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ZBIOROWY UKLAD PRACY

]

Pomiedzy Centralnym Zarzadem Przemystu Skorzanego, majgcym

siedzibe w todzi, ul. Piotrkowska 260 i Zarzadem Gtownym Zwiazku

Zawodowego Praeownikéw Przemystu Skérzanego, majacym siedzi-

be w Warszawie, ul. Targowg 15 — zawarty zostat w dniu 7. 1. 1949
roku ukfad zbiorowy pracy tresci nastepujacej:

ROZDZIAL .

Cel, zasieg i czas trwania ukiadu.
Art- 1

1 Uklad niniejszy ustala warunki pracy i placy wszystkich fizycz-

s nych i umystowych pracownikéw, podlegtych Centralnemu Zarzadowi Prze-

mystu Skoérzanego, a takze pracownikéw C. Z P. S, oraz okre$la wzajemne
zobowigzania stron podpisujacych ukiad.

2. Przez uzyte w ukiadzie okreslenie: ,Dyrekcja" rozumie sie Dy-
rekcje poszczegolnego zaktadu pracy: ,,Zwigzek" — wiasciwe organa Zwigz-
ku Zawodowego.

Art. 2

Wspdlnym zadaniem uczestnikow uktadu jest wykonanie panstwowego
planu produkcji przy jednoczesnym osiggnieciu najwyzszej jakosci produk-
cji i najnizszych kosztow wiasnych.

Obie stromy dazy¢ beda do przekroczenia panstwowego planu produk-
cji i do statej poprawy bytu pracownikéw, w szczegdlnosci przez podnosze-
nie wydajnosci pracy oraz przez organizowanie, popieranie i rozwijanie
ruchu wspotzawodnictwa pracy.

Art. 3.

1 Ukfad niniejszy zostaje zawarty na czas nieoznaczony, poczgwszy
od dnia 1 stycznia 1949 roku.

2. Uktad niniejszy lub ~poszczegblne jego postanowienia mogg by¢
wypowiedziane przez kazdg ze stron na trzy miesigce 'z gory. Wypowiedzenie
winnolby¢ dokonane na piSmie najpdzniej w ostatnim dniu miesigca kalen-
darzowego, poprzedzajgcego okres wypowiedzenia.



3. W pismie, zawierajgcym wypowiedzenie, strona wypowiadajaca
okresli czy wypowiedzenie dotyczy catego ukkadu, czy tez poszczegolnych
jego postanowien.

4. W przypadku catkowitego Iulb czesciowego wypowiedzenia uktadu
strony przystapig niezwlocznie do zawarcia nowego ukitadu w catosci lub
tej czesci, ktorej wypowiedzenie dotyczy.

5 Jezeli nowy uktad nie zostanie zawarty w okresie wypowiedzenia,
obowigzuje nadal, az do czasu podpisania nowego ukiadu, ukiad wypowie-
dziany.

ROZDZIAL L.

Przyjmowanie, zwalnianie pracownikow.
Art. 4

1 Przyjmowanie i zwalnianie pracownikéw nalezy do Dyrekcji, po
uprzednim uzgodnieniu na piSmie z Rada Zaktadowa, Nie dotyczy to os6b
mianowanych przez wiladze nadrzedne zakfadu pracy na nastepujace stano-
wiska: dyrektora (kierownika) zaktadu pracy, jego zastepcdéw oraz gtéwnych
kierownikéw technicznych i personalnych.

2. W przypadku liieosiggniecia uzgodnienia z Radg Zaktadowa, spor
przekazany zostanie do ostatecznego wspolnego rozstrzygniecia wiadzom
nadrzednym kierovx//nictwa- za'k’r/adLIJ pracy i Rady Zakfadowej.

Art. 5.

Pracownik, bedacy czionkiem Zarzadu Zwigzku, Rady Zaktadowej oraz
powotany przez Zwigzek do petnienia zadan panstwowych' lub spotecznych
moze by¢ zwolniony z pracy tylko z waznych przyczyn lub z wiasnej winy,
w kazdym wypadku za uprzednig zgodg nadrzednego Zarzadu Zwigzku.

ROZDZIAL 111

Place.
Art. 6

Przy ustalaniu wynagrodzenia za prace winna by¢ przestrzegana za-
sada jedr.aktwej ptacy za jednakowg prace. Zasada ta ma rownie; zastosowa-
nie przy ustalaniu wynagrodzenia za prace kobiet i pracownikéw miodocia-
nych.

Art. 7-

1 Place pracownikoéw fizycznych w przemysle skorzanym sg oparte
na nastepujgcych systemach plac:
a) akord czysty
b) dnidwka.



Przy systemk dnidwkowym sg stosowane premie, okreslone odreb-
nymi regulaminami, uzgodnionymi z Zarzadem Gtownym Zwigzku Zaiwodo-
weg(j, podpisanego pod niniejszym ukladem i dotgczonymi do niniejszego
uktadu jako zatgcznik Nr............ o oo

2.Systemy ptac, stosowane w poszczegdlnych zaktadach pracy
wzglednie oddziatach, okre$lone sg w zatgcznikach do niniejszego uktadu.

Art. 8.

1 Wyplata wynagrodzenia pracownikom fizycznym nastepuje co mie-
sigc do dnia 5-go nastepnego miesigca. Zaliczki na poczet zarobkéw sg wy-
ptacane za | dekade miesigca do dnia 15-go danego miesigca, i za Il dekade
do dnia 25-goi. Zaliczki wyptacane sg w wysokosci nie przekraczajgcej 9Bk
wynagrodzenia, przystugujacego za wymieniong wyzej wilasciwg dekade.

2. Jezeli wyplata wynagrodzenia przypada na niedziele lub ustawowe
Swieto, to nalezy jg przetozy¢ na poprzedzajacy dzien powszedni.

3. Wynagrodzenie winno by¢ wypisane wyraznie na karcie zarobko-
wej- llos¢ dnidwek, wzglednie godzin ptatnych na dniéwki lubi w akordzie,
jako tez wynagrodzenie dniéwkowe, akordowe i premiowe nalezy poda¢ na
tej 'karcie oddzielnie.

4. Podjecie wynagrodzenia przez pracownika winno sie odbywaé¢ w za-
sadzie po ukonczeniu pracy. Wyplata winna by¢ zakonczona; najp6zniej w cig-
gu dwoch godzin od chwili zakonczenia pracy w dniu wypfaty.

Art. 9.

1 Place pracownikdw umystowych oparte sg na miesiecznym sy-
stemie wynagrodzenia-

2. Grupy pracownikéw umystowych, podlegajagcych premiowaniu
i regulaminy ich premiowania uzgodnione bedg z Zarzadem Giownym Zwigz-
ku Zawodowego, podpisanego pod niniejszym uktadem.

Art. 10-

Tabela plac, tabele zaszeregowania z wyjasnieniami, dotyczacymi spo-
sobu zaszeregowania, sposoby obliczania placy akordowej, OkreSlenia norm
pracy podane sg w zatgcznikach do niniejszgo uktadu.

Art. 11

W 49 zypadku stosowania wynagrodzenia akordowego nalezy przed przy-
stgpieniem pracownika do kazdej pracy w akordzie poda¢ pracownikowi na
pismie stawki zarobkowe Za dang prace w sposob jasny i nie wzbudzajacy
watpliwosci.

Art. 12,

Relbotnicy, pracujagcy na akord, ktdrzy z przyczyn od nich niezaleznych
nic osiagneli zarobku, odpowiadajgcego stawce dnidwkowej wzglednie go-



4
i
dzinowej otrzymujg zaptate dnidwkowa wzglednie godzinowg -wedlug kate-
gorii, mwynikajacej z osobistego zaszeregowania -wraz z dodatkiem wyréw-j*
nawczym.
Art. 13

Za czas stracony w zakitadzie pracy z powodu postoju niezaleznego od
pracownika, pracownik winien otrzymac zaptate dnidwkowa, wzglednie go-
dzinowg w/g kategorii,, (wynikajacej z Osobistego !zuszleregowuniia(, iwlraz
z dodatkiem wyréwnawczym.

. ' ’ Art. 14,

1. Za normalng prace nocng przystuguje dodatek nocny, wynoszacy
za kazdg przepracowang w nctey godzine:

a) p-rzy pracy na dnidowke 10% podstawowej stawki godzinowej wy-
nagrodzenia, wynikajgcej z osobistego zaszeregowani® pracownika,

b) przy pracy na akord — 10% zarobku akordowegol

2. Za normalng prace nocng uwaza sie zmiang, obejmujacg czas po-
miedzy gadzing 22-gg i godzing 6-ta.

Art. 15.

1 Za prace w godzinach nadliczbowych przystuguja nastepujace do-
datki :

50% — za. prace w dwadch pierwszych godzinach nadliczbowych,

100% — za prace w trzeciej i nastepnych godzinach nadliczbowych oraz
za prace nadliczbowg w godzinach nocnych.

2. Za podstawe obliczenia dodatku za godziny nadliczbowe przyjmuje
sie zarbwno przy pracy na dnidwke, jak i przy pracy na akord — stawke
podstawowa, wynikajgcg z osobistego zaszeregowania wraz z dodatkiem
wyréwnawczym.

3. Przy nocnej pracy w' godzinach nadliczbowych dodatki powyzsze
oblicza sie od wynagrodzenia, podanego w art. 14 tego ukiadu. Za prace
nocng uwaza sie prace wykonywang w czasie od godz. 22-ej do godz. 6-tej.

Art. IG
1 Za kazdg godzine pracy w niedziele i Swieta ustawowe przystuguje:
zarOwno przy pracy na dnidwke jak i przy pracy akordowej — dodatek

w wysokosci 100% godzinowej stawki podstawowej., wynikajacej z osobistego
zaszeregowania wraz z dodatkiem wyréwnawczym.

2. Za prace w niedziele i Swieta uwaza sie prace wykonywang w
zmianie od godziny 6-tej niedzieli lub dnia Swigtecznego do godziny 6-tej
dnia nastepnego.

< Art. 17.

Dodatki, okreslone w art. 14, 15i 16 tego ukfadu, oblicza sie dla
pracownikdéw umystowych od 1/200 podstawowej ptacy miesiecznej.



Art 18

1 Dyrekcje zaktadow pracy sg obowigzane otacza¢é pracownikow
zgtaszajacych 'wynalazki i ulepszenia techniczne szczegdlng opieka,'okazy wac
im wszelkag pomoc i rady potrzebne dla technicznego rozpracowania zgto-
szonych wynalazkéw i ulepszen, oraz zapewni¢ w kazdym wypadku szybkie
wydawanie na piSmie ostatecznej decyzji zgloszonego wynalazku lub ulep-
szenia.

2. Za dokonane wynalazki i ulepszenia techniczne Dyrekcja zaklaglu
winna po porozumieniu z Radg Zaktadowg przyzna¢ pracownikowi nagrode
lub premie wedle oddzielnie ustalonych regulaminéw uzgodnionych z Komisjg
Centralng Zwigzkéw Zawodowych.

Art. 19,

W razie podrézy stuzbowej lub delegacji stuzbowej (zlecenie przez
zaktad pracy czasowego petnienia czynnoSci poza miejscowoscig  statego
miejsca pracy), nalezg sie pracownikorwi diety oraz, zwrot kosztow przejazdow
i noclegow wedlug powszechnie obowigzujacych przepisow.

W razie delegacji stuzbowej pracownikowi fizycznemu przystuguje
ponadto prawo do przecietnego wynagrodzenia, pobieranego przez niego
uprzednio w miejscu pracy w ciggu ostatnich trzech miesiecy, o ile nie
pobrat z tego tytutu wynagrodzenia w miejscu delegacji.

Art. 20.

Zaopatrzenia dodatkowe.

Dyrekcja zaktadu pracy pokrywa do wysokosci 200 z- miesiecznie
opfaty szkolne na podstawie pokwitowan za dzieci' pracownikdw, uczeszcza-
jace do szkot prywatnych o ile na danym terenie brak jest szkoty panstwowej
lut) br.ak miejsc \y szkotach parstwowych. Konieczno$¢ umieszczenia dziecka
w szkole prywatnej musi by¢ umotywowana 'zaswiadczeniami.

Art. 21.

1 Dyrekcja zaktadu pracy winna utatwi¢ pracownikom doksztatcenie
sie poza pracg w wykonywanym przez nich zawodzie.

2. Dyrekcja zaktadu pracy winna zwraca¢ ksztatcgcym sie pracowni-
kom miodocianym ponoszone przez nich optaty w szkole wedtug tych samych
zasad, jak dla dzieci pracownikow.

* Art. 22. ,

Jezeli przynajmniej stu pracownikdw zakladu pracy wyrazi che¢
korzystania, ze stotdwki, Dyrekcja ohowigziana jest odda¢ na stotowke od-
powiednio urzadzony lokal oraz pokrywac koszty administracyjne i rzeczowe
w ramach powszechnie obowigzujgcej instrukcji, uzgodnionej z KC-ZZ-



Art. 23.

Dyrekcja obowigzana jest wyda¢ kazdemu pracownikowi bezptatny
deputat weglowy w wysokosci:
A) w przemysle obuwianym:
a) dla utrzymujgcego rodzing — 2 tony rocznie,
b) dla samotnych - 1 tona rocznie.
B) W przemysle pasow, artykutow technicznych i rymarskich oraz
rekawiczniczym:
a) dla utrzymujacego rodzine m— 12 tony rocznie
b) dla samotnych — 0,6 toiny rocznie.
C) W centralnym zarzadzie:
a) dlai utrzymujgcego rodzine — 2 tony rocznie
b) dla samotnych — 08 tony rocznie

Czas pracy.
Art. 24,

1 Normalny czas pracy wynosi 8 godzin dziennie, w sobote 6 godzin,
raz. m 46 godzn tygodniowo, ptatne za 46 godzin.

2. Wszelkie dalsze godziny praicy optacane sg jako godziny nadlicz-
bowe wedtug przepiséw art. 15 niniejszego uktadu.

3. Do czasu pracy mtodocianych wlicza sie godziny nauki zawodowej lub
doksztatcajgcej w szkotach dla miodocianych pracownikoéw, ucznidw, ter-
minatoréw i praktykantow, w liczbie nie przekraczajgcej osiemnastu godzin
tygodniowo, niezaleznie od tego, czy nauka odbywa sie w szkole w’godzinach
pracy imtodocianego, czy tez poza tymi godzinami. Regularne odbywanie tej
nauki winno by¢ wykazywane poswiadczeniem, wydanym przez kierowni-
ctwo szkoty.  Jezeli nauka- w szkole odbywa sie w godzinach pracy miodo-
cianego, dyrekcja zaktadu lub' upowazniony przez nig przetozony ma prawo
statej kontroli, czy uczeh uczeszcza regularnie do szkoty.

4. Zatrudnienie w godzinach nadliczbowych pracownikdéw mtodocia-
nych oraz kobiet ciezarnych po 4 miesigcu cigzy jest zakazane.

5 Czas pracy o0sob zatrudnionych przy pilnowaniu regulujg specjalne
przepisy-

Art- 25,

1 Czas rozpoczecia i ukonczenia pracy ora.z przerwy wypoczynkowe
ustalone bedg przez Dyrekcje w porozumieniu z Rady Zaktadowa. Przerw
wypoczynkowych, trwajacych ponad 15 minut, Inie wlicza sie do czaisu pracy

2. Przepis o niewliczaniu przerw wypoczynkowych do czasu pracy
nie dotyczy przypadkéw, w ktérych przerwy wypoczynkowe iziostaly wprowa-
dzone dla -ochrony zdrowia pracownikow, zatrudnionych przy pracach szcze-
golnie ucigzliwych lub szkodliwych dla, zdrowia', jak np. praca w maskach,
praca w szkodliwych dla zdrowia wyziewach, gazach i pyle.



Rodzaj prac, przy ktérych stosowanewinny by¢ przerwy wypoczynkowe
mwliczane do czasu pracy, ich czestotliwos¢ i dtugosé okresli na piSmie wias-
ciwy dla danego zaktadu pracy Obwodowy Inspektor Pracy, w ramach
instrukcji wydanej przez Min. Pr. i Op. Spoi.

Art. 26.

W przypadkach, gdy warunki wymagajg przedtuzenia godzin pracy lub
wykonywania pracy w niedziele lub w dzien Swigteczny, niezaleznie od
uzyskania zezwolen wilasciwych wiladz, winno nastgpi¢ uzgodnienie w tej
sprawie z Rada Zakladowa. \V przypadku koniecznosci przedtuzenia czasu
pracy na okres dtuzszy niz 1 dni wymagana jest ponadto uprzednio) zgoda
Zarzadu Okregiowego wzglednie Zarzadu Giownego wilaseiwego Zwigzku
Zawodowego.

Art. 27.

W zaktadach lub ich oddziatach o ruchu mcigghym Dyrekcja w porozu-
mieniu z Radg Zaktadowg ustali schemat i wykaz imienny pracownikéw, w/g
ktérego dzien wypoczynkowy dla poszczeg6lnych pracownikdw zostanie
przesuniety na dzien powszedni. W kazdym razie dzieri odpoczynku winien
co trzy tygodnie wypada¢ w niedziele.

Miejsce pracy, narzedzia i ubrania robocze.
Art. 28

Dyrekcja, przyjmujac pracownika obowigzana jest wskaza¢ mu miejsce
pracy oraz przydzieli¢ narzedzia pracy. Narzedziai, wymagajace naprawy
wskutek normalnego zuzycia, naprawia sie n«. koszt zaktadu pracy. Narze-
dzia., ktore przez normalne, wiasciwe uzywanie staty sie nieuzyteczne, winien
zmieni¢ zakfad pracy na nowe, za zwrotem zniszczonych.

Skrzynie na narzedzia dostarcza Dyrekcja bezptatnie-

Art. 29.

Pracownik odpowiada za ealo$¢ przydzielonych mu narzedzi pracy i
winien zwroci¢ koszt tych przedmiotéw", jezeli ulegly one uszkodzeniu lub
utracie z jego winy lub niedbalstwa. Koszt tych narzedzi ustala Dyrekcja
w porozumieniu z Radg Zakladowa, bioragc pod uwage czas uzytkowania
moraz stopien zuzycia narzedzi.

Art. 30.

Dyrekcja, obowigzana jest wskaza¢ pracownikowi odpowiednie miejsce
na przechowanie przydzielonych mu narzedzi pracy, ubrania roboczego i odzie-
nia zwierzchniego.

h Art. 3L
Jezeli pracownik zostat przyjety z wihasnymi narzedziami nalezy mu sie

wynagrodzenie za ich zuzycie w wysokosci ustalonej przez Dyrekcje i Rade
Zaktadowa.



ROZDZIAL V-
Akcja Socjalna.

Arl. 32-

1- Dyrekcja zaktadu pracy obowigzana jest w petni wykorzysta¢ su-
my, przydzielone na akcje socjalng w wysokosci ustalonej dla zaktadu pracy
przez wiadze nadrzedna.

Plan akcji socjalnej ustala w ramach przydzielonych sum Dyrekcja
zakfadu w uzgodnieniu z Radg Zaktadowg. Rada Zakfadowa kontroluje wy-
datkowanie sum i wykonanie tego planu.

2. Sumy, przewidziane na catos¢ akcji socjalnej w zaktadach, objetych
tym ukladem, rozdzielone zostang na poszczeg6lne zaklady pracy w zgod-
nym porozumieniu obydwoch stron podpisanych pod tym uktadem.

3. Dyrekcja obowigzana jest wspdlnie z Radg Zaktadowg da urucho-
mienia kasy pozyczkowo-zapomogowej na zasadach ustalonych przez Komisje
Centralng Zwigzkow Zawodowych w porozumieniu z zainteresowanymi Mi-
nisterstwami. Do prowadzenia kasy Dyrekcja zakladu dostarcza bezptatnie
personel i pomoc techniczng. Sunny z budzetu akcji socjalnej poz. ,,Kasy
oszczednosciowo - pozyczkowe" Dyrekcja zaktadu obowigzana jest przelewac
do wyzej wymienionych kas.

Art. 33.

1 Dyrekcjg obowigzana jest do opfacania za pracownikow, korzysta-
jacych z wczaséw, czesci optat za wczasy, okreSlonej w powszechnie obo-
wigzujgcych przepisach o wczasach pracowniczych, jako doptata pracodawcy.

2. Dyrekcja obowigzana jest do wyptacenia pracownikowi, rozpoczy-
najgcemu urlop lub rozpoczynajgcemu weczasy, zaliczki w wysSokosei 60Rb
przecietnego wynagrodzenia, przypadajgcego mu za okres urlopowy.

Urlopy.

Art. 34

1 Urlopy oraz wynagrodzenia za czas urlopowy bedg ustalone w/g
obowigzujacych przepisow prawnych.

2. Za dni urlopowe przy urlopach 8-mio i 15-to dniowych liczy sie
wylgcznic dni robocze, a przy urlopach miesiecznych kolejno nastepujace dni
kalendarzowe. Zaptata nastepuje odpowiednio za 8, 15 dni i jeden miesigc.

3. W przemysle skdrzanym obowigzujg ptatne urlopy w nastepujacych
rozmiarach:

a) dla pracownikdéw fizycznych — 8 dni urlopu, jezeli praca ich
w danym 'ziikladzie trwa bez przerwy rok;

b) dla pracownikéw fizycznych — 15 dni urlopu, jezeli praca ich
w danym zakiadzie trwa bez przerwy 3 lata;



c) dla mtodocianych poi potrocznej nieprzerwanej pracy w danym za-
ktadzie pracy — 7 dni urlopu, po rocznej nieprzerwanej pracy — 14 dni
Urlopu,

d) dla pracownikéw umystowych 2 tygodnie urlopu po pétrocznej
nieprzerwanej pracy w danym zakfadzie, po rocznej nieprzerwanej pracy —
1-miesieczny urlop,

e) dla pracownikoéw fizycznych po_ 10 latach nieprzerwanej pracy
w danym zaktadzie — 1-miesieczny urlop.

Art. 35,
Miodociani winni otrzymywac urlopy w okresie wakacji szkolnych.

Art. 36.
Lista urlopowa winna by¢ uzgodniona z Rada Zaktadowsa.

Art. 37.
Urlop nie moze by¢ dzielony bez zgody pracownika i winien by¢ wy-
korzystany w danym roku kalendarzowym.
*

Art. 38
Nabytego prawa do urlopu pracownik nie traci, nawet gdyby nie upo-
minat sie o urlop.
Art. 39,

Rozwigzanie umowy o prace przez zakiad pracy lub przez pracow-
nika i nawigzanie jej na nowo w ciggu najblizszych trzech, miesiecy nie
uwaza sie za przerwe w umowie 0 prace, pozbawiajgcg pracownika prawa
do korzystania z urlopu.

Art. 40.

Pracownik nie moze zrzec sie nabytego prawa do korzystania z urlo-
pu w zamian za dodatkowe wynagrodzenie wyptacone przez Dyrekcje.

Art. 41,

Wynagrodzenie za dzien urlopowy oblicza sie¢ przez podzielenie rze-
czywistego zarebku pracownika fizycznego z ostatnich 3-cli miesiecy kalen-
darzowych przez ilos¢ dni, przez niego w tym okresie rzeczywiscie przepra-
cowanych.

Art. 42,

W razie powotania do czynnej stuzby wojskowej przystuguje pracowni-
kowi, ktéry przepracowat w zakladzie pracy przynajmniej 6 miesiecy — od-
prawa w wysokosci 2-tygodniowego wynagrodzenia, a po przepracowaniu
w zaktadzie jednego roku — odprawa w wysokosci 1-miesiecznegoi wynagro-
dzenia, obliczolnego w/g zasad stosowanych przy Obliczaniu wynagrodzenia
za urlop wypoczynkowy.



Art. 43

Pracownik po odbyciu obowigzkowej stuzby wojskowej, przeszkolenia
wojskowego lub ¢wiczen wojskowych winien by¢ przyjety doi pracy w przed-
siebiorstwie (z ktorego zostat powotany do wojska) na réwnorzedne stano-
wisko i warunki w stosunku do tych, jakie miat przed powotaniem do woj-
ska, chyba ze nie stawit sie do pracy bez zadnych powiodéw w ciggu 2-ch
tygodni od chwili zwolnienia go od stuzby wojskowej.

Urlopy okoliczno$ciowe.

Art. 44,

Pracownicy otrzymujg urlopy okolicznosciowe, ptatne w/g zasad sto-
sowanych przy obliczaniu wynagrodzenia za urlop wypojraynikowy, w na-
stepujacych przypadkach:

a) wiasnego Slubu — 2 dni urlopu,

b) urodzenia sie dziecka — 2 dni urlopu,

c) pogrzebu matzonka, dziecka, rodzicbw — 2 dni urlopu,

d) Slubu dziecka — 1 dzien urlopu,

e) stawiennictwa sie przed komisjg wojskoyvg — 1 dzied i po przed-
stawieniu Swiadectwa z wojskowej komisji lekarskiej w razie potrzeby — na
dalsze dnie,

f) w daliach sktadania egzaminéw szkolnych, w oparciu o przedtozo-
ne zaswiadczenia dyrekcji szkdt, pracownikom hedacyni stuchaczami szkél
wyzszych lub 'kurséw specjalnych nalezy umozliwi¢ zdawanie egzaminu,
udziclaja¢ im urlopéw okolicznosciowych do 2 tygodni w stosunku rocznym-

Urlopéw okolicznosciowych nie wlicza sie di urlopu wypoczynkowego.

Kultura i oswiata.

Art. 15 i

Dyrekcja winna odda¢ do dyspozycji Zwigzku lub Hady Zaktadowej
w zaktadach, zatrudniajgcych ponad 100 pracownikéw, odpoiwiednio wyposa-
zong izbe na Swietlice i biuro, dostepng dla pracownikdéw o kazdej porze
w godzinach wolnych od pracy. W zaktadach”™ izatrudnfajacyiCh ponizej 100
pracownikéw Swietlice juz istniejagce winny by¢ utrzymane.

Dyrekcja obowigzana jest do wyposazenia na koszt wihasny $nnetlicy
w umeblowanie, dokonywania remontow, utrzymania czystosci, ogrzewania
i oswietlenia. -

Art. 46.

Dyrekcja obowigzana jest w zaktadach liczacych ponad 200 pracownikéw
optaca¢ kierownika Swietlicy, zaaingazowanegoi przez Zwigzek. Wysokos¢
wynagrodzenia kierownikow $wietlic ustalona bedzie dodatkowo w porozu-
mieniu z K. C Z Z



. Ochrona i higiena pracy.

( Art 47

1 Dyrekcja obowigzana jest urzadzi¢ na terenie zaktadu punkt sani-
tarny, obstugiwany przynajmniej przez przeszkolonego pracownika lub jed-
nego sanitariusza (szke). Sanitariusz moze w czasie wolnym od pracy
w swoim zakresie by¢ zatrudniony przy innej pracy, odpowiadajgcej jego
kwalifikacjom. Punkt sanitarny winien posiada¢ apteczke i by¢ zaopatrzony
w narzedzia lekarskie i leki niezbedne w niesieniu pierwszej pomocy w
nieszczesliwych wypadkach przy pracy. ;

2. Czas zuzyty przez pracownika, w godzinach pracy na, korzystanie
z pomocy w zakladowym punkcie sanitarnym wlicza sie do czasu pracy i
wynagradza sie w/g stawki podstawowej, naleznej pracownikowi w/g o0so-
bistego zaszeregowania z dodatkiem wyréwnawczym.

Art. 48

We wszystkich oddziatach zaktadu winny znajdowaé sie umywalnie,
zaopatrzone w reczniki i srodki do' mycia.

Art.49.

We wszystkich oddziatach zaktadu winna znajdowac sie czysta bie-
zaca woda do picia, wzglednie w razie braku tejze naczynie z przegotowang
wodg oraz pewna ilos¢ kubkéw i urzadzen do ich ptukania.

Art. 50.

1 Zaktady pracy obowigzane I do urzgdzenia i utrzymywania w na-
lezytym stanie natryskow lub tazni, zaopatrzonych w cieptg wode, tak obli-
czonych, aby kazdy robotnik mdgt raz na tydzien skorzysta¢ bezptatnie z tych
urzadzen. Urzadzenia te motgg by¢ utrzymywane wspolnie przez kitka blisko
siebie potozonych mniejszych zaktadéw pracy.

2. .lezeli zaktad nie posiada tych wiasnych urzadzen, Dyrekcja winna
wyda¢ bezptatnie kazdemu pracownikowi raz na tydzien bilet do fazni
publicznej.

Art. 5L

1 Dyrekcja obowigzana jest do bezptatnego dostarczenia, ubran
ochronnych lub roboczych-

Kategorie robotnikéw uprawnionych do otrzymywania lej odziezy, normy
okreslajace ilos¢ i rodzaj ubran ochronych i roboczych, oYaz czas na jaki



12

zostang one uzgodnione przez strony,podpisane pod ukfadem. Uzgodnienie
to wymaga zatwierdzenia przez M P. H. w porolzumieniu z K. C. Z Z

2. Ubrania ochronne i robocze pozoisitajg whasnoscig ziakladu pracy
winny by¢ zwbdeoine w przypadku zwolnienia pracownika.

3. Pracownik odpowiada za cato$¢ przydzielonych jemu ubran
ochronnych lub roboczych + winien zwréci¢ koszt tych przedmiotow, jesli
ulegty one uszkodzeniu lub utracie z jego winy lub niedbalstwa. Koszt ten
ustali Dyrekcja zakfadu z Radg Zakiadciwg, biorgc pod uwage czas uzyt-
kowania ilstopien zuzycia tych przedmiotow.

X = Art. 52.

Zaktad pracy zorganizuje na wiasny koszt pranie i reperacje odziezy
ochronnej lub roboczej.
Art. 53

Pracownicy w czasie zatrudnienia przy pracach szkodliwych dla
zdrowia winni otrzymywac staraniem zaktadu pracy bezptatnie mleko lub
inne $rodki odzywcze, ktére pracownik obowigzany jest spozy¢ na miejscu.

Rodzaje prac szkodliwych dla zdrowia, oraz ilos¢ mleka lub innych
Srodkéw odzywczych ustali Obwodowy Inspektor Pracy, zgoidnie. z obowig-
zu{qcymi przepisami, wydanymi przez Ministerstwo Pracy i Op. Spoi.

Art. 54

Uprawnienia pracownika i czlonkéw jego rodziny w razie choroby,
inwalidztwa, starosci i $mierci regulujg przepisy ustaw o ubezpieczeniu spo-
tecznym.

Art- 55,

Obowigzujace postanowienia ustaw o ochronie pracy kobiet okreslajg
szczegoOlne prawa kobiet ciezarnych przed i po rozwigzaniu cigzy.

Art. 50.

W razie $mierci pracownika, Dyrekcja obowigzana jest niezaleznie od
Swiadczen ubezpieczenia spotecznego wyptaci¢ rodzinie zmartego odprawe
posmiertng na warunkach 'Rozporzadzenia 0 umowie 0 prace pracownikow
umystowych i fizycznych. , >

Zwolnienie pracownikéw (In prac spotecznych.

Art. 57.

1 W umotywowanych przypadkach Dyrekcja zwalnia na zyczenie
Zwigzku pracownika ‘'do petnienia- spotecznych obowigzkéw na okres nie



-dtuzszy niz 3 dni w stosunku miesiecznym. Zwolnienie na dtuzszy okres
*Vasu poza przypadkami uregulowanymi ustawami i zarzadzeniami wiadz
przemystowych, wymaga uzgodnienia miedzy wiadzg zwierzchnig Dyrekcji
a Zwigzkiem.

2. Powotanie do pracy w Zwigzku Zawodowym, delegowanie przez
Zwigzek na kursy i do szkot specjalnych uwaza'sie za prace 0 znaczeniu
spotecznym w zrozumieniu tego artykutu. i

3. Pracownik uwolniony przez Dyrekcje dla wypetnienia panstwowych
lub spotecznych obowigzkéw otrzymuje dr czasie zwolnienia wynagrodzenie
obliczone jak przy zaptacie za'okres urlopowy. , Wynagrodzenie, o ktérym
moiw.a, nalezy gie pracownikowi tylko woéwczas, jezeli' za pelnienie, tych
obowigzkow nie pobiera on zadnej ptacy lub place nizsza niz jego przecietne
wynagrodzenie w okresie pracy. W tym ostatnim przypadku Dyrekcja
obowigzana jest do wyptacenia mu réznicy, pomiedzy wynagrodzeniem
przecietnym a pobierang pfaca-

1Pracownik zwolniony przez Dyrekcje do pethienia panstwowych
lub spotecznych obowigzkéw zachowuje petne prawa pracownicze. Czas
pracy w tej stuzbie wlicza sie do cza u pracy w zakfadzie.

ROZDZIAL V.

Dyscyplina pracy.
Art. 58

Pracownik cbowigzair." jest do Scistego przestrzegania regulaminu pra-
cy, a w szczegolnosci do punktualnego rozpoczynania i konczenia pracy, jak
réwniez do nieopuszczania pracy bez uprzedniego uzgodnienia z przetozonym,
upowaznionym przez Dyrekcje zaktadu do przyjmowania takich Swiadczen.
W nagtych wypadkach pracownik powinien zawiadomi¢ przetozonego Iub je-
go zastepce 0 opuszczeniu pracyi

Art. 59

Dyrekcja jest obowigzana projekt regulaminu pracy przedstawi¢ do
zatwierdzenia Rady Zaktadowej i po zatwierdzeniu umozliwi¢ pracownikom
~poznanie; sie z jego trescig. Regulaminy pracy winny by¢ zaopatrzone
w podpisy Dyrekcji ora? Obwodowego Inspektora Pracy i Rady Zaktadowej.

Art. @

W wypadkach, gdy praca umowna nie wypetnia pracownikowi catko-
wicie dnia pracy, Dyrekcja ma prawe da¢ mu prace dodatkowag mozliwie od-



powiadajacg je,go kwalifikacjom, a w wypadkach wyjgtkowych — i inng,
z zagwarantowaniem jego ptacy poprzedniej.

Art. 61

Dyrekcja ma prawo nakiadania kar zgodnych z regulaminem pracy
tylko za zgoda Rady Zakladowej. Pracownikowi, na ktérego natozono
kare, stuzy prawo odwotania sie do Zwigzku, ktérego Zarzad Giéwny
rozstrzyga ostatecznie w porozumieniu z Centralnym Zarzadem Przemyslu
Skorzanego.

Postanowienia koricowe.

Art. 62

Spory miedzy Dyrekcjg a pracownikami, wynikajgce ze stosowania
tninigjszegtol uktadu, rozstrzyga wiasciwy Inspektor Pracy, co nie pozbawia
stron prawa dochodzenia swych roszczen na drodze sgdowej.

Art. 66.

Dyrekcja jest obowigzana do zaopatrzenia Rady Zaktadowej lub delega-
tata w egzemplarze ukladu w ilosci: 1 egzemplarz dla conajmniej kazdych
200 «atiudnionych, w zadnym wypadku jednak nie mniej niz' 3 egzempla-
rze na kazdy zaktad.

Art. 6L

We wszystkich sprawach nieuregulowanych niniejszym ukiadem majg
zastosowanie przepisy obowigzujacego ustawodawstwu pracy.

ROZDZIAL VII.

Postanowienia wyjatkowe.

o o Art. 65.

1 C Z P- S oraz Zarzad 'Gtowny Zwigzku bedg stale czuwa¢ nad
prawidtowoscia w ksztattowaniu i stasowaniu zaprowadzonych norm pracy

2. W przypadkach istotnych zmian technicznych lub organizacyjnych
w warunkach pracy wykonywanej przez pracownika zakordowanego na
wniosek Komisji Norm Pracy przy C. Z P. S. normy, ustalone umowg zbio-
rowa, winny by¢ korygowane na podstawie pobolzomienia miedzy C. Z P. S
a Zarzadem Glownym Zwigzku Zawodowego Pracownikéw Przemystu Sko-
rzanego.



S 3. Normy na nowe artykuly i nowe czynnosci winny by¢ ustalone

przed rozpoczeciem danej produkcji.

Art. 66-

O ile Dyrekcja zaktadu w porozumieniu z Rada Zaktadows ustali, zc
artykut zostat wyprodukowany wadliwie z winy pracownika w sposéb ob-
nizajagcy wartos¢ artykutu, wéwczas Dyrekcja moze w porozumieniu z Radg
Zakladowg orzec niewyplacenie pracownikowi stawki akordowej lub czesci
tej stawki za czynnos¢ wadliwie wykonana.

Centralny Zarzad
Przemystu Skorzanego

Naczelny Dyrektor
'—) mgr ST. OCHAB

Dyrektor Socjalny
(—) mgr J. MUSZYNSKI

Zarzad Gléwny.
Zwigzku Zawodowego Pracownikow
Przemystu Skorzanego

Przewodniczacy
(—) P. KUZMA

Sekretarz
(—) F. KOSSAKOWSKI






Tabela

plac pracownikéw akordowych przemystu Paséw, Art. Technicznych

K i Rym.
Kategoria Stawka godzinowa Staty dodatek wyrow-
zaszeregowania podstawowa nawczy za godz.
| 7t 36 6.50 zt.
I zt. 39 6.50 zt.
Il 7. 44 6.50 zt.
v zl. 56 6.50 zt.
\% zt 56 6.50 zt.
4 7L 62 6.50 zt.
-VII zt. 68 6.50 zt.

VI zl. 74 6.50 z.



Norma

L p Nazwa czyniioisci dzienna Kategoria

110$é kg zaszereg.

1 Wycigganie ma ramach i zdjecie z ram 80 1
2 Krajanie i lagowanie 104 VI
3 Szyrfowanie 112 v
«4 Obrobka koncow lag 35 VvV
5 Drapanie 112 i
6 Klejenie 44 VI
7 Wycigganie na maszynie — obrébka

bokéw 72 VIl
8 Zwijanie, mierzenie, oczyszczenie, Stem-

plowanie 120 i

Razem: 8.8
Szycie 1 m pasa trokiem 16 mb. VI

Artykut Nr. 2
Pasy pedne chromowe podwdjne

" 1 Wyciaganie na ramach i zdjecie z ram 80 11
2 Krajanie i lagowanie 104 VIl
3 Szarfowanie 112 v
4 Obrobka koncow lag 35 \V]
5 Drapanie 64 i
6 Kilejenie 28 VI
7 Wycigganie na maszynie, obrdbka bo-

kow 72 Wl
8 Zwijanie, mierzenie, czyszczenie,' stem-

plowanie 120 Il

' , Razem: 75 \

Szycie pasa 1 m trokiem 16 mb \Val|

Pasy klinowe chromowe i debicowe nalezy traktowa¢ tak, jak pasy
chromowe podwajne.

Ptaca
za jodn.

4.84
6.27
3.91
14.10
343
12.41

8.30
3.25
56.51

37.40

4.84
6.27
3.90
14.10
6.05
19.50
8.31
m3.25

66.2?

37.40

debicowe



Norma

L > Nazwa czynnosci dzienna  Kategoria  Placa
llos¢ kg  Zaszereg. za jedli.
1 Woycigganie na ramach ; zdjecie z ram 100 11 3.57
2 Krajanie i tugowanie 130 VI 5.05
3 Szarfowanie 140 v 311
1 Obrdbka koncéw lag 45 VIl 13.31
5 Drapanie 140 Il 2.70
(i Klejenie 55 Vi 9.89
7 Woycigganie na maszynie, obréka bokow 90 VII C53
8, Zwijaiifie, mierzenie, czyszczenie, stem-
plowanie 150 Il 2.56
Razem: 11 47.16
, Szycie 1 m pasa trokiem IG mb Vil 37.40

Artykut Nr. 4
Pasy pedne debicowe podwdjne

1 Wyciaganie, na ramach i zdjecie z rani 100 1 3.87
2 Krajanie i lagowanie 130 VI 5.05
3 Szarfowanie 140 \V 3.14
4 Obrébka koncow lag 45 Vil 13.31
5 Drapanie 80 Il 4.84
6. Klejenie 35 VI 15.62
7 Woycigganie na maszynie, obrébka bokow 90 VII 6.58
8 Zwijanie, mierzenie, czyszczenie, sieni-
plowarnie 150 Il 2.56
Razem: ' 94 54.97
Szycie pasa 1 metra trokiem 16 mb. VI 37.40

Uwaga! Pasy komisowe nalezy traktowac jak pasy debicowe podwdjne.



L.

N O A W N e

E B oowwposwn e

p.

Nazwa czyniiosci

Dobor skor i wykrgj
Szarfowanie

Szycie reczne

Woybijanie otworow
Nitowanie

Ustalanie na prosty bfeg
Obrobka, czyszczenie

Razem:

m Norma .
dzienna Kategoria

lloé¢é kg Zaszereg.

43 VI

46.79 v

16 VI

12 AV
8 VI

40 VIl

29 V
2.6

Artykut Nr. 6

Pasy pedste systemu ,,PSeyer”

Wycigganie na ramach

Krajanie i lagowanie
Szarfowanie

Obrobka koncow lag

Drapanie

Klejenie

Przykrdj podkfadek chromowych
Wybijanie otworow?7

Wycigganie na maszynie
Nitowanie

Zwijanie, mierzenie, stemplowanie

X Razem:

100 11
130 VI
140 v
45 VIl
80 i
35 VI
43 VI
19.211 v
90 \l
14.54 Vi
150 i

>|ca
za jedn.

11,14
/.40
710
u 39
6 0
I<t>2>

19'11

3.87

Q >
13.6i

2 56

129.93



Artykut Nr. 7

Paski rozdzielcze

Norma .

Lp jj Nazwa czynnosci dzienna  Kategoria Placa
llosé kg  Zaszereg. za jodn.

1 I«bdjr skor i rozkrdj do wyciggania ni
twnach 27 \Y 18.17
2 \M'cigganic na ramach 20 Il 14.76
3 Zlicowanie liczka 33 Il 11.86
4 Jzckroj 16 Y 30.37
5 Torfowanie 13 v 33..88
6 ijfeipanie. klejenie 1 i Il fgcznie 7 VI 75.61
7 falenie dtugosci 65 Il 5.95
8 >n§g>cie maszynowe 18 v 24.42

m 'Skonczenie (kostkowanie, réwnanie za
1'Bdow, gladzenie, pakowanie) 22 i 17.91
Razem: 2 232.96

Artykut Nr. 8

Odbojniki
1 Szykroj i pobranie skor 96 i 4.01
mmjenie i skfadanie » 48 \Y 10.28

ffzyszycie naktadk; pergaminowej (re- /

tf’e) ' 16 \ 30.80
1 fasowanie 60 \Y, 7.32
5 Wykoriczenie 120 N\, 3.69
( Skowanie, wazenie i odbi6r 160 11 2.42

Razem 8 58.52
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Artykut Nr. 9

Troki zwykte siarkowe chromowoaunowe

Norma .
Nazwa czynnosci dzienna  Kategoria Placa
llo§¢ kg zaszereg. za jedli.
Szcznpakowanie (odkrajanie bokdw) 240 mlV 1.45
Krajanie reczne 33.8 \Y 14.60
Paczkowanie, wazenie, rozliczenie 160 11 242
Razem: 25 18.47

Artykut Nr. 10

Troki zwykte siarkowe chromowoaunowe

Szcznpakowanie (odkrajanie bokdéw) 240 v 1.82
Krajanie maszynowe 69 \Y 7.21
Paczkowanie, wazenie, rozliczenie 160 Il 241

Razem: 40 11.44

Artykut Nr. 11

Troki pergaminowe (produkcja maszynowa)

Krupowanie 160 v 2.75
krajanie maszynowe 44 \Y 11.28
Paczkowanie 96 Il 4.01

Razem. 25 18.04

Artykut Nr. 12

Troki pergaminowe (produkcja reczna)

Krupowanie 160 v 2.75
Krajanie reczne 20 v 22—
Paczkowanie 96 i 4.02

Razem: 15 28.77



Artykut Nr. 13

Troki impregnowane (siarkowe, chromowe,
specj. silnie natluszczane |

Norma .
L p Nazwa czynnosci * dzienna ~ Kategoria Ptaca
T llo$¢ kg zaszereg. za jedli.
1 Szczupakowanie (odciecie bokéw i tebka) 240 v 1.82
2 Klejenie reczne 51 \Y 9.66
3 Paczkowanie, wazenie i rozliczenie 160 Il 2.42
Razem: 30 13.90

Artykut Nr. 14

Troki impregnowane (siarkowe, chromowe,
specj. silnie nattuszczane)

i Szczupakowanie 240 v 1.82

2 Krajanie maszynowe 104.3 \ 4.74
3 Paczkowanie, wazenie i rozliczenie 160 i 2.42

Razem: ' 50 8.98

Artykut Nr. 15
Sprezyny pergaminowe (harmonijki)

1 Pobranie skér i namoczenie 37 Il 10.51

2 Dobor skor, krojenie 11.7 \Y; 37.57
3 Rownanie grubosci (egalizoiwanie) 53 Il 7.26
1 Wycinanie otworéw 117 v 37.57

5 Ukladanie w formy i suszenie 69 v 6.43
6 Pakowanie i wazenie 53 Il 7,26

Razem: 4 106.60
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Artykut Nr. 16

tapacze ros$linne z odpadu (klejowe)

t Norma
Nazwa czynnosci dzienna
llos¢ kg

Wyhbor odpadu i przygotow. do rozkroju 72

Krojenie i lagowanie 72
Egalizowanie na recznej maszynce 36
Szarfowanie na recznej maszynce 72
Obrobka koncowa lag 36
Drapanie 144
Klejenie 48
Woycigganie reczne i obrobka bokow 48
Zwijanie, mierzenie, czyszczenie i siemp 48

Razem: 6

Artykut Nr. 17

Pergaminowe wktadki do pikieréw (pieski)

Wybor | rozkroj (sztancowanie) 32
Skfadanie i wazenie 375
Prasowanie 24
Wycigganie 48
Wiercenie otworéw i nitowanie 9.6
Prasowanie na sucho 24
Wykonczenie 80
Pakowanie, Waienie* 160
Razem: 35
Artykut Nr. 18
Sznur okragty
Wyboér skor i wykrdj krazkow 32
Skrojenie sznura 48
Obrobka na okragto 24
Nawijanie, wykoriczanie 32

Razem: 8

>

Kategoria
zaszereg.

i
VIl
v
v
VIl
Il
\Y
v
Il

i
v
v
v
v
v
i
i

IV .
v
v
Il

Placa
za jedn.

5.39
8.33
6.12
1221
4.14
8.07
10.27
9.17
10.73

74.43

12.10
1171
18.31
9.19
45.87
18.32
4.84
2.42

122.76

13.75

9.19
18.31
12.10

53.35



Artykut Nr. 19
Sznur krecony (kardelsznur)

Norma

L. p. Nazwa czynnosci dzienna  Kategoria F?’f_ac(;a
llos¢ kg zaszereg.  za'jedn.

1 Wyhbor skor, wykroj krazkow 24 v 18.31
2 Krojenie sznura 10.64 \Y 41.26
3 Obrobka bokow, krecenie 12.64 v 34.81
4 Wykonczenie, rolowanie 28.25 Il 13.75
Razem: 4 108.13

Artykut Nr; 20
Bicze doBne (maszynowe)

1 Krojenie paskow odp. dt. 96 v 4 56
2 Skiadanie i szycie maszyn. 120 v 3.69
|3 WPakowanie i wazenie 287 i 1.35

a Razem: 45 9.60

Artykut Nr. 21
Bicze gorne (produkcjo maszynowa)

1 Pobranie 533 111 0.73
2 Rozkr6j i réwnanie koncy 160 \Y; 2.75
0 Pakowanie, wazenie 533 111 0.72

Razem 100 4.20

Uwaga! Przy produkcji recznej nalezy obniz y¢ norme o 20% (tj.) na 8 ge.lz
80 kg.).
Artykut Nr. 22

Segmenty
| Wybor i szlaneowanie 37 v 11.93
2 Drapanie 68.5 v 6.43
3 Klejepje 60 AVAR 7.32
4 Obrobka, wykonczenie 240 1 1.60

Razcm: < 8 27.28
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Artykut Nr. 23
Bloki na kota zebate

Nazwa czynnosci

Wybor skér, sztancowanie
Drapanie

Klejenie

Obrobka, wykoriczenie

Razem:

NOrnia
dzienna

llos¢ kg
11
1

7
6

2

Artykut Nr. 24

Skéry cio biegu (manszony)

Pobranie skor i wykroj
Szarfowanie

Obrobka reczna

Drapanie

Klejenie

Wykonczenie j pakowanie

Razem:

48
96
135
113
30
96

8.88

Artykut Nr. 25

Cholewy do zdrzeblarek

D bor skor i wykroj

Nabijanie na deski i sztukowanie
Roéwnanie skor

Szarfowanie maszynowe
Nabijanie na deski

Drapanie /
Klejenie

Rowkowanie

Szlancowanie guzikéw
Wybijanie otworow

Nitowanie

Wykonczenie, pakowani?

Razem:

39.64
69.36
185.33
138.73
138.73
185.33
92.49
13.88
92.49
92.49
34.66
558.14

5

Kategoria
zaszereg.

v
v
Il
VI

v
v

\l
v

v

v
v

ni

Ptaca
za jedn.

41.26
41.25
56.49
90.90

229.90

9.19
457
14.10
3.43
1644
4.01

51.74

14.93
6.34
26.49
3.12
2.74
2.08
5.30
35.29
4.73
4.73
12.59
0.66

119.00



Artykut Nr. 26
iglowe uchwyty do tapaczy

Norma :
L p. Njizwl czynnosci dzienna  Kategoria
llog¢ kg zaszereg.
1 Pobranie skér, wykroi perg. inielir. 13 \V/
2 'Nitowanie paskow 10 IXI
3 Prasowanie 34.3 v
1 Przymocowanie sprzaczki 34.3 \Y]
5 Pakowanie, wazenie, zdanie do maga-
zynu 98 m
Razem: 4.07
Artykut Nr. 27
Bandaze frykcyjne i pasy cierne
1 Pobdr skor, wykroj i lagpwanie 130 VI
2 Szarfowa-nie L] 140 A%
3 Obrébka koncow 45 \Y
1 Drapanie 27 i
5 Kiejenie koncow 35 VI
C Klejenie catosci 8 VI
7 Obrébka i formowanie 12 \Y
1 Razem. 3.2
Artykut Nr. 28
Tulejki sprzegta, zderzaki, sworznie
1 Przykréj 16 v
2 Drapanie 16 1
3 Kilejenie 9.6 Il
4 Obrdbka, toczenie, Wykonczenie 2.286 VI
Razem:

Ptaca

za jedn.

33.88
44—
12.82
12.82

4.01
107.53

5.04

3.14
10.97
14.52
15.62
68.20
41.27

158.76

2750
24.20
40.17
238.70

330.57



Artykut Nr. 29

Membrany ze skor miekkich do gazomierzy

Norma

. p Nazwa czynnosci dzienna  Kategoria Placa
lNos¢ szt Zaszereg.  za jedn.

1 Przekrdj skor 53 v 8.25
2 Drapanie mizdry 60 " 6.27
3 Klejenie 80 1l 4.84
4 Whybijanie otw., wykanczanie, natt. 68 vV 7.37
Razem: 16 26.73

Artykut Nr. 30

NaHoczki do pomp rowerowych

1 Wybor odpadkéw i sztancowanie 960 v 0.44
2 Prasowanie 480 \Y 0.94
3 Paczkowanie 960 Il 0.38

Razem: 240 1.76

Natloczki samochodowe jak miskowe do 100 mm
Nattoczki lejkowe nalezy traktowac jak nattoczki katowe, uwzgledniajgc jako
Srednice obowigzujaca, Srednice podstawy nattoczka.

Artykut Nr. 31

Pakunki plecione tojowe (kg.)

1 Wyb6r skér, krojenie trokdw ' 16 v 27.50
2 taczenie trokow 32 v 13.75
1/
3 Plecenie, lojowanic 32 v 13.75
1

Razem: 8 55.--



Artykut Nr. 32
Chometko chromowe zwijane

Norma .
L p Nazwa czyiftiosci dzienna  Kategoria Praca
llo§¢ kg zaszereg. za jedn.
1 Dobér skor i wykroj 21.818 v 20.19
2 Drapanie, klejenie, zwijanie 9.600 VI 56.82
3 Prasowanie, Wyko_hczenic « . 24— v 18.31
4 Pakowanie, wazenie 120.— I 3.24
Razem: 5 93.56

W wypadku produkcji chonigtek roslinnyih nalezy norme podwyzszy¢ o 10%
(t. 55 na 8 godz.).

Artykut Nr. 33
Chometka roslinne i meiiorowe z poduszke (korkiem)

@1 Dobob skor i wykroj 37.35 v 11.31
2 Drapanie, klejenie, sktadanie 18.68 VI 29.21
9 Przygotowanie i przymocowanie poduszki  38.93 vV 12.67
4 Prasowanie i wykonczenie 37.35 v 11.81
5 Pakowanie, wazenie 98.36 i 3.92

Razem: 7 69.42

Przy produkcji chomatek zc skéry cbhromywej nalezy obnizy¢ o 10% (tj. 81 kg
na 8 godz.)

Artykut Nr. 34
Chometka roslinne meliorowe szyte (recznie)

1 Dobér skor i wykrgj 48t v 9.19
2 Drapanie, klejenie, skfadanie 24 VI 22.71
3 Szycie reczne (pergaminem) 16 VIl 37.40
M Prasowanie, wykonczenie 48 v 9.19
5, Pakowanie, yvazenie » 126.316 Il 3.04

Razem. 6.5 81.53

Przy produkcji chomatek ze skéry chromowej norme nalezy obnizy¢ o 10%
(tj. 585 kg na 8 godzin)



Artykut Nr. 35

Chomgtka zwykte klejone roslinne i (melior.)

Norma .
. p Nazwa czynnosci dzienna  Kategoria Placa
ll0$¢ kg zaszereg. za jedn.
1 Dobor skor i wykrgj 48 v 919
2 Drapanie, Kklejenie, sktadanie 24 VI 22.71
3 Prasowanie, wyktficzenie 48 v 9.19
4 Pakowanie, wazenie 126.316 \ 111 3.04
*Razem: 11— 44.13

Przy produkcji chomatek ze skéry chromowej norme nalezy obnizy¢ o 10%
(ti. 99 kg na 8 godz.)

Artykut Nr. 36
Zderzaki roslinne zwykle 1-otworowe

1 Pobranie skory i krojenie 32 i 12.10
2 Skradanie i klamrowanie 13.783 v 31.90
3 Prasowanie 32 v 13.75
4 Wiercenie 48 v 9.19
5 Czyszczenie, pakowanie i wazenie 96 Il 4.01

Razem: 6 70.95

Artykut Tir. 37
Zderzaki roslinne zwykte 1l-otworowe i 2-otworowe

1 Pobranie skor i krojenie 32 i 12.10
2 Skiadanie i klauzowanie 13.783 \Y 31:90
3 Prasowanie 32 \V] 13.75
4 Wiercenie 48 v 9.19
5 Czyszczenie, pakowanie i wazenie 96 1 401

Razem: 0 70.55



Artykut Nr. 38

Zderzaki zwijane
! Norma .
L. p. Nazwa czynnosci dzienna  Kategoria
[loé¢ kg zaszereg.
1 Pobranie skor i przykrdj 24 v
2 Zwijani¢, drapanie, szarfowanie 12 VI
3 Nitowanie 24 v
4 Prasowanie t 16 v
"5 Pakowanie i wazenie 48 Il
Razem: 4
Artykut Nr. 39
Zderzaki patentowe
1 Pobranie skér i wykroj 14:41 Il
2 Skiadanie, klejenie, grapanie 6.86 VI
3 Prasowanie 16.00 v
4 Wiercenie otworow 35.98 v
5 Wykonczenie, pakowanie, wazenie 35.98 Il
llazenr. 3
Artykut Nr. 40
Klapy i krazki rézne bez otworow
1 Wykrdj 54 v
Pieczetowanie 160 i
Razem: 40

Placa
za jedn.

18.31
45.49
18.31
27.50

8.09

117.70

23.88
79.56
27.50
12.24
10.78

156.93

8.25
2.42

1067
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Artykut Nr. 41

Gonce kortowe

Norma

L. p Nazwa czynnosci dzienna ~ Kategoria Prawi.
llo$¢' kg ~ Zaszereg. za jedri.

1 Dobor' skér i nawilzanie. 96 1l 5.01
2 Rozkroj, scinanie brzegéw i wazenie ' 24 \/ 25.58
3 Zwijanie, réwnanie i korkowanie 28.667 V o 23.04
4 Prasowanie 'Odnoszenie do suszarni 26.867 v 20.57
5 Borowanie otworéw i wktadanie nitow 17.143 mlVv 32.03
( Nitowanie 32 v 17.15
7 Prasowanie na sucho 36.923 v 14.81
8 Wycinanie otworéw i wykonczenie 40 \V/ 13.72
9 Impregnacja 480 Il 1.03
10 Pak 'wanie, wazenie G 68.571 11 7.06
Razem: 3.50 160.00

UWAGA: Normy obliczone zostaty na gonce o rozmiarze 100, przy pozostatych
rozmiarach norme nalezy obliczy¢ w stosunku % do szerokosci n. p. 105
norma podwyzsza sie 0 9%, natomiast rozmiar 80 norma zmniejsza sie
0 20 procent.

Artykut Nr. 42

Gonce na automaty ,,Geyera"
i

1 Dobdr skor i nawilzanie 57.143 Il 6.77
2 Rozkroj, réwnanie i wazenie 39.344 v 11.17
3 Skladanie, formowanie 24 v 18.31
4 Klamrowanie, przygotowanie sikobla 19.200 \Y 22.94
5 Zginanie i prasowanie e 20.970 \% 23.59
(i Nacinanie, wycin. otwor. i bor. otwor. 18.462 \V2 '23.87
7 Prasowanie do wysuszenia 24 v 18.32
8 Wykonczenie 24 v 18.32
9 Impregnacja. 480 Il 0.82
10 Pakowanie, wazenie 120 11 3.24

Razem: 3 147.35



Artykut Nr. 43

Pikiery zmianowe

Norma
L p Nazwa czynnosci dzienna
llos¢ kg
1 Dobér skér i nawilzanie 57.02
2 Rozkrdj i wazenie 15.57
- 3 Skfadanie, réwnani® 14.40
4 Prasowanie 26.19
5 Klamrowanie (robienie szkobli) 16.46
( Wycinanie otwordw 47.90
7 Prasowanie na sucho 26.19
8 Woykoriczenie 57.62
- i Impregnacja 578.31
Il Wazenie i pakowanie 192.00
Razem: 3
Artykut Nr. 44
Gonce jutowe
1 Dobo6r skor i nawilzanie 96
2 Rozkroj, Scinanie, brzegéw i wazenie 48
3 Zwijanie, réwnanie 32
4 Prasowanie 32
5 borowanie otworéw i wkiadanie nitow 32
fi Nitowanie 43.636
7a Prasowanie na sucho R
8 Wycinanie otworoéw 96
9 Impregnacja 480
10 wazenie, pakowanie 120

Razem: 5

Kategoria
zaszereg.

Placa
za jedn.

6.74
28.23
34.24
16.82
26.72

9.17
16.82

7.65

0.69

2.02

14910

5.02
12.86
19.25
15.13
17.19
12.56
17.19

5.71

103

4.06

110 —
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Artykut Nr. 45

Gonce ros$linne jedwabne ponad 70 gram

Norma

Nazwa Czynnosci dzienna  Kategoria Paca
llogé kg zaszereg.  za jedn.
Dobor i wykroj skory 48 i 11.84
Drapanie, szarfowanie koncow 48 \% 15.06
Klejenie i zwijanie 34.286 \Y 21.02
Przygotowanie jezyczkow 40— v 16.11
Wiercenie otworéw, wkladanie nitow 16 \V 4027
Prasowanie 36.923 v 17.48
Wykonczenie 96 ni 5.88
Pakowanie, wazenie 240 ni 2.34
Razem: 5 130 —
Artykut Nr. 46
Gonce angielskie topatkowe gorne (z pergaminu)
Dobor sikor i nawilzanie 120 in 3.36
Znaczenie, krajanie, réwnanie, wazenie 36 \Y] 12.74
Zwijanie i sktadanie (sformowanie) 51.4 v 8.93
Klamrowanie , przygot. klamer 40 v 11.44
Prasowanie, wycinanie
(wynosz. do suszenia) 60 v 7.63
Prasowanie, na sucho 36 v 12.74
Czyszczenie, wykonczenie, obcinanie
capow 51.4 Il 7.86
Impregnacja 360.9 i 1.14
Stemplowanie, bebnowanie, wazenie,
pakowanie 51.4 U 7.86

Razem: 6 73.70



Artykut Nr. 47

Gonce roslinne jedwabne do 70 gram

Norma
L p Nazwa czynnosci dzienna
llos¢ kg
1

1 Dobor i wykrdj skor 28-80
2 Drapanie, szarfowanie, go-ficy 29.80
{ Klejenie i zwijanie 20.57
4 Przygolowanie jezyezkow 24 —

5 Wiercenie otworéw, wktadanie nitow,
nitowanie 9.60
i Prasowanie 22.15
7 Wykonczenie 57.62
'8t pakowanie, wazenie 144.14

Razem: 3

Artykut Nr. 48

Gonce ,,Notrop"

1 Dobor skoér i rozkroj 24.0

2 Réwnanie i wazenie 16

3 Zwijanie 10.667

4 Prasowanie 18.462

5 Dorobienie jezyczkow 24

( Wiercenie otworow', zaktadanie nitow 8

i nitowanie

7 Prasowanie 24

8 Wykonczenie 32

9 Pakowanie, wazenie 120
Razgm: 2

Kategoria Ptaca
zaszereg, za jedn.

1 19.73
Vv 25.10
Vv 35.03
\Y 26.85
Y 67.12
\Y 2913
1 9.80
i 391
216.67

1«
w 11l 16-12
\Y, 2750
Vv 46.20
\Y 23.82
\Y 18.31
\Y 55—
\Y 1837
i 12.10
i 3.24

220.66



Artykut Nr. 49
Nattoczki formy kcjtewej, kapeluszowej,
ztobkowej 0 do 100 mm

Norma

Lp Nazwa czynnosci I:lzéign:z? I;:stzegroegé zapjfjae((:jan.
1 Dobér skér, pierscieni i wykroj *126 VIl 5.13
2 Prasowanie 511 \Y 8.58
3 Impregnacja i Il prasowanie 70 v 6.27
4 Obrébka 75 VI 8-70
5 Wykonczenie 61 v 7.21

Razem: 14 3589

UWAGA: Przy produkcji wyzej wymienionych natloczek z wkladkdini ntirma na
8 godzin wynosi 12,6 szt.

Artykut Nr. 50

Notloczki zt6bkowe, kqtcWe kapeluszowe
0 od 100 do 200 mm

1 Dobor skor, pierscieni i wykroj 90 VI 7.25
2 Prasowanie z wody 36 v 12.04
3 Impregnacja i Il prasowanie 50 v 8-75
4 Obroébka 53 VI 12.13
5 Wykorczenie 43 \Y] 10 12

Razem: 10 50.29

UWAGA: Przy produkcji wyzej wymienionych natloczek z wkiadkami norma na
8 godzin wynosi 9 $zt.



Artykut Nr. 51

Ncsttoczks fermy zt6bkowej, katowej,
kapeluszowej 0 od 200 do 400 mm

Norma .
L p. Nazwa czynnosci dzienna  Kategoria Paca
loé szt Zaszereg. za jedn.
1 Dob6r skér, pierscieni i wykrgj 54 Vi 12.13
2 Prasowanie 22 v 20.02
3 Impregnacja i U prasowanie 30 v 12.43
4 Obrébka 32 VI 20.19
5 Wykonczenie 26 v 16-83
Razem: 6.0 81.60

UWAGA: Przy produkcji wyzej wymienionych nattoczek z wktadkami norma na
8 godzin wynosi 54 szt.

Artykut Nr. 52
Nattoczki zt6bkowe, katowe i kaoeluszowe
0 od 400 do 600 mm

-1
1 Dobdr skor, pierscieni i wykroj 36 VI 18.15
2 Prasowanie na mokro 15 v 30.03
3 Impregnacja i U prasowanie 20 V. 21.89
4 Obrdbka 21 VIl 30.36
5 mWykonczenie 17 v 25.30

Razem: 4.0 125.73

UWAGA: Przy produkcji wyzej wymienionych natloczek z wktadkami norma na
8 godzin wynosi 3G szt.

Artykut Nr. 53

Naftoczki katowe, zt6bkowe, kapeluszowe
ponad 600 mm

1 Dobor skor, pierscieni i wykroj 18 VI 36.30
2 Prasowanie na mokro 7 \V; 6012
Impregnacja i Il prasowanie 10 v 43.78

1 Obrodbka 11 VIl 60.72
5 Wykonczenie 9 \V4 50.55
Razem: 2 251.46

UWAGA: Przy produkcji wyzej wymienionych natloczek zewktadkami norma na.
8 godzin wynosi 1,8 szt.



Artykut Nr. 54

NaHoczki miskowe o 0 do 100 mm

Norma

L. p. Nazwa czyrinasci dzienna

llos¢ szt.
1 Dobdr skor, matryc i wykrdj 378
2 Prasowanie na mokro 154
3 impregnacja j Il prasowanie 211
4 . Obrobka 226
5 Wykonczenie 183
Ra-zem: 42,

Artykut Nr. 55

Vi

Kategoria ptaca,
zaszereg. za jedn.

171
2.86
209
293
2.36

11.95

NaHoczki miskowe 0 od 100 do 200 mm

Dobor skor, matryc i wykrdj
Prasowanie z wody
impregnacja j 1 prasowanie
Obrdbka

Wykoriczenie

O~ W N

Razem:

Artykut Nr. 56

322
132
181
193
157

36

VI

2.04
3.35
242
3.42
2.80

14.03

NaHoczki miskowe od 0 200 do 400 mm

1 Dobor skér, pierscieni i wykrdj
2 Prasowanie na mokro

>3 Impregnacja i Il prasowanie
1 Obrobka
5

Wykonczenie

Razem:

108
44
60
65
52

12

VI

UWAGA: Membrany do pomp traktowa¢ nale:y jako natloczk;

wiednich  wymiarow.

6.03
10.01
7.31
1010
8.42

41.87
miskowe odpo<-



Artykut Nr. 57

NaHoczki miskowe (formy miskowej)
0 0 ponad 400 mm

Norma .
L- P Nazwa czynnosci dzienna Kategoria P+_aca
llo§¢ szt ~ Zaszereg.  za jedn.

| Dobor skér, pierscieni i wykroj 54 VI 12.13
2 Pprasowanie 1 22 \Y 20.02
3 Impregnacja i Il prasowanie 30 v 12.43
4 Obrobka 32 VI 20.19
5 Wykonczenie 26 v 16.83

Razem: 6 81.00

OWAGA: Membrany do pomp traktowa¢ nalezy jako na,ttoczki miskowe odpo-
wiednich  wymiarow

Artykut Nr. 58
Paski do nicielnic (z odpadu) (kg.)

1 Dob6r odpadu i wykréj 9.6 v 39
2 Obrobka koncy i gniecenie, wybijanie
otwordw, opuszczanie kantu 5.2 \ 81.51
3 Pakowanie i wazenie 28.2 Il 1149
Razenr 3 132.—
Artykut Nr. 59
Rekawice ochronne 3 palcowe z mankietami (pary)
1 Sztancowanie 40 \ 11—
2 Szycie 60 v 27.50
3 Wykonczenie. 80 Il 4.84
Razem: 10 : 43-34
Artykut Nr. 59a
Rekawice ochronne 1-no palcctwe z mankietami
1 Sztancowanie 60 \% 7.31
2 Szycie 28 \Y 17.49
3 Wykonczenie 96 Il 4.02

Razem: 16 28.82
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Artykut Nr. 60

Rekawice ochronne pieciopalcowe (pary)

Nazwa czynnosci Norma - Kategoria Placa
dzienna zaszereg.  za jedli.
Sztancowanie 32 v 13.75
Szycie 12 v 35.75
Wykonczenie 80 i 4.84
Razem: 8 54-34

Artykut Nr. 61

Rekawice dla wyciggaczy drutu

Sztancowanie 40 v 11—
Szycie maszynowe 21 \YJ 23.60
Przyszywanie naktadki 24 v 19.25
Wykonczenie 96 Il 4.01
Razem: 8 57.86

Artykut Nr. 62

Komplet do aparatéw ratunk. Nr. 1,2, 3 (Compl.)

Dobor skor i wykrgj 8 VI 81.40
Przygotowanie 12 VI 45.48
Szycie 15 \l 374—
Wykonczenie 24 Il 16.12
Razem: 114 517.—

Artykut Nr. 63

Nakolanniki dla gornikéw (pary)

Wykrdj filcu i skory 96 v 4.57
Pizygotowanie 96 v 4.56
taczenie skory z filcem 48 Il 0.03
Wykoriczenie 120 Il 3-25
Razem: 20 20.41



Artykut Nr. 64

L p Nazwa czynnosci Norma  Kategoria Pfaca
dzienna  zaszereg.  za jedn.

1 Dobor skor i wykrdj 60 \V/ . 8.20
2 Szykowanie 80 v 5.50
3 Szycie reczne i maszynowe 22 \ 25.02
4 Wykonczenie 120 Il 3.25

Razem: . 12 41.97

Artykut Nr. 65
Natokietnik prawy (sztuki)

i Pobranie skéry j wykrdj 120 \V 413
2 Przygotowanie 240 \Y; 1.81
>3 Szycie maszynowe 80 [\ 5.50
t4 Szycie reczne 40 \Y, 12.32
5 Wykonczenie, stemplowanie 480 Il 0.83
Razem: [\ 24.59

Artykut Nr. 66

Ochraniacze na stopy (pary)

1 Dobdr skor i wykrgj 96 \% 5.12
2 Szykowanie 96 Il 401
3 Szycie 40 Vil 14-96
.4 Wykonczenie 240 Il 1.60
Razem: 20 25.69

Artykut Nr. 67

tapy ochronne, miekkie i twarde (dla hut) (kg.)

1 *Szlancowanie," dobdr skor i pakowanie 25 Il 15.49
2 Sztancowanie, dobdr skor i pakowanie 30 i 12.93

UWAGA: ad 11tapy miekkie
ad 2 tapy twarde
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Artykut Nr. 68

Torby narzedziowe dla gornikéw (sztuki)

L. p. Nazwa czynnosci Norma - Kategoria Placa
dzienna zaszereg. za jedn.

1 Wyt)or skoér i wykroj 12 VI 45.49
2 Szycie 2.7 VI 224.40
3 Wykoriczenie 24 Il 16.11

Razem: 2 286—

UWAGA: Nasiadki skorzane oraz ochraniacze na piersi nalezy 'traktowac, jak
poartuchy.

i Artykut Nr. 69

Hetmy gornicze

1 Woybieranie skor, wykrdj 2 czesci
i daszka 48 VI 11.32
2 Szycie dwéch czese 40 \Y 12.32
3 Wszywanie wzmacniacza na maszynie 60 v 7.31
1 Formowanie 19 v 22.88
5 Oberzniecie 93 Il 4.02
6 Parafinowanie 95 Il 4,02
7 Wykrdj podszewki i troka 3R v 13.75
8 Wszywanie podszewki na maszynie 24 VI 22.71
9 Wszywanie daszka 48 VI 11.32
10 Wykonczeni® bicie dziurek 48 Il 803
Razem: 4 117.68

Artykut Nr. 70

Fartuch dla spawaczy

1 Wybor skor, wykréj w/g normy

recznej 32 VI 17.00
2 Przygotowanie 96 v 4.57
3 taczenie 17 VI 31.84
1 Whykonczenie 96 Il 4.02

Razem: 9 57.48
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Artykut 'Nr. 71

Fartuch kowalski (po6tfairtuch) (sztuki)

Nazwa czynno$.i

Wykrdj
Przygotowanie
taczenie
Wykoriczenie

Razem:

Norma
dzienna

40
96
27
96

16

Artykut Nr. 72

Pasy oficerskie (komplety)

Pobranie skory i wykroj catosci

Szykowanie, obcigganie antabek, opu-
szczanie kantu, rajflawanie, pucowanie

Szycie maszynowe
Szycie reczne koalicyjki j zrobienie
2 szyberkow

Nitowanie 3 knepek wraz z wybiciem
dziur do koalicyjki

Przyszycie sprzaczki
Oberznigcie futrowki
Wykonanie pasa i koalicyjki

Znaczenie i bicie dziur motylkiem
« lochajzami

Wigzanie, [pakowanie, znaczenie, zda-
nie na magazyn

Razem:

32

19.2
48

48

96
48
120
96

53.3

160

Kategoria
zaszereg.

\l
v
VI
1

Vil

Ptaca
za jedn.

14.96
457
2046
4.01
44—

18.70

25.69
9.18

11.39

4 56
1139
4.07
4.56

9.24

2.42
101.20
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Artykut INr. 78
Pas podoficerski (sztuki)

- Norma
Nazwa czynnosci .
dzienna
Dobdr skor i wykrgj ©
Szykowanie, opuszczanie kantu, puco-
wanie, rajflowanie 48
Szycie maszynowe i Kklejenie 9
Zeszycie reczne sprzaczki 87.3
Woybijanie otworow, komplet 160
Oberznigcie futréwki i wykonczenie 240
Szycie przesuwki 320
Pakowanie, stemplowanie, liczenie 240
Zanitowanie 1 knopki i wybicie
otworu 480
Razem: 14
Artykut iNir. 14
Pas zotnierski
Pobranie skory, wykroj 240
Szykowanie 240
Opuszczenie kantu, rajflowanie,
pucowanie 68.57
Wybicie otworéw, komplet 240
Przyszycie sprzaczki i przesuwki 43.64
Wykoriczenie, pakowanie, liczenie 480
- \ Razem:
Artykut INIr. 75
Paski do czapek
Pobor skor i wykrdj 160
Przygotowanie: (pucowanie, rajflowanie) 240
Woybijanie otworéw 320
Naszycie sprzaczki i przesuwki 160
Zalozenie, zwigzanie 960

Razem: 48

Kategoria
zaszereg.

Vil

1\
v
VI
1\

\%
1\
i

VIl
v

1\
v

VIl
i

VI
v

v

Pla*«
za jedn.

6.20

9.19
4-56
6.27
2.75
2.04
1.37
1.60

0.82
34.80

2-46
1.82

.6.43
1.82
13.6S
0.83

21.04

341
2.06
138
3.08,
0.47

10.40
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Pakowanie, zdanie na magazyn
*

Artykut Nr. 76

Paski do rolowania kocy (sztuki)

Nazwa czynnosci

Pobranie skor i wykroj

Szykowanie (rajflowanie, pucowanie,
opuszczenie kantu, bicie otwordw)
Szycie reczne i przesuwka
Wykonczenie i pakowanie

Razem:

Norma
dzienna

llo$¢ szt.

320

80
60
960

30

Artykut (Nr. 77

Paski do spodni wojskowych

Pobranie sljory i przykroj
Przygotowanie (pucowanie, rajflowanie,
bicie otwor6w)

Szycie reczne i 1 przesuwka
Wykonczenie, pakowanie

Razem:

320

69
53.3
960

26.7

Artykut INr. 78

Futeraty do pistoletu

Dobdr skér j wykréj catosci
Szykowanie

Rajflowanie, pucowanie

Nitowanie knopek i zanitowanie uszek
Szycie reczne

Wykoriczenie

>
Razem:

32
48
B&
160
6.4
60
240

Kategoria
zaszereg.

VI
Il

VI

\l
v

VI
VI
v
1\

\l
v
i

Ptaca

za jedli.

1.54

6.16
908
0.40

17.18

171

7.20
11.22
0-44

20.57

20.35
11.38
6.43
2.75
93-50
7.32
1.60

143.33
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L . Norma
Nazwa czynnosci

dzienna
Dob6r skér ; wykrdj catosci 16
Szykowanie 24
Pucowanie, rajflowanie, opuszczenie
kantow, catos¢ 24
Nitowanie 32
Szycie reczne i maszynowe 34
Wykonczenie 40
Pakowanie, zdanie na magazyn, pie-
czetOwanie 160
Razem: 2

Artykut INT. 80
Powezy do derek

Krajanie tasmy 240
Pobranie i wykroj skory 53.3
Szykowanie, bicie otworow, rajflowanie,
opuszczenie kantow, oczyszcz. szarf.

zacin. 43.3

Szycie reczne 17.7

Wykonczenie i skiadanie 480
Razem:

Artykut Nr. 81

Mapnik
Pobranie skory, catkowity wykrdj 16
Szykowanie 19
Szycie reczne 1
Szycie maszynowe 7.4
Zatozenie okucia 19
Wykonczenie 32
Stemplowanie, pakowanie 96

Razem:

Kategoria Placa
zaszereg. za jodu.

VIl 40.70
VI 22.72
v 18 31
1\ 1375

VIl 164.58
v 11—
Il 2.42

283.48

ni 1.60
Vi 11 22.
\Y 11.28
VI 30.69
ni 0.82
55.61

VIl 40.70

VI 2843

VII 56.10
v 59.57
v 22.93
v 13.75
i 4.02

225-50
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Norma

Nazwn czynnosci
4 dzienna
Pobranie skory i wykroj catosci 10.7
Dobieranie czesci, numerowanie 96
Szycie reczne i zakonczenie 2.7
Wykréj i obrobka troczka 96
Zatozenie kotka, stemplowanie 926
Razem: 2
Artykut Nr. 83
Pitka uszata 1.5 kg
Pobranie i rozkroj skor 14
Walcowanie 48
Krajania reczne paskow i dna 14
Dobieranie czesci i numeracja 96
Szycie reczne 3.2
Wypetnienie 4
Zatozenie paska i zakorczenie 24
Czyszczenie i stemplowanie 96
Razem: 1.3
Artykut Nr. 84
Pitka do palanta
Dobdr odpadu i sztanenwanie 24
Szycie reczne 12
Wypetnianie 16
Zakonczenie, stemplowanie 96

Razem. 5

Kategoria
zaszereg.

VI
v
VI
\Y
1\

VIl
Vi
VI

VIl
VI
Vil

VIl
Vi
VI

Placa
za jedn.

61.05
4.57
244.20
511
4.57

319.50

47 45
13.60
47-45
4.59
203.50
162.80
24.92
4.59

50890

27.10
54.30
34.10

4.57

120.07



Artykut Nr. 85

Pitka siatkowa 12-czesciowa (sztuki)

L p Nazwa czynnosci Norma Kategoria Ptaca
dzienna zaszereg. za jcdn.
1 Pobranie i rozkroj skory 24 \Valll 27.13
2 Sztancowanie 24 VIII 27-12
3. Numeracja 96 \V 4.57
4 Podszycie wzmacniacza na maszynie 926 v 4.56
5 Wybijanie otworéw do sznurowania 240 v 184
c Wykr6j i obrébka troczka 240 \VJ 2.03
7 Szycie reczne 3.2 VI 203.50
8 Badanie (przez pompowanie), stemplo-
wanie i pakowanie 30 v 14-89
Razem: 2.2 285.44
UWAGA: W wypadku koniecznosci podklejenia skory ptétnem norma na .8 godz.
wynosi 2 szt. 4 -
Artykut Nr. 86
Pitka koszykowa 12-czesciowa
1 Pobranie i rozkroj skory 37 VIl 17.50
2 Walcowanie 80 VIl 8.14
3 Sztancowanie 24 VI 27.12
4 Numeracja 120 v 3.69
5 Podszycia wzmacniacza na maszynie 120 v 3.68
6 Woybijanie otworéw do troczka 240 1\ 1-84
7 Wykrdj troczka i 6hrébka 240 \% 2.05
8 Szycie reczne i wywracanie 2.3 VI 284.90
9 Badanie przez pompowanie, stemplo-
wanie i pakowanie 64 v 8.25

Razem: 1.8 357.25
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Nazwa czynnosci

Pobranie i rozkréj skory
Walcowanie

Sztancowanie

Numeracja

Podszycie, wzmocnienie na maszynie
Wybijanie dziurek

Wykréj troczka i obrobka

Szycie reczne i wywracanie

Badanie (przez pompowanie), stemple-
wanie i pakowanie «

Razem:

Norma
dzienna

24
48
16
90
96
240
240
1.8

30
15

Artykut Nr. 88

Rekawice bokserskie 8 unc.

Dobor skor, przekréj reczny i podszewki

Przygotowanie, kreslenie, podklejanie,
szarfcwanie, wyscielanie wiosiem

Szycie maszynowe

Zestawienie skory z podszewka
Fastrygowanie reczne i odszycie masz.
Wyscielanie 1 pary wiosiem
Wszywanie mankietow
Wyscielanie mankietéw wiosiem
Lamowanie i odszycie maszyng
Obrzynanie lamowki i wybijanie
otworéw

Przeglad, znakowanie, nacigganie
sznurowadet

Razem:

14

11
12 *
12
12
16
114
25.3
24

80

96

Kategoria
zaszereg.

VI
VIl
VI

(pary)

VI

\Y
Vi
Vi

\%

\%
Vi

\%
Vi

Placa
za je-dn.

27.13
13-59
40.70
4.57
4.56
1.82
2.04
366.30

14-69
475.40

39.77

4417
45.48
45.48
41.09
30.80
47.74
19.47
22.71

5.50

4.57
346.78
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Artykut Nr. 89

Rekawice treningowe bokserskie 2 unc.(pary)

Norma Kategoria

Nazwa czynnosci .
Y dzienna zaszereg.

Dobdr skdr i wykréj catosci 40 VI

Przygotowanie 80

Szycie maszynowe 43 Vi

Wyscielanie 19 \%

Whykorniczenie, pakowanie ' 80 \Y]
Razem: 3

Artykut Nr. 90
Pitka lekarska 3 kg. (sztuki)

Pobranie i rozkroj skory 24 VI
Walcowanie 48 VIl
Krojenie reczne ' 24 VIl
Przygotowanie do recznego szycia 96 v
Rzycie reczne 2.3 Vi
Wypehienie pitki 2.3 VIl
Zakonczenie, stemplowanie, wazenie 9 v
Razem: 1

Artykut Nr. 91
Uprzez taborowa skorzana wz. 47 dla MON

Wykr6j napiersia 4.36 VIl
Wykrdj nakarczka 3.7 VI
Wykroj uzdzienicy 4 VIl
Wykrdj naszelnika 8 VIl
Wykrdj pasa przezkonnego 14.1 VIl
Wykréj lejc 3 VIl
Wykréj kapli 20 VIl
Wykrdj podpinki 12 VI
Wykr6j paskéw do napiersia 15 VII
Wykrdj klindw 48 VIl

Szycie i wykonczenie napiersia 1.28 VIl

Placa
za jedn.

13-64
6.16
126.17
?5.69
5.50

177.16

24.93
1251
24.92
4.56
284.90
284.90
4.57

641-30

149.20
176.40
162.80
81-40
46.16
217.10
32.56
54.30
43.38
13-60
467.50



Norma
L p. Nazwa czynnosci Fiz]?nna
lios¢ szt.

12 Szycie 4 kapli do napiersia

13 Szycie 4 uchwytéw do napiersia

14 Szycie 4 torebek do napiersia

15 Szycie 2 podpinek

16 Szycie 4 podkfadek do- napiersia

17 Szycie 4 uchwytéw wraz z sprzacz.
i przesuw.

18 Naszycie naktadki 4 kétkami do
nakarczka

19 Szycie pasa przezkonnego do 1 pary

2 Szycie naszelnika do 1 pary z przesu- -
wakiem

2l Szycie uzdzielnicy i oczyszczenie

22 Szycie wodzy i oczyszczenie

23 Szycie lejc do rak, oczyszczenie

czyszczenie uchwytéw kapli.
2S Rozbicie: dziurkowanie lejc i rozbicie
trokéw do napiersi

25 Spiecie i zdanie na magazyn, opiecze-

towanie

Razem:

16
34.28
24
22.86
16

6.4

10.44

19-2
5.33
1.68
2.29
7.38
6.4

9.6

Kategoria
zaszereg.

VI
VI
Vi

\Y
VI

Vi

\Y
VI

VI
VI
VI
VI
1\

Vi

(System brygadowy)

Artykut Nr. 92

Placa
za jedn.

34.10
15.90
22.71
21-56
34.10

85.25

34.50
28.42

102.30
323.95
238.70

73.87

68.75

56.81
2585.32

Uprzaz skorzana szorowa (gospodarcza) (pary)

1 Wykréj 2 podszyw, (napiersie)
Przygotowanie 2 napiersi: oberzniecie,
opucowanie, wyskrobanie, opuszczenie,
znaczenie kantu, zbicie
Szycie 2 napiersi i zakonczenie

4 Zatroczenie 2 napiersi (4 koricéw)
*Wykornczenie: oklepanie, wygtadzenie

6 Wykr6j 4 uzew

7 Przygotowanie i zbicie 4 uzew

8 Szycie 4 uzew

9 Wykonczenie 4 uzew i zamocowanie

10 Wykréj 4 paskow do uzew

24

7.6

3
15
60
48
23

9.2
40
96

Vil

<<S=

<

24.90

64.68
158.42
32.84
6.44
1139
21.56
5341
9-68
511
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Nazwa czynnosci

Szykowanie, przygotowanie szluwek, raj-
lfowanie, wybicie otworow, zaciecie
Szycie 4 paskow

Wykonczenie

Przykrdj i przygotowanie podktadki pod-
udzia i wyciecie otwordéw

Szycie maszynowe

Wykroj nakarczka, (catosc)

Szykowanie nakarczka: bicie otwordw,
rajflowanie, znaczenie, opuszczenie kan-
tow

Szycie nakarczka (catosc)

Wykoriczenie, spiecie

Wykréj nagrzbietnika: (catos¢) oraz filcu,
troczkow i kapli

Szykowanie nagrzbietnika: bicie otwo-
row, znaczenie, rajflowanie, pucowanie
Szycie nagrzbietnika wraz z kaplami
Zapikowanie skory z filcem
Wykonczenie

Wykroj 2 kantaréw (catosci)
Szykowanie: bicie otworéw, opuszczenie
kantu, rajflowanie, pucowanie, znaczenie,
zbicie, szarfowanie

Szycie 2 kantarow z przesuwkami
Wykorniczenie, oberzniecie, zapucow., $pie-
cie

Wykréj 2 naszelnikdw

Szykowanie: bicie otwordéw, rajflowanie,
pucowanie, opuszczenie kantu, zbicie,
szarfowanie

Szycie reczne 2 naszelnikow
Woykoriczenie, oberzniecie

Wykréj jednej pary lejc (catosc)
Szykowanie: pucowaniie, rajflowanie, szar-
fowanie, bicie otworéw, opuszczenie kan-

tcw zbijanie, znaczenie

35
36
37

Szycie reczne catosci lejc
Wykorniczenie, wyklepanie, spiecie
Wykréj podpinki 2 szt.

Norma
dzienna

[l0$¢ par.

26.7
13.8
120

40
60
19.3

145
5.9
120

21

155
59
120
155
155

36.9
26.7

16
7.6

60

12.3

36.9

Kategoria
zaszereg.

VIl

ni
\A1|

Placa
za jedu.

18.48
35.92
3.24

12-32
6.44
31.20

37.54
83.16
3.25

28.64

31.84
84.21

412
25.02
38.68

61.60
205.32

10.60
22.44

30.80
138-60
6.44
48.62

66.72
164.29
6.44
13.37



Norma . pi
L p Nazwa czynnosci dzienna  Kategoria aca
llog6 par. ~ Zaszereg.  za jed".

38 Szykowanie: bicie otwoiréw, znaczenie

rajflowanie, 'szarfowanie, pucowanie 7 \% 15.40

3 Szycie reczne 2 podpinek (palosé) 155 \ 3184

10 wykonczenie 120 i 3.25
1L Spiecie calej uprzezy i zdanie na maga

zyn oraz opieczetowanie i zawigzanie 30 Il 12.91

Razem: 1.670.98

Artykut Nr. 93
Paski do drabin (sxtuki)

SWykroj 240 VI 2.25

Szykowanie: hucie otwordw, rajflowanie, 120 Vi 456
opuszczenie kantu

3 Szycie reczne 60 VI 9.08

1 Wykonczenie 480 Tl 0.83

Razem: 32 16.72

Artykut Nr. 94

Pas strazacki bojowy (sztuki)

1 Wykréj kompletu i brezentu 48 VIli 13.60
2 Przygotowanie: /bicie (otworéw, <opusz-
czenie kantow, szarfowanie, rajflowanie,
klejenie. 21.9 VIl 27.46
3 Szycie maszynowe 30 Vi 1821
4 Szjcie reczne 2.74 \l 218.19
5 Nitowanie maszynowe 53.3 \% 9.24
fi Wykonczenie, spakowanie 60 11 6.43
Razem: 2 293.13

W wypadku nitowania recznego nalezy normy nitowania podwyzszy¢ o 10 %
(fj. 48 sztuk na 8 godz.)



L.

N

T Ol D W

). Nazwa czynnosci

Wykréj kompletu i brezentu

Artykut Nr. 95

Pas monterski

Norma

dzienna
llo$¢ szt

Przygotowanie: bicie otwordw, rajiflowa
nie, opuszczenie ikantu, szarfowanie, kle-

jenie

Szycie maszynowe

Szycie reczne

Nitowanie maszynowe (reczne)
Wykonczenie i spakowanie

Pobranie skor i wykroj catosci

Razem:

Artykut Nr. 96

Szykowanie: rajflowanie, znaczenie, szar-

fowame i opuszczenie kantu
Nitowanie knopek

Szycie reczne
Wykonczenie

1 Wykréj ptotna i pakowanie
2 Szycie maszynowe

Razem-

Artykut Nr. 97

Owsiaki

Razem:

48

25
37

3
08.5
96

22

32

19.2
10.7
87.6*
96

48
24

Kategoria
zaszereg.

VI

VIl
VI
VIl
\Y
11

Pochwy do toporkéw strazackich

VIl

VI
1\
VH
Il

Placa
za jedn.

1359

25.72
14.79
199.59
7.21
4.01

262.82

18.70

2844

41.25
748
4.01

99.88

10-28
18.32

28.60
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Artykut Nr. 98

Podkownica

Norma .
Nazwa Czynnosci dzienna  Kategoria
llos¢ szt~ 28S7€TeQ:
Wykroj ptétna 80 \Y
Wykrdéj troka 240 v
Uszycie podkownicy 48 v
Wykonczenie troczka, wybicie dziurek
i zatozenie 240 Il
Razem:

Artykut Nr. 99

Baty furmanskie (wiejskie)

' 7

Wykro6j hal i cgaluzowanie 640 \Y
Wykroj zawieszki 2400 \
Nacinanie i przeplatanie zawieszek 640 v
Czyszczenie (relowanie) 640 v
Smotowanie (impregnacja) 3692 v
Przymocowanie zawieszek 640 v
Pakowanie, liczenie, zdanie na maga-

zyn 2667 v

Razem: 138

Artykut Nr. 100
Sznurowadta (z odpadu) (pary)

Pobranie odpadu, egalizowanie, wykroj 578 \%

Rolowanie- (czyszczenie) 578 v

Smotowanie (impregnacja) 2824 11

Nacinanie, nanizanie na nitke 50 1143 m

Przeliczenie i pakowanie, zdanie do ma-

gazynu 040 iii
Razem: 16

Pfaca
za jedn.

6.16
1.82
9.18

1.60
18-76

0.77
0.19
0.69
0.69
0.11
0.69

0.17
331

0.85
0.77
0.13
0.34

0.61
2.70
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Artykut Nr. 101

Paski do obuwia szytego

Nazwa czynnosci

Przykrojenie
Szarfowanie

Obrébka koncow
Klejenie wodoodporne
Rozko6j na paski
Zgalizowanie
Wykonczenie

Razem:

Norma
dzienna

llos¢ kg

32
32
13.7
16
16
24
32

3

Artykut Nr. 102

Uszczelki i pierscienie uszczelniajgce

Przykroj
Woybijanie otworow

3 Pieczetowanie, wazenie, pakowanie

GTAWN

Razem:

24
16
48

Artykut Nr. 103

Futeral na okulary (zawijany) z odpadu

Pobranie skory i wykrdj
Szarfowanie

Zawianie i przygotowanie do szycia

Szycie
Wykonczenie

Razem:

369
120
266
96
96

10.7

Kategoria Ptac*
zaszereg. za jedli.
VIl 20-35

v 13.76

VIl 43.38
VI 34.10
\% 27.50
i 15.97
ni 12-10

167.16
v 18.31
v 27.50
Il 8.09
53.90

(sztuki)

Vi 16.24
A% 3.69
VI 20.45
v 4-57
Il 4.01

48.96
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Artykut Nr. 104
Portfel luksusowy

Nazwa czynnosci

Pobranie skory i wykrdj
Szarfowanic

Krojenie podszewki
Przygotowania do klejenia
Klejenie

Sztrychowanie (rajflo-wanie)
Sktadanie czesci

Sklejanie catoscj

Szycie

Wykonczenie i pakowanie

Razem:

Norma
dzienna

llo$¢ szt.

24
48
48
19-2
13.7
32
24
24
24
96

2.7

Artykut Nr. 105
Torebki roiwerowe skoOrzane trapezowe i tréojkatne

Pobranie skdry i sztancowanie
Wygniatanie ozdob

Przygotowanie

Szycie reczne

Nitowanie paskéw

Woykornczenie, ogtadzenie, opucowanie
Pakowanie

Razem:

160
160
*96
19.2
160
53.3
480

Artykut Nr. 106

Torebki rowerowe skérzane potokragte

Pobranie skor i sztancowanie
Wygniatanie o0zdoéb

Przygotowanie

Szycie reczne

Nitowanie paskow

Wykonczenie, ogtadzanie, opucowanie
Pakowanie

Razem:

160
240
96
36.9
240
120
480

Kategoria Placa
ZaSzZereg. za jedn.

Vi 33.96
1 9.19
Vi 17.04
\ 29.19
\ 40.81
\ 17.50
VI 33.96
VIl 33.90
\Y 23.31
Il 456

243.48

VI 3.41
v 2.75
Vi 6.20
Vi 31-20
\Y 2.75
\Y 8.25
11 0.83
55.39
(damskie)
VI 3-74
v 1.82
Vil 6.20
Vil 16.24
v 1.81
v 3.69
1 0-82

34.32
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Artykut Nr. 107

Paski do spodni cywilnych

Norma .
Nazwa czynnosci dzienna ~ Kategoria
llos¢ szt. ~ ZasSzereg.
Pobranie skory i przekrdj 240 VI
Przygotowanie (pucowanie, rajflowanie
pakowanie) 56.5 vV
Szycie reczne i przesuwka 53.3 VIl
Wykonczenie i pakowanie 960 v

Razem: 24

Artykut Nr. 108

Placa
za jedli.

2.27

. 875
11.21
0.46

22.70

Pasek do zegarka jednolity z podktadkg (z odpadu)

Pobranie skory i wykrgj 96 VIl

Szarfowanie 160 \Y

Sklejenie i obciecie 96 VI

Uszycie -paska i szlifek 60 VI

Wykonczenie 96 in
Razem: 18.5

Artykut Nr. 109

Pasek do zegarka amerykanski

Pobranie skory i wykréj catosci 96 VIl
Podklejenie futréwki, paska i1 uchwytu 96 \Y
Odkrojenie i zaciecie koncow 120 Vv
Szycie catoscj 80 v
Pucowanie, rajflowanie i bicie dziurek 48 Il
Zatozenie knopki 240 Il
Wykonczenie i pakowanie 160 Il

Razem: 14

6 20
3.08
5.67
10-82
4.02

29.79

6.20
511
4.13
5.50
8-08
1.58
2.42

33.04



r
o

O ~Noo P WN R

O WN -

~N o

O DN=—

Norma

Nazwa czynnosci dzienna

llos¢ szt.
Pobranie skory j wykroj catosci 96
Podklejenie futrowka 160
Zaciecie koncy i okrojenie 240
Zaciecie do blaszek i natozenie 160
Pucowanie i rajflowanie 160
Szycie catosci 120
Bic'e dziurek 240
Wykonczenie i pakowanie 160

Razem: 19-2

Artykut Nr. 111

Kategoria
zaszereg.

VI
\V4
AV
v
ni
ni
iii
iii

Ptac*
za jedli.

5.67
2.75
181
275
2.42
3.24
1.60
2.42

22.66

Siodetka rowerowe twarde, obciggane na szkielecie

Pobranie skory i sztancowanie pokryw 240
Prasowanie 240
Obcinanie 120
Opuszczenie kantow 240
Przygotowanie: czyszczenie, rajflowanie,
stemplowanie, dziurkowanie 926
Montaz skory do szkieletu 60
Wykonczenie i pakowanie 240
Razem. 19.2

Artykut Nr. 112

<

<K<K <K<LK<

Pokrywa rowerowa dermateidowa

Pobranie materiatu i sztancowanie 96
Szycie maszynowe pokrywy 43.6
Pasowanie } klejenie 26.7
Nitowanie 1 zakfadanie naroznika 48
Wykonczenie i pakowanie 160
Razem: 102

<<

Vi

<<

2.25
2.03
4-13
2.09

5.12
8.20
1.87

25.69

5.12
11.28
2244
10.28

2.75

51.87
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Norma
Najwa czynnosci dzienna

llo$¢ szt.

Wykrdj skory (i podszewki
Szykowanie bodng i wmontowanie
Szarfowanie maszynowe (komplet)
Zrobienie ramki (bigla)
Obciagniecie bigla skéra i zanitowanie
antabek

Zrobienie podszewki i przegrod
Szycie reczne

Szycie maszynowe

Zrobienie raczki

Zanitowanie zamka

Wykonczenie i obrajbowanie

Razem:

Artykut Nr. 114

Kategoria
zaszereg.

\l
VI
i
VI

\

VIl
VIl

VIl

Teczka aktowka (luksusowa)

Wykroj skory i podszewki: komplet 19
Szarfowanie 48
Zmontowanie podszewki wewnetrznej 12
Wyklejcnie kartonu i wysianie 24
Zrobienie 2 klipsow 16
Zrobienie 2 raczek 9.6
Wszycie zapinacza btyskawicznego 15
Zmontowanie teczek 8
Szycie maszynowe 19
Wykonczenie, zapakowanie 96
Razem:

VIl
11
\l

\l
VI
VI

\l

Ptaca
za jedn.

59.46
32.31

9.13
3231

35—
59.46
272.04
20.81
68.04
17.50
9.13

615.19

42.54
9.19
67.94
23.31
51—
15.50
45.19
102.—
29.19
4.83

390.72



2 Wykréj kartonu i podszewki 24 \Y; 20.53
® Podklejenie kartonem, wyklejenie srodka 8 VI 68.20
1 Szarfowanie na fortunie catoéci ' 32 v 13.75
5 Zawijanie boczkéw j montaz 9.6 VI 56.83
(I Szycie maszynowe 16 A\ 27.50
7 Zalozenie szyny i antabek 24 v 18.31
8 Zrobienie raczki 10.7 VI 51.15
9 Zatozenie zamkow i zatrzaskow 19 VI 28.44
10 Wykonczenie (oczyszczenie) 32 \% 15.40
1 Pakowanie, pieczetowanie 96 11 4.02

Razem: 365.18

Przy produkcji taSmowej (zesp6t liczacy co najmniej 24 pracownikéw) nor
me czasowg na wykonanie 1 szt. obnizasic o 30% tj. na wykonanie 1 szt
4 godz.

Artykut Nr. 116
Teczka amerykanska z pasem (do kantu)

1 Pobranie skory j catkowity rozkrgj 8 VIl 81.40

2 Przykrdj kartonu i podszewki 24 AV, 18.31

3 Podszarfowanie na ,fortunie” 32 v 13.75

4 Klejenie kartonu i zrobienie podszewki 7.4 \Y 66.77

5 Zginanie bokdéw, kieszeni i korpusu 16 VI 34.10

6 Zmontowanie teczki do szycia 4 VIl 149.60

7 Szycie teczki (reczne) paska, spinki 9.6 VII 62.38

8 Szycie maszynowe 24 v 18.32

9 Nitowanie szyny j antabek 24 v 18.32

10 Oberzniecie i wykoriczenie 16 \% 30.80
1 Zrobienie i zalozenie jednej raczki 10.7 VI 51.15
'2  Zatozenie zamkow i zatrzaskOw 16 VI 34.10
13 Pakowanie, pieczetowanie 96 Il 3.56
Razem: 582.56

Przy produkcji tasmowej (zespot 24 ludzi) norme czasowg na wykoriczenie
jednej sztuki obniza sie o 40% tj, na 530 godz.



Norma .
L p Nazwa czynnosci dzienna  Kategoria Ptaca
lloé¢ szt. ~ Zaszereg.  za jedn.

1 Pobranie skory, catkowity wykrdj 8 VI 81.40
2 Szarfowanie brzegéw na fortunie, zro-
bierne seperacji 24 v 18.31
3 Krojenie kartonu i podszewki, przykle-
jenie do podklapy 4.2 \Y 118.09
4 Formowanie boczkéw, korpusow i kie-
szeni 16 VI 34.10
5 Przygotowanie teczki do szycia i kle-
jeniia 3.4 VIl 174.50
6 Szycie maszynowe catosci 12 v 36.68
7 Nitowanie szyny, antabek 24 v 18.32
8 Zatozenie zamkéw i zatrzaskow 16 VI 34.10
9 Wykonanie i zatozenie raczki 10.7 VI 51.15
10 Wykonczenie, oberzniecie, oczyszczenie.
zapakowanie i glansowanie 16 \Y/ .30.80
1 Zaszycie sprzaczki i kaplii recznie 48 VI 11.39
Razem: 608.84

Przy produkcji taSmowej norme na wykonanie 1 szt. obniza sie 0 35% (4.
na wykonanie 1 szt. 585 godz.

Artykut Nr. 118
Teczka amerykanska zawijana (luksusowa)

1 Wykréj skory i podszewki komplet 16 VII 51—
2 Szarfowanie maszynowe 32 i 13.75
3 Wykrdj kartonu i podklejanie 15 VI 45.19
4 Zrobienie podszewki i Wklejenie do

teczki 12 VI 51.61
5 Zalamanie kieszeni i boden 15 VI 33.96
6 Zanitowanie szyny i antabek, obcigg-

niecie 24 v 20.83
7 Naszycie kieszeni i szluwek na korpusie 16 VIl 51.—

8 Zanitowanie zapikow i zatozenie za-
trzaskow 10 \Y 35—
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Norma

- : Kategoria Pfaca
Nazwa czynnosci ”((j)é(lser;rzlf{a zaszgreg. 7 jeda.
Zrobienie separacji z klapami 16 VIl 51—
Zawiniecie 1 sklejanie korpusu z bod-
nami 4.36 VI 186.96
Przygotowanie i zmontowanie paska 19 V 29.13
Szycie maszynowe (catosc) 8 \Y 70.—
Szycie reczne paska i zakoczenie 16 VIl 51—
Zrobienie raczki i zatozenie do teczkj 12 VI 51.61
Wykonczenie i zapakowanie , 48 i 9.13
) Razem: 0.88 751.17

Artykut Nr. 119

Torba gospodarcza z odpadu skdérzanego
z podszewke

Sortowanie i wysztancowainie catosci 16 Il 24.20

Egalizowanie 16 in 24.20

Przykroj ptotna i naklejanie kawatkow 12 1l 32.29

Przykro6j podszewki i bugowanie 32 m 12.10

Szycie maszynowo kawatkéw i1 pad-

szewki 8.7 iii 44.39

Sprostowanie bokdw, przygotowanie do

szycia recznego* 12 iii 32.29

Lamowanie, wszywanie bokéw, i pod-

szewki 8 iii 48.40

Wykonanie raczek, przymocowanie i wy-

konczenie 9.6 Il 40.30
Razem: 15 25S5.17

Artykut Nr. 120
Torba gospodarcza z ceraty

Wykrdj ceraty, skory i podszewki 24 VI 22.72"
Wmontowanie zamka btyskawicznego 32 \Y 15.40
Przyszycie 4 kapli do korpusu (zakon-

czenie reczne) 37 v 11.94

\



L. p. Nazwa czynnosci
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Szycie maszynowe, skiedrowanie, zlacze
nie, wywrdcenie

Uszycie raczek (maszynowe)

Zalozenie raczek i antabek do torby

Wykroj i wklejanie tektury, zatozenie
pukli

Wykonczenie

Razem:

Norma
dzienna
llo$¢ szt.

12
34

69
160

Artykut Nr. 121

Torebka Iluksusowa damska

1 Pobranie skory i wykréj catosci z pod
szewka

Szarfowanie

Wythaczanie wzoréw

Przygotowanie

Robienie ' czesci

Naszywanie kiedra i szycie torby do
usztywnienia

Wyworcenie torby i wyfasonowanie
Krojenie tektury do usztywnienia
Wykfadanie watg do usztywnienia
Usztywnienie torebki

Zrobienie j zalozenie rgczek
Przygotowanie podszewki do szycia
Uszycie podszewki

WKlejenie podszewki do torebki
Obszycie torebki

Oczyszczenie i pakowanie torebki

Razem:

13.7
48
96
16

13.7
24
24
32
16

24

32
19.2
19.20
32

134

Kategoria
zaszereg.

\Y

v

1\
i

Vi
Il
Il

VI

VI

Vi
VI
i
i
VIl
VI
Vil
Il
VI
VI
i

Plaus 1
za jodn.

41.09
12.81
7.31

6.48
2.42

120.17

64.71
9.19
4.56

55.50

111.—

64.71
36.96
18.31
13.75
55.50
111.—
36.96
13.75
56.29
56.29
13.75

722.23



Artykut Nr. 122
Waliza skérzana rozmiar 55 (luksusowa)

L. p. Nazwa czynnosci dNZ?er%%% Kategoria Paca
llosé szt Zaszereg.  za jedn.
1 Wykrdj skory i podszewki 8 VI 112.89
2 Szarfowanie 24 VIl 36.96
3 Krajanie tektury 12 VI 74.04
4 Przygotowanie tektury 16 VIl 55.50
5 Znaczenie skory dé klejenia 48 |/ VIl 18.54
fi Klejenie 32 VI 27.75
7 Zwijanie 24 VIl 36.96
8 Znaczenie do szycia 48 VI 18.54
9 Szycie maszynowe 24 VI 36.90
10 Nakuwanie boczkéw i szyrniera 48 VIl 18.54
1 Zginanie 48 VI 18.54
12 Szycie reczne korpusa i dekla 2 VIl 450 —
13 Zrobienie ramki 16 VI 55.50
14 Podklejenie ptétna 34.3 VIl 25.86
15 Zawijanie ramki i wieczka 12 \Vall 74.04
10 Obszycie ramki 24 VI 36.96
17 Zakiadanie pukli 34.3 \l ,23.76
18 Podklejanie naroznikéw kartonem 24, VI 33.96
19 Zaszycie naroznikow 10 VI 88.80
20 Naklejanie naroznikdéw do walizy 26.7 VI 23.25
21 Przyszycie ido walizy naroznikéw (re-
czne) 34 VIl 258.98
22 Zrobienie, raczki i kapli 34 VI 258.96
23 Przyszycie kapli do walizy i nitowanie
zamkow 6 VIl 147.96
21 Puklowanie wieka, rajbowanie 24 VI 36.96
25 -Krojenie kartonu do podszewki 48 VIl 17.04
26 Zrobienie z kartonu kieszeni i klapy 24 VI 33.96
27 Naklejanie podszewki na karton i za-
wijanie 24 VIl 33.96
28 Lamowanie klapy 16 Vil 54 —
29 Naszycie szlufki i przystofki 17 VIl 47.64
39 Podklejanie kartonu ptétnem pod kie-
szen 34.3 Vil 23.76
3l Naszycie kieszeni z klapg 48 VIl 17.04
32 Robienie kieszeni marszczonych na gume 16 VIl 51—
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Kategoria
Nazwa czynnosci Ngrma zaszercg. Placa
dzienna lloéé szt ' Za jedn.
Przyszycie kieszeni, na boki 48 VIl 17.04
WKklejenie podszewki w walizke 19 VII 42.54
Zatozenie przytrzymywaczy 32 VIl 25.50
Czyszczenie i pakowanie 48 Il 9.19
Razeme 0.38 2.342.86
Uwaga! Pozostate rozmiary waliz skdrzanych oblicza¢ nastepujaco!
1cm = 4260 zk, np. rozm 45 cm = 15X42,60 = 1.917—
1 cm —42,60 z, np. rozm. 65 cm = 65X42 60 = 2.769,—
Artykut Nr. 123
Walizka tekturowa lakierowana 55/45
Wykroj 9 \% 512
Lakierowanie 120 v 3.69
Sztancowanie i wycigganie 60 v 7.31
Wykonanie ramki 40 VI 13.04
Kantowanie 60 v 7.31
N.towanic i tgczenie zamkow 36.6 Vil 16.24
Obijanie ramek spodu i dekla 53 v 8.2%
Zaktadanie raczek 60 \V} 731
Przybijanie zamkow i taczenie i 53 v 8.25
taczenie pokrywy ze spodem 68.8 v 6.44
Przybijanie naroz., krawez. do pokrywy
oraz szyny do ramek 53 \Y/ 924
Zaginanie szyn 53 v 8.25
Zaciskanie szyn 60 v 7.31
Wyklejenie maszynowe 68.6 v 6.44
Przybicie powstrzymywacza 53 v 8.25
Kazein: 123.05
Artykut Nr. 124
Walizka tekturowa lakierowana 65/75
Wykrdj 80 \Y 6.16
Lakierowanie 120 v 3.69
Sztancowanie i wycinanie 60 v 7.31
Wykonanie ramki 36.6 VI 14 80
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Nazwa czynnosci

Kantowanie

Nitowanie, taczenie zamkow i narozni
kow

Obijanie ramek, spodéw i dekla
Zaktadanie raczek

Przybijanie zamkow i #aczenie
taczenie pokryw ze spodem
Przybijanie naroznikbw do pokrywy
cfraz szyny do ramek i kraweznikow
Zaginanie szyn

Zaciskanie szyn

Wyklejanie maszynowe

Przybicie powstrzymywacza

Razem:

Norma
edzienna

lloé¢ szt.

60

32
48
60
53
60

53
48
53
53
53

Artykut Nr. 125
WalizEia fibrowa gtadka 45 i 55 cm

Wykroj fibry i kartonu

Sztancbwanie, oczyszczanie j wycinanie
Zaginanie i felcowanie

Nitowanie boczkéw i naroznikéw zani-
kow, kraweznikéw

Wykonanie raczki skorzanej z kapiami
Obicia reczne spoddw i pokrywy

w ramki

Przybicie naroznikéw, kraweznikow

i zawiasow do pckryw

taczenie pokryw ze spodami

Wykréj i szycie podszewki

'Oklejanie ramek kartonu i wyklejanie
wnetrza

Wykonanie ramki i listew

Wykonanie i zatozenie paskow
przytrzymywaczy

Zatozenie raczki

Razem:

48
32
48

16.6
8

13.7

32
« 80
48

16
21.8

48
48

1.85

Kategoria
zaszereg.

v

VIl
v
v
v
v

v
v
v
Il

VIl
v
\Y

Vil
VIl

\%
\Y
\Y
v

v
VIl

v
v

Ptaca
za jedn.

7.31

18.70
8.69
7.31
8.25
7.31

9.24
8.69
8.25
8.25
7.26

131.22

12.50
13.75
10.28

36.12
74.80

3591

15.40
6.16
9.19

27.50
27.45

9.19
9.19

287.44
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Artykut Nr. 126
Wecifcka fibrowa gtadka 65 i 75 cm

Norma

Nazwa Czynnosci dzienna  Kategoria Ptaca
Hoé szt. zaszereg. za jed«.
Wykréj fibry i kartonu 48 VII 12.50
Szlancowanic, wycinanie i oczyszczanie 32 v 13.75
Zaginanie i felcowanic 48 vV 10.29
Nitowanie boczkowi zamkoéw,/krawcy,
i naroznikow 16 Vil 37.40
Wykonanie ramki i listew 21.8 VI 25.02
Wykonanie raczki skorzanej t
z kaplami 8 Vil 74.80
Zatozenie raczki 48 v 9.19
Borowanie, oczyszczenie i zaktadanie
listew 24 v 18.31
Obicie reczne spodu j pokrywy
w ramki 13.7 \% 35.11
Przybicie naroznikéw, kraweznikow
i zawiaséw do pokrywy » 32 \Y 15.40
Montowanie 96 \Y 511
Wykrdj i szycie podszewki 48 v 9.19
Oklejanie ramek, kartonu i wyklejanie
yvnetrz. 16 v 27.50
Wykonanie i zatozenie paskow 1
i powstrzymywaczy 48 v 9.19
Razem: 1.7 303.56
Artykut Nr. 127
Walizki fibrowe 500/55/45 (z fibry szwedzkiej)
Zgorzelec
Przykrojenie fibry 160 * Vi 3.41
Wykrojenie kompletu 240 VI 2.27
Dopasowanie kompletu 150 VI 3.63
Lakierowanie kompletu 150 VI 3.61
Kalandrowanie 150 VI 3.61
Sztancowanie 300 B \Y 1.48
Malowanie brzegdKs- 960 v 0.46
Sztancowanie naroznikow 1600 v 0.28
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Nazwa czynnosci

—
ol

SztanCowanie ochraniaczy

Woytlaczanie naroznikow

Wytlaczanie ochraniaczy
Szprycowanie naroznkoéw

Fclcowanic na zimno spodéw i bokéw
Felcowariie na goraco spodow
Kelcowanie na gorgco wierzchow
Ciecie i giecia bednarki

Przymocowanie bednarki

Nitowanie spodéw

Nitowanie zamkoéw

Nitowanie naroznikéw i ochraniaczy
Wiercenie dziur w zanikach

Wiercenie dziur w kaptach

Nitowanie zawiasow

Nitowani” raczek

Nitowanie pukli reczne

Przykrojenie podszewki

Uszyc e 1 obszycie kieszeni z utoz. fatd.
Nacigganie taSmy gumowej do kieszeni
Naklejanie ptotna na tekt. wierzch

i spod

Oklejanie ramek

Naklejanie spodow

Naklejanie kieszeni

Obijanie ramek (spody)

Obijanie ramek (wierzchy)

Ciecie kompl. lektury

Przybicie naroznikdw metal, recznie
Oklejanie ramek

Montowanie spadow i wierzchow
Nitowanie paskéw do spodéw
Koncowe oklejanie ramki i bicie
stempli
BKompletne wykoriczenie i poprawki'
Wykrojenie* pasow i tekturki do raczek
maszynowo

Sztaneowanie kaplj do raczek
Przygotowanie surowe raczki
Oklejenie skdrg raczki

Norma
dzienna

llos$¢ szt.

1600
480
1600
1600
400
141
253
343
282
130
240
69
480
480
240
200
126
120
137
240

44
120
44
44
150
96
48
96
44
120
80

120
192

240
240
160
240

Kategoria
zaszereg.

v
v
v
v
v
v
v
v
v
VIl
VIl
VIl
v
v
Vi
Vi
v
v
v
v

i
Il
i
i
HI
i
i
i
Il
Il
i

\l
v
Il
i

Pfaca
za jedn.

0.28
0.94
0.28
0.28
1.10
3.14
1.76
1.26
1.54
4.64
2.46
8.76
0.93
0.93
2.25
2.73
3.47
3.69
3.19
1.82

8.85z
3.25
8185
8.85
2.56
4.02
0.83
4.02
825
3.25
4.84

3.25
2.04

2.45
181
2.42
1.60
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Nazwa czynnosci

Szycie raczek

Sklejenie 2 szt. kapli

Uszycie 2 szt. kapli

Obciecie rgczki

Obciecie 2 szt. kapli

Gladzenie rgczki i farbowanie
Gfadzenie kapli i farbowanie 2 szt.
Nitowanie uchwytow i wykonczenie
raczki

Krojenie paskéw i szlufek do waliz
Przygotowanie pasow i wykonczenie
Szycie 2 szt. paskéw do waliz
Pobieranie i rzniecie desek na ramki
do 1 kompletu

Rzniecie i heblowanie 1 kpi.
Listwowanie desek

Rzniecie listew

Frezowanie |

Frezowanie 1

Heblowanie listew

Klejenie i zbijanie listew

Razem:

Norma
dzienna

60
240 .
60
210
240
480
240

240
240
160

60

400
400
200
200
200
400
400
200

2.35

Artykut Nr. 128
Walizki fibrowe Nr. 500/65/75 (2 fibry szwedzkiej)

Przykrojenie fibry
Wykrojenie kompletow
Dopasowanie kompletow
Lakierowanie kompletéw
Kalandrowanie
Sztancowanie

Malowanie brzegéw u spodu
Sztancowanie naroznikow
Sztancowanie ochraniaczy
Woytlaczanie naroznikdw
Wyttaczanie ochraniaczy

150
240
141
141
141
253
480
1600
1600
480
1600

Kategoria
zaszereg.

llo$¢ szt

v
i
Il
Il
Il
Il
Il

Il
v
i
Il

VIl
VIl
VIl
Vil
\l
VIl
vn
v

Zgorzelec

VI
Vi
VI
VI
VI
v
1\
v
AV
AV
v

Placa,
za jedn.

7.31
161)
6.43
1.60
160
0.83
1.60

1.60
1.82
2.42
6.44

1.49

. 149
2.99
2.99
2.9G'
1.49
1.49
2.20

186.32

3.62
m245
3,88
3.88
3.88
1.76
0.94
0.27
0.28
0.93
0.28
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Nazwa czynnosci

Szprycowanie naroznikow

Felcowanie na zimno -spodéw i bokdw
Felcowanie na gorgeo spodow
Felcowanie na gorgco wierzchow

Ciecie bednarki i wyginania
Przymocowanie bednarki do wierzchow
Nitowanie spodéw

Nitowanie naroznikéw i ochraniaczy
Nitowanie zamkow

Wiercenie dziur w zamkach

Wiercenie dziur w kaplach do raczek
Nitowanie zawiasow

Nitowanie raczek

Nitowanie pukli recznie

Przykrojenie podszewki «
Uszycie i obszycie kieszeni z utozeniem
fatd

Nacigganie tasSmy gumowej da kieszeni
Oklejanie ramek

Naklejanie ptotna na tekture (spod

i wierzch)

Wyklejenie spodow

Wyklejenie kieszeni

Obijanie ramek (spody)

Obijanie ramek (wierzchy)

Ciecie tektury

Przybicie naroznikéw' metal, recznie
Oklejanie ramek

Montowanie spodow i wierzchow
Nitowanie paskéw do spodu

Koncowe oklejanie ramek i bicie
stempli

Kompletne wykonczenie i poprawki
Wykrojenie paskow i tektury,da raczek
maszynowo 74

Przykrojenie 2 szt. kapli do rgczek masz.
Przygotowanie surowe raczKi

Oklejenie skorg raczki

Szycie raczki

Norma
dzienna

llo$¢ szt.

1600
400
141
253
320
253
120

60
240
480
480
200
200
120

90

120
200
96

40
40
40
120
96
480
96
40
96
80

96
160

240

240
160
240

€0

Kategoria
zaszereg.

V.
v
v
v
v
v

, VII
VIl
VII
v
v
VI
VI
v
v

v
v
1

VIl
iii

v

Ptaca
za jedn.

) 0.28
1.10
3.14
1.76
1.38
1.76
5.01
9.94
2.46
0.93
0.94
2.73
2.73
3.68
457

3.68
2.20
4.02

9.68
9.68
9.68
*3.24
4.02
0.83
4.01
9.68
4.02
4.84

4.01
2.42

2.46

1.82
2.42
1.60
7.31
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Nazwa czynnosci

Sklejenie 2 szt. kapli

Uszycie kapli 2 szt.

Obciecie raczki

Obciecie 2 szt. kapli

Farbowanie i gtadzenie raczek e
Farbowanie j gtadzenie 2 szt. kapli
Nitowanie uchwytéw i wykonczenie
raczki

Krojenie spodow i szlufek do waliz
Szycie 2 szt. paskow do waliz
Przygotowanie paskéw' do szycia
i wykonczenie

Pobieranie desek i rzniecie na ramki
2 szt

Rzniecie i heblowanie 2 szt.
Listwowanie 2 szt. desek

Rzniecie 2 szt. listew

Frezowanie | 2 st

Frezowanie Il 2 szt.

Heblowanie listew

Klejenie i zbijanie listew

Razem:

Norma
dzienna

lo$¢ szt.

240

60
240
240
480
240

240
240
60

160

400
400
200
200
200
400
400
200

Artykut Nr. 129
Walizka fibrowa z fibry technicznej Nr. 500/55/45

z podszewke jedwabna

Przykrojenie fibry
Wkrojenie kompletu
Dopasowanie kompletu
Lakierowanie kompletu
Kalandrowanie kompletu
Sztancowanie kompletu
Malowanie brzegow
Sztancowanie naroznikow
Sztancowanie ochraniaczy
Wyttaczanie naroznikow
Wytlaczanie ochraniaczy
Szprycowanie naroznikow

160
240
150
150
150
300
960
1.600
1.600
480
1.600
1.600

Kategoria
zaszcreg.

IH
i
i
Il
i
i

Il
v
Il

\l
Vil
VIl 1
Vil
Vil
Vil
VIl
v

Zgorzelec

VI
Vi
\Y
\Y
\2
v
v
1\
v
v
v
v

Ptaca
za jedn.

1.60
6.43
1.60
1.59
0.83
1.60

1.60
181
6.44

2.42

1.49
1.49
2.99
2.99
2.99
1.50
1.50
2.20

199.27

4.07
2.68
*4.31
431
4.31
2.03
0.65
0.41
0.41
1.20
0.37
0.41
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Nazwa czynnosci

Felcowanie na zimno spodow i boczkow
Felcowanie na gorgco’ spodow
Felcowanie na goraco wierzchow
Ciecia i1 giecia bednarki
Przymocowanie bednarki

Nitowanie spoddéw

Nitowanie zanikéw

Nitowanie naroznikéw i ochraniaczy
Wiercenie dziur w zamkach
Wiercenie dziur w kaplach

Nitowanie zawiasow

Nitowanie rgczek

Nitowanie pukli recznie

Przykrojenie podszewki

Uszycie 1 obszycie kieszein z utoz, fatd
Nacigganie tasriy gumowej do kieszeni
Naklejanie ptdtna na tekture wierzchn.
i spad.

Oklejanie ramek

Naklejanie spoddw

Naklejanie kieszeni

Obijanie ramek, spoidy

Obijanie ramek wierzchu

Ciecie tektury komplety

Przybicie naroznikw metai. recznie
Oklejanie ramek

Montowanie spodéw i wierzchow
Nitowanie paskéw do spodow
Koncowe oklejanie ramek i bicie
stempli

Kompletne wykon, i poprawki
Wykrojenie paskéw i tekturki do ra-
czek masz.

Sztancowanie kapl; do raczek 2 szt.
Oklejenie skorg raczek
Przygotowanie surowe Kruczki

Szycle raczek

Sklejenie kapli

Uszycie kapli

Obciecie raczki

Norma ,
dzienna
llos¢ szt

400
141
253
343
282
130
240

90
480
480
240
200
120
120
137
240

44
120
44
44
150
90
480
90
44
120
80

120
192

240
240
240
100

00
240

00
240

Kategoria
zaszereg.

v
v
v
v
v
VIl
VII
VIl
1\
\Y}
VI
Vi
v
v
v
v

11
11l
11l
i
m
lii
11|
m
I
Il
I

VII
v
I
I
v
i
I
m

/

Plaaa

za jedn.

1.50
4.27
2.40
172
2.09
5.02
2.08
8.98
1.20
1.20
2.46
3.00
4.70
5.40
4.33
2.25

12.48
'4.12
12.48
12.48
3.02
0.20
J.00
4.56
11.27
5.56
0.82

3.09
2.96

2.08
2.68
1.82
3.74
10.58
1.82
10,58
2.68
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Nazwa czynnosci

Obciecie kapla

Gtadzenie raczki i farbbwanie
Gladzenie kapli i farbowanie
Nitowanie uchwytéw i wykoncz, raczki
Krojenie paskow i szlufek do waliz
Szycie paskow do waliz
Przygotowanie paskéw i wykonczenie
Pobieranie i rzniecie desek do- ramek
Rzniecie i heblowanie 2 szt.
Listwo-wanie desek

Rzniecie listew-

Frezowanie 1

Frezowanie Il

Heblowanie listew

Klejenie i zbijanie listew

Razem:

Norma
dzienna

llosé szl

240
480
240
* 240
240
(0
10
4C0
400
200
200
200

- 400

400
200

2.37

Artykut Nr. 130
¥/alizfca fibrowa z fibry technicznej Nr. 500/65/75

(z podszewka jedwabna)

Przykroje fibry

Wykrojenie kompletow
Dopasowanie ko-njpl.
Lakierowanie korapl.
Kalandrowanie

Sztancowamie

Malowanie brzegéow u spod.
Sztaneowanie naroznikéw
Sztaneowanie ochraniaczy
Wytlaczan e naroznikéw
Wyttaczanie ochraniaczy
Szprycowanie naroznikow
Felcowanie na zimno spod, i bokdw
Felcowanie na gorgco spod.
Felcowanie na goraco- wierzchow
Giecie bednarki- i wyginanie

1(50
240
150
150
150
300
960
1.600
1.600
480
1.(500
1.(500
400
fa1
253
343

Kategoria
zaszereg.

Il
11|
11|
Il
1\
Il
i
\l
VIl
Vil
VII
VII
VII
VIl
VIl

Placa
za jecd«.

2,(58
0.88
1.32
24(5
2.(58
9.72
ii.74
1.63
i.63
3205
3.2(5
3.26
1.63
1.63
326"

245.04

(.35
3.55
5.62
5.62
5.62
2.55
1.36
0.39
0.39
1.36
0.39
0.59
1.59
455
255
2.00
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Nazwa czynnosci

Przymocowanie bednarki do wierzchéw
Nitowanie spoddéw

Nitowanie naroznikow' i ochraniaczy
N tcwamc zanikow

Wiercenie dziur w.zamkach

Wicrcenje dziur w kaplach do rgczek
Nitowanie zawiasow'

Nitowanie raczek

Nitowanie pukli recznie

Przykrojenie podszewki

Uszycie 1 obszycie kieszeni z utoz. fald.
Nacigganie taSmy gum. do kieszeni
Oklejanie ramek

Naklejanie ptétna na tekture spod,
wierzch.

Wyklejenie spodéw'

Wyklejenie kieszeni

Obijanie ramek spody

Obijanie ramek wierzchy

Giecie tektury

Przyb cie naroznikéw metal, recznie
Oklejanie ramek

Montowanie spodow' i wierzchow'
Nitowanie paskéw do spod.

Koncowe oklejenie ramek i bicie stempli
Kompletne wykonczenie i poprawki
Wykrojenie paskéw i tektury do raczek
masz.

Przykrojenie 2 szl. kapli do raczek
masz.

Przygotowanie surowe raczki
Oklejenie skorg raczki

Szycie raczek

Sklejenie 2 szt. kapli

Uszycie 2 szt. kapli

Obciecie raczki

Obciecie 2 szt. kapli

Farbowanie i gtadzenie raczek
Farbowanie i gtadzenie 2 szt. kapli

N towanie uchwytow i wykoncz, raczki

Norma

dzienna'
llo$¢ szt.

228
130

09
240
480
480
240
200
120
120
137
240
120

44'
44
44
150
90
48
90
44
120
80
120
192

240

240
100
240

00
240

60
240
240
480
240
240

Kategoria
zaszereg.

v
VI
VI
VI

v

v

\Y

\Y

v

v

\Y)

v

m

I
i
I
I
HI

Il
I
Z IV

lii
i
HI
11
11|
Il
11

Placa
za jedn.

2.55
7.27
14.41
3.50
1.30
1.30
3.95 i
3.95
5.33
0.02
5.33
3.19
582"

14.03
14.03
14.03
5.33
5.82
1.30
5.82
14.03
5.82
7.01
*5.82
3.50

3.50

2.03
3.50
2.32
10.60
2.32
9.32
2.32
2.32
1.20
2.32
2.32
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Nazwa czynnosci

Krojenie paskow i szlufek do waliz
Szycie 2 szt. paskow do waliz
Przygotowanie paskow do szycia i wy-
konczenie

Polakierowanic desek i rzniecie 2 szt
ramek

lizniecie i heblowanie 2 szt.
Listwowanie desek 2 szt.

Rzniecie i heblowanie 2 szt.
Frezowanie 2 szt. "
Frezowanie 2 szt.
Heblowanie listew 2 szt.
Klejenie i zbijanie listew

Razem:

Norma
dzienna

lloé¢ szt.

240
60

160

400
400
200
200
200
400
400
200

2.2

Artykut Nr. 131

Walizka tekturowa ,,Pullman™ Nr. 500/45/55
Zgorzelec

Przykrojenie tektury
Dopasowanie przykroi
Sztancowanie

Lakierowanie

Kalandrowanie

Felcowanie spedow i boczkdow
Kolcowanie na gorgco spodéw
Felcowanie na gorgco wierzchoéw
Przymocowanie bednarki

Ciecie bednarki j zaginanie
Szycie spodow

Sztancowanie naroznikéw
Sztancowanie ochraniaczy
Whytlaczanie naroznikéw
Wytlaczanie ochraniaczy
Szprycowanie naroznikow
Nitowanie naroznikdw i ochraniaczy
Nitowanie zamkow

Nitowanie zawiasow

' 380
160
685
120
120
400

96
96
240
320
120

1600

1600
480
480

1600

68.5
240
240

Kategoria
zaszereg.

v
I

VII
Vil
VII
Vil
VII
VII
VI

v

VI
VI
VI
VI
VI
v
v
v
v
1\
v
v
1\
1\
1\
v
VIl
VL!
VIl

Placa

za jedn.

2.62
9.33

3.50

2.16
2.16
4 33
4.33
4.33
2.17
217
3.19

289.50

171
3.41
0.81
4.57
4.57
1.10
4.57
4.57
1.82
. 1.37
3.68
0.28
0.27
0.9P
0.93
0.28
8.75
246
2.46
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. i Kategoria Ptaca
Nazwa  czynnosci I?OZéIEnSn; zaszgreg. za .leda.
Nitowanie raczek 480 VI 1.15
Nitowanie pukli 120 VI 4 58
Ciecie papieru 685 11 0.58
Oklejanie ramek 685 i 0.58
Wyklejanie walizki 120 HI 3.24
Wiercenie dziur w kaplach 480 v 0.94
Obijanie ramek (spody)’ 200 Il 1.94
Obijanie ramek (wierzchy) 120 v 3.68
Montowanie spodéw i wierzchow 96 vV 4.57
Oklejenie korica ramki i stemplowanie 184.6 Y 2.36
Kompletne wykoriczenie 200 AV, 2.20
Przybicie naroznikéw metalowych 160 \Y 2.75
Pobieranie deski, rzniecie listew 400 VIl 1.50
lizniecie i heblowanie 400 VIl 1.50
Listwowame desek 200 VI 2.99
Rzniecie listew 200 VIl 2.99
Frezowanie 1 200 Vil 2.99
Frezowanie 1l 400 VIl 1.50
Heblowanie listew 400 Vil 1.50
Klejenie i zbijanie 200 v 2.20
Wiercenie dziur w zamkach’ 480 v 0.94
Razem: 95.21
Artykut Nr. 132

Waliza tekturowa ,PuJman" Nr. 500/65/75

- Zgorzelec
Przykrojenie tektury 282.3 \ 191
Dopasowanie przykroi 150 Vi . 362
Sztancowanie 685 VI 0.81
Lakierowanie 106.6 VI 511
Kalandrowanie 106.6 VvV VI 5.12
Felcowanie sspodéw i boczkow 400 v 1.10
Felcowanie spodéw'na gorgco 96 v 4.57
Felcowanie wierzchéw na goraco 96 1\ 4.56
Ciecie bednarki i zaginanie 266.6 v 1.65
Przymocowanie bednarki 206.6 v 2.09

Szycie spodow 114.3 v 3.85
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‘Norma .
Nazwa czynnosci dzienna ~ Kategoria Placu.
llosé szt,  Zaszereg. za jedli.
Sztancowanie naroznikow W' 1600 v 0.27
Sztancowanie ochraniaczy 1G00 v 0.25
Woyttaczanie naroznikéw 480 v 0.94
Whyttaczanie ochraniaczy 480 v 0.94
Szprycowanie nafoznikéw 1600 v 0.27
Nitowanie naroznikéw i ochraniaczy 68.5 VI 8.75
Nitowanie zamkdow 240 VIl 2.46
Nitowanie zawiasow 192.8 VI 3.15
Nitowanie ragczek 480 VI 1.16
Nitowanie pukli 114.3 VI 4.77
Ciecie papieru 600 Il 0.63
Oklejanie ramek 000 i 0.62
Wyklejanie walizek 103.6 \Y] 4.13
Wiercenie dziur w kuplach 460 v 0.93
Obijanie ramek (spody) ’ 185 Il 2.08
Obijanie ramek (wierzchy) 114.3 v 3.85
Montowanie spodéw i wierzchow 87 v 5.06
Oklejanie Kkoricdw, ramki i stempl. 171 v 2.59
Kompletne wykonczenie 184.6 v 2.36
Przybicie naroznikow metalowych 160 v 2.75
Pobieranie' i rzniecie listew i desek’ 400 VII 1.50
Rzniecie i heblowanie 400 Vil 1.50
Listwowanie desek 200 VI 2.99
Rzniecie listew 200 Vil 2.99
Frezowanie 1 200 VI 299
Frezowanie 1 400 VIl 1.50
Heblowanie listew 400 VIl 1.50
Klejenie i zbijanie 200 v 2.75
Wiercenie dziur w zamkach 480 v 0.94
Razeni: 101.04
Artykut Nr. 133
Walizka ceratowa, obszyta skére 500/55/45
Wykroj tektury 120 v 3.69
Wykréj kartonu 160 \Y] 2.75
Wykrdj ceraty 43.6 \Y] 10.07
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Norma

Nazwa czynnosci dzienna  Kategoria Paca
llosé szt Zaszereg.  za jedn.
Naklejenie ceraty 22 v 2019
Przykrojenie i przygotowanie narozni-
kow do obszycia walizy 8 Vil 74.80
Naklejenie paséw na spod i wierzch
(kompl.) 13.7 VI 39.77
Przyszycie naklejonych paskow 8 VI 68.20
Naginanie na gorgco (wierzch j spod) 48 v 9.18
Przyszycie naroznikow (kompl.) 4 . VI 136.40
Wysztancowanie otworéw do zamkow 240 v 1.82
Przybicie i oklejanie,ramki u spodu 22 v 20.19
Naklejenie podszewki j kieszeni 32 \ 13.75
Uszycie kieszeni i nacigganie taSmy gum 32 v 13.75
Oklejenie podszewki (spod i wierzch) 25 v 17.43
Nitowanie zamkow i zawiasow 48 v 9.19
Wykonanie rgczki z kaplanti 6 VIl 99.70
Przybicie ochraniacza metalowego 48 \V 9.18
Uszycie kapli od spodu i przynitowanie 20 \VJ 24.64
Kompletne wykrojenie j przynitowanie

2 paskow z podktadkami; przynitow.

paskow i przytrzym. 10.6 \V/ 46.20
Oklejenie ramki przy wierzchu 53 v 8.24
Zatozenie pukli 120 v 3.68
Zeszycie bokow 12 \ 41.08
Razem: 673.90

Artykut Nr. 134 (

Walizka ceratowa, obszyta skérqg 500/65/75

Wykrdj tektury 93 v 4.56
Wykrdj kartonu 120 v 3.68
Wykréj ceraty 40 v 11—
Naklejenie ceraty , 20 v 22,—
Przykrojenie i przygotowanie paskow

i naroznikéw do obszycia walizy 74 VIl 81.
Naklejenie paskoéw na spdd i wierzch.

kompl. 12 VI 45.48

Przyszycie naklejonych paskéw kompl. 8 VI 68.20



80

r
he]

BEREHERERS KBEBoo

RRS

Nazwa czynnosci

Naginanie na goraco wierzch i spdd
Przyszycie naroznikéw kompl.
Wysztancowanie otworéw do zanikéw
Przybicie i oklejenie ramki od spodu
Naklejenie podszewki ; kieszeni na
karton

Uszycie kieszeni i naciggniecie -taSmg
Naklejenie podszewki spdd i wierzch
Nitowanie zamkéw i zawiasow
Wykorniczenie raczki z kaplami
Przybicie ochraniaczy metal.

Uszycie kapli od spodu i przynitowanie
Kompletne ,wykroje i wykonanie 2 pa-
skow z podktadkami oraz przynitowa-
nie przytrzymywaczy

Oklejanie ramki przy wierzchu
Zatozenie pukli

Uszycie bokow

Razem:

Norma
dzienna

llo$¢ szt

48
4
240
20

30
30
24
48

6
48
20

10.7
48
96
12

Artykut Nr. 135

Potniki do czapek

Pobor i wykroj
Pakowanie, liczenie, znakowani®

Razem:

192
960

Kategoria
zaszcreg.

v
VI
v
v

v
v
v
v
\l
v
\Y

v
1\
v

\Y

L

Placa
za jedn.

9.19

136.40
1.82 .

22—

'14.69
14.68
18.32

9.19
99.70
9.18
24.64

41.25
9.19
4.56

41.08

691.82

2.57
0.41

2.98



Tabela

plac pracownikéw dnidwkowych i gospodarczych przemystu pasow,
artykutéw technicznych i rymarskich

Kategoria Stawka godzinowa Staty dodatek wyrow-
zaszeregowania podstawowa nawczy za godz.
| zt. 86 6.50 zk.
Il z. 39 6.50 zt.
11 . 44 6.50 zt.
v zt. 49 »1 6.50 zt.
\% z. 55 6.50 zk.
VI zl. 61 6.50 z.
' Vi 7. 66 3.50 z

VIl zl. 72 6.50 z.



L p

e

10.

14,

16.

Zaszeregowania i stawki pfac

pracownikéw pomocniczych przemystu pasow,
artykutdw technicznych i rymarskich.

Stanow isko

Kierownik warsztatu wzgl. si-
fowni (z dyplomem $lusarza-
mechanika)

Starszy  elektromonter (z-ca
kier, elektrowni)

Maszynista-mechanik

Slusarz-mechanik  (z  dyplo-
mem mcchan.)

Tokarz
Instalator Wogino-parowy
Obstuga pomp

Starszy palacz w zaktadach
zatrudniajgcych ponad 100 F6-
botnikéw

Rymarz
Elektryk
Slusarz

Palacz w zakitadach zatrud-
niajagcych ponizej 100 rob t-
nikow

Ciesla, stolarz, murarz

Pomoc palacza

Pomoc maszynisty

Smarownik

Kategoria
zaszereg.

Vi

VI
VIl

Vi
VI—VII
VI—VII
VI VI

Vi
V—VI

Stawka,
za 1 godz.

zt.

72—

72—
66.—

66.—
61—66
61—66
61—66

61—
55—61
55—
55—

55—
55—
44—
44—
44 —

Dodatek
wyrown.

zt.

6.50

6.50
6.50

6.50
6.50
6.50
6.50

6.50
6.50
6.50
6.50

6.50
6.50
6.50
6.50
6 50
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Zaszeregowanie 1 stawki ptac
pracownikéw gospodarczych przemystu paséw,

artykutéw technicznych i rymarskich

1 ’ Kategor. Dodatek
Stanow isko zaszere-  Sawka - yyréwa.
gowania ha 1godz. na’l godz.

Przodownik placowy w zakiadach za-

trudniajacyeh ponad 100 pracownikéw \VJ 55.— 6.50
Stolaisj zatrudniony przy robotach go-

spodarczych vV—Vv 49—55 6.50
Robotnik w magazynie cheniikalii v 49 — 6.50
Robotnik w magazynie 1l 44— 6.50
Woznica ! Il 44— 6.50
Konwojent - i 44— 6.50
Praczka, szwaczka, tazienny, palacz

centr. ogrzewania 1 44— 6.50
Robotnik placowy I 39.— 6.50
Rewident 1 1 39— 6.50
Robotnik transportowy 1 39.— 6.50
Goniec | 36.— 6.50
Sprzataczka w fabryce n 39.— 6.50

Sprzataczka w biurze | 36.— 6.50



Zasady wynagrodzenia uczniow

w przemysle pasow, artykutdw technicznych i rymarskich

Czas trwania
nauki

I-szy rok

Il-gi ro k

Il-ci r bk

Zasadnicza Dodatek wyréwnawczy
stawka godzinowa na .1 godz.
23 — 6.50
36 — 6.50
Stawka,
odpowiadajaca 6.50

‘wykonywanej pracy



Tabela

dodatku stotecznego dla pracownikéw przemystu pasow,
art. teclin. i rymarskich.

Stawka godzinowa,

Kat. zaszeiegowa.nia dodatku” stoteczn

| 1.30

1 1.40
11 1.60
v 1.80
.V 2.10
\4 2.40
Vil 2.70

z7
VIl 3.00

I
Uczniowie oitrzymujg dodatek stoteczny wedtug stawek, przewidzia-
nych dla | kategorii ptac.



SYSTEM PLAC
w przemysle pasow, artykutow technicznych f i rymarskich

W przemysle paséw, artykutéw technicznych i rymarskich wprowadza sie
nastepujace zasady ptac:

1) Stawki godzinowe w/g zalgczonych tabel plac,
(zatgcznik Nr. 1, 3, 6)

2) W oddziatach produkcyjnych jeprowadza sie system czystego akordu (bez
premiowania).

3) Dla pracownikéw pomocniczych, I. j. dla rzemie$lnikéw, obstugujacych
bezposrednio i posrednio produkcje, dla ktérych nie ustalono norm ‘tech-

nicznych, wprowadza s’g poza zarobkiem godzin wym premie, pieniezna,
w/g nastepujagcych zasad:.

Ustala si¢ zasady premiowania dla pracownikéw, zatrudnionych na naste-
stepujacych stanowiskach:

1) starszy elektromonter,
2) starszy palacz, palacz,
3) Slusarz-mechanik,
4) Slusarz,
5) tokarz,
@ rymarz.
Przy wykonaniu przez zaktad planu produkcji w 100% w/w pracownicy

otrzymuja prem e w wysokosci 10% stawki zasadniczej wynikajacej z ka-
tegorii zaszeregowania. i ,

Przy przekroczeniu przez zagktad planu produkcji premia w/w wzrasta zgo-
dnie z podang ponizej tabelg premiowania.

% wykon, planu Wysokos¢ premii

przez zaktad prac, pomocniczych
100-101 10%
105—100 12%
110—111 - 11%
115—110 10%
120—121 18%
ponad 125 > 2096~

Wyskos¢ premii dla pracownikéw pomocniczych nie moze przekracza¢ 20%
stawki zasadniczej.

Przy wykonania przez zaktad planu produkcji ponizej 100% pracownikom
pomocniczym premia nie przystuguje.



ZASADY

wynagradzania osob, zatrudnionych przy pilnowaniu.

Czas pracy 0sob, zatrudnionych przy pilnowaniu, regulowany jes’ Wedtug
postanowien Rozporzadzenia Ministra Pracy i Opieki Spotecznej z dnia
26 stycznia 1922 r. (Dz. U. . P. Nr. 18 poz. 118).

Za zatrudnionych przy pilnowaniu uznaje sie:

a) osopy, pilnujace catosci i bezpieczenstwa budynku, urzadzen i rucho-
mosci,

b) odzwiernych, portieréw, dozorcow brani i przejazdéw, dozorcow
i strozow placowych,

c) uzbrojonych straznikow, pilnujacych mienia zaktadow pracy (straz-
nikbw strazy przemystowej).

Czas pracy oso6b, wymienionych w punktach a) i b) ustepu 2-go, moze
wynosi¢ do 12 godzin na dobe.

Gdy osoby \vyzcj, wymienione wykonujg w czasie piinowania inng prze-
rywang prace dodatkowg, to czas ich pracy moze wynosi¢ do 10 godzin
na dobe za uprzednhn zezwoleniem Inspektora Pracy wiasciwego obwo-
du, a do 12 godzin na dobe, za uprzednim zezwoleniem Inspektora Pracy
wiasciwego Okregu.

Przy pracy na dwie zmiany w ciggu doby przesuwanie zmian winno
nastepowac nie rzadziej, niz co dni 14.

a) Osoby wymienione w punktach a) i b) ustepu 2-go, otrzymujg za
8-mio godzinne pilnowanie (w sobote — 6-cio godzinne pilnowanie)
stawke podstawowa, wynoszacg zitotych 36— za godzine oraz doda-
tek wyrownawczy, wynoszacy z. 6.50 za godzine. Za kazda godzine
p Inowania ponad 8 g dz n na dobe (wzgl. ponad 6 godzin w sobo-
te) osoby te otrzymujg — oprocz ptacy, naleznej im jak wyzej —
dodatek, wynoszacy 10°0 naleznej ptacy, t j. zt. 425 za godzine.

b) W—warunkach. szczegolnej odpowiedzialnosci wynagrodzenie, podane
w punkcie a), moze by¢ podwyzszone o 10%.

Uzbrojonych straznikéw, pilnujgcych mienia zaktadéw pracy (straznikow
strazy przemystowej), starszych straznikéw i dowodcow warty obowig-
zuje 12-godzinny dzien stuzby, z tym ze po kazdych 12 godzinach stuzby
korzystajg oni z 21-g'd rnnego zwolnienia od stuzby.






REGULAMIN

ptac kierowcoéw pojazdow mechanicznych, warsztatowcoéw, pomoc-
nikéw i innych pracownikdéw samochodowych dla parko samochodo-
wego powyzej 4-ch samochoddw.

Ptace kierowcow pojazdow mechanicznych, pomocnikow kierowcow, war-
sztatowcOw i innych” pracownikéw samochodowych opierajg sie na syste-
mie wynagrodzenia godzinowego oraz na Systemie premiowym.

Art. 1. — Zaszeregowanie.

Grupa .
) a) Do grupy tej zalicza si¢ podmajstrzych i brygadzistow st., obstugi
i pom. warszt, posiadajacych uprawnienia rzemiesinicze I-szej klasy, naj-
tnniej 6-cioletnig praktyke warsztatowg i ukonczone 25 lat.
~b) Do, grupy tej zalicza sie kierowcow autokarow, autobuséw, pocig-
géw drogowych (ponad 9 ton — dwie przy(czepy , posiadajacych pozwolenie,
na prowadzenie pojazdéw mechanicznych 1-szej” kategorii.

Grupa Il

Do grupy tej zalicza sie:

a), Kierowcow pojazdéw mechanicznych, [la(osiadaja,cy_ch pozwolenie
na prowadzenie pojazdéw mechanicznych I-szej kat., zgodnie z rozporza-
dzeniem Ministrow z dnia 15. IV. 1948 1. Dzienik Ustaw 85 Nr. 61G iz 1937 r.
znowelizowany Dziennik Ustaw Nr. 27 poz. 186 z 1948 r.

b) Monteréw samodzielnych, posiadajgcych uprawnienia rzemiesIni-
cze, conajmniej 5-cioletnig praktyke zawodowa, ukonczone 21 lat.

c) Rzemie$lnikdw samochodowych.

Grupa I111.

Do grupy tej zalicza sig:

g) Kierowcow pojazdéw mechanicznych, posiadajacych pozwolenia na
rowadzenie pojazdéw "mechanicznych |l “kat., zgodnie Zz rozporzadzeniem
inistrow z dnia 15. 1V. 1948 r. Dziennik Ustaw 85 Nr. 616 z 1937 r. znowe-

hkowany Dziennik Ustaw Nr. 27 poz. 186 z 1948 r.

b) Monterow, ktorzy powinni posiada¢ conajmniej 3-letnig praktyke

warsztatowg oraz ukoriczone 20 lat.

c) Rzemieslnikdw, magazynowych, elektromonterow;



Grupa IV.

Do grupy IV zalicza sie:

) a) Kierowcow i pomocnikow, posiadajgc&ch pozwolenie na prowadze-
nie pojazdow mechanicznych kat. III' A i lii B, zgodnie z rozporzadzeniem
Ministrow z dnia_15. 1V. 1948 r. Dziennik Ustaw 85 Nr. 616 z 1937 r. znowe-
lizowany Dziennik Ustaw Nr. 27 poz. 186 z 1948 r.

_b). Pomoc fachows i ucznéw warsztatowych 3-go reku, posiadajacych
conajmniej 2-Ictnig praktyke warsztatowg i ukonczone 16 lat.

cl Kierowcdw motocykli z przyczepka luli wézkéw motocyklowych po-
nad 350 end poj:

Grupa V.
Do grupy V-tej zalicza sie:

~a) Uczniéw, petnigcych funkcje pomocnikéw kierowcow, a nie po-
siadajacych pozwolenia na ‘prowadzenie pojazdow mechanicznych.

Art. 2. — Stawki godzinowe.

Stawki tgodzinowe pracownikdéw’, wymienionych w art. 1 niniejszego
regulaminu ustala sie nastepujgca:

za godz. w zk Dodatek :
Grupa Sta\gvki zasadnicze wyréwnawczy Dod. lokal, morski Stoteczny
I od 66 do 61 6.50 4.50—4.00 2.70—2.10
Il 55— 6.50 360 210
1 49— 6.50 320 180
v 44— 6.50 2.80 160
vV 39— 6.50 240 110
Uczen Il reku 36— 6.50 210 130
Warszt. 1roku 23— 6.50 2.10 130

Art. 3. — Czas pracy.

Czas pracy kierowcow, warsztatowcOw i innych pracownikdéw samo-
chodowych jest” unormowany w ramach przepisow ustawy z dnia 18 XII.
1919 r.,” 0 czasie pracy w przemysle i handlu w brzmieniu obowigzujgcym
oraz rozporzadzen wykonawczych do tej ustawy z uzupetnieniem, zawartym
W niniejszych wytycznych:

a) Normalny czas pracy wynosi 8 godzin na dobe, a sobota 6 godzin
razem 46 godzin fygodniowo, “ptathych za 46 godzin.

~b) W przemysle prz_ew_ozow&m czas pracy moze byC ustalony na 10
godzin dziennie —nie moze jednak przekroczy¢ 200 godzin w ciggu” mienia-
ca. O ile w ciggu miesigca przypada dzien Swigteczny, ustalony czas pracy
(200 godzin), skraca sie odpowiednio o 8 godzin jna kazde Swieto, przypada-



{)qee na dzien powszedni, a 0 6 godzin na kazde $wieto, przypadajace w so-
oty.

. ©) O ile czas pracy_ kierowcy (pomocnika_ kierowcy) w tygodniu trwat
krocej ‘od 8 godzin w dnie powszednie, a od (i godzin w dni sobotnie, kie-
rowca (pomocnik kierowcy), moze byC zatrudniony w ciagu nastepnych 3-ch
tygodni dc 9 godzin dziennie (w soboty do 7 godzin) z tym, ze I|czt)algodzm
pracy w powyzszym okresie 4-tygodniowym nie moze przekroczy¢ 18l go-
dzin. Pracy tej nic uwaza sie za prace w godzinach nadliczbowych.

. d) Dalsze godziny pracy ponad 8 godzin dziennie (w soboty ponad 6
godzin ‘w przemysle przewozowym ponad 19 godzin dziennie, za wyjatkiem
wypadkéw, omawianych w pkt.” c), uwaza s:?_za prace w godzinach nadlicz-
bowych. Ponadto :za prace w godzinach nadliczbowych uwaza sie za pbace
Wykonang ponad 200 godzin, wzglednie ponad odpowiednio zmniejszone ilo-
Sci godzin = o ile w okresie miesigcznym na dni robocze przypadajg dni
Swigteczne, nawet jezeli ilos¢ godzin pracy nie przekracza dobowej normy cza-
su ustalonej dla przemystu przewozowego (10 godzin).

W razie stosowania pracy w niedziele, pracodawca w _porozumieniu
z przedstawicielstwem pracownikow ustali schemat i wykaz imienny kierow-
cow i ich pomocnikéw wedtug ktorego dzien wypoczynkowy pioi3zcze"Aivc'
kierowcow 1 pomocnikoéw kierowcOw, pozostanie przesuniety na dzien po-
wszedni. W kazdym razie, kazdy kierowca i pomocnik kierowcy winien co
trzecig niedziele mie¢ wolng od pracy.

. €) Przy stosowaniu pracy turnuysowej, godziny nadliczbowe ponad 200
godzin lub odpowiednio zmniejszona ilos¢ godzin, optaca sic 75% podwyzka
zasaidniezej stawki godzinowej.

t
Art. 4. — Ryczalt za godziny nadliczbowe.

a) Kieroch_ pojazdéw mechanicznych  moga  otrzyma¢ za prac%
W godzinach nadliczbowych wynagrodzenie ryczattowe w wysokosci od 2
do 60% wynagrodzenia ~zasadniczego (bez dodatku wyréwnadczego i do-
datku Iokalnego% za kazdy okres piatniczy.

_b? Ryczatt dla kierowcow i pomocnikow oblicza sie w zaleznosci od
przecietnej losci godzin nadliczbowych z ostatnich 3-ch miesiecy poszczegol-
nego pracownika w wysokosci nastepujacej:

Przy przecietnej do 50 godzin — 25% ryczattu
Przy przecietnej od 50 do 75 godzin  40% ryczattu
Przy przecietnej od 75 do 100 godzin  50% ryczattu
Przy przecietnej ponad 100 godzin 00% ryczattu

Rewizja przecietnej ilosci godzin nadliczbowych winna by¢ dokonywa-
na co 3 miesigce.

c) Przy stosowaniu ryczattu w zadnym wypadku dzienna praca kie-
rowcy nie moze przekroczyC 12 godzin na dobe.

d) Kierowcy w przewozie zarobkowym otrzymuj;) w miejsce ewen-
tualnego wynagrodzenia za godziny nadliczbowe — wynagrodzenie w sto-
sunku do przejechanych tono/km w/g. nastepujacej tabeli:



Tc¢naz wozu cigzarowego Stawki dodatkowe za 1000 tono/km

0,75 zl.  1650—

1— zl. 3500—

15 zt. 2400—

20 zZl. 1750—

25 z. 1100—

30 z. 1200—

35 zZl. 1tMO—

10 z2l. 85—

15 z2l. 75—

50 7. 700—

powyzej 5( 2. a0—
dla ciggnikow stosowac nalezy 7. 1500—

) e) Pomocnicy kierowcow otrzymujg 20% sumy wypracowanej przez
kierowce.

f) Dla wozéw eksploatowanych w miastach, przyjmuje sie ryczattowy
przebieg w.wysokosci dziennej 100 km. pomnozone przez 50% nosnosci fa-
brycznej.

) %) W wypadku odptatnego wypozyczenia wozu na godziny, przyjmuje
sig kalkulowane lonno/km, ktore otrzymujemy'przez pomnozenie fadownosci
wozu, przez ilos¢ godzin wozu poza bazg i przez 15 km. na godzine.

088 Stawki wedtug tabeli ulegaja 30% podwyzce w okresie docierania
do 2.000 km. przy wozie nowym i po gtownym remoncie.

|& W wypadku przewozenia tadunkéw przestrzennych, proporcjonal-
ne wykorzystanie tadownosci wozu (skrzyni wozu) uwaza sie za odpowied-
nie wykorzystanie tonazu.

J) W wypadku nie uzyskania przez poszczeg6lnego kierowce lub po-
mocnika sumy~premiowej rownej kwocie, ktorgby otrzymat z tytutu przy-
stugujacego mu ryczattu za godziny nadliczbowe w/g. art. 4 pkt. b. — winni
oni otrzyma¢ wyrownanie ido wysokosci przystugujacego im ryczattu, prze-
widzianego w tabelce ryczattow “dla kierowcow wozOw osobowych i gospo-
darczych, art. 4b/.

Art. 5. — Diety.
Diety bedg wyptacane wedtug przepiséw ogdlnie obov_vi?zujqqych p+rzy

wyjazdach stuzbowych poza obrob “stalego miejsca pracy, jezeli wyjazd stuz-
bowy trwa pomglz_ej 12 'godzin od opuszczenia statego miejsca postoju wozu.
W nastepnych dniach dpodrozy otrzymujg oni za* kazdg rozpoczetg dobe do
6t golgzm 50% stawki diet, za kazdg rozpoczeta dobe ponad 6 godzin peing
stawke.
Wynagrodzenie za god_zin)ﬁ_ nadliczbowe' przepracowane podczas wy-
i

jazdow stuzbowych przystuguje kierowcom i pomocnikom tylko w tym wy-
padku. jezeli czas ich “efektywnej pracy, juk prowadzenie, czekanie, pilno-



Wilnie, konserwacja 1 naprawa uszkodzen, przekroczyly zasadnicze normy
czasu podane w art. 3

Art. 6. — Premie za oszczedno$¢ paliwa.

_a) Kierowocim pojazdow mechanicznych i pomocnikom przyznaje sie
premie miesieczng za oszczedno$¢ materiatow pednych. ,

. b). Za podstawe premiowania przyjmuje si¢ kazdy zaoszczedzony litr
Paliwa "1 oleju silnikowego penizej normy, wyznaczonej dla pojazdow me-
chan_lczr(?/ch danego rodzaju, marki, typu lub normy wyznaczonej w zalez-
nosci od pojemnosci skokowej silnika, z uwzgleignlen_lem poprawek norm
przewidzianych przez M. K lub przez specjalng komisje, obliczany na pod-
stawie ilosci pobranego paliwa i oleju z jed_nej_stron¥ I na podstawie prze-
jechanych km., kazanﬁch na czynnym liczniku kilometrowym z drugiej
strony, a w wyjatkowych wypadkach na podstawie przeprowadzonych bie-
73c0 ~ zgodnie 'z obowigzujacymi przepisami zapisbw w karcie kontrolnej
wozu.

c) Oszczedno$¢ oleju 'uzyskana przez niestosowanie sie do przepiso-
WCh norm zmiany bleju, nie bedzie premiowang Zmiana olein silnikowego
karterze nic wchodzi w zakres premiowania.

~d) Ustalanie norm zuzycia paliwa winno nastgpi¢ na podstawie okol-

nika , Tymczasowe normy zuzycia materiatdbw pednych dla pojazdéw me-
chanicznych”, nganegltj)ﬂgrzez Islpartament Samochodowy Ministerstwa Ko-
munikacji dnia 27. 1 1 r. za Nr. X-4h-1/48 oraz ,Nrrr.iv /uzycia paliwa
niektérych poniemieckich samochodéw osobowych m ciezarowych”, wyda-
nego przez Wydzial Transportu i _Spedycr Departamentu Planowania ™ Mi-
nisterstwa Przeniyslu i Handlu z dnia 5 '1Il. 1948 r. za Nr. P1/0/9/4.

e) W wypadku powaznych rozbieznosci miedzy w/w normami mimo
zastosowania wszystkich przewidzianych poprawek z praktycznymi wynika-
mi, norme wiasciwg usiali specjalna”komisja, ztozona z przedstawiciela kie-
rownictwa jednostki lub pracownika przez niego upowazhionego z przed-
stawicielem “pracownikow i z fachowca z poiza zakladu pracy, ktory prze-
wodniczy komisji. Fachowca wybierajg wspolnie Dyrekcja zaktadu pracy
i Bada “Zakfadowa. Orzeczenia tej komisji zawarte w prawidtowo sporza-
dzanym protokole, stanowig podstawe do premiowania.

f) _Wé/sokoéé, premii za oszczednoS¢ paliwa wynosi (6@ aktualnej ceny
rynkowej C. P. N. cd zaoszczedzonej ilosci paliwa i oleju nizej ustalonej

normy.

Jezeli do v_vyle_racowa,nia premii, przewidzianej w_tym artykule
przyczynito sie wiecej kierowcow, premie uzyskang dzieli sie ‘wsrod nich,
proporcjonalnie do przejechanego kilometrazu.

~h) Pomocnicy kierowcOw otrzymujg premie w wysokosci 20%o pre-
mii, przypadajacej kierowcy.

Zuzycie paliwa, przekraczajgce norme ,0 5%, pocigga  za soba po-
tracenla 100% wartosci catkowitej, nadmiernie zuzytego paliwa i oleju z pre-
mii  kierowcy. W wyjgtkowych ~umotywowanych Wﬁ)_adkach_ nadmiernego
zuzycia paliwa n. p. przy holowaniu, rozwijaniu kabli, cigganiu innych
wozow i t. lp,, jednostka nadrzedna moze na wniosek Bady Zaktadowej i Dy-
rekcji uchylic ‘stosowanie potracenn z tego tytutu.



Przykiad:

) Norma M, K dla si. M C. wynosi 39 litréw. Poprawka na jazde w du-
zym miescie, ktora zostata zastosowana w 11)% stanowi 39 litrow = 429

Wobec stwierdzenia lgo_misyjne?o _Spaiania_przez ten woz, przy nor-
malnej jezdzie. 2/3 szybkosci p0 pfaskim terenie 41 litrow wskutek 2-go
Is_%ll,fu cylindrow i duZego zuzycia. Komisja wyznacza norme na .miasto 45
itrow.

Kierowca jezdzac z pomocnikiem na omawianym (i. M C. przejechat
w pewnym miesigcu 2.300 km., zuzywajac 980 litrow.

Obliczenie miesieczne bedzie nastepujgce: 2.300X45 .

1035 L — 930 lit. = 55 lit. 55X48 zl. (60% od 80 zI.) =.2.010 zt
Kierowca otrzymuje 2.040 zI., pomocnik otrzymuje 528— zl.

Art. 7. — Premia za oszczedno$¢ ogumienia.

a) Kierowcom i pom. pojazdow mechanicznych przyznajc si¢ premie
za 0szczedno$C ogumienia.

b) Za podstalye premiowania przyjmuje sie kazdy km. przejechany
Przez_ opong powyze] wyznaczonej normy na podstawie “wskazan czynnego
icznika wozu, lub zapisow w karcie kontrolnej wozu i zapisow w Kartote-
ce ogumienia.

<) Do czasu ogtoszenia norm urzedowych, normy przebiegu nowych,
opon ustala sie nastepujaco:

Opony wozu Krajowe osobowe, ciez, i aut. Zagraniczne osolbowe, cigz, i aut.

norma w tys. kre). 154 29 35 40

d) W wypadku powaznych rozbieznosci migdzy w/w normami (do
czasu ogtoszenia urzedowego szczegotowychlnorm zuzycia ogumienia);, Spe-
cjalna komisja', ktorej sktad okresla art. 6 pkt. e) moze zmniejszyC lub zwiek-
szy¢ podane w ninieJszym art. 7 pkt. ¢) normy ‘w granicach plus minus 15%
biorac pod uwage warunki eksploatacji, ilo$¢™ ptocien, marke fabryczng, do-
Swiadczenie zakfadu (statystyke) i t. p.

Orzeczenia tea komisji, zawarte w prawidtowo sporzadzonym proto-
kdle, stanowig podstawe do premiowonia. Komisja ta jednoczesnie orzeka
stopien zniszczenia w procencie i w kiloimetrazu ‘wszystkich opon_ zakwali-
fikowanych do premiowania. Opony o zniszczeniu ponad 70% nie nalezy
kwalifikowa¢ do premiowania.

0) Wysoko$¢ premiii za oszczedno$¢ ogumienia wynosi 59% sum
rzeczywiscie  zaoszczedzonych przez kierowcow.

Wz6r na obliczenie za oszczedno$¢ ogumienia w zl.
P = 95x/n — N/xC

P —suma premii w zl.



~n = rzeczywisty przebieg opony wd zatozenia na koto do zupelnego
jej zniszczenia.

N = norma przebiegu opony w km.
C —rzeczywisty koszt opony w zk.

Pirzy wyptacie w okresach miesiecznych na wartos¢ (n—N) nalezy
podstawiac iloS¢ km. przejechanych w kazdym miesigcu nastepnym po
przekroczeniu normy.

f) 1)o obliczenia premii za ogumienie nalezy stosowa¢ ceny z aktual-
nego.,, oficjalnego _cennika ,,Motozbytu". W wypadku luk w asortymencie
moferowanego cennika nalezy przyjaC cene fakturowag lub szacunek “komisji.

0) Premie za oszczedno$¢ oipon wyptaca sie biezgco co miesiac, po-
czynajac od miesigca, w Ktorym powstato przekroczenie normy. Pomocnicy
kierowcow otrzymujg premie” w wysokosci 20% premii, przypadajacej kie-
rowcom.

_Jezeli 'do wypracowania premii, przewidzianej w art. niniejszym przy-
czynito sie wiecej kierowcow, premie dzieli sie. wsrod nich proporcjonalnie
b .przejechanego kilometrazu, w oparciu o zapisy w kartotece logumionia.

~h) W jednostkach, gdzie opony nic sg z reguly przywigzane do: wo-

zZOw, W prentii uczestnicza wszyscy kierowcy i pomaocnicy danej jednostki.
Kwote premiowa uzyskujemy przez obliczenie wg. wzoru sumy oszczedno-
sci wszystkich opon” wycofanych w danym miesiagcu z powodu catkowitej
niezdolnosci z uzytku biezaco na kazdy miesigc w danej jednostce.

Miesieczna suma premiowa rozdzielona bedzie miedzy kierowcow w
t"osunku do kilometrazu z poprzedniego miesigca.

i) Kontroler techniczny lub komisja w omdwionym skiadzie, orzeka
wycofanie opony z premiowania po zdarciu protektora 1 zagrozeniu ptocien
oponowyggo./ Na~opony" protiktowane :bowigz-ujg normy art. 7 pkt. < zmniej-
szone 0 50%.

) j) Pomocnicy kierowcow otrzymujg 20% sumy wypracowanej przez
kierowce.

Art. 8. — Premia za konserwacje pojazdow.
a) Kieroiwcom pojazdéw mechanicznych i pomocnikom wyptacana
bedzie premia za konserwacje pojazdow.

. b). Premia za konserwacje pojazdow wyptacana bedze w stosunku
do ilosci przejechanych km. ponad norme przebiegu w okresach miedzy-
naprawczych na podstawie wskazan czynnego licznika lub prawidtowo pro-
wadzanej karty kontroli wozu.

c) Do czasu ogtoszenia urzedowych norm, normy przecietnego kilo-
metrazu przebiegdw miedzy-remontowyeh wynosza:

Typ i roidzaj wozu Od pocz. eks. do | rem. gt Miedzy gl. remontami

«Cigzarowe: WvS. prezne:

Fiat 666 N7. SPA 80 50
I-iat 626 NL 106 60
Leyand 110 70



Typ i rodzaj wozu Od pocz. eks. do I rem. gl. Miedzy gt. remontami

Chauson 0 50
i inne Diesle 100 50
Benzynowe 60 0
Gaz. gen. 50 25
Osobowe:

Chevrolet 60 )
Citroen 45 30
Piat, Skoda 33 25
iliem. i inne 40 25
inne aineryk. i ang. 60 K3

W wypadku, gdy podane normy beda powaznie odbiegaC od praktycz-
nych wynikow, komisja w sktadzie przewidzianym w art. 6 e/ moze korygo-
wac je ‘in plus, in minus w wypadku wozow ciezarowych do 15%, w wypadku
wozOw 0S0 _owyﬁch do 10%, w zaleznosci od warunkéw terenowych, biezni
(nawierzchnia) kolejnosci remontow, jakosci remontdéw i fadunkéw typowych.

d) Po osiggnieciu ustalonej normy kilomclrazu przebiegu miedzyre-
montowego kierowca, ktéry norme QSI?QH%’[ w okresie loibowigzywania tej
premii, otrzymuje premie w wysokosci zt.” 15.000— W wypadku zastosowania
niniejszego regulaminu ?mom_ent wejscia w zycie) w jednostkach, ktore te-)
go typu premii dotychczas nie stosowaty, w trakcie okresu miedzyremonto-
wego, jednorazowa premia wyptacana bedzie w_mniejszym wymiarze, w sto-
sunku “do procentowego wyKonania okresu miedzyremontowego, w/g nast.

tabeli: 1181
Przebyta cze$¢ normy otkresu 4 i,
miedzyrem. W 00% kin. w_nio- V\égfggkr%%%igr%rg%y rﬁte Zg/Z_y
mencie zasto,sovzania powyzszej remontowej
premii
do, 40l 15.000—
od 40% do 60% 12.000—
od 60 do 75% 10.000—
od 75% do &2 8.000—
od &0 do 95% 6.000.—
od 95% do 100% 4.000 —
ponad 100% 2.000—

. Po osiggnieciu normy komisja \v_ omdéwionym skfadzie orzeka, czy woz:
moze pozostaC nadal w eksploatacji, a podczas dalszego przebiegu ta” sama
komisja ma prawo orzec wycofanie po*azdu z ruchu do remontu z powodu
mozliwosci zniszczenia wiozu przez dalszg eksploatacje. Za przejechane po-
nad norme okresu miedzyremontowego kazdego jednégo procentu wiasciwej
normy, kierowcy otrzymujg premie: za kazdy 1% przekroczenia normy.

vin



Wozy ciezarowe Wozy osobowe

JSrzy przekroczeniu normy 1—10% zl. 500 300—
Przy przekroczeniu normy  11—20% zl. 600 400.—
Przy przekroczeniu normy 21—30% zl. 900 650—
Przy przekroczeniu normy 31—40% zI. 1.400 900.—
Przy przekroczeniu normy 40—50% zt. 1.800 1.200—

Przekroczenie norm ponad 50% ze wzgledow technicznych nie jest
premiowane.

. ¢) Premia za konserwacje, (pojazdéw nie przystuguje w wypadku, gdy
pojazd “przed osiggnieciem nofmy miedzyremontowej poddany zostat wigcej
niz dwom naprawom S$rednim. Za naprawe S$rednig pojazdéw 0o silnikach wy-
sokopreznych nie uwaza si¢ wymiany podzespotow.

) Premie za konserwacje wozu (przebieg ponad _normez wyptaca sie
kierowcy i pomocnikowi biezaCo przy kazdej miesigcznej ptacie, na pod-
stawie obliczen w oparciu o wskazania czynnego licznika lub "o karty kontroli
wozu, prawidtowo prowadzone.

g) Pomoenicy kierowcow otrzymujg premie w wysokosci 20%. premii
kierowcy.
. h) Jezeli do Wydpr_ac_ovv_ania tej premii przyczynito sie wiecej Kierow-
cow, sume premiowg “dzieli sie proporcjonalnie wsrod nich w zaleznosci od
~przejechanego kilometrazu.

Przyktad obliczania premii za konserwacje:

Nowy ,,Opel" loisobowy w dniu_ wprowadzenia powyzszego regulaminu
Wskazyw\z,i\jfy na liczniku przeébieg 29.650 km., t. zli. W)_Pko_wnzﬂ 299650; %,OOOO
74% normy.  Zatdzny, ze w Ciggu nastepnych 3 miesiecy osiggnie norme.
Otrzyma wiec, jednorazowo w nastgpnym — miesigcu po ~uzyskaniu normy
7. 10.000—= a zaktadajac, ze w miesigcu przekroczenia normy na ostatni dzien
licznik wskazywat 42500 km., otrzyma on premie w/g nastepujacego obli-
czenia:

42500 km. — 40.000 kin. = 2500 km. — 1% normy ,,Opla" osobowego
X\(%nom 400 km. — przekroczenie normg/ wynosi w tym “wypadku 2500 km.
km. — 6,25% — 6,25X300 = z. 1875— ktore .stanowig jego premie za
Frzekroczeme normz&/; w tym miesigcu. Zaktadajac, ze w nastepnym miesiacu
icznik wskazywat 46.200 km., premia biezgca wyniesie:

w pierwszym stopniu progresji w drugim stopniu progresji
(od 1% do 10% przekroczenia) (od 11% do 20% przekroczenia normy)

,»14.000 km. — 42.500 kin. = 1500 km.  46.200 km. —44.000 km. = 2.200 km.
1-500 : 400 = 3.75% 2.200 : 400 = 55%
3.75X300 zl. = zI. 1.125— 55X400 z+. = 2.200— zl.

Kazein la premia kierowcy w tym miesigcu wyniesie:
zl. 1125— + .2.200—.= zl. 335 —



Przy analogicznym obliczaniu premii za konserwacje dla wozu cieza-

rowego', pomocnik otrzymatby 20% kwoty koncowej, wypadajacej z tytutu
tej premii dla kierowcy.

Przyktad obliczania premii za oszczednos$¢ ogumienia:

Dla kierowcy na wozie osobowym zakwalifikowano 5 opon zagranicz-
nﬁch, ustalajac dla nich norme komisyjna 30.000 km. Ze wzgledu na czestg
e sploatacgt; wozu na drogach ci ztej nawierzchni, wyceniajac je na 20.000.— zt.
kazdg. Zalozmy, ze w miesigcu marcu opony w/8 zapisbw w kartotece 0886
mienia wykazaty nast. przebiegi: 4 opony po 32.000 km. 5-ta zapasowa 5.
km. Premie za miesigc marzec obliczymy nastepujgco:

P (premia) = / 0.5 (32.000 km. — 30.000 km.) X 20.000 zt./: 30.000 =
(0.5X2.000X2) : 3 = 30.5X4.000) :3 = 2000 : 3 = 666.— zt za jedng opone, a za
4 opony, 4X666 = zt. 2.664.—,

Zatozmy, ze w kwietniu opony miaty przebieg catkowity 4 po 35.000 km.
5 — 5.000 km. Obliczamy premie za kwiecien:

P =/ 0,5X (35.000 km. — 32.000 km.) X 20.000/ :30.000 = 10.000 : 10 =
zIl. 1.000.— za jedng opone. Za cztery opony 4X1.000— 71 = 4,MN— jako
premia za kwiecien.

W jednostkach, gidzie gumy nie sg z reguty przywiazane do woizéw, np.
autobusy, premie te obliczamy nastepujaco:

I Zatézmy, ze w takiej jednostce wycofano w miesigcu lutym 3 opony
niezdatne do uzytku:

m1 1 zagraniczna 7.50X20 cena zl. 25.000.— norma 45-000 km. przebieg

18 tysiecy.

Il 1 zagraniczna 7.50X20 cena zt 35.900.— norma 49.000 km. przebieg
55:000 kilometrow.

Il 1 zagraniczna 6.00X10 cena zI. 18:000— norma 35.000 km. prze-
bieg 40.000 kilometrow.
Pdla I - / 65 (48.000 km.— 45.000 Ikm.) X 25WW— z}. / : 45.000 = 833— zl.
Pdla Il = / 0,5X55.000 km. — 49.000 kni.)X35,(W0.— zl. / : 19.000 = 2.143.— zl.
Pdla 111 = /0|,5X(40.000 km. — 35.000km.)X18-000.— z. / : 35.000 = 429.-= zk.
taczna premia za opony I—II—III

Gdyby przebiegltaczny kierowcow w kwietniu wynosit 6.810 km., to
kazdy z nich otrzymatby za 1 km. swego przebiegu 3-405 z. : 6.810- = 05 zk.

Art. 9. — Premia za ciggto$¢ eksploatacji.

. a) Premia_za cigglos¢ eksploatacji przystuguje kierowcom w zalez-
nodci od ilosci dni gotowosci wozu i od stopnia zuzycia pojazdu, wyptacana za
kazdy dzien kolejny, po okreslonym minimum dni bezpremiowych w/g na-
stepujacej tabeli:

Stopien zuzycia pojazdu od 5—10 dni ed 11—20 od 21—25 powyzej 25 dni

do 4C%o 30 zl. 40 zt. 60 zt.
za dzien za dzien za dzien



Stopien zuzycia pojazdu od 5—10 dni od 11--20 od 21—25 powyzej 25 dni

powyzej 10% 0 z- 40 zI. 00 z. 80 z.
za dzien za dzien za dzien za dzien

Przecietny stopien zuzycia pojazdow orzeka co pot roku komisja.

~b) W wypadku braku gotowosci wozu z przyczyn zaopatrzeniowych
niezaleznych od kierowcoéw, n. p. smaru, paliwa, czesCi zamiennych i t p.
dzien taki wlicza sie doi ciggtosci ekspfoa_tacyjnej. W wypadku przerwy
w eksploatacji z winy kierowcy, cykl premiowy zaczyna sie od poczatku.

~¢j Jezeli 1 pojazd prowadzi stale kilku kierowcdéw na zmiane, dla
kazdego kierowcy liczy sie dni ciagtosci_eksploatacyjnej tego wozu. O ile Kie-
rowca zostat przeniesiony ina inny pojazd, cigglos¢ eksploatacyjna nie zo-
staje przerwana.

d) Po)r)nocnik kierowcy otrzymuje 2000 premii kierowcy.

. ©) 2 dni w_miesigcu,, przeznaczone na okresowe przeglady i smarowa-,
nie, nie przerywaja ciggtosci

i) Za gotowo$¢ eksploatacyjng w tej premii nalezy rozumie¢ punk-
tualne "zgtoszenie przez kierowce ~ gotowosci eksploatacyjnej swego wozu
w godzinie rozpoczecia swej dziennej 'luli turnusowej pracy wiasciwemu
przetozonemu.

Art. 10. — Pfaca kierowcow w okresie napraw gtownych
i Srednich pojazddw.

W okresie naprawy Sredniej i gtownej, kierowcy i pomocnicy otrzy-
mujg tyliko zanclbek zasadniczy, dodatek wyréwnawczy i dodatek lokalny.
O ile naprawa nic jest spowodowana wing, kierowcy, a normalnym tzuzyciem
wozu, przystuguje im réwniez ryczatt za godziny nadliczbowe, wzglednie
premia za przewiezione tonno/km. w wysokosci przecietnej za ostatnie trzy
miesigce. Nie otrzymujacy ryczattu, otrzymujg iw tym wypadku Srednie
wynagrodzenie z ostatnich trzech miesiecy z wylgczeniem wszystkich premii.

Jezeli kierowca' lub pomocnik uczestniczy w naprawie gtdwnej lub
Sredniej, otrzymuje premie warsztatu wykonywujacego' naprawe, ktorg sie
oblicza od zaroihku zasadniczego. Jezeli naprawa odbywa sie w warsztatach,
stosujacych powyzszy regulamin, kierowca otrzymuje premie tak. jak mon-
ter, pomocnik za$, jak uczen.

Art. 11. — Zbieg pojazdéw lub Kkierowcow.

O ile kierowca zositat przeniesiony na inny pojazd, przejmuje go na
podstawie ksigzki pojazdu, w ktorej winnolby¢ uwidocznione, na jakim kilo-
metrze przebiegu wozu i ogumienia nastgpito przejecie i indywidualny
kilometraz, w trakcie ktorego prowadzit pojazd.



Art. 12. — Premiowanie pracownikéw stacji obstugi warsztatow
pomocniczych i personelu, dysponujgcego taborem.

A a) Personel dyspozycyjny otrzymuje premie w zalezmoisci od w*
korzystania tonazu (nosnosci) wozow ciezarowych ewenl. od absolutnej goto-
wosci do eksploatacji wiozéw' osobowych.

b) Do personelu dyspozycyjnego  zaliczamy  kierownika  jednostki
transportowej, zastepce Kierownika, kontrolera technicznego i dyspozytora,
ktorzy otrzymujg uposazenie zasadnicze w stosunku miesiecznym-

e) Przy taborze ciezarowym opieramy sie na wspotczynniku ko-
rzystania, nosnosci taboru, ktory wynika ze stosunku pomiedzy suma tono/kni..
wykonanych efektywnie, a sumg tono/km. teoretycznie mozliwych do wyko-
nania przy danym przebiegu miesiecznym wozow'.

) Przy tadunkach przestrzennych nalezy uwaza¢ za petne wykorzysta-
nie tonazu wozu, catkowite zatadowanie pojazdu  (skrzyni wozu). Prz
okreslaniu tadownosci pojazdu nie bierze sie pod uwage ,prz*y obliczeniac
tej premii tonazu zastosowanych przyczep, natomiast 1los¢ fadunku, prze-
wiezionego na tych przyczepach, obliczonego w tono/km wptyfwa na obli-
czenie stopnia wykorzystania efektywnego tonazu (nosnosci taboru).

~ _Przyktad obliczenia procentowego wspotczynnika wykorzystania no-
$nosci wozu. I

Samochaod cieszarowy_ 0 nosnosci 3 tony, przy miesiecznym przebiegu
2.500 km. wykonat 5.000 toino/km. 100&# wykorzystania teoretycznego stanowi-
foby 3 tony X 2-500 kim. = 7.500 tono/km.

Szukany stosunek wyniesie (5.000X100) : 7500  66.7%.

) Ten sam wypadek przy zaslosownaniu przyczepy obliczamy nastepu-
jaco:

3toniOiwy woz przy przebiegu 2500 km. konat 5000 tono/km. sa-
mochodu i 3000 tono/km. przyczepy — razem B8.000 tono/km., stanowigce
sumaryczne wykorzystanie.

~ Teoretyczne wykorzystanie no$nosci w tym wypadku bedzie to samo,
poniewaz nie wliczam 586zycz%)7¥, it j. 7. tono/km., szukany stosunek
wyniesie (8.000X100) : 7.500 = 107%.

_Przy ciagnikach nalezy uwaza¢ pierwszg przyczepe za zespdl i trak-
towaé w %bllczenlach, jak catos¢ samochodu.

. d) Przy taborze osobowym opieramy sie na wspotczynniku absolut-
nej gotowosci wozow, ktory wynika ze stosunku ilosci  sumy wozodni fak-
tycznej gotowosci teoretycznie mozliwej w okresie 25 dni w ‘ciggu miesigca.

Do (obliczenia nie wchodza wozy wycofane z eksploatacji lub oddane
do gtéwnego remontu-

Przyktad obliczenia wspotczynnika gotowosci:

~ Przy 12 wozach osobowych wozodni )gzotowos’ci w danym miesigcu
wyniosty 210, na mozliwych teoretycznie 12X25 — 300; szukany stosunek
wyniesié 210:300 = 70%.

e). Personel dyspozycyjny szczegdlniony w art. 12 .pkt. bz zostaje.
wylgezidiny z innych™ premii “produkcyjnych,  otrzymuje natomiast premie



obliczang w procentach od uposazenia zasadniczego w zaleznosci od wyso-
kosci omowionych wspotczynnikow w/g nastepujacej tabelki:

Tabor ciezarowy
wspbdtcz. wykorzysta-
nia nosnosci

Tabor osohowy

. . % premiow
wspotcz.  gotowosci °Pp y

40%—45% 65%—70% 20%
powyzej 45%—55% powyzej 70%—75% 30%
55%—65% . 15%—80% 40%
65%—75% . 80%—85% 45%

J  75%—85% .  8500—90% 50% ,
}  85%—95% . 90%—95% 55%
ponad 95% »  95%—100% 60%

W wypadku taboru mieszanego (osobowe i cigzarowe) nalezy wy-
prowadzi¢ Sredni wazony procent premiowy, opierajac sie na procencie wy-
nikajgcym przy taborze cigzarowym i przy taborze ‘osobowym.

. Przyktad: przy trzech wigzach ciezarowych 10-osobowych wspotczyn-
nik wykp>rzystania> tonazu wynosi 5(1% co daje FLI)remle w_ wysokosci 30%,
zas wspotczynnik gotowosci dla wozow osobowych wynosi 82% co daje w/g
(tabelki 45% premii. Szukany % Sredniej wazonej “premii obliczamy na-

stepujgco:

3 (wozy ciezarowe) X 30% = 90%
10 (wozy osobowe) X 45% = 150%
razem 510% 13 (ilos¢ wozow) = 11%

41% stanowi procent premii w omawianym wypadku dla personelu
dyspozycyjnego.

. @) Personel warsztatowy, stanowigcy nie wiecej niz 1/3 stanu
kierowcow, otrz%/mu] remie 'w zaleznosci od sprawnosci wykonywanych
napraw drobnych i Srednich na stacjach obstugi i pomocniczych warsztatach,
Wy+z1czajqc personel warsztatbw samochodowych, przeprowadzajacy remon-

ty gtowne (wymiana ttokow, szlif, cylindrow i't. d.)

b) Premia ich obliczana jest na podstawie wspotczynnika przepu-
stowoscl, _za ktéry uwazamy stosunek miesiecznej ilosci wozotgOtdzin' w ru-
chu. do ilosci tvch wozogoidzin powigkszonych o wozogodziny w naprawie,
z wyfgczeniem wozogodzin zuzytych na naprawy gtowne. Czas dobowy po-
zostawania wozu w naprawie w oczekiwaniu na Kkolejno$¢ naprawy przyj-
wiuje sie w wymiarze 8 godz. na dobe.

Czas godzin w ruchu — na chodzie — oblicza sie na podstawie efek-
tywnych danych od wyjazdu z garazu doi przyjazdu do garazu- W wypad-
Ku za$ ciggtego wyczekiwania na jazde w stanie gotowosci, czas ten inie
moze by¢ mniejszy niz 8 godzin.



Przyktad obliczenia czynnika przepustowosci:

Prz% 3 wozach czynnych ~w danym miesigcu na 520 wozogodzin
w ruchu byto 110 wozogodzin w naprawie.” Szukany wspotczynnik obliczamy
nastepujaco:

520 : (520+140) = 520 : 660 = 0,78

c). Poszczegdlni {pracownicy stacji obstugi warsztatu ponitoeniczego,
Otng){_mqu przy danej warto$ci wspotczynnika nastepujace premie w z. w/g
tabeli:
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0,60—0,65 3.750— 3.150.— 2.000— 1-500— 650.—
0,65—0,70 4.050.— 3400— z 2.200— 1.700— 750—
0,70—0,75 4.500— 3.800— 2.500.— 1.900— 850—
0,75—0.80 5.250— 4.500.— 3.000— 2-200— 1.900—
0,80—0,85 6.300— 5.400— 3.700— 2.700— 1.200—
0,85—0.90 7.500— 6.500.— 4.500— 3100—  L.™M9.
0,90—09%5 9.000.— 7.900— 5.500— 3.900— 2.000.—
0,95—1.09 10.000— ""9,500— 7.00.0— 5.000 — 2.500 —

Kierowca dyzurny otrzymuje premie w wysokosci 80% do 50% swojej
stawki zasadniczej. Kierownik garazu do 12 wozow — od 0% do 40%, pona
12 wozéw od 0% do 50% stawki zasadniczej. Procen’ premiowy ustala kie-
rownictwo, uzgadniajgc go w kazdym miesigcu z Radg Zakfadowa.

Art. 13. — Zmniejszenie premii.

.. Kierowca moze byC pozbawiony cafosci lub czesci przewidzianej ni-
niejszym regulaminem ‘premii, w wypadku dopuszczenia sie Swiadomego
uszkodzenia' motoru lub wozu, w celu uzyskania premii za konserwacje.
W  wypadku podawania fa’rszngch danych dla uzyskania premii, oraz-
w razie spowodowania wypadku lub awarii z winy kierowcy-

b) W razie wypadku lub awarii wyptate oraz ewentualnie cofniecie
premii “wstrzymuje sie do oficjalnego Orzeczenia winy kierowcy (orzeczenie

sadu lub rzeczozhawcy).



Art. 14. — Postanowienia koncowe.

) a) Regulamin niniejszy wchodzi w zycie z dniem 1 stycznia 1949 r.
i zastepuje’ wszelkie dotychczasowe w tym™ zakt-esie obowigzujgce postano-
wienia.

b) Wszelkie zagadnienia, nie omowione w regulaminie  niniejszym,
reguldwahe sg na podstawie odpowiednich Erzep_lsow uktadu zbiorowego
Lu innych przepiséw, obowigzujagcych w zaktadzie pracy zatrudniajgcym
ierowce.

c) Jakiekolwiek wyptaty, niezgodne z postanowienjami tego regulami-
nu lub’ nie oparte na odrebnych pisemnych zarzgdzeniach odno$nego re-
sortu, bedg traktowane jako wyptaty pozbayyitone legalnych podstaw.












