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APARATOWY OCZYSZCZALNI SCIEKOW
W ODLEWNI -- kategoria 6

Powinien znac;

Wszelkie rodzaje Sciekéw przemystowych wystepujgcych w odlewniach, gal-
wanizerniach i emalierniach. Wszelkie chemikalia uzywane do neutraliza-
cji Sciekdw. 'Metody obliczania ilosci chemikaliow potrzebnych do zneutra-
lizowania okre$lonej ilosci $ciekdw.

Sposoby przygotowywania i zastosowania chemikaliow w zaleznosci od
rodzajow S$ciekow. Rodzaje wszelkich urzadzen stosowanych do neutrali-
zacji Sciekow.

Powinien umie¢:

Przeprowadza¢ neutralizacje wszelkich rodzajéow $ciekdw. Stosowa¢ chemi-
kalia stuzace do neutralizacji w zalezno$ci od rodzaju S$ciekéw.
Obstugiwac¢ i konserwowaé¢ wszelkie urzgdzenia neutralizujgce. Badaé¢ pH.
Pobiera¢ prébki do analiz. Oblicza¢ ilo$¢ chemikaliow koniecznych dla
zneutralizowania okres$lonej ilosci $ciekow.

Przyktady robot:

Przygotowanie chemikalidw do neutralizacji.
Obstuga i konserwacja urzadzehA do neutralizacji.
Pobieranie probek do analizy.

Neutralizacja $ciekdw o statym stezeniu.

Eal N

APARATOWY OCZYSZCZALNI SCIEKOW
W ODLEWNI — kategoria 7

Powinien znaé:

Podstawy chemii.

Wszystkie $rodki neutralizujagce i redukujgce oraz ich ztozono$¢. Sposob
prowadzenia ksigzki neutralizacji. Przebieg proceséw oczyszczania $ciekdw.
Rezim technologiczny oczyszczania $ciekow.



Powinien umie¢:

Odpowiednio dobiera¢ i stosowaé chemikalia w zaleznos$ci od rodzajtt

Sciekdw. Wykonywaé i>od nadzorem analizy zawartosci substancji trujg-

cych. Prowadzi¢ ksigzke neutralizacji. Samodzielnie prowadzi¢ proces oczy-

szczania S$ciekdow. Samodzielnie prowadzi¢ prace analityczne- w zakresie

Sciekdw. Prowadzi¢ dokumentacje procesu technologicznego oczyszczania,

Sciekow.

Przyktady robdt:

1. Wykonywanie pod nadzorem analiz zawarto$ci substancji trujgcych,
w Sciekach.

2. Prowadzenie ksigzki analiz.

3. Neutralizacja Sciekbw”™0 zmiennym stezeniu.

ASENIZATOR W ODLEWNI — kategoria 3

Powinien zna¢:

Podstawowe narzedzia do sprzgtania pomieszczen sanitarnych.
Zasady sprzatania réznych pomieszczen socjalnych. '
'Zasady dezynfekcji urzadzen sanitarnych.

Powinien umieé:

Postugiwac¢ sie narzedziami i innymi $rodkami do sprzatania i zamiatania.
Sprzata¢ pomieszczenia socjalne odlewni.

Przyktady robot:

1. Obstuga i sprzatanie pomieszczen szatni.

ASENIZATOR W ODLEWNI — kategoria 4
Powinien znac:
Srodki chemiczne stuzace <do dezynfekcji pomieszczen socjalnych w od-

lewni. N

Sposoby postugiwania sie poszczegdlnymi rodzajami $rodkéw do dezynfek-
cji pomieszczen socjalnych.

Sposoby postugiwania sie recznymi $rodkami transportowymi uzywanymi
do wywozu nieczystosci.

Powinien umieé:

Zastosowac¢ odpowiednie S$rodki dezynfekujagce w pomieszczeniach socj”-
nych i sanitarnych.



Postugiwaé sie narzedziami do sprzgtania i zamiatania pomieszczeh socjal-
nych i sanitarnych.
Czysci¢ i konserwowaé narzedzia i sprzet pomocniczy.

Przyktady robét:

1. Utrzymywanie czystosci i porzadku w pomieszczeniach socjalnych i sa-
nitarnych.

ASENIZATOR W ODLEWNI — kategoria 5

Powinien zna¢:

Sktadniki do sporzadzania mieszanek dezynfekujacych.

Srodki do konserwacji urzadzen sanitarnych.

Zasady obstugi urzadzen Kklimatyzacyjnych (wyciggowo-nawiewnych) w
szatniach i suszarniach odziezy roboczej.

Aparature kontrolno-pomiarowg do kontroli temperatury wody w #azni.
Sposoby uruchamiania i wylgczania urzadzehn zainstalowanych w pomie-
szczeniach socjalno-sanitarnych w odlewni.

Powinien umiedé:

Sporzadzaé¢ mieszaniny dezynfekcyjne.

Odréznia¢ poszczegélne sktadniki mieszanin dezynfekcyjnych.

Obstugiwaé wszystkie urzadzenia zainstalowane w pomieszczeniach so-
cjalno-sanitarnych w odlewni 1 sprzagta¢ pomieszczenia sanitarne.
Utrzymywa¢ wymagane parametry ,i stan sanitarny w obstugiwanych
pomieszczeniach.

Przyktady robot:

1. Regulacja pracy wszystkich urzadzen zainstalowanych w pomieszcze-
niach socjalno-sanitarnych oraz nadzorowanie pracy oczyszczaczy urzg-
dzen sanitarnych..

CZADNICOWY — kategoria 5

Powinien zna¢:

Rodzaje stosowanego paliwa.

Zasady obstugi urzadzen transportowych.

Miejsce oraz sposob pobierania i sktadowania paliwa.
Zasade napetniania zbiornika zasypowego do czadnicy.



Powinien jimiec:
Wykonywaé prace zwigzane z obstuga czadnicy, jak.
dostarcza¢ materiaty do zasobnikow czadnic,

obstugiwaé urzadzenia transportowe,
wywozi¢ zuzet na skladowiska itp.

Przyktady robot:

1. Dostarczanie recznie lub demagiem paliwa do czadnic.

9
CZADNICOWY — kategoria 6

Powinien zna¢:

Rodzaje materiatdw opatowych i zasady wiasciwego ich sktadowania.
Zasade obstugi urzadzen transportowych.

Zasade dziatania czadnicy.

Konstrukcje i dziatanie urzgadzenia zasypowego.

Spos6b czyszczenia przewoddéw gazowych.

Powinien umieé:

Wykonywa¢ prace zwigzane z prawidtowag obstuga czadnicy pod kierun-
kiem czadnicowego wyzszej kategorii w zakresie zasypywania czadnicy.

Przyktady robot:

1. Napetnianie zbiornika zasypowego czadnicy.

CZADNICOWY — kategoria 7

Powinien zna¢:

Paliwa state d ich og6lne wiasnosci.

Rodzaje gazu czadnicowego.

Konstrukcje czadnicy i proces zgazowania paliwa.

Parametry witasciwego biegu czadnicy i aparature kontrolno-pomiarowas.
Zasady uruchamiania i zatrzymywania czadnicy oraz czyszczenia przewo-
doéw gazowych.

Wiasciwy spos6b obstugi urzadzen transportowych i mechanizméw napedo-
wych czadnicy.

Instalacje parowo-powietrzng i zasady sterowania zasuwami.

Przyczyny powstawania awarii i sposoby ich usuwania.
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Powinien umie¢:

Wykonywaé samodzielnie prace zwiazane z prawidtowg obstuga czadnic.
Obstugiwaé urzadzenia transportowe i mechanizmy napedowe.

Kierowac¢ biegiem czadnicy zgodnie ze wskazaniami aparatury kontrolno-
-pomiarowej.

Bezbtednie okresla¢ warstwy popiotu, ognia i paliwa.

Przedtuza¢ cykl biegu czadnicy za pomocg ,smoczka” Karbinga (w wypad-
ku awctrii).

Uruchamia¢ i zatrzymywac czadnice.

Zapobiega¢ awariom, a w razie awarii usuwac przyczyny jej powstawa-
nia.

Odpowiada za:

Bezpieczenstwo ruchu czadnicy i jej stan techniczny.
Przyktady robét:

1. Obstuga czadnicy.

CZADNICOWY — kategoria 8

Powinien znaé:

Podstawowe zasady chemii i gospodarki cieplnej.

Konstrukcje réznych czadnic, zasade wytwarzania gazu p6twodnego i wod-
nego, sktad chemiczny gazu i czynniki wplywajace na ksztaltowanie sie
sktadu gazu i warto$¢ opatowa.

Zasade dziatania aparatury kontrolno-pomiarowej.

Proces spalania gazu w agregatach odbiorczych.

Sposéb zapobiegania tworzeniu sie mieszaniny wybuchowej w przewodach
i agregatach.

Sposéb postugiwania sie aparatem tlenowym i maskami gazowymi.

Powinien umieé:

Kierowa¢ pracg czadnic réznej konstrukcji.

Korygowac¢ sktad chemiczny gazu.

Whnioskowaé¢ o doborze wtasciwego asortymentu wegla.

Trafnie ocenia¢ jako$¢ gazu na podstawie jego zabarwienia.

Postugiwac sie specjalng aparaturg kontrolno-pomiarowsg.

Utrzymywac¢ w czasie biegu czadnicy odpowiednie warstwy popiotu, ognia
i paliwa.

Kierowaé pracg przy czyszczeniu przewoddw gazowych.

Okres$la¢ przyczyny awarii powstatych w pracy czadnicy i wybiera¢ wtasci-
we $rodki ich usuniecia.

Instruowac czadnicowych nizszych kategorii.



Odpowiada za:

Bezpieczenstwo ruchu baterii czadnic, ich stan, jakos$¢ i ilos¢ wytwarzanego
gazu z baterii.

Przyktady robdt:

1. Prowadzenie procesu zgazowania paliwa w baterii czadnic.
2. Korygowanie sktadu chemicznego w nadzorowanej baterii czadnic.

ELEKTROMONTER UTRZYMANIA RUCHU
W ODLEWNI — kategoria 6

Powinien znaé:

Podstawowe wiadomosci z elektrotechniki w zakresie urzadzen elektrycz-
nych pragdow silnych i stabych.

Zasady rysunkow technicznych oraz elektrycznych schematéw ideowych
i montazowych.

Zasady budowy i konserwacji linii napowietrznych i kablowych oraz tele-
technicznych.

Og6lne wiadomosci o zrodtach i odbiornikach pradu elektrycznego, takich
jak akumulatory, pradnice, silniki elektryczne, rozruszniki, transformatory,
przetaczniki kierunku obrotow, instalacje oswietleniowe.

Zasady dziatania przyrzadow pomiarowych, jak amperomierze, woltomierze,
watomierze, omomierze i liczniki.

Zasady dziatania urzadzen elektromagnetycznych i maszyn elektrycznych.
Zabezpieczenie nadmiarowe silnikdw elektrycznych i o$wietlenia.
Podstawowe rodzaje materiatéw elektrotechnicznych, jak przewody nawo-
jowe, materiaty izolacyjne, lutowia i lepiszcza.

Rodzaje uzwojenia, tgczenie stojanow i wirnikow oraz podstawowe przy-
czyny powstawania uszkodzen. «

Obowigzujace przepisy PNE oraz przepisy budowy i eksploatacji urzadzen
elektroenergetycznych.

Powinien umie¢:

Postugiwac¢ sie narzedziami elektromonterskimi i $lusarskimi koniecznymi
do montazu i demontazu instalacji.

Wykonywaé¢ wg schematu lub wskazéwek montaz i demontaz instalacji
oSwietleniowych i sity dla napedow indywidualnych oraz zbiorczych pradu
statego i zmiennego do 500 V, w tym wodno- i gazoszczelne Oraz ognio-
odporne.
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Wykonj*wa¢ roboty $inc
robot instalacyjnych i mechaniczne w zakresie wykonywanych
rozdzielczych stacii Podtgczaé silniki i wykonywaé podigczenia tablic

Postugiwac_ «ia. P,,y B n ) )
inHNiN POHiiarach woltomierzem, amperomierzem. Omomie-

(B8R r{hazs Indighdogem i mikromigizern

nywaé napiaw. uszKodzen lub btednego wykonania potgczen i doko-
Odpowiada za:

Wynikle duze stratx/ ] tytu’:\u awarii sieci elektrycznej.

Przyktady robét:

1. Demontaz instalacji elektrycznej.
2. Kucie bruzd pod instalacje.

RUCHU
Kategoria 7
Powinien znadé:

. - N .
Wiadomosci teorety,c_zhe z elektrotechniki silnych i stabych pradéw oraz

w zakresie ‘maszyn elektrycznych.
Ie707hnolog|e. mater/\lg’ruw e#](lekt{otechnicznych, ich obrobke i zastosowania,

okgz pomocnlcEy_ch, lich jak lakiery silikonowe. Cieplne i elektrodyna-
miczne wiasnodci pradu

ufone R0y 9

131 \N
Flnania 1 konserwacji maszyn, aparatdw, urzadzen i m-
A JMApyoh Wysokiego i niskiego napiecia.

Budow” T~za” silnikiem synchronicznym d asynchronicznym.

u owe r zasady dziatania cieplnych urzadzen pomiarowych, dziatajgcych
na zasadzie elektrycznej bedacych w eksploatacji zaktadu.
Systemy tgczenia stojanow i wirnikow,

fosowanie przetagcznikow gwiazda—"tréjkat,

poso j prze gczania silnika elektrycznego na inne napiecie,

poso y wy rywania, lokalizacji i usuwania przerw d btedéw w silnikach,
cew ac i instalacjach wysokiego d niskiego napiecia,

rzepisy PNE oraz przepisy budowy, instalacji i eksploatacji urzadzen
elektroenergetycznych.

Powinien umie¢:

Czyta¢ schematy montazowe i ideowe.

Montowa¢ uktady elektryczne w rozdzielniach wysokiego i niskiego na-
piecia.

Dokonywa¢ przegladéw, konserwowaé i remontowac silniki i urzadzenia
elektryczne o napieciu do 500 V.

11



Wykonywa¢ potrzebne do usuniecia a”yarii silnikow i transformatoréw
wszelkie roboty wchodzace w zakres $lusarstwa.

Wykonywa¢ pomiary napiecia, natezenia i mocy pradu statego i zmienne-
go, opornosci izolacji, instalacji maszyn i urzadzen elektrycznych.
Wykrywa¢, lokalizowaé¢ i usuwac usterki w silnikach, cewkach i instala-
cjach o napieciu do 500 V.

Odpowiada za:

Straty materialne z tytutu awarii sieci elektrycznej oraz bezpieczng prace
maszyn i urzadzen.

Przyktady robot:

1. Ustalanie przyczyny i dokonywanie prostych napraw instalacji elek-
trycznej napedéw maszyn i urzadzen odlewniczych.

2. Usuwanie prostych awarii elektrycznych przez wymiane uszkodzonych,
elementow.

ELEKTROMONTER UTRZYMANIA RUCHU
W ODLEWNI — kategoria 8

Powinien znaé:

Szczegotowi wiadomosci teoretyczne z elektrotechniki i techniki wwsokich
napiec.

Zbiorcze elektryczne schematy ideowe i montazowe maszyn i urzadzen od-
lewniczych.

Budowe i zasady dziatania podstawowych maszyn i urzadzeA odlewni-
czych i galwanicznych emalierskich oraz urzadzen dzwigowych.

Uzwojenia maszyn pragdu zmiennego szablonowo-grupowe, wsypywane, oraz
dwuwarstwowe.

Uzwojenia maszyn pradu statego petlicowe 1 faliste, a takze budowe
ztobkow.

Sposoby tgczenia uzwojen silnikéw wielobiegowych i wielonapieciowych
i innych specjalnej budowy.

Zasady organizacji pracy na stanowiskach roboczych w wydziatach pro-
dukcyjnych.

Powinien umieé:

Biegle czyta¢ ztozone rysunki konstrukcyjne i schematy montazowe, wy-
konywac¢ proste przeliczenia uzwojenia oraz oblicza¢ wspotczynnik zapet-
nienia ztobka.

Postugiwaé sie aparatami pomiarowymi do wykrywania usterek w insta-
lacji maszyn i urzadzen odlewniczych.

Postugiwaé¢ sie mostkami pomiarowymi oraz urzgdzeniami do préb napie-
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oiowych i zwarciowych silnikéw, transformatoréw i innych urzadzen elek-

trycznych . ,
Wykrywac, lokalizowaé 1 usuwac biedy, usterki i uszkodzenia w maszynach

i urzgdzeniach elektrycznych wysokiego i niskiego napiecia.
Nawijaé uzwojenia silnikow, dtawikéw oraz wykonywaé elementy oporo-
we do urzadzen odlewniczych.

Odpowiada za:

Straty materialne z tytutu awarii sieci elektrycznej oraz bezpieczng prace
maszyn i urzadzen.

Przyktady roboét;

1. Ustalanie i usuwanie awarii instalacji elektrycznej poétautomatycznych
maszyn i urzadzen odlewniczych.

2. Naprawa chwytakéw elektromagnetycznych.

3. Konserwacja linii i urzadzen wysokiego napiecia.

ELEKTROMONTER UTRZYMANIA RUCHU
W ODLEWNI — kategoria 9 n

powinien znaé:

Podstawy miernictwa elektrycznego, materiatoznawstwa, budowy maszyn
elektrycznych i transformatoré6w oraz maszynoznawstwa ogdlnego.

Wplyw temperatury na materiaty izolacyjne.

Budowe, dziatanie, zasady konserwacji i obstugi maszyn, urzadzen i apa-
ratbw wysokiego i niskiego napiecia oraz aparature urzadzen dzwigowych,
a takze linii kablowych i napowietrznych wysokiego i niskiego napiecia’
oraz telekomunikacyjnych.

Odtwarzanie schematéw z remontowanych maszyn urzadzen odlewniczych.
Typy uzwojen; petlicowe proste, faliste proste oraz rodzaje potaczen wy-
rownawczych jak poskok przedni i tylny komutatorowy.

Zasady konserwacji strony elektrycznej wszelkich maszyn i urzadzen od-
lewniczych oraz agregatéw zespotowych.

Budowe uzwojen i rdzeni transformatoro6w mocy oraz technike i techno-
Iogi?( wykonania uzwojen transformatoréw z izolacja gtéwng i klasyczng,
miekka i péttwarda.

Organizacje pracy robdét remontowych j montazowych na miejscu zainsta-

W}\fvc?]nia maszyn i urzadzen w trudnych warunkach lokalowych i rucho-

Powinien umiec;

Postugiwaé¢ sie wszelkimi aparatami pomiarowymi stosowanymi przy re-
montach i konserwacji maszyn, urzadzen odlewniczych, instalacji przemy-
stowych i telekomunikacyjnych.
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Montowac¢ bardzo ztozone ukiady urzadzen elektrycznych.

Dokonywac¢ przegladow i remontéw wszelkiego typu maszyn i urzadzen
elektrycznych stosowanych w przemysle odlewniczym.

Rozréznia¢ i wykrywa¢ wady materiatdéw izolacyjnych na podstawie ogle-
dzin zewnetrznych.

Wykonywaé¢ cewki do nietypowych oraz o specjalnym przeznaczeniu stoja-
now .i wirnikow.

Organizowa¢ prace zespotu na stanowiskach w miejscu zainstalowania
wszelkich typéw maszyn i urzgdzehn odlewniczych.

Odpowiada za:

Straty materialne z tytutu awarii sieci elektrycznej oraz bezpieczng prace
maszyn i urzadzen.

Przyktady robot:

1. Samodzielne wykonywanie bardzo skomplikowanych instalacji elektrycz-
nych.

2. Naprawa urzadzen i instalacji wysokiego napiecia.

3. Ustalanie przyczyn i usuwanie awarii skomplikowanych napedéw ma*
szyn i urzadzen odlewniczych.

FORMIERZ form specjalnych — Kkategoria 4
Powinien znac:

Podstawowe witasnosci mas formierskich stosowanych do formowania form
specjalnych i ich przydatnosé¢ w zaleznosci od rodzaju wykonywanych od-
lewdw. Podstawowe wtasnosci metalu i stopow odlewniczych, z ktérych wy-
konuje odlewy. Rodzaje oprzyrzadowania odlewniczego i typy uktadow
wlewowych w zalezno$ci od ich przeznaczenia.

Zasady obstugi maszyny, na ktorej pracuje. Zasady transportu i sktadania
wykonanych form. Ogoélnie wady odlewnicze i przyczyny ich powstawa-
nia.

Metode wytapiania modeli i form skorupowych.

Powinien umie¢:

Wykonywaé formy prostych odlewow. Obstugiwac¢ i konserwowaé proste
maszyny formierskie. W zalezno$ci od rodzaju metalu prawidtowo przy-
gotowywac¢ formy do zalania. Wykonywac¢ zestawy mas modelowych wo-
skowych i ceramicznych wg ustalonej receptury. Klasyfikowac¢ proste wady
odlewnicze i usuwaé przyczyny ich powstawania.
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Przyktady robot:

Kota zebate 0 0 do 150 mm.
Kota pasowe o 0 do 250 mm.
Dzwignie specjalne.

Stozki kurkéw gazowych.

EES A o

FOKMIERZ FORM SPECJALNYCH — kategoria 5

Powinien znaé:

Zasadnicze rodzaje i witasnosci mas formierskich i modelowj*ch stosowa-
nych do formowania form specjalnych. Ogdlne wiasnosci metali a stopow
odlewniczych, z ktérych wykonuje odlewy. Przydatno$¢ i zastosowanie réz-
nych rodzajéw oprzyrzadowania odlewniczego i uktadéw wlewowych w za-
leznosci od rodzaju wykonywanych odlewdw. Zasady dziatania wszystkich
typéw maszyn formierskich i sposoby wykonywania form. Zasady prawi-
diowego sktadania d ustawiania rdzeni. Inne podstawowe rodzaje i przy-
czyny powstawania wad odlewniczych oraz sposoby ich usuwania.
%
Powinien umieé: ,

Umiejetnie gospodarowa¢ materiatami odlewniczymi, jak woski, parafiny,,
oleje, pudry, talki, nafta, zywice, powietrze dip. Wykonywaé¢ na maszynie
formierskiej odpowiednig technologig formy skorupowe $redniej wielkosci,
Srednio skomplikowane. Wktada¢ i wtasciwie mocowaé rdzenie oraz pra-
widtowo odpowietrzaé forme. Zabezpiecza¢ forme przed ci$nieniem metalu
w czasie zalewania. Okre$la¢ rodzaje usterek wystepujgcych w czasie pra-
cy maszyny formierskiej w celu zgtoszenia ich dozorowi.

Klasyfikowa¢ wady odlewnicze i usuwaé przj-czyny ich powstawania.

Przyktady robot:

Kota zebate 0 0 do 300 mm.

Kota zebate-o zebach skosnych i stozkowych.
Pokrywy.

Korpusy zaworow.

Korpusy tozysk.

Kota pasowe o 0 do 800 mm.

o, wN R

FORMIERZ FORM SPECJALNYCH — kategoria 6

Powinien znadé:

Rézne rodzaje i whasnosci mas formierskich i rdzeniowych.
Sposoby przygotowywania mas formierskich i rdzeniowych.
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Wiasnosci metali i stopéw odlewniczych. Wplyw skiadnikéw chemicznych
'oraz parametry wytrzymatosciowe metali, stopéw odlewniczych i tworzyw
na modele i formy. Zasady prowadzenia procesu wytapiania metalu.
Zasady czytania rysunkdw technicznych. Zasady prawidtowego doboru i roz-
mieszczenia uktadu wlewowego. Zasady prawidtowego zalewania form. Za-
sady dziatania réznych typow maszyn formierskich oraz sposoby wykony-
wania na nich form. Zasady konstrukcji modeli i ptyt modelowych.

Cel i sposoby stosowania ochtadzalnikobw wewnetrznych i zewnetrznych.
-Sposoby naprawy form. Rodzaje i przyczyny wad odlewniczych oraz spo-
soby zapobiegania ich powstawaniu. Zasady i przepisy bhp obowigzujgce
na stanowisku i wydziale.

Powinien umiec;

Samodzielnie przygotowywa¢ mase modelowg lub formierskg z odpowied-
nich tworzyw. Czyta¢ proste i S$rednio ztozone rysunki techniczne. Wyko-
nywa¢ formy odlewéw metodg skorupowg, utwardzane CO2 oraz proste
formy z mas CMS i SMS.

Ustawia¢ rdzenie wg przymiaré6w i zabezpiecza¢ przed zmiang ich poto-
zenia w czasie zalewania. Prawidlowo wyprowadzaé¢ powietrze rdzenia
przez forme.

Postugiwac sie wszelkimi narzedziami formierskimi.

Prawidtowo zalewac fo,rme.

Zabezpiecza¢ forme przed skutkami cisnienia metalu w czasie zalewania.
Usuwaé drobne usterki w pracy maszyny formierskiej. Organizowa¢ prace
na stanowisku. Stosowac bezpieczne metody pracy.

Przyktady robot:

Korpus pompki olejowej.

Korpusy zaworéw o 0 do 100 mm.

Dzwignie.

Kota zebate o zebach skos$nych i stozkowych o 0 do 300 mm.
Kota zebate 0 0 do 800 mm.

SR

FORMIERZ FORM SPECJALNYCH — kategoria 7

Powinien zna¢:

Rézne rodzaje i whasnosci mas formierskich i rdzeniowych ze szczegdlnym
uwzglednieniem mas na szkle wodnym utwardzanych CO2 j
Sposoby przygotowywania mas formierskich i rdzeniowych.

Witasnosci metali i stopéw odlewniczych oraz tworzyw uzywanych bezpo-
$rednio na formy.

Zasady i konstrukcje urzadzen gazowych.

Zasady i sposoby formowania modeli o skomplikowanych ksztattach.
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Sposoby witasciwego mocowania rdzeni i wtasciwego odprowadzania z nich
gazéw. Sposoby wyliczania, dobierania i umieszczania uktadu wlewowego,
jiadtewow i wychodéw. Zasady stosowania ochtadzalnikow. Wptyw nie-
wiaschyego formowania, obcigzania i zalewania formy na witasnosci od-
lewu.

*S -
Powinien umieé:

Samodzielnie oblicza¢ i dobiera¢ sktadniki masy formierskiej. Wykony-
waé¢ formy duzych, niezbyt skomplikowanych odlewéw metoda skorupo-
wa, utwardzane CO2 oraz CMS i SMS. Wykonywa¢ j>oprawny montaz for-
my, prawidlowo ustawia¢ rdzenie i inne elementy formy. Prawidtowo
naprawia¢ formy uszkodzone w trakcie wykonywania. Instruowac i orga-
nizowa¢ prace formierzy nizszych kategorii podczas wspéinego wykony-
wania form.

Odpowiada za:

Staranne wykonanie form, powstanie strat materialnych oraz spowodowa-
nie nieszcze$liwych wypadkdow.

Przyktady robot:

Kota tancuchowe powyzej 400 mm.
Kota zebate do 1500 mm.

Pokrywy i kliny zasuw o 0 do 600 mm.
Korpusy zaworéw o 0 100—400 mm.
Skrzynki przektadniowe proste.

Ttoki cylindrow maszyn formierskich.
Ré6ze napedowe mieszarek.

FORMIERZ FORM SPECJALNYCH — kategoria 8

Powinien zna¢:

Wszelkie rodzaje i witasnosci odlewnicze i wytrzymatosciowe mas formier-
skich i rdzeniarskich. Wtasnosci mechaniczne i odlewnicze stopéw metali.
Zasady wykonywania form z modeli skomplikowanych wg réznych metod
formowania. Zasady umieszczenia uktadu wlewowego na réznych poziomach
formy. Zasady obliczania i doboru uktadu wlewowego w zaleznosci od
wielkosci i ksztattu odlewu oraz temperatury zalewania metalu. Wszelkie
rodzaje wad odlewniczych i przyczyny ich powstawania. Ogdlne zasady
W przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujgce na wydziale
i W odlewni.

Powinien umieé;

Okres$la¢ jakos$¢ i przydatnosé
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znawac¢ wilasnosci fizyczne i chemiczne stopéw metali metodami prak-
tycznymi.

Czyta¢ rysunki techniczne w stopniu umozliwiajgcym kontrole gtdwnych
wymiaré6w form za pomocg przyrzadéw pomiarowych lub odpowiednich
przymiarow. Obstugiwaé¢ wszystkie rodzaje maszyn do formowania skom-
plikowanych odlewéw. Wykonywa¢ skomplikowane formy utwardzane za
pomocg CO2 CMS i SMS. Wykonywac¢ proste naprawy wadliwych odlewow
metodg odlewniczego spawania ptynnym metalem.

Wykonywa¢ prawidtowy montaz formy, sktada¢ i witasciwie mocowac ze-
spoty rdzeniowe.

Zapobiega¢ powstawaniu wszelkich wad odlewniczych.

Stosowaé, nadzorowac i organizowa¢ bezpieczne metody pracy.

Odpowiada za:

Doktadne i staranne wykonanie formy, zabezpieczajgce przed powstaniem
powaznych strat materialnych i spowodowaniem nieszczesliwych wypadkow
w czasie zalewania.

Przyktady robot:

B~ta zebate o 0 powyzej 1500 mm.
Proste toza obrabiarek.

Tubingi.

Kolumny formierek.

Ramie formierki.

topatki wirnikéw.

o a~whE

FORMIERZ FORM SPECJALNYCH — kategoria 9

Powinien znaé:

Zasady i metody wykonywania réznorodnych form za pomocg rdéznego
rodzaju urzadzen technicznych i rdéznych technologii. Zjawiska fizyczne
zachodzace w formie w czasie zalewania. Przebieg i zjawiska zachodzgce
podczas krzepniecia metalu w formie. Zasady szybkiego wigzania form,

zwiaszcza z mas CMS i SMS. Zasady organizacji pracy na stanowisku
d w brygadzie.

Powinien umieé:

Wykonywa¢ formy duzych, najbardziej ztozonych wielordzeniowych odle-
wOw za pomocg urzadzen technicznych.

Organizowa¢ miejsce pracy. Rozpoznaé¢ i dokonywaé pomiarow przyrzada-
mi wszelkich wiasnosci fizycznych i chemicznych stopow metali oraz mas
formierskich.
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Odpowiada za:

Doktadne i staranne wykonanie formy zabezpieczajgce przed powstawa-
niem powaznych strat materialnych i spowodowanie nieszcze$liwych wy-
padkdw w czasie zalewania. Witasciwg organizacje i porzadek na stano-

wisku pracy.

Przyktady robot:

Duze korpusy skrzynek posuwoéw.

Tuleje cylindrowe okretowe.

Dno misy do mieszarek.

Korpusy .i toza obrabiarek.

Korpusy armatury o 0 500 mm i powyzej.

Autoklawy o 0 500 mm i powyzej.

Odlewy do turbin parowych energetycznych przemystowych powy-
zej 1 MW.

8. Kota slimakowe.

NOo WM

FOKMIERZ MASZYNOWY — Kkategoria 4

Powinien znaé:

Rodzaje materiatéw i stopéow odlewniczych, jak zeliwo, staliwo i metale
niezelazne.

Rodzaje mas formierskich przymodelowych i wypetniajagcych oraz materia-
téw pomocniczych do formowania odlewow.

Zasady postugiwania sie i konserwacji narzedzi do zageszczania, wykan-
czania form oraz narzedzi pomocniczych do formowania odlewow. Zasady
obstugi i konserwacji formierek wystepujgcych na stanowisku pracy.
Zasady i sposoby formowania odlewdw, sktadania i zalewania form.
Zasady obstugi urzadzen przenos$nikowych form odlewniczych.

Dokumenty technologiczno-ptacowe ich przeznaczenie i obieg.

Powinien umie¢:

Przygotowa¢ mase formierska zwykig o lepiszczu naturalnym pod nad-
zorem. Wykonywaé prace pomocnicze przy formowaniu odlewéw wg wska-
z6wek formierza wyzszej kategorii.

Formowac¢ odlewy bezrdzeniowe w skrzynkach formierskich o wymiarach
nie wiekszych od 400X 300X100 mm, skiada¢ formy i zalewac¢ je ptyn-
njTn metalem.

Obstugiwaé urzadzenia przeno$nikowe form odlewniczych.
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Przyktady robdt:

1. Gwiazdki do czyszczenia odlewdw.
2. Proste odlewy o duzych zbiezno$ciach odlewniczych.

FORMIERZ MASZYNOWY — kategoria 5

Powinien znaé:

Podstawowe rodzaje piask6w i materiatdw pomocniczych oraz sposoby
przygotowywania z nich mas formierskich wypetniajgcych.

Zastosowanie materiatbw pomocniczych do formowania odlewdw, jak gra-
fit, pyt kwarcowy itp.

Konstrukcje, zasady postugiwania sie i konserwacji narzedzi do zageszcza-
nia masy formierskiej, wykanczania form oraz narzadzi pomocniczych do
formowania odlewow.

Zasady obstugi i konserwacji formierek recznych, prasujgcych, wstrzgso-
wych, wstrzgsowo-prasujgcych oraz walcarek recznych i mechanicznych.
Rodzaje skrzyn formierskich i ptyt modelowych.

Rodzaje uktadow wlewowych w zaleznosci od ich przeznaczenia.
Technologie formowania maszynowego odlewoéw, skiadania oraz zalewania
form wilgotnych i suchych.

Zasady mierzenia przymiarem, suwmiarkg itp.

Rysunek techniczny odlewéw modeli a form odlewniczych.

Powinien umie¢:

Rozr6znia¢ wzrokowo materiaty i stopy odlewnicze, jak zeliwo, staliwo
i metale niezelazne.

Przygotowywa¢ mase formierskg przymodelowg i wypetniajacg wg instruk-
cji 'technologicznych.

Obstugiwac¢ i konserwowaé¢ maszyny formierskie zblizane typem i rodzaje.m
do maszyny stale obstugiwanej.

Czyta¢ rysunki techniczne odlewéw, modeli i form odlewniczych w zakresie
wykonywanych przez siebie robot.

Postugiwaé sie narzedziami formierskimi i pomiarowymi i konserwowacé je.
Formowa¢ odlewy, wstawia¢ rdzenie, skladaé¢ formy, przygotowywac¢ do
zalewania oraz zalewac je ptynnym metalem.

Ustawia¢ ochtadzalniki oraz wzmacnia¢ szpilkami wg wskazéwek nadzoru
miejsca w formie narazone na oberwanie.

Przyktady robot:

1. Klapy regulacyjne do kuchni weglowo-gazowych.
2. Plyty lewe i prawe do zasuw rownolegtych.

3. Rolki biegowe o f= 200 mm i 0 100 mm.

4. Kratki wentylacyjne.



Kotka linowe o 0 do 300 mm.

Nakretki ztgczone do zaworéw parowych.
Tulejki 0 0 do 100 mm i | = 200 mm.
Pokrywa pompy olejowej.

o Nou

FORMIERZ MASZYNOYANY — kategoria 6

Powinien zna¢:

Skiadniki i wlasnosci mas formierskich przymodelowych, wypetniajgcych,
rdzeniowych, oraz materiatdw pomocniczych do formowania odlewdw
i rdzeni.

Wiasnosci odlewnicze zeliwa, staliwa i stopdw metali niezelaznych. Rodzaje
wad odlewniczych wg PN-54/H-83105, PN-54/H-83235 oraz wad w odlewach
ze stopéw metali niezelaznych.

Wplyw czasu trzymania odlewéw w formach na wady odlewnicze i obra-
bialno$¢ odlewow.

Budowe, zasady obstugi i konserwacji formierek narzucarek.

Technologie formowania na narzucarkach, sposoby ustawiania rdzeni, skita-
dania i zalewania form.

Powinien umie¢:

Przygotowa¢ masy formierskie przjrmodelowe, wypeiniajgce i rdzeniarskie
wg instrukcji technologicznych.

Wykonywaé formy na formierkach recznych, prasujacych, wstrzagsowych,
wstrzgsowo-prasujacych, walcowo-recznych i mechanicznych oraz pomagac
przy formowaniu prostych odlewéw na narzucarkach.

Ustawia¢ rdzenie w formach, sktada¢ formy i zabezpiecza¢ je przed skut-
kami ci$nienia metalostatycznego oraz zalewac¢ formy.

Wykonywaé¢ formy w masie na szkle wodnym, utwardzane CO2

Zapobiega¢ powstawaniu wad odlewniczych w odlewach na skutek formo-
wania i ewentualnie zalewania form.

Samodzielnie okresla¢ miejsce w formie narazone na oberwanie, wzmacnia¢
to miejsce za pomocg wtasciwych szpilek formierskich lub zbrojenia formy.

Przykiady robot:

Korpusy zaworow oraz zasuw ptaskich d owalnych o 0 do 100 mm.
Korpusy kurkéw przelotowych o0 0 do 32 mm.

Klocki hamulcowe.

Oprawa klocka hamulcowego.

Pierscienie labiryntowe wézkow kopalnianych.

Kola tancuchowe o 0 do 300 mm.

Rusztowiny rusztéw mechanicznych.

Drzwiczki i belki piecowe hermetyczne.
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9. Korpusy pompek olejowych.

10. Ruszty pojedyncze tabliczkowe.
11. Koétka reczne o 0 do 300 mm.

*12. taczniki wodociggowe do 2"

13. Tarcze tozyskowe o 0 do 300 mm.
14. Zderzak wagonowy.

15. Stozki do kurkéw gazowych do 4"

FORMIERZ MASZYNOWY — Kkategoria 7

Powinien znaé:

Wptyw poszczegblnych sktadnikéw na wiasnosci mas formierskich przymo-
delowych, wypetniajacych i rdzeniarskich oraz wptyw poszczegélnych mate-
riatbw pomocniczych stosowanych do pokrywania form i rdzeni na jakos$¢
odlewow.

Metody obliczania i ustalania przekrojéow ukiadéw wlewowych i nadlewow
metalu w zaleznosci od ksztattu i rodzaju odlewéw oraz sposoby umiesz-
czania ich w formach odlewniczych. Rodzaje ochtadzalnikéw, ich zastoso-
wania i sposoby umieszczania w formach odlewniczych.

Konstrukcje ptyt modelowych i uktadéw wlewowych w zaleznos$ci od ro-
dzaju odlewow.

Rodzaje i przeznaczenie maszyn i urzadzen odlewniczych. '

Wpij'w niewtasciwego przygotowania formy oraz temperatury plynnego
metalu na jako$¢ odlewu.

W arunki techniczne wykonywanych odlewéw.

Powinien umieé:

Samodzielnie formowac prostsze odlewy na narzucarkach.

Samodzielnie okres$la¢ miejsca w formie wymagajgce zastosowania ochta-
dzalnikdw, dobiera¢ witasciwe ochtadzalniki i mocowa¢ je w formie.
Samodzielnie dobiera¢ i umieszcza¢ w formach uktady wlewowe i nadlewy
metalu w zalezno$ci od ksztattu, wielkosci i rodzaju formowanego odlewu.
Samodzielnie ustawia¢ w formach odlewniczych gotowe zespoly rdzeniowe.
Samodzielnie ustawia¢ oprzyrzadowanie na maszynie formierskiej.

Przyktady robot:

Ksztattki z odgatezieniami o 0 100—250 mm.
Korpusy silnikéw elektrycznych do 30 kg.
Rury zZebrowe.

Korpusy maznic.

Zlewy kuchenne.

Cylindry chtodzone powietrzem.

Korpusy hydrantéw.

NoghhwdpE
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3. Korpusy zasuw pitaskich -i owalnych.

9. Gitowki maszyn do szycia.

10. Podstawy suportow rewolwerowek.

11. Piasta kota do przyczepy samochodowej.
12. Beben hamulcowy.

FORMIERZ MASZYNOWY — kategoria 8

Powinien znag¢:

Wiasnosci odlewnicze i wytrzymatosciow”e mas formierskich i rdzeniarskich.
Wiasnosci fizyczne i mechaniczne zeliwa, staliwa i stopéw metali nieze-
laznych oraz .ich struktury w odlewach cienko- i grubosciennych. Zasady
prowadzenia procesu wytapiania zeliwa, staliwa i stopow metali niezelaz-
nych.

Skurcze odlewnicze zeliwa, staliwa i metali niezelaznych.

Zasady orga.nizacji stanowisk roboczych formierskich.

Powinien umiedé:

Wykonywac¢ szkice techniczne odlewdw i modeli form odlewniczych. Sa-
modzielnie sktada¢, wstawia¢ 1 mocowac zespoly rdzeniowe w formach od-
le-wniczych.

Ko-ordynowaé¢ prace formierzy nizszych kategorii na wspdlnym stanowisku
roboczym.

Formowa¢ ztozone odlewy na narzucarkach.

Odpowiada za:

Straty wynikte z powodu wadliwego wykonania odlewu oraz bezpieczen-
stwa na stanowiskach roboczych.

Przyktady robét:

1. Korpusy i gtowice silnikéw chtodzonych woda.

2. Korpusy ! gtowice sprezarek.

3. Wanny kapielowe.

4. Obudowa i pokrywa tylnego mostu samochodu.

5. Korpusy skrzynek posuwow.

6. Stoty frezarek.

7. Ostony kottéw Eca IV (formow. na narzucarkach).

8. Korpus pompy wodnej.

9. Czlony grzejnikow centralnego ogrzewania S-130 nr 4.
10. Obudowa skrzyni biegéw do ciggnika Ursus.
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FORMIERZ MASZYNOWY — kategoria 9

Po~vinien znaé:

Sktad chemiczny, i wptyw poszczegdlnych sktadnikéw na rodzaje i gatunki
zeliwa, staliwa i stopéw metali niezelaznych;

Zjawiska fizyczne zachodzace w formie podczas zalewania i krzepniecia
odlewdw.

Struktury zeliwa, staliwa i stopow metali niezelaznych w odlewach cienko-
i grubosciennych.

Rodzaje modyfikatoréw, zasady i sposoby modyfikacji oraz ich wptyw na
strukture odlewow.

Sposoby pobierania probek z odlewéw do badania struktury, sktadu che-
micznego i wiasnosci wytrzymatosciowych odlewow.

Zasady organizacji stanowisk roboczych.

Powinien umie¢:

Okresla¢ w formach miejsca zaformowania prébek przeznaczonych do
badan wtasnosci chemicznych i mechanicznych oraz przeprowadzaé prostsze
badania. A

Oblicza¢ wymiary i naddatki na obrébke dla odlewoéw zeliwnych, staliw-
nych i ze stopéw metali niezelaznych.

Dobiera¢ wiasciwe modyfikatory dla danych odlewéw i przeprowadza¢ mo-
dj-fikaoje metali w warunkach zaktadowych.

Formowac¢ duze konstrukcyjnie ztozone lub duze cienko$cienne odlewy na
maszynach i liniach formierskich.

Odpowiada za:

Straty wynikle z powodu wadliwego wykonania pracochtonnych odlewoéw
lub przestojow linii.

Przyktady robét:

toza do ciezkich typéw obrabiarek.

Korpusy duzych obrabiarek.

Ostony kotta Eca IV.

Korpusy silnikéw elektrycznych od 300 kg.

Odlewy ttokéw silnikow wysokopreznych o 0 do 350 mm.
Kota liniowe i zebate 0 2000 mm i powyzej.

W irniki silnikéw elektrycznych powyzej 100 kg.

No U A~wN e
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FORMIERZ RECZNY — kategoria 4

Powinien zna¢:

Rodzaje mas formierskich przymodelowych i wypetniajagcych oraz ma-
teriatbw pomocniczych do formowania odlewow. Rodzaje materiatow
i stopéw odlewniczych, jak zeliwo, staliwo i metale niezelazne.
Zasady postugiwania sie i konserwacji narzedzi do zageszczania masy for-
mierskiej, tj. ubijakdw recznych i pneumatycznych, oraz narzedzi do wy-
kanczania form, jak jaszczurki, zaktuwaki itp., a takze narzedzi pomocni-
czych do formowania odlewu, jak sita, topaty, klamr3' itp. Zasady obstugi,
urzadzen przenos$nikowych form odlewniczych.

Zasady i sposoby formowania odlew6w, sktadnia oraz zalewania form.
Dokumenty technotogiczno-ptacowe ich obieg i przeznaczenie.

Powinien umieé:

Przygotowywac¢ mase formierskg pod nadzorem.

Wykonywaé prace pomocnicze przy formowaniu odlewéw wg wskazdwek
formierza wyzszej kategorii.

Obstugiwac urzadzenia przenosnikowe form odlewniczych. i

Przyktady robét:

1. Proste zebra rdzeniowe.
2. Plyty formowane bez wierzchdéw.
3. Obcigzniki do form bez rekojesci.

FORMIERZ RECZNY — kategoria 5

Powinien znadé:

Podstawowe rodzaje piaskow i materiatdw pomocniczych oraz sposoby przy-
gotowywania z nich mas formierskich przymodelowych i wypetniajgcych.
Zastosowanie materiatbw pomocniczych do formowania odlewéw, jak liko-
padium, grafit itp.

Konstrukcje narzedzi formierskich.

Technologie zageszczenia masy wypetniajacej przy formowaniu odlewow za
pomocg ubijakéw recznych i pneumatycznych.

Rysunek odlewdw i modeli oraz form odlewniczych.

Rodzaje skrzyn formierskich i modeli oraz uktadéw wlewowych w zalez-
nosci od ich przeznaczenia.

Rodzaje i konstrukcje urzadzen przenosnikowych form odlewniczych. Tech-
nologie formowania odlewdéw, sktadanie oraz zalewanie form wilgotnych
i suchych.

Zasady mierzenia przymiarem, suwmiarkg i szablonami.
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Powinien umie¢;

Rozroznia¢ wzrokowo materisiy i stopy odlewnicze, jak zeliwo, staliwo
i metale niezelazne oraz okres$laé zasadnicze réznice tych stopdw.

Czyta¢ rysunki techniczne odlewéw, modeli i form odlewniczych w za-'
kresie wykonywanych przez siebie robot.

Konserwowaé i postugiwaé sie narzedziami formierskimi i pomiarowymi.
Przygotowywaé¢ mase formierskg przymodelowg i wypeiniajagcg wg instruk-
cji technologicznych.

Dobiera¢ skrzynki formierskie w zaleznosci od ksztattu * wielko$ci modeli.
Kontrolowaé oprzyrzgdowanie znajdujace sie na stanowisku roboczym. For-
mowac odlewy rdzeniowe, sktada¢ formy, przygotowywac je do zalewania
i zalewa¢ formy ptynnym metalem.

Ustawia¢ odchtadzalniki oraz wzmacnia¢ szpilkami, riiejsca w formie na-
razone na oberwanie wg wskazan nadzoru.

Przyktady robot:
J. Belki do drzwiczek hermetycznych.

2. 'Oprawki klockéw hamulcowych.

3. Plyty formierskie.

4. Kliny rozpierajace do zasuw.

5. Obsady tozysk.

6. Watki zeliwne o 0 do 200 mm.

7. Kotka reczne o 0 do 300 mm.

8. Kotka pasowe pojedyncze o 0 do 300 mm.
9. Szczeki ruchowe i tuleje imadet.

10. Diawiki zasuwy owalnej o 0 do 100 mm.
11. Korpus napedu sprezarki.

12. Korpus rozdzielacza powietrza.

13. Mufy kablowe koncowe (butelkowe).

14. Itratki wentylacyjne.
15. Pokrywy zaciskowe i tozyskowe silnikow elektrycznych.

FORMIERZ RECZNY — kategoria 6
C

Powinien znaé:

Sktadniki i wiasnosci mas formierskich przymodelowych, wypetniajgcych
i rdzeniowych oraz materiatdw pomocniczych do formowania odlewéw
i rdzeni.

Wiasnos$ci odlewnicze zeliwa, staliwa i stopéw metali niezelaznych.
Rodzaje wad odlewniczych wg PN-54/H-83105, PN-54/E-83155 i PN-54/M-
-83235 oraz wad w odlewach ze stopow metali niezelaznych.

Wptyw stopnia zageszczenia mas formierskich 1 czasu wytrzymywania od-
lewéw w formach po zalaniu ptynnym metalem na wady odlewnicze i ob-
rabialnosci odlewow.
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Bodzaje i przeznaczenie maszyn i urzadzen odlewniczj'ch.

Technologie formowania odlewéw 2z modeli dzielonych ® niedzielonych
z cze$ciami obejmowanymi.

Zasady znakowania modeli i odlewéw.

WjTOagania techniczne wykonywanych przez siebie odlewo6w.

Powinien umiec:
Przygotowywa¢ masy formierskie przymodelowe, wjTetniajace i rdzenio-

we g instrukcji technologicznych.

Formowa¢ odlewy z modeli dzielonych i niedzielonych z cze$ciami odej-
mowanymi z obieraniem | falszywag forma (falszywka), sktada¢ i zabezpie-
cza¢ formy przed skutkami cisnienia metalostatycznego oraz zalewaé for-
my ptynnym metalem.

Wykonywa¢ formy w masie na ,,szkle wodnym?”, utwardzane za pomoca CQj.
ZapO'biega¢ powstawaniu wad odlewniczych w odlewach z przyczyn for-
mierskich i ewentualnie zalewania form.

Samodzielnie okre$la¢ miejsca w formie, narazone na oberwanie, wzmac-
nia¢ te miejsca za pomocg wiasciwych szpilek formierskich i uzbrojenia

formy.

Przyktady robot:

1. Tuleje 0 0 do 200 mm i dtugosci do -500 mm.

2. Kota tancuchowe o 0 do 400 mm.

3. Kota reczne 0 0 300 mm z gietiokim obieraniem.
4. Plyty kuchenne i restauracyjne.

5. Naczynia kuchenne do 5 kg.

6. Osadniki deszczowe.

7. Korpus pompki olejowej.

8. Kota pasowe stopniowane o 0 do 200 mm.

9. Ksztattki wodno-kanalizacyjne o 0 do 125 mm.
10. Korpusy zaworéw i kurkéw sieci domowej.

11. Skrzynki formierskie ponizej 1 m™.

12. Podstawy tozysk diugosci do 600 mm.

13. Korpus staliwny zaworéw redukcyjnych regulacyjnych.
14. Mufy kablowe przelotowe.

15. Ramy ptyt filtracyjnych do cukrowni.

16. Klocki hamulcowe.

FORMIERZ RECZNY — kategoria 7

Powinien znadé:

Wptyw poszczeg6lnych skiadnikéw na" wiasnosci mas formierskich przy-
modelowyc¢h, wypetniajgcych i rdzeniarskich oraz poszczegdlnych materia-
téw pomocniczych do pokrywania form i rdzeni na jako$¢ odlewdw.
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Wplyw materiatébw pomocniczych do pokrywania form i rdzeni na ja-
kos¢ odlewow.

Konstrukcje modeli i uktadéw wlewowych w zaleznosci od rodzaju odle-
wow.

Metody obliczania i ustalania przekrojéow uktadéw wlewowych i nadlewoéw
metalu w zaleznos$ci od ksztattu, wielkosci i rodzaju odlewéw oraz sposoby
umieszczenia ich w formach odlewniczych. Rodzaje ochtadzalnikéw’, ich za-
stosowanie i sposoby umieszczania ich w formach odlewniczych.
Technologie formowania odlewéw z modeli ztozonych za pomocg wzorni-
kow w skrzynkach formierskich i w gruncie.

Sposoby mocowania rdzeni w. formach odlewniczych i wyprowadzania

z nich gazéw.

Powinien umieé:

Okresla¢ rodzaje i ilos¢ Swiezych piaskow w stosunku do zuzytej masy
w celu przygotowania wasciwej masj' formierskiej wypetniajacej lub rdze-
niowej.

Formowaé¢ odlewy z modeli ztozonych oraz za pomocag prostych wzornikéw
w skrzynkach formierskich i w gruncie.

Samodzielnie okresla¢ miejsca w formie wymagajace zastosowania ochta-
dzalnikéw, dobiera¢ witasciwe ochiadzalniki i mocowaé¢ je w formie.
Samodzielnie dobiera¢ i umieszcza¢ w formach uktady wlewowe i nadle-
wy metalu w zaleznosci od ksztattu, wielkosci i rodzaju formowanego

odlewu.
Naprawia¢ ptynnym metalem wady odlewnicze, jak niedolewy itp.

Przyktady robot:

Pokrywa witazu ulicznego.

Zlewy, zlewozmywaki.

Suporty do tokarek d strugarek.

Slimacznice.

Kota miazdzace kotogniotow.

Kota i segmenty zebate o 0 do 1500 mm.

Kota parowozowe.

Tuleja suwaka parowozu.

Skrzynki elektryczne do rozdzielni okapturzonej.
Skrzynki przektadniowe o diugosci do 1500 mm.

©ONOT AW

10.

11. Skrzynki obudéw do wytacznikow olejowych.
12 Suwak tokarki karuzelowej.

13, Pokrywa wrzeciennika.

14. Koniki do obrabiarek.

15. Ttoki cylindréw maszyn formierskich.

16. Mufy kablowe przelotowe powyzej 3 fcW.

17. Mufy kablowe rozgatezieniowe do 3 kW.

18. Naczynia kuchenne powyzej 5 kg.

\
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FORMIERZ reczny — kategoria S

Powinien zna¢:

Wiasnosci odlewnicze i wytrzymatosciowe mas formierskich i rdzeniar-
skich.

Wiasnoséci fizyczne i mechaniczne zeliwa, staliwa i stopéw metali nie-
zelaznych.

2asady prowadzenia procesu wytapiania zeliwa, staliwa i stopéw metali
niezelaznych.

Sposoby wykonywania form z ptyt zeliwnych lub cegly.

Technologie formowania odlewdw za pomocg kombinacji wzornikéw i cze-
Sciowych modeli oraz szkieletowych w skrzynkach formierskich i w grun-
cie.

Sposoby pobierania probek z odlewéw do badania struktury, sktadu che-
micznego i wiasnosci wytrzymatosciowych odlewow.

Sposoby formowania odlewdw ze zuzytych czesci maszyn.

Skurcze odlewnicze zeliwa, staliwa i stopow metali niezelaznych.

Zasady organizacji stanowisk roboczych formierskich.

Powinien umie¢:

Okresla¢ w formach miejsca zaformowania prébek przeznaczonych do ba-
dan wiasnosci chemicznych i mechanicznych.

Wykonywaé szkice techniczne odlewéw i modeli oraz form odlewniczych.
Oblicza¢ wymiary i naddatki na obrébke dla odlewow zeliwnych, staliw-
nych i ze stopdw metali niezelaznych.

Formowa¢ odlewy z prostych modeli szkieletowych za pomoca kombinacji
wzornikbw z modelami, z duzych wielordzeniowych modeli i ze zuzytych
czesci maszyn.

Wykonywaé formy murowane z ptyt zeliwnych lub cegty.

Sktada¢, ustawia¢ i mocowaé zespoty rdzeniowe w formach odlewniczych.
Koordynowaé¢ prace formierzy nizszych kategorii na wspolnym stanowisku
roboczym.

Odpowiada za:

Straty wynikte z powodu wadliwego wykonania odlewu oraz bezpieczen-
stwa na formierskich stanowiskach roboczych.

Przyktady robot:

1. Korpusy t6z obrabiarek.

Wrzecienniki matych obrabiarek.

Korpusy skrzynek posuwu ciezkich obrabiarek.
Sanie suportéw ciezkich obrabiarek.

Tarcze do karuzeldwki.

W lewnice.

ok wN
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7. Korpusy formierek \vsti'zagsowo-prasujgcych i z obracanym stotem lub
ramieniem.

8. Cylindry pras hydraulicznych.

9. Korpusy, zaworow wieloklapowych.

10. Korpusy zaworéw parowych i gazowych na wysokie ci$nienie.

11. Korpus inzektora parowozu.

12. Pokrywy -korpus6w pomp parowych .i buraczanych.

13. Korpusy wyparownikow o wydajnosci 25 t/124 h.

14. Korpusy zawordéw oraz zasuw .ptaskich i owalnych o $rednicy powy-
zej 400 mm.

15. Ksztattki wodociggowe o $rednicy powyzej 400 mm.

16. Wahadto kruszarki.

17. Korpusy silnikéw elektrycznych powyzej 200 kg.

18. Kalibrowane walce hutnicze o $rednicy powyzej 600 mm.

19. Wanny kapielowe.

20. Kotly warzelne.

21. Tubingi.

FORMIERZ RECZNY — kategoria 9
Powinien znaé:

Sktady chemiczne i wptyw poszczeg6lnych skiadnikéw na rodzaje i ga-
tunki zeliwa, staliwa i stopow metali niezelaznych.

Zjawiska fizyczne zachodzace w formie podczas zalewania i krzepniecia
odlewow.

Struktury zeliwa, staliwa i stopdw metali niezelaznych w odlewach cienko-
i grubosciennych.

Rodzaje modyfikatorow, zasady i sposoby modyfikacji oraz ich wptyw na
strukture odlewow.

Sposoby formowania odlewéw za pomocg tzw. ,sztuczek” i ,z koszulkg”
oraz wszelkiego rodzaju wzornikéw i modeli szkieletowych w skrzynkach
formierskich i gruncie.

Zasady organizacji stanowisk roboczych w zakresie przebiegu materiatow,
robocizny i wyrobow.

Powinien umieé:

Pobiera¢ prébki odlewnicze i przeprowadza¢ badania ich struktury, udar-
nosci, twardo$ci i obrabialnoéci.

Pobiera¢ witasciwe modyfikatory dla danych odlew6éw i przeprowadza¢ mo-
dyfikacje metali w warunkach zaktadowych.

Formowa¢ odlewy ze ztozonych modeli szkieletowych i kombinacji wzor-
nikéw z modelami, w skrzynkach formierskich i gruncie oraz za pomocg
tzw. ,,sztuczki” .i ,z koszulkg”.
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Organizowa¢ formierskie stanowiska robocze w zakresie prawidtowego
przebiegu materiatow, robociznj' i wyrobdw.

Odpowiada za:

Straty wynikte z powodu wadliwego wykonania odlewu oraz bezpieczenstwo
na stanowiskach roboczych formierskich.

Przyktady robot:

= e [ay
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16.

17.
18.
19.

20.

21.
22.
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toza wytaczarko-frezarek.

Stojaki wytaczarko-frezarek.

Sanie wzdtuzne wytaczarko-frezarek.
-Korpusy stotéw karuzeldwek.

Korpusy 46z duzych obrabiarek.

Wrzecionniki do wytaczarko-frezarek.

Stoty do strugarek wzdtuznych.

Korpusy frezarek.

Obudowa i pokrywa przektadni gtéwnej heliktopteia.
Blok cylindra i gtowica do silnika okretowego.
Cylindry walcow maszyn papierniczych.

- Korpusy pomp parowych i buraczanych.

Kotty .i misy o $rednicy powyzej 2000 mm i Wysokosu 2000 mm d
przemystu chemicznego.

Korpus zasuwy owalnej o $rednicy powyzej 1000 mm. NT710—
Ksztattki o $rednicy powyzej 1000.mm wykonywane za po
nika.
Korpusy i wirniki pomp prézniowych typu P i K.
Sruby okretowe z zachodzgcymi skrzydtami.
Stojaki do walcar”. ,
Kotwice okretowe.
. on ntn

Korpusy maszyn wyciggowych.
Korpusy zaworéw parowych i gazowych na cisnienie powyz 3

Ttoki silnikéw wysokopreznych o $rednicy 350 mm.

FORMIERZ SKORUPOWY — kategoria 5

Powinien znac;

Materiaty stosowane w procesie formowania skorupowego. Ogélne zasady
obstugi urzadzenia skorupowego. Elementy konstrukcjne ptyt modelowych.
Zasady postugiwania sie przyrzagdami do pomiaru temperatury. Zasady
obstugiwania urzadzen do sklejania form skorupowych.
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Powinien umied: '

mierza wyzszej kategorii.
Sktadac¢ i sklejaé formy na urzadzeniach do sklejania.

Hegulowaé¢ temperature pieca i ptyty modelowej w zaleznosci od zauwazo-
nych nieprawidtowoséci w czasie formowania.

Obstugiwa¢ urzadzenie do formowania skorupowego pod nadzorem for-

Wykonywaé i sktada¢ najprostsze bezrdzeniowe formy skorupowe.
Przyktady robot:

1. Wykonywanie bezrdzeniowych form skorupowych.
2. Sklejanie bezrdzeniowych form skorupowych.
3. Przygotowywanie formy skorupowej do zalania.

FORMIERZ SKORUPOWY — kategoria 6

Powinien znaé:

Sktad masy do formowania skorupowego.

Zasady dziatania urzgdzenia do formowania skoruoowego

Wpltyw temperatury ptyty modelowej ,i czasu jej wytrzymania na zbiorniku
na grubo$¢ skorupy. Wplyw jakoSci powierzchni ptyty na jako$é odlewu.
Zasady wykonywania szkicow form i rdzeni

Powinien umie¢:

Prz>gotowywaé pokrycie ptjt modelowych. Samodzielnie obstugiwaé urza-
dzenie do formowan-ia skorupowego wg instrukcji

\é\{<¥zla< é}é/vll\)/'a&tgogom%)prsﬂ(s('g}(ﬁ:govgg_lewow rdzeniowych-o matych rdzeniach,
Wykonywa¢ i czyta¢ szkice form i rdzeni.
Przyktady robot:

1. Labirynty do rolek.
2. Pokrywki.

3. Palec suptacza do kosiarek.

FORMIERZ SKORUPOWY —

Powinien znaé:

Podstawowe witasnosci masy skorun

niczych stosowanych w odlewnictwie T N metali i stopéw odlew-
Ogo6lne zasady dziatania urzadzen N ° Nupowyrh.

sterowniczych.
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Wplyw temperatury ptyty urzadzenia skorupowego na jako$¢ form skoru-
po-wwch. Sposoby czyszczenia ptyt modelowych. Ogo6lne zasady rysunku
technicznego.

Powinien umieé:

Odpowiednio stosowa¢ pokrycie ptyt modelowych zaleznie od ich ksztattu.
Przygotowywac¢ urzadzenie skorupowe do pracy zaleznie od rodzaju ptyt
modelowych. Usuwaé¢ drobne usterki w pracy urzgdzenia skorupowego.
Wykonywaé¢ formy $rednio skomplikowanych odlewéw. Sktada¢ i przy-
gotowywaé¢ do zalewania S$rednio skomplikowane formy skorupowe. Wy-
konywac¢ i czyta¢ rysunki techniczne prostych detali.

Przyktady robot:

1 Krazniki do rolek.
2. C3'linderki o niewysokich zZebrach.
3. Kosz do wahacza mechanizmu wyszywnego maszyny do szycia.

FORMIERZ SKORUPOWY — kategoria 8
Powinien znaé:

Skiad masy skorupowej i wpltyw poszczegélnych sktadnikéw na jej wias-
nosci.

Podstawowe wtasnosci technologiczne metali i stopéw stosowanych w od-
lewnictwie skorupowym.

Konstrukcje ptyt modelowych i stawiane im wymagania.

Po s awowe parametry wptywajgce na jako$¢ odlewdw, jak parametry for-
my, rrjteta u, ptyty modelowej, pieca, ilosci zywicy, czasu utwardzania sko-
rupy Jtp.

Podstawowe rodzaje wad odlewniczych przyczyny ich powstawania i spo-
soby ich unikania.

Rysunek techniczny skomplikowanych detali oraz rysunki podzespotow.

Powinien umieé:

Ekonomicznie  gospodarowa¢ materiatami formierskimi i pomocniczymi.
Okresla¢ rodzaje usterek powstajgcych w czasie pracy urzadzenia w celu
wiasciwego opisania ich dozorowi.

Wj-konywac formy odlewéw skomplikowanych. Sktada¢ i przygotowywacé

do zalewania skomplikowane formy skorupowe.
Wykonywac i czyta¢ rysunki techniczne.

Odpowiada za:

Spowodowanie strat wyniklych z niewtasciwego prowadzenia procesu for-
mowania.
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Przyktady robot;

Cylindry motocyklowe.

Kota zebate z surowymi zebami.

Bloki cylindrowe do silniké6w O matej pojemnosci.
Kotpaki mieszadet dla przemystu chemicznego.
Mate wirniki do pomp.

aswdE

FORMIERZ WYTAPIANYCH MODELI — kategoria 4

Powinien znadé:

Rodzaje piask6éw formierskich i materiatbw pomocniczych stosowanych w
procesie wytapiania modeli.

Rodzaje materiatdw na wytapiane modele stosowane w danym przedsiebior-
stwie.

Ogdlne zasady wykonywania form wytapianych modeli.

Powinien umieé;

Wy_I_<0nywaé roboty pomocnicze pod nadzorem formderza wyzszej kate-
g/\(;;/llléonywaé modele wytapiane najprostszych odlewow.

Przygotowywac¢ forme do wytapiania z niej modeli.

Przyktady robét:

1. Trzpienie 0 0 do 20 mm i L = 100 mm.
2. Piytki o wymiarach do 30 X 40 X 10 mm.

FORMIERZ WYTAPIANYCH MODELI — kategoria 5
Powinien znaé:

Sktad mieszanki ceramicznej uzywanej na formy.

Sktad roztworu do utwardzania form.

Rodzaje zestawoéw modelowych.
Uzywane narzedzia pomiarowe.

Zasady wykonywania i czytania szkicow modeli i form.
powinien umiec:

Przygotowywac¢ materiaty pomocnicze do wykonywania modeli i form.
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Przygotowywaé roztwor do utwardzania.

Wykonywa¢ modele wytapiane w matrycach.

Wykonywaé formy prostych i $rednio skomplikowanych odlewow.
Wytapia¢c mase modelowa.

Utwardza¢ i my¢é skorupy ceramiczne.

Postugiwac sie narzedziami pomiarowymi.

Wykonywaé i czyta¢ szkice modeli i form.

Przyktady robot:

1 Wykonywanie modeli w matrycach o ztozonych ksztattach geometrycz-
nych przy uzyciu pras hecznych i wtryskarek pneumatycznych, jak np.:
a) korpus mikromierza,

b) topatka kierownicy turbiny,

c) frez 0 0 do 80 mm.

Wykonywanie prostych zestaw6w modelowych. e

Wytapianie modeli bez wzgledu na ksztatt odlewu.

Zaformowanie w piasku formy ceramicznej.

Reczne wykonywanie modelu uktadu wlewowego.

Wykonywanie modelu czesci uktadu wlewowego w matrycach.

oo EwN

FORMIERZ WYTAPIANYCH MODELI — kategoria 6

Powinien znaé: ,

Podstawowe witasnosci mieszanek ceramicznych.

Rodzaje i podstawowe wiasAosci metali i stopdw uzywanych w odlewni-
ctwie metodg wytapianych modeli.

Zasady prawidtowego naktadania powtok ceramicznych na zestawy nrode-
lowe. Sposoby wytapiania modeli.

Ogo6lne zasady z zakresu tolerancji, pasowan i gtadko$ci powierzchni.
Wplyw gtadkosci formy na jako$¢ odlewéw. Podstawowe rodzaje wad od-
lewniczych, przyczyny ich powstawania i sposoby unikania.

Zasady rysunku technicznego.

Powinien umieé:

Przygotowywaé¢ mase modelowg i ceramiczng wg instrukcji.

taczy¢ modele w podzespoly. Wykonywa¢ formy bardziej ztozonych odle-
wow. Zalewa¢ metalem mniej skomplikowane formy. Obcina¢ i oczyszczaé
odlewy. Wykonywaé i czyta¢ rysunki techniczne.

Przyktady robét:

Wykonywanie form za pomocg wytapianych modeli oraz suszenie form dla
odlewow jak np.:
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Korpus mikromierza.
tyopatka kierownicy turbiny.

Frez o 0 do 80 mm.

Podnos$nik stopki maszyny do szycia.
Korbowéd mimosrodu maszyny do szycia.

O wNpE

FORMIERZ WYTAPIANYCH MODELI — kategoria 7

Powinien znaé:

Sposoby przygotowywania réznych rodzajéow mas ceramicznych.
Wplyw ziarnistos$ci piasku i grubosci powtoki na jako$¢ odlewdw.
Wplyw stopnia zuzycia roztworu do utwardzania powitok na wiasnosci

formy.
Zasady prawditowego zalewania form.

Powinien umiec:
Regenerowa¢ mase modelowa. Przygotowywac¢ szklo wodne i krzemian ety-

lu do sporzgdzania mas ceramicznych.
Samodzielnie wykonywaé bardzo skomplikowane formy odlewéw w masach

ceramicznych na szkle wodnym i krzemianie etylu.
Przeprowadzaé kontrole proceséw technologicznych wg instrukcji.

Zalewac¢ skomplikowane formy réznymi stopami metali.

Odpowiada za: A

Spowodowanie strat materialowych na skutek nieprawidtowego prowadze-
nia procesu technologicznego.

Przyktady robot:

1. Samodzielne przygotowanie mieszanki ceramicznej na formy.
2. Frez z wiencem ksztattowym.

3. Antena wzmamiajgca urzadzenia radarowego.

4. Korpus urzadzenia radarowego.

KANALOWY W ODLEWNI — kategoria 5

Powinien zna¢:

Zasady transportu masy za pomoca przenos$nikéw tasmowych
Zasady rozdzielania masy do poszczeg6lnych zasobnikéw
Sposéb uruchamiania i zatrzymania przeno$nikéw.
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Powinien umieé:

Uruchamia¢ i zatrzymj’'wac przenosnik.
Uruchamia¢ urzadzenie do napetniania zasobnika lub zatrzymywac je.
Obstugiwaé przenosnik podczas ruchu.

Przyktady robot:

1 Obstuga przenos$nikéw taSmowych nad stanowiskami formierskimi.

KANALOWY W ODLEWNI — kategoria 6
Powinien znac:

Zasady transportu masy za pomocga kilku przenos$nikéw.
Zasady rozdzielania masy na poszczegélne przenos$niki.
Sposoby uruchamiania i. zatrzymywania przenosnikéw.
Powinien umiec:

Uruchamia¢ zespoty przenos$nikow lub je zatrzymywac.
Konserwowa¢ przeno$niki. Usuwaé zwaly spowodowane zuzytg masg for-

mierska.
Przyktady robdt:

1 Obstuga przenos$nikéw tasmowych w kanatach.
2. Obstuga mieszalnikéw w tunelu.

KANALOWY W ODLEWNI — kategoria 7

Powinien znad:

Ziasady transportu masy za pomocg systemu przenos$nikow.
Zasady rozdzielania masy na poszczegélne przenos$niki i stanowiska. Uru-

chamianie i zatrzymywanie przenos$nikow.

Powinien umieé:

Uruchamiaé¢ i zatrzymywaé system przeno$nikdw. Konserwowaé przenos-
niki. Usuwaé¢ zwaty spowodowane zuzytg masa.

Przyktady robdt:

1 Nadz6r nad pracg brygady kanatowych.
2. Obstuga przenos$nikéw nad mieszarkami.

37



KONSERWATOR MASZYN

|l urzadzen odlewniczych — kategoria 4

Powinien znaé:

Podstawowe rodzaje i gatunki smarow i olejow.

Budowe .i zasady dziatania podstawowego sprzetu smarowniczego.

Budowe i punkty smarownicze najprostszych maszyn i urzadzen odlewni-
czych. jak formierki reczne, przenosniki rolkowe. Zasady konserwacji ma-
szyn i urzadzen odlewniczych.

Powinien umie¢:

Pobiera¢ i transportowaé witasciwe gatunki i rodzaje olejéw i smaréw. Po-
stugiwaé sie prostym sprzetem do smarowania. Czysci¢ .i smarowaé naj-
prostsze maszyny i urzadzenia odlewnicze. Napetnia¢ proste i tatwo do-
stepne punkty smarownicze.

Przyktady robot:

1. Pobieranie i transport srodkow smarnych wg dyspozycji.
2. Czyszczenie smarowanie formierek recznych w odlewni.

KONSERWATOR MASZYN
l urzadzen ODLEWNICZYCH — kategoria 5

Powinien zna¢:

Podstawowe wiadomos$ci o smarach mineralnych. Sprzet uzywany do oli-
wienia i smarowania. Normy zuzycia materialdw smarnych w podstawo-
wych maszynach i urzadzeniach odlewniczych. Budowe i zasady dziatania
napedéw pasowych. Budowe i zasady dziatania przeno$nikéw tasmowych.

powinien umie¢:
Przeprowadza¢ przeglad napedoéw pasowych
d sprawdzac ich stan naciagu.

Usuwa¢ drobne uszkodzenia w dostepnych punktach smarowniczych.
Postugiwaé sie sprzetem do smarowania maszyn i urzgdzen, jak towotni-
ca, szpryca, oliwiarka.

Czysci¢, smarowaé¢ maszyny i urzgdzenia odlewnicze oraz regulowa¢ na-
cigg napeddéw pasowych i transporteréw tasmowych.

transporterow gumowych

przyktady robot;

3. Konserwacja i uzupetnianie smarowniczek srodkami smarnymi przy p>od-
stawowych urzadzeniach odlewniczych.

2. Konserwacja tozysk kulkowych przenosnikéw rolkowych.

3. Wymiana i regulacja naciggu paséw klinowych w tatwo dostepnych
napedach urzadzen odlewniczych.
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KONSERWATOR MASZYN
| URZADZEN ODLEWNICZYCH — Kkategoria 6

Powinien znaé:

Wiasnosci  réznych gatunkéw smardéw i olejow oraz ich zastosowanie
z u~vzglednieniem okresu zimowego i letniego.

Mater.alj stosowane do konserwacji napedow'pasowych i tancuchowych.
Bu owe i zasady konserwacji napedéw tafcuchowych. Rodzaje i witasnosci
materiatdw uzywanych do wyrobu paséw napedowych. Sposoby 43czenia
paséw napedowych, szycia paséw ze skory i dermatoidu oraz zaktadania
wszelkich oston zabezpieczajacych cze$ci maszyn i urzadzen.

Sposoby #aczenia tasm przenos$nikowych.

Czasc_)kres% konserwacji i uzupetniania smarami i olejami urzadzen sma-
rowniczych.

Powinien umieé:

Okre$la¢ _przydatnos$¢ i ilo§¢ smaréw i olejéw dla poszczeg6lnych punktéow
smarowniczych.

Konserwowac¢ i regulowaé napedy tancuchowe i pasowe maszyn i urzadzen
odlewniczych.

taczjé pasy napedowe za pomocg wszelkiego rodzaju spinaczy oraz me-
todg 'szycia“1klejenia.

tacz>¢ wszelkiego rodzaju tasmy na zimno i na gorgco (za pomocag apa-
ratu wulkanizacyjnego).

Sprawdza¢ drozno$¢ przewodoéw oliwienia oraz oczyszcza¢ i przeptukiwaé
je. Usuwaé uszkodzenia systemow smarowniczych.

Przyktady robét:

1. ‘'ulkanizowanie i klejenie taSm przenosnikowych i paskéw klinowych.
\Y wymiana olejéw w prostych maszynach odlewniczych.

3. Sprawdzanie droznosci przewodéw smarowniczych.

4. Usuwanie uszkodzen systemdéw smarowniczych.

KONSERWATOR MASZYN
| URZADZEN ODLEWNICZYCH — Kkategoria 7

Powinien znaé:

Winasnosci techniczne smaréw mineralnych, roslinnych f zwierzecych. Wptyw
zan oczyszczen olejow i smardw na zuzycie mechanizméw. Zasady dziatania
systernow oliwienia rozbryzgowego samoczynnego i obiegowego oraz syste-
moéw hydraulicznych maszyn i urzadzen odlewniczych.

Wptyw tempeiatury pracy tozysk na czasokres zuzycia smaréw i zdolno$¢
smarowania.

Normy zuzycia dla poszczeg6lnych systemow i
maszyn i urzagdzen odlewniczych.

punktéw smarowniczych
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Wielko$¢ mocy przenoszonych przez pasy napedowe i dopuszczalne ich
szybkosci obwodowe.
Wytrzymato$¢ tasm przenos$nikowych na zrywanie w réznych warunkach

pracy.
Powinien umie¢:

Okres$la¢ przydatnos$¢ oleju w zaleznoséci od rodzaju utozyskowania i stop-
nia zanieczyszczenia smaru.

Konserwowa¢ wszystkie maszyny i urgdzenia odlewnicze i ich napedy. Fil-
trowacé oleje i smary.

Usuwaé wszystkie awarie i uszkodzenia we wszelkiego rodzaju systemach
smarowania oraz wymienia¢ oleje w systemach hydraulicznych.

Klei¢ pasy wielowarstwowe o zamknietym obwodzie.

Wykonywa¢ wszelkie naprawy uszkodzonych tasm przenosnikowych.
Woylicza¢ przekroje pasa wedtug przenoszonej mocy i warunkéw pracy.
Przygotowywac¢ zawory napedéw hydraulicznych o ci$nieniu do 10 atm.

Przyktady robét:

1. Klejenie pasow wielowarstwowych.

2. Smarowanie, uzupetnianie i wymiana olejow w skomplikowanych ma-
szynach odlewniczych.

3. Regulacja zaworow napedoéw hydraulicznych.

konserwator maszyn
l urzgdzen odlewniczych — kategoria 8

Powinien zna¢:

Wiasnosci smarne smaréw mineralnych, roslinnych i zwierzecych oraz za-
sady ich magazynowania oraz przechowywania.

Wytrzymato$¢ taSm gumowych na zrywanie w réznych warunkach.
Budowe i zasady dziatania maszyn i urzadzen odlewniczych i wystepujace
w nich systemy smarowania napedéw gtéwnych i pomocniczych.

Powinien umieé:

Okresla¢ lepkos¢ i smarno$¢ materiatdw smarnych (postugiwaé sie wska-
zometrem).

Konserwowaé¢ i smarowac precyzyjne mechanizmy maszyn i urzadzen od-
lewniczych. Okres$la¢ przyczyny awarii d wpltyw warunkéw pracy na za-
tarcia, zerwania paséw, taSm i innych rodzajow ciegien pecznianych oraz
usuwac skutki awarii i przeciwdziata¢ ich powstawaniu.

Przyktady robdt:

1. Smarowanie, uzupetnianie i wymiana olejéw w bardzo skomplikowanych
maszynach i urzadzeniach.
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2. Smarowanie, uzupeinianie i wymiana olejéow w maszynach i urzadze-
niach pracujgcych pod bardzo duzymi obcigzeniami.
3. Skomplikowane roboty rymarskie i wulkanizacyjne.

KONTROLER JAKOSCI
W PRODUKCJI ODLEWOW — kategoria 5

Powinien znad:

Gatunki materiatow podstawowych i pomocniczych.

Znakowanie odlew6éw i prébek. Proste urzgdzenia stuzace do kontroli.
Skurcze kontrolowanych metali.

2iasady odbioru prostych i drobnych odlewdw.

Ogolnie wady odlewnicze. Szkice czesci odlewniczych.

Powinien umiec:

Rozréznia¢ wzrokowo rodzaje poszczegblnych stopéw.

Postugiwaé sie miarg taSmowg i suwmiarka.

Sprawdzaé¢ wzrokowo jako$¢ produkowanego odlewu.

Odpowiednio kwalifikowa¢ odlewy dobre, braki i odlewy do naprawy.

Czytaé proste szkice.
Sporzadzaé codzienne raporty KT, karty zabrakowania i karty napraw.

Przyktady robot:

Odbieranie odlewéw z zeliwa o najnizszej jako$ci bez stosowania narzedzi
i przyrzgdéw pomiarowych (wzrokowo), np.:

Tulejki, watki, stozki, panewki.

Tarcze tozyskowe silnikow.

Korpusy maszynek do miesa.

Palce kosiarki.

Koncowka wylotowa chtodnicy.

as N

KONTROLER JAKOSCI |
W PRODUKCJI ODLEWOW — kategoria 6

Powinien znaé:

W arunki techniczne odbioru.

Klasyfikacje wad odlewniczych.

Podstawowe procesy wytwarzania, oczyszczania i wykaAczania odlewow.
Proste rysunki techniczne detali.

W arunki odbioru odlewdw po oczyszczeniu z masy i szlifowaniu.

Polskie normy w zakresie naddatkéw na obrobke mechaniczna.
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Powinien umieé:

Postugiwaé sie katomierzem uniwersalnym i sprawdzianami.

Odbiera¢ odlewy wg rysunku technicznego i warunkéw technicznych od-
bioru z uwzglednieniem skurczéw i naddatkéw na obrébke.

Wypetnia¢ prawidtowo zgtoszenia do odbioru.

Wypetnia¢ dokumentacje z uwzglednieniem prawidtowos$ci zapiséw pro-
dukcji dobrej, brakow i wyrobow do naprawy. Obliczaé¢ procent brakéw.

Przyktady robot:

Odbieranie odlew6w przy uzyciu narzedzi i przyrzagdéw pomiarowych, np.:
Kliny i pokrywy do zasuw.

Ptyta filtracyjna dla przemystu cukrowniczego.

Korpus drzwi baterii koksowniczej. e

Korpus dyszy zeliwiaka.

Przewdd ssacy samochodu.

taczniki wodociggowe do 2".

Prostki i ksztattki kanalizacyjne.

Klocki hamulcowe.

N WM

KONTROLER JAKOSCI )
W PRODUKCJI ODLEWOW kategoria 7

Powinien znad:

Ogolne wiadomosci o stopach, ciezar wilasciwy, temperature topienia, wtas-
nosci chemiczne i mechaniczne metali. Budowe form cisnieniowych' i wa-
runki odbioru odlewéw cisnieniowych. Warunki odbioru odlewéw cienko-
Sciennych na cisnienie. Technologie wykonywania odlewéw cienkos$cien-
nych pod ci$nieniem. Sposoby postugiwania sie aparaturg kontrolng do
badania temperatury metalu.

Sposoby badania mas formierskich i rdzeniarskich oraz urzadzenia do
kontroli ich wiasnosci.
Rysunki skomplikowanych detali i proste rysunki zitozeniowe. Zasady od-

bioru $rednio skomplikowanych detali zestaw6w modelowych

Powinien umie¢:

Postugiwa¢ sie aparaturg do badania mas formierskich i rdzeniarskich
oraz aparaturg do mierzenia temperatury metalu. Odbiera¢ odlewy zgod
nie z rysunkiem technicznym oraz sporzadza¢ karty pomiarowe. oA
Postugiwa¢ sie doktadnymi sprawdzianami i urzadzeniami pomiarowy
Oblicza¢ powierzchnie i objetosci bryt. Brakowa¢ wadliwe odlewy zgod” -
z przyczyng powstania wad. Dla wyrobow z wadami naprawialnymi w
bra¢ najwlasciwsza metode naprawy i oceni¢ ich jako$¢. Odbiera¢ S$red
skomplikowane modele.
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Odpowiada za:

Spowodowanie duzych strat materialnych w przypadku niewtasciwego od-
bioru odlewdw, szczeg6lnie przy odbiorze pierwszej sztuki z serii.

Przyktady robét:

Odbieranie odlewéw wg rysunkéw i warunkéw technicznych odbioru, np.:

Ttoki maszyn formierskich.

Uchwyt dzwigni sprzegta i hamulca do motocykla.
Oston sprzegta samochodu.

Obudowy tylnego mostu samochodu.

Koto zebate do betoniarki.

Koto zebate stozkowe do mieszarki.

Ksztattki kanalizacyjne i wodociggowe.

Ksztattki cisnieniowe.

Retorty dla przemystu chemicznego.

KONTROLER JAKOSCI
W PRODUKCJI ODLEWOW — Kategoria 8

Powinien zna¢:

Rysunki skomplikowanych detali i skomplikowane rysunki ztozeniowe.
Zasa y sz icowania i trasowania. Warunki odbioru duzych odlewéw cien-
kosciennych pod cisnieniem. Warunki odbioru odlewdw dla przemystu che-
micznego. Wady odlewnicze, przyczyny ich powstawania i podziat wad. Me-

to y owania temperatury zalewania form. Metody i procesy wytwa-
rzania o ewow ciezkich, cisnieniowych, cienkosciennych i za pomocg wzor-
niko'w, murowanych oraz ich oczyszczenie, wykanczanie i naprawe.

Zasady odbioru skomplikowanych zestawéw modelowych.
Powinien umieé:

Postugiwa¢ sie samodzielnie wszystkimi potrzebnymi i dostepnymi na-
rzedziami i przyrzadami kontrolnymi.

Szkicowac i trasowaé wewnetrzne i zewnetrzne ksztalty skomplikowanych
od ewéw. Mierzy¢ S$rednicowkami i kompensatorami. Oblicza¢ objetosé
1 powierzchnie wszystkich bryt. Bada¢ twardo$¢ metodg Brinella, Rock-
wella, Poldi. Kontrolowa¢ rdzenie do odlewéw skomplikowanych. Wykonaé
szkice na szablony do pomiaru tych odlewéw. Odbiera¢ skomplikowane
zestawy modelowe.

Odpowiada za:

Spowodowanie duzych strat materialnych na skutek niewtasciwego odbioru
skomplikowanego odlewu lub uszkodzenia drogich przyrzadéw pomiaro-
wych.
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Przyktady robét:

Odbieranie odlewdw wymagajacych trasowania, jak:
1 Kolumny wiertarek promieniowych.
Korpus wrzeciennika szlifierki.
Kadtub silnika samochodowego.
Cylindry sprezarek.
Ksztalki wodociggowe o 0 powyzej 500—800 mm.
Prawa i lewa obudowa watu silnika motocyklowego.
Gtowica silnika motocykla.
Gtlowica silnika samochodowego.
Korpusy silnikow elektrycznych.

KONTROLER JAKOSCI )
W PRODUKCJI ODLEWOW — kategoria 9

Powinien zna¢:

Podstawowe gatunki surowek, ich skfad, i wptyw na gatunek zeliwa
a szczegOllnie odlewy cienkos$ciennych, cisnieniowych i zaroodpornych dla
przemystu chemicznego.

Rysunki zestawieniowe bardzo skomplikowanych odlewdw oraz skompli-
kowanego oprzyrzgdowania odlewniczego.

Zasady szkicowania i trasowania wszelkiego rodzaju odlewoéw i“oprzvrza-
dowan odlewniczych. Wszelkie atesty odbiorcze. Procesy technologiczne
wytwarzania, oczyszczania i wykanczania odlewéw oraz ich warunki *ra-
cy. Zasady pracy na wszelkich przyrzagdach pomiarowych zwigzanych
z kontrolg odlewédw, metody wykrywania wad odlewniczych ukryiych
Normy i warunki techniczne odbioru bardzo skomplikowanych odlewoéw
i zestawow modelowych.

Powinien umieé:

Przeprowadza¢ kontrole bardzo ciezkich i odpowiedzialnych odlewédw. Po-
rownywac strukture metali na podstawie badahn metalograficznych, odczy-
tywa¢ wyniki badan otrzymane z laboratorium i izby pomiarowej. Postu-
giwacé sie podstawowymi wzorami wytrzymatosciowymi. Ustala¢ modut kot
zebatych. Postugiwa¢ sie wszelkimi precyzyjnymi przyrzagdami pomiaro-
wymi. Rozpoznawaé¢ wszelkiego rodzaju braki odlewnicze. Podawac¢ przy-
czyny ich powstawania oraz sposoby ich unikania. Wskazaé metode na-
prawy brakéw. Nanosi¢ wszystkie dane do sprawozdan wydziatowych. Od-
czytywaé wyniki badan radiologicznych.

Odpowiada za:

Spowodowanie duzych strat materialnych w wyniku niewtasciwego odbio-
ru bardzo skomplikowanych | pracochtonnych odlewéw oraz uszkodzenia
bardzo drogich przyrzadéw pomiarowych.
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Przyktady robdét.

Odbtieranie odlewdéw przy uzyciu wszelkich precyzyjnych narzedzi, przy-
rzagdoéw i urzadzen pomdaiiowych, jak:
Korpusy armatury wodociggowej”
Korpusy aparaturj' chemicznej.
Ramie wiertarki promieniowej.
Korpusy wrzeciennikéw wiertarek promieniowych.
Forma cisnieniowa gtowicy motocykla.
Trasowanie kontrolne kadtubow gtowic silnikéw.
Korpus gtowicy szlifierki.

.. Loza tokarek powyzej L — 2500 mm.

9. Bloki cylindrow do silnikéw wysokopreznych.
10. Tuleje cylindréw do silnikéw wysokopreznych okretowych.
11. Korpusy formierek.

NO A WD

LADOWACZ WSADU — kategoria 4

Powinien znaé:

Hodzaje i gatunki materiatbw wsadowych, jak suréwka, ztom, koks i top-
niki.

Ogélng budowe zeliwiaka.

Ogo6lng budowe i zasady dziatania urzadzen zaladowczych i transporto-
wych materiatéw wsadowych.

Budowe zasady dziatania tamacza gasek i urzadzenia katarowego.
Zasady tadowania wsadu do zeliwiaka.

Zasady skladowania suréwek i innych materiatléw odlewniczych.
Urzadzenia (ekrany) zabezpieczajgce rozprysk ptynnego zuzla.
Powinien umiec:

Rozréznia¢ rodzaje i gatunki materiatdow wsadowych wg ich symboli ozna-
czeniowych.

Obstugiwaé tamacz gasek, urzadzenia kafarowe i urzadzenia zatadow-
czo-transportowe materiatbw wsadowych na polu wsadowym. Przygoto-
wywaé pod nadzorem wsad do zeliwiaka.

Rozdrabnia¢ i transportowac zuzel do miejsca sktadowania.
Przyktady robét:

1 Rozdrabnianie suréwki i ztomu za pomocag tamacza gasek i urzadzenia
kafaroiwego.

2. Transport reczny materiatdw na pole wsadowe.
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LADOWACZ WSADU — kategoria 5

Powinien znaé:

Rodzaje dodatkdw stopowych do zeliwi.
Dopuszczalne wymiary suréwek i ztomu (rozdrobnienie) w zalezno$ci od
typu 1 wymiardw zeliwiaka oraz wptyw .rozdrobnienia wsadu na przebieg

topienia metalu.

Powinien umiec:
Wazy¢ sktadniki wsadu do zeliwiaka wg instrukcji technologicznej. Zata-

dowaé¢ wsad do zeliwiaka za pomocg urzadzen zatadowczych. Usuwaé za-
wieszenia wsadu w zeliwiaku. Prowadzié¢ ksigzke wsadowag.

Przyktady robét:

1. Przygotowanie i wazenie materiatdw wsadowych do zeliwiaka (zeliwo

szare).
2. Rozdrabnianie surowki i ztomu recznie.

£ ADOWACZ WSADU — kategoria 6

Powinien znadé:

Rodzaje i gatunki oraz wtasnosci fizyczne i mechaniczne zeliwa szarego
i ciggliwego.

Rodzaje i gatunki materiatéw wsadowych, ijak suréwka, ztom, koks, top-
niki oraz dodatkow stopowych, jak mangan, krzem itp. do wytapiania
z nich whasciwych gatunkéw zeliwa szarego i ciggliwego. Zasady doboru
i dawkowania sktadnikéw wsadu i dodatkéw stopowych do wtasciwych
gatunkéw zeliwa.

Wi ielkosci charakterystyczne zeliwiaka, jak objetos¢ kotliny, wydajnosé
na godzine itp.

Budowe i zasady postugiwania sie przyrzadami do pomiaru sktadu gazow
na poziomie okna wsadowego.

Zasady i sposoby podwyzszania temperatury ptynnego metalu.

Powinien umie¢:

Przygotowywac¢ zeliwiak do wytopu i prowadzi¢ proces wytopu przez od-
powiednie dozowanie i tadowanie wsadow do zeliwiaka.

Postugiwaé sie przyrzagdami do pomiaru skiadu gazu na pozigmie okna

wsadowego.
Samodzielnie dobiera¢ i korygowa¢ wsad zeliwiaka w zaleznosci od zaist-

niatych warunkéw.
Nadzorowaé i kierowaé pracg tadowaczy nizszych kategorii.
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Przyktady robot:

1 Przygotowywanie i wazenie materiatbw wsadowych do zeliwiaka (wyz-
sze gatunki zeliw).

2. Zaladowanie materiatdw wsadowych do zeliwiaka za pomocg urzadzen
zatadowczych.

£ ADOWACZ WSADU — kategoria 7

Powinien zna¢:

Rodzaje i gatunki o.raz witasnosci fizyczne i mechaniczne zeliwa szarego
i ciggliwego. % te tr,n-
Rodzaje i gatunki materiatbw wsadowych, jak suréwka, z om, o ,

niki oraz dodatkow stopowych, jak mangan, krzem itp.

Zasady doboru i dawkowania sktadnikéw wsadu i dodatkéw s opowjc

do wiasciwych gatunkow zeliwa. *
Budowe oraz zasady postugiwania sie mechanicznymi srodkanu pomlaro

wymi (waga, pojemniki) t transportowymi (do tadowania zeliwia a).
Budowe oraz wielkosci charakterystyczne zeliwiaka.

Budowe li zasady postugiwania sie przyrzadami do pomiaru skia u gazéw
na poziomie okna wsadowego.

Zasady t sposoby regulacji biegu zeliwiaka.

Powinien umie¢:

Przygotowywaé zeliwiak do wytopu i' prowadzi¢ proces wytopu
powiednie dozowanie i tadowanie wsadow zeliwiaka oraz regulowaé wi

ko$¢ dmuchu. Samo
Dokonywa¢ pomiaréw sktadu gazéw na poziomie okna wsadowego. ®

dzielnie dobiera¢ i korygowaé wsad zeliwiaka w zaleznosci o za

tych warunkéw.

Usuwaé razem z wytapiaczem wszelkie zaburzenia w prawidio ej pracy
zeliwiaka.

Nadzorowaé d kierowaé pracg tadowaczy nizszych kategorii.

Odpowiada za:

Straty wynikte ze zlej jakos$ci zeliwa oraz bezpieczeAstwo podlegtych mu
robotnikow.

Przyktady robot:

1 Nadzoér i kierowanie pracg brygady zatadowczej.
2. Dobieranie i korygowanie wsadu.
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MALARZ W ODLEWNI — kategoria 4

Powinien zna¢:

Rodzaje d witasciwosci technologiczne materiatdéw malarskich. Materiaty

Scierne uzywane do szlifowania. Wpltyw wstepnych proceséw na jako$¢
ostatecznej powtoki.

Wiasnosci impregnatéow i ich zastosowanie w zalezno$ci od przeznacze-
nia elementdw impregnowanych. Przyczyny korozji i jej skutki. Ogolne za-
sady szpachlowania.

Temperature suszenia lakieru i jej wptyw na trwato$¢ powlok. Budowe,
zasady dziatania i konserwacje pistoletu do natryskiwania.

Sposoby przechowywania wyrobow lakierniczo-malarskich. Uzywane na-
rzedzia do szpachlowania, szlifowania i polerowania. Zasady dziatania urza-

dzen do malowania zanurzeniowego i impregnacji oraz piecow do susze-
nia powtok malarskich.

Powinien umieé:

JSTaktada¢ kit szpachlowy za pomoca natrysku. Szlifowa¢ na sucho recznie
i mechanicznie wszelkie powierzchnie poszpachlowane.

Malowaé¢ pedzlem i pistoletem natryskowym na gotowo detale i podze-
spoty o érednich wymaganiach co do gtadkosci powierzchni. Przyrzadzaé

masy zacierowe (szpachlowe) oraz farby i lakiery. Malowa¢ gruntami pie-
cowymi pistoletem natryskowym.

Polerowa¢ pastami polerskimi. Malowa¢ napisy za pomocg réznych szablo-

néw z recznym wykanczaniem liter na powierzchniach ksztaltowych. Na-
ktada¢ kalkomanie.

Malowa¢ specjalnymi farbami gruntowymi duze powierzchnie. Konserwo-
wacé i przechowywaé urzadzenia i materiaty malarskie. Natryskiwaé¢ grunt
piecowy. N

Przyktady robét:

1. Malowanie materiatami gruntowymi (bitumicznymi, asfaltowymi) matych
odlewow.

MALARZ W ODLEWNI — kategoria 5

Powinien zna¢:

Procesy technologiczne prac malarskich.

Wiadomos$ci z zakresu stosowania materiatdow malarskich.

Podstawowe wymagania techniczne stawiane powlokom malarskim
Sposoby rozciefczania materiatbw malarskich i ich przechowywanie
Zasady szpachlowania i ostatecznego szlifowania. Zasady malowania lakie-

rami piecowymi. Sposoby przyrzadzania past do szpachlowania (masy za-
cierowej).
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Rodzaje narzedzi do polerowania lakieru oraz sposoby postugiwania sie
nimi.

Zasady napuszczania napisow i cyfr farba lub masg Swiecacg o dziataniu
czasowym. Budowe oraz zasady dziatania pistoletow natryskowych.
Zasady czytania rysunku technicznego. Podstawowe wiadomosci z zakresu
liternictwa. Proste metody mierzenia lepkosci materiatéw malarskich.

Powinien umie¢:

Recznie szpachlowaé duze powierzchnie do ostatecznego malowania. Szlifo-
waé na mokro recznie i mechanicznie przed malowaniem ostatecznym.
Rozciencza¢ farby i lakiery. Przyrzadza¢ kit szpachlowy i kity chemo-
utwardzalne (epddiany).
Czyta¢ rysunek techniczny w zakresie prac malarskich. Recznie wykony-
wacé napisy. Malowa¢ pedzlem na gotowo detale i wyroby. Malowaé la-
kierami piecowymi. Obstugiwaé i regulowaé urzadzenia cisnieniowe. Na-
puszcza¢ masami S$wiecacymi o dziataniu czasowym Mtery, cyfry na czes-
ciach itp.

\
Przyktady robét:

1. Malowanie na gotowo prostych modeli o objetosci do 5 dcm’.

2. Szpachlowanie wykanczajgce (reczne) duzych powierzchni o ztozonych
ksztattach, jak korpusy obrabiarek.

3. Malowanie na gotowo oston blaszanych.

4. Malowanie na gotowo odlewéw handlowych.

MALARZ W ODLEWNI — kategoria 8

Powinien znaé:

Technologie prac malarskich. Urzadzenie warsztatowe stosowane przy ro-
botach malarsko-lakierniczych.

Sposoby przygotowywania wszelkich kolorow farb.

Zasady malowania w polu elektrostatycznym. Przyrzady do mierzenia
grubosci warstwy natozonych materiatow malarskich.

Rodzaje lepkosciomierzy oraz zasady ich stosowania.

Obowigzujagce w przemys$le polskie normy ustalajagce kolory oznaczania
cze$ci urzadzen lub catych wyrobéw specjalnego przeznaczenia, jak sprzet
bhp, modele odlewnicze, butle i przewody do gazéw i cieczy.

Powinien umie¢:

Malowa¢ pistoletem natryskowym na wysoki potysk gotowe wyroby. Wy-
konywaé poprawki malarskie. Przygotowywaé¢ materiaty malarskie i mie-
rzy¢ ich gestosc.

4 — Taryfikator, kwalifik. cz. 11 49



Ustala¢ witasciwg temperaturg do suszenia powilok malarskich. Malow a¢
reczne napisy, znaki, godia, dekoracje.

Trasowaé¢ miejsca pod napisy i znaki wg rysun u technicznego. Malowa¢d
w polu elektrostatycznym. Postugiwaé sie warsztatowymi przyrzagdami do
mierzenia grubosci warstwy natozonych materiatéw malarskich.

Przyktady robdt:

1. Ostateczjie malowanie korpuséw obrabiarek
2. Malowanie na gotowo skomplikowanych

i duzych modeli odlewniczj ch.

M.ALARZ W ODLEWNI — kategoria 7

Powinien zna¢:

Wszelkie rodzaje farb, lakierow i emalii,
Symbolike materiatéw malarskich.

Zasady kolorystyki i sposoby przygotowywania odcieni posrednich,
dziatywanie poszczegolnych sktadnikéw farb d lakierow na zachowanie
owtoki ostatecznej. . . . . _ma-
rzyczyny powstawania wad powlok malarskich, jak matowanie, osp
to$¢, dotkowato$¢ oraz sposoby zapobiegania tym wadom.

ich wtasnosci i zastosowanie.

ua

Powinien umiec:

Wykonywaé¢ wszelkie poprawki malarskie z dobraniem odpowiedniego
loru i technologii poprawki.

Malowac recznie trudne znaki obrazowe w wielu kolorach.

Wykonywa¢ roboty o eksperymentalnych procesach technologicznych m '
lowania.

Odpowiada za:

Straty wynikte na skutek ztego malowania.

Przyktady robot:

1. Malowanie bardzo duzych i skomplikowanych modeli odlewniczych.
2. Nadzér nad pracg brygady malarzy.

MECHANIK APARATOW | UKEADOW HYDRAULICZNYCH
W ODLEWNI — Kkategoria 5

Powinien znaé:

Handlowe gatunki rur kamionkowycti i azbestowo-cementowych, zeliw-
nych kielichowych i kotnierzowych oraz stalowych ciggnionych i spawa-
nych.
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Podstawowe materiaty uszczelniajace jak len, konopie, otéw oraz mate-
riaty pomocnicze, jak glina, cement, juta impregnowana oraz azbest, miedz,
cyna, skoéra, tektura i ich zastosowanie. Rysunki prostych instalacji ka-
nalizacyjnej, wodociggowej i centralnego ogrzewania. «

Zasady dziatania zbiornikéw, zaworow i kurkow.

Zasady tgczenia wszelkiego rodzaju rur kanalizacyjnych i wodociggowych.
Zasady rozmieszczenia aparatury kontrolnej i uzbrojenia rurociagow. |
Zasady ruchu cieczy w instalacjach hydraulicznych oraz zasady dziatania
i zastosowania typowj'ch elementéw instalacji wodociggowej, wentyla-
cyjnej i c.o. Zasady #aczenia rur stalowych. Polgczenia gwintowe rur ga-
zowych.

Podstawowe narzedzia, jak gwintownice i narzynki do rur.

Powinien umieé:

Uktadaé¢ rury kanalizacyjne, wodociggowe i grzewcze oraz uszczelnia¢ je
sznurem konopnym i otowiem, a takze wykonywac potaczenia tgcznikami
i Srubunkami.

Montowa¢ potgczenia z rur koiniei-zowych. Zaktada¢ lub remontowaé¢ od-
cinki instalacji tukowej i instalacji z odsadzeniami.

Zaktada¢ tulejki i petle. Sprawdza¢ dziatanie zbiornikéw wodnych, zawo-
row, przewodéw wodociggowych. Sprawdza¢ dziatanie zbiornikéw wod-
nych, przewodéw instalacji wodno-kanalizacyjnej. Wmontowywac¢ osprzet
kotta centralnego ogrzewania..

Uszczelnia¢ proste taczenia i zawory instalacji wodno-kanalizacyjnej.

Przyktady robét:

Sprawdzanie regulacji i uszczelnienia.

taczenie przewodow hydraulicznych.

Podtgczanie manometrow.

Wykrywanie prostych uszkodzeii"w instalacjach maszyn i urzadzen od-
lewniczych.

P wN e

mechanik aparatéw i uktadédw hydraulicznych

w ODLEWNI — kategoria 6

Powinien zna¢:

Weztowe punkty rozmieszczenia systemu przewoddéw kanalizacyjnych, wo-
dociggowych i centralnego ogrzewania. Opory d zaburzenia powstajgce
w czasie przeptywu cieczy. Wydtuzenie metali pod wptywem ciepta. Dzia-
tanie urzadzen natryskowych.
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Sposoby przeczyszczania przewodow hydraulicznych prostych i zakrzywio-
nych. Dziatanie instalacji wodnego chtodzenia prostych urzadzen odlew-
niczych. Stosowane ksztattki, kolanka zwykte, redukcyjne i tréjniki
rowe. Sposoby giecia rur stalowych. Sposoby tgczenia rur.

Powinien umieé:

Gia¢ rury stalowe i za pomocg przyrzadow tgczy¢ elementy iLnstalacji
hydraulicznej. Przeczyszcza¢ przewody instalacji kanalizacyjnej, odstojrrito

Sciekdw przemystowych, zhiorniki itp. 'Montowaé nieskomplikowang insta-
lacje hydrauliczng.

Remontowa¢ i wykrywac uszkodzenia w instalacjach kanalizacyjnych, wod-

nych, gazowych i parowych. Postugiwa¢ sie prostymi urzadzeniami pO"
miarowymi.

Przyktady robot:

taczenie przegubow rur i kolanek.
Docieranie i uszczelnianie kurkow.
Docieranie i uszczelnianie cylindrow i ttokow.
Konserwacja instalacji hydraulicznej maszyn

M w e

i urzadzen odlewniczych-

MECHANIK APARATOW | UKEADOW HYDRAULICZNYCH
W ODLEWNI — Kkategoria 7

Powinien zna¢:

Systemy rozmieszczenia instalacji kanalizacyjnej, wodociggowej, powieti*Z"
nej i gazowej. Zasady dziatania mniej skomplikowanych naczyn pota-
czonych. Pojecia ci$nienia hydrostatycznego, parcia i ciSnienia cieczy w na-
czyniach zamknietych. Zasady dziatania pompy tlokowej i zebatej.

Ksztattki, prostki, kolanka zwykte, redukcyjne i tréjniki rurowe i zasady
ich stosowania w instalacjach urzadzen odlewniczych. Sposoby wyzarza-
nia, giecia oraz ciggnienia rur miedzianych i mosieznych. Sposoby bejco-
wania rozcienczonym kwasem siarkowym. Technike spawania rur sta-
lowych.

Budowe i zasady dziatania® aparatury chlodzenia (natryskow itp.) w mato
skomplikowanych urzadzeniach odlewniczych.

Powinien umie¢:
Przeprowadza¢ proby cisnieniowe niektdrych elementéw instalacji hydrau-
licznej i gazowej. Montowa¢ przewody z rur tgczonych na gwint gazowy

z zastosowaniem trojnikow i kolanek redukcyjnych. Przecina¢ linie wo-
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dociggowa, kanalizacyjng lub gazowag i wmon'towwaé rozgalezienaa. Re-
montowac i regulowaé dziatanie aparatury i ‘instalacji w mato skompli-
kowanych urzadzeniach odlewniczych. Postugiwac sie aparaturg kontrol-

no-pomiarowa w zaleznosci od wykonywanych prac.
Kierowaé pracag zespotu pracownikdow.

Odpowiada za:
Straty materialne wynikie na skutek awarii ‘instalacji hydraulicznej lub

gazowej.

Przyktady robot:

1 'Montaz cztonéw pieca centralnego ogrzewania.

2. Instalowanie i przeprowadzanie préb zaworéw wodnych,
mnych i gazowych. .

3. Uszczelnianie przewoddéw ttoczacych.

4. Demontaz skomplikowanej 'instalacji hydraulicznej.

powietrz-

MECHANIK APARATOW | UKLADOW HYDRAULICZNYCH
W ODLEWNI — kategoria 8

Powinien zna¢:

Sys'temy rozm'ieszczen'ia instalacji wodociggowej, hydraulicznej, gazowej
i powietrznej na terenie catego przedsiebiorstwa. Prawo przeptywu cieczy
i gazobw przewodami o zmiennych przekrojach i réznych gtebokosciach.
Zasady dziatania instalacji i aparatury przy urzadzeniach odlewniczych.
Zasady dziatania wytwornic acetylenowych. Zasady magazynowania ga-
z6w o wysokim cisnieniu w butlach. Rysunki zestawieniowe i robocze
instalacji hydraulicznych, powietrznych i gazowych. Dziatanie pompy S$li-
makowej oraz wirnikowej o statej i zmiennej wydajnosci. Zasady dzia-
tania stacji hydroforowych. Sposoby ustawiania rozrzadu instalacji hydrau-

licznych, gazowych i powietrznych.

Powinien umie¢:

Przeprowadza¢ proby prawidtowego dziatania instalacji. Regulowaé i usu-
wa¢ usterki w instalacjach wod'nych, gazowych i powietrznych. Monto-
waé przewody i aparature hydrauliczng, gazowa i powietrzng. Remonto-
wac d usuwac¢ uszkodzenia w skomplikowanych elementach instalacji i apa-

ratury.
Kierowaé¢ pracag zespotu pracownikow.

Odpowiada za:

Straty materialne wynikte na skutek awarii instalacji hydraulicznej lub

gazoiwej.
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Przyktady robdét:

1. Przegladj i konserwacja zawordw bezpieczenstwa.

2. Instalacja 'i .regulacja dtawic, reduktorow i manometréow.

3. Instalacja i reuglowanie pomp.

4. Sprawdzanie szczelnosci i konserwacja instalacji hydraulicznej i gazo-
wej.

MECHANIK APARATOW | UKELADOW HYDRAULICZNYCH
W ODLEWNI — kategoria 9

Powinien znaé:

Rysunki techniczne instalacji kanalizacyjnej,"wodociaggowej, gazowej i po-
wietrznej wszystkich urzadzen odlewniczych.

Opory i zaburzenia powstajace w czasie przeptywu cieczy lub gazow.
Zasady wydtuzenia i kurczenia metali pod wplywem temperatur.v.
Pojecie cisnienia hydrostatycznego i dynamicznego. Zasady instalowania
urzadzen pomiarowych

Zasady parcia oraz cis$nienia cieczy i gaz6w w naczyniach zamknietych.
Prawo przeptywu cieczy przewodami o zmiennych przekrojach i roznych
gtadkosciach. Doktadne zasady dziatania aparatury wysokocisnieniowej.
Dziatanie pomp specjalnych stosowanych w odlewniach. Sposoby ustawia-
nia rozrzagdu. Zasady dziatania i rodzaje reduktorow powietrza, gazu. pary
i wody. Sposoby .nastawiania zawordw bezpieczenstwa. Przepisy i instruk-
cje urzadzen wjsokocisnieniowych i piecéw ogrzewczych.

Powinien umieé:

Przeprowadza¢ wszelkie préby prawidtowego dziatania instalacji wod -ka-
nalizacyjnej, gazowej, powietrznej. Regulowaé¢ i usuwac¢ usterki w instala-
cjach. Wyszukiwa¢ oraz usuwac usterki w instalacjach hydraulicznych wy-
sokiego cisnienia, pompach itp.

Remontowaé armature spawalniczg. Remontowaé przyrzady i aparaty po-
miarowe uzywane do kontroli oi$nic.nia, temperatury, iloSci zuzycia itp-
Nadzorowaé prawidtowe dziatanie aparatéw kontrolno-pomiarowych. Sto-
sowa¢ odpowiednie materiatly przy naprawach wszelkich urzadzen instala-

cji gazowej, powietrznej, wodnej oraz przy naprawach aparatéw kontrol-
no-pomiarowych.

Instruowaé¢ robotnikéw nizszych kategorii w zawodzie.

Odpowiada za:

Bezpieczenstwo podlegtych robotnikdw oraz straty materialne wynikie na
skutek awarii instalacji hydraulicznej i gazowej.
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Przyktady robot:

Regulacja zaworow bezpieczenstwa, dtawic i manometrow.
Przeprowadzanie napraw i remontow pomp.
Wszelkie  skomplikowane naprawy instalacji hydraulicznej, gazowej
i parowej.

4. Regulacja pomp.
Remont przyrzadéw i aparatéw pomiarowych.

MECHANIK-KONSERWATOR AUTOMATYKI
W ODLEWNIACH — kategoria 6

I“owinien znaé:

Podstawy elektrotechniki i mechaniki precyzyjnej.

Rysunek techniczny i schematy elektrj-czne.

Materiaty stosowane w elektrotechnice.

Podstawowe jednostki.

Typy i oznaczenia przewodow i kabli sterowniczych.

Budowe i dziatanie aparatury taczeniowo-rozdzielczej niskiego napiecia.
Budowe i zasady dziatania silnikéw pradu statego i zmiennego, transfor-
matoréw, wytgcznikdw krancowych, stycznikéw, przekaznikéw pomocni-
czych i posredniczacych oraz sygnalizacyjno-meldunkowych. Budowe, za-
sade dziatania i postugiwania sie przyrzadami stuzgcymi do pomiaru na-
piecia, mocy, opornosci, cisnienia, przepltywu gazu i cieczy, temperatury,
drgan, obrotéw.

Powinien umie¢: i

Czyta¢ rysunki techniczne i schematy elektryczne i teletechniczne i spo-
rzadza¢ szkice odreczne.

"Montowa¢ wg schematu obwody automatyki.

Dobiera¢ i nastawia¢ zabezpieczenie prostych uktadéw napedowych i ob-
woddéw grzejnych. »

Przeprowadza¢ konserwacje i drobne naprawy aparatury przekaznikowej,
sterowniczej i mniej precyzyjnych przyrzadéw pomiarowo-kontrolnych
elektrycznych i nieelektrycznych.

KO'ntrolowa¢ prace i wykrywa¢ bledy w pracy aparatury sterowniczej,
pomiarowej i zabezpieczen.

Przyktady robét: n

1. Rozbieranie, czyszczenie i konserwowanie przyrzadéw kontrolno-pomia-
rowych (woltomierze, amperomierze itp.).

55



2. Kontrola eksploatacji i pracy nieskomplikowanych uktadéw automa-
tyki.

MECHANIK-KONSERWATOR AUTOMATYKI
W ODLEWNIACH — kategoria 7

Powinien zna¢:

Mateniaty przewodzace, izolacyjne, oporowe, magnetyczne i ich zastoso-
wanie.

Miernictwo elektryczne i pomiary warsztatowe.

Budowe i zasady dziatania przekaznikdw, miernikéw, licznikow, prze-
ktadnikéw pomiarowych, aparatury sterujacej d faczeniowe;j.

Zasady pracy wzmacniaczy.

Budowe i zasady dziatania czujnikow, termometrow, przeptywomierzy,
manometrow.

Budowe i zasady dziatania aparatury tgczeniowej oraz uktadéw automa-
tyki. Zasady budowy uziemien oraz ochron przekaznikowych urzadzen
magnetycznych.

Przepisy obowigzujagce w zakresie stosowania ochron urzadzen elektro-
magnetycznych.

Uktady automatyki, pomiaréw i zabezpieczen stosowane na obstugiwa-
nym odcinku.

Powinien umieé:

Postugiwacé sie rystinkiem technicznym i schematami ideowymi oraz mon-
tazowymi.

Wykonywaé montaz obwodoéw wtoérnych automatyki ,i pomiarow.
Naprawia¢ i wykonywa¢ drobne czesci zamienne za pomocg obrébki recz-

nej oraz mechanicznej, nawija¢ cewki przyrzadéw d aparatéw oraz luto-
waé na miekko itwardo.

Naprawia¢ mechanizmy liczydtowe i zegarowe.

Kontrolowa¢ i naprawia¢ oraz wykonywa¢ podtgczenia aparatury kon-
trolno-pomiarowej w sieciach.

Przspkr_owadzaé konserwacje i remonty uktadéw przekaznikowych i auto-
matyKki.

Kontrolowa¢ prace, wykrywac i usuwac¢ btedy w pracy aparatury sterow-

niczej i automatyki.

Przyktady robét:

1 Instalowanie aparatéw i instrumentéw, jak liczniki, termometry, ter-
mopary. '

2. Wykrywanie oraz usuwanie usterek w pracy aparatury sterowniczej,
pomiarowej i zabezpieczen.
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MECHANIK-KONSERWATOR AUTOMATYKI
W ODLEWNIACH — kategoria 8

Powinien znac:

Przebieg proceséw technologicznych i kontrolowane parametry tego prze-
biegu zabezpieczone przez prawidtowe dziatanie uktadéw automatyki.
Zasady sprawdzania aparatury pomiarowej, uktadéw automatyki d zabez-
pieczen zaréwno uktadéw elektrycznych, jak i nieelektrycznych.

Budowe i zasady obstugi skomplikowanych  mechanizméw, czujnikéw

a cztonéw wykonawczych.

Budowe i zasady dziatania, eksploatacji li konserwacji wzmacniaczy ma-
szynowych, magnetycznych d prostych elektronowych.

Budowe, zasady dziatania, eksploartacji, konserwacji i remontéw wszelkiej
aparatury sterowniczej, przekaznikowej :i zabezpieczen.

Zasady organizacji pracy przy remontach automatyki.

Powinien umie¢:

Sprawdzaé¢ prawidtowos$¢ schematéw i montazu obwodéw wtdrnych, auto-
matyki d pomiarow.

Naprawia¢ mechanizmy aparatury samopiszgacej.

Konserwowa¢ i naprawia¢ przyrzady pomiarowe stosowane w uktadach
wysokiego napiecia.

Przeprowadza¢ remont i konserwacje skomplikowanych uktadéw auto-
matyki.

Kontrolowa¢ prace, wykrywaé oraz usuwa usterki w pracy aparatury
sterowniczej, pomiarowej, zabezpieczen i ukladéw automatyki zapewnia-
jac optymalny przebieg kontrolowanego i regulowanego procesu techno-
logiczego.

Odpowiada za:

Straty materialne wynikte na skutek zlej dziatalnosci uktadéw automa-
tyki.

Przyktady robot:

1. Sprawdzanie d konserwacja uktadéw automatyki.
2. Kontrola i konserwacja instrumentéw samopiszacych.

MECHANIK-KONSERWATOR AUTOMATYKI
W ODLEWNIACH — kategoria 9

Powinien znad:

Podstawy miernictwa i pomiaréw warsztatowych elektrycznych i nieelek-
trycznych, podstawy elektrotechniki, elektroniki i technike wysokich na-

piec.
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Zasady budowy programéw do sterowania programowego.

Typy przewodow i kabli sterowniczych.

Budowe i zasady dziatania skomplikowanej elektrycznej i nieelektrycz-
nej aparatury pomiarowej, uktadéw automatyki i zabezpieczen.

Powinien umie¢:

Wykonywac¢ lub regenerowac ztozone 1 precyzyjne czesci i elementy przy-
rzagdow i aparatow oraz dopasowywa¢ elementy wymienne. Wykonywaé
prace montazowe li naprawcze skomplikowanych uktadéow pomiarowych,
automatyki i zabezpieczeA w dowolnym ukladzie. Zestraja¢ wszystkie

uktady automatyki linii technologicznej lub gniazda produkcyjnego.
Dokonywaé nastawien uktadéw automatyki

na dowolny zgdany program
o Scisle okreslonych parametrach.

Kontrolowaé¢ prace, wykrywa¢ oraz usuwa¢ btedy w pracy skomplikowa-
nej aparatury pomiarowo-kontrolnej, ukladéw automatyki i zabezpieczen.
Dokonywaé przegladow i remontéw aparatow, instalacji i urzadzen zauto-
matyzowanych ciggéw produkcyjnych.

Odpowiada za;

Straty wynikte ze ziej dzialalnosci ukladéw automatyki oraz bezpieczen-
stwo podlegtych mu robotnikéw.

Przyktady robot;

1. Sprawdzanie ukiadéw zabezpieczen pradem pierwotnym.

2. Usuwanie uszkodzen w tablicach dyspozytorskich, pulpitach i szafach
sterowniczych oraz pulpitach pomiarowych.

3.

Demontaz w celu oczyszczenia, naprawy lub konserwacji przetworni-
kéw pomiarowych i wzmacniaczy mechanicznych, hydraulicznych, pneu-

matycznych, elektromagnetycznych i elektronowych oraz ich montaz
i pédiaczanie.

MODELARZ ODLEWNICZY W DREWNIE — kategoria 4
Powinien zna¢: '

Podstawowe gatunki drewna i klasyfikacje drewna stosowanego do w\ko
nania modeli i rdzennic.

Materiaty pomocnicze, jak kleje, Kity litp. jonoe
Og6lne wiadomosci o przeznaczeniu i obstudze prostych narze

i o
rabiarek, jak pily tarczowe, taSmowe, strugarki, wiertarki reczne i stae
oraz tokarki.

Jednostki miary liniowej.
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Ogdblne wiadomosci o przyrzadach pomiarowych, jak skurczowki, suw-
miarki itp. oraz ich zastosowanie.

Podstawowe zasady pomiaru drewna.

Ogdlne wiadomosci o rysunku technicznym, tj. podstawowe rzuty oraz
sposoby oznaczania drewna na rysunkach modeli.

Ogédlnie dokumentacje warsztatowga, ptacowg, sposob jej wypetniania, obieg
i przeznaczenie.

Powinien umiec¢: |

Odréznia¢ wzrokowo gatunki drewna oraz materiaty pomocnicze. Czytac
rysunki techniczne oraz wykonywaé bardzo proste szkice modelarskie w
zakres-ie wykonywanych prac.

Wykonywaé operacje na mechanicznych pitach taSmowych i tarczowych,
wiertarkach recznych i stotowych do drewna przy robotach modelarskich
przewidzianych w 4 kategorii.

Postugiwaé sie narzedziami, jak pilnik, pita reczna do ciecia, strugi sto-
larskie itp. Postugiwaé sie miarg liniowg zwyklg i skurczowa, ramkami.
Wykonywaé¢ pod nadzorem prace traserskie modeti przewidzianych do
wykonania w 4 kategorii.

Przyktady robot:

1. Wiercenie i gwintowanie otworéw w czesciach zitgcznych.
2. Wykonywanie pod nadzorem recznej obrobki zgrubnej cze$ci modeli
4 rdzennic.

MODELARZ ODLEWNICZY W DREWNIE — kategoria 5

Powinien zna¢:

Podstawy materiatloznawstwa drewna oraz materialy pomocnicze stuzace
do wykonania zestawdw modelowych, jak kleje, kity, szpachlowki, lakiery.
Podstawowe wiadomosci o stopach odlewniczych, jak zeliwo, staliwo, me-
tale kolorowe oraz ich ogélne zastosowanie. Skurcz dla podstawowych
stopéw odlewniczych. Naddatki dla powierzchni obrabianych oraz dopu-
szczelne zbiezno$ci na ptaszczyznach modeli.

Rysunki techniczne, tj. zasady sporzadzania rysunkéw konstrukcyjnych
i wykonawczych modeli w zakresie wykonywanych prac. Zasady traso-
wania powierzchniowego oraz miedzyoperacyjnego. Obrobke drewna recz-
ng i mechaniczng, sposoby #aczenia, klejenia i wykanczania modeli i rdze-
nia w zakresie wykonywanych prac.

Zasady konserwacji obstugiwanych obrabiarek i narzedzi.

Ogblne zasady formowania recznego z prostych mov'eli.
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Powinien umie¢:

Dobiera¢ gatunki i klasy drewna oraz materialy pornocnicze w zalez-
nosci od ich przeznaczenia oraz jakosci wykonania zestawow modelo-
wych. Odro6znia¢ na podstawie przetlomu stopy odlewnicze, jak zeliwo, sta-
liwo, metale kolorowe.

Kre$li¢ pod nadzorem rysunki . szkice wykonawcze modeli w zakresie
wykonywanych prac.

Oblicza¢ powierzchnie typowych bryt.

Wykonywaé zgodnie z .instrukcjg technologiczng wg rysunkéw lub szki-
cow roztrasowanie uktadu wlewowego, modelu i rdzennicy.

Wykonywaé¢ zgodnie z instrukcjg technologiczna wg rysunkéw lub szki-
cow roztrasowanie uktadu wlewowego, modelu i rdzennicy. Wykonaé¢ ob-
robke reczng, mechaniczng i wykanczajgcg oraz klei¢ elementy i wykan-
czaé na wymiary ostateczne modele i rdzennice w zakresie wykonywa-
nych prac oraz elementy do zestaw6w modelowych przewidzianych do wy-
konania przez modelarza o wyzszych kwalifikacjach.

Przyktady robot:

Wykonywanie modeli prostych li rdzennic do nastepujacych wyrobow;
Pierscienie o $rednicy do 200 mm.

Watki o $rednicy do 200 mm.

Tuleje o $rednicy do 100 mm i dtugosci 500 mm.

Wzorniki przeciggowe o $rednicy do 300 mm.

Kota pasowe bezstopniowe o $rednicy do 300 mm.

Ké6tka zamachowe do maszyn do szycia.

S Uk WD E

MODELARZ ODLEWNICZY W DREWNIE — kategoria 6

Powinien znaé:

Metody suszenia, sposoby przechowywania drewna, dopuszczalng wilgot-
no$¢ w drewnie przeznaczonym do wykonywania zestawéw modelowych.
W arunki przechowywania klejéw a farb stosowanych do zestawéw modelo-
wych.

Budowe, zasade dziatania .i obstugi wszystkich narzedzi oraz maszyn sto-
sowanych do wykonania zestawéw modelowych.

Przyrzady pomiarowe i kontrolne stosowane do produkcji zestawéw mo-
delowych.

Technologie wykonywania sktadanych zestawéw modelowych i rdzennic
w zakresie wykonywanych prac.

Powinien umie¢:

Samodzielnie doibiera¢ odpowiednie drewno, kleje, farby, narzedzia po-
trzebne do wykonywania zestawéw modelowych li rdzennic.
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Postugiwaé sde wszystkimi narzedziami, maszynami stosowanymi w pro-
dukcji zestawédw modelowych.

Oblicza¢ powierzchnig a objetosci bryt geometrycznych.

Sprawdza¢ doktadno$¢ wykonania zestawoéw modelowych za pomoca na-
rzedzi mierniczych i przyrzadéw kontrolnych zgodnie z warunkami tech-
nicznymi.

Odpowiada za:
Jako$¢ wykonanych modeli ;i rdzenn/ic.
Przyktady robot:

'Wykonywanie modeli do nastepujacych wyrobdéw:

1 Obsady tozysk.

2. Tuleja o $rednicy powyzej 100 mm.

3. Kota pasowe bezstopniowe o $rednicy powyzej 300 mm.
4. Nakretki.

5. PierScienie o $rednicy powyzej 200 mm.

'6. Kotka reczne.

7. Modele deszczowego uktadu wlewowego.

8. Plyty traserskie.

9. Skrzynie formierskie o powierzchni do 1m’.
10. Kota klinowe o $rednicy 300 mm.

11. Panewki do tozysk o $rednicy powyzej 300 mm.

MODELARZ ODLEWNICZY W DREWNIE — kategoria 7

Powinien znad:

Ogo6lne wiadomosci z geometrii wykresinej.

Zasady trasowania konturéw przedmiotéw na powierzchniach o réznych
promieniach.

Technologie wykonywania zestaw6w modeli ztozonych na podstawie po-
siadanych wzoréw oraz wzornikéw prostych i duzych wg przyktadéw ro-
b6t podanych ponizej.

Powinien umie¢:

Trasowa¢ kontury na ptaszczyznach przedmiotow o liniach krzywych
(o réznych promieniach).

"Wykoinywa¢ zestawy modelowe na podstawie posiadanego wzoru detalu.
mWykonywa¢ elementy zilozone do zestaw6w modelowych bardzo skompli-

kowanych.
Instruowaé¢ modelarzy nizszych kategorii.

Odpowiada za:

Straty wyrnikte na skutek niewtasciwego wykonania oprzyrzadowania mo-
delowego.
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Przyktady robot:

Wykonywanie zestawow modelowych do nastepujacych wyrobow:
Gtowice rewolwerowe.

Skrzynki kot zmianowych.

Uchwyty tokarskie.

Obudowa tozysk i pochwa watu $Srubowego.

Warniki pomp odsrodkowych.

Ptyty fundamentowe.

Tubingi.

Skrzynki formierskie o powierzchni powyzej 1 m~.
Bebny liniowe o $rednicy do 400 mm i diugosci 1500 mm.
10. Kota linowe o $rednicy do 1200 mm.

©CENOUTAWNE

MODELARZ ODLEWNICZY W DREWNIE — kategoria 8

Powinien znac:

Wady drewna i sposoby Ich usuwania.

Zasady geometrii wykres$lnej 1 przenikania bry#t.

Technologie wykonywania zestawéw modelowych ztozonych

wych, szkieletowych 1 wzornikéw o konstrukcji ztozonej w zakresie
konywanych” prac.

Powinien umieé:

Wykonywa¢ zgodnie z Instrukcjg technologiczng wg r.ysunku lub
roztrasowanie uktadu elementéw w zestawiie modelowym, skladanie
mentow, klejenie oraz wykanczanie ostateczne przez obrdbke wi
zeszlifowanie zestawoéw modelowych, ztozonych, wielordzeniowi ch, sz
letowych wg przyktadéw robo6t podanych ponizej.

Wykonywa¢ wzorniki o ztozonej konstrukcji. i - a-
Zastosowa¢ witasciwe wigzanie przy wykonywaniu duzych mode i, a .
bezpieczy¢ je przed wichrowaniem. . .
Kierowa¢ praca i udziela¢ fachowych wskazéwek modelarzom nizszy
kategorii.

Odpowiada za:

Spowodowanie strat materialnych przy wykonywaniu drogich 1 odpo

wiedzialinych zestawdw modelowych oraz bezpieczehAstwo wiasne i o
czenia.

Przyktady robot:
Wykonywanie zestawdw modelowych do nastepujacych wyrobdw;
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toza matych obrabiarek.

Komory dyszowe do turbin.

Zawory zwrotne przelotowe turbiny.

Tarcze kierownicy turbiny.

Kotwice.

Kola zebate daszkowe.

Korpusy mitotéw pneumatycznych.

Kota zebate o zebach prostych wraz z wzornikiem zebow.
Korpus wrzeoiennika Rv-32.

Stojaki walcarek dla przemystu chemicznego.
Rama wiertarki promieniowej.

No o, wNpE
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MODELARZ ODLEWNICZY W DREWNIE — kategoria 9

Powinien znaé:

Bardzo dobrze wszelkie rysunki zestawieniowe wchodzace w zakres ze-
stawow modelarskich. Technologie wykonywania wszelkiego rodzaju ze-
stawéw modelowych bardzo ztozonych wielordzeniowych . szkieletowych.
Bardzo dobrze zasady prawidtowej organizacji stanowisk pracy w mode-
larni.

Powinien umiedé:

Wykonywa¢ zgodnie z instrukcja technologiczng wg rysunku lub szkicu
roztrasowanie uktadu i montaz elementow oraz wykanczanie na wymiar
ostateczny zestawdw modelowych bardzo ziozonych, wielordzeniowych,,
szkieletowych bardzo duzych.

Przeprowadza¢ szkolenie nauki zawodu modelarzy nizszych kategorii.

Odpowiada za:

Spowodowanie strat materialnych w wyniku niewtasciwego wykonania
skomplikowanych zestawéw modelowych oraz bezpieczenstwo wtasne d oto-
czenia.

Przyktady robét:

Wykonywanie zestawow modelowych do nastepujacych wyrobdw;
Przednia i Srodkowa cze$¢ kadtuba turbiny.

Korpus pompy do kondensatora.

Tylce, dziobnice d wsporniki watu Srubowego.

Korpus kruszarki.

Blok silnika okretowego.

Gtowica silnika okretowego P55, 76.

Cylinder parowozowy.

No ook wd
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8. Gtlowica silnika Diesla BH-22.
9. Korpus przektadni do walcarek.
10. Korpus sprezarki pierwszego i drugiego stopnia.

MODELARZ ODLEWNICZY W METALU — Kkategoria 6
Powinien znadé:

Skurcze metali i stopow do wyrobu metali 1 rdzennic.
Zasady czytania rysunku technicznego.

Zasady dziatania prostych maszyn do obrébki metali.
Zasady budowy prostych modeli i rdzennic r6znych typow.
Zasady rozmieszczania prostych modeli na ptytach.

Podstawowe wiadomosci z zakresu formierstwa i budowy maszyn for-
mierskich.

Powinien umie¢:

Pracowa¢ na prostych obrabiarkach do metali.

Postugiwac sie réznymi urzagdzeniami Slusarskimi i wzornikami.
Rozmieszcza¢ proste modele na ptycie podmodelowej. N
Czyta¢ rysunek techniczny.

Wykonywaé proste modele li rdzennice z dokfadno$cia podang nc 1ty-
sunku.

Przyktady robot:

Wykonywanie modeli do nastepujagcych wyrobow;
1 Tuleje.

Drzwiczki piecowe.

. Kota zamachowe.

4. Beben hamulca samochodowego.

9

. Ptyty kuchenne.

Korba maszynki do miesa.

Dtawiki do zasuw.

. Skrzynki do zasuw | hydrantéw.

10. Popielniczki i tabliczki napisowe wagonow.

2
3
5. Pokrywa tylna maznicy.
6
7
8

MODELARZ ODLEWNICZY W METALU — Kkategoria 7

Powinien znad¢:

Witasnosci podstawowe metali i stopéw odlewniczych.
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Zasady dziatania réznych maszyn do obrébki metali.
iPrzyrzady pomiarowe.

Zasady doboru wiasciwych uktadéw wlewowych.
Zasady wykonywania ptyt modelowych i koordynatowych dwustronnego
daialania.

Zasady wykonywania $rednio skomplikowanych rdzennic i modeli.

Zasady wykonywania trudnych podstaw do suszenia rdzeni.

Powinien umiedé:

Wykonywa¢ modele i rdzennice z réznych stopéw odlewniczych.

Pracowaé¢ na réznych maszynach do obrébki metali.

Wykonywa¢ $rednio skomplikowane modele, rdzennice, sprawdziany, mo-
dele podstawek koordynatowe i dwustronnego dziatania.

Montowa¢ trudniejsze modele na ptytach podmodelowych.

Odpowiada za:

Straty materialne wynikte z niewtasciwie i wadliwie wykonanego modelu
lub rdzennicy.
\

Przyktady robét:

Modele i zestawy modelowe do nastepujacych wyrobdw:
Korpus cylindra hamulcowego.

Obudowa skrzyni biegéw.

Pokrywa tylnego mostu samochodu.

Gniazdo skretu wagonowego.

Ksztattki i prostki kanalizacyjne o $rednicy do 150 mm.
taczniki do 2".

Pokrywy zasuw i kurkow.

Korpus silnikéw elektrycznych do 30 kg.

Klocki hamulcowe.

Kliny do zasuw.

Pokrywa przednia cylindra parowozu (prawa i lewa).
Gtowica rewolwerdwki.

Uchwyt tokarski.
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MODELARZ ODLEWNICZY W METALU — kategoria 8

Powinien znadé:

Zasady dziatania wszystkich maszyn, urzadzen i przyrzadéw do wykony-
wania modeli, ptyt modelowych i rdzennic.

5 — Taryfikator kwalifik. cz. 11 65



» V\

¢ Mh-

rovS

Zasady budowy trudnych modeli i rdzennic oraz innego oprzyrzadowania®
odlewniczego.

Zasade konstrukcji rdzennic do nadmuchiwarek.

Zasady pokrywania przez natryskiwanie modeli z drewna i z innych two-
rzyw metalami i stopami metali.

Powinien umieé:

Pracowa¢ na skomplikowanych maszynach do obrobki metali.

Postugiwac sie wszystkimi urzgdzeniami i przyrzgdami pomiarowymi.
Wykonywa¢ trudne modele, ptyty modelowe, rdzennice i inne oprzyrzado-
Wania odlewnicze z doktadnos$cig podang na rysunku lub wg wzorca.
Wykonywac¢ rdzennice do nadmuchiwarek.

/
Odpowiada za:

Straty materialne powstate z wadliwego wykonania modeli, ptyty mode-
lowej, rdzennicy lub innego oprzyrzagdowania odlewniczego.

Przyktady robot:

Modele i zestawy modelowe do nastepujgcych wyrobdw;
Korpus pompek olejowych.

Ostona sprzegta.

Przewo6d wydechowy.

Obudowa tylnego mostu samochodu.

Grzejniki c.o.

Gtéwka maszyny do szycia.

Korpus odwadniacza.

Obsada klocka hamulcowego.

Korpusy maszynek do miesa, moszczu i kukurydzy.
Pokrywy skrzynek elektrotechnicznych.

Korpusy zaworow prostych i sko$nych do 21/2"
Korpusy zasuw.

Gtowica sprezarki.

Kota reczne hamulcow wagonowych.
Pokrywy maznic wagonowych.
Zderzaki wagonow.

Rusztowii’y wieloksztattne rusztow mechanicznych.

Bowmuouswne
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modelarz odlewniczy w metalu — kategoria !

powinien zna¢:

Technologie obrébki metali og6lnie oraz technologie formowania.
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Zasady konstrukcji skomplikowanych rdzennic do nadmuchiwarek.
Organizacje pracy modelarni.

Powinien umie¢:

Wykonywa¢ bardzo trudne modele i rdzennice réznego typu i wielkoSci.
Wykonywaé¢ najbardziej skomplikowane wzorniki i sprawdziany.
Kontrolowa¢ i sprawdza¢ modele i rdzennice wykonane przez modelarzy
nizszych kategorii.

Instruowa¢ modelarzy nizszych kategorii.

Odpowiada za:

Straty materialne wynikte z wadliwego wykonania kosztownych modeli,
ptyt, rdzennic lub innego oprzyrzgdowania odlewniczego..

Przyktady robét:

Modele i zestawy modelowe do nastepujagcych wyrobow:

Kadtub silnika samochodowego.

Gtlowica silnika samochodowego.

Ostojnica wagonu.

Skrzynki elektrotechniczne typ ,,S”.

Kurki tréjdrogowe.

Inzektor parowy.

Korpus silnika elektrycznego o zewnetrznym uzebrowaniu powyzej
200 Kkg.

Karter sprezarki.

Kota zebate o uzebieniu specjalnym.

10. Korpus maznicy lokomotyw (prawy i lewy).

NOoOORWN R
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MODELARZ ODLEWNICZY Z TWORZYW SZTUCZNYCH
I CERAMICZNYCH — kategoria 4

Powinien znaé:

Podstawowe rodzaje tworzyw sztucznych, gipsowych, cementowych, cera-
micznych i materiatdbw pomocniczych oraz ich przeznaczenie.

Zasady przygotowania mas.

Zasady przeprowadzania prostych robot przy konserwacji modeli z two-
rzyw sztucznych, gipsowych, cementowych, zywic itd.
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Zasady budowy prostych modeli z tworzyw sztucznych, gipsu lub cementu.
Dokumenty technologiczne, placowe, ich obieg i przeznaczenie.

Fowinien umiedé:

Dobiera¢ i przygotowywac¢ wg instrukcji odpowiednie mieszaniny skladowe
na stosowane w modelarstwie tworzywa sztuczne, gipsowe lub cemento-
we itp.

Przygotowaé¢ materialy do zbrojenia oraz wypetniacze przy produkcji mo-
deli z tworzyw sztucznych, gipsu, cementu itd.

Przeprowadza¢ proste naprawy i konserwacje modeli gipsowych, cemento-
wych i z tworzyw sztucznych.

Wykonywaé pod nadzorem proste modele z wymienionych tworzyw.
Odpowiada za:

Prawidtowe zuzycie materiatow i doktadnos¢ modeli.

Przyktady robdt:

1 Poétpanewki o 0 do 50 mm.
2. Tulejki 0 0 do 50 mm i diugosci do 100 mm.

N TWORZYW SZTUCZNYCH
I CERAMICZNYCH — kategoria 5

Powinien znadé:

Wiasnosci materiatbw z tworzyw sztucznych, gipsowych i cementowych.
Zasady kreslenia rysunkéw technicznych.

Proces_technologiczny wykonywania modeli z tworzyw sztucznych, gipso-
wych i cementowych.

Zasady budowy ptyt podmodelowych.
Zas”™y konserwacji modeli z tworzyw sztucznych, gipsowych i cemento

Wych.

Podstaw'ow'e przyrzady pomiarowe.
Powinien umiec:

Dobiera¢ odpowiednie materialy z tworzyw sztucznych, gipsowych i ce-
mentowych.

Kresti¢ rysunki techniczne w zakresie wykonywanych prac.

Wykonywaé proste i $rednio skomplikowane modele lub ptyty modelowe
Z fworzyw sztucznych.

Zalew a¢ proste i S$rednio skomplikowane modele drewniane i metalowe
w gipsie i1 cemencie.
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Prawidtowo rozmieszcza¢ na ptycie modele i uktad wlewowy.

Naprawia¢ proste i Srednio skomplikowane modele gipsowe, cementowe
i z tworzyw sztucznych.

Postugiwaé siqg podstawowymi przyrzadami pomiarowymi.

Odpowiada za:

Prawidtowe zuzycie materiatdéw oraz jako$¢ i doktadnos¢ wykonywanych
modeli.

Przyktady robdt:

1. Kadluby zasuw.

Pokrywy klinéw.

S Dtawiki.

Ptyty pancerne do maszyn kruszgcych.

Wyktadziny do mitynéw kulowych.

Ptyty wyktadzinowe do chtodnika pieca obrotowego.
Rolki biezne do przenos$nikéw.

N
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MODELARZ ODLEWNICZY Z TWORZYW SZTUCZNYCH
I CERAMICZNYCH — kategoria 6

Powinien znaé:

Wiasnosci  wszystkich materiatdow gipsowych, cementowych i tworzyw
sztucznych. Zasady badania materiatdw do wyrobu modeli.

Zasady obliczania sktadnikow mieszariek. Zasady obliczania uktadéw wle-
wowych.

Przyrzagdy pomiarowe stosowane w zakresie prac modelarskich.

Powinien umie¢:

Przeprowadza¢ proby technologiczne okres$lajace przydatnosé materiatéw
do wykonania modeli. Oblicza¢ i ustala¢ miary sktadnikéw mas i mieszanek.
Oblicza¢ uktady wlewowe.

Formowaé¢ w gipsie i cemencie skomplikov/ane modele i uklady wlewo-
we.

Wykonywa¢ skomplikowane modele z tworzyw sztucznych.

Wykonywa¢ detale z tworzyw sztucznych (laminatéw).

Zatapia¢ w gipsie f cemencie skomplikowane modele drewniane i meta-
lowe.

Postugiwac sie przyrzgdami pomiarowymi.

Instruowaé modelarzy nizszych kategorii.
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Odpowiada za:

Prawidtowe zuzycie materiatdw oraz jakos$¢ i doktadnos¢ wykonywanych
modeli i detali.

Przyktady robot:

1. Ogniwa z tapkami i bez tapek do koparki ,Barferf.
2. Pokrywy do korpuséw skrzyni biegow.

3. Korpus suportu rowerowego.

4. Slimaki maszynek do moszczu.

MODELARZ ODLEWNICZY Z TWORZYW SZTUCZNYCH
I CERAMICZNYCH — kategoria 7

Powinien zna¢:

Technologie wykonywania modeli z tworzyw sztucznych ze szczegdlnym
uwzglednieniem modeli duzych i skomplikowanych.
Technologig formowania. Organizacje pracy modelarni.

Powinien umieé:

Samodzielnie oblicza¢ i ustala¢ sktad mieszanek.

Wykonywaé¢ bardzo trudne i duze modele z tworzyw sztucznych oraz skom-
plikowane ptyty z tworzyw sztucznych i innych materiatow.

Przeprowadza¢ bardzo trudne naprawy skomplikowanych modeli.

Kierowa¢ pracg oraz szkoli¢ praktycznie modelarzy nizszych kategorii.

Odpowiada za:

Wiasciwe przygotowanie mieszanek na wykonanie modeli.
Nalezyte wykonanie modeli i innych czeSci oprzyrzagdowania modelowego
z tworzyw sztucznych i innych materiatow.

Przyktady robot:

Wykonywanie z tworzyw sztucznych nastepujacych modeli:
t. Zlewozmywak. /

3. Korpusy duzych silnikéw elektrycznych.
3. Koto linowe o $rednicy do 1500 mm.

MODELARZ ODLEWNICZY Z TWORZYW SZTUCZNYCH
I CERAMICZNYCH — kategoria 8

Powinien zna¢:

Ogolng charakterystyke metod wykonywania oprzyrzadowania modelowego
odlewniczego.
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Zasady doboru sktadnikéw. Technologie formowania i wykonywania oprzy-
rzadowania $rednich wymiardw. Organizacje pracy na stanowisku i w
brygadzie. Ogdlne zasady i przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy obo-
wigzujagce na wydziale.

Powinien umiec:

Wykonywa¢ $rednio trudne modele i plyty modelowe z tworzyw sztucz-
nych i innych materiatdow. Samodzielnie oblicza¢ i ustala¢ sktady mieszanek.
Przeprowadzaé¢ trudne i skomplikowane pomiary i naprawy oprzyrzado-
wania modelowego. Stosowa¢, nadzorowaé i organizowaé¢ bezpieczne me-

tody pracy.

Odpowiada za:

Dobér i przygotowanie odpowiednich mieszarek do wykonania modeli
i rdzennic. Nalezyte wykonanie modeli i innych czeSci oprzyrzadowania
modelowego z tworzyw sztucznych i innych materiatow.

Przyktady robot:

Wykonywanie $rednich i duzych modeli z tworzyw sztucznych:

Wirniki do pomp.

Korpusy sprezarek.

Tarcze kierownicy turbiny.
Kota zebate daszkowe.

H N

MODELARZ ODLEWNICZY Z TWORZYW SZTUCZNYCH
I CERAMICZNYCH — kategoria 9

Powinien zna¢:

Doktadnie wszystkie rodzaje technologii wykonywania modeli z tworzy,v
sztucznych ze szczeg6lnym uwzglednieniem modeli duzych i skomplikowa-
nych. Technologie formowania i rdzeniowania. Organizacje pracy w mo-
delarni.

Powinien umie¢:

Wykonywac¢ bardzo trudne i duze modele z tworzyw sztucznych.
Wykonywaé skomplikowane ptyty modelowe z tworzyw sztucznych i in-

nych materiatow.
Samodzielnie oblicza¢ i dobiera¢ sktadniki, zbrojenie i wypetniacze itp., ele-
menty modeli i rdzennic. Przeprowadza¢ bardzo trudne pomiary i naprawy

skomplikowanych modeli i rdzennic.

71



Instruowac i organizowa¢ prace modelarzy nizszych kategorii.

Odpowiada za:

Organizacje pracy i wilasciwy dobor materiatdbw do wykonania modeli.
Jako$¢ wykonania kompletow oprzyrzagdowania modelowego oraz zachowa-

nie wtasciwych warunkéw pracy.

Przyktady robét:

Duze i bardzo trudne zestawy modelowe do nastepujgcych modeli.
1. Korpus duzej pompy wodnej.

2. Blok silnika okretowego.

3. Modele i rdzennice duzego korpusu silnika elektrycznego.

4. Gtowica silnika wysokopreznego.

MURARZ PIECOW
| URZADZEN ODLEWNICZYCH — kategorla 5

Powinien zna¢:

Stosowane gatunki materiatdw ogniotrwatych.

Sposoby przygotowywania materiatdbw ogniotrwatych do wymurowywam
piecow.

Zasady sktadowania materiatdw ogniotrwatych.

Budowe remontowanego pieca i urzgdzenia.

Powinien umieé:

Odroznia¢ wzrokowo gatunki materiatdw ogniotrwatych.

Dobiera¢ ksztattki ogniotrwate oraz przygotowywaé zaprawy i masy ognio-
trwate.

Uktada¢ najprostsze wigzania cegiet.

Sktadowac¢ materiaty ogniotrwate na wyznaczonym stanowisku.
Wykonywaé pomocnicze roboty murarskie pod nadzorem.

Przyktady robot:

1. Przygotowanie materiatdw ogniotrwatych do wymurowania piec6w me
taturgicznych.
2. Wykonywanie prostych robét murarskich pod nadzorem.
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MURARZ PIECOW
| URZADZEN ODLEWNICZYCH — Kkategoria 6

Powinien znaé:

Wiasno$¢ wszystkich materiatéw ogniotrwatych, uzywanych do wymuro-
wania kadzi, stuzgcych do odtewania.

Konstrukcje kadzi odlewniczych: otwartych, bebnowych, czajnikowych,
zatyczkowych.

Urzadzenia do przerdbki mas ogniotrwatych tgcznie z instrukcjg ich ob-

stugi.
Powinien umieé:

Rozroznia¢ rodzaje i gatunki stosowanych materiatdw ogniotrwatych.

Obstugiwa¢ maszyny stuzace do przerobu mas.
Murowa¢ i wyktada¢ ksztattkami tub masa wszystkie rodzaje kadzi stoso-

wanych do odiewania, przeprowadza¢ remonty i naprawy biezace kadzi.
Przygotowywac i przerabia¢ mase wg ustalonej receptury.

Odpowiada za:

Spowodowanie zbiorowego wypadku (poparzenia) na odlewni w wyniku
nierbwnomiernego rozmieszczania materiatdw ogniotrwatych na S$ciankach
kadzi.

Przyktady robét:

I. Wymurowanie i naprawa kadzi odlewniczych.
2. Wykonywanie drobnych napraw w obmurzu Zeliwiaka.

MURARZ PIECOW
| URZADZEN ODLEWNICZYCH — kategoria 7

Powinien znaé:

Gatunki materiatbw ogniotrwatych i ich zastosowanie.
Podstawowe zastosowanie odpowiedniego rodzaju i wymiaru ksztattek og-

*nietrwatych.
Sposob obliczania ilosci potrzebnych materiatbw do wymurowania pieca.

Budowe obstugiwanych piecéw metalurgicznych. |
Warunki pracy piecdw. Instrukcje naprawy piecow. Szkice i rysunki tech-
niczne. Narzedzia i przymiary stosowane przy pracy. Sposoby przeprowa-
dzania remontéw biezacych i gtdwnych piecow metalurgicznych. Sposoby
ubijania mas na zimno i gorgco.
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Powinien umie¢:

Okresla¢ wtasciwe materiaty potrzebne do wymurowania lub naprawy
danego pieca. Okres$la¢ ilos¢ potrzebnych materiatdw.

Postugiwaé sie narzedziami potrzebnymi do przeprowadzanych prac.
Wymurowaé i suszy¢ piece wg instrukcji. *
Przeprowadza¢ remonty biezace i generalne na zimno.

Czyta¢ szkice i rysunki.

Odpowiada za:

Nalezyte i doktadne przeprowadzanie remontéw zgodnie z instrukcjg oraz
wykonanie gwarantujagce bezpieczng i bezawaryjng prace naprawionych
lub wymurowanych przez siebie piecow metalurgicznych.

Przyktady robét:

1. Wymurowanie i naprawa piecdw metalurgicznych.
2. Biezaca naprawa obmurza zeliwiaka.

MH&?&S%E%MEWMCZYCH — kategoria 8

Powinien zna¢:

Budowe i zasady pracy »ara.. skomplikowanych piecéw, jak metalurgicz-
ne (MBC), elektryczne piece zarzalnicze ,Birlec piece o rudnym wyko-
naniu obmurza, konwertory z wymurowaniem kwasnym lub zasadowym
oraz sposoby przeprowadzania remontéw biezacych i generalnych tycn

piecow.
Powinien umiec:
Przeprowadza¢ remonty biezace i generalne bardzo skomplikowanych pie-

cow metalurgicznych.
Przeprowadza¢ remonty na goraco piecow.

Odpowiada za:
Nalezyte i zgodne z instrukcjg wymurowanie lub naprawy bardzo skompli"

kowanych piecow metalurgicznych, gwarantujace bezpieczng i wydajng
prace oraz udzielanie instruktazu murarzom nizszych kategorii.
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Frzyklady robot:

1. Wymurowanie i naprawa najbardziej skomplikowanego pieca metalur-
gicznego.
2. Wykonywanie skomplikowanych napraw obmurza na gorgco.

NAPRAWIACZ WAD ODLEWOW — kategoria 5

Powinien zna¢:

Rysunek techniczny' odlewdw.

Gatunki i klasy materiatdw, z ktérych wykonane sg odlewy, oraz ich
wiasciwosci obrobcze.

Rodzaj wad usuwanych w trakcie naprawy.

Narzedzia $lusarskie stosowane w naprawach odlewow.-

Narzedzia pomiarowo-kontrolne, jak katowniki, suwmiarki, liniaty.
Technologie robdt $lusarskich, jak wiercenie, gwintowanie, lutowanie, nito-

wanie, trasowanie, prostowanie.
Technologie przygotowywania odlewéw do naprawy.

Powinien umie¢:

Czyta¢ rysunki techniczne:

Postugiwac sie narzedziami S$lusarskimi.
Obstugiwaé wiertarki reczne i stotowe oraz pity.
Postugiwacé sie narzedziami kontrolno-pomiarowymi.

Przygotowywaé¢ odlewy do naprawy.
Naprawia¢ nieskomplikowane odlewy przez prostowanie.

Przyktady robot:

1. Prostowanie odlewow ptyt kuchennych, dzwigni, itp.
2. Wycinanie wad odlewniczych przy uzyciu przecinaka pneumatycznego.

naprawiacz wad odlewo6w — kategoria 6

Powinien zna¢:

Rodzaje materiatow stosowanych w naprawie odlewéw oraz oprzyrzado

wanie produkcyjne i pomocnicze.
Narzedzia $lusarskie i pomiarowe stosowane przy usuwaniu wa o0 ew

niczych.
Naprawianie odlewéw metodg nasycania, kitowania, metalizacji, zalewa

niem i sposobami mechanicznymi.
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Technologie usuwania i naprawiania wad odlewniczych.
W arunki techniczne odbioru naprawianych odlewdéw.

Powinien umieé:

Postugiwac¢ sie narzedziami S$lusarskimi i pomiarowo-kontrolnymi.
Wykonywaé¢ wszelkiego rodzaju otwory w miejscach trudno dostepnych
oraz wykonywaé w nich gwinty.

Wykonywa¢ wszelkiego rodzaju lutowanie, kitowanie, nasycanie.
Samodzielnie naprawia¢ mniej skomplikowane odlewy maszyn zgodnie
z warunkami technicznymi odbioru.

Przyktady robét:

1. Naprawa wad w odlewach korpuséw skrzyn biegéw, wrzeciennikach itp.

NAPRAWIACZ WAD ODLEWOW — kategoria 7

Powinien zna¢:

Wiasnosci materiatu z ktérego wykonany jest odlew.

Sktad past i roztworéw stosowanych do kitowania i nasycania odlewdw.
Geometrie ostrza narzedzi uzywanych przy naprawach odlewo6w.

Budowe, zasady dziatania, obstugi i konserwacji maszyn i urzadzen stoso-
wanych przy naprawie odlewdw.

. Technologie naprawy odlewoéw pracujacych pod cisnieniem.

Przepisy dozoru kottdw, dotyczace naprawianych odlewow.

Technologie nadlewania i spawania termitowego.

Organizacje pracy zespotu przy usuwaniu wad odlewniczych.

Powinien umieé:

Postugiwaé¢ sie wszelkiego rodzaju urzadzeniami i przyrzadami stuzgcymi
do naprawy odlewdw.

Wybieraé¢ odpowiednia metode naprawy odlewu dla poszczegélnych rodza-
jow wad i odlewow.

Naprawia¢ odlewy metoda nadlewmnia.

Naprawia¢ odlewy podlegajgce odbiorowi pod wzgledem szczelnosci.
Organizowa¢ miejsca pracy przy naprawianych odlewach oraz koordyno-
wacé prace naprawiaczy wad odlewniczych nizszych kategorii.

Odpowiada za:

Prawidtowo$¢ wykonywanych odlewéw oraz bezpieczenstwo podlegtych
robotnikow.
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Przyktady robot:

1. Naprawa wad skomplikowanych odlewéw pracujtjcych pod ci$nieniem.

OBCIAZACZ FORM kategoria 4

Powinien znaé:

Sposoby obcigzania i klamrowania form w zalezno$ci od rodzaju materiatu
formy oraz sposoby zabezpieczenia klamer i tulei centrujgcych przed za-
laniem.

Powinien umieé:

W sposob prawidtowy obcigzaé réznego rodzaju formy. ,
Zaktada¢ klamry i zaklinowywac je.
Zabezpiecza¢ klamry przed zalaniem. Postugiwaé sie prostymi narzedzia-

Przyktady robot:

1. Obciazanie réznego rodzaju form o wymiarach do 300 X 400 mm.

OBCIAZACZ form — Kkategoria 5

Powinien zna¢:

Cet obcigzenia i klamrowania. Wplyw ci$nienia metatostatycznego na po-
wstawanie wad na skutek nieprawidtowego obcigzenia.

Konstrukcje elementéw przeznaczonych do tgczenia i zabezpieczania form.
Powinien umie¢:

Obcigza¢ wszystkie rodzaje form bezskrzyniowych, zapina¢ a odpinaé¢ za-
kiety, mocowa¢ skrzynki za pomocg S$rub.

Przyktady robét:

1. Obcigzanie wszystkich rodzajow form bezskrzyruiowych.
2. Mocowanie skrzynek za pomocg $rub i klamer.
3. Obcigzanie form o wymiarach powyzej 400 X 300 mm.



OBCIAZACZ FORM — kategoria G

Powinien znad:

Cele obcigzania i klamrowania. Wptyw cisSnienia metalostatycznego na
powstawanie wad na skutek nieprawiidiowego obcigzania. Konstrukcje
elementéw przeznaczonych do faczenia a zabezpieczania form.

Powinien umie¢:

Obcigza¢ wszystkie rodzaje form bezskrzyniowych.

PMyklady robot:

1. Obcigzanie form bardzo odpowiedzialnych 'odlewow.
2. Nadzo6r nad pracg ibrygady obcigzaczy.

OCZYSZCZACZ ODLEWOW — Kkategoria 5

Powinien znaé:

Rodzaje metali stosowanych w produkcji odlewéw.

Rodzaje mas formierskich i rdzeniarskich.

Podstawowe rodzaje materiatdw stosowanych do oczyszczania odlewow.
Narzedzia do recznego oczyszczaniia powierzchni odlewow.

Rodzaje bebnéw obrotowych stosowanych do czyszczenia odlewéw.
Podstawowe typy szlifierek stosowanych 'do 'czyszczenia odlewow.
Instrukcje obstugi szlifierek, oczyszczarek oraz bebnéw obrotowych.
Zasady zawieszania odlewow na urzadzenia dzwigowe' oraz recznego trans-
portu odlewow. '

Powinien umiec: \

Transportowaé¢ i uktadaé w bezpieczny sposéb odlewy na stanowiskach
oczyszczania.

Postugiwac sie recznym'! narzedziami 'do oczyszczania odlewow.

Obstugiwaé¢ maszyny i urzadzenia do oczyszczania odlewéw (szlifierki
jedno- lub dwutarczowe stacjonarne, bebny obrotowe).

Oczyszcza¢ odlewy z przylegajacej przypalonej masy formierskiej, zgo-
rzeliny powstatej podczas obrébki cieplnej, zalewek dtp. za pomocg recz-
nych narzedzi do oczyszczania oraz maszyn i urzadzen, jak bebny obro-
towe, 'Szlifierki jedno- lub dwutarczowe stacjonarne.

Wytadowywaé oczyszczone 'odlewy z bebnéw lub komor oczyszczarktb
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Sortowa¢ odlewy zgodnie ze wskazéwkami nadzoru.
Regulowa¢ ostony tarcz szlifierskich w zaleznosci od wielko$ci odlewu

i zuzycia tarcz szlifierskich.

Przyktady robét:
Walki o $rednicy do 50 mm i dtugosci 100 mm.
Ruszty belkowe.

Belki do drzwiczek hermetycznych.
Zebra rdzeniowe.

Dzwignie proste.

Ciezarki.

Obcigzniki do form.

Kota p>asowe.

Nakretki.

Pétpanewki.

11. Pierscienie, krazki kuchenne.

12. Tuleje.

13. kaczniki wodociggowe.

14. Pokrywy.

15. Boki skrzyn formierskich.

16. Podktady do form.

17. Piyty formowane bez wierzchu.

18. Kratki wentylacyjne.

19. Klamki.

—_—
SCOXNPU AWM

=

OCZYSZCZACZ ODLEWOW — kategoria 6

Powinien zna¢:

Wiasnosci metali, z ktérych sa wykonane odlewy podlegajagce obcinaniu
i oczyszczaniu.

Wptyw szybkosci studzenia odlewow na wiasnosci mechaniczne.
Zasady uktadania odlewow cienko$ciennych w maszynach i
czyszczacych.

Rodzaje Srutu do oczyszczania odlewow.

Podstawowe (rodzaje tarcz szlifierskich.

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji bebnéw obrotowych szlifierek sta-
cjonarnych, wahadtowych d recznych o napedzie pneumatycznym d elek-
trycznym oraz innych maszyn i urzadzen stuzacych do oczyszczania od-

imzadzeniach

lewow.
Sposoby mocowania tarcz $ciernych.
Zasadnicze rodzaje wad odlewniczych.

Powinien umie¢:
Dobiera¢ tarcze szlifierskie o odpowiedniej twardosci d wielko$ci ziarna
w zaleznos$ci od wielko$ci d materiatu odlewu.
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-Zatadowywac¢ i wytadowywaé odlewy cienkoscienne do urzadzen czyszcza-
cych.

Regulowaé szybko$¢ obrotow wrzeciona szlifierek w zaleznosSci od po-
trzeb.

Obstugiwac¢ i konserwowaé maszyny 1 urzgdzenia do czyszczenia odlewow.
Szlifowa¢ spoiny odlewdw po spawaniu.

Usuwaé¢ z powierzchni odlewdw mocno przywartg mase oraz zgorzeline
z 'trudno dostepnych miejsc miotkami pneumatycznymi lub przez szybkie
nagrzewanie powierzchni odlewu.

Uzupetnia¢ $rut lub piasek w zbiornikach urzadzen czyszczacych.

Okresla¢ stopien oczyszczania odlewow.

Segregowaé¢ odlewy w zaleznosci od rodzaju, wielkosci, przeznaczenia, ro-
dzaju wad itp.

Przyktady robot:

Korpusy i pokrywy zaworéw armatury przemystowe;j.
Korpusy maszynek do miesa, moszczu, kukurydzy.
Armatura kottéw c.o.

Zlewy i zlewozmywaki.

Klocki hamulcowe.

Korpusy maszyn formierskich.

toze tokarek.

Skrzynki elektrotechniczne.

Korpusy wrzecaiennikow.

Mufy kablowe.

Pokrywa termostatu samochodowego.

Kota linowe.
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OCZYSZCZACZ ODLEWOW — kategoria 7

Powinien zna¢:

Ro6zne technologie wytwarzania odlewdv/.

Stosowane rodzaje zeber rdzeniowych.

Rodzaje li przyczyny powstawania wad odlewniczych.

Zasady doboru odpowiednich narzedzi recznych, pneumatycznych oraz
mtarcz szlifierskich.

Zasady wywazania wirujagcych elementéw wirnikéw li tarcz szlifierskich.
Wptj'w rodzaju czys$ciwa i czasu czyszczenia na jako$¢ d czysto$¢ po-
wierzchni odlewu.

Urzadzenia oczyszczarek wodno-piaskowych i system urzadzen do oczy-
szczania i klarowania “mdy.

Budowe, zasady dziatania, obstugi li konserwacji oczyszczarek komoro-
wych, karuzelowych, wirnikowo-tafcuchowych i innych.
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Technologie czyszczenia odlewoéw ré6znymi metodami.

Rysunki techniczne odlewéw w zakresie.wykonywanych przez siebie prac.
Narzedzia pomiarowe, jak suwmiarki, promieniomierz itp. i sposéb po-
stugiwania sie nimi.

Warunki techniczne odbioru odlewdw, a w szczegdlnosci dotyczace ja-
kosci powierzchni odlewow.

Wi ielkosci naddatkéw technologicznych na obrobke mechniczna.

Zasad3 prawidtowej organizacji stanowisk roboczych na oczyszczalni.

Powinien umieé?

Regulowa¢ na wszystkich typach maszyn i urzadzen zatozone parametry,
jak szybko$¢ obwodowa tarczy szlifierskiej, cisnienie itp.

Szlifowa¢ odlewy na wszystkich typach szlifierek z utrzymaniem wy-
miarow podanych na rysunkach tych odlewéw.

Oczyszcza¢ w oczyszczarkach duze i skomplikowane odlewj'.

Czysci¢ odlewy strumieniem wody i strumieniem wody z piaskiem.
Postugiwaé sie skafandrami ochronnymi przy pracy w ko.morach.

Usuwacé drobne usterki hydromonitoréw.

Udziela¢ wskazéwek robotnikom o nizszych kwalifikacjach.

Okresla¢ stopien zuzycia tarcz szlifierskich, topatek rzutowych i oston
kota kierujgcego.

Wymieniaé topatki rzutowe oraz inne czesci szybko zuzywajace sie w
oczyszczarkach. Wymienia¢ tarcze szlifierskie i prawidtowo osadzaé¢ je
na wrzecionie.

Regenerowa¢ S$ciernice za pomocg kragzkéw i specjalnj'ch tarcz.
Klasyfikowa¢ wady odlewéw na naprawialne i nienaprawialne.

Przyktady robét:

Korpusy ciezkich maszyn odlewniczych.
Leza obrabiarek.

Korpusy pomp prozniowych.

Ptyty fundamentowe pomp.

Sruby okretowe.

Korpusy zaworéw armatury przemj'stowej.
Skrzynka napedu $limaka.

Skrzynka przektadniowa

Obudowa przektadni gtownej.

Korpus napedu reduktora.

Wanny kapielowe.

Kadtuby silnikéw okretowych.

Kartery sprezarek.
Korpusy silnikéw samochodowych.
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15. Cylindry pras hydraulicznych.
16. Gtowice silnikéw samochodowych i okretowych.

OPERATOR KOKILARKI — kategoria 4

Powinien znaé:

Rodzaje materiatow i stopow odlewniczych, jak zeliwo, staliwo, metale
niezelazne i ich stopy.

Rodzaje powtok ochronnych wewnetrznych powierzchni koklli.

Sposoby utrzymania temperatury ciektego metalu d kokdli.

Zasady otostugi kokil oraz sposéb prawidlowego przygotowania ich do
zalain'La.

Dokumenty technologdczno-ptacowe, ich obieg i przeznaczenie.

Powinien umiec:

Rozréznia¢ wzrokowo rodzaje metali i stopow. Przygotowywaé powtoki
ochronne pod nadzorem. Obstugiwaé urzadzenie do otwierania i zamykania
kokil.

Przyktady robot:

1 Worzeciona do zaworow. *

2. Prety ksztattowe szeSciokatne, prostokagtne itp. o S$rednicy do 20 mm
i dtugosci 1200 mm.

Tuleje o $rednicy do 100 mm i dtugosci do 300 mm.

Siedldsfca armatury.

Nakretki.

Proste elementy do akumulatoréw, jak tgczniki, mostki, sworznie, tu-
lejki itp.
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OPERATOR KOKILARKI — kategoria 5

Powinien znad:

Podstawowe sktadniki odlewanych stopéw metali i zeliwa.

Sktadniki powtok ochronnych w zaleznosci od rodzaju metalu.

Sposoby zabezpieczenia ptynnego metalu przed utlenianiem. Budowe, za-
sady obstugi i konserwacji kokil o pianowej i pwziomej powierzchni po-
dziatu, zawiasowych, rozsuwanych mechanicznie lub recznie oraz do od-
lewania ods$rodkowego.
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Og6lna budowe, zasady obstugi i konserwacji maszyn do odlewania od-
srodkowego.

Ogdblng budowe, zasady obstugi i konserwacji kokilarek o napedzie me-
chanic2inym.

Technologie odlewania kokilowego (grawitacyjnego a odsrodkowego).
Podstawowe wady odlewnicze odlewéw kokilowych, jak niedolewy, za-
lewki, fatdy, zimne krople dtp.

Zasady prawidtowego kierowania strumieniem ptynnego metalu podczas
zalewamiia form kokilowych.

Przyrzagdy pomiarowe, jak pirometr, termopara oraz sposoby mierzenia
nimi temperatury.

Powinien umiec;

Przygotowywaé powtoki ochronne wg receptury.

Oceniaé 20 pomocg przyrzadow pomiarowych temperatury ptynnych me-
tali.

Przygotowywa¢ do zalania ptynnym metalem kokile reczne oraz kokile
eaTnontowane na kokilarkach lub maszynach od$rodkowych.

Regulowaé strumien ptynnego metalu w celu utrzymania wtasciwego cis-
niienia w kokili.

Usuwac odlewy z kokil i kokilarek bez uszkodzenia ich.

Przyktady robot:

=

Obudiowa przerywacza.

Prowadnica zaworu samochodowego.
Klamki.

Koétka pokretne zaworow.
Wentylator o $rednicy do 60 mm.
Tréjnik.

Glowice armatury do 1™

Stozki do armatury gazowej do 1"
Dzwignie.

Sktadanie rdzeni i zamykanie kokil do kolan i rozgatezien zeliw-
nych.
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OPERATOR KOKILARKI — kategoria 6

Powinien znaé:

Wiasnosci odlewnicze metali d ich stopéw w zalezn'o$cd od sktadu chemicz-
nego oraz tempieratury zalewania nimi réznych rodzajow form.
Wiasnosci powtok ochronnych do pokrywania wewnetrznych powierzchni
kokil oraz wptyw tych powtok na gtadkos¢ powierzchni odlewdw.
Wptyw gazéw na strukture odlewdw oraz przyczyny ich powstawania.
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Budowe zasad obstugi i konserwacji kokilarek hydrauliczno-pneumatycz-
nych oraz automatéw do odlewania drobnych czesci akumulatorowych.

Powinien umieé:

Stosowac¢ witasciwe podsypki i powitoki ochronne powierzchni kokil.
Przygotowywac i obstugiwaé kokilarki hydrauliczno-pneumatyczne do za-
lewania kokil.

Przygotowywac¢ i obstugiwaé maszyny do odsrodkowego zalewania kokil._
Przygotowywa¢ do zalania kokile z jedng powierzchnig podziatu z rdze-
niami metalowymi.

Zapobiega¢ powstawaniu wad odlewniczych w odlewach na skutek nie-
wiasciwego przygotowywania i zalewania kokil.

Przyktady robot:

1. Korpus amortyzatora.

Gtowica silnika motocyklowego.

Ttoki silnikéw motocyklowych, samochodowych (i lotniczych o $redni-
cy do 150 mm.

Korona iiltru.

Piasta kota motocyklowego MO062.

Koto klinowe wentylatora samochodowego.

Pokrywa wirnika.

Trudniejsze elementy do akumulatoréw, np. piyty wielkopowierzch-
niowe i pudetkowe o ciezarze powyzej 9 kg itp.

9. Korpusy do armatury gazowej i parowej.

10. Stozki do armatury gazowej powyzej 11/4 cala.

11. Kolanka i rozgatezienia zeliwne.
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OPERATOR KOKILARKI — kategoria 7

Powinien zna¢:

Sktady chemiczne |i ciezary wiasciwe materiatbw uzywanych na stopy
odlewnicze.

Sktady chemiczne materiatdbw uzywanych na powioki ochronne.
Optymalng temperature zalewania oraz temperatury Kkrzepniecia metali
i ich stopow.

Konstrukcje, .zasady obstugi li konserwacji wielodzielnych kokil do odle-
wania odlewow z rdzeniami piaskowymi lub metalowymi.

Konstrukcje, zasady obstugi d konserwacji maszyn do odlewnia poétsrod-
kowego d odsrodkowego pod cisnieniem odsrodkowym, z pionowg, pochy-

ta i poziomg osig obrotu w formach metalowych oraz wytozonych masg
formierska.
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Powinien umie¢:

Przygotowywaé¢ do zalania kokiile wielodzielne z rdzeniami metalowymi
i piaskowymi. Przygotowywaé¢ do zalania formy na wszystkich typach
maszyn odsrodkowych.

Usuwac¢ odlewy z kokil bez uszkodzenia kokiili i odlewow.

Zapobiega¢ powstawaniu wad odlewniczych.

Przyktady robdét:

Obudowa reduktora.

Korpus pompy.

Obudowa skrzynki biegéw samochodu ,,Syrena”.
Gtlowiica silnika M.20.

Cylindry silnikow motocyklowych.

Obudowa lewa i prawa (skrzjmia korbowa) silnikéw motocyklowych.
Korpus filtru oleju.

Kotnierz skrzynki korbowej.

Obudowa sprzegta.

Gtowica sprezarki.

Korpusy baterii wannowych i umywalkowych.
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OPERATOR KOKILARKI — Kkategoria 8

Powinien zna¢:

Wiasnosci fizyczne i mechaniczne metali i ich stopéw.

Wiasnosoi cieplne materiatdw ogniotrwatych i ich zastosowanie.
Witasnosci opalowe paliw uzywanych do topienia i podgrzewania ptynnych
metali.

Metody oznaczania zawarto$ci procentowej sktadnika w stopie metali.
Sposoby badania wtasnosci mechanicznych metali i ich stopéw.

Zasady i sposoby przeprowadzania rafinacji i modyfikacji.

Sposoby topienia i utrzymywania temi>eratury przy stopach o specjalnych
wymaganiach.

Zasady sktadania i przygotowywania do zalania kokil wielodzielnych z du-
zg iloscig czesci luznych z rdzeniami metalowymi lub piaskowymi.
Technologie odlewania odlewéw o specjalnych wymaganiach w kokilach
wiielodzdelnych z czesciami luznymi.

Zjawiska zachodzace podczas zalewania i krzepniecia odlewow.

Zasady prawiidtowej organizacji stanowisk roboczych oraz dokumentacje

technologiczng i ptacowg oraz jej obieg.

Powinien umie¢:

Wykonywaé szkice techniczne odlewéw oraz kokil i rdzeni.
Oblicza¢ wymiary i naddatki obrobkowe.
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Sktada¢, przygotowywaé do zalania .i izalewa¢ skomplikowane kokile wielo-
dziielone z czeS$ciami luznymi i 'rdzeniami metalowymi i piaskowymi.
Organizowa¢ stanowiska robocze i koordynowaé prace robotnikéw o niz-
szych kwalifikacjach.

Udziela¢ instrukcji w zakresie obstugi urzadzen do odlewania kokilowego
robotnikom o niizszych kwalifikacjach. i

Przyktady robot:

1. Gtowica silnika lotniczego.
2. Koto topatkowe do silnika turbinowego.

OPERATOR SRUTOWNIKA — kategoria 6

Powinien znaé:

Rodzaje materiatow i stopow odlewiruiczych uzywanych do produkcji $rutu.
Rodzaje uzywanych 'mateniatow sogniiotrwatych.

Budowe ,i zasady konserwacjii agregatu do granulacji zeliwa.

Zasady i spos6b granulowania ptynnego zeliwa.

Rodzaje urzadzen do transportu ptynnego zeliwa.

Zasady bezpiecznego transportu i rozlewania metalu.

Temperatury ptynnych metali okre$lane wg lich 'barw Zzarzenia podanych
we wiasciwych tablicach.

Powinien umieé:

Odro6znia¢ poziom zuzla w ptynnym metalu.

Okresla¢ wzrokowo temperature ptynnego metalu.

Sprawdza¢ stan agregatu do lania $rutu.

Pobierac¢ i transportowac¢ metal.

Odzuzla¢ ptynny metal.

Utrzymywac¢ rownomiernos¢ i ciagtos¢ strumienia F>tynnego zeliwa pod-
czas granulacji.

Przyktady robdt:

1. Przygotowanie agregatu do odlewania $rutu.
2. Wykonywanie czynnosci pomocniczych przy odlewaniu S$rutu.

OPERATOR SRUTOWNIKA — kategoria 7

Powinien zna¢:

Wiasnosci odlewnicze zeliwa d staliwa w zaleznosci od ich sktadu che-
micznego oraz temperatury ptynnych metali i wiasho$oi zuzla.
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Wplyw gazéw na strukture $rutu, przyczyny ich powstawama oraz spo-
soby odgazowywania ptynnego metalu.

Wiasnosci materiatow ogniiotrwatych.

Og6lng budowe piecéw metalurgicznych do topienia metali.

Wi ielkosci charakterystyczne agregatow do lania $rutu.

Sposoby zapobiegania awariom agregatow do lania li transportu Srutu.
Przyrzady pomiarowe, jak pirometr optyczny i termopara zanurzeniowa
oraz sposoby mierzenia niimi temperatury.

Powinien umiec:

Okres$la¢ za pomoca przyrzadéw pomiarowych temperature piynnych
metali, odgazowywac i odzuzla¢ ptyinny metal.
Zapobiega¢ awariom agregatu do lania $rutu i w urzadzeniach transpor-

towych.
Ocenia¢ stopien uszkodzenia obmurza oraz dokonywaé drobnych napraw.
Zapobiegaé wadom odlewniczym S$rutu (skrzepy, puste krople) pmzez wtas-

ciwe prowadzenie procesu.

Przyktady robot:

1. Prowadzenie orocesu lania S$rutu.

OPERATOR SRUTOWNIKA — kategoria 8

Powinien znaé:

Sktad chemiczny i wpltyw poszczegoélnych skiadnikéw na wiasnosci Srutu

lanego. \
Zjawiiska fizyczne zachodzgce w procesie lania $rutu.
Rodzaje modyfikatorow, zasady li sposoby modyfikacji oraz ich T rplyw

na strukture S$rutu.
Przyczyny powstawania awarii agregatu i sposoby ich usuwania oraz za-

pobiegania im.
Wptyw czynnikdw na proces topienia metalu w piecach metalurgicznych

wspoipracujagcych z agregatem do lania $rutu.
Zasady organizacji pracy na stanowisku pracy w zakresie przebiegu

materiatu, robocizny i wyrobu. «

- . |
Powinien umiec:
Prowadzi¢ proces lania, $rutu w sposéb zapobiegajacy awariom li dajacy
$rut o wiasciwych parametrach przy zachowaniu maksymalnej godzinowej
wydajnosci agregatow wszystkich typow.
Pobiera¢ prébki odlewnicze i przeprowadza¢ badania ich wiasciwosci
technologicznych.
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Kierowa¢ praca operatorow nizszych kategorii, a takze urzadzen towarzy- ]
szagcych (suszenie d hartowanie $rutu). ,

Odpowiada za:

Prawidtowy przebieg produkcji $rutu, straty materialne oraz bezpieczen-
stwo podlegtych robotnikow.

Przyktady robot:

1. Prowadzenie procesu lania S$rutu oraz kierowanie pracg operatoréow
przy agregacie do lania i suszenia $rutu.

OPERATOR URZADZEN KLIMATYZACYJNO-
-ODPYLAJACYCH W ODLEWNI — kategoria 6

Powinien zna¢:

Ogo6lne zasady dziiatainia, obstugi i konserwacji maszyn i urzadzen od-
pylajacych.

Rodzaje i typowe wymiary wentylatoréw,, transportu pneumatycznego
i odpylni gtéwnych oraz urzadzen strzepujacych filtry.

Rodzaje i gatunki materiatlow stosowanych w produkcji odlewniczej.
Kolejno$¢ i czas wytgczania i wigczania poszczeg6lnych urzadzen.

Rodzaje smaréw i olejow stosowanych do konserwacji urzadzen odpyla-
jacych.

Powinien zna¢:

Postugiwaé sie przyrzadami do regulacji i pomiardw. Uszczelnia¢ instala-
cja odpylajacg oraz dokonywaé uszczelnien wszystkich innych Zzrodet pytu.
Systematycznie oczyszcza¢ przewody i urzadzenia odpylajagce z pytow' gro-
madzacych sie wewnatrz (m.in. fopatki wentylatoréw). Przeprowadza¢ kon-
serwacje obudéw hermetycznych i uktadéw odpylajagcych. Regulowac¢ na
biezaco ciggi przy ssawkach urzadzen produkcyjnych. Czyta¢ schematy
i szkice instalacji odpylajgcej.

Przyktady robét:

1. Uszczelnianie instalacji odpylajgcej. .
2. Oczyszczanie przewodoéw i urzadzen z pytéw gromadzacych sie w'e-
wnatrz.



OPERATOR URZADZE5I KLIMATYZACYJNO-
-ODPYLAJACYCH W ODLEWNI — kategoria 7

Powinien znad:

Zasady dziatania li konserwacji linstalacji odpylajacych, transportu pneu-
matycznego li przynaleznych maszyn i urzadzen.

Rodzaje li typowe wymiary wentylatoréw promieniowych (nisko- i $rednio-
preznych), osiowych, filtréw itp.

Rodzaje 1 typy filtrow tkaninowych. Zasady dziatania filtrow tekstylnych
z mechanizmem wstrzagsowym. Zasadj' wiasciwej eksploatacji wszystkich
zespotéw urzadzen odpylajacych, zainstalowanych w przedsiebiorstwie.
Zasadj' prawidtowej konserwacji przewodow li urzadzen wentylacyjno-
odpylajacych. Og6lne wiadomosci w zakresie stosowania automatyki w
urzgdzeniach odpylajacych.

Podstawowe wiadomosci z elektrotechniki. Kolejno$¢ i czas uruchamia-
nia i wytaczania poszczegdlnych zespotéw odpylajacych.

Sposoby usuwania drobnych uszkodzehA i usterek w instalacjach odp.yla-
jacych.

Powinien umieé:

Uruchamia¢ i wytgcza¢ wg kolejnosci i w odpowiednim czasie poszczegol-
ne zespoty i urzadzenia odpylajace.

Dokonywaé¢ hermetyzacji wszystkich zrédet pytu. Obstugiwaé, konserwo-
wac i regulowaé poszczeg6lne zespoty odpylajace wraz z urzgdzeniami ste-
rujagcymi i aparaturg kontrolno-pomiarowa.

Czyta¢ rysunki techniczne instalacji odpylajacych ,i przynaleznych do niej
maszyn i urzadzen. Prowadzi¢ ewidencje biegu, postoju oraz przegladow
i remontow instalacji urzadzen odpylajacych. Kontrolowa¢ ilo$¢ oparéw
w odpylni (U-rurki) i prowadzi¢ ewidencje stanu oparéw. Sprawdzaé pra-
widtowos$¢ dziatania mechanizmu strzepujgcego, stanu technicznego tkani-
ny w filtrze, a takze szczelno$¢ potaczen kanatow (zwiaszcza w sasiedztwie
filtru).

Wspotpracowaé z brygadami remontowymi i z laboratorium zaktadowym.

Przyktady robot:

1. Kontrola dziatania mechanizmu strzepujgcego.
2. Wspotpraca z brygadami remontowymi.
3. Nadzor nad pracg operatorow nizszej kategorii.

OPERATOR ZURAWI SAMOJEZDNYCH
na polu wsadowym — Kategoria 7

Powinien znaé:

Rodzaje i gatunki materiatow i surowcéw odlewniczych.
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Kolejnos¢ zatadunku materiatdbw i surowcow do pojemnikdw namiaro-
wych w zaleznosci od sposobu zatadunku zeliwiaka (wyciggiem zatadow-
czym czy bez).

Rodzaje stosowanego wyposazenia technicznego w zaleznosci od wtasnosci
fiizykochemiicznych tadowanych materiatow.

Zasady obstugi pojazdow oraz urzadzen dzwiigowych. Ogolny przebieg pro-
cesu produkcyjnego w odlewni.

Ogdlng budowe i zasady obstugi zurawi samojezdnych.

Zasady sktadowania suréwek i 6nnych materiatéw odlewniczych.

Powinien umie¢:

Rozréznia¢ rodzaje i gatunki matemialow i surowcow odlewniczych.
Obstugiwaé dzwig samojezdny na polu wsadowym.

Prawidtowo zatadowywa¢ materiaty li surowce do pojemnikéw namiaro-
wych wg otrzymanych dyspozycji.

Dobiera¢ rodzaj i typ sprzetu do zatadunku w zaleznosci od wielkoSci
i stanu materiatdw d surowcow.

Przeprowadza¢ codzienng obstuge i konserwacje obstugiwanego sprzetu

Przyktady robét;

1 Roztadowywanie materiatow i surowcéw odlewniczych z wagonéw na
pola wsadowe. oA

2. Zestawienie wsadu wg prostej receptury przy uzyciu samojezdnych
urzadzen dzwigowych.

OPERATOR ZURAWI SAMOJEZDNYCH ,
NA POLU WSADOWYM — Kkategoria 8

Powinien zna¢;

Dopuszczalne wymiary suréwek li ztomu (rozdrobnaenie) w zaleznos$ci od
typu i wymiaréw zeliwiaka oraz wplyw rozdrobnienia wsadu na przebieg
topienia metali. *

Budowe i zasady dziatania poszczegélnych mechanizméw oraz silnikow
IX)jazdéw i urzadzen dzwigowych.

Sposoby konserwacji lin dzasady lich eksploatacji. ,
Przyczyny powstawania uszkodzen w urzgdzeniach dzwigowych d sposoby
ich usuwania oraz przyczyny awarii zeliwiakéw.

Wielko$¢ dopuszczalnego udzwigu w zaleznosci od potozenia wysiegnika.
Zasady organizacji pracy na polu wsadowym.

Powinien umie¢;

Samodzielnie zestawia¢ wsad do zeliwiakéw w zaleznosci od wymagan
technologicznych. Obstugiwaé¢ skomplikowane urzgdzenia dzwigowe na po-
lu wsadowym.
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Konserwowaé i naprawia¢ drobne usterki obstugiwanych pojazdéw i urza-
dzen dzwigowych.
Nadzorowac i kierowac pracg brygady na polu wsadowym.

Przyktady robét:

1 Roztadowywac¢ materiaty d surowce odlewnicze z wagonéw na pola wsa-
dowe, segregujac zgodruie z rodzajami d gatunkamd.

2. Zestawianie sktadu wsadu dla zeliw wyzszych klas wg zmiennej recep-
tury przy uzyciu samojezdnych urzadzen dzwigowych.

PAKOWACZ ODLEWOW — Kategoria 4

Powinien znaé:

Zasadnicze materiaty uzywane do pakowania wyrobow odlewniczych.
Rozmiary pojemnikéw, skrzyn, kartonow.

Wiasnosci materiatdow uzywanych do pstkowania d zasady postugiwania
sie nimi.

Sposoby pakowania wyrobéw odlewniczych.

Budowe i zasady postugiwania sie pK>drecznym sprzetem uzywanym pod-
czas pakowania d transportu.

Zasady obstugi urzadzen przenos$nych.

Dokumenty technologiczno-ptacowe, ich przeznaczenie d obieg.

Powinien umieé:

Przygotowywa¢ odpowiednie materiaty uzywane do pakowania wyrobdéw
odlewniczych, jak wetna drzewna, tektura falista dtp.

Odpowiednio chroni¢ li zabezpieczaé tatwe do uszkodzenia czesSci wyrobow
odlewniczych.

Pakowaé wyroby do pojemnikéw, skrzynek i kartonéw zgodnie z warun-
kami technicznymi.

Ocenia¢ pnrzydatno$¢ opakowan wielokrotnego uzycia do pakowania wy-
robow.

Przyktady robdét:

1. Pakowanie odlewéw w skrzynie lub pojemniki.

PAKOWACZ ODLEWOW — kategoria 5

Powinien znaé:

Wiasnosci technologiczne takich materiatdw, jak zeliwo, zeliwo ciggliwe,
staliwo, metale kolorowe.
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Rodzaje materiatbw uzywanych do konserwacji i pakowania wyrobow od-
lewniczych.

Sposoby zabezpieczania przed korozjg wyrob6w podczas transportu.

Zasady pakojwainiia skompltimwanych, tatwych do uszkodzenia odlewéw,
Pi-zyczyny powstawania uszkodzen odlewoéw podczas transportu (na sku-
tek niewtasciwego pakowania) li sposoby dch unikania.

Zasady formowania jednostek tadunkowych.

Zasady obstugi maszyn i urzadzen do formowania jednostek transporto-
wych.

Powinien umie¢:

Dobiera¢ odpowiednie materiaty do pakowania w zaleznosci od rodzaju
materiatu i stopnia skomplikowania odlewu.

Zabezpiecza¢ przed korozjg i pakowa¢ skomplikowane odlewy i wyroby
odlewnicze w kartony oraz pojemniki.

Formowaé¢ jednostki tadunkowe reczinie lub przy uzyciu maszyn a urza-
dzen.

Przyktady robét:

1 Pakowanie skomplikowanych odlewéw w jednostki tadunkowe.
2. Pakowanie wyrob6w montowanych.

/
PAKOWACZ ODLEWOW — Kkategoria 6

Powinien znaé:

Wszelkie materiaty uzywane do pakowania, wszelkie rodzaje jednostek
transportowych.
Sposoby pakowania maszyn i wyrobow odlewniczych przeznaczonych na

eksport.
Sposoby zabezpieczania przed korozjg wyrobdw i jednostek tadunkowych

(transportowych) przeznaczonych do etransportu morskiego.

Powinien umieé:

Pakowaé¢ wszystkie odpowiedzialne wyroby odlewnicze oraz maszyny
i urzadzenia, wymagajace duzej ostroznosci przy pakowaniu oraz wyroby
przeznaczone na eksport.

Postugiwac¢ sie urzgdzeniami transportowymi i podnos$nikowymi podczas
pakowania duzych wyrobow.

Udziela¢ wskazowek pakowaczom o niz.szych kwalifikacjach d kontrolowaé
ich prace.
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Odpowiada za:

Straty powstate w transporcie na skutek ztego pakowania wyrobéw oraz
bezpieczenstwo podlegtych robotnikéw.

Przyktady robot:

1. Pakowanie skomplikowanych odlewéw w jednostki tadunkowe przezna-
czone do transportu morskiego.
2. Pakowanie maszyn i urzadzen na eksport.

PODSUWNICOWY W ODLEWNI — kategoria 4

Powinien zna¢:

Niektére dzwiignice i suwnice stosow.ane w odlewniach.

Sposéb podpinania i przemieszczania lekkich i prostych materiatow i ele-
mentow maszyn. Znaki i sygnaty porozumiewawcze. Obowigzujace prze-
pisy pracy dla poddzwignicowych i podsuwniicowych.

Sposoby zabezpieczania podnoszonych i przemieszczanych elementéw.

W ielkos$¢'dopuszczalnego obcigzenia w zawieszeniach linowych i taAcucho-
wych zaleznie od kata rozwarcia.

Powinien umieé:

Hozpoznawaé¢ rodzaje transportowanych materiatbw. Szacunkowo okreslaé
ciezar przeznaczany do przemieszczania. Wzrokowo rozpoznawa¢ i okreslac
stopien zuzycia lin i fancuchow.

Podpinac i kierowa¢ przemieszczainiem lekkich i prostych przedmiotéw.

Przyktady robot:

1 Podpinanie do haka suwnicy korpusu obrabiarki majgcej uchwyt staly.
2. Pomoc przy skiadaniu form dwuskrzynkowych.

PODSUWNICOWY W ODLEWNI — kategoria 5

Powinien zna¢:

Dzwignice i suwnice stasowane w odlewniach.

Sposoby okre$lania ciezaru przedmiotow i materiatow.

Rodzaje lin, tancuchéw, tgcznikéw itp. Rodzaje osprzetu dzwignic i suw-
nic oraz ich no$nosc.
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Spioseby przygotowywania materuatbw do przemieszczania d ustawiania.
Szczegoétowo obstugg dzwignic li suwnic znajdujacych sie w odlewnii. Wia-
Sciwe ispK>soby podwieszania przedmiiotdw d materiatbw za pomocg odpo-
wiednich pirzyrzadow.

Sposoby odpowiedniego “skfadowania przedmiotéw d mateiriatdw transpor-
towanych przez dzwignice i suwnice.

Powinien umieé:

Dostarcza¢ materiaty na stanowisko robocze za pomocg elektrowciggu wg
odpowiedniej dokumentacji.

Podpinaé, przemieszcza¢ i kierowaé przemieszczaniem ciezaréw S$redniej
wielkosci z zachowaniem ostroznos$ci i dokfadnoSci.

Krinserwowaé¢ liny d fancuchy stuzace do zamocowania przedmiotéw do
haka suwnicy.

Przyktady robot:

1. Podpinanie do haka suwnicy i kierowanie przemieszczaniem jednostki
spaletowanej.

2. Podpinanie do uchwytu i pomoc przy rozbieraniu ciezkiej formy odlew-
niczej i wycigganie odlewu.

3. Pomoc przy sktadaniu form wieloskrzynkowych.

PODSUWNICOWY W ODLEWNI kategoria 6
Powinien zna¢:

Wszystkie rodzaje dzwignic i suwnic stosowanych w odlewniach oraz ich
zastosowanie i obstuge.

Pojecie $rodka miezkosci. Sposoby praktycznego wyznaczania $rodka ciez-
kosci. Ciezar wtasciwy materiatu przemieszczanego na swoim odcinku pracy.

Powinien umieé:

Postugiwac sie niektorymi dzwignicami i wciggarkami stosowanymi w od-
lewniach. Oblicza¢ ciezar materiatéw i transportowanych elementéw. Pod-
pina¢ skomplikowane i duze detale oraz kierowa¢ ich przemieszczandem.
Czyta¢ proste rysunki techniczne. Konserwowac liny i tancuchy stuzace
do podpinania ciezarow.

Odpowiada za:
Straty materialne wynikte w czasie transportu.

Przyktady robot:

1 Podpinanie do haka suwnicy a kierowanie przemieszczaniem kadzi
z ptynnym metalem.
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2. Pomoc przy ustawianiu skomplikowanego rdzenia o wadze .powyzej

500 kg.
3. Podpiinanie linami i hakami optywowego korpusu turbiny.

POLEROWACZ WYROBOW W ODLEWNIACH — kategoria 4

Powinien zna¢:

Sposoby oznaczenia podstawowych materiatdw, jak stal, zeliwo, metale
kolorowe. Podstawowe narzedzia do recznego oczyszczania d zasady prawi-
dtowego postugiwania sie nimi. Podstawowe matenialy stosowane do zgrub-
nego polerowania powierzchni.

Powinien umicc:

Zaktadac tarcze polerskie i szlifierskie na szlifierke.
Zaktada¢ tarcze i szczotki na szlifierke dwutarczowg z gietkim wal-

kiem.

Zatadowywaé¢ dwytadowywaé bebny i kielichy.

Uruchamia¢ i zatrzymywac obstugiwang maszyne.

Wymienia¢ zuzyte szczotki i sporzadza¢ ptyny Scierajace wg instrukcji.
Regulowa¢ proces bebnowania.

Przyktady robot:

1. Polerowanie i szlifowanie belki do drzwiczek piecowych.
2. Polerowanie zgrubne ramy drzwiczek piecowych.
3. Nadzorowaniie polerowania w bebnach.

POLEROWACZ WYROBOW W ODLEWNIACH — kategoria 5

Powinien zna¢:

Zasady pracy .podstawowych urzadzen d narzedzi do recznego p>olero-
waniia. Zasady dziatania i obstugi podstawowych pwlerek mechanicznych.
Sposoby skutecznego polerowania powierzchni odlewdw za pomoca polerek
mechaniiczinych.

Podstawowe materiaty stosowane w procesie iKilerowania powierzchni.
Powinien umiec:

Wykonywac prace polerskie na prostych maszynach i urzadzeniach polerow-
niczych. Czysci¢ szczotkami detale cienkoscienne bez odksztatcen.
Obstugiwac polerki mechaniczne — bebny.
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Dobiera¢ odpowiednie szczotki w zalezno$ci od rodzaju zanieczyszczeh
i gatunku metalu.

Sporzadza¢ roztwory do bebnowania zgodnie z otrzymang instrukcjg.
Regulowa¢ proces bebnowania. Czyta¢ proste rysunki techniczne w zakre-
sie wykonywanej pracy.

Przyktady robot: /

1. Dogtadzanie odlewdw po bebnowaniu.

2. Zgrubne polerowanie prostych odlewéw z metali kolorowych, jak kor-
pusy zawckréw prostych i nakretki do zaworow.

3. Wykanczajace polerowanie tatwych do trzymania odlewéw o prostych
ksztattach, jak ramka i drzwiczJoi kuchenne, watki bezstopniowe, wy-
lot baterii wannowej i umywalkowej.

POLEROWACZ WYROBOW W ODLEWNIACH — kategoria 6
Powinien znaé:

Symbole i oznaczenia materiatbw konstrukcyjnych tworzyw oraz ich
witasnosci technologiczne. /

Rodzaje materiatéw stosowanych do wygtadzania powierzchni.

Technologie procesu polerowania.

Sposoby okres$lania jakosci powierzchni i stosowania wzorcow.

Powinien umieé:

Obstugiwaé urzadzenia podstawowe, polerki, bebny, kielichy oraz urzadze-
nia pomocnicze do przygotowywania tarcz li pasow.

Oczyszcza¢ tarcze i pasy polerownicze przeznaczone do regeneracji.
Przygotowywac klej do naklejania proszkéw i tgczenia paséw.

Okleja¢ tarcze proszkami Sciernymi.

Dobiera¢ odpowiednie szczotki w zaleznosci od rodzaju zanieczyszczen i
tunku metalu.

Czyta¢ rysunki techniczne i instrukcje technologiczine w zakresie wykony"
wanych prac. Polerowaé¢ s$rednio skomplikowane odlewy.

Przyktady robét:

1. Polerowanie prostych odlewow S$redniej wielkosci pod powtoki galwa-
niczne, jak nakretki do zaworéw o S$rednicy powyzej 100 mm d kor-
pusy zaworéw prostych.

2. Czyszczenie trudno dostepnych powierzchni za pomocg szczotki zamo-
cowanej :na szlifierce z gietkim watkiem.

3. Polerowanie 1 szlifowanie wstepne odlewow o ksztattach ztozonych, jak,
korpusy zawordw skosnych i korpusy baterii wannowej.
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POLEROWACZ WYROBOW W ODLEWNIACH — kategoria 7

Powinien zna¢;

Symbole li oznaczenia materiatdw konstrukcyjnych i tworzyw oraz dch
wiasnosci technologiczne i wytrzymatoSciowe.

Materiaty i technologig sporzadzania past polerskich i tarcz polerskich
oraz ich racjonalne stosowanie.

Materiaty i wikasnosci technologiczne odczynnikéw chemicznych stosowa-
nych przy polerowaniu luznym S$cierniwem.

Zasady doboru past polerskich i pozostatych parametrow do obréobki na
urzadzeniach typu Nydels pod pokrycia galwaniczne.

Wptyw stosowanych materiatow polerskich na jako$¢ pow;ierzchni.
Sposoby okres$lania jakosci powierzchni i stosowania przyrzadéow i na-
rzedzi kontrolno-pomiarowych.

Powinien umieé:

Sporzadza¢ odczynniki chemiczne i przygotowywaé materiaty S$cierne do
obrobki polerowniczej na urzadzeniach wiibracyjnych typu Spiratrcm i Rot-

ta-finisch.
Obstugiwaé polerki mechaniczne oraz urzadzenia pomocnicze, a takze przy-

gotowywac tarcze i pasy polerskie.

"Wycina¢ segmenty tarcz i paséw polerskich oraz montowac je (zszywanie
i pasowanie).

Stosowaé¢ wilasciwe mateniaty Scierne w zaleznosci od wymaganej chro-

powatosci powierzchni.

Okresla¢ wzrokowo klase chropowato$ci powierzchni.

Polerowaé¢ skomplikowane odlewy lub odlewy o duzych wymaganiach
pod wzgledem jako$ci powierzchni.

Przyktady robét:

1 Szlifowanie, szczotkowanie i polerowanie odlewéw o ksztattach zlo-
zonych, pod.powtoki galwaniczne, jak korpusy zaworéw skosnych
i korpusy baterii wannowych.

2. Polerowanie prostych odlewéw z natozong powtoka galwaniczna, jak
nakretki do zaworéw drury.

3. Polerowanie pod pokrycia galwaniczne na liniach polerskich (np. typu
Nydels) odlewow o ksztattach ztozonych, jak gtowice do baterii i glo-

wiice do zawordw czerpalnych.

4. Polerowanie na urzadzeniach wibracyjnych typu Spiraton i Rotta-fi-
nisch drobnych odlewéw o bardzo skomplikowanych ksztattach, jak wi-
detki baterii wannowej, nakretki koinierzowe, uchwyty zaworéw czer-

palnych.
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POLEROWACZ WYROBOW W ODLEWNIACH — kategoria 8

Powinien zna¢:

Wiasnosci fizyczne 4 mechaniczne zeliwa, staliwa d stopow metali nie-
zelaznych oraz dch struktury w polerowanych odlewach.

Materd™y d technologig jwrzygotowywania tarcz szlifderskich i polerskich.
Materiaty d wiasnosci technologicpie proszkéw S$ciernych stosowanych do
obrobki na urzadzeniach proszkowych.

Wptyw stosowania odpowiednich materiatow i sktadnikéw S$ciernych na
uzyskiwang jako$¢ powierzchni oraz na dalszy przebieg procesu techno-
logicznego.

Technologie polerowania w proszkach.

Przyrzady i narzedzia kontrolno-pomiarowe do kontroli przeprowadzanej
obrobki.

Budowe, zasady obstugi i konserwacji linii pK)lerskich oraz innych urzg-
dzen stuzacych do szlifowata i polerowania.

Zasady organizacji stanowisk roboczych przy polerowaniu odlewéw w za-
kresie przebiegu materiatow i'robocizny.

Powinien umieé:

Prawidtowo eksploatowaé i konserwowac urzqdzenla oraz Wyposazenle ma-
szyn d urzadzen piolerskich.

Dokonywaé wymiany elementéw polerskich w obstugiwanych urzgdzeniach
po stwierdzeniu ich zuzycia.

Sporzadza¢ d przygotowywa¢ materiaty technologiczne do polerowania na
urzgdzeniach proszkowych.

Dobiera¢ proszki $cierne d parametry pracy urzadzen proszkowych.
Szlifowa¢, szczotkowaé d polerowa¢ odlewy skomplikowane o pwadwyzszo-
nych wymaganiach gtadko$ci (na potysk lustrzany) d jakos$ci powierzchni.
Wykonywa¢ bardzo trudne prace polerskie przy odi>owiednim doborze
tarcz li tasm szlifierskich z uwzglednieniem grubosci ziarna.

Prowadzi¢ proces polerowania w proszkach.

Organizowac ijolerskie stanowiska robocze w zakresie prawidtlowego prze-
biegu materiatow i robocizny.

Koordynowaé¢ prace polerowaczy nizszych kategorii.

Przyktady robdt:

1. Szlifowanie, szczotkowanie i polerowanie pod powtoki galwaniczne od-
lewéw o bardzo ztozonych ksztattach, jak korpusy zaworéw oszczed-
nosciowych — model 1550, p>ancerz natrysku recznego, podstawka
z widetkami do baterii wannowej (eksport).

2. Polerowanie odlewéw z natozona powitoka galwaniczng o bardzo ztozo-
nych ksztattach, jak korpusy zaworéw skos$nych, korpusy zawordéw
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oszczednos$ciowych — model 1550, pancerz natrysku recznego, podstawia
z widetkamii do baterii wannowej (eksport).

3. Polerowainie w urzadzeniach proszkowych odlewéw o ksztattach zto-
zonych, jak uchwyty do baterii wannowych i umywalkowych oraz kor-
pusy do baterii wamnowych li umywalkowych.

PRZERABIACZ MAS FORMIERSKICH
I RDZENIARSKICH — kategoria 5

Powinien zna¢:

Podstawowe rodzaje piaskdw formierskich.

Rodzaje przenos$nikéw tasmowych.

Podstawowe zasady przerdbki zuzytej masy formierskiej.

Zasady dziatania stacji przerobu mas o mniejszym stopniu mechanizacji.

Instrukcje obstugi przenosnikdéw tasmowych.

Powinien umie¢:

Odr6zniaé mase zuzytg od Swiezej.
Obstugiwac porzeno$nik masy Swiiezej i zuzytej.
Obstugiwa¢ przenos$nik kubetkowy lub sito na stacji przerobu mas.

Przyktady robot:

1 Transport materiatbw ze sktadowiska do stacji przerobu mas.

2. Obstuga suszarni i sit.
3. Obstuga przenos$nikoéw Swiezej i zuzytej masy.

PRZERABIACZ MAS FORMIERSKICH
I RDZENIARSKICH — kategoria 6

Powinien znaé:

Rodzaje piaskéw formierskich. N

Dodatki do mas formierskich i rdzeniarskich.

Urzadzenia znajdujgce sie na stacji przerobu mas.

Sposob obstugiwania réznych agregatéw do przerobu mas.

Sposéb przygotowywania mas formierskich i rdzeniarskich.

Spos6b przygotowywania masy formierskiej recznie na stanowisku pracy.
Instrukcje dotyczace przygotowania materiatdw oraz sporzadzania mas

formierskich i rdzeniarskich.
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Zasady transportu masy za pomoca przenos$nikow.
Zasady rozdzielania masy do poszczeg6lnych zasobnikéw.
Spos6b uruchamiania d zatrzymywania przenosnikow.

Powinien umieé:

Obstugiwaé urzadzenia na stacji przerobu mas.

Obstugiwac urzadzenia transportowe do przerobu mas.

Uruchamiac i zatrzymywac przenos$niki 'transportowe.

Odréznia¢ r6zne rodzaje mas formierskich w sposob praktyczny.

Zastosowaé rozne rodzaje mas do poszczegdlnych asortymentéw odle-
wow.

Dozowa¢ poszczegblne skiadniki do mas formierskich ‘i rclzeniarslfich,
Okresla¢ wtasciwe funkejonowSdli¢ UP"adzema do pirzeroaju mas czapobte”
gatiiie awarii).

SM~eproryyadzaé y/ OdpOWIddni spos6b suszenie piaskéw formierskich.
Dostarcza¢ mase na stahOWiska pracy.

Przykiady robdt:

1 Dozowanie sktadnikéw masy formierskiej i rdzeniarsfciej.
2. Przeréb masy formierskiej i rdzeniarskiej.

PRZERABIACZ MAS FORMIERSKICH
| RDZENIARSKICH — kategoria 7

Powinien zna¢:

Klasyfikacjg piaskow formierskich pod wzgledem ziarnistosci.

Przeznaczenie poszczeg6lnych gatunkow piaskéw.

Sposoby magazynowania materiatéw formierskich i dodatkéw w celu za-
pobiegania przed zniszczeniem.

Stosowane rodzaje lepiszczy do rdzeni.

Wptyw poszczegblnych dodatkéw na wiasnosci masy.

Wplyw masy formierskiej i rdzeniarskiej na mozliwo$¢ powstawania wad
odlewniczych.

Rodzaje® wad odlewniczych powstatych z powodu ztej masy fo-rmierskiej
i rdzeniarskiej.

Urzgdzenie stosowane do przerobu mas formierskich.

Proces przygotowywania mas wypetniajacych, przymodelowych i rdzeniar-
skich oraz technologiczne wiasnosci tych mas.
Technologie formowania rdzeni. *

Powinien umie¢:

Uruchamia¢ zesp6t urzadzen do przerobu mas.

100



Ocenia¢é wpityw poszczegoélnych dodatkéw stosowanych do mas formier-
skich d rdzeniarskich.

Ustala¢ szacunkowo zawarto$¢ wilgoci w piaskach oraz w masach for-
mierskich i rdzeniarskich.

Zapewnia¢ prawidtowy transport mas do wydziatu produkcyjnego.
Odréznia¢ masy naturalne od mas syntetycznych.

Przygotowywaé¢ we witasciwy sposdb masy syntetyczne.

Obstugiwaé urzadzenia transportowe do mas formierskich.

Wypetniaé¢ arkusz kontrolny wiasnosci mas.

Odpowiada za:

.Takos¢ masy formierskilei, sktadj wilgo¢ #tp. oraz mstruowairtie prze-

rabincza 5 KategwM.

Trzyklady robot:

1 Przerob syntetycznych mas formierskich i rdzeniarskich.
2. Dozor nad praca brygady obstugujacej stacje przerobu mas.

PRZERABIACZ ODLEWNICZYCH POKRYC
OCHRONNYCH — kategoria 5

Powinien zna¢;

Podstawowe materialy stosowane do six)rzgdzania odlewndczcyh pokry¢
ochronnych.

Sposoby przygotowywania past i czernidet ochronnych.

Narzedzia li urzagdzenia stosowane do sporzgdzania czernidet d past, spo-
soby postugiwania sie nimi.

Zasada wazenia i dozowania poszczegdlnych sktadnikéw.

Powinien umie¢:

Postugiwa¢ sie narzedziami i urzadzeniamr do sporzadzania past d czer-
nidet.

Wazy¢ i dozowaé poszczeg6lne skiladniki.

Przygotowywac¢ czemldta ochronne do czernienia rdzeni.

Przyktady robot:

1. Sporzadzanie czernidta do pokrywania rdzeni i form.



PRZERABIACZ ODLEWNICZYCH POKRYC
OCHRONNYCH — kategoria 6

Powinien zna¢:

Wiasnosci sktadnikéw stosowanych do spO'r,zadzan;ia pokryé ochronnych
rdzeni, form i kokil.

Zastosowanie poszczeg6lnych rodzajéow pokry¢ ochronnych.

Wptyw jakosci pokrycia na wady odlewow.

Rodzaje wad spowodowane niewtasciwie dobranym pokryciem ochron-
nym.

Rodzaje past do zacierania szwow, peknieé¢ i uszkodzen powltok ochron-
nych.

Zasady sporzadzania wszelkiego rodzaju past i czernidet.

Powinien umie¢:

Ocenia¢ przydatno$¢ surowcéw i materiatdw do sporzadzania past i czer-
nidet.

Wazy¢ i dozowa¢ w odpowiedniej kolejnosci skiadniki dla uzyskania op-
tymalnych wiasnosci pokrycia.
Przerabia¢ wszelkiego rodzaju odlewnicze pokrycia ochronne.

Przyktady robot:

I. Sporzadzanie past do zacierania szwéw, peknieé¢ i uszkodzen.

RDZENIARZ MASZYNOWY kategoria 4

Powinien znaé:

Gatunki uzywanych mas rdzeniarskich.
Zasady przygotowywania rdzennicy do wykonania rdzenia.
Zasady obstugi i konserwacji nadmuchiwarki strzatowej lub zwykipj.

Powinien umie¢:

Obstugiwaé i konserwowa¢ nadmuchiwarke strzatowg lub zwyklg wraz
z oprzyrzagdowaniem.

Wykonywaé¢ rdzenie o ksztattach cylindrycznych i prostopadtosciennych
bezstopniowych w rdzennicach jednogniazdowych.
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Przyktady robét:

1. Wykonywanie rdzeni o ksztattach prostych bryt geometrycznych w rdzen-
nicach jednogniazdowych na nadmuchiwarkach strzatowych lub zwyk-
tych.

2. Wykonywanie prac pomocniczych przy formowaniu rdzeni wedtug wska-
zowek rdzeniarzy wyzszych kategorii.

RDZENIARZ MASVZYNOWY — kategoria 5

Powinien znaé: \

Rodzaje materiatow i stopow odlewniczych, jak zeliwo, staliwo i stopy
metali niezelaznych.

Rodzaje mas rdzeniarskich i materiatdw pomocniczych stosowane przy for-
mowaniu rdzeni.

Materiaty do wykonywanych rdzeni przez zacieranie i powlekanie.

Zasady obstugi i konserwacji maszyn do formowania rdzeni zblizonych
konstrukcyjnie do tej, na ktérej stale pracuje.

Zasady i sposoby formowaoia rdzeni na maszynach rdzeniarskich.

Zasady i sposoby wykaAczania i naprawy rdzeni.

Zasady obstugi urzadzen przeno$nikowych do rdzeni oraz sposobu sktado-
wania rdzeni w suszarniach.

Dokumenty technologiczno-ptacowe, ich przeznaczenie i obieg.

Powinien umie¢:

Przygotowywa¢ mase rdzeniarskg i czernidta.

Rozréznia¢ wzrokowo rodzaje mas rdzeniarskich.

Postugiwaé sie narzedziami do wykanczania rdzeni.
Formowac¢ rdzenie o ksztattach prostych bryt geometrycznych.
Wykanczaé i dokonywac¢ drobnych napraw rdzeni.
Obstugiwaé urzadzenia przenos$nikowe rdzeni.

Przyktady robot:

1. Wykonywanie rdzeni o ksztaltach prostych bryt geometrycznych w
rdzennicach wielogniazdowych, jak np.: taczniki wodociggowe, kolanka,
zwezki, ztgczki cztonéw grzejnikéw c.o., pierscien spustowy wanien i zle-
wozmywakéw, klocki hamulcowe.

RDZENIARZ MASZYNOWY — kategoria 6

Powinien znad:

Rodzaje piaskow i materiatéw wigzacych, ich wptyw na gtadko$s¢ po-
wierzchni rdzeni oraz sposoby przygotowywania z nich mas rdzeniarskich.
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Zastosowanie materiatdbw pomocniczych, jak nafta, czernidta itp. przy for-
mowaniu rdzeni oraz ich wptyw na jako$¢ powierzchni rdzeni.

Zasady obstugi i konserwacji maszyn rdzeniarskich, jak nadmuchiwarki
strzatowe i zwykle, wstrzgsarki, praski nastawne z ramka i przeponowe,
wytaczarki tlokowe i $limakowe z napedem recznym.

Zasady obstugi i konserwacji maszyn i urzagdzen do wykanczania rdzeni-
Zasady obstugi i konserwacji piecow i urzadzen do utwardzania rdzeni.
Rodzaje rdzennic metalowych i z innych tworzyw.

Technologie formowania maszynowego rdzeni.

Zasady podsuszania rdzeni w piecach.

Rysunek techniczny odlewéw, modeli, rdzeni i rdzennic.

Zasady mierzenia przymiarem, suwmiarkg, szablonami itp.

Powinien umie¢:

Przygotowywaé¢ mase rdzeniarskg i czernidta wg instrukcji technologicz-
nych.

Dobiera¢ pokrycia ochronne w zaleznosci od materiatu i przeznaczenia rdzeni.
Obstugiwac¢ i konserwowaé maszyny do formowania rdzeni.

Obstugiwacé i konserwowaé oprzyrzadowanie, piece i urzadzenia do utwar-
dzania rdzeni oraz maszyny i urzadzenia do wykanczania rdzeni.
Formowa¢ maszynowo rdzenie metodg ,,goracej rdzennicy”.

Ustawia¢ ochtadzalniki w rdzeniach w miejscach wskazanych przez nadzér.
Wykanczaé rdzenie przez szlifowanie, docieranie itp.

Czyta¢ rysunki techniczne w zakresie wykonywanych przez siebie robot.
Postugiwac sie narzedziami pomiarowymi w zakresie mierzenia wykony-
wanych przez siebie rdzeni.

Przyktady robot:

1. Wykonywanie rdzeni o ksztattach ztozonych z kilku wzajemnie przeni-
kajgcych sie bryt geometrycznych w rdzennicach wielogniazdowych, jak
korpusy kurkéw gazowych, korpusy zaworéw wodnych oraz tgczniki wo-
dociggowe, tréjniki, czworniki itp.

RDZENIARZ MASZYNOWY — kategoria 7

Powinien zna¢:

Sktadniki i wiasnosci mas rdzeniarskich naturalnych, syntentycznych i ter-
moutwardzalnych oraz materiatbw wigzacych.

Witasnosci odlewnicze zeliwa, staliwa i stopéw metali niezelaznych.
Zjawiska fizyczne i chemiczne zachodzgce w procesie ,,goracej rdzennicy”.
Konstrukcje, zasady obstugi i konserwacji narzucarek do formowania

rdzeni.
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Technologie formowania rdzeni na narzucarkach.

Wady odlewnicze wg PN odlewow zeliwnych, staliwnych i ze stopéw metali
niezelaznych, spowodowane nieodpowiednig jako$cig rdzeni, przyczyny ich
powstawania i sposoby ich usuwania.

Rodzaje, zastosowanie i sposoby umieszczania w rdzeniach ochtadzalnikdw.

Po~vinien umieé:

Formowac rdzenie na narzucarkach.

Samodzielnie okres$la¢ miejsca w rdzeniu wymagajace zastosowania ochta-
dzalnikow oraz dobiera¢ wtasciwe ochtadzalniki i zamocowaé je w rdzeniu.
Samodzielnie ustawia¢ do produkcji oprzyrzadowanie na maszynach do
formowania rdzeni.

Ekonomicznie gospodarowa¢ masami rdzeniarskimi i materiatami pomoc-
niczymi.

Zapobiega¢ powstawaniu wad odlewniczych w odlewach.

Przyktady robét:

1. Rdzen gtéwny glowicy ciagnika ,,Zetor 25”.

RDZENIARZ MASZYNOWY — Kkategoria 8

Powinien znad¢:

Wplyw poszczeg6lnych sktadnikéw i materiatow wigzacych na wilasnosci
mas rdzeniarskich.

Skurcze odlewnicze zeliwa, staliwa i metali niezelaznych.

Zjawiska zachodzace w formie podczas zalewania i krzepnigcia odlewow
w formie.

Technologie wykonania duzych i skomplikowanych rdzeni w systemie pra-

cy potokowej.

Powinien umieé:

Wykonywaé préby i przeprowadza¢ badania witasnosci mas rdzeniarskich.
Oblicza¢ wymiary i naddatki dla odlewow zeliwnych, staliwnych i ze sto-
péw metali niezelaznych.

Wykonywa¢ duze skmoplikowane rdzenie w systemie pracy potokowej na
narzucarkach, nadmuchiwarkach i formierkach kombinowanych z obraca-
nym stotem (np. typu Osborn) przy zastosowaniu rdzeni z luznymi wkia-
dami. '

Udziela¢ wskazéwek rdzeniarzom o nizszych kwalifikacjach i koordynowaé
prace rdzeniarzy na wspoélnym stanowisku roboczym.
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Przyktady robdt:

1. Wykonywanie skomplikowanych rdzeni o objetosci powyzej 3 decm®
w systemie pracy potokowej o czestotliwosci powyzej 200 cykli na
zmiane przy zastosowaniu rdzennic z luznymi wktadami, jak rdzen ,cen-
tralny” kadtuba silnika samochodu ,Warszawa”, rdzen gtéwny korpusu
zwolnicy ciagnika.

RDZENIARZ RECZNY — kategoria 4

Powinien zna¢:

Gatunki uzywanych mas rdzeniarskich.

Podstawowe narzedzia formierskie i rdzeniarskie.

Rodzaje i wymiary klamer i hakow uzywanych do zbrojenia form.
Sposéb przyrzagdzania materiatbw wigzacych do pokrywania zeber rdzenio-
wych.

Ogolne zasady prawidtowego ubijania masy ubijakiem recznym.

Powinien umie¢:

Przygotowywa¢ materiaty wigzace do pokrywania zeber rdzeniowych.
Postugiwaé sie recznymi narzedziami do formowania rdzeni.

Wykancza¢ i opryskiwac rdzenie powtoka ochronna.

Wykonywaé prace przy formowaniu rdzeni wg wskazéwek rdzeniarzy
wyzszych kategorii.

Przyktady robét:

1. Wykonanie rdzeni prostych, jak nozyk maszynek do miesa, korby ma-
szynek do miesa, otwory klockéw hamulcowych, koétka pokretne arma-
tury.

2. Wykonywanie prac pomocniczych, jak sktadanie i rozktadanie skrzynekr
rdzeniarskich, uktadanie i mocowanie ptyty podrdzeniowej, nawijanie
wrzecion rdzeniowych welng drzewng i nakladanie masy na wrzeciono
(obracanie wrzecionem).

RDZENIARZ RECZNY — kategoria 5

Powinien zna¢:

Rodzaje materiatow i stopow odlewniczych, jak zeliwo, staliwo i stopy
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metali niezelaznych. Rodzaje mas rdzeniarskich i materiatdw pomocniczych
stosowanych przy formowaniu rdzeni.

Materiaty do wykanczania rdzeni przez zacieranie i powlekanie.

Zasady postugiwania sie narzedziami do formowania i wykanczania rdzeni
oraz sposoby ich konserwacji.

Zasady obstugi urzagdzen przenosnikowych do rdzeni oraz sposoby sktadania
rdzeni w suszarniach. Zasady i sposoby formowania, wykanczania i napra-
wy rdzeni.

Dokumentacje warsztatowg wystepujgcg na stanowisku roboczym.

Powinien umiec:

Przygotowa¢ mase rdzeniarskg i czernidta pod nadzorem.
Rozréznia¢ wzrokowo rodzaje mas rdzeniarskich.
Wykonywa¢ prace pomocnicze przy formowaniu
rdzeniarza wyzszej kategorii.

Postugiwaé sie"arzedziami i przyrzadami do wykonywania i wykanczania
rdzeni oraz konserwowac je.

Formowa¢ rdzenie niezbrojone w skrzynkach rdzeniarskich o ksztattach
prostych bryt geometrycznych (walce, stozki itp.).

Wykanczaé i naprawiaé¢ rdzenie.

Obstugiwaé urzadzenia przenosnikowe rdzeni.

rdzeni wg wskazéwek

Przyktady robét:

Wykonywanie rdzeni do nastepujacych wyrobow:
Obrotnica waskotorowa.

Diawiki do zaworow i pomp.

Odwazniki.

Podstawy inzektorow.

Okucia izolatorow.

Ztaczki i nakretki do zaworodw czerpalnych.

Korpusy gtowic do zaworéw parowych od 3/8" do 3/4".

NOU A WP R

RDZENIARZ RECZNY — kategoria 6

Powinien zna¢:

Rodzaje piaskow i materiatdw wigzacych oraz ich wptyw na gtadkos$¢ po-
wierzchni rdzeni oraz sposoby przygotowywania z nich mas rdzeniarskich.
Zastosowanie materiatdw pomocniczych, jak nafta, czernidta itp. przy for-
mowaniu rdzeni oraz ich wptyw na jako$¢ powierzchni rdzeni.

Zasady obstugi i konserwacji maszyn i urzadzen do wykanczania rdzeni.
Zasady obstugi i konserwacji piecow i urzadzeh do utwardzania rdzeni.
Rodzaje rdzennnic metalowych z innych tworzyw oraz sposoby ich konser-
wacji.
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Technologie formowania recznego rdzeni.
Zasady podsuszania rdzeni w piecach.
Zasady mierzenia, przymiarem, suwmiarka, szablonami itp.

Powinien umiec:

Dobiera¢ pokrycia ochronne w zaleznosci od materiatu odlewu i przezna-
czenia rdzeni. .
Przygotowywaé mase rdzeniarska i czernidta wg instrukcji technologicz-
nych. Obstugiwaé¢ i konserwowac oprzyrzagdowanie, piece i urzadzenia do
utwardzania rdzeni oraz maszyny i urzadzenia do wykanczania rdzeni.
Formowac rdzenie zbrojone, w skrzyniach rdzeniarskich, o ksztattach zlo-
zonych z kilku bryt geometrycznych wzajemnie przenikajgcych sie oraz wy-
kancza¢ rdzenie przez szlifowanie, docieranie, podsuszanie itp.

Ustawia¢ ochtadzalniki w rdzeniach w miejscach wskazanych przez nadzér.
Czyta¢ rysunki techniczne w zakresie wykonywanych przez smbie robot.
Postugiwacé sie narzedziami pomiarowymi w zakresie mierzenia w'ykonyv. a-
nych przez siebie rdzeni.

Przyktady robot:

Wykonywanie rdzeni do nastepujacych wyrobéw:
Piasta kota zamachowego.

Obudowa wytgcznika cisnieniowego.

Cztony grzejnikéw c.o.

Korpusy zaworéw armatury sieci domowe;j.
Korpusy maszynek do miesa.

Mufy kablowe.

Skrzynki elektrotechniczne posrednie

Palce do kosiarek.

Kolana kanalizacyjne.

Zwezki kanalizacyjne.

Cylindry pneumatyczne do wytgcznikow wysokiego napiecia.
Obsady tozysk pomp giebinowych.

Podstawy tozysk.

Syfony zlewozmywakow.
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W pusty podpodtogowe.

Tuleje o $rednicy do 200 mm i dtugosci do 250 mm.
Korpusy zaworéw czerpalnych.

Korpusy zaworéw wannowych i urnywatkowych.
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Korpusy kurkéw gazowych.
Korpusy zaworow ogrzewalnikowych.
Korpusy zaworéw ptywakowych.
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KDZENIARZ reczny — kategoria 7

Powinien zna¢:

Sktadniki i whasnosci mas rdzeniarskich oraz materiatow wigzacych.
Wiasnosci odlewnicze zeliwa, staliwa i stopéw metali niezelaznych.
Konstrukcje rdzennic metalowych i z innych tworzyw.

Technologie formowania rdzeni w rdzennicach z kilkoma ptaszczyznami po-
dziatu, z czesSciami odejmowanymi i za pomoca wzornikow.

Zasady taczenia rdzeni w zespdét rdzeniowy.

Wady odlewnicze (wg PN) odlewéw, spowodowane niewasciwg jakoscig
rdzeni, przyczyny ich powstawania i sposoby ich usuwania. Rodzaje, zasto-
sowanie i sposoby umieszczenia w rdzennicach ochtadzalnikow.

Powinien umie¢:

Formowac rdzenie w rdzennicach z wieloma ptaszczyznami podziatu, z cze-
§ciami odejmowanymi i za pomocg wzornikdw.

taczy¢ rdzenie w zespoly rdzeniowe.

Samodzielnie okresla¢é miejsca w rdzeniach wymagajagce zastosowania

ochtadzalnikéw oraz dobiera¢ wiasciwe ochtadzalniki i zamocowywac je
w rdzeniach.

Ekonomicznie gospodarowa¢ masami rdzeniarskimi i materiatami pomoc-
niczymi.

Zapobiega¢ powstawaniu wad odtewniczych w odiewach.

Odpowiada za:

Straty powstate na skutek niewtasciwego ~vykonania rdzeni.

Przyktady robét:

Wykonywanie rdzeni do nastepujacych wyrobéw:
Korpus i wirnik pomp kppatnianych.

Korpus i wirnik pomp prézniowych i gtebinowych.
Korpus pomp RK.

Ttoki cylindréw parowych do pomp ,Wh”.

Slojan pompy szlamowej DE.

Korpus maszyny formierskiej.

Korpus zasujwy wodnej.

NooaPrwNpR

RDZENIARZ RECZNY — kategoria 8

Powinien znac:
Wplyw poszczeg6lnych .sktadnikow i materiatdw wigzacych na witasnosci
mas rdzeniarskich.
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Skurcze odlewnicze zeliwa, staliwa i stopéw metali niezelaznych.
Technologie formowania rdzeni na szkieletach z wktadami koksowymi oraz
za pomocg kombinacji wzornikdw i czesciowych modeli. Zasady organizacji
stanowisk roboczych rdzeniarskich.

Powinien umie¢:

Formowac rdzenie na szkieletach z wktadkami koksowymi oraz za pomocg
kombinacji wzornikéw i czesciowych modeli.

Sktadac¢ czesciowo rdzenie w zespoty zachowujgc wthasciwg sztywnos$é i za-
pewniajagc odprowdzenie gazéw z catego zespotu.

Kontrolowa¢ za pomocg przyrzaddw i przymiaréw prawidtowo$¢ wykonania
rdzeni lub zespotu rdzeniowego.

Zorganizowa¢ stanowiska robocze rdzeniarskie w zakresie przebiegu mate-
riatow.

Odpowiada za:
Straty materialne powstate na skutek niewtasciwego wykonania rdzeni.
Przyktady robot:

Wykonywanie rdzeni do nastepujgcych wyrobdw:
1 Korpus i wirnik pomp proézniowych typu P i K.
Wirnik aparatu flotacyjnego.

Wirnik pomp szlamowych KW.

Korpus zasuwy owalnej o 0 1000 mm.

Cylinder parowozowy.

toze tokarki (rdzenie gtowne).

Wrzeciennik wiertarki WR.

Korpus turbin parowych i wodnych.

NN

Uwaga;

W przypadku montazu rdzeni w zespoty lub formy rdzeniarskie nalezy rdze-
niarza zaszeregowac jako ,skiadacza form i rdzeni”.

RDZENIARZ RECZNY kategoria 9
Powinien znadé:

Wiasnosci odlewnicze i wytrzymatosciowe mas formierskich i rdzeniarskich.

Zasady prowadzenia procesu wytapiania zeliwa, staliwa i stopow metali
niezelaznych.

Zjawiska fizyczne zachodzgce w formie podczas zalewania i krzepnigecia
odlewow.
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Zasady obowigzujgce przy ustalaniu technologii wykonywania bardzo
skomplikowanych rdzeni przy produkcji jednostkowej duzych i odpowie-
dzialnych odlewéw z zachowaniem mozliwosci tatwego wykonania i wy-
bicia (ustalenie podziatu rdzenia, miejsc wymagajagcych wzmocnienia
i ochtadzania, sposob6w odpowietrzania, niezbednego oprzyrzagdowania itp.).

Powinien umieé:

Wykonywaé¢ szkice techniczne odlewow i rdzeni oraz form odlewniczych.
Oblicza¢ wymiary i nadddatki dla odlewoéw zeliwnych, staliwnych i ze sto-
péw metali niezelaznych.

Wykonywaé proby i przeprowadza¢ badania wasnosci mas rdzeniarskich.
Wykonywa¢ bardzo skomplikowane rdzenie przy produkcji jednostkowej
duzych i odpowiedzialnych odlewdw.

Udziela¢ wskazéwek rdzeniarzom o nizszych kwalifikacjach.

Koordynowac¢ prace rdzeniarzy nizszych kategorii na"wspoélnym stanowisku
roboczym.

Odpowiada za:

Straty wynikte z niewtasciwego wykonania rdzeni i sktadania zespotow od-
lewniczych drogich i odpowiedzialnych odlewow.

Przyktady robét:

Wykonywanie rdzeni do nastepujacych wyrobow:

1. Gtowice silnikéw okretowych (z koszulkg wodng).
2. Bloki silnikow spalinowych (z koszulkg wodng).
3. Glowice sprezarek.

ROZDZIELCA W ODLEWNI — kategoria 5

Powinien zna¢:

Rodzaje skrzyn formierskich, prostych modeli i ptyt modelowych. Rodzaje
i zastosowanie prostych narzedzi pomiarowych. Elementarne zasady rysun-
ku technicznego.

Sposoby zapisu w kartotece. Znakowanie modeli. Zasady i sposoby maga-
zynowania oprzyrzagdowania odlewniczego.

Powinien umieé:

Przyjmowac¢ i wydawac¢ proste modele, skrzynki i rdzennice. Postugiwac sie
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kartotekg. Wyszukiwa¢ i segregowaé modele.

Wykrywaé¢ uszkodzenia
oprzyrzagdowania odlewniczego.

Przyktady robot:

1. Wydawanie modelu i dokonanie zapisu w kartotece.
2. Pobranie modelu, ogledziny i utozenie na regale.

ROZDZIELCA W ODLEWNI — kategoria 6

Powinien zna¢:

Rodzaje modeli i ptyt modelowych. Rodzaje narzedzi pomiarowych i spo-"
soby ich zastosowania.

Zasady rysunku technicznego i szkicowania.

Sposoby prowadzenia kartoteki. Metody konserwacji modeli.
Sposoby znakowania modeli.

Powinien umieé:

Kompletowa¢ $rednio skomplikowane modele i skrzynki rdzeniarskie.
Czytaé rysunki techniczne przedmiotow $rednio skomplikowanych.

Wyszukiwa¢ modele wg szkicow rysunkéw lub wzoréw i rozdziela¢ modele
wg zapotrzebowania formierni.

Okresla¢ stopien zuzycia modeli i skrzynek rdzeniarskich.
Kontrolowa¢ stan wydanych i odebranych modeli.

Przyktady robot:

1. Skompletowanie czterosegmentowego modelu i
sprzetu z rysunkiem.

Okreslenie stopnia zuzycia elementu zlozonego modelu i przekazanie
do naprawy.

sprawdzenie” zgodnosci
2.

ROZDZIELCA W ODLEWNI — kategoria 7

Powinien znaé:

Ro6zne rodzaje skomplikowanych modeli, ptyt modelowych, skrzynek rdae-
niarskich i ich zastosowanie.

Zasady rysunku technicznego i szkicowanie skomplikowanych modeli. Me-
tody konserwacji modeli.

Zasady bezpieczenstwa przeciwpozarowego i skutki nieprzestrzegania tych
zasad.
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Powinien umie¢:

Kompletowa¢ duze i bardzo skomplikowane modele i skrzynki rdzeniar-
skie. Czyta¢ rysunki techniczne. Wykonywaé¢ orientacyjne szkice skompli-
kowanych modeli do kartoteki. Kontrolowaé¢ stan wydawanych i odbiera-
nych modeli, skrzyn rdzeniarskich, wzornikéw i przymiaréw.

Sporzadza¢ protok6t brakujacych lub zniszczonych cze$ci modeli.

Przyktady robot:

1. Kompletowanie wielosegmentowego ciezkiego modelu przy uzyciu urzg-
dzeh mechanicznych.

2. Zatatwianie formalnosci w sprawie uszkodzenia oprzyrzgdowania.

SKLADACZ FORM | RDZENI — kategoria 5

Powdnien znaé:

Rodzaje materiatéw i stopéw odlewniczych, jak zeliwo, staliwo i metale
niezelazne oraz ich wiasnosci.

Rodzaje mas formierskich i rdzeniarskich oraz ich wtasnosci.

Zasady obstugi urzadzen przeno$nikowych do sktadania form.

Sposoby ustawiania rdzeni w formach i zabezpieczanie ich.

Zasady mierzenia przymiarem i suwmiarkg.

Sposoby skiadania, klamrowania, obcigzania i uszczelniania form. Sposoby

zabezpieczania klamer i tulei centrujgcych przed zalaniem ich ptynnym me-
talem.

Wady odlewnicze spowodowane niewtasciwym skiadaniem form.
Powinien umie¢:

Rozroznia¢ wzrokowo rodzaje mas formierskich i rdzeniarskich.
Postugiwac sie urzadzeniami przeno$nikowymi do sktadania form. Sktadac
i uszczelnia¢ formy bezrdzeniowe oraz zabezpiecza¢ klamry i tuleje cen-
trujace przed zalaniem ich ptynnym metalem. Ustawiaé¢ i zabezpieczaé
rdzenie w formie.

Czysci¢ i nafjrawiaé formy i rdzenie. Postugiwac sie narzedziami formier-
skimi i pomiarowymi. Zapobiega¢ powstawaniu wad odlewniczych przez
wiasciwe sktadanie.

Przyktady robot:

1. Skfadanie form bezrdzeniowych.

8 — Taryfikator kwalifik. cz. Il ns



2. Ustawianie i zabezpieczanie rdzeni w formach oraz pomoc przy skiada-
niu form.

SKEADACZ FORM | RDZENI — kategoria 6

Powinien zna¢;

Zasady znakowania oraz rodzaje znak6w rdzeniarskich.

Rodzaje spoiw i stopéw do #gczenia rdzeni. Budowe i zasady obstugi piecow
do topienia spoiw i stopéw do tgczenia rdzeni.

Rysunek techniczny odlewéw modeli, rdzeni i form.

Rodzaje podpérek wg PN i ich zastosowanie.

Sposoby #3gczenia elementéw w zestawy rdzeniowe i ustawiania ich w for-
mach. Zasady odprowadzania gazow z form i rdzeni.

Zasady montowania rdzeni wg przymiaréw, szablonéw itp. oraz sposoby
naprawiania rdzeni w przypadku uszkodzenia ich w czasie montowania.

Powinien umie¢:

Dobiera¢ spoiwa i stopy do tgczenia rdzeni w zaleznosci od materiatu
i wielkosci rdzeni.

Obstugiwaé piece i topi¢ w nich spoiwa i stopy do igczenia rdzeni.
Dobiera¢ podpdrki w zaleznosci od konstrukcji i wielkosci rdzeni oraz
ustawia¢ na nich rdzenie w formach.

taczy¢ elementy w zespoty rdzeniowe i ustawia¢ je w formach.

Montowaé rdzenie za pomocg przymiarow, szablonéw itp. oraz naprawiaé
drobne ich uszkodzenia.

Czyta¢ rysunek techniczny. Ustawiaé¢ ochtadzalniki w formach.

Przyktady robdt;

1. kaczenie rdzeni, w zespoty, ustawianie w formie, zabezpieczenie i zio-
zenie formy.

SKEADACZ FORM | RDZENI — kategoria 7

Powinien znaé:

Konstrukcje form i rdzeni oraz urzadzen pomocniczych do ich montowania.
Budowe i zasady obstugi suszarni do suszenia rdzeni.

Sposoby skiadowania zespotdw rdzeni w suszarniach.

Rodzaje i sposoby sporzadzania pokry¢ ochronnych i ich role w otrzymy-
waniu odlewéw o gtadkich powierzchniach.

Wi ielkos¢ tolerancji wymiarowych odlewéw oraz miejsca bazowe do obrob-
ki mechanicznej.
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Powinien umie¢;

Montowa¢ zespoty rdzeniowe za pomocg urzadzen montazowych.

Okresla¢ stopien zuzycia elementéw skrzynek formierskich, np. sworzni
i tulejek centrujgcych.

Okresla¢ jako$¢ i przydatnos$¢ pojedynczych rdzeni przed przystgpieniem
do montazu zespotéw rdzeniowych.

Samodzielnie dobiera¢ pokrycia ochronne, zabezpieczajagce gtadkos$¢ po-
wierzchi odlewow.

Odpowiada za;

Spowodowanie strat na skutek nieprawidtowego sktadania form i zespo-
téw rdzeniowych skomplikowanych odlewéw.

Przyktady robot;

1 Montowanie zespotdw rdzeniowych za pomocag urzadzen montazowych.
Ustawianie i zabezpieczanie ich w formach oraz sktadanie form.

SKEADACZ FORM | RDZENI — kategoria 8

Powinien znaé;

Technologig formowania w rdzeniach.

Konstrukcje form rdzeniarskich w zaleznosci od konstrukcji i wielkosci
odlewu.

Sposoby zabezpieczania form z rdzeni przed rozrywajgcym dziataniem stupa
metalu.

Sposoby odprowadzania gazéw z zespotdw rdzeniowych.

Wplyw niewtasciwie przygotowanych rdzeni na wymiary i jako$¢ odlewow.
Zasady organizacji stanowisk roboczych w zakresie przebiegu materiatow
i robocizny.

Pewinien umie¢;

Dobiera¢ poszczeg6lne rdzenie i sktada¢ z nich forme, odprowadzaé gazy
z poszczegblnych rdzeni i zespotdw rdzeniowych oraz zabezpiecza¢ forme
przed skutkami cisnienia metalostatycznego.

Organizowa¢ stanowiska robocze w zespole, w sktad ktérego wchodzg for-
mierz, rdzeniarz i sktadacz, oraz instruowa¢ sktadaczy form i rdzeni niz-
szych kategorii.

Odpowiada za;

Straty wynikte na skutek wadliwego sktadania form i zespotéw rdzeni oraz
za witasciwg organizacje stanowiska skladaczy.
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Przyktady robot;

1. Montowanie form'i rdzeni (formowanie w rdzennicach) oraz zabezpie-
czanie ich przed skutkami ci$nienia metalostatycznego.
2. Montowanie form skorupowych.

SMOLOWACZ ODLEWOW — kategoria 4
Powinien znaé:

Rodzaje odlewéw do smotowania. Sposoby przygotowywania odlewéw do

smotowania. Podstawowe i pomocnicze urzadzenia stuzgce do powlekania
odlewéw smotg.

Powinien umieé:

Rozréznia¢ poszczeg6lne asortymenty odlewéw smotowanych.
Przygotowywac¢ odlewy do smotowania.

Obstugiwaé urzadzenia do pov/lekania odlewéw smotg oraz urzadzenia po-
mocnicze.

Uktadaé¢ odlewy w koszach smotowniczych. A
Smotowaé proste odlewy w koszach smotowniczych przez zanurzenie.

Przyktady robét:

1. Pomoc przy smotowaniu zanurzeniowym odlewéw w koszach smotowni-
czych.

SMOL.OWACZ ODLEWOW — kategoria 5
Powinien znaé:y

Temperatury kapieli i odlewéw podczas smotowania.
Technologie pokrywania smotg odlewéw oraz przygotowywanie odlewow

do smotowania. Wady pokryé smotowniczych. Budowe, zasady dziatania
i obstugi urzadzen do pokrywania odlewéw smota.

Zasady obowigzujace przy pokrywaniu odlewéw smotg. >’
Zasady uktadania odlewéw w koszach smotowniczych.

Powinien umiec:
Ocenia¢ jako$¢ oczyszczania odlewéw przed smotowaniem. '
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Uktada¢ odlewy w koszach smotowniczych.
Obstugiwaé podstawowe urzadzenia na stanowisku smotowania.

Przyktady robot:

1. Zatadunek odlewéw do koszy smotowniczych.
2. Smotowanie odlewoéw prostych o gtadkich powierzchniach.

SMOLOWACZ ODLEWOW — kategoria 6

Powinien zna¢:

Wiasnosci kryjagce smoly w zaleznosci od temperatury kapieli i smotowa-

nych odlewow.

Rodzaje i wtasnosci opatowe paliw stosowanych do podgrzewania.
Przyczyny powstawania wad pokry¢ smotowniczych oraz ich usuwanie,
a takze sposoby zapobiegania im.

Budowe, zasady dziatania, obstugi i konserwacji urzadzen do pokrywania
odlewéw smotg oraz urzgdzen zatadowczych i pomocniczych. Zasady mie-

rzenia przymiarem, suwmiarkg itp.
Warunki techniczne odbioru smotowanych odlewow.

Powinien umieé:

Przygotowywa¢ urzadzenia do przeprowadzania procesu smotowania odle-
wow.
Okresla¢ przyczyny powstawania wad, zapobiega¢ ich powstawaniu oraz

usuwac je.
Usuwa¢ drobne awarie urzagdzen smotowniczych.

Przyktady robot:

1- Przeprowadzanie procesu smotowania odlewdw.

SMOLOWACZ ODLEWOW — kategoria 7

Powinien zna¢:

Procesy zachodzace podczas pokrywania odlewow smota.
Budowe, zasady obstugi i konserwacji piecéw tunelowych do pokrywania

odlewow smota.
Zasady postugiwania sie aparaturg kontrolno-pomiarowag podczas prowa-

dzenia procesu smotowania pdlewdw.
Zasady organizacji pracy na stanowiskach smotowania odlewow.
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Powinien umie¢:

Prowadzi¢ proces technologiczny powlekania odlewdw smolg w piecach tu-

nelowych.
Kontrolowa¢ i regulowaé proces smotowania przy uzyciu aparatury kon-

trolno-pomiarowej i sterujgcej we wszystkich rodzajach urzadzen smotow-
niczych.
Nadzorowa¢ i koordynowaé prace smotowaczy nizszych kategorii.

Odpowiada za:

Prawidtowg eksploatacje i stan urzadzen oraz jakos$¢ smotowanych od-
lewow.

Przyktady robét:

1. Samodzielne prowadzenie procesu smotowania w piecach tunelowych
oraz koordynowanie pracy smotowaczy nizszych kategorii.

SORTOWACZ Srutu — .kategoria 5

Powinien znaé:

Rodzaje odlewanego $rutu i ich podziat na frakcje.
Budowe i zasady dziatania urzadzen na stanowisku sortowania $rutu.
Sposéb obstugiwania wszystkich urzadzen na stanowisku sortowania. Budo-
we i zasady postugiwania sie waga. Zasady transportu recznego.

y
Powinien umie¢:

Odroznia¢ wzrokowo poszczeg6lne frakcje sortowanego Srutu.

Obstugiwaé urzadzenia na stanowisku sortowania.

Okreslaé¢ wtiasciwe funkcjonowanie urzgdzehA na stanowisku sortowania.
Przeprowadza¢ w odpowiedni spos6b sortowanie i workowanie $rutu. Ze-
stawia¢ jednostki tadunkowe.

Przyktady robét:

1. Odbiera¢ worki ze $rutem i ustawiaé na paletach.
2. Workowa¢ Srut.
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SORTOWACZ SRUTU — kategoria 6

Powinien znaé:

Klasyfikacje $rutu pod wzgledem ziarnisto$ci i materiatu.
Rodzaj uzywanych sit przesiewnych w zaleznosci od wielko$ci ziarna. Za-
sady i sposoby konserwacji sit przesiewnych oraz prawidtowego ich czysz-

czenia.

Przeznaczenie poszczeg6lnych frakcji Srutu.

Sposoby magazynowania i zabezpieczania przed zmieszaniem poszczegdl-
nych frakcji. Proces suszenia i sortowania $rutu oraz wptyw réznych czyn-

nikbw na proces sortowania.

Powinien umieé; N

Samodzielnie zaktada¢ i wymienia¢ sita przesiewne. Ustala¢ stopien wy-
suszenia Srutu.

Samodzielnie prowadzi¢ proces sortowania $rutu na poszczeg6lne frakcje.
Przyktady robot:

1 Przeprowadzanie sortowania $rutu o granulacji 1—5 mm.

SORTOWACZ SRUTU — kategoria 7

Powinien znac:

Gatunki i whasnosci $rutu lanego. Ogdlng budowe agregatu do sortowania.
Przyczyny powstawania awarii sortownika i urzagdzen towarzyszacych oraz

sposoby ich unikania i usuwania.

Powinien umiec:

Regulowaé i synchronizowa¢ dziatanie wszystkich urzadzehA pracujacych w
linii suszenia, sortowania i workowania $rutu. Udziela¢é wskazéwek sorto-
waczom o nizszych kwalifikacjach i koordynowaé prace na wspo6lnym sta-
nowisku roboczym.

Przyktady robdt:
1. Przeprowadzanie sortowania podziarnia i nadzorowanie pracy sortowaczy
nizszych kategorii.

SPAWACZ ODLEWOW — kategoria 5

Powinien znac:
Proces technologiczni® spawania elektrycznego i autogenicznego.
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Sposoby przygotowywania odlewéw do spawania. Zasady spawania elek-
trycznego i autogenicznego. uzywanymi przy soa-
Sposoby postugiwania sie niezbednymi narzed

waniu odlewow. it
Sposoby badania przewodéw pod wzgledeng szcze nosc pracy
Sposéb zataczania aparatu autogenicznego i wigczania

Powinien umieé:

Obstugiwac¢ aparat autogeniczny i spawarki elektryczne

Spawac proste odlewy w pozycji poziomej. Stosowaé¢ ekonomiczny system
spawania. o ) - H n
Postugiwac¢ sie narzedziami uzywanymi przy spawaniu o ew w.

Przyktady robot:

1. Spawanie prostych odlewéw w potozeniu poziomym (pod nadzorem).

SPAWACZ ODLEWOW — Kkategoria 6

Powinien zna¢:

Ogdblng budowe wytwornicy acetylenowej i zasade jej dziatania.

Granice, do ktérej mozna bez uszkodzen wypréznia¢ butle zawierajgcqg ma
teriat do spawania.

Przepisy regulujace przechowywanie materiatéw palnych i wybuchowyc

Temperatury ptomienia acetylenowego. Konstrukcje i urzagdzenia spawarek
elektrycznych. Wiasnosci pradu elektrycznego. Gatunki elektrod.

Ogolne zasady spawania. Sposoby naprawiania odlew6éw przez spawanie
acetylenem i elektrycznie.

Powinien umieé:

Stosowaé¢ w kazdym wypadku wtasciwe materiaty pomocnicze do spawania
acetylenowego. Obstugiwaé¢ wytwornice i butle acetylenu. Obstugiwaé ap3'
rature elektryczng. Kontrolowa¢ zawory i palniki. Dobiera¢ odpowiedn.e
palniki do okre$lonego rodzaju materiatu i wielkosci spawu. Dobiera¢ od-

powiednie elektrody. Naprawia¢ przez spawanie proste odlewy zeliwne
i staliwne normalnej jakosci.

Przyktady robét:
1. Spawanie prostych odlewéw zeliwnych w pozycji poziomej.
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SPAWACZ ODLEWOW — kategoria 7

Powinien znaé:

Ogoélng budowe wszystkich aparatdéw autogenicznych i spawarek elektrycz-
nych.

Wszelkie gatunki elektrod i ich zastosowanie. Mozliwosci stosowania spa-
wania do naprawy odlewow. Temperatury topliwosci metali i stopow, z kto-
rych wykonane sg odlewy.

Wymagane wiasnosci mechaniczne spoiw w zaleznosci od przeznaczenia
odlewu. Sposoby obliczania przekroju elektrody w zaleznosci od natezenia
pradu elektrycznego. Zjawiska zachodzace w metalu podczas spawania.

Powinien umie¢:

I0bslugiwa¢ wszystkie aparaty do spawania autogenicznego i elektrycznego.
Oblicza¢ przekroje elektrod w zaleznosci od natezenia pradu elektrycznego.
Przygotowywa¢ do spawania i naprawia¢ przez spawanie $rednio skompli-
kowane i skomplikowane odlewy z zeliwa i staliwa. Wybra¢ metode i spo-

sob naprawy odlewu przez spawanie.
Naprawia¢ odlewy przez spawanie w réznorodnych pozycjach.

Odpowiada za:

Spowodowanie strat materiatowj*ch przy spawaniu skomplikowanych i dro-
gich odlewoéw oraz bezpieczng prace urzadzen spawalniczych
*

Przyktady robot:

1. Spawanie drogich i skomplikowanych odlewow, jak:
— kadtub silnika samochodowego,
— korpus silnika elektrycznego,
korpusy do zasuw,
— cylindry walcoéw papierniczych.

SPAWACZ ODLEWOW —\ kategoria 8

Powinien zna¢:

Zasadnicze cechy uzywanych elektrod do poszczegdlnych celéw.

Procesy zachodzace podczas spawania elektrycznego i autogenicznego.
Wpltyw procesu spawania na deformacje i naprezenia powstajgce w odle-
wach oraz sposoby zapobiegania ich powstawaniu.

Ro6zne sposoby przygotowywania odlewéw do spawania.

Przepisy spawalnicze dotyczace kottdw i aparatury chemiczne;j.

Zasady organizacji pracy na stanowiskach spawania odlewow.
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Powinien umie¢:

Spawaé¢ odlewy zeliwne na gorgco i na zimno o wybitnych tendencjach do
odksztatcen.

Wykonywaé spoiny wediug przepiséw Dozoru Kottdw.

Wykonywaé¢ w kazdej pozycji spoiny podlegajace odbiorowi pod wzgledem
szczelnosci.

Postugiwaé sie wszelkiego rodzaju urzgdzeniami i przyrzadami stuzacymi
do spawania odlewow.

Kierowa¢ i nadzorowal prace spawaczy nizszych kategorii na wspélnym
stanowisku.

Odpowiada za:

Spowodowanie strat materialnych przy spawaniu skomplikowanych i dro-
gich odlewéw oraz bezpieczng prace urzadzen spawalniczych.

Przyktady robét:

1 Spawanie duzych odlewoéw o skomplikowanych kszta ac i vy
tendencjach do odksztatcen (cylinder parowozu).

2. Spawanie na goragco peknie¢ odlewdw, jak cylindry, g owice,
wrzecienniki obrabiarek, skrzynie przektadniowe. j u

3. Spawanie elektryczne uszkodzonych korpuséw zeliwnych "uzyc ’
kot i bebnéw linowych kopalnianych o $rednicy powyzej m, 0o ew
tylnicy i dziobnicy, kottdw i armatury przemystowej.

SPRZATACZ W ODLEWNI — kategoria 3
Powinien znaé:

Podstawowe narzedzia do sprzgtania hal produkcyjnych w odlewniach.
Zasady sprzatania réznych hal produkcyjnych i warsztatdw pomocniczych.

Powinien umieé:

Postugiwa¢ sie narzedziami do sprzatania i zamiatania. ,
Sprzataé¢ i zamiata¢ hale produkcyjne i warsztaty pomocnicze.
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Przyktady robot:

1 Sprzatanie i wyw6z $Smieci z modelarni.

sprzatacz w odlewni — Kkategoria 4

Powinien zna¢:

Sposoby podtgczania i postugiwania sie przyrzagdami do skrapiania i pole-
wania wodg.
Sposoby postugiwania sie recznymi $rodkami transportu dostosowanymi do

transportu Smieci i odpadéw technologicznych.

Powinien umie¢:

Postugiwaé sie narzedziami do skrapiania i polewania woda.
Postugiwaé sie prostymi urzadzeniami transportowymi.
Postugiwac sie narzedziami do sprzatania i zamiatania hal produkcyjnych

na odlewni.
Czysci¢ i konserwowaé narzedzia i urzadzenia.
Usuwaé $miecie na $mietnik.

Przyktady robot:

1. Sprzatanie i wywdz $mieci i odpadéw produkcyjnych.

SPRZATACZ W ODLEWNI — kategoria 5

Powinien znaé:

Rodzaje materiatdw i odpadéw technologicznych stosowanych w procesie

odlewniczym.
Podstawy z zakresu przebiegu procesu odlewniczego.
Zasady zatadunku, transportu i wytadunku odpadéw produkcyjnych na sto-

sowane $rodki transportowe.
Oznakowanie drdg transportowych, pdl odkfadczych i zasady ruchu na dro-

gach transportowych.

Powinien umie¢:

Odro6znia¢ poszczeg6lne rodzaje materiatdéw i odpadéw produkcyjnych. Kla-
syfikowaé¢ odpady produkcyjne zgodnie z ich przeznaczeniem. Sprzata¢ hale
w trakcie prowadzenia procesu produkcyjnego bez stwarzania zaburzen
W jego sprawnym przebiegu.
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Usuwacé $miecie i odpady produkcyjne na ich sktadowiska przy uzyciu $rod-
kéw transportowych.

Przyktady robot;

1. Sprzatanie i wywéz odpadéw produkcyjnych W czasie prowadzenia pro-
cesu produkcyjnego.

SUSZARNIOWY — kategoria 5

Powinien zna¢;

Konstrukcje i urzadzenia suszarni i piecow obrotowych do suszenia piasku.
Wymagang temperaturg i czas suszenia. Obieg spalin w suszarni. Sposoby
regulacji doptywu ciepta do suszarni.

Rodzaje wad odlewoéw powstatych wskutek zle wysuszonych piaskow, rdze-

ni i form. Podstawowe i pomocnicze materiaty uzywane do wykonywania
rdzeni.

Powinien umie¢;
Odroznia¢ gatunki i rodzaje paliw. Obstugiwac¢ suszarki na paliwo stale,

gazowe oraz elektryczne. Obstugiwaé suszarki przy spoiwach mato wrazli-
wych na temperatura. [

Regulowaé palenie dla uzyskania wtasciwej temperatury i wydajnosci su-
szenia. Odczytywaé wskazania aparatury pomiarowej. Konserwowaé urza-
dzenia suszarki. Roztadowywac i zatadowywac suszarnig rdzeniami.
Przyktady robdt;

1. Obstuga suszarh dla rdzeni do 2 dcms o matej wrazliwos$ci na tempera-

turg i czas suszenia.
2. Obstuga suszarn do suszenia drewna na modele.

SUSZARNIOWY — kategoria 6
Powinien znaé;

Gatunki paliw i ich wlasnosci. Wymagang temperaturg i czas suszenia
w zaleznosci od rodzaju spoiw i wielko$ci rdzeni. Wptyw szybkos$ci suszenia
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na jako$¢ suszonych rdzeni i form. Konstrukcje i zasady pracy urzadzen
pomiarowych. ‘ -

Powinien umiec:

Obstugiwaé suszarki réznych typéw dla rdzeni o duzej wrazliwosci na tem-
peraturg i czas suszenia.

Na podstawie wskazan przyrzadow pomiarowych analizowaé prace suszar-
ni. Konserwowaé aparature pomiarowa.

Odpowiada za:

Prawidtowe wysuszenie piaskow, rdzeni i form. Konserwacje suszarn
i urzadzen pomiarowych. Terminowe zgloszenie usterek urzgdzen i przy-
rzadow.

Przyktady robét:

1 Obstuga suszarn réznych typdw dla rdzeni powyzej 2 dem” i duzej
wrazliwosci na temperature i czas suszenia.

SUSZARNIOWY — Kkategoria 7 n

Powinien znac;

Gatunki emalii i ich wiasnosci. Wymagang temperature i czas suszenia.
Wptyw suszenia na jako$¢ powdoki emaliow”anej. Konstrukcje i zasady pra-
cy urzadzen pomiarowych.

Powinien umiec:

Obstugiwaé suszarnie réznego typu. Na podstawie wskazan przyrzadéw po-
miarow'ych i objawow zewnetrznych analizowac prace suszarni. Konserwo-
wac,suszarnie i aparature pomiarowa.

Odpowiada za: n'

Prawidtowo wypalang ,powtoke emalii. fConserwacje suszarfi i urzadzen po-
miarowych. Straty materialne wynikte ze zlego wysuszenia rdzeni.

Przyktady robét:

1. Obstuga suszarni fluidyzacyjnej.

SUSZARNIOWY — kategoria 8

Powinien znac:
Konstrukcje i zasady pracy urzadzen pomiarowych.

Powinien umiec:
Obstugiwaé suszarnie réznego typu. Na podstawie, wskazan przyrzadéw po-

125



miarowych i objawow zewnetrznych analizowa¢ prace suszarni. Konserwo-
wacé suszarnie i przyrzady pomiarowe.

Odpowiada za;

Konserwacje suszari i urzadzen pomiarowych.
Straty materialne powstate z przyczyn ztego wysuszenia rdzen .

Przykiady robot:

1. Obstuga suszarn do suszenia rdzeni metodgq wstrzgséw termicznych.

SUWNICOWY W ODLEWNI — kategoria 5

Powinien znad:

Podstawowe rodzaje suwnic. Ogoélne zasady dziatania gtownych mechaniz-
mow i urzadzen elektrycznych suwnic.

Rodzaje tancuchoéw i lin. Sygnaly porozumiewawcze.

Punkty smarownicze suwnic.

Zasady transportowania form do suszarni lub na miejsce zalewania.
Zasady sktadowania i zalewania prostych bezrdzeniowych form.

Powinien umie¢:
Kontrolowa¢ dziatanie gtéwnych mechanizmoéw i urzadzen elektrycznych
obstugiwanej suwnicy.

Dobiera¢ tancuchy lub liny odpowiednio do przenoszonych ciezaréw. Skita-
da¢ za pomocag suwnicy proste bezrdzeniowe, mato odpowiedzialne odlewy.

Przyktady robét:
1 Dostarczanie na stanowisko ciezkich skrzyn formierskich i ustawianie

w stosie. '
2. Ztozenie formy dwuskrzynkowej.

SUWNICOWY W ODLEWNI — kategoria 6
Powinien zna¢:

Zasady dziatania mechanizméw i urzadzen elektrycznych w suwnicach.
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Osprzet transportowy, jak liny, trawersy, wieszaki. Wymiary tancuchow
i lin wg obowigzujacych norm, ich no$no$¢ i dopuszczalne obciazenie przy
réznych katach napiecia.

Sygnaly porozumiewawcze. Instrukcje obstugi i konserwacji suwnic.
Zasady i sposoby skitadania i zalewania form oraz ustawiania rdzeni.

Powinien umie¢:

Kontrolowaé mechanizmy i urzadzenia elektryczne.
Regulowaé¢ nastawienia hamulcow i ewylacznikéw kranco-wych.
Manewrowa¢ mostkiem i wdzkiem nie powodujac kotysania podnoszonych

przedmiotow.
Usuwac samodzielnie drobne defekty.
Okresla¢ dostatecznie doktadnie ciezary przedmiotow podnoszonych przez

suwmice.
Obiera¢ najwiasciwszy sposéb przewozenia przedmiotéw za pomocg Suw-

nicy.
Sktada¢ i zalewa¢ skomplikowane formy. Ustawia¢ rdzenie oraz wyciagac

odlewy.
Prowadzi¢ ksigzke zdawczo-odbiorcza.

Odpowiada za:

Przecigzanie suwnic. Bezpieczenstwo robotnikd-w pracujagcych pod su“wmica.
Uzywanie wtasciwych lin, tancuchdéw, trawersow do odpowiednich ciezaréw.

Przyktady robot:

1. Skiadanie formy wieloskrzynkowej.
2. Transport ptynnego metalu i zalanie formy.

SUWNICOWY W ODLEWNI — kategoria 7

Powinien znaé:

Budowe, dziatanie i obstuge wszystkich mechanizmoéw i urzadzen elektry-
cznych suwnicy.

Sposoby i umiejetnosci w manewrowaniu woézkiem i pomostem przy zapi-
naniu i obracaniu form i rdzeni bardzo skomplikowanych odlewdw.
Przyczyny powstawania réznych defektéw suwnicy i sposoby ich usuwania.
Powody powstawania brakéw odlewniczych wyniktych z niewtasciwej pracy
suwnicy oraz sposoby ich unikania.
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Powinien umie¢:

Konserwowac i zapobiega¢ pow'stawaniu awarii suwnic i ich \vyposazenia
oraz usuwac¢ drobne awarie i usterki.

Wzrokowo okresla¢ ciezar przenoszonych tadunkow.

Wytadowywaé czerpakiem suwnicy surowice i materiaty z wagonoéw do za-
sobnikow.

Transportowac¢ ptynny metal i zalewaé¢ skomplikowane formy odlewnicze.

Transportowac obcigzniki i zabezpiecza¢,formy przed skutkami

ci$nienia
metalostatycznego.

Odpowiada za:
Bezpieczny transport i zalewanie form ciektym metalem.
Przyktady robot:

1. Ustawianie w formie rdzeni o wadze do 1000 kg.
2. Transport i zalewanie form kadzig o pojemnos$ci do 1500 kg.

SUWNICOWY W ODLEWNI — kategoria 8

Powinien zna¢:

Budowe, dziatanie i obstuge™ wszystkich typow suwnic.

Budowe i zasady dziatania wszystkich mechanizmoéw i urzadzen sterujg-
cych i zabezpieczajgcych ruch suwnicy.

Sposoby umiejetnego transportowania i manewrowania duzymi ciezarami
w ciasnych halach produkcyjnych.

Powody powstawania brakéw odlewniczych na skutek niewtasciwej prac:/
suwnicy oraz sposoby ich unikania.

Powinien umieé:

Ptynnie regulowa¢ ruch i prace suwnicy.
Sktada¢ i zalewa¢ bardzo odpowiedzialne i skomplikowane formy.'
Bezbtednie okresla¢ ciezary przedmiotéw podnoszonych przez suwnice.

Wykrywac i usuwaé defekty i drobne awarie urzadzen sterowniczych i na-
pedéw suwnicy.

Bezpiecznie manewrowac 6Giezfcunj i duzymi przedmiotami w ciasnych i za-
ludnionych halach produkcyjnych.

Ustawianie bardzo skomplikowanych rdzeni w formie odlewniczej.
Odpowiada za: =

Bezpieczny transport i zalewanie form cieklym metalem.
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Przyktady robot:

1. Ustawianie w formie kruchego rdzenia o wadze 1000 kg.
2. Transport i zalewanie form kadzig o pojemnos$ci powyzej 1500 kg.

SLUSARZ-KONSERWATOR OPRZYRZADOWANIA
W ODLEWNIACH — kategoria 6

Powinien znac:

Zasady rysunku technicznego.
Budowe i zasady eksploatacji urzadzen, modeli i innego oprzyrzadowania

odlewniczego.
Materiaty stosowane w budowie urzgdzen, modeli, rdzennic, form cisnie-

niowych, kokil, skrzynek formierskich.

Materiaty stosowane do konserwacji i napraw oprzyrzagdowania odlew-
niczego.

Sposoby przeprowadzania konserwacji oprzyrzagdowania odlewniczego. Pod-
stawowe narzedzia stosowane przy konserwacji oprzyrzgdowania odlewni-
czego oraz narzedzia kontrolno-pomiarowe.

Powinien umie¢:
Czyta¢ rysunki techniczne narzedzi, modeli i innego oprzyrzadowania. Po-
biera¢ wtasciwe materiaty do przeprowadzania konserwacji oprzyrzagdowa-

nia odlewniczego.
Przeprowadza¢ konserwacje oraz wykrywaé i usuwa¢ drobne naprawy

oprzyrzadowania odlewniczego.

Przyktady robét:

1. Przeprowadzanie konserwacji prostych modeli i rdzennic.

SLUSARZ-KONSERWATOR OPRZYRZADOWANIA
W ODLEWNIACH — kategoria 7

Powinien znaé:

Wiasnosci obrébcze materiatow stosowanych do wykonania oprzyrzadowa-

nia odlewniczego.

Rodzaje modeli, ptyt modelarskich, rdzennnic, form ci$nieniowych, kokil.
Techonologie napraw i regeneracji czesci oprzyrzagdowania.

Przyczyny powstawania uszkodzen oprzyrzadowania odlewniczego oraz
sposoby ich usuwania.
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Powinien umieé:

Sprawdza¢ i ocenia¢ trwato$¢ i inne wtasciwosci elementéw oprzyrzadowa-
nia odlewniczego.

Przeprowadza¢ ocene jakosci i kompletnosci elementéw planowanego oprzy-
rzgdowania odlewniczego.

Przeprowadza¢ przeglady i okresla¢ stan zuzycia elementéw oprzyrzado-
wania odlewniczego oraz okres$la¢ przyczyny ich uszkodzen.
Przeprowadzaé remonty awaryjne podstawowego oprzyrzadowania odlew-
niczego.

Przeprowadza¢ odbiory remontowanego oprzyrzadowania oraz dokonywaé
prob eksploatacyjnych wg warunkéw technologicznych.

Przyktady robot:

1 Usuwanie uszkodzen oprzyrzadowania odlewniczego przez wymiane
uszkodzonych elementow.

Slusarz-konserwator oprzyrzgdowania

W ODLEWNIACH — kategoria 8

Powinien znaé:

Budowe, zasady dziatania i obstugi maszyn i urzadzen odlewniczych, n®
ktérych jest zainstalowane konserwowane oprzyrzadowanie.

Zasady naprawiania btedow i usterek w oprzyrzadowaniu odlewniczym.
Trwato$¢ oprzyrzadowania odlewniczego (wyrazong liczbg wykonanych
form) oraz czasokres wymiany poszczeg6lnych elementow.

Powinien umieé:

Czyta¢ bardzo ztozone rysunki zestawieniowe.

Demontowaé¢, naprawia¢ i montowaé¢ oraz regulowa¢ po zainstalowaniu
maszynie oprzyrzgdowanie odlewnicze.

Wyjasnia¢ przyczyny niewtasciwego funkcjonowania lub nadmiernego zu-

zycia oprzyrzadowania odlewniczego oraz wskazywaé sposoby dalszej eks-
ploatacji.

Przyktady robét:

1 Przeprowadzanie awaryjnych remontéw na stanowiskach pracy skompli”
kowanego oprzyrzagdowania odlewniczego.
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Slusarz-konserwator oprzyrzagdowania

W ODLEWNIACH — kategoria 9

Powinien zna¢:

Budowe i zasady dziatania ciggéw technologicznych pracujagcych w okreslo-
nych cyklach (synchronizowanych).

Zasady konserwacji oprzyrzagdowania odlewniczego zainstalowanego w ma-
szynach i urzadzeniach ustawionych w synchronizowanych liniach produk-
cyjnych.

Zasady remontow zapobiegawczych oprzyrzagdowania odlewniczego.

Powinien umieé:

Okresla¢ warunki, w jakich powinno pracowac¢ oprzyrzadowanie zainstalo-
wane na maszynach ustawionych w liniach produkcyjnych.

Organizowa¢ prace i kierowac¢ zespotem dla maksymalnego skrécenia po-
stoju linii produkcyjnej spowodowanego awarig oprzyrzagdowania odlewni-
czego. *

Odpowiada za:

Straty materialne wynikle ze zlej jakoSci oprzyrzadowania.

Przyktady robdt:

1- Usuwanie wszelkich uszkodzen w oprzyrzgdowaniu odlewniczym i ko-
ordynowanie pracy zespotu przy awarii oprzyrzadowania na zmechanizo-
wanych liniach wytwdrczych.

Slusarz utrzymania ruchu w odlewni — kategoria 4

Powinien znaé:

Symbolike oraz wiasciwosci obrébcze podstawowych materiatdw.

Narzedzia $lusarsko-montazowe. Zasady obstugi i konserwacji urzadzen.
Podstawowe narzedzia traserskie, jak: katowniki, listwy, rysiki, cyrkle.
Narzedzia kontrolno-pomiarowe, jak katownik i suwmiarka.

Technologie roboét Slusarskich, jak: wiercenie, gwintowanie, lutowanie, ni-
towanie, prasowanie.

Technologie prostych robét: traserskich, jak trasowanie na ptaszczyznie.
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Zasady budowy i dziatania prostych maszyn odlewniczych, jak gniotow-
niki, mieszarki, reczne formierki, proste urzadzenia transportowe. Zasady
konserwacji maszyn i urzadzen w odlewnictwie.

Powinien umie¢:

Postugiwaé sie narzedziami S$lusarsko-montazowymi.

Obstugiwaé wiertarki reczne, elektryczne, pneumatyczne i stotowe oraz pity
mechaniczne i urzadzenia do mycia czesci.

Postugiwac sie narzedziami, jak gwintowniki, pilniki.

Postugiwaé sie podstawowymi narzedziami traserskimi, jak katowniki, li-
niaty, listwy, rysiki, cyrkle, punktaki.

Postugiwaé¢ sie narzedziami kontrolno-pomiarowymi, jak suwmiarki i ka-
towniki. Wykonywaé¢ proste prace S$lusarskie, jak wiercenie w zakresie
0 5—10 w wiertarce stotowej lub recznej, gwintowac recznie od M4 w 3 Kl.
doktadnosci w prostych czesciach i tatwo dostepnych miejscach. Prostowaé
mato odpowiedzialne czesci. Pitowac zgrubnie.

Wykonywaé proste zabiegi konserwacyjne. Wykonywaé proste prace re-
montowe.

Przyktady robét:

1. Wykonywanie pod nadzorem prac przy remontach maszyn i urzadzen.

SLUSARZ UTRZYMANIA RUCHU W ODLEWNI — Kkategoria 5

Powinien zna¢:

Gatunki stali, ich cechy i zastosowanie. Podstawowe rodzaje materiatow
konserwacyjnych. Narzedzia uzywane przy pracach $lusarsko-remontowych.
Narzedzia i przyrzady pomiarowo-kontrolne, jak czujniki i mikromierze.
Podstawowe klasy pasowan i ich oznaczenia na rysunkach. Technologie ob-
robki $lusarskiej. Sposoby pasowania prostych czesci regenerowanych.
Kolejno$¢ demontowania i montowania podzespotéw i zespotéw wg techno-
logii. Zasady budowy i dziatania mniej skomplikowanych maszyn i urza-
dzen odlewniczych i towarzyszacych.

Czasokresy zuzycia wazniejszych czeSci zamiennych. Zasady konserwacji
maszyn i urzadzen.

Powinien umie¢:

Obstugiwa¢ mechaniczne narzedzia $lusarsko-remontowe.

Postugiwaé sie narzedziami S$lusarsko-remontowymi. Czytaé $rednio ztozo-
ne rysunki zestawieniowe. Postugiwac sie narzedziami kontrolno-pomiaro-
wymi, jak mikromierze, czujniki itp.
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Demontowaé¢ i montowaé¢ podzespoly i zespoty maszyn i urzadzen.

Wierci¢ wszystkie otwory na wiertarkach mechanicznie i recznie.
Wykonywaé¢ gwinty zewnetrzne i wewnetrzne w trudno dostepnych miej-
scach. Cig¢ w dwoch plaszczyznach.

Dociera¢ powierzchnie ptaskie i otwory po hartowaniu. Wstepnie pasowac
kliny i wpusty. Lutowaé czesci odpowiedzialne.

Weciska¢ tuleje slizgowe po rozwierceniu. Wykonywa¢ wszelkiego rodzaju
lutowanie uktadéw przestrzennych.

Konserwowaé¢ remontowane czesci, podzespoty i zespoty.

Samodzielnie wykonywaé mniej skomplikowane prace konserwacyjne przy
maszynach i urzadzeniach odlewniczych. Okres$la¢ stopieA zuzycia i po-
trzeby wymiany poszczeg6lnych czesci wymiennych.

Przyktady robot:

1 Rozwiercanie reczne otworéw cylindrycznych.
2. Wymiana przewodéw przy pompach olejowych.
3. Usuwanie zatar¢ na zdemontowanych i prostych czesciach.

Slusarz utrzymania ruchu w odlewni — Kkategoria 6

Powinien znaé: .

Rodzaje materiatdw stosowanych w budowie maszyn i urzadzeA odlewni-
czych oraz ich wiasnosci technologiczne. Gatunki i wtasnosci materiatow
stosowanych do konserwacji i smarowania. Oprzyrzagdowanie produkcyjne
i pomocnicze. Narzedzia Stusarskie i pomiarowe stosowane przy remoncie
maszyn i urzadzen odlewniczych. Uktad pasowan i tolerancji. Rodzaje ob-
robki cieplnej i wiérowej. Czasokres zuzycia wazniejszych czesci zamien-
nych. Zasade dzialania podstawowych maszyn i urzadzen odlewniczych.
Kolejno$¢ demontazu, naprawy i montazu podstawowych maszyn i urza-
dzen odlewniczych wg technologii.

Zasady postugiwania sie dokumentacjg konstrukcyjno-technologiczna,
zwilaszcza czytania rysunkéw montazowych. Warunki techniczne odbioru
podstawowych maszyn i urzadzehn odlewniczych.

Powinien umieé:

Postugiwaé sie rysunkami zestawieniowymi zespotéw i podzespotow.?
Okresla¢ przyczyny zlej pracy podstawowych zespotdw maszyn i urzadzen
odlewniczych. Okresla¢ stan zuzycia poszczegdlnych czeSci maszyn.
Okre$la¢ warunki pracy podstawowych maszyn i urzadzen odlewniczych.
Demontowac¢ i montowa¢ zespolty maszyn. Wykonywaé¢ potgczenia spoczyn-
kowe, wciska¢ tozyska toczne i $lizgowe, tgczy¢ lutem miekkim i twardym,
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prostowaé¢ detale po spawaniu oraz obrébce cieplnej. Wykonywaé¢ wszystkie
prace konserwacyjne przy. maszynach i urzgdzeniach odlewniczych.

Przyktady robot:

1. Naprawianie cze.sci mechanicznych przy wozkach transportowych kon-
wejera.

2. Wymiana zuzytych koét pasov/ych i zebatych.

Stusarz utrzymania ruchu w odlewni — kategoria 7

Powinien znaé:

Wiasnos$ci materiatéw konstrukcyjnych z uwzglednieniem wptywu obrdbki
cieplnej.

Geometrie ostrzy narzedzi skrawajgcych uzywanych przy remontach.
Technologie naprawy i regeneracji czesci. Podstawowe wiadomosci o nape-
dach pneumatycznych. Zasady budowy i dziatania podstawowych maszyn
i urzadzen odlewniczych o napedach pneumatycznych.

Wydajnosci eksploatacyjne maszyn i urzadzen odlewniczych.

Przyczyny powstawania awarii maszyn odlewniczych oraz sposoby ich uni-
kania i usuwania. Czasokresy wymiany czesci zamiennych.

Powinien umie¢:

Sprawdzac¢ i ocenia¢ twardo$¢ i inne wilasnosci maszyn i urzadzen. Skroba¢
powierzchnie obrotowe z doktadnos$cig 8—12 punktéw na powierzchni 1 cala”.
Wywazaé statycznie elementy wirujgce z szybkoscig 3000 obr./min.
Przeprowadza¢ klasyfikacje demontowanych czesci i zespotow.
Wykonywaé¢ szkice warsztatowe czesci elementow spawanych. Przeprowa-
dza¢ przeglady i okresla¢ stan zuzycia mechanizmoéw oraz okre$la¢ przy-
czyny ztej pracy maszyn i urzadzen odtewniczych. Przeprowadza¢ remonty
awaryjne podstawowych maszyn odlewniczych. Przeprowadzaé odbiory re-
montowanych maszyn, urzadzen i zespotéw oraz dokonywaé¢ préb wg wa-

runkéw technologicznych.
Przyktady robot:

1. Usuwaé uszkodzenia maszyn i urzadzen przez wymiane uszkodzonych
zespotow.

Stusarz utrzymania ruchu w odlewni — kategoria 8

Powinien znaé:

Podstawowe wiadomosci z hydromechaniki. Budowe i zasady dziatania na-
pedowych i sterujgcych uktadéw hydraulicznych. Budowe i zasady dzia-
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tania mechanizmoéow krzywkowych. Zasady korelacji btedow w mechaniz-
mach maszyn i urzadzen odlewniczycli. Uktady kinematyczne wszystkich
maszyn i urzadzen odlewniczych. Cykle remontowe i czas trwania remon-
tébw. Organizacje pracy zespotu przy usuwaniu awarii i przeprowadzaniu
remontow.

Powinien umieé;

Czyta¢ bardzo ztozone rysunki zestawieniowe. Demontowaé, naprawiac
i montowa¢ oraz regulowa¢ maszyny i urzgdzenia odlewnicze o napedach
pneumatycznych i hydraulicznych. Wyjasnia¢ przyczyny niewtasciwego
dziatania mechanizméw oraz usuwaé usterki i wskazywaé¢ dalszy sposéb
eksploatacji. Zapobiega¢ awariom.

Organizowa¢ miejsce pracy przy remontach maszyn i urzadzen odlewni-
czych na wydziatch produkcyjnych z zachowaniem wymagan bhp.

Przyktady robdt:

1. Przeprowadzanie remontéw awaryjnych maszyn i urzadzen odlewniczych
w odlewni.

Slusarz utrzymania ruchu w odlewni — kategoria 9

Powinien znaé:

Budowe i zasady dziatania ciggéw technologicznych pracujagcych w okres-
lonych cyklach (zsynchronizowanych). Instrukcje obstugi i konserwacji
wszystkich typow maszyn i urzadzen odlewniczych. Proces technologiczny
(produkcyjny) linii produkcyjnych oraz czas cykli na kazdym stanowisku.
Zasady systemu remontéw planowo zapobiegawczych, zasady i sposoby
przeprowadzania remontow metodg wymiany zespotéw. Przyczyny rozre-
gulowania ustalanego cyklu w linii produkcyjnej i sposoby usuwania, oraz
zapobiegania tym zjawiskom.

Powinien umie¢:

Przeprowadza¢ demontaz, montaz i regulacje skomplikowanych maszyn
i urzadzen odlewniczych zestawionych w liniach produkcyjnych. Okresla¢
warunki, w jakich powinny pracowa¢ maszyny i urzadzenia w linii produk-
cyjnej, aby utrzyma¢ mak.symalng zdolno$¢ eksploatacyjng. Organizowac
prace i kierowaé zespotem w celu maksymalnego skrdécenia przestoju linii

produkcyjnej.

Odpowiada za:

Straty materialne powstate na skutek awarii maszyn i urzadzehA odlewni-
czych oraz bezpieczenstwo podlegtych robotnikow.
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Przyktady roboét:

1. Usuwanie uszkodzeA i koordynowanie pracy zespotu S$lusarzy przy
awarii zmechanizowanych linii wytwdrczych.

TRANSPORTOWY W ODLEWNI — kategoria 4

Powinien znaé:

Rodzaje transportowanych materiatdw.

Rodzaje i tadownos$¢ Srodkéw transportowych do recznego transportu ma-
teriatow.

Zasady tadowania na reczne $rodki transportowe.
Zasady sktadowania przewozonych odlewdw.
Zasady ruchu wewnatrz wydziatu i miedzy wydziatami.

Powinien umieé:

Transportowa¢ mniej odpowiedzialne odlewy i materiaty formierskie.
Oceniaé¢ przydatno$¢ srodka transportowego do pracy.

Postugiwaé sie prostymi narzedziami i urzadzeniami do transportu recz-
nego.

Nie dopuszcza¢ do przecigzania obstugiwanych $rodkéw transportowych.
Wykonywaé proste prace transportowe, jak zatadunek i wytadunek.

Przyktady robot:

1 Zaladunek, transport i wytadunek uktadéw wlewowych po drogach
utwardzonych.

2. Pomoc przy zatadunku na wdzki akumulatorowe i wytadunku mato od-
powiedzialnych odlewoéw.

3. Zatadunek, transport i wytadunek odpadkéw (zuzyta masa itp.).

TRANSPORTOWY W ODLEWNI — kategoria 5

Powinien znaéd:

Ciezar witasciwy transportowanych materiatow.
tadoéw:.'08¢ obstugiwanych $rodkéw transportowych.
Dopuszczalng tadowno$¢ uzywanych pojemnikéw i palet tadunkowych.
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1

Zasady zatadunku i uktadania modeli, rdzennic oraz odlewoéw tatwych do
Uszkodzenia.

Zasady zatadowania ro6znych $rodkéw transportowych.

Punkty smarownicze oraz zasady konserwacji uzywanych $rodkéw trans-
portowych.

Drogi dojazdowe do poszczegdlnych oddziatdw i stanowisk roboczych.

Powinien umieé:

Odréznia¢ transportowane materiaty, jak gatunki piaskow, suréwke, ztom
oraz asortymenty przewozonych odlewow.

Obstugiwaé wszystkie $rodki transportu recznego oraz reczne wozki niskie-
go i wysokiego podnoszenia.

tadowac i zabezpiecza¢ tadunek przed uszkodzeniem oraz przed rozsypa-
niem, zmieszaniem itp.

Przyktady robét:

le Zatadunek, transport i wytadunek wszelkich odlewéw po drogach nie-
utwardzonych.
2. Formowac¢ jednostki tadunkowe.

transportowy w odlewni — kategoria 6

Powinien znaé:

Urzadzenia transportowe o napedzie elektrycznym, akumulatorowym oraz
zasady ich uruchamiania i kierowania nimi.

Zasady ruchu kotowego w halach produkcyjnych i na drogach miedzy-
wydziatowych.

Budowe i zasady dziatania obstugiwanych pojazdow.

Punkty smarownicze oraz zasady konserwacji urzadzen transportowych
z napedem elektrycznym.

Wptyw warunkow pracy w odlewni na eksploatacje urzadzen transporto-
wych.

Dane eksploatacyjne urzadzen transportowych z napedem elektrycznym.
Zasady zatadunku transportu i roztadunku wszelkiego rodzaju materiatow
i surowcow oraz odlewow i oprzyrzgdowania za pomocg woézkéw z nape-
dem elektrycznym.

Powinien umieé:

Obstugiwac urzgdzenia transportowe o napedzie elektrycznym.
Przeprowadza¢ konserwacje i usuwa¢ drobne uszkodzenia $rodkow trans-
portowych.
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Zatadowac, transportowac i roztadowywaé materiaty i surowce oraz odlewy
i oprzyrzadowanie za pomocg wozkéw elektrycznych ptatformowych.
Wykonywaé¢ codzienng obstuge techniczng srodka transportowego.

Przyktady robét:

1. Zaladowywanie, transportowanie i roztadowywanie oprzyrzagdowania
odlewniczego.

TRANSPORTOWY W ODLEWNI — kategoria 7

Powinien znaé:

Rodzaje i przeznaczenie urzadzen transportowych o napedzie elektrycznym
i spalinowym wysokiego podnoszenia oraz zasady ich uruchamiania i kie-
rowania nimi.

Gatunki i wihasnosci olejow i smarow uzywanych do konserwacji wézkow
0 napedzie elektrycznym i spalinowym.

Wptyw niewtasciwego utozenia i rozmieszczenia tadunku na mozliwo$é
uszkodzenia go w trakcie transportu.

Wplyw gazéw spalinowych na organizm oraz dopuszczalne stezenie tlenku
wegla w atmosferze hal produkcyjnych.

Zasady pietrzenia tadunkéw i dopuszczalne obcigzenie widet w zaleznosci
od odlegtosci $rodka ciezko$ci tadunku od czota widet.

Zasady ruchu pociggéw drogowych.

Powinien umiec¢: (

Konserwowa¢ i zapobiega¢ powstawaniu awarii w $rodkach transporto-
wych o napedzie elektrycznym’i spalinowym oraz usuwa¢ drobne awarie
1 usterki.

Prawidtowo tadowaé i obcigza¢ $rodki transportu o napedzie elektrycznym
i spalinowym.

Transportowaé pociggami drogowymi i pietrzyé wszelkie tadunki za pomocg
wozkéw widtowych wysokiego podnoszenia.

Przyktady robot:

1. Transportowanie i pietrzenie odlewdw spaletyzowanych.
2. Zaladowywanie spaletyzowanych odlewdw i prowadzenie pociagéw,dro-
gowych.

TRANSPORTOWY W ODLEWNI — kategoria 8

Powinien zna¢:

Urzadzenia transportowe o napedzie elektrycznym i spalinowym specjalne-
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go przeznaczenia, jak wozki widtowe przystosowane do transportu ptynnego
zeliwa.
Sposoby zapobiegania awariom w urzadzeniach transportowych i kadziach

do ptynnych metali.

Wiasnosci odlewnicze zeliwa i staliwa w zaleznosci od ich sktadu chemicz-
nego i temperatury.

Zasady podgrzewania i suszenia kadzi.

Zasady bezpiecznego transportu i rozlewania ptynnego metalu.
Temperatury ptynnych metali i ich barwy Zarzenia.

Powinien umieé:

Zapobiega¢ awariom w urzadzeniach transportowych i kadziach do ptyn-

nych metali.
Okresla¢ wzrokowo temperatury pltynnych metali.

Sprawdza¢ stan kadzi.
Pobiera¢, transportowac i rozlewa¢ ptynny metal do mniejszych kadzi.

Ocenia¢ stopien uszkodzenia obmurza w kadziach.

Odpowiada za:

Straty materialne wynikte z niew#asciwego transportowania materiatow
i wyrobdw, nalezyta konserwacje $rodkéw transportu, bezpieczenstwo oto-
czenia.

Przyktady robot: .

1 Transportowanie ptynnego metalu na przystosowanych do tego wdzkach
widtowych.

USTAWIACZ MASZYN
| URZADZEN ODLEWNICZYCH — kategoria 6

Powinien zna¢:

Wiasnosci zeliwa.

Zasady formowania maszynowego.

Zasady dobierania ptyt modelowych i rdzennic w zaleznosci od rodzaju ma-
szyny.

Zasady dziatania roznych maszyn formierskich i urzadzen.

Sposoby postugiwania sie prostymi przyrzadami pomiarowymi.

Zasady dziatania podnosnika podwieszonego' i sterowanie maszynami for-
mierskimi.
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Sposoby mocowania réznych ptyt modelowych.

Zasady postugiwania sie prostymi urzgdzeniami, jak wiertarka i szlifierka
i narzedziami, jak gwintowniki, wiertta itp.

Zasady czytania rysunku technicznego, WTO produkowanych odlewéw oraz
klasyfikacje wad odlewniczych.

Przyczyny powstawania wad odlewniczych oraz sposoby zapobiegania ich
powstawaniu.

Powinien umieé:

Ustawia¢ oprzyrzadowanie na maszynie oraz sprawdzac¢ jego dzialanie.
Sterowa¢ maszynami formierskimi.

Ocenia¢ jako$¢ i kompletno$¢ oprzyrzadowcmia.

Postugiwac sie prostymi urzadzeniami, jak wiertarka i szlifierka, narze-
dziami, jak gwintowniki, wiertta itp. oraz przyrzagdami pomiarowymi.
Czytac, rysunek techniczny, pomierzy¢ prosty odlew.

Kwalifikowa¢ odlew zgodnie z WTO.

Zapobiega¢ powstawaniu wad odlewniczych.

Odpowiada za:

Straty materiatowe i czasowe wynikie z wadliwego ustawienia maszyny
lub urzadzenia.

Bezpieczenstwo wspoipracownikéw i robotnika obstugujacego maszyny lub
urzadzenia, uzaleznione od prawidtowego ustawienia.

Przyktady robét:

1. Ustawia¢ oprzyrzagdowanie na formierkach pneumatycznych.
2. Ustawianie oprzyrzagdowania na nadmuchiwarkach zwyktych i strzato-

wych do wykonywania rdzeni utwardzanych CO2 i metodg goracej
rdzennicy.

USTAWIACZ MASZYN
| URZADZEN ODLEWNICZYCH kategoria 7

Powinien zna¢:

Rodzaje stopéw uzywanych w odlewnictwie.

Wplyw zanieczyszczen na wilasnosci mechaniczne, fizyczne i chemiczne
stopow.

Zasady i sposoby przeprowadzania rafinacji metali.

Temperatury topnienia i zalewania stopow.

Sposoby utrzymania nalezytej temperatury metali i formy.

Rodzaje powtok ochronnych do form cisnieniowych i sposoby ich nano-
szenia.
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Budowe form cisnieniowych oraz sposoby ich konserwacji.-

Zasady dziatania maszyn odlewniczych, pomp napedzajacych i akumu-
latorow.

Budowe i dziatanie aparatow sterujgcych, wyciggaczy hydraulicznych.
Sposoby postugiwania sie termoparg zanurzeniowg i stykowa.

Technologie zalewania pod ci$nieniem.

Zasady przygotowywania i zakiladania prostych form na maszyny od-
lewnicze.

Powinien umie¢:

Bozréznia¢ rodzaje stopow uzywanych w odlewmictwie cisnieniowym.
Utrzymyw'a¢ nalezyta temperature metalu i formy.

Uruchamia¢ piece podgrzewcze, maszyny odlewnicze i agregaty napedza-
jace.

Obstugiwaé piece i szafy sterujgce. Konserwowaé urzgdzenia napedzajace.
Nastawia¢ parametry odlewania zgodnie z technologia.

Przygotowac i zaktada¢ proste formy na maszynach odlewniczych.
Wykonywac¢ odlewy o réznym stopniu skomplikowania ze wszystkich stoso-
wanych stopéw.

Znajdow”aé przyczyny wadliwej pracy maszyny i formy oraz usuwac je.

Odpowiada za:

Bezpieczenstwo wspoétpracownikéw, ktore jest uzaleznione od prawidtowego
ustawienia maszyny cisnieniowej i zatozenia formy.
Jakos¢ produkcji.

Przyktady robét:

1. Ustawianie prostych form na maszynach cisnieniowych.

USTAWIACZ MASZYN
I URZADZEN ODLEWNICZYCH — kategoria 8

Powinien znaé:

Sktad chemiczny uzywanych stopow.

Wptyw sktadnikéw stopowych na wiasnos$ci mechaniczne i fizyczne stopdw.
Rodzaje i wiasciwosci metali uzywanych na formy (obudowe, wktadki, rdze-
nie, wypychacze itp.).

Podstawowe wiadomos$ci z zakresu obrobki cieplne;j.

Budowe maszyn odlewniczych, pomp napedzajacych i akumulatorow.
Zasady przygotowywania i zaktadania skomplikowanych form na maszy-
nach odlewniczych.
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Powinien umieé:

Dokonywaé montazu i demontazu form wraz z Wymlanq prostych czesci za-
miennych.

Przygotowywa¢ i zaktadaé skomplikowane formy na maszyny odlewnicze.
Przeprowadza¢ remonty zapobiegawcze urzadzen napedzajacych.
Uzupetnia¢ stan powietrza w akumulatorach powietrznych.

Wykonywaé szkice warsztatowe.

Organizowa¢ prace na wyznaczonych stanowiskach roboczych.

Analizowaé¢ przyczyny powstawania brakéw w procesie technologicznym
i na skutek wadliwej konstrukcji formy oraz znajdowac¢ sposoby zapobie-
gania ich powstawaniu.

Odpowiada za:

BezpieczeAstwo wspoipracownikow uzaleznione od witasciwego ustawienia
maszyny i zatozenia formy.
Jako$¢ produkciji.

Przyktady robdt:

1. Ustawianie form na maszynach do odlewania odsrodkowego.

USTAWIACZ MASZYN
| URZADZEN ODLEWNICZYCH — kategoria 9

Powinien zna¢:

Zasady dziatania i sposoby postugiwania sie termokolorami.

Zasady przygotowania i zakladania specjalnych form na maszynach cisnie-
niowych.

Zasady przeprowadzania préb nowych form cisnieniowych.
Powinien umieé:

Przeprowadza¢ odbi6r techniczny maszyn i form po remoncie.
Przygotowywac¢ i zaktadaé specjalne formy na maszynach cisnieniowych.
Wykonywa¢ préby nowych form cisnieniowych i wycigga¢ wnioski doty-
czace ich przydatnosci do produkcji.

Organizowaé prace brygady.

Odpowiada za:
Bezpieczenstwo wspotpracownikéw uzaleznione od witasciwego ustawieni*

maszyny ci$nieniowej i formy.
Jakos$¢ produkciji.
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Przyktady robét:

1. Ustawianie oprzyrzadowania na maszynach ci$nieniowych.

WYBIJACZ FORM | RDZENI — kategoria 5

Powinien znac;

Stosowane masy formierskie i rdzeniarskie.

Rodzaje i witasnosci form i rdzeni wykonywanych na sucho i wilgotno.
Rodzaje lepiszcza i ich wptyw na wybijalno$¢ form i rdzeni.
Podstawowe narzedzia do wybijania form i rdzeni z odlewow.

Powinien umie¢:

Pestugiwac¢ sie odpowiednimi narzedziami zaleznie od masy formierskiej
i rdzeniarskiej.

Wybija¢ bez uszkodzeh odlewu niezbrojne formy i rdzenie.

Segregowac odlewy zgodnie z przeznaczeniem do czyszczenia.

Przyktady robét:

1. Reczne wybijanie niezbrojnych form i rdzeni.
2. Pomoc przy wybijaniu odlewéw na kracie wstrzgsowe;j.

WYBIJACZ FORM | RDZENI — kategoria 6

Powinien znadé:

GatuH-ki mas formierskich i rdzeniarskich.

Wiasnosci form i rdzeni do zalewania na wilgotno i sucho.

Rodzaje uzebrowania form i rdzeni.

Gatunki lepiszcza mas formierskich i rdzeniarskich i ich wptyw na wybi-
jalnos¢.

Odporno$¢ odlewdw na uderzenia.

Narzedzia do wybijania odlewdw i rdzeni.

Zasade dziatania miotkéw pneumatycznych.

W og6lnym zarysie budowe wybijanych odlewéw oraz ich potozenie w
formie.

Powinien umie¢:

Postugiwaé sie narzedziami do wybijania w zaleznosci od rodzaju masy
formierskiej lub rdzeniarskiej oraz materiatu odlewu i jego budowy.
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Wybija¢ odpowiednimi narzedziami bez uszkodzern odlewy z form i rdzenie 1
z odlewu.

Obstugiwacé kraty wstrzgsowe itp.

Wybija¢ i wycigga¢ zebra rdzeniowe i uzbrojenie form bez ich uszkodzen.
Konserwowaé¢ miotki pneumatyczne i inne narzedzia do wybijania.
Segregowac odlewy i uktady wlewowe zgodnie z przeznaczeniem do dal-
szego czyszczenia.

Uktadaé¢ w zalezno$ci od przeznaczenia i wielkosci skrzynki formierskie.
Przyktady robot:

Korpusy silnikéw elektrycznych do 50 kg.

Tarcze tozyskowe silnikow elektrycznych do 0 300 mm.
Ksztattki kanalizacyjne.

Korpusy staliwne zaworéw regulujagcych do 0 200 mm.
Korpusy maszynek do migsa itp.

Kota pasowe do 0 300 mm.

Armatura kottow c.o.

Pokrywy obejm odstojnika.

Mufy kablowe.

Skrzynki elektrotechniczne typu ,,S” i ,Rak”.

Gldéwka maszyny do szycia.

. Obudowa skrzynki biegow.

Korpus pompki paliwowej.

Skrzynka pompki paliwowej.

Bebny liniowe. A
Bebny hamulca samochodowego.

Obsada tozysk do 40 kg.

Klocki hamulcowe.

Zlewy i-zlewozmywaki.

. Skrzynki formierskie o powierzchni do 1 m*.
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WYBIJACZ FORM | RDZENI — kategoria 7
Powinien znaé:

Wiasnoséci metali, z ktérych wykonuje sie odlewy.

Wiasnosci form i rdzeni wykonanych na szkle wodnym i utwardzonych CO;.
Zmiany wtasnosci mechanicznych metali zachodzgce podczas stygniecia od-
lewow.

Budowe, zasady dziatania i konserwacji krat wstrzgsowych pneumatycznych
i mimosrodowych, krat inercyjnych, belek wibrujgcych z wibratorami elek-
trycznymi lub pneumatycznymi, wibratorow przyczepnych.

Maksymalne obcigzenie krat i belek wstrzgsowych.

Ogo6lng budowe i zasady dziatania i obstugi pomp hydraulicznych i hydro-
monitora.
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Budowe i zasade dziatania miotk6w pneumatycznych, recznych wiertarek
udarowych oraz przebijakdw réznego ksztattu, specjalnie przystosowanych
do wybijania skomplikowanych rdzeni.

Sposoby zatadowania odlewow do komdr w oczyszczarkach hydraulicznych.

Powinien umieé:

Okresla¢ temperature wybijanych odlewéw na podstawie ich barwy.
Czyta¢ rysunki techniczne w zakresie wykonywanych przez siebie robot.
Obstugiwaé i konserwowaé urzgdzenia do wybijnania odlewéw, jak kraty
wstrzagsowe i inercyjne, belki wstrzagsowe oraz réznego rodzaju wibratory,
miotki pneumatyczne, reczne wiertarki udarowe itp.

Wybija¢ skomplikowane odlewy z form recznie lub za pomoca urzadzen
wstrzasowych.

Wybija¢ rdzenie ze skomplikowanych odlewéw oraz oczyszczaé¢ odlewy
z otaczajacej masy formierskiej.

Wybijaé mase rdzeniarskg z odlewow strumieniem wody pod ci$nieniem.

Odpowiada za:

Spowodowanie strat w wyniku uszkodzenia odlewéw podczas wybijania
oraz wtasciwg eksploatacje powierzonych urzadzen.

Przyktady robot:

1 Piyty fundamentowe.

2. Wlewnice.

3. Tubingi.

T. Pokrywy dla przemystu chemicznego.

5. Panwie, kotly, misy dla przemystu chemicznego.
6. Korpusy, cylindry i ttoki maszyn formierskich.
7. Korpusy, kolumny ptaszcza i ramiona wiertarek promieniowych.
8. Loza tokarek.

9. Korpusy wrzeciennikdw obrabiarek.

10. Obudowa skrzynki biegow.

11. Cylindry pras hydraulicznych.

12. Korpusy pomp prozniowych i odsrodkowych.
13. Korpusy zaworéw parowych i gazowych.

14. Korpus turbiny parowej.

15. Ostojnica wozka wagonu kolejowego.

16. Wirniki pomp prézniowych.

17. Kadtub inzektora.

10 — Taryfikator kwallfik. cz. Il 145



WYBIJACZ FORM | RDZENI — kategoria 8
Powinien znaé:

Zjawiska zachodzace w odlewach podczas krzepniegcia.
Rézne technologie wykonywania odlewdw.
Konstrukcje oraz cel stosowania uzbrojenia form i rdzeni.

Budowe, zasady dziatania, obstugi i konserwacji oczyszczarek wodno-pias-
kowych.

System urzadzen do oczyszczania i klarowania wody.

Technologie wybijania rdzeni za pomocg strumienia wody z piaskiem z od-
lewow cisnieniowych wielordzeniowych.

Zasady organizacji stanowisk pracy w zakresie przebiegu materiatu, robo-
ty i wyrobow.

Powinien umie¢:

Czysci¢ odlewy z masy i wybija¢ rdzenie z cienkosciennych wielordzenio-
wych odlew6éw strumieniem wody lub wody z piaskiem.

Obstugiwaé i konserwowac system urzgdzehn do hydraulicznego wybijania
rdzeni.

Usuwacé¢ drobne usterki w hydromonitorze.

Postugiwac sie rysunkami technologicznymi.

Udziela¢ wskazéwek robotnikom o nizszych kwalifikacjach.

Wiasciwie postugiwac sie skafandrami ochronnymi przy pracy w komorach.
Prawidtowo eksploatowaé i konserwowac system podlegajagcych mu stano-

wisk. Organizowa¢ prace na stanowiskach w zakresie przebiegu materiatu,
robocizny i wyrobow.

Odpowiada za:

Prawidtowg eksploatacje i stan urzadzern hydraulicznych oraz jakos$¢ oczy-
szczanych odlewow.

Przyktady robot:

Kadtub silnik'a somochodowego.

Kadtub silnika lotniczego.

Korpusy sprezarek.

Glowice silnikow i sprezarek.

Cylindry do maszyn parowych o zmiennych przekrojach.
Korpus turbiny powyzej 25 MW.

Ramy fundamentowe i bloki cylindréw wysokopreznych.

N oo o~ wDd e
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WYKAISFCZACZ ODLEWOW — kategoria 5
Powinien zna¢:

Rodzaje stopéw uzywanych do produkcji odlewow.

Podstawowe narzedzia reczne uzywane do obcinania nadlewéw i zalewek.
Rodzaje pit tarczowych i taSmowy oraz obcinarek szczekowych stosowa-
nych do obcinania odlewow.

Rodzaje szlifierek recznych, stacjonarnych i podwieszonych.

Sposoby postugiwania sie recznymi narzedziami do wykanczania'odlewow.
Sposoby wykanczania odlewéw na szlifierkach i pitach.

Powinien umie¢:

Postugiwaé¢ sie recznymi narzedziami do obcinania zalewek i nadlewow
uktadéw wlewowych.

Obstugiwaé i konserwowaé maszyny do wykanczania odlewow.

Obcinaé¢ i szlifowa¢ proste odlewy.

Wyrownywaé tarcze szlifierska.

Przyktady robot:

Ruszt tabliczkowy.

Ruszt sztabkowy.

Obcinanie uktadéw wlewowych z metali kolorowych.
taczniki do 2"

A b

WYKANCZACZ ODLEWOW — Kategoria 6
Powinien zna¢:

Rysunek techniczny.

Witasnosci mechaniczne odlewéw podlegajagcych wykanczaniu.

Rodzaje tarcz sciernych stosowanych przy wykanczaniu odlewéw.
Budowe i zasady dziatania pit tarczowych i taSmowych oraz szUfierek recz-
nych, stacjonarnych i podwieszonych.

Podstawowe zasady z zakresu ciecia metali palnikami acetylenowymi.
Stosowane naddatki przy obcinaniu nadlewow i uktadéw wlewowych.

Powinien umieé:

Dobiera¢ odpowiednig tarcze szlifierskg lub pitke do okreslonego rodzaju
odlewu.
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Szlifowa¢ odlewy na szlifierkach stacjonarnych z gietkim watem lub pod-
wieszonych.

Przyktady robot;

Ptyty kuchenne gtadkie.

Prostki i ksztattki kanalizacyjne o tatwym dostepie.
Przewo6d wydechowy.
Ucinanie rur.

o~ whE

Prostowanie odlewéw skomplikowanych po zarzeniu.

WYKANCZACZ ODLEWOW — kategoria 7
Powinien znac:

Wiasnosci odlewnicze metali wykanczanych odlewow.
Klasyfikacje wad odlewniczych i sposoby ich usuwania.
Wszystkie rodzaje narzedzi stosov/anych w wykanczalni.

Techniczne warunki odbioru wykahAczanych odlewéw, w szczeg6lnosci w za-
kresie jakosci powierzchni odlewow.

Powinien umiec:

Dobieraé¢ i postugiwaé sie wszystkimi narzedziami recznymi i mechanicz-
nymi.

Wykancza¢ odlewy cienkoscienne wrazliwe na pekniecia przy uzyciu na-
rzedzi recznych i pneumatycznych.

Rozréznia¢ wady odlewnicze i okre$la¢ sposoby ich usuwania.

Dobiera¢ tarcze szlifierskie i przeprowadza¢ ich wymiane oraz sprawdzac
prawidtowos$¢ zamocowania.

}
Przyktady robét:

Gtlowice silnika okretowego.
Skomplikowane korpusy obrabiarek.

Korpusy zasuw armatury przemystowej.
Rury kanalizacyjne.

I

WYKANCZACZ ODLEWOW — kategoria 8

Powinien zna¢:

Rézne technologie wytwarzania odlewow.

Stoso-wane rodzaje uzebrowania rskurczowego przeznaczonego do wycina-

nia.
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Budowe i zasady obstugi i konserwacji wszystkich urzadzen do obcinania
nadlewow, zeber skurczowych oraz wykanczaiiia odlewdw.
Technologie oczyszczania i wykanczania odpowiedzialnych duzych odle-

wow.
Zasady organizacji pracy na stanowiskach wykanczania odlewo6w.

Powinien umieé:

Postugiwa¢ sie rysunkami technologicznymi i odr6znia¢ naddatki techno-

logiczne od naddatkéw na obrébke mechaniczna.
Scina¢ przecinakami ksztattowymi zalewfci li nieréwnosci z cienkosciennych

skomplikowanych odlewow. ~
Oboina¢ nadlewy bardzo duzych i kosztownych odlewdw.
Obstugiwaé¢ wszystkie urzadzenia do obcinania, prostowania i wykancza-

nia odlewow.
Udziela¢ wskazowek wykanczaczom o nizszych kwalifikacjach oraz nadzo-

rowac li koordynowac¢ prace ma wspélnym stanowisku.

Przyktady robot: /

1- Sruby okretowe. ,
". Korpus turbiny duzej mocy.

WYTAPIACZ METALI NIEZELAZNYCH — Kkategoria 6

Powinien zna¢:

Rodzaje i gatunki oraz temperatury topliwosci stopéw metali niezelaz-

nych.
Zasady wazenia materiatbw na wagach uchylnych d dzwigniowych dzie-

sietnych.
Budowe, zasady obstugi i sposoby konserwacji obstugiwanych piecow

i urzadzen do topienia metali niezelaznych oraz aparatury do x>on’iarU'

temperatury metalu w piecu.
Og6lne wiadomosci z zakresu metaloznawstwa.

Powinien umie¢:

Rozroznia¢ rodzaje i gatunki stopow metali niezelaznych wg ich symboli

oznaczeniowych.
Przygotowywaé¢ pod nadzorem, wazy¢ i dozowac stopy metali do topienia.
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Rozpala¢ wszystkie piece do topieniia metali .niezelaznych na paliwo stale,
ciekte i gazowe oraz wigczac¢ piece elektryczne.

Obstugiwaé tamacze gasek.

Pomaga¢ przy Obstugiwaniu urzadzen, transportowac¢ ptynny metal i po-
magac pKfzy zalewaniu.

Okres$la¢ graniczng warto$¢ temperatury zabezpieczajacg metal przed sVa
leniem.

Dokonywa¢ przetopéw nie podlegajacych analizie chemicznej.
Przyktady robét:

1. Przeprowadzanie przetopow nie podlegajgcych analizie chemicznej.

WYTAPIACZ METALI NIEZELAZNYCH — kategoria 7

Powinien znad:

Rodzaje oczyszczaczy stopéw metali niezelaznych i ich zastosowania.
Rodzaje stosowanych powtok na tyglach.
Technologie przygotowywania wisadu.

Wszystkie typy oraz zasade pracy piecéw stosowanych do wytopu stopéw
metali niezelaznych.

Budowe d sposoby konserwacji wszystkich piecow za.instalowanych w za-
ktadzie.

Przyrzagdy pomiarowe, jak pirometry optyczne, termopary zanurzeniowe,
woltomierze i amperomierze oraz sposoby postugiwania sie niimi. Sposoby
pobierania prébek z cieklego metalu.

Wi ielkosci charakterystyczne piecow zainstalowanych w zakladzie: pobor
energii, pojemnos¢ pieca dtp.

Sposoby uruchamiania piecow.

Wptyw zanieczyszczen na wiasnosci fizyczne i mechaniczne stopow.
Przyczyny zagazowania ciektego metalu.

Instrukcje z zakresu eksploatacjii piecow d urzadzen do topienia stopow
metali niezelaznych.

Spos6b prowadzenia ksigzki wsadowej.
Powinien umiec:

Przygotowywaé¢ wsad stopu zgodnie z instrukcjg metalurgiczna.
Uruchamiaé¢ piece zainstalowane w zakladzie (na pnliwo

i gazowe oraz elektryczne).

Postugiwaé sie termoparg zanurzenitowa i innymi przyrzadami
wymi. Regulowaé
rowych.

Stosowac odtleniacze.

Odzuzla¢ ciekly metal bez strat metalu.

state, ciekte

pomiaro-
temperature metalu wg wskazan przyrzagdéw pomia-
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Pobiera¢ prébki ciieklego metalu.
Przygotowywaé¢ do produkcji stop metalu wiasciwy pod wzgledem jakosci

i tempeipatury.

Samodzielnie dokonywaé przetopédw podlegajagcych analizie chemicznej
i probom wytrzymatosciowym. Ocenia¢ stopien uszkodzenia obmurza pie-
ca i dokonywaé¢ drobnych napraw. Powleka¢ tygle powtokami ochronny-
mi. Prowadzi¢ ksigzki wytopu.

Odpowiada za:

Straty wynikte z niewlasciwego prowadzenia wytopu stopu metali nie-
zelaznych a stan uzytkowy obstugiwanych piecéw i urzadzen.

Przyktady robot:

1 Przeprowadzanie przetopéw podlegajacych analizie chemiczne;.

WWAPIACZ METALI NIEZELAZNYCH — kategoria 8

Powinien zna¢:

Sktady chemiczne i ciezary witasciwe uzywanych stopéw metali niezelaz-
nych.

Wplyw sktadnikéw stopowych na wiasnosci fizyczne i mechaniczne.
Rodzaje modyfikatoréw.

Sktad chemiczny materiatéw uzywanych do powlekania tygli.

Rodzaje materiatdéw ogniotrwatych.

Budowe i charakterystyke wszystkich typéw piecéw stosowanych do to-
pienia metali niezelaznych.

Budowy termopary zanurzeniowej.

Technologie wytopu metali niezelaznych li ich stopow.

Zasady i sposoby rafinacji.

Zasady dsposoby modyfikacji.

Sposoby badania witasnos$ci mechanicznych stopow.

Sposoby prowadzenia rozliczen wsadu.

Przyczyny pwwstawaiiiia awarii, sposoby unikania oraz usuwania ich skut-
kow.

Powinien umie¢:

Sporzadza¢ procentowy skiad wsadu danego stopu zgodnie z instrukcja

metalurgiczna.

Obstugiwaé wszystkie typy piecow do topienia metali niezelaznych zain-
stalowanych w zakladzie, utrzymujac wiasciwy rezim cieplny.

Ustali¢ koniec procesu topienia.

Przeprowadza¢ proces rafinacji.

Przeprowadza¢ modyfikacje metalu.
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Dokonywaé naprawy piecOw i urzadzen wszystkich typdow.
Kierowa¢ procesem spuszczania metalu z p«eca.
Rozlicza¢ pobrany wsad.

Odpowiada za:

Straty wynikte z .niewlasciwego prowadzenia wytopu, rafdnacjd d modyf
kacji metalu oraz wasciwg pracg wytapiaczy nizszych kategordi w zakre
Sie obstugiwanych przez nich piecéw i urzadzen.

Trzyklady robdt:

1. Przeprowadzanie przetopéw metali niezelaznych oraz rafinowanie i nio
dyfikowanie metalu.

WYTAPIACZ METALI NIEZELAZNYCH — kategoria 9

Powinien zna¢:

Sktad chemiczny a witasnosci cieplne mateniatow ogniotrwatych i ich za-
stosowanie.
Wszystkie punkty instrukcji dotyczace topienia, rafinacji i modyfikacji

oraz stuzace do tego celu materiaty, jak modyfikatory, topniki d sole spe-
cjalne.

Rodzaje i wiasnosci opatowe paliw uzywanych do topienia stopdéw.
Budowg, zasady,dziatania i konserwacji piecow do topienia metali nieze-
laznych, a mianowicie:'piecow tyglowo-ptomiennych' indukcyjnych niskiej
1 wysokiej czastotliwosci, oporowych, przechylnych i statych, z odzyskiem
d bez odzysku ciepta na wszystkie typy paliw.

Zasady pracy .szaf sterujgcych.

Sposoby topienia i utrzymywania temperatur przy stopach o specjalnych
wymaganiach. Sposoby usuwania awarii, jak wymiana spirali.

Zasady organizacji pracy przy rwytopie metali niezelaznych.

Powinien umieé:

Obstugiwaé wszystkie typy piecéw d.o topienia metali kolorowych.
Prowadzi¢ biezacg konserwacjg i naprawy wszelkich typéw piecéw (z po-
miinigciem strony elektrycznej). Prowadzi¢ najtrudniejsze i wysokiej ja-
kosci wytopy z roznych specjalnych stopéw z zachowaniem tolerancji
i sktadu chemicznego. Prowadzi¢ szkolenie w zakresie obstugi piecéw, to-
pienia, rafinacji i modyfikacji stopow metali niezelaznych.

Odpowiada za;

Straty wynikte z niewtasciwego prowadzenia wytopu specjalnych stopow
metali niczelaznycli.

Wiasciwg organizacjg pracy podlegtych mu stanowisk.
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przyktady robét:

1. Przeprowadzanie wytopéw wysokojakoSciowych stopow.

WYTAPIACZ METALU
W piecach indukcyjnych — kategoria 7

Powinien zna¢;

Rodzaje 'i gatunki oraz wikasnosci fizyczne i mechaniiczne zeliwa szarego
i biatego.

Rodzaje d gatunki materiatbw wsadowych, jak suréwka, ztom, topniki, do-
datki stopowe.

Zasady doboru wsadu i dodatkéw stopowych.

Budowe, zasady obstugi i konserwacji elektrycznych piecow indukcyj-
nych.

Wielkosci charakterystyczne piecow indukcyjnych, jak pojemno$é, moc,
wydajnos¢.

Rodzaje i gatunki materiatbw ogniotrwatych oraz zasady naprawy bieza-
cej (pospustowej) pieca indukcyjnego.

Spcisoby uruchamiania pieca indukcyjnego i prowadzenia w nim wytopu
zeliwa szarego d biatego.

Przyrzady pomiarowe, jak pirometry, termopary, woltomierze, amperomie-
rze loraz sposoby postugiwania sie nimi.

Powinien umiec:

Przygotowywaé piec indukcyjny do wytopu i przeprowadzaé¢ wytojw w pie-
cach o matej pojemnosci.

Postugiwaé sie przyrzadami pomiarowymi podczas prowadzenia wytopu.
Ocenia¢ stopien uszkodzenia obmurza i rynien spustowych i dokonywaé
drobnych napraw.

Odpawiada za:

Straty wynikte z niewlasciwego prowadzenia Wytopu i stan uzytkowy
obstugiwanego pieca oraz bezpieczeAstwo wspoOipracownikéw w czasie
spustu.

Przyktady robét:

1. Przeprowadzanie wytopu zeliwa w matych piecach indukcyjnych.
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WYTAPIACZ METALTt
W PIECACH INDUKCYjnvp,,

y , —s kategoria 8
Powinien zna¢:

W tasnoséci mateniatow

Rod~ K dodatkdw Stopowdj.cr-""’- .
Podstawowe zasady budowyogniotrwatych.
sady ich obstugi. ziatania pdecow “indukcyjnych oraz za-

FofswWRANe 7RSRAYAPERAN0I0GIT wAytaniatnia stosowanych zeliw staliw i sto-

Podstawowe zasady pomia-row

?&o%)i)aygnv(\)/g)cri(.)wadzanla dodatk”k '?o stosov(\:/grlfjlc?]h srpo%toa\ll\}' dla’polepszenia

Powinien umiec:

Obstugiwac piece indukcyjne
Dozowaé wsad do piecow i h *yjnych oraz regulowaé temperature ciek-

W ykonywaé pomiary tempe
W%row%dzaépdodaﬂ%’i do pW S«

Ki, < ‘Cieklego metalu.
powlednich wiasnosci. ~p

~anych metali | stopéw dla uzyskania od-

Odpowiada za;

Prawidtowe przygotowanie ciektego Metalu i bezpieczna prace otoczenia.
Przyktady robét;

Przeprowadzanie wytopow o komtroJowanym skfadzie chemicznym.

WYTAPIACZ METALU
W PIECACH indukcyjnych kategoria 9

Powinien zna¢:

Rodzaje i wiasnosci materiatdw ogniotrwatych.

Zasady budowy piecéw indukcyjnych oraz ich oprzyrzadowania.

Sktad chemiczny uzywanych stopéw i ich wtasnosci mechaniczne.
Zasady cieplnej przemiany energii elektrycznej piecéw indukcyjnych.
Zasady procesu metalurgicznego.

Ogo6lne zasady dziatania aparatury pomiarowo-kont*rolnej.

Powinien umie¢:
Kierowaé pracag pieca indukcyjnego oraz regulowac¢ temperature na pod-
i.a4



stawie wskazah aparatury pomiairowo-kontrolnej. Prowadzi¢ wytopy zgod-
nie z einstrukcjami technologicznymi w kilku piecach. Prowadzi¢ biezaca
konserwacje piecow .indukcyjnych. Zapobiega¢ awariom, a w czasie ich

zaistnienia ustali¢ przyczyny.

Odpowiada za:

Prawidtowe przygotowalnie ciektego metalu.

Ciagtos¢ pracy wszystkich piecow w zakresie 'ich obstugi.
Bezpieczng prace wspotpracownikow.

Przyktady robot:

1 Przeprowadzanie wytopow stali li zeliwa stopowego.

WYTAPIACZ METALU
W PIECACH LUKOWYCH — kategoria 7

Powinien zna¢:

Rodzaje d podstawowe wtiasnosci materiatow wsadowych, dodatkéw stopo-

wych d materiatéw ogniotrwatych.
Podstawowe zasady konstrukcji d dziatania tukowych piecow elektrycz-

nych.
Podstawowe zasady cieplnej przemiany energii elektrycznej w piecach

tukowych.

Powinien umieé:

Zatadowywac¢ do pieca materiaty wsadowe i dodatki stopowe oraz obstu-
giwac piec tukowy o matej pojemnosci.

Przygotowywa¢ mase do naprawy pospustowej pieca oraz pomagaé¢ przy
naprawie pieca drynny.

Otwiiera¢ d zamyka¢ okno wsadowe. Pomagaé przy $cigganiu zuzla, a takze
przebija¢ d zatyka¢ otwor spustowy w piecach tukowych o matej pojem-

nosci.
Odpowiada za:

Prawidtowe przygotowanie i zatadowanie materiatéw wsadowych do pieca.

Przyktady robot:

1. Pomoc przy wytapianiu zeliwa i stali w piecach tukowych.
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WYTAPIACZ METALU
W PIECACH LUKOWYCH — kategoria 8

Powinien znaé:

Zasady zabezpieczania elektrod przed potamaniem oraz sposoby wymiany
elektrod.

Proces metalurgiczny w piecach elektrycznych tukowych.

Zasady wytopu stali weglowrych i stopowych, suréwek syntetycznych i ze-
liwa,w piecach elektrycznych tukowych.

Kryteria jakosci i temperatury wytapianego metalu.

Ogoélne zasady dziatania aparatury pomiarowo-kontrolnej.

Rodzaje wad spowodowane uzyciem niewfasciwego metalu oraz przyczyny
ich powstawania.

Powinien umieé:

Odwaza¢ i dodawa¢ dodatki stopowe wg instrukcji. Samodzielnie regulowaé

elektrody wg wskazan aparatury pomiarowo-kontrolnej lub mwytapiacza
albo samodzielnie prowadzi¢ proces duplex.

Pobieraé préoby metalu i zuzla oraz okre$laé na podstawie przetomu prze-
bieg procesu wytapiania.

Sciggaé zuzel. Pomagaé wytapiaczom nizszej kategorii przy wykahczaniu
wytopu. Przebija¢ i zatyka¢ otwdr spustowy.

Murowaé rynne spustowg oraz pomaga¢ wytapiaczowi wyzszej kategorii
przy naprawie pospustowej pieca.

Odpowiada za:

Uszkodzenia, pieca, jako$¢ wytopu, prawidtag gospodarke materiatami wsa-
dowymi i dodatkami, bezpieczenstwo wspdipracownikéw.

Przyktady robot:

1. Przeprowadzanie wytopu zeliwa i stali podlegajgcych odbiorowi.
WYTAPIACZ METALU

W PIECACH LUKOWYCH — kategoria 9

Powinien zna¢:

Zasady konstrukcji i dziatania piecow elektrycznych ‘tukowych oraz ich
oprzyrzgdowania elektrycznego. Przyczyny powstawania awarii w, ruchu

pieca i sposoby ich usuwania. Budowe i dziatanie aparatury pomiarowo-
-kontrolnej.
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Procesy metalurgiczne w piecach elektrycznych zasadowych i kwasnych.

Powinien umieé:

Kierowa¢ wazeniem i tadowaniem ostatecznych dodatkéw stopowych oraz
spustem metalu. Kierowa¢ tadowaniem materiatbw wsadowych do pieca
zgodnie z instrukcjg technologiczng. Prowadzi¢ proces w>'topu wg instruk-
cji. Kierowaé $cigganiem zuzla.

Wykonywaé zuzel koricowy.

Nie dopuszcza¢ do spalania sklepienia.

Kierowa¢ naprawg pospustowg pieca. W wypadku zaistnienia awarii orien-
towac sie w jej przyczynach i stosowac $rodki zaradcze.

Odpowiada za:

Prawidtowe i zgodne z instrukcjg technologiczng prowadzenie wytopu.
Uszkodzenie pieca lub spalenie sklepienia.
BezpieczeAstwo pracy wspotpracownikow.

Przyktady robét:

1. Przeprowadzanie wytopéw stali i zeliwa stopowego.

WYTAPIACZ METALU
W PIECACH MARTENOWSKICH — kategoria 7

Powinien znaé:

Rodzaje podstawowych materiatdw wsadowych i dodatkéw stosowanych

przy wytopie.

Rodzaje stosowanych materiatow ogniotrwatych.

Podstawowe zasady konstrukcji pieca SM oraz zasady ich pracy.
Urzadzenia do transportu wsadu i ich mozliwosci robocze.
Przepisy obowigzujgce przy obstudze i konserwacji wag.

Powinien umieé:

Rozr6zni¢ wzrokowo podstawowe materiaty wsadowe.

Rozréznia¢ materiaty ogniotrwate.
Obstugiwac¢ urzadzenia transportowe.
Prawidtowo obstugiwac¢ wage.
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t adowaé piec pod kierunkiem wytapiacza wyzszej kategorii.
Naprawia¢ pod nadzorem trzon i skosy pieca oraz rynny spustowej.
Czysci¢ przewody gazowe.

Uktada¢ kratownicg przy wymianie komdér gazowych.

Odpowiada za;

Prawidtowy pod wzgladem ilosciowym i jako$ciowym skiad wsadu.

Przyktady robot:

1. Scigganie zuzla.

WYTAPIACZ METALU
W PIECACH martenOWSKICH — kategoria 8

Powinien zna¢:

Potrzebg i celowos$¢ stosowania dodatkéw stopowych.

Budowg pieca SM i jego dzialanie.

Rozrzad gazowo-powietrzny i zasady jego sterowania.

Zasady wykonywania otworéw spustowych i konserwacji rynny.
Proces topienia zeliwa biatego i staliwa waglowego.

Aparaturg pomiarowo-kontrolng, znajdujgcg sig przy piecu.

\
Powinien umieé:

Odwaza¢ i stosowaé dodatki stopowe. Przebija¢ i zatyka¢ otwor spustowy.
Przygotowywa¢ okno i rynng spustowa do spustu metalu.

Zmienia¢ kierunki gazu i powietrza oraz regulowac¢ ich doptyw.
Pobiera¢ préby metalu i zuzla.

Okresla¢ temperaturg metalu wzrokowo i za pomocag aparatury pomiarowo-
kontrolnej.

Dokonywa¢ napraw i konserwacji pieca pod nazodrem wytapiacza 9 ka-
tegorii.

Odpowiada za:

Prawidtowe przeprowadzenie spustu i konserwacjg pieca oraz bezpieczen-
stwo wspotpracownikow.

Przyktady robot;

1. Przeprowadzanie spustu metali.
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WYTAPIACZ METALU
W PIECACH MARTENOWSKICH — kategoria 9

Powinien znaé:

Budowe pieca SM i procesy fizykochemiczne w nim zachodzace.
Punkty topliwosci podstawowych materiatbw wsadowych i orientacyjny

sktad chemiczny.
Zasade wyrownywania sktadu chemicznego dodatkami stopowymi.
Proces redukcji i utleniania. Celowos$¢ stosowania dodatkéw stopowych do

odlewania stali.
Zasady wytwarzania gazu czadnicowego, jego przyblizony skfad chemiczny

i kaloryczno$¢. Proces spalania gazu w piecu.
Wplyw wstrzaséw termicznych na wytrzymato$¢é obmurza pieca.

Zasady suszenia pieca.
Wplyw procesu metalurgicznego na wilasnosci mechaniczne metalu i na
powstawanie brakéw odlewniczych. Przyczyny zaburzen biegu pieca oraz

$rodki ich usuwania.
Powinien umieé:

Dobiera¢ materiatly wsadowe i dodatki stopowe w zakresie uzyskania zgda-

nego skiadu chemicznego.
Samodzielnie prowadzi¢ proces metalurgiczny w zakresie wytopu zeliwa

szarego, staliwa weglowego i stopowego. Orientowa¢ sie w wielkoSciach
zgaréw.

Dokonywa¢ zasadniczych napraw pieca, jak naprawa trzonu, $ciany tylnej
i glowic. Kierowaé pracg czyszczenia kanatéw i przewodéw gazowych.
Uruchamia¢ i zatrzymywac piec.

Kierowaé praca wytapiaczy nizszych kategorii.

Odpowiada za:

Cato$¢ przeprowadzonych wytopéw, trwato$¢ pieca i pozostatych urzadzen
piecowych.
Bezpieczenstwo wspotpracownikéw.

Przyktady robot:

1 Przeprowadzanie procesu topienia metali.
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: kategoria 7
WYTAPIACZ METALU W ZELIWIAKU
Powinien znaé:

L . e ,0 i mechaniczne zeliwa szarego
Rodzaje i gatunki oraz wtasciwosci fizyczn

1 biatego. suréwka, ztom, koks i top-
Rodzaje i gatunki materiatbw wsadowych,: wytopienia
niki oraz dodatkéw stopowych, jak manga |,

j99Q
z nich wiasciwych gatunkéw zeliwa A dodatkéw stopowych do
Zasady doboru i dawkowania sktadnikéw w

wiasciwych gatunkdw zeliwa szarego i N zimnym dmuchem.
Budowe, zasady obstugi i konserwacji zeli

W ielkosci charakterystyczne zeliwiaka, :ak p J
nika, wydajno$¢ na godzine itp.

AN
Rodzaje” i gatunki materiatow pogniotrwa’:ych oraz sposoby biezace: napra-

wy zeliwiaka, zbiornika i rynien spustomﬁlch.. iaatodci T
8posoby uruchomienia zeliwiaka i pr’omfg YORig clagtoscl wytapiania w mm
zeliwa.

Przyrzagdy pomiarowe, jak pirometry optyczne, termopary zanurzeniowe,
woltomierze i amperomierze oraz sposoby postugiwania sie mmi przy po
miarach temperatury zeliwa, ilosSci dmuchu powie rza i p.

Powinien umieé:

Przygotowywac zeliwiak do wytopu i prowadzi¢ proces wytopu.
Odzuzla¢ ciekte zeliwo bez strat metalu.

Postugiwacé sie przyrzadami pomiarowymi przy mierzeniu temperatur zeli-
wa i ilosci dmuchu powietrza.

Ocenia¢ stopien uszkodzenia obmurza zeliwiaka, zbiornika i rynien spusto-
wych i dokonywa¢ drobnych napraw.

Odpowiada za:

Straty wynikie z niewtasciwego prowadzenia wytopu i stan uzytkowy ob-
stugiwanego zeliwiaka oraz bezpieczenstwo otoczenia.

Przyktady robét:

1. Przeprowadzanie wytopu zeliwa nie podlegajacego odbiorowi.

WYTAPIACZ METALU W ZELIWIAKU — kategoria 8

Powinien znaé:

Wiasnosci fizyczne, chemiczne i mechaniczne zeliwa szarego, ciggliwego,
stopowego itp. oraz wptyw skiadnikéw stopowych na te wtasnosci.
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Rodzaje modyfikatorow. Budowe, zasady obstugi i konserwacji zeliwiaka
z podgrzewanym dmuchem i chtodzonego woda.

Procesy zachodzace w zeliwiaku podczas prowadzenia wytopu.

Zasady i sposoby modyfikacji.

Sposoby pobierania probek cieklego metalu.

Sposoby badania wiasnosci mechanicznych i odlewniczych zeliwa. Przyczy-
ny powstawania awarii Zzeliwiaka oraz sposoby unikania i usuwania ich.
Budowe termopar zanurzeniowych pirometrow optycznych i innych przy-
rzadow pomiarowych.

Powinien umieg;

Prowadzi¢ bieg zeliwiaka w sposob zapobiegajgcy awariom (zawieszanie
wsadu, zamrozenie zeliwa itp.) i dajacy zeliwo o witasciwym sktadzie che-
micznym i temperaturze przy zachowaniu maksymalnej godzinowej wy-
dajnosci zeliwiaka.

Ustala¢ koniec procesu topienia.

Przeprowadza¢ modyfikacje metalu.

Przebija¢ otwory dyszowe i spustowe za pomocg tlenu.

Odpowiada za:
Straty wynikte z niewtasciwego przeprow”adzenia modyfikacji i jakosci ze-
liwa.

Przyktady robét:

1. Przeprowadzanie wytopu zeliwa szarego o okre$lonym sktadzie.

WYTAPIACZ METALU W ZELIWIAKU — kategoria 9

Powinien znaé:

Sktad chemiczny i wiasnosci cieplne materiatdéw' ogniotrwatych i ich zasto-

sow'anie.
Rodzaje i wtasnosci opatowe paliw stosowanych do rozpalania zeliwiaka

i wytopu zeliwna.
Reakcje zachodzace w zeliwiaku podczas prowadzenia wytopu.
Metody obliczania i korygowania wsadu do zeliwiaka w zaleznosci od ro-

dzajow i gatunkéw materiatdw wsadowych.

Budowe i zasady pracy rekuperatoréow.

Zasady organizacji pracy przy wytopie zeliwa w zeliwiakach.
Powinien umie¢:

Obstugiwaé¢ wszystkie typy zeliwiakow i ich urzadzen pomocniczych.
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Przeprowadza¢ wytopy zeliwa wysokiej jakosci i stopowego z zachowaniem
tolerancji sktadu chemicznego.

Obstugiwac¢ tablice kontrolng zeliwiaka metalurgicznego.

Prowadzi¢ szkolenie w mzakresie obstugi zeliwiakéw i ich urzadzen po-
mocniczych.

Kierowaé pracg wytapiaczy nizszych kategorii.

Odpowiada za:

Straty wynikte z niewtasciwego przeprowadzania wytojsu zeliwa wysoko-
jakosciowego i stopowego oraz bezpieczng prace urzadzen zeliwiakowych.

Przyktady robot:

1. Przeprowadzanie wytopu zeliwa stopowego wysokiej jakosci.

WYTAPIACZ STALIWA WMKONWERTOKACH — kategoria 5
Powinien znaé:

Spos6b przygotowania okapu i dotu zuzlowego do pracy konwertora.
Spos6b rozpalania palnikéw gazowych. *
Spos6b suszenia i wygrzewania konwertora.

Powinien umie¢:

Rozpalaé¢ palniki gazowe.

Suszy¢ i wygrzewa¢ konwertor.
Przygotowywac okap i doly zuzlowe.
Czysci¢ doty zuzlowe.

Usuwaé¢ zuzel z koryt.

Przyktady robot:

1. Czyszczenie dotéw zuzlowych. N
2. Zapalanie palnikéw gazowych.

WYTAPIACZ STALIWA W KONWERTORACH — Kkategoria 6

Powinien znaé:

Rodzaje materiatow ogniotrwatych i ich zastosowanie.
Budowe i zasady konserwacji konwertoréw.
Ogblne zasady Swiezenia staliwa w konwertorze.
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AN n3sady rozpalania palnikéw gazowych i regulowania stopnia spa-

Zasady suszenia i wygrzewania konwertora do odpowiedniej temperatury,
asady przygotowywania okapu i dotu zuzlowego do pracy konwertora.

*as'?d_¥ bezpiecznego transportowania zuzla, metalu, materiatbw ogniotrwa-
ych itp.

Powinien umie¢:

Odroznia¢ metal od zuzla bez wzgledu na stan skupienia.
Rozpala¢ palniki gazowe i regulowaé stopien spalania.

Suszy¢ i wygrzewa¢ konwertor koksem lub innym paliwem oraz okreslaé
koniec procesu suszenia.

Usuwaé¢ w-ypryski metalu i zuzla.
Czysci¢ doty zuzlowe i usuwaé zuzel z koryt.
Pomaga¢ przy obstugiwaniu urzadzeh konwertora, transportow'a¢ metal itp.

Odpowiada za:

Straty wynikte ze zlego wygrzania i wysuszania konwertora (co réwniez
moze grozi¢ wybuchem).
«

Przyktady robot:

1- Uszczelnianie skrzyh powietrznych.
2. Nadzorowanie procesu suszenia i wygrzewania konwertora.

WYTAPIACZ STALIWA W KONWERTORACH — kategoria 7

Powinien zna¢:

Wiasnosci materiatdw ogniotrwatych.

Zasady przygotowywania wsadu do konwertora, np. przetapianie surowki
W zeliwiakach.

Zasady procesu konwertorowego i warunki wiasciwego przebiegu $wiezenia.
Wielkosci charakterystyczne konwertorow, jak pojemno$é, zuzycie po-
wietrza itp.

Przyrzady pomiarowe oraz zasady mierzenia temperatury i ilosci dmuchu
powietrza itp.

Powinien umie¢:

Ustawia¢ dysze i uszczelnia¢ skrzynie powietrzne.
Operowa¢ urzgdzeniem nastawczym i odpowiednio nastawiaé¢ konwertor
podczas $wiezenia.
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Postugiwaé sie przyrzadami pomiarowymi przy mierzeniu temperatury
i ilosci dmuchu powietrza.

Oceniac¢ stopien uszkodzenia obmurza konwertora i kadzi oraz dokonywac
drobnych napraw.

Odpowiada za:

Straty wynikte z niewtasciwego prowadzenia wytopu i stan uzytkowy ob-
stugiwanego konwertora oraz bezpieczenstwo wspdtpracownikéw.

Przyktady robét:

1. Nastawianie konwertora podczas $wiezenia.

WYTAPIACZ STALIWA W KONWERTORACH — kategoria 8

Powinien zna¢:

Sktad chemiczny, ciezar witasciwy i wiasnosci mechaniczne staliwa.
Wptyw sktadnikéw stopowych na wiasnosci fizyczne i mechaniczne.
Rodzaje modyfikatorow i odtleniaczy.

Sktady chemiczne materiatow stuzacych do powlekania kadzi.

Budowe przyrzadow pomiarov/ych do mierzenia temperatury i ilosci dmu-
chu powietrza itp.

Procesy zachodzace podczas $wiezenia.

Zasady i sposoby odtleniania i modyfikacji.

Sposoby pobierania probek ciektego metalu.

Sposoby badania wiasnosci mechanicznych i odlewniczych staliwa.

Powinien umieé:

Prowadzi¢ proces $wiezenia w sposob zapewniajacy witasciwy skiad che-
miczny staliwa oraz odpowiednig temperature.

Ustala¢ koniec procesu Swiezenia.

Odtleniaé¢ staliwo w konwertorze.

Przeprowadza¢ modyfikacje metalu w kadzi.

Naprawia¢ kadzie.

Zamykaé i uszczelnia¢ skrzynie powietrzne.

Przeciwdziata¢ wyrzutom metalu.

Regulowaé¢ prace konwertora wg wskazan przyrzadéw pomiarowych.
Pobiera¢ probki ciektego metalu.

Odpowiada za:

Jakos¢ staliwa i straty wynikie z niewtasciwego przeprowadzenia odtlenia-
nia i modyfikacji.
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Przyktady robét:

1 Prowadzenie procesu $Swiezenia w konwertorze.

*

WYTAPIACZ STALIWA W KONWERTORACH — kategoria 9

Powinien znaé:

Sktad chemiczny i wiasnos$ci fizyczne materiatdw ogniotrwatych.

Wszystkie punkty instrukcji dotyczace Swiezenia i modyfikacji i wprowa-
dzania sktadnikow stopowych oraz stuzagce do tego celu materiaty.
Reakcje zachodzace w konwertorze podczas $wiezenia.

Sposoby przeprowadzenia generalnych remontow.

Powinien umied¢:

Prowadzi¢ procesy Swiezenia wysokiej jakosci staliwa zachowujgc toleran-
cje sktadu chemicznego.

Obstugiwa¢ wszystkie typy konwertorow i urzadzan pomocniczych.
Prowadzi¢ biezacg konserw-acje i naprawy wszystkich typéw konwertorow.
Prowadzi¢ szkolenie w zakresie obstugi konwertoréw i urzadzenn pomocni-
czych. N

Kierowa¢ pracg wytapiaczy nizszych kategorii. ,

Odpowiada za:

Straty wynikle z niewlasciwego przeprowadzania $wiezenia staliwa wyso-
kojakosciowego i stopowego oraz za bezpieczng prace konwetoréw i urza-
dzen pomocniczych.

Przyktady robot:

1. Przeprowadzanie odtleniania staliwa w konwertorze.
2. Przeprowadzanie procesu S$wiezenia roéwnocze$nie w dwoch konwerto-
rach.

WY2ARZACZ ODLEWOW — Kkategoria 4

Powinien zna¢:

Rodzaje rud stosowanych do wyzarzania odlewow.
Rodzaje wyzarzanych odlewow.
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Typ obstugiwanego pieca do wyzarzania odlewow.
Narzedzia stosowane do recznego rozdrabniania rudy.
Sposoby recznego rozdrabniania rudy.

Powinien uniieé:

Odréznia¢ rude zuzyta od rudy Swiezej.
Rozdrabnia¢ recznie rude.
Przygotowywaé wg wskazéwek mieszanke do wyzarzania odlewdw.

Wykonywaé¢ czynno$ci pomocnicze przy zatadowywaniu i roztadowywaniu
odlewdw.

Przykiady robot:

1. Rozdrabnianie rudy.
2. Pomoc przy zatdov.?aniu odlewdw do garnkoéw zarzalniczych.

WYZARZACZ ODLEWOW — Kkategoria 5

Powinien zna¢:

Rodzaje glin do uszczelniania piecéw i garnkéw zarzalniczych.
Podstawow’e sktadniki mieszanek do wyzarzania odlewdw.
Klase zeliwa przeznaczonego do zarzenia. (

Rodzaje stosowanych paliw, jak wegiel, koks, gaz, ropa.

Podstawowe urzadzenia do w'yzarzania odlewdw, jak piece gazowe, elektry-
czne, na paliwo state i ciekle.

Zasade obstugi gryzaka i sita mechanicznego.
Ogolne zasady dziatania obstugiwanych piecéw zarzalniczych.

Proces technologiczny przygotowywania rudy i mieszanek do wyzarzania
odlewow. *

Sposoby prawidtowego uszczelniania piecéw i garnkéw oraz skutki

nie-
prawidtowego wykonania tych czynnosci.

Powinien umieé:

Rozréznia¢ wzrokowo gatunki rud i rodzaje piaskow przeznaczonych na
mieszanki do wyzarzenia i ich przydatnosé.

Rozréoznia¢ jakos$¢ i przydatnos$¢ glin do uszczelniania piecow i garnkdéw.
Obstugiwaé gryzak i sita oraz urzadzenia do wybijania odlewow z garn-
kow.

Sporzadza¢ mieszanki do wyzarzania odlewdw.

Prawidtowo uktada¢ warstwy odlewéw i rudy w garnku i
garnki zarzalnicze.

Wybija¢ odlewy z garnkéw zarzalniczych.

uszczelniaé
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Przyktady robot:

1. Uktadanie odlewéw w garnkach, pudtach, skrzyniach wg wskazouek

WY2ARZACZ ODLEWOW — kategoria 6

Powinien znac;

Wplyw wysokich temperatur na deformacje odlewow.

Cet wyzarzania i zmiany zachodzace w materiale.

Cykl zarzenia réznych gatunkéw odlewow. eV
Budowe i zasady dziatania réznych piecow do wyzarzania zeliwa.
Dziatanie obstugiwanych urzadzen do pomiaru temperatiwy.
Sposoby tadowania odlewoéw i garnkéw na trzon pieca.

Rodzaje i sposoby wyzarzania odlewow. 4

Powinien umie¢:

Dobiera¢ odpowiednie gatunki rud -i piaskdw potrzebnych do wyzarzania
odlewdw zeliwnych.

Obstugiwa¢ palniki i inne urzg'dzenia gazowe. etrwnek
Samodzielnie zatadowywaé odlewy do zarzenia o garn ow ,,miarowo-
Odczytywa¢ temperatury za pomocg obstugiwanyc urzg zen
-kontrolnych. . ji

. ji
Zatadowywaé piece zarzatnicze garnkami i skrzyniami z o ew
Uszczelnia¢ garnki i piece zarzatnicze.

Przygotowywac piece do procesu zarzenia.
Przyktady robét:

1. Samodzielne tadowanie matych odlewdw do garnkéw.
2. Uszczelnianie garnkéw i piecow zarzatniczych.

WY2ARZACZ ODLI%WC')W — kategoria 7
Powinien §naé:

Wiasnosci materiatéw ogniotrwatych. ..ygrzewania odte-
Wptyw sktadu chemicznego 1 grubosci Scianek n

Budowe i zasady dziatania przyrzadéw

Wielkosci charakterystyczne piecow zarzatmczyc , Ja p
ﬁJ_aIiwa tub energii elektrycznej. . AoUwa ciagtiwego
echnologie wyzarzania "odlewéw w celu otrzymania zeliua ciggliweg
biatego, czarnego i perlitycznego.

Jdzycie
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Zasady obstugi wszystkich piecow “ainstalowanyclyvjakUAMAAAa
Sposoby zapobiegania zaburzeniom w pracy pi

Powinien umieé:
Rozmieszczaé odlewy w granicach Zarz&HHCZ(eh trzonu pieca w zaleznosci

od grubosci $cianek odlewow. »viacza¢ sterowac piecami elek-
Rozpala¢ piece zarzalnicze oraz wiaczac i wjiai-

trycznymi do zarzenia odlewdw.

Postugiwaé sie aparaturg kontrolno-pomiarowa-

Prowadzi¢ proces wyzarzania odlewow przyrzadow kontrolno-
Regulowac prace piecdw zarzalniczych wg wsna

-pomiarowych. ,

ZapobiegaC zaburzeniom w pracy piecow zarzain vy

Odpowiada za:
Jakos¢ wyzarzonych odlew6w, urzadzer ZarzZdificzveh i bezpieczenstwo pra-
cownikow.

Przyktady robét:

1. tadowanie duzych odlewéw do garnRéw, piidel skrzyn i zabezpieczanie
ich przed odksztatceniami.
2. Prowadzenie procesu wyzarzania odlewow.

WYZARZACZ ODLEWOW — Kategoria 8
Poéwinien znaé:

Rodzaje atmosfer podczas wyzarzania, ich wptyw na rodzaj i jako$¢ otrzy-
manego zeliwa ciggliwego.

Sktad chemiczny i wtasnosci fizyczne zeliwa wyjsciowego do otrzymywania
okreslonego rodzaju struktury odlewu.

Budowe, zasady dziatania, obstugi i konserwacji piecow do ryyzarzania
o dziataniu okresowym (komorowe z trzonem statym, wysuwanym i podno-
szonym, kotpakowe) oraz piecéw o dziataniu ciggtym (tunelowe, przepycho-
we, kroczgce i przenosne).

Budowe i zasady obstugi i konserwacji urzadzeA do -w-iytwarzania atmosfery
o kontrolowanym sktadzie chemicznym.

Budowe i zasady obstugi urzadzen do chtodzenia.

Procesy zachodzace w poszczegélnych fazach wyzarzania odlewow.

Zasady organizacji pracy przy wyzarzaniu odlewdw.

Powinien umie¢:

Obstugiwaé¢ urzadzenia do wytwarzania atmosfery o kontrolowanym skita-
dzie chemicznym.
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Prowadzi¢ proces wyzarzania w sposdb zapewniajagcy wiasciwg strukture
odlewdw.

Obstugiwaé¢ wszystkie typy piecow zarzalniczych i urzadzen wspoétpracuja-
cych.

Prowadzi¢ konserwacje i drobne naprawy wszystkich typow piecow zarzal-
niczych.

Przeprowadza¢ préby technologiczne (badania prowadzone w sposéb warsz-
tatowy).

Instruowac i nadzorowa¢ wyzarzaczy nizszych kategorii w zakresie obstugi
piecéw zarzalniczych i przygotowywania odlewéw do zarzenia.

Odpowiada za:

Jako$¢ wyzarzonych odlewow, stan urzadzen zarzalniczych i bezpieczen-
stwo pracownikéw.

Przyktady robét:

1 Nadzorowanie, instruowanie, regulowanie temperatury we wszystkich
piecach zarzalniczych i réznych rodzajach zeliwa.

ZALEWACZ FORM CISNIENIOWYCH — kategoria 5

Powinien znaé:

Rodzaje i gatunki materiatéw i stopdw odlewniczych niezelaznych.

Zasady obstugi i konserwacji form i maszyn ci$nieniowych.

Zasady regulacji temperatury metalu w piecu do topienia lub podgrzewa-
czu oraz sposéb utrzymania witasciwej temperatury formy i metalu.

Zasady dozowania wsadu do pieca do topienia metali.

Technologie odlewania pod ci$nieniem odlewéw do 5 otworéw lub wnek
prostopadtych do ptaszczyzny podziatu form.

Podstawowe wady odlewnicze odlewéw cisnieniowych, jak niedolew, za-
lewka, pekniecie itp.

Przyrzagdy pomiarowe, jak przymiar (metr) suwmiarka i sprawdziany do
odlewmw.

Powinien umie¢:

Rozrézniaé wzrokowo materiaty i stopy odlewnicze niezelazne.
Obstugiwaé i konserwowa¢ formy i maszyny ci$nieniowe.

Pokrywaé wewnetrzne powierzchnie form witasciwymi powtokami ochron-
nymi.
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utrzymywacé wilasciwa temperature metalu i formy ciSnieniowej.

Dozowa¢ wsad do pieca do topienia metali.

Odlewa¢ w formach cisnieniowych odlewy do 5 otworéw lub wnek prosto-
padtych do ptaszczyzny podziatu form.

Ocenia¢ jakos$¢ wykonywanych przez siebie odlewdw.

Postugiwaé sie przyrzadami pomiarowymi do sprawdzania wykonywanych
odlewdw.

Zapobiega¢ powstawaniu wad odlewniczych w wykonywanych odlewach cis-
nieniowych.

Odpowiada za:

Straty wynikte z uszkodzenia form lub maszyny oraz za bezpieczenstwo
otoczenia.

Przyktady robot:

Nakretka kapturowa do syfonu umywalkowego.
Nakretka wycieraczki samochodowej.

Nakretka zigczki spustu wannowego.

Podktadki do kurkéw gazowych do 2"
Nakretka kapturowa.

g wpnE

ZALEWACZ FORM CISNIENIOWYCH — kategoria 6

Powinien znaé:

Wiasnosci fizyczne i chemiczne materiatdw i stopow odlewniczych nieze.-
laznych oraz ich wptyw na strukture i wkasnosci mechaniczne odlewdw.
Rodzaje i sktad chemiczny powitok ochronnych do pokrywania wewnetrz-
nych powierzchni form cisnieniowych.

Budowe, zasady obstugi i konserwacji piecéw do topienia materiatéw i sto-
pow odlewniczych niezelaznych lub do podgrzewania ich.

Wplyw zanieczyszczen metalu na whasnosci odlewow.

Sposoby rafinacji ptynnych stopéw odlewniczych niezelaznych.
Technologie odlewania pod cisnieniem odlewéw do 10 otworéw lub wnek
prostopadtych do ptaszczyzny podziatu form oraz odlewéw z wtopkami.
Sposoby zaktadania wtopek do form ci$nieniowych.

Zasady dziatania aparatu sterujgcego i wyciggacza rdzeni.

Przyrzady pomiarowe, jak pirometr optyczny i termopara zanurzeniowa
oraz sposoby mierzenia nimi temperatur ptynnych metali.

Rysunek techniczny form odlewoéw cisnieniowych.

Powinien umie¢:

Przeprowadza¢ rafinacje (odgazowywanie) ptynnych stopéw odlewniczych
niezelaznych.
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Obstugiwac¢ i konserwowaé piece do topienia stopéw odlewniczych nieze-

laznych i podgrzewania ich.
Ocenia¢ za pomoca, przyrzadéow pomiarowych temperatury ptynnych metali

niezelaznych.
Zaktada¢ wtopki do form cisnieniowych.
Odlewa¢ w formach ci$nieniowych odlewy do 10 otworéw lub wnek pro-

stopadtych do ptaszczyzn}' podziatu form oraz odlewy z wtopkami i majgce
1 otwér boczny odtwarzany przez r-dzen wyciggany mechanicznie lub hy-

draulicznie.
Czyta¢ rysunek techniczny form i odlewoéw cisnieniowych w zakresie wy-

konywanych robot.

Odpowiada za:

Stan uzytkowy obstugiwanych form, maszyn i urzadzen do odlewania pod
ci$nieniem.

Przyktady robot:

Gruszki do baterii wannowych i zlewozmywakéw.
Ciezarki do wytacznikéw odsrodkowych.

Korpus przetgcznika zmiany Swiatet.

tozysko klapki do maszyn witokienniczych.
Napisy ozdobne dla motoryzacji.

Koétko pasowe do pralki.

Korpus pradniczki rowerowej.

N o o wN e

ZALEWACZ FORM CISNIENIOWYCH — kategoria 7

Powinien znaé:

Zasady rafinacji (odgazowyw'anta) ptynnych stopow odlewniczych nieze-

laznych.
Zasady budowy, obstugi i konserwacji aparatu sterujagcego i wyciggacza

rdzeni.
Zasady ustawiania do produkcji maszyn i form do odlewania cisnieniowego

zgodnie z instrukcjg technologiczna.

Zasady i sposoby odlewania probek odlew'niczych z ptynnych stopéw nie-
zelaznych do badan struktury i witasnosci mechanicznych odlewoéw.
Technologie odlewania pod cisnieniem odlewdw ci$nieniowych, majacych
wiele otworéw lub wnek bocznych, niezaleznie od ogolnej ilosci otworéw

i wnek prostopadtych do ptaszczyzny podziatu form.
Rodzaje i gatunki stali uzywanych do produkcji form ci$nieniowych oraz

budowe tych form.
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Powanien umie¢;

Ustawia¢ do produkcji formy i maszyny ci$nieniowe zgodnie z instrukcja-
mi technologicznymi.

Ustawia¢ parametry maszyn cisnieniowych zgodnie z technologig Wyko-
nywanych na nich odlewdw.

Usuwac drobne usterki w formach cisnieniowych.

Odlewaé¢ w formach ci$nieniowych odlewy posiadajagce wiele wtopek, otwo-
row i wnek bocznych, niezaleznie od ogdlnej ilosci.otworéw i wnek pro-
stopadtych do ptaszczyzny podziatu form.

Przygotowaé¢ z wiasciwych sktadnikéw powtoki ochronne do form cisnie-
niowych.

Odpowiada za:

Stan uzytkowy form i maszyn cisnieniowych oraz piecow do topienia i pod-
grzewania metali niezelaznych.

Przyktady robét:

Korpus szybkos$ciomierza samochodu.
Uchwyt dzwigni sprzegta motocykla.
Korpus zaworu ptywakowego.
Korpus gaznika do motocykla.
Wachlarz igielnicy maszyny do szycia.
Suwak do maszyn jedwabniczych.
Obudowa taksometru.

Kosz gtosnika.

ZALEWACZ FORM CISNIENIOWYCH kategoria 8

Powinien znaé:

Rodzaje, gatunki oraz obrobke cieplng stali uzywanych do produkcji form
cisnieniowych.

Wplyw zanieczyszczen stopow na wiasnosci fizyczne i mechaniczne od-
lewow.

Zasady dziatania maszyn cisnieniowych o sterowaniu pétautomatycznym
oraz programowanym cyklu roboczym.

Zasady budowy form cisnieniowych.

Wptyw parametréw technologicznych na jako$¢ odlewow i prawidiowg
eksploatacje form. Zasady zapobiegania awariom.
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Zjawiska fizyczne zachodzace w formie podczas zalewania i krzepniecia od-

lewow.
Zasady organizacji stanowisk roboczych.

Powinien umieé:

Pobiera¢ prébki odlewnicze metalu i przeprowadza¢ badania technologiczne.
Samodzielnie przygotowywaé¢ do produkcji maszyne cisnieniowg i forme.
Przeprowadza¢ proby nowego oprzyrzadowania do odlewéw wykonywanych
przez robotnikéw nizszych kategorii oraz wycigga¢ wnioski z wymiaréw
prob.

Wykonywaé odlewy o najwyzszym stopniu trudnosci bardzo skomplikowa-
ne, a zwlaszcza wielkich rozmiaréw na maszynach o duzej sile zwarcia.
Instruowacé i kierowa¢ praca zalewaczy nizszych kategorii.

Odpowiada za:

Stan uzytkowy form i maszyn oraz urzadzen wspoéipracujacych (piece) oraz
bezpieczenAstwo wiasne.

Przyktady robot:

Gtowka maszyny do szycia.

Obudo.wa watu silnika motocyklowego.
Glowica motocykla.

Plyta nosna telewizora.

Piasta motocykla.

Korpus wiertarki recznej.

Ptyta montazowa magnetofonu.

Korpus gaznika samochodowego.

PN O ON

ZALEWACZ FORM PIASKOWYCH — kategoria 5

Powinien zna¢:

Zalewanie ptynnym metalem form z masy formierskiej.

Gatunki metali stosowanych w danej odlewni.

Sposoby formowania zalewanych odlewow.

Sposoby obcigzania i klamrowania form przed zalewaniem.

Sposoby prawidtowego przygotowania uzywanych kadzi i tyzek dlewni-

czych.
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Sposoby przenoszenia lub przewozenia ptynnego metalu.
Sposoby zalewania form.

Powinien umieé:

Zgarnia¢ zuzel z powierzchni metalu.

Samodzielnie zalewa¢ formy matych i nieodpowiedzialnych odlewow.
Pomagaé przy transporcie i zalewaniu form duzych odlewdw.

Obcigza¢ i klamrowa¢ formy wg wskazéwek nadzoru lub robotnikéw wyz-
szych kwalifikacji.

Przyktady robot:

1 Transport ptynnego metalu w kadziach recznych i pomoc przy zale-
waniu.
2. Transport ptynnego metalu w -kadziach recznych i podwieszonych.

ZALEWACZ FORM PIASKOWYCH — Kkategoria 6
Powinien znadé:

Rodzaje materiatdw i stopoéw odlewniczych, jak zeliwo, staliwo i metale
niezelazne.

Temperatury ptynnych metali podczas zalewania form w zaleznosci od ro-
dzaju materiatdw odlewniczych i odlewow.

Zasady formowania recznego i maszynowego oraz podstawowe w'ady od-
lewnicze piaskowych odlewéw”, jak niedolew, rakowato$¢, jama usado-
wa itp.

Zasady prawidtowego przygotowywania form piaskowych do zalewania
ptynnym metalem.

Zasady transportu ptynnego metalu.

Zasady prawidlowego kierowania strumieniem ptynnego metalu podczas
zalewania form piaskowych.

Rodzaje tyzek i kadzi odlewniczych na ptynne metale do zalewania nimi
form odlewéw piaskowych.

Temperatury ptynnych metali wg ich barw zarzenia, podanych we wtasci-
wych tablicach. \

Powinien umie¢:

Okresla¢ wzrokowo temperatury metali.

Pobiera¢ i transpotrowac¢ ptynny metal na stanowisko zalewania form
piaskowych z szybkos$cig zabezpieczajagcq przed wypadkiem i stratami
cieplnymi metalu.

Odzuzla¢ bez strat ptynny metal przed zalaniem nim form piaskowych.
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2ale%ovac formy piaskowe ciagtym strumieniem plynnego metalu bez wpusz-

czania do form zuzla. . ) )
Regulowa¢ strumien pltynnego metalu w celu utrzymania wiasciwego cis-

nienia w formie piaskowej.

Odlewa¢ w formach piaskowych odlewy przy roznym sposobie ustawienia
form przy uzyciu wihasciwych tozysk lub kadzi odlewniczych w sposéb za-
pobiegajacy powstawaniu wad odlewniczych w odlewach.

Odpowiada za:

straty wynikte z niewtasciwego zalewania form oraz za bezpieczeAstwo
Wiasne i wspétpracownikdw.

Przyktady robot:

1. Zalewanie ptynnym metalem form z masy formierskiej.
2. Odzuzlanie ptynnego metalu w kadzi.
3. Zalewanie form piaskowych.

ZALEWACZ FORM PIASKOWYCH — kategoria 7

Powinien znac:

Wiasnosci odlewnicze zeliwa, staliwa i stopow metali niezelaznych w za-
leznosci od ich skladu chemicznego oraz temperatur ptynnych metali do
Zalewania form réznych rodzajéw odlewow.

Wplyw gazéw na strukture odlewdéw oraz przyczyny powstawania gazow
1 sposoby odgazowywania ptynnego metalu i form odlewow piaskowych.
Wady odlewnicze odlewéw wg PN, spowodowane niewtasciwym zalewaniem

ptynnym metalem form odlew6éw piaskowych.
Rodzaje i budowe uktadéw wlewowych oraz zastosowanie poszczegdlnych

ich elementow w formach odlew6éw piaskowych.
Rodzaje materiatdbw ogniotrwatych na wyktadziny wewnetrznych po-

wierzchni tyzek i kadzi odlewniczych.
Sposoby zapobiegania awariom w urzadzeniach transportowych i kadziach

do ptynnych metali. . . . .
Przyrzady pomiarowe, jak pirometr optyczny i termopara zanurzeniowa

oraz sposoby mierzenia nimi temperatur ptynnych metali.

Powinien umieé:

Okresla¢ za pomoca przyrzadéw pomiarowych temperatury ptynnych metali.

Odgazowywaé ptynny metal w kadziach odlewniczych.
Zalewa¢ formy odlewow piaskowych przy stosowanych roznych uktadach

wlewow'ych.
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Zapobiega¢ awariom w urzadzeniach transportowych i w kadziach do ptyn-
nych metali.

Zapobiega¢ wadom odlewniczym w odlewach przez wtasciwe zalewanie
form tych odlewéw pltynnym metalem.

Ocenia¢ uszkodzenia w tyzkach i kadziach odlewniczych i dokonywa¢ w
nich drobnych napraw.

Odpowiada za:

Straty wynikte z niewtasciwego zalewania form odlewéw piaskowych oraz
bezpieczenstwo wiasne i wspotpracownikow.

Przyktady robot:

1., Odgazowanie ptynnego metalu w kadziach.
2. Zalewanie form duzych odlewow.
3. Zalewanie form na ruchomym konwejerze bez ruchomego podestu.

ZALEWACZ ,FORM PIASKOWYCH — kategoria 8

Powinien zna¢:

Sktady chemiczne i wptyw poszczegélnych skiadnikéw na rodzaje i gatun-
ki zeliwa, staliwa i stopéw metali niezelaznych.

Zjawiska fizyczne zachodzgce w formie podczas zalewania i krzepniecia od-
lewow.

Sposoby kierowania krzepnigciem metalu w formie.
Rodzaje modyfikatorow, zasady i sposoby modyfikacji oraz ich wptyw na
strukture odlew'ow.

Zasady obowigzujgce przy zalewaniu jednoczesnym z Kkilku kadzi form
bardzo duzych i skomplikowanych odlewow.
Zasady organizacji stanowisk roboczych.

Powinien umieé;

Pobiera¢ prébki odlewnicze i przeprowadza¢ badania ich struktury, udar-
noéci, trwados$ci i obrabialnosci.

Dobra¢ wiasciwe modyfikatory dla danych odlewoéw i przeprowadzaé¢ mo-
dyfikacje metali w warunkach zaktadowych.

Okresla¢ sposob obciagzenia form b. duzych i skomplikowanych odlewdw.
Kierowaé pracg zalewaczy przy jednoczesnym zalewaniu z kilku kadzi
ptynnym metalem form bardzo duzych i skomplikowanych odlewdw.
Zorganizowa¢ stanowiska zalewania form.

Odpowiada za:

Jakos¢ wypetnionych metalem form odlewéw wielotonowych oraz za bez-
pieczenstwo wspditpracownikow.
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Przykiady robot:

1. Przeprowadzanie modyfikacji metali.
2. Zalewanie skomplikowanych bardzo duzych odlewéw.

ZALEWACZ KOKIL — kategoria 5

Powinien zna¢:

Rodzaje stopéw odlewniczych stosowanych w danej odlewni.
Sposoby otrzymywania ciektego metalu.

Sposoby prawidtowego przygotowywania uzywanych kadzi i tyzek odlew-
niczych.

Zasady przygotowywania kokil do zalania.

Sposoby przenoszenia lub przew’C)zenia ptynnego metalu.
Zasady prawidtowego zalewania kokil.

Dokumenty technologiczno-ptacowe, ich obieg i przeznaczenie.

Powinien umieé:

Przygotowywa¢ materialy stosowane do wytepiania kadzi i na powtoki
ochronne.

Przygotowywac¢ tyzki i kadzie odlewnicze do pobierania metali.

Przygotowywaé¢ kokile do zalewania (klamrowanie, ustawianie w pozycji
do zalewania).

Zalewa¢ do przygotowanej kokili proste bezrdzeniowe odlewy nie deformu-
jace sie przy wyjmowaniu.

Przyktady robot:
1. Transport ptynnego metalu w kadziach recznych i pomoc przy zale-

waniu.

2. Transport ptynnego metalu w kadziach podwieszonych i pomoc przy
zalewaniu.

ZALEWACZ KOKIL — kategoria ,6
Powinien znaé:

Rodzaje metali i stopow odlewniczych, jak zeliwo i metale niezelazne.
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Podstawowe sktadniki odlewanych stopdw metali i zeliwa.

Temperatura ptynnych metali wg ich barw Zzarzenia podanych w tabli-
cach.

Temperatury pltynnych metali podczas zalewania w zaleznos$ci od rodzaju
i sposobu zalewania (kokilarki reczne, kokilarki pneumatyczne i hydra-
uliczne oraz z wirujacg kokilg).

Sposoby zabezpieczania ptynnego metalu przed utlenianiem.

Budowe wszelkiego rodzaju 'tyzek i kadzi odlewniczych i materiatow
ogniotrwatych na ich wykladziny oraz zasady postugiwania sie nimi- Zasa

dy prawidtowego przygotowywania kokil do zalania oraz podstawowe wady
odlewnicze.

Powinien umie¢:

Okresla¢ wzrokowo temperatury ptynnych metali.
Pobiera¢ i transportowa¢ piynny metal na stanowisko zalewania kokil

z szybkoscig zabezpieczajacg przed wypadkiem i stratami cieplnymi me-
talu.

Odzuzla¢ bez strat ptynny metal przed zalaniem nim kokil.
Zalewa¢ kokile zamontowane na kokilarkach recznych ciggtym strumiO"

niem be-z wpuszczania do kokili zuzla w sposéb zapobiegajacy powstawaniu
wad odlewniczych.

Przyktady robét:

1. Samodzielne zalewanie kokil kadziami recznymi i podwieszonymi.

ZALEWACZ KOKIL — kategoria 7
Powinien znaé:

Wiasnosci odlewnicze zeliwa i stopéw metali niezelaznych odlewanych do
kokil.

Przyrzagdy pomiarowe, jak pirometr optyczny i termopare zanurzeniowa
oraz sposoby mierzenia nimi temperatur ptynnych metali.

Wptyw gazéw na strukture odlewdw oraz przyczyny powstawania gazow
i sposoby odgazowywania ptynnego metalu i kokil.

Wady odlewnicze odlewéw wg PN, spowodowane niewtasciwym zalewaniem
kokil ptynnym metalem.

Rodzaje i budowe uktadéow wlewowych oraz ich wptyw na sposéb zalewa-
nia kokil.

Sposoby zapobiegania awariom w urzgdzeniach transportowych i kadziach
do zalewania.

Powinien umie¢:

Okres$la¢ za pomocg przyrzadow pomiarowych temperatury ptynnych metali.
Odgazowywaé¢ ptynny metal w kadziach odlewniczych.
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Pobiera¢ préobki odlewnicze ptynnego metalu do badan struktury oraz wias-
nosci wytrzymatoscio->A?ych.

Zalewa¢ kokile przy stosowanych réznych uktadach wlewowych.
Zapobiega¢é wadom odlewniczym w odlewach powstajagcym przy zalewaniu
kokil ptynnym metalem.

Ocenia¢ uszkodzenia w tyzkach i kadziach odlewniczych oraz urzadzeniach
transportowych i dokonywa¢ drobnych napraw.

Przyktady robdt:

1. Zalewa¢ formy na wszystkich typach maszyn ods$rodkowych (rynniarz).

ZAJLEWACZ KOKIL — kategoria 8
Powinien znac:

Sktad chemiczny i wptyw poszczeg6lnych sktadnikéw na rodzaje i gatunki
zeliwa i stopow metali niezelaznych.
Wiasnos$ci cieplne materiatdw ogniotrwatych i ich zastosowanie.

Zjawiska fizyczne zachodzgce w kokili podczas zalewania i krzepniecia
eodlewdw.

Rodzaje modyfikatorow, zasady i sposoby modyfikacji oraz ich wptyw na
strukture odlewow.

Zasady organizacji pracy na stanowiskach pobierania metalu i zalewania
kokil.

Powinien umieé:

Dobiera¢é modyfikatory dla danych odlewéw i przeprowadza¢ modyfikacje.
Przygotowywaé¢ do zalania i zalewa¢ skomplikowane odlewy w kokilach
wielodzielonych z czesciami luznymi i rdzeniami metalowymi i piaskowymi.
Kierowa¢ praca zalewaczy .nizszych kategorii zaszeregowania.

Odpowiada za:

Straty wynikte z niewtasciwego zalewania kokil oraz bezpieczenistwo wtas-
ne i wspotpracownikow.

Przyktady robot:

1. Zalewanie kokil konstrukcyjnie ztozonych i odpowiedzialnych odlewow.
2. Zalewanie rur metodg PCO.
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ZBROJARZ UZEBROWANIA ODLEWNICZEGO — Kkategoria 4

Powinien zna¢:

Proste narzedzia S$lusarskie, jak miotek, przecinak, szczypce, cegi, nozyce
reczne.

Zasady postugiwania ,sie recznymi narzedziami $lusarskimi.

Sposoby przygotowywania do powtdérnego uzycia nieskomplikowanego zbro-
jenia form i rdzeni.

Powinien umiec:

Mocowaé przedmioty w imadle $lusarskim.

Konserwowac i postugiwac sie prostymi narzedziami $lusarskimi, jak mio-
tek, szczotka druciana, szczypce, cegi, nozyce reczne, przecinak.
Wykonywaé proste zbrojenia form i rdzeni.

Przyktady robot:

1. Reczne ciecie szpilek do zbrojenia form i rdzeni.
2. Przygotowywanie uzebrowania do powtdrnego uzycia.

ZBROJARZ UZEBROWANIA ODLEWNICZEGO — kategoria 5
Powinien znaé:

Cel stosowania zbrojenia do form i rdzeni.
Materiaty uzywane do wykonania zbrojenia.
Narzedzia reczne do ciecia materiatu na zbrojenie.

Sposoby ciecia i krepowania prostego zbrojenia do form i rdzeni wg wzoru
lub rysunku (szkicu).

Powinien umiec:
Dobra¢ odpowiedni rodzaj i posta¢ materiatu do wykonania zbrojenia form

i rdzeni.

Postugiwac sie recznymi narzedziami do wykonania zbrojenia.

Wykonywaé nieskomplikowane zebra rdzeniowe i zbrojenie form wg wzoru
lub rysunku (szkicu).

Postugiwac sie szablonem i przymiarem.

Przyktady robot:

1. Reczne wyginanie hakow formierskich.

18C



ZBROJARZ UZEBROWANIA ODLEWNICZEGO — Kkategoria 6

Powinien zna¢:

Rodzaje mas formierskich i rdzeniarskich oraz ich wiasnosci wytrzymatos-
ciowe.

Rodzaje materiatdw na uzebrowanie do form i rdzeni (druty, prety itp.),
ich wiasnosci mechaniczne oraz sposoby zmigkczania tych materiatow.'
Rodzaje narzedzi i urzadzen do ciecia materiatdow.

Sposoby taczenia uzebrowan do form i rdzeni.

Rysunek techniczny form i rdzeni oraz zasady wykonywania szkicéw tech-
nicznych uzebrowan.

Powinien umie¢;

Rozréznia¢ wzrokowo rodzaje mas formierskich i rdzeniarskich.

Dobiera¢ witasciwy materiat na uzebrowanie form i rdzeni oraz zmigkczaé
te materiaty.

Postugiwaé sie narzedziami i urzadzeniami (np. nozycami dzwigniowymi)
do ciecia drutu, pretdw itp. .materiatdw.

Ksztattowaé uzebrowania wg ich rysunku technicznego.

taczy¢ uzebrowania do form i rdzeni za pomocg wigzania.

Czyta¢ rysunki techniczne uzebrowan oraz sporzgdza¢ szkice techniczne w
zakresie wykonywanych przez siebie robét.

Przyktady robot:

1. Uzebrowanie wigzane z Kilku elementdw.
2. Wykonanie uzebrowania wymagajgcego nitowania poszczeg6lnych ele-

mentow.

ZBROJARZ UZEBROWANIA ODLEWNICZEGO — Kkategoria 7

Powinien znaé:

Rodzaje materialow i stopéw odlewniczych, jak zeliwo, staliwo i metale

niezelazne.
Rodzaje uzebrowan do form i rdzeni w zaleznosci od ich konstrukcji

i wielkosci.

Sposoby tgczenia uzebrowan do form i rdzeni za pomocg spawania, pozwa-
lajacego na tatwe usuwanie uzebrowan z odlewdw.

Zasady organizacji pracy zespotowej na stanowisku roboczym.

Powinien umiec:

Wykonywaé¢ zebrowania duzych rdzeni za pomocg szkieletow zeliwnych
z zalanymi pretami stalowymi.
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taczy¢ uzebrowania do form i rdzeni za pomoca spawania, nitowania itp.
Wykorzystywa¢ wielokrotnie elementy uzywanego zebrowania.

W przypadku braku rysunkow technicznych samodzielnie ustalaé A
uzebrowan w zalezno$ci od konstrukcji rdzeni i form.

Odpowiada za:

Straty powstate na skutek niewtasciwego zbrojenia form i rdzeni oraz ko-
ordynowanie pracg zbrojarzy nizszych kategorii.

Przyktady robét:

1. Szkielety zeliwne z zalewanymi pretami.
2. Koordynowanie pracy zbrojarzy nizszych kategorii.

ZU2LOWY W ODLEWNI — kategoria 5

Powinien zna¢:

Wiasnosci mechaniczne zuzla w zaleznosci od temperatury.

Zasady recznego usuwania zuzla.

Czynnosci podczas spuszczania zuzla.

Powinien umiec:

Odréznia¢ ptynny metat od zuzia.

Spuszcza¢ zuzel i usuwaé recznie spod piecow i kanatéw rozlewniczych-
Gasi¢ i sktadowaé zuzel.

Obstugiwaé Srodki do transportu zuzta i transportowaé zuzel.

Przyktady robét:

1. Wywozenie reczne zuzla spod zeliwiaka.

ZUZLOWY W ODLEWNI — kategoria 6
Powinien zna¢:

Wiasciwosci zuzla w stanie ptynnym i statym.
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Konstrukcje i zasady dziatania rynien spustowych zuzla i syfonéw oraz
sKrzyn zuzlowych.

Konstrukcje zasadniczych elementéw obstugiwanych urzadzen.

Zasady dziatania urzadzen do granulacji zuzla.

Powinien umie¢:

Oczyszcza¢ otwory dysz.
Obstugiwaé urzadzenia do granulacji zuzla i kanaty odprowadzajace.
Pomagaé¢ przy naprawie zeliwiaka, skrzyhn zuzlowych i rynien spustowjmh.

Przyktady robdt:

1. Obstuga urzadzen do granulacji zuzla.

ZUZLOWY W ODLEWNI — kategoria 7

Powinien zna¢:

Wpltyw topnikdw na wilasnosci zuzla.

Zasady pomiaru temperatury.

Gatunki materiatow ogniotrwatych.

Budowe i zasady pracy wszystkich urzadzen do granulacji zuzla i odstoj-
nikow.

Ogo6lng budowe zeliwiaka i innych piecdw metalurgicznych.

Wplyw prawidtowego odzuzlania na jako$¢ ptynnego metalu.

Zasady organizacji pracy na stanowisku.

Powinien umieé:

Okresla¢ temperature ptynnego metalu.

Obstugiwa¢ wszystkie urzadzenia do granulacji i usuwania zuzla.
Zapobiega¢ awariom w urzadzeniach do granulacji i usuwania zuzla.
Pomaga¢ przy naprawie zeliwiaka, skrzyn zuzlowych i rynien spustowych.
Przeprowadza¢ konserwacje obstugiwanych urzadzen zwigzanych z od-
zuzlaniem metali i granulacjg zuzla.

Ocenia¢ wielko$¢ uszkodzen rynien spustowych, syfonéw i urzadzen do gra-
nulacji zuzla i dokonywaé¢ drobnych napraw.

Przyktady robét:
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