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APARATOWY 
W ODLEWNI -

OCZYSZCZALNI 
-  kategoria 6

ŚCIEKÓW

Powinien znać;

W szelkie rodzaje ścieków przem ysłow ych w ystępujących  w  odlew niach, g a l­
w anizerniach i  em alierniach. W szelkie chem ikalia używ ane do n eu tra liza ­
c ji ścieków. 'Metody obliczania ilości chem ikaliów  potrzebnych do zn eu tra ­
lizow ania określonej ilości ścieków.
Sposoby przygotow yw ania i zastosow ania chem ikaliów  w  zależności od 
rodzajów  ścieków. Rodzaje w szelkich u rządzeń  stosow anych do n e u tra li­
zacji ścieków.

Powinien umieć:

Przeprow adzać neutra lizację  wszelkich rodzajów  ścieków . Stosow ać chem i­
ka lia  służące do neutra lizacji w  zależności od rodza ju  ścieków. 
O bsługiw ać i konserw ow ać wszelkie u rządzenia  neu tralizu jące. Badać pH. 
Pobierać próbki do analiz. Obliczać ilość chem ikaliów  koniecznych dla 
zneutralizow ania określonej ilości ścieków.

Przykłady robót:

1. P rzygotow anie chem ikaliów  do neu tra lizacji.
2. Obsługa i konserw acja urządzeń do neutralizacji.
3. P obieranie próbek  do analizy.
4. N eutralizacja  ścieków o stałym  stężeniu.

APARATOWY OCZYSZCZALNI ŚCIEKÓW 
W ODLEWNI — kategoria 7

Powinien znać:

Podstaw y chemii.
W szystkie środki neutralizu jące i reduku jące oraz ich złożoność. Sposób 
prow adzenia książki neutralizacji. Przebieg procesów oczyszczania ścieków. 
Reżim technologiczny oczyszczania ścieków.



O dpow iednio dobierać i  stosować chem ikalia w  zależności od  rodzajtt 
ścieków. W ykonywać i>od nadzorem  analizy zaw artości substancji t ru ją ­
cych. P row adzić książkę neu tralizacji. Sam odzielnie prow adzić proces oczy­
szczania ścieków. Sam odzielnie prow adzić prace analityczne- w  zak resie  
ścieków. Prow adzić dokum entację procesu technologicznego oczyszczania, 
ścieków.
Przykłady robót:
1. W ykonyw anie pod nadzorem  analiz zaw artości substancji trujących, 

w  ściekach.
2. P row adzenie książki analiz.
3. N eutralizacja  ścieków’̂ o zm iennym  stężeniu.

Pow inien  um ieć:

ASENIZATOR W ODLEWNI — kategoria 3 
Powinien znać:
Podstaw ow e narzędzia do sprzątania pomieszczeń sanitarnych.
Zasady sp rzątan ia  różnych pomieszczeń socjalnych. '

' Zasady dezynfekcji urządzeń sanitarnych.

Powinien umieć:
Posługiw ać się narzędziam i i innym i środkam i do sprzątania i zam iatania. 
Sprzątać pom ieszczenia socjalne odlewni.

Przykłady robót:

1. Obsługa i sp rzą tan ie  pomieszczeń szatni.

ASENIZATOR W ODLEWNI — kategoria 4
Powinien znać:

Środki chem iczne służące <do dezynfekcji pomieszczeń socjalnych w o d ­
lew ni. ^
Sposoby posługiw ania się poszczególnymi rodzajam i środków do dezynfek­
c ji pomieszczeń socjalnych.
Sposoby posługiw ania się ręcznym i środkam i transportow ym i używ anym i 
do w yw ozu nieczystości.

Powinien umieć:

Zastosow ać odpow iednie środki dezynfekujące w  pomieszczeniach s o c j^ -  
nych i san itarnych .



—1

Posługiwać się narzędziami do sprzątania i  zamiatania pomieszczeń socjal­
nych i sanitarnych.
Czyścić i konserwować narzędzia i sprzęt pomocniczy.

Przykłady robót:

1. U trzym yw anie czystości i porządku w  pom ieszczeniach socjalnych i s a ­
nitarnych.

ASENIZATOR W ODLEWNI — kategoria 5

Powinien znać:

w

Składniki do sporządzania mieszanek dezynfekujących.
Środki do konserwacji urządzeń sanitarnych.
Zasady obsługi urządzeń klimatyzacyjnych (wyciągowo-nawiewnych) 
szatniach i suszarniach odzieży roboczej.
Aparaturę kontrolno-pomiarową do kontroli temperatury w ody w  łaźni. 
Sposoby uruchamiania i wyłączania urządzeń zainstalowanych w  pom ie­
szczeniach socjalno-sanitarnych w  odlewni.

Powinien umieć:

so-

Sporządzać mieszaniny dezynfekcyjne.
Odróżniać poszczególne składniki mieszanin dezynfekcyjnych.
Obsługiwać wszystkie urządzenia zainstalowane w  pomieszczeniach 
cjalno-sanitarnych w  odlewni 1 sprzątać pomieszczenia sanitarne. 
Utrzymywać wymagane parametry ,i stan sanitarny w  obsługiwanych  
pomieszczeniach.

Przykłady robót:

1. Regulacja pracy  w szystkich urządzeń zainstalow anych  w  pom ieszcze­
niach socjalno-san itarnych  oraz nadzorow anie pracy  oczyszczaczy u rzą ­
dzeń sanitarnych..

CZADNICOWY — kategoria 5

Powinien znać:

Rodzaje stosowanego paliwa.
Zasady obsługi urządzeń transportow ych.
Miejsce oraz sposób pobierania i składowania paliwa. 
Zasadę napełniania zbiornika zasypowego do czadnicy.



W ykonywać prace zw iązane z obsługą czadnicy, jak. 
dostarczać m ateria ły  do zasobników czadnic, 
obsługiw ać urządzenia transportow e, 
wywozić żuźeł na składow iska itp.

P ow in ien  jim ieć:
1

P rzyk łady  robót:

1. D ostarczanie ręcznie lub  demagiem paliw a do czadnic.

'9
CZADNICOWY — kategoria 6

Pow inien  znać:

R odzaje m ateria łów  opałowych i zasady właściwego ich składow ania. 
Z asadę obsługi urządzeń transportow ych.
Z asadę działania czadnicy.
K o n strukc ję  i działanie urządzenia zasypowego.
Sposób czyszczenia przew odów  gazowych.

Pow inien  umieć:

W ykonyw ać prace zw iązane z praw idłow ą obsługą czadnicy pod k ie ru n ­
k iem  czadnicowego wyższej kategorii w zakresie zasypyw ania czadnicy.

P rzyk łady  robót:

1. N apełnianie zbiornika zasypowego czadnicy.

e.-

CZADNICOWY — kategoria 7

Pow inien  znać:

P a liw a  stałe d ich ogólne własności.
R odzaje gazu czadnicowego.
K onstrukcję  czadnicy i proces zgazowania paliwa.
P a ram e try  w łaściw ego biegu czadnicy i ap a ra tu rę  kontro lno-pom iarow ą. 
Z asady  u rucham ian ia  i  zatrzym yw ania czadnicy oraz czyszczenia przew o­
dów gazowych.
W łaściw y sposób obsługi urządzeń transportow ych i m echanizm ów  napędo­
w ych czadnicy.
In sta lac ję  parow o-pow ietrzną i zasady sterow ania zasuwam i.
Przyczyny pow staw ania aw arii i sposoby ich usuwania.

8
'■4



W ykonywać sam odzielnie prace zw iązane z praw idłow ą obsługą czadnic. 
Obsługiwać urządzenia transportow e i m echanizm y napędowe.
Kierować biegiem czadnicy zgodnie ze w skazaniam i ap a ra tu ry  kon tro lno - 
-pom iarowej.
Bezbłędnie określać w arstw y popiołu, ognia i paliw a.
Przedłużać cykl biegu czadnicy za pomocą „sm oczka” K arb inga  (w w ypad­
ku awćtrii).
U rucham iać i zatrzym yw ać czadnice.
Zapobiegać awariom , a w razie aw arii usuw ać przyczyny je j pow staw a­
nia.

Odpowiada za:

Bezpieczeństwo ruchu  czadnicy i jej stan techniczny.

Przykłady robót:

1. Obsługa czadnicy.

Pow inien umieć:

CZADNICOWY — kategoria 8
Powinien znać:

Podstawowe zasady chemii i gospodarki cieplnej.
K onstrukcję różnych czadnic, zasadę w ytw arzan ia  gazu półwodnego i w od­
nego, skład chemiczny gazu i czynniki w pływ ające na kształtow anie się 
składu gazu i w artość opałową.
Zasadę działania apara tu ry  kontro lno-pom iarow ej.
Proces spalania gazu w agregatach odbiorczych.
Sposób zapobiegania tw orzeniu się m ieszaniny w ybuchow ej w  przew odach 
i agregatach.
Sposób posługiw ania się apara tem  tlenow ym  i m askam i gazowymi. 

Pow inien umieć:

K ierow ać pracą czadnic różnej konstrukcji.
Korygować skład chemiczny gazu.
W nioskować o doborze w łaściwego asortym entu  węgla.
T rafnie oceniać jakość gazu na  podstaw ie jego zabarw ienia.
Posługiw ać się specjalną ap a ra tu rą  kontro lno-pom iarow ą.
U trzym yw ać w  czasie biegu czadnicy odpow iednie w arstw y  popiołu, ognia 
i paliwa.
K ierow ać p racą przy czyszczeniu przew odów  gazowych.
O kreślać przyczyny aw arii pow stałych w  pracy czadnicy i w ybierać w łaści­
we środki ich  usunięcia.
Instruow ać czadnicowych niższych kategorii.



Odpowiada za:

B ezpieczeństw o ru ch u  b a te rii czadnic, ich stan , jakość i ilość w ytw arzanego 
gazu z b a te rii.

Przykłady robót:

1. P row adzen ie  procesu zgazow ania paliw a w  baterii czadnic.
2. K orygow anie sk ładu  chem icznego w  nadzorow anej b a terii czadnic.

ELEKTROMONTER UTRZYMANIA RUCHU 
W ODLEWNI — kategoria 6

Pow inien znać:

P odstaw ow e w iadom ości z e lek tro technik i w  zakresie urządzeń e lek trycz­
nych  p rądów  silnych i słabych.
Z asad y  rysunków  technicznych oraz elektrycznych schem atów  ideow ych 
i m ontażow ych.
Z asady  budow y i konserw acji lin ii napow ietrznych i kablow ych oraz te le ­
technicznych.
Ogólne w iadom ości o źródłach i odbiorn ikach  prądu  elektrycznego, tak ich  
jak  aku m u la to ry , prądnice, silniki elektryczne, rozruszniki, transfo rm ato ry , 
p rzełączn ik i k ie ru n k u  obrotów , instalacje oświetleniowe.
Z asady  d z ia łan ia  p rzyrządów  pom iarow ych, ja k  am perom ierze, w oltom ierze, 
w atom ierze, om om ierze i  liczniki.
Z asady  d z ia łan ia  urządzeń elektrom agnetycznych i m aszyn elektrycznych. 
Zabezpieczenie nadm iarow e siln ików  elektrycznych i  ośw ietlenia. 
P odstaw ow e rodzaje  m ateria łów  elektrotechnicznych, ja k  przew ody n aw o ­
jow e, m ateria ły  izolacyjne, lu tow ia i lepiszcza.
R odzaje uzw ojenia, łączenie stojanów  i w irn ików  oraz podstaw ow e p rzy ­
czyny pow staw an ia  uszkodzeń. «
O bow iązujące przepisy PN E oraz przepisy budow y i  eksploatacji u rządzeń  
elek troenergetycznych .

Pow inien umieć:

Posług iw ać się narzędziam i elek trom ontersk im i i ślusarskim i koniecznym i 
do m ontażu  i dem ontażu instalacji. '
W ykonyw ać w g schem atu  lub  w skazów ek m ontaż i dem ontaż in sta lac ji 
ośw ietlen iow ych i siły d la napędów  indyw idualnych  oraz zbiorczych p rąd u  
stałego i zm iennego do 500 V, w  tym  w odno- i gazoszczelne Oraz ognio­
odporne.

10



Wykonj^wać roboty śinc
robót insta lacy jnych  i m echaniczne w  zakresie w ykonyw anych
rozdzielczych stacii Podłączać siln ik i i w ykonyw ać podłączenia tab lic
Posługiwać «ią p , ,y  ■

inHni^ł POHiiarach w oltom ierzem , am perom ierzem . Omomie­
rzem oraz induktorem  i m ikrom ierzernW ykryw ać m iejsca ^ m eizem .

z uszKodzeń lub  błędnego w ykonania połączeń i doko-nyw ac nap iaw .

Odpowiada za:

Wynikłe duże straty 7  ̂ ^  ■ ' ''■y z tytułu awarii sieci elektrycznej.

Przykłady robót:

1. D em ontaż in sta lac ji elektrycznej.
2. K ucie bruzd pod instalację.

RUCHU
Kategoria 7

Powinien znać:

W iadomości teoretyc^r, i , ,, „  J"-zne z e lek tro techn ik i silnych i słabych p rądów  oraz
w  zakresie m aszyn elektrycznych.
Technologię materiału, i /
^,.77 • ^amw elektro technicznych, ich obróbkę i zastosow ania,oraz pomocniczych tai,- 1. - , >, , ’ '■‘iKich jak  lak ie ry  silikonowe. C ieplne i e lek trodyna­
m iczne w łasności p rądu
Budowę, zasady dziai^^- . , .ta la c "  1 k t ■^^^^ania 1 konserw acji m aszyn, aparatów , urządzeń i m - 

^ J^^^^Pyoh Wysokiego i n iskiego napięcia.
Budow^ T^za^^ silnikiem  synchronicznym  d asynchronicznym .

u owę r zasady działania cieplnych urządzeń pom iarow ych, działających 
na zasadzie e lek trycznej będących w eksp loatacji zakładu.
System y łączenia sto janów  i w irników , 

fosowanie przełączników  gw iazda—^trójkąt, 
poso j  prze ączania siln ika elektrycznego na inne napięcie, 
poso y wy ryw ania, lokalizacji i usuw ania przerw  d błędów  w  silnikach, 

cew ac i instalacjach  wysokiego d niskiego napięcia, 
rzepisy PN E oraz przepisy budow y, in sta lac ji i eksp loatacji urządzeń

elektroenergetycznych.

Powinien umieć:

Czytać schem aty m ontażow e i ideowe.
M ontować układy elektryczne w  rozdzielniach w ysokiego i niskiego n a ­
pięcia.
Dokonywać przeglądów , konserw ow ać i rem ontow ać silniki i urządzenia 
e lektryczne o napięciu do 500 V.

11



W ykonyw ać p o trzebne do usunięcia a^yarii silników  i transfo rm atorów  
w szelk ie  ro b o ty  w chodzące w  zakres ślusarstw a.
W ykonyw ać p om iary  napięcia, natężen ia  i m ocy p rąd u  stałego i zm ienne­
go, oporności izolacji, in sta lac ji m aszyn i urządzeń elektrycznych. 
W ykryw ać, lokalizow ać i  usuw ać u ste rk i w  silnikach, cew kach i in s ta la ­
c jach  o n ap ięc iu  do 500 V.

Odpowiada za:

S tra ty  m a te r ia ln e  z ty tu łu  aw arii sieci elektrycznej oraz bezpieczną p racę 
m aszyn  i u rządzeń .

Przykłady robót:

1. U sta lan ie  przyczyny i dokonyw anie prostych nap raw  in sta lac ji e lek ­
try czn e j napędów  m aszyn i urządzeń odlewniczych.

2. U suw an ie  p rostych  aw arii elektrycznych przez w ym ianę uszkodzonych, 
e lem entów .

ELEKTROMONTER UTRZYMANIA RUCHU 
W ODLEWNI — kategoria 8

Pow inien znać:

Szczegółow i w iadom ości teoretyczne z elektro techniki i techn ik i wwsokich 
napięć.
Zbiorcze e lek try czn e  schem aty  ideowe i m ontażow e maszyn i urządzeń od­
lew niczych.
B udow ę i zasady  dzia łan ia  podstaw ow ych m aszyn i urządzeń odlew ni­
czych i galw an icznych  em aliersk ich  oraz urządzeń dźwigowych.
U zw ojen ia  m aszyn  p rą d u  zm iennego szablonowo-grupowe, w sypyw ane, oraz 
d w u w arstw o w e.
U zw ojen ia  m aszyn  p rąd u  stałego pętlicowe 1 faliste , a także budowę 
żłobków .
Sposoby łączen ia  uzw ojeń silników  wielobiegowych i w ielonapięciow ych 
i innych  sp ec ja ln e j budow y.
Z asady  o rgan izacji p racy  na  stanow iskach roboczych w w ydziałach pro­
dukcy jnych .

P ow inien  umieć:

B iegle czytać złożone ry su n k i konstrukcyjne i schem aty m ontażow e, w y­
konyw ać p ro ste  przeliczenia uzw ojenia oraz obliczać w spółczynnik zapeł­
n ien ia  żłobka.
P osług iw ać się ap a ra ta m i pom iarow ym i do w ykryw ania usterek  w in sta­
la c ji m aszyn  i u rządzeń  odlewniczych.
Posług iw ać się m ostkam i pom iarow ym i oraz urządzeniam i do prób n ap ię -
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oiowych i zw arciow ych siln ików , tra n sfo rm a to ró w  i innych  urządzeń  e lek ­
trycznych . ,
W ykryw ać, lokalizow ać 1 usuw ać błędy, u s te rk i i u szkodzen ia  w  m aszynach  
i u rządzen iach  e lek trycznych  w ysokiego i niskiego napięcia .
N aw ijać uzw ojenia silników , d ław ików  oraz w ykonyw ać e lem en ty  oporo­
w e do urządzeń odlew niczych.

Odpowiada za:

S tra ty  m ate ria ln e  z ty tu łu  a w arii sieci e lek try czn e j oraz bezpieczną p racę  
m aszyn i urządzeń.

Przykłady robót;

1. U sta lan ie  i u suw an ie  aw arii in s ta lac ji e lek try czn e j pó łau tom atycznych  
m aszyn i u rządzeń  odlew niczych.

2. N apraw a chw ytaków  elek trom agnetycznych .
3. K o nserw acja  lin ii i u rządzeń  w ysokiego nap ięc ia .

ELEKTROMONTER UTRZYMANIA RUCHU 
W ODLEWNI — kategoria 9 ^
pow inien znać:

P odstaw y  m iern ic tw a  elektrycznego, m ate ria ło zn aw stw a , budow y m aszyn  
elek trycznych  i tran sfo rm a to ró w  o raz  m aszynoznaw stw a ogólnego.
W pływ  tem p era tu ry  n a  m a te ria ły  izolacyjne.
Budowę, działanie, zasady k onserw acji i obsługi m aszyn, u rządzeń  i a p a ­
ra tó w  w ysokiego i  niskiego napięcia  oraz a p a ra tu rę  u rząd zeń  dźw igow ych, 
a także lin ii kab low ych i  n apow ie trznych  w ysokiego i n iskiego napięcia '
oraz te lekom unikacy jnych .
O dtw arzanie  schem atów  z rem ontow anych  m aszyn  urządzeń  odlew niczych. 
Typy uzw ojeń; pętlicow e p roste , fa lis te  p ro s te  o raz  rodzaje  połączeń w y ­
rów naw czych ja k  poskok p rzedn i i  ty lny  kom utato row y .
Zasady k onserw acji s trony  e lek trycznej w szelk ich  m aszyn  i u rządzeń  od­
lew niczych o raz  ag regatów  zespołow ych.
Budow ę uzw ojeń i  rdzen i tran sfo rm a to ró w  m ocy o raz  techn ikę  i techno­
logię w ykonania  uzw ojeń tran sfo rm a to ró w  z izolacją g łów ną i k lasyczną, 
m iękką i pó łtw ardą .
O rganizację  p racy  rob ó t rem on tow ych  ,i m ontażow ych n a  m iejscu  z a in s ta ­
low ania m aszyn i urządzeń w  tru d n y ch  w aru n k ach  lokalow ych i ru ch o ­
wych.

•
Powinien umieć;

Posługiw ać się w szelkim i ap a ra tam i pom iarow ym i stosow anym i przy  re ­
m ontach i konserw acji m aszyn, u rządzeń  odlew niczych, in s ta lac ji p rzem y­
słow ych i  te lekom unikacyjnych .
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M ontować bardzo złożone układy urządzeń elektrycznych.
D okonyw ać przeglądów i  rem ontów  w szelkiego typu maszyn i urządzeń 
elektrycznych stosow anych w  przem yśle odlewniczym .
Rozróżniać i  w ykryw ać w ady m ateriałów  izolacyjnych na podstawie oglę­
dzin zew nętrznych.
W ykonyw ać cew ki do nietypow ych oraz o specjalnym  przeznaczeniu stoja- 
nów  .i w irników .
O rganizować pracę zespołu na stanowiskach w  miejscu zainstalowania  
w szelk ich  typów  m aszyn i urządzeń odlewniczych.

O dpowiada za:

Straty m aterialne z tytu łu  aw arii sieci elektrycznej oraz bezpieczną pracę 
m aszyn i  urządzeń.

V'

i / . ‘
j

Przykłady robót:

1. Sam odzie lne  w ykonyw an ie  bardzo  skom plikow anych in sta lac ji e lek try cz­
nych .

2. N a p ra w a  u rządzeń  i in sta lac ji w ysokiego napięcia.
3. U sta lan ie  p rzyczyn  i u suw an ie  aw arii skom plikow anych napędów  ma* 

szyn i  u rząd zeń  odlew niczych.

FORMIERZ f o r m  s p e c j a l n y c h  — kategoria 4
P ow inien  znać:

P o d staw o w e w łasności m as fo rm iersk ich  stosow anych do form ow ania form  
sp ec ja ln y ch  i  ich p rzydatność  w  zależności od rodzaju  w ykonyw anych  od­
lew ów . P odstaw o w e w łasności m eta lu  i  stopów  odlew niczych, z k tó rych  w y­
k o n u je  odlew y. R odzaje oprzyrządow ania odlewniczego i typy uk ładów  
w lew ow ych  w  zależności od ich przeznaczenia.
Z asady  obsługi m aszyny, na  k tó re j p racu je . Zasady tran sp o rtu  i sk ładan ia  
w ykonanych  form . Ogólnie w ady odlewnicze i  przyczyny ich p o w staw a­
nia.
M etodę w y tap ian ia  m odeli i fo rm  skorupow ych.

Pow inien umieć:

W ykonyw ać fo rm y p rostych  odlewów. O bsługiw ać i konserw ow ać proste  
m aszyny fo rm iersk ie . W  zależności od rodzaju  m eta lu  praw idłow o przy ­
gotow yw ać fo rm y  do za lan ia . W ykonyw ać zestaw y m as m odelow ych w o­
skow ych i ceram icznych  wg usta lonej receptury . K lasyfikow ać proste  w ady 
odlew nicze i u suw ać przyczyny ich pow staw ania.
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Przykłady robót:

1. K oła zębate o 0  do 150 mm.
2. K oła pasow e o 0  do 250 mm.
3. Dźwignie specjalne.
4. S tożki k u rk ó w  gazowych.

FOKMIERZ FORM SPECJALNYCH — kategoria 5

Pow inien  znać:

Z asadnicze rodzaje  i  w łasności m as fo rm iersk ich  i modelowj^ch stosow a­
nych do fo rm ow ania fo rm  specjalnych. O gólne w łasności m etali a stopów  
odlew niczych, z k tó rych  w ykonu je  odlew y. P rzydatność  i  zastosow anie ró ż­
nych rodzajów  oprzyrządow ania  odlew niczego i  uk ładów  w lew ow ych w  za­
leżności od rodza ju  w ykonyw anych  odlew ów . Z asady  dzia łan ia  w szystk ich  
ty pów  m aszyn fo rm iersk ich  i sposoby w ykonyw ania  form . Z asady  p raw i­
dłowego sk ład an ia  d u staw ian ia  rdzeni. In n e  podstaw ow e rodzaje  i p rzy ­
czyny pow staw an ia  w ad  odlew niczych oraz sposoby ich usuw ania.

%
Pow in ien  um ieć: ,

U m iejętn ie  gospodarow ać m ateria łam i odlew niczym i, ja k  w oski, parafiny,, 
oleje, pudry , ta lk i, n a fta , żywice, pow ietrze dtp. W ykonyw ać n a  m aszynie 
fo rm iersk ie j odpow iednią technologią fo rm y skorupow e średn ie j w ielkości, 
średnio  skom plikow ane. W kładać i w łaśc iw ie  m ocow ać rdzen ie  oraz p ra ­
w idłow o odpow ietrzać form ę. Zabezpieczać fo rm ę p rzed  ciśnieniem  m eta lu  
w  czasie zalew ania. O kreślać rodzaje  u ste rek  w ystępu jących  w  czasie p ra ­
cy m aszyny fo rm iersk ie j w  celu  zgłoszenia ich dozorowi. ^
K lasyfikow ać w ady odlew nicze i u suw ać przj-czyny ich pow staw ania.

Przykłady robót:

1. K oła zębate  o 0  do 300 mm.
2. K oła zębate-o zębach skośnych i stożkow ych.
3. Pokryw y.
4. K orpusy zaworów.
5. K orpusy  łożysk.
6. K oła pasow e o 0  do 800 mm.

FORMIERZ FORM SPECJALNYCH — kategoria 6

Powinien znać:

Różne rodzaje i w łasności m as fo rm iersk ich  i rdzeniow ych. 
Sposoby przygotow yw ania m as form iersk ich  i rdzeniow ych.
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W łasności m e ta li i stopów  odlew niczych. W pływ  sk ładników  chem icznych 
'o ra z  p a ram e try  w ytrzym ałościow e m eta li, stopów  odlew niczych i  tw orzyw  
n a  m odele i form y. Z asady  p row adzen ia  procesu  w ytap ian ia  m etalu . 
Z asady  czy tan ia  ry su n k ó w  technicznych. Z asady  praw idłow ego doboru i roz­
m ieszczenia u k ład u  w lew ow ego. Z asady  praw idłow ego zalew ania form . Z a ­
sady  dzia łan ia  różnych typów  m aszyn form iersk ich  oraz sposoby w y k o n y ­
w an ia  na  nich form . Z asady  k o n stru k c ji m odeli i  p ły t m odelowych.
C el i sposoby stosow ania ochładzaln ików  w ew nętrznych  i zew nętrznych . 

-Sposoby n ap raw y  form . R odzaje i przyczyny wad odlewniczych oraz spo­
soby zapobiegania  ich pow staw aniu . Zasady i przepisy bhp obow iązujące 
na  stanow isku  i w ydziale.

P ow in ien  um ieć;

Sam odzieln ie przygotow yw ać m asę m odelową lub  form ierską z odpow ied­
nich  tw orzyw . C zytać p roste  i średnio złożone ry su n k i techniczne. W yko­
nyw ać fo rm y odlew ów  m etodą skorupow ą, u tw ardzane CO2 oraz p roste  
fo rm y  z m as CM S i SMS.
U staw iać  rdzen ie  wg p rzym iarów  i zabezpieczać przed zm ianą ich poło­
żen ia  w  czasie zalew ania. P raw id łow o w yprow adzać pow ietrze rdzen ia  
p rzez form ę.
Posług iw ać się w szelk im i narzędziam i form ierskim i.
P raw id łow o  zalew ać fo,rmę.
Zabezpieczać fo rm ę przed sku tkam i ciśn ien ia  m etalu  w  czasie zalew ania. 
U suw ać d robne  u s te rk i w  p racy  m aszyny form ierskiej. O rganizow ać p racę  
na  stanow isku . S tosow ać bezpieczne m etody pracy.

Przykłady robót:

1. K orpus pom pki olejow ej.
2. K orpusy  zaw orów  o 0  do 100 mm.
3. Dźwignie.
4. K oła zębate  o zębach skośnych i stożkowych o 0  do 300 mm.
5. K oła zębate  o 0  do 800 mm.

FORMIERZ FORM SPECJALNYCH — kategoria 7

P ow in ien  znać:

R óżne ro d za je  i w łasności m as form iersk ich  i rdzeniow ych ze szczególnym  
uw zględnien iem  m as na szkle w odnym  u tw ardzanych  CO2. j
Sposoby przygo tow yw ania m as form ierskich  i rdzeniow ych.
W łasności m e ta li i stopów  odlewniczych oraz tw orzyw  używ anych bezpo­
średnio  na form y.
Z asady  i k o n stru k c je  u rządzeń  gazowych.
Z asady  i sposoby fo rm ow ania  m odeli o skom plikow anych kształtach .
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Sposoby właściwego mocowania rdzeni i właściwego odprow adzania z nich 
gazów. Sposoby wyliczania, dobierania i um ieszczania uk ładu  wlewowego, 
jiadłew ów  i wychodów. Zasady stosow ania ochładzalników. W pływ n ie- 
właśchyego form owania, obciążania i zalew ania form y na własności od­
lewu.

* s ' -
Powinien umieć:

Samodzielnie obliczać i dobierać sk ładn ik i m asy form ierskiej. W ykony­
wać formy dużych, niezbyt skom plikow anych odlewów m etodą skorupo­
wą, utw ardzane CO2 oraz CMS i  SMS. W ykonywać j>oprawny m ontaż fo r­
my, prawidłowo ustaw iać rdzenie i inne elem enty formy. Praw idłow o 
napraw iać form y uszkodzone w trakcie wykonyw ania. Instruow ać i o rga­
nizować pracę form ierzy niższych kategorii podczas współnego w ykony­
w ania form.

Odpowiada za:

S taranne wykonanie form , powstanie s tra t m aterialnych oraz spowodowa­
nie nieszczęśliwych wypadków.

Przykłady robót:

Koła łańcuchowe powyżej 400 mm.
Koła zębate do 1500 mm.
Pokryw y i k liny zasuw  o 0  do 600 mm. 
K orpusy zaworów o 0  100—400 mm. 
Skrzynki przekładniow e proste.
Tłoki cylindrów  m aszyn form ierskich. 
Róże napędowe m ieszarek.

FORMIERZ FORM SPECJALNYCH — kategoria 8
Pow inien znać:

Wszelkie rodzaje i w łasności odlewnicze i wytrzym ałościow e mas form ier­
skich i rdzeniarskich. W łasności m echaniczne i odlewnicze stopów  m etali. 
Zasady w ykonyw ania form  z m odeli skom plikow anych wg różnych metod 
form ow ania. Zasady um ieszczenia uk ładu  wlewowego na różnych poziomach 
form y. Zasady obliczania i doboru układu wlewowego w zależności od 
wielkości i  kształtu  odlew u oraz tem pera tu ry  zalew ania m etalu. Wszelkie 
rodzaje w ad odlewniczych i przyczyny ich pow staw ania. Ogólne zasady 
■i przepisy bezpieczeństwa i higieny pracy obowiązujące na  w ydziale 
i W odlewni.

Powinien umieć;

O kreślać jakość i przydatność
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znaw ać w łasności fizyczne i chem iczne stopów  m etali m etodam i p ra k ­
tycznym i.
Czytać rysunki techniczne w  stopniu um ożliw iającym  kontrolę głów nych 
w ym iarów  form  za pomocą przyrządów  pom iarow ych lub odpow iednich 
przym iarów . Obsługiwać w szystkie rodzaje m aszyn do form ow ania skom ­
plikow anych odlewów. W ykonyw ać skom plikow ane form y u tw ardzane za 
pom ocą CO2, CMS i SMS. W ykonywać proste n ap raw y  w adliw ych odlewów 
m etodą odlewniczego spaw ania  płynnym  m etalem .
W ykonyw ać praw idłow y m ontaż form y, składać i w łaściw ie mocować ze­
społy rdzeniowe.
Zapobiegać pow staw aniu  wszelkich wad odlewniczych.
Stosować, nadzorow ać i organizować bezpieczne metody pracy.

Odpowiada za:

D okładne i s taranne w ykonanie formy, zabezpieczające przed pow staniem  
pow ażnych s tra t  m aterialnych i spowodowaniem nieszczęśliwych w ypadków  
w  czasie zalew ania.

Przykłady robót:

1. B ^ ła  zębate o 0  powyżej 1500 mm.
2. P roste  łoża obrabiarek.
3. Tubingi.
4. K olum ny form ierek.
5. Ram ię form ierki.
6. Ł opatk i w irników .

1

FORMIERZ FORM SPECJALNYCH — kategoria 9

Powinien znać:

Zasady i m etody w ykonyw ania różnorodnych form  za pomocą różnego 
rodzaju  urządzeń technicznych i różnych technologii. Z jaw iska fizyczne 
zachodzące w  form ie w czasie zalew ania. Przebieg i zjaw iska zachodzące 
podczas krzepnięcia m etalu w formie. Zasady szybkiego w iązania form , 
zwłaszcza z m as CMS i SMS. Zasady organizacji pracy na stanow isku  
d w  brygadzie.

Powinien umieć:

W ykonyw ać form y dużych, najbardziej złożonych w ielordzeniowych odle­
w ów  za pomocą urządzeń technicznych.
O rganizow ać m iejsce pracy. Rozpoznać i dokonywać pom iarów  p rzyrząda­
m i w szelkich w łasności fizycznych i chemicznych stopów m etali oraz m as 
form ierskich .
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O dpow iada za: ’

Dokładne i s ta ranne  w ykonanie form y zabezpieczające przed pow staw a­
niem  pow ażnych s tra t m ateria lnych  i spowodowanie nieszczęśliw ych w y­
padków  w  czasie zalew ania. W łaściw ą organizację i porządek na  stano­
w isku pracy.

P rzykłady  robót:

1. Duże korpusy skrzynek posuwów.
2. Tuleje cylindrow e okrętow e.
3. Dno misy do m ieszarek.
4. K orpusy .i łoża obrab iarek .
5. K orpusy a rm atu ry  o 0  500 m m  i powyżej.
6. A utoklaw y o 0  500 m m  i powyżej.
7. Odlewy do tu rb in  parow ych energetycznych 

żej 1 MW.
8. Koła ślimakowe.

przem ysłow ych powy-

FOKMIERZ MASZYNOWY — kategoria 4

Pow inien znać:

Rodzaje m ateria łów  i stopów odlewniczych, jak  żeliwo, staliw o i m etale 
nieżelazne.
R odzaje m as form ierskich  przym odelow ych i w ypełniających oraz m a te ria ­
łów pomocniczych do form ow ania odlewów.
Zasady posługiw ania się i konserw acji narzędzi do zagęszczania, w yk ań ­
czania form  oraz narzędzi pomocniczych do form ow ania odlewów. Zasady 
obsługi i konserw acji form ierek w ystępujących  n a  stanow isku pracy. 
Zasady i sposoby form ow ania odlewów, sk ładan ia  i  zalew ania form . 
Zasady obsługi urządzeń przenośnikow ych form  odlewniczych.
D okum enty technologiczno-płacowe ich przeznaczenie i obieg.

Pow inien umieć:

Przygotow ać m asę form ierską zw ykłą o lepiszczu n a tu ra lnym  pod n ad ­
zorem. W ykonywać prace pomocnicze przy form ow aniu odlewów wg w sk a­
zówek form ierza wyższej kategorii.
Form ow ać odlewy bezrdzeniowe w  skrzynkach form ierskich  o w ym iarach  
nie większych od 400X  300X 100 mm, składać form y i zalew ać je płyn- 
njTn m etalem .
Obsługiwać urządzenia przenośnikow e form  odlewniczych.
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1

Przykłady robót:

1. G w iazdki do czyszczenia odlewów.
2. P roste  odlew y o dużych zbieżnościach odlewniczych.

FORMIERZ MASZYNOWY — kategoria 5

Powinien znać:

P odstaw ow e rodzaje  piasków  i m ateriałów  pomocniczych oraz sposoby 
przygotow yw ania z n ich  m as form ierskich w ypełniających.
Zastosow anie m ateria łów  pomocniczych do form ow ania odlewów, jak  g ra ­
fit, pył kw arcow y itp.
K onstrukcję , zasady posługiw ania się i  konserwacji narzędzi do zagęszcza­
n ia  m asy form iersk iej, w ykańczania form  oraz narządzi pomocniczych do 
fo rm ow ania odlewów.
Zasady obsługi i konserw acji form ierek ręcznych, prasujących, w strząso­
w ych, w strząsow o-prasu jących  oraz w alcarek  ręcznych i mechanicznych. 
Rodzaje skrzyń form ierskich i  p ły t modelowych.
R odzaje uk ładów  w lew ow ych w  zależności od ich przeznaczenia.
Technologię form ow ania maszynowego odlewów, składania oraz zalew ania 
form  w ilgotnych i suchych.
Zasady m ierzenia  przym iarem , suw m iarką itp.
R ysunek techniczny odlewów modeli a form  odlewniczych.

Powinien umieć:

Rozróżniać wzrokowo m ateriały  i  stopy odlewnicze, jak żeliwo, staliw o 
i m eta le  nieżelazne.
Przygotow yw ać m asę form ierską przym odelową i w ypełniającą wg in s tru k ­
cji 'technologic2tnych.
O bsługiw ać i  konserw ow ać maszyny form ierskie zbliżane typem  i rodzaje.m 
do m aszyny sta le  obsługiw anej.
Czytać ry sunk i techniczne odlewów, modeli i form  odlewniczych w  zakresie 
w ykonyw anych przez siebie robót.
Posługiw ać się narzędziam i form ierskim i i pom iarow ym i i konserw ow ać je. 
Form ow ać odlewy, w staw iać rdzenie, składać form y, przygotowywać do 
za lew ania oraz zalew ać je  płynnym  m etalem .
U staw iać ochładzalnik i oraz w zm acniać szpilkam i wg w skazówek nadzoru 
m iejsca w  form ie narażone na oberwanie.

Przykłady robót:

1. K lapy regulacyjne do kuchni węglowo-gazowych.
2. P ły ty  lew e i praw e do zasuw  równoległych.
3. Rolki biegowe o f  =  200 m m  i 0  100 mm.
4. K ra tk i w entylacyjne.
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5. K ółka linow e o 0  do 300 mm.
6. N akrę tk i złączone do zaw orów  parow ych.
7. T ulejk i o 0  do 100 m m  i I  =  200 mm.
8. P okryw a pom py olejowej.

FORMIERZ MASZYNOYA^Y — kategoria 6

Powinien znać:

Składniki i własności mas formierskich przymodelowych, wypełniających, 
rdzeniowych, oraz m ateriałów pomocniczych do form owania odlew ów  
i rdzeni.
W łasności odlewnicze żeliwa, s ta liw a i stopów  m etali nieżelaznych. Rodzaje 
wad odlewniczych wg PN-54/H-83105, PN-54/H-83235 oraz wad w  odlewach  
ze stopów m etali nieżelaznych.
W pływ czasu trzym an ia  odlewów w  form ach na  w ady odlew nicze i ob ra- 
bialność odlewów.
Budowę, zasady obsługi i konserw acji fo rm ierek  narzucarek .
Technologię formowania na narzucarkach, sposoby ustawiania rdzeni, skła­
dania i zalewania form.

Powinien umieć:

Przygotow ać m asy form iersk ie  przjrm odelowe, w ypełn iające i  rdzen iarsk ie  
wg in s tru k c ji technologicznych.

W ykonywać form y na form ierkach  ręcznych, p rasu jących , w strząsow ych, 
w strząsow o-prasu jących , w alcow o-ręcznych i m echanicznych oraz pom agać 
przy form ow aniu  prostych  odlew ów  n a  narzucarkach .
U staw iać rdzenie w  form ach, sk ładać form y i zabezpieczać je przed sk u t­
kam i ciśnienia m etalostatycznego oraz zalew ać form y.
W ykonywać form y w  m asie ń a  szkle w odnym , u tw ardzane CO2.
Zapobiegać pow staw aniu  w ad  odlew niczych w  odlew ach na sk u tek  form o­
w ania i  ew en tualn ie  zalew ania form .
Sam odzielnie określać m iejsce w  form ie narażone n a  oberw anie, w zm acniać 
to m iejsce za pom ocą w łaściw ych szpilek form iersk ich  lub  zbro jen ia  form y.

Przykłady robót:

1. K orpusy zaw orów  oraz zasuw  p łask ich  d ow alnych o 0  do 100 mm.
2. K orpusy k u rków  przelotow ych o 0  do 32 mm.
3. K locki ham ulcowe.
4. O praw a klocka ham ulcowego.
5. P ierścienie lab iryn tow e w ózków kopalnianych.
6. K ola łańcuchow e o 0  do 300 mm.
7. Rusztow iny rusztów  m echanicznych.
8. Drzwiczki i belki piecowe herm etyczne.
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9. K orpusy pom pek olejowych.
10. Ruszty pojedyncze tabliczkow e.
11. K ółka ręczne o 0  do 300 mm.
•12. Łączniki wodociągowe do 2".
13. Tarcze łożyskowe o 0  do 300 mm.
14. Z derzak wagonowy.
15. Stożki do kurków  gazowych do 4".

FORMIERZ MASZYNOWY — kategoria 7

Pow inien znać:
ł

W pływ  poszczególnych składników  na w łasności mas form ierskich przym o- 
delowych, w ypełniających i rdzeniarskich oraz w pływ  poszczególnych m ate ­
ria łów  pomocniczych stosowanych do pokryw ania form  i rdzeni na jakość 
odlewów.
M etody obliczania i ustalan ia  przekrojów  układów  wlewowych i nadlew ów  
m eta lu  w  zależności od ksz ta łtu  i rodzaju  odlewów oraz sposoby um iesz­
czania ich w  form ach odlewniczych. Rodzaje ochładzalników, ich zastoso­
w an ia  i sposoby um ieszczania w  form ach odlewniczych.
K onstrukcje  p ły t m odelowych i  układów  wlewowych w  zależności od ro ­
dzaju  odlewów.
Rodzaje i przeznaczenie maszyn i urządzeń odlewniczych. '
W płj'w  niewłaściwego przygotow ania form y oraz tem peratury  płynnego 
m eta lu  na jakość odlewu.
W arunk i techniczne w ykonyw anych odlewów.

Powinien umieć:

Sam odzielnie form ow ać prostsze odlewy n a  narzucarkach.
Sam odzielnie określać m iejsca w  form ie w ym agające zastosow ania ochła­
dzalników , dobierać w łaściw e ochładzalniki i mocować je w  form ie. 
Sam odzielnie dobierać i umieszczać w  form ach układy wlewowe i nadlew y 
m etalu  w zależności od kształtu, wielkości i rodzaju formowanego odlewu. 
Sam odzielnie ustaw iać w  form ach odlewniczych gotowe zespoły rdzeniowe. 
Sam odzielnie ustaw iać oprzyrządow anie na  maszynie form ierskiej.

Przykłady robót:

1. K ształtki z odgałęzieniami o 0  100—250 mm.
2. K orpusy silników  elektrycznych do 30 kg.
3. Rury żebrowe.
4. K orpusy maźnic.
5. Zlewy kuchenne.
6. C ylindry chłodzone powietrzem.
7. K orpusy hydrantów .
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3. K orpusy zasuw  płaskich -i owalnych.
9. G łów ki m aszyn do szycia.

10. P odstaw y  suportów  rew olw erów ek.
11. P iasta  koła do przyczepy samochodowej.
12. Bęben ham ulcowy.

FORMIERZ MASZYNOWY — kategoria 8

Powinien znać:

Własności odlewnicze i wytrzymałościow^e mas formierskich i rdzeniarskich. 
Własności fizyczne i mechaniczne żeliwa, staliwa i stopów metali nieże­
laznych oraz .ich struktury w  odlewach cienko- i grubościennych. Zasady 
prowadzenia procesu wytapiania żeliwa, staliwa i stopów metali nieżelaz­
nych.
Skurcze odlewnicze żeliw a, sta liw a i m etali nieżelaznych.
Zasady orga.nizacji stanowisk roboczych formierskich.

Powinien umieć:

W ykonyw ać szkice techniczne odlew ów  i m odeli fo rm  odlewniczych. S a­
m odzielnie składać, w staw iać 1 m ocować zespoły rdzeniow e w  form ach od- 
le-wniczych.
Ko-ordynować p racę form ierzy niższych kategorii n a  w spólnym  stanow isku 
roboczym.
Form ow ać złożone odlewy na narzucarkach.

Odpowiada za: '

Straty wynikłe z powodu wadliwego wykonania odlewu oraz bezpieczeń­
stwa na stanowiskach roboczych.

Przykłady robót:

1. K orpusy i głowice silników  chłodzonych wodą.
2. Korpusy ! głowice sprężarek.
3. Wanny kąpielowe.
4. Obudowa i pokrywa tylnego mostu samochodu.
5. Korpusy skrzynek posuwów.
6. Stoły frezarek .
7. Osłony kotłów  Eca IV (formow. na narzucarkach).
8. Korpus pompy wodnej.
9. Człony grzejników  centralnego  ogrzew ania S-130 n r 4.

10. Obudowa skrzyni biegów do ciągnika Ursus.
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FORMIERZ MASZYNOWY — kategoria 9

1

Po^vinien znać:

Skład  chemiczny, i w pływ  poszczególnych składników  na rodzaje i gatunki 
żeliwa, s ta liw a i stopów m etali nieżelaznych;
Z jaw iska fizyczne zachodzące w  form ie podczas zalew ania i krzepnięcia 
odlewów.
S tru k tu ry  żeliwa, staliw a i stopów m etali nieżelaznych w  odlewach cienko- 
i grubościennych.
Rodzaje m odyfikatorów , zasady i sposoby m odyfikacji oraz ich w pływ  na 
s tru k tu rę  odlewów.
Sposoby pobierania próbek z odlewów do badania struk tu ry , sk ładu che­
micznego i własności wytrzymałościowych odlewów.
Zasady organizacji stanow isk roboczych.

Powinien umieć:

O kreślać w  form ach m iejsca zaform owania próbek przeznaczonych do 
badań  w łasności chemicznych i mechanicznych oraz przeprowadzać prostsze 
badania. ^
Obliczać w ym iary  i naddatk i na obróbkę dla odlewów żeliwnych, sta liw ­
nych i  ze stopów m etali nieżelaznych.
Dobierać w łaściwe m odyfikatory dla danych odlewów i przeprow adzać mo- 
dj-fikaoję m etali w  w arunkach zakładówych.
Form ow ać duże konstrukcyjnie złożone lub  duże cienkościenne odlewy na 
m aszynach i liniach form ierskich.

Odpowiada za:

S tra ty  w ynikłe z powodu wadliwego w ykonania pracochłonnych odlewów 
lub przestojów  linii.

P rzykłady robót:

1. Łoża do ciężkich typów obrabiarek.
2. K orpusy dużych obrabiarek.
3. Osłony kotła  Eca IV.
4. K orpusy silników  elektrycznych od 300 kg.
5. Odlewy tłoków silników  wysokoprężnych o 0  do 350 mm.
6. Koła liniowe i zębate 0  2000 mm i powyżej.
7. W irniki silników  elektrycznych powyżej 100 kg.

■icwwa...
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Powinien znać:

Rodzaje m as form ierskich przym odelowych i w ypełniających oraz m a­
teriałów  pomocniczych do form ow ania odlewów. Rodzaje m ateriałów  
i stopów odlewniczych, jak  żeliwo, staliw o i m etale nieżelazne. 
Zasady posługiw ania się i konserw acji narzędzi do zagęszczania m asy fo r­
m ierskiej, tj. ubijaków  ręcznych i pneum atycznych, oraz narzędzi do w y­
kańczania form, jak  jaszczurki, zakłuw aki itp., a także narzędzi pom ocni­
czych do form ow ania odlewu, jak  sita, łopaty, k lam r3" itp. Zasady obsługi, 
urządzeń przenośnikow ych form  odlewniczych.
Zasady i sposoby form ow ania odlewów, sk ładn ia  oraz zalew ania form. 
D okum enty technołogiczno-płacowe ich obieg i przeznaczenie.

Powinien umieć:

Przygotowywać m asę fo rm ierską pod nadzorem .
W ykonywać prace pomocnicze przy form ow aniu odlew ów  wg w skazów ek 
form ierza wyższej kategorii.
Obsługiwać urządzenia przenośnikow e form  odlewniczych. i

Przykłady robót:

1. P roste  żebra rdzeniowe.
2. P ły ty  form ow ane bez wierzchów.
3. Obciążniki do form  bez rękojeści.

FORMIERZ RĘCZNY — kategoria 4

FORMIERZ RĘCZNY — kategoria 5

Powinien znać:

Podstaw ow e rodzaje piasków  i m ateria łów  pomocniczych oraz sposoby przy­
gotow yw ania z nich m as form iersk ich  przym odelow ych i  w ypełniających. 
Zastosowanie m ateriałów  pomocniczych do form ow ania odlewów, jak  liko- 
padium , grafit itp.
K onstrukcję narzędzi form ierskich.
Technologię zagęszczenia m asy w ypełniającej przy form ow aniu odlewów za 
pomocą ubijaków  ręcznych i pneum atycznych.
R ysunek odlewów i m odeli oraz form  odlewniczych.
Rodzaje skrzyń form ierskich i m odeli oraz układów  w lew ow ych w  zależ­
ności od ich przeznaczenia.
Rodzaje i konstrukcje  urządzeń przenośnikow ych form  odlewniczych. Tech­
nologię form ow ania odlewów, składanie oraz zalew anie form  w ilgotnych 
i suchych.
Zasady m ierzenia przym iarem , suw m iarką i szablonam i.
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Powinien umieć;
Rozróżniać wzrokowo m aterisiy  i stopy odlewnicze, jak żeliwo, staliwo 
i m etale nieżelazne oraz określać zasadnicze różnice tych stopów.
Czytać rysunki techniczne odlewów, modeli .i form odlewniczych w za-' 
kresie wykonywanych przez siebie robót.
Konserwować i posługiwać się narzędziami formierskimi i pomiarowymi. 
Przygotowywać masę form ierską przymodelową i w ypełniającą wg in struk ­
cji technologicznych.
Dobierać skrzynki form ierskie w zależności od kształtu *i wielkości modeli. 
Kontrolować oprzyrządowanie znajdujące się na stanowisku roboczym. F o r­
mować odlewy rdzeniowe, składać formy, przygotowywać je do zalewania 
i zalewać form y płynnym  metalem.
U stawiać odchładzalniki oraz wzmacniać szpilkami, rńiejsca w formie n a ­
rażone na oberwanie wg wskazań nadzoru.

Przykłady robót:
J. Belki do drzwiczek hermetycznych.
2. ' O praw ki klocków hamulcowych.
3. P ły ty  formierskie.
4. K liny rozpierające do zasuw.
5. Obsady łożysk.
6. W ałki żeliwne o 0  do 200 mm.
7. K ółka ręczne o 0  do 300 mm.
8. Kółka pasowe pojedyncze o 0  do 300 mm.
9. Szczęki ruchowe i tuleje imadeł.

10. Dławiki zasuwy owalnej o 0  do 100 mm.
11. Korpus napędu sprężarki.
12. K orpus rozdzielacza powietrza.
13. Mufy kablowe końcowe (butelkowe).
14. I tra tk i wentylacyjne.
15. Pokryw y zaciskowe i łożyskowe silników elektrycznych.

FORMIERZ RĘCZNY — kategoria 6
c

Powinien znać:

Składnik i i własności mas formierskich przymodelowych, w ypełniających 
i rdzeniowych oraz m ateriałów  pomocniczych do formowania odlewów 
i rdzeni.
W łasności odlewnicze żeliwa, staliwa i stopów m etali nieżelaznych. 
Rodzaje wad odlewniczych wg PN-54/H-83105, PN-54/E-83155 i PN-54/M- 
-83235 oraz wad w  odlewach ze stopów m etali nieżelaznych.
W pływ stopnia zagęszczenia mas form ierskich .1 czasu w ytrzym yw ania od­
lewów w form ach po zalaniu płynnym metalem  na wady odlewnicze i ob- 
rabialności odlewów.
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Bodzaje .i przeznaczenie maszyn i urządzeń odlewniczj'ch. 
Technologię form ow ania odlewów z modeli dzielonych ■! 
z częściami obejm owanym i.
Zasady znakow ania modeli i odlewów.
WjTOagania techniczne w ykonyw anych przez siebie odlewów.

niedzielonych

Powinien umieć:

Przygotowywać masy formierskie przymodelowe, wjTełniające i rdzenio­
we ^vg instrukcji technologicznych.
Formować odlewy z modeli dzielonych i niedzielonych z częściami odej­
mowanymi z obieraniem ,i fałszywą formą (fałszywką), składać i  zabezpie­
czać formy przed skutkami ciśnienia metalostatycznego oraz zalewać for­
my płynnym metalem.
Wykonywać formy w  masie na „szkle wodnym”, utwardzane za pomocą COj. 
ZapO'biegać powstawaniu wad odlewniczych w odlewach z przyczyn for­
mierskich i ewentualnie zalewania form.
Samodzielnie określać miejsca w  formie, narażone na oberwanie, wzmac­
niać te miejsca za pomocą właściwych szpilek formierskich i uzbrojenia 
formy.

Przykłady robót:

1. Tuleje o 0  do 200 m m  i długości do -500 mm.
2. Koła łańcuchow e o 0  do 400 mm.
3. K oła ręczne o 0  300 mm z głętiokim obieraniem .
4. P ły ty  kuchenne i restauracyjne.
5. Naczynia kuchenne do 5 kg.
6. O sadniki deszczowe.
7. K orpus pom pki olejowej.
8. K oła pasowe stopniow ane o 0  do 200 mm.
9. K ształtk i w odno-kanalizacyjne o 0  do 125 mm.

10. K orpusy zaw orów  i kurków  sieci domowej.
11. Skrzynki form ierskie poniżej 1 m^.
12. Podstaw y łożysk długości do 600 mm.
13. K orpus staliw ny zaworów redukcy jnych  regulacyjnych.
14. M ufy kablow e przelotowe.
15. Ramy płyt filtracy jnych  do cukrow ni.
16. Klocki hamulcowe.

FORMIERZ RĘCZNY — kategoria 7

Powinien znać:

W pływ  poszczególnych składników  na" w łasności m as form ierskich  p rzy- 
modelowyćh, w ypełniających i rdzeniarsk ich  oraz poszczególnych m a te ria ­
łów  pomocniczych do pokryw ania form  i rdzeni na jakość odlewów.
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W pływ materiałów pomocniczych do pokrywania form i rdzeni na ja­
kość odlewów.
Konstrukcję modeli i układów wlewowych w zależności od rodzaju odle­
wów.
Metody obliczania i ustalania przekrojów układów wlewowych i nadlewów  
metalu w  zależności od kształtu, wielkości i rodzaju odlewów oraz sposoby 
umieszczenia ich w  formach odlewniczych. Rodzaje ochładzalników', ich za­
stosowanie i sposoby umieszczania ich w  formach odlewniczych. 
Technologię formowania odlewów z modeli złożonych za pomocą wzorni­
ków w  skrzynkach formierskich i w gruncie.
Sposoby mocowania rdzeni w. formach odlewniczych i wyprowadzania 
z nich gazów.

Powinien umieć:

Określać rodzaje i ilość świeżych piasków w stosunku do zużytej masy 
w  celu przygotowania właściwej masj' formierskiej wypełniającej lub rdze­
niowej.
Formować odlewy z modeli złożonych oraz za pomocą prostych wzorników  
w  skrzynkach formierskich i w  gruncie.
Samodzielnie określać miejsca w  formie wymagające zastosowania ochła- 
dzalników, dobierać właściwe ochładzalniki i mocować je w  formie. 
Samodzielnie dobierać i umieszczać w  formach układy wlewowe i nadle- 
wy metalu w  zależności od kształtu, wielkości i  rodzaju formowanego 
odlewu.
Naprawiać płynnym metalem wady odlewnicze, jak niedolewy itp.

Przykłady robót:

1.
2 .

3.
4.
5.
6.
7.
8. 
9.

10.

11.
1-2 .

13.
14.
15.
16.
17.
18.

P okryw a w łazu ulicznego.
Zlewy, zlewozmywaki.
Suporty do tokarek d strugarek.
Ślim acznice.
Koła miażdżące kołogniotów.
Koła i segmenty zębate o 0  do 1500 mm.
Koła parowozowe.
Tuleja suwaka parowozu.
Skrzynki elektryczne do rozdzielni okapturzonej. 
Skrzynki przekładniowe o długości do 1500 mm. 
Skrzynki obudów do wyłączników olejowych. 
Suwak tokarki karuzelowej.
Pokrywa wrzeciennika.
Koniki do obrabiarek.
Tłoki cylindrów maszyn formierskich.
M ufy kablowe przelotowe powyżej 3 fcW.
Mufy kablowe rozgałęzieniowe do 3 kW. 
Naczynia kuchenne powyżej 5 kg.

\
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Powinien znać:

W łasności odlewnicze i wytrzymałościowe mas formierskich i rdzeniar- 
skich.
W łasności fizyczne i mechaniczne żeliwa, staliwa i stopów metali nie­
żelaznych.
2asady prowadzenia procesu wytapiania żeliwa, staliwa i stopów metali 
nieżelaznych.
Sposoby w ykonyw ania form  z p ły t żeliwnych lub  cegły.
Technologię formowania odlewów za pomocą kombinacji wzorników i czę­
ściowych modeli oraz szkieletowych w  skrzynkach formierskich i w  grun­
cie.
Sposoby pobierania próbek z odlewów do badania struktury, składu che­
micznego i własności wytrzymałościowych odlewów.
Sposoby formowania odlewów ze zużytych części maszyn.
Skurcze odlewnicze żeliwa, staliw a i stopów m eta li nieżelaznych.
Zasady organizacji stanowisk roboczych formierskich.

Powinien umieć:

Określać w  formach miejsca zaformowania próbek przeznaczonych do ba­
dań własności chemicznych i mechanicznych.
W ykonyw ać szkice techniczne odlewów i m odeli oraz form  odlewniczych. 
Obliczać w ym iary  i  naddatk i na obróbkę dla odlewów żeliw nych, sta liw ­
nych i ze stopów m etali nieżelaznych.
Form ow ać odlew y z prostych modeli szkieletow ych za pomocą kom binacji 
w zorników  z m odelam i, z dużych wielordzeniow ych modeli i ze zużytych 
części maszyn.
W ykonyw ać form y m urow ane z p ły t żeliw nych lub  cegły.
Składać, ustaw iać i mocować zespoły rdzeniow e w  form ach  odlewniczych. 
K oordynow ać pracę form ierży niższych kategorii na w spólnym  stanow isku 
roboczym.

O dpow iada za:

S tra ty  w ynikłe z powodu wadliwego w ykonania odlewu oraz bezpieczeń­
stw a na form ierskich stanow iskach roboczych.

P rzyk łady  robót:

1. K orpusy łóż obrab iarek .
2. W rzecienniki m ałych obrabiarek.
3. K orpusy skrzynek posuw u ciężkich obrabiarek.
4. Sanie suportów  ciężkich obrabiarek.
5. Tarcze do  karuzelów ki.
6. W lewnice.

FORMIERZ r ę c z n y  — kategoria S
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7. K orpusy form ierek \vsti'ząsowo-prasujących i z obracanym  stołem lub 
ram ieniem .
C ylindry p ras hydraulicznych.
K orpusy, zaworów wieloklapowych.
K orpusy zaworów parowych i gazowych na wysokie ciśnienie.

11. K orpus inżektora parowozu.
12. Pokryw y -korpusów pomp parow ych .i buraczanych.

K orpusy w yparow ników  o wydajności 25 t/124 h.
K orpusy zaw orów  oraz zasuw .płaskich i owalnych o średnicy powy­
żej 400 mm.
K szta łtk i wodociągowe o średnicy powyżej 400 mm.
W ahadło kruszarki.
K orpusy silników  elektrycznych powyżej 200 kg.
K alibrow ane walce hutnicze o średnicy powyżej 600 mm.
W anny kąpielowe.
Kotły warzelne.
Tubingi.

8 .

9.
10.

13.
14.

15.
16.
17.
18.
19.
20. 
21.

FORMIERZ RĘCZNY — kategoria 9
Powinien znać:

Składy chemiczne i wpływ  poszczególnych składników na  rodzaje i ga­
tunk i żeliwa, staliw a i stopów m etali nieżelaznych.
Z jaw iska fizyczne zachodzące w formie podczas zalewania i krzepnięcia 
odlewów.
S tru k tu ry  żeliwa, staliw a i stopów m etali nieżelaznych w odlewach cienko- 
i grubościennych. /
Rodzaje m odyfikatorów , zasady i sposoby m odyfikacji oraz ich w pływ  na 
s tru k tu rę  odlewów.
Sposoby form ow ania odlewów za pomocą tzw. „sztuczek” i „z koszulką” 
oraz wszelkiego rodzaju wzorników i modeli szkieletowych w skrzynkach 
form ierskich i gruncie.
Zasady organizacji stanow isk roboczych w  zakresie przebiegu m ateriałów , 
robocizny i wyrobów.

Powinien umieć:

Pobierać próbki odlewnicze i przeprowadzać badania ich struk tu ry , udar- 
ności, tw ardości i obrabialności.
Pobierać w łaściwe m odyfikatory dla danych odlewów i przeprowadzać mo­
dyfikację m etali w  w arunkach  zakładowych.
Form ow ać odlewy ze złożonych modeli szkieletowych i kom binacji w zor­
ników  z m odelam i, w skrzynkach form ierskich i gruncie oraz za pomocą 
tzw. „sztuczki” .i „z koszulką”.
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Organizować form ierskie stanow iska robocze 
przebiegu m ateriałów , robociznj' i wyrobów.

O dpowiada za:

w  zakresie praw idłow ego

S tra ty  w ynikłe z powodu wadliwego w ykonania odlewu oraz bezpieczeństwo 
na  stanow iskach roboczych form ierskich.

P rzykłady  robót:

1.

2 .
3.
4.
5.
6.

7.
8. 
9.

10 .

n .
12 .
13.

14.
15.

16.
17.
18.
19.
20 . 
21. 
22.

Łoża w ytaczarko-frezarek.
S tojaki w ytaczarko-frezarek.
Sanie wzdłużne w ytaczarko-frezarek.

-Korpusy stołów karuzelów ek.
K orpusy łóż dużych obrabiarek.
W rzecionniki do w ytaczarko-frezarek.
Stoły do s tru g arek  wzdłużnych.
K orpusy frezarek .
Obudowa i pokryw a przekładni głównej heliktopteia.
Blok cy lindra  i głowica do siln ika  okrętowego.
C ylindry  w alców  m aszyn papierniczych.
K orpusy pom p parow ych i buraczanych. _
K otły .i m isy o średnicy powyżej 2000 mm i wysokości 2o00 mm d 
przem ysłu chemicznego.
K orpus zasuw y ow alnej o średnicy powyżej 1000 mm. 1̂770—
K szta łtk i o średnicy powyżej 1000. mm w ykonyw ane za po
nika.
K orpusy i w irn ik i pomp próżniowych typu P i K.
Ś ruby okrętow e z zachodzącym i skrzydłam i.
S to jak i do w a lc a r ^ .  ,
K otw ice okrętow e.
K orpusy m aszyn wyciągowych. • . . . .  on ntn
K orpusy zaw orów  parow ych i gazowych na ciśnienie powyz 3 
Tłoki silników  w ysokoprężnych o średnicy 350 mm.

FORMIERZ SKORUPOWY — kategoria 5
Powinien znać;

M ateriały  stosow ane w procesie form ow ania skorupowego. Ogólne zasady 
obsługi urządzenia skorupowego. Elem enty konstrukcjne p ły t modelowych. 
Zasady posługiw ania się przyrządam i do pom iaru tem peratury . Zasady 
obsługiw ania urządzeń do sklejania form  skorupowych.
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P o w in ie n  um ieć : '
O b słu g iw ać  u rząd zen ie  do form ow ania skorupow ego pod nad zo rem  fo r- 
m ie rza  w yższej k a teg o rii.
S k ład ać  i sk le jać  fo rm y  n a  urządzeniach do sk lejan ia .
H egu low ać te m p e ra tu rę  pieca i p ły ty  m odelow ej w  zależności od zau w ażo ­
n ych  n iep raw id ło w o śc i w  czasie form ow ania.
W ykonyw ać i sk ład ać  najp rostsze  bezrdzeniow e form y skorupow e.

P rz y k ła d y  robó t:

1. W y k onyw an ie  bezrdzeniow ych form  skorupowych.
2. S k le jan ie  bezrdzeniow ych form  skorupowych.
3. P rzygo tow yw an ie  form y skorupow ej do zalania.

FORMIERZ SKORUPOWY — kategoria 6

P o w in ien  znać:

S k ład  m asy do form ow ania skorupowego.
Z a sa d y  dzia łan ia  urządzenia  do form ow ania skoruoowego 
W pływ  tem p era tu ry  p ły ty  modelowej ,i czasu jej w ytrzym ania na zb io rn iku  
n a  grubość skorupy. W pływ  jakości pow ierzchni p ły ty  n a  jakość odlew u. 
Z asady  w ykonyw ania  szkiców form  i rdzeni

P ow in ien  um ieć:

Prz>gotow yw ać pokrycie p ł j t  modelowych. Sam odzielnie obsługiw ać u rzą- 
dzenie do formowan-ia skorupowego wg instrukcji
W ykonywać formy prostych odlewów rdzen iow ych-o  m ałych rdżeniach,sk ładać  proste  form y skorupowe.
W ykonyw ać i czytać szkice form  i rdzeni.

P rzy k ład y  robót:

1. L ab iry n ty  do rolek.
2. Pokryw ki.
3. P alec supłacza do kosiarek.

FORMIERZ SKORUPOWY —. • 7

Pow inien  znać:

P odstaw ow e własności masy skorun
niczych stosow anych w  odlewnictwie^T^^' m etali i stopów  odlew -
Ogólne zasady działania urządzeń  ̂ ° ’̂ upowyrh.

sterowniczych.
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W pływ  tem p era tu ry  p ły ty  urządzenia skorupow ego na jakość fo rm  sk o ru - 
po-wwch. Sposoby czyszczenia p ły t m odelow ych. Ogólne zasady  ry su n k u  
technicznego.

P ow in ien  um ieć:

O dpowiednio stosow ać pokrycie p ły t m odelow ych zależnie od ich k sz ta łtu . 
Przygotow yw ać urządzenie skorupow e do p racy  zależnie od rodza ju  p ły t 
m odelow ych. U suw ać drobne usterk i w  pracy  u rządzen ia  skorupow ego. 
W ykonyw ać form y średnio  skom plikow anych odlew ów . S k ładać  i p rzy ­
gotow yw ać do zalew an ia  średnio skom plikow ane form y skorupow e. W y­
konyw ać i czytać ry su n k i techniczne prostych  detali.

P rzyk łady  robót:

1. K rążnik i do rolek.
2. C3'linderki o niew ysokich żebrach.
3. Kosz do w ahacza m echanizm u w yszyw nego m aszyny do szycia.

FORMIERZ SKORUPOWY — kategoria 8
Pow inien  znać:

Skład m asy skorupow ej i w pływ  poszczególnych sk ładników  na je j w ła s ­
ności.
Podstaw ow e w łasności technologiczne m etali i stopów  stosow anych w  od­
lew nictw ie skorupow ym .
K onstrukcję  p ły t m odelow ych i s taw iane  im  w ym agania.
Po s awowe p a ram etry  w pływ ające  na jakość odlewów, jak  p a ram etry  fo r ­
m y, m eta u, p ły ty  m odelow ej, pieca, ilości żywicy, czasu u tw ard zan ia  sko­
rupy  Jtp.
Podstaw ow e rodzaje  w ad odlew niczych przyczyny ich pow staw ania  i spo­
soby ich unikania.
Rysunek techniczny skom plikow anych d e ta li oraz ry su n k i podzespołów. 

Pow inien  um ieć:

Ekonom icznie gospodarow ać m ateria łam i form iersk im i i ,pom ocniczym i. 
O kreślać rodzaje  u sterek  pow stających  w  czasie pracy  urządzenia  w  celu 
w łaściw ego opisan ia  ich dozorowi.
W j-konywac form y odlew ów  skom plikow anych. S k ładać  i przygotow yw ać 
do zalew ania skom plikow ane form y skorupow e.
W ykonyw ać i czytać ry su n k i techniczne.

Odpowiada za:

Spow odow anie s tra t w ynikłych z n iew łaściw ego prow adzenia  procesu  fo r­
m ow ania.
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1. C y lin d ry  m otocyklowe.
2. K oła  zęb a te  z  surow ym i zębami.
3. B loki cylindrow e do silników  O m ałej pojemności.
4. K o łp ak i m ieszadeł dla przem ysłu chemicznego.
5. M ałe w irn ik i do pomp.

P rzy k ła d y  robót;

FORMIERZ WYTAPIANYCH MODELI — kategoria 4
Pow inien znać:

R odzaje piasków  form ierskich i m ateriałów  pom ocniczych stosow anych  w 
procesie w y tap ian ia  modeli.
R odzaje m ateria łów  na w ytap iane modele stosowane w  danym  p rzedsięb io r­
stw ie.
O gólne zasady  w ykonyw ania form w ytapianych m odeli.

Pow inien umieć;

W ykonyw ać roboty pomocnicze pod nadzorem  formderza w yższej k a te ­
gorii.
W ykonyw ać m odele w ytap iane najprostszych odlewów.
Przygotow yw ać form ę do wytapiania z niej modeli.

Przykłady robót:

1. T rzp ien ie  o 0  do 20 mm i L =  100 mm.
2. P ły tk i o w ym iarach  do 30 X 40 X 10 mm.

I

FORMIERZ WYTAPIANYCH MODELI — kategoria 5✓
Pow inien znać:

S k ład  m ieszanki ceram icznej używanej na form y.
S k ład  roztw oru  do u tw ardzania  form.
Rodzaje zestaw ów  modelowych.
U ży w a n e narzędzia pom iarowe.
Z asady  w ykonyw ania i czytania szkiców m odeli i  form.

pow inien  umieć:

Przygotow yw ać m ateria ły  pomocnicze do wykonywania m odeli i form . 
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Przygotow yw ać roztw ór do utw ardzania.
W ykonywać modele w ytapiane w  m atrycach.
W ykonywać form y prostych i średnio skom plikow anych odlewów. 
W ytapiać m asę modelową.
U tw ardzać i  myć skorupy ceramiczne.
Posługiwać się narzędziam i pom iarowym i.
W ykonywać i czytać szkice modeli i form.

Przykłady robót:

1. W ykonywanie modeli w m atrycach o złożonych kształtach  geom etrycz­
nych przy użyciu p ras hęcznych i w tryskarek  pneum atycznych, jak  np.:
a) korpus m ikrom ierza,
b) łopatka kierow nicy turbiny,
c) frez o 0  do 80 mm.

2. W ykonywanie prostych zestawów modelowych. •
3. W ytapianie modeli bez względu na k sz ta łt odlewu.
4. Zaform ow anie w piasku form y ceram icznej.
5. Ręczne w ykonyw anie modelu uk ładu  wlewowego.
6. W ykonywanie m odelu części układu wlewowego w  m atrycach.

FORMIERZ WYTAPIANYCH MODELI — kategoria 6

Powinien znać: ,

Podstaw ow e własności m ieszanek ceram icznych.
Rodzaje i podstawowe własAości m etali i  stopów używanych w odlewni­
ctwie metodą wytapianych modeli.
Zasady praw idłow ego nakładania powłok ceram icznych na zestaw y nrode- 
lowe. Sposoby w ytapiania modeli.
Ogólne zasady z zakresu tolerancji, pasow ań i gładkości pow ierzchni. 
W pływ gładkości form y na jakość odlewów. Podstaw ow e rodzaje w ad od­
lewniczych, przyczyny ich pow staw ania i sposoby unikania.
Zasady rysunku  technicznego.

Powinien umieć:

Przygotowywać masę modelową i ceram iczną wg instrukcji.
Łączyć modele w  podzespoły. W ykonywać form y bardziej złożonych odle­
wów. Zalewać m etalem  m niej skom plikowane formy. Obcinać i oczyszczać 
odlewy. W ykonywać i czytać ry sunk i techniczne.

Przykłady robót:

W ykonywanie form  za pomocą w ytapianych modeli oraz suszenie form  dla 
odlewów jak  np.:
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1. Korpus mikromierza.
2. Łyopatka kierownicy turbiny.
3. Frez o 0  do 80 mm.
4. Podnośnik stopki maszyny do szycia.
5. Korbowód mimośrodu maszyny do szycia.

FORMIERZ WYTAPIANYCH MODELI — kategoria 7

Powinien znać:

Sposoby przygotowywania różnych rodzajów mas ceramicznych.
WpJyw ziarnistości piasku i grubości powłoki na jakość odlewów.
W pływ stopnia zużycia roztworu do utwardzania powłok na własności 
formy.
Zasady prawdiłowego zalewania form.

Pow inien umieć:

Regenerować masę modelową. Przygotowywać szkło wodne i krzemian ety­
lu  do sporządzania mas ceramicznych.
Sam odzielnie wykonywać bardzo skomplikowane formy odlewów w masach 
ceram icznych na szkle wodnym i krzemianie etylu.
Przeprow adzać kontrolę procesów technologicznych wg instrukcji.
Zalewać skom plikowane formy różnymi stopami metali.

Odpowiada za: ^

Spowodowanie s tra t m ateriałowych na skutek nieprawidłowego prowadze­
nia procesu technologicznego.

P rzykłady  robót:

1. Samodzielne przygotowanie mieszanki ceramicznej na formy.
2. Frez z wieńcem kształtowym.
3. A ntena w zm am iająca urządzenia radarowego.
4. K orpus urządzenia radarowego.

KANAŁOWY W ODLEWNI — kategoria 5

Pow inien znać:

Zasady transpo rtu  m asy za pomocą przenośników taśmowych 
Zasady rozdzielania m asy do poszczególnych zasobników 
Sposób urucham iania i zatrzym ania przenośników.
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Powinien umieć:

U rucham iać i zatrzym j’wać przenośnik.
U rucham iać urządzenie do napełniania zasobnika lub zatrzym yw ać je. 
Obsługiwać przenośnik podczas ruchu.

Przykłady robót:

1. Obsługa przenośników  taśmowych nad stanow iskam i form ierskim i.

KANAŁOWY W ODLEWNI — kategoria 6

Powinien znać:

Zasady transpo rtu  m asy za pomocą kilku przenośników.
Zasady rozdzielania masy na poszczególne przenośniki.
Sposoby urucham iania i. zatrzym yw ania przenośników.

Powinien umieć:

U rucham iać zespoły przenośników  lub je zatrzym yw ać.
Konserwować przenośniki. Usuwać zwały spowodowane zużytą m asą fo r­
m ierską.

Przykłady robót:

1. Obsługa przenośników  taśm owych w kanałach.
2. Obsługa m ieszalników w tunelu.

KANAŁOWY W ODLEWNI — kategoria 7

Powinien znać:

Ziasady transportu  m asy za pomocą system u przenośników .
Zasady rozdzielania m asy na poszczególne przenośniki i stanow iska. U ru­
cham ianie i zatrzym yw anie przenośników .

Powinien umieć:

U rucham iać i zatrzym yw ać system  przenośników . Konserw ow ać przenoś­
niki. Usuwać zwały spowodowane zużytą m asą.

Przykłady robót:

1. Nadzór nad p racą brygady kanałow ych.
2. Obsługa przenośników  nad  m ieszarkam i.
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KONSERWATOR MASZYN
I  u r z ą d z e ń  o d l e w n i c z y c h  —  k a te g o r ia  4 

Pow inien  znać:

Podstaw ow e rodzaje i gatunki sm arów  i olejów.
B udow ę .i zasady działania podstawowego sprzętu smarowniczego.
B udow ę i punk ty  sm arownicze najprostszych maszyn i urządzeń odlewni­
czych. jak  form ierki ręczne, przenośniki rolkowe. Zasady konserw acji m a­
szyn i urządzeń odlewniczych.

Pow inien  umieć:
Pobierać i transpo rtow ać właściwe gatunki i rodzaje olejów i smarów. Po­
sługiw ać się prostym  sprzętem  do sm arow ania. Czyścić .i sm arować n a j­
prostsze m aszyny i urządzenia odlewnicze. N apełniać proste i łatw o do­
stępne punk ty  smarownicze.

P rzyk łady  robót:
1. Pob ieran ie  i tran sp o rt środków  sm arnych wg dyspozycji.
2. Czyszczenie sm arow anie form ierek ręcznych w odlewni.

KONSERWATOR MASZYN 
I u r z ą d z e ń  ODLEWNICZYCH — kategoria 5
Pow inien  znać:

Podstaw ow e wiadom ości o sm arach m ineralnych. Sprzęt używany do oli­
w ien ia  i sm arow ania. Normy zużycia m ateriałów  sm arnych w podstaw o­
w ych m aszynach i urządzeniach odlewniczych. Budowę i zasady działania 
napędów  pasowych. Budowę i zasady działania przenośników taśmowych.

transporterów  gumowych

powinien umieć:
Przeprow adzać przegląd napędów pasowych 
d spraw dzać ich stan  naciągu.
U suw ać drobne uszkodzenia w dostępnych punktach smarowniczych. 
Posługiw ać się sprzętem  do sm arow ania maszyn i urządzeń, jak tow otni- 
ca, szpryca, o liw iarka.
Czyścić, sm arow ać maszyny i urządzenia odlewnicze oraz regulować n a ­
ciąg napędów  pasowych i transporterów  taśmowych.

przykłady robót;

3. K onserw acja  i uzupełnianie smarowniczek środkam i sm arnym i przy p>od- 
staw ow ych urządzeniach odlewniczych.

2. K onserw acja łożysk kulkow ych przenośników rolkowych.
3. W ym iana i regu lac ja  naciągu pasów klinowych w łatw o dostępnych

napędach urządzeń odlewniczych.

38
t



KONSERWATOR MASZYN 
I URZĄDZEŃ ODLEWNICZYCH — kategoria 6
Pow inien znać:

W łasności różnych gatunków  sm arów  i o lejów  oraz ich zastosow anie 
z u^vzględnieniem okresu  zimowego i letniego.
M ater.a lj stosow ane do k onserw acji n ap ęd ó w 'p aso w y ch  i łańcuchow ych. 
Bu owę i zasady konserw acji napędów  łańcuchow ych. R odzaje i w łasności 
m ateriałów  używ anych do w yrobu  pasów  napędow ych. Sposoby łączenia 
pasów napędow ych, szycia pasów  ze skóry i derm ato idu  oraz zak ładan ia  
w szelkich osłon zabezpieczających części m aszyn i urządzeń.
Sposoby łączenia taśm  przenośnikow ych.
Czasokresy konserw acji i uzupełniania sm aram i i o le jam i urządzeń sm a­
rowniczych.

Pow inien umieć:

O kreślać przydatność i ilość sm arów  i olejów  d la  poszczególnych p u n k tó w  
sm arowniczych.
K onserw ow ać i regulow ać napędy  łańcuchow e i pasow e m aszyn i u rządzeń  
odlewniczych.
Ł ączjć  pasy napędow e za pom ocą w szelkiego rodzaju  spinaczy oraz m e­
todą szycia 1 klejenia.
Łącz>ć w szelkiego rodzaju  taśm y n a  zim no i n a  gorąco (za pom ocą a p a ­
ra tu  w ulkanizacyjnego).
Spraw dzać drożność przew odów  oliw ien ia oraz oczyszczać i p rzep łuk iw ać 
je. Usuwać uszkodzenia system ów  sm arow niczych.
P rzyk łady  robót:

1. 'u lkanizow anie i k lejen ie  taśm  przenośnikow ych i pasków  klinow ych.
V w ym iana o lejów  w  prostych m aszynach odlew niczych.
3. Spraw dzanie drożności przew odów  sm arow niczych.
4. U suw anie uszkodzeń system ów  sm arow niczych.

KONSERWATOR MASZYN 
I URZĄDZEŃ ODLEWNICZYCH — kategoria 7
Pow inien znać:

Wl^asności techniczne sm arów  m ineralnych , roślinnych f zw ierzęcych. W pływ  
zan oczyszczeń olejow  i sm arów  na zużycie m echanizm ów. Zasady dzia łan ia  
systernow oliw ienia rozbryzgowego sam oczynnego i  obiegowego oraz sy s te ­
mów hydraulicznych m aszyn i urządzeń odlewniczych.
W pływ tem peia tu ry  pracy łożysk na czasokres zużycia sm arów  i zdolność 
sm arow ania.
Normy zuzycia dla poszczególnych system ów  i punk tów  sm arow niczych 
m aszyn i urządzeń odlewniczych.
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W ielkość mocy przenoszonych przez pasy napędowe i dopuszczalne ich 
szybkości obwodowe.
W ytrzym ałość taśm  przenośnikow ych na zryw anie w  różnych w arunkach 
pracy.

Pow inien umieć:

O kreślać p rzydatność o leju  w  zależności od rodzaju  ułożyskowania i stop­
n ia  zanieczyszczenia sm aru.
K onserw ow ać w szystk ie m aszyny i u rądzenia odlewnicze i ich napędy. F il­
trow ać oleje i  sm ary.
U suw ać w szystk ie aw arie  i  uszkodzenia we wszelkiego rodzaju system ach 
sm arow an ia  o raz  w ym ieniać o leje w  system ach hydraulicznych.
K leić pasy w ielow arstw ow e o zam kniętym  obwodzie.
W ykonywać w szelkie naprawy uszkodzonych taśm przenośnikowych. 
W yliczać przekroje pasa według przenoszonej mocy i warunków pracy. 
Przygotowywać zawory napędów hydraulicznych o ciśnieniu do 10 atm.

Przykłady robót:
1. K lejen ie  pasów  w ielow arstw ow ych.

Sm arow anie, uzupełnianie i w ym iana olejów w  skom plikowanych m a­
szynach odlewniczych.

3. Regulacja zaworów napędów hydraulicznych.

2 .

k o n s e r w a t o r  m a s z y n  
I u r z ą d z e ń  o d l e w n ic z y c h  — kategoria 8

Pow inien znać:
W łasności sm arne sm arów  m ineralnych, roślinnych i zwierzęcych oraz za­
sady  ich  m agazynow ania oraz przechowywania.
W ytrzym ałość taśm  gumowych n a  zryw anie w różnych w arunkach.
Budow ę i zasady działania m aszyn i urządzeń odlewniczych i w ystępujące 
w  nich system y sm arow ania napędów  głównych i pomocniczych.

Powinien umieć:
O kreślać lepkość i sm arność m ateriałów  sm arnych (posługiwać się w ska- 
zom etrem ).
K onserw ow ać i sm arow ać precyzyjne m echanizm y m aszyn i urządzeń od­
lew niczych. O kreślać przyczyny aw arii d w pływ  w arunków  pracy na za­
ta rc ia , zerw ania  pasów , taśm  i innych rodzajów  cięgien pęcznianych oraz 
usuw ać sku tk i aw arii i  przeciw działać ich pow staw aniu.

Przykłady robót:

1. Smarowanie, uzupełnianie i w ym iana olejów w  bardzo skomplikowanych 
m aszynach i urządzeniach.
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2. Sm arow anie, uzupełnianie i w ym iana olejów w  m aszynach i urządze­
niach pracujących pod bardzo dużym i obciążeniami.

3. Skom plikow ane roboty rym arsk ie  i  w ulkanizacyjne.

KONTROLER JAKOŚCI 
W PRODUKCJI ODLEWOW — kategoria 5
Pow inien znać:

G atunki m ateriałów  podstaw ow ych i pomocniczych.
Znakow anie odlewów i próbek. P roste urządzenia służące do kontroli. 
Skurcze kontrolow anych m etali.
2iasady odbioru prostych i drobnych odlewów.
Ogólnie wady odlewnicze. Szkice części odlewniczych.

Pow inien umieć:

Rozróżniać wzrokowo rodzaje poszczególnych stopów.
Posługiwać się m iarą  taśm ow ą i suw m iarką.
Sprawdzać wzrokowo jakość produkowanego odlewu.
Odpowiednio kw alifikow ać odlewy dobre, b rak i i odlewy do napraw y. 
Czytać proste szkice.
Sporządzać codzienne raporty  KT, k a rty  zabrakow ania i k a rty  napraw . 

Przykłady robót:

O dbieranie odlewów z żeliw a o najniższej jakości bez stosow ania narzędzi 
i przyrządów  pom iarowych (wzrokowo), np.:
1. Tulejki, w ałki, stożki, panewki.
2. Tarcze łożyskowe silników.
3. K orpusy m aszynek do mięsa.
4. Palce kosiarki.
5. Końcówka wylotow a chłodnicy.

KONTROLER JAKOŚCI 
W PRODUKCJI ODLEWÓW — kategoria 6

Pow inien znać:

W arunki techniczne odbioru.
K lasyfikację w ad odlewniczych.
Podstaw ow e procesy w ytw arzania, oczyszczania i w ykańczania odlewów. 
P roste rysunk i techniczne detali.
W arunki odbioru odlewów po oczyszczeniu z m asy i szlifowaniu.
Polskie norm y w zakresie naddatków  na obróbkę m echaniczną.
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Powinien umieć:

Posługiwać się kątom ierzem  uniw ersalnym  i sprawdzianam i.
Odbierać odlewy wg rysunku technicznego i w arunków  technicznych od­
bioru z uwzględnieniem  skurczów  i naddatków  na obróbkę.
W ypełniać praw idłow o zgłoszenia do odbioru.
W ypełniać dokum entację z uwzględnieniem  prawidłowości zapisów pro­
dukcji dobrej, braków  i w yrobów do napraw y. Obliczać procent braków .

Przykłady robót:

O dbieranie odlewów przy użyciu narzędzi i przyrządów pomiarowych, np.:
1. K liny i pokryw y do zasuw.
2. P ły ta  filtracy jna  dla przem ysłu cukrowniczego.
3. K orpus drzw i b aterii koksowniczej. •
4. K orpus dyszy żeliw iaka.
5. Przew ód ssący samochodu.
6. Łączniki wodociągowe do 2".
7. P ro stk i i ksz ta łtk i kanalizacyjne.
8. Klocki ham ulcowe.

KONTROLER JAKOŚCI 
W PRODUKCJI ODLEWÓW

Powinien znać:

kategoria 7

Ogólne wiadom ości o stopach, ciężar właściwy, tem peraturę topienia, w łas­
ności chemiczne i m echaniczne m etali. Budowę form ciśnieniow ych' i w a­
runk i odbioru  odlewów ciśnieniowych. W arunki odbioru odlewów cienko­
ściennych na ciśnienie. Technologię w ykonyw ania odlewów cienkościen­
nych pod ciśnieniem . Sposoby posługiw ania się apara tu rą  kontro lną do 
badania tem pera tu ry  m etalu.
Sposoby badan ia  m as form ierskich i rdzeniarskich oraz urządzenia do 
kon tro li ich w łasności.
R ysunki skom plikow anych deta li i proste rysunki złożeniowe. Zasady od­
bioru średnio skom plikow anych detali zestawów modelowych

Powinien umieć:

Posługiw ać się ap a ra tu rą  do badania mas form ierskich i rdzeniarsk ich  
oraz a p a ra tu rą  do m ierzenia tem pera tu ry  m etalu. Odbierać odlew y zgod 
nie z rysunk iem  tęchnicznym  oraz sporządzać karty  pom iarowe. '  ^
Posługiw ać się dokładnym i spraw dzianam i i  urządzeniam i pom iarow y ' 
Obliczać pow ierzchnie i objętości brył. B rakow ać w adliw e odlewy zgod” -' 
z przyczyną pow stania w ad. D la w yrobów z w adam i napraw ialnym i w 
brać najw łaściw szą m etodę napraw y i ocenić ich jakość. O dbierać śred 
skom plikow ane modele. °
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Odpowiada za:

Spowodowanie dużych s tra t m aterialnych w przypadku niewłaściwego od­
bioru odlewów, szczególnie przy odbiorze pierw szej sztuki z serii.

Przykłady robót:

O dbieranie odlewów wg rysunków  i w arunków  technicznych odbioru, np.: 
Tłoki maszyn form ierskich.
Uchwyt dźwigni sprzęgła i ham ulca do motocykla.
Osłon sprzęgła samochodu.
Obudowy tylnego m ostu samochodu.
Koło zębate do betoniarki.
Koło zębate stożkowe do mieszarki.
K ształtki kanalizacyjne i wodociągowe.
K ształtki ciśnieniowe.
Retorty dla przem ysłu chemicznego.

KONTROLER JAKOŚCI 
W PRODUKCJI ODLEWÓW — kategoria 8
Powinien znać:

Rysunki skom plikow anych detali i skom plikow ane rysunki złożeniowe. 
Zasa y sz icowania i trasow ania. W arunki odbioru dużych odlewów cien­
kościennych pod ciśnieniem. W arunki odbioru odlewów dla przemysłu che- 
micznego. Wady odlewnicze, przyczyny ich pow staw ania i podział wad. Me­
to y owania tem peratury  zalew ania form. Metody i procesy w ytw a­
rzania o ewów ciężkich, ciśnieniowych, cienkościennych i za pomocą wzor- 
niko'w, m urow anych oraz ich oczyszczenie, wykańczanie i naprawę.
Zasady odbioru skom plikowanych zestaw ów  modelowych.

Powinien umieć:

Posługiwać się samodzielnie w szystkim i potrzebnym i i dostępnymi na­
rzędziami i przyrządam i kontrolnym i.
Szkicować i trasow ać w ew nętrzne i zewnętrzne kształty skomplikowanych 
od ewów. Mierzyć średniców kam i i kom pensatoram i. Obliczać objętość 
1 powierzchnię wszystkich brył. Badać twardość metodą Brinella, Rock- 
wella, Poldi. Kontrolować rdzenie do odlewów skomplikowanych. Wykonać 
szkice na szablony do pom iaru tych odlewów. Odbierać skomplikowane 
zestawy modelowe.

Odpowiada za:

Spowodowanie dużych s tra t m aterialnych na skutek niewłaściwego odbioru 
skomplikowanego odlew u lub uszkodzenia drogich przyrządów  pom iaro­
wych.
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Przykłady robót:

O dbieranie odlewów wymagających trasowania, jak:
1. K olum ny w iertarek  promieniowych.

K orpus w rzeciennika szlifierki.
K adłub siln ika samochodowego.
Cylindry sprężarek. ^
Ksztalki wodociągowe o 0  powyżej 500—800 mm. 
P raw a i lewa obudowa wału silnika motocyklowego. 
Głowica silnika motocykla.
Głowica silnika samochodowego.
Korpusy silników elektrycznych.

KONTROLER JAKOŚCI 
W PRODUKCJI ODLEWÓW — kategoria 9

Powinien znać:

Podstaw ow e gatunki surówek, ich skład, i wpływ na gatunek żeliwa 
a szczególnie odlewy cienkościennych, ciśnieniowych i żaroodpornych dla 
przem ysłu chemicznego.
R ysunki zestaw ieniow e bardzo skomplikowanych odlewów oraz skom pli­
kowanego oprzyrządow ania odlewniczego.
Zasady szkicowania i trasow ania wszelkiego rodzaju odlewów i^oprzvrza- 
dowań odlewniczych. Wszelkie atesty  odbiorcze. Procesy technologiczne 
w ytw arzania, oczyszczania i  wykańczania odlewów oraz ich w arunki *ra- 
cy. Zasady pracy  na wszelkich przyrządach pomiarowych związanych 
z kontro lą  odlewów, metody w ykryw ania wad odlewniczych ukryiych 
Norm y i w arunk i techniczne odbioru bardzo skomplikowanych odlewów 
i zestaw ów  modelowych.

Powinien umieć:

Przeprow adzać kontro lę bardzo ciężkich i odpowiedzialnych odlewów. Po­
rów nyw ać s tru k tu rę  m etali na  podstawie badań metalograficznych, odczy­
tyw ać w ynik i badań otrzym ane z laboratorium  i izby pom iarowej. Posłu­
giwać się podstaw ow ym i wzoram i wytrzymałościowymi. U stalać m oduł kół 
zębatych. Posługiw ać się wszelkim i precyzyjnym i przyrządam i pom iaro­
wymi. Rozpoznawać wszelkiego rodzaju brak i odlewnicze. Podaw ać przy­
czyny ich pow staw ania oraz sposoby ich unikania. W skazać m etodę n a ­
p raw y braków . Nanosić wszystkie dane do sprawozdań wydziałowych. Od­
czytyw ać w ynik i badań radiologicznych.

Odpowiada za:

Spow odow anie dużych s tra t m aterialnych w w yniku niewłaściwego odbio­
ru  bardzo  skom plikow anych I pracochłonnych odlewów oraz uszkodzenia 
bardzo drogich przyrządów  pomiarowych.
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Odbtieranie odlewów przy użyciu wszelkich precyzyjnych narzędzi, p rzy­
rządów  i urządzeń pomdaiiowych, jak:

1. K orpusy a rm atu ry  wodociągowej^
K orpusy ap a ra tu rj ' chemicznej.
Ramię w ierta rk i prom ieniow ej.
K orpusy w rzecienników  w iertarek  prom ieniowych.
Form a ciśnieniowa głowicy motocykla.
Trasow anie kontrolne kadłubów  głowic silników.
K orpus głowicy szlifierki.

.. Łoża tokarek powyżej L — 2500 mm.
9. Bloki cylindrów  do silników  wysokoprężnych.

10. Tuleje cylindrów  do silników w ysokoprężnych okrętow ych.
11. K orpusy form ierek.

P rzykłady robót.

2 .
3.
4.
5.
6 . 

7.

ŁADOWACZ WSADU — kategoria 4

Powinien znać:

Hodzaje i gatunki m ateria łów  w sadowych, jak  surów ka, złom, koks i top­
niki.
Ogólną budowę żeliwiaka.
Ogólną budowę i zasady działania urządzeń załadowczych i transporto­
wych materiałów wsadowych.
Budowę zasady działania łamacza gąsek i urządzenia katarowego.
Zasady ładowania wsadu do żeliwiaka.
Zasady składowania surówek i innych materiałów odlewniczych. 
Urządzenia (ekrany) zabezpieczające rozprysk płynnego żużla.

Powinien umieć:

Rozróżniać rodzaje i  gatunki materiałów wsadowych wg ich symboli ozna- 
czeniowych.
Obsługiwać łamacz gąsek, urządzenia kafarow e i urządzenia załadow- 
czo-transportow e m ateriałów  wsadow ych na polu w sadow ym . Przygoto­
wywać pod nadzorem  w sad do żeliwiaka.
Rozdrabniać i  transportow ać żużel do m iejsca składow ania.

Przykłady robót:

1. Rozdrabnianie surów ki i złomu za pomocą łam acza gąsek i urządzenia 
kafaroiwego.

2. T ransport ręczny m ateriałów  na pole wsadowe.

\I
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ŁADOWACZ WSADU — kategoria 5

Pow inien  znać:

Rodzaje dodatków  stopowych do żeliw i.
Dopuszczalne w ym iary  surów ek i złomu (rozdrobnienie) w zależności od 
typu  1 w ym iarów  żeliw iaka oraz w pływ  .rozdrobnienia w sadu na przebieg 
topienia m etalu.

Powinien umieć:

Ważyć składniki w sadu do żeliw iaka w g instrukcji technologicznej. Z a ła ­
dować w sad do żeliw iaka za pomocą urządzeń załadowczych. Usuw ać za­
w ieszenia w sadu  w  żeliwiaku. Prow adzić książkę wsadową.

Przykłady robót:

1. Przygotow anie i w ażenie m ateriałów  w sadowych do żeliw iaka (żeliwo 
szare).

2. R ozdrabnianie surów ki i złomu ręcznie.

ŁADOWACZ WSADU — kategoria 6

Powinien znać:

R odzaje i ga tunk i oraz własności fizyczne i m echaniczne żeliw a szarego 
i ciągliw ego.
R odzaje i ga tunk i m ateria łów  wsadowych, ijak surów ka, złom, koks, top­
n ik i o raz  dodatków  stopowych, jak  m angan, krzem  itp. do w y tap ian ia  
z nich w łaściw ych gatunków  żeliwa szarego i ciągliwego. Zasady doboru 
i daw kow ania składników  w sadu i dodatków  stopowych do w łaściw ych 
gatunków  żeliwa.
W ielkości charak te rystyczne  żeliw iaka, jak  objętość kotliny , w ydajność 
na  godzinę itp.
B udow ę i zasady  posługiw ania się przyrządam i do pom iaru  sk ładu  gazów 
na  poziom ie okna w sadowego.
Z asady  i sposoby podw yższania tem pera tu ry  płynnego m etalu.

Pow inien umieć:
Przygotow yw ać żeliw iak do w ytopu i  prow adzić proces w ytopu  przez od­
pow iednie dozow anie i ładow anie w sadów  do żeliw iaka.
Posługiw ać się  p rzy rządam i do pom iaru  składu gazu na pozigmie okna 
w sadow ego.
S am odzieln ie dobierać i korygow ać wsad żeliw iaka w  zależności od za is t­
n ia łych  w aru n k ó w .
N adzorow ać i  k ie row ać  p racą  ładowaczy niższych kategorii.
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1. Przygotow yw anie i ważenie m ateriałów  wsadow ych do żeliw iaka (wyż­
sze gatunki żeliw).

2. Załadow anie m ateria łów  wsadow ych do żeliw iaka za pomocą urządzeń 
załadowczych.

Przykłady robót:

ŁADOWACZ WSADU — kategoria 7

Powinien znać:

Rodzaje i gatunki o.raz w łasności fizyczne i m echaniczne żeliwa szarego
i ciągliwego. _ % t e  tr,n-
Rodzaje i gatunk i m ateria łów  w sadowych, jak  surówka, z om, o , 
n ik i oraz dodatków  stopow ych, jak  m angan, krzem  itp.
Zasady doboru i  daw kow ania składników  w sadu i  dodatków  s opow jc 
do właściwych gatunków  żeliwa. * _ , .
Budowę oraz zasady posługiw ania się m echanicznym i środkanii pom iaro 
wymi (waga, pojem niki) t  transportow ym i (do ładow ania żeliwia a). 
Budowę o raz  w ielkości charak terystyczne żeliwiaka.
Budowę li zasady posługiw ania się przyrządam i do pom iaru skła u gazów 
na poziomie okna wsadowego.
Zasady t  sposoby regu lac ji biegu żeliwiaka.

Pow inien umieć:

Przygotowywać żeliw iak do w ytopu i' prowadzić proces wytopu 
powiędnie dozowanie i  ładow anie wsadów żeliw iaka oraz regulować wi
kość dmuchu. Samo
Dokonywać pom iarów  sk ładu  gazów na poziomie okna wsadowego. ® 
dzielnie dobierać i korygować w sad żeliw iaka w zależności o za 
łych w arunków .
Usuwać razem  z w ytapiaczem  wszelkie zaburzenia w praw idło ej pracy 
żeliwiaka.
Nadzorować d kierow ać pracą ładowaczy niższych kategorii.

Odpowiada za:

S traty  w ynikłe ze zlej jakości żeliwa oraz bezpieczeństwo podległych mu 
robotników.

Przykłady robót:

1. Nadzór i kierow anie pracą brygady załadowczej.
2. Dobieranie i korygowanie wsadu. 47
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Powinien znać:
R odzaje d w łaściw ości technologiczne m ateriałów  m alarskich. M ateriały  
śc ierne  używ ane do szlifow ania. W pływ w stępnych procesów na jakość 
ostatecznej powłoki.
W łasności im pregnatów  i ich zastosowanie w  zależności od przeznacze­
n ia  elem entów  im pregnow anych. Przyczyny korozji i je j skutki. Ogólne za­
sady szpachlow ania.
Temperaturę suszenia lakieru i  jej wpływ na trwałość powłok. Budowę, 
zasady działania i konserwację pistoletu do natryskiwania.
Sposoby przechow yw ania w yrobów lakierniczo-m alarskich. U żyw ane n a ­
rzędzia do szpachlow ania, szlifowania i polerow ania. Zasady działania u rzą ­
dzeń do m alow ania zanurzeniowego i im pregnacji oraz pieców do susze­
n ia  pow łok m alarskich.

Powinien umieć: •
JSTakładać k it szpachlowy za pomocą natry sku . Szlifować na sucho ręcznie 
i m echanicznie wszelkie powierzchnie poszpachlowane.
M alow ać pędzlem  i  pistoletem  natryskow ym  na gotowo detale i podze­
społy o średnich w ym aganiach co do gładkości powierzchni. P rzyrządzać 
m asy zacierow e (szpachlowe) oraz farby i lakiery. M alować gruntam i pie­
cowym i pistoletem  natryskow ym .
Polerow ać pastam i polerskimi. M alować napisy za pomocą różnych szablo­
nów z ręcznym  w ykańczaniem  lite r na powierzchniach kształtow ych. Na­
k ładać kalkom anię.
M alow ać specjalnym i farbam i gruntow ym i duże powierzchnie. K onserw o­
w ać i przechow yw ać urządzenia i m ateriały  m alarskie. N atryskiw ać g runt 
piecowy. ^

Przykłady robót:
1. M alow anie m ateria łam i gruntow ym i (bitumicznymi, asfaltowym i) m ałych 

odlewów.

MALARZ W ODLEWNI — kategoria 4

MALARZ W ODLEWNI — kategoria 5

Powinien znać:
Procesy technologiczne prac m alarskich.
W iadomości z zakresu  stosow ania m ateriałów  m alarskich.
Podstaw ow e w ym agania techniczne staw iane powłokom m alarskim  
Sposoby rozcieńczania m ateriałów  m alarskich i ich przechow yw anie 
Zasady szpachlow ania i ostatecznego szlifowania. Zasady m alow ania lak ie­
ram i piecowymi. Sposoby przyrządzania past do szpachlowania (masy za­
cierowej).
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Rodzaje narzędzi do polerow ania lak ie ru  oraz sposoby posługiw ania się 
nimi.
Zasady napuszczania napisów i cyfr farbą  lub m asą św iecącą o działaniu 
czasowym. Budowę oraz zasady działania pistoletów  natryskow ych.
Zasady czytania ry su n k u  technicznego. Podstaw ow e wiadomości z zakresu  
litern ictw a. P roste  metody m ierzenia lepkości m ateria łów  m alarskich.

Pow inien umieć:

Ręcznie szpachlować duże powierzchnie do ostatecznego m alow ania. Szlifo­
w ać na  mokro ręcznie i m echanicznie przed m alow aniem  ostatecznym . 
Rozcieńczać farby  i lakiery. Przyrządzać k it szpachlow y i k ity  chemo- 
u tw ardzalne (epddiany).
Czytać rysunek techniczny w  zakresie prac m alarskich. Ręcznie w ykony­
w ać napisy. M alować pędzlem na gotowo detale i wyroby. M alować la ­
kieram i piecowymi. Obsługiwać i  regulować urządzenia ciśnieniowe. N a­
puszczać m asam i świecącymi o działaniu czasowym Mtery, cyfry n a  częś­
ciach itp.

\

Przykłady robót:

1. M alowanie n a  gotowo prostych modeli o objętości do 5 dcm’.
2. Szpachlowanie w ykańczające (ręczne) dużych pow ierzchni o złożonych 

kształtach, jak  korpusy obrabiarek .
3. M alowanie na gotowo osłon blaszanych.
4. M alowanie na gotowo odlewów handlow ych.

MALARZ W ODLEWNI — kategoria 8

Pow inien znać:

Technologię prac m alarskich. Urządzenie w arsztatow e stosowane przy ro ­
botach m alarsko-lakierniczych.
Sposoby przygotow yw ania wszelkich kolorów farb .
Zasady m alow ania w  polu elektrostatycznym . P rzyrządy do m ierzenia 
grubości w arstw y nałożonych m ateriałów  m alarskich.
Rodzaje lepkościom ierzy oraz zasady ich stosowania.
Obowiązujące w przem yśle polskie norm y ustalające kolory oznaczania 
części urządzeń lub  całych w yrobów  specjalnego przeznaczenia, jak  sprzęt 
bhp, modele odlewnicze, butle i przewody do gazów i cieczy.

Pow inien umieć:

M alować pistoletem  natryskow ym  na wysoki połysk gotowe w yroby. W y­
konyw ać popraw ki m alarskie. Przygotow yw ać m ateria ły  m alarskie i m ie­
rzyć ich gęstość.
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■7 aćU stalać w łaściw ą tem peraturą  do suszenia pow łok  m alarsk ich . Malow 
ręczne napisy, znaki, godła, dekoracje.
Trasować m iejsca pod n ap isy  i znak i w g  ry su n  u technicznego. M alować 
w  polu elektrostatycznym . Posługiw ać się w a rsz ta to w y m i przyrządam i do 
m ierzenia grubości w arstw y  nałożonych m a te ria łó w  m ala rsk ich .

Przykłady robót:

1. Ostateczjie m alow anie korpusów  o b rab ia rek  •
2. M alowanie n a  gotowo skom plikow anych  i dużych  m odeli odlew niczj ch.

MALARZ W ODLEWNI — kategoria 7
•

Powinien znać:
Wszelkie rodzaje farb, lak ierów  i em alii, ich w łasnośc i i zastosowanie. 
Sym bolikę m ateriałów  m alarsk ich .
Zasady kolorystyk i i sposoby przygo tow yw ania  odcien i pośrednich , u a  
działyw anie poszczególnych składników  fa rb  d la k ie ró w  na zachow anie -
powłoki ostatecznej. . . . . _„,a-
Przyczyny pow staw ania w ad powłok m alarsk ich , ja k  m atow an ie , osp 
tość, dołkowatość oraz sposoby zapobiegania ty m  w adom .

Powinien umieć:
W ykonyw ać wszelkie popraw ki m alarsk ie  z dob ran iem  odpow iedniego 
loru  i technologii popraw ki.
M alow ać ręcznie tru d n e  znaki obrazowe w  w ielu  ko lo rach .
W ykonyw ać roboty o eksperym entalnych  procesach  technologicznych m '  
low ania.

Odpowiada za:
S tra ty  w ynikłe n a  skutek  złego m alow ania.

Przykłady robót:
1. M alow anie bardzo dużych i  skom plikow anych m odeli odlew niczych.
2. N adzór nad p racą  brygady m alarzy.

i

MECHANIK APARATÓW I UKŁADÓW HYDRAULICZNYCH 
W ODLEWNI — kategoria 5
Pow inien  znać:
H andlow e g a tu n k i r u r  kam ionkow ycłi i azbestow o-cem entow ych, żeliw ­
n y ch  k ielichow ych i  kołnierzow ych oraz sta low ych ciągnionych i sp aw a­
nych.
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Podstaw ow e m ateria ły  uszczelniające jak  len, konopie, ołów oraz m a te ­
ria ły  pomocnicze, jak  glina, cem ent, ju ta  im pregnow ana oraz azbest, m iedź, 
cyna, skóra, tek tu ra  i ich zastosow anie. R ysunki p rostych  in sta lac ji k a ­
nalizacyjnej, wodociągowej i cen tralnego  ogrzew ania. •
Zasady działania zbiorników , zaw orów  i kurków .
Zasady łączenia w szelkiego rodzaju  ru r  kanalizacy jnych  i w odociągowych. 
Zasady rozm ieszczenia ap a ra tu ry  kon tro lnej i  uzbro jen ia  rurociągów . I 
Zasady ruchu  cieczy w instalacjach  hydraulicznych  oraz zasady dzia łan ia  
i zastosow ania typow j'ch elem entów  in sta lac ji w odociągow ej, w en ty la ­
cyjnej i c.o. Zasady łączenia ru r  stalow ych. Połączenia gw intow e r u r  ga­
zowych.
Podstaw ow e narzędzia, jak  gw intow nice i narzynki do ru r.

Powinien umieć:

U kładać ru ry  kanalizacyjne, wodociągowe i grzewcze oraz uszczelniać je 
sznurem  konopnym  i ołowiem, a także w ykonyw ać połączenia łącznikam i 
i śrubunkam i.
M ontować połączenia z ru r  kołniei-zowych. Z akładać lub  rem ontow ać od­
cinki instalacji łukow ej i in sta lac ji z odsadzeniam i.
Zakładać tu le jk i i pętle. Spraw dzać działanie zbiorników  w odnych, zaw o­
rów, przew odów  wodociągowych. Spraw dzać działanie zbiorników  w od­
nych, przewodów instalacji w odno-kanalizacyjnej. W m ontow yw ać osprzęt 
kotła centralnego ogrzew ania..
Uszczelniać proste łączenia i zaw ory insta lac ji w odno-kanalizacyjnej. 

P rzykłady  robót:

1. Spraw dzanie regulacji i uszczelnienia.
2. Łączenie przewodów hydraulicznych.
3. Podłączanie m anom etrów .
4. W ykryw anie prostych uszkodzeii''w  insta lac jach  m aszyn i urządzeń od­

lewniczych.

m e c h a n ik  a p a r a t ó w  i u k ł a d ó w  h y d r a u l ic z n y c h
w  ÓDLEWNI — kategoria 6 

Pow inien znać:

Węzłowe punkty  rozmieszczenia system u przew odów  kanalizacyjnych , w o­
dociągowych i centralnego ogrzewania. Opory d zaburzenia  pow stające 
w  czasie przepływ u cieczy. W ydłużenie m etali pod w pływ em  ciepła. D zia­
łanie urządzeń natryskow ych.
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V' V r V - A
Sposoby przeczyszczania przewodów hydraulicznych prostych i zakrzyw io­
nych. Działanie instalacji wodnego chłodzenia prostych urządzeń odlew­
niczych. Stosowane kształtki, kolanka zwykłe, redukcy jne i tró jn ik i — 
rowe. Sposoby gięcia ru r  stalowych. Sposoby łączenia rur.

ru-

Powinien umieć:

Giąć ru ry  stalowe i za pomocą przyrządów  łączyć elem enty  iLnstalacji 
hydraulicznej. Przeczyszczać przewody instalacji kanalizacyjnej, odstojrritó 
ścieków przemysłowych, zbiorniki itp . 'M ontować nieskom plikow aną insta­
lację hydrauliczną.
Rem ontować i  w ykryw ać uszkodzenia w instalacjach  kanalizacyjnych , w od­
nych, gazowych i parowych. Posługiw ać się prostym i urządzeniam i pO" 
miarowymi.

Przykłady robót:

1. Łączenie przegubów ru r i kolanek.
2. Docieranie i uszczelnianie kurków.
3. Docieranie i uszczelnianie cylindrów i tłoków.
4. K onserw acja instalacji hydraulicznej m aszyn i urządzeń odlew niczych-

MECHANIK APARATÓW I UKŁADÓW HYDRAULICZNYCH 
W ODLEWNI — kategoria 7

Powinien znać:

System y rozmieszczenia instalacji kanalizacyjnej, wodociągowej, powieti^Z" 
nej i gazowej. Zasady działania m niej skom plikow anych naczyń połą­
czonych. Pojęcia ciśnienia hydrostatycznego, parcia i ciśnienia cieczy w  na­
czyniach zam kniętych. Zasady działania pompy tłokowej i zębatej. 
K ształtk i, prostki, kolanka zwykłe, redukcyjne i tró jn ik i rurow e i zasady 
ich stosow ania w instalacjach urządzeń odlewniczych. Sposoby w yżarza­
nia, gięcia oraz ciągnienia ru r  miedzianych i mosiężnych. Sposoby bejco­
w an ia  rozcieńczonym  kwasem  siarkowym. Technikę spaw ania r u r  sta ­
lowych.
Budowę i zasady działania^ aparatu ry  chłodzenia (natrysków  itp.) w mało 
skom plikow anych urządzeniach odlewniczych.

Powinien umieć:

i

/

*
/

Przeprow adzać próby ciśnieniowe niektórych elem entów  in sta lac ji h yd rau ­
licznej i  gazowej. Montować przewody z ru r  łączonych na  gw int gazowy 
z zastosow aniem  trójników  i kolanek redukcyjnych. Przecinać linię wo-
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dociągową, kanalizacyjną lub gazową i wmon'tow3nvać rozgalęzienaa. R e­
montować i regulow ać działanie ap ara tu ry  i  'instalacji w  m ało skom pli­
kowanych urządzeniach odlewniczych. Posługiwać się ap a ra tu rą  k on tro l­
no-pom iarow ą w  zależności od w ykonywanych prac.
K ierować pracą zespołu pracowników.

Odpowiada za:

S tra ty  m aterialne w ynikłe na skutek  aw arii 'instalacji hydraulicznej lub  
gazowej.

Przykłady robót:

1. 'Montaż członów pieca centralnego ogrzewania.
2. Instalow anie i  przeprow adzanie prób zaworów wodnych, pow ietrz-

■nych i gazowych. •
3. Uszczelnianie przewodów tłoczących.
4. Demontaż skom plikowanej 'instalacji hydraulicznej.

MECHANIK APARATÓW I UKŁADÓW HYDRAULICZNYCH 
W ODLEWNI — kategoria 8

Pow inien znać:

Sys'temy rozm'ieszczen'ia insta lac ji wodociągowej, hydraulicznej, gazowej 
i pow ietrznej na terenie całego przedsiębiorstw a. P raw o przepływ u cieczy 
i gazów przewodam i o zm iennych przekro jach  i  różnych głębokościach. 
Zasady działania instalacji i apara tu ry  przy urządzeniach odlewniczych. 
Zasady działania w ytw ornic acetylenowych. Zasady m agazynow ania ga­
zów o wysokim ciśnieniu w  butlach. Rysunki zestawieniowe i  robocze 
instalacji hydraulicznych, pow ietrznych i gazowych. Działanie pompy śli­
m akow ej oraz w irnikow ej o stałej i  zm iennej wydajności. Zasady dzia­
łan ia  stacji hydroforow ych. Sposoby ustaw iania rozrządu insta lac ji h yd rau ­
licznych, gazowych i powietrznych.

Pow inien  umieć:

Przeprow adzać próby praw idłow ego działania instalacji. Regulować i  usu ­
wać usterki w instalacjach wod'nych, gazowych i powietrznych. M onto­
wać przewody i ap a ra tu rę  hydrauliczną, gazową i pow ietrzną. Rem onto­
wać d usuw ać uszkodzenia w skom plikow anych elem entach in sta lac ji i apa­
ra tu ry .
K ierow ać p racą zespołu pracowników.

Odpowiada za:

S tra ty  m aterialne w ynikłe na skutek aw arii instalacji hydraulicznej lub  
gazoiwej.

53



1. P rzegląd j i k o n serw a cja  za w o ró w  b ezp ieczeń stw a .
2. In s ta la c ja  'i .regu lac ja  d ław ic , red u k to ró w  i m an o m etró w .
3. In s ta la c ja  i reu g lo w an ie  pom p.
4. S p raw d zan ie  szczelności i k o n se rw ac ja  in s ta la c ji  h y d ra u lic z n e j i gazo­

w ej.

P rzyk ład y  robót:

MECHANIK APARATÓW I UKŁADÓW HYDRAULICZNYCH 
W ÓDLEWNI — kategoria 9

P ow in ien  znać:

R ysunk i techn iczne  in s ta lac ji kanalizacyjnej,^w odociągow ej, gazow ej i po­
w ie trzne j w szystk ich  u rządzeń  odlew niczych.
O pory i zabu rzen ia  p o w sta jące  w  czasie p rzep ły w u  cieczy lu b  gazów. 
Zasady w yd łużen ia  i k u rczen ia  m e ta li pod w p ływ em  tem peratur.v . 
Po jęc ie  ciśn ien ia  h yd rosta tycznego  i dynam icznego. Z asad y  instalow ania 
urządzeń pom iarow ych.
Z asady  p a rc ia  oraz c iśn ien ia  cieczy i gazów  w  naczyn iach  zam kniętych. 
P raw o  przep ływ u cieczy p rzew odam i o zm iennych  p rz e k ro ja ch  i różnych 
gładkościach. D okładne zasady  dzia łan ia  a p a ra tu ry  w ysokociśnieniow ej. 
D ziałanie pom p specja lnych  stosow anych w od lew niach . Sposoby ustaw ia­
n ia  rozrządu . Z asady  d z ia łan ia  i  rodzaje  red u k to ró w  pow ie trza , gazu. pary 
i w ody. Sposoby .n astaw ian ia  zaw orów  bezp ieczeństw a. P rzep isy  i in s tru k ­
cje u rządzeń  w j sokociśnieniow ych i  pieców  ogrzew czych.

P ow in ien  um ieć:

P rzep row adzać  w szelk ie  próby praw id łow ego d z ia łan ia  in s ta la c ji wod -k a ­
nalizacy jnej, gazow ej, pow ietrznej. R egulow ać i usuw ać u s te rk i w  in s ta la ­
cjach . W yszukiw ać oraz usuw ać u ste rk i w in s ta la c ja c h  h y d rau liczn y ch  w y­
sokiego ciśn ien ia , pom pach  itp.
R em ontow ać a rm a tu rę  spaw aln iczą . R em ontow ać p rzy rząd y  i a p a ra ty  po­
m iarow e używ ane do k o n tro li oiśnic.nia, te m p e ra tu ry , ilości zużycia itp- 
N adzorow ać p raw id łow e działan ie  ap a ra tó w  k o n tro ln o -p o m iaro w y ch . S to­
sow ać odpow iednie m a te ria ły  przy n ap raw ach  w szelk ich  urządzeń  in s ta la ­
c ji gazow ej, p o w ie trzn e j, w odnej oraz przy n ap raw ach  a p a ra tó w  k o n tro l­
no-pom iarow ych.
In s tru o w ać  robo tn ików  niższych ka teg o rii w  zaw odzie.

O d pow iad a za:

B ezpieczeństw o podleg łych  robo tn ików  oraz s tra ty  m a te r ia ln e  w yn ik łe  na 
sk u tek  aw arii in s ta lac ji h y d rau liczn e j i  gazow ej.
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Przykłady robót:

4.

R egulacja zaw orów  bezpieczeństw a, dław ic i m anom etrów . 
Przeprow adzanie nap raw  i rem ontów  pomp.
W szelkie skom plikow ane napraw y insta lac ji hydrau licznej, 
i parow ej.
Regulacja pomp.
Remont przyrządów i aparatów pomiarowych.

gazow ej

MECHANIK-KONSERWATOR AUTOMATYKI 
W ODLEWNIACH — kategoria 6

l^owinien znać:

Podstawy elektrotechniki i mechaniki precyzyjnej.
Rysunek techniczny i schematy elektrj-czne.
Materiały stosowane w elektrotechnice.
Podstawowe jednostki.
Typy i oznaczenia przewodów i kabli sterowniczych.
Budowę i działanie aparatury łączeniowo-rozdzielczej niskiego napięcia. 
Budowę i zasady działania silników prądu stałego i zmiennego, transfor­
matorów, wyłączników krańcowych, styczników, przekaźników pomocni­
czych i  pośredniczących oraz sygnalizacyjno-meldunkowych. Budowę, za­
sadę działania i posługiwania się przyrządami służącymi do pomiaru na­
pięcia, mocy, oporności, ciśnienia, przepływu gazu i cieczy, temperatury, 
drgań, obrotów.

Powinien umieć: i

Czytać rysunki techniczne i schematy elektryczne i  teletechniczne i spo­
rządzać szkice odręczne.
'Montować wg schematu obwody automatyki.
Dobierać i nastawiać zabezpieczenie prostych układów napędowych i ob­
wodów grzejnych. »
Przeprow adzać konserw ację i drobne napraw y ap a ra tu ry  przekaźnikow ej, 
sterowniczej i mniej precyzyjnych przyrządów pomiarowo-kontrolnych 
elektrycznych i nieelektrycznych.
KO'ntrolować pracę i  wykrywać błędy w pracy aparatury sterowniczej, 
pomiarowej i zabezpieczeń.

Przykłady robót: ^
1. Rozbieranie, czyszczenie i  konserw ow anie przyrządów  kon tro lno-pom ia­

rowych (woltomierze, am perom ierze itp.).
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2. K ontro la  eksploatacji i pracy nieskom plikow anych układów  autom a­
tyki.

MECHANIK-KONSERWATOR AUTOMATYKI 
W ODLEWNIACH — kategoria 7

Pow inien  znać:

M ateniały przewodzące, izolacyjne, oporowe, m agnetyczne i ich zastoso­
wanie.
M iernictw o elektryczne i  pom iary warsztatow e.
Budowę i zasady działania przekaźników , m ierników , liczników, prze- 
kładników  pomiarowych, apara tu ry  sterującej d łączeniowej.
Zasady pracy wzmacniaczy.
Budowę i zasady działania czujników, term om etrów , przepływ om ierzy, 
m anom etrów .
Budow ę i  zasady działania apara tu ry  łączeniowej oraz układów  au tom a­
tyk i. Zasady budowy uziemień oraz ochron przekaźnikow ych urządzeń 
m agnetycznych.
Przepisy  obowiązujące w  zakresie stosowania ochron urządzeń elek tro ­
m agnetycznych.
U kłady autom atyki, pomiarów i zabezpieczeń stosowane na obsługiw a­
nym  odcinku.

Pow inien  umieć:

Posługiw ać się rystinkiem  technicznym i schem atam i ideowym i oraz m on­
tażowymi.
W ykonywać montaż obwodów w tórnych autom atyki ,i pom iarów.
N apraw iać i wykonywać drobne części zam ienne za pomocą obróbki ręcz­
nej oraz m echanicznej, naw ijać cewki przyrządów  d apara tów  oraz lu to ­
w ać na  miękko i tw ardo.
N apraw iać mechanizm y liczy dłowe i zegarowe.
K ontrolow ać i napraw iać oraz wykonywać podłączenia ap a ra tu ry  kon­
tro lno-pom iarow ej w  sieciach.
Przeprow adzać konserw ację i rem onty układów przekaźnikow ych i au to ­
m atyki.
K ontrolow ać pracę, w ykryw ać i usuwać błędy w pracy ap ara tu ry  sterow ­
niczej i au tom atyki. ^

P rzyk łady  robót:

1. Instalow anie apara tów  i instrum entów , jak liczniki, term om etry, te r -
m opary. '

2. W ykryw anie oraz usuw anie usterek w pracy ap ara tu ry  sterow niczej, 
pom iarow ej i zabezpieczeń.
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MECHANIK-KONSERWATOR AUTOMATYKI 
W ODLEWNIACH — kategoria 8

Pow inien znać:
Przebieg procesów technologicznych i kontrolow ane param etry  tego prze­
biegu zabezpieczone przez praw idłow e działanie układów  autom atyki.
Zasady spraw dzania aparatu ry  pom iarowej, układów  autom atyki d zabez­
pieczeń zarówno układów elektrycznych, jak i nieelektrycznych.
Budowę i zasady obsługi skomplikowanych mechanizmów, czujników  
a członów wykonawczych.
Budowę i zasady działania, eksploatacji li konserwacji wzmacniaczy ma­
szynowych, magnetycznych d prostych elektronowych.
Budowę, zasady działania, eksploartacji, konserwacji i remontów wszelkiej 
aparatury sterowniczej, przekaźnikowej :i zabezpieczeń.
Zasady organizacji pracy przy rem ontach autom atyki.

Powinien umieć:

Sprawdzać prawidłowość schematów i  montażu obwodów wtórnych, auto­
matyki d pomiarów.
Naprawiać mechanizmy aparatury samopiszącej.
Konserwować i naprawiać przyrządy pomiarowe stosowane w  układach 
wysokiego napięcia.
Przeprowadzać remont i konserwację skomplikowanych układów auto­
matyki.
Kontrolować pracę, wykrywać oraz usuwać usterki w  pracy aparatury 
sterowniczej, pomiarowej, zabezpieczeń i  układów automatyki zapewnia­
jąc optymalny przebieg kontrolowanego i regulowanego procesu techno- 
logiczego.

Odpowiada za:
Straty materialne w ynikłe na skutek złej działalności układów automa­
tyki.

Przykłady robót:

1. Spraw dzanie d konserw acja układów  autom atyki.
2. K ontrola i konserw acja instrum entów  samopiszących.

I

MECHANIK-KONSERWATOR AUTOMATYKI 
W ODLEWNIACH — kategoria 9

Powinien znać:

Podstawy miernictwa i pomiarów warsztatowych elektrycznych i nieelek­
trycznych, podstawy elektrotechniki, elektroniki i technikę wysokich na- 
pięć.
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Zasady budow y program ów  do ste ro w an ia  program ow ego.
Typy przew odów  i  kab li sterow niczych.
Budow ę i zasady działan ia  skom plikow anej e lek try czn e j i n ieelektrycz­
nej ap a ra tu ry  pom iarow ej, uk ładów  au to m a ty k i i zabezpieczeń.

Pow inien  um ieć:

W ykonyw ać lub  regenerow ać złożone 1 precyzy jne  części i elem enty  przy­
rządów  i apara tów  oraz dopasow yw ać e lem en ty  w ym ienne. Wykonywać 
p race m ontażowe li napraw cze skom plikow anych uk ładów  pom iarowych, 
autom atyki i zabezpieczeń w  dow olnym  układzie. Z es tra jać  wszystkie 
układy au tom atyki lin ii technologicznej lub  gniazda produkcyjnego . 
Dokonywać nastaw ień układów  autom atyk i na  dow olny żądany  program  
o ściśle określonych param etrach .
Kontrolować pracę, wykrywać oraz usuwać błędy w pracy skom plikowa­
nej aparatury pomiarowo-kontrolnej, układów autom atyki i zabezpieczeń. 
Dokonywać przeglądów i remontów aparatów , in stalacji i urządzeń zauto­
matyzowanych ciągów produkcyjnych.

O dpowiada za;

S tra ty  wynikłe ze złej działalności układów  au tom atyk i o raz  bezpieczeń­
stwo podległych mu robotników.

Przykłady robót;

1. Sprawdzanie układów zabezpieczeń prądem pierwotnym.
2. Usuwanie uszkodzeń w tablicach dyspozytorskich, pulpitach i szafach 

sterowniczych oraz pulpitach pomiarowych.
3. Demontaż w celu oczyszczenia, nap raw y  lub konserw acji przetw orni­

ków pomiarowych i wzmacniaczy m echanicznych, hydraulicznych, pneu­
matycznych, elektrom agnetycznych i  elektronow ych o raz  ich montaż 
i pódłączanie.

MODELARZ ODLEWNICZY W DREWNIE — kategoria 4 
Powinien znać: '
Podstawowe gatunki drewna i klasyfikację drewna stosowanego do w \ko 
nania modeli i rdzennic.
M ateriały pomocnicze, jak  kleje, kity litp. j  ■ •
Ogólne wiadomości o przeznaczeniu i  obsłudze prostych narzę i o 
rabiarek, jak  piły tarczowe, taśmowe, strugarki, w iertarki ręczne i sta e 
oraz tokarki.
Jednostki miary liniowej.
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O gólne w iadom ości o przyrządach  pom iarow ych, jak  skurczów ki, suw ­
m iark i itp. oraz ich zastosow anie.
P odstaw ow e zasady pom iaru  drew na.
O gólne w iadom ości o ry sunku  technicznym , tj. podstaw ow e rzu ty  oraz 
sposoby oznaczania drew na n a  rysunkach  modeli.
O gólnie dokum entację  w arsztatow ą, płacow ą, sposób je j w ypełniania, obieg 
i przeznaczenie.

Pow inien  umieć: I

O dróżniać w zrokow o gatunk i drew na oraz m ateria ły  pomocnicze. Czytać 
ry sunk i techniczne o raz  w ykonyw ać bardzo p roste  szkice m odelarsk ie  w 
zakres-ie w ykonyw anych prac.
W ykonywać operacje na m echanicznych piłach  taśm ow ych i tarczow ych, 
w ie rta rk ach  ręcznych i stołow ych do d rew na  przy robotach m odelarskich  
przew idzianych w 4 kategorii.
Posługiw ać się narzędziam i, jak  p iln ik , piła  ręczna do cięcia, strug i sto ­
la rsk ie  itp. Posługiw ać się m iarą  lin iow ą zw ykłą i skurczow ą, ram kam i. 
W ykonyw ać pod nadzorem  prace tra se rsk ie  m odełi przew idzianych do 
w ykonania  w 4 kategorii.

Przykłady robót:

1. W iercenie i gw intow anie otw orów  w częściach złącznych.
2. W ykonyw anie pod nadzorem  ręcznej obróbki zgrubnej części modeli 

•i rdzennic.

MODELARZ ODLEWNICZY W DREWNIE — kategoria 5

Powinien znać:

P odstaw y m ateria łoznaw stw a d rew na  o raz  m ateria ły  pomocnicze służące 
do w ykonania zestaw ów  m odelow ych, jak  k leje , k ity , szpachlów ki, lakiery . 
Podstaw ow e wiadom ości o stopach odlew niczych, jak  żeliwo, staliw o, m e­
tale kolorowe oraz ich ogólne zastosow anie. Skurcz dla podstaw ow ych 
stopów  odlewniczych. N addatk i dla pow ierzchni obrab ianych  oraz dopu- 
szczelne zbieżności na płaszczyznach m odeli.
R ysunki techniczne, tj. zasady sporządzania rysunków  konstrukcy jnych  
i w ykonaw czych m odeli w  zakresie  w ykonyw anych prac. Zasady traso ­
w an ia  pow ierzchniow ego oraz m iędzyoperacyjnego. O bróbkę d rew na ręcz­
ną  i m echaniczną, sposoby łączenia, k le jen ia  i w ykańczan ia  m odeli i rd ze­
nia w  zakresie w ykonyw anych prac.
Zasady konserw acji obsługiw anych ob rab iarek  i  narzędzi.
O gólne zasady form ow ania ręcznego z prostych  mov'eli.
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P ow in ien  um ieć:

D obierać gatunk i i k lasy  drew na oraz m ateriały  pornocnicze w  zależ­
ności od ich przeznaczenia oraz jakości w ykonania zestaw ów  modelo­
wych. Odróżniać na podstaw ie przełom u stopy odlewnicze, jak  żeliwo, s ta ­
liwo, m etale kolorowe.
K reślić pod nadzorem  ry su n k i .i szkice w ykonaw cze modeli w  zakresie 
w ykonyw anych prac.
Obliczać pow ierzchnię typow ych brył.
W ykonywać zgodnie z .instrukcją technologiczną wg rysunków  lub szki­
ców roztrasow anie układu wlewowego, m odelu i  rdzennicy.
W ykonywać zgodnie z in s tru k c ją  technologiczną wg rysunków  lub szki­
ców roztrasow anie układu wlewowego, modelu i rdzennicy. W ykonać ob­
róbkę ręczną, m echaniczną i w ykańczającą oraz kleić elem enty  i w ykań­
czać na  w ym iary  ostateczne modele i rdzennice w  zakresie w ykonyw a­
nych prac oraz elem enty do zestawów m odelowych przew idzianych do w y­
konania przez m odelarza o wyższych kw alifikacjach.

Przykłady robót:

W ykonyw anie m odeli prostych li rdzennic do następujących  wyrobów ;
1. P ierścienie o średnicy do 200 mm.
2. W ałki o średnicy do 200 mm.
3. T u leje  o średnicy do 100 mm i długości 500 mm.
4. W zorniki przeciągowe o średnicy do 300 mm.
5. K oła pasow e bezstopniowe o średnicy do 300 mm.
6. K ółka zam achow e do m aszyn do szycia.

MODELARZ ODLEWNICZY W DREWNIE — kategoria 6
P ow in ien  znać:

M etody suszenia, sposoby przechow yw ania drew na, dopuszczalną w ilgot­
ność w  drew nie przeznaczonym  do w ykonyw ania zestaw ów  m odelowych. 
W arunki przechow yw ania klejów  a farb  stosowanych do zestaw ów  m odelo­
w ych.
Budowę, zasadę działania .i obsługi w szystkich narzędzi oraz m aszyn sto­
sow anych do w ykonania zestaw ów  modelowych.
P rzyrządy  pom iarow e i kontrolne stosowane do produkcji zestaw ów  mo­
delowych.
Technologię w ykonyw ania składanych zestaw ów  modelowych i rdzennic 
w  zakresie w ykonyw anych prac.

P ow in ien  umieć:

Sam odzielnie doibierać odpow iednie drew no, kleje, farby , narzędzia  po­
trzebne do w ykonyw ania zestaw ów  modelowych li rdzennic.
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Posługiw ać sdę w szystkim i narzędziam i, m aszynam i stosow anym i w pro­
d u kc ji zestaw ów  modelowych.
Obliczać pow ierzchnią a objętości b ry ł geom etrycznych.
S praw dzać dokładność w ykonania  zestaw ów  m odelowych za pomocą n a ­
rzędzi m ierniczych i przyrządów  kontrolnych zgodnie z w arunkam i tech ­
nicznymi.
O dpowiada za:

Jakość  w ykonanych modeli ;i rdzenn/ic.

Przykłady robót:
'W ykonywanie modeli do następujących wyrobów:

1. Obsady łożysk.
2. Tuleja o średnicy powyżej 100 mm.
3. Koła pasowe bezstopniowe o średnicy powyżej 300 mm.
4. N akrętki.
5. P ierścienie o średnicy powyżej 200 mm.
'6. K ółka ręczne.
7. Modele deszczowego układu wlewowego.
8. P ły ty  traserskie.
9. Skrzynie form ierskie o pow ierzchni do 1 m ’.

10. Koła klinow e o średnicy 300 mm.
11. Panew ki do łożysk o średnicy powyżej 300 mm.

MODELARZ ODLEWNICZY W DREWNIE — kategoria 7
Powinien znać:

Ogólne wiadomości z geometrii wykreślnej.
Zasady trasowania konturów przedmiotów na powierzchniach o różnych 
promieniach.
Technologię wykonywania zestawów modeli złożonych na podstawie po­
siadanych wzorów oraz wzorników prostych i  dużych wg przykładów ro­
bót podanych poniżej.

Powinien umieć:

Trasować kontury na płaszczyznach przedmiotów o liniach krzywych 
(o różnych promieniach).
"Wykoinywać zestawy modelowe na podstawie posiadanego wzoru detalu. 
■Wykonywać elementy złożone do zestawów modelowych bardzo skompli­
kowanych.
Instruować modelarzy niższych kategorii.

Odpowiada za:
Straty wyrnikłe na skutek niewłaściwego wykonania oprzyrządowania mo­
delowego.
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Przykłady robót:

W ykonyw anie zestaw ów  m odelow ych do n astępu jących  w yrobów :
1. G łow ice rew olw erow e.
2. S k rzynk i kół zm ianow ych.
3. U chw yty  tokarsk ie .
4. O budow a łożysk i pochw a w ału  śrubowego.
5. W arniki pom p odśrodkow ych.
C. P ły ty  fundam entow e.
7. Tubingi.
8. S krzynk i fo rm iersk ie  o pow ierzchni pow yżej 1 m^.
9. Bębny liniow e o średnicy do 400 m m  i  długości 1500 mm.

10. K oła linow e o średnicy do 1200 mm.

MODELARZ ODLEWNICZY W DREWNIE — kategoria 8

Pow inien  znać:

W ady d rew na i sposoby Ich usuw ania.
Zasady geom etrii w yk reśln e j 1 p rzen ikan ia  bry ł.
Technologię w ykonyw ania zestaw ów  m odelow ych złożonych
wych, szkieletow ych 1 w zorników  o k o n stru k c ji złożonej w  zakresie
konywanych^ prac.

P ow in ien  um ieć:

W ykonyw ać zgodnie z In s tru k c ją  technologiczną w g r.ysunku lub  
roztrasow anie uk ładu  elem entów  w  zestawiie m odelow ym , sk ładan ie  
m entów , k lejen ie  oraz w ykańczanie ostateczne przez obróbkę wi 
zeszlifow anie zestaw ów  m odelowych, złożonych, w ielordzeniow i ch, sz 
le tow ych w g przykładów  rob ó t podanych poniżej.
W ykonyw ać w zorniki o złożonej k onstrukc ji. i - a-
Zastosow ać w łaściw e w iązanie przy  w ykonyw aniu  dużych m odę i, a .' 
bezpieczyć je  przed w ichrow aniem . .. .
K ierow ać p racą  i udzielać fachow ych w skazów ek m odelarzom  nizszy 
kategorii.

O dpow iada za:

Spowodowanie strat materialnych przy w ykonyw aniu drogich 1 odpo 
wiedzialinych zestawów modelowych oraz bezpieczeństwo w łasne i o 
czenia.

Przykłady robót:

W ykonyw anie zestaw ów  m odelowych do n astępu jących  w yrobów ;
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1. Łoża m ałych obrabiarek .
2. K om ory dyszowe do tu rb in .
3. Zaw ory zw rotne przelotow e turb iny .
4. Tarcze k ierow nicy turbiny.
5. Kotwice.
6. K ola zębate daszkowe.
7. K orpusy m łotów  pneum atycznych.
8. Koła zębate o zębach prostych w raz z w zornikiem  zębów.
9. K orpus w rzeoiennika Rv-32.

10. S to jak i w alcarek  dla przem ysłu  chemicznego.
11. R am a w ie rta rk i prom ieniow ej.

MODELARZ ODLEWNICZY W DREWNIE — kategoria 9

Powinien znać:

Bardzo dobrze w szelkie ry sunk i zestaw ieniow e w chodzące w  zakres ze­
staw ów  m odelarskich. Technologię w ykonyw ania w szelkiego ro d za ju  ze­
staw ów  modelowych bardzo złożonych w ielordzeniow ych .i szkieletow ych. 
Bardzo dobrze zasady praw id łow ej o rganizacji stanow isk  pracy  w m ode­
larni.

Powinien umieć:

W ykonywać zgodnie z in s tru k c ją  technologiczną wg ry su n k u  lu b  szkicu 
roztrasow anie uk ładu  i m ontaż elem entów  oraz w ykańczan ie  na w y m ia r 
ostateczny zestaw ów  m odelow ych bardzo  złożonych, w ielordzeniow ych,, 
szkieletow ych bardzo dużych.
P rzeprow adzać szkolenie n au k i zaw odu m odelarzy  niższych kategorii. 

Odpowiada za:

Spowodowanie s tra t m ateria lnych  w  w yn iku  niew łaściw ego w ykonan ia  
skom plikow anych zestaw ów  m odelow ych oraz bezpieczeństw o w łasne d oto­
czenia.

Przykłady robót:

W ykonyw anie zestaw ów  m odelow ych do n astępu jących  w yrobów ;
1. P rzednia  i środkow a część kad łuba  tu rb iny .
2. K orpus pom py do kondensatora.
3. Tylce, dziobnice d w sporniki w ału  śrubowego.
4. K orpus kruszark i.
5. Blok siln ika  okrętow ego.
6. Głowica s iln ik a  okrętow ego P55, 76.
7. C ylinder parowozowy.
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8. Głowica silnika Diesla BH-22.
9. Korpus przekładni do walcarek.

10. Korpus sprężarki pierwszego i drugiego stopnia.

MODELARZ ODLEWNICZY W METALU — kategoria 6
Powinien znać:
Skurcze m etali i stopów do w yrobu m etali 1 rdzennic.
Zasady czytania rysunku technicznego.
Zasady działania prostych maszyn do obróbki metali.
Zasady budowy prostych modeli i  rdzennic różnych typów.
Zasady rozmieszczania prostych modeli na płytach.
Podstaw ow e wiadomości z zakresu form ierstw a i budow y maszyn 
m ierskich.

Powinien umieć:

Pracow ać na  prostych obrabiarkach do m etali.
Posługiw ać się różnymi urządzeniam i ślusarskim i i w zornikam i. 
Rozmieszczać proste modele n a  płycie podm odelowej. ^
Czytać rysunek techniczny.
W ykonywać proste modele li rdzennice z dokładnością podaną nc 
sunku.

Przykłady robót:

W ykonywanie modeli do następujących wyrobów;
1. Tuleje.
2. Drzwiczki piecowe.
3. Koła zamachowe.
4. Bęben ham ulca samochodowego.
5. Pokryw a ty ln a  maźnicy.
6. P ły ty  kuchenne.
7. Korba m aszynki do mięsa.
8. Dławiki do zasuw.
9. Skrzynki do zasuw  I hydrantów .

10. Popielniczki i  tabliczki napisowe wagonów.

for­

ty-

MODELARZ ODLEWNICZY W METALU — kategoria 7
Powinien znać:

W łasności podstawowe m etali i stopów odlewniczych.
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Zasady działania różnych m aszyn do obróbki m etali. ,
iPrzyrządy pom iarow e.
Zasady doboru w łaściw ych układów  wlewowych.
Zasady w ykonyw ania p ły t m odelowych i koordynatow ych dw ustronnego 
daialania.
Z asady  w ykonyw ania średnio skom plikow anych rdzennic  i  modeli.
Zasady w ykonyw ania trudnych  podstaw  do suszenia rdzeni.

Powinien umieć:

W ykonywać modele i rdzennice z różnych stopów odlewniczych.
Pracować na różnych maszynach do obróbki metali.
Wykonywać średnio skomplikowane modele, rdzennice, sprawdziany, mo­
dele podstawek koordynatowe i dwustronnego działania.
Montować trudniejsze modele na płytach podmodelowych.

Odpowiada za:

S tra ty  m aterialne w ynikłe z niew łaściw ie i w adliw ie w ykonanego m odelu
lub rdzennicy.

\

Przykłady robót:

Modele i zestaw y modelowe do następujących wyrobów :
1. K orpus cylindra hamulcowego.
2. Obudowa skrzyni biegów.
3. P okryw a tylnego m ostu samochodu.
4. Gniazdo sk rę tu  wagonowego.
5. K ształtk i i p rostk i kanalizacyjne o średnicy do 150 mm.
6. Łączniki do 2".
7. Pokryw y zasuw  i kurków .
8. K orpus silników  elektrycznych do 30 kg.
9. Klocki hamulcowe.

10. K liny do zasuw.
11. P okryw a przednia cylindra parow ozu (praw a i lewa).
12. Głowica rew olw erów ki.
13. U chw yt tokarski.

MODELARZ ODLEWNICZY W METALU — kategoria 8

Powinien znać:

Zasady działania w szystkich maszyn, urządzeń i przyrządów  do w ykony­
w ania modeli, p łyt modelowych i rdzennic.
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Zasady budow y trudnych  modeli i rdzennic oraz innego oprzyrządowania^ 
odlewniczego.
Zasadę konstrukcji rdzennic do nadm uchiw arek. ^
Zasady pokryw ania przez natrysk iw anie modeli z d rew na i z innych tw o- 
rzyw  m etalam i i stopam i m etali.

Pow inien umieć:

Pracow ać na skom plikowanych m aszynach do obróbki m etali.
Posługiw ać się w szystkim i urządzeniam i i przyrządam i pom iarow ym i. 
W ykonywać trudne modele, p ły ty  modelowe, rdzennice i inne oprzyrządo- 
Wania odlewnicze z dokładnością podaną na rysunku lub  wg wzorca. 
W ykonywać rdzennice do nadm uchiw arek.

/
O dpowiada za:

S tra ty  m aterialne pow stałe z wadliwego w ykonania modeli, p ły ty  mode­
lowej, rdzennicy lub innego oprzyrządow ania odlewniczego.

Przykłady robót:

Modele i zestawy modelowe do następujących wyrobów;
1. K orpus pom pek olejowych.
2. Osłona sprzęgła.
3. Przew ód wydechowy.
4. Obudowa tylnego mostu samochodu.
5. G rzejniki c.o.
6. Główka maszyny do szycia.
7. K orpus odwadniacza.
8. Obsada klocka hamulcowego.
9. K orpusy m aszynek do mięsa, moszczu i kukurydzy.

10. Pokryw y skrzynek elektrotechnicznych.
11. K orpusy zaworów prostych i skośnych do 21/ 2"-
12. Korpusy zasuw.
13. Głowica sprężarki.
14. Koła ręczne hamulców wagonowych.
15. Pokryw y maźnic wagonowych.
16. Zderzaki wagonów.
17. Rusztowii^y w ielokształtne rusztów mechanicznych.

f  '■ łi-
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m o d e l a r z  o d l e w n ic z y  w  m e t a l u  — kategoria !

pow inien  znać:

Technologię obróbki m etali ogólnie oraz technologię form owania. 

66



Zasady konstrukc ji skom plikow anych rdzennic do nadm uchiw arek . 
O rganizację pracy m odelarni.

Pow inien  umieć:

W ykonyw ać bardzo tru d n e  modele i rdzennice różnego ty p u  i wielkości. 
W ykonyw ać najbardziej skom plikow ane w zorniki i spraw dziany. 
K ontrolow ać i spraw dzać m odele i rdzennice w ykonane przez m odelarzy 
niższych kategorii.
Instruow ać m odelarzy niższych kategorii.

O dpow iada za:

S tra ty  m ateria lne  w ynikłe z w adliw ego w ykonania  kosztow nych modeli, 
płyt, rdzennic lub  innego oprzyrządow ania odlewniczego..

P rzykłady  robót:

M odele i zestaw y modelowe do następujących  w yrobów :
1. K adłub siln ika samochodowego.
2. Głowica siln ika samochodowego.
3. O stojnica wagonu.
4. Skrzynki elektro techniczne ty p  „S”.
5. K urk i trójdrogow e.
6. Inżektor parow y.
7. K orpus siln ika elektrycznego o zew nętrznym  użebrow aniu  powyżej 

200 kg.
8. K arte r sprężarki.
9. Koła zębate o uzębieniu specjalnym .

10. K orpus m ażnicy lokom otyw  (praw y i lewy).

MODELARZ ODLEWNICZY Z TWORZYW SZTUCZNYCH 
I CERAMICZNYCH — kategoria 4

Pow inien znać:

Podstawowe rodzaje tworzyw sztucznych, gipsowych, cementowych, cera­
micznych i materiałów pomocniczych oraz ich przeznaczenie.
Zasady przygotow ania mas.
Zasady przeprow adzania prostych robót przy konserw acji m odeli z tw o­
rzyw  sztucznych, gipsowych, cementowych, żywic itd.
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Zasady budowy prostych modeli z tworzyw sztucznych, gipsu lub cementu. 
Dokumenty technologiczne, placowe, ich obieg i przeznaczenie.

Fowinien umieć:

Dobierać i przygotowywać w g instrukcji odpowiednie mieszaniny składowe 
na stosowane w  modelarstwie tworzywa sztuczne, gipsowe lub cemento­
we itp.
Przygotować materiały do zbrojenia oraz wypełniacze przy produkcji mo­
deli z tworzyw sztucznych, gipsu, cementu itd.
Przeprowadzać proste naprawy i konserwację modeli gipsowych, cemento­
wych i z tworzyw sztucznych.
Wykonywać pod nadzorem proste modele z wymienionych tworzyw. 

Odpowiada za:

Prawidłowe zużycie materiałów i dokładność modeli.

Przykłady robót:

1. Półpanew ki o 0  do 50 mm.
2. T ulejk i o 0  do 50 m m  i długości do 100 mm.

^ TWORZYW SZTUCZNYCH 
I CERAMICZNYCH — kategoria 5
Powinien znać:

W łasności m ateriałów  z tworzyw sztucznych, gipsowych i cem entowych. 
Zasady k reślen ia rysunków  technicznych.
Proces technologiczny w ykonyw ania modeli z tworzyw sztucznych, gipso­
w ych i cem entowych.
Zasady budow y pły t podmodelowych.
Z a s ^ y  konserw acji m odeli z tworzyw  sztucznych, gipsow ych i cem ento  
W’ych.
Podstaw'ow'e przyrządy pomiarowe.

Powinien umieć:

Dobierać odpowiednie m ateriały  z tworzyw sztucznych, gipsowych i ce­
m entowych.
K reśłić rysunki techniczne w  zakresie w ykonyw anych prac.
W ykonywać proste i średnio skom plikow ane modele lub p ły ty  modelowe 
Z tw orzyw  sztucznych.
Zalew ać proste i średnio skom plikow ane modele drew niane i m etalowe 
w  gipsie i cemencie.
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Praw idłow o rozmieszczać na płycie m odele i układ  wlewowy.
N apraw iać proste i średnio skom plikow ane m odele gipsowe, cem entow e 
i z tw orzyw  sztucznych.
Posługiw ać siq podstaw ow ym i przyrządam i pom iarow ym i.

O dpowiada za:

Praw idłow e zużycie m ateriałów  oraz jakość i dokładność w ykonyw anych 
modeli.

Przykłady robót:

1. K adłuby zasuw.
2. Pokryw y klinów.
-S. Dławiki.
4. P ły ty  pancerne do m aszyn kruszących.
5. W ykładziny do młynów kulowych.
6. P ły ty  w ykładzinow e do chłodnika pieca obrotowego.
7. Rolki bieżne do przenośników.

MODELARZ ODLEWNICZY Z TWORZYW SZTUCZNYCH 
I CERAMICZNYCH — kategoria 6

Pow inien znać:

W łasności w szystkich m ateriałów  gipsowych, cem entowych i tworzyw 
sztucznych. Zasady badan ia  m ateriałów  do w yrobu modeli.
Zasady obliczania składników  mieszariek. Zasady obliczania układów  w le­
wowych.
Przyrządy pom iarow e stosow ane w  zakresie prac m odelarskich.

Pow inien umieć:

Przeprow adzać próby technologiczne określające przydatność m ateriałów  
do w ykonania modeli. Obliczać i ustalać m iary składników  mas i mieszanek. 
Obliczać układy wlewowe.
Form ow ać w  gipsie i cemencie skom plikov/ane modele i układy w lew o­
we.
W ykonywać skom plikow ane modele z tw orzyw  sztucznych.
W ykonywać detale z tw orzyw  sztucznych (laminatów).
Zatapiać w  gipsie f  cemencie skom plikow ane modele drew niane i m eta ­
lowe.
Posługiw ać się przyrządam i pomiarowymi.
Instruow ać m odelarzy niższych kategorii.
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modeli i detali.

P rzykłady  robót:
1. Ogniwa z łapkam i i bez łapek do koparki „ B a rfe r f .
2. Pokryw y do korpusów  skrzyni biegów.
3. K orpus suportu  rowerowego.
4. Ślim aki m aszynek do moszczu.

MODELARZ ODLEWNICZY Z TWORZYW SZTUCZNYCH 
I CERAMICZNYCH — kategoria 7

Pow inien  umieć:

O dpow iada za:

P rzykłady robót:

W ykonyw anie z tworzyw sztucznych następujących modeli: 
ł .  Zlewozm ywak. /
3. K orpusy dużych silników elektrycznych.
3. Koło linowe o średnicy do 1500 mm.

MODELARZ ODLEWNICZY Z TWORZYW SZTUCZNYCH 
I CERAMICZNYCH — kategoria 8

O dpow iada za:

P raw idłow e zużycie m ateriałów  oraz jakość i dokładność w ykonyw anych

Pow inien  znać:
Technologię w ykonyw ania modeli z tworzyw sztucznych ze szczególnym 
uw zględnieniem  modeli dużych i skom plikowanych.
Technologią form ow ania. Organizację pracy m odelarni.

Sam odzielnie obliczać i ustalać skład mieszanek.
W ykonywać bardzo trudne i duże modele z tworzyw sztucznych oraz skom­
plikow ane płyty z tworzyw sztucznych i innych m ateriałów .
Przeprow adzać bardzo trudne napraw y skom plikow anych modeli.
K ierow ać p racą oraz szkolić praktycznie m odelarzy niższych kategorii.

W łaściwe przygotowanie mieszanek na w ykonanie modeli.
N ależyte w ykonanie modeli i innych części oprzyrządow ania modelowego 
z tw orzyw  sztucznych i innych m ateriałów.

Pow inien znać:

Ogólną charak terystykę metod wykonyw ania oprzyrządow ania modelowego 
odlewniczego.
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Zasady doboru składników . Technologię form ow ania i w ykonyw ania oprzy­
rządow ania średnich w ym iarów . O rganizację pracy  na stanow isku i w 
brygadzie. Ogólne zasady i przepisy bezpieczeństw a i higieny pracy obo­
w iązujące na wydziale.

Pow inien umieć:

W ykonywać średnio trudne modele i p ły ty  modelowe z tw orzyw  sztucz­
nych i innych m ateriałów . Sam odzielnie obliczać i ustalać składy m ieszanek. 
Przeprow adzać trudne i skom plikow ane pom iary i napraw y oprzyrządo­
w ania modelowego. Stosować, nadzorow ać i organizować bezpieczne m e­
tody pracy. '  .

Odpowiada za:

Dobór i przygotow anie odpowiednich m ieszarek do w ykonania modeli 
i rdzennic. Należyte w ykonanie modeli i innych części oprzyrządow ania 
modelowego z tw orzyw  sztucznych i innych m ateriałów .

Przykłady robót:

W ykonywanie średnich i dużych modeli z tw orzyw  sztucznych:

1. W irniki do pomp.
2. K orpusy sprężarek.
3. Tarcze kierow nicy turbiny.
4. Koła zębate daszkowe.

MODELARZ ODLEWNICZY Z TWORZYW SZTUCZNYCH 
I CERAMICZNYCH — kategoria 9

Pow inien znać:

Dokładnie w szystkie rodzaje technologii w ykonyw ania modeli z tworzy,v 
sztucznych ze szczególnym uw zględnieniem  m odeli dużych i skom plikow a­
nych. Technologię form ow ania i rdzeniow ania. Organizację pracy w  m o­
delarni.

Pow inien umieć:

W ykonywać bardzo trudne i duże modele z tw orzyw  sztucznych.
W ykonywać skom plikow ane płyty modelowe z tw orzyw  sztucznych i in ­
nych m ateriałów .
Sam odzielnie obliczać i dobierać składniki, zbrojenie i w ypełniacze itp., e le­
m enty modeli i rdzennic. Przeprow adzać bardzo trudne pom iary i napraw y 
skom plikow anych modeli i rdzennic.
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Instruow ać i organizować pracę m odelarzy niższych kategorii.

Odpowiada za:

Organizację pracy i właściwy dobór m ateriałów  do w ykonania modeli. 
Jakość w ykonania kom pletów oprzyrządow ania modelowego oraz zachowa­
nie właściwych w arunków  pracy.

Przykłady robót:

Duże i bardzo trudne zestawy modelowe do następujących modeli.
1. K orpus dużej pompy wodnej.
2. Blok silnika okrętowego.
3. Modele i rdzennice dużego korpusu siln ika elektrycznego.
4. Głowica silnika wysokoprężnego.

MURARZ PIECÓW . _
I URZĄDZEŃ ODLEWNICZYCH — kategoria 5

Pow inien znać:

Stosowane gatunki m ateriałów ogniotrwałych.
Sposoby przygotowywania m ateriałów ogniotrw ałych do wy m urow y wam 
pieców.
Zasady składow ania m ateriałów ogniotrwałych.
Budowę rem ontowanego pieca i urządzenia.

Pow inien umieć:

Odróżniać wzrokowo gatunki m ateriałów  ogniotrwałych.
Dobierać kształtk i ogniotrwałe oraz przygotowywać zapraw y i m asy ognio­
trw ałe.
U kładać najprostsze w iązania cegieł.
Składować m ateriały  ogniotrwałe na wyznaczonym stanow isku.
W ykonywać pomocnicze roboty m urarskie pod nadzorem.

Przykłady robót:

1. Przygotow anie m ateriałów  ogniotrwałych do w ym urow ania pieców me 
tałurgicznych.

2. W ykonyw anie prostych robót m urarskich pod nadzorem.
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MURARZ PIECÓW
I URZĄDZEŃ ODLEWNICZYCH — kategoria 6

Powinien znać:

Własność wszystkich m ateriałów  ogniotrwałych, używanych do w ym uro­
w ania kadzi, służących do odłewania.
K onstrukcję kadzi odlewniczych: otw artych, bębnowych, czajnikowych, 
zatyczkowych.
Urządzenia do przeróbki mas ogniotrwałych łącznie z instrukcją  ich ob­
sługi.

Powinien umieć:

Rozróżniać rodzaje i gatunki stosowanych m ateriałów  ogniotrwałych. 
Obsługiwać maszyny służące do przerobu mas.
M urować i w ykładać kształtkam i łub masą wszystkie rodzaje kadzi stoso­
wanych do odłewania, przeprowadzać rem onty i napraw y bieżące kadzi. 
Przygotowywać i przerabiać masę wg ustalonej receptury.

Odpowiada za:

Spowodowanie zbiorowego w ypadku (poparzenia) na odlewni w  w yniku 
nierównom iernego rozmieszczania m ateriałów  ogniotrwałych na ściankach 
kadzi.

P rzykłady robót:

!. W ym urowanie i napraw a kadzi odlewniczych.
2. W ykonywanie drobnych napraw  w obmurzu żeliwiaka.

MURARZ PIECÓW
I URZĄDZEŃ ÓDLEWNICZYCH — kategoria 7

Pow inien znać:

G atunki m ateriałów  ogniotrwałych i ich zastosowanie.
Podstaw ow e zastosowanie odpowiedniego rodzaju i w ym iaru  kształtek  og- 

* nietrw ałych.
Sposób obliczania ilości potrzebnych m ateriałów  do w ym urow ania pieca. 
Budowę obsługiwanych pieców m etalurgicznych. I
W arunki pracy pieców. Instrukcje  napraw y pieców. Szkice i rysunki tech­
niczne. Narzędzia i przym iary stosowane przy pracy. Sposoby przeprow a­
dzania rem ontów  bieżących i głównych pieców m etalurgicznych. Sposoby 
ubijan ia mas na zimno i gorąco.
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Pow inien umieć:

Określać w łaściwe m ateriały  potrzebne do w ym urow ania lub  napraw y 
danego pieca. Określać ilość potrzebnych m ateriałów .
Posługiwać się narzędziam i potrzebnym i do przeprow adzanych prac. 
W ym urować i suszyć piece wg instrukcji. *
Przeprow adzać rem onty bieżące i generalne na zimno.
Czytać szkice i rysunki.

Odpowiada za:

Należyte i dokładne przeprow adzanie rem ontów  zgodnie z instrukcją  oraz 
w ykonanie gw arantu jące bezpieczną i bezaw aryjną pracę naprawionych 
lub w ym urow anych przez siebie pieców metalurgicznych.

P rzykłady robót:

1. W ym urowanie i napraw a pieców m etalurgicznych.
2. Bieżąca napraw a obm urza żeliwiaka.

MURARZ PIECÓW , . „ • «I URZĄDZEŃ ODLEWNICZYCH — kategoria 8

Pow inien znać:

Budowę i zasady pracy b a r d z o ' skom plikowanych pieców, jak  m etalurgicz­
ne (MBC), elektryczne piece żarzalnicze „Birlec piece o rudnym  wyko­
naniu obmurza, konw ertory z w ym urow aniem  kwaśnym  lub zasadowym 
oraz sposoby przeprow adzania rem ontów bieżących i generalnych tycn 
pieców.

\

Pow inien umieć:

Przeprow adzać rem onty bieżące i generalne bardzo skom plikowanych pie­
ców m etalurgicznych.
Przeprow adzać rem onty na gorąco pieców.

Odpow iada za:

N ależyte i zgodne z instrukcją  w ym urow anie lub  napraw y bardzo skompli" 
kow anych pieców m etalurgicznych, gw arantujące bezpieczną i w ydajną 
pracę oraz udzielanie instruk tażu  m urarzom  niższych kategorii.
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F rzyklady robót:

1. W ym urow anie i napraw a najbardziej skom plikowanego pieca m e ta lu r­
gicznego.

2. W ykonyw anie skom plikowanych napraw  obm urza na gorąco.

NAPRAWIACZ WAD ODLEWÓW — kategoria 5

Pow inien znać:

R ysunek techniczny' odlewów.
G atunk i i k lasy m ateriałów , z których w ykonane są odlewy, oraz ich 
w łaściw ości obróbcze.
Rodzaj w ad  usuw anych w trakcie napraw y.
N arzędzia ślusarskie stosowane w napraw ach odlewów.- 
N arzędzia pom iarow o-kontrolne, jak  kątow niki, suw m iarki, liniały. 
Technologię robót ślusarskich, jak  wiercenie, gwintowanie, lutow anie, n ito ­
w anie, trasow anie, prostowanie.
Technologię przygotow yw ania odlewów do napraw y.

P ow inien  umieć:

Czytać ry sunk i techniczne:
Posługiw ać się narzędziam i ślusarskimi.
Obsługiwać w ierta rk i ręczne i stołowe oraz piły.
Posługiw ać się narzędziam i kontrolno-pom iarowym i.
Przygotow yw ać odlewy do naprawy.
N apraw iać nieskom plikow ane odlewy przez prostowanie.

Przykłady robót:

1. P rostow anie odlewów płyt kuchennych, dźwigni, itp.
2. W ycinanie w ad odlewniczych przy użyciu przecinaka pneumatycznego.

n a p r a w ia c z  w a d  o d l e w ó w  — kategoria 6

P ow inien  znać:

R odzaje m ateriałów  stosowanych w napraw ie odlewów oraz oprzyrządo 
w anie produkcyjne i pomocnicze.
N arzędzia ślusarskie i pomiarowe stosowane przy usuw aniu w a o ew 
niczych.
N apraw ianie odlewów m etodą nasycania, kitow ania, m etalizacji, zalewa 
niem  i sposobami mechanicznymi.
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Technologię usuw ania i napraw iania w ad odlewniczych.
W arunki techniczne odbioru naprawianych odlewów.

Powinien umieć:

P osługiw ać się narzędziami ślusarskimi i pomiarowo-kontrolnymi. 
Wykonywać wszelkiego rodzaju otwory w  miejscach trudno dostępnych 
oraz wykonywać w  nich gwinty.
Wykonywać wszelkiego rodzaju lutowanie, kitowanie, nasycanie. 
Samodzielnie naprawiać mniej skomplikowane odlewy maszyn zgodnie 
z warunkami technicznymi odbioru.

Przykłady robót:

1. Naprawa wad w odlewach korpusów skrzyń biegów, wrzeciennikach itp.

NAPRAWIACZ WAD ODLEWÓW — kategoria 7

Powinien znać:

Własności materiału z którego wykonany jest odlew.
Skład past i roztworów stosowanych do kitowania i nasycania odlewów. 
Geometrię ostrza narzędzi używanych przy naprawach odlewów.
Budowę, zasady działania, obsługi i konserwacji maszyn i urządzeń stoso­
wanych przy naprawie odlewów.

. Technologię naprawy odlewów pracujących pod ciśnieniem.
Przepisy dozoru kotłów, dotyczące naprawianych odlewów.
Technologię nadlewania i spawania termitowego.
Organizację pracy zespołu przy usuwaniu wad odlewniczych.

Pow inien  umieć:

Posługiwać się wszelkiego rodzaju urządzeniami i przyrządami służącymi 
do naprawy odlewów.
Wybierać odpowiednią metodę naprawy odlewu dla poszczególnych rodza­
jów wad i odlewów.
Naprawiać odlewy metodą nadlewmnia.
Naprawiać odlewy podlegające odbiorowi pod względem szczelności. 
Organizować miejsca pracy przy naprawianych odlewach oraz koordyno­
wać pracę naprawiaczy wad odlewniczych niższych kategorii.

O dpow iada za: ’

Prawidłowość wykonywanych odlewów oraz bezpieczeństwo podległych 
robotników.
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1
Przykłady robót:

1. N a p r a w a  w a d  s k o m p l i k o w a n y c h  o d l e w ó w  p r a c u j ł j c y c h  p o d  c i ś n i e n i e m .

OBCIĄŻACZ FORM

Pow inien znać:

kategoria 4

*1 Sposoby obciążania i k lam row ania form w zależności od rodzaju m ateriału  
j form y oraz sposoby zabezpieczenia klam er i tulei centrujących przed za­

laniem .

Pow inien umieć:

W sposób praw idłow y obciążać różnego rodzaju formy. ,
Zakładać k lam ry i zaklinowywać je.
Zabezpieczać k lam ry przed zalaniem. Posługiwać się prostym i narzędzia-

Przykłady robót:

1. Obciążanie różnego rodzaju form o wym iarach do 300 X  400 mm.

OBCIĄZACZ f o r m  — kategoria 5

Pow inien znać:

Ceł obciążenia i klam row ania. Wpływ ciśnienia metałostatycznego na po­
w staw anie wad na skutek  nieprawidłowego obciążenia.
K onstrukcję elem entów  przeznaczonych do łączenia i zabezpieczania form. 

Powinien umieć:

Obciążać wszystkie rodzaje form bezskrzyniowych, zapinać a odpinać ża­
kiety, mocować skrzynki za pomocą śrub.

Przykłady robót:

1. Obciążanie wszystkich rodzajów  form  bezskrzyruiowych.
2. Mocowanie skrzynek za pomocą śrub i  klam er.
.3. Obciążanie form o w ym iarach powyżej 400 X  300 mm.



OBCIĄŻACZ FORM — kategoria G

P ow in ien  znać:

Cele obciążania i  klam row ania. W pływ ciśnienia m etalostatycznego n a  
pow staw anie w ad n a  sku tek  nieprawiidłowego obciążania. K o n stru k c ję  
elem entów  przeznaczonych do łączenia a zabezpieczania form .

P ow in ien  um ieć:

O bciążać w szystkie rodzaje form  bezskrzyniowych.

PM yklady robót:

1. Obciążanie form  bardzo odpowiedzialnych 'odlewów.
2. N adzór n ad  p racą ibrygady obciążaczy.

OCZYSZCZACZ ODLEWÓW — kategoria 5

P ow in ien  znać:

Rodzaje m etali stosowanych w  produkcji odlewów.
Rodzaje m as form ierskich i  rdzeniarskich.
Podstaw ow e rodzaje m ateriałów  stosowanych do oczyszczania odlewów. 
N arzędzia do ręcznego oczyszczaniia powierzchni odlewów.
Rodzaje bębnów obrotowych stosowanych do czyszczenia odlew ów . 
Podstaw ow e typy szlifierek stosowanych 'do 'czyszczenia odlew ów .
In stru k c ję  obsługi szlifierek, oczyszczarek oraz bębnów  obrotow ych.
Zasady zaw ieszania odlewów na  urządzenia dźwigowe' oraz ręcznego trans­
po rtu  odlewów. '

P ow in ien  umieć:
\

T ransportow ać i układać w  bezpieczny sposób odlewy n a  stanow iskach 
oczyszczania.
Posługiw ać się ręcznym'! narzędziam i 'do oczyszczania odlewów.
O bsługiwać m aszyny i urządzenia do oczyszczania odlew ów  (szlifierki 
jedno- lub  dw utarczow e stacjonarne, bębny obrotowe).
Oczyszczać odlewy z przylegającej przypalonej m asy formierskiej, zgo­
rzeliny pow stałej podczas obróbki cieplnej, zalewek dtp. za pom ocą ręcz­
nych narzędzi do oczyszczania oraz m aszyn i  urządzeń, jak  bębny  obro­
towe, 'Szlifierki jedno- lub  dwutarczowe stacjonarne.
W yładowywać oczyszczone 'odlewy z bębnów lu b  kom ór oczyszczarkŁ
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1 Sortow ać odlew y zgodnie ze w skazów kam i nadzoru .
Regulować osłony tarcz szlifierskich  w  zależności od w ielkości odlew u 
i zużycia ta rcz  szlifierskich.

P rzyk łady  robót:

1. W alki o średnicy do 50 m m  i długości 100 mm.
2. R uszty belkowe.
3. Belki do drzw iczek herm etycznych.
4. Ż ebra rdzeniow e.
5. Dźwignie proste. ,
6. C iężarki.
7. Obciążniki do form .

\ 8. K oła p>asowe.
9. N akrętk i.

10. Półpanew ki.
I 11. Pierścienie, krążki kuchenne.

12. Tuleje.
13. Ł ączniki wodociągowe.
14. Pokryw y.
15. Boki sk rzyń  form ierskich .
16. P odk łady  do form .
17. P ły ty  form ow ane bez w ierzchu.
18. K ra tk i w enty lacy jne.
19. K lam ki.

OCZYSZCZACZ ODLEWÓW — kategoria 6
Powinien znać:
W łasności m etali, z k tó rych  są w ykonane odlewy podlegające obcinan iu  
i oczyszczaniu.
W pływ  szybkości s tudzen ia  odlew ów  n a  w łasności m echaniczne.
Z asady  u k ładan ia  odlewów cienkościennych w  m aszynach i im ządzeniaćh 
czyszczących.
R odzaje ś ru tu  do oczyszczania odlewów.
Podstaw ow e (rodzaje tarcz szlifierskich.
Z asady  działan ia , obsługi i konserw acji bębnów  obrotow ych szlifierek  s ta ­
cjonarnych , w ahadłow ych d ręcznych o napędzie pneum atycznym  d e le k ­
trycznym  oraz innych m aszyn i urządzeń służących do oczyszczania od­
lewów.
Sposoby m ocow ania tarcz  ściernych.
Z asadnicze rodzaje  w ad  odlew niczych.

Powinien umieć:
D obierać tarcze szlifie rsk ie  o odpow iedniej tw ardości d w ielkości z ia rn a  
w  zależności od w ielkości d m a te ria łu  odlew u.
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-Załadowywać i w yładow yw ać odlewy cienkościenne do urządzeń czyszczą­
cych.
Regulować szybkość obrotów wrzeciona szlifierek w zależności od po­
trzeb.
Obsługiwać i konserw ow ać maszyny 1 urządzenia do czyszczenia odlewów. 
Szlifować spoiny odlewów po spawaniu.
Usuwać z pow ierzchni odlewów mocno p rzyw artą  masę oraz zgorzelinę 
z 'trudno dostępnych m iejsc m łotkam i pneum atycznym i lub przez szybkie 
nagrzew anie pow ierzchni odlewu.
U zupełniać śru t lub  piasek w zbiornikach urządzeń czyszczących.
O kreślać stopień oczyszczania odlewów.
Segregować odlewy w  zależności od rodzaju, wielkości, przeznaczenia, ro ­
dzaju  w ad itp.

P rzykłady robót:

1. K orpusy i  pokryw y zaworów arm atury  przemysłowej.
2. K orpusy m aszynek do mięsa, moszczu, kukurydzy.
3. A rm atu ra  kotłów c.o.
4. Zlewy i zlewozmywaki.
5. K locki hamulcowe.
6. K orpusy maszyn form ierskich.
7. Łoże tokarek.
8. Skrzynki elektrotechniczne.
9. K orpusy wrzecaienników.

10. M ufy kablowe.
11. Pokryw a term ostatu  samochodowego.
12. Koła linowe.

OCZYSZCZACZ ODLEWÓW — kategoria 7

Pow inien znać:

Różne technologie w ytw arzania  odlewóv/.
Stosow ane rodzaje żeber rdzeniowych.
Rodzaje li przyczyny pow staw ania w ad odlewniczych.
Zasady doboru odpowiednich narzędzi ręcznych, pneum atycznych oraz 
■tarcz szlifierskich.
Zasady w yw ażania w irujących elem entów w irników  li ta rcz  szlifierskich. 
W płj'w  rodzaju czyściwa i czasu czyszczenia na jakość d czystość po­
w ierzchni odlewu.
U rządzenia oczyszczarek wodno-piaskowych i  system urządzeń do oczy­
szczania i k larow ania ^m dy.
Budowę, zasady działania, obsługi li konserw acji oczyszczarek komoro- 
w ych, karuzelow ych, w irnikow o-łańcuchow ych i  innych.
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Technologię czyszczenia odlewów różnymi metodami.
Rysunki techniczne odlewów w  zak resie . wykonywanych przez siebie prac. 
Narzędzia pomiarowe, jak  suw m iarki, prom ieniom ierz itp. i sposób po­
sługiw ania się nimi.
W arunki techniczne odbioru odlewów, a w szczególności dotyczące ja ­
kości powierzchni odlewów.
W ielkości naddatków  technologicznych na obróbkę mechniczną.
Zasad3' praw idłow ej organizacji stanowisk roboczych na oczyszczalni.

Pow inien umieć?

Regulować na w szystkich typach maszyn i urządzeń założone param etry , 
jak  szybkość obwodowa tarczy szlifierskiej, ciśnienie itp.
Szlifować odlewy n a  wszystkich typach szlifierek z utrzym aniem  w y­
m iarów  podanych na  rysunkach tych odlewów.
Oczyszczać w  oczyszczarkach duże i  skom plikowane odlewj'.
Czyścić odlewy strum ieniem  wody i  strum ieniem  wody z piaskiem. 
Posługiwać się skafandram i ochronnymi przy pracy w ko.morach.
Usuwać drobne usterki hydromonitorów.
Udzielać wskazówek robotnikom  o niższych kw alifikacjach.
O kreślać stopień zużycia tarcz szlifierskich, łopatek rzutow ych i osłon 
koła kierującego.
W ymieniać łopatki rzutow e oraz inne części szybko zużyw ające się w 
oczyszczarkach. W ymieniać tarcze szlifierskie i prawidłowo osadzać je 
na wrzecionie.
Regenerować ściernice za pomocą krążków  i  specjalnj'ch tarcz.
K lasyfikow ać w ady odlewów na napraw ialne i  nienapraw ialne.

Przykłady robót:

1. K orpusy ciężkich maszyn odlewniczych.
2. Leża obrabiarek.
3. K orpusy pomp próżniowych.
4. P ły ty  fundam entow e pomp.
5. Śruby okrętowe.
6. K orpusy zaworów arm atury  przemj'słowej.
7. Skrzynka napędu ślimaka.
8. Skrzynka przekładniow a
9. Obudowa przekładni głównej.

10. K orpus napędu reduktora.
11. W anny kąpielowe.
12. K adłuby silników okrętowych.
13. K artery  sprężarek.
14. K orpusy silników samochodowych.
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15. C ylindry p ras  hydraulicznych.
16. Głowice silników  sam ochodowych i  okrętowych.

OPERATOR KOKILARKI — kategoria 4

Powinien znać:

R odzaje m ateriałów  i stopów odlewniczych, jak  żeliwo, staliwo, metale 
nieżelazne i ich stopy.
Rodzaje powłok ochronnych w ew nętrznych pow ierzchni koklli.
Sposoby utrzym ania tem pera tu ry  ciekłego m etalu  d kokdli.
Zasady otosługi kokil oraz sposób praw idłow ego przygotow ania ich do 
zalain'La.
Dokum enty technologdczno-płacowe, ich obieg i przeznaczenie.

Powinien umieć:

Rozróżniać wzrokowo rodzaje m etali i stopów. Przygotow yw ać powłoki 
ochronne pod nadzorem . Obsługiwać urządzenie do otw ierania i zam ykania 
kokil.

Przykłady robót:

1. W rzeciona do zaworów. *
2. P rę ty  kształtow e sześciokątne, prostokątne itp. o średnicy do 20 mm 

i  długości 1200 mm.
3. Tuleje o średnicy do 100 mm i długości do 300 mm.
4. Siedldsfca arm atu ry .
5. N akrętki.
6. P roste  elem enty do akum ulatorów , jak  łączniki, m ostki, sw orznie, tu­

le jk i itp.

OPERATOR KOKILARKI — kategoria 5
P ow in ien  znać:

Podstaw ow e sk ładn ik i odlew anych stopów m etali i żeliwa.
S k ładn ik i pow łok ochronnych w  zależności od rodzaju m etalu.
Sposoby zabezpieczenia płynnego m etalu  przed utlenianiem . Budowę, za­
sady obsługi i konserw acji kokil o pianowej i pwziomej pow ierzchni po­
działu, zawiasowych, rozsuwanych m echanicznie lub  ręcznie oraz do od­
lew an ia  odśrodkowego.
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Ogólną budowę, zasady obsługi i  konserw acji m aszyn do odlew ania o d ­
środkowego.
O gólną budowę, zasady obsługi i konserw acji kok ila rek  o napędzie  m e- 
chanic2inym.
Technologię odlew ania kokilow ego (graw itacyjnego a odśrodkowego). 
Podstaw ow e w ady odlew nicze odlew ów  kokilow ych, jak  niedolew y, za - 
lew ki, fałdy, zim ne krople  dtp.
Zasady praw idłow ego k ierow ania strum ieniem  płynnego m eta lu  podczas 
zalewamiia form  kokilow ych.
Przyrządy pom iarow e, jak  pirom etr, te rm opara  oraz sposoby m ierzenia 
nim i tem pera tu ry .

Pow inien umieć;

Przygotow yw ać pow łoki ochronne w g receptury .
Oceniać 2̂  pomocą przyrządów  pom iarow ych tem p era tu ry  p łynnych  m e­
tali.
Przygotow yw ać do zalania płynnym  m etalem  kokile ręczne oraz kokile 
eaTnontowane n a  kok ilarkach  lu b  m aszynach odśrodkowych.
Regulować strum ień  płynnego m eta lu  w  celu u trzym ania w łaściw ego ciś- 
niienia w  kokili.
Usuw ać odlewy z kokil i kok ilarek  bez uszkodzenia ich.

P rzykłady robót:

1. Obudiowa przeryw acza.
2. P row adnica zaw oru samochodowego.
3. K lam ki.
4. K ółka pokrętne zaworów.
5. W entylator o średnicy do 60 mm.

Trójnik.
Głowice arm atu ry  do 1".
Stożki do arm atu ry  gazowej do 1".

9. Dźwignie.
10. Składanie rdzeni i zam ykanie kokil do kolan  i rozgałęzień żeliw ­

nych.

6 .
7.
8 .

OPERATOR KOKILARKI — kategoria 6

Pow inien  znać:

W łasności odlewnicze m etali d ich stopów w  zależn'oścd od sk ładu  chem icz­
nego oraz tem pieratury zalew ania n im i różnych rodzajów  form .
W łasności powłok ochronnych do pokryw ania w ew nętrznych pow ierzchni 
kokil oraz w pływ  tych  pow łok n a  gładkość pow ierzchni odlewów. 
W pływ gazów n a  s tru k tu rę  odlew ów  oraz przyczyny ich  pow staw ania.
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Budowę zasad obsługi i konserw acji kokilarek  hydrauliczno-pneum atycz- 
nych oraz autom atów  do odlew ania drobnych części akum ulatorow ych.

Pow inien umieć:

Stosować właściwe podsypki i powłoki ochronne pow ierzchni kokil. 
Przygotow yw ać i  obsługiwać kokilarki hydrauliczno-pneum atyczne do za­
lew ania kokil.
Przygotow yw ać i obsługiwać maszyny do odśrodkowego zalew ania kokil._ 
Przygotow yw ać do zalania kokile z jedną powierzchnią podziału z rd ze­
niam i metalowymi.
Zapobiegać pow staw aniu wad odlewniczych w  odlewach n a  sku tek  n ie­
właściwego przygotowywania i zalewania kokil.

P rzykłady robót:

1. K orpus am ortyzatora.
2. Głowica silnika motocyklowego.
3. Tłoki silników motocyklowych, samochodowych (i lotniczych o średni­

cy do 150 mm.
4. K orona iiltru .
5. P iasta  koła motocyklowego M062.
6. Koło klinowe w entylatora samochodowego.
7. Pokryw a w irnika.
8. Trudniejsze elem enty do akum ulatorów , np. płyty w ielkopow ierzch- 

niowe i pudełkowe o ciężarze powyżej 9 kg itp.
9. K orpusy do arm atu ry  gazowej i  parowej.

10. Stożki do arm atury  gazowej powyżej 1 1/4 cala.
11. K olanka i rozgałęzienia żeliwne.

OPERATOR KOKILARKI — kategoria 7

Pow inien znać:

Składy chemiczne li ciężary właściwe m ateriałów  używ anych n a  stopy 
odlewnicze.
Składy chemiczne m ateriałów  używanych n a  powłoki ochronne.
O ptym alną tem peraturę zalewania oraz tem peratury krzepnięcia m etali 
i ich stopów.
K onstrukcję, .zasady obsługi li konserwacji wielodzielnych kokil do odle­
w ania odlewów z rdzeniam i piaskowymi lub  metalowymi.
K onstrukcję, zasady obsługi d konserwacji maszyn do odlew nia pó łśrod­
kowego d odśrodkowego pod ciśnieniem odśrodkowym, z pionow ą, pochy­
łą  i poziomą osią obrotu w formach metalowych oraz w yłożonych m asą 
form ierską.
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Powinien umieć:

Przygotow yw ać do zalania kokiile wielodzielne z rdzeniam i m etalow ym i 
i piaskowym i. Przygotow yw ać do zalania form y na  wszystkich typach 
maszyn odśrodkowych.
Usuwać odlewy z kokil bez uszkodzenia kokiili i  odlewów.
Zapobiegać pow staw aniu w ad odlewniczych.

Przykłady robót:

1. Obudowa reduktora.
2. K orpus pompy.
3. Obudowa skrzynki biegów samochodu „Syrena”.
4. Głowiica silnika M.20.
5. Cylindry silników  motocyklowych.
6. Obudowa lew a i p raw a (skrzjmia korbowa) silników motocyklowych.
7. K orpus f iltru  oleju.
8. K ołnierz skrzynki korbowej.
9. Obudowa sprzęgła.

10. Głowica sprężarki.
11. K orpusy baterii wannowych i umywalkowych.

OPERATOR KOKILARKI — kategoria 8

Powinien znać:

W łasności fizyczne i  m echaniczne m etali i  ich stopów.
Własnośoi cieplne m ateriałów  ogniotrwałych i  ich zastosowanie. 
W łasności opalowe paliw  używanych do topienia i  podgrzew ania płynnych 
m etali.
M etody oznaczania zaw artości procentowej składnika w  stopie m etali. 
Sposoby badania  własności mechanicznych m etali i  ich stopów.
Zasady i sposoby przeprow adzania rafinacji i m odyfikacji.
Sposoby topienia i u trzym yw ania temi>erałury przy stopach o specjalnych 
w ym aganiach.
Zasady składania i przygotowywania do zalania kokil w ielodzielnych z du­
żą ilością części luźnych z rdzeniam i m etalow ym i lub piaskowymi. 
Technologię odlew ania odlewów o specjalnych wym aganiach w  kokilach 
wiielodzdelnych z częściami luźnymi.
Z jaw iska zachodzące podczas zalew ania i  krzepnięcia odlewów.
Zasady prawiidłowej organizacji stanow isk roboczych oraz dokum entację 
technologiczną i płacową oraz jej obieg.

Powinien umieć:

W ykonywać szkice techniczne odlewów oraz kokil i rdzeni.
Obliczać w ym iary i  naddatk i obróbkowe.
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Składać, p rzygotow yw ać do zalan ia  .i izalewać skomplikowane kokile w ielo - 
dziielone z częściam i luźnym i i  'rdzeniam i metalowym i i piaskowymi. 
O rganizow ać stanow iska robocze i koordynow ać pracę robotników o n iż­
szych k w alifikac jach .
U dzielać in s tru k c ji w  zakresie  obsługi urządzeń do odlewania kokilow ego 
robo tn ikom  o niiższych kw alifikacjach . i

Przykłady robót:

1. G łow ica siln ika  lotniczego.
2. Koło łopatkow e do siln ika turbinowego.

OPERATOR SRUTOWNIKA — kategoria 6

Pow inien znać:
R odzaje m a te ria łó w  i  stopów  odlewiruiczych używanych do p rodukc ji śru tu . 
R odzaje używ anych  'm ateniałów  •ogniiotrwałych.
B udow ę ,i zasady  konserw acjii agregatu  do granulacji żeliwa.
Z asady  i  sposób granu low ania  płynnego żeliwa.
R odzaje u rządzeń  do tran sp o rtu  płynnego żeliwa.
Z asady  bezpiecznego tran sp o rtu  i  rozlew ania m etalu.
T em p era tu ry  p łynnych  m etali określane w g lich 'barw żarzenia podanych 
w e w łaściw ych tablicach.

Pow inien umieć:

O dróżniać poziom żużla w  płynnym  m etalu.
O kreślać w zrokow o tem pera tu rę  płynnego m etalu.
S p raw dzać  s tan  agregatu  do lania śrutu.
P ob ierać  i  transpo rtow ać m etal.
O dżużlać p łynny m etal.
U trzym yw ać rów nom ierność i ciągłość strum ienia 
czas g ranulacji.

F>łynnego żeliw a pod-

Przykłady robót:

1. P rzygotow anie ag regatu  do odlew ania śrutu.
2. W ykonyw anie czynności pomocniczych przy odlew aniu śru tu .

OPERATOR SRUTOWNIKA — kategoria 7
Pow inien znać:

W łasności odlewnicze żeliwa d staliw a w  zależności od ich sk ład u  che­
m icznego oraz tem peratury  płynnych m etali i  w łashośoi żużla.
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W pływ gazów na s tru k tu rę  śru tu , przyczyny ich pow staw am a oraz spo­
soby odgazow yw ania płynnego m etalu.
W łasności m ateria łów  ogniiotrwałych.
Ogólną budow ę pieców  m etalurgicznych do topienia m etali.
W ielkości charak terystyczne agregatów  do lan ia  śrutu.
Sposoby zapobiegania aw ariom  agregatów  do lan ia  li transpo rtu  śru tu . 
P rzyrządy  pom iarow e, jak  p irom etr optyczny i term opara zanurzeniow a 
oraz sposoby m ierzenia niimi tem pera tu ry .

Pow inien  umieć:

O kreślać za pomocą przyrządów  pom iarowych tem pera tu rę  płynnych 
m etali, odgazow yw ać i  odżużlać płyinny m etal.
Zapobiegać aw ariom  agregatu  do lan ia  śru tu  i w  urządzeniach tran sp o r­
towych.
Oceniać stopień uszkodzenia obm urza oraz dokonywać drobnych napraw . 
Zapobiegać w adom  odlewniczym śru tu  (skrzepy, puste krople) pmzez w łaś­
ciwe prow adzenie procesu.

P rzykłady  robót:

1. Prow adzenie orocesu lan ia  śrutu.

OPERATOR SRUTOWNIKA — kategoria 8 

Powinien znać:
Skład chem iczny i w pływ  poszczególnych składników  na  w łasności śru tu  
lanego. \
Zjawiiska fizyczne zachodzące w  procesie lan ia  śrutu.
Rodzaje m odyfikatorów , zasady li sposoby m odyfikacji o raz ich  T^rpływ 
n a  s tru k tu rę  śru tu .
Przyczyny pow staw ania aw arii agregatu i sposoby ich usuw ania oraz za­
pobiegania im.
W pływ czynników  na proces topienia m etalu  w  piecach m etalurgicznych 
w spółpracujących z agregatem  do lan ia  śrutu.
Zasady organizacji pracy na stanow isku pracy w zakresie przebiegu 
m ateriału , robocizny i wyrobu. •

I
Powinien umieć:
Prow adzić proces lania, śru tu  w sposób zapobiegający aw ariom  li dający 
śru t o w łaściw ych param etrach  przy zachowaniu m aksym alnej godzinowej 
w ydajności agregatów  wszystkich typów.
Pobierać p róbki odlewnicze i  przeprow adzać badania ich w łaściw ości 
technologicznych.
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K ierow ać p racą operatorów  niższych kategorii, a także urządzeń tow arzy- ] 
szących (suszenie d hartow anie śrutu). ,

O dpow iada za: '

Praw idłow y przebieg produkcji śru tu , s tra ty  m aterialne oraz bezpieczeń­
stw o podległych robotników .

P rzykłady robót:

1. P row adzenie procesu lan ia  śru tu  oraz kierow anie pracą operatorów  
przy agregacie do lan ia  i suszenia śrutu.

OPERATOR URZĄDZEŃ KLIMATYZACYJNO- 
-ODPYLAJĄCYCH W ODLEWNI — kategoria 6

Pow inien znać:

Ogólne zasady dziiałainia, obsługi i  konserw acji m aszyn i urządzeń od­
pylających.
Rodzaje i typow e w ym iary  w en ty la to ró w ,, transportu  pneum atycznego 
i odpylni głównych oraz urządzeń strzepujących filtry.
Rodzaje i  ga tunki m ateria łów  stosowanych w produkcji odlewniczej. 
K olejność i  czas w yłączania i w łączania poszczególnych urządzeń.
R odzaje sm arów  i olejów stosowanych do konserw acji urządzeń odpyla­
jących.

Pow inien znać:

Posługiw ać się przyrządam i do regulacji i  pomiarów. Uszczelniać in s ta la ­
cją odpylającą oraz dokonywać uszczelnień wszystkich innych źródeł pyłu. 
System atycznie oczyszczać przewody i  urządzenia odpylające z pyłów' gro­
m adzących się w ew nątrz  (m.in. łopatki w entylatorów ). P rzeprow adzać kon­
serw ację obudów  herm etycznych i układów  odpylających. Regulować na 
bieżąco ciągi przy ssaw kach urządzeń produkcyjnych. Czytać schem aty 
i szkice in sta lac ji odpylającej.

P rzykłady  robót: ^

1. Uszczelnianie in sta lac ji odpylającej. . j
 ̂ 2. Oczyszczanie przewodów i urządzeń z pyłów grom adzących się w^e- |

w nątrz . I

I
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OPERATOR URZADZE5I KLIMATYZACYJNO- 
-ODPYLAJĄCYCH W ODLEWNI — kategoria 7
Pow inien znać:

Zasady działania li konserw acji linstalacji odpylających, transportu  pneu­
matycznego li przynależnych maszyn i  urządzeń.
Rodzaje li typowe w ym iary  w entylatorów  promieniowych (nisko- i średnio­
prężnych), osiowych, filtrów  itp .
Rodzaje 1 typy filtrów  tkaninowych. Zasady działania filtrów  tekstylnych 
z mechanizm em  wstrząsowym . Zasadj' właściwej eksploatacji wszystkich 
zespołów urządzeń odpylających, zainstalowanych w przedsiębiorstw ie. 
Zasadj' praw idłow ej konserw acji przewodów li urządzeń w entylacyjno- 
odpylających. Ogólne wiadomości w zakresie stosowania au tom atyki w 
urządzeniach odpylających.
Podstaw ow e wiadomości z elektrotechniki. Kolejność i czas urucham ia­
nia i  w yłączania poszczególnych zespołów odpylających.
Sposoby usuw ania drobnych uszkodzeń i usterek w instalacjach odp.yla- 
jących.

Pow inien umieć:
U rucham iać i wyłączać wg kolejności i w odpowiednim czasie poszczegól­
ne zespoły i urządzenia odpylające. '
Dokonywać herm etyzacji wszystkich źródeł pyłu. Obsługiwać, konserw o­
wać i regulować poszczególne zespoły odpylające w raz z urządzeniam i ste­
ru jącym i i  apara tu rą  kontrolno-pom iarową.
Czytać rysunk i techniczne instalacji odpylających ,i przynależnych do niej 
maszyn i urządzeń. Prowadzić ewidencję biegu, postoju oraz przeglądów 
i rem ontów  instalacji urządzeń odpylających. Kontrolować ilość oparów  
w odpylni (U -rurki) i prowadzić ewidencję stanu oparów. Sprawdzać p ra ­
widłowość działania mechanizmu strzepującego, stanu technicznego tkan i­
ny w filtrze, a także szczelność połączeń kanałów (zwłaszcza w sąsiedztwie 
filtru).
W spółpracować z brygadam i remontowymi i z laboratorium  zakładowym. 

Przykłady robót:
1. K ontrola działania mechanizmu strzepującego.
2. W spółpraca z brygadam i remontowymi.
3. Nadzór nad  pracą operatorów niższej kategorii.

OPERATOR ŻURAWI SAMOJEZDNYCH 
n a  p o l u  w s a d o w y m  — kategoria 7

Powinien znać:
Rodzaje i gatunki m ateriałów  i surowców odlewniczych.
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K olejność załadunku  m ateriałów  i surow ców  do pojem ników  n am ia ro ­
w ych w  zależności od sposobu załadunku żeliw iaka (wyciągiem załadow ­
czym czy bez).
R odzaje stosow anego w yposażenia technicznego w  zależności od w łasności 
fiizykochemiicznych ładow anych m ateriałów .
Zasady obsługi pojazdów  oraz urządzeń dżwiigowych. Ogólny przebieg p ro ­
cesu produkcyjnego w  odlewni.
O gólną budow ę i  zasady obsługi żuraw i sam ojezdnych.
Zasady składow ania surów ek  i ónnych m ateria łów  odlewniczych.

P ow in ien  um ieć:

Rozróżniać rodzaje  i  gatunki matemialów i  surow ców  odlewniczych. 
O bsługiwać dźwig sam ojezdny na polu wsadow ym .
Praw idłow o załadow yw ać m ateria ły  li surow ce do pojem ników  n am iaro ­
wych w g o trzym anych dyspozycji.
D obierać rodzaj i ty p  sp rzętu  do za ładunku  w  zależności od w ielkości 
i s tan u  m ateria łów  d surowców.
Przeprow adzać codzienną obsługę i  konserw ację obsługiw anego sprzętu

\

P rzykłady robót;

1. Rozładow yw anie m ateria łów  i  surow ców  odlew niczych z w agonów  na
pola w sadow e. ' ^

2. Zestaw ienie w sadu  wg p rostej recep tu ry  przy  użyciu sam ojezdnych 
urządzeń dźwigowych.

OPERATOR ŻURAWI SAMOJEZDNYCH ,
NA POLU WSADOWYM — kategoria 8

*
P ow in ien  znać;

Dopuszczalne w ym iary  surów ek li złom u (rozdrobnaenie) w  zależności od 
ty p u  i w ym iarów  żeliw iaka oraz w pływ  rozdrobnienia w sadu  n a  przebieg  ̂
top ien ia  m etali. *
Budow ę i zasady  dzia łan ia  poszczególnych m echanizm ów  oraz silników  
IX)jazdów i  u rządzeń  dźwigowych.
Sposoby konserw acji lin  d zasady lich eksploatacji. ,
Przyczyny pow staw ania uszkodzeń w  urządzeniach dźwigowych d sposoby 
ich usuw ania oraz przyczyny aw arii żeliwiaków.
W ielkość dopuszczalnego udźw igu w  zależności od położenia w ysięgnika. 
Zasady o rganizacji p racy  n a  po lu  w sadowym .

P ow in ien  um ieć;

Sam odzielnie zestaw iać w sad  do żeliw iaków  w  zależności od  w ym agań 
technologicznych. O bsługiwać skom plikow ane urządzenia dźwigowe n a  p o ­
lu  w sadow ym .
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Konserwować i napraw iać drobne usterk i obsługiw anych pojazdów i u rzą­
dzeń dźwigowych.
Nadzorować i kierow ać pracą brygady na polu wsadowym.

Przykłady robót:

1. Rozładowywać m ateriały  d surowce odlewnicze z wagonów na pola w sa­
dowe, segregując zgodruie z rodzajam i d gatunkamd.

2. Zestaw ianie składu w sadu  dla żeliw wyższych klas wg zm iennej recep­
tu ry  przy użyciu sam ojezdnych urządzeń dźwigowych.

PAKÓW ACZ ODLEWÓW — kategoria 4

Powinien znać:

Zasadnicze m ateriały  używane do pakow ania w yrobów  odlewniczych. 
Rozmiary pojemników, skrzyń, kartonów .
Własności m ateriałów  używanych do pstkowania d zasady posługiw ania 
się nimi.
Sposoby pakow ania wyrobów odlewniczych.
Budowę i zasady posługiw ania się pK>dręcznym sprzętem  używ anym  pod­
czas pakow ania d transportu .
Zasady obsługi urządzeń przenośnych.
D okum enty technologiczno-płacowe, ich przeznaczenie d obieg.

Powinien umieć:

Przygotowywać odpowiednie m ateria ły  używane do pakow ania w yrobów 
odlewniczych, jak  w ełna drzewna, te k tu ra  fa lista  dtp.
Odpowiednio chronić li zabezpieczać łatw e do uszkodzenia części wyrobów 
odlewniczych.
Pakow ać w yroby do pojem ników , skrzynek  i kartonów  zgodnie z w arun ­
kam i technicznym i.
Oceniać pnrzydatność opakow ań w ielokrotnego użycia do pakow ania w y­
robów.

Przykłady robót:

1. Pakow anie odlew ów  w  skrzynie lub  pojem niki.

PAKÓW ACZ ÓDLEWÓW — kategoria 5
Powinien znać:
Własności technologiczne takich  m ateriałów , jak  żeliwo, żeliwo ciąglłwe, 
staliwo, m etale kolorowe.
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1
Rodzaje m ateriałów  używanych do konserw acji i pakow ania wyrobów od­
lewniczych.
Sposoby zabezpieczania przed korozją wyrobów podczas transportu.
Zasady pakojwainiia skompltlmwanych, łatw ych do uszkodzenia odlewów, 
Pi-zyczyny pow staw ania uszkodzeń odlewów podczas transportu  (na sku­
tek niewłaściwego pakowania) li sposoby dch unikania.
Zasady form owania jednostek ładunkowych.
Zasady obsługi maszyn i urządzeń do formowania jednostek transporto­
wych.

Powinien umieć:

Dobierać odpowiednie m ateriały do pakow ania w  zależności od rodzaju 
m ateriału  i stopnia skom plikowania odlewu.
Zabezpieczać przed korozją i pakować skomplikowane odlewy i  wyroby 
odlewnicze w  kartony oraz pojemniki.
Form ować jednostki ładunkow e ręczinie lub przy użyciu maszyn a urzą­
dzeń.

Przykłady robót:

1. Pakow anie skomplikowanych odlewów w jednostki ładunkowe.
2. Pakow anie wyrobów montowanych.

/

PAKOWACZ ODLEWÓW — kategoria 6

Pow inien znać:

Wszelkie m ateriały  używane do pakowania, wszelkie rodzaje jednostek 
transportow ych.
Sposoby pakow ania maszyn i  wyrobów odlewniczych przeznaczonych na 
eksport.
Sposoby zabezpieczania przed korozją wyrobów i jednostek ładunkow ych 
(transportowych) przeznaczonych do •transportu morskiego.

Pow inien umieć:

Pakow ać wszystkie odpowiedzialne wyroby odlewnicze oraz maszyny 
i urządzenia, w ym agające dużej ostrożności przy pakowaniu oraz wyroby 
przeznaczone n a  eksport. '
Posługiwać się urządzeniam i transportow ym i i podnośnikowymi podczas 
pakow ania dużych wyrobów.
Udzielać wskazówek pakowaczom o niż.szych kw alifikacjach d kontrolow ać 
ich pracę.

92

I



Odpow iada za:

S tra ty  pow stałe w  transporcie n a  skutek złego pakow ania w yrobów oraz 
bezpieczeństwo podległych robotników.

P rzykłady robót:

1. Pakow anie skom plikow anych odlewów w jednostki ładunkow e przezna­
czone do transpo rtu  morskiego.

2. P akow anie m aszyn i urządzeń n a  eksport.

PODSUWNICOWY W ODLEWNI — kategoria 4

Pow inien znać:

N iektóre dźwiignice i suwnice stosow.ane w odlewniach.
Sposób podpinania i przem ieszczania lekkich i prostych m ateriałów  i ele­
m entów  maszyn. Z naki i  sygnały porozumiewawcze. Obowiązujące prze­
pisy pracy  d la  poddźwignicowych i podsuwniicowych.
Sposoby zabezpieczania podnoszonych i przemieszczanych elementów. 
W ielkość'dopuszczalnego obciążenia w  zawieszeniach linowych i łańcucho­
wych zależnie od k ą ta  rozwarcia.

Pow inien umieć:

Hozpoznawać rodzaje transportow anych m ateriałów. Szacunkowo określać 
ciężar przeznaczany do przemieszczania. W zrokowo rozpoznawać i  określać 
stopień zużycia lin i  łańcuchów.
Podpinać i  kierow ać przemieszczainiem lekkich i prostych przedmiotów. 

P rzykłady  robót:

1. Podpinanie do haka suwnicy korpusu obrab iark i m ającej uchw yt stały.
2. Pomoc przy składaniu form  dw uskrzynkowych.

PODSUWNICOWY W ODLEWNI — kategoria 5

Powinien znać:

Dźwignice i  suw nice stasow ane w  odlewniach.
Sposoby określania ciężaru przedm iotów i  m ateriałów .
Rodzaje lin, łańcuchów, łączników itp . Rodzaje osprzętu dźwignic i  suw ­
nic oraz ich nośność.
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Spioseby przygotow yw ania materuałów do przem ieszczania d ustaw iania . 
Szczegółowo obsługą dźwignic li suw nic znajdujących się w  odlewnii. W ła­
ściwe ispK>soby podw ieszania przedmiiotów d m ateria łów  za pomocą odpo­
w iednich  pirzyrządów.
Sposoby odpow iedniego ^składowania przedm iotów  d mateiriałów tran sp o r­
tow anych przez dźwignice i suwnice.

P ow in ien  um ieć:

D ostarczać m ateria ły  n a  stanow isko robocze za pomocą elek trow ciągu  wg 
odpow iedniej dokum entacji.
Podpinać, przem ieszczać i kierow ać przem ieszczaniem  ciężarów  średniej 
w ielkości z zachow aniem  ostrożności i  dokładności.
Krinserw ow ać liny d łańcuchy służące do zam ocow ania przedm iotów  do 
h a k a  suw nicy.

P rzykłady robót:

1. Podpinanie  do haka  suw nicy i  kierow anie przem ieszczaniem  jednostki 
spa lę  tow anej.

2. P odpinanie  do uchw ytu i pomoc przy rozbieraniu  ciężkiej form y odlew ­
niczej i  w yciąganie odlew u.

3. Pom oc przy sk ładan iu  form  w ieloskrzynkow ych.

PODSUWNICOWY W ODLEWNI
P ow in ien  znać:

kategoria 6

W szystkie rodzaje  dźwignic i suw nic stosow anych w  odlew niach o raz  ich 
zastosow anie i  obsługę.
Pojęcie środka ■ ciężkości. Sposoby praktycznego w yznaczania śro d k a  cięż­
kości. C iężar w łaściw y m ateria łu  przem ieszczanego na swoim odcinku pracy.

P ow in ien  um ieć:

Posługiw ać się n iek tó rym i dźw ignicam i i  w ciągarkam i stosow anym i w  od­
lew niach. Obliczać ciężar m ateria łów  i  transportow anych  elem entów . P od­
pinać skom plikow ane i  duże deta le  oraz k ierow ać ich przemieszczandem. 
C zytać proste ry su n k i techniczne. K onserw ow ać liny i  łańcuchy służące 
do podp inan ia  ciężarów.

O dpow iada za:

S tra ty  m ate ria ln e  w ynik łe  w czasie transportu .

P rzykłady robót:

1. P odp inan ie  do haka  suw nicy a k ierow anie przem ieszczaniem  kadzi 
z p łynnym  m etalem .
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2. Pom oc przy ustaw ianiu  skom plikow anego rdzenia o w adze .powyżej 
500 kg.

3. Podpiinanie linam i i  hakam i opływowego korpusu  turbiny.

POLEROWACZ WYROBÓW W ODLEWNIACH — kategoria 4

Pow inien  znać:
Sposoby oznaczenia podstaw ow ych m ateriałów , jak  sta l, żeliwo, m etale 
kolorowe. Podstaw ow e narzędzia do ręcznego oczyszczan^ia d zasady p raw i­
dłowego posługiw ania się nim i. Podstaw ow e m ateniały stosow ane do zgrub­
nego polerow ania powierzchni.

z giętkim wał-

Pow inien  umicc:

Zakładać tarcze polerskie i szlifierskie na  szlifierkę.
Zakładać tarcze i  szczotki n a  szlifierkę dw utarczow ą 
kiem.
Załadowywać d wyładowywać bębny i  kielichy.
Uruchamiać i zatrzymywać obsługiwaną maszynę.
Wymieniać zużyte szczotki i sporządzać płyny ścierające wg instrukcji. 
Regulować proces bębnowania.

Przykłady robót:

1. Polerow anie i  szlifow anie belki do drzw iczek piecowych.
2. Polerow anie zgrubne ram y  drzw iczek piecowych.
3. Nadzorowaniie polerow ania w  bębnach.

POLEROWACZ WYROBÓW W ODLEWNIACH — kategoria 5

Pow inien  znać:

Zasady pracy  .podstawowych urządzeń d narzędzi do ręcznego p>olero- 
waniia. Zasady działania i obsługi podstaw ow ych pwlerek mechanicznych. 
Sposoby skutecznego polerow ania pow ierzchni odlew ów  za pomocą polerek 
mechaniiczinych.
Podstaw ow e m ateria ły  stosow ane w  procesie iKilerowania powierzchni. 

Pow inien  um ieć:

W ykonywać prace polerskie na prostych m aszynach i urządzeniach polerow - 
niczych. Czyścić szczotkam i detale cienkościenne bez odkształceń. 
Obsługiwać polerki m echaniczne — bębny.
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Dobierać odpowiednie szczotki w zależności od rodzaju  zanieczyszczeń
i ga tunku m etalu.
Sporządzać roztwory do bębnowania zgodnie z otrzym aną in stru k c ją .
Regulować proces bębnowania. Czytać proste rysunk i techniczne w  zakre­
sie w ykonyw anej pracy.

Przykłady robót: /

1. Dogładzanie odlewów po bębnowaniu.
2. Zgrubne polerowanie prostych odlewów z m etali kolorowych, jak  ko r­

pusy zawckrów prostych i  nakrętk i do zaworów.
3. W ykańczające polerowanie łatwych do trzym ania odlew ów  o prostych 

kształtach, jak ram ka i drzwiczJoi kuchenne, w ałki bezstopniowe, w y­
lot baterii wannowej i umywalkowej.

POLEROWACZ WYROBÓW W ODLEWNIACH — kategoria 6

Pow inien znać:

tw orzyw  oraz ichSymbole i  oznaczenia m ateriałów konstrukcyjnych 
własności technologiczne. /
Rodzaje m ateriałów  stosowanych do wygładzania powierzchni.
Technologię procesu polerowania.
Sposoby określania jakości powierzchni i stosowania wzorców.

Pow inien umieć:

Obsługiwać urządzenia podstawowe, polerki, bębny, kielichy oraz urządze­
nia pomocnicze do przygotowywania tarcz li pasów.
Oczyszczać tarcze i pasy polerownicze przeznaczone do regeneracji. 
Przygotow yw ać klej do naklejania proszków i  łączenia pasów.
O klejać tarcze proszkam i ściernymi.
Dobierać odpowiednie szczotki w zależności od rodzaju zanieczyszczeń i  
tunku metalu.
Czytać rysunki techniczne i instrukcje technologiczine w  zakresie wykony" 
w anych prac. Polerować średnio skomplikowane odlewy.

P rzykłady robót:

1. Polerow anie prostych odlewów średniej wielkości pod pow łoki galw a­
niczne, jak  nak rę tk i do zaworów o średnicy powyżej 100 mm d ko r­
pusy zaworów prostych.

2. Czyszczenie trudno dostępnych powierzchni za pomocą szczotki zam o­
cowanej :na szlifierce z giętkim  wałkiem.

3. Polerow anie 1. szlifowanie wstępne odlewów o kształtach  złożonych, jak, 
korpusy zaworów skośnych i korpusy baterii wannow ej.
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POLEROWACZ WYROBÓW W ODLEWNIACH — kategoria 7

Powinien znać;

Symbole li oznaczenia m ateriałów  konstrukcyjnych i tworzyw oraz dch 
własności technologiczne i wytrzymałościowe.
M ateriały i ‘technologig sporządzania past polerskich i tarcz polerskich 
oraz ich racjonalne stosowanie.
M ateriały i  w łasności technologiczne odczynników chemicznych stosowa­
nych przy polerow aniu luźnym  ścierniwem.
Zasady doboru past polerskich i pozostałych param etrów  do obróbki na 
urządzeniach typu Nydels pod pokrycia galwaniczne.
Wpływ stosowanych m ateriałów  polerskich na jakość pow;ierzchni. 
Sposoby określania jakości powierzchni i stosowania przyrządów  i n a ­
rzędzi kontrolno-pom iarow ych.

Powinien umieć:

Sporządzać odczynniki chemiczne i przygotowywać m ateriały  ścierne do 
obróbki polerowniczej na urządzeniach wiibracyjnych typu  Spiratrcm  i R ot- 
ta-finisch.
Obsługiwać polerki mechaniczne oraz urządzenia pomocnicze, a także przy­
gotowywać tarcze i pasy polerskie.

' Wycinać segm enty tarcz i pasów polerskich oraz montować je (zszywanie 
i pasowanie).
Stosować właściwe mateniały ścierne w  zależności od w ym aganej chro­
powatości powierzchni.
Określać wzrokowo klasę chropowatości powierzchni.
Polerować skom plikow ane odlewy lub odlewy o dużych w ym aganiach 
pod względem jakości powierzchni.

Przykłady robót:

1. Szlifowanie, szczotkowanie i polerowanie odlewów o kształtach  zło­
żonych, p o d . powłoki galwaniczne, jak  korpusy zaworów skośnych 
i korpusy baterii wannowych.

2. Polerowanie prostych odlewów z nałożoną powłoką galwaniczną, jak  
nakrętki do zaworów d rury.

3. Polerowanie pod pokrycia galwaniczne na liniach polerskich (np. typu 
Nydels) odlewów o kształtach  złożonych, jak  głowice do b aterii i glo- 
wiice do zaworów czerpalnych.

4. Polerow anie na urządzeniach w ibracyjnych typu Spiraton i R o tta -fi- 
n isch  drobnych odlew ów  o bardzo skom plikowanych kształtach, jak  w i­
dełki baterii w annow ej, nak rę tk i kołnierzowe, uchw yty zaw orów  czer­
palnych.
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POLEROWACZ WYROBÓW W ODLEWNIACH — kategoria 8

Powinien znać:

Własności fizyczne 4 mechaniczne żeliwa, s ta liw a  d s to p ó w  m e ta li nie­
żelaznych oraz dch struk tu ry  w  polerow anych odlew ach .
M aterd^y d technologią jwrzygotowywania tarcz  szlifderskich i polerskich. 
M ateriały d własności technologicpie proszków  śc ie rnych  stosow anych  do 
obróbki na urządzeniach proszkowych.
Wpływ stosowania odpowiednich m ateriałów  i sk ład n ik ó w  ściernych  na 
uzyskiwaną jakość powierzchni oraz na dalszy p rzeb ieg  p ro cesu  techno­
logicznego.
Technologię polerowania w proszkach.
Przyrządy i narzędzia kontrolno-pom iarow e do k o n tro li p rzeprow adzanej 
obróbki.
Budowę, zasady obsługi i  konserw acji lin ii pK)lerskich o raz  innych  urzą­
dzeń służących do szlifowała i polerowania.
Zasady organizacji stanowisk roboczych przy p o le ro w an iu  od lew ów  w  za­
kresie przebiegu m ateriałów  i'robocizny.

Pow inien umieć:

Prawidłowo eksploatować i  konserwować u rządzenia  oraz w yposażen ie  m a­
szyn d urządzeń piolerskich.  ̂ ^
Dokonywać wymiany elem entów polerskich w  o b słu g iw an y ch  urządzeniach 
po stw ierdzeniu ich zużycia.
Sporządzać d przygotowywać m ateriały  technologiczne do  p o le ro w an ia  na 
urządzeniach proszkowych.
Dobierać proszki ścierne d param etry  pracy u rządzeń  p roszkow ych . 
Szlifować, szczotkować d polerować odlew y skom plikow ane  o pwadwyższo- 
nych wym aganiach gładkości (na połysk lu strzany ) d jak o śc i pow ierzchni. 
W ykonywać bardzo trudne prace polerskie przy  odi>ow iednim  doborze 
tarcz li taśm  szlifierskich z uw zględnieniem  grubości z ia rn a .
Prow adzić proces polerowania w  proszkach.
Organizować ijolerskie stanow iska robocze w  zak resie  p raw id ło w eg o  prze­
biegu m ateriałów  i robocizny.
Koordynować pracę polerowaczy niższych kategorii.

Przykłady robót:

1. Szlifowanie, szczotkowanie i  polerow anie pod pow łoki ga lw an iczn e  od­
lewów o bardzo złożonych kształtach , jak  k o rp u sy  z aw o ró w  oszczęd­
nościowych — model 1550, p>ancerz n a try sk u  ręcznego , p o d staw k a  
z w idełkam i do baterii w annow ej (eksport).

2. Polerow anie odlewów z nałożoną pow łoką g a lw an iczną  o  b a rd zo  złożo­
nych kształtach, jak  korpusy zaw orów  skośnych, k o rp u sy  zaw orów
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oszczędnościowych — model 1550, pancerz natrysku  ręcznego, p o d staw ia  
z widełkamii do baterii w annow ej (eksport).

3. Polerowainie w  urządzeniach proszkowych odlewów o kształtach  zło­
żonych, jak  uchw yty do baterii w annow ych i um yw alkow ych oraz k o r­
pusy do baterii wamnowych li um ywalkowych.

PRZERABIACZ MAS FORMIERSKICH 
I RDZENIARSKICH — kategoria 5

Pow inien znać:

Podstaw ow e rodzaje piasków  form ierskich.
Rodzaje przenośników  taśmowych.
Podstaw ow e zasady przeróbki zużytej masy form ierskiej.
Zasady działania stac ji przerobu mas o m niejszym  stopniu m echanizacji. 
Instrukcje  obsługi przenośników  taśmowych.

Pow inien  umieć:

Odróżniać m asę zużytą od świeżej.
Obsługiwać porzenośnik masy świieżej i zużytej.
Obsługiwać przenośnik kubełkow y lub sito n a  stac ji przerobu m as. 

Przykłady robót:

1. T ransport m ateriałów  ze składow iska do stacji przerobu mas.
2. Obsługa suszarni i sit.
3. Obsługa przenośników  świeżej i zużytej masy.

PRZERABIACZ MAS FORMIERSKICH 
I RDZENIARSKICH — kategoria 6

Pow inien znać:

Rodzaje piasków form ierskich. ^
Dodatki do m as form ierskich i rdzeniarskich.
U rządzenia znajdujące się n a  stacji przerobu mas.
Sposób obsługiw ania różnych agregatów do przerobu mas.
Sposób przygotow yw ania m as form ierskich i  rdzeniarskich.
Sposób przygotow yw ania m asy form ierskiej ręcznie n a  stanow isku p racy . 
Instrukcje  dotyczące przygotow ania m ateriałów  oraz sporządzania m as 
form ierskich i rdzeniarskich.
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Zasady transportu  masy za pomocą przenośników.
Zasady rozdzielania masy do poszczególnych zasobników.
Sposób uruchamiania d zatrzymywania przenośników.

Pow inien umieć:

Obsługiwać urządzenia na stacji przerobu mas.
Obsługiwać urządzenia transportowe do przerobu mas.
Uruchamiać i  zatrzymywać przenośniki 'transportowe.
Odróżniać różne rodzaje m as formierskich w sposób praktyczny.
Zastosować różne rodzaje mas do poszczególnych asortym entów  odle­
wów.
Dozować poszczególne składniki do m as form ierskich 'i rclzeniarslfich, 
Określać właściwe funkejonowSdlić UP^ądzema do pirżeroaju m as cżapobłe^ 
gałiiie awarii).
śM^ęproryyadząć y / OdpOWlódni sposób suszenie piasków fo rm iersk ich . 
Dostarczać masę na stahOWiska pracy.

Przykłady robót:
1. Dozowanie składników masy form ierskiej i rdzeniarsfciej.
2. Przerób masy formierskiej i rdzeniarskiej.

PRZERABIACZ MAS FORMIERSKICH 
I RDZENIARSKICH — kategoria 7

Pow inien znać:

K lasyfikacją piasków formierskich pod względem ziarnistości.
Przeznaczenie poszczególnych gatunków piasków.
Śposoby magazynowania materiałów formierskich i dodatków w  celu za­
pobiegania przed zniszczeniem.
Stosowane rodzaje lepiszczy do rdzeni.
Wpływ poszczególnych dodatków na własności masy.
Wpływ masy formierskiej i rdzeniarskiej na możliwość pow staw ania wad 
odlewniczych.
Rodzaje^ wad odlewniczych powstałych z powodu złej m asy fo-rmierskiej 
i rdzeniarskiej.
Urządzenie stosowane do przerobu mas formierskich.
Proces przygotowywania mas wypełniających, przymodelowych i rdzeniar- 
skich oraz technologiczne własności tych mas.
Technologię formowania rdzeni. *

Pow inien  umieć:

Uruchamiać zespół urządzeń do przerobu mas. 
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Oceniać w pływ  poszczególnych dodatków stosowanych do m as fo rm ier­
skich d rdzeniarskich.
U stalać szacunkowo zaw artość wilgoci w  piaskach oraz w  m asach fo r­
m ierskich i rdzeniarskich.
Zapewniać prawidłowy transport m as do wydziału produkcyjnego. 
Odróżniać masy naturalne od m as syntetycznych.
Przygotowywać we właściwy sposób m asy syntetyczne.
Obsługiwać urządzenia transportowe do m as formierskich.
Wypełniać arkusz kontrolny własności mas.

Odpowiada za:

.Takosć masy formierskilei, składj wilgoć łtp. oraz mstruowairŁie prze-
rabincza 5 KategwM.

1’rzyklady robót:

1. Przerób syntetycznych m as formierskich i  rdzeniarskich.
2. Dozór nad pracą brygady obsługującej stację przerobu mas.

PRZERABIACZ ODLEWNICZYCH POKRYĆ 
OCHRONNYCH — kategoria 5

Pow inien znać;

Podstawowe m ateriały stosowane do six)rządzania odlewndczcyh pokryć 
ochronnych.
Sposoby przygotowywania past i  czernideł ochronnych.
Narzędzia li urządzenia stosowane do sporządzania czernideł d past, spo­
soby posługiwania się nimi.
Zasada ważenia i  dozowania poszczególnych składników.

Pow inien  umieć:

Posługiwać się narzędziami i urządzeniamr do sporządzania p ast d czer­
nideł.
Ważyć i  dozować poszczególne składniki.
Przygotowywać czemldła ochronne do czernienia rdzeni.

Przykłady robót:

1. Sporządzanie czernidła do pokryw ania rdzeni i form.
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PRZERABIACZ ODLEWNICZYCH POKRYĆ 
OCHRONNYCH — kategoria 6

Pow inien  znać:

W łasności składników  stosowanych do spO'r,ządzan;ia p ok ryć  ochronnych 
rdzeni, fo rm  li kokil.
Zastosow anie poszczególnych rodzajów  pokryć ochronnych .
W pływ  jakości pokrycia n a  w ady odlewów.
R odzaje w ad spowodowane niew łaściw ie d o b ranym  p o k ry c iem  ochron­
nym .
Rodzaje past do zacierania szwów, pęknięć i uszkodzeń pow łok  ochron­
nych.
Zasady sporządzania wszelkiego rodzaju past i czernideł.

Pow inien  umieć:

Oceniać przydatność surowców i m ateria łów  do spo rządzan ia  p a s t i  czer­
nideł.
W ażyć i  dozować w  odpowiedniej kolejności sk ład n ik i d la  u zy sk an ia  op­
tym alnych własności pokrycia.
P rzerab iać wszelkiego rodzaju odlewnicze pokrycia ochronne.

P rzykłady robót:

l. Sporządzanie past do zacierania szwów, pęknięć i uszkodzeń.

RDZENIARZ MASZYNOWY

Pow inien znać:

kategoria 4

G atunk i używanych mas rdzeniarskich.
Zasady przygotowywania rdzennicy do w ykonania rdzenia.
Zasady obsługi i konserw acji nadm uchiw arki strzałow ej lub  zw ykłpj.

•
Pow inien umieć:

O bsługiwać i konsęrwować nadm uchiw arkę strzałow ą lu b  zw ykłą  w raz 
z oprzyrządowaniem .
W ykonyw ać rdzenie o kształtach cylindrycznych i p rostopadłościennych  
bezstopniow ych w rdzennicach jednogniazdowych.
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Przykłady robót:

1. W ykonyw anie rdzeni o kształtach  prostych b ry ł geom etrycznych w  rd zen ­
nicach jednogniazdow ych na nadm uchiw arkach  strzałow ych lub  zw yk­
łych.

2. W ykonyw anie prac pomocniczych przy form ow aniu rdzeni w edług w sk a­
zówek rdzeniarzy  wyższych kategorii.

RDZENIARZ MASZYNOWY — kategoria 5
V

Pow inien  znać: v

R odzaje m ateria łów  i stopów odlewniczych, ja k  żeliwo, staliw o i stopy 
m etali nieżelaznych.
Rodzaje m as rdzeniarskich  i m ateriałów  pomocniczych stosow ane przy fo r­
m ow aniu rdzeni. .
M ateriały  do w ykonyw anych rdzeni przez zacieranie i pow lekanie.
Zasady obsługi i konserw acji m aszyn do form ow ania rdzeni zbliżonych 
konstrukcyjn ie  do tej, na  której stale pracuje.
Zasady i sposoby form ow aoia rdzeni na m aszynach rdzeniarsk ich .
Zasady i sposoby w ykańczania i napraw y rdzeni.
Zasady obsługi urządzeń przenośnikow ych do rdzeni oraz sposobu sk łado­
w ania rdzeni w  suszarniach.
Dokumenty technologiczno-płacowe, ich przeznaczenie i obieg.

Pow inien umieć:

Przygotowywać masę rdzeniarską i czernidła.
Rozróżniać wzrokowo rodzaje mas rdzeniarskich.
Posługiwać się narzędziami do wykańczania rdzeni.
Formować rdzenie o kształtach prostych brył geometrycznych.
Wykańczać i dokonywać drobnych napraw rdzeni.
Obsługiwać urządzenia przenośnikowe rdzeni.

Przykłady robót:

1. W ykonywanie rdzeni o kształtach  prostych b ry ł geom etrycznych w  
rdzennicach wielogniazdowych, jak  np.: łączniki wodociągowe, ko lanka, 
zwężki, złączki członów grzejników  c.o., p ierścień spustow y w an ien  i zle­
wozmywaków, klocki hamulcowe.

RDZENIARZ MASZYNOWY — kategoria 6
Pow inien  znać:

Rodzaje piasków  i m ateriałów  wiążących, ich w pływ  na gładkość po­
w ierzchni rdzeni oraz sposoby przygotow yw ania z nich  m as rdzeniarsk ich .
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Zastosowanie m ateriałów pomocniczych, jak  nafta , czern id ła  itp . p rzy  fo r­
mowaniu rdzeni oraz ich wpływ na jakość pow ierzchni rdzen i.
Zasady obsługi i konserwacji maszyn rdzeniarskich, ja k  nad m u ch iw ark i 
strzałowe i zwykłe, wstrząsarki, praski nastaw ne z ram k ą  i przeponow e, 
w ytaczarki tłokowe i ślimakowe z napędem ręcznym.
Zasady obsługi i konserwacji maszyn i urządzeń do w ykańczan ia  rdzeni- 
Zasady obsługi i konserwacji pieców i urządzeń do u tw ard zan ia  rdzeni. 
Rodzaje rdzennic metalowych i z innych tworzyw.
Technologię formowania maszynowego rdzeni.
Zasady podsuszania rdzeni w piecach.
Rysunek techniczny odlewów, modeli, rdzeni i rdzennic.
Zasady mierzenia przymiarem, suwm iarką, szablonam i itp .

Powinien umieć:

Przygotowywać masę rdzeniarską i czernidła wg in s tru k c ji technologicz­
nych.
Dobierać pokrycia ochronne w zależności od m ateria łu  i p rzeznaczen ia  rdzeni. 
Obsługiwać i konserwować maszyny do form ow ania rdzeni.
Obsługiwać i konserwować oprzyrządowanie, piece i u rządzen ia  do u tw a r­
dzania rdzeni oraz maszyny i urządzenia do w ykańczania rdzen i. 
Form ować maszynowo rdzenie metodą „gorącej rdzennicy” .
U staw iać ochładzalniki w  rdzeniach w miejscach w skazanych przez nadzór. 
W ykańczać rdzenie przez szlifowanie, docieranie itp.
Czytać rysunki techniczne w zakresie w ykonyw anych p rzez siebie robót. 
Posługiwać się narzędziami pomiarowymi w  zakresie m ierzen ia  w ykony­
w anych przez siebie rdzeni.

Przykłady robót:

1. W ykonywanie rdzeni o kształtach złożonych z k ilku  w zajem nie  p rzen i­
kających się b ry ł geometrycznych w rdzennicach w ielogniazdow ych, ja k  
korpusy kurków  gazowych, korpusy zaworów w odnych oraz łączn ik i w o­
dociągowe, trójniki, czwórniki itp.

RDZENIARZ MASZYNOWY — kategoria 7

Pow inien znać:

Składniki i własności mas rdzeniarskich naturalnych, syn ten tycznych  i t e r ­
m outw ardzalnych oraz m ateriałów  wiążących.
W łasności odlewnicze żeliwa, staliwa i stopów m etali n ieżelaznych. 
Z jaw iska fizyczne i chemiczne zachodzące w procesie „gorącej rdzen n icy ”. 
K onstrukcje, zasady obsługi i konserw acji narzucarek  do fo rm ow an ia  
rdzeni.
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Technologię form ow ania rdzeni na narzucarkach.
W ady odlewnicze wg PN odlewów żeliwnych, staliw nych i ze stopów m etali 
nieżelaznych, spowodowane nieodpowiednią jakością rdzeni, przyczyny ich 
pow staw ania i sposoby ich usuwania.
Rodzaje, zastosowanie i sposoby umieszczania w rdzeniach ochładzalników. 

Po^vinien umieć:

Form ować rdzenie na narzucarkach.
Samodzielnie określać miejsca w rdzeniu wym agające zastosowania ochła­
dzalników oraz dobierać właściwe ochładzalniki i zamocować je  w  rdzeniu. 
Samodzielnie ustaw iać do produkcji oprzyrządowanie na m aszynach do 
form owania rdzeni.
Ekonomicznie gospodarować masami rdzeniarskimi i materiałami pomoc­
niczymi.
Zapobiegać powstawaniu wad odlewniczych w odlewach.

Przykłady robót:

1. Rdzeń główny głowicy ciągnika „Zetor 25”.

R D Z E N IA R Z  M A S Z Y N O W Y  —  k a te g o r ia  8 

Powinien znać:

Wpływ poszczególnych składników i materiałów wiążących na własności 
mas rdzeniarskich.
Skurcze odlewnicze żeliwa, staliw a i m etali nieżelaznych.
Zjaw iska zachodzące w formie podczas zalewania i krzepnięcia odlewów 
w formie.
Technologię wykonania dużych i skomplikowanych rdzeni w systemie p ra­
cy potokowej.

Powinien umieć:

Wykonywać próby i przeprowadzać badania własności m as rdzeniarskich. 
Obliczać wymiary i naddatki dla odlewów żeliwnych, staliwnych i ze sto­
pów metali nieżelaznych.
W ykonywać duże skmoplikowane rdzenie w  systemie pracy potokowej na 
narzucarkach, nadm uchiw arkach i form ierkach kom binowanych z obraca­
nym stołem (np. typu Osborn) przy zastosowaniu rdzeni z luźnym i w k ła­
dami. '
Udzielać wskazówek rdzeniarzom  o niższych kw alifikacjach i koordynow ać 
prace rdzeniarzy na wspólnym stanowisku roboczym.
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f
Przykłady  robót:

1. W ykonyw anie skomplikowanych rdzeni o objętości powyżej 3 dcm® 
w  system ie pracy potokowej o częstotliwości powyżej 200 cykli na 
zm ianę przy zastosowaniu rdzennic z luźnymi w kładam i, jak  rdzeń „cen­
tra ln y ” kadłuba silnika samochodu „W arszawa”, rdzeń głów ny korpusu  
zwolnicy ciągnika.

RDZENIARZ RĘCZNY — kategoria 4

Pow inien znać:

G atunki używanych mas rdzeniarskich.
Podstaw ow e narzędzia form ierskie i rdzeniarskie.
Rodzaje i w ym iary klam er i haków używanych do zbrojenia form .
Sposób przyrządzania m ateriałów wiążących do pokryw ania żeber rdzenio­
wych.
Ogólne zasady prawidłowego ubijania masy ubijakiem  ręcznym .

Pow inien umieć:

Przygotowywać m ateriały wiążące do pokryw ania żeber rdzeniow ych. 
Posługiwać się ręcznymi narzędziami do form ow ania rdzeni.
W ykańczać i opryskiwać rdzenie powłoką ochronną.
W ykonywać prace przy formowaniu rdzeni wg w skazów ek rdzeniarzy  
wyższych kategorii.

Przykłady robót:

1. W ykonanie rdzeni prostych, jak nożyk maszynek do mięsa, korby m a­
szynek do mięsa, otwory klocków hamulcowych, kółka pokrętne a rm a­
tury .

2. W ykonywanie prac pomocniczych, jak  składanie i rozkładanie skrzynekr 
rdzeniarskich, układanie i mocowanie płyty podrdzeniow ej, naw ijan ie  
wrzecion rdzeniowych wełną drzewną i nakładanie m asy na wrzeciono 
(obracanie wrzecionem).

RDZENIARZ RĘCZNY — kategoria 5

Pow inien znać:

Rodzaje m ateriałów  i stopów odlewniczych, jak  żeliwo, staliw o i stopy
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m etali nieżelaznych. Rodzaje m as rdzeniarskich i m ateria łów  pomocniczych 
stosowanych przy form ow aniu rdzeni.
M ateriały  do w ykańczania rdzeni przez zacieranie i pow lekanie.
Zasady posługiw ania się narzędziam i do form ow ania i w ykańczania rdzeni 
oraz sposoby ich konserw acji.
Zasady obsługi urządzeń przenośnikowych do rdzeni oraz sposoby sk ładania  
rdzeni w  suszarniach. Zasady i sposoby form owania, w ykańczania i n a p ra ­
wy rdzeni.
D okum entację w arsztatow ą w ystępującą na stanow isku roboczym.

Powinien umieć:

Przygotować masę rdzeniarską i czernidła pod nadzorem.
Rozróżniać wzrokowo rodzaje m as rdzeniarskich.
W ykonywać prace pomocnicze przy form ow aniu rdzeni wg w skazów ek 
rdzeniarza wyższej kategorii.
Posługiwać się^^ąrzędziami i przyrządami do wykonywania i wykańczania 
rdzeni oraz konserwować je.
Form ow ać rdzenie niezbrojone w  skrzynkach rdzeniarskich  o kształtach  
prostych brył geom etrycznych (walce, stożki itp.).
Wykańczać i napraw iać rdzenie.
Obsługiwać urządzenia przenośnikowe rdzeni.

Przykłady robót:

Wykonywanie rdzeni do następujących wyrobów: ,
1. Obrotnica wąskotorowa.
2. D ławiki do zaw orów  i pomp.
3. Odważniki.
4. Podstaw y inżektorów .
5. Okucia izolatorów.
6. Złączki i nakrętki do zaworoów czerpalnych.
7. K orpusy głowic do zaworów parowych od 3/8" do 3/4".

RDZENIARZ RĘCZNY — kategoria 6

Pow inien znać: '

Rodzaje piasków  i m ateriałów wiążących oraz ich wpływ na gładkość po­
wierzchni rdzeni oraz sposoby przygotowywania z nich m as rdzeniarskich. 
Zastosowanie m ateriałów  pomocniczych, jak  nafta, czernidła itp. przy fo r­
mowaniu rdzeni oraz ich wpływ na jakość powierzchni rdzeni.
Zasady obsługi i konserw acji maszyn i urządzeń do wykańczania rdzeni. 
Zasady obsługi i konserwacji pieców i urządzeń do utw ardzania rdzeni. 
Rodzaje rdzennnic metalowych z innych tworzyw oraz sposoby ich konser­
wacji.
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Technologię form ow ania ręcznego rdzeni.
Zasady podsuszania rdzeni w  piecach.
Zasady m ierzenia, przym iarem , suwm iarką, szablonam i itp.

Pow inien umieć:
D obierać pokrycia ochronne w  zależności od m ateria łu  odlew u i  p rzezn a­
czenia rdzeni. .
Przygotow yw ać m asę rdzeniarską i czernidła w g in stru k c ji technologicz­
nych. Obsługiwać i konserwować oprzyrządowanie, piece i u rządzen ia  do 
u tw ardzan ia  rdzeni oraz m aszyny i urządzenia do w ykańczania  rdzen i. 
Form ow ać rdzenie zbrojone, w  skrzyniach rdzeniarskich, o k sz ta łta ch  zło­
żonych z k ilku b ry ł geometrycznych w zajem nie przenikających  się  o raz  w y ­
kańczać rdzenie przez szlifowanie, docieranie, podsuszanie itp.
U staw iać ochładzalniki w  rdzeniach w  m iejscach w skazanych p rzez  nadzó r. 
Czytać rysunk i techniczne w  zakresie w ykonywanych przez sm bie robó t. 
Posługiw ać się narzędziam i pomiarowymi w  zakresie m ierzenia w'ykonyv. a - 
nych przez siebie rdzeni.

P rzykłady  robót:
W ykonyw anie rdzeni do następujących wyrobów:

1. P ia s ta  koła zamachowego.
2. Obudowa wyłącznika ciśnieniowego.
3. Człony grzejników  c.o.
4. K orpusy zaworów arm atury  sieci domowej.
5. K orpusy m aszynek do mięsa.
6. M ufy kablowe.
7. Skrzynki elektrotechniczne pośrednie
8. P alce do kosiarek.
9. K olana kanalizacyjne.

10. Zwężki kanalizacyjne.
11. C ylindry  pneum atyczne do wyłączników wysokiego napięcia .
12. O bsady łożysk pomp głębinowych.
13. Podstaw y łożysk.
14. Syfony zlewozmywaków.
15. W pusty podpodłogowe.
16. T uleje o średnicy do 200 mm i długości do 250 mm.
17. K orpusy zaworów czerpalnych.
18. K orpusy zaworów wannowych i urny wałkow ych.
19. K orpusy kurków  gazowych.
20. K orpusy zaworów ogrzewalnikowych.
21. K orpusy zaworów pływakowych.
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KDZENIARZ r ę c z n y  — kategoria 7

Powinien znać:

Składniki i własności mas rdzeniarskich oraz materiałów wiążących. 
Własności odlewnicze żeliwa, staliwa i stopów metali nieżelaznych. 
Konstrukcje rdzennic metalowych i z innych tworzyw.
Technologię form ow ania rdzeni w  rdzennicach z kilkom a płaszczyznam i po­
działu, z częściami odejm ow anym i i za pomocą wzorników.
Zasady łączenia rdzeni w  zespół rdzeniowy.
W ady odlewnicze (wg PN) odlewów, spowodowane niew łaściw ą jakością 
rdzeni, przyczyny ich pow staw ania i sposoby ich usuw ania. Rodzaje, zasto­
sowanie i sposoby umieszczenia w  rdzennicach ochładzalników.

Pow inien umieć:

Form ow ać rdzenie w  rdzennicach z wielom a płaszczyznami podziału, z czę­
ściam i odejm ow anym i i za pomocą wzorników.
Łączyć rdzenie w  zespoły rdzeniowe.
Sam odzielnie określać m iejsca w rdzeniach w ym agające zastosow ania 
ochładzalników  oraz dobierać właściwe ochładzalniki i zamocowywać je 
w  rdzeniach.
Ekonom icznie gospodarow ać m asam i rdzeniarskim i i m ateria łam i pomoc­
niczymi.
Zapobiegać pow staw aniu wad odłewniczych w  odłewach.

O dpow iada za:

S tra ty  pow stałe na skutek  niewłaściwego ^vykonania rdzeni.

Przykłady robót:

W ykonyw anie rdzeni do następujących wyrobów:
1. K orpus i w irn ik  pom p kppałnianych.
2. K orpus i w irn ik  pomp próżniowych i głębinowych.
3. K orpus pomp Rk.
4. Tłoki cylindrów  parow ych do pomp „Wh”.
5. S lo jan  pompy szlamowej DE.
6. K orpus m aszyny form ierskiej.
7. K orpus zasujwy wodnej.

RDZENIARZ RĘCZNY — kategoria 8

Powinien znać:

W pływ poszczególnych .składników i m ateriałów  wiążących na własności 
m as rdzeniarskich.

109



Skurcze odlewnicze żeliwa, staliw a i stopów m etali nieżelaznych. 
Technologię form owania rdzeni na szkieletach z w kładam i koksow ym i oraz 
za pomocą kom binacji wzorników i częściowych modeli. Zasady organizacji 
stanow isk roboczych rdzeniarskich.

Powinien umieć:

Formować rdzenie na szkieletach z w kładkam i koksowym i oraz za pomocą 
kom binacji wzorników i częściowych modeli.
Składać częściowo rdzenie w zespoły zachowując w łaściw ą sztyw ność i za­
pew niając odprowdzenie gazów z całego zespołu.
Kontrolować za pomocą przyrządów i przym iarów  praw idłow ość w ykonania 
rdzeni lub zespołu rdzeniowego.
Zorganizować stanowiska robocze rdzeniarskie w  zakresie przebiegu m ate­
riałów.

Odpowiada za:

S traty  m aterialne powstałe na skutek niewłaściwego w ykonania rdzeni.

Przykłady robót:

W ykonywanie rdzeni do następujących wyrobów:
1. K orpus i w irnik pomp próżniowych typu P  i K.
2. W irnik aparatu  flotacyjnego.
3. W irnik pomp szlamowych KW.
4. K orpus zasuwy owalnej o 0  1000 mm.
5. Cylinder parowozowy.
6. Łoże tokarki (rdzenie główne).
7. W rzeciennik w iertarki WR.
8. K orpus turbin  parowych i wodnych.

U w a g a ;

W przypadku montażu rdzeni w zespoły lub form y rdzeniarsk ie  należy rdze- 
niarza zaszeregować jako „składacza form i rdzeni”.

RDZENIARZ RĘCZNY

Pow inien znać:

kategoria 9

Własności odlewnicze i wytrzymałościowe m as form ierskich i rdzeniarskich . 
Zasady prowadzenia procesu w ytapiania żeliwa, staliw a i stopów  m etali 
nieżelaznych.
Z jaw iska fizyczne zachodzące w formie podczas zalew ania i krzepnięcia 
odlewów.
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Zasady obow iązujące przy ustalaniu  technologii w ykonyw ania bardzo 
skom plikow anych rdzeni przy produkcji jednostkow ej dużych i odpow ie­
dzialnych odlewów z zachowaniem możliwości łatw ego w ykonania i w y­
bicia (ustalenie podziału rdzenia, m iejsc w ym agających w zm ocnienia 
i ochładzania, sposobów odpowietrzania, niezbędnego oprzyrządow ania itp.).

Pow inien umieć:

W ykonywać szkice techniczne odlewów i rdzeni oraz form  odlewniczych. 
Obliczać w ym iary  i nadddatk i dla odlewów żeliwnych, staliw nych i ze sto­
pów m etali nieżelaznych.
W ykonywać próby i przeprow adzać badania własności m as rdzeniarskich. 
W ykonywać bardzo skom plikowane rdzenie przy produkcji jednostkow ej 
dużych i odpowiedzialnych odlewów.
Udzielać w skazówek rdzeniarzom  o niższych kw alifikacjach.
Koordynow ać pracę rdzeniarzy niższych kategorii na" w spólnym  stanow isku 
roboczym.

Odpow iada za:

S tra ty  w ynikłe z niewłaściwego w ykonania rdzeni i składania zespołów od­
lewniczych drogich i odpowiedzialnych odlewów.

P rzykłady robót:

W ykonyw anie rdzeni do następujących wyrobów:
1. Głowice silników  okrętow ych (z koszulką wodną).
2. Bloki silników  spalinow ych (z koszulką wodną). '
3. Głowice sprężarek.

ROZDZIELCA W ODLEWNI — kategoria 5

Pow inien znać:

Rodzaje skrzyń form ierskich, prostych modeli i p ły t modelowych. R odzaje 
i zastosow anie prostych narzędzi pom iarowych. E lem entarne zasady ry su n ­
ku  technicznego.
Sposoby zapisu w  karto tece. Znakow anie modeli. Zasady i sposoby m aga­
zynow ania oprzyrządow ania odlewniczego.

Pow inien umieć:

Przyjm ow ać i w ydaw ać proste modele, skrzynki i rdzennice. Posługiw ać się
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k arto tek ą . W yszukiwać i segregować modele. W ykryw ać uszkodzenia 
oprzyrządow ania odlewniczego.

P rzyk łady  robót:

1. W ydaw anie modelu i dokonanie zapisu w  karto tece.
2. P obran ie  modelu, oględziny i ułożenie na regale.

ROZDZIELCA W ODLEWNI — kategoria 6

Pow inien znać:

R odzaje modeli i p ły t modelowych. Rodzaje narzędzi pom iarow ych i spo-^ 
soby ich zastosowania.
Zasady rysunku  technicznego i szkicowania.
Sposoby prow adzenia karto teki. Metody konserw acji m odeli.
Sposoby znakowania modeli.

Powinien umieć:

Kom pletować średnio skomplikowane modele i skrzynki rdzeniarsk ie . 
Czytać rysunki techniczne przedmiotów średnio skom plikow anych. 
W yszukiwać modele wg szkiców rysunków  lub wzorów i rozdzielać modele 
wg zapotrzebow ania form ierni.
O kreślać stopień zużycia modeli i skrzynek rdzeniarskich.
K ontrolow ać stan  w ydanych i odebranych modeli.

P rzykłady robót:

1. Skompletowanie czterosegmentowego modelu i sprawdzenie^ zgodności 
sprzętu z rysunkiem.

2. Określenie stopnia zużycia elem entu złożonego m odelu i przekazanie 
do napraw y.

ROZDZIELCA W ODLEWNI — kategoria 7

Pow inien znać:

Różne rodzaje skomplikowanych modeli, p łyt modelowych, skrzynek rdae- 
niarskich i ich zastosowanie.
Zasady rysunku technicznego i szkicowanie skom plikow anych modeli. Me­
tody konserw acji modeli.
Zasady bezpieczeństwa przeciwpożarowego i skutki nieprzestrzegania tych 
zasad.
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K om pletow ać duże i bardzo skom plikow ane modele i skrzynki rd zen ia r- 
skie. Czytać rysunk i techniczne. W ykonyw ać orien tacy jne  szkice skom pli­
kow anych modeli do karto tek i. K ontrolow ać stan  w ydaw anych  i o d b ie ra ­
nych modeli, skrzyń rdzeniarskich , w zorników  i przym iarów .
Sporządzać protokół braku jących  lub  zniszczonych części modeli.

P rzyk łady  robót:

1. K om pletow anie w ielosegm entow ego ciężkiego m odelu przy użyciu u rzą ­
dzeń m echanicznych.

2. Z ałatw ianie form alności w  spraw ie uszkodzenia oprzyrządow ania.

Pow inien  umieć:

SKŁADACZ FORM I RDZENI — kategoria 5

Powdnien znać:

Rodzaje m ateria łów  i stopów  odlewniczych, ja k  żeliwo, staliw o i m etale  
nieżelazne oraz ich w łasności.
R odzaje m as form iersk ich  i rdzeniarsk ich  oraz ich w łasności.
Zasady obsługi urządzeń przenośnikow ych do sk ładan ia  form .
Sposoby ustaw ian ia  rdzeni w  form ach i zabezpieczanie ich.
Zasady m ierzenia p rzym iarem  i suw m iarką.
Sposoby składania , k lam row ania, obciążania i uszczelniania form . Sposoby 
zabezpieczania k lam er i tu lei cen tru jących  przed zalaniem  ich p łynnym  m e­
talem .
W ady odlew nicze spow odow ane niew łaściw ym  sk ładaniem  form .

Pow inien um ieć:

Rozróżniać wzrokow o rodzaje  m as form iersk ich  i rdzen iarsk ich .
Posługiw ać się urządzeniam i przenośnikow ym i do sk ład an ia  form . S k ładać  
i uszczelniać form y bezrdzeniow e oraz zabezpieczać k lam ry  i tu le je  cen ­
tru jące  przed zalaniem  ich p łynnym  m etalem . U staw iać i zabezpieczać 
rdzenie w  form ie.
Czyścić i nafjraw iać form y i rdzenie. Posługiw ać się narzędziam i fo rm ie r­
skim i i pom iarow ym i. Zapobiegać pow staw aniu  w ad odlew niczych p rzez 
w łaściw e składanie.

P rzyk łady  robót:

1. S k ładan ie  form  bezrdzeniow ych.
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2. U staw ianie i zabezpieczanie rdzeni w  form ach  oraz pom oc przy  sk łada­
niu  form.

SKŁADACZ FORM I RDZENI — kategoria 6

Powinien znać;

Zasady znakowania oraz rodzaje znaków  rdzen iarsk ich .
Rodzaje spoiw i stopów do łączenia rdzeni. Budow ę i zasady obsługi pieców 
do topienia spoiw i stopów do łączenia rdzeni.
R ysunek techniczny odlewów modeli, rdzeni i form .
Rodzaje podpórek wg PN i ich zastosowanie.
Sposoby łączenia elem entów w  zestaw y rdzeniow e i u s taw ian ia  ich w  for­
mach. Zasady odprowadzania gazów z form  i rdzeni.
Zasady m ontowania rdzeni wg przym iarów , szablonów  itp . o raz sposoby 
napraw iania  rdzeni w przypadku uszkodzenia ich w  czasie m ontow ania.

Pow inien umieć:

Dobierać spoiwa i stopy do łączenia rdzeni w  zależności od m ateria łu  
i wielkości rdzeni.
Obsługiwać piece i topić w nich spoiwa i stopy do łączenia rdzeni.
Dobierać podpórki w zależności od konstrukcji i w ielkości rdzen i oraz 
ustaw iać na  nich rdzenie w  formach.
Łączyć elem enty w zespoły rdzeniowe i ustaw iać je  w  form ach.
M ontować rdzenie za pomocą przym iarów, szablonów itp . oraz napraw iać  
drobne ich uszkodzenia.
Czytać rysunek techniczny. Ustawiać ochładzalniki w formach.

Przykłady robót;

1. Łączenie rdzeni, w zespoły, ustaw ianie w form ie, zabezpieczenie i zło­
żenie formy.

SKŁADACZ FORM I RDZENI — kategoria 7

Powinien znać:

K onstrukcję form i rdzeni oraz urządzeń pomocniczych do ich m ontow ania. 
Budowę i zasady obsługi suszarni do suszenia rdzeni.
Sposoby składow ania zespołów rdzeni w  suszarniach.
Rodzaje i sposoby sporządzania pokryć ochronnych i ich ro lę w  o trzym y­
w aniu odlewów o gładkich powierzchniach.
W ielkość tolerancji wymiarowych odlewów oraz m iejsca bazow e do obrób­
k i mechanicznej.
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Montować zespoły rdzeniowe za pomocą urządzeń m ontażowych.
Określać stopień zużycia elem entów skrzynek form ierskich, np. sworzni 
i tu lejek  centrujących.
Określać jakość i przydatność pojedynczych rdzeni przed przystąpieniem 
do montażu zespołów rdzeniowych.
Samodzielnie dobierać pokrycia ochronne, zabezpieczające gładkość po- 
wierzchi odlewów.

Odpowiada za;

Spowodowanie s tra t na skutek nieprawidłowego składania form  i zespo­
łów rdzeniowych skom plikowanych odlewów.

Przykłady robót;

1. M ontowanie zespołów rdzeniowych za pomocą urządzeń m ontażowych. 
U staw ianie i zabezpieczanie ich w form ach oraz składanie form.

Pow inien umieć;

SKŁADACZ FORM I RDZENI — kategoria 8

Powinien znać;

Technologią form ow ania w rdzeniach.
K onstrukcję form  rdzeniarskich w zależności od konstrukcji i w ielkości 
odlewu.
Sposoby zabezpieczania form  z rdzeni przed rozryw ającym  działaniem  słupa 
m etalu.
Sposoby odprow adzania gazów z zespołów rdzeniowych.
W pływ niewłaściwie przygotowanych rdzeni na w ym iary i jakość odlewów. 
Zasady organizacji stanow isk roboczych w  zakresie przebiegu m ateria łów  
i robocizny.

Pew inien umieć;

Dobierać poszczególne rdzenie i składać z nich formę, odprow adzać gazy 
z poszczególnych rdzeni i zespołów rdzeniowych oraz zabezpieczać form ę 
przed skutkam i ciśnienia m etalostatycznego.
Organizować stanow iska robocze w  zespole, w skład którego wchodzą fo r- 
mierz, rdzeniarz i składacz, oraz instruow ać składaczy form  i rdzeni n iż­
szych kategorii.

O dpowiada za;

S tra ty  w ynikłe na skutek  w adliwego składania form  i zespołów rdzeni oraz 
za w łaściwą organizację stanow iska składaczy.

115

^ 1



Przyk łady  robót;

1. M ontowanie form ' i rdzeni (form owanie w  rdzennicach) oraz zabezpie­
czanie ich przed skutkam i ciśnienia m etalostatycznego.

2. M ontowanie form  skorupowych.

SMOŁOWACZ ODLEWÓW — kategoria 4

Pow inien znać:

Rodzaje odlewów do smołowania. Sposoby przygotow yw ania odlew ów  do 
sm ołowania. Podstawowe i pomocnicze urządzenia służące do pow lekania 
odlewów smołą.

Pow inien umieć:

Rozróżniać poszczególne asortym enty odlewów sm ołowanych. 
Przygotow yw ać odlewy do smołowania.
Obsługiwać urządzenia do pov/lekania odlewów smołą oraz u rządzen ia  po­
mocnicze.
U kładać odlewy w koszach smołowniczych. ^
Smołować proste odlewy w  koszach smołowniczych przez zanurzenie.

Przykłady robót:

1. Pomoc przy smołowaniu zanurzeniowym odlewów w  koszach sm ołow ni­
czych.

SMOŁOWACZ ODLEWÓW — kategoria 5

Powinien znać: y

T em peratury  kąpieli i odlewów podczas smołowania.
Technologię pokryw ania smołą odlewów oraz przygotow yw anie odlewów 
do smołowania. Wady pokryć smołowniczych. Budowę, zasady działania 
i obsługi urządzeń do pokrywania odlewów smołą.
Zasady obowiązujące przy pokrywaniu odlewów smołą. > ’
Zasady układania odlewów w koszach smołowniczych.

Pow inien umieć:

Oceniać jakość oczyszczania odlewów przed smołowaniem. ■ • ' •
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U kładać odlewy w  koszach smołowniczych.
Obsługiwać podstawowe urządzenia na stanow isku smołowania. 

P rzykłady robót:

1. Załadunek odlewów do koszy smołowniczych.
2. Smołowanie odlewów prostych o gładkich powierzchniach.

SMOŁOWACZ ODLEWÓW — kategoria 6

Pow inien znać:

Własności k ry jące smoły w  zależności od tem peratury  kąpieli i smołowa­
nych odlewów.
Rodzaje i w łasności opałowe paliw  stosowanych do podgrzewania. 
Przyczyny pow staw ania wad pokryć smołowniczych oraz ich usuw anie, 
a także sposoby zapobiegania im.
Budowę, zasady działania, obsługi i konserw acji urządzeń do pokryw ania 
odlewów smołą oraz urządzeń załadowczych i pomocniczych. Zasady m ie­
rzenia przym iarem , suw m iarką itp.
W arunki techniczne odbioru smołowanych odlewów.

Powinien umieć:

Przygotowywać urządzenia do przeprowadzania procesu smołowania odle­
wów.
Określać przyczyny powstawania wad, zapobiegać ich powstawaniu oraz 
usuwać je.
Usuwać drobne aw arie urządzeń smołowniczych.

P rzykłady robót:

1- Przeprowadzanie procesu smołowania odlewów.

SMOŁOWACZ ODLEWÓW — kategoria 7

Pow inien znać:

Procesy zachodzące podczas pokryw ania odlewów smołą.
Budowę, zasady obsługi i konserw acji pieców tunelow ych do pokryw ania 
odlewów smołą.
Zasady posługiw ania się ap a ra tu rą  kontrolno-pom iarow ą podczas p row a­
dzenia procesu sm ołow ania pdlewów.
Zasady organizacji pracy na stanow iskach sm ołowania odlewów.
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Prow adzić proces technologiczny pow lekania odlew ów  sm olą w  piecach tu ­
nelowych.
Kontrolow ać i regulować proces sm ołow ania przy  użyciu  a p a ra tu ry  kon­
trolno-pom iarow ej i steru jącej we w szystkich rodzajach  u rządzeń  smołow- 
niczych.
Nadzorować i koordynować pracę sm ołow aczy niższych kategorii. 

Odpowiada za:

Praw idłow ą eksploatację i stan  urządzeń oraz jakość sm ołow anych od­
lewów.

Przykłady robót:

1. Samodzielne prowadzenie procesu sm ołow ania w  p iecach  tunelowych 
oraz koordynowanie pracy smołowaczy niższych kategorii.

Pow inien  umieć:

SORTOWACZ Śr u t u  — .kategoria 5

Powinien znać:

Rodzaje odlewanego śru tu  i ich podział na frakcje.
Budowę i zasady działania urządzeń na stanow isku so rtow ania  śru tu . 
Sposób obsługiwania wszystkich urządzeń na stanow isku  sortow ania. Budo­
wę i zasady posługiwania się wagą. Zasady tran sp o rtu  ręcznego. 

y
Powinien umieć:

Odróżniać wzrokowo poszczególne frakcje sortow anego śru tu .
Obsługiwać urządzenia na stanow isku sortow ania.
O kreślać właściwe funkcjonowanie urządzeń na stanow isku  sortowania. 
Przeprow adzać w odpowiedni sposób sortow anie i w orkow anie śru tu . Ze­
stawiać jednostki ładunkowe.

Przykłady robót:

1. O dbierać w orki ze śrutem  i ustaw iać na paletach.
2. W orkować śru t.
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SORTOWACZ ŚRUTU — kategoria 6
Powinien znać:

K lasyfikację śru tu  pod względem ziarnistości i m ateriału.
Rodzaj używanych sit przesiewnych w zależności od wielkości ziarna. Z a­
sady i sposoby konserw acji sit przesiewnych oraz prawidłowego ich czysz­
czenia.
Przeznaczenie poszczególnych frakcji śrutu.
Sposoby m agazynowania i zabezpieczania przed zmieszaniem poszczegól­
nych frakcji. Proces suszenia i sortow ania śru tu  oraz wpływ  różnych czyn­
ników na proces sortowania.

Powinien umieć; ^

Samodzielnie zakładać i wymieniać sita przesiewne. Ustalać stopień w y­
suszenia śrutu.
Samodzielnie prowadzić proces sortow ania śru tu  na poszczególne frakcje. 

Przykłady robót:

1. Przeprow adzanie sortow ania śru tu  o granulacji 1—5 mm.

SORTOWACZ ŚRUTU — kategoria 7
Powinien znać:

G atunki i w łasności śru tu  lanego. Ogólną budowę agregatu  do sortow ania. 
Przyczyny pow staw ania aw arii sortow nika i urządzeń tow arzyszących oraz 
sposoby ich unikania i usuwania.

Powinien umieć:

Regulować i synchronizować działanie wszystkich urządzeń pracujących  w  
linii suszenia, sortow ania i w orkow ania śru tu . Udzielać w skazów ek sorto- 
waczom o niższych kw alifikacjach i koordynować pracę na w spólnym  s ta ­
nowisku roboczym.

Przykłady robót:

1. Przeprow adzanie sortow ania podziarnia i nadzorow anie pracy sortow aczy 
niższych kategorii.

SPAWACZ ODLEWÓW — kategoria 5
Pow inien znać:

Proces technologiczni^ spaw ania elektrycznego i autogenicznego.
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1
Sposoby przygotowywania odlewów do spawania. Zasady spaw ania elek- ^
trycznego i autogenicznego. u ży w a n y m i przy soa-
Sposoby posługiw ania się n iezbędnym i narzęd
waniu odlewów. i ' i
Sposoby badania przew odów  pod względeną szcze nosc p racy
Sposób załączania aparatu autogenicznego i w łączan ia

P ow in ien  umieć:

O bsługiw ać aparat autogeniczny i spaw arki elek tryczn e
Spawać proste odlewy w  pozycji poziomej. Stosować ekonom iczny system
spaw ania. - Hi ń
P osłu giw ać się narzędziam i używ anym i przy spaw aniu  o e w  w.

Przykłady robót:

1. Spaw anie prostych odlew ów  w  położeniu poziom ym  (pod nadzorem ).

SPAWACZ ODLEWÓW — kategoria 6 

P ow inien  znać:

O gólną budow ę w ytw ornicy acetylenow ej i zasadę je j działan ia .
G ranicę, do której m ożna bez uszkodzeń w ypróżniać bu tlę  zaw ie ra jącą  ma 
te ria ł do spaw ania.
Przepisy  regulujące przechowywanie m ateria łów  pa lnych  i w ybuchow yc 
T em peratu ry  płom ienia acetylenowego. K onstrukcję  i u rząd zen ia  spaw arek 
elektrycznych. Własności prądu  elektrycznego. G atunk i e lek trod .
Ogólne zaśady spaw ania. Sposoby n ap raw ian ia  odlew ów  p rzez spaw anie 
acety lenem  i elektrycznie.

Pow inien  umieć:

Stosow ać w  każdym  w ypadku w łaściwe m ateria ły  pom ocnicze do spaw ania 
acetylenow ego. Obsługiwać w ytw ornicę i bu tle  acety lenu. O bsługiw ać ap3 ' 
ra tu rę  elektryczną. Kontrolować zawory i paln ik i. D obierać odpow iedn.e 
paln ik i do określonego rodzaju m ateria łu  i w ielkości spaw u. D obierać od­
pow iednie elektrody. N apraw iać przez spaw anie p roste  odlew y żeliwne 

' '  i sta liw ne norm alnej jakości.

P rzykłady robót:

1. Spaw anie prostych odlewów żeliwnych w  pozycji poziom ej. 
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S P A W A C Z  O D L E W Ó W  —  k a te g o r ia  7 

Powinien znać:

Ogólną budowę wszystkich aparatów  autogenicznych i spaw arek elek trycz­
nych.
Wszelkie gatunki elektrod i ich zastosowanie. Możliwości stosow ania spa­
w ania do napraw y odlewów. Tem peratury topliwości m etali i stopów, z k tó ­
rych w ykonane są odlewy.
Wymagane własności mechaniczne spoiw w zależności od przeznaczenia 
odlewu. Sposoby obliczania przekroju elektrody w zależności od natężenia 
prądu elektrycznego. Zjawiska zachodzące w metalu podczas spawania.

Powinien umieć:

lObslugiwać wszystkie aparaty do spawania autogenicznego i elektrycznego. 
Obliczać przekroje elektrod w zależności od natężenia prądu elektrycznego. 
Przygotowywać do spawania i naprawiać przez spawanie średnio skompli­
kowane i skomplikowane odlewy z żeliwa i staliwa. Wybrać metodę i spo­
sób naprawy odlewu przez spawanie.
Naprawiać odlewy przez spawanie w różnorodnych pozycjach.

Odpowiada za:

Spowodowanie strat materiałowj^ch przy spawaniu skomplikowanych i dro­
gich odlewów oraz bezpieczną pracę urządzeń spawalniczych 

*
Przykłady robót:

1. Spawanie drogich i skomplikowanych odlewów, jak :
— kadłub silnika samochodowego,
— korpus silnika elektrycznego, 

korpusy do zasuw,
— cylindry walców papierniczych.

SPAWACZ ODLEWÓW — kategoria 8\
Powinien znać:

Zasadnicze cechy używanych elektrod do poszczególnych celów.
Procesy zachodzące podczas spawania elektrycznego i autogenicznego. 
Wpływ procesu spawania na deformację i naprężenia pow stające w odle­
wach oraz sposoby zapobiegania ich powstawaniu.
Różne sposoby przygotowywania odlewów do spawania.
Przepisy spawalnicze dotyczące kotłów i aparatury chemicznej.
Zasady organizacji pracy na stanowiskach spawania odlewów.
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f
Spawać odlewy żeliwne na gorąco i na zimno o w ybitnych tendencjach  do 
odkształceń.
W ykonywać spoiny według przepisów Dozoru Kotłów.
W ykonywać w każdej pozycji spoiny podlegające odbiorow i pod względem
szczelności.
Posługiw ać się wszelkiego rodzaju urządzeniam i i p rzyrządam i służącymi 
do spaw ania odlewów.
K ierow ać i nadzorować pracę spawaczy niższych kategorii n a  wspólnym 
stanow isku.

Pow inien  umieć:

Odpowiada za:

Spowodowanie s tra t m aterialnych przy spaw aniu skom plikow anych i dro­
gich odlewów oraz bezpieczną pracę urządzeń spaw alniczych.

Przykłady robót:

SPRZĄTACZ W ODLEWNI — kategoria 3

P ow in ien  znać:

1. Spaw anie dużych odlewów o skom plikowanych ksz ta  ac i y
tendencjach  do odkształceń (cylinder parowozu). _

2. Spaw anie na gorąco pęknięć odlewów, jak  cylindry , g owice,
w rzecienniki obrabiarek , skrzynie przekładniow e. j  . u

3. Spaw anie elektryczne uszkodzonych korpusów żeliw nych  ̂ uzyc ’
kół i bębnów  linow ych kopalnianych o średnicy pow yżej m , o ew 
ty lnicy i dziobnicy, kotłów  i a rm atu ry  przem ysłow ej.

Podstaw ow e narzędzia do sp rzątan ia  ha l p rodukcyjnych  w  odlew niach. 
Z asady  sp rzą tan ia  różnych hal produkcyjnych i w arsz ta tó w  pom ocniczych.

P ow in ien  um ieć:

P osługiw ać się narzędziam i do sp rzątan ia  i zam iatan ia . , 
S p rzą tać  i zam iatać  hale  produkcy jne  i w arsz ta ty  pom ocnicze.
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Przykłady robót:

1. Sprzątanie i wywóz śmieci z modelarni.

s p r z ą t a c z  w  o d l e w n i — kategoria 4 

Powinien znać:

Sposoby podłączania i posługiwania się przyrządami do skrapiania i pole­
wania wodą.
Sposoby posługiwania się ręcznymi środkami transportu dostosowanymi do 
transportu  śmieci i odpadów technologicznych.

Powinien umieć:

Posługiwać się narzędziami do skrapiania i polewania wodą.
Posługiwać się prostym i urządzeniami transportowymi.
Posługiwać się narzędziami do sprzątania i zamiatania hal produkcyjnych 
na odlewni.
Czyścić i konserwować narzędzia i urządzenia.
Usuwać śmiecie na śmietnik.

Przykłady robót:

1. Sprzątanie i wywóz śmieci i odpadów produkcyjnych.

SPRZĄTACZ W ODLEWNI — kategoria 5

Powinien znać:

Rodzaje m ateriałów  i odpadów technologicznych stosowanych w  procesie 
odlewniczym.
Podstaw y z zakresu przebiegu procesu odlewniczego.
Zasady załadunku, transportu  i wyładunku odpadów produkcyjnych na sto ­
sowane środki transportowe.
Oznakowanie dróg transportowych, pól odkładczych i zasady ruchu na dro­
gach transportowych.

Powinien umieć:

Odróżniać poszczególne rodzaje m ateriałów i odpadów produkcyjnych. K la­
syfikować odpady produkcyjne zgodnie z ich przeznaczeniem. Sprzątać hale 
w trakcie prowadzenia procesu produkcyjnego bez stw arzania zaburzeń 
w jego spraw nym  przebiegu.
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Usuwać śmiecie i odpady produkcyjne na ich sk ładow iska  p rzy  użyciu  środ­
ków transportow ych.

Przykłady robót;

1. Sprzątanie i wywóz odpadów produkcyjnych W czasie p ro w ad zen ia  pro­
cesu produkcyjnego.

SUSZARNIOWY — kategoria 5

Powinien znać;

K onstrukcje i urządzenia suszarni i pieców obrotow ych do suszenia  piasku. 
W ymaganą tem peraturą i czas suszenia. Obieg spalin  w  suszarn i. Sposoby 
regulacji dopływu ciepła do suszarni.
Rodzaje wad odlewów powstałych w skutek źle w ysuszonych piasków , rdze­
ni i form. Podstawowe i pomocnicze m ateria ły  używ ane do w ykonyw ania 
rdzeni.

Pow inien umieć;

Odróżniać gatunki i rodzaje paliw . Obsługiwać suszark i n a  paliw o stale, 
gazowe oraz elektryczne. Obsługiwać suszarki przy spoiw ach m ało  w rażli­
wych na tem peraturą. ■
Regulować palenie dla uzyskania właściwej tem p era tu ry  i w ydajności su­
szenia. Odczytywać wskazania apara tu ry  pom iarow ej. K onserw ow ać urzą­
dzenia suszarki. Rozładowywać i załadowywać suszarnią rdzen iam i.

Przykłady robót;

1. Obsługa suszarń dla rdzeni do 2 dcms o m ałej w rażliw ości n a  tem p era­
tu rą  i czas suszenia.

2. Obsługa suszarń do suszenia drew na na modele.

SUSZARNIOWY — kategoria 6

Pow inien znać;

G atunki paliw  i ich własności. W ymaganą tem p era tu rą  i czas suszenia 
w  zależności od rodzaju spoiw i wielkości rdzeni. W pływ  szybkości suszenia
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t

na jakość suszonych rdzeni i form. K onstrukcje i zasady pracy urządzeń 
pomiarowych. ‘ -

Powinien umieć:
Obsługiwać suszarki różnych typów  dla rdzeni o dużej wrażliwości na tem ­
peraturą  i czas suszenia.
Na podstaw ie w skazań przyrządów  pomiarowych analizować pracę suszar­
ni. Konserwować apara tu rę  pomiarową.

Odpowiada za:
Praw idłow e wysuszenie piasków, rdzeni i form. Konserw ację suszarń 
i urządzeń pom iarowych. Term inow e zgłoszenie usterek  urządzeń i p rzy­
rządów.

Przykłady robót:
1. Obsługa suszarń różnych typów dla rdzeni powyżej 2 dcm^ i dużej 

wrażliwości na tem peratu rę  i czas suszenia.

SUSZARNIOWY — kategoria 7 ^
Pow inien znać; , ,

G atunki em alii i ich własności. W ymaganą tem peraturę i czas suszenia. 
W pływ suszenia na jakość powdoki emaliow^anej. K onstrukcję i zasady p ra ­
cy urządzeń pomiarowych.

Powinien umieć:
Obsługiwać suszarnie różnego typu. Na podstawie w skazań przyrządów po- 
miarow'ych i objaw ów  zewnętrznych analizować pracę suszarni. K onserw o­
w ać,suszarn ię  i ap a ra tu rę  pomiarową.

Odpowiada za: ■ '
Praw idłow o w ypalaną „powłokę emalii. fConserwację suszarń i urządzeń po­
m iarowych. S tra ty  m aterialne wynikłe ze złego w ysuszenia rdzeni.

P rzykłady robót:

1. Obsługa suszarni fluidyzacyjnej.

SUSZARNIOWY — kategoria 8
Powinien znać:
K onstrukcję i zasady pracy urządzeń pomiarowych.

Pow inien umieć:
Obsługiwać suszarnie różnego typu. Na podstawie, w skazań przyrządów  po­
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m iarow ych i objawów zew nętrznych analizow ać p racę  suszarn i. K onserw o­
w ać suszarn ie i przyrządy pomiarowe.

O dpow iada za;

K onserw ację suszarń i urządzeń pom iarow ych.
S tra ty  m ateria ln e  pow stałe z przyczyn złego w ysuszenia rdzeń .

P rzyk łady  robót:

1. O bsługa suszarń  do suszenia rdzeni m etodą w strząsów  term icznych.

SUWNICOWY W ODLEWNI — kategoria 5

P ow in ien  znać:

Podstaw ow e rodzaje suwnic. Ogólne zasady działania głów nych m echaniz­
m ów  i urządzeń elektrycznych suwnic.
R odzaje łańcuchów  i lin. Sygnały porozumiewawcze.
P u n k ty  sm arow nicze suwnic.
Z asady  transpo rtow an ia  form  do suszarni lub  na m iejsce zalew ania. 
Zasady składow ania i zalew ania prostych bezrdzeniow ych form .

P ow in ien  um ieć:

K ontrolow ać działanie głównych m echanizm ów  i urządzeń elektrycznych 
obsługiw anej suwnicy.
D obierać łańcuchy lub  liny odpowiednio do przenoszonych ciężarów. Skła­
dać za pom ocą suwnicy proste bezrdzeniowe, mało odpow iedzialne odlewy.

P rzykłady robót:

1. D ostarczanie na stanowisko ciężkich skrzyń form ierskich  i ustaw ianie
w  stosie. '

2. Złożenie form y dw uskrzynkowej.

SUWNICOWY W ODLEWNI — kategoria 6

P ow in ien  znać:

Zasady działan ia mechanizmów i urządzeń elektrycznych w suw nicach.
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O sprzęt transportow y, ja k  liny, traw ersy , wieszaki. W ym iary łańcuchów  
i lin  wg obow iązujących norm, ich nośność i dopuszczalne obciążenie przy 
różnych kątach  napięcia.
Sygnały porozum iew aw cze. In strukc je  obsługi i konserw acji suwnic. 
Zasady i sposoby sk ładania  i zalew ania form  oraz u staw ian ia  rdzeni.

Pow inien umieć:

K ontrolow ać m echanizm y i urządzenia elektryczne.
Regulować nastaw ien ia  ham ulców  i •wyłączników krańco-wych. 
M anew row ać m ostkiem  i wózkiem nie pow odując kołysania podnoszonych 
przedm iotów.
Usuwać sam odzielnie drobne defekty.
Określać dostatecznie dokładnie ciężary przedm iotów  podnoszonych przez 
suwmicę.
Obierać najw łaściw szy sposób przew ożenia przedm iotów  za pomocą suw ­
nicy.
Składać i zalew ać skom plikow ane formy. U staw iać rdzenie oraz wyciągać 
odlewy.
Prow adzić książkę zdawczo-odbiorczą.

Odpow iada za:

Przeciążanie suwnic. Bezpieczeństwo robotnikó-w pracujących pod su^wmicą. 
Używanie w łaściw ych lin, łańcuchów , traw ersów  do odpowiednich ciężarów.

P rzykłady  robót:

1. Sk ładanie form y w ieloskrzynkow ej.
2. T ransport płynnego m etalu  i zalanie formy.

SUWNICOWY W ODLEWNI — kategoria 7 

Powinien znać: ^

Budowę, działanie i obsługę w szystkich m echanizm ów  i urządzeń e le k try ­
cznych suw nicy.
Sposoby i um iejętności w  m anew row aniu  wózkiem i pom ostem  przy  zap i­
naniu  i obracaniu  form  i rdzeni bardzo skom plikow anych odlewów. 
Przyczyny pow staw ania różnych defektów  suw nicy i sposoby ich usuw ania. 
Powody pow staw ania braków  odlewniczych w ynikłych z niew łaściw ej p racy  
suw nicy oraz sposoby ich unikania.
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Pow inien umieć:

Konserwować i zapobiegać pow'stawaniu aw arii suwnic i ich \vyposażenia 
oraz usuwać drobne awarie i usterki.
W zrokowo określać ciężar przenoszonych ładunków .
W yładowywać czerpakiem  suwnicy surowice i m a te ria ły  z w agonów  do za­
sobników.
Transportow ać płynny m etal i zalewać skom plikow ane fo rm y  odlewnicze. 
Transportow ać obciążniki i zabezpieczać, form y przed  sk u tk am i ciśnienia 
metalostatycznego.

Odpowiada za:

Bezpieczny transport i zalewanie form  ciekłym  m etalem .

Przykłady robót:

1. U staw ianie w form ie rdzeni o wadze do 1000 kg.
2. T ransport i zalewanie form  kadzią o pojem ności do 1500 kg.

SUWNICOWY W ODLEWNI — kategoria 8

Powinien znać:

Budowę, działanie i obsługę^ wszystkich typów  suwnic.
Budowę i zasady działania wszystkich m echanizm ów  i u rządzeń  s te ru ją ­
cych i zabezpieczających ruch suwnicy.
Sposoby um iejętnego transportow ania i m anew row ania dużym i ciężaram i 
w ciasnych halach produkcyjnych.
Powody pow staw ania braków odlewniczych na sku tek  niew łaściw ej prac:/ 
suwnicy oraz sposoby ich unikania.

Powinien umieć:

Płynnie regulować ruch i pracę suwnicy.
Składać i zalewać bardzo odpowiedzialne i skom plikow ane fo rm y .' 
Bezbłędnie określać ciężary przedm iotów podnoszonych przez suwnicę. 
W ykrywać i usuwać defekty i drobne aw arie urządzeń sterow niczych i na- 

* pędów suwnicy.
Bezpiecznie manewrować óiężfcunj i dużym i przedm iotam i w  ciasnych i za­
ludnionych halach produkcyjnych.
U staw ianie bardzo skomplikowanych rdzeni w form ie odlew niczej.

Odpowiada za: ■ .

Bezpieczny transport i zalewanie form ciekłym m etalem .
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1. U staw ianie w form ie kruchego rdzenia o wadze 1000 kg.
2. T ransport i zalew anie form  kadzią o pojemności powyżej 1500 kg.

Przykłady robót:

ŚLUSARZ-KONSERWATOR OPRZYRZĄDOWANIA 
W ODLEWNIACH — kategoria 6
Powinien znać:

Zasady rysunku  technicznego.
Budowę i zasady eksploatacji urządzeń, modeli i innego oprzyrządow ania 
odlewniczego.
M ateriały  stosowane w  budowie urządzeń, modeli, rdzennic, form  ciśnie­
niowych, kokil, skrzynek form ierskich.
M ateriały  stosow ane do konserw acji i napraw  oprzyrządow ania odlew ­
niczego.
Sposoby przeprow adzania konserw acji oprzyrządow ania odlewniczego. P od­
staw ow e narzędzia stosowane przy konserw acji oprzyrządow ania odlew ni­
czego oraz narzędzia kontrolno-pom iarow e.

Pow inien umieć:

Czytać rysunk i techniczne narzędzi, modeli i innego oprzyrządow ania. P o ­
bierać w łaściwe m ateria ły  do przeprow adzania konserw acji oprzyrządow a­
nia odlewniczego.
Przeprowadzać konserw ację oraz wykrywać i usuwać drobne naprawy 
oprzyrządowania odlewniczego.

P rzykłady robót:

1. Przeprow adzanie konserw acji prostych modeli i rdzennic.

ŚLUSARZ-KONSERWATOR OPRZYRZĄDOWANIA 
W ODLEWNIACH — kategoria 7

Pow inien znać:

W łasności obróbcze m ateriałów  stosowanych do w ykonania oprzyrządow a­
nia odlewniczego.
Rodzaje modeli, p ły t m odelarskich, rdzennnic, form  ciśnieniowych, kokil. 
Techonologię nap raw  i regeneracji części oprzyrządow ania.
Przyczyny pow staw ania uszkodzeń oprzyrządow ania odlewniczego oraz 
sposoby ich usuw ania.
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Spraw dzać i oceniać trw ałość i inne w łaściwości e lem entów  oprzyrządow a- 
nia odlewniczego.

Przeprow adzać ocenę jakości i kom pletności elem entów  planow anego oprzy­
rządow ania odlewniczego.
Przeprow adzać przeglądy i określać s tan  zużycia e lem entów  oprzyrządo­
w ania odlewniczego oraz określać przyczyny ich uszkodzeń.
Przeprow adzać rem onty aw aryjne podstaw ow ego oprzyrządow ania odlew­
niczego.
Przeprow adzać odbiory rem ontow anego oprzyrządow ania oraz dokonywać 
prób eksploatacyjnych wg w arunków  technologicznych.

Przykłady robót:

1. U suw anie uszkodzeń oprzyrządow ania odlewniczego przez wym ianę 
uszkodzonych elementów.

Pow inien  umieć:

Sl u s a r z -k o n s e r w a t o r  o p r z y r z ą d o w a n ia
w ODLEWNIACH — kategoria 8

Pow inien znać:

Budowę, zasady działania i obsługi m aszyn i urządzeń odlew niczych, n® 
k tórych je s t zainstalow ane konserw ow ane oprzyrządow anie.
Zasady napraw iania  błędów i usterek  w  oprzyrządow aniu  odlewniczym. 
T rw ałość oprzyrządow ania odlewniczego (w yrażoną liczbą w ykonanych 
form ) oraz czasokres wym iany poszczególnych elem entów .

P ow in ien  umieć:

Czytać bardzo złożone rysunki zestawieniowe.
Dem ontow ać, napraw iać i m ontować oraz regulow ać po zainstalow aniu  
m aszynie oprzyrządow anie odlewnicze.
W yjaśniać przyczyny niewłaściwego funkcjonow ania lu b  nadm iernego  zu­
życia oprzyrządow ania odlewniczego oraz w skazyw ać sposoby dalszej eks­
ploatacji.

P rzyk łady  robót:

1. P rzeprow adzanie  aw ary jnych  rem ontów  na stanow iskach p racy  skom pli" 
kow anego oprzyrządow ania odlewniczego.
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Sl u s a r z -k o n s e r w a t o r  o p r z y r z ą d o w a n ia
w ODLEWNIACH — kategoria 9

Powinien znać:

Budowę i zasady działania ciągów technologicznych pracujących w określo­
nych cyklach (synchronizowanych).
Zasady konserwacji oprzyrządowania odlewniczego zainstalowanego w m a­
szynach i urządzeniach ustawionych w synchronizowanych liniach produk­
cyjnych.
Zasady remontów zapobiegawczych oprzyrządowania odlewniczego.

Powinien umieć:

Określać warunki, w jakich powinno pracować oprzyrządowanie zainstalo­
wane na maszynach ustawionych w liniach produkcyjnych.
Organizować pracę i kierować zespołem dla maksymalnego skrócenia po­
stoju linii produkcyjnej spowodowanego awarią oprzyrządowania odlewni­
czego. ‘

Odpowiada za:

Straty materialne wynikłe ze złej jakości oprzyrządowania.

Przykłady robót:

1- Usuwanie wszelkich uszkodzeń w oprzyrządowaniu odlewniczym i ko­
ordynowanie pracy zespołu przy awarii oprzyrządowania na zmechanizo­
wanych liniach wytwórczych.

Śl u s a r z  u t r z y m a n ia  r u c h u  w  o d l e w n i  — kategoria 4

Powinien znać:

Symbolikę oraz właściwości obróbcze podstawowych materiałów.
Narzędzia ślusarsko-m ontażowe. Zasady obsługi i konserwacji urządzeń. 
Podstawowe narzędzia traserskie, jak: kątowniki, listwy, rysiki, cyrkle. 
Narzędzia kontrolno-pomiarowe, jak kątownik i suwmiarka.
Technologię robót ślusarskich, jak: wiercenie, gwintowanie, lutowanie, ni­
towanie, prasowanie.
Technologię prostych robót: traserskich, jak trasowanie na płaszczyźnie.
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Zasady budowy i działania prostych maszyn odlewniczych, jak  gniotow­
niki, m ieszarki, ręczne form ierki, proste urządzenia transportow e. Zasady 
konserw acji m aszyn i urządzeń w odlewnictwie.

Pow inien umieć:

Posługiw ać się narzędziam i ślusarsko-m ontażow ym i.
Obsługiwać w iertark i ręczne, elektryczne, pneum atyczne i stołow e oraz piły 
m echaniczne i urządzenia do mycia części.
Posługiw ać się narzędziam i, jak  gwintowniki, pilniki.
Posługiw ać się podstawowymi narzędziam i trasersk im i, jak  kątow niki, li­
niały, listwy, rysiki, cyrkle, punktaki.
Posługiw ać się narzędziam i kontrolno-pom iarow ym i, jak  suw m iark i i k ą ­
tow niki. W ykonywać proste prace ślusarskie, jak  w iercenie w  zakresie 
0  5—10 w  w iertarce stołowej lub ręcznej, gw intow ać ręcznie od M4 w  3 kl. 
dokładności w prostych częściach i łatwo dostępnych m iejscach. Prostow ać 
m ało odpowiedzialne części. Piłować zgrubnie.
W ykonywać proste zabiegi konserw acyjne. W ykonywać proste  p race re ­
montowe.

Przykłady robót:

1. W ykonywanie pod nadzorem prac przy rem ontach m aszyn i urządzeń.

ŚLUSARZ UTRZYMANIA RUCHU W ODLEWNI — kategoria 5

Pow inien znać:

G atunki stali, ich cechy i zastosowanie. Podstaw ow e rodzaje m ateriałów  
konserw acyjnych. Narzędzia używane przy pracach ślusarsko-rem ontow ych. 
N arzędzia i przyrządy pom iarow o-kontrolne, jak  czujniki i m ikrom ierze. 
Podstaw ow e klasy pasowań i ich oznaczenia na rysunkach. Technologię ob­
róbki ślusarskiej. Sposoby pasowania prostych części regenerow anych. 
K olejność dem ontow ania i m ontowania podzespołów i zespołów wg techno­
logii. Zasady budowy i działania mniej skom plikow anych m aszyn i u rzą­
dzeń odlewniczych i towarzyszących.
Czasokresy zużycia ważniejszych części zam iennych. Zasady konserw acji 
m aszyn i urządzeń.

Pow inien  umieć:

O bsługiw ać m echaniczne narzędzia ślusarsko-rem ontow e.
Posługiw ać się narzędziam i ślusarsko-rem ontow ym i. Czytać średnio złożo­
ne ry sunk i zestawieniowe. Posługiwać się narzędziam i kontro lno-pom iaro­
w ym i, jak  m ikrom ierze, czujniki itp.
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Demontować i m ontow ać podzespoły i zespoły maszyn i urządzeń.
W iercić w szystkie otw ory na w iertarkach m echanicznie i ręcznie. 
W ykonywać gw inty zew nętrzne i w ew nętrzne w  trudno  dostępnych m iej­
scach. Ciąć w  dwóch płaszczyznach.
Docierać powierzchnie płaskie i otwory po hartow aniu. W stępnie pasować 
kliny  i w pusty. Lutow ać części odpowiedzialne.
W ciskać tu leje  ślizgowe po rozwierceniu. W ykonywać wszelkiego rodzaju 
lutow anie układów  przestrzennych.
Konserwować rem ontow ane części, podzespoły i zespoły.
Samodzielnie w ykonyw ać m niej skom plikowane prace konserw acyjne przy 
m aszynach i urządzeniach odlewniczych. Określać stopień zużycia i po­
trzeby w ym iany poszczególnych części wymiennych.

Przykłady robót:

1. Rozw iercanie ręczne otworów cylindrycznych.
2. W ym iana przewodów przy pompach olejowych.
3. Usuwanie zatarć  na  zdem ontowanych i prostych częściach.

Śl u s a r z  u t r z y m a n ia  r u c h u  w  o d l e w n i  — kategoria 6

Powinien znać: \
Rodzaje m ateriałów  stosowanych w budowie m aszyn i urządzeń odlew ni­
czych oraz ich własności technologiczne. G atunki i własności m ateria łów  
stosowanych do konserw acji i sm arowania. O przyrządowanie produkcyjne 
i pomocnicze. N arzędzia śłusarskie i pomiarowe stosowane przy rem oncie 
maszyn i urządzeń odlewniczych. Układ pasowań i tolerancji. Rodzaje ob­
róbki cieplnej i w iórowej. Czasokres zużycia ważniejszych części zam ien­
nych. Zasadę działania podstawowych maszyn i urządzeń odlewniczych. 
Kolejność dem ontażu, napraw y i montażu podstawowych m aszyn i u rzą­
dzeń odlewniczych wg technologii.
Zasady posługiw ania się dokum entacją konstrukcyjno-technologiczną, 
zwłaszcza czytania rysunków  montażowych. W arunki techniczne odbioru 
podstaw ow ych maszyn i urządzeń odlewniczych.

Powinien umieć:

Posługiwać się rysunkam i zestawieniowym i zespołów i podzespołów.^ 
Określać przyczyny złej pracy podstawowych zespołów m aszyn i urządzeń 
odlewniczych. Określać stan zużycia poszczególnych części maszyn.
O kreślać w arunki pracy podstawowych maszyn i urządzeń odlewniczych. 
Demontować i  m ontować zespoły maszyn. W ykonywać połączenia spoczyn­
kowe, wciskać łożyska toczne i ślizgowe, łączyć lutem  m iękkim  i tw ardym ,

laa



H B '

prostow ać detale po spaw aniu oraz obróbce cieplnej. W ykonyw ać w szystk ie 
p race konserw acyjne przy. m aszynach i u rządzen iach  odlew niczych.

P rzyk łady  robót:
1. N apraw ianie czę.ści m echanicznych przy w ózkach tran sp o rto w y ch  kon- 

w ejera.
2. W ym iana zużytych kół pasov/ych i zębatych.

Śl u s a r z  u t r z y m a n ia  r u c h u  w  o d l e w n i  — kategoria 7

Pow inien znać:

W łasności m ateriałów  konstrukcyjnych z uw zględnieniem  w pły w u  obróbki 
cieplnej.
G eom etrię ostrzy narzędzi skraw ających używ anych przy rem ontach . 
Technologię napraw y i regeneracji części. Podstaw ow e w iadom ości o napę­
dach pneum atycznych. Zasady budowy i działania podstaw ow ych m aszyn 
i urządzeń odlewniczych o napędach pneum atycznych.
W ydajności eksploatacyjne maszyn i urządzeń odlew niczych.
Przyczyny pow staw ania aw arii maszyn odlewniczych oraz sposoby ich un i­
kania  i usuw ania. Czasokresy wym iany części zam iennych.

Pow inien umieć:

P rzyk łady  robót:

1. Usuwać uszkodzenia maszyn i urządzeń przez w ym ianę uszkodzonych 
zespołów.

Pow inien znać:
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Spraw dzać i oceniać tw ardość i inne własności m aszyn i u rządzeń. Skrobać 
pow ierzchnie obrotowe z dokładnością 8—12 punktów  na pow ierzchni 1 cala^. 
W yważać statycznie elem enty w irujące z szybkością 3000 obr./m in. 
Przeprow adzać klasyfikację dem ontowanych części i zespołów.
W ykonywać szkice w arsztatow e części elem entów  spaw anych. P rzep ro w a­
dzać przeglądy i określać stan zużycia m echanizm ów oraz określać  przy­
czyny złej pracy maszyn i urządzeń odłewniczych. P rzeprow adzać rem onty  
aw ary jne  podstawowych maszyn odlewniczych. Przeprow adzać odbiory re ­
m ontow anych maszyn, urządzeń i zespołów oraz dokonyw ać p ró b  w g w a­
runków  technologicznych.

Śl u s a r z  u t r z y m a n ia  r u c h u  w  o d l e w n i  — kategoria 8

Podstaw ow e wiadomości z hydrom echaniki. Budowę i zasady działan ia n a ­
pędow ych i steru jących układów hydraulicznych. Budowę i zasady dzia-



łania m echanizm ów krzywkowych. Zasady korelacji błędów w m echaniz­
mach maszyn i urządzeń odlewniczycli. Układy kinem atyczne wszystkich 
maszyn i urządzeń odlewniczych. Cykle rem ontowe i czas trw ania rem on­
tów. Organizację pracy zespołu przy usuw aniu aw arii i przeprow adzaniu 
remontów.

Powinien umieć;

Czytać bardzo złożone rysunki zestawieniowe. Demontować, napraw iać 
i montować oraz regulować maszyny i urządzenia odlewnicze o napędach 
pneum atycznych i hydraulicznych. W yjaśniać przyczyny niewłaściwego 
działania m echanizm ów oraz usuwać usterki i wskazywać dalszy sposób 
eksploatacji. Zapobiegać awariom.
Organizować miejsce pracy przy rem ontach maszyn i urządzeń odlew ni­
czych na wydziałch produkcyjnych z zachowaniem wymagań bhp.

Przykłady robót:

1. Przeprow adzanie rem ontów  aw aryjnych maszyn i urządzeń odlewniczych 
w odlewni.

Śl u s a r z  u t r z y m a n ia  r u c h u  w  o d l e w n i — kategoria 9
Powinien znać:

Budowę i zasady działania ciągów technologicznych pracujących w okreś­
lonych cyklach (zsynchronizowanych). Instrukcje obsługi i konserw acji 
wszystkich typów  maszyn i urządzeń odlewniczych. Proces technologiczny 
(produkcyjny) linii produkcyjnych oraz czas cykli na każdym stanowisku. 
Zasady system u rem ontów  planowo zapobiegawczych, zasady i sposoby 
przeprow adzania rem ontów  metodą wymiany zespołów. Przyczyny rozre­
gulowania ustalanego cyklu w linii produkcyjnej i sposoby usuwania, oraz 
zapobiegania tym  zjawiskom.

Powinien umieć:

Przeprow adzać demontaż, m ontaż i regulację skomplikowanych maszyn 
i urządzeń odlewniczych zestawionych w liniach produkcyjnych. Określać 
w arunki, w jakich powinny pracować maszyny i urządzenia w linii p roduk­
cyjnej, aby utrzym ać mak.symalną zdolność eksploatacyjną. Organizować 
pracę i kierow ać zespołem w celu maksymalnego skrócenia przestoju linii 
produkcyjnej.

Odpowiada za:

S tra ty  m aterialne powstałe na skutek aw arii maszyn i urządzeń odlew ni­
czych oraz bezpieczeństwo podległych robotników.
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P rzykłady  robót:

1. U suw anie uszkodzeń i koordynow anie pracy  zespołu ślusarzy  przy 
aw arii zm echanizowanych linii wytw órczych.

TRANSPORTOWY W ODLEWNI — kategoria 4

Pow inien znać:

R odzaje transportow anych m ateriałów .
Rodzaje i ładowność środków transportow ych do ręcznego tra n sp o rtu  m a­
teriałów .
Zasady ładow ania na ręczne środki transportow e.
Zasady składow ania przewożonych odlewów.
Zasady ruchu  w ew nątrz w ydziału i m iędzy wydziałam i.

Pow inien umieć:

T ransportow ać m niej odpowiedzialne odlewy i m ateria ły  form iersk ie . 
Oceniać przydatność środka transportow ego do pracy.
Posługiw ać się prostym i narzędziam i i urządzeniam i do tra n sp o rtu  ręcz­
nego.
Nie dopuszczać do przeciążania obsługiw anych środków  transportow ych . 
W ykonywać proste prace transportow e, jak  załadunek i w yładunek .

P rzyk łady  robót:

1. Z aładunek, tran sp o rt i w yładunek układów  w lew ow ych po drogach 
utw ardzonych.

2. Pom oc przy załadunku na wózki akum ulatorow e i w y ładunku  m ało od­
pow iedzialnych odlewów.

3. Z aładunek, tran sp o rt i w yładunek odpadków  (zużyta m asa itp.).

TRANSPORTOWY W ODLEWNI — kategoria 5

P o w i n i e n  z n ać:

C iężar w łaściwy transportow anych m ateriałów .
Ładów:.'ość obsługiw anych środków transportow ych.
Dopuszczalną ładowność używanych pojem ników  i palet ładunkow ych.
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Zasady załadunku i układania modeli, rdzennic oraz odlewów łatw ych do 
Uszkodzenia.
Zasady załadow ania różnych środków transportow ych.
P unkty  sm arownicze oraz zasady konserw acji używanych środków tra n s­
portowych.
Drogi dojazdowe do poszczególnych oddziałów i stanowisk roboczych. 

Powinien umieć:

Odróżniać transportow ane m ateriały, jak  gatunki piasków, surówkę, złom 
oraz asortym enty przewożonych odlewów.
Obsługiwać wszystkie środki transportu  ręcznego oraz ręczne wózki niskie­
go i wysokiego podnoszenia.
Ładować i zabezpieczać ładunek przed uszkodzeniem oraz przed rozsypa­
niem, zmieszaniem itp.

Przykłady robót:

!• Załadunek, transport i w yładunek wszelkich odlewów po drogach nie­
utwardzonych.

2. Form ować jednostki ładunkowe.

1

t r a n s p o r t o w y  w  o d l e w n i — kategoria 6

Powinien znać:

Urządzenia transportow e o napędzie elektrycznym, akum ulatorow ym  oraz 
zasady ich urucham iania i kierowania nimi.
Zasady ruchu  kołowego w halach produkcyjnych i na drogach m iędzy­
wydziałowych.
Budowę i zasady działania obsługiwanych pojazdów.
Punkty smarownicze oraz zasady konserwacji urządzeń transportow ych 
z napędem elektrycznym.
Wpływ w arunków  pracy w odlewni na eksploatację urządzeń transpo rto ­
wych.
Dane eksploatacyjne urządzeń transportow ych z napędem  elektrycznym . 
Zasady załadunku transportu  i rozładunku wszelkiego rodzaju m ateriałów  
i surowców oraz odlewów i oprzyrządowania za pomocą wózków z napę­
dem e l e k t r y c z n y m .

Powinien umieć:

Obsługiwać urządzenia transportow e o napędzie elektrycznym. 
Przeprowadzać konserw ację i usuwać drobne uszkodzenia środków  tra n s­
portowych.
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Załadować, transportow ać i rozładowywać m ateria ły  i surow ce oraz odlewy 
i oprzyrządowanie za pomocą wózków elektrycznych płatform ow ych. 
W ykonywać codzienną obsługę techniczną środka transportow ego.

Przykłady robót:

1. Załadowywanie, transportowanie i rozładowywanie oprzyrządowania 
odlewniczego.

TRANSPORTOWY W ODLEWNI — kategoria 7
Powinien znać:

Rodzaje i przeznaczenie urządzeń transportow ych o napędzie elektrycznym  
i spalinowym wysokiego podnoszenia oraz zasady ich u rucham ian ia  i kie­
row ania nimi.
G atunki i własności olejów i smarów używanych do konserw acji wózków
0 napędzie elektrycznym  i spalinowym.
Wpływ niewłaściwego ułożenia i rozmieszczenia ładunku  na możliwość 
uszkodzenia go w trakcie transportu.
W pływ gazów spalinowych na organizm oraz dopuszczalne stężenie tlenku 
węgla w  atm osferze hal produkcyjnych.
Zasady piętrzenia ładunków i dopuszczalne obciążenie w ideł w  zależności 
od odległości środka ciężkości ładunku od czoła wideł.
Zasady ruchu pociągów drogowych.

Powinien umieć: (

Konserwować i zapobiegać powstawaniu aw arii w środkach tran sp o rto ­
wych o napędzie elektrycznym ’ i spalinowym oraz usuw ać drobne aw arie
1 usterki.
Praw idłow o ładować i obciążać środki transportu  o napędzie elektrycznym  
i spalinowym.
Transportow ać pociągami drogowymi i piętrzyć wszelkie ładunk i za pomocą 
wózków widłowych wysokiego podnoszenia.

Przykłady robót:

1. T ransportow anie i piętrzenie odlewów spaletyzowanych.
2. Załadowywanie spaletyzowanych odlewów i prow adzenie pociągów ,dro­

gowych.

TRANSPORTOWY W ODLEWNI — kategoria 8
Pow inien znać:

U rządzenia transportow e o napędzie elektrycznym i spalinowym  specjalne­
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go przeznaczenia, jak wózki widłowe przystosowane do transportu płynnego 
żeliwa.
Sposoby zapobiegania awariom w urządzeniach transportowych i kadziach 
do płynnych metali.
Własności odlewnicze żeliwa i staliwa w zależności od ich składu chemicz­
nego i temperatury.
Zasady podgrzewania i suszenia kadzi.
Zasady bezpiecznego transportu i rozlewania płynnego metalu. 
Temperatury płynnych metali i ich barwy żarzenia.

Powinien umieć:

Zapobiegać awariom w urządzeniach transportowych i kadziach do płyn­
nych metali.
Określać wzrokowo temperatury płynnych metali.
Sprawdzać stan kadzi.
Pobierać, transportować i rozlewać płynny metal do mniejszych kadzi. 
Oceniać stopień uszkodzenia obmurza w kadziach.

-H

Odpowiada za:

Straty materialne wynikłe z niewłaściwego transportowania materiałów 
i wyrobów, należytą konserwację środków transportu, bezpieczeństwo oto­
czenia.

Przykłady robót: •

1. Transportowanie płynnego metalu na przystosowanych do tego wózkach 
widłowych.

USTAWIACZ MASZYN
I URZĄDZEŃ ODLEWNICZYCH — kategoria 6

Powinien znać:

Własności żeliwa.
Zasady formowania maszynowego.
Zasady dobierania płyt modelowych i rdzennic w zależności od rodzaju m a­
szyny.
Zasady działania różnych maszyn formierskich i urządzeń.
Sposoby posługiwania się prostymi przyrządami pomiarowymi.
Zasady działania podnośnika podwieszonego' i sterowanie maszynami for­
mierskimi.
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Sposoby mocowania różnych płyt modelowych.
Zasady posługiwania się prostym i urządzeniam i, jak  w ie r ta rk a  i szlifierka 
i narzędziam i, jak  gwintowniki, w iertła  itp.
Zasady czytania rysunku technicznego, WTO produkow anych  odlew ów  oraz 
klasyfikację wad odlewniczych.
Przyczyny pow staw ania wad odlewniczych oraz sposoby zapobiegania ich 
powstawaniu.

Powinien umieć:

U stawiać oprzyrządowanie na maszynie oraz spraw dzać jego działanie. 
Sterować maszynami formierskimi.
Oceniać jakość i kompletność oprzyrządowćmia.
Posługiwać się prostym i urządzeniami, ja k  w ierta rk a  i szlifierka, narzę­
dziami, jak  gwintowniki, w iertła  itp. oraz przyrządam i pom iarow ym i. 
Czytać, rysunek techniczny, pomierzyć prosty odlew.
Kwalifikować odlew zgodnie z WTO.
Zapobiegać powstawaniu wad odlewniczych.

Odpowiada za:

S tra ty  m ateriałow e i czasowe w ynikłe z wadliwego u staw ien ia  maszyny 
lub urządzenia.
Bezpieczeństwo współpracowników i robotnika obsługującego m aszyny lub  
urządzenia, uzależnione od prawidłowego ustaw ienia.

Przykłady robót:

1. U stawiać oprzyrządowanie na form ierkach pneum atycznych.
2. U staw ianie oprzyrządowania na nadm uchiw arkach zw ykłych i s trza ło ­

wych do wykonywania rdzeni utw ardzanych CO2 i m etodą gorącej 
rdzennicy.

USTAWIACZ MASZYN 
I URZĄDZEŃ ODLEWNICZYCH

Pow inien znać:

kategoria 7

Rodzaje stopów używanych w odlewnictwie.
W pływ zanieczyszczeń na własności mechaniczne, fizyczne i chem iczne 
stopów.
Zasady i sposoby przeprowadzania rafinacji metali.
T em peratury  topnienia i zalewania stopów.
Sposoby utrzym ania należytej tem peratury  m etali i formy.
Rodzaje powłok ochronnych do form ciśnieniowych i sposoby ich nano­
szenia.
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Budowę form ciśnieniowych oraz sposoby ich konserwacji.- 
Zasady działania maszyn odlewniczych, pomp napędzających i akum u­
latorów.
Budowę i działanie aparatów  sterujących, wyciągaczy hydraulicznych. 
Sposoby posługiwania się term oparą zanurzeniową i stykową.
Technologię zalewania pod ciśnieniem.
Zasady przygotowywania i zakładania prostych form na maszyny od­
lewnicze.

Powinien umieć: '

Bozróżniać rodzaje stopów używanych w  odlewmictwie ciśnieniowym. 
Utrzymyw'ać należytą tem peraturę m etalu i formy.
U rucham iać piece podgrzewcze, maszyny odlewnicze i agregaty napędza­
jące.
Obsługiwać piece i szafy sterujące. Konserwować urządzenia napędzające. 
N astaw iać param etry  odlewania zgodnie z technologią.
Przygotow ać i zakładać proste formy na maszynach odlewniczych. 
W ykonywać odlewy o różnym stopniu skomplikowania ze wszystkich stoso­
w anych stopów.
Znajdow^ać przyczyny wadliwej pracy maszyny i formy oraz usuwać je. 

O dpow iada za:

Bezpieczeństwo współpracowników, które jest uzależnione od prawidłowego 
ustaw ienia maszyny ciśnieniowej i założenia formy.
Jakość  produkcji.

P rzykłady robót:

1. U staw ianie prostych form na maszynach ciśnieniowych.

USTAWIACZ MASZYN
I URZĄDZEŃ ODLEWNICZYCH — kategoria 8 

Powinien znać:

Skład  chemiczny używanych stopów.
W pływ  składników  stopowych na własności mechaniczne i fizyczne stopów. 
Rodzaje i właściwości m etali używanych na formy (obudowę, wkładki, rdze­
nie, wypychacze itp.).
Podstaw ow e wiadomości z zakresu obróbki cieplnej.
Budowę m aszyn odlewniczych, pomp napędzających i akum ulatorów. 
Zasady przygotowywania i zakładania skomplikowanych form  na  m aszy­
nach odlewniczych.
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ymianą prostych części za-
Pow inien umieć:

Dokonywać montażu i demontażu form  w raz z w 
miennych.
Przygotowywać i zakładać skomplikowane form y na m aszyny odlewnicze. 
Przeprow adzać rem onty zapobiegawcze urządzeń napędzających .
Uzupełniać stan  powietrza w akum ulatorach pow ietrznych.
W ykonywać szkice warsztatowe.
Organizować pracę na wyznaczonych stanow iskach roboczych.
Analizować przyczyny pow staw ania braków  w  procesie technologicznym  
i na skutek wadliwej konstrukcji formy oraz znajdow ać sposoby zapobie­
gania ich powstawaniu.

Odpowiada za:

Bezpieczeństwo współpracowników uzależnione od w łaściw ego ustaw ienia 
maszyny i założenia formy.
Jakość produkcji.

Przykłady robót:

1. Ustaw ianie form  na maszynach do odlewania odśrodkowego.

USTAWIACZ MASZYN
I URZĄDZEŃ ODLEWNICZYCH — kategoria 9

Powinien znać:

Zasady działania i sposoby posługiwania się termokolorami.
Zasady przygotowania i zakładania specjalnych form na m aszynach ciśnie­
niowych.
Zasady przeprowadzania prób nowych form ciśnieniow ych.

Powinien umieć:

Przeprowadzać odbiór techniczny maszyn i form po remoncie. 
Przygotowywać i zakładać specjalne formy na maszynach ciśnieniow ych. 
Wykonywać próby nowych form ciśnieniowych i wyciągać wnioski doty­
czące ich przydatności do produkcji.
Organizować pracę brygady.

O dpowiada za:

Bezpieczeństwo współpracowników uzależnione od właściwego ustaw ieni* 
maszyny ciśnieniowej i formy.
Jakość produkcji.
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Przykłady robót:

1. U stawianie oprzyrządowania na maszynach ciśnieniowych.

WYBIJACZ FORM I RDZENI — kategoria 5

Powinien znać;

Stosowane masy form ierskie i rdzeniarskie.
Rodzaje i własności form  i rdzeni wykonywanych na sucho i wilgotno. 
Rodzaje lepiszcza i ich wpływ na wybijalność form i rdzeni. 
Podstawowe narzędzia do w ybijania form  i rdzeni z odlewów.

Powinien umieć:

Pesługiw ać się odpowiednimi narzędziami zależnie od masy form ierskiej 
i rdzeniarskiej.
W ybijać bez uszkodzeń odlewu niezbrojne formy i rdzenie.
Segregować odlewy zgodnie z przeznaczeniem do czyszczenia.

Przykłady robót:

1. Ręczne w ybijanie niezbrojnych form i rdzeni.
2. Pomoc przy w ybijaniu odlewów na kracie wstrząsowej.

WYBIJACZ FORM I RDZENI — kategoria 6

Powinien znać:

GatuH-ki m as form ierskich i rdzeniarskich.
W łasności form  i rdzeni do zalewania na wilgotno i sucho.
Rodzaje użebrow ania form i rdzeni.
G atunki lepiszcza mas form ierskich i rdzeniarskich i ich wpływ na wybi­
jalność.
Odporność odlewów na uderzenia.
Narzędzia do w ybijan ia odlewów i rdzeni.
Zasadę działania m łotków  pneumatycznych.
W ogólnym zarysie budowę wybijanych odlewów oraz ich położenie w 
formie.

Pow inien umieć:

Posługiw ać się narzędziam i do w ybijania w zależności od rodzaju  m asy 
form ierskiej lub rdzeniarskiej oraz m ateriału  odlewu i jego budowy.
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W ybijać odpowiednimi narzędziam i bez uszkodzeń odlew y z form  i rdzenie 
z odlewu.
O bsługiwać k ra ty  w strząsow e itp.
W ybijać i wyciągać żebra rdzeniowe i uzbrojenie form  bez ich uszkodzeń. 
K onserw ow ać m łotki pneum atyczne i inne narzędzia do w ybijan ia . 
Segregować odlewy i układy wlewowe zgodnie z przeznaczeniem  do dal­
szego czyszczenia.
U kładać w  zależności od przeznaczenia i w ielkości sk rzynk i form ierskie.

1

Przykłady robót:

1.
2.
3.
4.
5.
6 .

7.
8 . 
9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20 .

K orpusy silników  elektrycznych do 50 kg.
Tarcze łożyskowe silników elektrycznych do 0  300 m m . 
K ształtk i kanalizacyjne.
K orpusy staliw ne zaworów regulujących do 0  200 mm. 
K orpusy m aszynek do mięsa itp.
Koła pasowe do 0  300 mm.
A rm atura  kotłów c.o.
Pokryw y obejm  odstojnika.
Mufy kablowe.
Skrzynki elektrotechniczne typu „S” i „Rak”.
Główka maszyny do szycia.
Obudowa skrzynki biegów.
K orpus pom pki paliwowej.
Skrzynka pompki paliwowej.
Bębny liniowe. ^
Bębny ham ulca samochodowego.
O bsada łożysk do 40 kg.
Klocki hamulcowe.
Zlewy i-zlewozm ywaki.
Skrzynki form ierskie o powierzchni do 1 m*.

WYBIJACZ FORM I RDZENI — kategoria 7
Pow inien znać:

W łasności m etali, z których w ykonuje się odlewy.
W łasności form  i rdzeni wykonanych na szkle w odnym  i u tw ardzonych  CO;. 
Zm iany własności mechanicznych m etali zachodzące podczas stygnięcia od­
lewów.
Budowę, zasady działania i konserw acji k ra t w strząsow ych pneum atycznych 
i m im ośrodowych, k ra t inercyjnych, belek w ibrujących z w ib ra to ram i elek­
trycznym i lub  pneum atycznym i, w ibratorów  przyczepnych.
M aksym alne obciążenie k ra t i belek wstrząsowych.
Ogólną budow ę i zasady działania i obsługi pomp hydraulicznych i hydro- 
m onitora.
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Budowę i zasadę działania młotków pneumatycznych, ręcznych w iertarek  
udarowych oraz przebijaków  różnego kształtu, specjalnie przystosowanych 
do w ybijania skomplikowanych rdzeni.
Sposoby załadowania odlewów do komór w oczyszczarkach hydraulicznych.

Powinien umieć:

Określać tem peraturę w ybijanych odlewów na podstawie ich barwy.
Czytać rysunki techniczne w  zakresie wykonywanych przez siebie robót. 
Obsługiwać i konserwować urządzenia do w ybijnania odlewów, jak  kraty  
wstrząsowe i inercyjne, belki wstrząsowe oraz różnego rodzaju w ibratory, 
młotki pneumatyczne, ręczne w iertark i udarowe itp.
W ybijać skom plikowane odlewy z form ręcznie lub za pomocą urządzeń 
wstrząsowych.
Wybijać rdzenie ze skomplikowanych odlewów oraz oczyszczać odlewy 
z otaczającej m asy form ierskiej.
Wybijać masę rdzeniarską z odlewów strum ieniem  wody pod ciśnieniem. 

Odpowiada za:

Spowodowanie s tra t w  wyniku uszkodzenia odlewów podczas w ybijania 
oraz właściwą eksploatację powierzonych urządzeń. ^

Przykłady robót: '

1. P łyty fundam entowe.
2. Wlewnice.
3. Tubingi.
“T. Pokryw y dla przem ysłu chemicznego.
5. Panwie, kotły, misy dla przemysłu chemicznego.
6. Korpusy, cylindry i tłoki maszyn formierskich.
7. Korpusy, kolum ny płaszcza i ram iona w iertarek  promieniowych.
8. Łoża tokarek.
9. Korpusy wrzecienników obrabiarek.

10. Obudowa skrzynki biegów.
11. Cylindry pras hydraulicznych.
12. K orpusy pomp próżniowych i odśrodkowych.
13. K orpusy zaworów parowych i gazowych.
14. Korpus tu rb iny  parowej.
15. Ostojnica wózka wagonu kolejowego.
16. W irniki pomp próżniowych.
17. K adłub inżektora.
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WYBIJACZ FORM I RDZENI — kategoria 8 

Powinien znać:

Z jaw isk a  zachodzące w  odlew ach podczas krzepnięcia.
Różne technologie w ykonyw ania odlewów.
K o n stru k c je  oraz cel stosow ania uzbrojenia form  i rdzeni.
B udow ę, zasady działania, obsługi i konserw acji oczyszczarek w odno-p ias- 
kow ych.
System  urządzeń do oczyszczania i k larow ania wody.
Technologię w ybijan ia  rdzeni za pomocą s trum ien ia  w ody z p iask iem  z od­
lew ów  ciśnieniow ych wielordzeniowych.
Z asady  organizacji stanow isk pracy w  zakresie p rzebiegu  m a te ria łu , robo­
ty  i w yrobów .

Pow inien  umieć:

Czyścić odlewy z m asy i w ybijać rdzenie z c ienkościennych w ielordzenio­
w ych odlew ów  strum ieniem  wody lub wody z p iaskiem .
O bsługiw ać i konserwować system urządzeń do hydrau licznego  w ybijan ia 
rdzeni.
U suw ać drobne usterki w hydrom onitorze.
Posługiw ać się rysunkam i technologicznymi.
Udzielać wskazówek robotnikom  o niższych kw alifikacjach .
W łaściwie posługiwać się skafandram i ochronnym i przy  p racy  w  kom orach. 
P raw idłow o eksploatować i konserwować system  pod legających  m u  stano­
wisk. Organizować pracę na stanow iskach w  zakresie  p rzeb iegu  m ateria łu , 
robocizny i wyrobów.

Odpowiada za:

Prawidłową eksploatację i stan urządzeń hydraulicznych oraz jakość oczy­
szczanych odlewów.

Przykłady robót:

1. K adłub silnik'a somochodowego.
2. K adłub silnika lotniczego.
3. K orpusy sprężarek.
4. Głowice silników i sprężarek.
5. Cylindry do maszyn parowych o zm iennych p rzek ro jach .
6. K orpus tu rb iny  powyżej 25 MW.
7. Ram y fundam entow e i bloki cylindrów  w ysokoprężnych . 
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WYKAlSfCZACZ ODLEWÓW —  k a te g o r ia  5  

P ow in ien  znać:

R odzaje stopów  używ anych do p rodukcji odlewów.
P odstaw ow e narzędzia  ręczne używ ane do obcinania nadlew ów  i zalewek. 
R odzaje pił tarczow ych i taśm ow y oraz obcinarek szczękowych stosow a­
nych do obcinania odlewów.
R odzaje szlifierek  ręcznych, stacjonarnych  i podwieszonych.
Sposoby posługiw ania  się ręcznym i narzędziam i do wykańczania'odlewów. 

•  Sposoby w ykańczan ia  odlew ów  na  szlifierkach i piłach.

P ow in ien  um ieć:

Posługiw ać się ręcznym i narzędziam i do obcinania zalew ek i nadlew ów  
układów  w lew ow ych.
O bsługiw ać i konserw ow ać m aszyny do w ykańczania odlewów.
O bcinać i szlifow ać proste  odlewy.
W yrów nyw ać tarczę  szlifierską.

P rzyk łady  robót:

1. R uszt tabliczkow y.
2. R uszt sztabkow y.
3. O bcinanie uk ładów  w lew ow ych z m etali kolorowych.
4. Ł ączniki do 2".

WYKAŃCZACZ ODLEWÓW — kategoria 6

Pow inien  znać:

Rysunek techniczny.
W łasności mechaniczne odlewów podlegających wykańczaniu.
Rodzaje tarcz ściernych stosowanych przy wykańczaniu odlewów.
Budowę i zasady działania pił tarczowych i taśmowych oraz szUfierek ręcz­
nych, stacjonarnych i podwieszonych.
Podstawowe zasady z zakresu cięcia metali palnikam i acetylenowymi. 
Stosowane naddatki przy obcinaniu nadlewów i układów wlewowych.

Pow inien um ieć:

Dobierać odpow iednią tarczę szlifierską lub  piłkę do określonego rodzaju  
odlewu.
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Szlifow ać odlew y n a  szlifierkach stacjonarnych  z giętk im  w ałem  lu b  pod­
w ieszonych.

P rzyk łady  robót;

1. P ły ty  kuchenne gładkie.
2. P ro s tk i i k sz ta łtk i kanalizacyjne o łatw ym  dostępie.
3. P rzew ód wydechowy.
4. U cinanie ru r.
5. P rostow anie odlewów skom plikow anych po żarzeniu.

WYKAŃCZACZ ODLEWÓW — kategoria 7 

Powinien znać:
W łasności odlewnicze m etali w ykańczanych odlewów.
K lasyfikację  w ad odlewniczych i sposoby ich usuw ania.
W szystkie rodzaje  narzędzi stosov/anych w  w ykańczalni.
Techniczne w arunk i odbioru w ykańczanych odlewów, w  szczególności w  za­
k resie  jakości powierzchni odlewów.

Pow inien  um ieć:

D obierać i posługiwać się w szystkim i narzędziam i ręcznym i i m echanicz­
nym i.
W ykańczać odlewy cienkościenne w rażliw e na pęknięcia przy  użyciu n a ­
rzędzi ręcznych i pneum atycznych.
Rozróżniać w ady odlewnicze i określać sposoby ich usuw ania.
D obierać tarcze szlifierskie i przeprow adzać ich w ym ianę oraz spraw dzać 
praw idłow ość zamocowania.

}
Przyk łady  robót:

1. Głowice siln ika okrętowego.
2. Skom plikow ane korpusy obrabiarek.
3. K orpusy zasuw  arm atu ry  przemysłowej.
4. R ury  kanalizacyjne.

WYKAŃCZACZ ODLEWÓW — kategoria 8

Pow inien  znać:

Różne technologie w ytw arzania odlewów.
Stoso-wane rodzaje użebrow ania rskurczowego przeznaczonego do w ycina­
nia.
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Budowę i zasady obsługi i konserwacji wszystkich urządzeń do obcinania 
nadlewów, żeber skurczowych oraz wykańczaiiia odlewów.
Technologię oczyszczania i  wykańczania odpowiedzialnych dużych odle­
wów.
Zasady organizacji pracy na stanowiskach wykańczania odlewów. 

Powinien umieć:

Posługiwać się rysunkam i technologicznymi i  odróżniać naddatki techno­
logiczne od naddatków  na obróbkę mechaniczną.
Ścinać przecinakami kształtowymi zalewfci li nierówności z cienkościennych 
skomplikowanych odlewów. ~
Oboinać nadlewy bardzo dużych i kosztownych odlewów.
Obsługiwać wszystkie urządzenia do obcinania, prostowania i  wykańcza­
nia odlewów.
Udzielać wskazówek wykańczaczom o niższych kw alifikacjach oraz nadzo­
rować li koordynować pracę ma wspólnym stanowisku.

Przykłady robót: v
/

1- Śruby okrętowe. ,
". Korpus turbiny dużej mocy.

WYTAPIACZ METALI NIEŻELAZNYCH — kategoria 6

Powinien znać:

Rodzaje i gatunki oraz temperatury topliwości stopów m etali nieżelaz­
nych. '
Zasady ważenia m ateriałów na wagach uchylnych d dźwigniowych dzie­
siętnych.
Budowę, zasady obsługi i  sposoby konserwacji obsługiwanych pieców 
i urządzeń do topienia m etali nieżelaznych oraz aparatury do x>on^iarU' 
tem peratury metalu w piecu.
Ogólne wiadomości z zakresu metaloznawstwa.

Powinien umieć:

Rozróżniać rodzaje i  gatunki stopów metali nieżelaznych wg ich sym boli 
oznaczeniowych.
Przygotowywać pod nadzorem, ważyć i  dozować stopy m etali do topienia.
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Rozpalać w szystkie piece do topieniia m etali .nieżelaznych na paliw o stale, 
ciekłe i gazowe oraz włączać piece elektryczne.
O bsługiwać łam acze gąsek.
Pom agać przy Obsługiwaniu urządzeń, transportow ać płynny m eta l i po­
m agać pKfzy zalew aniu.
O kreślać graniczną w artość tem peratury zabezpieczającą m eta l przed s^ â 
leniem.
Dokonywać przetopów nie  podlegających analizie chem icznej.

P rzykłady robót:

1. Przeprowadzanie przetopów nie podlegających analizie chemicznej.

WYTAPIACZ METALI NIEŻELAZNYCH — kategoria 7

Pow inien znać:

Rodzaje oczyszczaczy stopów m etali nieżelaznych i ich zastosow ania. 
Rodzaje stosow anych powłok na tyglach.
Technologię przygotow yw ania wisadu.
W szystkie typy oraz zasadę pracy pieców stosow anych do w ytopu  stopów 
m etali nieżelaznych.
Budowę d sposoby konserw acji wszystkich pieców za.instalow anych w  za­
kładzie.
Przyrządy pomiarowe, jak pirom etry optyczne, term opary  zanurzeniow e, 
w oltom ierze i  amperom ierze oraz sposoby posługiw ania się niimi. Sposoby 
pobierania próbek z ciekłego metalu.
W ielkości charakterystyczne pieców zainstalowanych w zakładzie: pobor 
energii, pojem ność pieca dtp.
Sposoby urucham iania pieców.
W pływ zanieczyszczeń na własności fizyczne i mechaniczne stopów. 
Przyczyny zagazow ania ciekłego metalu.
Instrukcje  z zakresu eksploatacjii pieców d urządzeń do topienia stopów 
m etali nieżelaznych.
Sposób prow adzenia książki wsadowej. \
Pow inien umieć:

Przygotow yw ać w sad stopu zgodnie z instrukcją m etalurgiczną.
U rucham iać piece zainstalowane w zakładzie (na pnliwo stałe, ciekłe 
i gazowe oraz elektryczne).
Posługiw ać się term oparą zanurzeniŁową i innymi przyrządam i pom iaro­
wymi. Regulować tem peraturę m etalu wg w skazań przyrządów  pom ia­
rowych.
Stosować odtleniacze.
Odżużlać ciekły m etal bez s tra t metalu.
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Pobierać próbki ciiekłego m etalu.
Przygotowywać do produkcji stop m etalu w łaściw y pod względem jakości 
i tempeipatury.
Sam odzielnie dokonywać przetopów podlegających analizie chemicznej 
i próbom  wytrzym ałościowym . Oceniać stopień uszkodzenia obm urza p ie ­
ca i dokonywać drobnych napraw . Powlekać tygle powłokami ochronny­
mi. Prow adzić książki wytopu.

Odpowiada za:

S traty  w ynikłe z niewłaściwego prow adzenia w ytopu stopu m etali n ie ­
żelaznych a s tan  użytkowy obsługiwanych pieców i  urządzeń.

Przykłady robót:

1. Przeprowadzanie przetopów podlegających analizie chemicznej.

WWAPIACZ METALI NIEŻELAZNYCH — kategoria 8

Pow inien znać:

Składy chemiczne i ciężary właściwe używanych stopów metali nieżelaz­
nych.
Wpływ składników  stopowych na własności fizyczne i mechaniczne. 
Rodzaje modyfikatorów.
Skład chemiczny materiałów używanych do powlekania tygli.
Rodzaje m ateriałów ogniotrwałych.
Budowę i charakterystykę wszystkich typów pieców stosowanych do to­
pienia metali nieżelaznych.
Budowy termopary zanurzeniowej.
Technologię wytopu metali nieżelaznych li ich stopów.
Zasady i  sposoby rafinacji.
Zasady d sposoby modyfikacji.
Sposoby badania własności mechanicznych stopów.
Sposoby prowadzenia rozliczeń wsadu.
Przyczyny pwwstawaiiiia awarii, sposoby unikania oraz usuwania ich skut­
ków.

Pow inien umieć:

Sporządzać procentowy skład wsadu danego stopu zgodnie z instrukcją 
metalurgiczną.
Obsługiwać wszystkie typy pieców do topienia metali nieżelaznych zain­
stalowanych w  zakładzie, utrzymując właściwy reżim cieplny.
Ustalić koniec procesu topienia.
Przeprowadzać proces rafinacji.
Przeprowadzać modyfikację metalu.
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Dokonywać napraw y pieców i urządzeń wszystkich typów. 
K ierować procesem spuszczania m etalu z p«eca.
Rozliczać pobrany wsad.

Odpowiada za:

S traty  wynikłe z .niewłaściwego prowadzenia wytopu, rafdnacjd d m odyf' 
kacji m etalu oraz właściwą pracą wytapiaczy niższych kategordi w  zakre 
Sie obsługiwanych przez nich pieców i urządzeń.

Trzyklady robót:
1. Przeprowadzanie przetopów m etali nieżelaznych oraz rafinow anie  i ńio 

dyfikowanie metalu.

WYTAPIACZ METALI NIEŻELAZNYCH — kategoria 9

Powinien znać:

Skład chemiczny a własności cieplne mateniałów ogniotrw ałych i ich za­
stosowanie.
W szystkie punkty instrukcji dotyczące topienia, ra finac ji i  m odyfikacji 
oraz służące do tego celu m ateriały, jak m odyfikatory, topniki d sole spe­
cjalne.
Rodzaje i  własności opałowe paliw używanych do topienia stopów. 
Budową, zasady , działania i  konserwacji pieców do topienia m eta li nieże­
laznych, a m ianowicie:'pieców tyglowo-płomiennych' indukcyjnych niskiej 
1 wysokiej cząstotliwości, oporowych, przechylnych i  stałych, z  odzyskiem  
d bez odzysku ciepła na wszystkie typy paliw.
Zasady pracy .szaf sterujących.
Sposoby topienia i utrzym ywania tem peratur przy stopach o specjalnych 
wymaganiach. Sposoby usuwania aw arii, jak w ym iana sp irali.
Zasady organizacji pracy przy rwytopie m etali nieżelaznych.

\

Powinien umieć:

Obsługiwać wszystkie typy pieców d.o topienia m etali kolorowych. 
Prowadzić bieżącą konserwacją i  napraw y wszelkich typów  pieców (z po- 
miiniąciem strony elektrycznej). Prowadzić najtrudniejsze i w ysokiej ja ­
kości wytopy z różnych specjalnych stopów z zachow aniem  to lerancji 
i składu chemicznego. Prowadzić szkolenie w zakresie obsługi pieców, to ­
pienia, rafinacji i  modyfikacji stopów m etali nieżelaznych.

Odpowiada za;
S traty  wynikłe z niewłaściwego prowadzenia wytopu specjalnych stopów 
m etali nicżelaznycli.
W łaściwą organizacją pracy podległych mu stanowisk.
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przykłady robót:

1. P rzeprow adzanie wytopów wysokojakościowych stopów.

WYTAPIACZ METALU
W p ie c a c h  in d u k c y j n y c h  — kategoria 7

Powinien znać;

Rodzaje 'i gatunki oraz własności fizyczne i mechaniiczne żeliwa szarego 
i białego.
Rodzaje d gatunki m ateriałów  wsadowych, jak surówka, złom, topniki, do­
datki stopowe.
Zasady doboru  w sadu i  dodatków  stopowych.
Budowę, zasady obsługi i konserw acji elektrycznych pieców indukcyj­
nych.
Wielkości charak terystyczne pieców indukcyjnych, jak pojemność, moc, 
wydajność.
Rodzaje i  gatunki m ateriałów  ogniotrwałych oraz zasady napraw y bieżą­
cej (pospustowej) pieca indukcyjnego.
Spcisoby urucham iania pieca indukcyjnego i prowadzenia w  nim  w ytopu 
żeliwa szarego d białego.
Przyrządy pom iarowe, jak  pirom etry, term opary, woltomierze, am perom ie­
rze loraz sposoby posługiw ania się nimi.

Pow inien umieć:

Przygotow yw ać piec indukcyjny do wytopu i przeprowadzać wytojw  w  pie­
cach o m ałej pojemności.
Posługiwać się przyrządam i pomiarowymi podczas prow adzenia wytopu. 
Oceniać stopień uszkodzenia obm urza i rynien  spustowych i dokonywać 
drobnych napraw .

Odpawiada za:

S traty  w ynik łe  z niew łaściw ego prowadzenia Wytopu i stan  użytkowy 
obsługiwanego pieca oraz bezpieczeństwo współpracow ników  w czasie 
spustu.

Przykłady robót:

1. P rzeprow adzanie w ytopu żeliwa w małych piecach indukcyjnych.
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WYTAPIACZ METALTt
W PIECACH INDUKCYj n v p „„ . . , ”  —• kategoria 8
Powinien znać:
W łasności m ateniałów  ;
R o d ^ K  dodatków Stopow j.cr-’'" ’-
P odstaw ow e zasady b u d o w y o g n i o t r w a ł y c h .
sady ich  obsługi. zia łan ia  pdeców in du kcyjn ych  oraz za -

Podstawowe zasady tech n ologiipów  m eta li 'nieżelaznych. ''^ytapiatnia stosow anych  że liw  s ta liw  i sto -

P odstaw ow e zasady pomia-rów
Sposoby wprowadzania dodatk^k"'^.®^^^''''^ ciek łych  m eta li.ich  w łasn ości. do stosow anych stopów  d la ’ p o lep szen ia

Pow inien umieć:

O bsługiw ać p iece indukcyjne 
D ozow ać w sad  do p ieców  i h *^^yjnych oraz regulow ać tem p eratu rę c iek -

W ykonyw ać pom iary tem pe
W prow adzać dodatki do w S «  ‘Ciekłego m etalu.
p ow led nich  w łasn ości. ^P^anych m eta li i stop ów  d la uzyskan ia  od-

O dpow iada za;

P raw id łow e przygotow anie ciek łego m etalu  i bezpieczna p racę o toczen ia .

P rzyk łady  robót;

P rzeprow adzanie w ytop ów  o kon^ ,ntrolow anym  sk ładzie chem icznym .

WYTAPIACZ METALU 
W PIECACH in d u k c y j n y c h kategoria 9

Powinien znać:

Rodzaje i w łasności m ateriałów  ogniotrwałych.
Zasady budow y pieców indukcyjnych  oraz ich  oprzyrządow ania.
Skład  chem iczny używ anych stopów  i  ich własności m echaniczne.
Zasady cieplnej przem iany energii elektrycznej pieców indukcy jnych . 
Zasady procesu m etalurgicznego.
Ogólne zasady działania ap a ra tu ry  pom iarow o-kontrolnej.

*
Powinien umieć:

K ierow ać p racą  pieca indukcyjnego oraz regulow ać tem p era tu rę  n a  pod-
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staw ie w skazań apara tu ry  pomiairowo-kontrolnej. Prow adzić wytopy zgod­
nie z •instrukcjam i technologicznymi w  kilku  piecach. Prow adzić bieżącą 
konserw ację pieców  .indukcyjnych. Zapobiegać awariom , a w  czasie ich 
zaistn ienia ustalić przyczyny.

O dpow iada za:

Praw idłow e przygotowalnie ciekłego metalu.
Ciągłość pracy wszystkich pieców w  zakresie 'ich obsługi.
Bezpieczną pracę współpracowników.

Przykłady  robót:

1. Przeprowadzanie wytopów stali li żeliwa stopowego.

WYTAPIACZ METALU 
W PIECACH ŁUKOWYCH — kategoria 7

Powinien znać:

Rodzaje d podstawowe własności materiałów wsadowych, dodatków stopo­
wych d materiałów ogniotrwałych.
Podstawowe zasady konstrukcji d działania łukowych pieców elektrycz­
nych.
Podstawowe zasady cieplnej przemiany energii elektrycznej w piecach 
łukowych.

Powinien umieć:

Załadowywać do pieca materiały wsadowe i dodatki stopowe oraz obsłu­
giwać piec łukowy o małej pojemności.
Przygotowywać masę do naprawy pospustowej pieca oraz pomagać przy 
naprawie pieca d rynny.
Otwiierać d zamykać okno wsadowe. Pomagać przy ściąganiu żużla, a także 
przebijać d zatykać otwór spustowy w piecach łukowych o małej pojem ­
ności.

Odpowiada za:

Prawidłowe przygotowanie i załadowanie materiałów wsadowych do pieca. 

Przykłady robót:

1. Pomoc przy wytapianiu żeliwa i stali w piecach łukowych.
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WYTAPIACZ METALU 
W PIECACH ŁUKOWYCH — kategoria 8

Powinien znać:

Zasady zabezpieczania elektrod przed połamaniem oraz sposoby wymiany 
elektrod.
Proces m etalurgiczny w piecach elektrycznych łukowych.
Zasady wytopu stali węglowrych i stopowych, surów ek syntetycznych i że­
liw a,w  piecach elektrycznych łukowych.
K ryteria jakości i tem peratury wytapianego m etalu.
Ogólne zasady działania aparatury  pom iarow o-kontrolnej.
Rodzaje wad spowodowane użyciem niewłaściwego m etalu oraz przyczyny 
ich powstawania.

Powinien umieć:

Odważać i dodawać dodatki stopowe wg instrukcji. Sam odzielnie regulować 
elektrody wg wskazań aparatury  pom iarowo-kontrolnej lub  ■wytapiacza 
albo samodzielnie prowadzić proces duplex.
Pobierać próby m etalu i żużla oraz określać na podstawie przełom u prze­
bieg procesu wytapiania.
Ściągać żużel. Pomagać wytapiaczom niższej kategorii przy w ykańczaniu 
wytopu. Przebijać i zatykać otwór spustowy.
M urować rynnę spustową oraz pomagać wytapiaczowi wyższej kategorii 
przy napraw ie pospustowej pieca.

Odpowiada za:

Uszkodzenia, pieca, jakość wytopu, praw idłą gospodarkę m ateria łam i w sa­
dowymi i dodatkami, bezpieczeństwo współpracowników.

Przykłady robót:

1. Przeprow adzanie wytopu żeliwa i stali podlegających odbiorowi.

WYTAPIACZ METALU 
W PIECACH ŁUKOWYCH — kategoria 9

Powinien znać:

Zasady konstrukcji i działania pieców elektrycznych łukowych oraz ich 
oprzyrządow ania elektrycznego. Przyczyny powstawania aw arii w, ruchu 
pieca i sposoby ich usuwania. Budowę i działanie apara tu ry  pom iarowo- 
-kontrolnej.
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Procesy metalurgiczne w piecach elektrycznych zasadowych i kwaśnych. 

Powinien umieć:

Kierować ważeniem i ładowaniem ostatecznych dodatków stopowych oraz 
spustem  m etalu. Kierować ładowaniem materiałów wsadowych do pieca 
zgodnie z instrukcją  technologiczną. Prowadzić proces w>'topu wg instruk­
cji. Kierować ściąganiem żużla.
Wykonywać żużel końcowy.
Nie dopuszczać do spalania sklepienia.
Kierować napraw ą pospustową pieca. W wypadku zaistnienia awarii orien­
tować się w jej przyczynach i stosować środki zaradcze.

Odpowiada za:

Praw idłow e i zgodne z instrukcją technologiczną prowadzenie wytopu. 
Uszkodzenie pieca lub spalenie sklepienia.
Bezpieczeństwo pracy współpracowników.

Przykłady robót:

1. Przeprow adzanie wytopów stali i żeliwa stopowego.

W Y T A P IA C Z  M E T A L U
W  P IE C A C H  M A R T E N O W S K IC H  —  k a te g o r ia  7 

Powinien znać:

Rodzaje podstawowych materiałów wsadowych i dodatków stosowanych 
przy wytopie.
Rodzaje stosowanych materiałów ogniotrwałych.
Podstawowe zasady konstrukcji pieca SM oraz zasady ich pracy. 
Urządzenia do transportu wsadu i ich możliwości robocze.
Przepisy obowiązujące przy obsłudze i konserwacji wag.

Powinien umieć:

Rozróżnić wzrokowo podstawowe materiały wsadowe.
Rozróżniać m ateriały ogniotrwałe.
Obsługiwać urządzenia transportowe.
Prawidłowo obsługiwać wagę.
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Ładować piec pod kierunkiem wytapiacza wyższej kategorii. 
Naprawiać pod nadzorem trzon i skosy pieca oraz rynny spustowej. 
Czyścić przewody gazowe.
Układać kratownicą przy wymianie komór gazowych.

Odpowiada za;

Prawidłowy pod wzglądem ilościowym i jakościowym skład wsadu.

Przykłady robót:

1. Ściąganie żużla.

WYTAPIACZ METALU
W PIECACH m a r t e n OWSKICH — kategoria 8

Pow inien znać:

Potrzebą i celowość stosowania dodatków stopowych.
Budową pieca SM i jego działanie.
Rozrząd gazowo-powietrzny i zasady jego sterowania.
Zasady wykonywania otworów spustowych i konserwacji rynny.
Proces topienia żeliwa białego i staliwa wąglowego.
Aparaturą pomiarowo-kontrolną, znajdującą sią przy piecu.

\
Powinien umieć:

Odważać i stosować dodatki stopowe. Przebijać i zatykać otwór spustowy. 
Przygotowywać okno i rynną spustową do spustu metalu.
Zmieniać kierunki gazu i powietrza oraz regulować ich dopływ.
Pobierać próby metalu i żużla.
Określać temperaturą metalu wzrokowo i za pomocą aparatury pomiarowo- 
kontrolnej.

Dokonywać napraw i konserwacji pieca pod nazodrem wytapiacza 9 ka­
tegorii.

O dpow iada za:

Prawidłowe przeprowadzenie spustu i konserwacją pieca oraz bezpieczeń­
stwo współpracowników.

P rzykłady robót;

1 . Przeprowadzanie spustu metali.
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WYTAPIACZ METALU
W PIECACH MARTENOWSKICH — kategoria 9

Powinien znać:

Budowę pieca SM i procesy fizykochemiczne w nim zachodzące.
Punkty topliwości podstawowych materiałów wsadowych i orientacyjny 
skład chemiczny.
Zasadę w yrównywania składu chemicznego dodatkami stopowymi.
Proces redukcji i utleniania. Celowość stosowania dodatków stopowych do 
odlewania stali.
Zasady w ytw arzania gazu czadnicowego, jego przybliżony skład chemiczny 
i kaloryczność. Proces spalania gazu w piecu.
Wpływ wstrząsów termicznych na wytrzymałość obmurza pieca.
Zasady suszenia pieca.
Wpływ procesu metalurgicznego na własności mechaniczne metalu i na 
powstawanie braków  odlewniczych. Przyczyny zaburzeń biegu pieca oraz 
środki ich usuwania.

Powinien umieć:

Dobierać m ateriały wsadowe i dodatki stopowe w zakresie uzyskania żąda­
nego składu chemicznego.
Samodzielnie prowadzić proces metalurgiczny w zakresie wytopu żeliwa 
szarego, staliw a węglowego i stopowego. Orientować się w wielkościach 
zgarów.
Dokonywać zasadniczych napraw  pieca, jak napraw a trzonu, ściany tylnej 
i głowic. Kierować pracą czyszczenia kanałów i przewodów gazowych. 
Uruchamiać i zatrzymywać piec.
Kierować pracą wytapiaczy niższych kategorii.

Odpowiada za:

Całość przeprowadzonych wytopów, trwałość pieca i pozostałych urządzeń 
piecowych.
Bezpieczeństwo współpracowników.

Przykłady robót:

1. Przeprow adzanie procesu topienia metali.
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W Y T A P IA C Z  M ETA LU  W  Ż E L IW IA K U
kategoria 7

P ow in ien  znać:
. „o  i mechaniczne żeliw a szarego

R odzaje  i gatunki oraz w łaściwości fizyczn
1 białego. surów ka, złom, koks i top-
R odzaje  i gatunki m ateriałów  w sad o w y ch ,: w ytopienia
n iki oraz dodatków  stopowych, jak  m anga , jggQ
z nich właściwych gatunków żeliwa ^  dodatków  stopow ych do
Z asady  doboru i daw kow ania składników  w
w łaściw ych gatunków  żeliw a szarego i ^ zim nym  dm uchem .
B udow ę, zasady obsługi i konserw acji zeli 
W ielkości charak terystyczne  żeliw iaka, :ak  p J
nika, w ydajność na godzinę itp . , , ^
R odzaje  i gatunki m ateriałów  ogniotrwałych oraz sposoby bieżące: n ap ra­
wy żeliw iaka, zbiornika i rynien spustowych. , . . . . .
„  . , . „„„rofiypnia ciągłości w y ta p ia n ia  w  m mSposoby u ruchom ienia  żeliw iaka i prow adzenia
żeliw a.
P rzy rząd y  pom iarow e, ja k  p irom etry  optyczne, te rm o p ary  zanu rzen iow e, 
w oltom ierze i am perom ierze oraz sposoby posługiw ania się m m i p rzy  po 
m ia rach  te m p era tu ry  żeliwa, ilości dm uchu powie rza  i p.

Pow inien  umieć:

Przygotow yw ać żeliwiak do wytopu i prowadzić proces w ytopu.
Odżużlać ciekłe żeliwo bez strat metalu.
Posługiw ać się przyrządami pomiarowymi przy mierzeniu tem peratur że li­
w a i ilości dmuchu powietrza.
O ceniać stop ień  uszkodzenia obm urza żeliw iaka, zb io rn ika  i ry n ie n  sp u s to ­
w ych  i dokonyw ać drobnych napraw .

O dpowiada za:

Straty w ynikłe z niewłaściwego prowadzenia wytopu i stan użytkow y ob­
sługiw anego żeliwiaka oraz bezpieczeństwo otoczenia.

Przykłady robót:

1. Przeprowadzanie wytopu żeliwa nie podlegającego odbiorowi. 

W Y T A P IA C Z  M ETA LU  W Ż E L IW IA K U  —  k a te g o r ia  8

P o w in ie n  znać:

W łasności fizyczne, chemiczne i m echaniczne żeliw a szarego, ciągliw ego, 
stopow ego itp . oraz w pływ  składników  stopow ych na  te  w łasności.
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R odzaje m odyfikatorów . B udow ę, zasady obsługi i k onserw acji żeliw iaka 
z podgrzew anym  dm uchem  i chłodzonego wodą.
Procesy zachodzące w  żeliw iaku  podczas prow adzenia w ytopu.
Zasady i sposoby m odyfikacji.
Sposoby pob ieran ia  p róbek  ciekłego m etalu.
Sposoby b ad an ia  w łasności m echanicznych i odlew niczych żeliwa. P rzyczy­
ny pow staw ania aw arii żeliw iaka oraz sposoby un ikan ia  i usuw ania ich. 
Budowę te rm o p a r zanurzeniow ych p irom etrów  optycznych i innych p rzy ­
rządów  pom iarow ych.

Pow inien  um ieć;

Prow adzić bieg żeliw iaka w  sposób zapobiegający aw ariom  (zawieszanie 
w sadu, zam rożenie żeliw a itp.) i dający żeliwo o w łaściw ym  składzie che­
m icznym  i tem p era tu rze  przy  zachow aniu m aksym alnej godzinowej w y­
dajności żeliw iaka.
U stalać koniec procesu topienia.
P rzeprow adzać m odyfikację m etalu.
P rzeb ijać  o tw ory dyszowe i spustow e za pomocą tlenu.

O dpow iada za:

S tra ty  w ynik łe  z niew łaściw ego przeprow^adzenia m odyfikacji i jakości że­
liwa.

P rzykłady  robót:

1. P rzeprow adzanie  w ytopu żeliw a szarego o określonym  składzie.

WYTAPIACZ METALU W ŻELIWIAKU — kategoria 9

Pow inien  znać:

Skład chem iczny i w łasności cieplne m ateriałów ' ogniotrw ałych i ich zasto- 
sow'anie.
R odzaje i w łasności opałowe paliw  stosowanych do rozpalania żeliw iaka 
i w ytopu  żeliwna.
R eakcje zachodzące w  żeliw iaku podczas prow adzenia wytopu.
M etody obliczania i korygow ania w sadu do żeliw iaka w  zależności od ro ­
dzajów  i ga tunków  m ateria łów  wsadowych.
Budowę i zasady pracy  rekuperatorów .
Zasady organizacji p racy  przy w ytopie żeliwa w żeliw iakach.

Pow inien  umieć:

O bsługiw ać w szystkie typy żeliw iaków  i ich urządzeń pomocniczych.
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P rzeprow adzać w ytopy żeliw a wysokiej jakości i stopowego z zachow aniem  
to le ran c ji sk ładu  chemicznego.
O bsługiw ać tablicę kontro lną żeliw iaka m etalurgicznego.
P row adzić szkolenie w  ■ zakresie obsługi żeliw iaków  i ich urządzeń po­
m ocniczych.
Kierować pracą wytapiaczy niższych kategorii.

O dpow iada za:

S tra ty  w ynikłe z niewłaściwego przeprow adzania wytojsu żeliw a w ysoko- 
jakościow ego i stopowego oraz bezpieczną pracę urządzeń żeliw iakow ych.

P rzyk łady  robót:

1. Przeprowadzanie wytopu żeliwa stopowego wysokiej jakości.

WYTAPIACZ STALIWA Ŵ  KONWERTOKACH — kategoria 5

Pow in ien  znać:

Sposób przygotow ania okapu i dołu żużlowego do pracy konw ertora . 
Sposób rozpalan ia  palników  gazowych. *
Sposób suszenia i w ygrzew ania konw ertora.

Pow inien  um ieć:

Rozpalać p a ln ik i gazowe.
Suszyć i w ygrzew ać konw ertor.
P rzygotow yw ać okap i doły żużlowe.
Czyścić doły żużlowe.
U suw ać żużel z koryt.

P rzy k ład y  robót:

1. Czyszczenie dołów  żużlowych. ^
2. Z apalan ie  paln ików  gazowych.

WYTAPIACZ STALIWA W KONWERTORACH — kategoria 6
P ow in ien  znać:

R odzaje m a te ria łó w  ogniotrw ałych i ich zastosow anie.
B udow ę i zasady konserw acji konw ertorów .
O gólne zasady  św ieżenia sta liw a w konw ertorze.
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\
 ̂ ^3 sady rozpalania palników gazowych i regulow ania stopnia spa-

Zasady suszenia i wygrzewania konwertora do odpowiedniej tem peratury, 
asady przygotowywania okapu i dołu żużlowego do pracy konwertora.
asady bezpiecznego transportowania żużla, metalu, m ateriałów  ogniotrwa­

łych itp.

Powinien umieć:

Odróżniać m etal od żużla bez względu na stan skupienia.
Rozpalać palniki gazowe i regulować stopień spalania.
Suszyć i wygrzewać konwertor koksem lub innym paliwem oraz określać 
koniec procesu suszenia.
Usuwać w-ypryski m etalu i żużla.
Czyścić doły żużlowe i usuwać żużel z koryt.
Pom agać przy obsługiwaniu urządzeń konwertora, transportow'ać metal itp. 

Odpowiada za:

S traty  wynikłe ze złego wygrzania i w ysuszania konwertora (co również 
może grozić wybuchem).

«
Przykłady robót:

1- Uszczelnianie skrzyń powietrznych.
2 . Nadzorowanie procesu suszenia i wygrzewania konwertora.

WYTAPIACZ STALIWA W KONWERTORACH — kategoria 7

Powinien znać:

W łasności m ateriałów  ogniotrwałych.
Zasady przygotowywania wsadu do konwertora, np. przetapianie surówki 
W’ żeliwiakach.
Zasady procesu konwertorowego i warunki właściwego przebiegu świeżenia. 
Wielkości charakterystyczne konwertorów, jak  pojemność, zużycie po­
wietrza itp.
Przyrządy pomiarowe oraz zasady mierzenia temperatury i ilości dmuchu 
powietrza itp.

Powinien umieć:

U staw iać dysze i uszczelniać skrzynie powietrzne.
Operować urządzeniem nastawczym i odpowiednio nastaw iać konwertor 
podczas świeżenia.
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Posługiw ać się przyrządam i pom iarow ym i przy  m ierzen iu  tem pera tu ry  
i ilości dm uchu pow ietrza.
Oceniać stopień uszkodzenia obmurza konw ertora i kadzi oraz dokonywać 
drobnych napraw.

O dpow iada za:

Straty  wynikłe z niewłaściwego prowadzenia wytopu i stan  użytkowy ob­
sługiwanego konwertora oraz bezpieczeństwo współpracowników.

P rzyk łady  robót:

1. N astaw ianie konwertora podczas świeżenia.

WYTAPIACZ STALIWA W KONWERTORACH — kategoria 8

Pow inien  znać:

S k ład  chem iczny, ciężar w łaściwy i w łasności m echaniczne sta liw a.
W pływ  składników  stopowych na w łasności fizyczne i m echaniczne.
Rodzaje m odyfikatorów  i odtleniaczy.
Składy  chem iczne m ateria łów  służących do pow lekania kadzi.
B udow ę przyrządów  pom iarov/ych do m ierzenia te m p era tu ry  i ilości dm u­
chu  pow ietrza itp.
P rocesy zachodzące podczas świeżenia.
Zasady i sposoby odtleniania i m odyfikacji.
Sposoby pobierania próbek ciekłego m etalu .
Sposoby b adan ia  w łasności m echanicznych i odlew niczych sta liw a. 

Pow inien  umieć:

P row adzić proces świeżenia w  sposób zapew niający w łaściw y skład  che­
m iczny sta liw a oraz odpowiednią tem pera tu rę.
U stalać koniec procesu świeżenia.
O dtleniać staliw o w  konw ertorze.
P rzeprow adzać m odyfikację m etalu  w  kadzi.
N apraw iać kadzie.
Z am ykać i uszczelniać skrzynie pow ietrzne.
Przeciw działać w yrzutom  m etalu.
Regulow ać p racę konw ertora wg w skazań przyrządów  pom iarow ych. 
P obierać próbki ciekłego m etalu.

O dpow iada za:

Jakość  s ta liw a i s tra ty  w ynikłe z niewłaściwego p rzeprow adzenia  od tlen ia­
n ia  i m odyfikacji.
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1. Prowadzenie procesu świeżenia w konwertorze.

*
WYTAPIACZ STALIWA W KONWERTORACH — kategoria 9

Powinien znać:

Skład chemiczny i własności fizyczne m ateriałów  ogniotrw ałych.
W szystkie punkty  instrukcji dotyczące świeżenia i m odyfikacji i w prow a­
dzania składników  stopowych oraz służące do tego celu m ateriały . 
Reakcje zachodzące w  konw ertorze podczas świeżenia.
Sposoby przeprow adzenia generalnych rem ontów.

Powinien umieć:

Prow adzić procesy świeżenia wysokiej jakości staliw a zachowując to le ran ­
cję sk ładu chemicznego.
Obsługiwać wszystkie typy konw ertorów  i urządzań pomocniczych. 
Prow adzić bieżącą konserw-ację i napraw y wszystkich typów  konw ertorów . 
Prow adzić szkolenie w  zakresie obsługi konw ertorów  i urządzeń pom ocni­
czych. ■ ■
Kierować pracą wytapiaczy niższych kategorii. ,

Odpowiada za:

S tra ty  w ynikłe z niewłaściwego przeprow adzania świeżenia staliw a wyso- 
kojakościowego i stopowego oraz za bezpieczną pracę konw etorów  i u rzą­
dzeń pomocniczych.

Przykłady robót:

1. Przeprowadzanie odtleniania staliwa w konwertorze.
2. Przeprow adzanie procesu świeżenia równocześnie w dwóch konw erto ­

rach.

Przykłady robót:

WY2ARZACZ ODLEWOW — kategoria 4

Powinien znać:

Rodzaje rud  stosowanych do w yżarzania odlewów. 
Rodzaje w yżarzanych odlewów.
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T yp obsługiw anego pieca do w yżarzania odlewów.
N arzędzia stosow ane do ręcznego rozdrabnian ia  rudy.
Sposoby ręcznego rozdrabnian ia  rudy.

Pow inien  uniieć:

O dróżniać rudę  zużytą od rudy  świeżej.
R ozdrabniać ręcznie rudę.
Przygotow yw ać wg w skazów ek m ieszankę do w yżarzania odlew ów . 
W ykonyw ać czynności pomocnicze przy załadow yw aniu i rozładow yw aniu  
odlewów.

Przykłady robót:

1. R ozdrabnianie rudy.
2. Pom oc przy załdov.?aniu odlewów do garnków  żarzalniczych.

WYŻARZACZ ODLEWOW — kategoria 5

Powinien znać:

R odzaje glin do uszczelniania pieców i garnków  żarzalniczych.
Podstaw ow ’e składniki m ieszanek do w yżarzania odlewów.
K lasę żeliw a przeznaczonego do żarzenia. (
R odzaje stosow anych paliw , jak  węgiel, koks, gaz, ropa.
Podstaw ow e urządzenia do w 'yżarzania odlewów, jak  piece gazowe, e lek try ­
czne, na paliw o sta łe  i ciekle.
Z asadę obsługi g ryzaka i sita  m echanicznego.
Ogólne zasady działania obsługiw anych pieców żarzalniczych.
P roces technologiczny przygotow yw ania rudy  i m ieszanek do w yżarzania 
odlew ów . *
Sposoby praw idłow ego uszczelniania pieców i garnków  oraz sk u tk i n ie­
praw idłow ego w ykonania tych czynności.

Powinien umieć:

Rozróżniać wzrokow o gatunki rud  i rodzaje piasków  przeznaczonych na 
m ieszanki do w yżarzenia i ich przydatność.
R ozróżniać jakość i p rzydatność glin do uszczelniania pieców  i garnków . 
O bsługiw ać g ryzak  i s ita  oraz urządzenia do w ybijan ia  odlew ów  z g a rn ­
ków.
Sporządzać m ieszanki do w yżarzania odlewów.
Praw id łow o uk ładać  w arstw y  odlewów i rudy  w  g arnku  i uszczelniać 
g a rn k i żarzalnicze.
W ybijać odlew y z garnków  żarzalniczych.
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1. Układanie odlewów w  garnkach, pudłach, skrzyniach wg w skazóuek

WY2ARZACZ ODLEWÓW — kategoria 6

Powinien znać;

W pływ wysokich tem peratur na deform ację odlewów.
Ceł w yżarzania i zmiany zachodzące w m ateriale.
Cykl żarzenia różnych gatunków  odlewów. ■ • v  i
Budowę i zasady działania różnych pieców do wyżarzania żeliwa.
Działanie obsługiwanych urządzeń do pomiaru temperatiwy.
Sposoby ładow ania odlewów i garnków na  trzon pieca.
Rodzaje i sposoby wyżarzania odlewow. 4

Powinien umieć:

Dobierać odpowiednie gatunki rud -i piasków potrzebnych do w yżarzania 
odlewów żeliwnych. .
Obsługiwać palniki i inne urzą'dzenia gazowe. etrw nek
Samodzielnie załadowywać odlewy do żarzenia o garn ow „„m iarow o- 
Odczytywać temperatury za pomocą obsługiwanyc urzą zen 
-kontrolnych. . • ji
Załadowywać piece żarzałnicze garnkami i skrzyniami z o ew 
Uszczelniać garnki i piece żarzałnicze.
Przygotowywać piece do procesu żarzenia.

Przykłady robót:

1. Samodzielne ładowanie małych odlewów do garnków.
2 . Uszczelnianie garnków i pieców żarzałniczych.

WY2ARZACZ ODLEWÓW — kategoria 7
/

Powinien znać:/
W łasności m ateriałów  ogniotrwałych. , ,,,ygrzew ania odłe-
W pływ  składu chemicznego 1 grubości ścianek n

Budowę i zasady działania przyrządów .lż y c ie
Wielkości charakterystyczne pieców zarzałmczyc , ]a p
paliw a łub  energii elektrycznej. AoUwa ciagłiwego
Technologię w yżarzania odlewów w celu otrzym ania ze liu a  ciągliweg
białego, czarnego i perlitycznego.

Przykłady robót:
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Zasady obsługi w szystkich pieców ^ainstalowanyclyvjakU^^^^^^
Sposoby zapobiegania zaburzeniom  w pracy pi

Pow inien umieć:
„  . , ,, ' .  • oiniczYch trzonu pieca w zależnościRozmieszczać odlewy w granicach zarzainn-zj(^
od grubości ścianek odlewów. ,,vłaczać sterow ać piecam i elek-
Rozpalać piece żarzalnicze oraz włączac i w jiai-
trycznym i do żarzenia odlewów.
Posługiwać się ap a ra tu rą  kontrolno-pom iarową-
Prow adzić proces w yżarzania odlewów przyrządów  kontrolno-
Regulować pracę pieców żarzalniczych wg wsna 
-pom iarow ych. . ,
Zapobiegać zaburzeniom  w  pracy pieców żarzain y

O dpow iada za:
- • ,-7nlniczvch i bezpieczeństw o p ra-Jakość wyżarzonych odlewów, urządzeń zarzaun'- 

cowników.

Przykłady robót:
1 niidel skrzyń i zabezpieczanie1. Ładow anie dużych odlewów do garnków , pu ,

ich przed odkształceniam i.
2. P row adzenie procesu w yżarzania odlewow.

WYŻARZ ACZ ODLEWÓW — kategoria 8
Pówinien znać:

R odzaje atm osfer podczas w yżarzania, ich wpływ  na rodzaj i jakość o trzy­
m anego żeliwa ciągliwego.
Skład  chem iczny i własności fizyczne żeliwa wyjściowego do otrzym yw ania 
określonego rodzaju  s tru k tu ry  odlewu.
Budow ę, zasady działania, obsługi i konserw acji pieców  do ryyżarzania 
o działan iu  okresow ym  (komorowe z trzonem  stałym , w ysuw anym  i podno­
szonym, kołpakow e) oraz pieców o działaniu ciągłym (tunelow e, przepycho­
we, kroczące i przenośne).
Budow ę i zasady obsługi i konserw acji urządzeń do -w-iytwarzania atm osfery 
o kontro low anym  składzie chemicznym.
Budow ę i zasady obsługi urządzeń do chłodzenia.
P rocesy  zachodzące w  poszczególnych fazach w yżarzania odlewów.
Z asady  organizacji pracy przy w yżarzaniu odlewów.

Powinien umieć:

O bsługiw ać u rządzenia  do w ytw arzania atm osfery o kon tro low anym  sk ła­
dzie chem icznym .
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Prow adzić proces w yżarzania w sposób zapew niający w łaściwą stru k tu rę  
odlewów.
Obsługiwać w szystkie typy pieców żarzalniczych i urządzeń w spółpracują­
cych.
Prow adzić konserw ację i drobne napraw y wszystkich typów  pieców żarzal­
niczych.
Przeprow adzać próby technologiczne (badania prowadzone w sposób w arsz­
tatowy).
Instruow ać i nadzorow ać wyżarzaczy niższych kategorii w  zakresie obsługi 
pieców żarzalniczych i przygotow yw ania odlewów do żarzenia.

Odpowiada za:

Jakość wyżarzonych odlewów, stan  urządzeń żarzalniczych i bezpieczeń­
stw o pracowników.

P rzykłady robót:

1. Nadzorowanie, instruow anie, regulow anie tem peratury  we wszystkich 
piecach żarzalniczych i różnych rodzajach żeliwa.

ZALEWACZ FORM CIŚNIENIOWYCH — kategoria 5 

Powinien znać:
R odzaje i ga tunk i m ateriałów  i stopów odlewniczych nieżelaznych.
Zasady obsługi i konserw acji form  i maszyn ciśnieniowych.
Zasady regulacji tem pera tu ry  m etalu  w piecu do topienia lub  podgrzew a­
czu oraz sposób u trzym ania właściwej tem peratury  form y i m etalu.
Zasady dozowania w sadu do pieca do topienia m etali.
Technologię odlew ania pod ciśnieniem odlewów do 5 otw orów  lub w nęk 
prostopadłych do płaszczyzny podziału form.
Podstaw ow e w ady odlewnicze odlewów ciśnieniowych, jak  niedolew, za- 
lew’ka, pęknięcie itp.
P rzyrządy pomiarowe, jak  przym iar (metr) suw m iarka i spraw dziany do 
odlewmw.

Pow inien umieć:

Rozróżniać wzrokowo m ateria ły  i stopy odlewnicze nieżelazne.
O bsługiwać i konserw ow ać form y i maszyny ciśnieniowe.
Pokryw ać w ew nętrzne powierzchnie form  właściwym i powłokam i ochron­
nymi.
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u trzy m y w ać  w łaściw ą tem pera tu rę  m etalu i form y ciśnieniow ej.
Dozować w sad do pieca do topienia metali.
Odlewać w  form ach ciśnieniowych odlewy do 5 otw orów  lub  w nęk prosto­
padłych do płaszczyzny podziału form.
Oceniać jakość w ykonyw anych przez siebie odlewów.
Posługiwać się przyrządam i pom iarowym i do spraw dzania w ykonyw anych 
odlewów.
Zapobiegać pow staw aniu w ad odlewniczych w w ykonyw anych odlewach ciś­
nieniowych.

Odpowiada za:

S tra ty  w ynikłe z uszkodzenia form  lub maszyny oraz za bezpieczeństwo 
otoczenia.

Przykłady robót:

1. N akrę tka  kapturow a do syfonu umywalkowego.
2. N akrętka wycieraczki samochodowej.
3. N akrętka złączki spustu wannowego.
4. Podkładki do kurków  gazowych do 2".
5. N akrętka kapturow a.

ZALEWACZ FORM CIŚNIENIOWYCH — kategoria 6
Powinien znać:

Własności fizyczne i chemiczne m ateriałów  i stopów odlewniczych nieźe.- 
laznych oraz ich w pływ  na  struk tu rę  i własności m echaniczne odlewów. 
Rodzaje i skład chemiczny powłok ochronnych do pokryw ania w ew nętrz­
nych  pow ierzchni form  ciśnieniowych. /
Budowę, zasady obsługi i konserwacji pieców do topienia materiałów i sto­
pów odlewniczych nieżelaznych lub do podgrzewania ich.
Wpływ zanieczyszczeń metalu na własności odlewów.
Sposoby rafinacji płynnych stopów odlewniczych nieżelaznych.
Technologię odlew ania pod ciśnieniem odlewów do 10 otw orów  lub  w nęk 
prostopadłych do płaszczyzny podziału form  oraz odlewów z w topkam i. 
Sposoby zakładania w topek do form  ciśnieniowych.
Zasady działania aparatu sterującego i wyciągacza rdzeni.
Przyrządy pomiarowe, jak  p irom etr optyczny i term opara zanurzeniow a 
oraz sposoby m ierzenia nimi tem pera tu r płynnych m etali.
R ysunek techniczny form  odlewów ciśnieniowych.

Pow inien umieć:

Przeprow adzać rafinację  (odgazowywanie) płynnych stopów odlewniczych 
nieżelaznych.
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Obsługiwać i konserw ow ać piece do topienia stopów odlewniczych nieże­
laznych i podgrzew ania ich.
Oceniać za pomocą, przyrządów  pom iarowych tem peratu ry  płynnych m etali 
nieżelaznych.
Zakładać w topki do form  ciśnieniowych.
Odlewać w  form ach ciśnieniowych odlewy do 10 otworów lub w nęk p ro ­
stopadłych do płaszczyzn}' podziału form  oraz odlewy z w topkam i i m ające 
1 otwór boczny odtw arzany przez r-dzeń wyciągany m echanicznie lub  hy­
draulicznie.
Czytać rysunek techniczny form  i odlewów ciśnieniowych w  zakresie w y­
konywanych robót.

Odpowiada za:

Stan użytkowy obsługiwanych form , m aszyn i urządzeń do odlew ania pod 
ciśnieniem.

Przykłady robót:

1. Gruszki do baterii w annow ych i zlewozmywaków.
2. Ciężarki do wyłączników  odśrodkowych.
3. Korpus przełącznika zm iany świateł.
4. Łożysko k lapki do m aszyn włókienniczych.
5. Napisy ozdobne dla m otoryzacji.
6. Kółko pasowe do pralki.
7. Korpus prądniczki row erow ej.

ZALEWACZ FORM CIŚNIENIOWYCH — kategoria 7 

Powinien znać:

Zasady rafinacji (odgazowyw'anła) płynnych stopów odlewniczych nieże­
laznych.
Zasady budowy, obsługi i konserw acji ap a ra tu  sterującego i wyciągacza 
rdzeni. '
Zasady ustaw iania  do p rodukcji m aszyn i form  do odlew ania ciśnieniowego 
zgodnie z in stru k c ją  technologiczną.
Zasady i sposoby odlew ania próbek odlew'niczych z p łynnych stopów  n ie­
żelaznych do badań s tru k tu ry  i w łasności m echanicznych odlewów. 
Technologię odlew ania pod ciśnieniem  odlewów ciśnieniowych, m ających 
wiele otw orów  lub w nęk bocznych, niezależnie od ogólnej ilości otw orów  
i wnęk prostopadłych do płaszczyzny podziału form .
Rodzaje i ga tunk i stali używ anych do p rodukcji form  ciśnieniow ych oraz 
budowę tych form .

171



Powanien umieć;

Ustawiać do produkcji formy i maszyny ciśnieniowe zgodnie z instrukcja­
mi technologicznymi.
Ustawiać param etry maszyn ciśnieniowych zgodnie z technologią wyko­
nywanych na nich odlewów. '
Usuwać drobne usterki w formach ciśnieniowych.
Odlewać w  formach ciśnieniowych odlewy posiadające wiele w topek, otwo­
rów  i wnęk bocznych, niezależnie od ogólnej ilości. otw orów  i w nęk pro­
stopadłych do płaszczyzny podziału form.
Przygotować z właściwych składników powłoki ochronne do form  ciśnie­
niowych.

Odpowiada za:

S tan użytkowy form  i maszyn ciśnieniowych oraz pieców do topienia i pod­
grzew ania m etali nieżelaznych.

Przykłady robót:

K orpus szybkościomierza samochodu. 
Uchwyt dźwigni sprzęgła motocykla. 
K orpus zaworu pływakowego.
K orpus gażnika do motocykla. 
W achlarz igielnicy maszyny do szycia. 
Suw ak do maszyn jedwabniczych. 
Obudowa taksom etru.
Kosz głośnika.

ZALEWACZ FORM CIŚNIENIOWYCH

Powinien znać:

kategoria 8

Rodzaje, gatunki oraz obróbkę cieplną stali używanych do produkcji form  
ciśnieniowych.
W pływ zanieczyszczeń stopów na własności fizyczne i m echaniczne od­
lewów.
Zasady działania maszyn ciśnieniowych o sterow aniu półautom atycznym  
oraz program ow anym  cyklu roboczym.
Zasady budow y form  ciśnieniowych.
W pływ param etrów  technologicznych na jakość odlewów i praw id łow ą 
eksploatację form . Zasady zapobiegania awariom.
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Zjawiska fizyczne zachodzące w formie podczas zalewania i krzepnięcia od­
lewów.
Zasady organizacji stanowisk roboczych.

Powinien umieć:

Pobierać próbki odlewnicze m etalu i przeprowadzać badania technologiczne. 
Samodzielnie przygotowywać do produkcji maszynę ciśnieniową i formę. 
Przeprowadzać próby nowego oprzyrządowania do odlewów wykonywanych 
przez robotników niższych kategorii oraz wyciągać wnioski z wymiarów 
prób.
Wykonywać odlewy o najwyższym stopniu trudności bardzo skomplikowa­
ne, a zwłaszcza wielkich rozmiarów na maszynach o dużej sile zwarcia. 
Instruować i kierować pracą zalewaczy niższych kategorii.

Odpowiada za:

Stan użytkowy form i maszyn oraz urządzeń współpracujących (piece) oraz 
bezpieczeństwo własne.

Przykłady robót:

1. Główka maszyny do szycia.
2. Obudo.wa w ału silnika motocyklowego.
3. Głowica motocykla.
4- P łyta nośna telewizora.
5. Piasta motocykla.
6. Korpus w iertark i ręcznej.
7. P ły ta  montażowa magnetofonu.
8. Korpus gaźnika samochodowego.

ZALEWACZ FORM PIASKOWYCH — kategoria 5

Powinien znać:

Zalewanie płynnym metalem form z masy formierskiej.
Gatunki metali stosowanych w danej odlewni.
Sposoby formowania zalewanych odlewów.
Sposoby obciążania i klamrowania form przed zalewaniem.
Sposoby prawidłowego przygotowania używanych kadzi i łyżek dlewni- 
czych.
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Sposoby przenoszenia lub przewożenia płynnego metalu. 
Sposoby zalewania form. i

Powinien umieć:

Zgarniać żużel z powierzchni metalu.
Samodzielnie zalewać formy małych i nieodpowiedzialnych odlewów. 
Pomagać przy transporcie i zalewaniu form dużych odlewów.
Obciążać i klamrować formy wg wskazówek nadzoru lub robotników wyż­
szych kwalifikacji.

Przykłady robót:

1. T ransport płynnego m etalu w kadziach ręcznych i pomoc przy zale­
waniu.

2. T ransport płynnego m etalu w -kadziach ręcznych i podwieszonych.

I''i

ZALEWACZ FORM PIASKOWYCH — kategoria 6

Powinien znać:

Rodzaje m ateriałów  i stopów odlewniczych, jak  żeliwo, staliw o i m etale 
nieżelazne.
T em peratury  płynnych m etali podczas zalewania form  w zależności od ro ­
dzaju m ateriałów  odlewniczych i odlewów.
Zasady form ow ania ręcznego i maszynowego oraz podstaw ow e w'ady od­
lewnicze piaskowych odlewów^, jak  niedolew, rakow atość, jam a usado­
wa itp.
Zasady prawidłowego przygotowywania form piaskowych do zalew ania 
płynnym  m etalem .
Zasady transpo rtu  płynnego m etalu.
Zasady prawidłowego kierow ania strum ieniem  płynnego m etalu  podczas 
zalew ania form  piaskowych.
Rodzaje łyżek i kadzi odlewniczych na płynne m etale do zalew ania nimi 
form  odlewów piaskowych.
T em peratury  płynnych m etali wg ich barw  żarzenia, podanych we w łaści­
wych tablicach. \

Pow inien umieć:

Określać wzrokowo temperatury metali.
Pobierać i transpotrow ać płynny m etal na stanow isko zalew ania form  
piaskow ych z szybkością zabezpieczającą przed w ypadkiem  i s tra tam i 
cieplnym i m etalu.
Odżużlać bez s tra t płynny m etal przed zalaniem  nim  form  piaskow ych.
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2ale%vać formy piaskowe ciągłym strumieniem płynnego metalu bez wpusz­
czania do form żużla. .
Regulować strumień płynnego metalu w celu utrzymania właściwego ciś­
nienia w formie piaskowej.
Odlewać w formach piaskowych odlewy przy rożnym sposobie ustawienia 
form przy użyciu właściwych łożysk lub kadzi odlewniczych w sposób za­
pobiegający powstawaniu wad odlewniczych w odlewach.

Odpowiada za:

s tra ty  wynikłe z niewłaściwego zalewania form oraz za bezpieczeństwo 
Własne i współpracowników.

Przykłady robót:

1. Zalewanie płynnym metalem form z masy formierskiej.
2. Odżużlanie płynnego m etalu w kadzi.
3. Zalewanie form piaskowych.

ZALEWACZ FORM PIASKOWYCH — kategoria 7

Powiinien znać:

Własności odlewnicze żeliwa, staliwa i stopów metali nieżelaznych w za­
leżności od ich składu chemicznego oraz temperatur płynnych metali do 
Zalewania form różnych rodzajów odlewów.
Wpływ gazów na strukturę odlewów oraz przyczyny powstawania gazów 
1 sposoby odgazowywania płynnego metalu i form odlewów piaskowych. 
Wady odlewnicze odlewów wg PN, spowodowane niewłaściwym zalewaniem 
płynnym metalem form odlewów piaskowych.
Rodzaje i budowę układów wlewowych oraz zastosowanie poszczególnych 
ich elementów w formach odlewów piaskowych.
Rodzaje materiałów ogniotrwałych na wykładziny wewnętrznych po­
wierzchni łyżek i kadzi odlewniczych.
Sposoby zapobiegania awariom w urządzeniach transportowych i kadziach 
do płynnych metali.
Przyrządy pomiarowe, jak pirometr optyczny i termopara zanurzeniowa
oraz sposoby m ierzenia nimi tem peratur płynnych metali.

Powinien umieć:

Określać za pomocą przyrządów pomiarowych tem peratury płynnych metali. 
Odgazowywać płynny m etal w kadziach odlewniczych.
Zalewać formy odlewów piaskowych przy stosowanych różnych układach
wlewow'ych.
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Zapobiegać aw ariom  w  urządzeniach transportow ych i w  kadziach  do p łyn ­
nych m etali.
Zapobiegać w adom  odlewniczym  w odlewach przez w łaściw e zalew anie 
form  tych  odlew ów  płynnym  m etalem .
Oceniać uszkodzenia w łyżkach i kadziach odlew niczych i dokonyw ać w  
nich  drobnych napraw .

O dpow iada za:

S tra ty  w ynik łe z niewłaściwego zalew ania form  odlew ów  piaskow ych oraz 
bezpieczeństw o w łasne i w spółpracow ników .

Przyk łady  robót:

1., Odgazow anie płynnego m etalu  w  kadziach.
2. Zalewanie form dużych odlewów.
3. Zalew anie form  na ruchom ym  konw ejerze bez ruchom ego podestu.

ZALEWACZ,FORM PIASKOWYCH — kategoria 8
Pow inien  znać:

Składy  chem iczne i w pływ  poszczególnych składników  na rodzaje i g a tun ­
ki żeliwa, sta liw a i stopów m etali nieżelaznych.
Z jaw iska fizyczne zachodzące w form ie podczas zalew ania i krzepnięcia  od­
lewów. /
Sposoby k ierow ania krzepnięciem  m etalu  w formie.
R odzaje m odyfikatorów , zasady i sposoby m odyfikacji oraz ich w pływ  na 
s tru k tu rę  odlew'ów.
Zasady obow iązujące przy zalew aniu jednoczesnym  z k ilku  kadzi form  
bardzo dużych i skom plikow anych odlewów.
Zasady organizacji stanow isk roboczych.

Powinien umieć:

Pobierać  p róbki odlewnicze i przeprow adzać badania  ich s tru k tu ry , u d a r-  
ności, trw adości i obrabialności.
D obrać w łaściw e m odyfikatory dla danych odlewów i przeprow adzać m o­
dyfikację m eta li w  w arunkach  zakładowych.
O kreślać sposób obciążenia form  b. dużych i skom plikow anych odlewów. 
K ierow ać p racą zalewaczy przy jednoczesnym  zalew aniu z k ilku  kadzi 
płynnym  m etalem  form  bardzo dużych i skom plikow anych odlewów. 
Zorganizow ać stanow iska zalew ania form.

Odpowiada za:
Jakość  w ypełnionych m etalem  form  odlewów w ielotonowych oraz za bez­
pieczeństw o w spółpracow ników .
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Przykłady robót:

1. P rzeprow adzan ie  m odyfikacji m etali.
2. Z alew anie skom plikow anych  bardzo dużych odlewów.

ZALEWACZ KOKIL — kategoria 5

Powinien znać:

Rodzaje stopów  odlew niczych stosow anych w  danej odlewni.
Sposoby o trzym yw ania ciekłego m etalu.

Sposoby praw idłow ego przygotow yw ania używ anych kadzi i łyżek odlew ­
niczych.
Zasady przygotow yw ania kokil do zalania.
Sposoby przenoszenia lub  przew’C)żenia płynnego m etalu .
Zasady praw idłow ego zalew ania kokil.
D okum enty technologiczno-płacow e, ich obieg i przeznaczenie.

Pow inien um ieć:

Przygotowywać materiały stosowane do wytępiania kadzi i na powłoki 
ochronne.
Przygotow yw ać łyżki i kadzie odlewnicze do pobieran ia  m etali. 
P rzygotow yw ać kokile do zalew ania (klam row anie, u staw ian ie  w  pozycji 
do zalew ania).
Zalew ać do przygotow anej kokili proste bezrdzeniow e odlewy nie defo rm u­
jące się przy w yjm ow aniu.

P rzyk łady  robót:

1. Transport płynnego metalu w kadziach ręcznych i pomoc przy zale­
waniu.

2. Transport płynnego metalu w kadziach podwieszonych i pomoc przy 
zalewaniu.

ZALEWACZ KOKIL — kategoria ,6

Powinien znać:
Rodzaje metali i stopów odlewniczych, jak żeliwo i metale nieżelazne. 
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Podstawowe składniki odlewanych stopów metali i żeliwa.
Temperatura płynnych metali wg ich barw żarzenia podanych w tabli­
cach.
Temperatury płynnych metali podczas zalewania w zależności od rodzaju 
i sposobu zalewania (kokilarki ręczne, kokilarki pneumatyczne i hydra­
uliczne oraz z wirującą kokilą).
Sposoby zabezpieczania płynnego m etalu przed u tlen ian iem .
Budowę w szelkiego rodzaju ' łyżek i kadzi odlew niczych i m ateriałów  
ognio trw ałych  na ich wykładziny oraz zasady posługiw ania się nimi- Zasa 
dy praw idłow ego przygotow yw ania kokil do zalania oraz podstaw ow e wady 
odlewnicze.

I

Powinien umieć:

O kreślać wzrokowo tem pera tu ry  płynnych m etali.
Pobierać i transportow ać płynny m etal na stanow isko za lew an ia  kokil 
z szybkością zabezpieczającą przed w ypadkiem  i s tra tam i ciep lnym i me­
talu .
Odżużlać bez s tra t  płynny m etal przed zalaniem  nim  kokil.
Zalew ać kokile zam ontow ane na kokilarkach ręcznych ciąg łym  strumiO" 
niem  be-z w puszczania do kokili żużla w  sposób zapobiegający pow staw aniu  
w ad odlewniczych.

P rzyk łady  robót:

1. Sam odzielne zalew anie kokil kadziam i ręcznym i i podw ieszonym i. 

ZALEWACZ KOKIL — kategoria 7
Pow inien  znać:

W łasności odlewnicze żeliwa i stopów  m etali nieżelaznych od lew anych  do 
kokil.
P rzy rządy  pom iarow e, jak  p irom etr optyczny i te rm oparę  zanurzen iow a 
oraz sposoby m ierzenia nim i tem p era tu r płynnych m etali.
W pływ  gazów na  s tru k tu rę  odlewów oraz przyczyny pow staw an ia  gazów 
i sposoby odgazow yw ania płynnego m eta lu  i kokil.
W ady odlewnicze odlewów wg PN, spowodowane niew łaściw ym  zalew aniem  
kokil p łynnym  m etalem .
Rodzaje i budow ę układów  wlew ow ych oraz ich w pływ  na  sposób za lew a­
nia kokil.
Sposoby zapobiegania aw ariom  w  urządzeniach transpo rtow ych  i kadziach  
do zalew ania.

Pow inien  umieć:
O kreślać za pom ocą przyrządów  pom iarow ych tem p era tu ry  p łynnych  m etali. 
O dgazow yw ać p łynny  m eta l w  kadziach odlewniczych.
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Pobierać próbki odlewnicze płynnego m etalu do badań struk tu ry  oraz w łas­
ności wytrzymałościo->A?ych.
Zalewać kokile przy stosowanych różnych układach wlewowych. 
Zapobiegać wadom odlewniczym w odlewach powstającym przy zalewaniu 
kokil płynnym metalem.
Oceniać uszkodzenia w łyżkach i kadziach odlewniczych oraz urządzeniach 
transportowych i dokonywać drobnych napraw.

P rzykłady robót:

1. Zalewać formy na wszystkich typach maszyn odśrodkowych (rynniarz).

ZAJLEWACZ KOKIL — kategoria 8

Powinien znać:

Skład chemiczny i wpływ  poszczególnych składników  na rodzaje i gatunki 
żeliw a i stopów m etali nieżelaznych.
W łasności cieplne m ateriałów  ogniotrwałych i ich zastosowanie.
Z jaw iska fizyczne zachodzące w  kokili podczas zalew ania i krzepnięcia 
•odlewów.
Rodzaje modyfikatorów, zasady i sposoby m odyfikacji oraz ich wpływ na 
stru k tu rę  odlewów.
Zasady organizacji pracy na stanowiskach pobierania m etalu  i zalewania 
kokil.

Powinien umieć:

Dobierać modyfikatory dla danych odlewów i przeprowadzać modyfikację. 
Przygotowywać do zalania i zalewać skomplikowane odlewy w  kokilach 
wielodzielonych z częściami luźnymi i rdzeniami metalowymi i piaskowymi. 
Kierować pracą zalewaczy .niższych kategorii zaszeregowania.

Odpowiada za:

S traty  wynikłe z niewłaściwego zalewania kokil oraz bezpieczeństwo w łas­
ne i współpracowników.

Przykłady robót:

1. Załewanie kokil konstrukcyjnie złożonych i odpowiedzialnych odlewów.
2. Zalewanie ru r metodą PCO.

I

i . .
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ZBROJARZ UŻEBROWANIA ODLEWNICZEGO — kategoria 4

Pow inien znać:

P roste  narzędzia ślusarskie, jak  m łotek, przecinak, szczypce, cęgi, nożyce 
ręczne.
Zasady posługiw ania ,się ręcznym i narzędziam i ślusarskim i.
Sposoby przygotow yw ania do powtórnego użycia nieskom plikow anego zbro­
jen ia  form  i rdzeni.

Pow inien umieć:

Mocować przedm ioty w im adle ślusarskim .
Konserw ow ać i posługiwać się prostym i narzędziam i ślusarskim i, jak  mło­
tek, szczotka druciana, szczypce, cęgi, nożyce ręczne, przecinak. 
W ykonywać proste zbrojenia form  i rdzeni.

Przykłady robót:

1. Ręczne cięcie szpilek do zbrojenia form  i rdzeni.
2. Przygotow yw anie użebrow ania do powtórnego użycia.

ZBROJARZ UŻEBROWANIA ODLEWNICZEGO — kategoria 5

Powinien znać:

Cel stosow ania zbrojenia do form  i rdzeni.
M ateriały  używ ane do w ykonania zbrojenia.
N arzędzia ręczne do cięcia m ateria łu  na zbrojenie.
Sposoby cięcia i krępow ania prostego zbrojenia do form  i rdzeni wg w zoru 
lub  ry sunku  (szkicu).

Pow inien umieć:

D obrać odpow iedni rodzaj i postać m ateriału  do w ykonania zbrojenia form  
i rdzeni.
Posługiw ać się ręcznym i narzędziam i do w ykonania zbrojenia.
W ykonywać nieskom plikow ane żebra rdzeniowe i zbrojenie form  wg w zoru 
lub  ry sunku  (szkicu).
Posługiw ać się szablonem i przym iarem .

P rzykłady robót:
(

1. Ręczne w yginanie haków  form ierskich. 
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ZBROJARZ UŻEBROWANIA ODLEWNICZEGO — kategoria 6

P ow inien  znać:

Rodzaje mas formierskich i rdzeniarskich oraz ich własności wytrzymałoś­
ciowe.
Rodzaje materiałów na użebrowanie do form i rdzeni (druty, pręty itp.), 
ich własności mechaniczne oraz sposoby zmiękczania tych materiałów.' 
Rodzaje narzędzi i urządzeń do cięcia materiałów.
Sposoby łączenia użebrowań do form i rdzeni.
Rysunek techniczny form i rdzeni oraz zasady wykonywania szkiców tech­
nicznych użebrowań.

Pow inien  umieć;

Rozróżniać wzrokowo rodzaje mas formierskich i rdzeniarskich.
Dobierać właściwy materiał na użebrowanie form i rdzeni oraz zmiękczać 
te materiały.
Posługiwać się narzędziami i urządzeniami (np. nożycami dźwigniowymi) 
do cięcia drutu, prętów itp. .materiałów.
Kształtować użebrowania wg ich rysunku technicznego.
Łączyć użebrowania do form i rdzeni za pomocą wiązania.
Czytać rysunki techniczne użebrowań oraz sporządzać szkice techniczne w 
zakresie wykonywanych przez siebie robót.

Przykłady robót:

1. Użebrowanie wiązane z kilku elementów.
2. Wykonanie użebrowania wymagającego nitowania poszczególnych ele­

mentów.

ZBROJARZ UŻEBROWANIA ODLEWNICZEGO — kategoria 7

Pow inien  znać:

Rodzaje materiałów i stopów odlewniczych, jak żeliwo, staliwo i metale 
nieżelazne.
Rodzaje użebrowań do form i rdzeni w zależności od ich konstrukcji 
i wielkości.
Sposoby łączenia użebrowań do form i rdzeni za pomocą spawania, pozwa­
lającego na łatwe usuwanie użebrowań z odlewów.
Zasady organizacji pracy zespołowej na stanowisku roboczym.

Pow inien  umieć:

Wykonywać żebrowania dużych rdzeni za pomocą szkieletów żeliwnych 
z zalanymi prętami stalowymi. .
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Łączyć użebrow ania do form  i rdzeni za pomocą spaw ania, n itow an ia  itp. 
W ykorzystyw ać w ielokro tn ie elem enty używanego żebrow ania.
W p rzypadku  b rak u  rysunków  technicznych sam odzielnie u stalać ^ 
użebrow ań w  zależności od konstrukcji rdzeni i form .

O dpow iada za:

S tra ty  pow stałe na sku tek  niewłaściwego zbrojenia form  i rdzeni oraz k o ­
ordynow anie p racą zbro jarzy  niższych kategorii.

P rzyk łady  robót:

1. Szkielety żeliw ne z zalew anym i prętam i.
2. K oordynow anie pracy zbrojarzy niższych kategorii.

ŻU2LOWY W ODLEWNI — kategoria 5

Pow inien  znać:

W łasności m echaniczne żużla w  zależności od tem peratury .
Zasady ręcznego usuw ania żużla.
Czynności podczas spuszczania żużla.

Pow inien umieć:

O dróżniać p łynny m etał od żużła.
Spuszczać żużel i usuw ać ręcznie spod pieców i kanałów  rozlewniczych- 
Gasić i składow ać żużel.
O bsługiw ać środki do transpo rtu  żużła i transportow ać żużel.

P rzyk łady  robót:

1. W ywożenie ręczne żużla spod żeliwiaka.

ŻUŻLOWY W ODLEWNI — kategoria 6

Pow inien znać:

W łaściwości żużla w  stan ie  płynnym  i stałym.
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K onstrukcję i zasady działania ryn ien  spustow ych żużla i syfonów  oraz 
sKrzyń żużlowych.
K onstrukcję zasadniczych elem entów  obsługiw anych urządzeń.
Zasady działania urządzeń do granu lac ji żużla.

Powinien umieć:

Oczyszczać otw ory dysz.
Obsługiwać urządzenia do g ranu lac ji żużla i kanały  odprow adzające. 
Pom agać przy napraw ie  żeliw iaka, skrzyń żużlowych i ryn ien  spustowjm h.

Przykłady robót:

1. Obsługa urządzeń do g ranu lac ji żużla.

ŻUŻLOWY W ODLEWNI — kategoria 7

Pow inien znać:

W pływ topników  na własności żużla.
Zasady pom iaru  tem peratury .
G atunki m ateria łów  ogniotrw ałych.
Budowę i zasady pracy w szystkich urządzeń do g ranu lac ji żużla i odsto j- 
ników.
Ogólną budowę żeliw iaka i innych pieców  m etalurgicznych.
W pływ praw idłow ego odżużlania na  jakość płynnego m etalu .
Zasady organizacji pracy na stanow isku.

Pow inien  umieć:

Określać temperaturę płynnego metalu.
Obsługiwać wszystkie urządzenia do granulacji i usuwania żużla.
Zapobiegać aw ariom  w  urządzeniach do g ranu lac ji i usuw ania żużla. 
Pom agać przy napraw ie żeliw iaka, skrzyń żużlowych i ry n ien  spustow ych. 
Przeprow adzać konserw ację obsługiw anych urządzeń zw iązanych z o d - 
żużlaniem  m etali i g ranu lacją  żużla.
Oceniać wielkość uszkodzeń rynien  spustow ych, syfonów  i u rządzeń  do g ra ­
nulacji żużla i dokonywać drobnych napraw .

P rzykłady robót:
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