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POSTANOWIENIA OGOLNE

§ 1

1. Taryfikator kwalifikacyjny robotnikéw zatrudnionych w zaktadach pra-
cy przemystu metalowego resortu komunikacji oraz w przedsiebiorstwie
»,Polskie Koleje PaAstwowe”, zwany dalej ,taryfikatorem” obowigzuje w:
1) przedsiebiorstwach zgrupowanych w Zjednoczeniu Zaktadéw Napraw-

czych Taboru Kolejowego,

2) przedsiebiorstwach zgrupowanych w Zjednoczeniu Zaplecza Techni-
cznego Motoryzacji,

3) przedsiebiorstwie ,Zaktady Budowy i Naprawy Maszyn Drogowych”
~MADRO”,

4) przedsiebiorstwie ,Zaktady Wytworcze Urzadzen Sygnalizacyjnych”,

5) jednostkach organizacyjnych nadzorowanych przez Centralny Zarzad
Lotnictwa Cywilnego,

6) przedsiebiorstwie ,Polskie Koleje Panstwowe" w stosunku do pra-
cownikdw, zatrudnionych na stanowiskach stuzbowych, dla ktérych
w schemacie etaitowytch stanowisk 'oficresila sie kwaMfdfcacje wg tary-
fikatora. ii

2. Nie stosuje sie przepis6w taryfikatora do robotnikoéw objetych odreb-
nymi zasadami taryfikacyjnymi, jak np,: kierowcow samochodowych

i ich pomocnikéw, strazy przemystowej i p.pozarowej, goncéw, sprza-

taczek itp.

§ 2

1. Taryfikator stanowi podstawe do:

jl) lokre$lamia kwe.aiifikaicjl i ustalania kategorii nsiobistego zaszeregowa-
nia robotnikow zgodnie z wykonywang przez nich pracg,

2) okreslenia kwalifikacji pracownikéw zatrudnionych na stanowis-
kach stuzbowych w przedsiebiorstwie ,.Polskie Koleje Panstwowe" dla
przyznania odpowiedniej grupy uposazenia zasadniczego wedtug
schematu etatowych stanowisk,

3) ustalania kategorii zaszeregowania robo6t w zaleznosci od ich zto-
zonosci, ciezkosci i stopnia odpowiedzialnosci,

|4) ipirzytdzielania robdt do wykonaniia, noibio*nikom zgodnie z ich kwalifi-
kacjami zaWoidowytmi,
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5) ustalania potrzeb przedsiebiorstwa w zakresie zatrudnienia i doboru
robotnikéw o takich kwalifikacjach (zawodach — specjalnosciach),
iktére odpowiadajg rodzajowi i technologii wyOco”nyrwanych robot,

6) ustalania kierunkéw i treSci nauczania w szkolnictwie zawodowym
i wer\Tig'trz-zaiktad'owym.

Taryfikator stanowi réwniez pomoc przy opracowywaniu planéw zatru-

dnienia i ptac.

Z wyjatkiem przedsiebiorstwa ,Polskie Koleje PaAstwowe" ustalona

zgodnie z taryfikatorem kategoria osobistego zaszeregowania stanowi

podstawe do przyznania robotnikowi godzinowej stawki ptac.

§3

Podstawa zaszeregowania robotnika do kategorii taryfowej jest charak-
Iteffystyka kwalifikacyjina. Robotnik powilnien byé zaszeregowany do od-
powiedniej kategorii taryfowej wedtug tej charakterystyki kwalifika-
cyjnej, ktora okre$la wymagania odpowiadajace rzeczywistym jego kwa-
IMiikacjam w zakresie wiadomos$ci teoretycznych, umiejetoosci praktycz-
nych i przyktadéw robét.

Oprécz wymagan, o ktéorych mowa w ust. 1, robotnik zaszeregowany
do trzeciej lub wyzszej kategorii jest obowigzany posiada¢ réwniez
rwiaidomosci i umiejetnosci okreslone w charakterystyikach nizszych ka-

itegordd w danym lub zblizonym, podobnym zawodzie — specjalnosci.
Charakterystyka kwalifikacyjna zawiera:
1) nazwe zawodu — specjalnosci,

2) kategorie zaszeregowania,

3) okreslenie pracy, w przypadkach gdy nazwa zawodu wymaga bliz-
szego wyjasnienia i nie zostaty podane przyktady robét,

4) opis wymaganych wiadomos$ci teoretycznych (powinien zna¢),

5) opis wymaganych umiejetnosci praktycznych (powinien umiec),

6) opis odpowiedzialnosci, podany w przypadkach, w ktérych wyma-
gana odpowiedzialno$¢ jest wyzsza od normalnej,

7) przyktady typowych robét dla zawodu — specjalnosci.

Niezaleznie od szczeg6lnej odpowiedzialnosci, okreslonej w charakte-

rystyikach kwalifikacyjnych dla niektérych zawodow — specjalnosci,

kazdy robotnik odpowiada za;

1) wiasciwe wykonywanie robdt zgodnie z ustalonym procesem pro-
dukcyjnym na stanowisku pracy,

2) stan obstugiwanych maszyn i urzadzen oraz uzywanych narzedzi,
przyrzadéw i pomocy warsztatowych,

3) racjonalne zuzycie paliw, nlejéW i isimaréw, surowcéw i materiatow
pomocniczych.
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4) porzadek na stanowisku pracy,

5) przestrzeganie zasad i przepiséw dotyczacych bezpieczeAstwa i hi-
gieny pracy oraz przepisébw przeciwpozarowych.

Oprocz wiadomosci i umiejetnosci wymienionych w charakterystyce

kwalifikacyjnej, z uwzglednieniem ustalen ust. 2, kazdy robotnik powi-

nien wykazaé sie:

1) umiejetnoscia konserwacji obstugiwanej maszyny lub urzadzenia,

2) praktyczng umiejetnoScig organizowania pracy na swoim stano-
wisku pracy,

3) anajomo$dia przepiisow bezipieczenstwa pracy oraz ochrony przeciw-
pozarowej w zakresie obowigzujagcym na danym stanowisku pracy,

4) znajomoscig zaktadowego regulaminu pracy,

5) znajomos$cig przepisow i instrukcji obowigzujacych w przedsiebior-
stwie PKP przy wykonywaniu rob6t na zajmowanym stanowisku
roboczym.

§ 4
Charakterystyki kwalifikacyjne zawodéw — specjalnosci, nie wymienione

w taryfikatorze, lustaila Minister Komunikacji w porozumlieniiu z Ministrem

Pracy, Plac i Spraw Socjalnych oraz Zarzagdem Gtownym wiasciwego Zwigz-
ku ZawiO'dowego.

§5

1 Przedsiebiorstwo (zaktad pracy) jest zobowigzane do wydania robotni-
kowi zaswiadczeniia krwaliifikaicyjnego, okres$lajgcego posiadang przez nie-
go kategorie zaszeregowania osobistego.

2. Podstawg do wydania za$wiadczenia kwalifiikacyjmego jest egzamin, zto-
zony przez robotnika z wynikiem pomy$lnym przed komisjg kwalifi-
kacyjng, zwang dalej ,komisjg”.

3. Komisje (komisje) oraz jej przewodniczacego (przewodniczacych) powo-
tuje dyrektor przedsiebiorstwa, a w przedsiebiorstwie PKP — naczel-
nik oddziatu (jednostki réwnorzednej). W sktad komisji powinni wejsé
pracownicy stuzby technicznej oraz zatrudnienia i ptac, posiadajacy od-
powiednie przygotowanie zawodowe, a takze przedstawiciele rady za-
ktadowej przedsiebiorstwa (zaktadu, oddziatu).

minowany robotnik.



4. Do zakresu prac komisji nalezy:
1) stwierdzenie wyksztatcenia og6lnego i zawodowego na podstawie

Swiadectw szkoinych lub innych dokumentéw,

2) stwierdzenie okresu praktyki i jej przydatnosci w okreslonym za-
wodzie — specjalnosci i stanowisku pracy, na ktorym jest zatrudnio-
ny egzaminowany robotnik,

3) przeprowadzenie egzaminu:

Egzamin polega na:

— samodzielnym wykonaniu przez egzaminowanego robotnika, pod
kontrolg komisji, dwoch—trzech rob6t wymienionych w danej
charakterystyce kwalifikacyjnej z zakresu prac, ktore robotnik
bedzie wykonywat w przedsiebiorstwie (zaktadzie, oddziale),

— ocenie osiagnietej przez robotnika wydajnosci pracy, jakosci wy-
konanych rob6t oraz posiadanych przez niego wiadomosci, nie-
zbednych do wykonywania prac wymienionych w charakterysty-
kach danej kategorii w zawodzie — specjalnosci.

5. Podczas egzaminu robotnik powinien wykaza¢ sie znajomosScig zasad
i przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, obowigzujacych przy wy-
konywaniu rob6t oraz umiejetnosciami ich praktycznego stosowania.

6. Z wynikéw egzaminu komisja sporzadza protoko6t zawierajacy:

Il) dstalenia w zakresie, o ktéryim mowa w oiist. 4 pkt 1 i

2) ocene egzaminu dla okre$lenia kategorii zaszeregowania w zawo-
dzie — specjalnosci, wzglednie jako podstawy do ustalenia grupy
uposazenia zasadniczego, okreslonej dla danego stanowiska w sche-
macie etatowych stanowisk,

3) wniosek dotyczacy przyznania odpowiedniej kategorii zaszeregowania
osobistego egzaminowanego robotnika.

Protok6t podpisuja: przewodniczacy i wszyscy obecni przy egzaminie

cztonkowie komisji.

7. Protokdt (ust. 6) jest podstawg do ustalenia przez dyrektora przedsie-
biorstwa (naczelnika oddziatu), lub osobe przez niego upowazniona,
w uzgodnieniu z radg zaktadowag — kategorii zaszeregowania osobistego
robotnika, a w przedsiebiorstwie ,Polskie Koleje Panstwowe" grupy
uposazenia zasadniczego, ustalonej dla odno$nego stanowiska w sche-
macie etatowych stanowisk.

§ 6
Zaszeregowanie robotnikéow do drugiej kategorii dokonuje sie bez tidziatu

komisji, na podstawie znajomos$ci i umiejetnosci praktycznego stosowania
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie wykonywanych robdét.



§7

W przypadku ztozenia egzaminu z wynikiem ujemnym, robotnik moze sie
ubiega¢ o ponowne poddanie go egzaminowi, jednak nie wczes$niej niz po
uptywie trzech miesiecy od daty ostatniego egzaminu.

§ 8

1 Komisja ma obowia.zek podda¢ egzaminowi robotnika;

1) na wniosek o przeszeregowanie do wyzszej kategorii, ztozony przez,
robotnika lub jego zwierzchnika,

2) na wniosek o0 przeszeregowanie robotnika do nizszej kategorii zto-
zony przez mistrza lub innego zwierzchnika w przypadku gdy robotnik
nie wykazat sie kwalifikacjami wymaganymi dla posiadanej przez
niego kategorii zaszeregowania przy praktycznym wykonywaniu robét.
Jezeli robotnik nie zda egzaminu, nalezy go przeszeregowa¢ do niz-
szej kategorii z zachowaniem obowigzujgcego okresu wypowiedze-
nia pracy.

2. Okreslenie kwalifikacji i ustalenie kategorii osobistego zaszeregowania
(grupy uposazenia pracownika PKP) powinno by¢ dokonane w terminie
2 tygodni od dnia przyjecia go do pracy.

3. W przypadku potaczenia dwoch zawodéw — specjalnosci o réznym
stopniu kwalifikacyjnym, o ustaleniu zaszeregowania decyduje zawo6d —
specjalnos¢ wykonywany przez robotnika w przewazajagcym zakresie.

§9

1 Zwalnia sie od egzamindéw robotnik6w posiadajacych zaswiadczenia
kwalifikacyjne (8 5), przeniesionych lub czasowo oddelegowanych do
innego zaktadu pracy tej samej branzy i na ten sam rodzaj stanowiska
pracy.

2. Zwalnia sie od egzaminu teoretycznego robotnikéw posiadajacych:

1) tytut technika lub mistrza w zawodzie odpowiadajacym wykony-
wanej pracy lub posiadajacych ksigzke spawacza, w przypadku gdy
odpowiedni dokument okre$la uprawnienia do pracy na tym stano-
wisku,

2) tytut robotnika wykwalifikowanego lub $wiadectwo czeladnicze w za-
kresie odpowiadajacym wykonywanej pracy, jezeli ubiegaja sie o 6
lub nizsza kategorie zaszeregowania.



1 Przy zaszeregowaniu absolwentow szkol

2.

zawodowych nalezy kierowac
sig obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.

Wyznaczenie robotnika na stanowisko brygadzisty nie stanowi pod-
stawy do osobistego zaszeregowania go do wyzszej kategorii.
Zaszeregowanie brygadzisty ustala sie odpowiednio do jego kwaliii-
kacji na tych samych zasadach, ktore o”bowiazujg pozostatych robotni-

kow.

§ 11

W zalleznosci od zachcKdzacych zmian w technice, technologii oraz orga-
nizacji pracy i produkcji moga by¢é dokonywane zmiany i uzupetnie-
nia w taryfikatorze, zgodnie z przepisami obowigzujagcymi w tym za-
kresie.

Zmiany i uzupetnienia, o ktorym mowa w ust. | wprowadza Minister
Komunikacji na wniosek dyrektora Departamentu Zatrudnienia i Plac.
Whnioskowanie zmian i uzupetnien do taryfikatora nastepuje w wyniku
oceny przedstawionych projektow zmian i uzupetnien, opracowanych
przez zjeidnoczeiniia (jednostlkii réwnorzedne) w wyniku okresowych ana-
liz, prowadzonych zgodnie z obowigzujacymi przepisami, w tym zakresie.



CHARAKTERYSTYKI KWALIFIKACYJNE

ELEKTROMONTER POJAZDOW TRAKCYINYCH | WAGONOW — Kkat. 2

Powinien zna¢:

Z nazwy — podstawov/e i pomocnicze materiaty konstrukcyjne uzywane
przy naprawach taboru kolejowego.

Rodzaje i zastosowanie narzedzi elektromonterskich prostej konstrukcji,
jak; miotek, przecinak, wycinak, wkretak-srubokret, szczypce monterskie,
klucze maszynowe. Rodzaje i zastosowanie przyrzagdéw pomiarowo-kontrot-
nych, jak: przymiar i szablony prostej konstrukcji.

Zasady i sposoby przemieszczania, rozpakowywania i sktadowania na
stanowisku roboczym przewiodéw i osprzetu elektrycznego. Zasady i spo-
soby oczyszczania osprzetu elektrycznego, silnikdw trakcyjnych i innych

maszyn elektrycznych oraz aparatury i urzadzen elektrycznych taboru ko-
lejowego. Sposoby ciecia przewoddéw elektrycznych, podktadek i koszulek

izolacyjnych. Zasady giecia przewodow elektrycznych wg szablondw prostej
konstrukcji.

Powinien umieé:

Rozréznia¢ najczesciej uzywane rodzaje podstawowych i pomocniczych
materiatow konstrukcyjnych przy naprawach taboru kolejowego jak. stal,
zeliwo, metale niezelazne, materiaty izolacyjne, przewody elektryczne, za
rowki, bezpieczniki.

Postugiwac¢ sie narzedziami elektromonterskimi oraz przyrzadami pomiaro
wo-kontrolnymi najprostszej konstrukcji.

Czysci¢ zewnetrznie osprzet elektryczny, silniki trakcyjne i inne maszyny
melektryczne oraz aparature i urzadzenia elektryczne taboru kolejowego.
Przemieszczaé i sktadowa¢ na stanowisku roboczym przewody i osprzet
elektryczny. Wykonywaé¢ najprostsze operacje elektromonterskie przy na
prawach, jak; ciecie na wymiar materiatléw izolacyjnych i przewodéw ele "
trycanych, giecie przewodoéw eletotryicznych wg szablonéw pT'09tej konstrukcji
eoraz wspotdziatanie z elektromonterem o wyzszych kwalifikacjach.



Przyktady robot;

1 Rozpakowanie, przemieszczenie i sktadowanie nh stanowisku roboczym
przewoddw i osprzetu elektrycznego,

2. iRoziwijanie, prostowanie i ciecie przewoddéw elektrycznych,

3. Usuwanie izolacji 1-no warstwowej z przewoddw elektrycznych,

4. Ciecie reczne wktadek, podktadek i koszulek izolacyjnych,

5. Naktadanie koszulek i koralikéw izolacyjnych na przewody elektryczne,

6. Czv'szczenie zewnetrzne osprzetu elektrycznego, silnikow trakcyjnych
i maszyn elektrycznych, aparatow i urzadzen taboru kolejowego,

7. Zaginanie przewodow elektrycznych wg szablonéw prostej konstrukcji,

8. Wymiana (wyjecie i zatozenie) bezpiecznikéw i zarowek.
ELEKTROMONTER POJAZDOW TRAKCYINYCH | WAGONOW — kat. 3

Powinien znaé:

Rodzaje i oznaczenia materiatow elektrotechnicznych oraz podstawowego
osprzetu elektrycznego, jak: przewody elektryczne, materiaty i rurki izola-
cyjne, oprawki, zaréwki, bezplieczniki itp.

Rodzaje i zastosowanie narzedzi i urzadzen wchodzacych w zakres wypo-
sazenia stanowiska roboczego. Zasady postugiwania sie przyrzadmi pomia-
rowo-kontrolnymi, jak; suwmiarka, omomierz.

Zasady czytania prostych rysunkéw technicznych i instrukcji technolo-
gicznych oraz prostych schematéw potaczen elektrycznych, w zakresie wy-
konywanych robo6t. Podstawowe symbole i oznaczenia stosowane w elek-
trotechnice oraz zalsady ich podawania na schematach elektrycznych. ZaBady
demontowania prostej konstrukcji osprzetu elektrycznego taboru kolejowe-
go. Zasady wykonywania prostych operacji $lusarsko-elektromonterskich,
jak: ciecie, pitowanie, przecinanie, wiercenie, rozwiercanie, gwintowanie,
czyszczenia i izolowania koncéwek przewodéw elektrycznych. Zasady la-
kierowania instalacji elektrycznych. Zasady wykonania najprostszych po-
taczen elektrycznych. Zasady wstepnego zamocowania przewodoéow elektrycz-
nych w wyznaczonych miejscach.

Powinien umie¢:

Odr6zniaé, wg oznaczen, podstawowe materiaty elektrotechniczne i osprzet
elektryczny, uzywane na stanowisku roboczym.

Postugiwa¢ sie podstawowymi narzedziami i urzadzeniami wchodzacymi
w zakres wyposazenia stanowiska roboczego. Postugiwaé sie przyrzadami
pomiarowo-kontrolnymi, jak: suwmiarka i omomierz.



Czyta¢ proste rysunki techniczne i instrukcje technologiczne. Czytac
schematy prostych potaczen elektrycznych. Demontowaé osprzet elektryczny
prostej konstrukcji. Wykonywaé proste operacje elektromonterskie, jak;
ciecie, przecinanie i pitowanie czesci, czyszczenie i lakierowanie Instalacji
eldktiryczn®j oraz wykonywanie najprostszych .potagczen edektrycznych.

Przyktady robot:

1 Giecie przewodoéw elektrycznych w roznych ptaszczyznach wg szablo-
noéw,

Ciecie rur izolacyjnych,
Czyszczenie i izolowanie koAcowek przewodow elektrycznych,

Lakierowanie instalacji elektrycznych,

o~ w D

Zamocowanie — pod nadzorem — przewodow elektrycznych wg instruk-
cji i w wyznaczonych miejscach,

6. Wymiana cze$ci zamiennych prostej konstrukcji, jak: opraw oS$wietle-
niowych, wytgcznikow wewnetrznych,

7. Wymontowanie osprzetu elektrycznego prostej konstrukcji, jak: gniazda
bezpiecznikowe, grzejniki.

ELEKTROMONTER POJAZDOW TRAKCYJNYCH | WAGONOW — Kat.

Powinien zna¢:

Symbolike i podstawowe wiasnosci technologiczne i elektryczne mate-
riatbw konstrukcyjnych i elektrotechnicznych. Budowe przewodow elektrycz-
nych, ich przekroje, napiecia znamionowe oraz oznaczenie. Zastosowanie
materiatow pomocniczych, jak: kwas solny i siarkowy, tug sodowy, salamiak,
cyna, pasty do lutowania oraz siposoiby ich przechowywania na stanowisku
roboczym.

Zasaidy postugiwania sie wszelkiego rodzaju nairzedziaond, piEyrzadamt
i urzadzeniami, uzywanymi na stanowisku roboczym przy wykonywaniu na-
praw. Podstawowe przyrzady pomiarowo-kontrolne, jak: woltomierz, ampe-
romierz, mikromierz.

Zasady czytania S$rednio ztozonych rysunkéw technicznych. Podstawy S$lu-
sarskie i elektrotechniczne. Zasady demontazu zespotow i podzespotow
przewidzianych do naprawy. Zasady tgczenia — lutowania metali. Zasady
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lutowaniia potgczen elektrycznych. Zasady prrewijalrria uzwojen cewek prostej,
konstrukcji. Zasady montowania i wykonywania napraw osprzetu elektrycz-
neyo prostej konstrukcji. Zasady dokonywania rewizji miedzywagonowych
kabli sterowania, ogrzewania i sygnalizacji.

Powinien umieg:

Okreslié, na podstawie oznaczen, rodzaje i budowe przewoddw elektrycz-
nych i ich napigcia znamionowe. Okre$li¢ zastosowanie kwasu solnego, siar-
kowego, tugu sodowego i innych materiatdw pomocniczych.

Postugiwa¢ sie wszelkiego rodzaju narzedziami i urzadzeniami, uzywa-
nymi na stanowisku roboczym przy wykonywaniu napraw taboru kolejowe-
go. Postugiwaé sie przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi, jak: amperomierz®
woltomierz, mikromierz. Konserwov/aé i przechowywa¢ na stanowisku ro-
boczym narzedzia i przyrzady.

Czyta¢ S$rednio ztozone rysunki techniczne. Wymontowywaé i demonto-
wa¢ podzespoty i zespoty przewidziane do naprawy. Lutowa¢ koncowki
przewodow eletkrycznych oraz proste potaczenia instalacji elektrycznej.
Przewija¢ cewki prostej kon'strukcjd. Nagparwia¢ osprzet elektryczny prostej'
konstrukcji, jak: lampy oSwietleniowe, ztagcza oSwietleniowe, wytgczniki
hermetyczne. Dokona¢ naprawy instalacji elektrycznej, osprzetu osSwietle-
niowego i ogrzewczego w taborze kolejowym. Wyszmkac¢ przerwy w obwo-
dach elektrycznych przy pomocy dzwonika luib omomierza. Wykona¢ i za-
montowa¢ — pod nadzorem — kompletng instalacje oS$wietleniowg. Monto-
waé¢ i mocowa¢ w miejscach wbudowania osprzet elektryczny prostej kon-
strukcji. Dokona¢ rewizji miedzywagonowych kabli sterowania, s“ygnalizacji
i ogrzewania.

Przyktady robot:

il. Wymontowanie — do naprawy — instalacji, osipirzetm, aparaté.w i urza-
dzen elektrycznych,

2. Demontowanie podzespotow i zespotow elektrycznych do naprawy, jak;
tablice rozdzielcze, regulatory napiecia i temperatury,

3. Demontowanie — pod nadzorem — silnika trakcyjnego i maszyn elek-
trycznych do naprawy,

4. Wykonanie i zamontowanie — pod nadzorem — kompletnej instalacji
oSwietleniowej,

5. Zaprawienie i lutowanie koncoéwek wraz z #gczeniem przewoddw elek-

trycznych w punktach rozgateznych wg schematu,
6. Zamontowanie wytgcznikow, przewodéw i gniazd lamp elektrycznych.



7. Wyszukiwanie przerwy w obwodzie instalacji oSwietleniowej przy uzy-
ciu dzwonka lub omomierza oraz dokonanie naprawy,

8. Czyszczenie po demontazu, ztozonych zespotow elektrycznych, jak: sil-
nik trakcyjny, przetwornica, pradnica o$wietleniowa, regulator napiecia,
opory rozruchowe,

9. Doikionanie rewizji migdzywagonowej kabla ster,o.wahia, sygnalizacji
i ogrzewania,

10. Tasmowanie wigzek przewodow i potaczen migdzywagonowych.

ELEKTROMONTER POJAZDOW TRAKCYJINYCH | WAGONOW — kat. 5
Powinien zna¢;

Rodzaje i wtasnosci technologiczne i elektryczne materiatbw uzywanych
w procesach naprawczo-montazawych taboru kolejowego. Czesci sktadowe
instalacji i osprzetu uktadéw elektrycznych i oswietleniowych. Czesci skta-
dowe podzespotéw i zespotdw demontowanych do naprawy na stanowisku
roboczym. Rodzaje i wtasnosci mechaniczne i elektryczne materiatéw sto-
sowanych na grzejniki. Moc grzejnikéw stosowanych w taborze kolejowym.
Rodzaje i zasady dziatania akumulatordw oraz napiecie i natezenie pradu
tadowania akumulatorow w taborze kolejowym. Budowe i zasady dziatania
prostownikéw i transformatoréw.

Rodzaje przyrzadéw do pomiaréw wszelkich wielkosci elektrycznych, kla-
sy ich doktadnosci oraz zasady dziatania i sposoby stosowania.

Zasady czytania ztozonych rysunkow technictmych oraz schematéw po
taczen i montazu instalacji elektrycznych. Zasady wykonywania odrecznie
prostych szkicow warsztatowych i schematow elektrycznych. Zasady e
montazu silnikow trakcyjnych i innych maszyn elektrycznych, stosowanyc
w taborze kolejowym. Sposoby wykonania oraz naprawy istalacji ee ry
czej w rurkach izolacyjnych. Zasady i sposoby naprawy i montazu
dzielni okapturzonych, lamp sygnalizacyjnych i awaryjnych oraz ta ic ro
dzielczych. Zasady i sposoby naprawy oraz instalowania wy aczni
moczynnych pradu statego. Zasady i sposoby naprawy aparatow i urzg
elektrycznych $rednio ztozonej konstrukcji.

Powinien umieé:

Okres$li¢ miejsce wibudowania oraz sposdéb zamocowania poszczeg6lnych
czesci instalacji i osprzetu elektrycznego-o$wietleniowego w taborze kolejo-
wym. Okresli¢ podstawowe czesci sktadowe podzespotéw i zespotéw elek-



trycznych, demontowanych na stanowisku roboczym. Okre$li¢ rodzaje i moc
grzejnikow stosowanych w taborze kolejowym. Okres$li¢ zasady dziatania
i tadowania akumiulatoréw oraz budowe i zasady dzliaiania prostownikéw
i transformatorow.

Postugiwa¢ sie wszelkiego rodzaju przyrzadami kontrolno-pomiarowymi
do pomiaréw wielkos$ci elektrycznych, jak: napiecie, natezenie, opornosc.

Czyta¢ ztozone rysunki techniczne oraz schematy potgczen i montazu in-
stalacji eilektryczinych. Demiontowa¢ silniki .trakcyjne .oraz inne maszyny elek-
trycze, stosowane w taborze kolejowym. Wciggaé przewoay w rurki stalo-
we — izolacyjne i naprawiac instalacje elektryczne w rurkach izolacyjnych.
Naprawia¢, wymienia¢ i podtgczaé osprzet i aparature oSwietleniowg w réz-
nych uktadach instalacji elektrycznej. Instalowaé uktady os$wietleniowe sy-
gnalizacyjne i awaryjne. Naprawia¢, montowaé i podigcza¢ rozdzielnie okap-
trzone. Zaprawiaé¢ kable. Naprawia¢ i inslailowaé wytgczniki samoczynne
pradnic pradu statego. Naprawia¢ i montowaé aparature i urzadzenia elek-
tryczne $rednio ztozonej konstrukcji.

Przyktady robét:

1. Wymontowanie z taboru kolejowego silnikéw trakcyjnych i przetwornic
elektrycznych,

2. Wykonanie tablic rozdzielczych,
3. Zaprawianie kabli elektrycznych,

4. Wykonanie i zamontowanie instalacji elektrycznej, jak: os$wietleniowej,
sygnalizacyjnej i ogrzewczej,

5. Naprawa, wymiana i podtaczenie osprzetu instalacji elektrycznej w ta-
borze kolejowym, jaik: regulatory, tablice rozdzielcze, przekazniki, gniaz-
da, styczniki, opory rozruchowe,

6. Montowanie rozdzielni okapturzonych,

7. Zainstalowanie os$wietlenia sygnalizacyjnego i awaryjnego w taborze
kolejowym,

8. Naprawienie i zainstalowanie wytgcznikow samoczynnych pradnic pra-
du statego,

9. Wmontowanie i podtgczenie akumulatorow,

10. Wymontowanie z wagonu urzadzen sterowania i regulacji o dziataniu
potprzewodnikowym, jak: przeksztattniki z 24—220 V, termostaty itp.
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ELEKTROMONTER POJAZDOW TRAKCYJNYCH | WAGONOW — kat. 6

Powinien znaé:

Budowe — w podstawowym zakresie — maszyn }t urzadzen, aparatow
i mechanizméw naprawianego typu taboru kolejowego. Rodzaje silnikéw
i pradnic pradu statego i zmiennego. Rodzaje i zasady dziatania przekazni-
koéw termicznych, nadmiarowo-prgdowych i pomocniczych.

Zasady czytania wszelkich rysunkéw technicznych oraz wykonywania
odrecznie schematow potaczen montazowo-clektrycznych. Sposoby wykony-
wania napraw silnikéw elektrycznych i innych maszyn elektrycznych ta-
boru kolejo*wego. Zasady podlgczanda silnikow traikcyj'nych i innych maszyn
elektrycznych do prob. Sposoby montowania sprzetu, aparatéw i urzadzen
elektrycznych w taborze kolejowym. Technologie naprawy i montazu S$red-
nio ztozonej konstrukcji podzespotéw i zespotdw aparatdw i urzadzen elek-
trycznych. Sposoby wykrywania i ustalania rodzaju uszkodzeA w instala-
cjach i wurzadzeniach elektrycznych oraz zapobiegania ich powstawaniu.
Sposoby badania miedzyoperacyjnego silnikéw i innych maszyn taboru ko-

lej-owego. Warunki techniczne wykonania i adbiouTU robdét elektnomontazo-
wych.

Powinien umie¢:

Dobiera¢ materiaty elektrotechniczne i czes$ci niezbedne w procesach na-
prawczo-montazowych wykonywanych na stanowisku roboczym.

Czyta¢ wszelkie rysunki techniczne oraz wykonywa¢ odrecznie szkice
warsztatowe i schematy elektrycznych potgczen montazowych. Wykonywaé
naprawy silnikéw trakcyjnych, rozrusznikéw elektrycznych, regulatorow na-
pieciowych itp. zespotéw, aparatéw i urzgdzen elektrycznych. Wykonywac
naprawy wszelkich typow tablic rozdzielczych instalacji elektrycznych.
Montowa¢ gniazda wysokiego napiecia, aparature rozdzielcza oraz apara-
ture sterownicza maszyn elektrycznych w taborze kolejowym. Montowac
osprzet oraz naprawia aiparaty i uTzad.z<einiia elektryczne w taiborze kolejo-
wym. Przeprowadzaé préby po naprawie maszyn i urzadzen elektrycznych
na stanowisku roboczym. Dokona¢ odbioru robo6t w zakresie instalacji
i osprzetu elektrycznego zgodnie z warunkami technicznymi wykonania
i odbioru robot elektromontazowych taboru kolejowego.

Przyktady robot:

. Naprawianie zespotow, aipa Nurzadzen elektrycznych, jak: silniki
eiektryczino-tiralkcyjine, pTi leniowe, rozruszniki samoczynne.
regulatory napiecia,

2 _ Taryfikator cz. Il rozdz. 1



- 0”Pr~et elektr>.czny gtow-

3 MontoL .i . .nslalowanych w taborze kolejowym,
oporowych wraz ze sprawdzeniem wykonania

m i“ontaTu T nom'""
na stanowisku roboczym

montazu , pomiarem OpOrnosci
Zamontowanie i podtgczenie ngGjnIkOW elektrycznych

5. Montowanie gniazd wysokiego napiecia,

6- Montowanie aparatury rozdzielczej,

Montowanie rozdzielni zasilajgcych niaszim, e

w taborze kolejowym lub rozdzielni sta,ef

Zamontowanie odtgcznika noznego i odgromnika

amontowanie i podigczenie przetwornicy o$wi

|Z ) podta P y osantIenloweJ w taéorze f<o-

10. Przeprowadzenie préb przez przedzwonienio k
i sygnalizacyjnych oraz sprawdzenie praw n, oSwietleniowych
niaszyn i silnikow elektrycznych, "““"A'dfowosci potaczen aparatury,

U- Podtagczenie silnikéw trakcyjnych i innvr-n
A" maszyn elektrycznych w ta-

borze kolejowym,
12. Naprawianie przyrzadow pomiarowo- koﬂ%p(])llnycﬁ pojazdéw trakcyjnych.

elektryczne

elektromonter pojazdéw TRAKCYJINYi-tr .
-itINYCH , WAGONOW — Kkat. 7

Powinien zna¢;

elektryczne i F
nwnesknxsn(Qtczne  wszelkich nia-

taboru kolejowego,

Wiasnosci technologiczne,
erialdéw i czesci uzywanych w procesach
odowe maszyn elektrycznych. Rodzaje, bud
stabilizatoréw, kondensatoréw i dtawgT- * zasady dziatania prze.kaz-

nikow,
®&°®°wanych w aparatach

1 urzadzeniach elektrycznych taboru koleiow
Charakterystyke, zasady dziatania, obstugi
szyn i urzadzen elektrycznych taboru koJei rot@®”Mwacji wszelkich  nia-
uia i konserwacji wszelkich .przyrzadow pom~~"°’ budowe, zasady dziata-
ua stanowisku roboczym. *NNeUNQHkontro'Inych  uzywanyt”b

Technologie wszelkich rob6t naprawczo-m

na stanowisku fO'

oczym. Systemy sterowania stosowane w
rzyczyny nieprawidtowosci w dziataniu taboru kolejowego-
1 urzadzen elektrycznych o ztozonej konstr oraz aparatéw
iko sposoby ich WykE"*

la-

Wania. Sposoby przezwajania silnikéw etekt”
ej, mocyy Zasady i spgsghy Wykamyw IR TSIUEL ﬁ@k‘@?&f&l@g%’*
IeJ mocy. Za. Yy elektrycznych taboru kolejowego,
regulacp apara _gguUtory napiecia, przekazniki, urzadzenia wyb'
PPSZANAN M GEZYAARNIA ,,diotelefony. Zasady organizacji pracY
spotu roboczego.



Powinien umie¢:

Dobiera¢ i stosowa¢ wszeikiego rodzaju materiaty i czesci, uzywane w pro-
cesach naprawczo-montazowych aparatow i urzadzen elektrycznych taboru
kolejowego. Okresli¢c dane charakterystyczne naprawianych i montowanych
aparatéw i urzadzen elektrycznych, jak: moc, napiecie, dopuszczalne prze-
cigzenie, prawidtowos$¢ rozruchu. Okres$li¢ zasady dziatania przekaznikérz,
stabilizatoréw, kondensatoréw i diawikéw stosowanych w aparatach i urzg-
dzeniach elektrycznych taboru kolejowego.

Obslug;wa¢ i konserwowa¢ wszelkiego rodzaju maszyny i urzadzenia,
uzy"wane przy wykonywaniu proceséw naprawczo-montazowych taboru kole-
jowego. Poshigiwa¢ sie wszelkimi przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi.

Wykonywa¢ naprawy i montaz urzadzen sygnalizacyjnych wszelkich ty-
pow stosowanych w taborze kolejowymi. Naprawia¢, montowac¢ i regulowac
dziatanie aparatury rozdzielczej réznych typéw, stosowanych w taborze ko-
lejov/ym. Wykonywa¢ montaze wykanczajace (kompletowanie koncowe) oraz
regulowac aparatury i urzadzenia elektryczne ro6znych rodzajow i typéw. Wy-
konywaé regulacje réoznych typdéw aiparato™v i urzadzen elektrycznych mon-
towanych na stanowisku roboczym. Organizowaé prace zespotu roboczego.

Przyktady robét:

1 Naprawianie, zmontowanie, zainstalowanie i wyregulowanie urzadzen sy-
gnalizacyjnych taboru kolejowego,

2. Zmontowanie i zainstalowanie wielonapieciowego urzadzenia wybiorczego
ogrzewania w wagonie kolejowym,

3. Sprawdzenie dziatania i regulacja nastawienia przekaznikdw zaibezipdecza-
jacych w elektrycznych lub spalinowych pojazdach trakcyjnych,
Przewijanie silnikow elektrycznych-uniwersalnych matej mocy,

5. Wykonanie montazu wykanczajacego i regulacja przetwornicy oswietle-
niowej,

6. Wykonanie montazu wykanczajacego i regulacja rozrusznikéw samoczyn-
nych, regulator6w napiecia, wytgcznika szybkiego,

7. Zamontowanie, podigczenie i wyregulowanie aparatéw i urzadzen elek-
trycznych, jak; styczniki, szybkoSciomierze, waty kutakowe, przekazniki
samoczynego rozruchu (réznicowy i nadmiarowy),

8. Montowanie, podtaczenie i proba dziatania kompletnego uktadu instalacji
i osprzetu elektrycznego maszyn i urzadzen (bez szaf sterowniczych),

9. Przeprowadzenie préby blokady szaf wysokiego napiecia w taborze
kolejowym.
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10. Podtgczenie i sprawdzenie dziatania pantograféw na dachu jednostki
kolejowego taboru trakcji elektrycznej,

11. Wykonywanie montazu wykanczajgcego silnikow trakcyjnych,

12. Sciggainie kot zebatych silnikéw trakcyjnych oraz wyniontowanae wirni-

ka silnika trakcyjnego ze stojana.

ELEKTROMONTER POJAZDOW TRAKCYJNYCH | WAGONOW — Kkat. 8

Powinien zna¢:

Zasady dziatania aparatury wysokiego napiecia ro6znych typow zainsta-
lowanych w taborze kolejowym. Budowe i zasady dziatania przekaznikéw
nadmiarowo-napieciowych, zwrotno-pragdowych oraz czasowych.

Schematy uzwojen wszelkich silnikow elektrycznych wystepujacych w ta-
borze kolejowym. Sposoby i metody przezwajania silnikéw elektrycznych
wszelkich typdw i mocy. Metody a sposoby montazu, podtgczenia i regu-
lacji urzadzen sterowniczych wszelkich typéw. Zasady skalowania przyrza-
déw pomiarowych. Metody dokonywania rewizji stycznikdw wysokiego na-

piecia.

Powinien umieé:

Okresli¢ zasady dziatania i zastosowania wszelkich typdw aparatury wy-
sokiego napiecia instalownych w taborze kolejowym.

Postugiwa¢ sie schematami uzwojen oraz przezwaja¢ silniki elektryczne
wszelkich typow. Montowaé¢, podigcza¢é i regulowaé aparature sterowniczg
wszelkiego rodzaju i réznych typow wystepujacych w taborze kolejowym.
Wykonywac wiszellkre naprawy i regiulacje przekaznikéw naidmiarowo-pradio-
wych, nadmiarowo-napieciowych, zanikowo-napieciowych, zwrotno-prado-
wych i czasowych oraz stycznikdw liniowych. Dokona¢ rewizji stycznikéw
wysokiego napiecia. Montowac¢ i instalowa¢ szafy sterownicze wysokiego’

i niskiego napiecia.

Odpowiada za:

Sprawno$¢ dziatania w eksploatacji instalacji, aparatéw i urzgdzen elek-
trycznych naprawianych jednostek taboru kolejowego.



Przyktady robét:

1 Naprawianie i regulowanie przekaznikéw nadmiarowo-prgdowych, nad-
miarowo-napieciowych, zwrotno-napieciowych, zwrotno-pragdowych i cza-
sowych,

2. Naprawianie i regulowanie aparatury sterowniczej i wytgcznika gtow-
nego,

3. Wykonanie kompletnego montazu i zainstalowanie urzadzen sterowni-
czych m— szaf sterowniczych wysokiego napiecia — w taborze kolejo-
wym i urzadzeniach stacjonarnych,

4. Przeprowadzenie rewizji stycznikéw wysokiego napiecia,

5. Dokonanie préb napieciowych obwod6éw niskiego i wysokiego napiecia
w taborze kolejowym,

6. Dokonanie prob dziatania obwodéw rozrzagdu i obwodu gtéwnego w ta-
borze kolejowym.

7. Dokonanie prob dziatania przekaznikéw obwodu gtéwnego w taborze

kolejowym,
8. Naprawa i regulacja watow kutakowych.
9. Naprawa urzgdzen sterowania, regulacji i przeksztatcania pradu elek-

trycznego o dziataniu potprzewodnikowym, jak przeksztattniki pradu
'Z 241—220 V, teranostaty itp.

10. Osadzenie ko6t zebatych silnikéow trakcyjnych.

ELEKTROMONTER POJAZDOW TRAKCYINYCH | WAGONOW — kat. 9

Powinien zna¢:

Sposoby prowadzenia ostatecznych prob i regulacji (dziatania uktadéw
instalacji, aparatow i urzadzen elektrycznych w taborze kolejowym na sta-
nowiskach probierczych i w czasie jazd proibnych. Zasady regulacji urzadzen
sterowniczych wszelkiego rodzaju i typow instalowanych w taborze kole-
jowym. Przepisy naprawy i eksploatacji taboru kolejowego. Warunki odbioru
taboru kolejowego po naprawie.

Powinien umie¢:

Przeprowadzaé¢ ostateczne prdéby i regulacje dziatania uktadéw instalacji,
aparatéw i urzadzen elektrycznych, instalowanych w taborze kolejowym na
stanowisku préb i w czasie jazd prébnych. Wykonywaé¢ najbardziej ztozo-
ne naprawy i regulacje aparatow i urzgdzen elektrycznych, jak: szafy stero-



wnicze wysokiego napiecia. Wykonywac¢ reglacje dziatania urzadzen ste-
rowniczych wszelkiego rodzaju i typu zainstalowanych w taborze kolejo-
wym. Dokonywa¢ synchronizacji wspdtdziatania uktadéw, maszyn, aparatow
i urzadzen elektrycznych w taborze kolejowym. Dokona¢ odbioru taboru
kolejowego po naprawie zgodnie z warunkami odbioru. Okres$li¢ usterki
ujawnione w czasie jazd prébnych, wymagajace usuniecia w zaktadzie na-
prawczym.

Odpowiada za:

BezpieczeAstwo otoczenia oraz mozliwo$¢ powstania uszkodzenia lub znisz-
czenia kosztownych aparatow i urzadzen elektrycznych lub jednostki taboru
kolejowego w czasie rozruchu, préb i eksploatacji.

Przyktady robot:

1 Naprawianie i regulowanie dziatania szaf sterowniczych wysokiego na-
piecia taboru kolejowego,

2. iRegulowanie miernikdw oscylosfcoipowych do wykrywania wad i badania
wtasnoéci materiatéow,

3. Sprawdzanie charakterystyki silnikow trakcyjnych i innych maszyn
elektrycznych na stacji prob,

4. Wykonanie regulacji synchronizujacej wsipdldzia-tanie uktadéw elektrycz-
nych maszyn, aparatow i urzadzen elektrycznych taboru kolejowego,

5. Sprawdzanie i regulowanie dziatania maszyn, aparatéw i urzadzen elek-
trycznych V/ czasie jazd prébnych,

6. Sprawdzenie i wyregulowanie dziatania uktadéw zabezpieczajacych i sy-
gnalizacyjnych wysokiego napiecia w jednostkach taboru kolejowego.

KOTLARZ REMONTU KOTLOW | ZBIORNIKOW — kat. 4

Powinien znaé:

Rodzaje i stosowane oznaczenia podstawowych materiatdw konstrukcyj-
nych, uzywanych przy wykonywaniu robét kotlarskich. Rodzaje rur stoso-
wanych w kottach parowozowych.

Sposoby obstugi podstawowych maszyn kotlarskich do prostowania, giecia
i ciecia. Podstawowe urzadzenia do podgrzewania i ciecia blach oraz pod-
grzewania nitow. Podstawowe narzedzia i przyrzady uzywane do wykony-



wainia robét kotlarskich, jak: mitotki reczne i pneumatyczne, szlifierki reczne,
kleszcze, oglawiaki, przecinaki, gtadziki, wyztobniki.

Zasady czytania prostych rysunkéw technicznych i instruikcji technologicz-
nych w zakresie robot wykonywanych na stanowisku roboczym. Sposoby
podgrzewaia nitdw. Sposoby mocowania i obrabiania blach z zadzioréw
i nadlewow po cieciu palnikiem. Sposoby wymontowywania rusztéw paro-
wozowych, osprzetu dymnicy, korkéw topliwych i drzwiczek paleniska. Za-
jady ciecia i giecia blach. Zasady wycinania prostych tat kotta parowego.
Zasady i sposoby obcinani nitow skrzyni stojaka, walczaka, dymnicy i in-
nych czesci kotta parowego. Zasady i sposoby zamontowania (zamocowania)
kapturkéw zespérek przegubowych. Zasady wspotdziatania z kotlarzem
0 wyzszych kwalifikacjach przy gieciu rur kottowych.

iPowinien umie¢:

Rozréznia¢ wg. oznaczehn podstawowe rodzaje materiatow konstrukcyj-
nych, uzywanych przy wykonywaniu robdt kotlarskich. Rozré6znia¢ rodzaje
rur stosowanych w kottach parowozowych.

I0bstugiwaé podstawowe maszyny kotlarskie prostej konstrukcja, jak: no-
zyce, prasy, przyginarki, gieciarki rur. Postugiwaé sie narzedziami i urzga-
dzeniami, uzywanymi przy wykonywaniu robd6t kotlarskich. Obstugwac¢ ogni-
sko kowalskie oraz urzadzenia do podgrzewania nitéw.

Czyta¢ proste rysuinki techniczne i instrukcje technologiczne w zakresie
rob6t wykonywanych na stanowisku roboczym. Podgrzewaé nity. Bi¢ mio-
tem oburgcz w rézych pozycjach. Wymontowywa¢  ruszty parov/ozowe
i osprzet dymnicy, korki topliwe i drzwiczki paleniska. Wycina¢ do spawa-
nia proste taty kotta. Obcina¢ nity skrzyni stojaka, watczaka i dymnicy.
Zaktada¢ kapturki zesporek przegubowych. Mocowaé i obrabia¢ blachy z za-
dziorow oraz nadlewéw po cieciu palnikiem.

Przyktady robot:

=

Podgrzewanie nitéw w ognisku kowalskim,

Wymontowanie rusztéw parowozowych, osprzetu dymnicy, korkéw topli-
wych, drzwiczek paleniska,

Wyciecie m— do spawania m prostych tat kotta,

Obcinanie nitéw skrzyni stojaka, walczaka, dymnicy,

Zatozenie kapturkéw zesporek przegubowych,

Obrabianie reczne i mechaniczne zadzioréw i nadlew6éw, powstatych po
cieciu blach kottowych,

7. Wspotdziatanie z kotlarzem o wyzszych kwalifikacjach przy gieciu rur
kottowych.

N
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Powinien znaé:

Symbolike i podstawowe witasnosci technologiczne materiatdw konstruk-
cyjnych i nitow, uzywanych przy naprawach kottow parowych i zbiornikéw.
Podstawowe cechy charakterystyczne materiatéw gietych, podginanych, pros-
towanych, podgrzewanych.

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji urzadzen i przyrzagdow uzywanych
przy robotach kotlarskich. Podstawowe przyrzady pomiarowo-kontrolne.

Zasady czytania S$rednio ztozonych rysunkdw technicznych. Zasady i spo-
soby trasowania blach do nitowania oraz prostych figur geometrycznych, jak:
kwadrat, prostokat, koto. Sposoby obrobki mechanicznej rur kottowych. Spo-
soby nitowania, gratowania gtéwek nitéw i obcinania wystepujacych brzegow
blach. Wady nitov.'ania i rodzaje przeciekbw w nieszczelnosciach kottowych.
Zasady i sposoby demontowania osprzetu kotta. Sposoby ukosowania blach
kotta, jak np.: skrzyni ogniowej, walczaka. Sposoby naprawy w $cianach
sitowych otworéw do ptomienie i ptomieniéwek. Sposoby naprawy podzespo-
tow prostej konstrukcji, jak: popielnik parowozu. Sposoby nitowania mnie;
odpowiedzialnych potaczen, jak: nitowanie dymnicy kotta parowozu. Sposoby
zabudowania i rozwalcowania koncéw rur w zbiornikach ci$nieniowych pros-
tej konstrukcji. Zasady dokonywania préb wodnych ptomienie i ptomienio-
wek.

Powinien umie¢:

Okresli¢ rodzaje nitow uzywanych do nitowania kottdw parowych i zbiorni-
kow pracujgcych pod ci$nieniem oraz temperatury ich nagrzewania w za-
leznosci od grubos$ci i dtugosci.

Postugiwac¢ sie walcami do giecia blach, wiertarkami recznymi (elektrycz-
nymi-pneumatycznymi), uzywanymi przy wykonywaniu robdét kotlarskich. Do-
biera¢ narzedzia, przyrzady i urzadzenia wtasciwe dla wykonania okreslonych
robot kotlarskich na stanowisku roboczym.

Czyta¢ S$rednio ztozone rysunki techniczne. Trasowac najprostsze figury
geometryczne oraz arkusze blach do wyoblania i nitowania mniej odpowie-
dzialnych potgczen. Oblicza¢ ditugosé tukéw oraz diugos$é rury potrzebnej
do wykonania jednego wzglednie dwoch kolan. Demontowac osprzet kotta,
jak: kurki probiercze, szkta wodowskazowe, manometry, zawory bezpieczen-
stwa, gwizdki, rury parowlotowe i wylotowe, przepustnice, przegrzewacze
pary. Wymieni¢ zespérki kottowe i tulejki do ptomienie i ptomienidowek.
Ukosowaé krawedzie blach sikrzyni ognowej walczaka. Nagrzewaé — wedtug



instrukcji — ro6zne czesSci kottdw i zbiornikéw pracujgcych pod ci$nieniem
do wymaganej temperatury oraz okre$laé stopnie nagrzewania nitow. Nito-
waé¢ mniej odpowiedzialne czeSci kotta parowego, jak np.: dymnica kotta
parowozu. Uszczelnia¢ krawedzie blach oraz nity w mniej odpowiedzialnych
potgczeniach nitowanych. Naprawia¢ popielniki parowozu. Naprawia¢ otwory
w $§cianach sitowych kotta do ptomienie i plomieniéwek. Zatozy¢ i rozwal-
cowac¢ koncdwki rur w zbiornikach cisnieniowych prostej konstrukcji. Pros-

towaé blachy na walcach. Wyobla¢ dna o $rednicy do 400 mm i grubosci
do 8 mm.

Przyktady robot:

1 Demontowanie osprzetu kotta, jak: kurki probiercze, szkla wodowskazo-

we, zawory bezpieczenstwa, gwizdawki, rury parowlotowe i wylotowe,

manometry, przepustnice, przegrzewacze pary,

Wymiana (wyimontowamie i zamontowanie) tulejek do ptomienie i pto-

mieniowek w $cianach sitowych kotta parowozu,

Ukosowanie krawedzi blach skrzyni ogniowej walczaka,

Naiprawa papielnikéw koitta parowozofwego,

Giecie rur o $rednicy do 100 mm w jednej ptaszczyznie,

Nitowanie dymnicy kotta parowozu,

Wymiana (wyjecie i zatozenie) zesporek kottowych,

Odjecie wienca stopowego kotta parowego,

Montowanie rur przegrzewacza kotta parowego,

10. Zabudowanie i rozwalcowanie koncéw rur w zbiornikach cisnieniowych
prostej konstrukcji,

11. Demontowanie przepustnicy na poszczeg6lne czesci skitadowe do na-
prawy,

12. Naprawianie — ksztattowanie — otworéw w $cianach sitowych kotta
parowego do ptomienie i plomienidwek,

13. Préba wodna ptomienie i plomieniowek.

N
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Powinien zna¢:

Wiasnosci technologiczne i oznaczenia hutnicze podstawowych gatunkow
blach stalowych, uzywanych w procesach naprawy kottow parowych i zbior-
nikéw (pod cisnieniem). Wtasnosci technologiczne materiatow uzywanych do
wyrobu rur kottowych i wezownic. Przyczyny i skutki deformacji materia-
tow podczas giecia.



Charakterystyke, zasady dziatania, obstugi i konserwacji wszelkich typdéw
maszyn do giecia blach i rur oraz rozwalcacek. Zasady pastugiwania sie wszel-
kiego rodzaju narzedziami, przyrzadami i urzadzeniami, uzywanymi przy
wykonywaniu robét kotlarskich.

Zasady czytania ztozonych rysunkow technicznych czesci, prostych rysun-
kéw zestawieniowych oraz zasady wykonywania odrecznie prostych sZikicow
w'arsztatowych. Zakresy dopuszczalnych tolerancji przy pasowaniu potaczen
czesci kottow parowych i zbiornikow pod cisnieniem. Sposoby demontowa-
nia czesci kottéw parowych, jak; Sciany sitowej-dymnicznej, $ciany drzwicz-
kowej stojaka, $ciany podgarlanej i ogniowej. Sposoby prostowania i do-
ginania $ciany sitowej, drzwiczkowej, fatd katov/ych do $ciany ptaszcza
skrzyni ogniowej i stojaka. Sposoby recznego wyoblania den, wypuktych
ptaskich, stozkowych ora<z tat potksiezycowych walczaka kotta. Zasady i spo-
soby wykonywania nitowan szczelnych, jak; nitowanie skrzyni ogniowej
wiefAca stopowego i drzwiczkowego. Zasady i sposoby wykonania czesci ko-
tta parowego, jak; dymnica, popielnik, wspornik rusztu. Zasady montowania
przepustnicy z czesSci sktadowych. Zasady i sposoby zamontowania S$rednio
ztozonych podzespotéow kotta parowego, jak; zbieralnika pary, ptomienie
i ptomieniowek. Sposoby przygotowania kotta parowego do rewizji i préby
wodnej. Sposoby prowadzenia prob wodnych rur przegrzewacza kotta pa-
rowego.

Powinien umieé:

Okresla¢ wg oznaczen hutniczych, podstawowe gatunki blach stalowych,
uzywanych w procesach naprawy kottdw parowych i zbiornikéw pod cis-
nieniem oraz do wykonywania rur kottowych i wezownic. Zabezpieczy¢
przed zniszczeniem znaki urzedowego odbioru blach kottowych. Okreslié
przyczyny i skutki deformacji materiatdw powstatych w czasie ich giecia
oraz zapobiega¢ ich powstawaniu.

Obstugiwaé i konserwowa¢ wszelkie typy rozwalcarek, maszv'n do giecia
blach i rur oraz postugiwac¢ sie wszelkiego rodzaju narzedziami, przyrzada-
mi i urzadzeniami uzywanymi przy wykonywaniu robdt kotlarskich.

Czyta¢ srednio ztozony rysunek techniczny czeSci, proste rysunki zesta-
wieniowe oraz wykonywaé odrecznie proste szkice warsztatowe. Trasowaé
blachy do giecia i prostowania. Wykonywaé nitowania z lewej i prawej
reki. Nitowaé skrzynie ogniowg wienca stopowego i drzwiczkowego. Uszczel-
nia¢ pneumatycznie potgczenia kottow parowych i zbiornikéw zgodnie z wa-
runkami technicznymi. Wykonywac¢ rézne roboty przy wyttaczaniu blach
w jednej ptaszczyznie (nie tamane), jak; formowanie blach, wybijanie fatd.
Wybija¢ i wygtadza¢ fatdy miotkami i gtadzikami. Wyobla¢ recznie czesci
kotta parowozu, jak; dna wypukte, ptaskie, stozkowe oraz taty potksiezy-



mcowe walczaka kolia. Demontowa¢ S$rednio ztozone czeSci kotta, jak: Sciany
esilowe-dyinniczne, $ciany drzwiczkowe stojaka, $ciany podgarlane i skrzynie
mogniowe. Wykonywaé¢ i zatozy¢ czesci kotta parowego, jak: dymnica, po-
pielnik, wspornik rusztu, piomienice i ptomieniowki, rury przegrzewacza.
Zabudowa¢, rozwalcowa¢ i wyrdwnaé konce rur kotta parowego z zacho-
waniem wymaganych tolerancji. Zamontofwa¢ S$rednio ztozone podzespoty
kotta parowego. Przylgo“towa¢ kociot parowy do rewizji i proby wodnej.
Przeprowadzi¢ probe wodng rur przegrzewacza.

Przyktady robot:

1 Demontowanie czesci kotta parowozowego, jak: $ciana sitowa dymnicz-
na, drzwiczkowa stojaka, podgarlana, skrzynia ogniowa,

2. Demontowanie walczaka kotta parowego po uprzednim odnitowaniu go
od stojaka parowozu,

3. Prostowanie i doginanie S$ciany sitowej, drzwiczkowej, tat katowych do
Sciany ptaszcza skrzyni ogniowej i stojaka,

4. Zaobtanie reczne den wypuktych, ptaskich, stozkowych oraz tat pét-
ksiezycow™ych walczaka kotta,
Nitowanie skrzyni ogniowej wnchica stopowego i drzwnczkowego,
Giecie rur kottowych oraz wykonywanie koncowek ptomienie i ptomie-
niéwek,

7. Rozwiercanie otwrorow zesporkowych w stojaku kotta parowozowego,

8. Wykonanie i zatozenie: dymnicy, popielnika, rur przegrzewacza, pto-
mienie i ptomiendwek, wspornka rusztu kotta parowozu,

9. Zamontowanie zbieralnika pary oraz montowanie przepustnicy z czesci
sktadowych,

10. Przygotowanie kotta do rewizji i préby wodnej,
11. Préba wodna pod ci$nieniem rur przegrzewacza,
12. Naprawa i montowanie rusztowan.

KOTLARZ REMONTU KOTLOW | ZBIORNIKOW — Kkat. 7

Powinien zna¢:

Witasnoséci réznych materiatdw konstrukcyjnych blach, rur, nitow, uzywa-
nych przy wykonywaniu remontéw kottéw parowych i zbiornikéw (pod cis-
nieniem). Wptyw obrobki cieplnej na witasnosci materiatow.



Budowe, zasady dziatania, obstugi i konserwacji réznych ciezkich typow
nitownic hydraulicznych i elektrycznych, statych i wiszacych oraz wszel-
kich przyrzadow i urzadzen do pasowania i dobijania czes$ci kottdw paro-
wych i zbiornikow (pod cisnieniem). Rodzaje zastosowanie i zasady postu-
giwania sie wszelkiego rodzaju przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi, uzywa-
nymi przy wykonywaniu robdt kotlarskich.

Zasady czytania ztozonych rysunkéw technicznych czesci i rysunkéw ze-
stawieniowych. Zasady i sposoby trasowania wszelkich czesci kottow paro-
wych i zbiornikéw (pod cisnieniem) o $rednio ztozonej konstrukcji. Spo-
soby i metody prostowania na gorgco blach kottowych, z réwnoczesnym
doborem odpowiednich narzedzi. Sposoby dopasowania spodu stojaka skrzy-
ni ogniowej z wiencem stopowym oraz przygotowania do wiercenia. Sposoby
nitowania wszelkiego rodzaju potaczen wystepujgcych w kottach parowych
i zbiornikach przy zastosowaniu wtasciwych urzadzehA nitowniczych oraz me-
tod nitowania. Sposoby uszczelniania blach i nitébw w réznych pozycjach
i miejscach trudno dostepnych. Sposoby wyoblania wszelkiego rodzaju den
kottéw parowych i zbiornikbw. Sposoby giecia wezownic spiralnych. Spo-
soby i metody wykonywania czesci kotta parowego o ztozonej konstrukcji,
jak; $ciany drzwiczkowe, S$ciany podgarlane, stojaki. Sposoby prowadzenia —
pod ci$nieniem — prob wodnych kottow parowych i zbiornikéw. Warunki
techniczne odbioru kottéw parowych i zbiornikow przez Dozér Kottow.

Powinien umiec:

Dobiera¢ i stosowaé — wg instrukcji technologicznych — wszelkiego ro-
dzaju materiaty konstrukcyjne, uzywane do wykonywania czeSci w proce-
sach remontowych kottéw parowych i zbiornikow. Dokona¢ rozkroju ma-
teriatdw, szczego6lnie blach wg obowigzujacych normatywéw materiatowych.

Obstugiwac¢ i konserwowac¢ oraz zastosowac ciezkie typy nitownic hydrau-
licznych i elektrycznych, statych i wiszacych oraz wszelkich przyrzadow
i urzadzen do pasowania i dobijania czesci kottow parowych i zbiornikéw.
Postugiwaé sie wszelkiego rodzaju przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi, uzy-
wanymi przy wykonywaniu robo6t kotlarskich.

Czyta¢ ztozone rysunki techniczne czesci i rysunki zestawieniowe. Tra-
sowa¢ wszelkie czesci kottow parowych i zbiornikbw o $rednio ztozonej
konstrukcji. Gig¢ wezownice spiralne i rury cyrkulacyjne w roznych plasz-
czyznach. Walcowaé blachy na dzwon dymnicy i walczak kotta parowego.
Dopasowaé ztgcza walczaka ze stojakiem przed wierceniem i przed nitowa-
niem na miiejscu montazu bez obracania kotta parowego. Nitowaé wiszelkiiimi
metodami i sposobami zespoty kottéw parowych i zbiornikéw. Uszczelniac
pneumatycznie lub recznie — zgodnie z warunkami technicznymi — krawe-
dzie blach i nitéw wszelkiego rodzaju odpowiedzialnych potgczen kottéw



parowych i zbiornikéw. Ukosowaé, dopasowa¢ i nitowaé wszelkie laty do
kottdw parowych i zbiornikow. Wykonywaé¢ czesci kottdw o ztozonej kon-
strukcji, jak; S$ciany drzwiczkowe, $ciany podgarlane kotta. Sprawdzaé prze-
bieg giecia blach i rur kottowych oraz uzyskiwaé giecie w zgdanym (wtas-
ciwym) miejscu. Prowadzi¢ ostateczne (ipod cisnieniem) proby wodne Kkot-
tow parowych i zbiornikdw réznych typdw.

Odpowiada za:

Doktadno$¢ wykonania potgczen szczelnych i mocno szczelnych oraz préb
wodnych kottéw parowych i zbiornikéw remontowych na stanowisku ro-
boczym. Mozliwo$¢ awarii kotta parowego Ilub zbiornika w eksploatacji
w wyniku wadliwego wykonania czesci i potaczen.

Przyktady robot:

1 Trasowanie tat skrzyni ogniowej, stojaka, dymnicy, otworéw w dzwonie
walczaka kotta,

2. Giecie blach, jak: krawe'dz'ie $cian skrzyni ognao%oViej i stojaka kotta oraz
$cian sitowych, dzwon walczaka,

3. Giecie rur cyrkulacyjnych przegrzewacza oraz wezownic spiralnych
0 réznych promieniach i wielu kolanach,

-4. Dopasowanie spodu stojaka skrzyni ogniowej z wiefAcem stopowym
oraz przygotowanie do wiercenia i nitowania,

5. Nitowanie reczne lub pneumatyczne stojaka, walczaka kotta parowego
oraz zbiornikbw pod cisnieniem,

6. Ukosowanie, dopasowanie i nitowanie wszelkich tat kottow parowych
1 zbiornikéw,

7. Uszczelnianie pneumatyczne lub reczne blach, krawedzi, nitéw i szwéw
zewnetrznych kottow parowych i zbiornikdéw,

8. Zmontowanie $ciany sitowej dymnicy kotta parowego,

9. Wykonanie kompletnej naprawy i montazu przepustnicy,

10. Proba wodna — ostateczna pod ci$nieniem — kotta parowego lub zbior-
nika,

11. Proba wodna skrzyni ogniowej,

12. Naprawa drzwi dymnicy i drzwi paleniskowych.
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Powinien zna¢:

Witasnosci  fizyko-chemiczne wszelkich materiatow uzywanych w proce-
sach remontowych kottéw parowych i zbiornikéw. Zakresy krytycznych tem-
peratur dita stati weglistych. Skutki i sposoby zapobiegania przegrzewaniu
materiatow. Rodzaje odksztatcen statych i czasowych, powstajacych w wy-
niku nagrzewania i skurczu materiatéw.

Sposoby trasowania ztozonych czesci kottéw parowych i zbiornikéw, jak:
§ciany drzwiczkowe i .podgariane, skrzynie ogniowe. R6zne metody i spo-
soby dobijania na goraco czesci w potgczeniach bardzo szczelnych kottdw
parowych i zbiornikbw. Sposoby wmontowania skrzyni ogniowej w stojak,
kotia parowego. Zasady organizacji pracy zespotu roboczego.

Powinien umieé:

iOk.resli¢ wtasnosci fizyko-chemiczme materiatow oraz zakresy tamiperatur
krytycznych stali weglistych, uzywanych w procesach remontowych kottéw
parowych i zbiornikéw. Okresli¢ sposoby zapobiegania skutkom powsta-
tym w wyniku przegrzania materiatow.

Trasowa¢ ztozone czesci kottow parowych i zbiornikow, jak: $ciany drzwi-
czkowe i podgariane, skrzynie ogniowe. Zaobla¢ dna kottéw parowych
i zbiornikow o S$redniicy powyzej IOC0 mm. Uszczelnia¢ pneumatycznie lub-
recznie bardzo szczelne potgczenia czesci kottdéw parowych i zbiornikéw,
w miejscach trudno dostepnych, przy uzyciu uszczelniakdbw o specjalnych
ksztattach i katach. Okres$la¢, w razie potrzeby, procesy technologiczne-
wyprawiania r6znego rodzaju den i S$cian kottéw parowych oraz zbiorni-
kow, w przypadkach braku instrukcji technologicznych. Wmontowac skrzynie
ogniowg w stojak kotta parowego — parowozu. Sprawdzi¢ jako$¢ wykona-
nia robo6t zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru rbét kot-
larskich. Organizowa¢ prace zespotu roboczego.

Odpowiada za:

Jako$¢ wykonania czesci, potagczen i remontéw kottéw parowych i zbior-
nikow, warunkujgcych bezawaryjng ich prace w okresie eksploatacji oraz-
mozliwo$¢ spowodowania nieszczesliwego wypadku i strat materialnych. Ra-
cjonalng organizacje pracy kotlarzy nadzorowanego zespotu roboczego.
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Przyktady robét:

1 Trasowanie $cian stojaka i walczaka kotta, otworéow do rur, nitdw i Srub
otworéw do zesjjorek i wyczystek,

2. Wyprawianie i wyoblanie $cian tamanych i o krzywych konturach do
kottéw parowych i zbiornikéw,

3. Uszczelnianie pneumatyczne tub reczne krawedzi blach i nitow we-
wnatrz kotta na potgczeniach stojaka-watczaka kotta parowego,

4. Uszczelnianie pneumatyczne lub reczne krawedzi blach i nitdw na po-
taczeniach pierscieni katowych z ptaszczem zbiornika i na potaczeniach
dolnych zbiornika z ptaszczem walczaka kottow parowych-parowozo-
wych,

5. Wmontowanie skrzyni ogniowej w stojak kotta parowego.

MECHANIK NAPRAW SPALINOWYCH POJAZDOW TRAKCYJINYCH —
kat. 2

Powinien znaé:

Z nazwy — podstawowe materiaty konstrukcyjne, jak: stal, zeliwo, me-
tale niezelazne. Z nazwy — podstawowe materiaty pomocnicze.

Rodzaje i zasady postugiwania sie najprostszymi narzedziami i urzadzenia-
mi wchodzacymi w zakres wyposazenia stanowiska roboczego. Rodzaje i zasa-
dy postugiwania sie najprostezyimi przyrzgdami pomiarowo-kontrolnymi, jak:
przymiar, liniat z podziafka.

Najprostsze sposoby mocowania cze$ci w imadle $lusarskim. Zasady i spo-
soby mycia i czyszczenia czeSci, podzespotdw i zespotéw spalinowych po-
jazdow trakcyjnych, w benzynie, nafcie, ropie. Zasady konserwowania i roz-
konserwowania czesci, podzespotow i zespotow spalinowych pojazdow trak-
cyjnych. Zasady dokonywania — pod nadzorem — najprostszych robét $lu-
sarsko-montazowych.

Powinien umie¢:

Rozroznia¢ podstawowe materiaty konstrukcyjne, jak: stal, zeliwo, metale
niezelazne. Rozréznia¢ odpowiednie materiaty pomocnicze do czyszczenia
i mycia oraz. konserwowania i rozkonserwowywania cze$ci, podzespotéw



i zespotdw spalinowych pojazdéw trakcyjnych, jak: benzyna, nafta, ropa.

Postugiwac¢ sie najprostszymi narzedziami i urzadzeniami wchodzacymi
w zakres wyposazenia stanowiska roboczego, jak: imadto, nozyce reczne do
ciecia blach, pitki reczne do ciecia metali, pojemniki do mycia czeSci,
miotki, przecinaki, wycinaki, szczotki druciane, klucze ptaskie, oczkowe i na-
sadkowe. Postugiwac sie najprostszymi przyrzagdami pomiarowo-kontrolnymi,
jak: przymiar, liniat z podziatka.

Wykonywaé — pod nadzorem — najprostsze roboty $lusarsko-montazo-
we, jak: ciecie metali pitkg reczng lub przecinakami, ciecie blach nozycami
recznymi, pitowanie zgrubne, zatamywanie (stepianie) krawedzi oraz grato-
wanie czesSci po obrobce, demontowanie i montowanie cze$ci najprostszej
konstrukcji. Czysci¢, my¢, kcnserwowaé i rozkonserwowywac czeSci zespo-
tow i podzespotow spalinowych pojazdéw trakcyjnych.

Przyktady robot:

1. Mycie i czyszczenie czesci,

2. Konserwowanie (antykorozyjne) czesci zespotdéw i podzespotow,

3. Rozpakowanie tozysk i cze$ci, rozkonserwowywanie i oczyszczenie oraz
przygotowanie do montazu,

4. Gratowanie czeSci po obrébce,

5. Kompletowanie $rub i nakretek do montazu,

6. Czyszczenie i mycie filtrow olejowych,

7. Wykonywanie prac pomocniczych przy demontazu czesci, zespotdw
i podzespotdw,

8. Wykonywanie prac pomocniczych $lusarsko-montazowych, jak: ciecie
metali na wymiar w tolerancjach warsztatowych, opitowanie krawedzi
czes$ci, wkrecanie i wykrecanie $rub i nakretek, wyjmowanie i zakta-
danie zawleczek.

MECHANIK napraw SPALINOWYCH POJAZDOW TRAKCYINYCH —
kat. 3

Powinien znag;

Rodizaije i stosowane oznaczenia podstawowych malteriatéw konstrukcyj-
nych, jak: stal, zeliwo, metale niezelazne. Rodzaje i zastosowanie czesci
handlowych-znormalizowanych (normalii), jak: $ruby, nakretki, podktadki,



mzawleczki, uszczelki, uzyT\vane prz'y naiprawach podzespotéw i zespotow pros-
tej konstrukcji na stanowisku roboczym. Rodzaje i zastosowanie materiatow
pomocniczych jak: oleje i smary, benzyna, nafta, ropa, ptétna S$cierne, ma-
teriaty lutownicze.

Zasady obstugi i konserwacji urzadzen warsztatu $lusarsko-montazowego,
jak: wiertarki reczne i mechaniczne, szlifierki wrzecienniki oraz z watkiem
gietkim, lutownice, urzadzenia de mycia i czyszczenia czesci, podzespotow
i zespotow spalinowych pojazdéw trakcyjnych. Rodzaje i zastosowanie na-
jzedzi S$lusarsko-montazowych. Rodzaje i zastosowanie przyrzadow pomiaro-
wo-kontrolnych, jak: suwmiarka, szablony prostej konstrukcji.

Zasady czytania prostych rysunkow technicznych i instrukcji technologicz-
nych w zakresie wykonywania robot $lusarsko-montazowych. Zasady ozna-
czania na rysunkach klas doktadnosci i chropowato$ci. Zasady i sposoby
wykonywania prostych robot $lusarsko-montazowych, jak: pitowanie, pros-
towanie, ciecie, nitowanie, gwintowanie, lutowanie. Zasady i sposoby demon-
towania i montowania prostej konstrukcji czesci

i podzespotow wyposaze-
nia spalinowych pojazdow trakcyjnych.

Powinien umie¢:

Rozréznia¢, wg oznaczen, podstawowe rodzaje materiatbw konstrukcyj-
nych, jak: stal, zeliwo, metale niezelazne. Rozréznia¢ rodzaje i wymiary
oraz okres$li¢ zastosowanie — najczeSciej stosowanych czes$ci handlowych-
-znormalizowanych, uzywane przy naprawach i montazu podzespotéow i ze-
spotow spalinowych pojazdéw trakcyjnych na stanowisku roboczym. Okres-
li¢ rodzaj i zastosowanie podstawowych materiatbw pomocniczych do mycia
i konserwowania czesci, podzespotdw i zespotdw spalinowych pojazdow
trakcyjnych, jak: oleje i smary, benzyna, nafta, ropa.

Obstugiwaé i konserwowaé urzgdzenia warsztatu $lusarsko-montazowego,
jak: wiertarki reczne i mechaniczne, szlifierki-wrzecienniki i z watkiem giet-
kim, lutownice, urzgdzenia do mycia i czyszczenia czesci, podzespotéw i ze-
spotow spalinowych pojazdéw trakcyjnych. Postugiwac sie, konserwowac
i przechowywaé¢ na stanowisku roboczym narzedzia $lusarsko-montazowe,
jak; wiertta, rozwiertarki, gwintowniki, narzynki, klucze i wkretaki mecha-
niczne z napedem elektrycznym Ilub pneumatycznym. Postugiwac¢ sie przy-
rzagdami pomiarowo-kontrolnymi, jak: suwmiarka, szablony prostej kon-
strukcji.

Czyta¢ proste rysunki techniczne i instrukcje technologiczne w zakresie
rob6t wykonywanych na stanowisku roboczym. Wykonywaé¢ proste roboty
$lusarsko-motazowe, jak: pitowanie, prostowanie, ciecie, wiercenie otworéw
nietolerowanych, gwintowanie otworéw przelotowych o fatwo dostepnych

miejscach, nitowanie prostych potagczen. Usuwaé drobne nieréwnosci po-
3 — Taryfikator cz. Ill rozdz. 1
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wierzchni czesci przy uzyciu szlifierki recznej. Wykonywanie wszelkich prac
konserwacyjnych powierzchni obrabianych czesci, podzespotéw i zespotow
spatinowych pojazdéw trakcyjnych. Demontowaé i montowaé czesci i pod-
zespoty najprostszej konstrukcji, wchodzace w zakres wyposazenia spalino-

wych pojazdéw trakcyjnych.

Przyktady robot:

1. Wkrecanie S$rub, tgcznikéw, zastepek, nakrecanie i dokrecanie nakretek
przy mniej odpowiedzialnych podzespotach,

Usuwanie szlifierkg reczng nierownosci i zadzioréw,
Przekalibrowanie gwintu S$rub i nakretek,
Zamontowanie tabliczek znamionowych — firmowych i instrukcyjnych,.

Napetnienie smarem najprostszych uktadéw smarowniczych,

Wybijanie numeréw inwentazowych pojazdéw oraz cechowanie i ozna-

czanie czesSci symbolami sktadajacymi sie z kilku znakow,

7. Wymiana przewodéw olejowych oraz uszkodzonych smarowniczek w
prostych uktadach smarowniczych i miejscach tatwo dostepnych,

8. Wymiana przewodow paliwowych w prostych uktadach instalacji pali-
v/iowej oraz miejscach tatwo dostepnych,

9. Mycie i czyszczenie podzespotéw i zespotow,

10. Konserwowanie obrabianych powierzchni cze$ci podzespotéw i zespo-
tow,

11. Wymiana kurka spustowego wody z chtodnicy lub silnika spalinowego
pojazdu trakcyjnego,

12. Demontowanie czes$ci prostej konstrukcji, jak: poreczy, stopni, drabinek,.

13. Napetnianie zbiornikéw spalinowych pojazdéw trakcyjnych woda, pias-

o Ok wN

kiem lub paliwem.

MECHANIK NAPRAW SPALINOWYCH POJAZDOW TRAKCYJINYCH
kat. 4

Powinien zna¢:

Symbolike i podstawowe witasnosci technologiczne materiatdw konstruk-
cyjnych. NajczeSciej wystepujgce wady materiatbw obrabianych. Gatunki
i podstawowe wtasnosci olejow i smaréw uzywanych do smarowania spali-
nowych pojazdéw trakcyjnych. Podstawowe wtasnosci cyny, kwasu solnego

i siarkowego.
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Budowe spalinowych pojazdéw trakcyjnych w zakresie niezbednym
dla robét Slusarsko-montazowych wykonyv/anych na stanowisku roboczym.
Uktady i punkty smarowania oraz ich rozmieszczenie w podzespotach i ze-
spotach spalinowych pojazdéw trakcyjnych. Uktady paliwowe, ich rozmiesz-
czenie i zasady dziatania. Uktady pneumatyczne, hydrauliczne i chtodzenia
w spalinowych pojazdach trakcyjnych.

Zasady dziatania i obstugi oraz konserwacji urzadzen warsztatowych. Ro-
dzaje i zasady postugiwania sie przyrzadmi pomiarowo-kontrolnymi, jak:
mikromierz, szczelinomierz, czujnik, linia wtosowa, katomierz.

Zasady czydania $rednio ztozonych rysunkéw technicznych oraz schema-
tbw uktadow: smarowania, paliwowego, pneumatycznego, hydraulicznego.
Podstawy uktadu pasowan i tolerancji. Zasady demontowania spalinowych
pojazdow trakcyjnych oraz ich zespotow i podzespotdw. Zasady przygoto-
wania cze$ci do weryfikacji. Zasady konserwowania czesci, podzespotdow
i zespotow do wysytki lub na magazyn. Zasady trasowania prostych figur
geometrycznych, jak: kwadrat, prostokat, 'trojkat, kolo. Zasady wiercenia
i rozwiercania otworow w 9—"M1 klasie doktadnosci. Zasady wykonywania
i poprawiania (regeneracji) gwintow zewnetrznych i wewnetrznych powy-
zej M4 w 3 klasie doktadnosci. Zasady usuwania szlifierkg reczng nierow-
nosci po spawaniu tat obszywy, ostoi i czotownic. Zasady pitowania po-
wierzchni ptaskich. Zasady giecia w dwoch plaszczyznach wg szablonu
na zimno i gorgco. Zasady nitowania blach i ptaskownikéw oraz stali pro-
filowej. Zasady wciskania pierscieni wuszczelniajacych, zabezpieczajgcych

oraz tulei-lozysk $lizgowych do rozwiercania. Zasady pasowania — wstep-
nego — klinéw i wpustéw. Zasady przeprovzadzania bezci$nieniowych préb
szczelnosci.

Powinien umieé:

Okreslic wg symboliki — rodzaj i podstawowe wtasnosci technologiczne
materiatow konstrukcyjnych. Dobiera¢ i stosowa¢ witasciwe materiaty po-
mocnicze w zaleznosci od rodzaju wykonywanych robo6t na stanowisku
roboczym. Dobiera¢ i zastosowaé oleje i smary do smarowania spalinowych
pojazdow trakcyjnych. Okres$li¢ podstawowe v/tasnosci cyny w procesach
taczenia i pobielania metali. Okresli¢ podstawowe wilasnosci dziatania kwa-
su solnego i siarkowego na metale.

Okres$lié, w podstawowym zakresie budowe spalinowych pojazdéw trak-
cyjnych. Okresli¢ zasady dziatania i rozmieszczania uktadéw paliwovrych,
pneumatycznych i hydraulicznych w spalinowych pojazdach trakcyjnych,
jak: prasy, $ciggacze, podnosniki, urzgdzenia dzwigowe reczne i elektrycz-

ne. Postugiwac¢ sie mikromierzem, szczelinomierzem, katomierzem, czujni-
kiem.



Czyta¢ $rednio ztozone rysunki techniczne oraz schematy uktadéw: sma-
rowania, paliwowego, pneumatycznego, hydraulicznego. Postugiwaé sie do-
kumentacja technologiczng w zakresie wykonywania robét. Demontowaé
spalinowe pojazdy trakcyjne oraz ich zespoly i podzespoty. Przygotowaé
czeSci po demontazu do weryfikacji. My¢é i czysci¢ czesci silnikow spali-
nowych oraz tozyska toczne. Konserwowa¢ wszelkiego rodzaju cze$ci, pod-
zespoty i zespoty do wysytki lub na magazyn. Trasowa¢ proste figury
geometryczne. Wierci¢ i rozwierca¢ otwory o $rednicy do 5 mm oraz po-
wyzej 10 mm, w 9—11 klasie doktadnosci. Wykonywa¢ oraz poprawiaé
(regenerowac¢) gwinty zewnetrzne i wewnetrzne w trudno dostepnych
miejscach o wymiarach powyzej M4, w 3 klasie doktadnosci. Pitowaé na
wymiar powierzchnie ptaskie. UsungC szlifierkg reczna nierbwnosci po spa-
waniu lat obszytwy, ostoi i czoto®wnic. Gig¢ w dwoch plaszczyznaich wg
szablonéw na zimno i gorgco. Nitowa¢ blachy i ptaskowniki oraz stale
profilerwe. Wciska¢ pierscienie uszczelniajgce, zabezpieczajace oraz tuleje-
-tozyska $lizgowe do rozwiercania. Pasowa¢ — wstepnie — kliny i wpus-

Przeprowadzaé¢ bezcisnieniowe préby szczelnosci.

Przyktady robét:

1 Wymontowanie do naprawy ze spalinowych pojazdoéw trakcyjnych, cze-
§ci i podzespotow oraz zespotow, zamontowanych w miejscach fatwo
dostepnych, jak: dzwignie, ciegta, przewody i urzadzenia uktadow:
smarowania, paliwowego, pneumatycznego i hydraulicznego,

2. Wymiana szczek (klockéw) hamulcowych,

Demontowanie — pod nadzorem — silnika spalinowego do naprawy,

A Mycie i czyszczenie zespotdw i podzespotéw pojazdow trakcyjnych, jak:
wozki, ramy, ostoje, zestawy kotowe,

5 Mycie i czyszczenie czeSci silnika spalinowego oraz przygotowanie do
weryfikacji,

Mycie i czyszczenie tozysk tocznych oraz przygotowanie do montazu,

7. Naprawianie oston bocznych silnika spalinowego,

8. Wiercenie i rozwiercanie otworow w cze$ciach pojazdéw trakcyjnych
w 9— 11 klasie doktadnosci,

9. Wociskanie kotkow ustalajgcych, pierscieni uszczelniajacych, pierscieni
zabezpieczajacych, tulejek-tozysk S$lizgowych,

10. Zamontowanie i uzupeinienie wyposazenia inwentazowego spalinowych
pojazdow trakcyjnych,

11. Wykonywanie oraz poprawienie (regenerowanie) gwintow zewnetrznych
i wewnetrznych powyzej M4, w 3 klasie doktadnosci, w trudno do-
stepnych miejscach spalinowych pojazdéw trakcyjnych.

w



12. Usuwanie szlifierkg reczng nier6wnosci po spawaniu tat obszywy, ostoi
i czolownic,

J3. Wykon~Twanie uszczelnien; filcowych, gum'Owych, klingierowych, z presz-
panu.

MECHANIK NAPRAW SPALINOWYCH POJAZDO1V TRAKCYINYCH —
kat. 5

Powinien zna¢:

Zastosowanie podstawowych rodzajow materiatdw konstrukcyjnych oraz

materiatdw pomocniczych uzywanych w procesach naprawczych spalino-
wych pojazdéw trakcyjnych.

Charakterystyke, zasady dziatania, obstugi i konserwacji maszyn i urzg-
dzen warsztatowych, uzywanych w procesach naprawczo-montazowych. Za-
stosowanie oraz sposoby postugiwania sie wszelkimi narzedziami i przyrza-

dami $lusarsko-montazowymi, uzywanymi w procesach naprawczo-montazo-
wych spalinowych pojazdéw trakcyjnych. Budowe, zasady dziatania oraz
postugiwania si¢ wszelkimi przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi uzywanymi
przy naprawach cze$ci, podzespotdw i zespotdw.

Zasady czytania ztozonych rysunkow technicznych. Zasady wykonywania
odrecznie prostych szkicéw warsztatowych cze$ci. Zasady uzbrajania i usta-
wiania obstugiwanych maszyn i urzadzeA w procesach naprawczo-montazo-
wych spalinowych pojazdéw trakcyjnych. Podstawy technologii robot $lusar-
sko-montazowych wykonywanych na stanowisku roboczym. Zasady i sposo-
by wymontowywania wszelkich podzespotéw i zespotdw ze spalinowych
pojazdéw trakcyjnych. Zasady i sposoby usuwania nagaru z ttokéw i gto-
wicy silnika spalinowego. Sposoby uszczelniania uktadu wodnego silnika
spalinowego oraz przygotowania go do proby wodnej pod ci$nieniem. Spo-
soby wykonywania napraw oraz montazu podzespotéw i zespotdw, jak:
skrzynie olejowe, zbiorniki, urzadzenia ciegtowe i uktady zawieszenia sil-
nikéw spalinowych. Zasady przygotowania silnikéw spalinowych do spraw-
dzenia regulatora obrotdw. Warunki techniczne wykonania i odbioru
robot $lusarsko-montazowych, wykonywanych na stanowisku roboczym.

Powinien umied:

Okresli¢c  zastosowaie podstawowych materiatéw konstrukcyjnych oraz
materiatdw pomocniczych, uzywanych w procesach naprawoczo-montazo-
wych spalinowych pojazdéw trakcyjnych.



Okreslic budowe oraz zasady dziatania i wspotdziatania zespotdw, pod-
zespotow i czesci MV spalinowym pojezdzie trakcyjnym.

Postugiwaé¢ sie wszelkimi narzedziami, przyrzadami i urzadzeniami, uzy-
wanymi przy wykonywaniu robét S$lusarsko-montazowych. Postugiwacé sie
przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi wchodzacymi w zakres wyposazenia
stanowiska roboczego przy wykonywaniu robot Slusarsko-montazowych.

Czyta¢ ztozone rysunki techniczne. Wykonywa¢ odrecznie proste szkice
warsztatow'e cze$ci. Uzbraja¢ i ustawia¢ maszyny i urzadzenia uzywane
w procesach naprawczo-montazowych przy wykonywaniu rob6t na stano-
wisku roboczym. Wymontowywa¢ ze spalinowych pojazdéw trakcyjnych
wszelkie zespoty, podzespoty i czesci tgczace. Usunagé nagar z ttokédw
i gtowicy silnika spalinowego. Wykonywa¢ naprawy oraz montowa¢ pod-
zespoty i zespoty, jak; skrzynie olejowe, zibiorniki, zderzaki, urzadzenia
cieglowe i uktady zawieszenia silnika spalinowego. Przygotowaé silnik
spalinowy' do préby wodnej pod cisnieniom. Uszczelni¢ uktad wodny silnika
spalinowego do proby' szczelno$ci. Przygotowaé silnik spalinowy do spraw-
dzenia regulatora obrotow. Wykonywac¢ czesci spalinowych pojazdéw trak-
cyjnych, jak; zgarniacze szyn, stopnie, pomosty, drabinki. Sprawdzi¢ wy-
konanie rob6t na stanowisku roboczym zgodnie z warunkami techicznymi
wykonania i odbioru robo6t $lusarsko-montazowych.

Przyktady robot:

1. Wymontowanie do naprawy ze spalinowych pojazdéw trakcyjnych,
czesci, podzespotéw i zespotow, jak; silnika wentylatora, silnikéw trak-
cyjnych, czesci, podzespotéow i zespotdw skrzyni rozdzielczej, wenty-
latora gtéwnego chtodnicy, pompy olejowej,

2. Demontowanie nadwozia i podwozia na zespoly, podzespoty i czesSci
taczace,

3. Usuwanie nagaru z ttokéw i gtowic silnikow spalinowych,

4. Naprawa podzespotow i zestpotdw, jak; ostony silnika, stopnie, pore-
cze, pomosty, drabinki, skrzynie olejowe, zderzaki, ciegta, dzwignie,

5. Rozwicrcanie reczne otworow w 7—s8 klasie doktadnosci,

6. Wciskanie tozysk tocznych,

7. Mantowanie i sprawdzenie pom;py wodnej, olejowej, paliwowej, filtra
olejowego, powietrznego,

8. Kompletowanie ttokéw z pierscieniami ttokowymi silnika spalinowego,

9. Przygotowanie silnika spalinowego do proby wodnej,

10. Przygotowanie silnika spalinowego do sprawdzenia regulatora obrotow.
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MECHANIK NAPRAW SPALINOWYCH POJAZDOW TRAKCYJINYCH —
kat. 6 .

Powinien znaé:

Rodzaje i wtasnosci technologiczne r6znego rodzaju materiatdw konstruk-
cyjnych i pomocniczych, uzywanych w procesach naprawczo-montazowych
spatinowych pojazdow trakcyjnych. Wptyw obrobki cieplnej na wiasnosci
materiatdw, uzywanych w procesach naprawczo-montazowych, wykonywa-
nych na stanowisku roboczym. Rodzaje i witasnosci wszelkich paliw ptyn-
nych do napedu silnikow spalinowych, w zakresie niezbednym na stano-
wisku roboczym.

Zasady czytania zestawieniowych rysunkéw technicznych oraz schematéw
zasilania silnikow spatinowych. Zakresy robo6t przy wykonywaniu napraw
rewizyjnych, S$rednich i gtownych sptinowych pojazdéw trakcyjnych, naj-
czeSciej wystepujacych typow naprawianych w zaktadzie. Zasady i spo-
soby demontowania spatinowych silnikow trakcyjnych réznych typéw na
zespoty, podzespoty i czesci. Zasady v/ykonywania napraw podzespotow
i zesipotow, jak: skrzynia biegéw, gto.wice silnikéw spalinowych, sprezarki
wentylatory, chtodnice, pompy wodne, pompy olejowe, filtry olejowe, pa-
liwowe, powietrzne, przektadnie Cardana, waty przegubowe, tarcze Har-
dicgo, zespoty i podzespoty oraz nadv/ozia wagonoéw spalinowych wraz
z wyposazeniem wnetrza. Zasady montowania i wbudowania do spalino-
wych pojazdévz trakcyjnych podzespotdw i zespotdw, jak: chitodnice, spre-
zarki, armatura i osprzet silnikoéw spatinowych, resory, zestawy kotowe.
Zasady i sposoby naprawy, montazu i regulacji .instalacji i osprzetu ukta-
dow hamulcowych. Zasady przeprowadzania préb szczelnosci wszelkich
przewodéw stosownych w spalinowych pojazdach trakcyjnych. Zasady
sprawdzania wykonania rob6t naprawczo-montazowych podzespotow i ze-
spotéw silnika spalinowego. Zasady przygotowania spalinowych pojazdow
trakcyjnych (lokomotywy spalinowe, wagony spalinowe) do jazdy probnej.

Powinien umie¢:

Okreslic wptyw obrébki cieplnej na wiasnosci materiatbw stosowanych
w robotach naprawczo-montazowych. Okresli¢ wtasnosci paliw ptynnych
stosowanych do napedu silnikow spalinowych okreslonych typow.

Dobra¢ i zastosowa¢ wszelkiego rodzaju narzedzia, przyrzady, urzadze-
nia i maszyny w procesach naprawczo-montazowych.

Czyta¢ zestawieniowe rysunki techniczne oraz schematy zasilania silni-
kow spatinowych. Okreslic zakres rob6t do wykonywania w naprawach
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rewizyjnych, Srednich i gtownych spalinowych pojazdév/ trakcyjnych. Wy-
kona¢ naprawe rewizyjng najczesciej uzywanych typdw spalinowy'ch po-
jazdow tiakcyjnych. Wy”kona¢ kompletny demontaz silnika spalinowego
pojazdu trakcy'jnego na czes$ci sktadowe. Wykona¢ demontaz pompy wtrys-
kowej silnika spalinowego. Naprawia¢ nadwozia i podwozia wagonow spa-
linov/ych. Naprawia¢ zespoty i podzespoty, jak; gtowice silnikow spalino-
wych. wentylatory, zestawy kotowe, pompy wodne, olejowe, filtry powietrz-
ne, olejowe, paliwowe. Montowa¢ i wbudowywa¢ do spalinowych pojazdow
trakcyjnych podzespoty i zespoty, jak: chiodnice, sprezarki, armature
i osprzet silnikow spalinowych, resorty itp. Montowaé, naprawiaé i regu-
lowa¢ instalacje i osprzet uktadow hamulcowych. Przeprowadza¢ proby
szczelnosci wszelkiego rodzaju przewodéw; wodnych, powietrznych, pali-
wowych, olejowych. Przygotowa¢ spalinowy pojazd trakcyjny do jazdy

probnej.

Przyktady robot:

1. Wybudowanie silnika spalinowego wraz ze skrzynia przektadniowg
(biegébw) ze spalinowego pojazdu trakcyjnego,

2. Wykonanie demontazu silnika spalinowego pojazdu trakcyjnego na
czesci sktadowe — do naprawy,

3. Wykonanie demontazu pompy wtryskowej do naprawy,

4. Wyrdv.-nanie ptaszczyzny przylegania gtowicy silnika spalinowego (gto-
wica wy'montowana),

5. Wymienianie zaworéw silnika spalinowego z dotarciem ptaszczyzn
przylegajacych (silnik wybudowany),

6. W'ymiana kompletnej gtowicy oraz uszczelki gtowicy silnika spalino-
wego,

7. Naprawa podzespotéw nadwozia wagonu spalinowego v/raz z oknami,
drzwiami i wyposazeniem wnetrza,

8. Naprawa podzespotow i zespotdbw podwozia spalinowych pojazdow
trakcyjnych, jak; wozki, ramy, zderzaki, zestawy kotowe, przektadnie
Cardana, waty przegubowe, tarcze Hardiego,

9. Docieranie zaworéw ssacych i wydechowych w glowicach silnikéw
spalinowych,

10. Naprawa i montaz instalacji i osprzetu uktadéw hamulcowych roéznych
typoéw wystepujacych w spalinowych pojazdach trakcyjnych,

11. Naprawa pomp wodnych, paliwowych olejowych recznych oraz zbior-
nikow.
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112. Wykonanie ,pr.zewodéw z koncéwkami do iinstalacji powietrznych, wod-
nych .olejowych i paliwowych wraz z przeiprowadzeniem préb na szczel-

noé¢,
13. Wykon,nnie kompletne: filtrow olejowych, powietrznych, paliwowych,
14. Montowanie uktadow: olejowych, paliwowych, pneumatycznych i hy-

draulicznych spalinowych pojazdéw trakcyjnych wraz ze sprawdze-
niem ich dziatania.

MECHANIK NAPRAW SPALINOWYCH POJAZDOW TRAKCYJINYCH
kat. 7

Powinien zna¢:

Rodzaje i wiasnosci fizyko-chemiczne wszelkich materiatdw uzywanych
w procesach naprawczo-montazowych spalinowych pojazdéw trakcyjnych.

Zasady budowy, dziatania i konserwacji oraz sposoby postugiwania sie
urzadzeniami diagnostycznymi do badania: wtryskdwaczy, pom(p zasilajgcych.
Zasady budowy, dziatania i konserwacji oraz sposoby postugiwania sie
anadizatoraiini spalin. Sposoby badaimia pracy skrzyn bieg6iw silnikéw spali-
nowych pojazdéw trakcyjnych.

(Zasady ustalania podwymiardiw cze$ci naprawianych podzespotéw i zespo-
téw. Zasady dziatania wiszelkich podzespotéw i zes'potow, uktadéw i mecha-
nizmoéw spalinowych pojazdéw trakcyjnych. Sposoby naprawy i mon.tazu
wszelkich zespotéw i podzespotéw. Sposoby wywazania statycznego watow
korbowych. Sposoby naprawy czesci, podzespotéw i zespotdw do urzadzen
ogrzev.'czych réznych typow. Zasady legiuJacji poczatku witiysku oraz dawko-

wania .paliwa w pompach wtryskowych silnikow spalinowych. Zasady o.rga-
nizacji pracy zespotu roboczego.

Powinien umie¢:

Okres$li¢ zastosowanie wszelkiego rodzaju materiatdw uzywanych w pro-
cesach naprawczo-montazowych oraz wptyw podstawowych sktadnikow (sto-
péw) na witasnosci fizyko-chemiczne.

Postugiwaé sie urzadzeniami diagnostycznymi, jak: analizatory spalin, do
badania wlryskiwaczy i pomp zasilajgcych silniki spalinowe. Obstugiwaé urzga-
dzenia do hamowania silnikéw spalinowych pojazdéw trakcyjnych.

Okreslic zakresy podwymiaréw cze$ci naprawianych zespotow i pod-
zespotow spalinowych pojazdéw trakcyjnych oraz kwalifikowaé czesci do
dalszej naprawy lub na ztom. Odwzorowa¢ — na podstawie czeSci zuzytej
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(ztomowanej) — ksztatt i wymiary czeSci zamiennej. Montowac¢ silniki spali-
nowe pojazdow trakcyjnych oraz ich podzespoty i zespoty. Naprawia¢ i mon-
towaé urzadzenia ogrzewcze réznych typow. Przeprowadzi¢ probe: szczelno-

$ci

uktadu hamulcowego, chtodnicy, wydajnosci sprezarki. Dokonywaé od-

bioru robo6t napraiwczo-montazowych wykonywanych przez robotnikéw nizej
kwalifikowanych. Organizowac prace zespotu roboczego.

Przyktady robot:

L

2.

IGi.

11
12.
13.
14.

15.

16.
17.

18.

19.

Naprawa, montaz i zabudowanie olejowego tlumnika drgan,
Naprawa, wymiana-dopasowanie tozysk $lizgowych waléw rozrzadczych
i gtdwnych oraz tozysk korbowodowych,

Naprawa i montaz uktadu rozrzadczego silnika spalinov/ogo pojazdu
trakcyjnego,

Naprawa i montaz gtowicy silnika spalinowego z frezowaniem — szlifo-
waniem i dotarciem gniazd zaworov/.

Montowanie silnika spalinowego z naprawionych zespotéw i podze-
spotow,

Zamontowanie tulei cylindrowych do bloku silnika spalinowego pojaz-

du trakcyjnego,
Naprawa zaworow oraz regulatoréw paliwa do urzadzen ogrzewczych

réoznych typow,

Zamontowanie nadwozia wagonu spalinowego na ramie podwozia wraz
z regulacjg sprezyn nosnych resoréw,

Naprawa i zamontowanie skrzyni przektadniowej (biegéw), przektadni
Cardana, watéw przegubowych i tarcz Hardiego,

Zamontowanie zespotéw uktadu powietnzno-ogrzewczego sjpalinoweigo po-
ijardu trakcyjnegoi,

Sprawdzenie ci$nienia sprezania w cylindrach sflnika spalinowego,
Wywazanie statyczne watu korbowego,

Sprawdzenie i wyregulowanie luzu zaworowego % silnikach spalinowych,
Przeprowadzenie préb szczelnosci oraz dokonanie regulacji dziatania in-
stalacji i osprzetu uktadu hamulcowego i chiodzenia spalinowych po-
jazdow trakcyjnych, z wyregulowaniem termostatu uktadu chtodzenia,
Przeprowadzenie badan wydajnosci sprezarek,

Wywazenie kota zamachowego sitnika spalinowego,

Naprawa i zamontowanie pomp mechanicznych i hydrostatycznych pali-
wowych i olejowych oraz sprezarek i chtodnic,

Wykonanie komipletnego montazu nowych prasek smairnych wraz
z proba dziatania,

Naprawa zawieszenia silnikow trakcyjnych oraz przektadni zebatej
i ulozyskowania zestawow kotowych spalinowych pojazdow trakcyj-

nych.
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MECIirANIK NAPKAW SPALINOWYCH POJAZDOW TRAKCYJNYCH —
kat. 8

Powinien znaé:

Budowg oraz zasady dziatania montowanych pojazdéw trakcji spalinowej
wszelkich typow.

Zasady i sposoby wywazania dynamicznego czeSci i podzespotdw silni-
Icow spalinowych pojazdéw trakcyjnych. Technike i technologie wykony-
wania prac naprawczo-montazowych zespotéw gtownych w naprawach $red-
nich i gtéwnych. Technike badania i regulacji dziatania wszelkich zespotow
i podzespotow uktadéw zasilania silnikéw spalinowych pojazdéw trakcyj-
nych. Sposoby i metody wykonywania montazu koncowego i regulacji od-
powiedzialnych zespotéw, jak: sprzegta i przektadnie hydrauliczne, termo-
staty uktadow chtodzenia i ogrzewania wagonéw spalinowych. Zasady i spo-
soby docierania silnikow spalinowych bez i z obcigzeniem. Sposoby wy-
krywania przyczyn wadliwego dziatania poszczegdélnych zespotow, podze-
spotow i uktadéw silnikow spalinowych oraz pojazdéw trakcji spalinowej,
zasady usuwania tych wad oraz zapobiegania ich powstawaniu. Zasady
i sposoby sprawdzania dziatania i regulacji poszczeg6lnych zespotow, podze-
mpoiow i uktadéw w czasie wykonywania jazd prébnych spalinowych pojaz-
dow trakcyjnych. Sposoby sprawdzania i ustalania wspoétosiowosci i luzow
czesci wirujagcych w zespotach i podzespotach spalinowych pojazdéw trak-
cyjnych. Zasady dokonania pomiaréw krzyzowych ostoi spalinowego pojazdu
trakcyjnego. Zasady dokonywania odbioru technicznego podzespotow i ze-
spotow silnikéw oraz spalinowych pojazdéw trakcyjnych po naprawach.

Powinien umiedé:

(Okresli¢ prawidtowos¢é wisipoldzialania poszczegdlnych podzespotow, zespo-
tow i ukiadéw silnikéw spalinowych oraz pojazddéw trakcji spalinowej roz-
nych typéw.

.Wywaza¢ dynamicznie czesci i podzespoty silnikéw spalinowych pojazdow
trakcyjnych. Okres$li€c — wg obowigzujacej w zaktadzie techniki i techno-
logii — wykonanie robét naprawczo-montazowych pojazdéw trakcyjnych
w zakresie najbardziej odpowiedzialnych prac w naprawach $rednich i gtow-
nych. Badaé¢ i regulowac¢ dziatanie wszelkich zespotéow i podzespotéw uktadu
zasilania silnikéw spalinowych pojazdéw trakcyjnych. Wykonywaé¢ montaze
koiicows — wykanczajgce i regulacje odpowiedzialnych zespotow, jak: sprze-
gta i przektadnie hydrauliczne, termostaty uktadéw chtodzenia i ogrzewania
wagonow spalinowych. Dociera¢ silniki spalinowe na hamowni bez i z ob-
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cigzeniem. Sprawdzi¢ silniki spalinowe po dotarciu. Sprawdzi¢ i ustali¢,
wspotosiowos$¢ i luzy czesSci wirujgcych w zespotach i podzespotach spalino-
wych pojazdéw trakcyjnych. Sprawdzi¢ dziatanie i dokonaé regulacji ze-
spotdw i podzespotéw oraz ukltadéw wystepujagcych w spalinowych pojaz-
dach trakcyjnych réznych typéw w czasie jazd prébnych. Wykrywaé przy-
czyny wadliwego dziatania poszczego6lnych podzespotéw, zespotow i uktadow
spalinowych pojazdéw trakcyjnych oraz okresli¢ sposoby ich usuwania. Wy-
konywaé naprawe i montaz réznych typéw uktadéw, mechanizméw i urzg-
dzen zdalnego sterowania spalinowych pojazdéow trakcyjnych. Wymierzy¢
ostoje spalinoYzego pojazdu trakcyjnego. Dokonywa¢ odbioru technicznego'
podzespotéw i zespotéw silnikéw spalinowych oraz spalinowych pojazdéw
trakcyjnych po naprawach $rednich i gtdwnych.

Odpowiada za:

Prawidtowo$¢ naprawy i montazu spalinowych pojazdéw trakcyjnych oraz:
ich zespotow i podzespotdw. Uszkodzenia mogace powstaé w czasie eks-
ploatacji w wyniku wykonania wadliwie naprawy lub montazu. Stan tech-
niczny stanowisk oraz przyrzadéw i urzadzen diagnostycznych — kontrol-

nych.

Przyktady robot:

1. Whbudowanie, ustawienie d wyregulowanie uktadu napedowego spalino-
wego pojazdu trakcyjnego (silnik ze skrzynig biegow, waty przegubowe,,
przektadnie Cardana, tarcze Hardiego) lub pradnicag gtéwna,

2. Dopasowanie, zmontowanie i wyregulowanie kompletnego uktadu tto-
kowo-korbowego silnika wysokopreznego,

3. Dopasowanie i wyregulowanie kompletnego ukiadu rozrzadczego i za-
silajgcego z wyregulowaniem dziatania pomp wtryskowych silnikéw
spalinowych,

4. Naprawa, montaz i regulacja sprzegta hydraulicznego oraz przektadni,
hydraulicznej,

5. Przeprowadzenie proby dziatania i regulacji uktadu ogrzewania,

6. Wywazenie dymiczne watu korbowego silnika spalinowego pojazdu trak-
cyjnego,

7. Przeprowadzenie prob dziatania silnika spalinowego na stacji prob,

8. Sprawdzenie jakos$ci wyk-onania naiprawy i montazu silnilka spalinowego-
po dotarciu (demontaz, montaz i regulacja),

9. Wyregulowanie wspoétpracy wtrysku pomjp paliwowych w silniku spali-
nowym-wysokopreznym,
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10. Wykonanie naprawy i montazu oraz regulacji silnika spalinowego po
zatarciu, z wymiang panewek, ttokdw, walu korbowego,

11. Przeprowadzenie niezbednych regulacji w czasie jazdy prébnej oraz
ustalenie niezbednego zakresu naprawy w warsztacie,

12. Wykonanie kompletnej naprawy, dokonanie prob i regulacji turbospre-
zarek silnikow spalinowych,

13. Przeprowadzenie proby dziatania i regulacji zaworéw gtownych i do-
datkowych maszynisty w spalinowych pojazdach trakcyjnych,

14. Dokonanie pomiaréw krzyzowych ostoi spalinowego pojazdu trakcyj-
nego.

MECHANIK NAPRAW SPALINOWYCH POJAZDOW TRAKCYJINYCH —
kat. 9

Powinien zna¢:

Budowe oraz zasady dziatania i wspotdziatania uktadéw, mechanizméw
i urzadzen do zdalnego sterowania. Wszelkie sposioby i metody wykonywania
regulacji dziatania uktadéw rozrzadczych w silnikach spalinowych-wysoko-
preznych ro6znych typéw. Zasady ustalania technologii montazu i naprawy
msilnikéw spalinowych-prototypowych. Zasady dokonywania ostatecznych od-

biordw wszelkich typoéw silnikéw spalinowych oraz spalinowych pojazdow
trakcyjnych.

Powinien umie¢:

Przeprowadzaé¢ préby oraz regulacje dziatania i wspoétdziatania uktadow,
mechanizméw i urzadzen zdalnego sterowania spalinowych pojazdéw trak-
cyjnych — silnikow spalinowych. Ustali¢ kolejnosé naprawy i montazu sil-
nikéw spalinowych, zespotéw, podzespotéw oraz pojazdow trakcji spalino-
wej dla typow prototypowych. Dokona¢ wszelkiego rodzaju préb, regulacji
i odlbioru réznych typéw silnikéw spalinowych oraz spalinowych pojazdéw
trakcyjnych.

Odpowiada za:

Niezawodno$¢ dziatania naprawianych i montowanych silnikow spalino-
wych i spalinowych pojazdéow trakcyjnych oraz szkody materialne mogace
powsta¢ z winy wadliwego wykonania naprawy i montazu.
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Przyktady robét:

1 Przeprowadzenie préby dziatania oraz regulacji uktadu — mechanizmow'
i urzadzen zdalnego sterowania silnikow trakcyjnych,

2. Przeprowadzenie ostatecznego odbioru silnikéw spalinowych pojazdow
trakcyjnych po naprawie,

3. Przeprowadzenie prob dziatania i regulacji silnikéw spalinowych oraz
ustalenie danych charakterystyki hamowanych silnikéw spalinowych,

4. Dokonanie prob dziatania, ostatecznego wyregulowania i odbioru ukta-
du rozrzadczego silnikéw spalinowych pojazdéw trakcyjnych,

5. Przeprowadzenie prob oraz dokonanie regulacji dziatania regulatora
obrotow, podzespotéw pozwalajacych na osigganie zatozonej mocy sil-
nika spalinowych pojazdéw trakcyjnych.

OCZYSZCZACZ TABORU KOLEJOWEGO W NAPRAWIE — kat. 2

Powinien znaé:

Rodzaje i zasady stosowania narzedzi i urzadzeh uzywanych przy sprza-
taniu, odkurzaniu i oczyszczaniu z tatwo usuwalnych zanieczyszczen wago-
now towarowych i osobowych taboru kolejowego, jak: miotty, szczotki,

skrobaczki, topaty, instalacja sprezonego powietrza do odkurzania wagonow
oraz pojemniki i wozki do przemieszczania $mieci, odpaddw i zanieczyszczen
z wagondéw kolejowych w miejsce wyznaczone do skitadowania.

Sposoby sprzatania oraz odkurzania wagonow kolejowych przy uzyciu
instalacji sprezonego powietrza. Sposoby czyszczenia wagonow kolejowych
z tatwo usuwalnych zanieczyszczen. Zasady uprzgtania z wagonow kolejo-
wych $mieci, odpadow i zanieczyszczen.

Powinien umieé:

Postugiwaé sie oraz dobiera¢ wiasciwe narzedzia i urzadzenia do sprza-
tania, odkurzania i czyszczenia wagonéw kolejowych-towarowych i osobo-
wych.

Sprzata¢ wagony kolejowe ze $mieci i odpadéw. Czysci¢ wagony kolejo-
we z tatwo usuwalnych zanieczyszczen. Odkurza¢ wagony kolejowe przy
zastosowaniu instalacji sprezonego powietrza. Zatadowaé $mieci, odpady itp.
do pojemnikéw wzglednie taczek lub woézkéw i wytadowaé w miejscu wy-
znaczonym do sktadowania.
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Przyktady robét:

Sprzatanie wagonow towarowych i osobowych taboru kolejowego,
Odkurzanie wagonéw osobowych sprezonym pwietrzem,

Czyszczenie wagonow kolejowych z tatwo usuwalnych zanieczyszczen,
Zatadowanie — po sprzataniu i czyszczeniu — $mieci i odpadow z wa-
gonoéw kolejowych do pojemnikéw lub na taczki, wdzki itp. $rodki trans-
portowe, przemieszczenie i wytadowanie na wysypiska.

L
2.
3.
4.

OCZYSZCZACZ TABORU KOLEJOWEGO W NAPRAWIE — kat. 3

Powinien zna¢:

Rodzaje i zastosowanie materiatow, jak; mydto, proszki, pasty’, emulsje
itp. Srodki cheimiczne, uzywane do czyszczenia i mycia oraz dezynfekowania
jednostek taboru kolejowego. Skiadniki roztworéw, uzywanych do dezynfe-
kowania oraz mycia zewnetrznego jednostek taboru kolejowego.

Rodzaje i zastosowanie urzadzen, uzywanych do dezynfekcji wagonow ko-
lejow\'ch. Rodzaje i zasady stosowania recznych i mechanicznych narzedzi
i urzadzen do mycia i czyszczenia jednostek taboru kolejovzego, jak: myj-
nie-pluczki, krany, odkurzacze.

Zasady przygotowywania odpo%viednich roztworéow S$rodkéw chemicznych
do dezynfekowania i mycia jednostek taboru kolejowego. Zasady i sposoby
dezynfekcji wagonoéw kolejowych $rodkami chemicznymi. Zasady i sposoby
recznego i mechanicznego mycia zewnetrznego jednostek taboru kolejo-
wego. Zasady i sposoby czyszczenia i odkurzania obié¢, jak np.; siedzen

i opar¢ wagon6w osobowych. Zasady i sposoby czyszczenia wagonéw ko-
lejowych z zanieczyszczen.

Powinien umie¢:

Dobra¢ witasciwe $rodki chemiczne do czyszczenia i mycia oraz dezyn-
fekcji jednostek taboru kolejowego. Przygotowywaé roztwory $rodkéw che-
micznych do mycia i dezynfekowania.

Obstugiwaé urzadzenia do dezynfekcji wagonoéw kolejowych. Obstugiwaé
myjnie, ptuczki mechaniczne, krany uzywane do mycia jednostek taboru
kolejowego i ich czesci. Postugiwaé sie odkurzaczem.

Okresli¢ rodzaj zanieczyszczenia oraz sposOb jego usuniecia. Przeprowa-
dzi¢ dezynfekcje wagonow kolejowych s$rodkami chemicznymi. My¢ zewne-
trznie jednostki taboru kolejowego w myjniach mechanicznych. My¢ i czys-
ci¢ wagony towarowe z trudnousuwalnych zanieczyszczen. Czys$cié i odku-
rza¢ obicia, jak np.i siedzen i opar¢ wagon6w osobowych.



Przyktady robét:

1. Wykonanie dezynfekcji wagondéw kolejowych $rodkami chemicznymi,

2. Mycie zewnetrzne wagonéw osobowych w myjni mechanicznej,

3. Mycie wagondw towarowych z réwnoczesnym czyszczeniem zanieczysz-
czen,

4. Odkurzanie obi¢ i oparé w wagonach osobowych,

5. Mycie t czyszczenie — pod nadzorem — mniej odpowiedzialnych cze-

§ci taboru kolejowego w myjniach i pituczkach mechanicznych w pro-
cesach naprawczych.

OCZYSZCZACZ TABORU KOLEJOWEGO W NAPRAWIE — Kkat. 4

Powinien znaé:

\

nndzaie i zastosowanie S$rodkéw chemicznych do czyszczenia i wywabia-
nia Plam na obiciach wagonéw osobowych z materiatow tekstylnych, ské-
T itn Rodzaie i zastosowanie roztworow #tugowych, uzv-ivanych do

Zlch oraz zdemontowanych cze$ci, podzespotow i zespotow jednostek
fapsil Wach Qw egon AN sktadnikow roztworow tugowych oraz ich wpityw

na ® Rodzaje i zastosowanie materiatbw do czyszczenia

benzyna, ropa, sp y 2 tworzyw sztucznych itp

czesci chromow/ycAANAA transportowych prostej konstrukcji, jak: zuraw
Zasady obstug nemao” itp Zasady dziatania i obstugi myjni

lak: np. typu ,ny . iifiprki reczne, grace, przebijaki,

jak: mtotki ANt \Wygotowywania roztworow tugowych do mycia jed-

taboru kolejowego oraz cze$ci podzespotow i zespotdw, przcznaczo-

h do nrp”awy. Technologie mycia, czyszczenia i dezynfekowania wszel-
rndzaiTw i typéw jednostek taboru kolejowego, ze szczegdlnym uwzgle-
dnieniem wagondéw towarowych specjalnego przeznaczenia, jak: wagony
ch Snie wagony do przewozu bydta i trzody chlewnej, cysterny po ma-
teriatach pednych, olejach i smarach. Technologie czyszczenia r wywabiania
SIm z obi¢ wagondw osobowych, wykonanych z materiatéw tekstylnych.sko-
rv Lmy Technologie czyszczenia czesci taboru kolejowego chromowanych,
Siewanych, z tworzyw sztucznych itp. Technologie mycia i czyszczenia
rmyjnilch i ptuczkach mechanicznych, czesci, podzespotdw i zespotow
Tednol ek taboru kolejowego po demontazu, przeznaczonych do naprawy,
Nasa”y i sposoby czyszczenia palenisk i popielnikbw parowozow na Kka-
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ilaiach oczystkowych. Zasady czyszczenia dymnic i rur kottowych. Wa-
runki techniczne wykonania i odbioru rob6t w zakresie mycia, czyszczenia

i dezynfekcji jednostek taboru kolejowego oraz czesci podzespotdw i ze-
spotéw do demontazu i naprawy.

Powinien umiedé:

Stosowaé witasciwe S$rodki chemiczne do czyszczenia i wywabiania plam
na obiciach, jak np.: siedzen i opar¢é wagonu osobowego, wykonanych z ma-
teriatow tekstylnych, skoéry, dermy. Przygotowa¢ roztwory tugowe do tugo-
wania blach i czesci jednostek taboru kolejowego. Dobieraé i stosowac
odpowiednie materiaty do mycia i czyszczenia czes$ci taboru kolejowego
wykonanych np.: z aluminium, gumy, tworzyw sztucznych oraz chromowa-
nych lub niklowanych.

Obstugiwa¢ urzadzenia transportowe prostej konstrukcji, jak: zuraw wy-
siegowy, elektrowcigg ,,Demag". Obstugiwa¢ myjnie i ptuczki mechaniczne,
jak np.: typu ,,Hydromatikus”. Postugiwa¢ sie mitotkami pneumatycznymi,
szlifierkami recznymi, gracami i przebijakami. Konserwowa¢ oraz przecho-
wywaé na stanowisku roboczym narzedzia i urzadzenia pomocnicze, uzywa-
ne w procesach mycia, czyszczenia i dezynfekowania jednostek taboru ko-
lejowego, czesci, podzespotow i zespotdw.

,Wywabia¢ plamy i czysci¢ obicia, jak. np.: siedzen i opar¢ wagondéw 0so0-
bowych, wykonanych z materiatéw tekstylnych, skéry, dermy itp. My¢, czys-
ci¢ i dezynfekowa¢ wszelkie jednostki taboru kolejowego, ze szczeg6lnym
uwzglednieniem wagonéw towarowych specjalnego przeznaczenia, jak: wa-
gony chtodnie, wagony do przewozu bydta i trzody chlewnej, cysterny po
materiatach pednych, olejach i smarach. Czysci¢ czesci taboru kolejowego
niklowane, chromowane, z tworzyw sztucznych. My¢ i czyscié — w myjniach
i ptuczkach mechanicznych, wannach, bebnach — wszelkich cze$ci, podze-
spoty i zespoty. Czysci¢ paleniska i popielniki parowozéw na kanatach
oczystkowych. Czys$ci¢ dymnice z leszu i sadzy. Przebijaé i czysci¢ rury
kottowe.

Przyktady robot:

1. Czyszczenie palenisk i popielnikéw parowozéw z zuzla i popiotu oraz
dymnic z leszu i sadzy.

12 Przebijanie, czyszczenie i przedmuchiwanie rur kottowych oraz usuwanie
obitego kamienia z kotta.

3. Czyszczenie, mycie i dezynfekowanie jednostek taboru kolejowego prze-
widzianych do demontazu i naprawy, jak: wagony specjalnego przezna-
czenia — chtodnie, do przewozu bydta i trzody chlewnej oraz mycie
zewnetrzne cystern po materiatach pednych, olejach i smarach,

4 — Taryfikator cz. Il rozdz. 1



4. Czyszczenie z rdzy zewnetrznych czesci kotta parowozu,

5. Mycie — po demontazu — w myjniach i ptuczkach mechanicznych cze-
§ci, podzespotdw i zespotow taboru kolejowego,

6. Przygotowanie odpowiednich roztv/orow i tugiwanio blach oraz czesci
taboru kolejov/ego,

7. lvjycic i czyszczenie cze$ci z zastosowaniem odpowiednich $rodkéw che-
micznych,

8. Wywabianie i czyszczenie plam na obiciach, jak np,: siedzeA i opar¢
wagonéw osobowych,

9. Czyszczenie czesci taboru kolejowego, chromowanych, niklowanych,
z tworzyw sztucznych itp. z zastosov/aniem odpowiednich materiatéw
czyszczacych.

OCZYSZCZACZ TABORU KOLE.IOWEGO W NAPRAWIE — kat. 5

Powitiicn znaé:

Pndzaie i zastosowanie wszelkich materiatow, uzywanych do mycia i czysz-
naroWYch oraz rur kottowych z korozji i kamienia kottowego,
i zastosowanie wszelkiego rodzaju narzedzi i urzadzen, uzywanych

Rodzaje 1 parowych z korozji i kamienia kottowego,
f ,rair"i zastosowanie oraz zasady obslugr urzagdzen do mechanicznego
Rodzaje kottowych z kamienia kottowego.
czyszczenia rur "o y parowych kottdbw parowozowych na zimno

Zasady by oczyszczania kottow parowych oraz rur kotto-
i gorgco. Zasady i P r 7,.,adv i sposoby czyszczenia z korozji kottéw

wych oraz usuwaniu kamienia kottowego.

Powinien umie¢:

,D»br.d do myci. 1czyszczool. ko.ldw porowych i r,r
K 7 icnrnzii i kamienia kottowego.

"“SiTw aé tTwszelkiego rodzaju narzedziami i urzadzeniami uzywanymi

prz~Sciu i czyszczeniu kottdw parowych z korozji i kamienia kotlowego

oraz czyszczeniu rur kottowych.
PrzYdotowa¢ do mycia i czyszczenia oraz myc kotty parowe na zimno i go-
rzYS$ci¢ kotty parowe z kamienia kottowego w pozycjach dogodnych
rmiejscach swobodnie dostepnych. Czys$ci¢ kotly parowe i osprzet kotlo-
z korozji CzysSci¢, przy uzyciu urzagdzen mechanicznych, rury kottowe
z kamienia kotlowego. Wykonywaé mycie i czyszczenie kottow parowych
zgodnie z przepisami o obstudze kottdéw parowych oraz okresowym usuwa-

niu kamienia kottowego.



Przyktady robét:

1 Czyszczenie kotta parowego z kamienia kottlowego w pozycjach dogod-
nych i miejscach swobodnie dostepnych,

2. Czyszczenie z korozji kotta parowego wraz z osprzetem,

3. Czyszczenie rur kottowych z kamienia kottlowego przy uzyciu urza-
dzen mechanicznych,

4. Przygotowanie kotta parowego do mycia na zimno i goraco oraz do
odbioru technicznego,

5. Mycie i czyszczenie kottow parowych i zbiornikéw pracujacych pod
ci$nieniem.

OCZYSZCZACZ TABORU KOLEJOWEGO W NAPRAWIE — kat. 6
Powinien znaé:

Zasady konserwacji i przechowywania na stanowisku roboczym wszel-
kiego rodzaju narzedzi, przyrzadow i urzadzen, uzywanych w procesach
mycia i czyszczenia jednostek taboru kolejowego.

Podstawowe zasady budowy kottow parowych statych i przewoznych
w zakresie niezbednym przy ich myciu i czyszczeniu. Sposoby wykony-
wania rusztowan i podwieszen do wykonywania prac na stanowisku ro-
boczym. Technologie czyszczenia kottéw parowych z kamienia kottowego,
szczeg6lnie w miejscach trudno dostepnych oraz w pozycjach wymuszo-
nych, jak np.: w pozycji sufitowej. Technologie czyszczenia wnetrza cys-
tern i kadzi wodnych tendra. Warunki techniczne przygotowania Kkotfa
parowego do rewizji wewnetrznej. Przepisy dozoru kottdw w zakresie
usuwania kamienia kottowego wszelkich kottéw parowych statych i prze-
woznych. Zasady organizacji pracy zespotu roboczego.

Powinien umie¢:

Stosowa¢ wszelkiego rodzaju narzedzia i urzadzenia, uzywane w pro-
cesach oczyszczania kottéw parowych.
Wykonywa¢ rusztowania i podwieszenia niezbedne do wykonywania

rob6t na stanowisku roboczym. Czysci¢ kotty parowe roznych typow
z kamienia kottowego, zapiekow wegtowych itp., szczeg6lnie w miejscach
trudno dostepnych oraz warunkach utrudnionych, jak np.: w pozycji sufi-
towej, lezacej z podwieszeniem ftp. Ustalaé miejsce oraz okreslic uszko-
dzenia kottéw po myciu i czyszczeniu, jak np.: pekniecia, rozdwojenia,



skaleczenia powierzchni. Czysci¢ wnetrza cystern po olejach, smarach.

Czysci¢ kadzie wodne tendra z kamienia. Przygotowa¢ — zgodnie z wa-
runkami technicznymi — kociot parowy do rewizji wewnetrznej, po oczysz-
czeniu i myciu. Organizowaé prace zespotu roboczego.

Przyktady robot:

1. Czyszczenie z kamienia kottowego wnek miedzy $cianami stojaka
i skrzyni ogniowej oraz miedzy plomienicami i plomienidwkami,

2. Czyszczenie z kamienia kottowego czedci sufitowych Kkotta parowego
i skrzyni ogniowej, przy petnym zabudowaniu zespdrek bocznych
i sufitowych,

3. Czyszczenie z kamienia kottowego czesci zewnetrznej walczaka kotto-
w'ego w warunkach utrudnionych,

4. Usuwanie zapiekéw zuzla, skamieniatego popiotu z komoér ogniowych
kottéw parowych (statych, przewoznych, sekcyjnych, opromieniowa-
nych) w w'arunkach trudnego dostepu i termicznych,

5. Czyszczenie z kamienia wnetrza kadzi wodnych tendra,

6. Czyszczenie wnetrza cystern po materiatach pednych, olejach i sma-

rach.

OPERATOR DEFEKTOSKOPU — Kkat. 8

(Defektoskopia rentgenowska, izotopowa, ultradzwiekowa)

Powinien zna¢:

Rodzaje i wtasnosci materiatbw poddawanych badaniom oraz stosowa-
nych na ostony przed promieniowaniem. Rodzaje ciat promieniotwérczych.
Rodzaje i wydatno$¢ rdéznych bton rentgenowskich.

Typy, budowe oraz zasady dziatania najcze$ciej uzywanych defektosko-

pow przemystowych — rentgenowskich i izotopowych. Typy oraz zasady
dziatania przyrzadow dozometrycznych. Rodzaje defektoskop6éw i monito-
row promieniowania. Typy gtowic przemystowych defektoskopéw i ich

zastosowanie. Urzadzenia zasilajace w defektoskopii ultradzwiekowej. Bu-
dowe i sposoby postugiwania sie sprzetem pomocniczym, jak: wciggarki,
wielokrazki, pomosty, wozki itp.

Ogdlne zasady powstawania promieni ,,X” i ,Gamma". Jednostki aktyw-
nosci promieniowania, dopuszczalne dawki oraz moce tych dawek. Wia-
domos$ci w zakresie magnetyzmu, jak; pole, sity pola, jednostki itp. Pol-
skie Normy obowigzujagce w radiografii. Zasady rejestracji przeSwietlen



i wynikéw defektoskopii. Sposoby przygotowania powierzchni czesSci kon-
strukcyjnych do badan defektoskopowych. Zakres stosowania, zalety i wa-
dy poszczeg6lnych metod defektoskopii. Rodzaje ztagcz spawalniczych i cha-
rakterystyczne wady sipawalnicze. Zasady wykonywania zdje¢ z ekranu
defektoskopowego. Zasady w#tasciwej organizacji stanowiska roboczego
z uwzglednieniem sposobow i metod zabezpieczajacych przed promienio-

Powinien umie¢:

Dobiera¢ odpowiednie ostony otowiane, zabezpieczajagce przed promie-
niowaniem. Okre$li¢ rodzaj i witasnosci materiatbw poddawanych bada-
niom defektoskopowym. Okres$li¢ rodzaj kaset z btonami do ekspozycji.

Podigcza¢ defektoskopy do zewnetrznych urzadzen zasilajgcych. Przygo-
towywac, ustawia¢ i regulowa¢ na zadane piametry defektoskopy prze-
mystowe. Dobiera¢ odpowiednie gtowice ultradzwiekowe. Postugiwaé sie
przyrzgdami dozometrycznymi.

Przygotowaé¢ powierzchnie czesci lub spoin do badan defektoskopowych.
Przygotowa¢ kasety z btonami do ekspozycji. Zaktadaé i mocowaé de-
fektoskopy do badanych czesci konstrukcji. Zastosowa¢ odpowiednie me-
tody badawcze defektoskopii w zaleznosci od rodzaju przedmiotu, ma-
teriatu, przekroju czesci badanej itp. Prowadzi¢ zapisy wykonywanych
badan defektoskopowych. Ustalaé przyczyny powstania wad w radiogra-
mach. Przechowywa¢ defektoskopy w sposob bezpieczny dla aparatow
i otoczenia. Organizowaé prace na stanowisku roboczym z uwzglednieniem
sposobdw i metod zabezpieczenia przed promieniowaniem.

Odpowiada za:

Zapewnienie wilasciwych, nieszkodliwych dla zdrowia warunkéw pracy
przy aparaturze defetkoskopowej, a zwtaszcza przy manipulacjach z odkry-
tym zrodtem promicnuiowania defektoskopu. Zachowanie szczeg6lnych $rod-
kow w czasie pracy defektoskopu. Przestrzeganie w peinym zakresie prze-
piséw instrukcji radiologicznej i izotopowej.

Przyktady robot:

1. Dokonywanie ekspozycji ztgcz sipawanych i .zgrzewnych czesci kon-
strukcji  nosnych defektoskopem rentgenowskim przy zastosowaniu
metody centrycznej,

2. Dokonyv.-anie ekspozycji ztacz spawanych konstrukcji aluminiowych
defektoskopem rentgenowskim.
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3. Dokonywanie ekspozycji walczakéw parowozowych dcfelkoskopem rent-

genowskim,
4. Dokonywanie ekspozycji skrzyn ogniowych-parowozowych defektosko-

pem rentgenowskim,
5. Dokonywanie ekspozycji czesci zgrzewanych defektoskopem rentge-

nowskim,
6. Badanie osi, obreczy zestawow kotowych taboru kolejowego metoda

ultradzwiekowa,

7. Badanie odkuwek, jak: korbowodow, wigzaréw, krzyzulcy i innych
czesci taboru kolejowego metodg ultradzwiekowa,

8. Badanie osi wirnikéw, waléw silnikéw trakcyjnych metodg ultradzwie-
kow,

9. Badanie szyn kolejowych metodg ultradzwiek6w (metoda echa lub re-
zonansu),

10. Badanie blach konstrukcyjnych na rozwarstwienie, zwalcowanie lub
wtrgcanie metodg ultradzwiekéw.

OPERATOR DEFEKTOSKOPU — kat. 9
(Defektoskopia rentgenowska, izotopowa, ultradzwiekowa)

Powinien zna¢:

Symbolike badanych materiatbw oraz ich wtasnosci technologiczne i fi-
zyko-chemiczne.

Konstrukcje, zasady dziatania i zastosowanie odpowiednich typéw defek-
toskopdw: rentgenowskich, izotopowych, ultradzwiekowych. Zasady i spo-
soby biezagcej konserwacji i dozwolonych przepisami drobnych napraw
eksploatowanych defektoskopow.

Teoretyczne podstawy z fizyki w zakresie powstawania promieni ,,X"
i ,Gamma" oraz wtasnosci tych promieni. Podstawy akustyki i elektro-
niki w zakresie dotyczacym ultradzwiekow. Zakres stosowania izotopéw
w defektoskopii. Technologie przeprowadzania badan defektoskopowych,
jak: rentgenowskich, izotopowych, ultradzwiekowych, w ro6znych zakre-
sach i dziedzinach ze szczegélnym uwzglednieniem badan czeSci taboru
kolejowego. Procesy wykonywania zdje¢ fotograficznych, radiologicznych,
oscylograméw i przetoméw wraz z ich odbitkg w ciemni. Zasady wtasci-
wej organizacji pracy zespotu roboczego z uwzglednieniem S$rodkow za-
bezpieczajagcych siebie i otoczenie przed promieniowaniem.



Powinien umie¢:

(Okresli¢  wtasnosci technologiczne i fizyko-chemiiczne badanych mate-
riatbw na podstawie ich symboliki.
Dobra¢ i zastosowa¢ odpowiednie typy defektoskopéw rentgenowskich,

izotopowych, ultradzwiekowych w zaleznosci od rodzaju prowadzonych ba-
dan. Postugiwaé sie, konserwowac¢ oraz wykonywa¢ drobne naprawy (w za-
kresie przewidzianym przepisami) defektoskopéw réznych typéw. Postugi-
wac sie przyrzadami dozometrycznymi w celu obliczenia mocy dawki pro-
mieniowania.

Przeprowadza¢ badania defektoskopowe: rentgenowskie, izotopowe, ultra-
dzwiekowe, z zastosowaniem odpowiedniej aparatury, odpowiednich za-
bezpieczen przed promieniowaniem, przy' prowadzenfu badan najbardziej
skomplikowanych czesci taboru kolejowego. Dobieraé w zaleznosci od ro-
dzaju badan —m odpowiedniag aparature defektoskopowg, dla prac wyko-
nywanych przez pracownikow nizej kwalifikowanych. Ustala¢ klasy dla
otrzymywanych radiogramow. 'Wykonywa¢ zdjecia fotograficzne — radio-
logiczne, asylogramoéw i przetoméw, wraz z ich obrébkg w ciemni. Wy-
pisywa¢ orzeczenia do prowadzonych badan defektoskopowych. Organizo-
wac¢ prace zespotu roboczego z uwzglednieniem S$rodkéw zabezpieczajacych
siebie i otoczenie przed promieniowaniem.

Odpowiada za:

(Sprawne dziatanie powierzonej aparatury defektoskopowej. Zapewnienie

witasciwych i nieszkodliwych dla zdrowia warilnkéw pracy. Zapewnienie
wiasciwej jakosci i doktadnosci oceny prowadzonych badan defektosko-
powych.

Przyktady robét:

1 Dokonywanie ekspozycji ztacz spawanych réznych czesci odpowiedzial-
nych konstrukcji taboru kolejowego przez jedng S$cianke defektosko-
pem izotopowym,

2. Dokonywanie ekspozycji spawanych ztgcz rurowych metodg obwodo-
wg defektoskopem izotopowym lub rentgenowskim,

4. Przeprowadzenie badan najbardziej skomplikowanych cze$ci metoda
ultradzwiekow.

5. Wykonywanie zdje¢ fotograficznych-radiologicznych, oscylogramow

i przetomow wraz z ich obrébkag w ciemni i opisem orzeczenia ba-
dania,
6. Przeprowadzenie biezacej konserwacji i drobnych napraw eksploata-

cyjnych defektoskopow.



SiIUSARZ ELEKTRYCZNYCH POJAZDOW TRAKCYJNYCH — kat. 2
Powinien znaé;

Z nazwy — podstawowe materiaty konstrukcyjne, jak: stal, zeliwo, metale

niezelazne oraz materiaty pomocnicze, jak: oleje i smary, ropa, nafta
benzyna, papiery i ptétna S$cierne itp.
i podstawowe zasady postugiwania sie najprostszymi narzedzia-

Rodzaje
mi i urzadzeniami wchodzacymi w zakres wyposazenia stanowiska robocze-

go, jak: stot z imadiem S$lusarskim, pojemniki do mycia cze$ci, nozyce
reczne do ciecia blach, pitki reczne do ciecia metali, szczotki druciane, m#tot-
ki, przecinaki, wycinaki, pilniki, wiertta, klucze maszynowe ptaskie, Oczko-

we, nasadkowe itp. Najprostsze przyrzady pomiarowo-kontrolne, jak: liniat

z podziatka itp.
Najprostsze sposoby mocowania materiatbw i czesci w imadle S$lusarskim
z zabezpieczeniem powierzchni S$ciskanej przed uszkodzeniem. Zasady wy-
konywania — pod nadzorem — robot Slusarsko-montazowych, jak: pitowanie
zgruipne, przecinanie metali pitkg reczng lub przecinakiem, wycinanie prostych
czesSci z blach cienkich wg trasy nozycami, gratowanie czesci, konserwo-
wanie antykorozyjne cze$ci, rozkonserwowanie, mycie i czyszczenie czesci,
prostowanie materiatdbw i cze$ci oraz wykonywanie prac demontazowo-mon-

tazowych.

Powinien umie¢:

Odréznia¢ podstawowe materiaty konstrukcyjne i pomocnicze, jak: stal,
zeliwo, metale niezelazne, olej, smar, ropa, nafta, benzyna, papier Scie-
ny, ptoétno S$cierne.

Postugiwac¢ sie najprostszymi
w zakres wyposazenia stanowiska roboczego.
mi przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi, jak: przymiar,
itp.

Mocowaé czesci i materiaty w imadle S$lusarskim z zabezpieczeniem po-
wierzchni $ciskanej w szczekach imadta przed uszkodzeniem. Wykonywaé¢
pod nadzorem — roboty S$tusarsko-montazowe, jak: pitowanie zgrubne cie-
cie pitka reczng metali na drobne czesci, przecinanie metali przecinakiem
ciecie blach cienkich wg trasy nozycami recznymi, konserwowane antykoro-
zyjne czeSci, rozkonserwowanie, mycie i czyszczenie czesci, prostowanie
materiatow i czeSci, demontowanie lub montowanie czeSci o prostej kon-
strukcji w pozycjach dogodnych i miejscach tatwo dostepnych.

narzedziami i urzadzeniami wchodzgcymi
Postugiwaé sie najprostszy-
liniat z podzigtka



Przyktady robot:

Rozkonserwowanie oraz mycie i czyszczenie czesci,

Zakonserwowanie antykorozyjne czes$ci o prostej konstrukciji,
Prostowanie materiatdw w tolerancji warsztatowej,

Przecinanie materiatdw w tolerancji warsztatowej,

Gratowanie czes$ci po obrdébce,

Zatamywanie pilnikiem krawedzi blach,

Pitowanie zgrubne powierzchni czesci o prostych ksztattach konstruk-
cyjnych.

Wykonywanie najprostszych prac pomocniczych przy robotach demon-

tazowo-naprawczo-montazowych, wykonywanych przez $lusarzy o wyz-
szych kwalifikacjach.

N o gl wde

Stusarz flpktrycznych pojazdéw trakcyjnych — kat 3

Powinien znaé:

Rodzaje i stosowane oznaczenia podstawowych materiatdw konstrukcyj-
n>c , jo', sa, zeiwo, metale nietetazne. Rodzaje i zastosowanie — w za-
kresie wykonywanych robdt S$lusarsko-montazowych — znormalizowanych
czesci handlowych (normatii), jak: $ruby, nakretki, podktadki, uszczelki, za-
w ecz'l. 0 zaje i zastosowanie podstawowych materiatbw pomocniczych,
jak. oleje i smary, ropa, nafta, benzyna, materiaty uszczelniajgce, papiery
1 ptotna Scierne.

Zasady obstugi i konserwacji podstawowych urzadzen warsztatu $lusarsko-
montazowego, jak; wiertarki reczne i elektryczne, wiertarki stotowe, szli-
fierki, pity mechaniczne. Rodzaje i zastosowanie oraz zasady postugiwania
sie narzedziami $lusarskimi, jak; pilniki, wkretaki, przecinaki, wycinaki, prze-
bijaki, wiertta, rozwiertaki, gwintowniki,’ narzynki, klucze i wkretaki me-
ciianiczne z napedem elektrycznym lub pneumatycznym. Rodzaje i zastoso-
wanie oraz zasady postugiwania sie przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi,
jak; przymiar, liniat z podziatkg, suwmiarka, szablony prostej konstrukcji.

Zasady czytania prostych rysunkoéw technicznych i instrukcji technolo-
gicznych. Zasady oznaczania na rysunkach klas doktadosci i chropowatosci
w zakresie niezbednym przy wykonywaniu robét na stanowisku roboczym.
Zasady i sposoby wykonywania prostych robot Siusarsko-monitazoiwych, jak;
pitowanie, prostowanie, ciecie, nitowanie, wiercenie, gwintowanie itp. Za-
sady i sposoby demontowania i montowania czeSci i podzespotéw mecha-

nicznych prostej konstrukcji. Zasady i sposoby wycinania uszczelek o nie-
skomplikowanych ksztattach.



Powinien umieé:

Rozréznia¢ wg oznaczen podstawowe rodzaje materiatow konstrukcyjnych.
Rozréznia¢ rodzaje i wymiary oraz okresli¢ zastosowanie podstawowych,
znormalizowanych czesci (normalii). Okre$li¢ rodzaj i zastosowanie pod-
stawowych materiatdw pomocniczych.

Obstugiwaé i konserwowa¢ podstawowe urzgdzenia warsztatu S$lusarsko-
montazowego. Postugiwaé sie narzedziami S$lusarsko-montazowymi, jak; pil-
niki, v/kretaki, przecinakii wycinaki, przebijaki, wiertta, gwintowniki, narzyn-
ki, klucze i wkretaki mechaniczne z napedem elektrycznym Ilub pneuma-
tycznym oraz je konserwowaé i przechowywaé na stanowisku roboczym.
Postugiwaé sie przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi, jak: przymiar, liniat
z podziatka, suwmiarka, szablony prostej konstrukcji oraz je konserwowac
i przechowywaé na stanowisku roboczym.

Czyta¢ proste rysunki techniczne i instrukcje technologiczne. Wykonywac
proste roboty S$lusarsko-montazowe, jak; pitowanie, prostowanie, giecie, ni-
towanie, wiercenie, gwintowanie. Wykonywaé uszczelki specjalne o nie-
skomplikowanych ksztattach. Demontowa¢ do naprawy zespoty i podzespoty

mechaniczne prostej konstrukcji.

Przyktady robot:

1 Demontowanie na czeSci zespotdw i podzespotdw prostej konstrukcji
oraz czyszczenie i mycie czeSci po demontazu,

2. Prostowanie czesci o nieskomplikowanych ksztattach, jak: blachy osto-
nowe grzejnikéw, siatki do oporéw rozruchowych,

3. Giecie w imadle czesci o prostej konstrukcji, jak; uchwyty przewodow
i rur,

4. Wycinanie z materiatdbw uszczelniajgcych réznych uszczelek o nieskom-
plikowanych ksztattach,

5. Usuwanie szlifierka reczna nieréwnosci i zadziorow z blach, ptaskow-
nikow, katownikéw,
6. Wykonywanie najprostszych potgczen Srubowych i nitowych blach,

oston, pokryw,
7. Wiercenie otworéw w tolerancjach warsztatowych w ptaskownikach

i czesciach prostej konstrukcji,

8. Konserwowanie powierzchni obrabianych czesci, podzespotdw i zespo-
tow,

9. Wymontowanie z elektrycznego pojazdu trakcyjnego czeSci prostej
fconstrukcji, jak: porecze, stopnie, drabinki.



10. Zamontowanie do elektrycznego pojazdu trakcyjnego czesci i podzespo-
tébw o prostej konstrukcji potgczenia, w miejscach fatwo dostepnych
(i pozycjach dogodnych, jak: blachy ostonowe, grzejniki, stopnie wejscio-
we, kosze na S$miecie, stoliki podokienne,

11. Wymiana uszkodzonych przewoddw i smarowniczek oraz napetnienie

smarem najprostszych uktadow smarowniczych podzespotéw i zespo-
téw mechanicznych.

Stusarz elektrycznych pojazdéw trakcyjnych — kat. 4
Powinien znaé:

Symbolike i podsta®yoiwe wtasnosci technologiczne materiatdw konstruk-
cyjnych i poraocniczch. NajczeSciej wystepujace wady obrabianych mate-
riatbw. Gatunki i podstawowe wtasnosci olejow i smaréw, uzywanych w
uktadach smarowania podzesp!otéw i zespotéw mechaniloznych elektrycznych
pojazdow trakcyjnych. Zasadnlioze wt#asnosci materiatdéw lutowniczych, ich
wptyw na metale.

Nazwy czesci, podzespotdw i zespotdiw mechauloznych oraz miejsce ich
wbudowania w zakresie niezbednym dla robdt Slusarskio-montazowych wy-
konywanych na stanowtaku roboczym. Uktady i punkty smarawanla pod-

zespotow i zespotdw mechanicznych. Uklady pneumatyczne wystepujace
w elektrycznych pojaadach trakcyjnych.
Za.sady dziatania, obstugi i konserwacji urzadzen warsztatowych, jak:

urzgdzenia dzwigo.we reczne i elektryczne, podnosniki, prasy, $ciagacze iip.
Rodzaje, zastoisowanie i zasady postugiwania sie przyrzadami pomiarowo-
kontrolnymii, jak: mikromierz, szczelinomieriz, czujnik, katomierz, linia wto-
sowa.

Zasady czytania $rednio ztozonych rysunkéw technicznych oraz schema-
tow uktadéw smarowania, pneumatycznych, elektrycznych pojazdéw trak-
cyjnych. Podstawy uktadu pasowan i tolerancji. Zasady postugiwania sie
dokumentacjg technologiczng w zakresie wykonywania robo6t. Podstawy
technologii robdt $lusarsko-montazowych. Zasady przygotowata elektrycznych
pojazdéw trakcyjnych do demontazu. Zasady przygotowania rusztowan, pod-
wieszen i innych urzadzen pomocniczych, uzywanych przy wykonyw'aniu
prac demontazowych i montazowych elektrycznych pojazdéw trakcyjnych.
Zasady wykonywania prac demontazowych, jak: roztgczenie potgczen i wy-
toczenie z pod elektrycznych pojazdéw trakcyjnych wézkéw, demontowanie
blach ostoncHwych oraz pokrywy dachu, wymontowanie resorow i wahaczy
res'orow, wymontowanie czesci sprzegu, demontowanie na czesci podzesipo-
16w i zespotdw mechaniczinych o $rednio ztozonej konstrukcji, czyszczenie
i przygotowanie demontowanych cze$ci do weryfikacji. Zasady konserwo-



Wania czesci, podzespotdw i zespotdbw do wysytki lub na magazyn. Zasady
trasowania prostych figur geometrycznych. Zasady pitowania powierzchni
ptaskich. Zasady giecia w dwoch ptaszczyznach wg szablonu na zimno lub
gorgco. Zasady nitowania blach, ptasko-“raikéw, stali profilowej. Zasady wier-
cenia i rozwiercania otworow w 8—"1 klasie doktadnosci. Zasady wykony-
wania i poprawiania (regeneracji) gwintow zewnetrznych o wymiarach po-
wyzej M4, w 3 klasie doktadnosci. Zasady wykonywania napraw czesci
i podzespotow prostej konstrukcji, jak: zgarniacze szyn, porecze, stopnie,
drabinki, blachy ostonowe i pokrywy — poétki bagazowe, popielniczki,
$mietniczki.

Powinien umie¢:

Okresli¢ wg symboiiifci — rodzaj i podstawowe wiasnosci technologiczne
materiatdw konstrukcyjnych. Dobiera¢ i stosowaé witasciwe materiaty po-
mocnicze w zalezno$ci od rodzaju wykonywanych rob6t na stanowisku ro-
boczym. Dobra¢ i zastosowaé oleje i smary odpowiednich gatunkéw i wia-
snosci w uktadach i punktach smarowania elektrycznych pojazdow trak-
cyjnych. Okresli¢ wiasnosci cyny w procesach pobielania i taczenia metali.
Okresli¢c wtasnosdci dziatania kwasu solnego i siarkowego na metale. Okres-
lic uktady i punkty smarowania, ich rozmieszczenie w podzespotach i ze-
spotach mechanicznych elektrycznych pojazdéw trakcyjnych. Okredli¢ za-
sady dziatania uktaddéw pneumatycznych oraz ich rozmieszczenie w elek-
trycznych pojazdach trakcyjnych.

Obstugiwac¢ i konserwowac urzadzenia warsztatowe, jak: urzadzenia dzwi-
gowe reczne i elektryczne, podnosniki, prasy, $ciggacze. Postugiwaé sie przy-
rzadami pomiarowo-kontrolnymi, jak: mikromierz, szczelinomierz, czujnik-
katomierz, linia wtosowa.

Czyta¢ S$rednio ztozone rysunki techniczne oraz schematy uktadéw sma-
rowania, pneumatyczne. Postugiwa¢ sie dokumentacjg technologiczng w za-
kresie wykonywanych robo6t. Przygotowac elektryczny pojazd trakcyjny do
demontazu. Przygotowaé rusztowania, podwieszenia i inne urzadzenia po-
mocnicze, uzywane przy wykonywaniu prac demontazowych i montazowych
elektrycznych pojazdow trakcyjnych. Wykonywac¢ prace demontazowe, jak:
roztgczenie potaczen i wytoczenie z pod elektrycznego pojazdu trakcyjnego
woOzkow, zdemontowanlie blach ostonowych oraz pokrywy dachu, wymionto-
wanle resoréw i wahaczy resor6w, wymontowanie cze$ci sprzegu, demon-
towanie ha czesci podzespotdw i zespotdbw mechanicznych o S$rednio zto-
zonej konstrukcji, czyszczenie i przyigotowanie dem'ontcwanych czesci do
weryfikacji. Konserwowa¢ czesci, podzespoty i zespolty do wysytki lub na
magazyn. Trasowaé proste figury geometryczne. Gig¢é na zimno i goraco w
dwoch plaszczyznach wg szablonu. Pitowa¢ powierzchnie ptaskie. Nitowaé
ptaskowniki, blachy, stal profilowg. Wierci¢ i rozwieraé otwory w s—11



klasie doktadnosci. Wykonywa¢ i poprawia¢ (regenerowaé) gwinty zewng-
trzne i wewnetrzne o wyn”iarach powyzej M4, w 3 klasie doktadnosci. Wy-
konywa¢ naiprawy czesci i podzespotéw prostej konstrukcji, jak: zgarniacze
szyn, porecze, stopnie, drabinki, blachy ostonowe i pokrywy dachu, pdiki
bagazowe, popielniczki, Simietinlczki.

Przyktady robét:

1. Odtaczanie (wywigzanie) i wytoczenie wézkéw z pod pojazdu trakcyj-
nego,

2. Wymontowanie z elektrycznego pojazdu trakcyjnego czesci i podzespo-
tow prostej konstrukcji, jak: pokrywy dachu, blachy ostonowe, resory
i wahacze resoréw, klocki hamulcowe, przewody instalacji powietrznej
(pneumatycznej) czesci siprzegu, pantografu, sprezarek,

3. Przygotowanie do weryfikacji czesci wraz z doktadnym oczyszczeniem,

4. Wykonanie naprawy czesci i podzespotdw prostej konstrukcji, jak: bla-
chy ostonowe, blachy poikryw dachu, zgarniacze szyn, stopnie, porecze,
drabinki, potki bagazowe, poipielniozki, $mietniczki,

5. Wiercenie i rozwiercanie otworéow w cze$Scach w s8—-11 klasie doktad-
nosci,

's. Wykonywanie prostych potaczen S$r.ubewych i nitowych blach, ptaskow-
nikéw, stali profilowej,

7. Konserwiow.anlle powiierzchni czesci, podzespotdw i zespotdow do wysyitki
lub na magazyn,

#. Wykonywanie i poprawienie (regenerowanie) gwiintdbw zewnetrznych
i wewnetrznych przelotowych o wymiarach powyzej M4, w 3 klasie do-
ktadnosci,

9. Zamontowanie do elektrycznego pojazdu trakcyjnego czeSci i podzespo-
tow prostej konstrukcji w miejscach latiwo dostepnych oraz w prostych
potaczeniach S$rubowych, jak: zawory powietrzne, wsporniki, ostony
sikr.zyn przektadniowych.

Slusarz elektrycznych pojazdéw trakcyjnych — kat. s

Towinien zna¢:

Zastosow.anie podstawiowych rodzajow materiatow konstridccyjnych i po-
mocmiozych uzywanych w proceisach napraW'Czych cze$ci, podzespotdw i ze-
spotéw mechaniicanych.

Budo.we oraz zasady dziatania zespotdw i podzespotow mechanicznych, w
zakresie robdét Siusarsko-montazowych wykonywanych na stanowisku rabo-
mczym.



Charakterystyke, zasady dziatania, obstugi i konserwacji maszyn i urza-
dzen warsztatowych, uzywanych przy wykonywaniu robdt S$lusrsko-monta-
zowych. Sposoby postugiwania sie wszeLkimi narzedziami i przyrzadami S$lu-

sarsko-montazowymi, uzywanymi przy wykonywaniu rob6t naprawczo-m;on-
tazowych czesci, podzesipotow i zespotdw mechanicznych. Budowe, zasady
dziatania oraz postugiwania sie wszelkimi przyrzadami pomiarowo-kontrol-
nymi przy wyikonywaniu rob6t naprawczo-montazowych na stanowisku ro-

boczym.

Zasady czytania ztozonych rysunkéw technicznych. Zasady wykonywainia
odrecznie prostych szkicow warsztatowych czesci. Sposoby wymiarowania
rysunkow konstrukcyjnych z uwzglednieniem oznaczania odchyleA od ksztat-
tu geometrycznego obrabianych czesci. Technologie robét $lusarsko monta-
zowych w zakresie robét wykonywanych na stanowisku roboczym. Zasady
i sposoby wybudoiwywania i demontazu zespotéw i podzespotdw do napra-
wy. Zasady i sposoby naprawy” podzespotdw i zespotow podwozia i nadwo-
zia o S$rednio ztozonej konstrukcji. Warunki techniczne wykonania i odbio-
ru robdt S$lusarsko-montazowych, wykonywanych na stanowiisku roboczym.

Powinien umie¢:

.Okresli¢ zastosowanie podstawowych rodzajow materiatbw konstrukcyj-
nych i pomocniczych, uzywanych w procesach naprawczo-"montazowych cze-
§ci, podzespotow i zespotdéw mechanicznyh.

Okresli¢c budowe oraz zasady dziatania i ws,példzialanita czesci podzespo-
tow i zespotdw mechanicznych elektrycznych pojazdéw trakcyjnych.

Postugiwa¢ sie wszelkimi narzedziami, przyrzadami i urzadzeniami uzy-
wanymi przy wykonywaniu robo6t S$lusansko-m/ontazowych, w szczeg6lnosci,,
jak: prasy, S$ciggacze, klucze dynamometryczne, skrobafci, rozwiertaki na-
stawne, podnos$niki i urzadzenia dzwigowe. Postugiwaé sie przyrzadami po-
miarowo-kontrolnymi, uzywanymi na stanlowisku roboczym przy wykonywa-
riliu rob6t Slusarsbo-montazawych, czesci, podzespotow i zespotdw mechanicz-
nych.

Czyta¢ ztozone rysumki techniczne. Wykonywac¢ odrecznie proste szkice
warsztatowe czesci. Uzbraja¢ i ustawia¢ maszyny i urzadzenia uzywane
w procesach naprawczo-montazoiwych przy wyikonywniu robdt na stanowis-
ku roboczym. Wykonywac¢ roboty S$lusaTsko-montazowe cze.Scii, podzespotow
i zespoléiw mechanicznych wg ustalonej technologii rob6t naprawczo-mon-
tazowych. Demontowaé elektryczne pojazdy trakcyjne — ich podzespoty
i zespoty mechaniczne do naprawy, jak: wozki, sprezarki powietrzne, sil-
niki wentylatoréw elektrowozu, sprzegi, pantografy. Wykonywa¢ czesci,.
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podzesipoty i zespoty mechanicane prostej kortstruikcji, jak: zgaimiacze szyn,
potki bagazowe, porecze, stopnie, drabinki. Naprawia¢ cze$ci, podzespoty
i zespoly mechaoiczne, jak; elementy nadwozia — szkielet, blachy podtogo-
we, pokrycie dachu, podnos$niki szyb. Montow.anie czesci, podzespotow i ze-
spotow mechanicznych o $rednio ztozonej konstrukcji, jak: zderzaki, reso-
ry spiralne, belki skretu wozka, blachy oston ochronnych, wentylatory sy-
ren powietrznych, zbiorniki powietrzne, piasecznice wraz z instalacjg ruro-
wg. Sprawdzi¢ i uszczelnia¢ uktad pneumatyczny elektrycznych pojazdow
trakcyjnych. Sprawdzi¢ wykonanie rob6t na stanowisku roboczym zgodnie

z warunkami technicznymi wykonania i adbioru robét $lusarsko-montazo-
wych.

Przyktady robot:

1 Wymontowanie czesci, podzespotéw i zespotdbw mechanicznych podwo-
zia i nadwozia z elektrycznych pojazdéw trakcyjnych do naprawy,

2. Demontowanie podzespotéw i zespotow o ztozonej konstrukcji, jak: woz-
kow, pantograféw, silnikdw wentylatora, sprezarek powietrznych, sprze-
géw, uktadéw hamulcowych z osprzetem, urzadzen drzwii automatycz-
nych,

3. Naprawianie podzespotdw i zespotow mechanicznych elektrycznych po-
jazdow trakcyjnych, jak: konstrukcja szkieletu nadwozia, blachy podto-
gowe, pokrycie dachéw, podnos$niki szyb,

4. Wykonywanie czesci, podzespotéw i zespotdbw mechanicznych, jak: zgar-
niacze szyn, potki bagazowe, porecze, stoipnie, drabinki,

5. Montowanie cze$ci, podzespotéw i zespotdw o S$rednio ztozonej kon-
strukcji, jak; wentylatorow syren powietrznych, zbiornikéw powietrz-
nych, piasecznic wraz z przewodami rurowymi, resoréw spiralnych, be-
lek skretu wozka, zderzakow,

6. Ro.zwiercanie reczne otworéw w 7 klasie doktadnosci.

Stusarz elektrycznych pojazdéw trakcyjnych — kat. o

Powinien znaé:

Rodzaje i wiasnosicd technologiczne oraz fizyczne (mechaniczne) materia-
tow konstrukcyjnych i pomocriczych, uzywanych w procesach naprawczo-
mo-ntazowych zespotéw, podzespotdw i czesci.

Zasady czytania zestawieniowych rysunkow technicznych. Zakresy i tech-
nologie wykonyiwaniia napraw rewizyjnych, najczesciej naprawianych w za-
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ktadzie typow elektrycznych pojazdow trakcyjnych. Zasady wykonywania
napraw nadwozi jednostek elektrycznych wraz z wyposazeniem wnetrza. Za-
sady i sposoby naprawy, montazu i regulacji instalacji i osprzetu uktadu
hamulcowego. Zasady i sposoby naprawy S$lizgow goérnych wdézkéw, S$lizgow
pantografu, drzwi automatycznych. Zasady i sposoby pasowania polpane-
wek zaiWnieszenia silnika trakcyjnego. Sposoby montazu pokryw i urzadzen
uszczelniajagcych kadtubdw tozysk tocznych, belek skretu wézka, ramy za-
wieszenia silnikow i przetwornicy. Zasady przeprowa-dzania prob szczelno-
§ci wszelkich przewodéw instalacjli stosowanych w elektrycznych pojaz-

dach trakcyjnych (po-wietrzne, olejowe).

Powinien umieé;

Okreslic zastosowanie materiatdw konstrukcyjnych i pomocniczych uzy-
wanych w procesach naprawczo-montazowych czesci, podzespotow, zespotdw
mechanicznych. Okreslic wptyw obrobki cieplnej na witasnosci materiatow
stosowanych w robotach naprawczo-montazowych.

iCzyta¢ zestawieniowe rysunki techniczne. Okresli¢ zakres wykonywa-
nia robdt w naprawach rewizyjnych elektrycznych pojazdéw trakcyjnych.
Wykona¢ kompletny demontaz elekliyoznego pojazdu trakcyjnego do napra-
wy. Naprawia¢ zespoty i podzespoty mechaniczne i podwozia elektrycznych
pojazdoiw trakcyjnych. Naprawia¢, montowac i regulowacé instalacje i osprzet
uktadu hamulcowego elektrycznych pojazdéw trakcyjnych. Naprawiaé ze-
spoty i podzespoly elektrycznych pojazdow trakcyjnych, jak: $lizgi panto-
grafu, Slizgi goérne wdzka, drzw<i automatyczne. Pasowaé pdlpanewki zawie-
szenia silnika trakcyjnego, belki skretu wd,zka, ramy zawieszenia silnikéw
i przetwornicy. Prostowacé i. naprawia¢ szkielet konstrukcji nadwozia. Mon-
towa¢ pokrywy i urzgdzenia uszozelniajagce kadiuba tozysk tocznych, za-
wieszenia silnikéw trakcyjnych, przetwiornic. Przeprowadzi¢ probe szczel-
nosci uktadu olejowego i hamulcowego. taczy¢ wagony zespotow trakcyj-
nych.

Przyktady robét:

1 Wpyhuidowanie do naprawy silnika trakcyjnego i maszyn elektrycznych
z pojazdu trakcyjnego,

2. Naprawianie podzespotdw i zespotdw mechaniioznych elektrycznych po-
jazdow trakcyjnych, jak: S$liizgl gdrne, $lizgi pantografu, resory wozkow,
drzwi a/utomatyozne, belki skretu wézkow,

3. Wykonywanie potgczen Srubowych i nitowych nadwozia oraz ram woz-
k6w pojazdu trakcyjnego.



4. Doipa=b-wande poOlpanewek zawieszenia silnika trakcyjnego oraz oston
przektadni gtéwnej,

5. Ltaczenie wagonow zespoléiw trakcyjnych,

7. Montowanie zawieszenia silnika trakcyjnego,

8. Montowanie resorow i urzadzen uktadu zawieszenia pojazdu trakcyj-
nego,

9. Pasowanie wypustéw i klinébw watéw silnikdw, maszyn oraz kot zeba-
tych,

10. Naprawa, montaz i regulacja dziatania instalacji i osprzetu ukfadow
hamulcoiwych i drzwi automatycznych,

11. Wykonanie kompletnej naprawy nadwozia wnaz z oknami, drzwiami

oraz zespotami i podzespotami wyposazenia wnetrz pojazdu trakcyj-
nego,

12. Naprawa podzespotow i zespotdw podwozia, jak: woézki, ramy, zestawy
kotowe,

13. Wymiana obreczy zesta\vu kotowego,
14. Zdjecie z osi zestawu kot bosych i kota zebatego — przy uzyciu prasy.

Slusarz elektrycznych pojazdéw trakcyjnych — kat. 7
Powinien znac:

Rodzaje i wtasnosci fizykiO-chemi,ozne wszelkich materiatdéw, uzywanych
w procesach najprawczo-montazowych elektrycznych pojazdéw trakcyjnych.

Zakresy podwymiaréw czesci naprawianych podzespotow i zespotdw me-
chanicznych elektrycznych pojazdéw trakcyjnych. Sposoby naprawy i mon-
tazu wszelkich podzespotoiw, zespotdw, ukiadéw i mechanizméw elektrycz-
nych pojazdéw trakcyjnych. Zasady i sposoby regulacji podzespotdw i ze-
spotdw elektrycznych pojazdéw trakcyjnych. Zasady, sposoby' i metody
uszczelniania obwod6w drzwi automatycznych w elektrycznych pojazdach
trakcyjnych. Zaisady i sposoby sprawdzania dziatania i jakosci wykonanda
napraw montowanych podzespotéw i zespotdéw mechanicznych elektrycznych
pojazdow trakicyjinych. Zasady organiizaoji pracy zespotu roboczego.

Powinien umie¢:

Okresli¢ zastosowanie wszelkiego rodzaju materiatdw, uzywanych w pro-
cesach naprawczo-imiontazowych oraz wptyw podstawowych sktadnikéw (sto-
péw) na wiasnoslci ffeyfco-chemiozne.

,0,kresiiiic  zakresy po;dwymiaréw czeSci naprawianych podizespolo®w i ze-
Spo-tow elektrycZ)nych pojazdow trakcyjnych oraz kwaMfikowa¢ czesci do
dalszej naprawy lub na zlom. Odwzorowaé — na podistawtie czesci zuzytej

5 — Taryfikator cz. Il rozdz. 1



(ztomowanej) — ksztalt i wymiary cze$oi zamiennej. Naprawia¢ i nionto-
waé wszelkie podzespoty i zespoty mechaniczne elektrycznych pojazdéw
trakcyjnych, a w szczegélnosci i ztozonej konstrukcji, jak: sprzegi samo-
czynne, pantografy, 2aWiory gtéwne maszynisty, sprezarki rdznych typow.
Dopasowaé i wyregulowa¢ dziatanie sprzegu pantografu, suwakoéw drzwi
automatycznych, zaworéw pneumatycznych. Wyregulowaé¢ dziatanie zawie-
szenia silnika trakcyjnego. Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ dziatania i jako$é wy-
konania najprawy montowanych podzespotéw i zespotdw elektrycznych po-
jazdow trakcyjnych. Organizowac piace zes.potu roboczego.

Przyktady robot:

Dopasowanie i ztozenie oraz dotarcie két zebatych przektadni gtéwnej,
Naprawa i dopasowanie cze$ci oraz zmontowanie sprzegu samoczynne-

go, pantografu,
Naprawienie, dopasowanie i wyregulowanie urzadzen drzwi automatycz-

nych,
'Wykonanie kompletnego montaziu zaworéw uktadu hamulcowego.
Wykonanie kompletnego montazu sprezarki powietrznej,

MontCkwaniie tozysk tocznych,
Zapras'owanie kot bosych i kola zebatego na osi zesta.wu kotowego.

No o

SLUSARZ ELEKTRYCZNYCH POJAZDOW TRAKCYJINYCH — kat. 8

Powinien znaé:

Budowe oraz zasady dziatania montowanych elektrycznych pojazdéw trak-
cyjnych, Budckwe oraz zasady dziiataniia i wspotdzitania wszelkich mecha-
nicznych podzespotow i zespotdw, mechanizmdéd.w i uktadéw elektrycznych
pojazdow trakcyjnych.

Technike badania i pcmdaréw oraz ostatecznych regulacji wszelkich pod-
zespotdw, zespotdw, mechanizmow i uktadéw elektrycznych pojazdow trak-
cyjnych. Zasady i sposoby sprawdzania i odbioru naprawianych i monto-
wanych mechanicznych podzespotéw, zespotéw i ulktadéow elektrycznych
pojazdéw trakcyjnych. Zasady kierowania pracami zespotu roboczego.

Powinien umie¢:

Okreslic zasady dziatania i wspotdziatainiia poszcizegotnych czesci, podze-
spotdw i zespotdw (mechanicznych) elektrycznych pojazdow trakcyj*nych.

Sprawdzi¢ jako$¢ naprawy i prawidtowo$¢é dziatania oraz dokonaé osta-
tecznej regulacji podzespotéw, zespotéw i mechanizméw elektrycznych po-
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jazdow trakcyjnych, jak; panibografy, apiezairikii, zaiwory gtéwne i dodatkowe
maszyniisty, uktad sterowania tréjozlonowej jednostki elektryczinej. Przepro-
wadzi¢ préby koncowe dziatania uktadu i osprzetu hamailoowych urzadzen
pneuimaitycznych. Dokona¢ pomiaréow krzyzowych ostoi i wozka oraz wyre-
gulowac ich uktad. Dokonywa¢ odbioru wszelkich podzespotéw i zespotow,
mechamizméw i uktadéw elektrycznych pojazdéw trakcyjnych zgodnie z wa-
runkami technicznymi wykonania i odbioru robot.

Odpowiada za:

Prawidtowos¢ prowadzonych prdb oraz regulacji dziatania wszelkich ze-
spotéw i podzespotow (mechanicznych) elektrycznych pojazdéw trakcyjnych
oraz szkody materialne mogace powsta¢ z winy wykonania wadliwej na-

prawy lub montazu. Bezpieczenstwo pracy nadzorowanego zespotu robotni-
koéw i otoczenia.

Przyktady robot:

1. Wykonanie proby szczelnosci pojazdu trakcyjnego oraz koncowej re-
gulacji uktadow i osprzetu urzadzen pneumatycznych,

2. P.rzeprowadzeniie pomiard.w krzyzowych ostoi i wozkdéw,

3. Wykonanie préby sprezarki poiwietirznej oraz koncowej

regulacji jej
dziatania,

Wykonanie koncowego montazu wraz z regulacjg dziatania pantografow,
5. Sprawdzenie jakosci naprawy i montazu oraz wykonanie ostatecznych

iprac wykanczajacych wraz z regulacjadzialania cze$ci mechanicznej ukta-
du sterowania.

Slusarz konstrukcji stalowych — kat. 3

Powinien znaé:

Rodzaje i stosowane oznaczenia podstawkowych materiatdw konstrukcyj-

nych. R'odzaje najkcze$aiej uzywanych wyrobdw hutniczych. Rodzaje i za-
stosowanie znarmalizowanych czesci handlowych (normaliii) Rodzaje i za-
stosowanie materiatbw pomoomiczych uzywanych w procesach wytwdrczych
konstrukcji stalowych.

Zasady obstugi i konserwacji maszyn

i urzadzen, jak: wliertanki reczne
i mechaniczne,

szlifieikii-wir.zeoionniikli i z watkiem gietkim, pity mechanicz-
ne. podnosniki korbowe i hydrauliczne, $ciagacze sSrubowe i ‘tancuchowe,



wlinidy reczne i wielokTazkd itp. Rodzaje i zastosowanie oraz zasady posiu-
giiwania sie nar.zedziami S$lusarsko-montazowyjni, jak: pilniki, przecinaki,
przebijaki, wycinaki, pitki do metali, mtoitki, wiertta, rozwiertaki, qv/intow-
niki, narzyrtki, klucze i wkretaki mechaniczne z napedem elektrycznym Ilub
pneumatycznym. Rodzaje i zastosowanie oraz zasady postugiwania sie przy-
rzagdami pomiarcwo-konfcroLnymi ,jak: suwmiarka, przymiar, katowinik, sza-
blony, Sprawdziany itp.

Zasady czyitanlia prostych rysunikéw technicznych i instrukcji technologicz-
nych. Zasady oznaczania na rysunkach klas doikladnosci i chropowatosci
w zakresie niezbednym dla wykonywania rob6t na stanowisku roboczym.
Zasady i sposoby wykonywania prostych robo6t $lusarsko-montazowych. Spo-
soby czyszczenia cze$ci konstrukcji stalowych z rdzy i brudu. Zasady i spo-
soby przemieszczania materiatow i czesci konstrukcji stalowych w obrebie
stanowiska roboczego. Zasady wspOtpracy w zespole ze S$lusarzami o wyz-

szych kiwak.ifikacjach.

Powinien umieé:

Rozréznia¢ wg oznaczen, podstawowe rodzaje materiatbw konstrukcyj-
nych, jak: stal, zeliwo, metale liiezelazne. Rozroznia¢ rodzaje i wymiary
najczesciej stosowanych — znormalizowanych czesci handlowych fnormalii),
jaik, S$ruby, nakretki, podktarikd itp. oraz okresli¢ ich zastosowanie. Rozroz-
nia¢ najczesciej stosowane rodzaje wyrobow walcowanych, jak: blach, pias-
kownikéw, katownikéw, teownikdw, ceowniiké'w itp. Okres$li¢ rodzaj i zasto-
sowanie materiatdw pomocniczych stosowanych w procesach wytwérczych
‘kionistruikcji stalowych.

Obstugiwac¢ i konserwowa¢ podstawowe maszyny i urzadzenia warsztatu
$tusarsko-montazowego. Postugiwaé sie, konserwoiwa¢ i przechowywaé na
stanowiisku robo.ozym narzedzia S$tusarsko-imontazawe. Postugiwaé sig, kon-
serwiO.wa¢ i przechowywaé¢ na stanowisku roboczym' przyrzady pomiaro.wo-
kontrolne, jak: przymiar, suwmiarka, katownik, sprawdziany i szablony
prostej konstrukcji.

/Uzyta¢ proste rysunki techniczne i instriukcje technologiczne w zakresie
nobdt wykonywanych na stanowisku roboczym. Wykonywaé proste roboty
$luisairsko-montazowe, jak: pitowanie zgrubne, zatamywaniie krawedzi i gra-
towanie, wiiercenie otworéw o $rednicy od 5 do 10 mm na wiertarkach sto-
towych i recznych. Gwintowaé recznie powyzej M4 w 3 klasie doktadnosci
w miiejscach tatwo dostepnych oraz czesSciach o prostej konstrukcji. taczy¢
cze$ci w najbardziej prostych i mato odpowiiedizialnych potgczeniach $rubo-
wych i nitowych. Prostowa¢ czeSci o .prostych ksztattach konstrukcyjnych
o wymiarach nuetolerowanych. Czysci¢ konstrukcje stalowe z rdzy i brudu.
Przemieszczaé materiaty i czesci konstrukcji stalowych w obrebie stanowis-



ka roboczego. Cig¢ materiat i czesci pitka do metali. Wa-po6lpracowa¢ w ze-
spole $lusarzy o wyzszych kwalifikacjach przy wyikony”?vaniu robot Siusai-
sk.0o-m.ontazO'wych konsilnuikcji stalowych.

Przyktady robét:

1 Usuwanie zadiziLordiw i zatamywlamie kirawedai na réznych czesciach przy

uzyciu narzedzi recznych lub szlifierka elefctjryczna,

Przeolnaniie materiatdw i czesci pitkg do metali,

Prostowanie czesci o nirsskomplikoiwanych ksztattach,

Giecie w imadle czesci o prostej konstrukciji,

Wiercenie otwordw o nietolerowanym rozstawleiniu oraz $rednicy od 5

do 10 mm w plagka'vinikach i czesciach o prostg) konstrukcji,

6. Wykonywanie najprosiszych potgczen $roibowych 1 nitowych blach, ptas-
kownikéw i czesci konstrukcji stalowych,

7. Czyszczenie czeSci konstaukcji stalowych szczotkg statowa z rdzy
i brudu,

8. Przemieszczenie mateiiatdw i czesci konstrukcjii stalowych w oébrebie
stanowiska roboczego,

9. Wspbtdziatanie w zespole $lusarzy o wyzszych kwalifikacjach przy
montazu ztozonych (wiekszych) konstrukcji stalowych.

oW

Slusarz konstrukcji stalowych — kat. 4
Powinien znaé:

Symbolike i podstawowe wtasnosci technologiczne podstawciwych mate-
riatdbw konstrukcyjinych — wyrobéw w.alcowanych oraz materiatbw pomoc-
niczych, uzywanych przy wykonywaniu konstrukicji stalowych. Najczesciej
wystepujace wady obrabianych materialGiw.

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji maszyn i urzadzeh warsztatu S$lu-
sarsko-montazowego. Rodzaje, zastosowanie i zasady postugiwania sie narZe-
dziamii  $Lusarsko-miointazowymii oraiz przyrzadami pomiarowo-kiontnoilnyimi,
uzywanyimi pirzy wykonywaniu czesci i montazu konstrukcji stalowych.

Zasady czytaniia $rednio ztozonych rysnnkétsr techtdécznych oraz schema-
tow konstrukcyjnych cze$ci. Podstawy uktadu pasowan i tolerancji. Zasady
postugiwamlia sie dofcumeinitacjag technologiczng w zakresie wykonywanych
robdt na stanowisku roboczyim. Podstawy technologii wykonywania robét
$lusarsko-montazowych w zakresie konstrukcji stalowych. Zasady przygo-
towania rusztowan i podwieszeA stosowanych przy wykonywaniu montazu
konstrukcji stalowych. Zasady trasowiania czesci koostrmkcji stalowych wg
szablonéw. Zasady i sposoby prostowania (recznego) czesci konstrukcji sta-



lawych, jak: stezen, platwa, belek, ryglii. Zasady #tgczenia ozesci konstruk-
cji stalowych na $ruby montazowe i przygotowywania do nitowania mniej
odpowiedzialnych potaczen nitowanych. Zasady pasowania i #gczenia pros-
tych i drobnych czesci konstrukcji stalowych w przyrzadach montazowych.
Zasady wiercenia i rozwiercania otworéw w 8—iW klasie doktadnosci. Za-
sady wykonywania gwintow zewnetrznych i wewnetrznych w 3 klasie do-
ktadnosci. Zasady przemieszczania w strefie montazu cze$oi konstrukcji sta-
lowych o ciezarze do 15 ton przy uzyciu pochylni, rolek, lewarkow. Przy-
gotowanie czesSci prostej konstrukcji do montazu przez zatozenie trzpieni
i Srub montazowych skrecanych recznie.

Powinien umie¢:

.Okresli¢ — wg symboliki rodzaj i podstawiowe wtasnosci technologiczne
materiatdéw konstrukcyjnych, wyrobéw walcowanych oraz materiatbw po-
mocniczych, uzywanych w procesach wytwdrczych konstrukcji stalowych.

Obstugiwa¢ i konserwowac¢ maszyny i urzgdzenia wchodzace w zakres
wyposazenia warsztatu $lusarsko-montazowego. Postugiwaé sie narzedziami
$lusarsko-montazoWjTmi oraz przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi, uzywany-
mi w procesach wytwérczych konstrukcji stalowych, wykonywanych na sta-
nowiisku rO'b,oczym.

Czyta¢ S$rednio ztozone rysunki techniczne oraz schematy konstrukcyjne
czesoi, jak: belki, stezenia, rygle, stupy. Postugiwaé sie dokumentacjg tech-
nologiczng w zakresie wykonywanych robo6t na stanoayisku roboczym. Przy-
gotowaé rusztowania i podwiieszenia i inne urzgdzenia pomocnicze uzywane
przy wykonywaniu robét montazowych konstrukcji stalowych. Przemiesz-
cza¢ cze$oi konstrukcji o ciezarze do 15 ton w strefie montazu. Zabezpie-
czy¢ montowane konsbrukcje przed korozjg. Przygotowa¢ styki montowa-
nych czesci do montazu. Przygotowac cze$oi konstrukcji do montazu przez
zatozenie trzpieni i $rub montazowych oraz skrecenie reczne potgczeh. Wier-
ci¢ i rozwierca¢ otwory o prostej konstrukcji w 8—11 klasie doktadnosci.
Wykonywa¢ gwinty zewnetrzne i wewnetrzne w 3 klasie doktadnosci. Tra-
sowac cze$oi konstrukcjii stalowych wg szablonéw. Prostowaé czesci kon-
strukcji stalowych. Przygotowa¢ do nitowania czesci konstrukcji stalowych
i mniej odpowiedzialnych potgczeniach nitowych. Pasowaé i taczyé drobne
czesci prostych konstrukcji stalowych do montazai w przyrzadach monta-
zowych.

Przyktady robot:
il. Znakowanie czesci konstrukcji stalowych do montazu,

2. Znakowanie oraz konserwowanie antykorozyjne czes$oi konstrukcji sta-
lowych do wysyiki.
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3. Ustawienie w przyrzadzie czesci prostejkorLstrulccji do spawania
i szczepiania,

4. Obstugiwanie wieloicrazkéw i wind recznych,

5. PTizemieszczanjie czesci kons.trulkcji o wadze do 15 ton w strefie mon-
itazowej przy uzyciu pochylni, rolek, lewaréw,

6. Trasowanie wg szablonow czesSci prostych konstrukcji stalowych,

7. Czyszczenie szczotkami drucianymi ciezkich konstrukcji stalowych i ich
czesci sktadowych,

8. Wiercenie i rozwiercanie otworow w czeSciach prostej konstrukcji w
8—(11 klasie doktadnosci,

9. Ciecie blach oraz stali profilowej gilotyna wg wyznaczonej trasy,

10. Montowanie cze$ci konstrukcji stalowych, jak: uchwytéw, wieszakow,
wspornikow,

11. Pirzygotcwanie czesci konslnukcl|i stalowych do montazu przez zatozenie
trzpieni i srub morutazowych oraz reczne skrecenie potgczen,

12. Wykony\vanle gwintow zewnetrznych i wewnetrznych w czesciach kon-
strukcji stalowych o wymiarach powyzej M4 w 3 klasie doktadnosci,

13. Prostowanie czeSci konstirukcji stalowych, jak: stezenia, belki, rygle,
ptatwie,

14. Kompletowanie —apod nadzorem — poszczeg6lnych cze$ci konstrukcji
'Stalowych wg oznaczen montazu,

15. Ws.potdzialanie ze S$lusarzami o wyzszych kwalifikacjach przy montazu
ciezkich konstrukcji przestrzennych.

SLUSARZ KONSTRUKCJI STALOWYCH — kat. 5

Powinien zna¢:

Zastosowanie podstawowych materiatbw konstrukcyjnych — wyrobow
Walcowanych i materiald.w pomooniozych uzywanych w procesach wytwor-
czych konstrukcji stalowych.

Charakterystyke, zasady dziatania, obstugi i konserwacji maszyn i urza-
dzen warsztatowych, uzywanych w procesach wytwdrczych konstokcji sta-
lowych. Zastosowanie oraz sposoby postugiwania sie wszelkimi narzedziami
$lusarsko-montazowymd i przyrzadami pomiaTiOWO-kontrolnymi, uzywanymi
w produkcji! czesci i montazu kenstriuk-cji stalowych wykonywanych na sta-
nowisku roboczym.

Zasady czyta'nia ztozonych rysunkéw technioznych. Zasady wykonywania
odrecznie prostych szkicow warsztatowych. Sposoby wymiiarowania rysun-
kow konstrukcyjnych z uwzglednieniem oznaczania odchylen od ksztattu
geometrycznego obrabianych czesci. Technologie robo6t S$lusarsko-montazo-
wych w zakresie wykonyw”ania cze$ci oraz montazu konstrukcji staloiwych.



Podstawowe w"iadomo$ci z geometrii oraz sposoby wy.znaozaiiia lukéw i ka.-
tow. Sposoby mechanlicznego prost.owania czesci i konstrukcji stalov,-ych
na zimno po spawaniu lub obrébce cieiplnej. Zasady i sposoby pasowania
klinbw i wpustow. Zasady wykonywania wszelkiego rodzaju gwintéw ze-
wnetrznych i wewnetiTznyich wystepujacych w konstrukcjach stalowych w
réznych, niedogodnych miejscach. Zasady wykonywania ukosowania blach
(skoséw na blachach) przy uzyciu miotow — przecinak6w pneumatycznych.
Sposoby wigzania i zabezpieczania lin stalowych i pet przy podnoszeniu
i opuszczaniu cze$ci konstrukcji o ciezarze do 45 ton. Zasady ustawiania
czedci spawanych na rusztowaniach montazowych oraz #gczenia ich $ruba-
mi i trzpieniami montazowymi. Zasady pasowania stykéw montazowych
mostow stalowych. Zasady ustawiania tozysk statych pod konstrukcja sta-
lowa. Zasady montowania blach podestowych. Zasady #gczenia na styk ru:
prostych i gietych w jedinej ptaszczyznie. Zasady pasowania i sktadania cze-
§ci konstrukcji stalowych w podzespoty o ztozonej konstrukcji i zespoty
o S$rednio ztozonej konstrukcji. Warunki techniczne wykonania i odbioru
robot Stusarsiko-montazowych konsbrukcji stalowych.

Powinien umieé:

Okresli¢ zastosowanie podstawowych rodzajow materiatdw konstrukcyj-
nych — wyrobéw hutniczych oraz materiatdw pomocniczych uzywanych w
procesach wytwdrczych konstrukcji stalowych.

Postugiwa¢ sie wszelkiego rodzaju narzedziami, przyrzadami i urzadzenia-
mi — maszynami, uzywanymi przy wykionywaniu robdt S$lusarsko-montazo-
wych konstrukcji stalowych. Postugi*wa¢ sie przyrzadami pomiarow,odcon-
trolnynii, uzywanymi przy wykonywaniu czesci, podzespotow i zespotow
oraz montazu konstrulkcji stalowych.

Czyta¢ ztozone rysunki techniczne. Wylkonywaé odrecznie proste szkice
warsztatowe. Uzbraja¢ i ustawia¢ maszyny i urzadzenia uzywane w proce-
sach wytwoérczych konsbrukcji stalowych. Wykonywa¢ czes$ci, podzespoty
i zespoly konstrukcji stalowych zgodnie z ustalong technologig. Wyznaczaé
tuki i katy. Prostowa¢ mechanicznie czesci konstrukcji staloiwych na zimno
po obrobce cieplnej lub spawaniu, jak; wigzary petne i kratowe o rozpie-
tosci do 21 m. Pasowa¢ Kkliny i wpusty. Wykon-"wa¢ gwinty zewinetrzne
i wewnetrzne w miejscach trudno dostepnych i pozycjach niedogodnych.
Ukosowa¢ blachy przy uzyciu miotbw — przecinakéw pneumatycznych.
Wigza¢ i zabezpiecza¢ liny stalowe i peta w czasie podnoszenia i opuisz-
czania czesci konstrukcji stalowych o ciezarze do 15 ton. Ustawia¢ czesci
spawane na ruszkowanliach montazowych oraz taczy¢ je trzpientmi i S$ru-
bami montazowymi. Montowaé¢ blachy podestowe. Pasowaé styki montazo-
we mostow stalowych. Ustawiaé tozyska state pod konstrukcjg stalowa.



taczy¢ na styk rury proste lub giete w jednej ptaszczyznie. Pasowac i skta-
da¢ czesci konstrukcji stalowych, jak; konsole, drabiny, balustrady, slupy
belkowe, belki podtuzne w podzespoly o zitozonej konstrukcji i zespoty
o S$rednio ztozonej konstrukcji. Szlifowa¢ krawedzie czesci konstrukcji sta-
lowych. Zaktada¢ $ruby na stykach montazowych. Sprawdzi¢ jako$¢ wyko-
nanych rob6t na stanowisku roboczym.

Przyktady robot:

1 Dopa--'owanie stykow montazowych czesci konstrukcji mostéw stalo-
wych,

2. Ustawianie zlgcz i mechaniczne skrecenie czesci konstrukcji stalowych
na $ruby konstrukcyjne,

3. Prostowanie czesci konstrukcji stalowych na zimno po spawaniu lub ob-
robce cieplnej,

4. taczenie Srubami czesSci konstrukcji stalowych przy uzyciu klucza me-
chanicznego 2 dynamomelrem,

5. Montowanie blach podestowych,

6. Dopasowanie i tgczenie czesci konstrukcji stalowych, jak; konsole, dra-
biny, balnstrady,

7. Skitadanie na styk rur prostych lub gietych w jednej ptaszczyznie,

8. Ustawienie styk6w montazowych czesci konstrukcji stalowych przy uzy-
ciu klamer i sworzni,

9. Pasowanie i sktadanie ozes$ioi konstrukcji stalowych do spawania lub
nitowania, jak: stupy belkowe, belki podiuzne,

10. Ustawienie tozysk statych pod konstrukcja stalowa,

11. Pasowanie wpustow i klinow,

12. Rozwiercanie reczne otworow w 7 klasie doktadnosci,

13. Obrabianie krawedzi duzych blach weztowych oraz wyjeé profilowych.

Slusarz konstrukcji stalowych — kat. 0

Powinien zna¢:

Rodzaje i wtasnosci technologiczne i fizyczne (mechaniozne) wszelkiego
rodzaju materiatdw ko”nstrukcyjnych i pomocniczych uzywanych w proce-
sach wytwdrczych konstrukcji stalowych roznych typéw. Wptyw obrébki
cieplnej na witasnosci (technologiczne i fizyczne) matenialébw uzywanych
przy wykonywanliiu czesci, podzespotow i zespotow konstnukcji stalowych.

Zasady czytania zestawieniowych rysunkéw technicznych. Rodzaje wyste-
pujagcych stykéw montazowych w konstrukcjach stalowych réznych typéw
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oraz sposoby ich igozertia. Zasady przygotowyiwania oraz tgczenia czeSci
konstrukcji w podzespoty i zespoty. Zasady montazu konsUiukcji stalowych
petnych, kratowych i blachownicowych o ciezarze powyzej 13 ton. Zasady
wyregulowania tozysk na fundamencie. Zasady wykonywania probnych
montazu kratowych konstrukcji stalowych, jak: wszelkiego rodzaju wiaza-
row. Zasady Sktadania w przyrzadach ram wozkdéw, konstrukcji stalowych.
Zasady montazu — do spawania — dzwonu zbiornika o $rednicy do 1800 mm.
Zasady montowania mechanizmoéw z dopasowaniem tozysk w konstrukcjach
stalowych. Zasady sprawdzania wykonywanych robdt na stanowisku robo-

czym.

Powinien umie¢:

Okresli¢ rodzaj i zastosowanie wszelkiego rodzaju materiatdw konstruk-
cyjnych i pomocniczych w zaleznosci od wymaganych wtasnosci (techno-
logicznych i fizycznych) tych materiatow. Okreslic wptyw obrébki cieplnej
na witasnosci materiatdbw stosowanych w robotach $lusarsko-montazowych
konstrukcji stalowych.

Dobiera¢ i stosowaé¢ wszelkiego rodzaju narzedzia, przyrzady, urzadzenia
i maszyny z uwzglednieniem najbardziej ekonomicznego ich wykorzystania
w procesach wytwadrczych konstrukcji stalowych.

Czyta¢ zestawieniowe rysunki technliczne. Przygotoiwaé czeSci oraz tgczyc
je w podzespoty i zespoty o ztozonej konstrukcji. Montowaé konstrukcje
stalowe réznych typéw; petne, kratowe, blachownicowe o ciezarze powyzej
15 ton. Regulowac tozyska konstrukcji stalowych na fundamentach. Prébnie
montowac¢ konstrukcje stalowe-kratowe oraz wszelkiego rodzaju wiazary.
Sktada¢ w przyrzadach ramy wézkéw konstrukcji stalowych. Montowaé —
przygotowywaé do spawania — dzwony zbiornikow o $rednicy do 18CO mm.
Montowa¢ mechanizmy z dopasowaniem tozysk w konstrukcjach stalowych.
Prostowa¢ wszelkiego rodzaju blachy. Sprawdzi¢ jako$¢ wykonanych robot
na stanowisku roboczym zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i od-
bioru robét Slusarsko-montazowych konstrukcji stalowych.

Przyktady robot:

1 Wyregulowanie tozyska konstrukcji stalowej na fundamencie z podbi-
ciem klinami iub ustawieniem na ptycie otowianej,

. Ustawiienie kotnierzy do rur gietych,

3. Ustawienie stykéw montazowych konstrukcji stalowych ciezkich i prze-
strzennych, za pomocg jarzm, umiejscawiaczy.



4. Dopasowanie i skiadanie do ndto.wania oraz spawania konstrukcji sta-
lowych: slupdw trakcyjnych, wiatrownic, slupéw mostowych, podestéw
isuwnicowych i mostowych,

& Montowanie do spawania szw'.u podbuzne.go dzwonu zbiornikbw o S$red-
nicy do 1800 mm,

6. taczeirie w zespoly czas.ci konstrukcji stalowych, jak: belki kratoiwe,
wigzary, ramy,

7. Skiadanie w przyrzadizie ram wo6zkéw konstrukcji stalowych suwnic,

8. Skiadanie w przyrzadzie — do spawania — ram woézkéw wagonowych.

Stusarz konstrukcji stalowych — kat. 7

Powinien znaé:

Rodzaje i wtasnosci fizytko-chemiczne wszelkich materiatéw uzywanych v/
procesach wytworczych konstrukcji stalowych.

Ocjolne wiadomos$ci z zakresu rodzaju i rozktadu sil oraz naprezen wy-
stepujacych w czesciach sktadowych montowanych konstrukcji stalowych.
Zasady dziatania monitowanych konstrukcji stalowych. Zasady, sposoby i me-
tody montazu konstrukcji stalowych réznych typéw. Zasady i sposoby
zabezpieczenia stateczno$ci konstrukcji montowanych. Zasady sktadania do
spawania konstrukcji stalowych zbiornikéw cisnieniowych i kottow. Zasady
montowania konstrukcji mostéw wiszacych. Sposoby przeprowadzania prob
oraz sprawdzania jakosci wykonania konstrukcji stalowych. Zasady orga-
nizacji pracy zesipotu roboczego.

Powinien umieé:

Okreslic wptyw podstawowych skiadniikéw (stopéw) na wiasnosci iizyko-
chemiczne materiatow.

Dobra¢ wtasciwg metode montazu konstrukcji stalowych' réznych typow
oraz dostosowa¢ do niej odpowiedni sprzet pomocniczy. Montowaé kon-
strukcje stalowe réznych typéw metodami np.: poétwspornikowymi i wsporni-
kowymi. Montowaé¢ konstrukcje stalowe mostéw wiszgcych. Zabezpieczy¢
stateczno$¢ konstrukcji przy montazu zespotem dzwigow lub podnosnikow.
Sktada¢ do spawania konstrukcje stalowe zbiornikéw cisnieniowych i kottéw
roznych typéw. Przeprowadza¢ préby i sprawdza¢ jako$¢ wykonania kon-
strukcji stalowych zgodiniie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru
robdt Slusarsko-montazowych konstrukcji stalowych i zbiornikéw ci$nienio-
wych. Organizowac prace zespotu roboczego.



Przyktady robét:

1 Prostowanie na goraco czesci konstrukcji stalowych po spav/aniu

o dtugosci do 10 m,

Dopasowanie i sktadanie dzwigaréw suwnicy,

Demontowanie konstrukcji stalowych na wysokosci ponad 20 m,
Montowanie cze$ci konstrukcji staloiwych mostéw wiszacych,

Montowanie ram, okien, drzwi, S$cian ostonowych z konstrukcji alumi-

O W

niowych,
Sktadanie do spawania zbiornikéw cisnieniowych i zespotéw kottowych,

7. Skiadanie ram woézkéw suwnic pracujgcych przy obcigzeniu od 10 do
50 ton,

8. Montowanie kompletne zbiornikéw cisnieniowych,

9. Dopasowanie i montowanie do spawania oraz prébne montowanie po
spawaniu stupéw blachov/nicowych,

10. Przeprowadzenie prob wykonanych konstrukcji stalowych w zakresie
wyznaczonym technologig,

tl. Dopasowanie, tgczenie w zespoly i prostowanie po spawaniu konstrukcji
stalowych jak: ostoje wo6zkéw tendrowych, wagonowych i parowozo-
wych, ostoi tendrowych, wagonowych i parowozowych, cylindrow kon-
strukcji stalowej, skrzyn sprzegtowych, mechanizméw suwnic i urza-

dzeh dzwigowych.

s

SLUSARZ KONSTRUKCJI STALOWYCH — Kkat. 8

Powinien znaé:

Zasady dziatania montaW:anych k-onstmikcji stalowych roéznych typow oraz
wspoétdaiatailie podzespotow i zespotow.

Technike i technologie wykonywania robot $lusarsko-imontazowych wszel-
kich typow obiektow konstrukcji stalowej. Zasady dziatania mechanizmow
napedowych. Zalezno$¢ wspo6ipracy poszczego6lnych czesci, podzespotow i ze-
spotdw konstrukcji montowanych. Zasady dziatania udzwiigu lin, wielokraz-

koéw, wciggarek. Sposoby sprawdzania i ustalania wspdtosio®wosot i luzéw
w konstrukcjach montazowych. Metody prowadzenia kontroli wykonania
i odbioru montowanego obiektu — konstrukcji stalowych. Zasady kierow.a-

nia pracg zespotu roboczego.

Powinien umie¢:

Okreslii¢ zasady dziatania i wspdldzuatania oraz wspoOtpracy poszczego6l-
nych czesci, podzespotéw i zespotdw montowanych koinstrukicji stalowych.
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Dostosowa¢é — zgodnie z projektem organizacji montazu — posiadany
sprzet, urzadzenia, $rodki transportowe do warunikow wykonania montazu
konstrukcji stalowej. Oceni¢ ptzygotoiwanie czesci, podzespotow i zespotdw
do wykonania statych potgczeh konstrukcji montowanego obiektu. Monto-
waé kompletne konstrukcje stalowe obiektdw, jak; suwnice bramowe, kra-
townice mostowe — mostow kolejowych i drogowych. Przeprowadza¢ proby
i regulacje koncowe montowanych konstrukcji stalowych i kottowych. Kie-
rowac¢ pracg zespotu roboczego.

Odpowiada za:

Bezpieczenstwo pracy w strefie montazowej oraz mozliwo$¢ zniszczenia
lub uszkodzenia montowanych konstrukcji w'zglednie narazenia zdrowia
1 zycia wtasnego, podlegtych pracoiwnikéw lub innych oséb.

Przyktady robot:

1. Pasowanie i montowanie belek gtéwnych i kratownic konstrukcji stalo-
wej mostow kolejowych lub drog.owych”

2. Nasuwanie i regulowanie zmontowanych przeset mostowych wszelkich
typow ustawianych na tozyskach,

3. Sprawdzenie niwelacji prostolinijnosci szyn oraz regulacji toréw pod-
suwnicowych,

4. Przeprowadzeniie pomiarow krzyzowych i regulacji ostoi wézkéw ten-
drowych, wagonowych i pojazdéw trakcyjnych,

5. Sprawdzenie i regulacja wispoldziatania podzespotdw i zespotéw uktadu
mechanizmu suwnic i mechanicznych urzadzen dzwigowych.

Stusarz nawierzchni kolejowej — kat. 3

Powinien zna¢:

Rodzaje i stosowane oznaczenia podstawowych mateffilalow konstrukcyj-
nych, jak: stal, zeliwo, metale niezelazne, blachy i profilowane walcowa-
ne —mszyny, podktady stalowe uzywane w procesach wytworczych nawierz-
chni kolejowych. Rodzaje i zastosowanie ZinormalLzowanych czesci handlo-
wych (nonnalii), jak; S$ruby, nakretki, podktadki, uszczelki, zawleczki. Ro-
dzaje i zastosowanie podistawiowych materiatdw pomocniczych uzywanych
w procesach wytwaéirczych nawierzchni kolejowych.
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Zasady obstugi i konserwacji podstawowych urzadzen wa-rsztatu Slusar-
sko-nronatzo-wego. Rodzaje i zasto-sowa'niie oraz zasady postugiwania sig'
przyrzadami S$lusarsko-montazowyimi. Rodzaje i zastosowanie oraz zasady

poslugiiW'ania sig przyrzadami pOmiarowiO-kontrolnyniii.

Zasady czytania prostych rysunikéw technicznych i instrukcji technolcgicz-
nych. Zasady oznaczania na rysunku klas doktadnosci i chropowatosci w
zakresie niezbednym przy wykonywaniu robét na stanowisku roboczym.
Zasady wykonywania prostych robét $lusarsko-montazowych .Zasady i spo-
soby montowania czesci o prostej konstrukcji i dogodnych, maloodpowre-

dzialnych potgczeniach Srubowych.

Powinien umie¢:

Rozréznia¢ wg oznaczen podstawowe rodzaje materiatdw konstrukcyjnych
i pom.ocniczych, wystepujacych w procesach wytworczych nawierzchni ko-
lejowych. Rozréznia¢ rodzaje i wymiary oraz okre$li¢ zastosowanie znorma-
lizowanych czesci handiowych (normalii).

Obstugiwaé¢ i konserwowac¢ podstawowe urzadzenia warsztatu Slusarsiko-
montazowego, jak: wiertarki reczne i elektryczne, wiertarki stotowe, szli-
fierki wrzecienniki i z watkiem gietkim, ,pity mechaniczne, ostrzalki elek-
tryczne. Postugiwacé sie, konserwowaé i przechowywa¢ na stanowisku robo-
czym narzedzia S$lusarsko-montazowe, jak; pilniki, przecinaki, przebijaki,
wycinaki, wiertta, gwintownliikl, narzyntoi, kkicze i wkretaki mechaniczne.
Postugiwac¢ sie, koniserwowa¢ i przechowywa¢ na stanowisikiu roboczym
przyrzady pomiairowo-kontrolne, jak: przymiar, liniat z podzialkg, suwmiar-
ka, katownik, sprawdziany i szablony prostej konstrukoji.

Czyta¢ proste rysunki techniczne i instrukcje technologiczne. Wykony-
waé proste roboty S$.tusarsfco-montazowe, jak: pitowanie, wiercenie, ciecie,
nitowanie, gwintowanie, prostowanie oraz giecie czesci o prostej konstrulk-
cji, demontowanie i montowanie prostych potaczen Srubowych nawierzchni
kolejowej. Transportowa¢ materiaty i czeSci nawiierzchnii kolejowej i roz-
jazdow w obrebie stanowiska robozcego.

Przyktady robét:

1. Scinanie przecinakiem odpryskéw materiatéw po cieciu patniikiem gazo-
wym iub po spawaniu,

2. Giecie w imadle tub przyrzadzie czesci o prostej konstrukejii,

Pitowanie czesci o prostych ksztattach wg szablonu,

4. Prostowanie czesci nieskomplikowanych ksztattach po ttoczeniu Ilub

wyciskaniu.

w
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5. Usuwanie szlifierkg reczng nierownos$ci i zadzioréw z blach, piaskowni-
kéw, katownikow,

6. Wiercenie otworéw o nietolerowanym rozstawieniu i $rednicy od 5 do
10 mm w piaskownikach i cze$ciach prostej konstrukcji,

7. Wykonywanie najprostszych potaczen Srubowych i nitowych blach
i ksztattownikéw,

8. Ciecie materiatbw na w™ymiar pitka reczna lub nozycami recznymi,

9. Prostowanie do dalszej obrobki mechanicznej lub recznej ptytek oraz
krotkich odcinkéw pretéw, plasikowreikow,

10. Zatamywanie pitnifciem krawedzi btach, gratowanie odlewdw oraz czesSci
po obrébce,

11. Wspobtdziatanie ze S$lusarzem o wyzszych kwalifikacjach przy w*ykony-
waniu robot Slusarsko-montazowych zaszeregowanych do wyzszych ka-
tegorii taryfowych.

SLUSARZ NAWIERZCHNI KOLEJOWEJ — kat. 4

Powinien znaé:

Symbolike i podstawowe wtasnosci technologiczne materiatbw konstruk-
cyjnych i pomocniiczych, stosowanych w .procesach naprawczych i wytwor-
czych nawierzchni kolejoiwych i rozjazdow. NajczeSiej wystepujagce wady
obrabianych materiatow.

Budowe — w podstawowym zakresie — najcze$ciej wystepujacych typow
nawierzchni kolejowych i rozjazdéw oraz réznych typow zw>rotnic. Rodzaje
czesci, podzespotow i zespotdw nawierzchni kolejowych i rozjazdéw oraiz
miejsce Ich whudcw.ania, w zaikresie niezbednym dla robo6t S$lusarsko-mon-
tazowych wykonywanych na stanowiskiu roboczym.

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji urzadzen warsztatowych, jak:
urzadzenia podnos$nikéw,o-dziwigowe, reczno-korbowe, elektryczne, hydrau-
liczne, prasy, $ciggacze, gietarki.

Zasady czytania $rednio ztozonych .rysunkéw technicznych. Podstawy ukta-
du pasowan i tolerancji. Zasady posliugdwania sie dokuimentacja technélogi-
czng w zakresie wykonywanych robét. Podstawy technologii robot Slusar-
sko-inontazowycih. Zasady trasiowania prostych figur geometrycznych oraz
szyn i czesci rozjazdow kolejowych wg szablonéw. Zasady i sposoby demon-
towania nawierzchni kolejowych ,rozjazdéw, zwirotnic, krzyzownlc i Kkiero-
wnic réznych typoéw. Zasady i sposoby recznelgo prostowania czesci na-
wierzchni i rozjazdow. Zasady wiercenia i rozwiercania otworow w 8—ill
klasie dolklaidnosoi. Zasady giecia na zimno i gorgco w dwoch ptaszczyznach
wg szablonéw. Zasady wykonywania i po.prawiiania (regeneracji) gwintow



zewnetrznych i wewnetrznych o rwy.miarach ipowyzej M4 w 3 klasie do-
ktadnosci. Zasady faczenia szyn na tzw. zigcza .przejsciowe. Zasady $cina-
nia sptywéw z tokéw szynowych przy uzyciu przecinakow. Zasady szlifo-
wania szyn lub zigczek w miejscach po napawaniu regeneracyjnym. Za-
sady sortowania cze$ci nawierzchni i rozjazdéw w zaleznosci od kolejnosci

naprawy i montazu.

Powinien umie¢:

Okres$lic __ wg symiboli — rodzaj i pod.stawowe wtasnosci technologiczne
materiatdw konstrukcyjnych i pomocniczych stosowanych w procesach na-
prawczych i wytwérczych nawierzchni kolejowych i rozjazdow.

Okresdli¢ — w podstawowym zakresie — (budowe najczes$ciej wystepuja-
cych typow nawiienzchni 'i rozjazdéw ‘'oraz r6znych typow zwrotnic.

Obstugiwa¢ i konsenwowac nrzadzenia warsztatowe ,jak: urzadzenia pod-
nosnikowo-dzwigowe, reczno-korbowe, elektryczne, hydrauliozine, prasy, $cig-

gacze, gietarki.

Czyta¢ Srednio ztozone rysunki techniczne t postugiwaé sie dokumenta-
cjg technologiczng w zakresie wyik'anywa.nych rob6t. Wykonywaé prace de-
montazowe nawierzchni kolejowych, rozjazdéw, zwirdtnic i kierownic ro6z-
nych typow. Trasowaé proste figury geometryczne oraz szyny i czesSci roz-
jazdow wg isizablonéw. Prostowa¢ szyny na zimno przy uzyciu gietarek
recznych. Nitowaé piaskowniki, blachy, stal profilowag. Wierci¢ i rozwiercaé
otwory w 8—d‘1 klasie doktadnosci. Wykonywa¢ i poprawia¢ gwinty (rege-
nerowac¢) gwinty zewnetrzne i wewnetrzne o wymiarach powyzej M4 w 3
klasie doktadnosci. Gigé na zimno i gorgco w dwéch ptaszczyznach wg sza-
blonéw. taczyé szyny réznych typéw na tzw. izlacza przejéciowe. Scinaé
sptywy z tokéw szynowych przy uzyciu przecinakéw. Szlifowa¢ szyny Lub
ztgczki w miejscach po napawaniu regeneracyjnym. Sortowaé¢ czesci na-
wierzchni kolejowej i rozjazdow 'W zalezmosci od kolejnosci naprawy i mon-

tazu.

Przyktady robdt:

1 Czyszczenie ciezkich czesci nawierzchni kolejowej i rozjazdéw do rege-
neracji oraz usuwanie zgorzeliny luib zadzioréw przy uzyciu pilnikow

i szlifierek,
2. Prostowanie czesci rozjazdéw Jub nawierzchni kolejowej przy uzyciu
gietarki recznej.
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DcmiQintowanie zwrotnic réznych typow,
Dem.ontowanie urzgdzen (kierownicy,
Demontowanie krzyzownic,
Demontowanie roizjazdéw roznych typow,

N o v o~a

Roznitowanie siodetek slizgowych rozjazdéw j przygotowanie do re-
generacji,

M Cechowanie czes$ci nawierzchni kolejowej i rozjazdéw w procesach pro-
dukcyjnych — do montazu,

9. Wiercenie i rozwiercanie otworéw w cze$ciach prostej konstr.ukcji w
8—M1 klasie doktadnosci,

10. Wykonywanie prostych potgczen srubowych i nitowanych blach, pias-
kownikow, stali profilowej,

11. Wykonywanie i po”~prawienie (regenerowanie) gwinto«w zewnetrznych
i wewnetrznych przelotowych o wymiarach powyzej M4 iw 3 klasie do-
ktadnosci,,

12. Trasowanie wg szablonéw czesci nawierzchni i rozjazdéw,

13. Kompletowanie wg oznaczen i kolejnosci montazu zregenerowanych
czeSci nawierzchni kolejowych i rozjazdoiw,

14. Szlifowanie szyn po napawaniu regeneracyjnym, usuwanie sptywow z to-
kéw szynowych,

15. Ciecie szyn, blach i stali profilowej pitkag reczna, nozycami i gilotyng,

16. Montowanie ztgczy szyn roznych typow,

17. Montowanie stezen poprEecznych szyn.

Stusarz nawierzchni kolejowej — kat. 5

Powinien zna¢:

Zastosowanie podstawowych rodzajow materiatdw konstrukcyjnych i po-
mocniczych, uzywanych w procesach naiprawczych i wytworczych czesci,
podzespotéw i zespotdéw nawierzchni kolejowych i rozjazdéw.

Budowe oraz zasady dziatania sktadowych czesci podzespotéw i zespotow
nawierzchni kolejowych, rozjazdéw i zwrotnic, w zakresie niezbednym dla
wykonywania robo6t $lusarsko-montazowych na stanowisku roboczym.

Charakterystyke, zasady dziatania, obstugi i konserwacji maszyn i urzadzen
warsztatowych, uzywanych przy wykonywaniu robo6t $lusarsko-montazowych.

Zstosowanie oraz sposoby postugiwania sie wszelkimi narzedziami i przy-
,6 — Taryfikator cz. Ill rozdz. 1



rzagdami S$lusarsko-montazowymi, uzywanyimd przy wykonywanM robdt na-
prawczo-moatazowych, czesci, podzespotéw i zegpolow. Budowe |i zasady
dziatania i postugiwania sie przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi, jak: pro-
fitdmierz szynowy, spoinomierz, katomierz.

Zasady czytania ztozonych rysunkéw technicznych i wykonywania odrecz-
nie prostych szkicow warsztatowych. Eposohy ‘'wymiaro-wania (rysunkéw
konstrukcyjnych z uwzglednieniem oiznaczania odchylen od ksztattu geome-
trycznego obrabianych czesci. Technologie lobo6t S$lusars'ko-..mcntazowych w
zakresie robét wykonywanych na stanowisku roboczym. Zasady przygoto-
wania do spawania sty"kéw czesci nawiierzchni kotejowych i rozjazdow w
zateznosci od grubosci i rodzaju potaczenia. Zalety i wady spoin jedno
i wieloSciegowych. Sposoby regeneracji szyn. Sposoby naprawy lub wy-
miany uszkodzonej szyny w rozjazdach. Zasady i sposoby montowania
urzadzen kierownicy rozjazdéw, zwrotnikéw wzdtuznych i poprzecznych,
wyrzutni pt6z hamulcowych. Warunki 'techniczne wykonania i odbioru robot
Siusarsko-montazowych wykonywanych na stanowisku roboczym.

Powinien umie¢:

Okresli¢ zastosowanie ipodstaw'owych materiatdw konstrukcyjnych i po-
mocniczych, uzywalnych w procesach najprawczych i wytworczych przy w'y-
konywaniu robdt $lusarsko-imontazowych na stanowisku roboczym.

(Okresli¢c budowe oraz zasady dziatania i wspotdziatania czesci i podzespo-
téw nawierzchni kotejowych, rozjazdéw i zwrotnic.

Postugiwac¢ .sie¢ wszelkimi narzedziami, przyrzadami i urzadzeniami uzy-
wanymi przy wy-konywaniu robo6t Siusarsko-montazowych w procesach na-
prawczych i wytwdrczych nawierzchni kotejowych, rozjazdéw i zwrotnic

roznych typéw. Postugiwa¢ sie przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi. Jak:
profitomierz szynowy, spoinomierz, katomierz.

Gzyta¢ ztozone rysunki techniczne i wykonywac¢ odrecznie proste szkice
warsztatowe. Wykonywa¢ roboty S$lusarsko-muntazowe czesci, podzespotow
i zespotdw nawierzchni kotejowych zgodnie z ustalonag technologig. Pros-
towaé i wygina¢ czesci urzadzen torowych lub rozjazdéw na zimno lub
z P'Odgrzewaniem. Woystepnie pasowaé¢ zamkniecia ha'kO'we rozjazdéw. Mon-
towaé i regulowaé zamkniecia suwakowe zwrotnic rozjazdéw kolejowych.
Przygotowywaé do spawania styki czesci nawierzchni kolejowych d rozjaz-
dow w zaleznosci od grubosci i rodzaju potgczenia. Sprawdzi¢ jakos¢ wy-
konanych robét na stanowisku roboczym.

Przyktady robot:

1 Giecie 1 prostowanie wszelkiego rodzaju cze$ci nawierzchni 'kolejowych
wszelkich typow, jak: szyny, iglice, kierownice,
2. Wiercenie i gwintowanie otworéw w czesciach rozjazdow.



3. Wykonanie regeneracji powierzchni tocznych szyn,

4. Dopasowanie 'wkiadnikdéw, S$ciegow, ciegta zamkow, drazkéow suwako-
wych itp, do rozjazdéw i skrzyzowan oraz splotéw rozjazdow,

5. Pasowanie wpustéw i klinow,

6. Montowanie czesci (regeneracyjnych) podzespotow i zespotdéw, jak: krzy-
zownice rozjazdu, ptozy hamulcowe, szynowe przyrzady wyréwnawcze.

Slusarz nawierzchni kolejowej — kat. e

Powinien zna¢:

Rodzaje i wtasnosci technologiczne i fizyczne (mechaniczne) wszelkiego
mrodzaju materiatdw konstrukcyjnych i pomocniczych, uzywanych w proce-
sach wytwdrczych i naprawczych nawierzchni kolejowych i roz*jazdow.
W ptyw obrdbki cieplnej na wasnosci obrabianych materiatéw.

Zasady czytania zestawieniowych rysunkéw technicznych. Technologie
robot Slusarsko-montazowych w zakresie naprawy, regeneracji i produkcji,
czeSci, podzBs.potdw i zespotdw nawierzchni kolejowych i rozjazdow ro6z-
nych typow'. Zasady naprawy i regeneracji powierzchni bocznych szyn na
lukach. Zasady regenerowania iglic rozjazdéw, krzyzownic oraz przyrzadow
wyréwnawczych. Zasady regulowania przeSwitu toru w rozjazdach. Zasady
skrobania-ipasowania powierzchni ruchomych czesci tragcych réznych typéw.
Zasady sprawdzania jako$ci robo6t zgodnie z warunkami technicznymi wy-
konania i odbioru robo6t S$lusarsko-montazowych, wykonywanych na stano-
wisku roboczym.

Powinien umieé:

Okreslic rodzaj i 'Zastosowanie wszelkiego rodzaju imateriatébw konstruk-
cyjnych i pomocniczych w procesach wytwoérczych i naprawczo-montazo-
wych czesci, podzespotdw i zespotdow nawierzchni kolejowych i rozjazdéw.

Dobiera¢ i stosowa¢ wszelkiego rodzaju narzedzia, przyrzady, urzadzenia
i maszyny oraz przyrzady i urzadzenia do zapobiegania naprezeniom powsta-
jacym w czasie spawania w procesach naprawczo-montazowych 1 wytwor-
czych nawierzchni kolejowych i rozjazdéw réznych typow.

Czyta¢ zestawie™niowe rysunki techniczne. Okres$li¢ technologie wykonania
naprawy, regeneracji lub wykonania czesci, podzespotow lub zespotéw na-
wierzchni kolejowych i rozjazdéw rdznych typow. Dopasowaé (przez skroba-
nie jrucho.me cze$ci trace rozjazdoéw kolejowych réznych typéw. Naprawiac
i regenerowac¢ powierzchnie boczne tokéw szyn na lukach. Regulowaé prze-
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Swit toru w rozjazdach. Prostowaé¢ i tukowaé czesSci rozjazdéw. Wykonac
regeneracje czesSci nawierzchni kolejowych i rozjazdéw, jak: dziob krzy-
zownicy rozjazdu, szyny oporowe torowego przyrzadu wyréwnawczego,
zamkniecia hakowe rozjazdéw, zamkniecia suwakowe zwrotnic. Sprawdzié
jakos¢ rob6t wykonanych na stanowisku roboczym zgodnie z warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét Sluisarsko-montazowych.

Przyktady robét:

1. Montowanie podzespotdéw rozjazdow i splotow rozjazdow o réznych prze-
Switach i promieniach wraz z dopasowaniem czesci,

2. Wyprostowanie lub wytukowanie cze$ci rozjazdu,

3. Regeneracja bocznych czesci tocznych szyn,

4. Pasowanie (iprzez skrobanie) czesci tragcych rozjazdéw roznych typdw,

5. Wyregulowanie przeswitu toru w rozjazdach,

6. Montowanie wyrzutni pt6z hamulcowych,

7. Pasowanie cze$ci i montowanie zamknieé¢ hakowych rozjazdéw r6znych
typow,

8. Wykonanie naprawy, montazu i regulacji zamkni¢¢ suwakowych zwrot-
nic,

8. Montowanie skrzyzowah — nowych lub po regeneracji czeSci — o roz-

nych przeswitach wraz z dopasowaniem czesci,
9. Wykonanie regeneracji dzioba krzyzownicy rozjazdu kolejowego,
10. Regenerowanie szyny oporowej torowego przyrzadu wyréwnawczego,
11. Trasowanie cze$ci rozjazdow wg rysunkéw,
12. Montowanie zwrotnic wzdtuznych i poprzecznych z dopasowaniem
czesci.

Slusarz nawierzchni kolejowej —Kkat. 7

Powinien zna¢:

i whasnosci fizyko-chemiczne wszelkich materiatbw uzywanych

Rodzaje
kolejo-

w procesach wytwdrczych i naprawczo-imontazowych nawierzchni
wych i rozjazdow.

Zakresy podwymiarow cze$ci naprawianych podzespotow i
wierzchni kolejowych i rozjaizdow. Sposoiby nagprawy-regeneracji i monta-

zespotow na-



zu wszelKich podzespotéw, zespotow i ich czesci sktadowych w zakresie na-
wierzchni kotejowych i rozjazdéw réznych typéw. Zasady i sposoby traso-
wania wszeitkich czesci rozjazdow kolejowych. Zasady prostowania i tuko-
wania igticy sprezystej w rozjazdach kotejowych. Sposoby izotowania ziacz
szynowych w urzadzeniach zabezpieczenia ruchu koiejowego. Zasady regu-
tacji przesuwu torowego przyrzagdu wyréwnawczego. Zasady i sposoby prze-
robienia rozjazdu prostego na rozjazd .podwoOjny — ‘tukowy. Zasady, spo-
soby i warunki sprawdzania i odbioru robot $lusarsko-montazowych w za-
kresie napraw, regeneracji i montazu nawierzchni kotejowych i rozjazdoYZ
roznych typéw wykonywanych w zaktadzie. Zasady organizacji pracy ze-
spotu roboczego.

Powinien umie¢:

Okresli¢ zakres podwymiardw cze$ci naprawianych podzespotow i ze-
spotéw nawierzchni kotejowych i rozjazdéw oraz kwatifikowa¢ te czesci
do dalszej naprawy (regeneracji) lub na ztom. Odwzorcowaé¢ na podstawie
czesci zuzych (ztomowych) — ksztalt i wymiary czesci zamiennych. Traso-
wacé wszelkie czesci rozjazdow kolejowych. Regenerowac i idopasowa¢ osade
iglicy rozjazdu. Prostowa¢ i tukowa¢ iglice rozjazdéw z dopasowaniem
szczelnosci przylegania igticy do opornicy. Przeprowadza¢ préby sprawnos$a
montowanych rozjazdow. Dokonywa¢ odbioru technicznego robé6t S$lusarsko-
montazowych wykonywanych przez $lusarzy nadzorowanych w zespole ro-
boczym. Organizowaé prace zespotu roboczego.

Przyktady robét:

. Trasowanie skomplikowanych potaczen skrzyzowan torowych i splotow
rozjazdow,

2. Wyregulowanie przesuwu torowego przyrzadu wyréwnawczego,
3. Wykonanie regeneracji gniazda czopowego iglicy zwrotnicy,

4. Naprawienie zamka hakowego rozjazdu Z dopasowaniem powierzchni za-
czgpowych,

5. Prostowanie 1 wylukowanie iglicy sprezystej z dopasowaniem jej do
szczelnego przylegania do szyny oporowej,

6. Przerobienie rozjazdu prostego na rozjazd tukowy,

7. Wykonanie kompletnego montazu rozjazdéw, krzyzownic podwdjnych
i nietypowych skrzyzowan.
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Slusarz nawierzchni kolejowej — kat. 8

Powinien zna¢:

iBudowe nawierzchni kolejowych i tozjazdéw roéznych typédw oraz zasady
dziatania i wspotdziatania zespotéw i podzespotéw.

iSiposoby wykonywania szablonéw traserskich na podstawie dokumentacji
konstrukcyjnej nawierzchni kolejowej. Technikg i technologia proceséw na-
prawy, regeneracji i rekonstrukcji nawierzchni kolejowych oraz rozjazdéw.
Zasady i sposoby przerobienia rozjazdu krzyzowego prostego na rozjazd
krzyzowy tukowy. Zasady prowadzenia procesu rekonstrukcji nawierzchni
kolejowej oraz rozjazdow, z dorobieniem uszkodzonych czesci. Zasady pro-
wadzenia proceséw regeneracji rozjazdow krzyzowych z dorobienienr uszko-
dzonych czasci wg wzoru. Zasady i sposoby prowadzenia proces6w monta-
zu skrzyzowan torowych, sipUotéw i rozjazdéw o skomplikowanych uktadach
potaczen wraz z dopasowaniem czesci i regulacjg. Zasady sprawdzania ja-
kosci wykonania rozjazdu kolejowego obojetnego tyipu z wyregulowaniem
przylegania i skoku iglicy. Zasady przeprowadzania préb sprawnosci roz-
jazdow kolejowych réznych typow po .montazu wraz z usunieciem stwier-
dzonych usterek oraz dokonaniem niezbednych regulacji. Zasady kierowania

pracg zespotu roboczego.
Powinien umie¢;

Wykonywac¢ szablony traserskie, .uzywane w procesach naprawy, regene-
racji lub rekonstrukcji nawierzchni kolejowej oraz rozjazdéw réznych ty-
péw, na podstawie dokumentacji konstirukcyjnej. Prowadzi¢ proces naprawy,
regeneracji lub rekonstrukcji nawieirzchni kolejowej oraz rozjazdéw réznych
typoéw. Przerobi¢ rozjazd krzyzowy prosty na rozjazd krzyzowy tukowy. Wy-
kona¢ rekonstrukcjag nawierzchni kolejowej oraz rozjazdow réznych typoéw
wraz z dorobieniem uszkodzonych czesci wg wzoru. Wykonaé montaz skrzy-
zowan torowych, splotéw i rozjazdéw r6znych typow o skomplikowanych
uktadach potaczen wraz z dopasowaniem czesci i regulacjg. Przeprowadzic
proby sprawnosci nawierzchni kolejowej po naprawie, 'regeneracji tub re-
ko'nstrukcji, usiunaé stwierdzone usterki oraz dokona¢ niezbednych regulacji.
Kierowac¢ pracg zespotu roboczego.

Odpowiada za:

Prawidtowos$¢ przeprowadzanych prob oraz dokonywanych regulacji na-
wierzchni kolejowej i 'rozjazdow réznych typéw oraz szkody materialne mo-
gace powstaé z winy wykonania wadliwej naprawy, regeneracji lub rekon-
strukcji wzglednie montazu. Bezpieczenstwo pracy nadzorowanego zespotu
roibotnikéw oraz otoczenia.



Przyktady robét:

1 Wykonywanie szablonow traserskich wg doikumentacji konstrukcyjnej,
niezbednych przy wykonywaniu wygiag¢ czesci skiadowych rozjazdow
i skrzyzowan,

2. Sprawdzenie i wyregulowanie przylegania oraz skoku iglicy w zamon-
towanym rozjezdzie,

3. Przeprowadzenie proby sprawno$ci zmontowanego rozjazdu z usunie-
ciem usterek i dokonaniem niezbednej regulacji,

4. Wykonanie regeneracji iglicy z wyregulowaniem przyrzadu wyrownaw-
czego,

5. Wykonanie regeneracji rozjazdu krzyzowego z dorobieniem uszkodzo-
nych czesci wg wzoru z wyregulowaniem dziatania,

6. Wykonanie montazu skomiplikowanych potgczen skrzyzowan torowych,
splotéw i rozjazdéw z dopasowaniem czesci wraz z regulacja,

7. Przerobienie rozjazdu krzyzowego pojedyczego i podwdjnego na krzy-
zowy lukowy pojedynczy i podwaojny.

Stlusarz parowozowy — kat. 2

Powinien zna¢:

Z nazwy — podstawowe materiaty konstrukcyjne, jak stal, zeliwo, me-
tale niezelazne. Z nazwy — pod”~stawoiwe materiaty .pomocnicze, jak: oleje
i smary, ropa naftowa, benzyna, nafta, papiery i ptétna $cierne'

Rodzaje i podstawowe zasady postugiwania sie najprostszymi narzedziami
i urzadzeniami wchodzacymi w zakres wyposazenia stanowiska roboczego,
jak: stot z imadtem S$lusarskim, ptyta do prostowania, pojemniki do mycia
czes$ci, nozyce reczne do ciecia blach, pitki reczne do ciecia metali, szczotki
druciane, mitotki, przecinaki, wycinaki, pilniki, wiertta, klucze maszynowe
ptaskie, oczkowe, nasadkowe. Najprostsze przyrzady pomiarowo-kontrolne,
jak: przymiar, liniat z podziatka.

iNajprostsze sposoby mocowania materiatdw i czeSci w imadle S$lusarskim
z zabezipiieczeniem powierzchni S$ciskanej przed uszkodzeniem. Zasady wy-
konywania — pod nadzorem — najprostszych robot $lusarsko-montazowych,
jak: pitowanie zgrubne, gratowanie czesci, przecinanie metali pitka reczng
lub przecinakiem, wycinanie prostych czesci wg trasy z blach cienkich no-
zycami recznymi, konserwowanie antykorozyjne czesci drobnych, lozkonser-
wowanie i mycie cze$ci, czyszczenie czesci drobnych szczotkami drucianymi,
prostowanie materiatdw d czesci oraz wykonywanie prac demontazowo-mon-
tazowych.



Powinien umie¢:

Odrézniaé podstawowe materiaty konstrukcyjne i ipomocnicze. Postugiwac
sie najprostszymi narzedziami i urzgdzeniami wchodzacymi w zakres wy-
posazenia stanowiska roboczego. Postugiwaé siie najprostszymi przyrzgdami
pomiarowo-kontrolnymi, jak: przymiar, liniat .z podziatkg itp.

Mocowac czesSci i materiaty w imadle S$lusarskim z zabezpieczeniem po-

wierzchni $ciskanej przed uszkodzeniem. Wykonywa¢ — pod nadzorem —
najproslsze, nielolerowane roboty S$lusarsko-montazowe. Demontowaé lub
montowac¢ czeSci o .prostej konstrukcji w pozycjach dogodny'ch i miej-

scach tatwo dostepnych.
Przyktady robét:

Rorkonseriwowanie, mycie i czyszczenie czesci,

1

2. Zakonserwowanie antykorozyjne czesSci o prostej konstrukcji,

3. Czyszczenie czesci przed montazem,

4. Prostowanie materiatdw w tolerancjach warsztatowych,

5. Ciecie pitkg reczna profili prostych w tolerancji warsztatowej,

6. Pitowanie zgrubne powierzchni cze$ci o prostych ksztattach .konstruk-
cyjnych,

7. Gratowanie czesci po obrobce,

8. Zatamy”wanie pilnikiem krawedzi blach,

9. Wy"konywanie -prac pomocniczych przy rolbotach demontazowo-napravz-
czo-montazowych, wykonywanych przez $lusarzy o wyzszych kwalifi-

kacjach.

SLUSARZ PAROWOZOWY — kat. 3

Powinien zna¢:

(Rodzaje i stosowanie oznaczenia podstawowych materiatéw konstrukcyj-
nych, jak; stal, zeliwo, metale niezelazne. Rodzaje i zastosowanie znorma-
lizowanych czesci handlowych (normalii), jak: $ruby, nakretki, podktadki,
euszczelki, zawleczki itp. Rodizaje i zastosowanie -podstawowych materiatéw
pomocniczych, jak: oleje 1 smary, materiaty 'Uszczelniajagce, papiery i ptot-
na $cierne, ropa, nafta, benzyna dtp.

Zasady obstugi i konserwacji podstawowych .urzadzehn warsztatu S$lusar-
sko-montazowego, jak: wiertarki reczne i elektryczne, wiertarki stotowe szli-
fierki wrzecienniki oraz z watkiem gietkim, ostrzatki elektryczne, .pity me-
chaniczne itip. Rodzaje i zastosowanie oraz zasady postugiwania sie narze-
dziami S$lusarskimi, jak: pilniki, wkretaki, przecinaki, wycinaki, przebijaki,
z napedem elektrycznym lub pneumatycznym. Rodzaje i zastosowanie oraz



mwiertta, rozwiertaki, gwintowniki, narzynki, klacze i wkretaki mechaniczne.
Zasady postugiwania sNe przyrzadami pomiiarowo-kontrolnymi, jak; suwaniar-
ka, katownik, szablony prostej konstrukcji itp.

Zasady czytania prostych rysunkow technicznych i instrukcji technologi-
cznych o za-cregie wykonywanych rob6t $lusarsko-montazowych. Zasady
oznaczania na rysunkach klas doktadnosci i chropowatosci w zakresie nie-
zbednym przy wykonywaniu robét na stanowisku roboczym. Zasady i spo-
soby wykonywdania prostych robét $lusarsko-montazowych. Zasady i spo-
soby demontowania i montowania czeSci i podzespotéw prostej konstrukcji.
Zasady i sposoby wycinania uszczelek o nieskomplikowanych ksztattach.

Powinien umieé:

Rozrézniaé wg oznaczen, podstawowe rodzaje materiatow konstrukcyjnych.
Rozr6znia¢ rodzaje i wymiary oraz okresli¢c zastosowanie podstawowych —
najczesciej stosowanych — znormalizowanych czesci handlowych (normalii)
Okres$li¢ rodzaj i zastosowanie podstaw,owych materiatdw pomocnic"ych.

Obstugiwac¢ i konserwowaé podstawowe urzadzenia warsztatu $Lusarsko-
mmontazowego, jak: wiertarki reczne i elektryczne, wiertarki stotowe, szli-
fierki wrzecienniki i z watkiem gietkim, pity mechaniczne, ostrzatki etek-
tryczne. Postugiwac¢ sie, konserwowac¢ i przechowywaé¢ na stanowiBkiu ro-
boczym narzedzia $lusarsko-montazowe. Postugiwac sie, konserwowac i prze-
chowywa¢ na stanowisku roboczym przyrzady po'mlarowo-kontrolne, jak:
przymiar, liniat z podziatkg, suwmiarka katownik, szablony prostej kon-
strukcji.

Czyta¢ proste rysiunki techniczne i instrukcje technologiczne w zakresie
rob6t wykonywanych na stanowisku roboczym. Wykonywaé¢ proste roboty
Slusarsko-montazowe, jak: pitowanie, prostowanie, ciecie, nitowanie, wierce-
nie, gwintowanie. Gia¢ czesci o nieskomplikowanych ksztattach. Wykonywac
uszczelki specjalne o nieskomplikowanych ksztattach. Demontowa¢ na cze-
§ci podzespoty o prostej konstrulkcji. Wymonlowywaé podzespoty i zespoty
taczone w konstrukcji parowozu na proste potgczenia Srubowe. Czysci¢ i myc
czeSci demontowanych po,dzespolow i zespotdéw parowozowych. Zamontowac
czeSci i podzespoty prostej konstrukcji w miiejscach tatwo dostepnych w po-
zycjach dogodnych i prostych potgczeniach Srubowych.

Przyktady robot:

1 Demontowanie na czes$ci zespotéw i podzespotdw prostej konstrukciji,

2. iProstoiwanie cze$ci o nieskomplikowanych ksztattach, jak. sworznie,
podktadki, ciegta,

3. Giecie w imadle czesci o prostej konstrukcji, jak: korytka, pataki.



4. Wycinanie z materiatdw uszczelniajagcych réznych uszczelek o nieskom-

iplikowanych ksztattach.

5. Usuwanie szlifierka reczng nierdwnosci i zadzioréw z blach, ptaskowni-
kow, katownikow,
Wiercenie otworéw w tolerancji warsztatowej w materiatach i czesciach

prostej konstrukcji.

7. Wykonywanie najprostszych potgczen Srubowych i nilowych
oston, pokryw,

8. Ciecie materiatdw na wymiar pitkg reczng lub nozycami recznymi,

9. Konserwowanie powierzchni o”brabianych czesci, podzespotéw i zespo-
téw parowozowych,

10. W'ymontowanie z parowozu czesci prostej konstrukcji jak: porecze,
iStopnie, drabinki,

11. Zamontowanie do iparowozu czeSci i podzespotdw prostej konstrukcji
o tatwych potgczeniach Srubowych w miejscach tatwo dostepnych i po-
zycjach dogodnych, jak: porecze, stopnie, drabinki,

12. Wyirr.liana uszikodzonych przewoddw i smarcw”niczek oraz napetnienie
isimarem najprostszych .ukltadéw smarowniczych podzespotow i zespotow
parowozowych,

13. Wspotdziatanie ze S$lusarzem o wyzszych kwalifikacjach przy wykony-
waniu robét $Lusarsko-montazowych zaszeregowanych do wyzszych ka-

tegorii taryfowych.

blach,

SLU.SARZ PAROWOZOWY — kat. 4

Powinien znaé:

Symbolike i podstawowe wtasnosci technologiczne materiatow konstruk-
cyjnych i pomocniczych. Najczesciej wystepujagce wady obrabianych mate-
riatbw. Gatunki i zasadnicze witasnosci olejow i smaréw, uzywanych w ukta-
dach smarowania podzespotow i zespotéw parowozowych. Podstawowe wtas-
nosci materiatdw lutowniczych, jak: cyny, past oraz kwasow: solnego i siar-
kowego oraz ich wptyw na metale.

Rodzaje cze$ci, podzespotow i zespotow parowozowych oraz miejsce ich
wibudowania w zakresie niezbednym dla robdt S$lusarsko-montazowych wy-
konywanych na stanowisku roboczym.

Zasady dziatania, obstugi 1 konserwacji urzadzen warsztatowych jak:
urzadzenia podnos$nikowo-dzwigowe reczne i elektryczne, prasy, $ciggacze
itp. Rodzaje, zastosowanie i zasady postugiwania sie przyrzadami pomiaro-
wo-kontrolnymi, jak: mikromierz, szczelinomierz, kagtomierz.

Zasady czytania $rednio ztozonych rysunkéw technicznych oraz schema-
tow, uktadéw: smarowania i pneumatycznych wystepujagcych w parowo-



zach. Podstawy uktadu pasowan i tolerancji. Zasady posliugiwania sie do.<i-
mentacjg technologiczng w zakresie wykonywanych robo6t. Podsta™\jf techno
logii robot Slusarsko-montazowych. Zasady przygotowania paro\\ozow do
demontazu. Zasady .przygotowania rusztowan, podwieszen i urzadzeii pomoc
niczych, uzywanych przy wykonywaniu demontazu i montazu parowozow.
Zasady wykonywania prac demontazowych, jak: osprzetu kotta, blach osto
nowych parowozu, budki maszymisty, pomostéw, pokryw zbiornika part
i odmiulacza, rusztéw, popielnikbw, armatury ostojnicy itp. Zasady demon
towania na cze$ci mniej odpowiedzialnych podzespotéw i zespotétt parowo
zowych. Zasady przygotowania do weryfikacji cze$ci demontazowych po

zespotdw i zespotow. Zasady konserw'owania czesci, podzespotow i zespotow
do wysytki i na magazyn. Zasady trasowania prostych figur geometrycz
nych. Zasady pitowania powierzchni ptaskich. Zasady i sposoby dorabiania
blach otulinowych parowozu. Zasady” giecia w dwoch ptaszczyznach wg sza
blonu na zimno i gorgco. Zasady nitowania blach, ptaskownikéw, stali pro
fitowej. Zasady wiercenia i rozwiercania otworow w 8—ill klasie doktad-
nosci. Zasady wykonywania i poprawiania (regeneracji) gwintow zewmetrz
nych i w”ewnetrznymh o wymiarach powyzej M4, w 3 klasie doktadnosci.

Powinien umied:

Okreslic — wg symiboliki — rodzaj i podstawowe wtasnosci technologiczne
materiatdw konstrukcyjnych. Dobiera¢ i stosowaé wiasciwe materiaty po-
mocnicze w zaleznos$ci od rodzaju wykonywanych robét na stanowisku ro-
boczym. Dobra¢ i zastosowa¢ w uktadach i pulnktach smarowania parowo-
z6w oleje i smary odpowiednich gatunkow i wiasnosci. Okreslic wiasnosci
mcyny w procesach pobielania i tgczenia metali. Okresli¢ v/tasnosci dzia a
nia kwasu solnego i siarkowego na metale.

OKkresli¢ u-ktady simarowaniia oraz wiskaza¢ punkty smarowania i ich roz-
mieszczenia w podzesipolach i zespotach parowozowych. Okresli¢ zasady
dziatania uktadéw pneumatycznych oraz ich rozmieszczenie w parowozach.

Obstugiwaé i konserwowac urzadzenia warsztatowe, jak: urzadzenia pod-
nos$niikowo-dzwigpwe reczne i elektryczne, prasy, $ciggacze. Postugiwac sie
przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi, jak: mikromierz, szczelinoniierz, kato-
mierz.

Czyta¢ Srednio ztozone rysunki techniczne oraz schematy uktadéw sma-
rowania, pneumatyczne. Postugiwaé sie dokumentacjg technologiczng w za-
kresie wykonywanych robot. Przygotowa¢ parow6z do demontazu. Przygo-
towaé rusztowania, podwieszenia i inne urzadzenia pomocnicze, uzywane
przy wykonywaniu prac demontazowo-montazowych parowozéw. Wykony-
waé prace demontazowe, jak: roztgczenie potgczen prostych, zdjecie blach



otulinowych parowozéw, wymontowanie osprzetu kotta, zdemontowanie bud-
ki maszynisty, pomostéw, pokryw zbiornikéw pary i odmulacza, rusztu, po-
pielnika, armatury ostojnicy. Demontowa¢ na czeSci mniej odpowiedzialne-
podzespoty i zespoty parowozowe. Przygotowa¢ czesci demontowanych pod-
zesipoldw i zespotow do weryfikacji. Konserwowaé czesci, podzespoly i ze-
spoty do wysytki tub na magazyn. Trasowaé proste figury geometryczne.
Gigé na zimno i goragco w dwoch ptaszczyznach wg szablonéw. Pitowac po-
wierzchnie plaskie. Nitowaé ptaskowniki, blachy, stat profilowg. Wiercié
i rozwiterca¢ otwory w 8—M1 Masie doktadnosci. Wykonywaé i poprawiaé
gwinty (regenerowaé) gwinty zewnetrzne i wewnetrzne, o wymiarach po-
wyzej M4 w 3 klasie doktadnosci. Wykonywaé naprawy czesci i podzespo-
téow prostej konstrukcji, jak; zgarniacze szyn, porecze, stopnie, drabinki,,
blachy ostonowe.

Przyktady robét:

1 Zdemontowanie osprzetu kotta i blach otulinowych, budki maszynisty,-
pomostow, armatury ostojnicy parowozu lub tendra,

2. Demontowanie na cze$ci podzespotow i zespotéw parowozowych i ten-
drowych o $rednio ztozonej konstrukcji, jaik: osprzet kotta, czesci ukta-
du zawieszenia,

3. Przygotowanie do weryfikacji demontowanych czes$ci podzespotow i ze-
spotow wraz z ich doktadnym oczyszczeniem,

4. Wykonanie lub naprawa .mniej odpowiedzialnych czesci, jak: opaski,-
(blachy otulinowe, wieszaki belek hamulcowych,

5. Wyttaczanie tulejek,

6. Vl/iercenie i lozwiercanie otworéw w 8—illl klasie doktadnosci,

7. Wykonywanie prostych potgczen Srubowych i nitowych blach, pias-
kownikéw, stali profilowej,

8. Wykonywanie i poprawianie (regenerowanie) -gwintow zewnetrznych
i wewnetrznych o wymiarach powyzej M4 w 3 klasie doktadnosci,

9. Trasowanie prostych figur geometrycznych, jak: kwadrat, prostokat,,
trojkat, koto,

10. Konserwowanie powierzchni czesci, podzespotdw i zespotdw do wysytki-
ilub na magazyn,

V1L Zamontowanie do parowozu lub tendra czesci i podzespotéw prostej-
konstrukcji w miejscach tatwo dostepnych oraz w prostych, matoodpo-
wiedzialnych potgczeniach $rubowych,

12. Naprawianie czesci i podzespotow prostej konstrukcji, jak: zgarniacze-
szyn, porecze, stopnie, drabinki.
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Stusarz parowozowy — kat. 5

Powinien zna¢:

Zastosowanie podstawowych rodzajow materiatow konstrukcyjnych i po-
mocniczych, uzywanych w procesach naprawczych czesci, podzespotow i ze-"
spotéw parowozowych.

Charakterystyke, zasady dziatania, obstugi i konserwacji maszyn i urza-
dzen warsztatowych, uzywanych przy wykonywaniu robot $lusarsko-monta-
zowych. Zastosowanie oraz sposoby postugiwania sie wszelkimi narzedziami
i przyrzadami S$lusarsko-montazowymi, uzywanymi przy wykonywaniu robot
naprawczo-montazowych czesci, podzespotdw i zespotdw parowozowych.
Budowe, zasady dziatania oraz postugiiwania sie wszelkimi przyrzadami po-
miarowo-kontrolnymi, uzywanymi przy wykonywaniu robét naprawczo-mon-
tazowych na stanowisku roboczym.

Zasady czytania ztozonych rysunkéw technicznych. Sposoby wymiarowa-
nia rysunkow konstrukcyjnych z uwzglednieniem oznaczenia odchylen od
ksztattu geometrycznego obrabianych czesSci. Technologie robdt Slusarsko-
montazowych. Zasady i sposoby demontazu parowozéw réznych tyipéw do
naprawy. Zasady i sposoby naprawy podzespotow i zespotow o Srednio zio-
zonej konstrukcji. Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t $lusarsko-
montzowych, wykonywanych na stanowisku roboczym.

Powinien umieé:

Okresli¢ zastosowanie podstawowych rodzajow materiatow konstrukcyj-
nych i pomocniczych, uzywanych w procesach naprawczo-montazowych cze-
§ci, podzespotow i zespotow parowozo”v-ych.

Okres$lic zasady dziatania i wspdidziatania czesci, podzespotéw i zespo-
tow oraz uktadéw i mechanizmdédw parowozowych, w zakresie niezbhednym
dla robét wykonywanych na stanowisku roboczym.

Postugiwaé sie wszelkimi narzedziami, przyrzadami i urzgdzeniami uzy-
wanymi przy wykonywaniu robot $lusarsko-montazowych, w szczegdlnosci,
jak: prasy, S$ciggacze, klucze dynamometryczne, skrobaki, rozwiertaki na-
stawne, podnosniki 1 urzadzenia dzwigowe. Postugiwaé sie wszelkimi przy-
rzgdami pomiarowo-kontrolnymi uzywanymi przy wykonywaniu robo6t S$lu-
sarsko-montazowych czesci, podzespotéw i zesipotdw parowozowych.

Czyta¢ ztozone rysunki techniczne. Wykonywa¢ odrecznie proste szkice
warsztatowe. Wykonywac¢ roboty S$tusarskomiontazowe zgodnie z ustalong
technologig rob6t naprawczo-montazowych. Demontowaé do naprawy paro-
wozy roznych typow, ich zespoty i podzespoty, jak: wiazary, cylindry-ttoki,
ostojnice, uktad rozrzadczy, hamulcowy, podwozie, kociot parowy wraz
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z osprzetem, sprezarlri powietrzne. Wykonywac cze$ci, podzespoty i zespo-
ty, jak: pierscienie uszczelniajgce pokrywy cylindrow i suwakow, blachy
usztywniajgce ostojnice, blachy podtogowe. Montowac¢ czesci, podzespoty
m zespoly, jak: budka maszynisty, pomosty, pokrywy zbiornika pary i od-
mulacza, ruszty popielnika, armatura ostojnicy, piasecznice wraz z instalacja
rurowg. Sprawdzi¢ i uszczelni¢ uktad pneumatyczny-hamulcowy parowozu..
Sprawdzi¢ wykonanie robét na stanowisku roboczym zgodnie z warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robo6t $lusarsko-montazowych. Przygoto-

waé cylindry do spawania oraz proby wodnej.

Przyktady robot:

I. Wymontowanie z parowozow i tendréow wszelkich zespotéw, podzespo-
tow i czesci tagczacych do naprawy,

2; Demontowanie na czesci podzespotdw i zespotdéw parowozowych, jak:
armatura kotta, przepustnica, zawory bezpieczenstwa, uktad korbowo-
rozrzadczy wraz z cylindrami  tlokowymi i skrzyniami suwakowymi,
uktad hamulcowy oraz tendra,

3. Wykonywanie czesci podzespotdw .i zespotdw parowozowych, jak: pier-

isoienie uszczelniajgce do pokrywy cylindra i suwakoéw, blachy usztyw-

niajgce ostojnice, czesci pomostu parowozu, zgarniacze szyn, porecze,
stopnie, drabinki oraz tendra,

Tulejowanie czesci mechanizméw parowozowych oraz tendra pod prasa,.

Rozwiercanie reczne otworéw w 7 klasie doktadnosci,

Montowanie rur przegrzewacza, osprzetu kotta, wyczystek,

Przygotowanie cylindra parowego do spawania oraz do préby wodnej?

Montowanie zderzakdw, zbiornikdw piasecznic wraz z instalacja.

© N ;A

SLUSARZ PAROWOZOWY — kat. 6

Powinien znad:

Rodzaje i wtasnosci technologiczne i fizyczne (mechaniczne) wszelkiego-
rodzaju materiatbw konstrukcyjnych i pomocniczych uzywanych w proce-
sach naprawczo-montazowych. Wptyw obrébki cieplnej na wtasnosci (tech-
nologiczne i fizyczne) materiatow.

Zasady czytania zestawieniowych rysunkéw technicznych. Obowiazujace-
przepisy PKP w zakresie napraw okresowych parowozow i ich osprzetu.
Technoiogie rob6t w zakresie wykonywania napraw rewizyjnych najczesciej
wystepujacych w zaiktadzie typow parowozow i tendréw. Sposoby .prosto-



Wania oslojnicy parowozu. Zasady i sposoby naprawy, montazu i regulacji
instalacji i osprzetu uktadu hamulcowego parowozow. Zasady i sposoby
pasowania tozysk S$lizgowych. Zasady i siposoby naprawy réznego osprzetu
parowozow, jak: mechanizmu silnika, kotta, cylindréw, widet i kadtubdéw
maznic, skrzyhn przegrzewacza pary, wodowskazéw, zawordw: spustowychr
zasilajgcych, bezpieczenstwa kotta, pomp wodnych i powielTznych, kurkow
probierczych Itp. Zasady wykonywania montazu podzespotow i zespotow
parowozowych, jak: resory, maznice, cylindry silnika, skrzynie przegrzewa-
cza pary, armatura osprzetu kotta parowozowego. Zasady pasowania i mon-
tazu $lizgéw bocznych maznic ,wahaczy ostoi, czotowmicy watu hamulca itp.
Zasady osadzenia ramy parowozu na zestawy kotowe oraz kotta na ostoje
prowozu. Zasady wykonnnia pomiaréw przy wywigzywaniu kotta i osi pa-
rowozow. Zasady regulowania uktadu zawieszenia parowozu, blokéw maz-
nic oraz tozysk wigzarowych i napedowych. Zasady wykonania lub naprawy
czeSci uktadu smarowania. Zasady przeprowadzania prob szczelnoSci wszel-

kich przewodéw = instalacje wodne, powietrzne, olejowe itp. Zasady .przy-
gotowania parowozu do jazdy prdbnej.

Powinien umieé:

Okresii¢ rodzaj i zastosowanie wszelkiego rodzaju materiatow konstruk-
cyjnych i pomocniczych w procesach naprawozo-montazowych czesci, pod-
zespotow, zespotow i mechanizmoéw parowozow. Okresii¢c wptj~w obrébki
cieplnej na wtasnosci materiatow, stosowanych w robotach naprawczo-mon-
tazowych.

Stosowa¢ oraz obstugiwacé (ipostugiwaé sie) i konserwowaé wszelkiego ro-
dzaju narzedzia, przyrzady i urzadzenia oraz maszyny w procesach napraw-
czo-montazowych .parowozow, ich zespotéw i podzespotdw.

Czyta¢ zestawieniowe rysunki techniczne. Okresli¢ zakres wykonywania
rob6t w naprawach rewizyjnych parowozéw najczesciej naprawianych w za-
ktadzie. Okresli¢ technologie wykonania rob6t w zakresie naprawy rewizyj-
nej. Wykonaé naprawe i montaz oraz wyregulowaé dziatanie instalacji
i osprzetu uktadu hamulcowego parowozu. Prostowaé ostojnice parowozu.
Naprawia¢ czesci mechanizmu silnika. Naprawiaé osprzet parowozowy, czesci
kotta i cylindrow, widty i kadtuby maznic, skrzynie przegrzewacza pary,
turbogeneratory, wodowskazy, zawory: spustowe, zasilajgce, bezpieczenstwa
kotta, pompy wodne i powietrzne, kurki probiercze itp. Zam'ontowac
zespoty i podzespoty parowozowe, jak: resory, maznice, cylindry silnika,
skrzynie przegrzewacza pary, armature osprzetu kotta parowozowego. Dopa-
sowa¢ i wykona¢ montaz $lizgbw bocznych maznic, wahaczy ostoi, czoto-
wnic, watu hamutca. Wykona¢ pomiary przy wywigzywaniu kotta i osi pa-
rowozowych. Wywigzywac¢ kociot i osie parowozowe. Wyregulowaé¢ uktad'
zawieszenia parowoziu, btoki mazniic, tozyska wigzarowe i napedowe.



Wykonaé¢ luib naprawia¢ cze$ci uktadu smarowania. Wykona¢ proby
szczelnosci wszelkiego rodzaju przewodow instalacji wodnej, powietrznej,
olejowej — wystepujacych w parowozach. Przygotowaé¢ parowéz po naprawie

do jazdy probnej.

Przyktady robét:

10.
11.
12.
13.

14.

15.
li6.

17.

Prostowanie czotownicy ramy parowozu lub tendra,

Naprawa podzespotéw i zespotdw parowozowych, jak; cylinder parowy,
mczeSci mechanizmu silnika, osprzet cylindra i koita parowego, skrzynia
przegrzewacza pary,

Naprawa zaworéw; spustowych, zasilajacych, bezpieczenstwa kotta, wo-
idowskazéw i kurkéw probierczych,

Naprawa widet mazniczych oraz kadtubéw maznic,

Nitowanie czesci konstrukcji ostoi podwozia parowozu, skrzyni weglo-
wej i kadzi wodnej tendra,

Pasowanie tozysk slizgowych,

iNaprnwa, montaz i regulacja dziatania instalacji i osprzetu oraz czesci
mmechanicznej hamulca,

Montownie resoréw, cylindr parowozowego, skrzyni przegrzewacza pa-
ry, armatury osprzetu kotta,

Wykonanie i montaz $lizgéw bocznych maznic, wahaczy ostoi, czotow-
nicy, watu hamulca,

Wywigzanie ko“ta i zestawow kotowych,

wykonanie rur parowlotowych i wylotowych kotta,

Wykonanie lub naprawa czesci uktadu smarowania,

Naprawa czesSci zespotow i podzespotow parowozowych, jak; suwaki,
(ttoki, dtawice, krzyzuitce i prowadnice krzyzulcowe, po'krywy cylindro-
we, oprawy maznic, haki ciggtowe, korbowody, wigzary,

Naprawa i montaz; budki maszynisty, pomostow, pokryw zbiornika
i odmulacza, rusztéw popielnika, otulin, odiskiernika, skrzyni weglowej
i kadzi wodnej tendra,

Naprawa i montaz urzagdzeA dymnicy parowozru,

Wykonanie nowej otuliny kotta stojaka, $cian podgarlanych, $ciany
idTzwiczkowej, paséw usztywniajgcych otuling walczaka,

Przygotowanie parowozu do prébnej jazdy.
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*SLUSARZ PAROWOZOWY — Kkat. 7

Powinien znaé:

Rodzaje i mwiasnosci fizyko-chemiczne wszelkich materiatdbw uzywanych
w procesach naprawczo-montazowych parowozéw.

Zakresy podwymiarow cze$ci naprawianych podzespotow i zespotow pa-
rowozowych. Sposoby naprawy i montazu wszelkich podzespotow i zespo-
tow, uktadéw i mechanizmoéw wystepujacych w parowozach roznych typdw.
Zasady osadzenia ostoi na zestawy kotowe, wypoziomowania i wyregulo-
wania blokéw maznic oraz tozysk wigzarowych i korbowodowych. Sposo-
by regulacji armatury kottowej i parowozowej. Sposoby sprawdzania po na-
prawie pod cisnieniem zaworow bezpieczenstwa, skrzyni przegrzewacza
pary, cylindréw silnika mparowego. Zasady i sposoby sprawdzania dziatania
i jakosci wykonania naprawy montowanych podzespotéw i zespotdw na
stanowisku roboczym. Zasady organizacji pracy zespotu roboczego.

Towinien umie¢:

'Okresli¢ zastosowanie wisizelkiego rodzaju materiatow uzywanych w pro-
'Cesach naprawczo-montazowych parowozéw réznych typow oraz okresli¢
weTYyw podstawowych sktadnikéw (stopdw) na wiasnosci fizyko-chemiczne
tych materiatéw..

Okresli¢ zakresy podwymiaréw cze$ci naprawianych podzespotéw i zespo-
tow parowozowych oraz kwalifikowa¢ czeSci do dalszej naprawy lub na
ztom. Odwzorowa¢ — na .podstawie czesSci zuzytej (ztomowej) — ksztatt
i wymiary czesci zaimiennej. Naprawia¢ i montowa¢ wszelkie podzespoty
f zespoly parowozowe, a w szczeg6lnosci: urzgdzenia podajnika ,rStoker",
turbogeneratory, sprezarki powietrzne, smoczki (inzektory), przepustmce pa-
ry, uktady rozrzadu pary. Osadzi¢ ostoje na zestawy kotowe oraz kociot na
ostoje z wypoziomowaniem i wyregulowaniem blokdw maznic i tozysk wig-
zarowych i korbowodowych. Regulowaé dziatanie wszelkiego osprzetu ko-
ito i parowozu po naprawie gtdwnej. Bada¢ .pod cisnieniem cylindry silnika
parowozowego, skrzynie przegrzewacza pary. Wyregulowaé¢ dziatanie podze-
spotdw i zespotow parowozowych montowanych na stanowisku roboczym.
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania i jako$¢ wykonania naipnrawy zespotow
i podzespotdéw parowozowych naprawianych i montowanych przez $lusarzy
0 nizszych kwalifikacjach. Organizowac prace zespotu roboczego:
® — Taryfikator cz. Ill rozdz. 1



Przyktady robét:

1 Naprawa ostoi i wozkéw parowozu i tendra,

2. Osadzenie ostoi tendra na zestawy,

3. Wymiana tulei ttokowych i suwakowych,

4. Naprawa i montaz skrzyni sprzegowej tendra,

5. Montowanie uktadu rozrzadczego i napedowego,

6. Montowanie tozysk tocznych,

7. Naprawa i montaz urzadzenia podajnika ,Stoker", turbogeneratora,
sprezarki powietirznej, urzadzenia samoczynnego hamowania,

8. Naprawa i montaz inzektoréw,

9. Regulacja dziatania armatury kottowej i parowozowej,

10. Wywazenie parowozu i tendra po naprawie,

H. Wykonanie préby pod ci$nieniem zaworéw bezpieczenstwa kotta paro-
wozowego, skrzyni przegrzewacza pary, cylindrow silnika parowego,

12. Pr6oba wodna kadzi tendra,

13, Osadzenie ostoi parowozu na zestawy kotowe, wstawienie i zamonto-
wanie kotta na ostoi wraz z wypoziomowaniem, wyregulowaniem blo-
'kbw maznic oraz tozysk wigzarowych i korbowodowych.

SLUSARZ PAROWOZOWY — kat. 8

Powinien znaé:

Budowe oraz zasady dziatania i wspétdziatania wszelkich podzespotow
i zespotow, uktadoéw i mechanizméw parowozow roznych typéw i serii.

Technike badania i pomiar6w podwozia parowozu. Zasady, sposoby i me-
tody wykonywania ostatecznych regulacji wszelkich zespotéow i podzespo-
téow, mechanizmoéow i uktadéw parowozowych. Metody indykowania pracy
silnika parowozowego. Sposoby regulacji rozrzadu pary w silniku parowo-
zowym, Sposoby dokonania pomiaréw i niezbednych obliczen dla koncowej
regulacji mechanizméw silnika oraz luzéw i przesuwow osi rozstawienia
widet mazniczych. Sposoby sprawdzania i odbioru naprawianych i monto-
wanych podzespotéw, zespotow, uktadow i mechanizméw parowozow réz-
nych typow ze szczegélnym uwzglednieniem urzadzen silnika i kotta paro-
wozu. Zasady kierowania pracami zespotu roboczego.

Powinien umie¢:

Okresli¢ zasady dziatania i wspotdziatania poszczego6lnych czesci, podze-
,spotéw i zespotow prowozdéw rdznych typéw i .selii.

Montowa¢ i przeprowadza¢ proby ztozonych urzadzen kotta i silnika pa-
rowozowego. Prowadzi¢ samodzielnie .préby szczelnosSci i wytrzymatosci



osprzetu kotia parowozowego. Sprawdzaé¢ jako$¢ naprawy i prawidtowosc
dziatania oraz dokonaé¢ ostatecznej regntacji ipodzespotéw, zespotéw, mecha-
nizméw i uktadéw parowozéw ro6znych typdw i serii, ze szczegbéinym
uwzglednieniem rozr.zediu pary sitnika parowozowego oraz prawidtowego
ustawienia suwakow silnika. Przeprowadza¢ wszelkie pomiary kontrolne wraz
z regulacjg mechanizmow napedowych silnika oraz luzéw i przesuwéw w osi
ostojnicy parowozu. Indykowac silnik parowozu. Dokona¢ odbioru wszelkich
podzespotéw i zespotdw, mechanizmow i uktadéow parowozéw naprawianych
w zaktadzie, zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot.
Kierowa¢ pracami zespotu roboczego.

Odpowiada za:

Prawidtowe przeprowadzenie naprawy skomplikowanych maszyn i urzg-
dzen kotta i silnika parowozu o%az sprawnos$¢ dziatania poszczegolnych ze-
spotéw i podzespotdw, uktadow”™ i mechanizmdédw' parowozéw po naprawach
w czasie ich eksploatacji.

Przyktady robot:

1 Wykonanie regulacji rozrzadu pary, w czasie jazdy probnej parowozu
wraz z indykowaniem silnika parowego,

2. Samodzielne wykonywanie pomiaréw kontrolnych wraz z ostateczng
.(koncowg) regulacjg ostoi parowozu, rozstawu osi widet mazniczych, osi
cylindra do osi paiowozu.

Stusarz wagonowy — kat. 2

Powinien znaé:

Z nazwy — podstawowe materiaty konstrukcyjne, jak: stat, zeliwo, me-
tale niezelazne oraz podstawowe materiaty pomocnicze, jak: oleje i smary,
papiery i ptétna Scierne, ropa, nafta, benzyna ilp.

Zasady postugiwania sie najprostszymi narzedziami i urzgdzeniami wcho-
dzacymi w zakres wyposazenia stanowiska roboczego, jak: stét z imadiem
$lusarskim, ptyta do prostowania, pojemniki do mycia czesci, nozyce reczne
do ciecia blach, pitki reczne do ciecia metali, szczotki druciane, mitotki,
przecinaki, wycinaki, pilniki, wkretak, wiertta, klucze maszynowe ptaskie,
Oczkowe, nasadkowe. Najprostsze przyrzady pomiarowo-kontrolne, jak: przy-
miar, liniat z podziatky itp.
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(Najprostsze sposoby mocowania materiatéw i cze$ci w imadle siusarskim
z zabezpieczeniem powierzchni $ciskanej przed uszkodzeniem. Zasady wy-
konywania — pod nadzorem — najprostszych, nietolerowanych robét S$lu-
sarsko-monitazowych, rozkonserwowanie i mycie czesci, czyszczenie czesSci
djrobnych szczotkami drucianymi, .prostowanie materiatow i czesSci oraz wy-
konywanie prac demontazowo-montazowych.

Powinien umie¢:

Odréznia¢ podstawowe materiaty konstrukcyjne i pomocnicze. Postugiwac
sie najprostszymi narzedziaimi i urzgdzeniami wchcidzacyimi w zakres wypo-
sazenia stanowiska roboczego. Postugiwac sie najprostszymi przyrzadami po-
miarowo-kontrolnymi.

(Mocowac czesci i materiaty w imadle S$lusarskim z zabezpieczeniem po-
wierzchni $ciskanej przed uszkodzeniem. Wykonywa¢ — pod nadzorem —
najprostsze, nietolerowane roboty S$lusarsko-montazowe, jak: pitowanie zgru-
bne, gratowanie czesci, ciecie pitkag reczng metali, przecinanie metali prze-
cinakiem, ciecie wg trasy blach cienkich nozycami recznymi, konserwowanie
antykorozyjne drobnych czesci, rozkonserwowywanie i mycie czesci drob-
nych, prostowanie materiatdbw i czesci, demontowanie i montowanie czesci
o prostej konstrukcji w pozycjach dogodnych i miejscach tatwodostepnych.

Przyktady robot:

il. Rozkonserwowanie i mycie czesci,

Czyszczenie czesci szczotkami drucianymi,

Zakonserwowanie antykorozyjne czesci o prostej konstrukcji,
Gratowanie czesci po obrébce,

Pitowanie — zatamywanie pilnikiem — krawedzi blach,

Prostowanie materiatow w tolerancjach warsztatowych,

N o o s~ w N

Pitowanie zgrubne powierzchni czesci o prostydi ksztattach konstruk-

cyjnych,

8. Ciecie pitka reczng profili prostych bez zachowania tolerancji wymia-
rowych,

9. Wykonywanie najprostszych prac pomocniczych przy robotach demon-

tazowo-montazowych, wykonywanych przez Sulsarzy o wyzszych kwa-
lifikacjach.
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élusarz wagonowy — kat. 3

Powinien zna¢:

Rodzaje i stosowane oznaczenia podstawowych materiatow konstrukcyj-
nych. Rodzaje i zastosowanie znormalizowanych czesci handlowych (nor-
malii). Rodzaje i zastosowanie podstawowych materiatow pomocniczych.

Zasady obslurji i konserwacji podstawowych urzadzen warsztatu S$lusar-
sko-montazow ego. Rodzaje i zastosowanie oraz zasady postugiwania sie na-
rzedziami S$lusarskimi, jak: pilniki, wkretaki, przecinaki, wycinaki, przebija-
md, wiertta, rozwiertaki, gwntowniki, narzynki, klucze i wkretaki mechanicz-
ne z napedem elektrycznym Ilub pneumatycznym. Rodzaje i zastosowanie
oraz zasady postugiwania sie przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi, jak:
iprzymiar, liniat z podziatka, suwmiarka, katownik, szablony prostej kon-
strukcji it'p.

Zasady czytania prostych rysunkéw technicznych i instrukcji technologi-
cznych w zakresie wykonywania robdt $lusarsko-montazowych. Zasady
oznaczania na rysunkach klas doktadnosci i chropowatosci w zakresie nie-
zbednym przy wykonywaniu rob6t na stanowisku roboczym. Zasady i spo-
soby wykonywania proistych robét $lusarsko-montazowych, jak: pitowanie,
prostowanie, ciecie, nitowanie, wiercenie, gwintowanie, giecie itp. Zasady
i sposoby wycinania uszczelek o nieskomplikowanych ksztattach. Zasady
i sposoby demontowania oraz mantowamia czesci i podzespotéw prostej kon-
strukcji.

Powinien umie¢:

Rozréznia¢, wg oznaczen, .podstawowe rodzaje materiatdéw konstrukcyjnych,
jak: stal, zeliwo, metale niezelazne. Rozr6znia¢ rodzaje d wym.iary znormali-
zowanych czesci handlowych (normatii), jak: $ruby, nakretki, podktadki,
uszczelki, zawleczki. Okres$li¢ rodzaj i zastosowanie podstawowych materia-
tow pomocniczych, jak: oleje i smary, materialy uszczelniajgce, papiery
i ptétna Scierne, ropa, nafta, benzyna.

Obstugiwa¢ i konserwowa¢ podstawowe urzgdzenia warsztatu $lusarsko-
montazowego, jak: wiertarki reczne i elektryczne, wiertarki stotowe, szli-
fierki, wrzecienniki i z watkiem gietkim, pity mechaniczne, ostrzatki elek-
tryczne itp. Postugiwaé sie, konserwowaé i .przechowywa¢ na stanowisku
roboczym narzedzia S$lusarsko-montazowe, jak: pilniki, wkretaki, przecinaki,
wycinaki, phzebijaki. Wiertta, gwintowniki, narzynki, klucze i wkretaiki me-
chaniczne z napedem elektrycznym lub pneumatycznym. Postugiwac sie, kon-
serwowaé i przechowywaé¢ na stanowisku roboczym przyrzady pomiarowo-
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kontrolne, jak: przymiar, liniat z podzialkg, suwmiarka, katownik, szablony

prostej konstrukcji.
Czyta¢ proste rysunki techniczne i instrukcje technologiczne w zakresie

rob6t wykonywanych na stanowisku roboczym. Wykonywa¢ proste roboty
$lusarsko-montazowe, jak: pitowanie, prostowanie czesci o prostej konstruk-
cji, ciecie .metali pitkg reczng, nozycami, przecinakiem, nitowanie potgczen
nitowych prostej konstrukcji, giecie cze$ci o prostej konstrukcji, wiercenie,
gwintowanie. Wykonywaé uszczelki specjalne o nieskomplikowanych ksztat-
tach. Demontowa¢ na cze$ci podzespoty o prostej konstrukcji. Wymontowac
podzespoty i zespoty tgczone na proste potgczenia Srubowe. Zamontowaé
czesci i podzespoly prostej konstrukcji w miejscach fatwo dostepnych, w
pozycjach dogodnych i prostych potaczeniach S$rubowych. Przygotowac sta-

nowisko robocze do pracy.

Przyktady robot:

1 Demontowanie na cze$ci podzespotéw prostej konstrukcji oraz czyszcze-
nie i mycie czesci po demontazu,

2. Prostowanie czesci o nieskomplikowanych ksztattach, jak: porecze, stop-
nie, ciegta, podktadki,
Giecie w iimadie czesci o prostej konstrukcji, jak: patgki, korytka,
Ciecie materiatbw na wymiar pitka reczng lub nozycami w tolerancji
warsztatowej,

5 Wycinanie z materiatéw uszczelniajgcych réznych uszczelek o nieskom-
iplikowanych ksztattach,

6. Usuwanie szlifierkg reczng nieréwnos$ci i zadzioréw z blach, ptaskowni-
kow i katownikow,

7. Wykonywanie najprostszych potaczen Srubowych i nitowych blach,
oston itp.,

8. Wiercenie otworéw w tolerancji warsztatowej w materiatach i cze$ciach
prostej konstrukcji, jak: sworznie, $ruiby, patgki, katowniki, blachy,

8. 'Wymontowanie z wagonu czesci prostej konstnukcji, jak: porecze, stop-
nie, drabinki,

10. Napeinianie olejami i smarami uktadu smarowania wagonu kolejowego,

1(L Zamontowanie do wagonu kolejowego czesci i podzespotdw prostej kon-
strukcji o tatwych potgczeniach sSrubowych w pozycjach dogodnych
i miejscach tatwo dostepnych,

12. Ws'potdziatanie ze S$lusarzem o wyzszych kwalifikacjach przy wykony-
waniu robét $lusarsko-montazowych zaszeregowanych do wyzszych ka-
tegorii taryfowych.
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Slusarz wagonowy — kat. 4
Powinien zna¢:

Symbolike i zasadnicze wtasnosci technologiczne podstawowych materia-
tow konstrukcyjnych i pomocniczych. Najcze$ciej wystepujagce wady obra-
bianych materiatéw. Gatunki i zasadnicze wtasnosci olejow i smaréw uzy-
wanych w uktadach smarowania wagondrt kolejowych. Zasadnicze wias-

nosci materiatow lutowniczych, jak: cyna, pasty, kwasy: solny i siarkowy
oraz ich wptyw na metale.

'Rodzaje cze$ci, podzespotow' i zespotdw wagonéw kolejowych oraz miej-
sca ich wbudowania, w zakresie niezbednym dla wykonywania robét Slu-
sarsko-montazowych na stanowisku roboczym. Uktady i punkty smarowa-
nia podzespotow — zespotéw wagonow kolejowych. Uktady pneumatyczne
wystepujace w wagonach kolejowych naprawianych w zaktadzie.

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji urzadzehA warsztatowych, jak:
urzadzenia dZzwigowe reczne i elektryczne, podno$niki, prasy, $ciggacze. Ro-
dzaje, zastosowanie i zasady postugiwania sie przyrzadami pomiarowo-kon-
trolnymi, jak: mikromierz, szczelinomierz, katomierz.

Zasady czytania $rednio ztozonych rysunkéw technicznych oraz schema-
tow — wystepujacych w wagonach kolejowych — uktadéw smarowania
i pneuimatycznych. Podstawy uktadu pasowan i tolerancji. Zasady postugi-
wania sie dokumentacjg technologiczng. Podstawy technologii robdt Slusar-
sko-montazowych. Zasady przygotowania wagonow kolejowych do demonta-
Zu. Zasady przygotowania rusztowan, podwieszen, urzadzen pomocniczych,
uzywanych przy wykonywaniu demontazu lub montazu wagonéw kolejo-
wych. Zasady wykonywania robét demontazowych wagondw towarowych:
platform, weglarek, .krytych, cystern itp. Zasady przygotowywania do wery-
fikacji czesci demontazowych podzespotéow i zespotéw wagondéw kolejowych.
Zasady konserwowania czesci, podzespotow i zespotdw do wysytki lub na
magazyn. Zasady trasowania prostych figur geometrycznych. Zasady pitowa-
nia powierzchni ptaskich. Zasady wykonywania czesci prostej konstrukcji.
Zasady giecia na zimno i goraco w dwoch ptaszczyznach wg szablonu. Za-
sady nitowania blach i wspornikéw, piaskownikoéw i stali profilowej. Zasady
wiercenia otworéow w konstrukcji ostojnicy, czolownicy, wspornikach wago-
noéw kolejowych. Zasady wykonywania i poprawiania (regeneracja) gwintow
zewnetrznych i wewnetrznych o wymiarach powyzej M4 w 3 klasie doktad-
nosci. Zasady wykonywania napraw czesci i .podzespotéw prostej konstruk-
cji, jak. porecze, stopnie, drabinki, blachy ostonowe, pokrywy, $mietniczki,
popielniczki, potki bagazowe.
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Powinien umieé:

Okresl;i; wg ryiiiboliki — rodzaj i zasadnicze witasnosci technologiczne
podstawowych materiatdw konstrukcyjnych .Dobiera¢ i stosowaé wdasciwe
materiaty pomocnicze w zaleznosci od rodzaju wykonyw'anych robo6t na sta-
nowisku roboczym. Dobieraé i zastosowa¢ oleje i smary odpowiednich ga-
tunkéw' i wtasnosci w uktadach i punktach smarowania wagonoéw kolejo-
wych. Okres$li¢ wtasnosci cyny w procesach pobielania i tgczenia metali.
Okresli¢ wiasnosci dziatania kwasu solnego na metale.

Okresli¢ zasady i uktady smarowania, punkty smarowania i ich rozmiesz-
czenie W podzespotach i zespotach wagonéw kolejowych. Okresli¢ zasady
dziatania uktadéw pneumatycznych oraz ich rozmieszczenie w wmgonach

kolejowych.

Obstugiwaé i konserwowaé urzadzenia warsztatowe, jak: urzadzenia dzwi-
gowe reczne i elektryczne, podnosniki, prasy, $ciggacze. Postugiwmé sie
przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi, jak: mikromierz, szczeldnomierz, kato-
mierz.

Czyta¢ Srednio ztozone rysunki techniczne oraz schematy uktadéw: sma-
rowania i pneumatycznych. Postugiwaé sie dokumentacjg technologiczng w
zakresie wykonywania robdt. Przygotowa¢ wagon kolejowy do demontazu.
Wykonywa¢ prace demontazowe, wagonow towarowych: platform, weglarek,
krytych, cystern. Przygotowaé¢ cze$ci demontowanych podzespotéow i zespo-
tow wagonéw kolejowych do weryfikacji. Konserwowaé czesci, podzespoty
i zespoty do wysytki lub na magazyn. Trasowaé proste figury geometryczne.
Gig¢ na zimno i gorgco w dwodch ptaszczyznach wg szablonu. Nitowaé bla-
chy i wsporniki, ptaskowniki, stal profilowa. Wierci¢ i rozwiercaé otwory
w czeSciach konstrukcji wagonéw, w 8-d 1 klasie doktadnosci. Wykonywac
i poprawiaC (regenerowa¢) gwinty zewnetrzne i wewnetrzne o wymiarach
powyzej M4, w 3 klasie doktadnosdi. Wykonywa¢ czesci prostej konstrukcji
oraz naprawiaC czesci i podzespoty wagonéw kolejowych, jak: porecze,
stopnie, drabinki, blachy ostonowe, pokrywy, $mietniczki, popielniczki, poétki
bagazowe.

Przyktady robét:

1 Roztaczenie czesci taczacych i wytoczenie z pod wagonu kolejowego
wozkOow i zestawow kotowych oraz demontaz zawieszenia resoréw,

2. Wymontowanie z wagonoéw kolejowych zderzakéw, instalacji i osprzetu
uktadu hamulcowego,

3. Wykonanie rob6t demontazowych wagonu towarowego: platformy, we-
glaiiki, krytego, cysterny.
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doK,.d,v, .d.
Sto” "*' "e "'"e'"mtcjl podwozia, wozkow oraz ,kielotu

6. mWykonanie okucia do poreczy budek hamulcowych,

7. 'Wykonanie blach iskrochronnych,

8. Wiercenie otworéw wg trasy w ostojnicy, czotownicy, wspornikach wa-
gonu kolejowego,

9. \Vykonanie naprawy blach pokryciowych dachu,

10. W'ykonanie naprawy czesci i podzespotdw .prostej konstrukcji, jak: stop-
nie, porecze, potki bagazowe, drabinki.

‘11 Wiercenie (i rozwiercanie otworow w 8—11 klasie doktadno$ci.

12. wWykonywanie prostych polaczen nitowych i $rubowych blach oraz
wspornikéw wagonéw kolejowych, ptaskownikéw i stali profilowej.

13 Trasowanie prostych figur geomeitrycznych, jak: kwadrat, prostokat,
koto.

14. Zamontowanie do wagondw kolejowych czeSci i podzespotéw prostej
konstrukcji, jak: stopnie, porecze, blachy ostonowe.

15. Wyttaczanie tulejek.

16. Wykonywanie i poprawianie (regenerowanie) gwiirtow zewnetrznych i we-
wnetrznych przelotowych o wymiarach powyzej M4 w 3 klasie doktad-
nosci.

17 Konserwowanie powierzchni czesci, podzespotow i zespotéw wagondw
kolejowych do wysytki lub na magazyn.

SLUSARZ WAGONOWY — kat. 5

Powinien zna¢:
A tddwnwwceh rodzajéw materiatow konstruﬁ yjn h | po-
z0,

C..C. po

spotow wagonow kolejowych. ., A
kolejowych towarowych, osobowych i specjalnych oraz

Budowe wagonow ko J zakresie niezbednym dla robot

sady dz!lalania. zes “h na stanowisku roboczym.
Ziﬂusaysko montazo c% wykony w ¥ y
dziatania obstugi i konserwacji maszyn i urzqdzen

Charakterystyke, zasady n wykonywaniu robét $lusarsko-montazowych.
warsztatowych, uzywanycn P 'j wszelkimi narzedziami i przy-
Zastosowanie oraz sposo Yy umywanymi przy wykonywaniu robot na-

rzadami S$lusarsko-montazowymi, u y
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prawczoTniontazowych wagonéw kolejowych. Budowe, zasady dziatania oraz
postugiwania sie wszelkimi przyrzagdami pomiarowo-kontrolnymi, uzywany.-ni
przy wykonywaniu robét naprawczo-fmonitazowych na stanowisku roboczym.

Zasady czytania ztozonych rysunkdw technicznych. Zasady wykonywania
odrecznie prostych szkicow warsztatowych. Sposoby wymiarowania rysun-
kow konstrukcyjnych z uwzglednieniem oznaczenia odchylen od ksztattu
geometrycznego obrabianych czesci. Technologie robét Slusarsko-mo.ntazo-
wych w zakresie robét wykonywanych na stanowisku roboczym. Zasady
i sposoby demontowania wagondw kolejowych réznych typéw i serii oraz
ich gtdwnych zespotdw, jak: wozki wagonowe z zestawami kotowymi, insta-
lacje i osprzet uktadu chtodzenia. Zasady i sposoby naprawy podzesipotdw
i zespotdw o S$rednio ztozonej konstrukcji. Warunki techniczne wykonania
i odbioru robot $tusarsko-montazowych wykonywanych na stanowisku robo-

czym.

Powinien umie¢:

Okres$li¢ zastosowanie podstawowych rodzajow materiatdw konstrukcyj-
nych i pomocniczych, uzywanych w procesach naprawczo-montazowych wa-
gonoéw kolejowych.

Okresli¢ budowe kolejowych wagonow towarowych, jak: platform, we-
gtarek, krytych, cystern oraz zasady dziatania i. wspdtdziatania czesci, pod-
zespotdw i zespotow, w zakresie niezibeidnym dla wykonywania rob6t na-
prawczo-montazowych na stanowisku roboczym.

Postugiwa¢ sie wszelkimi narzedziami, przyrzadami i urzgdzeniami, uzy-
wanymi przy wykonywaniu robdt S$lusarsko-inontazowych w szczegolnosci,
jak: prasy, S$ciggacze, klucze dynamometryczne, skrobaki, rozwiertaki nas-
tawne, podno$niki i urzadzenia dzwigowe itp. Postugiwac sie przyrzadami
pomiarowo-kontrolnymi wchodzacymi w zakres wyposazenia stanowiska ro-
boczego przy wykonywaniu robo6t s$tusarsko-imontazowych czesci, podzespo-
tow i zespotéw wagondw kolejowych.

Czyta¢ ztozone rysunki techniczne. Wykonywaé odrecznie proste szkice
warsztatowe. Wykonywaé¢ roboty S$lusarsko-montazowe wagonéw kolejowych
zgodnie z ustalona technologig rob6t naprawczo-montazowych. Demontowac
wagony kolejowe ro6znych typéw i serii oraz ich podstawowe zespoty i pod-
zespoty, jak: wozki z zestawami kotowymi, instalacje z osprzetem uktadu
chtodzenia wagonéw chtodni. Naprawia¢ czesci, podzespoty i zespoty wago-
now chtodni. Naiprawiaé czesci, podzespoty i zespoly wagonoéw kolejowych
0 S$rednio ztozonej konstrukcji, jak: szkielety nadwozia, blachy podtogowe
1 pokrydia dachu, podnosniki szyb, instalacje ogrzewania, kurki konhAcowe,
weze gumowe i instalacje pneumatyczne, ramy okienne, wywietrzniki, urza-
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dzenia ubikacji, szafki, schowki. Szlifowa¢ po spawaniu blachy poszycia
wagonu, Napraw.ac czolowmce, zderzaki wagonowe, podwieszenia pradnic,
ptyty pomostu. Montowaé podzespoty i zespoty wagondéw kolejo-wych jak-
regut,atory ogrzewania, instalacje ogrzewania, resory spiralne, belki skretu
wozrcew, zderzaki, uktady cigglowe, wywietrzniki, nadwozia wagonéw towa-
rowych, wyposazenie wnetrz wagonow osobowych, instalacjg i osprzet ukta-
du pneiumatycznego. Sprawdzi¢ i uszczelni¢ ukitad pneumatyczny — hamul-
cowy wagonow kolejowych. Wykonywaé czesSci i podzespoty prostej kon-
strukcji, jak; potki bagazowe, porecze, stopnie, drabinki, $mietniczki, popiel-
niczki. Sprawdzi¢ wy,konanie rob6t na stanowisku roboczym zgodnie z wa-
runkami technicznymi wykonania i odbioru robdt $lusarsko-montazowych.

Przyktady robot:

1 Demontowanie wozkéw wagonowych oraz zestawdw kotowych,

2. Demontowanie kompletnej ‘instalacji wraz z osprzetem uktadu chtodzenia
wagonow chtodni,

3. Demontowanie, naprawa i montaz oku¢ harmonii wagonowych oraz
urzadzen cierno-sprzegtowych wagonéw,

w. Naprawianie podzespotow i zespotéw wagonow kolejowych, jak; szkie-
letow nadwozia wagonu towarowego, blach podtogowych, pokrycia da-
chow, podnos$nikow szyb, podwieszenia pradnic, czotownic, zderza,kéw,
ptyt pomostéw, instalacji ogrzewania oraz instalacji pneumatycznej,

5 Wykonywanie czesci i podzespotéw prostej konstrukcji, jak; potki baga-

zowe, porecze, stopnie, drabinki.

Rozwiercanie reczne otworéw w ! Klasie doktadnosci.

7. Montowanie podzespotéw i zespotow Srednio  ztozonej konstrukeji,

oipr.,. p,e»,.,C»epo,

cje i osprzet ukiadu ogrzewania,

Montowanie poszycia t&lggh Wag;/onow kolejowych (dachy, $ciany bocz-

ne itp.)r
: . .
9, Szlifowanie po .sipawaniu Dtlach poszycia wagonow.

. . ojnieme instalacji uktadu pneumatycznego oraz insta-
10. Sprawdizenle i uszczel'nlenle Insi 5 P y g

facji uktadu ogrzewania,
U. Naprawa i montaz budek hamulcowych.
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SLUSARZ WAGONOWY — Kkat. 6

Powinien znaé:

Rodzaje i wiasnosci technologiczne oraz fizyczne (mechaniczne) wszelkie-
go rodzaju materiatdw konstrukcyjnych i pomocniczych uzywanych w pro-
cesach naprawczo-montazowych wagonéw kolejowych. Wptyw obrébki ciepl-
nej na wiasnosci (technologiczne i fizyczne) materiatdbw uzywanych w pro-
cesach naprawczo-montazowych wagonéw kolejowych, wykonywanych na
stanowisku roboczym.

Zasady czytania zestawieniowych rysunkéw technicznych. Obowigzujace
przepisy PKP w zakresie napraw okresowych wagonow kolejowych. Tech-
nologie robét w zakresie wykonywania napraw rewizyjnych, $rednich i gtow-
nych przynajmniej 3—5 typdw wagondéw kolejowych najczesciej naprawia-
nych w zaktadzie. Zasady i sposoby naprawy, montazu i regulacji instalacji
i osprzetu uktadu hamulcowego, uktadu ciegtowego oraz uktadu ogrzewania
wodnego lub parowego wagondw kolejowych. Zasady montazu instalacji
i urzadzen uktadéw chtodzenia w wagonach chtodniach. Zasady przeprowa-
dzania prob szczelnosci wszelkiego rodzaju przewodéw — instalacji uktadu
ogrzewania, uktadu hamulcowego. Zasady naprawy oraz prostowania czoto-
wnic, ostojnic, belek ram wo6zkéw wagonowych, belek ramy podwozia wa-
gondw kolejowych. Zasady i sposoby pasowania tozysk $lizgowych (panwi).
Zasady i sposoby naprawy i prostowania konstrukcji szkieletu wagonu ko-
lejowego-osobowego. Zasady i sposoby naprawy i montazu maznic, pasowa-
nia i montazu $lizgbw bocznych maznic. Zasady i sposoby montazu zesta-
wow kotowych oraz wézkéw wagonowych. Zasady i sposoby montazu wa-
gonéw towarowych po naprawie zespotdw i podzespotdw oraz czeSci tacza-
cych. Zasady naprawy i montazu urzadzen wyposazenia wagonow o0sobo-
wych, drzwi wagonoéw osobowych, zamkoéw drzwiowych, olistwienia ozdob-

nego — aluminiowego.

Powinien umieé:

.Okres$li¢ rodzaj i zastosowanie wszelkiego rodzaju materiatébw konstruk-
cyjnych i pomocniczych w procesach naprawczo-montazowych wagonéw w
zaleznosci od wymaganych wiasnosci (technotogicznych i fizycznych) ma.te-
riatbw. Dobiera¢, stosowa¢ i konserwowac wiszelkiego rodzaju narzedzia,
przyrzady i urzadzenia oraz maszyny w procesach naprawczo-montazowych
wagonow kolejowych.
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Czy.ta¢ zestawieniowe rysunki techniczne. Okresli¢ technologie robot w
zakresie napraw rewizyjnych, S$rednich i gtownych, przynajmniej 3-5 ty-
pow wagonow kolejowych, naprawianych w zaktadzie.

Do.konaé naprawy i regulacji instalacji i osprzetu uktadu hamulcowego
i cigglowego oraz uktadu ogrzewania wodnego lub parowego wagondéw ko-
lejowych. Przeprowadzi¢ probe szczelnosSci przewoddéw instalacji uktadow
ogrzewania i uktadu hamulcowego. Dokona¢ naprawy konstrukcji szkieletu
wagonu kolejowego — osobowego. Montowaé zestawy kotowe oraz wozki
wagonowe. Dokona¢ naprawy i montazu maznic, montazu wagonéw towa-
rowych po naprawie zespotow i podzespotdw oraz czeSci tgczacych.

Trzyktady robot:

1. Prostowanie czotownicy ostojnicy, ukosnicy, podiuznicy, widet mazni-
czych i koziotkow wagondéw kolejowych,

2. Naprawa konstrukcji szkieletu wagonu osobowego, z prostowaniem i ni-
cowaniem konstrukciji,

3. Pasowanie tozysk slizgowych,

4. Naprawa zamkéw drzwiowych wagonu osobowego,

5 Naprawa i wykonanie drzwi wagonu osobowego,

6

7

Naprawa i montaz przektadni wagonowych,

Naprawa, montaz i regulacja instalacji i osprzetu uktadu hamulcowego

wagonow kolejowych,
8. Nitowanie czesci konstrukcji wagonow, jak; w'idty maznicze, koziotki

resorowe,
9. Kompletna wymiana posizycla blach wagonu osobowego,

10. Naprawa i montaz instalacji i osprzetu uktadu ogrzewania wagonu kole-

jowego.
Ul. Naprawa i montaz maznic z pasowaniem $lizgéw bocznych, blach obszy-

cia wagonow,

12. Naprawa i montaz olistwienia ozdobnego — aluminiowego wagonow
kolejowych,

ml3 Montowanie wozkow wagonowych,

14. Przeprowadzenie prob szczelnosSci przewodéw — instalacji uktadow ha-

mulcowych, ogrzewania,
15. Montowanie wagonéw towarowych po naprawie zespotdéw, podzespotdéw

i czesci taczacych,
116, Wykonanie, naprawa lub wymiana pudel wagonow.
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Stusarz wagonowy — kat. 7

Powinien zna¢:

Rodzaje i wtasnosci fizyko-chemiczne wszelkich materiatow, uzywanych
w procesach .naprawczo-montazowych wagondéw kolejowych.

Zakresy podwymiaréw czeSci naprawianych zespotow i podzespotéow wa-
gonéw kolejowych. .Sposoby naprawy i montazu wszelkich podzespotéow i ze-
spotéw, uktadéw i mechanizmoéw wystepujagcych w wagonach kolejowych réz-
nych typdéw i serii. Zasady i sposoby docierania, naprawy i montazu wszel-
kiego rodzaju zaworéw uktadéow hamulcowych oraz ogrzewania wodnego
i parowego. Zasady i sposoby naprawy oraz regulacji kuchenek gazowych
roznych typow wystepujacych w wagonach kolejowych. Zasady przeprowa-
dzania préb wodnych cystern kolejowych, zbiornikéw powietrznych hamulca.
Zasady i sposoby sprawdzania dziatania i jakosci wykonania napraw monto-
wanych wagonow, zespotdw i podzesipotdw na stanowisku roboczym. Zasady
organizacji pracy zespotu roboczego.

Powinien umie¢:

Okresli¢ zastosowanie wszelkiego rodzaju materiatdbw uzywanych w proce-
sach naprawczo-montazowych wagondw kolejowych ro6znych typow i serii
oraz okresli¢ wptyw podstawowych sktadnikow (stopéw) na wiasnosci fizyko-
chemiczne tych materiatéw.

Okresli¢ zakresy podwymiaréw czesci naprawianych podzespotéw i zespo-
tow wagonéw kolejowych oraz kwalifikowaé czesci do dalszej naprawy lub
na ztom. Odwzorowa¢ — na podstawie czes$ci zuzytej (ztomowej) — ksztatt
i wymiary cze$ci zamiennej. Naprawia¢ i montowaé¢ wszelkie zespoty 1 pod-
zespoty wagonow kolejowych réznych typéw i serii, a w szczegélnosci; docie-
ra¢ zawory w rdéznych uktadach (hamulcowy, ogrzewania, gazowy) — wyste-
pujacych w wagonach kolejowych. Naprawia¢ urzadzenia chtodnicze oraz ga-
zowe. Montowaé wagony kolejowe osobowe i specjalne, jak: chtodnie, restau-
racyjne, sypialne. Przeprowadza¢ proby wodne cystern kolejowych oraz zbior-
nikbw powietrznych hamnlca. Sprawdzaé¢ jako$¢ wykonania naprawy oraz
dziatania montowanych urzadzen wyposazenia wagénow kolejowych osobo-
wych i specjalnych. Organizowa¢ prace zespotu roboczego.

Przyktady robot:

1. Docieranie i montaz zaworéw uktadu hamulcowego, ogrzewania,
2. Wykonanie préoby wodnej cysterny kolejowej.
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3. "Wykonanie préby wodnej zbiornika powietrznego hamulca,

4. Naprawa i montaz urzadzen chtodniczych — chtodziarek réznego typu
wystepujacych w wagonach osobowych,

5. Naprawa i montaz urzadzeh gazowych wystepujacych w wagonach kole-
jowych réznych typdéw,

6. Naprawa i montaz przektadni ,,Cardana”,

7. Naprawa i montaz instalacji i urzadzen uktadu chtodzenia w wagonach
chtodniach.

Stusarz wagonowy — kat. 8

Powinien zna¢:

Budowe oraz zasady dziatania i wspdtdziatania wszelkich podzespotow
i zespotéw, uktadéw i mechanizméw wystepujacych w wagonach kolejowych
roznych typow i serii.

Technike badania i pomiaréw podwozia wagonow kolejowych réznych ty-
pow i serii. Zasady, sposoby i metody wykonywania ostatecznych regulacji!
wszelkich zespotéw i podzespotdw, uktadéw i mechaniziméw wystepujacych
w wagonach kolejowych réznych typdédw i serii. Technike i technologie wyko-
nywania wszelkich napraw wagonéw kolejowych osobowych i specjalnych.
Zasady, sposoby i warunki sprawdzania i dokonywania odibioru technicznego
naprawianych podzespotow, zespotow, uktadow, mechanizméw i wagonéw ko-
lejowych réznych typow i serii. Zasady kerowania pracami zespotu roboczego.

Powinien umie¢:

Okresli¢ zasady dziatania i wspotdziatania poszczeg6lnych czesci, podzespo-
tow i zespotéw wagondw kolejowych réznych typoéw i serii,

Wy'konywac¢ wszelkie naprawy wagondw osobowych i specjalnych. Dokonaé
pomiaréw krzyzowych i regulacji ostoi i wézkéw. "Wykonywaé ostatecznie
regulacje wraz z usunieciem ujawnionych usterek w dziataniu wszelkich pod-
zespotow i zespotow, uktadéw i mechanizméw wystepujacych w wagonach
kolejowych osobowych i specjalnych. Dokonywaé sprawdzenia i odibioru ro-
bét naprawczo-montazowych zgodnie z warunkami technicznymi wykonania
i odjbioru robét, wykonywanych przez S$lusarzy o nizszych kwalifikacjach.
Kierowa¢ pracami zespotu roboczego.
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Odpowiada za:

Jako$¢é wykonywanych napraw, proh i regulacji podzespotow, zespotow,
Uktadoéw i mechanizmoéw wagondéw kotejowych réznych typdéw i serii oraz za
szkody materialne jakie moga powsta¢ w wyniku wadliwie wykonanej na-

prawy wagonu kolejowego.

Prbyktady robét:

1. Przeprowadzenie pomiarow krzyzowych i regulacji ostoi i wézkéw wago-
nowych,

2. Sprawdzenie oraz dokonanie regulacji wspotdziatania podzespotow, zespo-
tow, uktadéw i mechanizméw wagonéw kolejowych.
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