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POSTANOWIENIA OGÓLNE

§ 1

1. Taryfikator kwalifikacyjny robotników zatrudnionych w zakładach p ra­
cy przemysłu metalowego resortu komunikacji oraz w  przedsiębiorstwie 
„Polskie Koleje Państwowe”, zwany dalej ,,taryfikatorem” obowiązuje w:
1) przedsiębiorstwach zgrupowanych w Zjednoczeniu Zakładów N apraw ­

czych Taboru Kolejowego,
2) przedsiębiorstwach zgrupowanych w Zjednoczeniu Zaplecza Techni­

cznego Motoryzacji,
3) przedsiębiorstwie ,,Zakłady Budowy i N apraw y Maszyn Drogowych” 

„MĄDRO”,
4) przedsiębiorstwie „Zakłady W ytwórcze Urządzeń Sygnalizacyjnych",
5) jednostkach organizacyjnych nadzorowanych przez Centralny Zarząd 

Lotnictwa Cywilnego,
6) przedsiębiorstwie ,,Polskie Koleje Państwowe" w  stosunku do p ra­

cowników, zatrudnionych na stanowiskach służbowych, dla których 
w  schemacie etaitowytch s tanowisk 'oflcreśila się kwaMfdfcacje wg ta ry ­
fikatora. ii

2. Nie stosuje się przepisów taryfikatora do robotników objętych odręb­
nymi zasadami taryfikacyjnymi, jak np,: kierowców samochodowych 
i ich pomocników, straży przemysłowej i p.pożarowej, gońców, sprzą­
taczek itp.

§ 2

1. Taryfikator stanowi podstawę do:
jl) lokreślamia kw.aiifikaicjl i  ustalania kategorii nsiobistego zaszeregowa­

nia robotników zgodnie z w ykonyw aną przez nich pracą,
2) określenia kwalifikacji pracowników zatrudnionych na stanowis­

kach służbowych w przedsiębiorstwie ,.Polskie Koleje Państwowe" dla 
przyznania odpowiedniej grupy uposażenia zasadniczego według 
schematu etatowych stanowisk,

3) ustalania kategorii zaszeregowania robót w zależności od ich zło­
żoności, ciężkości i stopnia odpowiedzialności,

|4) ipirzytdzielania robót do wykonaniia, ńoibio^tnikom zgodnie z ich kwalifi­
kacjami zaWoidowytmi,



5) ustalania potrzeb przedsiębiorstwa w zakresie zatrudnienia i doboru 
robotników o takich kwalifikacjach (zawodach — specjalnościach), 
iktóre odpowiadają rodzajowi i  technologii wyOco^nyrwanych robót,

6) ustalania kierunków i treści nauczania w szkolnictwie zawodowym 
i wer\Tią'trz-zaiktad'owym.

2. Taryfikator stanowi również pomoc przy opracowywaniu planów zatru­
dnienia i płac.

3. Z wyjątk iem  przedsiębiorstwa „Polskie Koleje Państwowe" ustalona 
zgodnie z taryfikatorem kategoria osobistego zaszeregowania stanowi 
podstawę do przyznania robotnikowi godzinowej stawki płac.
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§ 3

1. Podstawą zaszeregowania robotnika do kategorii taryfowej jest charak- 
Iteffystyka kwalifikacyjina. Robotnik powilnien być zaszeregowany do od­
powiedniej kategorii taryfowej według tej charakterystyki kwalifika­
cyjnej, która określa wymagania odpowiadające rzeczywistym jego kwa- 
IMiikacjam w  zakresie wiadomości teoretycznych, umiejętoości prak tycz­
nych i przykładów robót.

2. Oprócz wymagań, o których mowa w ust. 1, robotnik zaszeregowany 
do trzeciej lub wyższej kategorii jest obowiązany posiadać również 
rwiaidomości i umiejętności określone w charakterystyikach niższych ka- 
itegordd w danym lub zbliżonym, podobnym zawodzie — specjalności.

3. C harak terystyka kwalifikacyjna zawiera:
1) nazwę zawodu — specjalności,
2) kategorię zaszeregowania,
3) określenie pracy, w  przypadkach gdy nazwa zawodu wym aga bliż­

szego wyjaśnienia i nie zostały podane przykłady robót,
4) opis wymaganych wiadomości teoretycznych (powinien znać),
5) opis wymaganych umiejętności praktycznych (powinien umieć),
6) opis odpowiedzialności, podany w przypadkach, w  których w ym a­

gana odpowiedzialność jest wyższa od normalnej,
7) przykłady typowych robót dla zawodu — specjalności.

4. Niezależnie od szczególnej odpowiedzialności, określonej w  charakte- 
rystyikach kwalifikacyjnych dla n iektórych zawodów — specjalności,  
każdy  robotnik odpowiada za;
1) właściwe wykonywanie robót zgodnie z ustalonym procesem pro­

dukcyjnym na stanowisku pracy,
2) stan obsługiwanych maszyn i urządzeń oraz używanych narzędzi, 

przyrządów i pomocy warsztatowych,
3) rac jonalne zużycie paliw, nlejóW i isimarów, surowców i materiałów 

pomocniczych.



4) porządek na stanowisku pracy,
5) przestrzeganie zasad i przepisów dotyczących bezpieczeństwa i hi­

gieny pracy oraz przepisów przeciwpożarowych.

Oprócz wiadomości i umiejętności wymienionych w  charakterystyce
kwalifikacyjnej, z uwzględnieniem ustaleń ust. 2, każdy robotnik powi­
nien wykazać się:
1) umiejętnością konserwacji obsługiwanej maszyny lub urządzenia,
2) praktyczną umiejętnością organizowania pracy na swoim stano­

wisku pracy,
3) an aj om oś Cli ą przepiisów bezipieczeństwa pracy oraz ochrony przeciw­

pożarowej w zakresie obowiązującym na danym stanowisku pracy,
4) znajomością zakładowego regulaminu pracy,
5) znajomością przepisów i instrukcji obowiązujących w  przedsiębior­

stwie PKP przy wykonywaniu  robót na zajmowanym stanowisku 
roboczym.
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§ 4

Charakterystyki kwalifikacyjne zawodów — specjalności, nie wymienione 
w  taryfikatorze, lustaila Minister Komunikacji w porozumlieniiu z Ministrem 
Pracy, Plac i Spraw Socjalnych oraz Zarządem Głównym właściwego Związ­
ku  ZawiO'dowego.

§ 5

1. Przedsiębiorstwo (zakład pracy) jest zobowiązane do w ydania robotni­
kowi zaświadczeniia krwaliifikaicyjnego, określającego posiadaną przez nie­
go kategorię zaszeregowania osobistego.

2. Podstawą do wydania zaświadczenia kwalifiikacyjmego jest egzamin, zło­
żony przez robotnika z wynikiem pomyślnym przed komisją kwalifi­
kacyjną, zwaną dalej ,,komisją”.

3. Komisję (komisje) oraz jej przewodniczącego (przewodniczących) powo­
łuje dyrektor przedsiębiorstwa, a w  przedsiębiorstwie PKP — naczel­
nik oddziału (jednostki równorzędnej). W  skład komisji powinni wejść 
pracownicy służby technicznej oraz zatrudnienia i płac, posiadający od­
powiednie przygotowanie zawodowe, a także przedstawiciele rady za­
kładowej przedsiębiorstwa (zakładu, oddziału).
iPonadito w  skład komiisjii powinien w ejść  mistnz, któremu podlega egza­
minowany robotnik.



4. Do zakresu prac komisji należy:
1) stwierdzenie wykształcenia ogólnego i zawodowego na podstawie 

świadectw szkoinych lub innych dokumentów,
2) stwierdzenie okresu praktyki i jej przydatności w określonym za­

wodzie — specjalności i stanowisku pracy, na którym jest zatrudnio­
ny  egzaminowany robotnik,

3) przeprowadzenie egzaminu:
Egzamin polega na:
— samodzielnym wykonaniu przez egzaminowanego robotnika, pod 

kontrolą komisji, dwóch—trzech robót wymienionych w  danej 
charakterystyce kwalifikacyjnej z zakresu prac, które robotnik 
będzie wykonywał w przedsiębiorstwie (zakładzie, oddziale),

— ocenie osiągniętej przez robotnika wydajności pracy, jakości w y­
konanych robót oraz posiadanych przez niego wiadomości, nie­
zbędnych do wykonywania prac wymienionych w  charak terysty­
kach danej kategorii w zawodżie — specjalności.

5. Podczas egzaminu robotnik powinien wykazać się znajomością zasad 
i przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy, obowiązujących przy w y­
konyw aniu  robót oraz umiejętnościami ich praktycznego stosowania.

6. Z w yników egzaminu komisja sporządza protokół zawierający: 
ll) dsta lenia w zakresie, o któryim mowa w oiist. 4 pkt 1 i >2,
2) ocenę egzaminu dla określenia kategorii zaszeregowania w  zawo­

dzie —  specjalności,  względnie jako podstawy do ustalenia grupy 
uposażenia zasadniczego, określonej dla danego stanowiska w sche­
macie e tatowych stanowisk,

3) wniosek dotyczący przyznania odpowiedniej kategorii zaszeregowania 
osobistego egzaminowanego robotnika.

Protokół podpisują: przewodniczący i wszyscy obecni przy egzaminie 
członkowie komisji.

7. Protokół (ust. 6) jest podstawą do ustalenia przez dyrektora przedsię­
biorstwa (naczelnika oddziału), lub osobę przez niego upoważnioną, 
w  uzgodnieniu z radą zakładową — kategorii zaszeregowania osobistego 
robotnika, a w przedsiębiorstwie „Polskie Koleje Państwowe" grupy 
uposażenia zasadniczego, ustalonej dla odnośnego stanowiska w  sche­
macie etatowych stanowisk.
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§ 6

Zaszeregowanie robotników do drugiej kategorii dokonuje się bez tidziału 
komisji, na  podstawie znajomości i umiejętności praktycznego stosowania 
przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy w zakresie w ykonyw anych  robót.
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§ 7

W  przypadku złożenia egzaminu z wynikiem ujemnym, robotnik może się 
ubiegać o ponowne poddanie go egzaminowi, jednak nie wcześniej niż po 
upływie trzech miesięcy od daty ostatniego egzaminu.

§ 8

1. Komisja ma obowia.zek poddać egzaminowi robotnika;
1) na wniosek o przeszeregowanie do wyższej kategorii, złożony przez, 

robotnika lub jego zwierzchnika,
2) na wniosek o przeszeregowanie robotnika do niższej kategorii zło­

żony przez mistrza lub innego zwierzchnika w przypadku gdy robotnik 
nie wykazał się kwalifikacjami wymaganymi dla posiadanej przez 
niego kategorii zaszeregowania przy praktycznym wykonywaniu  robót. 
Jeżeli robotnik nie zda egzaminu, należy go przeszeregować do niż­
szej kategorii z zachowaniem obowiązującego okresu wypowiedze­
nia pracy.

2. Określenie kwalifikacji i ustalenie kategorii osobistego zaszeregowania 
(grupy uposażenia pracownika PKP) powinno być dokonane w terminie 
2 tygodni od dnia przyjęcia go do pracy.

3. W  przypadku połączenia dwóch zawodów — specjalności o różnym 
stopniu kwalifikacyjnym, o ustaleniu zaszeregowania decyduje zawód — 
specjalność w ykonyw any przez robotnika w przeważającym zakresie.

§ 9

1. Zwalnia się od egzaminów robotników posiadających zaświadczenia 
kwalifikacyjne (§ 5), przeniesionych lub czasowo oddelegowanych do 
innego zakładu pracy tej samej branży i na ten sam rodzaj stanowiska 
pracy.

2. Zwalnia się od egzaminu teoretycznego robotników posiadających:
1) ty tuł technika lub mistrza w zawodzie odpowiadającym w ykony­

wanej pracy lub posiadających książkę spawacza, w przypadku gdy 
odpowiedni dokument określa uprawnienia do pracy na tym stano­
wisku,

2) tytuł robotnika wykwalifikowanego lub świadectwo czeladnicze w za­
kresie odpowiadającym wykonywanej pracy, jeżeli ubiegają się o 6 
lub niższą kategorię zaszeregowania.
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§ 10

1. Przy zaszeregowaniu absolwentów szkól zawodowych należy kierować 
sią obowiązującymi przepisami w tym zakresie.

2. W yznaczenie robotnika na stanowisko brygadzisty nie stanowi pod­
stawy do osobistego zaszeregowania go do wyższej kategorii. 
Zaszeregowanie brygadzisty ustala się odpowiednio do jego kwaliii- 
kacji na tych samych zasadach, które o^bowiązują pozostałych robotni­
ków.

§ 11

1. W  zalleżności od zachcKdzących zmian w technice, technologii oraz orga­
nizacji pracy i produkcji mogą być dokonywane zmiany i uzupełnie­
nia w taryfikatorze, zgodnie z przepisami obowiązującymi w tym za­
kresie.

2. Zmiany i uzupełnienia, o którym mowa w  ust. I wprowadza Minister 
Komunikacji na wniosek dyrektora Departamentu Zatrudnienia i Plac. 
Wnioskowanie zmian i uzupełnień do taryfikatora następuje w wyniku 
oceny przedstawionych projektów zmian i uzupełnień, opracowanych 
przez zjeidnoczeiniia (jednostlkii równorzędne) w wyniku okresowych ana­
liz, prowadzonych zgodnie z obowiązującymi przepisami, w tym zakresie.



CHARAKTERYSTYKI KWALIFIKACYJNE

ELEKTROMONTER POJAZDÓW TRAKCYJNYCH I W AGONÓW  — kat. 2

Powinien znać:

Z nazwy — podstawov/e i pomocnicze materiały konstrukcyjne używane 
przy naprawach taboru kolejowego.

Rodzaje i zastosowanie narzędzi elektromonterskich prostej konstrukcji,  
jak; młotek, przecinak, wycinak, wkrętak-śrubokręt,  szczypce monterskie, 
k lucze maszynowe. Rodzaje i zastosowanie przyrządów pomiarowo-kontroł- 
nych, jak: przymiar i szablony prostej konstrukcji.

Zasady i sposoby przemieszczania, rozpakowywania i składowania na 
stanowisku roboczym przewiodów i osprzętu elektrycznego. Zasady i spo­
soby oczyszczania osprzętu elektrycznego, silników trakcyjnych i innych 
maszyn elektrycznych oraz aparatury  i urządzeń elektrycznych taboru ko­
lejowego. Sposoby cięcia przewodów elektrycznych, podkładek i koszulek 
izolacyjnych. Zasady gięcia przewodów elektrycznych wg szablonów prostej 
konstrukcji.

Powinien umieć:

Rozróżniać najczęściej używane rodzaje podstawowych i pomocniczych 
materiałów konstrukcyjnych przy naprawach taboru kolejowego jak. stal, 
żeliwo, metale nieżelazne, materiały izolacyjne, przewody elektryczne, ża 
rowki, bezpieczniki.

Posługiwać się narzędziami elektromonterskimi oraz przyrządami pomiaro 
wo-kontrolnymi najprostszej konstrukcji.

Czyścić zewnętrznie osprzęt elektryczny, silniki trakcyjne i inne maszyny 
■elektryczne oraz aparaturę i urządzenia elektryczne taboru kolejowego. 
Przemieszczać i składować na stanowisku roboczym przewody i osprzęt 
elektryczny. W ykonyw ać najprostsze operacje elektromonterskie przy na 
prawach, jak; cięcie na wymiar materiałów izolacyjnych i przewodów ele " 
trycanych, gięcie przewodów eletotryicznych wg szablonów pT'09tej konstrukcji 

•oraz współdziałanie z elektromonterem o wyższych kwalifikacjach.



Przykłady robót;

1. Rozpakowanie, przemieszczenie i składowanie nh stanowisku roboczym 
przewodów i osprzętu elektrycznego,

2. iRoziwijanie, próstowanie i cięcie przewodów elektrycznych,
3. Usuwanie izolacji 1-no warstwowej z przewodów elektrycznych,
4. Cięcie ręczne wkładek, podkładek i koszulek izolacyjnych,
5. N akładanie koszulek i koralików izolacyjnych na przewody elektryczne,
6. Czv'szczenie zewnętrzne osprzętu elektrycznego, silników trakcyjnych 

i maszyn elektrycznych, aparatów i urządzeń taboru kolejowego,
7. Zaginanie przewodów elektrycznych wg szablonów prostej konstrukcji,
8. W ym iana (wyjęcie i założenie) bezpieczników i żarówek.

ELEKTROMONTER POJAZDÓW TRAKCYJNYCH I W AGONÓW  — kat. 3 

Powinien znać:

Rodzaje i oznaczenia materiałów elektrotechnicznych oraz podstawowego 
osprzętu elektrycznego, jak: przewody elektryczne, materia ły i rurki izola­
cyjne, oprawki, żarówki, bezplieczniki itp.

Rodzaje i zastosowanie narzędzi i urządzeń wchodzących w zakres wypo­
sażenia stanowiska roboczego. Zasady posługiwania się przyrządmi pomia­
rowo-kontrolnymi, jak; suwmiarka, omomierz.

Zasady czytania prostych rysunków technicznych i instrukcji technolo­
gicznych oraz prostych schematów połączeń elektrycznych, w  zakresie wy­
konyw anych  robót. Podstawowe symbole i oznaczenia stosowane w elek­
trotechnice oraz zalsady ich podawania n a  schematach elektrycznych. ZaBady 
demontowania prostej konstrukcji osprzętu elektrycznego taboru kolejowe­
go. Zasady w ykonyw ania  prostych operacji ślusarsko-elektromonterskich, 
jak: cięcie, piłowanie, przecinanie, wiercenie, rozwiercanie, gwintowanie, 
czyszczenia i izolowania końcówek przewodów elektrycznych. Zasady la­
kierowania instalacji elektrycznych. Zasady wykonania najprostszych po­
łączeń elektrycznych. Zasady wstępnego zamocowania przewodów elektrycz­
nych w wyznaczonych miejscach.

Powinien umieć:

— 12 —

Odróżniać, wg oznaczeń, podstawowe materiały elektrotechniczne i osprzęt 
elektryczny, używane na stanowisku roboczym.

Posługiwać się podstawowymi narzędziami i urządzeniami wchodzącymi 
w  zakres wyposażenia stanowiska roboczego. Posługiwać się przyrządami 
pomiarowo-kontrolnymi, jak: suwmiarka i omomierz.



Czytać proste rysunki techniczne i instrukcje technologiczne. Czytać 
schematy prostych połączeń elektrycznych. Demontować osprzęt elektryczny 
prostej konstrukcji.  W ykonywać proste operacje elektromonterskie, jak; 
cięcie, przecinanie i piłowanie części, czyszczenie i lakierowanie Instalacji 
eldktiryczn^j oraz wykonywanie najprostszych .połączeń edektrycznych.
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Przykłady robót:

1. Gięcie przewodów elektrycznych w różnych płaszczyznach wg szablo­
nów,

2. Cięcie rur izolacyjnych,

3. Czyszczenie i izolowanie końcówek przewodów elektrycznych,

4. Lakierowanie instalacji elektrycznych,

5. Zamocowanie — pod nadzorem — przewodów elektrycznych wg instruk­
cji i w wyznaczonych miejscach,

6. Wymiana części zamiennych prostej konstrukcji,  jak: opraw oświetle­
niowych, wyłączników wewnętrznych,

7. Wymontowanie osprzętu elektrycznego prostej konstrukcji,  jak: gniazda 
bezpiecznikowe, grzejniki.

ELEKTROMONTER POJAZDÓW TRAKCYJNYCH I W AGONÓW  — kat.

Powinien znać:

Symbolikę i podstawowe własności technologiczne i elektryczne mate­
riałów konstrukcyjnych i elektrotechnicznych. Budowę przewodów elektrycz­
nych, ich przekroje, napięcia znamionowe oraz oznaczenie. Zastosowanie 
materiałów pomocniczych, jak: kwas solny i siarkowy, ług sodowy, salamiak, 
cyna, pasty do lutowania oraz siposoiby ich przechowywania na  stanowisku 
roboczym.

Zasaidy posługiwania się wszelkiego rodzaju nairzędziaond, piEyrządamt 
i urządzeniami, używanymi na stanowisku roboczym przy w ykonyw aniu  n a­
praw. Podstawowe przyrządy pomiarowo-kontrolne, jak: woltomierz, ampe­
romierz, mikromierz.

Zasady czytania średnio złożonych rysunków technicznych. Podstawy ślu­
sarskie i elektrotechniczne. Zasady demontażu zespołów i podzespołów 
przewidzianych do naprawy. Zasady łączenia — lutowania metali. Zasady



lutowaniia połączeń elektrycznych. Zasady prrewijalrria uzwojeń cewek prostej, 
konstrukcji. Zasady montowania i wykonywania napraw osprzętu elektrycz- 
neyo prostej konstrukcji. Zasady dokonywania rewizji międzywagonowych 
kabli sterowania, ogrzewania i sygnalizacji.
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Powinien umieć:

Określić, na podstawie oznaczeń, rodzaje i budowę przewodów elektrycz­
nych i ich napięcia znamionowe. Określić zastosowanie kw asu  solnego, siar­
kowego, ługu sodowego i innych materiałów pomocniczych.

Posługiwać się wszelkiego rodzaju narzędziami i urządzeniami, używa­
nymi na  s tanowisku roboczym przy wykonywaniu napraw  taboru kolejowe­
go. Posługiwać się przyrządami pomiarowo-kontrolnymi, jak: amperomierz^ 
woltomierz, mikromierz. Konserwov/ać i przechowywać na stanowisku ro­
boczym narzędzia i przyrządy.

Czytać średnio złożone rysunki techniczne. W ym ontowywać i demonto­
w ać podzespoły i zespoły przewidziane do naprawy. Lutować końcówki 
przewodów eletkrycznych oraz proste połączenia instalacji elektrycznej. 
Przewijać cewki prostej kon'strukcjd. Nąparwiać osprzęt elektryczny prostej' 
konstrukcji, jak: lampy oświetleniowe, złącza oświetleniowe, wyłączniki 
hermetyczne. Dokonać naprawy instalacji elektrycznej, osprzętu oświetle­
niowego i ogrzewczego w taborze kolejowym. Wyszmkać prze rw y  w obwo­
dach elektrycznych przy pomocy dzwonika luib omomierza. W ykonać  i za­
montować — pod nadzorem — kompletną instalację oświetleniową. Monto­
wać i mocować w  miejscach wbudowania osprzęt elektryczny prostej kon­
strukcji. Dokonać rewizji międzywagonowych kabli s terowania, s^ygnalizacji 
i ogrzewania.

Przykłady robót:

il. W ym ontow anie  — do naprawy — instalacji, osipirzętm, aparató.w i urzą­
dzeń elektrycznych,

2. Demontowanie podzespołów i zespołów elektrycznych do naprawy, jak; 
tablice rozdzielcze, regulatory napięcia i temperatury,

3. Demontowanie —  pod nadzorem — silnika trakcyjnego  i maszyn elek­
trycznych do naprawy,

4. W ykonan ie  i zamontowanie —  pod nadzorem —• kompletnej instalacji 
oświetleniowej,

5. Zaprawienie i lutowanie końcówek wraz z łączeniem przewodów elek­
trycznych w  punktach rozgałężnych wg schematu,

6. Zamontowanie wyłączników, przewodów i gniazd lamp elektrycznych.



7. Wyszukiwanie przerwy w obwodzie instalacji oświetleniowej przy uży­
ciu dzwonka lub omomierza oraz dokonanie naprawy,

8. Czyszczenie po demontażu, złożonych zespołów elektrycznych, jak: sil­
nik trakcyjny, przetwornica, prądnica oświetleniowa, regulator napięcia, 
opory rozruchowe,

9. Doikionanie rewizji m iądzywagonowej kabla ster,o.wa’nia, sygnalizacji 
i ogrzewania,

10. Taśmowanie wiązek przewodów i połączeń miądzywagonowych.
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ELEKTROMONTER POJAZDÓW TRAKCYJNYCH I W A GONÓW  — kat. 5 

Powinien znać;

Rodzaje i własności technologiczne i elektryczne materiałów używanych 
w procesach naprawczo-montażawych taboru  kolejowego. Części składowe 
instalacji i osprzętu układów elektrycznych i oświetleniowych. Części skła­
dowe podzespołów i zespołów demontowanych do naprawy na stanowisku 
roboczym. Rodzaje i własności mechaniczne i elektryczne materiałów sto­
sowanych na grzejniki. Moc grzejników stosowanych w  taborze kolejowym. 
Rodzaje i zasady działania akum ulatorów oraz napięcie i natężenie prądu 
ładowania akumulatorów w  taborze kolejowym. Budowę i zasady działania 
prostowników i transformatorów.

Rodzaje przyrządów do pomiarów wszelkich wielkości elektrycznych, k la­
sy ich dokładności oraz zasady działania i sposoby stosowania.

Zasady czytania złożonych rysunków technictmych oraz schematów po 
łączeń i montażu instalacji elektrycznych. Zasady wykonywania odręcznie 
prostych szkiców w arsztatowych i  schematów elektrycznych. Zasady e 
montażu silników trakcyjnych  i innych maszyn elektrycznych, stosowanyc 
w taborze kolejowym. Sposoby w ykonania  oraz naprawy istalacji e e ry 
czej w rurkach izolacyjnych. Zasady i sposoby naprawy i montażu 
dzielni okapturzonych, lamp sygnalizacyjnych i aw aryjnych oraz ta  ic ro 
dzielczych. Zasady i sposoby naprawy oraz instalowania wy ączni 
moczynnych prądu stałego. Zasady i  sposoby napraw y aparatów i urzą 
elektrycznych średnio złożonej konstrukcji.

Powinien umieć:

Określić miejsce wibudowania oraz sposób zamocowania poszczególnych 
części instalacji i osprzętu elektrycznego-oświetleniowego w  taborze kole jo­
wym. Określić podstawowe części składowe podzespołów i zespołów elek­



trycznych, demontowanych na stanowisku roboczym. Określić rodzaje i moc 
grzejn ików stosowanych w taborze kolejowym. Określić zasady działania 
i ładowania akumiulatorów oraz budowę i zasady dzliaiania prostowników 
i transformatorów.

Posługiwać się wszelkiego rodzaju przyrządami kontrolno-pomiarowymi 
do pomiarów wielkości elektrycznych, jak: napięcie, natężenie, oporność.

Czytać złożone rysunki techniczne oraz schematy połączeń i montażu in­
stalacji eilektryczinych. Demiontować silniki .trakcyjne .oraz inne maszyny elek- 
trycze, stosowane w  taborze kolejowym. W ciągać przewoay w rurki stalo­
we —  izolacyjne i naprawiać instalacje elektryczne w rurkach izolacyjnych. 
Naprawiać, wymieniać i podłączać osprzęt i aparaturę  oświetleniową w  róż­
nych układach instalacji elektrycznej. Instalować układy oświetleniowe sy­
gnalizacyjne i awaryjne. Naprawiać, montować i podłączać rozdzielnie okap- 
trzone. Zaprawiać kable. Naprawiać i inslailować wyłączniki samoczynne 
prądnic prądu stałego. Naprawiać i montować aparaturę  i urządzenia elek­
tryczne średnio złożonej konstrukcji.
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P rzykłady  robót:

1. W ym ontow anie z taboru kolejowego silników trakcyjnych  i przetwornic 
elektrycznych,

2. W ykonanie  tablic rozdzielczych,

3. Zaprawianie kabli elektrycznych,

4. W ykonanie  i zamontowanie instalacji elektrycznej, jak: oświetleniowej, 
sygnalizacyjnej i ogrzewczej,

5. N apraw a, wymiana i podłączenie osprzętu instalacji elektrycznej w ta ­
borze  kolejowym, jaik: regulatory, tablice rozdzielcze, przekaźniki, gniaz­
da, styczniki,  opory rozruchowe,

6. Montowanie rozdzielni okapturzonych,

7. Zainstalowanie oświetlenia sygnalizacyjnego i aw ary jnego  w taborze 
kolejowym,

8. Naprawienie i zainstalowanie wyłączników samoczynnych prądnic prą­
du stałego,

9. W m ontowanie i podłączenie akumulatorów,

10. W ym ontow anie  z wagonu urządzeń s terowania i regulacji  o działaniu 
półprzewodnikowym, jak: przekształtniki z 24— 220 V, te rm osta ty  itp.



ELEKTROMONTER POJAZDÓW TRAKCYJNYCH I W AGONÓW  — kat. 6 

Powinien znać:

Budowę — w podstawowym zakresie — maszyn ł urządzeń, aparatów 
i mechanizmów naprawianego typu taboru kolejowego. Rodzaje silników 
i prądnic prądu stałego i zmiennego. Rodzaje i zasady działania przekaźni­
ków termicznych, nadmiarowo-prądowych i pomocniczych.

Zasady czytania wszelkich rysunków technicznych oraz w ykonyw ania  
odręcznie schematów połączeń montażowo-clektrycznych. Sposoby w ykony­
wania napraw silników elektrycznych i innych maszyn elektrycznych ta ­
boru kolejo^wego. Zasady podlączanda silników traikcyj'nych i innych maszyn 
elektrycznych do prób. Sposoby montowania sprzętu, aparatów i urządzeń 
elektrycznych w taborze kolejowym. Technologię naprawy i montażu śred­
nio złożonej konstrukcji podzespołów i zespołów aparatów i urządzeń elek­
trycznych. Sposoby w ykryw ania  i ustalania rodzaju uszkodzeń w  instala­
cjach i urządzeniach elektrycznych oraz zapobiegania ich powstawaniu. 
Sposoby badania międzyoperacyjnego silników i innych maszyn taboru  ko- 
lej-owego. W arunki techniczne wykonania i adbiouTU robót elektnomontazo­
wych.

Powinien umieć:

Dobierać materiały elektrotechniczne i części niezbędne w procesach na- 
prawczo-montażowych w ykonyw anych na stanowisku roboczym.

Czytać wszelkie rysunki techniczne oraz wykonywać odręcznie szkice 
warsztatowe i schematy elektrycznych połączeń montażowych. W ykonyw ać 
naprawy silników trakcyjnych, rozruszników elektrycznych, regulatorów n a ­
pięciowych itp. zespołów, aparatów i urządzeń elektrycznych. W ykonyw ać 
naprawy wszelkich typów tablic rozdzielczych instalacji elektrycznych. 
Montować gniazda wysokiego napięcia, aparaturę rozdzielczą oraz apara­
turę sterowniczą maszyn elektrycznych w taborze kolejowym. Montować 
osprzęt oraz naprawiać aiparaty i uTząd.z<einiia elektryczne w  taiborze kole jo­
wym. Przeprowadzać próby po naprawie maszyn i urządzeń elektrycznych 
na stanowisku roboczym. Dokonać odbioru robót w zakresie instalacji 
i osprzętu elektrycznego zgodnie z warunkami technicznymi w ykonania  
i odbioru robót elektromontażowych taboru kolejowego.
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Przykłady robót:

1. N aprawianie zespołów, aipa 
eiektryczino-łiralkcyjine, piTi 
regulatory napięcia,

2 _ Taryfikator cz. III rozdz. 1

^ u r z ą d z e ń  elektrycznych, jak: silniki 
leniowe, rozruszniki samoczynne.



-  o^Pr^ęt elektr>.czny gtów-
3 MontoL . i  .  .nslalowanych w taborze kolejowym,

■ i^ontaTu T  n o m ' " "  oporowych wraz ze sprawdzeniem wykonania 
montażu , pomiarem oporności na stanowisku roboczym 

. Zamontowanie i podłączenie grzejników elektrycznych, '
5. Montowanie gniazd wysokiego napięcia, ^
6- Montowanie aparatury  rozdzielczej,
/■ Montowanie rozdzielni zasilających niaszim, • , • , ,

w taborze kolejowym lub rozdzielni s t a , e f  '  elektryczne
. Zamontowanie odłącznika nożnego i odgromnika
• Zamontowanie i podłączenie przetwornicy oświmi' • ■ i ilejowym, os'vietleniowej w taborze ko-

10. Przeprowadzenie prób przez przedzwonienio • , k
i sygnalizacyjnych oraz sprawdzenie praw n, oświetleniowych
niaszyn i silników elektrycznych, '‘'^'dłowosci połączeń aparatury,

U- Podłączenie silników trakcyjnych i innvr-n
borze kolejowym, ^ "  maszyn elektrycznych w ta-

12. Naprawianie przyrządów pomiarowo-kontmin u i,
ntrolnych pojazdów trakcyjnych.

e l e k t r o m o n t e r  p o j a z d ó w  TRAKCYJNYi-tr
'-itJNYCH , W A GONÓW  — kat. 7

Powinien znać;

Własności technologiczne, elektryczne i r- 
erialów i części używanych w procesach ’̂ ^^°'*^*^0' " 'czne  wszelkich nia- 
odowę maszyn elektrycznych. Rodzaje, bud taboru kolejowego,

nikow, stabilizatorów, kondensatorów i dławąT-^ * zasady działania prze.każ- 
1 urządzeniach elektrycznych taboru koleiow ®‘°®°wanych w aparatach 

Charakterystykę, zasady działania, obsługi 
szyn i urządzeń elektrycznych taboru koJei ‘ ^°"®®^wacji wszelkich nia- 
uia i konserwacji wszelkich .przyrządów p o m ^ ^ ^ ° ’ budowę, zasady działa- 
ua stanowisku roboczym. *^’̂ °''^'OHkontro'lnych używanyt^b

Technologię wszelkich robót naprawczo-m
oczym. Systemy sterowania stosowane w na stanowisku fO'
rzyczyny nieprawidłowości w działaniu taboru kolejowego-

1 urządzeń elektrycznych o złożonej konstr oraz aparatów
Wania. Sposoby przezwajania silników ełekt^ sposoby ich wykt^y*
ej mocy. Zasady i sposoby wvkonvw.Tr,:. ^^^trych — uniwersalnych uia-
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--- - plS'elektrycznych — uniwersalnyc 
. ■ sposoby wykonywania montażu w ykańczającego

lej mocy. Za. y   ̂ elektrycznych taboru kolejowego, gzo
regu lacp  apara  gguUtory  napięcia, przekaźniki,  urządzenia wyb '
ruszniki samoczynne . , ,diotelefony. Zasady organizacji pracYogrzewania, urządzenia i
społu roboczego.
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Powinien umieć:

Dobierać i stosować wszeikiego rodzaju m ateria ły  i części, używane w  pro­
cesach naprawczo-montażowych aparatów  i urządzeń e lektrycznych taboru  
kolejowego. Określić dane charak terystyczne naprawianych i m ontowanych 
aparatów  i urządzeń elektrycznych, jak: moc, napięcie, dopuszczalne prze­
ciążenie, prawidłowość rozruchu. Określić zasady działania przekaźnikórz, 
stabilizatorów, kondensatorów  i dławików stosowanych w  aparatach i urzą­
dzeniach elektrycznych taboru  kolejowego.

Obslug;wać i konserwować wszelkiego rodzaju  m aszyny i urządzenia, 
uży^wane przy w ykonyw aniu  procesów naprawczo-montażowych taboru  ko le­
jowego. Poshigiwać się wszelkimi przyrządam i pomiarowo-kontrolnymi.

W ykonyw ać napraw y i montaż urządzeń sygnalizacyjnych wszelkich ty ­
pów stosowanych w taborze kolejowymi. N apraw iać,  montować i regulować 
działanie aparatury  rozdzielczej różnych typów, s tosowanych w taborze ko- 
lejov/ym. W ykonyw ać montaże w ykańcza jące  (kompletowanie końcowe) oraz 
regulować apara tu ry  i urządzenia e lek tryczne  różnych rodzajów  i typów. W y ­
konyw ać regulacje różnych typów  aiparató^v i  urządzeń e lektrycznych mon­
towanych na stanowisku roboczym. Organizować prace  zespołu roboczego.

Przykłady robót:

1. Naprawianie, zmontowanie, za instalowanie i w yregulow anie  urządzeń sy­
gnalizacyjnych taboru  kolejowego,

2. Zmontowanie i za instalowanie w ielonapięciowego urządzenia wybiorczego 
ogrzewania w  w agon ie  kolejowym,

3. Sprawdzenie działania i regu lac ja  nas taw ien ia  przekaźników  zaibezipdecza- 
jących w elektrycznych lub spalinowych pojazdach t rakcyjnych ,

4. Przewijanie silników elek trycznych-uniwersalnych małej mocy,
5. W ykonan ie  m ontażu w ykańczającego  i regulacja  p rze tw orn icy  oświetle­

niowej,
6. W ykonanie  montażu w ykańczającego  i regulacja  rozruszników sam oczyn­

nych, regulatorów  napięcia, wyłącznika szybkiego,
7. Zamontowanie, podłączenie i w yregulow anie  aparatów  i u rządzeń e lek­

trycznych, jak; styczniki,  szybkościomierze, w a ły  ku łakowe, przekaźnik i 
samoczynego rozruchu (różnicowy i nadmiarowy),

8. Montowanie, podłączenie i p róba działania kom pletnego uk ładu  insta lacji  
i osprzętu elektrycznego maszyn i urządzeń (bez szaf sterowniczych),

9. Przeprowadzenie próby b lokady  szaf w ysokiego napięc ia  w  taborze  
kolejowym.



10. Podłączenie i sprawdzenie działania pantografów na dachu jednostki 
kolejowego taboru trakcji elektrycznej,

11. W ykonyw anie  montażu wykańczającego silników trakcyjnych,
12. Sciągainie kół zębatych silników trakcyjnych oraz wyniontowanae wirni­

ka  silnika trakcyjnego ze stojana.
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ELEKTROMONTER POJAZDÓW TRAKCYJNYCH I W A G O N Ó W  — kat. 8

Powinien znać:

Zasady działania aparatury wysokiego napięcia różnych typów zainsta­
lowanych w taborze kolejowym. Budowę i zasady działania przekaźników 
nadmiarowo-napięciowych, zwrotno-prądowych oraz czasowych.

Schematy uzwojeń wszelkich silników elektrycznych w ystępujących  w  ta­
borze kolejowym. Sposoby i metody przezwajania silników elektrycznych 
wszelkich typów  i mocy. Metody a sposoby montażu, podłączenia i regu­
lacji urządzeń sterowniczych wszelkich typów. Zasady ska low ania przyrzą­
dów pomiarowych. Metody dokonywania rewizji styczników wysokiego na­
pięcia.

Powinien umieć:

Określić zasady działania i zastosowania wszelkich typów  apa ra tu ry  wy­
sokiego napięcia instalownych w taborze kolejowym.

Posługiwać się schematami uzwojeń oraz przezwajać silniki elektryczne 
wszelkich typów. Montować, podłączać i regulować apara tu rę  sterowniczą 
wszelkiego rodzaju i różnych typów występujących w  taborze kolejowym. 
W ykonyw ać wiszellkre naprawy i regiulacje przekaźników naidmiarowo-prądio- 
wych, nadmiarowo-napięciowych, zanikowo-napięciowych, zwrotno-prądo­
wych i czasowych oraz styczników liniowych. Dokonać rewizji styczników 
wysokiego napięcia. Montować i instalować szafy sterownicze wysokiego’ 
i niskiego napięcia.

Odpowiada za:

Sprawność działania w eksploatacji instalacji , aparatów  i urządzeń elek­
trycznych naprawianych jednostek taboru kolejowego.
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Przykłady robót:

1. Naprawianie i regulowanie przekaźników nadmiarowo-prądowych, nad- 
miarowo-napięciowych, zwrotno-napięciowych, zwrotno-prądowych i cza­
sowych,

2. Naprawianie i regulowanie aparatury  sterowniczej i wyłącznika głów­
nego,

3. W ykonanie kompletnego montażu i zainstalowanie urządzeń sterowni­
czych ■— szaf sterowniczych wysokiego napięcia — w taborze kolejo­
wym i urządzeniach stacjonarnych,

4. Przeprowadzenie rewizji styczników wysokiego napięcia,
5. Dokonanie prób napięciowych obwodów niskiego i wysokiego napięcia 

w taborze kolejowym,
6. Dokonanie prób działania obwodów rozrządu i obwodu głównego w ta­

borze kolejowym.
Dokonanie prób działania przekaźników obwodu głównego w taborze 
kolejowym,
Naprawa i regulacja wałów kułakowych.
Napraw a urządzeń sterowania, regulacji i przekształcania prądu elek­
trycznego o działaniu półprzewodnikowym, jak  przekształtniki prądu 
'Z 241—220 V, teranostaty itp.

10. Osadzenie kół zębatych silników trakcyjnych.

7.

8. 

9.

ELEKTROMONTER POJAZDÓW TRAKCYJNYCH I W AGONÓW  —  kat.  9

Powinien znać:

Sposoby prowadzenia ostatecznych prób i regulacji (działania układów 
instalacji , aparatów  i urządzeń elektrycznych w taborze kolejowym na s ta ­
nowiskach probierczych i w czasie jazd próibnych. Zasady regulacji urządzeń 
sterowniczych wszelkiego rodzaju i typów instalowanych w  taborze kole­
jowym. Przepisy napraw y i eksploatacji taboru kolejowego. W arunki odbioru 
taboru kolejowego po naprawie.

Powinien umieć:

Przeprowadzać ostateczne próby i regulacje działania układów instalacji , 
aparatów i urządzeń elektrycznych, instalowanych w taborze kole jowym na 
stanowisku prób i w  czasie jazd próbnych. W ykonyw ać najbardziej złożo­
ne naprawy i regulacje aparatów  i urządzeń elektrycznych, jak: szafy stero­



wnicze wysokiego  napięcia. W ykonyw ać reglacje działania urządzeń ste­
rowniczych  wszelkiego rodzaju  i typu zainstalowanych w taborze kolejo­
wym. Dokonywać synchronizacji współdziałania układów, maszyn, aparatów 
i urządzeń e lektrycznych w taborze kolejowym. Dokonać odbioru taboru 
ko le jow ego po naprawie  zgodnie z warunkam i odbioru. Określić usterki 
u jaw nione  w  czasie jazd próbnych, w ym agające usunięcia w zakładzie na­
prawczym.
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O dpow iada za:

Bezpieczeństwo otoczenia oraz możliwość powstania uszkodzenia lub znisz­
czenia kosztownych aparatów  i urządzeń elektrycznych lub jednostki taboru 
kole jow ego w czasie rozruchu, prób i eksploatacji.

P rzyk łady  robót:

1. N apraw ianie  i regulowanie działania szaf sterowniczych wysokiego na­
pięcia taboru kolejowego,

2. iRegulowanie mierników oscylosfcoipowych do w ykryw ania  wad i badania 
własności materiałów,

3. Sprawdzanie charakterystyki silników trakcyjnych i innych maszyn 
elektrycznych na stacji prób,

4. W ykonan ie  regulacji synchronizującej wsipóldzia-łanie układów elektrycz­
nych maszyn, aparatów i urządzeń elektrycznych taboru kolejowego,

5. Sprawdzanie i regulowanie działania maszyn, aparatów  i urządzeń elek­
trycznych V/ czasie jazd próbnych,

6. Sprawdzenie i wyregulowanie działania układów zabezpieczających i sy­
gnalizacyjnych wysokiego napięcia w jednostkach taboru  kolejowego.

KOTLARZ REMONTU KOTŁÓW I ZBIORNIKÓW — kat. 4

Powinien znać:

Rodzaje i stosowane oznaczenia podstawowych materia łów  konstrukcyj­
nych, używanych przy wykonywaniu robót kotlarskich. Rodzaje rur stoso­
w anych  w  kotłach parowozowych.

Sposoby obsługi podstawowych maszyn kotlarskich do prostowania, gięcia 
i cięcia. Podstawowe urządzenia do podgrzewania i cięcia blach oraz pod­
grzewania nitów. Podstawowe narzędzia i przyrządy używane do wykony-



wainia robót kotlarskich, jak: młotki ręczne i pneum atyczne, szlifierki ręczne, 
kleszcze, oglawiaki, przecinaki, gładziki, wyżłobniki.

Zasady czytania prostych rysunków  technicznych i instruikcji technologicz­
nych  w zakresie robót w ykonyw anych  na s tanow isku roboczym. Sposoby 
podgrzewaia nitów. Sposoby m ocowania i obrabiania blach z zadziorów 
i nadlewów po cięciu palnikiem. Sposoby w ym ontow yw ania  rusztów paro ­
wozowych, osprzętu dymnicy, korków  topliwych i drzwiczek paleniska. Za­
j a d y  cięcia i gięcia blach. Zasady w ycinan ia  prostych  łat ko tła  parowego. 
Zasady i sposoby obcinani n itów skrzyni sto jaka, walczaka, dymnicy i in­
nych  części kotła  parowego. Zasady i sposoby zam ontowania (zamocowania) 
kap tu rków  zespórek przegubowych. Z asady  w spółdziałania z kotlarzem 
•o wyższych kw alifikacjach przy gięciu rur  kotłowych.

iPowinien umieć:

Rozróżniać wg. oznaczeń podstaw ow e rodzaje  m ater ia łów  k o n s trukcy j­
nych, używ anych przy w ykonyw an iu  robót kotlarskich . Rozróżniać rodzaje 
rur  s tosowanych w  kotłach parowozowych.

lObsługiwać podstaw owe m aszyny  ko t la rsk ie  p ro s te j  konstrukcja, jak : no­
życe, prasy, przyginarki,  gięciarki rur. Posługiwać się narzędziam i i u rzą ­
dzeniami, używanym i przy w ykonyw an iu  robót kotlarskich . Obsługw ać ogni­
sko kowalskie oraz urządzenia do podgrzew ania  nitów.

Czytać proste rysuinki techniczne i instrukcje  technologiczne w  zakresie  
robót w ykonyw anych  na s tanow isku roboczym. Podgrzew ać nity . Bić m ło­
tem oburącz w  różych pozycjach. W ym on tow yw ać  rusz ty  parov/ozowe 
i osprzęt dymnicy, korki topliwe i drzwiczki paleniska. W yc inać  do sp a w a­
nia proste ła ty  kotła. Obcinać n ity  skrzyni s to jaka ,  w ałczaka  i dymnicy. 
Zakładać kapturki zespórek przegubowych. M ocować i obrabiać b lachy  z za­
dziorów oraz nad lew ów  po cięciu palnikiem.
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Przykłady robót:

1. Podgrzewanie n itów  w ognisku kowalskim,
2. W ym ontow anie  rusztów parowozowych, osprzętu dymnicy, ko rków  top l i ­

wych, drzwiczek paleniska,
3. W ycięcie ■— do spawania  ■— prostych  łat kotła,
4. Obcinanie nitów skrzyni stojaka, walczaka, dymnicy,
5. Założenie kap tu rków  zespórek przegubowych,
6. Obrabianie ręczne i mechaniczne zadziorów i nadlewów, pow sta łych  po 

cięciu blach kotłowych,
7. W spółdziałanie z ko tlarzem  o wyższych kw alif ikac jach  p rzy  gięciu  ru r  

kotłowych.



KOTLARZ REMONTU KOTŁÓW I ZBIORNIKÓW — kat.  5 

Powinien znać:

Symbolikę i podstawowe własności technologiczne m ateria łów  konstruk­
cyjnych i nitów, używanych przy naprawach kotłów parow ych i zbiorników. 
Podstawowe cechy charakterystyczne m ateria łów giętych, podginanych, pros­
towanych, podgrzewanych.

Zasady działania, obsługi i konserwacji urządzeń i przyrządów używanych 
przy robotach kotlarskich. Podstawowe przyrządy pomiarowo-kontrolne.

Zasady czytania średnio złożonych rysunków  technicznych. Zasady i spo­
soby trasowania blach do nitowania oraz prostych figur geom etrycznych, jak: 
kwadrat ,  prostokąt, koło. Sposoby obróbki mechanicznej ru r  kotłowych. Spo­
soby nitowania, gratowania główek nitów i obcinania w ystępu jących  brzegów 
blach. W ady  nitov.'ania i rodzaje przecieków w  nieszczelnościach kotłowych. 
Zasady i sposoby demontowania osprzętu kotła. Sposoby ukosow ania  blach 
kotła, jak np.: skrzyni ogniowej, walczaka. Sposoby nap ra w y  w ścianach 
sitowych otworów do płomienie i płomieniówek. Sposoby napraw y podzespo­
łów prostej konstrukcji, jak: popielnik parowozu. Sposoby n itow ania  mnie; 
odpowiedzialnych połączeń, jak: nitowanie dymnicy kotła  parowozu. Sposoby 
zabudowania i rozwalcowania końców rur w  zbiornikach ciśnieniowych pros­
tej konstrukcji. Zasady dokonywania prób wodnych płomienie i płomienió­
wek.

Powinien umieć:
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Określić rodzaje nitów używanych do nitowania kotłów parow ych i zbiorni­
ków pracujących pod ciśnieniem oraz tem peratury  ich nagrzew ania  w  za­
leżności od grubości i długości.

Posługiwać się walcami do gięcia blach, w iertarkam i ręcznymi (elektrycz- 
nymi-pneumatycznymi), używanymi przy w ykonyw aniu  robót kotlarskich. Do­
bierać narzędzia, przyrządy i urządzenia właściwe dla w ykonan ia  określonych 
robót kotlarskich na stanowisku roboczym.

Czytać średnio złożone rysunki techniczne. Trasować najprostsze figury 
geometryczne oraz arkusze blach do wyoblania i n itowania mniej odpowie­
dzialnych połączeń. Obliczać długość łuków oraz długość ru ry  potrzebnej 
do wykonania jednego względnie dwóch kolan. Demontować osprzęt kotła, 
jak: kurki probiercze, szkła wodowskazowe, manometry, zawory bezpieczeń­
stwa, gwizdki, rury  parowlotowe i wylotowe, przepustnice, przegrzewacze 
pary. Wymienić zespórki kotłowe i tulejki do płomienie i płomieniówek. 
Ukosować krawędzie blach sikrzyni ognowej walczaka. N agrzewać — według



instrukcji —  różne części kotłów i zbiorników p racu jących  pod ciśnieniem 
do wym aganej tem pera tu ry  oraz określać stopnie nagrzew ania  nitów. Nito­
wać mniej odpowiedziaJne części ko tła  parowego, jak  np.: dymnica kotła 
parowozu. Uszczelniać kraw ędzie  blach oraz n ity  w  mniej odpowiedzialnych 
połączeniach nitowanych. N apraw iać  popielniki parowozu. N apraw iać otwory 
w ścianach sitowych kotła  do płomienie i plomieniówek. Założyć i rozwal- 
cować końcówki rur w zbiornikach ciśnieniowych prostej konstrukcji.  Pros­
tować blachy na walcach. W yoblać  dna o średnicy  do 400 mm i grubości 
do 8 mm.
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Przykłady robót:

1. Demontowanie osprzętu kotła, jak: ku rk i  probiercze, szklą wodowskazo- 
we, zawory bezpieczeństwa, gwizdawki, ru ry  parow lotow e i wylotowe, 
manometry, przepustnice, przegrzewacze pary,

2. W ym iana (wyimontowamie i zamontowanie) tu le jek  do płomienie i pło- 
mieniówek w  ścianach sitowych ko tła  parowozu,

3. Ukosowanie krawędzi blach skrzyni ogniowej walczaka,
4. Naiprawa papieln ików koitła parowozofwego,
5. Gięcie rur o średnicy do 100 mm w jednej płaszczyźnie,
6. Nitowanie dymnicy kotła  parowozu,
7. W ym iana (wyjęcie i założenie) zespórek kotłowych,
8. Odjęcie w ieńca stopowego kotła  parowego,
9. Montowanie rur  przegrzewacza kotła  parowego,

10. Zabudowanie i rozwalcowanie końców rur  w  zbiornikach ciśnieniowych 
prostej konstrukcji,

11. Demontowanie przepustnicy na poszczególne części sk ładow e do n a­
prawy,

12. N aprawianie —  kształ towanie — otw orów  w  ścianach sitowych kotła  
parowego do płomienie i plomieniówek,

13. Próba wodna płomienie i plomieniówek.

KOTLARZ REMONTU KOTŁÓW I ZBIORNIKÓW —  kat.  6 

Powinien znać:

W łasności technologiczne i oznaczenia hutnicze podstaw ow ych ga tunków  
blach stalowych, używanych w procesach nap raw y  kotłów  parow ych  i zbior­
ników (pod ciśnieniem). W łasności technologiczne m ateria łów  używ anych  do 
w yrobu  rur kotłowych i wężownic. P rzyczyny i skutki deformacji m a te r ia ­
łów podczas gięcia.



Charakterystykę, zasady działania, obsługi i konserwacji wszelkich typów 
maszyn do gięcia blach i rur  oraz rozwalcacek. Zasady pasługiwania się wszel­
kiego rodzaju narzędziami, przyrządami i urządzeniami, używanymi przy 
w ykonyw aniu  robót kotlarskich.

Zasady czytania złożonych rysunków technicznych części, prostych rysun­
ków  zestawieniowych oraz zasady wykonywania odręcznie prostych sZikiców 
w'arsztatowych. Zakresy dopuszczalnych tolerancji przy pasowaniu połączeń 
części kotłów parowych i zbiorników pod ciśnieniem. Sposoby demontowa­
nia części kotłów parowych, jak; ściany sitowej-dymnicznej,  ściany drzwicz- 
kowej stojaka, ściany podgarlanej i ogniowej. Sposoby prostowania i do- 
g inan ia  ściany sitowej, drzwiczkowej, fałd kątov/ych do ściany płaszcza 
skrzyni ogniowej i stojaka. Sposoby ręcznego wyoblania den, wypukłych 
płaskich, stożkowych ora<z łat półksiężycowych walczaka kotła. Zasady i spo­
soby  wykonywania nitowań szczelnych, jak; nitowanie skrzyni ogniowej 
wieńca stopowego i drzwiczkowego. Zasady i sposoby wykonania  części ko­
t ła  parowego, jak; dymnica, popielnik, wspornik rusztu. Zasady montowania 
przepustnicy z części składowych. Zasady i sposoby zamontowania średnio 
złożonych podzespołów kotła  parowego, jak; zbieralnika pary, płomienie 
i  ptomieniówek. Sposoby przygotowania kotła parowego do rewizji i próby 
wodnej. Sposoby prowadzenia prób wodnych rur przegrzewacza kotła pa­
rowego.
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Powinien umieć:

Określać wg oznaczeń hutniczych, podstawowe gatunki blach stalowych, 
używanych w procesach naprawy kotłów parowych i zbiorników pod ciś­
nieniem oraz do wykonywania rur kotłowych i wężownic. Zabezpieczyć 
przed zniszczeniem znaki urzędowego odbioru blach kotłowych. Określić 
p rzyczyny  i skutki deformacji materiałów powstałych w czasie ich gięcia 
oraz zapobiegać ich powstawaniu.

Obsługiwać i konserwować wszelkie typy  rozwalcarek, maszv'n do gięcia 
blach i ru r  oraz posługiwać się wszelkiego rodzaju narzędziami, przyrząda­
m i i urządzeniami używanymi przy wykonywaniu  robót kotlarskich.

Czytać średnio złożony rysunek techniczny części, proste rysunki zesta­
w ien iow e oraz wykonywać odręcznie proste szkice warsztatowe. Trasować 
b lachy  do gięcia i prostowania. W ykonyw ać nitowania z lewej i prawej 
ręki.  Nitować skrzynię ogniową wieńca stopowego i drzwiczkowego. Uszczel­
niać pneumatycznie połączenia kotłów parowych i zbiorników zgodnie z wa­
runkam i technicznymi. W ykonywać różne roboty przy wytłaczaniu  blach 
w  jednej płaszczyźnie (nie łamane), jak; formowanie blach, w ybijanie fałd. 
W y b i jać  i wygładzać fałdy młotkami i gładzikami. W yoblać  ręcznie części 
ko tła  parowozu, jak; dna wypukłe, płaskie, s tożkowe oraz łaty  półksięży-



■cowe walczaka kolia. Demontować średnio złożone części kotła, jak: ściany 
•silowe-dyinniczne, ściany drzwiczkowe stojaka, ściany podgarlane i skrzynie 
■ogniowe. W ykonyw ać i założyć części kotła parowego, jak: dymnica, po­
pielnik, wspornik rusztu, piomienice i płomieniówki, rury przegrzewacza. 
Zabudować, rozwalcować i wyrównać końce rur kotła parowego z zacho­
waniem wymaganych tolerancji. Zamontofwać średnio złożone podzespoły 
kotła parowego. Przylgo^tować kocioł parow y do rewizji i próby wodnej. 
Przeprowadzić próbę wodną rur przegrzewacza.
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Przykłady robót:

1. Demontowanie części ko tła  parowozowego, jak: ściana sitowa dymnicz- 
na, drzwiczkowa stojaka, podgarlana, skrzynia ogniowa,

2. Demontowanie w alczaka kotła parowego po uprzednim odnitowaniu go 
od stojaka parowozu,

3. Prostowanie i doginanie ściany sitowej, drzwiczkowej, łat kątowych do 
ściany płaszcza skrzyni ogniowej i stojaka,

4. Zaobłanie ręczne den wypukłych, płaskich, stożkowych oraz łat pół- 
księżycow^ych walczaka kotła,

d. Nitowanie skrzyni ogniowej wńcńca stopowego i drzwnczkowego,
6. Gięcie rur kotłowych oraz wykonyw anie  końcówek płomienie i płomie- 

niówek,
7. Rozwiercanie otwrorów zespórkowych w stojaku kotła parowozowego,
8. W ykonanie i założenie: dymnicy, popielnika, rur przegrzewacza, pło­

mienie i płomienówek, wspornka rusztu kotła parowozu,
9. Zamontowanie zbieralnika pary  oraz montowanie przepustnicy z części 

składowych,
10. Przygotowanie kotła do rewizji i próby wodnej,
11. Próba wodna pod ciśnieniem rur przegrzewacza,
12. Napraw a i montowanie rusztowań.

KOTLARZ REMONTU KOTŁÓW I ZBIORNIKÓW — kat. 7

Powinien znać:

W łasności różnych materiałów konstrukcyjnych blach, rur, nitów, używ a­
nych przy w ykonyw aniu  remontów kotłów parowych i zbiorników (pod ciś­
nieniem). W pływ  obróbki cieplnej na własności materiałów.



Budowę, zasady działania, obsługi i konserwacji różnych ciężkich typów 
nitownic hydraulicznych i elektrycznych, stałych i wiszących oraz wszel­
kich przyrządów i urządzeń do pasowania i dobijania części kotłów paro­
wych i zbiorników (pod ciśnieniem). Rodzaje zastosowanie i zasady posłu­
giwania się wszelkiego rodzaju przyrządami pomiarowo-kontrolnymi, używa­
nymi przy wykonywaniu robót kotlarskich.

Zasady czytania złożonych rysunków technicznych części i rysunków ze­
stawieniowych. Zasady i sposoby trasowania wszelkich części kotłów paro­
wych i zbiorników (pod ciśnieniem) o średnio złożonej konstrukcji. Spo­
soby i metody prostowania na gorąco blach kotłowych, z równoczesnym 
doborem odpowiednich narzędzi. Sposoby dopasowania spodu s to jaka skrzy­
ni ogniowej z wieńcem stopowym oraz przygotowania do wiercenia. Sposoby 
nitowania wszelkiego rodzaju połączeń występujących  w kotłach parowych 
i zbiornikach przy zastosowaniu właściwych urządzeń nitowniczych oraz me­
tod nitowania. Sposoby uszczelniania blach i nitów w różnych pozycjach 
i miejscach trudno dostępnych. Sposoby wyoblania wszelkiego rodzaju den 
kotłów parowych i zbiorników. Sposoby gięcia wężownic spiralnych. Spo­
soby i metody wykonywania części kotła parowego o złożonej konstrukcji, 
jak; ściany drzwiczkowe, ściany podgarlane, stojaki.  Sposoby prowadzenia — 
pod ciśnieniem — prób wodnych kotłów parowych i zbiorników. Warunki 
techniczne odbioru kotłów parowych i zbiorników przez Dozór Kotłów.
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Powinien umieć:

Dobierać i stosować — wg instrukcji technologicznych — wszelkiego ro­
dzaju m ateriały konstrukcyjne, używane do w ykonyw ania  części w  proce­
sach remontowych kotłów parowych i zbiorników. Dokonać rozkroju  ma­
teriałów, szczególnie blach wg obowiązujących norm atywów  materiałowych.

Obsługiwać i konserwować oraz zastosować ciężkie ty p y  nitownic hydrau­
licznych i elektrycznych, stałych i wiszących oraz wszelkich przyrządów 
i urządzeń do pasowania i dobijania części kotłów parow ych i zbiorników. 
Posługiwać się wszelkiego rodzaju przyrządami pomiarowo-kontrolnymi, uży­
wanymi przy wykonywaniu  robót kotlarskich.

Czytać złożone rysunki techniczne części i rysunki zestawieniowe. Tra­
sować wszelkie części kotłów parowych i zbiorników o średnio złożonej 
konstrukcji. Giąć wężownice spiralne i ru ry  cy rkulacy jne w różnych płasz­
czyznach. W alcować blachy na dzwon dymnicy i walczak ko tła  parowego. 
Dopasować złącza walczaka ze stojakiem przed w ierceniem i przed nitowa­
niem na miiejscu montażu bez obracania kotła parowego. N itować wiszelkiiimi 
metodami i sposobami zespoły kotłów parowych i zbiorników. Uszczelniać 
pneum atycznie lub ręcznie — zgodnie z warunkam i technicznymi —  kraw ę­
dzie blach i n itów wszelkiego rodzaju odpowiedzialnych połączeń kotłów



parowych i zbiorników. Ukosować, dopasować i nitować wszelkie laty  do 
kotłów parowych i zbiorników. W ykonyw ać części kotłów o złożonej kon­
strukcji,  jak; ściany drzwiczkowe, ściany podgarlane kotła. Sprawdzać prze­
bieg gięcia blach i rur kotłowych oraz uzyskiwać gięcie w żądanym (właś­
ciwym) miejscu. Prowadzić ostateczne (ipod ciśnieniem) próby wodne ko t­
łów parowych i zbiorników różnych typów.
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Odpowiada za:

Dokładność w ykonania połączeń szczelnych i mocno szczelnych oraz prób 
wodnych kotłów  parowych i zbiorników remontowych na stanowisku ro­
boczym. Możliwość awarii kotła parowego lub zbiornika w  eksploatacji 
w wyniku wadliwego wykonania  części i połączeń.

Przykłady robót:

1. Trasowanie łat skrzyni ogniowej, stojaka, dymnicy, otworów w dzwonie 
walczaka kotła,

2. Gięcie blach, jak: krawę'dz'ie ścian skrzyni ognao%V:ej i stojaka kotła oraz 
ścian sitowych, dzwon walczaka,

3. Gięcie rur cyrkulacyjnych przegrzewacza oraz wężownic spiralnych
0 różnych promieniach i wielu kolanach,

-4. Dopasowanie spodu s to jaka skrzyni ogniowej z wieńcem stopowym 
oraz przygotowanie do wiercenia i nitowania,

5. Nitowanie ręczne lub pneumatyczne stojaka, walczaka kotła  parowego 
oraz zbiorników pod ciśnieniem,

6. Ukosowanie, dopasowanie i nitowanie wszelkich łat kotłów parowych
1 zbiorników,

7. Uszczelnianie pneumatyczne lub ręczne blach, krawędzi, nitów i szwów 
zewnętrznych kotłów parowych i zbiorników,

8. Zmontowanie ściany sitowej dymnicy kotła parowego,
9. W ykonanie  kompletnej naprawy i montażu przepustnicy,

10. Próba wodna —  ostateczna pod ciśnieniem — kotła  parowego lub zbior­
nika,

11. Próba wodna skrzyni ogniowej,
12. N apraw a drzwi dymnicy i drzwi paleniskowych.



KOTLARZ REMONTU KOTŁÓW I ZBIORNIKÓW — kat. 8 

Powinien znać:

Własności fizyko-chemiczne wszelkich materiałów używanych w proce­
sach remontowych kotłów parowych i zbiorników. Zakresy kry tycznych  tem­
peratur  dła stałi węglistych. Skutki i sposoby zapobiegania przegrzewaniu 
materiałów. Rodzaje odkształceń stałych i czasowych, pow sta jących w wy­
niku nagrzewania i skurczu materiałów.

Sposoby trasowania złożonych części kotłów parowych i zbiorników, jak: 
ściany drzwiczkowe i .podgariane, skrzynie ogniowe. Różne metody i spo­
soby dobijania na gorąco części w połączeniach bardzo szczelnych kotłów 
parow ych i zbiorników. Sposoby wmontowania skrzyni ogniowej w stojak, 
ko tia  parowego. Zasady organizacji pracy zespołu roboczego.

Powinien umieć:

iOk.reślić własności fizyko-chemiczme materiałów oraz zakresy  tamiperatur 
kry tycznych  stali węglistych, używanych w procesach rem ontowych kotłów 
parow ych i zbiorników. Określić sposoby zapobiegania sku tkom  powsta­
łym w  w yniku przegrzania materiałów.

Trasować złożone części kotłów parowych i zbiorników, jak: śc iany drzwi­
czkowe i podgariane, skrzynie ogniowe. Zaoblać dna ko tłów  parow ych 
i zbiorników o średniicy powyżej lOiOO mm. Uszczelniać pneum atycznie  lub- 
ręcznie bardzo szczelne połączenia części kotłów  parow ych  i zbiorników, 
w  miejscach trudno dostępnych, przy użyciu uszczelniaków o specjalnych 
kształ tach  i kątach. Określać, w razie potrzeby, p rocesy  technologiczne- 
w ypraw iania  różnego rodzaju den i ścian kotłów parow ych oraz zbiorni­
ków, w  przypadkach braku ins trukc ji  technologicznych. W m ontow ać skrzynię 
ogniową w sto jak  kotła parowego — parowozu. Sprawdzić jakość wykona­
nia robót zgodnie z warunkami technicznymi w ykonan ia  i odbioru  rbót kot­
larskich. Organizować prace zespołu roboczego.

O dpow iada za:
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Jakość  wykonania  części, połączeń i remontów kotłów  parow ych  i zbior­
ników, w arunku jących  bezawaryjną ich pracę w  okresie  eksp loa tac j i  oraz- 
możliwość spowodowania nieszczęśliwego w ypadku  i  s tra t  m ater ia lnych . Ra­
c jonalną organizację pracy kotlarzy nadzorowanego zespołu  roboczego.



31 —

Przykłady robót:

1. Trasowanie ścian sto jaka i w alczaka kotła, otworów do rur, nitów i śrub 
otworów do zesjjórek i wyczystek,

2 . W ypraw ianie i w yoblanie ścian łam anych i o krzywych konturach do 
kotłów  parow ych i zbiorników,

3. Uszczelnianie pneum atyczne łub ręczne krawędzi blach i nitów w e­
w nątrz kotła na połączeniach stojaka-w ałczaka kotła parowego,

4. Uszczelnianie pneum atyczne lub ręczne kraw ędzi blach i nitów  na po­
łączeniach pierścieni kątowych z płaszczem zbiornika i na połączeniach 
dolnych zbiornika z płaszczem w alczaka kotłów  parowych-parowozo- 
wych,

5. W m ontow anie skrzyni ogniowej w stojak ko tła parowego.

MECHANIK NAPRAW  SPALINOWYCH POJAZDÓW  TRAKCYJNYCH — 
kat. 2

Powinien znać:

Z nazw y —  podstaw ow e m ateria ły  konstrukcyjne, jak: stal, żeliwo, me­
tale nieżelazne. Z nazw y —  podstaw ow e m ateria ły  pomocnicze.

Rodzaje i zasady posługiw ania się najprostszym i narzędziam i i urządzenia­
mi w chodzącym i w  zakres w yposażenia stanow iska roboczego. Rodzaje i zasa­
dy posługiw ania się najprostezyimi przyrządam i pom iarow o-kontrolnym i, jak: 
przymiar, liniał z podziafką.

N ajprostsze sposoby m ocow ania części w im adle ślusarskim . Zasady i spo­
soby mycia i czyszczenia części, podzespołów  i zespołów spalinow ych po­
jazdów  trakcy jnych , w benzynie, nafcie, ropie. Zasady konserw ow ania i roz- 
konserw ow ania części, podzespołów  i zespołów spalinow ych pojazdów  trak ­
cyjnych. Z asady dokonyw ania —  pod nadzorem  — najprostszych robót ślu- 
sarsko-m ontażow ych.

Powinien umieć:

Rozróżniać podstaw ow e m ateria ły  konstrukcy jne, jak : stal, żeliwo, m etale 
nieżelazne. Rozróżniać odpow iednie m ateria ły  pom ocnicze do czyszczenia 
i m ycia oraz. konserw ow ania i rozkonserw ow yw ania części, podzespołów



i zespołów  spalinow ych pojazdów  trakcy jnych , jak : benzyna, n afta , ropa.
Posługiw ać się najprostszym i narzędziam i i urządzeniam i w chodzącym i 

w  zakres w yposażenia stanow iska roboczego, jak : im adło, nożyce ręczn e  do 
cięcia b lach, piłki ręczne do cięcia m etali, po jem nik i do m ycia części, 
m łotki, przecinaki, w ycinaki, szczotki d ruciane, k lucze p łask ie , oczkow e i n a ­
sadkow e. Posługiw ać się najprostszym i przyrządam i pom iarow o-kontro lnym i, 
jak : przym iar, lin iał z podziałką.

W ykonyw ać —  pod nadzorem  —  najp rostsze  robo ty  ślusarsko-m ontażo- 
w e, jak: cięcie m etali p iłką ręczną lub przecinakam i, cięcie  b lach  nożycam i 
ręcznym i, p iłow anie zgrubne, załam yw anie (stępianie) k raw ędzi o raz g ra to ­
w an ie części po obróbce, dem ontow anie i m ontow anie części n a jp rostsze j 
kon stru k cji. Czyścić, m yć, kcnserw ow ać i rozkonserw ow yw ać części zespo­
łów  i podzespołów  spalinow ych pojazdów  trakcy jnych .
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P rzyk łady  robót:

1. M ycie i czyszczenie części,

2. K onserw ow anie (antykorozyjne) części zespołów  i podzespołów ,

3. R ozpakow anie łożysk i części, rozkonserw ow yw anie i oczyszczenie oraz 
przygo tow an ie do m ontażu,

4. G ratow anie części po obróbce,

5. K om pletow anie śrub i n ak rę tek  do m ontażu,

6 . C zyszczenie i m ycie filtrów  olejow ych,

7. W ykonyw an ie  p rac pom ocniczych przy dem ontażu części, zespołów  
i podzespołów ,

8 . W ykonyw an ie  p rac pom ocniczych ślusarsko-m ontażow ych, jak : cięcie 
m etali n a  w ym iar w  to le ran c jach  w arsztatow ych , opiłow anie kraw ędzi 
części, w kręcan ie  i w ykręcan ie  śrub i nak rę tek , w yjm ow anie i zak ła­
dan ie  zaw leczek.

M ECHANIK n a p r a w  SPALINOW YCH POJA ZD Ó W  TRAKCYJNYCH —  
kat. 3

Pow inien  znać;

Rodizaije i stosow ane oznaczenia podstaw ow ych m alteriałów  k o n s tru k c y j­
nych, jak : stal, żeliwo, m etale  nieżelazne. R odzaje i zastosow an ie  części 
handlow ych-znorm alizow anych (norm alii), jak : śruby , n ak rę tk i, podk ładk i,



■zawleczki, uszczelki, użyT\vane prz'y naiprawach podzespołów  i zespołów  pros­
te j konstrukcji na stanow isku roboczym. Rodzaje i zastosow anie m ateriałów  
pomocniczych jak: oleje i sm ary, benzyna, nafta, ropa, p łó tna ścierne, m a­
te ria ły  lutownicze.

Zasady obsługi i konserw acji urządzeń w arsztatu  ślusarsko-m ontażow ego, 
jak: w iertark i ręczne i m echaniczne, szlifierki w rzecienniki oraz z w ałkiem  
giętkim, lutow nice, urządzenia de m ycia i czyszczenia części, podzespołów  
i zespołów spalinow ych pojazdów  trakcyjnych . Rodzaje i zastosow anie na- 
jzędzi ślusarsko-m ontażow ych. Rodzaje i zastosow anie przyrządów  pom iaro­
w o-kontrolnych, jak: suw m iarka, szablony prostej konstrukcji.

Zasady czytania prostych rysunków  technicznych i in strukcji technologicz­
nych w zakresie w ykonyw ania robót ślusarsko-m ontażow ych. Zasady ozna­
czania na rysunkach klas dokładności i chropow atości. Z asady i sposoby 
w ykonyw ania prostych robót ślusarsko-m ontażow ych, jak: piłow anie, pros­
tow anie, cięcie, nitow anie, gw intow anie, lutow anie. Zasady i sposoby dem on­
tow ania i m ontow ania prostej konstrukcji części i podzespołów  w yposaże­
n ia spalinow ych pojazdów  trakcyjnych .
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Powinien umieć:

Rozróżniać, wg oznaczeń, podstaw ow e rodzaje m ateriałów  ko n stru k cy j­
nych, jak: stal, żeliwo, m etale nieżelazne. Rozróżniać rodza je  i w ym iary 
oraz określić zastosow anie —  najczęściej stosow anych części handlow ych- 
-znorm alizowanych, używ ane przy napraw ach i m ontażu podzespołów  i ze­
społów spalinow ych pojazdów  trakcy jnych  na stanow isku roboczym . O kreś­
lić rodzaj i zastosow anie podstaw ow ych m ateriałów  pom ocniczych do m ycia 
i konserw ow ania części, podzespołów  i zespołów  spalinow ych pojazdów  
trakcyjnych, jak: oleje i sm ary, benzyna, nafta, ropa.

O bsługiw ać i konserw ow ać urządzenia w arszta tu  ślusarsko-m ontażow ego, 
jak: w iertark i ręczne i m echaniczne, szlifierki-w rzecienniki i z w ałkiem  gię t­
kim, lutow nice, urządzenia do m ycia i czyszczenia części, podzespołów  i ze­
społów spalinow ych pojazdów  trakcy jnych . Posługiw ać się, konserw ow ać 
i przechow yw ać na stanow isku roboczym  narzędzia ślusarsko-m ontażow e, 
jak ; w iertła, rozw iertarki, gw intow niki, narzynki, k lucze i w krę tak i m echa­
niczne z napędem  elektrycznym  lub pneum atycznym . Posługiw ać się p rzy­
rządam i pom iarowo-kontrolnym i, jak: suw m iarka, szablony p roste j kon­
strukcji.

Czytać proste rysunki techniczne i in strukcje technologiczne w  zakresie  
robót w ykonyw anych na stanow isku roboczym. W ykonyw ać proste  robo ty  
ślusarsko-m otażow e, jak: piłow anie, prostow anie, cięcie, w iercen ie otw orów  
nietolerow anych, gw intow anie otworów przelotow ych o łatw o dostępnych  
m iejscach, nitow anie prostych połączeń. Usuwać drobne n ierów ności po-
3 — Taryfikator cz. III rozdz. 1



w ierzchni części przy użyciu szlifierki ręcznej. W ykonyw anie w szelkich p rac  
konserw acyjnych pow ierzchni obrabianych części, podzespołów  i zespołów  
spałinow ych pojazdów  trakcyjnych. Demontować i m ontow ać części i pod­
zespoły najprostszej konstrukcji, w chodzące w zakres w yposażenia spalino­
wych pojazdów  trakcyjnych.
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Przykłady robót:

1. W kręcanie śrub, łączników, zaśłepek, nakręcanie i dokręcanie nak rę tek  
przy m niej odpow iedzialnych podzespołach,

2. U suwanie szlifierką ręczną nierów ności i zadziorów,
3. P rzekalibrow anie gw intu śrub i nakrętek ,
4. Zam ontow anie tabliczek znamionowych — firm owych i instrukcyjnych,.
5. N apełnienie smarem najprostszych układów  sm arowniczych,
6 . W ybijan ie num erów  inw entażow ych pojazdów  oraz cechow anie i ozna­

czanie części sym bolam i składającym i się z kilku  znaków,
7. W ym iana przewodów olejow ych oraz uszkodzonych sm arow niczek w  

prostych układach sm arow niczych i m iejscach łatw o dostępnych,
8 . W ym iana przew odów  paliw ow ych w prostych układach instalacji pali- 

v/owej oraz m iejscach łatw o dostępnych,
9. M ycie i czyszczenie podzespołów  i zespołów,

10. K onserw ow anie obrabianych pow ierzchni części podzespołów  i zespo­
łów,

11. W ym iana kurka spustow ego w ody z chłodnicy lub siln ika spalinow ego 
pojazdu trakcyjnego,

12. D em ontowanie części p rostej konstrukcji, jak: poręczy, stopni, drabinek,.
13. N apełnianie zbiorników  spalinow ych pojazdów  trakcy jnych  wodą, p ias­

kiem lub paliwem.

MECHANIK NAPRAW  SPALINOW YCH POJAZDÓW  TRAKCYJNYCH 
kat. 4

Powinien znać:

Symbolikę i podstaw ow e w łasności technologiczne m ateria łów  k o n stru k ­
cyjnych. N ajczęściej w ystępujące w ady m ateriałów  obrabianych. G atunki 
i podstaw owe w łasności olejów  i sm arów  używ anych do sm arow ania spa li­
nowych pojazdów  trakcyjnych . Podstaw ow e w łasności cyny, kw asu  solnego 
i siarkowego.



Budowę spalinowych pojazdów trakcyjnych  w  zakresie niezbędnym  
dla robót ślusarsko-m ontażowych w ykonyv/anych na stanow isku roboczym. 
Układy i punkty sm arow ania oraz ich rozmieszczenie w podzespołach i ze­
społach spalinowych pojazdów trakcyjnych. U kłady paliwowe, ich rozm iesz­
czenie i zasady działania. Układy pneum atyczne, hydrauliczne i chłodzenia 
w spalinowych pojazdach trakcyjnych.

Zasady działania i obsługi oraz konserw acji urządzeń w arsztatow ych. Ro­
dzaje i zasady posługiw ania się przyrządm i pom iarowo-kontrolnym i, jak: 
mikromierz, szczelinomierz, czujnik, lin ia w łosowa, kątom ierz.

Zasady czydania średnio złożonych rysunków  technicznych oraz schem a­
tów układów: sm arowania, paliwowego, pneum atycznego, hydraulicznego. 
Podstaw y układu pasow ań i tolerancji. Zasady dem ontow ania spalinow ych 
pojazdów trakcyjnych  oraz ich zespołów i podzespołów. Zasady przygoto­
w ania części do w eryfikacji. Zasady konserw ow ania części, podzespołów  
i zespołów do w ysyłki lub na magazyn. Zasady trasow ania prostych figur 
geom etrycznych, jak: kw adrat, prostokąt, 'tró jkąt, kolo. Z asady w iercenia 
i rozw iercania otworów w 9— 1̂1 klasie  dokładności. Zasady w ykonyw ania 
i popraw iania (regeneracji) gwintów  zew nętrznych i w ew nętrznych pow y­
żej M4 w 3 k lasie dokładności. Zasady usuw ania szlifierką ręczną nierów ­
ności po spawaniu łat obszywy, ostoi i czołownic. Zasady piłow ania po­
wierzchni płaskich. Zasady gięcia w dwóch płaszczyznach wg szablonu 
na zimno i gorąco. Zasady nitow ania blach i płaskow ników  oraz sta li pro­
filowej. Zasady w ciskania pierścieni uszczelniających, zabezpieczających 
oraz tulei-lożysk ślizgowych do rozw iercania. Zasady pasow ania —  w stęp­
nego — klinów  i wpustów. Zasady przeprovzadzania bezciśnieniowych prób 
szczelności.
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Powinien umieć:

O kreślić wg sym boliki — rodzaj i podstaw ow e w łasności technologiczne 
m ateriałów  konstrukcyjnych. Dobierać i stosować w łaściw e m ateria ły  po­
mocnicze w zależności od rodzaju w ykonyw anych robót na stanow isku 
roboczym. Dobierać i zastosow ać o le je  i sm ary do sm arow ania spalinow ych 
pojazdów trakcyjnych. Określić podstaw owe v/łasności cyny w procesach 
łączenia i pobielania m etali. Określić podstaw ow e w łasności działania kw a­
su solnego i siarkow ego na metale.

Określić, w podstaw owym  zakresie budow ę spalinow ych pojazdów  tra k ­
cyjnych. Określić zasady działania i rozm ieszczania układów  paliwovrych, 
pneum atycznych i hydraulicznych w spalinow ych pojazdach trakcy jnych , 
jak : prasy, ściągacze, podnośniki, urządzenia dźwigowe ręczne i e lek trycz­
ne. Posługiwać się mikromierzem, szczelinom ierzem, kątom ierzem , czujni­
kiem.



C zytać średnio złożone rysunki techniczne oraz schem aty układów: sm a­
row ania, paliwowego, pneum atycznego, hydraulicznego. Posługiw ać się do­
kum entacją technologiczną w zakresie w ykonyw ania robót. Dem ontować 
spalinow e pojazdy trakcy jne oraz ich zespoły i podzespoły. P rzygotow ać 
części po dem ontażu do w eryfikacji. Myć i czyścić części silników spali­
now ych oraz łożyska toczne. Konserwować wszelkiego rodzaju części, pod­
zespoły i zespoły do w ysyłki lub na magazyn. Trasow ać proste figury 
geom etryczne. W iercić i rozw iercać otw ory o średnicy  do 5 mm oraz po­
w yżej 10 mm, w 9— 11 klasie dokładności. W ykonyw ać oraz popraw iać 
(regenerować) gw inty zew nętrzne i w ew nętrzne w trudno dostępnych 
m iejscach o w ym iarach powyżej M4, w  3 k lasie dokładności. P iłow ać na 
w ym iar pow ierzchnie płaskie. Usunąć szlifierką ręczną nierów ności po spa­
w aniu  lat obszytwy, ostoi i czoło^wnic. Giąć w dwóch płaszczyznaich wg 
szablonów  na zimno i gorąco. N itow ać blachy i płaskow niki oraz sta le  
profilerwe. W ciskać p ierścienie uszczelniające, zabezpieczające oraz tu le je - 
-łożyska ślizgowe do rozw iercania. Pasować —  w stępnie — kliny  i w pus- 

Przeprow adzać bezciśnieniowe próby szczelności.
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Przykłady robót:

1 W ym ontow anie do napraw y ze spalinow ych pojazdów  trakcyjnych , czę­
ści i podzespołów  oraz zespołów, zam ontowanych w m iejscach łatwo 
dostępnych, jak: dźwignie, cięgła, przewody i urządzenia układów: 
sm arow ania, paliwowego, pneum atycznego i hydraulicznego,

2. W ym iana szczęk (klocków) ham ulcowych,
3 D em ontowanie — pod nadzorem  — silnika spalinowego do napraw y,
A. M ycie i czyszczenie zespołów i podzespołów pojazdów  trakcyjnych , jak : 

wózki, ram y, ostoje, zestaw y kołowe,
5  M ycie i czyszczenie części silnika spalinow ego oraz przygotow anie do 

w eryfikacji,
6 . M ycie i czyszczenie łożysk tocznych oraz przygotow anie do m ontażu,
7. N apraw ian ie osłon bocznych silnika spalinowego,
8 . W iercenie i rozw iercanie otw orów  w częściach pojazdów  trakcy jnych  

w  9— 11 k lasie  dokładności,
9. W ciskanie kołków  ustalających, pierścieni uszczelniających, p ierścieni 

zabezpieczających, tu lejek-łożysk ślizgowych,
10. Zam ontow anie i uzupełnienie w yposażenia inw entażowego spalinow ych 

pojazdów  trakcyjnych,
11. W ykonyw anie oraz popraw ienie (regenerow anie) gw intów  zew nętrznych 

i w ew nętrznych pow yżej M4, w 3 k lasie dokładności, w  trudno  do­
stępnych m iejscach spalinow ych pojazdów  trakcyjnych.



12. Usuwanie szlifierką ręczną nierów ności po spaw aniu ła t obszywy, ostoi 
i czolownic,

Jl3. Wykon^Twanie uszczelnień; filcowych, gum'Owych, klingierow ych, z presz- 
panu.
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MECHANIK NAPRAW  SPALINOWYCH POJAZDÓ’iV TRAKCYJNYCH — 
kat. 5

Powinien znać:

Zastosowanie podstaw owych rodzajów  m ateriałów  konstrukcyjnych  oraz 
m ateriałów  pomocniczych używ anych w procesach napraw czych spalino­
wych pojazdów  trakcyjnych.

C harakterystykę, zasady działania, obsługi i konserw acji m aszyn i u rzą­
dzeń w arsztatow ych, używ anych w procesach naprawczo-m ontażow ych. Za­
stosow anie oraz sposoby posługiw ania się wszelkim i narzędziam i i przyrzą­
dami ślusarsko-m ontażowym i, używanym i w procesach naprawczo-m ontażo­
wych spalinow ych pojazdów  trakcyjnych . Budowę, zasady działania oraz 
posługiw ania się wszelkim i przyrządam i pom iarowo-kontrolnym i używ anym i 
przy napraw ach części, podzespołów  i zespołów.

Zasady czytania złożonych rysunków  technicznych. Zasady w ykonyw ania 
odręcznie prostych szkiców w arsztatow ych części. Z asady uzbrajan ia i u sta ­
w iania obsługiwanych m aszyn i urządzeń w  procesach naprawczo-m ontażo­
wych spalinow ych pojazdów  trakcyjnych . Podstaw y technologii robót ślusar- 
sko-m ontażowych w ykonyw anych na stanow isku roboczym. Z asady i sposo­
by w ym ontow yw ania w szelkich podzespołów  i zespołów  ze spalinow ych 
pojazdów  trakcyjnych. Z asady i sposoby usuw ania nagaru  z tłoków  i gło­
w icy silnika spalinowego. Sposoby uszczelniania układu w odnego silnika 
spalinow ego oraz przygotow ania go do próby w odnej pod ciśnieniem . Spo­
soby w ykonyw ania napraw  oraz m ontażu podzespołów  i zespołów, jak: 
skrzynie olejowe, zbiorniki, urządzenia cięgłowe i układy zaw ieszenia sil­
ników  spalinowych. Zasady przygotow ania silników  spalinow ych do spraw ­
dzenia regulatora obrotów. W arunki techniczne w ykonania i odbioru 
robót ślusarsko-m ontażow ych, w ykonyw anych na stanow isku roboczym.

Powinien umieć:

O kreślić zastosow aie podstaw ow ych m ateriałów  konstrukcy jnych  oraz 
m ateriałów  pomocniczych, używ anych w  procesach naprawoczo-m ontażo- 
wych spalinow ych pojazdów  trakcyjnych.



O kreślić budowę oraz zasady działania i w spółdziałania zespołów, pod­
zespołów i części V/ spalinowym  pojeżdzie trakcyjnym .

Posługiwać się wszelkim i narzędziami, przyrządam i i urządzeniam i, uży­
w anym i przy w ykonyw aniu robót ślusarsko-m ontażowych. Posługiw ać się 
przyrządam i pom iarowo-kontrolnym i wchodzącym i w zakres w yposażenia 
stanow iska roboczego przy w ykonyw aniu robót ślusarsko-m ontażowych.

Czytać złożone rysunki techniczne. W ykonyw ać odręcznie proste szkice 
warsztatow 'e części. Uzbrajać i ustaw iać m aszyny i urządzenia używ ane 
w procesach naprawczo-m ontażow ych przy w ykonyw aniu robót na stano ­
w isku roboczym. W ym ontow yw ać ze spalinowych pojazdów  trakcyjnych  
w szelkie zespoły, podzespoły i części łączące. Usunąć nagar z tłoków  
i głowicy silnika spalinowego. W ykonyw ać napraw y oraz m ontować pod­
zespoły  i zespoły, jak; skrzynie olejowe, zibiorniki, zderzaki, urządzenia 
cięglow e i układy zaw ieszenia silnika spalinowego. Przygotow ać silnik 
spalinowy' do próby w odnej pod ciśnieniom. Uszczelnić układ w odny silnika 
spalinow ego do próby' szczelności. Przygotować silnik spalinow y do spraw ­
dzenia regulatora obrotów. W ykonyw ać części spalinow ych pojazdów  trak ­
cyjnych, jak; zgarniacze szyn, stopnie, pomosty, drabinki. Sprawdzić w y­
konanie robót na stanow isku roboczym zgodnie z w arunkam i techicznym i 
w ykonania i odbioru robót ślusarsko-m ontażow ych.
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Przykłady robót:

1. W ym ontow anie do napraw y ze spalinow ych pojazdów  trakcyjnych , 
części, podzespołów  i zespołów, jak; silnika w entylatora, silników tra k ­
cyjnych, części, podzespołów  i zespołów skrzyni rozdzielczej, w en ty ­
la to ra  głównego chłodnicy, pompy olejowej,

2. D em ontowanie nadw ozia i podwozia na zespoły, podzespoły i części 
łączące,

3. U suw anie nagaru  z tłoków  i głowic silników  spalinow ych,
4 . N ap raw a  podzespołów  i zestpołów, jak ; osłony silnika, stopnie, porę­

cze, pomosty, drabinki, skrzynie olejowe, zderzaki, cięgła, dźwignie,

5. Rozw icrcanie ręczne otworów w 7— 8  klasie dokładności,
6 . W ciskanie łożysk tocznych,
7 . M antow anie i spraw dzenie pom;py wodnej, olejow ej, paliw ow ej, filtra 

olejow ego, powietrznego,

8 . K om pletow anie tłoków  z pierścieniam i tłokow ym i s iln ika  spalinow ego,
9. Przygotow anie siln ika spalinow ego do próby wodnej,

10. Przygotow anie silnika spalinow ego do spraw dzenia regu la to ra  obrotów .



MECHANIK NAPRAW  SPALINOWYCH POJAZDÓW  TRAKCYJNYCH — 
kat. 6  .

— 39 -

Powinien znać:

Rodzaje i w łasności technologiczne różnego rodzaju m ateriałów  konstruk­
cyjnych i pomocniczych, używ anych w procesach naprawczo-m ontażow ych 
spałinow ych pojazdów  trakcyjnych. W pływ  obróbki cieplnej na w łasności 
m ateriałów , używ anych w procesach naprawczo-m ontażowych, w ykonyw a­
nych na stanow isku roboczym. Rodzaje i w łasności wszelkich paliw  płyn­
nych do napędu silników spalinow ych, w zakresie niezbędnym na stano­
wisku roboczym.

Zasady czytania zestaw ieniow ych rysunków  technicznych oraz schem atów 
zasilania silników spałinowych. Zakresy robót przy w ykonyw aniu napraw  
rew izyjnych, średnich i głównych spłinowych pojazdów  trakcyjnych, n a j­
częściej w ystępujących typów napraw ianych  w zakładzie. Zasady i spo­
soby dem ontow ania spałinow ych silników trakcyjnych  różnych typów  na 
zespoły, podzespoły i części. Zasady v/ykonyw ania napraw  podzespołów 
i zesipołów, jak: skrzynia biegów, gło.wice silników  spalinow ych, sprężarki 
w entylatory, chłodnice, pompy wodne, pompy olejowe, filtry  olejowe, pa­
liwowe, powietrzne, przekładnie C ardana, w ały  przegubowe, tarcze Har- 
dicgo, zespoły i podzespoły oraz nadv/ozia w agonów  spalinow ych w raz 
z w yposażeniem  wnętrza. Zasady m ontow ania i w budow ania do spalino­
wych pojazdóvz trakcyjnych  podzespołów  i zespołów, jak: chłodnice, sprę­
żarki, arm atura i osprzęt silników  spałinow ych, resory, zestaw y kołowe. 
Zasady i sposoby napraw y, m ontażu i regulacji .instalacji i osprzętu uk ła­
dów ham ulcowych. Zasady przeprow adzania prób szczelności w szelkich 
przewodów  stosownych w spalinow ych pojazdach trakcyjnych. Zasady 
spraw dzania w ykonania robót naprawczo-m ontażow ych podzespołów  i ze­
społów silnika spalinowego. Zasady przygotow ania spalinow ych pojazdów  
trakcy jnych  (lokom otywy spalinow e, w agony spalinowe) do jazdy próbnej.

Pow inien umieć:

O kreślić w pływ  obróbki cieplnej na w łasności m ateriałów  stosow anych 
w  robotach naprawczo-m ontażow ych. O kreślić w łasności paliw  płynnych 
stosow anych do napędu silników spalinow ych określonych typów.

Dobrać i zastosow ać w szelkiego rodzaju narzędzia, przyrządy, urządze­
n ia  i m aszyny w procesach naprawczo-m ontażow ych.

Czytać zestaw ieniow e rysunki techniczne oraz schem aty zasilania silni­
ków  spałinow ych. O kreślić zakres robót do w ykonyw ania w  napraw ach



rew izyjnych, średnich i głównych spalinowych pojazdóv/ trakcyjnych . W y- 
konać napraw ę rew izyjną najczęściej używ anych typów  spalinowy'ch po­
jazdów ti akcyjnych. Wy^konać kom pletny dem ontaż silnika spalinow ego 
pojazdu trakcy'jnego na części składowe. W ykonać dem ontaż pompy w try s­
kow ej silnika spalinowego. N apraw iać nadw ozia i podwozia w agonów  spa- 
linov/ych. N apraw iać zespoły i podzespoły, jak; głowice silników  spalino­
w ych. w entylatory , zestaw y kołowe, pompy wodne, olejowe, filtry  pow ietrz­
ne, olejowe, paliwowe. M ontować i wbudowywać do spalinow ych pojazdów  
trakcyjnych  podzespoły i zespoły, jak: chłodnice, sprężarki, arm aturę 
i osprzęt silników  spalinow ych, resorty  itp. M ontować, napraw iać i regu­
low ać instalację  i osprzęt układów  ham ulcowych. Przeprowadzać p róby  
szczelności w szelkiego rodzaju przewodów; wodnych, pow ietrznych, pali­
wowych, olejow ych. P rzygotow ać spalinow y pojazd trakcy jny  do jazdy  
próbnej.
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Przykłady robót:

1. W ybudow anie siln ika spalinow ego w raz ze skrzynią przekładniow ą 
(biegów) ze spalinow ego pojazdu trakcyjnego,

2. W ykonanie dem ontażu silnika spalinow ego pojazdu trakcyjnego  na 
części składow e — do napraw y,

3. W ykonanie dem ontażu pompy w tryskow ej do naprawy,
4. Wyróv.-nanie płaszczyzny przylegania głow icy silnika spalinow ego (gło­

w ica wy'montowana),

5. W ym ienianie zaworów silnika spalinowego z dotarciem  płaszczyzn 
przy legających  (silnik wybudowany),

6 . W 'ymiana kom pletnej głowicy oraz uszczelki głow icy silnika spalino­
wego,

7. N apraw a podzespołów  nadwozia w agonu spalinow ego v/raz z oknam i, 
drzw iam i i wyposażeniem  w nętrza,

8 . N apraw a podzespołów  i zespołów podw ozia spalinow ych pojazdów  
trakcyjnych , jak; wózki, ramy, zderzaki, zestaw y kołowe, p rzek ładn ie 
C ardana, w ały przegubowe, tarcze H ardiego,

9. D ocieranie zaworów ssących i w ydechow ych w głow icach silników  
spalinow ych,

10. N apraw a i montaż instalacji i osprzętu układów  ham ulcow ych różnych 
typów  w ystępujących w spalinow ych pojazdach trakcyjnych ,

11. N apraw a pomp wodnych, paliw owych olejow ych ręcznych oraz zbior­
ników.



.112. W ykonanie ,pr.zewodów z końcówkam i do iinstalacji pow ietrznych, wod­
nych .olejowych i paliwowych w raz z przeiprowadzeniem prób na szczel­
ność,

13. Wykon,nnie kom pletne: filtrów  olejow ych, pow ietrznych, paliw ow ych,
14. M ontowanie układów: olejow ych, paliw owych, pneum atycznych i hy ­

draulicznych spalinowych pojazdów trakcy jnych  w raz ze spraw dze­
niem ich działania.
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MECHANIK NAPRAW SPALINOWYCH POJAZDÓW  TRAKCYJNYCH 
kat. 7

Powinien znać:

Rodzaje i w łasności fizyko-chem iczne w szelkich m ateriałów  używ anych 
w procesach naprawczo-m ontażow ych spalinow ych pojazdów  trakcyjnych.

Zasady budowy, działania i konserw acji oraz sposoby posługiw ania się 
urządzeniam i diagnostycznym i do badania: w tryskdwaczy, pom(p zasilających. 
Zasady budowy, działania i konserw acji oraz sposoby posługiw ania się 
anadizatoraiini spalin. Sposoby badaimia p racy  skrzyń biegóiw silników  spali­
nowych pojazdów trakcyjnych.

(Zasady ustalania podwymiaróiw części napraw ianych  podzespołów  i zespo­
łów. Zasady działania wiszelkich podzespołów  i zes'połów„ układów  i m echa­
nizmów spalinow ych pojazdów  trakcyjnych . Sposoby napraw y i mon.tażu 
wszelkich zespołów i podzespołów. Sposoby w yw ażania statycznego w ałów  
korbowych. Sposoby napraw y  części, podzespołów  i zespołów  do urządzeń 
ogrzev.'czych różnych typów. Zasady legiuJacji początku witiysku oraz daw ko­
w ania .paliwa w pom pach w tryskow ych silników  spalinow ych. Zasady o.rga- 
nizacji pracy zespołu roboczego.

Powinien umieć:

O kreślić zastosow anie w szelkiego rodzaju m ateriałów  używ anych w pro­
cesach naprawczo-m ontażowych oraz w pływ  podstaw ow ych składników  (sto­
pów) na w łasności fizyko-chemiczne.

Posługiw ać się urządzeniam i diagnostycznym i, jak: analizatory  spalin, do 
badania w lryskiw aczy i pomp zasilających silniki spalinowe. O bsługiw ać u rzą­
dzenia do ham owania silników spalinow ych pojazdów  trakcyjnych .

O kreślić zakresy podw ym iarów  części napraw ianych zespołów  i pod­
zespołów spalinow ych pojazdów trakcy jnych  oraz kw alifikow ać części do 
dalszej napraw y lub na złom. Odwzorować — na podstaw ie części zużytej



(złom owanej) — ksz tałt i w ym iary  części zam iennej. M ontow ać siln ik i spa li­
now e pojazdów  trakcy jnych  oraz ich podzespoły i zespoły. N apraw iać i m on­
tow ać urządzenia ogrzewcze różnych typów . Przeprow adzić próbę: szczelno­
ści uk ładu  ham ulcow ego, chłodnicy, w ydajności sprężarki. D okonyw ać od­
b ioru  robót napraiwczo-m ontażowych w ykonyw anych p rzez  robo tn ików  niżej 
kw alifikow anych. O rganizow ać p race  zespołu roboczego.
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P rzyk łady  robót:

1. N apraw a, m ontaż i zabudow anie olejow ego tlum nika drgań,
2. N apraw a, w ym iana-dopasow anie łożysk ślizgow ych w alów  rozrządczych 

i głów nych oraz łożysk korbow odow ych,
3. N apraw a i m ontaż układu rozrządczego siln ika spalinov/ogo po jazdu  

trakcy jnego ,
4. N apraw a i m ontaż głow icy silnika spalinow ego z frezow aniem  — szlifo­

w aniem  i dotarciem  gniazd zaworóv/.
5. M ontow anie siln ika spalinow ego z napraw ionych  zespołów  i podze­

społów,
6 . Zam ontow anie tu le i cy lindrow ych do bloku siln ika spalinow ego pojaz­

du trakcy jnego ,
7. N apraw a zaw orów  oraz regu la to rów  paliw a do urządzeń ogrzewczych 

różnych typów ,
8 . Zam ontow anie nadw ozia w agonu spalinow ego na ram ie podw ozia w raz 

z regu lac ją  sprężyn nośnych resorów ,
9. N ap raw a i zam ontow anie skrzyni p rzekładniow ej (biegów), p rzekładni 

C ardana, w ałów  przegubow ych i tarcz H ardiego,
l'0i. Zamontowanie zespołów  uk ładu  pow ietnzno-ogrzew czego sjpalinoweigo po- 

ijardu trakcyjnegoi,
11. Spraw dzenie ciśnienia sprężania w cy lindrach  sflnika spalinow ego,
12. W yw ażanie sta tyczne w ału  korbowego,
13. Spraw dzenie i w yregulow anie luzu zaw orow ego %v siln ikach spalinow ych,
14. P rzeprow adzenie prób szczelności oraz dokonanie regu lacji dzia łan ia  in ­

sta lac ji i osprzętu  układu ham ulcow ego i chłodzenia spalinow ych po ­
jazdów  trakcy jnych , z w yregulow aniem  term osta tu  uk ładu  chłodzenia,

15. P rzeprow adzenie badań w ydajności sprężarek,
16. W yw ażenie koła zam achow ego siłn ika spalinow ego,
17. N apraw a i zam ontow anie pomp m echanicznych i h y d rosta tycznych  p a li­

w ow ych i o lejow ych oraz sprężarek  i chłodnic,
18. W ykonan ie  komipletnego m ontażu now ych p ra se k  smairnych w raz 

z p róbą działania,
19. N apraw a zaw ieszenia silników  trak cy jn y ch  oraz p rzek ładn i zębate j 

i u łożyskow ania zestaw ów  kołow ych spalinow ych po jazdów  tra k c y j­
nych.



MECirANIK NAPKAW  SPALINOWYCH POJAZDÓW TRAKCYJNYCH —  
kat. 8
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Powinien znać:

Budową oraz zasady działania m ontowanych pojazdów  trakc ji spalinowej 
wszelkich typów.

Zasady i sposoby w yw ażania dynam icznego części i podzespołów silni- 
Iców spalinow ych pojazdów  trakcyjnych. Technikę i technologię w ykony­
w ania prac naprawczo-m ontażowych zespołów głównych w napraw ach śred­
nich i głównych. Technikę badania i regulacji działania w szelkich zespołów 
i podzespołów  układów  zasilania silników spalinow ych pojazdów  trak cy j­
nych. Sposoby i m etody w ykonyw ania m ontażu końcow ego i regulacji od­
pow iedzialnych zespołów, jak: sprzęgła i przekładnie hydrauliczne, term o­
sta ty  układów  chłodzenia i ogrzewania wagonów  spalinow ych. Zasady i spo­
soby docierania silników spalinow ych bez i z obciążeniem. Sposoby w y­
kryw ania przyczyn wadliwego działania poszczególnych zespołów, podze­
społów i układów silników spalinow ych oraz pojazdów  trakc ji spalinow ej, 
zasady usuw ania tych wad oraz zapobiegania ich pow stawaniu. Zasady 
i sposoby spraw dzania działania i regulacji poszczególnych zespołów, podze- 
■ spoiów i  układów  w czasie w ykonyw ania jazd próbnych spalinow ych pojaz­
dów trakcyjnych. Sposoby spraw dzania i ustalania w spółosiowości i luzów 
części w irujących w zespołach i podzespołach spalinow ych pojazdów  trak ­
cyjnych. Zasady dokonania pomiarów krzyżowych ostoi spalinowego pojazdu 
trakcyjnego. Zasady dokonyw ania odbioru technicznego podzespołów  i ze­
społów silników oraz spalinowych pojazdów  trakcyjnych  po naprawach.

Powinien umieć:

(Określić prawidłowość wisipóldzialania poszczególnych podzespołów, zespo­
łów i układów  silników spalinow ych oraz pojazdów  trakc ji spalinow ej róż­
nych typów.

.W yważać dynam icznie części i podzespoły silników spalinow ych pojazdów 
trakcyjnych. O kreślić — wg obow iązującej w zakładzie techniki i techno­
logii — w ykonanie robót naprawczo-m ontażow ych pojazdów  trakcy jnych  
w zakresie najbardziej odpow iedzialnych prac w napraw ach średnich i głów ­
nych. Badać i regulow ać działanie wszelkich zespołów i podzespołów  układu 
zasilania silników spalinow ych pojazdów trakcyjnych . W ykonyw ać m ontaże 
koiicows — w ykańczające i regulacje odpow iedzialnych zespołów, jak: sprzę­
gła i przekładnie hydrauliczne, te rm ostaty  układów  chłodzenia i ogrzewania 
w agonów  spalinow ych. Docierać silniki spalinow e na ham owni bez i z ob­



ciążeniem. Sprawdzić silniki spalinow e po dotarciu. Sprawdzić i ustalić, 
w spótosiowość i luzy części w irujących w zespołach i podzespołach spalino­
wych pojazdów  trakcyjnych. Sprawdzić działanie i dokonać regulacji ze­
społów  i podzespołów oraz układów  w ystępujących w  spalinow ych pojaz­
dach trakcyjnych  różnych typów  w czasie jazd próbnych. W ykryw ać przy­
czyny w adliwego działania poszczególnych podzespołów, zespołów i układów  
spalinow ych pojazdów  trakcyjnych oraz określić sposoby ich usuw ania. W y­
konyw ać napraw ę i montaż różnych typów  układów, mechanizm ów i u rzą­
dzeń zdalnego sterow ania spalinow ych pojazdów  trakcyjnych . W ym ierzyć 
ostoję spalinoYzego pojazdu trakcyjnego. Dokonywać odbioru technicznego' 
podzespołów  i zespołów  silników  spalinowych oraz spalinow ych pojazdów  
trakcy jnych  po napraw ach średnich i głównych.
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O dpow iada za:

Praw idłow ość napraw y i m ontażu spalinow ych pojazdów  trakcyjnych  oraz: 
ich zespołów  i podzespołów. Uszkodzenia m ogące pow stać w czasie eks­
p loa tac ji w w yniku w ykonania w adliw ie napraw y lub montażu. S tan te ch ­
niczny stanow isk oraz przyrządów  i urządzeń diagnostycznych — kontro l­
nych.

P rzykłady robót:

1. W budow anie, ustaw ienie d w yregulow anie układu napędow ego spalino­
w ego pojazdu trakcyjnego  (silnik ze skrzynią biegów, w ały przegubowe,, 
przekładnie C ardana, tarcze Hardiego) lub prądnicą główną,

2. Dopasow anie, zm ontowanie i w yregulow anie kom pletnego układu tło -  
kow o-korbow ego silnika wysokoprężnego,

3. Dopasow anie i w yregulow anie kom pletnego układu rozrządczego i za­
silającego z w yregulow aniem  działania pomp w tryskow ych silników  
spalinow ych,

4. N apraw a, montaż i regulacja sprzęgła hydraulicznego oraz przekładni, 
hydraulicznej,

5. Przeprow adzenie próby działania i regu lacji uk ładu  ogrzew ania,
6 . W yw ażenie dymiczne w ału korbow ego silnika spalinow ego pojazdu tra k ­

cyjnego,
7. Przeprow adzenie prób działania siln ika spalinow ego n a  stacji prób,
8 . Sprawdzenie jakości wyk-onania naiprawy i m ontażu silnilka spalinowego- 

po dotarciu  (demontaż, m ontaż i regulacja),
9. W yregulow anie w spółpracy w trysku pomjp paliw ow ych w siln iku spa li- 

nowym -wysokoprężnym ,



10. W ykonanie napraw y i m ontażu oraz regulacji siln ika spalinow ego po 
zatarciu, z w ym ianą panew ek, tłoków, w alu korbowego,

1 1 . P rzeprow adzenie niezbędnych regulacji w  czasie jazdy próbnej oraz 
ustalenie niezbędnego zakresu napraw y w w arsztacie,

12. W ykonanie kom pletnej napraw y, dokonanie prób i regulacji tu rbosprę­
żarek silników spalinowych,

13. P rzeprow adzenie próby działania i regu lacji zaworów głów nych i do­
datkow ych m aszynisty w spalinow ych pojazdach trakcyjnych ,

14. Dokonanie pom iarów krzyżowych ostoi spalinow ego pojazdu trak c y j­
nego.
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MECHANIK NAPRAW  SPALINOWYCH POJAZDÓW  TRAKCYJNYCH — 
kat. 9

Powinien znać:

Budowę oraz zasady działania i w spółdziałania układów , m echanizm ów  
i urządzeń do zdalnego sterow ania. W szelk ie sposioby i m etody w ykonyw ania 
regulacji działania układów  rozrządczych w silnikach spalinow ych-w ysoko- 
prężnych różnych typów . Zasady u sta lan ia  technologii m ontażu i napraw y 
■silników spalinow ych-prototypow ych. Z asady dokonyw ania ostatecznych od­
biorów  w szelkich typów  silników  spalinow ych oraz spalinow ych pojazdów  
trakcyjnych .

Powinien umieć:

Przeprow adzać próby oraz regu lację  działania i w spółdziałania układów , 
m echanizm ów i urządzeń zdalnego sterow ania spalinow ych pojazdów  tra k ­
cyjnych — silników  spalinow ych. U stalić kolejność napraw y  i m ontażu sil­
ników  spalinow ych, zespołów, podzespołów  oraz pojazdów  trakc ji spalino­
w ej dla typów  prototypow ych. Dokonać w szelkiego rodzaju  prób, regulacji 
i odlbioru różnych typów  silników  spalinow ych oraz spalinow ych pojazdów  
trakcy jnych .

O dpow iada za:

N iezaw odność działania napraw ianych  i m ontow anych silników  spalino­
w ych i spalinow ych pojazdów  trakcy jnych  oraz szkody m ateria lne m ogące 
pow stać z w iny w adliw ego w ykonania napraw y i montażu.
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1. Przeprow adzenie próby działan ia oraz regu lacji uk ładu  — m echanizm ów ' 
i urządzeń zdalnego ste row an ia silników  trakcy jnych ,

2. P rzeprow adzenie ostatecznego odbioru silników  spalinow ych pojazdów  
trak cy jn y ch  po napraw ie,

3. P rzeprow adzenie prób działania i regu lacji siln ików  spa linow ych oraz 
u sta len ie  danych charak te ry styk i ham ow anych silników  spalinow ych,

4. D okonanie prób działania, ostatecznego w yregulow ania i odbioru  u k ła ­
du rozrządczego silników  spalinow ych pojazdów  trakcy jnych ,

5. P rzeprow adzenie prób oraz dokonanie regu lacji działan ia reg u la to ra  
obrotów , podzespołów  pozw alających na osiąganie założonej m ocy sil­
n ika spalinow ych pojazdów  trakcyjnych .

P rz y k ła d y  ro b ó t :

OCZYSZCZACZ TABORU KOLEJOWEGO W  NAPRAW IE —  kat. 2

Pow inien znać:

R odzaje i zasady  stosow ania narzędzi i u rządzeń używ anych  przy  sp rzą­
taniu , odkurzan iu  i oczyszczaniu z łatw o usuw alnych  zanieczyszczeń w ago­
nów  tow arow ych  i osobow ych taboru  kolejow ego, jak: m iotły , szczotki, 
skrobaczki, łopaty , in s ta lac ja  sprężonego pow ietrza do odkurzan ia w agonów  
oraz pojem niki i wózki do przem ieszczania śmieci, odpadów  i zanieczyszczeń 
z w agonów  ko lejow ych  w  m iejsce w yznaczone do sk ładow ania.

Sposoby sp rzą tan ia  oraz odkurzan ia w agonów  ko le jow ych  przy użyciu  
insta lacji sprężonego  pow ietrza. Sposoby czyszczenia w agonów  ko le jow ych  
z łatw o usuw alnych  zanieczyszczeń. Z asady  up rzą tan ia  z w agonów  ko le jo - 
w ych śmieci, odpadów  i zanieczyszczeń.

Pow inien um ieć:

P osług iw ać się oraz dobierać w łaściw e narzędzia i u rządzenia do sp rzą­
tan ia, odkurzan ia i czyszczenia w agonów  ko lejow ych-tow arow ych i osobo­
w ych.

S przątać w agony ko le jow e ze śm ieci i odpadów . Czyścić w agony k o le jo ­
we z ła tw o usuw alnych  zanieczyszczeń. O dkurzać w agony ko le jow e przy 
zastosow aniu  insta lacji sprężonego pow ietrza. Z aładow ać śmieci, odpady  itp. 
do po jem ników  w zględnie taczek  lub w ózków  i w yładow ać w  m ie jscu  w y­
znaczonym  do sk ładow ania.
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P rzy k ład y  robót:

!. Sprzątanie w agonów  tow arow ych i osobowych taboru  kolejow ego,
2. O dkurzanie wagonów  osobowych sprężonym  pwietrzem,
3. Czyszczenie w agonów  kolejow ych z łatw o usuwaLnych zanieczyszczeń,
4. Załadow anie — po sprzątaniu i czyszczeniu — śmieci i odpadów z w a­

gonów kolejow ych do pojem ników  lub na taczki, wózki itp. środki trans­
portowe, przem ieszczenie i w yładow anie na w ysypiska.

OCZYSZCZACZ TABORU KOLEJOWEGO W  NAPRAW IE —  kat. 3

Powinien znać:

Rodzaje i zastosow anie m ateriałów , jak; m ydło, proszki, pasty', em ulsje 
itp. środki cheimiczne, używ ane do czyszczenia i m ycia oraz dezynfekow ania 
jednostek taboru kolejow ego. Składniki roztw orów, używ anych do dezynfe­
kow ania oraz mycia zewnętrznego jednostek  taboru  kolejow ego.

Rodzaje i zastosow anie urządzeń, używ anych do dezynfekcji w agonów  ko- 
lejow \'ch. Rodzaje i zasady stosow ania ręcznych i m echanicznych narzędzi 
i urządzeń do m ycia i czyszczenia jednostek  taboru  kolejovzego, jak : m yj- 
nie-pluczki, krany, odkurzacze.

Zasady przygotow yw ania odpo%viednich roztw orów  środków  chemicznych 
do dezynfekow ania i m ycia jednostek  taboru  kolejow ego. Z asady i sposoby 
dezynfekcji wagonów kolejow ych środkam i chemicznymi. Zasady i sposoby 
ręcznego i m echanicznego m ycia zew nętrznego jednostek  taboru  ko le jo ­
wego. Zasady i sposoby czyszczenia i odkurzania obić, jak  np.; siedzeń 
i oparć wagonów osobowych. Zasady i sposoby czyszczenia w agonów  ko ­
lejow ych z zanieczyszczeń.

Powinien umieć:

Dobrać w łaściw e środki chemiczne do czyszczenia i m ycia oraz dezyn­
fekcji jednostek taboru kolejow ego. Przygotow yw ać roztw ory środków  che­
micznych do m ycia i dezynfekowania.

O bsługiw ać urządzenia do dezynfekcji w agonów  kolejow ych. O bsługiw ać 
m yjnie, płuczki mechaniczne, k rany  używ ane do m ycia jednostek  taboru  
kolejow ego i ich części. Posługiw ać się odkurzaczem.

O kreślić rodzaj zanieczyszczenia oraz sposób jego usunięcia. P rzeprow a­
dzić dezynfekcję wagonów  kolejow ych środkam i chemicznymi. M yć zew nę­
trznie jednostki taboru kolejow ego w  m yjniach m echanicznych. M yć i czyś­
cić w agony tow arow e z trudnousuw alnych zanieczyszczeń. Czyścić i odku­
rzać obicia, jak np.i siedzeń i oparć wagonów  osobowych.
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P rz y k ła d y  robó t:

1. W ykonanie dezynfekcji w agonów  kolejow ych środkam i chem icznym i,
2. M ycie zew nętrzne w agonów  osobow ych w  m yjni m echanicznej,
3. M ycie w agonów  tow arow ych z rów noczesnym  czyszczeniem  zanieczysz­

czeń,
4. O dkurzanie obić i oparć w  w agonach osobow ych,
5. M ycie ł czyszczenie — pod nadzorem  —  mniej odpow iedzia lnych czę­

ści taboru  kolejow ego w  m yjniach i płuczkach m echanicznych w  p ro­
cesach napraw czych.

OCZYSZCZACZ TABORU KOLEJOWEGO W  NAPRAW IE —  kat. 4

P ow inien  znać:
\

n n d za ie  i zastosow anie środków  chem icznych do czyszczenia i w yw ab ia­
n ia  Plam  n a  obiciach w agonów  osobowych z m ateriałów  tek sty ln y ch , skó- 

T  itn R odzaie i zastosow anie roztw orow  ługow ych, uzv-ivanych do
Z lch  oraz zdem ontow anych części, podzespołów  i zespołów  jed n o stek  

m ycia b lach o , , sk ładników  roztw orów  ługow ych oraz ich w pływtaboru k o l e , o w e g o ^ ^ ^

n a  ® R odzaje i zastosow anie m ateria łów  do czyszczenia
benzyna, ropa, sp y  2 tw orzyw  sztucznych  itp
części chromow^yc^^^^^^^ transpo rtow ych  p roste j konstrukcji, jak : żuraw  

Z asady  obsług n em ao ” itp  Z asady  działan ia i obsługi m yjni

]ak: np. ty p u  „ n y  „,iifip rk i reczne, grace, p rzebijaki,
jak : m łotki ^ ^ “ Wygotowywania roztw orów  ługow ych do m ycia jed -

ta b o ru  ko le jow ego  oraz części podzespołów  i zespołów , przcznaczo- 
h do nrp^aw y. Technologię m ycia, czyszczenia i dezynfekow ania w szel- 

rndzaiTw  i typów  jednostek  taboru  kole jow ego, ze szczególnym  uw zglę­
dn ien iem  w agonów  tow arow ych  specja lnego  przeznaczenia, jak : w agony 
ch Ś n i e  w agony do przew ozu byd ła  i trzody  chlew nej, cy s tern y  po m a­
te ria ła c h  pędnych , o le jach  i sm arach. Technologię czyszczenia r w yw ab ian ia
S l m  z obić wagonów osobow ych, w ykonanych  z m ateria łów  te k s ty ln y c h .sk o -
rv  L m y  T echnologię czyszczenia części tab o ru  ko le jow ego  chrom ow anych , 
S ie w a n y c h ,  z tw orzyw  sztucznych itp. T echnologię m ycia i czyszczenia 
r m y j n i l c h  i p łuczkach  m echanicznych, części, podzespołów  i zespołow  
Tednol ek tabo ru  ko le jow ego po  dem ontażu, p rzeznaczonych  do nap raw y , 
^ a s a ^ y  i sposoby czyszczenia palen isk  i popieln ików  parow ozow  n a  ka-



iiaiach oczystkowych. Zasady czyszczenia dymnic i ru r kotłow ych. W a­
runki techniczne w ykonania i odbioru robót w zakresie mycia, czyszczenia 
i dezynfekcji jednostek taboru kolejow ego oraz części podzespołów  i ze­
społów do dem ontażu i naprawy.

Powinien umieć:

Stosować w łaściw e środki chemiczne do czyszczenia i w yw abiania plam 
na obiciach, jak np.: siedzeń i oparć w agonu osobowego, w ykonanych z m a­
teriałów  tekstylnych, skóry, dermy. Przygotować roztw ory ługowe do ługo­
w ania blach i części jednostek taboru kolejowego. Dobierać i stosować 
odpowiednie m ateriały  do m ycia i czyszczenia części taboru  kolejow ego 
w ykonanych np.: z aluminium, gumy, tworzyw sztucznych oraz chrom owa­
nych lub niklowanych.

Obsługiwać urządzenia transportow e prostej konstrukcji, jak: żuraw  w y­
sięgowy, elektrow ciąg ,,Demag". Obsługiwać m yjnie i płuczki mechaniczne, 
jak np.: typu ,,Hydrom atikus”. Posługiw ać się młotkami pneum atycznym i, 
szlifierkami ręcznymi, gracam i i przebijakam i. Konserwować oraz przecho­
w yw ać na stanow isku roboczym narzędzia i urządzenia pomocnicze, używ a­
ne w procesach mycia, czyszczenia i dezynfekow ania jednostek  taboru ko ­
lejowego, części, podzespołów i zespołów.

,W ywabiać plamy i czyścić obicia, jak. np.: siedzeń i oparć wagonów oso­
bowych, w ykonanych z m ateriałów  teksty lnych, skóry, derm y itp. Myć, czyś­
cić i dezynfekować w szelkie jednostki taboru kolejow ego, ze szczególnym 
uwzględnieniem  wagonów tow arow ych specjalnego przeznaczenia, jak: w a­
gony chłodnie, w agony do przewozu bydła i trzody chlew nej, cysterny po 
m ateriałach pędnych, olejach i sm arach. Czyścić części taboru kolejow ego 
niklow ane, chromowane, z tw orzyw  sztucznych. Myć i czyścić — w m yjniach 
i płuczkach mechanicznych, w annach, bębnach — wszelkich części, podze­
społy i zespoły. Czyścić paleniska i popielniki parowozów na kanałach 
oczystkowych. Czyścić dym nice z leszu i sadzy. P rzebijać i czyścić rury  
kotłow e.

Przykłady robót:
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1. Czyszczenie palenisk i popielników parowozów z żużla i popiołu oraz 
dymnic z leszu i sadzy.
Przebijanie, czyszczenie i przedm uchiw anie rur kotłow ych oraz usuw anie 
obitego kam ienia z kotła.
Czyszczenie, m ycie i dezynfekow anie jednostek  taboru kolejow ego prze­
widzianych do dem ontażu i napraw y, jak: w agony specjalnego przezna­
czenia — chłodnie, do przewozu bydła i trzody chlew nej oraz m ycie 
zew nętrzne cystern po m ateriałach pędnych, olejach i smarach,

4 — Taryfikator cz. III rozdz. 1

12.

3.



4. Czyszczenie z rdzy zew nętrznych części ko tła  parow ozu,
5. M ycie — po dem ontażu — w m yjniach i p łuczkach m echanicznych  czę­

ści, podzespołów  i zespołów  taboru  kolejow ego,
6 . P rzygotow anie odpow iednich roztv/orów  i ługiw anio blach o raz części 

taboru  kolejov/ego,
7 . Ivjycic i czyszczenie części z zastosow aniem  odpow iednich środków  che­

micznych,
8 . W yw abian ie i czyszczenie plam na obiciach, jak  np,: siedzeń  i oparć 

w agonów  osobowych,
9. Czyszczenie części taboru  kolejow ego, chrom ow anych, n ik low anych , 

z tw orzyw  sztucznych itp. z zastosov/aniem  odpow iednich  m ateria łów  
czyszczących.
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OCZYSZCZACZ TABORU KOLE.IOWEGO W  NAPRAW IE — kat. 5

P ow itiicn  znać:

P ndzaie  i zastosow anie w szelkich m ateriałów , używ anych  do m ycia i czysz- 
naroWYch oraz rur kotłow ych z korozji i kam ien ia ko tłow ego , 

i zastosow anie w szelkiego rodzaju  narzędzi i urządzeń, używ anych  
R odzaje 1 parow ych  z korozji i kam ien ia  ko tłow ego ,

f  , r a i r " i  zastosow anie oraz zasady  obslugr u rządzeń  do  m ech an iczn eg o  
R odzaje ko tłow ych  z kam ien ia kotłow ego.
czyszczenia ru r  ^o y parow ych ko tłów  parow ozow ych na zim no

Z asady  ,by oczyszczania ko tłów  parow ych  oraz ru r k o tło -
i gorąco. Z asady  i P r 7,.„a,dv i sposoby czyszczenia z k o ro z ji ko tłów

—w ych oraz usuw aniu  kam ien ia kotłow ego.

Pow inien  um ieć:

,D»br.d do m yci. 1 czyszczool. ko.lów  porowych i r„ r
K .7 icnrnzii i kam ienia kotłow ego.

" “S i T w a ć  tT w s z e lk ie g o  rodzaju narzędziam i i urządzeniam i używ anym i 
p r z ^ S c i u  i czyszczeniu kotłów  parow ych  z korozji i kam ienia k o tło w eg o  
oraz czyszczeniu ru r  kotłow ych.

PrzYdotować do m ycia i czyszczenia oraz m yc k o tły  p aro w e n a  zim no i go- 
rzYŚcić k o tły  parow e z kam ienia ko tłow ego w  pozycjach  dogod n y ch  

r m ie js c a c h  sw obodnie dostępnych. Czyścić k o tły  parow e i osprzęt ko tło - 
z korozji Czyścić, przy  użyciu urządzeń m echanicznych, ru ry  k o tło w e  

z kam ien ia kotłow ego. W ykonyw ać m ycie i czyszczenie ko tłów  paro w y ch  
zgodnie z przepisam i o obsłudze ko tłów  parow ych  oraz okresow ym  u su w a­
niu kam ienia kotłow ego.
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P rzy k ład y  robót:

1. Czyszczenie kotła parowego z kam ienia kotłow ego w pozycjach dogod­
nych i m iejscach swobodnie dostępnych,

2. Czyszczenie z korozji kotła parow ego w raz z osprzętem,
3. Czyszczenie rur kotłow ych z kam ienia kotłow ego przy użyciu urzą­

dzeń mechanicznych,
4. Przygotow anie kotła parow ego do m ycia na zimno i gorąco oraz do 

odbioru technicznego,
5. M ycie i czyszczenie kotłów  parow ych i zbiorników pracujących pod 

ciśnieniem.

OCZYSZCZACZ TABORU KOLEJOWEGO W  NAPRAWIE — kat. 6  

Powinien znać:

Zasady konserw acji i przechow yw ania na stanow isku roboczym w szel­
kiego rodzaju  narzędzi, przyrządów  i urządzeń, używ anych w procesach 
m ycia i czyszczenia jednostek  taboru  kolejowego.

Podstaw ow e zasady budow y kotłów  parow ych stałych i przewoźnych 
w zakresie niezbędnym  przy ich m yciu i czyszczeniu. Sposoby w ykony­
w ania rusztow ań i podwieszeń do w ykonyw ania prac na stanow isku ro­
boczym. Technologię czyszczenia kotłów  parow ych z kam ienia kotłowego, 
szczególnie w  m iejscach trudno dostępnych oraz w pozycjach w ym uszo­
nych, jak np.: w pozycji sufitowej. Technologię czyszczenia w nętrza cys­
te rn  i kadzi w odnych tendra. W arunki techniczne przygotow ania ko tła 
parow ego do rew izji w ew nętrznej. Przepisy dozoru kotłów  w zakresie 
usuw ania kam ienia kotłow ego w szelkich kotłów  parow ych stałych i prze­
woźnych. Zasady organizacji pracy  zespołu roboczego.

Powinien umieć:

Stosować wszelkiego rodzaju narzędzia i urządzenia, używ ane w pro­
cesach oczyszczania kotłów  parowych.

W ykonyw ać rusztow ania i podw ieszenia niezbędne do w ykonyw ania 
robót na stanow isku roboczym. Czyścić ko tły  parow e różnych typów  
z kam ienia kotłowego, zapieków węgłow ych itp., szczególnie w m iejscach 
trudno dostępnych oraz w arunkach utrudnionych, jak np.: w  pozycji sufi­
tow ej, leżącej z podwieszeniem  ftp. U stalać m iejsce oraz określić uszko­
dzenia kotłów  po m yciu i czyszczeniu, jak  np.: pęknięcia, rozdw ojenia,



skaleczenia pow ierzchni. Czyścić w nętrza cystern  po olejach, sm arach. 
Czyścić kadzie w odne tendra  z kam ienia. P rzygotow ać — zgodnie z w a­
runkam i technicznym i — kocioł parow y do rew izji w ew nętrznej, po oczysz­
czeniu i myciu. O rganizow ać prace zespołu roboczego.
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P rzyk łady  robót:

1. C zyszczenie z kam ienia kotłow ego w nęk m iędzy ścianam i sto jaka  
i skrzyni ogniow ej oraz między plom ienicam i i plom ieniów kam i,

2. C zyszczenie z kam ienia kotłow ego części sufitow ych ko tła  parow ego 
i skrzyni ogniow ej, przy pełnym  zabudow aniu  zespórek bocznych 
i sufitow ych,

3. C zyszczenie z kam ienia ko tłow ego części zew nętrznej w alczaka ko tło - 
w'ego w w arunkach  utrudnionych,

4. U suw anie zapieków  żużla, skam ieniałego popiołu z kom ór ogniow ych 
ko tłów  parow ych  (stałych, przew oźnych, sekcyjnych , oprom ieniow a- 
nych) w  w 'arunkach trudnego  dostępu i term icznych,

5. C zyszczenie z kam ienia w nętrza kadzi w odnych tendra ,
6 . C zyszczenie w nętrza cystern  po m ateria łach  pędnych, o le jach  i sm a­

rach.

OPERATOR DEFEKTOSKOPU —  kat. 8

(D efektoskopia ren tgenow ska, izotopow a, u ltradźw iękow a)

Pow inien  znać:

R odzaje i w łasności m ateriałów  poddaw anych  badaniom  oraz sto sow a­
nych  na osłony  przed prom ieniow aniem . R odzaje ciał p rom ieniotw órczych. 
R odzaje i w ydatność różnych błon rentgenow skich.

T ypy, budow ę oraz zasady działan ia najczęśc iej używ anych  defek to sko ­
pów  przem ysłow ych —  ren tgenow skich i izotopow ych. T ypy  oraz zasady  
d z ia łan ia  p rzyrządów  dozom etrycznych. R odzaje defek toskopów  i m onito ­
rów  prom ieniow ania. T ypy głow ic przem ysłow ych defek toskopów  i ich 
zastosow anie. U rządzenia zasilające w  defek toskop ii u ltradźw iękow ej. Bu­
dow ę i sposoby posługiw ania się sprzętem  pom ocniczym , jak : w ciągark i, 
w ielokrążk i, pom osty, wózki itp.

O gólne zasady  pow staw ania prom ieni ,,X” i „G am m a". Je d n o stk i ak ty w ­
ności p rom ieniow ania, dopuszczalne daw ki oraz m oce tych  daw ek. W ia ­
dom ości w  zakresie  m agnetyzm u, jak ; pole, siły  pola, jed n o stk i itp. P o l­
sk ie N orm y obow iązujące w radiografii. Z asady  re je s tra c ji p rześw ietleń



i wyników defektoskopii. Sposoby przygotow ania powierzchni części kon­
strukcyjnych do badań defektoskopowych. Zakres stosowania, zalety i w a­
dy poszczególnych metod defektoskopii. Rodzaje złącz spaw alniczych i cha­
rak terystyczne wady sipawalnicze. Zasady w ykonyw ania zdjęć z ekranu 
defektoskopowego. Zasady w łaściw ej organizacji stanow iska roboczego 
z uwzględnieniem  sposobów i metod zabezpieczających przed promienio-
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Powinien umieć:

Dobierać odpowiednie osłony ołowiane, zabezpieczające przed prom ie­
niowaniem. O kreślić rodzaj i w łasności m ateriałów  poddaw anych bada­
niom defektoskopowym . O kreślić rodzaj kaset z błonam i do ekspozycji.

Podłączać defektoskopy do zew nętrznych urządzeń zasilających. Przygo­
tow yw ać, ustaw iać i regulow ać na żądane p iam etry  defektoskopy prze­
mysłowe. Dobierać odpowiednie głowice ultradźw iękow e. Posługiw ać się 
przyrządam i dozometrycznymi.

Przygotować pow ierzchnie części lub spoin do badań defektoskopow ych. 
Przygotow ać kasety  z błonami do ekspozycji. Z akładać i m ocować de­
fektoskopy do badanych części konstrukcji. Zastosow ać odpow iednie m e­
tody badawcze defektoskopii w zależności od rodzaju przedm iotu, m a­
teriału , przekroju części badanej itp. Prowadzić zapisy w ykonyw anych 
badań defektoskopow ych. U stalać przyczyny pow stania w ad w  rad iogra­
mach. Przechowywać defektoskopy w sposób bezpieczny dla aparatów  
i otoczenia. Organizować prace na stanow isku roboczym  z uw zględnieniem  
sposobów i metod zabezpieczenia przed prom ieniowaniem .

O dpow iada za:

Zapew nienie w łaściwych, nieszkodliw ych dla zdrow ia w arunków  pracy 
przy aparaturze defetkoskopow ej, a zw łaszcza przy m anipulacjach z odkry­
tym  źródłem prom icnuiow ania defektoskopu. Zachow anie szczególnych środ­
ków  w czasie pracy defektoskopu. Przestrzeganie w pełnym  zakresie p rze­
pisów instrukcji radiologicznej i izotopowej.

Przykłady robót:

1. D okonyw anie ekspozycji złącz sipawanych i .zgrzewnych części kon­
strukcji nośnych defektoskopem  rentgenow skim  przy zastosow aniu 
m etody centrycznej,

2. Dokonyv.-anie ekspozycji złącz spaw anych konstrukcji alum iniow ych 
defektoskopem  rentgenow skim .



3. Dokonywanie ekspozycji walczaków parowozowych dcfelkoskopem  ren t­
genowskim,

4. Dokonywanie ekspozycji skrzyń ogniowych-parowozowych defektosko­
pem rentgenowskim,

5. Dokonywanie ekspozycji części zgrzewanych defektoskopem  ren tge­
nowskim,

6 . Badanie osi, obręczy zestawów kołowych taboru kolejowego m etodą 
ultradźwiękową,

7. Badanie odkuwek, jak: korbowodów, wiązarów, krzyżulcy i innych 
części taboru kolejowego metodą ultradźwiękową,

8 . Badanie osi wirników, walów silników trakcyjnych m etodą u ltradźw ię­
ków,

9. Badanie szyn kolejow ych metodą ultradźwięków (metoda echa lub re­
zonansu),

10. Badanie blach konstrukcyjnych na rozwarstw ienie, zw alcow anie lub 
w trącanie metodą ultradźwięków.
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OPERATOR DEFEKTOSKOPU — kat. 9

(Defektoskopia rentgenowska, izotopowa, ultradźwiękowa)

Powinien znać:

Symbolikę badanych m ateriałów  oraz ich własności technologiczne i fi­
zyko-chemiczne.

Konstrukcje, zasady działania i zastosowanie odpowiednich typów  defek­
toskopów: rentgenowskich, izotopowych, ultradźwiękowych. Z asady i spo­
soby bieżącej konserw acji i dozwolonych przepisam i drobnych napraw  
eksploatow anych defektoskopów.

Teoretyczne podstaw y z fizyki w  zakresie pow staw ania prom ieni ,,X" 
i ,,Gamma" oraz własności tych promieni. Podstaw y akustyki i e lek tro ­
niki w zakresie dotyczącym ultradźwięków. Zakres stosow ania izotopów  
w  defektoskopii. Technologię przeprow adzania badań defektoskopow ych, 
jak: rentgenow skich, izotopowych, ultradźw iękow ych, w  różnych zakre­
sach i dziedzinach ze szczególnym uwzględnieniem  badań części taboru  
kolejow ego. Procesy w ykonyw ania zdjęć fotograficznych, radiologicznych, 
oscylogram ów i przełomów wraz z ich odbitką w ciemni. Z asady w łaści­
w ej organizacji pracy zespołu roboczego z uwzględnieniem  środków  za­
bezpieczających siebie i otoczenie przed promieniowaniem.
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Pow inien umieć:

(Określić własności technologiczne i fizyko-chemiiczne badanych m ate­
riałów  na podstaw ie ich symboliki.

Dobrać i zastosow ać odpowiednie typy  defektoskopów  rentgenow skich, 
izotopow ych, ultradźw iękow ych w zależności od rodzaju prow adzonych b a­
dań. Posługiw ać się, konserw ow ać oraz w ykonyw ać drobne napraw y (w za­
k resie  przewidzianym  przepisami) defektoskopów  różnych typów . Posługi­
w ać się przyrządam i dozom etrycznymi w celu obliczenia m ocy daw ki pro­
m ieniow ania.

Przeprowadzać badania defektoskopow e: rentgenow skie, izotopowe, u ltra ­
dźwiękowe, z zastosowaniem  odpowiedniej aparatury , odpow iednich za­
bezpieczeń przed promieniowaniem, przy ' prowadzenfu badań najbardziej 
skom plikow anych części taboru  kolejow ego. Dobierać w  zależności od ro­
dzaju badań —■ odpowiednią aparatu rę defektoskopow ą, dla p rac w yko­
nyw anych przez pracowników  niżej kw alifikow anych. U stalać k lasy  dla 
otrzym yw anych radiogram ów. 'W ykonywać zdjęcia fotograficzne — rad io­
logiczne, asylogram ów  i przełomów, w raz z ich obróbką w ciemni. W y­
pisyw ać orzeczenia do prow adzonych badań defektoskopow ych. O rganizo­
w ać prace zespołu roboczego z uw zględnieniem  środków  zabezpieczających 
siebie i otoczenie przed prom ieniowaniem .

O dpow iada za:

(Sprawne działanie pow ierzonej aparatu ry  defektoskopow ej. Zapew nienie 
w łaściw ych i nieszkodliw ych dla zdrow ia w arilnków  pracy. Zapew nienie 
w łaściw ej jakości i dokładności oceny prow adzonych badań defek tosko­
powych.

Przykłady robót:

1. D okonyw anie ekspozycji złącz spaw anych różnych części odpow iedzial­
nych konstrukcji taboru  kolejow ego przez jedną śc iankę defektosko­
pem izotopowym,

2. D okonyw anie ekspozycji spaw anych złącz rurow ych m etodą obwodo­
w ą defektoskopem  izotopowym  lub rentgenow skim ,

4. Przeprow adzenie badań najbardzie j skom plikow anych części m etodą
ultradźw ięków .

5. W ykonyw anie zdjęć fotograficznych-radiologicznych, oscylogram ów  
i przełom ów w raz z ich obróbką w  ciem ni i opisem  orzeczenia b a ­
dania,

6 . Przeprow adzenie bieżącej konserw acji i drobnych napraw  eksp loata­
cyjnych defektoskopów .



SiUSARZ ELEKTRYCZNYCH POJAZDÓW TRAKCYJNYCH — kat. 2 

Powinien znać;

Z nazw y — podstaw owe m ateriały  konstrukcyjne, jak: stal, żeliwo, m etale 
nieżelazne oraz m ateriały  pomocnicze, jak: oleje i smary, ropa, nafta 
benzyna, papiery  i płótna ścierne itp.

Rodzaje i podstaw ow e zasady posługiwania się najprostszym i narzędzia­
mi i urządzeniam i wchodzącymi w zakres wyposażenia stanowiska robocze­
go, jak: stół z imadłem ślusarskim , pojem niki do mycia części, nożyce 
ręczne do cięcia blach, piłki ręczne do cięcia metali, szczotki druciane, m łot­
ki, przecinaki, wycinaki, pilniki, w iertła, klucze maszynowe płaskie, Oczko­
we, nasadkow e itp. N ajprostsze przyrządy pom iarowo-kontrolne, jak: liniał 
z podziałką itp.

N ajprostsze sposoby mocowania m ateriałów  i części w imadle ślusarskim  
z zabezpieczeniem  powierzchni ściskanej przed uszkodzeniem. Zasady w y­
konyw ania — pod nadzorem — robót ślusarsko-m ontażowych, jak: p iłow anie 
zgruipne, przecinanie metali p iłką ręczną lub przecinakiem, w ycinanie prostych  
części z blach cienkich wg trasy  nożycami, gratow anie części, konserw o­
w anie antykorozyjne części, rozkonserw ow anie, mycie i czyszczenie części, 
prostow anie m ateriałów  i części oraz w ykonyw anie prac demontażowo-mon- 
tażowych.
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Powinien umieć:

Odróżniać podstaw ow e m ateriały  konstrukcyjne i pomocnicze, jak: stal, 
żeliwo, m etale nieżelazne, olej, smar, ropa, nafta, benzyna, papier ście- 
ny, płótno ścierne.

Posługiw ać się najprostszym i narzędziami i urządzeniami wchodzącymi 
w  zakres w yposażenia stanow iska roboczego. Posługiwać się najprostszy­
mi przyrządam i pomiarowo-kontrolnymi, jak: przymiar, liniał z podziąłka 
itp.

M ocować części i m ateriały  w imadle ślusarskim  z zabezpieczeniem po ­
w ierzchni ściskanej w szczękach imadła przed uszkodzeniem. W ykonyw ać __
pod nadzorem  — roboty śłusarsko-m ontażowe, jak: piłowanie zgrubne cię­
cie piłką ręczną metali na drobne części, przecinanie metali przecinakiem  
cięcie blach cienkich wg trasy  nożycami ręcznymi, konserw ow ane an tykoro­
zyjne części, rozkonserw ow anie, mycie i czyszczenie części, prostow anie 
m ateriałów  i części, dem ontowanie lub m ontowanie części o p rostej kon­
strukcji w pozycjach dogodnych i m iejscach łatwo dostępnych.
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Przykłady robót:

1 . Rozkonserwowanie oraz m ycie i czyszczenie części,
2. Zakonserwowanie antykorozyjne części o prostej konstrukcji,
3. Prostowanie materiałów w tolerancji w arsztatow ej,
4. Przecinanie materiałów w tolerancji w arsztatow ej,
5. Gratowanie części po obróbce,
6 . Załamywanie pilnikiem kraw ędzi blach,
7. Piłowanie zgrubne powierzchni części o prostych kształtach konstruk­

cyjnych.
W ykonyw anie najprostszych p rac pomocniczych przy  robotach demon- 
tażowo-naprawczo-montażowych, w ykonyw anych przez ślusarzy o w yż­
szych kwalifikacjach.

8.

Śl u s a r z  f l p k t r y c z n y c h  p o j a z d ó w  t r a k c y j n y c h  — kał. 3

Powinien znać:

Rodzaje i stosowane oznaczenia podstawowych m ateriałów  konstrukcyj- 
n>c , J O ' ,  s a ,  ze iwo, m etale nietełazne. Rodzaje i zastosow anie —  w za­
kresie wykonywanych robót ślusarsko-m ontażowych — znorm alizowanych 
części handlowych (normałii), jak: śruby, nakrętki, podkładki, uszczelki, za- 
w ecz ' I .  o zaje i zastosowanie podstawowych m ateriałów  pomocniczych,
jak. oleje i smary, ropa, nafta, benzyna, m ateriały uszczelniające, papiery  
i płótna ścierne.

Zasady obsługi i konserw acji podstawowych urządzeń w arsztatu ślusarsko- 
montażowego, jak; w iertarki ręczne i elektryczne, w iertarki stołowe, szli­
fierki, piły mechaniczne. Rodzaje i zastosowanie oraz zasady posługiwania 
się narzędziami ślusarskimi, jak; pilniki, w krętaki, przecinaki, w ycinaki, prze­
bijaki, w iertła, rozwiertaki, gwintowniki,' narzynki, klucze i w krętak i me- 
ciianiczne z napędem elektrycznym  lub pneum atycznym . Rodzaje i zastoso­
w anie oraz zasady posługiwania się przyrządam i pom iarowo-kontrolnym i, 
jak; przymiar, liniał z podziałką, suwmiarką, szablony prostej konstrukcji.

Zasady czytania prostych rysunków  technicznych i instrukcji technolo­
gicznych. Zasady oznaczania na rysunkach klas dokładości i chropow atości 
w zakresie niezbędnym przy wykonywaniu robót na stanow isku roboczym. 
Zasady i sposoby w ykonyw ania prostych robót śiusarsko-monitażoiwych, jak; 
piłowanie, prostowanie, cięcie, nitowanie, w iercenie, gw intow anie itp. Za­
sady i sposoby demontowania i montowania części i podzespołów m echa­
nicznych prostej konstrukcji. Zasady i sposoby w ycinania uszczelek o n ie­
skomplikowanych kształtach.



Pow inien umieć:

Rozróżniać wg oznaczeń podstawowe rodzaje m ateriałów  konstrukcyjnych. 
Rozróżniać rodzaje i w ym iary oraz określić zastosowanie podstawowych, 
znorm alizowanych części (normalii). Określić rodzaj i zastosowanie pod­
staw ow ych m ateriałów  pomocniczych.

Obsługiwać i konserwować podstawowe urządzenia warsztatu ślusarsko- 
m ontażowego. Posługiwać się narzędziami ślusarsko-montażowymi, jak; pil­
n iki, v/krętaki, przecinakii wycinaki, przebijaki, w iertła, gwintowniki, narzyn- 
ki, k lucze i w krętaki mechaniczne z napędem  elektrycznym lub pneum a­
tycznym  oraz je  konserwować i przechowywać na stanowisku roboczym. 
Posługiw ać się przyrządam i pomiarowo-kontrolnymi, jak: przymiar, lin iał 
z podziałką, suwmiarka, szablony prostej konstrukcji oraz je konserwować 
i  przechow yw ać na stanow isku roboczym.

C zytać proste rysunki techniczne i instrukcje technologiczne. W ykonyw ać 
p ro s te  roboty ślusarsko-m ontażowe, jak; piłowanie, prostowanie, gięcie, ni­
tow anie, w iercenie, gwintowanie. W ykonyw ać uszczelki specjalne o n ie­
skom plikow anych kształtach. Demontować do napraw y zespoły i podzespoły 
m echaniczne prostej konstrukcji.
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P rzyk łady  robót:

1. D em ontowanie na części zespołów i podzespołów prostej konstrukcji 
oraz czyszczenie i m ycie części po demontażu,

2. P rostow anie części o nieskom plikowanych kształtach, jak: blachy osło­
nowe grzejników , siatki do oporów rozruchowych,

3. Gięcie w imadle części o prostej konstrukcji, jak; uchw yty przewodów 
i rur,

4. W ycinanie z m ateriałów  uszczelniających różnych uszczelek o nieskom ­
plikow anych kształtach,

5. U suw anie szlifierką ręczną nierówności i zadziorów z blach, płaskow ­
ników, kątowników,

6 . W ykonyw anie najprostszych połączeń śrubowych i nitow ych blach, 
osłon, pokryw,

7. W iercen ie otw orów  w  tolerancjach w arsztatow ych w płaskow nikach 
i częściach prostej konstrukcji,

8 . K onserw ow anie powierzchni obrabianych części, podzespołów i zespo­
łów,

9. W ym ontow anie z elektrycznego pojazdu trakcyjnego części p rostej 
fconstrukcji, jak: poręcze, stopnie, drabinki.



1 0 . Zamontowanie do elektrycznego pojazdu trakcyjnego części i podzespo­
łów o prostej konstrukcji połączenia, w miejscach łatwo dostępnych 
(i pozycjach dogodnych, jak: blachy osłonowe, grzejniki, stopnie wejścio­
we, kosze na śmiecie, stoliki podokienne,

11 . W ym iana uszkodzonych przewodów i smarowniczek oraz napełnienie 
smarem najprostszych układów smarowniczych podzespołów i zespo­
łów mechanicznych.
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Śl u s a r z  e l e k t r y c z n y c h  p o j a z d ó w  t r a k c y j n y c h  — kat. 4

Powinien znać:

Symbolikę i podsta^yoiwe własności technologiczne materiałów  konstruk­
cyjnych i poraocniczch. Najczęściej w ystępujące wady obrabianych m ate­
riałów. Gatunki i podstawowe własności olejów i smarów, używanych w 
układach sm arowania podzesp!ołów i zespołów mechaniloznych elektrycznych 
pojazdów trakcyjnych. Zasadnlioze własności materiałów lutowniczych, ich 
w pływ  na metale.

Nazwy części, podzespołów i zespołóiw mechauloznych oraz miejsce ich 
w budow ania w zakresie niezbędnym dla robót ślusarskio-montażowych w y­
konyw anych na stanowŁaku roboczym. Układy i punkty sm araw anla pod­
zespołów i zespołów mechanicznych. Układy pneum atyczne w ystępujące 
w elektrycznych pojaadach trakcyjnych.

Za.sady działania, obsługi i konserwacji urządzeń w arsztatowych, jak: 
urządzenia dżwigo.we ręczne i elektryczne, podnośniki, prasy, ściągacze i1,p. 
Rodzaje, zastoisowanie i zasady posługiwania się przyrządami pomiarowo- 
kontrolnymii, jak: mikromierz, szczelinomieriz, czujnik, kątomierz, linia w ło­
sowa.

Z asady czytania średnio złożonych rysunków technicznych oraz schem a­
tów  układów smarowania, pneumatycznych, elektrycznych pojazdów trak ­
cyjnych. Podstaw y układu pasowań i tolerancji. Zasady posługiwania się 
dokum entacją technologiczną w  zakresie wykonywania robót. Podstaw y 
technologii robót ślusarsko-montażowych. Zasady przygotowała elektrycznych 
pojazdów  trakcyjnych do demontażu. Zasady przygotowania rusztowań, pod­
w ieszeń i innych urządzeń pomocniczych, używanych przy wykonyw'aniu 
prac dem ontażowych i montażowych elektrycznych pojazdów trakcyjnych. 
Z asady w ykonyw ania prac demontażowych, jak: rozłączenie połączeń i w y­
toczenie z pod elektrycznych pojazdów trakcyjnych wózków, dem ontowanie 
blach osłoncHwych oraz pokrywy dachu, wym ontowanie resorów  i w ahaczy 
res'orów, wym ontowanie części sprzęgu, demontowanie na części podzesipo- 
!ów i zespołów mechaniczinych o średnio złożonej konstrukcji, czyszczenie 
i przy gotowanie demontowanych części do weryfikacji. Zasady konserw o-



Wania części, podzespołów i zespołów do w ysyłki lub na m agazyn. Z asady  
trasow ania prostych figur geometrycznych. Z asady piłow ania pow ierzchni 
płaskich. Zasady gięcia w dwóch płaszczyznach wg szablonu n a  zimno lub 
gorąco. Zasady nitowania blach, płasko-^raików, stali profilow ej. Z asady  w ier­
cenia i rozwiercania otworów w 8— 1̂1 klasie dokładności. Z asady  w ykony­
w ania i poprawiania (regeneracji) gw‘intów zew nętrznych o w ym iarach  po­
wyżej M4, w 3 klasie dokładności. Zasady w ykonyw ania n ap ra w  części 
i podzespołów prostej konstrukcji, jak: zgarniacze szyn, po ręcze, stopnie, 
drabinki, blachy osłonowe i pokrywy — półki bagażow e, popieln iczki, 
śmietniczki.

Powinien umieć:
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O kreślić wg symboiiifci — rodzaj i podstaw owe w łasności technologiczne 
m ateriałów  konstrukcyjnych. Dobierać i stosować w łaściw e m a te ria ły  po­
mocnicze w zależności od rodzaju w ykonyw anych robót n a  stanow isku  ro­
boczym. Dobrać i zastosować oleje i sm ary odpow iednich g a tunków  i w ła­
sności w układach i  punktach smarowania elektrycznych po jazdów  tra k ­
cyjnych. Określić własności cyny w procesach pobielania i łączen ia  m etali. 
O kreślić własności działania kwasu solnego i siarkow ego na m etale. O kreś­
lić układy i punkty smarowania, ich rozmieszczenie w  podzespo łach  i ze­
społach mechanicznych elektrycznych pojazdów trakcy jnych . O kreślić  za­
sady działania układów pneumatycznych oraz ich rozm ieszczenie w  elek ­
trycznych pojazdach trakcyjnych.

Obsługiwać i konserwować urządzenia w arsztatow e, jak : u rządzen ia  dźw i­
gowe ręczne i elektryczne, podnośniki, prasy, ściągacze. P osługiw ać się  p rzy­
rządam i pomiarowo-kontrolnymi, jak: m ikrom ierz, szczelinom ierz, czujnik- 
kątom ierz, linia włosowa.

Czytać średnio złożone rysunki techniczne oraz schem aty  u k ładów  sm a­
rowania, pneumatyczne. Posługiwać się dokum entacją technologiczną w za­
kresie wykonywanych robót. Przygotować elektryczny po jazd  tra k c y jn y  do 
dem ontażu. Przygotować rusztowania, podwieszenia i inne u rządzen ia p o ­
mocnicze, używane przy wykonywaniu prac dem ontażow ych i m on tażow ych 
elektrycznych pojazdów trakcyjnych. W ykonyw ać prace dem ontażow e, jak : 
rozłączenie połączeń i wytoczenie z pod elektrycznego po jazdu  trak cy jn eg o  
wózków, zdemontowanlie blach osłonowych oraz pokryw y dachu, wymionto- 
w anle resorów  i wahaczy resorów, w ym ontow anie części sprzęgu, dem on­
tow anie ha części podzespołów i zespołów m echanicznych o średn io  zło­
żonej konstrukcji, czyszczenie i przyigotowanie dem 'ontcw anych części do 
w eryfikacji. Konserwować części, podzespoły i zespoły do w ysy łk i lub na 
magazyn. Trasować proste figury geometryczne. Giąć n a  zimno i go rąco  w 
dwóch płaszczyznach wg szablonu. Piłować pow ierzchnie p łask ie . N itow ać 
płaskow niki, blachy, stal profilową. W iercić i rozw ierać o tw o ry  w 8 — 11



klasie  dokładności. W ykonywać i poprawiać (regenerować) gwinty zewną- 
trzne i wewnętrzne o wyn^iarach powyżej M4, w 3 klasie dokładności. W y­
konyw ać naiprawy części i podzespołów prostej konstrukcji, jak: zgarniacze 
szyn, poręcze, stopnie, drabinki, blachy osłonowe i pokrywy dachu, półki 
bagażowe, popielniczki, śimietinlczki.

Przykłady robót:

1. Odłączanie (wywiązanie) i wytoczenie wózków z pod pojazdu trakcy j­
nego,

2 . W ym ontow anie z elektrycznego pojazdu trakcyjnego części i podzespo­
łów prostej konstrukcji, jak: pokrywy dachu, blachy osłonowe, resory 
i wahacze resorów, klocki hamulcowe, przewody instalacji powietrznej 
(pneumatycznej) części siprzęgu, pantografu, sprężarek,

3. Przygotow anie do weryfikacji części wraz z dokładnym oczyszczeniem,
4. W ykonanie napraw y części i podzespołów prostej konstrukcji, jak: bla­

chy osłonowe, blachy poikryw dachu, zgarniacze szyn, stopnie, poręcze, 
drabinki, półki bagażowe, poipielniozki, śmietniczki,

5. W iercenie i rozwiercanie otworów w częścach w 8— '11 k lasie dokład­
ności,

'6 . W ykonyw anie prostych połączeń śr.ubewych i nitowych blach, płaskow ­
ników , sta li profilowej,

7. Konserwiow.anlle powiierzchni części, podzespołów i zespołów do w ysyłki 
lub na magazyn,

■'8 . W ykonyw anie i poprawienie (regenerowanie) gwiintów zew nętrznych 
i w ew nętrznych przelotowych o wymiarach pow yżej M4, w 3 k lasie do­
kładności,

9. Zam ontowanie do elektrycznego pojazdu trakcyjnego części i podzespo­
łów prostej konstrukcji w miejscach latiwo dostępnych oraz w prostych 
połączeniach śrubowych, jak: zawory powietrzne, w sporniki, osłony 
sikr.zyń przekładniowych.
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Śl u s a r z  e l e k t r y c z n y c h  p o j a z d ó w  t r a k c y j n y c h  — kat. s

T ow inien znać:

Zastosow.anie podstawiowych rodzajów materiałów  konstridccyjnych i po- 
mocmiozych używanych w proceisach napraW'Czych części, podzespołów i ze­
społów  mechaniicanych.

Budo.wę oraz zasady działania zespołów i podzespołów m echanicznych, w 
zak resie  robót śiusarsko-m ontażowych w ykonyw anych na stanow isku rabo- 
■czym.



Charakterystykę, zasady działania, obstugi i konserw acji m aszyn i u rzą­
dzeń warsztatowych, używanych przy w ykonyw aniu robót ślu srsko -m on ta - 
żowych. Sposoby posługiwania się wszeLkimi narzędziam i i p rzy rządam i ślu- 
sarsko-montażowymi, używanymi przy w ykonyw aniu robót naprawczo-m;on- 
tażowych części, podzesipołów i zespołów m echanicznych. Budowę, zasady  
działania oraz posługiwania się wszelkimi przyrządam i pom iarow o-kon tro l­
nymi przy wyikonywaniu robót naprawczo-m ontażowych na stan o w isk u  ro­
boczym.

Zasady czytania złożonych rysunków technicznych. Z asady w ykonyw ainia 
odręcznie prostych szkiców warsztatowych części. Sposoby w ym iarow ania 
rysunków  konstrukcyjnych z uwzględnieniem oznaczania odchyleń od ksz ta ł­
tu geometrycznego obrabianych części. Technologię robót ślu sarsko  m onta­
żowych w  zakresie robót wykonywanych na stanow isku roboczym . Z asady  
i  sposoby wybudoiwywania i demontażu zespołów i podzespołów  do n ap ra­
wy. Zasady i sposoby naprawy^ podzespołów i zespołów podw ozia i nadw o­
zia o średnio złożonej konstrukcji. W arunki techniczne w ykonan ia i odbio­
ru robót ślusarsko-montażowych, w ykonyw anych na stanowiisku roboczym .
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Powinien umieć:

.Określić zastosowanie podstawowych rodzajów  m ateriałów  k o n s tru k c y j­
nych i pomocniczych, używanych w  procesach naprawczo-^montażowych czę­
ści, podzespołów i zespołów mechanicznyh.

Określić budowę oraz zasady działania i ws,póldzialaniła części podzespo­
łów i zespołów mechanicznych elektrycznych pojazdów  trak cy jn y ch .

Posługiwać się wszelkimi narzędziami, przyrządam i i u rządzeniam i uży ­
wanym i przy wykonywaniu robót ślusańsko-m/ontażowych, w szczególności,, 
jak: prasy, ściągacze, klucze dynamometryczne, skrobafci, ro zw iertak i n a ­
stawne, podnośniki i urządzenia dźwigowe. Posługiwać się p rzyrządam i po­
miarowo-kontrolnymi, używanymi na stanlowisku roboczym  przy w ykonyw a- 
riiiu robót ślusarsbo-m ontażawych, części, podzespołów i zespołów  m echan icz­
nych.

Czytać złożone rysumki techniczne. W ykonyw ać odręcznie p ro ste  szkice 
w arsztatow e części. Uzbrajać i ustaw iać m aszyny i u rządzenia używ ane 
w procesach naprawczo-montażoiwych przy wyikonywniu robót na s tan o w is­
ku roboczym. W ykonywać roboty ślusaTsko-montażowe czę.ścii, podzespołów  
i zespolóiw mechanicznych wg ustalonej technologii robót napraw czo-m on­
tażowych. Demontować elektryczne pojazdy trakcy jne — ich podzespoły  
i zespoły mechaniczne do naprawy, jak: wózki, sprężarki pow ietrzne, s il­
niki w entylatorów  elektrowozu, sprzęgi, pantografy. W ykonyw ać części,.



podzesipoły i zespoły mechanicane prostej kortstruikcji, jak: zgaimiacze szyn, 
półki bagażowe, poręcze, stopnie, drabinki. N aprawiać części, podzespoły 
i zespoły mechaoiczne, jak; elementy nadwozia — szkielet, blachy podłogo­
we, pokrycie dachu, podnośniki szyb. Montow.anie części, podzespołów i ze­
społów mechanicznych o średnio złożonej konstrukcji, jak: zderzaki, re so ­
ry spiralne, belki skrętu wózka, blachy osłon ochronnych, w entylatory sy­
ren powietrznych, zbiorniki powietrzne, piasecznice wraz z instalacją ru ro ­
wą. Sprawdzić i uszczelniać układ pneum atyczny elektrycznych pojazdów 
trakcyjnych. Sprawdzić wykonanie robót na stanowisku roboczym zgodnie 
z w arunkam i technicznymi wykonania i adbioru robót ślusarsko-m ontażo- 
wych.
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Przykłady robót:

1. W ym ontow anie części, podzespołów i zespołów m echanicznych podwo­
zia i nadwozia z elektrycznych pojazdów trakcyjnych do napraw y,

2. Demontowanie podzespołów i zespołów o złożonej konstrukcji, jak: wóz­
ków , pantografów , silników w entylatora, sprężarek powietrznych, sprzę­
gów, układów hamulcowych z osprzętem, urządzeń drzwii autom atycz­
nych,

3. N apraw ianie podzespołów i zespołów mechanicznych elektrycznych po­
jazdów  trakcyjnych, jak: konstrukcja szkieletu nadwozia, blachy podło­
gowe, pokrycie dachów, podnośniki szyb,

4. W ykonyw anie części, podzespołów i zespołów mechanicznych, jak: zgar­
niacze szyn, półki bagażowe, poręcze, stoipnie, drabinki,

5. M ontow anie części, podzespołów i zespołów o średnio złożonej kon­
strukcji, jak; w entylatorów  syren powietrznych, zbiorników pow ietrz­
nych, piasecznic wraz z przewodami rurowymi, resorów spiralnych, be­
lek  skrętu  wózka, zderzaków,

6. Ro.zwiercanie ręczne otworów w 7 klasie dokładności.

Śl u s a r z  e l e k t r y c z n y c h  p o j a z d ó w  t r a k c y j n y c h  — kat. o

Powinien znać:

Rodzaje i własnośicd technologiczne oraz fizyczne (mechaniczne) m ateria­
łów  konstrukcyjnych i pomocrńczych, używanych w procesach naprawczo- 
mo-ntażowych zespołów, podzespołów i części.

Z asady czytania zestawieniowych rysunków technicznych. Z akresy i tech ­
nologię wykonyiwaniia napraw  rewizyjnych, najczęściej napraw ianych w za-



kładzie typów  elektrycznych pojazdów trakcyjnych. Zasady w ykonyw ania  
napraw  nadwozi jednostek elektrycznych wraz z w yposażeniem  w nętrza. Za­
sady i sposoby naprawy, montażu i regulacji instalacji i osprzętu układu 
hamulcowego. Zasady i sposoby naprawy ślizgów górnych w ózków , ślizgów  
pantografu, drzwi automatycznych. Zasady i sposoby pasow ania pólpane- 
wek zaiW^ieszenia silnika trakcyjnego. Sposoby m ontażu pokryw  i urządzeń 
uszczelniających kadłubów łożysk tocznych, belek skrętu  wózka, ram y za­
wieszenia silników i przetwornicy. Zasady przeprowa-dzania prób szczelno­
ści wszelkich przewodów instalacjli stosowanych w elek trycznych  pojaz­
dach trakcyjnych (po-wietrzne, olejowe).
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Powinien umieć;

Określić zastosowanie materiałów konstrukcyjnych i pom ocniczych u ży ­
wanych w procesach naprawczo-montażowych części, podzespołów , zespołów  
mechanicznych. Określić wpływ obróbki cieplnej na w łasności m ateria łów  
stosowanych w robotach naprawczo-montażowych.

iCzytać zestawieniowe rysunki techniczne. O kreślić zakres w ykonyw a­
nia robót w naprawach rewizyjnych elektrycznych pojazdów  trakcy jnych . 
W ykonać kom pletny demontaż elekliyoznego pojazdu trakcy jnego  do n ap ra ­
wy. N apraw iać zespoły i podzespoły mechaniczne i podw ozia e lek trycznych  
pojazdóiw trakcyjnych. Naprawiać, montować i regulow ać in s ta la c je  i osprzęt 
układu hamulcowego elektrycznych pojazdów trakcyjnych . N ap raw iać ze­
społy i podzespoły elektrycznych pojazdów trakcyjnych , jak : ślizgi p an to ­
grafu, ślizgi górne wózka, drzw<i automatyczne. Pasow ać pó lpanew ki zaw ie­
szenia silnika trakcyjnego, belki skrętu wó,zka, ram y zaw ieszenia siln ików  
i przetwornicy. Prostować i. naprawiać szkielet konstrukcji nadw ozia. M on­
tować pokrywy i urządzenia uszozelniające kadłuba łożysk tocznych, za­
w ieszenia silników trakcyjnych, przetwiornic. Przeprowadzić p róbę szczel­
ności układu olejowego i hamulcowego. Łączyć w agony zespołów  tra k c y j­
nych.

Przykłady robót:

1. Wyhuidowanie do naprawy silnika trakcyjnego i m aszyn e lek try czn y ch  
z pojazdu trakcyjnego,

2. N apraw ianie podzespołów i zespołów mechaniioznych e lek trycznych  po­
jazdów trakcyjnych, jak: śliizgl górne, ślizgi pantografu , reso ry  w ózków , 
drzwi a/utomatyozne, belki skrętu wózków,

3. W ykonyw anie połączeń śrubowych i nitow ych nadw ozia oraz ram  wóz- 
•ków pojazdu trakcyjnego.



4. Doipa=’0 -wande pólpanewek zawieszenia silnika trakcyjnego oraz osłon 
przekładni głównej,

5. Łączenie wagonów zespolćiw trakcyjnych,
7. M ontowanie zawieszenia silnika trakcyjnego,
8. M ontowanie resorów i urządzeń układu zawieszenia pojazdu trakcyj­

nego,
9. Pasowanie wypustów i klinów wałów silników, maszyn oraz kół zęba­

tych,
10. N apraw a, montaż i regulacja działania instalacji i osprzętu układów 

hamulcoiwych i drzwi automatycznych,
11. W ykonanie kompletnej naprawy nadwozia wnaz z oknami, drzwiami 

oraz zespołami i podzespołami wyposażenia wnętrz pojazdu trakcy j­
nego,

12. N apraw a podzespołów i zespołów podwozia, jak: wózki, ramy, zestawy 
kołow e,

13. W ym iana obręczy zesta\vu kołowego,
14. Zdjęcie z osi zestawu kół bosych i koła zębatego — przy użyciu prasy.
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Śl u s a r z  e l e k t r y c z n y c h  p o j a z d ó w  t r a k c y j n y c h  — kat. 7

Pow inien znać:

Rodzaje i w łasności fizykiO-chemi,ozne wszelkich m ateriałów, używanych 
w  procesach najprawczo-montażowych elektrycznych pojazdów trakcyjnych.

Z akresy  podwym iarów części naprawianych podzespołów i zespołów me­
chanicznych elektrycznych pojazdów trakcyjnych. Sposoby nąpraw y i mon­
tażu w szelkich podzespołóiw, zespołów, układów i mechanizmów elektrycz­
nych pojazdów  trakcyjnych. Zasady i sposoby regulacji podzespołów i ze­
społów  elektrycznych pojazdów trakcyjnych. Zasady, sposoby' i m etody 
uszczelniania obwodów drzwi automatycznych w elektrycznych pojazdach 
trakcy jnych . Zaisady i sposoby sprawdzania działania i jakości wykonańda 
napraw  m ontow anych podzespołów i zespołów mechanicznych elektrycznych 
pojazdów  trakicyjinych. Zasady organiizaoji pracy zespołu roboczego.

Pow inien umieć:

O kreślić zastosow anie wszelkiego rodzaju materiałów, używanych w pro­
cesach naprawczo-imiontażowych oraz wpływ podstawowych składników  (sto­
pów) na własnoślci ffeyfco-chemiozne.

,0,kreśiiiić zakresy po;dwymiarów części naprawianych podizespoló^w i ze- 
Spo-łów elek tryc‘Z)nych pojazdów trakcyjnych oraz kwaMfikować części do 
dalszej napraw y lub na złom. Odwzorować — na podistawtie części zużytej 
5 — Taryfikator cz. III rozdz. 1



(złomowanej) — kształt i wymiary częśoi zamiennej. N apraw iać i nionto- 
w ać wszelkie podzespoły i zespoły mechaniczne elektrycznych pojazdów  
trakcyjnych, a w szczególności i złożonej konstrukcji, jak: sprzęgi sam o­
czynne, pantografy, 2 aWiory główne maszynisty, sprężarki różnych typów. 
Dopasować i wyregulować działanie sprzęgu pantografu, suw aków  drzwi 
autom atycznych, zaworów pneumatycznych. W yregulow ać działanie zaw ie­
szenia silnika trakcyjnego. Sprawdzić prawidłowość działania i jakość w y­
konania najprawy montowanych podzespołów i zespołów elek trycznych  po­
jazdów trakcyjnych. Organizować piace zes.połu roboczego.
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Przykłady robót:

4.
5.
6 . 
7.

Dopasowanie i złożenie oraz dotarcie kół zębatych przekładni głów nej, 
N aprawa i dopasowanie części oraz zmontowanie sprzęgu sam oczynne­
go, pantografu,
Naprawienie, dopasowanie i wyregulowanie urządzeń drzwi au tom atycz­
nych,
'W ykonanie kompletnego montażiu zaworów układu ham ulcowego. 
W ykonanie kompletnego montażu sprężarki powietrznej,
MontCkwaniie łożysk tocznych,
Zapras'owanie kół bosych i kola zębatego na osi zesta.wu kołow ego.

ŚLUSARZ ELEKTRYCZNYCH POJAZDÓW TRAKCYJNYCH — kat. 8 

Powinien znać:

Budowę oraz zasady działania montowanych elektrycznych pojazdów  tra k ­
cyjnych, Budckwę oraz zasady dziiałaniia i współdziłania w szelkich m echa­
nicznych podzespołów i zespołów, mechanizmó.w i układów  e lek trycznych  
pojazdów trakcyjnych.

Technikę badania i pcmdarów oraz ostatecznych regulacji w szelkich  pod­
zespołów, zespołów, mechanizmów i układów elektrycznych pojazdów  tra k ­
cyjnych. Zasady i sposoby sprawdzania i odbioru napraw ianych  i m onto­
w anych mechanicznych podzespołów, zespołów i ulkładów elek trycznych  
pojazdów  trakcyjnych. Zasady kierowania pracami zespołu roboczego.

Powinien umieć:

O kreślić zasady działania i współdziałainiia poszcizegółnych części, podze­
społów  i zespołów (mechanicznych) elektrycznych pojazdów  trakcyj^nych.

Sprawdzić jakość naprawy i prawidłowość działania oraz dokonać o s ta ­
tecznej regulacji podzespołów, zespołów i mechanizmów e lek trycznych  po-



jazdów trakcyjnych, jak; panibografy, apiężairikii, zaiwory główne i dodatkowe 
maszyniisty, układ sterowania trójozlonowej jednostki elektryczinej. Przepro­
wadzić próby końcowe działania układu i osprzętu hamailoowych urządzeń 
pneuimaitycznych. Dokonać pomiarów krzyżowych ostoi i wózka oraz wyre­
gulow ać ich układ. Dokonywać odbioru wszelkich podzespołów i zespołów, 
mechamizmów i układów elektrycznych pojazdów trakcyjnych zgodnie z w a­
runkam i technicznymi wykonania i odbioru robót.

O dpow iada za:

Prawidłowość prowadzonych pró.b oraz regulacji działania wszelkich ze­
społów i podzespołów (mechanicznych) elektrycznych pojazdów trakcyjnych 
oraz szkody materialne mogące powstać z winy wykonania wadliwej na­
prawy lub montażu. Bezpieczeństwo pracy nadzorowanego zespołu robotni­
ków i otoczenia.
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Przykłady robót:

1. W ykonanie próby szczelności pojazdu trakcyjnego oraz końcowej re­
gulacji układów i osprzętu urządzeń pneum atycznych,

2. P.rzeprowadzeniie pomiaró.w krzyżowych ostoi i wózków,
3. W ykonanie próby sprężarki poiwietirznej oraz końcowej regulacji jej 

działania,
4. W ykonanie końcowego montażu wraz z regulacją działania pantografów,
5. Spraw dzenie jakości naprawy i montażu oraz wykonanie ostatecznych 

iprac w ykańczających wraz z regulacjądzialania części mechanicznej ukła­
du sterow ania.

Śl u s a r z  k o n s t r u k c j i  s t a l o w y c h  — kat. 3

Powinien znać:

R odzaje i stosowane oznaczenia podstawkowych m ateriałów  konstrukcyj­
nych. R'odzaje najkczęśaiej używanych wyrobów hutniczych. Rodzaje i za­
stosow anie znarm alizowanych części handlowych (normaliii) Rodzaje i za­
stosow anie m ateriałów  pomoomiczych używanych w procesach w ytw órczych 
konstrukcji stalowych.

Zasady obsługi i konserw acji maszyn i urządzeń, jak: wliertanki ręczne 
i m echaniczne, szlifieikii-wir.zeoionniikli i z wałkiem giętkim, piły m echanicz­
ne. podnośniki korbowe i hydrauliczne, ściągacze śrubowe i łańcuchowe,



wlinidy ręczne i wielokTążkd itp. Rodzaje i zastosowanie oraz zasady posiu- 
giiwania się nar.zędziami ślusarsko-montażowyjni, jak: pilniki, przecinaki, 
przebijaki, wycinaki, piłki do metali, mŁoitki, wiertła, rozwiertaki, qv/intow- 
niki, narzyrtki, klucze i wkrętaki mechaniczne z napędem elektrycznym lub 
pneumatycznym. Rodzaje i zastosowanie oraz zasady posługiwania się przy­
rządami pomiarcwo-konfcroLnymi ,jak: suwmiarka, przymiar, kątowinik, sza­
blony, Sprawdziany itp.

Zasady czyitanlia prostych rysuników technicznych i instrukcji technologicz­
nych. Zasady oznaczania na rysunkach klas doikladności i chropow atości 
w zakresie niezbędnym dla wykonywania robót na stanow isku roboczym. 
Zasady i sposoby wykonywania prostych robót ślusarsko-m ontażow ych. Spo­
soby czyszczenia części konstrukcji stalowych z rdzy i brudu. Z asady i spo­
soby przemieszczania materiałów i części konstrukcji stalow ych w obrębie 
stanow iska roboczego. Zasady współpracy w zespole ze ślusarzam i o wyż­
szych kiwaŁifikacjach.
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Powinien umieć:

Rozróżniać wg oznaczeń, podstawowe rodzaje m ateriałów  k o n stru k cy j­
nych, jak: stal, żeliwo, metale liieżelazne. Rozróżniać rodzaje i w ym iary  
najczęściej stosowanych — znormalizowanych części handlow ych fnormalii), 
jaik, śruby, nakrętki, podkłarikd itp. oraz określić ich zastosow anie. Rozróż­
niać najczęściej stosowane rodzaje wyrobów walcowanych, jak : blach, p ias­
kow ników , kątowników, teowników, ceowniikó'w itp. Określić rodzaj i zasto­
sow anie materiałów  pomocniczych stosowanych w procesach w ytw órczych  
'kionistruikcji stalowych.

Obsługiwać i konserwować podstawowe maszyny i urządzenia w arsztatu  
śłusarsko-m ontażowego. Posługiwać się, konserwoiwać i p rzechow yw ać na 
stanowiisku robo.ozym narzędzia śłusarsko-imontażawe. Posługiw ać się, kon- s e r W iO .w a ć  i  p r z e c h o w y w a ć  na stanowisku roboczym' przyrządy pomiaro.wo- k o n t r o l n e ,  jak: przymiar, suwmiarka, kątownik, spraw dziany i szablony 
prostej konstrukcji.

/Uzytać proste rysunki techniczne i instriukcje technologiczne w zakresie  
nobót w ykonyw anych na stanowisku roboczym. W ykonyw ać p roste  robo ty  
śluisairsko-montażowe, jak: piłowanie zgrubne, załamywaniie kraw ędzi i g ra ­
tow anie, wiiercenie otworów o średnicy od 5 do 10 mm na w ierta rk ach  s to ­
łow ych i ręcznych. Gwintować ręcznie powyżej M4 w 3 k lasie  dokładności 
w  miiejscach łatwo dostępnych oraz częściach o prostej konstrukcji. Łączyć 
części w najbardziej prostych i mało odpowiiedizialnych połączeniach śrubo­
w ych i nitowych. Prostować części o .prostych kształtach  konstru k cy jn y ch  
o w ym iarach nuetolerowanych. Czyścić konstrukcje stalow e z rdzy i brudu. 
Przemieszczać m ateriały i części konstrukcji stalow ych w obręb ie stanow is-



ka roboczego. Ciąć materiał i części piłką do metali. Wa-pólpracować w ze­
spole ślusarzy o wyższych kwalifikacjach przy wyikony^vaniu robót śiusai- 
sk.o-m.ontażO'wych konsilnuikcji stalowych.

Przykłady robót:

1. Usuwanie zadiziLoróiw i załamy włamie kirawędai na różnych częściach przy 
użyciu narzędzi ręcznych lub szlifierką elefctjryczną,

2. Przeolnaniie materiałów i części piłką do metali,
3. Prostowanie części o nirsskomplikoiwanych kształtach,
4. Gięcie w imadle części o prostej konstrukcji,
5. W iercenie otworów o nietolerowanym rozstawleiniu oraz średnicy od 5 

do 10 mm w plagka'vinikach i częściach o prostą) konstrukcji,
6. W ykonyw anie najproslszych połączeń śroibowych 1 nitowych blach, p łas­

kow ników  i części konstrukcji stalowych,
7. Czyszczenie części konstaukcji stalowych szczotką stało,wą z rdzy 

i brudu,
8. Przemieszczenie mateiiałów i części konstrukcjii stalowych w óbrębie 

stanow iska roboczego,
9. W spółdziałanie w zespole ślusarzy o wyższych kw alifikacjach przy 

m ontażu złożonych (większych) konstrukcji stalowych.
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Śl u s a r z  k o n s t r u k c j i  s t a l o w y c h  — kat. 4

Powinien znać:

Symbolikę i podstawowe własności technologiczne podstawciwych m ate­
riałów  konstrukcyjinych — wyrobów w.alcowanych oraz materiałów  pomoc­
niczych, używ anych przy wykonywaniu konsŁrukicji stalowych. Najczęściej 
w ystępujące wady obrabianych materialóiw.

Zasady działania, obsługi i konserwacji maszyn i urządzeń w arsztatu ślu- 
sarsko-m ontażow ego. Rodzaje, zastosowanie i zasady posługiwania się narZę- 
dziamii śLusarsko-miointażowymii oraiz przyrządami pomiarowo-kiontnoilnyimi, 
używanyimi pirzy wykonywaniu części i montażu konstrukcji stalowych.

Z asady czytaniia średnio złożonych rysnnkótsr techtócznych oraz schem a­
tów  konstrukcyjnych części. Podstawy układu pasowań i tolerancji. Zasady 
posługiwamlia się dofcumeinitacją technologiczną w zakresie w ykonyw anych 
robót na stanow isku roboczyim. Podstawy technologii w ykonyw ania robót 
ślusarsko-m ontażow ych w zakresie konstrukcji stalowych. Zasady przygo­
tow ania rusztow ań i podwieszeń stosowanych przy wykonywaniu m ontażu 
konstrukcji stalowych. Zasady trasowiania części koostrmkcji stalow ych wg 
szablonów. Zasady i sposoby prostowania (ręcznego) części konstrukcji sta-



lawych, jak: stężeń, płatwa, belek, ryglii. Zasady łączenia ozęsci k onstruk ­
cji stalowych na śruby montażowe i przygotow yw ania do n itow ania mniej 
odpowiedzialnych połączeń nitowanych. Zasady pasow ania i łączenia p ros­
tych i drobnych części konstrukcji stalowych w przyrządach m ontażow ych. 
Zasady w iercenia i rozwiercania otworów w 8—iW klasie dokładności. Za­
sady wykonywania gwintów zewnętrznych i w ew nętrznych w 3 k lasie  do­
kładności. Zasady przemieszczania w strefie m ontażu częśoi konstrukcji s ta ­
lowych o ciężarze do 15 ton przy użyciu pochylni, rolek, lew arków . P rzy­
gotowanie części prostej konstrukcji do m ontażu przez założenie trzp ien i 
i śrub montażowych skręcanych ręcznie.

Powinien umieć:

.Określić — wg symboliki rodzaj i podstawiowe w łasności technologiczne 
m ateriałów konstrukcyjnych, wyrobów w alcow anych oraz m ateria łów  po­
mocniczych, używanych w procesach wytwórczych konstrukcji stalow ych.

Obsługiwać i konserwować maszyny i urządzenia w chodzące w zakres 
wyposażenia w arsztatu ślusarsko-montażowęgo. Posługiw ać się narzędziam i 
ślusarsko-montażoWjTmi oraz przyrządami pom iarow o-kontrolnym i, używ any­
mi w procesach wytwórczych konstrukcji stalowych, w ykonyw anych  na sta- 
nowiisku rO'b,oczym.

Czytać średnio złożone rysunki techniczne oraz schem aty ko n stru k cy jn e  
częśoi, jak: belki, stężenia, rygle, stupy. Posługiwać się dokum entac ją  tech­
nologiczną w zakresie w ykonywanych robót na stanoayisku roboczym . P rzy­
gotować rusztowania i podwiieszenia i inne urządzenia pom ocnicze używ ane 
przy wykonywaniu robót montażowych konstrukcji stalow ych. P rzem iesz­
czać częśoi konstrukcji o ciężarze do 15 ton w strefie m ontażu. Z abezpie­
czyć montowane konsbrukcje przed korozją. Przygotować styk i m ontow a­
nych części do montażu. Przygotować częśoi konstrukcji do m ontażu przez 
założenie trzpieni i śrub montażowych oraz skręcenie ręczne połączeń. W ier­
cić i rozwiercać otwory o prostej konstrukcji w 8— 11 k lasie  dokładności. 
W ykonyw ać gwinty zewnętrzne i wewnętrzne w 3 k lasie dokładności. T ra ­
sować częśoi konstrukcjii stalowych wg szablonów. Prostow ać części k o n ­
strukcji stalowych. Przygotować do nitow ania części konstrukcji sta low ych  
i  mniej odpowiedzialnych połączeniach nitowych. Pasow ać i łączyć drobne 
części prostych konstrukcji stalowych do montażai w p rzyrządach  m onta­
żowych.

Przykłady robót:
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il. Znakow anie części konstrukcji stalow ych do montażu,
2. Znakowanie oraz konserwowanie antykorozyjne częśoi konstrukcji sta­

lowych do wysyłki.



3. Ustawienie w przyrządzie części prostej korLstrulccji do spawania
i szczepi a ni a,

4. Obsługiwanie wieloicrążków i wind ręcznych,
.5. PTizemieszczanjie części kons.trulkcji o wadze do 1.5 ton w strefie mon- 

itażowej przy użyciu pochylni, rolek, lewarów,
6. Trasow anie wg szablonów części prostych konstrukcji stalowych,
7. Czyszczenie szczotkami drucianymi ciężkich konstrukcji stalowych i ich 

części składowych,
8. W iercenie i rozwiercanie otworów w częściach prostej konstrukcji w

8—(11 klasie dokładności,
9. Cięcie blach oraz stali profilowej g’ilotyna wg wyznaczonej trasy,

10. M ontowanie części konstrukcji stalowych, jak: uchwytów, wieszaków,
wsporników,

11. Pirzygotcwanie części konslnukc|i stalowych do montażu przez założenie 
trzpieni i śrub morutażowych oraz ręczne skręcenie połączeń,

12. W ykony\vanle gwintów zewnętrznych i wewnętrznych w częściach kon­
strukcji stalowych o wymiarach powyżej M4 w 3 klasie dokładności,

13. Prostowanie części konstirukcji stalowych, jak: stężenia, belki, rygle,
płatw ie,

14. Kompletowanie —■ pod nadzorem — poszczególnych części konstrukcji 
'Stalowych wg oznaczeń montażu,

15. Ws.półdzialanie ze ślusarzami o wyższych kw alifikacjach przy montażu 
ciężkich konstrukcji przestrzennych.
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ŚLUSARZ KONSTRUKCJI STALOWYCH — kat. 5

Pow inien znać:

Zastosow anie podstawowych materiałów konstrukcyjnych — wyrobów 
W alcowanych i materialó.w pomooniozych używanych w procesach w ytw ór­
czych konstrukcji stalowych.

Charakterystykę, zasady działania, obsługi i konserwacji maszyn i urzą­
dzeń warsztatowych, używanych w procesach wytwórczych k onstokcji sta­
lowych. Zastosowanie oraz sposoby posługiwania się wszelkimi narzędziami 
ślusarsko-montażowymd i przyrządami pomiaTiOWO-kontrolnymi, używanymi 
w produkcji! części i montażu kenstriuk-cji stalowych wykonywanych na sta­
nowisku roboczym.

Zasady czyta'nia złożonych rysunków Łechnioznych. Zasady w ykonyw ania 
odręcznie prostych szkiców warsztatowych. Sposoby wymiiarowania rysun­
ków  konstrukcyjnych z uwzględnieniem oznaczania odchyleń od kształtu  
geom etrycznego obrabianych części. Technologię robót ślusarsko-m ontażo- 
wych w zakresie wykonyw^ania części oraz montażu konstrukcji staloiwych.



Podstaw ow e w^iadomości z geometrii oraz sposoby wy.znaozaiiia luków  i ka.- 
tów. Sposoby mechanlicznego prost.owania części i konstrukcji stalov,-ych 
na zimno po spawaniu lub obróbce cieiplnej. Zasady i sposoby pasow ania 
klinów  i wpustów. Zasady wykonywania wszelkiego rodzaju gw intów  ze ­
w nętrznych i wewnętiTznyich występujących w konstrukcjach  s ta low ych  w 
różnych, niedogodnych miejscach. Zasady w ykonyw ania ukosow ania blach 
(skosów na blachach) przy użyciu młotów — przecinaków  pneum atycznych. 
Sposoby wiązania i zabezpieczania lin stalowych i pęt przy podnoszeniu  
i opuszczaniu części konstrukcji o ciężarze do 45 ton. Z asady ustaw ian ia  
części spawanych na rusztowaniach montażowych oraz łączenia ich śru b a­
mi i trzpieniam i montażowymi. Zasady pasowania styków  m ontażow ych 
m ostów stalowych. Zasady ustawiania łożysk stałych pod kon stru k cją  s ta ­
lową. Zasady m ontowania blach podestowych. Zasady łączenia na s tyk  ru : 
prostych i giętych w jedinej płaszczyźnie. Zasady pasow ania i sk ładan ia  czę­
ści konstrukcji stalow ych w podzespoły o złożonej konstrukcji i zespoły  
o średnio złożonej konstrukcji. W arunki techniczne w ykonania i odbioru  
robót śłusarsiko-montażowych konsbrukcji stalowych.
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Powinien umieć:

O kreślić zastosowanie podstawowych rodzajów m ateriałów  k o n s tru k c y j­
nych .— wyrobów hutniczych oraz materiałów pomocniczych używ anych  w 
procesach wytwórczych konstrukcji stalowych.

Posługiwać się wszelkiego rodzaju narzędziami, przyrządam i i u rządzen ia­
mi — maszynami, używanymi przy wykionywaniu robót ślusarsko-m ontażo- 
w ych konstrukcji stalowych. Postugi^wać się przyrządam i pomiarów,odcon- 
trolnynii, używanymi przy wykonywaniu części, podzespołów  i zespołów  
oraz m ontażu konstrulkcji stalowych.

Czytać złożone rysunki techniczne. Wylkonywać odręcznie p ro ste  szkice 
w arsztatow e. Uzbrajać i ustawiać maszyny i urządzenia używ ane w  p ro ce­
sach wytwórczych konsbrukcji stalowych. W ykonyw ać części, podzespoły  
i zespoły konstrukcji stalowych zgodnie z ustaloną technologią. W yznaczać 
tuki i kąty. Prostować mechanicznie części konstrukcji staloiwych n a  zim no 
po obróbce cieplnej lub spawaniu, jak; w iązary pełne i k ra to w e o rozp ię­
tości do 21 m. Pasować kliny i wpusty. Wykon-^wać gw in ty  zewinętrzne 
i w ew nętrzne w miejscach trudno dostępnych i pozycjach n iedogodnych . 
Ukosować blachy przy użyciu miotów — przecinaków  pneum atycznych . 
W iązać i zabezpieczać liny stalowe i pęta w czasie podnoszenia i opuisz- 
czania części konstrukcji stalowych o ciężarze do 15 ton. U staw iać części 
spaw ane na ruszŁowanliach montażowych oraz łączyć je  trzp ien łm i i ś ru ­
bam i montażowymi. Montować blachy podestowe. Pasow ać styk i m ontażo­
we m ostów stalowych. Ustawiać łożyska stałe pod kon stru k cją  sta low ą.



Łączyć na styk rury proste lub gięte w  jednej płaszczyźnie. Pasować i sk ła­
dać części konstrukcji stalowych, jak; konsole, drabiny, balustrady, slupy 
belkowe, belki podłużne w podzespoły o złożonej konstrukcji i zespoły 
o średnio złożonej konstrukcji. Szlifować kraw ędzie części konstrukcji sta­
lowych. Zakładać śruby na stykach montażowych. Sprawdzić jakość wyko­
nanych robót na stanowisku roboczym.
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Przykłady robót:

1. Dopa--'owanie styków montażowych części konstrukcji mostów stalo­
wych,

2. Ustawianie złącz i mechaniczne skręcenie części konstrukcji stalow ych 
na śruby konstrukcyjne,

3. Prostowanie części konstrukcji stalowych na zimno po spawaniu lub ob­
róbce cieplnej,

4. Łączenie śrubami części konstrukcji stalow ych przy użyciu klucza me­
chanicznego 2 dynamomelrem,

5. M ontow anie blach podestowych,
6. Dopasowanie i łączenie części konstrukcji stalowych, jak; konsole, dra­

biny, balnstrady,
7. Składanie na styk ru r prostych lub giętych w jednej płaszczyźnie,
8. U stawienie styków montażowych części konstrukcji stalow ych przy uży­

ciu k lam er i sworzni,
9. Pasow anie i składanie ozęśioi konstrukcji stalow ych do spaw ania lub 

nitow ania, jak: słupy belkowe, belki podłużne,
10. U stawienie łożysk stałych pod konstrukcją stalową,
11. Pasow anie wpustów  i klinów,
12. Rozwiercanie ręczne otworów w 7 klasie dokładności,
13. Obrabianie kraw ędzi dużych blach węzłowych oraz w yjęć profilowych.

Śl u s a r z  k o n s t r u k c j i  s t a l o w y c h  — kat. o

Powinien znać:

Rodzaje i w łasności technologiczne i fizyczne (mechaniozne) w szelkiego 
rodzaju m ateriałów  ko^nstrukcyjnych i pomocniczych używ anych w proce­
sach w ytw órczych konstrukcji stalow ych różnych typów. W pływ  obróbki 
cieplnej na w łasności (technologiczne i fizyczne) matenialów używ anych 
przy wykonywanliiu części, podzespołów i zespołów konstnukcji stalow ych.

Zasady czytania zestawieniowych rysunków  technicznych. Rodzaje w ystę­
pujących styków  m ontażowych w konstrukcjach stalow ych różnych typów



oraz sposoby ich iąozertia. Zasady przygotowyiwania oraz łączenia części 
konstrukcji w podzespoły i zespoły. Zasady montażu konsUiukcji stalow ych 
pełnych, kratow ych i blachownicowych o ciężarze powyżej 13 ton. Zasady 
w yregulow ania łożysk na fundamencie. Zasady w ykonyw ania próbnych 
m ontażu kratow ych konstrukcji stalowych, jak: wszelkiego rodzaju w iąza- 
rów. Zasady Składania w przyrządach ram wózków, konstrukcji stalow ych. 
Z asady  montażu — do spawania — dzwonu zbiornika o średnicy do 1800 mm. 
Z asady montowania mechanizmów z dopasowaniem łożysk w konstrukcjach  
stalow ych. Zasady sprawdzania wykonywanych robót na stanow isku robo­
czym.
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Powinien umieć:

O kreślić rodzaj i zastosowanie wszelkiego rodzaju m ateriałów  k onstruk ­
cyjnych i pomocniczych w zależności od wymaganych w łasności (techno­
logicznych i fizycznych) tych materiałów. Określić wpływ obróbki cieplnej 
na własności materiałów  stosowanych w robotach ślusarsko-m ontażow ych 
konstrukcji stalowych.

Dobierać i stosować wszelkiego rodzaju narzędzia, przyrządy, urządzenia 
i m aszyny z uwzględnieniem najbardziej ekonomicznego ich w ykorzystan ia 
w  procesach wytwórczych konstrukcji stalowych.

Czytać zestawieniowe rysunki technliczne. Przygotoiwać części oraz łączyć 
je  w podzespoły i zespoły o złożonej konstrukcji. M ontow ać konstrukcje  
sta low e różnych typów; pełne, kratowe, blachownicowe o ciężarze pow yżej 
15 ton. Regulować łożyska konstrukcji stalowych na fundam entach. P róbnie 
m ontować konstrukcje stalowe-kratowe oraz wszelkiego rodzaju w iązary. 
Składać w przyrządach ramy wózków konstrukcji stalowych. M ontow ać — 
przygotow yw ać do spawania — dzwony zbiorników o średnicy do I8C0 mm. 
M ontować mechanizmy z dopasowaniem łożysk w konstrukcjach  stalow ych. 
Prostować wszelkiego rodzaju blachy. Sprawdzić jakość w ykonanych  robót 
na stanow isku roboczym zgodnie z warunkam i technicznym i w ykonania i od­
bioru robót ślusarsko-m ontażowych konstrukcji stalowych.

P rzykłady robót:

1. W yregulow anie łożyska konstrukcji stalowej na fundam encie z podbi­
ciem  klinam i iub ustawieniem na płycie ołowianej,

2. Ustawiienie kołnierzy do rur giętych,
3. Ustawienie styków montażowych konstrukcji stalow ych ciężkich i p rze­

strzennych, za pomocą jarzm, umiejscawiaczy.



4. Dopasowanie i składanie do ndto.wania oraz spawania konstrukcji sta­
lowych: slupów trakcyjnych, wiatrownic, slupów mostowych, podestów 
isuwnicowych i mostowych,

■5. M ontowanie do spawania szw'.u podbużne.go dzwonu zbiorników o śred­
nicy do 1800 mm,

6. Łączeirie w zespoły cząś.ci konstrukcji stalowych, jak: belki kratoiwe, 
w iązary, ramy,

7. Składanie w przyrządizie ram wózków konstrukcji stalow ych suwnic,
8. Składanie w przyrządzie — do spawania — ram wózków wagonowych.
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Śl u s a r z  k o n s t r u k c j i  s t a l o w y c h  — kat. 7

Powinien znać:

Rodzaje i w łasności fizytko-chemiczne wszelkich m ateriałów używanych v/ 
procesach w ytw órczych konstrukcji stalowych.

Ocjólne wiadom ości z zakresu rodzaju i rozkładu sil oraz naprężeń w y­
stępujących w częściach składowych montowanych konstrukcji stalowych. 
Z asady działania monitowanych konstrukcji stalowych. Zasady, sposoby i me­
tody m ontażu konstrukcji stalowych różnych typów. Zasady i sposoby 
zabezpieczenia stateczności konstrukcji montowanych. Zasady składania do 
spaw ania konstrukcji stalowych zbiorników ciśnieniowych i kotłów. Zasady 
m ontow ania konstrukcji mostów wiszących. Sposoby przeprowadzania prób 
oraz spraw dzania jakości w ykonania konstrukcji stalowych. Zasady orga­
nizacji pracy zesipołu roboczego.

Powinien umieć:

O kreślić w pływ  podstawowych składniików (stopów) na własności iizyko- 
chemiczne m ateriałów .

Dobrać w łaściw ą metodę montażu konstrukcji stalowych' różnych typów  
oraz dostosow ać do niej odpowiedni sprzęt pomocniczy. M ontować kon­
strukcje stalow e różnych typów metodami np.: półwspornikowymi i w sporni­
kowym i. M ontow ać konstrukcje stalowe mostów wiszących. Zabezpieczyć 
stateczność konstrukcji przy montażu zespołem dźwigów lub podnośników. 
Składać do spaw ania konstrukcje stalowe zbiorników ciśnieniowych i kotłów  
różnych typów . Przeprowadzać próby i sprawdzać jakość w ykonania kon ­
strukcji stalow ych zgodiniie z warunkam i technicznym i w ykonania i odbioru 
robót ślusarsko-m ontażow ych konstrukcji stalowych i zbiorników ciśnienio­
w ych. O rganizować prace zespołu roboczego.
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Przykłady robót:

1. Prostowanie na gorąco części konstrukcji stalow ych po spav /an iu  
o długości do 10 m,

2. Dopasowanie i składanie dźwigarów suwnicy,
3. Demontowanie konstrukcji stalowych na w ysokości ponad  20 m,
4. M ontowanie części konstrukcji staloiwych m ostów wiszących,
5. M ontowanie ram, okien, drzwi, ścian osłonowych z kon stru k cji a lu m i­

niowych,
6. Składanie do spawania zbiorników ciśnieniowych i zespołów  kotłow ych,
7. Składanie ram wózków suwnic pracujących przy  obciążeniu od 10 do 

50 ton,
8. M ontowanie kompletne zbiorników ciśnieniowych,
9. Dopasowanie i montowanie do spawania oraz próbne m ontow anie po 

spawaniu słupów blachov/nicowych,
10. Przeprowadzenie prób wykonanych konstrukcji sta low ych  w zak resie  

wyznaczonym technologią,
t l .  Dopasowanie, łączenie w zespoły i prostow anie po spaw aniu  k o n stru k c ji 

stalow ych jak: ostoje wózków tendrowych, w agonow ych i p arow ozo­
wych, ostoi tendrowych, wagonowych i parow ozow ych, cy lindrów  k o n ­
strukcji stalowej, skrzyń sprzęgłowych, m echanizm ów suw nic i u rzą ­
dzeń dźwigowych.

ŚLUSARZ KONSTRUKCJI STALOWYCH — kat. 8 

Powinien znać:

Zasady działania montaW:anych k-onstmikcji stalowych różnych typów  oraz 
współdaiałailie podzespołów i zespołów.

Technikę i technologię wykonywania robót ślusarsko-im ontażow ych w sze l­
kich typów  obiektów konstrukcji stalowej. Zasady działania m echanizm ów  
napędow ych. Zależność współpracy poszczególnych części, podzespo łów  i ze­
społów  konstrukcji montowanych. Zasady działania udżwiigu lin, w ie lo k rąż ­
ków, w ciągarek. Sposoby sprawdzania i ustalania współosio^wośoł i luzów  
w konstrukcjach montażowych. M etody prow adzenia kon tro li w y k o n an ia  
i odbioru montowanego obiektu — konstrukcji stalow ych. Z asady  kierow .a- 
nia pracą zespołu roboczego.

Powinien umieć:

Określiić zasady działania i wspóldzuałania oraz w spó łp racy  poszczegó l­
nych części, podzespołów i zespołów m ontow anych koinstrukicji s ta low ych .



Dostosować — zgodnie z projektem  organizacji montażu — posiadany 
sprzęt, urządzenia, środki transportow e do waruników w ykonania montażu 
konstrukcji stalowej. Ocenić ptzygotoiwanie części, podzespołów i zespołów 
do wykonania stałych połączeń konstrukcji montowanego obiektu. M onto­
wać kompletne konstrukcje stalowe obiektów, jak; suwnice bramowe, k ra­
townice mostowe — mostów kolejowych i drogowych. Przeprowadzać próby 
i regulacje końcowe montowanych konstrukcji stalow ych i kotłowych. Kie­
rować pracą zespołu roboczego.
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Odpowiada za:

Bezpieczeństwo pracy w strefie montażowej oraz możliwość zniszczenia 
lub uszkodzenia montowanych konstrukcji w'zględnie narażenia zdrowia 
1 życia własnego, podległych pracoiwników lub innych osób.

Przykłady robót:

1. Pasow anie i montowanie belek głównych i kratow nic konstrukcji stalo­
w ej mostów kolejow ych lub drog.owych^

2. N asuw anie i regulowanie zmontowanych przęseł mostowych wszelkich 
typów  ustaw ianych na łożyskach,

3. Sprawdzenie niw elacji prostolinijności szyn oraz regulacji torów pod- 
suwnicowych,

4. Przeprowadzeniie pomiarów krzyżowych i regulacji ostoi wózków ten ­
drowych, wagonowych i pojazdów trakcyjnych,

5. Sprawdzenie i regulacja wispóldziałania podzespołów i zespołów układu 
mechanizm u suwnic i mechanicznych urządzeń dźwigowych.

Śl u s a r z  n a w ie r z c h n i  k o l e j o w e j  —  kat. 3

Powinien znać:

Rodzaje i  stosowane oznaczenia podstaw owych mateffiialów konstrukcy j­
nych , jak: stal, żeliwo, m etale nieżelazne, blachy i profilow ane w alcow a­
ne —■ szyny, podkłady stalowe używ ane w procesach w ytw órczych naw ierz­
chni kolejow ych. Rodzaje i zastosowanie ZinormalLzowanych części handlo­
w ych (nonnalii), jak; śruby, nakrętki, podkładki, uszczelki, zawleczki. Ro­
d z a je  i zastosow anie podistawiowych m ateriałów  pomocniczych używ anych 
w  procesach wytwóirczych nawierzchni kolejowych.



Zasady obsługi i konserwacji podstawowych urządzeń wa-rsztatu ślusar- 
sko-nronatżo-wego. Rodzaje i zasto-sowa'niie oraz zasady posługiwania sią' 
przyrządami ślusarsko-montażowyimi. Rodzaje i zastosowanie oraz zasady 
poslugiiW'ania sią przyrządami pO’miarowiO-‘kontrolnyniii.

Z asady czytania prostych rysuników technicznych i instrukcji technolcg icz- 
nych. Zasady oznaczania na rysunku klas dokładności i chropow atości w 
zakresie niezbędnym przy wykonywaniu robót na stanow isku roboczym . 
Zasady w ykonyw ania prostych robót ślusarsko-m ontażowych .Zasady i spo­
soby m ontowania części o prostej konstrukcji i dogodnych, m aloodpow re- 
dzialnych połączeniach śrubowych.
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Powinien umieć:

Rozróżniać wg oznaczeń podstawowe rodzaje m ateriałów  k o nstrukcy jnych  
i pom.ocniczych, w ystępujących w procesach wytwórczych naw ierzchni ko­
lejow ych. Rozróżniać rodzaje i wym iary oraz określić zastosow anie znorm a­
lizow anych części handiowych (normalii).

O bsługiw ać i konserw ow ać podstawowe urządzenia w arsztatu  ślusarsiko- 
m ontażowego, jak: w iertarki ręczne i elektryczne, w ierta rk i stołow e, szli­
fierki w rzecienniki i z wałkiem  giętkim, ,piły m echaniczne, ostrza lk i e lek ­
tryczne. Posługiwać się, konserw ow ać i przechowywać na stanow isku  robo­
czym narzędzia ślusarsko-m ontażowe, jak; pilniki, przecinaki, p rzeb ijak i, 
w ycinaki, w iertła, gwintownliikł, narzyntoi, kkicze i w krętak i m echaniczne. 
Posługiw ać się, koniserwować i przechowywać na stanowisikiu roboczym  
przyrządy pomiairowo-kontrolne, jak: przymiar, liniał z podzialką, suw m iar­
ka, kątow nik, spraw dziany i szablony prostej konstrukoji.

Czytać proste rysunki techniczne i instrukcje technologiczne. W y k o n y ­
w ać proste roboty ś.łusarsfco-montażowe, jak: piłowanie, w iercenie, cięcie, 
nitow anie, gwintowanie, prostow anie oraz gięcie części o prostej konstrulk- 
cji, dem ontow anie i montowanie prostych połączeń śrubow ych n aw ierzchn i 
kolejow ej. T ransportow ać m ateriały  i części nawiierzchnii ko le jow ej i roz­
jazdów  w obrębie stanow iska robozcego.

P rzykłady robót:

1. Ścinanie przecinakiem  odprysków m ateriałów  po cięciu pałniikiem gazo­
wym iub po spawaniu,

.2. Gięcie w imadle łub przyrządzie części o p roste j konstrukejii,
3. Piłow anie części o prostych kształtach wg szablonu,
4. P rostow anie części 

w yciskaniu.
nieskom plikowanych kształtach  po tłoczeniu  lu b



5. Usuwanie szlifierką ręczną nierówności i zadziorów z blach, piaskow ni­
ków, kątowników,

6. W iercenie otworów o nietolerowanym  rozstawieniu i średnicy od 5 do 
10 mm w piaskownikach i częściach ,prostej konstrukcji,

7. W ykonyw anie najprostszych połączeń śrubowych i nitowych blach 
i kształtowników,

8. Cięcie m ateriałów  na w^^ymiar piłką ręczną lub nożycami ręcznymi,
9. Prostowanie do dalszej obróbki mechanicznej lub ręcznej płytek oraz 

krótkich odcinków prętów, płasikowreików,
10. Załam ywanie piłnifciem krawędzi błach, gratowanie odlewów oraz części 

po obróbce,
11. W spółdziałanie ze ślusarzem o wyższych kw alifikacjach przy w*ykony- 

w aniu robót ślusarsko-m ontażowych zaszeregowanych do wyższych ka­
tegorii taryfowych.
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ŚLUSARZ NAWIERZCHNI KOLEJOWEJ — kat. 4

Powinien znać:

Symbolikę i podstaw owe własności technologiczne m ateriałów  konstruk­
cyjnych i pomocniiczych, stosowanych w .procesach naprawczych i w ytw ór­
czych naw ierzchni kolejoiwych i rozjazdów. Najczęśiej w ystępujące w ady 
obrabianych m ateriałów.

Budowę — w podstawowym zakresie — najczęściej w ystępujących typów  
naw ierzchni kolejow ych i rozjazdów oraz różnych typów zw>rotnic. Rodzaje 
części, podzespołów i zespołów nawierzchni kolejowych i rozjazdów oraiz 
m iejsce Ich whudcw.ania, w zaikresie niezbędnym dla robót ślusarsko-m on- 
tażow ych w ykonyw anych na stanowiskiu roboczym.

Zasady działania, obsługi i konserw acji urządzeń w arsztatowych, jak: 
urządzenia podnośników,o-dżiwigowe, ręczno-korbowe, elektryczne, hyd rau ­
liczne, p rasy , ściągacze, giętarki.

Zasady czytania średnio złożonych .rysunków technicznych. Podstaw y ukła­
du pasow ań i  tolerancji. Zasady posliugdwania się dokuimentacją technólogi- 
czną w zakresie w ykonyw anych robót. Podstaw y technologii robót ślusar- 
sko-inontażowycih. Zasady trasiowania p rostych  figur geom etrycznych oraz 
szyn i części rozjazdów  kolejow ych wg szablonów. Zasady i sposoby dem on­
tow ania naw ierzchni kolejow ych ,rozjazdów, zwirotnic, krzyżow nlc i k iero­
w nic różnych typów . Zasady i sposoby ręcznelgo prostow ania części na­
w ierzchni i rozjazdów. Zasady w iercenia i rozw iercania otworów w 8—ill 
k lasie  dolklaidnośoi. Zasady gięcia na zimno i gorąco w dwóch płaszczyznach 
wg szablonów . Zasady w ykonyw ania i po.prawiiania (regeneracji) gw intów



zew nętrznych i wewnętrznych o rwy.miarach ipowyżej M4 w 3 k lasie do­
kładności. Zasady łączenia szyn na tzw. złącza .przejściowe. Z asady  śc ina­
nia spływów z toków szynowych przy użyciu przecinaków . Z asady szlifo­
w ania szyn lub złączek w  m iejscach po napaw aniu regeneracy jnym . Za­
sady  sortow ania części nawierzchni i rozjazdów  w zależności od k o le jnośc i 
napraw y i montażu.
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Powinien umieć:

O kreślić __ wg symiboli — rodzaj i pod.stawowe w łasności technologiczne
m ateriałów  konstrukcyjnych i pomocniczych stosow anych w p rocesach  n a­
praw czych i wytwórczych naw ierzchni kolejow ych i rozjazdów.

O kreślić — w podstaw owym  zakresie — (budowę najczęściej w y stę p u ją ­
cych typów nawiienzchni 'i rozjazdów 'oraz różnych typów zw rotnic.

Obsługiwać i konsenwować nrządzenia w arsztatow e ,jak: u rządzenia pod- 
nośnikowo-dźwigowe, ręczno-korbowe, elektryczne, hydrauliozine, p rasy , śc ią­
gacze, giętarki.

C zytać średnio złożone rysunki techniczne t  posługiw ać się dokum en ta­
cją technologiczną w  zakresie wyik'anywa.nych robót. W ykonyw ać p race  de­
m ontażowe nawierzchni kolejow ych, rozjazdów , zwirótnic i k ie row n ic  róż­
nych typów. Trasow ać proste figury geom etryczne oraz szyny i części roz­
jazdów  wg isizablonów. Prostow ać szyny n a  zimno przy użyciu  g ię ta rek  
ręcznych. N itować piaskow niki, blachy, s ta l profilow ą. W iercić i rozw iercać 
o tw ory w 8—d‘1 klasie dokładności. W ykonyw ać i popraw iać gw in ty  (rege­
nerować) gw inty zewnętrzne i wewnętrzne o w ym iarach pow yżej M4 w 3 
k lasie dokładności. Giąć na zimno i  gorąco w  dwóch płaszczyznach wg sza­
blonów. Łączyć szyny różnych typów  n a  tzw. izlącza przejściow e. Ścinać 
sp ływ y z toków szynowych przy użyciu przecinaków . Szlifować szyny  Lub 
złączki w m iejscach po napaw aniu regeneracyjnym . Sortow ać części n a ­
w ierzchni kolejow ej i rozjazdów 'W zależmości od ko lejności napraw y  i m on­
tażu.

Przykłady robót:

1. Czyszczenie ciężkich części nawierzchni ko le jow ej i rozjazdów  do reg e­
n erac ji oraz usuw anie zgorzeliny luib zadziorów przy  użyciu  p iln ików  
i szlifierek,

2. P rostow anie części rozjazdów Jub naw ierzchni ko le jow ej p rzy  użyciu  
g iętarki ręcznej.
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i przygotow anie do re-

■3 . DcmiOintowanie zwrotnic różnych typów ,
4. Dem.ontowanie urządzeń (kierownicy,
.5 . Demontowanie krzyżownic,
.6. Dem ontowanie roizjazdów różnych typów,
7. Roznitowanie siodełek ślizgowych rozjazdów 

generacji,
■8. Cechow anie części nawierzchni kolejow ej i rozjazdów w procesach pro­

dukcyjnych — do montażu,
9. W iercenie i rozw iercanie otworów w  częściach prostej konstr.ukcji w 

8— 1̂1 klasie  dokładności,
10. W ykonyw anie prostych połączeń śrubowych i nitow anych blach, p ias­

kowników, stali profilowej,
11. W ykonyw anie i po^prawienie (regenerowanie) gwintó«w zew nętrznych 

i w ew nętrznych przelotow ych o w ym iarach powyżej M4 iw 3 k lasie do­
kładności,,

1'2. T rasow anie wg szablonów części nawierzchni i rozjazdów ,
13. Kom pletowanie w g oznaczeń i kolejności m ontażu zregenerow anych 

części naw ierzchni kolejow ych i rozjazdóiw,
14. Szlifowanie szyn po napaw aniu regeneracyjnym , usuw anie spływów z to ­

ków  szynowych,
15. C ięcie szyn, b lach i stali profilowej p iłką ręczną, nożycam i i gilotyną,
16. M ontow anie złączy szyn różnych typów,
17. M ontow anie stężeń poprEecznych szyn.

Śl u s a r z  n a w i e r z c h n i  k o l e j o w e j  — kat. 5

Powinien znać:

Zastosow anie podstaw owych rodzajów  m ateriałów  konstrukcyjnych  i po­
m ocniczych, używ anych w procesach naiprawczych i  w ytw órczych części, 
podzespołów  i  zespołów  naw ierzchni kolejow ych i  rozjazdów .

Budowę oraz zasady działania składow ych części podzespołów  i zespołów  
naw ierzchni kolejow ych, rozjazdów i zwrotnic, w zakresie niezbędnym  dla 
w ykonyw ania robót ślusarsko-m ontażow ych na stanow isku roboczym.

C harak terystykę, zasady działania, obsługi i konserw acji m aszyn i urządzeń 
w arsztatow ych, używ anych przy  w ykonyw aniu robót ślusarsko-m ontażow ych. 
Z stosow anie oraz sposoby posługiw ania się wszelkim i narzędziam i i przy-
,6 — Taryfikator cz. III rozdz. 1



rządam i ślusarsko-m ontażowym i, używanyimd przy w ykonywanM  robót na- 
praw czo-m oatażow ych, części, podzespołów i  zeąpolów. Budowę li zasady 
działania i posługiwania się przyrządami pomiarowo-kontrolnymi, jak : pro- 
fiłdm ierz szynowy, spoinomierz, kątomierz.

Z asady czytania złożonych rysunków  technicznych i w ykonyw ania odręcz­
nie prostych  szkiców w arsztatow ych. Ęposohy 'wymiaro-wania (rysunków 
konstrukcyjnych  z uwzględnieniem oiznaczania odchyleń od kształtu  geom e­
trycznego obrabianych części. Technologię lobót ślusars'ko-..mcntażowych w 
zakresie robót w ykonyw anych na stanowisku roboczym. Z asady przygoto­
w ania do spaw ania sty"ków części nawiierzchni kołejow ych i rozjazdów  w 
załeżności od grubości i rodzaju połączenia. Zalety i wady spoin jedno 
i w ielościegow ych. Sposoby regeneracji szyn. Sposoby napraw y lub w y­
m iany uszkodzonej szyny w rozjazdach. Zasady i sposoby m ontow ania 
urządzeń kierow nicy rozjazdów, zwrotników wzdłużnych i poprzecznych, 
w yrzutni płóz ham ulcowych. W arunki 'techniczne w ykonania i odbioru robót 
śiusarsko-m ontażow ych w ykonyw anych na stanowisku roboczym.

Powinien umieć:

O kreślić zastosow anie ipodstaw'owych m ateriałów  konstrukcyjnych  i po­
m ocniczych, używalnych w procesach najprawczych i wytwórczych przy  w'y- 
konyw aniu  robót ślusarsko-imontażowych na stanow isku roboczym.

(Określić budowę oraz zasady działania i współdziałania części i podzespo­
łów naw ierzchni kołejow ych, rozjazdów i zwrotnic.

Posługiw ać .się wszelkimi narzędziami, przyrządami i urządzeniam i uży­
w anym i przy  wy-konywaniu robót śiusarsko-m ontażowych w procesach  n a­
praw czych i wytwórczych nawierzchni kołejowych, rozjazdów i zw rotnic 
różnych typów . Posługiwać się przyrządam i pom iarowo-kontrolnym i. Jak: 
profiłom ierz szynowy, spoinomierz, kątomierz.

G zytać złożone rysunki techniczne i w ykonywać odręcznie p ro ste  szk ice  
w arsztatow e. W ykonyw ać roboty  ślusarsko-m untażowe części, podzespołów  
i zespołów  naw ierzchni kołejow ych zgodnie z ustaloną technologią. P ros­
tow ać i w yginać części urządzeń torow ych lub rozjazdów  na zimno lub 
z P'Odgrzewaniem. Występnie pasow ać zamknięcia ha'kO'we rozjazdów . M on­
tow ać i regulow ać zamknięcia suwakowe zwrotnic rozjazdów  ko le jow ych . 
P rzygotow yw ać do spawania styki części nawierzchni kolejow ych d ro z jaz ­
dów  w zależności od grubości i rodzaju połączenia. Sprawdzić jakość  w y­
konanych  robót na stanow isku roboczym.

Przykłady  robót:
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1. Gięcie 1 prostow anie wszelkiego rodzaju części naw ierzchni 'kolejow ych 
w szelkich typów, jak: szyny, iglice, kierownice,

2. W iercen ie i gw intow anie otworów w  częściach rozjazdów.



3. W ykonanie regeneracji powierzchni tocznych szyn,
4. Dopasowanie 'wkiadników, ściegów, cięgła zamków, drążków  suw ako­

wych itp, do rozjazdów i skrzyżowań oraz splotów rozjazdów,
5. Pasowanie wpustów  i klinów,
6. M ontow anie części (regeneracyjnych) podzespołów i zespołów, jak: krzy- 

żownice rozjazdu, płozy hamulcowe, szynowe przyrządy wyrównawcze.
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Śl u s a r z  n a w i e r z c h n i  k o l e j o w e j  — kat. e

Powinien znać:

Rodzaje i w łasności technologiczne i fizyczne (mechaniczne) wszelkiego 
■rodzaju m ateriałów  konstrukcyjnych i pomocniczych, używ anych w proce­
sach w ytw órczych i naprawczych nawierzchni kolejow ych i roz^jazdów. 
W pływ  obróbki cieplnej na własności obrabianych m ateriałów.

Z asady czytania zestawieniowych rysunków  technicznych. Technologię 
robót ślusarsko-m ontażow ych w zakresie naprawy, regeneracji i produkcji, 
części, podzBs.połów i zespołów nawierzchni kolejow ych i rozjazdów róż­
nych typów'. Z asady napraw y i regeneracji pow ierzchni bocznych szyn na 
lukach. Zasady regenerow ania iglic rozjazdów, krzyżownic oraz przyrządów  
w yrów naw czych. Zasady regulow ania prześw itu toru w rozjazdach. Zasady 
skrobania-ipasow ania powierzchni ruchomych części trących różnych typów. 
Zasady spraw dzania jakości robót zgodnie z warunkam i technicznym i w y­
konania i odbioru robót ślusarsko-m ontażowych, w ykonyw anych na stano­
w isku roboczym.

Powinien umieć:

O kreślić rodzaj i 'Zastosowanie wszelkiego rodzaju imateriałów konstruk­
cyjnych i pomocniczych w procesach wytwórczych i naprawczo-montażo- 
w ych części, podzespołów i zespołów nawierzchni kolejow ych i rozjazdów.

D obierać i stosować wszelkiego rodzaju  narzędzia, przyrządy, urządzenia 
i m aszyny oraz przyrządy i urządzenia do zapobiegania naprężeniom  pow sta­
jącym  w czasie spaw ania w procesach naprawczo-montażowych 1 w ytw ór­
czych naw ierzchni kolejow ych i rozjazdów różnych typów.

Czytać zestawie^niowe rysunki techniczne. Określić technologię w ykonania 
napraw y, regeneracji lub w ykonania części, podzespołów lub zespołów n a­
w ierzchni ko le jow ych  i rozjazdów różnych typów. Dopasować (przez skroba­
nie jrucho.me części trące  rozjazdów kolejow ych różnych typów . N apraw iać 
i regenerow ać pow ierzchnie boczne toków  szyn na lukach. Regulować prze-



św it toru  w rozjazdach. Prostować i łukować części rozjazdów . W ykonać 
regenerację części nawierzchni kolejowych i rozjazdów, jak : dziób krzy- 
żow nicy rozjazdu, szyny oporowe torowego przyrządu w yrów naw czego, 
zam knięcia hakow e rozjazdów, zamknięcia suw akow e zwrotnic. Spraw dzić 
jakość robót w ykonanych na stanowisku roboczym zgodnie z w arunkam i 
technicznym i wykonania i odbioru robót śluisarsko-montażowych.
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Przykłady robót:

1. M ontowanie podzespołów rozjazdów i splotów rozjazdów  o różnych p rze­
św itach i prom ieniach wraz z dopasowaniem części,

2. W yprostow anie lub w yłukowanie części rozjazdu,
3. Regeneracja bocznych części tocznych szyn,
4. Pasow anie (iprzez skrobanie) części trących rozjazdów  różnych typów ,
5. W yregulow anie prześwitu toru w rozjazdach,
6. M ontowanie w yrzutni płóz hamulcowych,
7. Pasowanie części i montowanie zamknięć hakow ych rozjazdów  różnych 

typów,
8. W ykonanie naprawy, m ontażu i regulacji zamknięć suw akow ych zw rot­

nic,
8. M ontow anie skrzyżowań — nowych lub po regeneracji części —  o róż­

nych  prześwitach wraz z dopasowaniem części,
9. W ykonanie regeneracji dzioba krzyźownicy rozjazdu kolejow ego,

10. Regenerowanie szyny oporowej torowego przyrządu w yrów naw czego,
11. T rasow anie części rozjazdów wg rysunków,
12. M ontowanie zwrotnic wzdłużnych i  poprzecznych z dopasow aniem  

części.

Śl u s a r z  n a w i e r z c h n i  k o l e j o w e j  —- kat. 7

Pow inien znać:

Rodzaje i w łasności fizyko-chemiczne wszelkich m ateria łów  używ anych 
w procesach w ytw órczych i naprawczo-imontażowych naw ierzchni k o le jo ­
wych i rozjazdów.

Z ak resy  podwym iarów części naprawianych podzespołów  i zespołów  n a ­
w ierzchni kolejow ych i  rozjaizdów. Sposoiby nąpraw y-regeneracji i m on ta­



żu wszelKich podzespołów, zespołów i ich części składow ych w zakresie na­
wierzchni kołejow ych i rozjazdów różnych typów. Zasady i sposoby traso­
wania wszeiłkich części rozjazdów kolejowych. Zasady prostow ania i łuko­
wania igłicy sprężystej w rozjazdach kołejowych. Sposoby izołowania złącz 
szynowych w urządzeniach zabezpieczenia ruchu koiejowego. Zasady regu- 
łacji przesuwu torowego przyrządu wyrównawczego. Zasady i sposoby prze­
robienia rozjazdu prostego na rozjazd .podwójny — łukowy. Zasady, spo­
soby i w arunki spraw dzania i odbioru robót ślusarsko-m ontażowych w za­
kresie  napraw , regeneracji i m ontażu nawierzchni kołejowych i rozjazdóYZ 
różnych typów w ykonyw anych w zakładzie. Zasady organizacji pracy ze­
społu roboczego.
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Powinien umieć:

O kreślić zakres podwymiarów części naprawianych podzespołów i ze­
społów naw ierzchni kołejow ych i rozjazdów oraz kwałifikować te części 
do dalszej napraw y (regeneracji) lub na złom. Odwzorcować na podstaw ie 
części zużych (złomowych) — kształt i wym iary części zamiennych. T raso­
wać w szelkie części rozjazdów kolejow ych. Regenerować i idopasować osadę 
iglicy rozjazdu. Prostować i łukować iglice rozjazdów z dopasowaniem 
szczelności przylegania igłicy do opornicy. Przeprowadzać próby sp raw nośa 
m ontow anych rozjazdów. Dokonywać odbioru technicznego robót ślusarsko- 
m ontażowych w ykonyw anych przez ślusarzy nadzorowanych w zespole ro­
boczym. Organizować prace zespołu roboczego.

Przykłady robót:

■1. Trasow anie skom plikowanych połączeń skrzyżowań torow ych i splotów  
rozjazdów,

2. W yregulow anie przesuw u torowego przyrządu wyrównawczego,

3. W ykonanie regeneracji gniazda czopowego iglicy zwrotnicy,

4. N apraw ien ie zamka hakowego rozjazdu ‘Z dopasowaniem  pow ierzchni za- 
cząpowych,

5. P rostow anie 1 w ylukow anie iglicy sprężystej z dopasow aniem  jej do 
szczelnego przylegania do szyny oporowej,

6. P rzerobienie rozjazdu prostego na rozjazd łukowy,

7. W ykonanie kom pletnego montażu rozjazdów, krzyżownic podw ójnych 
i n ietypow ych skrzyżowań.
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Śl u s a r z  n a w ie r z c h n i  k o l e j o w e j  — kat. 8

Powinien znać:

iBudowę nawierzchni kolejowych i ‘rozjazdów różnych typów  oraz zasady 
działania i współdziałania zespołów i podzespołów.

iSiposoby wykonywania szablonów traserskich na podstaw ie dokum entacji 
konstrukcyjnej nawierzchni kolejowej. Techniką i technologią procesów  na­
praw y, regeneracji i rekonstrukcji nawierzchni kolejow ych oraz rozjazdów . 
Zasady i sposoby przerobienia rozjazdu krzyżowego prostego na rozjazd 
krzyżowy łukowy. Zasady prowadzenia procesu rekonstrukcji naw ierzchni 
kolejow ej oraz rozjazdów, z dorobieniem  uszkodzonych części. Z asady  pro­
wadzenia procesów regeneracji rozjazdów krzyżowych z dorobienienr uszko­
dzonych cząści wg wzoru. Zasady i sposo‘by prow adzenia p rocesów  m onta­
żu skrzyżowań torowych, sipUotów i rozjazdów o skom plikow anych uk ładach  
połączeń wraz z dopasowaniem części i regulacją. Z asady sp raw dzan ia  ja ­
kości w ykonania rozjazdu kolejow ego obojętnego tyipu z w yregulow aniem  
przylegania i skoku iglicy. Zasady przeprow adzania prób spraw ności roz­
jazdów kolejow ych różnych typów po .montażu w raz z usunięciem  stw ie r­
dzonych usterek oraz dokonaniem niezbędnych regulacji. Z asady  k ie ro w an ia  
pracą zespołu roboczego.

Powinien umieć;

W ykonyw ać szablony traserskie, .używane w procesach  napraw y , reg e n e ­
racji lub rekonstrukcji nawierzchni kolejow ej oraz rozjazdów  różnych  ty ­
pów, na podstawie dokum entacji konstirukcyjnej. Prow adzić proces nap raw y , 
regeneracji lub rekonstrukcji nawieirzchni kolejow ej oraz rozjazdów  różnych  
typów. Przerobić rozjazd krzyżowy prosty na rozjazd k rzyżow y łukow y. W y ­
konać rekonstrukcją nawierzchni kolejow ej oraz rozjazdów  różnych typów  
wraz z dorobieniem  uszkodzonych części wg wzoru. W ykonać m ontaż sk rzy ­
żowań torowych, splotów i rozjazdów różnych typów  o skom plikow anych  
układach połączeń wraz z dopasowaniem części i regu lacją . P rzeprow adzić 
próby spraw ności nawierzchni kolejow ej po napraw ie, 'regeneracji łub re- 
ko'nstrukcji, usiunąć stwierdzone usterki oraz dokonać n iezbędnych  regu lacji. 
K ierować pracą zespołu roboczego.

Odpowiada za:

Prawidłowość przeprow adzanych prób oraz dokonyw anych reg u lac ji n a ­
wierzchni kolejow ej i 'rozjazdów różnych typów  oraz szkody m a teria ln e  m o­
gące powstać z winy w ykonania wadliwej napraw y, regeneracji lub  re k o n ­
strukcji względnie montażu. Bezpieczeństwo pracy nadzorow anego  zespo łu  
roibotników oraz otoczenia.
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P rzykłady  robót:

1. W ykonyw anie szablonów traserskich  wg doikumentacji konstrukcyjnej, 
niezbędnych przy w ykonyw aniu wygiąć części skiadowych rozjazdów 
i skrzyżowań,

2. Sprawdzenie i w yregulow anie przylegania oraz skoku iglicy w  zamon­
towanym  rozjeździe,

3. Przeprowadzenie próby sprawności zmontowanego rozjazdu z usunię­
ciem usterek  i dokonaniem niezbędnej regulacji,

4. W ykonanie regeneracji iglicy z wyregulowaniem  przyrządu w yrównaw­
czego,

5. W ykonanie regeneracji rozjazdu krzyżowego z dorobieniem uszkodzo­
nych części wg wzoru z wyregulowaniem  działania,

6. W ykonanie m ontażu skomiplikowanych połączeń skrzyżowań torowych, 
splotów  i rozjazdów  z dopasowaniem części wraz z regulacją,

7. Przerobienie rozjazdu krzyżowego pojedyczego i podwójnego na krzy­
żowy lukow y pojedyńczy i podwójny.

Ś l u s a r z  p a r o w o z o w y  — kat. 2

Pow inien znać:

Z nazw y — podstaw owe m ateriały konstrukcyjne, jak  stal, żeliwo, me­
tale nieżelazne. Z nazw y — pod^stawoiwe m ateriały .pomocnicze, jak: oleje 
i sm ary, ropa naftow a, benzyna, nafta, papiery i p łó tna ścierne'

R odzaje i podstaw ow e zasady posługiwania się najprostszym i narzędziam i 
i urządzeniam i wchodzącym i w zakres wyposażenia stanow iska roboczego, 
jak: stó ł z im adłem  ślusarskim , p ły ta do prostowania, pojem niki do mycia 
części, nożyce ręczne do cięcia blach, piłki ręczne do cięcia m etali, szczotki 
druciane, m łotki, przecinaki, wycinaki, pilniki, w iertła, klucze maszynowe 
płask ie , oczkowe, nasadkow e. N ajprostsze przyrządy pom iarowo-kontrolne, 
ja k : przym iar, lin iał z podziałką.

iNajprostsze sposoby m ocowania m ateriałów  i części w  imadle ślusarskim  
z  zabezipiieczeniem powierzchni ściskanej przed uszkodzeniem. Zasady w y­
konyw ania  — pod nadzorem  — najprostszych robót ślusarsko-m ontażowych, 
jak : piłow anie zgrubne, gratow anie części, przecinanie m etali p iłką  ręczną 
lub  przecinakiem , w ycinanie prostych części wg trasy  z blach cienkich no­
życam i ręcznym i, konserw ow anie antykorozyjne części drobnych, lozkonser- 
w ow anie i m ycie części, czyszczenie części drobnych szczotkami drucianym i, 
p rostow anie m ateriałów  d części oraz w ykonyw anie prac demontażowo-mon- 
tażow ych.
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Powinien umieć:

Odróżniać podstawowe m ateriały konstrukcyjne i ipomocnicze. P osług iw ać 
się najprostszym i narzędziami i urządzeniami wchodzącym i w zakres wy­
posażenia stanow iska roboczego. Posługiwać siię najprostszym i p rzyrządam i 
pom iarowo-kontrolnym i, jak: przym iar, liniał .z podziałką itp.

M ocować części i m ateriały w imadle ślusarskim z zabezpieczeniem  po ­
w ierzchni ściskanej przed uszkodzeniem. W ykonyw ać — pod nadzorem  —  
najproslsze , nielolerow ane roboty ślusarsko-m ontażowe. D em ontow ać lu b  
m ontow ać części o .prostej konstrukcji w pozycjach dogodny'ch i m ie j­
scach  łatw o dostępnych.

P rzykłady robót:

1. Rorkonseriwowanie, mycie i czyszczenie części,
2. Zakonserw ow anie antykorozyjne części o prostej konstrukcji,
3. Czyszczenie części przed montażem,
4. P rostow anie m ateriałów  w  tolerancjach w arsztatow ych,
5. Cięcie piłką ręczną profili prostych w tolerancji w arsztatow ej,
6. Piłow anie zgrubne powierzchni części o p rostych k sz ta łtach  .konstruk­

cyjnych,
7. G ratow anie części po obróbce,
8. Załamy^wanie pilnikiem krawędzi blach,
9. Wy"konywanie -prac pomocniczych przy rolbotach dem ontażow o-napravz- 

czo-montażowych, wykonywanych przez ślusarzy o w yższych k w a lifi­
kacjach .

ŚLUSARZ PAROWOZOWY — kat. 3 

Pow inien znać:

(Rodzaje i stosowanie oznaczenia podstaw owych m ateria łów  k o n s tru k c y j­
nych, jak; stal, żeliwo, m etale nieżelazne. Rodzaje i zastosow anie zno rm a­
lizow anych części handlowych (normalii), jak: śruby, nakrę tk i, p o d k ład k i, 
•uszczelki, zawleczki itp. Rodizaje i zastosowanie -podstawowych m ateria łó w  
pom ocniczych, jak: oleje 1 smary, m ateriały  'Uszczelniające, pap iery  i  p łó t­
n a  ścierne, ropa, nafta, benzyna dtp.

Z asady obsługi i konserw acji podstawowych .urządzeń w arsz ta tu  ś lu sar-  
sko-m ontażow ego, jak: w iertarki ręczne i elektryczne, w ierta rk i sto łow e szli­
fierk i w rzecienniki oraz z wałkiem giętkim, ostrzałki e lek tryczne, .piły m e­
chaniczne itip. Rodzaje i zastosowanie oraz zasady posługiw ania się n a rz ę ­
dziam i ślusarskim i, jak : pilniki, w krętaki, przecinaki, w ycinaki, p rze b ijak i, 
z napędem  elektrycznym  lub pneumatycznym. Rodzaje i zastosow anie o raz



■wiertła, rozw iertaki, gw intow niki, narzynki, klacze i w krętaki mechaniczne. 
Zasady posługiw ania ŝ ię przyrządam i pomiiarowo-kontrolnymi, jak; suwaniar- 
ka, kątow nik, szablony p roste j konstrukcji itp.

Zasady czytania prostych rysunków  technicznych i instrukcji technologi­
cznych cv za-cregie w ykonyw anych robót ślusarsko-m ontażowych. Zasady 
oznaczania na rysunkach k las dokładności i chropow atości w zakresie nie­
zbędnym  przy w ykonyw aniu  robót na stanow isku roboczym. Zasady i spo­
soby wykony wdania prostych  robót ślusarsko-m ontażow ych. Zasady i spo­
soby dem ontow ania i m ontow ania części i podzespołów prostej konstrukcji. 
Zasady i sposoby w ycinania uszczelek o nieskom plikowanych kształtach.

Powinien umieć:

Rozróżniać wg oznaczeń, podstaw ow e rodzaje m ateriałów  konstrukcyjnych. 
Rozróżniać rodzaje i w ym iary oraz określić zastosow anie podstaw owych — 
najczęściej stosow anych — znorm alizowanych części handlowych (normalii) 
O kreślić rodzaj i zastosow anie podstaw,owych m ateriałów  pomocnic"ych.

O bsługiw ać i konserw ow ać podstaw ow e urządzenia w arsztatu śLusarsko- 
■montażowego, jak: w ierta rk i ręczne i elektryczne, w iertarki stołowe, szli­
fierki w rzecienniki i z w ałkiem  giętkim, p iły  mechaniczne, ostrzałki ełek- 
tryczne. Posługiw ać się, konserw ow ać i przechowywać na stanowiBkiu ro­
boczym narzędzia ślusarsko-m ontażow e. Posługiwać się, konserw ow ać i prze­
chow yw ać na stanow isku roboczym przyrządy  po'mlarowo-kontrolne, jak: 
przym iar, lin iał z podziałką, suw m iarka kątow nik, szablony prostej kon­
strukcji.

Czytać proste rysiunki techniczne i instrukcje technologiczne w zakresie 
robót w ykonyw anych na stanow isku roboczym. W ykonyw ać proste roboty 
ślusarsko-m ontażow e, jak : piłowanie, prostow anie, cięcie, nitowanie, w ierce­
nie, gw intow anie. G iąć części o nieskom plikowanych kształtach. W ykonyw ać 
uszczelki specjalne o nieskom plikow anych kształtach. Demontować na czę­
ści podzespoły o prostej konstrulkcji. W ym onlow ywać podzespoły i zespoły 
łączone w konstrukcji parow ozu na proste  połączenia śrubowe. Czyścić i myc 
części dem ontow anych po,dzespolów i zespołów parowozowych. Zam ontować 
części i podzespoły ,prostej konstrukcji w miiejscach łatwo dostępnych w po­
zycjach  dogodnych i prostych połączeniach śrubowych.
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Przykłady robót:

1. D em ontowanie na części zespołów i podzespołów prostej konstrukcji,
2. iProstoiwanie części o nieskom plikow anych kształtach, jak . sworznie, 

podk ładk i, cięgła,
3. G ięcie w im adle części o prostej konstrukcji, jak: kory tka, pałąki.
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5.

7.

4. W ycinanie z m ateriałów  uszczelniających różnych uszczelek o nieskom - 
iplikowanych kształtach.
Usuwanie szlifierką ręczną nierówności i zadziorów z blach, p łaskow ni­
ków, kątowników,
W iercenie otworów w tolerancji warsztatowej w m ateriałach i częściach 
prostej konstrukcji.
W ykonyw anie najprostszych połączeń śrubowych i nilow ych blach, 
osłon, pokryw,

8. Cięcie m ateriałów  na wymiar piłką ręczną lub nożycami ręcznym i,
9. K onserwowanie powierzchni o^brabianych części, podzespołów  i zespo­

łów parowozowych,
10. W 'ymontowanie z parowozu części prostej konstrukcji jak: poręcze, 

iStopnie, drabinki,
11. Zam ontowanie do iparowozu części i podzespołów proste j konstrukcji 

o łatw ych połączeniach śrubowych w miejscach łatwo dostępnych i po­
zycjach dogodnych, jak: poręcze, stopnie, drabinki,

12. Wyirr.liana uszikodzonych przewodów i smarcw^niczek oraz napełn ien ie 
isimarem najprostszych .układów smarowniczych podzespołów i zespołów  
parow ozow ych,

13. W spółdziałanie ze ślusarzem o wyższych kw alifikacjach przy  w yk o n y ­
waniu robót śLusarsko-montażowych zaszeregowanych do w yższych k a­
tegorii taryfow ych.

ŚLU.SARZ PAROWOZOWY — kat. 4

Powinien znać:

Sym bolikę i podstaw ow e własności technologiczne m ateriałów  k o n stru k ­
cyjnych i pomocniczych. N ajczęściej w ystępujące w ady obrabianych m ate­
riałów . Gatunki i zasadnicze własności olejów i smarów, używ anych w u k ła ­
dach sm arow ania podzespołów i zespołów parowozowych. Podstaw ow e w łas­
ności m ateriałów  lutowniczych, jak: cyny, past oraz kw asów : solnego i s ia r­
kow ego oraz ich wpływ na metale.

Rodzaje części, podzespołów i zespołów parow ozow ych oraz m iejsce ich 
wibudowania w zakresie niezbędnym dla robót ślusarsko-m ontażow ych w y­
konyw anych na stanow isku roboczym.

Z asady  działania, obsługi 1 konserw acji urządzeń w arsztatow ych  jak : 
urządzenia podnośnikowo-dźwigowe ręczne i elektryczne, p rasy , śc iągacze 
itp. Rodzaje, zastosow anie i zasady posługiw ania się przyrządam i pom iaro­
w o-kontrolnym i, jak: mikromierz, szczelinomierz, kątom ierz.

Z asady  czytania średnio złożonych rysunków  technicznych oraz schem a­
tów, układów : sm arowania i pneum atycznych w ystępujących  w paro w o ­



zach. Podstaw y układu pasowań i tolerancji. Zasady posliugiwania się do.<i’.- 
m entacją technologiczną w zakresie w ykonyw anych robót. Podsta^\jf techno 
logii robót ślusarsko-m ontażowych. Zasady przygotow ania paro\\ ozów do 
demontażu. Zasady .przygotowania rusztowań, podwieszeń i urządzeii pomoc 
niczych, używanych przy wykonywaniu demontażu i montażu parowozów. 
Zasady w ykonyw ania prac demontażowych, jak: osprzętu kotła, blach osło 
nowych parowozu, budki maszymisty, pomostów, pokryw zbiornika part 
i odmiulacza, rusztów, popielników, arm atury ostojnicy itp. Zasady demon 
tow ania na części mniej odpowiedzialnych podzespołów i zespołótt parowo 
zowych. Zasady przygotow ania do w eryfikacji części demontażowych po 
zespołów i zespołów. Zasady konserw'owania części, podzespołów i zespołów 
do w ysyłki i na magazyn. Zasady trasow ania prostych figur geometry cz 
nych. Zasady piłowania powierzchni płaskich. Zasady i sposoby dorabiania 
blach otulinowych parowozu. Zasady’’ gięcia w dwóch płaszczyznach wg sza 
blonu n a  zimno i gorąco. Zasady nitow ania blach, płaskowników, stali pro 
fiłowej. Zasady w iercenia i rozw iercania otworów w 8—ill klasie dokład­
ności. Zasady w ykonyw ania i popraw iania (regeneracji) gwintów zewmętrz 
nych i w^ewnętrznymh o w ym iarach powyżej M4, w 3 k lasie dokładności.
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Powinien umieć:

O kreślić  — wg symiboliki — rodzaj i podstawowe własności technologiczne 
m ateriałów  konstrukcyjnych. Dobierać i stosować właściwe m ateriały po­
m ocnicze w zależności od rodzaju wykonywanych robót na stanowisku ro­
boczym. Dobrać i zastosować w układach i pulnktach sm arowania parowo­
zów oleje i sm ary odpowiednich gatunków i własności. Określić własności 

■cyny w procesach pobielania i łączenia metali. O kreślić v/łasności dzia a 
nia kw asu solnego i siarkow ego na metale.

Określić u-kłady simarowaniia oraz wiskazać punkty smarowania i ich roz­
mieszczenia w podzesipolach i zespołach parowozowych. Określić zasady 
działania układów pneumatycznych oraz ich rozmieszczenie w parowozach.

Obsługiwać i konserwować urządzenia warsztatowe, jak: urządzenia pod- 
nośniikowo-dżwigpwe ręczne i elektryczne, prasy, ściągacze. Posługiwać się 
przyrządami pomiarowo-kontrolnymi, jak: mikromierz, szczelinoniierz, kąto-
mierz.

Czytać średnio złożone rysunki techniczne oraz schematy układów sma­
rowania, pneumatyczne. Posługiwać się dokumentacją technologiczną w za­
kresie wykonywanych robót. Przygotować parowóz do demontażu. Przygo­
tować rusztowania, podwieszenia i inne urządzenia pomocnicze, używane 
przy wykonywaniu prac demontażowo-montażowych parowozów. W ykony­
wać prace demontażowe, jak: rozłączenie połączeń prostych, zdjęcie blach



otulinowych parowozów, wymontowanie osprzętu kotła, zdem ontowanie bud­
ki m aszynisty, pomostów, pokryw zbiorników pary i odmulacza, rusztu, p o ­
pielnika, arm atury ostojnicy. Demontować na części mniej odpowiedzialne- 
podzespoły i zespoły parowozowe. Przygotować części dem ontowanych pod- 
zesipolów i zespołów do weryfikacji. Konserwować części, podzespoły i ze­
społy do wysyłki łub na magazyn. Trasować proste figury geom etryczne. 
Giąć na zimno i gorąco w dwóch płaszczyznach wg szablonów. Piłować po­
w ierzchnie płaskie. N itować płaskowniki, blachy, stał profilową. W iercić 
i rozwłercać otwory w 8— 1̂1 Masie dokładności. W ykonyw ać i popraw iać 
gw inty (regenerować) gwinty zewnętrzne i wewnętrzne, o w ym iarach po­
wyżej M4 w 3 k lasie  dokładności. W ykonywać naprawy części i podzespo­
łów  prostej konstrukcji, jak; zgarniacze szyn, poręcze, stopnie, drabinki,, 
blachy osłonowe.
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Przykłady robót:

1. Zdem ontowanie osprzętu kotła i blach otulinowych, budki maszynisty,- 
pomostów, arm atury ostojnicy parowozu lub tendra,

2. Demontowanie na części podzespołów i zespołów parow ozow ych i ten ­
drow ych o średnio złożonej konstrukcji, jaik: osprzęt kotła , części u k ła ­
du zawieszenia,

3. Przygotow anie do weryfikacji demontowanych części podzespołów  i ze­
społów wraz z ich dokładnym oczyszczeniem,

4. W ykonanie lub naprawa .mniej odpowiedzialnych części, jak : opaski,- 
(blachy otulinowe, wieszaki belek hamulcowych,

5. W ytłaczanie tulejek,
6. V /iercenie i lozw iercanie otworów w 8—illl k lasie dokładności,
7. W ykonyw anie prostych połączeń śrubowych i  nitow ych blach, p ias­

kowników, stali profilowej,
8. W ykonyw anie i poprawianie (regenerowanie) -gwintów zew nętrznych 

i wew nętrznych o w ym iarach powyżej M4 w  3 k lasie  dokładności,
9. T rasow anie prostych figur geometrycznych, jak: kw adrat, prostokąt,, 

tró jkąt, koło,
10. K onserw ow anie powierzchni części, podzespołów i zespołów do wysyłki- 

ilub na magazyn,
1/1. Zam ontowanie do parowozu lub tendra części i podzespołów  prostej- 

konstrukcji w miejscach łatwo dostępnych oraz w prostych, m ałoodpo- 
w iedzialnych połączeniach śrubowych,

12. N apraw ianie części i podzespołów prostej konstrukcji, jak : zgarniacze- 
szyn, poręcze, stopnie, drabinki.



Śl u s a r z  p a r o w o z o w y  — kat. 5

Powinien znać:

Zastosow anie podstaw ow ych rodzajów  m ateriałów  konstrukcyjnych i po­
mocniczych, używ anych w procesach napraw czych części, podzespołów i ze-^ 
społów  parow ozow ych.

C h arak te ry sty k ę , zasady działania, obsługi i konserw acji maszyn i urzą­
dzeń w arsztatow ych, używ anych przy w ykonyw aniu  robót ślusarsko-m onta- 
żowych. Z astosow anie oraz sposoby posługiw ania się wszelkimi narzędziami 
i przyrządam i ślusarsko-m ontażow ym i, używ anym i przy w ykonyw aniu robót 
napraw czo-m ontażow ych części, podzespołów  i zespołów  parowozowych. 
Budowę, zasady działania oraz posługiiwania się wszelkimi przyrządam i po­
m iarow o-kontrolnym i, używ anym i przy w ykonyw aniu robót naprawczo-m on­
tażow ych na stanow isku roboczym.

Z asady czytania złożonych rysunków  technicznych. Sposoby w ym iarow a­
nia rysunków  konstrukcy jnych  z uw zględnieniem  oznaczenia odchyleń od 
ksz tałtu  geom etrycznego obrabianych części. Technologię robót ślusarsko- 
m ontażow ych. Z asady i sposoby dem ontażu parow ozów  różnych tyipów do 
napraw y. Zasady i sposoby napraw y podzespołów  i zespołów  o średnio zło­
żonej konstrukcji. W arunki techniczne w ykonania i odbioru robót ślusarsko- 
m ontżow ych, w ykonyw anych na stanow isku roboczym.
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Powinien um ieć:

,O kreślić zastosow anie podstaw ow ych rodzajów  m ateriałów  konstrukcy j­
nych i pom ocniczych, używ anych w procesach naprawczo-m ontażow ych czę­
ści, podzespołów  i zespołów  parowozo^v-ych.

O kreślić zasady  działania i w spółdziałania części, podzespołów  i zespo­
łów  oraz układów  i mechanizm ów parow ozow ych, w zakresie niezbędnym  
dla robót w ykonyw anych  na stanow isku roboczym.

Posługiw ać się w szelkim i narzędziam i, przyrządam i i urządzeniam i uży­
w anym i przy w ykonyw aniu  robót ślusarsko-m ontażow ych, w szczególności, 
jak : p rasy , ściągacze, klucze dynam om etryczne, skrobaki, rozw iertaki na­
staw ne, podnośniki 1 urządzenia dźwigowe. Posługiw ać się wszelkim i przy­
rządam i pom iarow o-kontrolnym i używanym i przy w ykonyw aniu  robót ślu- 
sarsko-m ontażow ych części, podzespołów  i zesipołów parowozowych.

C zytać złożone rysunki techniczne. W ykonyw ać odręcznie proste szkice 
w arsztatow e. W ykonyw ać roboty śłusarskom iontażow e zgodnie z ustaloną 
technologią robót naprawczo-m ontażow ych. Demontować do napraw y paro ­
wozy różnych typów , ich  zespoły i podzespoły, jak: w iązary, cylindry-tłoki, 
o sto jn ice , uk ład  rozrządczy, ham ulcowy, podwozie, kocioł parow y w raz



z osprzętem, sprężarlri powietrzne. W ykonywać części, podzespoły i zespo­
ły, jak: pierścienie uszczelniające pokrywy cylindrów i suwaków, b lachy  
usztyw niające ostojnice, blachy podłogowe. Montować części, podzespoły 
■i zespoły, jak: budka maszynisty, pomosty, pokrywy zbiornika pary  i od- 
mulacza, ruszty popielnika, arm atura ostojnicy, piasecznice wraz z insta lacją  
rurow ą. Sprawdzić i uszczelnić układ pneum atyczny-ham ulcowy parowozu.. 
Sprawdzić wykonanie robót na stanowisku roboczym zgodnie z w arunkam i 
technicznym i wykonania i odbioru robót ślusarsko-m ontażowych. P rzygoto­
wać cylindry do spawania oraz próby wodnej.
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Przykłady robót:

I. W ym ontow anie z parowozów i tendrów wszelkich zespołów, podzespo­
łów i części łączących do naprawy,

2; Demontowanie na części podzespołów i zespołów parow ozow ych, jak : 
arm atura kotła, przepustnica, zawory bezpieczeństwa, układ korbow o- 
rozrządczy wraz z cylindrami tłokowymi i skrzyniam i suw akow ym i, 
układ  ham ulcowy oraz tendra,

3. W ykonyw anie części podzespołów .i zespołów parowozowych, jak : pier- 
iśoienie uszczelniające do pokryw y cylindra i suwaków, blachy usztyw ­
n ia jące  ostojnice, części pomostu parowozu, zgarniacze szyn, poręcze, 
stopnie, drabinki oraz tendra,

4. Tulejow anie części mechanizmów parowozowych oraz tendra pod  prasą,.
5. Rozwiercanie ręczne otworów w 7 k lasie dokładności,
6. M ontow anie rur przegrzewacza, osprzętu kotła, wyczystek,
7. Przygotow anie cylindra parowego do spawania oraz do próby wodnej^
8. M ontowanie zderzaków, zbiorników piasecznic wraz z instalacją .

ŚLUSARZ PAROWOZOWY — kat. 6

Powinien znać:

R odzaje i własności technologiczne i fizyczne (mechaniczne) wszelkiego- 
rodzaju  m ateriałów  konstrukcyjnych i pomocniczych używ anych w proce­
sach naprawczo-m ontażowych. W pływ  obróbki cieplnej na w łasności (tech­
nologiczne i fizyczne) materiałów.

Zasady czytania zestawieniowych rysunków technicznych. Obowiązujące- 
przepisy PKP w  zakresie napraw  okresowych parowozów i ich osprzętu. 
Technoiogię robót w zakresie w ykonyw ania napraw  rew izyjnych n a jczęśc ie j 
w ystępujących w zaikładzie typów  parowozów i tendrów . Sposoby .prosto-



Wania oslojnicy parowozu. Zasady i sposoby naprawy, montażu i regulacji 
instalacji i osprzętu układu hamulcowego parowozów. Zasady i sposoby 
pasowania łożysk ślizgowych. Zasady i siposoby naprawy różnego osprzętu 
parowozów, jak: mechanizmu silnika, kotła, cylindrów, wideł i kadłubów 
maźnic, skrzyń przegrzewacza pary, wodowskazów, zaworów: spustowychr 
zasilających, bezpieczeństwa kotła, pomp wodnych i powielTznych, kurków 
probierczych Itp. Zasady wykonywania montażu podzespołów i zespołów 
parowozowych, jak: resory, maźnice, cylindry silnika, skrzynie przegrzewa­
cza pary, armatura osprzętu kotła parowozowego. Zasady pasowania i mon­
tażu ślizgów bocznych mażnic ,wahaczy ostoi, czołowmicy wału hamulca itp. 
Zasady osadzenia ramy parowozu na zestawy kołowe oraz kotła na ostoję 
prowozu. Zasady wykonnnia pomiarów przy wywiązywaniu kotła i osi pa­
rowozów. Zasady regulowania układu zawieszenia parowozu, bloków maż­
nic oraz łożysk wiązarowych i napędowych. Zasady wykonania lub naprawy 
części układu smarowania. Zasady przeprowadzania prób szczelności wszel­
kich przewodów ■— instalacje wodne, powietrzne, olejowe itp. Zasady .przy­
gotowania parowozu do jazdy próbnej.

Powinien umieć:
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Okreśiić rodzaj i zastosowanie wszelkiego rodzaju materiałów konstruk­
cyjnych i pomocniczych w procesach naprawozo-montażowych części, pod­
zespołów, zespołów i mechanizmów parowozów. Okreśiić wpł'j’~w obróbki 
cieplnej na własności materiałów, stosowanych w robotach naprawczo-mon- 
tażowych.

Stosować oraz obsługiwać (iposługiwać się) i konserwować wszelkiego ro­
dzaju narzędzia, przyrządy i urządzenia oraz maszyny w procesach napraw- 
czo-montażowych .parowozów, ich zespołów i podzespołów.

Czytać zestawieniowe rysunki techniczne. Określić zakres wykonywania 
robót w naprawach rewizyjnych parowozów najczęściej naprawianych w za­
kładzie. Określić technologię wykonania robót w zakresie naprawy rewizyj­
nej. W ykonać napraw ę i montaż oraz wyregulować działanie instalacji 
i osprzętu uk ładu  hamulcowego parowozu. Prostować ostojnicę parowozu. 
Naprawiać części mechanizmu silnika. Naprawiać osprzęt parowozowy, części 
kotła i cylindrów, widły i kadłuby mażnic, skrzynie przegrzewacza pary, 
‘turbogeneratory, wodowskazy, zawory: spustowe, zasilające, bezpieczeństwa 
kotła, pompy wodne i powietrzne, kurki probiercze itp. Zam'ontować 
zespoły i podzespoły parowozowe, jak: resory, mażnice, cylindry silnika, 
skrzynie przegrzewacza pary, armaturę osprzętu kotła parowozowego. Dopa­
sować i w ykonać montaż ślizgów bocznych mażnic, wahaczy ostoi, czoło- 
wnic, wału hamułca. W ykonać pomiary przy wywiązywaniu kotła  i osi pa­
rowozowych. W ywiązywać kocioł i osie parowozowe. W yregulować układ' 
zawieszenia parowoziu, błoki mażniic, łożyska wiązarowe i napędowe.



W ykonać  luib naprawiać części układu smarowania. W y konać  próby 
szczelności wszelkiego rodzaju przewodów instalacji wodnej, powietrznej, 
ole jowej — występujących w parowozach. Przygotować parowóz po napraw ie  
do  jazdy  próbnej.
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Przykłady robót:

il. Prostowanie czołownicy ramy parowozu lub tendra,

2. Napraw a podzespołów i zespołów parowozowych, jak; cylinder parow y, 
■części mechanizmu silnika, osprzęt cylindra i koiła parowego, skrzynia 
przegrzewacza pary,

3. N apraw a zaworów; spustowych, zasilających, bezpieczeństwa kotła , wo- 
idowskazów i kurków probierczych,

4. Napraw a wideł mażniczych oraz kadłubów mażnic,

5. Nitowanie części konstrukcji ostoi podwozia parowozu, skrzyni w ęg lo ­
wej i kadzi wodnej tendra,

6. Pasowanie łożysk ślizgowych,

7. iNaprnwa, montaż i  regulacja działania instalacji i osprzętu oraz części 
■mechanicznej hamulca,

8. Montownie resorów, cylindr parowozowego, skrzyni p rzegrzew acza pa­
ry, armatury osprzętu kotła,

■9. W ykonanie  i montaż ślizgów bocznych mażnic, wahaczy ostoi, czołow­
nicy, wału hamulca,

10. W ywiązanie ko^tła i zestawów kołowych,

11. w y k o n a n ie  rur  parowlotowych i wylotowych kotła,

12. W ykonan ie  lub naprawa części układu smarowania,

13. N apraw a części zespołów i podzespołów parowozowych, jak; suwaki, 
(tłoki, dławice, krzyżułce i prowadnice krzyżulcowe, po'krywy cy l indro­
we, oprawy mażnic, haki ciągłowe, korbowody, wiązary,

14. N apraw a i montaż; budki maszynisty, pomostów, pokryw  zbiornika 
i odmulacza, rusztów popielnika, otulin, odiskiernika, skrzyni w ęglow ej 
i kadzi wodnej tendra,

15. N apraw a i montaż urządzeń dymnicy parowozru,

li6. W ykonanie  nowej otuliny kotła stojaka, ścian podgarlanych, śc iany  
idTzwiczkowej, pasów usztywniających otulinę walczaka,

17. P rzygotowanie parowozu do próbnej jazdy.
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•ŚLUSARZ PAROWOZOWY — kat. 7

Powinien znać:

Rodzaje i ■własności fizyko-chemiczne wszelkich materiałów używanych 
w procesach naprawczo-montażowych parowozów.

Zakresy podwymiarów części naprawianych podzespołów i zespołów pa­
rowozowych. Sposoby naprawy i montażu wszelkich podzespołów i zespo­
łów, układów i mechanizmów występujących w parowozach różnych typów. 
Zasady osadzenia ostoi na zestawy kołowe, wypoziomowania i wyregulo­
wania bloków maźnic oraz łożysk wiązarowych i korbowodowych. Sposo­
by regulacji armatury  kotłowej i parowozowej. Sposoby sprawdzania po na­
prawie pod ciśnieniem zaworów bezpieczeństwa, skrzyni przegrzewacza 
pary, cylindrów silnika ■ parowego. Zasady i sposoby sprawdzania działania 
i jakości wykonania  naprawy montowanych podzespołów i zespołów na 
stanowisku roboczym. Zasady organizacji pracy zespołu roboczego.

Towinien umieć:

'Określić zastosowanie wisizelkiego rodzaju materiałów używanych w pro- 
'Cesach naprawczo-montażowych parowozów różnych typów oraz określić 
■'•'T̂ lyw podstawowych składników (stopów) na własności fizyko-chemiczne 
tych materiałów..

Określić zakresy podwymiarów części naprawianych podzespołów i zespo­
łów parowozowych oraz kwalifikować części do dalszej naprawy lub na 
złom. Odwzorować — na .podstawie części zużytej (złomowej) — kształt 
i wymiary części zaimiennej. Naprawiać i montować wszelkie podzespoły 
f  zespoły parowozowe, a w szczególności: urządzenia podajnika ,rStoker", 
turbogeneratory, sprężarki powietrzne, smoczki (inżektory), przepusłmce pa­
ry, układy rozrządu pary. Osadzić ostoje na zestawy kołowe oraz kocioł na 
ostoję z wypoziomowaniem i wyregulowaniem bloków mażnic i łożysk wią­
zarowych i korbowodowych. Regulować działanie wszelkiego osprzętu ko­
iło i parowozu po naprawie głównej. Badać .pod ciśnieniem cylindry silnika 
parowozowego, skrzynie przegrzewacza pary. Wyregulować działanie podze­
społów i zespołów parowozowych montowanych na stanowisku roboczym. 
Sprawdzić prawidłowość działania i jakość wykonania naipnrawy zespołów 
i  podzespołów parowozowych naprawianych i montowanych przez ślusarzy 
o niższych kwalifikacjach. Organizować prace zespołu roboczego:
® — Taryfikator cz. III rozdz. 1
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Przykłady robót:

1. Naprawa ostoi i wózków parowozu i tendra,
2. Osadzenie ostoi tendra na zestawy,
3. Wymiana tulei tłokowych i suwakowych,
4. Naprawa i montaż skrzyni sprzęgowej tendra,
5. Montowanie układu rozrządczego i napędowego,
6. Montowanie łożysk tocznych,
7. Naprawa i montaż urządzenia podajnika „Stoker", tu rbogenera tora ,  

sprężarki powietirznej, urządzenia samoczynnego hamowania,
8. Naprawa i montaż inżektorów,
9. Regulacja działania armatury kotłowej i parowozowej,

10. Wyważenie parowozu i tendra po naprawie,
H. Wykonanie próby pod ciśnieniem zaworów bezpieczeństwa kotła paro ­

wozowego, skrzyni przegrzewacza pary, cylindrów silnika parow ego,
12. Próba wodna kadzi tendra,
13, Osadzenie ostoi parowozu na zestawy kołowe, wstawienie i zam onto­

wanie kotła na ostoi wraz z wypoziomowaniem, w yregulow aniem  blo- 
'ków mażnic oraz łożysk wiązarowych i korbowodowych.

ŚLUSARZ PAROWOZOWY — kat. 8

Powinien znać:

Budowę oraz zasady działania i współdziałania wszelkich podzespołów  
i zespołów, układów i mechanizmów parowozów różnych typów  i serii.

Technikę badania i pomiarów podwozia parowozu. Zasady, sposoby  i me­
tody wykonywania ostatecznych regulacji wszelkich zespołów i podzespo­
łów, mechanizmów i układów parowozowych. M etody indykow an ia  p racy  
silnika parowozowego. Sposoby regulacji rozrządu pary  w silniku p a ro w o ­
zowym, Sposoby dokonania pomiarów i niezbędnych obliczeń dla końcow ej 
regulacji mechanizmów silnika oraz luzów i przesuwów osi rozstaw ien ia  
wideł mażniczych. Sposoby sprawdzania i odbioru nap raw ianych  i m on to ­
wanych podzespołów, zespołów, układów i mechanizmów parow ozów  róż­
nych typów ze szczególnym uwzględnieniem urządzeń silnika i ko tła  p a ro ­
wozu. Zasady kierowania pracami zespołu roboczego.

Powinien umieć:

Określić zasady działania i współdziałania poszczególnych części,  podze- 
,społów i zespołów prowozów różnych typów i .selii.

Montować i przeprowadzać próby złożonych urządzeń ko tła  i s iln ika  p a ­
rowozowego. Prowadzić samodzielnie .próby szczelności i w y trzym ałośc i



osprzętu kotia parowozowego. Sprawdzać jakość naprawy i prawidłowość 
działania oraz dokonać ostatecznej regnłacji ipodzespołów, zespołów, mecha­
nizmów i układów parowozów różnych typów i serii, ze szczegółnym 
uwzględnieniem rozr.zędiu pary siłnika parowozowego oraz prawidłowego 
ustawienia suwaków silnika. Przeprowadzać wszelkie pomiary kontrolne wraz 
z regulacją mechanizmów napędowych silnika oraz luzów i przesuwów w osi 
osłojnicy parowozu. Indykować silnik parowozu. Dokonać odbioru wszelkich 
podzespołów i zespołów, mechanizmów i układów parowozów naprawianych 
w zakładzie, zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót. 
Kierować pracami zespołu roboczego.
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Odpowiada za:

Prawidłowe przeprowadzenie naprawy skomplikowanych maszyn i urzą­
dzeń kotła i silnika parowozu o^raz sprawność działania poszczególnych ze­
społów i podzespołów, układów^ i mechanizmów' parowozów po naprawach 
w czasie ich eksploatacji.

Przykłady robót:

1. W ykonan ie  regulacji rozrządu pary, w czasie jazdy próbnej parowozu 
wraz z indykowaniem silnika parowego,

2. Samodzielne wykonywanie pomiarów kontrolnych wraz z ostateczną 
.(końcową) regulacją ostoi parowozu, rozstawu osi wideł mażniczych, osi 
cylindra do osi paiowozu.

Śl u s a r z  w a g o n o w y  — kat. 2

Powinien znać:

Z nazw y — podstaw owe materiały konstrukcyjne, jak: stał, żeliwo, me­
tale nieżelazne oraz podstawowe materiały pomocnicze, jak: oleje i smary, 
papiery  i płó tna ścierne, ropa, nafta, benzyna ilp.

Zasady posługiwania się najprostszymi narzędziami i urządzeniami wcho­
dzącymi w zakres wyposażenia stanowiska roboczego, jak: stół z imadłem 
ślusarskim, płyta do prostowania, pojemniki do mycia części, nożyce ręczne 
do cięcia blach, piłki ręczne do cięcia metali, szczotki druciane, młotki, 
przecinaki, wycinaki, pilniki, wkrętak, wiertła, klucze maszynowe płaskie, 
Oczkowe, nasadkowe. Najprostsze przyrządy pomiarowo-kontrolne, jak: przy­
miar, liniał z podziałką itp.



(Najprostsze sposoby mocowania materiałów i części w imadle siusarskim 
z zabezpieczeniem powierzchni ściskanej przed uszkodzeniem. Zasady w y­
konywania — pod nadzorem — najprostszych, nietolerowanych robót ślu- 
sarsko-monitażowych, rozkonserwowanie i mycie części, czyszczenie części 
djrobnych szczotkami drucianymi, .prostowanie materiałów i części oraz wy­
konywanie prac demontażowo-montażowych.
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Powinien umieć:

Odróżniać podstawowe materiały konstrukcyjne i pomocnicze. Posługiwać 
się najprostszymi narzędziaimi i urządzeniami wchcidzącyimi w zakres w ypo­
sażenia stanowiska roboczego. Posługiwać się najprostszymi przyrządami po­
miarowo-kontrolnymi.

(Mocować części i materiały w imadle ślusarskim z zabezpieczeniem po­
wierzchni ściskanej przed uszkodzeniem. Wykonywać — pod nadzorem — 
najprostsze, nietolerowane roboty ślusarsko-montażowe, jak: piłowanie zgru­
bne, gratowanie części, cięcie piłką ręczną metali, przecinanie metali prze­
cinakiem, cięcie wg trasy blach cienkich nożycami ręcznymi, konserw ow anie  
antykorozyjne drobnych części, rozkonserwowywanie i mycie części drob­
nych, prostowanie materiałów i części, demontowanie i montowanie części 
o prostej konstrukcji w pozycjach dogodnych i miejscach łatwodostępnych.

Przykłady robót:

il. Rozkonserwowanie i mycie części,

2. Czyszczenie części szczotkami drucianymi,

3 Zakonserwowanie antykorozyjne części o prostej konstrukcji,

4. Gratowanie części po obróbce,

5. Piłowanie — załamywanie pilnikiem .— krawędzi blach,

6. Prostowanie materiałów w tolerancjach warsztatowych,

7. Piłowanie zgrubne powierzchni części o prostydi kształtach konstruk­
cyjnych,

8. Cięcie piłką ręczną profili prostych bez zachowania tolerancji w ym ia­
rowych,

9. W ykonyw anie  najprostszych prac pomocniczych przy robotach demon­
tażowo-montażowych, wykonywanych przez śulsarzy o wyższych k w a­
lifikacjach.
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Śl u s a r z  w a g o n o w y  — kat. 3

Pow inien znać:

Rodzaje i stosowane oznaczenia podstawowych materiałów konstrukcyj­
nych. Rodzaje i zastosowanie znormalizowanych części handlowych (nor- 
malii). Rodzaje i zastosowanie podstawowych materiałów pomocniczych.

Zasady obslurji i konserwacji podstawowych urządzeń warsztatu ślusar- 
sko-montażow ego. Rodzaje i zastosowanie oraz zasady posługiwania się na­
rzędziami ślusarskimi, jak: pilniki, wkrętaki, przecinaki, wycinaki, przebija- 
■ki, wiertła, rozwiertaki, gwntowniki, narzynki, klucze i wkrętaki mechanicz­
ne z napędem elektrycznym lub pneumatycznym. Rodzaje i zastosowanie 
oraz zasady posługiwania się przyrządami pomiarowo-kontrolnymi, jak: 
iprzymiar, liniał z podziałką, suwmiarka, kątownik, szablony prostej kon­
strukcji it'p.

Zasady czytania prostych rysunków technicznych i instrukcji technologi­
cznych w zakresie wykonywania robót ślusarsko-montażowych. Zasady 
oznaczania na rysunkach klas dokładności i chropowatości w zakresie nie­
zbędnym przy wykonywaniu  robót na stanowisku roboczym. Zasady i spo­
soby wykonywania proistych robót ślusarsko-montażowych, jak: piłowanie, 
prostowanie, cięcie, nitowanie, wiercenie, gwintowanie, gięcie itp. Zasady 
i sposoby wycinania uszczelek o nieskomplikowanych kształtach. Zasady 
i  sposoby demontowania oraz mantowamia części i podzespołów prostej kon­
strukcji.

Powinien umieć:

Rozróżniać, wg oznaczeń, .podstawowe rodzaje materiałów konstrukcyjnych, 
jak: stal, żeliwo, metale nieżelazne. Rozróżniać rodzaje d wym.iary znormali­
zowanych części handlowych (normałii), jak: śruby, nakrętki, podkładki, 
uszczelki,  zawleczki. Określić rodzaj i zastosowanie podstawowych materia­
łów pomocniczych, jak: oleje i smary, materiały uszczelniające, papiery 
i płótna ścierne, ropa, nafta, benzyna.

Obsługiwać i konserwować podstawowe urządzenia warsztatu ślusarsko- 
montażowego, jak: w iertarki ręczne i elektryczne, wiertarki stołowe, szli­
fierki, wrzecienniki i z wałkiem giętkim, piły mechaniczne, ostrzałki elek­
tryczne itp. Posługiwać się, konserwować i .przechowywać na stanowisku 
roboczym narzędzia ślusarsko-montażowe, jak: pilniki, wkrętaki, przecinaki, 
wycinaki,  phzebijaki. Wiertła, gwintowniki, narzynki, klucze i wkrętaiki m e­
chaniczne z napędem elektrycznym lub pneumatycznym. Posługiwać się, k o n ­
serw ow ać i przechowywać na stanowisku roboczym przyrządy pomiarowo-



kontrolne, jak: przymiar, liniał z podzialką, suwmiarką, kątownik, szablony 
prostej konstrukcji.

Czytać proste rysunki techniczne i instrukcje technologiczne w zakresie 
robót wykonywanych na stanowisku roboczym. Wykonywać proste roboty 
ślusarsko-montażowe, jak: piłowanie, prostowanie części o prostej konstruk­
cji, cięcie .metali piłką ręczną, nożycami, przecinakiem, nitowanie połączeń 
nitowych prostej konstrukcji, gięcie części o prostej konstrukcji,  wiercenie, 
gwintowanie. Wykonywać uszczelki specjalne o nieskomplikowanych kształ­
tach. Demontować na części podzespoły o prostej konstrukcji. W ym ontować 
podzespoły i zespoły łączone na proste połączenia śrubowe. Zamontować 
części i podzespoły prostej konstrukcji w miejscach łatwo dostępnych, w 
pozycjach dogodnych i prostych połączeniach śrubowych. Przygotować s ta ­
nowisko robocze do pracy.
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Przykłady robót:

1. Demontowanie na części podzespołów prostej konstrukcji oraz czyszcze­
nie i mycie części po demontażu,

2. Prostowanie części o nieskomplikowanych kształtach, jak: poręcze, s top­
nie, cięgła, podkładki,

3. Gięcie w iimadie części o prostej konstrukcji,  jak: pałąki,  korytka,
4. Cięcie materiałów na wymiar piłką ręczną lub nożycami w tolerancji 

warsztatowej,
5. W ycinanie z materiałów uszczelniających różnych uszczelek o nieskom- 

iplikowanych kształtach,
6. Usuwanie szlifierką ręczną nierówności i zadziorów z blach, p łaskow ni­

ków i kątowników,
7. W ykonyw anie  najprostszych połączeń śrubowych i nitowych blach, 

osłon itp.,
8. W iercenie otworów w tolerancji warsztatowej w materiałach i częściach 

prostej konstrukcji, jak: sworznie, śruiby, pałąki, kątowniki,  blachy,
8. 'Wymontowanie z wagonu części prostej konstnukcji, jak: poręcze, s top­

nie, drabinki,
10. Napełnianie olejami i smarami układu smarowania wagonu kolejowego,
1(1. Zamontowanie do wagonu kolejowego części i podzespołów prostej kon ­

strukcji o łatwych połączeniach śrubowych w pozycjach dogodnych  
i miejscach łatwo dostępnych,

12. Ws'półdziałanie ze ślusarzem o wyższych kwalifikacjach przy w y k o n y ­
waniu robót ślusarsko-montażowych zaszeregowanych do wyższych k a ­
tegorii taryfowych.
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Śl u s a r z  w a g o n o w y  — kat. 4

Powinien znać:

Symbolikę i zasadnicze własności technologiczne podstawowych materia­
łów konstrukcyjnych i pomocniczych. Najczęściej występujące wady obra­
bianych materiałów. Gatunki i zasadnicze własności olejów i smarów uży­
wanych w układach smarowania wagonórł kolejowych. Zasadnicze włas­
ności materiałów lutowniczych, jak: cyna, pasty, kwasy: solny i siarkowy 
oraz ich wpływ na metale.

'Rodzaje części, podzespołów' i zespołów wagonów kolejowych oraz miej­
sca ich wbudowania, w zakresie  niezbędnym dla wykonywania robót ślu- 
sarsko-montażowych na stanowisku roboczym. Układy i punkty smarowa­
nia podzespołów — zespołów wagonów kolejowych. Układy pneumatyczne 
występujące w wagonach kolejowych naprawianych w zakładzie.

Zasady działania, obsługi i konserwacji urządzeń warsztatowych, jak: 
urządzenia dźwigowe ręczne i elektryczne, podnośniki, prasy, ściągacze. Ro­
dzaje, zastosowanie i zasady posługiwania się przyrządami pomiarowo-kon­
trolnymi, jak: mikromierz, szczelinomierz, kątomierz.

Zasady czytania średnio złożonych rysunków technicznych oraz schema­
tów — w ystępujących  w wagonach kolejowych — układów smarowania 
i pneuimatycznych. Podstawy układu pasowań i tolerancji. Zasady posługi­
wania się dokum entacją technologiczną. Podstawy technologii robót ślusar- 
sko-montażowych. Zasady przygotowania wagonów kolejowych do demonta­
żu. Zasady przygotowania rusztowań, podwieszeń, urządzeń pomocniczych, 
używanych przy wykonyw aniu  demontażu lub montażu wagonów kolejo­
wych. Zasady w ykonyw ania  robót demontażowych wagonów towarowych: 
platform, węglarek, .krytych, cystern itp. Zasady przygotowywania do wery­
fikacji części demontażowych podzespołów i zespołów wagonów kolejowych. 
Zasady konserw ow ania  części, podzespołów i zespołów do wysyłki lub na 
magazyn. Zasady trasowania prostych figur geometrycznych. Zasady piłowa­
nia powierzchni płaskich. Zasady wykonywania części prostej konstrukcji.  
Zasady gięcia na zimno i gorąco w dwóch płaszczyznach wg szablonu. Za­
sady nitowania blach i wsporników, piaskowników i stali profilowej. Zasady 
wiercenia otworów w konstrukcji ostojnicy, czolownicy, wspornikach wago­
nów kolejowych. Zasady wykonywania i poprawiania (regeneracja) gwintów 
zewnętrznych i wewnętrznych o wymiarach powyżej M4 w 3 klasie dokład­
ności. Zasady w ykonyw ania  napraw części i .podzespołów prostej konstruk­
cji, jak. poręcze, stopnie, drabinki, blachy osłonowe, pokrywy, śmietniczki, 
popielniczki, półki bagażowe.
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Powinien umieć:

Określ;i; wg ryiiiboliki — rodzaj i zasadnicze własności technologiczne 
podstawowych materiałów konstrukcyjnych .Dobierać i stosować wdaściwe 
materiały pomocnicze w zależności od rodzaju wykonyw'anych robót na sta­
nowisku roboczym. Dobierać i zastosować oleje i smary odpowiednich ga­
tunków' i własności w układach i punktach smarowania wagonów kolejo­
wych. Określić własności cyny w procesach pobielania i łączenia metali. 
Określić własności działania kwasu solnego na metale.

Określić zasady i układy smarowania, punkty smarowania i ich rozmiesz­
czenie W' podzespołach i zespołach wagonów kolejowych. Określić zasady 
działania układów pneumatycznych oraz ich rozmieszczenie w wmgonach 
kolejowych.

Obsługiwać i konserwować urządzenia warsztatowe, jak: urządzenia dźwi­
gowe ręczne i elektryczne, podnośniki, prasy, ściągacze. Posługiwmć się 
przyrządami pomiarowo-kontrolnymi, jak: mŁkromierz, szczeldnomierz, kąto­
mierz.

Czytać średnio złożone rysunki techniczne oraz schematy układów: sma­
rowania i pneumatycznych. Posługiwać się dokumentacją technologiczną w 
zakresie wykonywania robót. Przygotować wagon kolejowy do demontażu. 
W ykonyw ać prace demontażowe, wagonów towarowych: platform, węglarek, 
krytych, cystern. Przygotować części dem ontowanych podzespołów i zespo­
łów wagonów kolejowych do weryfikacji. Konserwować części, podzespoły 
i zespoły do wysyłki lub na  magazyn. Trasować proste figury geometryczne. 
Giąć na  zimno i gorąco w dwóch płaszczyznach wg szablonu. Nitować bla­
chy i wsporniki, płaskowniki, stal profilową. W iercić i rozwiercać otwory 
w częściach konstrukcji wagonów, w 8 - d  1 k lasie  dokładności. W ykonyw ać 
i poprawiać (regenerować) gwinty zewnętrzne i wewnętrzne o wymiarach 
powyżej M4, w 3 klasie dokładnośdi. W ykonyw ać  części prostej konstrukcji 
oraz naprawiać części i podzespoły wagonów kolejowych, jak: poręcze, 
stopnie, drabinki, blachy osłonowe, pokrywy, śmietniczki, popielniczki, półki 
bagażowe.

Przykłady robót:

1. Rozłączenie części łączących i wytoczenie z pod wagonu kolejowego 
wózków i zestawów kołowych oraz demontaż zawieszenia resorów,

2. W ymontowanie z wagonów kolejowych zderzaków, instalacji i osprzętu 
uk ładu  hamulcowego,

3. W ykonanie robót demontażowych wagonu towarowego: platformy, wę- 
glaiiki, krytego, cysterny.
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9.
10.

'11.
12.

13.

14.

15.
16.

17

.  d o K , . d „ v „  .d .

S t o ” " * '  " °  '" ' " • '" ■ tc j l  podwozia, wózków oraz „ k i e lo tu

6. ■Wykonanie okucia do poręczy budek hamulcowych,
7. 'Wykonanie blach iskrochronnych,
8. Wiercenie otworów wg trasy w ostojnicy, czołownicy, wspornikach wa- 

gonu kolejowego,
\Vykonanie naprawy blach pokryciowych dachu,
W'ykonanie naprawy części i podzespołów .prostej konstrukcji,  jak: s top­
nie, poręcze, ,półki bagażowe, drabinki.
Wiercenie (i rozwiercanie otworów w 8— 11 klasie dokładności. 
W ykonywanie prostych połączeń nitowych i śrubowych blach oraz 
wsporników wagonów kolejowych, p łaskow ników  i stali profilowej. 
Trasowanie prostych figur geomeitrycznych, jak: kw adrat ,  p rostokąt ,  
koło.
Zamontowanie do wagonów kolejowych części i 
konstrukcji, jak: stopnie, poręcze, blachy osłonowe.
Wytłaczanie tulejek.
W ykonywanie i poprawianie (regenerowanie) gwiirtów zewnętrznych i we­
wnętrznych przelotowych o wymiarach powyżej M4 w 3 k lasie  dokład­
ności.
Konserwowanie powierzchni części, podzespołów i zespołów wagonów 
kolejowych do wysyłki lub na magazyn.

podzespołów proste j

ŚLUSARZ W AGONOW Y — kat. 5

Powinien znać:

^ łdwnwwch rodzajów m ateria łów konstrukcy jnych  i po-
c . . c .  podzó,po>ów.

społów wagonów kolejowych. • , ^
kolejowych towarowych, osobowych i specja lnych oraz 

Budowę wagonow ko  J ^  zakresie niezbędnym dla robót
zasady dz!lalania zespo ^  y^h na s tanowisku roboczym.
ślusarsko-montażowych wykony w r . . .

działania obsługi i konserwacji maszyn i urządzeń 
Charak terystykę,  zasady n w ykonyw aniu  robót ś lusarsko-m ontażowych. 

warsztatowych, używanycn P ' j  wszelkimi narzędziami i przy-
Zastosowanie oraz sposo y umywanymi przy w ykonyw aniu  robot n a ­
rządami ślusarsko-montazowymi, u y



prawczoTniontażowych wagonów kolejowych. Budowę, zasady działania oraz 
posługiwania się wszelkimi przyrządami pomiarowo-kontrolnymi, używany.-ni 
przy wykonywaniu robót naprawczo-fmonitażowych na stanowisku roboczym.

Zasady czytania złożonych rysunków technicznych. Zasady wykonywania 
odręcznie prostych szkiców warsztatowych. Sposoby wymiarowania rysun­
ków konstrukcyjnych z uwzględnieniem oznaczenia odchyleń od kształtu 
geometrycznego obrabianych części. Technologię robót ślusarsko-mo.ntażo- 
wych w zakresie robót wykonywanych na stanowisku roboczym. Zasady 
i sposoby demontowania wagonów kolejowych różnych typów i serii oraz 
ich głównych zespołów, jak: wózki wagonowe z zestawami kołowymi, insta­
lacje i osprzęt układu chłodzenia. Zasady i sposoby naprawy podzesipołów 
i zespołów o średnio złożonej konstrukcji.  W arunki techniczne wykonania 
i odbioru robót śłusarsko-montażowych wykonywanych na stanowisku robo­
czym.
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Powinien umieć:

Określić zastosowanie podstawowych rodzajów materiałów konstrukcyj­
nych i pomocniczych, używanych w procesach naprawczo-montażowych wa­
gonów kolejowych.

Określić budowę kolejowych wagonów towarowych, jak: platform, wę- 
głarek, krytych, cystern oraz zasady działania i. współdziałania części, pod­
zespołów i zespołów, w zakresie niezibęidnym dla wykonywania robót na­
prawczo-montażowych na stanowisku roboczym.

Posługiwać się wszelkimi narzędziami, przyrządami i urządzeniami, uży­
wanymi przy wykonywaniu  robót ślusarsko-inontażowych w szczególności, 
jak: prasy, ściągacze, klucze dynamometryczne, skrobaki, rozwiertaki nas­
tawne, podnośniki i urządzenia dźwigowe itp. Posługiwać się przyrządami 
pomiarowo-kontrolnymi wchodzącymi w zakres wyposażenia stanowiska ro­
boczego przy wykonywaniu robót śłusarsko-imontażowych części, podzespo­
łów i zespołów wagonów kolejowych.

Czytać złożone rysunki techniczne. W ykonyw ać odręcznie proste szkice 
warsztatowe. W ykonywać roboty ślusarsko-montażowe wagonów kolejowych 
zgodnie z ustaloną technologią robót naprawczo-montażowych. Demontować 
wagony kolejowe różnych typów i serii oraz ich podstawowe zespoły i pod­
zespoły, jak: wózki z zestawami kołowymi, instalację z osprzętem układu 
chłodzenia wagonów chłodni. Naprawiać części, podzespoły i zespoły w ago­
nów chłodni. Naiprawiać części, podzespoły i zespoły wagonów kole jow ych
0 średnio złożonej konstrukcji, jak: szkielety nadwozia, b lachy podłogowe
1 pokrydia dachu, podnośniki szyb, instalację ogrzewania, kurki końcowe, 
węże gumowe i instalacje pneumatyczne, ram y okienne, wywietrzniki,  urzą­



dzenia ubikacji, szafki, schowki. Szlifować po spawaniu blachy poszycia 
wagonu, Napraw.ac czolowmce, zderzaki wagonowe, podwieszenia prądnic, 
płyty pomostu. Montować podzespoły i zespoły wagonów kolejo-wych jak- 
reguł,atory ogrzewania, instalację ogrzewania, resory spiralne, belki skrętu 
wozrccw, zderzaki, układy ciąglowe, wywietrzniki,  nadwozia wagonów towa­
rowych, wyposażenie wnętrz wagonów osobowych, instalacją i osprzęt ukła­
du pneiumatycznego. Sprawdzić i uszczelnić układ pneumatyczny — hamul­
cowy wagonów kolejowych. W ykonywać części i podzespoły prostej kon­
strukcji, jak; półki bagażowe, poręcze, stopnie, drabinki, śmietniczki, popiel­
niczki. Sprawdzić wy,konanie robót na stanowisku roboczym zgodnie z w a­
runkami technicznymi wykonania i odbioru robót ślusarsko-montażowych.
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Przykłady robót:

1. Demontowanie wózków wagonowych oraz zestawów kołowych,

2. Demontowanie kompletnej 'instalacji wraz z osprzętem układu chłodzenia 
wagonów chłodni,

3. Demontowanie, naprawa i montaż okuć harmonii wagonowych oraz 
urządzeń cierno-sprzęgłowych wagonów,

■4. Naprawianie podzespołów i zespołów wagonów kolejowych, jak; szkie­
letów nadwozia wagonu towarowego, blach podłogowych, pokrycia da­
chów, podnośników szyb, podwieszenia prądnic, czołownic, zderza,ków, 
płyt pomostów, instalacji ogrzewania oraz instalacji pneumatycznej,

5. W ykonywanie części i podzespołów prostej konstrukcji, jak; półki baga­
żowe, poręcze, stopnie, drabinki.

Rozwiercanie ręczne otworów w 7 klasie dokładności.

7. Montowanie podzespołów i zespołów średnio złożonej konstrukcji,

. o ip r . , .  p „ e » „ . „ c » e p o ,

cję i osprzęt układu ogrzewania,
blach wagonów kolejowych (dachy, ściany bocz- Montowanie poszycia oiac y

ne itp.)r
9, Szlifowanie po .sipawaniu ,b!lach poszycia wagonów.

oinieme instalacji układu pneumatycznego oraz insta- 10. Sprawdizenle i uszczelnienie insi j
facji układu ogrzewania,

U. Naprawa i montaż budek hamulcowych.



— 108 —

ŚLUSARZ WAGONOWY — kat. 6

Powinien znać:

Rodzaje i własności technologiczne oraz fizyczne (mechaniczne) wszelkie­
go rodzaju materiałów konstrukcyjnych i pomocniczych używanych w pro­
cesach naprawczo-montażowych wagonów kolejowych. W pływ obróbki ciepl­
nej na własności (technologiczne i fizyczne) materiałów używanych w pro­
cesach naprawczo-montażowych wagonów kolejowych, wykonywanych na 
stanowisku roboczym.

Zasady czytania zestawieniowych rysunków technicznych. Obowiązujące 
przepisy PKP w zakresie napraw okresowych wagonów kolejowych. Tech­
nologię robót w zakresie wykonywania napraw rewizyjnych, średnich i głów­
nych przynajmniej 3—5 typów wagonów kolejowych najczęściej naprawia­
nych w zakładzie. Zasady i sposoby naprawy, montażu i regulacji instalacji 
i osprzętu układu hamulcowego, układu cięgłowego oraz układu ogrzewania 
wodnego lub parowego wagonów kolejowych. Zasady montażu instalacji 
i urządzeń układów chłodzenia w wagonach chłodniach. Zasady przeprowa­
dzania prób szczelności wszelkiego rodzaju przewodów — instalacji układu 
ogrzewania, układu hamulcowego. Zasady naprawy oraz prostowania czoło- 
wnic, ostojnic, belek ram wózków wagonowych, belek ramy podwozia w a­
gonów kolejowych. Zasady i sposoby pasowania łożysk ślizgowych (panwi). 
Zasady i sposoby naprawy i prostowania konstrukcji szkieletu wagonu ko- 
lejowego-osobowego. Zasady i sposoby naprawy i montażu maźnic, pasowa­
nia i montażu ślizgów bocznych maźnic. Zasady i sposoby montażu zesta­
wów kołowych oraz wózków wagonowych. Zasady i sposoby montażu w a­
gonów towarowych po naprawie zespołów i podzespołów oraz części łączą­
cych. Zasady naprawy i montażu urządzeń wyposażenia wagonów osobo­
wych, drzwi wagonów osobowych, zamków drzwiowych, olistwienia ozdob­
nego — aluminiowego.

Powinien umieć:

.Określić rodzaj i zastosowanie wszelkiego rodzaju materiałów konstruk­
cyjnych i pomocniczych w procesach naprawczo-montażowych wagonów w 
zależności od wymaganych własności (technołogicznych i fizycznych) ma.te- 
riałów. Dobierać, stosować i konserwować wiszelkiego rodzaju narzędzia, 
przyrządy i urządzenia oraz maszyny w procesach naprawczo-montażowych 
wagonów kolejowych.



Czy.tać zestawieniowe rysunki techniczne. Określić technologię robót w 
zakresie napraw rewizyjnych, średnich i głównych, przynajmniej 3 - 5  ty­
pów wagonów kolejowych, naprawianych w zakładzie.

Do.konać naprawy i regulacji instalacji i osprzętu układu hamulcowego 
i ciąglowego oraz układu ogrzewania wodnego lub parowego wagonów ko­
lejowych. Przeprowadzić próbę szczelności przewodów instalacji układów 
ogrzewania i układu hamulcowego. Dokonać naprawy konstrukcji  szkieletu 
wagonu kolejowego — osobowego. Montować zestawy kołowe oraz wózki 
wagonowe. Dokonać naprawy i montażu mażnic, montażu wagonów tow a­
rowych po naprawie zespołów i podzespołów oraz części łączących.

— 1C9 —

Trzykłady robót:

1. Prostowanie czołownicy ostojnicy, ukośnicy, podłużnicy, wideł maźni- 
czych i koziołków wagonów kolejowych,

2. Naprawa konstrukcji szkieletu wagonu osobowego, z prostowaniem i ni­
cowaniem konstrukcji,

3. Pasowanie łożysk ślizgowych,
4. N apraw a zamków drżwiowych wagonu osobowego,
5. Naprawa i wykonanie drzwi wagonu osobowego,
'6. Naprawa i montaż przekładni wagonowych,
7. Naprawa, montaż i regulacja instalacji i osprzętu układu hamulcowego 

wagonów kolejowych,
8. Nitowanie części konstrukcji wagonów, jak; w'idły mażnicze, koziołki 

resorowe,
9. Kompletna wymiana posizycla blach wagonu osobowego,

10. N apraw a i montaż instalacji i osprzętu układu ogrzewania wagonu kole­
jowego.

Ul. Naprawa i montaż mażnic z pasowaniem ślizgów bocznych, blach obszy­
cia wagonów,

12. N apraw a i montaż olistwienia ozdobnego — aluminiowego wagonów 
kolejowych,

■13. Montowanie wózków wagonowych,
14. Przeprowadzenie prób szczelności przewodów — instalacji układów h a­

mulcowych, ogrzewania,
15. M ontowanie wagonów towarowych po naprawie zespołów, podzespołów 

i części łączących,
116. W ykonanie , naprawa lub wymiana pudel wagonów.
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Śl u s a r z  w a g o n o w y  — kat. 7

Powinien znać:

Rodzaje i własności fizyko-chemiczne wszelkich materiałów, używ anych  
w procesach .naprawczo-montażowych wagonów kolejowych.

Zakresy  podw ym iarów  części napraw ianych  zespołów i podzespołów w a ­
gonów kolejowych. .Sposoby napraw y i montażu wszelkich podzespołów i ze­
społów, układów i mechanizmów występujących w wagonach ko le jow ych  róż­
nych  typów  i serii. Zasady i sposoby docierania, napraw y i montażu w sze l­
k iego rodzaju  zaworów układów hamulcowych oraz ogrzewania wodnego 
i parowego. Z asady  i sposoby naprawy oraz regulacji kuchenek  gazow ych 
różnych typów  w ystępujących  w wagonach kolejowych. Zasady p rzeprow a­
dzania prób wodnych cystern kolejowych, zbiorników powietrznych hamulca. 
Zasady i sposoby sprawdzania działania i jakości wykonania  napraw  m onto­
wanych  wagonów, zespołów i podzesipołów na s tanowisku roboczym. Z asady  
organizacji p racy  zespołu roboczego.

Powinien umieć:

Określić zastosowanie wszelkiego rodzaju materiałów używ anych  w proce­
sach naprawczo-m ontażowych wagonów kolejowych różnych typów  i serii 
oraz określić w pływ  podstaw owych składników (stopów) na własności f izyko­
chemiczne tych materiałów.

Określić zakresy  podwym iarów części naprawianych  podzespołów i zespo­
łów wagonów  ko le jow ych  oraz kwalifikować części do dalszej nap ra w y  lub 
na złom. Odwzorować — n a  podstawie części zużytej (złomowej) — kształt 
i w ym iary  części zamiennej. N apraw iać i m ontow ać wszelkie zespoły 1 pod­
zespoły w agonów  kole jow ych  różnych typów  i serii, a w szczególności; docie­
rać zawory w różnych uk ładach  (hamulcowy, ogrzewania, gazowy) — w ystę­
pujących  w w agonach kolejowych. N apraw iać urządzenia chłodnicze oraz ga­
zowe. M ontować wagony kole jow e osobowe i specjalne, jak: chłodnie, res ta u ­
racy jne,  sypialne. P rzeprowadzać p róby  wodne cystern kole jow ych  oraz zbior­
n ików  powietrznych hamnlca. Sprawdzać jakość w ykonania  napraw y oraz 
działania m ontow anych urządzeń wyposażenia wagónów kole jow ych  osobo­
wych i specja lnych. O rganizować prace zespołu roboczego.

P rzyk łady  robót:

1. Docieranie i montaż zaworów układu  ham ulcowego, ogrzewania,
2. W ykonan ie  próby  w odnej cys terny  kolejowej.



3. "Wykonanie próby wodnej zbiornika powietrznego hamulca,

4. Naprawa i montaż urządzeń chłodniczych — chłodziarek różnego typu 
występujących w wagonach osobowych,

5. Naprawa i montaż urządzeń gazowych w ystępujących w wagonach kole­
jowych różnych typów,

6. Naprawa i montaż przekładni , ,Cardana”,

7. Naprawa i montaż instalacji i urządzeń układu chłodzenia w wagonach 
chłodniach.

— 111 —

Śl u s a r z  w a g o n o w y  — kat. 8

Powinien znać:

Budowę oraz zasady działania i współdziałania wszelkich podzespołów 
i zespołów, układów i mechanizmów występujących w wagonach kolejowych 
różnych typów i serii.

Technikę badania i pomiarów podwozia wagonów kolejowych różnych ty ­
pów i serii. Zasady, sposoby i metody wykonywania ostatecznych regulacji! 
wszelkich zespołów i podzespołów, układów i mechanizimów w ystępujących 
w wagonach kolejowych różnych typów i serii. Technikę i technologię w yko­
nywania wszelkich napraw wagonów kolejowych osobowych i specjalnych. 
Zasady, sposoby i warunki sprawdzania i dokonywania odibioru technicznego 
naprawianych podzespołów, zespołów, układów, mechanizmów i wagonów k o ­
le jowych różnych typów i serii. Zasady kerowańia pracami zespołu roboczego.

Powinien umieć:

Określić zasady działania i współdziałania poszczególnych części, podzespo­
łów i zespołów wagonów kolejowych różnych typów i serii,

Wy'konywać wszelkie naprawy wagonów osobowych i specjalnych. Dokonać 
pomiarów krzyżowych i regulacji ostoi i wózków. "Wykonywać ostatecznie 
regulacje wraz z usunięciem ujawnionych usterek w działaniu wszelkich pod­
zespołów i zespołów, układów i mechanizmów w ystępujących w wagonach 
kolejowych osobowych i specjalnych. Dokonywać sprawdzenia i odibioru ro­
bót naprawczo-montażowych zgodnie z warunkami technicznymi wykonania 
i odjbioru robót, wykonywanych przez ślusarzy o niższych kwalifikacjach. 
Kierować pracami zespołu roboczego.
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Odpowiada za:

Ja k o ść  wykonywanych napraw, próh i regulacji podzespołów, zespołów, 
Układów i mechanizmów wagonów kołejowych różnych typów i serii oraz za 
szkody materialne jakie mogą powstać w wyniku wadliwie wykonanej n a ­
p raw y  wagonu kolejowego.

P rbyk łady  robót:

1. Przeprowadzenie pomiarów krzyżowych i regulacji ostoi i wózków wago­
nowych,

2. Sprawdzenie oraz dokonanie regulacji współdziałania podzespołów, zespo­
łów, układów i mechanizmów wagonów kolejowych.
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