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§ 1

1. Tairyfikator kwalifiikacyjny robotnikéw zatmidniionyich w zaktadach pra-
cy przemystu meitalowego resontiu komiunikacji oraz w przadsighiarstwie
»Polskie Kolaje Panstwowe", ~zwany dalej ,taryiiikatarem", obowigzuje w:
1) przadsiebiorsitwach zgnujpawanych w Zjednoczeniu Zaktadéw Napraw-

czych Taboiiu Kolejowego;

2) pTizedsiiebiorstwach zgriupowanych w Zjednoiczeniu Zaplecza Technicz-
nego Motoryzacji;

3) przadsiebiors'twie ,.Zaktady Budowy i Naprawy Maszyn Dirogowych
~MADRO";

4) prizedsieibiiorstwie ,Zaktady Wytworcze Urzadzehn Syignalizacyjnych”;

5) jednostkach organizacyjnych nadzorowanych przez Centralny Zarzad
Lotnictwa Cyiwiilnego;

6) przedsiebiorstiwie ,Polskie mKoleje Panstwowe" w stosiunkru do pra-
cownikow, zatriudnionych na stanowiskach stuzbowych, dla ktérych
w schemacie etatowych stanowisk okres$la sie kwalifikacje wg tary-
fikatora.

2. Nie stosoije sie przepiséw taryfikatora do robotnikéw objetych odreb-
nymi zasadami taryfikacyjnymii, jak np. kierowcéw samochodowych
i ich pomocnikéw, strazy przemystowej d p. pozarowej, goAcéw, sprza-
taczek itp.

§ 2

i. Taryfikator stanowi podstawe do:

1) okre$lania kiwalifikaoji i ustalania kategorii osobistego zaszeregowa-
nia robotnikéw mzgodnie z wykonywang przez nich praca;

2) okreslenia kwalifikacji pracownikow zatrmidnionych na stanowiskach
stuzbowych w przedsiebiorstwie ,Polsikde Koleje Panstowe" dla przy-
znania odjpawiedniej gr.upy uposazenia zasadiniiczego wedtug schematu
etatowych stanowisk;

3) ustalania kategorii zaszeregowania robot w zaleznosci od ich zio-
zonosci, ciezkosci i stopnia o{d|powieidzialn'OSci;i

4) przydraielanda robét do wykonania robotnikom zgodnie z ich kwali-
fikacjami zawodowymi;



5) ustalania potrzeb przedsiebiorstwa w zakresie zatrudnienia i doboru
lobotmkow o talki*ch kiwalifiikacjach (zawodach-sipecjalnos$oiach), kto-
re odpowiadajg rodzajo®wi i technologii wykonywanych robét;

6) ustalania kier.unikow |li tresci nauczania w szdcolniictrwie zawodowym
i wewnatrz-zakladowym.

. Taryfikator stanowi réwniez pomoc przy opracowywaniu planéw zatnud-

nienia i plac. ,

. Z wyjatkiem przeidsiehiorstwa ,Polskie Koleje Panstowowe" ustalona

zgodnie z taryfilkatorem kateigoria osobistego zaszeregawania stanowi

podstawe do przyznawania robatnikowi godzinowej stawki ptac.

§3

. Podstawg zaszeregowania robotnika do kategorii taryfowej jest charak-

terystyka kwalifikacyjna. Robotnik powinien by¢ zazszeregowany do od-

powiedniej kategorii taryfowej wedtug tej charakterystyki kwalifikacyj-

nej, ktéra okreSla wymagania odpow;iadajace rzeczywistym jego kwali-

fikacjcnn w zakresie wiadomos$ci teoretycznych, umiejetnosci praktycz-

nych i przyktadéw robét.

Oprécz wymagan, o ktérych mowa w ust. f, robotoik zaszeregowany do

trzeciej lub wyzszej kategorii jest obowigzany posiada¢ réwniez wiado-

mosci i umiejetnosai okreSlone w 'charakterystykach nizszych kategorii

w danym lub zblizonym pédoibnym zawodzie-'spécjalnasci.

Charakterystyka kwalifikacyjna zawiera:

1) nazwe zawodu-specjalnosci;

2) kategorie zaszeregowania;

3) okreslenie ipiracy, w przypadkach gdy nazwa zawodu wymaga bliz-
szego wyjasnienia i nie zostaty podane przyktady robdt;

4) opis wymaganych wiadomosci teoretycznych (powinien znac);

5 opis wymaganych ‘Umiejetnosci praktycznych (powinien umiec);

6) opis odpowiedzialnosci, podany w przypadkach, w ktéorych wyma-
gana odpowiedzialno$¢ jest wyzsza od normimalnej;

7) przyktady tylpowych robot dla zowoldlu-specjalnosci.

Niezaleznie od szczeg6lnej odpowiediaiaLnosoi, okreslonej w charakte-

rystykach kwalifikacyjnych dla niektérych zawodoéw-,specjalnosci, kazdy

robotnik odpowiada za;

1) witasciwe wykonywanie robét zgodnie z wustalonym procesem pro-,
dukcyjnym na stanoWislku pracy;

2) stan obstugiwanych maszyn i urzadzen oraz uzywanych narzedzi,
.przyrzagdéw i pomocy warsztatowych;

3) racjonalne zuzycie paliw, olejow i smaréw, surowcéw i materiatow
poonocniiozych;

4) porzadek na stanowisku pracy;

5) przestrzegania zasad i 'przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy oraz przepisOw przeciwpozairowych.

Oprécz wiadomosci i umiejetnosci wymienionych w cha'rakterystyce

kwalifikacyjnej, z uwzglednieniean ustalen ust. 2, kazdy robotnik po-

winien wykazac sig;

1) umiejetnoscig konserwacji Ohstugiwanej maszyny tob ‘urzadzenia;

2) praktyczng umiejetnoScig organizowania pracy na swoim stanowisku
pracy;

3) znajomoscig przepisOw bezpieczeAs.twa pracy oraz ochrony przeciw-
pozarowej w zakresie obowigzujagcym ma danym stanowisku pracy;

4) znajomoscig zaktadowego regulaminu pracy,
5) znajomoScig przepisow i instrukcji obowigzujagcych w przedsiebior-
stwie PKP przy wykonywaniu robét na zajmowanym stanowisku ro-

boczym.

§ 4

Charakterystyki kwalifikacyjne zawodow-specjalnosci, nie wymienione

w taryJUkatarze, ustala Mini's'ter Kom'uni'kacji w porozumieniu z Ministrem
Pracy, Ptac i Spraw Socjalnych oraz Zarzadem Gtownym wias'Ciwego Zwigz-

ku zawodowego.

§5

Przedsiebiorstwo (zaktad pracy) jest zobowigzane do wydania roibotni-
kowi zaswiaid'czenia kwaliifiikacyjnego, okreslajgcego posiadang przez
niego kategorie zaszeregowania osobistego.

Podstawag do wydania zaswiadazenia kwalif'ikacyjnego jest .egzamin, zto-
zony p'iizez robotnika z wyniifciem pomysinym przed komiisjg kiwalifika-
cyjna, zwang dalej ,komisjg".

Komisje (komisje) oraz jej przewodniczacego (przewodniozacych) pow.o-
tuje dyrektor parzedsiigbiarstwa, a w przedsiebiorstwie PKP — naczelniik
oddziatu (jednostki réwnorzednej). W skiad komiisji .powinni wej$s¢ pra-
cownicy stuzby technicznej oraz zabrudnienia i ptac, posiadajagcy od-
powiiednie przygotowanie zawoido™we, a takze przedstawiciel rady zakta-
dowej przedsiebiorstwa (zaktadu, oddziatu).

Ponadto w skitad kom'isji powtiniien w.ejs$¢ mistrz, ktéiemm podlega egza-
minowany robotnik.

4. Do zakresu prac k'omisj'i nalezy;

1) stwierdzenie wyksztatcenia ogdlnego i zawodowego na podstawie
Swiiadectw szkolnych lub innych dokumentow;



2) stwierdzenie ok-re&u praktyki i jej przydatnosci w okreSlonym za-

zawiOidzie-apecjalno$Gi i stanowisku pracy, na ktérym jest zatrudnio-
ny egzaminowany robotnik;

3) iprzejprowadzenie egzaminiu;

Egzamin polega na:

—msamodzieLnym wykonaniu przez egzaminowanego roibotnika, pod
kontrola komilsji, dwéch—trzech rob6t wymienionych w danej cha-
rakterystyce kwalifikacyjnej z zakresu prac, ktore robotnik be-
dzie wykonywat rw przedsiebiors*twie (zaktadzie, oddziale),

— ocenie osiggnietej przez ro.bo'tnifca wydajnosci pracy, jakosci wy-
konanych rob6t oraz posiadanych 'przez niego wiadomosci, nie-
zbednych do wykonywania prac wy,m'ien'ionych w charakterysty-
kach danej kategorii w izawodzie-s>pecjalnosoi.

5. Podczas egzaminu robotnik powinien wykaza¢ sie znajomos$cig zasad
li pnzepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, obowiazujacych przy wy-
konywaniu robo6t oraz umiejetnosciami ich praktycznego stosowania.

6. Z wynikow egzaminiu komisja sporzadza protok6t zawierajacy;

) lustalenia w zakresie, o ktorym mowa w ust. 4, pkt 1 i 2;

2) ocene egzaminu dla okre$lenia kategorii zaszeregowania w zawo-
dZie-specjalno$oi, wzglednie jako podstawy do ustalenia grupy upo-
sazenia zasadniczego, okres$lonej dla danego stanowiska w schema-
cie etatowych stano'wistk;

3) wniosek dotyczy przyznania odpowiedniej kategorii zaszeregowaniia
osobistego egzaminowanego rabotnifca.

Protok6t podpisiUja; przewodniczacy i wszyscy obecni przy egzaminie

cztonkowiie komisji.

Protok6t (>ust. 6) jest 'podstawg do 'Ustalenia przez dyrektora przedsie-

biorstwa (naczelnika oddziatu), lub osobe przez niego upowazniong —

w uzgodnieniu z rada zaktadowa — kategorii zaszeregowania osobistego

robotnika, a w przedsiebiorstwie ,Polskie Koleje Panstwowe" grupy

uposazenia zasadniczego, ustalonej dla odnosnego stanowiska w sche-
macie etatowych stanowisk.

§ 6

Zaszeregowanie roboitnikéw do drugiej kategorii do”konuje sie bez udziatu
komisji, na podstawie znajomos$ci i umiejetnosci praktycznego stosowania

iprzepiséiw bezpieczenstwa d higieny pracy w zakresie wykonywanych robét.

§7

W przypadku ziozenia egzam'inu z wynikiem ujemnym, roibotnik moze
sie lUibiega¢ o ponowne poddanie go egzaminowi, jednak nie wczes$niej niz
po uptywie trzech miesiecy od daty ostatniego egzaminu.

§ 8

Kcrmsja ma 'obowigzek poddaé egzaminowi robotnika;
1) na wniosek o przeszeregowanie do wyzszej kategorii, ztozony przez

robotnika lub jego awierzchnika;

®) na wniosek o przeszeregowanie robotnika do nizszej kategorii, zto
zony przez mistrza tub innego zwierzchnika, w przypadku gdy robot-
nik nie wykazat sie kwalifikacjanu wymaganymi dla posiadanej przez
niego kategorii zaszeregowania przy praktycznym wykonywaniu ro-
?eoztéli Tcubotnik nie zda egzaminu, nalezy go przeszeregawac¢ do niz-
szej kategorii z zachowaniem Oibowigzujgcego okresu wypowiedze-
nia pracy.

Okreslenie kwalifikacji i ustalenie kategorii osobistego zaszeregowania

(grupy uposazenia pracownika PKP) powinno by¢ dokonane w termi-

nie 2 tygodni od idnia przyjecia go do pracy.

W przypadku potgczenia idwoch zawodéw-specjalnosci o ré6znym stop-

niu kwalifikacyjnym, o ustaleniu zaszeregowania decyduje zawdd-spe-

cjalnos¢ wykonyiwany przez robotnika w przewazajacym zakresie.

§9

. Zwalnia sie od egzamindw robotnikow posiadajacych zaswiadczenia kwa-

lifikacyjne (8 5), przeniesionych lub czasowo oddelegowanych do in-
nego izalkladu pracy tej samej branzy i na ten sam rodzaj stanowiska

pracy.

. Zwalnia sie od 'egzaminu teoretycznego robotnikéw posiadajacych;

1) tytut technika lub mis'tiza w zawodzie odpowiadajgcym wykonywa-
nej pracy lub posiiadajgcych ksigzke spawacza, w przypadkach gdy
modpowiedni dokument Okre$la uprawnienia do pracy na tym stano-
wisiku;

2) tytut robotnika wykw.alifrkowanego Lub $'Wiadeot/wo czeladnicze w za-
kresie .odpowiadaijacym wykonywanej pracy, jezeli ubiegajg sie o 6
lub nizsza kategorie zaszeregowania.

§ 10

Przy zaszeregowaniu absolwentéw szkél zawodowych nalezy kierowaé
sie oboiwiazujacymi przepisami w tym zaikresie.

. Wyznaczenie robotnika na stanowisko brygadzisty nie stanowi podsta-

wy (do oscybistego zaszeregowania go do wyzszej kategorii.
Zaszeregowanie forygadzisity ustala sie odpowiednio do jego kwalifika-
cji na tych samych zasadach, ktére obowigzujg pozostatych robotnikow.
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1. w zaleznosci od zachodzacych zmian w technice, technologii oraz orga-
nizacji ipracy i prodaiikcji moga .by¢é dolkonywane zmiany i uzupetnienia
w taryfikatorze, zgadnie z przepisami obowigzujagcymi w tym zakresie. CHARAKTERYSTYKI KWALIFIKACYJNE

2. Zmiany i uzuipelnienia, o ktorym mowa w ust. 1, wprowadza Minister
Kominnikacji na wnio.sek dyrektora Depantamentu Zatrudnienia i Pilac.
iWnioskowanie zmian i uzmipetnien do taryfikatora nastepuje w wyniku
oceny przedstawionych projektow zmian i uzupetnien, opracowanych
przez zjednoczenia (jednostki réwnorzedne) w wyniku okresowych ana-
liz, prowadzonych zgodnie z obowiazujagcymi przepisami w tym zakresie.

Rozdziat 3

Produkcja urzadzen sygnalizacyjnych

ELEKTROMONTER ELEKTRYCZNYCH URZADZEN ZABEZPIECZENIA
RUCHU KOLEJOWEGO — kat. 3

Powinien zna¢:

Nazwy i stosowane oznaczenia podstawowych materiatdw konsbriukcyijnych,
jak: stal, zeliwo, metale niezelazne. Rodzaje i zastosowanie znormalizowa-
nych cze$ci handlowych (normalii), jak: S$ruby, nakretki, podktadki, nity,
muszczelki, zawleczki, uzywane w produkcji elektrycznych urzadzen zabezpie-
czenia ruchu kolejowego (zrk). Rodzaje i zastosowanie podstawowych ma-
teriatdw pomocniczych, jak: oleje i smary, materiaty uiszozelniajgce, izola-
mcyjne d lutownicze, papiery i ptdtna Scierne, materiaty do mycia czesci.

Zasady obstugii i konserwacji podstawowych urzadzen warsztatu elektro-
montazowego, jak: stdt z Imadtem S$lusarskim, wiertaki reczne i mechaniczne
prostej konstrukcji, uchwyty mocujace, pity mechaniczne, nozyce, urzadze-
nia do mycia czesci, szlifierki wrzecienniki, szlifierki z watkiem gietkim,
szlifierki ostrzalki, wikretaki ® klucze mechaniczne z napedem elektrycznym
lub pneumatycznym. Zasady postugiwania sie narzedziami elefctromonter-
skimi, jak: mitotki, pilniki, przecinaki, wycinaki, przebijaki, wkretaki, klucze
ptaskie, oczkowe, nasadkowe, szczypce elektromonterskie, szczotki druciane,
pitki reczne do metalu, wiertta, narzynki, gwintowniki, rozwiertaki cylin-
dryczne. Zasady postugiwania sig przyrzadami pomiarowo-konibroinymi, jak:
przymiar, katownik, suwmiarka, szablony prostey konstnukcji.

Zasady czytania prostych rysunkow technicznych czesci i instrukcji tech-
nologicznych oraz sichematéw potaczen elektrycznych. Elamenitarne wiado-
mosci z ©lekrotechniki. Zasady wykonywania najprostszych, nietoierowanych
robdt eiektromanitazowych w zakresie produkcji elektrycznych urzadzen ®rk.

Powinien umie¢:

Rozroznia¢ — wg oznaczen — podstawowe rodzaje materiatdw konstruk-
cyjnych, jak: stal, zeliwo, metale niezelazne. Rozrézniaé rodzaje i wymiary
oraz okre$lic zastosowanie podstawowych znormalizowanych czesci handlo-
wych. Okresli¢ zastosowaiiwe podstawowych materiatéw pomocniczych, jak:



oleje, smary, materiaty (Uszczelniajace, izolacyjne, lutownicze, papiery i pto-
tna Scierne, materialy do mycia czesci.

Obstiugiiwa¢ i konserwowac podstawowe urzgdzenia warsztatu elektromon-
tazowego, jak; wiertarki reczne li mechaniczne prostej konstrukcji, uchwyty
mocujace, pity mechaniczne, nozyce, S'zlifiérk,i wirzeclennilki, szlifierki z wat-
kiem gietkim, szlifierki ostrzalki, urzadzenia do mycia czesci, wkretak'
i klucze mechaniczne z napedem elektrycznym lub pneumatycznym. Postu-
giwac¢ sie narzedziami eleklramonitersikimi. Postugiwaé sie przyrzadami po-
miarowo-kontrolnymi, jak; przymiar, suwmiarka, katownik, szablony prostej
konstrukcji. Konserwowaé i przechowywa¢ na stanowiskiu roboczym narze-
dzia, przyrzady i pomoce warsztatowe, uzywane przy wykonywaniu robot
elakitromontazowych.

Czyta¢ proste rysunki techniczne czesci i instrukaje technologiczne oraz
schematy potaczehn elektrycznych w zakresie niezbednym dila rob6t wykony-
wanych na stanowisku roiboczym. Wykonywac¢ najprostsze roboty elektro-
montersikie w zakresie produkcji elektrycznych urzadzen zrk.

Przyktady robét:

1 Znakowanie — w.g instrukcji — tabliczek zmianowych lub oznaczenio-
:wych elektrycznych urzadzen znk przez reczne Ilulb mechaniczne wy-
bicie danych technicznych.

2. Wiercenie otworéw i przynitowanie tabliczen znamionowych Ilulb ozna-
czeniowych na koipusach-konstrulkcjach elektrycznych urzadzen zrk.

3. Wykonywanie i zaprawienie (Oczek zaciskowych na przewodach elek-

trycznych.

4. Zaprawienie — cynowanie — koncéw przewodéw elektrycznych.

5. OtaSmowanie przygotowanych wigzdk przewodoéw elektrycznych urza-
dzen zik.

6. 'Giecie na wymiiar wktadek, podktadek i koszulek izolacyjnych.

7. Sciaganie z linek i przewodéw elektrycznych izolacji jedno i wielo-
warstwowej.

8. Rozwijanie i decie przewodow elektrycznych na wymiar.

9. Zaginanie .przewodéw elektrycznych iwig szablonu.

10. Przecinanie materiatéw pitkag reczng na wymiar w tolerancji warszta-
towej.

lil. Czyszczenie cze$ci szczotkami stalowymi.

12, Wiercenie wg trasy otworéw o S$rednicy od '5 do 10 mm, w czeSciach
prostej konstrukcji, w tolerancji warsztatowiej.

13. Przygotowanie do spawania — fazowanie — czeSci prostej konstrukcji.

44. Mycie czesci w benzynie oraz 'innych $ro'dkach o intensywnym dziata-
niu chemicznym.

15. Gratowanie — usuwanie zadziordw i tepienie ostrych krawedzi czesci
po obroibce.

16. Pirostowanie czesci — nie hartowanych — prostej konstrukcji.

17. Wycinanie w przyrzadach recznie lub mechanicznie ipodlkfadek i uszcze-
lek o réznych ksztattach.

18. Wykonanie najprostszych potgczen nitowanych blach, ptaskownikéw,
eksztattownikow.

19. Konserwowanie antyikorozyjne obrabianych czesci.

20. Wspotdziala.nie z 'elektromonterem o wy.zszych kwalifikacjach przy wy-
konywaniiu czesci oraz montazu elektrycznych urzadzen zabezpieczenia

ruchu kolejowego.

ELEKTROMONTER ELEKTRYCZNYCH URZADZEN ZABEZPIECZENIA
RUCHU KOLEJOWEGO — kat. 4

Powinien znaé:

Symbolike i zasadnicze wtasnosci technologiczne poidstawowych materia-
tow konstriukcyjnych i pomocniczych, uzywanych w procesach 'wytwdrczych
eiektryicz.nych urzadzen zrk. Podstawowe rodzaje oraz zasadnicze wtasnosci
technologiczne i elektryczne tworzyw szitucznych, jak; bakielit, melamina,
szkto organicznie oraz materiatdw izolacyjnych i lutowniczych. Podstawowe
rodzaje przewodow elek'trycznych. Najczesciej wystepujagce wady obrabia-
nych materiatow .na stanow”isku roboczym. (Nazwy i zastosowanie czesci

sktadowych podstawowych podzespotow i zespotéw elektrycznych wurza-
dzen zrk, obrabianych na stainowisku roboczym.
Zasady dziatania, obstugi i konserwacji pras i(hyd'raulicznych, pneuma-

tycznych), uzywanych na stano-wiisku roboczym. Rodzaje i zastosowanie luto-
whnic elektrycznych oraz wskaznikéw napieciowych. Rodzajie i zastosowa-
nie 'przyrzadéw pomiarowo-kontrolnych, jak; katomierz, mikromierz, szczeli-
nomierz, spr.a'widziany szczekowe.

Zasady czytania S$rednio ztozonych ryisunkéw technicznych czesci elek-
itrycznych urzadzen zrk oraz schematéw potaczehn elekltrycznych. Zasady
wykonywania odrecznie prostych SXico'w warsztatowych. Po-dstawowe wia-
domosci z uktadu ipasowan i tolerancji, (klasy dokladnosai i chropowatosci
oraz sposdib oznaczania ich na rysunkach, Syimlbole stosowane w elektro-
technice oraz sposoby ich oznaczania na schematach elektrycznych urzadzen
ark. Zasady postugiwania sie tablicami pasowan i tolerancji. Zasady .postugi-
wania sie dokumentacjg .technoiagiczng. Podstawy elektrotechniki oraz tech-
'nologii robd6t elekitromontazawych. Rodzaje i Zzrddta ipradu. Prawo Ohma
i Kirchofa. Zasady trasowania prostych figur geometrycznych w zakresje
.geometrii plaisikiej. Zasady trasowania czesSci wig szablonéw. Zasady pito-



m\Wania iptaszczyzn w 11—il6 klasie doktadnos$ci. Zasady wiercenia otwordw
o S$rednicy od 5—10 mm w 12—14 klasie do”kfadnosci. Zasady rozwiercania
otworéw w 8 iklasie doktadnos$ci. Zasady zatamywania krawedzi w cze$ciach
0 wymiarach tolerowanych. Zasady wistepnego pasowania czesci, klinéw
1 wpustdw. Zasady wykonywania gwintow zewnetrznych i wewnetrznych
(otwory przelotowe) o wymiarach powyzej M4, w 3 klasie dokladnosci. Za-
sady konserwacji czeSci, podzespotow i zespotdiw elektrycznych urzadzen
zrk — do wysytki lub na magazyn. Podstawowe przyczyny powstawania
brakéw czesci obrabianych na stanowisku iroboczym.

Powinien umieé:

Okreslic — w.g symiboH — rodzaj i zasadnicze wtasnosci technologiczne
podstawowych materiatbw konstrukcyjnych i pomocniczych, uzywanych
w procesach prO'diukcyjnych elekitrycznych (urzadzeh zrk. Okres$li¢ podsta-
wowa rodzaje przewodow elektrycznych. Okresli¢ zasadnicze wtasnosci tech-
nologiczne i elekikryczne tworzyw sztucznych oraz materiatow izolacyjnych
i lutowniczych. Dobiera¢ i stosowa¢ witasciwe materiaty pomocnicze, w za-
leznosci od iTodzaju rofb6t wykonywanych na stanowisku roboczym.

Wymieni¢ nazwy i okres$li¢c miejsce zabudowania czesci sktadowych pod-
stawowych podzespotéw d zespotow elektrycznych urzadzen zrk.

Obstugiwaé i konserwowac urzadzenia warsztatowe, jak; prasy, nozyce
dzwignicowe i gilotynowe. Postugiwaé¢ sie lutownicami elektrycznymi oraz
wsfcazniikami napieciowymi. Postugiwaé Sie przyrzadami pomiarowo-kontrol-
nymi, jak: katomierz, mikromierz, szczelinomierz, sprawdziany szczekowe.

Czyta¢ S$rednio ztozone rysiunki techniczne czesci elektrycznych (urzadzen
zabezpieczenia ruchu kolejowego oraz schematy prostych potgczen elektry-
cznych. Wykonywa¢ O&drecznie proste szkice warsztatowe. Postugiwaé sie
dokumentacjg technologiczng oraz tablicami pasowan i tolerancji, w zak”resie
niezbednym dla rob6t wykonyw,anych na stanowisku roboczym. Trasowac
proste figiury igeomatryczne w zakresie geometrii ptaskiej. Trasowaé czesci
wg szablonéw. Pitowa¢ ptaszczyzny w Ul—il6 klasie do”ktadnosci z zacho-
waniiem prostopadtosci i x6W'nO'legtosoi. Wierci¢ otwory o $rednicy od 5 do
10 mm, w 12—(14 klasie doktadnosci. Rozwierca¢ otwory w 8 'klasie doktad-
nosci. Zatamywac¢ krawedzie czesci o wymiarach tolerowanych. Wykony-
waé gwinty zewnetrzne i wewnetrzne (otwory przelotowe) o wymiarach
powyzej M4 w 3 klasie doktadnosci. Pasowac¢ wstepnie czesci, kliny i,wpu-
sty. Wciska¢ tulejki, tozyska $lizgowe, pierScienie uszczelniajgce i zaibez-
pieczajagce. Montowaé podzespoty elektrycznych urzadzen zrk prostej kon-
strukcji. Konserwowac czesci, podzespoty 1 zespoty elektrycznych urzadzen

zrk — do wysytki lub na magazyn. Okresli¢ przyczyny powstawania brakéw
czes$ci obrabianych na stanowis'ku roboczym.

Przyktady robot:

1 Wiercenie otworow w mtulej.kach oraz czes$ciach elektrycznych urza-
dzen zrk,, o $redn'icy od 5 do 10 mm, w 12—14 klasie doktadnosci.
Rozwiarcanie otworéw w czes$ciach w 8 klasie doktadnosci.

Pitowanie i wygtadzanie stykoéw tgcznikéw elektrycznych.
Pitowanie powierzcbru czesci w 11—16 klasie doktadnosci z zachowa-
niem iTOwnolegtoéci i prostopadtosci ptaszczyzn obrabianych.

5. Kalibrowanie (regenerowanie) gwintéw zewnetrznych i weiwnetrznych
w 2 klasie dokiadnosci.

6. Prostowanie blach oraz czesci po obrébce cieplnej lub spawaniu.

7. Giecie w przyrzadach sprezyn do czesSci desek kontrolnych elektrycz-
nych urzadzen ark.

8. Lutowanie koncoéwek .na koncach przewodow elektrycznych.

9. Dokrecanie wkretow oraz zabezpieczenie wkretéw regulacyjnych i miejsc
lutowanych lakierem czenwonym w elekitrycznych lurzadzenlach zrk.

10. Wykonanie gwintéw' zewnetrznych Ilub wewnetrznych (otwory przelo-
towe), o wymiarach powyzej M4, w 3 klasie doktadno$ci, w cze$ciach
elektrycznych 'Urzadzen ark.

11. Konserwowanie a”nitykorozyjne czesci, podzespotéw i zespotéw oraz
elektrycznych urzadzen zrk — do wysytki lub na magazyn.

IG. Gratowan.ie po obrobce czesSci urzgdzen blokowych o ztozonych i od-
powiedzialnych ksztattach oraz wymiarach tolerowanych, jak; zastaw-
ka czasowa, wspornik zasta'wki, tozyska jezyczka zatrzaskowego.

13. Montowanie cze$ci w podzespoty prostej mkonstrulkc.jd do urzadzen blo-
kowych, o prostych potgczeniach nitowanych, jak; nitowanie zastawki
pomocniczej do bloku pragdu zmiennego.

14. Oczyszczenie ptyt dmkow;anych w elektrycznych urzadzeniach zrk z za-
nieczyszczeh cyna.

15. Wstepne .pasowanie czesci, wpustéw i klindw.

ELEKTROMONTER ELEKTRYCZNYCH URZADZEN ZABEZPIECZENIA
RUCHU KOLEJOWEGO — kat. 5

Powinien zna¢:

Rodzaje i wtasnosci technologiczne materiatdéw konstrukcyjnych, jak: stal,
zeliwo, metale niezelazne i ich stopy. Wtasnosci technologiczne i elek-
tryczne tworzyw sztucznych, materiatow izolacyjnych i lutowniczych oraz



przewoddéw elektrycznych. Skiad kcipieLi do barwienia szkta organicznego.
Budowe, przekroje i napiecia znamionowe przewoddw elektrycznych, uzy-
wanych w procesach produkcyjnych elektrycznych urzadzen zrk.

Budowe oraz zasady dziatania i wspotdziatania czeSci, podzespotdw i zes-
potéw elektrycznych urzadzen zrk, jak: nastawnice elektryczne d stojaki
przekaznikowe, napedy elektryczne zw>rotnicowe, sikrzynki kablowe i garnki
rozdzielcze, skrzynki kablowe do potgczen z izolowang szyng, gtowice bu-
telkowe do szaf torowych i masztow, gtowice z zaciskami przepustowymi,
latarnie sygnatowe lekkie luib na podstawiie niskiej (kartowatej), semafory
oisadzone prosto na maszcie lub na wysiegniku, zespoty pasdéw Swietlnych,
tarcze rozrzagdowe S$wietlne typu ZES, urzadzenia do elektrycznego oswie-
tlania latarn zwrotnicowych, czujniki magnetyczne, dtawiki torowe, toro-
we urzgdzenia samoczynnego hamowania pociggéw, elektromagnesy loko-
motywowe, generatory oraz dzwignie czujnosci — w zakresie niezbednym
dla wykonywania robdét na stanowisku roboczym.

Charakterystyke, zasady dziatania, obstugi i konserwacji podstawowych
typow wiertarek stotowych i kolumnowych, pras hydraulicznych i pneu-
matycznych oraz nozyc dzwigniowych i gilotynowych, uzywanych w pro-
cesach wytworczych elektrycznych .urzadzeh zrk. Sposoby postugiwania sie
wszelkiego rodzajiu narzedziami, przyrzadami pomocami warsztatowymi. Spo-
soby postugiwania sie przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi, jak: sprawdzia-
ny ttoczkowe i pierscieniowe, omomierz, woltomierz i amperomierz.

Zascady czytania ztozonych rysunkoéw technicznych czesci, podzespotow
i zespotow oraz elektrycznych schematéw montazowych i ideowych elek-
trycznych urzadzen zrk. Sposoby tgczenia oporéw: szeregowo, rownolegle
lub w sipos6b mieszany. Podstawy miernictwa elektrycznego. Technologie
robot elektromontazowych elektrycznych wurzadzen zrk. Zasady skrobania
powierzchni ptaskich i katowych z doktadnoscia 5—8 pkt w polu 25x25 mm.
Zasady pasowania czesci, wpustow i klinow. Zasady wykonywania wszel-
kich potaczen elektrycznych Ilutami miekkimi. Zasady wiercenia otworéw
o0 $rednicy .ponizej 5 mm i powyzej 10 mm w IS—il4 klasie doktadnosci. Za-
sady rozwiercania otworéw w 7 klasie doktadnosci. Zasady wykonywania
gwintow w otworach nieprzelotowych o wymiarach ponizej M4 w 2 klasie
doktadnosci oraz gwintow zewnetrznych i wewnetrznych w otworach prze-
lotowych i miejscach trudno dostepnych w 3 klasie doktadnosci. Zasady
montowania podzespotow i zespotow do elektrycznych urzadzen zrk, jak:
kompletne przetaczniki do nastawnic, przekazniki do nastawnic kostkowych,
komplety opornikéw, gniazd bezpiecznikowych oraz transformatoréw do
nastawnic, przyrzady pomiarowo-kontrolne do nastawnic. Zasady wykony-
wania montazu elektrycznych urzadzen zrk, jak: zespoty pasow Swietlnych
oraz gtowice butelkowe do szaf torowych i masztéw. Warunki techniczne
wykonania i oidbioru irob6t elektromontazowych elektrycznych urzadzen zrk.

Powinien umie¢:

Okreslic witasnosci technologiczne materiatdw konstrukcyjnych stosowa-
nych w procesach produkcyjnych elektrycznych urzadzen zrk. Okreslié
witasnosci technologiczne i elektryczne tworzyw sztucznych, materiatow
izolacyjnych i lutowniczych. Okresli¢ budowe, przekroje i napiecia znamio-
nowe stosowanych przewodéw elektrycznych w procesach produkcyjnych
elektrycznych urzadzen ark.

Obstugiwa¢ i konserwowac ’podstawowe typy wiertarek stotowych i ko-
lumnowych, pras hydraulicznych i pneumatycznych oraz nozyc dzwignio-
wych i gilotynowych. Postugiwaé sie wszelkiego rodzaj.u narzedziami , przy-
rzadami i pomocami warsztatowymi. Postugiwac sie przyrzadami pomiarowo-
kontrolnymi, jak: sprawdziany ttoczkowe i pierscieniowe, omomierz, wol-
tomierz, amperomierz.

Czyta¢ ztozone rysunki techniczne czesci, podzespotow i zespotow oraz
elektryczne schematy montazowe i ideowe elektrycznych urzadzen zrk. ta-
czy¢ opory szerogowo, rownolegle oraz w sposoéb mieszany. Lutowaé wszel-
kie potaczenia elektryczne Ilutami miekkimi. Gig¢ cze$ci na zimno w roz-
nych ptaszczyznach. Barwié szklo organiczne wg ustalonej technologii. Pa-
sowa¢ czesci, wpusty i kliny. Skroba¢ powierzchnie ptaskie i katowe z do-
ktadnosciag 5—8 pkt. w polu 25x25 mm. Wierci¢ otwory o S$rednicy ponizej
5 mm i powyzej 10 man, w 12—"M4 klasie doktadnos$ci. Rozwiercaé otwory
rw 7 klasie doktadnos$ci. Gwintowa¢ otwory nieprzelotowe w 2 klasie doktad-
nosci o wymiarach gwintu ponizej M4. Wykonywa¢ gwinty zewnetrzne i we-
wnetrzne o wymiarach gwintu ponizej M4, w otworach przelotowych i trud-
no dostepnych miejscach, w 3 klasie doktadnosci. Wykonywaé¢ wielozabie-
gowe operacje w zakresie produkcji cze$ci oraz montowania podzespotdw
i zespotdw do elektrycznych urzadzen zrk, jak: kompletne przetgczniki do
nastawnic, komplety opornikéw, gniazd bezpiecznikowych oraz transforma-
tor6w do nastawnic, przyrzady pomiarowo-kontrolne do nastawnic (ampero-
mierz, woltomierz, omomierz), przekazniki do nastawnic kostkowych itp.
Montowac elektryczne urzadzenia zrk, jak: zespoty paséw Swietlnych oraz
gtowice butelkowe do szaf torowych i mostow. Wykonaé¢ podstawowe po-
miary w zakresie miernictwa elektrycznego. Sprawdzi¢ jako$¢ wykonanych
rob6t na stanowisku roboczym, wykry¢ i usung¢ wady oraz zauwazone
usterki obrobki i montazu.

Przyktady robét:

1 Barwienie soczewek do nastawnic kostkowych wg ustalonej technologii.
2. Pasowanie czesci, klinéw d wpustow,
3. Gwintowanie otworéw nieprzeloitoNiNJSIS?@MA"®*® doktadnosci,
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4. Wykonywanie gwintéw zewnetirznych i wewnetrznych o wymiarach
gwintu ponizej M4, w 3 klasie doktadnosci,.

5. Rozwiercanie otworéw w 7 klasie doktadnosci.

6. Zamontowanie do nastawnicy kostkowej przekaznikow okre$lonych ty-
pow wg specyfikacji przyrzadow pomiarowych, jak: amperomierze, wol-
tomierze i omomierze.

7. Zamontowanie kompletu czesci uktadu Swietlnego nastawnicy kostko-
wej.

8. Zamontowanie kompletu zespotu sperezyn (przekazniki AW—Iil) do na-
stawnicy.

9. Wypetnienie kratownicy nastawnicy kostkowej ptytkami wypetniajacy-
mi oraz montowanie i klejenie opraw zarowek do ptytek wypetniaja-
cych.

10. Zamontowanie kompletu opornikéw, gniazd bezpiecznikowych, transfor-

matorow i przekaznikéw do elektrycznych urzadzen zrk r6znych typow
bez podiaczenia.

ri. Wiercenie otworéw o S$rednlicy ponizej 5 mm i powyzej 10 mm,
IW 12—44 klasie doktadnosca.

12. Gwintowanie otworéw w korpusach latarni sygnatowych typu EHA
d EHD przy uzyciu wiertarki pneumatycznej.

ml3 Montowanie elektr-ycznych urzadzen zrk, jak: zespoty paséw Swietlnych,
mgtowice butelkowe do szaf torowych i masztow.

14. Utozenie, skrecenie i uksztattowanie wiazek przewodéw w nastawnicy
kostkowej (Ac), taczacych czesci (podzespoty i zespoly) oraz przekaz-
nikii IZ listwami zaoiiskowymi i deskg rozdzielcza.

15. Giecie d gwintowanie iruirek stalowych do elektrycznych urzadzen zrk.

16. Zamontowanie cze$ci do koiipusu zestawu wtykowego typu PRL i ERL,
jak: ptytek tozs.amosci, tistew gniazdkowych, zespotéw kondensatorow
wraz z przykreceniem pokrywy tylnej i naklejeniem numeracji na prze-
kaznik.

17. Zamontowanie kompletu wspornikéw i kondensatorow do zestawdw wty-
kowych typu PRL d ERL.

iI8. Skrobanie plaszcz'yzn ptaskich i katowych z doktadnoscia do 5-8 pkt.
w polu 25xi25 mm z zachowaniem rownolegtosci i prostopadtosci.

19. Oczyszczenie powierzchni wewnetrznej clenkoscienego odlewu zeliw-
nego.

20. Montowanie wiskaznilkéw torowych i skrzynek dotgczeniowych.

ELEKTROMONTER ELEKTRYCZNYCH URZADZEN ZABEZPIECZENIA
RUCHU KOLEJOWEGO — kat. 6

Powinien zna¢:

Rodzaje oraz wtasnosci technologiczne i fizyczne (mechaniczne), wszel-
kich materiatbw konstrukcyjnych i pomocniczych, uzywanych w pracach
produkcyjnych elektrycznych urzadzen 'Ziik. Wptyw obrébki cieplnej na wtas-
nosci (technologiczne, fizyczne i elektryczne) materiatbw uzywanych w p;ro-
cesach pr.odiukcyjnych.

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji wszelkich maszyn i urzadizen zrk.
Sposaby najbardziej ekonomicznego zastosowania wszelkich maszyn i urzg-
dzen produkcyjnych, przyrzadéw i pomocy warsztatowych oraz narzedzi.

Zasady czytania bardzo ztozonych ryBomkéw technicznych cze$ci, podzes-
potdw i zespotdow oraz elektrycznych schematéw montazowych i ideowych.
Zasady trasowania czesci w wielu ptaszczyznach. Rodzaje oibrébki cieplnej
i galwanicznej. Zasady skrobania ptaszczyzn z doiktadnoscig 8—12 pkt w polu
25X125 mm z zachowaniem réwnolegtosci, prostopadtosci i nachylenia kato-
wego. Technologie wykonania obrobki i pasowania cze$ci do r6znego ro-
dzaju i typu elektrycznych urzadzeh zrk z doktadnoscia do 0,03 mm. Za-
sady montazu podzespotéw i zespotow ztozonej konsLnukcji elektrycznych
urzgdzen zrk. Zasady wykonywania kompletnego montazu urzadzen zrk, jak:
skrzynki kablowe i garnki rozdzielcze, skrzynki kablowe do potgczen z izo-
lowang szyng, gtowice z zaciskami przepustowymi, latarnie sygnatowe lek-
kie oraz na podstawie niskiej — kartowatej, semafory osadzone na maszcie
oraz na wysiegniku. Zasady wykonywania wszelkich potgczen elektrycz-
nych na podstawiie schematéw ideowych. Zasady dokonywania obliczeA
opornosci zastepczych w mniej skomplikowanych uktadach szeregowych
i rownolegtych. Zasady sprawdzania jakosci wykonania robo6t na stanwi-
skiu roboczym, wykrywanie wad oraz usuwanie przyczyn wadliwego dziata-
nia montowanych podzespotdw i zespotow elektrycznych urzadzen zrk.

Powinien umieé:

Okresli¢ rodzaj i zastosowanie wszelkich materiatéw konstruikcyjnych i po-
mocniczych, uzywanych w procesach produkcyjnych elektrycznych urzadzen
zrk.

Okreslic budowe i spos6b montazu cze$ci w podzespotach i zespotach
urzadzen zrk.

Obstugiwaé wszelkiego rodzaju maszyny i urzadzenia oraz dobieraé i sto-
sowa¢ witasciwe przyrzady i pomoce warsztatowe oraz narzedzia do wyko-
nywania proces6w produkcyjnych w zakresie elektrycznych urzadzen zrk.



Czyta¢ bardzo iztozone rysunki techniczne czg$oi oraz montazowe i ide-
owe schematy elektryczne. Trasowac¢ czesci w wielu (ptaszczyznach. Skro-
ba¢ réznego rodzaju ptaszczyzny z doktadnoscia 8—,12 pkt w polu 25x25 mm
z zachowaniem rownolegtosci, prostoipadtosci i nachylenia katowego. Mon-
towa¢ podzespoty i zes,poly elektrycznych urzadzen zrk o ztozonej konstruk-
cji. Wykonywaé¢ kompletny montaz elektrycznych urzadzen zrk, jak: skrzyn-
ki kablowe i garnki rozdzielcze, skrzynki kablowe do potgczen z izolo-
wang szyng, gtowice z zaciskami przepustowymi, latarnie sygnatowe, se-
im,afory osadzone prosto na maszcie oraz na wysiegniku. Wykonywa¢ wszel-
kie potaczenia elektryczne na podstawie schematéow ideowych. Dokonywaé
obliczen opornosci zastepczej w mniej skomipliikowanych uktadach szere-
gowych (i rownolegtych. Obrabia¢ i pasowa¢ czesci do elektrycznych urzg-
dzen zrk z doktadnoscig 0,00 mm. Sprawdzi¢ jakos¢ wykonywanych robét
na stanowisku roboczym. Wykrywa¢ wady dziatania montowanych podzes-
potéw d zespotow elektrycznych urzadzen zrk oraz us,uwa¢ przyczyny ich
powstania.

Przyktady robot:

1. Wykonywanie nietypowych symboli uktadu toréw na kostkach pulpitu
sterow,niczego nastawni kostkowej (Ac) sposobem rzemiesiniczym.

2. Giecie nur stalowych oienkosoiennych w r6znych ptaszczyznach na go-
iraco do elektrycznych urzadzen ark.

3. Montowanie potencjometréw i tranzystor6w w elektrycznych urzadize-
luach zrk roéznych typow wraz z podigczeniem przewodami do lisitew
mlutowniczych.

4. Montowanie podzespotow sprzegta elektrycznego, kontakt,u ramienia
i stojakéw do tadowania akiumiulatorow.

5. Zamontowianie kompletnej ipofci oraz tablicy kontrolnej do szafy apa-
ratowej tyipu ERS 30-40.

6. Potaczenie na gotowo przetagcznikow typu AW z listwami zaciskO'Wymi
w elektrycznych urzadzeniach 'zik.

7. Polerowanie ptaszczyzn czesci tolerowanych, wspotpracujagcych, elek-
trycznych urzadzen zrk typu KTS, KFS.

Reczne nawijanie cewek do induktora dtawika torowego.
Dopasowanie kotysek kontaktowych do suwakéw napedu elektrycznego
tyP.u JEA.

10. Wykonanie kompletnego montazu: skrzynek kablowych, garnkéw roz-
dzielczych, skrzynek do po,lagczenia z izolowang szyna, gtowic z zacis-

kami przepustowymi, latarni sygnatowych, semaforéw r6znych typow,
latarek akumulatorowych.

ELEKTROMONTER ELEKTRYCZNYCH URZADZEN ZABEZPIECZENIA
ruchu KOLEJOWEGO — kat. 7

Powinien zna¢:

Witasnosci fizyko-chemiczne, elektryczne i magnetyczne wszelkich mate-
riatbw, uzywanych w procesach produkcyjnych elektrycznych urzadzen zrk.
Budowe poszczeg6lnych rodzajow i typow elektrycznych urzadzen zabez-
pieczenia ruchu kolejowego. Rodzaje i zastosowanie wszelkich przyrzadéw
pomiarowo-kontrolnych, uzywanych w procesach wytwdrczych elektrycznych

urzadzen zrk.

Zasady czytania zestawieniowych rysunkéw technicznych oraz elektrycz-
nych schematéw montazowych i ideowych. Zasady i sposoby doikonywania
wszelkich obliczen, stasowanych w procesach produkcyjnych elektrycznych
urzadzen zrk. Technolo,gie 'Obrébki i pasowania cze$ci oraz montazu ztozo-
nych elektrycznych urzadzen zrk, jak: stojaki przekaznikowe, -napedy elek-
tryczne zwrotnicowe, tarcze ro-zrzadu S$wietlnego typu ZES, nrzadzenia do
elektryczn-ego osSwietlenia latarni zwrotnicowych, ozuj.ndki magnetyczne,
dzwignie 'Czujnosci, dtawiki torowe, to-rowe urzadzeni-a samoczynnego hamo-
wania pociggéw. Sposoby regulacji mechanicznej i etek-trycznej przetgczni-
kow roznych typéw. Warunki techniczne wykonania i odbionu robdét elek-
tromontazowych.

Powinien umieé:

Okres$li¢ wiasnosci fizyko-chemiczne, elektryczne i magnetyczne poszcze-
golnych materiatdw, uzywanych .w procesach produkcyjnych eleiktrycznych
urzadzen zrk.

Postugiwac¢ sie wszelkimi przyrzagdami pomiarowo-kontrolnymi, uzywany-
mi w procesach wytwdrczych elektrycznych urzadzen zrk.

Czyta¢ zestawione rys-unki techniczne oraz elelktryczne schemaity monta-
zowe i ideowe. Obrabia¢ i pasowa¢ czesci, montowa¢ podzespoty i zespotly
do bardzo ztozonych, elektrycznych urzadzen zrk. Wykonaé kompletny mon-
taz z ostatecznym dopas-owaniean czesci; stojakow przekaznikowych, napedow
elektrycznych zwiroitnicowych, tarcz rozrzadu S$wi-etlnego typu ZES, .ur-zadzen
do elekitrycznego os$wietlenia latami zwrotnicowych, czujnikbw magnetycz-
nych, idzwigni czujnosci, dtawikow torowych oraz torowych urzadzen sa-
moczynnego hamowania pociggéw. Dokonywac regulacji mechanicznej i elek-
trycznej przetgozniikdw -ré-znych typow oraz podzespotdw i zespotdw mon-
towanych na stanowisiku rohoczyim. Doikonywa¢ wszelkich obliczen nle-zbed-
nych przy ewykonywaniu rob6t edektromontazowych w procesach produk-
cyjnych elektrycznych urzadzen zrk. Sprawdzaé¢ jako$¢ wykonywanych ro-
b6t na stanowisku roboczym zgodnie z warunkami technicznymi wykonania
i odhioiTu robot.



Przyktady robot:

1. Trasowaaie rozmieszczenia otworéw montazowych pod aparature w sto-
jakach i $cianach szaf aparatowych.

2. Zamontowanie do szaf aparatowych typu ERS poszczegélnych czesci
i podzespotéw sktadowych.

3. Zamontowanie do nastawnic kostkowych typu AC licznikéw oraz prze-
tacznikow typu AW i dokonanie regulacji.

4. Prostowanie i montowanie konstrukcji kratownic nastawnic kostkowych
typu AC.

5. Wykonanie kompletnego okablowania napedu zwrotnicowego typu JEA
lub JEG oraz potaczenie okablowania do kondensatoréw na listwe za-
ciskowsg.

6. Potaczenie na gotowo przekaznikow i itiansformatoTow w elektrycznych
uirzadzeniach zhk.

7. Wykonanie kompletnego montazu z ostatecznym dopasowaniem czesci
stojakow przekaznikowych.

8. Wykonanie kompletnego montazu z ostatecznym dopasowaniem czesci
napedow elektrycznych-zwirotnicowych.

9. Wykonanie kompletnego montazu z ostatecznym dopasowaniem czesci
etarcz rozrzadu $w.letlnego typu ZES.

10. Wykonanie kompletnego montazu z ostatecznym dopaso®waniem czesci
urzagdzen do elektrycznego osSwietlenia latarni zwrotnicowych.

11 Wykonanie kompletnego montazu z ostatecznym dopasowaniem czeSci
iczujnikbw magnetycznych.

J2. Wykonanie kompletnego montazu z ostatecznym dopasowaniem czesci
dzwlgm czujnosci.

13. Wykonanie kompletnego montazu wraz z ostatecznym dopasowaniem
czesci dtawikéw torowych.

14. Wykonanie kompletnego montazu wraz z ostatecznym dopasowaniem
czesSci torowych urzadzen samoczynnego hamowania pociggow.

ELEKTROMONTER ELEKTRYCZNYCH URZADZEN ZABEZPIECZENIA
RUCHU KOLEJOWEGO — Kkat. 8

Powinien zna¢:

Zasady ustalania technologii dla wielozabdegowych operacji elektromon-
tazowych, wykonywanych w procesach prodiukcyjnych elektrycznych urza-
dzen ark. Zasady konstrukcji nastawnic kostkowych réznych typéw. Zasady
wykonywania kompletnego montazu i regulacji generatorow elektromagne-
sow lokoimotywowych oraz elektrycznych nastawni przekaznikowych. Za-

sady dokonywania prob dziatania nastawnic, generatoréw oraz elektroma-
gnesdw lokomotyw. Zasady sprawdzania oraz dokonywania odibioru tech-
nicznego elektrycznych urzadzen zrk, zgodnie z warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robo6t. Zasady organizacji pracy zespotu roboczego.

Powinien umie¢:

Ustali¢ technologie wykonania operacji wieJozabiegowych, wykonywanych
w procesach produkcyjnych elektrycznych urzadzen zrk. Montowaé wszel-
kie generatory, elektromagnesy lokomotywowe oraz przekaznikowe nasta-
whnie elakitryczne. Wykona¢ kompletne 'Okablowanie przekazn'ikowych na-
stawnic elektrycznych. Dokonywac¢ prdby dziataniig montowanych urzadzen
zrk. Sprawdzaé¢ jako$¢ wykonania oraz doko'nywaé odbioru technicznego
eiek/trycznych urzadzen zrk, zgodnie z wanunkami technicznymi wykonania
i odbioru roibét. Organizowiaé¢ prace zespotu roboczego.

Odpowiada za:

Jakos$¢ i precyzje wykonania oraz niezawodno$¢ dziatania montowanych
i sprawdzanych elektrycznych urzadzen zrk.

Przyktady robét:

1. Wykonanie kompletnej konstrukcji nastawnic elektrycznych przekazni-
kowych:

2. Montowanie ptyt licowych nastawnic wraz z rozmieszczeniem czesci,
osprzetu uktadu Swietlnego i iprzetagcznikéw oraz dokonaniem potaczen
ize sprawdzeniem dziatania.

3. Montowanie podno$nikéw Sirutoowych w nastawniach typu AC z doko-
naniem niezbednych regulacji.

4. Dokonanie préby dziatania nastawnicy elektrycznej — przekaznikowej
typu AC.

5. Wykonanie kompletnego montazu z os-tatecznym pasowaniem czesSci
nastawnic elektrycznych-przekaznikowych, generatorow, elektromagne-
sow lokiomotyw,owych.

6. Wykonanie kompletnego montazu projektora parowozu lub elektrowo-
zu, do-konanie préby daiatainia oraz usuniecie wad i usterek.



ELEKTROMONTER ELEKTRYCZNYCH URZADZEN ZABEZPIECZENIA
RUCHU KOLEJOWEGO — kat. 9

Powinien zna¢:

Zasady 'Ustalania technologii operacji wielo.zabiegowych w zakresie wy-
konania cze$ci i montazu prototypowych, elektrycznych urzadzen ark. Zasady
wykonywa:nia konstrukcji nietypowych nastawnic elektrycznych-iprzekazni-
kowych wraz z kompletnym lich okablowaniem. Zasady przeprowadzania
préb dziaianiia elektrycznych urzadzen ark réznych typoéw, okreSlenia cha-
rakterystyki btedu na podstawie stwierdzonych wad i usterek oraz dokony-
wania ostatecznych regulacji.

Powinien umieé:

Ustali¢ technologie operacji wielozabiegowych w zakresie wykonania
cze$ci oraz montazu prototypowych nastawnic elektrycznych-przekazniko-
wych. Przeprowadza¢ préby dziatania elektrycznych urzadzen zabezpieczenia
ruchu kolejowego, ustala¢ charakterystyke btedu na podstawie ujawnionych
wad, usterek i przyczyn ich powstawania oraz dokonal ostatecznej regu-
lacjii. Przeprowadzi¢ proby wspoétdziatania wszelkich nastawnic réznych ty-
pow z semaforami. Kierowaé pracami zespotu roboczego oraz instruowaé
robotdikéw o nizszych kwalifikacjach.

Odpowiada za:

Precyzje wykonania, doktadno$¢ regulacji koncowych oraz niezawodno$¢
dziatania w czasie eksploatacji elektrycznych urzadzeh zabezpieczenia ru-
chu kolejowego.

Przyktady robét:

1. Ustalenie technologii, dokonanie ostatecznego pasowania czes$ci oraz
wykonalnie kompletnego montazu prototypowych nastawnic elektrycz-
nychrprzekaznikowych wiraz z kompletnym okablowaniem.

2. Dokonanie préb 'dziatania, 'Ujawnienie wad i usterek oraz przyczyn ich
powstawania, okreslenie charakterystyki btedu z dokonaniem ostatecz-
nych regulacji elektrycznych urzadzeh zrk o skomplikowanej konstru-
kcji.

3. Przeprowadzenie wspoétdziatania nastawnic elektrycznych r6znych typéw
z semaforami oraz dokonanie niezbednych regulacji.

ELEKTROMONTER PRZEKAZNIKOW — kat. 3

Zakres wymaganych wiiadomosci i umiejetnosci oraz przyktady robdt okre-
§la charakterystyka kwalifikacyjna dla zawodu: elektromonter elektrycz-
nych urzadzen zabezpieczenia mchu kolejowego — 'kat. 3.

ELEKTROMONTER PRZEKAZNIKOW — kat. 4

Powinien znac:

iSymibolike i zasadnicze wtasnosci technologiczne i elektryczne podstawo-
wych materiatdw konstrukcyjnych i pomocniczych, uzywanych w proce-
sach produkcyjnych przekaznikéw, jak: .stal weglowa i przekaznikowa, sre-
bro, miedz, mosiadz, aluminium, bakelit, grafit, presZpan oraZ materiaty izo-
lacyjne i lutownicze.

Nazwy i zastosowanie czesci skiadowych przekaznikdw, jak: kontakty
weglowe, sprezyny kontaktowe, kotwice srebre, jarzma, wkrety, nity, cew-
ki itp.

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji pras, wiertarek j gwinciarek,
uzywanych w procesach produkcyjnych przekaznikéw. Rodzaje i zastoso-
wanie narzedzi, przyrzadéw i pomocy warsztatowych, uzywanych w proce-
sach wytworczych przekaznikéw. Rodzaje i zastosowanie przyrzagdéw pomia-
r-owo-kontrolnych, jak: s'Uwmiarka, mikromiorz, szczelinomierz, sprawdziany,

szablony itp.

Zasady czytania S$rednio ztozonych rysunkow technicznych czesci przekaz-
nikéw oraz schematow potgczen elektrycznych. Zasady wykonywania odrecz-
nie pro,sty'Ch szticbw warsztatowych. Podstawowe wiadomosci z uktadu pa-
sow.an i tolerancji, klasy doktadno$ci i chroipowatosci ora,z sposoby ozna-
czania ich na ryBun'ka'Ch. Sym'bole stosowane w elektrotechnice oraz spo-
,soby ich oznaczania na schematach elektrycznych przekaznikow. Zasady
postugiwania sie tablicami pasowan i tolerancji oraz dokumentacjg tech-
nologiczng w zakresie robot ©lektromontazowych przekaznikow. Podstawy
elektrotechniki oraz technologii robdt elektromontazowych w zak'resie pro-
dukcji przekaznikéw. Rodzaje i zrodta pradu. Brawo Ohma i Kirchoffa.
Zasady trasowania prostych figur geometrycznych w zakresie geometrii ptas-
kiej oraz czesci przekaznikow wg szablonow. Zasady pitowania ptaszczyzn
my PI—~6 klasie doktadnos$ci. Zasady wiercenia otworéw o $rednicy od 5mm
do 10 mm, w 12—14 klasie doktadnos$ci. Zasady rozwiercania otworéw w 8
'klasie doktadnos$ci. Zasady wykony”yania gwintow zewnetrznych i wewnetrz-
nych o wymiarach ,po'wyzej M4, w 3 klasie doktadnosci. Zasady wykony-



wania prostych potaczen cze$ci przez nitowanie. Zasady lutowania pota-
czen w aniejscach tatwo dostepnych. Podstawy technotogii w zakresie fa-
czenia-montowania czeSci w podzespoly do przekazniikéw (urzadzen kolejo-
wych. Zasady koiiserwacjd czesci podzespotdw i przekaznikbw rdznych ty-
poéw do wysytki tub na magazyn. Podstawowe przyczyny powstawania bra-
kow czesci przekaznikéw obrabianych na stanowisku roboczym.

Powinien umieé:

Okreslic — wg symibotiki — rodzaj i zasadnicze wtasnosci technologicz-
ne i elektryczne podstawowych materiatow konstrukcyjnych i pomocni-
czych, .uzywanych w procesach (produkcyjnych przekaznikéw. Okresli¢ pod-
stawowe rodzaje przewodoéw elektrycznych oraz zasadnicze wtasnosci tech-
nologiczne i elektryczne twiorzyw sztucznych, materiatdw izolacyjnych i lu-
towniczych. Dobiera¢ i stosowaé witasciwe materiaty pomocnicze, w zalez-
nosci od rodzaju robdt wykonywanych na stanowiiisfcu roboczym.

iWymienl¢ nazwy i okres$lic miejsce zabudowania cze$ci sktadowych pod-

stawowych podzesipotéw przekaznikow. Obstugiwaé¢ i konserwowac prasy, .

wiertarki i gwinciarki. Postugiwaé¢ sie narzedziami, przyrzgdami i pomocami
warsztatawymd, uzywanymi w procesach wytwoérczych przekaznikéw. Postu-
giwaé isie pTzyirzada.ml pomtiar.owo-konitrolnym.i, jak; suwirniarka, mikromierz,
katomiierz, szczelinomier.z, sprawidziany, szablony.

Czyta¢ srednio ztozone rysiunkl techniczne czesci przekazniikbw oraz sche-
maty potgczen elektrycznych. Wykonywaé¢ odrecznie proste szkice warszta-
towe. Postugiwaé sie tablicami pasowan i tolerancji oraz dokumentacjg te-
chnologiczng. Prasowaé¢ proste figury geometryczne w zakresie geometrii
ptaskiej. Trasowal czesci przekazniikéw wig szablondw. Pitowaé plaszczyzny
w M—il6 klasie doktadnos$ci. Wierci¢ otwory o $rednicy od 5 mm do 10 mm,
w 12—(14 klasie dokta.dnosoi. Rozwierca¢ otwory w 8 klasie doktadnosci.
Gwinitowa¢ S$rednice zewnetrzne i wewnetrzne o wymiarach powyzej M4,
w 3 klasie doktadnosci. Wykonywaé proste potgczenia czesci przekaznikow
przez nitowanie. LutowaC potaczenia przekaznikéw, wystepujace w miejs-
cach tatwo dostepnych. Montowaé .czeSci przekaznikdw urzadzen kolejo-
wych w podzespoty o prostych potgczeniach montazowych. Okres$li¢ przy-
czyny zbrakowaniia czes$ci przekaznika, obrabianej na stanowisku roboczym.

Przyktady robét:

1. .Nitowanie — recznie tub przy uzyciu prasy — czesci przekaznikéw za-
ciskowych sygnatizacji kolejowej w podzespoty prostej konstrukcji, jak:
sprezyny mostka.

10.

—(27 —
Zdjecie powtok galwanicznych z kontaktéw weglowych przekaznikéw
zacisk.owych.
Wykonanie kompletnego montazu listew zaciskowych do przekaznikéw
zaciskowych sygnalizacji kolejowej typu IGR.
Lutowanie w przekaznikach kontaktow srebrnych, weglowych, linek, ra-
mion kontaktowych i .koncowek kablowych.
Wiercenie otworéw o S$rednicy od 5—10 mm w 124 klasie doktad-
nosci. . . . . .
Rozwiercanie otworéw w czesSciach przekaznikébw w 3 klasie doktad-
nosci. . , . Lo L
Nacinanie rowkéw na sprezynkach stykowych, usuniecie zadziorow,
oczyszczenie i polerowanie stykéw srabrnych do przekaznikéw sygna-
IizaC{'i kole'jO'Wej. i o .
Moniowanie podzespotow przekaznikiow, jak; elektromagnetycznych ty-
pu IRB, IRY, IRV.
Pitowanie powierzchni czesci przekazrnkow w lil—46 klasie doktadnosci
z zachowaniem rownolegtosci i prostopadtosci obrabianych ptaszczyzn.
Wykonywanie gwintow zewnetrznych i w.ewnetirznych o wymiarach po-
wyzej M4, w 3 klasie doktadnosci.
Konserwowanie antykorozyjne cze$ci, podzespotéw 1 przekaznikéw —
do wysytki lub na magazyn.

ELEKTROMONTER PRZEKAZNIKOW — kat. 5

Powinien znaé:

Rodzaje oraz wtasnosci technologiczne i elektryczne materiatbw konstruk-

cyjnych i pomocniczych, jak: stal, metale niezelazne ich stopy, tworzywa
sztuczne, jnateriaty izolacyjne i lutownicze oraz przewody elektryczne, uzy-
wane w procesach produkcyjnych przekaznikéw. Budowe, napiecia znamio-
nowe i przekroje przewodow elektrycznych.

Budowe oraz zasady dziatania i ws,potdziat.a.nia czesci i zasadniczych pod-

zespotow przekaznikéw, jak: przekazniki pradu statego typu IRB i IRC,
p.rzekaznlki migowe pradu statego typu IRM-1 przetkazniki pradu statego
i zmiennego tyipu IRG .oraz migowe typu RM-1, przekazniiki 3-poiozeniowe
typu IRR-I, przekazniki spoleryzowane na pragd zmienny z mostkiem pro-
stowniczym i boczn'iikiem prostowniczym typu IRB-21'—23, przekazniki kon-
tro.li $wiatla migajagcego z mostk.iem prostowniczym i oporni.kiem boczni-
kowym (typu IRB-27, przekazniki torowe na prad zmienny typu IRY-102,
przekazniki pojedyncze z cewkami typu ZRV, (przekazniki wtykowe pradu
statego — naturalne typu IRK-dO i RK-10, przekazniki wtykowe pradu
statego typu RL-202 i zmiennego typu RL-25, przekazniki niewtykowe pra-
du statego typu RL-2l, przekazniki grupowe typu ZPG oraz zespotdw sprezyn



grupy 4-90018 do przekaznikéow specjalnych — w zakresie niezbednyin
dla wykonywania .rob6t na stanowisku iroboczym.

Charakterystyke, zasady daialamia, oibslugi 1 konserwacji podstawowych
typoéw wiertarek, ipras i gwinciarek oraz nozyc, uzywanych w procesach
pradukcyjnych przekaznikéw. Zasady i sposoby postugiwania sie wszelkiego
rodzaju narzedziiami, przyrzadami i pomocami warsztatowymi, uzywanymi
w procesach produkcyjnych przekaznikow. Zasady i sposoby postugiwania
sie przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi, jak: omomierz, woltomierz, ampe-
romierz.

Zasady czytania ztozonych rysunkow technicznych czesci i podzespotdw
oraz elektrycznych schematdéw montazowych i ideowych przekaznikéw. Pod-
stawy miiernictwa elektrycznego. Technologie roib6t elektromontazowych
w zakresie produkcji przekaznikow. Zasady wiercenia otworéow o S$rednicy
ponizej 5 mm i powyzej 10 mm w czeSciach przekaznikow, w 2122—il4 kla-
sie doktadnos$ci. Zasady .rozwiercania otwordw w 7 klasie doktadnosci. Za-
sady wykonywania gwintéw zewnetrznych i wewnetrznych o wymiarach
ponizej M4, w otwo.rach przelotowych i miejscach trudno dostepnych, w 3
klasie doktadnosci. Zasady wykonywania gwinitbw w otworach nieprze-
lotowych, w 2 klasie doktadnosci. Zasady i sposoby taczenia metali przez
nitowanie, lutowanie :lub spawanie. Zasady wykonywania wszelkich pota-
czen tutaanii miekkimi w procesach produkcji przekaznikdéw. Zasady i sposoby
othro.I>ki oraz pasowania czesci pirzekaznlikbw w granicach tolerancji warszta-
towych. Zasady monitowania podzespotdw do przekaznikéw, jak: listwy zacis-
kowe, kotwice, zespoty sprezyn kontaktowych, rdzenie do ptyt zaciskowych,
cewki prostowniikéw, mostki o.raz koimpletnych przekaznikéw typu IRK, RL-2,
IRB, IRC. Geometrie ksztattu stykéw wystepujacych w przekaznikach réznych
typoéw. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t elektromontazowych
w zakresie .produkcji przekaznikéw.

Powinien umie¢:

Okresli¢ wtasnosci technologiczne i elektryczne materiatdéw konstrukcyjnych
li pomocniczych. Okresli¢ budowe, przekroje i napiecia znamionowe stosowa-
nych rodzajow przewodow elekitrycznych w procesaclT produkcyjnych przeka-
Znikow.

Obstugiwaé i konserwowa¢ podstawowe typy wiertarek, pras, gwinciarek
i nozyc, luzywanych w proceisach proidukcyjnych przekaznikéw. Postugiwaé sie
wszelkiego rodzaju narzedziami, przyrzadami d pomocami warsztatowymi, ,uzy-
w.anymi w proces.ach pradukcyjnych przekaznikéw. Postugiwac sie przyrzada-
mi pomiarowo-kontrolnymi, jak: omomierz, woltomierz, amiperomierz.

Czyta¢ ztozone rysunki techniczne czesci i podzesipoldw oraz elektryczne
schematy montazowe i ideowe przekaznikow. Wykonywa¢ podstawowe pomia-

ry w zakresie miernictwa elektrycznego. Obrabia¢ czeSci przekaznikow i pa-
sowa¢ z doktadnos$cig tolerancji warsztatowych. Wierci¢ otwory o $rednicy
ponizej 5 mm i powyzej 10 mm w czeSciach przekaznikéw, w 12—*¥4 klasie
doktadnosci. Rozwierca¢ otwory w 7 klasie doktadnosci. Wykonywaé gwinty
zewnetrzne w miejscach trudno dostepnych, w 3 klasie doktadnosci. Wyko-
nywac¢ gwintowanie otworow nieprzelotowych w 2 .klasie doktadnosci. taczy¢
metale i czesci przekaznikowe przez nitowanie, lutow.anie lub spawanie. Wy-
konywac¢ Wszelkie potgczenia tutami miekkimi, wystepujace w produkcji prze-
kaznikéw. Okresli¢ geometrie stykéw wystepujacych w przekaznikach réz-
nych typéw. Montowa¢ podzespoty do przekaznikéw, jak: listwy zaciskowe,
rdzenlie do ptyt zaciskowych, kotwice, cewki prostowniikéw, mostki, zespoty
sprezyn kontaktowych oraz kompletne przekazniki (z podzespotéw) dla
pradu statego typu, jak: RE-2, IRK, IRB, IRC. Sprawdzi¢ czeSci i podzespoty
przekaznikowe przed montazem. Sprawdzi¢ jako$¢ roibét wykonanych na
stanowisku roboczym.

Przyktady robot:

1. Zamontowanie listwy zaciskowej do kadtuba przekaznika typu, jak;
IRB, IRC.

2. Zamonitow,anie kompletnaj kotwicy do kladuba przekaznika typu IRR.

3. Montowarii.e zespotu sprezyn kontaktowych do przekazn.ilkéw pradowych
luib napieciowych typu, jak: RL-i2.

4. Montowanie z padzestpotdw kompletnych przekaznikow pradu statego
typu, jak: RL-2, IRK, IRB, IRC.

5. Wygrzewanie przekaznika, dokrecanie oraz zabezipieozenia S$rub i na-

kretek kontaktdw oraz zespotdw.
6. Montowanie i ustawienie zespotu sprezyn ORZ do podstawy przekaz-

nikia typu IRK.
7. Monitowanie rdzeni do ptyt zaciskowych =z ustawieniem wg spraw-

dzianu.

8. Montowanie na gotowe cew.ek z prostownikami wg instrukcji.

9. Montowanie mostka z regulacjg wysokos$ci w przekazniku zaciskowym.

10. Montow.anie sprezyn stykowych do ptytek przekaznika.

hl. Zamontowanie prostownika do konsolki lub kadtuba przekaznika.

12. Gwintowanie otworéw nieprzelotowych w czes$ciach przekaznikéw w 2
klasie doktadnosci.

13. Wiercenie otworow w czesciach przekaznikow o $rednicy ponizej 5mm
w 12—il4 klasie doktadno$ci.

14. Wykonywanie gwintow zewnetrznych i wewnetrznych w miejscach trud-
nodostepnych w 3 klasie doktadnosci.



15. RozwSercaaie otworéw w czes$ciach przekaznikébw w 7 klasie doktad-
nosci.

16. Sktadanie 'Ii formowanie rdzeni cewek przekaznikéw roznych typdw.

17. Montowanie kotwicy do przekaznika typu RL-2.

ml8 Badanie cewek na przewodno$¢ i przebicie.

ELEKTROMONTER PRZEKAZNIKOW — kat. 6

Powinien znaé:

Rodzaje i wtasnosci technologiczne, elektryczne i fizyczne (mechaniczne)
w.szelkiich materiatbw konstrukcyjnych i pomocniczych, uzywanych w pro-
cesach produtocyjnych przekaznikdw kolejowych. Wiplyw obrobki cieplnej na
wtasnosci materiatdw stosowanych w pirodiuikcji przekaznikow.

Budowe, zastosowanie i zasady dziatania przekaznikéw. Miejsca i spo-
soby anontazu czes$ci w przekaznikach ro6znych typéw. Rodzaje i zastosowa-
nie magnes6w i eletotroanagneséw oraz obwodow eleklryczmych d magnetycz-
nych wystepujacych w przekaznikach produkowanych na stanowisku robo-
czym.

Oharakterystyke, zasady dziatania, obstugi i konserwacji wszelkich ma-
szyn d urzadzen, uzywanych w produkcji przekazniikdw. Zasady i sposoby
postugiwania sie przyrzadami pomlarowo-konltrolnYimi, jak; dynamometr,
mprzyrzad do mdeTzenia opornosci stykéw, przyrzad do sprawdzania stanu
izolacji.

Zasady czytania bardzo ztozonych rysunkéw technicznych oraz elektrycz-
nych schematow montazowych i ideowych przekazrtikbw. Podstawowe mwia-
domosci z obrébki cieplnej i galwanoteohnikii. Technologie obrobki i paso-
wanie czesci do roznego rodzaju i typu przekaznikéw, z doktadnoscig wy-
konania do 0,03 mm. Zasady wykon®ywanda wszelkich potgczen elektrycz-
nych w przekaznikach réznych t*ypow, na podstawie schematéw ideowyich.
Zasady montazu i regulacji podzespotdw i zespotd wprzeikaznikéw o ztozo-
nej konstrukojd. Zasady wykonywania kompletnego monitazu przekaznikéw
o S$rednio ztozonej konstrukcji. Zasady sprawdzania jakosci wykonania ro-
b6t na stanowisku roboczym, wykrywanie wad i usterek oraz usuwania
przyczyn ich powstawania w montowanych przekaznikach.

Powinien umie¢:

Stosowa¢ wszelkie materiaty konstrukcyjne i pomocnicze w procesach
produkcyjnych przekaznikéw. Okiresilic wptyw obrébki cieplnej na witasnosci
materiatow.

Okiresilic budowe przekaznikéw produkowanych na stanowisku roboczym
oraz miejsce i spos6b montazu czesSci sktadowych podzespotow i zespotdw
tych przekaznikéw. Okresli¢ rodzaje i zastosowanie magneséw i elektro-
magnesdw oraz rodzaje obwodoéw elektrycznych i magnetycznych, wystepu-
jacych w przekaznikach pr-odiukowanych na stanowisku roboczym.

Dobieraé d stosowaé wszelikie przyrzady i pomoce warsztatowe oraz na-
rzedzia do wykonywania proces6w produkicyjnych przekaznikéw. Postugi-
wac sie przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi, jak; dynamometr, przyrzad do
mierzenia opornosci st*ykéw, przyrzad do sprawdzania stanu izolacji.

Czyta¢ bardzo ztozone rysunki techniczne oraz elektryczne schematy mon-
tazowe i ideowe przekaznikow. Okresli¢ czesci podlegajagce obrobce ciepl-
nej lub galwanicznej. Wykonywaé¢ obrébke i pasowanie czeSci do prze-
kaznikéw, z doktadnoscig wykonania do 0<)3 mm. Wykonywa¢ wszelkie po-
taczenia elektryczne w przekaznikach roéznych typéw, na po.dstawde schema-
téow ideowych. Montowac¢ i regulowa¢ podzespoty i zespoly przekaznikéw
0 ztozonej konstrukcji. Wykonywac¢ kompletny montaz przekaznikow o $red-
nio ztozonej konstrukcji. Sprawdza¢ jakos¢ wykonywanych robdt na sta-
nowisku roboczym, wykrywaé¢ wady i usterki dziatania oraz usuwac przy-
czyny ich powstania w montowanych podzespotach, zespotach i przekaz-

nikach.

Przyktady robot:

1 Montowanie ptyt zaciskowych wraz z ustaleniem wysokos$ci kontakito-w
i regulacjg mechaniczng ,do przekaznikéow typu, jak: IRB, IRV, IRJ.

2. Montowanie iprzekaznikow — podigczenie wg schematu cew.ek, oporni-
ké’w, prostownikéw.

3. Montowanie konsolki wraz z regulacjg szczeliny wg inistrukcji w prze-
kaznikach typu IRG.

4. Montowanie jarzma z rdzeniem oraz regulacjg szczeliny w przekazni-
kach typu RL-i2.

5. Wykonanie kompletnego montazu przekaznikow typu, jak; RU, IRV,
IRJ Z gotowych podzespoitow i zespotow.

6. Zamontowanie do listwy trzymaka wraz z kotwicg oraz wyregulowanie
szczeliny.

7. Wykonanie regulacji mechanicznej (wstepnej) przekaznika typu IRB

8. Ustawienie i wyregulowanie szczelin miedzy rdzeniami a kotWica
w przekaznikach rédznych typéw.



Wiasnosci fizyko-chemiiczne, elektryczne i magnetyczne wszelkich maiteria-
téw, uzywanych w procesach produkcyjnych przekaznikow.

Zasady i sposoby postugiwania sie wszelkiego rodzaju przyrzadami po-
miarowonkontrolnymi, uzywanymi w procesach produkcyjnych przekazni-
kow.

Zasady czytania zestawienionych rysunkdw technicznych oraz wszelkich
elektrycznych schematéw montazowych Ii ideowych w zakresie produkcji
przekaznikow. Zasady i sposoby dokonywania wszelkich obliczeA, niezbed-
nych przy wykonywaniu robdt elektromontazowych w procesie produkcji

przekaznikdw réznych typéw. Technologie obrdbki i montazu czesci, pod-
zespotdw i przekaznikbw o ztozonej konstrukcji. Zasady i sposoby spraw-
dzania dziatania przekaznikéw, ujawniania wad i usterek oraz usuwania

przyczyn ich powstania. Zasady i sposoby dokonywania regulacji mecha-
nicznej i elektrycznej przekaznikow o $rednio ztozonej konstrukcji. Warun-

ki techniczne wykonania i odbioru robo6t elektromontazowych w zakresie
produkcji przekaznikow.

Powinien umieg:

Okresli¢ wtasnosci fizyko-chemiczne, elektryczne i magnetyczne mate-

riatbw, uzywanych w procesach produkcyjnych przekaznikéw. Postugiwac
sie wiszelkimi przyjrzgdami pomiarowo-kontrolnymi, uzywanymi w procesach
produkcyjnych przekaznikow.

Czyta¢ zestawieniowe Tysunkd techniczne oraz wszelkie elektryczne sche-
maty montazowe i ideowe spotykane w procesach produkcyjnych przeka-
Zznikow. Obrabia¢ i montowac 'czesci, podzespoty, oraz przekazniki o ztozo-
nej konstrukcji. Sprawidzi¢ dziatanie przekaznikéw, ujawni¢ wady i usterki
oraz usuwaé przyczyny ich powstania. Dokonywa¢ regulacji mechaudcznej
i elektrycznej przekaznikbw o S$rednio ztozonej konstrukcji. Sprawdzi¢ ja-
kos¢ wykonywanych robdt na 'Stanowisku roboczym zgodnie z warunkami

technicznymi wykonania i odbioru robét elektromontazowych w zakresie
produkcji przekazniiikdw.

Przyktady robét:

1. Wykonanie — zgodnie z instrukcja — kompletnego montazu zespotow
o bardzo ztozonej konstrukcji wraz z ich regulacja mechaniczng do
przekaznikow typu, jak: IRV, IRY, IRJ.

2. Wykonanie montazu kotwicy do cewki'z nabiegunnikiem wraz z re-
gulacja, zakotkowa,niani i zabezpieczeniem _ do przekaznika typu IRK.

Wykonanie kompletnego montazu przekaznikéw pojedynczych typu
VES — od 4 do 16 kontaktow.

Dokonanie regulacji mechanicznej i elektrycznej przekaznikéw o $red-
nio ztozonej konstrukcji (lekkich) typu, jak: RL-2, KRS.

ELEKTROMONTER PRZEKAZNIKOW — Kkat. 8

Powinien znaé:

'Zasaidy ustalania technologii dla wietozabiegowych operacji elefctromonta-
zonych wykonywanych w procesach produkcyjnych przekaznikéw. Zasady
czytania dokumentacji konstru'kcyjnej loraz symbolike i parametry pracy
réznych typéw przekaznikéw na prad staty i zmienny. Przyczyny niedoma-
gan w pracy przekaznikow roznych typow oraz sposoby ich usuwania. Za-
sady i s'pasoiby sprawdzania jakosci i niezawodnosci dziiatanda oraz regu-
lacji mechanicznej i elektrycznej przekaznikow Il klasy, jak: typy RL-2,
KRS, KRL, IRM, VES od 4—M6 kontaktow, ZEV. Zasaidy sprawdzania ja-
kosci wykonania oraz dokonywania odbioru technicznego robo6t elektromon-
tazowych przekaznikéw Il klasy zgodnie z warunkami technicznymi wy-
konania i odbioru. Zasady kierowane pracg zespotu robotniiikdw.

Powinien umie¢:

Ustali¢ technologie wykonania operacji wietozabiegowych, wykonywanych

w.,procesach produkcyjnych przekaznikéw réznych typdw. Okreslic — na
podstawie do'klumentaoji konstnuikcyjnej — parametry pracy przekaznikow
roznych typow na prad staty i zmienny. Sprawdzi¢ jako$¢ wykonania i nie-
zawodno$¢ dziatania produkowanych przekaznikow Il klasy, okresli¢ przy-
czyny ich niedomagan, dokona¢ niezbednych regulacji ostatecznych — me-
chanicznych i elektrycznych — oraz dokona¢ odbioru przekaznika zgo'dnie

z warunkami technicznymi robét elektromontazowych produkcji przekaz-
nikéw. Kieréw,a¢ praca zespotu roboczego.

Odpowiada za:

Jako$¢ wykonania i niezawodnos$¢ dziatania w eksploatacji przekaznikéw
Il klasy.
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Przyktady robét:

1 Dokonanie koncowej regulacji mechanicznej 4 elektrycznej zgodnie

1 przepisami nastawiania i badania przekaznikéw Il klasy typu, jak:
RL-2, KRS, KRL, IRM,
2. Dokonanie regulacji mechanicznej i elektrycznej przekaznikow typu

VES od 4—16 kontaktow.
3. Dokonanie regulacji mechanicznej i elektrycznej przekaznikéw lekkich-
utrudniajagcych z uwagi na czas odpadania i przyciggania — typu RL-2.
4. Dokonanie komiplelnej regulacji wg normy zaktadowej przekaznika ty-
pu ZRV.

5. Dokonanie regulacji elektrycznej przekaznika typu IRM wg przepiséw
i instrukciji.

ELEKTROMONTER TRANSFORMATOROW — kat. 2
Powinien znaé:

Z nazwy — podstawowe materiaty konstrukcyjne li pomocnicze, jak: stal,
metale hiezelazne, materiaty izolacyjne, uszczelniajagce oraz uzywane do
mycia cze$ci transformatoréow.

Wyposazenie stanowiska roboczego jak: stét-imadlo. Narzedzia pomiaro-
we jak; linia i metr. Zasady postugiwania sie narzedziami, jak: mtotki, prze-
cinaki, wycinaki, przebijaki, :szczotki druciane, szczypce elektromonterskie,
wkretaki.

Powinien umie¢:

Postugiwac¢ sie poidistawowymi narzedzami eleklroimonterskiimi. Wykony-
w.a¢ — pod nadzorem — najprostsze roboty montazowe oraz pomochicze
przy montazu i demontazu transformatorow.

Przyktady robét:

1. Oczyszczenie z brudu prostych czesci i podzespotow.
2. Odkrecanie nakretek i listew transformatorow.

3. Pomaganie monterowi o wyzszych kwalifikacjach w zakresie produkcji
transformatorow.

Rodzaje i stosowane oznaczenia podstawowych materiatdw konstrukcyj-
nych. Rodzaje i zastosowanie materiatbw pomocniczych, jak: oleje, materiaty
lutowrticze, stosowane w urzgdzeniach zabezpieczenia ruchu kolejowego.

Zasady obstugi i konserwacji urzagdzen warsztatu elektromontazowego, jak;
wiertarki reczne i mechaniczne prostej konstrukcji, uchwyty mocujace, no-
zyce, pity mechaniczne. Rodzaje i zastosowanie oraz zasady postugiwania
sie narzedziami elektromonterskiimd, jak; pilniki, wiertta, gwinto®wniki, na-
rzynki, rozwiertarki cylindryczne, pitki reczne do metalu, klucze maszyno-
we plaskie, oczkowe, nasadkowe, specjalne. Rodzaje i zasady postugiwania
sie przyrzadami pomiarowo-kontrotnyimi, jak: przymiar, katownik, suwmiar-
ka, szablony prostej konstrukcji.

Zasady czytania prostych rysiunkéw technicznych czeSci i instrukcjii tech-
nologicznych oraz schematéw potaczen elektrycznych w zakresie produkcji
transformatorow. Biementarne wiiadomo$oi z etektrotechniki. Zasady ozna-
czania na rysiunku klas doktadnosci i chropowatosci, w zakresie niezbednym
dia robét wykonywanych na stanowisku roboczym. Zasady wykonywania —
wg instrukcji — najprostszych nietolerowanych robdt elektromontazowych

w zakresie produkcjji transformatoréw.

Powinien umieé;

Rozréznia¢ wg oznaczen, podstawowe materiaty konstrukcyjne, jak; stal
metale niezelazne, tworzywa sztiuczne. Rozréznia¢ rodzaje i wymiary znor-
malizowanych czesci handlowych i(normalii), jak; $ruby, nakretki, podkitad-
ki, uszczelki, zawleczki itp. czesci, stosowane w produkcji transformatoréw.
Okresli¢ rodzaj i .zastosowanie podstawowych materiatdw pomocniczych.
¢ Obstugiwa¢ d konserwowaé urzadzenia warsztatu elektromontazowego. Paq.
stugiwa¢ sie i konserwowaC narzedzia elektromonterskie. Postugiwaé sie
przyrzadami pomiaffowo-kontrolnymi, jak; przym.iar, suwmiarka, katownik,
szablony prostej konstrukcji.

Czyta¢ proste rysunki .techniczne i instrukcje technologiczne oraz sche-
m.aty potaczen elektrycznych w zakresie produkcji transformatoréw. Wyko-
nywac najprostsze ro.boty elektromontazowe.

Przyktady robot;

1. Znakowanie recznie — wg linstrukcji — tabliczek znamionowych tub
oznaozeniowych transformaitorow.
2. Zamontowanie tabliczen znamionowych — oznaczeniowych Lub schania-

tdw na korpusach transformatorow.



3. Wykonanie i zaprawianie oczek zaciskowych na przewodach elektrycz-
nych.

Zg'praw’ianie — cynowanie — lkoncéw przewodoéw elektrycznych.
Lakierowanie abwodju irdzenia transformatoréw réznych typow.
Zalewanie transformatorow masg kablowa.

Luto®wanie koncowek kablowych.

Natozenie podktadek na .kolki dotgczeniowe i skrecenie.

Wiercenie otwordw — bez wyimaigan tolerancji — o $rednicy od 5 do
.10 mm w czeSciach prostej konstrukcji.

10. Rozwijanie i ciecie przewodow elektrycznych na wymiar.

11. Ciecie na wymiar wktadek, podktadek, koszulek izolacyjnych.

12. Ciecie materiatow pitka reczng w tolerancji warsztatowej.
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13. Przygotowanie do sprawania — fazowanie — cze$ci prostej konstrukcji.

14. Myoie czeSci w srodkach o intensywnym dziataniu chemicznym.

15. Gratowanie — usuwanie zadziorow i tepienie ostrych krawedzi czesci
po obrobce.

16. Prostowanie czesci niehartowanych prostej konstrukcji.

17. Wycinanie w przyrzagdach — recznie lub mechanicznie — podkiadek

j uszczelek o réznych ksztattach.

iI18. Wykonanie najprostszych potaczen nitowanych btach, .ptaskownikow,
ksztattownikow.

19. Wspotdziatanie z elektromonterem o wyzszych kwalifikacjach przy wy-

konywaniu robét w procesie produkcji transformatoréw.

ELEKTROMONTER TRANSFORMATOROW — kat. 4
Powinien zna¢:

Symbolike i zasadnicze witasnosci technologiczne podstawowych materia-
tow konstrukcyjnych i pomocniczych, uzywanych w procesach produkicyj-
nych transformatoréw. Podstawowe rodzaje przewoddw elektrycznych. Pod-
stawowe rodzaje oraz .zasadnicze wtasnosci itechnologiczne i etektryczne
tworzyw sztucznych, materiatow izolacyjnych oraz materiatéw lutowniczych.
Najczesciej wystepujgce wady obrabianych materiatow.

Nazwy, rodzaje i zastosowanie podstawowych czesci sktadowych transfor-
matoréw, jak: listwy zaciskowe, czesci obudowy, rdzenie, cewki, wsporniki,
wkrety, nity, podktadki.

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji pras hydraulicznych i .pneumatycz-
nych, uzywanych na stanow.isku roboczym. Rodzaje i zastosowanie lutow-
nic elektrycznych oraz wskaznikow napieciowych. Rodzaje i zastosowanie
przyrzadow pomiarowo-kontrolnych, jak: katomierz, mikromierz, szczelino-
mierz, sprawdziany szczekowe.

Zasady czytania S$rednio ztozonych rysunkéw technicznych czesci trans-
formatorow oraz schematéw potaczen elektrycznych. Zasady wykonywania
odrecznie prostych szkicow warsztatowych. Podstawowe wiadomosci z ukta-
du pasowaé¢ i tolerancji, klasy doktadnosci i chropowalto$ci oraz sposéb
ich oznaczenia na rysunkach. Symbole stosowane w elektrotechnice oraz
sposoby ich oznaczania na schematach montazowych i ideowych. Zasady po-
stugiwania sie tablicami pasowan i tolerancji oraz dokumentacjg technolo-
giczng. Podstawy elektrotechniki oraz technologii robét elektromontazowych.
Rodzaje i zrodta pradu. Prawo Ohma i Kirchoffa. Zasady trasowania pro-
stych figur geometrycznych w zakresie geometjrii ptaskiej. Zasady pitowa-
nia ptaszczyzn w 1i—"6 klasie doktadnos$ci. Zasady zatamywania krawedzi
o wymiarach tolerowanych. Zasady wiercenia otwordw o S$rednicy od 5 do
10 mm, w 12—*4 klasie doktadnosci. Zasady wiercenia otworow w 8 kla-
sie doktadnosci. Zasady wykonywania gwintdw wewnetrznych i zewnetrz-
nych o wymiarach powyzej M4, w 3 klasie doktadnosci. Podstawy techno-
logii tgczenia — montowania czeSci transformatoréw w podzespoty przez
nitowanie, lutowanie, skrecanie S$rubami. Zasady konserwacji cze$ci, podze-
spotdw, zespotdw oraz transformatoré6w. Podstawowe przyczyny powstawa-
nia brakéw czesci obrabianych na stanowisku roboczym.

Powinien umieé:

Okreslic — wg symboliki — rodzaj i zasadnicze wtasnosci technologicz-
ne podstawowych materiatbw konstrukcyjnych i pomocniczych, uzywanych
w procesach produkcyjnych transformatoréw. Dobiera¢ i stosowa¢ wtasciwe
materiaty pomocnicze w zalezno$ci od rodzajow robot wykonywanych na
stanow:isku roboczym.

Okres$lic miejsce zabudowania czesci sktadowych podstawowych podze-
spotéw i zespotow transformatoréow, jak: listwy zaciskowe, czesSci obudowy,
rdzenie, .cewki, 'wsporniki, wkrety, nity, podktaidki.

Obstugiwa¢ i konserwowaé urzadzenia warsztatowe. Poslugiw.a¢ sie luto-
wnicami elektrycznymi oraz wskaznikami napieciowymi. Postugiwaé sie
iprzyrzadami pomia.rowo-ikontrolnymi, jak: katomierz, mikromi.erz, szczelino-
mierz, sprawdziany szczeko.we.

Czyta¢ S$rednio ztozone rysunki techniczne czesci .transformatoréw oraz
schematy potgczen elektrycznych. Wykonywaé odrecznie proste szkice war-
sztatowe. Postugiwa¢ sie dokumentacjg technologiczng oraz tablicami pa-
s'owac i tolerancji, w zakresie niezbednym ,dla rob6t wykonywanych na sta-
nowisku roboczym. Trasowa¢ proste figury geometryczne w zakresie ge-
ometrii ptaskiej. Trasowaé czesci wg szablonéw. Pitowac¢ ptaszczyzny w M—
—I1i6 klasie doktadnosci z zachowaniem pro.stopadlosci i rownolegtosci. Obra-
bia¢ i pasowac czeSci transformatoréw w tolerancjach warsztatowych. Za-



tamywaé krawedzie czesci o wymiairach tolerowanych. Wjerci¢ otwory
o $rednicy od 5 do 10 nim, w 12—™4 klasie doktadnos$ci. Rozwiiercaé otwory
w 8 ktaisie doktadnosci. Wykonywa¢ gwinty zewnetrzne i wewnetrzne owy-
miarach powyzej M4, w 3 klasie doktadnosci. Wciska¢ tulejki, piersScienie
uszczelniajgce i zatoezgiieczajgce. Wykonywac proste potaczenia czesci przez
nitowanie lub skrecanie S$rubaimd. Lutowaé potgczenia wystepujace w trans-
formatorach w miejscach tatwo dostepnych. Konserwowac cze$ci, podzespo-
ty i zespoty oraz transforimatory réznych typoéw.

Przyktady robot:

4. Sktadanie korpusu cewki transformatorowej.

2. Montowanie listwy zaciskowej transformatora urzadzen sygnalizacji ko-
lejowej.

3. Montowanie oston transformatorow réznych typoéw.

4. Montowanie wspornikdw wraz z kostkanii igwintowymi. '

5. Dopasowanie i .przykrecenie pokrywy ochronnej transformatora.

6. Nawijanie cewek wg karty nawojowej dolnego i gérnego napiecia trans-
fforimatocow zasilajacych o mocy ponizej 200 VA, zwojonych na korpu-
sach lub bez, drutem nawojowym izolowanym o $rednicy od 01 do 16
mm i o ilosci wyprowadzenA (zaczepow) ponizej 15 koncowek.

7. Impregnowanie czesci i podzespotdw transformatoréw —mwg instrukcji.

8. Wiercenie otworéw w czes$ciach transformatoréw o $rednicy od 5 do
10 mm, w 12—'14 klasie doktadnosci.

9. Rozwiercanie otworéow w 8 klasie doktadnosci.'

10. Pitowanie powierzchni czesci w |d—<16 klasie doktadnos$ci oraz wstep-

ne ich pasowanie.

Id. taczenie czesci w podzespoty w prostych potgczeniach nitowanych, lu-

towanych lub skrecanych $riubami.
12. Lutowanie koncowek przewodéw elektrycznych.

13. Kalibrowanie (regenerowanie) gwiintdw zewnetrznych i wewnetrznych
w 2 klasie doktadnoS$ci.

14. Konserwowan/ie antykorozyjne czesci, podzespotow, zespotdw orae go-
towych transformatoréw przeznaczonych do wysytki lub na magazyn.

15. Wykonywanie gwintow zewnetrznych lub wewnetrznych o wymiarach

powyzej M4, w miiejscach tatwo dostepnych, w 3 klasie doktadnosci.

Rodzaje i wtasnosci technologiczne materiatdw konstrukcyjnych, jak: stal,
metale niezelazne i ich stopy oraz blachy transformaterowe. Wtasnosci te-
chnologiczne i elektryczne tworzyw sztucznych, materiatéw izolacyjnych
oraz przewodoéw elektrycznych. Budowe, przekroje i napiecia znamionowe
przewodéw elektrycznych, uzywanych w procesach produkcyjnych trans-
formatorow.

Budowe i zasady dziatania transformatoréw podstawowych typow, w za-
kresie niezbednym dla robdt wykonywanych na stanowisku roboczym.

Zasady dziatania, obstugi i konserw,acji podstawowych typéw wiertarek,
pras, gwinoiarek, nozyc oraz aparatow do spawania gazéw,ego, elektrycz-
nego i punktowego, uzywanych w procesach produkcyjnych transformato-
row. Zasady i sposoby postugiwania sie wszelkiego rodzaju narzedziami,
przyrzadami i pomocamii warsztatowymi, uzywanymi na stanowisku robo-
czym przy produkcji transformatoréw. Zasady i sposoby postugiwania sie
przyrzadami pomiarowo-ikontrodnymi, jak: omomierz, woltomierz, ampero-
mierz, przyrzad do badania na przebicie.

Zasady czytania ztozonych rysimkoéw czesci, podzespotdw i zespotdw
transfonmatoréw oraz elektrycznych schematéw montazowych i ideowych.
Podstawy miernictwa elektrycznego. Technologie robo6t elefctromonitazowych
w zakresie produkcji transformatoréw. Zasady d ,sposoby izolowania blach
transformatorowych i jego wptyw na jako$¢ transfommatoréw. Zasady wier-
cenia otworow o Srednicy ponizej 5 mm i powyzej 10 mm w cze$ciach trans-
formatorow, w 12—14 klasie doktadnos$ci. Zasady rozwiercania otworéw
w 7 klasie doktadnosci. Zasady wykonywania gwintéw zewnetrznych i we-
wnetrznych o wymiarach ,ponizej M4 w otworach przelotowych i miejscach
tiluid>no dostepnych, w 3 klasie idokladnosci. Zasady wykonywania gw,intow
w otworach nieprzelotowych, w 2 klasie doktadnos$ci. Zasady tgczenia czesci
transformatoréw przez nitowanie, lutowanie lub spawanie oraz skrecanie
Srubami. Zasady wykonywania wszelkich potgczen lutami miekkimi w pro-
cesach produkcji transformatoréw. Zasady i sposoby 'obrobki'oraz pasowa-
nia czesSci w granicach doktadnosci tolerancji warsztatowych. Zasady spawa-
nia czesci sktadowych transformatoréw réznych typéw. Zasady montowa-
nia podzespotow i zespotdw o zlozonej konstirukcji. Zasady sktadania —
pakietowania rdzeni transformatoréow ., diawikow rdéznych typoéw. Zasady
sprawdzania robot wykonywanych na stanowis,ku roboczym. Warunki tech-
niiozne wykonania i odbioru robo6t eloktromontazowych w zakresie produ-
kcji ,tr,ansformatoTow.



Okresli¢c wtasnosci technologiczne i elektryczne materiatow konstrukcyj-

nych i pomocniczych, luzywanych w produkcji transformatoréw. Okresli¢
wtasnosci technologiczne oraz elektryczne i magnetyczne blach transforma-
toTOwych. Okresli¢ budowe, przekroje i napigcia znamionowe przewodow

elektrycznych .stosowanych w procesach produkcyjnych transformatoréw.

Okresli¢ budowe oraz zasady dziatania transformatorow podstawowych
typoéw, w zakresie niezbednym dla wykonywania robo6t elektromontazowych
ena stanowisku rceboczym.

Obstugiwac¢ i konserwowaé podstawowe typy wiertarek, pras, gwinciarek,
nozyc oraz aparatdw do sipawania: gazowego, elektrycznego i punktowego,
uzywanych w procesach produkcyjnych transformatoréw. Postugiwac sie
wszelkiego rodzaju narzedziami, przyrzadami i pomocami warsztatowymi,
uzywanymi na stanowisku roboczym. Postugiwac¢ sie przyrzadami pomiaro-
wo-kontrolnymi, jak: omomierz, woltomierz, amperomierz, przyrzad do ba-
dania na przebicie.

Czyta¢ ztozone rysunki techniczne cze$ci, podzesipotdw i zespotdw oraz
elektryczne schematy .montazowe i ideowe transformatorow. lzolowa¢ bla-
chy transformatorowe. Obrabiaé i pasowac¢ czesci z doktadnoscig tolerancji
warsztatowych. Wierci¢ otwory w czesciach o Srednicy ponizej 5 mm i po-
wyzej 10 mm, w .12—il4 klasie doktadnosci. Rozwierca¢ otwory w 7 klasie
doktadnosci. Wykonywaé gwinty zewnetrzne i wewnetrzne o wymiarach
ponizej M4, w otworach przelotowych i miejscach trudno dostepnych, w 3
klasie doktadnosci. Wykonywaé¢ gwinty w otworach nieprzelotowych, w 2
klasie doktadnosci. Spawa¢ czesci sktadowe montowanych transformatorow.
Lutowaé w miejscach trudno dostepnych. Montowa¢ podzespoty i zesipoly
do transpormatoréw i .dtawikéw o ztozonej konstrukcji. Skitadac”pakietowac
rdzenie transformatoirow i diawikéw roznych typow. Nawijaé cewki roznych
typoéw. Sprawdzi¢ jakos$¢ robdt wykonanych na stanowisku ro.boczym.

Przyktady robét:

1. Wykonanie montazu podzespotéw i zespotéw transformatorow o ztozo-
nej konstrukcji.

2. Wykonani.e montazu transfoirmatotow (montaz kompletny) z gotowych
podzespotow i zespotow.

3. Wykonanie kompletnego montazu rdzeni transformatorowych.

4. Gwintowanie otworéow nieprzelotowych w cze$ciach transformatorow
w 2 klasie doktadnoS$ci.

5. Wiercenie otworéw w czeSciach transformato.réw, o S$rednicy ponizej
5 mm ipowyzej 10 mm, w 12—™4 klasie doktadnosci,

6. Rozwiercanie otworéw w 7 klasie doktadnosci.

7. Nawijanie cewek wg karty nawojowej dolnego i gdrnego napiecia tran-
sformatoréw zasilajgcych o ilosci wyprowadzen (zaczepéw) powyzej 15
koncowek.

8. Wykonanie, wg schematu, wszelkich potgczen mechanicznych w trans-
formatorach réznych typéw.

9. kaczenie czesci montowanych transformatoréw przez spawanie lub lu-
towanie.

ELEKTROMONTER TRANSFORMATOROW — Kkat. 6

Powinien znaé:

Rodzaje i wtasnosci: technologiczne, fizyczne (mechaniczne) elektryczne
i magnetyczne wszelkich materiatdbw konstrukcyjnych 1 pomocniczych, uzy-
wanych w produkcji transformatoréw. Wptyw obrobki cigptnej na wiasnosci:
technologiczne, fizyczne, elektryczne i ma.gnetyczne materiatdw uzywanych
do produkcji transforamtoréw.

'Budowe oraz zasady .dziatania transformatoréw réznych typow.

Charakterystyke, zasady dziatania, obstugi i konserwacji wszelkich ma-
szyn i urzadzen, uzywanych w procesach produkcyjnych transformatoréw na
stanowiiskach elektromontazowych. Sposoby postugiwania sie wszelkimi przy-
rzgdami pomiarowo-kontrolnymi, uzywanymi w mprodukcj.i transformatorow.

Zasady czytania zestawieniowych rysunkdw technicznych oraz schematow
.montazowych i ideowych .transformatoréw. Rodzaje obrobki cieplnej i gal-
wanicznej. Zasady trasowania czesci w wielu ptaszczyznach. Technologie
obrébki i pasowania czesci transformatoréw z doktadnoscig do 0,03 mm. Za-
sady wykonywania wszelkich potgczen elektrycznych na podstawie sche-
.matéow ideowych. Zasady sktadania rdzeni transformatoréw o szczegdlnie
ztozonej i skomplikowanej konstrukcji. Zasady wykonywania kompletnych
rob6t montazowych transformatorow, dtawikéw oraz podzesipotéw i zespo-
tow transformatorowych o ztozonej i skomplikowanej konsitrukcji. Zasady
wykonywania pomiarow elektrycznych i mechanicznych transformatoréw oraz
oceny ich jakosci. Zasady ujawniania wad i usterek wykonania montowa-
nych transformatoréw. Zasady ustalania przyczyn wadliwego dziatania trans-
formatoréw i dtawikéw oraz sposoby ich .usiuwania.



Okresli¢ rodzaj i zastosowanie wszelkich ‘'materiatéw konstrukcyjnych
i pomocniczych w zaleznosci od wymaganych wtasnosci: technorlogicznych,
fizycznych, elektrycznych i magnetycznych materiatow, uzywanych w pro-
dukcji transformatoirow. Okresli¢ wptyw abrébki cieplnej na wtasnosci ma-
teriatdbw obrabianych na stanowisku iroiboczym.

Budowe i dziatanie produkowanych transformatoréw na stanowisku ro-
boczym.

Dcebiera¢ i stosowa¢ wszelkie urzadzenia oraz przyrzady, pomoce war-
sztatowe i narzedzia, niezbedne dla wykonania robét elektromonta®owych
w zakresie iprodufccji transformatorow.

Czyta¢ zestawieniowe rysunki techniczne oraz schematy montazowe i ide-
owe transformatoréw. Trasowac¢ czesci w wielu ptaszczyznach. Obrabiac
i pasowac¢ czesci transformatoré6w z doktadnoscig ,do 0,03 mm. Wykonywac
wszelkie potaczenia elektryczne na podstawie schematow ideowych. Skia-
da¢ rdzenie transformatoréw o szczeg6lnie ztozonej i 'skomptikwoanej kon-
strukcji. Wykonywa¢ kompletny montaz transformatoréw, diawikéw oraz
podzespotéw i zespotéw transformatorowych o ztozonej i skompiikowanej’
konstrukcjii. Wykonywa¢ pomiary elektryczne i mechaniczne montowanych
transformatorow oraz ocenia¢ ich jako$¢. Wykrywaé wady i usterkiw dzia-
taniu montowanych transformatorow oraz 'Usuwaé¢ przyczyny ich powsta-
nia. Dokonywac regulacji pracy transformatoré6w o mniej ztozonej konstru-
kcji. Sprawdzi¢ jako$s¢ wykonania oraz dokona¢ wstepnego odbioru trans-
formatoré6w zgadnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru ro-
bot elektromontazowych w zakresie produkcji transformatorow.

Przyktady robot:

f. Wykonanie montazu najbardziej ztozonych rdzeni transformatorowych —
z rdzeniem .rozproszeniowym.

Lutowanie wodoszczelnych oston transformatoréw typu, jak: REH-f5.

3. Wykonanie montazu transformatoréw ro6znych typow w produkcji se-
ryjnej, o ztozonej i skompliikowanej konstrukcji, stosowanych w urza-
dzeniach zabezpieczenia ruchu kolejowego.

4. Dokonanie pomiar6w mechanicznych i elékitrycznych produkowanych
transformatoréw r6znych typow, ocena jakos$ci ich wykonania wraz
z okre$leniem ujawnionych wad i usterek.

Dokonanie ragulacnji montowanych itransformatorow.

6. Wykonanie najtrudniejszych potaczen elektrycznych transformatora wg
schematu.

Zasady dziatania- wszelkich transformatoré6w w urzadzeniach zabezpieczenia
ruchu kolejowego.

Zaisady czytania dokumentacji konstrukcyjnej oraz schematéw zastosowa-
nia transformatoréw w urzgdzeniach zabezpieczenia rucbcu kolejowego. Za-
sady i sposoby dokonywania wszelkich ‘obliczen zwigzanych z produkcja
transformatoréw w zakresie niezbednym dla wykonania robo6t elektromon-
tazowych. Zasady ustalania technologii operacji wielozabiegowych przy wy-
konywaniu robdt elektromontazowych, w zakresie wykonywania transforma-
torow w produkcji jednostkowej lub prototypowej. Zasady wykonywania
prac montazowych najtrudniej.szych transformatorow, wykonywanych w pro-
dukcji jednostkowej lub prototypowej. Zasady wykrywania wad i usterek,
musuwania przyczyn ich powstawania oraz dokonywania regulacji trans-
formatoré6w za pomoca rdzenia rozproszeniowego. Zasady odhioriu transfor-
matoréw wraz z dokonaniem ostatecznej regulacji, zgodnie z warunkami
technicznymi wykonania i odbioru transformatordw. Zasady organizacjii kie-
rowania pracg zespotu roboczego.

Powinien umieé:

Okresli¢ budowe i zastosowanie wszelkich transformatoré6w w 'urzadze-
niach 'zabezpieczenia nuchiu kolejowego.

Czyta¢ dokumentacje konstrukcyjng oraz schematy zastosowania trans-
formatoré6w w 'Urzadzeniach zabezpieczenia ruchu kolejowego. Doikonywac
mwszelkich oibliczen zwigzanych z produkcjg transformatoré6w w zafcres.ie
niezbednym dla robo6t ele'ktTom'ontazowych, wykonywanych w procesach
mprodukcyjnych. Ustala¢ technologie operacji wielozabiegowych przy wyko-
nywaniu ro'bot ele'ktromontazowych w systemie produkcji jednostkowej lub
prototypowej. Montowa¢ najtrudniejsze transformatory w systemie pro-
dukcji jednostkowej lub prototypowej. Wykonywac¢ wszelkie, najtrudniejsze
pomiary transformatorow oraz dokona¢ oceny ich jakos$ci. Sprawdzaé, ujaw-
nia¢ wady i usteiiki w dziataniu transformatoréw réznych typow, usuwac
przyczyny ich powstania oraz dokonywaé ostatecznych regulacji transfor-
matoréw ,z uwzglednieniem regulacji za pomocg rdzenia rozproszeniowego.
Dokonywa¢ ostatecznych odbiorow transformatoréw zgodnie z warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét. Organizowaé prace oraz kierowac
wykonaniem robot elektromontazowych przez zespdt roboczy.



Odpowiada za:

Jako$¢ wykonania i niezawodnos$¢ dziatania, odbieranych i regulowanych
na stanowisku roboczym i w czasie eksploatacji transformatoréw réznych
typéw w urza,dzeniach zabezpieczenia ruchu kolejowego.

Przyktady robot:

1. Wykonanie montazu najtrudniejszych transformatorow w systemie pro-
dukcji jednostkowej liub prototypowej.

2. Sprawdzenie transformatora, ujawnienie ewentualnych wad i usterek
i usuniecie przyczyn ich powstania oraz dokonanie ostatecznych regu-
lacji z uwzglednieniem regulacji za pomocg rdzenia rozproszeniowego.

3. Dokonanie odbioru transformatoréw ro6znych typow.

ELEKTROMONTER URZADZEN SYGNALIZACJI KOPALNIANEJ]
Il ULICZNEJ — kat. 3

Powinien znaé:

Nazwy i stosowane oznaczenia podstawowych materiatow konstrukcyj-
nych, jak; stal, zeliwo, metale niezelazne. Rodzaje i zastosowanie znormali-
zowanych czesci handlowych (normalii), jak; $ruby, podktadki, nakretki,
nity, uszczelki, zawleczki itp. Rodzaje i zastosowanie podstawowych mate-
riatbw pomocniczych, jak: oleje 1 smary, maiteriaty do mycia cze$ci, papie-
ry i ptétna Scierne, materiaty uszczelniajgce izolacyjne i lutownicze.

Zasady o.bstugi i konserwacji podstawowych urzadzen warsztatu elek-
tromontazowego, jak; stét z imadtem S$lusarskim, wiertarki reczne i mecha-
niczne prostej konstrukcji, uchwyty mocujace, szlLfierki-wrzecienniki, szli-
fierki z watkiem gietkim, nozyce, pity mechaniczne, urzgdzenia do mycia
cze$ci, ostrzatki elektryczne, klucze i wkretaki mechaniczne z napedem elek-
trycznym lub pneumatycznym. Rodzaje i zastosowanie oraz zasady postu-
giwania sie narzedziami elektromonterskimi, jak: mtotki, pilniki, przecinaki,
wycinaki, przebijaki, wkretaki, klucze ptaskie, oczkowe i nasadkowe, szczy-
pce elektromonterskie, szczotki druciane, pitki reczne do metalu, wiertta,
narzynki, gwintowniki, rozwiertarki cylindryczne. Zastosowanie oraz zasa-
dy postugiwania sie przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi, jak: przymiar,
katownik, suwmiarka, szablony prostej konstrukcji.

Zasady czytania prostych rysunkéw technicznych i instrukcji technologicz-
nych oraz schematéw potgczen elektrycznych. Elementarne wiadomosci
z elektrotechniki. Zasady oznaczania na rysunkach klas doktadnos$ci i chro-
powatosci w zakresie niezbednym przy wykonywaniu robo6t S$lusarskich na
stanowisku roboczym. Zasady wykonywania najprostszych, nietolerowanych
robot elektromontazowych w zakresie produkcji urzadzen sygnalizacji ko-
palnianej i ulicznej.

mRozrozniat — wg oznaczeAn — podstawowe materiaty konstrukcyjne, po-
mocnicze oraz znormalizowane czes$ci handlowe. Obsliugiwa¢ i konserwowac
podstawowe urzadzenia warsztatu elektromontazowego. Postugiwaé sie na-
rzedziami elektromonterskimi i przyrzadami pomiarowo-kontro,Inymi, jak:
przymiar, katownik, suwmiarka, szablony prostej konstrukcji. Konserwowac
i przychowywaé¢ na stanowisku roboczym narzedzia, przyrzady d pomoce
warsztatowe, uzywane przy wykonywaniu robot elektromontazowych.

Czyta¢ proste rysunki techniczne i instrukcje technologiczne oraz sche-
maty potgczen elektrycznych, w zakresie niezbednym dla rob6t wykonywa-
nych na stanowisku roboczym. Wykonywa¢ najprostsze roboty elektromon-
tazowe w zakresie produkcji urzadzen sygnalizacji kopalnianej i ulicznej.

Przyktady robét:

1 Znakowanie reczne — wg instrukcji — tabliczen znamionowych Ilub
oznaczeniowych urzadzen sygnalizacji kopalnianej i ulicznej.

2. Przynitowanie tabliczek znamionowych Ilub oznaczeniowych na korpu-
sach urzadzen sygnalizacji kopalnianej i ulicznej.

3. Wykonanie i zaprawienie oczek zaciskowych na przewozach elektrycz-
nych.

4. Zaprawienie — cynowanie — koncy przewoddw elektrycznych.

5. Otasmowanie przygotowanych wiazek przewodow elektrycznych urza-
dzenia sygnalizacji kopalnianej i ulicznej.

6. Ciecie na wymiar wktadek, podktadek i koszulek izolacyjnych.

7. Scigganie z linek i przewodéw elektrycznych izolacji jedno i wielowar-
stwowej.

8.« Rozwijanie i ciecie przewoddw elektrycznych na wymiar.

9. Zaginanie przewodoéw elektrycznych wg szabloniu.

10. Wiercenie otworéw wg trasy — bez wymagan tolerancji — o S$rednicy
od 5 mim do 10 mm, w cze$ciach prostej konstrukciji.,

1. Przecinanie stali profilowej pitkg reczng na wymiar w tolerencji war-
sztatowej.

112 Czyszczenie czes$ci szczotkami stalowymi.

13. Przygotowanie do spawania — fazowanie — czesci prostej konstrukcji.

14. Mycie cze$ci w benzynie lub innych $rodkach o intensywnym dziataniu
chemicznym.

15. Gratowanie — usuwanie zadzioréw i tepienie ostrych krawedzi czeSci
po obrébce.



16. Prostowanie czesci prostej konstrukcji nie hartowanych i mato odpo-

wiedzialnych.
17. Wycinanie w przyrzadach recznie lub mechanicznie podktadek i uszcze-

lek o réznych ksztattach.

18 Wykonanie najprostszych potgczen nitowanych btach, ptaskownikow,
ksztattownikow.

19. Konserwowanie antykorozyjne obrabianych czesci.

20, Wspdtdziatanie z elektroinionterem o wyzszych kwallLf.ikacjach przy wy-
konywaniu czesci, podzespotdw, zespotdow oraz urzadzen sygnalizacji
ikapalnianej i ulicznej.

ELEKTROMONTER URZADZEN SYGNALIZACJI KOPALNIANEJ]
| ULICZNEJ — kat. 4

Powinien znac:

Syimbolike i zasadnicze wtasnosci technologiczne podstawowych mate-
riatbw konstrukcyjnych i pomocniczych, uzywanych w procesach wytwor-
czych urzadzeh sygnalizacji kopalnianej i ulicznej. Podstawowe rodzaje

przewoidéw elektrycznych. Podstawowe rodzaje oraz zasadnicze wtasnosci
technologiczne i elektryczne tworzyw sztucznych, materiatow izolacyjnych
oraz materiatow lutowniczych. Najczesciej wystepujace wady obrabianych
ma.teriatow.

Nazwy i zastosowanie cze$ci sktadowych podstawoWych podzespotdw i ze-
. spotdw urzadzen sygnalizacji kopalnianej lub ulicznej, obrabianych na sta-
nowiisku roboczym.

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji pras uzywanych w procesach
wytwérczych wykonywanych na stanowiskach roboczych. Rodzaje i zasto-
so'wanie lutownic elektrycznych i wskaznikdw napieciowych. Rodzaje i za-
stosowanie prizyrzadow po,miairowo-'kontrolnych, jak: katomierz, mikromderz,
szczelinomierz ,sprawidziany szczekowe.

Zas.ady czytania S$rednio ztozonych rysunkéw technicznych czesci urza-
dzen sygnalizacji kopalnianej lub ulicznej oraz schematéw potgczen elek-
trycznych. Zasady wykonywania odrecznie prostych szkicow warsztatowych.
Podstawowe wiadomosci z uktadu pasowan i tolerancji, klasy doktadnosci
i chropowatosci oraz sposéb oznaczania ich na rysunkach. Symbole stoso-
wane w elektrotechnice oraz sposoby ich oznaczania na schematach elek-
trycznych, Zasady postugiwania sie tablicami pasowan i tolerancji oraz doku-
mientacja technologiczng. Podstawy elektrotechniki oraz technologii robot
elektromontazowych. Rodzaje i Zrodta pradu statego. Prawo Ohma i Kir-
choffa. Zasady trasowania prostych figur geometrycznych, w zakresie -ge-
ometrii ptaskiej. Zasady pitowania ptaszczyzn w 11—il6 klasie doktadnosci.

Zasady wiercenia otworéw o $rednicy od 5—10 mm, w 12r--14 -klasie doktad-
nosci. Zasady rozwfiercania otworéw w 8 klasie doktadnosci. Zasady zata-
mywania krawedzi cze$ci o wymiarach tolerowanych. Zasady wykonywania
gwintow zewnetrznych i wewnetrznych o wymiarach powyzej M4 w 3 kla-
sie doktadnosci. Zasady wstepnego pasowania czesci, klindbw i wpustow.
Podstawy technologii rob6t w zakresie tgczenia — montowania cze$ci w-pod-
zespoly i zespoty urzadzen sygnalizacji kopalnianej i ulicznej. Zasady kon-
serwacji czesci, podzespotow, zespotdéw i urzadzen sygnalizacji kopalnianej
i ulicznej. Podstawowe przyczyny powstawania brakéw czesci obrabianych
na stanowisku roiboczym.

Powinien umie¢:

Okres$lic — wg symibotiki — zasadnicze wtasnosci technologiczne podsta-
wowych materiatbw konstrukcyjnych i pomocniczych, uzywanych w proce-
sach produ-kcyjnych urzadzen sygnalizacji kopalnianej i ulicznej. Okresli¢
zasadnicze wtasnosci technologiczne i elektryczne tworzyw sztucznych oraz
materiatow izolacyjnych i lutowniczych. Okres$li¢ podstawowe rodzaje prze-
wodow elektrycznych. Dobiera¢ i stosowa¢ wiasciwe materiaty pomocnicze
w zaleznosci od rodzaju rob6t wykonywanych na stanowisku roboczym.

Okres$li¢ miejsce zabudowania czesci sktadowych podstawowych podzespo-
tow i zespotow urzadzen sygnalizacji kopalnianej 1ulicznej.

Obstugiwaé i konserwowaé urzadzenia wars-ztatow-e, ja-ki prasy, nozyce
dzw:iigniowe i gilotynowe, $ciggacze. -Postugiwac¢ sie lutownicami elektrycz-
nymi oraz wskaznikami napieciowyma. Postugiwaé sie -przyrzadami pomia-
rowo-kontrolnymi, jak: katomierz, mikromierz, szczelinomierz, sprawdziany

szczekowe.
Czyta¢ S$rednio ztozone rysunki techniczne czesci -urzadzen sygnalizacji ko-
palnianej i wulicznej oraz schematy potgczen elektrycznych. Wykonywaé

odrecznie proste szkice warsztatowe. -Postugiwa¢ sie dokumentacjg techno-
logiczng oraz tablicami pa-sowan i to.leranoji, w zakresie niezbednym dla
rob6t wykonywanych na stanowisku reboczym. Trasowac czesci wg szablo-
now oraz proste figury geometryczne w zakresie geom-etrii ptaskiej. Pito-
wac ptaszczyzny -w 11—ili6 klasie doktadnos$ci, z zachowaniem prostopadtos-
ci i rédwnolegtosci. Wierci¢ otwory o $rednicy otd 5 do 10 mm, w .12—14 kla-
sie doktadnosci. Rozwiercaé otwory w 8 klasie doktadnosci. Zatamywadé
krawedzie czesci o wymiarach tolerowanych. Wykonywaé gwinty zewnetrz-
ne o wymiarach powyzej M4, w 3 k-tasie doktadnosci. Pasowa¢ wstepnie
czesci, kliny i wpusty. Woi'ska¢ tulejki, tozyska $lizgowe, pierScienie uszczel-
niajace d zabezpieczajace. Montowa¢ -czesci w podzespoty urzadzen sygnali-
zacji ko-patnianej i ulicznej, jak: przetgczniki telefoniczne, korbki indukto-
row, umocowanie drabin masztu semafora Swietlnego. Okres$li¢ przyczyny
powstawania brakéw czesSci obrabianych na stanowisku roboczym.



Przyktady robot:

Rozwiercanie otworéw w czesciach w 8 klasie doktadno$ci oraz otwo-

row w tulejach w tolerancji warsztatowej.

Nitowanie w .przyrzadzie — przy uzyciu praski — stykow do sprezyn

przetgcznika telefonicznego.

Lutowanie przewodéw do cewek przetgcznika telefonicznego.

Montowanie rgczki korbki induktora.

Montowanie wg schematow podtgczenia tarczy numerowej i przycisku

aparatu telefonicznego.

Pitowanie powierzchni czesci w 11—16 klasie doktadnosci, z zachowa-

niem roéwnolegtosci i prostopadtosci.

Montowanie wkretdw uziemiajagcych w miejscach trudno dostepnych.

Pitowanie i wygtadzanie prostych stykéw tgcz elektrycznych.

Montowanie umocowania do drabin masztu semafora Swietlnego.

10. Montowanie soczewki z uszczelkg do latarni sygnalizacyjnej.

11. Kaliibrowanie (regenerowanie) gwintéw zewnetrznych i wewnetrznych,
w 2 klasie doktadnosci.

12. Prostowanie 'blach oraz czesci po obrdbce cieplnej lub spawaniu.

13. Konserwowanie antykorozyjne czesci, podzespotdw i zespotdw urzadzen
sygnalizacji kopaln.ianej i ulicznej ,przeznaczonych do wysytki lub na
magazyn.

© ® N

ELEKTROMONTER URZADZEN SYGNALIZACJI KOPALNIANEJ
Il ULICZNEJ — kat. 5

Powinien znaé:

Rodzaje i wtasnosci technologiczne materiatdbw konstrukcyjnych, jak; stal,
zeliwo, metale niezelazne oraz ich stopy. Wtasnosci technologiczne i elek-
tryczne two'rzyw sztucznych, materiatow izolacyjnych oraz przewodéw elek-
trycznych. Sktad kapieli do baTwienia szkta organicznego. Budowe, przekroje
i napiecia .znamionowe przewodow elektrycznych uzywanych w procesach
produkcyjnych urzadzen sygnalizacji kopalnianej i ulicznej.

Budowe oraz zasady dziatania i wspotdziatania czes$ci, podzespotéw i ze-
spgtéw urzadzen sygnalizacji kopalnianej 1 ulicznej, w zakresie niezbednym
dla robét wykonywanych na stanowisku roboczym.

Chrakterystyke, zaisady dziatania, obstugi i konserwacji podstawowych ty-

pow wliertarek stotowych i kolumnowych, .pras hydraulicznych i pneuma-
tycznych oraz nozyc dzwigniowych i gilotynowych, uzywanych w produkcji
urzadzen sygnalizacji kopalnianej i wulicznej. Sposoby postugiwania sie
wszelkimi narzedziami, przyrzadami i pomocami warsztatowymi, uzywanymi

przy wykonywaniu rob6t na stanowisku roboczym. Sposoby 'postugiwania
sne przyrzadami pomiarowo-<kontrolnymi, jak; sprawdziany ttoczkowe i piers-
cieniowe, omomierz, woltomierz i amperomierz.

Zasady czytania ztozonych rysunkéw technicznych czesci, podzespotow
i zespotow oraz elektrycznych schematéw montazowych i ideowych urzg-
dzen sygnalizacji kopalnianej i ulicznej. Sposoby #aczenia oporéw: szerego-
wo, réwnolegle lub w sposéb mieszany. Podstawy miernictwa elektrycznego.
Technologiag robo6t elektromontazowych. Zasady giecia czeSci na zimno
w réznych plaszczyznach. Zasady skrobania powierzchni ptaskich i kato-
wych z doktadnoscia 5—8 pkt. w polu 25x25 mm. Zasady pasowania czesci,
wpustow i klinébw. Zasady wykonywania wszelkich potgczen elektrycznych
lutami miekkimi i twardymi. Zasady wykonywania gwintow w otworach nie-
przelotowych o wymiarach ponizej M4, w .2 klasie doktadnos$ci oraz gwin-
tow zewnetrznych i wewnetrznych w miejscach trudno dostepnych, w 3
klasie doktadnosci. Zasady montowania podzespotow i zespotdw do urzg-
dzen sygnalizacji kopalnianej i ulicznej, jak: wktady telefoniczne, podstawy
porcelanowo, ostony czasze dzwonka, izolatory przepustowe, mufy kablo-
we w skrzyniach rozdzielczych, pokrywy przycisku kopalnianego nadajnika
sygnatowego. Zasady montowania dzwonkdéw jednouderzeniowych, buczkéw,
dzwonkdw grzechotkowych, znakéw ulicznych 'i Swietlnych. Warunki tech-
niczne.wykonania i odbioru robo6t elektromontazowych urzadzeh sygnaliza-

cji kopalnianej i ulicznej.

Powinien umie¢:

Okresli¢ wtasnosci technologiczne materiatow konstrukcyjnych, stosowa-
nych w procesach produkcyjnych urzadzehA sygnalizacji kopalnianej i ulicz-
nej. Okresli¢c wiasnosci technologiczne i elektryczne tworzyw sztucznych
i materiatdow izolacyjnych, lutowniczych. Budowe, przekiroje i napiecia zna-
mionowe stosowanych rodzajow przewodoéw elektrycznych.

Obstugiwa¢ i konserwowaé podstawowe typy wiertarek stotowych i ko-
lu'mnowych, pras hydraulicznych i pneumatycznych oraz nozyc dzwignio-
wych i gilotynowych, uzywanych w procesach produkcyjnych urzadzen sy-
gnalizacji kO'palniane'j i ulicznej. Postugiwa¢ sie wszelkiego rodzaju narze-
dziami, przyrzadami i pomocami warsztatowymi oraz przyrzagdami pomia-
rowo-kontrolnymi, jaik: sprawdziany ttoczkowe i pierscieniowe, omomierz,
woltomierz i amperomierz.

Czyta¢ ztozone rysunki techniczne cze$ci, po.dzesipotébw i zespotow oraz
elektryczne schematy montazowe i ideowe potaczen elektrycznych urza-
dzen .sygnalizacji kopalnianej i ulicznej. taczy¢ opory szeregowo, réwnolegte
oraz w sposéb m'ieszany. Lutowa¢ wszelkie potgczenia elektryczne lutami
miekkimi. Cigé cze$ci na zimno w rdéznych ptaszczyznach. Barwi¢ szkio
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Organiczne wg ustalonej technologii. Skrobaé powierzchnie ptaskie i ka-
towe z doktadnoscig 5—8 pkt. w polu 25x25 mm. Pasowaé wpusty i kliny.
Wykonywa¢ gwinty w otworach nieprzelotowych o wymiarach ponizej M4,
w 2 klasie doktadnos$ci oraz gwinty zewnetrzne i wewnetrzne w miejscach
trudno dostepnych, w 3 klasie doktadnosci. Wykonywaé wielozabiegowe
operacje elektromontazowe w zakresie produkcji cze$ci oraz montazu pod-
zesipotow i zespotow urzadzen sygnalizacji kopalnianej i ulicznej, jak:
wkitady telefoniczne, podstawy porcelanowe, ostony, czasze dzwonkéw, izo-
latory przepustowe, mufy kablowe w skrzynkach rozdzielczych, pokry*vy
przycisku kopalnianego nadajnika sygnatowego. Wykonywa¢ kompletny
mon:taz dzwonkoéw jednouderzeniowych. Montowaé dzwonki grzechotnikowe,
buczki, znaki uliczne i $w;ietlne. Wykonywa¢ podstawowe pomiary w za-
kresie mierniotwa elektrycznego. Sprawdzi¢ jako$¢ wykonanych robét oraz
wykry¢ i usungé wady i zauwazone usterki obrobki i montazu.

Przyktady robot:

1. Osadzenie cewek na kornipletny rdzen elektromagnesu wg rysunku.'
Montowanie wktadu telefonicznego wg rysunku.
Lutowanie kompletu przewodow elektrycznych w urzadzeniach sygnali-
zacji ko.painianej lub ulicznej.

4. Pasowanie czesci, klinow i wpustéow.
Gwintowanie otworéw nieprzelotowych w 2 klasie doktadnosci.

6. Wykonywanie gwintéw zewnetrznych i wewnetrznych w miejscach
trudno dostepnych w 3‘klasie doktadnosci.

7. Wykonanie kompletnego montazu dzwonow jednouderzeniowych.
Montowanie podstaw porcelanowych w urzadzertiach sygnalizacji ko-
palnianej i ulicznej.

9. Montowanie oston oraz czaszy dzwonka w urzadzeniach sygnalizacji
kopalnianej, z .prawidtowym ustawieniem i wyregulowaniem,

10. Rozwiercanie otworéow w 7 klasie doktadnosci.

J11. Montowanie izolatoréw przepustowych.

12. Montowanie mufy kablowej w skrzynkach rozdzielczych.

13. Montowanie pokrywy przycisku kopalniane,go nadajnika- sygnatowego
z zachowaniem wymaganej szczelnosci.

14. Skrobanie ptaszczyzn ptaskich i katowych z doktadnoscia 5—8 pkt
w polu 25xi25 mm, z zachowaniem réwnolegtosci i prostopadtosci.

15. Montowanie mikrotelefonu i siuchaw'ki do izolatora przepustowego te-
lefonu.

ELEKTROMONTER URZADZEN SYGNALIZACJI KOPALNIANEJ
I ULICZNEJ — kat. G

Powinien znaé:

Rodzaje i wtasnosci technolo,giczne oraz fizyczne (mechaniczne) wszelkich
materiatdw konstrukcyjnych i pomocniczych uzywanych w procesach pro-
dukcyjnych wurzadzen sygnalizacji. 'W.plyw obrébki cieplnej na witasnosci
(technologiczne, fizyczne i elektryczne) materiatbw -uzywanych w procesach
produkcyjnych urzadzen sygnalizacji kopalnianej i .ubcznej.

Charakterystyke budowy produkowanych urzadzen sygnalizacji kopalnia-
nej i ulicznej oraz iniejsce i sposoby montazu cze$ci w podzespotach, zespo-
tach i .urzadzeniach.

Charakterystyke, zasady dziatania, obstugi i konserwacji wszelkich ma-
szyn i urzadzen, uzywanych w procesach produkcyjnych urzadzen sygnali-
zacji kopalnianej i ulicznej w zakres.ie robét elektroimontazowych.

Zasady czytania bardzo ztozonych rysunkéw technicznych czesci, podze-
sipotdbw i zespotéw -oraz elektrycznych schematow montazowych i ideowych.
Rodzaje obrobki cieplnej i galwanicznej. Zasady trasowania czesci w wielu
ptaszczyznach. Zasady skrobania r6znego rodzaju ptaszczyzn z doktadnoscia
8—12 pkt. w polu 25x25 mm z zachowaniem rownolegto$ci, prostopadtosci
i nachylenia katowego. Zasady docierania otworéw tolerowanych w 10—
—'11 klasie doktadnosci oraz docierania otworow wspotosiowych z zacho-
waniem rozstawienia rownolegtosci i prostopadtosci w 7 klasie doktadnosci.
Technologie wykonania obrobki i pasowania czesSci urzadzen sygnalizacji
kopalnianej i ulicznej z doktadnoscia do 0,03 mm. Zaisady montazu podzes-
potdw urzadzen sygnalizacji kopalnianej i ulicznej o ztozonej konstrukcji.
Zasady wykonywania wszelkich potaczen elektrycznych na podstawie sche-
matéw ideowych. Zasady montazu urzadzen sygnalizacji kopalnianej i ulicz-
nej, jak: latarnie sygnatowe trakcji dotowej, taczniki przyciskowe. Zasady
wykonywania kompletnego montazu dzwonkdw grzechotkowych, buczkow,
znakow ulicznych i Swietlnych. Zasady dokonywania regulacji nacisku spre-
zyn oraz szczeliny kotwicy w urzadzeniach sygnalizacji. Zasady sprawdzania
jakosci wykonania robdt oraz wykrywania wad i -usuwania przyczyn wadli-
wego dziatania montowanych podjzes(potdw i zespotow.

Powinien umied:

(Okresli¢ rodzaj 1 zastosowanie w-szelkich materiatéw konstrukcyjnych
i pomocniczych, w zaleznosci od wymaganych witasnosci (technologicznych,
fizycznych i elektrycznych) materiatéw, uzywanych w procesach wytwdérczych
urzadzen .sygnalizacji. Okreslic wptyw obroibki cieplnej na wtasnosci ma-
teriatbw obrabianych na stanowisku roboczym.



i pomoce warsztatowe do
sygnali-

Dobiera¢ i stosowal urzadzeaia oraz przyrzady
wykonywania proceséw elektromontazowych w zakresie urzadzen
zacji kopalnianej i ulicznej.

Czyta¢ bardzo ztozone rysunki techniczne oraz montazowe i ideowe sche-
maty elektryczne. Trasowa¢ czeSci w wielu ptaszczyznach. Skroba¢ rdznego
rodzaju ptaszczyzny z doktadnosciag 8—12 pkt. w polu 25x25 mm z zacho-
waniem roéwnolegtosci, prostopadtosci oraz nachylenia katowego. Docieraé
otwory tolerowane w 10—hi klasie doktadnosci. Dociera¢ otwory wspdto-
siowe z zachowaniem rozstaw”ienia réwnolegtosci i prostopadtosci w 7 klasie
doktadnosci. Dociera¢ otwory w roznych ptaszczyznach z uwzglednieniem
tolerancji rozstawiienia w 6— klasie doktadnosci w stosunku do ptaszczyz-
ny pomiarowej (bazowej). Obrabia¢ i pasowa¢ czesci z doktadnoscig do
0,03 mm. Montowa¢ podzespoty i zespoty urzadzen sygnalizacji kopalnianej
i ulicznej o ztozonej konstrukcji. Wykonywac ¢ wszelkie potgczenia elek-
tryczne na podstawie schematéw ideowych. Wykona¢ kompletny montaz
dzwonkéw grzechotkowych, buczkéw, tacznikéw przyciskowych oraz zna-
kéw lulicznych i Swietlnych wraz z dokonaniem wstepnej regulacji. Mon-
towac¢ latarnie sygnatowe trakcji dotowej. Regulowaé¢ nacisk sprezyn ora-z
szczeliny kotw;icy w urzadzeniach sygnalizacji. Sprawdza¢ jakos¢ wykona-
nych robo6t na stanowisku roboczym. Wykrywa¢ wady dziatania montowa-
nych podzesipotow i zespotdw oraz usuwacé przyczyny ich powstania.

Przyktady robot:

1. Montowanie elektromagneséw w urzadzeniach sygnalizacji kopalnianej
d ulicznej z potaczeniem przewodéw wg schematow.

2. Zamontow.anie dzwigni i tgcznikdw do pokrywy przetgcznika telefonicz-
nego z uwzglednieniem jednoczesnos$ci dziatania kontaktow.

3. Montowanie zespotu sprezyn wraz z podigczeniem przewodéw wg sche-
matu w tablicy Swietlnej sygnali.zacji kopalnianej.

4. Wykonanie kompletnego montazu znakéw — latarni
.nej i Swietlnej z dopasowaniem czesci i regulacja.

5. Przeprowadzenie préby dziatania wraz z kontrolg i regulacjg natezenia
gtosu w urzadzeniach sygnalizacji dzw;iekowej-kapalnianej.

sygnalizacji ulicz-

6. Wykonanie kompletnego montazu dzwonkéw grzechotkowych oraz bucz-

kow .z dopasowaniem czesci i regulacja.

7. Wykonanie kompletnego montazu tacznikéow przyciskowych wraz z do-

pasowaniiem czesci i regulacjg.

8. Montowanie komipletnego wkitadu telefonlcznego

wodéw do izolator6w, induktora i rozdzielacza w skrzyrui telefonu.
9. Wykonanie kompletnego montazu mikrotelefonu i stuchawki dodatko-
wej, przeprowadzenie préby dziatania wraz z usunieciem wad i usterek.

z podigczeniem prze-

ELEKTROMONTER URZADZEN SYGNALIZACJI KOPALNIANE]J
I ULICZNEJ — kat. 7

Powinien znaé:

Wiasnosci fizyko-chemiczne, elektryczne i
riatbw obrabianych na stanowisku roboczym.

Budowe poszczeg6lnych rodzajow i typoéw urzadzen sygnalizaoji kopalnia-
nej i ulicznej, produkowanych w zaktadzie pracy.

(Rodzaje, zastosowanie i zasady postugiwania sie wszelkimi przyrzadami
pomiarowo-kontrolnymi, uzywanymi w produkcji urzadzen sygnalizacji ko-
palnianej i ulicznej.

Zasady czytania zestawieniowych rysunkéw technicznych oraz schematéw
teletechnicznych. Podstawowe wiadomos$ci z zakresu elektromagnetyzmu. Za-
sady dziatania sygnalizacji elektroakustycznej (strumiern magnetyczny, zmia-
na impulséw pradu na drgania mechaniczne). Technologie montazu obwodow
elektramagnetycznych. Zasady dokonywania pomiarow elektrycznych w ukta-
dach elektromagnetycznych. Technologie montazu i regulacji dziatania urza-
dzen sygnalizacji, jak: tablice Swietlne sygnalizacjd kopalnianej, nadajniki
sygnatowe, przetaczniki telefoniczne, skrzynie rozdzielcze i montazowe, elek-
tryczne napedy zwrotnicowe, urzadzenia sygnalizacji ulicznej oraz urzadze-
nia bezpieczenstwa ruchu ulicznego. Zasady i sposoby dokonywania wszel-
kich obliczen niezbednych jsrzy wykonywaniu rob6t elektromontazowych,
jak: oporno$¢ zastepcza, ilos¢ amperozwoi, przekroje przewoddéw elektrycz-
nych. Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t elektromontazowych,
w zakresie urzadzen sygnalizacji kopalnianej i ulicznej. Zasady organizacji
pracy zespotu roboczego.

magnetyczne wszelkich mate-

Powinien umie¢:

Okres$lic witasnosci fizyko-chemiczne, elektryczne i magnetyczne poszcze-

gbélnych rodzajow materiatdbw. Okreslic charakterystyke budowy ro6znych
rodzajow i typow urzadzeh sygnalizacji kopalnianej i ulicznej, produkowa-
nych w zaktadzie .pracy.

Postugiwaé sie wszelkimi przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi, uzywany-

mi w procesach produkcyjnych urzadzen sygnalizacji kopalnianej i ulicznej.

Czyta¢ Zestawieniowe rysunki techniczne oraz bardzo ztozone schematy
teletechniczne i potgczen elektrycznych. Montowa¢ uktady soczewkowe
w urzadzeniach sygnalizaoji kopalnianej i ulicznej. Montowac luklady elek-

tromagnetyczne. Montowaé¢ oraz dokonywac regulacji dziatania urzadzen sy-
gnalizacji kopalnianej i ulicznej oraz urzadzen ibezpleozeAstwa ruchu ulicz-
nego. Okresli¢ zasady d25iatania uktadow elektroakustycznych wystepuja-



cych w urzadzeniach sygnalizacji kapalnianej i ulicznej. Dokonywa¢ wszel-
kich obliczen niezbednych przy wykonywaniu robo6t elektromontazowych.
Wykonywaé pomiary elektryczne w lukladach elektromagnetycznych. Spraw-
dza¢ jakos¢ wykonanych robét na stanowisku roboczym zgodnie z warun-
kami technicznymi wykonania i odbioru rob6t elektromontazowych.

Przyktady robot:

1. Wykonanie kompletnego montazu urzadzenia sygnalizacji ulicznej wraz
z catkowitym, elektrycznym wyposazeniem odblyskowym, wykonaniem
potaczen w,g schematu, wydconaniem proby S$wietlnej oraz badaniem izo-
lacji na przebicie i opornosg,

2. Wykonanie kompletnego monta% urzadzen bezpieczenstwa ruchu ulicz-
nego wraz z pasowaniem cze$ci oraz ire,gulacjg .dziatania.

3. Wykonanie kompletnego montazu przetgcznikéw telefonicznych nadaj-
nikéw sygnatowych oraz tablic Swietlnych sygnalizacji kopalnianej wraz
z ostatecznym pasowaniem czesci i regulacja.

4. Wykonanie kompletnego montazu skrzyn rozdzielczych, montazowych
oraz elektrycznych napedoéw zwrotnicowych wraz z ostatecznym paso-
waniem cze$ci i regulacja.

ELEKTROMONTER URZADZEN SYGNALIZACJI KOPALNIANEJ]
Il ULICZNEJ — Kkat. 8

Powinien zna¢:

Zasady ustalania technologii dla wielozabiegowych operacji eleklromonta-

zowych urzadzen sygnalizacji kopalnianej i ulicznej. Zasady montazu, spraw-

dzania i regulacji uktadoéw elektromagnetycznych, elektroakustycznych i so-
czewikowych wystepujacych w urzadzeniach .sygnalizacji kopalnianej i uiicz-
nej. Zasady wykonania kompletnego montazu z dopasowaniem cze$ci oraz
okablowaniem aparatu sterowniczego sygnalizacji ulicznej oraz kolumn in-

formacyjno-wywotawczych wraz ze sprawdzeniem i Yegulacjg. Zasady doko-
nywania wszelkich proib dziatania oraz regulacji urzadzen sygnalizacji kopal-
nianej i ulicznej. Zasady dokonywania udbioru technicznego urzadzen sy-
gnalizacji kppalnianej i ulicznej zgodnie z warunkami technicznymi wyko-

nania :i odbio.ru robét.

Powinien umie¢:

UstaiU¢ kolejnos¢é wykonania wielozabiegowych operacji elektromontazo-
wych w procesach produkcyjnych urzadzen sygnalizacji kopalnianej i ulicz-

nej. Wykonywaé kompletny montaz z pasowaniem czeséci i okablowaniem

aparatow sterowniczych sygnalizacji ulicznej oraz kolumn informacyjno-
wywotawczych, sprawdzi¢ je i wyregulowaé. Przeprowadza¢ proby oraz do-
konywaé wszelkich regulacji dziatania montowanych uktadéw i urzadzen
sygnalizacji kopalnianej i ulicznej. Dokonywa¢ odbioru technicznego, zgod-
nie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru. Organizowac .prace ze-
spotu roboczego oraz instruowac¢ robotnikdw o nizszych kwalifikacjach.

Odpowiada za:

Jakos$¢ i precyzje wykonania oraz niezawodno$¢ dziatania montowanych
i siprawdzanych urzadzen sygnalizacji kopalnianej i ulicznej.

Przyktady robot:

1. Regulacja aparatu sterowniczego urzadzenia sygnalizacji ulicznej lub
kolumn informacyjno-wywotawczych.

2. Regulacja dziatania urzadzenia sygnalizacji elektroakustycznej.

3. Sprawdzenie dziatania oraz dokonanie regulacji “uktadu soczewkowego
(optycznego) w urzadzeniach sygnalizacji kopalnianej i ulicznej wszel-
kich typow.

kontroler przekaznikéw ZABEZPIECZENIA RUCHU | LACZNOSCI
— kat. 6

Okreslenie pracy:

Sprawdzanie zespotdow i podzespotéw oraz czeSci wszystkich typow prze-
kazniikéw oraz prostych (potagczen kontaktowych w przekaznikach wraz ze
wstepnym wyregulowaniem szczeliny w uktadach magnetycznych. Badanie
opornosci cewek przed montazem przy uzyciu omomierza. Przeprowadzenie
prob dziatania zmontowanych czesci 1 podzespotdw przekaznikéw. Kontrola
prawidtowosci lutowania, nitowania zaciskania nitow i sprezyn kontakto-
wych. Sprawdzenie prawidtowosci montazu aparatury teletechnicznej, jak-
gtowice kablowe, skrzynki kablowe oraz listwy zaciskowe w urzadzeniach

przekaznikowych i teletechnicznych.

Powinien znaé:

Podstawowe wiadomosci z elektrotechniki, jak: napiecie, natezenie, prad
staty i zmienny, moc rzeczywistg i pozorng, prawo Ohma i prawo Kirchoffa.
Ogolne wiadomosci z elektrotechniki i miernictwa elektrycznego. Rysunek
techniczny w peinym zakresie dokumentacji warsztatowej. Budowe, zasady
dziatania i zastosowania montowanej aparatury oraz jej podstawowych czes-



ci. Przyrzady pomiarowo-jkontrolne, jak: $rednicowka, czujnik zwykty izkul-
ka, poziomica ze Srubg mikroinetryczng, 'suwmiarka uniwersalna, ptytki wzor-
cowe, wzorce chropowatosci powierzchni, oscylograf prostej konsknukcji,
mostki oporowe i pojemno$ciowe, mierniki trzaskow, manometry itp. Za-
sady pomiaréw kontrolnych zmontowanych zesipoléw. Podstawy miernictwa
elektrycznego w zakresie uktadéw pomiarowych ztozonych z kilku przyrzg-
dow pomiarowych o specjalnym dostosowaniu do potrzeb wykonywanych
pomiar6w. Sposoby zestawienia prostych uktadéw pomiarowych sktadajgcych
sie z kilku przyrzadéw pomiarowych z réwnoczesnym .aprawidzeniem prawi-
dtowosci doboru klasy tych 'przyrzadéw. Sposoby pomiaru opornosci uzwo-
jen, oporow przejsciowych, stanu izolacji, mocy w zaleznosci od warun-
kow zewnetrznych, jak: temiperatura, wilgotno$¢, cisnienie.

Powinien umieg:

Postugiwaé¢ sie przyrzadami pominarowo-kontrolnymi, jak: S$rednicowika,
czujnik zwykty i z kulka, poziomica ze $rubg mikrometryczng, suw.miarka
'Uniwersalna, wzorce chropowatosci powierzchni, oscylograf prostej konstruk-
cji, mostki oporowe i pojemnosSciowe, mierniki trzask6w, manometry itp.

Czyta¢ 'schematy montazowe i ideowe uktadow kontrolnych zbudowanych
z kilku przyrzagdéw. -Montowa¢ wg schematu uktady pomiarowe o Kilku
przyrzadach pomiarowych z dobraniem witasciwych klas doktadnosci przy-
rzadow oraz napie¢ zasilajacych. Skontrolowaé operacje montazowe wg trud-
nych schernatéw i rysunkéw. Okresli¢ przyczyny powstawania brakéw oraz-
lokalizacje zrodta przyczyn ich powstawania. Wystawi¢ karty reklamacyjne
i karty brakow dla s'prawdzanych czesci, podzespotdw i zespotow.

KONTROLER PRZEKAZNIKOW ZABEZPIECZENIA RUCHU | LACZNOSCI
— kat. 7

Okreslenie pracy:

Sprawdzanie prawidtowos$ci -dziatania mechanizméw i zespotdw przekaz-
nikowych, jak: montaz ptytki kontaktowej -do przekaznika ZRV, stykow we-
glowych do listew, kompletnych ramion kontaktowych. Wykonanie pomia-
row rdéwnolegtosci, -prostopadiosci, zbieznosSci i wspdétosiowosci w urzadze-
niach przekaznikowych przy pomocy elektrycznych przyrzadéw pom'iarowo-
kontrolnych i przyrzadéw s-pecjalnych. Kontrolowanie prawidtowos$ci mon-
tazu trzymaka z kotwing oraz sprawdzanie szczeliny. Sprawdzanie ukfadow
magnetycznych kompletnych podzespotéw, jak: uabiegunnlki, jarzma, ko-
twice i rdzenie. S'prawdzanie czasu opadania i przyciggania w przekaznikach
o $rednio, ztozonej konstrukcji (lekkich).

Zasady konstrukcyjne i technologiczne podzespotéw i wyrobéw sprawdza-
nych na stanowisku kontrolnojponiiarowym. Zasady obstugi ztozonych przy-
rzgdow pomiarowo-kontrolnych, jak: do okreslenia wtasnosci mechanicznych,
mierniki elektryczne klasy laboratoryjnej, elektryczne termometry i czaso-
mierze réznych systemdéw. Wpityw temperatury na dokonane pomiary. Zasady
dokonywania ztozonych pomiaréw rownolegtosci, prostoipadtosci, zbieznosci
1 wspotosiowosci. Zasady wykonywania pomiaréw elektrycznych z uktada-
mi pomiarowymi wymagajacymi zastosowania réznorodnych przyrzadéow po-
miarowo-kontrolnych wysokich klas doktadnosci.

Powinien umie¢:

Postugiwac¢ sie przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi, jak: urzgdzenia kon-
trolne do okreSlenia wtasnosci mechanicznych oraz mierniki elektryczne
klajsy laboratoryjnej.

Czyta¢ rysunki techniczne bardzo ztozonych konstrukcji. Czyta¢ schematy
montazowe i ideowe S$rednio ztozonych uktadéw pomiarowych. Dokonywaé
wszelkich  ztozonych pomiaréw rownolegtosci, mprostopadtosci, zbieznosci
i wspotosiowosci. Montowaé ztozone uktady pomiarowo-kontrcklne i dobie-
ra¢ wtasciwe klasy doktadnosci réznych przyrzadow pomiarowych z witas-
ciwym ich ‘rozmieszczeniem, zapewnieniem bezpieczenstwa przy wykonywa-
niu -pomiaréw pod napieciem. Wykrywa¢ na podstawie pomiaréw i ogledzin
przyczyny powstawania wad i usterek wykonania, lokalizowaé je i okresli¢
przyczyny -ich powstawania.

KONTROLER PRZEKAZNIKOW ZABEZPIECZENIA RUCHU | LACZNOSCI
— kat. 8

okres$lenie pracy:

Przeprowadzanie pomiar6w metodami elektrycznyimi przy zastosowaniu
unikalnych przyrzadow pomiarowych, jak: synchroskopy, mostki Scheringa,
defektoskopy, generatory, transformatory i autotransformatory, uzywane iprzy
sprawdzaniu i regulacji urzadzen przekaznikowych. Dokonywanie skalowa-
nia aparatury koritrolno-ipoimiarowej. Sprawdzanie dziatania, usuwanie wad
i usterek oraz -dokonywanie kohAcowej regulacji elektrycznej i mechanicznej
-przekaznikow 11 klasy, jak: KRS, RL-i2, KRL, IRM, IRY i KFM, zgodnie z wa-
runkami technicznymi odibioru. Sprawdzanie -prawidtowos$ci potgczen wg sche-
matu zestawieniowego. Sprawdzanie czes$ci i podzespotéw o ztozonej kon-
strukcji, przeznaczonych -do produkcji przekaznikow.



Zasady poshugiwania sie .przyrzadaimi pomiarowo-kontrolnymi, jak: mi-
kroskop uniwersalny, projektor, oscylograf, defektoskoip, aparaty optyczne,
mostek Scheninga, generatory i transformatory probiercze.

Miernictwo wielkosci elektrycznych i mechanicznych w zakresie tech-
nikum, obejmujace wszelkie uktady pomiaréw stosowane w danej branzy
iprodiukcyjno-neiprawczej, stopien wymaganych doktadnosci w czasie pomia-
row oraz czynniki warunkujace prawidtowos$¢ wynikéw pomiaréw. Sposo-
by kompleksowego sprawdzania zgodno$ci wymiarowych z warunkami od-
bioru technicznego skomplikowanych zespotéw i wyrobow produkowanych
— naprawianych w zakladzie wraz z zasadami ich pracy. Sposoby przeliczen
matematycznych wynikéw przeprowadzonych pomiaréw oraz sposoby okre-
Slenia btedéw wykonania badanych wyrobdw. Zasady organizacji pracy
komorki kontroli technicznej w zaktadzie.

Powinien umie¢:

mWykonywa¢ pcrmiary — wchodzace w zakres lzby Pomiaréw przy zasto-
sowaniu przyrzadéw pomiarowo”kontirotnych, jak; mikroskoip uniwersalny,
projektor, oscylograf, defektoskop, aparaty optyczne, mostek Scheringa, ge-
neratory i transformatory probiercze. Sprawidza¢ szablony i przyrzady mon-
tazowe ztozonych zespotdw. Dokonywa¢ pomiardw za pomocg ptytek wzor-
cowych.

Ocenia¢ wyniki pomiaréw i odczytow wskazan przyrzadéw etektrycznych
dla okre$lenia jakos$ci baidanego wyrobu lub zestawiu wspotpracujacych ze-
spotébw. Zestawiaé przeprowadzone obserwacje i odczyty przyrzadéw elek-
trycznych na kartach kontrolnych oraz obliczaé wielko$ci $rednie .lub gra-
niczne. Dokonywac odbioiriu skomplikowanych zespotéw mechanizméw i wy-
robéw zgodnie iz warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t. Orga-
nizowac¢ 'prace zespotow dla przeprowadzania badan i pomiaréw zespotowych
lub indywidualnych z ustaleniem kolejnosci lub réwnoczesnosci pomiaréw.

Odpowiada za:

Bezpieczng eksploatacje i straty wynikie z niedoktadnego przeprowadze-
nia proib i badan kosztownych zespotow i urzadzen. Uszkodzenia kosztownej
aparatury kontroino-pomiarowej. Bezpieczenstwo mwiasne i zesipotu przy wy-
wykonywaniu pomiaréw pod napieciem.

KONTROLER PRZEKAZNIKOW ZABEZPIECZENIA RUCHU | LACZNOSCI
— kat. 9

Okreslenie pracy:

Przeprowadzanie pomiaréw na zestawianych uktadach pomiarowych przy
zastosowaniu ro6znorodnych przyrzadow kontrolno-pomiarowych, jak; urzg-
dzenia teletechniczne, aparatura sterujgca, kontrolna i rozdzielcza, przy-
rzady pomiarowe najwyzszych klas doktadnosci do sprawdzenia wymaga-
nych warunkéw pracy urzadzen przekaznikowych zabezpieczenia ruchuitgcz-
nosci. Sprawdzanie dziatania, usuwanie wad i usterek oraz dokonanie osta-
tecznej proby regulacji mechanicznej i elektrycznej przekaznikéw typu, jak:
IRC, IRR, IRG, IRV, IRB, IRK, IRG, IRJ. Sprawdzanie dziatania i usuwanie
wad i usterek oraz dokonanie ostatecznej préby oraz regulacji mechanicz-
nej i elektrycznej wg przepiséw nastawiania i badania przekaznikéw VES —
do 18 kontaktow. Sprawdzanie dziatama i usuwanie wad i u'S'terek oraz do-
konanie ostatecznej proby, regulacji mechanicznej i elektrycznej przekazni-
kéw podwojnych przeciwtwoérczych i przekaznikéw blokowych. Sprawdzanie
czasOw 'zamykania i otwierania zestawOw za pomocg sekundomierza elek-
'trycznego o napedzie silnikowym i doktadnosci pomiaru +0,02 sekundy
oraz za pomocag przyrzadu (np. sekundomierza etektrycznego, oscylografu
petlicowego) o zakresie i doktadnosci pomiaru dobranego do czasu mierzo-
nego, jezeli czas ten nie przekracza 0,1 sekundy. Sprawdzanie poS$lizgu przez
mierzenie szczeliny miedzy ruchoma sprezyng stykowag w stanie zwartym
ze stykiem i wspoétpracujagcg sprezyna wsporczg. Sprawdzanie jednoczes-
nie pracy stykow przez pomiar napiecia (natezenia pradu) lub przez po-
miar zmiany szczeliny za pomocg szczelinomierza lub sprawdzianow.

Powinien znact

Budowe iskomipllkowanych przyrzagdéw pomiarowo-kontrolnych. Zasady
przeprowadzania préb technicznych po zmontowaniu skomplikowanych onaj-
bardziej ztozonej konstrukcji przekaznikéw zabezpieczenia ruchu i tgcznosé.'.
Sposoby pomiaréw kontrolnych bardzo ztozonych uklajdéow rozdzielczych, ste-
rujacych i kontrolujacych. Zasady organizacji pracy dla wszelkich wyroibow
kontrolowanych w zakladzie jak réwniez po montazu w miejscu ich eks-
ploatacji, jak: urzadzenia nastawcze samoczynnej i poétautomatycznej sygna-
lizacji przeja'zdowej, samoczynnego hamowania pociggéw i napedowo-stero-
whnicze gorek rozrzadowych.



Postugiwaé sie przyrzadami konlrolno®pomiarowymi, jakdampy mikrofa-
lowe oraz rozne typy defektoskopow. Przeprowadza¢ ztozone, kompleksowe
pomiary i proby techniczne przy odbiorze onaszyn i urzadzen produkcyj-
nych i kontrolno-pomiariowych. Sprawdza¢ na podstawie schematow ideo-
wych, uktady pomiarowe przy doborze wtasciwych przyrzadow pomiaro-
wych w warunkach zaktadowych i w miejscu eksploatacji 'badanych urza-
'dzenn oraz sporzgdzaé zestawienia wynikdw pomiaréow i formutowaé wnioski
z przeprowadzonych badan. Organizowac¢ prace brygady dla przeprowadze-
nia kontroli wszelkich wyrobéw w zaktadzie, jak réwniez w miejscu ich
eksploatacji.

Odpowiada za:

Bezpieczng eksploatacje i straty wynikte z niedoktadnego przeprowadze-
nia 'badan i préb zespotu urzadzen przy wykonywaniu kompleksowych ba-
dan i pomiaréw. Bezpieczenstwo wtasne i zespotu w czasie wykonywania
pomiaréw pod napieciem.

MONTER MECHANICZNYCH URZADZEN ZABEZPIECZENIA RUCHU
KOLEJOWEGO — Kkat. 2

Powinien zna¢;

Z nazwy — podstawowe materiaty konstriukcyjne, jak; stal i metale nie-
zela'zne. Rodzaje i zastosowanie znormalizowanych czesci handlowych (nor-
malii), jak: $rulby, nakretki, podktadki, uszczelki, zawleczki itp.

Zasady oBstugi i konserwacji podstawowych urzadzen, jak; stét montazo-
wy, urzadzenia do imycia czesci. Rodzaje i zastosowanie oraz- zasady po-
stugiwania sie narzedziami $nusarsko-montazowymi, jak; mitotki, przecinaki,
przebijaki, wycinaki, szczotki druciane, pitki reczne do metalu.

Powinien umieé:

(Rozroznia¢ podstawowe materiaty konstrukcyjne oraz obstugiwac¢ i kon-
serwowaé podstawowe urzadzenia, jak: stot montazowy, urzgdzenia do czy-
szczenia czeSci. Postugiwaé sie prostymi narzedziami $lusarsko-montazowy-
mi oraz .przyrzadami pomiarowymi, jak: metr, przymiar kreskowy. Wykony-
wac¢ prace wymagajagce krotkiego czasu przyuczania przy prostym montazu
oraz roboty wg wskazowek i pod nadzorem montera o wyzszych kwalifi-
kacjach, w zakresie mechanicznych ‘'urzadzen zabezpieczenia ruchu kole-
jowego.

Oi

Prostowanie czesci — nie hartowanych prostej konstrukcji.
Konserwowanie powierzchni czes$ci obrabianych i podzespotow.
Czyszczenie z brudu czedci i podzespotéw prostej konstrukcji.
Mycie i czyszczenie drobnych czesci.

HOD

MONTER MECHANICZNYCH URZADZEN ZABEZPIECZENIA RUCHU
KOLEJOWEGO — kat. 3

Powinien zna¢;

Rodzaje i stosowane oznaczenia materiatbw konstrukcyjnych. Rodzaje
i zastosowanie materiatdw pomocniczych, jak: oleje i smary, materiaty usz-
czelniajagce i Lutownicze.

Zasady obstugi 1 konserwacji urzadzen, jak: wiertarki reczne i mecha-
niczne prostej konstrukcji, pity mechaniczne, nozyce, szlifierki z watkiem
gietkim, szlifierki, ostrzatki, wkretarki i klucze mechaniczne z napedem elek-
trycznym lub mechanicznym. Postugiwa¢ sie narzedzam'l $lusarsko-montazo-
wymi, jak; pilniki, wkretaki, klucze maszynowe ptaskie, oczkowe, nasad-
kowe oraz specjaine, punktaki, listwy traserskie, rysiki, cyrkle. Rodzaje
i zastosowanie oraz zasady postugiwania sie przyrzadami pomiarowo-kon-
trolnymi, jak: katownik, suwmiarka, szablony prostej konstrukcji.

Zasady czytania prostych rysunkéw technicznych i instrukcji technolo-
gicznych w zakresie rob6t wykonywanych na stanowisku roboczym. Za-
sady oznaczania na rystinkach klas doktadnosci i chropowatosci, w zakre-
sie niezbednym przy wykonywaniu roib6t S$lusarsko-montazowych. Zasady
i sposoby wykonywania prostych robdt S$lusarski-montaizowych w zakresie:
pitowania, prostowania, ciecia, giecia, nitowania, wiercenia, rozwiercania,
gwintowania, lutowania oraz wykonywania najprostszych potgczen monta-
zowych.

Powinien umie¢:

Rozrozniia¢é — wg oznaczen — rodzaje materiatbw ko.nstrukcyjnych oraz
okresli¢ rodzaj i zastosowanie podstawowych materiatbw pomocniczych.

Obstugiwac¢ i konserwowac urzadzenia warsztatu S$lusarskiego. Postugiwac
sie narzedziami S$lusarsko-montazowymi oraz przyrzagdami pomiarowo-kon-
trolnymi, jak: suwmiarka, szablony prostej konstrukcji. Konserwowac i prze-
chowywaé na stanowisku roboczym narzedzia, przyrzady i pomoce war-
sztatowe.



Czyta¢ proste rysunki techniczne i instnukcje technologiczne w zakre-
sie rob6t wykonywanych na stanowisku ro.boczym. 'Wykonywaé proste ro-
boty S$lusarskie, jak: pitowanie maiteriatbw — czesci wg katownika, przy-
miaru, szablonu lub trasy, w tolerancji warsztatowej oraz 8 klasie chro-
powatosci, fazowanie krawedzi blach pod spoiny czotowe, zatamywania kra-
wedzi czesci po obrysie krzywoliniowym, gratowanie cze$ci po obrébce
o wymiarach tolerowanych, giecie czesci wg szablonéw na zimno, prosto-
wanie czesci niehartowanych o ksztattach prostych i diugosci do 500 mm
— z wyija.tkiem blach, cechowanie 'i 'znaczenie czesci i wyroboéw sktadaja-
cych sie z kilku znakéw. Nkttov/anie czesci w zakresie najprostszych i maio-
odpowiedzialnych potaczen, wiercenie otworéw nietolerowanych w zakre-
sie Stednic od 5 do 10 mm, gwintowanie reczne w miejscach tatwo dostep-
nych (gwinty zewnetrzne i wewnetrzne o wymiarach powyzej M4), lutowa-
nie czeSci w zakresie najprostszych potgczeh, mycie i czyszczenie czesci
oraz tgczenie czesci — montowanie — w zakresie najprostszych potgczen.
Wykonywaé — pod nadzorem S$lusarza-montera o wyzszych kwalifikacjach
— roboty montazowe podzespotow, zespotéw oraz mechanicznych urzadzen
zrk.

Przyktady robét:

1. Gratowanie czesci po obrébce.

2. Czyszczenie r6znych czesci konstrukcji mechanicznych szczotkami dru-

cianymi.

3. Przygotowanie do spawania — fazowanie — krawedzi czes$ci prostej kon-
strukcji.

4. Zakonczenie (szlifowanie) zwojow mniej odpowiedzialnych sprezyn.

5. Nabijanie piastoieim krotkich rur do giecia.

6. Giecie czeSci prostej konstrukcji na zimno w imadle lub przyrzadzie.

7. Przygotowanie do montazu czesci suwakow przebiegowych i sygnato-
wych przez prostowanie i .gratowanie ptaskownikow.

8. Przecinanie stali pretowej i ksztattowej pitka reczng z doktadnoscia

w tolerancji warsztatowej.
9. Prostowanie czes$ci niehartowanych — prostej konstrukcji.
10, Mycie czeSci w Srodkach 'o intensywnym dzialaniiu chemicznym.

lil. Wycinanie podktadek i uszczelek o réznych ksztattach w przyrzadach
— recznie tub maszynowo.

12. Wiercenie otworéw o nietolerowanym rozstawieniu i $rednicy 5 do
100 mm w miejscach iatwo dostepnych, w 12 do 14 klasie doktadnosci.

13. Wykonywanie najprostszych mafo odpowiedzialnych potaczeA montazo-
wych przez; nitowanie, skrecanie $rubami i lutowanie.

14. Wspotdziatanie ze S$lusarzeon-monterem o wyzszych kwalifikacjach przy
wykonywaniu robét zaszeregowanych do wyzszych Kkategoirii taryfo-

wych.

MONTER MECHAN.CZNYCH URZADZEN ZABEZPIECZENfA RUCHU
KOLEJOWEGO — kat. 4

Powinien zna¢:

Symibolike i zasadnicze wtasnosci technologiczne podstawowych materia-
tow konstrukcyjnych i pomocniczych. Najczesciej wystepujagce wady obra-
bianych materiatow.

(Nazwy i zastosowanie podstawowych czesci sktadowych podzespotow! ze-
spotdw mechanicznych obrabianych na stanowisku roboczym. Zasady dzia-
tania, obstugi i konserwacji pras hydraulicznych i pneumatycznych, uzy-
wanych w procesach proidukcyjnych. Rodzaje i zastosowanie przyrzadow
pom'ia‘'rowo-kontrolnych, jak: mikromierz, katomierz, szczelinom'ierz, spraw-
'dziany szczekowe.

Zasady czytania S$rednio ztozonych rysunkéw technicznych czesci oraz
wykonywania odrecznie prostych szkicow warsztatowych. Podstawowe wiia-
'domosci z uktadu pasowan i tolerancji, klasy doktadnosci i chropowatosci
oraz sposéb oznaczania ich na rysunkach. Zasady postugiwania sie tabli-
cami pasowan i tolerancji oraz dokumentacjg technologiczng. Podstawy ge-
ometrii ptaskiej. Podstawy technologii robét S$lusarsko-monltazowych. Zasady
trasowania .prostych figur geometrycznych w zakresie geometrii ptaskiej
oraz trasowania czesci wg szablonéw. Zasady pitowania czeSci w 11—16
klasie doktadnosci oraz 10 klasie chropowatosci z zachowaniem réwnole-
gtosci, prostopadtosci d nachylenia katowego obrabianych powierzchni. Za-
sady wiercenia otworow o $rednicy od 5 do 10 mm w 12—14 klasie doktad-
nosci w miejscach 'trudno dostepnych. Zasady zatamywania krawedzi czesci
o wymiarach tolerowanych. Zasady Tozwiercania otworéw w 8 klasie do-
ktadnosci. Zasady wstepnego pasowania klinow i wpustow. Zasady wy-
konywania gwintow wewnetrznych (otwory przelotowe) o wymiarach powy-
zej M4 w miejscach trudno dostepnych, w 3 klasie doktadnos$ci. Podstawy
technologii w zakresie tgczenia (montowania) czesSci w podizespoiy i zespoty.
Zasady konserwacji czesci, podzespotow > zespotéw do wysytki lub na ma-
gazyn. Podstawowe przyczyny powstawania brakéw czesci obrabiancyh na
stanowisku roboczym.



Okres$lic — wg symboliki — rodzaj i zasadnicze wtasnosci technologiczne
podstawowych materiatdw konstrukcyjnych i pomocniczych, uzywanych
w procesach wytwdrczych i naprawozo-montazowych. DoMeraé i stosowac
wtasciwe materiaty pomocnicze w zaleznosci od rodzaju robot wykony-
wanych na stanowisku roboczym.

Obstugiwac¢ i konserwowaé urzadzenia warsztatowe, Jak; prasy hydrau-
liczne, nozyce dzwigniowe i gilotynowe. Postugiwac sie przyrzadami pomia-
rowo-kontrotnymi, jak; katomierz, mikroimierz, szczolinomierz.

Czyta¢ S$rednio ztozone rysunki techniczne oraz wykonywa¢ odrecznie
proste szkice warsztatowe. Postugiwaé sie tabticami pasowan i tolerancji
oraz dokumentacjg technologiczng. Trasowaé¢ proste figury geometryczne
w zakresie geometrii ptaskiej oraz czesci wg szablonéw. Pitowa¢ powierzch-
nie w I1+6 klasie doktadnosci oraz 10 klasie chropowatosci z zachowa-
niem rownolegtosci, prostopadtosci i nachytenia katowego obrabianych
ptaszczyzn. Zatamywa¢ krawedzie cze$ci o wymiarach tolerowanych. Wcis-
ka¢ tulejki, pierScienie uszczelniajagce i zabezpieczajagce oraz tozyska S$liz-
gowe, Wstepnie pasowaé czesci, kliny i wpusty. Wykonywaé gwinty ze-
wnetrzne i wewnetrzne (otwory przelotowe) w miejscach trudno dostep-
nych, o wymiarach powyzej M4, w 3 klasie doktadnosci. Wierci¢ otwory
o S$rednicy 5—iio mm w 12—"4 klasie doktadnosci. Rozwierca¢ otwory w 8
klasie doktadnosci. Prostowac¢ blachy oraz czesci po obrdébce cieplnej i spa-
waniu. Lutowac cze$ci tutem miekkim. Konserwowac czesci, podzespoty i ze-

spoty. Okresli¢ przyczyny powstawania brakéw czesci obrabianych na stano-
wisku roboczym.

Przyktady robét:

1. Pitowanie cze$ci w 14—16 klasie doktadnosci oraz .10 klasie chropowa-

tosci z zachowaniem rdwnolegtosci, prostopadtosci i nachytenia kato-
wego obrabianych ptaszczyzn.

W ciskanie tutejek w otwory o $rednicy do ICO mm.

Giecie i prostowanie blach na okrycia nastawnicy.

Wykonywanie $rednio ztozonych potgczen nitowych.

Trasowanie, ciecie i wykonanie czesci o niesymetrycznych ksztattach
z blachy o grubosci do 2 mm z prostowaniem po cieciu.

Gwintowanie oraz pitowanie koncowek rur w.g zadanego ksztattu.

7. Wiercenie w czes$ciach otworéw o S$rednicy 5—10 mm w 12—™4 klasie
doktadnos$ci w miejscach trudno .dostepnych.

8. Kalibrowanie (regenerowanie) gwintéw zewnetrznych i wewnetrznych
w 2 klasie doktadnosci.

O wi

o

9. Konserwowanie antykorozyjne cze$ci, podzespotéw i zespotdbw przewi-
dzianych do wysytki lub na magazyn.

10. Wykonywanie gwintow zewnetrznych i wewnetrznych w miejscach tru-
dno dostepnych o wymiarach powyzej M4, w 3 klasie doktadnosci.

11. Rozwiercanie otworéw cylindrycznych w 8 klasie doktadnosci oraz
stozkowych w klasie 8—"0.

12. Montowanie ztgczy pedni nastawczych z dopasowaniem czeSci i zato-

zeniem zatyczek. ) ) )
13. Montowanie $ciggéw pedniowych wraz z dopasowaniem czesci skiado-

wych.
14. Wykonanie obrobki oraz pasowanie cze$ci do montazu tozyskowych

napedéw zwirotnicowych i wykotejnicowych.
15. Wykonanie obrébki oraz pasowanie czesci do montazu podzespotéw se-

maforéw i tarcz.

16. Szlifowanie ptaszczyzn po cieciu palnikiem na szlifierce .tarczowej.

17. Czyszczenie spoin (spawalniczych i rozpryskow.

18 Wykonywanie wycie¢ przecinakiem.

19. Demontowanie na czes$ci podzespotdw prostej konstriukcji urzadzen THS,
mycie i czyszczenie czeSci oraz przygotowanie do weryfikacji.

20. Montowanie cze$ci w podzespoty urzadzen THS tgczonych na S$ruby
iw .potaczeniach prostych i maloodpowiedziabiych.

MONTER MECHANICZNYCH URZADZEN ZABEZPIECZENIA RUCHU
KOLEJOWEGO — kat. 5

Powinien zna¢:

Rodzaje i wtasnosci technologiczne materiatow konstrukcyjnych i pomoc-
niczych, uzywanych w procesach produkcyjnych i naprawczo-montazowych.
Budowe oraz zasady dziala.hia i wspotdziatania czesci, podzespotéw i zes.po-
tow w zakresie niezbednym dla wykonania robdt S$lusarsko-anontazowych
na stanowisku roboczym.

Charakterystyke, zasady .dziatania, obstugi i konserwacji podstawowych
typoéw wiertarek, pras hydraulicznych, nozyc oraz aparatbw do spawania
punktowego, uzywanych w procesach produkcyjnych i naprawczo-monta-
zowych. Sposoby postugiwania sie wszelkiego rodzaju narzedzami, przyrza-
dami i pomocami warsztatowymi oraz przyrzadami pomiarowo-ko.ntrotnymi.

Zasady czytania ztozonych rysunkdéw technicznych. Sposoby wymiarowania
rysunkdéw konstrukcyjnych z uwzglednieniem oznaczenia odchylen od ksztat-
tu geometrycznego obrabianych czesci. Zasady uzbrajania i ustawiania (przy-
gotowanie do pracy) obstugiwanych maszyn i urzadzen w procesach pro-
dukcyjnych i naprawczo-montazowych. Zasady doboru parametrow skrawa-

5 «— Taryfikator Cz. Ill rozdz. 3 i 4



nia przy wierceniu stali, zeliwa, ‘inetali niezelaznych. Technoloigia robét
$lusarsko-montazowych. Zasady giecia na zimno ro6znych cze$ci mechanicz-
nych urzadzen zrk. Zasady pasowania cze$ci oraz wipustéw i klinow. Za-
sady lutowania cze$ci lutem miekkim i twardym. Zasady wiercenia otworow
w 12—il4 klasie doktadnosci. Zasady rozwiercania otworow w 6—8 klasie
doktadnosci. Zasady wykonywania gwintow zewnetrznych i wewnetrznych
w 3 klasie doktadnos$ci. Zasady gwintowania otworéw nieprzelotowych w 2
klasie doktadnosci. Zasady wykonywania $rednio trudnych potgczen czesci
przez: nitowanie, skrecanie S$rubami lub spawanie punktowe. Zasady mon-
towania podzespotéw i zespotdw o Srednio ztozonej konstrukcji. Zasady
sprawdzania jako$ci wykonania oraz wykrywania i usuwania przyczyn wad
i usterek wykonania cze$ci obraibiianych na stanowisku roboczym. Warunki
techniczne wykonania i odibiom robét $lusarsko-montazowych wykonywa-
nych na stanowisku roboczym. Zasady skrobania réznego rodzaju po-
wierzchni -z doktadnos$cig 5—8 pkt. w polu 25xi25 mim. Zasady docierania
r6znego rodzaju powierzchni w 9 Kklaisie doktadnos$ci. Zasady wykrywarua
i usuwania przyczyn brakow i usterek produkowanych Ilub naprawianych
czesci li podzespotow.

Powinien umie¢:

Okres$di¢ zastosowanie podstawowych rodzajow materiatdbw konstrukcyjnych
'i pomocniczych, uzywanych w procesach produkcyjnych i naprawczo-mon-
tazowych.

Okreslic budowe oraz zasady dziatania i wspotdziatania czesci, podze-
spotow i .zespotow wykonywanych na stanowisku roboczym. Obstugiwaé
i konserwowaé rbézne typy wiertarek, pras, nozyc oraz aparatow do spa-
wania punktowego, uzywanych w procesach produkcyjnych i naprawczo-
montazowych. Postugiwac¢ sie wszelkiego rodzaju narzedziami, przyrzadami
i pomocami warsztatowymi oraz przyrzagdami pomiarowo-kontrolnymi i spe-
cjalnymi, uzywanymi przy wykonywaniu robo6t na stanowisku roboczym.

Czyta¢ ztozone rysiunki techniczne. Dobieraé parametry skrawania przy
wierceniu stali, zeliwa i metali niezelaznych. Pasowac¢ czes$ci oraz kliny
i wip.usty. taczyé czesci przez skrecenie Srubami, lutowanie, nitowanie lub
spawanie punktowe. Wierci¢ otwory, w 12—14 klasie doktatoos$ci. Rozwier-
ca¢ otwory réznych S$rednic, w 6—8 klasie doktadnosci. Wykonywaé gwinty
zewnetr/me i wewnetrzne o wymiarach ponizej M4 w 3 klasie doktadnosci.
Gwintov/aé otwory nieprzelotow,e w 2 klasie doktadnosci. Montowaé pod-
zespoty i zespoty Srednio ztozonej konstrukcji. Sprawdzi¢ jako$¢ wykona-
nia robot oraz wykrywaé i usuwaé¢ wady i usterki czesci obrabianych na
stanowisku roboczym.

— 67

Przyktady robot:

1. Prostowanie ptaskownikéw i pretobw z dopasowaniem do przyrzagdéw
ttoczonych.

2. Wykonanie wszelkich potaczen spoczynkowych przez nitowanie, spawa-
nie punktowe i lutowanie.

3. "Wiercenie otworéow w cze$ciach maszyn i urzadzen w 12—14 klasie do-
ktadnosci.

4. Rozwiercanie otwordw w .6—8 klasie doktadnosci.

5. Gwintowanie S$rednic zewnetrznych i wewnetrznych (otwory przelotowe)
w 3 klasie doktadnosci oraz gwintowanie otworéw nieprzelotowych
w 2 klasie doktadno$ci.

6. Skrobanie r6znego rodzaju powierzchni z doktadnosciag 5—8 punktow
w polu .25x25 mm oraz docieranie w 9 klasie doktadnosci.

7. Prostowanie blach o powierzchni 1 m-.
Pasowanie wpustéw i klinéw.

9. Czyszczenie przy uzyciu miotka pneumatycznego konstrukcji nosnej,
pomostu, belek i jarzma urzadzen THS.
19. Trasowanie otworéw w Kkilku ptaszczyznach w korpusie kontaktu szy-
nowego urzadzen zrk.
11. Wykonanie obrobki z dopasowaniem kamienia $lizgowego do dzwigni
kolankowej nastawnicy mechanicznej.
12, Montowanie podzespotéw z dopasowaniem czesSci, jak;
—ablach dolnych, czotowych i tylnych z dopasowaniem zamkniecia
skrzyni zalezno$ci,
— kompletu dzwigni i poprzeczen do skrzynki zaleznosci,
— drazka przebiegowego oraz krazkow sprzegtowych, pedniowych i zwe-
zajacych wraz z kontrolg ich dziatania,
— naprezaczy grupowych, pojedyczych (zewnetrznych i wewnetrznych).
— koziotkéw potowych — dzwigniowych, wskaZznikéw torowych oraz
sprzetu nastawczo-pedniowego wraz z kontrolg dziatania,
— dzwigni zastawki elektrycznej w nastawnicy mechanicznej.

MONTER MECHANICZNYCH URZADZEN ZABEZPIECZENIA RUCHU
KOLEJOWEGO — kat. G
Powinien zna¢:

Rodzaje i wtasnosci technolo.giczne oraz fizyczne (mechaniczne) wszelkich

materiatdw konstrukcyjnych i pomocniczych uzywanych w procesach pro-
dukcyjnych i naprawczo-montazowych. Wptyw obrobki cieplnej na wtas-



llosci (technologiczne i fizyczne) maiteriaJow stosowanych w procesach pro-
dukcyjnych.

Charakterystyka budowy oraz miejsce montazu i sipos6b montowania
czesci w podzespotach i zespotach produkowanych na .stanowisku roboczym.
Charakterystyke, zasady dziatania, obshigi i konserwacji wszelkich ma-

szyn i urzadzen.

Zasady czytania bardzo ztozonych rysunkéw technicznych czes$ci podze-
spotow i zespotdw. Zasady trasowania cze$ci w Kkilku ptaszczyznach. Ro-
dzaje obrébki cieplnej i galwanicznej. Technologie obrobki i pasowania
cze$ci z doktadnoscig do 0,03 mm. Zasady skrobania ptaszczyzn z doktad-
noscig 8—'12 pkt. w polu 25x25 mm. Zasady docierania otworow tolerowa-
nych w l0O—11 klasie doktadnosci o'raz otworéw wspodtosiowych z zachowa-
nieon rozstawienia, réwnolegtosci i prostopadtosci w 7 Kklalsie doktadnosci.
Zasady docierania otworow w roznych ptaszczyznach z uzaleznieniem tole-
rancji rozstawienia w 6—™M1 klasie doktadnosci w stosunku do ptaszczyzny
pomiarowej. Zasady montazu podzespotow i zespotow o ztozonej konstrukcji.

Wszelkie sposoby i metody +tgczenia czes$ci. Zasady sprawdzania jakosci
wykonania robdt na stanowisku roboczym, wykrywania wad i usterek oraz
usuwania przyczyn wadliwego dziatania montowanych podzespotow i ze-

spotéw. Zasady przeprowadzania prob cisnieniowych na szczelno$¢ oraz
podstawowe wtiadomosci o napedach hydraulicznych.

Powinien umie¢:

Okres$li¢ rodzaj i zastosowanie wszelkich materiatow konstrukcyjnych i po-
mocniczych,. w zaleznosci od wymaganych witasnosci technologicznych i fi-

zycznych. Okresli¢c wptyw obrébki cieplnej na wtasnosci materiatow obra-
bianych na stanowisku roboczym.

Dobiera¢ i stosowa¢ wszelkiego rodzaju urzadzenia, przyrzady i pomoce
warsztatowe oraz narzedzia do wykonywania .proceséw produkcyjnych.

Czyta¢ bardzo ztozone rysunki techniczne czesci, podzespotdw i zespo-
tow wytwarzanych urzadzen. Trasowaé¢ czesSci w kilku ptaszczyznach. Okre-
§li¢ czesci podlegajace obrdébce cieplnej lub galwanicznej oraz ustali¢ ro-
dzaj tej obrébki. Skrobaé réznego rodzaju ptaszczyzny z doktadnosciag 8—
—~2 pkt. w polu 25xi25 mm, z zachowaniem réwnolegtosci, prostopadtosci
oraz nachylenia katowego. Dociera¢ otwory tolerowane w 10—"1 Kklasie
doktadnosci oraz otwory wspotosiowe, w 7 klasie doktadnosci z zachowa-
niem rownolegtosci i prostopadtosci. Docieraé otwory w rdéznych ptaszczy-
znach z uwizglednleniem rozstawienia w 6—Iil klasie doktadnos$ci w stoS'un-
ku do ptaszczyzny pomiarowej. Wykonywaé obrébke oraz pasowanie czesci
z doktadnoscig do 00i3 mm. taczy¢ poszczegdlne czesci wszelkimi metoda-

mi (nitowanie, tgczenie na S$ruby, spawanie, lutowanie). Sprawdzi¢ jakos¢
wykonywanych rob6t na stanowisku roboczym. Wykrywaé wady i usterki
dziatania oraz usuwa¢ przyczyny ich powstawania. Przeprowadzi¢ préby cis-
nieniowe na szczelno$¢.

Przyktady robét:

1 Skrobanie powierzchni ptaskich i obrotowych z doktadnos$ciag 8—'12 pun-
ktow w polu 25x25 mm.

2. Docieranie otworéw wspotosiowych oraz powierzchni ptaskich z zacho-
waniem rownolegtosci i prostopadtosci, w 7 klasie doktadnosci.

3. Wykonanie kompletnego montazu skrzyni zalezno$ci wraz z ostatecz-
nym dopasowaniem cze$ci, s;prawdzeniem dziatania i dokonaniem wstep-
nych regulacji.

4. Obrobka ostateczna, pasowanie i przygotowanie do montazu czesci
dzwigni nastawczych nastawni mechanicznej.

5. Obrébka i pasowanie czes$ci do nastawnicy mechanicznej oraz ich za-
montowanie, jak: tozyska poprzeczne dzwigni nastawczych wraz z wy-
regulowaniem tozysk, tozyska do watkéw, rygli zamka i drazkéw prze-
biegowych z rozwiercenlem i dopasow.aniiem tozyska.

6. Obrébka, dopasowanie i montowanie napedéw i rygli koncowych.
Zamontowanie lurzadzenia kontaktu szynowego oraz przeprowadzenie
proby szczelnosci.

8. Zmontowanie podstawy blokowej oraz ustawienie podstawy na tawie
nastawnicy.

9. 0,brébka 1 pasowanie czes$ci oraz kompletny montaz napedéw wykolej-
nicowych i zwrotniczych z kontrolg i bez kontroli iglic.

10. Dopasowanie czes$ci i zmontowanie szkieletu nastawnicy mechanicznej.

lil. Wykonanie kompletnego montazu przyciskbw szynowych typu ,Nep-
tun" wraz z dopasowaniem czesci i regulacja.

12. Montowanie, pasowanie czesci i regulacja mechanicznych urzadzen za-
bezpieczenia ruchu kolejowego, jak: powtarzacze, zamki zwrotnicowe,
wykolajnicowe i ryglowe, uprzadzehia sygnalizacyjne, szafy aparato-
we, przekaznikowo-bateryjne, maszty azurowe z drabinkg do latarni
typu EHA-ilO, dzwony sygnalizacyjne.

I'3i Wykonanie montazu konstrukcji w.sporczej, przewodow inlstalacji ukta-
du hydra'ullcznego i gazowego.

14. Wykonanie odpowiedzialnych potaczeA nitowanych konstnukoji wyko-
nywanych na goraco.

15. Rozebranie na cztony wykonanej nastawnicy mechanicznej oraz przy-
gotowanie do wysyiki i transportu.



MONTER MECHANICZNYCH URZADZEN ZABEZPIECZENIA RUCHU
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Powinien zna¢:

Wtosnosci fizy.ko-choniiczne wszelkich materiatow uzywanych w proce-
sach produkcyjnych i naiprawczo-montazowych. Budowe oraz zasady dziata-
nia i wspotdziatania poszczego6lnych czesci sktadowych urzg-Jzch produkowa-
nych w zaktadzie.

Rodzaje, zasady dziatania i postugiwania sie wszelkiego rodzaju przy-
rzadami pomiarowo-kontrolnymi uzywanymi w produkcji.

Zasady czytania zestawieniowych rysunkéw technicznych. Zasady i spo-
soby wykonywania wszelkich obliczen niezbednych przy wykonywaniu robot
$lusarsko-montazowych w procesach produkcji. Technologie pasowania czes-
ci oraz (montazu poszczegdlnych podzespotdw i zespotdw o ztozonej kon-
strukcji. Zasady postugiwania sie tablicami zaleznosci oraz schematem mon-
tazowym (planem suwakdw) w zakresie konstrukcji nastawnic roznych ty-
pow. Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt S$lusarsko-montazo-
wych.

Powinien umie¢:

Okresli¢ budowe oraz zasady dziatania i wspdtdziatania iposzczegolnych
czesci sktadowych roznych typow urzadzen produkowanych w zaktadzie
pracy. Postugiwaé sie wszelkiego rodzaju przyrzadami pomiarowo-kontrol-
nymi.

(Czyta¢ zestawione rysunki techniczne. Postugiwaé sie tablicami zaleznosci
i schematem montazowym (planem suwakéw) w zakresie konstrukcji na-
stawnicy. Wykonywaé¢ wszelkiego rodzaju obliczenia niezbedne dla wyko-
nywania robo6t S$lusarsko-montazowych w procesach produkcyjnych czesci
oraz wykona¢ kompletny montaz urzadzen. Sprawdzi¢ jako$¢ wykonania
i prawidtowos$¢ dziatania urzadzen. Ujawni¢ wystepujace wady i usterki
oraz usungt¢ przyczyny ich powstawania w zmontowanych urzgdzeniach. Do-
kona¢ wstepnej regulacji dziatania montowanych urzadzen oraz przygoto--
wac¢ je do odbiomi technicznego. Wykonywaé wszelkie obliczenia z dzie-
dziny geometrii i trygonometrii w (Zakresie niezbednym przy wykonywa-
niu pracy. Skrobaé (réznego rodzaju powierzchnie z doktadnoscig ponad
il pkt, w polu 25x25 mm. Dociera¢ r6zne powierzchnie zwigzane wymiaro-
wo z zachowaniem symetrii katowej w 5 klasie doktadnosci i 12 klasie chro-
powatosci.

1 Skrobanie powierzchni z doktadnoscig powyzej 12 pkt. w polu 25x25mm.
2. Docieranie zwigzanych wymiarowo powierzchni czes$ci z zachowaniem
symetrii katowej w 5 klasie doktadnosci i 12 klasie chropowatosci.

3. Wykonanie komipletnego montazu nastawnicy mechanicznej wraz z wy-
posazeniem, z dokonaniem obrobki i pasowania cze$ci skiadowych.

4. Wykonanie kompletnego montazu sprzegta elektrycznego ramion sema-

fora wraz z dopasowaniem czesci.

5. Wykonanie kompletnego montazu nastawnic posterunkéw blokowych
i odgaleznych wraz z dopasowaniem czesci sktadowych.

6. Zamontowanie do nastawnicy elektrycznej zastawki dzwigni zwrotnico-
wej i sygnatowej, z dopasowaniem i regulacjg urzadzen samoczynnej
sygnailizacji przejazdowej z potdraggami oraz dopasowaniem czesci skia-
dowych.

7. Wykonanie kompletnego montazu zamkéw ;do szaf i napedéw zwrotni-
cowych, z dopasowaniem czesSci sktadowych oraz regulacja.

8. Zamontowanie rygli zwrotnicowych wraz z dopasowaniem czesci.

-9. Wykonanie kompletnego montazu $cian tylnych, bocznych i czotowych
do szaf przekaznikowych.

10. Dokonanie odbioru ftechniczinego zigcz fcoritaktowo-szynowych, wskaz-
nikéw torowych, osprzetu nastawczo-pedniowego oraz kragzkéw pednio-
wych zwezajacych.

il(l. Wykonanie kompletnego montazu maszyn i urzadzehA THS, jak: kon-
strukcji wspornych oraz hamulcéw szczekowych wraz z wstepng re-

gulacja.

12. Pasowanie cze$ci do montazu urzadzen gazowych maszyn i urzadzen
THS.

li3. Pasowanie cze$ci do montazu aparatury sterowniczej maszyn i urza-
dzen THS"

14. Dokonanie wstepnej regulacji montowanych podzespotéw i zesipotow

maszyn i urzgdzen THS.

MONTER MECHANICZNYCH URZADZEN ZABEZPIECZENIA RUCHU
KOLEJOWEGO — kat. 8

Powinien zna¢:

Konstrukcje oraz zasady dziatania i wspdétdziatania czesci, podzespotow
i zespotdw urzadzen produkowanych w zaktadzie pracy.

Zasady uistalania technologii dla wielozabdegowych operacji S$Lusarsko-
montazowych, wykonywanych w procesach produkcyjnych. Zasady wyko-
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nywania najbardziej doktadnych prac $lusarsko-<monta<zowych, docierania
r6znego rodzaju powierzchni oraz pasowania cze$ci w 4—1 klasie doktad-
nosci. Zasady sprawdzania dziatania urzadzen, wykrywania wad i usterek
oraz nsuwania przyczyn ich powstawania. Zasady dokonywania ostatecz-
nej regnilacji dziatania urzadzen oraz przeprowadzania odbiorow zgodnie
z wamnkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t S$liusarsko-montazo-
wych. Sposoby stosowania wszelkiego rodzaju szablonéw o skomplikowa-
nych ksztattach oraz technologie ich wykonania. Zasady kierowania praca-
mi zespotu roboczego.

Powinien umiec:

Okresli¢ dziatanie i wspoétdziatanie czesci, podzespotow i zesipotow roznych
rodzajow i typodw urzadzen produkowanych w zaktadzie pracy.

Ustali¢ technologie dla Wielozabiegowych operacji $lusarsko-monitazowych
wykonywanych na stanowisku roboczym. Dociera¢ i pasowa czesci oraz
wykonywac¢ roboty S$lusarsko-montazowe w 4—7 klasie doktadnosci. Mon-
towac, sprawdzac¢ i regulowac¢ réznego rodzaju i typu urzadzenia produko-
wane w zaktadzie pracy, wykrywa¢ wady i usterki dziatania oraz usuwac
przyczyny ich powstania. Dokonywa¢ ostatecznej regulacji dziatania mon-
towanych urzadzen. Dokona¢ odbioru technicznego urzadzen zgodnie z wa-
runkami technicznymi wykonania i odbioru robo6t S$tusarsko-montazowych.
Kierowaé pracami zespotu roboczego.

Odpowiada za:

Jako$¢ i prawidtowo$¢ dziatania maszyn i urzadzeA oraz ich niezawod-
nosci w czasie eksploatacji.

Przyktady robot:

1. W zakresie mechanicznym urzadzen zrk:

— sprawdzenie jakos$ci wykonania i prawidtowosci dziatania urzadzen
zrk, jak: aparaty blokowe, zastawki elektryczne, urzadzenia samo-
czynnej sygnalizacji przejazdowej z potdrggami, nastawnice mecha-
niczne oraz dokonanie ostatecznej ich regulacji,

— dokonanie odbionu technicznego mechanicznych urzadzen zrk zgod-
nie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot.

N T3

2. W zakresie maszyn i urzadzen THS;

— wykonanie naprawy gtéwnej maszyn i urzadzen THS wraz ze spraw-
dzeniem dziatania i regulacja,

— wykonanie ostatecznego montazu urzgdzen gazowych, maszyn i urza-
dzen THS wraz ze sprawdzeniem i regulacja,

— wykonanie ostatecznego montazu bloku urzadzenia sterujagcego wraz
ze sprawdzeniem dziatania i regulacja,

— wykonanie montazu korpusu zespotu manometréw hydroakumulato-
rowych maszynowni wraz ze sprawdzeniem i regulacja.

MONTER MECHANICZNYCH URZADZEN ZABEZPIECZENIA RUCHU
KOLEJOWEGO — kat. 9

Powinien zna¢:

Zasady ustalania technologii dla operacji wielozaibiegowych wykonywa-
nych w systemie produkcji jednostkowej lub prototypowej. Zasady przepro-
wadzania prob dziatania zestawéw produkowanych maszyn i urzadzeh prze-
znaczonych dla okreslonych stacji z dokonaniem regulaoji dziatania i wupét-
dzialania tych urzadzen. Zasady wykonywania badan na stacjach diagno-
stycznych. Zasady dokonywania odbiorow technicznych wszelkich urzadzen

produkowanych w zakladzie pracy.

Powinien umiec:

Ustali¢ technologie wykonania operacji wielozabiegowych w procesie pro-
dukcji jednostkowej lub prototypowej. Dokona¢ na stacji prob badania dzia-
tania i wspotdziatania zestawu maszyn i urzadzen :w ujeciu kompleksowym,
przewidzianym dla okreslonej stacji PKP, z dokonaniem regulacji i synchiio-
nizacji dziatania tych urzadzen. Wykona¢ badania na stacjach diagnostycz-
nych. Dokonywaé¢ odbiorow technicznych wszelkich urzadzen produkowanych
w zaktadzie pracy zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru.

Odpowiada za:

Wiasciwe iprzeprowadzenie prdéb, dokonanie regulacji oraz prawidtowos¢
i niezawodno$¢ dziatania mechanicznych urzadzen zrk w warunkach eksplo-
atacyjnych.



1. W zakiresie mechanicznych Tirza.dzen zrk:
— ustalenie technologii oraz wykonanie montazu nastawnicy mechanicz-

nej w systemie produkcji jednostkowej lub prototypowej wraz z do- )
pasowaniem czeséci, sprawdzeniem i dokonaniem ostatecznej regulacji Rozdziat A
dziatania, ) ) ) ) )

— dokonanie na stacji iprob regulacji i synchronizacji dziatania zesta- Naprawa i utrzymanie urzadzen sygnalizacyjnych

wu urzadzen dla okreSlonej stacji PKP,
2. W zakresie maszyn i -urzadzen THS:
— kontrola ostatecznego montazu urzadzen (cylindrow) -ukifadu hydra-
ulicznego, dokonanie prob oraz niezbednych regulacj-i,

przeprowadzenie prob ko-mpleks-u maszyn i urzadzen, synchronizacja
dziatania i wspotdziaitani-a, dokonanie niezbednych regulacji oraz od- Rodzaje i wtasnosci obrébcze podstawowych materiatdw jak: zeliwo oraz

bioru ostatecznego. blachy, tasmy, ksztattowniki, prety stalowe i z metali niezelaznych. Zastoso-
wanie materiatbw pomocniczych, jak: nity, wkrety, zawleczki, tasmy izola-
cyjne, srodki czyszczace i antykorozyjne.

Rodzaje prostych narzedzi, jak: miotki, przecina-ki, przebijaki, pilniki,
klucze maszynowe ptaskie, wiertta, gwintowniki, naTzynki, wkretaki, cegi
uniwersalne, imadta S$lusarskie. Narzedzia traserskie i przyrzady kontrolno-
pomiarowe, jak: rysiki, punktaki, cyrkle, katowniki, taSma miernicza, linijka
z podziatkg, suwmiarka. Rodzaje i zasady postugiwania sie prostymi przy-
rzgdami pomocniczymi, jak: wiertarki reczne i elektryczne, szlifierki itp.

Zasady czytania prostych rysunkéw technicznych. Podstawy elektrotech-
niki, jak: oporno$¢, prad staty i zmienny, rodzaje napieé, powszechnie sto-
sowane odbiorniki energii elektrycznej i zrédta pradu. Technologie wyko-
nywania robét S$lusarskich, jak: pitowanie, przecinanie, wiercenie, gwinto-
wanie, nitowanie, lutowanie, prostowanie. Sposoby oczyszczania z zewnatrz
urzadzen teletechnicznych, aparatury i maszyn przeznaczonych do naprawy.

MECHANIK TELETECHNICZNYCH URZADZEN PRECYZYJNYCH — kat. 3

Powinien znaé:

Powinien umieé:

IObstugiwa¢ wiertarki reczne i elektryczne, szlifierki, pity mechaniczne
itp. Postugiwac sie narzedziami, jak: pilniki, przecinaki, pitki reczne, wiertta,
gwintowniki, wkretaki, cegi imiwersalne itp. Postugiwaé sie narzedziami
traserskimi i przyrzadami kontrolno-pomiarowymi, jak: katowniki, rysiki,
cyrkle, punktaki, suwmiarka.

Czyta¢ rysunki techniczne prostych elementéw. Wykonywac¢ prace S$lu-
sarskie, jak: pitowac¢ ptaszczyzny wspotpracujace, zatamywaé krawedzie po
obrysie krzywoliniowym, pasowac¢ krawedzie do spajania elementéw pracu-
jacych w trudnych warunkach, prostowa¢ elementy niehartowane o ksztat-
tach prostych (z wyjatkiem blach), gig¢ wg szablonu na zimno, cechowac
i znaczy¢ symbolami, nitowa¢ elementy mato odpowiedzialne, wierci¢ otwo-
ry S$rednicy od 5—ilO mm, gwintowa¢ recznie od M4 wzwyz, lutowac czesci.



oczyszczat urzadzenia teletechniczne z zewnatrz oraz my¢ ich elementy
w ptynach odtluszczajacych. Montowaé i demontowa¢ pod nadzorem pod-
zespoty urzadzen.

Przyktady robot:

Wyginanie ptaskownika w prostym przyrzadzie recznym.

Wiercenie otworéw w elementach wg trasy.

Nitowanie wspo-rnikéw do obudowy zegara.

Cechowanie materiatow i prostych czesci.

Ucinanie pitkg reczng nadmiaru katownika.

Usuwanie zadzioréw po obrébce maszynowej.

Prostowanie niehautowanych elementéw o prostej konstrukcji.
Pitowanie i szlifowanie spoin po spajaniu lub spawaniu prostych ele-
mentow.

9. Mycie podzespotow teletechnicznych w benzynie lub denaturacie.

10. Wycinanie podktadek ro6znych ksztattéw w przyrzadach.

11. Pomoc przy pracach wykonywanych przez pracownikow w wyzszych
kategoriach.

O Nk WD
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Powinien zna¢:

Symbolike i wtasnosci konstrukcyjno-technologiczne podstawowych ma-
teriatdow, jak stal, zeliwo, metale niezelazne i ich istopy, druty i tasmy spre-
zynowe, Rodzaje, budowe i przeznaczenie elementow stosowanych w tele-
technicznych urzadzeniach precyzyjnych, jak: kota zebate, Slimaki i $limacz-
nice, szczotki weglowe, pier$cienie $lizgowe, osie, tozyska, regulatory obro-
téw, liczniki pracogodzin, elementy klawiatury dalekopisu, zespoty sprezyn
stykowych itp. Materiaty do mycia i konserwacji, jak: rozpuszczalniki, ben-
zyna, spirytus, oleje i smary.

*Rodzaj i zastosowanie narzedzi i sprzetu uzywanego do prac przy naprawie
teletechnicznych mechanizméw precyzyjnych, jak: kleszcze rurkowe, pin-
cety, szczypy ,telegraficzne", szczypy skosne ostre, kroplowka olejowa,
trzpien regulacyjny, wyciskacz kotkéw stozkowych, reczne praski i proste
przyrzady montazowe. Przyrzady kontrolno-pomiarowe, jaik: szczelinomierze
mikromierze, dynamometry, omomierze, amperomierze, woltomierze.

Podstawy elektrotechniki, jak: prawo Ohma, Kirchoffa, spadki napie¢, po-
taczenia 'Szeregowe, i rownolegte, ogniwa. Podstawowe klasy pasowan i spo-
soby ich oznaczania. Zasady nawijania cewek, lutowania i #aczenia prze-
woddw. Zasady regulacji mechanicznej prostych urzadzen, jak: przetgczniki,
gniazda wtykowe, dzwonki itp.

Powinien umieé:

Postugiwaé sie narzedziami i przyrzadami kontrolnio-pomiarowymi, jak:
klucze rurkowe, pincety, szczypy, trzpienie regulacyjne, praski reczne, szcze-
linomierze, mikromierze, dynamometry, omomierze, amperomierze, woltomie-
rze.

Czyta¢ proste rysunki techniczne i schematy teletechniczne oraz postu-
giwac 'sie nimi w czasie wykonywania robo6t.

Wierci¢ otwory o $rednicy do 5 mm. Lutowac i nitowac¢ cze$ci do napra-
wianych urzadzen. Demontowaé¢ i montowac proste podzespoty i kontrolowaé
ich prace. Wykonywa¢ gwinty zewnetrzne i wewnetrzne. Wykonywac¢ czyn-
nosci montazu ostatecznego przez skiadanie prostych zespotdw i luznych
cze$ci bez potrzeby ich regulacji i ustalenia luzow. Kontrolowaé¢ v/ymienio-
ne przez siebie zespotly sprawdzianami tub uniwersalnymi przyrzadami po-

miarowymi.

Przyktady robot:

W ciskanie tulejek na walki.

ProMdiaczenie wzywaka dalekopisu do wspdtpracy z dalekopisem.

W ciskanie kamieni tozyskowych bez ich regulacji.

Scigganie i wyciskanie reczne ko6t zebatych napedowych.

Roznitowywanie stupkéw dystansowych w ptytach tub mostkach zegaro-
wych.

Gwintowanie otworéw zewnetrznych i wewnetrznych.

Wiercenie i rozwiercanie otworéw pod kotki z nadmiarem na przetarcie.
Usuwanie zatar¢ na zdemontowanych i prostych czesciach.

Demontowanie prostych zespotow Ilub podzespotow teletechnicznych

emechanizmoéw precyzyjnych do naprawy.

O W N
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Powinien zna¢:

Rodzaje i oznaczenia instalacyjnych przewodéw elektrycznych i teletech-
nicznych oraz przewodoéw uzwojeniowych. Witasnosci mechaniczne i elek-
tryczne przewodéw. Rodzaje i witasnosci technologiczne oraz sposoby obréz-
ki termicznej materiatdw konstrukcyjnych stosowanych w procesie napraw-
czo-montazowym precyzyjnych teletechnicznych maszyn i urzadzen. Rodzaj
i zastosowanie narzedzi i sprzetu, jak: kleszczy do zdejmowania izolacji
z przewodow, zaciskaczy do kohncowek kablowych, wkretakow katowych,
gietnic do sprezyn stykowych itp.



Zasady postugiwania sie przyrzadam/i kontrolno-pomiarowymi, jak: watc-
mierz, miernik czestotliwos$ci, megotmierz indukcyjny, kamerton itp.

Uktad tolerancji i pasowan. Podstawy elektrotechniki, telekomunikacji
i mechaniki, jak: zasady dziatania silnikéw elektrycznych pradu statego
i przemiennego, rodzaje ochrony przed porazeniami elektrycznymi, zasady
budowy dwdjnikéw i czwornlkéw elektrycznych, rodzaje i typy filtrow elek-
trycznych, zasady obrobki mechanicznej, obrébki elementow metalowych np.:
skracanie, wykrawanie, tloczenie itp. Zasady czytania $rednio ztozonych
rysunkow technicznych i prostych schematéw elektrycznych urzadzen sta-
bopragdowych. Technologiczng kolejno$¢ demontazu i montazu precyzyjnych
maszyn i urzadzen oraz ich podzespotdw i zespotdw dla wykonywania okre-
sowych przegladéw precyzyjnych maszyn i urzadzen tgcznosci. Zasady luto-
wania czesci lutem miekkim i twardym. Zasady wciskania tozysk tocznych
w kierunku dziatania 'sit promieniowych. Zasady pracy wirujgcych maszyn
elektrycznych. Zasady sktadania z cze$ci podzespotdw maszyn i urzadzen
o S$rednio ztozonej konstrukcji. Zasady regulacji precyzyjnych maszyn iurzga-
dzen o $rednio ztozonej konstrukcji.

Powinien umie¢:

Stosowac¢ podstawowe materiaty uzywane do instalacji naprawy i remon-
tu precyzyjnych urzadzen #gcznosci, zaré6wno z branzy metalowej jak i elek-
trycznej.

Postugiwac¢ sie narzedziami wchodzacymi w komplet narzedzi dla specjali-
stow stabopjadowych oraz mechanikow urzadzen precyzyjnych. Postugiwacé
sie, konserwowaé i przechowywa¢ na stanowisku roboczym wszelkiego ro-
dzaju przyrzady i urzadzenia uzywane do konserwacji, naprawy i remon-
tow precyzyjnych wurzadzen {acznosci. Postugiwal sie ztozonymi przyrza-
dami pomiarowymi do pomiaru natezenia pradu, napiecia i reaktancji.

Czyta¢ S$rednio ztozone rysunki techniczne i nieskomplikowane schematy
urzadzen elektrycznych oraz precyzyjnych urzadzehn tgcznosci. Rysowaé pro-
ste rysunki techniczne H uktady elektryczne. Postugiwaé sie katalogami
czes$ci, podzespotow i zespotow do precyzyjnych urzadzen tgcznos$ci. Luto-
wacé czesSci lutem miekkim i twardym oraz przewody spoiwem cynowo-oto-
wianym. Demontowaé¢ precyzyjne maszyny i urzadzenia lub ich zespoty i pod-
zespoty do konserwacji, naprawy lub remontu. Wrciskaé tozyska toczne
o kierunku dziatania sity promieniowej. Nitowa¢ czeSci precyzyjnych ma-
szyn i urzadzen tgcznosci w miejscach trudnodostepnych. Szy¢ i uktadaé
wigzki :przewodow. Czysci¢, my¢ i konserwowaé precyzyjne urzaidzenia #gcz-
noséci. Przeprowadza¢ badanie i wykryé miejsca uszkodzen w prostych urzga-
dzeniach tgcznosci mechaniki precyzyjnej. Wykrywaé i usuwaé przerwy
w doptywie pragdu do precyzyjnych urzadzen +tacznosci. Sprawdza¢ wyko-
nanie robdt na stanowisku roboczym zgodnie z warunkami technicznymi.

Przyktady robot:

1. Giecie lub doginanie cze$ci w kilku ptaszczyznach recznie w przyrza-
dach lub na prasie.

2. Prostowanie ztozonych konstrukcji urzadzen po spawaniu.
3. Naprawa prostych napedéw zebatych.

4. Demontowanie ztozonych =zespotéw Ilub podzespotow teletechnicznych
mechanizmoéw precyzyjnych do naprawy.

5. Rozwiercania reczne otworow.
6. Montowanie tozysk klasy normalnej.

7. Wymiana tablicy paletowej w urzadzeniu informa'cji podréznych Ilub
zegarze.

8. Sprawdzanie stanu czcionek i ewentualna wymiana ich w dalekopisie.

9. Sprawdzenie dziatania dalekopisu z zakresu odbioru i nadania przez
porownanie z tekstem probierczym KADS.

10. Sprawdzenie i regulacja zestykow nadajnika w dalekopisie.

14. Rozebranie na poszczegdlne podzespoty dalekopisu, nadajnika automa-
tycznego lub dziurkarki recznej celem przeprowadzenia konserwaciji.

12. Utozenie i umocowanie na konstrukcji wsporczej przewoddw instala-
cyjnych.

13. Przylutowanie spoiwem cynowo-otowianym zyi przewodow instalacyj-
nych do piorek tgczowki lutowniczej.

MECHANIK TELETECZNICZNYCH URZADZEN PRECYZYJNYCH — kat. 6
Powinien zna¢:

Rodzaje i wtasnosci technoloigiczne oraz mechaniczne wszelkiego rodzaju
materiatdbw konstrukcyjnych i pomocniczych do konserwacji, naprawy i re-
montu precyzyjnych urzadzen tgcznosci. Rodzaje i symbole prostych czesci
zamiennych do telegraficznych urzadzen koncowych, urzadzen informacji
podréznych, urzadzen sygnalizacji czasu itp. Rodzaje i oznaczenia kabli
i przewoddw eilektrycznych odpornych na temperatury, wptywy atmosferycz-
ne, wilgo¢ i przebicia.

Budowy i zasady dzicitania oraz oibstuga narzedzi i urzadzen takich jak:
olejomierze, szybkoSciomierze, szczelinomierze, szlifierki, czyszczarki itp.



Zasady postugiwania sie narzedziami i urzadzeniami typu zegarmistrzow-
skiego na stanowisku roboczym przy wykonywaniu konserwacji, naprawy
i remontu mechanizméw TUK, zegarowych informacji pcrdroznych, sygnali-
zacyjnych itp. Zasady zastosowania w'szelkiego rodzaju maszyn, urzadzen,
przyrzadéw i pomocy warsztatowych oraz narzedzi uzywanych do konser-
wacji, naprawy i remontu precyzyjnych urzadzen #gcznosci.

Zasady czytania ztozonych rysunkéw technicznych i nieskomplikowanych
schematéw precyzyjnych urzadzen tgcznesci oraz wykonywania odrecznych
szkicow warsztatowych. Zasady postugiwania sie dokumentacjg technolo-
giczna. Technologie robdét zegarmistrzowskich oraz mechaniki precyzyjnej.
Zasady ustalania luzéw promieniowych i poosiowych w zmontowanych
przektadniach Slimakowych mechanizmoéw.

Powinien umie¢:

Dobiera¢ i stosowaé wtasciwe materiaty konstrukcyjne i pomocnicze,
elektryczne i teletechniczne do prostych precyzyjnych urzadzen +tacznosci,
uwzgledniajac wtasnoscd technologiczne wymagane w procesach konserwa-
cyjno-naprawczo-remontowych.

Postugiwaé sie narzedziami i przyrzadami pomiarowymi do badania me-
chanizméw. Postugiwaé sie S$rednio ztozonymi elektrycznymi przyrzadami
pomiarowymi do badania i kontroli dziatania precyzyjnych urzadzen tacz-
nosci. Obstugiwa¢ S$rednio ztozone stanowisko kontrolno-pomiarowe urza-
dzen TUK. Postugiwac sie instrukcjami obstugi i utrzymania precyzyjnych
urzgdzen tgcznosci.

Czyta¢ i wykonywac ztozone rysunki techniczne oraz schematy montazowe
precyzyjnych urzadzen #gcznosci i instalacji elektrycznych. Przeprowadzaé
okresowe przeglady i usuwaé drobne uszkodzenia w urzadzeniach TUK,
informacji podroznych, centralach zegarowych itp. Demontowa¢ i montowaé
zespoty, podzespoty i czeSci w Srednio ztozonych precyzyjnych urzadzeniach
tacznosci. Zbadaé instalacje, okablowanie lub uzwojenie na zwarcie, przer-
we lub przebicie izolacji. Wywaza¢ poszczegblne zespoty naprawionych
mechanizméw. Ustala¢ luzy promieniowe i poosiowe w zmontowanych prze-
ktadniach $limakowych naprawionych mechanizmoéw. Szy¢ w wiagzki prze-
wody lub kable. Zaprawi¢ kable i przewody wtyikamt Ilub gniazdkami
wzglednie rozszywac¢ ich na szablonie i wlutowaé na piorki lutownicze.
Wierci¢ otwory, gwiintowaé lub nitowac¢ i lutowac¢ czeSci montowanych me-
chanizméw precyzyjnych urzadzen tgcznosci.

10.

11

Zbadanie i usuniecie zaciecia sie mechanizmu napedowego w tablicy
peronowej w urzadzeniu informacji podréznych.

Sprawdzenie i regulacja za pomocg kamertonu obrotéw silnika w dale-
kopisie. )

Sprawdzenie i doktadne oczyszczenie szczotek weglowych kolektora
i pierscieni $lizgowych w silniku dalekopisu.

Sprawdzenie szczelinomierzem wymiaréw nastawczych podanych w in-
strukcji serwisowej. ) ) N
Rozebranie na poszczegdlne elementy i przygotowanie do konserwacji
dziurkarki recznej.

Ztozenie nadajnika automatycznego dalekopiscywego po remoncie.
Zlokalizowanie uszikodzenia w instalacji elektrycznej zasilajgcej zegary
wtérne.

Znalezienie i usuniecie zwarcia w instalacji centrali zegarowej.
Wymiana przektadni $limakowej w tablicy zbiorowej urzadzenia infor-
macji podréznych.

Wymiana uszkodzonego podzespotu w zespole sterowniczym urzadzen in-
formacji podréznych.

Naprawa ostrzegaczy w instalacji przeciwiwtamaniowe;j.

MECHANIK TELETECHNICZNYCH URZADZEN PRECYZYJINYCH — kat. 7

Powinien zna¢:

Wiasnosci technologiczne materiatdw zabezpieczajagcych czesci metalowe
i elektryczne przed korozjg i utlenianiem oraz materiaty izolacyjne sUnikow,
transformatorow, dtawikéw itp. Rodzaje i witasnosci fizyko-chemiczne wszel-
kich materiatow konstrukcyjnych i pomocniczych uzywanych do naprawy,
remontéw i montazu precyzyjnych urzadzen tgcznosci.

Zasady obstugi i konserwacji przyrzadéw specjalnych lub urzadzen po-

mocniczych, jak; wobuloskop, lub ultradzwiekowy zestaw myjny. Zasady
dziatania wszelkiego typu przektadni mechanizmoéw elektromechanicznych.
Budowe oraz zasady dziatania i obstugi aparatury kontrolnej i regulacyj-
nej stosowanej do naprawy, konserwacji i remontu precyzyjnych urzadzen
tacznosci.

Zasady oznaczen i symboli oraz zasady czytania podstawowych schematéw

ideowych, montazowych i instalacyjnych precyzyjnych urzadzen tgcznosci.
Budowe i zasady dziatania silnikow elektrycznych, przekaznikéw, elektro-
magnesow, stycznikéw itp. Ogdlne zasady budowy paletowych urzadzen in-
formacji podréznych, w'ieloobwodowych central zegarowych, telegraficznych
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i urzadzen sygnalizacji .przeoiwwtamaniowej. Strojenie
i synchronizacje obrotow maszyny dalekopisowej. Rodzaje obrobki cieplnej
oraz czesci mechanizméw podlegajace takiej obrébce. Technologie obréob-
ki skrawania w zakresie wykonywania cze$ci naprawianych mechanizmoéw.
Zasady i metody sprawidzania obwoddéw elektrycznych, wyszukiwania uszko-
QESH kabli i przewodéw elektrycznych oraz ustalanie przyczyn tych uszko-

urzadzen koncowych

Powinien umie¢:

stosowa¢ wtasciwe materiaty elektryczne, kon-

Dobieua¢, wyznaczaé i
remontu wszystkich

strukcyjne i pomocnicze do konserwacji, naprawy i
precyzyjnych urzadzen tacznosci kolejowej.

Dobiera¢ i stosowa¢ odpowiednie rodzaje i typy maszyn,
rzadéw pomiarowych, pomocy warsztatowych oraz narzedzi do konserwaciji,
naprawy i remontu precyzyjnych urzadzen #acznosci. Uruchomi¢ i obstugi-
wacé ztozone stanowisko kontrolno-pomiarowe urzadzen TUK.

Czyta¢ schematy ideowe i montazowe prostych precyzyjnych urzadzen
tacznosci oraz zestawieniowe rysunki techniczne. Postugiwaé sie schema-
tami i dokumentacjg fabryczng przy wykonywaniu zabiegow konserwacyj-
nych. Wykrywaé wady i uszkodzenia oraz wymienia¢ cze$oi i podzespoty
w prostych precyzyjnych urzadzeniach #gcznosci. Wykonywaé samodzielnie
wszystkie przeglady okresowe wszystkich prostych instalacji. Dokonywacé
regulacji obrotéw w elektrycznych maszynach wirujacych.
kazniki i regulowac¢ przyrzadami. Rozebra¢, a nastepnie ztozy¢, w celu wy-
konania zabiegéw konserwacyjnych, telegraficzne urzadzenia koncowe. Wy-
konaé nawiniecia lub przewiniecia silnika elektrycznego, transformatora,
przekaznika lub elektromagnesu. Toczy¢ i gwintowaé mniej skomplikowa-
ne czesci, jak: osie, tulejki, Sruby, nakretki ftp. Wykrywa¢ wady w dzia-
taniu mechanizméw napedowych. Centrowaé zespoty w gotowych wyrobach.

Wykonywac szablony dla rozszycia kabli lub przewodéw. Wykona¢ pomiary
aezystancjii izolacji przewodoéw i zyt kablowych.

urzadzen, przy-

Naprawia¢ prze-

Przyktady robot:

1 9]%%@%1@ regulacja wychwytu ,,Grahama” i ustawiienie kotwicy w me-

2. Toczenie i gwintowanie S$rub, nakretek, tulejek, podktadek, osi itp.

czesci do precyzyjnych urzadzen tgcznosci.
3. Oczysci¢ i wyréwnaé powierzchnie kolektora w silniku dalekopisu.
4. Przewing¢ uzwojenie silnika dalekopisowego.

5. Rozebranie i oczyszczenie wultradZzwiekowe poszczeg6lnych elementow

maszyny dalekopisowej.
6. Wykrycie i usuniecie uszkodzenia w zasilaczu urzadzen
dréznych.
7. Przeprowadzenie dynamcmetrem regulacji sprezyn w przekaznikach,
Przewiniecie elektromagnesu do paletowego zegara wtornego.
9. Wykonanie przeglagdu i sprawdzenie dziatania instalacji ochrony poza-
rowej.
10. Wykonanie szablonu dla rozszycia przewod6éw instalacyjnych.

informacji po-

©
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Powinien znaé:

Konstrukcje wszelkich rodzajéw i typéw do mechanizméw urzadzen tacz-
nosci.

Budowe, zastosowanie oraz zasady postugiwania sie wszelkiego rodzaju
przyrzadami i aparaturami pO(miarowo-kontro'Inyimi uzywanymi w procesach
obrébczych i remontowo-naprawczych mechanizméw precyzyjnych.

Zasady oznaczen i symboli oraz czytania schematéw ideowych i mon-
tazowych precyzyjnych urzadzen {#acznosci. Zasady budowy i dziatania
wszeilkich stosowanych na kolei precyzyjnych urzadzen #acznosci. Zasady
ustalania przyczyn .powodujacych 'Uszkodzenia elementéw, podzespotow i ze-
spotdw urzadzen tgcznosci. Zasady naprawy, lokalizacji uszkodzen, regn-
lacjii, préb i weryfika'Cji oraz technologie proceséw obrdbczych wszelkiego
rodzaju czesci zamiennych do precyzyjnych urzadzeh tgcznosci stosowanych
na kolei. Doktadnie zasady dziatania i wspoétzaleznosci miedzy sobg po-
szczego6lnych czesci i podzespotow w telegraficznych urzadzeniach konco-
wych. Metody i kolejno$¢ wykonywanych czynno$ci przy usuwaniu skom-
plikowanych uszkodzen w precyzyjnych urzadzeniach tacznosci. Zasady dzia-
tania i obstugi zrédet energii elektrycznej. Zasady organizacji .pracy ze-
spotu roboczego. Zasady kontroli i odbioru wykonywanych prac przez nad-

zorowany zespot roboczy.

Powinien umieé:

Dobieraé, wyznacza¢ i stosowa¢ wilasciwe materiaty do konserwacji, na-
prawy i remontéw precyzyjnych urzadzen tgcznosci.

Stosowa¢, uruchamia¢ i postugiwa¢ sie wszelkiego rodzaju i typu przy
rzgdami i aparatami ponriarowo-kontrolnymi uzywanymi w procesach kon-
serwacji, naprawy i romonilu precyzyjnych urzadzen tgcznosci.



Rysowa¢ i czytaé
stosowanych na PKP. Postugiwac¢ sie dokumentacja technologiczng przy mon-
tazu, demontazu i naprawie urzadzen. Wykonywaé¢, w oparciu o dokumen-
tacje techniczng, zmiany oraz modyfikacje uktadu w urzadzeniach informa-
cyjnych i sygnalizacyjnych. Wyszukiwa¢ uszkodzenia i samodzielnie je usu-
waé oraz wykonywaé¢ wszelkie cze$ci mechaniczne do precyzyjnych urzga-

obwody elektryczne. Usuwaé

dzen #acznosci. Analizowaé

uste

dach elektrycznych. Obstugiwac
miarowe na

wszelkie schematy precyzyjnych uzragdzen tacznosci

skomplikowane
przyczyny ich powstawania w skomplikowanych obwo-
skomplikowane stanowisko kontrolno-po-
dokonywac¢ odbioru

rki i ustalaé

warsztacie. Nadzorowaé, kontrolowaé i

robot wykonywanych przez podlegty zespdt roboczy.

Odp

owiada za:

Niezawodno$¢ dziatania i szkody materialne mogace powstaé przez uszko-

dzenie

lub zniszczenie utrzymywanych urzadzen. Bezpieczenstwo powierzo-

nej grupy pracownikow.

Przyktady robot:

1
2.

10.

Dokonanie remontu zegara gtéwnego w centrali sygnalizacji czasu.

Ztozenie czeSci podzespotow, a nastepnie zespotdéw oraz przeprowadze-
nig uniwersainym przyrzadem dalekopisowym proby dziatania urzadze-

Ustawienie druku w drukarce dalekopisowej.
Przeprowadzenie badan i zabiegéw konserwacyjnych uktadu
czego w centrali zegarowej.

Badanie i regulacja napedu tablic paletowych w tablicy zbiorowej urza-
dzenia informacji podréznych.

sterowni-

Konserwacja zespotow sterowniczych w urzadzeniu informacji podréz-
n )

Wykrycie i usuniecie zwarcia w pulpicie manipulacyjnym urzadzen in-

formacji podrdéznych.

\\;vaycl%rycie 1 usuniecie uszkodzen w centrali urzadzen przeciwwtamanio-

Badanie i regulacja synchronizacji impulsu w centrali sygnalizacji.

Wyznaczenie ciggdéw kabli i przewodow instalacyjnych.
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Powinien zna¢:

Szczeg6towo symbole i oznaczenia elementow, podzes'poléow i zespotow

naprawianych urzadzen. Rodzaje lamp elektronowych i po6iprzewodnikéw do
elektronicznych narzedzi i przyrzaddw pomiarowych stosowanych przy kon-
serwacji, naprawie i remoncie precyzyjnych urzadzen tgcznosci.

Zasady dziatania, sposéb uruchamiania i postugiwania sie bardzo skom-
ipltkowanymi przyrzagdami pomiarowymi oraz zestawami pomiarowymi.

Zasady oznaczen i symboli oraz czytania wszelkich schematow precyzyj-
nych urzadzehA #acznosci, jak rowniez przyrzadéw pomiarowych. Zasady
technicznego odbioru i uruchamiania po zainstalowaniu lub kapitalnym re-
moncie oraz metody pomiarowe wszystkich parametrow precyzyjnych urzg-
dzen tgcznosci. Zasady opracowywania dokumentacji na instalacje prezycyj-
nych urzadzen tgcznosci. Zasady przeprowadzenia instruktazu w zakresie
wykonywanej pracy 1 przekazywanie wiadomos$ci teoretycznych w nadzo-
rowanym zespole. Zasady prowadzenia dokumentacji technicznej w zakre-
sie przeprowadzanych przegladow technicznych i okresowych pomiaréw kon-
trolnych precyzyjnych urzadzen tacznosci. Zasady origanizaoji i kontroli
pracy w warsztatach oraz na stanowiskach przy czynnych urzadzeniach

w réznych warunkach organizacyjnych i technicznych.

Powinien umieé:

Postugiwac¢ sie biegle wszelkimi potrzebnymi narzedziami i przyrzada-
mi pomiarowymi przy dorabianiu cze$ci, montazu, obstudze, konserwacji, na-

prawach i remontach precyzyjnych urzadzen tgcznosci.

Czyta¢ biegle wszelkie schematy precyzyjnych urzadzen tgcznosci i przy-
rzgdow pomiarowych oraz dokumentacje techniczng na instalacje tych urza-
dzen. Zbada¢ wszystkie pajamelry lamp elektronowych i po6tprzewodnikéw
stosowanych w narzedziach i przyrzadach pomiarowych. Okresla¢ trudne
do wykrycia przyczyny powstawania wadliwego dziatania insta.laoji lub pre-
cyzyjnych urzadzehn #acznosci. Przewidywaé skutki uszkodzen i zapobiegac
ich powstawaniu. Usuwaé proste uszkodzenia w elektronicznych narzedziach
i przyrzadach pomiarowych. Sprawdzi¢ i przygotowa¢ do eksploatacji nowo
zainstalowane lub po przeprowadzonym kapitalnym remoncie precyzyjne
.urzadzenia tgcznosci. Whnioskowa¢ o zmianach eksploatacyjnych powierzo-
Przestrzega¢ oraz kontrolowa¢ prawidtowo$¢ wykonywania
technicznymi, instrukcjami kolejowymi i do-
kumentacjg fabryczng. Zapobiega¢ awariom i usuwa¢ uszkodzenia na sta-
nowisku kontrolno-badaniowym. Kierowaé zespotem roboczym przy napra-
wie, regulacji i konserwacji skomplikowanych precyzyjnych urzadzen tacz-

nosci.

nych urzadzen.
robdt zgodnie z .przepisami



Odpowiada za:

Witasciwe i zgodne z dokumentacjg techniczng, obowigzujagcymi przepi-
sami i instrukcjami wykonanie zabiegow konserwacyjnych, remontéw, po-
miaréw i badan okresowych oraz modyfikacjg precyzyjnych urzadzen tacz-
nosci. Utrzymanie w statej gotowos$ci do pracy powierzonych urzadzen.

Przyktady robot:

1. Sprawdzenie dziatania kompletu urzadzen informacji, podrdéznych sto-
sujgc wszystkie przewidziane konrbinacje uktadowe.

2. Przygotowanie u zakwalifikowanie do kapitalnego remontu urzadzen cen-
trali zggarowej.

3. Przeprowadzenie nadajnikiem tekstu probierczego i uniwersalnym przy-
rzadem dalekopisowym korncowej proby i wyregulowanie dziatania ma-
szyny dalekopisowej.

4 Przeprowadzenie instniktazu odnosnie obstugi, dziatania, rozlbierania
i sktadania oraz zabiegow konserwacyjnych i regulacji telegraficz-
nych urzadzen koncowych.

5 Dokonanie prob odbiorczych po zainstalowaniu sieci urzadzen przeciw-
iwtamaniowych.

6. Wykrywanie i usuwanie bardzo skomplikowanych usterek w urzadze-
niach informacji podréznych.

7. Ustalanie procesu technologicznego dla wykonywania napraw, remon-
tow i modyfikacji teletechnicznych mechanizméw precyzyjnych przez
zesp6t monteréw oraz kontrola jakosci wykonanych prac,

MONTER TELETECHNICZNYCH URZADZEN LINIOWYCH — Kkat. 3

Powinien znac:

Rodzaje podstawowych materiatdw stosowanych w teletechnice, jak; kable,
przewody, nurki bergmanowskie i stalowo-pancerne oraz najprostszy osprzat
instalacyjny. Rodzaje materiatéw pomocniczych, jak: stupy, wkraty do drew-
na, gwozdzie, gips, cement, farby, lakiery, ptétna i papiery Scierne.

Rodzaje prostych narzedzi i przyrzadow pomiarowych, jak: miotek, prze-
bijak, wkretak, szczypce uniwersalne, klucze maszynowe ptaskie, pilniki,
przecinaki, linijki z podziatka, tasmy miernicze. Rodzaje i -zasady postu-
giwania isie prostymi narzedzaimi pomocniczymi, jak: wiertarki, szlifierki,
przyrzady do wciagania przewodow. Podstawowy sprzet pomocniczy i ochron-
ny, jak: wielokrazki, stupotazy, pasy ochronne.

Zasady czytania prostych rysunkéw technicznych. Sposoby oczyszczani.®
zewnatrz urzadzen teletechnicznych, aparatury i maszyn przeznaczonych do
naprawy. Zasady kucia bnuzd i otwordw pod przewody teletechniczne oraz
kopania rowoéw kablowych wg wyznaczonej trasy. Sposoby transportowa-
nia materiatow teletechnicznych i elektrotechnicznych. Podstawowe poje-

cia z elektrotechniki, jak: napiecie, natezenie, moc.

Powinien umie¢:

Stosowac¢ podstawowe i pomocnicze materiaty teletechniczne i elektrotech-
niczne przy pracach konserwacyjnych i montazowych.

'Postugiwaé sie i konserwowaé proste narzedzia warsztatowe i sprzet, jak:
pitki do metali, mtotki, pilniki, przecinaki, nozyce do blach, imadta $lu-
sarskie, topaty, kilofy, drabiny ftp. Postugiwaé sie prostymi przyrzadami
pomiarowymi, jak; linia z podziatka, taSma miernicza, poziomica.

Czyta¢ proste rysunki techniczne. Wykonywaé prosite prace $lusarskie
w zakresie obrobki recznej metali. Kué bruzdy i otwory w $cianach muro-
wanych i betonowych pod przewody teletechniczne i kablowe wg wyznaczo-
nej trasy. Rozwija¢ i zwija¢ kable i przewody pod nadzorem. Kopa¢ doty
i rowy. Zrywac¢ powierzchnie utwardzone i chodniki. Pomaga¢ przy pracach

insitalacyjnych.

Przyktady robot:

1. Czyszczenie szaf kablowych oraz sprzetu z zanieczyszczen i rdzy,

2. Reczne rozwijanie wszelkiego rodzaju przewodow z kregow lub beb-
noéw, prostowanie i ciecie na wymiar.

3. Ustawienie, sprawdzenie i regulowanie rozwijaka do drutu.

4. Uktadanie kregéw z dnutem na rozwijaku oraz rozwijanie drutu prze-
wodowego z rozwijaka.

5. Pomaganie przy wciaganiu przewodoéw kablowych do rur izolacyjnych
(lulb ochronnych.

6. Pomaganie w uktadaniu rur izolacyjnych w bruzdach.

7. Ciecie blach wzdtuz uprzednio wytrasowanych linii nozycami dzwig-
niowymi.

8. Wiercenie w wyznaczonych miejscach otworow w metalach, bakelicie
Luib drewnie wiertarkg reczng, elektryczng lub pneumatyczna.

9. Zaktadanie lub zdejmowanie ptyt z kanatow kablowych.

-10. Pomoc przy pracach wykonywanych przez pracownikéw w wyzszych

kategoriach,



MONTER TELETECHNICZNYCH URZADZEN LINIOWYCH — Kkat. 4

Powinien znaé:

Rodzaje i przeznaczenie materiatdw stosowanych do instalacji teletech-
nicznych. Budowga i przekro.je przewodéw i rur izolacyjnych. Oznaczenia
przewodow teletechnicznych izolowanych i drutow przewodowych.

Narzedzia, przyrzady oraz sprzet pomocniczy stosowane przy pracach in-
stalacyjnych oraz robotach z kablami i liniami napowietrznymi. Zasady po-
stugiwania sie przyrzadami kontrolno-pomiarowymi, jak; woltomierzem, am-
peromierzem i omomierzem.

Ogolnie proste schematy urzadzehn telekomunikacyjnych-. Sposoby tacze-
nia metali za pomoca lutowania. Sposoby obrébki recznej w zakresie gie-
cia, wiercenia i gwintowania. Zasady wykonywania najprostszych czynnosci
w pracach na liniach napowietrznych i kablowych. Zasady regulacji me-
chanicznej prostych urzadzen telefonicznych, jak: dzwonek, induktor, prze-
taczniki przechylne i wciskowe, gniazda wtykowe. Zasady wykrywania pro-
stych wusterek przy regulowanym sprzecie. Podstawy elektrotechniki, jak:
rezystancja, pojemnos$¢, indukcyjnosé.

Powinien umieé:

ny%ﬁjr()iniac' i wilasciwie stosowaé rodzaje materiatbw do prac instalacyj-

Postugiwaé sie narzedziami uzywanymi przy pracach inistaiacyjnych otaz
robotach kablowych i napowietrznych, jak; przyrzady do wciggania drutoéw,
felgi i widly do stawiania stupéw. Postugiwac sie przyrzadami pomiarow”y-
mi, jak: woltomierz, amperomierz, omomierz.

Odczytywaé¢ proste schematy teletechniczne. Wyznaczaé miejsca wykona-
nia wykopéw rowow i studzienek kablowych. Rozstawia¢ zastawy drogowe
i znaki ostrzegawcze przy wykopach studni kablowych i przejsciach przez
wykopy kablowe. Rozstawia¢ namioty nad dolami i studniami kablowymi.
Roz)pala¢ piecyk, .pokruszy¢ oraz rozpusci¢ mase kablowg. Otwieraé stud-
nie kablowe. Montowa¢ i demontowa¢ armature zeliwng stosowang na osto-
ny ztaczy kablowych. Zatadowywaé i wytadowywaé oraz przenosi¢ mate-
riaty, osprzet i narzedzia. Czysci¢ powierzchnie przewoddéw w miejscach
przewidzianych do tgczenia. Czysci¢ izolatory. Przenosi¢ przewody wzdtuz
linii. Wchodzi¢ na stupy drewniane przy pomocy stupotazéw oraz zabez-
piecza¢ sie na stupach pasami bezpieczenstwa. Regulowa¢ mechanicznie
proste mechanizmy teletechniczne, jak: dzwonek, induktor, przetgczniki prze-
chylne i wciskowe, gniazda wtykowe itp. Wykrywac¢ i usuwac usterki przy
regulowanym sprzecie. Dokonywa¢ wymiany zuzytych, podstawowych czesci
i urzadzen w urzadzeniach telefonicznych, jak: ogniwa suche, wktadki mi-

krofonowe i stuchawkowe, sznury telefoniczne, bezpieczniki, odgromniki itp.
Wykonywa¢ prace S$lusarskie w zakresie giecia, gwintowania, wiercenia
i lutowania oraz prace instalacyjne, jak: obsadzenie na zapraw'ie kotkow,

hakow itp.
Przyktady robét:

1 Giecie na zimno rur istalowych gietarka reczng.

2. Obsadzenie na zaprawie cementowej lub gipsowej kotkéw, hakow,
uchwytow oraz drobnych konstrukcji wsporczych.

3. Oczyszczenie przewodu w miejscach przewidzianych na ztgcza.

4. Uktadanie pod nadzorem kabli w rowach kablowych, kanatach i tune-
lach.

5. Pomoc przy montowaniu gtowic teletechnicznych wewnetrznych.

6. Ustawianie znakéw ostrzegawczych, barierek oraz pomostéw nad ro-
wami kablowymi.

7. Czyszczenie izolatorow na slupach.

8. Regulacja dzwonkdéw telefonicznych glosnobrzmigcych na czuto$¢ i gtos-
nos¢.

9. Wymiana zuzytych ogniw suchych ,przy aparacie telefonicznym syste-
miu MB, sekretarsko-dyrekto'rskim lub selektorowym.

10. Zarabianie sznuréw kabelkowych z zacisnieciem koncéwek widetkowych

11. Przygotowanie elektrolitu kwasu akumulatorowego o odpowiedniej ge-

stosci.
MONTER TELETECHNICZNYCH URZADZEN LINIOWYCH — kat. 5

Powinien zna¢:

Rodzaje i typy przewodow i kabli instalacyjnych teletechnicznych i ener-
getycznych stosowanych przy montazu i konserwacji urzadzen teletechnicz-
nych oraz sposoby ich oznaczania. Rodzaju sprzetu i osprzetu teletechnicz-
nych sieci napowietrznych, jak: stupy, przewody, izolatory, haki, poprzecz-
niki itp. Rodzaje drutow przewodowych oraz kabli teletechnicznych ziem-
nych i napowietrznych. Rodzaje osprzetu kablowego, jak: gtowice, mufy ze-
liwne itp. Rodzaje #acznic telefonicznych recznych. Podstawowe zrédta zasi-
lania urzadzen teletechnicznych, jak; ogniwa i baterie suche, mokre, aku-
mulatory przenosne. Rodzaje i oznaczenia bezpiecznikow topikowych po-
wietrznych i gazowych.

Zasady dziatania prostych przyrzadow kontrolno-pomiarowych, jak: wol-
tomierz, amperomierz i omomierz. Narzedzia stosowane przy montowaniu
osprzetu na slupach teletechnicznych, przy pracach konserwacyjnych urza-



dzen telefonicznych oraz urzadzen zasilajagcych, jak: szczypce, gietki, are-

ometr, dynamometr itp.

Symbole elektryczne i teletechniczne oraz schematy nieskompletowanych
urzadzen teletechnicznych. Zasady wykonywania prac montazowych na stu-
pach lezacych na ziemi oraz prac konserwacyjnych i demontazowych na
stupach stojacych. Zasady wykonywania pomocniczych rob6t kablowych. Za-
sady uktadania przewoddw instalacyjnych i kablowych na podtozu drew-
nianym, betonowym i murowanym. Zasady regulacji mechanicznej przekaz-
nikow teletechnicznych. Zasady konserwacji podstawowych urzadzen zasi-

lajgcych. Sprzet ochronny do prac na wysokos$ciach.

Powinien umieg;

Stosowaé .materiaty uzywane do monitazu, konserwacji i romon.tow tele-
technicznych linii napowietrznych, Idnii kablowych, urzadzen telefonicznych
ora-z urzadzen zasilajacych, jak; kable, przewody, druty przewodowe, izo-
latory, haki, poprzeczniki, stupy drewniane i zelbetowe, tasmy izolacyjne,
zalewy kablowe, S$rodki impregnacyjne i antykorozyjne, kwasy i tugi do

akumulatorow.

Postugiwanie sie przyrzagdami kontrolno-pomiarowymi do pomiaru napie-
cia, natezenia i rezystancji. Postugiwa¢ sie narzedziami i przyrzadami przy
konserwacji i remontach teletechnicznych linii napowietrznych i kablowych,
jak: kotowrotki do druitu, wielokrazki, zwrcntki do skrecania ztgczek, sto-
jaki dla bebnéw z kablem, ponczochy kablowe itp. Postugiwac¢ sie narze-
dziami i przyrzadami przy wykonywaniu instalacji wewnetrznych, jak: spre-
zyny do wciggania przewoddw, drabiny. Postugiwac¢ sie narzedziami i przy-
rzadami do regulacji sprezyn, jak; gietki do sprezyn, szczypce r6znego ro-
dzaju, dynamometry ro6znych typéw. Postugiwaé sie przyrzagdami do pomia-

ru gestosci elektrolitu w akumulatorach.

Czyta¢ i postugiwaé sie schematami i rysunkami montazowymi dotyczga-
cymi instaiacji teletechnicznych oraz robét kablowych i napowietrznych. Wy-
konywa¢ prace montazowe osprzetu na stupach lezacych na ziemi, wykony-
waé prace konserwacyjne, jak; czyszczenie izolatordw, poprawienie .umoco-
wania itp. oraz prace demontazowe na stupach stojacych. Wykonywaé po-
mocnicze prace kubtowe, jak; ustawianie skrzyn Pppina w wykopie, ukta-
danie kabli na konstrukcjach wsporczych bez mocowania, przewijanie ka-
bli z bebna na beben, przetaczanie bebnoéw, przykrywanie ostonami ochron-
nymi kabla ziemnego, .przecinanie kabla i zabezpieczenie koncow przed wil-
gocig itp. Instalowac¢ aparaty telefoniczne. Wykrywaé i usuwac proste uszko-

dzenia w aparatach telefonicznych, 'regulowa¢ mechaniczne podzespoty, jak;
tarcze NN, przekazniki obojetne, przetwornice wahadtowe itp. Wykonywac

wszelkie prace instalacyjne teletechniczne. Wykonywa¢ konserwacje ogniw
i akumulatoréw teletechnicznych, jak: pomiary napiecia, sprawdzanie pozio-
mu i gestosci elektrolitu, uzupetnianie elektrolitu itp. Stosowaé sprzet ochron-

ny przy pracach na wysokosciach.

Przyktady robot:

1 Zamontowanie po.przecznikdw, trzonéw i widlic na stupach lezacych na
ziemi.
2. Wykonanie ztgcza na przewodach zelaznych za pomocag drutu spoéjko-
wego i lutowania.
3. Wykonanie ztgcza rurkowego na przewodach bragzowych za pomoca
mzlaczki rurkowej i wrotek.
4. Przecinanie kabla i za:bezpieczenie koncéw przed wilgocig.
. Uktadanie ka:bli na drabinkach, pétkach bez mocowania.
6. Wiaczenie aparatu telefonicznego systemu MB do linii ze sprawdzeniem
mpotaczenia.
7. Wyregulowanie szybkosci impulsowania tarczy numerowej regulatorem
odsrodkowym.
8. Wyregulowanie mechaniczne przetwornicy wahadtowej.
9. Wymiana przetagcznika przechylnego w centralce telefonicznej dyspo-

zytorskiej systemu CB.
10. Wykonanie instalacji natynkowej od gtowicy kablowej do rozetki te-

lefonicznej.
MONTER TELETJICHNICZNYCH URZADZEN LINIOWYCH — kat. 6

Powinien znaé:

Doktadnie rodzaje, symbole, oznaczenia i konstrukcje kabli, .p'rzewodéw,
skrzyni Pupina i gtowic kablowych oraz osprzetu, uzywanych przy konser-
wacji 'i budowie linii napowietrznych i kablowych. Rodzaje i typy elemen-
tow stosowanych w aparatach i tgcznicach recznych syistemu ,MB" i ,,CB"
o pojemnosci do 40 NN. Materiaty S'tosowane do mycia, czyszczenia i kon-
serwacji urzadzen telefonicznych oraz materiaty izolacyjne stosowane w te-
letechnice. Rodzaje i typy ogniw, akumulatoréw oraz prostownikéw seleno-
wych. Materiaty stosowane do wykonywania ztgczy lub gtowic kablowych,
jak: rurki izolacyjne, tasmy izolacyjne, bandaze kablowe, ostony kablowe,
mufy, gtowice kablowe, materiaty impregnacyjne i lutownicze itp.



Narzedzia i urzadzenia stosowane przy pracach przygotowawczych do
wykonanai ztgcza kablowego Ilub gtowicy kablowej oraz lutowania oston
otowianych.

Symbole teletechniczne oraz schematy wszelkich teletechnicznych urza-
dzen liniowych spotykanych na kolei. Podstawowe metody pomiarowe przy
badaniach zyt kabli na przerwa i zwarcie. Zasady i sposob zawieszania
i przywigzywania przewodéw do izolatorow na stupach naroznych lub kon-
cowych. Zasady wykonywania przepleceA montowania stupéw w szczudtach,
montowania na stupach osprzetu, prostowania stupéw i ccsprzetu na stu-
pach. Zasady przygotowania kabla do wykonania ztgcza. Ogoélne zasady
wykonania przelotowego ztgcza kablowego. Zasady dziatania aparatow tele-
fonicznych i tgcznic recznych systemu ,MB" o pojemnosci do 40 NN. Za-
sady wykrywania prostych 'Uszkodzen w urzadzeniach i instalacjach tele-
technicznych i usuwanie ich. Zasady fadowania akumulatoréw za pomoca
prostownikéw. Zasady dziatania transformatorow liniowych oraz ich prze-
znaczenie. Instrukcje techniczne obstugiwanych urzadzen.

Powinien umie¢:

Wyznaczy¢ i stosowa¢ odpowiednie materiaty i elementy do konserwacji
i napraw w aparatach telefonicznych i tgcznicach recznych.

(Sprawdza¢ montowany sprzet oraz usta'la¢ przydatno$¢ do montowania
materiatdw, osprzetu i narzedzi przy teletechnicznych pracach kablowych.

Po'stugiwac¢ sie przyrzadami, narzedziami i sprzetem w podstawowych ro-
botach kablowych, jak; naczynia do przygotowania masy kablowej, pitki,
noze, szczypce kablowe, lampy benzynowe, klepak, lutownice itp.

Czyta¢ .rysunki techniczne, schematy ideowe i montazowe oraz postugi-
waé sie nimi w zakresie wykonywanych robét. Wykona¢ wszelkie prace
przygotowawcze oraz przygotowaé¢ kabel do wykonania ztgcza, jak: utoze-
nie kabla w dole monterskim, przygotowanie masy kablowej do =zalapia,
rozebranie koncow kabli, przygotowanie ostony otowianej, zaimpregnowanie
koAcowek kabla, .roztozenie srodka kabla na poszczeg6lne czworki lub pa-
ry, odizolowanie, skrecenie i zalutowanie poszczegélnych zyt, nasuniecie tu-
lejek na zyty, obandazowanie i przelanie masg kablowg jasng zigcza, na-
tozenie i zalutowanie ostony otowianej, zatozenie mufy zeliwnej i zalanie
masg kablowg ciemng. Sprawdzi¢ zyty kabla na przerwe i zwarcie przy
uzyciu przyrzadow. Zaw.iesza¢ i przywigzywa¢ przewody do izolator6w na
stupach naroznych i koncowych. Wykonywaé przeplecenia. Montowac¢ stu-
py w szczudtach. Prostowaé stupy i osprzet na nich. Monitowaé osprzet na
stupach. 'Usuwa¢ nieskomplikowane uszkodzenia w aparatach, tgcznicach
telefonicznych i urzadzeniach sygnalizacji wywotawczej. Wiacza¢ do ta-
dowania akumulatory oraz konrtolowac¢ jeg.o przebieg.

— 93 —

WyprcKStowanie stupéw przelotowych za pomocg widet do ustawiania.
Wymiana izolatoré6w na slupie przelotowym.

Wymiana przewodoéw brgzowych miedzy stupami przelotowymi.
Wyprostowanie poprzecznikéw na slupie stojgcym.

Wykonanie przeplecen przewodéw linii napowietrznej.

o o s ® N e

Przygotowanie koncéw kabli symetrycznych do wykonania ztacza prze-
lotowego.

7. Impregnowanie zigcza kablowego przez owiniecie tasmg .bawetniang
m zalanie masg kablowg jasng.

8. Wykrywanie uszkodzen w instalacjach teletechnicznych za pomoca
omomierza.

9. Sprawdzenie .prawidtowosci potgczen w centralce telefonicznej o po-
jemnosci do 40 N'N wg schematu przy pomocy omomierza.

10. Wykonanie potgczen w szafkach i skrzynkach kablowych.

lil. Wykrycie usterki w zespole liniowym MB Ilub CB, centrali dys.pozy-
cyjnej CB przy pomocy omomierza i woltomierza.

12 Wiaczenie do tadowania, ustalenie natezenia pragdu i kontrolowanie
przebiegu fadowania akumulatora zelazo-niklowego o pojemnosci 45 Ah.

MONTER TELETECHNICZNYCH URZADZEN LINIOWYCH — Kkat. 7

Powinien zna¢:

Ogolnie, typy i rodzaje lamp elektronowych i poétprzewodnikéw stoso-
wanych w liniowych urzadzeniach radioteletechnlcznych oraz urzadzeniach
sygnalizacyjnych i zasilajgcych. Matetialy stosowane we wszelkich linio-

wych urzadzeniach, jak; prostowniki selenowe i miedziowe, lampy i diody
prostownicze, tranzystory, szczotki weglowe do silnikow, oporniki, konden-
satory, cewki indukcyjne i transformatory. Rodzaje osprzetu do monto-
wania kabli wspo6tosiowych. Budowe i dziatanie akumulatoréw zelazno-ni-
ktowych i otowiowych.

Urzadzenia do 'badania szczelnosci powto.ki kabla oraz badania przebie-
gow kabli. Przyrzady pomiarowe RLC, uniwersalne oraz przyrzady do po-
miaréw lamp elektronowych i pétprzewodnikow.

Ogdlne zasady pracy teletechnicznych urzadzen liniowych, jak: aparaty
i tgcznice telefoniczne reczne wszelkich typéw oraz telegraficzne urzadzenia



koncowe, (dalekopisy, nadajniki automatyczne — reperferatory, wzywa-
ki) itp. urzadzenia informacji o sygnalizacji. Zasady prostych regulacji

tych urzadzen. Zasady zawieszania, montowania lub demontowania linii na-
powietrznych w terenie z przeszkodami. Zasady montowania kabli napo-
wietrznych. Zasady wykonywania ztgczy na kablach otwierania zlgczy iwy-

konywania mokienek na kablach miejscowych i dalekosieznych. Rodzaje
i przyczyny powstawania uszkodzen na kablach i liniach napowietrznych

oraz sposoby zapobiegania im. Ogdlne zasady zabezpieczania kabli tele-

technicznych przed korozja: chemiczng, elektrotechniczng, elektrolityczng

i miedzykrystaliczng. Og6lne zasady montowania kabli wspotosiowych. Za-
sady przewijania i przezwajania transformatoréow teletechnicznych, radio-

wych i zasilajagcych. Zasady montowania transformatorow liniowych oraz
dopasowywania linii. Organizacje rob6t w zespotach roboczych.

Powinien umie¢:

Stosowaé typy i rodzaje lamp elektronowych, pdtprzewodnikéw, oporni-
kow, kondensatoréw, prostownikéw stykowych, cewek indukcyjnych, trans-

formatorow i szczotek weglowych do silnikow elektrycznych. Stwierdzié
przydatno$¢ materiatow i osprzetu do montowania kabli wspo6tosiowych.

Stosowaé¢ akumulatory tugowe i kwasowe odpowiedniej pojemnosci do roz-

nych urzadzen teletechnicznych.

Postugiwa¢ sie urzadzeniami do badania szczelnosci powtok otowiowych
kabli, badania przebiegdw kabli oraz wykrywania uszkodzeh powtoki kabla,
jak: komipresory, butle ze sprezonym powietrzem, manometry, czujniki itp.

oraz szukacz kablowy. Postugiwa¢ sie przyrzadami pomiarowymi RLC iuni-

wersalnymi do pomiaréw elementéow oraz napie¢, pradéw i rezystancji oraz
przyrzadami do sprawdzania lamp elektronowych i p6tprzewodnikéw.

Przeprowadza¢ podstawowe ireg.ulacje telegraficznych urzadzeri koncowych,
urzgdzen sygnalizaoji, tetefoniczmych przystawek selektorowych. Zawieszac
i przywigzywaé¢ przewody linii napowietrznych w terenie z przeszkodami.

Montowaé osprzet uraz ztgcza przelotowe, odgatezne, rozgatezne i rozdziel-
cze na kablach mlejiscowych i dalekosieznych o poj. od 49—100 par. Mon-

towaé ztgcza na kablach napowietrznych. Mierzy¢ i regulowaé zwisy prze-
w-odéw linii napowietrznych. Okresli¢ stopien zagrozenia oraz zapobiegac

uszkodzeniom powtoki kabla, mechanicznym i spowodowanym przez koro-

zje. Przygotowac¢ kabel wspotosiowy do wykonania ztgcza. Przewijaé i prze-

zwaja¢ trans'formatory teletechniczne, radiowe i zasilajgce. Montowa¢ ob-
wody pochodne na obwodach macierzystych. Sprawdza¢ zgodno$¢ wyko-
nania rob6t z wymaganiami technicznymi i dokumentacjg. Organizowac pra-

ce wieloosobowego zespotu roboczego.

Przyktady robol:

1 Wskaza¢ przy pomocy szukacza kablowego przebieg trasy kabla tele-
itechnicznego.

2. Pomierzy¢ emisje lamp elektironowych przy pomocy prébnika lamp.

3. Wyregulowanie zakresu odbioru dalekopisu na tekst probierczy za
pomocg nastawiaka.

4. Wyregulowanie obrotow silnika dalekopisu przy pomocy widetek stro-
ikowych.

5. Wyregulowanie mechaniczne napedu palet urzadzen informacyjnych ty-
pu ,Solari".

6. Wyregulowanie mechaniczne selektorowej przystawki aparatowej typu
,,Ericsison" lub ,Western Elektric".

7. Wymiana przewodéw oraz izolator6w na slupach naroznych w terenie
z przeszkodami.

8. Wykonanie ztgczy na kablach miejscowych lub dalekosieznych o pojem-
nosci od 40—ICO par.

9. Wyregulowanie elektrycznego aparatu telefonicznego ze wzmacniaczem
lampowym.

10. Sprawdzi¢ dziatanie obwoddéw sygnalizacji alarmowej.

MONTER TELETECHNICZNYCH URZADZEN LINIOWYCH — kat. 8
Powinien zna¢:

mRodzaje, typy, konstrukaje, charakterystyki i zasady dziatania ztozonych
podzespotow, elementdw, czesSci i materiatbw stosowanych w teletechnicz-
nych urzadzeniach liniowych.

Przyrzady kontrolno-pomiarowe do wykrywania uszkodzen w kablach te-
letechnicznych i liniach napowietrznych, jak: mostek kablowy, generatory
akustyczne i sygnatowe, psofometry, mierniki poziomu, impulsowy lokali-
zator uszkodzen, mostek oporowy itp. Proste przyrzady specjalistyczne, jak:
probnik nadajnikéw dalekopisow TMG4b, prébnik do regulacji przekazni-
kéw polaryzowanych itp.

Ztozone schematy ideowe oraz budowe teletechnicznych wurzadzen linio-
wych. Zasady wykrywania uszkodzen w kablach oraz wykonywanie pomia-
row rezystancji izolacji i potencjatu kabla wzigledem ziemi oraz asymetrii
rezystancji zyt torow napowietrznych.

Zasady montowania ztagczy kondensatorowych, zigczy Pupina, tulei izo-
lacyjnych i stupkéw pomiarowych. Zasady wykonywania ztgczy kabli wspot-



osiowych. Wymagania techniczne w zakresie skrzyzowania i zblizenia tele-
komunikacyjnych linii kablowych i napovl/ietrznych z liniami energetyczny-
mi, z siecig trakcji kolejowej i tramwajowej lub z innymi obiektami. Za-
sady organizowania pomiaréw toréow liniowych. Wymagania techniczne do-
konywania odbioréw telekomunikacyjnych linii kablowych i napowietrz-
nych. Cel i zasady symetryzacji odcinkéw linii kablowych. Zasady regulacji
pracy ztozonych urzadzen liniowych, jak: dalekopisy, nadajniki, przystawki
i tranlacje telefoniczne, przy pomocy prostych przyrzadéw pomiarowych do
regulacji czasu zwarcia zestykdw nadawczych urzadzen telegraficznych oraz
zestykdw przekaznikéw polaryzowania. Zasady konserwacji urzgdzen sy-
gnalizacji teletechnicznej.

Powinien umie¢:

Sprawdza¢ i wykonaé¢ regulacje wspétdziatania elementéw uktadow me-

chanicznych i elektrycznych w teletechnicznych urzadzeniach liniowych
roznych typow.

(Postugiwac¢ sie podstawowymi przyrzadami specjalnymi do regulacji ze-
stykdw nadajnikow i przekaznikéw polaryzowanych.

Czyta¢ ztozone schematy ideowe oraz znac instrukcje obstugiwanych urzg-
dzen teletechnicznych. Wykonywaé¢ pomiary i lokalizowaé miejsce uszko-
dzenia na kablach i liniach napowietrznych. Badaé¢ pod ci$nieniem szczel-
no$¢ powtoki otowianej kabli utozonych. Wykonywaé pomiary na czyn-
nych kablach i liniach napowietrznych, jak: pomiary ttumiennos$ci prze-
stuchowej, falowej, impenancji itp. przy pomocy przyrzadow pomiarowych,
jak: miernika uziemien, induktorowego miernika rezystancji izolacji, most-
ka oporowego, miernika poziomu, przestuchu, impedancji, megaomomierza
lamipowego itp. Montowaé zigcza przelotowe, odgatezne, rozdzielcze i kon-
densatorowe na kablach miejscowych i dalekosieznych o pojemnosci po-
nad 100 par. Montowac¢ stupki pomiarowe, skrzynie Pupina i tuleje izola-
cyjne. Montowaé¢ ztgcza na kablach wspoétosiowych. Usuwaé wady w zmon-
towanych ztgczach i sprzecie kablowym. Regulowa¢ prace telegraficznych
urzgdzen koncowych oraz urzgdzen wspoétpracujagcych z centralami telefonicz-
nymi i telegraficznymi recznymi i automatycznymi, jak: dalekopisy, nadaj-
niki, translacje, przystawki, zespoty liniowe itp. Konserwowa¢ wszelkie ro-
dzaje urzadzen sygnalizacji teletechnicznej. Przewidywaé¢ skutki uszkodzen
i zapobiega¢ ich powstawaniu. Sprawdzi¢ i przygotowa¢ do eksploatacji no-
wozainstalowiane lub po przeprowadzonym remoncie urzgdzenia teletech-
niczne. Wnioskowa¢ e zmianach eksploatacyjnych powierzonych urzadzen.
Kierowa¢ zespotem roboczym przy konserwacji i naprawie wszelkich te-
letechnicznych urzadzen liniowych.

Odpowiada za:

Niezawodno$¢ dziatania, szkody materialne mogace powsta¢ przez uszko-
dzenie luh zniszczenie utrzymywanych urzadzen. Bezpieczenstwo powierzonej
grupy pracownikow.

Przyktady robot:

1

2.

10.

Zbadanie pod cisnieniem powtoki otowianej utozonych kabli.

Zlokalizowanie miejsca uszkodzenia kabla miejscowego lub linii napo-
wietrznej przy pomocy impulsowego lokalizatora uszkodzen.

Montowanie ztgczy kablowych kondensatorowych na kablach teletech-
nicznych.

Montowanie ztgczy iprzetotowych na kaiblu wspétosiowym.

Wyregulowanie zestykdw nadawczych dalekopisu przy pomocy prob-
nika TMG4b oraz 'dokonanie proby dziatania urzadzenia.

Wyregulowanie przekaznikéw polaryzowanych przy pomocy prdébnika
oraz okreslenie jego charakterystyki.

Sprawdzenie wg schematow ideowych i usuniecie uszkodzenia trud-
nych obwodéw w centralach telefonicznych recznych.

Wykonanie pomiardw tlumiennosci przestuchowej za pomoca mierni-
koéw poziomu i przestuchu.

Przeprowadzenie okresowych pomiaréow i ustalenie stopnia zuzycia po-
szczegblnych elementéw linii kablowej lub napowietrznej w oparciu
0 oibowigzujgce przepisy i instrukcje PKP.

Dokonanie pomiaréow i obliczen dla zlokalizowania awarii kabla dale-
kosieznego.

MONTER URZADZEN ELEKTROMECHANICZNYCH ZABEZPIECZENIA
RUCHU KOLEJOWEGO — kat. 3

Powinien zna¢:

Ro:dzaje i oznaczenia cze$ci urzadzen elektromechanicznych prostej kon-

strukcji, jak; stupki, krazki i spony pedniowe, S$ruihy naprezne, zwroty zato-
mowe, odchylne i rozdzielcze, kanaty drogowe i pedniowe. Rodzaje i ozna-

cz
po

enia znormalizowanych przekrojow drutéw i linek pedniowych. Materiaty
mocnicze wystepujace przy uktadaniu kabli, jak: przykrywy kablowe,

oznaczniki trasy, rury ochronne.
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Rodzaje i zastosowanie narzedzi uzywanych w robotach konserwacyjnych,
jak: klucze ptaskie i nasadkowe, wkretaki, pilniki, cegi monterskie ilp.
Przyrzady pomiarowo-kontrolne, jak: pion, poziomica, katomierz.

Zasadnicze sposoby obrobki Slusarskiej, jak: przecinanie, $ciskanie, pito-
wanie, wiercenie. Sposoby czyszczenia z korozji powierzchni ztgcz i stykow.
Zasady wykonywania robdt na torach, miedzytorzu i masztach semaforow.

Sposoby wykonywania robo6t ziemnych w obrebie torow stacyjnych i szla-
kowych.

Powinien umiec:

Postugiwaé¢ sie prostymi narzedziami, jak: wkretaki, klucze, pitki do cie-
cia metali, pilniki, szczotki, druciane oraz przyrzadami pomiarowo-kontrol-
nymi, jak: pion, poziomica, katomierz.

Wykonywaé proste prace, jak: ciecie wg wymiaru pitkg reczng, wierce-
nie otworéw nie wymagajacych tolerancji. Czys$ci¢ powierzchnie urzadzen
z zanieczyszczen i rdzy oraz malowaé farbami ochironnnymi. Pomagaé przy
rozwijaniu i naw>ijaniu kabli na bebny oraz przy uktadaniu dch w rowach
i kanatach kablowych. Zatadowywa¢ i wytadowywac¢ elementy urzadzen za-

bezpieczenia ruchu kolejowego na i z $rodkéw transiportowych oraz zabez-
piecza¢ je przed uszkodzeniem.

Przyktady robot:

1 Oczyszczenie z rdzy i zanieczyszczen masztu semafora kratowego.

2. Pomalowanie farbg ochronng skrzynki zwrotu zatomowego.

3. Wykucie w $cianie murowanej otworu w wyznaczonym miejscu i o0sa-
dzenie kotka drewnianego.

4. Oczyszczenie szkiel w przestonach latarniowych tarczy ostrzegawczej.

5. Przykrycie kabla cegtami lub przykrywami w rowie kablowym.

6. Odkopanie m*ufy kablowej.

7. Przeciecie kanatu pedniowago pitka reczna.

8. Prostowanie preta kontrolnego do rygla zwrotnicowego.

9.

Naciecie gwintu na rurze stalowo-ipanceTnej.

10. Ustawienie stupka pedniowego.
Id. Demontowanie trasy pedniowej.

12. Zatadowanie na wdézek torowy fundamentu do semafora.

MONTER URZADZEN ELEKTROMECHANICZNYCH ZABEZPIECZENIA
RUCHU KOLEJOWEGO — Kkat. 4

Powinien zna¢:

Rodzaje i wtasnosci materiatéw stosowanych w budowie urzadzen elek-
tromechanicznych, jak: blachy, prety, ksztattowniki, przewody elektryczne
i ich znormalizowane przekroje, kable sygnalizacyjne, mufy, garnki rozdziel-
cze, gtowice butelkowe i zaciskowe, kanalizacje kablowa. Rodzaje smaréw
i olejow stosowanych do konserwacji urzadzen zabezpieczania ruchu kole-
jowego oraz zasady smarowania czesci trgcych w urzadzeniach elektrome-
chanicznych w okres'ie letnim i zimowym.

Zasady budowy i przeznaczenie czesci lurzadzeh elektromechanicznych, jak:
naprezacze pedniowe, napedy i rygle zwrotnicowe, semafory i tarcze sygna-
towe i Swietlne, mechaniczne zapory drogowe, wykolejnice i kluczowe zam-
ki zaleznoéci.

Budowe, zasady obstugi i konserwacji urzadzenia warsztatu mechanicz-
nego, jak: imadta Slusarskie i kowalskie, wiertarki reczne, elektryczne i sto-
towe, nozyce dzwigniowe do ciecia metali, lampy lutownicze. Rodzaje, bu-
dowe i przeznaczenie sprzetu pomocniczego luzywanego w robotach zabez-
pieczenia ruchu kolejowego, jak: pasy ochronne, wielokrgzki, zabki do na-
ciggania pedni.

Podstawowe wymiary skrajni budowli. Zasady montowania i konserwacji
'Urzadzerh mechanicznych i kluczowych zewnetrznych.

Powinien umie¢:

Postugiwaé sie urzadzeniami warsztatu mechanicznego, jak: imadia, wier-
tarki reczne i- stotowe, nozyce dzwigniowe, lampy lutownicze oraz je kon-
serwowac. Postugiwac sie przyrzadami kontrolno-pomiarowymi, jak; suwmiar-
ka i szczelinomierz. Postugiwac sie sprzetem pomocniczym, jak: wielokrazki,
zabki do naciggania pedni.

Ocenia¢ stan trasy pedniowej i jej poszczegdlnych cze$ci na podstawie
ogledzin zewnetrznych oraz czys$ci¢ i smarowac cze$ci trace. Uklada¢ w ze-
spole kanalizacje kablowag oraz kable w rowach, kanatach i rurach ochron-
nych. Umocowaé kable na $cianach.

Czyta¢ dokumentacje techniczng, jak: plan schematyczny i szkice roz-
mieszczeniia urzgdzen. Wykonywaé¢ i demontowaé¢ potgczenia Srubowe w urza-
dzeniach elektromechanicznych, jak: marszt semafora z fundamentem, dzwig-
nia zwrotnicowa z lawg nastawnicy. Malowaé wielobarwne ‘'urzadzenia sy-
gnalizacyjne. Transportowa¢ materiaty i urzadzenia zabezpieczenia ruchu
kolejowego wdézkami po torach stacyjnych i szlakowych.



Zatozenie spony zwroilnicowej do zwrotnicy.

Wyregulowanie naprgzenia pedni drutowej S$rubami napreznymi.
Wyregulowanie naprezenia pedni drutowej S$rubami napreznymi.
Wykonanie spojki w pedni drutowej.

Wymiana kragzkéw pedniowych w trasie pedniowej.

Umocowanie latarni zwirotnicowej na koziotkiu.

Odtaczenie pedni sztywnej od fatarni zwrotnicowej.

Utozenie i umocowanie kabla do $cianki peronu.

Wiercenie otworu w szynie wiertarkg reczng — ,,Grzechotkg”.
Przeprowadzenie zewnetrznej konserwacji baterii a'kiunmilatorow zasado-
wych.

Dorobienie klucza do zamka wykolejnicowego wg ustalonego rejestru.

COPNDO NN
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MONTER URZADZEN ELEKTROMECHANICZNYCH ZABEZPIECZENIA
RUCHU KOLEJOWEGO — kat. 5

Powinien znaé:

Rodzaje i wtasnosci technologiczne metali, jak: zeliwo, stal, metale nieze-
lazne, symbcdike i sposoby 'ich oznaczania. Zasady i sposoby postugiwania
sie przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi, jak: amperomierz i woltomierz
oraz dynamometr.

Charakterystyke, zasady dzialania’ oibstugi i konserwacji mechanizméw na-
stawnic i ich czes$ci, jak: tawy dzwigniowe, dZwignie nastawcze, drazki prze-
biegowe, podstawy i aparaty blokowe, aparaty i skrzynie kluczowe, napre-
zacze grupowe oraz oirzadzenia oddziatywarria pociggéw, jak: przyciskéw
szynowych, sprzegta elektrycznego. Technologiczng kolejno$¢ montazu i de-
montazu podzespotow montazowych urzadzen eiekitromechanicznych. Elementy
wystepujgce w urzadzerriach elektiromechanicznych z sygnalizacjg $wietlng,
jak: przekazniki IRG, IRB, transformatory RES, oiporniki, zardwki sygnatéw
Swietlnych. Podstawy elektrotechniki, .jak: prad staty i zmienny, napiecie
i natezenie pradu. Zasady sprawdzania stanu i prawidtowos$ci dziatania me-
chanicznych urzadzen zewnetrznych, jak: semafory i tarcze sygnalizacyjne,
napedy i rygle zwrotnicowe, naprezacze pedniowe. Zasady numeracji zyt
w kablach sygnalizacyjnych i zaciskéw w osprzecie kablowym oraz do-
bierania rejestrow kluczy zalezno$ci.

Przepisy sygnalizacji na PKP — EI. Instrukcje o zasadach utrzymania
urzadzen zabezpieczenia ruchu koilejowego — EM. Instrukcje o utrzymaniu
urzadzen zabezpieczenia fiiuchu pociggéw na dzialce — E 24. Przepisy mchu
na kolejach normalnotorowych uzytku publicznego — R1 w zakresie po-
trzebnym do wykonywania prac na zajmowanym stanowisku.

Postugiwac¢ sie przyrzagdami kontrolno-pomiarowymi, jak: amperomierz,
woltomierz i dynamometr oraz je konserwowac.

Czyta¢ ztozone rysunki techniczne. Czyta¢ i postugiwaé sie dokumenta-
cja techniczng, jak: plan kablowy i pedniowy, rozszyola iglowic 1 garnkdéw
kablowych. Sprawdzaé¢ i konserwowaé oraz regulowaé dziatanie mechanicz-
nych urzadzen, jak: semafory i tarcze sygnalizacyjne wraz z napedami, na-
pedy i rygle zwrotnicowe, wykolejnice, naprezacze pojedyncze i .grupowe,
zapory drogowe z windami mechanicznymi. Wymienia¢ lelementy nastawnic
mechanicznych, jak: dzwignie nastawcze, drazki przebiegowe, zastawki dzwi-
gniowe, zamki zaleznosci. Wymienia¢ pednie diutowg i linki pedniowe na
napedach, naprezaczach i dzwigniach nastawczych. Pasowaé prety nastawcze
i kontrolne do napedéw rygli zwrotnicowych. Dokonywa¢ wycie¢ w suwa-
kach kontrolnych rygli, zamkdéw ryglowych, na,pedéw zwrotnicowych z kon-
trolg iglic. Montowa¢ i demontowa¢ elementy w urzadzeniach elektrome-
chanicznych z sygnalizacjg $wietlng, jak: transformatory, dtawiki, przekaz-
niki, oporniki. Montowa¢ mufy odgatezne i przelotowe, przygotowywa¢ ma-
se kablowg do zalewania muf, gtowic i garnkow rozdzielczych, zabezpieczaé
kable przed zawSlgoceniem. Oznaczaé recznie urzadzenia lelektiromechaniczne

wewnetrzne.

Przyktady robot:

Wymiana rejestru w zamku kluczoiwym.

Wymiana zamka zalezno$ci w aparacie kluczowym.

Sprawdizenie, wyregulowanie i doprowadzenie do stanu dziatania urza-
dzen, jak: zamki i rygle zwrotnicowe, naprezacze.

4. Sprawdzenie i wyregiulowanie wspdtpracy poszczeg6lnych czesci nape-
du ramion semafora, przeston latarniowych, wciagu latarniowego oraz
napedu semaforowego.

5. Sprawdzenie wspotdziratania napedu zwirotnicowego za zamkiueciamd na-
staw czyimi digtic.

6. Zdjecie przykrywy elektrycznego napedu zwrotnicowego, sprawdzenie
poziomu oleju w hamulau wraz z uzupetnieniem i zatozeniem pokrywy.

7. Rozebranie, wyregulowanie i zmontowanie zapadki przeciwzwroitnej dzwi-
gni sygnatowej.

8. Wyregulowanie 'luzéw miedzy tarczg ryglowag i wycieciami w siuwaku

sworzniami mimosrodowymi.

Wykonanie wycie¢ w suwakach kontrolnych napedu zwrotnicowego.

©

W. Montowanie mufy przelotowej na kablu sygnatowym.



11 Przygotowanie masy kablowej i zalanie .gtowicy kablowej.

12» Wymiana otpornika na stojaku przekaznikowym.

13. Ustawienie zarnika ogniskowej soczewki przy wymianie zaréwki w ko-
marze .sygnatu Swietlnego.

MONTER URZADZEiSI ELEKTROMECHANICZNYCH ZABEZPIECZENIA
RUCHU KOLEJOWEGO — Kkat. 6

Powinien zna¢:

Budowe, zasady dziatania li obstugi przyrzadéw .pomiarowo-kontrolnych,
jak: megaomomierz, wielozakresowe woltomierze i amperomierze (przyrza-
dy uniwersalne).

Czesci skrzyn i aparatow fcluozowych skrzyn zaleznos$ci, nastawnic mecha-
nicznych i aparatow blokowych, jak: nasadki, walki, suwaki przebiegowe
i sygnatowe, napedy watkéw i suwakoéw, wykluczniiki, kontakty, ogniwa
blokowe, zaworki, zastawki blokowe, powtarzacze .blokowe i sygnatowe.
Ztozone schematy o:bwodoéw .blokowych i sygnalizaoji S$wietlnej .urzadzen
elektromechanicznych, ich symbole i oznaczenia. 'Budowe, dziatanie i w.spdl-
prace poszczegdlnych czesci w gpara.tach kluczowych i blokowych. Uktad
tolerancji i pasowan w zakresie pradiukcji i montazu elektromechanicznych
urzadzen zabezpieczenia ruchu kolejowego.

Sposoby zabezpieczania przed porazeniem pradem .elektrycznym przez ze-
rowanie loib .uziemienie.

Powinien umie¢:

Postugiwaé sie przyrzadami kontrolno-pomiarowymi, jak: mogaomomierze
i wielozakresowe woltomierze i amperomierze oraz je konserwowac. Postu-
giwac¢ sie sprawdzianami do skrzyn zaleznos$ci i aparatow blowych.

Czyta¢ i postugiwac sie dokumentacja .techniczng, jak: tablice zaleznosci,
plan suwakéw, obwody przekatnikow. Montowaé, demontowaé, naprawiac
i regulowaé ztozone zes.poty i czesci, jak: skrzynie i aparaty kluczowe, na-
sadki, walki, suwaki, wykluéznitoi sprzecznych przebiegéow, napedy waUcow
i .suwakéw skrzyn zalezno$ci nastawnic mechanicznych. Wymienia¢ czesci
blokéw i zastawek blokowych, jak: prety, kontakty, zwalniacze, zebatki.
Konserwowa¢ urzadzenia w podstawie blokowej, jak: idragzki p.Tzebiegowe
i zawOrki ze sprawidzeniem staniu -osi i sprezyny .uchwytu drazka oraz s.pre-
zyn urzadzen wustalajacych watki z na.pedem grupowym i sprawdzeniem
w.szystkich .elementéw .zaworkowych ruchomych. Sprawdza¢ i .reg.ulowac
wsipOMziatanie zewnetrznych i wewnetrznych uktadéw mechanicznych. Mon-

towac¢ kable sygnalizacyjne w gtowicach kablowych i garnkach rozdziel-
czych.

1. Wymiana wyklucznika .sprzecznych przebiegow.
Sprawdzenie nalezytego potozenia i dziatania suwakéw w skrzyni za-

N

leznosci.

Wyregulowanie dziatania napedéw watkéw zaworkowych.

Sprawdzenie i wyregiulowaniie dziatania rygla zwrotnicowego.
Wyregulowanie (dziatania kontaktu dzwigni sygnatowej.

Wykonanie proby zerwania .pedni naipedu zwrotnicowego oraz spraw-
dzenie prawid!oW'0:$ci 'dziatania zapadki 1 zamknie¢ nastawczych.

7. Wykonanie pro.by wywazenia ramion i .pretbw nastawczych semafora

S 2

ramiennego.

8. Sprawdzenie i wyregulowanie dziatania dzwigni zwr.o.thacowej wiazzna-
prezaczem, pednig i napedem.

9. Montaz kabla w gtowicy zaciskowej.

10. Przeprowaidzenie préb .oipornosoi odcinka izolowanego.

J11. Wymiana dragga zapory drogowej wraz z jego wywazeniem.

12. Szczego6towe spraw.dzenie i regulacja czeSci wewnetrznych i zaimkow
zalezno$ci skrzyni kluczowej S$ciennej wraz z usunieciem nietypowych

ustere-k.

MONTER URZADZEN ELEKTROMECHANICZNYCH ZABEZPIECZENIA
RUCHU KOLEJOWEGO — kat. 7

Powinien znaé:

mB.udowe, dziatanie i wspotdziatanie ztozonych elementéw i mechanizmow
wysitepujacych ‘w urzadzeniach elektromechanicznych, jak: nastawnice me-
chaniczne, aparaity blokowe liltp.

Wsipotdziatanie 'elementow uktadéw mechanicznych z urzadzeniami i ob-
wodaimi blokowymi li elektrycznymi. Typowe schematy obwodoéw 'blokowych
i sygnalizacji Swietlnej w urzadzeniach elektromechanicznych oraz zasady ich
dziatania.

Zasady dziatania przekaznik6w pradu .statego 'i zmiiennego, czasowych
i .migowych wystepujacych w urzadzeniach elektromechanicznych. Zasady
organizacji i wykonywania .ztozanych robd6t montazowych i modernizacyj-
nych w czynnych .urzadzeniach zalbezpieczenia ruchu kolejowego, jak np:
wykonanie i uruchomienie urzadzen w zwigzku z wigczeniem 'dodatkowego
przebiegu. Zasady stosowania zamknie¢ urzadzehn zabezpieczenia iruchu ko-

lejowego.



Czyta¢ schematy ztozonych obwodéw elektrycznych, jak; iblokady sta-
cyjnej, przekaznika sygnatowego, S$wiaitel semafora S$wietlnego. Sprawdzac
i Tegiilowa¢ dziatanie ztozonych ‘'elementéw i mechaniaméw wystepujgcych
w urzadzeniach elektromechanicznych, jak np.; wspoétdziatanie blokéw elek-
tromechanicznych 'Z elementami skrzyni zaleznosci poprzez zawédrki blokady
Stacyjnej i liniowej. Wykonywa¢ i sprawdzaé potgczenia obwodéw bloko-
wych i sygnalizacji Swietlnej. Uruchamia¢ i konserwowa¢ baterie akumula-
torow kwasowych i zasadowych oraz okresla¢ ich stopien zuzycia. Dokony-
wa¢ wedtug dokumentacji technicznej zmian i przerébek w nastawnicach
mechanicznych, aparatach blokowych i kluczowych.

Przyktady robét:

1. Sprawdzenie i wyregulowanie dziatania napedow przetgcznych suwa-
kéw sygnatowych w skrzyni zaleznos$ci nasta-wnicy mechanicznej.
Sprawdzenie i wyregulowanie dziatania zastawki czasowej 'i pomocniczej
w bloku elektromechanicznym.

Sprawidzenie i wyregulowanie zastawki zatrzaskowej.

Wykonanie potagczen obwodu zastawki liniowej.

Wykonanie potgczen obwodu zwolnienia utwierdzenia iprzebiegu.
Sprawdzenie dokumentaojg prawidtowosci zamocowania wyktucznikow
isprzecznych przebiegow.

Wyregulowanie dziatania napedéw watkow zawdrkowych.

Spra'wdzeniie dziatania zawdrek blokady stacyjnej z usunieciem ewen-
tualnych usterek.

9. Formowanie baterii 'akumulatoréw.

10. Kontrola jakosci robo6t wykonywanych przez pracownikéw nizszych ka-
tegorii.

N
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MONTER URZADZEN ELEKTROMECHANICZNYCH ZABEZPIECZENIA
RUCHU KOLEJOWEGO — kat. 8

Powinien zna¢:

Zasady dokonywania zmian i poprawek w 'dokumentacji technicznej urza-
dzen elektromechanicznych. Sposoby przeproW'aidzania napraw i regulacji
bardzo ztozonych mechanizméw urzgdzeh elektromechanicznych oraz wigcza-
nia ich do pracy z innymi rodzajami urzadzen S'losowanyimi na sieci 'PKP,

jak; przekaznikowe, suwakowe. Budowe, zasady dziatania, obstugi i konser-
wacji urzadzen zasilajgcych, jak; tablice rozdzielcze automatycznego rozru-
chu, zesp6t spalinowo-elektryczny. Przyczyny powstawania zakiécen w pra-
cy urzadzen elektromechanicznych z sygnalizacjg ksztattowa i $wietlng
oraz sposoby ich usuwania. Zasady przeprowadzania odbiorow technicz-
nych li uruchamiania nowowybudowanych urzadzen elektromechanicznych,
po moderniza'cji lub kapitalnym remoncie. Zasady kwaliifikowania urzadzen
elektromechanicznych do kapitalnego remontu. Zasady prowadzenia ruchu
pociggéw przy wykonywaniu robot i przeprowadzan'iu prob 'W czynnych urza-
dzeniach zabezpieczenia ruchu kolejowego. Zasady organizacji pracy zespotu
roboczego.

Powinien umie¢:

Sprawdza¢ i wykona¢ regulacja wspotdziatania bardzo ztozonych ukta-
déw mechanicznych z urzadzeniami i obwoidami blokowymi ilub ‘'elektrycz-
nymi 'Sygnalizacji $wietlnej curaz wigcza¢ je do pracy 'z odmiennymi rodza-
jaimi urzadzen, jak: przekaznikowe i 'suwak-owe. Przeprowadzac .szczeg6towe
przeglady okresowe nastawnic mechanicznych i aparatéw 'blokowych. Spraw-
dza¢ dziatanie zrédta pradu i jego elementow. Wyszukiwaé, okresla¢ i usu-
waé 'Uszkodzenia w urzadzeniach eldktromechanicznych. Zastgpi¢ tymcza-
soW'0 w 'Urzadzeniach elektromechanicznych iUS'Zkodzone elementy inng za-
stepczg aparaturg i wyregulowac' cato$¢ po naprawcie. Ustala¢ technologiczng
kolejno$¢ przabudowy i utrzymaniia urzadzen w oparciu o dokumentacje
techniczng oraz obowigzujace przepisy i instrukcje. Zorganizowaé prace

zespotu roboczego.

Odpowiada za®

'Niezawodnos$¢ dziatania, bezpieczenstwo iruchiu i szkotly materialne mo
gace powstaé przez uszkodzenie 'lulb zniszczenie utrz ymywajnych urzad”ren.

BezpieczeAstwo pracy brygady roboczej.

Przyktady robot:

sl Sprawdzenie i wyregulowanie WiS'pdldziatania pomiedzy urzadzeniami

nastawnicy ‘'mechanicznej i aparatury 'biokoWegiO.
2. Wyszukanie i usuniecie uszkodzenia w obwodzie $wiatta semafora wjaz-

dowego.
3. Sprawdzenie dziatania samoczynnego rozruchu zespotu spalinowo-elek-

trycznego.



4. Daprowadzenie do stanu dziatania, wyregulowanie i sprawdzenie blo-
kady stacyjnej wraz z “pdisamoczynng blokada liniowg pomiedzy dwo-
rna postenunkami ruchu.

5. Dokonanie przagladu technicznego oraz sprawdzenie prawidtowosci dzia-
tania, zgodnie z obowiigzujagcymi normami i przepisami, wszelkich zto-
zonych zespotdw urzadzen elektromechanicznych i zakwalifikowanie ich
do przeprowadzenia naprawy biezacej tub remontu kapitalnego.

MONTER URZADZEN PRZEKAZNIKOWYCH ZABEZPIECZENIA RUCHU
KOLEJOWEGO — kat. 3

Powinien zna¢:

Rodzaje i przeznaczenie materiatbw stosowanych przy lutrzymaniu urza-
dzen przekaznikowych zabezpieczenia ruchu kolejowego, jak: ksztattowniki,
blachy, koryta kablowe, rury kanalizacji kablowej, rury instalacyjne, znor-
malizowane przekrcKje przewodéw, podstawowy osprzet elektrotechniczny
oraz materiaty izolacyjne. Rodzaje i przeznaczenie materiatbw pomocniczych,
jak: Sruby, wkrety, zawleczki, gips, cement, taSmy izolacyjne, $rodki czysz-
czace, smarujace i antykorozyjne.

Rodzaje i zastosowanie narzedzi i urzadzen prostej konstrukcji uzywa-
nych przy lutrzymaniu urzadzen przekaznikowych, jak: miotki, przecinaki,
przebijaki, pilniki, pitki do metalu, klucze plajskie i sztorcowe ,wiertla, gwin-
towniki, narzynki, noze i cegi monterskie, imadta, wiertarki reczne i elek-
tryczne, szlifierki. Sprzet pomocniczy, jak: pasy ochronne, wiielokragzki mon-
terskie, wciggarki szczekowe, stoijaki do rozwijania kabli, wézki torowe jed-
no 1 dwuszynowe.

Podstawy elektrotechniki, jak: opornosé, prad staty i przemienny, ro-
dzaje ngpieé, powszechnie stosowane odbiorniki energii elektrycznej i zro-
dta pradu. Zasady wykonywania robdt na torach, miedzytorzu i masztach
sygnatowych. Zasady sktadowania materiatow i tadowania na wozki trans-
portowe. Zasady wykonywania robét przy czynnych kablach sygnalizacyj-
nych.

Powinien umie¢:

Sktajdowaé i przeanieszczaé recznie materiaty stosowane przy ntrzymy-
waniu urzadzen przekaznikowych.

Postugiwaé sie prostymi narzedziami luzywanymi przy robotach instalacji
wnetrzowych i zewnetrznych, jak: cegi uniwersalne, wkretaki, klucze ptas-
kie i sztorcowe, mitotki, przecinaki, pitki do metali, wiiertta, gwintowniki,
narzynki, topaty, tomy.

Wykonywa¢ pod nadzorem podstawowe prace elektromontazowe, jak:
demontowac¢ armature tgczeniowg urzadzen przekaznikowych, prostowaé ele-
menty armatury, wierci¢ 1 gwintowaé¢ otwory w konstrukojach pod uchwyty
i sprzet, wykuwaé w oznaczonych miejscach wneki i otwory, rozwijaé ka-
ble. Zdejmowac¢ nawiierzchnie ttuczniowe lub utwardzone, wykopywac¢ rowy
kablowe. Czysci¢ i malowaé¢ powierzchnie konstrukcji urzadzen .przekazni-
kowych. Przemieszcza¢ w zespole woézkami torowymi elektryczne napedy

zwrotnicowe, szafy i dtawiki torowe, bebny z kaiblami.

Przyktady robot:

1. Rozwijanie pod nadzorem kabli sygnalizacyjnych z bebna.
2. Obsadzanie na zaprawie cementowej lub gipsowej w gotowych otwo-
rach kotkow, hakéw, uchwytéw dystansowych i drobnych konstrukcji

waporczych.
3. Pomaganie przy wciaganiu przewodow do rur lub ich uktadaniu w ka-

natach.

4. Wiercenie wytrasowanych otworow w metalach, bakelicie lub drewnie.

5. Ciecie blach, ksztattownikéw oraz rur pitkami recznymi lub nozycami
dzwigniowymi.

6. Usuniecie zamknieé¢ i zdejmowanie (badz zaktadanie) pod nadzorem po-
kryw na osiprzet i urzadzenia, jak: ipuiszki 1 garnki kablowe, dtawiki
i elektryczne napedy zwrotnicowe, koryta kanatow przewodowych.

7. Prostowanie reczne pogietej armatury, jak: wspornika skrzynki kablo-

wej, drabiny masztu semafora.

monter urzadzen przekaznikowych zabezpieczenia ruchu

KOLEJOWEGO — kat. 4

Powinien znaé:

Symbolike i wtasnosci konstrukcyjnontechnologiczne podstawowych mate-
riatdw, jak: stal, zeliwo, metale niezelazne i lich stopy.

Urzadzenia i materiaty pomocnicze, jak: Muczowe zamki zwrotnicowe,
spony iglicowe oraz materiaty pedne i oleje smarujgce dla zespotow spa-
linowo-elektrycznych, kwas siarkowy, ispoiiwo cynowo-olowiowe.

Rodzaje i budowe czes$ci stosowanych w urzgdzeniach .przekaznikowych
zewnetrznych, jak: semafory i tarcze S$wietlne, elektryczne napedy zwrot-
nicowe 1 zap6r drogowych, szafy kablowe i aparatowe, diawiki itoTowe, zia-
cza i izolacje obwodéw torowych, elektromagnesy torowe SHP, nastawniki
lokalne, przyciski szynowe. Rodzaje i budowe kabli sygnalizacyjnych oraz



sprzetu kablowego, jak: mufy, garnki rozdzielcze, skrzynki kablowe, gto-
wice zaciskowe i ibutelkowe.

Rodzaje i zastosowanie narzedzi i sprzetu luzywanego do prac przy osprze-
cie kablowym, jak: cegi boczne, cegi do odizolowywania, klepak, tasak,
lutownice, lampy benzynowe, ‘termometry. Prawo Ohma, Kirchoffa, spadki
napie¢, potaczenia szeregowe i rownolegle, ogniwa, podstawowe przyrzg-
dy elektryczne. Wskazniki i przyrzady kontrolno-pomiarowe, jak; probnik
neonowy, brzeczyk, suwmiarka, mifcrorclerz, omoimierz, amperomierze i wol-
tomierze tablicowe.

Proste rysunki dokumentacji itechnicznej, jak: plan kablowy oraz podsta-
wowe symibole stosowane na (planie sytuacyjnym. Podstawowe wymiary
skrajni budowli. Zasady sktadowania materiatow .pednych. Zasady przemiesz-
czania materiatbw wadzkiem torowym w obrebie stacji i na szlaku. Zasady
obrobki S$lusarskiej metali. Zasady smarowania czesci trgcych oraz smary
i oleje stosowane w konserwacji urzadzen zrk. Zasady lutowania i tgcze-
nia przewoddw. Sposoby transportowania aparatury wewnetrznej i elemen-
tow przekaznikowych. Sposoby zabezpieczenia urzadzen przed korozja.

Powinien umieé:

Postugiwaé sie i konserwowa¢ wskazniki i przyrzady pomiarowo-kontrol-
ne, jak probnik .neonowy, brzeczyk, suwimiarka, omomierz.

Odczytywaé proste rysunki czesci, schematy ideowe i montazowe urza-
dzen 'przekaznikowych. Wymienia¢, pod nadzorem, w czynnych urzadzeniach
przekaznikowych uszkodzone elementy, rap.. sygnaly S$wietlne, elektryczne
napedy zwrotnicowe, dtawiki torowe, kable wraz z osprzetem, izolacjg szy-
nowg lub ztgcza kontaktowe izolowanych odcinkdéw torowych. Wierci¢ wy-
znaczone otwory w szynach torowych. Uzupetnia¢ wode i paliwo w zespo-
tach spalinowo-elektrycznych. Zabezpiecza¢ przed korozjag urzadzenia wne-
trzowe. Malowaé wielobarwne urzadzenia sygnalizacyjne. Przemieszczaé
w zespole materiaty woézkiem torowym w obrebie stacji i szlaku. Postugiwaé
sie wskaznikami i przyrzadami konitTolno-pomiarowymi, jak; prébnik neo-
nowy, brzeczyk, suwmiarka, omomierz.

Przyktady robét:

1. Przemieszczanie wozkiem torowym materiatbw w obrebie stacji lub na
szlaku.

2. Wyszukiwanie peknietych ztgcz kontaktowych w izolowanych odcin-
kach torowych.

3. Wymiana izolacji szynowej pod nadzo'rem.

4. Wspdtpraca przy roztozeniu na zespoty lub podzespoty elektrycznego
napedu zwrotnicowego, czyszczeniu, oliwieniu i zmontowaniu po doko-
nanej konserwaciji.

Wymiana -uszkodzonych linek potgczeniowych obwoddéw ‘torowych.

6. Wiercenie wyznaczonych otworéw w szyjce szyny wiertarkg reczng lub
elektrycznag.

Uzupetnienie woda destylowang elektrolitu w akumulatorach.

8. Przygotowanie masy kablowej do zalania gtowicy, puszek, garnkéw ka-
blowych.

MONTER URZADZEN PRZEKAZNIKOWYCH ZABEZPIECZENIA RUCHU
KOLEJOWEGO — kat. 5

Powinien zna¢:

Rodzaje i budowe czeSci stosowanych w urzadzeniach przekaznikowych,
jak: oporniki, kondensatory, przekazniki, ‘'transformatory, dtawiki, stojaki
1 plany Swietlne, nastawnice przekaznikowe i suwakowe.

Rodzaje i zastosowanie narzedzi i sprzetu uzywanego do konserwacji i re-
gulacji przek'aznikéw, jak: .gietki, czystki, dynamometr, lutownice transforma-
torowe. Przyrzady kontrolno-pomiarowe, jak: amperomierze i woltomierze
wielozakresowe. Zasady dziatania, obstugi i konserwacji urzadzen w terenie,
jak: urzadzen oddziatywania pociggéw, semaforow i tarcz Swietlnych, elek-

trycznych napedéw zwrotnicowych.

Zasady montazu i wymiany kabli oraz osprzetu kablowego. 0Ogélng bu-
dowe urzadzen innych systemdéw wspdtpracujagcych z urzadzeniami prze-
kaznikowymi* jak: kluczowe, mechaniczne, elektromechaniczne. Moc, prady
znaimionowe, magnetyzm, budowe kondensatorow, akumiulatoréw, dziatanie
dynamiczne pradoéw. Zasady wykonywania zabezpieczeA przed porazeniem
pradem elektrycznym przez izolowanie, uziemianie i zerowanie. Zasady nu-
meracji zacisk6w elementow urzadzen przekaznikowych i zyt w kablach.
Zasady wymiany potgczen obwodow przekaznikowych oraz przekaznikow.
Sposoby przygotowywania elektrolitow kw.asnych i zasadowych. Zasady czy-
tania schematow obwodéw urzadzen przekaznikowych oraz zdejmowanie

Z natury.

Przepisy sygnalizacji na PKP — EI. Instrukcje o zasadach utrzymania
urzgdzen zabezpieczenia ruchu kolejowego Bil. Instrukcje o utrzymania
urzadzen zabezpieczenia ruchu pociggéw na (dziatce — B24. Przepisy ru-
chu na kolejach noirmalnotorowych uzytku pulblicznego — R1 w zakresie
potrzebnym do wykonywania prac na zajmowanym stanowisku.
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iCzyta¢ schematy obwodoéw urzadzen przekaznikowych i suwakowych. De-
montowaé, montowac¢ oraz sprawdzaé¢ stan izolacji i umocowan przewodow
na zaciskach elementéw urzadzen przekaznikowych, jak; nastawnice, plany
Swietlne, stojaki przekaznikowe, przekazniki, transformatory, diawiki wyrow-
nawcze i torowe, elektryczne napedy zwrotnicowe, przyciski szynowe, gto-
wice i garnki kablowe. Konserwowaé zestyki przekaznikow otwartych.
Pasowaé¢ 1 montowaé prety nastawcze i kontrolne elektrycznych napedéw
zwrotnicowych. Pomaga¢ przy przygotowaniu i uzupetniaé naczynia akumu-
latorowe elektrolitom. Dokonywa¢ potaczen obwodoéw urzadzen przekazniko-
wych i suwakowych, jak: odcinka izolacyjnego, S$wiatet tarczy zaporowej.
Dokonywa¢ pomiarow elektrycznych, jak: napiecie, natezenie.

Przyktady roboét;

1. Wymiana przycisku w nastawnicy przekaznikowej.

Wymiana przekaznika pomocniczego na stojaku.

3. Wymiana zaréwki w gltowicy sygnatu $wietlnego z ustawieniem jej
zarnika w ogniskowej soczewki.

4. Sprawdzenie doktadnosci przylegania pokryw komor $wietlnych, umo-
cowanie przewoddéw na zaciskach wewnatrz gtowicy oraz stanu izolacji.

5. Konserwacja czesci sktadowych elektrycznego napedu zwrotnicowego.

6. Wymiana i dopasowanie pretow kontrolnych elektrycznego na,pedu zwro-
tnicowego.

Wymiana przycisku szynowego.

8. Demontaz uszkodzonych linek dtawika torowego, wykrepowanie i umo-
cowanie nowych linek w uchwytach oraz nadzoér przy spawaniu ich
kohAcow do .gtdwki szyny.

9. Uzupetnienie elektrolitem akumulatora.

n

MONTER URZADZEN PRZEKAZNIKOWYCH ZABEZPIECZENIA RUCHU
KOLEJOWYCH — kat. 6

Powinien zna¢:

Rodzaje i budowe S$rednio-zlozonych czes$ci urzadzen przekaznikowych
.i suwakowych.

Podstawowe schematy dokumentacji technicznej. Elementy stosowane w si-
towniach urzadzen przekaznikowych, jak: rezerwowe zespoty spalinowo-
elektryczne, przetwornice maszynowe, transformatory zasilajagce, prostowni-
ki, styczniki, baterie akumulatoréow itp. Obwody pradu zmiennego 1 i 3 fa-

zowe, rezonans napie¢ i pradow, szczeg6ty konstrukcyjne elektrycznych
przyrzadéw pomiarowych, technika wysokich napie¢, $rodki zapobiegaw-
cze przed porazeniem pradem elektrycznym. Metody dokonywania pomiaréw
wartosci elektrycznych kabli, odcinkéw izolowanych, baterii akumulatorow
itp. Uktad tolerancji i pasowan dla utrzymania i moritazu urzadzen. Zasady
dziatania i konsekwencji czesci urzadzen przekaznikowych, jak: transforma-
tory REJ, dtawiki wyréwnawcze i torowe, prostowniki suche, dzwignie
zwrotnicowe, przabiegowo-isygnatowe nastawnicy suwakowej. Zasady dzia-
tania urzadzen réznych typow, jak: przekaznikowe, suwakowe, blokady
samoczynnej, sygnalizacji kabinowej, samoczynnego typu punktowego i cig-
gtego, dyspozytorskich urzadzen nastawczych oraz elektrycznych urzadzen
na przejazdach kolejowych. Zasady dziatania w urzadzeniach przekazni-
kowych obwodéw, jak: Swiatet semafora, Swiatet tarczy zaporowej, powta-
rzaczy Swietlnych, napedu zwrotnicowego, utwierdzenia przebiegu itp. Za-
sady utrzymania i obstugi urzadzen suwakowych i przekaznikowych zabez-

pieczenia ruchu kolejowego.

Powinien umie¢:

Czyta¢ tablice zaleznosci li schematy potaczern podstawowych obwodéw
elektrycznych wszystkich systemow urzadzen przekaznikowych. Sprawdzac
dziatanie oraz wymienia¢ lub naprawia¢ podzespoty stosowane w urzadze-
niach przekaznikowych i suwakowych — zewnetrznych i wewnetrznych.
Wykonywa¢ pomiary wartosci elektrycznych kabli sygnalizacyjnych oraz
postugiwac¢ sie elektrycznymi przyrzadami pomiarowymi wielozakresowyani.
Wykonywa¢ wg dokumentacji technicznej potaczenia ztozonych obwodoéw,
jak; napedu zwrotnicowego, S$wiatet semafora, utwierdzenia lub zwolnienia
przebiegu, blokady liniowej itp. Sprawdza¢ funkcjonalno$¢ prostych obwo-
dow, prawidtowosé wykonania ich potaczen i zabezpieczen oraz usuwaé
zauwazone usterki.

Przyktady robét:

1 Wykonanie potgczen obwodu utwierdzenia przebiegu.

2. Sprawdzenie pracy elektrycznego napedu zwrotnicowego podczas prze-
stawiania zwrotnicy oraz wspotdziatania z zamknieciami iglic zwrotni-
cowych.

3. Dokonanie .przeglagdu dtawikéw torowych, tj. poziomu csleju, stopnia za-
wilgocenia z pomiarem stanu izolacji rdzenia wzgledem korpusu.



4. Sprawdzenie staniu i dziatania urzadzen, jak: prostowniki, .baterie aku-
mulatorowe, tablice .rozdzielcze i sterujace wraz z przyrzadami pomiaro-
wymi.

5, Wymiana napedu poétrogatki samoczynnej sygnalizacji przejazdowej
i sprawdzenie dziatania w czasie przejazdu pociggow.

MONTER urzadzen PRZEKAZNIKOWYCH ZABEZPIECZENIA RUCHU
KOLEJOWEGO — kat. 7

Powinien zna¢:

Budowe funkcjonalnych zespotéw przekaznikowych samoczynnej blokady
kodowej i urzadzen blokowych, jak: szyfrator, deszyfrator, bloki logiczne

i wykonawcze. Budowe stojakow, pulpitow sterowniczych i innych czesci
stosowanych do budowy urzadzen zdalnego sterowania i awizowania pocig-
gow. Zasady dziatania i charakterystyki przekaznikéw pradu statego

i zmiennego, jak: elektromagnetycznych neutralnych lub spolaryzowanych,
indukcyjnych, imjpulsujagcych i czasowych oraz dtawikéw torowych z ukta-
dem rezonansowym. Dziatanie ztozonych uktadéw w urzadzeniach stacyj-
nych przekaznikowych, suwakowych, samoczynnej blokady Iliniowej kodo-
wej i na prad ciagly, samoczynnej sygnalizacji przejazdowej i zdalnego
sterowania, jak: obwod przekaznikdw przyciskowych, sterujgcych, rejestra-
tora przebiegow itp.

Podstawowe normy i przepisy dotyczace projektowania oraz budowy
urzadzen przekaznikowych i zdalnego sterowania. Zasady sprawdzania i' re-
gulacji zespotow, podzespotéw oraz obwodow elektrycznych urzadzen prze-
kaznikowych i zdalnego sterowania. Zasady utrzymania i obstugi urzadzen
przekaznikowych, zdalnego sterowania i rezerwowych 2zrodet zasilania. Za-

sady wykonywania robét w czynnych urzadzeniach zabezpieczenia ruchu
kolejowego.

Powinna umie¢:

Czyta¢ dokumentacje techniczng wszystkich systeméw urzadzen prze-
kaznikowych i zdalnego sterowania. Montowaé¢ i demontowa¢ wszelkie czes-
ci urzadzen zdalnego sterowania 1 awizowania pociggéw. Dokonywaé, wg
dokumentacji, zmian i przeréibek w oibwodach czynnych urzadzen przekaz-
nikowych i zdalnego sterowania. Wykonywa¢ pomiary elektryczne i regu-
lowaé¢ dziatanie ztozonych obwodéw elektrycznych, jak: napedu zwrotni-
cowego, obwodu S$wiatet semafora, obwodu torowego, przekaznikdw sygna-
towych itp. Sprawdzaé zgodnoS$¢ urzadzen przekaznikowych, zdalnego ste-

rowania oraz ich obwodéw z dokumentacjg techniczng. Sprawdza¢ funkcjo-
nalne dziatanie i stan urzadzen przekaznikowych i zdalnego sterowania.
Utrzymywaé w nalezytej sprawnosci rezerwowe zrodia zasilania.

Przyktady robot:

1. Sprawdzenie przeciernikiem ustawienia gtowic sygnatéw Swietlnych oraz
widocznosci wszystkich obrazéw sygnatowych.

2. Dokonanie okresowego przeglagdu przekaznikéw i ich czes$ci zgodnie
z wymaganiami zawartymi w instrukcji utrzymania.

Demontaz i montaz trasografu (pociggopisu).
4. Wykonanie wg schematu przerébek w uktadzie wstepnego rejestratora

w

nakazow.

5. Funkcjonalne sprawdzenie dziatlania obwod6w automatycznych przekaz-
nikow przyciskowych w urzadzeniach potbtokowych.

6. Wymiana przekaznika zamknietego wraz ze sprawidzenlem dziatania
uktadéw zateznosciowych, w ktoirych on pracuje.

7. Dostosowanie uktadu potaczen do przestawienia napedu zwrotnicowego
z nastawni i z miejsca za pomocg nastawnika lokalnego.

8. Sprawdzenie obwodu i dziatania nadajnika kodu.

9. Wyregulowanie sprzegta napedu zwrotnicowego dla uzyskania wyma-
ganych wartosci pradu zna.miionowego przy ruchomych i unieruchomio-
nych iglicach zwrotnicy.

monter urzadzen przekaznikowych zabezpieczenia ruchu

KOLEJOWEGO — kat. 8
Powinien zna¢:

Budowe zasady dziatania obstugi i konserwacji stojakéw pomiarowych
aparatuiry zdalnego sterowania. Budowe i zasady dziatania silnikdw i prad-
nic elektrycznych stosowanych w urzadzeniach zabezpieczenia ruchu kole-
jowego. Zasady dziatania i konserwacji funkcjonalnych zespotéw przekaz-
nikowych, jak: szyfratorow, deszyfratorow samoczynnej blokady kodowej.
Zasady dziatania i konserwacji blokéw logicznych i wykonawczych urza-
dzen systemu blokowego, jak: sygnatowe, zwrotnicowe, skrzyzowania od-
cinka izolowanego. Przyrzady kontrolno-pomiarowe, jak: miernik dobroci,
przyrzad do pomiaru kata przesuniecia fazowego napieé, pomiaru charak-
terystyk przekaznikbw. Sposoby regulowania przekaznikéw elektromagne-
tycznych stosowanych w urzadzeniach ;przekaznikowych i zdalnego stero-
wania. Zasady wspoétpracy urzadzen przekaznikowych z urzadzeniamii zdal-
nego sterowania i awizowania pociggéw. Dziatanie obwodoéw samoczynnego
rozruchu oraz zasndy ustalania niedomagan zespotéw spalinowo-elektrycz-
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nych. Zasady przeprowadzania oceny jakosci wykonanych robot. Typowe
usterki, przyczyny ich powstawania w urzadzeniach przekaznikowych, zdal-
nego sterowania i ich obwodach elektrycznych oraz sposoby zapobiegania
i usuwania ich. Zasady c”rganizacji pracy zespotu roboczego.

Powinien umie¢:

Regulowaé zestyki przekaznikéw typu otwartego zgodnie z ich charak-
terystyka. Sprawdza¢ i regulowac¢ dziatanie ztozonych obwodéw we wszyst-
kich systemach urzgadzenn przekaznikowych i zdalnego sterowania. Wyszu-
kiwaé, lokalizowa¢ i usuwaé uszkodzenia w zespotach i obwodach urzadzen
przekaznikowych i zdalnego sterowania. Wykonywa¢ pomiary elektryczne
i ustala¢ podstawowe parametry obwodu torowego. Ustala¢ proces techno-
logiczny .budowy i utrzymania urzadzen przekaznikowych i zdalnego stero-
wania w oparciu o dokumentacjg techniczng, obowigzujgce przepisy i in-

strukcje. Zorganzowa¢ i nadzorowaé pracg podlegtego

zespotu pracowni-
kow.

Odpowiada za:

Niezawodno$¢ dziatania i szkody materialne mogace powsta¢ przez uszko-
dzenie lub zniszczenie utrzymywanych urzadzen. Bezpieczenstwo powierzo-
nej grupy pracownikow.

Przyktady robot:

1. Zlokalizowanie usterki, doprowadzenie do stanu dziatania i
dzenie sprawdzenia obwod6w samoczynnosci.

2. Doprowadzenie do stanu dziatania i sprawdzenie obwodéw przekazni-
kow utwierdzajgcych w urzadzeniach pdélblokowych.

Regulowanie nacisku stykow przekaznika elektromagnetycznego giatka-

mi i dynamometrem zgodnie z charakterystykag mechaniczng.

4. Uisimigcie usterki w nadajniku meldunkéw, wyregulowanie w.spéidzia-
lania jego cztonow tj. rozdzielacza, synchronizatora, szyfratora grup i ze-
spotdw grupowych oraz sprawdzenie prawidtowosci wspoétdziatania z od-
biornikiem mieldunkéw.

5. Wyregulowanie uktadu rezonansowego dtawika torowego.

6. Wyregiulowanie dziatania uktadu automatycznego przetwornicy
towej.

7. Sprawdzenie i doprowadzenie do stanu dziatania narzadzi i
odstgpu samoczynnej blokady liniowej.

8. Ustalenie rodzaju niedomagan zespotu spalinowo-elektrycznego w cza-

sie jego pracy na podstawie wskazan przyrzadow i ogladzin zewnatrz-
nych.

przeprowa-

sygna-

obwodéw

MONTER URZADZEN PRZEKAZNIKOWYCH ZABEZPIECZENIA RUCHU
KOLEJOWEGO — kat. 9

Powinien znaé:

Budowg, dziatanie i zastosowanie lamp elektrono”?vych, elementéw pot-
przewodnikowych i ferrytowych. Sposoby postugiwania sig przyrzadami po-
miarowymi, jak: aparatami do badania lamp elektronowych, oscylografem,
pulpitami kontrolnymi do badania aparatury blokowej kodowej i urzadzen
sygnalizacji kabinowej.

Zasady montowania, sprawdzenia i regulacji czasci stosowanych w ukia-
dach elektrycznych. Zasady wspdétpracy uktadéw zdalnego sterowania i awi-
zowania pociggow z uktadami urzadzen przekaznikowych i
blokady liniowej.

mZasady utrzymania, sprawdzania i regulacji obwodéw powigzan urzadzen
przekaznikowych i zdalnego sterowania z urzadzeniami innych systemow.
Postanowienia o0g6lne i szczegétowe dotyczace utrzymania, sprawdzania
i prowadzenia rob6t we wszystkich rodzajach urzadzeh zabezpieczenia ru-
chu kolejowego, stosowanych na PKP oraz zasady .postepowania w czasie
powstania przeszkéd w urzgdzeniach przekaznikowych i zdalnego sterowania.

samoczynnej

Powinien umieé:

Usuwaé¢ usterki, montowa¢, regulowa¢ i sprawdzaé wszelkie elementy
i obwody wystepujagce w urzadzeniach przewaznikowych oraz zdalnego ste-
rowania wszelkich typow stosowanych w przedsiebiorstwie 'PKI’. Usuwac
usterki, regulowaé¢ i sprawdza¢ w.spotdziatanie urzadzen .przekaznikowych
i zdalnego sterowania z innymi rodzajami urzadzeh zabezpieczenia ruchu
kolejowego.

Sprawdza¢ i regulowa¢ dziatanie urzadzen posiadajacych uktady proto-
typowe. Postugiwac sig przyrzadami, jak: aparaty do badania lamp elektro-
nowych, oscylograf, pulpit do badania aparatury blokady kodowej, reje-
strator Impulséw. Dokonywaé¢ pomiaréw i regulacji obwoddéw na stojakach
pomiarowych zdalnego sterowania. Szczeg6towo sprawdzaé¢ stan utrzymania
i dziatanie urzadzen przekaznikowych i zdalnego sterowania na oraz po-
miedzy poszczeg6lnymi posterunkami ruchu. Ustali¢ czy dokumentacja tech-
niczna sporzadzana jest zgodnie z obowigzujgcymi zasadami w przypadku
stwierdzenia rozbieznosci pomiedzy dokumentacja a rzeczywi.stym stanem
urzadzen przekaznikowych lub zdalnego sterowania.



Prawidtowe i zgodne z przepisami obowigzujacymi w przedsiebiorstwie
PKP, utrzymanie lurzadzefi w sposéb zapewniajacy niezawodng ich eksplo-
atacja i bezpieczenstwo ruchu pociagow.

Przyktady robét:

1. Usuniecie awarii w pulpicie dla miejscowego nastawiania zwrotnic isy-
gnatdow w urzadzeniach przekaznikowych i podtgczenie .do iuizgdzen zdal-
nego sterowania wraz ze sprawdzeniem obu rodzajow urzadzen.

2. Przeprowadzenie prob prawidtowego dziatania wraz z wyiegiulowaniem
nrzadzen, jak; przekaznikowych, pdlblokowych, samoczynnej blokady
eliniowej, zdalnego sterowania i awizowania pociggow.

3. Przeprowadzenie préb kontrolnych dziatania wraz z regulacjg bardzo
ztozonych uktadéw, np.: w dyspozytorskich urzadzeniach nastawczych,

;rblok%dzie kodowej — przy zastosowaniu przyrzadéw kon-

esam.oczynne
froino-ipomiarowyc

4. Kierowanie pracami zwiazanymi z regulacja, spraw.dzaniem i doprowa-
dzeniem do stanu dziatania badz uruchomieniem nowo-wybudowanych
bardzo ztozonych iuktadéw automatycznych tub prototypowych urzadzen,
jak: samoczyimej blokady liniowej wraz z obwodami powigzan stacyj-
nych,, automatycznej gérki rozrzagdowej, urzadzen blokowych.

MONTER urzgdzen TELEKOMUTACYJINYCH — Kat. 3

Powinien zna¢:

mRodzaje podstawowych materiatdw stosowanych w teletechnice, jak: ka-
ble, przewody, rurki bergmanowskie i stalowo-ipanceme oraz naijprostszy
osprzet instalacyjny. Rodzaje i zastosowanie materiatbw pomocniczych, jak:
\F%Ié{ﬁgyig%p%(reyvr%gieﬂqvg.ozdzm, Sruby do metalu, igips, cement, fabry, lakiery,

i zastosowanie prostych narzedzi, jak: mtotek, przebijak, wkre-

Rodzaje
przecinaki.

tak, szczypce uniwersalne, klucze maszynowe ptaskie, pilniki,
Rodzaje i zasady postugiwania sie prostymi urzadzeniami pomocniczymi,
jak: wiertarki, szlifierki, przyrzady do wciggania przewodow. Przyrzady po-
miarowe, jak: liniijki z podziatkg, Lasmy miernicze.
Zasady czytania prostych rysunkéw technicznych.
z zewnatrz urzadzen teletechnicznych, aparatury i
do naprawy. Sposoby transportowa”nia materiatow
%Hé in(]a(l)%I.(trotechnicznych. Podstawy elektrotechniki, jak: napiecie, nate-

Sposoby oczyszczania
maszyn przeznaczonych
i urzadzen teletechnicz-

Postugiwaé¢ sie prostymi narzedziami i sprzetem warsztatowym, jak: pitki
do metali, mitotki, pUniki, przecinaki, nozyce do blach, imadta S$lusarskie,
drabiny itp. Postugiwac¢ sie prostymi przyrzagdami pomiarowymi, jak: Unia
z podziatka, taSma miernicza, poziomnica.

Czyta¢ proste rysunki techniczne. Wykonywaé proste prace S$lusarskie
w zakresie obrobki recznej metali. Kué bruzdy i otwory w $cianach pod
przewody i kable teletechniczne wg wyznaczonej trasy. Transportowa¢ ma-
teria-ty i sprzet z magazynu na miejsce wykonywanej pracy. Pomagaé przy
pracach instalacyjnych d montazowych.

Przyktady robot:

1. Reczne wykuwanie w wyznaczonych miejscach bruzd oraz $lepych otwo-
row dla obsadzenia kotkéw, uchwytéw i konstrukcji.

2. Czyszczenie urzadzen teletechnicznych z zanieczyszczen i rdzy.

3. Zabezpeiczetiie przed korozjg czesci metalowych urzadzen teletechnicz-
nych.

®. Wiercienie w wyznaczonych miejscach otworéw w metalach, bakielioie
lub drewnie, wiertarkg reczng lub elektryczna.

5. Ciecie blach i ptaskownikéw wzdtuz uprzednio wytrasowanych linii no-
zycami dzwigniowymi.

6. Pomaganie przy uktadaniu rur izolacyjnych w bruzdach.

7. Pomaganie przy wcigganiu do rur izolacyjnych Ilulb ochronnych, prze-

wodéw kabelkowych.

8. Obsadzanie na zaprawie cementowej
uchwytéw oraz drobnych konstrukcji wsporczych.

9. Krepowarue rur izolacyjnych przy pomocy szczypiec recznych.

10. Pomoc przy pracach wykonywanych przez pracownikéw w wyzszych

lub gipsowej kotkéw, hakéw,

kategoriach.

MONTER urzadzen TELEKOMUTACYJINYCH — kat. 4

Powinien zna¢:

Rodzaje i przeznaczenie materiatdbw i osprzetu stosowanych do konser-
wacji i montazu urzadzen telekomutacyjnych, jak: przewody oraz kable tele-
techniczne i elektrotechniczne, taSmy i .rury izolacyjne, mry ochronne, gnia-
zda bezpiecznikowe, koncéwki kablowe, lampki sygnalizacyjne itp.

Budowe i zasady obsiug*! sprzetu i narzedzi uzywanych przy konserwacji
i naprawie urzadzen np.: transformatory bezpieczenstwa 220/24V, lutowni-



ce elektryczne, lanipy lutownicze itp. Zasady postugiwania sig przyrzada-
mi  kontrolno-pomiarowymi, jak: woltomierzem, amperomierzom, omomie-
rzem, wkretakiem elektrotechnicznym ze wskaznikiem obecnosci napie-
cia itp.

Ogdlnie, proste schematy urzadzern telekomutacyjnych. Sposoby #3czenia
metali za pomocg lutowania. Sposoby obrobki recznej w zakresie giecia,
wiercenia i gwintowania. Urzadzenia teletransmisyjne, jak; stojaki wybie-
rakow translacji, zespotow stuzbowych, przetgcznice, szafki i skrzynki ka-
.blowe itp. Zasady regulacji mechanicznej prostych urzadzen telefonicznych,
jak: przetgczniki przechylne i wciskowe, gniazda wtykowe, dzwonki. Pod-
stawy elektrotechniki, jak; rezystancje, pojemnos$¢, indukcyjnosé.

Powinien umie¢:

Odroznia¢ i wiasciwie stosowa¢ materiaty do prac konserwacyjnych i na-
prawczych. Postugiwac sie urzadzeniamf uzywanymi przy konserwacji i mon-
tazu urzadzen oraz przyrzagdami pomiarowymi. Odczytywaé proste schematy
teletechniczne oraz postugiwaé sie nimf w czasie wykonywania robdét.

Regulowa¢ proste mechanizmy teletechniczne oraz wykrywaé i usuwaé
proste usterki przy regulowanym sprzecie. Przeprowadza¢ zewnetrzng kon-
serwacje baterii akumulatorowych, jak: czyszczenie mostkdw taczacych i za-
ciskdw, przygotowanie elektrolitu i uzupetnianiie ogniw woda destylowana.

Wykonywaé prace S$lusarskie w zakresie; giecia, gwintowania, wiercenia
i lutowania oraz prace instalacyjne.

Przyktady robét:

Regulacja mechaniczna przetagcznikow przechylnych i wciskowych.
Zarabianie sznuréw kabelk6éw z zastonieciem koncowek widetkowych.
Uzupetnianie woda destylowang naczyn akumulatorow.

Giecie na zimno rur stalowych gietarkg reczna.

Goe e N e

Reczne rozwijanie i ciecie kabli instalacyjnych lub przewodow z kre-
gow lub bebnow.

6. Wiercenie oraz gwintowanie otworow w stojaku dla zamocowania ze-
spotow translacji.

7. Przygotowanie elektrolitu do napetnienia akumulatoréw kwasowyoh Ilub
zasadowych.

8. Wymieni¢ uszkodzony bezpiecznik (cewke) topikowy.

MONTER URZADZEN TELEKOMUTACYJINYCH — kat. 5

Powinien zna¢:

Rodzaje i oznaczenia instalacyjnych przewodéw elektrycznych i teletech-
nicznych oraz przewoddw uz”vojeniowych. Wiasnosci mechaniczne i elek-
tryczne przewod6w. Rodzaje i wiasnosci technologiczne materiatdbw kon-
strukcyjnych i pomocniczych oraz ich zastosowanie w procesie naprawczo-
montazowym urzadzen telekomutacyjnych i maszyn elektrycznych. Materia-
ty do mycia, czyszczenia i konserwacji, jak: rozpuszczalniki, benzyna, spi
rytus, oleje i smary.

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji narzedzi i mechanicznych przy-
rzadow pomiarowych, jak: szczypce do zdejmowania izolacji z przewodow,
zaciskacze do koncowek kablowych, Ilutownice elektryczne transformato
Towe, kwpléwka, dynamometr, Up. Zasady dziatania i postugiwania sie
elektrycznyimi przyrzadami kontrolno-pomiarowymi, jak: przyrzad do a
nia wybierakdw grupowych (WG), liniowych (WL), przyrzady do a arna
tarcz numerowych.

Zasady oznaczen i symboli oraz czytania niezbyt zitozonych schematéw
ideowych i montazowych .urzadzen KATS takich, jak: wybieraka wstep-
nego, przerywacza przekaznikowego, sygnalizacji wybieraka wstepnego
(WW) itp. Og6lng zasade dziatania, wybierakéw, translacji oraz sygnali
zacji KATS. Zasady badania drdg potgczeniowych, taczy abonenckich i mie-
dzycentralnych szafkg badaniowg. Zasady ukiadania i mocowania do on-
strukcji kabli stacyjnych i przewod6éw zasilajgcych za pomocg sznurka,
uchwytéw, opasek kablowych itp. Sposoby krosowania obwoddéw na prze
tacznicach, stojakach transformatorowo-gtowicowych, szafek kablowych itp.
Rodzaje i sposoby zaraibiania koncéwek kabli stacyjnych. Zasady lutowa
nia spoiwem cynowo-otowianym zyt miedzianych na piérkach lutowniczyc
Rodzaje i sposo,by instalowania +taczéwek lutowniczych i zaciskowo uto
whniczych. Ogoélnie podstawy telekomunikacji.

Powinien umie¢:

Stosowa¢ materiaty uzywane do montazu, konserwacji i remontéw urza-
dzen telekomutacyjnych, takie jak: kable i przewody, bezpieczniki, dtawiki,
transformatory oraz cze$ci zamienne, jak: sprezyny stykowe do przekazni-
kow, czesci do wybierakow WW, WG, WL itp.

Postugiwac¢ sie narzedziami wchodzagcymi w komplet narzedzi do konser-
wacji KATS prod. ,Tesila”. Postugiwac¢ sie przyrzadami do badania wybie-
rakow WG i WL, przyrzadem do badania tarcz NN, baidania i regeneracji
bezpiecznikow itp.

Czyta¢ podstawowe schematy ideowo i montazowe urzadzen telekomuta-
cyjnych oraz postugiwaé sie nimi podczas wykonywania prac konserwacyj-



no-montazowych. Witgczy¢ i wytgczy¢ z ruchu zainstalowane urzadzenia te-
lekomutacyjne. Przeprowadza¢ konserwacjg wybierakow WW, WG i WL,
jak: rozbieranie, mycie, sktadanie i smarowanie. Sprawdza¢ prawidtowosé
dziatania wybierakow przy pomocy przyrzadéw badaniowych. Obstugiwac
szafke badaniowg. Wymieniaé w urzadzeniach telekomulacyjnych podstawo-
we czesci, jak: lampke sygnalizacyjna, przekaznik, kondensator, dtawik trans-
formator itp. Uktada¢ i mocowaé na drabinkach kablowych lub konstrukcji
wsporczej systemowe kable stacyjne i przewody instalacyjne. Zarabiac
konce kabli stacyjnych i przewoddéw instalacyjnych oraz krosowaé¢ obwo-
dy na przetgcznicach, szafach kablowych itp. Lutowaé spoiwem cynowo-
otowianym zyt koncowek kablowych oraz przewodéw do piorek lutowni-
czych na tgczéwkach lub urzadzeniach telekomutacyjnych. Lokalizowaé¢ pro-
ste uszkodzenia w urzadzeniach telekomutacyjnych.

Przyktady robot:

1. Wyjecie z ramy, wymycie w benzynie oraz smarowanie mechanizmu
obrotowego wybieraka wstepnego (WW).

2. Sprawdzenie przy pomocy przyrzadu ipomiarowego opornosci cewki to-
pikowej bezpiecznika z \varto$ciag znamionowa.

5. Uktadanie i mocowanie na drabinkach konstrukcji stojakowej kabli
systemowych.

6. Zarabianie koncowek kabli stacyjnych, zaimpregnowanie oraz oczysz-
czenie zyt.

7. Przekrosowanie przewodem obwodéw teletechnicznych na przetacznicy
gtéwnej.

8. Przyluitowanie spoiwem cynowo-otowianym zyt koncéwek kabli syste-
mowych do pidrek lutowniczych.

9. Wymiana przepalonego elektromagnesu w wybieraku grupowym (WG).

110 Wymiana sprezyn przekaznika ptaskiego przy pomocy przyrzadu do
sktadania sprzezyn.

Il. Wyszukanie i usuniecie zaciecia mechanicznego wybieraka grupowego

lub lihiowego.
li2. Sprawdzenie dziatania translacji i proby potaczenia z przeciwlegty sta-
cja.

13. Sprawdzenie dziatania sygnalizacji stojakowej wybierakow wstepnych,
grupowych i liniowych (WW, WG i WL).

MONTER urzadzen TELEKOMUTACYJNYCH — kat. 6

Powinien zna¢:

Doktadnie rodzaje, wtasnosci technologiczne oraz mechaniczne wszelkiego
rodzaju materiatow, konstrukcyjnych i pomocniczych do konserwacji, na-
prawy i remontu urzadzen telekomutacyjnych KATS i KADS. Rodzaje i sym-
bole prostych czesci zamiennych do urzadzen telekomutacyjnych. Rodzaje

i oznaczenia kabli i przewodoéw elektrycznych odpotnych na temperature,
Wplywy atmosferyczne, swilgo¢ i przebicia.
Budowe i zasady dziatania oraz obstuge narzedzi i przyrzadéw takich,

jak: szafka badaniowa, impulsograf, szybkosciomierz, szczelinomierz itp.

(Zasade dziatania i schematy ztozonych urzadzen, jak: WG, zespotu prze-
taczeniowego, przeciwwigczeniowego, szafki badaniowej, sygnalizacji stoja-
kowej itp. Zasady regulacji mechanicznej wybierakdw obrotowych WW,
WK itd. podnoszaco-obrotowych WG, WL. Zasady regulacji mechanicznej
sprezyn i szczotek, przekaznikow i wybierakow.

Zasady prawidtowego ustawiania wybierakéw 'W ramie stojakdw oraz
maszynek sygnatowych. Zasady sprawdzania olxwodéw sygnalizacji stojako-
wej, dziatania urzadzenia zrzutowego, zespotu przeciwwiaczeniowego, prze-
taczeniowego itp. Zasady wykonywania wszelkich pomiaréw przy pomocy
szafki badaniowej. Zasady rozmieszczenia i wspotpracy poszczeg6lnych ze-
spotéw urzadzen na stacjach telekomutacyjnych. Rodzaje i konstrukcje te-
letechnicznych transformatoréw liniowych oraz ich przeznaczenie. Sposéb
montowania oraz rodzaje drabinek kablowych wystepujgcych w stacjach
telekomutacyjnych. Sposoby izolowania tasmami bawetnianymi Ilub olejo-
wymi pierscieni krosowych, bolcéw lub wspornikow kablowych. Zasady
sprawdzania zyt kablowych na przerwe i zwarcie lub prawidtowos$¢ roz-
szycia przy uzyciu przyrzadéw kontrolno-pomiarowych. Zasady przeprowa-
dzania zabiegow konserwacyjnych przy akumulatorowych bateriach stacyj-

nych.

Powinien umie¢:

Stosowac¢ wszelkie materiaiy teletechniczne i czeSci zamienne do wybie-
rakow i przekaznikéw oraz budowe i parametry kabli i przewodow elek-
trycznych odpornych na temperature wptywy atm'Osferyczne, wilgo¢ i prze-
bicie.

Postugiwa¢ sie i usuwaé uszkodzenia w szafce badawczej. Postugiwac
sie takimi przyrzadami kontrolno-pomiarowymi, jak: impulsator, szczelino-
mierz, szybkoSciomierz itp.

Sprawdza¢ prawidtowos$¢ dziatania ztozonych zespotdw, jak: wybierak'
grupowy, zespoty przeciwwlaczeniowe t przelgczajgce, zespot sygnalizacji



stojakowej. Wyregulowa¢ mechanicznie wybieraki obrotowe WW, WK oraz
w zespotach blokady pocztowej, translacji fonicznej, urza.dzenia zrzuto-
wego ilp. Wyregulowaé przekaznik polaryzowany telefoniczny Ilub telegra-
ficzny. Wymienia¢ zestyki przy pomocy specjalnych kleszczy. Obstugiwaé
i konserwowa¢ akumulatorowe baterie stacyjne. Przeprowadzi¢ tadowanie
i roztadowanie baterii stacyjnej 10-cio godzinnym pradem znamionowym.
Wykonaé¢ dopasowanie urzadzen stacyjnych do toru teletransmisyjnego. Szy¢
kable stacyjne w bloki na drabinkach i wspornikach na urzadzeniach te.le-
koinntacyjnych. Sprawdzi¢ zyty kabli na zwarcie i przerwag przy uzyciu przy-
rzagdow kontrolno-pomiarowych.

Przyktady robét:

1 Wyregulowanie mechaniczne wybieraka wstepnego przy pomocy szczy-
piec, igietek 1 dynamometru.

2. Wyregulowanie przekaznika telefonicznego polaryzowanego przy pomo-
cy prébnika przekaznikow.

3. Wymiana sznura tgczeniowego w wybieraku grupowym.
4. Wymiana szczotek a, b, ¢, w wybieraku liniowym.

5. Wymiana popychacza nichu obrotowego wybieraka obrotowego w ze-
spole zrzutowym.

6. Zbadanie szafkag pomiarowag przejScia przez centrale od abonenta do
abonenta.

7. Wymiana kétek Slizgowych w maszynce sygnatowej.
8. Regulacja szybkosciomierza obrotéw maszynki fonicznej.

9. Sprawdzenie b. doktadnym woltomierzem napie¢ ogniw baterii stacyjnej.
10. Uszycie w bloki kabli stacyjnych na drabinkach kablowych.

11. Wymiana przepalonego przekaznika ptaskiego w zespole przeciwwig-
czeniowym.

12. lzolowanie tasmag bawetniang lub olejowg listew, pierscieni krosowych,
blokéw luib wsporrtikow.

MONTER urzadzern TELEKOMUTACYJNYCH — kat. 7

Powinien zna¢:

Wiasnosci technologiczne materiatow zabezpieczajacych czesSci metalowe
i eletkryczne przed korozjg i utlenianiem oraz materiaty izolacyjne transfor-
matoréw, diawikéw, przekaznikéw, elektromagneséow itp. Rodzaje i wtas-

nosci fizyko-chemiczne wszelkich materiatéw konstrukcyjnych i pomocni-
czych uzywanych do napraw, remontéw i montazu urzgadzen telekoinuta-
cyjnych tgcznosci.

Zasady uruchamiania dziatania i obstugi przyrzadéw do pomiaru nate-
zenia ruchu telefonicznego, jak np. erlangomierz.

Schematy oraz zasady dziatania bardziej ztozonych zespotdw, jak wybiera-
ki liniowe, WL, zespoty zwalniajgce, aparat biura uszkodzen — 10,00, zespo6t
biura napraw, zespoty i translacje stanowiska posredniczacego — awizo, jak:
zespoOt informacyjno-posredniczacy, zespét zleceniowy, zespot potaczen noc-
nych, zespot stuzbowy, translacje wypadkowe, translacje MB itp. Zasady
regulacji dziatania przekaznikéw, przy$pieszania i opoOzniania. Zasady pomia-
ru natezenia ruchu telefonicznego w KATS i KADS. Zasady i metody spraw-
dzania zespotéw komutacyjnych oraz wyszukiwania w nich uszkodzen me-
chanicznych i elektrycznych. Zasady wspdtpracy poszczeg6lnych zespotow
stacji telekomutacyjnej oraz potgczen kablowych. Zasady wyszukiwania
uszkodzonych zespotéow przez analizowanie drogi przebiegu potgczenia. Za-
sady przewijania i przezwajania przekaznikéw, dtawikéw, transformatoréw
i uzwojen maszyn elektrycznych. Zasady organizacji pracy zespotu robo-

czego.

Powinien umie¢:

Dobiera¢, wyznacza¢ i stosowa¢ wtasciwe materiaty elektryczne, konstruk-
cyjne i pomocnicze do konserw”acji, naprawy i remontu ztozonych zespotow

stacji telekomutacyjnej.

Dobiera¢ i stosowa¢ odpowiednie rodzaje i typy zespotow i elementéow
przyrzagdéw pomiarowych, pomocy warsztatowych oraz narzedzi do konser-
wacji, naprawy i remontdw telekomutacyjnych urzadzen #gcznosci.

Czyta¢ schematy ideowe i montazowe bardziej ztozonych zespotow tacze-
niowych i teletransmisyjnych, jak: zespoty i translacje stanowiska pos$redni-
czacego — awizo czy translacje aparatu biura napraw 1000. Postugiwaé sie
schematami i dokumentacjg przy wykonywaniu zabiegéw konserwacyjnych.
Wykrywa¢ wady i uszkodzenia oraz wymienia¢ czesci i podzespoty w ztozo-
nych urzadzeniach telekomutacyjnych. Wykonywaé¢ samodzielnie wszelkie
przeglady okresowe tych urzadzen. Dokonywaé zabiegéw i regulacji obro-
tobw maszynek sy.gnatowych. Naprawia¢ przekazniki i regulowa¢ przyrza-
dami. Wykonaé¢ nawiniecie lub przewiniecie maszynki sygnatowej, transfor-
matora, przekaznika, dtawika lub elektromagnesu. Wyszukiwaé uszkodzone
zespoty na podstawie analizy drogi przebiegu potaczenia. Wykona¢" po-
miary rezystancji izolacji, przewodoéw i zyl kablowych. Organizowa¢ prace
zespotu roboczego.



1. Usuniecie i wymiana uszkodzonego przekaznika w zespole translacji
biura napraw.

2. Usuniecie zaciecia mechanicznego wybieraka obrotowego w zespole
zwalniajagcym.

3. Wyszukanie uszkodzonego wybieraka grupowego na podstawie obser-
wacji drogi przebiegu.

4. Wyszukanie i usuniecie zwarcia w stole awizo w czasie ruchu.

5. Przeprowadzenie regulacji szybkosci obrotow w urzadzeniu do zapo-
wiadania nazwy stacji.

6. Dokonanie wymiany w czynnym stole posredniczagcym SPIN klucza prze-
taczajacego.

7. Oczyszczenie i wyrownanie powierzchni kolektora w silniku i w prad-
nicy maszynki sygnatowej.

8. Wykonanie szablonu dla rozszycia kabla Iluib wykonania luku.
9. Wykonanie tukéw na 10-ciu systemowych kablach stacyjnych.
10. Rozszycie koncowki wielopasowego teletechnicznego kabla stacyjnego.

11. Wymiana stosu selenowego w prostowniku do #tadowania baterii sta-
cyjnych.

MONTER URZADZEN TELEKOMUTACYJNYCH — kat. 8

Powinien znaé:

Rodzaje tamp eJektronowych i pdtprzewodnikéw do urzadzen i przyrza-
déw pomiaTowych uzywanych w tetekomunikacji.

Schematy potaczen zestawdw oraz przyrzady do pomiaru tlumiennosci
przejscia przez centrale, jak: generator czestotliwosci akustycznych i mier-
nik poziomu.

Zasady dziatania i schematy takich urzadzehn i zespotéw jak; wyposaze-
nie stanowiska posredniczacego — awizo, maszynki sygnatowe i foniczne,
urzgdzenia do zapowiadaiiiia stacji ,,Uitona" lub ,,Magneton”, translacje in-
dukcyjne, telegraficzne i translacje 100-okresowe. Zasady ustalania przyczyn

powodujacych uszkodzenia elementéw, podzespotow i zespotdw urzadzen
telekomiuitacyjnych KATS lub KADS.
Zasady naprawy, lokalizacji uszkodzen, regulacji prob i weryfikacji

wszelkiego rodzaju zespotdw. Metody i kolejnos¢ wykonywanych czynnosci

przy usuwaniu skomiplikowanych uszkodzen w urzgdzeniach telekomutacyj-
nych KATS lub KADS. Zasady dziatania i obstugi zrodet energii elektrycz-
nej. Zasady kontroli i odbioru wykonywanych prac przez nadzorowany ze-
sp6t monteréw.

Powinien umie¢:

Dokonywa¢ pomiarow ttumienno$ci przejscia przez centrale przy uzyciu
przyrzadéw pomiarowych.

Rysowaé¢ i czytaé schematy ztozonych zespotdw oraz urzadzen KATS lub
KADS. Postugiwaé sie dokumentacjg techniczng przy montazu, demontazu
i naprawie urzadzen. Wykonywaé w oparciu o dokumentacje techniczng
rozbudowe i modyfikacje uktadu w urzadzeniach telekomutacyjnych KATS
lub KADS. Wyszukiwaé uszkodzenia i samodzielnie je usuwac oraz prze-
prowadzac¢ regeneracje drobnych czesci, jak: szczotki, oski, wkrety podkitad-
ki itp. Analizowaé skomplikowane obwody elektryczne i elektroniczne. Usu-
wac usterki i ustala¢ przyczyny ich powstawania w skomplikowanych ob-
wodach elektrycznych. Konserwowa¢ i obstugiwaé wszelkie rodzaje zrodet
energii elektrycznej, dla urzadzen telekomutacyjnych. Nadzorowaé, kontro-
lowa¢ i dokonywaé¢ odbioru rob6t wykonywanych przez podleglty zespét
monterow.

Odpowiada za:

Niezawodno$¢ dziatania i szkody materialne mogace powsta¢ przez usz-
kodzenie lub zniszczenie utrzymywanych urzadzen. Bezpieczenstwa pawie

rzonej grup'y pracownikow.

Przyktady robot:

1. Przeporwadzenie badania i regulacji odbiornika sygnatdw translacji
akustycznej 600 Hz.

2. Przeprowadzenie badania i regulacja wysytania i przyjmowania sygnatu
indukcyjnego w translacji indukcyjnej.

3. Wykonanie przy pomocy zestawu pomiarowego tlumiennos$ci przejscia
przez centrale automatyczna.

4. Przeprowadzenie erlangomierzem pom'iarbw natezenia ruchu telefonicz-
nego .w KATS.



5. Wykonaaie w czasie pracy crz¢jdzen przotgczen zespotow translacji wy-
padkowych.

6. Wykonanie przetaczen btokady pocztowej na odpowiednie cyfry.
7. Wyznaczanie ciggéw systemowych kabli stacyjnych.

8. Wykonanie pomiaru reaktancji uziemienia konstrukcji w KATS lub
KADS.

MONTER URZADZEN TELEKOMUTACYJINYCIli — kat. 9

Powinien zna¢;

mZasady pracy i konserwacji najbardziej ztozonych central telefonicznych
tub tetegraficznych; mechanicznych i etefctronicznych oraz uktadéw dodat-
kowych wchodzacych mw sktad central, jak sitownia i sie¢ zasitajaca centrale
telefoniczne oraz zasady wspotpracy central rédznych typow i systemow.

Zasady dziatania, sposéb uruchamiania i postugiwania sie skomplikowa-
nymi przyrzagdami do ba'dania i regulacji translacji TVD oraz nadajnika
tekstu prébnego.

Zasady oznaczen i symboli oraz czytania najbardziej ztozonych schema-
tow urzadzen komutacyjnych telefonicznych Ilub telegraficznych, jak row-
niez przyrzadéw pomiarowych. Zasady technicznego odbioru i uruchamia-
nia po zainstalowaniu lub kapitalnym remoncie automatycznej centrali tele-
fonicznej lub telegraficznej. Zasady opracowywania dokumentacji na bu-
dowe i montaz automatycznych urzadzen komutacyjnych. Zasady, metody
i sposoby sprawdzania stanu technicznego oraz regulacje skomplikowanych
urzadzen automatycznych central telefonicznych lub telegraficznych. Zasady
przeprowadzania instruktazu w zakresie wykonywanej pracy i przekazywa-
nie wiadomosci teoretycznych w nadzorowanym zespole. Zasady prowadze-
nia dokumentacji technicznej w zakresie przeprowadzanych przegladéw te-
chnicznych i okresowych pomiaréw kontrolnych urzadzen w automatycznych
centralach telefonicznych Ilub telegraficznych. Zasady organizacji i kontroli
pracy w warsztatach oraz na stanowiskach przy czynnych urzadzeniach
w réznych warunkach organizacyjnych 1ltechnicznych.

Powinien umie¢:

Wykonywaé konserwacje i regulacje w najbardziej ztozonych uktadach

i systemach central telefonicznych luib telegraficznych; mechanicznych ielek-
tronicznych.

Postugiwaé¢ sie importowanym uniwersalnym wdzkiem pomiarowym do
badania translacji zdalnego wybierania typu TVD Ilub nadajnikiem tekstu
prébnego dla urzadzen telegraficznych.

Czyta¢ biegle najbardziej ztozone schematy urzgadzen automatycznych cen-
tral telefonicznych Ilub telegraficznych oraz stosowanych przyrzadéw pomia-
rowych. Zbada¢ wszystkie parametry lamp elektronowych i poétprzewodni-
kow stosowanych w urzadzeniach Kolejowych Automatycznych Telefonicz-
nych Stacjach i Kolejowych Automatycznych Dalekopisowych Stacji oraz
w przyrzagdach pon)da'rowych. Okres$la¢ trudne do wykrycia przyczyny po-
wstawania wadliwego dziatania precyzyjnych urzadzeA lub przyrzadow po-
miarowych np. impulsy pasozytnicze w translacjach akustycznych zdalnego
wybierania lub znieksztatcenia arytmiczne w ‘tancuchu 1tgczy telegraficz-
nych. Sprawdzaé¢ i przygotowywaé do eksploatacji nowo zainstalowane lub
po przeprowedzanym kapitalnym remoncie ztozone urzadzenia lub zespoty
w Kolejowej Automatycznej Telefonicznej Stacji lub w Kolejowej Automa-
tycznej Dalekopisowej Stacji, jak: np. urzgdzenia Samoczynnej Translacji
i Wybierak6w, Automatycznych Nadajnikéw Tekstu Probnego itp. Whnio-
skowa¢ o zmianach eksploatacyjnych pomiarowych urzadzen, np. decydo-
wac, ktédre grupy wybierakéw liniowych i wybierakéw grupowych w da-
nym okresie majag by¢é kontrolowane przez Urzadzenie Sanyjczynnej Kontroli
Translacji i Wybierakow. Opracowa¢ i wykona¢ nowy plan krosowah urza-
dzen (wybierakow, translacji, zespotow itp.) w KATS Ilub KADS. Przestrze-
ga¢ oraz kontrolowa¢ prawidtowos¢ wykonywanych robo6t zgodnie z przepi-

sami technicznymi, instrukcjami kolejowymi i dokumentacjg fabryczng. Za-
pobiegaé awario'm i usuwaé uszkodzenia na stanowiskach badaniowych —
kierowa¢ zespotem telemechanikéw przy naprawie, regulacji i konserwacji

ztozonych urzadzen komutacyjnych w KATS i KADS.

Odpowiada za:*

Witasciwe i zgodne z dokumentacjg techniczng, obowigzujacymi przepi-
sami i anstrukcjami wykonywanie zabiegow konserwacyjnych, remontéw,
pomiarow i badan okresowych — oraz modyfikacji automatycznych urzg-
dzen telekomutacyjnych. Utrzymanie w statej gotowosci do pracy powie-
rzonych urzadzen. Wtasciwg organizacje pracy oraz za zdrowie i bezpie-

czenstwo podlegtego personelu.

Przyktady robét:

1 Sprawdzenie przyrzadami do badania oraz przeprowadzenie regulacji
wraz uruchomieniem bardzo skomplikowanych stojakéw, np.: translacji



akustycznych zdalnego wybierania wraz z #taczami i stojakami trans-
lacji przeciwlegtej centrali.

2. Sprawdzenie i wyregulowanie dziatania automatycznego telegraficznego
nadajnika tekstu probierczego.

3. Wykonanie planu krosowanh dla przejscia z pierwszego stopnia wybie-
rania na drugi na podstawie danych z obserwacji natezenia ruchu.

4. Przeprowadzenie instrukitazu dziatania, obstugi, konserwacji i regulacji
oraz wspotpracy z urzadzeniami telefonii nosnej — translacji zdalnego
wybierania typu TVD.

5. Wykrycie bardzo skomplikowanych uszkodzen, dokonanie regulacji ido-
prowadzenie do stanu dziatania stojakow =z translacjami telegraficzny-
mi (dla tgczy miadzycentralowych).

6. Organizacja i ustalanie podziatu pracy dla zespotu monteréw przy wy-
konywaniu napraw, remontdw i modyfikacji skomplikowanych urzgdzen
KATS lub KADS, np. przy regulacji dtugosci impulsu wybiorczego
w dwodch przeciwlegtych translacjach akustycznych znajdujgcych sie
na koncach danego ztacza.

MONTER URZADZEN TELETRANSMISYIJNYCH — kat. 3

Powinien zna¢:

Rodzaje podstawowych materiatdw stosowanych w teletechnice, jak: kable,
przewody, rurki berganowskle i stalowo-pancerne oraz najprostszy osprzet
instalacyjny. Rodzaje i zastosowanie materiatdw pomocniczych, jak: wkre-

ty do drewna, gwozdzie, sruby do metalu, gips, cement, farby, lakiery, ptot-
na t papiery $cierne.

Rodzaje prostych narzedzi i przyrzadow pomiarowych, jak: miotek, prze-
bijak, wkretak, szczypce uniwersalne, klucze maszynowe ptaskie, pilniki,
przecinaki, linijki z podziatkg, taSmy miernicze. Rodzaje i zasady postugiwa-
nia sie prostymi przyrzadami pomocniczymi, jak: wiertarki, szlifierki, przy-
rzady do wciggania przewodow.

iZasady czytania prostych rysunkéw technicznych. Sposoby oczyszczania
zewnatrz urzadzen teletechnicznych, aparatury i maszyn przeznaczonych do
naprawy. Sposoby transportowania materiatdw i urzadzen teletechnicznych
i elektrotechnicznych. Podstawowe pojecia z elektrotechniki, jak: napiecie,
natezenie, moc.

Powinien umieé:

Rozréznia¢ podstawowe i pomocnicze materiaty teletechniczne i elektro-
techniczne przy pracach konserwacyjnych i montazowych.

Postugiwac¢ sie i konserwowaé proste narzedzia warsztatowe i sprzet, jak:
pitki do metali, mtotki, pilniki, przecinaki, nozyce do blach, imadfa S$lu-
sarskie, drabiny itp. Postugiwac¢ sie prostymi przyrzadami pomiarowymi, jak:
linia z podziatka, tasma miernicza, poziomnlca.

Czyta¢ proste rysunki techniczne. Wykonywa¢ proste prace $lusarskie
w zakresie obrobki recznej metali. Ku¢ bruzdy i otwory w $cianach pod
przewody i kable teletechniczne wg wyznaczonej trasy. Transportowaé ma-
teriaty i sprzet z magazynu na miejsce wykonywanej pracy. Pomagaé przy
pracach instalacyjnych i montazowych.

Przyktady robét:

1 Ciecie blach wzdtuz Uprzednio wytrasowanych linii nozycami dzwignio-
wymi.

2. Wiercenie w wyznaczonych miejscach otworéow w metalach, bakelicie
lub drewnie, wiertarkg reczng lub elektryczna.

3. Pomaganie przy wcigganiu do rur izolacyjnych lub ochronnych, prze-
wiodéw kabelkowych.

4. Pomaganie przy uktadaniu rur izolacyjnych w bruzdach.

'5. Czyszczenie urzadzen teletechnicznych z zanieczyszczen i rdzy.

6. Obsadzanie na zaprawie cementowej lub gipsowej kotkéw, hakow,
uchwytéw oraz drobnych konstrukcji wsporczych.

7. Krepowanie rur izolacyjnych przy pomocy szczypiec recznych.

8. Zabezpieczenie przed korozjg szczypiec recznych, czesci metalowych,
urzadzeiT. teletechnicznych.

9. Pomoc przy pracach wykonywanych przez pracownikéw w wyzszych
kategoriach.

MONTER URZADZEN TELETRANSMISYIJNYCH — kat. 4
Powinien zna¢:

Rodzaje i przeznaczenie materiatbw i osprzetu, stosowanych do konsei-
wacjl i montazu urzadzen teletransmisyjnych, jak: przewody oraz kable
teletechniczne i elektrotechniczne, taSmy i rury izolacyjne, rury ochronne,
gniazda bezpiecznikowe, koncowki kablowe, lampki sygnalizacyjne itp.

Budowe i zasady obstugi sprzetu i narzedzi uzywanych przy konserwacji
i naprawie urzadzen np. transformatory bezpieczensitwa 220/24 V, lutowni-

9 — Taryfikator Cz. Ill rozdz. 3 i 4



ce elektryczne, lampy lutownicze itp. Zasady postugiwania sie przyrzadami
pomiarowymi, jak: woltomierzem, amperomierzem, omomierzem, wkretakiem
elektrotechnicznym ze wskaznikiem obecnosci napiecia itp.

Ogodlnie proste schematy urzadzen teletransmisyjnych. Sposoby tgczenia
metali za pomocg lutowania. Sposoby lobrobki recznej w zakresie giecia,
wiercenia i gwintowania. Urzadzenia teletransmisyjne, jak: stojaki urzadzen
teletransmisyjnych, stojaki glowicowo-transformatorowe, stojaki kontroli za-
silania, stojaki pomiarowe itp. Zasady regulacji mechanicznej prostych urza-
dzen telefonicznych, jak: dzwonek, induktor, przetgczniki przechylne i wcis-

kowe, gniazda wtykowe. Podstawy elektrotechniki, jak; rezystancja, po-
jemnos$¢, indukcyijnosé.

Powinien umieé:

Odrozni¢ i wilasciwie stosowac rodzaje materiatbw do prac konserwacyj-
nych i naprawczych.

Postugiwaé sie narzedziami uzywanymi przy konserwacji i montazu urzg-
dzen oraz przyrzadami poimiarowymi.

Odczytywaé proste schematy teletechniczne oraz postugiwa¢ sie nimi
w czasie wykonywania robét. Regulowa¢ mechanicznie proste mechanizmy
teletechniczne oraz wykrywac¢ i usuwac proste usterki przy regulowanym
sprzecie. Dokonywa¢ wymiany zuzytych i uzupetnia¢ podstawowe czesci
i podzespoty w urzadzeniach teletransmisyjnych, jak: bezpieczniki, odgrom-
niki, sznury telefoniczne i przelgczeniowe, wktadki mikrofonowe i stuchaw-
kow.e itp. Wykonywac¢ prace S$lusarskie; giecia, gwintowania, wiercenia i lu-
towania oraz prace instalacyjne.

Przyktady robét;

(L Giecie na zimno rur stalowych gietarkg reczna.
2. Ustawienie dzwonkdéw telefonicznych na czuto$¢ i gtosnosé.
Naprawa mechaniiczna przetgcznikdw przechylnych i wciskowych,

3
4. Zarabianie sznurow katbelkéw z zacisnieciem koncowek widetkowych.
5. Uzupetnienie woda destylowang naczyn afcumolatorowych.

6

Reczne rozwijanie 1 ciecie kabli instalacyjnych lub przewodow z kre-
govr lub bebnéw.

7. Wymiana drobnych elementéow sygnalizacyjnych, jak; zaréwka lub bez-
piecznik.

MONTER URZADZEN TELETRANSMISYINYCH — kat. 5

Powinien zna¢:

Rodzaje i typy przewodéw 1 instalacyjnych kabli stacyjnych teletechnicz-
nych i energetycznych stosowanych przy montazu i konserwacji urzadzen
teletransmisyjnych oraz sposoby ich oznaczania. Ogo6lne ‘'rodzaje lamp elek-
tronowych i poétprzewodnikéow oraz czesci uzywanych do budowy urzadzen
telefonii naturalnej, jak: kondensatory, dla%viki, transformatory, rezystory,
ttumiki, filtry, przekazniki itp. Rodzaje i oznaczenia bezpieczenikow ter-
micznych, topikowych i automatycznych.

Zasady dziatania prostych przyrzadow pomiarowych, jak: woltomierz, am-
peromierz i omomierz. Zasady dziatania i 'spos6b uruchamiania generatora
normalnego czestotliwosci akustycznych. Podstawowe jednostki wielkosci
mierzonych w urzadzeniach teletransmisyjnych.

Zasady oznaczehA i symboli oraz czytania podstawowych schematow ide-
owych i montazowych urzadzen telefonii naturalnej. Og6lng zasade dziata-
nia wzmacniakdw akustycznych oraz zasad przeprowadzania podstawowych
pomiaréw kontrolnych. Zasady uktadania i mocowania do konstrukcji kabli
stacyjnych i przewodéw zasilajacych za pomocag sznurka, uchwytéw, o.pa-
sek kablowych itp. Sposoby krosowania obwodéw na przetgcznicach, sto-
jakach transformatorowo-gtowicowych, szafach kablowych itp. Rodzaje za-
rabiania koncowek kaibli stacyjnych. Zasady lutowania spoiwem cynowo-
olovvianym zyt miedzianych na piorka lutownicze. Rodzaje i sposoby insta-
lowania #gczowek lutowniczych i zaciskowo-lutowniczych. Ogolne podstawy

tele’lkomunikaoji.

Powinien umie¢:

Stosowa¢ materiaty uzywane do montazu, konserwacji i remontow urzg-
dzen telefonii naturalnaj takie, jak: kable i przewody, lampy i pdiprzewod-
niki, rezystory, kondensatory, dtawiki itp.

Postugiwac¢ sie urzadzeniami wchodzacymi w komplet urzadzen przezna-
czonych dla specjalistow slabopragdowych. Postugiwaé sie przyrzadami po-
miarowymi do pomiaru natezenia pradu, napiecia i reaktancji. Uruchomié
i wyregulowac¢ -generator pomiarov.fy czestotliwosci akustycznych. Urucho-
mié¢ kontrolny zespét nasluchowo-rozméweczy.

Czyta¢ podstawowe schematy ideowe i montazowe urzadzen telefonii na-
turalnej oraz postugiwaé sie nimi podczas przeprowadaa-nla badan kontrol-
no-pomiarowych. Wiaczy¢é i wytgczyé z ruchu zainstalowane urzadzenia tele-
transmisyjne. Postugiwa¢ sie katalogami i specyfikacjami fabrycznymi czes-
ci do urzadzen telefonii naturalnej. Wymieni¢ w urzadzeniu telefonii na-
turalnej podstawowe czesci takie, jak: lampe elektronowa, lampe sygnali-



zacyjna, kondensator, dtawik, rezystor, przekaznik itp. oraz zregenerowaé
przepalony bezpiecznik. Uktada¢ i mocowa¢ na drabinkach kaiblowych lub
konstrukcji wsporczej systemowe kable stacyjne i przewody instalacyj-
ne. Zarabia¢ konce kabli stacyjnych i przewodéw instalacyjnych oraz kro-
sowa¢ obwody na przetgcznikach, stojakach gtowicowo-transfonnatorowych,
szafach kablowych ‘itp. Lutowa¢ spoiwem cynowo-otow.ianym zyty kon-
cowek kablowych oraz przewodéw do piérek lutowniczych na tgczéwkach
lub urzadzeniach teletransmisyjnych. Lokalizowa¢ proste uszkodzenia w urzg-
dzeniach telefonii naturalnej.

Przyktady robot;
1. Sprawdzenie zespotem nastuchowo-rozmoéwczym jakosci transmisji w urzg-

dzeniach telefonii naturailnej.

2. Uruchomienie i wyregulowanie generatora normalnego celem przepro-
wadzenia pomiaru ttumionnosci wynikowej faczy.

3. Wyjecie, przeprowadzenie regeneracji i zatozenie bezpiecznika termicz-
nego w urzadzenie teletransmisyjne.

4. Wymiana zespotu w urzadzeniu telefonii naturalnej.

5. Dobranie i zamocowanie na przetacznicy posredniej tgczéwek lutowni-

czych.

6. Utozenie i umocowanie na drabinkach kablowych systemowych kabli
stacyjnych.

7. Zarobienie koncowek i zaczyszczenie zyl systemowych kabli stacyj-
nych.

8. Utozenie i umocowanie do konstrukcji wsporczej przewodéw zasila-

jacych urzadzenia teletransmisyjne.

9. Przekrosowanie przewodem obwodoéw teletechnicznych na przetacznicy
gtéwnej.

10. Przylutowanie spoiwem cynowo-olowianym zyt koncéwek kabli syste-
mowych do pidrek tgczéwek lutowniczych.

11 Zainstalowanie na stojakach kablowych transformatoréw liniowych.
12. Wykonanie pomiar6w napieé zasilajagcych urzadzenia iteletransmisyjne.

13. Wykiyw.anie i usuwanie .przerw lub zwar¢ w instalacji elektrycznej
oraz usuwanie uszkodzen w zasilaczach wzmacniakéw akustycznych.

14. Wymiana uszkodzonych rezystoréw, kondensatoréw, transformatorow,
lamip, péiprzewodnikéw, iprzekaznikéw itp. w urzadzeniach telefonii na-
turalnej.

MONTER urzadzen TELETRANSMISYJNYCH — kat. 6

Powinien zna¢:

Doktadnie rodzaje, symbole i oznaczenia lamp elektronowych i pdtprze-
wodnikéw oraz elementy uzywane do budowy urzadzen telefonii natural-
nej, jak; pentody niskiej czestotliwosci np. EDL 31, materiaty do mycia
i czyszczenia, diody D 267, DMGI, tranzystory TG 50 itp.

Zasady dziatania i obstugi .pTTiyrzadow pomiarowych potrzebnych do uru-
chomienia i konserwacji urzgdzen telefonii naturalnej, takich, jak: miernik
poziomu czestotliwosci akustycznych, psofometr, .przyrzad do badania tamp
elektronowych lub poétprzew.odnikéw.

Zasady oznaczen i symboti oraz czytania wszelkich schematow urza-
dzen telefonii naturalnej. Podstawowe metody pomiarowe przy uruchamia-
niu i konserwacji wzmacniakéw akustycznych. Doktadng zasade dziatania
wzmacniakéw akustycznych, zmiennikéw zewu, odttumikéw i zespo-tow sy-
gnalizacyjnych. Rodzaje i konsitrukaje teletechnicznych transformatorow
liniowych .oraz ich przeznaczenie. Sposéb montowania 0'Taz rodzaje drabi-

"nek kablowych wystepujacych w stacjach teletransmisyjnych. Sposoby za-

rabiania koncéwek telefonicznych kabli stacyjnych. Zasa;dy impregnowania
koncéwek kabli stacyjnych woskiem Ilub syciwem syntetycznym. Sposoby
izolowania 'taSmainii bawetnianymi lub olejowymi pierscieni krosowych, bol-
cow lub wspornikéw kablowych.

Powinien umie¢:

Wyznaczy¢ i stosowac¢ wiasciwe materiaty do naprawy, konserwacji i mon-
tazu urzadzen telefonii naturalnej. Zastosowa¢ odpowiednie Impregnaty i sy-
oiwa do impregn.a.£ji kabli stacyjnych. Okresli¢ warto$ci stosowanych w tele-
fonii naturalnej materiatow takich, jak; kondensatory, diawiki, rezystory,
transformatory itp.

Postugiwaé¢ sie przyrzadami do pomiaru pojemnosci, indukcyjnos$¢i, thu-
miennos$ci, napiecia szuméw oraz do badania parametrow lamp elektrono-
wych lub potprzewodnikéw.

Czyta¢ wszelkie schematy telefonii naturalnej oraz postugiwaé sie nimi
przy lokalizacji uszkodzen. Zbadaé¢ wszelkie .parametry lamp elektronowych
lub potprzewodnikéw stosowanych w urzgdzeniach telefonii naturalnej. Zlo-
kalizowaé i usung¢ proste uszkodzenia w urzadzeniach telefonii naturalnej.
Zlokalizowa¢ i usunaC proste uszkodzenia w urzadzeniach telefonii natural-
nej. Przeprowadzi¢ pomiar tlumiennosci wynikowej #gcza akustycznego.
Przetaczy¢ uktad pracy wzmacniaka akustycznego z jednotorowego na dwu-
torowy, z koncowego na przelotowy itp. Zdjag¢ charakterystyke przenoszenia
akustycznego toru teletransmisyjnego przeprowadzi¢ korekcje wzmacniaka



telefonii naturailnej. Wykona¢ dopasowanie wzmacniakéw akustycznych do
toru teletransmisyjnego lub do urzadzen stacyjnych. Szyé kable stacyjna
w bloki na drabinach i wspornikach na urzadzeniach teletransmisyjnych.
Zaimpregnowaé¢ rozszyte koncéwki kabli stacyjnych w izolacji papierowej.
Sprawdzi¢ zyty kabla na zwarcie i przerwe przy uzyciu przyrzadow kon-
trolno-pomiaTowych.

Przyktady robot;

1 Sprawdzenie wszelkich parametrow lamp elektronowych przyrzadem do
badania lamp.

2. Przeprowadzanie pomiaréw tlumiennosci wynikowej w funkcji czesto-
tliwosSci w torze telefonii naturalnej przy pomocy generatora i miernik,i
poziomu.

3. Przeprowadzenie psofometrem pomiaru szumdéw w torze akustycznym.

4. Sprawdzenie przy pomocy woltomierza napie¢ w réznych punktach ukta-
du -wzmacniaka akustycznego, w celu zlokalizowania miejsca uszk.r-
dzenia.

5. Przeprowadzenie pomiaréw poziomu wzmacniaka akustycznego oraz wy-
regulowanie wzmocnosci wyjsciowej.

6. Przeprowadzenie przy pomocy generatora i miernika poziomu korekcji
w urzadzeniu itelefouii naturalnej.

7. Dokonanie wymiany uszkodzonych podzespotdw w wzmacniaku aku-
stycznym takich, jak: zasilacz, korektor, rozwidlenie, wzmacniacz ilp.

8. Wymienienie uszkodzonych elementéw w podzesipole takich, jak: kon-
densator, prostownik, dioda, rezystor, dtawik ibj3.

9. Wykonanie — dopasov/aniie wzmacniaka akustycznego do taboru teleko-
munikacyjnego.

10. Uszycie w bloki systemowych kabli stacyjnych na drabinkach kablo-
wych.

11. Wykonanie woskiem impregnacji rozszytych koncowek kabli stacyj-
nych.

12. lzolowanie tasmg bawetniang lub olejowa pierscieni krosowych, bolcow
lub wspornikow.

MONTER URZADZEN TELETRANSMISYINYCH — kat. 7

Powinien znaé:

Rodzaje i typy przewodéw ,i kabli ekranowych stosowanych przy monta-
zu, konserwacji i remontach urzadzen telefonii nosnej oraz sposoby ich ozna-
czania. Rodzaje lamp elektronowych i pdtprzewodnikéw stosowanych w pro-

stych urzadzeniach telefonii nosnej i w urzadzeniach telekonferencyjnych,
jak: pentody wysokiej czestotliwosci np. IF 860, rezonatory kwarcowe.

Zasade dziaiania i lobstugi przyrzadow pomiarowych potrzebnych do uru-
chomienia i konserwacji urzadzen telefonii nosnej takich, jak; generator
dla czestotliwosci nosnych, selektywny miernik poziomu, megomierz lam-
powy, ilokalizator ztych stykéw, mostek RLC itp.

Zasady oznaczen i symboli oraz czytania podstawowych schematéw ideo-
wych i montazowych prostych urzadzen telefonii nosnej i urzadzen telekon-
ferencyjnych. Wymagane podstawowe metody pomiarowo-kontrolne dla uru-
chamiania, eksploatacji i konserwacji prostych urzadzen telefonii nosnej.
0Ogo6lng zasade dziatania prostych urzadzen telefonii nosnych i urzadzen tele-
konferencyjnych uraz rozmieszczenie poszczeg6lnych podzespotéw w panelu
lub w stojaku. Budowe i zasady dziatania gtosnikow i mikrofonéw. Rodza-
je urzadzen, ktérych zadaniem jest zmniejszenie szkodliwego wptywu réz-
nego rodzaju znieksztatcen i zaktdécen lub wykonywania czynnos$ci pomoc-
niczych takich, jak: korektory tlumieniowe, korektory op6zniajgce, ttumiki
echa itp. Zasady stabilizacji napiecia i pradu. Zasady réwnowazenia wzmac-
niakéw akustycznych do toru telekomunikacyjnego. Zasady i metody spraw-
dzania obwoddéw elektrycznych, wyszukiwania uszkodzen kabli i przewo-
dow eletkrycznych oraz ustalenie przyczyn tych uszkodzen. Zasady doko-
nywania przegladow okresowych prostych zestrojow telefonii nosnej. Spo-
soby zarabiania teletechnicznych kabli stacyjnych ekranowych oraz spo-
soby rozszywanig koncowek tych kabli.

Powinien umieé:

Dobiera¢ i stosowa¢ witasciwe materiaty do konserwacji, naprawy i re-
montu urzadzen telefonii naturalnej, prostych wurzadzen telefonii nos$nej
i urzadzen telekonferencyjnych.

Postuigiwaé Sie przyrzadami do pomiar6w parametrow prostych urzadzen
telefonii nos$nych. Uruchomi¢ 1 obstugiwaé S$rednio ztozony zestaw kontrol-
no-pomiarowy urzadzen teletransmisyjnych.

Czyta¢ schematy ideowe i montazowe prostych urzadzen telefonii nosnej
i urzadzen telekorrferencyjnych oraz postugiwaé sie nimi przy prowadzeniu
zabiegdw konserwacyjnych. Wykrywa¢ uszkodzenia i wymienia¢ podzespo-
ty, wymieni¢ i zbadaé¢ parametry lamp elektronowych i potprzewodnikow
w prostym urzadzeniu TfN lub w urzadzeniu telekonferencyjnym. Wyko-
nywa¢ samodzielnie wszelkie przeglady okresowe instalacji prostych urza-
dzen TfN. Wykonaé podstawowe, okresowe pomiary prostych urzadzen
TfN takie, jak; pomiar czestotliwos$ci fali nosnej, pasmo czestotliwo$ci prze-
noszone przez poszczeg6lne kanaty, pomliar tlumiennosci przestuchowej, sta-
bilnosci taczy itp. Przeprowadzi¢ kcttitrofe doboru réwnowaznikéw w jedno-
torowych wzmacniakach akustycznych, Okres$laé rozbieznosci w stosunku



do danych nominalnych i decydowa¢ o dalszej pracy powierzonych urza-
dzen. Wykonywaé¢ szablony dla rozszywania kabli oraz rozszywac¢ konce
systemowych kabli stacyjnych i ekranowych. Wykona¢ pomiary rezystancji
izolacji przewodéw i zyt kablowych. Naprawiia¢ przekazniki i regulowac
przyrzagdami.

Przyktady robét:

1 Sprawdzenie parametréw tranzystora przyrzadem do badania pdtprze-
wodnikow.

2. Przeprowadzenie generatorem i miernikiem poziomu pomiaru tlumien-
nosci przestuchowej na tgczach naturalnych.

3. Dokonanie réwnowazmikiem nastawnym doboru réwnowaznikéw wzmac-

niakow jednotorowych do danego toru.

Wykonanie szablonéw dla rozszycia systemowego kabla stacyjnego.

Wykonanie tukow na uktadanych kablach stacyjnych.

Rozszycie na szablonie koncéwek wieloparowego kabla sifcacyjnego.

Usiunigcie uszkodzenia w zasilaczu urzgadzen teletransmisyjnych.

Dokonanie naprawy stabilizatora napiecia.

Usynigcie uszkodzenia we wzmacniaczu niskiej czestotliwosci telefonii

nosnej.

10. Wymiana potenojometru w urzadzeniach teletransmisyjnych.

11. Przeprowadzenie przegladu i badan okresowych urzadzen telefonii na-
turalnej.

12. Przeprowadzenie regulacji zmiennika 500/20 Hz.

© N ;s

MONTER URZADZEN TELETRANSMISYJINYCtl — kat. 8

Powinien znaé:

Rodzaje lamp i poétprzewodnikéw stosowanych w najbardziej ztozonych
urzadzeniach teleftrainsmi'syjnych.

Budowe, zasade dziatania i sposéb uruchamiania woltomierzy cyfrowych,
czestosciomierzy liczacych, oscylografow, wobulatora, mostow pomiarowych
itp.

Zasady oznaczen i symboli oraz zasady czytania wszelkich schematéw
prostych wurzadzen TfN oraz pods.tawowych schemiatéw ideowych i monta-
zowych urzadzen telefonii nosnej o wyzszej krotnosci. Ogdlne zasady bu-
dowy i dziatania urzadzen TfN o wyzszej krotnosci, a doktadnie—"pozosta-
tych urzadzen teletransmisyjnych. Wymagane podstawowe metody pomia-
rowo-kontrolne dla uruchomienia, eksploatacji ,i konserwacji urzgdzen TfN
0 wyzszej krotnosci. Zasady ustalania przyczyn powodujgcych ztg prace

podzespotéw i zespotow urzadzen TfN oraz traktow liniowych. Zasady na-
prawy, lokalizacji uszkodzen, weryfikacji, regulacji i prob kolejowych urza-
dzen teletransmisyjnych. Zasady dziatania rezerwowych zrédet energi elek-
trycznej, urzadzen tgcznosci stuzbowej na traktach liniowych oraz urzadzen
sygnalizacyjnych stosowanych na stacjach teletransmisyjnych. Zasady kon-
troli prac wykonywanych przez .nadzorowany zesp6t monteréw.

Powinien umieé:

Dobiera¢, wyznacza¢ i stosowaé zgodnie z normami zuzycia wtasciwe ma-
teriaty do konserwacji i naprawy urzadzen teletransmisyjnych.

Uruchomi¢ i postugiwaé sie oscylograficznym imierrtikiem poziomu oraz
cyfrowym mierniikiem czestotliwosci.

mCzyta¢ schematy ideowe i montazowe urzadzen telefonii nosnej o wyz-
szej krotnosci oraz postugiwac sie nimi przy lokalizacji i usuwaniu uszko-
dzen. Wykonyw.a¢ pomiary i przeprowadzi¢ regulacje ztozonych uktadow
i zespotow w urzadzeniach telefonii nosnej. Wykonaé w oparciu o doku-
mentacje techniczng zmiane i modyfikacje uktadéw w urzadzeniach tele-
transmisyjnych, Wyszukiwa¢ uszkodzenia i samodzielnie naprawia¢ lub Kie-
rowa¢ naprawami teletransmisyjnymi urzgadzen koncowych i traktow linio-
wych. Ustala¢ zrodta zakiécen na tgczach telekomunikacyijnych. Analizo-
waé skomplikowane obwody elektroniczne. 'Przeprowadzi¢ weryfikacje czes-
ci, podzespotéw i zes.poléow urzadzen teletransmisyjnych przeznaczonych do
remontu, modyfikacji lub ka.sacji. Obstugiwaé skom'plikowan.e stanowisko
kontrolno-pomiarowe. Organizowa¢ stanowiska pracy dla podlegtego per-
sonelu. Nadzorowa¢, kontrolowa¢ i dokonywac¢ odbioru rob6t wykonywa-

nych przez podlegty zesp6t monteréw.

Odpowiada za:.

(Niezawodno$¢ dziatania i szkody materialne mogace powstaé przez uszko-
dzenie lub zniszczenie utrzymywanych urzadzen. Bezpieczenstwo powierzo-

nej grupy pracownikow.

Przyktady robot:

1 Przeprowadzenie cyfrowym miernikiem czestotliwosci badania i regulacji
generato'ra czes'totliwosci podstawowych w urzadzeniu TfN.

2. Przeprowadzenie gene-ratorem i miernikiem poziomu badania i regu-
lacji nadajnika i adbiornika zespotu pilotujgcego.

3. Zbadanie przy pomocy poziomo.skopu krzywych korekcji w urzadzeniu
TfN typu MES.



4 Przeprowddzenie badania, regulacji i synchronizacji czestotliwo$ci nos-
nych w urzadzeniu typu T'N1.2/24k.

5. Wykrycie i usuniecie uszkodzenia w postaci znieksztatcen demodula-
tora w urzadzeniu TIN itypu Z'12/V24.

6. Przygotowanie do weryfikacji oraz weryfikacja zespotéw do remontéw
stojaka urzadzen itelefonli nosnej typu Z8/Vjl6.

7. Podiaczenie w terenie, dopasowanie, uruchomienie i wyregulowanie prze-
woznej stacji wzmacniakow akustycznych.

8. Wymienienie rezonatoréw i dostrojenie czestotliwo$ci w generatorze cze-
stotliwo$ci podstawowych w urzadzeniu TfN typu ZI2l/V24.

9. Wykrycie i usuniecie uszkodzenia braku mocy wyjsciowej we wzniac-
niaku urzadzen TfN tyipu Z12/Vv.24.

10. Wyznaczenie ciggow sysfamowych kabli stacyjnych.

11. Wykonanie przyrzagdem o duzej czutosci i doktadnos$ci pomiaru reaktan-
cji uziemienia konstrukcji stojaika urzadzen TfN.

12. Badanie i regulacja zespotu oddziatowego w urzadzeniach telekonfe-
rencji dyrekcyjnej.

li3. Badanie generatorem i miernikiem poziomu uktadu rozgaleznego w od-
dziatowych urzadzeniach telekonferencyjnych wraz z wyregulowaniem.

14. Przeprowadzenie badania pulpitu manipulacyjnego przeprowadzajac
wszystkie mozliwe kombinacje w dyrekcyjnym urzadzeniu telekonferen-
cyjnym.

MONTER URZADZEN TELETRANSMISYINYCH — kat. 9
Powinien znaé:

Szczeg6towe symbole i oznaczenia elementéw, podzespotdw i zespotow
do urzadzen teletransmisyjnych. Rodzaje lamp elektronowych i potprzewod-
nikéw stosowanych w elektronicznych miernikach teletransmisyjnych.

Zasady dziatania, sposéb uruchamiania i postugiwania sie impulsowym
miernikiem uszkodzen oraz innymi skomplikowanym przyrzadami pomiaro-
wymi.

Zasady oznaczen i symboli oraz czytania wszelkich schematéw urzadzen
teletransmisyjnych. Zasady opracowywania dokumentacji na inistalacje urza-
dzen teletransmisyjnych. Zasady odbioru, unuchomienie i regulacji urzadzen
i zestrojow telefonii nosnej po ich zainstalowaniu lub po kapitalnym re-
moncie. Zasady organizowania pomiarow i regulacji traktow liniowych i ze-
strojow telefonii nosnej. Zasady przeipTowadzania instruktazu w zakresie
wykonywanej pracy i przekazywania wiadomos$ci teoretycznych w nadzoro-
wanym zespole. Zasady prowadzenia dokumenltacji technicznej w zakresie

przeprowadzanych przeglagdéw technicznych i okresowych pomiaréw kon-
trolnych wurzadzen teletransmisyjnych. Zasady organizacji i kontroli pracy
w warsztatach oraz na stanowiskach czynnych urzadzen w réznych warun-

kach organizacyjnych i technicznych.

Powinien umie¢:

Postugiwaé¢ sie impulsowym lokalizatorem uszkodzen i na podstawie jego
wskazan dokonac¢ obliczen i ustali¢ miejsce uszkodzenia.

.Czyta¢ biegle wszelkie schematy urzadzen teletransmisyjnych i przyrza-
dow pomiarowych oraz dokumentacje techniczng na instalacje urzadzen tele-
transmisyjnych. Zbadaé wszelkie parametry lamp elektronowych i pét-
przewodnikéw stosowanych w elektronicznych miernikach teletransmisyj-
nych. Okreéla¢ trudne do wykrycia przyczyny powstawania wadliwego dzia-
tania instalacji, traktéw liniowych i urzadzen koncowych teletransmisyj-
nych. Przewidywac¢ skutki uszkodzen i zapobiega¢ ich powstawaniu. Dokony-
wac¢ skomplikowanych pomiaréw, jak: zdje¢ charakterystyki filtrow, zwrotnic
i wzmacniaczy, pomierzy¢ znieksztatcenia liniowe i nieliniowe sygnatu itp.
Usuna¢ uszkodzenia w elektronicznych miernikach teletransmisyjnych. Spra-
wdzi¢ i przygotowa¢ do eksploatacji nowo zainstalowane lub po przepro-
wadzonym remoncie urzadzenia teletransmisyjne. Doikonywaé¢ préb konco-
wych | regulacji zestrojow telefonii nosnej. Wnioskowa¢ o zmianach eks-
ploatacyjnych powierzonych urzadzen. Przestrzega¢ oraz kontrolowaé¢ pra-
widtowos¢ wykonywania robo6t zgodnie z przepisami technicznymi, instrukcja
pomiarowg i dokumentacjg fabryczng. Zapobiega¢ awariom i usuwaé uszko-
dzenia w stanowiskach kontrolno-pomiarowych. Kierowa¢ zespotem teleelek-
trykow przy konserwacji i naprawiie skomplikowanych zespotdw urzadzen

teletranismisyjnych.

Odpowiada za:

Wiasciwe i zgodne z dokumentacjg techniczng, obowigzujacymi przepi-
sami i instrukcjami wykonywanie zabiegdbw konserwacyjnych, remontéw,
pomiarow okresowych i modyfikacji urzadzen teletransmisyjnych. Utrzy-
manie w statej gotowosci do pracy powierzonych urzadzen. Wiasciwg go-
spodarke materiatami, czeSciami zamiennymi i sprzetem teletransmisyjnym.
Wtasciwg organizacje pracy oraz na zdrowie i bezpieczenstwo podlegtego

personelu.



Przyktady robot:

1. Zlokalizowanie przy pomocy impulsowego miernika uszkodzen zwarcia
par w kablu dalekosieznym.

2. Zbadanie oscylografem charakterystyk filtrow dolno i gdrnoprzepusto-
wych w kablowym wzmacniakiu akustycznym.

3. Przeprowadzenie korekcji w przelotowym wzmacniaku telefonii nosnej
typu Z12/'V24.

4. Zbadanie i wyregulowanie wzmocnosci w przelotowym wzmacniaku te-
lefonii nosnej typu 'WTP/S.

5. Wykonanie poziomoskopem pomiaru impedancji macierzystego toru tele-
komunikacyjnego.

6. Sprawdzenie nowo przygotowanego do eksploatacji zestroju telefonii
nosnej typu Z12/'V24.

7. Przeprowadzenie generatorem i poziomoskopem pomiaru przenoszenia
traktu linowego z urzadzeniami telefonii nosnej typu TN42/24TK.

8. Generalny przeglad urzadzen telekonferencyjnych i zakwalifikowanie ich
ido kapitalnego remontu.

RADIOMECHANIK URZADZEN tACZNOSCI KOLEJOWEJ — kat. 3

Powinien zna¢:

Rodzaje i przeznaczenie podstawowych materiatbw stosowanych przy
utrzymaniu radiowych urzgdzen #gcznosci kolejowej, jak: rury elektrotech-
niczne, znormalizowane przekroje przewod6w i osprzet stosowany w insta-
lacjach wewnetrznych, kable i osprzet kablowy. Rodzaje i przeznaczenie
materiatdbw pomocniczych, jak; wkrety do drewna, gwozdzie, sruby do me-
talu, gips, cement, farby, lakiery, ptdtna i papiery $cierne.

Rodzaje i zastosowanie narzedzi, jak: cegi monterskie, klucze ptaskie
i sztorcowe, wkretaki elektrotechniczne, pilniki, mtotki, przecinaki, wiertta,
gwintowniki, narzynkl. Podstawowe wyposazenie i s,przet pomocniczy, jak;
imadfe, wiertarki reczne i elektryczne, szlifierki, lampy ilutownicze, gietarki
do rur, stupolazy, pasy ochronne, wielokrazki, zabki do naciagania prze-
woddéw itp. Narzedzia pomiarowio-kontrolne, jak; pion, poziomrrica, kato-
mierz, linijka z podzialkag, taSma miernicza, .probnik neonowy.

Podstawy elektrotechniki, jak: prad staty i przemienny, napiecie wysokie
i niskie, powszechnie stosowane odbicrrniki energii elektrycznej oraz Zzrédia
pradu statego i przemiennego. Podstawowe przyrzady pomiarowe pradu sta-
tego i przemiennego, jak; omomierz, woltomierz, amperomierz. Technologie

wykonywania prostych prac S$lusarskich, jak: pitowanie, wiercenie, gwin-
towanie, prostowanie. Zasady wykonywania robét na drabinkach. Sposoby
oczyszczania z zewnatrz urzadzen radio-tgcznosci i aparatury przeznaczonej

do naprawy.

Powinien umieé:

Postugiwaé sie prostymi narzedziami i sprzetem warsztatowym, jak: wkre-
taki, szczypce, klucze ptaskie i sztorcowe, pitki do metali, mtotki, przeci-
naki, drabiny itp. Postugiwac¢ sie prostymi narzedziami pomiarowo-kontrol-
nymi, jak: pion, poziomnica, katomierz, tasma miernicza, prébnik neonowy

Wykonywa¢ pod nadzorem podstawowe prace S$lusarskie i radiomontazo-
we, tj.; kué bruzdy i otwory w $cianach pod przewody i kable radiowe wg
wyznaczonej trasy, wierci¢ i gwintowac¢ otwory w konstrukcjach pod uchwy-
ty, osprzet i urzadzenia. Zaktadaé przepusty rurowe w $cianach i stropach.
W ciggac¢ przewody do rur izolacyjnych i ochronnych.

Zaktada¢ i wykonywaé podigczenie gniazd wtykowych i sznuréw'siecio-
wych do urzadzen radiowych. Czysci¢ zewnetrzne elementy urzadzen tacz-
nosci radiowej. Pomagac¢ przy przemieszczaniu bebnéw z kablami, rozwijaniu
i nawijaniu kabli. Kopa¢ rowy kablowe i doiy. Przemieszcza¢ recznie urzg

dzenla tgcznosci radiowej.

Przyktady robot:

1. Uktadanie .przewodéw witykowych oraz mocowanie .puszek.

2. Obsadzanie na zaprawie cementowej lub gipsowej w gotowych otwo-
rach kotkéw, hakéw, uchwytéw dystansowych i drobnych konstrukcji

wsporczych.

3. Rozciagganie, prostowanie i ciecie na wymiar wszelkiego rodzaju prze-
wiodow.

4. Ciecie blach, ksztattownikdéw oraz rur pitkami recznymi lub nozycanu
dzwigniowymi.

5. Wiercenie w wyznaczonych miejscach otworow w metalach, drewnie,
tworzywach sztucznych.

6. Narzynande gwintdw w rurach lub Srubach.

7. Czyszczenie zewnetrznych czesSci urzadzen tgcznosci radiowej.

8. Wykuwanie bruzd, otworéw i wnek w cegle lub betonie.

9

Przemieszczanie recznie urzadzen tacznosci radiowej.
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RADIOMECHANIK URZADZEN £ACZNOSCI KOLEJOWEJ — kat. 4

Powinien zna¢:

Symbolike i wtasnosci konstrukcyjno-technologiczne podstawowych mate-
riatow, jak: stal, zeliwo, metale niezelazne , ich stopy. Materiaty pomocni-
cze do mycia, czyszczenia i konserwacji urzadzehA radiowych, jak: rozpusz-
czalnik, benzyna, spirytus, oleje i smary. Materiaty izolacyjne, jak: por-
celana, szkto, .bakelit.

Rodzaje, budowe i przeznaczenie cze$ci powszechnie stosowanych przy
utrzymaniu urzadzen radiowych, jak: bezpieczniki, oporniki drutowe, gniazda
wtykowe, zaréweczki, koncowki przewodowe, kable energetyczne, teletech-
niczne, 'radiowe i osprzet kablowy.

Rodzaj i zastosowanie narzedzi i sprzetu, jak: szczypce, pincety, luto-
wnice elektryczne i ‘'transformatorowe, lusterko dentystyczne, wkretaki ze-
garmistrzowskie i do strojenia, transformatory bezpieczenstka ftp.

Zasady czytania prostych rysunkéw technicznych oraz schematéw urzg-
dzen ‘radiowej #gcznosci kolejowej. Zasady postugiwania sie przyrzadami
kontrolno-pomiarowymi, jak: woltomierz, amperomierz, omomierz. Zasady lu-
towania i taczenia .przewodow. Piodstawy elektro i radiotechniki, jak: bu-
dowa i dziatanie prostych lamp elektronowych, tj. 'diody, triody, tetrody,
rodzaje anten nadawczych, przewodno$é, tuk elektryczny, Sjpadki napiec.
Zakres czestotliwosci stosowanych w radiotechnice. Og6lne wiadomosci z za-
kresu urzadzen radionadawczych i odbiorczych oraz instalacji zasilajgcych,
jak: anten, odbiornikéw, nadajnikbw, wzmacniaczy, gto$nikow, instalacji
przewodowych i kablowych, tablic manipulacyjnych i rozdzielczych. Zasa-
dy mocowania ciezkich konstrukcji w wykutych otworach, w betonie lub
cegle na zaprawie cementowej. Zasady wchodzenia na maszty i stupy an-
tenowe w stupolazach tub po stopniach wtazowych oraz zabezpieczania
sie na masztach i slupach antenowych w czasie wykonywania robot.

Powinien umiedé:

Czyta¢ proste rysunki techniczne i schematy urzadzen radiowej #gcznosci
kolejowej oraz postugiwa¢ sie nimi w czasie wykonywania robot.

Postugiwaé sie narzedziami i przyrzadam.i kontrolno-pomiarowymi,: jak-
szczypce, pincety, lutownice, pilniki igietkowe, transformatory bezpieczen-
stwa, omomierz, amperomierz, woltomierz.

taczy¢ i lutowaé przewody oraz zarabia¢ ich koncéwki. Mocowacé Srubami
elementy urzadzen pomiedzy 'Soibg lub do konstrukcji wsporczych. Insta-
lowaé osprzet, jak: gniazdo bezpiecznikowe, oporniki, izolatory itp. Wyko-
nywaé prace na masztach i slupach antenowych w stupolazach lub na stop-
niach witazowych. Rozwija¢ kable i linki z kregu. Demontowa¢ proste pod-
zespoty urzadzehn tacznosci kolejowej oraz montowaé je pod nadzorem.

I'4a
Przyktady robét:

1 Lutowanie spoiwem cynowo-olowlanym koAcowek kablowych do prze-
wodéw lub ztagczek przewodéw antenowych przy uzyciu lutownicy elek-

trycznej.

2. Rozwijanie z .bebna kabli lub linek.

3. Monitowanie gniazd bezpiecznikowych.

4. Wymontowanie regulatora sity gtosu ze wzmacniacza akustycznego.

5. Zdejmowanie oston z urzadzen radiowych i przygotowanie 'ich do prze-
gladu na stanowisku warsztatowym.

6. Odkrecenie i wyjecie ,chorsis” z obudowy odbiornika radiowego.

7. Wymiana sznura sieciowego w urzgdzeniach radiowych.

8. Reczne gwintowanie otworéw w stali, metalach niezelaznych lub two-
rzywach sztucznych.

9. Montowanie wewnatrz budynkéw gto$nikéw w obudowie.

10. Wykonywanie z metalu, drewna lub tworzyw sztucznych prostych ele-
mentéw konstrukcji wsporczej, jak: wspornikow pod izolatory, uclwy-

tow do rur, wspornikéw do kabli.

RADIOMECHANIK URZADZEN tACZNOSCI KOLEJOWEJ — Kkat. §

Powinien znad:

Rodzaje, budowe i dziatanie stosowanych czesci urzadzen elektrycznych
i radiowych, jak: potencjometry, kondensatory, oporniki masowe, cewk.,
wytgczniki i przetgczniki itp.

Rodzaje i oznaczenia drutéiw nawojowych oraz ich w.lasnosci elektryczne
i mechaniczne.

Zasady .dziatania, obstugi i konserwacji narzedzi i przyrzadéw .pomiarowo-
kontroJnych, jak: kleszczy do zdejmowania izolacji z przewodow oraz do
zaciskania koncowek kablowych, suwmiarki, miikromierza, szczeliinomierza,
dyna.mometra itp. Zasady dziatania i ipostugiwania sie przyrza'dami pomia-
Towymi, jak: watomierz, miernik czestotliwosci, megomierz indukcyjny.
Podstawy elektrotechniki i radiote'chniiki, jak: zasady budowy i .pracy trans-
formatoréw, prady pojemnosciowe, uktady rezonansowe, zrodta zasilania,
zasady budowy lamip elektronowych i pdtprzewodnikéw. Podstawy miernic-
twa elektrycznego t radiotechnicznego.

Zasady czyitania S$rednio ztozonych rysunkdw technicznych i schematéw
elaktrycznych urzadzen slabopragdowych. Oznaczenia graficzne na schema-
tach radiowych i instalacjach radiowych w obiektach statych i na $rod-
kach ruchomych. Urzadzenia radiofonii, jaik: mikrofony weglowe, krystalicz-
ne, dyna.miczne, linie symeitryczne, linie koncentryczne, linki antenowe.



uziqmienia, gloiniki magnetyczne i dynamiczne. Zasady instalowania lzola-
toTOw, wykonywania instalacji radiowych wewnetrznych i na $rodkach ru-
chomych.

t ' | ]
Powinien umie¢:

Postugiwaé¢ sie urzadzeniami wchodzacymi w komplet narzedzi przezna-
czonych dla specjalistow slabopradowych. Postugiwaé¢ sie narzedziami do
montazu i demontazu urzgdzern radiowych na $rodkach ruchomych. Obstugi-
waé urzadzenia mechaniczne zasilane pradem elektrycznym. Postugiwac
sie ztozonymi przyrzadami pomiarowo-ikontrolnymi do pomiaru natezenia
pradu, napiecia i reaktancji uziomoéw urzadzen radiowych.

iCzyta¢ S$rednio ztozone rysunki techniczne i schematy montazowe pro-
stych urzadzen elektrycznych oraz urzadzen radiowych. Rysowaé proste
uktady radiowe. Demontowa¢ i montowaé zespoty i podzespoty urzadzen
.w prostych urzadzeniach radiowych. Przeprowadzi¢ badanie i wykrycie
miejsca uszkodzen w prostych urzadzeniach radiowych. Montowaé wielo-
zytowe kable potgczeniowe. Mocowaé koncotvki kablowe. Szyé¢ i uikitadac
wigzki przewodow. Wykrywaé t usuwaé przerwy w dopitywie pradu oraz
uszkodzenia w zasilaczach urzadzen radiowych. Przygotowywaé kable do
zabudowy ,na pojazdach. Zarabia¢ linie koncentryczne i symetryczne. Obstu-
giwac zainstalowane urzadzenia radiowe.

Przyktady robot:

1. Wykonanie i uktadanie wielozytowego kabla z wtykiem wieloikontak-
towym.

2. Uktadanie i mocowanie wigzek przewoddw elektrycznych na pojezdzie.

3. Zabudowanie urzadzen radiowych UKF na przejazdzie lub w pomiesz-
czeniu.

4. Demontowanie urzadzen radiowych UKF, instalacji j anten na prze-
jazdzie.

5. Wykonanie anteny dla radiostacji krotkofalowych.

6. Czyszczenie stykow sprezyn przekaznikéw, stycznikéw, gniazd i wty-
kow potaczeniowych w urzadzeniach radiowych.

7. Wymiana uszkodzonych lezystorow, kondensatorow, transformatoréow,
lamp, poétprzewodnikéw, stycznikdéw, przekaznikéw ftp. w prostym urza-
dzeniu radiowym.

8. Pomiary napie¢ zasilajgcych kréitkofalowe urzadzenia radiowe malej
mocy.

9. Wykrywanie i usuwanie przerw Ilub zwaré w inistalacji elektrycznej

oraz usuwanie uszkodzen w zasilaczach krotkofalowych urzadzen ra-
diowych.

RADIOMFCHANIK URZADZEN £ACZNOSCI KOLEJOWEJ — kat. 6

Powinien zna¢:

Rodzaje i wtasnosci technologiczne stopow metali niezelaznych i lekkich,
materiatbw magnetycznych i antymagnetycznych, prostych czesci radiowych
roznego typu stosowanych w kolejowych urzadzeniach radiowych. Rodzaje
i oznaczenia kabli i przewodow elektrycznych odpornych na’temperature
i przebicia oraz przewodow wysokiej czestotliwosci, jak: linie koncentryczne
i symetryczne, falowody itp. Rodzaje lamp i p6iprzewodnikéw stosowanych
w prostych urzadzeniach radiowych.

Zasady dzalaniia i obstugi przyrzadéw pomiarowych nadajnikéw i od-
biornikdw srednio-falowych, krotikofalowych i ultrakrétkofalowych oraz te-
lewizji przemystowej. Zasady pracy termostatéw oraz za,bezpieczenia termo-
statycznego. Sposoby sprawdzania rezystancji instalacji antenowej radio-
stacji UKF.

Zasady czytania ztozonych rysunkoéw technicznych i schematéw instalacji
radiowych i elektronicznych oraz postugiwania sie instrukcjami fabrycznymi
i kolejowymi obstugi urzadzehA radiowych. Budowe oraz zasady pracy urza-
dzen radiowych krotkofalowych typu FM 302 i FM 315. Budowe oraz za-

sady montazu i demontazu transformatoréw wysokiego napiecia. Zasady
i metody okresowych przeglagdow oraz konserwacji przewozonych urzadzen
radiowych. Zasady dziatania i regulacji krotkofalowych anten kierunko-

wych. Zasady budowy i dziatania urzadzen telewizji przemystowej.

Powinien umie¢:

Wyznaczy¢ i stasowaé witasciwe materiaty do naprawy i konserwacji
urzadzen 'i instalacji elektrycznych kolejowych urzadzen radiowych.
Posiugiwaé sie $rednio ztozonymi elektronicznymi przyrzadami pomiaro-
wymi do badania i kontroli dziatania kolejowych urzadzen radiowych. Ob-
stugiwaé S$rednio ztozone stanowisko kontrolno-'pomiaTOfwe urzadzen radio-
wych. Postugiwaé¢ sie instnukcjanii obstugi i utrzymania urzadzen radio-
wych.

Czyta¢ i wykonywac¢ ziozone rysunki techniczne oraz schematy montazo-
we urzadzen radiowych i instalacji elektrycznych radiowych. Przeprowa-
dza¢ oikresowe przeglady i usuwac¢ drobne uszkodzenia w urzadzeniach ra-
diowych krotkiego i S$redniego zasiegu oraz w urzadzeniach telewizji prze-
mystowej. Demontowa¢ i montowaé zespoty, podzespoly i czesci w S$rednio
ztozonych urzadzeniach radiowych. Montowaé¢ S$rednio ztozone uktady elek-
tryczne i wlutowywaé czesci w precyzyjne urzadzenia elektroniczne. Za-
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prawia¢ kable koncentryczne lub symetiyczne wtykaimi i gniazdami prze-
znaczonymi do nadajnikéw i odbiornikow. Szyé w wiagzki przewody iub
kaible. Dokona¢ pomiaréow pojemnosci, indukcyjnos$ci, czestotliwos$ci i para-
metréw iamp elektronowych. Wykona¢ regulacje na stanowisku probier-
czym przestuchu wtasnego, gto$nosci, progu wtaczenia sie ogranicznika szu-
mow.

Przyktady robét:

1. Uktadanie kabli podtgczeniowych do radiostaoji UKF nadawczo-odbior-
czej matej mocy, tgczacych stopien koncowy nadajnika z antena.

2. Wykrywanie .przerw i zwaré¢ w instalacji radiowej wykonanej na po-

jezdzie.

3. Demontowanie i montowanie podzespotdw w urzadzeniach radiowych.

Montowanie i demontowanie urzadzen telewizji przemystowej.

5. Wykonanie wigzek przewodoéw i kabli do kolejowych urzadzen elek-
tronicznych.

6. Zdementowanie lub zamontowanie na pojezdzie anteny radiowej.

7. Podigczenie do zespotu badaniowego przyrzadéw kontrolno-pomiarowych
takich, jak; woltomierz lampowy, generator czestotliwo$ci, miernik mo-
cy wyjsciowej itp.

8. Dokonywanie pomiaréw pojemnosci, indukcyjnosci i czestotliwosci urza-
dzen elektrycznych.

9. Usuniecie uszkodzen we wzmacniaczu niskiej czestotliwosci S$redniej
mocy.

10. Wlutowywanie cze$ci do precyzyjnych urzadzen elektronicznych.

11; -Zdemontowanie i przygotowanie do przewiniecia uzwojen transforma-
tora wysokiego napiecia.

12. Dofconanie sprawdzenia parametréow lamp elektronowych.

li3. Wykonanie pomiaru rezystancji izolacji anteny urzadzenia UKF.

14. Sprawdzenie pod nadzorem i regulowanie -urzadzen radiowych pod na-
pieciem.

15. Przygotowanie do remontu gt6”wnego radiotelefonu Sredniego zasiegu.

b

RADIOMECHANIK URZADZEN LACZNOSCI KOLEJOWEJ — kat. 7
Powinien zna¢:

Wiasnosci technolojgiczne materiatow zaibezpieczajgcych czesci metalowe
i elektryczne przed korozjg i utlenianiem oraz materiaty izolacyjne trans-
formatoréw, diawikéw i cewek. Rodzaje i dziatanie lamp elektronowych

i poétprzewodnikéw stosowanych w S$rednio ztozonych urzadzeniach radio-

wych. Elementy RLC.

(Zasady dziatania, obstugi i konserwacji przyrzadéw specjalnych do po-
miaréw urzadzen radiowych, jak; generator6w wysokiej czestotliwosci, fa-
lomierzy i przyrzadéw do badania lamp elektronowych.

Zasady oznaczen i symboli oraz zasady czytania podstawowych schema-
téw ideowych i montazowych aparatow i urzadzen radiowych, telewizyjnych
i urzadzen elektronowych. Budowe i zasady dziatania mikrofonéw, gtosni-
kow, przekaznikow, stycznikéw itp. Ogolne zasady budowy urzadzen radio-
komunikacyjnych stosowanych na Kkolei, urzadzen telewizji przemystowej,
magnetofondw i dyktafonéw. Uktady sterujgce i kontrolne pracy urzadzen
elektronicznych. Zasady stabilizacji napiecia i pragdu. Do.pasowanie energe-
tyczne we wzmacniaczach mocy. Strojenie urzadzehA radiowych KF. Zasady
dokonywania przegladéw okresowych instalacji i urzadzen radiolagcmosci
dalekiego zasiegu. Warunki bezpieczenstwa pracy przy urzadzeniach radio-
komunikacyjnych dalekiego zasiegu. Zasady i metody sprawdzania obwo-
doéw elektrycznych, wyszukiwania uszkodzeA kabli i przewodow elektrycz-

nych oraz ustalenia przyczyn tych uszkodzen.

Powinien umie¢:

Dobieraé, wyznacza¢ i stosowal wilasciwe materiaty do naprawy i kon-
serwacji urzgdzen radiokomunikacyjnych, telewizji przemystowej, urzadzen
radioliniowych i innych urzadzen elektronicznych.

Postugiwaé sie wszelkimi przyrzagdami pomiarowymi przeznaczonymi do
kontrpli, reigulacji, konserwacji i naprawy kolejowych urzadzen radiowych.
Uruchamiaé¢ i obstugiwaé¢ ztozone stanowisko kontrolno-pomiarowe urzadzen
radiowych.

Wykonywaé i czyta¢ schematy ideowe kolejowych urzadzen radiokomuni-
kacyjnych. Postugiwaé sie dokumentacja technologiczna, przy montazu, de-
montazu i naprawie urzadzen radiowych krotkiego i S$redniego zasiegu. Re-
gulowac¢ urzadzenia radiowe krdtko i ultrakrétkofalowe oraz urzadzenia te-
lewizji przemystowej. Demontowaé, przygotowywac¢ do weryfikacji i weryfi-
kowa¢ instalacje oraz podzespoty urzadzen radiowych. Wyszruikiwa¢ uszko-
dzenia i samodzielnie naprawia¢ urzadzenia radiowe KF i UKF oraz tele-
wizji przemystowej. Wykona¢ samodzielnie wszelkie przeglady okresowe
instalacji i urzadzen radiowych, stosowa¢ witasciwe metody pomiarowe.
Okre$la¢ rozbieznosci w stosunku do danych nominalnych i decydowac

0 danej pracy urzadzen.



Przyktady robét;

1. Sprawdzenie pod napieciem wszelkich urzadzeA radiowych zainstalo-

wanych na pojezdzie oraz okreSlenie ich sprawnos$ci technicznej.

Zestrojenie nadajnika krétkofalowego typu FM 302 malej mocy.

Napraw'ienie uszkodzonego monitora telewizji przemystowej.

Sprawdzenie miernikiem przebicia kondensatora wysokiego napiecia.

Wymiana przetagcznika zakresow w odbiorniku radiokomunikacyjnym.

-6. Naprawa i regulacja zespotu do zdalnego sterowania kamerg telewi-

zji przemystowej.

Zestrojenie monitora z kamerg w telewizji przemystowej.

Zestrojenie odbiornika radiostacji dalekiego zaisiegu.

Zlokalizowanie i usuniecie uszkodzenia w magnetofonie.

Naprawa i wyregulowanie stabilizatora napiecia.

11. Nawiniecie transformatora wysokiego napiecia do zasilacza radiostacji
dalekiego zasiegu.

12. Dokonanie przegladu okresowego instalacji i urzadzeA ruchomej radio-
stacji dalekiego zasiegu.
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RADIOMECHANIK URZADZEN £ACZNOSCI KOLEJOWEJ — kat. 8

Powinien znaé:

Zasady pracy, konserwacji i wspotpracy najbardziej ztozonych uktadéw
nadawczo-odbiorczych radio i telewizyjnych urzadzen tgcznosci kolejowej.
Rodzaje lamp elektronowych i polirrzewodnikéw stasowanych w bardzo

ztozonych urzadzeniach radiowych, jak: lampy nadawcze duzej mocy, kine-
skopy, tyrystory.

Budowe, zasade dziatania i spos6b uruchamiania woltomierzy cyfrowych,
czestosciomierzy liczacych, oscylograféw, wobuloskopéw, mostow pomia-
rowych i miernikbw parametrow elementow potprzewodnikowych. Metody
pomiarow podstawowych parametrow technicznych urzadzen nadawczych,
nadawczo-odbiorczych, odbiorczych, W?2unacniajacych, rejestrujacych i sy-
gnalizacyjnych stosowanych w kolejowych urzadzeniach radiowych.

Zasady oznaczen i symboli oraz zasady czytania ztozonych schematéw
kolejowych urzadzen radiowych. Ogélne zasady budowy i dziatania urza-
dzen radiostacji dalekiego zasiegu i radiolinii, a doktadnie pozostatych ko-
lejowych urzadzen radiowych. Zasady ustalania przyczyn powodujacych
uszkodzenia elementéw, podzespotdw i zespoldw urzadzen radiowych. Za-

sady naprawy, lokalizacji uszkodzen, weryfikacji, regulacji i préb kolejo-
wych urzadzen radiowych. Zasady dziatania rezerwowych zrodet energii
elektrycznej, urzadzen wzmacniajacych, rejestrujgcych i sygnalizacyjnych

stosowanych w kolejowych urzadzeniach radiowych. Zasady kontroli prac
wykonywanych przez nadzorowany zesp6t radiomechanikéw.

Powinien umie¢:

Dobiera¢, wyznacza¢ i stosowa¢ zgodnie z normami zuzycia wilasciwe
materiaty do konserwacji i naprawy urzadzen radiowych stosowanych na
PKP. Wykonywaé¢ konserwacje i regulacje w najbardziej ztozonych ukta-
dach radio i telewizyjnych urzadzen tgcznosci kolejowej.

Uruchomié¢ i postugiwaé sie specjailnyimi przyrzagdami pomiarowymi ta-
kimi jak: oscylograf, generatory impulséw, mostki pomiarowe, przyrzad
do badania parametréw poOiprzewodnikow itp.

Wykonywaé i czyta¢ ztozone schematy urzadzen radiowych stosowanych
na PKP. Postugiwac¢ sie dokumentacja technologiczng przy montazu, demon-
tazu i naprawie urzadzen radiowych dalekiego zasiegu i radiotin.-i Regu-
lowaé urzadzenia radiowe dalekiego zasiegu i radioliniowe. Wykonywa¢ —
w odparciu o dokumentacje techniczng — zmiany i modyfikacje uktadow
w kolejowych urzadzeniach elektroniczncyh. Wyszukiwaé¢ uszkodzenia i sa-
modzielnie naprawia¢ urzadzenia radiowe dalekiego zasiegu i urzadzenia
radioliniowe. Ustala¢ zrédta zaktécen radiowych. Analizowa¢ skompliko-
wane obwody elektroniczne. Usuwaé¢ usterki i ustala¢ przyczyny ich po-
wstawania w skomplikowanych obwodach elektronicznych. Obstugiwaé
s"komplikowane stanowisko probiercze na warsztacie. Nadzorowac, kontro-
lowaé¢ d dokonywaé¢ odbioru rob6t wykonywanych przez podlegty zespdl

radiomechanikow.

Odpowiada za:

Niezawodno$¢ dziatania i szkody materialne mogace powstaé przez uszko-
dzenie lub zniszczenie utrzymywanych urzadzen. Bezpieczenstwo powierzo-

nej grupy pracownikow.

Przyktady robot:

1 Pckmiary podstawowych parametrow nadajnika UKF, tj. napiecia zasi-
lajagce, moc wyjsciowa, gtebokosé¢ modulacji, znieksztatcenie nieliniowe
itp.

2. Sprawdzenie i regulacja nadawanej czestotliwosSci przez nadajnik ra-
mdiolinii za pomocg regulacji czestotliwosci klistronu.

3. Sprawdzenie napiecia statego, napiecia sieci, pradu wneki klistrnou
przy pomocy wbudowanego ukiadu pomiarowego oraz dziatania auto-
matycznej regulacji czestotliwosci w urzadzeniu radioliniowym.

4. Zbadanie diod krystalicznych pracujagcych w mieszaczu mikrofalowym
odbiornika urzadzen radialiriiowych.



5. Wykrycie i usuniecie uszkodzenia w postaci znieksztatcen modulaicji
w radiotelefonii.

6. Wymienienie rezonatoréw i dostrojenie czestotliwosci w radiotelefonii
typu FM 302.

Dokonanie strojenia obrazu w monitorze telewizji przemystowej.
Sprawdzenie dziatania uktadéw mikrofalowych oraz wymienienie wa-
dliwie pracujgcej diody w urzadzeniach radioliniowych.

9. Uruchomienie, proby, strojenie i przekazywanie do eksploatacji urzg-
dzen radiokomunikacyjnych.

RADIOMECHANIK URZADZEN tACZNOSCI KOLEJOWEJ _ kat. 9
Powinien zna¢:

Zasady budowy i dziatania krotkofalowych anten kierunkowych np. 'rom-
bowych, anten do przestania energii elektrycznej o bardzo duzych czesto-
tliwosciach typu parabolicznego stasowanych w urzadzeniach radiolinio-
wych i radarowych. Uktady sprzegajagce roznego typu anten z tiniami za-
silajacymi wielkiej czestottiwo$~ci, umozliwiajacymi dopasowanie anteny
niesymetrycznej, uziemionej do symetrycznej linii. Przyrzady pomiarowe
oraz zasady dokonywania pomiaréw: natezenia pola magnetycznego pro-
mieniujacego z anteng, napie¢ wielkiej czestotliwosci w liniach zasilajagcych,
oporu anten i linii zasilajgcych. Zasady dziatania urzadzehn dopasowujacych
antene do linii zasilajacych.

Sposoby zabezpieczenia urzadzen elektroakustycznych, radionadawczych
i radioodbiorczych, telewizyjnych, radioliniowych i radarowych przed skut-
kami wytadowan atmosferycznych. Zasady uruchamiania urzadzen radioli-
niowych pracujacych na bardzo duzej czestotliwos$ci rzedu od 2 do U GHz
sktadajgcych sie z nadajnikéw, odibiornikéw, wzmacniaczy mocy, wzmac-
niaczy seperatorowych oraz urzadzen konitrolnych i pomiarowych. Zasady
i metody badan prowadzace do wykrywania i usuwania uszkodzen oraz wad
w dziataniu urzadzen radioliniowych i radarowych do Automatycznej lden-
tyfikacji Pojazdéw .Zasady opracowania dokumentacji technicznej na in-
stalacje urzadzen o bardzo skomplikowanej konstrukcji takich, jak; radio-
tacznosé szlakowa, telewizja przemy,stowa, urzadzenia radioliniowe lub urzga-
dzenia radarowe. Budowe oraz zasady dziatania bardzo stabilnie pracuja-
cychc uktadéw generacyjnych, np. samowzbudne generatory Meissnera. Col-
pittsa lub Harteya, generatory kwarcowe charakteryzujgce sie duzg sta-
toscig czestotliwo$ci oraz multiwibratory. Budowe oraz zasady dziatania
modulatorow z modulacjg amplitudy i czestotliwosci, np. wzmacniaczy kla-
sy C z modulacjg amplitudy w obwodzie anodowym generaitora z modu-

lacjg czestotliwos$ci majacym lampe reaktancyjng jako modulator. Uktady
oraz zasady dziatania wzmacniaczy duzej mocy, np. wzmachiaczy mocy
Masy A oraz wzmacniaczy przeoiwsobnych. Uktad oraz zasady dziatania
wielostopniowych wzmacniaczy tranzystorowych.

Wiadomos$ci z zakresu badan odbiorczych i pomiaréw nadajnikow, jak:
czestotliwo$¢ roibocza i zakres regulacji, jak: strojenie, stato$¢ czestotliwosci
roboczej, moc wyjsciowa i drganie pasozytnicze, szumy witasne, znieksztat-
cenia liniowe i nieliniowe oraz maksymalna gteboko$¢ modulacji. Zasady
automatycznej regulacji wzmocnienia w skomplik'owanych urzadzeniach ra-
diowych. Zasady odbioru zbiorowego dla zmniejszenia zaniku fali odbie-
ranej stacji na okre$lonych czestotliwosciach. Zasady dziatania odbiorni-
kow radioliniowych 2 radarowych oraz linii zasilajagcych anteny do tych
urzadzen. Zasady wymiany podzespotow i elementéw w bardzo skompliko-
wanych urzadzeniach radiowych. Zasady i metody przestrajania odbiorni-
kow urzadzen radiokomunikacyjnych na czestotliwo$¢ zadanej stacji.

Powinien umieé:

Zbada¢ — na podstawie dokumentacji technicznej — prawidtowos$é za-
instalowania kierunkowej a'nteny rombowej. Zbada¢ prawidtowe ustawienie
anteny, do radiolinii. Wykona¢ pomiary napie¢ i mocy w liniach zasilajg-
cych wielkiej czestotliwo$ci oraz oporu anten i linii zasilajgcych. Okreslic¢
prawidtowe zamontowanie konstrukcji antenowych z antenami ultrakrotki-
mi systemu krzyzowego. Zbada¢ konstrukcje antenowe dla przekaznikov/
stacji radioliniowych. Uruchomi¢ teletransmisyjne urzadzenia radioliniowe
lub radarowe do Automatycznej Identyfikacji Pojazdow. Wykrywaé wa-
dy d usuwa¢ uszkodzenia w urzgdzeniach radiowych o bardzo skom'pldko-
wanej konstrukcji. Montowa¢ z poszczegdlnych elementéw i podzespotow,
zgodnie z dokumentacjg techniczna i szczegdétowa instrukcjg fabryczna,
urzadzenia radiowe o bardzo duzym wspoétczynniku trudno$ci oraz tgczyc
je i zestrajaé. Montowac¢ lampy radarowe ze sztucznym chiodzeniem. Wy-
mieni¢ w radiatorach lamp nadawczych wytgczniki nadmiarowo”termiczne
i topikowe. Sprawdzi¢ pod napieciem dziatania blokad elektrycznych przy
wejsciach do nadajnikéw oraz przekaznikéw 'czasowych, wytacznikéw rtecio-
wych i nadimiarowych w obwodach bezpieczenstwa pracy urzadzen i sygna-
lizacji. Sprawdzi¢ i regulowaé¢ uktady zabezpieczen i sterowania zgodnie
z parametrami .podanymi przez producenta lub w oparciu o dokumentacje
techniczng w urzadzeniach radiowych o ztozonej konstrukcji. Sprawdzié
mpromieniowanie anteny radiowej przy uzyciu odbiornika. Sprawdzi¢ wszyst-
kie parametry, dokonaé¢ préb koncowych i regulacji przygotowanych do
uruchomienia do prébnej eksploatacji urzadzen radiowych o bardzo skom-



plikowanej konstrukcji. Zapobiega¢ awariom i usuwaé uszkodzenia w sta-
nowisikach kontrolno-pomiarowych. Kierowa¢ zespotem radiomonteréw przy
konserwacji i naprawie urzadzen radiowych o duzym wspo6tczynniku trud-
nosci.

Odpowiada za:

Prawidtowe i niezawodne dziatanie bardzo ztozonych urzadzen radio-
wych takich, jak: radiolagczno$¢ szlakowa, telewizja przemystowa, urzadze-
nia radioliniowe lub radarowe urzgdzenia AIP. Wtasciwe — i zgodne z do-
kumentacjg techniczna, obowigzujacymi przepisami i instrukcjami — wy-
konywanie zabiegdw konserwacyjnych, remontéw, pomiaréw okresowych
i modyfikacji w.w. urzadzen. WHtasciwag organizacjag pracy oraz zdrowie
i bezpieczeAstwo podlegtego personelu.

Przyktady robot:

1. Uruchomienie i sprawdzenie wszystkich .parametrow teletransmisyjnych
urzadzen radioliniowych.

2. Uruchomienie i przeprowadzenie prébnego rozruchu urzadzen stacyj-
nej sieci telewizji przemystowej.

3. Przeprowadzenie prob nawigzania zdalnej #gcznosci z pociggami na
'szlaku i posterunkami ruchu za pomoca urzadzehn ladiotgcznosci szla-
kowej.

4. Regulowanie kierunku emisji ultradzwiekowej anteny kierunkowej na
duzych wysokosciach.

5. Regulowanie kierunku nadawania anteny teletransmisyjnych urzadzen
eradioliniowych.

6. Przestrajanie odbiarnikéw telekomuniikacyjnych na odbi6r stacji na-
dawczych o réznej czestotliwoici.

7. Kierowanie pracami zwigzanymi z regulacja 'bardzo ztozonych uktadéw
tele-radio nadawczo-odbiorczych, telewizyjnych i radarowych urzadzen
tacznosci kolejowej.
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