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§ 1

1. Tairyfikator kw alifiikacyjny robotników  zatmidniionyich w zakładach p ra­
cy przem ysłu  meitalowego resontiu komiunikacji o raz w przadsiąhiarstw ie 
„Polskie K olaje Państw ow e", ^zwany dalej ,,taryiiikatarem '', obow iązuje w:
1) przadsiębiorsitwach zgnujpawanych w  Z jednoczeniu Zakładów  N apraw ­

czych Taboiiu Kolejowego;
2) pTizedsiiębiorstwach zgriupowanych w Zjednoiczeniu Zaplecza Technicz­

nego M otoryzacji;
3) przadsiębiors'tw ie ,.Zakłady Budowy i N apraw y M aszyn Dirogowych 

„MĄDRO";
4) prizedsięibiiorstwie ,,Zakłady W ytw órcze Urządzeń Syignalizacyjnych";
5) jednostkach organizacyjnych nadzorow anych przez C entralny  Zarząd 

Lotnictwa Cyiwiilnego;
6) przedsiębiorstiw ie „Polskie ■ K oleje Państw ow e" w stosiunkru do pra­

cow ników , zatriudnionych na stanow iskach służbow ych, d la  k tó rych  
w schem acie etatow ych  stanow isk określa się kw alifikacje wg ta ry ­
fikatora.

2. N ie stosoije się przepisów  ta ry fika to ra  do robotników  objętych odręb­
nym i zasadam i taryfikacyjnym ii, jak  np. kierow ców  sam ochodowych 
i  ich pom ocników, straży przem ysłow ej d p. pożarow ej, gońców, sprzą­
taczek itp.

§ 2

i .  T aryfikator stanow i podstaw ę do:
1) określania kiwalifikaoji i ustalania kategorii osobistego zaszeregow a­

nia robotników  ■zgodnie z w ykonyw aną przez nich pracą;
2) określenia kw alifikacji pracow ników  zatrmidnionych na stanow iskach 

służbow ych w  przedsiębiorstw ie „Polsikde Koleje Państow e" dla przy­
znania odjpawiedniej gr.upy uposażenia zasadiniiczego w edług schem atu 
etatow ych stanow isk;

3i) ustalania kategorii zaszeregowania robót w zależności od ich zło­
żoności, ciężkości i stopnia o(d|powieidzialn'OŚci;i

4) przydraielanda robót do w ykonania robotnikom  zgodnie z ich  kw ali­
fikacjam i zaw odowym i;



5) u sta lan ia  potrzeb przedsiębiorstw a w zakresie zatrudnienia i doboru 
lobo tm ków  o talki^ch kiwalifiikacjach (zawodach-sipecjalnośoiach), k tó­
re  odpow iadają rodzajo^wi i technologii w ykonyw anych robót;

6) usta lan ia  kier.uników li treści nauczania w szdcolniictrwie zawodowym 
i w ew nątrz-zakladow ym .

2. T ary fikato r stanow i rów nież pomoc p rzy  opracow yw aniu planów  zatnud-
nienia i  p lac. ,

3. Z w yjątk iem  przeidsięhiorstwa „Polskie Koleje Państow ow e" ustalona 
zgodnie z taryfilkatorem  kateigoria osobistego zaszeregaw ania stanow i 
podstaw ę do przyznaw ania róbatn ikow i godzinowej staw ki płac.

§ 3

1. Podstaw ą zaszeregow ania robotn ika do  kategorii taryfow ej jest charak­
te ry sty k a  kw alifikacyjna. Robotnik pow inien być zazszeregow any do od­
pow iedniej k a teg o rii taryfow ej w edług te j charak terystyk i kw alifikacy j­
nej, k tó ra  określa w ym agania odpow;iadające rzeczywistym  jego kwali- 
fikacjcnn w  zakresie  w iadom ości teoretycznych, um iejętności p rak ty cz­
nych  i  przykładów  robót.

2. Oprócz w ym agań, o k tórych  m ow a w ust. f ,  robotoik zaszeregow any do 
trzecie j lub w yższej k a teg o rii jest obow iązany posiadać rów nież w iado­
mości i um iejętnośai określone w 'charakterystykach niższych kategorii 
w  danym  lub zbliżonym  pódoibnym zawodzie-'sp6cjalnaści.

3. C h arak te ry sty k a  kw alifikacy jna zaw iera:
1) nazw ę zaw odu-specjalności;
2) katego rię  zaszeregow ania;
3) określen ie ipiracy, w przypadkach gdy nazw a zaw odu w ym aga bliż­

szego w yjaśn ien ia i n ie  zostały  podane p rzykłady  robót;
4) op is w ym aganych w iadom ości teo retycznych  (powinien znać);
5) opis wymaganych 'Umiejętności praktycznych (powinien umieć);
6) opis odpow iedzialności, podany w  przypadkach, w  których  w ym a­

gana odpow iedzialność jest w yższa od normimalnej;
7) p rzykłady  tylpowych robót dla zowoldlu-specjalności.

4. N iezależnie od szczególnej odpowiediaiaLnośoi, określonej w  charak te­
ry stykach  kw alifikacy jnych  d la n iek tórych  zawodów-,specjalności, każdy 
robotnik  odpow iada za;
1) w łaściw e w ykonyw anie robót zgodnie z  ustalonym  procesem  pro-, 

dukcyjnym  na stanoWislku pracy;
2) stan  obsługiw anych m aszyn i urządzeń oraz używ anych narzędzi, 

.przyrządów i pom ocy w arsztatow ych;
3) rac jonalne zużycie paliw , olejów  i sm arów , surowców i m ateriałów  

poonocniiozych;

4) porządek na stanow isku pracy;
5) p rzestrzegania zasad i 'przepisów dotyczących bezpieczeństw a i h i­

gieny p racy  oraz przepisów  przeciwpożairowych.
5. Oprócz wiadom ości i um iejętności wym ienionych w cha'rakterystyce

kw alifikacyjnej, z uwzględnieniean ustaleń ust. 2, każdy robotnik po­
winien wykazać się;
1) um iejętnością konserw acji 0'hsługiwanej m aszyny tob 'urządzenia;
2) prak tyczną um iejętnością organizow ania p racy  na swoim stanow isku 

pracy;
3) znajom ością przepisów bezpieczeńs.twa pracy oraz ochrony przeciw ­

pożarowej w  zakresie obow iązującym  ma danym stanow isku pracy;
4) znajom ością zakładowego regulam inu pracy,
5) znajom ością przepisów  i instrukcji obow iązujących w  przedsiębior­

stw ie PKP przy  w ykonyw aniu robót na zajm owanym  stanow isku ro­
boczym.

§ 4

C harak terystyk i kw alifikacyjne zaw odów-specjalności, ń ie w ym ienione 
w  taryJUkatarze, ustala Mini's'ter Kom'uni'kacji w  porozum ieniu z M inistrem  
Pracy, P łac i Spraw  Socjalnych oraz Zarządem  Głównym właś'Ciwego Związ­
k u  zawodowego.

§ 5

1. Przedsiębiorstw o (zakład pracy) jest zobowiązane do w ydania roibotni- 
kow i zaświaid'czenia kwaliifiikacyjnego, określa jącego  posiadaną przez 
niego kategorię  zaszeregow ania osobistego.

2. Podstaw ą do w ydania zaśw iadazenia kw alif'ikacyjnego jest .egzamin, zło­
żony p'iizez robotnika z wyniifciem pom yślnym  przed komiisją kiwalifika- 
cyjną, zwaną dale j ,,kom isją".

3. Komisję (komisje) oraz jej przewodniczącego (przewodniozących) pow.o- 
tu je dyrek to r parzedsiiębiarstwa, a w przedsiębiorstw ie PKP —  naczelniik 
oddziału (jednostki rów norzędnej). W  skłąd  komiisji .powinni w ejść p ra­
cow nicy służby technicznej oraz zabrudnienia i p łac, posiadający  od- 
powiiednie przygotow anie zawoido^we, a także przedstaw iciel rady zakła­
dow ej p rzedsiębiorstw a (zakładu, oddziału).
Ponadto w skład kom'isji powtiniien w.ejść m istrz, któiemm podlega egza­
m inow any robotnik.

4. Do zakresu prac k'omisj'i należy;
1) stw ierdzenie w ykształcen ia ogólnego i  zawodowego na podstaw ie 

świiadectw szkolnych lub innych dokum entów;



2) stw ierdzenie ok-re&u p rak tyk i i je j przydatności w określonym za- 
zawiOidzie-apecjalnoŚGi li stanow isku pracy, na którym  jest zatrudnio­
ny  egzam inow any robotnik;

3) iprzejprowadzenie egzaminiu;
Egzamin polega na:
—■ samodzieLnym w ykonaniu przez egzam inowanego roibotnika, pod 

kon tro lą  komilsji, dwóch—‘trzech robót w ym ienionych w danej cha­
rak te ry s ty ce  kw alifikacy jnej z zakresu prac, k tóre robotnik bę­
dzie w ykonyw ał rw przedsiębiors^twie (zakładzie, oddziale),

—  ocenie osiągniętej przez ro.bo'tnifca w ydajności pracy, jakości w y­
konanych  robót oraz posiadanych 'przez niego wiadomości, n ie­
zbędnych do w ykonyw ania p rac wy,m'ien'ionych w charak terysty ­
kach  danej kategorii w  izawodzie-s>pecjalnośoi.

5. Podczas egzam inu robotnik pow inien w ykazać się znajomością zasad 
li pnzepisów bezpieczeństw a i higieny pracy, obow iązujących przy w y­
konyw aniu  robót oraz um iejętnościam i ich praktycznego stosowania.

6. Z w yników  egzaminiu kom isja sporządza protokół zaw ierający;
,1) lustalenia w  zakresie, o k tórym  mowa w ust. 4, p k t 1 i 2;
2) ocenę egzam inu dla określenia kategorii zaszeregowania w zawo- 

dZ‘ie-specjalnośoi, względnie jako podstaw y do ustalenia grupy upo­
sażenia zasadniczego, określonej dla danego stanow iska w  schem a­
cie etatow ych stano'wistk;

3i) w niosek do tyczy  przyznania odpowiedniej kategorii zaszeregowaniia 
osobistego egzam inow anego rabotnifca.

Protokół podpisiUją; przew odniczący i w szyscy obecni przy egzaminie 
członkowiie komisji.

7. P rotokół (>ust. 6) jest 'podstaw ą do 'Ustalenia p rzez dyrektora przedsię­
biorstw a (naczelnika oddziału), lub osobę przez niego upoważnioną — 
w uzgodnieniu z radą zakładową — kategorii zaszeregow ania osobistego 
robotnika, a w przedsiębiorstw ie ,,Polskie K oleje Państw ow e" grupy 
uposażenia zasadniczego, ustalonej dla odnośnego stanow iska w sche­
m acie etatow ych stanow isk.

§ 6

Zaszeregow anie roboitników do drugiej kategorii do^konuje się bez udziału 
kom isji, n a  podstaw ie znajomości i um iejętności praktycznego stosowania 
iprzepisóiw bezpieczeństw a d higieny p racy  w zakresie w ykonyw anych robót.

§ 7

W  przypadku złożenia egzam'inu z wynikiem  ujemnym, roibotnik może 
się  lUibiegać o ponow ne poddanie go egzaminowi, jednak  nie w cześniej niż 
po  upływ ie trzech m iesięcy od daty  ostatniego egzaminu.

§ 8

1. Kcrmsja ma 'obowiązek poddać egzaminowi robotnika;
1) na wniosek o przeszeregowanie do wyższej kategorii, złożony przez 

robotnika lub jego awierzchnika;
■2) n a  wniosek o przeszeregowanie robotnika do  niższej kategorii, zło 

żony przez m istrza łub innego zwierzchnika, w przypadku gdy robo t­
nik nie wykazał się ‘kw alifikacjanu wymaganymi dla posiadanej przez 
niego kategorii zaszeregowania przy praktycznym  w ykonyw aniu ro­
bót.
Jeżeli Tcubotnik nie zda egzaminu, należy go przeszeregaw ać do niż­
szej kategorii z zachowaniem Oibowiązującęgo okresu w ypow iedze­
nia pracy.

2. O kreślenie kw alifikacji i usta len ie kategorii osobistego zaszeregowania 
(grupy uposażenia pracow nika PKP) powinno być dokonane w term i­
nie 2 tygodni od idnia przyjęcia go do pracy.

3. W  przypadku połączenia idwóch zawodów-specjalności o różnym  stop­
niu kw alifikacyjnym , o ustaleniu zaszeregow ania decyduje zawód-spe- 
cjalność wykonyiwany przez robotnika w przew ażającym  zakresie.

§ 9

1. Zwalnia się od egzaminów robotników posiadających zaświadczenia kw a­
lifikacyjne (§ 5), przeniesionych lub czasowo oddelegow anych do in­
nego izalkladu pracy tej sam ej branży i na ten  sam rodzaj stanow iska
pracy .

2. Zwalnia się od 'egzaminu teoretycznego robotników  posiadających;
1) ty tu ł technika lub mis'tirza w zawodzie odpow iadającym  w ykonyw a­

nej pracy lub posiiadających książkę spawacza, w przypadkach gdy 
■odpowiedni dokum ent Określa upraw nienia do pracy na tym  stano- 
wisiku;

2) ty tu ł robotnika wykw.alifrkowanego Lub ś'Wiadeot/wo czeladnicze w za­
k resie  .odpowiadaijącym w ykonyw anej pracy, jeżeli ubiegają się o 6 
lub niższą kategorię zaszeregow ania.

§ 10

1. Przy zaszeregow aniu absolw entów  sżkól zawodowych należy kierow ać 
się oboiwiązującymi przepisam i w tym zaikresie.

2. W yznaczenie robotnika n a  stanowisko brygadzisty  nie stanowi podsta­
w y (do oscybistego zaszeregow ania go do wyższej kategorii.
Zaszeregow anie forygadzisity ustala się odpowiednio do jego kw alifika­
cji na tych samych zasadach, k tć re obowiązują pozostałych robotników.
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§ lll

1. w  zależności od zachodzących zmian w technice, technologii oraz orga­
n izac ji ipracy i prodaiikcji mogą .być dolkonywane zm iany i uzupełnienia 
w taryfikatorze, zgadnie z przepisam i obow iązującym i w tym  zakresie.

2. Zm iany i uzuipelnienia, o k tórym  m owa w ust. 1, w prow adza M inister 
Kominnikacji n a  wnio.sek dyrek to ra Depantamentu Zatrudnienia i Płac. 
iW nioskowanie zm ian i uzmipetnień do taryfikatora następuje w wyniku 
oceny przedstaw ionych projektów  zmian i uzupełnień, opracowanych 
przez zjednoczenia (jednostki równorzędne) w  w yniku okresowych ana­
liz, prow adzonych zgodnie z obow iązującym i przępisam i w tym zakresie.

CHARAKTERYSTYKI KWALIFIKACYJNE

R o z d z i a ł  3

Produkcja urządzeń sygnalizacyjnych

ELEKTROMONTER ELEKTRYCZNYCH URZĄDZEŃ ZABEZPIECZENIA 
RUCHU KOLEJOWEGO — kat. 3

Powinien znać:

N azwy i stosow ane oznaczenia podstaw ow ych m ateriałów  konsbriukcyijnych, 
jak: stal, żeliwo, m etale nieżelazne. Rodzaje i  zastosow anie znorm alizowa­
nych  części handlow ych (normalii), jak : śruby, nakrę tk i, podkładki, n ity , 
■uszczelki, zaw leczki, używ ane w  produkcji elektrycznych urządzeń zabezpie­
czenia ruchu kolejow ego (zrk). Rodzaje i zastosow anie podstaw ow ych m a­
teriałów  pom ocniczych, jak : oleje i sm ary, m ateria ły  uiszozelniające, izola- 
■cyjne d lutownicze, papiery  i p łótna ścierne, m ateria ły  do m ycia części.

Z asady obsługii i konserw acji podstaw ow ych urządzeń w arsztatu  elektro- 
m ontażowego, jak: stół z Im adłem  ślusarskim , w iertak i ręczne i m echaniczne 
p ro ste j konstrukcji, u ch w y ty  m ocujące, p iły  m echaniczne, nożyce, urządze­
n ia  do m ycia  części, szlifierki wrzecienniki, szlifierki z  w ałkiem  giętkim, 
szlifierki ostrzalki, wikrętaki ■! klucze m echaniczne z napędem  elektrycznym  
lub pneum atycznym . Z asady posługiw ania się narzędziam i elefctromonter- 
skimi, jak : młotki, pilniki, przecinaki, w ycinaki, p rzebijaki, w krętak i, klucze 
płaskie, oczkowe, nasadkow e, szczypce elektrom onterskie, szczotki druciane, 
piłki ręczne do  m etalu, w iertła, narzynki, gw intow niki, rozw iertak i cy lin ­
dryczne. Z asady posług iw ania sią przyrządam i pomiarowo-konibroinymi, jak : 
przym iar, kątow nik , suw m iarka, szablony prostey konstnukcji.

Z asady czytania prostych rysunków  technicznych części i  instrukcji tech­
nologicznych oraz sichematów połączeń elektrycznych. Elamenitarne w iado­
m ości z ©lekrotechniki. Zasady w ykonyw ania najprostszych, nietoierow anych 
robó t eiektrom anitażowych w zakresie p rodukcji elek trycznych  urządzeń  ®rk.

Pow inien umieć:

Rozróżniać — wg oznaczeń — podstaw ow e rodzaje m ateriałów  konstruk­
cyjnych, jak: stal, żeliwo, m etale  nieżelazne. Rozróżniać rodzaje i w ym iary 
oraz określić zastosow anie podstaw ow ych znorm alizow anych części handlo­
w ych. O kreślić zastosowaiiwe podstaw ow ych m ateria łów  pom ocniczych, jak:



oleje, smary, materiały (Uszczelniające, izolacyjne, lutownicze, papiery i płó­
tna ścierne, materiały do mycia części.

Obstiugiiwać i konserw ow ać podstaw ow e urządzenia w arsztatu elektromon- 
tażow ego, jak; w iertark i ręczne li m echaniczne p roste j konstrukcji, uchwyty 
m ocujące, p iły  m echaniczne, nożyce, S'zlifi6rk,i wirzeclennilki, szlifierki z w ał­
kiem  giętkim , szlifierki ostrzalki, urządzenia do mycia części, w krętak ' 
i klucze m echaniczne z napędem  elektrycznym  lub pneum atycznym . Posłu­
giw ać się narzędziam i eleklramoniterslkimi. Posługiw ać się przyrządam i po­
m iarow o-kontrolnym i, jak; przym iar, suwm iarka, kątownik, szablony prostej 
konstrukcji. K onserw ow ać i  przechow yw ać na stanowiskiu roboczym narzę­
dzia, p rzyrządy i pomoce w arsztatow e, używ ane przy  w ykonyw aniu robót 
el akiŁr om on t ażo wy ch.

Czytać proste rysunki techniczne części i instrukaje technologiczne oraz 
schem aty  połączeń elektrycznych w zakresie niezbędnym  dila robót w ykony­
w anych n a  stanow isku  roiboczym. W ykonyw ać najprostsze roboty  elektro- 
montersikie w  zakresie p rodukcji elektrycznych urządzeń zrk.

P rzykłady  robót:

1. Znakow anie — w.g instrukcji — tabliczek zmianowych lub oznaczenio- 
:wych elektrycznych urządzeń  znk przez ręczne lulb m echaniczne w y­
bicie danych technicznych.

2. W iercen ie otw orów  i p rzynitow anie tabliczeń znamionowych lulb ozna- 
czeniow ych na koipusach-konstrulkcjach elektrycznych urządzeń zrk.

3. W ykonyw anie i zaprawienie (Oczek zaciskowych na przewodach e lek ­
trycznych.

4. Z apraw ienie — cynow anie — końców  przew odów  elektrycznych.
5. O taśm ow anie przygotow anych wiązdk przewodów  elektrycznych urzą­

dzeń  zik.
6. 'Gięcie n a  wymiiar w kładek, podk ładek  i koszulek  izolacyjnych.
7. Ściąganie z linek i przewodów  elektrycznych izolacji jedno i w ielo­

w arstw ow ej.
8. Rozw ijanie i d ę c ie  przew odów  elektrycznych n a  wymiar.
9. Z aginanie .przewodów elektrycznych iwig szablonu.

10. P rzecinanie m ateriałów  piłką ręczną n a  wym iar w  tolerancji w arszta­
tow ej.

lil. Czyszczenie części szczotkam i stalowym i.
1:2. W iercen ie w g tra sy  otw orów  o średnicy od '5 do  10 mm, w częściach 

p ro s te j konstrukcji, w  to lerancji warsztatowiej.
13. P rzygotow anie do spaw ania — fazowanie —  części p rostej konstrukcji.
44. M ycie części w  benzynie oraz 'innych śro'dkach o intensyw nym  działa­

niu chemicznym.

15. G ratow anie — usuwanie zadziorów i tępienie ostrych kraw ędzi części 
po obróibce.

1.6. Pirostowanie części — nie hartow anych — prostej konstrukcji.
17. W ycinanie w przyrządach ręcznie lub m echanicznie ipodlkładek i uszcze­

lek o różnych kształtach.
18. W ykonanie najprostszych połączeń nitow anych blach, płaskowników, 

•kształtowników.
19. K onserw ow anie antyikorozyjne obrabianych części.
20. W spółdziala.nie z 'elektrom onterem  o wy.ższych kw alifikacjach przy wy- 

konywaniiu części oraz m ontażu elektrycznych urządzeń zabezpieczenia
ruchu kolejowego.

ELEKTROMONTER ELEKTRYCZNYCH URZĄDZEŃ ZABEZPIECZENIA 
RUCHU KOLEJOWEGO — kat. 4

Powinien znać:

Symbolikę i zasadnicze w łasności technologiczne poidstawowych m ateria­
łów  konstriukcyjnych i pomocniczych, używ anych w procesach 'wytwórczych 
eiektryicz.nych urządzeń zrk. Podstawowe rodzaje oraz zasadnicze własności 
technologiczne i elektryczne tworzyw szitucznych, jak; bakielit, melamina, 
szkło organicznie oraz m ateriałów  izolacyjnych i  lutowniczych. Podstaw ow e 
rodzaje przewodów elek'trycznych. Najczęściej w ystępujące w ady obrabia­
nych materia'łów .na stanow^isku roboczym. (Nazwy i zastosow anie części 
sk ładow ych podstaw ow ych podzespołów  i zespołów elektrycznych u rzą­
dzeń zrk, obrabianych na stainowisku roboczym .

Zasady działania, obsługi i konserw acji p ras  i(hyd'raulicznych, pneum a­
tycznych), używ anych n a  stano-wiisku roboczym . Rodzaje i  zastosow anie lu to­
w nic elektrycznych oraz w skaźników napięciow ych. Rodzajie i zastosow a­
n ie  'przyrządów pom iarowo-kontrolnych, jak ; kątom ierz, m ikrom ierz, szczeli- 
nomierz, spr.a'widziany szczękowe.

Z asady czytania średnio złożonych ryisunków technicznych części elek- 
itrycznych urządzeń zrk oraz schem atów połączeń elekltrycznych. Zasady 
w ykonyw ania odręcznie prostych S2kicó'w w arsztatow ych. Po-dstawowe w ia­
dom ości z układu ipasowań i to lerancji, (klasy dokladnośai i chropow atości 
o raz  sposóib oznaczania ich n a  rysunkach, Syimlbole stosow ane w elek tro­
techn ice oraz sposoby ich oznaczania na schem atach elektrycznych urządzeń 
ark. Zasady posługiw ania się tablicam i pasow ań i tolerancji. Zasady .posługi­
w ania się dokum entacją .technoiagiczną. P odstaw y elek tro techniki oraz tech- 
'nologii robót elekitrom ontażawych. Rodzaje i źródła iprądu. Prawo Ohma 
i  Kirchofa. Z asady trasow ania prostych figu r geom etrycznych w zakresje 
.geometrii płaisikiej. Zasady trasow ania części wig szablonów. Zasady piło-



■Wania ipłaszczyzn w 11—il6 k lasie dokładności. Zasady w iercenia otworów 
o średnicy  od 5—.10 mm w 12— 14 klasie do^kładności. Zasady rozwiercania 
otw orów  w 8 iklasie dokładności. Zasady załam yw ania kraw ędzi w częściach
0 w ym iarach to lerow anych. Zasady wistępnego pasowania części, klinów
1 wpustów . Zasady w ykonyw ania gwintów zewnętrznych i wewnętrznych 
(otw ory przelotow e) o w ym iarach pow yżej M4, w 3 k lasie  dokładności. Za­
sady konserw acji części, podzespołów  i  zespołóiw elektrycznych urządzeń 
zrk  — do w ysyłk i lub na magazyn. Podstaw ow e przyczyny powstawania 
braków  części obrabianych n a  stanow isku iroboczym.

Powinien umieć:

O kreślić  —  w.g symiboH — rodzaj i zasadnicze w łasności technologiczne 
podstaw ow ych m ateriałów  konstrukcy jnych  i pomocniczych, używanych 
w p rocesach  prO'diukcyjnych elekitrycznych (urządzeń zrk. O kreślić podsta­
w ow a ro d za je  przew odów  elektrycznych. O kreślić zasadnicze w łasności tech­
nologiczne i  elekiŁryczne tw orzyw  sztucznych oraz m ateriałów  izolacyjnych 
i lutow niczych. Dobierać i stosow ać w łaściw e m ateria ły  pomocnicze, w za­
leżności od  iTodzaju rofbót w ykonyw anych na stanow isku roboczym.

W ym ienić nazw y i określić m iejsce zabudow ania części składow ych pod­
staw ow ych podzespołów  d zespołów  elektrycznych urządzeń zrk.

O bsługiw ać i konserw ow ać urządzenia warsztatow e, jak; prasy, nożyce 
dźw ignicow e i gilotynow e. Posługiw ać się lutow nicam i elektrycznym i oraz 
wsfcaźniikami napięciowymi. Posługiw ać S'ię przyrządam i pom iarowo-kontrol­
nym i, jak : kątomierz, m ikrom ierz, szczelinom ierz, spraw dziany szczękowe.

C zytać średnio złożone rysiunki techniczne części elektrycznych (urządzeń 
zabezpieczenia ruchu  ko lejow ego oraz schem aty prostych  połączeń elek try ­
cznych. W ykonyw ać ódręcznie proste  szkice w arsztatow e. Posługiwać się 
dokum entacją technologiczną oraz tablicam i pasow ań i tolerancji, w  zak^resie 
niezbędnym  d la  robó t wykonyw,anych na stanow isku roboczym. Trasow ać 
p roste  figiury igeomatryczne w  zakresie  geom etrii p łaskiej. Trasow ać części 
w g szablonów . Piłow ać płaszczyzny w Ul—il6 k lasie  do^kładności z zacho- 
waniiem prostopadłości i xóW'nO'ległośoi. W iercić  otw ory o średnicy  od 5 do 
10 mm, w  12|—(14 k la sie  dokładności. Rozwiercać otw ory w 8 'klasie dokład­
ności. Załam yw ać k raw ędzie części o w ym iarach tolerow anych. W ykony­
w ać gw in ty  zew nętrzne i w ew nętrzne (otw ory przelotowe) o  wym iarach 
pow yżej M4 w 3 k lasie  dokładności. Pasow ać w stępnie części, kliny i,wpu­
sty . W ciskać tu le jk i, łożyska ślizgowe, p ierścienie uszczelniające i zaibez- 
p ieczające . M ontow ać podzespoły  elektrycznych urządzeń zrk prostej k o n ­
strukcji. K onserw ow ać części, podzespoły 1 zespoły elektrycznych urządzeń 
zrk —  do w ysyłki lub n a  m agazyn. O kreślić przyczyny pow staw ania braków  
części obrabianych n a  stanowis'ku roboczym.

Przykłady robót:

1. W iercenie otworów w  ■tulej.kach oraz częściach elektrycznych urzą­
dzeń zrk,, o średn'icy od 5 do 10 mm, w 12— 14 k lasie  dokładności.

2. Rozwiarcanie otworów w częściach w  8 klasie dokładności.
3. Piłowanie i w ygładzanie styków  łączników elektrycznych.
4. Piłowanie powierzcbru części w  11—16 klasie  dokładności z zachowa­

niem  iTÓwnolęgłości i prostopadłości płaszczyzn obrabianych.
5. K alibrow anie (regenerowanie) gwintów zew nętrznych i weiwnętrznych 

w 2 k lasie dokładności.
6. Prostow anie blach oraz części po obróbce cięplnej lub spaw aniu.
7. Gięcie w przyrządach sprężyn do części desek kontro lnych elektrycz­

nych  urządzeń ark.
8. Lutowanie końcówek .na końcach przew odów  elektrycznych.
9. D okręcanie w krętów  oraz zabezpieczenie w krętów  regulacyjnych i miejsc 

lutow anych lakierem  czenwonym w elekitrycznych lurządzenlach zrk.
10. W ykonanie gwintów' zew nętrznych lub w ew nętrznych (otwory przelo­

towe), o w ym iarach powyżej M4, w 3 k lasie dokładności, w  częściach 
elek trycznych  'Urządzeń ark.

11. K onserw ow anie a^nitykorozyjne części, podzespołów  i zespołów oraz 
elek trycznych  urządzeń zrk — do w ysyłki lub  n a  magazyn.

IG. Gratowan.ie po obróbce części urządzeń blokow ych o złożonych i od­
pow iedzialnych kształtach  oraz w ym iarach tolerow anych, jak; zastaw ­
k a  czasowa, w spornik zasta'wki, łożyska języczka zatrzaskow ego.

13. M ontow anie części w podzespoły prostej ■konstrulkc.jd do urządzeń b lo­
kowych, o prostych połączeniach nitow anych, jak ; nitow anie zastaw ki 
pom ocniczej do bloku p rądu  zmiennego.

14. Oczyszczenie p ły t dmkow;anych w elektrycznych urządzeniach zrk z za­
nieczyszczeń cyną.

15. W stępne .pasowanie części, wpustów  i klinów.

ELEKTROMONTER ELEKTRYCZNYCH URZĄDZEŃ ZABEZPIECZENIA 
RUCHU KOLEJOWEGO — kat. 5

Powinien znać:

Rodzaje i w łasności technologiczne m ateriałów  konstrukcyjnych, jak: stal, 
żeliwo, m etale nieżelazne i ich stopy. W łasności technologiczne i e lek ­
tryczne tw orzyw  sztucznych, m ateriałów  izolacyjnych i lutow niczych oraz



przew odów  elek trycznych . Skład kćipieLi do barw ienia szkła organicznego. 
Budowę, p rzekro je  i napięcia znam ionowe przewodów  elektrycznych, uży­
w anych w procesach p rodukcyjnych  elektrycznych urządzeń zrk.

Budowę oraz zasady działania i w spółdziałania części, podzespołów i zes­
połów  elek trycznych  urządzeń zrk, jak: nastaw nice elektryczne d stojaki 
p rzekaźnikow e, napędy elek tryczne zw>rotnicowe, sikrzynki kablow e i garnki 
rozdzielcze, skrzynki kablow e do połączeń z izolowaną szyną, głowice bu­
te lkow e do szaf torow ych i masztów, głowice z zaciskam i przepustowymi, 
la ta rn ie  sygnałow e lekkie luib na podstawiie niskiej (karłow atej), semafory 
oisadzone prosto  na maszcie lub na w ysięgniku, zespoły pasów  świetlnych, 
ta rcze  rozrządow e św ietlne typu  ZES, u rządzenia do elektrycznego ośw ie­
tlan ia  la ta rń  zw rotnicow ych, czujniki m agnetyczne, dławiki torowe, toro­
w e urządzenia sam oczynnego ham ow ania pociągów, elektrom agnesy loko­
m otyw ow e, generato ry  oraz dźwignie czujności — w zakresie niezbędnym 
dla w ykonyw ania robó t na stanow isku roboczym.

C harak terystykę, zasady działania, obsługi i konserw acji podstawowych 
typów  w ierta rek  stołow ych i kolum now ych, pras hydraulicznych i pneu­
m atycznych  oraz nożyc dźw igniow ych i gilotynowych, używ anych w p ro ­
cesach w ytw órczych elektrycznych . urządzeń zrk. Sposoby posługiwania się 
w szelkiego rodzajiu narzędziam i, przyrządam i pom ocam i w arsztatow ym i. Spo­
soby  posługiw ania się przyrządam i pom iarowo-kontrolnym i, jak: spraw dzia­
ny tłoczkow e i pierścieniow e, omomierz, woltom ierz i amperomierz.

Z ascady czytania złożonych rysunków  technicznych części, podzespołów 
i zespołów  oraz elek trycznych  schem atów  montażowych i ideowych elek­
trycznych  urządzeń zrk. Sposoby łączenia oporów: szeregowo, równolegle 
lub w siposób m ieszany. Podstaw y m iernictw a elektrycznego. Technologię 
robó t elek trom ontażow ych elektrycznych urządzeń zrk. Zasady skrobania 
pow ierzchni p łaskich  i kątow ych  z dokładnością 5—8 pkt w polu 25x25 mm. 
Z asady  pasow ania części, w pustów  i klinów . Zasady w ykonyw ania w szel­
k ich  połączeń elek trycznych  lutam i miękkimi. Z asady w iercenia otworów 
o średnicy  .poniżej 5 mm i pow yżej 10 mm w IS—il4 k lasie dokładności. Za­
sady rozw iercania otw orów  w  7 k lasie  dokładności. Zasady w ykonyw ania 
gw intów  w otw orach nieprzelotow ych o w ym iarach poniżej M4 w 2 klasie 
dokładności oraz gw intów  zew nętrznych i w ew nętrznych w otw orach prze­
lo tow ych  i m iejscach trudno dostępnych w  3 k lasie  dokładności. Zasady 
m ontow ania podzespołów  i zespołów  do elektrycznych urządzeń zrk, jak: 
kom pletne przełączniki do nastaw nic, przekaźniki do nastaw nic kostkow ych, 
kom plety  oporników , gniazd bezpiecznikow ych oraz transform atorów  do 
nastaw nic, p rzyrządy pom iarow o-kontrolne do nastaw nic. Zasady w ykony­
w an ia m ontażu elektrycznych urządzeń zrk, jak: zespoły pasów św ietlnych 
oraz głow ice bu te lkow e do szaf torow ych i masztów. W arunki techniczne 
w ykonan ia i oidbioru irobót elektrom ontażow ych elektrycznych urządzeń zrk.

Powinien umieć:

O kreślić w łasności technologiczne m ateriałów  konstrukcyjnych  stosow a­
nych w procesach produkcyjnych elektrycznych urządzeń zrk. O kreślić 
w łasności technologiczne i elektryczne tworzyw sztucznych, materiałów 
izolacyjnych i lutowniczych. O kreślić budowę, p rzekro je i  napięcia znamio­
nowe stosow anych przewodów elektrycznych w procesach produkcyjnych 
elektrycznych urządzeń ark.

O bsługiw ać i konserw ow ać ’ podstaw owe typy w iertarek  stołowych i k o ­
lum nowych, pras hydraulicznych i pneum atycznych oraz nożyc dźw ignio­
w ych i gilotynowych. Posługiw ać się wszelkiego rodzaj.u narzędziam i , przy­
rządam i i  pom ocam i warsztatow ym i. Posługiwać się przyrządam i pomiarowo- 
kontrolnym i, jak: spraw dziany tłoczkowe i pierścieniow e, omomierz, w ol­
tom ierz, amperomierz.

C zytać złożone rysunki techniczne części, podzespołów  i zespołów  oraz 
elektryczne schem aty m ontażow e i ideow e elektrycznych urządzeń zrk. Łą­
czyć opory szerogowo, równolegle oraz w sposób mieszany. Lutować w szel­
k ie połączenia elektryczne lutam i miękkimi. Giąć części na zimno w róż­
nych płaszczyznach. Barwić szkło organiczne wg ustalonej technologii. Pa­
sow ać części, w pusty i kliny. Skrobać pow ierzchnie p łaskie i kątow e z do­
kładnością 5—8 pkt. w polu 25x25 mm. W iercić otw ory o średnicy  poniżej 
5 mm i powyżej 10 man, w 12— 1̂4 klasie dokładności. Rozwiercać otw ory 
rw 7 k lasie  dokładności. Gwintować otw ory nieprzelotow e w  2 k lasie  dok ład ­
ności o w ym iarach gw intu  poniżej M4. W ykonyw ać gw inty zew nętrzne i w e­
w nętrzne o wym iarach gw in tu  poniżej M4, w otw orach przelotow ych i trud­
no dostępnych m iejscach, w 3 k lasie dokładności. W ykonyw ać wielozabie- 
gowe operacje w zakresie produkcji części oraz m ontow ania podzespołów  
i zespołów do elektrycznych urządzeń zrk, jak: kom pletne przełączniki do 
nastaw nic, kom plety  oporników, gniazd bezpiecznikow ych oraz transform a­
torów  do nastaw nic, przyrządy pom iarow o-kontrolne do nastaw nic (ampero­
mierz, woltomierz, omomierz), przekaźniki do nastaw nic kostkow ych itp. 
M ontow ać elektryczne urządzenia zrk, jak: zespoły pasów  św ietlnych oraz 
głow ice butelkow e do szaf torow ych i mostów. W ykonać podstaw ow e po­
m iary w zakresie m iernictw a elektrycznego. Sprawdzić jakość w ykonanych 
robót n a  stanow isku roboczym, w ykryć i usunąć w ady oraz zauważone 
uste rk i obróbki i montażu.

P rzykłady robót:

1. Barwienie soczewek do nastaw nic kostkow ych wg usta lonej technologii.
2. Pasow anie części, k linów  d w pustów ,
3. G w intow anie otworów nieprzeloito^i^JSlS?®^^^®*® dokładności,

Z — T a ry f ika to r  Cz. II I  rozdz. 3 i 4 '’ \ *  T.

\yyy



4. W ykonyw anie gw intów  zewnętirznych i w ew nętrznych o wym iarach 
gw in tu  poniżej M4, w 3 k lasie dokładności,.

5. R ozw iercanie otw orów  w 7 k lasie dokładności.

6. Z am ontow anie do nastaw n icy  kostkow ej przekaźników  określonych ty ­
pów  w g specyfikacji przyrządów  pom iarow ych, jak: am peromierze, wol­
tom ierze i omomierze.

7. Zam ontow anie kom pletu  części uk ładu  św ietlnego nastaw nicy k ostko ­
w ej.

8. Zam ontow anie kom ple tu  zespołu sperężyn (przekaźniki AW —'lil) do n a ­
staw nicy.

9. W ypełn ien ie k ratow nicy  nastaw nicy  kostkow ej pły tkam i w ypełn iający­
mi oraz m ontow anie i k le jen ie  opraw  żarów ek do  pły tek  w ypełn iają­
cych.

10. Z am ontow anie kom pletu  oporników , gn iazd  bezpiecznikow ych, transfor­
m atorów  i przekaźników  do elek trycznych  urządzeń zrk  różnych typów 
bez podłączenia.

r i .  W iercen ie otw orów  o średnlicy poniżej 5 mm i pow yżej 10 mm, 
IW 12—44 k lasie  dokładnośca.

12. G w intow anie otw orów  w korpusach  la ta rn i sygnałow ych typu  EHA 
d EHD p rzy  użyciu w ierta rk i pneum atycznej.

■13. M ontow anie elektr-ycznych urządzeń zrk, jak: zespoły pasów  św ietlnych,
■ g łow ice bu te lkow e do szaf to row ych  i masztów.

14. Ułożenie, skręcen ie i  uksz ta łtow an ie  w iązek przew odów  w  nastaw nicy 
kostkow ej (Ac), łączących części (podzespoły i zespoły) oraz przekaź- 
nikii IZ listw am i zaoiiskowymi i deską rozdzielczą.

15. Gięcie d gw intow anie iruirek stalow ych do elektrycznych urządzeń zrk.

16. Z am ontow anie części do koiipusu zestaw u w tykow ego typu  PRL i ERL, 
jak : p ły tek  tożs.amości, łis tew  gniazdkow ych, zespołów  kondensatorów  
w raz z p rzykręceniem  pokryw y ty lnej i naklejeniem  num eracji na prze­
k aź n ik .

17. Zam ontow anie kom pletu  w sporników  i kondensatorów  do zestawów w ty­
kow ych typu  PRL d ERL.

il8. S krobanie plaszcz'yzn p łask ich  i kątow ych  z dokładnością do 5-8 pkt. 
w  polu  25xi25 mm z zachow aniem  rów noległości i prostopadłości.

19. O czyszczenie pow ierzchni w ew nętrznej clenkościenego odlewu żeliw ­
nego.

20. M ontow anie wiskaźnilków to row ych  i skrzynek  dołączeniow ych.

ELEKTROMONTER ELEKTRYCZNYCH URZĄDZEŃ ZABEZPIECZENIA 
RUCHU KOLEJOWEGO — kat. 6

Powinien znać:

Rodzaje oraz w łasności technologiczne i fizyczne (mechaniczne), w szel­
k ich  m ateriałów  konstrukcyjnych i pomocniczych, używ anych w pracach 
p rodukcy jnych  elektrycznych urządzeń 'Ziik. W pływ  obróbki cieplnej n a  w łas­
ności (technologiczne, fizyczne i elektryczne) m ateriałów  używ anych w p;ro- 
cesach pr.odiukcyjnych.

Z asady działania, obsługi i konserw acji wszelkich m aszyn i urządizeń zrk. 
S posaby najbardzie j ekonom icznego zastosow ania wszelkich maszyn i u rzą­
dzeń produkcyjnych , przyrządów  i pom ocy w arsztatow ych oraz narzędzi.

Z asady czytania bardzo złożonych ryBomków technicznych części, podzes­
połów  i zespołów  oraz elektrycznych schem atów m ontażow ych i ideowych. 
Zasady trasow ania części w w ielu płaszczyznach. Rodzaje oibróbki cieplnej 
i galwanicznej. Zasady skrobania płaszczyzn z doikładnością 8—12 pkt w polu 
25'X!25 mm z zachowaniem  równoległości, prostopadłości i nachylenia kąto­
w ego. Technologię w ykonania obróbki i pasow ania części do różnego ro- 
dza ju  i typu  elektrycznych urządzeń zrk z dokładnością do 0,03 mm. Za­
sady m ontażu podzespołów  i zespołów złożonej konsLnukcji elektrycznych 
urządzeń  zrk. Zasady w ykonyw ania kom pletnego m ontażu urządzeń zrk, jak: 
skrzynki kablowe i garnki rozdzielcze, skrzynki kablow e do połączeń z izo­
low aną szyną, głowice z zaciskam i przepustow ym i, la tarn ie  sygnałow e lek ­
k ie oraz na podstaw ie niskiej — karłow atej, sem afory osadzone n a  maszcie 
oraz na w ysięgniku. Zasady w ykonyw ania wszelkich połączeń elektrycz­
nych  n a  podstawiie schem atów ideowych. Zasady dokonyw ania obliczeń 
oporności zastępczych w mniej skom plikow anych układach szeregowych 
i  rów noległych. Zasady spraw dzania jakości w ykonania robót na stanwi- 
skiu roboczym, w ykryw anie w ad oraz usuw anie przyczyn w adliw ego działa­
nia m ontow anych podzespołów  i zespołów elektrycznych urządzeń zrk.

Powinien umieć:

O kreślić rodzaj i  zastosow anie wszelkich m ateriałów  konstruikcyjnych i po­
mocniczych, używ anych w procesach produkcyjnych elektrycznych urządzeń 
zrk.

O kreślić budowę i sposób m ontażu części w podzespołach i zespołach 
urządzeń zrk.

O bsługiw ać wszelkiego rodzaju m aszyny i urządzenia oraz dobierać i sto­
sow ać w łaściw e przyrządy i pomoce w arsztatow e oraz narzędzia do w yko­
nyw ania procesów  produkcyjnych w zakresie elektrycznych urządzeń zrk.



C zytać bardzo izłożone rysunki techniczne cząśoi oraz m ontażowe i ide­
owe schem aty elektryczne. Trasow ać części w wielu (płaszczyznach. Skro­
bać  różnego rodzaju płaszczyzny z dokładnością 8—,12 pkt w polu 25x25 mm 
z zachow aniem  równoległości, prostoipadłości i nachylenia kątowego. Mon­
tow ać podzespoły i zes,poly elektrycznych urządzeń zrk o złożonej konstruk­
cji. W ykonyw ać kom pletny m ontaż elektrycznych urządzeń zrk, jak: skrzyn­
ki kab low e i garnki rozdzielcze, skrzynki kablow e do połączeń z izolo­
w aną szyną, głowice z zaciskam i przepustow ym i, la tarn ie sygnałowe, se- 
im,afory osadzone prosto na m aszcie oraz na w ysięgniku. W ykonyw ać wszel­
k ie  po łączenia e lek tryczne na podstaw ie schem atów  ideowych. Dokonywać 
obliczeń oporności zastępczej w mniej skomipliikowanych układach szere­
gow ych (i rów noległych. O brabiać i pasować części do elektrycznych urzą­
dzeń zrk z dokładnością 0,0’d mm. Sprawdzić jakość w ykonyw anych robót 
n a  stanow isku roboczym. W ykryw ać w ady działania m ontow anych podzes­
połów  d zespołów  elektrycznych urządzeń zrk oraz us,uwać przyczyny ich 
pow stania.

P rzykłady  robót:

1. W ykonyw anie  n ie typow ych sym boli układu torów  na kostkach  pulpitu 
sterow ,niczego nastaw ni kostkow ej (Ac) sposobem rzemieślniczym.

2. G ięcie nur sta low ych  oienkośoiennych w różnych płaszczyznach na go- 
irąco do elek trycznych  urządzeń ark.

3. M ontow anie po tencjom etrów  i tranzystorów  w elektrycznych urządize- 
luach  zrk różnych typów  w raz z podłączeniem  przew odam i do lisitew 
■lutowniczych.

4. M ontow anie podzespołów  sprzęgła elektrycznego, kontakt,u ram ienia 
i s to jak ó w  do ładow ania akiumiulatorów.

5. Zamontowianie kom pletnej ipółfci oraz tablicy kontro lnej do szafy apa­
ratow ej tyipu ERS 30-40.

6. Połączenie na gotow o przełączników  typu  AW  z listwam i zaciskO'Wymi 
w  elek trycznych  urządzeniach 'żik.

7. P o lerow anie płaszczyzn części tolerow anych, w spółpracujących, e lek ­
trycznych  urządzeń zrk typu  KTS, KFS.

8. Ręczne naw ijan ie cew ek do induktora dław ika torowego.
9. D opasow anie ko łysek  kontak tow ych  do suw aków  napędu elektrycznego 

tyP'.u JEA.
10. W ykonan ie  kom pletnego m ontażu: skrzynek kablowych, garnków  roz­

dzielczych, skrzynek do po,lączenia z izolow aną szyną, głowic z zacis­
kam i przepustow ym i, la tarn i sygnałow ych, semaforów różnych typów, 
la ta rek  akum ulatorow ych.

ELEKTROMONTER ELEKTRYCZNYCH URZĄDZEŃ ZABEZPIECZENIA 
r u c h u  KOLEJOWEGO — kat. 7

Powinien znać:

W łasności fizyko-chemiczne, elektryczne i m agnetyczne w szelkich m ate­
riałów , używ anych w  procesach produkcyjnych  elektrycznych urządzeń zrk.

Budowę poszczególnych rodzajów  i typów  elektrycznych urządzeń zabez­
pieczenia ruchu kolejow ego. Rodzaje i zastosow anie w szelkich przyrządów  
pom iarow o-kontrolnych, używ anych w  procesach w ytw órczych elektrycznych 
urządzeń zrk.

Zasady czytania zestaw ieniow ych rysunków  technicznych oraz elek trycz­
nych  schem atów m ontażowych i ideowych. Zasady i sposoby doikonywania 
w szelkich obliczeń, stasow anych w  procesach produkcy jnych  elektrycznych 
urządzeń zrk. Technolo,gię 'Obróbki i pasow ania części oraz m ontażu złożo­
nych  elekłrycznych urządzeń zrk, jak: sto jak i przekaźnikow e, -napędy elek­
tryczne zwrotnicowe, tarcze ro-zrządu św ietlnego ty p u  ZES, n rządzenia do 
elektryczn-ego ośw ietlenia la tarni zw rotnicow ych, ozuj.ndki m agnetyczne, 
dźw ignie 'Czujności, dław iki torowe, to-rowe urządzeni-a sam oczynnego ham o­
w an ia pociągów. Sposoby regulacji m echanicznej i ełek-trycznej przełączni­
ków  różnych typów . W arunki techniczne w ykonania i odbionu robót elek-
trom ontażow ych.

Powinien umieć:

O kreślić w łasności fizyko-chemiczne, elektryczne i m agnetyczne poszcze­
gólnych m ateriałów , używ anych .w procesach produkcyjnych  eleiktrycznych 
urządzeń zrk.

Posługiw ać się w szelkim i przyrządam i pom iarow o-kontrolnym i, używ any­
mi w procesach w ytw órczych elektrycznych urządzeń zrk.

C zytać zestaw ione rys-unki techniczne oraz elelktryczne schemaity m onta­
żowe i ideowe. O brabiać i pasow ać części, m ontować podzespoły i zespoły 
do bardzo złożonych, elektrycznych urządzeń zrk. W ykonać kom pletny mon­
taż  z ostatecznym  dopas-owaniean części; stojaków  przekaźnikow ych, napędów  
elek trycznych  zwiroitnicowych, tarcz rozrządu świ-etlnego typu  ZES, .ur-ządzeń 
do  elekitrycznego ośw ietlenia la tam i zw rotnicow ych, czujników  m agnetycz­
nych, idźwigni czujności, dławików torow ych  oraz torow ych urządzeń s a ­
m oczynnego ham owania pociągów. D okonywać regulacji m echanicznej i elek­
trycznej przełąozniików -ró-żnych typów  oraz podzespołów  i zespołów  mon­
tow anych na stanowisiku rohoczyim. Doikonywać w szelkich obliczeń nle-zbęd- 
nych  przy •wykonywaniu robót edektrom ontażowych w procesach produk­
cyjnych elektrycznych urządzeń zrk. Sprawdzać jakość w ykonyw anych ro­
b ó t na stanow isku roboczym zgodnie z w arunkam i technicznym i w ykonania 
i odhioiTu robót.



P rzykłady robót:

1. T rasow aaie rozm ieszczenia otworów m ontażowych pod aparaturę w sto ­
jakach  i ścianach szaf aparatow ych.

2. Zam ontow anie do  szaf aparatow ych typu ERS poszczególnych części 
i podzespołów  składow ych.

3. Zam ontow anie do  nastaw nic kostkow ych typu AC liczników oraz prze­
łączników  typu  AW  i dokonanie regulacji.

4. P rostow anie i m ontow anie konstrukcji kratow nic nastaw nic kostkowych 
typu  AC.

5. W ykonanie kom pletnego okablow ania napędu  zwrotnicowego typu JEA 
lub JEG oraz połączenie okablow ania do kondensatorów  n a  listwę za­
ciskową.

6. Połączenie n a  gotowo przekaźników  i itiansformatoTów w elektrycznych 
uirządzeniach zhk.

7. W ykonanie kom pletnego m ontażu z ostatecznym  dopasowaniem  części 
s to jaków  przekaźnikow ych.

8. W ykonanie kom pletnego m ontażu z ostatecznym  dopasowaniem  części 
napędów  elektrycznych-zwirotnicowych.

9. W ykonanie kom pletnego m ontażu z ostatecznym  dopasowaniem części 
•tarcz rozrządu św.letlnego typu  ZES.

10. W ykonan ie kom pletnego m ontażu z ostatecznym  dopaso^waniem części 
u rządzeń  do elektrycznego ośw ietlenia la tarni zwrotnicowych.

1|1. W ykonanie kom pletnego m ontażu z ostatecznym  dopasow aniem  części 
iczujników m agnetycznych.

J2. W ykonan ie kom pletnego m ontażu z ostatecznym  dopasowaniem  części 
dźw lgm  czujności.

13. W ykonan ie kom pletnego m ontażu w raz z ostatecznym  dopasowaniem 
części dław ików  torow ych.

14. W ykonanie kom pletnego m ontażu w raz z ostatecznym  dopasowaniem 
części torow ych urządzeń sam oczynnego ham owania pociągów.

ELEKTROMONTER ELEKTRYCZNYCH URZĄDZEŃ ZABEZPIECZENIA 
RUCHU KOLEJOW EGO — kat. 8

Pow inien znać:

Z asady usta lan ia technologii dla wielozabdegowych operacji elektromon- 
tażow ych, w ykonyw anych w procesach prodiukcyjnych elektrycznych u rzą ­
dzeń  ark. Z asady konstrukcji nastaw nic kostkow ych różnych typów . Zasady 
w ykonyw ania kom pletnego m ontażu i regulacji generatorów  elektrom agne­
sów  lokoim otywowych oraz elektrycznych nastaw ni przekaźnikow ych. Za­

sady dokonyw ania prób działania nastawnic, generatorów  oraz elektrom a­
gnesów lokomotyw. Zasady sprawdzania oraz dokonyw ania odibioru tech­
nicznego elektrycznych urządzeń zrk, zgodnie z w arunkam i technicznym i 
w ykonania i odbioru robót. Zasady organizacji pracy zespołu roboczego.

Powinien umieć:

Ustalić technologię w ykonania operacji wieJozabiegowych, w ykonyw anych 
w procesach produkcyjnych elektrycznych urządzeń zrk. M ontować w szel­
kie generatory, elektrom agnesy lokomotywowe oraz przekaźnikow e nasta­
w nie elakitryczne. W ykonać kom pletne 'Okablowanie przekażn'ikowych n a ­
staw nic elektrycznych. Dokonywać próby działaniią m ontow anych urządzeń 
zrk. Sprawdzać jakość w ykonania oraz doko'nywać odbioru technicznego 
eiek/trycznych urządzeń zrk, zgodnie z wanunkami technicznym i w ykonania 
i odbioru roibćt. Organizowiać prace zespołu roboczego.

O dpow iada za:

Jakość i precyzję w ykonania oraz niezawodność działania m ontow anych 
i spraw dzanych elektrycznych urządzeń zrk.

P rzykłady robót:

1. W ykonanie kom pletnej konstrukcji nastaw nic elektrycznych przekaźni­
kow ych:

2. M ontow anie p ły t licowych nastaw nic wraz z rozmieszczeniem części, 
osprzętu układu św ietlnego i iprzełączników oraz dokonaniem  połączeń 
ize sprawdzeniem  działania.

3. M ontow anie podnośników  śirutoowych w nastaw niach typu  AC z doko­
naniem  niezbędnych regulacji.

4. D okonanie próby działania nastaw nicy elektrycznej — przekaźnikowej 
typu  AC.

5. W ykonanie kom pletnego m ontażu z os-tatecznym pasow aniem  części 
nastaw nic elektrycznych-przekaźnikow ych, generatorów , elek trom agne­
sów  lokiomotyw,owych.

6. W ykonanie kom pletnego m ontażu p ro jek to ra  parow ozu lub e lek trow o­
zu, do-konanie próby daiałainia oraz usunięcie w ad i usterek.



ELEKTROMONTER ELEKTRYCZNYCH URZĄDZEŃ ZABEZPIECZENIA 
RUCHU KOLEJOWEGO — kat. 9

Powinien znać:

Z asady 'Ustalania technologii operacji wielo.zabiegowych w  zakresie w y­
konan ia części i m ontażu prototypow ych, elektrycznych urządzeń ark. Zasady 
wykonywa:nia konstrukcji n ietypow ych nastaw nic elektrycznych-iprzekażni- 
kow ych w raz z kom pletnym  lich okablowaniem . Zasady przeprow adzania 
prób dziaianiia elek trycznych  urządzeń ark różnych typów, określenia cha­
rak te ry s ty k i błędu na podstaw ie stw ierdzonych w ad i usterek  oraz dokony­
w ania ostatecznych regulacji.

Pow inien umieć:

U stalić technologię operacji w ielozabiegow ych w  zakresie w ykonania 
części oraz m ontażu prototypow ych nastaw nic elektrycznych-przekażniko- 
w ych. P rzeprow adzać próby działania elektrycznych urządzeń zabezpieczenia 
ruchu  kolejow ego, usta lać charak te ry stykę błędu na podstaw ie ujaw nionych 
w ad, u s te re k  i przyczyn ich pow staw ania oraz dokonać ostatecznej regu- 
lacjii. P rzeprow adzić próby w spółdziałania w szelkich nastaw nic różnych ty ­
pów  z sem aforam i. K ierow ać pracam i zespołu roboczego oraz instruow ać 
robotóików  o niższych kw alifikacjach.

O dpow iada za:

P recyzję w ykonania, dokładność regulacji końcow ych oraz niezawodność 
dzia łan ia  w czasie eksp loatacji elek trycznych  urządzeń zabezpieczenia ru ­
chu kolejow ego.

P rzyk łady  robót:

1. U sta len ie technologii, dokonanie ostatecznego pasow ania części oraz 
wykonalnie kom pletnego m ontażu prototypow ych nastaw nic elektrycz- 
nychrprzekażnikow ych wiraż z kom pletnym  okablowaniem .

2. D okonanie prób 'działania, 'Ujawnienie w ad i uste rek  oraz przyczyn ich 
pow staw ania , określen ie charak te ry styk i błędu z dokonaniem  ostatecz­
nych regu lacji elek trycznych  urządzeń zrk  o skom plikow anej konstru­
kcji.

3. P rzeprow adzenie w spółdziałania nastaw nic  elek trycznych  różnych typów  
z sem aforam i oraz dokonanie n iezbędnych  regulacji.

ELEKTROMONTER PRZEKAŹNIKÓW — kat. 3

Zakres wym aganych wiiadomości i um iejętności oraz p rzykłady  robót okre­
śla  charak terystyka kw alifikacyjna dla zawodu: elektrom onter elektrycz­
nych urządzeń zabezpieczenia m chu kolejow ego — 'kat. 3.

ELEKTROMONTER PRZEKAŹNIKÓW — kat. 4 

Powinien znać:

iSymiboIikę i zasadnicze własności technologiczne i elektryczne podstaw o­
w ych m ateriałów  konstrukcyjnych i pom ocniczych, używ anych w proce­
sach produkcyjnych przekaźników, jak: .stal węglowa i przekaźnikow a, sre­
bro, miedź, mosiądz, aluminium, bakelit, grafit, p res‘Zpa'n ora'Z m ateriały  izo­
lacyjne i lutownicze.

Nazwy i zastosowanie części składowych przekaźników, jak: kontakty  
węglowe, sprężyny kontaktow e, kotw ice srebre, jarzm a, w kręty, nity, cew ­

ki itp.
Z asady działania, obsługi i konserw acji pras, w iertarek  j gw inciarek, 

używ anych w procesach produkcyjnych przekaźników. Rodzaje i zastoso­
w anie narzędzi, przyrządów i pomocy w arsztatow ych, używ anych w  proce­
sach w ytw órczych przekaźników. Rodzaje i zastosow anie przyrządów  pomia- 
r-owo-kontrolnych, jak: s'Uwmiarka, mikromiorz, szczelinomierz, spraw dziany,

szablony itp.
Zasady czytania średnio złożonych rysunków  technicznych części przekaź­

ników  oraz schem atów  połączeń elektrycznych. Z asady w ykonyw ania odręcz­
n ie pro,sty'Ch sz ticó w  w arsztatow ych. Podstaw ow e wiadom ości z układu pa- 
sow.ań i tolerancji, k lasy  dokładności i chroipowatości ora,z sposoby ozna­
czania ich na ryBun'ka'Ch. Sym'bole stosowane w elek tro technice oraz spo- 
,soby ich oznaczania na schem atach elektrycznych przekaźników . Zasady 
posługiw ania się tablicam i pasow ań i  to le rancji oraz dokum entacją tech­
nologiczną w zakresie robót ©lektromontażowych przekaźników. Podstaw y 
elektro techniki oraz technologii robót elektrom ontażow ych w  zak'resie p ro­
dukcji przekaźników. Rodzaje i źródła prądu. Brawo Ohma i Kirchoffa. 
Z asady trasow ania prostych  figur geom etrycznych w zakresie geom etrii p łas­
k ie j oraz części przekaźników  wg szablonów. Z asady piłow ania płaszczyzn 
■wr PI— 1̂6 k la sie  dokładności. Zasady w iercenia otworów o średnicy od 5 mm 
do 10 mm, w 12— 14 klasie dokładności. Zasady rozw iercania otworów w 8 
'klasie dokładności. Zasady wykony^yania gwintów zew nętrznych i w ew nętrz­
nych o w ym iarach ,po'wyżej M4, w 3 k lasie dokładności. Z asady wykony-



w ania p rostych  połączeń części przez nitow anie. Zasady lu tow ania połą­
czeń w aniejscach łatw o dostępnych. Podstaw y technołogii w zakresie łą- 
czenia-m ontow ania części w  podzespoły do przekażniików (urządzeń kolejo­
w ych. Z asady koiiserwacjd części podzespołów  i przekaźników  różnych ty ­
pów do w ysy łk i łub n a  m agazyn. Podstaw ow e przyczyny pow staw ania bra­
ków  części przekaźników  obrabianych na stanow isku roboczym.

Pow inien um ieć:

O kreślić — wg symibołiki — rodzaj i zasadnicze w łasności technologicz­
ne i e lek tryczne podstaw ow ych m ateriałów  konstrukcyjnych  i pomocni­
czych, .używ anych w procesach  (produkcyjnych przekaźników . O kreślić pod­
staw ow e ro d za je  przew odów  elek trycznych  oraz zasadnicze w łasności tech­
nologiczne i e lek tryczne twiorzyw sztucznych, m ateriałów  izolacyjnych i lu ­
tow niczych. D obierać i stosow ać w łaściw e m ateria ły  pomocnicze, w zależ­
ności od rodza ju  robót w ykonyw anych  na stanowiiisfcu roboczym.

iW ymienlć nazw y i określić m iejsce zabudow ania części składow ych pod­
staw ow ych  podzesipołów przekaźników . O bsługiw ać i konserw ow ać prasy, . 
w ie rta rk i i  gw inciarki. P osługiw ać się narzędziam i, przyrządam i i pomocami 
w arsztataw ym d, używ anym i w  procesach w ytw órczych przekaźników . Posłu­
giw ać isię pTzyirząda.ml pomtiar.owo-konitrolnym.i, jak; suwirniarka, mikromierz, 
kątomiierz, szczelinomier.z, sprawidziany, szablony.

C zytać średnio  złożone rysiunkl techniczne części przekażniików oraz sche­
m a ty  po łączeń  elek trycznych . W ykonyw ać odręcznie p ro ste  szkice w arszta­
tow e. P osług iw ać się tab licam i pasow ań i to le rancji oraz dokum entacją te ­
chnologiczną. P rasow ać p ro s te  f igu ry  geom etryczne w  zakresie geom etrii 
p łask ie j. T rasow ać części przekażniików wig szablonów. Piłow ać płaszczyzny 
w  M—il6 k la sie  dokładności. W iercić  o tw ory o  średnicy  od 5 mm do 10 mm, 
w 12—(14 k la sie  dokła.dnośoi. Rozw iercać o tw ory w 8 k lasie  dokładności. 
Gwinitować średn ice  zew nętrzne i w ew nętrzne o w ym iarach pow yżej M4, 
w  3 k la sie  dokładności. W ykonyw ać proste  połączenia części przekaźników  
przez n itow an ie. Lutow ać po łączen ia  przekaźników , w ystępujące w  m iejs­
cach  ła tw o dostępnych . M ontow ać .części przekaźników  urządzeń ko le jo­
w ych  w  podzespo ły  o p ro sty ch  po łączeniach  m ontażow ych. O kreślić przy­
czyny  zbrakowaniia części przekaźnika, obrab ianej na stanow isku roboczym.

Przykłady robót:

1. .N itow anie —  ręcznie łub przy  użyciu p ra sy  — części przekaźników  za­
ciskow ych sygna łizacji ko le jow ej w podzespoły  prostej konstrukcji, jak: 
sp rężyny  m ostka.

—( 27 —
2. Zdjęcie powłok galwanicznych z kontak tów  w ęglowych przekaźników 

zacisk.owych.
3. W ykonanie kom pletnego m ontażu listew  zaciskowych do przekaźników

zaciskow ych sygnalizacji kolejow ej typu IGR.
4. Lutowanie w  przekaźnikach kontaktów  srebrnych, węglowych, linek, ra­

mion kontaktow ych i .końcówek kablowych.
5. W iercenie otworów o średnicy od 5—.10 mm w 1.2— 1̂4 klasie dokład­

ności.
6. Rozwiercanie otworów w częściach przekaźników  w 3 k lasie  dokład­

ności.
7. N acinanie rowków na sprężynkach stykow ych, usunięcie zadziorów, 

oczyszczenie i polerow anie styków  srabrnych do przekaźników  sygna­

lizacji kole'jO'Wej.
8. M ontow anie podzespołów przekaźnikiów, jak; elektrom agnetycznych ty ­

pu  IRB, IRY, IRV.
9. P iłow anie powierzchni części przekażrnków  w lil—46 klasie dokładności 

z zachowaniem równoległości i prostopadłości obrabianych płaszczyzn.
10. W ykonyw anie gwintów  zew nętrznych i w.ewnętirznych o w ym iarach po­

wyżej M4, w  3 k lasie dokładności.
K onserw ow anie antykorozyjne części, podzespołów  1 przekaźników  — 
do w ysyłki lub na magazyn.
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ELEKTROMONTER PRZEKAŹNIKÓW — kat. 5

Powinien znać:

Rodzaje oraz w łasności technologiczne i elektryczne m ateriałów  konstruk­
cyjnych i pomocniczych, jak: stal, m etale nieżelazne ich stopy, tw orzyw a 
sztuczne, jnateria ły  izolacyjne i lutow nicze oraz przew ody elektryczne, uży­
w ane w  procesach produkcyjnych przekaźników. Budowę, napięcia znamio­
now e i p rzekro je przew odów  elektrycznych.

Budowę oraz zasady działania i ws,półdział.a.nia części i zasadniczych p o d ­
zespołów  przekaźników, jak: przekaźniki prądu stałego typu  IRB i IRC, 
p.rzekaźnlki migowe prądu stałego typu IRM-1 przełkaźniki p rądu  stałego 
i zm iennego tyipu IRG .oraz migowe typu  RM-«1, przekażniiki 3-poiożeniowe 
ty p u  IRR-I, przekaźniki spoleryzow ane n a  prąd  zm ienny z m ostkiem  pro­
stow niczym  i boczn'iikiem prostow niczym  ty p u  IRB-21'—23, przekaźniki kon- 
tro.li św iatła  m igającego z  mostk.iem prostow niczym  i oporni.kiem boczni­
kow ym  (typu IRB-27, przekaźniki torow e na prąd  zm ienny typu IRY-102, 
przekaźniki pojedyńcze z cewkami typu ZRV, (przekaźniki w tykow e prądu 
stałego — natu ralne typu IRK-dO i RK-10, przekaźniki w tykow e prądu 
stałego typu RL-202 i zmiennego typu  RL-25, p rzekaźniki n iew łykow e p rą ­
du stałego typu  RL-2I, przekaźniki grupow e ty p u  ZPG oraz zespołów  sprężyn



grupy 4-90018 do przekaźników  specjalnych — w zakresie niezbędnyin 
dla w ykonyw an ia  .robót na stanow isku iroboczym.

C harak te ry stykę , zasady daialamia, oibslugi 1 konserw acji podstaw ow ych 
typów  w ierta rek , ipras i gw inciarek  oraz nożyc, używ anych w procesach 
p rad u k cy jn y ch  przekaźników . Z asady i sposoby posŁugiwania się wszelkiego 
rodza ju  narzędziiami, przyrządam i i pom ocam i w arsztatow ym i, używanym i 
w procesach  p rodukcyjnych  przekaźników . Zasady i sposoby posługiw ania 
się przyrządam i pom iarow o-kontrolnym i, jak: omomierz, woltomierz, am pe­
rom ierz.

Z asady  czytania złożonych rysunków  technicznych części i podzespołów 
oraz elek trycznych  schem atów  m ontażow ych i ideow ych przekaźników. Pod­
s taw y  miiernictwa elektrycznego. Technologię roibót elektrom ontażow ych 
w zakresie p rodukcji p rzekaźników . Z asady w iercen ia otworów o średnicy 
poniżej 5 mm i pow yżej 10 mm w  częściach przekaźników , w  12.—il4 k la­
sie  dokładności. Z asady .rozwiercania otw orów  w 7 k lasie  dokładności. Za­
sady  w ykonyw ania  gw intów  zew nętrznych i w ew nętrznych o w ym iarach 
poniżej M4, w  otwo.rach przelo tow ych  i m iejscach trudno dostępnych, w 3 
k la s ie  dokładności. Z asady  w ykonyw ania gwinitów w otw orach nieprze­
lotow ych, w 2 k la s ie  dokładności. Z asady  i sposoby łączenia m etali przez 
n itow an ie, lu tow an ie :lub spaw anie. Z asady  w ykonyw ania w szelkich po łą­
czeń łutaanii m iękkim i w procesach  produkcji przekaźników . Z asady  i sposoby 
othró.l>ki oraz p aso w an ia  części pirzekażnlików w granicach to le ran c ji w arszta­
tow ych . Z asady  monitowania podzespołów  do przekaźników , jak: listw y zacis­
kow e, kotw ice, zespoły  sp rężyn  kontak tow ych , rdzenie do p ły t zaciskow ych, 
cew ki prostowniików, m ostki o.raz koimpletnych przekaźników  typu  IRK, RL-2, 
IRB, IRC. G eom etrię k sz ta łtu  styków  w ystępu jących  w p rzekaźnikach  różnych 
typów . W arunk i techn iczne w ykonan ia  i odbioru robót elektrom ontażow ych 
w  zakresie  .produkcji przekaźników .

Pow inien um ieć:

O kreślić  w łasności technologiczne i e lek tryczne  m ateria łów  konstrukcy jnych  
li pom ocniczych. O kreślić  budow ę, p rzek ro je  i nap ięcia znam ionow e stosow a­
nych  rodzajów  przew odów  elekitrycznych w procesaclT p rodukcy jnych  p rzek a­
źników.

O bsług iw ać i konserw ow ać podstaw ow e typy  w iertarek , p ras, gw inciarek 
i nożyc, lużyw anych w  proceisach proidukcyjnych przekaźników . Posługiw ać się 
w szelkiego rodza ju  narzędziam i, przyrządam i d pom ocam i w arsztatow ym i, ,uży- 
w .anym i w  proces.ach p rad u k cy jn y ch  przekaźników . Posługiw ać się p rzyrząda­
m i pom iarow o-kontro lnym i, jak : omomierz, w oltom ierz, amiperomierz.

C zy tać  złożone ry su n k i techn iczne części i podzesipolów oraz elek tryczne 
schem aty  m ontażow e i ideow e przekaźników . W ykonyw ać podstaw ow e pom ia­

ry w zakresie miernictwa elektrycznego. Obrabiać części przekaźników  i p a­
sować z dokładnością tolerancji w arsztatowych. W iercić otwory o średnicy 
poniżej 5 mm i powyżej 10 mm w częściach przekaźników, w 12:—^̂14 klasie 
dokładności. Rozwiercać o tw ory w 7 k lasie dokładności. W ykonyw ać gw inty 
zew nętrzne w m iejscach trudno dostępnych, w 3 k lasie dokładności. W yko­
nyw ać gwintowanie otworów nieprzelotowych w 2 .klasie dokładności. Łączyć 
m etale i części przekaźnikowe przez nitowanie, lutow.anie lub spaw anie. W y­
konyw ać Wszelkie połączenia łutami miękkimi, w ystępujące w produkcji p rze ­
kaźników . Określić geom etrię styków w ystępujących w przekaźnikach róż­
nych typów. M ontować podzespoły do przekaźników, jak : listw y zaciskowe, 
rdzenlie do p ły t zaciskowych, kotwice, cewki prostowniików, mostki, zespoły 
sprężyn kontaktow ych oraz kom pletne przekaźniki (z podzespołów) dla 
p rądu  stałego typu, jak: RŁ-2, IRK, IRB, IRC. Sprawdzić części i podzespoły 
przekaźnikow e przed montażem. Sprawdzić jakość roibót w ykonanych na 
stanow isku roboczym.

Przykłady robót:

1. Zam ontowanie listw y zaciskowej do kadłuba przekaźnika typu, jak;
IRB, IRC.

2. Z amonit o w,ani e kom pletnaj kotw icy do kladuba przekaźnika typu IRR.
3. Montowarii.e zespołu sprężyn kontaktow ych do przekażn.ilków prądow ych 

Iłuib napięciow ych typu, jak: RL-i2.
4. M ontowanie z padzestpołów kom pletnych przekaźników  prądu stałego 

typu, jak: RL-.2, IRK, IRB, IRC.
5. W ygrzew anie przekaźnika, dokręcanie oraz zabezipieozenia śrub i n a­

krętek  kontaktów  oraz zespołów.
6. M ontow anie i ustaw ienie zespołu sprężyn ORZ do podstaw y przekaż- 

nikia typu IRK.
,7. Monitowanie rdzeni do p łyt zaciskowych z ustaw ieniem  wg spraw ­

dzianu.
8. M ontow anie na gotowe cew.ek z prostow nikam i wg instrukcji.
9. M ontow anie m ostka z regulacją w ysokości w przekaźniku zaciskowym.

10. Montow.anie sprężyn stykow ych do p ły tek  przekaźnika.
hl. Zam ontow anie prostow nika do konsolki lub kad łuba przekaźnika.
12. G w intow anie otworów nieprzelotowych w częściach przekaźników  w 2 

k lasie  dokładności.
13. W iercenie otworów w częściach przekaźników  o średnicy  poniżej 5 mm 

w  12—il4 k lasie  dokładności.
14. W ykonyw anie gw intów  zew nętrznych i w ew nętrznych w m iejscach tru d ­

nodostępnych w 3 k lasie dokładności.



15. RozwSercaaie otw orów  w częściach przekaźników  w 7 k lasie dokład­
ności.

1'6. Składanie 'i form ow anie rdzeni cew ek przekaźników  różnych typów.
17. M ontow anie kotw icy do przekaźnika typu  RL-2.
■18. B adanie cew ek n a  przew odność i przebicie.

ELEKTROMONTER PRZEKAŹNIKÓW — kat. 6 

Pow inien znać:

Rodzaje i w łasności technologiczne, elek tryczne i fizyczne (mechaniczne) 
w.szelkiich m ateria łów  konstrukcy jnych  i pom ocniczych, używ anych w pro­
cesach  produtocyjnych przekaźników  kolejow ych. Wiplyw obróbki cieplnej na 
w łasności m ateria łów  stosow anych w pirodiuikcji przekaźników .

Budowę, zastosow an ie  i zasady działan ia przekaźników . M iejsca i  spo­
so b y  anontażu części w  przekaźnikach różnych typów . Rodzaje i zastosow a­
n ie  m agnesów  i eletotroanagnesów oraz obwodów eleklryczmych d m agnetycz­
n y ch  w ystępu jących  w przekaźnikach produkow anych  na stanow isku robo- ■ 
czym .

O harakterystykę, zasady działania, obsługi i konserwacji wszelkich ma­
szyn d urządzeń, używanych w produkcji przekaźniików. Zasady i sposoby 
posługiw ania się przyrządam i pomlarowo-konltrolnYimi, jak; dynamometr, 

■przyrząd do mdeTzenia oporności styków, przyrząd do sprawdzania stanu 
izolacji.

Z asady  czy tan ia bardzo złożonych rysunków  technicznych oraz e lek trycz­
n y ch  schem atów  m ontażow ych i ideow ych przekażrtików . Podstaw ow e ■wia­
dom ości z ob róbk i ciep lnej i  galwanoteohnikii. T echnologię obróbki i paso ­
w an ie  części do różnego rodza ju  i ty p u  przekaźników , z dokładnością w y ­
k o n an ia  do 0,03 mm. Z asady wykon^ywanda w szelkich  połączeń elek trycz­
n y ch  w p rzekaźn ikach  różnych t^ypów, n a  podstaw ie schem atów  ideowyich. 
Z asady  m ontażu i regu lacji podzespołów  i zespołó wprzeikażników o złożo­
n e j konstrukojd. Z asad y  w y k o n y w an ia  kom pletnego monitażu przekaźników  
o średn io  złożonej konstrukcji. Z asady spraw dzania jakości w ykonania ro­
b ó t n a  stanow isku  roboczym , w ykryw an ie  w ad  i u s te re k  oraz usuw ania 
przyczyn  ich p o w staw an ia  w  m ontow anych  przekaźnikach .

P ow inien  um ieć:

S tosow ać w szelk ie  m ateria ły  k o nstrukcy jne  i  pom ocnicze w p rocesach  
p ro d u k cy jn y ch  przekaźników . Okireśilić w pływ  obróbki cieplnej na w łasności 
m ateria łów .

Okireśilić budowę przekaźników  produkowanych na stanow isku roboczym 
oraz miejsce i sposób montażu części składow ych podzespołów i zespołów 
tych  przekaźników. Określić rodzaje i  zastosow anie magnesów i elektro­
m agnesów  oraz rodzaje obwodów elektrycznych i m agnetycznych, w ystępu­
jących w  przekaźnikach pr-odiukowanych n a  stanow isku robocz^ym.

Dobierać d stosować wszelikie p rzyrządy i  pomoce w arsztatow e oraz na­
rzędzia do w ykonyw ania procesów  produkicyjnych przekaźników. Posługi­
w ać się przyrządam i pom iarowo-kontrolnym i, jak; dynam ometr, przyrząd do 
m ierzenia oporności st^yków, przyrząd do spraw dzania stanu  izolacji.

C zytać bardzo złożone rysunki techniczne oraz elektryczne schem aty m on­
tażow e i ideowe przekaźników. Określić części podlegające obróbce ciepl­
nej lub galwanicznej. W ykonyw ać obróbkę i pasow anie części do p rze­
kaźników , z dokładnością w ykonania do 0,<)3 mm. W ykonyw ać wszelkie po­
łączenia elektryczne w przekaźnikach różnych typów , na po.dstawde schema­
tów ideowych. M ontować i regulow ać podzespoły i zespoły przekaźników  
o złożonej konstrukcji. W ykonyw ać kom pletny montaż przekaźników  o śred ­
nio złożonej konstrukcji. Sprawdzać jakość w ykonyw anych robót n a  s ta ­
now isku roboczym, w ykryw ać w ady i usterki działania oraz usuw ać przy­
czy n y  ich pow stan ia w m ontow anych podzespołach, zespołach i p rzekaź­
nikach.

Przykłady robót:

1. M ontow anie p ły t zaciskow ych wraz z ustaleniem  w ysokości kontakitó-w 
i regu lacją  mechaniczną ,do przekaźników  typu, jak: IRB, IRV, IRJ.

2. M ontow anie iprzekaźników — podłączenie wg schem atu cew.ek, oporni- 
kó̂ w', prostow ników .

3. M ontowanie konsolki wraz z regulacją szczeliny wg inistrukcji w p rze ­
kaźnikach typu IRG.

4. M ontow anie jarzm a z rdzeniem  oraz reg u lac ją  szczeliny w przekaźni­
kach  typu RL-i2.

5. W ykonanie kom pletnego m ontażu przekaźników  typu, jak; RU, IRV, 
IRJ 'Z gotow ych podzespoiłów i zespołów.

6. Zam ontow anie do listw y trzym aka w raz z kotw icą oraz w yregulow anie 
szczeliny.

7. W ykonanie regulacji m echanicznej (wstępnej) przekaźnika t-ypu IRB

8. U staw ienie i w yregulow anie szczelin m iędzy rdzeniam i a kołWicą 
w przekaźnikach różnych typów.



W łasności fizyko-chemiiczne, elektryczne i m agnetyczne wszelkich maiteria- 
łów, używ anych w procesach produkcy jnych  przekaźników .

Z asady i sposoby posługiw ania się w szelkiego rodzaju przyrządam i po- 
m iarowonkontrolnym i, używ anym i w procesach p rodukcyjnych  przekaźni­
ków.

Z asady czytania zestaw ienionych rysunków  technicznych oraz wszelkich 
elek trycznych  schem atów  m ontażow ych li ideow ych w zakresie produkcji 
przekaźników . Z asady i sposoby dokonyw ania w szelkich obliczeń, niezbęd­
nych pr.zy w ykonyw aniu  robót elektrom ontażow ych w  procesie produkcji 
przekaźników  różnych typów . Technologię obróbki i m ontażu części, pod­
zespołów  i przekaźników  o złożonej konstrukcji. Zasady i sposoby spraw ­
dzania działania p rzekaźników , u jaw nian ia wad i uste rek  oraz usuw ania 
przyczyn ich pow stania. Z asady i sposoby dokonyw ania regulacji m echa­
nicznej i e lek trycznej przekaźników  o średnio  złożonej konstrukcji. W aru n ­
k i techniczne w ykonan ia i odbioru robót elektrom ontażow ych w zakresie 
p rodukcji przekaźników .

Powinien um ieć:

O kreślić w łasności fizyko-chem iczne, elek tryczne i m agnetyczne m ate­
riałów , używ anych w p rocesach  p rodukcyjnych  przekaźników . Posługiw ać 
się  wiszelkimi przyjrządami pom iarow o-kontrolnym i, używ anym i w procesach 
p rodukcy jnych  przekaźników .

C zytać zestaw ieniow e Tysunkd techniczne oraz w szelkie elektryczne sche­
m aty  m ontażow e i ideow e spo tykane w procesach produkcyjnych przeka­
źników. O brabiać i m ontow ać 'części, podzespoły, oraz przekaźniki o złożo­
nej konstrukcji. Sprawidzić działanie przekaźników , u jaw n ić  w ady i usterki 
o raz usuw ać przyczyny  ich pow stania. Dokonyw ać regulacji mechaudcznej 
i elek trycznej przekaźników  o średnio złożonej ‘konstrukcji. Sprawdzić ja ­
kość w ykonyw anych  robót na 'Stanowisku roboczym  zgodnie z w arunkam i 
technicznym i w ykonania i odbioru robó t elektrom ontażow ych w zakresie 
p rodukcji przekażniiików.

Przykłady robót:

1. W ykonanie — zgodnie z in strukcją  — kom pletnego m ontażu zespołów 
o bardzo złożonej konstrukcji w raz z ich regulacją m echaniczną do 
przekaźników  typu, jak : IRV, IRY, IRJ.

2. W ykonan ie m ontażu kotw icy do ce w k i' z nabiegunnikiem  w raz z r e ­
gulacją, zakołkowa,niani i zabezpieczeniem  _  do przekaźnika typu  IRK.

W ykonanie kompletnego montażu przekaźników pojedynczych typu 
VES — od 4 do 16 kontaktów.
Dokonanie regulacji mechanicznej i elektrycznej przekaźników o śred­
nio złożonej konstrukcji (lekkich) typu, jak: RL-2, KRS.

ELEKTROMONTER PRZEKAŹNIKÓW — kat. 8

Powinien znać:

'Zasaidy ustalania technologii dla wiełozabiegowych operacji elefctromonta- 
źonych wykonywanych w procesach produkcyjnych przekaźników. Zasady 
czytania dokumentacji konstru'kcyjnej loraz symbolikę i param etry pracy 
różnych typów  przekaźników na p rąd  stały i zmienny. Przyczyny niedoma- 
gań w pracy przekaźników różnych typów oraz sposoby ich usuwania. Za­
sady i s'pasoiby sprawdzania jakości i niezawodności dziiałanda oraz regu­
lacji mechanicznej i elektrycznej przekaźników II klasy, jak: typy RL-2, 
KRS, KRL, IRM, VES od 4— 1̂6 kontaktów, ZEV. Zasaidy sprawdzania ja ­
kości wykonania oraz dokonywania odbioru technicznego robót elektrom on­
tażow ych przekaźników II k lasy  zgodnie z  warunkam i technicznymi w y­
konania i odbioru. Zasady kierowane pracą zespołu robotniiików.

Powinien umieć:

Ustalić technologię wykonania operacji w iełozabiegowych, w ykonyw anych 
w .,procesach produkcyjnych przekaźników różnych typów. Określić — na 
podstaw ie do'k|umentaoji konstnuikcyjnej — param etry pracy przekaźników  
różnych typów na prąd stały  i  zmienny. Sprawdzić jakość w ykonania i n ie ­
zawodność działania produkowanych przekaźników II klasy, określić przy­
czyny ich niedomagań, dokonać niezbędnych regulacji ostatecznych — me­
chanicznych i elektrycznych — oraz dokonać odbioru przekaźnika zgo'dnie 
z w arunkam i technicznym i robót elektrom ontażow ych produkcji p rzek aź­
ników. Kierów,ać pracą zespołu roboczego.

Odpow iada za:

Jakość w ykonania i niezawodność działania w eksp loatacji przekaźników  
II klasy.
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P rzyk łady  robót:

1. D okonanie końcow ej regulacji m echanicznej 4 elektrycznej zgodnie 
1  przepisam i nastaw ian ia i badania przekaźników  II k lasy typu, jak: 
RL-2, KRS, KRL, IRM,

2. D okonanie regulacji m echanicznej i elektrycznej przekaźników  typu 
VES od 4— 16 kontaktów .

3. D okonanie regulacji m echanicznej i elektrycznej przekaźników lekkich- 
u trudn ia jących  z uwagi na czas odpadania i przyciągania — typu RL-2.

4. D okonanie komiplelnej regulacji w g norm y zakładow ej przekaźnika ty ­
pu ZRV.

5. D okonanie regu lacji elek trycznej przekaźnika typu  IRM w g przepisów  
i instrukcji.

ELEKTROMONTER TRANSFORMATORÓW — kat. 2 

Pow inien znać:

Z nazw y — podstaw ow e m ateria ły  konstrukcy jne li pomocnicze, jak: stal, 
m etale  h ieżelazne, m ateria ły  izolacyjne, uszczelniające oraz używ ane do 
m ycia części transform atorów .

W yposażen ie s tanow iska roboczego jak: stół-im adlo. N arzędzia pom iaro­
w e jak ; linia i m etr. Z asady posługiw ania się narzędziam i, jak: młotki, p rze­
cinaki, w ycinaki, p rzeb ijak i, :szczotki druciane, szczypce elektrom onterskie, 
w krę tak i.

Powinien umieć:

Posługiw ać się poidistawowymi narzędzam i eleklroimonterskiimi. W ykony- 
w.ać — pod  nadzorem  —  najp rostsze ro b o ty  m ontażow e oraz pom ocnicze 
przy  m ontażu i dem ontażu transform atorów .

P rzykłady  robót:

1. O czyszczenie z brudu p rostych  części i podzespołów.
2. O dkręcanie n ak rę tek  i listew  transform atorów .
3. Pom aganie m onterow i o w yższych kw alifikacjach  w zakresie produkcji 

transform atorów .

Rodzaje i stosowane oznaczenia podstawowych materiałów  konstrukcyj­
nych. Rodzaje i zastosowanie materiałów  pomocniczych, jak: oleje, materiały 
lutowrticze, stosowane w urządzeniach zabezpieczenia ruchu kolejowego.

Zasady obsługi i konserw acji urządzeń w arsztatu elektromontażowego, jak; 
w iertarki ręczne i mechaniczne prostej konstrukcji, uchwyty mocujące, no­
życe, p iły  mechaniczne. Rodzaje i zastosowanie oraz zasady posługiwania 
się narzędziami elektromonterskiimd, jak; pilniki, w iertła, gwinto^wniki, na- 
rzynki, rozw iertarki cylindryczne, piłki ręczne do metalu, klucze maszyno­
we płaskie, oczkowe, nasadkowe, specjalne. Rodzaje i zasady posługiwania 
się przyrządami pomiarowo-kontrołnyimi, jak: przymiar, kątownik, suwm iar­
ka, szablony prostej konstrukcji.

Zasady czytania prostych rysiunków technicznych części i instrukcjii tech­
nologicznych oraz schem atów  połączeń elektrycznych w zakresie produkcji 
transform atorów . Błementarne wiiadomośoi z ełektrotechńiki. Zasady ozna­
czania na rysiunku klas dokładności i chropowatości, w  zakresie niezbędnym 
dia robót w ykonyw anych na stanowisku roboczym. Zasady wykonywania — 
wg instrukcji — najprostszych nietolerowanych robót elektrom ontażowych 
w  zakresie produkcjji transform atorów.

Powinien umieć;

Rozróżniać wg oznaczeń, podstaw owe m ateriały konstrukcyjne, jak; sta l 
m etale nieżelazne, tw orzyw a sztiuczne. Rozróżniać rodzaje i wym iary znor­
m alizowanych części handlowych i(normalii), jak ; śruby, nakrętk i, podkład­
ki, uszczelki, zawleczki itp. części, stosowane w produkcji transform atorów . 
O kreślić rodzaj i .zastosowanie podstawowych m ateriałów  pomocniczych.

• O bsługiw ać d konserw ow ać urządzenia w arsztatu elektrom ontażowego. P q. 
sługiwać się i  konserw ow ać narzędzia elektrom onterskie. Posługiw ać się 
przyrządam i pomiaffowo-kontrolnymi, jak ; przym.iar, suwm iarka, kątownik, 
szablony p roste j konstrukcji.

Czytać proste rysunki .techniczne i instrukcje technologiczne oraz sche- 
m.aty połączeń elektrycznych w zakresie produkcji transform atorów . W yko­
nyw ać najprostsze ro.boty elektrom onłażowe.

Przykłady robót;

1. Znakow anie ręcznie — wg linstrukcji — tabliczek znamionowych łub 
oznaozeniow ych transformaiŁorów.

2. Zam ontow anie tabliczeń znamionowych — oznaczeniowych Lub schania- 
.tów na korpusach transform atorów .



3. W ykonanie i zapraw ianie oczek zaciskow ych na przewodach elektrycz­
nych.

4. Zą'praw’ianie — cynow anie — Ikońców przew odów  elektrycznych.
5. Lakierow anie abwodju irdzenia transform atorów  różnych typów.
6. Zalew anie transform atorów  masą kablow ą.
7. Luto^wanie końców ek kablow ych.
8. N ałożenie podkładek  na .kolki dotączeniow e i skręcenie.
9. W iercen ie otw orów  — bez wyimaigań to lerancji — o średnicy od 5 do 

.10 mm w częściach prostej konstrukcji.
10. Rozw ijanie i cięcie przewodów  elek trycznych  na wymiar.
11. C ięcie na w ym iar w kładek, podkładek, koszulek izolacyjnych.
12. C ięcie m ateriałów  piłką ręczną w to lerancji w arsztatow ej.
13. P rzygotow anie do spraw ania — fazow anie — części prostej konstrukcji.
14. M yoie części w środkach o intensyw nym  działaniu chemicznym.
15. G ratow anie — usuw anie zadziorów  i tępienie ostrych kraw ędzi części 

po  obróbce.
1.6. P rostow anie części n iehartow anych p roste j konstrukcji.
17. W ycinanie w przyrządach  — ręcznie lub m echanicznie — podkładek 

j uszczelek o różnych kształtach.
il8. W ykonan ie najp rostszych  połączeń nitow anych błach, .płaskowników, 

kształtow ników .
19. W spółdziałanie z elektrom onterem  o wyższych kw alifikacjach przy wy­

konyw aniu  robót w  procesie p rodukcji transform atorów .

ELEKTROMONTER TRANSFORMATORÓW  — kat. 4

Pow inien znać:

Sym bolikę i zasadnicze w łasności technologiczne podstaw ow ych m ateria­
łów konstrukcy jnych  i pom ocniczych, używ anych w procesach produkicyj- 
nych transform atorów . Podstaw ow e rodzaje przewodów  elektrycznych. Pod­
staw ow e rodzaje oraz .zasadnicze w łasności itechnologiczne i ełektryczne 
.tworzyw sztucznych, m ateriałów  izolacyjnych oraz m ateriałów  lutowniczych. 
N ajczęściej w ystępu jące  w ady obrabianych m ateriałów .

N azwy, rodzaje i zastosow anie podstaw ow ych części składow ych transfor­
m atorów , jak : lis tw y zaciskowe, części obudowy, rdzenie, cewki, w sporniki, 
w krę ty , nity, podkładki.

Z asady  działania, obsługi i konserw acji p ras  hydraulicznych i .pneumatycz­
nych, używ anych na stanow.isku roboczym. Rodzaje i zastosow anie lu tow ­
nic elek trycznych  oraz w skaźników  napięciow ych. Rodzaje i zastosow anie 
p rzyrządów  pom iarow o-kontrolnych, jak: kątom ierz, m ikrom ierz, szczelino- 
mierz, spraw dziany szczękowe.

Zasady czytania średnio złożonych rysunków  technicznych części trans­
form atorów  oraz schem atów  połączeń elektrycznych. Zasady w ykonyw ania 
odręcznie prostych  szkiców w arsztatow ych. Podstaw ow e w iadom ości z u k ła ­
du pasow ać i tolerancji, k lasy  dokładności i chropowaltości oraz sposób 
ich oznaczenia na rysunkach. Symbole stosow ane w elek tro technice oraz 
sposoby ich oznaczania na schem atach m ontażow ych i ideow ych. Zasady po ­
sługiw ania się tablicam i pasow ań i to lerancji oraz dokum entacją technolo­
giczną. Podstaw y elek tro technik i oraz technologii robót elektrom onłaźow ych. 
Rodzaje i źródła prądu. Praw o Ohma i Kirchoffa. Z asady trasow ania p ro ­
stych figur geom etrycznych w zakresie geometjrii p łaskiej. Zasady p iłow a­
n ia płaszczyzn w l i — 1̂6 klasie dokładności. Zasady załam yw ania kraw ędzi 
o w ym iarach tolerow anych. Zasady w iercenia otworów o średnicy od 5 do 
10 mm, w 12—^̂14 klasie  dokładności. Z asady w iercenia otw orów  w 8 k la­
sie dokładności. Zasady w ykonyw ania gw intów  w ew nętrznych i zew nętrz­
nych  o w ym iarach pow yżej M4, w  3 k lasie  dokładności. Podstaw y techno­
logii łączenia — m ontow ania części transform atorów  w  podzespoły przez 
nitow anie, lutow anie, sk ręcan ie  śrubam i. Zasady konserw acji części, podze­
społów , zespołów  oraz transform atorów . Podstaw ow e przyczyny  pow staw a­
nia braków  części obrabianych na stanow isku roboczym.

Powinien umieć:

O kreślić — wg sym boliki —  rodzaj i zasadnicze w łasności technologicz­
ne podstaw ow ych m ateriałów  konstrukcy jnych  i pomocniczych, używ anych 
w procesach p rodukcy jnych  transform atorów . Dobierać i stosow ać w łaściw e 
m ateria ły  pom ocnicze w zależności od rodzajów  robót w ykonyw anych na 
stanow:isku roboczym.

O kreślić m iejsce zabudow ania części składow ych podstaw ow ych podze­
społów  i zespołów  transform atorów , jak : listw y zaciskowe, części obudowy, 
rdzenie, .cewki, 'wsporniki, w kręty, nity, podkłaidki.

• O bsługiw ać i konserw ow ać urządzenia w arsztatow e. Poslugiw.ać się lu to ­
wnicam i elektrycznym i oraz w skaźnikam i napięciow ym i. Posługiw ać się 
iprzyrządam i pomia.rowo-ikontrolnymi, jak: kątom ierz, mikromi.erz, szczelino- 
m ierz, spraw dziany szczęko.we.

Czytać średnio złożone rysunki techniczne części .transform atorów  oraz 
schem aty  połączeń elektrycznych. W ykonyw ać odręcznie proste  szkice w ar­
sztatow e. Posługiw ać się dokum entacją technologiczną oraz tablicam i pa- 
s'ować i to lerancji, w zakresie niezbędnym  ,dla robót w ykonyw anych na s ta ­
now isku roboczym. Trasow ać p roste  figury geom etryczne w zakresie ge­
om etrii p łaskiej. T rasow ać części wg szablonów. Piłow ać płaszczyzny w M— 
—li6 k lasie dokładności z zachow aniem  pro.stopadlości i rów noległości. O bra­
biać i pasow ać części transform atorów  w  to lerancjach  w arsztatow ych . Za­



łam yw ać k raw ędzie części o wymiairach tolerow anych. W jercić otw ory 
o średn icy  od 5 do 10 nim, w 12— 1̂4 k lasie  dokładności. Rozwiiercać otw ory 
w  8 ktaisie dokładności. W ykonyw ać gw inty zew nętrzne i w ew nętrzne o w y ­
m iarach  pow yżej M4, w 3 k la sie  dokładności. W ciskać tulejki, pierścienie 
u szczeln ia jące  i zatoezgiieczające. W ykonyw ać proste po łączen ia części przez 
n ito w an ie  lub sk ręcan ie  śrubaimd. Lutow ać połączenia w ystępujące w trans- 
fo rm ato rach  w m ie jscach  ła tw o dostępnych. K onserw ow ać części, podzespo­
ły  i  zespoły  oraz transforim atory różnych typów.

P rzy k ład y  robót:

4. S k ładan ie  k o rp u su  cew ki transform atorow ej.

2. M ontow an ie  lis tw y  zaciskow ej transfo rm ato ra  urządzeń sygnalizacji ko ­
le jow ej.

3. M on tow an ie  osłon transform atorów  różnych typów .

4. M on tow an ie  w sporn ików  w raz z kostkan ii igwintowymi. '

5. D opasow anie i .przykręcenie pok ry w y  ochronnej transform atora.

6. N aw ijan ie  cew ek w g k a r ty  naw ojow ej dolnego i górnego napięcia trans- 
fforimatoców zasila jący ch  o m ocy poniżej 200 VA, zw ojonych na korpu­
sach  lub  beż, d ru tem  naw ojow ym  izolow anym  o średnicy  od 0,1 do 1,6 
mm  i o ilości w yprow adzeń  (zaczepów) poniżej 15 końców ek.

7. Im pregnow an ie  części i podzespołów  transform atorów  —■ wg instrukcji.

8. W iercen ie  o tw orów  w częściach  transform atorów  o średnicy  od 5 do 
10 mm, w 12—'14 k lasie  dokładności.

9. R ozw iercanie o tw orów  w  8 k lasie  d o k ła d n o śc i. '

10'. P iłow an ie  pow ierzchni części w Id—<16 k la sie  dok ładności oraz w stęp­
n e  ich pasow anie .

Id. Łączenie części w  podzespoły  w p rostych  po łączeniach nitow anych, lu ­
to w an y ch  lub sk ręcan y ch  śriubami.

12. L utow anie końców ek przew odów  elek trycznych .

13. K alibrow anie (regenerow anie) gwiintów zew nętrznych i w ew nętrznych 
w  2 k la s ie  dokładności.

14. K onserw ow an/ie an ty k o ro zy jn e  części, podzespołów , zespołów  orae go­
to w y ch  transfo rm ato rów  przeznaczonych  do w ysy łk i lub na m agazyn.

15. W y k o n y w an ie  gw intów  zew nętrznych  lub w ew nętrznych  o w ym iarach 
p o w y że j M4, w miiejscach ła tw o dostępnych, w  3 k lasie  dokładności.

Rodzaje i w łasności technologiczne m ateriałów  konstrukcyjnych, jak: stal, 
m etale nieżelazne i ich stopy  oraz blachy transform aterow e. W łasności te ­
chnologiczne i elektryczne tw orzyw  sztucznych, m ateriałów  izolacyjnych 
oraz przew odów  elektrycznych. Budowę, przekro je i nap ięcia znamionowe 
przew odów  elektrycznych, używ anych w procesach produkcyjnych trans­
form atorów .

Budowę i zasady działania transform atorów  podstaw ow ych typów, w za­
k resie  niezbędnym  dla robót w ykonyw anych na stanow isku roboczym.

Z asady działania, obsługi i konserw,acji podstaw ow ych typów  w iertarek, 
pras, gwinoiarek, nożyc oraz aparatów  do spaw ania gazów,ego, elek trycz­
nego i punktow ego, używ anych w procesach produkcyjnych transform ato­
rów. Zasady i sposoby posługiw ania się wszelkiego rodzaju  narzędziami, 
p rzyrządam i i pomocamii w arsztatow ym i, używanym i n a  stanow isku robo­
czym przy  produkcji transform atorów . Z asady i sposoby posługiw ania się 
przyrządam i pomiarowo-ikontrodnymi, jak: omomierz, woltomierz, am pero­
m ierz, p rzyrząd  do badania na przebicie.

Z asady czytania złożonych rysim ków  części, podzespołów  i zespołów 
transfonm atorów  oraz elektrycznych schem atów  m ontażowych i ideowych. 
P odstaw y m iernictw a elektrycznego. Technologię robót elefctromonitażowych 
w zakresie p rodukcji transform atorów . Zasady d ,sposoby izolowania blach 
transfo rm ato row ych  i jego w pływ  na jakość transfommatorów. Zasady w ier­
cen ia otw orów  o średnicy poniżej 5 mm i pow yżej 10 mm w częściach trans­
form atorów , w  12— 14 klasie  dokładności. Zasady rozw iercania otw orów  
w  7 k lasie  dokładności. Z asady w ykonyw ania gw intów  zew nętrznych i w e­
w nętrznych o w ym iarach ,poniżej M4 w  otw orach przelotow ych i m iejscach 
tiiuid>no dostępnych, w 3 k lasie  idokladności. Zasady w ykonyw ania gw,intów 
w otw orach nieprzelotow ych, w 2 k lasie dokładności. Zasady łączenia części 
transform atorów  przez nitow anie, lutow anie lub spaw anie oraz skręcan ie 
śrubam i. Z asady w ykonyw ania wszelkich połączeń lutam i m iękkim i w  pro­
cesach produkcji transform atorów . Z asady i sposoby 'o b róbk i' oraz pasow a­
n ia części w granicach dokładności to lerancji w arsztatow ych. Zasady spaw a­
n ia części składow ych transform atorów  różnych typów . Z asady m ontow a­
n ia  podzespołów  i zespołów o złożonej konstirukcji. Zasady sk ładania — 
pakietow ania rdzeni transform atorów  ,i dławików  różnych typów . Zasady 
spraw dzania robót w ykonyw anych na stanowis,ku roboczym. W arunki tech- 
niiozne w ykonania i odbioru robót eloktrom ontażow ych w  zakresie produ­
k c ji ,tr,ansformatoTów.



O kreślić w łasności technologiczne i elek tryczne m ateriałów  k onstrukcy j­
nych i pom ocniczych, lużywanych w produkcji transform atorów . O kreślić 
w łasności technologiczne oraz elek tryczne i m agnetyczne blach transform a- 
toTOwych. O kreślić budow ę, p rzekro je i napięcia znam ionowe przewodów 
e lek trycznych  .stosow anych w p rocesach  produkcyjnych  transform atorów .

O kreślić  budow ę oraz zasady działania transform atorów  podstaw ow ych 
typów , w zakresie  niezbędnym  dla w ykonyw ania robót elektrom ontażow ych 
•na stanow isku  rceboczym.

O bsług iw ać i konserw ow ać podstaw ow e typy w iertarek , pras, gw inciarek, 
nożyc oraz apara tów  do sipawania: gazowego, elektrycznego i punktow ego, 
u ży w an y ch  w  procesach  produkcy jnych  transform atorów . Posługiw ać się 
w szelk iego  rodzaju  narzędziam i, przyrządam i i pomocami w arsztatow ym i, 
używ anym i na stanow isku  roboczym . Posługiw ać się przyrządam i pom iaro­
w o-kontrolnym i, jak : omomierz, woltom ierz, am perom ierz, p rzyrząd  do b a­
d an ia  na przeb icie .

C zytać złożone rysunk i techniczne części, podzesipołów i zespołów  oraz 
e lek try czn e  schem aty  .m ontażowe i ideow e transform atorów . Izolować b la­
chy transfo rm ato row e. O brab iać i pasow ać części z dokładnością to lerancji 
w arszta tow ych . W iercić  o tw ory  w częściach o średnicy  poniżej 5 mm i po­
w yżej 10 mm, w .12—il4 k lasie  dokładności. Rozwiercać o tw ory w 7 k lasie  
dok ładności. W y konyw ać gw in ty  zew nętrzne i w ew nętrzne o w ym iarach 
poniżej M4, w otw orach  przelo tow ych  i m iejscach trudno dostępnych, w 3 
k la s ie  dokładności. W ykonyw ać gw inty  w otw orach nieprzelotow ych, w 2 
k lasie  dokładności. Spaw ać części sk ładow e m ontow anych transform atorów . 
L utow ać w m iejscach  tru d n o  dostępnych . M ontow ać podzespoły i zesipoły 
do  transpo rm ato rów  i .dław ików  o złożonej konstrukcji. Składać^pakietow ać 
rd zen ie  transform atoirów  i d ław ików  różnych typów . N aw ijać cew ki różnych 
typów . Spraw dzić jakość  robót w ykonanych  na stanow isku  ro.boczym.

P rzyk łady  robót:

1. W y k o n an ie  m ontażu  podzespołów  i zespołów  transform atorów  o złożo­
nej kon stru k cji.

2. W ykonani.e m ontażu transfoirm atotów  (montaż kom pletny) z gotow ych 
podzespołów  i zespołów .

3. W y k o n an ie  kom ple tnego  m ontażu rdzeni transform atorow ych .

4. G w intow anie o tw orów  nieprzelo tow ych  w częściach transform atorów  
w  2 k lasie  dokładności.

5. W iercenie otworów w częściach transformato.rów, o średnicy poniżej 
5 mm i pow yżej 1.0 mm, w 12— 1̂4 klasie dokładności,

6. Rozwiercanie otworów w 7 klasie dokładności.

7. N aw ijanie cewek wg karty  naw ojow ej dolnego i górnego napięcia tran ­
sform atorów  zasilających o ilości w yprow adzeń (zaczepów) pow yżej 15 
końcówek.

8. W ykonanie, wg schem atu, wszelkich połączeń m echanicznych w trans­
form atorach różnych typów .

9. Łączenie części m ontow anych transform atorów  przez spaw anie lub lu ­
towanie.

ELEKTROMONTER TRANSFORMATORÓW — kat. 6

Powinien znać:

Rodzaje i w łasności: technologiczne, fizyczne (mechaniczne) elektryczne 
i m agnetyczne wszelkich m ateriałów  konstrukcyjnych 1 pomocniczych, uży­
w anych w produkcji transform atorów . W pływ  obróbki ciąpłnej na własności: 
technologiczne, fizyczne, elektryczne i ma.gnetyczne m ateriałów  używanych 
do produkcji transforam torów .

'Budowę oraz zasady .działania transform atorów  różnych typów.

C harak terystykę, zasady  działania, obsługi i konserw acji wszelkich m a­
szyn i urządzeń, używ anych w procesach produkcyjnych transform atorów  na 
stanowiiskach elektrom ontażow ych. Sposoby posługiwania się wszelkim i przy­
rządam i pom iarowo-kontrolnym i, używanym i w ■produkcj.i transform atorów .

Z asady czytania zestaw ieniow ych rysunków  technicznych oraz schem atów 
.montażowych i ideow ych .transformatorów. Rodzaje obróbki cieplnej i gal­
w anicznej. Zasady trasow ania części w wielu płaszczyznach. Technologię 
obróbki i pasow ania części transform atorów  z dokładnością do 0,03 mm. Za­
sa d y  w ykonyw ania wszelkich połączeń elektrycznych na podstaw ie sche- 
.matów ideowych. Zasady sk ładania rdzeni transform atorów  o szczególnie 
złożonej i skom plikow anej konstrukcji. Zasady w ykonyw ania kom pletnych 
robót m ontażow ych transform atorów , dławików  oraz podzesipołów i zespo­
łów transform atorow ych o złożonej i skom plikow anej konsitrukcji. Zasady 
w ykonyw ania pomiarów elektrycznych i  m echanicznych transform atorów  oraz 
oceny ich jakości. Zasady ujaw niania wad i usterek  w ykonania m ontow a­
nych  transform atorów . Zasady ustalania przyczyn w adliwego działania trans­
form atorów  i dławików oraz sposoby ich .usiuwania.



O kreślić  rodzaj i zastosow anie w szelkich 'm ateriałów  konstrukcy jnych  
i pom ocniczych w zależności od w ym aganych w łasności: technorlogicznych, 
fizycznych, e lek trycznych  i m agnetycznych  m ateriałów , używ anych w pro­
d u k c ji transform atoirów . O kreślić w pływ  abróbki cieplnej na w łasności m a­
te ria łó w  ob rab ianych  n a  stanow isku  iroiboczym.

Budow ę i działan ie p rodukow anych  transform atorów  na stanow isku ro­
boczym .

Dcebierać i stosow ać w szelk ie u rządzenia oraz p rzyrządy , pom oce w ar­
sz ta to w e  i narzędzia, n iezbędne dla w ykonania robót elektrom onta^ow ych 
w  zak resie  iprodufccji transfo rm ato rów .

C zytać zestaw ien iow e ry sunk i techniczne oraz schem aty  m ontażow e i ide­
ow e transfo rm ato rów . T rasow ać części w w ielu  płaszczyznach. O brabiać 
i pasow ać części transfo rm ato rów  z dokładnością ,do 0,03 mm. W ykonyw ać 
w szelk ie  p o łączen ia  e lek tryczne  na podstaw ie  schem atów  ideow ych. S k ła­
dać rdzen ie  tran sfo rm ato ró w  o szczególnie złożonej i  'skom płikw oanej kon­
s tru k cji. W y k o n y w ać kom p le tn y  m ontaż transform atorów , d ław ików  oraz 
podzespo łów  i  zespołów  transfo rm ato row ych  o złożonej i skom piikow anej’ 
konstrukcjii. W y k o n y w ać  pom iary  e lek tryczne i m echaniczne m ontow anych 
tran sfo rm ato ró w  oraz oceniać ich jakość. W y k ry w ać  w ady i u s te rk i w  d z ia ­
łan iu  m o n to w an y ch  tran sfo rm ato ró w  oraz 'Usuwać p rzyczyny  ich p o w sta ­
n ia . D okonyw ać reg u lac ji p racy  transfo rm ato rów  o m niej złożonej k o n stru ­
kcji. S praw dzić jak o ść  w y k o n an ia  oraz dokonać w stępnego  odbioru tran s­
fo rm ato rów  zg ad n ie  z w arunkam i technicznym i w ykonan ia i odbioru ro­
b ó t e lek trom on tażow ych  w zak resie  p rodukcji transform atorów .

P rzy k ład y  robót:

f. W y k o n an ie  m o n tażu  n a jb ard z ie j złożonych rdzeni transform atorow ych  — 
z rdzen iem  .rozproszeniow ym .

2. L utow anie w odoszczelnych  osłon transfo rm ato rów  typu, jak : REH-f5.
3. W y k o n an ie  m o n tażu  tran sfo rm ato ró w  różnych typów  w produkcji se ­

ry jn e j, o złożonej i skom pliikow anej konstrukcji, stosow anych  w u rzą ­
dzen iach  zabezpieczenia ruchu  kole jow ego.

4. D okonan ie pom iarów  m echan icznych  i  elókitrycznych produkow anych  
tran sfo rm ato ró w  różnych  typów , ocena jakośc i ich w ykonan ia  w raz 
z ok reślen iem  u jaw n io n y ch  w ad  i u ste rek .

5. D okonanie rag u la cń ji m on tow anych  itransform atorów .
6. W y k o n a n ie  n a jtru d n ie jszy c h  po łączeń  e lek trycznych  transfo rm ato ra  wg 

schem atu .

Zasady działania- wszelkich transform atorów  w urządzeniach zabezpieczenia 
ruchu kolejow ego.

Zaisady czytania dokum entacji konstrukcyjnej oraz schem atów  zastosow a­
nia transform atorów  w urządzeniach zabezpieczenia rucbcu kolejow ego. Za­
sady  i sposoby dokonyw ania wszelkich 'obliczeń zw iązanych z p rodukcją  
transform atorów  w zakresie niezbędnym  dla w ykonania robót elektrom on­
tażow ych. Zasady ustalania technologii operacji w ielozabiegow ych przy  w y­
konyw aniu  robót elektrom ontażow ych, w zakresie w ykonyw ania transform a­
to rów  w produkcji jednostkow ej lub prototypow ej. Z asady w ykonyw ania 
p rac  m ontażow ych najtrudniej.szych transform atorów , w ykonyw anych w pro­
dukcji jednostkow ej lub prototypow ej. Z asady w ykryw ania w ad i usterek, 
■usuwania przyczyn ich pow staw ania oraz dokonyw ania regulacji tra n s­
form atorów  za pomocą rdzenia rozproszeniowego. Z asady odhioriu transfo r­
m atorów  w raz z dokonaniem  ostatecznej regulacji, zgodnie z w arunkam i 
technicznym i w ykonania i odbioru transform atorów . Zasady organizacji i  k ie­
row an ia  pracą zespołu roboczego.

Powinien umieć:

O kreślić budowę i zastosow anie wszelkich transform atorów  w 'urządze­
niach 'zabezpieczenia nuchiu kolejow ego.

Czytać dokum entację konstrukcyjną oraz schem aty zastosow ania trans­
form atorów  w 'Urządzeniach zabezpieczenia ruchu kolejow ego. Doikonywać 
■wszelkich oibliczeń zw iązanych z p rodukcją  transform atorów  w zafcres.ie 
niezbędnym  dla robót ele'ktTom'ontażowych, w ykonyw anych w procesach 
■produkcyjnych. U stalać technologię operacji w ielozabiegow ych przy  w yko­
nyw aniu  ro'bót ele'ktrom ontażowych w system ie produkcji jednostkow ej lub 
p ro to typow ej. M ontow ać najtrudniejsze transform atory  w system ie p ro ­
d ukcji jednostkow ej lub prototypow ej. W ykonyw ać wszelkie, najtrudn iejsze 
pom iary transform atorów  oraz dokonać oceny ich jakości. Sprawdzać, u jaw ­
niać w ady i usteiiki w działaniu transform atorów  różnych typów , usuw ać 
przyczyny ich pow stania oraz dokonyw ać ostatecznych regulacji transfo r­
m atorów  ,z uw zględnieniem  regulacji za pom ocą rdzenia rozproszeniow ego. 
D okonyw ać ostatecznych odbiorów transform atorów  zgodnie z w arunkam i 
technicznym i w ykonania i odbioru robót. O rganizować pracę oraz k ierow ać 
w ykonaniem  robót elektrom ontażow ych przez zespół roboczy.

l



O dpow iada za:

Jak o ść  w ykonan ia  i niezaw odność działania, odbieranych i regulow anych 
na stanow isku  roboczym  i w czasie eksp loatacji transform atorów  różnych 
ty p ó w  w urzą,dzeniach zabezpieczenia ruchu kolejow ego.

P rzyk łady  robót:

1. W y konan ie  m ontażu najtrudn iejszych  transform atorów  w system ie p ro ­
dukcji jednostkow ej liub p ro to typow ej.

2. S praw dzenie transfo rm ato ra , u jaw nien ie ew entualnych  wad i usterek  
i u su n ięc ie  p rzyczyn ich  pow stan ia  oraz dokonanie ostatecznych reg u ­
lac ji z uw zględnieniem  regu lacji za pom ocą rdzenia rozproszeniow ego.

3. D okonanie odbioru  transfo rm ato rów  różnych typów.

■Rozróżniać — wg oznaczeń — podstaw owe m ateriały  konstrukcyjne, po­
mocnicze oraz znormalizowane części handlowe. Obsliugiwać i konserw ow ać 
podstaw ow e urządzenia w arsztatu elektrom ontażowego. Posługiwać się n a ­
rzędziami elektrom onterskim i i przyrządam i pomiarowo-kontro,lnymi, jak: 
przym iar, kątownik, suwmiarka, szablony prostej konstrukcji. Konserwować 
i przychow yw ać na stanow isku roboczym narzędzia, przyrządy d pomoce 
w arsztatow e, używ ane przy w ykonyw aniu robót elektrom ontażowych.

Czytać proste rysunki techniczne i instrukcje technologiczne oraz sche­
m aty  połączeń elektrycznych, w zakresie niezbędnym dla robót w ykonyw a­
nych na stanow isku roboczym. W ykonyw ać najprostsze roboty elektrom on- 
tażow e w zakresie produkcji urządzeń sygnalizacji kopalnianej i ulicznej.

ELEKTROMONTER URZĄDZEŃ SYGNALIZACJI KOPALNIANEJ 
I ULICZNEJ —  k a t. 3

Pow inien  znać:

N azw y i s tosow ane oznaczenia podstaw ow ych  m ateria łów  k o n stru k cy j­
nych , jak ; stal, żeliw o, m etale  n ieżelazne. R odzaje i zastosow anie znorm ali­
zow anych  części hand low ych  (normalii), jak ; śruby, podk ładk i, nakrę tk i, 
n ity , uszczelki, zaw leczki itp. Rodzaje i zastosow anie podstaw ow ych m ate­
r ia łó w  pom ocniczych, jak : o le je  1 sm ary , m aiteriały do m ycia części, pap ie­
ry  i p łó tn a  śc ierne, m ateria ły  uszczeln ia jące izo lacy jne i lutow nicze.

Z asady  o.bsługi i k o n se rw ac ji podstaw ow ych  urządzeń w arsz ta tu  e lek ­
trom ontażow ego , jak ; stó ł z im adłem  ślusarsk im , w ierta rk i ręczne i m echa­
n iczne p ro ste j k o n stru k cji, uchw yty  m ocujące, szlLfierki-wrzecienniki, sz li­
f ie rk i z w ałk iem  giętkim , nożyce, p iły  m echaniczne, urządzenia do m ycia 
części, o strza łk i e lek tryczne, k lu cze  i w krę tak i m echaniczne z napędem  e lek ­
trycznym  lub pneum atycznym . R odzaje i zastosow anie oraz zasady p osłu ­
g iw an ia  się narzędziam i elek trom ontersk lm i, jak: m ło tk i, p iln ik i, p rzecinak i, 
w ycinak i, p rzeb ijak i, w krę tak i, k lucze p łask ie , oczkow e i nasadkow e, szczy­
pce  e lek tro m o n te rsk ie , szczotki d ru c ian e , p iłk i ręczne do m etalu, w iertła, 
narzynk i, gw in tow nik i, ro zw ierta rk i cy lindryczne. Z astosow anie oraz zasa­
d y  posług iw an ia  się p rzyrządam i pom iarow o-kontro lnym i, jak: przym iar, 
k ą to w n ik , suw m iarka, szab lony  p ro ste j konstrukcji.

Z asady  czy tan ia  p ro stych  ry sunków  technicznych  i in strukc ji technologicz­
nych  oraz schem atów  po łączeń  e lek trycznych . E lem entarne w iadom ości 
z e lek tro tech n ik i. Z asady  oznaczania n a  rysunkach  k las dokładności i chro­
p o w ato śc i w zak resie  n iezbędnym  przy  w ykonyw an iu  robót ślusarsk ich  na 
s tan o w isk u  roboczym . Z asady  w ykonyw an ia  najp rostszych , n ie to lerow anych  
ro b ó t e lek trom on tażow ych  w zakresie  p rodukcji u rządzeń  sygnalizacji k o ­
p a ln ian e j i u licznej.

P rzykłady robót:

1. Znakow anie ręczne — wg instrukcji — tabliczeń znamionowych lub 
oznaczeniowych urządzeń sygnalizacji kopalnianej i ulicznej.

2. Przynitow anie tabliczek znamionowych lub oznaczeniowych na korpu­
sach urządzeń sygnalizacji kopalnianej i ulicznej.

3. W ykonanie i zapraw ienie oczek zaciskowych na przewozach e lek trycz­
nych.

4. Zapraw ienie — cynow anie — końcy przewodów elektrycznych.
5. O taśm ow anie przygotow anych w iązek przewodów elektrycznych u rzą­

dzenia sygnalizacji kopalnianej i ulicznej.
6. Cięcie na wym iar w kładek, podkładek i koszulek izolacyjnych.
7. Ściąganie z linek i przewodów elektrycznych izolacji jedno i w ielow ar­

stw ow ej.
8. • Rozwijanie i cięcie przewodów elektrycznych na wymiar.
9. Zaginanie przewodów elektrycznych wg szabloniu.

10. W iercenie otworów wg trasy  — bez w ym agań to lerancji — o średnicy 
od 5 m:m do 10 mm, w częściach prostej konstrukcji.,

111. Przecinanie stali profilowej piłką ręczną na wym iar w  to lerencji w ar­
sztatow ej.

112. C zyszczenie części szczotkami stalowymi.
13. Przygotow anie do spaw ania ,— fazowanie — części p rostej konstrukcji.
14. M ycie części w benzynie lub innych środkach o intensyw nym  działaniu 

chemicznym.
15. G ratow anie — usuw anie zadziorów  i tęp ien ie ostrych kraw ędzi części 

po obróbce.
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16. P rostow an ie  części p roste j kon stru k cji nie hartow anych  i m ało o d p o ­
w iedz ia lnych .

17. W y c in a n ie  w przyrządach  ręcznie lub m echanicznie podk ładek  i uszcze­
lek  o różnych  k sz ta łtach .

,1-8. W y k o n a n ie  n a jp rostszych  po łączeń  n itow anych  błach, p łaskow ników , 
ksz ta łtow n ików .

19. K onserw ow anie  an ty k o ro zy jn e  ob rab ianych  części.
20,. W sp ó łd z ia łan ie  z elekłroinionterem  o w yższych kwałLf.ikacjach przy  w y­

k o n y w an iu  części, podzespołów , zespołów  oraz urządzeń  sygnalizacji 
ikapaln iane j i u licznej.

ELEKTROMONTER URZĄDZEŃ SYGNALIZACJI KOPALNIANEJ 
I U LICZNEJ —  k a t. 4

P ow in ien  znać:

Syimbolikę i zasadnicze w łasności technologiczne podstaw ow ych m ate­
r ia łó w  k o n s tru k cy jn y ch  i pom ocniczych, używ anych  w  p rocesach  w y tw ór­
czych u rządzeń  sygna lizac ji k o p a ln ian e j i u licznej. P odstaw ow e rodzaje 
przewoidów elek trycznych . P odstaw ow e rodzaje  oraz zasadnicze w łasności 
techno log iczne i e le k try c z n e  tw orzyw  sztucznych, m ateria łów  izo lacy jnych  
o raz m a te ria łó w  lu tow niczych . N ajczęście j w y stęp u jące  w ady  obrab ianych  
m a.teriałów .

N azw y  i zasto sow an ie  części sk ładow ych podstawo’Wych podzespołów i ze- 
. społów urządzeń sygnalizacji kop aln ian e j lub ulicznej, obrabianych na sta- 

nowiisku roboczym .
Z asady  dzia łan ia , obsługi i ko n se rw ac ji p ras używ anych  w p rocesach  

w y tw ó rczy ch  w y k o n y w an y ch  na stanow iskach  roboczych . R odzaje i zasto- 
so 'w anie lu tow n ic  e lek try czn y ch  i w skaźn ików  napięciow ych . R odzaje i za­
s to sow an ie  prizyrządów po,miairowo-'kontrolnych, jak : kątom ierz, mikromderz, 
szczelinom ierz ,sprawidziany szczękow e.

Zas.ady czy tan ia  średnio  złożonych rysunków  techn icznych  części u rzą­
dzeń  sy g n a lizac ji k o p a ln ian e j lub u licznej oraz schem atów  połączeń e lek ­
try czn y ch . Z asady  w y k o n y w an ia  odręcznie p ro stych  szkiców  w arsztatow ych . 
P odstaw ow e w iadom ości z u k ładu  pasow ań  i to le ran c ji, k lasy  dokładności 
i ch ropow atośc i o raz sposób oznaczania ich na ry sunkach . Sym bole stoso ­
w an e  w e lek tro te ch n ic e  o raz sposoby  ich oznaczania n a  schem atach  e lek ­
try czn y ch , Z asady  po słu g iw an ia  się tab licam i pasow ań  i to le ran c ji oraz doku- 
m ienłacją techno log iczną. P odstaw y  e lek tro tech n ik i oraz technologii robót 
elek trom on tażow ych . R odzaje i źród ła p rąd u  sta łego . P raw o O hm a i Kir- 
choffa. Z asady  tra so w a n ia  p ro sty ch  figur geom etrycznych , w zak resie  -ge­
om etrii p ła sk ie j. Z asady  p iłow an ia  p łaszczyzn w  1-1—il6 k la sie  dokładności.

Zasady w iercenia otworów o średnicy od 5— 10 mm, w 12r--14 -klasie dokład­
ności. Zasady rozwfiercania otworów w 8 klasie dokładności. Zasady za ła­
m yw ania kraw ędzi części o w ym iarach tolerowanych. Zasady w ykonyw ania 
gwintów  zewnętrznych i wewnętrznych o w ym iarach pow yżej M4 w 3 k la ­
sie dokładności. Zasady wstępnego pasowania części, klinów  i wpustów. 
Podstaw y technologii robót w zakresie łączenia — m ontow ania części w-pod­
zespoły i zespoły urządzeń sygnalizacji kopalnianej i ulicznej. Zasady kon­
serw acji części, podzespołów, zespołów i urządzeń sygnalizacji kopalnianej 
i ulicznej. Podstaw ow e przyczyny pow staw ania braków  części obrabianych 
na stanow isku roiboczym.

Powinien umieć:

O kreślić — wg symibołiki — zasadnicze w łasności technologiczne podsta­
w ow ych m ateriałów  konstrukcyjnych i pomocniczych, używ anych w proce­
sach produ-kcyjnych urządzeń sygnalizacji kopalnianej i ulicznej. Określić 
zasadnicze własności technologiczne i eJektryczne tworzyw sztucznych oraz 
m ateriałów  izolacyjnych i lutowniczych. Określić podstaw ow e rodzaje p rze­
w odów elektrycznych. Dobierać i stosow ać w łaściw e m ateriały  pom ocnicze 
w zależności od rodzaju robót w ykonyw anych na stanow isku roboczym.

O kreślić m iejsce zabudowania części składow ych podstaw ow ych podzespo­
łów i zespołów  urządzeń sygnalizacji kopalnianej 1 ulicznej.

Obsługiwać i konserw ow ać urządzenia wars-ztatow-e, ja-k: prasy, nożyce 
dźw:iigniowe i gilotynowe, ściągacze. -Posługiwać się lutownicam i elek trycz­
nymi oraz wskaźnikam i napięciowyma. Posługiwać się -przyrządami pom ia­
rowo-kontrolnym i, jak: kątomierz, mikromierz, szczelinomierz, spraw dziany 
szczękowe.

Czytać średnio złożone rysunki techniczne części -urządzeń sygnalizacji ko­
paln ianej i ulicznej oraz schem aty połączeń elektrycznych. W ykonyw ać 
odręcznie proste szkice warsztatow e. -Posługiwać się dokum entacją techno­
logiczną oraz tablicam i pa-sowań i to.leranoji, w zakresie niezbędnym  dla 
robót w ykonyw anych na stanow isku reboczym. Trasow ać części wg szablo­
nów  oraz proste  figury geom etryczne w zakresie geom-etrii p łaskiej. Piło­
w ać płaszczyzny -w 1.1—ili6 k lasie dokładności, z zachowaniem  prostopadłoś­
ci i równoległości. W iercić otw ory o średnicy otd 5 do 10 mm, w .12—14 k la­
sie dokładności. Rozwiercać otw ory w 8 klasie dokładności. Załam yw ać 
kraw ędzie części o w ym iarach tolerowanych. W ykonyw ać gw inty zew nętrz­
ne o w ym iarach pow yżej M4, w 3 k-łasie dokładności. Pasow ać w stępnie 
części, k liny  i w pusty. Woi'skać tulejki, łożyska ślizgowe, p ierścienie uszczel­
n ia jące  d zabezpieczające. M ontować -części w podzespoły urządzeń sygnali­
zacji ko-pałnianej i ulicznej, jak: przełączniki telefoniczne, korbki indukto- 
rów, um ocowanie drabin m asztu sem afora św ietlnego. O kreślić przyczyny 
pow staw ania braków  części obrabianych na stanow isku roboczym.
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P rzyk łady  robót:

R ozw iercanie o tw orów  w częściach w 8 k lasie  dokładności oraz otw o­
rów  w tu le jach  w to le ranc ji w arsztatow ej.
N itow an ie w .przyrządzie — przy użyciu prask i — styków  do sprężyn 
prze łączn ika te lefon icznego .
L utow anie p rzew odów  do cew ek przełączn ika telefonicznego.
M ontow anie rączki korbki induktora .
M ontow anie wg schem atów  podłączenia tarczy  num erow ej i przycisku 
ap a ra tu  te lefon icznego .
P iłow anie pow ierzchn i części w 11— 16 k la sie  dokładności, z zachow a­
niem  rów noległości i prostopadłości.

7. M ontow anie w krę tów  uziem iających  w m iejscach trudno dostępnych. 
P iłow anie i w yg ładzanie p ro s ty ch  styków  łącz elek trycznych .8

9. M ontow anie um ocow ania d o  drabin m asztu  sem afora św ietlnego.
10. M ontow anie soczew ki z uszczelką do la ta rn i sygnalizacy jnej.
11. Kaliibrowanie (regenerow anie) gw in tów  zew nętrznych  i w ew nętrznych, 

w 2 k lasie  dokładności.
1'2. P rostow an ie  'blach o raz części po obróbce cieplnej lub spaw aniu.
13. K onserw ow anie an ty k o ro zy jn e  części, podzespołów  i zespołów  urządzeń 

sygna lizac ji kopaln.ianej i u licznej ,p rzeznaczonych do w ysy łk i lub na 
m agazyn .

przy w ykonyw aniu robót na stanow isku roboczym. Sposoby 'posługiwania 
snę przyrządam i pomiarowo-<kontrolnymi, jak; spraw dziany tłoczkow e i p ie rś­
cieniow e, omomierz, woltom ierz i  amperomierz.

Zasady czytania złożonych rysunków  technicznych części, podzespołów  
i zespołów oraz elektrycznych schem atów montażowych i ideow ych urzą­
dzeń sygnalizacji kopalnianej i ulicznej. Sposoby łączenia oporów: szerego­
wo, rów nolegle lub w sposób m ieszany. Podstaw y m iernictw a elektrycznego. 
Technologią robót elektrom ontażow ych. Zasady gięcia części na zimno 
w różnych płaszczyznach. Zasady skrobania pow ierzchni płaskich i k ą to ­
wych z dokładnością 5—8 pkt. w polu 25x25 mm. Zasady pasow ania części, 
w pustów  i klinów. Zasady w ykonyw ania wszelkich połączeń elek trycznych  
lutam i miękkim i i twardym i. Zasady w ykonyw ania gwintów  w otw orach n ie­
przelotow ych o w ym iarach poniżej M4, w .2 k lasie  dokładności oraz gw in­
tów  zew nętrznych i w ew nętrznych w m iejscach trudno dostępnych, w 3 
k lasie dokładności. Zasady m ontowania podzespołów  i zespołów  do u rzą­
dzeń sygnalizacji kopalnianej i ulicznej, jak: w kłady telefoniczne, podstaw y 
porcelanow o, osłony czasze dzwonka, izolatory  przepustow e, m ufy k a b lo ­
we w skrzyniach rozdzielczych, pokryw y przycisku kopalnianego nadajn ika 
sygnałow ego. Zasady m ontowania dzwonków jednouderzeniow ych, buczków, 
dzwonków grzechotkow ych, znaków ulicznych 'i św ietlnych. W arunki te c h ­
n ic z n e . w ykonania i odbioru robót elektrom ontażow ych urządzeń sygnaliza­
cji kopalnianej i ulicznej.

ELEKTROMONTER URZĄDZEŃ SYGNALIZACJI KOPALNIANEJ 
I ULICZNEJ —  kat. 5

P ow in ien  znać:

R odzaje i w łasności techno log iczne m ateria łów  k onstrukcy jnych , jak ; stal, 
żeliw o, m etale  n ieże lazne oraz ich s topy . W łasnośc i technologiczne i e lek ­
try czn e  two'rzyw sztucznych , m ateria łów  izo lacy jnych  oraz przew odów  e lek ­
trycznych . S k ład  k ąp ie li do baTwienia szkła organicznego. Budowę, p rzekro je  
i nap ięc ia  .znam ionow e przew odów  elek try czn y ch  używ anych  w  procesach  
p ro d u k cy jn y ch  u rządzeń  sygnalizacji kopaln iane j i u licznej.

Budow ę oraz zasady  dzia łan ia  i w spó łdz ia łan ia  części, podzespołów  i ze- 
spg łów  urządzeń  sygna lizacji kop aln ian e j 1 u licznej, w zakresie  niezbędnym  
d la  robót w y k o nyw anych  na s tanow isku  roboczym .

C h rak te ry s ty k ę , zaisady działan ia , obsługi i konserw ac ji podstaw ow ych ty ­
pów  w liertarek sto łow ych  i ko lum now ych, .pras hydrau licznych  i pneum a­
ty czn y ch  o raz nożyc dźw igniow ych  i g ilo tynow ych, używ anych  w p rodukcji 
u rząd zeń  sygna lizac ji k o p a ln ian e j i u licznej. Sposoby posług iw an ia się 
w szelkim i narzędziam i, p rzy rządam i i pom ocam i w arsztatow ym i, używ anym i

Powinien umieć:

O kreślić własności technologiczne m ateriałów  konstrukcyjnych, stosow a­
nych w p rocesach  produkcyjnych urządzeń sygnal‘izacji kopalnianej i u licz­
nej. O kreślić w łasności technologiczne i elektryczne tw orzyw  sztucznych 
i m ateriałów  izolacyjnych, lutow niczych. Budowę, przekiroje i nap ięcia zna­
m ionow e stosow anych rodzajów  przewodów elektrycznych.

O bsługiw ać i konserw ow ać podstaw owe ty p y  w iertarek  stołowych i ko- 
lu'mnowych, pras hydraulicznych i pneum atycznych oraz nożyc dźw ignio­
w ych i gilotynowych, używ anych w procesach produkcyjnych urządzeń sy­
gnalizacji kO'palniane'j i ulicznej. Posługiw ać się w szelkiego rodzaju narzę­
dziami, przyrządam i i pomocami w arsztatow ym i oraz przyrządam i pom ia­
rowo-kontrolnym i, jaik: spraw dziany tłoczkow e i pierścieniow e, omomierz, 
w oltom ierz i amperomierz.

C zytać złożone rysunki techniczne części, po.dzesipołów i zespołów  oraz 
elektryczne schem aty  m ontażow e i ideowe połączeń elek trycznych  u rzą ­
dzeń .sygnalizacji kopalnianej i ulicznej. Łączyć opory szeregowo, rów noległe 
oraz w sposób m'ieszany. Lutować wszelkie połączenia elek tryczne lutam i 
miękkimi. Ciąć części na zimno w różnych płaszczyznach. Barwić szkło
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Organiczne wg u sta lonej technologii. Skrobać pow ierzchnie p łask ie  i k ą ­
tow e z dok ładnością 5—8 pkt. w polu  25x25 mm. Pasow ać w pusty  i kliny. 
W ykonyw ać gw in ty  w o tw orach nieprzelo tow ych  o w ym iarach poniżej M4, 
w  2 k la sie  dokładności oraz gw inty  zew nętrzne i w ew nętrzne w m iejscach 
tru d n o  dostępnych , w 3 k lasie  dokładności. W ykonyw ać w ielozabiegow e 
o perac je  elektrom ontażow e w zakresie  p rodukcji części oraz m ontażu pod- 
zesipołów i zespołów  u rządzeń  sygnalizacji kopaln iane j i  u licznej, jak: 
w k łady  te lefoniczne, podstaw y  porce lanow e, osłony, czasze dzwonków, izo­
la to ry  p rzepustow e, m ufy kab low e w sk rzynkach  rozdzielczych, pokry^vy 
p rzyc isku  kopaln ian eg o  n ad a jn ik a  sygnałow ego. W ykonyw ać kom pletny 
mon:taż dzw onków  jednouderzen iow ych . M ontow ać dzw onki grzechotnikow e, 
buczki, znaki u liczne i św;iełlne. W ykonyw ać podstaw ow e pom iary w za­
k res ie  m iern io tw a elek trycznego . Spraw dzić jakość w ykonanych  robót oraz 
w y k ry ć  i  usunąć w ady i zauw ażone usterk i obróbki i m ontażu.

P rzy k ład y  robót:

1. O sadzenie cew ek na kornipletny rdzeń e lek trom agnesu  wg rysunku .'
2. M ontow anie w kładu  telefonicznego wg rysunku .
3. L utow anie kom pletu  przew odów  elek trycznych  w urządzeniach sygna li­

zacji ko .painianej lub ulicznej.
4. P asow an ie  części, k linów  i w pustów .
5. G w intow anie o tw orów  n ieprzelo tow ych  w 2, k la s ie  dokładności.
6. W y k o n y w an ie  gw in tów  zew nętrznych  i w ew nętrznych  w m iejscach 

tru d n o  dostępnych  w  3‘ k lasie  dokładności.
7. W y k o n an ie  kom ple tnego  m ontażu  dzw onów  jednouderzen iow ych .
8. M ontow anie p o d staw  po rce lanow ych  w  urządzertiach sygnalizacji k o ­

p a ln ian e j i u licznej.
9. M on tow an ie  osłon oraz czaszy dzw onka w  urządzeniach sygnalizacji 

k o p a ln ian e j, z .praw idłow ym  ustaw ien iem  i w yregulow aniem ,
10. R ozw iercanie o tw orów  w  7 k lasie  dokładności.
.11. M ontow an ie  izo la to rów  przepustow ych .
12. M ontow an ie  m ufy kab low ej w sk rzynkach  rozdzielczych.
13. M ontow anie p o k ry w y  p rzycisku  kopalniane,go nadajn ika- sygnałow ego 

z zachow aniem  w ym aganej szczelności.
14. S k ro b an ie  p łaszczyzn  p łask ich  i kątow ych  z dokładnością 5—8 pkt 

w po lu  25xi2;5 mm, z zachow aniem  rów noleg łości i prostopadłości.
15. M ontow anie m ik ro te lefonu  i siuchaw 'ki do izo latora przepustow ego te ­

lefonu.

ELEKTROMONTER URZĄDZEŃ SYGNALIZACJI KOPALNIANEJ 
I ULICZNEJ — kat. G

Powinien znać:

Rodzaje i w łasności technolo,giczne oraz fizyczne (mechaniczne) wszelkich 
m ateria łów  konstrukcyjnych i pomocniczych używ anych w procesach p r o ­
dukcyjnych urządzeń sygnalizacji. 'W.plyw obróbki cieplnej na w łasności 
(technologiczne, fizyczne i elektryczne) m ateriałów  -używanych w procesach 
produkcyjnych  urządzeń sygnalizacji kopalnianej i .ubcznej.

C harak terystykę budow y produkow anych urządzeń sygnalizacji kopalnia­
nej i ulicznej oraz ińiejsce i sposoby m ontażu części w  podzespołach, zespo­
łach i .urządzeniach.

C harak terystykę, zasady działania, obsługi i konserw acji wszelkich m a­
szyn i urządzeń, używ anych w  procesach produkcyjnych urządzeń sygnali­
zacji kopalnianej i ulicznej w zakres.ie robót elektroimontażowych.

Zasady czytania bardzo złożonych rysunków  technicznych części, podze- 
sipołów i zespołów -oraz elektrycznych schem atów  m ontażowych i ideowych. 
Rodzaje obróbki cieplnej i galwanicznej. Zasady trasow ania części w w ielu 
płaszczyznach. Zasady skrobania różnego rodzaju płaszczyzn z dokładnością 
8— 12 pkt. w polu 25x25 mm z zachowaniem  równoległości, prostopadłości 
i nachylenia kątowego. Zasady docierania otworów tolerow anych w  10— 
—'1(1 k lasie dokładności oraz docierania otworów w spółosiowych z zacho­
waniem  rozstaw ienia równoległości i prostopadłości w 7 k lasie dokładności. 
Technologię w ykonania obróbki i pasow ania części urządzeń sygnalizacji 
kopalnianej i ulicznej z dokładnością do 0,03 mm. Zaisady m ontażu podzes­
połów  urządzeń sygnalizacji kopalnianej i  ulicznej o złożonej konstrukcji. 
Z asady w ykonyw ania wszelkich połączeń elektrycznych na podstaw ie sche­
m atów  ideowych. Z asady m ontażu urządzeń sygnalizacji kopalnianej i ulicz­
nej, jak: la tarn ie  sygnałow e trakc ji dołowej, łączniki przyciskowe. Zasady 
w ykonyw ania kom pletnego m ontażu dzw onków  grzechotkow ych, buczków, 
znaków ulicznych i św ietlnych. Zasady dokonyw ania regulacji nacisku  sp rę ­
żyn oraz szczeliny kotw icy w urządzeniach sygnalizacji. Z asady spraw dzania 
jakości w ykonania robó t oraz w ykryw ania wad i -usuwania przyczyn w adli­
w ego działania m ontow anych podjzes(połów i zespołów.

Powinien umieć:

(Określić rodzaj 1 zastosow anie w-szelkich m ateriałów  konstrukcyjnych  
i pomocniczych, w zależności od w ym aganych w łasności (technologicznych, 
fizycznych i elektrycznych) m ateriałów , używ anych w procesach w ytw órczych 
urządzeń .sygnalizacji. O kreślić w pływ  obróibki cieplnej na w łasności m a­
teriałów  obrabianych na stanow isku roboczym.



D obierać i stosow ać u rządzea ia  oraz p rzyrządy  i pom oce w arsztatow e do 
w y k o n y w an ia  p rocesów  elek trom ontażow ych w zakresie urządzeń sygnali­
za c ji k o p a ln ian e j i u licznej.

C zytać bardzo  złożone rysunk i techn iczne oraz m ontażow e i ideow e sch e­
m a ty  e lek tryczne. T rasow ać części w w ielu płaszczyznach. Skrobać różnego 
ro d za ju  p łaszczyzny  z dok ładnością 8— 12 pkt. w  polu  25x25 mm z zacho­
w an iem  rów noleg łości, p rostopad łości oraz n achy len ia  kątow ego. Docierać 
o tw o ry  to le ro w an e  w 10'— hi k lasie  do‘k tadności. Docierać otw ory w spóło­
sio w e  z zachow aniem  rozstaw^ienia rów noległości i prostopadłości w 7 k lasie 
dok ładności. D ocierać o tw ory  w  różnych  płaszczyznach z uw zględnieniem  
to le ra n c ji rozstaw iienia w  6— kl asi e dokładności w stosunku  do płaszczyz­
n y  pom iarow ej (bazowej). O brabiać i pasow ać części z dokładnością do 
0,03 mm. M ontow ać podzespo ły  i zespoły  urządzeń sygnalizacji kopalnianej 
i u licznej o złożonej k o n stru k c ji. W ykonyw ać • w szelkie połączenia e lek ­
try cz n e  na po d staw ie  schem atów  ideow ych. W ykonać kom pletny  m ontaż 
dzw onków  grzecho tkow ych , buczków , łączników  przyciskow ych oraz zna­
ków  lulicznych i św ie tlnych  w raz z dokonaniem  w stępnej regulacji. M on­
to w ać  la ta rn ie  sy g n a ło w e trak c ji dołow ej. R egulow ać nac isk  sprężyn ora-z 
szcze lin y  kotw;icy w  u rządzen iach  sygnalizacji. Sprawdzać jakość w ykona­
n y ch  ro b ó t n a  s tanow isku  roboczym . W y k ry w ać  w ady działania m ontow a­
n y ch  podzesipołów  i zespołów  oraz u su w ać  p rzyczyny  ich pow stania.

P rz y k ład y  robót:

1. M on tow an ie  e lek tro m ag n esó w  w urządzeniach  sygnalizacji kopaln ianej 
d u licznej z po tączeniem  przew odów  w g schem atów .

2. Zam ontow .anie dźw igni i łączników  do pokryw y prze łączn ika te lefon icz­
n ego  z uw zg lędn ien iem  jednoczesnośc i działania kon tak tów .

3. M on tow an ie  zespołu  sp rężyn  w raz z podłączeniem  przew odów  wg sche­
m atu  w ta b lic y  św ie tln e j sygnali.zacji kopaln iane j.

4. W y k o n a n ie  kom ple tnego  m ontażu  znaków  — la ta rn i sygnalizacji ulicz- 
.nej i św ie tln e j z dopasow aniem  części i reg u lac ją .

5. P rzep ro w ad zen ie  p ró b y  dzia łan ia  w raz z k o n tro lą  i regu lac ją  natężen ia 
g łosu  w  u rządzen iach  sy g n a liz ac ji dżw ;iękow ej-kapalnianej.

6. W y k o n a n ie  kom p le tn eg o  m ontażu  dzw onków  grzecho tkow ych  oraz bucz­
ków  .z dopasow an iem  części i reg u lac ją .

7. W y k o n a n ie  kom ple tnego  m ontażu  łączników  p rzyc iskow ych  w raz z do- 
pasow aniiem  części i reg u lac ją .

8. M on tow an ie  kom ipletnego w k ład u  teJefonlcznego z podłączeniem  prze­
w odów  do izo la to rów , in d u k to ra  i rozdzielacza w skrzyrui telefonu.

9. W y k o n a n ie  kom p le tn eg o  m ontażu  m ik ro te lefonu  i słuchaw ki d o datko ­
w ej, p rzep ro w ad zen ie  p ró b y  dz ia łan ia  w raz z usunięciem  w ad i usterek .

ELEKTROMONTER URZĄDZEŃ SYGNALIZACJI KOPALNIANEJ 
I ULICZNEJ — kat. 7

Pow inien znać:

W łasności fizyko-chem iczne, elektryczne i m agnetyczne w szelkich m ate­
riałów  obrabianych na stanow isku roboczym.

Budowę poszczególnych rodzajów  i typów  urządzeń sygnalizaoji kopaln ia­
nej i u licznej, produkow anych w zakładzie pracy.

(Rodzaje, zastosow anie i zasady posługiw ania się w szelkim i przyrządam i 
pom iarow o-kontrolnym i, używ anym i w produkcji urządzeń sygnalizacji k o ­
pa ln iane j i ulicznej.

Z asady czytania zestaw ieniow ych rysunków  technicznych oraz schem atów  
teletechnicznych. Podstaw ow e wiadom ości z zakresu  elektrom agnetyzm u. Za­
sady  działania sygnalizacji elek troakustycznej (strum ień m agnetyczny, zm ia­
na im pulsów  prądu  na drgania mechaniczne). Technologię m ontażu obw odów  
elek tram ągnetycznych . Zasady dokonyw ania pom iarów  elek trycznych  w  u k ła ­
dach elektrom agnetycznych. Technologię m ontażu i regulacji działania u rzą ­
dzeń  sygnalizacji, jak: tab lice św ietlne sygnalłzacjd kopaln ianej, nadajn ik i 
sygnałow e, przełączniki telefoniczne, skrzynie rozdzielcze i m ontażow e, e lek ­
tryczne  napędy  zwrotnicowe, urządzenia sygnalizacji ulicznej oraz urządze­
n ia bezpieczeństw a ruchu ulicznego. Z asady i sposoby dokonyw ania w szel­
k ich  obliczeń n iezbędnych jsrzy w ykonyw aniu  robót elektrom ontażow ych, 
jak : oporność zastępcza, ilość am perozwoi, p rzekro je  przew odów  elek trycz­
nych. W arunk i techniczne w ykonania i odbioru robót elektrom ontażow ych, 
w  zakresie urządzeń sygnalizacji kopalnianej i u licznej. Zasady organizacji 
p racy  zespołu roboczego.

Pow inien um ieć:

O kreślić w łasności fizyko-chem iczne, elek tryczne i  m agnetyczne poszcze­
gólnych rodzajów  m ateriałów . O kreślić charak te ry stykę  budow y różnych 
rodzajów  i typów  urządzeń sygnalizacji kopaln ianej i ulicznej, p ro d u k o w a­
nych w zak ładzie .pracy.

Posługiw ać się w szelkim i przyrządam i pom iarow o-kontrolnym i, używ any­
m i w  procesach produkcyjnych  urządzeń sygnalizacji kopaln iane j i u licznej.

C zytać Zestawieniowe rysunk i techniczne oraz bardzo złożone schem aty  
te letechn iczne i połączeń elektrycznych. M ontow ać u k łady  soczew kow e 
w urządzeniach sygnalizaoji kopalnianej i ulicznej. M ontow ać luklady e lek ­
trom agnetyczne. M ontow ać oraz dokonyw ać regu lacji działan ia u rządzeń  s y ­
gnalizacji kopaln ianej i ulicznej oraz urządzeń ibezpleozeństwa ruchu  ulicz­
nego. O kreślić zasady d25iałania uk ładów  elek troakustycznych  w ystępu ją-
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cych w urządzeniach  sygnalizacji kap a ln ian e j i ulicznej. D okonyw ać w szel­
k ich  obliczeń n iezbędnych  przy w ykonyw aniu  robót elek trom ontażow ych. 
W y k o n y w ać p o m iary  e lek try czn e  w lukladach elek trom agnetycznych . S praw ­
dzać jakość  w ykonanych  robót na stanow isku  roboczym  zgodnie z w arun ­
kam i technicznym i w y k o n an ia  i odbioru  ro b ó t elektrom ontażow ych.

P rzy k ład y  robót:

1. W y k o n an ie  kom ple tnego  m ontażu urządzenia sygnalizacji ulicznej w raz 
z całkow itym , elek trycznym  w yposażeniem  odblyskow ym , w ykonaniem  
p o łączeń  w,g schem atu , wydconaniem próby  św ietlnej oraz badaniem  izo­
la c ji  n a  p rzeb ic ie  i oporność,

2. W y k o n an ie  kom ple tnego  m onta%  urządzeń bezp ieczeństw a ruchu ulicz­
n ego  w raz z pasow an iem  części oraz ire,gulacją .działania.

3. W y k o n an ie  kom ple tnego  m ontażu  przełączn ików  telefonicznych n ad a j­
n ików  sy gna łow ych  oraz tab lic  św ie tlnych  sygnalizacji kopaln iane j w raz 
z o sta tecznym  pasow aniem  części i regu lacją .

4. W y k o n an ie  kom ple tnego  m ontażu sk rzyń  rozdzielczych, m ontażow ych 
oraz e lek try czn y ch  napędów  zw rotn icow ych w raz z ostatecznym  paso­
w an iem  części i regu lac ją .

aparatów  sterow niczych sygnalizacji ulicznej oraz kolum n inform acyjno- 
w yw oław czych, spraw dzić je  i w yregulow ać. P rzeprow adzać próby oraz do­
konyw ać w szelkich regulacji działan ia m ontow anych układów  i urządzeń 
sygnalizacji kopalnianej i ulicznej. D okonywać odbioru technicznego, zgod­
nie z w arunkam i technicznym i w ykonania i odbioru. O rganizować .prace ze­
społu  roboczego oraz instruow ać robotników  o niższych kw alifikacjach.

O dpow iada za:

Jakość i precyzję w ykonania oraz niezawodność działania m ontow anych 
i siprawdzanych urządzeń sygnalizacji kopalnianej i ulicznej.

P rzykłady  robót:

1. Regulacja aparatu  sterow niczego urządzenia sygnalizacji ulicznej lub 
kolum n inform acyjno-w yw oław czych.

2. R egulacja działan ia urządzenia sygnalizacji elektroakustycznej.
3. Spraw dzenie działania oraz dokonanie regulacji ^układu soczewkowego 

(optycznego) w urządzeniach sygnalizacji kopalnianej i ulicznej w szel­
kich typów .

ELEKTROMONTER URZĄDZEŃ SYGNALIZACJI KOPALNIANEJ 
I ULICZNEJ —  k a t. 8

Pow inien  znać:

Z asady  u s ta lan ia  techno log ii dla w ielozabiegow ych operacji elek lrom onta- 
żow ych u rządzeń  sy g n a lizac ji k o p aln ian e j i u licznej. Z asady  m ontażu, sp raw ­
dzania i reg u lac ji uk ładów  e lek trom agnetycznych , e lek troakustycznych  i so- 
czewikowych w y stę p u jąc y ch  w urządzen iach  .sygnalizacji kopaln iane j i uiicz- 
nej. Z asady  w ykonan ia  kom ple tnego  m ontażu z dopasow aniem  części oraz 
okab low an iem  ap a ra tu  ste row niczego  sygnalizacji ulicznej oraz ko lum n in- 
fo rm acy jno-w yw oław czych  w raz ze spraw dzeniem  i ‘regu lacją . Z asady  doko­
n y w an ia  w sze lk ich  próib dz ia łan ia  oraz re g u la c ji u rządzeń sygnalizacji k o p a l­
n iane j i u licznej. Z asady  dokonyw an ia  u d b io ru  technicznego  u rządzeń  sy ­
g n a liza c ji k p p a ln ian e j i u licznej zgodnie z w arunkam i technicznym i w yko­
n a n ia  :i odbio.ru robót.

P ow in ien  um ieć:

UstaiUć k o le jn o ść  w y k o n an ia  w ielozab iegow ych  operacji elek trom ontażo­
w ych  w  p ro cesach  p ro d u k cy jn y ch  u rządzeń  sygnalizacji kopaln iane j i u licz­
n e j. W y k o n y w ać  kom ple tny  m ontaż z pasow aniem  części i okablow aniem

k o n t r o l e r  p r z e k a ź n i k ó w  ZABEZPIECZENIA RUCHU I ŁĄCZNOŚCI 
—  kat. 6

O kreślenie pracy:
Spraw dzanie zespołów  i podzespołów  oraz części w szystkich typów  prze- 

każniików oraz prostych (połączeń kontaktow ych w  przekaźnikach w raz ze 
w stępnym  w yregulow aniem  szczeliny w układach m agnetycznych. Badanie 
oporności cew ek p rzed  montażem  przy  użyciu omomierza. Przeprow adzenie 
prób działania zm ontow anych części 1 podzespołów  przekaźników. K ontrola 
p raw id łow ości lutow ania, nitow ania zaciskania nitów  i sprężyn kon tak to ­
wych. Spraw dzenie praw idłow ości m ontażu ap ara tu ry  teletechnicznej, jak- 
głow ice kablow e, skrzynki kablow e oraz listw y zaciskowe w urządzeniach 
przekaźnikow ych i teletechnicznych.

Pow inien znać:

Podstaw ow e wiadom ości z elek tro technik i, jak: napięcie, natężenie, prąd 
sta ły  i zm ienny, m oc rzeczyw istą i  pozorną, prawo Ohma i praw o Kirchoffa. 
O gólne w iadom ości z elektro techniki i m iernictw a elektrycznego. Rysunek 
techniczny  w pełnym  zakresie dokum entacji w arsztatow ej. Budowę, zasady 
działan ia i  zastosow ania m ontow anej apara tu ry  oraz je j podstaw ow ych częś-
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ci. P rzyrządy  pom iarowo-jkontrolne, jak: średniców ka, czujnik zw ykły i z k u l­
ką, poziom ica ze śrubą m ikroinetryczną, 'suw m iarka un iw ersalna, p ły tk i w zor­
cowe, w zorce chropow atości pow ierzchni, oscylograf p rostej konsŁnukcji, 
m ostki oporow e i pojem nościow e, m ierniki trzasków , m anom etry itp. Za­
sady  pom iarów  kon tro lnych  zm ontow anych zesipolów. P odstaw y m iernictw a 
e lek trycznego  w  zakresie  uk ładów  pom iarow ych złożonych z k ilku  przyrzą­
dów  pom iarow ych  o specja lnym  dostosow aniu  do po trzeb  w ykonyw anych  
pom iarów . Sposoby zestaw ien ia prostych  układów  pom iarow ych sk ładających  
się z k ilku  przyrządów  pom iarow ych  z rów noczesnym  .aprawidzeniem praw i­
dłow ości doboru  k la sy  tych  'przyrządów . Sposoby pom iaru oporności uzw o­
jeń , oporów  prze jściow ych , stanu  izolacji, m ocy w zależności od w aru n ­
ków  zew nętrznych , jak : tem iperatura, w ilgotność, ciśnienie.

P ow in ien  um ieć:

P osług iw ać się p rzyrządam i pom inarow o-kontrolnym i, jak: średnicówika, 
czu jn ik  zw ykły  i z ku lk ą , poziom ica ze ś ru b ą  m ikrom etryczną, suw.miarka 
'Uniwersalna, w zorce ch ropow atości pow ierzchni, oscylograf p ro s te j k onstruk ­
cji, m ostk i oporow e i pojem nościow e, m iern ik i trzasków , m anom etry  itp.

C zy tać 'schem aty  m ontażow e i ideow e układów  kon tro lnych  zbudow anych 
z k ilk u  p rzyrządów . -Montować w g schem atu  uk łady  pom iarow e o k ilku  
p rzy rząd ach  pom iarow ych  z dobraniem  w łaściw ych k las dokładności p rzy ­
rządów  o raz n ap ięć  zasila jących . Skontro low ać operacje  m ontażow e wg tru d ­
n y ch  schernatów  i rysunków . O kreślić  p rzyczyny  pow staw an ia  b raków  oraz- 
lo k a lizac ję  źród ła przyczyn  ich pow staw ania . W ystaw ić k a rty  rek lam acy jne  
i k a r ty  b rak ó w  d la s'praw dzanych części, podzespołów  i zespołów .

KONTROLER PRZEKAŹNIKÓW  ZABEZPIECZENIA RUCHU I ŁĄCZNOŚCI 
—  k a t. 7

O k re ś le n ie  p racy :

S p raw dzan ie  p raw id łow ości -działania m echanizm ów  i zespołów  p rze k aź­
n ikow ych , jak : m ontaż p ły tk i ko n tak to w ej -do p rzekaźn ika ZRV, s tyków  w ę­
g low ych  do lis tew , kom ple tnych  ram ion kon tak tow ych . W y konan ie  p o m ia­
rów  rów noleg łośc i, -prostopadłości, zbieżności i w spółosiow ości w  u rząd ze­
n ia c h  p rzekaźn ikow ych  p rzy  pom ocy  e lek trycznych  p rzyrządów  pom 'iarowo- 
k o n tro ln y c h  i p rzy rządów  s-pecjalnych. K ontro low anie praw id łow ości m on­
ta ż u  trzy m ak a  z ko tw in ą  oraz sp raw dzan ie  szczeliny. S praw dzan ie uk ładów  
m ag n ety czn y ch  k o m p le tn y ch  podzespołów , jak : uab ieg u n n lk i, jarzm a, k o ­
tw ic e  i rdzen ie. S 'praw dzanie czasu opadan ia  i p rzy c iąg an ia  w p rzekaźn ikach  
o średn io , złożonej k o n stru k c ji (lekkich).

i

Zasady konstrukcyjne i technologiczne podzespołów i wyrobów spraw dza­
nych na stanow isku kontrolnojponiiarow ym . Zasady obsługi złożonych przy­
rządów  pom iarow o-kontrolnych, jak: do określenia w łasności m echanicznych, 
m ierniki elektryczne k lasy  laboratory jnej, elektryczne term om etry  i czaso ­
mierze różnych system ów. W pływ  tem peratury  na dokonane pom iary. Z asady 
dokonyw ania złożonych pom iarów  równoległości, prostoipadłości, zbieżności 
1 współosiowości. Zasady w ykonyw ania pom iarów elektrycznych z u k ład a­
mi pom iarowym i w ym agającym i zastosow ania różnorodnych przyrządów  po­
m iarow o-kontrolnych w ysokich klas dokładności.

Powinien umieć:

Posługiw ać się przyrządam i pom iarowo-kontrolnym i, jak: urządzenia kon­
tro lne do określenia w łasności m echanicznych oraz m ierniki elektryczne 
klajsy laboratory jnej.

Czytać rysunki techniczne bardzo złożonych konstrukcji. Czytać schem aty 
m ontażow e i ideow e średnio złożonych układów  pom iarowych. D okonywać 
w szelkich złożonych pom iarów  równoległości, ■prostopadłości, zbieżności 
i w spółosiowości. M ontow ać złożone układy pomiarowo-kontrcklne i dobie­
rać w łaściw e k lasy  dokładności różnych przyrządów  pom iarowych z w łaś­
ciwym  ich 'rozmieszczeniem, zapew nieniem  bezpieczeństw a przy w ykonyw a­
niu -pomiarów pod napięciem . W ykryw ać na podstaw ie pom iarów  i oględzin 
przyczyny pow staw ania wad i usterek  w ykonania, lokalizować je i określić 
przyczyny  -ich pow staw ania.

KONTROLER PRZEKAŹNIKÓW ZABEZPIECZENIA RUCHU I ŁĄCZNOŚCI 
— kat. 8

o k reś le n ie  pracy:

Przeprow adzanie pom iarów  metodam i elektrycznyimi przy zastosow aniu 
unikalnych przyrządów  pom iarow ych, jak: synchroskopy, m ostki Scheringa, 
defektoskopy, generato ry , transfo rm ato ry  i autotransform atory, używ ane iprzy 
spraw dzaniu i regulacji u rządzeń przekaźnikow ych. D okonyw anie ska low a­
nia apara tu ry  koritrolno-ipoimiarowej. Spraw dzanie działania, usuw anie w ad 
i uste rek  oraz -dokonywanie końcow ej regulacji elek trycznej i m echanicznej 
-przekaźników II klasy , jak: KRS, RL-i2, KRL, IRM, IRY i KFM, zgodnie z w a­
runkam i technicznym i odibioru. Spraw dzanie -prawidłowości po łączeń  wg sche­
m atu zestaw ieniow ego. Sprawdzanie części i podzespołów  o złożonej k o n ­
strukcji, przeznaczonych -do produkcji przekaźników.



Zasady poshugiwania się .przyrządaimi pom iarow o-kontrolnym i, jak: mi­
kroskop uniw ersalny, projektor, oscylograf, defektoskoip, aparaty  optyczne, 
m ostek Scheninga, gen era to ry  i transform atory  probiercze.

M iernictw o w ielkości elektrycznych i m echanicznych w zakresie tech­
nikum, obejm ujące w szelkie układy pom iarów stosow ane w danej branży 
iprodiukcyjno-neiprawczej, stopień w ym aganych dokładności w czasie pom ia­
rów  oraz czynniki w arunkujące praw idłow ość w yników  pomiarów. Sposo­
by kom pleksow ego spraw dzania zgodności w ym iarow ych z w arunkam i od­
bioru technicznego skom plikow anych zespołów i w yrobów  produkow anych 
— napraw ianych  w zakładzie w raz z zasadam i ich pracy. Sposoby przeliczeń 
m atem atycznych  w yników  przeprow adzonych pom iarów  oraz sposoby okre­
ślen ia błędów  w ykonania badanych wyrobów. Zasady organizacji pracy 
kom órki kontro li technicznej w zakładzie.

Pow inien um ieć:

■Wykonywać pcrmiary — wchodzące w zakres Izby Pom iarów przy zasto­
sow aniu przyrządów  pomiarowo^kontirołnych, jak; mikroskoip uniw ersalny, 
p ro jek to r, oscylograf, defektoskop, apara ty  optyczne, m ostek Scheringa, ge­
n era to ry  i transfo rm ato ry  probiercze. Sprawidzać szablony i przyrządy mon­
tażow e złożonych zespołów. D okonyw ać pom iarów  za pomocą p ły tek  wzor­
cow ych.

O ceniać w yniki pom iarów  i odczytów  w skazań przyrządów  ełektrycznych 
dla określen ia jakości baidanego w yrobu lub zestawiu w spółpracujących ze­
społów . Zestaw iać przeprow adzone obserw acje i odczyty przyrządów  elek­
trycznych  n a  k artach  kontro lnych  oraz obliczać w ielkości średnie .lub g ra ­
niczne. D okonyw ać odbioiriu skom plikow anych zespołów  m echanizm ów i w y­
robów  zgodnie iz w arunkam i technicznym i w ykonania i odbioru robót. O rga­
nizow ać 'pracę zespołów  dla przeprow adzania badań  i pomiarów zespołowych 
lub indyw idualnych  z usta len iem  kolejności lub równoczesności pomiarów.

O dpow iada za:

Bezpieczną eksp loatację i s tra ty  w ynikłe z niedokładnego przeprow adze­
nia próib i badań  kosztow nych  zespołów  i urządzeń. Uszkodzenia kosztow nej 
ap a ra tu ry  kontro ino-pom iarow ej. Bezpieczeństwo ■własne i zesipołu przy wy- 
w ykonyw aniu  pom iarów  pod napięciem .

KONTROLER PRZEKAŹNIKÓW ZABEZPIECZENIA RUCHU I ŁĄCZNOŚCI 
— kat. 9

O kreślenie pracy:

Przeprowadzanie pomiarów na zestawianych układach pom iarowych przy 
zastosow aniu różnorodnych przyrządów kontrolno-pom iarowych, jak; u rzą ­
dzenia teletechniczne, aparatura sterująca, kontrolna i  rozdzielcza, p rzy­
rządy pom iarowe najwyższych klas dokładności do spraw dzenia w ym aga­
nych w arunków  pracy urządzeń przekaźnikowych zabezpieczenia ruchu  i łącz­
ności. Sprawdzanie działania, usuwanie wad i usterek oraz dokonanie osta­
tecznej próby regulacji mechanicznej i elektrycznej przekaźników  typu, jak : 
IRC, IRR, IRG, IRV, IRB, IRK, IRG, IRJ. Sprawdzanie działania i usuw anie 
wad i usterek  oraz dokonanie ostatecznej próby oraz regulacji m echanicz­
nej i elektrycznej wg przepisów nastaw iania i badania przekaźników  VES — 
do 18 kontaktów . Sprawdzanie działam a i usuw anie w ad i u'S'terek oraz do­
konan ie ostatecznej próby, regulacji mechanicznej i elektrycznej przekaźni­
ków  podw ójnych przeciwtwórczych i przekaźników blokowych. Spraw dzanie 
czasów 'zamykania i otw ierania zestawów za pomocą sekundom ierza elek- 
'trycznego o napędzie silnikowym i dokładności pom iaru ±0,02 sekundy 
oraz za pomocą przyrządu (np. sekundomierza ełektrycznego, oscylografu 
pętlicowego) o zakresie i dokładności pomiaru dobranego do czasu m ierzo­
nego, jeżeli czas ten  nie przekracza 0,1 sekundy. Sprawdzanie poślizgu przez 
m ierzenie szczeliny między ruchomą sprężyną stykową w stanie zw artym  
ze stykiem  i w spółpracującą sprężyną wsporczą. Sprawdzanie jednocześ­
nie pracy  styków  przez pomiar napięcia (natężenia prądu) lub przez po ­
m iar zm iany szczeliny za pomocą szczelinomierza lub sprawdzianów.

Pow inien znaćł

Budowę iskomipllkowanych przyrządów pom iarowo-kontrolnych. Zasady 
przeprow adzania prób technicznych po zmontowaniu skom plikow anych o n a j­
bardziej złożonej konstrukcji przekaźników zabezpieczenia ruchu i łączność.'.. 
Sposoby pom iarów  kontrolnych bardzo złożonych ukłajdów rozdzielczych, ste ­
ru jących  i kontrolujących. Zasady organizacji pracy dla w szelkich wyroibów 
kon tro low anych  w zakładzie jak również po montażu w m iejscu ich eks­
p loa tac ji, jak: urządzenia nastawcze samoczynnej i półautom atycznej s y g n a ­
lizacji przeja'zdowej, samoczynnego hamowania pociągów  i napędow o-stero- 
wnicze górek rozrządowych.



—  6 a  —

Posługiwać się przyrządam i konlrolno^pom iarowym i, jakdam py m ikrofa­
low e oraz różne typy defektoskopów . Przeprowadzać złożone, kom pleksowe 
pom iary i próby techniczne przy odbiorze onaszyn i urządzeń p rodukcyj­
nych i kontrolno-pomiariowych. Sprawdzać na podstaw ie schematów ideo­
wych, układy pom iarowe przy doborze w łaściw ych przyrządów  pom iaro­
wych w w arunkach zakładow ych i w m iejscu eksploatacji 'badanych urzą- 
'dzeń oraz sporządzać zestaw ienia wyników  pom iarów i formułować wnioski 
z przeprow adzonych badań. O rganizować pracę brygady dla przeprow adze­
nia kontro li wszelkich w yrobów  w zakładzie, jak  również w m iejscu ich 
eksploatacji.

O dpow iada za:

Bezpieczną eksp loatację i s tra ty  w ynikłe z niedokładnego przeprow adze­
nia 'badań i prób zespołu urządzeń przy w ykonyw aniu kom pleksow ych ba­
dań i pom iarów. Bezpieczeństwo w łasne i zespołu w czasie w ykonyw ania 
pom iarów  pod napięciem .

MONTER MECHANICZNYCH URZĄDZEŃ ZABEZPIECZENIA RUCHU 
KOLEJOWEGO — kat. 2

Pow inien znać;

Z nazw y — podstaw ow e m ateriały  konstriukcyjne, jak; stal i m etale nie- 
żela'zne. R odzaje i zastosow anie znorm alizowanych części handlow ych (nor- 
malii), jak : śrulby, nak rę tk i, podkładki, uszczelki, zawleczki itp.

Z asady oBsługi i konserw acji podstaw ow ych urządzeń, jak; stół m ontażo­
wy, urządzenia do imycia części. Rodzaje i zastosow anie oraz- zasady po­
sług iw ania się narzędziam i śnusarsko-montażowym i, jak; młotki, przecinaki, 
p rzebijaki, w ycinaki, szczotki druciane, piłki ręczne do metalu.

Pow inien umieć:

(Rozróżniać podstaw ow e m ateria ły  konstrukcyjne oraz obsługiwać i kon­
serw ow ać podstaw ow e urządzenia, jak: stół montażowy, urządzenia do czy­
szczenia części. Posługiw ać się prostym i narzędziami ślusarsko-m ontażow y- 
mi oraz .przyrządami pom iarowym i, jak : metr, przym iar kreskow y. W ykony­
w ać prace w ym agające krótkiego czasu przyuczania p rzy  prostym  m ontażu 
oraz roboty  wg w skazów ek i pod nadzorem  m ontera o wyższych kw alifi­
kacjach , w zakresie m echanicznych 'urządzeń zabezpieczenia ruchu kole­
jow ego.

ói

1. P rostow anie części — nie hartow anych prostej konstrukcji.
2. K onserwowanie powierzchni części obrabianych i podzespołów.
3. Czyszczenie z brudu części i podzespołów prostej konstrukcji.
4. M ycie i czyszczenie drobnych części.

MONTER MECHANICZNYCH URZĄDZEŃ ZABEZPIECZENIA RUCHU 
KOLEJOWEGO — kat. 3

Powinien znać;

Rodzaje i stosowane oznaczenia materiałów  konstrukcyjnych. Rodzaje 
i zastosow anie m ateriałów  pomocniczych, jak: oleje i smary, m ateriały  usz­
czeln ia jące  i Lutownicze.

Z asady obsługi 1 konserw acji urządzeń, jak: w iertarki ręczne i m echa­
niczne p roste j konstrukcji, p iły  mechaniczne, nożyce, szlifierki z wałkiem  
giętkim , szlifierki, ostrzałki, w krętarki i klucze mechaniczne z napędem  elek­
trycznym  lub mechanicznym. Posługiwać się narzędzam'1 ślusarsko-m ontażo- 
wymi, jak; pilniki, w krętaki, klucze maszynowe płaskie, oczkowe, nasad­
kow e oraz specjałne, punktaki, listwy traserskie, rysiki, cyrkle. Rodzaje 
i  zastosow anie oraz zasady posługiwania się przyrządam i pom iarowo-kon­
tro lnym i, jak : kątow nik, suwmiarka, szablony prostej konstrukcji.

Z asady czytania prostych rysunków technicznych i instrukcji technolo­
gicznych w zakresie robót w ykonywanych na stanow isku roboczym. Z a­
sady oznaczania na rystinkach klas dokładności i chropowatości, w zakre­
sie niezbędnym  przy  wykonywaniu roibót ślusarsko-m ontażowych. Z asady 
i  sposoby w ykonyw ania prostych robót ślusarski-montaiżowych w zakresie: 
piłow ania, prostow ania, cięcia, gięcia, nitowania, w iercenia, rozw iercania, 
gw intow ania, lutow ania oraz wykonywania najprostszych połączeń m on ta­
żowych.

Pow inien umieć:

Rozróżniiać — wg oznaczeń — rodzaje m ateriałów  ko.nstrukcyjnych oraz 
określić  rodzaj i zastosowanie podstawowych materiałów  pomocniczych.

O bsługiw ać i konserw ow ać urządzenia w arsztatu ślusarskiego. Posługiw ać 
się narzędziam i ślusarsko-m ontażowymi oraz przyrządami pom iarow o-kon­
trolnym i, jak: suwm iarka, szablony prostej konstrukcji. Konserwować i p rze­
chow yw ać na stanow isku roboczym narzędzia, przyrządy i pom oce w ar­
sztatow e.



Czytać proste rysunki techniczne i instnukcje technologiczne w zakre­
sie robót w ykonyw anych na stanow isku ro.boczym. 'W ykonyw ać proste ro ­
boty ślusarskie, jak: piłow anie maiteriałów — części wg kątow nika, przy­
miaru, szablonu lub trasy , w to lerancji w arsztatow ej oraz 8 k lasie chro­
powatości, fazowanie kraw ędzi blach pod spoiny czołowe, załam yw ania k ra ­
wędzi części po obrysie krzyw oliniowym , gratow anie części po obróbce 
o w ym iarach to lerow anych, gięcie części wg szablonów na zimno, p rosto ­
w anie części n iehartow anych o kształtach  prostych i długości do 500 mm
— z wyiją.tkiem blach, cechow anie 'i 'znaczenie części i w yrobów  sk ładają­
cych s:ię z kilku  znaków. NŁtov/anie części w zakresie najprostszych i maio- 
odpow iedzialnych połączeń, w iercenie otw orów  nietolerow anych w zakre­
sie  ś‘rednic od 5 do 10 mm, gw intow anie ręczne w  m iejscach łatw o dostęp­
nych (gwinty zew nętrzne i w ew nętrzne o w ym iarach pow yżej M4), lu tow a­
nie części w zakresie najprostszych  połączeń, mycie i czyszczenie części 
oraz łączenie części — m ontow anie — w zakresie najprostszych połączeń. 
W ykonyw ać — pod nadzorem  ślusarza-m ontera o wyższych kw alifikacjach
— roboty  m ontażow e podzespołów , zespołów  oraz m echanicznych urządzeń 
zrk.

P rzykłady robót:

1. G ratow anie części p o  obróbce.

2. Czyszczenie różnych części konstrukcji m echanicznych szczotkam i dru­
cianym i.

3. P rzygotow anie do spaw ania — fazow anie — kraw ędzi części p rostej kon­
strukcji.

4. Z akończenie (szlifowanie) zwojów mniej odpow iedzialnych sprężyn.

5. N ab ijan ie  piastoi^eim k ró tk ich  ru r do gięcia.

6. Gięcie części p rostej konstrukcji na zimno w imadle lub przyrządzie.

7. P rzygotow anie do  m ontażu części suw aków  przebiegow ych i sygnało­
w ych  przez p rostow an ie i '.gratowanie płaskow ników .

8. P rzecinanie stali p rę tow ej i kształtow ej p iłką ręczną z dokładnością 
w to lerancji w arsztatow ej.

9. P rostow anie części n iehartow anych  — proste j konstrukcji.

10,. M ycie części w środkach  'o intensyw nym  dzialaniiu chemicznym.

lil. W ycinanie podk ładek  i uszczelek o różnych kształtach  w przyrządach  
—  ręcznie łub  m aszynow o.

12. W iercenie otworów o nietolerowanym  rozstawieniu i średnicy 5 do
10. mm w m iejscach iatwo dostępnych, w 12 do 14 k lasie dokładności.

13. W ykonyw anie najprostszych mafo odpowiedzialnych połączeń m ontażo­
wych przez; nitow anie, skręcanie śrubami i lutowanie.

14. W spółdziałanie ze ślusarzeon-monterem o wyższych kw alifikacjach przy 
w ykonyw aniu robót zaszeregowanych do wyższych kategoirii ta ry fo ­
wych.

MONTER MECHAN.CZNYCH URZĄDZEŃ ZABEZPIECZENfA RUCHU 
KOLEJOWEGO — kat. 4

Pow inien znać:

Symibolikę i zasadnicze własności technologiczne podstaw owych m ateria­
łów  konstrukcyjnych i pomocniczych. Najczęściej w ystępujące w ady obra­
b ianych  m ateriałów .

(Nazwy i zastosow anie podstawowych części składowych podzespołów ! ze­
społów  m echanicznych obrabianych na stanow isku roboczym. Zasady dzia­
łania, obsługi i konserw acji pras hydraulicznych i pneum atycznych, uży­
w anych w  procesach proidukcyjnych. Rodzaje i zastosow anie przyrządów  
pom'ia'rowo-kontrolnych, jak: mikromierz, kątomierz, szczelinom'ierz, spraw- 
'dziany szczękowe.

Z asady czytania średnio złożonych rysunków technicznych części oraz 
w ykonyw ania odręcznie prostych szkiców w arsztatowych. Podstaw ow e wiia- 
'domości z układu pasowań i tolerancji, k lasy  dokładności i chropowatości 
oraz sposób oznaczania ich na rysunkach. Zasady posługiw ania się tabli­
cami pasow ań i tolerancji oraz dokum entacją technologiczną. Podstaw y g e­
om etrii p łaskiej. Podstaw y technologii robót ślusarsko-monltażowych. Zasady 
trasow an ia  .p ro sty ch  figur geom etrycznych w zakresie geom etrii p łaskiej 
oraz trasow ania części wg szablonów. Zasady piłowania części w  11— 16 
k lasie  dokładności oraz 10 klasie chropowatości z zachowaniem  rów nole­
głości, prostopadłości d nachylenia kątowego obrabianych powierzchni. Za­
sady  w iercenia otworów o średnicy od 5 do 10 mm w 12—14 klasie dokład­
ności w m iejscach 'trudno dostępnych. Zasady załam ywania kraw ędzi części 
o w ym iarach tolerowanych. Zasady Tozwiercania otworów w 8 k lasie do­
kładności. Zasady wstępnego pasowania klinów i wpustów. Zasady w y­
konyw ania gwintów  wewnętrznych (otwory przelotowe) o w ym iarach pow y­
żej M4 w m iejscach trudno dostępnych, w 3 klasie dokładności. Podstaw y 
technologii w  zakresie łączenia (montowania) części w podizespoiy i zespoły. 
Z asądy konserw acji części, podzespołów >i zespołów do w ysyłki lub na m a­
gazyn. Podstaw ow e przyczyny pow staw ania braków części obrabiancyh na 
stanow isku roboczym.



O kreślić — wg sym boliki — rodzaj i zasadnicze własności technologiczne 
podstaw ow ych m ateriałów  konstrukcy jnych  i pomocniczych, używanych 
w procesach w ytw órczych i naprawozo-m ontażowych. DoMerać i stosować 
w łaściw e m ateria ły  pom ocnicze w zależności od rodzaju robót w ykony­
w anych na stanow isku roboczym.

O bsługiw ać i konserw ow ać urządzenia warsztatow e, Jak; prasy  hydrau­
liczne, nożyce dźwigniowe i gilotynow e. Posługiw ać się przyrządam i pomia- 
row o-kontrołnym i, jak; kątom ierz, mikroimierz, szczolinomierz.

Czytać średnio  złożone rysunki techniczne oraz w ykonyw ać odręcznie 
proste szkice w arsztatow e. Posługiw ać się tabłicam i pasow ań i tolerancji 
oraz dokum entacją technologiczną. Trasow ać proste figury geom etryczne 
w zakresie geom etrii p łask ie j oraz części wg szablonów. Piłować pow ierzch­
n ie w  l l ‘i— 1̂6 klasie  dokładności oraz 10 k lasie  chropow atości z zachow a­
niem równoległości, prostopadłości i nachyłenia kątow ego obrabianych 
płaszczyzn. Załam yw ać kraw ędzie części o wym iarach tolerow anych. W cis­
kać tulejk i, p ierścienie uszczelniające i zabezpieczające oraz łożyska śliz­
gowe, W stępnie pasow ać części, k liny  i w pusty. W ykonyw ać gw inty ze­
w nętrzne i w ew nętrzne (otwory przelotowe) w m iejscach trudno dostęp­
nych, o w ym iarach powyżej M4, w  3 k lasie  dokładności. W iercić otw ory 
o średnicy  5—iio mm w 12— 1̂4 k lasie  dokładności. Rozwiercać o tw ory w 8 
k la s ie  dokładności. P rostow ać blachy oraz części po obróbce cieplnej i spa­
w aniu. Lutować części łutem  m iękkim. Konserw ow ać części, podzespoły i ze­
społy . O kreślić przyczyny  pow staw ania braków  części obrabianych na stano­
w isku  roboczym .

P rzykłady  robót:

1. Piłow anie części w 14— 16 klasie dokładności oraz .10 k lasie chropow a­
tości z zachow aniem  równoległości, prostopadłości i nachyłenia k ą to ­
w ego obrabianych płaszczyzn.

.2. W ciskanie tu łe jek  w otw ory o średnicy do ICO mm.
.3. G ięcie i prostow anie b lach n a  okrycia nastaw nicy.
4. W ykonyw anie średnio  złożonych połączeń nitowych.
5. T rasow anie, cięcie i w ykonanie części o n iesym etrycznych kształtach  

z blachy o grubości do 2 mm z prostow aniem  po cięciu.
6. G w intow anie oraz piłow anie końców ek rur w.g żądanego kształtu .
7. W iercen ie w częściach otworów o średnicy 5— 10 mm w 12— 1̂4 klasie 

dokładności w m iejscach  trudno .dostępnych.
8. K alibrow anie (regenerow anie) gw intów  zew nętrznych i w ew nętrznych 

w 2 k lasie dokładności.

9. K onserw ow anie antykorozyjne części, podzespołów  i zespołów  przew i­
dzianych do w ysyłki lub na magazyn.

10. W ykonyw anie gw intów  zewnętrznych i  w ew nętrznych w m iejscach tru ­
dno dostępnych o w ym iarach powyżej M4, w 3 k lasie  dokładności.

11. R ozw iercanie otworów cylindrycznych w  8 k lasie  dokładności oraz
stożkow ych w klasie 8— 1̂0.

12. M ontow anie złączy pędni nastaw czych z dopasowaniem  części i zało­

żeniem  zatyczek.
13. M ontow anie ściągów  pędniowych wraz z dopasowaniem  części sk łado­

wych.
14. W ykonan ie obróbki oraz pasowanie części do m ontażu łożyskow ych

napędów  zwirotnicowych i wykołejnicowych.
15. W ykonan ie  obróbki oraz pasowanie części do m ontażu podzespołów  se­

m aforów  i tarcz.
16. Szlifowanie płaszczyzn po cięciu palnikiem  na szlifierce .tarczowej.
17. Czyszczenie spoin (spawalniczych i rozprysków.
1.8. W ykonyw anie w ycięć przecinakiem .
19. D em ontow anie na części podzespołów prostej konstriukcji urządzeń THS, 

m ycie i czyszczenie części oraz przygotow anie do w eryfikacji.
20. M ontow anie części w podzespoły urządzeń THS łączonych na śruby 

IW .połączeniach prostych i m aloodpowiedziabiych.

MONTER MECHANICZNYCH URZĄDZEŃ ZABEZPIECZENIA RUCHU 
KOLEJOW EGO — kat. 5

Powinien znać:

Rodzaje i w łasności technologiczne m ateriałów  konstrukcyjnych i pom oc­
niczych, używ anych w procesach produkcyjnych i naprawczo-m ontażowych. 
Budowę oraz zasady dziala.ńia i współdziałania części, podzespołów  i zes.po- 
łów  w  zakresie niezbędnym  d la  w ykonania robót ślusarsko-anontażowych 
n a  stanow isku  roboczym.

C harak terystykę, zasady .działania, obsługi i konserw acji podstaw ow ych 
typów  w iertarek , pras hydraulicznych, nożyc oraz aparatów  do spaw ania 
punktow ego, używ anych w procesach produkcyjnych i napraw czo-m onta­
żowych. Sposoby posługiw ania się wszelkiego rodzaju narzędzam i, p rzy rzą­
dam i :i pom ocam i w arsztatowym i oraz przyrządam i pom iarowo-ko.ntrołnym i.

Z asady  czytania złożonych rysunków  technicznych. Sposoby w ym iarow ania 
rysunków  konstrukcyjnych  z uwzględnieniem  oznaczenia odchyleń od ksz ta ł­
tu  geom etrycznego obrabianych części. Zasady uzbrajania i  ustaw iania (przy­
gotow anie do pracy) obsługiwanych maszyn i urządzeń w  procesach  p ro ­
dukcyjnych  i naprawczo-m ontażowych. Zasady doboru param etrów  skraw a-
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n ia  przy  w iercen iu  stali, żeliwa, 'inetali n ieżelaznych. Technoloigią robót 
ślusarsko-m ontażow ych. Z asady  gięcia na zimno różnych części m echan icz­
nych  urządzeń zrk. Z asady pasow an ia części oraz wipustów i klinów . Za­
sady  lu tow an ia części lu tem  m iękkim  i tw ardym . Z asady w iercen ia otw orów  
w  12—il4 k lasie  dokładności. Z asady  rozw iercan ia otw orów  w 6— 8 klasie  
dokładności. Z asady  w ykonyw ania  gw intów  zew nętrznych i w ew nętrznych  
w  3 k la sie  dokładności. Z asady  gw in tow ania otw orów  n ieprzelo tow ych w  2 
k la s ie  dokładności. Z asady w ykonyw ania  średnio  trudnych  połączeń części 
przez: n itow anie, sk ręcan ie  śrubam i lub spaw anie punktow e. Z asady m on­
tow an ia  podzespołów  i  zespołów  o średnio złożonej konstrukcji. Z asady 
sp raw dzan ia  jakości w ykonan ia  oraz w ykryw an ia  i usuw ania p rzyczyn  w ad 
i u s te re k  w ykonan ia  części obraibiianych n a  stanow isku  roboczym . W arunk i 
techn iczne w ykonan ia  i odibiom robót ślusarsko-m ontażow ych w ykonyw a­
n ych  n a  stanow isku  roboczym . Z asady  sk roban ia  różnego rodzaju  po ­
w ierzchn i -z dokładnością 5—8 pkt. w  polu 25xi2‘5 mim. Z asady docieran ia 
różnego rodzaju  pow ierzchni w  9 klaisie dokładności. Z asady  w ykryw arua 
i u su w an ia  p rzyczyn  b raków  i u ste rek  produkow anych  lub napraw ianych  
części li podzespołów .

Pow inien  um ieć:

Okreśdić zasto sow an ie  podstaw ow ych  rodzajów  m ateriałów  k o nstrukcy jnych  
'i pom ocniczych, używ anych  w p rocesach  p rodukcy jnych  i napraw czo-m on- 
tażow ych .

O kreślić  budow ę oraz zasad y  działania i w spółdziałania części, podze­
społów  i  .zespołów w ykonyw anych  n a  stanow isku  roboczym . O bsługiw ać 
i  konserw ow ać różne ty p y  w ierta rek , pras, nożyc oraz aparatów  do spa­
w an ia  punktow ego, używ anych  w p rocesach  p rodukcy jnych  i napraw czo- 
m ontażow ych. P osług iw ać się  w szelkiego rodza ju  narzędziam i, przyrządam i 
i  pom ocam i w arszta tow ym i oraz przyrządam i pom iarow o-kontro lnym i i sp e ­
cjalnym i, używ anym i p rz y  w ykonyw aniu  robót na stanow isku  roboczym .

C zy tać  złożone rysiunki techniczne. D obierać p a ram etry  sk raw an ia  przy  
w iercen iu  stali, że liw a i m etali n ieżelaznych. Pasow ać części oraz k liny  
i wip.usty. Łączyć części p rzez  skręcen ie śrubam i, lu tow anie, n ito w an ie  lub 
spaw an ie  punktow e. W iercić  otw ory, w  1:2— 14 k lasie  d o k ła to o śc i. Rozwier- 
cać o tw ory  różnych  średnic, w 6—8 k la sie  dokładności. W ykonyw ać g w in ty  
zew nętr/m e i w ew nętrzne o w ym iarach  poniżej M4 w  3 k la sie  dokładności. 
G w intov/ać o tw ory  nieprzelotow ,e w 2 k lasie  dokładności. M ontow ać pod­
zespoły  i zespoły średnio  złożonej konstrukcji. Spraw dzić jakość  w y k o n a­
n ia  robót oraz w ykryw ać i  usuw ać w ady i u s te rk i części obrab ianych  na 
stanow isku  roboczym .
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Przykłady robót:

1. P rostow anie płaskow ników  i prętów  z dopasow aniem  do przyrządów  
tłoczonych.

2. W ykonanie w szelkich połączeń spoczynkow ych przez n itow anie, spaw a­
nie punktow e i lutow anie.

3. "Wiercenie otw orów  w częściach maszyn i urządzeń w 12'— 14 klasie  do­
kładności.

4. Rozw iercanie otw orów  w .6— 8 k lasie  dokładności.
5. G w intow anie średnic zew nętrznych i w ew nętrznych (otwory przelotowe) 

w  3 k lasie  dokładności oraz gw intow anie otworów nieprzelotow ych 
w 2 k lasie  dokładności.
Skrobanie różnego rodzaju pow ierzchni z dokładnością 5—8 punktów  
w po lu  .25x25 mm oraz docieranie w 9 k lasie dokładności.
P rostow anie b lach o pow ierzchni 1 m-.
Pasow anie w pustów  i klinów.
Czyszczenie przy użyciu m ło tka pneum atycznego konstrukcji nośnej, 
pom ostu, belek  i jarzm a urządzeń THS.
Trasow anie otw orów  w  k ilku  płaszczyznach w korpusie kon tak tu  szy­
nowego urządzeń zrk.

11. W ykonanie obróbki z dopasowaniem  kam ienia ślizgowego do dźwigni 
kolankow ej nastaw nicy  m echanicznej.
M ontow anie podzespołów  z dopasowaniem  części, jak;
—■ blach dolnych, czołow ych i tylnych z dopasowaniem  zam knięcia 

skrzyni zależności,
— kom pletu dźwigni i  poprzeczeń do skrzynki zależności,
—  drążka przebiegow ego oraz krążków  sprzęgłowych, pędniow ych i zw ę­

żających w raz z kon tro lą ich działania,
— naprężaczy grupow ych, pojedyczych (zewnętrznych i w ew nętrznych).
— koziołków  potow ych — dźwigniowych, w skaźników  torow ych oraz 

sprzętu nastaw czo-pędniow ego wraz z kontro lą działania,
— dźwigni zastaw ki elektrycznej w nastaw nicy m echanicznej.

6 .

7.
8. 
9.
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MONTER MECHANICZNYCH URZĄDZEŃ ZABEZPIECZENIA RUCHU 
KOLEJOWEGO — kat. G

Powinien znać:

Rodzaje i w łasności technoIo.giczne oraz fizyczne (mechaniczne) w szelkich 
m ateriałów  konstrukcyjnych  i  pomocniczych używ anych w p rocesach  p r o ­
dukcyjnych i naprawczo-m ontażow ych. W pływ  obróbki cieplnej na w łas-



Ilości (technologiczne i fizyczne) maiteriaJów stosow anych w procesach p ro­
dukcy jnych .

C h a ra k te ry s ty k ą  budow y oraz m iejsce m ontażu i siposób m ontow ania 
części w podzespołach  i zespołach produkow anych  na .stanowisku roboczym. 
C h a rak te ry sty k ę , zasady działania, obshigi i konserw acji w szelkich m a­
szyn i urządzeń.

Z asady  czy tan ia  bardzo  złożonych rysunków  technicznych  części podze­
społów  i zespołów . Z asady  trasow an ia  części w k ilk u  p łaszczyznach. Ro­
dzaje obróbki cieplnej i galw anicznej. Technologię obróbki i pasow ania 
części z dokładnością do  0,03 mm. Z asady skrobania płaszczyzn z dok ład­
nością 8—'12 pk t. w  p o lu  25x25 mm. Z asady docieran ia  o tw orów  to le row a­
nych  w lOi—'11 k lasie  dokładności o'raz otw orów  w spółosiow ych z zachow a- 
nieon rozstaw ien ia, rów noległości i prostopadłości w 7 klalsie dokładności. 
Z asady  docieran ia  otw orów  w różnych płaszczyznach z uzależn ien iem  to le­
ra n c ji rozstaw ien ia w 6— 1̂1 k la s ie  dokładności w stosunku  do płaszczyzny 
pom iarow ej. Z asady  m ontażu  podzespołów  i zespołów  o złożonej konstrukcji. 
W szelk ie sposoby i m etody  łączenia części. Z asady spraw dzania jakości 
w ykonan ia  robót na stanow isku  roboczym , w ykryw ania w ad i u s te re k  oraz 
u su w an ia  przyczyn  w adliw ego działania m ontow anych podzespołów  i ze­
społów . Z asady  p rzeprow adzania prób ciśnieniow ych na szczelność oraz 
p o d staw o w e wtiadomości o napędach  hydraulicznych.

Pow inien  um ieć:

O kreślić  rodzaj i zastosow anie w szelkich m ateria łów  k o n stru k cy jn y ch  i po ­
m ocniczych,. w zależności od w ym aganych w łasności technologicznych i fi­
zycznych . O kreślić  w pływ  obróbki cieplnej n a  w łasności m ateria łów  obra­
b ianych  na stan o w isk u  roboczym.

D obierać i  stosow ać w szelkiego rodza ju  urządzenia, p rzyrządy  i pom oce 
w arsz ta to w e o raz narzędzia do w ykonyw ania .procesów produkcyjnych .

C zy tać  bardzo  złożone ry su n k i techniczne części, podzespołów  i zespo­
łów  w ytw arzanych  urządzeń. T rasow ać części w k ilku  płaszczyznach. O k re­
ś lić  części p o d leg a jące  obróbce cieplnej lub galw anicznej oraz usta lić  ro ­
dzaj te j obróbki. Skrobać różnego rodzaju  p łaszczyzny z dokładnością 8— 
—^̂12 pk t. w  po lu  25xi25 mm, z zachow aniem  rów noległości, p rostopad łości 
o raz n ach y len ia  kątow ego. Docierać o tw ory to lerow ane w 10—^̂11 k lasie  
dokładności o raz  o tw ory  w spółosiowe, w  7 k lasie  dokładności z zachow a­
n iem  rów noległości i p rostopadłości. Docierać otw ory w różnych p łaszczy­
znach z uwizględnleniem rozstaw ien ia  w 6— lil k lasie  dok ładności w  stoS'un- 
k u  do p łaszczyzny pom iarow ej. W ykonyw ać obróbkę oraz pasow an ie części 
z dok ładnością do 0,0i3 mm. Łączyć poszczególne części w szelkim i m etoda­

mi (nitowanie, łączenie na śruby, spawanie, lutow anie). Sprawdzić jakość 
w ykonyw anych  robót na stanow isku roboczym. W ykryw ać w ady i usterki 
działania oraz usuw ać przyczyny ich pow staw ania. Przeprowadzić próby ciś­
nieniow e na szczelność.

P rzyk łady  robót:

1. Skrobanie pow ierzchni płaskich i obrotow ych z dokładnością 8—'12 pun­
k tów  w  po lu  25x25 mm.

2. D ocieranie otw orów  w spółosiowych oraz powierzchni p łaskich  z zacho­
w aniem  rów noległości i prostopadłości, w 7 k lasie dokładności.

3. W ykonan ie kom pletnego m ontażu skrzyni zależności w raz z ostatecz­
nym dopasow aniem  części, s;prawdzeniem działan ia i dokonaniem  w stęp ­
nych regulacji.

4. O bróbka ostateczna, pasow anie i przygotow anie do m ontażu części 
dźw igni nastaw czych nastaw ni m echanicznej.

5. O bróbka i pasow anie części do nastaw nicy  m echanicznej oraz ich za­
m ontow anie, jak: łożyska poprzeczne dźwigni nastaw czych w raz z w y­
regulow aniem  łożysk, łożyska do w ałków, ryg li zamka i  drążków  p rze­
biegow ych z rozw iercenlem  i dopasow.aniiem łożyska.

6. O bróbka, dopasow anie i  m ontow anie napędów  i ry g li końcow ych.
7. Zam ontow anie lurządzenia kontak tu  szynowego oraz przeprow adzenie 

p ró b y  szczelności.
8. Zm ontow anie podstaw y blokow ej oraz ustaw ienie podstaw y n a  ław ie 

nastaw nicy.
9. 0,bróbka 1 pasow anie części oraz kom pletny m ontaż napędów  w ykolej- 

nicow ych i zw rotniczych z kontro lą i bez kon tro li iglic.
10. D opasow anie części i zm ontowanie szkieletu nastaw nicy m echanicznej.
lil. W ykonan ie kom pletnego montażu przycisków  szynowych typu  ,,N ep­

tu n "  w raz z dopasowaniem  części i regulacją.
12. M ontow anie, pasow anie części i regu lacja  m echanicznych urządzeń za­

bezpieczenia ruchu kolejow ego, jak: powtarzacze, zamki zw rotnicow e, 
w ykolajn icow e i ryglow e, uprządzeńia sygnalizacyjne, szafy apara to ­
w e, przekażnikow o-bateryjne, m aszty ażurowe z d rab inką do la ta rn i 
ty p u  EHA-ilO, dzwony sygnalizacyjne.

l'3i W ykonan ie m ontażu konstrukcji w.sporczej, przewodów inlstalacji uk ła­
du hydra'ullcznego i gazowego.

14. W ykonan ie odpow iedzialnych połączeń nitow anych konstnukoji w yko­
nyw anych  na gorąco.

15. Rozebranie n a  człony w ykonanej nastaw nicy m echanicznej oraz przy­
gotow anie do w ysyłki i transportu.
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Pow inien znać:

W łosności fizy.ko-choniiczne w szelkich m ateriałów  używ anych w p roce­
sach p rodukcy jnych  i naipraw czo-m ontażow ych. Budowę oraz zasady działa­
n ia  i w spółdziałan ia poszczególnych części sk ładow ych urzą-Jzcń p rodukow a­
n ych  w zakładzie.

Rodzaje, zasady  działan ia i posługiw ania się w szelkiego rodzaju p rzy ­
rządam i pom iarow o-kontrolnym i używ anym i w p rodukcji.

Z asady  czy tan ia  zestaw ien iow ych  rysunków  technicznych. Z asady i sp o ­
so b y  w y k o n y w an ia  w szelkich  obliczeń n iezbędnych przy w ykonyw aniu  robót 
ślusarsko-m ontażow ych w procesach  produkcji. Technologię pasow ania częś­
ci oraz (montażu poszczególnych podzespołów  i zespołów  o złożonej k o n ­
stru k c ji. Z asady  posług iw ania się tablicam i zależności oraz schem atem  m on­
tażow ym  (planem  suw aków ) w  zakresie konstrukcji nastaw nic różnych ty ­
pów . W arunk i techn iczne w ykonania i odbioru robó t ślusarsko-m ontażo­
w ych.

Pow inien  um ieć:

O kreślić  budow ę oraz zasady działan ia i  w spółdziałania iposzczególnych 
części sk ładow ych różnych typów  urządzeń produkow anych w zakładzie 
p ra c y . P osług iw ać się  w szelkiego rodza ju  przyrządam i pom iarow o-kontro l­
nym i.

(Czytać zestaw ione ry su n k i techniczne. Posługiw ać się tablicam i zależności 
i schem atem  m ontażow ym  (planem  suw aków ) w zakresie  kon stru k cji n a ­
staw nicy . W y konyw ać w szelkiego rodzaju  obliczenia n iezbędne dla w yko­
n yw an ia  robót ślusarsko-m ontażow ych w procesach p ro d ukcy jnych  części 
o raz  w y konać  kom ple tny  m ontaż urządzeń. Sprawdzić jak o ść  w ykonan ia  
i p raw id łow ość działan ia urządzeń. U jaw nić w ystępu jące  w ady i u ste rk i 
o raz  u su n ą ć  p rzyczyny  ich pow staw ania w  zm ontow anych urządzeniach. D o­
k o n a ć  w stęp n ej regu lac ji działan ia m ontow anych urządzeń oraz przygoto-- 
w ać je  do odbiomi technicznego. W ykonyw ać w szelkie obliczenia z dzie­
d z in y  geom etrii i trygonom etrii w  (Zakresie niezbędnym  p r z y  w y k o n y w a­
n iu  p racy . S krobać (różnego rodzaju  pow ierzchnie z dok ładnością ponad  
il<2 pk t, w  polu  25x25 m m . Docierać różne pow ierzchnie zw iązane w ym iaro ­
w o z zachow aniem  sym etrii kątow ej w 5 k lasie  dokładności i 12 k lasie  chro­
pow atości.

1. Skrobanie pow ierzchni z dokładnością pow yżej 12 pkt. w polu  25x25mm.
2. D ocieranie zw iązanych w ym iarow o pow ierzchni części z zachow aniem  

sym etrii kątow ej w  5 k lasie dokładności i 12 k lasie  chropow atości.
3. W ykonan ie  komipletnego m ontażu nastaw nicy  m echanicznej w raz z w y­

posażeniem , z dokonaniem  obróbki i pasow ania części składow ych.
4. W ykonan ie  kom pletnego m ontażu sprzęgła elektrycznego ram ion sem a­

fora w raz z dopasow aniem  części.
5. W ykonan ie  kom pletnego m ontażu nastaw nic posterunków  blokow ych 

‘i odgalężnych w raz z dopasowaniem  części składow ych.
6. Zam ontow anie do nastaw nicy elek trycznej zastaw ki dźw igni zw rotnico­

w ej i sygnałow ej, z dopasowaniem  i regulacją urządzeń sam oczynnej 
sygnailizacji przejazdow ej z półdrągam i oraz dopasow aniem  części s k ła ­
dow ych.

7. W ykonan ie kom pletnego m ontażu zam ków ;do szaf i napędów  zw rotni­
cow ych, z dopasowaniem  części składow ych oraz regu lacją .

8. Zam ontow anie rygli zw rotnicow ych w raz z dopasow aniem  części.
- 9. W ykonan ie kom pletnego m ontażu ścian tylnych, bocznych i czołowych 

do  szaf przekaźnikow ych.
10. D okonanie odbioru ftechniczinego ziącz fcoritaktowo-szynowych, w skaź­

ników  torow ych, osprzętu nastaw czo-pędniow ego oraz krążków  pędnio- 
w ych zw ężających.

il(l. W ykonan ie kom pletnego m ontażu m aszyn i urządzeń THS, jak: kon ­
s tru k c ji w spornych oraz ham ulców  szczękow ych w raz z w stępną re ­
gu lacją .

12. Pasow anie części do m ontażu urządzeń gazowych m aszyn i urządzeń  
THS.

Ii3. Pasowanie  części do m ontażu apara tu ry  sterow niczej m aszyn i u rzą­
dzeń THS".

1'4. D okonanie w stępnej regulacji m ontow anych podzespołów  i  zesipołów 
m aszyn i urządzeń THS.

MONTER MECHANICZNYCH URZĄDZEŃ ZABEZPIECZENIA RUCHU 
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Pow inien znać:

K onstrukcję oraz zasady działania i w spółdziałania części, podzespołów  
i zespołów  urządzeń produkow anych w zakładzie pracy.

Z asady  uistalania technologii d la  wielozabdegowych operacji śLusarsko- 
m ontażow ych, w ykonyw anych w procesach produkcyjnych. Z asady w yko-
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nyw ania najbardzie j dokładnych p rac ślusarsko-<monta<żowych, docierania 
różnego rodzaju  pow ierzchni oraz pasow an ia  części w  4—1 k lasie  dokład­
ności. Z asady spraw dzania działania urządzeń, w ykryw ania wad i usterek  
oraz nsuw an ia  przyczyn ich pow staw ania. Zasady dokonyw ania osta tecz­
nej regnilacji działania u rządzeń oraz przeprow adzania odbiorów  zgodnie 
z w am nkam i technicznym i w ykonan ia  i odbioru robót śliusarsko-montażo- 
w ych. Sposoby stosow ania w szelkiego rodzaju szablonów o skom plikow a­
nych k sz ta łtach  oraz technologię ich w ykonania. Zasady k ierow ania p raca­
mi zespołu roboczego.

Pow inien um ieć:

O kreślić  d z ia łan ie  i w spółdziałan ie części, podzespołów  i zesipołów różnych 
rodzajów  i typów  urządzeń p rodukow anych  w zakładzie pracy.

U stalić technologię d la  W ielozabiegowych operacji ślusarsko-m onitażow ych 
w ykonyw anych  n a  stanow isku  roboczym. Docierać i pasow ać części oraz 
w ykonyw ać roboty  ślusarsko-m ontażow e w 4—7 k lasie  dokładności. M on­
tow ać, spraw dzać i regulow ać różnego rodzaju  i typu urządzenia p roduko­
w ane w  zak ładzie p racy , w y k ry w ać w ady i u ste rk i działania oraz usuw ać 
przyczyny  ich pow stan ia. D okonyw ać osta tecznej regu lacji działan ia m on­
tow anych  urządzeń. D okonać odbioru technicznego urządzeń zgodnie z w a­
runkam i technicznym i w ykonania i odbioru robót śłusarsko-m ontażow ych. 
K ierow ać pracam i zespołu roboczego.

O dpow iada za:

Jakość  i praw idłow ość działania m aszyn i urządzeń oraz ich n iezaw od­
ności w czasie eksp loatacji.

P rzykłady  robót:

1. W  zak resie  m echanicznym  urządzeń zrk:

—  spraw dzenie jakośc i w ykonania i praw idłow ości działania urządzeń 
zrk, jak : ap ara ty  b lokow e, zastaw ki elektryczne, u rządzenia sa m o ­
czynnej sygnalizacji przejazdow ej z półdrągam i, nastaw nice m echa­
niczne o raz dokonan ie  osta tecznej ich regulacji,

—  dokonan ie  odbionu technicznego m echanicznych urządzeń zrk zgod­
nie z w arunkam i technicznym i w ykonan ia  i odbioru robót.
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2. W  zakresie maszyn i urządzeń THS;
— w ykonanie napraw y głów nej m aszyn i urządzeń THS w raz ze spraw ­

dzeniem  działania i regulacją,
— w ykonanie ostatecznego m ontażu urządzeń gazowych, maszyn i u rzą­

dzeń THS w raz ze spraw dzeniem  i regulacją,
— w ykonanie ostatecznego montażu bloku urządzenia steru jącego wraz 

ze spraw dzeniem  działania i regulacją,
— w ykonanie m ontażu korpusu zespołu m anom etrów  hydroakum ulato- 

row ych m aszynowni wraz ze sprawdzeniem  i regulacją.

MONTER MECHANICZNYCH URZĄDZEŃ ZABEZPIECZENIA RUCHU 
KOLEJOW EGO — kat. 9

Powinien znać:

Z asady u sta lan ia  technologii dla operacji wielozaibiegowych w ykonyw a­
nych w system ie produkcji jednostkow ej lub prototypow ej. Zasady p rzep ro ­
w adzania prób działania zestawów produkow anych m aszyn i urządzeń prze­
znaczonych d la  określonych stacji z dokonaniem  regulaoji działania i ■n’upół- 
dzialania tych urządzeń. Zasady w ykonyw ania badań na stacjach  d iagno­
stycznych. Zasady dokonyw ania odbiorów technicznych w szelkich urządzeń 
produkow anych w zakladżie pracy.

Powinien umieć:

U stalić technologię w ykonania operacji w ielozabiegowych w procesie p ro­
dukcji jednostkow ej lub prototypow ej. Dokonać na stacji prób badania dzia­
łania i  w spółdziałania zestaw u m aszyn i urządzeń :w ujęciu kompleksowym, 
przew idzianym  dla określonej s tacji PKP, z dokonaniem  regulacji i synchiio- 
n izacji działania tych urządzeń. W ykonać badania na stacjach  d iagnostycz­
nych. D okonywać odbiorów technicznych wszelkich urządzeń produkow anych 
w zakładzie pracy  zgodnie z w arunkam i technicznym i w ykonania i odbioru.

O dpow iada za:

W łaściw e iprzeprowadzenie prób, dokonanie regulacji oraz praw idłow ość 
i niezaw odność działania mechanicznych urządzeń zrk w w arunkach eksp lo ­
atacyjnych.



1. W  zakiresie m echanicznych Tirzą.dzeń zrk:
—  usta len ie  techno log ii oraz w ykonan ie m ontażu nastaw nicy  m echanicz­

nej w system ie p rodukcji jednostkow ej lub p ro to typow ej w raz z d o ­
pasow aniem  części, spraw dzeniem  i dokonaniem  ostatecznej regulacji 
działania,

— dokonanie na s tac ji iprób regu lacji i synchronizacji działania zesta­
wu u rządzeń  dla określonej s ta c ji PKP,

2. W  zakresie  m aszyn i -urządzeń THS:
— kon tro la  osta tecznego  m ontażu urządzeń (cylindrów) -układu hydra­

u licznego, dokonanie prób  oraz n iezbędnych  regulacj-i, 
p rzeprow adzenie prób ko-mpleks-u m aszyn  i urządzeń, synchronizacja 
działania i współdziaiłani-a, dokonanie niezbędnych regulacji oraz od ­
b ioru  ostatecznego.

R o z d z i a ł  A

N apraw a i utrzym anie urządzeń sygnalizacyjnych

MECHANIK TELETECHNICZNYCH URZĄDZEŃ PRECYZYJNYCH — kat. 3 

Powinien znać:

Rodzaje i w łasności obróbcze podstaw owych m ateriałów  jak: żeliwo oraz 
blachy, taśm y, kształtow niki, p ręty  stalow e i z metali nieżelaznych. Zastoso­
w anie m ateriałów  pomocniczych, jak: nity, w kręty, zawleczki, taśm y izola­
cyjne, środki czyszczące i antykorozyjne.

Rodzaje prostych narzędzi, jak: młotki, przecina-ki, przebijaki, pilniki, 
klucze m aszynow e płaskie, w iertła, gwintowniki, naTzynki, w krętaki, cęgi 
uniw ersalne, im adła ślusarskie. N arzędzia trasersk ie i przyrządy kontrolno- 
pom iarowe, jak: rysiki, punktaki, cyrkle, kątow niki, taśm a m iernicza, lin ijka 
z podziałką, suw m iarka. Rodzaje i zasady posługiw ania się prostym i przy­
rządam i pomocniczymi, jak: w iertarki ręczne i elektryczne, szlifierki itp.

Zasady czytania prostych  rysunków  technicznych. P odstaw y elek tro tech ­
niki, jak: oporność, prąd  stały  i zmienny, rodzaje napięć, pow szechnie sto­
sow ane odbiorniki energii elektrycznej i źródła prądu. Technologię w y k o ­
nyw ania  robót ślusarskich , jak: piłowanie, przecinanie, w iercenie, gw into­
w anie, n itow anie, lutow anie, prostow anie. Sposoby oczyszczania z zew nątrz 
urządzeń teletechnicznych, aparatury  i maszyn przeznaczonych do napraw y.

Powinien umieć:

lObsługiwać w iertark i ręczne i elektryczne, szlifierki, p iły  m echaniczne 
itp. Posługiw ać się narzędziam i, jak: pilniki, przecinaki, piłki ręczne, w iertła, 
gw intow niki, w krętaki, cęgi im iw ersalne itp. Posługiw ać się narzędziam i 
trasersk im i i przyrządam i kontrolno-pom iarowym i, jak: kątow niki, rysiki, 
cyrkle, punktaki, suwm iarka.

Czytać rysunki techniczne prostych elementów. W ykonyw ać prace ślu­
sarskie, jak: piłow ać płaszczyzny w spółpracujące, załam yw ać kraw ędzie po 
obrysie krzyw oliniowym , pasować kraw ędzie do spajania elem entów  pracu­
jących  w trudnych w arunkach, prostow ać elem enty n iehartow ane o ksz ta ł­
tach prostych  (z w yjątkiem  blach), giąć wg szablonu na zimno, cechow ac 
i znaczyć symbolami, nitow ać elem enty mało odpowiedzialne, w iercić otw o­
ry  średnicy  od 5—ilO mm, gwintować ręcznie od M4 wzwyż, lutow ać części.



oczyszczać urządzenia te le techn iczne z zew nątrz oraz myć ich elem enty 
w p łynach  odtłuszczających . M ontow ać i dem ontow ać pod nadzorem  pod­
zespoły  urządzeń.

P rzyk łady  robót:

1. W yginan ie  p łaskow nika w prostym  przyrządzie ręcznym.
2. W iercen ie otw orów  w elem entach wg trasy .
3. N itow anie wspo-rników do obudow y zegara.
4. C echow anie m ateria łów  i prostych  części.
5. U cinanie p iłką ręczną nadm iaru  kątow nika.
6. U suw anie zadziorów  po obróbce m aszynow ej.
7. P rostow anie n iehautow anych elem entów  o p roste j konstrukcji.
8. P iłow anie i szlifow anie spoin po spajan iu  lub spaw aniu prostych ele­

m entów .
9. M ycie podzespołów  te le techn icznych  w benzynie lub denaturacie.

10. W ycinan ie  podk ładek  różnych kształtów  w przyrządach.
11. Pomoc przy p racach  w ykonyw anych  przez pracow ników  w wyższych 

ka tegoriach .

M ECHANIK TELETECHNICZNYCH URZĄDZEŃ PRECYJNYCH — kat. 4 

Pow inien znać:

Sym bolikę i w łasności konstrukcyjno-technologiczne podstaw ow ych m a­
teria łów , jak  stal, żeliw o, m etale nieżelazne i ich istopy, d ru ty  i taśm y sp rę ­
żynow e, R odzaje, budow ę i przeznaczenie elem entów  stosow anych w te le ­
techn icznych  urządzeniach  p recyzy jnych , jak : koła zębate, ślim aki i ślim acz­
nice, szczotki w ęglow e, p ierścien ie ślizgowe, osie, łożyska, regu la to ry  obro ­
tów, liczniki p racogodzin , elem en ty  k law ia tu ry  dalekopisu, zespoły sprężyn 
stykow ych  itp. M ateria ły  do m ycia i konserw acji, jak : rozpuszczalniki, ben­
zyna, sp iry tus, oleje i sm ary.

•Rodzaj i zastosow anie narzędzi i sprzętu  używ anego do prac p rzy  napraw ie 
te le techn icznych  m echanizm ów  p recyzy jnych , jak : k leszcze rurkow e, p in­
cety, szczypy „telegraficzne", szczypy skośne ostre, k rop lów ka olejow a, 
trzp ień  reg u lacy jn y , w yciskacz ko łków  stożkow ych, ręczne prask i i p roste  
p rzy rząd y  m ontażow e. P rzyrządy  kontrolno-pom iarow e, jaik: szczelinom ierze 
m ikrom ierze, dynam om etry , omomierze, am perom ierze, woltom ierze.

P o d staw y  elek tro techn ik i, jak : praw o Ohma, Kirchoffa, spadki napięć, po ­
łączen ia  'Szeregowe, i rów noległe, ogniwa. Podstaw ow e k lasy  pasow ań i spo­
soby  ich oznaczania. Z asady  n aw ijan ia  cew ek, lu tow ania i łączenia p rze­
wodów. Z asady  regu lac ji m echanicznej p rostych  urządzeń, jak: przełączniki, 
gn iazda w tykow e, dzw onki itp.

Powinien um ieć:

Posługiw ać się narzędziam i i przyrządam i kontrolnio-pomiarowymi, jak: 
k lucze rurkow e, pincety, szczypy, trzpienie regulacyjne, p rask i ręczne, szcze­
linom ierze, m ikrom ierze, dynam om etry, omomierze, am perom ierze, w oltom ie­
rze.

Czytać proste rysunki techniczne i schem aty teletechniczne oraz posłu­
giw ać 'się nimi w czasie w ykonyw ania robót.

W iercić otw ory o średnicy  do 5 mm. Lutować i nitow ać części do n a p ra ­
w ianych urządzeń. D em ontować i m ontować p roste  podzespoły i kontro low ać 
ich pracę. W ykonyw ać gw inty zew nętrzne i w ew nętrzne. W ykonyw ać czyn­
ności m ontażu ostatecznego przez sk ładanie prostych zespołów  i luźnych 
części bez potrzeby ich regulacji i ustalenia luzów. K ontrolow ać v/ymienio- 
ne przez siebie zespoły spraw dzianam i łub uniw ersalnym i przyrządam i po­
m iarowym i.

P rzykłady  robót:

1. W ciskanie tu le jek  na wałki.
2. P^o^dłączenie w zyw aka dalekopisu do w spółpracy z dalekopisem .
3. W ciskanie kam ieni łożyskow ych bez ich regulacji.
4. Ściąganie i w yciskanie ręczne kół zębatych napędow ych.
5. Roznitow yw anie słupków  dystansow ych w płytach łub m ostkach zegaro­

wych.
6. G w intow anie otw orów  zew nętrznych i w ew nętrznych.
7. W iercen ie i rozw iercanie otworów pod kołki z nadm iarem  na przetarcie.
8. U suw anie zatarć na zdem ontow anych i prostych częściach.
9. D em ontowanie prostych zespołów lub podzespołów  te letechnicznych  

•mechanizmów precyzyjnych do napraw y.

MECHANIK TELETECHNICZNYCH URZĄDZEŃ PRECYZYJNYCH — kat. 5

Powinien znać:

Rodzaje i oznaczenia instalacyjnych przewodów elektrycznych i te le tech ­
nicznych oraz przew odów  uzwojeniowych. W łasności m echaniczne i elek­
tryczne przewodów . Rodzaje i wiłasności technologiczne oraz sposoby obróż­
ki term icznej m ateriałów  konstrukcyjnych  stosow anych w procesie napraw - 
czo-m ontażowym  precyzyjnych teletechnicznych m aszyn i urządzeń. Rodzaj 
i zastosow anie narzędzi i sprzętu, jak: kleszczy do zdejm ow ania izolacji 
z przewodów, zaciskaczy do końców ek kablow ych, w krętaków  kątow ych, 
giętnic do  sprężyn stykow ych itp.



Z asady  posług iw an ia  się  przyrządam/i kontrolno-pom iarow ym i, jak: w atc- 
m ierz, m iernik  często tliw ości, megotmierz indukcy jny , kam erton  itp.

U kład to le ran c ji i pasow ań . P odstaw y  elek tro technik i, telekom unikacji 
i m echanik i, jak: zasady  działan ia silników  elek trycznych  p rądu  stałego 
i przem iennego, rodzaje ochrony przed porażeniam i elektrycznym i, zasady 
budow y dw ójników  i czw órnlków  elek trycznych , rodzaje i typy  filtrów  elek ­
trycznych , zasady  obróbki m echanicznej, obróbki elem entów  m etalow ych  np.: 
sk racan ie , w ykraw an ie , łloczen ie  itp. Z asady  czy tan ia średnio  złożonych 
rysunków  techn icznych  i p rostych  schem atów  elek trycznych  urządzeń sła- 
boprądow ych. T echnologiczną ko le jność dem ontażu i m ontażu precyzy jnych  
m aszyn i u rządzeń  oraz ich podzespołów  i zespołów  dla w ykonyw ania  okre­
sow ych p rzeg lądów  p recyzy jnych  m aszyn i urządzeń łączności. Z asady lu to ­
w ania części lu tem  m iękkim  i tw ardym . Z asady w ciskania łożysk tocznych 
w  k ie ru n k u  działan ia 'sił prom ieniow ych. Z asady p racy  w iru jących  m aszyn 
e lek trycznych . Z asady  sk ładan ia  z części podzespołów  m aszyn i urządzeń 
o średnio  złożonej k o n stru k cji. Z asady regulacji p recyzyjnych  m aszyn i u rzą­
dzeń o śred n io  złożonej konstrukcji.

Pow inien  um ieć:

S tosow ać podstaw ow e m ateria ły  używ ane do insta lacji nap raw y  i rem on­
tu  p recy zy jn y ch  urządzeń  łączności, zarów no z branży m etalow ej jak  i e lek ­
trycznej.

P osług iw ać się narzędziam i w chodzącym i w  kom plet narzędzi d la  sp ec ja li­
s tó w  s łabop jądow ych  o raz  m echaników  urządzeń p recyzyjnych . Posługiw ać 
się, konserw ow ać i p rzechow yw ać n a  stanow isku  roboczym  w szelkiego ro ­
d za ju  p rzy rząd y  i urządzenia używ ane do  konserw acji, n ap raw y  i rem on­
tów  p recy zy jn y ch  urządzeń  łączności. Posługiw ać się  złożonym i przyrzą­
dam i pom iarow ym i do pom iaru  natężen ia  p rądu , nap ięcia i reak tanc ji.

C zytać średnio  złożone rysunk i techniczne i  nieskom plikow ane schem aty  
u rządzeń  e lek trycznych  oraz p recyzy jnych  urządzeń łączności. R ysow ać p ro ­
ste  ry su n k i techn iczne H uk łady  elek tryczne. P osługiw ać się katalogam i 
części, podzespołów  i zespołów  do p recyzy jnych  urządzeń łączności. Luto­
w ać części lu tem  m iękkim  i tw ardym  oraz przew ody spoiw em  cynow o-oło- 
w ianym . D em ontow ać p recyzy jne m aszyny i u rządzen ia lub  ich zespoły i pod ­
zespoły  d o  konserw acji, napraw y  lub  rem ontu. W ciskać łożyska toczne 
o k ie ru n k u  działan ia siły  prom ieniow ej. N itow ać części p recyzy jnych  m a­
szyn  i u rządzeń  łączności w m iejscach trudnodostępnych . Szyć i uk ładać 
w iązk i :przewodów. C zyścić, m yć i konserw ow ać p recyzy jne urząidzenia łącz­
ności. P rzeprow adzać badanie i w ykryć m iejsca uszkodzeń w p ro sty ch  u rzą­
dzen iach  łączności m echaniki p recyzyjnej. W ykryw ać i usuw ać przerw y 
w  dop ły w ie  p rąd u  do p recyzy jnych  urządzeń łączności. Spraw dzać w y k o ­
n an ie  robót na stanow isku  roboczym  zgodnie z w arunkam i technicznym i.

P rzyk łady  robót:

1. G ięcie lub doginanie części w k ilku  płaszczyznach ręcznie w p rzyrzą­
dach lub na prasie.

2. P rostow anie złożonych konstrukcji urządzeń po spawaniu.

3. N apraw a prostych napędów  zębatych.

4. D em ontow anie złożonych zespołów  lub podzespołów  teletechnicznych 
m echanizm ów  precyzy jnych  do napraw y.

5. R ozw iercania ręczne otworów.

6. M ontow anie łożysk k lasy  norm alnej.

7. W ym iana tab licy  pale tow ej w urządzeniu informa'cji podróżnych lub 
zegarze.

8. Spraw dzanie stanu  czcionek i ew entualna w ym iana ich w dalekopisie.

9. Spraw dzenie działania dalekopisu z zakresu odbioru i nadania przez 
porów nan ie z tekstem  probierczym  KADS.

10. Spraw dzenie i regu lacja  zestyków  nada jn ika  w  dalekopisie.

14. Rozebranie n a  poszczęgólne podzespoły dalekopisu, nadajn ika  autom a­
tycznego lub  dziurkarki ręcznej celem przeprow adzenia konserw acji.

12. U łożenie i um ocowanie na konstrukcji w sporczej przew odów  in s ta la ­
cy jnych .

13. P rzylutow anie spoiwem  cynow o-ołow ianym  żyi przew odów  in sta lacy j­
nych do  p iórek  łączówki lutow niczej.

MECHANIK TEŁETECZNICZNYCH URZĄDZEŃ PRECYZYJNYCH —  kat. 6

Pow inien znać:

Rodzaje i w łasności technoloigiczne oraz m echaniczne w szelkiego rodzaju 
m ateria łów  konstrukcy jnych  i pom ocniczych do konserw acji, napraw y  i re ­
m ontu p recyzyjnych  urządzeń łączności. Rodzaje i sym bole p rostych  części 
zam iennych do telegraficznych urządzeń końcow ych, urządzeń inform acji 
podróżnych, urządzeń sygnalizacji czasu itp. Rodzaje i oznaczenia kabli 
i przew odów  eilektrycznych odpornych na tem peratury , w pływ y atm osferycz­
ne, w ilgoć i przebicia.

Budow y i zasady dziciłania oraz oibsługa narzędzi i urządzeń takich  jak: 
olejom ierze, szybkościom ierze, szczelinom ierze, szlifierki, czyszczarki itp.



Z asady  posług iw an ia  się narzędziam i i urządzeniam i typu  zegarm istrzow ­
skiego na stanow isku  roboczym  przy w ykonyw aniu  konserw acji, napraw y 
i rem ontu  m echanizm ów  TUK, zegarow ych  inform acji pcrdróżnych, sygnali­
zacy jnych  itp. Z asady zastosow an ia w 'szelkiego rodzaju  m aszyn, urządzeń, 
p rzyrządów  i pom ocy w arsztatow ych  oraz narzędzi używ anych  do k o n se r­
w acji, nap raw y  i rem ontu  p recyzy jnych  urządzeń łączności.

Z asady  czy tan ia złożonych rysunków  technicznych i nieskom plikow anych 
schem atów  precyzy jnych  urządzeń  łączneści oraz w ykonyw ania odręcznych 
szkiców  w arszta tow ych . Z asady  posług iw ania się dokum entac ją  techno lo ­
giczną. T echnologię robót zegarm istrzow skich oraz m echaniki p recyzy jne j. 
Z asady u s ta la n ia  luzów  prom ieniow ych i poosiow ych w zm ontow anych 
przek ładn iach  ślim akow ych m echanizm ów.

Pow inien um ieć:

D obierać i stosow ać w łaściw e m a te ria ły  konstrukcy jne i pom ocnicze, 
e lek try czn e  i te le techn iczne do p rostych  precyzy jnych  urządzeń łączności, 
uw zg lędn ia jąc  własnoścd technologiczne w ym agane w procesach konserw a- 
cy jno-napraw czo-rem ontow ych.

P osług iw ać się narzędziam i i p rzyrządam i pom iarow ym i do badan ia  m e­
chanizm ów . P osług iw ać się  średnio  złożonym i elektrycznym i przyrządam i 
pom iarow ym i do  badan ia  i kon tro li działan ia p recyzy jnych  u rządzeń  łącz­
ności. O bsług iw ać średn io  złożone stanow isko kontro lno-pom iarow e u rzą­
dzeń TUK. P osług iw ać się  instrukcjam i obsługi i  u trzym ania precyzy jnych  
urządzeń  łączności.

C zytać i w ykonyw ać złożone ry sunk i techniczne oraz schem aty  m ontażow e 
p recyzy jnych  urządzeń  łączności i instalacji elek trycznych . P rzeprow adzać 
okresow e p rzeg ląd y  i usuw ać drobne uszkodzenia w urządzeniach  TUK, 
in form acji podróżnych, cen tra lach  zegarow ych itp. D em ontow ać i m ontow ać 
zespoły, podzespoły  i części w średnio  złożonych precyzy jnych  urządzeniach 
łączności. Zbadać in sta lację , okab low an ie lub  uzw ojenie na zw arcie, p rzer­
w ę lub  p rzeb icie izolacji. W yw ażać poszczególne zespoły napraw ionych  
m echanizm ów . U sta lać luzy prom ieniow e i poosiow e w zm ontow anych p rze­
k ładn iach  ślim akow ych napraw ionych  m echanizm ów. Szyć w w iązki p rze­
w ody  lub kab le . Z apraw ić k ab le  i przew ody wtyikamł lub gniazdkam i 
w zględnie rozszyw ać ich na szablonie i w lutow ać na piórki lutow nicze. 
W iercić  otw ory, gwiintować lub n itow ać i lu tow ać części m ontow anych m e­
chanizm ów  p recy zy jn y ch  urządzeń łączności.

1. Z badanie i usunięcie zacięcia się m echanizm u napędow ego w tab licy  
peronow ej w urządzeniu inform acji podróżnych.

2. Spraw dzenie i regu lacja za pom ocą kam ertonu  obrotów  siln ika w dale­

kopisie.
3. Sprawdzenie i dokładne oczyszczenie szczotek w ęglow ych ko lek tora 

i p ierścieni ślizgowych w silniku dalekopisu.
4. Spraw dzenie szczelinomierzem w ym iarów  nastaw czych podanych w in ­

strukcji serw isow ej.
5. Rozebranie na poszczególne elem enty i przygotow anie do konserw acji 

dziurkark i ręcznej.
6. Złożenie nadajn ika autom atycznego dalekopiscywego po remoncie.
7. Z lokalizow anie uszikodzenia w instalacji e lektrycznej zasilającej zegary

wtórne.
8. Znalezienie i usunięcie zw arcia w instalacji centrali zegarow ej.
9. W ym iana przekładni ślim akow ej w tablicy zbiorowej urządzenia infor­

m acji podróżnych.
10. W ym iana uszkodzonego podzespołu w zespole sterow niczym  urządzeń in­

form acji podróżnych.
11. N apraw a ostrzegaczy w instalacji przeciwiwłamaniowej.

MECHANIK TELETECHNICZNYCH URZĄDZEŃ PRECYZYJNYCH — kat. 7

Powinien znać:

W łasności technologiczne m ateria łów  zabezpieczających części m etalow e 
i elek tryczne przed korozją i u tlenianiem  oraz m ateriały  izo lacy jne sUników, 
transform atorów , dław ików  itp. Rodzaje i w łasności fizyko-chemiczne w szel­
kich m ateriałów  konstrukcyjnych  i pomocniczych używ anych do napraw y, 
rem ontów  i m ontażu p recyzyjnych  urządzeń łączności.

Z asady  obsługi i konserw acji przyrządów  specjalnych lub urządzeń po­
mocniczych, jak ; w obuloskop, lub u ltradźw iękow y zestaw m yjny. Zasady 
działania w szelkiego typu  przekładni mechanizm ów elektrom echanicznych. 
Budowę oraz zasady działania i obsługi apara tu ry  kontro lnej i regu lacy j­
nej stosow anej do napraw y, konserw acji i rem ontu precyzyjnych urządzeń 
łączności.

Z asady oznaczeń i  sym boli oraz zasady czytania podstaw ow ych schem atów  
ideow ych, m ontażow ych i instalacyjnych precyzyjnych urządzeń łączności. 
Budowę i zasady działania silników  elektrycznych, przekaźników , elek tro ­
m agnesów , styczników  itp. Ogólne zasady budow y paletow ych  urządzeń in ­
form acji podróżnych, w 'ieloobwodowych central zegarow ych, telegraficznych
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urządzeń  końcow ych  i urządzeń  sygnalizacji .przeoiw w łam aniow ej. S tro jen ie  
i synchron izac ję  obro tów  m aszyny dalekop isow ej. R odzaje o b róbk i ciep lnej 
oraz części m echanizm ów  po d leg ające  ta k ie j obróbce. Technologię obrób­
k i sk raw an ia  w zakresie  w ykonyw an ia  części nap raw ianych  m echanizm ów. 
Z asady  i m etody spraw idzania obw odów  elek trycznych , w yszukiw ania uszko­
dzeń kabli i p rzew odów  elek try czn y ch  oraz usta lan ie p rzyczyn  tych  uszko­dzeń.

Pow inien  um ieć:

Dobieuać, w yznaczać i stosow ać w łaściw e m ateria ły  e lek tryczne, k o n ­
stru k cy jn e  i pom ocnicze do konserw acji, nap raw y  i rem ontu  w szystk ich  
p recyzy jnych  u rządzeń  łączności ko le jow ej.

D obierać i  s tosow ać odpow iednie rodza je  i typy  m aszyn, urządzeń, p rzy ­
rządów  pom iarow ych , pom ocy w arszta tow ych  oraz narzędzi do konserw acji, 
n ap raw y  i rem ontu  p recy zy jn y ch  urządzeń łączności. U ruchom ić i obsług i­
w ać złożone stanow isko  kontro lno-pom iarow e u rządzeń  TUK.

C zy tać schem aty  ideow e i m ontażow e p rostych  p recy zy jn y ch  u rządzeń  
łączności oraz zestaw ien iow e ry su n k i techniczne. Posług iw ać się schem a­
tam i i dokum entac ją  fab ryczną przy  w ykonyw aniu  zabiegów  k o n se rw ac y j­
nych . W y k ry w ać  w ady  i uszkodzenia oraz w ym ieniać częśoi i podzespoły  
w  p ro sty ch  p recyzy jnych  urządzeniach  łączności. W ykonyw ać sam odzieln ie 
w szy stk ie  p rzeg ląd y  okresow e w szystk ich  prostych  in sta lacji. D okonyw ać 
re g u la c ji obro tów  w  e lek trycznych  m aszynach w iru jących . N ap raw iać p rze­
k aźn ik i i regu low ać przyrządam i. Rozebrać, a nas tępn ie  złożyć, w  celu w y­
k o n an ia  zabiegów  konserw acy jnych , te leg raficzne urządzenia końcow e. W y ­
k o n ać  naw in ięc ia  lub p rzew in ięc ia  siln ika elek trycznego , transfo rm ato ra , 
p rze k aźn ik a  lu b  elek trom agnesu . Toczyć i gw intow ać m niej skom plikow a­
n e  części, jak : osie, tu le jk i, śruby , n ak rę tk i ftp . W ykryw ać w ady w dzia­
łan iu  m echanizm ów  napędow ych. C entrow ać zespoły w  go tow ych  w yrobach .
W y k o n y w ać  szab lony  d la  rozszycia kab li lu b  przew odów . W yk o n ać  pom iary  
aezystancjii izo lacji p rzew odów  i  ży ł kablow ych.

P rz y k ład y  robót:

1. D ok ładna reg u la c ja  w ychw ytu  „G raham a” i  ustawiienie ko tw icy  w me- chaniźm le.

2. T oczenie i gw in tow anie śrub, nak rę tek , tu le jek , podk ład ek , osi itp. 
części do p recyzy jnych  urządzeń łączności.

3. O czyścić i w yrów nać pow ierzchnię kolektora w siln iku  dalekopisu .
4. P rzew inąć uzw ojen ie siln ika dalekopisow ego.

5. Rozebranie i oczyszczenie u ltradźw iękow e poszczególnych elem entów  
m aszyny  dalekopisow ej.

6. W ykryc ie  i usunięcie uszkodzenia w zasilaczu urządzeń inform acji po­
dróżnych.

7. P rzeprow adzenie dynam cm etrem  regulacji sprężyn w  przekaźnikach,
8. P rzew inięcie elek trom agnesu  do paletow ego zegara  w tórnego.
9. W ykonan ie przeg lądu  i spraw dzenie działania instalacji ochrony poża­

rowej.
10. W ykonan ie szablonu dla rozszycia przew odów  instalacyjnych.

MECHANIK TELETECHNICZ.NYCH URZĄDZEŃ PRECYZYJNYCH — kat. 8 

Pow inien znać:

Konstrukcję wszelkich rodzajów i typów do mechanizmów urządzeń łącz­
ności.

Budowę, zastosow anie oraz zasady posługiw ania się wszelkiego rodzaju 
przyrządam i i aparatu ram i pO(miarowo-kontro'lnyimi używ anym i w  procesach 
obróbczych i rem ontow o-napraw czych mechanizm ów precyzyjnych.

Z asady oznaczeń i sym boli oraz czytania schem atów ideowych i mon­
tażow ych p recyzy jnych  urządzeń łączności. Zasady budowy i działania 
wszeilkich stosow anych  n a  ko le i precyzyjnych urządzeń łączności. Zasady 
usta lan ia  przyczyn .powodujących 'Uszkodzenia elementów, podzespołów i ze­
społów  urządzeń łączności. Zasady napraw y, lokalizacji uszkodzeń, regn- 
lacjii, prób i weryfika'Cji oraz technologię procesów  obróbczych wszelkiego 
rodzaju  części zam iennych do precyzy jnych  urządzeń łączności stosowanych 
na kolei. D okładnie zasady działania i współzależności między sobą po­
szczególnych części i podzespołów  w telegraficznych urządzeniach końco­
w ych. M etody i  ko lejność w ykonyw anych czynności przy usuw aniu skom ­
plikow anych  uszkodzeń w precyzyjnych urządzeniach łączności. Zasady dzia­
łania i obsługi źródeł energii elektrycznej. Zasady organizacji .pracy ze­
społu  roboczego. Z asady kontro li i odbioru w ykonyw anych prac przez nad­
zorow any zespół roboczy.

Powinien umieć:

Dobierać, wyznaczać i stosować właściwe materiały do konserwacji, na­
prawy i remontów precyzyjnych urządzeń łączności.

Stosować, uruchamiać i posługiwać się wszelkiego rodzaju i typu przy 
rządami i aparatami ponriarowo-kontrolnymi używanymi w procesach kon­
serwacji, naprawy i romonilu precyzyjnych urządzeń łączności.



R ysow ać i cz y ta ć  w sze lk ie  sc h e m a ty  p re c y z y jn y c h  uzrąd zeń  łączności 
s to so w a n y c h  n a  PKP. P o słu g iw ać  się  d o k u m e n tac ją  tech n o lo g iczn ą  p rz y  m o n ­
ta ż u , d em o n taż u  i n a p ra w ie  u rządzeń . W y k o n y w a ć , w  o p a rc iu  o d o kum en­
ta c ję  tech n iczn ą , zm iany  o raz  m o d y fik a c ję  u k ła d u  w  u rząd zen iach  in fo rm a­
c y jn y c h  i sy g n a liz acy jn y ch . W y szu k iw a ć  u szkodzen ia  i sam odzie ln ie  je  u su ­
w ać  o raz w y k o n y w ać  w sze lk ie  częśc i m ech an iczn e  do p rec y z y jn y c h  u rzą ­
d ze ń  łącznośc i. A n a lizo w ać  sk o m p lik o w an e  obw ody  e lek try czn e . U suw ać 
u s te rk i i u s ta la ć  p rzy c zy n y  ich  p o w s ta w a n ia  w  sk o m p lik o w an y ch  obw o­
d a c h  e lek try cz n y ch . O b słu g iw ać  sko m p lik o w an e  s tan o w isk o  k o n tro ln o -p o ­
m ia ro w e  n a  w arsz tac ie . N adzo row ać, k o n tro lo w ać  i  d o k o n y w ać  odb io ru  
ro b ó t w y k o n y w an y ch  p rzez  p o d le g ły  zespó ł roboczy.

O d p o w iad a  za:

N iezaw odność d z ia łan ia  i szkody  m a te ria ln e  m ogące p o w sta ć  p rzez  uszko­
dzen ie  lub  zn iszczenie u trzy m y w a n y ch  urządzeń . B ezpieczeństw o p o w ierzo ­
n e j g ru p y  p raco w n ik ó w .

P rz y k ład y  robó t:

1. D okonan ie  rem o n tu  z e g a ra  g łów nęgo w  cen tra li sy g n a lizac ji czasu.

2. Z łożenie części podzespołów , a n as tęp n ie  zespołów  o raz p rzep ro w ad ze­
n ie  u n iw ersa in y m  p rzy rządem  dalekop isow ym  p ró b y  działan ia u rządze­
n ia  TUK.

3. U staw ien ie  d ru k u  w  d ru k a rc e  dalekop isow ej.

4. P rzep ro w ad zen ie  b ad ań  i zabiegów  ko n serw acy jn y ch  u k ład u  s te ro w n i­
czego w  c e n tra li zegarow ej.

5. B adanie i reg u la c ja  n ap ę d u  ta b lic  paletow ych w ta b lic y  zbiorowej u rzą­
d zen ia  in form acji podróżnych .

6. K o n serw ac ja  zespołów  ste row niczych  w urządzeniu  in fo rm acji pod róż­
nych .

7. W y k ry c ie  i u sun ięcie  zw arcia w  pulp ic ie  m anipu lacy jnym  urządzeń  in ­
fo rm acji podróżnych .

8. W y k ry c ie  1 u su n ięc ie  uszkodzeń  w cen tra li urządzeń przeciw w łam anio- 
w ych.

9. B adanie i reg u lac ja  synchron izac ji im pulsu  w  cen tra li sygnalizacji.
10. W y zn aczen ie  ciągów  k ab li i p rzew odów  insta lacy jnych .

MECHANIK TELETECZNICZNYCH URZĄDZEŃ PRECYZYJNYCH — kat. 9 

Powinien znać:

Szczegółowo symbole i oznaczenia elementów, podzes'poIów i zespołów 
napraw ianych urządzeń. Rodzaje lamp elektronowych i półprzewodników do 
elektronicznych narzędzi i przyrządów pomiarowych stosowanych przy kon­
serw acji, napraw ie i remoncie precyzyjnych urządzeń łączności.

Zasady działania, sposób uruchamiania i posługiwania się bardzo skom- 
ipltkowanymi przyrządam i pomiarowymi oraz zestawami pomiarowymi.

Zasady oznaczeń i symboli oraz czytania wszelkich schematów precyzyj­
nych urządzeń łączności, jak również przyrządów pomiarowych. Zasady 
technicznego odbioru i uruchamiania po zainstalowaniu lub kapitalnym  re­
moncie oraz m etody pom iarowe wszystkich param etrów  precyzyjnych urzą­
dzeń łączności. Zasady opracowywania dokum entacji na instalację prezycyj- 
nych urządzeń łączności. Zasady przeprowadzenia instruktażu w zakresie 
w ykonyw anej pracy  1 przekazyw anie wiadomości teoretycznych w nadzo­
rowanym  zespole. Zasady prowadzenia dokumentacji technicznej w zakre­
sie przeprow adzanych przeglądów  technicznych i okresowych pomiarów kon­
trolnych precyzyjnych urządzeń łączności. Zasady origanizaoji i kontroli 
pracy w w arsztatach oraz na stanowiskach przy czynnych urządzeniach 
w różnych w arunkach organizacyjnych i technicznych.

Powinien umieć:

Posługiw ać się biegle wszelkimi potrzebnymi narzędziami i przyrząda­
mi pomiarowym i p rzy  dorabianiu części, montażu, obsłudze, konserwacji, na­
praw ach i rem ontach precyzyjnych urządzeń łączności.

Czytać biegle w szelkie schem aty precyzyjnych urządzeń łączności i przy­
rządów  pom iarowych oraz dokum entację techniczną na instalację tych urzą­
dzeń. Zbadać w szystkie pajam elry  lam p elektronow ych i półprzewodników 
stosow anych w narzędziach i przyrządach pom iarowych. Określać trudne 
do w ykrycia przyczyny pow staw ania wadliwego działania insta.laoji lub p re­
cyzyjnych urządzeń łączności. Przewidywać skutki uszkodzeń i zapobiegać 
ich pow staw aniu. Usuwać proste uszkodzenia w  elektronicznych narzędziach 
i przyrządach pom iarowych. Sprawdzić i przygotować do eksploatacji nowo 
zainstalow ane lub po przeprowadzonym  kapitalnym  rem oncie precyzyjne 
.urządzenia łączności. W nioskow ać o zmianach eksploatacyjnych pow ierzo­
nych urządzeń. Przestrzegać oraz kontrolow ać praw idłow ość w ykonyw ania 
robót zgodnie z .przepisami technicznym i, instrukcjam i kolejow ym i i do ­
kum entacją fabryczną. Zapobiegać awariom i usuw ać uszkodzenia na sta ­
now isku kontrolno-badaniow ym . Kierować zespołem roboczym przy n ap ra ­
wie, regu lacji i konserw acji skom plikow anych precyzyjnych urządzeń łącz­
ności.



Odpowiada za:

4.

5.

W łaśc iw e i zgodne z dokum entacją techniczną, obow iązującym i przep i­
sam i i instrukcjam i w ykonanie zabiegów  konserw acyjnych , rem ontów , p o ­
m iarów  i badań okresow ych oraz m odyfikacją p recyzy jnych  urządzeń łącz­
ności. U trzym anie w  sta łe j go tow ości do p racy  pow ierzonych urządzeń.

P rzyk łady  robót:

1. Spraw dzenie dzia łan ia  kom pletu  urządzeń informacji, podróżnych s to ­
su ją c  w szystk ie p rzew idziane konrbinacje układow e.

2. P rzygotow anie u zakw alifikow anie do kap italnego  rem ontu urządzeń  cen ­
tra li zągarow ej.

3. P rzeprow adzenie nadajn ik iem  te k s tu  probierczego i un iw ersalnym  przy­
rządem  dalekopisow ym  końcow ej próby  i  w yregulow anie działan ia m a­
szyny  dalekopisow ej.

P rzeprow adzenie in s tn ik ta żu  odnośnie obsługi, działania, rozlbierania 
i sk ładan ia  oraz zabiegów  konserw acy jnych  i regu lac ji te leg raficz­
n y ch  u rządzeń  końcow ych.
D okonanie prób  odbiorczych po zainstalow aniu  sieci urządzeń przeciw - 
iwłam aniowych.

6. W y k ry w an ie  i usuw anie bardzo skom plikow anych u s te re k  w u rządze­
n iach  in form acji podróżnych.

7. U sta lan ie  p rocesu  technologicznego d la w ykonyw ania napraw , rem on­
tów  i m odyfikacji te letechnicznych  m echanizm ów  precyzy jnych  przez 
zespół m onterów  oraz k o n tro la  jakości w ykonanych prac,

M ONTER TELETECHNICZNYCH URZĄDZEŃ LINIOW YCH — kat. 3 

Pow in ien  znać:

R odzaje podstaw ow ych  m ateria łów  stosow anych w te le techn ice , ja k ; kab le, 
p rzew ody, nurki bergm anow skie i  sta low o-pancerne oraz najp rostszy  osprząt 
in sta lacy jn y . R odzaje m ateria łów  pom ocniczych, jak : słupy , w k rą ty  do d rew ­
na, gw oździe, gips, cem ent, farby, lak iery , p łó tna i p ap ie ry  ścierne.

R odzaje p ro stych  narzędzi i  p rzyrządów  pom iarow ych, jak : m łotek, p rze ­
b ijak , w krę tak , szczypce uniw ersalne, k lucze m aszynow e p ła sk ie , p ilniki, 
p rzecinak i, lin ijk i z podziałką , taśm y m iernicze. R odzaje i -zasady posłu ­
g iw an ia  isię p rostym i narzędzaim i pom ocniczym i, jak : w ierta rk i, szlifierki, 
p rzy rząd y  do w ciągan ia  przew odów . Podstaw ow y sprzęt pom ocniczy i ochron­
ny, jak : w ielokrążki, słupołazy , pasy  ochronne.

Z asady czytania prostych  rysunków  technicznych. S posoby  oczyszczani.^ 
zew nątrz urządzeń  teletechnicznych, apara tu ry  i m aszyn przeznaczonych do 
napraw y. Z asady kucia  bnuzd i otw orów  pod p rzew ody teletechniczne oraz 
kopania rowów  kablow ych wg w yznaczonej tra sy . Sposoby transportow a­
n ia m ateriałów  teletechnicznych i elektrotechnicznych. Podstaw ow e po ję­
cia z elek tro technik i, jak: napięcie, natężenie, moc.

Powinien um ieć:

Stosow ać podstaw ow e i pomocnicze m ateriały  te letechniczne i  e lek tro tech­
niczne przy p racach  konserw acyjnych  i m ontażowych.

'Posługiwać się i konserw ow ać proste narzędzia w arsztatow e i sprzęt, jak: 
piłki do m etali, m łotki, pilniki, przecinaki, nożyce do blach, im adła ślu ­
sarskie, łopaty, kilofy, drab iny  ftp. Posługiw ać się prostym i przyrządam i 
pom iarow ym i, jak ; lin ia  z podziałką, taśm a m iernicza, poziomica.

C zytać p roste  rysunk i techniczne. W ykonyw ać prosite prace ślusarskie 
w  zakresie obróbki ręcznej m etali. Kuć bruzdy i otw ory w ścianach m uro­
w anych i betonow ych pod przew ody teletechniczne i kablow e wg w yznaczo­
nej trasy . Rozwijać i zw ijać kable i przewody pod nadzorem . Kopać doły 
i row y. Zryw ać pow ierzchnie utw ardzone i chodniki. Pomagać przy  pracach 
insitalacyjnych.

P rzykłady  robót:

1. Czyszczenie szaf kablow ych oraz sprzętu z zanieczyszczeń i rdzy,
2. Ręczne rozw ijanie w szelkiego rodzaju przewodów  z kręgów  lub bęb­

nów , prostow anie i cięcie na wymiar.
3. U staw ienie, spraw dzenie i regulow anie rozw ijaka do drutu.
4. U kładanie kręgów  z dnutem na rozw ijaku oraz rozw ijanie d rutu  prze­

w odow ego z rozw ijaka.
5. Pom aganie przy w ciąganiu przewodów kablow ych do ru r izolacyjnych 

(lulb ochronnych.
6. Pom aganie w uk ładan iu  rur izolacyjnych w  bruzdach.
7. C ięcie b lach  wzdłuż uprzednio w ytrasow anych linii nożycam i dźw ig­

niowym i.
8. W iercen ie w  w yznaczonych m iejscach otw orów  w m etalach, bakelicie 

Luib d rew nie w ierta rką ręczną, elektryczną lub pneum atyczną.
9. Zakładanie lub zdejm ow anie p ły t z kanałów  kablow ych.

-10. Pomoc przy  p racach  w ykonyw anych przez pracow ników  w wyższych 
kategoriach,



T
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Pow inien znać:

R odzaje i p rzeznaczenie m ateria łów  sto sow anych  do insta lacji te le tech ­
nicznych. Budową i przekro.je p rzew odów  i ru r izo lacy jnych . O znaczenia 
przew odów  te le techn icznych  izo low anych  i d ru tów  przew odow ych.

N arzędzia, p rzy rządy  oraz sp rzę t pom ocn iczy  stosow ane przy  p racach  in­
s ta lacy jn y ch  oraz robo tach  z kab lam i i lin iam i napow ietrznym i. Z asady  po­
sług iw an ia  się  p rzy rządam i kontro lno-pom iarow ym i, jak ; w oltom ierzem , am ­
perom ierzem  i  om om ierzem .

O gólnie p ro ste  schem aty  u rządzeń  telekom unikacyjnych-. Sposoby łącze­
nia m etali za pom ocą lu tow an ia . S posoby  obróbki ręcznej w zakresie g ię­
cia, w iercen ia  i  gw intow ania. Z asady  w yk o n y w an ia  najp rostszych  czynności 
w  p racach  n a  lin iach  napow ie trznych  i kab low ych . Z asady  regu lac ji m e­
chanicznej p ro sty ch  urządzeń te lefon icznych , jak : dzw onek, induk to r, p rze ­
łączniki p rzechy lne  i w ciskow e, gn iazda w tykow e. Z asady  w ykryw ania  p ro ­
stych  u s te re k  przy  regulow anym  sprzęcie. P odstaw y  e lek tro techn ik i, jak: 
rezystanc ja , pojem ność, indukcyjność.

Powinien um ieć:

O dróżniać i w łaściw ie stosow ać rodzaje m ateria łów  do p rac  in s ta la cy j­
nych.

Posługiw ać się narzędziam i używ anym i p rzy  p racach  in istaiacy jnych  o taz  
robotach kab low ych  i napow ie trznych , jak ; p rzy rządy  do w ciągania drutów , 
felgi i  w idły do s taw ian ia  słupów . P osług iw ać  się p rzyrządam i pomiarow^y- 
mi, jak: w oltom ierz, am perom ierz, om om ierz.

O dczytyw ać p ro s te  schem aty  te letechn iczne. W yznaczać m ie jsca  w ykona­
nia w ykopów  row ów  i studz ienek  kablow ych . R ozstaw iać zastaw y  drogow e 
i znaki ostrzegaw cze p rzy  w ykopach  s tu d n i kab low ych  i p rze jśc iach  przez 
w ykopy kablow e. R ozstaw iać nam ioty  nad  do lam i i studniam i kablow ym i. 
Roz)palać piecyk, .pokruszyć oraz rozpuścić m asę  kab low ą. O tw ierać  stud­
nie kab low e. M ontow ać i  dem ontow ać arm atu rę  żeliw ną stosow aną na osło­
ny  złączy kab low ych . Z aładow yw ać i w y ładow yw ać oraz przenosić m ate­
riały , o sp rzę t i narzędzia. Czyścić pow ierzchnie przew odów  w  m iejscach  
przew idzianych  do łączenia. Czyścić izo latory . P rzenosić p rzew ody w zdłuż 
linii. W chodzić n a  s łupy  d rew niane p rzy  pom ocy słupołazów  oraz zabez­
pieczać się  n a  słupach  pasam i bezpieczeństw a. R egulow ać m echanicznie 
p ro ste  m echanizm y teletechniczne, jak : dzw onek, induktor, p rze łączn ik i p rze­
chy lne i w ciskow e, gn iazda w tykow e itp. W y k ry w ać i  u su w ać  u s te rk i przy  
regu low anym  sprzęcie. D okonyw ać w ym iany  zużytych, podstaw ow ych części 
i  u rządzeń  w  urządzeniach  telefonicznych, jak : ogniw a suche, w k ładk i m i­

krofonow e i słuchaw kow e, sznury  telefoniczne, bezpieczniki, odgrom niki itp.
W ykonyw ać prace ślusarsk ie  w zakresie gięcia, gw intow ania, w iercenia
i lu tow an ia  oraz prace instalacy jne, jak: obsadzenie na zapraw'ie kołków ,
haków  itp.

P rzykłady  robót:

1. G ięcie na zimno rur istalowych g ię ta rk ą  ręczną.
2. O bsadzenie na zapraw ie cem entow ej lub gipsow ej kołków , haków, 

uchw ytów  oraz drobnych konstrukcji wsporczych.
3. Oczyszczenie przew odu w m iejscach przew idzianych na złącza.
4. U kładanie pod nadzorem  kabli w rowach kablow ych, kanałach i tu n e­

lach.
5. Pomoc p rzy  m ontow aniu głowic te letechnicznych w ew nętrznych.
6. U staw ianie znaków ostrzegaw czych, barierek  oraz pom ostów nad ro ­

wam i kablowym i.
7. Czyszczenie izolatorów  na slupach.
8. R egulacja dzw onków  telefonicznych glośnobrzm iących na czułość i głoś­

ność.
9. W ym iana zużytych ogniw suchych ,przy aparacie telefonicznym  syste- 

miu MB, sekretarsko-dyrekto 'rskim  lub selektorow ym .
10. Zarabianie sznurów  kabelkow ych z zaciśnięciem  końców ek w idełkowych
11. Przygotow anie e lek tro litu  kw asu  akum ulatorow ego o odpowiedniej gę­

stości.

MONTER TELETECHNICZNYCH URZĄDZEŃ LINIOWYCH — kat. 5 

Pow inien znać:

Rodzaje i typy przewodów  i kabli instalacyjnych teletechnicznych i ener­
getycznych stosow anych przy m ontażu i konserw acji urządzeń teletechnicz­
nych oraz sposoby ich oznaczania. Rodzaju sprzętu i osprzętu teletechnicz­
nych sieci napow ietrznych, jak: słupy, przewody, izolatory, haki, poprzecz- 
niki itp. Rodzaje drutów  przewodow ych oraz kabli te letechnicznych ziem­
nych i napow ietrznych. Rodzaje osprzętu kablowego, jak: głowice, mufy że­
liw ne itp. Rodzaje łącznic telefonicznych ręcznych. Podstaw ow e źródła zasi­
lan ia urządzeń teletechnicznych, jak; ogniwa i baterie  suche, mokre, aku­
m ulatory  przenośne. Rodzaje i oznaczenia bezpieczników topikow ych po­
w ietrznych i gazowych.

Z asady działania prostych przyrządów  kontrolno-pom iarow ych, jak: wol­
tomierz, am perom ierz i  omomierz. Narzędzia stosow ane przy m ontowaniu 
osprzętu na slupach teletechnicznych, przy pracach konserw acyjnych urzą-



dzeń  te lefon icznych  oraz urządzeń zasilających , jak: szczypce, giętki, are- 
om etr, dynam om etr itp.

Sym bole e lek tryczne i te le techn iczne oraz schem aty  n ieskom pletow anych 
u rządzeń  te letechnicznych . Z asady w ykonyw ania p rac m ontażow ych na słu­
pach  leżących na ziemi o raz p rac  k o n se rw acy jn y ch  i dem ontażow ych na 
s łupach  sto jących . Z asady w ykonyw ania pom ocniczych robó t kablow ych. Za­
sady  u k ładan ia  przew odów  in sta lacy jn y ch  i kab low ych  na podłożu drew ­
nianym , betonow ym  i m urow anym . Z asady  regu lacji m echanicznej p rzekaź­
ników  te letechnicznych . Z asady  konserw acji podstaw ow ych urządzeń zasi­
la jących . Sprzęt ochronny do p rac  na w ysokościach.

Pow inien  um ieć;

S tosow ać .m ateriały używ ane do monitażu, k onserw ac ji i romon.tów te le ­
techn icznych  linii napow ietrznych, Idnii kab low ych , u rządzeń  telefonicznych 
ora-z urządzeń zasilających , jak ; kable, przew ody, d ru ty  przew odow e, izo­
la to ry , haki, poprzeczniki, s łu p y  d rew niane i żelbetow e, taśm y izolacyjne, 
za lew y kablow e, środki im pregnacy jne i an tykorozy jne, kw asy  i ługi do 
akum ulatorów .

P osługiw anie się przyrządam i kontro lno-pom iarow ym i do pom iaru nap ię­
cia, na tężen ia  i rezystanc ji. Posług iw ać się  narzędziam i i p rzyrządam i przy 
konserw acji i rem ontach te le techn icznych  linii napow ietrznych  i kablow ych, 
jak : ko łow ro tk i do  druitu, w ielokrążki, zwrcntki do sk ręcan ia  złączek, sto­
jak i d la  bębnów  z kablem , pończochy  kab lo w e  itp. P osługiw ać się narzę­
dziami i p rzyrządam i przy  w ykonyw aniu  insta lacji w ew nętrznych, jak : sp rę­
żyny do w ciągan ia  przew odów , drab iny . P osług iw ać się narzędziam i i p rzy­
rządam i do regu lac ji sprężyn, jak ; g ię tk i do sprężyn, szczypce różnego ro ­
dzaju, dynam om etry  różnych typów . P osługiw ać się przyrządam i do pom ia­
ru  gęstości e lek tro litu  w  akum ulatorach .

C zytać i posług iw ać się schem atam i i rysunkam i m ontażow ym i do tyczą­
cym i in sta iac ji te letechnicznych  oraz robót kab low ych  i napow ietrznych. W y ­
konyw ać p race  m ontażow e osprzętu  na słupach  leżących  n a  ziemi, w ykony­
w ać p rac e  konserw acy jne , jak ; czyszczenie izolatorów , popraw ien ie  .umoco­
w ania itp. oraz p race  dem ontażow e n a  słupach s to jących . W ykonyw ać po­
m ocnicze p race  kubłow e, jak ; u staw ian ie  skrzyń  P pp ina  w w ykopie, u k ła ­
dan ie  kab li na k o n stru k cjach  w sporczych  bez m ocow ania, p rzew ijan ie k a ­
bli z bębna n a  bęben, p rze taczan ie  bębnów , p rzyk ryw an ie  osłonam i ochron­
nym i k ab la  ziem nego, .przecinanie kab la  i zabezpieczenie końców  przed  w il­
gocią itp. Instalow ać ap a ra ty  telefoniczne. W ykryw ać i usuw ać p roste  uszko­
dzenia w aparatach  te lefon icznych , 'regulow ać m echaniczne podzespoły , jak; 
ta rcze  NN, przekaźniki obojętne, p rzetw orn ice w ahad łow e itp. W ykonyw ać

wszelkie prace instalacy jne teletechniczne. W ykonyw ać konserw ację  ogniw
i akum ulatorów  teletechnicznych, jak : pom iary napięcia, spraw dzanie pozio­
mu i gęstości elektrolitu , uzupełnianie e lek tro litu  itp. Stosować sprzęt ochron­
ny przy pracach na w ysokościach.

Przykłady robót:

1. Zam ontow anie po.przeczników, trzonów i w idlic na słupach leżących na 
ziemi.

2. W ykonanie złącza na przew odach żelaznych za pomocą drutu  spójko- 
wego i lutow ania.

3. W ykonanie złącza rurkow ego na przew odach brązowych za pomocą 
■złączki rurkow ej i w rotek.

4. Przecinanie kabla i za:bezpieczenie końców  przed wilgocią.
5. U kładanie ka:bli na drabinkach, półkach bez mocowania.
6. W łączenie aparatu  telefonicznego system u MB do linii ze sprawdzeniem 

■ połączenia.
7. W yregulow anie szybkości im pulsowania tarczy num erowej regulatorem  

odśrodkowym .
8. W yregulow anie m echaniczne przetw ornicy w ahadłow ej.
9. W ym iana przełącznika przechylnego w centralce telefonicznej dyspo­

zytorskiej system u CB.
10. W ykonanie instalacji natynkow ej od głowicy kablow ej do rozetki te ­

lefonicznej.
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Powinien znać:

Dokładnie rodzaje, symbole, oznaczenia i konstrukcje kabli, .p'rzewodów, 
skrzyni Pupina i głowic kablow ych oraz osprzętu, używanych przy konser­
w acji 'i budow ie linii napow ietrznych i kablowych. Rodzaje i typy elem en­
tów  stosow anych w aparatach i łącznicach ręcznych syistemu „MB’' i „CB" 
o pojem ności do 40 NN. M ateriały  S'tosowane do mycia, czyszczenia i kon­
serw acji urządzeń telefonicznych oraz m ateria ły  izolacyjne stosowane w te- 
letechnice. Rodzaje i typy  ogniw, akum ulatorów  oraz prostow ników  seleno­
wych. M ateria ły  stosow ane do w ykonyw ania złączy lub głowic kablowych, 
jak: ru rk i izolacyjne, taśm y izolacyjne, bandaże kablow e, osłony kablow e, 
mufy, głowice kablowe, m ateriały  im pregnacyjne i lutow nicze itp.



N arzędzia i u rządzen ia  stosow ane p rzy  p racach  przygotow aw czych do 
w ykonanai złącza kablow ego lub g łow icy kab low ej oraz lu tow ania osłon 
ołow ianych.

Sym bole teletechniczne oraz schem aty  w szelkich te letechnicznych  u rzą­
dzeń liniow ych spo tykanych  na kolei. P odstaw ow e m etody pom iarow e przy 
badaniach  żył kabli na p rze rw ą i zw arcie. Z asady  i sposób zaw ieszania 
i przyw iązyw ania przew odów  do izolatorów  na słupach narożnych lub koń­
cow ych. Z asady w ykonyw ania p rzep leceń  m ontow ania słupów  w szczudłach, 
m ontow ania n a  słupach osprzętu, p ro stow an ia  słupów  i ccsprzętu na stu­
pach. Z asady przygo tow an ia k ab la  do w ykonan ia złącza. O gólne zasady 
w ykonania p rze lo tow ego  złącza kablow ego. Z asady  działan ia aparatów  te le ­
fonicznych i łącznic ręcznych system u ,,MB" o pojem ności do 40 NN. Za­
sady w ykryw ania  p ro stych  'Uszkodzeń w urządzeniach i in sta lacjach  te le ­
technicznych i usuw anie ich. Z asady  ładow ania akum ulatorów  za pom ocą 
prostow ników . Z asady działan ia transfo rm ato rów  lin iow ych oraz ich p rze­
znaczenie. In strukcje  techniczne obsług iw anych  urządzeń.

Powinien um ieć:

W yznaczyć i stosow ać odpow iednie m ateria ły  i e lem enty  do konserw acji 
i napraw  w aparatach  telefon icznych  i łącznicach ręcznych.

(Sprawdzać m ontow any sp rzę t oraz usta'lać p rzydatność do m ontow ania 
m ateriałów , osprzętu  i narzędzi p rzy  te le techn icznych  pracach  kablow ych.

Po'sługiwać się przyrządam i, narzędziam i i sprzętem  w  podstaw ow ych ro ­
botach kablow ych, jak; naczyn ia do przygo tow an ia m asy kablow ej, piłki, 
noże, szczypce kab low e, lam py benzynow e, k lepak , lu tow nice itp.

C zytać .rysunki techniczne, schem aty  ideow e i m ontażow e oraz posług i­
w ać się nimi w zakresie  w ykonyw anych  robót. W ykonać w szelkie prace 
przygotow aw cze oraz przygotow ać kabel do w ykonania złącza, jak : u łoże­
nie kabla w dole m onterskim , przygotow anie m asy kab low ej do zalapia, 
rozebran ie końców  kabli, p rzygo tow an ie  osłony ołow ianej, za im pregnow anie 
końców ek kabla, .rozłożenie środka k ab la  na poszczególne czw órki lub p a ­
ry, odizolow anie, sk ręcen ie  i za lu tow anie poszczególnych żył, nasun ięc ie tu ­
le jek  n a  żyły, obandażow anie i p rze lan ie  m asą kab low ą jasną złącza, n a ­
łożenie i za lu tow anie osłony ołow ianej, założenie m ufy żeliw nej i zalanie 
m asą kab low ą ciem ną. Spraw dzić żyły  kab la  na p rzerw ę i zw arcie przy  
użyciu przyrządów . Zaw.ieszać i p rzyw iązyw ać przew ody do izolatorów  na 
słupach narożnych  i końcow ych. W ykonyw ać przep lecen ia . M ontow ać słu­
py w szczudłach. P rostow ać słupy  i osprzęt na nich. Monitować osprzęt na 
słupach. 'Usuwać n ieskom plikow ane uszkodzenia w  aparatach , łącznicach 
telefonicznych i urządzeniach  sygnalizacji w yw oław czej. W łączać do ła ­
dow ania akum ulatory  oraz konrto low ać jeg.o przebieg.
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1. WyprcKStowanie słupów przelotow ych za pomocą w ideł do ustaw iania.

2. W ym iana izolatorów  na slupie przelotow ym .

3. W ym iana przewodów brązowych między słupami przelotowym i.

4. W yprostow anie poprzeczników na slupie stojącym .

5. W ykonanie przepleceń przewodów linii napow ietrznej.

6. P rzygotow anie końców kabli sym etrycznych do w ykonania złącza prze­
lotow ego.

7. Im pregnow anie złącza kablowego przez ow inięcie taśmą .bawełnianą 
■i zalanie masą kablow ą jasną.

8. W ykryw anie uszkodzeń w instalacjach teletechnicznych za pomocą 
omomierza.

9. Sprawdzenie .prawidłowości połączeń w centralce telefonicznej o po­
jem ności do 40 N'N wg schem atu przy pom ocy omomierza.

10. W ykonanie połączeń w szafkach i skrzynkach kablowych.

lil. W ykrycie usterki w zespole liniowym  MB lub CB, centrali dys.pozy- 
cyjnej CB przy pom ocy omomierza i woltomierza.

1-2. W łączenie do ładowania, ustalenie natężenia prądu i kontrolow anie 
przeb iegu  ładow ania akum ulatora żelazo-niklowego o pojemności 45 Ah.

MONTER TELETECHNICZNYCH URZĄDZEŃ LINIOWYCH — kat. 7

Powinien znać:

Ogólnie, typy  i rodzaje lamp elektronow ych i półprzewodników stoso ­
w anych w  liniowych urządzeniach radioteletechnlcznych oraz urządzeniach 
sygnalizacyjnych i zasilających. M atetiały  stosowane we wszelkich linio­
w ych urządzeniach, jak; prostow niki selenowe i miedziowe, lampy i diody 
prostow nicze, tranzystory , szczotki węglowe do silników, oporniki, konden­
satory, cewki indukcyjne i transform atory. Rodzaje osprzętu do m onto­
w ania kab li współosiowych. Budowę i działanie akum ulatorów  żelazno-ni- 
k łow ych i ołowiowych.

U rządzenia do 'badania szczelności powło.ki kab la oraz badania przebie­
gów kabli. Przyrządy pom iarowe RLC, uniw ersalne oraz przyrządy do po­
m iarów  lamp elektronow ych i półprzewodników.

O gólne zasady p racy  teletechnicznych urządzeń liniowych, jak: aparaty  
i łącznice telefoniczne ręczne wszelkich typów oraz telegraficzne urządzenia



końcow e, (dalekopisy, nada jn ik i au tom atyczne — reperfera to ry , wzywa- 
ki) itp. u rządzenia inform acji o sygnalizacji. Z asady prostych  regulacji 
tych  urządzeń. Z asady zaw ieszania, m ontow ania lub dem ontow ania linii na­
pow ietrznych  w te ren ie  z przeszkodam i. Zasady m ontow ania kabli napo­
w ietrznych . Z asady w ykonyw ania złączy na kablach o tw ieran ia złączy i w y­
konyw ania  ■ okienek na kablach m iejscow ych i dalekosiężnych. Rodzaje 
i p rzyczyny  pow staw an ia  uszkodzeń na kablach i liniach napow ietrznych 
oraz sposoby zapobiegania im. O gólne zasady zabezpieczania kabli te le ­
technicznych  przed korozją : chem iczną, elek tro techniczną, e lek tro lityczną 
i m iędzykrysta liczną. O gólne zasady m ontow ania kabli w spółosiow ych. Za­
sady  p rzew ijan ia  i przezw ajan ia transform atorów  te letechnicznych , rad io ­
w ych i zasilających . Z asady m ontow ania transform atorów  liniow ych oraz 
dopasow yw ania linii. O rganizację robót w zespołach roboczych.

Pow inien um ieć:

S tosow ać ty p y  i rodzaje lam p elektronow ych, półprzew odników , oporni­
ków, kondensatorów , p rostow ników  stykow ych, cew ek indukcyjnych , tran s­
form atorów  i szczotek  w ęglow ych do silników  elek trycznych . S tw ierdzić 
przydatność m ateria łów  i osp rzę tu  do m ontow ania kab li w spółosiow ych. 
S tosow ać akum ulato ry  ługow e i kw asow e odpow iedniej pojem ności do róż­
nych  urządzeń te letechnicznych .

P osługiw ać się urządzeniam i do badania szczelności pow łok  ołow iow ych 
kabli, badan ia  przebiegów  kabli o raz w ykryw ania uszkodzeń pow łoki kabla, 
jak : komipresory, bu tle  ze sprężonym  pow ietrzem , m anom etry , czujniki itp. 
oraz szukacz kablow y. Posługiw ać się przyrządam i pom iarow ym i RLC i uni­
w ersalnym i do pom iarów  elem entów  oraz napięć, p rądów  i rezystanc ji oraz 
przyrządam i do spraw dzania lam p elek tronow ych i półprzew odników .

Przeprow adzać podstaw ow e ireg.ulacje te legraficznych  urządzeri końcow ych, 
urządzeń sygnalizaoji, tełefoniczmych przystaw ek  selektorow ych. Zawieszać 
i przyw iązyw ać przew ody linii napow ietrznych  w  te ren ie  z przeszkodam i. 
M ontow ać osprzęt u raz  złącza przelo tow e, odgałęźne, rozgałęźne i rozdziel­
cze n a  kab lach  mlejiscowych i dalekosiężnych  o poj. od 49— 100 par. M on­
tow ać złącza na kab lach  napow ietrznych . M ierzyć i regulow ać zwisy prze- 
w-odów linii napow ietrznych. O kreślić stopień  zagrożenia oraz zapobiegać 
uszkodzeniom  pow łoki kabla, m echanicznym  i spow odow anym  przez koro ­
zję. P rzygotow ać k abe l w spółosiow y do  w y k o n an ia  złącza. P rzew ijać i prze- 
zw ajać trans'form atory  te letechniczne, radiow e i zasilające . M ontow ać ob­
w ody pochodne na obw odach m acierzystych. Spraw dzać zgodność w yko­
nania robót z w ym aganiam i technicznym i i dokum entacją . O rganizow ać p ra ­
cę w ieloosobow ego zespołu roboczego.

P rzykłady robol:

1. W skazać przy  pomocy szukacza kablow ego przebieg trasy  kabla tele- 
itechnicznego.

2. Pomierzyć em isję lamp elektironowych przy pom ocy próbnika lamp.
3. W yregulow anie zakresu odbioru dalekopisu  na tekst probierczy za 

pom ocą nastaw iaka.
4. W yregulow anie obrotów  silnika dalekopisu przy pom ocy w idełek stro­

ikowych.
5. W yregulow anie m echaniczne napędu palet urządzeń inform acyjnych ty ­

p u  „Solari".
6. W yregulow anie m echaniczne selektorow ej przystaw ki aparatow ej typu 

,,Ericsison" lub „W estern Elektric".
7. W ym iana przewodów oraz izolatorów  na slupach narożnych w terenie 

z przeszkodam i.
8. W ykonanie złączy na kablach m iejscow ych lub dalekosiężnych o pojem ­

ności od 40— ICO par.
9. W yregulow anie elektrycznego aparatu  telefonicznego ze wzmacniaczem 

lampowym.
10. Sprawdzić działanie obwodów sygnalizacji alarm owej.

MONTER TELETECHNICZNYCH URZĄDZEŃ LINIOWYCH — kat. 8

Powinien znać:

■Rodzaje, typy, konstrukaje, charak terystyk i i zasady działania złożonych 
podzespołów , elem entów, części i m ateriałów  stosowanych w te letechnicz­
nych urządzeniach liniowych.

P rzyrządy kontrolno-pom iarow e do w ykryw ania uszkodzeń w kablach te ­
letechnicznych i liniach napow ietrznych, jak: m ostek kablow y, generatory  
akustyczne i sygnałow e, psofom etry, m ierniki poziomu, im pulsowy lokali- 
zator uszkodzeń, m ostek  oporow y itp. P roste przyrządy specjalistyczne, jak: 
próbnik nadajn ików  dalekopisów  TMG4b, próbnik do regulacji przekaźni­
ków polaryzow anych itp.

Złożone schem aty ideowe oraz budow ę te letechnicznych urządzeń lin io­
wych. Zasady w ykryw ania uszkodzeń w kablach oraz w ykonyw anie pom ia­
rów  rezystancji izolacji i po tencja łu  kabla wziględem ziemi oraz asym etrii 
rezystancji żył torów  napow ietrznych.

Z asady m ontow ania złączy kondensatorow ych, złączy Pupina, tulei izo­
lacy jnych  i słupków  pom iarowych. Z asady w ykonyw ania złączy kabli w spół­



osiow ych. W ym agan ia  techniczne w zakresie skrzyżow ania i  zbliżenia te le ­
kom unikacy jnych  linii kab low ych  i napov/ietrznych z liniam i energetyczny­
mi, z siecią trak c ji ko le jow ej i tram w ajow ej lub z innym i obiektam i. Za­
sady  organizow ania pom iarów  torów  liniow ych. W ym agania techniczne do­
konyw an ia  odbiorów  te lekom unikacy jnych  linii kablow ych i napow ie trz­
nych. Cel i zasady sym etryzacji odcinków  lin ii kab low ych. Z asady regulacji 
p racy  złożonych u rządzeń  liniow ych, jak: dalekopisy, nadajn ik i, p rzystaw ki 
i tran lac je  te lefon iczne, przy  pom ocy prostych  przyrządów  pom iarow ych  do 
regu lacji czasu zw arcia zestyków  nadaw czych urządzeń te legraficznych  oraz 
zestyków  przekaźników  polaryzow ania. Z asady konserw acji u rządzeń sy ­
gnalizacji te le techn icznej.

Pow inien  um ieć:

Spraw dzać i w ykonać regu lację  w spółdziałania elem entów  uk ładów  m e­
chanicznych  i e lek trycznych  w te letechnicznych  u rządzeniach  liniow ych 
różnych typów .

(Posługiwać się podstaw ow ym i przyrządam i specjalnym i do regu lacji ze­
styków  nad a jn ik ó w  i przekaźników  polaryzow anych .

C zytać złożone schem aty  ideow e oraz znać in strukc je  obsługiw anych u rzą­
dzeń te le techn icznych . W ykonyw ać pom iary  i lokalizow ać m iejsce uszko­
dzenia n a  k ab lach  i liniach napow ietrznych. Badać pod ciśnieniem  szczel­
ność pow łok i ołow ianej kab li u łożonych. W ykonyw ać pom iary  na czyn­
n ych  k ab lac h  i lin iach  napow ietrznych , jak : pom iary  tłum ienności p rz e ­
słuchow ej, falow ej, im penancji itp. przy  pom ocy przyrządów  pom iarow ych, 
jak : m ie rn ik a  uziem ień, induktorow ego m iernika rezystanc ji izolacji, m ost­
k a  oporow ego, m iern ika poziomu, przesłuchu, im pedancji, m egaom om ierza 
lamipowego itp. M ontow ać złącza przelotow e, odgałęźne, rozdzielcze i kon ­
d ensato row e n a  kab lach  m iejscow ych i dalekosiężnych o pojem ności po­
nad  100 par. M ontow ać słupki pom iarow e, skrzynie Pupina i tu le je  izola­
cy jne. M ontow ać złącza n a  kab lach  w spółosiow ych. U suw ać w ady  w zm on­
tow anych  złączach i sprzęcie kablow ym . R egulow ać pracę te legraficznych  
urządzeń  końcow ych  oraz urządzeń  w spółpracu jących  z cen tralam i te lefon icz­
nym i i te legraficznym i ręcznym i i autom atycznym i, jak : dalekop isy , n a d a j­
n ik i, tran s lac je , p rzystaw ki, zespoły liniow e itp. K onserw ow ać w szelkie ro­
dza je  u rządzeń  sygna lizac ji te letechnicznej. P rzew idyw ać skutk i uszkodzeń 
i zapobiegać ich pow staw aniu . Sprawdzić i p rzygotow ać do eksp loatacji no- 
w ozainstalow iane lub  po przeprow adzonym  rem oncie urządzenia te le tec h ­
niczne. W nioskow ać e  zm ianach eksp loatacy jnych  pow ierzonych urządzeń. 
K ierow ać zespołem  roboczym  przy konserw acji i napraw ie w szelkich  te ­
le techn icznych  urządzeń  liniow ych.

Odpow iada za:

N iezaw odność działania, szkody m ateria lne  m ogące pow stać  przez uszko­
dzenie luh zniszczenie u trzym yw anych urządzeń. Bezpieczeństwo pow ierzonej 
grupy pracow ników .

P rzykłady robót:

1. Zbadanie pod  ciśnieniem  powłoki ołow ianej ułożonych kabli.

2. Z lokalizow anie m iejsca uszkodzenia kab la  m iejscow ego lub linii napo­
w ietrznej przy pom ocy impulsowego lokalizatora uszkodzeń.

3. M ontow anie złączy kablowych kondensatorow ych n a  kablach te le tech­
nicznych.

4. M ontow anie złączy iprzełotowych na kaiblu współosiowym.

5. W yregulow anie zestyków  nadaw czych dalekopisu p rzy  pom ocy prób­
nika TMG4b oraz 'dokonanie próby działania urządzenia.

6. W yregulow anie przekaźników  polaryzow anych przy pomocy próbnika 
oraz określenie jego charakterystyki.

7. Spraw dzenie wg schem atów ideowych i usunięcie uszkodzenia trud ­
nych  obwodów w centralach telefonicznych ręcznych.

8. W ykonanie pom iarów  tłum ienności przesłuchowej za pomocą m ierni­
ków poziom u i przesłuchu.

9. P rzeprow adzenie okresow ych pomiarów i usta len ie stopnia zużycia po­
szczególnych elem entów  lin ii kablow ej lub napow ietrznej w oparciu 
o oibowiązujące przepisy i instrukcje PKP.

10. D okonanie pom iarów i obliczeń d la zlokalizowania awarii kabla dale­
kosiężnego.

MONTER URZĄDZEŃ ELEKTROMECHANICZNYCH ZABEZPIECZENIA
RUCHU KOLEJOWEGO — kat. 3

Powinien znać:

Ro:dzaje i oznaczenia części urządzeń elektrom echanicznych prostej kon­
strukcji, jak; słupki, krążki i spony pędniowe, śruihy naprężne, zw roty zało­
m owe, odchylne i rozdzielcze, kanały  drogowe i pędniowe. Rodzaje i ozna­
czenia znorm alizowanych przekrojów  drutów  i linek pędniowych. M ateriały  
pom ocnicze w ystępujące przy układaniu kabli, jak: p rzykryw y kablow e, 
oznaczniki trasy , ru ry  ochronne.

7 — T a ry fik a to r Cz. III rozdz. 3 i 4



R odzaje i zastosow anie narzędzi używ anych w robotach konserw acyjnych , 
jak : k lucze p łask ie  i nasadkow e, w krętak i, pilniki, cęgi m ontersk ie ilp. 
P rzyrządy  pom iarow o-kontrolne, jak: pion, poziomica, kątom ierz.

Z asadnicze sposoby obróbki ślusarsk iej, jak : przecinanie, ściskanie, p iło­
w anie, w iercenie. Sposoby czyszczenia z korozji pow ierzchni złącz i styków . 
Z asady  w ykonyw ania robót n a  torach, m iędzytorzu i  m asztach sem aforów. 
Sposoby w ykonyw ania  robót ziem nych w  obręb ie torów  stacy jnych  i sz la ­
kow ych.

Pow inien um ieć:

Posługiw ać się p rostym i narzędziam i, jak : w krętaki, klucze, p iłk i do c ię ­
cia m etali, pilniki, szczotki, d ruciane oraz przyrządam i pom iarow o-kontro l­
nym i, jak : pion, poziom ica, kątom ierz.

W ykonyw ać proste  p race , jak : cięcie wg w ym iaru p iłką ręczną, w ierce­
n ie otw orów  nie w ym agających  to lerancji. Czyścić pow ierzchnie urządzeń 
z zanieczyszczeń i rdzy  oraz m alow ać farbam i ochironnnymi. Pom agać przy 
rozw ijan iu  i naw>ijaniu k ab li n a  bębny  oraz p rzy  uk ładaniu  dch w  row ach 
i kan a łach  kab low ych . Z aładow yw ać i w yładow yw ać elem enty  urządzeń za­
bezpieczenia ruchu  ko le jow ego na i z środków  transiportow ych oraz zabez­
p ieczać je  przed uszkodzeniem .

P rzy k ład y  robót:

1. O czyszczenie z rdzy i zanieczyszczeń m asztu sem afora kratow ego.

2. Pom alow anie fa rbą  ochronną sk rzynk i zw rotu załom owego.

3. W y kuc ie  w  ścianie m urow anej otw oru w  w yznaczonym  m iejscu  i osa­
d zen ie  k o łk a  drew nianego .

4. O czyszczenie szkieł w p rzesłonach  la tarn iow ych  ta rczy  ostrzegaw czej.

5. P rzyk ryc ie  k ab la  cegłam i lub przykryw am i w row ie kablow ym .
6. O dkopan ie m*ufy kab low ej.

7. P rzecięcie k an a łu  pędniow ago p iłką  ręczną.

8. P rostow an ie  p ręta  kontro lnego  do ryg la zw rotnicow ego.

9. N acięcie gw intu  na ru rze  stalowo-ipanceTnej.
10. U sław ien ie słupka pędniow ego.

Id. D em ontow anie tra sy  pędniow ej.

12. Z aładow anie  n a  w ózek to row y fundam entu  do sem afora.

MONTER URZĄDZEŃ ELEKTROMECHANICZNYCH ZABEZPIECZENIA 
RUCHU KOLEJOWEGO — kat. 4

Powinien znać:

Rodzaje i w łasności m ateriałów  stosow anych w budow ie urządzeń e lek ­
trom echanicznych, jak: blachy, pręty , kształtow niki, przew ody elektryczne 
i ich znorm alizow ane przekroje, kab le  sygnalizacyjne, mufy, garnki rozdziel­
cze, głowice butelkow e i zaciskowe, kanalizację kablow ą. Rodzaje sm arów 
i olejów  stosow anych do konserw acji urządzeń zabezpieczania ruchu ko le­
jow ego oraz zasady sm arowania części trących  w urządzeniach elektrom e­
chanicznych w okres'ie letnim  i zimowym.

Z asady  budow y i przeznaczenie części lurządzeń elektrom echanicznych, jak: 
naprężacze pędniowe, napędy i rygle zwrotnicowe, sem afory i tarcze sygna­
łow e i św ietlne, m echaniczne zapory  drogowe, w ykolejn ice i kluczow e zam­
ki zależności.

Budowę, zasady obsługi i konserw acji urządzenia w arsztatu  m echanicz­
nego, jak : im adła ślusarskie i kow alskie, w iertarki ręczne, elektryczne i sto­
łowe, nożyce dźwigniowe do cięcia metali, lampy lutownicze. Rodzaje, bu­
dow ę i  przeznaczenie sprzętu pomocniczego lużywanęgo w  robotach zabez­
pieczenia ruchu kolejow ego, jak: pasy  ochronne, w ielokrążki, żabki do na­
ciągania pędni.

Podstaw ow e w ym iary skrajn i budowli. Zasady m ontow ania i konserw acji 
'Urządzeń m echanicznych i kluczow ych zewnętrznych.

Pow inien um ieć:

Posługiw ać się urządzeniam i w arsztatu  mechanicznego, jak: imadła, w ier­
ta rk i ręczne i- stołowe, nożyce dźwigniowe, lam py lutow nicze oraz je  kon­
serw ow ać. Posługiw ać się przyrządam i kontrolno-pom iarowym i, jak; suwm iar­
ka i szczelinom ierz. Posługiw ać się sprzętem  pomocniczym, jak: w ielokrążki, 
żabki do naciągan ia pędni.

Oceniać stan  trasy  pędniow ej i jej poszczególnych części n a  podstaw ie 
oględzin zew nętrznych oraz czyścić i sm arow ać części trące. Układać w ze­
spole kanalizac ję kablow ą oraz kable w rowach, kanałach i  rurach ochron­
nych. Umocować kab le  na ścianach.

Czytać dokum entację techniczną, jak: plan schem atyczny i szkice roz- 
mieszczeniia urządzeń. W ykonyw ać i dem ontować połączenia śrubow e w urzą­
dzeniach elektrom echanicznych, jak : m arszt sem afora z fundam entem , dźw ig­
nia zw rotnicow a z lawą nastaw nicy. M alować w ielobarw ne 'urządzenia sy­
gnalizacyjne. Transportow ać m ateriały  i urządzenia zabezpieczenia ruchu 
kolejow ego wózkami po torach stacyjnych i szlakowych.
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1. Założenie spony zwroilnicowej do zw rotnicy.
2. W y regu low an ie  naprążen ia pędni dru tow ej śrubam i naprężnym i.
2. W yregu low an ie  naprężen ia  pędn i d rutow ej śrubam i naprężnym i.
4. W ykonan ie  spó jk i w pędn i d ru tow ej.
5. W ym iana k rążków  pędn iow ych  w trasie  pędniow ej.
6. U m ocow anie la ta rn i zwirotnicowej na koziołkiu.
7. O dłączenie p ęd n i sz tyw nej od  ‘la ta rn i zw rotnicow ej.
8. U łożenie i um ocow anie k ab la  do  śc ianki peronu.
9. W iercen ie  o tw oru w  szynie w ierta rką ręczną — „G rzechotką”.

10. P rzeprow adzenie zew nętrznej konserw acji ba terii a'kiunmilatorów zasado­
w ych.

III. D orobienie k lucza do zam ka w ykolejn icow ego w g usta lonego  re jestru .

M ONTER URZĄDZEŃ ELEKTROMECHANICZNYCH ZABEZPIECZENIA 
RUCHU KOLEJOW EGO —  kat. 5

Pow inien  znać:

R odzaje i w łasności technologiczne m etali, jak : żeliw o, s ta l, m etale  n ieże­
lazne, symbcdikę i sposoby 'ich oznaczania. Z asady i sposoby posług iw ania 
się  p rzyrządam i pom iarow o-kontrolnym i, jak : am perom ierz i w oltom ierz 
o raz  dynam om etr.

C h a rak te ry sty k ę , zasady dżia lan ia’, oibstugi i  konserw ac ji m echanizm ów  n a ­
staw nic i ich części, jak : ław y  dźw igniow e, dźw ignie nastaw cze, d rążk i p rze ­
biegow e, p o d staw y  i ap a ra ty  blokow e, ap a ra ty  i  sk rzyn ie  kluczow e, naprę- 
żacze g ru p o w e oraz oirządzenia oddziaływarria pociągów , jak : przycisków  
szynow ych, sp rzę g ła  elektrycznego. T echnologiczną ko le jność  m ontażu i d e ­
m ontażu  podzespołów  m ontażow ych urządzeń eiekitrom echanicznych. E lem enty 
w y stęp u jące  w  urządzerriach elektirom echanicznych z sygnalizacją  św ietlną , 
jak : p rzekaźn ik i IRG, IRB, transfo rm ato ry  RES, oiporniki, żarów ki sygnałów  
św ie tlnych . P odstaw y  elek tro techn ik i, .jak : p rą d  s ta ły  i zm ienny, napięcie 
i n a tęż en ie  prądu. Z asady  spraw dzania stanu  i p raw id łow ości d z ia łan ia  m e­
chanicznych  urządzeń zew nętrznych, ja k : sem afory i  ta rcze  sygnalizacy jne, 
n apędy  i ry g le  zw rotnicow e, naprężacze pędniow e. Z asady  num eracji żył 
w  k ab la c h  sygnalizacy jnych  i zacisków  w  osprzęcie kab low ym  o raz  do­
b ie ran ia  re je s tró w  k luczy  zależności.

P rzep isy  sygnalizacji n a  PKP —  E l. In strukcję  o za sad ach  u trzym an ia  
u rządzeń  zabezpieczenia ruchu  koilejowego — EM. In strukcję  o u trzym aniu  
u rządzeń  zabezpieczenia fiiuchu pociągów  n a  dżialce — E 24. P rzep isy  m chu  
n a  k o le jac h  norm alnotorow ych  u ż y tk u  publicznego —  R1 w zakresie po ­
trzebnym  do w ykonyw ania prac n a  zajm ow anym  stanow isku.

Posługiw ać się przyrządam i kontrolno-pom iarow ym i, jak : amperomierz, 
w oltom ierz i  dynam om etr oraz je  konserw ow ać.

C zytać złożone rysunki techniczne. C zytać i posługiw ać się dokum enta­
cją techniczną, jak: p lan  kab low y i pędniow y, rozszyola iglowic 1 garnków  
kablow ych. Spraw dzać i konserw ow ać oraz regulow ać działan ie m echanicz­
nych  urządzeń, jak: sem afory i ta rcze  sygnalizacyjne w raz z napędam i, n a ­
pędy  i ryg le  zw rotnicow e, w ykolejnice, naprężacze po jedyncze i .grupowe, 
ząpory  d rogow e z w indam i m echanicznym i. W ym ieniać lelementy nastaw nic 
m echanicznych, jak : dźw ignie nastaw cze, drążki przebiegow e, zastaw ki dźwi­
gniow e, zamki zależności. W ym ieniać pędnię d iu to w ą i linki pędniow e na 
napędach, naprężaczach  i dźwigniach nastaw czych. Pasow ać p rę ty  nastaw cze 
i kon tro lne  do napędów  rygli zw rotnicow ych. D okonyw ać w ycięć w  suw a­
kach  kon tro lnych  rygli, zam ków  ryglow ych, na,pędów zw rotnicow ych z kon­
tro lą  iglic. M ontow ać i  dem ontow ać elem enty  w  urządzeniach elektrom e­
chanicznych z sygnalizacją św ietlną, jak: transform atory , dław iki, przekaź­
niki, oporniki. M ontow ać m ufy odgałężne i  przelotow e, przygotow yw ać m a­
sę k ab low ą d o  zalew ania muf, głowic i  garnków  rozdzielczych, zabezpieczać 
k ab le  p rzed  zawSlgoceniem. O znaczać ręcznie urządzenia lelektiromechaniczne
w ew nętrzne.

P rzykłady  robót:

3.

4.

5.

1. W ym iana re je stru  w zam ku kluczoiwym.
2. W ym iana zam ka zależności w  aparacie kluczowym.

Sprawdizenie, wyregulowanie i  doprow adzenie do stanu  działania u rzą­
dzeń, jak : zamki i ryg le  zwrotnicow e, naprężacze.
Spraw dzenie i  wyregiulowanie w spółpracy poszczególnych części napę­
du ram ion sem afora, przesłon latarniow ych, wciągu latarniow ego oraz 
napędu  sem aforow ego.
Spraw dzenie współdzirałania napędu  zwirotnicowego za zamkiuęciamd n a ­
s ta w  czyimi digłic.

6. Zdjęcie p rzykryw y elektrycznego napędu zw rotnicow ego, spraw dzenie 
poziom u oleju w  ham ulau w raz z uzupełnieniem  i  założeniem  pokryw y.

7. Rozebranie, w yregulow anie i  zm ontow anie zapadki przeciwzwroitnej dźwi­
gni sygnałow ej.

8. W yregu low an ie 'luzów między ta rczą  ryglow ą i w ycięciam i w  siuwaku 
sw orzniam i m im  oś rodowymi.

9. W ykonan ie w ycięć w  suw akach kontro lnych napędu zwrotnicowego.
W. M ontow anie m ufy przelotow ej na kablu sygnałowym .



111. P rzygo tow an ie  m asy  k ab lo w ej i za lan ie  .głowicy kablow ej.
12» W ym iana otpornika na s to jaku  przekaźnikow ym .
13. U staw ien ie ża rn ik a  ogniskow ej soczew ki p rzy  w ym ianie żarów ki w k o ­

m arze .sygnału św ietlnego.

M ONTER URZĄDZEiSl ELEKTROMECHANICZNYCH ZABEZPIECZENIA 
RUCHU KOLEJOW EGO —  kat. 6

Pow inien znać:

Budowę, zasady  dzia łan ia  li obstugi p rzyrządów  .pom iarow o-kontrolnych, 
jak : m egaom om ierz, w ielozakresow e w oltom ierze i am perom ierze (przyrzą­
dy  un iw ersalne).

Części sk rzy ń  i ąpara tów  fcluozowych sk rzyń  zależności, nastaw nic m echa­
n icznych  i  apara tów  b lokow ych , jak : nasadki, w alki, suw aki p rzeb iegow e 
i sygnałow e, n ap ęd y  w ałków  i  suw aków , wykluczniiki, k o n tak ty , ogniw a 
b lokow e, zaw ork i, zastaw ki b lokow e, pow tarzacze .blokowe i sygnałow e. 
Z łożone sch em aty  o:bwodów .blokowych i  sygnalizaoji św ie tlne j .urządzeń 
elek trom echanicznych , ic h  sym bole i oznaczenia. 'Budowę, działanie i w.spól- 
p racę  poszczególnych części w  ąpara.tach k luczow ych i b lokow ych. U kład 
to le ran c ji i p aso w ań  w  zakresie  pradiukcji i m ontażu elek trom echanicznych  
u rządzeń  zabezpieczenia ruchu  kole jow ego.

Sposoby zabezpieczania p rzed  porażeniem  prądem  .elektrycznym  przez ze­
row anie loib .uziemienie.

P ow inien  um ieć:

P osług iw ać się przyrządam i kontrolno-pom iarow ym i, jak: m ogaom om ierze 
i w ielozakresow e w oltom ierze i  am perom ierze oraz je  konserw ow ać. Posłu­
g iw ać się spraw dzianam i do skrzyń  zależności i aparatów  blow ych.

C zytać i posług iw ać się  dokum en tac ją  .techniczną, jak : tab lice  zależności, 
p lan  suw aków , obw ody przekątn ików . M ontow ać, dem ontow ać, nap raw iać 
i regu low ać złożone zes.poły i części, jak : skrzynie i ap ara ty  k luczow e, n a ­
sadki, w alki, suw aki, wyklućznitoi sprzecznych przebiegów , napędy  waUców 
i .suwaków  skrzyń  zależności nastaw nic  m echanicznych. W ym ieniać części 
b loków  i zastaw ek  b lokow ych, jak : p rę ty , kon tak ty , zw alniacze, zębatki. 
K onserw ow ać urządzen ia  w po d staw ie  b lokow ej, jak : idrążki p.Tzebiegowe 
i zaw órk i ze sprawidzeniem staniu -osi i sp rężyny  .uchw ytu d rążka oraz s.prę- 
żyn  u rzą d zeń  u s ta la jąc y ch  w ałk i z  na.pędem  grupow ym  i  spraw dzeniem  
w .szystkich .elem entów  .zaworkowych ruchom ych. Spraw dzać i .reg.ulować 
wsipóM ziałanie zew nętrznych  i  w ew nętrznych  uk ładów  m echanicznych. M on­
to w ać  kab le  sygnalizacy jne w głow icach kab low ych  i garnkach  rozdziel­
czych.

1. W ym iana w yklucznika .sprzecznych przebiegów .
2. Spraw dzenie należytego położenia i  działan ia suw aków  w  sk rzyn i za­

leżności.
G. W yregulow anie działania napędów  w ałków  zaw orkow ych.
4. Sprawdzenie i  wyregiulowaniie działan ia rygla zw rotnicow ego.
5. W yregulow anie (działania k o n tak tu  dźw igni sygnałow ej.
6. W ykonan ie próby zerw ania .pędni naipędu zw rotnicow ego oraz spraw ­

dzenie prawid!oW'0:ści 'działania zapadki 1 zamknięć nastaw czych.
7. W ykonan ie pró.by w yw ażenia ram ion i .prętów nastaw czych semafora 

ram iennego.
8. Spraw dzenie i w yregulow anie działania dźwigni zwr.o.tnacowej w ia z z n a -  

prężaczem , pędnią i napędem .
9. M ontaż k ab la  w głow icy zaciskowej.

10. Przeprowaidzenie prób  .oipornośoi odcinka izolowanego.
.11. W ym iana d rąga  zapory drogow ej wraz z jego wyważeniem.
12. Szczegółowe spraw.dzenie i regu lacja  części w ew nętrznych i zaimków 

zależności skrzyni kluczow ej śc iennej w raz z usunięciem  nietypow ych 
ustere-k.

MONTER URZĄDZEŃ ELEKTROMECHANICZNYCH ZABEZPIECZENIA
RUCHU KOLEJOWEGO — kat. 7

Powinien znać:

■B.udowę, działanie i w spółdziałanie złożonych elem entów i mechanizm ów 
w ysitępujących 'w urządzeniach elektrom echanicznych, jak : nastaw nice m e­
chaniczne, aparaity blokow e liltp.

W sipółdziałanie 'elementów układów  m echanicznych z urządzeniam i i ob- 
wodaimi blokow ym i li elektrycznym i. Typow e schem aty obwodów 'blokowych 
i sygnalizacji św ie tlne j w  urządzeniach elektrom echanicznych oraz zasady  ich 
działania.

Z asady działania przekaźników  p rądu  .stałego 'i zmiiennego, czasowych 
i .migowych w ystępujących  w  urządzeniach elektrom echanicznych. Z asady 
organizacji i  w ykonyw ania .złożanych robót m ontażow ych i m odern izacy j­
nych w  czynnych .urządzeniach zalbezpieczeńia ruchu kolejow ego, jak  np: 
w ykonanie i uruchom ienie urządzeń w zwiążku z włączeniem  'dodatkowego 
przebiegu. Z asady stosow ania zam knięć urządzeń zabezpieczenia iruchu k o ­
lejow ego.



C zy tać  schem aty  złożonych obw odów  elek trycznych , jak ; iblokady s ta ­
cy jnej, p rzekaźn ika sygnałow ego, świaitel sem afora św ietlnego. Spraw dzać 
i Tegiilować działan ie złożonych 'elem entów  i m echaniam ów  w ystępujących  
w  urządzeniach  elek trom echanicznych , jak  np.; w spółdziałanie bloków  elek­
trom echanicznych  'Z e lem en tam i sk rzyn i zależności poprzez zaw órki b lokady 
S tacyjnej i lin iow ej. W ykonyw ać i sp raw dzać po łączenia obw odów  b loko­
w ych  i sygnalizacji św ietlnej. U rucham iać i konserw ow ać b a te rie  akum ula­
torów  kw asow ych i zasadow ych oraz określać ich  stop ień  zużycia. D okony­
w ać w edług dokum entac ji techn icznej zm ian i p rzeróbek w nastaw nicach  
m echanicznych, ap ara tach  blokow ych i kluczow ych.

P rzyk łady  robót:

1. Spraw dzenie i w yregulow anie dzia łan ia  napędów  prze łącznych  suw a­
ków  sygnałow ych  w  sk rzyn i zależności nasta-wnicy m echanicznej.

2. Spraw dzenie i  w yregu low an ie  działania zastaw ki czasow ej 'i pom ocniczej 
w  b lo k u  elek trom echanicznym .

3. Sprawidzenie i w yregu low an ie  zastaw ki zatrzaskow ej.
4. W ykonan ie  po łączeń  obw odu zastaw k i lin iow ej.
'5. W ykonan ie  po łączeń  obw odu zw olnienia u tw ie rdzen ia  iprzebiegu.
-6. Spraw dzenie dokum eńtao ją praw idłow ości zam ocow ania w ykłuczników  

isprzecznych przebiegów .
7. W yregu low an ie  d z ia łan ia  napędów  w ałków  zaw órkow ych.
8. Spra'wdzeniie dzia łan ia  zaw órek blokady stacy jne j z usunięciem  ew en­

tua lnych  usterek .
9. Form ow anie b a te rii 'akum ulatorów .

10. K ontrola jakości robó t w ykonyw anych  p rzez pracow ników  niższych k a ­
tegorii.

MONTER URZĄDZEŃ ELEKTROMECHANICZNYCH ZABEZPIECZENIA 
RUCHU KOLEJOW EGO — kat. 8

Pow inien  znać:

Z asady  dokonyw ania  zm ian i popraw ek  w 'dokum entacji techn icznej u rzą­
dzeń  elektrom echanicznych. Sposoby przeproW 'aidzania n ap raw  i regulacji 
bardzo złożonych m echanizm ów  urządzeń elek trom echanicznych  oraz włącza­
n ia  ich  d o  p rac y  z innym i rodza jam i u rządzeń  S'losowanyimi n a  sieci 'PKP,

jak; przekaźnikow e, suw akow e. Budowę, zasady działan ia , obsługi i ko n se r­
w acji urządzeń zasilających, jak; tab lice  rozdzielcze autom atycznego rozru­
chu, zespół spalinow o-elektryczny. P rzyczyny pow staw ania zakłóceń w p ra­
cy urządzeń elektrom echanicznych z sygnalizacją kształtow ą i św ietlną 
oraz sposoby ich usuw ania. Z asady przeprow adzania odbiorów  technicz­
nych li u rucham iania now ow ybudow anych urządzeń elektrom echanicznych, 
po moderniza'cji lub kap ita lnym  rem oncie. Z asady  kwaliifikowania urządzeń 
elektrom echanicznych do  kap italnego  rem ontu. Zasady prow adzenia ruchu 
pociągów  przy  w ykonyw aniu  robót i przeprowadzan'iu p rób 'W czynnych urzą­
dzeniach zabezpieczenia ruchu kolejow ego. Zasady organizacji pracy zespołu 
roboczego.

Pow inien umieć:

Spraw dzać i w ykonać regulacją w spółdziałania bardzo złożonych uk ła­
dów m echanicznych z urządzeniam i i  obwoidami blokow ym i ilub 'elektrycz­
nymi 'Sygnalizacji św ietlnej curaz w łączać je  do p racy  'z odmiennymi rodza- 
jaimi urządzeń, jak : przekaźnikow e i 'suwak-owe. Przeprowadzać .szczegółowe 
przeglądy okresow e nastaw nic m echanicznych i aparatów  'blokowych. Spraw ­
dzać działanie źródła p rąd u  i jego elementów. W yszukiw ać, określać i u su ­
wać 'Uszkodzenia w urządzeniach elóktrom echanicznych. Zastąpić tymcza- 
soW'0 w 'Urządzeniach elektrom echanicznych iUS'Zkodzone elem enty inną za­
stępczą ap ara tu rą  i w yregulow ać' całość po naprawcie. U stalać technologiczną 
ko le jność przabudow y i utrzymaniia urządzeń w oparciu o dokum entację 
techniczną oraz obow iązujące przepisy  i instrukcje. Zorganizować pracę 
zespołu roboczego.

O dpow iada za:^

'N iezawodność działania, bezpieczeństw o iruchiu i szko‘dy m aterialne mo 
gące pow stać  przez uszkodzenie 'lulb zniszczenie utrz^ymywajnych urząd^ren. 
Bezpieczeństwo pracy b rygady  roboczej.

P rzykłady  robót:

■1. Spraw dzenie i  wyregulowanie WiS'póldziałania pom iędzy urządzeniami 
nastaw nicy 'mechanicznej i aparatury 'biokoW'egiO.

2. W yszukanie i usunięcie uszkodzenia w  obwodzie św iatła sem afora w jaz­
dowego.

3. Spraw dzenie działania samoczynnego rozruchu zespołu spalinow o-elek­
trycznego.



4. D aprow adzenie do s tan u  działan ia , w yregulow anie i spraw dzenie b lo­
kady  s tacy jn e j w raz z ^półsamoczynną blokadą liniow ą pom iędzy dwo­
rna postenunkam i ruchu.

5. D okonanie przaglądu technicznego  oraz spraw dzenie praw idłow ości dzia­
łania, zgodnie z obowiiązującymi norm am i i przepisam i, w szelkich zło­
żonych zespołów  urządzeń elektrom echanicznych i zakw alifikow anie ich 
do przeprow adzenia napraw y  bieżącej łub rem ontu kapitalnego.

MONTER URZĄDZEŃ PRZEKAŹNIKOWYCH ZABEZPIECZENIA RUCHU 
KOLEJOW EGO —  kat. 3

Pow inien znać:

Rodzaje i przeznaczenie m ateria łów  stosow anych  p rzy  lutrzym aniu u rzą­
dzeń przekaźnikow ych zabezpieczenia ruchu kolejow ego, jak: kształtow niki, 
blachy, k o ry ta  kablow e, ru ry  k ana lizac ji kablow ej, ru ry  instalacy jne, znor­
m alizow ane przekrcKje przewodów , podstaw ow y osprzęt elektro techniczny 
oraz m ateria ły  izolacyjne. Rodzaje i przeznaczenie m ateriałów  pomocniczych, 
jak: śruby, w kręty , zawleczki, gips, cement, taśm y izolacyjne, środk i czysz­
czące, sm aru jące i an tykorozyjne.

R odzaje i zastosow anie narzędzi i u rządzeń p ro s te j kon stru k cji używ a­
nych p rzy  lutrzym aniu urządzeń przekaźnikow ych, jak: młotki, przecinaki, 
przeb ijak i, pilniki, p iłk i do  m etalu , k lucze plajskie i  sztorcow e ,wiertla, gw in­
tow niki, narzynki, noże i cęgi m ontersk ie, im adła, w ierta rk i ręczne i elek­
tryczne, szlifierk i. Sprzęt pom ocniczy, jak : p asy  ochronne, wiielokrążki mon­
tersk ie, w ciągark i szczękow e, stoijaki do rozw ijan ia kabli, wózki torow e jed ­
no 1 dw uszyńow e.

P odstaw y elek tro techn ik i, jak : oporność, p rą d  s ta ły  i przem ienny, ro ­
dzaje nąpięć, pow szechnie stosow ane odbiorniki energii e lek trycznej i źró­
d ła prądu. Z asady w ykonyw ania  robó t na to rach , m iędzytorzu i m asztach 
sygnałow ych. Z asady sk ładow ania m ateria łów  i ładow ania na wózki trans­
portow e. Z asady  w ykonyw ania robót p rzy  czynnych kablach  sygnalizacy j­
nych.

Pow inien umieć:

Skłajdować i przeanieszczać ręcznie m ateria ły  stosow ane przy ntrzym y- 
w aniu  urządzeń przekaźnikow ych.

Posługiw ać się prostym i narzędziam i lużywanymi p rzy  robotach instalacji 
w nętrzow ych i zew nętrznych, jak : cęgi uniw ersalne, w krę tak i, k lucze p ła s­
k ie i sztorcow e, m łotki, przecinak i, p iłk i do m etali, wiiertła, gw intow niki, 
narzynki, łopaty, łomy.

W ykonyw ać pod nadzorem  podstaw ow e prace elektrom onłażow e, jak: 
dem ontow ać arm aturę łączeniow ą urządzeń przekaźnikow ych, prostow ać ele­
m enty  arm atury , w iercić 1 gw intow ać otw ory w konstruko jach  pod uchw yty 
i sprzęt, w ykuw ać w oznaczonych m iejscach w nęki i otw ory, rozw ijać k a ­
ble. Zdejm ow ać nawiierzchnie tłuczniow e lub u tw ardzone, w ykopyw ać rowy 
kablow e. Czyścić i m alow ać pow ierzchnie konstrukcji u rządzeń .przekaźni­
kow ych. Przem ieszczać w zespole w ózkam i torow ym i elektryczne napędy  
zw rotnicow e, szafy i  dław iki torowe, b ębny  z kaiblami.

P rzykłady  robót:

1. Rozw ijanie pod nadzorem  kabli sygnalizacyjnych z bębna.
2. O bsadzanie na zapraw ie cem entow ej lub gipsowej w gotowych otwo­

rach kołków , haków , uchw ytów  dystansow ych i drobnych konstrukcji 
w ąporczych.

3. Pom aganie przy  w ciąganiu  przew odów  do ru r lub ich  układaniu  w k a ­
nałach.

4. W iercenie w ytrasow anych otworów w  m etalach, bakelic ie  lub drewnie.
5. C ięcie b lach, kształtow ników  oraz ru r p iłkam i ręcznym i lub nożycami 

dźwigniowym i.
6. U sunięcie zam knięć i zdejm ow anie (bądź zakładanie) pod nadzorem  po­

kryw  na osiprzęt i urządzenia, jak: ipuisźki 1 garnki kablowe, dławiki 
i e lektryczne napędy zwrotnicowe, k o ry ta  kanałów  przewodowych.

7. P rostow anie ręczne pogiętej arm atury, jak: w spornika skrzynki kab lo­
w ej, drabiny m asztu semafora.

m o n t e r  u r z ą d z e ń  p r z e k a ź n i k o w y c h  z a b e z p ie c z e n ia  r u c h u

KOLEJOW EGO — kat. 4

Powinien znać:

Sym bolikę i w łasności konstrukcyjnontechnologiczne podstaw ow ych m ate­
riałów , jak: stal, żeliwo, m etale  nieżelazne i lich stopy.

U rządzenia i m ateria ły  pomocnicze, jak: M uczowe zamki zwrotnicowe, 
spony iglicow e oraz m ateriały  pędne i oleje sm arujące d la zespołów spa­
linow o-elektrycznych, kw as siarkow y, ispoiiwo cynowo-olowiowe.

R odzaje i budow ę części stosow anych w urządzeniach .przekaźnikowych 
zew nętrznych, jak: sem afory i ta rcze  św ietlne, elektryczne napędy zw rot­
nicowe 1 zapór drogowych, szafy kablow e i aparatow e, diaw iki itoTowe, złą­
cza i izolacje obwodów torowych, elektrom agnesy to row e SHP, nastaw niki 
lokalne, przyciski szynowe. R odzaje i budow ę kabli sygnalizacy jnych  oraz



sp rzę tu  kab low ego, jak: mufy, garnki rozdzielcze, skrzynki kablow e, gło­
w ice zaciskow e i ibutelkowe.

R odzaje i zastosow anie narzędzi i sprzętu  lużywanego do prac przy osprzę­
cie kab low ym , jak : cęgi boczne, cęgi do odizolow yw ania, klepak, tasak, 
lu tow nice, lam py benzynow e, 'term om etry. Praw o Ohma, Kirchoffa, spadki 
napięć, po łączen ia szeregow e i rów nolegle, ogniwa, podstaw ow e p rzyrzą­
dy elektryczne. W skaźniki i przyrządy  kontrolno-pom iarow e, jak ; próbnik 
neonow y, brzęczyk, suw m iarka, mifcrorclerz, omoimierz, am perom ierze i w ol­
tom ierze tablicow e.

P roste  rysunk i dokum entac ji itechnicznej, jak: p lan  kab low y oraz podsta­
w ow e symibole stosow ane n a  (planie sy tuacyjnym . P odstaw ow e w ym iary 
sk ra jn i budow li. Z asady sk ładow ania m ateria łów  .pędnych. Z asady przem iesz­
czania m ateriałów  wózkiem  torow ym  w obrębie s tacji i  na szlaku. Zasady 
obróbki ślu sarsk ie j m etali. Z asady sm arow ania części trących  oraz sm ary 
i o le je  stosow ane w  konserw acji u rządzeń  zrk. Z asady lu tow ania i łącze­
nia przewodów . Sposoby transportow an ia ap a ra tu ry  w ew nętrznej i elem en­
tów  przekaźnikow ych. Sposoby zabezpieczenia urządzeń przed korozją.

Pow inien umieć:

Posługiw ać się i konserw ow ać w skaźniki i przyrządy  pom iarow o-kontrol­
ne, jak  próbnik  .neonowy, brzęczyk, suwimiarka, omomierz.

O dczytyw ać p ro ste  rysunk i części, schem aty  ideowe i m ontażow e u rzą­
dzeń 'przekaźnikow ych. W ym ieniać, pod nadzorem , w czynnych urządzeniach 
przekaźnikow ych uszkodzone elem enty, rap.: sygnały  św ietlne, elek tryczne 
napędy  zw rotnicow e, d ław ik i to row e, k ab le  w raz z osprzętem , izolacją szy­
now ą lub złącza kon tak tow e izolow anych odcinków  torow ych. W iercić wy­
znaczone o tw ory w szynach  torow ych. U zupełniać wodę i paliw o w zespo­
łach spalinow o-elektrycznych. Zabezpieczać p rzed  korozją urządzenia w n ę­
trzow e. M alow ać w ielobarw ne urządzenia sygnalizacyjne. Przem ieszczać 
w zespole m ateria ły  wózkiem torow ym  w obrębie stacji i szlaku. Posługiw ać 
się w skaźnikam i i przyrządam i konitTolno-pomiarowymi, jak; próbnik  neo­
now y, brzęczyk, suw m iarka, omomierz.

P rzyk łady  robót:

1. P rzem ieszczanie wózkiem  torow ym  m ateriałów  w obrębie stacji lub na 
szlaku.

2. W yszukiw anie pękniętych złącz kontak tow ych  w izolow anych odcin­
k ach  torow ych.

3. W ym iana izo lacji szynow ej pod nadzo'rem.

4. W spó łp raca przy  rozłożeniu na zespoły lub  podzespoły elektrycznego 
napędu  zw rotnicow ego, czyszczeniu, oliw ieniu i  zm ontow aniu po doko­
n an e j konserw acji.

5. W ym iana -uszkodzonych  linek  połączeniow ych  obw odów  'torowych.
6. W iercen ie  w yznaczonych o tw orów  w szyjce szyny w ierta rką ręczną lub 

e lek tryczną.
7. U zupełn ien ie w odą desty low aną elek tro litu  w akum ulatorach.
8. P rzygo tow an ie  m asy kab low ej do zalania głowicy, puszek, garnków  k a ­

blow ych.

M ONTER URZĄDZEŃ PRZEKAŹNIKOWYCH ZABEZPIECZENIA RUCHU 
KOLEJOW EGO —  k at. 5

Pow inien znać:

R odzaje i budow ę części stosow anych  w urządzeniach przekaźnikowych, 
jak : oporniki, kondensato ry , przekaźniki, 'transform atory, dław iki, sto jak i 
1 p lan y  św ietlne , n as taw n ice  przekaźnikow e i suw akow e.

R odzaje i  zastosow anie narzędzi i  sprzętu używ anego do konserw acji i re­
gu lacji przek'ażników , jak : .giętki, czystki, dynam om etr, lu tow nice transform a­
torow e. P rzyrządy  kontrolno-pom iarow e, jak : am perom ierze i woltom ierze 
w ielozakresow e. Z asady  działania, obsługi i konserw acji u rządzeń w teren ie, 
jak : u rządzeń oddziaływ ania pociągów , sem aforów i tarcz św ietlnych, e lek ­
trycznych  napędów  zw rotnicow ych.

Z asady m ontażu i w ym iany kab li oraz osprzętu kablowego. Ogólną bu ­
dowę urządzeń  innych system ów  w spółpracujących z urządzeniam i p rze­
kaźnikow ym i* jak : kluczow e, m echaniczne, elektrom echaniczne. M oc, p rądy  
znaimionowe, m agnetyzm , budow ę kondensatorów , akumiulatorów, działanie 
dynam iczne prądów . Z asady  w ykonyw ania zabezpieczeń przed porażeniem  
prądem  elek trycznym  p rzez  izolow anie, uziem ianie i zerowanie. Z asady n u ­
m eracji zacisków  elem entów  urządzeń przekaźnikow ych i żył w kablach. 
Z asady w ym iany po łączeń obw odów  przekaźnikow ych oraz przekaźników . 
Sposoby przygotow yw ania elektro litów  kw.aśnych i zasadow ych. Z asady czy­
tan ia  schem atów  obwodów urządzeń przekaźnikow ych oraz zdejm ow anie 
z natury .

P rzepisy  sygnalizacji na PKP — E l. In strukcję  o zasadach utrzym ania 
urządzeń zabezpieczenia ruchu kolejow ego B il. In strukcję  o u trzym ania 
urządzeń zabezpieczenia ruchu  pociągów  n a  (działce —  B24. Przepisy  ru ­
chu na ko le jach  noirm alnotorowych użytku pulblicznego —  R1 w zakresie 
potrzebnym  do w ykonyw ania prac na zajm ow anym  stanow isku.
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iCzytać schem aty  obwodów urządzeń  przekaźnikow ych i suw akow ych. De­
m ontow ać, m ontow ać oraz spraw dzać stan  izo lacji i um ocowań przewodów  
na zaciskach elem entów  urządzeń przekaźnikow ych, jak; nastaw nice, plany 
św ietlne, s to jak i przekaźnikow e, przekaźniki, transform atory , dław iki w yrów ­
naw cze i torow e, elek tryczne n ap ęd y  zw rotnicow e, przyciski szynowe, gło­
wice i garnki kablow e. K onserw ow ać zestyki przekaźników  otw artych. 
Pasow ać 1 m ontow ać p rę ty  nastaw cze i kontro lne elektrycznych napędów  
zw rotnicow ych. Pom agać p rzy  przygotow aniu  i  uzupełniać naczynia akum u­
la torow e elektrolitom . D okonyw ać połączeń obwodów urządzeń przekaźniko­
w ych i  suw akow ych, jak : odcinka izolacyjnego, św iateł ta rc zy  zaporowej. 
D okonyw ać pom iarów  elek trycznych , jak : napięcie, natężenie.

P rzykłady  robót;

1. W ym iana przycisku  w nastaw nicy  przekaźnikow ej.
2. W ym iana przekaźnika pom ocniczego na stojaku.
3. W ym iana żarów ki w  głow icy sygnału  św ietlnego z ustaw ieniem  jej 

żarn ika w ogniskow ej soczewki.
4. Spraw dzenie dokładności przy legania pokryw  kom ór św ietlnych, um o­

cow anie  przew odów  n a  zaciskach w ew nątrz głow icy oraz stanu izolacji.
5. K onserw acja części sk ładow ych elektrycznego napędu zwrotnicowego.
6. W ym iana i  dopasow anie p rę tów  kontro lnych  elektrycznego na,pędu zw ro­

tnicow ego.
7. W ym iana przycisku szynowego.
8. D em ontaż uszkodzonych linek  d ław ika torow ego, w ykrępow anie i um o­

cow anie now ych linek w  uchw ytach  oraz nadzór przy spaw aniu  ich 
końców  do .główki szyny.

9. U zupełnienie elektro litem  akum ulatora.

MONTER URZĄDZEŃ PRZEKAŹNIKOWYCH ZABEZPIECZENIA RUCHU 
KOLEJOW YCH — k a t. 6

«
Pow inien znać:

Rodzaje i budow ę średnio-zloźonych części urządzeń przekaźnikow ych 
. i suw akow ych.

Podstaw ow e schem aty dokum entacji technicznej. E lem enty stosow ane w si­
łow niach urządzeń przekaźnikow ych, jak: rezerw ow e zespoły spalinowo- 
elektryczne, przetw ornice m aszynow e, transfo rm ato ry  zasilające, p rostow ni­
ki, styczniki, baterie  akum ulatorów  itp. O bw ody prądu zm iennego 1 i 3 fa-
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zowe, rezonans n ap ięć  i prądów , szczegóły k o nstrukcy jne  elektrycznych 
przyrządów  pom iarow ych, technika w ysokich napięć, środki zapobiegaw ­
cze przed porażeniem  prądem  elektrycznym . M etody dokonyw ania pom iarów  
w artości e lek trycznych  kabli, odcinków  izolow anych, baterii akum ulatorów  
itp. U kład to le rancji i pasow ań  dla utrzym ania i moritaźu urządzeń. Zasady 
działania i konsekw encji części urządzeń przekaźnikow ych, jak: transform a­
tory  REJ, dław iki w yrów naw cze i torow e, prostow niki suche, dźwignie 
zw rotnicow e, przabiegowo-isygnałowe nastaw nicy suw akow ej. Zasady dzia­
łan ia  u rządzeń  różnych typów , jak: przekaźnikowe, suwakowe, blokady 
sam oczynnej, sygnalizacji kabinow ej, sam oczynnego ty p u  punktow ego i cią­
głego, dyspozytorsk ich  urządzeń nasław czych oraz elektrycznych urządzeń 
na p rzejazdach  kolejow ych. Z asady działania w urządzeniach przekaźni­
kow ych obwodów, jak : św iateł sem afora, św iateł tarczy zaporowej, pow ta­
rzaczy św ietlnych, napędu  zw rotnicow ego, u tw ierdzenia przebiegu itp. Za­
sady u trzym ania i obsługi urządzeń suw akow ych i przekaźnikow ych zabez­
pieczenia ruchu kolejow ego.

Pow inien umieć:

C zytać tablicę zależności li schem aty  połączeń podstaw ow ych obwodów 
elek trycznych  w szystkich system ów  urządzeń przekaźnikow ych. Sprawdzać 
działanie oraz w ym ieniać lub napraw iać podzespoły stosowane w urządze­
niach przekaźnikow ych i suw akow ych — zew nętrznych i  wew nętrznych. 
W ykonyw ać pom iary  w artośc i elek trycznych  kabli sygnalizacyjnych oraz 
posługiw ać się  elektrycznym i przyrządam i pom iarowym i wielozakresowyani. 
W ykonyw ać wg dokum entacji technicznej połączenia złożonych obwodów, 
jak ; napędu zw rotnicow ego, św iateł semafora, utw ierdzenia lub zwolnienia 
przebiegu, b lokady liniow ej itp. Sprawdzać funkcjonalność prostych  obwo­
dów, praw id łow ość w ykonania ich  połączeń i zabezpieczeń oraz usuw ać 
zauw ażone usterki.

P rzykłady  robót:

1. W ykonanie połączeń obwodu utw ierdzenia przebiegu.

2. Spraw dzenie p racy  elektrycznego napędu zwrotnicowego podczas p rze­
staw ian ia  zw rotnicy oraz w spółdziałania z zam knięciam i iglic zw rotni­
cowych.

3. D okonanie .przeglądu dław ików  torow ych, t,j. poziom u csleju, stopnia za­
w ilgocenia z pom iarem  stanu izolacji rdzenia względem  korpusu.



4. Spraw dzenie staniu i działania urządzeń, jak: prostow niki, .baterie aku­
m ulatorow e, tablice .rozdzielcze i ste ru jące  w raz z przyrządam i pom iaro­
wym i.

5, W ym iana napędu  pó łrogatk i sam oczynnej sygnalizacji przejazdow ej 
i spraw dzenie działania w czasie przejazdu  pociągów .

MONTER u r z ą d z e ń  PRZEKAŹNIKOWYCH ZABEZPIECZENIA RUCHU 
KOLEJOW EGO — kat. 7

Pow inien znać:

Budowę funkcjonalnych zespołów  przekaźnikow ych sam oczynnej b lokady 
kodow ej i u rządzeń  blokow ych, jak : szyfrator, deszyfrator, b loki logiczne 
i w ykonaw cze. Budowę stojaków , pulpitów  sterow niczych i innych części 
stosow anych  do budow y urządzeń zdalnego sterow ania i aw izowania pocią­
gów. Z asady działania i charak te ry styk i przekaźników  prądu  stałego 
i zm iennego, jak: elek trom agnetycznych neutralnych lub spolaryzow anych, 
indukcyjnych , im jpulsujących i czasow ych oraz dław ików  torow ych z u k ła ­
dem  rezonansow ym . D ziałanie złożonych układów  w urządzeniach stacy j­
nych  przekaźnikow ych, suw akow ych, sam oczynnej b lokady  lin iow ej kodo­
w ej i na p rąd  ciągły, sam oczynnej sygnalizacji przejazdow ej i zdalnego 
sterow ania, jak : obw ód przekaźników  przyciskow ych, s te ru jących , re je s tra ­
to ra  przebiegów  itp.

Podstaw ow e norm y i p rzep isy  dotyczące p ro jek tow an ia  oraz budow y 
urządzeń przekaźnikow ych i zdalnego sterow ania. Z asady spraw dzania i' re ­
gulacji zespołów, podzespołów  oraz obwodów elek trycznych  urządzeń p rze­
kaźnikow ych i zdalnego sterow ania. Z asady u trzym ania i obsługi urządzeń 
przekaźnikow ych, zdalnego sterow ania i rezerw ow ych źródeł zasilania. Za­
sady  w ykonyw ania robót w czynnych urządzeniach zabezpieczenia ruchu 
kolejow ego.

Pow inna um ieć:

Czytać dokum entację techniczną w szystkich system ów  urządzeń  p rze­
kaźnikow ych i  zdalnego sterow ania. M ontow ać i dem ontow ać w szelkie częś­
ci urządzeń  zdalnego ste row an ia 1 aw izow ania pociągów. Dokonywać, wg 
dokum entacji, zm ian i przeróibek w oibwodach czynnych u rządzeń  przekaź­
nikow ych i zdalnego sterow ania. W ykonyw ać pom iary  elek tryczne i regu­
low ać działanie złożonych obwodów elektrycznych, jak : napędu  zw rotni­
cowego, obwodu św iateł sem afora, obw odu torow ego, przekaźników  sygna­
łow ych itp. Sprawdzać zgodność urządzeń przekaźnikow ych, zdalnego s te ­

row an ia  oraz ich obw odów  z dokum en tac ją  techniczną. Spraw dzać funkcjo ­
n a ln e  działanie i s tan  urządzeń przekaźnikow ych i  zdalnego sterow ania.
U trzym yw ać w należy tej spraw ności rezerw ow e źródła zasilania.

P rzykłady  robót:

1. Spraw dzenie przeciernik iem  ustaw ien ia  głowic sygnałów  św ietlnych oraz 
w idoczności w szystkich obrazów  sygnałow ych.

2. D okonanie okresow ego przeg lądu  przekaźników  i ich części zgodnie 
z w ym aganiam i zaw artym i w in stru k c ji u trzym ania.

3. D em ontaż i m ontaż trasog ra fu  (po ciąg opisu).
4. W ykonan ie wg schem atu  przeróbek  w układzie w stępnego re je s tra to ra  

nakazów .
5. Funkcjonalne spraw dzenie działania obwodów autom atycznych przekaź­

n ików  przyciskow ych w  urządzeniach półbłokow ych.
6. W ym iana p rzekaźn ika zam kniętego w raz ze sprawidzenlem działania 

uk ładów  załeźnościow ych, w  któirych on pracuje.
7. D ostosow anie uk ładu  połączeń do przestaw ienia napędu  zwrotnicowego 

z nastaw ni i z m iejsca za pom ocą nastaw nika lokalnego.
8. Spraw dzenie obwodu i działania nada jn ika  kodu.
9. W yregulow anie sprzęgła napędu  zw rotnicow ego dla uzyskania w ym a­

ganych w artośc i p rądu  zna.miionowego przy  ruchom ych i unieruchom io­
nych  iglicach zwrotnicy.

m o n t e r  u r z ą d z e ń  p r z e k ą z n i k o w y c h  z a b e z p ie c z e n i a  r u c h u

KOLEJOW EGO — kat. 8

Pow inien znać:

Budowę zasady działania obsługi i konserw acji sto jaków  pom iarow ych 
aparatuiry zdalnego sterow ania. Budowę i zasady działan ia silników  i p rąd ­
n ic elek trycznych  stosow anych w  urządzeniach zabezpieczenia ruchu  ko le­
jow ego. Z asady  działania i konserw acji funkcjonalnych zespołów  przekaź­
nikow ych, jak: szyfratorów , deszyfratorów  sam oczynnej blokady kodow ej. 
Z asady  dz ia łan ia  i konserw acji bloków  logicznych i w ykonaw czych u rzą­
dzeń system u blokow ego, jak: sygnałow e, zwrotnicowe, skrzyżow ania od­
cinka izolow anego. P rzyrządy kontrolno-pom iarow e, jak: m iernik dobroci, 
p rzyrząd  do pom iaru k ą ta  przesunięcia fazowego napięć, pom iaru charak­
te ry s ty k  przekaźników . Sposoby regulow ania przekaźników  elek trom agne­
tycznych stosow anych w  urządzeniach ;przekaźnikowych i zdalnego ste ro ­
wania. Z asady  w spółpracy urządzeń przekaźnikow ych z urządzeniamii zdal­
nego ste row an ia  i  aw izow ania pociągów . Działanie obwodów sam oczynnego 
rozruchu oraz zasńdy ustalania niedom agań zespołów  spalinow o-elektrycz-
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nych. Z asady przeprow adzania oceny jakości w ykonanych robót. Typowe 
usterk i, przyczyny  ich pow staw ania w urządzeniach przekaźnikow ych, zdal­
nego sterow ania i ich obwodach elektrycznych oraz sposoby zapobiegania 
i usuw ania ich. Z asady  c^rganizacji pracy  zespołu roboczego.

Pow inien  umieć:

Regulow ać zestyki przekaźników  typu  otw artego zgodnie z ich charak­
te ry styką. Spraw dzać i regulow ać działanie złożonych obwodów we w szyst­
kich system ach  urządzeń przekaźnikow ych i zdalnego sterow ania. W yszu­
kiw ać, lokalizow ać i  usuw ać uszkodzenia w zespołach i obwodach urządzeń 
przekaźnikow ych i  zdalnego sterow ania. W ykonyw ać pom iary  elek tryczne 
i u sta lać  podstaw ow e param etry  obwodu torowego. U stalać proces techno­
logiczny .budowy i u trzym ania urządzeń przekaźnikow ych i zdalnego ste ro ­
w an ia  w oparciu o dokum entacją techniczną, obow iązujące przepisy i in­
strukcje. Zorganzow ać i nadzorow ać pracą podległego zespołu pracow ni­
ków.

O dpow iada za:

N iezaw odność działania i szkody m aterialne m ogące pow stać przez uszko­
dzenie lub zniszczenie u trzym yw anych  urządzeń. Bezpieczeństwo pow ierzo­
nej grupy pracow ników .

Przykłady robót:

1. Z lokalizow anie usterki, doprow adzenie do stanu działania i przeprow a­
dzenie spraw dzenia obwodów sam oczynności.

2. D oprow adzenie do stanu  działania i spraw dzenie obwodów przekaźni­
ków  utw ierdzających  w urządzeniach pólblokow ych.

3. Regulow anie nacisku  styków  przekaźnika elektrom agnetycznego giątka- 
mi i dynam om etrem  zgodnie z charak te ry styką m echaniczną.

4. Uisimiącie uste rk i w nadajn iku  m eldunków, w yregulow anie w.spóidzia- 
lania jego członów  tj. rozdzielacza, synchronizatora, szyfratora grup i ze­
społów  grupow ych oraz spraw dzenie praw idłow ości w spółdziałania z od­
biornikiem  m ieldunków .

5. W yregulow anie układu rezonansow ego dław ika torow ego.
6. W yregiulowanie działania uk ład u  autom atycznego prźetw orn icy  sygna­

łow ej.
7. Spraw dzenie i doprow adzenie do stanu  działania narządzi i obwodów 

odstąpu sam oczynnej b lokady liniow ej.
8. U stalenie rodza ju  niedom agań zespołu spalinow o-elektrycznego w cza­

sie jego p racy  na podstaw ie w skazań przyrządów  i oglądzin zewnątrz- 
nych.

MONTER URZĄDZEŃ PRZEKAŹNIKOWYCH ZABEZPIECZENIA RUCHU 

KOLEJOW EGO — kat. 9

Pow inien znać:

Budową, działanie i zastosow anie lam p elektrono^vych, elem entów  pół­
przew odnikow ych i ferry tow ych . Sposoby posługiw ania sią przyrządam i po­
m iarow ym i, jak : aparatam i do b ad an ia  lamp elektronow ych, oscylografem, 
pu lpitam i kontro lnym i do badania ap a ra tu ry  blokow ej kodow ej i urządzeń

sygnalizacji kab inow ej.
Z asady  m ontow ania, spraw dzenia i regu lacji cząści stosow anych w uk ła­

dach elek trycznych . Z asady  w spółpracy układów  zdalnego sterow ania i awi­
zow ania pociągów  z układam i urządzeń przekaźnikow ych i sam oczynnej

b lokady  liniow ej.
■Zasady utrzym ania, spraw dzania i regulacji obw odów  pow iązań urządzeń 

przekaźnikow ych i zdalnego sterow ania z urządzeniam i innych systemów. 
Postanow ienia ogólne i szczegółowe dotyczące utrzym ania, spraw dzania 
i prow adzenia robót w e w szystk ich  rodzajach urządzeń zabezpieczenia ru ­
chu kolejow ego, stosow anych na PKP oraz zasady .postępowania w czasie 
pow stania przeszkód w urządzeniach przekaźnikow ych i zdalnego sterow ania.

Pow inien umieć:

U suw ać usterki, m ontować, regulow ać i  spraw dzać w szelkie elem enty 
i obw ody w ystępu jące  w urządzeniach przew aźnikow ych oraz zdalnego s te ­
row ania w szelkich typów  stosow anych w przedsiębiorstw ie 'PKl’. Usuwać 
usterk i, regulow ać i spraw dzać w.spółdziałanie urządzeń .przekaźnikowych 
i zdalnego sterow ania z innym i rodzajam i urządzeń zabezpieczenia ruchu

kolejow ego.
Spraw dzać i regulow ać działanie urządzeń posiadających uk łady  proto­

typow e. Posługiw ać sią przyrządam i, jak: aparaty  do badania lamp e lek tro ­
now ych, oscylograf, pulpit do badan ia  aparatu ry  blokady kodow ej, re je ­
s tra to r Impulsów. D okonyw ać pom iarów  i regulacji obwodów na sto jakach  
pom iarow ych zdalnego sterow ania. Szczegółowo spraw dzać stan  utrzym ania 
i działanie urządzeń przekaźnikow ych i zdalnego ste row an ia n a  oraz po­
m iędzy poszczególnym i posterunkam i ruchu. U stalić czy dokum entacja tech ­
niczna sporządzana jest zgodnie z obow iązującym i zasadam i w  przypadku 
stw ierdzenia rozbieżności pom iędzy dokum entacją a rzeczywi.stym stanem  
urządzeń przekaźnikow ych lub  zdalnego sterow ania.



i.re

Praw idłow e i zgodne z przepisam i obow iązującym i w przedsiębiorstw ie
PKP, u trzym anie lurządzeń w sposób zapew niający niezaw odną ich eksplo­
a tac ją  i bezpieczeństw o ruchu pociągów.

P rzyk łady  robót:

1. U sunięcie aw arii w  pulpicie d la  m iejscow ego nastaw ian ia  zw rotnic i sy ­
gnałów  w  urządzeniach przekaźnikow ych i  podłączenie .do iuiządzeń zdal­
nego sterow ania w raz ze spraw dzeniem  obu rodzajów  urządzeń.

2. P rzeprow adzenie prób  praw idłow ego działania w raz z wyiegiulowaniem 
nrządzeń, jak ; przekaźnikow ych, pólblokow ych, sam oczynnej blokady 
•liniowej, zdalnego ste row an ia i aw izow ania pociągów .

3. P rzeprow adzenie prób  kontro lnych  działania w raz z regu lacją  bardzo 
złożonych układów , np.: w  dyspozytorskich  urządzeniach nastaw czych, 
•sam.oczynnej b lokadzie kodow ej — p rzy  zastosow aniu przyrządów  kon- 
łroino-ipom iarowych.

4. K ierow anie pracam i zw iązanym i z regulacją, spraw.dzaniem i  doprow a­
dzeniem do stanu działan ia bądź uruchom ieniem  now o-w ybudow anych 
bardzo złożonych iukładów autom atycznych łub pro to typow ych urządzeń, 
jak : sam oczyim ej b lokady  lin iow ej w raz z obwodam i pow iązań stacy j­
nych,, autom atycznej górki rozrządow ej, urządzeń blokow ych.

MONTER u r z ą d z e ń  TELEKOMUTACYJNYCH —

Pow inien znać:
kat. 3

■Rodzaje podstaw ow ych m ateriałów  stosow anych w  te letechnice , jak : k a ­
ble, przew ody, ru rk i bergm anow skie i stalow o-ipancem e oraz naijprostszy 
osprzęt instalacy jny . Rodzaje i zastosow anie m ateriałów  pom ocniczych, jak:
w krę ty  do drew na, gwoździe, śruby do m etalu, igips, cem ent, fabry, lakiery, p łó tna i p ap ie ry  ścierne.

R odzaje i zastosow anie prostych  narzędzi, jak : m łotek, przebijak , w krę­
tak, szczypce un iw ersalne, k lucze m aszynow e p łaskie, pilniki, przecinaki. 
Rodzaje i  zasady  posług iw ania s ię  p rostym i urządzeniam i pom ocniczym i, 
jak : w iertarki, szlifierki, przyrządy  do w ciągania przewodów . P rzyrządy  po­
m iarowe, jak : liniijki z podziałką, Łaśmy m iernicze.

Z asady  czytania p ro stych  rysunków  technicznych. Sposoby oczyszczania 
z zew nątrz urządzeń teletechnicznych, apara tu ry  i m aszyn przeznaczonych 
do napraw y. Sposoby transportowa^nia m ateriałów  i u rządzeń  te letechn icz­
nych i elektrotechnicznych. P odstaw y elektro techniki, jak: napięcie, n a tę ­żenie, moc.

Posługiw ać się prostym i narzędziam i i sprzętem  w arsztatow ym , jak: piłki 
do m etali, m łotki, pUniki, przecinaki, nożyce do blach, im adła ślusarskie, 
d rab iny  itp . Posługiw ać się prostym i przyrządam i pom iarowym i, jak : Unia 
z podziałką, taśm a m iernicza, poziom nica.

C zytać proste  rysunki techniczne. W ykonyw ać proste p race ślusarskie 
w zakresie  obróbki ręcznej m etali. Kuć bruzdy i otw ory w ścianach pod 
przew ody i kable teletechniczne wg w yznaczonej trasy . T ransportow ać ma- 
teria-ły i sprzęt z m agazynu n a  m iejsce w ykonyw anej pracy. Pom agać przy 
p racach  in sta lacy jnych  d m ontażow ych.

P rzyk łady  robót:

1. Ręczne w ykuw anie w w yznaczonych m iejscach bruzd oraz ślepych otwo­
rów  dla obsadzenia kołków , uchw ytów  i konstrukcji.

2. Czyszczenie u rządzeń  teletechnicznych z zanieczyszczeń i  rdzy.
3. Zabezpeiczetiie p rzed korozją części m etalow ych urządzeń teletechnicz­

nych.
■4. W iercien ie w  w yznaczonych m iejscach otworów w m etalach, bakielioie 

lub drew nie, w ierta rką  ręczną lub elektryczną.
5. C ięcie b lach i p łaskow ników  wzdłuż uprzednio w ytrasow anych linii no ­

życam i dźwigniowym i.
6. Pom aganie przy  układaniu  ru r izolacyjnych w bruzdach.
7. Pom aganie przy  w ciąganiu do ru r izolacyjnych lu!b ochronnych, p rze­

w odów  kabelkow ych.
8. O bsadzanie na zapraw ie cem entow ej lub gipsowej kotków, haków, 

uchw ytów  oraz drobnych konstrukcji wsporczych.
9. K rępow arue ru r izolacyjnych przy pom ocy szczypiec ręcznych.

10. Pomoc p rzy  pracach  w ykonyw anych przez pracow ników  w wyższych 
kategoriach.

MONTER u r z ą d z e ń  TELEKOMUTACYJNYCH — kat. 4 

Pow inien znać:

R odzaje i przeznaczenie m ateriałów  i osprzętu stosow anych do konser­
w acji i m ontażu urządzeń te lekom utacyjnych, jak: przew ody oraz kab le  te le ­
techniczne i elektrotechniczne, taśm y i .rury izolacyjne, m ry  ochronne, gnia­
zda bezpiecznikow e, końców ki kablow e, lam pki sygnalizacy jne itp.

Budowę i zasady obsiug*! sprzętu i narzędzi używ anych przy konserw acji 
i napraw ie urządzeń np.: transform atory  bezpieczeństw a 220/24V, lutowni-



ce elektryczne, lanipy lutow nicze itp. Zasady posługiw ania sig przyrząda­
mi kontrolno-pom iarow ym i, jak: woltomierzem, am peromierzom, omomie­
rzem, w krętak iem  elektro technicznym  ze w skaźnikiem  obecności nap ię­
cia itp.

Ogólnie, p roste  schem aty urządzeń te lekom utacyjnych. Sposoby łączenia 
m etali za pom ocą lutow ania. Sposoby obróbki ręcznej w zakresie gięcia, 
w iercenia i gw intow ania. U rządzenia te letransm isy jne, jak ; s to jak i w ybie­
raków  translacji, zespołów  służbowych, przełącznice, szafki i skrzynki ka- 

. blowe itp. Zasady regulacji m echanicznej prostych urządzeń telefonicznych, 
jak: przełączniki przechylne i w ciskowe, gniazda w tykow e, dzwonki. P od­
staw y elektro techniki, jak ; rezystancje, pojemność, indukcyjność.

Powinien um ieć:

O dróżniać i w łaściw ie stosow ać m ateria ły  do prac konserw acy jnych  i na­
praw czych. Posługiw ać się urządzeniam f używ anym i przy konserw acji i mon­
tażu urządzeń oraz przyrządam i pom iarow ym i. O dczytyw ać p ro s te  schem aty  
te letechniczne oraz posługiwać się nimf w czasie w ykonyw ania robót.

Regulować proste m echanizm y teletechniczne oraz w ykryw ać i usuw ać 
proste usterki przy regulow anym  sprzęcie. P rzeprow adzać zew nętrzną kon­
serw ację baterii akum ulatorow ych, jak: czyszczenie m ostków  łączących i za­
cisków, przygotow anie elektro litu  i uzupetnianiie ogniw wodą destylow aną. 
W ykonyw ać p race  ślusarsk ie w zakresie; gięcia, gw intow ania, w iercenia 
i lu tow ania oraz p race  instalacyjne.

P rzykłady  robót:

1. R egulacja m echaniczna przełączników  przechylnych i wciskowych.

2. Z arab ian ie sznurów  kabelków  z zasłonięciem  końców ek w idełkowych.
3. U zupełnianie w odą desty low aną naczyń  akum ulatorów .

4. G ięcie na zimno rur stalow ych g ię tarką ręczną.

5. Ręczne rozw ijanie i cięcie kabli instalacy jnych  lub przew odów  z k rę­
gów lub bębnów.

6. W iercenie oraz gw intow anie otw orów  w sto jaku  dla zam ocowania z e ­
społów  translacji.

7. P rzygotow anie elek tro litu  do napełn ien ia akum ulatorów  kw asow yoh lub 
zasadow ych.

8. W ym ienić uszkodzony bezpiecznik (cewkę) topikow y.

MONTER URZĄDZEŃ TELEKOMUTACYJNYCH — kat. 5

Pow inien znać:

R odzaje i oznaczenia in sta lacy jnych  przew odów  elektrycznych i te letech­
nicznych oraz przew odów  uz^vojeniowych. W łasności m echaniczne i elek­
tryczne przew odów . Rodzaje i w łasności technologiczne m ateriałów  kon­
s trukcy jnych  i pom ocniczych oraz ich zastosow anie w procesie naprawczo- 
m ontażow ym  urządzeń te lekom utacyjnych  i m aszyn elektrycznych. M ateria­
ły  do m ycia, czyszczenia i konserw acji, jak: rozpuszczalniki, benzyna, spi 
ry tus, oleje i sm ary.

Z asady  działania, obsługi i konserw acji narzędzi i m echanicznych przy­
rządów  pom iarow ych, jak : szczypce do zdejm ow ania izolacji z przewodów, 
zaciskacze do końców ek kablow ych, lutow nice elektryczne transform ato 
Towe, kw p lów ka, dynam om etr, Up. Zasady działania i posługiw ania się 
elektrycznyim i przyrządam i kontrolno-pom iarow ym i, jak: przyrząd do a 
n ia  w yb ieraków  grupow ych (WG), lin iow ych (WL), przyrządy  do a arna 
ta rcz  num erow ych.

Z asady  oznaczeń i sym boli oraz czytania niezbyt złożonych schematów 
ideow ych i m ontażow ych .urządzeń KATS takich, jak: w ybieraka w stęp­
nego, przeryw acza przekaźnikow ego, sygnalizacji w ybieraka w stępnego 
(WW) itp. O gólną zasadę działania, w ybieraków , translac ji oraz sygnali 
zacji KATS. Z asady badania dróg połączeniow ych, łączy abonenckich i mię- 
dzycen tra lnych  szafką badaniow ą. Zasady uk ładan ia  i m ocowania do on- 
stru k cji kabli s tacy jnych  i przewodów zasilających za pom ocą sznurka, 
uchw ytów , opasek kab low ych itp. Sposoby krosow ania obwodów na prze
łącznicach, s to jakach  transform atorow o-głow icow ych, szafek kablow ych itp.
Rodzaje i sposoby zaraibiania końców ek kabli stacyjnych. Z asady lutow a 
nia spoiw em  cynow o-ołow ianym  żył m iedzianych na piórkach lutow niczyc 
R odzaje i sposo,by instalow ania łączówek lutow niczych i zaciskowo uto 
w niczych. O gólnie podstaw y telekom unikacji.

Pow inien um ieć:

S tosow ać m ateria ły  używ ane do montażu, konserw acji i rem ontów  urzą­
dzeń te lekom utacyjnych , tak ie jak: kab le i przewody, bezpieczniki, dławiki, 
transfo rm ato ry  oraz części zamienne, jak: sprężyny stykow e do przekaźni­
ków , części do w ybieraków  W W , .WG, WL itp.

Posługiw ać się narzędziam i w chodzącym i w kom plet narzędzi do konser­
w acji KATS prod. „Tesila”. Posługiw ać się przyrządam i do badania w ybie­
raków  W G i WL, przyrządem  do badania tarcz NN, baidania i regeneracji 
bezpieczników  itp.

C zytać podstaw ow e schem aty ideowo i m ontażow e urządzeń te lekom uta­
cy jnych  oraz posługiwać się nimi podczas w ykonyw ania prac konserw acyj-



no-m ontażow ych. W łączyć i w yłączyć z ruchu  zainstalow ane urządzenia te- 
lekom utacyjne. P rzeprow adzać konserw acją w ybieraków  W W , W G i WL, 
jak : rozbieranie, m ycie, sk ładanie i sm arowanie. Sprawdzać praw idłow ość 
działania w ybieraków  przy pom ocy przyrządów  badaniow ych. Obsługiwać 
szafkę badaniow ą. W ym ieniać w urządzeniach telekom u!acyjnych podstaw o­
we części, jak: lam pkę sygnalizacyjną, przekaźnik, kondensator, dław ik tran s­
form ator iłp. U kładać i m ocować na drabinkach kablow ych lub konstrukcji 
w sporczej system ow e kable stacy jne i przew ody instalacyjne. Zarabiać 
końce kab li stacy jnych  i przewodów  instalacy jnych  oraz krosow ać obw o­
dy  n a  przełącznicach, szafach kab low ych  itp. Lutować spoiw em  cynowo- 
ołow ianym  żył końców ek kablow ych oraz przewodów  do piórek lutow ni­
czych na łączów kach lub urządzeniach telekom utacyjnych. Lokalizować p ro ­
ste uszkodzenia w  urządzeniach telekom utacyjnych.

P rzykłady robót:

1. W yjęc ie  z ram y, w ym ycie w benzynie oraz sm arow anie mechanizm u 
obrotow ego w ybieraka w stępnego (WW).

2. Spraw dzenie p rzy  pom ocy przyrządu ipomiarowego oporności cew ki to ­
p ikow ej bezpiecznika z \vartością znamionową.

5. U kładanie i m ocowanie n a  drabinkach konstrukcji sto jakow ej kabli 
system ow ych.

6. Z arabianie końców ek kabli stacyjnych, zaim pregnow anie oraz oczysz­
czenie żył.

7. P rzekrosow anie przewodem  obwodów teletechnicznych n a  przełącznicy 
głów nej.

8. Przyluitowanie spoiwem  cynow o-ołow ianym  żył końców ek kab li syste­
m ow ych do p iórek  lutow niczych.

9. W ym iana przepalonego elektrom agnesu w w ybieraku grupow ym  (WG).

110. W ym iana sprężyn przekaźnika płaskiego przy  pom ocy przyrządu do 
sk ładania sprzężyn.

II. W yszukanie i usunięcie zacięcia m echanicznego w yb ieraka grupowego 
lub  lihiowęgo.

Ii2. Spraw dzenie działania translac ji i próby połączenia z przeciw ległą s ta ­
cją.

13. Spraw dzenie działania sygnalizacji sto jakow ej w ybieraków  w stępnych, 
grupow ych i liniow ych (WW, W G i WL).

MONTER u r z ą d z e ń  TELEKOMUTACYJNYCH — kat. 6 

Pow inien znać:

D okładnie rodzaje, w łasności technologiczne oraz m echaniczne wszelkiego 
rodzaju  m ateria łów , konstrukcy jnych  i pom ocniczych do konserw acji, n a ­
praw y i rem ontu urządzeń te lekom utacyjnych  KATS i KADS. Rodzaje i sym­
bole prostych  części zam iennych do urządzeń telekom utacyjnych. Rodzaje 
i oznaczenia kab li i przew odów  elektrycznych odpo‘rnych na tem peraturę,
W'plywy atm osferyczne, •wilgoć i przebicia.

Budowę i zasady działania oraz obsługę narzędzi i przyrządów takich, 
jak : szafka badaniow a, im pulsograf, szybkościom ierz, szczelinom ierz itp.

(Zasadę działan ia i schem aty złożonych urządzeń, jak: WG, zespołu prze- 
łączeniow ego, przeciw w łączeńiow ego, szafki badaniow ej, sygnalizacji sto ja­
kow ej itp. Z asady regu lacji m echanicznej w ybieraków  obrotow ych WW , 
W K itd. podnosząco-obrotow ych WG, WL. Z asady regulacji mechanicznej 
sprężyn i szczotek, przekaźników  i w ybieraków .

Z asady  praw idłow ego ustaw iania w ybieraków  'W ram ie stojaków  oraz 
m aszynek sygnałow ych. Z asady  spraw dzania olxwodów sygnalizacji sto jako­
w ej, działania urządzenia zrzutowego, zespołu przeciwwłączeńiowego, prze- 
łączeniow ego itp. Z asady w ykonyw ania wszelkich pom iarów przy pomocy 
szafki badaniow ej. Z asady rozm ieszczenia i w spółpracy poszczególnych ze­
społów  urządzeń n a  stacjach  telekom utacyjnych. Rodzaje i konstrukcję te ­
letechnicznych  transform atorów  liniowych oraz ich przeznaczenie. Sposób 
m ontow ania oraz rodzaje drabinek kablow ych w ystępujących w stacjach 
te lekom utacyjnych . Sposoby izolowania taśm am i baw ełnianym i lub o lejo­
wym i p ierścieni krosow ych, bolców lub wsporników kablowych. Zasady 
spraw dzania żył kab low ych  na przerw ę i zw arcie lub prawidłowość roz- 
szycia przy  użyciu przyrządów  kontrolno-pom iarow ych. Z asady przeprow a­
dzania zabiegów  konserw acy jnych  przy  akum ulatorow ych bateriach s tacy j­
nych.

Pow inien umieć:

Stosow ać w szelkie m ateriaiy  teletechniczne i części zamienne do w ybie­
raków  i p rzekaźników  oraz budowę i param etry  kab li i przewodów  elek­
trycznych  odpornych na tem peraturę wpływ y atm'Osferyczne, wilgoć i prze­
bicie.

P osługiw ać się i  usuw ać uszkodzenia w  szafce badaw czej. Posługiw ać 
się takim i przyrządam i kontrolno-pom iarow ym i, jak: im pulsator, szczelino­
mierz, szybkościom ierz itp.

Spraw dzać praw idłow ość działan ia złożonych zespołów, jak : w ybierak' 
grupow y, zespoły przeciw w lączeniow e ł przełączające, zespół sygnalizacji



sto jakow ej. W yregulow ać m echanicznie w ybieraki obrotowe W W , WK oraz 
w zespołach b lokady pocztow ej, translacji fonicznej, urza.dzenia zrzuto­
wego ilp. W yregulow ać przekaźnik po laryzow any telefoniczny lub te legra­
ficzny. W ym ieniać zestyk i przy pom ocy specjalnych kleszczy. Obsługiwać 
i konserw ow ać akum ulatorow e b a terie  stacy jne. Przeprowadzić ładowanie 
i rozładow anie baterii stacy jnej 10-cio godzinnym prądem znamionowym. 
W ykonać dopasow anie urządzeń stacyjnych do toru teletransm isyjnego. Szyć 
kab le  stacy jne  w bloki n a  d rab inkach  i w spornikach na urządzeniach te.le- 
koinntacyjnych. Sprawdzić żyły  kabli na zwarcie i przerw ą przy użyciu p rzy ­
rządów kontrolno-pom iarow ych.

Przykłady robót:

1. W yregulow anie m echaniczne w ybieraka wstępnego przy pomocy szczy­
piec, igiełek 1 dynam om etru.

2. W yregulow anie przekaźnika telefonicznego polaryzow anego przy pomo­
cy próbnika przekaźników.

3. W ym iana sznura łączeniow ego w w ybieraku grupowym .
4. W ym iana szczotek a, b, c, w w ybieraku liniowym.
5. W ym iana popychacza n ichu obrotowego w ybieraka obrotow ego w ze­

spole zrzutowym.

6. Zbadanie szafką pom iarową przejścia przez centralę od abonenta do 
abonenta.

7. W ym iana kó łek  ślizgow ych w m aszynce sygnałow ej.
8. R egulacja szybkościom ierza obrotów  m aszynki fonicznej.
9. Spraw dzenie b. dokładnym  woltom ierzem  napięć ogniw baterii stacyjnej.

10. Uszycie w  bloki kab li s tacy jnych  na drabinkach kablow ych.
11. W ym iana przepalonego przekaźnika p łaskiego w zespole przeciw w ią- 

czeniowym.

12. Izolow anie taśm ą baw ełnianą lub olejow ą listew, p ierścieni krosow ych, 
b loków  luib wsporrtików.

MONTER u r z ą d z e ń  TELEKOMUTACYJNYCH — kat. 7 

Powinien znać:

W łasności technologiczne m ateriałów  zabezpieczających części m etalow e 
i eletkryczne przed korozją i u tlenianiem  oraz m ateriały  izolacyjne transfor­
m atorów , dławików, przekaźników, elektrom agnesów  itp. Rodzaje i w łas­

ności fizyko-chem iczne w szelkich m ateriałów  konstrukcy jnych  i pom ocni­
czych używ anych do napraw , rem ontów  i m ontażu urządzeń telekoinuta- 
cy jnych  łączności.

Z asady  urucham ian ia działan ia i obsługi przyrządów  do pom iaru n a tę ­
żen ia ruchu telefonicznego, jak  np. erlangom ierz.

S chem aty  oraz zasady działania bardziej złożonych zespołów, jak  w ybiera­
ki liniow e, WL, zespoły zw alniające, aparat biura uszkodzeń  —  10,00, zespół 
biura napraw , zespoły i tran slac je  stanow iska pośredniczącego — awizo, jak: 
zespół inform acyjno-pośredniczący, zespół zleceniowy, zespół połączeń noc­
nych, zespół służbowy, translac je  w ypadkow e, translac je  MB itp. Zasady 
regu lacji działan ia przekaźników , przyśpieszania i opóźniania. Z asady pomia­
ru n atężen ia  ruchu telefonicznego w KATS i KADS. Z asady i m etody spraw ­
dzania zespołów  kom utacyjnych  oraz w yszukiw ania w nich uszkodzeń me­
chanicznych i e lektrycznych. Z asady w spółpracy poszczególnych zespołów 
stacji te lekom utacy jnej oraz połączeń kablowych. Z asady w yszukiwania 
uszkodzonych zespołów  przez analizow anie drogi przebiegu połączenia. Za­
sady przew ijan ia i p rzezw ajan ia przekaźników, dławików, transform atorów  
i uzw ojeń m aszyn elektrycznych. Z asady organizacji p rac y  zespołu robo­

czego.

Pow inien umieć:

D obierać, w yznaczać i stosow ać w łaściw e m ateriały  elektryczne, konstruk ­
cy jne i pom ocnicze do konserw^acji, napraw y i rem ontu złożonych zespołów 
stacji te lekom utacy jnej.

D obierać i stosow ać odpow iednie rodzaje i typy  zespołów  i elem entów  
przyrządów  pom iarow ych, pom ocy w arsztatow ych oraz narzędzi do k onser­
w acji, nap raw y  i rem ontów  łe lekom utacyjnych  urządzeń łączności.

C zytać schem aty  ideowe i m ontażowe bardziej złożonych zespołów łącze­
niow ych i te letransm isy jnych , jak : zespoły i tran slac je  stanow iska pośredni­
czącego — awizo czy translac je  aparatu  biura napraw  1000. Posługiwać się 
schem atam i i dokum entacją przy w ykonyw aniu zabiegów konserw acyjnych. 
W ykryw ać w ady i uszkodzenia oraz w ym ieniać części i podzespoły  w złożo­
nych urządzeniach te lekom utacyjnych. W ykonyw ać sam odzielnie w szelkie 
przeg lądy  okresow e tych urządzeń. Dokonyw ać zabiegów i  regulacji obro­
tów  m aszynek sy.gnałowych. N apraw iać przekaźniki i regulow ać p rzyrzą­
dami. W ykonać naw inięcie lub przew inięcie m aszynki sygnałow ej, transfor­
m atora, przekaźnika, dław ika lub elektrom agnesu. W yszukiw ać uszkodzone 
zespoły n a  podstaw ie analizy drogi przebiegu połączenia. W ykonać" po­
m iary rezystancji izolacji, przewodów i źyl kablowych. O rganizować pracę 
zespołu roboczego.



1. U sunięcie i w ym iana uszkodzonego przekaźnika w  zespole translacji 
biura napraw .

2. U sunięcie zacięcia m echanicznego w ybieraka obrotowego w zespole 
zw alniającym .

3. W yszukanie uszkodzonego w ybieraka grupowego na podstaw ie obser­
w acji drogi przebiegu.

4. W yszukanie i usunięcie zw arcia w stole awizo w czasie ruchu.

5. P rzeprow adzenie regulacji szybkości obrotów  w urządzeniu do zapo­
w iadania nazw y stacji.

6. D okonanie w ym iany w czynnym  sto le pośredniczącym  SPIN klucza prze­
łączającego.

7. Oczyszczenie i w yrów nanie pow ierzchni kolektora w  silniku i w p rąd­
nicy  m aszynki sygnałow ej.

8. W ykonan ie szablonu dla rozszycia kabla luib w ykonania luku.

9. W ykonanie łuków  na 10-ciu system ow ych kablach  stacyjnych.

10. Rozszycie końców ki w ielopasow ego te letechnicznego kab la  stacyjnego.

11. W ym iana stosu selenow ego w prostow niku do ładow ania baterii s ta ­
cyjnych.

MONTER URZĄDZEŃ TELEKOMUTACYJNYCH — kat. 8

Powinien znać:

Rodzaje łamp eJektronow ych i półprzew odników  do urządzeń i p rzyrzą­
dów  pomiaTowych używ anych w tełekom unikacji.

Schem aty połączeń zestaw ów  oraz p rzyrządy  do pom iaru tłum ienności 
przejścia przez centralę , jak : generator częstotliw ości akustycznych i m ier­
nik poźiomu.

Z asady działan ia i schem aty  tak ich  urządzeń i zespołów  jak; w yposaże­
nie stanow iska pośredniczącego — awizo, m aszynki sygnałow e i foniczne, 
u rządzenia do  zapowiadaiiiia s tacji ,,Uitona'' lub „M agneton”, tran slac je  in ­
dukcyjne, telegraficzne i  translac je  100-okresowe. Zasady usta lan ia przyczyn 
pow odujących uszkodzenia elem entów , podzespołów  i zespołów  urządzeń 
telekomiuitacyjnych KATS lub KADS.

Z asady napraw y, lokalizacji uszkodzeń, regulacji prób i w eryfikacji 
w szelkiego rodzaju zespołów. M etody i kolejność w ykonyw anych czynności

przy usuw aniu  skom iplikowanych uszkodzeń w urządzeniach te lekom utacyj- 
nych  KATS lub KADS. Z asady  działania i obsługi źródeł energii e lek trycz­
n e j. Z asady  kon tro li i odbioru w ykonyw anych prac przez nadzorow any ze­
spół m onterów .

Pow inien um ieć:

D okonyw ać pom iarów  tłum ienności przejścia przez cen tralę  przy użyciu 
przyrządów  pom iarow ych.

R ysow ać i czytać schem aty  złożonych zespołów  oraz urządzeń KATS lub 
KADS. Posługiw ać s ię  dokum entac ją  techniczną przy  m ontażu, dem ontażu 
i nąp raw ie  urządzeń. W ykonyw ać w oparciu o dokum entację techniczną 
rozbudow ę i m odyfikację układu w urządzeniach te lekom utacyjnych KATS 
lub KADS. W yszukiw ać uszkodzenia i sam odzielnie je usuw ać oraz prze­
prow adzać regenerację  drobnych części, jak : szczotki, ośki, w kręty  podkład­
k i itp. A nalizow ać skom plikow ane obw ody elektryczne i elektroniczne. Usu­
w ać u ste rk i i usta lać przyczyny ich pow staw ania w skom plikow anych ob­
w odach elek trycznych . K onserw ow ać i obsługiw ać w szelkie rodzaje źródeł 
energii e lek trycznej, d la  urządzeń telekom utacyjnych. Nadzorować, kontro­
lo w ać  i dokonyw ać odbioru robót w ykonyw anych przez podległy zespół 
m onterów .

O dpow iada za:

N iezaw odność działan ia i szkody m aterialne m ogące pow stać przez usz­
kodzen ie lub  zniszczenie u trzym yw anych urządzeń. Bezpieczeństwa paw ie 
rzonej grup'y pracow ników .

P rzyk łady  robót:

1. P rzeporw adzenie badania i regu lacji odbiornika sygnałów  translacji 
akustycznej 600 Hz.

2. P rzeprow adzenie badania i regu lacja w ysyłania i przyjm ow ania sygnału 
indukcy jnego  w tran slac ji indukcyjnej.

3. W ykonan ie  przy  pom ocy zestaw u pom iarowego tłum ienności przejścia 
p rzez cen tralę  autom atyczną.

4. P rzeprow adzenie erlangom ierzem  pom'iarów natężenia ruchu telefonicz­
nego .w KATS.



5. W ykonaaie  w czasie pracy crzćjdzeń przołączeń zespołów translacji w y­
padkow ych.

6. W ykonanie przełączeń błokady pocztow ej na odpow iednie cyfry.

7. W yznaczanie ciągów system ow ych kabli stacyjnych.

8. W ykonanie pom iaru reak tanc ji uziem ienia konstrukcji w KATS lub 
KADS.

MONTER URZĄDZEŃ TELEKOMUTACYJNYCIi — kat. 9 

Powinien znać;

■Zasady pracy  i konserw acji najbardziej złożonych central telefonicznych 
łub tełegraficznych; m echanicznych i ełefctronicznych oraz układów  dodat­
kow ych w chodzących rw skład central, jak  siłownia i sieć zasiłająca centrale 
telefoniczne oraz zasady w spółpracy cen tral różnych typów i systemów.

Z asady działania, sposób urucham iania i posługiw ania się skom plikow a­
nymi przyrządam i do ba'dania i regulacji translacji TVD oraz nadajn ika 
tek s tu  próbnego.

Zasady oznaczeń i sym boli oraz czytania najbardziej złożonych schem a­
tów  urządzeń kom utacyjnych  telefonicznych lub telegraficznych, jak  rów ­
nież przyrządów  pom iarow ych. Zasady technicznego odbioru i urucham ia­
n ia  po  zainstalow aniu  lub kapitalnym  rem oncie autom atycznej centrali te le­
fonicznej lub  telegraficznej. Zasady opracow yw ania dokum entacji na bu­
dowę i m ontaż autom atycznych urządzeń kom utacyjnych. Zasady, m etody 
i sposoby spraw dzania stanu technicznego oraz regulację skom plikow anych 
urządzeń autom atycznych central telefonicznych lub telegraficznych. Zasady 
przeprow adzania instruk tażu  w zakresie  w ykonyw anej p racy  i p rzekazyw a­
nie wiadom ości teoretycznych w nadzorow anym  zespole. Z asady  prow adze­
nia dokum entacji technicznej w zakresie przeprow adzanych przeglądów  te­
chnicznych i okresow ych pom iarów  kontrolnych urządzeń w autom atycznych 
centralach telefonicznych lub telegraficznych. Zasady organizacji i kontroli 
p racy  w w arsztatach  oraz na stanow iskach przy  czynnych urządzeniach 
w różnych w arunkach organizacyjnych 1 technicznych.

Powinien umieć:

W ykonyw ać konserw ację i regu lację w najbardziej złożonych układach 
i system ach central telefonicznych luib telegraficznych; m echanicznych i e lek ­
tronicznych.

Posługiw ać się im portow anym  uniw ersalnym  wózkiem  pom iarowym  do 
badania translac ji zdalnego w ybierania typu TVD lub nadajn ik iem  tekstu  
p róbnego  dla urządzeń telegraficznych.

C zytać biegle najbardzie j złożone schem aty urządzeń autom atycznych cen­
tral te lefonicznych lub te legraficznych oraz stosow anych przyrządów  pom ia­
row ych. Zbadać w szystk ie param etry  lamp elektronow ych i półprzew odni­
ków  stosow anych w urządzeniach K olejowych A utom atycznych Telefonicz­
nych S tacjach  i K olejow ych A utom atycznych D alekopisow ych Stacji oraz 
w p rzyrządach  pon)da'rowych. O kreślać trudne do w ykrycia przyczyny po­
w staw an ia w adliwego działan ia p recyzyjnych urządzeń lub przyrządów  po­
m iarow ych np. im pulsy pasożytnicze w translacjach  akustycznych zdalnego 
w ybieran ia lub zn iekształcenia arytm iczne w  łańcuchu łączy telegraficz­
nych. Spraw dzać i przygotow yw ać do eksploatacji nowo zainstalow ane lub 
po przeprow edzanym  kapitalnym  rem oncie złożone urządzenia lub zespoły 
w K olejow ej A utom atycznej Telefonicznej S tacji lub w Kolejowej A utom a­
tycznej D alekopisow ej Stacji, jak : np. urządzenia Samoczynnej Translacji 
i W ybieraków , A utom atycznych N adajników  Tekstu Próbnego itp. W nio­
skow ać o zm ianach eksploatacy jnych  pom iarowych urządzeń, np. decydo­
wać, k tó re  grupy  w ybieraków  liniow ych i w ybieraków  grupowych w da­
nym okresie  m ają być kontro low ane przez Urządzenie Sanyjczynnej Kontroli 
T ranslacji i W ybieraków . O pracow ać i w ykonać now y plan krosow ań urzą­
dzeń (w ybieraków , translac ji, zespołów  itp.) w KATS lub KAD S. P rzestrze­
gać oraz kontro low ać praw idłow ość w ykonyw anych robót zgodnie z przepi­
sam i technicznym i, instrukcjam i kolejow ym i i dokum entacją fabryczną. Za­
pobiegać awario'm i usuw ać uszkodzenia na stanow iskach badaniow ych — 
kierow ać zespołem  telem echaników  przy napraw ie, regulacji i konserw acji 
złożonych urządzeń kom utacyjnych w KATS i KADS.

O dpow iada za:*

W łaśc iw e i zgodne z dokum entacją techniczną, obowiązującym i przep i­
sam i i anstrukcjam i w ykonyw anie zabiegów  konserw acyjnych, remontów, 
pom iarów  i bad ań  okresow ych — oraz m odyfikacji autom atycznych u rzą­
dzeń telekom utacyjnych . U trzym anie w stałej gotowości do pracy pow ie­
rzonych urządzeń. W łaściw ą organizację pracy oraz za zdrowie i bezpie­
czeństw o podległego personelu.

P rzyk łady  robót:

1. Spraw dzenie przyrządam i do badania oraz przeprow adzenie regulacji 
w raz uruchom ieniem  bardzo skom plikow anych stojaków , np.: translacji



akustycznych zdalnego w ybierania w raz z łączami i stojakam i trans­
lacji przeciw ległej centrali.

2. Spraw dzenie i w yregulow anie działania autom atycznego telegraficznego 
nada jn ika  tekstu  probierczego.

3. W ykonanie p lanu  krosow ań dla przejścia z pierw szego stopnia w ybie­
ran ia  na drugi n a  podstaw ie danych z obserw acji natężenia ruchu.

4. Przeprow adzenie instrukitażu działania, obsługi, konserw acji i regulacji 
oraz w spółpracy z urządzeniam i te lefon ii nośnej — translacji zdalnego 
w ybierania typu TVD.

5. W ykryc ie  bardzo skom plikow anych uszkodzeń, dokonanie regulacji i do­
prow adzenie do stanu działania sto jaków  z translacjam i telegraficzny­
mi (dla łączy m iądzycentralow ych).

6. O rganizacja i usta lan ie podziału pracy  dla zespołu m onterów  przy w y­
konyw aniu  napraw , rem ontów  i m odyfikacji skom plikow anych urządzeń 
KATS lub KADS, np. przy regulacji długości im pulsu wybiorczego 
w dw óch przeciw ległych translac jach  akustycznych znajdujących się 
na końcach danego złącza.

MONTER URZĄDZEŃ TELETRANSMISYJNYCH — kat. 3

Powinien znać:

R odzaje podstaw ow ych m ateriałów  stosow anych w te letechnice , jak: kable, 
przew ody, ru rk i berganow skle i stalow o-pancerne oraz najp rostszy  osprzęt 
instalacy jny . Rodzaje i zastosow anie m ateriałów  pom ocniczych, jak: w krę­
ty  do drew na, gwoździe, śruby  do m etalu, gips, cement, farby, lakiery , p łó t­
na ł pap iery  ścierne.

Rodzaje prostych narzędzi i przyrządów  pom iarowych, jak: m łotek, p rze­
bijak, w krętak , szczypce uniw ersalne, k lucze m aszynow e p łaskie, pilniki, 
przecinaki, lin ijk i z podziałką, taśm y m iernicze. Rodzaje i zasady posługiw a­
nia się  prostym i przyrządam i pomocniczymi, jak: w iertarki, szlifierki, przy­
rządy do w ciągania przewodów .

iZasady czytania prostych rysunków  technicznych. Sposoby oczyszczania 
zew nątrz urządzeń teletechnicznych, aparatu ry  i m aszyn przeznaczonych do 
napraw y. Sposoby transpo rtow an ia  m ateriałów  i urządzeń teletechnicznych 
i elektrotechnicznych. Podstaw ow e po jęcia  z elektro techniki, jak: napięcie, 
natężenie, moc.

P ow in ien  um ieć:

Rozróżniać podstaw ow e i pom ocnicze m ateria ły  te letechniczne i e lek tro ­
techn iczne p rzy  pracach  konserw acy jnych  i m ontażow ych.

Posługiw ać się i konserw ow ać proste  narzędzia w arsztatow e i sprzęt, jak: 
p iłk i do m etali, m łotki, p iln ik i, przecinaki, nożyce do  blach, im adła ślu­
sarsk ie, d rab iny  itp. Posługiw ać się prostym i przyrządam i pomiarowym i, jak: 
lin ia z podziałką, taśm a m iernicza, poziom nlca.

C zytać proste  rysunk i techniczne. W ykonyw ać proste  p race  ślusarskie 
w zak resie  obróbki ręcznej m etali. Kuć bruzdy i o tw ory w ścianach pod 
przew ody i kab le  teletechniczne wg w yznaczonej trasy . Transportow ać m a­
te ria ły  i sprzęt z m agazynu n a  m iejsce w ykonyw anej pracy. Pom agać przy 
pracach  in sta lacy jnych  i m ontażow ych.

P rzyk łady  robót:

1. C ięcie b lach w zdłuż Uprzednio w ytrasow anych linii nożycam i dźw ignio­
wym i.

2. W iercen ie  w w yznaczonych m iejscach otworów w m etalach, bakelicie 
lu b  drew nie, w ie rta rk ą  ręczną lub elektryczną.

3. Pom aganie p rzy  w ciąganiu  do rur izolacyjnych lub ochronnych, prze- 
wiodów kabelkow ych.

4. P om aganie p rzy  uk ładan iu  ru r izolacyjnych w  bruzdach.
'5. C zyszczenie urządzeń te letechnicznych  z zanieczyszczeń i rdzy.
6. O bsadzanie n a  zapraw ie cem entow ej lub  gipsow ej kołków , haków, 

uchw ytów  oraz drobnych konstrukcji wsporczych.
7. K rępow anie rur izo lacyjnych przy pom ocy szczypiec ręcznych.
8. Z abezpieczenie przed korozją  szczypiec ręcznych, części m etalowych, 

urządzeiT. teletechnicznych.
9. Pom oc p rz y  p racach  w ykonyw anych  przez pracow ników  w  wyższych 

kategoriach .

MONTER URZĄDZEŃ TELETRANSMISYJNYCH — kat. 4

Pow inien znać:

R odzaje i przeznaczenie m ateriałów  i osprzętu, stosow anych do konsei- 
w acjl i m ontażu urządzeń teletransm isyjnych, jak : przew ody oraz kable 
te le techn iczne i elektro techniczne, taśm y i ru ry  izolacyjne, ru ry  ochronne, 
gn iazda bezpiecznikow e, końców ki kablow e, lam pki sygnalizacyjne itp.

Budowę i zasady obsługi sprzętu i narzędzi używ anych przy konserw acji 
i napraw ie  urządzeń np. transform atory  bezpieczeńsitwa 220/24 V, lutowni-

9 — T a ry f ik a to r  Cz. III rozdz. 3 i  4



ce elektryczne, lam py lutow nicze itp. Zasady posługiw ania się przyrządam i 
pom iarowym i, jak: woltom ierzem , am peromierzem, omomierzem, w krętakiem  
elektrotechnicznym  ze wskaźnikiem  obecności napięcia itp.

O gólnie proste schem aty urządzeń teletransm isyjnych. Sposoby łączenia 
m etali za pom ocą lutow ania. Sposoby lobróbki ręcznej w  zakresie gięcia, 
w iercenia i gw intow ania. Urządzenia teletransm isy jne, jak: sto jak i urządzeń 
teletransm isyjnych, sto jak i glow icowo-transform atorow e, sto jak i kontroli za­
silania, sto jak i pom iarowe itp. Zasady regulacji m echanicznej prostych  urzą­
dzeń telefonicznych, jak: dzwonek, induktor, przełączniki przechylne i w cis­
kow e, gniazda w tykow e. Podstaw y elektrotechniki, jak; rezystancja, po­
jem ność, indukcyijność.

Powinien umieć:

O dróżnić i w łaściw ie stosow ać rodzaje m ateriałów  do prac konserw acyj­
nych i napraw czych.

Posługiw ać się narzędziam i używanym i przy konserw acji i m ontażu urzą­
dzeń oraz przyrządam i poimiarowymi.

O dczytyw ać proste  schem aty  teletechniczne oraz posługiw ać się nim i 
w  czasie w ykonyw ania robót. Regulow ać m echanicznie proste mechanizm y 
teletechniczne oraz w ykryw ać i usuw ać proste usterk i przy regulow anym  
sprzęcie. D okonyw ać w ym iany zużytych i uzupełniać podstaw ow e części 
i podzespoły w urządzeniach teletransm isyjnych, jak: bezpieczniki, odgrom­
niki, sznu ry  te lefoniczne i przelączeniow e, w kładki m ikrofonow e i słuchaw- 
kow.e itp. W ykonyw ać prace ślusarskie; gięcia, gw intow ania, w iercenia i lu ­
tow ania oraz prace instalacyjne.

P rzykłady robót;

(1. Gięcie na zimno rur stalow ych giętarką ręczną.

2. U staw ienie dzw onków  telefonicznych na czułość i głośność.

3. N apraw a mechaniiczna przełączników  przechylnych i wciskowych,

4. Zarabianie sznurów katbelków z zaciśnięciem  końców ek w idełkowych.

5. U zupełnienie wodą desty low aną naczyń afcumolatorowych.

6. Ręczne rozw ijanie 1 cięcie kabli instalacy jnych  lub przewodów z krę- 
góvr lub bębnów.

7. W ym iana drobnych elem entów  sygnalizacyjnych, jak; żarów ka lub bez­
piecznik.

MONTER URZĄDZEŃ TELETRANSMISYJNYCH — kat. 5 

Pow inien znać:

R odzaje i typy  przew odów  1 instalacy jnych  kab li stacy jnych  teletechnicz­
nych i energetycznych stosow anych przy m ontażu i konserw acji urządzeń 
te le transm isy jnych  oraz sposoby ich oznaczania. O gólne 'rodzaje lamp elek­
tronow ych i półprzew odników  oraz części używ anych do budow y urządzeń 
telefonii naturalnej, jak: kondensatory , dla%viki, transform atory , rezystory, 
tłum iki, filtry , przekaźniki itp. Rodzaje i oznaczenia bezpieczeników te r­
m icznych, topikow ych i autom atycznych.

Z asady działania p rostych przyrządów  pom iarowych, jak: woltomierz, am­
perom ierz i omomierz. Z asady działania i 'sposób urucham iania generatora 
norm alnego częstotliw ości akustycznych. Podstaw ow e jednostk i w ielkości 
m ierzonych w  urządzeniach te letransm isy jnych .

Z asady oznaczeń i symboli oraz czytania podstaw ow ych schem atów id e ­
owych i m ontażow ych urządzeń telefonii naturalnej. O gólną zasadę działa­
n ia w zm acniaków  akustycznych oraz zasad przeprow adzania podstaw owych 
pom iarów  kontro lnych . Zasady uk ładania i m ocowania do konstrukcji kabli 
stacy jnych  i przew odów  zasilających za pomocą sznurka, uchw ytów , o.pa- 
sek kablow ych itp. Sposoby krosow ania obwodów na przełącznicach, sto ­
jakach  transform atorow o-głow icow ych, szafach kablow ych itp. Rodzaje za­
rab ian ia końców ek kaibli stacyjnych. Zasady lutow ania spoiwem cynowo- 
olovvianym żył m iedzianych na piórka lutownicze. Rodzaje i sposoby insta­
low ania łączówek lutow niczych i zaciskowo-lutowniczych. Ogólne podstaw y 
t el e'k om un i k a o j i .

Powinien um ieć:

Stosow ać m ateria ły  używ ane do m ontażu, konserw acji i remontów urzą­
dzeń telefonii n a tu ra lna j takie, jak: kable i przewody, lam py i półprzewod­
niki, rezystory , kondensatory , dław iki itp.

Posługiw ać się urządzeniam i w chodzącym i w kom plet urządzeń przezna­
czonych dla specjalistów  slaboprądow ych. Posługiwać się przyrządam i po ­
m iarow ym i do pom iaru natężenia prądu, napięcia i reaktancji. Uruchomić 
i w yregulow ać -generator pomiarov.fy częstotliwości akustycznych. Urucho­
mić kon tro lny  zespół nasluchowo-rozm ówczy.

C zytać podstaw ow e schem aty ideowe i m ontażowe urządzeń telefonii na­
tu ra lnej oraz posługiw ać się nimi podczas przeprowadaa-nla badań kontrol- 
no-pom iarow ych. W łączyć i wyłączyć z ruchu zainstalow ane urządzenia tele­
transm isy jne. Posługiw ać się katalogam i i specyfikacjam i fabrycznym i częś­
ci do urządzeń telefonii naturalnej. W ym ienić w urządzeniu telefonii na­
tu ra lne j podstaw ow e części tak ie, jak: lam pę elektronow ą, lam pę sygnali­



zacyjną, kondensator, dław ik, rezystor, przekaźnik itp. oraz zregenerow ać 
przepalony  bezpiecznik. U kładać i mocować na drabinkach kaiblowych lub 
konstrukcji w sporczej system ow e kable stacy jne i przewody instalacy j­
ne. Z arabiać końce kab li s tacy jnych  i przewodów instalacyjnych oraz kro- 
sow ać obwody na przełącznikach, sto jakach głow icow o-transfonnatorow ych, 
szafach kab low ych 'itp. Lutować spoiwem cynowo-ołow.ianym żyły koń­
ców ek kablow ych o raz przew odów  do piórek lutow niczych na łączówkach 
lub urządzeniach teletransm isyjnych. Lokalizować proste uszkodzenia w urzą­
dzeniach telefonii natu ra lnej.

P rzykłady  robót;

1. Spraw dzenie zespołem nasłuchowo-rozm ówczym  jakości transm isji w  urzą­
dzeniach telefonii naturailnej.

2. U ruchom ienie i w yregulow anie generatora norm alnego celem przepro­
w adzenia pom iaru  tłum ionności w ynikow ej łączy.

3. W yjęcie, przeprow adzenie regeneracji i założenie bezpiecznika term icz­
nego w urządzenie teletransm isyjne.

4. W ym iana zespołu w urządzeniu telefonii naturalnej.

5. D obranie i zamocowanie na przełącznicy pośredniej łączówek lu tow ni­
czych.

6. U łożenie i um ocowanie na drabinkach kablow ych system ow ych kabli 
stacyjnych.

7. Zarobienie końców ek i zaczyszczenie żyl system ow ych kabli s ta cy j­
nych.

8. Ułożenie i um ocowanie do konstrukcji w sporczej przew odów  zasila­
jących urządzenia teletransm isyjne.

9. Przekrosow anie przewodem  obwodów teletechnicznych na przełącznicy 
głównej.

10. P rzylutow anie spoiwem  cynow o-olow ianym  żył końców ek kabli sy ste ­
m owych do piórek łączówek lutow niczych.

1.1. Zainstalow anie na sto jakach  kablow ych transform atorów  liniowych.

12. W ykonanie pom iarów  napięć zasilających urządzenia iteletransm isyjne.

13. W ykiyw.anie i usuw anie .przerw lub zw arć w insta lacji e lektrycznej 
oraz usuw anie uszkodzeń w zasilaczach w zm acniaków  akustycznych.

14. W ym iana uszkodzonych rezystorów , kondensatorów , transform atorów , 
lamip, półprzew odników , iprzekażników itp. w urządzeniach telefonii n a ­
turalnej.

MONTER u r z ą d z e ń  TELETRANSMISYJNYCH — kat. 6 

Pow inien znać:

D okładnie rodzaje, sym bole i oznaczenia lam p elektronow ych i półprze­
w odników  oraz elem enty  używ ane do budow y urządzeń telefonii natu ra l­
nej, jak; pen tody  niskiej częstotliw ości np. EDL 31, m ateriały  do m ycia 
i czyszczenia, d iody D 267, DMGI, tranzystory  TG 50 itp.

Z asady  działania i obsługi .pTTiyrządów pom iarow ych potrzebnych do uru­
chom ienia i konserw acji urządzeń telefonii naturalnej, takich, jak: m iernik 
poziom u częstotliw ości akustycznych, psofom etr, .przyrząd do badania łamp 
elek tronow ych lub półprzew.odników.

Z asady  oznaczeń i symbołi oraz czytania wszelkich schem atów urzą­
dzeń te lefon ii na tu ra lnej. Podstaw ow e m etody pom iarow e przy urucham ia­
niu i konserw acji w zm acniaków  akustycznych. D okładną zasadę działania 
w zm acniaków  akustycznych, zm ienników  zewu, odtłum ików i zespo-łów s y ­
gnalizacyjnych. Rodzaje i konsitrukaję teletechnicznych transform atorów  
liniow ych .oraz ich przeznaczenie. Sposób m ontow ania 0'Taz rodzaje drabi- 

' n ek  kab low ych  w ystępujących  w stacjach teletransm isyjnych. Sposoby za­
rab ian ia  końców ek telefonicznych kabli stacyjnych. Zasa;dy im pregnowania 
końców ek kab li s tacy jnych  w oskiem  lub syciwem  syntetycznym . Sposoby 
izolow ania 'taśmainii baw ełnianym i lub olejowym i pierścieni krosow ych, bol­
ców lub w sporników  kablow ych.

Pow inien umieć:

W yznaczyć i stosow ać w łaściw e m ateria ły  do napraw y, konserw acji i mon­
tażu urządzeń telefonii natu ra lnej. Zastosow ać odpowiednie Im pregnaty i sy- 
oiwa do impregn.a.£ji kab li stacyjnych. O kreślić w artości stosowanych w te le ­
fonii n a tu ra ln e j m ateria łów  takich, jak; kondensatory, dławiki, rezystory, 
transfo rm ato ry  itp.

Posługiw ać się przyrządam i do pom iaru pojemności, indukcyjnośći, tłu- 
m ienności, nap ięc ia  szumów oraz do badania param etrów  lamp elektrono­
w ych lub półprzew odników .

C zytać w szelkie schem aty telefonii natu ra lnej oraz posługiw ać się nimi 
p rzy  lokalizac ji uszkodzeń. Zbadać w szelkie .parametry lamp elektronow ych 
lub półprzew odników  stosow anych w urządzeniach telefonii naturalnej. Zlo­
kalizow ać i usunąć proste  uszkodzenia w urządzeniach telefonii naturalnej. 
Z lokalizow ać i usunąć proste uszkodzenia w  urządzeniach telefonii na tu ra l­
nej. P rzeprow adzić pom iar tłum ienności w ynikow ej łącza akustycznego. 
P rzełączyć uk ład  p rac y  w zm acniaka akustycznego z jednotorow ego na dw u­
torow y, z końcow ego na przelotow y itp. Zdjąć charak terystykę przenoszenia 
akustycznego to ru  te letransm isyjnego przeprow adzić korekcję wzm acniaka



telefonii naturailnej. W ykonać dopasow anie wzm acniaków akustycznych do
toru te letransm isy jnego  lub do urządzeń stacyjnych. Szyć kab le stacyjna
w  bloki na drabinach i w spornikach na urządzeniach teletransm isyjnych.
Zaim pregnow ać rozszyte końców ki kab li s tacy jnych  w izolacji papierow ej.
Sprawdzić ży ły  kab la na zw arcie i przerw ę przy użyciu przyrządów  kon-
trolno-pomiaTowych.

Przykłady robót;

1. Spraw dzenie w szelkich param etrów  lamp elektronow ych przyrządem  do 
badania lamp.

2. P rzeprow adzanie pom iarów  tlum ienności w ynikow ej w funkcji często­
tliw ości w torze telefonii natu ra lnej przy pomocy generatora i miernik,i 
poziomu.

3. P rzeprow adzenie psofom etrem  pom iaru szumów w torze akustycznym .
4. Spraw dzenie przy  pom ocy w oltom ierza napięć w różnych punktach  ukła­

du - w zm acniaka akustycznego, w celu zlokalizow ania m iejsca uszk.r- 
dzenia.

5. Przeprow adzenie pom iarów  poziomu w zm acniaka akustycznego oraz w y­
regulow anie wzm ocności wyjściow ej.

6. P rzeprow adzenie przy  pom ocy generatora i m iernika poziomu korekcji 
w  urządzeniu  itelefouii natu ra lnej.

7. D okonanie w ym iany uszkodzonych podzespołów  w w zm acniaku a k u ­
stycznym  takich, jak: zasilacz, korektor, rozw idlenie, wzm acniacz ilp.

8. W ym ienienie uszkodzonych elem entów  w podzesipole takich, jak: kon­
densator, prostow nik, dioda, rezystor, dławik ibj3.

9. W ykonanie — dopasov/aniie w zm acniaka akustycznego do taboru teleko­
m unikacyjnego.

10. U szycie w bloki system ow ych kabli stacy jnych  n a  drabinkach kab lo ­
wych.

11. W ykonanie w oskiem  im pregnacji rozszytych końców ek kab li s ta cy j­
nych.

12. Izolowanie taśm ą baw ełnianą lub olejow ą p ierścieni krosow ych, bolców 
lub wsporników.

MONTER URZĄDZEŃ TELETRANSMISYJNYCH — kat. 7 

Powinien znać:

Rodzaje i typy  przew odów  ,i kabli ekranow ych stosow anych przy m onta­
żu, konserw acji i rem ontach urządzeń telefonii nośnej oraz sposoby ich ozna­
czania. Rodzaje lamp elektronow ych i półprzew odników  stosow anych w pro-

stych urządzeniach telefonii nośnej i w urządzeniach te lekonferencyjnych, 
jak : pen tody  w ysokiej częstotliw ości np. IF 860, rezonatory  kw arcow e.

Z asadę dziaian ia i lobstugi przyrządów  pom iarow ych potrzebnych do uru­
chom ienia i konserw acji urządzeń telefonii nośnej tak ich , jak; generator 
dla częstotliw ości nośnych, se lek tyw ny m iernik poziomu, megomierz lam ­
powy, ilokalizator złych styków , m ostek RLC itp.

Z asady  oznaczeń i symboli oraz czytania podstaw ow ych schem atów  ideo­
w ych i m ontażow ych prostych urządzeń telefonii nośnej i urządzeń telekon­
ferencyjnych . W ym agane podstaw ow e m etody pom iarow o-kontrolne dla u ru ­
cham iania, eksp loatacji i konserw acji p rostych urządzeń telefonii nośnej. 
O gólną zasadę działania prostych urządzeń telefonii nośnych i urządzeń te le ­
kon ferency jnych  u raz rozm ieszczenie poszczególnych podzespołów  w  panelu 
lub w sto jaku. Budowę i zasady działan ia głośników i mikrofonów. Rodza­
je  urządzeń, k tó rych  zadaniem  jest zm niejszenie szkodliwego wpływ u róż­
nego rodzaju  zniekształceń i zakłóceń lub w ykonyw ania czynności pomoc­
niczych takich , jak: ko rek to ry  tlum ieniowe, ko rek to ry  opóźniające, tłum iki 
echa itp. Z asady stabilizacji napięcia i prądu. Zasady rów now ażenia wzmac­
n iaków  akustycznych do toru  telekom unikacyjnego. Zasady i m etody spraw ­
dzania obwodów elektrycznych, w yszukiw ania uszkodzeń kabli i przew o­
dów eletk rycznych  oraz usta len ie przyczyn ty ch  uszkodzeń. Zasady doko­
nyw ania przeglądów  okresow ych prostych zestrojów  telefonii nośnej. Spo­
soby zarab ian ia te letechnicznych kabli stacyjnych ekranow ych oraz spo­
soby rozszyw anią końców ek tych kabli.

Pow inien umieć:

D obierać i stosow ać w łaściw e m ateriały  do konserw acji, napraw y i re ­
m ontu  urządzeń telefonii na tu ra lnej, p rostych urządzeń telefonii nośnej 
i u rządzeń te lekonferencyjnych.

Posłuigiwać Się przyrządam i do pom iarów param etrów  prostych  urządzeń 
telefonii nośnych. U ruchom ić 1 obsługiw ać średnio złożony zestaw kontrol­
no-pom iarow y u rządzeń  teletransm isyjnych.

C zytać schem aty  ideow e i m ontażowe prostych urządzeń telefonii nośnej 
i urządzeń telekorrferencyjnych oraz posługiw ać się nimi przy prowadzeniu 
zabiegów  konserw acy jnych . W ykryw ać uszkodzenia i wym ieniać podzespo­
ły, w ym ienić i zbadać param etry  lamp elektronow ych i półprzew odników  
w  prostym  urządzeniu TfN lub w  urządzeniu telekonferencyjnym . W yko­
nyw ać sam odzielnie w szelkie przeglądy okresow e instalacji prostych urzą­
dzeń TfN. W ykonać podstaw ow e, okresow e pom iary prostych urządzeń 
TfN tak ie, jak; pom iar częstotliw ości fali nośnej, pasmo częstotliwości prze­
noszone przez poszczególne kanały , pomliar tlum ienności przesłuchow ej, sta­
bilności łączy itp. P rzeprow adzić kcttitrofę doboru rów now ażników  w  jedno­
torow ych  w zm acniakach akustycznych, O kreślać rozbieżności w stosunku



do danych nom inalnych i decydow ać o dalszej pracy pow ierzonych urzą­
dzeń. W ykonyw ać szablony dla rozszyw ania kabli oraz rozszywać końce 
system ow ych kabli s tacy jnych  i ekranow ych. W ykonać pom iary rezystancji 
izolacji przew odów  i żył kablow ych. Naprawiiać przekaźniki i regulow ać 
przyrządam i.

P rzyk łady  robót:

1. Spraw dzenie param etrów  tranzysto ra  przyrządem  do badania pó łprze­
wodników.

2. P rzeprow adzenie generatorem  i  m iernikiem  poziom u pom iaru tłum ien- 
ności przesłuchow ej na łączach naturalnych.

3. D okonanie równoważmikiem nastaw nym  doboru równow ażników  wzmac- 
n iaków  jednotorow ych do danego toru.

4. W ykonanie szablonów  d la rozszycia system ow ego kab la  stacyjnego.
5. W ykonanie łuków  na układanych kablach stacyjnych.
6. Rozszycie na szablonie końców ek w ieloparow ego kabla sifcacyjnego.
7. Usiuniącie uszkodzenia w zasilaczu urządzeń teletransm isyjnych.
8. D okonanie napraw y  stabilizatora napięcia.
9. Usunięcie uszkodzenia we wzm acniaczu niskiej częstotliw ości telefonii 

nośnej.
10. W ym iana potenojom etru  w urządzeniach te letransm isyjnych.
11. P rzeprow adzenie przeglądu i badań okresow ych urządzeń telefonii na­

tu ra lnej.
12. P rzeprow adzenie regulacji zm iennika 500/20 Hz.

MONTER URZĄDZEŃ TELETRANSMISYJNYCtl — kat. 8 

Powinien znać:

Rodzaje lam p i półprzew odników  stosow anych w najbardziej złożonych 
urządzeniach teleftrainsmi'syjnych.

Budowę, zasadę działan ia i sposób urucham iania w oltom ierzy cyfrowych, 
częstościom ierzy liczących, oscylografów , w obulatora, m ostów  pom iarowych 
itp.

Z asady oznaczeń i sym boli oraz zasady czytania wszelkich schem atów  
prostych urządzeń TfN oraz pods.tawowych schemiatów ideowych i m onta­
żowych urządzeń telefonii nośnej o w yższej krotności. Ogólne zasady bu­
dowy i  działania urządzeń TfN o w yższej krotności, a d o k ład n ie—^pozosta­
łych urządzeń te letransm isyjnych. W ym agane podstaw ow e m etody pom ia­
row o-kontrolne dla uruchom ienia, eksp loatacji ,i konserw acji urządzeń TfN 
o wyższej krotności. Zasady ustalania p rzyczyn pow odujących złą pracę

podzespołów  i zespołów  urządzeń TfN oraz trak tów  liniowych. Z asady n a ­
praw y, lokalizacji uszkodzeń, w eryfikacji, regu lac ji i prób kolejow ych urzą­
dzeń teletransm isyjnych. Z asady działania rezerw ow ych źródeł energi elek­
trycznej, urządzeń łączności służbowej na trak tach  liniowych o raz urządzeń 
sygnalizacy jnych  stosow anych na stacjach teletransm isyjnych. Z asady kon­
tro li p rac w ykonyw anych przez .nadzorowany zespół monterów.

Powinien umieć:

D obierać, wyznaczać i stosować zgodnie z normami zużycia w łaściwe m a­
te ria ły  do konserw acji i napraw y  urządzeń teletransm isyjnych.

U ruchom ić i posługiw ać się oscylograficznym  imierrtikiem poziomu oraz 
cyfrowym  mierniikiem częstotliwości.

■Czytać schem aty  ideow e i m ontażow e urządzeń telefonii nośnej o w y ż­
szej krotności oraz posługiwać się nimi przy lokalizacji i usuw aniu uszko­
dzeń. W ykonyw.ać pom iary i przeprow adzić regulację złożonych układów  
i zespołów  w urządzeniach te lefon ii nośnej. W ykonać w oparciu o doku­
m entację techniczną zm ianę i m odyfikację układów  w urządzeniach te le­
transm isyjnych, W yszukiw ać uszkodzenia i samodzielnie napraw iać lub k ie ­
rować napraw am i te letransm isyjnym i urządzeń końcow ych i traktów  linio­
wych. U stalać źródła zakłóceń na łączach telekomunikacyijnych. Analizo­
wać skom plikow ane obwody elektroniczne. 'Przeprowadzić w eryfikację częś­
ci, podzespołów  i zes.polów urządzeń teletransm isyjnych przeznaczonych do 
rem ontu, m odyfikacji lub ka.sacji. Obsługiwać skom'plikowan.e stanowisko 
kontrolno-pom iarow e. O rganizow ać stanow iska pracy dla podległego per­
sonelu. N adzorow ać, kontro low ać i dokonyw ać odbioru robót w ykonyw a­
nych przez podleg ły  zespół m onterów.

O dpow iada za :.

(Niezawodność dziatania i szkody m aterialne m ogące powstać przez uszko­
dzenie lub zniszczenie utrzym yw anych urządzeń. Bezpieczeństwo powierzo­
nej grupy pracow ników .

Przykłady robót:

1. P rzeprow adzenie cyfrowym  m iernikiem częstotliwości badania i regulacji 
generato'ra częs'totliwości podstaw owych w urządzeniu TfN.

2. P rzeprow adzenie gene-ratorem i miernikiem poziomu badania i regu­
lacji nadajn ika i adbiornika zespołu pilotującego.

3. Zbadanie przy  pom ocy poziomo.skopu krzyw ych korekcji w urządzeniu 
TfN typu  MES.



4. Przeprowddzenie badania, regulacji i synchronizacji częstotliw ości noś­
nych w urządzeniu typu T'N1.2/24k.

5. W ykrycie i usunięcie uszkodzenia w postaci zniekształceń dem odula­
to ra  w  urządzeniu TIN itypu Z'12/V24.

6. Przygotow anie do w eryfikacji oraz w eryfikacja zespołów  do rem ontów 
sto jak a  urządzeń itelefonli nośnej typu Z8/Vjl6.

7. Podłączenie w terenie, dopasowanie, uruchom ienie i w yregulow anie p rze­
w oźnej stacji w zm acniaków  akustycznych.

8. W ym ienienie rezonatorów  i dostro jenie częstotliwości w generatorze czę­
stotliw ości podstaw ow ych w urządzeniu TfN typu ZI2l/V24.

9. W ykrycie i usunięcie uszkodzenia braku mocy w yjściow ej we wzniac- 
n iaku  urządzeń TfN łyipu Z12/V.24.

10. W yznaczenie ciągów sysfam owych kabli stacyjnych.

11. W ykonanie przyrządem  o dużej czułości i dokładności pom iaru reaktan- 
cji uziem ienia konstrukcji stojaika urządzeń TfN.

12. Badanie i regu lacja  zespołu oddziałowego w urządzeniach telekonfe- 
rencji dyrekcyjnej.

Ii3. Badanie generatorem  i m iernikiem  poziomu układu rozgalężnego w od­
działow ych urządzeniach te lekonferencyjnych wraz z w yregulow aniem .

14. Przeprow adzenie badania pu lp itu  m anipulacyjnego przeprow adzając 
w szystkie m ożliwe kom binacje w dyrekcyjnym  urządzeniu telekonferen- 
cyjnym.

MONTER URZĄDZEŃ TELETRANSMISYJNYCH — kat. 9 

Powinien znać:

Szczegółowe sym bole i oznaczenia elem entów, podzespołów  i zespołów 
do urządzeń teletransm isyjnych. Rodzaje lam p elektronow ych i półprzew od­
ników stosow anych w elektronicznych m iernikach te letransm isy jnych .

Zasady działania, sposób urucham iania i posług iw ania się im pulsowym  
miernikiem  uszkodzeń oraz innym i skom plikow anym  przyrządam i pom iaro­
wymi.

Zasady oznaczeń i symboli oraz czytania w szelkich schem atów  urządzeń 
teletransm isyjnych. Zasady opracow yw ania dokum entacji na inistalację urzą­
dzeń teletransm isyjnych. Z asady odbioru, unuchom ienie i regulacji urządzeń 
i zestrojów  telefonii nośnej po ich zainstalow aniu lub po kapitalnym  re­
moncie. Z asady organizow ania pom iarów  i regulacji trak tów  liniowych i ze­
stro jów  telefonii nośnej. Zasady przeipTowadzania instruk tażu  w zakresie 
w ykonyw anej pracy i przekazyw ania wiadom ości teoretycznych w nadzoro­
wanym  zespole. Zasady prow adzenia dokumenltacji technicznej w  zakresie

przeprow adzanych przeglądów  technicznych i okresow ych pom iarów  kon­
tro lnych urządzeń te letransm isyjnych. Zasady organizacji i kontroli pracy 
w w arsztatach  oraz na stanow iskach czynnych urządzeń w różnych w arun­
kach organizacyjnych i technicznych.

Pow inien umieć:

Posługiw ać się impulsowym lokalizatorem  uszkodzeń i na podstaw ie jego 
w skazań dokonać obliczeń i ustalić m iejsce uszkodzenia.

.Czytać biegle wszelkie schem aty urządzeń teletransm isyjnych i przyrzą­
dów pom iarow ych oraz dokum entację techniczną na instalację urządzeń tele­
transm isy jnych . Zbadać w szelkie param etry  lamp elektronow ych i pó ł­
przew odników  stosow anych w elektronicznych m iernikach te letransm isy j­
nych. O kreślać trudne do w ykrycia przyczyny pow staw ania wadliwego dzia­
łan ia  instalacji, trak tó w  liniow ych i urządzeń końcow ych teletransm isyj­
nych. Przew idyw ać skutki uszkodzeń i zapobiegać ich powstawaniu. Dokony­
w ać skom plikow anych pom iarów, jak: zdjęć charak terystyk i filtrów, zwrotnic 
i wzm acniaczy, pom ierzyć zniekształcenia liniowe i nieliniowe sygnału itp. 
U sunąć uszkodzenia w elektronicznych m iernikach teletransm isyjnych. Spra­
wdzić i przygotow ać do  eksp loatacji nowo zainstalow ane lub po przepro­
w adzonym  rem oncie urządzenia teletransm isy jne. Doikonywać prób końco­
w ych I regulacji zestro jów  telefonii nośnej. W nioskow ać o zmianach eks­
p loatacy jnych  pow ierzonych urządzeń. Przestrzegać oraz kontrolow ać pra­
w idłow ość w ykonyw ania robót zgodnie z przepisam i technicznym i, instrukcją 
pom iarow ą i dokum entacją fabryczną. Zapobiegać awariom i usuwać uszko­
dzenia w stanow iskach kontrolno-pom iarow ych. K ierować zespołem te leelek­
tryków  p rzy  konserw acji i naprawiie skom plikow anych zespołów urządzeń 
tel etr anismis y j nych .

O dpow iada za:

W łaściw e i zgodne z dokum entacją techniczną, obowiązującym i przepi­
sam i i instrukcjam i w ykonyw anie zabiegów konserw acyjnych, remontów, 
pom iarów  okresow ych i m odyfikacji urządzeń teletransm isyjnych. U trzy­
m anie w sta łe j gotow ości do pracy powierzonych urządzeń. W łaściwą go­
spodarkę m ateriałam i, częściami zamiennymi i sprzętem teletransm isyjnym . 
W łaściw ą organizację pracy oraz na zdrowie i bezpieczeństwo podległego 
personelu.



P rzyk łady  robót:

1. Z lokalizow anie przy  pom ocy im pulsowego m iernika uszkodzeń zwarcia 
par w kablu  dalekosiężnym .

2. Zbadanie oscylografem  charak te ry styk  filtrów  dolno i górnoprzepusto- 
w ych w kablow ym  wzmacniakiu akustycznym .

3. P rzeprow adzenie korekcji w przelotow ym  wzm acniaku telefonii nośnej 
typu  Z12/'V24.

4. Zbadanie i w yregulow anie wzmocności w przelotowym  w zm acniaku te ­
lefonii nośnej typu 'WTP/S.

5. W ykonanie poziomoskopem pom iaru im pedancji m acierzystego toru  teJe- 
kom unikacyjnego.

6. Spraw dzenie nowo przygotow anego do eksploatacji zestroju telefonii 
nośnej typu  Z12/'V24.

7. P rzeprow adzenie generatorem  i poziomoskopem pom iaru  przenoszenia 
trak tu  linow ego z urządzeniam i telefonii nośnej typu  TN42/24TK.

8. G eneralny przegląd urządzeń telekonferencyjnych  i zakw alifikow anie ich 
ido kap italnego rem ontu.

RADIOMECHANIK URZĄDZEŃ ŁĄCZNOŚCI KOLEJOW EJ — kat. 3 

Pow inien znać:

R odzaje i przeznaczenie podstaw ow ych m ateriałów  stosow anych przy 
u trzym aniu radiow ych urządzeń łączności kolejow ej, jak: rury e lek tro tech­
niczne, znorm alizow ane przekro je przew odów  i osprzęt stosow any w insta­
lacjach  w ew nętrznych, kable i osprzęt kablow y. Rodzaje i przeznaczenie 
m ateriałów  pom ocniczych, jak; w krę ty  do drew na, gwoździe, śruby  do me­
ta lu , gips, cement, farby, lakiery , płótna i pap iery  ścierne.

R odzaje i  zastosow anie narzędzi, jak: cęgi m onterskie, k lucze płaskie 
i sztorcow e, w krętak i elektrotechniczne, pilniki, m łotki, przecinaki, w iertła, 
gw intow niki, narzynkl. Podstaw ow e w yposażenie i s,przęt pomocniczy, jak ; 
imadfe, w iertark i ręczne i elektryczne, szlifierki, lam py ilutownicze, g iętarki 
do rur, słupolazy, pasy  ochronne, w ielokrążki, żabki do naciągan ia p rze­
w odów  itp. N arzędzia pomiarowio-kontrolne, jak; pion, poziomrrica, k ą to ­
mierz, lin ijka z podzialką, taśm a m iernicza, .próbnik neonow y.

P odstaw y  elektrotechniki, jak: p rąd  stały  i przem ienny, napięcie w ysokie 
i niskie, pow szechnie stosow ane odbicrrniki energii elek trycznej oraz źródła 
p rądu  stałego i przem iennego. Podstaw ow e przyrządy pom iarow e prądu s ta ­
łego i przem iennego, jak; omomierz, woltom ierz, am perom ierz. Technologię

w ykonyw ania prostych  prac ślusarskich, jak : piłow anie, w iercenie, gw in­
tow anie, prostow anie. Z asady  w ykonyw ania robót n a  drabinkach. Sposoby 
oczyszczania z zew nątrz urządzeń radio-łączności i aparatu ry  przeznaczonej 
do napraw y.

Pow inien um ieć:

Posługiw ać się prostym i narzędziam i i sprzętem  w arsztatow ym , jak: w krę­
tak i, szczypce, k lucze p łask ie i sztorcow e, p iłk i do m etali, m łotki, przeci­
naki, d rab iny  itp. Posługiw ać się prostym i narzędziam i pom iarow o-kontrol­
nym i, jak : pion, poziom nica, kątom ierz, taśm a m iernicza, próbnik neonow y

W ykonyw ać pod nadzorem  podstaw ow e prace ślusarskie i radiom ontażo- 
we, tj.; kuć bruzdy i otw ory w ścianach pod przewody i kab le  radiow e wg 
w yznaczonej trasy , w iercić i  gw intow ać otw ory w konstrukcjach pod uchw y­
ty, osprzęt i urządzenia. Zakładać przepusty  rurow e w ścianach i stropach. 
W ciągać przew ody do  ru r izo lacy jnych  i ochronnych.

Z akładać i w ykonyw ać podłączenie gniazd w tykow ych i sznu rów ' siecio­
w ych do urządzeń radiow ych. Czyścić zew nętrzne elem enty urządzeń łącz­
ności rad iow ej. Pom agać przy przem ieszczaniu bębnów  z kablam i, rozwijaniu 
i naw ijan iu  kabli. Kopać rowy kablow e i doiy. Przemieszczać ręcznie urzą 
dzenla łączności radiow ej.

P rzykłady  robót:

1. U kładanie .przewodów witykowych oraz m ocowanie .puszek.

2. O bsadzanie n a  zapraw ie cem entow ej lub  g ipsow ej w gotowych otwo­
rach  kołków , haków , uchw ytów  dystansow ych i drobnych konstrukcji 
w sporczych.

3. Rozciąganie, prostow anie i cięcie na wym iar wszelkiego rodzaju prze- 
wiodów.

4. C ięcie blach, kształtow ników  oraz rur piłkam i ręcznymi lub nożycanu 
dźwigniowym i.

5. W iercen ie w w yznaczonych m iejscach otworów w m etalach, drewnie, 
tw orzyw ach sztucznych.

6. Narzynande gw intów  w rurach lub śrubach.

7. Czyszczenie zew nętrznych części urządzeń łączności radiow ej.

8. W ykuw anie bruzd, otw orów  i w nęk w cegle lub betonie.

9. P rzem ieszczanie ręcznie urządzeń łączności radiowej.
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RADIOMECHANIK URZĄDZEŃ ŁĄCZNOŚCI KOLEJOW EJ — kat. 4

Powinien znać:

Sym bolikę i w łasności konstrukcyjno-technologiczne podstaw ow ych m ate­
riałów , jak : stal, żeliwo, m etale nieżelazne ,i ich stopy. M ateria ły  pom ocni­
cze do mycia, czyszczenia i konserw acji urządzeń radiow ych, jak: rozpusz­
czalnik, benzyna, spiry tus, oleje i sm ary. M ateriały  izolacyjne, jak: p o r­
celana, szkło, .bakelit.

Rodzaje, budow ę i przeznaczenie części pow szechnie stosow anych przy 
u trzym aniu  urządzeń radiow ych, jak: bezpieczniki, oporniki drutow e, gniazda 
w tykow e, żaróweczki, końców ki przew odow e, kable energetyczne, te letech­
niczne, 'radiowe i osprzęt kablow y.

Rodzaj i zastosow anie narzędzi i sprzętu, jak: szczypce, p incety , lu to ­
w nice elek tryczne i 'transform atorow e, lusterko dentystyczne, w krętak i ze­
garm istrzow skie i do stro jęnia, transform atory  bezpieczeństka ftp.

Z asady czytania prostych rysunków  technicznych oraz schem atów  urzą­
dzeń 'radiow ej łączności kolejow ej. Z asady posługiw ania się przyrządam i 
kontrolno-pom iarow ym i, jak: woltom ierz, am perom ierz, omomierz. Zasady lu ­
tow an ia  i łączenia .przewodów. Piodstawy elek tro  i radiotechniki, jak: bu­
dow a i działanie prostych  lamp elektronow ych, tj. 'diody, triody, tetrody, 
rodzaje anten  nadaw czych, przewodność, łu k  elektryczny, Sjpadki napięć. 
Zakres częstotliw ości stosow anych w  radiotechnice. Ogólne wiadom ości z za­
kresu  urządzeń radionadaw czych i odbiorczych oraz instalacji zasilających, 
jak: anten, odbiorników, nadajników , wzm acniaczy, głośników, instalacji 
przew odow ych i kablow ych, tablic m anipulacy jnych  i rozdzielczych. Zasa­
dy  m ocow ania ciężkich konstrukcji w w ykutych  otw orach, w betonie lub 
cegle na zapraw ie cem entow ej. Z asady w chodzenia na m aszty i słupy an­
tenow e w słupolazach łub po stopniach  w łazow ych oraz zabezpieczania 
się n a  m asztach i slupach antenow ych w czasie w ykonyw ania robót.

Powinien umieć:

C zytać proste  rysunki techniczne i schem aty  urządzeń radiow ej łączności 
ko le jow ej oraz posługiw ać się nimi w czasie w ykonyw ania robót.

Posługiw ać się narzędziam i i przyrządam.i kontrolno-pom iarow ym i,: jak- 
szczypce, pincety, lutow nice, pilniki igiełkow e, transform atory  bezpieczeń­
stwa, omomierz, am peromierz, woltom ierz.

Łączyć i lutow ać przew ody oraz zarabiać ich końców ki. M ocować śrubam i 
elem enty urządzeń pom iędzy 'Soibą lub do konstrukcji wsporczych. Insta­
low ać osprzęt, jak : gniazdo bezpiecznikow e, oporniki, izolatory  itp. W y k o ­
nyw ać prace na m asztach i slupach antenow ych w słupolazach lub na stop­
niach w łazowych. Rozwijać kab le i link i z k ręgu . Dem ontować proste pod­
zespoły urządzeń łączności kolejow ej oraz m ontować je  pod nadzorem.

l'4a

P rzykłady  robót:

1. Lutow anie spoiwem  cynow o-olow lanym  końców ek kablow ych do p rze­
w odów  lub złączek przewodów  antenow ych przy użyciu lutow nicy elek­
trycznej.

2. Rozw ijanie z .bębna kabli lub  linek.
3. Monitowanie gniazd bezpiecznikowych.
4. W ym ontow anie regu la to ra  siły głosu ze wzmacniacza akustycznego.
5. Zdejm ow anie osłon z urządzeń radiow ych i przygotow anie 'ich do prze­

glądu na stanow isku w arsztatow ym .
6. O dkręcenie i w yjęcie ,,chorsis" z obudowy odbiornika radiowego.
7. W ym iana sznura sieciowego w urządzeniach radiowych.
8. Ręczne gw intow anie otworów w stali, m etalach nieżelaznych lub tw o ­

rzyw ach sztucznych.
9. M ontow anie w ew nątrz budynków  głośników w obudowie.

10. W ykonyw anie z m etalu, drew na lub tworzyw sztucznych prostych ele­
m entów  konstrukcji w sporczej, jak: wsporników pod izolatory, uc lw y- 
tów  do rur, w sporników  do kabli.

RADIOMECHANIK URZĄDZEŃ ŁĄCZNOŚCI KOLEJOWEJ — kat. 5

Powinien znać:

Rodzaje, budow ę i działanie stosowanych części urządzeń elektrycznych 
i radiow ych, jak: potencjom etry, kondensatory, oporniki masowe, cewk., 
w yłączniki i przełączniki itp.

Rodzaje i oznaczenia drutóiw naw ojow ych oraz ich w.lasności elektryczne 
i m echaniczne.

Z asady .dzia łan ia, obsługi i konserw acji narzędzi i przyrządów .pomiarowo- 
kontroJnych, jak: kleszczy do zdejm owania izolacji z przewodów oraz do 
zaciskania końców ek kablow ych, suwmiarki, miikromierza, szczeliinomierza, 
dyna.mometra itp. Z asady działania i iposługiwania się przyrzą'dami pomia- 
Towymi, jak: w atom ierz, m iernik częstotliwości, megomierz indukcyjny. 
P odstaw y elek tro technik i i radiote'chniiki, jak: zasady budowy i .pracy trans­
form atorów , p rądy  pojem nościow e, układy rezonansowe, źródła zasilania, 
zasady budow y lamip elektronow ych i półprzewodników. Podstaw y m iernic­
tw a elek trycznego  ł radiotechnicznego.

Z aśady  czyitania średnio  złożonych rysunków  technicznych i schematów 
elak trycznych  urządzeń slaboprądow ych. Oznaczenia graficzne na schem a­
tach radiow ych i instalacjach  radiow ych w obiektach stałych i n a  środ­
kach ruchom ych. U rządzenia radiofonii, jaik: m ikrofony węglowe, krystalicz­
ne, dyna.miczne, linie symeitryczne, linie koncentryczne, linki antenowe.



uziem ienia, g lo in ik i m agnetyczne i dynam iczne. Zasady instalow ania Izola- 
toTÓw, wykonywania instalacji radiowych wewnętrznych i na środkach ru ­
chomych.
t ■ ' ■ .,
Pow inien umieć:

Posługiw ać się urządzeniam i wchodzącymi w  kom plet narzędzi przezna­
czonych dla specja listów  slaboprądow ych. Posługiw ać się narzędziam i do 
m ontażu i dem ontażu urządzeń radiow ych n a  środkach ruchom ych. O bsługi­
w ać urządzenia m echaniczne zasilane prądem  elektrycznym . Posługiw ać 
się złożonym i przyrządam i pom iarowo-ikontrolnymi do pom iaru natężenia 
prądu, napięcia i reak łan c ji uziomów urządzeń radiow ych.

iCzytać średnio  złożone rysunk i techniczne i schem aty m ontażowe p ro ­
stych urządzeń elektrycznych oraz urządzeń radiow ych. Rysować proste 
uk łady  radiow e. Dem ontować i m ontować zespoły i podzespoły urządzeń 
.w prostych  urządzeniach radiow ych. Przeprowadzić badanie i w ykrycie 
m iejsca uszkodzeń w  p rostych  urządzeniach radiow ych. M ontow ać w ielo­
żyłow e kable połączeniowe. M ocować końcótvki kablow e. Szyć i uikiładać 
w iązki przewodów. W ykryw ać ł usuw ać przerw y w  dopływ ie prądu oraz 
uszkodzenia w zasilaczach urządzeń radiow ych. P rzygotow yw ać kable do 
zabudow y ,na pojazdach. Z arabiać lin ie koncentryczne i sym etryczne. O bsłu­
giw ać zainstalow ane urządzenia radiowe.

Przykłady robót:

1. W ykonanie i układanie w ielożyłowego kab la  z w tykiem  wieloikontak- 
towym .

2. U kładanie i m ocowanie w iązek przewodów  elektrycznych na pojeżdzie.
3. Zabudow anie urządzeń radiow ych UKF na przejaździe lub w pom iesz­

czeniu.
4. D em ontowanie urządzeń radiow ych UKF, instalacji j anten na prze­

jaździe.
5. W ykonanie an teny  dla rad iostacji krótkofalow ych.
6. Czyszczenie styków  sprężyn przekaźników , styczników, gniazd i w ty­

ków  połączeniow ych w urządzeniach radiow ych.
7. W ym iana uszkodzonych lezystorów , kondensatorów , transform atorów , 

lamp, półprzew odników , styczników , przekaźników  ftp. w prostym  urzą­
dzeniu radiowym.

8. Pom iary napięć zasilających króitkofalowe urządzenia radiow e m alej 
mocy.

9. W ykryw anie i usuw anie przerw  lub zwarć w inistalacji elektrycznej 
oraz usuw anie uszkodzeń w  zasilaczach krótkofalow ych urządzeń r a ­
diowych.

RADIOM FCHANIK URZĄDZEŃ ŁĄCZNOŚCI KOLEJOW EJ — kat. 6 

Pow inien znać:

Rodzaje i w łasności technologiczne stopów m etali n ieżelaznych i lekkich, 
m ateria łów  m agnetycznych i antym agnetycznych, p rostych  części radiow ych 
różnego typu  stosow anych w  kolejow ych urządzeniach radiow ych. Rodzaje 
i oznaczenia kabli i przew odów  elektrycznych odpornych n a ’ tem peraturę 
i przeb icia  oraz przew odów  w ysokiej częstotliwości, jak: linie koncentryczne 
i sym etryczne, falow ody itp. Rodzaje lamp i półprzew odników  stosowanych 
w  prostych  urządzeniach radiow ych.

Z asady dzalaniia i obsługi przyrządów  pom iarowych nadajn ików  i od­
b iorn ików  średnio-falow ych, krótikofalowych i ultrakrótkofalow ych oraz te ­
lew izji przem ysłow ej. Z asady p racy  term ostatów  oraz za,bezpieczenia term o­
sta tycznego. Sposoby spraw dzania rezystancji instalacji antenow ej radio­
s ta c ji UKF.

Z asady  czytania złożonych rysunków  technicznych i schem atów instalacji 
radiow ych i elektronicznych oraz posługiw ania się instrukcjam i fabrycznymi 
i kolejow ym i obsługi urządzeń radiow ych. Budowę oraz zasady pracy  urzą­
dzeń radiow ych k ró tkofalow ych  typu FM 30(2 i FM 315. Budowę oraz za­
sady m ontażu i dem ontażu transform atorów  wysokiego napięcia. Zasady 
i  m etody okresow ych przeglądów  oraz konserw acji przewożonych urządzeń 
radiow ych. Z asady  działania i regu lacji krótkofalow ych anten  k ierunko­
wych. Z asady budow y i działania urządzeń telew izji przemysłowej.

Pow inien um ieć:

W yznaczyć i stasow ać w łaściw e m ateriały  do napraw y i konserw acji 
urządzeń "i in sta lacji e lektrycznych kolejow ych urządzeń radiowych.

Posiug iw ać się średnio złożonymi elektronicznym i przyrządam i pom iaro­
w ym i do badania i kontro li działania kolejow ych urządzeń radiowych. Ob­
sługiw ać średnio złożone stanow isko kontrolno-'pomiaTOfwe urządzeń radio­
w ych. Posługiw ać się instnukcjanii obsługi i  utrzym ania urządzeń radio­
w ych.

C zytać i w ykonyw ać ziożone rysunki techniczne oraz schem aty montażo­
we urządzeń radiow ych i instalacji elektrycznych radiowych. Przeprowa­
dzać oikresowe przeg lądy  i usuw ać drobne uszkodzenia w urządzeniach ra ­
d iow ych k ró tk iego  i średniego zasięgu oraz w urządzeniach telew izji prze­
m ysłow ej. D em ontować i m ontow ać zespoły, podzespoły i części w średnio 
złożonych urządzeniach radiow ych. M ontow ać średnio złożone układy elek­
tryczne i w lutow yw ać części w precyzyjne urządzenia elektroniczne. Za-
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praw iać kab le koncentryczne lub sym etiyczne wtykaimi i gniazdam i prze­
znaczonym i do nadajn ików  i odbiorników . Szyć w wiązki przew ody iub 
kaible. Dokonać pom iarów  pojem ności, indukcyjności, częstotliw ości i p ara­
m etrów  iam p elektronow ych. W ykonać regulację n a  stanow isku probier­
czym przesłuchu  w łasnego, głośności, progu w łączenia się ogranicznika szu­
mów.

P rzyk łady  robót:

1. U kładanie kab li podłączeniow ych do rad iostaoji UKF nadaw czo-odbior­
czej m ałej mocy, łączących stop ień  końcow y nadajn ika  z anteną.

2. W ykryw anie  .przerw i zw arć w  instalacji radiow ej w ykonanej na po- 
jeżdzie.

3. D em ontowanie i m ontow anie podzespołów  w  urządzeniach radiow ych.
4. M ontow anie i dem ontow anie urządzeń telew izji przem ysłow ej.
5. W ykonan ie  w iązek  przew odów  i kabli do ko lejow ych urządzeń elek­

tronicznych.
6. Z dem entow anie lub zam ontow anie n a  pojeżdzie an teny  radiow ej.
7. Podłączenie do zespołu  badaniow ego przyrządów  kontrolno-pom iarow ych 

takich , jak ; w oltom ierz lam pow y, generator częstotliw ości, m iernik m o­
cy  w yjściow ej itp.

8. D okonyw anie pom iarów  pojem ności, indukcyjności i częstotliw ości u rzą­
dzeń elektrycznych.

9. U sunięcie uszkodzeń we w zm acniaczu niskiej częstotliw ości średniej 
mocy.

10. W lutow yw anie części do p recyzyjnych  urządzeń elektronicznych.
11; -Zdemontowanie i p rzygotow anie do przew inięcia uzw ojeń transform a­

to ra  w ysok iego  napięcia.
12. Dofconanie spraw dzenia param etrów  lamp elektronow ych.
Ii3. W ykonan ie  pom iaru  rezystanc ji izolacji an teny  urządzenia UKF.
14. Spraw dzenie pod  nadzorem  i regulow anie -urządzeń radiow ych pod n a ­

pięciem.
15. P rzygotow anie do rem ontu głó^wnego radiotelefonu średniego zasięgu.

RADIOMECHANIK URZĄDZEŃ ŁĄCZNOŚCI KOLEJOW EJ — kat. 7 

Pow inien znać:

W łasności technolojgiczne m ateriałów  zaibezpieczających części m etalowe 
i e lektryczne przed korozją i u tlenianiem  oraz m ateria ły  izolacyjne tran s­
form atorów, dław‘ików i cew ek. R odzaje i działanie lam p elektronow ych

i półprzew odników  stosow anych w średnio złożonych urządzeniach rad io ­
wych. E lem enty RLC.

(Zasady działania, obsługi i konserw acji przyrządów  specja lnych  do po­
m iarów  urządzeń radiow ych, jak; generatorów  w ysokiej częstotliw ości, fa- 
lom ierzy i przyrządów  do badania lamp elektronow ych.

Z asady  oznaczeń i sym boli oraz zasady czytania podstaw ow ych schem a­
tów  ideow ych i m ontażow ych aparatów  i urządzeń radiow ych, telew izyjnych 
i urządzeń elektronow ych. Budowę i zasady działania m ikrofonów, głośni­
ków , przekaźników , styczników  itp. O gólne zasady budow y urządzeń radio­
kom unikacyjnych  stosow anych n a  kolei, urządzeń te lew izji przem ysłow ej, 
m agnetofonów  i dyktafonów . U kłady ste ru jące i kontro lne p racy  urządzeń 
elektronicznych. Z asady stabilizacji napięcia i prądu. Do.pasowanie energe­
tyczne we wzm acniaczach mocy. S tro jen ie urządzeń radiow ych KF. Zasady 
dokonyw ania przeglądów  okresow ych instalacji i urządzeń rad io lącm ości 
dalekiego zasięgu. W arunki bezpieczeństw a p racy  przy  urządzeniach radio­
kom unikacyjnych  dalek iego  zasięgu. Z asady i m etody spraw dzania obw o­
d ó w  elektrycznych, w yszukiw ania uszkodzeń kab li i przew odów  elektrycz­
nych oraz usta len ia przyczyn tych uszkodzeń.

Pow inien umieć:

Dobierać, w yznaczać i stosow ać w łaściw e m ateriały  do napraw y i kon­
serw acji urządzeń radiokom unikacyjnych, telew izji przem ysłowej, urządzeń 
rad io lin iow ych  i innych urządzeń elektronicznych.

Posługiw ać się wszelkim i przyrządam i pomiarowym i przeznaczonymi do 
kontrp li, reigulacji, konserw acji i napraw y kolejow ych urządzeń radiow ych. 
U rucham iać i obsługiw ać złożone stanowisko kontrolno-pom iarow e urządzeń 
radiow ych.

W ykonyw ać i czytać schem aty  ideowe kolejow ych urządzeń radiokom uni­
kacy jnych . Posługiw ać się  dokum entacją technologiczną, p rzy  montażu, de­
m ontażu i napraw ie urządzeń radiow ych kró tk iego  i średniego zasięgu. Re­
gulow ać urządzenia radiow e k ró tko  i ultrakrótkofalow e oraz urządzenia te­
lew izji przem ysłow ej. Dem ontować, przygotow yw ać do w eryfikacji i w eryfi­
kow ać in sta lację  oraz podzespoły urządzeń radiow ych. Wyszruikiwać uszko­
dzenia i sam odzielnie napraw iać urządzenia radiow e ‘KF i UKF oraz tele­
w izji przem ysłow ej. W ykonać samodzielnie wszelkie przeglądy okresowe 
instalacji i u rządzeń radiow ych, stosować w łaściw e m etody pom iarowe. 
O kreślać rozbieżności w stosunku do danych nom inalnych i  decydow ać 
o danej p racy  urządzeń.



P rzykłady  robót;

1. Spraw dzenie pod napięciem  wszelkich urządzeń radiow ych za insta lo ­
w anych na pojeździe oraz określen ie ich spraw ności technicznej.

2. Z estro jen ie  n ad a jn ik a  k ró tkofalow ego ty p u  FM 302 m alej mocy.
3. N apraw 'ienie uszkodzonego m onitora telew izji przem ysłow ej.
4. Spraw dzenie m iern ik iem  przebicia kondensato ra  w ysokiego napięcia.
5. W ym iana przełącznika zakresów  w odbiorniku radiokom unikacyjnym .

-6. N apraw a i regu lacja  zespołu do zdalnego sterow ania kam erą te lew i­
zji p rzem ysłow ej.

7. Z estro jen ie m onito ra  z kam erą  w telew‘izji przem ysłow ej.
8. Z estro jen ie odbiornika rad iostac ji dalekiego zaisięgu.
9. Z lokalizow anie i usunięcie uszkodzenia w m agnetofonie.

10. N apraw a i w yregulow anie stab ilizatora napięcia.
11. N aw inięcie transform atora w ysokiego napięcia do zasilacza radiostacji 

dalek iego  zasięgu.
12. D okonanie przeg lądu  okresow ego instalacji i urządzeń ruchom ej rad io­

s tac ji dalekiego zasięgu.

RADIOMECHANIK URZĄDZEŃ ŁĄCZNOŚCI KOLEJOW EJ — kat. 8 

Pow inien znać:

Z asady pracy , konserw acji i w spółpracy najbardzie j złożonych układów  
nadaw czo-odbiorczych radio i te lew izyjnych urządzeń łączności kolejow ej. 
Rodzaje lam p elektronow ych i pólirrzewodników  stasow anych w bardzo 
złożonych urządzeniach radiow ych, jak : lam py nadaw cze dużej mocy, k ine­
skopy, ty ry sto ry .

Budowę, zasadę działania i sposób urucham iania w oltom ierzy cyfrowych, 
częstościom ierzy liczących, oscylografów , w obuloskopów , m ostów  pom ia­
row ych i m ierników  param etrów  elem entów  półprzew odnikow ych. M etody 
pom iarów  podstaw ow ych param etrów  technicznych urządzeń nadaw czych, 
nadaw czo-odbiorczych, odbiorczych, W2unacniających, re jestru jących  i sy ­
gnalizacy jnych  stosow anych w kolejow ych  urządzeniach radiow ych.

Z asady  oznaczeń i  sym boli oraz zasady czytania złożonych schem atów 
kolejow ych urządzeń radiow ych. O gólne zasady budow y i działania u rzą­
dzeń rad io stac ji dalek iego  zasięgu  i radiolińii, a dokładnie pozostałych k o ­
le jow ych  urządzeń radiow ych. Z asady u sta lan ia  przyczyn pow odujących 
uszkodzenia elem entów , podzespołów  i zespołów  urządzeń radiow ych. Za­
sady napraw y, lokalizacji uszkodzeń, w eryfikacji, regu lac ji i prób ko le jo ­
w ych urządzeń radiow ych. Z asady działania rezerw ow ych źródeł energii 
elektrycznej, urządzeń w zm acniających, re jestru jących  i sygnalizacyjnych 
stosow anych w kolejow ych  urządzeniach radiow ych. Z asady  k o n tro li p rac 
w ykonyw anych  przez nadzorow any zespół radiom echaników .

Powinien umieć:

D obierać, w yznaczać i stosow ać zgodnie z norm am i zużycia w łaściw e 
m ateria ły  do konserw acji i napraw y  urządzeń radiow ych stosow anych na 
PKP. W ykonyw ać konserw ację  i regu lację  w  najbardzie j złożonych uk ła­
dach radio i te lew izyjnych urządzeń łączności kolejow ej.

U ruchom ić i posługiw ać się specjailnyimi przyrządam i pom iarowym i ta ­
kimi jak : oscylograf, generato ry  impulsów, mostki pom iarowe, przyrząd 
do badania param etrów  półprzew odników  itp.

W ykonyw ać i czytać złożone schem aty urządzeń radiow ych stosow anych 
na PKP. Posługiw ać się dokum entacją technologiczną przy  montażu, demon­
tażu  i napraw ie urządzeń radiow ych dalekiego zasięgu i radiołin.-i Regu­
low ać urządzenia radiow e dalekiego zasięgu i radioliniow e. W ykonyw ać — 
w odparciu o dokum entację techniczną — zm iany i m odyfikację układów 
w  kolejow ych urządzeniach elektroniczncyh. W yszukiw ać uszkodzenia i sa ­
m odzielnie napraw iać urządzenia radiow e dalekiego zasięgu i urządzenia 
radioliniow e. U stalać źródła zakłóceń radiow ych. Analizować skom pliko­
w ane obw ody elektroniczne. Usuwać usterk i i ustalać przyczyny ich po ­
w staw ania w  skom plikow anych obwodach elektronicznych. Obsługiwać 
s^komplikowane stanow isko probiercze na w arsztacie. Nadzorować, kontro­
low ać d dokonyw ać odbioru robót w ykonyw anych przez podległy zespól 
radiom echaników .

Odpowiada za:

N iezaw odność działania i szkody m aterialne mogące powstać przez uszko­
dzenie lub zniszczenie utrzym yw anych urządzeń. Bezpieczeństwo pow ierzo­
ne j grupy  pracow ników .

Przykłady robót:

1. Pckmiary podstaw ow ych param etrów  nadajnika UKF, tj. napięcia zasi­
lające, moc w yjściow ą, głębokość modulacji, zniekształcenie nieliniow e 
itp.

2. Spraw dzenie i regu lacja  nadaw anej częstotliwości przez nadajnik  ra- 
■diolinii za pom ocą regulacji częstotliw ości klisłronu.

3. Spraw dzenie napięcia stałego, napięcia sieci, prądu w nęki klistrnou 
przy pom ocy w budow anego układu pomiarowego oraz działania au to ­
m atycznej regulacji częstotliw ości w urządzeniu radioliniowym.

4. Zbadanie diod krystalicznych p racu jących  w mieszaczu m ikrofalowym  
odbiornika urządzeń radialiriiow ych.



5. W ykrycie i usunięcie uszkodzenia w postaci zniekształceń modulaicji 
w  radiotelefonii.

6. W ym ienienie rezonatorów  i dostro jenie częstotliwości w radiotelefonii 
typu  FM 302.

7. D okonanie stro jen ia obrazu w m onitorze telew izji przemysłowej.
8. Spraw dzenie działania układów  m ikrofalow ych oraz w ym ienienie w a­

dliw ie p racu jącej diody w urządzeniach radioliniowych.
9. U ruchom ienie, próby, stro jen ie i przekazyw anie do eksploatacji urzą­

dzeń radiokom unikacyjnych.

RADIOMECHANIK URZĄDZEŃ ŁĄCZNOŚCI KOLEJOW EJ _  kat. 9 

Pow inien znać:

Z asady  budow y i działania k rótkofalow ych anten  k ierunkow ych np. 'rom­
bow ych, an ten  do p rzesłan ia energii e lektrycznej o bardzo dużych często­
tliw ościach ty p u  parabolicznego stasow anych w urządzeniach radiolin io­
w ych i radarow ych. U kłady sprzęgające różnego typu anten  z łiniam i za­
silającym i w ielk iej częstotłiwoś^ci, um ożliw iającym i dopasow anie anteny 
niesym etrycznej, uziem ionej do sym etrycznej linii. P rzyrządy pom iarow e 
oraz zasady dokonyw ania pom iarów: natężenia pola m agnetycznego pro­
m ieniującego z anteną, napięć w ielk iej częstotliw ości w liniach zasilających, 
oporu an ten  i linii zasilających. Z asady działania urządzeń dopasow ujących 
antenę do linii zasilających.

Sposoby zabezpieczenia urządzeń elek troakustycznych, radionadaw czych 
i radioodbiorczych, te lew izy jnych , radiolin iow ych i radarow ych przed sk u t­
kam i w yładow ań atm osferycznych. Z asady urucham iania urządzeń radioli­
niow ych p racu jący ch  na bardzo dużej częstotliw ości rzędu od 2 do U GHz 
sk ładających  się z nadajn ików , odibiorników, wzm acniaczy mocy, wzmac­
niaczy seperato row ych  oraz urządzeń konitrolnych i pom iarow ych. Zasady 
i m etody b ad ań  prow adzące do w ykryw ania  i usuw ania uszkodzeń oraz wad 
w działan iu  urządzeń radiolin iow ych i radarow ych  do A utom atycznej Iden­
ty fikacji Pojazdów  .Zasady opracow ania dokum entacji technicznej na in­
s ta lac ję  urządzeń o bardzo skom plikow anej konstrukcji takich, jak; radio- 
łączność szlakow a, te lew izja przem y,słowa, urządzenia radioliniow e lub urzą­
dzenia radarow e. Budowę oraz zasady działania bardzo stabiln ie pracują- 
cychc układów  generacy jnych , np. sam ow zbudne generato ry  M eissnera. Col- 
p ittsa  lub  H arteya, generato ry  kw arcow e charak teryzu jące  się dużą sta ­
łością częstotliw ości oraz m ultiw ibratory . Budowę oraz zasady działania 
m odulatorów  z m odulacją am plitudy i częstotliw ości, np. wzm acniaczy k la­
sy C z m odulacją am plitudy w obwodżie anodow ym  generaitora z m odu­
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lacją  częstotliw ości m ającym  lam pę reak tancy jną  jako m odulator. Układy 
oraz zasady działania wzm acniaczy dużej mocy, np. wzmacniaczy mocy 
M asy A oraz wzm acniaczy przeoiwsobnych. Układ oraz zasady działania 
w ielostopniow ych wzm acniaczy tranzystorow ych.

W iadom ości z zakresu badań odbiorczych i pom iarów  nadajników , jak: 
częstotliw ość roibocza i zakres regulacji, jak : strojenie, stałość częstotliwości 
roboczej, moc w yjściow a i drganie pasożytnicze, szumy w łasne, zniekształ­
cenia liniowe i nieliniow e oraz m aksym alna głębokość modulacji. Zasady 
autom atycznej regulacji wzm ocnienia w  skom plik'owanych urządzeniach ra­
diow ych. Zasady odbioru zbiorowego dla zm niejszenia zaniku fali odbie­
ranej stacji na określonych częstotliw ościach. Z asady działania odbiorni­
ków  radioliniow ych 2 radarow ych oraz lin ii zasilających an teny  do tych 
urządzeń. Zasady w ym iany podzespołów  i elem entów  w bardzo skom pliko­
w anych urządzeniach radiow ych. Zasady i m etody przestrajan ia odbiorni­
ków  urządzeń radiokom unikacyjnych na częstotliw ość żądanej stacji.

Powinien umieć:

Zbadać — na podstaw ie dokum entacji technicznej — praw idłow ość za­
instalow ania kierunkow ej a'nteny rom bowej. Zbadać praw idłow e ustaw ienie 
anteny, do radiolinii. W ykonać pom iary  napięć i mocy w liniach zasilają­
cych w ielk iej częstotliw ości oraz oporu anten i linii zasilających. Określić 
praw idłow e zam ontow anie konstrukcji antenow ych z antenam i u ltrak ró tk i­
mi system u krzyżowego. Zbadać konstrukcje antenow e d la  przekażnikóv/ 
stacji radioliniow ych. Uruchomić te letransm isyjne urządzenia radioliniow e 
lub radarow e do A utom atycznej Iden tyfikacji Pojazdów. W ykryw ać w a­
dy d usuw ać uszkodzenia w urządzeniach radiow ych o bardzo skom'pldko- 
w anej konstrukcji. M ontow ać z poszczególnych elem entów  i podzespołów, 
zgodnie z dokum entacją techniczną i szczegółow ą instrukcją fabryczną, 
urządzenia radiow e o bardzo dużym  w spółczynniku trudności oraz łączyć 
je  i zestrajać. M ontować lam py radarow e ze sztucznym  chłodzeniem. W y ­
m ienić w rad iatorach lamp nadaw czych w yłączniki nadm iarowo^term iczne 
i topikow e. Sprawdzić pod napięciem  działan ia blokad elektrycznych przy 
w ejściach do nadajników  oraz przekaźników  'czasowych, w yłączników  rtęcio ­
wych i  nadimiarowych w obwodach bezpieczeństw a pracy  urządzeń i sygna­
lizacji. Sprawdzić i regulow ać układy zabezpieczeń i sterow ania zgodnie 
z param etram i .podanymi przez producenta lub w  oparciu o dokum entację 
techniczną w urządzeniach radiow ych o złożonej konstrukcji. Sprawdzić 
■promieniowanie an teny  radiow ej przy użyciu odbiornika. Sprawdzić w szyst­
kie param etry , dokonać prób końcow ych i  regulacji przygotow anych do 
uruchom ienia do próbnej eksploatacji urządzeń radiow ych o bardzo skom-
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plikow anej konstrukcji. Zapobiegać awariom i usuwać uszkodzenia w sta- 
nowisikach kontrolno-pom iarow ych. Kierować zespołem radiom onterów  przy 
konserw acji i  napraw ie urządzeń radiow ych o dużym współczynniku trud ­
ności.

Odpow iada za:

Praw idłow e i niezawodne działanie bardzo złożonych urządzeń radio­
wych takich, jak: radiolączność szlakowa, telew izja przem ysłowa, urządze­
n ia radiolin iow e lub radarow e urządzenia AIP. W łaściw e — i zgodne z do­
kum entacją techniczną, obow iązującym i przepisam i i instrukcjam i — w y­
konyw anie zabiegów konserw acyjnych, remontów, pom iarów  okresow ych 
i m odyfikacji w.w. urządzeń. W łaściw ą organizacją p racy  oraz zdrowie 
i bezpieczeństw o podległego personelu.

P rzykłady  robót:

1. U ruchom ienie i spraw dzenie wszystkich .parametrów teletransm isyjnych 
urządzeń radioliniow ych.

2. U ruchom ienie i przeprow adzenie próbnego rozruchu urządzeń stacy j­
n e j sieci telew izji przem ysłow ej.

3. P rzeprow adzenie prób naw iązania zdalnej łączności z pociągami na 
'szlaku i posterunkam i ruchu za pomocą urządzeń ladiołączności szla­
kow ej.

4. Regulow anie k ierunku  em isji u ltradźw iękow ej anteny kierunkow ej na 
dużych  w ysokościach.

5. Regulow anie k ierunku  nadaw ania an teny  teletransm isyjnych urządzeń 
•radioliniowych.

6. P rzestra jan ie odbiarników  telekom uniikacyjnych na odbiór stacji na­
daw czych o różnej częstoŁliwoici.

7. K ierow anie pracam i związanym i z regulacją 'bardzo złożonych układów  
te le-radio  nadaw czo-odbiorczych, telew izyjnych i radarow ych urządzeń 
łączności kolejow ej.
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