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POSTANOWIENIA OGOLNE

§ |

1 Taryfikator kwalifikacyjny roibotnikéw zatrudnionych w zaktadach pra-
cy przemystu metalowego resortu koimunikacji oraz w przedsiebiorstwie
.(Polskie Koileje Panstwowe”, zwany dalej ,taryfikatorem”, obo-
wigzuje W,

1) przedsiebiorstwach zgrupowanych w Zjednoczeniu Zaktaddéw Napraw-
czych Taboru Kdlejowego;

2) przedsiebiorstwach zgrupowanych w Zjednoczeniu Zaplecza Tech-
nicznego Motoryzacji;

) przadsieboirstwie ,Zaktady Budowy i Naprawy i Maszyn
wych ,MADRIO":

4) przedsiebiorstwie ,Zaktady Wytwdrcze Urzadzen Sygnalizacyjnych”;

5) jednostkach organizacyjnych nadzorwoanych przez Centralny Zarzad
Lotnictwa Cywilnego;

'6) przedsiebiorstwie ,Polskie Koleje PaAstwowe” w stosunku do pra-
cownikow, zatrudnionych na stanowiskach stuzbowych, dla ktérych
w schemacie etatowych stanowisk okresla sie kwalifikacje wg ta-
ryfikatora.

2. Nie stosuje sie przepisow taryfikatora do robotnikéw objetych odreb-
nymi zasadami taryfikacyjnymi, jak njp.. kierowcéw samochodowych
i ich pomocnikéw, strazy przemystowej i p.pozarowej, goncow, sprza-
taczek itp.

Drogo-

8a
I. Taryfikator stanowi podstawe do:

1) okres$lania kwalifikacji i wustalania kategorii osobistego zaszerego-
wania robotnikbw zgodnie z wykonywang przez nich praca;

2) okreslania kwalifikacji pracownikéw zatrudnionych na stanowiskach
stuzbowych w przedsiiebiorstwie ,Polskie Koleje Panstwowe” dla
przyznania odlpowledniej gru(py uposazenia zasadniczego wedtug
schematu etatowych stanowisk;

3) ustalania kategorii zaszeregowania robdt w zaleznosci od ich® zto-
zonosci, ciezkosci i stopnia odpowiedzialnosci;

4) przydzielania rob6t do wykonania robotnikom zgodnie z ich kwa-
lifikacjami zawodowymi;



5) wustalania potrzeb przedsiebiorstwa w zakresie =zatrudnienia i do-
boru robotnikéw o takich kwalifikacjach (zawodach — specjal-
nosciach), ktére odpowiadajg rodzajowi i technologii wykonywanych
robot;

6) ustalania kierunkéw i treSci nauczania w szkolnictwie zawodowym
i wewnatrzzaktadowym.

Taryfikator stanowi réwniez pomoc przy opracowywaniu planéw za-

trudnienia i plac.

Z wyjatkiem przedsiebiorstwa ,Polskie Koleje PaAstwowe" ustalona

zgodnie z taryfikatorem kategoria osobistego zaszeregowania stanowi

podstawe do przyznania robotnikowi godzinowej stawki ptac.

§3

Podstawg zaszeregowania robotnika do kategorii taryfowej jest charak-
terystyka kwalifikacyjna. Robotnik powinien by¢ zaszeregowany do
odpowiedniej kategorii taryfowej wedtug tej charakterystyki kwalifi-
kacyjnej, ktéra okresla wymagania odipowiadajagce rzeczywistym jego
kwalifikacjom w zakresie wiadomos$ci teoretycznych ,umiejetnosci prak-
tycznych i przyktadéw robot.

Oprécz wymagan, o ktérych mowa w ust. 1, robotnik zaszeregowany
do trzeciej lub wyzszej kategorii jest obowigzany posiada¢ rowniez
wiadomosci i umiejetnosci okre$lone w charakterystykach nizszych ka-

tegorii w danym lub zblizonym, podobnym zawodzie — specjalnosci.
Charakterystyka kwalifikacyjna zawiera;
1) nazwe zawodu — specjalnosci;

2) kategorie zaszeregowania;

3) okreSlenie pracy, w przypadku gdy nazwa zawodu wymaga blizsze-
go wyjasnienia i nie zostaty podane przyktady robdt;

4) opis wymaganych wiadomos$ci teoretycznych (powinien znac);

5) opis wymaganych umiiejetnosci praktycznych (powinien umiec);

6) opis odpowiedzialnosci, podany w przypadkach, w ktérych wymagana
odpowiedzialno$¢ jest wyzsza od normalnej;

7) przyktady typowych robét dla zawodu — specjalnosci.

Niezaleznie od szczeg6lnej odpowiedzialnosci, okreslonej w charaktery-

stykach kwalifikacyjnych, dla niektérych zawodéw — specjalnosci, kazdy

robotnik odpowiada za;

1) wiasciwe wykonywanie robét zgodnie z ustalonym procesem pro-
dukcyjnym na stanowisku pracy;

2) stan cbslugiwanych ma-szyn i urzadzen oraz uzywa.nych narzedzi,
przyrzadow 1 pomocy warsztatowych;

3) racjonalne zuzycie paliw, olejow i smarow, surowcOw i materiatow
pomocniczych;



4) porzadek na stanowisku pracy;
5) przestrzeganie zasad i przepisow dotyczacych bezpieczeAstwa i hi-

gieny pracy oraz przepis6w przeciwpozarowych.

5. Oprécz wiadomosci i umiejetnosci wymienionych w charakterystyce
kwalifikacyjnej, z uwzglednieniem ustalen ust. 2, kazdy robotnik po-
wiinien wykazaé sie:

1) umiejetnosciag konserwacji obstugiwanej maszyny lub urzadzenia:

2) praktyczna umiejetnoscig organizowania pracy na swoim stanowisku
pracy;

3) znajomos$cig przepisow bezpieczenstwa pracy oraz ochrony przeciw-
pozarowej w zakresie obowigzujacym na danym stanowisku pracy;

4) znajomoscig zaktadowego regulaminu pracy.

5) znajomosciag przepisow i instrukcji obowigzujgcych w przedsiebiorstwie
PKP przy wykonywaniu robo6t na zajmowanym stanowisku Toboczym.

§ 4

Charakterystyki kwalifikacyjne zawodow-specjalnosci, nie wymienione
w taryfikatorze, ustala Minister Komunikacji w porozumieniu z Ministrem
Pracy, Ptac i Spraw Socjalnych oraz Zarzagdem Gidwnym witasciwego Zwig

ku Zawodowego.
85

1 Przeds'iebiorstiwo (zaktad pracy) jest zobowigzane do wydania robo
tnikowi zaswiadczenia kwalifikacyjnego, okreslajgcego posiadang przez
niego kategorie zaszeregowania osobistego.

2. Podstawg do wydania zaSwiadczenia kwalifikacyjnego jest egzamin,
ztozony przez robotnika z wynikiem pomysinym przed komisjg kwa i
fikacyjna, zwang dalej ,komisja”.

3. Komisje (komisje) oraz jej przewodniczacego (przewodniczacych) powo-
tuje dyrektor przedsiebiorstwa, a w przedsiebiorstwie PKP naczelnik
oddziatu (jednostki roéwnorzednej). W sktad komisji powinni wej$¢ pra-
cownicy stuzby technicznej oraz zatrudnienia i ptac, posiadagjcy od-
powiednie przygotowanie zawodowe, a takze przedstawiciel rady za-
ktadowej przedsiebiorstwa (zaktadu, oddziatu). Ponadto w sktad ko-
misji powinien wej$¢ mistrz, ktoremu podlega egzaminowany robotnik.

4. Do zakresu prac komisji nalezy:

1) stwierdzenie wyksztatcenia og6lnego i zawodowego na podstawie
Swiadectw szkolnych lub innych dokumentow;

2) stwierdzenie okresu praktyki i jej przydatnosci w okreSlonym za
wodzie-specjalnosci i stanowisku pracy, na ktorym jest zatrudniony

egzaminowany robotnik;



3) 'przeprowadzeriie egzaminu:

Egzamin polega na;

— samoidzielnyim wykonaniu przez egzaniinowanego rotbotnika, pod
'kontrolg koimisji, dwoéch-trzech robdt wynnlenionych w danej
charakterystyce kwailifikacyjnej z zakresu .prac, ktore roibotnik
badzie wykonywat w przedsigbiorstwiie (zaktadzie, oddziale),

— ocenie osiggnietej przez robotnika wydajnosci pracy, jakosci wy-
konanych robét oraz posiaidanych przez niego wiadomosci, nie-
zbednych do wykonywania prac wymienionych w charakterysty-
kach danej kategorii w zawodzie-ispecjailnosci.

5. Podczas egzaminu robotnik powinien wykaza¢ sie znajomos$cig zasad
i przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy, obowigzujacych przy wy-
konywaniu rob6t oraz umiejetnosciami ,ich praktycznego stosowania.

6. Z wynikow egzaminu komisja sporzadza 'protokét zawierajacy:
tl) ustalenia w zakresie, o ktérym mowa w ust. 4 p'kt 1i 2;

2) ocene egzaminu dia OkreSlenia kategorii zaszeregowania w zawo-
dzie-apeojalnosoi, wzglednie jako podstawy do ustalenia grupy upo-
sazenia zasadniczego, okre$lonej dla danego stanowiska w schemacie
etatowych stanowisk;

~3) wniosek dotyczy przyznania Odpowiedniej kategorii zaszeregowania
osobistego egzaminowanego robotnika.

Protok6t podpisujg; przewodniczacy i wszyscy obecni przy egzaminie

cztonkowie komisji.

7. Protokét (ust. 6) jest podstawag do ustalenia przez dyrektora przedsie-
biorstwa ((naczelnika oddziatu), lub osobe przez niego upowazniona,
w uzgodnieniu z radg zaktadowag — kategorii zaszeregowania osobistego
roibotniika, a w przedsiebiorstwie ,Polskie Koleje Panstwowe" grupy

uposazenia zasadniczego, ustalonej dla odnosnego stanowiska w sche-
macie etatowych stanowis'k.

§e

Zaszeregowanie robotnikéw do drugiej kategorii dokonuje sie bez udziatu
komisji, na podstawie znajomosci i umiejetnosci praktycznego stosowania
przepiséw bezipieczenstwa i higieny pracy w zakresie wykonywanych robot.

§7
W przypadku ztozenia egzaminu z wynikiem ujemnym, robotnik moze

sie ubiega¢ o ponowne poddanie go egzaminowi, jednak nie wcze$niej niz
po uptywie trzech miesiecy od daty ostatniego egzaminu.



9 _
'§ 8

Komisja ma obowigzek podda¢ egzaminowi robotnika:

1) na wniosek o przeszeregowanie do wyzszej kategorii, ztozony przez
robotnika lub jego awierzchnika;

2) na wniosek o przeszeregowanie robotnika do nizszej kategoiiiii, zlo-
zohy przez mistrza lub innego zwierzchnika, w przypa.dku gdy ro-
botnik nie wykazat sie kwalifikacjami wymaganymi dla posiadanej
przez niego kategorii zaszeregowania przy praktycznym wykonywa-
niu robot.

Jezeli robotnik nie Zda egzaminu, nalezy go przeszeregowaé¢ do niz-
szej kategorii z zachowaniem obowigzujgcego okresu wypowiedze-
nia ;pracy.

Okreslenie kwalifikacji i ustalenie kategorii Osobistego zaszeregowania

(grupy uposazenia pracownika PKP) powinno by¢ dokonane w terminie

2 tygodni od dnia przyjecia go do pracy.

. W przypadku potaczenia dwoch zawoddéw-specjalnosci o rdznym sto-

pniu kwalifikacyjnym, o ustaleniu zaszeregowania decyduje zawdd-

specjalnos¢ wykonywany przez robotnika w przewazajagcym zakresie.

§9

Zwalnia sie od egzaminow robotniké6w posiadajgcych zaswiadczenia

kwalifikacyjne (8 5), przeniesionych lub czasowo delegowanycfi do in-

nego zaktadu pracy tej samej branzy i na ten sam rodzaj stanowiska

pracy.

. Zwalnia sie od egzaminu teoretycznego robotnikéw posiadajgcych:

) itytul technika lub mistrza w zawodzie odpowiadajagcym wykonywa-
nej pracy lub posiadajacych ksigzke s;pawacza, w przypadkach gdy
odpowiedni dokument okre$la uprawnienia do pracy na tym stano-
wisku;

2) tytut robotnika wykwalifikowanego lub Swiadectwo czeladnicze w za-
kresie od(powiadajgcym wykonywanej pracy, jezeli ubiegaja sie o 6
lub nizsza kategorie zaszeregowania.

g 10

. Przy zaszeregowaniu absolwentow szkot zawodowych nalezy kierowac

sie obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.
. Wyznaczenie roboitnika na stanowisko brygadzisty nie stanowi podsta-
wy do o0so-bistego zaszeregowania go do wyzszej kategorii. Zaszerego-
wanie brygadzisty ustala sie odpowiednio do jego kwalifikacji na tych
samych zasadach, ktore obowigzujg pozostatych robotnikéw.
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§ 1l

w zaleznosci od zachodzacych zmian w technice, technologii oraz
organizacji pracy i produkcji moga. by¢ dokonywane zmiany a uzupet-
nienia w taryfikatorze, zgodnie z przepisami obowigzujagcymi w tym
zakresie.

Zmiany i uzuipeinienia, o ktérych mowa w ust. 1, wprowadza Minister
Komunikacji na wniosek dyrektora Departamentu Zatrudnienia i Plac.
Whni'O.S'kowanie zmian i uzupetnien do taryfikatora nastepuje w wyniku
oceny przedstawionych projektow zmian i uzupetnien, cpracowanych
przez zjednoczenia (jednostki rownorzedne) w wyniku okresowych analiz,
prowadzonych zgodnie z obowiazujacymi przepisami w tym zakresie.



CHARAKTERYSTYKI KWALIFIKACYJNE
ELEKTROMONTER UTRZYMANIA RUCHU W ODLEWNI — kat. 6

Powinien znaé:

Podstawowe rodzaje materiatow elektrotechnicznych, jak: przewody na-
wojowe, materiaty izolacyjne, lutowia i lepiszcze.

Zasady dziatania urzcjdzen etektroinagnetycznych i maszyn elektrycznych
w odlewniach. Zasady dziatania przyrzagdow pomiarowo-kontrolnych, jak:
amperomierze, woltomierze, watomierze, omomierze i liczniki oraz induk-
tory i mikromierze.

Zasady czytania rysunkéw technicznych oraz elektrycznych schematéw
'ideowych i montazowych. Podstawowe wiadomosci z elektrotechniki w za-
kresie urzadzen elektrycznych pradow silnych i stabych. Zasady budowy
i konserwacji linii napowietrznych i kablowych oraz teletechnicznych. Ogdlne
wiadomos$ci o zrdédtach i odbiornikach pradu elektrycznego, jak: akumulatory,
pradnice, silniki elektryczne, rozruszniki, transformatory, przetgczniki kie-
runku obrotéw, instalacje oSwietleniowe. Zabezipieczenia nadmiarowe filni-,
kow elektrycznych i os$wietlenia. Rodzaje uzwojenia, #gczenia stojanéw
i wirnikbw oraz podstawowe przyczyny powstawania uszkodzen. Obowiga-
zujace przepisy PNE oraz przepisy budowy i eksploatacji urzadzen elektro-
energetycznych.

Powinien umiec:

Rozréznia¢ i stosowaé¢ podstawowe rodzaje materiatow elektrotechnicznych.

Postugiwac¢ sie narzedziami elektromonterskimi i $lusarskimi, kor.iiecznymi
przy demontazu i montazu instalacji. Postugiwaé sie przy pomiarach wolto-
mierzem, amperomierzem, omom'ierzem oraz induktorem i mikromierzeiin.

Czyta¢ rysunki techniczne i elektryczne schematy ideowe i montazowe.
Wykonywa¢ montaz i demontaz instalacji oS$wietleniowych i sity wg sche-
matu lub wskazowek, dla napedéw indywidualnych Ilub zbiorczych pradu
statego i zmiennego do 500V, w tym wodno i gazowo-szczelne oraz ognio-
odporne. Wykonywaé¢ roboty $lusarskie i mechaniczne w zakresie robot



instalcayjnych oraz podtgczaé silniki i taiblice rozdzielcze stacji transfor-
matorowych. Wykrywaé¢ miejsca uszkodzen Iluib wykonania btednych pod-
taczen oraz dokonywac najpraw.

Przyktady robot:

1 Demontowanie instalacji eleiktrycznej
2. Kuoie bruzd pod instalacje w odlewniach.

ELEKTROMONTER UTRZYMANIA RUCHU W ODLEWNI — kat. 7

Powinien znaé:

Technologie materiatow elektrotechnicznych ich obrobkg i zastosowanie
oraz imateriatdw ipomocniczych, jak; lakieréw silikonowych.

Budowe i zasady dziatania cieplnych urzadzen ipomlarowych, dziatajacych
na zasadzie elektrycznej, bedacych w eksploatacji odlewni. Budowe, zasady
dziatania i konserwacji maszyn, aiparatéw, urzadzen i instalacji elektrycz-
nych wysokiego i nistkiego napiecia.

*Wiadomosci z elektrotechniki w zakresie pradéw silnych i stabych oraz
dotyczace maszyn elektrycznych wystepujacych w odlewniach. Cieiplne
li elektrodynamiczne wtasnosci, pradu. RoOznice miedzy silnikiem synchronicz-
nym i asynchronicznym. Systemy tgczenia stojanow i wirmkélw. Zastosowanie
przetagcznikow gwiazda — trojkat. Sposoby przetgczenia silnika elektrycz-
nego na inne napiecie. Sposoby wykrywania, lokalizacji i usuwania przerw
i bteddw w silnikach, cewkach i instalacjach wysokiego i niskiego napiecia.
Przepisy PNE oraz przepisy budowy Instalacji i eksploatacji urzadzen elektro-
energetycznych.

Powinien umieé:

Czyta¢ schematy montazowe i ideowe. Montowa¢ uktady elektryczne
w rozdzielniach wysokiego i niskiego napiecia. Dokonywaé przegladdw,
konserwowaé i remontowac silniki i urzadzenia elektryczne o napieciu do
500 V. Wykonywa¢ — potrzebne do usuniecia awarii silnikéow i transforma-
torbw — wszelkie roboty wchodzace w zakres S$lusarstwa. Wykonywac
pomiary napiecia, natezenia i mocy pradu statego i zmiennego oraz opor-
nosci izolacji instalacji, maszyn i urzadzen elektrycznych. Wykrywaé¢, lo-
kalizowa¢ i usuwac usterki w silnikach, cewkach 1 instalacjach o napieciu

do 500 V.



Odpowiada za:

Straty materialne z tytutu awarii sieci elektrycznej oraz za bezipieczng
prace maszyn i urzadzen.
Przyktady robét:

1 Ustalenie przyczyny i dokonanie prostych napraw instalacji elektrycz-
nej napedéw .maszyn i urzagdzeh odlewniczych.

2. Usuwanie prostych awarii elektrycznych przez wymiane uszkodzonych
elementow.

ELEKTROMONTER UTRZYMANIA RUCHU W ODLEWNI — kat. 0

Powinien znaé:

Budowe i zasady dziatania podstawowych maszyn i urzadzen odlewni-
czych oraz urzadzen dzwigowych wysitepujgcych w odlewni.
Szczeg6towe wiadomosci teoretyczne z elektrotechniki i techniki wyso-

kich napieé. Zbiorcze elektryczne schematy ideowe i montazowe maszyn
i urzadzen odlewniczych. Uzwojenia maszyn pragdu zmiennego szablonowo-
girupowe, wsypywane oraz dwuwarstwowe. Uzwojenia maszyn pradu sta-
tego petlicowe i faliste a takze budowe ztobkéw. Sposoby tgczenia uzwojen
silnikéw wielobiegowych i wletonapieciowych oraz innych sipecjalnej budowy.
Zasady organizacji pracy zespotu roboczego.

Powinien umie¢:

Postugiwaé sie aparatami pomiarowymi do wykrywania usterek w insta-
lacji maszyn i urzadzen Odlewniczych. Postugiwa¢ sie mostkami pomiaro-

wymi oraz urzadzeniiaml do préb napieciowych i zwarciowych silnikéw,
transformatorow i innych urzadzen elektrycznych.
Biegte czyta¢ ztozone rysunki konstrukcyjne i schematy montazowe.

Wykonywac proste przeliczenia uzwojenia oraz oiblicza¢ wspoétczynnik za-
petnienia ztobka. Nawija¢ uzwojenia silnikow, diawikéw oraz wykonywac
elementy oporowe do urzadzen odlewniczych. Wykrywaé, lokalizowac¢ i usu-
waé biedy, usterki i uszkodzenia w maszynach i urzadzeniach elektrycznych
wysokiego i niskiego napiecia, wystepujacych w odlewniach.
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Odpowiada za:

Straty materialne z tytutu awarii sieci elpektrycznej oraz za bezpieczng
prace maszyn i urzadzen odlewniczych.

Przyktady robot:

1 Ustalenie i usuniecie awarii instalacji elektrycznej po6tautomatycznych
maszyn i urzadzen odlewniczych.

2. Naprawa chwytakow elektromagnetycznych.

3. Konserwacja linii i urzgdzen wysokiego napiecia.

ELEKTROMONTER UTRZYMANIA RUCHU W ODLEWNI — kat. 9

Powinien zna¢:

Podstawy miernictwa elektrycznego, materiatoznawstwa, budowy maszyn
elektrycznych i transformator6w oraz maszynoznawstwa ogélnego. Wpltyw
temperatury na materiaty izolacyjne.

Budowe, dziatanie, zasady konserwacji i obstugi maszyn, urzadzen i apa-
ratbw wysokiego i niskiego napiecia, aparatury urzadzehA dzwigowych
oraz linii telekomunikacyjnych, kablowych i napowietrznych wysokiego i nis-
kiego napiecia, wystepujacych w odlewniach.

Zasady odtwarzania schematéow remontowanych maszyn i urzadzen od-
lewniczych. Typy uzwojen: petlicowe proste, faliste proste oraz rodzaje po-
taczen wyroéwnawczych, jak przeskok przedni, tylny, komutatorowy. Budowe
uzwojen i rdzeni transformatorow mocy oraz technike i technologii® wyko-
nania uzwojen transpormaboréw z izolacjg gtéwna 'i klasyczna, miekka i pol-
twarda. Orga.nizacje pracy robot remontowych i montazowych na miejscu
zainstalowania maszyn i urzadzehA w trudnych warunkach lokalowych i ru-
chowych

Powinien umie¢:

Rozréznia¢ i wykrywaé¢ wady materiatdw izolacyjnych na podstawie ogle-
dzin zewnetrznych.

Postugiwaé¢ sie wszelkimi aparatami pomiarowymi stosowanymi w remon-
tach i konserwacji maszyn i urzadzen odlewniczych oraz instalacji przemy-
stowej i teletechnicznej.
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Dokonywaé¢ przegladéw i remontdw wszelkiego typu maszyn i urzadzen
elektrycznych stosowanych w odlewniach i przemys$le odlewniczym. Mon-
towaé¢ bardzo ztozone uktady urzadzen elektrycznych. Wykonywaé cewki
do nietypowych oraz o specjalnym przeznaczeniu stojanoéw i wirnikéw.
Organizowaé prace zespotu na stanowiskach w miejscu zainstalowania wszel-
kich maszyn i urzadzen odlewniczych.

Odpowiada za:

Straty materialne z tytutu awarii sieci elektrycznej oraz za bezpieczng
iprace maszyn i urzadzen w odlewni.

Przyktady robot:

1 Samodzielne wykonywanie bardzo skomplikowanych instalacji elektrycz-
nych.

2. Naiprawa urzadzen i instalacji wysokiego napiecia.

3. Ustalenie przyczyn i usuwanie awarii skomplikowanych napedéw ma-
szyn i urzadzen odlewniczych.

FORMIERZ MASZYNOWY — Kkat. 3

Powinien znaé:

Z nazwy — podstawowe i pomocnicze materiaty, uzywane przy wykony

waniu robdt formierskich.

Podstawowe narzedzia formiersikie, jak: sita, topaty, klamry, nak uwa i
ubijaki itp. Rodzaje urzadzen przenosnikowych do przemieszczenia form ol
lewniczych.

Zasady wykonywania rob6t pomocniczych przy przygotowywaniu mas o.
mierskiich, fo.rmowaniu prostych odlewow i sktadaniu form.

Powinien umieé:

Okresli¢ z nazwy — podstawowe i pomocnicze materiaty uzywane przy
wykonywaniu robot formierskich na stanowisku roboczym.

Postugiwaé¢ sie naprostszymi narzedziami formierskimi, jak: sita, topaty,
klamry itp. Obstugiwaé — pod nadzorem — urzadzenia przenosnikowe pro-
stej konstrukcji, uzywane do przemieszczania form odlewniczych.

Wykonywaé prace pomocnicze — wg wskazowek formierzy o wyzszych
kwalifikacjach — przy przygotowywaniu mas formierskich, formowaniu pros-
tych odlewéw oraz sktadaniu i przemieszczaniu fo.rm odlewrticzych.



Przyktady robot:

1. Przemieszczanie i przesiewanie materiatdbw uzywanych do przygotowania
mas formiersikich przymodelowych i wypetniajgcych.

2. Przemieszczanie — pod naidzorem — form odlewniczych przy uzycin
urzadzen przenosnikowych.

3. Pomaganie formierzom o wyzszych kwalifikacjach przy formowaniu pros-
tych odlewdw, zaszeregowanych do wyzszych kategorii taryfowych.

FORMIERZ MASZYNOWY — kat. 4

Powinien zna¢:

*Rodzaje materiatow i stopow odlewniiczych jak: zeliwo, staliwo i metale
niezelazne. Rodzaje mas formierskich przymodelowanych i wypetniajgcych
oraz materiatdw pomocniczych do formowania odlewow.

Zasady postugiwania sie narzedziami do zageszczania, wykanczania form
i formnwania odiewdéw oraz zasady ich konserwacji. Zasady obstugi i kon-
serwacji formierek wystepujacych na stanowisku pracy. Zasady obstug;
urzadzen przenosnikowych do przemieszczania foirm odlewniczych.

Zasady i siposoby formowania odlewow, sktadania i zalewania form.

Powinien umieé:

Obstugiwac¢ urzadzenia przeno$nikowe do przemieszczania form odlew-
niczych.

Przygotowywaé — pod nadzorem — mase formierska zwykta o lepiszczu
naturalnym. Wykonywa¢ prace pomocnicze przy formowaniu odlewow wg
mwskazowek formierza wyzszej kategorii. Formowa¢ odlewy bezrdzeniowe
w skrzynkach formierskich o wymiarach nie wiekszych, jak: 400 x 300xil00,
slktada¢ formy i zalewac je ptynnym metalem.

Przyktady robot:

Folrniowanie odlewdw prostej konstrukcji, jak:

Il. Gwiazdki do czyszczenia odlewdw.

2. Proste odlewy o duzych z)bieznosciach odlewniczych.

Ciezarki do form bez rekojesci.

Pétpanewiki o srodnicy do 5Qmm i dtugosci do dOOmm.

Proste zebra rdzeniowe.

Proste pokrywy o $reidnicy do 300 mm.

Walki o $rednicy o'd 40 mm do 100 mm.

Wspomliki, szyldziki, tabliczki litp. drobne czesci wyposazenia wagondw.
Proste klocki i wktadki do klodkéw.

© ©N ook~ w
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FORMIERZ MASZYNOWY — Kkat. 5

Powinien zna¢;

Podstawowe rodzaje piask6w i materiatbw pomocniczych oraz sposoby
przygotowywania z nich mas formierskich wypetniajacych. Zastosowanie
materiiatdbw pomocrticzych do formowania odiewow, jak: grafit, pyl kwar-
cowy itjp.

Konstrukcje i zastosowanie narzedzi uzywanych.do zageszczania mas for-
mierskich, wykanczania form oraz 'do fonnO'Wania odlewdéw. Zasady obstugi
i konserwacji formierek recznych, prasujacych, wstrzagsowych, wstrzasowo-
prasujacych oraz walcarek recznych a mechanicznych. Rodza'je skrzyn for-
mierskich i ptyt modelowych. Przyrzady pomiarowo-kontrolne, jak; przy-
miar, suwmiarka oraz ich zastosowanie.

Rysunek techniczny odlewéw, modeli 'i form odlewniczych. Rodzaje ukta-
dow wlewiowych w zalleznosci od ich przeznaczenia. Technologie formowania
maszynowego odlewdw, s'kladania form oraz przygotowania do zalewania
form wilgotnych i suchych.

Powinien umie¢:

Rozroznia¢ wzrokowo materiaty i stopy odlewnicze, jak: zeliwo, staliwo
i metale niezelazne.

Obstugiwaé¢ i konserwowaé maszyny fonmierskie w zakresie typow i ro-
dzajow zblizonych konstrukcyjnie do maszyny, na ktdrej stale pracuje.

Postugiwac¢ sie narzedziami formierskimi i pomiarowymi oraz je konser-
wowac.

Ozyta¢ Tysunkli technliczne odlewoéw, modeli i form odlewniczych, w za-
kresie wykonywanych przez siebie rob6t. Przygotowaé mase formierska
przymodelowa i wypetniajacg wg instrukcji technologicznych. Formowaé
odlewy, wstawiaé rdzenie, sktaida¢ formy, przygotowywac¢ do zalewania oraz
zalewa¢ je ptynnym metalem. Ustawia¢ — pod nadzorem — ochtadzalnik;

oraz wzmacnia¢ szpilkami miejsca w formie narazone na oberwanie.

Przyktady robét:

Formowanie odlewow, jak;

Il. Ptyty lewe i prawe do zasuw rownolegtych.

2. Rolki biegowe o $rednicy do 100 mm i dtugosci do 200 mm.
3. Kratki wentylacyjne.

4. Koétka linowe o Srednicy do 300 mim.,

2 — Taryfikator — cz. IV
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Tulejki o $rednicy do 10Q mm i dtugosci do 200 mm.
Pokrywy pompy olejowej.

Oprawy i wsta'w'ki klockéw hamulcowych.

Ruszty parowozowe o diugosci do 900 mm.

Kliny do zasuw owalnych o $rednicy do 80 mm.

10. Nakratkii zigczne do zawordéw parowych.

© 0 N v

FOHMIERZ MASZYNOWY — kat. 6
Powinien zna¢:

Sktadniki i witasnosci mas formierskich przymodetowych, wypetniajacych,
rdzeniowych oraz materiatow pomocniczych do formowania odlewdw i rdzeni.
Witasnosci odlewnicze zeliwa, staliwa i stopow metali niezelaznych.

Budowa, zasady obstugi i konserwacji formierek narzucarek.

Technologig formowania na narzucarkach, sposotby ustawienia rdzeni, skta-
dania i zalewania form. Rodzaje wad odlewniczych wg PN/66/H.'83105,
PN."54./H-8J23'5 i w,ad w odlewach ze stepow metali niezelaznych. Wptyw
czasu wytrzymania odlewow w formach na wady odlewnicze i obrabialnos¢
odlewodw.

Powinien umie¢:

Przygotowa¢ masy formierskie przymodelowe, wypetniajagce i rdzeniowe
w,'g instrukcji technologicznych.

Wykonywaé formy na formierkach racznych, prasujacych, wstrzagsowych,
wstrzgsowoiprasujacych, walcowych-ragcznych i mechanicznych oraz poma-
ga¢ przy formowaniu prostych odlewéw na narzucarkach. Ustawia¢ rdzenie
'W formach, sktada¢ formy i zabezpieczaé je przed skutkami cisnienia me-
talo-statycznego oraz zalewa¢ formy. Samodzielnie okre$la¢ miejsce w for-
mie narazone na oberwanie, wzmacnia¢ to miejsce za pomocg wiasciwych
szpilek formierskich lub uzbrojenia formy. Wykonywa¢ formy w masie na
»Szkle wodnym?”, utwardzane CO2 Zapobiega¢ .powstawaniu wad odlewni-
czych w odlewach z przyczyn formierskich i ewentualnie zalewania form.

Przyktady robét:

Formowanie odlewéw, jak:

1 Korpusy zaworow oraz zasuw ptaskich i owalnych do $rednicy 100 mm.
2. Korpusy kurkéw przelotowych do $rednicy 32 mim.

3. Klocki hamulcowe taboru kolejowego.
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Koia tancuchowe do $rednicy 300 mm.
Rusztowiny rusztow mechanicznych.

Konpusy pomjpek olejowych.

Ruszty pojedynczed:a'bliczkowe.

Koétka reczne do $rednicy 300 mm.

Tarcze tozyskowe do $rednicy 300 mm.

10. Zderzaki wagonowe.

1L Wsporniki resoréw saochodowych.

12. Wktadki ro rozjazdow.

13. Pokrywy wytacznikoéw rozdzielni okapturzonych.

© N o 0k

FORMIERZ MASZYNOWY — Kkat. 7

Powinien znaé:

Wptyw poszczegbélnych sktadnikow na wiasnosci mas formierskich przy-
modelowych, wypetniajacych i rdzeniowych oraz wiptyw na jako$¢ odlewow
poszczegblnych materiatdbw poimocniczych stosowanych do pokrywania form
i rdzeni.

Rodzaje ochtadzalnikéw, ich zastosowanie i sposoby umieszczania w for
mach odlewniczych. Konstrukcje iptyt modelowych i uktadéw wlewowych,
w zaleznosci od rodzaju odlewéw. Rodzaje i .przeznaczenie maszyn i urzg-
dzen odlewniczych réznych typow.

Metody obliczania i ustalania przekrojow uktadéw wilewowych, nadlewéw
i wychodéw metalu, w zalezno$ci od ksztattu i rodzaju odlewow
soby umieszczania ich w formach Odlewniczych. Wptyw niewtasciwego
przygotowania formy oraz temperatury ptynnego metalu na jako$¢é odlewu.
Warunki techniczne wykonywanych przez siebie odlewow.

Powinien umie¢:

Samodzielnie ustawia¢ Oprzyrzadowanie na maszynie formierskiej.
Samodzielnie formowaé na narzucarkach prostsze odlewy. Samodzielnie
okre$la¢ miejsca w formie wymagajace zastosowania ochtadzalnikéw, do-

bra¢ wtasciwe ochladzalniiki i zamocowaé¢ je w formie. Samodzielnie do-
biera¢ i umieszcza¢ w formach uktady wlewowe, nadlewy i wychody me-
talu, w zaleznosci od ksztattu, wielkosci i rodzaju formowanego odlewu.

Samcydzlelnie ustawiaé w formach odlewniczych gotowe zespoty rdzeniowe.



Przyktady robot:

Formowanie odlewoéw, jak:

Ksztattki z odgatezieniami od $rednicy 100 mm do S$rednicy 250 mm.
Korpusy silnikéw elektrycznych o ciezarze do 30 kg.

Rury zebrowane.

Koripusy maznic.

Cylindry cht6dzone powietrzem.

Korpusy zasuw ptaskich i owatnych.

Piasty kota pojazdéw samochodowych.

Bebny hamulcowe.

Skrzynki, korpusy, pokrywy odilewéw cienkosciennych pracujagcych pod
cisnieniem, do urzadzen sygnalizacji kolejowej i kolpalnianej.
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FORMIERZ MASZYNOWY kat. 8
Powinien zna¢:

Wtasnosci odlewnicze i wytrzymatoSciowe mas formierskich i rdzenio-
wych. Wtiasnosci fizyczne i mechaniczne zeliwa, staliwa i stopéw metali
niezelaznych oraz ich struktury w odlewach oienko i grubosciennych.

Zasady prowadzenia procesu wytapiania zeliwa, staliwa i stopéw metali
niezelaznych. Skurcze odlewnicze zeliwa, staliwa i metali niezelaznych. Za-
sady organizacji prcay zespotu roboczego.

Powinien umieé:

Wykonywaé szkice techniczne odlewow i modeli form odlewniczych.
Samodzielnie sktada¢, wstawia¢ i stosowaC zespoty rdzeniowe w formach
odlewniczych. Formowa¢ ztozone odtewy na narzucarkach. Koordynowaé
prace formierzy nizszych kategc”rii na wspdétnym stanowisku roboczym.

Odpowiada za:

Straty wynikie z powodu wadliwego wykonania odlewu oraz za bezpie-
czenstwo pracy formierzy na stanbwiskach roboczych.

Przyktady robot:

Formowanie odlewéw, jak:

il. Korpusy i glowiice silnikéw chtodzonych woda.
2. Korpusy i gtowice siprezarek.

3. Obudowy i pokrywy tylnego mostu samochodu.



Korpusy sk.rzynek przektadniowych.

Korpusy ponrpy Wodnej.

Koinpusy silnikéw elektrycznych o ciezarze powyzej 30 kg.
Odlewy ttokéw silnikéw wysokopreznych o $rednicy do 350'mm.
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FORMIERZ RECZNY — kat. 4
Powinien zna¢:

Rodzaje mas formierskich przyimodelowanych i wypetniajacych oraz mate-
riatbw pomocniczych do formowania odlewoéw. Rodzaje materiatow i sto-
pow odlewniiczych, jak: zeliwo .staliwo i metale niezelazne.

Zasady poshigiwania Sie narzedziami do: zageszczania masy formierskiej,
jak: ubijaki reczne i pneuimatyczne. wykanczania fo-rm odlewniczych, jak:
jaszczurki, naktuwaki dtp. oraz narzedzi pomocniczych do formowania odle-
wow, jak: sita, topaty, klamry itp. Zasady konserwacji uzywanych narzedzi
i przyrzadow. Zasady obstugi urzadzen przenosnikowych do przemieszcza-

nia form odleiwniczych.
Za'sady i sposoby formowania odlewow oraz sktadania i zalewania form.

Powinien umieé:

Obstugiwa¢ urzadzenia przenosnikowe do przemieszczania form odlew-
niczych.

Przygotowa¢ — pod nadzorem — mase formiers'kag. Wykonywaé prace
pomocnicze przy formowaniu odlewow wg wskazéwek formlerza o wyz-

szych kwalifikacjach.
Przyktady robét:

Formowanie odlewéw, jak:

1 Proste zebra rdzeniowe.

2. 'Ptyty formowane bez wierzchow.

3. Obcigzniki do form bez rekojesci.

4. Potpanewki o $rednicy do 50 mm i dtugosci ido 1CO mm.
'5. Proste pokrywy o $rednicy do 300 mm.

6. Nasady zwrotéw zatomowych.

7. Watki o $rednicy od 40imm do 100.mm i diugosci do 150 mm.
8. Ruszta piecowe — pojedyncze krotkie.

9. KonAcowki do sjpodéw mazniczych.

10. Podpory .poreczy.

11. Koétka regulacyjne, raczki do zaworow.

12. Wsporniki, po'dktadki, przykrywki smarne,

13. Wyczystki kottowe.



FORMIERZ RECZNY — kat. 5
Powinien zna¢:

(Podstawowe ro(izaje piaskéw i materiatbw pomocniczych oraz sposoby
przygotowania z nich mas formierskich przymodelowych i wypetniajacych.
Zastosowanie materiatow pomocniczych do formowania odlewow, jak: liko-
padiuim, grafit itp.

Konstrukcje i zastosowanie narzedzi i urzadzen formierskich. Rodzaje
i konstrukcje urzadzen przenos$nikoiwych do przemieszczania form odlewni-
czych . Przyrzady ipomfarowo-kontrolne, jak: przymiar, suwmiarka, szablony.
Rodzaje skrzyn formierskich i modeli oraz uktadéw wlewowych, w zalez-
nosci od ich przeznaczenia.

(Rysunek techniczny odlewow i mo'deli oraz form odlewniczych. Techno-
logie zageszczania masy wypetniajgcej ,przy formowaniu odlewoéw za po-
mocg ubijakow recznych i pneumatycznych. Technologie formowania odle-
wow, sktadania oraz zalewania form wilgotnych i suchych.

Powinien umie¢:

Rozréznia¢ wzrokowo materiaty i sto.py odlewnicze, jak: zeliwo, staliwo
i metale niezelazne oraz okre$laé zasadnicze rdznice tych stopow.
Postugiwa¢ sie narzedziami i urzadzeniami formierskimi oraz pomiarowo-
kontrolnymi. Sprawdzi¢ jako$¢ oprzyrzadowania znajdujacego sie na sta-
nowisku roboczym.

Czyta¢ rysunki techniczne odlewéw, modeli i foTim odlewniczych w za-
kresie wykonywanych przez siebie robd6t. Przygotowa¢é mase formierska
przymodelowg i wypetniajacg wg instrukcji technologicznych. Dobierac

skrzynki formierskie w zaleznosci od ksztattu i wielko$ci modeli. Formowac
odlewy rdzeniowe, sktadaé formy, przygotowaé je do zalewania i zalewac
formy ptynnym metalem. Ustawia¢ — pod nadzorem — ochtadzalniki oraz
wzimacnia¢ szpilkami miejsca w formie narazone na oberwanie.

Przyktady robot:

Formowanie odlewow, jak:

1. Oiprawy klockéw hamulcowych.

Ptyty formierskie.

Kliny rozipierajace do zasuw.

Obsady tozysk.

Walki zeliwne o $rednicy do 200mm.

Kétka reczne i pasowe pojedyncze o $rednicy do 300 mm.
Dtawiki zasuwy owalnej o $rednicy do 100 mm.
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8. Koripiisy napedu sprezaTki.

9. Korpusy rozdzielacza powietrza.

10. Pokrywy zaciskowe i tozyskowe silnikéw elektrycznych.
M. Daszki sygnalizacji ulicznej.

12. Pierscienie dociskowe.

J3 Pokrywy kokil.

14. Przyciski muf.

15. Ruszta piecowe — parowozowe i pojedyncze.
16. Tarcze sprzegiet statych o $rednicy do 300 mm.
17. Rajmy kabli.

18. Wsporniki przekaznikow.

19. Wypetniacze buczkow.

20. Ochrony drzwi paleniska.

21. Oliwiarki karbowodowe i krzyzulcowe.

22. Zestawy do okien wagonowych.

23. Kadtuby i pdkrywy piasecznicy.

24. Belki boczne i Srodkowe do rusztowin.

FORMIERZ RECZNY — kat. 6

Powinien znaé:

Sktadniki i witasnosci mas formierskich przymodelowychr wypetniajacych
i rdzeniowych oraz materiatbw potaocniczych do formowania odlewdw
i rdzeni. Wtasnosci odlewnicze zeliwa, staliwa i stopow metali niezelaznych.

Rodzaje i przeznaczenie maszyn i urzgdzen uzywanych w procesach for-
mowania okilewdw.

Technologie formowania odlewow 2z modeli dzielonych i niedzielonych
z czeSciami odejmowanymi. Zasady znakowania modeli i odlewéw. Rodzaje
wad odlewniczych wg PN-66/H-83105, PN-S4/E-83d56, PN-54,/H-83235 i wad
w odlewach ze stopow metali niezelaznych. Wptyw stopnia zageszczenia
mas formierskich i czasu wytrzymania odlewdw w formach po zalaniu
ptynnym metalem na wady odlewnicze i obrabialno$¢ odlewéw. Wymaga-
nia techniczne w odniesieniu do wykonywanych przez siebie odlewéw.

Powinien umie¢:

Przygotowywa¢ masy formierskie przymodelowe, wypetniajgce i rdzenio-
we wg instrukcji technologicznych.

Formowa¢ odlewy z modeli dzielonych i niedzielonych z czeSciami odej-
mowanymi z obieraniem i falszywa forma (fatszy%vka), sktada¢ t zabezipie-
cza¢ formy przed skutkami ci$nienia metalostatycznego oraz zalewa¢ formy
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ptynnym metalem. Wykonywa¢ fermy w masie na szkle wodnym", utwar-
dzone za pomocg CO2 Zapobiegaé powstawaniu wad odlewniczych w od-
lewach z przyczyn formowania i ewentualnie zalewania form.

Samodzielnie okre$la¢ miejsca w formie, narazone na oberwanie, wzmac-
niaé te miejsca za pomocg witasciwych szpilek formierskich i uzbrojenie
formy.

Przyktady robét:

Formowanie ddlewow, jak:

Tuleje o $rednicy do 200mm i dtugosci do 500 mm.

Kola tancuchowe o $rednicy do 400 mm.

Kola reczne o s$rednicy do 300mm z gteboikim Obieraniem.
Korpusy pompki olejowej.

Kota pasowe stopniowane o $rednicy .do 200 mm.

Ksztattki wodociggowo-kanalizacyjne o $rednicy do 125 mm.
Skrzynki formierskie powyzej 1m\

Podstawy tozysk o dtugosci do 600 mm.

Koirpusy staliwne zaworow redukcyjnych regulujacych.
Mufy kablowe przelotowe.

Klocki hamulcowe taboru kolejowego. /
Zawory zasilajgce.

Kota zebate napedu zwrotnicowego.

Oprawy strzatek latarn ulicznych.

Panewki wigzarowe i korbowodowe.

Ramy przekaznika.

Rury zeliwne do chWdnic samochodowych.

Watki o diugosci do 500 mm formowane jednej formie w duzym za-
geszczeniu.

19. Cze$ci armatury parowozowej i wagonowej.

20. Dtawice trzena tloka.

2(l. Slizgi parowozowe.

22. Stopy korbowodow do silnikow spalinowych.

23. Tuleje o Srednicy do 200 mm i dtugosci do 600 mm.

24. Tylne pokrywy watu korbowodowego.

25. Trzymaki .przekazniko,we.
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FORMIERZ reczny — kat. 7

Powinien zna¢:

Wptyw poszczegdlnych skiadniikéw na wiasnosci mas formierskich przy-
modelowych, wypetniajacych i rdzeniowych oraz poszczeg6lnych materia-
tow pomocniczych do pokrywania form i rdzeni — na jako$¢ odlewow.
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Konstrukcje modeli i uktadéw wlewowych, w zaleznosci od rodzaju od-
lewow. Rodzaje ochiadzalnikéw ich zastosowanie i sposoby umieszczenia
w formach odlewniiczych.

Metody abliczania i ustalania przekrojéow uktadéw wlewowych, nadle-

wow i wychodéw metali, w izaleznosci od ksztattu, wieLkosci i rodzaju od-
lewéw oraz spo$Oby umieszczania ich w formach odtewniczych. Techno-
togie formowania odlewéw w skrzynkach fonmierskich i w gruncie z modeli
ztozonych za portioca wzornikéw. Sposoby mocowania rdzeni 'w formach
odlewniczych i wyprowadzenia z riich gazéw;

Powinien umieé:

Okre$la¢ rodzaje i ilosci Swiezych piaskéw w stosunku do zuzytej masy
w celu przygotowania witasciwej masy formierskiej wypetniajgcej lub rdze-
niowej.

Formowaé¢ odlewy z modeli ztozonych oraz za poinocg prostych wzorni-
kéw w skrzynkach formierskich i w gruncie. Samodzielnie okres$la¢ miejsca
w formie wymagajace zastosoiwania ochiadzalnikéw, dobra¢ wtasciwe ochla-

dzialnikli i zamocowa¢ je w formie. Saimcidzielniie dobiera¢ i umieszczac
w formach uktady wlewowe, nadlewy i wychody metalu w zaleznosci od
ksztattu, wielkosci i rodzaju formowanego odlewu. Naprawia¢ ptynnym

metalem wady odlewnicze, jak: niedolewy itp.

Przyktady robot:

Formowanie Odlewow, jak:

1 Kota i segmenty zebate o $rednicy do 1500 mm.

2. Slimacznice.

i3. Kola parowozowe

Tuleje suwaka parowozu

Skrzynki elektryczne do rozdzielni okapturzonej

Skrzynki przektadniowe o dtugosci do 11500 mm

Skrzynki Obudoéw do wytacznikéw olejowych

Mufy kablowe przelotowe lub rozgatezne powyzej 3KW

Konsolki przekaznika

10. Korpusy do zaStUW o $rednicy do 400 mm

lii. Kogpusy przekaznikow do sygnalizacji kolejowej i kopalnianej o po-
wierzchni do 0,6 m

12. Kominy parowozowe

13. Pokrywy do skrzyn przektadniowych i korpusy zasuw ptaskich i owal-
nych

44, Pokrywy suwaka i cylindra

15. Puszki zaciskowe

w

©o~No oA
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*16. Przeciwwagi do .sygnalizacji kopalnianej i ulicznej

17. Spody maznicze

18. Bebny hamulcowe samochodowe

19. Przewody '(kolektory) ssa.co-wydechowe silnikow spalinowych
20. Tarcze suwaka

21. Panwie osiowe

22. Dysze smoczkow (inzektorow)

23. Suwaki parowozowe z kanatami

24, Stozki wyréwnawcze cis$nien

25. Trojniki dymnicy

26. Czesci pomp wodnych i powietrznych.

FORMIERZ RECZNY — kat. 8

Powinien zna¢:

Wtasnosci odlewnicze i wytrzymatosciowe mas formierskich i rdzenio-
wych. Wtiasnosci fizyczne i mechaniczne ze.liwa, staliwa i stopdvz metali
niezelaznych.

Zasady prowadzenia procesu wytapiania zeliwa, staliwa i stopow metali
niezelaznych. Sposoby v/ykonania form murowanych z ptyt zeliwnych Ilub
cegty. Technologie formowania odlewow za pomocg kombinacji wzornikéw
i czeSciowych modeli oraz szkieletowych w skrzynkach formierskich
i w gruncie. Sposoby pobierania 'proibek z odlewédw do badania struktury,
sktadu chemicznego i witasnosci wytrzymato$ciowych odlewéw. Sposoby for-
mowania odlewéw ze zuzytych czesci maszyn. Skurcze odlewnicze zeliwa,

staliwa i sjtcp6w metali niezelaznych. Zasady organizacji pracy zerpoiu
roboczego.

Powinien umieé;

Wykonywa¢ szkice ‘techniczne ddlewéw i modeli oraz form odlewni-
czych. Okres$la¢ w form.ach miejsca zaformowania ,probek" przeznaczonych
do badan wtasno$ci chemicznych i mechanicznych. Obliczaé wymiary i nad-
datki oibrotkow®e dla odlewéw zeliwnych, staliwnych i ze stopdw metali
niezelaznych. Formowaé¢ odlewy 2z prostych modeli szkieletowych, za po-
mocg kombinacji wzcrnikéw z modelami, z duzych wielordzeniowych mo-
deli i ze zuzytych czesci maszyn. Wykonywaé¢ formy murowane z piyt ze-
liwnych lub cegty. Sktadaé, ustawia¢ i mocowac zespoty rdzeniowe w for-
mach odlewniczych. Koordynowaé prace formierzy nizszych kategorii na
wspolnym stanowisku roboczym.



Odpowiada za:

Straty wynikte z powodu wadliwego wykonania odlewu oraz za bezpie-
czenstwo formierzy na stanowiskach roboczych.

Przyktady robdt:

Formowanie odlewdw, jak:

1 Wlewnice

Korpusy zaworow parowych 1 gazowych na wysokie ci$nienie
Korpusy inzektora parowozu

Korpusy zaworéw oraz zasuw ptaskich i owalnych o $rednicy powyzej
400 mm

Korpusy silnikow elektrycznych powyzej 200 kg

Tuleje parowozowe

Wyrdw.nywacze pary

Skrzynki rozrzadu pary i odlotu pary

Kadtuby przekaznika o powierzchni powyzej 0,5m-

10. Gtowice silnikow sipalinowych

lll.  Korpusy sygnalizacji ulicznej

12. Skrzynki dzwondéw jednouderzeniowych

13. Ttoki silnikéw wysokopreznych o $rednicy do 350 mm.

Hon
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FORMIERZ RECZNY — kat. 9
Powinien zna¢:

.Sktady chemiiczne i wptyw poszczegdlnych skiadnikéw na rodzaje i ga-
tunki zeliwa, staliwa i stopdw metali niezelaznych. Zjawiska fizyczne za-
chodzace w formie podczas zalewania i krzepniecia odlewow. Struktury
zeliwa, mstaliwa i stopdw metali niezelaznych w odlewach cienko i grubo-
Sciennych. Ro'dzaje modyfikatoréw, zasady i sposoby modyfikacj'i oraz ich
wiptyw na strukture odlewdw.

Sposoby formowania odlewéw za pomocg tzw. ,sztuczek"” i z koszulka
oraz wszelkiego rodzaju wzornikév/ i modeli szkieletowych w skrzynkach
formierskich i gruncie.

Powinien umiec:
Pobiera¢ wtasciwe modyfikatory dla danych odlewéw i przeprowadzac

modyfikacje metali w warunkach zaktadowych.
Formowac odlewy, z konstrukcyjnie ztozonych modeli szkieletowych i kom-
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binacji wzornikéw z modelami, w skrzynkach formierskich i w gruncie oraz
za pomocg tzw. ,sztuczki” i z ,kcyszulka”. Pobieraé prébki odlewnicze i prze-
prowadzaé¢ badanie ich struktury, udarno$ci, twardosci i obrabialnosci. Orga-
nizowac prace zesipotu roboczego.

Odpowiada za:

Straty wynikte z powodu wadliwego wykonania odlewu oraz za bezpie-
czenstwo na formierskich stanowiskach réboczych.

Przyktady robot:

Formowanie odlewow, jak:

1 Ttoki silnikow wysokopreznych o $rednicy powyzej 350 mm

2. Gtowice blokow cylindrowych silnikéw spalinowych do lokomotyw FN 61,
FN 52, SM 40, SM 41

3. BWKki cylindrowe silnikéw spalinowych do lokomotyw SN 54, FN 40,
PN 41

4. Korpusy skrzyn biegéow do lokomotyw HLS 75

Skrzynie przegrzewacza pary do parowozow

6. Korpusy pomlp parowych H Ila — 10.

o

KONSERWATOR MASZYN | URZADZEN ODLEWNICZYCH — kat. 4

Powinien zna¢:

Podstawowe rodzaje i gatunki olejéow i smarow.

Budowe i zasady dziatania podstaiwowego sprzetu smarowniczego. Budowe
i uktady (punkty) smarownicze najprostszych maszyn i urzadzen odlew-
niczych, jak: formierki reczne, przenosniki rolko'we.

Zasady konserwacji maszyn i urzadzen odlewniczych.

Powinien umie¢:

Pobieraé¢ i trans'portowac¢ wiasciwe rodzaje i gatunki olejow i smaréw.
PoStug”iwaé sie sprzetem do smarowania prostej koitstrukcji.
. Oczys$ci¢ i smarowac¢ najprostsze maSzyny i urzadzenia odlewnicze. Na-
petnia¢ tatwo dostepne punkty smarownicze w prostych uktadach smaro-
whniczych.

Przyktady robot:

1. Pobieranie i transport $srodk6w smarnych wg dyspozycji
2. Czyszczenie i smarowanie formierek recznych w odlewni.
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KONSERWATOR MASZYN | URZADZEN ODLEWNICZYCH kat. 5
Powinien znadé:

Podstawowe wiadomos$ci o smarach mineralnych. Normy zuzycia mate-
riatbw smarnych w podstawowych maszynach i urzgadzeniach odlewniczych.

Sprzet uzywany do oliwienia i smarowania maszyn i urzgdzen odlewni-
czych.

Budowe i zasady dziatania nalpedéw pasowych. Zasady regulacji naciagu
na'pedéw pasowych. Budowe i zasady dziatania przeno$nikow tasmowych
oraz regulacji naciggu tasmy. Zasady wykrywania i usuwania drobnych
uszikodzen w prostych i tatwo dostepnych uktadach smarowniczych.

Powinien umieé:

Postugiwac sie sprzetem do smarowania maszyn i urzagdzen odlewniczych,
jak: towotnAica, sapryca, oliwiarka.

Przeprowadzi¢ przeglad nalpedéw pasowych, transporteréw tasmowych —
gumowych ora'z sprawdzi¢ ich stan naciggu. Oczys$cié, smarowa maszyny
i urzadzenia odlewnicze oraz wyregulowa¢ nacigg napedéw pasowych i tran-
sporterdw tasmowych.

Przyktady robot:

1 Konserwacja i uzupetnienie smarowniczek $rodkami smarnymi w pod-
stawowych urzadzeniach odlewniczych

2. Konserwacja tozysk kulkowych przenos$nikéw rolkowych

3. Wymiana i regulacja naciggu pasoéw klinowych w tatwo dostepnych
nalpedach urzgdzen odlewniczych.

KONSERWATOR MASZYN | URZADZEN ODLEWNICZYCH — kat. 6
Powinien znaé:

Wtasnoséci roznych gatunkéw olejow 1 smaréw oraz ich zastosowanie
z uwzglednieniem okresu zimowego i letniego. Materiaty stosowane do
konSerwacj'l nalpedow pasowych i tancuchowych. Rodzaje i witasnosci ma-
teriatow uzywanych do wyrobu paséw pednych.

Budowe i zasady konserwacji napedéw tancuchowych. Sposoby tacze-
nia paséw pednych, szycia pasoéw ze skéry i dermatoidu oraz zaktadania
oston zabezpieczajacych cze$ci maszyn i urzadzeA odlewniczych. Sposoby
taczenia tasm przenos$nikowych. Czasokresy konserwacji oraz uzupetniania
smarami i olejami maszyn i urzadzen odlewniczych.
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Powinien umie¢:

Okresla¢ przydatnos$é i ilos¢ olejow i smaréw dla poszczegélnych punk-
tow smarowniczych.

mKonserwowaé i regulowa¢ napedy tanficuchowe i pasowe maszyn i urzadzen
odlewniczych. taczy¢ pasy pedniowe za pomocag wszelkiego rodzaju spi-
naczy oraz metoda szycia i klejenia. taczy¢ wszelkiego rodzaju tasmy na
zimno i goraco (za ipomoca ajparatu wulkanizacyjnego). Sprawdza¢ droznosé
przewodéw oli'wienia oraz oczysci¢ je i przeptuka¢. Usuwaé uszkodzenia
systeméw smarowniczych.

Przyktady robét:

1 Wulkanizowanie i klejenie tasm przenosnikowych i paskow klinowych

Z Uzupetnianie i wymiana olejow i smaréw w maszynach odlewniczych
prostej konstrukcji

3. Sprawdzenie droznos$ci przewodéw smarowniczych
4. Usuwanie uszkodzen systemdédw smarowniczych.

KONSERWATOR MASZYN | URZADZEN ODLEWNICZYCH kat. 7

Powinien znaé:

Wtasnosci techniczne smaréw mineralnych, roslinnych i zwierzecych
Wilptyw zanieczyszczen Olejow i smar6w na zuzycie mechanizméw. Wplyw
temperatury pracy tozysk na czasokres zuzycia smardéw i zdolno$¢ sma-

rowania. Normy zuzycia olejow i smaréw dla poszczegbélnych systeméw
i punktdw smarowania maszyn i urzadzen odlewniczych.

Zasady dziatania systeméw oliwienia rozbryzgowego, samoczynnego i obie-
gowego oraz systeméw hydraulicznych maszyn i urzadzen odlewniczych.
Wielko$¢ mocy przenoszonych przez pasy napedowe i doipuszczalne ich
szybkosci obwodowe. Wytrzymato$¢ tasm przeno$nikowych na zrywanie
w roznych warunkach pracy. Zasady wielowarstwowego klejenia pasow
o zamknietym obwodzie. Zasady filtrowania olejéw i smarow.

Powinien umieé:

Okresla¢ przydatnos$¢ oleju w zalezno$ci od rodzaju utozyskowania i stop-
nia zanieczyszczertia smaru. Filtrowac¢ oleje i smary.

Konserwowaé¢ wszelkie maszyny i urzadzenia odlewnicze oraz ich na-
pedy. Klei¢ pasy wielowarstwowe o zamknietym obwo'd;zie. Wykonywaé
wszelkie naprawy uszkodzonych tasm przeno$nikowych. Oblicza¢ przekroje



— 31 -

pasa wedtug przenoszonej mocy i warunkoéw pracy. Przygotowywaé za-
wory naipedéw hydraulicznych o cisnieniu do 10 alm. Usuwa¢ wszelkie
awarie i uszkodzenia we wszelkiego ro'dzaju systemach smarowania oraz
wymieniaé oleje w systemach hydraulicznych.

Przyktady robét:

1 Klejenie pasow wielowarstwowych o zamknietym obwodzie

2. Smarowanie, uzupeinianie i wymiana olejéw w skomplikowanych ma-
szynach odlewniczych

3 Regulacja zaworéw napeddédw hydraulicznych.

konserwator maszyn i urzadzen odlewniczych kat. 8
Powinien znad:

Wtasnosci smarne smaréw mineralnych, roslinnych i zwierzecych oraz za-
sady ich przechowywaniia — magazynowania.

Budo-we i zasady dziatania wszelkich maszyn i urzadzen odlewniczych
oraz wystepujagce w nich uktady i systemy smarowania napedéw gtéownych
i pomocniczych.

Wytrzymatosé tasm gumowych na zrywanie w rdznych wai'unkach pracy.
Zasady wykrywania i okre$lania przyczyn awarii, usuwania skutkéw awarn
oraz przeciwdziatania ich powstawaniu. Zasady organizacji pracy zespotu
roboczego.

Powinien umie¢:

Okresla¢ lepko$¢ i smarno$¢ materiatdbw smarnych przy uzyciu wtasci-
wych przyrzaddw. Konserwowaé i smarowac¢ precyzyjne mechanizmy maszyn
i urzadzen odlewniczych. Okres$laé pr7yczyny awarii i wptyw warunkéw
pracy na zatarcia, zerwania pasow, tasm i innych rodzajéw ciegien pecznia-
nych oraz usuwac ich skutki i przeciwdziataé ich powstawaniu. Organi-
zowac prace zesipotu roboczego.

Odpowiada za:

Ciggtos¢ i bezawaryjno$¢ pracy konserwowanych maszyn i urzgdzen od-
lewniczych oraz za straty jakie moga powstaé z przyczyn ziej konserwacji.



Przyktady robét:

il. Smarowanie, uzupetnianie i wymiana olejow w bardzo skomplikowa-
nych maszynach i urzadzeniach
2. Smarowanie, uzupetnianie i wymiana olejéw w maszynach i urzadze-

niach pracujacych péd bardzo duzymi obcigzeniaiml
3. Wykonywanie ztozonych rdbdét rymarsikich i wulkanizacyjnych.

KONTROLER JAKOSCI W PRODUKCJI ODLEWOW — kat. §

Powinien zna¢:

Gaibunki materiatéw podstawowych i pomocniczych, uzywanych w proce-
sach odlewniczych. Znakowanie odlewow i probek.

Rodzaje pras do proby wodnej odlewdw i zasady ich obstugi. Proste przy-
rzady pomiarowo-kontrolne, jak: taSma, suwmiakka.

Szkice czes$ci odlewniczych. Skurcze metali kontrolowanych. Zasady od-
bioru prostych i drobnych odlewow. W gtownym zarysie wady odlew-

Powinien umiedé:

Rozrozniaé wzro'kowo rodzaje poszczeg6lnych stopow.

Postugiwaé sie przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi, jak: tasmag i suw-
miarkg. Obstugiwaé prase na stanow'isku préby wodnej odlewdw.

Czyta¢ proste iszkice. Spra*w"dza¢ wzrokowo jako$¢é produkowanych od-
lewow. Przygotowaé odlewy do badan na stanowisku préby wodnej. Odpo-
wtiednio kwalifikowaé¢ odlewy na ddbre oraz braki nalprawialne i niena-
prawialne. Sporzadzaé¢ codzienne raporty KT, karty zabrakowanla i karty
naipraw.

Przyktady robét:

1. Odbieranie wzrokowo odlewow z zeliwa o najnizszej jakos$ci, jak np.:
1) Tulejki, walki, stozki, panewki
2) Tarcze tozyskowe silnikow
3) Koncowka wylotowa chtodnicy

2. Odbieranie odlewéw na stanowisku préoby wodnej wg wskazéwek kon-
trolera o wyzszych kwalifikacjach.



— 33 -
KONTROLER JAKOSCI W PRODUKCJI ODLEWOW — kat. 6

Powinien znaé:

Przyrzady ipamiarowo-kontrolne, jak: katomierz uniwersalny, sprawdziany.

Proste rysiumki techniczne czesci. Normy ,,PN" w zakresie naddatkéw
na oibrohke mechaniczng. Podstawowe procesy wytwarzania, oczyszczania
i wykanczania odlewow. Klasyfikacje wad odlewniczych. Warunki tech-
niczne odbioru o'dlewéw po oczyszczeniu z masy i szlifowaniu oraz na sta-
nowisku préby wodnej.

Powinien umieé:

Postugiwac¢ sie przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi, jak: katomierz uni-
wersalny, sprawdziany.

Odbiera¢ odlewy wg rysunku technicznego i warunkéw technicznych od-
bioru, z uwzglednieniem skurczéw i naddatkow na obrédbke. Wypetniac
prawidtowo zgtoszenia do odbioru. Wypetnia¢ dokumentacje z uwzglednie-
niem prawidtowos$ci zapisow produkcji dobrej oraz brakéw naprawiatnych
a nienaprawialnych. Oblicza¢ procent brakow.

Przyktady robot:

1 Odbieranie odlew6w przy uzyciu przyrzaddw pomiarowo-kontrolnych,
(suwmianka, siprawdziany), jak:
1) Kliiny i .pokrywy do zasuw
2) Przewod (kolektor) ssacy silnika spalinowego
i3) taczniki wodociggowe do Z*
4) Prostki i ksztattki kanalizacyjne
5) Klocki hamulcowe
2. Odbieranie odlewow na stanowisku proby wodnej.

KONTROLER JAKOSCI W PRODUKCJI ODLEWOW — Kkat. 7

Powinien znaé:

Ogdlne wiadomosci o stopach, ciezar wtasciwy, temperatura topienia,
wtasnos$ci chemiczne i mechaniczne metali.

Urzadzenia i .przyrzady parniaréwo-kontrolne do badani tempera.tury me-
talu oraz witasnosci mas formierskich i rdzeniowych.

Rysunki skomplikowanych cze$oi Oraz proste rysunki ztozeniowe. Sposoby
badanie mas formierskich i rdzenlfowych. Zasady odhioiu $red.nio s.kompli-

3 — Taryfikator — cz. IV
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kowanych czesci zestawéw medelowych. Budowe form cisnieniowych i wa-
runki odbioru odlewéw cinl$nieniowych. Technologie wykonania odlewdw
cienkosciennych. Warunki techniczne odbioru odlewéw cienkosciennych.

Powinien umieé;

Postugiwaé sie urzadzeniami i przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi do ba-
dania mas formierskich i rdzeniowych oraz aparaturg do mierzenia tempe-
ratury metalu.

Odbiera¢ odlewy zgodnie z rysunkiem technicznym oraz sporzadza¢ karty
pomiarowe. Oblicza¢ .powierzchnie i objetosci bryt. Brakowaé¢ wadliwe od-
lewy zgodnie z przyczyng powstawania wad. Dla brakéw naprawialnych wy-
bra¢ najiwtasciw.sza metode naprawy. Odbieraé¢ $rednio skcimplikowane modele.

Odpowiada za:

Spowodowanie duzych strat materialnych w 'przypadku niewtasciwego od-
hiioru odlewéw, szczeg6lnie przy odbiorze pierwszej sztuki z serii.

Przyktady robét:

Odbierainie odlewow, wg rysunkéw i warunkéw technicznych odbioru, jak:
1 Uchwyty dzwigni sprzegta i hamulca

2. Ostony sprzegta samochodu

3. Obudowa tylnego mostu samochodu

4. Ruszta piecowe-parowozowe i pojedyricze

5. Ksztattki cisnieniowe

6. Konpusy i skrzynki do urzadzen sygnalizacji kolejowej, kcupalnianej
i ulicznej.

kontroler jakosci w produkcji odlewéw — kat. 8

Powinien znad:

Rysunki bardzo skomplikowanych czes$ci oraz skomplikowane rysunki zto-
zeniowe. Zasady szkicowania i trasowania. Zasady odbioru skomplikowa-
nych zestawow modelowych. Metody kontrolowania temiperatury zalewa-
nia form. Metody i procesy wytwarzania odlewoéw ciezkich, ci$nieniowych,
cienkosciennych, za pomocg wzornikéw, form murowanych oraz ich oczysz-
czania wykanAczania i naprawy. Rodzaj i podziat wad odlewniczych oraz
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przyczyny ich powstawania. Warunki techniczne odbioru duzych odiewow
c:eJik'C3Ci'ennych oraz odiewoéw gazoszczelnych i ognioszczelnych dla urza-

dzen sygnaWzacji kopalnianej.

Powinien umiedé:

Postugiwaé sie samodzielnie wszelkimi potrzebnymi i dostepnymi urza-
dzeniami i przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi.
Szkicowa¢ i trasowa¢ wewnetrzne i zewnetrzne ksztatty skomplikowa-

nych odlewéw. Wykonywaé szkice szablonow 'do pomiaru odlewéw oraz od-
bietra¢ odlewy gazoszczelne i ognloszczelne dla urzadzen sygnalizacji kopal-
nianej. Obliczyé powierzchnie i objetos¢ wszelkich bryt. Kontrolowac¢ rdzenie
do skomplikowanych odlewciw. Bada¢ twardo$¢ metotdg Brinella, Rookwella,
Poldi.

Odpowiada za:

Spowodowanie duzych strat materialnych na skutek niewtasciwego od-

bioru skomplikowanego odlewu lub uszkodzenia drogich przyrzadéw po-
miarowych.

Przyktady robot:

1 Odbieranie odlewéw, wymagajacych trasowania, jak;
il) kadtub silnika samochodowego
2) cylindry sprezarek
4) tuleje suwaka parowozu
3) kola parowozowe
5) gtowica silnika motocykla
6) gtowica silnika samochodowego
7) konpusy silnikéw elektrycznych
Odbieranie odlewéw o ztozonej konstrukcji na gazoszczelno$é i ognio-
szczelnos$¢ dla urzadzen sgynalizacji kopalnianej.

KONTROLER JAKOSCI W PRODUKCJI ODLEWOW — Kkat. 9

Powinien zna¢:

Podstawowe gatunki surowek, ich rsklad i iwplyw na gatunek zeliwa,
szczegblnie dla odlewéw cienkoSciennych, ci$nieniowych i zaroodpornych.

Rysunki zestawiieniowe bardzo skomplikowanych odlewéw oraz skompliko-
wanego oprzyrzadowania odlewniczego. Zasady szkicowania i trasowania



wszelkiego rodzaju odlewéw i oipirzyrzadowan odlewniczych. Wszelkiie atesty
odbiorcze. Procesy technologiczne wytwarzania, oczyszczania i wykaAczania
odlewdw oraz warunki ich wykonania. Zasady pracy na wszelkich przy-
rzagdach pomiarowych zwigzanych 2z kontrolg odlew6w oraz metody wy-
krywania ukryitych wa'd odlewniczych. Normy i warunki techniczne odbio-
ru bardzo skomiplikowanych odlewdw i zestawdw modelowych.

Powinien umieé:

Przeprowadzi¢ kontrole bardzo ciezkich i odpowiedzialnych odlewdéw.
Poréwnywac strukture metali na pcdstaw'ie badarn metalograficznych, odczy-
tywaé¢ wyniki badan otrzymane z laboratorium i izby pomiarowej. Postu-
giwac¢ sie podstawowymi wzorami wytrzymatoSciowymi. Ustali¢ modut kot
zebatych. Postugiwaé sie wszelkimi precyzyjnymi przyrzagdami pomiaro-
wymi. Rozpoznawa¢ wszelkiego rodzaju braki odlewnicze oraz okresli¢ przy-
czyny ich powstawania i sposoby ich unikania. Wskaza¢ metode naprawy

brakow. Nanosi¢ wszystkie dane do sprawozdan wydziatowych. Odczy-
tywac¢ wyniki badan radiologicznych.

Odpowiada za:

Spowodowanie duzych strat materialnych w wyniku niewtasciwego od-

bioru skomplikowanych i pracochtonnych odtewdw oraz za uszkodzenia
bardzo drogich (przyrzadéw pomiarowych.

Przyktady robot:

Odbieranie odlewow, przy uzyciu iwszelkich precyzyjnych narzedzi, przy-

rzagdoéw i urzadzen pomiarowych, jak;

1) koTlpusy armaitury parowozowej

2) formy cisnieniowe gtowicy motocykla

i3) ko.npusy urzadzen sygnalizacji kopalnianej, cie.nko$cienne o ztozonej
konstrukcji, siprawdzane na gazoszczelno$é i ognioszczelnos$¢

4) bloki cylindréw silnikow wysokopreznych

2. Trasowanie kontrolne kadtubéw gtowic silnikéw.

LADOWACZ WSADU — Kkat. 4

Powinien znaé:

Rodzaje i gatunki materiatow wsadowych, jak: surdwki,

ztomu, koksu
i topnikow.
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0Og6lng budowe zeliwiaka. 0Og6lng budowe i zasady dziatania urzadzen
zatadowczych i transportowych materiatow wsadowych. Budowe i zasady
dziiaiania tamacza gasek oraz urza'dze'nia kafarowego.

Zasady tadowania wsadu do zeliwiaka. Zasady sktadowania suréwek
i innych materiatdw odlewniczych. Urzadzenia (ekrany) zabezipieczajgce
rozprysk ptynnego zuzla.

Powinien umie¢:

Rozréznia¢ rodzaje i gatunki materiatbw wsadowych wg ich symboli
oznaczenidwych.

Obstugiwaé tamacz gasek, urzadzenia kafarowe i urzadzenia zatadowczo-
tranlsiportowe materiatbw wsadowych na polu wsadowym.

Przygotowywa¢ — pod nadzoTem — wsad do zeliwiaka. Rozdrabniaé
i transportowaé¢ zuzel na mliejsce sktadowania.

Przyktady robdét:

1 Rozdrabnianie suréwki i ztomu przy pomocy tamacza gagsek i urzadze-
nia kafarowego
2. Transport reczny materiatow na pole wsadowe.

tADOWACZ WSADU — kat. 5
Powinien znaé:

Rodzaje dodatkéw stopowych do zeliwa. Doipuszczaine wymiary suréwek
i ztomu (kawatkowato$¢) w zaleznos$¢i od typu i wymiarow zeliwiaka oraz
wiptyw kawatkowatosci wsadu na .przelbieg topienia metalu.

Powinien umie¢:

Wazy¢ sktadniki wsadu do zeliwiaka wg instrukcji technologicznej. Zata-
dowa¢ wsad do zeliwiaka za pomocg urzadzen zatadowczych. Usuwaé za-
wieszenia wsadu w zeliwiaku. Prowadzi¢ ksigzke wsadowa.

Przyktady robét:

1 Przygotowanie i wazenie materiatbw wsadowych do zeliwiaka ,zeliwo
szare” *

2. Rozdrabnianie suréwki i ztomu recznie

Reczne zatadowanie wsadu do zeliwiaka z pomostu wsadowego

4. Usuwanie zawiesin wsadu zeliwiaka poprzez okno wsadowe.

w



tADOWACZ WSADU kat. 6

Powinien zna¢:

Rodzaje i gatunki oraz wtasnosci fizyczne i mechaniczne zeliwa szarego
i ciagliwego. Rodzaje i gatunki materiatbw wsadowych, jak; surowki, zto-
mu, koksu, to'pnikéw oraz dodatkow stoipowych, jak: mangan, krzem itp.
do wytapianiia z nich witasciwych gatunkow zeliwa szarego i ciaggliwego.
Zasady doboru i dawkowania sktadnikow wsadu i dodatkéw stapowyuh do
witasciwych gatunkéw zeliwa.

Wielko$ci charakterystyczne zeliwiaka, jak: objeto$¢ kotliny, wydajnosé
na godzine itp. Budowe i zasady postugiwania sie przyrzagdami do pomiaru
sktadu gazéw na poziomie okna wsadowego.

Zasady i sposoby podwyzszania temperatury ptynnego metalu.

Powinien umie¢:

Przygotowywac¢ zeliwiak do wytopu i prowadzi¢ jego bieg przez odpo-
wiednie dozowanie i tadowanie wsad6w. Postugiwa¢ sie przyrzadami do
po'miaru sktadu gazu na poziomie okna wsadowego.

Samodzielnie do-biera¢ i korygowaé¢ wsad zeliwiaka w zaleznosci od za-
istniatych warunkéw.

Przyktady robot:

1 Przygotowanie i wazenie materiatow wsadowych do zeliwiaka (wyzsze
gatunki zeliw)

2. Zaiadowadie materiatow' wsadowych do zeliwiaka przy pcmocy urzadzen
zatadowczych.

LADOWACZ WSADU — Kkat. 7

Powinien zna¢:

Rodzaje i gatunki oraz wtasnosci fizyczne i mjrhaniczne zeliwa szarego
i ciggliwego. Rodzaje li gatunki materiaféiw wsadowych, jak: surowki, ztom,
koks, toipniki oraz dodatkéw stopowych, jak; mangan, krzem itp. oraz zasa-
dy doboru i dawkowania sktadnikéw wsadu i dodatkéw stopowych dla
otrzymania wtasciwych gatunkow zeliwa.

Budowe oraz zasady postugiwania sie mechanicznymi $rodkami pomia-
rowymi (waga, pojemniki) i transportowymi (zatadowczymi zeliwiak). Budo-
we oraz wielko$ci charakterystyczne zeliwiaka. Budowe i zasady postugi-
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Wania sie przyrzadami do pomiaru skiadu gazéw na poziomie okna wsa-
dowego.
Zasady i sposoby regulacji biegu zeliwiaka.

Powinien umie¢:

Przygotowa¢ zeliwiak do wytopu i prowadzi¢ jego bieg '.rzez odpowied-
nie dozowanie i tadowanie wsadow zeliwiaka oraz regulowa¢ wielkos¢
dmuchu.

Dokonywa¢ pomiarow sktadu gazéw na poziomie okna wsadowego. Samo-
dzielnie dobiera¢ i korygowac¢ wsad zeli*sdaka w zaleznos$ci od zaistniatych
warunkow. Usuwaé razem z wytapiaczem wszelkie zaburzenia w prawi-
dtowym biegu pracy zeliwiaka. Nadzorowa¢ i kierowa¢ pracg tadowaczy
nizszych kategorii.

Odpowiada za:

Straty wynikte ze ztej jakosSci zeliwa oraz bezpieczenstwo podlegtych
robotnikow.

Przyktady robét:

Dobieranie i korygowanie wsadu

2. Prowadzeniie wytopéw zeliwa wysokostopowego o specjalnych wyma-
ganiach z zachowaniem tolerancji sktadu chemicznego lub zeliwa sza-
rego i niskostoipowego w warunkach duzej zmiennosci klas zeliwa

3. Obstuga i konserwacja zeliwiaka z podgrzewanym dmuchem i chtodzo-
nego woda.

MECHANIK APARATOW | UKLADOW HYDRAULICZNYCH
W ODLEWNI — Kkat. 5

Powinien znaé:

Handlowe gatunki rur kamaonkowych i azbestowo-cementowych, zeliw-
nych kielichowych i kotnierzowych oraz stalowych ciggnionych i spawa-
nych. Podstawowe materiaty uszczelniajgce, jak: len, konopie, otéw oraz
materiaty pomocnicze, jak: glina, cement, juta impregnowana oraz azbest,
miedz, cyna, skdra, tektura i Ich zastosowanie.

Podstawowe narzedzia, jak: gwintownica i narzynki do rur. Zasady dzia-
tania zbiornikéw, zaworéw i kurkéw.
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Zasady czytanlia rysunlcéw prostych instalacji: 'kanalizacyjnej, wodociggo-
mwej, centralnego ogrzewania. Zasady taczenia wszelkiego rodzaju rur ka-
nalizacyjnych i wodociggowych. Zasady rozmieszczania aparatury kontrolnej
li uzbrojenia rurociggéw. Za'sady ruchu dieczy w instalacjach hydraulicz-
nych oraz zasady dziatania i zastoso'wa'nia t'ypo'wych elementow instalacji
wodociggowej, kanalizacyjnej i centralnego ogrzewania. Zasady +#aczenia
rur stalowych. Potgczenia gwintowe rur gazowych.

Powinien umie¢:

Uktada¢ rury kanaWzacyjne, wodoeiggowe i grzewcze, uszczelnia¢ sznurem
konoipnyim i otowiem oraz wykonywac¢ potgczenia tgcznikami i Srubunkami.
Montotwaé potgczenia z rur kotniietzowych. Zaktadaé tub remontowac¢ od-
cinki instalacji lukowej i instalacji z odsadzeniami. Zakla'da¢ tulejki i petle.
Sprawdza¢ dziatanie zbiornikéw wodnych oraz przewodéw instalacji! wodno-
kanalizacyjnej. Wmontowywaé osiprzet kotta centralnego ogrzewania.
Uszczelnia¢ proste taczenia oraz zawory instalacji wodno-kadailzacyjnej.

Przyktady robot:

Sprawdzenie regulacji i uszczelnienia instalacji
taczenie przewodow hydraulicznych
Podtgczenie manometrow

Wykrywanie prostych uszkodzen w instalacjach maszyn i urzadzen od-
lewniczych.

A wn s

MECHANIK APARATOW | UKLADOW HYDRAULICZNYCH
W ODLEWNI — kat. 6

Powinien znaé:

Stosowane ksztattki, kolanka zwykle i redukcyjne oraz tréjniki rurowe.

Weztowe punkty rozmieszczenia systemu przewodow kanalizacyjnych,
wodociggowych i centralnego ogrzewania. Opory i zaburzenia .powstajgce
w czasie przeptywu cieczy. Wpydtuzenlie metali pod wptywem ciepta.
Dziatanie urzadzen natryskowych.

Sposoby przeczyszczania iprze'wodow hydraulicznych prostych i zakrzy-
wionych. Zasady dziatania instalacji chtodzenia wddnego urzadzen odlew-

niczych prostej konstrukcji. Sposoby giecia rur stalowych. Sposoby {#3-
czenia rur.



Powinien umie¢:

Postugiwaé sie przyrzadam'i pomiarowo-kontrolnymi prostej konstrukcji.

Gig¢ rury stalowe. taczyé elementy instalacji hydraulicznej przy uzyciu
przyrzadéw. Przeczyszczaé¢ przewody lihstalacji kanalrzacyjnej, odstojndki
Sciekéw przemyislowych, zbiiomliki itp. Montowaé niieskonrplikowang insta-
lacje hydrauliczng. Naprawia¢ oraz wykrywac¢ uszkodzenia w instalacjach
kanalizacyjnych, wodnych, gazowych i parowych.

Przyktady robot:

taczenie przegubow rur i kolanek

Docieranie i uszczelnianie kurkéow

Docieranie i uszczelnianie cylindréow i ttokow

Konserwacja instalacji hydraulicznej maszyn i urzadzen odlewniczych.

B w e

MECHANIK APARATOW | UKLADOW HYDRAULICZNYCH
W ODLEWNI — kat. 7

Powinien zna¢:

Rodzaje ksztattek, prostek, kolanek zwyktych, redukcyjnych, trojnikéw
rurowych oraz ich zastosowanie w instalacjach urzadzen odlewniczych.

Pojecie cisnienia hydrostatycznego, parcia i ci$nienia cieczy w naczy-
niach zamknietych. Zasady dziatania mniej s'komptikowanych naczyn pota-
czonych. Zasady dziatania pompy ttokowej i zebatej. Systemy rozmieszcze-
nia instalacji kanalizacyjnej. Wodociggowej, powietrznej i gazowej. Sposoby
wyzarzania, giecia oraz ciggnienia rur miiedzianych i mosieznych. Sposoby
bejcoWanla rozcienczonym kwasem siarkowym. Technike sipaWania rur sta-
lowych. Budowe i zasady dziatania aparatury chtodzenia, jak; natryski itp.
w mato skom/pllikowanych urzadzeniach odlewniczych.

Powinien umie¢:

Montowaé przewody z rur tgczonych na gWint gazowy z zasto'sowaniem
trojnikéw i kolanek redukcyjnych. Przecina¢ Unie wodociagowa, kanaliza-
cyjng lub gazowag i wmontowaé rozgatezienie. NalpraWia¢ i regulowac¢ dzia-
tanie aparatury i instalacji w mato skomplikowanych urzadzeniach odlew-
niczych. Postugiwaé sie aparaturg kontrolUo-ipomiarowg w dostosowaniu
do wykonywanych prac. Przeprowadzaé proby cisnlienioWe niektérych ele-
mentow instalacj'! hydraulicznej i gazowej.



Odpowiada za:

Straty materialne wynikte z awarii instalacji hydraulicznej lub gazowej.

Przyktady robot;

1. Montaz cztonéw pieca centralnego ogrzewania

2. Instalowanie i przepro'wadzanie préb zaworéw wodnych, powietrznych
i gazowych

3. Uszczelnianie przewodoéw ttoczgcych

4. Demontowanie skomplikowanej instalacji hydraulicznej.

MECHANIK APARATOW | UKLADOW HYDRAULICZNYCH
W ODLEWNI — kat. 8

Powinien znad:

Systemy rozmieszczania instalacji wodociggowej, hydraulicznej, gazowej
i powietrznej na torenie calego przedsiiebiorsitwa. Zasady magazynowania
gazéw o wysokim cisnieniu w butli.

Zasady czytania rysunkow zestawieniowych i roboczych instalacji hy-
draulicznych, pcwicitrznych i gazowych. Zasady dziatania wytwornic acety-
lenowych. Zasady dziatania pompy S$limakowej oraz wirnikowej o statej
i zmiennej wydajnosci. Zasady -dziatania stacji hydroforowych. Prawo prze-
ptywu cieczy i gazébw przewodami o zmiennym przekroju i réznych gtad-
kosciach. Zasady dzia.ania instalacji i aparatow przy urzadzeniach odlew-
niczych. Zasady ustawiania rozrzadu instalacji hydraulicznych, gazowych
i pow'ietrznych. Zasady organizacji pracy zespotu roboczego.

Powinien uniieé-

Montowaé¢ pizewody i aparature hydrauliczna, gazowag 1 powietrzng. Na-

prawia¢ i usuwaé¢ uszkodzenia w skomplikowanych elementach instalacji
i aparatury. Wyregulowaé i usuwaC usterki w instacjach wodnych, gazo-
wych i powietrznych. Przeprowadzaé proby prawidtowosci dziatania in-

stalacji. Organizowac prace zespotu roboczego.

Odpowiada za:

Straty materialne wynikte z awr.irii instalacji hydrualicznej lub gazowej.
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Przyktady robot:

1 Przeglad i konserwacja zawordw bezpieczenstwa

2. Zaiin'sta'l'Owanie i wyregulowanie dtawic, reduktoréw i manometréw

3. Zainstalowanie i wyregulowanie pomp

4. Sprawdzenie szczelnosci i konserwacja instalacji hydraulicznej i ga-
zZowej.

MECHANIK APARATURY | UKLADOW HYDRAULICZNYCH
W ODLEWNI — kt. 9

Powinien znaé:

Rysunki techniczne instalacji kanalizacyjnych, wodociggowych, gazowych
i powietrznych oraz wszelkich urzadzeA odlewniczych wystepujacych w za-
ktadzie. Opory i zaburzenia powstajagce w czasie przeptywu Cieczy Ilub
gazéw. Zasady parcia oraz ci$nienia cieczy i gaz6w w naczyniach zamknie-
tych. Pojecie cisnienia hydrostatycznego i dynamicznego. Zasady wydtu-
zania i kurczenia metali pod wptywem temperatury. Zasady instalowania
urzadzen pomiarowych. Doktadne zasady dziatania aparatury wysokocis-
nieniowej. Dziatanie pomp specjalnych, stosowanych w odlewniach. Sposoby
ustawiania rozrzadu. Zasady dziatania i rodzaje reduktoréw .powietrza, ga-
zu, pary i wody. Sposoby nastawiania zaworéw bezpieczeristwa. Przepisy
i instrukcje urzadzen wysckocisnleniowych i piecow ogrzewczych.

Powinien umiec:

Przeprowadza¢ wszelkie proby prawidtowego dziatania instalacji wodno-
kanalizacyjnej, gazowej i powietrznej. Wyregulowaé¢ dziatanie i usuwac
usterki w instalacjach. Wyszukiwa¢ oraz usuwaé usterki w instalacjach
hydraulicznych wysokiego cisnienia, poirupach itip. Naprawia¢ aparature
spawalniczag. Naprawia¢ przyrzady i aparaity pomiarowe uzywane do kon-
troli cisnienia, temperatury, iloSci zuzycia itp. Nadzorowa¢ prawidtowe
dziatanie aparatéw pomiarowo-kontrolnych. Stosowa¢ odpowiednie materiaty
przy naprawach wszelkich urzadzen instalacji gazowej, powietrznej, wodnej
oraz przy naprawach aparatow toontTolno-pomi~irowcyh. Instruowac¢ robotni-
kow nizszych kategorii w zawodzie.

Odpowiada za:

Bezpieczenstwo podlegtych robotnikow oraz za straty materialne wy-
nikte z awarii irtstalacji hydraulicznej i gazowej.



Przyktady robdét:

1. Regulacja zaworéw bezpieczenstwa, dtawic i manometrow
Przeprowadzenie napraw i remontéw pomip

3. Wszelkiie skomiplikowane naprawy instalacji hydraulicznej, gazowej
i parowej

4. Regulacja dziatania pomp

Naprawa przyrzagdéw i aparatow pomiarowych.

N
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MECHANIK-KONSERWATOR AUTOMATYKI W ODLEWNI — kat. 6

Powinien znag:

[Materiaty stosowane w elektrotechnice. Typy i oznaczenia przewodow
i kaiblii sterowniczych.

Budowe i dziatanie aparatury lgczeniowo-rozdzielczej niskiego napiacia
Budowe i zasady dziatania silnikow pradu staitego i zmiennego, transforma-
torow, witgcznikow krancowych, stycznikéw, przekaznikbw pomocniczych
i posredniczacych oraz sygnaltzacyjno-meldunkowych. Budowe, zasady dzia-
tania i postugiwania sie przyrzadami do pomiaru naipiecia, mocy, opornosci,
cisnienia, przeptywu gazu i cieczy, temperatury, drgan i Obrotow.

Zasady czytania rysunku technicznego i schematéw elektrycznych. Pod-
stawy elektrotechniki i mechaniki precyzyjnej. PodSitawiéwe jednostki po-
miarowe. Zasady konserwacji i drobnych na'praw aparatury przekaznfikiowo-
sterowniczej i mniej precyzyjnych przyrzagdow pomiarowo-kontrolnych elek-
trycznych i nieelektrycznych.

Powinien umied¢:

Czyta¢ rysunki techniczne i schematy elektryczne oraz teletechniczne.
Wykonywaé¢ odrecznie szkice warszdatowe. Montowa¢ wg schematu obwody
automatyki. Dobieraé i nastawia¢ zatoezipieczenia prostych uktadéw nape-
dowych i obwodéw grzejnych. Przeprowadzaé konserwacje i drobne na-
prawy aparatury przekaznikowo-sterowniczej i mniej precyzyjnych przyrzga-
déw pomiaTowo-kontrolnych elektrycznych i nieelektrycznych. Kontrolowac
prace i wykrywac¢ btedy w pracy aparatury sterowniczej, pomiarowej i za-
bezipieczen.

Przyktady robot:

1 Rozebranie, czyszczenie i konserwowanie przyrzadéw pomiarowo-kontrol
nych (woltomierze, amperomierze itp.)

2. Kontrola eksploatacji i pracy nieskomplikowanych uktadéw automatyki
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MECHANIK-KONSERWATOR AUTOMATYKI W ODLEWNI — kat. 7

Powinien zna¢:

Materiaty .przewodzace, izolacyjne, oporowe, magnetyczne i ich zasto-
sowanie.
Budowe i zasady dziatania przekaznikéw, miernikéw, licznikéw, prze-

ktadnikéw pomiarowych, aparatury sterujacej i taczeniowej. Budowe i za-
sady dziatania czujnik6éw, termometrow, przeptywomierzy i manometrow. Za-
sady pracy wzmacniaczy. Budowe i zasady dziatania aparatury tgczeniowej
oraz automatyki. Zasady budowy uziemien oraz ochron przekaznikowych
urzgdzen magnetycznych. Przepisy obowigzujagce w zakresie stosowania
ochron urzadzen elektromagnetycznych. Uktady automatyki, pomiaréw i za-
bezipieczen stosowane na obstugiwanym odcinku.

Powinien umied:

Czytaé¢ rysunki techniczne oraz elektryczne schematy ideowe i montazowe.
Wykonywa¢ montaz obwodéw wtoérnych automatyki i pomiaréw. Naprawiac
i wykonywaé drobne cze$ci zamienne przy pomocy c~brobki recznej i mecha-
nicznej. Nawija¢ cewki przyrzadow i aparatow oraz lutowaé¢ lutem miekkim
i twardym. Naprawiaé mechanizmy ticzydtowe i zegarowe. Przeprowadzac
konserwacje i remonty uktadéw eprzekaznikowych i automatyki. Kontro-
tolwaé¢ i naprawiiaé oraz wykonywaé poditgczentia aparatury pomiarowo-
koritrotnej w sieciach. Kontrolowa¢ prace, wykrywaé i usuwaé btedy w pra-
cy aparatury sterowniczej i automatyki.

Przyktady robét:
1 Instalowanie aparatéw i przyrzadéw, jak: liczniki, termometry, ter-
mopary

2. Wykrywanie oraz usuwanie usterek w pracy aparatury sterowniczej po-
miarowej i zabezpieczen.

MECHANIK-KONSERWATOR AUTOMATYKI W ODLEWNI — Kkat. 8

Powinien znad:

Budowe i zasady dziatania, eksploatacji i konserwacji wzmacniaczy ma-
szynowych, magnettycznych i prostych elektronowych. Budowe, zasady dzia-
tania, eksploatacji, konserwacji i remontow wszelkiej aparatury sterowni-

czej, przekaznikowej i zabezpieczen. Budowe i zasady obstugi skomiptiko-
wanych mechanizmow, czujnikéw i cztonéw wykonawczych.
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Przebieg proceséw technologicznych i kontrolowane parametry jego prze-
biegu, zabezpieczone prawidtowym dziataniem automaty'ki. Zasady spraw-
dzania aparatury pomiarowej, automatyki i zabezpieczen zaréwno uktadow

elektrycznych jak i nieelektrycznych. Zasady organizacji pracy przy re-
montach automatyki.

Powinien umieg:

Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ schematéw i montazu obwodéw wtérnych, auto-

matyki i pomiar6w. Naprawia¢ mechanizmy aparatury samopiszacej. Kon-
serwowac¢ i naprawiaé przyrzady pomiarowe stosowane w uktadach wyso-
kiego napiecia. Przeprowadza¢ remont i konserwacje skomplikowanych

uktadow automatyki. Kontrolowaé prace, wykrywaé oraz usuwac usterki
w pracy aparatury sterowniczej, pomiarowej, zabezpieczen i automatyki, za-

pewniajac optymalny przebieg kontrolowanego i regulowanego procesu tech-
nologicznego. m

Odpowiada za:

Straty materialne wynikte ze ztej dziatalnosci automatyki.

Przyktady robot:

1 Sprawdzenie i konserwacja uktadow automatyki
2. Kontrola i konserwacja urzadzeh sainopiszacych.

MECHANIK-KONSERWATOR AUTOMATYKI W ODLEWNI — kat. 9

Powinien znaé:

Typy przewodow i kabli sterowniczych.

Budowe i zasady dziatania skomplikowanej — elektrycznej i nieelektrycz-
nej — aparatury pomiarowej, automatyki i zabezpieczen.

Podstawy miernictwa i pomiaréw waizstatowych elektrycznych i nieelek-
trycznych oraz elektrotechniki, elektroniki i techniki wysokich napige¢. Za-
sady budowy programow do sterowania programowego.

Powinien umied:

Wykonywaé¢ wzglednie regenerowa¢ ztozone i precyzyjne czeSci i ele-
menty przyrzadow i aparatébw oraz dopasowa¢ elementy wymienne. Wyko-
nywaé prace montazowe i naiprawcze skomplikowanych uktadéw pomiaro-
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wych, auloiralyki i zabezpiecze\ﬁ w dowolnym uktadzie. Zestroi¢ wszystkie
uktady automatyki linii technologicznej lub gniazda produkcyjnego. Doko-
na¢ nastawien ukladow automatyki na dowolny, zgdany program o Scisle
okreslonych parametrach. Dokonywaé¢ 'przegladéw i remontéw aparatow,
instalacji i urzadzen zautomatyzowanych ciggéw produkcyjnych. Kontro-
lowa¢ prace, wykrywac¢ oraz usuwac¢ biedy w pracy skomplikowanej apa-
ratury pomiarowo-kontrolnej, automatyki i zabezpieczen.

Odpowiada za:

Straty wynikte ze zlej dziatalnosci automatyki oraz za bezpieczenstwo
podlegtych robotnikéw.

Przyktady robot:

1 Sprawdzenie uktadéw zabezpieczenn pragdem pierwotnym

2. Usuwanie uszkodzen w tablicach dyspozytorskich, pulpitach i szafach
sterowniczych oraz pulpitach pomiarowych

3. Demontowanie — w celu oczyszczenia, naprawy lub konserwacji —
przetwornikow pomiarowych i wzmacniaczy mechanicznych, hydraulicz-
nych, pneumatycznych, elektromagnetycznych i elektronowych oraz ich
montaz i podigczenie.

MODELARZ ODLEWNICZY W DREWNIE — kat. 4
Powinien znaé:

Podstawowe gatunki drewna i klasyfikacje drewna stosowanego do wy-
konania modeli i rdzennic. Materiaty pomocnicze, jak: kleje, kity itp.

Ogdlne wiadomos$ci o przeznaczeniu prostych narzadzi i obstudze obra-
biarek, jak pity tarczowe, taSmowe, strugarki, wiertarki reczne i state oraz
tokarki. Ogdlne wiadomos$ci o przyrzadach pomiarowych, jak: skurczéwki,
suwmiarki itp. oraz ich zastosowanie.

Ogo6lne wiadomosci o rysunku technicznym tj. podstawowe rzuty oraz spo-
soby oznaczenia drewna na rysunkach modeli. Jednostki miary liniowej.
Podstawowe zasady pomiaru drewna. Zasady obrobki drewna w zakresie:
ciecia, strugania, wiercenia i gwintowania.

Powinien umiec:
Odréznia¢ wzrokowo gatunki drewna oraz materiaty pomocnicze.

Postugiwaé sie narzedziami, jak; pilnik, pita reczna do ciecia, strugi sto-
larskie itp. Postugiwac sie miarg liniowg zwyktg i skurczowg, ramkami.
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Czyta¢ rysunki tecnhiczne oraz wykonywaé bardzo proste szkice mode-
larskie w zakiredie wykonywanych prac. Wykonywac¢' oiperacje na mecha-
nicznych pilach tasmowych, tarczowych, wiertarkach recznych i stotowych
mb drewna przy robotach modelaé¢skich wykonywanych na stanowisku ro-

boczym. Wyko,nywa¢ — pdd nadzorem — ‘prace traseitsklie moideli pdoistej
konstrukcji.

Przyktady robot:

1 Wiercenie i gwintowanie otworéow w czesciach zlgcznych

2. Wykonywanie — pod nadzorem — recznej ctbréobki zgrubnej czesci
modeli i rdzennic
3. Wybieranie i przygotowanie drewna na wykonanie modeli i rdzennic

4. Obrabianie nieskomplikowanych czes$ci modeli.

MODELARZ ODLEWNICZY W DREWNIE — kat. 5

Powinien zna¢:

Podstawy materiatoznawstwa drewna oraz materiaty pomocnicze stuzace
do wykonania zestawdéw modetowych, jak: kieje, kity, szpachléwki, lakiery.
Podstawowe wiadomos$ci o stbpach odlewniczych, jak: zeliwo, staliwo, me-
tale niezelazne oraz lich ogdlne zastosowanie,

zasady konserwacji oibstugiwanych oObrabiarek i narzedzi

Rysunki techniczne tj. zasady s'porzadzania rysunkéw konstrukcyjnych
1 wykonawczych modeli w zakresie wykonywanych .prac. Zasady trasowa-
nia powierzchniowego oraz miedzyaperacyjnego. Skurcz dla podstawowych
stojpéw odlewniczych. Naddatki dla -powierzchni ébrab'ianych oraz dopusz-
czalne ZbieznoSci na ptaszczyznach modeli. Obrobke drewna reczng i me-
chaniczng, sposoby #aczenia, sklejania i wykanczania modeli 1rdzennie w -za-
mkresie wykonywanych prac. Ogolne zasady formowania prostych modeli.

Powinien umie¢:

mDobiera¢ gatunki i klasy drewna oraz materiaty pomocnicze w zaleznosci
Od ich przeznaczenia jak réwniez jako$ci wyko'nania zestawéw modelowych.

Odréznia¢ na podstawie przetomu stopy odlewnicze, jak: zeliwo, staliwo,
metale niezelazne.

Kre$lic pod nadzorem rysunki i szkice wykonawcze mo'deli w zakresie
wykonywanych prac. Oblicza¢ po~wlierzchnie typowych bryt. "Wykonaé —
zgodnie z instrukcjg technologiczng, wg rysunkow luib szkicbw — rozstraso-

wanie uktadu wlewowego modelu i rdzennicy. Wykonaé obrébke reczna.
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mechaniczng i wykanczajacg oraz dokonaé sklejenie elementéw 1 wykon-
czenia na wymiary ostateczne modeli i rdzennic w zakresie wykonywanych
prac. ObraTDia¢ elementy do zestawdéw modelowych wykonywanych przez
modelarzy o wyzszych kwalifikatjach.

Przyktady robot:

Wykonywanie .prostych modeli i rdzennic dla odlewow, jak:

Pierscienie o $rednicy do 200 mm

Walki o $rednicy do 200 mm

Tuleje o $rédnicy do (100 i dtugosci 500 mm

Kota pasowe bezstoipniowe o $rednicy do 300 mm

Pokrywy do silnikéw elektrycznych i spalinowych o $rednicy do 300 mm
Wsporniki do urzadzeii zabezpieczenia ruchu kolejowego.

oA W R

MODELARZ ODLEWNICZY W DREWNIE — kat. 6
Powinien zna¢:

Sposoby przechowywania drewna, dopuszczalna wilgotno$¢é w drewnie
przeznaczonym do wykonania zestawdéw modelowych. Warunki przechowy-
wania klejow i farb stosowanych do .zestawéw modelowych.

Budowe, zasady dziatania i obstugi wszystkich narzedzi oraz maszyn
stosowanych do wykonywania zestawow modeliowych. Przyrzady pomiarowe
i kontirolne stosowane do produikcji zestaw6w modelowych.

Technologie wykionania sktadanych zestawéw modelowych i rdzennic
w zakresie wykonywanych prac oraz metody suszenia drewna.

Powinien umie¢:

Samodzielnie dobiera¢ odpowiednie drewno, kleje, farby, narzedzia po-
trzebne do wykonania zestaw6w modelowych i iridzermic.

Postugiwaé sie wszystkimi narzedziami i maszynami stosowanymi w pro-
dukcji zestawdw modeloiwych.

Oblicza¢ powierzchnie i objetosci bryt geometrycznych. Sprawdzi¢ do-
ktadnos¢ wykonania zestawow mo.delowych za pomoca iprZyrzadow pomia-
rowo-kontrolnych zgofdnle z warunkami technicznymi.

4 — Taryfikator — cz. 1V
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Przyktady robét:

Wykonywanie modeli i rdzennic dla odlewéw, jak:

1 Obsady tozysk do watkéw pednych o $rednicy do 100 inm
2. Tuleje o $rednicy powyzej 100 min

3. Nakretki specjalne

4. Pierscienie o $rednicy powyzej 200 mm

5. Skrzynie formierskie o powierzchni do 1 m*
6. Panewki do tozysk o $rednicy do 300 mm

7. Stopy korbowodéw do silnikéw spalinowych
8. Pokrywy tylne walu korbowego

9. Oprawy strzatki latarn ulicznych

10. Ramy .przekaznika (IRV)

11. Oprawy klaokéw hamulcowych kolejowych

12. Trzymaki przekaznika (IRC).

modelarz odlewniczy w drewnie __ kat. 7

Powinien znaé:

wierzchniarti N geometrii wykre$lnej. Zasady trasowania na po-
wykonania zto-Przedmiotow o roznych promieniach. Technologie

P-tych iduzy™w Lnikér" °

Powinien umie¢:

(0 roznych*” P>as>z<=zyznach .przedmiotéw o liniach krzywych

L] L] PARLIRIE NS | nmy l*
'(!wye}(.wﬁ S r %y onywa¢ elementy ztozone do»zesa ow r%(,)da-‘.

Przyktady robot:

Wykonywanie modeli i rdzennic dla odlewow, jak;

Kadtuby konsolek vty przekaznikéw sygnalizacji kolejowej i ko-
pa'nianej

Skrzynki kot zmianowych

Korpusy przekaznikéw do sygnalizacji kolejowej kopalnianej
Korpusy do zasuw o $rednicy do 400 mm

Wirniki pomp odsrodkowych

Skrzynki formierskich o powierzchni powyzej 1 ni?



Kola przewozowe

Spody mazrticze

Slimacznice

10. Przeciwwagi do urzadzen sygnalizacji kolejowej
11. Skrzynki do rozdzielni okapturzonych

12. Tuleje suwaka par.owmzu.

© © ~N

MODELARZ ODLEWNICZY W DREWNIE — kat. 8
Powinien zna¢:

Wady drewna i sposoby ich usuwmnia.

Zasady geometrii wykres$lnej i przenikania bryt. Technologie wykonania
zestawow modelowych ztozonych, wielordzeniowych, szkieletowych oraz
wzornikow o konstrukcji ztozonej w zakresie wykoaiywanych prac. Zasady

organizacji pracy zespotu roboczego.
Powinien umieé:

Wykona¢ — zgodnie z instrukcjg technologiczng wg rysunku lub szki-
cu — roztrasowan.ie uktadu elementow w zestawie modelow*ym, sktadanie
elemontéw, klejenie oraz wykanczanie ostateczne przez obrobke widrowg
i szlifowanie zestawéw modelowych, ztozonych, wielordzeniowych, szkieleto-
wych w zakresie modeli wykonywanych na stanowisku roboczym. Wyko-
na¢ wzorniki konstrukcji ztozonej. Zastosowa¢ wtasciwe wigzanie przy wy-
konywaniu duzych modeli, aby zabezpieczyé je przed wichrowaniem. Orga-
nizowac¢ prace zespotu roboczego.

Odpowiada za:

Spowodowanie strat materialnych przy wykonywaniu drogich i od.powie-
dzialnych zestawdéw modelowych .oraz za bezpieczenstwo witasne i otoczenie.

Przyktady robot:

Wykonywanie zestawéw modetowych dla odlewéw, jak:

Korpusy inzektorow parowozow

Korpusy przppustnic .zaworowych i kran6w maszynisty

Tuleje parowozowe

Skrzynie rozrzadu pary

Zawory bezpieczenstwa

Kota zebate o zebach prostych, sko$nych i daszkowych wraz z wzor-

nikiiem zeboéw.

LI NRR NN
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modelarz odlewniczy w drewnie — kat. 9

Powinien znaé:

Zasady czytania wszelikicli rysunkéw .zestawieniowych wchodzacych w za-
kres pTac modelarskich. Technologie wykonania wszelkiego rodzaju zesta-
woéw modelowych bardzo ztozonych, wielordzeniowych i szkieletowych. Bar-
dzo dobrze zasady iprawiidlowej organizacji stanow.isk pracy w modelarni.

Powinien umie¢:

Wykonaé — zgodnie z instrukcjg technologiczng, wg rysunku lub szkicu
— raztrasowanie uktadu i montaz elementéw oraz wykanczanie na wymiar
ostateczny zestawoéw modelowych bardzo ztozonych, wielordzeniowych iszkie-

letowych, Przoprowadzaé¢ szkolenie nauki zawodu modelarzy nizszych ka-
tegorii.

Odpowiada za:

Spowodowanie strat materialnych w wyiniku niewtasciwego wykonania
skomplikowanych zestawéw modelowych oraz za bezpieczenstwo wtasne
i otoczenia.

Przyktady robot:

Wykonyv/anie zesitawéw modelowych dla odlewzéw, jak;
Cylindry parowozowe

Giowiice silnika Diesla PM-22

Korpusy cylindra parowozowago

Skrzynie przegrzewacza pary do parow.ozéw
Korpusy s-prezarek pierwszego i drugiego stopnia.

g W e

MODELARZ ODLEWNICZY W METALU kat. 6

Powinien znaé:

Zasady dziatania i obstugi prostych maszyn do obrobki metali. Rodzaje
i zastosowanie wzornikéw .oraz urzadzen i narzedzi S$lusarskich. Zasady bu-
dowy prostych modeli i rdzennic r6znych tynkdw.

Zasady czytania rysunkéw technicznych. Podstawowe wiadomos$ci z za-
kresu maszyn formiersikich waz wykonywania robdét formierskich. Skurcze
metali i stopéw uzywanych do wyrobu modelii i rdzenniic. Zasady rozmiesz-

czania prostych modeli na ptytach. Zasady wykonywania prostych modeli
i rdzennic.



Powinien umie¢:

Obstugiwac¢ proste maszyny do obrobki metali. Postugiwa¢ sie w”ornika-
mii oraz unzadzeniami i 'narzedziami $lusarskimi.

Czyta¢ rysinnk'i teobniczne. Rozmieszczaé proste modele na ptycie pod-
modetowej. Wykonywaé¢ proste modele i rdzennice w tolerancjach poda-
nych na .rysunkach.

Przyktady robot:

Wyko”nywanie zestawow modelowych dla odlewoéw, jak:
Tuleje

Drzwiczki piecowe

Kota zamachowe

Bebny hamulca samochodowego

Pokrywy tyll.ne maznic

Diawiki do zasuiw

Popielniczki li tabliczki napisowe do wagondw.
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MODELARZ ODLEV/NICZY W METALU — kat. 7
Powinien zna¢:

Wtasnosci podstawowe metali i stopow odlewniczyah.

Zasady dziatania r6znych maszyn do obrobki metali. Przyrzady pomia-
rowe.

Zasady doboru wtasciwych uktadéw wliciwowych. Zasady wykonywania
ptyt mofdelowych , koordynatowych diwulsbromiegio dziataniia. Zasady wyko-
nywania S$rednic skomplikowanych rdzennic i model!. Zasady wykonywania
trudnych podstaw do 'suszeni.a rdzeni.

Powinien umiec:

Wykonywaé¢ modele i rdzennice z 'réznych stopow odlewniczych. Wyko-
nywaé $rednio skomplikowa.ne modele, rdzennice, sprawdziany oraz mo-
dele podstawek koordy.natowe i dwustronnego dziatania. Montowa¢ trud-
niejsze modele na ptytach podmodelowych.

Przyktady robot:

Wykonywanie mlodeli i zestawédw modelowych dla odlewdw, jak:
1 Korpus cylindra hamulcowego
2. Obudowy skrzyni biegow
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Pokrywy tylnego mostu samochodowego

Gniazda skretu wagonowego

Ksztattki i prostki kanalizacyjne o $rednicy do 150 mm
taczniki do Z2*

Pokrywy zasuw n korpusy kurkéw

Korpusy silnikéw elektrycznych o oiezarze do 30 kg
Klocki hamulcowe

10. Kliny do zasuw

11. Pokrywy przednie cylindra parowozu.

© o~ W

MODELARZ ODLEWNICZY W METALU — kat. 8

Powinien znad:

Zasady dziatania wszystkich maszyn, urzadzen i przyrzagdow do wyko-
nywania modeli, ptyt 'modelowych i rdzennic.

Zasady budowy trudnych modeli i rdzennic oraz innego oprzyrzadowania
odlewniczego. Zasady ‘'konstruikcji rdzennic do nadmuchiwarek. Zasady po-
krywania modeli z drewna i 'Z innych tworzyw, metalami 1 stopami metali
mprzez natryskiwanie.

Powinien umie¢:

Pracowa¢ na skomplikowanych maszynach do obrobki metali. Postugiwac
sie wszystkimi urzadzeniami i przyrzadami pomiarowymi. Wykonywa¢ trud-
ne modele, ptyty modelowe, rdzennice i inne oprzyrzadowania odlewnicze,

z doktadnoscia podang na rysunku iub wg wzoru. Wykonywaé rdzennice do
nadmuchiwarek.

Odpowiada za:

Straty materialne powstate z wadliweg'0 wykonanlia modeli, ptyty mode-
lowej, rdzenn.icy lub innego oprzyrzagdowania odlewniczego.

Przyktady robot:

Wykcnywartie modeli i zestawéw modelowych dla odtowow, jak;
1 Korpusy pompek olejowych

2. Ostony sprzegta

3. Prrzewody wydechowe

4. Obudowy tylnego mostu samochodu
5. Korpusy odwadniacza



Obsady klocka hamulcowego
Korpusy zasuw

Gtowice sprezarek

Kota reczne hamulcéw wagonowych
10. Pokrywy maznic wagonowych

11. Zderzaki wagonow.

© o~

MODELARZ ODLEWNICZY W METALU — kat. 9

Powinien zna¢:

Technologie obrobki metali ogo6lnie oraz technologie formowania. Te-
chnologie iv.ykonywania bardzo trudnych modeli i rdzennic r6znego typu
i wielkosci. Zasady konstrukcji skomplikowanych rdzennic do nadmuchi-

warok. Zasady organizacji pracy zespotu roboczego.
Powinien umiec:

Wykonywaé¢ bardzo trudne modele i rdzennice réznego typu i wielkoSci.
Wykonywaé najbardziej skomplikowane wzorniki i sprawdziany. Kontrolo-
waé i sprawdzaé onodele i rdzennice wykonane przez innych modelarzy
nizszych kategorii. Organizcuwa¢ prace zespotu roboczego. Instruowa¢ mode-
larzy o nizszych kwalifikacjach.

Odpowiada za:

Straty materialne wynikte z wadliwego wykonania kosztownych modeli,
ptyt, rdzennic lub innego oprzyrzadowania odlewniczego.

Przyktady robot:

Wykonanie i s'praw'dzanie modeli i zes'tawow modelowych dla c/dle-
wow, jak:

1. Kadtuby silnika samochodo”wego

Gtowice 'Silnika samochodowego

Ostojnice wagonu

Skrzynki elektrotechniczne typ ,,S"

Inzektory parowozow

Korpusy silnika elektrycznego o zewnetrznym uzebrowaniu ciezarze
powyzej 2C0 kg

Kartery sprezarek

Kota zebate o uzebieniu specjalnym

9. Korpusy maznic do lokomotyw.

o UAs wN

o N
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MURARZ PIECOW | URZADZEN ODLEWNICZYCH — kat. 5

Powinien znaé:

Stosowane gatunki materiatéw ogniotrwatych.

Budowe remontowanego pieca i urzadzenia.

Siposoby przygotowania materiatobw ogniotrwatych do wymurowywania
piecow. Zasady sktadowania materiatow ogniotrwatych.

Powinien umie¢:

Odroznia¢ wzrokowo gatunki materiatow ogniotrwatych. Skitadowaé ma-
teriaty ogniotrwate w miejscach wyznaczonych.

Dobiera¢ ksztattki ogniotrwate oraz przygotowywac¢ zaprawy i masy
ogniotnwaie. Uktadaé¢ najprostsze wigzania cegiet. Wykonywa¢ — pod nad-
zorem — pomocnicze roboty murarskie.

Przyktady robot:

1 Przygotowanie materiatdbw ogniotrwatych do wymurowania piecow me-
talurgicznych

2. Wykonywanie — pod nadzorem.— prostszych rob6t murarskich piecow
i urzadzen odlewniczych.

MURARZ PIECOW I URZADZEN ODLEWNICZYCH — kat. 6
Powinien znaé:

Witasnos$ci wszelkich materiatow ogniotrwatych, uzywanych do wymuro-
wania kadzi, stuzacych do odlewania metalu.

Urzadzenia do przerobki mas ogniotrwatych wraz z instrukcja ich ob-
stugi. KonstiTukcje kadzi 'odlewniczych réznych typow.

Zasady przygotowywania i przerabiania mas wg ustalonej receptury. Za-
sady murowania i wyktadania ksztattkami kadzi réznych typow, uzywa-
nych do odlewania metalu.

Powinien umie¢:

Rozréznia¢ rodzaje i gatunki stosowanych materiatdbw ogniotrwatych.

Obstugiwaé¢ maszyny stuzace do przerobu mas ogniotrwatych.

Przygotowa¢ i przerabia¢é mase wg ustalonej receptury. Murowaé i wy-
ktada¢ ksztattkami lub masg kadzie réznych typow, stosowanych do odle-
wania metali. iPrzeprowadza¢ remonty i na'prawy biezace kadzi odlewni-
czych.



Odpowiada za:

Spowodowanie wypadku (popaTzenia) zbiorowego na odlewni w wyniku
nierbwnomiernego rozmieszczenia mateiriatdbw ogniotrwatych na $ciankach

mkadzi odlewiniczej.

Przyktady robot:

1 Wymurowanie i naprawa kadzi odtowniczyoh.
2. Wykonanie drobnych napraw w obmurzu zeliwiaka.

MURARZ PIECOW | URZADZEN ODLEWNICZYCH — kat. 7

Powinien zna¢:

Gatunki materiatow ogniotrwatych i ich zastosowanie. Rodzaje i wymiary
ksztattek ogniotrwatych oraz ich zastosoYzanie.

Budowe obstugiwanych (nap”raiwianych) piecow metalurgicznych. Warunki
pracy piecow. Narzedzia i przyrzady stosowane przy wykonywaniu naprawy
piecow i urzadzen odlewniczych.

iSzkice i rysunki techniczne w zakresie niezbednym przy wykonywaniu
robét. Instrukcje naprawy piecéw i urzadzen odlewniczych. Sposoby oblicza-
nia ilosci potrzebnych materiatdw do wymurowania pieca. Sposoby prze-
prowadzania remontow biezacych i gtownych piecow metalurgicznych. Spo-
soby ubijania mas ogniotrwatych na zimno i gorgco.

Powinien umie¢:

Okres$li¢ wtasciwe materiaty potrzebne do wymurowania lub naprawy da-
nego pieca.

Postugiwac¢ sie narzedziami i przyrzadami uzywanymi przy naprawach
piecow i urzadzen odlewniczych.

mCzyta¢ szkice i rysunki techniczne. Okre$li¢ ilos¢ potrzebnych materia-
tow do wymuro'wiania pdeca. Wymuiraw'aé¢ i suiszy¢ piece wg Instrukcji. Prze-
prowadza¢ na zimno remonty biezace i gtéwne piecdw odlewniczych.

Odpowiada za:
Nalezyte i doktadne przeprowadzenie remontu — zgodnie z instrukcja

— oraz iza wykonanie gwarantujgce bezpieczng i bezawaryjng prace napra-
wianych lub wymurowanych przez 'Siebie piecow metalurgicznych.



Przyktady robot:

1 Wyinurowanie i naprawa piecdw niolalurcjicznych
2. Biezaca naprawa obnturza zeliwiaka.

murarz piecoéw i urzagdzeni odlewniczych kat. 8

Powinien znaé:

i zasady pracy bardzo skomplikowanych piecow, jak:; metalur-
piece o trudnym wy-

lub zasadowym

Budowe
giczne fMBC), elektryczne piece zar.zalnicze ,Birlec",
konaniu obmurza, konwertory z wymurowaniem kwasnym
oraz sposoby przeprowadzania remontow biezacych i generalnych tych npie.-

COow.

Powinien umieé:

Przeprowadza¢ remonty biezace i generalne bardzo skomplikowanych pie-

céw metalurgicznych. Przeprowadza¢ remonty piec6w na gorgco.

Odpowiada za:

Nalezyte i zgodne z instrukcjg wymurowanie lub naprawe bardzo skom-

plikoiwanych piecow metalurgicznych, gwarantujgce bezpieczna i wydajna
prace oraz za udzielanie instruktazu murarzom o nizszych kwalifikacjacli.

Przyktady robot:

1 Wymurowanie i naprawa najbardziej skomplikowanego pieca melalui-

gicznego

2. Wykonywanie skomplikowanych napraw obmurza na gorgco.

naprawiacz wad odlewéw — Kkat. 5

Powinien znaé:

Gatunki i klasy materiatow, z ktorych wykonane sa odlewy oraz ich

witasnosci obrdbcze.
Narzedzia $lusarskie stosowane iw najprawach odlewoéw. Przyrzady pomia-

rowo-kontrolne, jak: Minlai, sumiarka, katownik.
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Zasady czytania rysunku technicznego Odlewdw. Rodzaje wad usuwanych
w trakcie naprawy odlewéw. Technologie robét Slusarskich, jak: wiercenie,
gwintowanie, lutowanie, nitowanie, trasowanie, prostowanie. Technologie
przygotowania odlewdw do naprawy.

Powinien umied:

Obstugiwaé wiertarki reczne i stotowe oraz pity. Postugiwaé sie narze-
dziami $lusarskimi. Postugiwaé sie przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi.

Czyta¢ rysunki techniczne. Przygotowywa¢ odlewy do naprawy. Napra-
wia¢ nieskomplikowane odlewy przez prostowanie.

Przyktady robot:
1 Prostowanie odlewow prostej konstrukcji, jak: dzwignie, ptyty, pokrywy.

2. Wycinanie wad odlewniczych w odlewach przy uzyciu przecinaka pneu-
matycznego.

NAPR.zZtWIACZ WAD ODLEWOW — kat. 6

Powinien zna¢:

Rodzaje materiatow stosowanych w naprawach odlewéw.

Przyrzady i urzadzenia produkcyjne i pomocnicze, uzywane w procesach
naprawy wad odlewniczych. Narzedzia $lusarskie 1 przyrzady pomiarowo-
kontrolne, stosowane przy usuwaniu wad odlewniczych.

Techcnologie usuwania i naprawiania wad odlewniczych w odlewach
o Srednio ztozonej konstrukcji. Zasady naprawiania wad odlewéw metoda:
nasycania, kitowania, metalizacji, zalewania i sposobami mechanicznymi.

Warunki techniczne odbioru natprawianych odlewoéw.
Powinien umieé:

Postugiwa¢ sie narzedziami S$lusarskimi i przyrzadami pomiarowo-kon-
trolnymi, uzywanymi w procesach naprawy wad odlewniczych.

Wykonywaé¢ wszelkiego rodzaju otwory w miejscach trudno dostepnych
oraz wykonywa¢ w nich gwinty. Wykonywaé¢ wszelkiego rodzaju lutowa-
nie, kitoiwanie, nasycanie, w zakresie naprawy wad odlewniczych. Samo-
dziielnie naprawia¢ mniej skomplikowane odlewy zgodrrie z warunkami tech-
nicznymi odbioru.



Przyktady robét:

1. Naprawa wad w odlewach, jak: korpusy skrzyni biegéw, korpusy sil-
nikow elektrycznych, mufy kablowe.

NAPRAWIACZ WAD ODLEWOW — kat. 7

Powinien zna¢:

Witasno$ci materiatéw, z ktoérych sg wykonane naprawiane odlewy. Skitad
past i roztworéw, stosowanych do kitowania i nasycania odlewow.

Budowe, zasady dziatania, obstugi i konserwacji maszyn i urzadzen, msto-
sowanych przy naprawie odlewéw. Geometrie ostrza narzedzi uzywanych
w naprawach odlewéw.

Technologie naprawy odlew6w pracujacych pod cisnieniem. Technologie
nadlewania 'i spawania termitowego. Przepisy dozoru kottéow, dotyczace na-
prawianych odlewéw. .Zasady organizacji pracy zespotu roboczego, pracu-
jacego przy usuwaniu wad odlewniczych.

Powinien umied:

Postugiwac¢ sie w.szelkiego rodzaju urzadzeniami i przyrzadami stuzacy-
mi do naprawy odlewow.

Wybraé odpowiedniag metode naprawy odlewu dla poszczeg6lnych ro-
dzajow wad i odlewéw. Naprawiaé odlewy metodg nadlewania. Naprawiac
odlewy podlegajace odbiorowi na szczelno$¢. Organizowaé prace zespotu

roboczego przy naprawach odlewéw oraz koordynowaé prace naprawiaczy
wad odlewniczych o nizszych kiwalifikacjach.

Odpowiada za:

Prawidtowo$¢ dokonywanych napraw wad odlewdw oraz bezpieczenstwo
podlegtych robotnikéw.

Przyktady robét:

1 Naprawa wad skomplikowanych odlewéw pracujacych na cisnienie.



OCZYSZCZACZ ODLEWOW — Kkat. 5
Powinien zna¢:

Rodzaje metali stosowanych w produkcji odlewdw. Rodizaje mas formier-
skich i rdzeniowych. Podstawowe rodzaje materiatldbw stosowanych do oczy-
szczania odlewdw.

Narzedzia do recznego oczyszczania powierzchni odlewéw. Rodzaje sto-
sowanych bebndéw obrotowych do czyszczenia odlewoéw. Podstawowe typy
szlifierek stosowanych do czysizczenia odlewéw. Instrukcje obstugi szlifierek,
oczyszczarek oraz bebnéw obrotowych.

Zasady zawieszania odlew6w na urzadzenia dzwigowe oraz recznego
transportu odlew6éw. Zasady oczyszczania odlewow.

Powinien umieé:

Postugiwaé sie recznymi narzedziami do oczyszczania odlewow. Obstugi-
waé maszyny i urzadzenia do oczyszczania odlewéw (szlifierki jedno lub
dvr,utarczowe, staojonarne, bebny obrotowe).

Oczyszcza¢ odlewy 1z przylegajacej — przypalonej masy formierskiej,
zgorzeliny powstatej podczas obrébki cieplnej, zalewek itp. przy pomocy
recznych narzedzi do oczyszczania oraz maszyn i urzgdzen, jak: bebny obro-
towe, szlifierki jedno Ilub dwiutarczowe 'Stacjonarne. Wytadowywaé oczysz-
czone odlewy z bebnéw tub komor oczyszczarki. Sortowa¢ odlewy zgodnie
ze wskazowkami nadzoru. Regulowaé ostony tarcz szlifierskiich w zaleznosci
od wielkosci odlewu i zuzycia tarcz szlifierskich. Transportowaé¢ i uktadaé
w bez,pieczny siposéb odlewy na stanowisikach oczyszczania.

Przyktady robot:

Oczyszczalnie odlewow, jak:

Walki o $rednicy do 50 mm i dtugosci do 100 mm
Rnszta belkowe

Belki do drzwiczek hermetycznych
Zebra rdzeniowe

Dzwignie (proste

Oiezarki

Obcigzniki do form

Kola pasowe

Nakretki

Pétpanewki

Tuleje

Pokrywy
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13. Boki skrzyn formierskich

14. Podktady do form

15. Ptyty formowane bez wierzchu

16. Klamki, uchwyty taboru kolejowego.

OCZYSZCZACZ ODLEWOW — kat. ¢
Powinien zna¢:

Wiasnosci metali, z ktérych wykonane sg odlewy podlegajagce obcina-
niu i oczyszczaniu. Rodzaje $rutéw do czyszczenia odlewow.

Podstawowe rodzaje tarcz szlifierskich. Zasady dziatania obstugi i kon-
serwacji bebndiw obrotowych, szlifierek stacjonarnych, wahadtowych i recz
nych o napedzie pneumatycznym i elektrycznym oraz 'innych maszyn i urza-
dzen stuzacych do oczyszczania odlewow.

Sposoby mocowania tarcz Sciernych. Wiply.w szybko$ci studzenia odle
wow na wiasnosci mechaniczne. Zasady uktadania odlewow cienko$ciennych
w maszynach i urzadzeniach czyszczacych. Zasadnicze rodzaje wad 'odlewni-
czych.

Powinien umie¢:

Obstugiwaé¢ i konserwowa¢ maszyny i urzgdzenia do oczyszczania od-
lewow.

Dobiera¢ tarcze szlifierskie o odpow-iedniej twardosci i wielkosci ziarn
w zalezno$ci od rodzaju materiatu i wielkosci odlewu. Zatadowywaé odlewv
cienkoscienne do urzadzen czyszczacych oraz je wytadowywaé¢ Regulowaé
szybko$¢ dbrotéw wrzecfona szlifierek w zaleznosci od potrzeb Szlifowaé
spoiny odlewow po spawaniu. Usuwac¢ ¢ powierzchni odlewéw mocno przy
wartg mase oraz zgorzeline, z trudno dostepnych miejsc, mtotkami pneuma'
tycznymi Lub iprzez szybkie nagrzewanie powierzchni odiewu. Uzupetni '
$rut Lub ipiasek w zbiornikach urzadzen czyszczacych. Okre$la¢ stopien oczy"
szczania odlewow. Segregowaé¢ odlewy w zaleznosSci od rodzaju, wielk '
przeznaczenia, rodzaju wad itp. '

*

Przyktady robét:

Oczyszczanie odlewow, jak:

1 Korpusy i pokrywy zaworéw armatury przomystowej
2. Korpusy osadnikéw olejowych

3. Korpusy napedéw obrotomierzy i pomp benzynowych
4. Korpusy pomp olejowych



Klocki hamulcowe

Korpusy zasuw i zaworow

Kolektory ssace silnikéw spalinowych
Bebny hamulcowe

Wirniki do poniip

10. Mufy kablowe

11. Pokrywy termostatu samochodowego
12. Kola zamachowe i klinowe

13. Cylindry hamulcowe

14. Pokrywy maznic.

© © N ;g

OCZYSZCZACZ ODLEWOW — kat. 7

Powinien zna¢:

iWptyw rodzaju czy$ciwa li czasu oczyszczenia na jako$¢ i czystos¢ po-
wierzchni odlewu. Stosowane rodzaje zeber rdzeniowych.

Budowe, zasady dzialamia, obstugi i konserwacji oczyszczarek koinoro-
wych, karuzelowych, wirnikowo-tancuchowych i innych. Urzadzenia oczysz-
czarek wodno-ipiaskowych i system .urzadzen do oczyszczania i klarowania
wody. Przyrzady kontrolno-ipomiarowe, jak: suwmiarka, p.romjeniomierz itp.
oraz sposoby postugiwania sie nimi.

Rysunki techniczne odlewéw w zakresie wykonywanych przez siebie
prac. Rézne technologie wytwarzania odlewow. Technologie oczyszczania
odlewéw roz;nymi  metodami. Wielko$ci naddatkéw technologicznych na
obrébke mechaniczng. Zasady wywazania wirujgcych elementéw wirnikéw
i tarcz szlifierskich. Zasady doboru narzedzi recznych, (pneumatycznych oraz
tarcz szlifierskich iw zaleznosci od rodzaju odlewu i metody oczyszczenia.
Rodzaje i przyczyny powstawania wad odlewniczych. Warunki techniczne
odbioru odlewow ze szczegdlnym uwzglednieniem jako$ci powierzchni odle-
woéw. Zasady organizacji pracy stanowisk roboczych na oczyszczalni.

Powinien umie¢:

Regulowa¢ na wszystkich typach maszyn i urzadzeh <zatozone parametry,
jak: szybko$¢ obwodowa tarcz szlifierskich, cisnienie itp. Szlifowa¢ odlewy
na wszystkich typach szlifierek z utrzymaniem wymiarédw podanych na ry-
sunkach tych odlewow. Oczyszcza¢ w oczyszczarkach duze i skomplikowane
odlewy. Czysci¢ odlewy strumieniem wody 1 strumieniem wody z piaskiem.
Postugiwaé sie skafandrami ochronnymi przy pracy w komorach. Okres$lac
stopien zuzycia tarcz szlifierskich, topatek rzutowych i oston kota kierujacego
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Wymieni¢ topalLki rzutowe oraz inne czeSci szybko zuzywajace sie
w oczyszczarkach. Wymienia¢ tarcze szlifiersk/ie i pra-widlowo osadzac¢ je
na wrzecicmie. Usuwa¢ drobne usterki ihydromonitoréw. Regenerowaé Scier-
nice przy pomocy krazkéw i specjalnych tarcz. Klasyfikowa¢ wady odle-
wow na naprawialne i nienaprawiiakie. Organizoiwaé¢ prace stanowisk robo-
czych i udziela¢ wskazédwek robotnikom o nizszych kwalifikacjach.

Przyktady robot:

Oczyszczanie 'odlewow, jak:

1 Kota parowozowe

2. Kola zebate, Slimaki i slimacznice
3. Korpusy skrzyn przektadniowych
4. Korpusy napedu reduktora

5. Korpusy cylindréw hamulcowych
6. Korpusy silnikobw samochodowych
7. Skrzynki napedu S$llimaka

8. Pokrywy tozysk oporowych

9. Obudowy przektadni gtéwnej

10. Kariery sprezarek

1M Gtowice silnikow samochodowych.

OPERATOR KOKILARKI — kat. 4

Powinien zna¢:

Rodzaje materiatow i stopow odlewniczych, jak: zeliwo, staliwo metale

niezelazne i ich stopy. Rodzaje powtok ochronnych wewnetrznych po-
wierzchni kokil.

Zasady obstugi kokil oraz sposéb prawidiowego przygotowania ich do
zalania.

Sposoby utrzymania tenuperatury ciektego metalu i kokil.

Powinien umieé;

Rozrozniaé wzZTohowo rodzaje metali i stopdw.

Obstugiwac urzgdzenie do otwierania i izamykaniia kokil.
Przygotowa¢ — pod nadzorem — powtoki ochronne.



Przyktady robét:

Wyik'O>nywa'nlie odlewdw, jak;

1 Wrzeciona do zaworéw

2. Prety ksztattO'we szeS$ciokatne, prostokatne itp. o S$rednicy do 20 min
i dtugosci do 1200 mm

3. Tuleje o $rednicy do 10O i dtugosci do 300 mm
4. Siedliska armatury
5. Nakretki.

OPERATOR KOKILARKI — kat. 5

Powinien zna¢:

Podstawowe sktadniki odlewanych stopéw metali i zeliwa. Skiadniki po-
wtok ochronnych w zaleznosci od rodzaju metali. Sposoby zabezjiieczenia
ptynnego metalu iprzed 'utlenianiem.

Budowe, zasady obstugi i konserwacji kokil o pionowej i poziomej po-
wierzchini podziatu, zawiasowych, rozsuwanych mechaniczmiie lub recznie oraz
do odlewania od$rodkowego. Og6lng budo'we, zasady obstugi i konserwacji
maszyn do odlewania od$rodkowego oraz kokilarek o napedzie mechanicz-
nym. Przyrzady pomiarowo-kontrolne, jak; pirometr, termopara oraz sposo-
by mierzenia nimi temperatury.

Technologie odlewania kokilewego — grawitacyjnego i odsrodkowego.
Podstawowe wady odlewnicze odlewow kokilowych, jak; niedolewy, zatewki,
fatdy, zimne krople itp. Zasady prawidtowego kierowania strumieniem ptyn-
nego metalu podczas zalewania form kokilowych.

Powinien umiec:

Przygotowywac powtoki ochronne wg irece(ptury.

Ocenia¢ — za pomocg przyrzadéw pomiarowo-kontrolnych — temperatury
ptynnych metati.

Przygotowywaé do zalania ptynnym metalem kokile reczne jak rowniez
zamontowane na kokilarkach Ilu'b maszynach ods$irodkowych. Regulowaé stru-
mienn ptynnego metalu w celu utrzymania witasciwego cisnienia w kokili.
Usuwa¢ odlewy 'Z kokil i kokilarek bez ich uszkodzenia.

Przyktady robot:

WyikoinywaUlie odlewow, jak;
1 Obudowa przerywacza
2. Kotka pokretne zaworow

5 — Taryfikator — cz. IV



Wentylatory o $rednicy do 60 mm

Trojniki

Gtowice armatury do 1”

Stozki do armatury do 1"

Dzwiignie

Sktadanie rdzeni i aamykania kokil do kolan rozgatezien zeliwnych.

©® N oW

OPERATOR KOKILARKI — kat. 6

Powinien znaé:

Wtasnos$ci odlewnicze metali i ich stopow w zaleznosci od ich sktadu
chemicznego oraz temperatury zalewania nimi réznych rodzajow form. Wtas-
nosci powtok ochronnych do ipokrywania wewnetrznych powierzchni kokil
oraz wptyw tych powtok na gtadko$¢ po'Wierzchni odlewow. Wptyw gazéw
na strukture odlewo6w oraz przyczyny ioh powstawania.

Budowe, zasady obstugi i konserwacji kokilarek hydrauliczno-pneuma-
tycznych oraz automatéw do odlewania drobnych czesci.

Powinien umieé:

Stosowa¢ wtasciwe podsypki i powtoki ochronne powierzchni kokil

Przygotowywa¢ i obstugiwaé kokilarki hydraulicznoipneumatyczne do za-
lewania kokil. Przygotowywa¢ i obstugiwa¢ maszyny do os$rodkowego za-
lewania kokil. Przygotowac¢ do zalania kokile a. jedng powierzchnig podziatu

z rdzeniami metalowymi. Zapobiega¢ wadom odlewniczym w odlewach
z przyczyn przygotowania i zalewania kokil.

Przyktady robot:

Wykonywanlie odlewow, jak:

1 Tioki silnikébw motocyklowych, samochodowych

nicy do 150 mim i lotniczych o S$red-

2. Trudrtiejsze elementy do akumulatoréw

i pudetkowe o ciezarze powyzej 9 kg itp.
3. Korpusy ilo drfiiatury gazowej i .parowej
4 Stozki do armatury pow. 1 1/4"

np. ptyty wielkopowierzchniowe

5. Kolanka i rozgatezienia zeliwne.



OPERATOR KOKILARKI — kat. 7
Powinien zna¢:

Sktady chemiczne i ciezary witasciwe materiatbw uzywanych na stopy
odlewnicze. Skitady chemiczne materiatdbw uzywanych na powtoki ochronne.

Optimalng temperature zalewania oraz temperatury krzepniecia metali i ich
stopow.

Koinstnukcje, zasady obstugi i konserwacji wietodzielnych kokil do od-
lewania w nich odlewéw 2z rdzeniami piaskowymi lub metalowymi. Kon-
strukcje, zasady obstugi i konserwacji maszyn do odlewania pdétodsrodko-
wego i odsrodkowego pod cisnieniem odsrodkowym, z pionowag pochytg

i pozioma osig obrotu w formach metalowych oraz wytozonych masg for-
mierska.

Powinien umieé:

Przygotowywaé do zalania kokile wielodzietne z rdzeniami metalowymi
i piaskowymi. Przygotowywaé do zalania formy na wszystkich typach ma-
szyn osrodkowych. Zapobiega¢ ipowstawaniu wad odlewniczych.

Przyktady robét:

Wy, konywa'nlie odlewdw, jak:

Obudowa reduktora

Korpus pompy wodnej

Obudowa skrzyni biegow

Gtlowice silnika

Koi*pus filtra Oleju

Gtowice sprezarki

Obudowa sprzegta samochodowego

Tuleje z wktadkami odlewane odsrodkowo.

PO NI A WON R

OPERATOR KOKILARKI — kat. 8

Powinien znaé

Wiasnosci fizyczne i mechaniczne metali i ich stopéw.'Wtasnosci cieplne
materiatow ogniotrwatych i ich zastosowanie. Witasnosci opatowe paliw uzy-
wanych do topienia i podgrzewania ptynnych metali. Metody oznaczenia za-
wartos$ci procentowej sktadnika w stopie metalu.



Sposoby badanai witasnosci mechanicznych metali i ich stopow. Zasady
i sposoby przeprowadzania rafinacji i modyfikacji. Sposoby topieni i utrzy-
mywania teanperatury przy stppach o specjalnych wymaganiach. Zasady
sktadania i przygotowania do zalania kokil .w"ielodzielnych z duzg iloScig
czesci luznych, z rdzeniami metalowymi lub piaskowymi. Technologie odle-
wania w kokilach wielodzielnych z cze$ciami luznymi odlewéw o specjal-
nych wymaganiach. Zjawiska zachodzace podczas zalewania i krzepniecia od-
lewow.'Zasady prawidtowej organizacji stanowisk roboczych.

Powinien umie¢:

Wykonywa¢ szkice techniczne odlewéw oraz kokil i rdzeni. Obliczac
Wymiary i naddatki obrobkowe. Sktadaé, przygotowywaé do zalania i zale-
waé skomplikowane kokile wielodzielne z cze$ciami luznymi oraz rdzenia-
mi metalowymi i piaskowymi. Organizowa¢ stanowiska robocze i koordy-
nowa¢ prace .robotnikow nizszych kwalifikacji. Udziela¢ instrukcji w zakre-
sie obstugi urzadzen do odlewania kokilowego robotnikom o nizszych kwa-
lifikacjach.

Odpowiada za:

Straty wynikte z niewtasciwego wykonania odlewdw oraz za bezpieczen-
istwo wiasne i otoczenia.

Przyktady robét:

Wykonywanlie odlewow, jak;
1 Gtowica silnika lotniczego
2. Koto topatkowe do silnika turbinowego.

OPERATOR URZADZEN KLIMATYZACYJINO-ODPYLAJACYCH
W ODLEWNI — kat. 6

Powinien znaé:

Rodzaje olejéw i smarow stosowanych do konserwacji urzadzen odpy-
lajgcych. Rodzaje i gatunki materiatow stosowanych .w produkcji odle-
wniczej.

Ogéblne zasady dziatania, obstugi i konserwacji maszyn i urzadzen od-
pylajacych. Rodzaje i typowe wymiary wentylatoirdw, transportu pneuma-
tycznego i odpylni gtownych oraz urzadzen strzepujacych filtry.

Kolejno$¢ i czas wytgczania i wigczania poszczeg6lnych urzadzen kli-
matyzacyjno-odpylajacych w 'Odlewni.



Powinien umieé:

Postugiwaé sie przyrzadami do regulacji i pomiaréw, stosowanymi przy
konserwacji i naprawach urzadzen krimatyzacyjno-odipylajacych.

Czyta¢ schematy i szkice instalacji odpylajacej. Przeprowadza¢ konser-
wacje obudéw hermetycznych i uktadéow odpylajacych. Uszczelliia¢ insta-
lacje O'dpylajaca ora'z dokonywaé uszczelnien wszyistktich innych Zrédet
pytu. Systematycznie oczyszczaé¢ przewody i urzgdzenia odpylajace z py-
16w gromadzacych sie wewnatrz (m.in. z loipatek wentylatordw). Biezaco
regulowac ciagi przy ssawach urzadzen produkcyjnych.

Przyktady robot:

1 Uszczelnianie instalacji odpylajacej
2. Oczyszczenie przewodow i urzadzen z pytow gromadzacych sie we-

wnatrz.

OPERATOR URZADZEN KLIMATYZACYJNO-ODPYLAJACYCH
W ODLEWNI — kat. 7

Powinien zna¢:

Rodzaje i typowe miary wenitylatorbw promiieniowych (nisko i $rednio
preznych), osiowych, filtrow itp. Rodzaje i typy filtréw tkaninowych. Za-
sady dziatania filUrd'w tekstylnych z mechanizmem wstrzasowym.

Zasady dzlialaniia i koiniserwacji instalacji o6dpylajacych, tranepottu pneu-
matycznego i przynaleznych meiszyn li urzadzen.

Podstawowe wiadlomosdi z elektirotechnikS. Kolejnos¢ i czas uruchamia-
nia oraz wylaczenia poszcze'g6lnych zespotéw odpylajacych. ZaSady wtas-
ciwej eKsploaltaoji wszystWich zespotéw urzadzen odpylajacych zainstalo-
wanych w przeidsieblonstwie. Og6lne wtiaddmosoi w zaikircsle stosowania
automatyki w urzadzeniach odpylajagcych. Zafeady prawidtowej konlserwacjd
pirZeiwlodéw i urzgdzen wentylacyjno-odpylaijacych. Sposoby usuwania drob-
nych .uszkodzen i usterek w instalacjach odpylajacych.

Powinien umieé:

Czyta¢ rysunki techniczne instalacji odpylajacych i przynaleznych do
niej maszyn i urzadzen. Uruchamiaé d wytgcza¢ wg kolejinosci i w odpo-
wiednim czasie poszczegdlne zespoty i urzadzenia odpylajagce. Dokony-
waé hermetyzacji wszystkich Zzrodet pytu. Obstugiwaé, konserwowac i re-
gulowaé poszczeg6lne zespoly odpylajace wraz z urzadzeniami sterujagcymi
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i aparaturg kontrolncHpomiarowa. Sprawdzaé¢ prawidtowos$¢ dziatania me-
chanizmu strzepujgcego, stanu technicznego tkaniny w filtrze i szczelno$¢
potgczen kanatdw (zwitaszcza w sasiedztwie filtra). Prowadzi¢ ewidencje bie-
gn, postoju oraz przegladow i remontéw instalacji urzadzen odpylajacych.
Prowadzi¢ ewidencje oparéw odpylni (U-rurki). Wspotpracowa¢ z brygada-
mi remontowymi i z laboratorium zaktadowym.

Przyktady robot:

1 Kontrola dziatania mechanizmu strzepujacego
2. Wspbtpraca z brygadami remontowymi
3. Nadzér na'd pracg operatorow o nizszych kwalifikacjach.

PODSUWNICOWY W ODLEWNI — kat. 4
Powinien znaé:

Niektére dzwignice i suwnice stosowane w odlewniach.

Spos6b podpinania i przemieszczania lekkich i prostych materiatow oraz
elementow maszyn. Sposoby zabezpieczania elementéow podnoszonych i prze-
anieszczanych. Wielko$¢ dopuszczalnego obcigzenia w zawieszeniach lino-
wych i tancuchowych zaleznie od kata rozwarcia. Znaki i sygnaty porozu-
miewawcze. Obowigzujgce przepisy pracy dla poddzwignicowych i podsuw-
nicowych.

Powinien umieé:

Rozpoznawa¢ rodzaje przemieszczanych materiatdw. Okresli¢ szacunkowo
ciezar elementéw przewidzianych do przemieszczania. Wzrokowo rozpoznac
i okre$li¢ stopien zuzycia lin i tancuchéw. Podpina¢ i kierowa¢ przemiesz-
czaniem lekkich i prostych przedmiotow.

Przyktady robot:

1 Podpinanie do haka suwnicy korpusu silnika posiadajacego uchwyt
staty
2. Pomoc przy sktadaniu form dwuskrzynkowych.
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PODSUWNICOWY W ODLEWNI — Kkat. 5

Powinien znadé:

Rodzaje lin, tancuchow, tacznikow itp. Rodzaje osprzetu dzwignic i suw-
nic. Sposoby okres$lania ciezaru (przedmiotéw i materiatow.

Rodzaje, szczegétowe zasady obstugi oraz nos$nos$¢ dzwignic i suwnic
stosowanych w odtewniach.

Sposoby przygotowania materiatbw do przemieszczania i ustawiania.
Wtasciwe sposoby podwieszania przedmiotow i materiatbw odpowiednimi
przyrzadami. Sposoby odpowiedniego sktadowania przedmiotow i materia-

tow przemieszczanych dzwignicami i suwnicami.

Powinien umie¢:

Dostarczaé materiaty — przy uzyciu elektrowciggu — na stanowiska ro-
bocze wg odpowiedniej dokumentacji. Podpina¢, przemieszcza¢ i sterowac
przemieszczaniem ciezaréw S$redniej wielkoSci z zachowaniem ostroznosci
i doktadnosci. Konserwowac¢ liny i tafcuchcy stuzace do zamocowania przed-
miotu do haka suwnicy.

Przyktady robot:

1 P-cdpisanie do haka suwnicy i kierowanlie przemieszczeniem jednostki
spaletyzowanej

2. Podpinanie do uchwytu, pomoc przy rozbieraniu ciezkiej formy oraz
wycigganiu odlewu

3. Pomoc przy sktadaniu form wieloskrzynkowych.

PODSUWNICOWY W ODLEV/NI — kat. 6
Powinien znaé:

Ciezar wiasciwy materiatu przemieszczanego na swoim odcinku pracy.
Wszelkie rodzaje dzwignlic i suwnic sto-sowanych w odlewniach oraz ich
zastosowanie i zasady obstugi.

Pojecie $rodka ciezkosci. Sposoby praktycznego wyznaczania $rodka ciez-
kosci. Zasady podpinania i przemieiszcza-r.lia duzych przedmiotow o niesy-
metrycznym S$rodku ciezkosci.
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Powinien umieé:

Czyta¢ proste rysmi/ki techniczne. Kon'serwowac¢ liny 'i tancuchy stu-
zgce do 'Podipinania ciezaréw. Oblicza¢ ciezar materiatéw i elementdw prze-
mieszczanych dzwignioamli Podpina¢ akompltlcowahe i duze
przedmioty oraz kierowa¢ ich przemieszczaniem.

Postugiwaé sie niektorymi
dzwiignlicata'i i wciggairkamli stosowanymi w odlelwniach.

i suwnlicairti.

Odpowiada za:

Straty materialne 'wynikle w czasie przemieszczania materiatéw
miotow.

i przed-
Przyktady robét:
1. Podpinanie do haka suwnicy kadzi z ptynnym metalem i kierowanie
jej przemieszczeniem
2. Pomoc przy ustawianiu duzych i skomplikowanych irdzeni
3.

Podpinanie linami i hakami korpusu silnika trakcyjnego oraz kierowanie
przemieszczaniem.

PRZERABIACZ MAS FORMIERSKICH I RDZENIOWYCH — . &

Powinien zna¢:

Podstawowe rodzaje piaskow formierskich.

Rodzaje przenos$nikéw tasmowych. Zasady dziatania stacji przerobu mas
0 mniejszym

stopmu mechanizacji. Instrukcje obstugi
mowych.

przeno$nikéw m
Podstawowe zasady przerébki

zuzytej masy formierskiej.
Powinien umieé:

Odro6znia¢ mase zuzyta od Swiezej.
Obstugiwac¢ przeno$nik masy Swiezej

i zuzytej.
kubetkowy lub sito na stacji przerobu mas.

Obstugiwaé przen
Przyktady robét:

1. Transport materiatow na sktadowiska do stacji przerobu mas
2. Obstuga suszarni i sit

3. Obstuga przenosnikow Swiezej i zuzytej masy.
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PRZERABIACZ MAS FORMIERSKICH | RDZENIOWYCH — Kkat. 6

Powinien znaé:

Rodzaje piaskow formierskich. Dodatki do mas formierskich i rdzenio-
wych.

Urzadzenia znajdujgce sie ua stacji przerobu mas. Sposéb obstugiwania
réznych agregatéw do iprzerobu mas.

Spos6b przygotowania mas formierskich i rdzeniowych. Sposéb przygo-
towania masy formierskiej recznie na stanowisku pracy. Instrukcje doty-
czace przygotowania materiatldbw oraz sporzgadzania mas formierskich i rdze-
niowych. Zasady transportu masy za pomoca przeno$nikdw. Zasady rozdzie-
tania ma'sy do pdszczego6lnydh zalsobinikow.

Powinien umied:

I0drézinia¢ r6zne roidzaje ma's formierskich w sipolsdlb praktyczny. Zasto-
sowaé rézne rodzaje mas do .poszczeg6lnych asortymentéw odlewdw.

Obstugiwa¢ urzadzenia na stacji przerobu mas. Obstugiwaé urzadzenia
transportowe do przeréb,u mas. Okresla¢ wiasciwe funkcjonowanie (zapobie-
ganie awarii) urzadzen do przerobu mas.

Dozowac .poszczegblne skiadniki do mas formierskich i rdzeniowych.
Przeprowadzi¢ w odpowiedni siposob suszenie piaskow formierskich. Dostar-
cza¢ mase na stanowiska pracy.

Przyktady robét:

1 Dozowanie sktadnikdw masy formierskiej i rdzemiowej
2. Przeréb masy formierskiej i rdzeniowej

PRZERABIACZ MAS FORMIERSKICH | RDZENIOWYCH — Kkat. 7

Powinien zna¢:

Klasyfikacje piaskow formierskich pod wzgledem ziarnistosci. Przezna-
czenie poszczegblnych gatunkéw piaskow. Sposoby magazynowania mate-
riatbw formierskich i dodatkow w ceLu zapobiegania przed z.niszczcinicm.
Stosowane rodzaje lepiszczy do rdzeni. W.ptyw poszczeg6lnych dodatkow
na wiasnosci masy. Wptyw masy formierskiej i rdzeniowej na mozliwosé
pows.tawania wad odlewniczych.

Urzadzenie réznych typow stosowane do ,przerobu mas formierskich.
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Proces przygotowania mas wypetniajacych, przymodelowych i rdzenio-
wych oraz technologiczne wtasnosci tych mas. Technologie formowania
rdzeni. Rodzaje wad odlewniczych powstatych z winy zlej masy formierskiej
i rdzeniowej.

Powinien umieg:

Odroznia¢ masy naturalne od mas syntetycznych. Ocenia¢ wptyw po-
szczegOlnych dodatkow, stosowanych do mas formierskich i rdzeniowych.
Ustali¢ szacunkowe zawartosci wilgotnosci w piaskach oraz w masach for-
mierskich i rdzeniowych.

Uruchamia¢ zesp6t urzadzen do przerobu mas. Obstugiwaé urzadzenia
transportowe réznych typoéw do przemieszczania mas formierskich.

Przygotowywaé¢ we wtasciwy sposob masy syntetyczne. Zapewni¢ w pra-
widtowy siposéb transport mas do wydziatu produkcyjnego. Wypetnia¢ arku-
sze kontrolne wiasno$ci mas.

Odpowiada za:
Jakos$¢é masy formierskiej, sktad, wilgotnos¢ itp.
Przyktady robét:

1. Przerdb syntetycznych mas formierskich i rdzeniowych
2. Doz6r nad pracg brygady obstugujacej stacje przerobu mas.

PRZERABIACZ ODLEWNICZYCH POKRYC OCHRONNYCH — Kkat. 5

Powinien zna¢:

Podstawowe materiaty stosoiwane do sporzadzania odlewniczych pokry¢

ochronnych. .
Narzedzia i urzadzenia stosowane do sjiorzadzania czernidct i past oraz

sposoby postugiwania sie nimi.
Zasady wazenia i dozowania poszczegélnych sktadnikéw. Sposoby przy-

gotowania past i czernidel ochronnych.

Powinien umieé:

Postugiwac¢ sie narzedziami i urzadzeniami do sporzgdzania past i czer-
fidet.

Wazyé i dozowaC poszczeg6lne sktadniki. Przygotowaé czernidla ochron-
ne do czernienia rdzeni.



Przyktady robot:

1 Sporzadzenie czernidta do pokrywania rdzeni i form.

PRZERABIACZ ODLEWNICZYCH POKRYC OCHRONNYCH — kat. 6

Powinien znaé:

Witasnosci sktadnikow stosowanych do sporzadzania pokry¢ ochronnych
rdzeni, form i kokil. Zastosowanie poszczeg6lnych rodzajow pokry¢ ochron-
nych. Wptyw jakosci pokrycia na wady odlewow. Rodzaje past do zacie-
rania szwow, peknie¢ i uszkodzen powtok ochrorrnych.

Zasady sporzadzania wszelkiego rodzaju past i czarnidel. Rodzaje wad
spowodowanych niewtasciwie dobranym pokryciem ochronnym.

Powinien umie¢:
Ocenia¢ przydatno$¢ surowcow i materiatow do sporzadzania past i czar-

nidet.
Wazy¢ i dozowa¢ w odpowiedniej kolejnosci sktadniki dia uzyskania

optymalnych wiasnosci pokrycia. Przerabia¢ wszelkiego rodzaju odlewnicze
pokrycie ochronne.

Przyktady robot:

1 Sporzadzanie past do zacierania szwéw, peknie¢ i uszkodzen.

RDZENIARZ MASZYNOWY — Kkat. 4

Powinien zna¢:

Gatunki uzywanych mas rdzeniowych.
Zasady obstugi u konserwacji nadmuchciwanki strzatowej lub zwyktej.
Zasady przygotowania rdzennicy do wykonania rdzenia.

Powinien umiec:

Obstugiwa¢ i konserwowaé nadmuchiwarke strzatowa lub zwykla wraz
zZ oprzyrzagdowaniem.

Wykonywaé rdzenie o ksztattach cylindrycznych 1 prostopadto$ciennych
bezstopniowych w rdzennicach jednogniazdowych.



Przyktady robét:

1 Wykonanie rdzeni o ksztattach prostych bryt geometrycznych w rdzen-
nicach jednogniazdowych w nadmuchiwarkach strzatowych lub zwyktych

2. Wykonywanie ,prac pomocniczych przy formowaniu rdzeni wedtug
wskazowek rdzeniarzy o wyzszych kwalifikacjach.

RDZENIAKZ MASZYNOWY — kat. 5
Powinien zna¢:

Rodzaje materiatow i stopow odlewniczych jak: zeliwo, staliwo i stopy
metali niezelaznych. Rodzaje mas rdzeniowych i matoriatbw pomocniczych
stosowanych -przy formowaniu rdzeni. Materiaty do 'wykonania rdzeni przez

zacieranie i powlekanie.
Zasady obstugi i ko”nserwacji maszyn do formowania rdzeni, zblizonych
konstrukcyjnie do tej, na ktorej stale pracuje. Zasady obstugi urzadzexi

przenosnikowych do rdzeni.
Zasady 'i siposoby formowania rdzeni na maszynach rdzeniarskich. Zasady
i sposoby wykanczania i naprawy rdzeni. Sposoby sktadowania rdzeni w su-

szarniach.
Powinien umieé:

Rozréznia¢ wzrokowo rodzaje anas rdzeniowych.
Postugiwaé sie narzedziami do wykanczania rdzeni. Obstugiwac¢ urzadze-

nia przenos$nikowe rdzeni.
Przygotowaé mase rdzeniowa i czernidta. Formowac rdzenie o ksztattach

prostych bryt geometrycznych. Wykancza¢ d dokonywaé drobnych napraw
rdzeni.

Przyktady robét:

Wykonywanie rdzeni o ksztattach prostych, bryt geometrycznych w rdzen-
nicach wielogniazdowych do odlewoéw, jak;

1. Korpusy gtowic zaworéw parowych

Kota zebate o matych $rednicach

Podstawy inzektoréw

Ptyty mo.ntazowe przekaznikow

Pokrywy do skrzynek i korpuséw

Klocki hamulcowe
Ztaczki, nakretki, kolanka, korki — wymagajagce wykonanie rdzeni

w ksztatcie walca, stozka lub iprostckpadtoscianu.

No ok~ owd



RDZENIARZ MASZYNOWY — kat. 6
Powinien zna¢:

Rodzaje ipiaskow i materiatdw wigzacyich, ich wptyw na gtadko$¢ po-
wier<zchn'i Jdzeni oraz sposohy przygotowywania z nich mas rdzeniowych.
Zastosowanie materiatobw pomocniczych, jak nafta, czernidta itp. przy for-
mowaniu rdzeni oraz ich wptyw na jako$¢ powierzchni rdzeni.

Zasady obstugi i konserwacji maszyn rdzeniarskich, jak: nadmuchciwarki
strzatowe i zwykte, wstrzasowki, praski nastawne z ramka i przeponowe,
wytaczarki ttokowe i $limakowe z napedem recznym. Zasady obstugi i kon-

serwacji maszyn i urzadzen do wykanczania rdzeni. Zasady obstugi i kon-
serwacji piecow i '.urzadzen do utwardzania .rdzeni. Rodzaje rdzennic meta-
lowych i .z innych tworzyw.

Rysunek itechniczny odlew6w, modeli, rdzeni i rdzennic. Technologie

formowania maszynowego rdzeni. Zasady podsuszania rdzeni w piecach.
Zasady mierzenia przymiarem, suwmiarka, szablonami itp.

Powinien umiec:

Przygotowa¢ mase rdzeniowg i czernidta wg instrukcji technologicznych.
Dobiera¢ pokrycia ochronne w zaleznosci od materiatu i przeznaczenia
rdzeni.

Obstugiwa¢ i konserwowa¢ maszyny do formowania rdzeni. Obstugiwac
i konserwowa¢ oprzyrzadowanie, piece i urzadzenie do utwairdzania rdzeni
oraz maszyny i urzadzenia do wykanczania rdzeni. Postugiwaé sie narze-
dziami pomiatrowymi w zakresie mierzenia wykonywanych przez siebie
rdzeni.

Czyta¢ TysuTuki techniczne. Formowaé¢ maszynowo rdzenie metoda ,go-
ragcej rdzennicy . Ustawia¢ ochtadzalniki w rdzeniach w miejscach wska-
zanych przez nadz6r. Wykanczaé rdzenie przez szlifowanie, docieranie itp.

Przyktady robot:

Wykonywanie tdzeni o ksztattach zhozoinych z kilku wzajemnie przeni-
kajacych sie bryt geomet'ryciziny.ch w rdzennicach wielogniazdowych do od-
lewow, jak:

Korpusy 'kurkéw gazowych i wodnych

Korpusy zaworéw wodnych

Korpusy sygnatow Swietlnych, napedéw pompy .wodnej

Korpusy do przekaznikéw, zasuw, zaworow

Pokrywy cylinidrow i suwakow

Reduktory, piasty k6t zamachowych.

oUW
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RDZENIARZ MASZYNOWY — kat. 7

Powinien zna¢:

Sktadniki i wtasnosci mas rdzeniowych naturalnych, syntetycznych i ter-
moutwardzalnych oraz materiatéw wigzacych. Wtasnosci odlewnicze zeliwa,
staliwa i stopow metali niezelaznych. Zjawiska fizyczne i chemiczne za-
chodzace w procesie ,,goracej rdzennicy".

Konstrukcje, zasady obstugi i konserwacji narzucarek do formowania
rdzeni.

Technologia formowania rdzeni na narzucarkach. Wady odlewnicze wg
PN odlewow zeliwnych, staliwnych i ze stopdw metali niezelaznych, spo-
wodowane nieodpowiednig jako$cig rdzeni, 'przyczyny ich powstawania ispo-

"soby ich usuwania. Rodzaje, zastosowanie i sposoby umieszczenia w rdze-
niach ochtadzalnikow.

Powinien umie¢:

Ekono'micznie géspédarowaé¢ masami rdzeniowymi i materSatamU pomoc-
niczymi.

Samodzielnie ustawia¢ do produkcji oprzyrzadowanie na maszynach do
formowania rdzeni.

Formowaé rdzenie na narzucarkach. Samodzielnie okres$la¢ miejsca w rdze-
niu wymagajgce zastosowania ochtadzalnikow oraz dobra¢ witasciwe ochla-

dzialniki i zamocowac¢ je w rdzeniu. Zapobiegaé powstawaniu wad odlewni-
czych w odlewach.

Przyktady robot:

Formowanie na maszynach rdzeniarskich — rdzeni o réznych ksztalatch
przenikajacych sie bryt z zastosowaniem zmiennej iloSci rdzennic w obiegu
jednej maszyny — do wykonania odlewdw, jak:

1 Cylindry parowozowe
2. Korpusy elektromagnesu urzadzen sygnalizacji kolejowej i kopalnianej
3. Korpusy wirnikéw pomp prézniowych i nieskoci$nieniowych.

RDZENIARZ MASZYNOWY — kal. 8
Powinien zna¢:

Wptyw poszczego6lnych skiadnikéw i materiatow wigzacych na wiasnosci
mas rdzeniowych. Skurcze odlewnicze zeliwa, staliwa i metali niezelaznych.
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Zjawiska zachodzace w formie podczas zalewania i krzepniecia odle-
wow. Technologie wykonania duzych i skomplikowanych rdzeni w syste-

mie pracy potokowej.

Powinien umie¢:

Wykonywaé¢ proby i przeprowadza¢ badania wtasnosci mas rdzeniowych.
Oblicza¢ wymiary i naddatki dla odlewéw zeliwnych, stliwnych i ze sto-
pow metali niezelaznych. Wyikonywa¢ duze skomplikowane rdzenie w syste-
mie -pracy potokowej na narzucarkach, nadmuchiwarkach i formiarkach
kombinowanych z obracanym stotem (np. typu Osborn) przy zastosowaniu
rdzeni z luznymi wktadami. Udziela¢ wskazdwek -rdzeniarzom o nizszych
kwalifikacjach i koordynowaé -prace rdzeniarzy na wspdlnym stanowisku

roboczym.

Odpowiada za:

Straty wynikte z niewtasciwego wykonania rdzeni.

Przyktady robét:

Wykonywanie rdzeni skompfikowa-nych o objetosdi powyzej 3 dcm”™ przy
zastosowaniu -rdzennic z luznymi wktadami, jak:

1. Rdzen ,centralny" kadtuba silnika samochodu

2, Rdzen korpusu gtowicy i sprezarki powietrznej.

rDZENTARZ reczny _ Kkat. 4

Powinien znad:

Gatunki uzywanych mas rdzeniowych.

Podstawowe narzedzia formierskie i rdzeniarskie. Rodzaje i wymiary kla-
mer i hakow uzywanych do zbrojenia form.

Spos6b przyrzadzania materiatdbw wigzacych do pokrywania zeber rdze-
niowych. 0Ogo6lne zasady prawidtowego -ubijania masy ,przy pomocy ubi-
Jaka recznego.

Powinien umie¢:

Przygotowywa¢ materialy wigzace do pokrywania zeber rdzeniowych.

Postugiwac siie recznymi narzedziami do formowania rdzeni.

Wykancza¢ i opryskiwaé rdzenie powtoka ochronng. Wykonywac prace
przy formowaniu rdzeni wg -wskazowek rdzeniarzy o wyzszych kwalifika-

cjach.
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Przyktady robot:

1. Wykonanie rdzeni prostych do odlewow, jak:
— tulejki o 'Srednicy do 100 mm
— korpusy kurkéw (probierczych)
— kotka pokretne armatury

2. Wykonywanie prac pomocniczych jak:
— sktadanie i rozikladanie skrzynek rdzeniowych
— uktadanie i mocowanie ptyty podrdzeniowej

— nawijanie wrzecion rdzeniowych weing drzewng i naktadanie masy
na wrzeciono (obracanie wrzecionem).

RDZENIARZ RECZNY — kat. 5

Powinien znaé:

Rodzaje materiatéow i stopow odlewniczych, jak: zeliwo, staliwo i stopy
metali niezelaznych. Rodzaje mas rdzeniowych i materiatdbw pomocniczych
stosowanych przy fo.rmowaniu rdzeni. Materiaty do wykaAczania rdzeni
przez zacieranie i powlekanie.

Zasady postugiwania sie narzedziami do formowania i wykanczania rdze-
ni oraz sposoby ich konserwacji. Zasady obstugi urzadzen przeno$nikowych
do rdzeni. Sposoby sktadania rdzeni w suszarniach.

Zasady i sposoby formowania, wykanczania i naprawy rdzeni.

Powinien umie¢:

Przygotowywaé¢ — pod nadzorem — mase rdzeniowa i ozernidia. Roz-
réznia¢ wzrokowo rodzaje mas rdzeniowych.

Postugiwac¢ sie narzedziami i przyrzadami do wykonania i wykanczania
rdzeni oraz je konserwowac. Obstugiwaé urzadzenia przenosnikowe do prze-
mieszczania rdzeni.

Formowac rdzenie niezbrojone w skrzyniach rdzeniowych o ksztattach
prostych bryt geometrycznych (walce, stoz-ki itp.). Wykanhncza¢ i naprawiaé
rdzenie. Wykonywa¢ prace pomocnicze przy formowaniu rdzeni wg wska-
z6éwek rdzeniarza o wyzszych kwalifikacjach.

Przyktady robot:

Wykonanie rdzeni do odlewow, jak:

1 Obrotnice waskotorowe

2. Diawiki do zaworéw i pomp

3. Kota .zebate napedu zwrotnicowego



Podstawy inzektorow

Ptyty montazowe przekaznika

Ziaczki i nakretki do zawordw

Korpusy gtowic zaworoéw parowych 3/8" do 3/4"

Ostony czaszy telefonu

Maznice

Zawory grzybkowe i cze$ci armatury taboru kolejowego.

SQo~Noo

RDZENIARZ RECZNY — kat. 0
Powinien znac:

Rodzaje piask6éw i materiatow wigzacych, ich wptyw na gtadkos$¢ po-
wierzchni rdzeni oraz sposoby przygotowywania z nich mas rdzeniowych.
Zastosowanie materiatdw pomocniczych, jak: nafta, ozernidta itp. przy formo-
waniu .rdzeni oraz ich wptyw ina jako$¢ powierzchni rdzeni.

Zasady obstugi i konserwacji maszyn i urzadzen do wykanczania rdzeni.
Zasady obstugti li konserwacji piecow i urzadzen do utwardzania rdzeni.
Rodzaje rdzennic metalowych i z innych tworzyw oraz sposoby ich konser-
wacji. Zasady mierzenia przymiarem, suwmiarka, szablonami itp.

Teohnoliogie formowania lecznegio rdzepa. Zalsady podsuszania rdzeni
w piecach.

Powinien umieé:

Dobiera¢ pokrycie ochronne w zaleznosci od materiatu odlewu i prze-
znaczenia rdzeni. Pirzygotowa¢ maise rdEeniowag i czemidta wg instrukcji
technologicznych.

Obstugiwaé¢ i konserwowac¢ oprzyrzadowanie, piece i urzgdzenia do
utwardzania irdzeni oraz maszyny i urzadzenia do wykanczania rdzeni. Po-
stugiwaé 'Sie narzedziami .pomiarowymi w zakresie (mierzenia wykonywa-
nych przez siebie rdzeni.

Czyta¢ rysunki techniczne. Formowaé rdzenie zbrojone, w skrzyniach
rdzeniowych, o ksztatcie ztozonym z kilku bryt geometrycznych wzajemnie
przenikajacych sie. Wykancza¢ rdzenie przez szlifowanie, docieranie, pod-

suszanie itp. Ustawia¢ ochtadzalniki w rdzeniach w miejscach wskazanych
przez nadzér.

Przyktady robot:

Wykonanie rdzeni ido odlewow, jak:

1 Piasty kota zamachowego

2. Obudowy wytacznika cisnieniowego
6 — Taryfikator — cz. IV
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Cztony grzejnikow c.o.

Konsolki przekaznikéw i kadtubéw do przekaznikéw
Kominy parowozowe

Mufy kablowe

Skrzynki elektrotechniczne posrednie

Kola parowozowe

Przeciwwagi do urzadzen sygnalizacyjnych

Puszki zaciskowe

Cylindry pneumatyczne do wytgcznikdw wysokiego napiecia
12. Reduktory

13. Podstawy tozysk

14. Korpusy sygnatu Swietlnego

15. Tuleje o $rednicy do 200 mm i diugosci 250 mm

EBoo~oosw®

RDZENIARZ RECZNY — Kkat. 7

Powinien zna¢:

Sktadniki i wiasnosci mas rdzeniowych oraz materiatow wigzacych. Wtas-
nosci odlewnicze zeliwa, staliwa i stopéw metali niezelaznych.

Konstrukcje rdzennic metalowych i z innych tworzyw.

Technologie formowania rdzeni w rdzenicach z kilkoma ptaszczyznami po-
dziatu, z czeSciami odejmowanymi i przy pomocy wzornik6w. Zasady tgcze-
nia rdzeni w zespét rdzeniowy. Wady odlewnicze (wg PN) odlewéw spowo-
dowane niewtasciwg jakosScig rdzeni, przyczyny ich powstawania i sposo-

by ich u-suwariia. Rodzaje, zastosowanie i sipOsoby umSeszczanlia w rdzen-
nicach ochtadzalnikow.

Powinien umie¢:

Formowaé¢ rdzenie w rdzennicach z wieloma ptaszczyznami podziatu,
z czeSciami odejmowanymi i przy pomocy wzornikéw. taczy¢ rdzenie w ze-
spoty rdzeniowe. Samodzielnie okreslaé miejsce w rdzeniach wymagajace
zastosowania ochtadzalnikéw oraz dobraé¢ wiasciwe ochtadzalniki i zamoco-
wacé je w rdzeniach. Ekonomicznie gospodarowa¢ masami rdzeniowymi i mg.
terialami pomocniczymi. Zapobiega¢ powstawaniu wad odlewniczych w od-
lewniach.

Przyktady robot;
Wykonywanie rdzeni do odlewdw, jak;

1 Korpusy zasuw owalnych o $rednicy do 400 mm
2. Korpusy i dysze smoczkow (inzektorow)
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Korpusy cylindrow sprezarek hamulcowych i pomp wodnych
Ttoki cylindrow .parowych

Kola tancuchowe

Korpusy zasuw wodnych

Oprawy stuchawek telefonicznych

No o~ w

RDZENIARZ RECZNY — Kkat. 8

Powinien zna¢:

Wptyw poszczegdlnych sktadnikéw i materiatbw wigzacych na wias-
nosci mas rdzeniowych. Skurcze odlewnicze zeliwa, staliwa i stopéw metali
niezelaznych.

Technologie formowania rdzeni na szkieletach z wktadami koksowymi
oraz za pomocag kombinacji wzornikéw i cze$ciowych modeli. Zasady orga-
nizacji pracy zespotu roboczego.

Powinien umie¢:

Formowa¢ rdzenie na szkieletach z wktadkami koksowymi oraz za po-
mocg kombinacji wzornikéw i czesciowych modeli. Sktadaé cze$ciowo rdze-
nie w zespoly zachowujac witasciwg sztywno$¢ i zajpewniajagc odprowadze-
rile gazow z calego zespotu. KiontTolowaé za pomoca prrzyirzaddw i p,rzy-
miarow prawidtowo$¢ wykonania rdzeni lub zespotu rdzenSowego. Zorgani-
zowac stanowiska nobocze rdzen.iarskiie w zakrelsie przebiegu materdatow.

Odpowiada za:

Straty materialne odlewéw wynikte z niewtasciwie wykonywanych rdzeni.

Przyktady robét:

Wykonywanie rdzeni do odlewdw, jak:

1 Korpusy elektromagnesu urzadzen sygnalizacji kolejowej i kopalnianej
2. Wirniki aparatu flotacyjnego

3. Skrzynki napedu urzadzen sygnalizacji kolejowej i kopalnianej

4. Cylindry parowozowe.



RDZENIARZ RECZNY — kat. 9

Powinien znaé:

Witasnosci odlewnicze i wytrzymatosciowe mas formierskich i rdzenio-
wych.
Zasady prowadzenia iprocesu wytapiania, staliwa i stopéw metali nie-

zelaznych. Zjawiska fizyczne zachodzace w formie podczas zalewania i krzep-
niecia odlewéw. Zasady obowigzujgce przy ustalaniu technologii wykona-
nia rdzeni bardzo skomplikowanych, przy produkcji jednostkowej duzych
i odpowiedzialnych odlewdéw, z zachowaniem mozliwosci tatwego wykona-
nia i wybicia (ustalenie; podziatu rdzenia, miejsc wymagajacych wzmocnie-

nia i ochtadzania, sposobdw” odpowietrzania oraz niezbednego oprzyrzado-
wania itp.j.

Powinien umieé:

Wykonywac¢ szkice techniczne odlewéw i rdzeni oraz form odlevzniczych.
Obliczaé wymiary i naddatki dla odlewow zeliwnych, staliwnych i ze sto-
pow metaii niezelaznych. Wykonywa¢ proby i przeprowadzaé badania wtas-
nosci mas rdzeniowych. Wykonywaé rdzenie bardzo skomplikowane przy
produkcji jednostkowej duzych i odpowiedzialnych odlewow. Udziela¢ wska-
z6éwek rdzeniarzom o nizszych kwalifikacjach. Koordynowaé prace rdzenia-
rzy nizszych kategorii na wspolnym stanowisku roboczym.

Odpowiada za:

Straty wynikte z niewtasciwego wykonywania rdzeni i sktadania zespo-
tow odlewniczych drogich i odpowiedzialnych odlewdw.

Przyktady robot:
Wykonariie rdzenli do odlewoéw, jak;

1 Bloki silnikéw spalinowych 1z koszulkg wodng)
2. Glowice sprezarek.

ROZDZIELCA W ODLEWNI — kat. 5
Powinien znaé:

Rodzaje skrzyn formierskich, prostych modeli i ptyt modelowych. Rodzaje
i zastosowanie prostych narzedzi pomiarowych.
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Elemeritarne zasady rysunku technicznego. Sposoby zapisu w kartotece.
Znakowanie modeli. Zasady i sposoby magazynowania oprzyrzadowania od-
lewniczego.

Powinien umieé:

skrzynki i T-dzennice. Postugiwaé

Przyjmowaé  wydawaé proste modele,
Wykrywaé¢ uszkodzenia

sie kartoteka. Wyszukiwaé¢ i segregowa¢ modele.
aprzy.rzadowania odlewniczego.

Przyktady rotrot:

1. Wydanie modelu i dokonanie zapisu w kartotece
2. Odebranie modelu, ogledziny i lutozenie na regale

rozdzielca w odlewni — kat. fi

Powinien znad:

soby ich zastosowan'“*" Tiodelowych. Rodzaje narzedzi pomiarowych i spo-

‘A¢ISéldy CZVF
~ia kartoteki foohnicznego i szkicowania. Sposoby prowadze-
®o0 y konserwacji modeli. Sposoby znakowania modeli.

Powinien umied:

Ozyi-¢
"Na¢ modele MeTs* odlewow S$rednio-skomplikowanych, Wyszuki-
Potrzebowania for® moéw, rysunkéw lub wzoréw i rozdziela¢ modele wg za-

niowych. Kontrolg™*ATM=! stoddern zuzycia modeli i skrzynek rdze-
$rednio skommiiu wydanych i odebranych modeli. Kompletowaé
I-‘kowane modele i skrzynki rdzeniowe.

Przyktady robét:

- Skompletowanle_ czto. ., ielu, sprawdzenie zgodnoSci
sprzetu z rysunkiem -"o
2. Stwierdze.nie st

nie do naprawy ztozonego modelu i przekaza-

Nazycia elementu
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ROZDZELCA W ODLEWNI — kat. 7
Powinien zna¢:

Ro6zne rodzaje skomplikowanych modeli, ptyt modelowych, skrzynek rdze-
niowych i ich zastosowanie.

Zasady czytania rysunku.technicznego i szkicowania skomplikowanych
modeli. Metody konserwacji modeli. Zasady bezpieczeAstwa przeciwpozaro-
wego i skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umie¢:

Czyta¢ rySuinki techniczne. Wykonywaé orientacyjne szkice skompliko-
wanych modeli do kartoteki. Kontrolowaé¢ stan wydanych i odebranych mo-
deli, skrzyn rdzeniowych, wzornikdw i przymiaréw. Kontpletowaé¢ duze i bar-

(tzo skomplikowane modele i skirzynki rdzeniarskie. Sporzadzaé¢ protokoty na
brakujace lub zniszczone czes$ci modeli.

Przyktady robot:

1 Kompletowanie wielosegmentowego ciezkiego modelu, przy uzyciu urzg-
dzen mechanicznych

2. Zatatwianie formalnosci w sprawie uszkodzenia oprzyrzgdowania.

SKELADACZ FORM | RDZENI — Kkat. 5

Powinien zna¢:

Rodzaje materiatow i stopéw odlewniczych, jak: zeliwo, staliwo i,metale
niezelazne oraz ich witasnosci. Rjodzaje mas formieiwkich i rdzeniowych
oraz ich wiasnosci.

Zasady obstugi urzadzen przenos$ni.ko-wych do sktadania lorin. Zasady
mierzenia przymiarem i suwmiarkg.

Sposoby sktadania, klamrowania, obcigzania i uszczelniania form. Spo-
soby zabezpieczenia klamer i tulei centrujgcych przed zalaniem ich ptynnym
metalem. Sposoby ustawiania rdzeni w formach i zabezpieczanie ich. Wady
odlewnicze spowodowane niewtasciwym sktadowaniem form.

Powinien umieg:

Rozrézniia¢ wzrokowo rodzaje ma's formierskich i rdzeniowych.

Postugiwaé sie urzgdzeniami przenoSiniikowymi do sktadania form. Postugi-
wac sie narzedziaimi formierskimi i przyrzadaiml panriarowo-kontrolnynii, jak:
przymiar, suwmiarka.
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Sktada¢ i uszczelnia¢ formy bezrdzcniowe oraz zabezpiecza¢ klamry i tu-
leje centrujace przed zalaniem ich rplynnym metalem. Ustawia¢ i zabezpie-
cza¢ rdzenie w formie. Czys$ci¢ i naprawia¢ formy i rdzenie. Zapobiega¢ po-
wstawaniu wad odlewniczych przez wtasciwe sktadanie form.

Przyktady robot:

1 Sktadanie form bezrdzeniowych
2. Ustawianie i zabezpieczenie rdzeni w formach oraz pomoc przy skta-

daniu form.

SKLADACZ FORM | RDZENI — Kkat. G

Powinien zna¢;

Rodzaje spoiw i stopéw do tgczenia rdzeni. Zasady znakowania oraz ro-
dzaje znakow rdzeniowych.
ntulowtj i zasady obsllitji piecow do topienia spoiw i stopéw do taczenia

rdzeni. Rodzaje podporek wp I'N i ich zastosowanie.
Rysunek techniczny odlewéw modeli, rdzeni i form. Sposoby tgczenia

elementow w zestawy rdzeniowe i ustawiania ich w Jonnach. Zasady od-
prowadzania gazéw z form i rdzeni. Zasady montowania rdzeni wg przy-
miarow, szablondw itp. oiraz sposoby naprawiania ¢dzeni w przypadku uszko-

dzenia ich w czasie montowania.

Powinien umie¢:

Dobiera¢ spoiwa i stopy do #gczenia rdzeni w zalezno$ci od materiatu
i wielkos$ci rdzeni.

Obstugiwac¢ piece i topi¢ w nich spoiwa i stopy do tgczenia rdzeni. Do-
biera¢ podpdrki w zalezno$ci od konstrukcji i wielko$ci rdzeni oraz usta-
wia¢ na nich rdzenie w formach.

Czyta¢ rysunek techniczny. Usitawia¢ ochtadzalniki w formach. ktaczyé
elementy w zespoty rdzeniowe i ustawia¢ je w formach. Montowaé rdze-
nie przy pomocy przymiaréw, szablonéw itp. oraz naprawiaé drobne ich
uszkodzenia.

Przyktady robot:

1 taczenie rdzeni w zespoly, ustawianie form, zabezpieczenie i ztozenie
formy.



SKELADACZ FORM | RDZENI — kat. 7

Powinien zna¢:

Konstrukcje form i rdzeni oraz urzadzen pomocniczych do
wania. Budowe i zasady obstugi suszarek do suszenia rdzeni.

Siposoby sktadowania zespotow ‘rdzeni w suszarniach.
sporzadzenia pokryé ochronnych i ich role w
o gtadkich powierzchniach. Wielko§¢ tolerancji
oraz miejsca bazowe do obrobki mechanicznep

ich monto-

Rodzaje i sposoby
otrzymywaniu odlewow
wymiarowych odlewow

Powinien umieé:

Montowa¢ zespoty 'rdzeniowe przy pomocy urzadzen montazowych. Okre-
§la¢ stopien zuzycia elementow skrzynek formierskich np. sworzni i tulejek
centrujacych. Okres$li¢ jakos$¢ i przydatno$¢ pojedynczych .rdzeni przed przy-
stapieniem do montazu zespotdw rdzeniowych. Samodzielnie dobiera¢ pokry-
cia ochronne, zabezpieczajgce gtadko$¢ powierzchni odlewéw.

Odpowiada za:

Spowodowanie strat z .powodu nieprawidtowego sktadania form i zespotéw
rdzeniowych skompiikowanych odlewdw.

Przyktady robét:

1. Micntowanie zespotdw rdzenliowych przy pomocy urza'dzen montazotwych,
ustawiiertie i zabezpleczenie tch w formach otaz sktadanie form.

SKEADACZ FORM | RDZENI — kat. 0
Powinien znaé:

Konstrukcje form rdzeniowych w zaleznos$ci od konstrukcji i wielkoSci
odlew.u. Sposoby zabezpieczenia fo.rm z rdzeni przed rozrywajacym dziata-
niem stupa metalu. Technologie formowania w rdzeniach. Sposoby od'pro-
wadzania gazéw z zespotéw rdzeniowych. Wpityw niewtasciwie .przygotowa-
nych rdzeni na wymiary i jako$¢ odlewow. Zasady organizacji stanowisk
roboczych w zakresie przebiegu materiatéw i robocizny.

Powinien umie¢:

Dobiera¢ poszczegdlne rdzenie i sktadaé¢ z nich forme, odprowadzaé gazy
z poszczegblnych rdzeni i zespotdw rdzeniowych oraz zabeapiecza¢ forme
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przed skutkami ci$nienia metalostatycznego. Organizowa¢ stanowiska robo-
cze w zespole: foirmiarz, rd2enSanz i sktadacz oraz instruowaé sktadaczy
form i rdzeni nizszych kategorii.

Odpowiada za:

Straty wynikte z wadliwego sktadowania form i zespotdw rdzeni oraz za
wtasciwg organizacje stanowiska sktadaczy.
Przyktady robot:

1 Montowanie form z rdzeni (formowanie w rdzeniach) oraz zabezpiecza-
nie ich przed skutkami cisnienia metalostatycznego.
2. Montowanie form skorupowych.

SPAWACZ ODLEWOW — kat. 5

Powinien znaé:

Rodzaje i zastosowanie narzedzi uzywanych .przy S'pawaniu odlewdw.
Zasady obstugi aparatu autogenicznego i spawarki elektrycznej.

Proces technologiczny spawania atitégenicznego i elektrycznego. Sposoby
przygotowywania odlewdw do spawania. Zasady spawania elektrycznego
i autogenicznego. Sposoby badania na szczelno$¢ przewodoéw aparatu auto-
genicznego.

Powinien umie¢:

Postugiwaé sie narzedziami uzywanymi przy spawaniu odlewéw. Obstu-
giwaé aparat autogenizcny i spawarki elektryczne.

Spawac proste odlewy w pozycji poziomej. Stosowaé ekonomiczny system
sipawania.

Przyktady robot:

I. Spawanie — pod nadzorem — prostych odlewéw w potozeniu poziomym.

SPAWACZ ODLEWOW — Kkat. 6

Powinien zna¢:

Gatunki elektrod. Zasady i przepisy przechowywania materiatow palnych
i wybuchowych. Granice, do ktérej mozna bez uszkodzehn wyprdézniaé butle
zawierajgca materiat do spawania.
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Ogo6lng ibudowe wytwornicy acetylenowej i zasady jej dziatania. Kon-
strukcje i urzadzenia spawarek elektrycznych.

Ogolne zasady spawania. Temperatury ptomienia acetylenowego. Sposoby
naprawiania odlewéw przez spawanie acetylenem i elektrycznie.

Powinien umie¢:

Zastosowaé w kazdym przypadku wtasciwe materiaty pomocnicze do spa-
wania acetylenowego. Dobiera¢ odpowiednie elektrody.

Obstugiwaé wytwornice i butle z acetylenem. Obstugiwaé aparature elek-
tryczng, uzywang do spawania odlewow. Dobiera¢ odpowiednie palniki do

okre$lonego rodzaju materiatu i wielkosci spawu. Kontrolowaé zawory
i palniki.

Naprawia¢ przez spawanie proste odlewy zeliwne i staliwne normalnej
jakosci.

Przyktady robot:

1 Spawanie odlewéw zeliwnych prostej konstrukcji w pozycji poziomej.

SPAWACZ ODLEWOW — kat. 7

Powinien znaé:

Wszelkie gatunki elektrod i ich zastosowanie. Temperatury topliwosci
metali i stopow, z ktérych wyko.naue sg odlewy. Wymagane wtasnosci
mechaniczne spoiw w zalezno$ci od przeznaczenia odlewu.

Ogo6lng budowe wszelkich alparatéw autogenicznych i spawarek elek-
trycznych.

Zasady i mozliwosci stosowania spawania do naprawmy odlewdw. Zjawiska
zachedzace w metalu podczas '.“paiwania. Sposoby obliczania przekToju elek-

trody w zaleznosci od nastezenia pradu elektrycznego. Zasady spawania
odlewéw w réznych pozycjach.

Powinien umieé:

Obstugiwac¢ wszelkie aparaty do spawania autogenicznego i elektrycznego.

Wybra¢ metode i sposéb naprawy odlewu przez spawanie. Oblicza¢ prze-
kroje elektrod w zaleznosci od natezenia pradu elektrycznego. Przygoto-
waé do spawania i naprawia¢ przez spawanie w réznych pozycjach $rednio-
skomplikowane i skomplikowane odlewy z zeliwa i staliwa.



Odpowiada za:

Spowodowanie strat materialnych przy spawaniu skomplikowanych i dro-
gich odlewoéw oraz za bezpieczng prace urzadzen spawalniczych.

Przyktady robot:

Spawanie drogich i skomplikowanych odlewéw, jak;
—amkadtuby silnika samochodowego

— korpusy silnika elektrycznego

h— korpusy 'do zasuw.

SPAWACZ ODLEWOW — Kkat. 8
Powinien zna¢:

Zasadnicze cechy uzywanych elektrod w procesach naprawy odlewow
przez spawanie.

Ro6zne sposoby przygotowywania odlewéw do spawania. Procesy zacho-
dzace podczas spawania elektrycznego i autogenicznego. Zasady wykony-
wania spoin wedtug przepisow Dozoru Kottow oraz po'dlegaJacych odbiorom
na szczelno$s¢. Wptyw procesu spawania na deformacje i naprezenia po-
wstajgce w odlewach oraz stposoby zapobiegajace ich powstawaniu. Prze-
pisy spawalnicze dotyczace kottow i aparatury chemicznej.

Powinien umieé:

Postugiwa¢ sie wszelkiego rodzaju urzadzeniami i przyrzadami uzywa-
nymi w procesach spawania odlewow.

Spawa¢ odlewy zeliwne i staliwne na gorgco i zimno o wybitnych ten-
dencjach do o-dkisztatcen. Wykonywa¢ spoiny wedtug przepiséw Dozoru
Kottéw. Wykonywaé¢ spoiny w kazdej pozycji oraz spoiny podlegajace od-
biorowi na szczelno$¢. Kierowaé li nadzorowaé prace spawaczy o0 nizszych
kwalifikacjach, zatrudnionych na wspdlnym stanowisku pracy.

Odpowiada za:

Spowodowanie strat materialnych przy spawaniu skomplikowanych i dro-
gich odlewow oraz bezpieczng prace urzadzen spawalniczych.
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Przyktady robot:

Il. Spawanie duzych odlewéw o skomplikowanych ksztattach i wybitnych
tendencjach do odksztatcen, jak: cylinder '‘parowozo'wy

2. Spawanie na goraco paknig¢ odlewdw, jak: cylindry, korpusy, gtowice,
skrzynie przektadniowe

3. Spawanie uszkodzonych korpuséw silnikdw trakcyjnych, duzych kot
'bebnéw linowych, kottéw i armatruy przemystowej.

SPRZATACZ W ODLEWNI — kat. 3

Powinien zna¢:

BodstawoVre narzedzia'do sprzatania hali .produkcyjnej w oidlewni.

Zasady siprzatartia réznych hal proddkcyjinych 'i warsztatow produk-
cyjnych.

Powinien umiec:
'Postugiwaé sie narzedziami do sprzatania i zamiatania.

Sprzata¢ i zamiata¢ hale produkcyjne, warsztaty pomocnicze i place
fabryczne.

Przyktady robdt:

1. Sprzatanie i wywo6z $mieci z modelarni.

SPRZATACZ W ODLEWNI — kat. 4

Powinien znaé:

Rodzaje i zastosowanie przyrzadéw do skraplania i polewania wodg sprza-
tanych ‘'powierzchni. Rodzaje i zastosowahie recznych $rodkow transporto-
wych, uzywanych do wywozu $mieci i odpadow technologicznych.

Sposoby czyszczenia i konserwowania uzywanych narzedzi i urzadzen.
Sposoby podtgczania przyrzadéw do skrapiania wodag sprzatanych powie-

rzchni. Sposoby transportowania i sktadowania $mieci oraz o'dpadéw tech-
nologicznych.

Powinien umiec:

Postugiwa¢ sie narzedziami do sprzatania i zamiatania hali produkcyjnej
odlewni. Postugiwac sie 'przyrzadami do skraipiania i polewania woda sprzg-



93 .

tanych powierzchni oraz prostymi urzadzeniami transportowymi. Czyscic
i konserwowaé uzywane narzedzia i urzgdzenia. Transiportowa¢ $mieci i od-
pady technologiczne oraz je sktadowa¢ w miejscach wyznaczonych.

Przyktady robét:

1 Sprzatanie i wywo6z $mieci oraz odpadéw technologicznych.

SPRZATACZ W ODLEWNI — kat. 5
Powinien znaé:

Rodzaje matariatow i oidpadéw technologicznych wystepujacych w pro-
cesach odlewniczych.

Podstawy z zakresu przebiegu procesu odlewniczego. Oznakowanie drdg
transportowych, pél ctdkladczych oraz zasady ruchu na drogach transpor-
towych. Zasady siprzatania hali proJdukcyjnej odlewni w trakcie prowadze-
nia procesu produkcyjnego bez sitwaTzarua zaburzen w jego przebiegu. Za-
sady zatadunku, transportu i wytadunku odpadéw produkcyjnych na sto-
sowane $rodki transportowe.

Powinien umieé:

Odr6znia¢ poszczeg6lne rodzaje maleitlatow li odpadéw produkcyjnych.
Klasyfikowaé odpady produkcyjne zgodnie z ich przeznaczeniem.

Sprzata¢ hale produkcyjne odlewni w trakcie prowadzenia procesu pro-
dukcyjnego, bez stwarzania zaburzen w sprawnym jego przebiegu. Usuwac
$miecie i odpady produkcyjne w miejsca ich sktadowania przy uzyciu $rod-
kow transportowych.

Przyktady robot:
1. Sprzatanie i wywo6z odpadéw produkcyjnych w czasie prowadzenia pro-
cesu produkcyjnego w odlewni.
SUSZARNIOWY — kat. 5
Powinien zna:¢
Podstawowe i pomocnicze materiaty uzywane do wykonania rdzeni.

Kodstirukcje i urzadzenia susizarni d piecow obrotowych do suszenia
piaskow.
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Wymagang temiperature i czas suszenia. Obieg spalin w suszarni. Spo-
scJby regulacji doptywu ciepta do suszarni. Rodzaje wad odlewéw powsta-
tych z winy Zle wysuszonych piaskéw, rdzeni i form.

Powinien umiec:

Odréznia¢ gatunki i rodzaje paliw.
Obstugiwaé suszarki gazowe, elektryczne oraz na paliwo stale. Obstugiwac

suszarki przy spoiwach o matej wrazliwosci na temperature. Konserwowac
urzadzenia suszarki.

Regulowa¢ palenie dla uzyskania wtasciwej temperatury i wydajnosci
suszenia. Odczytywa¢ wskazania aparatury pomiarowej. Zatadowaé suszar-
nie rdzenliami i roztadowad.

Przyktady robot:

1 Obstuga suszari dla rdzeni do 2dcm® o matej wrazliwosci na tempe-
rature i czas suszenia.
2. Obstuga suszarn do suszenia drewna na modele.

SUSZARNIOWY — Kkat. 6
Powinien znac:

Gatunki paliw i ich wasnosci.

Konstrukcje i zasady pracy urzadzeh pomiarowych.

Wymagang temperature i czas suszenia w zalezno$ci od rodzaju spoiw
i wielkosci rdzeni. Wptyw szybkosci suszenia na jako$¢ suszonych rdzeni
i form.

Powinien umieé:
Obstugiwac¢ suszarki roéznych typéw dla rdzeni o duzej wrazliwosci na

temperature i czas suszenia. Na podstawie wskazan przyrzadéw pomiaro-
wych analizowa¢ prace suszarni. Konserwowac aparature pomiarowa.

Odpowiada za:
mi'rawidtowe wysuszenie piaskow, rdzeni i form. Konserwacje suszarn

i urzadzen pomiarowych. Terminowe zgloszenie usterek urzadzen i przy-
rzagdow.
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Przyktady robdt:

1. Obstuga suszariA roznych typow dla rdzeni powyzej 2ocm’ i duze]
wrazliwos$ci na tem'perature i czas suszenia.

SUSZARNIOWY — Kkat. 7

Powinien znad:

Gatunki emalii i ich wlasnos$ci.
Konstrukcjg i zasady jjracy urzadzen pémiarowych.

ymagang temperature i czas suszenia. Wptyw suszenia na jako$¢ po-
wioki emaliowanej.
Powinien umie¢:

Obstugiwac¢ suszarnie rdznych typow. Na podstawie wskazan przyrzadow
pomiarowych i objawéw zewnetrznych analizowaé prace suszarni, Konser-

owac suszarnie i aparature pomiarows.

Odpowiada za:

idlowo wypalang powtoke emalii. Konjseirwacje siiiszaji i urzadzen
pomiarowych. Straty materialne wynikte ze ztego wysuszeni, rdzeni.

Przyktady robét:

1 Obstuga suszarni fluidyzacyjnej

SUSZARNIOWY — Kkat. 8
Powinien zna¢:

Konstrukcje i zasady pracy urzgdzen pomiarowych.
Powinien umieé:

Obstugiwa¢ suszarnie ro6znych typéw. Na podstawie wskazan przyrza-
dow pomiarowych 1 objawéw zewnetrznych analizowa¢ prace suszarni.
Konserwowa¢ suszarnie i przyrzady pomiarowe.



Odpowiada za:

Kon'serwacje suszarfi i urzgdzen ipomiarowych. Straty materialne powstate
z przyczyn ztego wysuszenia rdzeni.

Przyktady robot:

1. Obstuga suszarn do suszenia rdzeni metodg wstrzagsoOw termicznych.

SUWNICOWY W ODLEWNI — kat. 5

Powinien znaé:

Podstawowe rodzaje suwnic. Ogo6lne zasady dziatania gtéwnych mecha-

nizméw i urzadzen elek'trycznych surwnic. Punkty ‘'smarownicze suw'nic. Ro-
dzaje tancuchow i lin.

Sygnaty porozumiewawcze stosowane w czasie 'pracy suwnic. Zasady
transportowania form do suszarni lub na miejsce zalewania metalem. Za-
sady sktadowania i zalewania proistych form bezrdzeniowych.

Powinien umie¢:

Dobra¢ odpowiednie tancuchy lub liny do przenoszonych ciezar6w. Kon-
trolowa¢ dziatanie gtéwnych mechanizméw i urzadzen elektrycznych, obstu-
giwanej suwnicy. Sktada¢ za 'pomocg suwnicy proste formy bezrdzeniowe
dla mato odpowiedzialnych o6dlewdw.

Przyktady robét:

1 Dostarczanie na stanowisko robocze ciezkich skrzyn formierskich oraz
'Ustawianie ich w stosie

2. Wsipotdziatanie przy sktadaniu form dwuskrzynkowych przy uzyciu
suwnicy.

SUWNICOWY W ODLEWNI — ka. 6

Powinien zna¢:

Zasady dziatania mechanizméw i urzadzehA elektrycznych w suwnicach.
Osprzet transportowy, jak: liny, trawersy, wieszaki. Wymiary tfancuchéw
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i lin wedtug obowigzujacych norm, ich nosno$¢ i dopuszczalne obcigzenia
przy réznych katach naipiecia.

Zasady i siposoby sktadania i zalewania form oraz ustawiania rdzeni.
Instrukcje obstugi i konserwacji suwnic.

Powinien umieé:

iKontrolowa¢ mechanizmy i urzadzenia elektryczne. Regulowaé nastawienie
hamulcow i wytacznikéow krancowych. Samodzielnie usuwac¢ drobne usterki
W pracy suwnicy.

Obra¢ najwtasciwszy sposob przemieszczania przedmiotow za pomocy
suwnicy. Okre$la¢ dostatecznie 'doktadnie ciezary przedmiotow podnoszo-
nych i przemieszczanych suwnicg. Manewrowa¢ mostkiem i woézkiem suw-
nicy nie powodujac kotysania podnoszonych przedmiotéw. Sktada¢ i zale-
waé skomplikowane formy. Ustawia¢ rdzenie. Wycigga¢ odlewy z form.
Prowadzi¢ ksigzke zdawczo-odbiorczg.

Odpowiada za:

Przecigzanie suwnic. Uzywanie wtasciwych lin, tancuchow, trawersow,
w zaleznosci od ciezaru przedmiotow przemieszczanych suwnica. Bezpie-
czenstwo robotnikdw pracujgcych pod suwnica.

Przyktady robot:

1 Sktadanie formy wietoskrzynkowej iprzy zastosowaniu suwnicy.
2. Transportowanie ptynnego metalu oraz zalewanie form.

SUWNICOWY W ODLEWNI — kat. 7
Powinien znaé:

Budowe oraz zasady dziatania i obstugi wszelkich mechanizméw i urza-
dzen elektrycznych suwnicy.

Sposdby umiejetnego manewrowania wozkiem i pomostem przy zapinaniu
i oibracaniu form oraz rdzeni do bardzo skomplikowanych odlewoéw. Przy-
czyny powstawania brakéw odlewniczych, wynikte z niewtasciwej pracy
suwnicy oraz S'posoby ich unikania. Przyczyny wystepowania réznych wad
i usterek w pracy suwnicy oraz sposoby ich tinikanla.

7 — Taryhkator — cz. IV



Powinien umieé:

Konserwowaé i zapobiega¢ powstawaniu awarii suwnic i ich wyposa-
zenia oraz usuwaé drobne wady i usterki w pracy suwnic.

Wytadowywa¢ czerpakiem suwnicy surowce i materiaty z wagondéw do
zaisobnikéw. Transiportiowaé¢ iptynny metal i zalewa¢ skom'plikowane formy

odlewnicze. Transportowa¢ obcigzniki i zabezpieczaé formy przed skutkami
cisnienia metalostatycznego.

Odpowiada za;

Bezpieczny transport i zalewanie form ciektym metalom.

Przyktady robot:

1 Ustawianie w formie rdzeni o ciezarze do 1000 kg
2. Transport i zalewanie form kadzig o pojemnos$ci do 1500 kg.

SUWNICOWY W ODLEWNI —.kat. 8

Powinien zna¢;

Budowe i zasady dziatania wszelkich typéw suwnic. Budowe i zasady
dziatania wszelkich mechanizméw oraz urzadzen sterujgcych i zabezpiecza
jacych ruch suwnicy. . ikifng

Sposoby umiejetnego transportowania i manewrowania duzymi i cie

przedmiotami w ciasnych halach produkcyjnych. Przyczyny powsta

brakow odlewniczych wynikajace z niewtasciwej pracy suwnicy oraz
soby ich unikania.

Powinien umie¢:

Bezbtednie okreslaé ciezary przedmiotéw przenoszonych przez suwnice.
Bezpiecznie manewrowaé ciezkimi i duzymi przedmiotami w ciasnych i za-
ludnionych halach produkcyjnych. Ptynnie regulowac¢ ruch i prace suwnicy.
Ustawia¢ bardzo skomplikowane rdzenie w formach odlewniczych. Sktadaé
i zalewa¢ bardzo odpowiedzialne i skomplikowane formy. Wykrywaé i usu-

waé usterki i drobne awarie urzadzen sterowniczych i napedowych
suwnicy.



Odpowiada za:
Bezpieczny transport i zalewanie form ciektym metalem.

Przyktady robot:

1 Ustawianie w formie kruchego rdzenia o ciezarze do ,1000 kg
2. Transport i zalewanie form kadzig o pojemnos$ci ipowyzej 1500 kg.

Slusarz -konserwator oprzyrzgdowania w odlewni — Kat. e
Powinien zna¢:

Materiaty stosowane w budowie urzgdzen odlewniczych, modeli, rdzennic,
form cisnieniowych, kokfl, skrzynek formierskich. Materiaty stosowane do
konserwacji i napraw oprzyrzadowania odlewniczego.

Budowe i zasady eksploatacji urzadzen, modefi i innego oprzyrzadowania
odlewniczego. Podstawowe narzedzia stosowane w konserwacji oprzyrzado-
wania odlewniczego oraz przyrzady pomiarowo-kontrolne.

Zasady czytania rysunkoéw technicznych. Sposolby przeprowadzania kon-
serwacji oprzyrzadowania odlewniczego.

Powinien umiec¢:

Dobiera¢ witasciwe materiaty do przeprowadzenia konserwacji oprzyrza-
dowania odlewniczego.

Czyta¢ rysunki techniczne urzadzen, modeli oraz oiprzyrzadowania odlew-

niczego. Przeprowadzi¢ konserwacje oraz wykrywaé i usuwa¢ drobne usterki
w dziataniu oprzyrzadowania odlewniczego.

Przyktady robét:

1 Przeprowadzenie konserwacji modeli i rdzennic prostej konstrukcji.

SLUSARZ - KONSERWATOR OPRZYRZADOWANIA W ODLEWNI — kat. 7

Powinien zna¢:

Wiasnosci obrébcze materiatdbw stosowanych do wykonania oprzyrzado-
wania odlewniczego.
Rodzaje modeli, ptyt modelarskich, rdzennic, form ci$nieniowych i kokrl.
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Technologie napraw i regeneracji czeSci oprzyrzagdowania odlewniczego.

Przyczyny powstawania uszkodzen c>przyrzadowania odlewniczego oraz spo-
soiby ich usuwania.

Powinien umie¢:

Sprawdza¢ i ocenia¢ trwardos$¢ i inne wlatoosdi cze$ci oprzyrzagdowania
odlewniczego.

Przeiprowadza¢ przeglady i 'Okreslaé stan zuzycia czes$ci oprzyrzadowania
o lewniczego oraz okreslaé¢ przyczyny ich uszkodzenia. Przeiprowadza¢ na-
prawy awaryjne podstawowego oprzyrzadowania odlewniczego. Przeprowa-
za¢ weryfikacje czesci o'przyrzadowania. Dokonywa¢ odbioru naprawia-
nego oprzyrzadowania oraz przeprowadza¢ proby eksploatacyjne w warun-
kach technologicznych.

Przyktady robot:

I. Usuwanie uszkodzen oprzyrzadowania odlewniczego w drodze wymiany
uszkodzonych czesci.

Stusarz - KONSERWATOR oprzyrzadowania w odlewni — kat. 8

Powinien zna¢:

Budowe, 'zasady dziatania i obstugi maszyn i urzadzen odlewniczych, na
ktérych zainstalowane jest konserwowane oprzyrzadowanie.

Zasady korekcji btedéw i usterek w oprzyrzadowaniu odlewniczym. Trwa-
tos¢ oprzyrzadowania odlewniczego (wyrazong liczbg wykonanych form)
oraz czasokresy wymiany poszczegblnych czesci.

Powinien umieé:

Czyta¢ bardzo ztozone rysunki zestawieniowe. Demontowaé, naprawiac
i montowa¢ Oiprzyrzadowanie odlewnicze oraz je regulowaé¢ po zainstalowa-
niu na maszynie. Wyjasnia¢ przyczyny niewtasciwego dziatania lub nad-

miernego zuzycia oprzyrzgdowania odlewniczego oraz wskazywac¢ sposob
dalszej, witasciwej jego eksploatacji.

Odpowiada za:

Straty wynikie z niewtasciwej konserwacji oprzyrzagdowania i nieprawi-
dtowego jego dziatania.
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Przyktady robét:

1 Przeprowadzenie naiprawy awaryjnej skomplikowanego oprzyrzadowania

odlewniczego na stanowisku pracy.

Slusarz - konserwator oprzyrzagdowania w odlewni — kat. 0
Powinien zna¢:

Budowe i zasady dziatania ciggéw technologicznych piracujgcych w okre-
$lonych cyklach (synchronizowanych).

Zasady konserwacji oprzyrzadowania odlewniczego zainstalowanego w ma-

szynach i urzadzeniach ustawionych w synchronizowanych liniach produk-
cyjnych. Zasady remontéw zapoihiegawczych oprzyrzadowania odlewniczego.

Powinien umiec:
Okres$la¢ warunki w jakich powinno pracowa¢ oprzyrzagdowanie zianstalo-
wane w maszynach ustawionych w liniach produkcyjnych. Organizowac

prace i kierowac¢ zespotem, celem maksymalnego skrdcenia przestoju linii
produkcyjnej, spowodowanego awarig oprzyrzadowania odlewniczego.

Odpowiada za:

Straty materialne wynikte ze ztej jakosci Oprzyrzadowania.

Przyktady robét:

I. Usuwanie wszelkich uszkodzen w oprzyrzadowaniu odlewniczym i koor-
dynowanie pracy zespotu przy usuwaniu przyczyn awarii oprzyrzado-
wania na zmechanizowanych liniach wytworczych.

Stusarz utrzymania ruchu w odlewni — kat. 4

Powinien zna¢:

Symbolike oraz witasnosci ohrébcze podstawowych malerialdéw konstruk-
cyjnych d.pomocniczych.

Zasady obstugi i konserwacji urzadzen uzywanych przy wykonywaniu
robét S$lusarskich. Rodzaje i zastosowanie uzywanych narzedzi $lusarsko-
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montazowych. Podstawowe narzedzia traserskie, jak: katownik, listwy, ry-
siki, cyrkle. Przyrzady ipomiarowo-kontrolne, jak: katownik, suwmiarka.

Zasady budowy i dziatania maszyn odlewniczych prostej konstrukcji, jak:
mieszarki, formierki reczne, urzadzenia transportowe. Zasady konserwacji
maszyn i urzadzen odlewniczych.

Technologie robdt S$lusarskich w zakresie pitowania, wiercenia, gwinto-
wania, lutowania, nitowania, prasowania. Techonlogie prostych rob6t tra-
serskich, jak: trasowanie na ptaszczyznie.

Powinien umie¢:

Obslugliwa¢: wiertarki reczne, elektryczne, pneumatyczne i stotowe oraz
pity mechaniczne i urzadzenia do mycia czes$ci. Postugiwac¢ sie narzedziami
Stusarsko-montazowymi. Postugiwa¢ sie podstawowymi narzedziami traser-
skimi, jak: katowniki, liniaty, listwy, rysiki, cyrkle, punktaki. Postugiwac
sie przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi, jak: suwmiarki, katowniki.

Wykonywaé proste prace $lusarskie, jak: wiercenie na wiertarce stotowej
lub recznej otworéw o S$rednicy 5—10mm, gwintowanie reczne powyzej M4
w 3 klasie doktadnosci, w czesSciach prostej kohstrukcji i tatwodo.stepnych
miejscach. Prostowa¢ mato odpowiedzialne czesci, pfitowaé zgrubie —
w 12—il4 klasie doktadnosci. Wykonywaé¢ proste zabiegi konserwacyjne
maszyn i urzadzen odlewniczych. Wykonywaé proste prace remontowe.

Przyktady robot:

1 Wykonywanie — pod nadzorem

prac r»rzy remontach maszyn i urzg-
dzen w odlewni.

SLUSARZ UTRZYMANIA RUCHU W OUILEWNI — Kkat. 5

Powinien zna¢:

Gatunki stali, ich cechy i zastosowanie. Podstawowe rodzaje materiatéw
konserwacyjnych.

Narzedzia uzywane przy robotach S$lusarsko-remontowcyh, ich zastosowa-
nie i zasady konserwacji. Przyrzady pomiarowo-kontrolne, jak: czujniki,
mikromierze.

Zasady budowy i dziatania mniej sko“mplikowanych  maszyn i urzadzen
odlewniczych oraz towarzyszacych. Czasokresy zuzycia wazniejszych czesci
zamiennych. .

Zasady czytania rysunkow technicznych. Podstawowe klasy pasowan i ich
oznaczenia na rysunkach. Technologie obrébki $lusarskiej. Sposoby paso-
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Wania prostych czesci regenerowanych T ) )
Wania i montowania podzespotow i kolejno$¢ deinonto-
i urzadzen. zespotdw naprawianych maszyn

Powinien umie¢:

iPoslugiwac sie nairzedziami $lusarsko-remn

dzenia mechaniczne, uzywane w pracach obsivefinaeC urza-
w  odlewniach. Postugiwaé sie narzed maszyn i urzadzen
mikromierze, czujniki itp. A zianii  poiniaTowo-kontrélnymi, jak:
Czyta¢ S$rednio ztozone rysunki zestawien-
podzespoty i ze-poty naiprawianych maszr i montowac
otwory na wiertarkach mechanicznych i ‘ Wierci¢ wszelkie
zewiK.trzne i wewnetrzne w trudno doster. Wykonywa¢ gwinty
ptaszczyznach. Dociera¢ powierzchnie miejscach. Gig¢é w dwdch
r/stepnie pasowaC kliny j wpusty Lut ' otwory po hartowaniu,
wykonywa¢ wszelkiego rodzaj,u lutowanie °u'ira odpowiedzialne oraz
tuleje do rozwiercania. Konserwowac nainr przestrzennych. Wociskac

spotu. Samodzielnie wykonywa¢ mniej sko'“'Ain"®
ne maszyn i urzagdzen odlewniczych. Okmii
wymiany poszczegdlnych czesci zamiennych. zuzycia i .potrzeby

Przyktady robét;

1 Rozwiercanie reczne otworow cylidrycznych
2. Wymiana przewodow przy pompach olejowych
3. Usuwanie zatar¢ na zdemontowanych gzeseigcH prostej® konstrukcji.

Slusarz utrzymania ruchu w odlewni — kat e
Powinien zna¢:

Rodzaje materiatdw .stosowanych w budowie maszyn i urzadzen odlew-
niczych oraz ich witasnosci technologiczne. Gatunki i whasnosci materiatdw
uzywanych do konserwacji i smarowania.

Rodzaje i zastosowanie oprzyrzadowania produkcyjnego i pomocniczego
Zasady dziatania podstawowych maszyn i urzadzen odlewniczych. Narzedzia
Slusarskie i pomiarowo-kontrolne uzywane przy wykonywaniu napraw ma-
szyn i urzadzen odlewniczych.

Uktad pasowan i tolerancji. Rodzaje obrobki cieplnej i wiérowej. Tech-
nologiczng kolejno$¢ demontazu, naprawy i montazu podstawowych maszyn
| urzadzen odlewniczych. Dokumentacje konstrukcyjno-technologiczng. Wa-
runki techniczne odbioru podstawowych maszyn i urzadzen odlewniczych.
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Powinien umieé;

Postugiwaé sie rysunkami zestawieniowymi zespotdw i podzespotow. Okre-
§la¢ przyczyny ztej pracy podstawowych zespotdw maszyn i urzadzen odlew-
niczych. Okres$laé stan zuzycia poszczeg6lnych czesci maszyn. Okreslac
warunki pracy podstawowych maszyn i urzadzeh odlewniczych. Wykony-
waé wszelkie prace konseifwacyjne malszyn i urzadzen. Deniontowa¢ i mon-
towaé zespoty maszyn. Wykonywaé potgczenia spoczynkowe. Wciskaé to-
zyska toczne i Slizgowe. taczy¢ iutem miekkim i twardym. Prostowac
czesci po spawaniu oraz po 6brohce cieplnej.

Przyklady robot:
1 'Naprawianie cze$ci mechanicznych* przy woézkach transportowych kon-

wojera
2. Wymiana zuzytych ko6t pasowych i zebatych w maszynach i urzadze-

niach odiewniczych.
Slusarz utrzymania ruchu w odlewni — kat. 7
Powinien znac:

Wiasnosci materiatdw konstrukcyjnych z uwzglednieniem wptywu obrobki
cieplnej.

Zasady budowy i dziatania podstawowych maszyn i urzadzen odlewni-
czych o napedach pneumatycznych. Podstawowe wiadomosci o napedach
pneumatycznych. Wydajnosci ekspioatacyjne maszyn i urzadzen odlew-
niczych.

Geometrie ostrzy narzedzi skrawajacych uzywanych przy naprawach ma-
szyn i urzadzen odlewniczych. Technologie naprawy i regeneracji czesci.

Przyczyny powstawania awarii maszyn i urzadzen odlewniczych oraz spo-
sciby ich unikania i usuwania.

Powinien umieé:

Wykonywa¢ szkice warsztatowe czesdi elementow 'sipawanych. Przepro-
wadzaé¢ klasyfikacje demontowanych czesci i zespotdw. Przeprowadzaé prze-
glady i okresla¢ stan zuzycia mechalnlizméw oraz okre$la¢ przyczyny wadli-
wej pracy maszyn i urzadzen odlewniczych. Przeprowadza¢ naprawy awa-
ryjne podstawowych maszyn i urzadzerh. Sprawdzi¢ i oceniaé twardo$é
i inne wiasnosci czeSci naprawianych maszyn i urzadzen. Skrobaé powie-
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rzclinie obrotowe z doTctadnoscia 8—12 pkt w polu 25x 25 mm. Wywazac
statycznie elementy wirujgce z szybkos$cig 3000 obr/min. Przaprowadzaé¢ od-
biory naprawianych maszyn i urzadzen oraz ich zespotdw wraz z dokony-
waniem prob w warunkach technologiicznych.

Przyktady robot:

1 Wykonywanie naprawy maszyn i urzadzen odlewniczych metodg wy-
miany uszkodzonych zespotow i podzespotow.

SLUSARZ — UTRZYMANIA RUCHU W ODLEWNI— kat. 8
Powinien znaé:

Budowg i zasady dziatania napedowych i sterujacych uktadéw hydraulic.z-
nych. Budowe li zasady dziatania mechanizmow krzywkowych.

Podstawowe wiadomos$ci z hydromechaniki. Uktady kinematyczne wszel-
kich maszyn i urzadzen odlewniczych. Zasa'dy korelacji btedow w mecha-
nizmach maszyn i urzadzeA odlewniczych. Cykle remontowe i czas trwania
remontdw. Organizacje pracy zespotu roboczego przy usuwaniu przyczyn
awarii oraz przeprowadzaniu napraw maszyn i urzadzen odlewniczych.

Powinien umieé:

Czyta¢ bardzo ztozone rysunki zestawieniowe. Demontowaé, naprawiac
i montowa¢ maszyny i urzadzenia odlewnicze o napedach pneumatycznych
i hydraulicznych oraz dokonywaé ich regulacji. Wyjasnia¢ przyczyny nie-
wiasciwego dziatania mechanizmoéw, usuwaé Usterki i wskazywaé dalszy,
wiasciwy sposob ich eksploatacji, zapobiegajagcy awariom. Organizowaé pra-
ce zespotu roboczego przy remontach maszyn i urzadzehA odlewniczych.

Odpowiada za:
Straty materialne wynikajagce z awarii maszyn i urzadzen odlewniczych,
powstatych z przyczyn wadliwej ich konserwacji lub naprawy.

Przyktady robot:

'L Przeprowadzenie naprawy awaryjnej maszyn i urzadzen odlewniczych,
eksploatowanych w odlewni.

TE
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Stusarz utrzymania ruchu w odlewni — kat. 9

Powinien zna¢:

Budowe i zasady dziatania ciggéw technologicznych pracujacych w okre-
Slonych cyklach (zsynchronizowanych). Instrukcje dbstugi i konserw j
wszelkich maszyn i urzadzen odlewniczych. <r>hv
Zasady systemu remontéw planowo-za'pobiegaw'czych. Zasa
przeprowadzania napraw maszyn i urzadzen odlewniczych metoda
zespotow. Proces technologiczny (produkcyjny) linii produkcyjny
cykli na kazdym stanowisku pracy. Przyczyny rozregulowania ustalOTeg

cyklu w linii produkcyjnej oraz sposoby usuwania i zapobiegania vy
wiskom.

Powinien umie¢:

Przeprowadzaé demontaz, montaz i regulacje skomplikowanych A
i urzadzen odlewniczych zestawionych w liniach produkcyjncyh.
warunki w jakich maszyny i urzadzenia zostawione w hm.i produk yj

winni pracowa¢ aby utrzyma¢ maksymalng zdolnosé eksp oatacy] vroce-
nizowac¢ prace i kierowac zelsipotem rdboczym, celem niaWsynia neg
nia przestoju linii produkcyjnej.

Odpowiada za:

Straty mateirialne wynikte z awarii maszyn i urzadzen odlewniczych oraz
bezpieczenstwo podlegtych robotnikow.

Przyktady robdt;

1 Usuwanie uszkodzen i koordynowanie pracy zespotu Slusarzy

nionych przy usuwaniu skutkow awarii zmechanizowanych mn
twérczych.

TRANSPORTOWY W ODLEWNI — Kkat. 4
Powinien zna¢:
Rodzaje transportowanych materiatow.

Rodzaje srodkow transportowych do recznego transportu materiatow oraz
ich tadownos¢.
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Zasady .ruchu wewna.brz odlewni i ntéedzy oddziatami. Zasady tadowania
materiatdbw na reczne srodki transportowe oraz ich przemieszczania w miejs-
ce sktadowania. Zasady sktadowania przewozonych odlewdw.

Powinien umieé:

Oceni¢ przydatno$¢ Srodka transportowego do pracy. Postugiwac sie na-
rzedziami i urzadzeniami prostej konstrukcji do recznego transportu mate-
riatow i odlewdw.

Transportowa¢ mniej odpowiedzialne odlewy i materiaty formierskie. Wy-
konywac proste prace transportowe, jak: zatadunek, wytadunek. Niedopusz-
cza¢ do przecigzenia obstugiwanych Srodkéw transportowych.

Przyktady robot:

1 Zatadowanie, przemieszczenie i wytadowanie uktadéw wlewowych po
drogach utwardzonych

2. Zatadowanie, przemieszczenie i wytadowanie odpadéw — zuzytej masy
formierskiej itp.

3. Pomoc przy zatadunku i wytadunku nieodpowiedzialnych odlewoéw na
woézki akumulatorowe.

transportowy w odlewni — kat. 5
Powinien znac:

Ciezar wiasciwy transportowanych materiatow.

tadowno$¢ obstugiwanych S$rodkoéw transportowych oraz wystepujace
w nich uktady i punkty smarownicze. Dopuszczalng tadowno$¢ uzywanych
pojemnikéw i palet tadunkowych. Zasady konserwacji uzywanych s$rodkéw
transportowych.

Zasady zatadowania roznych S$rodkéw tirans'portowy'ch. Drogi dojazdowe
do poszczeg6lnych dziatdw i stanowisk roboczych. Zasady zatadunku i ukta-
dania modeli, rdzennic oraz odlewdw tatwych do uszkodzenia.

Powinien umie¢:

0dTOzniia¢ transportowane gatunkii materiatéw, jak: piaskéw, suréwki, zto-

mu oraz asortymenty przewozonych odlewow.
Obstugiwa¢ wszelkie $rodki transportu recznego oraz reczne wadzki nis-

kiego i wysokiego podnoszenia.
tadowac i zabezpiecza¢ tadunek przed usTikodzeniem oraz przed rozsy-

paniem, zmieszaniem itp.
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Przyktady robot:

1. Zatadowanie, przemieszczanie i wytadowanie wszelkicli odlewéw po dro-
gach nieutw>ardzonych

2. Formowanie jednostek tadunkowych do transportu.

TRANSPORTOWY W ODLEWNI — kat. 6

Powinien znaé:

Zasady uruchamiania i kierowania urzadzeniami transportowymi o nape-

dzie etektryczno-akumulatorowym. Budowe i zasady dziatania obstugiwa-
nych pojaztdow. Uktady i punkty smarownicze oraz zasady konserwacji
urzadzen transportowych z napedem elektrycznym. Dane eksploatacyjne
urzadzen transportowych z napedem elektrycznym.

Zasady ruchu kotowego w halach produkcyjnych i drogach miedzywy-
dziatowych. Wptyw warunkéw pracy w odlewni na eksploatacje urzadzen
transportowych. Zasady zatadunku, transportu i wytadunku wszelkiego ro-
dzaju materiatéw i surowcéw oraz odlewoéw i oprzyrzadowania, przemiesz-
czainych wézkami z napedem elektrycznym.

Powinien umied:

Obstugiwac¢ urzadzenia transportowe o napedzie elektrycznym. Przepro-
wadza¢ konserwacje i usuwaé drobne uszkodzenia $rodkéw transportowych.
Wykonywa¢ codziennag obstuge techniczng obstugiwanego $rodka transpor-
towego.

Zatadowywaé, transportowa¢ oraz wytadowywac¢ materiaty i surowce oraz
modlewy i dprzyrzadoawnia, przemieszczane wadzkami elektrycznynri — PM-
tformamt.

Przyktady robét:

1 Zatadowanie, transportowanie i wytadowanie oprzyrzagdowania odlew-
niczego.

TRANSPORTOWY W ODLEWNI — Kkat. 7

Powinien znaé:

Gatunki i witasnosci olejéow i smardw uzywanych do 'konserwacji woz-
kéw o napedzie elektrycznym i spalinowym. Wptyw gazéw spalinowych
na organizm cztowieka oraz dopuszczalne stezenie tlenku wegla w atmo-
sferze hal produkcyjnych.
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Rodzaje i zastosowanie urzadzen transportowych o napedzie elektrycznym
i spalinowych wysokiego podnoszenia. Zasady uruchamiania i kierowania
Srodkami 'transportowymi.

Zasady ruchu pociggow drogowych. Zasady pietrzenia tadunkéw i do-
puszczalne ohcigzenia widet S$rc”dka transiportowego, w zalezno$ci od $rod-
ka ciezkosci tadunku od czota widet. Zasady wykrywania usterek w pracy
Srodkow transportowych oraz usuwania przyczyn ich powstania.

Powinien umieé;

Konserwowaé¢ S$rodki transportowe o napedzie elektrycznym i spalinowym,
zapobiegaé pow.stawainiu awarii oraz uisuwa¢ drobne wady i usteirk'i w pra-
cy obstugiwanych pojazdow.

Prawidtowo zatadowywac i obcigza¢ $rodki transportowe o napedzie elek-
trycznym i sipatinowym. Pietrzy¢ wszelkie tadunki przy pomocy wdzkow
widtowych wysokiego podnoszenia. Transportowac¢ tadunki pociggami dro-
gowymi.

Przyktady robot:

1 Transportowaé i pietrzy¢ spaletyzowane odlewy
2. Zatadowywac spaletyzowane dolewy i prowadzi¢ pociggi drogowe.

transportowy w odlewni — kat. 8
Powinien zna¢:

Wtasnos$ci odlewnicze zeliwa, staliwa — w zalezno$Sci od ich sktadu
chemicznego i temperatury. Barwy zarzenia i temperatury pitynnych metali.

Rodzaje, zastosowanie i zasady obstugi urzadzen transportowych o na-
pedzie e ektrycznym i spalinowyim specjalnego przeznaczenia, jak; wdzki
widtowe przystosowane do transportu ptynnych metali.

asa y pc/ grzewania i suszenia kadzi odJewniczych. Zasady bezpiecz-
nego transportu i rozlewania ptynnego metalu. Sposoby zapobiegania awa-
riom urzadzen transportowych i kadzi do ptynnych metali.

Powinien umiec:

Okrssiaé wzrokowo temperatury ptynnych metali.

Sprawdza¢ stan kadzi odlewniczych. Ocenia¢ stopien uszkodzenia obmu-
rza w kadziach. Pcbieraci transportowaé i rozlewac¢ ptyinny metal do mniej-
szych kadzi. Zaipottiega¢ awaTiom w urzgdzeniach transportiowych i kadziach

do transportu ptynnych metali.
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Odpowiada za:

Straty materialne wynikte z niewtasciwego transportowania materiatow

i wyirolbéw, nalezyta konserwacje $rodkdw transportowych oraz bezpie-
czenstwo otoczenia.

Przyktady robét: ~

1 Transportowanie ptynnych metali wézkami widtowymi specjalnego prze-

znaczenia, przystosowanymi do transportu metali w kadziach odlew-
niczych.

USTAWIACZ MASZYN | URZADZEN ODLEWNICZYCH — kat. 6
Powinien zna¢:

Witasnoséci zeliwa.

Zasady dziatania r6znych maszyn formierskich i urzadzen odlewniczych.
Zasady sterowania maszynami formierskimi. Zasady postugiwania sie urzg-
dzeniami iprdstej konstrukcji, jak: wiertarki, szlifierki oraz narzedziami, jak:
wiertta, gwintowniki itp. Zasady postugiwania sie przyrzagdami pomiarowo-
kontrolnymi prostej konstrukcji.

Zasady czytania rysunkow technicznych. W.T.O. produkowanych odlewéw.
Klasyfikacje wad odlewniczych. Zasady formowania maszynowego. Zasady
rozrozniania wystepujacych rodzajow ptyt modelowych i rdzennic oraz za-
sady ich mocowania — w zalezno$ci od rodzaju maszyny. Przyczyny po-
wstawania wad odlewniczych oraz sposoby zapobiegania ich powstawaniu.

Powinien umie¢:

Postugiwaé sie urzadzeniami prostej konstrukcji, jak: wiertarka, szlifier-
ka. Postugiwa¢ sie narzedziami, jak: wiertta, gwintowniki itp. Postugiwac
sie przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi, jak: przymiar, suwmiarka, szablony
itp.

Czyta¢ rysunki techniczne. Wykonywa¢ pomiary odlewow prostej kon-
strukcji. Ocenia¢ jako$¢ i kompletno$¢ oprzyrzadowania. Ustawia¢ oprzy-
rzadowanie na maszynach oraz sprawdzi¢ jego dziatanie. Sterowa¢ maszy-
nami formierskimi. Kwalifikowa¢ odlewy zgodnie z warunkami technicznymi
odbioru. Zapobiega¢ powstawaniu wad odlewniczych.
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Odpowiada za:

Straty materialne wynikte z wadliwego ustawienia maszyny Iu'b urzadze-
nia odlewniczego. Bezpieczenstwo otoczenia i Tofbotmka o-bslugujagcego ma-
szyny lub urzadzenia odlewnicze z tytutu ztego ustawienia.

Przyktady robot:

1 Ustawienie oprzyrzadowania na formierkach pneumatycznych

2. Ustawienie clprzyrzadowamia na nadmuchiiwarkach zwyktych i strzato-
wych do wykonania rdzeni utwarzanych CO2 i metodg goracej
rdzennicy.

USTAWIACZ MASZYN | URZADZEN ODLEWNICZYCH — kat. 7
Powinien zna¢:

Rodzaje stopow uzywanych w odlewnictwie. Wptyw zanieczyszczen na
witasnosci mechaniczne, fizyczne i chemiczne stopéw. Temperatury topie-
nia i zalewania stopow.

Zasady dziatania maszyn odlewniczych , pomp napedzajacych i akumula-
torébw. Budowe i zasady dziatania aparatéw sterujgcych i wyciggaczy hy-
draulicznych. Budowe form ci$nieniowych oraz sposoby ich konserwacji.
Sposoby postugiwania sie tenmoparg zanurzeniowg i stykowa.

Zasady przygotowania i zaktadania form prostej konstrukcji na maszyny
odlewnicze. Technologie zalewania pod cisnieniem. Zasady i sposoby prze-
prowadzania rafinacji metali. Sposoby utrzymania nalezytej temperatury
metali i formy. Rodzaje powtok ochronnych do form cisnieniowych i spo-
soby ich naktadania.

Powinien umie¢:

Rozréznia¢ rodzaje stopdéw uzywanych w odlewnictwie ci$nieniowym.

Uruchamia¢ piece podgrzewcze, maszyny odlewnicze i agregaty napedza-
jace. Obstugiwa¢ piece i szafy sterujgce. Konserwowaé urzgdzenia na-
pedzajace.

Przygotowa¢ i zaktada¢ formy prostej konstrukcji na maszynach odlew-
niczych. Nastaw,ia¢ parametiry odlewainlia zgodnie z technologig. Utrzymy-
waé nalezyta temperature metalu i formy. Wykonywaé¢ odlewy o réznym
stopniu skomplikowania ze wszystkich stosowanych stopéw. Znalez¢é przy-
czyny wadliwej pracy maszyny i formy oraz je usungé.
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Odpowiada za:

Beap.i&czenstwo otoczenia, ktére uzaleznio™ne jest od wtasciwego ustawie-
nia maszyny cis$nieniowej i wiasciwego zatozenia formy oraz za jakosc
produkcji.

Przyktady robot:

1 Ustawienie form prostej konstrukcji na maszynach cisnieniowych.

USTAWIACZ MASZYN 1 URZADZEN ODLEWNICZYCH — kat. 8

Powinien zna¢:

Sktad chemiczny uzywanych stopéw. Wptyw sktadnikéow stopowych na
witasnosci mechaniczne i fizyczne stopow. Rodzaje i witasnosci metali uzy-
wanych na formy (obudowy, wktadki, rdzenie, wypychacze itip.).

Budowe maszyn odlewniczych, pomp naipedzajacych i akumulatoréw.

Podstawowe wiadomosci z zakresu Obréibki cieplnej metali. Zasady przy-
gotowania i zaktadania skomplikowanych form na maszynach odlewniczych.

Powinien umieé:

Wykonywaé szkice warsztatowe. Przygotowywac¢ i zakltada¢ skompliko-
wane formy na maszynach odlewniczych. Dokonywaé montazu i demontazu
form wraz z wymiang czesci zamiennych prostej konstrukcji. Przeprowa-
dza¢ remonty zapo”biegawcze urzadzen napedzajacych. Uzupetniaé stan po-
wietrza w akumulatorach powietrznych. Organizowa¢ prace na wyznaczo-
nych stanowiskach roboczych. Analizowa¢ przyczyny powstawania brakéw

z przyczyn technologicznych i wadliwej konstrukcji formy oraz wysuwac
whnioski w celu zapobiegania ich powstawaniu.

Odpowiada za:
Bezpieczenstwo otoczenia, uzaleznione od witasciwego ustawienia maszyn

i zatozenia formy oraz za jako$¢ produkcji z ustawianych maszyn i urzadzen
produkcyjnych.

Przyktady robét:

1 Ustawienie form na maiszynach do odsrodkowego odlewania.
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USTAWIACZ MASZYN | URZADZEN ODLEWNICZYCH — Kkat. 9
Powinien znac¢:
Zasady dziatania i sposoby postugiwania sie termokolorami.

Zasady przygotowania i zaktadania specjalnych form na maszynach cis-
nidniowych. Zalsady przeprowadzania préb nowych form cisnieniowych.

Powinien umieé:

Przygotowywac i zaktada¢ specjatne formy na maszynach cisnieniowych.
iWykonywa¢ proby nowych form cisnieniowych i wyciggaé wnioski doty-
czace ich przydatnosci do produkcji. Przeprowadza¢ odbiér techniczny ma-
szyn i form po remoncie. Organizowa¢ prace nadzorowanego zespotu ro-
boczego.

Odpowiada za:

Bezpieczenstwo otoczenia, uzaleznione od wiasciwego ustawienia maszyny
i formy. Jako$¢ produkoji.

Przyktady robét:

f. Ustawianie oprzyrzadowania na maszynach cisnieniowych.

WYBIJACZ FORM | RDZENI — kat. 5
Powinien zna¢:

Stosowane masy formierskie i rdzeniowe. Rodzaje lepiszcza i ich wptyw
na wybijatoo$é form i rdzeni.

Rodzaje i witasnosci form i rdzeni wykonywanych na sucho i wilgotno.
Podstawowe narzedzia do wybijania form i rdzeni z odlewow.

Powinien umieé:

Po>stugiwa¢ sie odpowiednimi narzedziami w zaleznosci od masy for-
mierskiej i rdzeniowej.

Wybija¢ — bez uszkodzen odlewu — niezibrojone formy i rdzenie. Segre-
gowaé odlewy zgodnie z przeznaczeniem do czyszczenia.

8 — Taryfikator — cz. 1V
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Przyktady robot:

1 Wybijanie recznie nieuzbrojone formy i rdzenie
2. Pomoc iprzy wybijaniu odlewéw na kracie wstrzagsowej.

WYBIJACZ FORM | RDZENI — kat. 0

Powinien znaé:

V/tasnosci mas formierskich i rdzeniowych. Gatunki lepiszcza, mas formier-
skich i rdzeniowych i ich wptyw na wybijalnos¢.

Wiasnosci form i rdzeni wykonanych do zalewania na wilgotno i sucho.
Rodzaje uzebrowania form i rdzeni.

Odporno$¢ odlewéw na uderzenia. Narzedzia do wybijania odlewow
i rdzeni. Zasady dziatania mitotkbw pneumatycznych. W og6lnym zarysie
budowe wybijanych odlewéw oraz ich potozenie w formie.

Powinien umie¢:

Postugiwa¢ sie narzedziami do wybijania w zaleznosSci od rodzaju masy
formierskiej lub rdzeniowej oraz materiatu odlewu i jego budowy. Obstu-
giwa¢ kraty wstrzagsowe itp. Konserwowa¢ miotki pneumatyczne i inne na-
rzedzia do wybijania.

Wybija¢ bez uszkodzehn odlewy z form, a takze rdzenie z odlewu odpo-
wiednimi narzedziami. Wybija¢ i wycigga¢ zebra rdzeniowe i uzbrojenie
form bez ich uszkodzen. Segregowaé¢ odlewy i uktady wlewowe zgodnie
z przeznaczeniem do dalszego czyszczenia. Uktada¢ w zaleznosci od prze-
znaczenia i wielkosci skrzynki formierskie.

Przyktady robot:

Wybijanie form i rdzeni:

Korpuséw silnikéw elektrycznych o ciezarze do 50 kg
Tarcz tozyskowych silnikéw elektrycznych o $rednicy do 300 mm
Daszkow syngalizacji ulicznej

Wspornikow i tozysk, przekaznikow

Muf kablowych

Obudow skrzynki biegéw

Korpusow pompki paliwowej

Bebnéw hamulca samochodowego

Obsad tozysk o ciezarze do 40 kg

Klockéw hamulcowych

Skrzynek formierskich do 1ni/

© 00N AWN R
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WYBIJACZ FORM | RDZENI — kat. 7
Powinien zna¢:

Witasnosci metali, z ktorych wykonuje sie odlewy. Wtasnosci form i rdze-
ni wykdnanynh na szkle wodnym i ulwairdzonym CO-. Zmiany wasnosci
mechainlicznych metali podczas stygniedia oidiewow.

Budowe, zasady dziatania i konserwacji krat wstrzagsowych pneumatycz-
nych i mimosrodowych, krat inercyjnych, belek wibrujacych z wibratorami
elektrycznymi lub pneumatycznymi oraz wibratoréw przyczepnych. Maksy-
malne obcigzenie krat i belek wstrzagsowych. 0Og6lng budowe, zasady dzia-
tania i obstugi pomp hydraulicznych i hydromonitora. Budotve i zasady
dziatania miotkéw pneumatycznych, recznych wiertarek udarowych oraz
przebijakbw réznego ksztattu, sipecjalnie przystosowanych do skomplikowa-
nych rdzeni.

Spdsoby zatadowania odlewéw do komér w oczyszczarkach hydraulicznych.

Powinien umie¢:

.Obstugiwaé i konserwowaé urzadzenia do wybijania odlewdéw jak: kraty
wstrzasowe i inercyjne, belki wstrzagsowe oraz réznego rodzaju wibratory,
miotki pneumatyczne, reczne wiertarki udarowe itp.

Czyta¢ rysunki techniczne w zakresie wykonywanych przez siebie rob6t.
Okre$la¢ temperature wybijanych odlew6w na podstawie ich barwy. Wybi-
ja¢ skomplikowane odlewy z form recznie lub przy pomocy urzadzen wstrzg-
sowych. Wybija¢ rdzenie ze skomplikowanych odlewéw oraz oczyszczac
odlewy z otaczajagcej masy formierskiej. Wybija¢ mase rdzeniowa z odle-
wow strumieniem wody pod ci$nieniem.

Odpowiada za:

Spowodowanie strat w wyniku uszkodzenia odlewéw podczas wybijania
oraz wtasciwg eksploatacje powierzonych urzadzen.

Przyktady robét:

Wylbijanie form i rdzeni:

Korpuséw napedu pompy wodnej

Slizgéw parowozowych

Korbowoddw do silnikéw spalinowych

Pokryw tylnych watu korbowego

Korpusow przekaznikéw do sygnalizacji kolejowej i koipalnianej
Kolanek pompy hamulcowej

O NWDN R
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Obudowy skrzynki biegéw

Korpuséw pomp proézniowych i odsrodkowych
Korpuséw zaworow parowych i gazlowych

10. Oslojnicy woézka wagonu kolejowego

U. Kadtub6éw inzektora.

© © N

WYBIJACZ FORM | RDZENI — kat. 8
Powinien znad:

Konstrukcje oraz cel stosowania uzbrojenia form i rdzeni. Budowe, za-
sady dz)iatan'ia, obstugi ‘i konserwacji oczyszczarek wodno-piaskowych.
System urzadzen do oczyszczania i klaTowania wody.

Technologie wybijania rdzeni z odlewéw ci$nieniowych, wielordzenio-
wych, przy pomocy strumienia wody z piaskiem. Ro6zne technologie wyko-
nania odlewow. Zjawiska zachodzace w oidlewach podczab krzepniecia.
Zasady organizacji startowilsk pracy w zakresie przebiegu .matenialu, ro-
bocizny i wyrobdw.

Powinien umied:

Obstugiwa¢ i konserwowaC system urzadzen do hydraulicznego wybijania
rdzeni. Usuwaé¢ drobne usterki w hydromonitorze. Wtasciwie postugiwac
sie skafandrami ochronnymi przy pracy w komorach.

Postugiwa¢ sie rysunkami technicznymi. Czysci¢ odlewy z otaczajagcej je
masy i wybijaé rdzenie z denkos$ciennych, wieloTdzetniLoiwych odlewéw, stru-
mieniem wody lub wody z piaskiem. Wtasciwie eksploatowa¢ i konserwo-
wac system podlegtych mu stanowisk. Organizowac¢ stanowiska w zakresie
przebiegu materiatu, ro~bocizny i wyrobdéw.

Odpowiada za:

Prawidtowa eksploatacje i stan urzadzen hydraulicznych oraz jakos$¢
oczyszczania odlewow.

Przyktady robot:

Wybijanie form i rdzeni:

Kadinbéw silnika samochodowego

Korpuséw stprezarek

Gtowic silnikow i sprezarek

Cylindréw do maszyn parowych o zmiennych przekrojach
Ram fundamentowych i blokéw silnikéw wyscukopraznych.

SN R SR
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WYKANCZACZ ODLEWOW — kat. 5
Powinien zna¢;

Rodzaje stopéw uzywanych do produkcji odlewow.

Rodzaje pit tarczowych i taSmowych oraz obcinarek szczekowych uzywa-
nych do obcinania odiewdw. Rodzaje szlifierek recznych, stacjonarnych
i podwieszonych. Podstawowe narzedzia reczne uzywane do obcinania nad-

lewow.
Sposoby wykanczania odlewéw na szlifierkach i pilach. Sposoby wyrdw-

nywania tarcz szlifierskich.
Powinien umie¢:

.Obstugiwa¢ i konserwowaé maszyny do wykahnczania odlewow. Postu-
giwaé sie .recznymi narzedziami do obcinania zalewek d nadlewdw ukta-

déw wlewowych.
Obcina¢ i szlifowaé odlewy prostej konstrukcji. Wyrownywaé tarcze

szlifierskie.
Przyktady robét:

1 Obcinanie uktadéw wlewowych w odlewach z metali niezelaznych
2. Wykanczanie odlewdw prostej konstrukcji, jak: ruszta piecowe — poje-
dyncze, taczniki do 2"

WYKANCZACZ ODLEWOW — kat. 6
Powinien zna¢:

Witasnosci mechaniczne odlewow podlegajacych wykafAczaniu. Rodzaje
tarcz $ciernych uzywanych przy wykanczaniu odlewéw.

Budowe i zasady dziatania pit tarczowych i tasmowych oraz szlifierek
recznych stacjonarnych i podwieszonych oraz z watkiem gietkim.

Zasady czytania rysunku technicznego. Podstawowe zasady z zakresu
ciecia metali palnikami acetylenowymi. Stosowane naddatki przy obcina-
niu nadlewow 1 uktadéw wlewowych.

Powinien umieé:

Dobra¢ odpowiednig tarcze szlifierskg lub pite do wykanczania okre$lo-
nego rodzaju odlewu.
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Szlifowa¢ odlewy na szlifierkach stacjonarnych z gietkim watkiem Ilub
poidwieszonyc¢h.

Przyktady robdt:

1 Prostowanie skomplikowanych odlewdw po zarzeniu

2. Wykanczanie odlewow prostek i ksztattek kanalizacyjnych o tatwym
dostepie

3. Obcinanie nadlewéw i wykanczanie odlewéw o $rednio ztozonej kon-
strukcji, jak: przewody wydechowe, wsporniki, oprawy klockéw hamul-

cowych, korpusy pompek olejowych, mufy kablowe przelotowe
4. Ucinanie rur zeliwnych.

WYKANCZACZ ODLEWOW — kat. 7
Powinien zna¢:

Wiasnosci odlewnicze metali, z ktorych zostaty wykonane wykanczano
odlewy.

Rodzaje i zastosowanie wszelkich narzedzi stosowanych w wykanczalni
odlewdw.

Klasyfikacje wad odlewniczych oraz sposoby ich wykrywania i usuwania.
Warunki techniczne odbioru wykafAczanych odlewéw ze szczegdlnym
uwzglednieniem jakos$ci powierzchni odlewow.

Powinien umieé:

Dobiera¢ i postugiwac¢ sie wszelkiego rodzaju narzedziami recznymi i me-
chanicznymi, uzywanymi do wykanczania odlewéw.

Okre$la¢ stopien przydatnosci do pracy tarczy szlifierskiej, dokona¢ jej
wymiany oraz siprawdzi¢ prawidtowos$¢ jej zamocowania.

Wykanhncza¢ odlewy cienkoScienne i wrazliwe na pekniecia, przy uzyciu
narzedzi recznych i pneumatycznych. Wykrywa¢ wady odlewnicze, rozroz-
nia¢ wady naprawialne od nienaprawialnych oraz okresla¢ siposéb usuwa-
nia wad naprawialnych.

Przyktady robot:

1 Wykanczanie odlewdw gtowicy silnika spalinowego

2. Wykanczanie odlewéw obudowy skrzynii biegdw (przekta'dni‘owej)

3. Wykanczanie odlewéw korpuséw zasuw armatury przemystowej
.(ptaskich i owalnych)

4. Wykanczanie odlewéw tulei suwaka parowozu

5. Wykanczanie kurkéw i zaworow armatury parowozowej.
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WYKAISICZACZ ODLEWOW — Kat. 8

Powinien zna¢:

Budowe oraz zasady dziatania, obstugi i konserwacji wszelkich urzadzen
do obcinania nadlcwéw i zebcT skurczowych oraz wykarczania odlewow.

Rozne technologie wytwarzania odlewow. Stosowane rodzaje uzebrowa-
nia skurczowego, przeznaczonego do wycinania. Technologie oczyszczania
i vvykanczania duzych i odpowiedzialnych odlewow. Zasady organizacji

pracy na stanowiskach wykanczania odlewow.

Powinien umie¢:

Obslugiv.-a¢ wszelkie rodzaje urzadzen do obcinania, prostowania i wy-

kanczania odlewow.
Postugiwaé sie rysunkami tcehnicznymi oraz odréznia¢ naddatki techno-

logiczne od naddatkéw na Obrébke mechaniczna. Scinaé zalewki i nieréw-
nosci z cienkosciennych odlewéw o ztozonej konstrukcji, przy uzyciu prze-
cinakow ksztattowych. Obcina¢ nadlewy z duzych i kosztownych odlewo6w.
Udziela¢ wskazéwek wykanczaczom o nizszych kwalifikacjach oraz nadzo-
rowac¢ i korrdynowa¢ pkace na wsp6lnym stanowisku roiboczym.

Odpowiada za:

Straty materialne uszkodzenia lub zniszczenia odpowiedzialnych i ko-
sztownych odlewéw w czasie procesu wykanczania.

Przyktady robdt:

Obcinanie nadlew6éw j wykanczanie odlewéw korpusu inzektroa
Obcinanie nadlewow i wykanczanie odlewéw cienkosciennych korpu-
sow urzadzen sygnalizacji kopalnianej, oraz zabezpieczenia ruchu ko-

lejowego
3. Obcinanie nadlewow i wykanAczanie odlewow kadtubdw silnikéw trak-

cyjnych.

WYTAPIACZ METALI NIEZELAZNYCH — kat. 6
Powinien zna¢:

Rodzaje i gatunki oraz temperatury topliwosci stopéw metali niezelaz-
nych.
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Budowe, zasady obstugi i sposoby konserwacji obstugiwanych piecow
i urzadzen do topienia metali niezelaznych oraz aparatury do pomiaru tem-
peratury metalu w piecu.

Ogo6lne wiadomosci z zakresu metaloznawstwa. Zasady wazenia materia-
tow na wagach uchylnych i dzwigniowych dziesietnych.

Powinien umie¢:

Rozréznia¢ rodzaje i gatunki stopéw metaTi niezeiaznych wg ich symboli
oznaczeniowych. Przygotowywaé pod nadzorem, wazy¢ i dozowac stopy
metali do topienia.

Rozpalaé rozne typy piecow do topienia metali niezelaznych na paliwo
state, ciekle i gazowe oraz wiacza¢ piece elektryczne. Obstugiwaé tamacze
gasek. Pomaga¢ przy obstugiwaniu urzadzen, transpoTtowaé pitynny metal
i pomaga¢ przy zalewaniu.

Okresla¢ graniczng warto$¢ temperatury zabezpieczajagcq metal przed spa-
leniem. Dokonywaé przetopdw nie podlegajacych analizie chemicznej.

Przyktady robot:

1. Przeproiwadzanie przetopow nie podlegajaycch analizie chemicznej.

WYTAPIACZ METALI NIEZELAZNYCH — kat. 7

Powinien zna¢:

Rodzaje oczyszczaczy stopéw metali niezelaznych i ich zastosowanie. Ro-
dzaje stosowanych powtok na tyglach. Wptyw zanieczyszczen na witasnosci
fizyczne i mechaniczne stoipow.

mZaisady pracy wszetech typdw piecy stosowanych do wytopu stopow
metali niezelaznych. Budowe i sposoby konserwacji wszelkich piecow za-
instalowanych w zaktadzie. Przyrzady pomiarowo-kontrolne, jak: pirometry
optyczne, termopary zanurzeniowe, woltomierze i amperomierze oraz spo-
soby postugiwania sie¢ nimi. Sposoby pobierania prébek z ciektego metalu.
Wielko$ci charakterystyczne — pobor energii, pojemno$é pieca itp. — pie-
coéw zainstalowanych w zaktadzie.

Technologie przygoto'wania wsadu. Przyczyny zagazowania ciekiego me-
talu. Instrukcje .z zakresu eksploatacji piecéw i urzadzen do topienia sto-
pow metali .rfiezelaznych. Sposéb prowadzenia ksigzki wsadowej.
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Powinien umieé:

mPrzygotowa¢ w'sa'd sitoipu zgodnie z fnbtrukcjg metalurgiczna.

Uruchamia¢ piece zainstalowane w zakladzie (na paliwo stale, ciekle i ga-
zowe oraz elektryczne). Postugiwaé sie tennoparg zanurzeniowg i innymi
przyrzagdami pomiarowymi.

mRegulowaé temperaturg metalu wg wskazan przyrzadéw pomiarowych.
Stosowaé odtleniacze. Odzuzlaé¢ ciekty metal bez strat metalu. Pobierac
probki ciektego metalu. Przygotowaé wiasciwy pod wzgledem jakosci i tem-
(peratury stop metalu do produkcji. Samodzielnie dokonywaé przetopéw pod-
legajacych analizie chemicznej i probom wytrzymatosciowym. Ocenia¢ sto-
pien uszkodzenia obmurza pieca i dokonywa¢ drobnych napraw. Powlekac
tygle powlokhmi ochronnymi. Prowadzi¢ ksigzki wytopu.

Odpowiada za:

Straty wynikte z niewtasciwego prowadzenia wytopu stopu metali nieze-
laznych i stan uzytkowy obstugiwanych piecéw i urzadzen.

Przyktady robot:

1 Przeprowadzenie przetopéw podlegajacych analizie chemicznej.

WYTAPIACZ METALI NIEZELAZNYCH — kat. 8

Powinien znaé:

Sktady chemliczne, ciezary wiasdiwe, uzywanych stopow metali niezelaz-
nych. Wptyw sktadnikéw stopowych na wiasnosci fizyczne i mechaniczne.
Rodzaje modyfikatoréw. Sktad chemiczny materiatow uzywanych do powle-
kania tygli. Rodzaje materiatéw ogniotrwatych.

Budowe i charakterystyki réznych typéw piecow stosowanych do topienia
metali niezelaznych. Budowe termopaiy zanurzeniowe;j.

Technologie wytopu metali niezelaznych i ich stopéw. Zasady i sposoby
zafinacji. Zasady i sposoby modyfikacji. Sposoby badania witasnosci mecha-
nicznych stopoéw. Sposoby prowadzenia rozliczen wsadu. Przyczyny powsta-
wania hwarii, sposoby unikania oraz usuwania jej skutkow.
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Powinien umie¢:

Sporzadza¢ procentowy skiad wsadu danego stopu zgodnie z instrukcja
metalurgiczna.

Obsitugtiwa¢ rézne typy piecow zainistalowanych w zaiktadnie, stosowanych
do topienia metali niezelaznych, utrzymujac wiasciwy rezim cieplny.

Ustala¢ koniec procesu topienia. Przeprowadzaé¢ proces rafinacji. Przepro-

wadza¢ modyfikacje metalu. Kierowa¢ procesem spuszczania metalu z pieca.
Rozlicza¢ pobrany wsad.

Odpowiada za;

Straty wy.nlilktle z niewtasdiwego prowadzenia wytopu, rafinacji i modyfi-
kacji metalu oraz wtasciwg prace wytapiaczy o nizszych kwalifikacjach
w zakresie obstugiwanych przez nich .piecow i urzadzen.

Przyktady robot:

1 Przeprowadzenie przeto'péw metali niezelaznych oraz rafinowanie i mody-
fikowanie metalu.

WYTAPIACZ METALI NIEZELAZNYCH — kat. 9

Powinien znaé:

Sktad chemiczny i witasnosci cieplne materiatdw ogniotrwatych i ich za-
stosowanie. Wszystkie punkty instrukcji dotyczace topienia, rafinacji i mo-
dyfikacji oraz stuzace do tego celu materiaty, jak: modyfikatory, topniki
i sole specjalne. Rodzaje i wiasnosci opatowe paliw uzywanych do topie-
nia stopow.

Budowe, zasady dziatania i konserwacji piecow komorowych — indukcyj-
nych niskiej i wysokiej czestotliwosci, przechylnych i statych, trzonowo-
ptomienne, rekuperatywne i bez odzysku ciepta spalin, na paliwo state,
J gazowe, oporowe bezposrednie i posSrednie przechylne i state oraz tyglowe
ptomienie na wszystkie typy paliw, cipwowe, indukcyjne niibkiej i wysokiej
czestotliwos$ci, przechylne i stale. Zasady pracy szaf sterujgcych.

Sposoby topienia i utrzymania temperatur przy stopach o specjalnych
wymaganiach. Sposdby usuwania awarii jak wymiana spirali. Zasady orga-
nizacji pracy przy wytopie metali niezelaznych.
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Powinien umieé:

Obstugiwaé wszelkie typy piecow do topienia metali niezelaznych. Prowa-
dzi¢ biezacag konserwacje i naprawy wszelkich typow piecow (z pominie-
diem strony elektrycznej).

Prowadzi¢ najtrudPiejsze i wysokiej jako$ci wytolpy z roéznych sipecjal-
nych stopéw, zachowujac tolerancje skiadu chemicznego. Prowadzi¢ szko-
lenie w zakresie obstugi piecéw, topienia, rafinacji i modyfikacji stopow
metali niezelaznych.

Odpowiada za:

Straty wynikte z niewtasciwego gromadzenia wytopu specjalnych stopow
metali niezelaznych oraz za wtasciwg organizacje podlegtych mu stanowisk.

Przyktady robét:

1 Przeprowadzenie wytopéw wysoko jakos$ciowych stopow.

WYTAPIACZ METALI W ZELIWIAKU — kat. 7
Powinien zaiaé:

Rodzaje i gatunki oraz witasnosci fizyczne i mechaniczne zeliwa szarego
i 'biatego. Rodzaje li gatunki materiatow wsadowych, jak: suréwek, ztomu,
koksu i topnilkdw oraz 'dodatkéw stopowych jak: mangan, krzem ilp. do wy-
tapiania z nich witasciwych gatunkéw zeliwa szarego i biatego. Zasady do-
boru i dawkowania sktadnikéw wsadu i dodatkéw stopowych do witasci-
wych gatunkéw zeliwa szarego i biatego. Rodzaje i gatunki materiatéw
ogniotrwatych.

Budowe, zasady obstugi i konserwacji zeliwiaka z zimnym dmuchem.
Wielkosci charakterystyczne zeliwiaka, jak: pojemno$¢ kotliny lub zbior-
nika, wydajnois¢ na godzine itp. Przyrzady pomiarowo-kontrolne, jak: piro-
metry optyczne, termcipary zanurzeniowe, woltomierze i amperomierze oraz
sposoby postugiwania sie nimi przy pomiarach tennperatury zeliwa, ilosci
dmuchu powietrza itp.

Sposoby uruchomienia zeliwiaka i prowadzenia ciggtosci wytapiania w nim
zeliwa. Sposoby naprawy biezacej zeliwiaka, zbiornika i rynien spustowych.

Powinien umieé:

Postugiwac sie 'przyrzadami pomiarowymi przy mierzeniu temperatur ze-
liwa i ilosci dmuchu powietrza.

Przygotowa¢ zeliwiak do wytopu i prowadzi¢ jego bieg. Odzuzla¢ ciekte
zeliwo bez strat metalu. Ocenia¢ stopien uszkodzenia obmurza zeliwiaka,
zbiornika i rynien spustowych i dokonywa¢ drobnych napraw.
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Odpowiada za:

Straty wynikte z niewtasciwego prowadzenia vvytopu i stan uzytkowy
obstugiwanego zeliwiaka oraz za bezpieczeAstwo otoczenia.

Przyktady robot:

il. P-rzeprolwatizenie wyfojpu zeliwa bezodbiofowego.

WYTAPIACZ METALI W ZELIWIAKU — kat. 8

Powinien zna¢:

Wiasnosci fizyczne, chemiczne i mechaniczne zeliwa szarego, ciggliwego,
stopowego itp. oraz wptyw sktadnikéw stopowych na te wiasnosci. Rodzaje
modyfikatoréw.

Budowe, zasady obstugi i konserwacji zeliwiaka z podgrzewanym dmu-
chem i chtodzonego woda. Budowe termo'par zanurzbniowych, pirometréow
eliptycznych i innych przyrzagdwow ,pomiarowych.

Procesy zachodzace w zeliwiaku podczas prowadzenia wytopu. Zasady
i sposciby modyfikacji. Sposoby pobierania prébek ciektego metalu. Sposoby
mbadania witasnosci mechanicznych i odlewniczych zeliwa. Przyczyny powsta-
wania awai*ii zelWiaka oraz spésoby ich unikartia i ul5lu'wani‘a.

t
Powinien umieé:

Prowadzi¢ bieg zeliwiaka w sposéb zapobiegajacy awariom (zawieszanie
wsadu, zamrozenie zeliwa itp.) i dajacy zeliwo o wiasciwym skiadzie che-
micznym i temperaturze, przy zachowaniu maksymatnoj godzinowej wy-
dajnosci zeliwiaka. Ustali¢ koniec procesu topienia. Przeprowadza¢ mody-
fikacje metalu. Przebija¢ otwory dyszowe i spustowe za pomocg tlenu.

Odpowiada za:

Straty wynikte z niewtasciwego przeprowadzenia modyfikacji i jakosci
zeliwa.

Przyktady robot:

1 Przeprowadzenie wytopu zeliwa szarego o okreslonym sktadzie.
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WYTAPIACZ METALI W ZELIWIAKU — Kkat. 9

Powinien zna¢:

Sktad cheimicziny i -wtajsnosCi cieplne materiatow ogniotrwatych i ich za-
stosowanie. Rodzaje i wasnosci opatowe paliw stosowanych do rozpalania
zeliwiaka i wyto”pu zeliwa.

Budowe i zasady pracy rekuperatorow.

Reakcje zachodzace w zeliwiaku podczas prowadzenia wytopu. Metody
obliczania i korygowania wsadu do zeliwiaka w zaleznosci od rodzajow
i gatunkéw materiatéw wsadowych. Zasady organizacji pracy przy wytopie
zeliwa w zeliwiakach.

Powinien umiegé:

Obstugiwaé wszelkie typy zeliwiakdw i ich urzadzen pomocniczych. Obstu-
giwac tablice kontrolng zeliwiaka metalurgicznego.

Przeprowadza¢ wytopy zeliwa wysokiej jakosci i stopow zachowujgc to-
lerancje sktadu chemiczinego. Prowadzi¢ szkolenie w zakresie obstugi zeli-
wiakéw i ich urzadzen pomocniczych. Kierowaé¢ pracg wytapiaczy nizszych
kategorii.

Odpowiada za:

Strat-y wynikte z niewtasciwego przeprowadzania wytopu zeliwa wysoko
jakosciowego i stopowego oraz bezpieczng iprace urzadzen zeliwiakowych.
Przyktady robét:

I. Przeprowadzenie wytopu zeliwa stc*powego wysokiej jakosci.

WYZARZACZ ODLEWOW — kat. 4
Powinien zna¢:

Rodzaje stosowanych rud do wyzarzania odlewoéw. Rodzaje wyzarzanych
odlewdw.

Typ obstugiwanego pieca do wyzarzania odlewow. Narzedzia stosowane
do recznego rozdrabniania rudy.

Sposoiby recznego rozdrabniania rudy.
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Powinien umieé:

Odroéznia¢ rude zuzytg od rudy Swiezej.
Rozdrabnia¢ recznie rude. Przygotowywa¢ wg wskazéwek mieszanke do

wyzarzania odlewow. Wykonywa¢ czyondsci pomocnicze przy zatadowa-
niu odlewdw.

Przyktady robot;

1 Rozdrabnianie rudy
2. Pomoc przy zatadowaniu odlewow do garnkéw zarzalniczych.

WYZARZACZ ODLEWOW — Kkat. 5

Powinien zna¢:

Rodzaje glin do uszczelniania piecow i garnkéw zarzalniczych. Podsta-
wowe skitadniki mieszanek do wyzarzania odlewéw. Klase zeliwa przezna-

czonego do zarzenia. Rodzaje stosowanych paliw, jak: wegiel, koks,

gaz,
ropa.

Podstawowe urzadzenia do wyzarzania odlewdéw, jak; piece gazowe, elek-
tryczne, na ipaliwo state i ciekle. Zasady obstugi gryzaka i sita mecha-
nicznego. Ogodlne zasady dziatania obstugiwanych ipiecow zarzalniczych.

Proces technologiczny przygotowania rudy i mieszanek do wyzarzania
odlewow. Sposoby prawidtowego uszczelriiania piecow i garnkéw oraz skutki
nieprawidtowego wykonania tych czynnosci.

Powinien umieé:

Rozréznia¢ wzrokowo gatunki rud i rodzaje piaskéw przeznaczonych na
imieszanki do wyzarzania i oceni¢ ich przydatno$¢. Rozroznia¢ jako$¢ i przy-
datnos$¢ glin do dszczetniania piecow i garnkéw.

Obstugiwaé¢ gryzak i sita oraz urzadzenia do
z garnkow.

Sporzadza¢ mieszanki do wyzarzania odlewdw. Prawidtowo ukitadaé

warstwy odlewow i rudy w garnku i uszczelnia¢ garnki zarzalnicze. Wybijac
odlewy z garnkow zarzaldiczyoh.

wybijania odlewow

Przyktady robot:

d. Uktada¢ odlewy w garnki, .pudta, skrzynie — wg wskazdéwek.
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WYZARZACZ ODLEWOW — Kkat. 6

Powinien zna¢:

Budowe i zasady dziatania réznych piecow do wyzarzania zeliwa. Dziata-
nie obstugiwanych urzadzen do pomiaru temperatury.

Spoisolby tadowania o'diewo'w i garnk6éw na trzon pieca. Rodzaje i sposoby
wyzarzania odlewéw. Wptyw wys>okich teaniperatur ,na deformacje odlewdw.
Cet wyzarzania i zachodzace zmiany w materiale. Cykl zarzenia roéznych
gatunkéw odlewow.

Powinien umieé:

Dobiera¢ odpowiednie gatunki rud i piaskow potrzebnych dla wyzarzaaia
odlewow zeliwnych.

Obstugiwa¢ palniki i inne urzadzenia gazowe.

iSamodzielnie zatadowywaé garnki i skrzynki odlewami do zarzenia. Odczy-
tywacé temperatury przy pomocy obstugiwanych urzadzen pa'miairowo-kontTol-

nych. Zalado'wy'wa¢ piece zarzaldicze garnkami i s'krzyniaml z odlewami.
Uiszczelnlia¢ garnki i piece zarzalmicze. Przygotowywa¢ piec do procesu
zarzenia.

Przyktady robét:

1 Samodzielnie tadowa¢ mate odlewy do garnkéw
2. Uszczelnia¢ garnki i piece zarzalnicze.

WYZARZACZ ODLEWOW — Kkat. 7

Powinien zna¢:

Wtasnoséci materiatdw ogniotrwatych. Wptyw sktadu chemicznego i gru-
bosci Scianek na czas wygrzewania odlewdéw.

Budowe i zasady dziatania przyrzadéw pomiarowo-kontrolnych. Wielkosci
charakterystyczne piecow zarzainiczych, jak: pojemnos$¢, zuzycie paliwa lub
energii elektrycznej. Zasady obstugi wszelkich piecéw zainstalowanych
w zaktadzie. C ..

Technologie wyzarzania odlewdw celem otrzymania zeiwa ciagliwego
biatego, czarnego i perlitycznego. Sposoby zapobiegania zaburzeniom w pra-
cy .piecow zarzainiczych.
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Powinien umieé:

Rozpala¢ piece zarzalnicze oraz wiagczaé i wytgczaé, sterowaé piece elek-
tryczne do zarzenia odlewéw. Postugiwacé sie aparaturg kontrolno-pomiarowa.
Rozmieszcza¢ odlewy w granicach zarzalniczych trzonu pieca w zaleznosci
od grubosci Scianek odlewow. Prowadzi¢ proces wyzarzania odlewow ze-
liwnych. Regulowaé prace piecéw zarzalniczych wg wskazahn przyrzadéw

kontrolno-pomiarowych. Zapobiega¢ zaburzeniom w pracy piecdw zarzal-
niczych.

Odpowiada za:

Jako$¢ wyzarzanych odlewow, stan urzadzen zarzalniczych i bezpeiczen-
stwo pracownikow.

Przyktady robét:

1 tadowac¢ duze odlewy w garnki, pudta, skrzynie i zabezjpiecza¢ przed
odksztatceniami
2. Prowadzi¢ proces wyzarzania odlewdw.

WYZARZACZ ODLEWOW — kat. 8

Powinien znaé:

Rodzaje atmosfer podczas wyzarzania, ich wptyw na rodzaj i jako$¢ otrzy-
manego zeliwa ciggliwego. Skiad chemiczny i wlasno$ci fizyczne zeliwa
wyjsciowego do otrzymywania okre$lanego rodzaiju struktury odlewu.

Budowe, zasady dziatania, obstugi i konserwacji piecow: do wyzarzania
0 dzialainiu okresowym, komorowych z trzonem statym, wysuwanym i pod-
noszonym, kotpakowych, o dziataniu ¢iggtym, tUneloiwych, przepychowych,
kroczacych i przenosnych. Budowe, zasady obstugi i konserwacji urzadzen
do wytwarzania atmosfery o kontrolowanym sktadzie chemicznym. Budowe
1 zasady obstugi urzadzen do chtodzenia.

Procesy zachodzace w poszczegdlnych fazach wyzarzania odlewow. Zasady
organizacji pracy przy wyzarzaniu .odlewow.

Powinien umie¢:

Obstugiwac¢ urzadzenia do wytwarzania atmosfery o kontrolowanym skta-
dzie chemicznym.
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Obstugiwaé¢ wszystkie typy piecow zarzalniczych i urzadzehA wspotpracu-
jacych. Prowadzi¢ konserwacje i drobne naprawy wszystkich tyipéw pie-
cow zarzalniczych.

Prowadzi¢ proces wyzarzania w sposOb zapewniajgcy wtasciwg strukture
odlewdw. Przeprowadzi¢ préby technologiczne — badania prowadzo”ne w spo-
sob warsztatowy. Instruowa¢ i nadzorowaé wyzarzaczy o nizszych kwalifi-
kacjach w zakresie obstugi piecdw zarzalniczych i przygotowania odlewéw

do zarzenia.
Odpowiada za:

Jako$¢ wyzarzanych odlewéw, stan urzadzen zarzalniczych i bezpieczenstwo
pracownikow.

Przyktady robot:

1. Nadzorowanie, instruowanie, regulowanie temperatury przy wszelkich
epiecach zarzalniczych i réznych rodzajach zeliwa.

ZALEWACZ FORM CISNIENIOWYCH — kat. 5
Powinien zna¢:

Rodzaje i gatunki materiatow i stopéw odlewniczych niezelaz.nych.

Zasady obstugi i konserwacji form i maszyn ci$nieniowych. Przyrzady
pomiarowo-kontrolne, jak: przymiar (metr), suwmiarka i sprawdziany do
odlewdw.

Zasady regulacji temperatury metalu w piecu do topienia lub podgrzewa-
czu oraz sposéb utrzymania wiasciwej temperatury formy i metalu. Zasady
dozowania wsadu do pieca do topienia metali. Technologie odlewania pod
cisnieniem odlewéw do 5-ciu otworéw lub wnek prostopadtych do ptasz-
czyzny podziatu form. Podstawowe wady odlewnicze odlewéw ci$nieniowych,

JaJc: niedolew, zalewka, pekniecie itp.
Powinien umie¢:

Rozréznia¢ wzrokowo materiaty i stopy odlewnicze niezelazne.

Obstugiwa¢ i konserwowa¢ formy i maszyny ci$nieniowe. Postugiwac
sie przyrzadami pomiarowymi do sprawdzania wykonywanych odlewow.

Pokrywaé wewnetrzne powierzchnie form witasciwymi powtokami ochron-
nymi. Utrzymaé¢ wiasciwg temperature metalu i formy cisnieniowej. Dozo-
wa¢ wsad do pieca do topienia metali. Odlewa¢ w formach ci$nieniowych

9 — Taryfikator — cz. IV
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odlewy do 5-ciu otworéw lub wnek prostopadtych do ptaszczyzny podziatu
form. Ocenia¢ jakos¢ wykonywanych przez siebie odlewow. Zapobiegac
powstawariiu wad odlewniczych w wyikonywa'nych odlewach cisnieniowych.

Odpowiada za:

'Straty wynikte z uszkodzenia form lub maszyny oraz za bezpieczenstwo
otoczenia.

Przyktady roboét:

Zalewanie form odlewow, jak:

1, Nakretka kapturowa

2. Nakretka wycieraczki samochodowej
3. Podktadki do kurkéw gazowych do 2".

ZALEWACZ FORM CISNIENIOWYCH — kat. 6
Powinien znaé:

Wtasnosci fizyczne i chemiczne materiatéw i stopéw odlewniczych nie-
zelaznych oraz ich wptyw na strukture i wtasnosci mechaniczne odlewow.
Rodzaje i sktad chemiczny powtok ochrénnych do .pokrywania wewnetrz-
nych powierzchni form cisnieniowych. Wplyw zanieczyszczen metalu na
wiasnosci odlew'ow.

Budowe, zasady obstugi i konserwacji piecéw do topienia materiatow
i stopow odlewniczych niezelaznych Ilub do 'Podgrzewania ich. Zasady
dziatania aparatu sterujacego i wyciagacza rdzeni. Przyrzady pomiarowe,
jak: pirometr optyczny i termoipara zanurzeniowa oraz sposoby mierzenia
mmi temiperatur ptynnych metali.

Rysunek techniczny form odlewéw cisnieniowych. Sposoby rafinacji ptyn-
nych stopow odlewniczych niezelaznych. Technologie odlewania pod ci$nie-
niem odlewow do 10-ciu otworow lub wnek prostopadtych do ptaszczyzny
podziatu form oraz odlewoéw z wtopkami. Sposoby zaktadania wtopek do
form ci$nieniowych.

Powinien umie¢:
Obstugiwa¢ i konserwowac¢ piece do topienia stopéw odlewniczych nie-

zelaznych i podgrzewania ich. Ocenia¢ za pomocag przyrzadow pomiarowych
temperatury ptynnych metali niezelaznych.
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Czyta¢ rysunek technicziny form i Odlewow cisnieniowych w zakresie
wykonywanych robdt. Zaktada¢ wtopki do form cisnieniowych. Przepro-
wadzac¢ rafinacje (odgazowanie) ptynnych stopéw odlewniczych z metali nie-
zelaznych. Odlewaé w formach cisnieniowych odlewy do 10-ciu otworéw
lub wnek prostopadtych do ptaszczyzny podziatu form oraz odlewy z wtop-
kami i posiadajagce | otwoOr boczny odtwarzany przez rdzen wyciggany me-

chanicznie lub hydraulicznie.

Odpowiada za:

Stan uzytkowy obstugiwanych form, maszyn i urzadzehn do odlewania pod

ci$nieniem.
Przyktady robot:

Zalewanie form odlewow, jak:

1 Ciezarki do wytgcznikow odsrodkowych
2. Korpus przetagcznika zmiany Swiatet

3. Napisy ozdobne dla motoryzacji.

ZALEWACZ FORM CISNIENIOWYCH — kat. 7

Powinien zna¢:

Rodzaje i gatunki stali uzywanych do produkcji form ci$nieniowych oraz
budowe tych form.
Zasady budowy, obstugi i konserwacji aparatu sterujagcego i wyciggacza
rdzeni. Zasady ustawiania do produkcji maszyn i form do odlewania cisnie-

niowego zgodnie z instrukcjg technologiczng.
Zasady i sposoby odlewania probek odlewniczych z ptynnych stopow nie-

zelaznych do badah struktury i witasnosci mechanicznych odlewdw. Zasady
rafinacji (odgazowania) ptynnych stopow odlewniczych z metali niezelaznych.
Technologie odlewania pod cisnieniem odlewoéw cisnieniowych, posiadajg-
cych wiele ctwciréw lub wnek bocznych, niezaleznie od ogdlnej ilosci otwu'

row i wnek prostopadtych do ptaszczyzny podziatu form.

Powinien umie¢:

Przj gotowywa¢ z wiasciwych sktadnikéw powtoki ochronne do form
cisnieni owych.

Ustawia¢ do produkcji formy
wymi instrukcjami technologicznymi.

i maszyny cisnieniowe zgodnie z wtasci-
Ustawia¢ parametry maszyn cisnio-
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niowych zgodnie z technologiag wykonywanych na nich odlew6w. Usuwac
drobne usterki w formach cisTiieniowych. Odlewa¢ w formach ci$nienio-
wych odlewy posiadajagce wiele wtopek, otworéw i wnek bocznych, nieza-
leznie od og6lnej ilosci otworéow i wnek prostopadtych do ptaszczyzny po-
dziatu form.

Odpowiada za:

Stan uzytkowy form i maszyn cisnieniowych oraz piecow do topienia
i podgrzewania metali niezelaznych.

Przyktady robét:

Zalewanie form odlewow, jak:

1 Korpus szyibkosciomierza do samochodu
Uchwyt dZzwigni sprzegta motocykla
Korpus zaworu ptywakowego
Korpus gaznika do mPtocykla
Obudowa taksometru.

g s wDN

ZALEWACZ FORM CISNIENIOWYCH — kat. 8

Powinien zna¢:

Rodzaje, gatunki oraz obrébke cieplnag stali uzywanych do produkcji form
cisnieniowych. Wptyw zanieczyszczen stopéw na wiasnosci fizyczne i me-
chaniczne odlewow.

Zasady dziatania maszyn ci$nieniowych o sterowanin po6tautomatycznym
oraz programowanym cyklu roboczym. Zasady budowy form cisnieniowych

Wptyw parametrow technologicznych na jako$¢ odlew6éw i prawidtowg
eksiploatacje foirm. Zalsady zapotiiegania awariom. Zjawiiska fizyczne za-
chodzace w formie podczas zalewania i krzepniecia odlewéw. Zasady orga-
nizacji stanowisk roboczych.

Powinien umieé:

Pobiera¢ probkli odlewnicze metalu 1 przeprowadza¢ badania tech-
nologiczne.

Samodzielnie przygotowac¢ do produkcji maszyne cisnieniowg i forme.

PczOpTo'wadza¢ préby nowego oprzyrzagdowania dla odlewow zaliczanych
do wszystkich kategorii zaszeregowania oraz wycigga¢ wnioski z wynikoéw
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préb. Wykonywaé¢ odlewy o najwyzszym st.opniu trudnosci bardzo skompli-
kowane a zwtaszcza wielkich rozmiarédw na maszynach o duzej sile zwarcia.
Instruowac i kierowaé pracg zalewaczy o nizszych kwalifikacjach.

Odpowiada za:

Stan uzytkowy form i maszyn  urzadzen wspotpracujgcych (pieca) oraz
bezpieczenstwo wtasne i otoczenia.

Przyktady robot:

Zalewanie form odlewow, jak:

1 Obudowa watu silnika spalinowego
2. Gtowica silnika spalinowego

3. Piasta kota pojazdu samochodowego
4. Korpus gaznika samochodowego.

ZALEWACZ FORM PIASKOWYCH — kat. 5
Powinien znaé:

Gatunki metali stosowanych w danej odlewni.

Sposoby formowania zalewanych odlewdw. Sposoby obcigzania i klamro-
wania form przed zalewaniem. Sposoby prawidtowego przygotowania uzy-
wanych kadzi i tyzek odlewniczych. Sposoby przenoszenia lub przewozenia
ptynnego metalu. SpostOby zalewanlia form.

Powinien umie¢:

Zgarnia¢ zuzel z powierzchni metalu. Samodzielnie zalewaé formy matych
i nieodpowiedzialnych odlewéw. Pomagaé przy transporcie i zalewaniu form
duzych odlewoéw. Obcigza¢ i klamrowaé formy wg wskazéwek nadzoru

luto robotnikéw o wyzszych kwalifikacjach.

Przyktady rob6t:

il. Transport ptynnego metalu w kadziach rgcznych i pomoc przy zalewaniu
2. Transpoirt ptynnego metalu w kadziach recznych i podwieszonych.
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ZALEWACZ FORM PIASKOWYCH — kat. 6

Powinien zna¢:

Rodzaje materiatéw i stopow odlewniczych, jak: zeliwo, staliwo i metale
niezelazne.

Rodzaje tyzek i kadzi odlewniczych na ptynne metale do zalewania nimi
form odlewoéw piaskowych.

Temperatury ptynnych metali podczas zalewania form, w zaleznos$ci od
irodzaju materiatow odlewniczych i odlewéw. Zasady formowania recznego
i maszynowego oraz podstawowe wsady odlewnicze odlewow, jak: niedolew,
rakowato$¢, jama osadowa itp. Zasady prawidtowego przygotowania form
piaskowych do zalewania ptynnym metalem zaformowahych w nich odle-
wow. Zasady transportu pitynnego metalu. Zasady prawidtowego Kkierowa-
nia strumieniem ptynnego metalu podczas zalewania form piaskowych. Tem-
peratury piynnych metali wedtug ich barw zarzenia, podanych we wtasci-
wych tablicach.

Powinien umieé:

Okreslaé¢ wzrokowo temperatury metali. Pobiera¢ 1 transportowaé ptynny
metal na stanowisko zalewania form piaskowych z szybko$cig zabezpiecza-
jaca przed wypadkiem i stratami cieplnymi metalu. Odzuzlaé bez strat
ptynny metal przed zalaniem nim form piaskowych. Zalewaé formy piaskowe
ciggtym strumieniem ptynnego metalu, bez wpuszczania do form zuzla.
Regnfowa¢ strumien .ptynnego metalu w celu utrzymania wtasciwego cis-
nienia w formie piaskowej. Odlewaé w formach piaskowych odlewy, przy
roznym sposobie ustawiania form i przy uzyciu wiasciwych tyzek lub kadzi
odlewniczych, w sposdb zapobiegajacy powstawaniu wad odlewniczych
w odlewach.

Odpowiada za:

Straty wynikte z niewtasciwego zalewania form oraz za bezpieczenstwo
wtasne i otoczenia.

Przyktady robot:

1 Odzuzlenie ptynnego metalu w kadzi
2. Zalewanie form piaskowych.
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ZALEWACZ FORM PIASKOWYCH — kat. 7

Powinien znaé:

Wiasnosci odlewnicze zeliwa i staliwa, stopow metali niezelaznych w za-
leznosci od ich skiadu chemicznego oraz temperatur ptynnych metali do
zalewania form roznych rodzajéow odlewéw. Wptyw gazéw na srtukture
odlewbéw oraz przyczyny ich powstawania i sposoby odgazowywania ptyn-
nego metalu i form odlewéw piaskowych. Rodzaje materiatdbw ogniotrwa-
tych na wyktadziny wewnetrznych powierzchni tyzek i kadzi odlewniczych.

,Wady odlewnicze wg PN odlewo6w, sp'owodo'wane niewlasdrwym zalewa-
niem ptynnym metalem form odlewéw piaskowych. Rodzaje i budowe ukta-
dow wlewowych oraz zastosowanie poszczeg6lnych ich elementéw w for-
mach odlewow piaskowych. Przyrzady pomiarowe, jak; pirometr optyczny
i termopara zanurzeniowa oraz sposoby mierzenie niim temperatur ptyn-
nych metali.

Sposoby zapobiegania awariom w urzadzeniach transportowych i kadziach
do ptynnymh metali.

Powinien umieé:

Okre$la¢ za pomocg przyrzadow pomiarowych temperatury ptynnych me-
tali. Odgazowywac¢ ptynnny metal w kadziach odlewniczych. Zalewa¢ for-
my odlewow piaskowych przy stosowanych roznych uktadach wlewowych.
Zapo™biega¢ wadom odlewniczym w odlewach przez wiasciwe zalewanie
form tych odlewéw ptynnym metalem. Ocenia¢ uszkodzenia w tyzkach
i kadziach odlewniczych i dokonywaé¢ w nich drobnych napraw.

Odpowiada za:

Straty wynikte z niewtasciwego zalewania form odlewow piaskowych
oraz za bezpieczenstwo wiasne i otoczenia.

Przyktady robot:

1 Odgazowanie ptynnego metalu w kadziach
2. Zalewanie form duzych odlewow
3. Zalewanie form na ruchomym konwojerze bez ruchomego podestu.



— 136 —

ZALEWACZ FORM PIASKOWYCH — kat. 0

Powinien znaé¢:

Sktady chemiczne i wptyw poszczegélnych sktadnikéw na rodzaje i ga-
tunki zeliwa, staliwa i stopéw metali niezelaznych.

Zjawiska fizyczne zachodzace w formie podczas zalewania i krzepniecia
odlewow. Sposoby kierowania krzepnieciem metalu w formie. Rodzaje mo-
dyfikatoréow, zasady i sposoby modyfikacji oraz ich wptyw na strukture
odlew6w. Zasady obowigzujace przy zalewaniu jednoczesnym z kilku kadz-'

form b. duzych i skompliikowanych odlewéw. Zasady organizacji pracy
stanowisk roboczych.

Powinien umie¢:

Pobieraé probki odlewnicze i przeprowadzaé badania ich struktury, udar-
nosci, twardosci i obrabialnosci. Dobra¢ witasciwe modyfikatory dla danych
odilewoéw i przeprowadza¢ modyfikacje metali w warunkach zaktadowych.
Okresla¢ spos6b obcigzenia form b. duzych i skomplikowanych odlewdw.
Kierowaé praca zalewaczy przy jednoczesnym zalewaniu z kilku kadzi ptyn-

nym metalem form b. duzych i skomplikowanych odlewéw. Zorganizowaé
stanowiska zalewania form.

Odpowiada za:

Jakos¢ wypetnionych metalem form odlewéw wielotonowych oraz za bez-
pieczenstwo otoczenia.

Przyktady robot:

1. PTzetpdowadzanle modyfikacji metali
2. Zalewanie skomplikowanych form b. duzych odlewow.

ZALEWACZ KOKIL — kat. 5
Powinien znaé:

Rodzaje stopow odlewniczych stosowanych w danej odlewni.

Sposoby prawidtowego przygotowania uzywanych kadzi i tyzek odlew-
niczych. Zasady przygotowania kokil do zalania.

Sposoby otrzymywania ciektego metalu. Sposoby przenoszenia lub prze-
wozenia ptynnego metalu. Zasady prawidtowego zalewania kokil.
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Powinien umie¢:

Przygotdwywac¢ materiaty stosowane do wylepiania kadzi i na powloki
ochronne.

Przygotowywacé tyzki i kadzie odlewnicze do pobierania metali. Przygo-
towa¢ kokile do zalewania (klamrowanie, ustawianie w pozycji do zale-
wania). Zalewac¢ plyiniy metal do przygotowanej kokili do odlania pros-
tych bezrdzeniowych odlew6éw, nie deformujgcych sie przy wyjmowaniu.

Przyktady robot:

il. Transport ptynnego metalu w kadziach recznych i pomoc przy za-
lewaniu

2. Transiport ptynnego metalu w kadziach podwieszonych i pomoc przy
zalewaniu.

ZALEWACZ KOKIL — kat. 6
Powinien zna¢:

iRodzaje metali i stopow odlewniczych, jak: zeliwo i metale niezelazne.
Podstawowe sktadniki odlewanych stopéw metali i zeliwa. Temperatura
ptynhych metali wg ich barw zarzenia podanych w tablicach. Temperatury
ptynnych metali podczas zalewania w zaleznois$ri od rodzaju i sposobu za-
lewania (kokilarki reczne, kokilarki pneumatyczne i hydrauliczne oraz z wi-
rujgca koklilg).

asady postugiwania sie i budowe wszelkiego rodzaju tyzek i kadzi od-
lewniczych oraz materiatdw ogniotrwatych na ich wyktadziny. Zasady pra-
widtowego przygotowania kokil do =zalania oraz podstawowe wady od-
lewnicze.

Powinien umieé:

Okres$la¢ wzrokowo temperatury ptynnych metali. ) LI
H-. s m . metal na stanowisko zalewanla,\,groli.!
obierac 1 transportowac p}yYnPrgjy meéial =AY
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Przyktady robot:

m. Samodzielne zalewanie kokil kadziami recznymi i podwieszonymi

2. Zalewaiilie kokil — uprzednio przygotowanym stopem — dla odlewdw
ttokow silnikéw spalinowych.

ZALEWACZ KOKIL — Kkat. 7

Powinien znaé:

iWtasnosé¢i 6dldwnidze zeliwa i stoipdw metali niezelaznych zalewanych
do kokil.

Przyrzagdy pomiarowe, jak: pirometr optyczny i termopare zanurzeniowg
oraz sposoby ntierzenia nimi temperatur ptynnych metali. Rodzaje i budowe
uktadow wlewowych oraz ich wptyw na spéséb zalewania kokil.

iWptyw gazéw na strukture odlewow oraz przyczyny ich powstawania
i s"pcfecby do'gazowyWwania plynbego metalu i kdklil. Wady odlewnicze od-
lewéw wg BN, sipowodowane niewtasciwym zalewaniem kokil ptynnym

metalem. SpOsoby zapobiegania awariom w urzgdzeniach transportowych
i kadziach do zalewania.

Powinien umie¢:

Okresla¢ za pomocag przyrzadow pomiarowych temperatury ptynnych me-
tali. Odgazowywac¢ ptynny metal w kadziach odlewniczych. Pobiera¢ préb-
ki odlewnicze ptynnego metalu do badan struktury oraz wiasnosci wytrzy-
matosdiowych. Zalewa¢ kokile przy stosowanych rdznych uktadach wle-
wowych. Zaipobiega¢ wadom odlewniczym w odlewach powstajacym przy
zalew.ariiu kokil ptynnym metalem. Ocenia¢ uszkodzenia w tyzkach i ka-

dziach odlewniczych oraz urzadzeniach transportowych i dokonywa¢ drob-
nych napraw.

Przyktady robét:

1. Zalewanie formy na wszystkich typach maszyn odsrodkowych (rynniarz)
ZALEWACZ KOKIL — kat. 8

Powinien zna¢:

Sktad chemiczny i wptyw pdszczegblnych sktedinikbw na rodzaje . ga-
tunki zeilirva i stopéw metali niezelaznych. Wt#tasnosci cieplne matenialéw
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ogn'iotrwalcyh i ich zastosowanie. Zjawiska fizyczne zachodzace w kokili

/podczas zalewania i krzepniecia odlewow.

Rodzaje modyfikatoréw, zasady i sposoby modyfikacji oraz ich wpiy-"v
na strukture odlewdw. Zasady organizacji pracy na stanowiskach pobie-
rania metalu i zalewania kokll.

Powinien umieé:
Dobiera¢ modyfikatory dla danych odlewéw i przeprowadza¢ — mody-
fikacje. Przygotowywac do zalania i zalewa¢ skomplikowane odlewy w ko-

kilach wielodzielnych z czescianni luznymi oraz rdzeniami metalowymi
i piaslkoWymli. Kiorowaé piracg zale'wa'czy o nMizszych kwalifikacjach.

Odpowiada za:

Straty wynilkte z niewtasciwego zalewania kokil oraz za bezpieczeAstwo
wladine i otoczenia.

Przyktady robot:
1. Zalewanie kokil konstrukcyjnie ztozonych i odpowtiedzialnych od-
lewow
'2. Zalewanie rur meto>dg POO.
ZUZLOWY W ODLEWNI — kat. 5
Powinien znac¢:
Witasnosci mechaniczne zuzla w zaleznosSci od temperatury. Czynnosci

podczas spuszczania zuzla. Zasady recznego usuwania zuzla s'pod piecow
i kanatow rozlewniiczych. Zasady przemieszczamia i sktadowania zuzla.

Powinien umiec:

Odréznia¢ ptynny metal od zuzla. Spuszcza¢ zuzel i usuwaC recznie spod
piecow i kanatéw rozlewniczych. Obstugiwaé¢ $rodki do transportu zuzla
Gasié, transportowac i sktadowac zuzel.

Przyktady robot:

1 Wywozenie reczne zuzla spod zeMwiaka.
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ZUZLOWY W ODLEWNI kat. 6

Powinien znaé:

|WhalsTi'o$'Ci zuzla w sitanie ptynnyim i stalyim.

Zasady dzialainia urzadzen do granulacji zuzla. Konstrukcje zasadniczycn
elementéw obstugiwanych urzadzern. Konstrukcjg i zasady dziatania rynien
spus/towych zuizla i syfonéw Praz skrzyh zuzlowych.

Powinien umie¢:

Obslugiiwa¢ urzadzenia do granulacji zuzla oraz kanaty odprowadzajace.
Oczyszcza¢ otwory dysz. Pomagac¢ przy naprawie zeliwiaka, skrzyn zu-
zlowych i rynien spustowych.

Przyktady robot:

1. Obstuga urzadzen do granulacji zuzla.

ZUZLOWY W ODLEWNI — kat. 7

Powinien znaé:

Gatunki materiatow ogniotrwatych. Wptyw topnikéow na witasnosci zuzla.
Ogdlng baidowe zeliwiaka i innych piecow metalurgicznych. Budowg i na-
sady pracy wszelkich urzadzehA do granulacji zuzla i odstojnikéw.' b

Zasaidy pomiaru temperatury. W'ptyw prawidtowego odzuzlowania na ja-
kos$¢ ptynnego metalu.

Powinien umied:

Obstugiwaé¢ wszelkie urzagdzenia do granulacji i usuwania zuzla.

Okresdla¢ temperaiture ptynnego metalu. Oceniaé uszkodzenia rym®” spus-
towych, syfOnéw i urzadzen do granulacji zulza oraz dokonywa¢ iCh drob-
nych napraw. Przeprowadza¢ konserwacje Obstugiwanych urzadz®” zwia.
zanych z odzuzlowywaniem metali i granulacjg zuzla. Zapobiega® awariom
w urzadzeniach do usuwania i granulacji zuzla. Pomagaé¢ pr*Y naprawie
zeliwtiaka skrzyn zuzlowych d rynien spustowych,

Przyktady robot:

1. Obstuga wszelkich urzadzen na s
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