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POSTANOW IENIA OGÓLNE

§ I

1. Taryfikator kw alifikacy jny  roibotników zatrudnionych w zakładach p ra
cy przemysłu metalowego resortu koimunikacji oraz w przedsiębiorstwie 
.(Polskie Koileje P aństw ow e”, zwany dalej „taryfikatorem", obo
wiązuje W;
1) przedsiębiorstwach zgrupowanych w Zjednoczeniu Zakładów N apraw 

czych Taboru Kdlejowego;
2) przedsiębiorstwach zgrupowanych w  Zjednoczeniu Zaplecza Tech

nicznego Motoryzacji;
■3) przadsięboirstwie „Zakłady Budowy i N apraw y i Maszyn Drogo

wych „MADRiO":
4) przedsiębiorstwie ,,Zakłady W ytw órcze Urządzeń Sygnalizacyjnych”;
5) jednostkach organizacyjnych nadzorwoanych przez Centralny Zarząd 

Lotnictwa Cywilnego;
'6) przedsiębiorstwie „Polskie Koleje P aństw ow e” w stosunku do pra

cowników, za trudnionych na s tanowiskach s łużbowych, d la których 
w schem acie e ta tow ych stanowisk określa się kwalifikacje wg ta
ryfikatora.

2. Nie stosuje się przepisów  taryfikatora do robotników objętych odręb
nymi zasadami ta ryfikacyjnym i,  jak  njp.: kierowców samochodowych 
i ich pomocników, straży przem ysłowej i p.pożarowej, gońców, sprzą
taczek itp.

§ a
I. Taryfikator stanowi podstawę do:

1) określania kwalifikacji i ustalania kategorii osobistego zaszerego
w ania  robotników zgodnie z w ykonyw aną przez nich pracą;

2) określania kwalifikacji p racow ników  zatrudnionych na s tanowiskach 
służbowych w  przedsiiębiorstwie „Polskie Koleje P aństw ow e” dla 
przyznania odlpowledniej gru(py uposażenia zasadniczego według 
schematu etatowych stanowisk;

3) ustalania kategorii  zaszeregowania robót w zależności od ich^ zło
żoności, ciężkości i stopnia odpowiedzialności;

4) przydzielania robót do wykonania robotnikom zgodnie z ich k w a 
lifikacjami zawodowymi;



5) u s ta lan ia  potrzeb przedsiębiorstwa w zakresie zatrudnienia i do
boru  robotn ików  o takich kwalifikacjach (zawodach — specja l
nościach), k tóre  odpowiadają rodzajowi i technologii w ykonyw anych  
robót;

6) usta lan ia  k ie runków  i treści nauczania w szkolnictwie zawodowym 
i wewnątrzzak ładow ym .

2. T ary f ika to r  stanowi również pomoc przy opracowywaniu  planów za
trudn ien ia  i plac.

3. Z w yją tk iem  przedsiębiorstwa „Polskie Koleje Państwowe" ustalona 
zgodnie z ta ryfika torem  kategoria osobistego zaszeregowania stanowi 
p o d s ta w ę  do przyznania robotnikowi godzinowej stawki płac.
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§ 3

1. Podstaw ą zaszeregowania robotnika do kategorii taryfowej jest charak
te ry s ty k a  kwalifikacyjna.  Robotnik powinien być zaszeregowany do 
odpow iedniej kategorii taryfowej według tej charak te rys tyk i kwalifi
kacy jne j ,  k tó ra  określa wymagania odipowiadające rzeczywistym jego 
kw alifikacjom  w zakresie wiadomości teoretycznych ,umiejętności p rak
tycznych  i przykładów robót.

2. O prócz w ym agań, o k tórych mowa w ust. 1, robotnik zaszeregowany 
do trzeciej lub wyższej kategorii jest obowiązany posiadać również 
wiadom ości i umiejętności określone w charak terys tykach  niższych k a
tegorii w danym  lub zbliżonym, podobnym zawodzie — specjalności.

3. C h a ra k te ry s ty k a  kwalifikacyjna zawiera;
1) nazw ę zawodu — specjalności;
2) ka tego r ię  zaszeregowania;
3) określen ie  pracy, w przypadku gdy nazwa zawodu wymaga bliższe

go  w y jaśn ien ia  i n ie  zostały podane przyk łady  robót;
4) opis w ym aganych  wiadomości teoretycznych (powinien znać);
5) opis w ym aganych  umiiejętności praktycznych (powinien umieć);
6) opis odpowiedzialności, podany w przypadkach, w których wymagana 

odpowiedzia lność jest wyższa od normalnej;
7) p rzy k ła d y  typow ych robót dla zawodu — specjalności.
N iezależnie od szczególnej odpowiedzialności, określonej w charak te ry 
s tykach  kw alifikacy jnych , dla n iektórych zawodów — specjalności, każdy 
robotnik  odpowiada za;
1) w łaściwe w ykonyw anie  robót zgodnie z ustalonym procesem pro

dukcy jnym  na stanowisku pracy;
2) s tan  cbs lug iw anych  ma-szyn i urządzeń oraz używa.nych narzędzi, 

p rzyrządów  1 pomocy warsztatowych;
3) rac jona lne  zużycie paliw, olejów i smarów, surowców i materiałów 

pomocniczych;

4.



4) porządek na stanowisku pracy;
5) przestrzeganie zasad i przepisów dotyczących bezpieczeństwa i hi

gieny pracy oraz przepisów przeciwpożarowych.
5. Oprócz wiadomości i umiejętności wym ienionych w charak te rys tyce

kwalifikacyjnej,  z uwzględnieniem usta leń ust. 2, każdy  robotnik po-
wiinien wykazać się:
1) umiejętnością konserwacji obsługiwanej maszyny lub urządzenia:
2) praktyczną umiejętnością organizowania p racy  na swoim stanowisku 

pracy;
3) znajomością przepisów bezpieczeństwa pracy oraz ochrony przeciw

pożarowej w zakresie obowiązującym na danym stanowisku pracy;
4) znajomością zakładowego regulaminu pracy.
5) znajomością przepisów i instrukcji obowiązujących w przedsiębiorstwie 

PKP przy w ykonyw aniu  robót na zajmowanym stanowisku Toboczym.
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§ 4

Charakterystyki kwalifikacy jne zawodów-specjalności, nie wymienione 
w taryfikatorze, ustala Minister Komunikacji w porozumieniu z Ministrem 
Pracy, Płac i Spraw Socjalnych oraz Zarządem Głównym właściwego Zwią 
ku Zawodowego.

,§ 5

1. Przeds'iębiorstiwo (zakład pracy) jest zobowiązane do wydania robo 
tnikowi zaświadczenia kwalifikacyjnego, określającego posiadaną przez 
niego kategorię zaszeregowania osobistego.

2. Podstawą do wydania zaświadczenia kwalifikacyjnego jest egzamin, 
złożony przez robotnika z wynikiem pomyślnym przed komisją kwa i 
fikacyjną, zwaną dalej ,,komisją”.

3. Komisję (komisje) oraz jej przewodniczącego (przewodniczących) powo
łuje dyrektor przedsiębiorstwa, a w przedsiębiorstwie PKP naczelnik 
oddziału (jednostki równorzędnej). W  skład komisji powinni wejść p ra
cownicy służby technicznej oraz zatrudnienia i płac, posiadaąjcy  od
powiednie przygotowanie zawodowe, a także przedstawiciel rady  za
kładowej przedsiębiorstwa (zakładu, oddziału). Ponadto w skład ko
misji powinien wejść mistrz, któremu podlega egzaminowany robotnik.

4. Do zakresu prac komisji należy:
1) stwierdzenie wykształcenia ogólnego i zawodowego na podstawie 

świadectw szkolnych lub innych dokumentów;
2) stwierdzenie okresu prak tyk i i jej przydatności w określonym za 

wodzie-specjalności i stanowisku pracy, na którym jest zatrudniony 
egzaminowany robotnik;



3) 'przeprowadzeriie egzaminu:
Egzam in po lega  na;
—  samoidzielnyim w y konan iu  przez egzaniinowanego rołbotnika, pod 

'kontro lą  koimisji, d w ó c h - t r z e c h  robót wynnlenionych w  danej 
ch a ra k te ry s ty c e  kwailifikacyjnej z zakresu  .prac, k tó re  roibotnik 
bądzie w yk o n y w ał  w przedsiąbiorstwiie (zakładzie, oddziale),

—  ocenie  osiągnię te j przez robotnika w ydajności pracy, jakości w y
k o n a n y c h  robót oraz posiaidanych przez niego wiadom ości,  nie
zbędnych  do w ykonyw an ia  prac wym ienionych  w ch a rak te ry s ty 
kach  dane j  kategorii  w zawodzie-ispecjailności.

5. Podczas egzam inu robotnik powinien  wykazać się znajomością zasad 
i p rzep isów  bezp ieczeństw a i h igieny pracy, obow iązujących  przy w y 
kon y w an iu  robót oraz um iejętnościami ,ićh praktycznego stosowania.

6 . Z w y n ik ó w  egzam inu  kom is ja  sporządza 'protokół zaw ierający: 
tli) u s ta le n ia  w zakresie , o k tó rym  mowa w ust. ,4 p'kł 1' i 2;
2) ocenę egzam inu d ia  Określenia kategorii  zaszeregow ania  w zawo- 

dzie-apeojalnośoi, względnie jako po d s taw y  do usta lenia grupy  upo
sażenia  zasadniczego, określonej dla danego s tanow iska w  schemacie 
e ta tow ych  stanowisk;

 ̂ 3) w n iosek  dotyczy p rzyznan ia  Odpowiedniej kategori i  zaszeregowania 
osobistego egzaminowanego robotnika.

P ro tokó ł podp isu ją ;  przewodniczący i wszyscy obecni przy egzaminie 
cz łonkow ie komisji.

7. P ro tokó ł (ust. 6) jes t  podstaw ą do usta lenia przez dyrek to ra  przedsię
b io rs tw a ((naczelnika oddziału), lub osobę przez niego upoważnioną, 
w  uzgodnien iu  z rad ą  zakładową — kategorii  zaszeregowania osobistego 
roibotniika, a w przedsiębiorstwie „Polskie Koleje Państwowe" grupy 
uposażen ia  zasadniczego, usta lonej dla odnośnego s tanowiska w  sche
m acie  e ta tow ych  stanowis'k.
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§ e

Z aszeregow anie  robotników do drugiej kategorii dokonuje się bez udziału 
komisji,  na  podstaw ie  znajomości i umiejętności p rak tycznego  stosowania 
przep isów  bezipieczeństwa i higieny p racy  w zakresie wykonyw anych  robót.

§ 7

W  p rzy p a d k u  złożenia egzaminu z wynikiem ujemnym, robotnik może 
się ub iegać o ponow ne poddanie  go egzaminowi, jednak  nie wcześniej niż 
po  up ływ ie trzech miesięcy od daty ostatniego egzaminu.
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'§ 8

1. Komisja m a  obowiązek poddać egzam inowi robotnika :
1) na w niosek o p rzeszeregow anie  do wyższej ka tegorii ,  złożony przez 

robotnika lub jego  awierzchnika;
2) na w niosek  o p rzeszeregow anie  robotn ika do niższej kategoiiiii, zlo- 

żo’ny przez mistrza lub  innego  zwierzchnika, w przypa.dku gdy ro
botnik  n ie w ykazał  się kw alifikacjam i w ym aganym i dla posiadanej
,przez niego ka tegorii  zaszeregow ania  p rz y  p rak tycznym  w y k o n y w a
niu robót.
Jeżeli robotnik  nie Zda egzaminu, należy go przeszeregow ać do niż
szej kategorii  z zachow aniem  obowiązującego okresu  w ypow iedze
nia ;pracy.

2. Określen ie  kw alifikacji  i u sta len ie  kategorii  Osobistego zaszeregowania 
(grupy uposażenia p rac o w n ik a  PKP) powinno być dokonane  w terminie 
2  tygodni od dnia p rzy jęc ia  go do pracy.

3. W  przypadku  połączenia dwóch zawodów-specja lności o różnym sto
pn iu  kw alif ikacy jnym , o usta len iu  zaszeregowania decydu je  zawód- 
specja lność w yk o n y w an y  przez robotnika w przeważającym  zakresie.

§ 9

1. Zwalnia się od egzaminów robotników posiada jących  zaświadczenia 
kw alifikacy jne (§ 5), p rzen ies ionych  lub czasowo delegowanycfi do in
nego zakładu pracy  tej samej branży  i na ten sam rodzaj s tanowiska 
pracy.

2. Zwalnia się od egzaminu teoretycznego robotników posiadających:
■1) itytul technika lub  mistrza w zawodzie odpow iadającym  w ykonyw a

ne j  p racy lub  posiadających  książkę s;pawacza, w przypadkach  gdy 
odpowiedni dokument określa uprawnienia do pracy na tym stano
wisku;

2) ty tu ł  robotnika w ykw alif ikow anego lub św iadectwo czeladnicze w za
k res ie  od(powiadającym w ykonyw anej pracy, jeżeli ubiegają się o 6 
lub niższą kategorię  zaszeregowania.

§ 10

1. Przy  zaszeregowaniu absolwentów szkół zawodowych należy kierować 
się  obowiązującymi przepisami w  tym zakresie.

2. W yznaczenie roboitnika n a  s tanowisko brygadzisty  nie s tanowi p o d s ta 
wy do oso-bistego zaszeregowania go do wyższej kategorii.  Zaszerego
wanie b rygadzis ty  ustala się odpowiednio do jego kwalifikacji na tych 
samych zasadach, które obowiązują pozostałych robotników.
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§ II
w  zależności od zachodzących zmian w technice, technologii oraz 
organizac ji  p racy  i produkcji mogą. być dokonyw ane zmiany a uzupeł
nienia w ta ryfika torze,  zgodnie z przepisami obowiązującym i w tym 
zakresie .
Zm iany  i uzuipeinienia, o k tórych  mowa w ust. 1, w prow adza Minister 
K om unikacji  na w niosek dyrek tora  Departam entu  Zatrudnienia  i Plac. 
Wni'O.S'kowanie zmian i uzupełnień do ta ryfika tora  nas tępu je  w wyniku 
oceny  p rzedstaw ionych  projektów  zmian i uzupełnień, cpracowanych 
przez zjednoczenia (jednostki równorzędne) w wyniku okresowych analiz, 
p row adzonych  zgodnie z obowiązującymi przepisami w tym zakresie.



CHARAKTERYSTYKI KWALIFIKACYJNE

ELEKTROMONTER UTRZYMANIA RUCHU W  ODLEWNI — kat. 6

Powinien znać:

Podstawowe rodzaje materia łów  elektro technicznych, jak: p rzewody n a
wojowe, materia ły  izolacyjne, lutowia i lepiszcze.

Zasady działania urzcjdzeń e łek tro inagnetycznych i maszyn e lektrycznych 
w odlewniach. Zasady działania przyrządów pom iarowo-kontrolnych, jak: 
amperomierze, woltomierze, watomierze, omomierze i liczniki oraz induk- 
to ry  i mikromierze.

Zasady czytania rysunków  technicznych oraz e lektrycznych schematów 
'ideowych i montażowych. P odstaw ow e wiadomości z elektro techniki w za
kresie urządzeń elektrycznych prądów  silnych i słabych. Zasady budowy 
i konserwacji linii napow ie trznych  i kablowych oraz teletechnicznych. Ogólne 
wiadomości o źródłach i odbiornikach prądu elektrycznego, jak: akumulatory, 
prądnice, silniki elektryczne, rozruszniki, transform atory , przełączniki kie
runku obrotów, instalacje oświetleniowe. Zabezipieczenia nadm iarowe f'ilni-, 
ków elektrycznych i oświetlenia. Rodzaje uzwojenia, łączenia stojanów 
i wirników oraz podstawowe przyczyny powstawania uszkodzeń. Obowią
zujące przepisy PNE oraz przepisy budowy i eksploatacji urządzeń elek tro
energetycznych.

Powinien umieć:

Rozróżniać i stosować podstawowe rodzaje m ateria łów elektrotechnicznych.
Posługiwać się narzędziami elektromonterskimi i ślusarskimi, kor.iiecznymi 

przy demontażu i montażu instalacji . Posługiwać się przy pomiarach wolto
mierzem, amperomierzem, omom'ierzem oraz induktorem i mikromierzeiin.

Czytać rysunki techniczne i elektryczne schematy ideowe i montażowe. 
W ykonyw ać montaż i demontaż instalacji oświetleniowych i siły wg sche
matu lub wskazówek, dla napędów indywidualnych lub zbiorczych prądu 
stałego i zmiennego do 500 V, w tym wodno i gazowo-szczelne oraz ognio
odporne. W ykonyw ać roboty ślusarskie i mechaniczne w zakresie  robót



ins ta lcay jnych  oraz podłączać silniki i taiblice rozdzielcze stacji transfor
m atorowych. W y k ry w ać  miejsca uszkodzeń luib wykonania  błędnych pod
łączeń oraz dokonywać najpraw.
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Przykłady robót:

1. Dem ontowanie instalacji eleiktrycznej
2. Kuoie bruzd pod instalację w odlewniach.

ELEKTROMONTER UTRZYMANIA RUCHU W ODLEWNI — kat. 7 

Powinien znać:

Technologię m ateria łów  elektrotechnicznych ich obróbką i zastosowanie 
oraz imateriałów ipomocniczych, jak; lakierów silikonowych.

Budowę i zasady  działania cieplnych urządzeń ipomlarowych, działających 
na zasadzie e lektrycznej ,  będących w eksploatacji odlewni. Budowę, zasady 
działania i konserw acji  maszyn, aiparatów, urządzeń i instalacji e lektrycz
nych  wysokiego  i nistkiego napięcia.

•Wiadomości z elektro techniki w  zakresie prądów silnych i s łabych oraz 
do tyczące maszyn e lektrycznych w ystępu jących  w odlewniach. Cieiplne 
li e lek trodynam iczne  własności, prądu. Różnice między silnikiem synchronicz
nym  i asynchronicznym . System y łączenia stojanów i wirmkólw. Zastosowanie 
prze łączn ików  gwiazda — trójkąt.  Sposoby przełączenia silnika e lek trycz
nego na inne napięcie. Sposoby w ykryw ania ,  lokalizacji i usuw ania  przerw 
i b łędów  w  silnikach, cewkach i instalacjach wysokiego i niskiego napięcia. 
P rzepisy  PNE oraz przępisy  budow y Instalacji i eksploatacji urządzeń e lek tro
energetycznych .

Powinien umieć:

Czytać  schem aty  m ontażowe i ideowe. M ontować uk łady  e lektryczne 
w  rozdzielniach wysokiego  i niskiego napięcia. D okonywać przeglądów, 
k o n se rw o w ać  i rem ontow ać silniki i urządzenia elek tryczne o napięciu do 
500 V. W y k o n y w a ć  —  potrzebne do usunięcia awarii silników i t ransform a
to ró w  —  wszelk ie  robo ty  wchodzące w  zakres ślusarstwa. W ykonyw ać  
p o m ia ry  napięcia, natężen ia  i mocy p rądu  stałego i zmiennego oraz opor
nośc i izolacji insta lacji ,  m aszyn  i urządzeń e lektrycznych. W y k ry w ać ,  lo
ka l izow ać i u suw ać  usterk i w  silnikach, cew kach  1 instalacjach o napięciu 
do 500 V.
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Odpow iada za:

Straty materialne z tytułu awarii sieci elektrycznej oraz za bezipieczną 
pracę maszyn i urządzeń.

P rzykłady robót:

1. U stalenie przyczyny i dokonanie prostych napraw  instalacji e lek trycz
nej napędów  .maszyn i urządzeń odlewniczych.

2. U suw anie prostych aw arii e lektrycznych przez w ym ianę uszkodzonych 
elementów.

ELEKTROMONTER UTRZYMANIA RUCHU W ODLEWNI — kat. 0

Powinien znać:

Budowę i zasady działania podstawowych maszyn i urządzeń odlewni
czych oraz urządzeń dźwigowych wysitępujących w odlewni.

Szczegółowe wiadomości teoretyczne z elektrotechniki i techniki wyso
kich napięć. Zbiorcze elektryczne schematy ideowe i montażowe maszyn 
i urządzeń odlewniczych. Uzwojenia maszyn prądu zmiennego szablonowo- 
girupowe, wsypywane oraz dwuwarstwowe. Uzwojenia maszyn prądu sta- 
łego pętlicowe i faliste a także budowę żłobków. Sposoby łączenia uzwojeń 
silników wielobiegowych i wlełonapięciowych oraz innych sipecjalnej budowy. 
Zasady organizacji pracy zespołu roboczego.

Powinien umieć:

Posługiwać się aparatami pomiarowymi do wykrywania usterek w insta
lacji maszyn i urządzeń Odlewniczych. Posługiwać się mostkami pomiaro
wymi oraz urządzeniiaml do prób napięciowych i zwarciowych silników, 
transformatorów i innych urządzeń elektrycznych.

Biegłe czytać złożone rysunki konstrukcyjne i schematy montażowe. 
W ykonywać proste przeliczenia uzwojenia oraz oibliczać współczynnik za
pełnienia żłobka. Nawijać uzwojenia silników, dławików oraz wykonywać 
elementy oporowe do urządzeń odlewniczych. W ykrywać, lokalizować i usu
wać błędy, usterki i uszkodzenia w maszynach i urządzeniach elektrycznych 
wysokiego i niskiego napięcia, występujących w odlewniach.
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O dpow iada  za:

S tra ty  m ateria lne  z tytu łu  awarii sieci elpektrycznej oraz za bezpieczną 
p racę  maszyn i urządzeń odlewniczych.

P rzyk łady  robót:

1. Usta lenie i usunięcie awarii instalacji e lektrycznej półautomatycznych 
maszyn i urządzeń odlewniczych.

2. N ap raw a  chw ytaków  elektromagnetycznych.
3. K onserw acja  linii i urządzeń wysokiego napięcia.

ELEKTROMONTER UTRZYMANIA RUCHU W  ODLEWNI — kat. 9 

Powinien  znać:

Podstaw y  miernictwa elektrycznego, materiałoznawstwa, budowy maszyn 
e lek trycznych  i transformatorów oraz maszynoznawstwa ogólnego. W pływ 
te m p era tu ry  na materia ły izolacyjne.

Budowę, działanie, zasady konserwacji i obsługi maszyn, urządzeń i apa
ra tów  wysokiego  i niskiego napięcia, aparatury  urządzeń dźwigowych 
oraz linii te lekom unikacyjnych, kablowych i napowietrznych wysokiego i nis
k iego napięcia, występujących  w odlewniach.

Z asady  odtwarzania schematów remontowanych maszyn i urządzeń od
lewniczych. Typy uzwojeń: pętlicowe proste, faliste proste oraz rodzaje po
łączeń w yrów nawczych, jak przeskok przedni, tylny, komutatorowy. Budowę 
uzw ojeń  i rdzeni transformatorów mocy oraz technikę i technologii^ wyko
nan ia  uzw ojeń  transpormaborów z izolacją główną 'i klasyczną, miękką i pól- 
tw ardą .  Orga.nizację pracy robót remontowych i montażowych na miejscu 
za insta low ania  maszyn i urządzeń w trudnych warunkach lokalowych i ru
chow ych

Powinien  umieć:

Rozróżniać i w ykryw ać wady materiałów izolacyjnych na podstawie oglę
dzin zewnętrznych.

Posługiw ać się wszelkimi aparatami pomiarowymi stosowanymi w remon
ta c h  i konserw acji  maszyn i urządzeń odlewniczych oraz instalacji przemy
s łow e j  i te letechnicznej.



D okonyw ać przeg lądów  i rem ontów  w szelk iego  typu  maszyn i u rządzeń 
e lek trycznych  s tosow anych  w odlewniach i p rzem yśle  odlewniczym. M on
tować bardzo złożone u k łady  urządzeń e lek trycznych . W y k o n y w a ć  cewki 
do n ie typow ych  oraz o spec ja lnym  przeznaczeniu  s to janów  i wirników. 
O rganizować prace zespołu na s tanow iskach  w m iejscu za insta low ania  w szel
kich maszyn i u rządzeń odlewniczych.

O dpow iada za:

S tra ty  m ateria lne  z ty tu łu  awarii sieci e lek trycznej  oraz za bezpieczną 
ipracę maszyn i urządzeń w odlewni.

P rzyk łady  robót:

1. Samodzielne w ykonyw an ie  bardzo skom plikow anych  instalacji e lek trycz
nych.

2. Naiprawa urządzeń i instalacji wysokiego  napięcia.
3. Usta lenie przyczyn i u suw anie  aw arii  skom plikow anych  napędów  ma

szyn i urządzeń odlewniczych.
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FORMIERZ MASZYNOW Y — kat. 3 

Powinien znać:

Z nazwy — podstaw ow e i pomocnicze materia ły , używ ane p rzy  w ykony 
waniu  robót formierskich.

Podstaw ow e narzędzia formiersikie, jak: sita, łopaty, klamry, nak uwa i 
ubijaki itp. Rodzaje urządzeń przenośnikowych do przemieszczenia form ol 
lewniczych.

Z asady  w ykonyw an ia  robót pomocniczych przy przygotow yw aniu  mas o. 
mierskiich, fo.rmowaniu prostych odlewów i sk ładaniu  form.

Powinien umieć:

Określić z nazwy — podstaw owe i pomocnicze materia ły  używ ane przy 
wykonywaniu  robót formierskich na stanowisku roboczym.

Posługiwać się naprostszymi narzędziami formierskimi, jak: sita, łopaty, 
klamry itp. Obsługiwać — pod nadzorem — urządzenia przenośnikowe pro
stej konstrukcji,  używane do przemieszczania form odlewniczych.

W ykonyw ać prace pomocnicze — wg wskazówek formierzy o wyższych 
kwalifikacjach — przy przygotow yw aniu  mas formierskich, formowaniu pros
tych odlewów oraz składaniu i przemieszczaniu fo.rm odlewrticzych.
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P rz y k ład y  robót:

1. P rzem ieszczanie i przesiewanie m ateria łów używ anych do przygotowania 
mas formiersikich p rzym odelow ych i wypełniających.

2. Przem ieszczanie  —  pod naidzorem — form odlewniczych przy użycin 
u rządzeń  p rzenośnikow ych.

3. Pom agan ie  formierzom o wyższych kw alifikacjach przy formowaniu pros
tych  odlewów, zaszeregowanych do wyższych kategorii taryfowych.

FORMIERZ MASZYNOWY — kat. 4 

Powinien znać:

• R odzaje  m ate r ia łów  i stopów odlewniiczych jak: żeliwo, staliwo i metale 
nieżelazne. Rodzaje mas formierskich przymodelowanych i wypełniających 
oraz m ater ia łów  pomocniczych do formowania odlewów.

Z asa d y  posługiwania się narzędziami do zagęszczania, w ykańczania  form 
i fo rm nw ańia  odiewów oraz zasady ich konserwacji.  Z asady  obsługi i kon
se rw ac j i  form ierek w ystępujących  na stanowisku pracy. Z asady  obsług; 
u rządzeń  przenośn ikow ych  do przemieszczania foirm odlewniczych.

Z asady  i siposoby formowania odlewów, składania i za lewania form.

Powinien umieć:

O bsługiw ać urządzenia przenośnikowe do przemieszczania form odlew
niczych.

P rzygo tow yw ać  — pod nadzorem — masę formierską zwykłą o lepiszczu 
n a tu ra lnym . W yk o n y w a ć  p race  pomocnicze przy formowaniu odlewów wg 

■ w skazów ek  form ierza wyższej kategorii.  Formować odlewy bezrdzeniowe 
w  sk rzynkach  formierskich o w ym iarach nie większych, jak: 400 x 300x il00, 
slkładać form y i za lewać je  p łynnym metalem.

Przykłady robót:

Folrniowanie odlewów prostej konstrukcji ,  jak:
ll. G w iazdki do czyszczenia odlewów.
2. P ros te  odlewy o dużych z)bieżnościach odlewniczych.
3. C iężark i  do form bez rękojeści.
4. Półpanewiki o śródnicy do 5Qmm i długości do dOOmm.
5. P ros te  żebra rdzeniowe.
6. P ros te  pokryw y o śreidnicy do 300 mm.
7. W a lk i  o średnicy  o'd 40 mm do 100 mm.
8. W spomliki ,  szyldziki,  tabliczki litp. drobne części wyposażenia wagonów.
9. P ros te  k lock i i w kładki do klodków.
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FORMIERZ MASZYNOWY — kat. 5

Powinien znać;

P odstaw ow e rodzaje p iasków i m ater ia łów  pomocniczych oraz sposoby 
p rzygotow yw ania  z nich mas formierskich w ypełn ia jących . Zastosowanie 
materiiałów pomocrticzych do form ow ania  odiewów, jak: grafit, pyl k w a r 
cowy itjp.

K onstrukcję i zastosowanie narzędzi u ż y w a n y c h . do zagęszczania mas for
mierskich, wykańczania form oraz 'do fonnO'Wania odlewów. Z asady  obsługi 
i konserw acji  formierek ręcznych, p rasu jących , wstrząsowych, wstrząsowo- 
prasu jących  oraz w alcarek  ręcznych a mechanicznych. Rodza'je skrzyń  for
mierskich i  p ły t modelowych. ‘Przyrządy  pomiarowo-kontrolne, jak ;  p rzy
miar, suwm iarka oraz ich zastosowanie.

Rysunek techniczny odlewów, módeli 'i form odlewniczych. Rodzaje uk ła
dów wlewiówych w zalleżności od ich przeznaczenia. Technologię formowania 
maszynowego odlewów, s'kladania form oraz przygotowania do zalewania 
form wilgotnych i suchych.

Powinien umieć:

Rozróżniać wzrokowo materia ły  i stopy odlewnicze, jak: żeliwo, staliwo 
i metale nieżelazne.

Obsługiwać i konserw ow ać m aszyny  fonmierskie w zakresie typów  i ro
dzajów zbliżonych konstrukcyjn ie  do maszyny, na k tórej  stale pracuje. 
Posługiwać się narzędziami formierskimi i pom iarowym i oraz je  konser
wować.

Ozytać Tysunkli technliczne odlewów, modeli i form odlewniczych, w za
kresie  w ykonyw anych  przez siebie robót. Przygotować masę formierską 
przymodelową i wypełn ia jącą  wg instrukcji technologicznych. Formować 
odlewy, wstawiać rdzenie, skłaidać formy, p rzygotowywać do zalewania oraz 
zalewać je p łynnym metalem. Ustawiać — pod nadzorem — ochładzalnik; 
oraz wzmacniać szpilkami miejsca w  formie narażone na oberwanie.

Przykłady robót:

Formowanie odlewów, jak;
II. Płyty lewe i p raw e do zasuw równoległych.
2. Rolki biegowe o średnicy do 100 mm i długości do 200 mm.
3. Kratki wentylacyjne.
4. Kółka linowe o średnicy do 300 mim.,

2 — Taryfikator — cz. IV
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5.
6 .

7.
8 . 

9.
10.

T u le jk i o średnicy  do 10Q mm i długości do 200 mm. 
P ok ryw y  pompy olejowej.
O praw y  i wsta'w'ki k locków hamulcowych.
Ruszty parowozowe o długości do 900 mm.
Kliny do zasuw owalnych o średnicy do 80 mm. 
Nakrątkii ziączne do zaworów parow ych.

FOHMIERZ MASZYNOWY — kat. 6

Powinien znać:

Składniki i własności mas formierskich przymodełowych, wypełniających, 
rdzeniow ych oraz m ateria łów pomocniczych do formowania odlewów i rdzeni. 
W łasnośc i  odlewnicze żeliwa, staliwa i stopów metali nieżelaznych.

Budową, zasady obsługi i konserwacji  formierek narzucarek.
Technologią  formowania na narzucarkach, sposotby ustawienia rdzeni, sk ła

dan ia  i zalewania form. Rodzaje wad odlewniczych wg PN/66/H.'83105, 
PN.''54./H-8J23'5 i w,a'd w odlewach ze stepów metali nieżelaznych. W pływ 
czasu w y trzym an ia  odlewów w formach na wady odlewnicze i obrabialność 
odlewów.

Powinien umieć:

Przygo tow ać m asy formierskie przymodelowe, w ypełniające i rdzeniowe 
w,'g ins trukc ji  technologicznych.

W y k o n y w a ć  formy na formierkach rącznych, prasujących, wstrząsowych, 
w s trząsow oiprasu jących ,  walcowych-rącznych i mechanicznych oraz poma
gać  p rz y  formowaniu prostych odlewów na narzucarkach. Ustawiać rdzenie 
'W formach, składać formy i zabezpieczać je przed skutkami ciśnienia me- 
ta lo -s ta tycznego  oraz zalewać formy. Samodzielnie określać miejsce w for
m ie  narażone  na oberwanie, wzmacniać to miejsce za pom ocą właściwych 
szpilek  formierskich lub uzbrojenia formy. W ykonyw ać formy w masie na 
,,szk le  w odnym ”, u tw ardzane CO2. Zapobiegać .powstawaniu wad odlewni
czych w  odlewach z przyczyn formierskich i ewentualnie zalewania form.

Przykłady robót:

F orm ow an ie  odlewów, jak:
1. K orpusy  zaworów oraz zasuw płaskich i owalnych do średnicy 100 mm.
2. K orpusy  kurków  przelotowych do średnicy 32 mim.
3. Klocki ham ulcowe taboru  kolejowego.



4. Koia łańcuchow e do średnicy  300 mm.
5. Rusztowiny rusztów mechanicznych.
6. Konpusy pomjpek olejowych.
7. Ruszty pojedyńczed:a'bliczkowe.
8. Kółka ręczne do średn icy  300 mm.
9. Tarcze łożyskowe do średnicy  300 mm.

10. Zderzaki wagonowe.
1'1. W sporn ik i  resorów  saochodow ych.
12. W kładk i  ro rozjazdów.
13. Pokryw y wyłączników  rozdzielni okapturzonych.
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FORMIERZ MASZYNOWY — kat. 7

Powinien znać:

W pływ  poszczególnych składników na własności mas formierskich przy- 
modelowych, w ypełn ia jących  i rdzeniowych oraz wipływ na jakość odlewow 
poszczególnych m ateria łów  poimocniczych s tosowanych  do po k ry w a n ia  form 
i rdzeni.

Rodzaje ochładzalników, ich zastosowanie i sposoby umieszczania w for 
mach odlewniczych. Konstrukcję ipłyt modelowych i układów  wlewowych, 
w zależności od rodzaju  odlewów. Rodzaje i .przeznaczenie maszyn i urzą
dzeń odlewniczych różnych typów.

M etody obliczania i usta lania przekro jów  układów  wilewowych, nadlewów 
i wychodów metalu, w zależności od kształtu  i rodzaju odlewów 
soby umieszczania ich w formach Odlewniczych. W pływ  niewłaściwego 
przygotowania formy oraz tem peratury  płynnego metalu na jakość odlewu. 
W arunki techniczne w ykonyw anych  przez siebie odlewów.

Powinien umieć:

Samodzielnie ustawiać Oprzyrządowanie na m aszynie formierskiej.
Samodzielnie formować na narzucarkach prostsze odlewy. Samodzielnie 

określać miejsca w formie w ym agające zastosowania ochładzalników, do 
brać właściwe ochladzalniiki i zamocować je w formie. Samodzielnie do
bierać i umieszczać w formach układy wlewowe, nadlewy i w ychody me
talu, w zależności od kształtu, wielkości i rodzaju formowanego ,odlewu. 
Samcydzlelnie ustaw iać w formach odlewniczych gotowe zespoły rdzeniowe.



P rzyk łady  robót:

F orm ow anie  odlewów, jak:
1. K szta łtk i z odgałęzieniam i od średnicy  100 mm do średnicy  250 mm.
2. K o rpusy  s iln ików  elek trycznych  o ciężarze do 30 kg.
3. Rury  żebrowane.
4. Koripusy mażnic.
5. C y l ind ry  chłódzone powietrzem.
6. K orpusy  zasuw  płaskich  i owałnych.
7. P ias ty  ko ła  pojazdów  samochodowych.
8. Bębny ham ulcowe.
9. Skrzynki,  korpusy , p ok ryw y  odilewów cienkościennych p racu jących  pod 

ciśnieniem, do urządzeń sygnalizacji ko le jow ej i kolpalnianej.
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FORMIERZ MASZYNOW Y kat.  8

Pow in ien  znać:

W łasnośc i  odlewnicze i w ytrzym ałościow e mas formierskich i rdzenio
w ych .  W łasnośc i  fizyczne i m echaniczne żeliwa, sta liwa i stopów metali 
n ieże laznych  oraz ich s t ruk tu ry  w odlewach oienko i grubościennych.

Z asady  p row adzenia  procesu w ytap ian ia  żeliwa, sta liw a i stopów metali 
n ieżelaznych. Skurcze odlewnicze żeliwa, sta liwa i metali nieżelaznych. Za
sady  o rganizac ji  p rcay zespołu roboczego.

Pow inien  umieć:

W y k o n y w a ć  szkice techniczne odlewów i modeli form odlewniczych. 
Samodzieln ie składać, w stawiać i stosować zespoły rdzeniowe w  formach 
odlewniczych. Form ować złożone odłewy na narzucarkach. Koordynować 
p ra c ę  formierzy niższych kategc^rii na współnym stanowisku roboczym.

O dpow iada  za:

S tra ty  w ynik łe  z powodu w adliwego w ykonania  odlewu oraz za bezpie
czeństwo pracy formierzy na s tanbwiskach roboczych.

P rzyk łady  robót:

Form ow anie  odlewów, jak:
il. K orpusy  i glowiice silników chłodzonych wodą.
2. K orpusy  i głowice siprężarek.
3. O budow y i pokryw y ty lnego mostu samochodu.



4. Korpusy sk.rzynek przekładniowych.
5. Korpusy ponrpy Wodnej.
6. Koinpusy silników e lek trycznych  o ciężarze powyżej 30 kg.
7. Odlewy tłoków silników w ysokoprężnych  o średnicy  do 350'mm.

FORMIERZ RĘCZNY — kat. 4 

Powinien znać:
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Rodzaje m as formierskich przyimodelowanych i w ypełn ia jących  oraz m a te 
riałów pomocniczych do formowania odlewów. Rodzaje m ater ia łów  i s to
pów odlewniiczych, jak : żeliwo .staliwo i  m e ta le  nieżelazne.

Zasady poshigiwania śię narzędziami do: zagęszczania masy formierskiej, 
jak :  ubijaki ręczne i pneuimatyczne. w ykańczania  fo-rm odlewniczych, jak : 
jaszczurki, nak łuw aki dtp. oraz narzędzi pomocniczych do formowania odle
wów, jak: sita, łopaty, k lam ry  itp. Zasady konserw acji  używ anych  narzędzi 
i przyrządów. Zasady obsługi urządzeń przenośnikowych do przemieszcza
nia form ódleiwniczych.

Za'sady i sposoby formowania odlewów oraz składania i zalewania form. 

Powinien umieć:

Obsługiwać urządzenia przenośnikowe do przemieszczania form odlew
niczych.

P rzygótow ać — pod nadzorem  — m asę formiers'ką. W ykonyw ać  prace 
pomocnicze przy  formowaniu odlewów wg wskazówek formlerza o wyż
szych kwalifikacjach.

Przykłady  robót:

Formowanie odlewów, jak:
1. Proste żebra rdzeniowe.
2. 'Płyty formowane bez wierzchów.
3. Obciążniki do form bez rękojeści.
4. Półpanewki o średnicy  do  50 mm i długości ido ICO mm.
'5. Proste pokryw y o średnicy do 300 mm.
6. Nasady zwrotów załomowych.
7. W ałki o średnicy od 40imm do lOO.mm i długości do 150 mm.
8. Ruszta piecowe — pojedyńcze krótkie.
9. Końcówki do sjpodów mażniczych.

10. Podpory .poręczy.
11. Kółka regulacyjne, rączki do zaworów.
12. Wsporniki, po'dkładki, przykrywki smarne,
13. W yczystki kotłowe.
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FORMIERZ RĘCZNY — kat. 5

Powinien znać:

(Podstawowe ro(izaje p iasków  i m ater ia łów  pom ocniczych oraz sposoby 
p rzygo tow an ia  z nich mas formierskich p rzym odelow ych i w ypełniających. 
Z as to sow an ie  m ater ia łów  pomocniczych d o  form ow ania  odlewów, jak: liko- 
padiuim, grafit itp.

K o n s tru k c ję  i zastosow anie  narzędzi i urządzeń formierskich. Rodzaje 
i k o n s t ru k c ję  urządzeń  przenośnikoiwych do przemieszczania form odlewni
czych . P rzyrządy  ipomfarowo-kontrolne, jak: przymiar, suwm iarka,  szablony. 
R odzaje  sk rzyń  form ierskich  i modeli oraz uk ładów  wlew ow ych, w zależ
ności od ich przeznaczenia.

(Rysunek techniczny  odlewów i mo'deli oraz form odlewniczych. Techno
logię zagęszczania m asy w ypełn ia jące j  ,przy formowaniu odlewów za po
m ocą ub ijaków  ręcznych i pneum atycznych. Technologię formowania odle
wów, sk ładan ia  oraz za lewania  form w ilgotnych i suchych.

Powinien umieć:

Rozróżniać w zrokow o m ateria ły  i sto.py odlewnicze, jak: żeliwo, staliwo 
i m eta le  n ieżelazne oraz określać zasadnicze różnice tych stopów.

P osług iw ać się narzędziami i urządzeniami formierskimi oraz pomiarowo- 
kontro lnym i.  Sprawdzić jakość oprzyrządowania znajdującego się na sta
now isku  roboczym.

Czy tać  rysunk i techniczne odlewów, modeli i foTim odlewniczych w za
k res ie  w yk o n y w an y ch  przez siebie robót. P rzygotować masę formierską 
przym ode low ą i w ype łn ia jącą  wg instrukcji technologicznych. Dobierać 
sk rzynk i  formierskie w zależności od kształtu i wielkości modeli. Formować 
od lew y  rdzeniowe, sk ładać formy, przygotować je do zalewania i zalewać 
fo rm y  p łynnym  metalem. Ustawiać — pod nadzorem — ochładzalniki oraz 
wzimacniać szpilkami miejsca w formie narażone na oberwanie.

Przykłady robót:

F orm ow an ie  odlewów, jak:
1. Oiprawy klocków ham ulcowych.
2. P ły ty  formierskie.
3. K liny  rozipierające do zasuw.
4. O b sad y  łożysk.
5 . W a lk i  żeliwne o średnicy  do 200mm.
6. K ółka ręczne i pasowe pojedyńcze o średnicy  do 300 mm.
7. Dławiki zasuwy owalnej o średnicy do 100 mm.



8. Koripiisy napędu  sprężaTki.
9. Korpusy  rozdzielacza powietrza.

10. P okryw y zaciskowe i łożyskow e s iln ików  e lek trycznych . 
M. Daszki sygnalizacji  ulicznej.
12. P ierścienie dociskowe.
J<3. P ok ryw y  kokil.
14. Przyciski muf.
15. Ruszta piecowe — parow ozow e i pojedyńcze.
16. Tarcze sprzęgieł s ta łych o średnicy  do 300 mm.
17. Rajmy kabli.
18. W sporn ik i przekaźników.
19. W ypełn iacze buczków.
20. Ochrony  drzwi paleniska.
21. Oliwiarki karbow odow e i krzyżulcowe.
22. Zestaw y do okien wagonowych.
23. Kadłuby i pdkryw y piasecznicy.
24. Belki boczne i środkowe do rusztowin.
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FORMIERZ RĘCZNY —  kat.  6

Powinien znać:

Składniki i własności mas formierskich przymodelowychr wypełn ia jących  
i rdzeniowych oraz m ateria łów  potaocniczych do formowania odlewów 
i rdzeni. W łasności odlewnicze żeliwa, sta liwa i stopów metali nieżelaznych.

Rodzaje i przeznaczenie maszyn i urządzeń używ anych  w procesach for
mowania okilewów.

Technologię formowania odlewów z modeli dzielonych i niedzielonych 
z częściami odejmowanymi. Zasady znakowania modeli i odlewów. Rodzaje 
wad odlewniczych wg PN-66/H-83105, PN-S4/E-83d5ó, PN-54,/H-832‘35 i wad 
w odlewach ze s topów  m etali  nieżelaznych. W p ły w  stopnia zagęszczenia 
mas formierskich i czasu wytrzym ania odlewów w formach po zalaniu 
p łynnym metalem na wady odlewnicze i obrabialność odlewów. W y m ag a
nia techniczne w odniesieniu do w ykonyw anych  przez siebie odlewów.

Powinien umieć:

Przygotowywać masy formierskie przymodelowe, w ypełn ia jące  i rdzenio
we wg instrukcji technologicznych.

Formować odlewy z modeli dzielonych i niedzielonych z częściami odej
mowanymi z obieraniem i fałszywą formą (fałszy%vką), składać ł zabezipie- 
czać formy przed skutkami ciśnienia metalostatycznego oraz zalewać formy



p łynnym  metalem. W y k o n y w a ć  ferm y w masie na szkle wodnym", u tw ar
dzone za pom ocą C O 2. Zapobiegać pow staw an iu  w ad odlewniczych w od
lew ach  z p rzyczyn  form ow ania  i ew entualn ie  zalewania form.

Samodzieln ie określać m iejsca w formie, narażone na oberwanie, wzmac
niać te  m iejsca za pomocą w łaściw ych  szpilek formierskich i uzbrojenie 
formy.

Przykłady robót:
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F orm ow anie  ddlewów, jak:
/l. T u le je  o średnicy  do 200mm i długości do 500 mm.
2. Kola łańcuchow e o średnicy  do 400 mm.
3. Kola ręczne o średnicy  do 300mm  z głęboikim Obieraniem.
4. K orpusy  pompki olejowej.
5. Koła pasow e stopniowane o średnicy  .do 200 mm.
6. Kształtki wodociągow o-kanalizacy jne o średnicy do 125 mm.
7. Skrzynki formierskie powyżej 1 m^.
8 . P ods taw y  łożysk o długości do 600 mm.
9. Koirpusy s ta liwne zaworów redukcyjnych  regulujących.

■10. M ufy  kab low e przelotowe.
11. Klocki ham ulcow e taboru  kolejowego. /
112. Z aw ory  zasilające.
13. Koła zębate napędu  zwrotnicowego.
14. O praw y  s trzałek  la tarń  ulicznych.
15. P anew ki w iązarow e i korbowodowe.
16. Ramy przekaźnika.
17. Rury żeliwne do chWdnic samochodowych.
18. W ałk i  o długości do 500 mm formowane 

gęszczeniu.
19. Części a rm atu ry  parowozowej i wagonowej.
20. Dławice trzena tłoka.
2(1. Ślizgi parowozowe.
22. S topy korbowodów  do silników spalinowych.
23. Tule je  o średnicy  do 200 mm i długości do 600 mm.
24. T ylne p o k ry w y  wału korbowodowego.
25. T rzym aki .przekażniko,we.

jednej formie w dużym za-

FORMIERZ r ę c z n y  — kat. 7

Pow inien znać:

W p ły w  pószczególnych składniików na własności mas formierskich przy- 
m ode low ych , w ypełn ia jących  i rdzeniowych oraz poszczególnych m ateria
łów pomocniczych do pokryw ania  form i rdzeni — na jakość odlewów.



K onstrukcję  modeli i uk ładów  wlew ow ych, w  zależności od rodzaju  od
lewów. Rodzaje ochiadzalników ich zastosowanie i sposoby umieszczenia 
w formach odlewniiczych.

M etody  abliczania i usta lan ia  p rzekro jów  układów  w lew ow ych, nadle- 
wów i w ychodów  metali,  w izależności od kształtu , wieLkości i rodza ju  od
lewów oraz spośOby umieszczania ich w  formach odłewniczych. Techno- 
łogię form ow ania  od lew ów  w  sk rzynkach  fonmierskich i w gruncie z modeli 
złożonych za  portiocą wzorników. Sposoby m ocowania  rdzeni 'w formach 
odlewniczych i w yprow adzenia  z riich gazów;

Powinien umieć:

Określać rodzaje i ilości świeżych p iasków w stosunku  do zużytej masy 
w celu przygotow ania  właściwej masy formierskiej w ypełn ia jące j lub rdze
niowej.

Formować odlewy z modeli złożonych oraz za poinocą prostych  wzorni
ków  w  skrzynkach formierskich i w gruncie. Samodzielnie określać miejsca 
w formie w ym aga jące  zastosoiwania ochiadzalników, dobrać właściwe ochla- 
dżialnikli i zamocować je w  formie. Saimcidzielniie dobierać i umieszczać 
w formach układy wlewowe, nad lew y i w ychody  m etalu w zależności od 
kształtu, wielkości i rodzaju formowanego odlewu. N apraw iać płynnym 
metalem w ady odlewnicze, jak: niedolewy itp.

Przykłady robót:
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Formowanie Odlewów, jak:
1. Koła i segm enty  zębate o średnicy do 1500 mm.
2. Ślimacznice.
i3. Kola parowozowe
4. Tuleje  suw aka parowozu
5. Skrzynki elektryczne do rozdzielni okapturzonej
6. Skrzynki przekładniowe o długości do 11500 mm
7. Skrzynki Obudów do wyłączników olejowych
8. Mufy kablowe przelotowe lub rozgałężne powyżej 3 K W
9. Konsolki przekaźnika

10. Korpusy do zaStUW o średnicy do 400 mm
lii. Koąpusy przekaźników do sygnalizacji kolejowej i kopalnianej o po

wierzchni do 0,6 m^
12. Kominy parowozowe
13. Pokrywy do skrzyń przekładniowych i korpusy zasuw płaskich i owal

nych
44. Pokrywy suwaka i cylindra 
15. Puszki zaciskowe



•16. P rzec iw w agi do .sygnalizacji kopaln iane j i ulicznej
17. Spody maźnicze
18. Bębny ham ulcow e sam ochodow e
19. P rz ew o d y  '(kolektory) ssa.co-wydechowe silników spalinowych
20. Tarcze  su w ak a
21. P anw ie  osiowe
22. D ysze sm oczków (inżektorów)
23. Suw aki parow ozow e z kanałami
24. Stożki w y ró w n aw cze  ciśnień
25. T ró jn ik i  dym nicy
26. Części pomp w odnych  i powietrznych.
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FORMIERZ RĘCZNY — kat. 8 

Powinien znać:

W łasnośc i  odlewnicze i w ytrzym ałośc iow e mas formierskich i rdzenio
wych. W łasnośc i  fizyczne i mechaniczne że.liwa, staliwa i stopóvz metali 
n ieżelaznych.

Z asady  p row adzenia  procesu w ytap ian ia  żeliwa, sta liwa i stopów metali 
n ieże laznych . Sposoby v/ykonania form m urow anych  z płyt żeliwnych lub 
cegły . Technologię  formowania odlewów za pomocą kombinacj‘i wzorników 
i częściow ych  modeli oraz szkieletowych w skrzynkach formierskich 
i w  gruncie . Sposoby pobierania 'próibek z odlewów do badania s truktury, 
sk ładu  chemicznego i własności w ytrzym ałościow ych odlewów. Sposoby for
m ow ania  odlewów ze zużytych części maszyn. Skurcze odlewnicze żeliwa, 
s ta l iw a  i s;tc‘p6w metali nieżelaznych. Zasady organizacji pracy zerpoiu 
roboczego.

Pow inien umieć;

W y k o n y w a ć  szkice 'techniczne ddlewów i modeli oraz form odlewni
czych. O kreślać  w form.ach miejsca zaformowania ,,próbek" przeznaczonych 
do b a d a ń  własności chemicznych i mechanicznych. Obliczać wym iary  i nad
d a tk i  oibrótkow^e dla odlewów żeliwnych, staliwnych i ze stopów metali 
n ieże laznych . Form ować odlewy z prostych modeli szkieletowych, za po
m ocą  kom binacji  w zcrn ikćw  z modelami, z dużych wielordzeniowych mo
deli  i ze zużytych części maszyn. W ykonyw ać  formy m urowane z płyt że
l iw nych  lub cegły. Składać, ustawiać i mocować zespoły rdzeniowe w for
m ach  odlewniczych. Koordynować pracę formierzy niższych kategorii na 
w spó lnym  stanow isku roboczym.

t

i
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O dpow iada za:

S tra ty  w ynik łe  z powodu wadliwego w ykonan ia  odlewu oraz za bezpie
czeństwo formierzy na s tanow iskach  roboczych.

P rzyk łady  robót:

Form owanie odlewów, jak:
1. W lew nice
2. Korpusy zaworów parow ych  1 gazowych na w ysok ie  ciśnienie
3. Korpusy inżektora parowozu
4. Korpusy zaworów oraz zasuw p łask ich  i ow alnych o średnicy  powyżej 

400 mm
5. Korpusy silników e lek trycznych  powyżej 200 kg
6. Tule je  parowozowe
7. W yrów.nywacze pary
8. Skrzynki rozrządu pary  i odlotu pary
9. Kadłuby przekaźnika o powierzchni powyżej 0 ,5 m-

10. Głowice silników sipalinowych
lll. Korpusy sygnalizacji ulicznej
12. Skrzynki dzwonów jednouderzen iow ych
13. Tłoki silników w ysokoprężnych o średnicy  do 350 mm.

FORMIERZ RĘCZNY — kat. 9 

Powinien znać:

.Składy chemiiczne ,i wpływ poszczególnych składników na rodzaje i ga
tunki żeliwa, staliwa i stopów metali nieżelaznych. Z jawiska fizyczne za
chodzące w formie podczas zalewania i krzepnięcia odlewów. Struktury  
żeliwa, ■ staliwa i stopów metali nieżelaznych w odlewach cienko i grubo- 
ściennych. Ro'dzaje modyfikatorów, zasady i sposoby modyfikacj'i oraz ich 
wipływ na s trukturę odlewów.

Sposoby formowania odlewów za pomocą tzw. ,,sztuczek" i z koszulką 
oraz wszelkiego rodzaju wzornikóv/ i modeli szkieletowych w skrzynkach 
formierskich i gruncie.

Powinien umieć:

Pobierać właściwe modyfikatory dla danych odlewów i przeprowadzać 
modyfikację metali w warunkach  zakładowych.

Formować odlewy, z konstrukcyjnie złożonych modeli szkieleto‘wych i kom



binacji  w zorn ików  z modelami, w sk rzynkach  formierskich i w gruncie oraz 
za pom ocą  tzw. „sztuczki” i z „kcyszulką”. Pobierać próbki odlewnicze i prze
p ro w a d za ć  badan ie  ich s t ruk tu ry ,  udarności,  tw ardośc i i obrabialności. Orga
n izow ać p rac e  zesipołu roboczego.

Odpowiada za:

S tra ty  w yn ik łe  z pow odu w adliwego w ykonan ia  odlewu oraz za bezpie
czeństw o na form ierskich  s tanow iskach  róboczych.

Przykłady robót:

F orm ow an ie  odlewów, jak:
1. Tłoki siln ików w ysokoprężnych  o średnicy  pow yże j 350 mm
2. Głowice b loków  cy l indrow ych silników spalinowych do lokom otyw FN 61, 

FN  52, SM 40, SM 41
3. BWki cy l indrow e silników spalinowych do lokom otyw  SN 54, FN 40, 

P N  41
4. K o rpusy  sk rzyń  b iegów do lokom otyw  HLS 75
5. S krzynie  przegrzew acza  pary  do parowozów
6. K orpusy  pomlp parow ych  H l l a  — 10.
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KONSERW ATOR MASZYN I URZĄDZEŃ ODLEWNICZYCH — kat.  4

Pow inien znać:

P o d s taw o w e  rodzaje  i gatunk i olejów i smarów.
B udow ę i zasady  dz ia łan ia  podstaiwowego sprzętu smarowniczego. Budowę 

i u k ła d y  (punkty) sm arownicze najprostszych  maszyn i urządzeń odlew
niczych, jak :  formierki ręczne, przenośniki rolko'we.

Z asa d y  konse rw ac j i  maszyn i urządzeń odlewniczych.

Pow inien umieć:

Pobierać  i trans'portować w łaściwe rodzaje i gatunki olejów i smarów. 
PoSług^iwać się sprzętem do sm arow ania  pros te j  koitstrukcji.

. Oczyścić i sm arow ać najprostsze maSzyny i urządzenia odlewnicze. N a
pełn iać  ła tw o  dostępne punk ty  smarownicze w p ros tych  uk ładach smaro
wniczych .

Przykłady robót:

1. Pob ieran ie  i t ransport  środków sm arnych wg dyspozycji
2. Czyszczenie i sm arow anie  formierek ręcznych w odlewni.



KONSERWATOR MASZYN I URZĄDZEŃ ODLEWNICZYCH 

Powinien znać:
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k a t. 5

P odstaw ow e wiadom ości o sm arach  mineralnych. N orm y zużycia m a te 
r iałów sm arnych  w podstaw ow ych  m aszynach  i urządzeniach  odlewniczych.

Sprzęt używ any  do oliwienia i sm arow ania  maszyn i u rządzeń od lew ni
czych.

Budowę i zasady działania nalpędów pasowych. Z asady  regulacji  nac iągu  
na'pędów pasowych. Budowę i zasady  działania p rzenośników  taśm ow ych  
oraz regulacji  nac iągu  taśmy. Z asady  w y k ry w a n ia  i u suw an ia  drobnych 
uszikodzeń w prostych  i ła two dostępnych  uk ładach  sm arowniczych.

Powinien umieć:

Posługiwać się sprzętem do sm arow ania  maszyn i urządzeń odlewniczych, 
jak: towotńicą, sąprycą, oliwiarką.

Przeprowadzić przegląd nalpędów pasowych, transporte rów  taśm ow ych — 
gumowych ora'z sprawdzić ich stan naciągu. Oczyścić, sm arow ać maszyny 
i urządzenia odlewnicze oraz w yregulow ać naciąg napędów  pasowych i t ran 
sporterów  taśmowych.

Przykłady robót:

1. K onserw acja  i uzupełnienie smarowniczek środkami smarnym i w pod
s taw ow ych  urządzeniach odlewniczych

2. K onserw acja  łożysk ku lkow ych  przenośników  rolkowych
3. W ym iana  i regulacja  naciągu pasów  klinowych w łatwo dostępnych 

nalpędach urządzeń odlewniczych.

KONSERWATOR MASZYN I URZĄDZEŃ ODLEWNICZYCH — kat. 6 

Powinien znać:

W łasności różnych gatunków  olejów 1 smarów oraz ich zastosowanie 
z uwzględnieniem okresu zimowego i le tniego. M ateria ły  stosowane do 
konSerwacj'1 nalpędów pasowych i łańcuchowych. Rodzaje i własności ma
teriałów używanych do w yrobu pasów  pędnych.

Budowę i zasady konserwacji  napędów łańcuchowych. Sposoby łącze
nia pasów pędnych, szycia pasów ze skóry i dermatoidu oraz zakładania 
osłon zabezpieczających części maszyn i urządzeń odlewniczych. Sposoby 
łączenia taśm przenośnikowych. Czasokresy konserw acji  oraz uzupełniania 
smarami i olejami maszyn i urządzeń odlewniczych.
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P ow in ien  um ieć:

O kreś lać  p rzyda tność  i ilość o lejów i smarów dla poszczególnych pu n k 
tów  sm arow niczych .

■Konserwować i regulow ać napędy  łańcuchowe i pasowe maszyn i urządzeń 
od lew niczych . Łączyć pasy pędniowe za pomocą wszelkiego rodzaju spi
naczy  oraz m etodą szycia i k lejenia. Łączyć wszelkiego rodzaju taśm y na 
zimno i gorąco (za ipomocą ajparatu wulkanizacyjnego). Sprawdzać drożność 
p rzew odów  oli'wienia oraz oczyścić je i przepłukać. Usuwać uszkodzenia 
sy s tem ó w  sm arowniczych.

P rz y k ład y  robót:

1. W u lk an iz o w an ie  i k le jen ie  taśm przenośnikowych i pasków klinowych
Z  Uzupełn ian ie  i w ym iana  o lejów i smarów w maszynach odlewniczych 

p ro s te j  kons trukc j i
3. S p raw dzen ie  drożności przewodów smarowniczych
4. U suw an ie  uszkodzeń systemów smarowniczych.

K ONSERW ATOR MASZYN I URZĄDZEŃ ODLEWNICZYCH

P ow in ien  znać:

kat. 7

W łasn o śc i  techniczne sm arów mineralnych, roślinnych i zwierzęcych 
Wlpływ zanieczyszczeń ólejów i smarów na zużycie mechanizmów. W pływ  
te m p e ra tu ry  p racy  łożysk na czasokres zużycia sm arów  i zdolność sm a
row an ia .  N orm y  zużycia o lejów i sm arów dla poszczególnych systemów 
i p u n k tó w  sm arow ania  maszyn i urządzeń odlewniczych.

Z asa d y  działania system ów  oliwienia rozbryzgowego, sam oczynnego i obie
gow ego  oraz sys tem ów  hydrau licznych  maszyn i urządzeń odlewniczych. 
W ie lkość  mocy przenoszonych przez pasy  napędow e i doipuszczalne ich 
szybkości  obwodowe. W ytrzym ałość  taśm przenośnikow ych na zrywanie 
w różnych  w arunkach  pracy. Z asady  w ielowarstw owego k le jen ia  pasów 
o zam kn ię tym  obwodzie. Zasady fil trowania olejów i smarów.

Powinien umieć:

O kreś lać  przyda tność  oleju w zależności od rodzaju u łożyskow ania  i s top
n ia  zanieczyszczertia smaru. F iltrować oleje i smary.

K onserw ow ać wszelkie m aszyny  i  urządzenia odlewnicze oraz ich na
pędy . Kleić p asy  w ie low ars tw ow e o zamkniętym obwo'd;zie. W y k o n y w a ć  
w sze lk ie  nap ra w y  uszkodzonych taśm przenośnikowych. Obliczać p rzekro je



pasa w edług przenoszonej mocy i w aru n k ó w  p racy .  P rz y g o to w y w a ć  za
w ory  naipędćw hyd rau licznych  o ciśnieniu  do 10 alm. U suw ać w sze lk ie  
aw arie  i u szkodzenia  we w sze lk iego  ro'dzaju sys tem ach  sm arow an ia  oraz 
w ym ieniać  o leje w sys tem ach  hydrau licznych .

P rzyk łady  robót:

1. K lejenie p asó w  w ie low ars tw ow ych  o zam knię tym  obwodzie
2. Sm arow anie ,  uzupełn ian ie  i w ym iana  ole jów  w skom pl ikow anych  m a

szynach odlewniczych
3. R egulacja zaw orów  napędów  hydrau licznych .
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k o n s e r w a t o r  m a s z y n  i u r z ą d z e ń  o d l e w n i c z y c h kat.  8

Powinien znać:

W łasnośc i  sm arne sm arów  mineralnych, roślinnych i zw ierzęcych  oraz za
sady ich przechowywaniia — m agazynowania .

Budo-wę i zasady działania wszelkich  m aszyn  i u rządzeń  odlewniczych 
oraz w ys tępu jące  w nich uk łady  i  sy s tem y sm arow ania  napędów  głównych 
i pomocniczych.

W ytrzym ałość  taśm gum ow ych na zryw an ie  w różnych wai'unkach pracy. 
Z asady  w ykryw an ia  i ok reślan ia  przyczyn awarii,  u suw ania  sku tków  aw arn  
oraz przeciwdziałania ich pow stawaniu .  Z asady  organizacji p racy  zespołu 
roboczego.

Powinien umieć:

Określać lepkość i smarność materia łów  sm arnych  przy użyciu w łaści
wych przyrządów. K onserw ow ać i smarować p recyzy jne  mechanizm y maszyn 
i urządzeń odlewniczych. Określać pr7yczyny awarii i w p ływ  w arunków  
p rac y  na zatarcia, zerwania pasów, taśm i innych rodzajów  cięgien pęcznia- 
nych oraz usuw ać ich skutki i przeciwdziałać ich pow stawaniu .  O rgani
zować prace zesipołu roboczego.

Odpowiada za:

Ciągłość i bezaw aryjność p rac y  konserw ow anych  maszyn i urządzeń od
lewniczych oraz za s tra ty  jakie mogą pow stać  z przyczyn złej konserw acji .



—  32 —

P rz y k ła d y  robó t:

il. S m arow anie ,  uzupe łn ian ie  i w ym iana  olejów w bardzo skom plikow a
nych  m a szynach  i u rządzeniach

2. S m arow anie ,  uzupełn ian ie  i w ym iana  ole jów  w maszynach i urządze
n iach  p rac u jąc y ch  pód bardzo dużymi obciążeniaiml

3. W y k o n y w a n ie  z łożonych rdbót rymarsikich i w ulkanizacyjnych.

KONTROLER JA K OŚCI W  PRODUKCJI ODLEW ÓW — kat.  5

P o w in ien  znać:

Gaibunki m a ter ia łów  podstaw ow ych i pomocniczych, używ anych  w próce- 
sach  odlewniczych . Z nakow anie  odlewów  i próbek.

R odzaje  pras  do p róby  w odnej odlewów i zasady ich obsługi. Proste  p rzy
rządy  pom ia row o-kon tro lne ,  jak : taśma, suwmiakka.

S zk ic e  części odlewniczych. Skurcze metali kontro lowanych. Zasady od
b io ru  p ros tych  i d robnych  odlewów. W  głównym zarysie w ady  odlew-

Powinien umieć:

Rozróżniać wzro'kowo rodzaje poszczególnych stopów.
P os ług iw ać  się przyrządam i pomiarowo-kontrolnymi, jak: taśmą i suw

m iarką.  O bsług iw ać p ra sę  na stanow'isku próby wodnej odlewów.
C zy tać  p r o s te  isżkice. Spra^w^dzać wzrokowo jakość p rodukow anych  od

lew ów . P rzygo tow ać  od lew y do badań  na stanowisku próby wódnej.  Odpo- 
wtiednio kw alif ikow ać  od lew y na ddbre oraz braki nalprawialne i niena- 
p raw ia ln e .  Sporządzać codzienne raporty  KT, kar ty  zabrakowanla i k a r ty  
naipraw.

Przykłady robót:

1. O db ie ran ie  w zrokow o odlewów z żeliwa o najniższej jakości, jak np.:
1) T ule jk i,  walki,  stożki, panew ki
2) Tarcze  łożyskow e silników
3) K ońców ka w y lo tow a chłodnicy

2. O db ieran ie  od lewów  na stanowisku próby wodnej wg wskazówek kon
tro le ra  o w yższych  kwalifikacjach.



KONTROLER JAK OŚCI W  PRODUKCJI O D LEW ÓW  —  kat.  6 

Pow inien  znać:

P rzy rządy  ipam iarowo-kontrolne, jak : kątom ierz  un iw ersa lny ,  spraw dziany . 
Proste  rysiumki techniczne części. N orm y  ,,PN" w  zakres ie  n ad d a tk ó w  

n a  oibróhkę m echaniczną. P odstaw ow e p rocesy  w ytw arzan ia ,  oczyszczania 
i w ykańczan ia  odlewów. K lasyfikację  w ad  odlewniczych. W a ru n k i  tech 
n iczne odbioru o'dlewów po oczyszczeniu z m asy  i szlifowaniu  oraz na s ta 
now isku  próby wodnej.

Powinien  umieć:

Postugiwać się p rzyrządam i pom iarowo-kontrolnym i,  jak: kątom ierz  uni
wersalny, sprawdziany.

O dbierać odlewy wg ry sunku  technicznego  i w a ru n k ó w  technicznych  od
bioru, z uwzględnieniem skurczów  i n adda tków  na obróbkę. W ype łn iać  
praw id łow o zgłoszenia do odbioru. W ype łn iać  d o k u m e n tac ję  z uw zględnie
n iem  prawidłowości zapisów  produkcji  dobrej oraz b rak ó w  napraw ia łnych  
a n ienapraw ia lnych . Obliczać procent braków.

P rzyk łady  robót:

1. Odbieranie odlewów przy użyciu przyrządów  pomiarowo-kontrolnych, 
(suwmiańka, siprawdziańy), jak:
1) Kliiny i .pokrywy do zasuw
2) Przewód (kolektor) ssący  silnika spalinowego 
i3) Łączniki w odociągow e do 2"
4) Prostki i ksz ta ł tk i kana lizacy jne
5) Klocki ham ulcow e

2. Odbieranie odlewów n a  s tanow isku p róby  wodnej.

KONTROLER JAKOŚCI W  PRODUKCJI ODLEWÓW —  kat.  7 

Powinien znać:
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Ogólne wiadomości o stopach, ciężar właściwy, tem peratura  topienia, 
własności chemiczne i mechaniczne metali.

Urządzenia i .przyrządy parni ar ów o-kontrolne do badani tempera.tury me
ta lu  oraz własności mas formierskich i rdzeniowych.

Rysunki skomplikowanych częśoi Oraz pros te  rysunki złożeniowe. Sposoby 
badanie mas formierskich i rdzenlfowych. Zasady odhioiu  śred.ńio s.kompli-

3 — Taryfikator — cz. IV



k o w a n y c h  części zes taw ów  m edelow ych. Budowę form ciśnieniowych i w a
runk i odbioru  od lew ów  cinlśnieniowych. Technologię w ykonania  odlewów 
c ienkośc iennych .  W a ru n k i  techniczne odbioru odlewów cienkościennych.

Pow in ien  umieć;

Posług iw ać  się urządzeniami i przyrządam i pom iarowo-kontrolnymi do ba
dan ia  mas form iersk ich  i rdzeniow ych oraz apara tu rą  do mierzenia tempe
ra tu ry  metalu.

O db ie rać  od lew y zgodnie z rysunkiem  technicznym oraz sporządzać karty  
pom iarow e . Obliczać .powierzchnie i objętości brył. Brakować wadliwe od
lew y  zgodnie z p rzyczyną pow staw ania  wad. Dla braków  naprawialnych  wy
brać  najiwtaściw.szą m etodę naprawy. Odbierać średnio skcimplikowane modele.

O d p o w iad a  za:

Spow odow anie  dużych strat m ateria lnych w 'przypadku niewłaściwego od- 
hiioru odlewów , szczególnie przy odbiorze pierwszej sztuki z serii.

P rzyk łady  robót:
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Odbierainie odlewów, wg rysunków  i w arunków  technicznych odbioru, jak:
1. U chw yty  dźwigni sprzęgła i hamulca
2. Osłony sprzęgła samochodu
3. O budow a ty lnego  mostu samochodu
4. Ruszta p iecow e-parow ozow e i pojedyricze
5. Kształtki ciśnieniowe
6. Konpusy i skrzynki 

i ulicznej.
do urządzeń sygnalizacji kolejowej, kcupalnianej

k o n t r o l e r  j a k o ś c i  w  p r o d u k c j i  o d l e w ó w  — kat. 8

Powinien znać:

Rysunki bardzo skom plikowanych części oraz skomplikowane rysunki zło
żeniowe. Z asady  szkicowania i trasowania. Zasady odbioru skomplikowa
nych  zestaw ów  modelowych. M etody  kontrolowania temiperatury zalewa
n ia  form. M etody  i procesy wytwarzania odlewów ciężkich, ciśnieniowych, 
cienkośc iennych , za pom ocą wzorników, form m urowanych oraz ich oczysz
czania w ykańczan ia  i naprawy. Rodzaj i podział wad odlewniczych oraz



przyczyny ich pow stawania .  W a ru n k i  techniczne odbioru dużych  odiewów 
c:eJik'C3Ci'ennych oraz odiewów gazoszczelnych i ognioszczelnych dla u rzą 
dzeń sygnaWzacji kopalnianej.

Powinien umieć:

Posługiwać się samodzielnie wszelkimi potrzebnymi i dostępnym i u rzą 
dzeniami i przyrządami pom iarowo-kontrolnymi.

Szkicować i t rasow ać w ew nętrzne i zew nętrzne kształ ty  skom plikow a
nych odlewów. W yk o n y w a ć  szkice szab lonów  'do pomiaru odlewów oraz od- 
bietrać odlewy gazoszczelne i ognloszczelne dla urządzeń sygnalizacji  kopa l
nianej.  Obliczyć powierzchnię i obję tość wszelkich brył. K ontro low ać rdzenie 
do skom plikowanych odlewćiw. Badać tw ardość metotdą Brinella, Rookwella, 
Poldi.

O dpow iada za:

Spowodowanie dużych strat m ateria lnych  na skutek  niewłaściwego od
bioru skom plikowanego odlewu lub uszkodzenia drogich przyrządów po
miarowych.
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Przykłady robót:

1. Odbieranie odlewów, w ym aga jących  trasowania, jak; 
il) kadłub silnika sam ochodowego
2) cylindry sprężarek
4) tu le je  suw aka parowozu
3) kola parow ozow e
5) głowica silnika m otocykla
6) głowica silnika samochodowego
7) konpusy silników elektrycznych
Odbieranie odlewów o złożonej konstrukcji  na gazoszczelność i ognio- 
szczelność dla urządzeń sgynalizacji kopalnianej.

KONTROLER JAKOŚCI W  PRODUKCJI ODLEWOW —  kat.  9 

Powinien znać:

Podstawowe gatunki surówek, ich rsklad i iwplyw na gatunek  żeliwa, 
szczególnie dla odlewów cienkościennych, ciśnieniowych i żaroodpornych.

Rysunki zestawiieniowe bardzo skomplikowanych odlewów oraz skom pliko
wanego oprzyrządowania odlewniczego. Zasady szkicowania i trasowania



w sze lk iego  rodza ju  od lew ów  i oipirzyrządowań o d le w n icz y ch .  Wszelkiie atesty 
odbiorcze. P ro c esy  tech n o lo g icz n e  w y tw a r z a n ia ,  o cz y sz cza n ia  i w ykańczania  
od lew ów  oraz w aru n k i  ich w y k o n an ia .  Z a sa d y  p r a c y  n a  w sze lk ich  przy
rządach  p o m ia row ych  zw iązanych  z k o n t r o lą  o d le w ó w  oraz  m etody  wy
k ry w a n ia  ukryitych wa'd od lew niczych . N o rm y  i w a ru n k i  techn iczne  odbio
ru bardzo skomiplikowanych od lew ów  i ze s ta w ó w  m o d e lo w y ch .

Powinien umieć:

P rzeprow adzić  kon tro lę  bardzo  c iężkich  i o d p o w ied z ia ln y ch  odlewów. 
P o rów nyw ać  s tru k tu rę  metali n a  pcdstaw 'ie b a d a ń  m eta log ra f icznych ,  odczy
tyw ać  w ynik i  bad a ń  o trzym ane z la b o ra to r iu m  i izby  pom ia row e j.  Posłu
g iw ać się podstaw ow ym i wzoram i w y trzym ałośc iow ym i.  Usta lić  moduł kół 
zębatych. Posług iw ać się wsze lkim i p re c y z y jn y m i  p rz y rz ą d a m i  pomiaro
wymi. Rozpoznaw ać w szelkiego rodza ju  b ra k i  od lew nicze  oraz określić  przy
czyny  ich pow staw an ia  i sposoby ich un ikan ia .  W s k a z a ć  m e todę  naprawy 
b raków . N anosić  w szys tk ie  dane  do sp raw o zd a ń  w y d z ia ło w y ch .  Odczy
ty w a ć  wynik i badań  radiologicznych.

Odpowiada za:

S pow odow anie  dużych s tra t m ater ia lnych  w w y n ik u  n iew łaśc iw ego od
b io ru  skom plikow anych  i p racochłonnych  od łew ów  oraz za uszkodzenia 
bardzo drogich (przyrządów pomiarowych.

Przykłady robót:

1. O dbieranie  odlewów, przy użyciu  iwszelkich p rec y zy jn y c h  narzędzi, przy
rządów i u rządzeń pomiarowych, jak;
1) koTlpusy armaitury parowozowej
2) formy ciśnieniowe głowicy motocykla
i3) ko.npusy urządzeń sygnalizacji  kopaln iane j ,  cie.nkościenne o złożonej 

konstrukcji ,  siprawdzane na gazoszczelność i ognioszczelność
4) b lok i cylindrów silników w ysokoprężnych

2. T rasow anie  kontrolne kadłubów głowic silników.
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ŁADOW ACZ WSADU — kat. 4 

Powinien znać:

Rodzaje i gatunki materiałów wsadowych, jak: surówki, złomu, koksu 
i topników.



Ogólną bu d o w ę  że liw iaka.  O gólną budow ę i za sady  dzia łan ia  u rządzeń  
za ładow czych  i t ran sp o r to w y c h  m a te r ia łó w  w sadow ych .  B udow ę i za sady  
dziiaiania łam acza  g ąsek  oraz urzą'dze'nia kafa row ego .

Z asady  ła d o w a n ia  w sad u  do że liw iaka.  Z asa d y  sk ła d o w an ia  su ró w e k  
i innych  m ate r ia łów  odlewniczych . U rządzenia  (ekrany) zabezipieczające 
rozprysk  p łynnego  żużla.

Pow inien  um ieć:

Rozróżniać rodzaje  i ga tunk i m a ter ia łów  w sad o w y c h  w g  ich symboli 
ożnaczeńidwych.

O bsług iw ać  łam acz gąsek, u rządzen ia  k a fa ro w e  i u rządzen ia  załadowczo- 
tranlsiportowe m a ter ia łów  w sadow ych  na polu w sadow ym .

‘P rzygo tow yw ać  — p o d  nadzoTem —  w sad  do żeliw iaka. Rozdrabniać 
i t ranspo r tow ać  żużel na mliejsce sk ładow ania .

Przykłady robót:

1. Rozdrabnianie surów ki i złomu przy pom ocy łam acza gąsek  i u rządze
nia ka fa row ego

2. T ranspo rt  ręczny  m a ter ia łów  na pole w sadow e.

ŁADOW ACZ W SADU —  kat.  5 

Powinien  znać:

Rodzaje d oda tków  stopow ych  do żeliwa. Doipuszczaine w ym ia ry  surów ek 
i złomu (kawałkowatość)  w zależnośći od typu  i w ym ia rów  że liw iaka oraz 
wipływ k aw a łkow atośc i  w sadu  na .przelbieg topienia metalu.

Powinien umieć:

W ażyć  składniki w sadu  do żeliw iaka wg ins trukc ji  technologicznej.  Zała
dować w sad do żeliwiaka za pomocą urządzeń załadowczych. U suwać za
w ieszenia w sadu  w żeliwiaku. Prowadzić książkę  w sadow ą.

Przykłady robót:
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1. Przygotow anie  i ważenie m ateria łów  w sadow ych  do żeliw iaka „żeliwo
szare” *

2. Rozdrabnianie surów ki i złomu ręcznie
3. Ręczne załadowanie wsadu  do żeliwiaka z pom ostu  w sadow ego
4. Usuwanie zawiesin w sadu  żeliw iaka poprzez okno w sadowe.



—  38 —

ŁADOW ACZ WSADU kat. 6

Powinien  znać:

R odzaje i gatunk i oraz w łasności fizyczne i m echan iczne  żeliwa szarego 
i c iągliwego. Rodzaje i gatunk i m a ter ia łów  w sad o w y c h ,  jak ; surówki, zło
mu, koksu , to 'pników oraz doda tków  stoipowych, jak : m angan ,  krzem itp. 
do wytapianiia z nich w łaściw ych  ga tunków  żeliwa szarego  i ciągliwego. 
Z asady  doboru i daw kow an ia  sk ładn ików  w sadu  i d oda tków  stapow yuh do 
w łaściw ych  g a tunków  żeliwa.

W ielkości  cha rak te ry s tyczne  żeliwiaka, jak: ob ję tość  kotliny ,  wydajność 
na godzinę it>p. Budowę i zasady posług iw ania  się p rzyrządam i do pomiaru 
sk ładu  gazów na poziomie okna wsadowego.

Z asady  i sposoby podwyższania tem pera tu ry  p łynnego  metalu.

Powinien  umieć:

P rzygo tow yw ać żeliwiak do w ytopu  i prowadzić jego  bieg przez odpo
w iedn ie  dozowanie i ładow anie  wsadów. Posług iw ać się p rzyrządam i do 
po'miaru składu gazu na poziomie okna wsadowego.

Samodzieln ie do-bierać i korygow ać wsad żeliw iaka w zależności od za
is tn ia łych  warunków.

Przykłady robót:

1. P rzygotow anie  i ważenie materia łów  w sadow ych do żeliw iaka (wyższe 
gatunk i żeliw)

2. Zaiadow adie  materia łów ' w sadowych do żeliwiaka przy pcm ocy  urządzeń 
załadowczych.

ŁADOW ACZ WSADU — kat.  7 

Powinien znać:

Rodzaje i gatunki oraz własności fizyczne i m jrh a n ic z n e  żeliwa szarego 
i ciągliwego. Rodzaje li gatunki materiafćiw w sadow ych, jak: surówki, złom, 
koks, toipniki oraz d oda tków  stopowych, jak; mangan, krzem itp. oraz zasa
dy doboru  i daw kow ania  składników wsadu  i dodatków  stopowych dla 
o trzym ania  w łaściwych gatunków  żeliwa.

Budowę oraz zasady posługiwania się m echanicznymi środkam i pomia
rowym i (waga, pojemniki) i transportowym i (załadowczymi żeliwiak). Budo
wę oraz wielkości charak terystyczne żeliwiaka. Budowę i zasady posługi-



Wania się przyrządam i do pom iaru  skiadu gazów na poziomie okna w sa
dowego.

Zasady i sposoby regulacji  biegu żeliwiaka.

Powinien umieć:

Przygotować żeliwiak do w ytopu  i prowadzić jego bieg '.rzez odpow ied
nie dozowanie i ładowanie w sadów  żeliwiaka oraz regulow ać w ielkość 
dmuchu.

D okonywać pomiarów składu gazów na poziomie okna wsadowego. Sam o
dzielnie dobierać i korygow ać wsad żeli^sdaka w zależności od zaistniałych 
warunków. Usuwać razem z wytapiaczem  wszelkie zaburzenia w p raw i
dłowym  biegu pracy żeliwiaka. N adzorować i k ie row ać pracą ładowaczy 
niższych kategorii.

Odpowiada za:

Stra ty  wynikłe ze złej jakości żeliwa oraz bezpieczeństwo podległych 
robotników.

Przykłady robót:

Dobieranie i korygowanie  wsadu
2. Prowadzeniie w ytopów  żeliwa w ysokostopowego o specja lnych w ym a

ganiach z zachowaniem tolerańcji  sk ładu chemicznego lub żeliwa sza
rego i niskostoipowego w  warunkach  dużej zmienności k las  żeliwa

3. Obsługa i konserw acja  żeliwiaka z podgrzewanym dmuchem i chłodzo
nego wodą.
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MECHANIK APARATÓW  I UKŁADÓW HYDRAULICZNYCH 
W  ODLEWNI — kat. 5

Powinien znać:

Handlowe gatunki rur kamaonkowych i azbestowo-cementowych, żeliw
nych kielichowych i kołnierzowych oraz s ta lowych ciągnionych i spaw a
nych. Podstawowe materiały uszczelniające, jak: len, konopie, ołów oraz 
m ateria ły  pomocnicze, jak: glina, cement, juta  impregnowana oraz azbest,  
miedź, cyna, skóra, tektura  i Ich zastosowanie.

Podstawowe narzędzia, jak: gwintownica i narzynki do rur. Zasady dzia
łania zbiorników, zaworów i kurków.



Z asady  czytanlia rysunlców prostych  insta lacji :  'k ana lizacy jne j ,  wodociągo- 
■wej, cen tra lnego  ogrzewania. Z asady  łączenia w sze lk iego  rodza ju  rur ka
nal izacy jnych  i w odociągow ych. Z asady  rozm ieszczania a p a ra tu ry  kontrolnej 
li uzbro jen ia  rurociągów. Za'sady ruchu  dieczy w in s ta lac jach  hydraulicz
nych oraz zasady działania i zastoso'wa'nia t'ypo'wych e lem en tów  instalacji 
w odociągow ej,  kanalizacy jnej i cen tra lnego  ogrzewania .  Z asady  łączenia 
ru r  stalowych. Połączenia gwintowe rur gazowych.

Powinien  umieć:

U kładać ru ry  kanaWzacyjne, w odoeiągow e i grzewcze, uszczelniać sznurem 
konoipnyim i ołowiem oraz w ykónyw ać  po łączen ia  łączn ikam i i śrubunkami. 
Montotwać połączenia z rur  kołniietzowych. Z ak ładać  łu b  rem ontow ać od
c ink i instalacji  lukow ej i instalacji z odsadzeniami. Zakla'dać tu le jk i  i pętle. 
S praw dzać działanie zbiorników w odnych oraz p rzew odów  instalacji! wodno
kana lizacy jne j .  W m ontow yw ać osiprzęt ko tła  cen tra lnego  ogrzewania. 
Uszczelniać p ro s te  łączenia oraz zaw ory instalacji  w odno-kadai lzacy jne j .

P rzyk łady  robót:

4. Sprawdzenie regulacji  i uszczelnienia instalacji
2. Łączenie przewodów hydraulicznych
3. Podłączenie m anometrów
4. W y k ry w a n ie  prostych uszkodzeń w instalacjach maszyn i urządzeń od

lewniczych.
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M ECHANIK APARATÓW  I UKŁADÓW HYDRAULICZNYCH 
W  ODLEWNI — kat.  6

Pow inien  znać:

S tosow ane kształtki, kolanka zwykle i redukcy jne  oraz tró jn ik i rurowe.
W ęzłow e  p u n k ty  rozmieszczenia system u przewodów  kanalizacyjnych, 

w odociągow ych i centralnego ogrzewania. Opory  i zaburzenia .powstające 
w  czasie p rzep ływ u  cieczy. Wydłużenlie metali pod w pływ em  ciepła. 
Działanie urządzeń natryskówych.

Sposoby przeczyszczania iprze'wodów hydraulicznych pros tych  i zakrzy
w ionych. Z asady  działania instalacji chłodzenia w ddnego urządzeń odlew
niczych prostej konstrukcji. Sposoby gięcia rur s ta lowych. Sposoby łą
czenia rur.
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Powinien umieć:

Posługiwać się przyrządam'i pom iarowo-kontro lnym i prostej konstrukcji .  
Giąć rury  stalowe. Łączyć e lem enty  instalacji  hydrau licznej  przy użyciu 

przyrządów. Przeczyszczać przewody lihstalacji kanalrzacyjnej,  odstojndki 
śc ieków  przemyislowych, zbiiomliki itp. M ontow ać niieskonrplikowaną ins ta
lację  hydrauliczną. N apraw iać  oraz w y kryw ać  uszkodzenia w instalacjach 
kanalizacy jnych , wodnych, gazow ych i parowych.

P rzykłady  robót: •

1. Łączenie przegubów rur i ko lanek
2. Docieranie i uszczelnianie ku rków
3. Docieranie i uszczelnianie cylindrów i t łoków
4. Konserwacja instalacji hydraulicznej maszyn i urządzeń odlewniczych.

MECHANIK APARATÓW  I UKŁADÓW HYDRAULICZNYCH 
W  ODLEWNI — kat.  7

Powinien znać:

Rodzaje kształtek, p ros tek ,  kolanek  zwykłych, redukcyjnych, trójn ików 
ru row ych  oraz ich zastosowanie w instalacjach urządzeń odlewniczych.

Pojęcie ciśnienia hydrostatycznego, parcia  i ciśnienia cieczy w naczy
niach zamkniętych. Zasady działania mniej s'kompłikowanych naczyń połą
czonych. Zasady działania pompy tłokowej i zębatej.  Systemy rozmieszcze
nia instalacji kanalizacy jnej .  Wodociągowej, powietrznej i gazowej. Sposoby 
wyżarzania, gięcia oraz ciągnienia rur miiedzianych i mosiężnych. Sposoby 
bejcoWanla rozcieńczonym kw asem  siarkowym. Technikę sipaWania rur sta
lowych. Budowę i zasady działania aparatury  chłodzenia, jak; natryski itp. 
w mało śkom/pllikowanych urządzeniach odlewniczych.

Powinien umieć:

Montować przewody z ru r  łączonych na gWint gazowy z zasto'sowaniem 
trójn ików i ko lanek  redukcyjnych. Przecinać Unie wodociągową, kanaliza
cyjną lub gazową i wmontować rozgałęzienie. NalpraWiać i regulować dzia
łanie aparatury  i instalacji w mało skomplikowanych urządzeniach odlew
niczych. Posługiwać się aparaturą  kontrolUo-ipomiarową w dostosowaniu 
do wykonyw anych  prac. Przeprowadzać próby ciśnlienioWe niektórych ele
m entów  instalacj'! hydraulicznej i gazowej.



O d p o w iad a  za:

S tra ty  m ateria lne  wynikłe z awarii instalacji hydraulicznej lub gazowej. 

P rzy k ład y  robót;
\

1. M ontaż  członów p ieca  centralnego ogrzewania
2. In s ta low an ie  i przepro'wadzanie prób zaworów wodnych, powietrznych 

i gazowych
3. Uszczelnianie przewodów tłoczących
4. D em ontowanie  skomplikowanej instalacji hydraulicznej.
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M ECHANIK APARATÓW  I UKŁADÓW HYDRAULICZNYCH 
W  ODLEWNI — kat.  8

Pow inien znać:

S ystem y rozmieszczania instalacji wodociągowej, hydraulicznej, gazowej 
i pow ietrznej na torenie całego przedsiiębiorsitwa. Zasady magazynowania 
gazów o w ysokim  ciśnieniu w butli.

Z asady  czytania rysunków  zestawieniowych i roboczych instalacji hy
draulicznych, pcwicitrznych i gazowych. Zasady działania wytwornic acety
lenowych. Z asady  działania pompy ślimakowej oraz wirnikowej o stałej 
i zmiennej wydajności.  Zasady -działania stacji hydroforowych. Prawo prze
p ły w u  cieczy i gazów przewodami o zmiennym przekroju i różnych gład- 
kościach. Z asady  dzia.ania instalacji i aparatów przy urządzeniach odlew
niczych. Zasady ustawiania rozrządu instalacji hydraulicznych, gazowych 
i pow'ietrznych. Zasady organizacji pracy zespołu roboczego.

Powinien uniieć-

M ontow ać p izew ody  i aparaturę  hydrauliczną, gazową 1 powietrzną. Na
praw iać  i usuw ać uszkodzenia w skomplikowanych elementach instalacji 
i apa ra tu ry .  W yregu low ać i usuwać usterki w instacjach wodnych, gazo
w ych  i powietrznych. Przeprowadzać próby prawidłowości działania in
stalacji.  Organizować prace zespołu roboczego.

Odpowiada za:

Stra ty  m ateria lne  wynikłe z awr.irii instalacji hydrualicznej lub gazowej.
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Przykłady robót:

1. Przegląd i konserw acja  zaworów bezpieczeństwa
2. Zaiin'sta'1'Owanie i wyregulowanie dławic, reduktorów i manometrów
3. Zainstalowanie i wyregulowanie pomp
4. Sprawdzenie szczelności i konserw acja  instalacji hydraulicznej i ga

zowej.

MECHANIK APARATURY I UKŁADÓW HYDRAULICZNYCH 
W  ODLEWNI — kt. 9

Powinien znać:

Rysunki techniczne instalacji kanalizacyjnych, wodociągowych, gazowych 
i powietrznych oraz wszelkich urządzeń odlewniczych występujących  w za
kładzie. Opory i zaburzenia pow sta jące  w czasie przepływu Cieczy lub 
gazów. Zasady parc ia  oraz ciśnienia cieczy i gazów w naczyniach zamknię
tych. Pojęcie ciśnienia hydrostatycznego i dynamicznego. Zasady wydłu
żania i kurczenia metali pod wpływem tem peratury .  Zasady instalowania 
urządzeń pomiarowych. Dokładne zasady działania apara tu ry  wysokociś
nieniowej. Działanie pomp specjalnych, stosowanych w odlewniach. Sposoby 
ustawiania rozrządu. Zasady działania i rodzaje reduktorów .powietrza, ga
zu, pary  i wody. Sposoby nastawiania zaworów bezpieczeństwa. Przepisy 
i instrukcje urządzeń wysckociśnleńiowych i pieców ogrzewczych.

Powinien umieć:

Przeprowadzać wszelkie próby prawidłowego działania instalacji  wodno
kanalizacyjnej, gazowej i powietrznej. W yregulować działanie i usuwać 
usterki w instalacjach. W yszukiwać oraz usuwać usterki w instalacjach 
hydraulicznych wysokiego ciśnienia, poirupach itip. Naprawiać aparaturę 
spawalniczą. Naprawiać przyrządy i aparaity pomiarowe używane do kon
troli ciśnienia, temperatury, ilości zużycia itp. Nadzorować prawidłowe 
działanie aparatów pomiarowo-kontrolnych. Stosować odpowiednie materiały 
przy naprawach wszelkich urządzeń instalacji gazowej, powietrznej, wodnej 
oraz przy naprawach aparatów toontTolno-pomi^irowcyh. Instruować robotni
ków niższych kategorii w zawodzie.

Odpowiada za:

Bezpieczeństwo podległych robotników oraz za straty materialne w y
nikłe z awarii irtstalacji hydraulicznej i gazowej.
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Przykłady robót:

1. R egu lac ja  zaw orów  bezpieczeństwa, dławic i m anom etrów
2. P rzeprow adzenie  nap raw  i rem ontów pomip
3. Wszelkiie skomiplikowane n ap ra w y  instalacji hydraulicznej,  gazowej 

i parow ej
4. R egulacja  działania pomp
5. N a p ra w a  przyrządów  i apara tów  pomiarowych.

M E C H A N IK -K O N SER W A TO R  AUTOMATYKI W  ODLEWNI —  kat. 6 

Pow inien  znać:

[Materiały s tosowane w elektrotechnice. Typy  i oznaczenia przewodów 
i kaiblii sterowniczych.

Budowę i działanie apara tu ry  lączeniowo-rozdzielczej niskiego napiącia 
Budowę i zasady działania silników prądu staiłego i zmiennego, transforma
torów , w łączników  krańcowych, styczników, przekaźników pomocniczych 
i pośredniczących oraz sygnaltzacyjno-m eldunkowych. Budowę, zasady dzia
ła n ia  i posługiwania się przyrządami do pom iaru  naipięcia, mocy, oporności, 
ciśnienia, przepływu gazu i cieczy, tem peratury , drgań i Obrotów.

Z asady  czytania rysunku  technicznego i schematów elektrycznych. Pod
s ta w y  elek tro technik i i mechaniki precyzyjnej. Podśitawiówe jednostki po- 
miarowe. Zasady konserw acji  i drobnych na'praw aparatury  przekażnfikiowo- 
ste row nicze j i mniej precyzyjnych przyrządów pomiarowo-kontrolnych elek
trycznych  i nieelektrycznych.

Powinien umieć:

Czytać rysunki techniczne i schematy elektryczne oraz teletechniczne. 
W y k o n y w a ć  odręcznie szkice warsźdatowe. Montować wg schematu obwody 
au tom atyki.  Dobierać i nas tawiać zatoezipieczenia prostych układów napę
dow ych i obwodów grzejnych. Przeprowadzać konserwacje i drobne na
p r a w y  ap a ra tu ry  przekaźnikowo-sterowniczej i mniej precyzyjnych przyrzą
dów  pomiaTowo-kontrolnych elektrycznych i nieelektrycznych. Kontrolować 
pracę i w ykryw ać  błędy w pracy aparatury  sterowniczej,  pomiarowej i za- 
bezipieczeń.

Przykłady robót:

1. Rozebranie, czyszczenie i konserwowanie przyrządów pomiarowo-kontrol 
nych (woltomierze, amperomierze itp.)

2. Kontrola eksploatacji  i pracy nieskomplikowanych układów automatyki



M ECHANIK-KONSERW ATOR AUTOMATYKI W  ODLEWNI — kat.  7 

Powinien znać:

M ateriały .przewodzące, izolacyjne, oporowe, m agnetyczne i ich zasto
sowanie.

Budowę i zasady działania przekaźników, mierników, liczników, prze- 
k ładników  pomiarowych, aparatury  sterującej i łączeniowej. Budowę i za
sady  działania czujników, termometrów, przepływomierzy i manometrów. Za
sady pracy wzmacniaczy. Budowę i zasady działania apara tu ry  łączeniowej 
oraz automatyki. Zasady budow y uziemień oraz ochron przekaźnikowych 
urządzeń magnetycznych. Przepisy obowiązujące w zakresie  s tosowania 
ochron urządzeń elektromagnetycznych. Układy automatyki,  pomiarów i za- 
bezipieczeń stosowane na obsługiwanym odcinku.

Powinien umieć:

Czytać rysunki techniczne oraz elektryczne schematy ideowe i montażowe. 
W ykonyw ać montaż obwodów wtórnych automatyki i pomiarów. Naprawiać 
i wykonyw ać drobne części zamienne przy pomocy c^bróbki ręcznej i mecha
nicznej. Nawijać cewki przyrządów i aparatów  oraz lutować lutem miękkim 
i twardym. Naprawiać mechanizmy łiczydłowe i zegarowe. Przeprowadzać 
konserwację i remonty układów  • przekaźnikowych i automatyki. Kontro- 
łolwać i naprawiiać oraz w ykonyw ać podłączenłia aparatury  pomiarowo- 
koritrołnej w sieciach. Kontrolować pracę, w ykryw ać i usuwać błędy w pra
cy aparatury  sterowniczej i automatyki.

Przykłady robót:

1. Instalowanie aparatów  i przyrządów, jak: liczniki, termometry, ter- 
mopary

2. W ykryw anie  oraz usuwanie usterek w pracy aparatury  sterowniczej po
miarowej i zabezpieczeń.

MECHANIK-KONSERWATOR AUTOMATYKI W  ODLEWNI — kat. 8 

Powinien znać:
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Budowę i zasady działania, eksploatacji i konserwacji wzmacniaczy ma
szynowych, magnettycznych i prostych elektronowych. Budowę, zasady dzia
łania, eksploatacji,  konserwacji i remontów wszelkiej aparatury  s terowni
czej, przekaźnikowej i zabezpieczeń. Budowę i zasady obsługi skomipłiko- 
wanych mechanizmów, czujników i członów wykonawczych.



Przebieg procesów technologicznych i kontro low ane p a ra m e try  je g o  p rze
biegu, zabezpieczone prawidłowym działaniem automaty'ki. Z asa d y  sp ra w 
dzania apara tu ry  pomiarowej, automatyki i zabezpieczeń za rów no  uk ładów  
elektrycznych  jak i nieelektrycznych. Zasady organizacji  p rac y  przy  re
m ontach  automatyki.

Powinien umieć:

Sprawdzić prawidłowość schematów i montażu obw odów  w tó rn y ch ,  au to
matyki i pomiarów. Naprawiać mechanizmy ap a ra tu ry  sam opiszące j .  Kon
serw ow ać i naprawiać przyrządy pomiarowe stosow ane w u k ła d a c h  wyso
kiego napięcia. Przeprowadzać remont i konse rw ac ję  sko m p l ik o w an y c h  
układów automatyki. Kontrolować pracę, w y k ry w ać  oraz u su w a ć  usterki 
w pracy aparatury  sterowniczej, pomiarowej, zabezpieczeń i a u to m a ty k i ,  za
pew nia jąc  optymalny przebieg kontrolowanego i regu low anego  p ro ce su  tech
nologicznego. ■

Odpowiada za:

Stra ty  materialne wynikłe ze złej działalności au tom atyki.

Przykłady robót:

1. Sprawdzenie i konserwacja układów autom atyki
2. Kontrola i konserw acja urządzeń sainopiszących.
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MECHANIK-KONSERW ATOR AUTOMATYKI W  ODLEW NI —  kat.  9 

Powinien znać:

Typy przewodów i kabli sterowniczych.
Budowę i zasady działania skomplikowanej — elek tryczne j  i n ie e le k try cz

nej — aparatury  pomiarowej, autom atyki i zabezpieczeń.
Podstawy miernictwa i pomiarów w aizs ta tow ych  e lek try cz n y ch  i n iee lek 

trycznych oraz elektrotechniki, elektroniki i techniki w y sok ich  napięć . Za
sady budowy programów do s terowania program owego.

Powinien umieć:

W ykonyw ać względnie regenerować złożone i p rec y zy jn e  części i e le
menty przyrządów i aparatów oraz dopasować e lem enty  w ym ienne .  W y k o 
nywać prace montażowe i naiprawcze skom plikow anych  u k ła d ó w  pomiaro-

1

1



\
wych, au lo ira lyk i  i zabezpieczeń w dowolnym układzie. Zestroić wszystkie 
układy automatyki linii technologicznej lub gniazda produkcyjnego. Doko
nać nastawień układów autom atyki na dowolny, żądany program o ściśle 
określonych parametrach. Dokonywać 'przeglądów i remontów aparatów, 
instalacji i urządzeń zautomatyzowanych ciągów produkcyjnych. Kontro
lować pracę, wykryw ać oraz usuwać błędy w pracy skomplikowanej apa
ra tury  pomiarowo-kontrolnej,  autom atyki i zabezpieczeń.

Odpowiada za:

Stra ty  wynikłe ze zlej działalności autom atyki oraz za bezpieczeństwo 
podległych robotników.

Przykłady robót:

1. Sprawdzenie układów zabezpieczeń prądem pierwotnym
2. Usuwanie uszkodzeń w tablicach dyspozytorskich, pulpitach i szafach 

sterowniczych oraz pulpitach pomiarowych
3. Demontowanie — w celu oczyszczenia, naprawy lub konserwacji — 

przetworników pomiarowych i wzmacniaczy mechanicznych, hydraulicz
nych, pneumatycznych, elektromagnetycznych i e lektronowych oraz ich 
montaż i podłączenie.
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MODELARZ ODLEWNICZY W  DREWNIE — kat. 4 

Powinien znać:

Podstawowe gatunki drewna i klasyfikację drewna stosowanego do w y
konania modeli i rdzennic. M ateriały pomocnicze, jak: kleje, kity  itp.

Ogólne wiadomości o przeznaczeniu prostych narządzi i obsłudze obra
biarek, jak piły tarczowe, taśmowe, strugarki,  wiertarki ręczne i stałe oraz 
tokarki. Ogólne wiadomości o przyrządach pomiarowych, jak: skurczówki, 
suwmiarki itp. oraz ich zastosowanie.

Ogólne wiadomości o rysunku technicznym tj. podstaw ow e rzuty oraz spo
soby oznaczenia drewna na rysunkach modeli. Jednostki miary liniowej. 
Podstawowe zasady pomiaru drewna. Zasady obróbki drewna w zakresie: 
cięcia, strugania, wiercenia i gwintowania.

Powinien umieć:

Odróżniać wzrokowo gatunki drewna oraz materiały pomocnicze. 
Posługiwać się narzędziami, jak; pilnik, piła ręczna do cięcia, strugi sto

larskie itp. Posługiwać się miarą liniową zwykłą i skurczową, ramkami.



Czytać rysunki tecnhiczne oraz wykonywać bardzo proste  szkice m ode
larskie w zakiredie wykonywanych prac. W ykonyw ać ' oiperacje na m echa
nicznych pilach taśmowych, tarczowych, w iertarkach ręcznych i s to łowych  
■do drewna przy robotach modelaćskich w ykonyw anych na s tan o w isk u  ro
boczym. Wyko,nywać — pdd nadzorem — 'prace traseitsklie moideli pdoistej 
konstrukcji.

P rzykłady robót:

1. W iercenie i gwintowanie otworów w częściach zlącznych
2. W ykonyw anie  — pod nadzorem — ręcznej ctbróbki zgrubnej części 

modeli i rdzennic
3. W ybieranie i przygotowanie drewna na wykonanie modeli i rdzennic
4. Obrabianie nieskomplikowanych części modeli.
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MODELARZ ODLEWNICZY W  DREWNIE — kat. 5 

Powinien znać:

Podstawy materiałoznawstwa drewna oraz materiały pomocnicze służące 
do wykonania zestawów modełowych, jak: kłeje, kity, szpachlówki, lakiery. 
Podstawowe wiadomości o stbpach odlewniczych, jak: żeliwo, staliwo, me
tale nieżelazne oraz lich ogólne zastosowanie, 

za sa d y  konserwacji oibsługiwanych óbrabiarek i narzędzi 
Rysunki techniczne tj. zasady s'porządzania rysunków  kons trukcy jnych  

1 wykonawczych modeli w zakresie wykonywanych .prac. Z asady  t rasow a
nia powierzchniowego oraz międzyaperacyjnego. Skurcz dla podstaw ow ych 
stojpów odlewniczych. Naddatki dla -powierzchni óbrab'ianych oraz dopusz
czalne Zbieżności na płaszczyznach modeli. Obróbkę d rew n a  ręczną i me
chaniczną, sposoby łączenia, skle jania i wykańczania modeli 1 rdzenn ie  w -za- 
■kresie wykonywanych prac. Ogólne zasady formowania p ros tych  modeli.

Powinien umieć:

■Dobierać gatunki i klasy drewna oraz materia ły  pomocnicze w zależności 
Od ich przeznaczenia jak również jakości wyko'nania zes taw ów  modelowych. 
Odróżniać na podstawie przełomu stopy odlewnicze, jak : żeliwo, staliwo, 
metale nieżelazne.

Kreślić pod nadzorem rysunki i szkice w ykonaw cze mo'deli w  zakresie 
wykonywanych prac. Obliczać po^wlierzchnię typow ych  brył. "Wykonać — 
zgodnie z iństrukcją technologiczną, wg rysunków  luib szkiców —  rozstraso- 
wanie układu wlewowego modelu i  rdzennicy. W y k o n a ć  obróbkę ręczną.



m echaniczną i  wykańczającą oraz dokonać sklejenie elementów 1 w ykoń
czenia n a  wym iary  ostateczne modeli i rdzennic w zakresie w ykonyw anych  
prac. ObraTDiać elementy do zestawów modelowych w ykonyw anych  przez 
modelarzy o wyższych kwalifikatjach.
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Przykłady robót:

W ykonyw anie  .prostych modeli i rdzennic dla odlewów, jak:
1. Pierścienie o średnicy do 200 mm
2. W alki o średnicy do 200 mm
3. Tuleje o śródnicy do (100 i długości 500 mm
4. Koła pasowe bezstoipniowe o średnicy  do 300 mm
5. Pokryw y do silników elektrycznych i spalinowych o średnicy do 300 mm
6. W sporniki do urządzeii zabezpieczenia ruchu kolejowego.

MODELARZ ODLEWNICZY W  DREWNIE —  kat. 6 

Powinien znać:

Sposoby przechowywania drewna, dopuszczalna wilgotność w drewnie 
przeznaczonym do w ykonania  zestawów modelowych. W arunki przechowy
wania klejów i farb stosowanych do .zestawów modelowych.

Budowę, zasady działania i obsługi wszystkich narzędzi oraz maszyn 
stosowanych do w ykonyw ania  zestawów modeliowych. Przyrządy pomiarowe 
i kontirolne stosowane do produikcji zestawów modelowych.

Technologię wykionania składanych zestaw ów  modelowych i rdzennic 
w zakresie  wykonywanych prac oraz metody suszenia drewna.

Powinien umieć:

Samodzielnie dobierać odpowiednie drewno, kleje, farby, narzędzia po
trzebne do wykonania zestawów modelowych i iridzermic.

Posługiwać się wszystkimi narzędziami i maszynami stosowanymi w pro 
dukcji zestawów modeloiwych.

Obliczać powierzchnię i  objętości brył geometrycznych. Sprawdzić do
kładność wykonania zestawów mo.delowych za pomocą iprZyrządów pomia
rowo-kontrolnych zgofdnle z warunkam i technicznymi.

4 — Taryfikator — cz. IV



50

Przykłady robót:

Wykonywanie modeli i rdzennic dla od lew ów , jak :
1. Obsady łożysk do w ałków  pęd n y c h  o ś r e d n ic y  d o  100 inm
2. Tuleje o średnicy powyżej 100 min
3. Nakrętki specjalne
4. Pierścienie o średnicy powyżej 200 mm
5. Skrzynie formierskie o pow ierzchn i do 1 m^
6. Panewki do łożysk o ś rednicy  do 300 mm
7. Stopy korbowodów do silników sp a l inow ych
8. Pokrywy tylne w alu  korbow ego
9. Oprawy strzałki la tarń  u licznych

10. Ramy .przekaźnika (IRV)
11. Oprawy klaoków ham ulcow ych  k o le jo w y ch
12. Trzymaki przekaźnika (IRC).

m o d e l a r z  o d l e w n i c z y  w  d r e w n i e  __ k a ł .  7

Powinien znać:

wierzchniarti  ̂ geometrii w y k reś ln e j .  Z asa d y  trasow an ia  na po-
wykonania z ł o - P r z e d m i o t ó w  o różnych  p rom ien iach .  Technologię

P - t y c h  i duży ™ w L n i k ó r "  °  " "

Powinien umieć:

(o różnych*^ P>as>z<=zyznach .p rz ed m io tó w  o liniach krzywych

lL.„y'w,6 S r ' w  J’''’'"” ”' » ‘■O""" ■> '*“■lewych. ^  W ykonyw ać e lem en ty  złożone do zestaw ów  moda-

Przykłady robót:

W ykonywanie modeli i rdzennic dla odlewów, jak;
Kadłuby konsolek 
pa'nianej 
Skrzynki kół zmianowych
Korpusy przekaźników do sygnalizacji ko le jow ej  
Korpusy do zasuw o średnicy do 400 mm 
Wirniki pomp odśrodkowych
Skrzynki formierskich o powierzchni p o w y ż e j  1 ni^

płyty przekaźników  sygna lizac j i  ko le jow ej i ko-

kopaln iane j



7. Kola przewozowe
8. Spody mażrticze
9. Ślimacznice

10. Przeciwwagi do urządzeń sygnalizacji kolejowej
11. Skrzynki do rozdzielni okapturzonych
12. Tuleje suwaka par.owmzu.
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MODELARZ ODLEWNICZY W  DREWNIE — kat. 8 

Powinien znać:

W ady drewna i sposoby ich usuwmnia.
Zasady geometrii wykreślnej i przenikania brył. Technologię wykonania 

zestawów modelowych złożonych, wielordzeniowych, szkieletowych oraz 
wzorników o konstrukcji złożonej w zakresie wykoaiywanych prac. Zasady 
organizacji pracy zespołu roboczego.

Powinien umieć:

W ykonać — zgodnie z instrukcją technologiczną wg rysunku lub szki
cu — roztrasowan.ie układu elementów w zestawie modelow^ym, składanie 
elemontów, klejenie oraz wykańczanie ostateczne przez obróbkę wiórową 
i szlifowanie zestawów modelowych, złożonych, wielordzeniowych, szkieleto
wych w zakresie modeli wykonywanych na stanowisku roboczym. W yko
nać wzorniki konstrukcji złożonej. Zastosować właściwe wiązanie przy w y 
konywaniu  dużych modeli, aby zabezpieczyć je przed wichrowaniem. O rga
nizować prace zespołu roboczego.

Odpowiada za:

Spowodowanie strat materialnych przy wykonywaniu  drogich i od.powie- 
dzialnych zestawów modelowych .oraz za bezpieczeństwo własne i otoczenie.

Przykłady robót:

W ykonyw anie  zestawów modetowych dla odlewów, jak:
1. Korpusy inżektorów parowozów
2. Korpusy przppustnic .zaworowych i kranów maszynisty
3. Tuleje parowozowe
4. Skrzynie rozrządu pary
5. Zawory bezpieczeństwa
6. Koła zębate o zębach prostych, skośnych i daszkowych wraz z wzor- 

nikiiem zębów.



m o d e l a r z  o d l e w n i c z y  w  d r e w n i e  —  k a t .  9

Powinien znać:

Zasady czytania wszeJikicli ry su n k ó w  .ze s ta w ie n io w y c h  w c h o d z ą c y c h  w  za
kres pTac modelarskich. T echnologię  w y k o n a n ia  w s z e lk ie g o  ro d z a ju  zes ta 
wów modelowych bardzo złożonych, w ie lo rd z e n io w y c h  i sz k ie le to w y c h .  Bar
dzo dobrze zasady iprawiidlowej o rg an iz ac j i  s tanow .isk  p r a c y  w  m odelarni.

Powinien umieć:

Wykonać — zgodnie z ins trukc ją  te chno log iczną ,  w g  r y s u n k u  lub szkicu 
— raztrasowanie układu i m ontaż e lem e n tó w  o raz  w y k a ń c z a n ie  n a  wym iar  
ostateczny zestawów m odelowych bardzo  z łożonych , w ie lo rd z e n io w y c h  i szkie
letowych, Przoprowadzać szkolenie n au k i  za w o d u  m o d e la r z y  n iż szy c h  k a 
tegorii.

Odpowiada za:

Spowodowanie strat m ater ia lnych  w  wyiniku n ie w ła ś c iw e g o  w y k o n a n ia  
skomplikowanych zestawów m od e lo w y ch  o raz  za b e z p ie c z e ń s tw o  w łasne 
i otoczenia.

Przykłady robót:

Wykonyv/anie zesitawów m odelow ych d la  odlewzów, jak ;
1. Cylindry parowozowe
2. Giowiice silnika Diesla PM-22
3. Korpusy cylindra parowozowago
4. Skrzynie przegrzewacza p a r y  d o  parow.ozów
5. Korpusy s-prężarek p ierwszego i  d rug iego  s topn ia .
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MODELARZ ODLEWNICZY W  METALU 

Powinien znać:

k a t .  6

Zasady działania i obsługi prostych  m aszyn  do ob ró b k i  m etal i .  Rodzaje 
i zastosowanie wzorników .oraz urządzeń  i  narzędzi  ś lu s a rsk ic h .  Z a sa d y  bu 
dowy prostych modeli i rdzennic różnych tynków.

Zasady czytania rysunków technicznych. P o d s ta w o w e  w ia d o m o śc i  z za
kresu maszyn formiersikich w a z  w y k o n y w a n ia  r o b ó t  fo rm ie rsk ic h .  Skurcze 
metali i  stopów używanych do w y ro b u  modelii i rdzenniic. Z a sa d y  rozm iesz
czania prostych modeli na  p łytach. Z asady  w y k o n y w a n ia  p r o s ty c h  modeli 
i rdzennic.
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Powinien umieć:

Obsługiwać proste maszyny do  obróbki metali.  Posługiwać się w^ornika- 
mii oraz unządzeniami i 'narzędziami ślusarskimi.

Czytać rysinnk'i teobniczne. Rozmieszczać proste modele na  płycie pod- 
modełowej. W ykonyw ać proste modele i rdzennice w to lerancjach poda
nych na .rysunkach.

Przykłady robót:

Wyko^nywanie zestawów modelowych dla odlewów, jak:
1. Tuleje
2. Drzwiczki piecowe
3. Koła zamachowe
4. Bębny hamulca samochodowego
5. Pokryw y tyll.ne mażnic
6. Dławiki do zasuiw
7. Popielniczki li tabliczki napisowe do wagonów.

MODELARZ ODLEV/NICZY W  METALU —  kat. 7 

Powinien znać:

Własności podstawowe metali i stopów odlewniczyah.
Zasady działania różnych maszyn do obróbki metali. Przyrządy pomia

rowe.
Zasady doboru właściwych układów wlciwowych. Zasady wykonywania 

płyt mofdelowych ,i koordynatowych diwulsbromiegio działaniia. Zasady wyko
nyw ania  średnic skomplikowanych rdzennic i model!. Zasady wykonywania 
trudnych podstaw  do 'suszeni.a rdzeni.

Powinien umieć:

W ykonyw ać modele i rdzennice z 'różnych stopów odlewniczych. W y k o 
nywać średnio skomplikowa.ne modele, rdzennice, sprawdziany oraz mo
dele podstawek koordy.natowe i dwustronnego działania. Montować trud
niejsze modele na płytach podmodelowych.

Przykłady robót:

W ykonyw anie  mlodeli i zestawów modelowych dla odlewów, jak:
1. Korpus cylindra hamulcowego
2. Obudowy skrzyni biegów



3. Pokryw y tylnego mostu samochodowego
4. Gniazda skrętu  wagonowego
5. Kształtki i prostki kanalizacy jne o średnicy do 150 mm
6. Łączniki do 2"
7. Pokryw y zasuw ń korpusy kurków
8. Korpusy silników elektrycznych o oiężarze do 30 kg
9. Klocki hamulcowe

10. Kliny do zasuw
11. Pokryw y przednie cylindra parowozu.
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MODELARZ ODLEWNICZY W  METALU —  kat. 8 

Powinien znać:

Zasady działania wszystkich maszyn, urządzeń i przyrządów do wyko
nyw ania  modeli, płyt 'modelowych i rdzennic.

Zasady budowy trudnych modeli i rdzennic oraz innego oprzyrządowania 
odlewniczego. Zasady 'konstruikcji rdzennic do nadmuchiwarek. Zasady po
k ryw an ia  modeli z drewna i 'Z innych tworzyw, metalami 1 stopami metali 
■przez natryskiwańie.

Powinien umieć:

Pracować na skomplikowanych maszynach do obróbki metali. Posługiwać 
się wszystkimi urządzeniami i przyrządami pomiarowymi. W ykonyw ać t rud 
ne modele, pły ty  modelowe, rdzennice i inne oprzyrządowania odlewnicze, 
z dokładnością podaną na rysunku iub wg wzoru. W ykonyw ać rdzennice do 
nadm uchiwarek.

O dpow iada za:

S tra ty  m aterialne powstałe  z wadliweg'0 wykonanlia modeli, p łyty mode
lowej, rdzenn.icy lub innego oprzyrządowania odlewniczego.

P rzykłady  robót:

W ykcnyw artie  modeli i zestawów modelowych dla odłowów, jak;
1. Korpusy pompek olejowych
2. Osłony sprzęgła
3. Prrzewody w ydechow e
4. O budow y tylnego mostu samochodu
5. Korpusy  odwadniacza

1

[
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6. Obsady klocka hamulcowego
7. Korpusy zasuw
8. Głowice sprężarek
9. Koła ręczne hamulców wagonowych

10. Pokrywy mażnic wagonowych
11. Zderzaki wagonów.

MODELARZ ODLEWNICZY W  METALU — kat. 9

Powinien znać:

Technologię obróbki metali ogólnie oraz technologię formowania. Te
chnologię iv.ykonywania bardzo trudnych modeli i rdzennic różnego typu 
i wielkości. Zasady konstrukcji skomplikowanych rdzennic do nadmuchi- 
warok. Zasady organizacji p racy  zespołu roboczego.

Powinien umieć:

W ykonyw ać bardzo trudne modele i rdzennice różnego typu i wielkości. 
W ykonywać najbardziej skomplikowane wzorniki i sprawdziany. Kontrolo
wać i sprawdzać onodele i rdzennice wykonane przez innych modelarzy 
niższych kategorii. Organizcuwać prace zespołu roboczego. Instruować mode
larzy o niższych kwalifikacjach.

Odpowiada za:

Straty materialne wynikłe z wadliwego wykonania kosztownych modeli, 
płyt, rdzennic lub innego oprzyrządowania odlewniczego.

Przykłady robót:

i  s'praw'dzanie modeli i zes'tawów modelowych dla c/dle-W y kona nie 
wów, jak:

1. Kadłuby silnika samochodo^wego
2. Głowice 'Silnika samochodowego
3. Ostojnice wagonu
4. Skrzynki elektrotechniczne typ  ,,S"
5. Inżektory parowozów
6. Korpusy silnika elektrycznego o zewnętrznym użebrowaniu 

powyżej 2C0 kg
7. Kartery sprężarek
8. Koła zębate o uzębieniu specjalnym
9. Korpusy mażnic do lokomotyw.

ciężarze



MURARZ PIECÓW  I URZĄDZEŃ ODLEWNICZYCH —  kat.  5 

Powinien  znać:

S tosow ane gatunki m ater ia łów  ogniotrwałych.
Budowę rem ontow anego  pieca i urządzenia.
Siposoby p rzygotow ania  m ateria łów  ogniotrwałych do wymurowywania 

p ieców . Z asady  sk ładow ania  materia łów  ogniotrwałych.

Powinien  umieć:

Odróżniać wzrokowo ga tunk i m ateria łów  ogniotrwałych. Składować ma
te r ia ły  ogniotrwałe w miejscach wyznaczonych.

Dobierać kształtki ogniotrwałe oraz p rzygo tow yw ać zapraw y i masy 
ogniotnwaie. Układać na jprostsze  w iązania cegieł. W ykonyw ać  —  pod nad
zorem —  pomocnicze roboty murarskie.

P rzyk łady  robót:

1. Przygotowanie materia łów  ogniotrwałych do wym urowania  pieców me
ta lurgicznych

2. W y k onyw an ie  —  pod n ad z o rem .—  prostszych robót m urarskich pieców 
i urządzeń odlewniczych.

MURARZ PIECÓW I URZĄDZEŃ ODLEWNICZYCH — kał. 6 

Powinien znać:

W łasnośc i wszelkich m ateria łów ogniotrwałych, używanych do wymuro
w an ia  kadzi,  s łużących do odlewania metalu.

Urządzenia do przeróbki mas ogniotrwałych w raz  z instrukcją ich ob
sługi. KonstiTukcje kadzi 'odlewniczych różnych typów.

Z asady  przygotow yw ania  i przerab ian ia  mas wg usta lonej receptury. Za
sady  m urow ania  i  w ykładania  kształ tkam i kadzi różnych typów, używ a
nych do odlewania metalu.

Powinien umieć:

Rozróżniać rodzaje i gatunki stosowanych materiałów ogniotrwałych. 
O bsługiwać m aszyny służące do przerobu mas ogniotrwałych.
Przygotować i p rzerab iać  masę wg usta lonej receptury. Murować i w y

k ładać  kształ tkami lub masą kadzie różnych typów, stosowanych do odle
w ania metali.  iPrzeprowadzać remonty i na'prawy bieżące kadzi odlewni
czych.
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Odpowiada za:

Spowodowanie w ypadku (popaTzenia) zbiorowego na odlewni w wyniku 
nierównomiernego rozmieszczenia mateiriałów ogniotrwałych na ściankach 
■kadzi odlewiniczej.

Przykłady robót:

1. W ym urowanie i naprawa kadzi odłowniczyoh.
2. W ykonanie  drobnych n ap raw  w  obmurzu żeliwiaka.
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MURARZ PIECÓW I URZĄDZEŃ ODLEWNICZYCH — kat. 7 

Powinien znać:

Gatunki materiałów ogniotrwałych i ich zastosowanie. Rodzaje i wymiary 
kształtek ogniotrwałych oraz ich zastosoYzanie.

Budowę obsługiwanych (nap^raiwianych) pieców metalurgicznych. W arunki 
p racy pieców. Narzędzia i p rzyrządy  stosowane p rzy  w ykonyw aniu  naprawy 
pieców i urządzeń odlewniczych.

iSzkice i rysunki techniczne w  zakresie niezbędnym przy wykonywaniu 
robót. Instrukcje naprawy pieców i urządzeń odlewniczych. Sposoby oblicza
n ia  ilości potrzebnych m ateria łów do wymurowania pieca. Sposoby prze
prowadzania remontów bieżących i głównych pieców metalurgicznych. Spo
soby ub ijan ia  mas ogniotrwałych na zimno i gorąco.

Powinien umieć:

Określić właściwe materiały potrzebne do wymurowania lub napraw y da
nego pieca.

Posługiwać się narzędziami i przyrządami używanymi przy  naprawach 
pieców i urządzeń odlewniczych.

■Czytać szkice i rysunki techniczne. Określić ilość potrzebnych m ateria
łów do wymuro'wiania pdeca. Wymuiraw'ać i suiszyć piece wg Instrukcji. Prze
prowadzać na zimno remonty bieżące i główne pieców odlewniczych.

Odpowiada za:

Należyte i dokładne przeprowadzenie remontu — zgodnie z instrukcją 
— oraz iza wykonanie gwarantujące bezpieczną i bezaw aryjną pracę napra
wianych lub wymurowanych przez 'Siebie pieców metalurgicznych.
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P rzyk łady  robót:

1. W y in u ro w a n ie  i n a p ra w a  p ieców  niolalurcjicznych
2. Bieżąca n ap ra w a  obnłurza że liw iaka .

m u r a r z  p i e c ó w  i u r z ą d z e n i  o d l e w n i c z y c h  _  ka t .  8

Powinien znać:

Powinien umieć:

P rzeprow adzać  re m o n ty  b ieżące i g e n e ra ln e  bardzo  skom plikow anych  pie
ców m etalurgicznych. P rz ep ro w a d za ć  re m o n ty  p ie c ó w  na gorąco.

O dpow iada  za:

N ależy te  i zgodne z in s t ru k c ją  w y m u ro w a n ie  lub n a p ra w ę  bardzo skom- 
plikoiwanych p ie c ó w  m eta lu rg icznych ,  g w a r a n tu ją c e  bezp ieczną  i wydajną 
pracę oraz za  udzie lanie  ins t ruk tażu  m urarzom  o n iższych  kwalifikacjacli.

P rzyk łady  robót:

1. W y m u ro w a n ie  i n a p ra w a  n a jb a rd z ie j  sk o m p l ik o w a n e g o  pieca melalui-  
gicznego

2. W y k o n y w a n ie  skom pl ikow anych  n a p r a w  o b m urza  na  gorąco.

n a p r a w i a c z  w a d  o d l e w ó w  —  kat .  5 

Powinien znać:

Gatunki i k lasy  m ateria łów , z k tó rych  w y k o n a n e  są od le w y  oraz ich 
własności obróbcze.

Narzędzia ś lu sarsk ie  s tosow ane iw najprawach od lew ów . P rz y rz ą d y  pom ia
rowo-kontrolne, jak: Minlai, sum iarka,  ką tow n ik .

I

I - I

Budowę i za sady  p racy  bardzo  sk o m p l ik o w a n y c h  p ieców , jak:; metalur
giczne fMBC), e lek tryczne  p iece  żar.zalnicze „Birlec", p iece  o trudnym wy
konan iu  obm urza, k o n w e r to ry  z w y m u ro w a n ie m  k w a ś n y m  lub zasadowym 
oraz sposoby  p rze p ro w ad z an ia  r em o n tó w  b ie żą cy c h  i g en e ra ln y c h  tych pie.- 
ców.



Zasady czytania rysunku technicznego Odlewów. Rodzaje wad usuwanych 
w trakcie naprawy odlewów. Technologię robót ślusarskich, jak: wiercenie, 
gwintowanie, lutowanie, nitowanie, trasowanie, prostowanie. Technologię 
przygotowania odlewów do naprawy.

Powinien umieć:

Obsługiwać wiertarki ręczne i stołowe oraz piły. Posługiwać się narzę
dziami ślusarskimi. Posługiwać się przyrządami pomiarowo-kontrolnymi.

Czytać rysunki techniczne. Przygotowywać odlewy do naprawy. N ap ra 
wiać nieskomplikowane odlewy przez prostowanie.

Przykłady robót:

1. Prostowanie odlewów prostej konstrukcji, jak: dźwignie, płyty, pokrywy.
2. W ycinanie wad odlewniczych w odlewach przy użyciu przecinaka pneu

matycznego.
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NAPR.ztWIACZ WAD ODLEWÓW — kat. 6 

Powinien znać:

Rodzaje materiałów stosowanych w naprawach odlewów.
Przyrządy i urządzenia produkcyjne i pomocnicze, używane w procesach 

naprawy wad odlewniczych. Narzędzia ślusarskie 1 przyrządy pomiarowo- 
kontrolne, stosowane przy usuwaniu wad odlewniczych.

Techcnologię usuwania i naprawiania wad odlewniczych w odlewach 
o średnio złożonej konstrukcji. Zasady naprawiania wad odlewów metodą: 
nasycania, kitowania, metalizacji, zalewania i sposobami mechanicznymi. 
W arunki techniczne odbioru natprawianych odlewów.

Powinien umieć:

Posługiwać się narzędziami ślusarskimi i przyrządami pomiarowo-kon
trolnymi, używanymi w procesach naprawy w ad  odlewniczych.

W ykonyw ać wszelkiego rodzaju otwory w miejscach trudno dostępnych 
oraz wykonywać w nich gwinty. W ykonyw ać wszelkiego rodzaju lutowa
nie, kitoiwanie, nasycanie, w zakresie naprawy wad odlewniczych. Samo- 
dziielnie naprawiać mniej skomplikowane odlewy zgodrrie z warunkami te ch 
nicznymi odbioru.
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Przykłady robót:

1. N apraw a wad w odlewach, jak: korpusy skrzyni biegów, korpusy  sil
ników elektrycznych, mufy kablowe.

NAPRAWIACZ WAD ODLEWÓW — kat. 7

Powinien znać:

Własności materiałów, z k tórych są w ykonane naprawiane odlewy. Skład 
past i roztworów, stosowanych do kitowania i nasycania odlewów.

Budowę, zasady działania, obsługi i konserw acji  maszyn i urządzeń, ■sto
sowanych przy naprawie odlewów. Geometrię ostrza narzędzi używanych 
w naprawach odlewów.

Technologię naprawy odlewów pracu jących  pod ciśnieniem. Technologię 
nadlew ania 'i spawania termitowego. Przepisy dozoru kotłów, dotyczące na
praw ianych  odlewów. .Zasady organizacji p racy  zespołu roboczego, pracu
jącego przy usuwaniu w ad  odlewniczych.

Powinien umieć:

Posługiwać się w.szelkiego rodzaju urządzeniami i przyrządami służący
mi do n ap raw y  odlewów.

W ybrać odpowiednią metodę naprawy odlewu dla poszczególnych ro 
dzajów wad i odlewów. Naprawiać odlewy metodą nadlewania. Naprawiać 
odlewy podlegające odbiorowi na szczelność. Organizować prace zespołu 
roboczego przy naprawach odlewów oraz koordynować prace naprawiaczy 
wad odlewniczych o niższych kiwalifikacjach.

Odpowiada za:

Prawidłowość dokonywanych napraw wad odlewów oraz bezpieczeństwo
podległych robotników.

Przykłady robót:

1. Naprawa wad skomplikowanych odlewów pracujących na ciśnienie.



OCZYSZCZACZ ODLEWÓW — kat. 5 

Powinien znać:

Rodzaje metali stosowanych w produkcji odlewów. Rodizaje mas formier
skich i rdzeniowych. Podstawowe rodzaje materiałów stosowanych do oczy
szczania odlewów.

Narzędzia do ręcznego oczyszczania powierzchni odlewów. Rodzaje sto
sowanych bębnów obrotowych do czyszczenia odlewów. Podstawowe typy 
szlifierek stosowanych do czysizczenia odlewów. Instrukcję obsługi szlifierek, 
oczyszczarek oraz bębnów obrotowych.

Zasady zawieszania odlewów na urządzenia dźwigowe oraz ręcznego 
transportu odlewów. Zasady oczyszczania odlewów.

Powinien umieć:

Posługiwać się ręcznymi narzędziami do oczyszczania odlewów. Obsługi
wać maszyny i urządzenia do oczyszczania odlewów (szlifierki jedno lub 
dvr,utarczowe, staojonarne, bębny obrotowe).

Oczyszczać odlewy z przylegającej — przypalonej m asy  formierskiej, 
zgorzeliny powstałej podczas obróbki cieplnej, zalewek itp. przy pomocy 
ręcznych narzędzi do oczyszczania oraz maszyn i urządzeń, jak: bębny obro
towe, szlifierki jedno lub dwiutarczowe 'Stacjonarne. W yładowywać oczysz
czone odlewy z bębnów łub komór oczyszczarki. Sortować odlewy zgodnie 
ze wskazówkami nadzoru. Regulować osłony tarcz szlifierskiich w zależności 
od wielkości odlewu i zużycia tarcz szlifierskich. Transportować i układać 
w bez,pieczny siposób odlewy n a  stanowisikach oczyszczania.

Przykłady robót:
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Oczyszczalnie odlewów, jak:
1. Walki o średnicy do 50 mm i długości do 100 mm
2. Rnszta belkowe
3. Belki do drzwiczek hermetycznych
4. Żebra rdzeniowe
5. Dźwignie (proste
6. Oiężarki
7. Obciążniki do form
8. Kola pasowe
9. Nakrętki

10. Półpanewki
11. Tuleje
12. Pokrywy



13. Boki skrzyń formierskich
14. Podkłady do form
15. Płyty formowane bez wierzchu
16. Klamki, uchwyty taboru kolejowego.
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OCZYSZCZACZ ODLEWÓW — kat. (>

1

Powinien znać:

Własności metali, z których wykonane są odlewy podlegające obcina
niu i oczyszczaniu. Rodzaje śrutów do czyszczenia odlewów.

Podstawowe rodzaje tarcz szlifierskich. Zasady działania obsługi i  k o n 
serwacji bębnóiw obrotowych, szlifierek stacjonarnych, wahadłowych i ręcz 
nych o napędzie pneumatycznym i elektrycznym oraz 'innych maszyn i urzą
dzeń służących do oczyszczania odlewów.

Sposoby mocowania tarcz ściernych. Wipły.w szybkości studzenia odle 
wów na własności mechaniczne. Zasady układania odlewów cienkościennych 
w maszynach i urządzeniach czyszczących. Zasadnicze rodzaje wad 'odlewni
czych.

Powinien umieć:

Obsługiwać i konserwować maszyny i  urządzenia do oczyszczania od
lewów.

Dobierać tarcze szlifierskie o odpow-iedniej twardości i wielkości ziarn 
w zależności od rodzaju materiału i wielkości odlewu. Załadowywać odlewv 
cienkościenne do urządzeń czyszczących oraz je wyładowywać Regulować 
szybkość dbrotów wrzecfona szlifierek w zależności od potrzeb Szlifować 
spoiny odlewów po spawaniu. Usuwać c powierzchni odlewów mocno przy 
wartą  masę oraz zgorzelinę, z trudno dostępnych miejsc, młotkami pneum a' 
tycznymi Lub iprzez szybkie nagrzewanie powierzchni odiewu. Uzupełni ' 
śrut Lub ipiasek w zbiornikach urządzeń czyszczących. Określać stopień oczy'" 
szczania odlewów. Segregować odlewy w zależności od rodzaju, wielk ' 
przeznaczenia, rodzaju wad itp. ' *'

Przykłady robót:

Oczyszczanie odlewów, jak:
1. Korpusy i pokrywy zaworów armatury przomysłowej
2. Korpusy osadników olejowych
3. Korpusy napędów obrotomierzy i pomp benzynowych
4. Korpusy pomp olejowych

i



5. Klocki hamulcowe
6. Korpusy zasuw i zaworów
7. Kolektory ssące silników spalinowych
8. Bębny hamulcowe
9. Wirniki do poniip

10. Mufy kablowe
11. Pokrywy termostatu samochodowego
12. Kola zamachowe i klinowe
13. Cylindry hamulcowe
14. Pokrywy mażnic.
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OCZYSZCZACZ ODLEWÓW — kat. 7 

Powinien znać:

iWpływ rodzaju czyściwa li czasu oczyszczenia na  jakość i czystość po
wierzchni odlewu. Stosowane rodzaje żeber rdzeniowych.

Budowę, zasady dzialamia, obsługi i konserwacji oczyszczarek koinoro- 
wych, karuzelowych, wirnikowo-łańcuchowych i innych. Urządzenia oczysz
czarek wodno-ipiaskowych i system .urządzeń do oczyszczania i klarowania 
wody. Przyrządy kontrolno-ipomiarowe, jak: suwmiarka, p.romjeniomierz itp. 
oraz sposoby posługiwania się nimi.

Rysunki techniczne odlewów w zakresie wykonywanych przez siebie 
prac. Różne technologie wytwarzania odlewów. Technologie oczyszczania 
odlewów róż;nymi metodami. Wielkości naddatków technologicznych na 
obróbkę mechaniczną. Zasady wyważania wirujących elementów wirników 
i tarcz szlifierskich. Zasady doboru narzędzi ręcznych, (pneumatycznych oraz 
tarcz szlifierskich iw zależności od rodzaju odlewu i metody oczyszczenia. 
Rodzaje i przyczyny powstawania wad odlewniczych. W arunki techniczne 
odbioru odlewów ze szczególnym uwzględnieniem jakości powierzchni odle
wów. Zasady organizacji pracy stanowisk roboczych na oczyszczalni.

Powinien umieć:

Regulować na wszystkich typach maszyn i urządzeń <założone parametry, 
jak: szybkość obwodowa tarcz szlifierskich, ciśnienie itp. Szlifować odlewy 
na wszystkich typach szlifierek z utrzymaniem wymiarów podanych na ry
sunkach tych odlewów. Oczyszczać w oczyszczarkach duże i skomplikowane 
odlewy. Czyścić odlewy strumieniem wody 1 strumieniem wody z piaskiem. 
Posługiwać się skafandrami ochronnymi przy pracy w komorach. Określać 
stopień zużycia tarcz szlifierskich, łopatek rzutowych i osłon kota kierującego



1
W ym ienić  topaLki rzutowe oraz inne części szybko zużywające się 

w oczyszczarkach. W ym ieniać tarcze szlifiersk/ie i pra-widlowo osadzać je 
na  wrzecicmie. Usuwać drobne usterki ihydromonitorów. Regenerować ścier
n ice przy pom ocy krążków i  specjalnych tarcz. Klasyfikować w ady  odle
w ów  na napraw ialne i nienaprawiiakie. Organizoiwać prace s tanowisk robo
czych i udzielać wskazówek robotnikom o niższych kwalifikacjach.
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Przykłady  robót:

Oczyszczanie 'odlewów, jak:
1. Koła parowozowe
2. Kola zębate, ślimaki i  ślimacznice
3. Korpusy skrzyń przekładniowych
4. Korpusy napędu  reduktora
5. Korpusy cylindrów ham ulcowych
6. Korpusy silników samochodowych
7. Skrzynki napędu  śllimaka
8. Pokryw y łożysk oporowych
9. Obudowy przekładni głównej

10. K ariery  sprężarek
111. Głowice silników samochodowych.

OPERATOR KOKILARKI — kat. 4 

Powinien znać:

Rodzaje materiałów i stopów odlewniczych, jak: żeliwo, staliwo metale 
nieżelazne i ich stopy. Rodzaje powłok ochronnych w ew nętrznych  po 
wierzchni kokil.

Zasady obsługi kokil oraz sposób prawidłowego przygotowania ich do 
zalania.

Sposoby utrzymania tenuperatury ciekłego m etalu  i  kokil.

Powinien umieć;

Rozróżniać wzTohowo rodzaje metali i stopów.
Obsługiwać urządzenie do otwierania i izamykaniia kokil.
P rzygotować — pod nadzorem  — powłoki ochronne.

1
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Przykłady robót:

Wyik'0>nywa'nlie odlewów, jak;
1. Wrzeciona do zaworów
2. Pręty kształtO'we sześciokątne, prostokątne itp. o średnicy do 20 min 

i długości do 1200 mm
3. Tuleje o średnicy do ICO i długości do 300 mm
4. Siedliska armatury
5. Nakrętki.

OPERATOR KOKILARKI — kat. 5 

Powinien znać:

Podstawowe składniki odlewanych stopów metali i żeliwa. Składniki po
włok ochronnych w zależności od rodzaju metali. Sposoby zabezjiieczenia 
płynnego metalu iprzed 'utlenianiem.

Budowę, zasady obsługi i konserwacji kokil o pionowej i poziomej po- 
wierzchini podziału, zawiasowych, rozsuwanych mechaniczmiie lub ręcznie oraz 
do odlewania odśrodkowego. Ogólną budo'wę, zasady obsługi i konserwacji 
maszyn do odlewania odśrodkowego oraz kokilarek o napędzie mechanicz
nym. Przyrządy pomiarowo-kontrolne, jak; pirometr, termopara oraz sposo
by mierzenia nimi temperatury.

Technologię odlewania kokilewego — grawitacyjnego i odśrodkowego. 
Podstawowe wady odlewnicze odlewów kokilowych, jak; niedolewy, załewki, 
fałdy, zimne krople itp. Zasady prawidłowego kierowania strumieniem p łyn
nego metalu podczas zalewania form kokilowych.

Powinien umieć:

Przygotowywać powłoki ochronne wg irece(ptury.
Oceniać — za pomocą przyrządów pomiarowo-kontrolnych — temperatury 

płynnych metałi.
Przygotowywać do zalania płynnym metalem kokile ręczne jak również 

zamontowane na kokilarkach lu'b maszynach odśirodkowych. Regulować stru
mień płynnego metalu w  celu utrzymania właściwego ciśnienia w kokili. 
Usuwać odlewy 'Z kokil i kokilarek bez ich uszkodzenia.

Przykłady robót:

WyikoinywaUlie odlewów, jak;
1. Obudowa przerywacza
2. Kółka pokrętne zaworów

5 — Taryfikator — cz. IV



3.
4.
5.
6.
7.
8 .

W enty la to ry  o średnicy do 60 mm 
Trójniki
Głowice arm atury  do 1”
Stożki do arm atu ry  do 1"
Dźwiignie
Składanie rdzeni i aam ykania  kokil do kolan
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rozgałęzień żeliwnych.

OPERATOR KOKILARKI — kat. 6

Powinien znać:

W łasnośc i odlewnicze metali i ich stopów w zależności od ich składu 
chemicznego oraz tem peratury  zalewania nimi różnych rodzajów form. W łas
ności powłok ochronnych do ipokrywania wewnętrznych powierzchni kokil 
oraz wpływ tych pow łok  na gładkość po'Wierzchni odlewów. W pływ gazów 
na s truk turę  odlewów oraz przyczyny ioh powstawania.

Budowę, zasady obsługi i konserwacji kokilarek hydrauliczno-pneuma- 
tycznych oraz automatów do odlewania drobnych części.

Powinien umieć:

Stosować właściwe podsypki i powłoki ochronne powierzchni kokil 
P rzygotowywać i obsługiwać kokilarki hydraulicznoipneumatyczne do za

lewania kokil. Przygotowywać i obsługiwać maszyny do ośrodkowego za
lewania kokil. Przygotować do zalania kokile a. jedną powierzchnią podziału 
z rdzeniami metalowymi. Zapobiegać wadom odlewniczym w odlewach
z przyczyn przygotowania i zalewania kokil.

Przykłady robót:

Wykonywanlie odlewów, jak:
1. Tłoki silników motocyklowych, samochodowych 

nicy do 150 mim
2. Trudrtiejsze elementy do akumulatorów 

i pudełkowe o ciężarze powyżej 9 kg itp.

3. Korpusy ilo dr/iiatury gazowej i .parowej
4. Stożki do arm atury  pow. 1 1/4"
5. Kolanka i rozgałęzienia żeliwne.

i lotniczych o śred- 

np. płyty wielkopowierzchniowe

i

i
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OPERATOR KOKILARKI — kat. 7

Powinien znać:

Składy chemiczne i ciężary właściwe materiałów używanych na stopy 
odlewnicze. Składy chemiczne materiałów używanych na powłoki ochronne. 
Optimalną temperaturę zalewania oraz temperatury krzepnięcia metali i ich 
stopów.

Koinstnukcję, zasady obsługi i konserwacji wiełodzielnych kokil do od
lewania w nich odlewów z rdzeniami piaskowymi lub metalowymi. Kon
strukcję, zasady obsługi i konserwacji maszyn do odlewania półodśrodko- 
wego i odśrodkowego pod ciśnieniem odśrodkowym, z pionową pochyłą 
i poziomą osią obrotu w formach metalowych oraz wyłożonych masą for
mierską.

Powinien umieć:

Przygotowywać do zalania kokile wielodzietne z rdzeniami metalowymi 
i piaskowymi. Przygotowywać do zalania formy na wszystkich typach ma
szyn ośrodkowych. Zapobiegać ipowstawaniu wad odlewniczych.

Przykłady robót:

Wy,konywa'nlie odlewów, jak:
1. Obudowa reduktora
2. Korpus pompy wodnej
3. Obudowa skrzyni biegów
4. Głowice silnika
5. Koi*pus filtra Oleju
6. Głowice sprężarki
7. Obudowa sprzęgła samochodowego
8. Tuleje z wkładkami odlewane odśrodkowo.

OPERATOR KOKILARKI — kat. 8 

Powinien znać

Własności fizyczne i mechaniczne metali i ich stopów.' Własności cieplne 
materiałów ogniotrwałych i ich zastosowanie. Własności opałowe paliw uży
wanych do topienia i podgrzewania płynnych metali. Metody oznaczenia za
wartości procentowej składnika w stopie metalu.



Sposoby badanai własności mechanicznych metali i ich stopów. Zasady 
i sposoby przeprowadzania rafinacji i modyfikacji. Sposoby topieni i u trzy
mywania teanperatury przy stppach o specja lnych wym aganiach. Zasady 
składania i przygotowania do za lan ia  kokil .w^ielodzielnych z dużą ilością 
części luźnych, z rdzeniami m etalowym i lub piaskowymi. Technologię odle
wania w kokilach wielodzielnych z częściami luźnymi odlewów o specja l
nych wymaganiach. Z jawiska zachodzące podczas zalewania i krzepnięcia od
lew ów .'Zasady  prawidłowej organizacji s tanow isk  roboczych.

Powinien umieć:

W ykonyw ać szkice techniczne odlewów oraz kokil i rdzeni. Obliczać 
Wymiary i naddatki obróbkowe. Składać, przygotowywać do zalania i za le
wać skomplikowane kokile wielodzielne z częściami luźnymi oraz rdzenia
mi metalowymi i piaskowymi. Organizować stanowiska robocze i koo rdy 
nować prace .robotników niższych kwalifikacji.  Udzielać instrukcji w zak re 
sie obsługi urządzeń do odlewania kokilowego robotnikom o niższych k w a 
lifikacjach.

Odpowiada za:

Straty  wynikłe z niewłaściwego wykonania odlewów oraz za bezpieczeń- 
istwo w łasne i otoczenia.

Przykłady robót:

Wykonywanlie odlewów, jak;
1. Głowica silnika lotniczego
2. Koło łopatkowe do silnika turbinowego.
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OPERATOR URZĄDZEŃ KLIMATYZACYJNO-ODPYLAJĄCYCH 
W  ODLEWNI —  kat. 6

Powinien znać:

Rodzaje olejów i smarów stosowanych do konserwacji  urządzeń odpy
lających. Rodzaje i gatunki materia łów  stosowanych .w produkcji  odle
wniczej.

Ogólne zasady działania, obsługi i konserwacji  maszyn i urządzeń od 
pylających. Rodzaje i typow e w ym iary  wentylatoirów, transportu  pneum a
tycznego i odpylni głównych oraz urządzeń s trzepujących filtry.

Kolejność i czas wyłączania i włączania poszczególnych urządzeń kli- 
m atyzacyjno-odpyla jących  w  'Odlewni.

i
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Powinien umieć:

Posługiwać się przyrządami do regulacji i pomiarów, stosowanymi przy 
konserwacji i naprawach urządzeń krimałyzacyjno-odipylających.

Czytać schematy i szkice instalacji odpylającej. Przeprowadzać konser
wację obudów hermetycznych i układów odpylających. UszczelJiiać insta
lację 0'd'py‘lającą ora'z dokonywać uszczelnień wszyistktich innych źródeł 
pyłu. Systematycznie oczyszczać przewody i urządzenia odpylające z py- 
1Ó.W gromadzących się wewnątrz (m.in. z loipatek wentylatorów). Bieżąco 
regulować ciągi przy ssawach urządzeń produkcyjnych.

Przykłady robót:

1. Uszczelnianie instalacji odpylającej
2. Oczyszczenie przewodów i urządzeń z pyłów gromadzących się w e

wnątrz.

OPERATOR URZĄDZEŃ KLIMATYZACYJNO-ODPYLAJĄCYCH 
W  ODLEWNI — kat. 7

Powinien znać:

Rodzaje i typowe miary wenitylatorów promiieniowych (nisko i średnio 
prężnych), osiowych, filtrów itp. Rodżaje i typy filtrów tkaninowych. Za
sady działania filUró'w tekstylnych z mechanizmem wstrząsowym.

Zasady dzlialaniia i koiniserwacji instalacji ódpylających, tranepottu pneu
matycznego i przynależnych meiszyn li urządzeń.

Podstawowe wiadlomośdi z elektirotechńikS. Kolejność i czas uruchamia
nia oraz wyłączenia poszcze'gólnych zespołów odpylających. ZaSady właś
ciwej e'k's‘ploaltaoji wszystWlch zespołów urządzeń odpylających zainstalo
wanych w przeidsięblonstwie. Ogólne wtiaddmośoi w zaikircsle stosowania 
automatyki w urządzeniach odpylających. Zafeady prawidłowej konlserwacjd 
pirZeiwlodów i urządzeń wentylacyjno-odpylaijących. Sposoby usuwania drob
nych .uszkodzeń i usterek w instalacjach odpylających.

Powinien umieć:

Czytać rysunki techniczne instalacji odpylających i przynależnych do 
niej maszyn i urządzeń. Uruchamiać d wyłączać wg kolejiności i w odpo
wiednim czasie poszczególne zespoły i urządzenia odpylające. Dokony
wać hermetyzacji wszystkich źródeł pyłu. Obsługiwać, konserwować i re
gulować poszczególne zespoły odpylające wraz z urządzeniami sterującymi



i aparaturą kontrolncHpomiarową. Sprawdzać prawidłowość działania me
chanizmu strzepującego, stanu technicznego tkaniny w filtrze i szczelność 
połączeń kanałdw (zwłaszcza w sąsiedztwie filtra). Prowadzić ew idencję  bie- 
gn, postoju oraz przeglądów i remontów instalacji urządzeń odpylających. 
Prowadzić ewidencję oparów odpylni (U-rurki). W spółpracować z b rygada
mi remontowymi i z laboratorium zakładowym.
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Przykłady robót:

1. Kontrola działania mechanizmu strzepującego
2. W spółpraca z brygadami remontowymi
3. Nadzór na'd pracą operatorów o niższych kwalifikacjach.

PODSUWNICOWY W  ODLEWNI — kat. 4 

Powinien znać:

Niektóre dźwignice i suwnice stosowane w odlewniach.
Sposób podpinania i przemieszczania lekkich i prostych materiałów oraz 

elementów maszyn. Sposoby zabezpieczania elementów podnoszonych i prze- 
anieszczanych. Wielkość dopuszczalnego obciążenia w zawieszeniach lino
wych i łańcuchowych zależnie od kąta rozwarcia. Znaki i sygnały porozu
miewawcze. Obowiązujące przepisy pracy dla poddżwignicowych i podsuw- 
nicowych.

Powinien umieć:

Rozpoznawać rodzaje przemieszczanych materiałów. Określić szacunkowo 
ciężar elementów przewidzianych do przemieszczania. Wzrokowo rozpoznać 
i określić stopień zużycia lin i łańcuchów. Podpinać i kierować przemiesz
czaniem lekkich i prostych przedmiotów.

Przykłady robót:

1. Podpinanie do haka suwnicy korpusu silnika posiadającego uchwyt 
stały

2. Pomoc przy składaniu form dwuskrzynkowych.
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PODSUWNICOWY W  ODLEWNI — kat. 5

Powinien znać:

Rodzaje lin, łańcuchów, łączników itp. Rodzaje osprzętu dźwignic i suw
nic. Sposoby określania ciężaru (przedmiotów i materiałów.

Rodzaje, szczegółowe zasady obsługi oraz nośność dźwignic i suwnic 
stosowanych w odłewniach.

Sposoby przygotowania materiałów do przemieszczania i ustawiania. 
W łaściwe sposoby podwieszania przedmiotów i materiałów odpowiednimi 
przyrządami. Sposoby odpowiedniego składowania przedmiotów i m a te r ia 
łów przemieszczanych dźwignicami i suwnicami.

Powinien umieć:

Dostarczać materiały — przy użyciu elektrowciągu — na stanowiska ro
bocze wg odpowiedniej dokumentacji. Podpinać, przemieszczać i sterować 
przemieszczaniem ciężarów średniej wielkości z zachowaniem ostrożności 
i dokładności. Konserwować liny i łańcuchcy służące do zamocowania przed
miotu do haka suwnicy.

Przykłady robót:

1. P-cdpisanie do haka suwnicy i kierowanlie przemieszczeniem jednostki 
spaletyzowanej

2. Podpinanie do uchwytu, pomoc przy rozbieraniu ciężkiej formy oraz
wyciąganiu odlewu

3. Pomoc przy składaniu form wieloskrzynkowych.

PODSUWNICOWY W  ODLEV/NI — kat. 6 

Powinien znać:

Ciężar właściwy materiału przemieszczanego na swoim odcinku pracy.
Wszelkie rodzaje dżwignlic i suwnic sto-sowanych w odlewniach oraz ich 

zastosowanie i zasady obsługi.

Pojęcie środka ciężkości. Sposoby praktycznego wyznaczania środka cięż
kości. Zasady podpinania i przemieiszcza-r.lia dużych przedmiotów o niesy
metrycznym środku ciężkości.
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Powinien umieć:

C zy tać  p ro s te  rysmi/ki techn iczne .  K on 'serwować l iny  'i łańcuchy  słu
żą ce  do 'Podipinania c iężarów . Obliczać ciężar m a te r ia łó w  i e lem en tów  prze
m ie sz c z a n y c h  dżwignioamli i suwnlicairti. P odp inać  akompltJcowahe i duże 
p rze d m ió ty  o raz  k ie ro w a ć  ich przem ieszczaniem . P os ług iw ać  się  niektórymi 
dżwiignlicata'i i  wciągairkamli s to sow anym i w ódlelwniach.

Odpowiada za:

S tra ty  m ater ia lne  'wynikle w czasie przemieszczania m a ter ia łów  i przed
miotów.

P rzy k ład y  robót:

1. P odp inan ie  do h aka  suw nicy  kadzi z p łynnym  m etalem  i kierowanie 
je j  p rzem ieszczeniem

2. Pom oc przy u s ta w ian iu  dużych i skom plikow anych  irdzeni
3. P odp inan ie  linami i hakam i korpusu  silnika t rakcy jnego  oraz kierowanie 

przemieszczaniem.

PRZERABIACZ MAS FORMIERSKICH I RDZENIOWYCH —  

Pow inien znać:

kat.  5

P o d s taw o w e rodzaje  p iasków formierskich.
Rodzaje przenośników  taśmowych. Z asady  działania s tacji p rzerobu mas 

o m nie jszym  stopm u mechanizacji .  Instrukcje obsługi przenośników m  
m ow ych. P odstaw ow e zasady  przeróbki zużytej m asy  formierskiej.

Powinien umieć:

Odróżniać m asę zużytą od świeżej.
Obsług iw ać przenośnik m asy świeżej i zużytej.  Obsługiwać przen ' 

k u b e łk o w y  lub sito na  stacji przerobu mas. ^

P rzyk łady  robót:

1. T ransport  m ater ia łów  na składowiska do stacji przerobu mas
2. Obsługa suszarni i sit
3. O bsługa przenośników świeżej i zużytej masy.



PRZERABIACZ MAS FORMIERSKICH I RDZENIOWYCH — kat. 6 

Powinien znać:

Rodzaje p iasków formierskich. Dodatki do mas formierskich i rdzenio
wych.

Urządzenia znajdujące się u a  stacji przerobu mas. Sposób obsługiwania 
różnych agregatów  do iprzerobu mas.

Sposób przygotowania mas formierskich i rdzeniowych. Sposób przygo
towania masy formierskiej ręcznie na stanowisku pracy. Instrukcje doty
czące przygotow ania materiałów oraz sporządzania mas formierskich i rdze
niowych. Zasady transportu masy za pomocą przenośników. Zasady rozdzie- 
łania ma'sy do pószczególnydh zalsobiników.

Powinien umieć:

lOdróżiniać różne roidzaje ma's form ierskich w sipolsólb prak tyczny . Zasto
sow ać różne rodzaje mas do .poszczególnych asortym entów  odlewów.

Obsługiwać urządzenia na stacji przerobu mas. Obsługiwać urządzenia 
transportowe do przerób,u mas. Określać właściwe funkcjonowanie (zapobie
ganie awarii) urządzeń do przerobu mas.

Dozować .poszczególne składniki do mas form ierskich i rdzeniow ych. 
Przeprowadzić w odpow iedni siposób suszenie p iasków  form ierskich. D ostar
czać masę na stanow iska pracy.
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Przykłady robót:

1. Dozowanie składników  m asy  form ierskiej i rdzemiowej
2. Przerób m asy form ierskiej i rdzeniowej

PRZERABIACZ MAS FORMIERSKICH I RDZENIOWYCH — kat. 7 

Powinien znać:

Klasyfikację p iasków formierskich pod względem ziarnistości. Przezna
czenie poszczególnych gatunków piasków. Sposoby magazynowania m ate
riałów formierskich i dodatków w ceLu zapobiegania przed z.niszczcinicm. 
Stosowane rodzaje lepiszczy do rdzeni. W.pływ poszczególnych dodatków 
na własności masy. W pływ masy formierskiej i rdzeniowej na możliwość 
pows.tawania wad odlewniczych.

Urządzenie różnych typów stosowane do ,przerobu mas formierskich.



P roces  p rzy g o to w a n ia  mas w ype łn ia jących ,  p rzym ode low ych  i rdzenio
w y ch  o raz  techno log iczne  w łasności tych mas. Technologię  formowania 
rdzeni.  R odzaje  w ad  odlew niczych  pow sta łych  z w iny zlej masy formierskiej 
i rdzen iow ej.

P ow in ien  umieć:

O dró ż n ia ć  m asy  n a tu ra ln e  od m as  syn te tycznych .  Oceniać wpływ po
szczeg ó ln y ch  d oda tków , s to sow anych  do mas form ierskich  i rdzeniowych. 
U sta lić  sz a c u n k o w e  zaw ar to śc i  w ilgo tności w piaskach oraz w masach for
m ie rsk ich  i rdzen iow ych .

U ru c h am iać  zespół u rządzeń  do przerobu mas. Obsługiwać urządzenia 
t r a n s p o r to w e  ró żn y c h  ty p ó w  do  przem ieszczania mas formierskich.

P rz y g o to w y w a ć  w e w łaśc iw y  sposób m asy synte tyczne.  Zapewnić w pra
w id ło w y  siposób t ran sp o r t  mas do w ydziału  produkcy jnego .  W ypełn iać  arku
sze k o n tro ln e  w łasności mas.

O d p o w ia d a  za:

J a k o ść  m asy  form iersk ie j ,  skład, w ilgotność itp.

P rz y k ła d y  robót:

1. P rzerób  s y n te ty c z n y c h  m as  formierskich i rdzeniowych
2. Dozór nad  p racą  b ry g ad y  obsługującej  s tację  p rzerobu  mas.
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PRZERABIACZ ODLEW NICZYCH POKRYĆ OCHRONNYCH — kat. 5 

P o w in ien  znać:

P o d s ta w o w e  m a te r ia ły  stosoiwane do sporządzania odlewniczych pokryć
o c h ro n n y c h .  .

N arzędzia  i u rządzen ia  s tosow ane do sjiorządzania czernidcł i past oraz
sp o so b y  p o s łu g iw a n ia  się nimi.

Z a sa d y  w ażen ia  i dozow ania  poszczególnych składników. Sposoby przy
g o to w a n ia  p a s t  i czern ide l ochronnych.

P ow in ien  umieć:

P o s łu g iw ać  się narzędziam i i urządzeniami do sporządzania pas t i czer- 
ńideł.

W a ży ć  i dozow ać poszczególne składniki.  P rzygotować czernidla ochron
ne do czern ien ia  rdzeni.



Przyk łady  robót:

1. Sporządzenie czernidła do pokryw ania  rdzeni i form.

PRZERABIACZ ODLEWNICZYCH POKRYĆ OCHRONNYCH — kat. 6 

Powinien znać:

W łasnośc i składników stosowanych do sporządzania pokryć ochronnych 
rdzeni, form i kokil. Zastosowanie poszczególnych rodzajów pokryć ochron
nych. W pływ  jakości pokrycia na w ady odlewów. Rodzaje past do zacie
rania szwów, pęknięć  i uszkodzeń powłok ochrorrnych.

Zasady sporządzania wszelkiego rodzaju past i czarnidel. Rodzaje wad 
spowodowanych niewłaściwie dobranym pokryciem ochronnym.

Powinien umieć:

Oceniać przydatność surowców i materiałów do sporządzania past i czar- 
nideł.

W ażyć i dozować w odpowiedniej kolejności składniki dia uzyskania 
optymalnych własności pokrycia. Przerabiać wszelkiego rodzaju  odlewnicze 
pokrycie ochronne.

Przykłady robót:

1. Sporządzanie past do zacierania szwów, pęknięć i uszkodzeń.
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RDZENIARZ MASZYNOWY — kat. 4 

Powinien znać:

Gatunki używanych mas rdzeniowych.
Zasady obsługi u konserwacji nadmuchciwanki strzałowej lub zwykłej.  
Zasady przygotowania rdzennicy do wykonania rdzenia.

Powinien umieć:

Obsługiwać i konserwować nadm uchiwarkę strzałową lub zwykłą wraz 
z oprzyrządowaniem.

W ykonyw ać rdzenie o kształtach cylindrycznych 1 prostopadłościennych 
bezstopniowych w rdzennicach jednogniazdowych.
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P rz y k ład y  robót:

1. W y k o n a n ie  rdzeni o ksz ta ł tach  p ros tych  brył geom etrycznych  w rdzen
n icach je d n o g n iaz d o w y ch  w n ad m u ch iw a rk a ch  s trza łow ych  lub zwykłych

2. W y k o n y w a n ie  ,prac pom ocn iczych  p rzy  form ow aniu  rdzeni według 
w sk a z ó w e k  rdzen ia rzy  o w yższych  kw alif ikac jach .

RDZENIAKZ M A S Z Y N O W Y  —  kat .  5 

P ow in ien  znać:

R odzaje  m a te r ia łó w  i s topów  od lew niczych  jak: żeliwo, staliwo i stopy 
m e ta l i  n ieże laznych .  R odzaje mas rdzen iow ych  i m atoriałów  pomocniczych 
s to s o w a n y c h  -przy fo rm ow an iu  rdzeni.  M a te r ia ły  do 'wykonania rdzeni przez 
z a c ie ra n ie  i pow lekan ie .

Z a sa d y  obsługi i ko^nserwacji m aszyn  do  form ow ania  rdzeni, zbliżonych 
k o n s t r u k c y jn ie  do tej, na  k tó re j  s ta le  p racu je .  Z asady  obsługi urządzexi 
p rz e n o ś n ik o w y c h  do rdzeni.

Z a sa d y  'i siposoby fo rm ow an ia  rdzeni na m aszynach rdzeniarskich. Zasady 
i sp o so b y  w y k a ń c za n ia  i n a p ra w y  rdzeni.  Sposoby sk ładow ania  rdzeni w su
sz a rn iac h .

P ow inien  um ieć:

Rozróżniać  w zrokow o rodza je  anas rdzeniowych.
P o s łu g iw ać  się narzędziam i do w ykańczania  rdzeni. Obsługiwać urządze

n ia  p rze n o śn ik o w e  rdzeni.
P rz y g o to w a ć  m a sę  rdzen iow ą i czernidła. Formować rdzenie  o kształtach 

p ro s ty c h  b ry ł  geom etrycznych .  W ykańczać  d dokonyw ać drobnych napraw 
rdzeni.

P rzykłady robót:

W y k o n y w a n ie  rdzeni o k sz ta ł tach  prostych, brył geometrycznych w rdzen
n ic a c h  w ie logn iazdow ych  do odlewów, jak;

1. K orpusy  g łow ic  z a w o ró w  parow ych
2. K oła  zębate  o m ałych  średnicach
3. P o d s ta w y  inżek to rów
4. P ły ty  mo.ntażowe p rzekaźn ików
5. P o k ry w y  do sk rzy n e k  i ko rpusów
6. K locki ham ulcow e
7. Złączki, nakrę tk i ,  ko lanka ,  ko rk i  — w ym aga jące  w ykonanie rdzeni 

w  ksz ta łc ie  walca, s tożka lub iprostckpadłościanu.

J
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RDZENIARZ MASZYNOW Y — kat.  6

Powinien  znać:

Rodzaje ipiasków i materia łów  wiążącyich, ich wpływ na gładkość po- 
wier<zchn'i Jdzeni oraz sposohy przygotowywania z nich mas rdzeniowych. 
Zastosow anie  m ateria łów  pomocniczych, jak nafta, czernidła itp. przy for
m ow aniu  rdzeni oraz ich w pływ na jakość powierzchni rdzeni.

Zasady obsługi i konserw acji  m aszyn rdzeniarskich, jak: nadmuchciwarki 
strza łow e i zwykłe, wstrząsówki, prask i nas taw ne z ram ką i przeponowe, 
w ytaczark i  t łokowe i ślimakowe z napędem  ręcznym. Zasady obsługi i kon
serw acji  maszyn i  urządzeń do w ykańczan ia  rdzeni. Zasady obsługi i kon
serw ac ji  pieców i '.urządzeń do u tw ardzania  .rdzeni. Rodzaje rdzennic m eta
lowych i .z innych tworzyw.

Rysunek itechniczny odlewów, modeli, rdzeni i rdzennic. Technologię 
formowania maszynowego rdzeni. Zasady podsuszania rdzeni w piecach. 
Zasady mierzenia przymiarem, suwmiarką, szablonami itp.

Powinien umieć:

Przygotować masę rdzeniową i czernidła wg instrukcji technologicznych. 
Dobierać pokrycia ochronne w  zależności od m ateria łu  i przeznaczenia 
rdzeni.

Obsługiwać i konserwować maszyny do formowania rdzeni. Obsługiwać 
i konserwować oprzyrządowanie, p iece i urządzenie do utwairdzania rdzeni 
oraz maszyny i urządzenia do wykańczania  rdzeni. Posługiwać się narzę
dziami pomiatrowymi w zakresie mierzenia w ykonyw anych  przez siebie 
rdzeni.

Czytać TysuTuki techniczne. Formować maszynowo rdzenie metodą ,,go
rącej rdzennicy . Ustawiać ochtadzalniki w rdzeniach w miejscach w ska
zanych przez nadzór. W ykańczać rdzenie przez szlifowanie, docieranie itp.

Przykłady robót:

W ykonyw anie  tdzeni o kształtach zhożoinych z kilku wzajemnie przeni
kających się brył geomet'ryciziny.ch w rdzennicach wielogniazdowych do od
lewów, jak:

1. Korpusy 'kurków gazowych i wodnych
2. Korpusy zaworów wodnych
3. Korpusy sygnałów świetlnych, napędów pompy .wodnej
4. Korpusy do przekaźników, zasuw, zaworów
5. Pokryw y cylinidrów i suwaków
6. R eduktory, p iasty  kół zam achowych.



1
RDZENIARZ M A SZ Y N O W Y  —  kat.  7 

Powinien  znać:

Składn ik i  i w łasnośc i  mas rd ze n io w y ch  n a tu ra lnych ,  syn te tycznych  i ter
m o u tw a rd z a ln y c h  oraz m a te r ia łów  w iążących .  W łasnośc i  odlewnicze żeliwa, 
s ta l iw a  i s topów  m etali  n ieże laznych . Z jaw iska  fizyczne i chemiczne za
chodzące  w p roces ie  ,,go rące j  rdzennicy" .

K ons trukc ję ,  za sady  obsługi i k o n se rw ac j i  narzucarek  do formowania 
rdzeni.

T ec hno log ią  fo rm ow an ia  rdzeni na na rzucarkach .  W a d y  odlewnicze wg 
PN od le w ó w  że liw nych ,  s ta l iw nych  i ze s topów  metali nieżelaznych, spo
w o d o w an e  n ie o d p o w ied n ią  jakośc ią  rdzen i,  'przyczyny ich pow stawania  i spo- 

"soby ich usuw an ia .  Rodzaje, za s to so w a n ie  i sposoby  umieszczenia w rdze
n iach  och ładza ln ików .

P ow in ien  umieć:

Ekono'micznie g ó spóda row ać  masami rdzeniowym i i materSałamU pomoc- ‘ 
niczymi.

Sam odz ie ln ie  u s taw iać  do produkcji  op rzyrządow anie  na maszynach do 
fo rm o w a n ia  rdzeni.

F o rm ow ać rdzenie  n a  na rzucarkach .  Samodzielnie określać miejsca w rdze
niu  w y m a g a ją c e  za s to so w a n ia  ochładzalników  oraz dobrać właściwe ochla- 
dzia ln ik i  i zam ocow ać je w rdzeniu. Zapobiegać pow staw an iu  wad odlewni
czych  w od lew ach .

P rz y k ła d y  robót:

F o rm o w a n ie  na m aszynach  rdzeniarsk ich  — rdzeni o różnych kszłalatch 
p r z e n ik a ją c y c h  się brył z zastosow aniem  zmiennej ilości rdzennic w obiegu 
je d n e j  m a sz y n y  —  do w y k onan ia  odlewów, jak:

1. C y l in d ry  p a row ozow e
2. K orpusy  e lek tro m a g n esu  urządzeń  sygnalizacji kolejowej i kopalnianej
3. K orpusy  w irn ików  pom p próżniowych i nieskociśnieniowych.
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. I

RDZENIARZ M A SZY N O W Y  — kal.  8 

P ow in ien  znać:

W p ły w  posz cz eg ó ln y c h  sk ładn ików  i m ateria łów  wiążących na własności 
m as rd zen iow ych .  Skurcze  od lewnicze żeliwa, sta liwa i  metali  nieżelaznych.



Z jaw iska  zachodzące w  formie podczas zalewania i krzepnięcia od le
wów. Technologię w ykonania dużych i skomplikowanych rdzeni w s y s t e 
mie p rac y  potokowej.

Pow inien  umieć:

W y k o n y w a ć  próby i przeprowadzać badania własności mas rdzeniowych. 
Obliczać w ym iary  i naddatki dla odlewów żeliwnych, stliwnych i ze sto
pów  metali nieżelaznych. Wyikonywać duże skomplikowane rdzenie w syste
m ie -pracy potokowej na narzucarkach, nadmuchiwarkach i formiarkach 
kom binow anych  z obracanym stołem (n,p. typu Osborn) przy zastosowaniu 
rdzeni z luźnymi wkładami. Udzielać wskazówek -rdzeniarzom o niższych 
kw alif ikac jach  i koordynow ać -prace rdzeniarzy na  wspólnym stanow isku 
roboczym.

Odpowiada za:

S tra ty  wynikłe z niewłaściwego wykonania rdzeni.

P rzyk łady  robót:

W ykonyw anie rdzeni skompfikowa-nych o objętośdi powyżej 3 dcm^ przy 
zastosowaniu -rdzennic z luźnymi wkładami, jak:

1. Rdzeń „centra lny" kad łuba  silnika samochodu
2, Rdzeń korpusu głowicy i sprężarki powietrznej.
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r DZENTARZ r ę c z n y  _  kat. 4

Powinien znać:

Gatunki używanych mas rdzeniowych.
P odstaw ow e narzędzia formierskie i rdzeniarskie. Rodzaje i wym iary  k la 

m er i haków  używanych do zbrojenia form.
Sposób przyrządzania materiałów wiążących do pokryw ania  żeber rdze

niowych. Ogólne zasady prawidłowego -ubijania masy ,przy pomocy ubi- 
Jaka ręcznego.

Powinien umieć:

Przygotowywać materiały wiążące do pokrywania żeber rdzeniowych. 
Posługiwać siię ręcznymi narzędziami do formowania rdzeni.
W y k a ń cz ać  i opryskiwać rdzenie powłoką ochronną. W ykonyw ać  prace 

przy  form ow aniu  rdzeni wg -wskazówek rdzeniarzy o wyższych kw alif ika
cjach.
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Przykłady robót:

1. W ykonanie  rdzeni prostych do odlewów, jak:
— tulejki o 'średnicy do 100 mm
— korpusy kurków (probierczych)
— kółka pokrętne armatury

2. W ykonywanie p rac  pomocniczych jak:
— składanie i rozikladanie skrzynek rdzeniowych
— układanie i mocowanie p ły ty  podrdzeniowej
— nawijanie wrzecion rdzeniowych w ełną drzewną i 

na wrzeciono (obracanie wrzecionem).
n ak ładan ie  masy

RDZENIARZ RĘCZNY — kat. 5

Powinien znać:

Rodzaje materiałów i stopów odlewniczych, jak: żeliwo, s ta liwo i s topy 
metali nieżelaznych. Rodzaje mas rdzeniowych i m ateria łów  pomocniczych 
stosowanych p rzy  fo.rmowaniu rdzeni. M ateria ły  do w ykańczan ia  rdzeni 
przez zacieranie i powlekanie.

Zasady posługiwania się narzędziami do formowania i w ykańczania  rdze
ni oraz sposoby ich konserwacji. Zasady obsługi urządzeń przenośnikowych 
do rdzeni. Sposoby składania rdzeni w suszarniach.

Zasady i sposoby formowania, wykańczania i naprawy rdzeni.

Powinien umieć:

j -
I

Przygotowywać — pod nadzorem — masę rdzeniową i ozernidła. Roz
różniać wzrokowo rodzaje mas rdzeniowych.

Posługiwać się  narzędziami i przyrządami do wykonania  i wykańczania 
rdzeni oraz je konserwować. Obsługiwać urządzenia przenośnikowe do p rze
mieszczania rdzeni.

Formować rdzenie niezbrojone w skrzyniach rdzeniowych o kształtach 
prostych bry ł  geometrycznych (walce, stoż-ki itp.). W ykańczać i naprawiać 
rdzenie. W ykonyw ać prace pomocnicze przy formowaniu rdzeni wg w ska
zówek rdzeniarza o wyższych kwalifikacjach.

Przykłady robót:

W ykonanie rdzeni do odlewów, jak:
1. Obrotnice wąskotorowe
2. Dławiki do zaworów i pomp
3. Koła .zębate napędu zwrotnicowego

i



4. Podstaw y inżektorów
5. Płyty  montażowe przekaźnika
6. Złączki i nakrętk i do zaworów
7. Korpusy głowic zaworów parow ych 3/8" do 3/4"
8. Osłony czaszy telefonu 
9  ̂ Mażnice

10. Zawory grzybkowe i części armatury taboru  kolejowego.

RDZENIARZ RĘCZNY — kat. 0 

Powinien znać:

Rodzaje p iasków i materiałów wiążących, ich wpływ na gładkość po 
wierzchni rdzeni oraz sposoby przygotowywania z nich mas rdzeniowych. 
Zastosowanie materiałów pomocniczych, jak: nafta, ozernidła itp. przy formo
waniu .rdzeni oraz ich wpływ ina jakość powierzchni rdzeni.

Zasady obsługi i konserwacji maszyn i  urządzeń do wykańczania rdzeni. 
Zasady obsługti li konserwacji pieców i urządzeń do u tw ardzania rdzeńi. 
Rodzaje rdzennic metalowych i z innych tw orzyw  oraz sposoby ich konser
wacji. Zasady mierzenia przymiarem, suwmiarką, szablonami itp.

Teohnoliogię form ow ania lęcznegio rdzepa. Zalsady podsuszania rdzeni 
w piecach.

Powinien umieć:

Dobierać pokrycie ochronne w zależności od m ateriału  odlewu i p rze 
znaczenia rdzeni. Pirzygotować maisę rdEeniową i czem idła w g in strukcji 
technologicznych.

Obsługiwać i konserwować oprzyrządowanie, piece i urządzenia do 
u twardzania irdzeni oraz maszyny i urządzenia do wykańczania rdzeni. P o 
sługiwać 'Się narzędziami .pomiarowymi w zakresie (mierzenia w ykonyw a
nych przez siebie rdzeni.

Czytać rysunki techniczne. Formować rdzenie zbrojone, w skrzyniach 
rdzeniowych, o kształcie złożonym z kilku brył geometrycznych wzajemnie 
przenikających się. W ykańczać rdzenie przez szlifowanie, docieranie, pod
suszanie itp. Ustawiać ochładzalniki w  rdzeniach w miejscach wskazanych 
przez nadzór.
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Przykłady robót:

W ykonanie rdzeni ido odlewów, jak:
1. Piasty koła zamachowego
2. Obudowy wyłącznika ciśnieniowego

6 — Taryfikator — cz. IV
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3. Człony grzejników c.o.
4. Konsolki przekaźników i kadłubów  do p rzekaźników
5. Kominy parowozowe
6. Mufy kablowe
7. Skrzynki elektrotechniczne pośrednie
8. Kola parowozowe
9. Przeciwwagi do  urządzeń sygnalizacy jnych

10. Puszki zaciskowe
11. Cylindry pneumatyczne do wyłączników wysokiego  napięc ia
12. Reduktory
13. Podstawy łożysk
14. Korpusy sygnału świetlnego
15. Tuleje o średnicy do 200 mm i długości 250 mm

RDZENIARZ RĘCZNY — kat. 7 

Powinien znać:

Składniki i własności mas rdzeniowych oraz materiałów wiążących. W ła s 
ności odlewnicze żeliwa, staliwa i stopów metali nieżelaznych.

Konstrukcje rdzennic metalowych i z innych tworzyw.
Technologie formowania rdzeni w rdzenicach z kilkoma płaszczyznami po

działu, z częściami odejmowanymi i przy  pomocy wzorników. Z asady  łącze
nia rdzeni w zespół rdzeniowy. W ady  odlewnicze (wg PN) odlewów spow o
dowane niewłaściwą jakością rdzeni, p rzyczyny ich pow staw an ia  i sposo
by ich u-suwariia. Rodzaje, zastosowanie i sipOsoby umSeszczanlia w rdzen
nicach ochładzalników.

Powinien umieć:

Formować rdzenie w rdzennicach z wieloma płaszczyznami podziału, 
z częściami odejmowanymi i przy  pomocy wzorników. Łączyć rdzenie w ze 
społy rdzeniowe. Samodzielnie określać miejsce w rdzeniach w ym agające 
zastosowania ochładzalników oraz dobrać właściwe ochładzalniki i zamoco
wać je w rdzeniach. Ekonomicznie gospodarować masami rdzeniowymi i mg. 
terialami pomocniczymi. Zapobiegać powstawaniu wad odlewniczych w  od
lewniach.

Przykłady robót;

W ykonywanie rdzeni do odlewów, jak;
1. Korpusy zasuw owalnych o średnicy do 400 mm
2. Korpusy i dysze smoczków (inżektorów)



3. Korpusy cylindrów sprężarek hamulcowych i pomp wodnych
4. Tłoki cylindrów .parowych
5. Kola łańcuchowe
6. Korpusy zasuw wodnych
7. Oprawy słuchawek telefonicznych
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RDZENIARZ RĘCZNY — kat. 8

Powinien znać:

W pływ poszczególnych składników i materiałów wiążących na włas
ności mas rdzeniowych. Skurcze odlewnicze żeliwa, staliwa i stopów metali
nieżelaznych.

Technologię formowania rdzeni na szkieletach z wkładami koksowymi 
oraz za pomocą kombinacji wzorników i częściowych modeli. Zasady orga
nizacji pracy zespołu roboczego.

Powinien umieć:

Formować rdzenie na szkieletach z wkładkami koksowymi oraz za po
mocą kombinacji wzorników i częściowych modeli. Składać częściowo rdze
nie w zespoły zachowując właściwą sztywność i zajpewniając odprowadze- 
riie gazów z całego zespołu. KiontTolować za pomocą prrzyirządów i p,rzy- 
miarów prawidłowość wykonania rdzeni lub zespołu rdzenSowego. Zorgani
zować stanowiska nobocze rdzen.iarskiie w zakrelsie przebiegu materdałów.

Odpowiada za:

Straty materialne odlewów wynikłe z niewłaściwie wykonywanych rdzeni.

Przykłady robót:

Wykonywanie rdzeni do odlewów, jak:

1. Korpusy elektromagnesu urządzeń sygnalizacji kolejowej i kopalnianej
2. Wirniki aparatu flotacyjnego
3. Skrzynki napędu urządzeń sygnalizacji kolejowej i kopalnianej
4. Cylindry parowozowe.



RDZENIARZ RĘCZNY — kat. 9 

Powinien znać:

W łasności odlewnicze i wytrzymałościowe mas form iersk ich  i rdzen io
wych.

Zasady prowadzenia iprocesu wytapiania , s ta l iw a i s topów  m eta l i  n ie 
żelaznych. Zjawiska fizyczne zachodzące w formie podczas za lew an ia  i k rzep 
nięcia odlewów. Zasady obowiązujące przy usta lan iu  techno log i i  w y k o n a 
nia rdzeni bardzo skomplikowanych, przy p rodukcji  je d n o s tk o w ej  dużych 
i odpowiedzialnych odlewów, z zachowaniem możliwości ła tw ego w y k o n a 
nia i wybicia (ustalenie; podziału rdzenia, miejsc w ym aga jących  w zm ocn ie
nia i ochładzania, sposobów^ odpowietrzania oraz n iezbędnego oprzyrządo
wania itp.j.

Powinien umieć:

W ykonyw ać szkice techniczne odlewów i rdzeni oraz form odlevzniczych. 
Obliczać wymiary i naddatki dla odlewów żeliwnych, sta liw nych  i ze s to 
pów metaii nieżelaznych. W ykonyw ać próby i przeprowadzać badan ia  w łas
ności mas rdzeniowych. W ykonyw ać rdzenie bardzo skom plikow ane p rzy  
produkcji jednostkowej dużych i odpowiedzialnych odlewów. Udzielać w sk a 
zówek rdzeniarzom o niższych kwalifikacjach. Koordynować pracę rdzenia- 
rzy  niższych kategorii  na wspólnym stanowisku roboczym.

Odpowiada za:

Straty wynikłe z niewłaściwego wykonywania rdzeni i sk ładania zespo
łów odlewniczych drogich i odpowiedzialnych odlewów.

Przykłady robót:

Wykonariie rdzenli do odlewów, jak;
1. Bloki silników spalinowych Iz koszulką wodną)
2. Głowice sprężarek.
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ROZDZIELCA W  ODLEWNI — kat. 5

Powinien znać:

Rodzaje skrzyń formierskich, prostych modeli i p łyt modelowych. Rodzaje 
i zastosowanie prostych narzędzi pomiarowych.
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Elemeritarne zasady  ry su n k u  technicznego. Sposoby zap’isu w kartotece.
Z nakow anie  modeli. Z asady  i sposoby magazynowania oprzyrządowania od
lewniczego.

Powinien umieć:

P rzy jm ow ać w ydaw ać  p ros te  modele, skrzynki i T-dzennice. Posługiwać 
się k a r to tek ą .  W yszukiw ać i segregować modele. W ykrywać uszkodzenia 
aprzy.rządowania odlewniczego.

Przykłady rołrót:

1. W ydan ie  modelu i dokonanie zapisu w kartotece
2. O debran ie  modelu, oględziny i lułożenie na regale

r o z d z i e l c a  w  o d l e w n i  — kat.  fi

Powinien znać:

soby ich zastos^owan'^^^*^ Tiodelowych. Rodzaje narzędzi pomiarowych i spo-
'^ ć lS ć l.d y  CZVf

^ia kartoteki foohnicznego i szkicowania. Sposoby prowadze-
® o y konserwacji modeli. Sposoby znakowania modeli.

Powinien umieć:

Ozyi-ć
"^ać modele ^wcT^s* odlewów średnio-skomplikowanych, Wyszuki-
Potrzebowania for^ mów, rysunków lub wzorów i rozdzielać modele wg za- 
niowych. Kontrolo™*^™*' stoddeń zużycia modeli i skrzynek rdze-
średnio skommiiu wydanych i odebranych m o d e l i .  K o m p l e t o w a ć

! -‘kowane modele i skrzynki rdzeniowe.

Przykłady robót:

1- Skompletowanie czto.
sprzętu z rysunkiem -"o

2 . Stwierdze.nie st
nie do naprawy Nażycia elementu złożonego modelu i przekaza-

ielu, sprawdzenie zgodności
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ROZDZELCA W ODLEWNI — kat. 7

Powinien znać:

Różne rodzaje skom plikow anych  modeli,  p ły t  m o d e lo w y c h ,  s k r z y n e k  rdze
niowych i ich zastosowanie.

Zasady czytania r y s u n k u . techn icznego  i szk ico w a n ia  sk o m p l ik o w an y c h  
modeli. Metody konserw ac ji  modeli. Z asa d y  b e z p ie c z e ń s tw a  p rze c iw p o ża ro 
wego i skutki n ieprzestrzegania ty c h  zasad.

Powinien umieć:

Czytać rySuinki techniczne. W y k o n y w a ć  o r ie n ta c y jn e  szk ice  skom pliko
wanych modeli do karto tek i.  K ontro low ać s tan  w y d a n y c h  i o d e b ra n y c h  mo
deli, skrzyń rdzeniowych, w zorn ików  i p rzym iarów . K o n tp le to w ać  duże i bar- 
(łzo skomplikowane modele i skirzynki rd zen ia rsk ie .  S p o rz ąd z ać  p ro to k ó ły  na 
brakujące lub zniszczone części modeli.

Przykłady robót:

1. Kompletowanie w ielosegm entow ego ciężkiego m odelu ,  p rz y  użyc iu  u rzą
dzeń mechanicznych

2. Załatwianie formalności w sp raw ie  uszkodzen ia  o p rzy rząd o w an ia .

SKŁADACZ FORM I RDZENI —  kat.  5 

Powinien znać:

Rodzaje m ateria łów i stopów odlewniczych, jak: żeliwo, s ta l iw o  i ,metale 
nieżelazne oraz ich własności. Rjodzaje mas formieiWkich i rdzeniowych 
oraz ich własności.

Zasady obsługi urządzeń przenośni.ko-wych do sk ła d an ia  lorin. Zasady 
mierzenia przymiarem i suwmiarką.

Sposoby składania, k lamrowania, obciążan ia  i u szcze ln ian ia  form. S po
soby zabezpieczenia klam er i tu le i  cen tru jących  przed  za lan iem  ich płynnym 
metalem. Sposoby ustawiania rdzeni w  form ach i zabezp ieczan ie  ich. W ady 
odlewnicze spowodowane niewłaściwym sk ładow aniem  form.

Powinien umieć:

Rozróżniiać wzrokowo rodzaje ma's formierskich i rdzen iow ych.
Posługiwać się urządzeniami przenośiniikowymi do sk ładan ia  form. Posługi

wać się narzędziaimi formierskimi i przyrządaiml panria row o-kon tro lnyn ii ,  jak: 
przymiar, suwmiarka.



Składać i uszczelniać formy bezrdzcniowe oraz zabezpieczać klamry i t u 
leje cen tru jące  przed zalaniem ich rplynnym metalem. Ustawiać i zabezpie
czać rdzenie w formie. Czyścić i naprawiać formy i rdzenie. Zapobiegać po
w stawaniu  wad odlewniczych przez właściwe składanie form.

Przykłady  robót:

1. Składanie form bezrdzeniowych
2. Ustawianie i zabezpieczenie rdzeni w formach oraz pomoc przy skła

daniu form.
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SKŁAD/\CZ FORM I RDZENI — kat. G

Powinien znać;

Rodzaje spoiw i stopów do łączenia rdzeni. Zasady znakowania oraz ro
dzaje znaków rdzeniowych.

ntulowtj i zasady obsllltji pieców do t o p i e n i a  s p o i w  i s t o p ó w  do łączenia 
rdzeni. Rodzaje podpórek  w p  l’N  i i c h  z a s t o s o w a n i e .

Rysunek techniczny odlewów modeli, rdzeni i form. Sposoby łączenia 
elementów w zestawy rdzeniowe i ustawiania ich w Jonnach. Zasady od
prowadzania gazów z form i rdzeni. Zasady montowania rdzeni wg przy
miarów, szablonów itp. oira.z sposoby naprawiania ćdzeni w przypadku uszko
dzenia ich w czasie montowania.

Powinien umieć:

Dobierać spoiwa i stopy do łączenia rdzeni w zależności od materiału 
i wielkości rdzeni.

Obsługiwać piece i topić w nich spoiwa i stopy do łączenia rdzeni. Do
bierać podpórki w zależności od konstrukcji i wielkości rdzeni oraz us ta
wiać na nich rdzenie w formach.

Czytać rysunek techniczny. Usitawiać ochładzalniki w formach. Łączyć 
elementy w zespoły rdzeniowe i ustawiać je w formach. Montować rdze
nie przy pomocy przymiarów, szablonów itp. oraz naprawiać drobne ich 
uszkodzenia.

Przykłady robót:

1. Łączenie rdzeni w zespoły, ustawianie form, zabezpieczenie i złożenie 
formy.



1
SKŁADACZ FORM I RDZENI — kat.  7 

Powinien znać:

Konstrukcję form i rdzeni oraz u rządzeń  p o m o c n ic z y c h  do ich m onto 
wania. Budowę i zasady obsługi suszarek  do  su sz en ia  rdzen i.

Siposoby składowania zespołów 'rdzeni w  su sz a rn ia ch .  R o d z a je  i sposoby 
sporządzenia pokryć ochronnych i ich rolę w  o t r z y m y w a n iu  odlewów 
o gładkich powierzchniach. W ie lkość  to le ran c j i  w y m ia r o w y c h  odlewów  
oraz miejsca bazowe do obróbki m echan icznep

Powinien umieć:

Montować zespoły 'rdzeniowe przy  pom ocy u rz ą d z e ń  m o n ta ż o w y c h .  O k re 
ślać stopień zużycia elementów skrzynek  fo rm iersk ich  np. sw o rzn i  i tu le jek  
centrujących. Określić jakość i p rzyda tność  p o je d y ń c z y c h  .rdzeni p rzed  p rzy
stąpieniem do montażu zespołów rdzeniowych. S am odz ie ln ie  d o b ie ra ć  p o k ry 
cia ochronne, zabezpieczające g ładkość pow ierzchn i o d lew ów .

Odpowiada za:

Spowodowanie strat z .powodu n iep raw id łow ego  sk ła d a n ia  form  i zespołów  
rdzeniowych skompiikowanych odlewów.

Przykłady robót:

1. Micntowanie zespołów rdzenliowych przy pom ocy urzą 'dzeń montażotwych, 
ustawiiertie i z ab eżp leczenie tch w formach o taz  s k ła d a n ie  form.
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SKŁADACZ FORM I RDZENI — kat. 0 

Powinien znać:

Konstrukcję form rdzeniowych w zależności od k o n s t ru k c j i  i wielkości 
odlew.u. Sposoby zabezpieczenia fo.rm z rdzeni przed r o z ry w a ją c y m  działa
niem stupa metalu. Technologię formowania w rdzeniach. S posoby  od'pro- 
wadzania gazów z zespołów rdzeniowych. W p ły w  n ie w łaśc iw ie  .przygotowa
nych rdzeni na wymiary i jakość odlewów. Z asady  o rgan izac ji  s tanowisk 
roboczych w zakresie przebiegu m ateria łów i robocizny.

Powinien umieć:

Dobierać poszczególne rdzenie i składać z nich formę, o d p row adzać  gazy 
z poszczególnych rdzeni i zespołów rdzeniowych oraz zabeapieczać formę



przed skutkam i ciśnienia metalostatycznego. Organizować stanowiska robo
cze w zespole: foirmiarz, rd2enSanz i składacz oraz instruować sk ładaczy  
form i rdzeni niższych kategorii.

Odpowiada za:

Straty wynikłe z  wadliwego składowania form i zespołów rdzeni oraz za 
właściwą organizację stanowiska składaczy.

Przykłady robót:

1. Montowanie form z rdzeni (formowanie w rdzeniach) oraz zabezpiecza
nie ich przed skutkami ciśnienia metalostatycznego.

2. Montowanie form skorupowych.
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SPAWACZ ODLEWÓW — kat. 5 

Powinien znać:

Rodzaje i zastosowanie narzędzi używanych .przy S'pawaniu odlewów. 
Zasady obsługi aparatu autogenicznego i spawarki elektrycznej.

Proces technologiczny spawania atitógenicznego i elektrycznego. Sposoby 
przygotowywania odlewów do spawania. Zasady spawania elektrycznego 
i autogenicznego. Sposoby badania na szczelność przewodów aparatu auto
genicznego.

Powinien umieć:

Posługiwać się narzędziami używanymi przy spawaniu odlewów. Obsłu
giwać aparat autogenizcny i spawarki elektryczne.

Spawać proste  odlewy w pozycji poziomej. Stosować ekonomiczny system 
sipawania.

Przykłady robót:

I. Spawanie — pod nadzorem — prostych odlewów w położeniu poziomym.

ŚPAWACZ ODLEWÓW — kat. 6

Powinien znać:

Gatunki elektrod. Zasady i przepisy przechowywania materiałów palnych 
i wybuchowych. Granicę, do której można bez uszkodzeń wypróżniać butlę 
zawierającą materiał do spawania.



Ogólną ibudowę wytwornicy  a c e ty len o w e j  i z a sa d y  je j  d z ia ła n ia .  K on
strukcje i urządzenia spaw arek  e lek trycznych .

Ogólne zasady spawania. T em p era tu ry  p łom ien ia  a c e ty le n o w e g o .  Sposoby 
naprawiania odlewów przez spaw an ie  ac e ty len e m  i e l e k t r y c z n ie .

Powinien umieć:

Zastosować w każdym przypadku w łaśc iw e m ateriały p o m o cn icze  do spa
wania acetylenowego. Dobierać odpow iednie elek trod y .

Obsługiwać wytwornice i butle  z ace ty lenem . O b s łu g iw a ć  a p a r a tu r ę  e lek 
tryczną, używaną do spawania odlewów. D obierać  o d p o w ie d n ie  p a ln ik i  do 
określonego rodzaju materia łu  i w ie lkośc i  spaw u .  K o n t ro lo w a ć  zaw ory  
i palniki.

Naprawiać przez spawanie proste  od lew y że liw ne i s ta l iw n e  no rm alne j  
jakości.

Przykłady robót:

1. Spawanie odlewów żeliwnych p ros te j  kons trukc j i  w pozyc ji  poziomej.
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SPAWACZ ODLEWÓW — kat. 7 

Powinien znać:

Wszelkie gatunki elektrod i ich zastosowanie. T e m p e r a tu r y  topliwości 
metali i stopów, z których wyko.naue są odlewy. W y m a g a n e  w łasnośc i  
mechaniczne spoiw w zależności od p rzeznaczenia  odlewu.

Ogólną budowę wszelkich alparatów au togen icznych  i s p a w a re k  e lek 
trycznych.

Zasady i możliwości stosowania spaw ania  do naprawmy od lew ów . Z jaw iska 
zachedzące w metalu podczas '.'^paiwania. Sposoby obliczania  przekToju e lek 
trody w zależności od nastężenia prądu e lek trycznego . Z a sa d y  spaw an ia  
odlewów w różnych pozycjach.

Powinien umieć:

Obsługiwać wszelkie aparaty do spawania au togenicznego  i e lek trycznego .
W ybrać metodę i sposób naprawy odlewu przez spaw an ie .  O bliczać p rze

kroje elektrod w zależności od natężenia p rąd u  e lek trycznego .  P rzygo to 
wać do spawania i naprawiać przez spawanie w różnych pozyc jach  średnio- 
skomplikowane i skomplikowane odlewy z żeliwa i s taliwa.
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Odpowiada za:

Spowodowanie strat materialnych przy spawaniu skomplikowanych i dro
gich odlewów oraz za bezpieczną pracę  urządzeń spawalniczych.

Przykłady robót:

Spawanie drogich i skomplikowanych odlewów, jak; 
—■ kadłuby  silnika samochodowego 
— korpusy  silnika elektrycznego 
h— korpusy 'do zasuw.

SPAWACZ ODLEWÓW — kat. 8 

Powinien znać:

Zasadnicze cechy używanych elektrod w procesach naprawy odlewów 
przez spawanie.

Różne sposoby przygotowywania odlewów do spawania. Procesy zacho
dzące podczas spawania elektrycznego i autogenicznego. Zasady wykony
wania spoin według przepisów Dozoru Kotłów oraz po'dlegaJących odbiorom 
na szczelność. W pływ procesu spawania na deformacje i naprężenia po
wstające w odlewach oraz stposoby zapóbiegające ich powstawaniu. Prze
pisy spawalnicze dotyczące kotłów i aparatury chemicznej.

Powinien umieć:

Posługiwać się wszelkiego rodzaju urządzeniami i przyrządami używa
nymi w procesach spawania odlewów.

Spawać odlewy żeliwne i staliwne na gorąco i zimno o wybitnych ten 
dencjach do o-dkiształceń. W ykonyw ać spoiny według przepisów Dozoru 
Kotłów. W ykonyw ać spoiny w każdej pozycji oraz spoiny podlegające od
biorowi na szczelność. Kierować li nadzorować pracę spawaczy o niższych 
kwalifikacjach, zatrudnionych na wspólnym stanowisku pracy.

Odpowiada za:

Spowodowanie strat materialnych przy spawaniu skomplikowanych i dro
gich odlewów oraz bezpieczną pracę urządzeń spawalniczych.
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Przykłady robót:

II. Spawanie dużych odlewów o s k o m p l ik o w a n y c h  k s z ta ł t a c h  i w ybitnych  
tendencjach do odkształceń, jak :  cy l in d er  'parow ozo 'w y

2. Spawanie na gorąco pąkn iąć  od lew ów , jak :  c y l in d ry ,  k o r p u s y ,  głowice, 
skrzynie przekładniowe

3. Spawanie uszkodzonych korpusów  s i ln ików  t r a k c y jn y c h ,  du ży c h  kół, 
'bębnów linowych, ko tłów  i a rm a tru y  p rze m y s ło w e j .

SPRZĄTACZ W  ODLEWNI — kat.  3 

Powinien znać:

BodstawoVre narzędzia 'do  sp rzą tan ia  ha l i  .p ro d u k c y jn e j  w  oidlewni.
Zasady siprzątartia różnych hal p roddkcyjinych 'i w a r s z ta tó w  p ro d u k 

cyjnych.

Powinien umieć:

'Posługiwać się narzędziami do sp rzą tan ia  i zam ia tan ia .
Sprzątać i zamiatać hale produkcyjne, w arsztaty pom ocnicze i place 

fabryczne.

Przykłady robót:

1. Sprzątanie i wywóz śmieci z modelarni.

SPRZĄTACZ W  ODLEWNI — kat.  4 

Powinien znać:

Rodzaje i zastosowanie przyrządów do sk rap lan ia  i p o le w a n ia  w o d ą  sprzą
tanych 'powierzchni. Rodzaje i zastosowa’nie ręcznych  ś ro d k ó w  tran sp o r to 
wych, używanych do wywozu śmieci i odpadów techno log icznych .

Sposoby czyszczenia i konserwowania używ anych  narzędzi i urządzeń. 
Sposoby podłączania przyrządów do skrapiania  w odą sp rzą tan y c h  pow ie
rzchni. Sposoby transportowania i sk ładowania śmieci o raz  o'dpadów te ch 
nologicznych.

Powinien umieć:

Posługiwać się narzędziami do sprzątania i zam ia tan ia  hali p ro d u k c y jn e j  
odlewni. Posługiwać się 'przyrządami do skraipiania i po lew an ia  w odą sprzą-



tanych powierzchni oraz prostymi urządzeniami transportowymi. Czyścić 
i konserwować używane narzędzia i urządzenia. Transiportować śmieci i od
pady technologiczne oraz je składować w miejscach wyznaczonych.

Przykłady robót:

1. Sprzątanie i wywóz śmieci oraz odpadów technologicznych.

SPRZĄTACZ W  ODLEWNI — kat. 5 

Powinien znać:

Rodzaje matariałów i oidpadów technologicznych występujących w pro
cesach odlewniczych.

Podstawy z zakresu przebiegu procesu odlewniczego. Oznakowanie dróg 
transportowych, pól ctdkladczych oraz zasady ruchu na drogach transpor
towych. Zasady siprzątania hali proJdukcyjnej odlewni w trakcie prowadze
nia procesu produkcyjnego bez sitwaTzarua zaburzeń w jego przebiegu. Za
sady załadunku, transportu i wyładunku odpadów produkcyjnych na sto
sowane środki transportowe.

Powinien umieć:

Odróżniać poszczególne rodzaje maleiłlałów li odpadów produkcyjnych. 
Klasyfikować odpady produkcyjne zgodnie z ich przeznaczeniem.

Sprzątać hale produkcyjne odlewni w trakcie prowadzenia procesu pro
dukcyjnego, bez stwarzania zaburzeń w sprawnym jego przebiegu. Usuwać 
śmiecie i odpady produkcyjne w miejsca ich składowania przy użyciu środ
ków transportowych.

Przykłady robót:

1. Sprzątanie i wywóz odpadów produkcyjnych w czasie prowadzenia pro
cesu produkcyjnego w odlewni.
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SUSZARNIOWY — kat. 5 

Powinien zna:ć

Podstawowe i pomocnicze materiały używane do wykonania rdzeni. 
Kodstirukcję i urządzenia susizarni d pieców obrotowych do suszenia 

piasków.



W ym aganą  temiperaturę i czas suszenia. Obieg spalin  w suszarni.  Spo- 
scJby regulacji dopływu ciepła do suszarni.  Rodzaje w ad odlewów  po w s ta 
łych z winy źle wysuszonych piasków, rdzeni i form.

Powinien umieć:

Odróżniać gatunki i rodzaje paliw.
Obsługiwać suszarki gazowe, e lektryczne oraz na  paliwo stale. Obsług iw ać 

suszarki przy spoiwach o małej wrażliwości na tem peraturę .  K onserw ow ać 
urządzenia suszarki.

Regulować palenie dla uzyskania właściwej tem pera tu ry  i w ydajności  
suszenia. Odczytywać wskazania aparatury  pomiarowej. Załadow ać suszar
nię rdzenliami i rozładować.

Przykłady robót:

1. Obsługa suszarń dla rdzeni do 2 dcm® o małej wrażliwości na tem pe
raturę  i czas suszenia.

2. Obsługa suszarń do suszenia drewna na modele.
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SUSZARNIOWY — kat. 6 

Powinien znać:

Gatunki paliw  i ich własności.
Konstrukcję i zasady pracy urządzeń pomiarowych.
W ym aganą temperaturę i czas suszenia w zależności od rodzaju spoiw 

i wielkości rdzeni. W pływ  szybkości suszenia na jakość suszonych rdzeni 
i form.

Powinien umieć:

Obsługiwać suszarki różnych typów dla rdzeni o dużej wrażliwości na 
temperaturę i czas suszenia. Na podstawie wskazań przyrządów pomiaro
wych analizować pracę suszarni. Konserwować aparaturę pomiarową.

Odpowiada za:

■i'rawidłowe wysuszenie piasków, rdzeni i form. Konserwację suszarń 
i urządzeń pomiarowych. Terminowe zgłoszenie usterek urządzeń i przy
rządów.
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P rzykłady  robót:

1. Obsługa suszarń różnych typów dla rdzeni powyżej 2 ocm’ i duże] 
wrażliwości na tem'peraturę i czas suszenia.

SUSZARNIOWY — kat. 7 

Powinien znać:

Gatunki emalii i ich własności.
K onstrukcją  i zasady jjracy urządzeń pómiarowych.

ym aganą  tem pera tu rę  i czas suszenia. W pływ  suszenia na jakość po
włoki em aliowanej.

Powinien umieć:

Obsługiwać suszarnie różnych typów. Na podstawie wskazań przyrządów 
pomiarowych i objawów  zewnętrznych analizować pracę suszarni, Konser- 

owac suszarnię i apara tu rę  pomiarową.

Odpowiada za:

idłowo wypalaną powłokę emalii. Konjseirwację siiiszajń i urządzeń 
pomiarowych. S tra ty  materialne w ynikłe  ze złego wysuszeni, rdzeni.

Przykłady robót:

1. Obsługa suszarni fluidyzacyjnej

SUSZARNIOWY — kat. 8 

Powinien znać:

Konstrukcję i zasady pracy urządzeń pomiarowych.

Powinien umieć:

Obsługiwać suszarnie różnych typów. Na podstawie wskazań przyrzą
dów pomiarowych 1 objawów zewnętrznych analizować pracę suszarni. 
Konserwować suszarnie i przyrządy pomiarowe.
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Odpowiada za:

Kon'serwację suszarń i urządzeń ipomiarowych. S t ra ty  m a te r i a ln e  pow sta łe  
z przyczyn złego wysuszenia rdzeni.

Przykłady robót:

1. Obsługa suszarń do suszenia rdzeni m etodą  w s tr z ą só w  te rm icz n y ch .

SUWNICOWY W  ODLEWNI — kat. 5 

Powinien znać:

Podstawowe rodzaje su w n ic .  Ogólne zasady  dz ia łan ia  g łó w n y c h  m echa
nizmów i urządzeń elek'trycznych surwnic. P u n k ty  'sm arow n icze  suw'nic. Ro
dzaje łańcuchów i lin.

Sygnały porozumiewawcze s tosow ane w czasie  'pracy suw nic .  Z asady  
transportowania form do suszarni lub n a  m ie jsce  z a le w a n ia  m eta lem . Za
sady składowania i  zalewania proistych form bez rdzen iow ych .

Powinien umieć:

Dobrać odpowiednie łańcuchy lub liny do p rzenoszonych  c iężarów . K on
trolować działanie głównych mechanizmów i u rządzeń  e lek try cz n y ch ,  obs łu 
giwanej suwnicy. Składać za 'pomocą suw nicy  p ro s te  fo rm y  bezrdzen iow e 
dla mało odpowiedzialnych ódlewów.

Przykłady robót:

1. Dostarczanie na stanowisko robocze ciężkich sk rzyń  form iersk ich  oraz 
'Ustawianie ich w stosie

2. Wsipółdziałanie przy składaniu form dw u sk rzy n k o w y ch  p rzy  użyciu 
suwnicy.

SUWNICOWY W  ODLEWNI — ka. 6 

Powinien znać:

Zasady działania mechanizmów i urządzeń e lek trycznych  w  suwnicach. 
Osprzęt transportowy, jak: liny, trawersy , wieszaki. W y m ia ry  łańcuchów



i lin według obowiązujących norm, ich nośność i dopuszczalne obciążenia 
przy różnych kątach naipięcia.

Z asady  i siposoby składania i zalewania form oraz ustawiania rdzeni. 
Instrukcje obsługi i konserwacji  suwnic.

Powinien umieć:

iKontrolować mechanizmy i urządzenia elektryczne. Regulować nastawienie 
hamulców i wyłączników krańcowych. Samodzielnie usuwać drobne usterki 
w pracy suwnicy.

Obrać najwłaściwszy sposób przemieszczania przedmiotów za pomocą 
suwnicy. Określać dostatecznie 'dokładnie ciężary przedmiotów podnoszo
nych i przemieszczanych suwnicą. Manewrować mostkiem i wózkiem suw
nicy nie powodując kołysania podnoszonych przedmiotów. Składać i zale
wać skomplikowane formy. Ustawiać rdzenie. W yciągać odlewy z form. 
Prowadzić książkę zdawczo-odbiorczą.
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Odpowiada za:

Przeciążanie suwnic. Używanie właściwych lin, łańcuchów, trawersów, 
w zależności od ciężaru przedmiotów przemieszczanych suwnicą. Bezpie
czeństwo robotników pracujących pod suwnicą.

Przykłady robót:

1. Składanie formy wiełoskrzynkowej iprzy zastosowaniu suwnicy.
2. Transportowanie płynnego metalu oraz zalewanie form.

SUWNICOWY W  ODLEWNI — kat. 7 

Powinien znać:

Budowę oraz zasady działania i óbsługi wszelkich mechanizmów i u rzą
dzeń elektrycznych suwnicy.

Sposdby umiejętnego manewrowania wózkiem i pomostem przy zapinaniu 
i oibracaniu form oraz rdzeni do bardzo skomplikowanych odlewów. Przy
czyny powstawania braków odlewniczych, wynikłe z niewłaściwej pracy 
suwnicy oraz S'posoby ich unikania. Przyczyny występowania różnych wad 
i usterek w pracy suwnicy oraz sposoby ich tinikanla.

7 — Taryhkator — cz. IV

r
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Powinien umieć:

Konserwować i zapobiegać pow staw an iu  aw ari i  su w n ic  i ich w yposa
żenia oraz usuwać drobne w ady  i uste rk i w  p racy  suw nic .

W yładowywać czerpakiem suwnicy su row ce i m a te r ia ły  z w a g o n ó w  do 
zaisobników. Transiportiować ipłynny metal i za lew ać  skom 'p likow ane formy 
odlewnicze. T ransportować obciążniki i  zabezpieczać fo rm y  p rzed  skutkam i 
ciśnienia metalostatycznego.

Odpowiada za;

Bezpieczny transport i zalewanie form ciekłym metalom.

Przykłady robót:

1. Ustawianie w formie rdzeni o ciężarze do 1000 kg
2. Transport i  zalewanie form kadzią o po jem nośc i  do 1500 kg.

SUWNICOWY W ODLEWNI —.kat. 8 

Powinien znać;

Budowę i zasady działania wszelkich typów  suwnic. B udow ę i zasady 
działania wszelkich mechanizmów oraz urządzeń s te ru jąc y ch  i zabezpiecza
jących ruch suwnicy. . . iki^n;

Sposoby umiejętnego transportow ania i m anew row an ia  dużymi i cię 
przedmiotami w ciasnych halach produkcyjnych . P rzyczyny  pow sta  
braków odlewniczych wynikające z niewłaściwej p racy  suw nicy  oraz 
soby ich unikania.

Powinien umieć:

Bezbłędnie określać ciężary przedmiotów przenoszonych  przez suwnicę. 
Bezpiecznie manewrować ciężkimi i dużymi przedmiotami w c iasnych  i za
ludnionych halach produkcyjnych. Płynnie regulować ruch i p rac ę  suwnicy. 
Ustawiać bardzo skomplikowane rdzenie w formach odlewniczych. Składać 
i zalewać bardzo odpowiedzialne i skom plikowane formy. W y k ry w a ć  i usu
wać usterki i drobne awarie urządzeń s te row niczych i napędow ych  
suwnicy.



O dpow iada za:

Bezpieczny transport i zalewanie form ciekłym metalem.

Przykłady robót:

1. Ustawianie w formie kruchego rdzenia o ciężarze do ,1000 kg
2. Transport i zalewanie form kadzią o pojemności ipowyżej 1500 kg.

Śl u s a r z  - k o n s e r w a t o r  o p r z y r z ą d o w a n i a  w  o d l e w n i  — Kat. e

Powinien znać:

M ateriały stosowane w budowie urządzeń odlewniczych, modeli, rdzennic, 
form ciśnieniowych, kokfl, skrzynek formierskich. M ateria ły  stosowane do 
konserwacji i napraw oprzyrządowania odlewniczego.

Budowę i zasady eksploatacji urządzeń, módefi i innego oprzyrządowania 
odlewniczego. Podstawowe narzędzia stosowane w konserwacji  oprzyrządo
wania odlewniczego oraz przyrządy pomiarowo-kontrolne.

Zasady czytania rysunków technicznych. Sposolby przeprowadzania kon
serwacji oprzyrządowania odlewniczego.

Powinien umieć:

Dobierać właściwe materiały do przeprowadzenia konserwacji oprzyrzą
dowania odlewniczego.

Czytać rysunki techniczne urządzeń, modeli oraz oiprzyrządowania odlew
niczego. Przeprowadzić konserwację oraz wykrywać i usuwać drobne usterki 
w działaniu oprzyrządowania odlewniczego.

Przykłady robót:

1. Przeprowadzenie konserwacji modeli i rdzennic prostej konstrukcji.

— 09 _

SLUSARZ - KONSERWATOR OPRZYRZĄDOWANIA W ODLEWNI — kat. 7 

Powinien znać:

Własności obróbcze materiałów stosowanych do wykonania oprzyrządo
wania odlewniczego.

Rodzaje modeli, płyt modelarskich, rdzennic, form ciśnieniowych i kokrl.



Technologię napraw i regeneracji  części o p rz y rzą d o w a n ia  od lew niczego . 
Przyczyny powstawania uszkodzeń c>przyrządowania o d lew n iczego  oraz spo- 
soiby ich usuwania.

Powinien umieć:

Sprawdzać i oceniać trw ardość i inne w la toośd i części o p rzy rzą d o w a n ia  
odlewniczego.

Przeiprowadzać przeglądy i 'Określać s tan  zużycia części op rzy rzą d o w a n ia  
o lewniczego oraz określać przyczyny ich uszkodzenia.  P rzeiprowadzać na
prawy awaryjne podstawowego oprzyrządowania  od lew niczego . P rzeprow a-  

zać weryfikację części o'przyrządowania. D okonyw ać  odb io ru  n a p ra w ia 
nego oprzyrządowania oraz przeprowadzać p ró b y  e k s p lo a ta c y jn e  w  w aru n 
kach technologicznych.

Przykłady robót:

I. Usuwanie uszkodzeń oprzyrządowania odlewniczego w  d rodze  w y m iany  
uszkodzonych części.
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Śl u sa r z  - KONSERWATOR o p r z y r z ą d o w a n ia  w  o d l e w n i  — kat. 8

Powinien znać:

Budowę, 'zasady działania i obsługi maszyn i u rządzeń  odlewniczych , na 
których zainstalowane jest konserwowane oprzyrządowanie.

Zasady korekcji błędów i us te rek  w oprzyrządowaniu  odlewniczym . T rw a
łość oprzyrządowania odlewniczego (wyrażoną liczbą w y k o n an y c h  form) 
oraz czasokresy wymiany poszczególnych części.

Powinien umieć:

Czytać bardzo złożone rysunki zestawieniowe. D em ontować, napraw iać  
i montować Oiprzyrządowanie odlewnicze oraz je regulow ać po za in s ta low a
niu na maszynie. W yjaśniać przyczyny niewłaściwego dzia łan ia  lub nad 
miernego zużycia oprzyrządowania odlewniczego oraz w sk azy w ać  sposób 
dalszej,  właściwej jego eksploatacji.

Odpowiada za:

Straty wynikłe z niewłaściwej konserwacji oprzyrządowania  i n iep raw i
dłowego jego działania.
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Przykłady robót:

1. Przeprowadzenie naiprawy awaryjnej skomplikowanego oprzyrządowania 
odlewniczego na stanowisku pracy.

Ślu sa r z  - k o n se r w a t o r  o p r z y r z ą d o w a n ia  w  o d l e w n i — kat. o

Powinien znać:

Budowę i zasady działania ciągów technologicznych piracujących w okre
ślonych cyklach (synchronizowanych).

Zasady konserwacji oprzyrządowania odlewniczego zainstalowanego w ma
szynach i urządzeniach ustawionych w synchronizowanych liniach produk
cyjnych. Zasady remontów zapoihiegawczych oprzyrządowania odlewniczego.

Powinien umieć:

Określać warunki w jakich powinno pracować oprzyrządowanie zianstalo- 
wane w maszynach ustawionych w liniach produkcyjnych. Organizować 
prace i kierować zespołem, celem maksymalnego skrócenia przestoju linii 
produkcyjnej,  spowodowanego awarią oprzyrządowania odlewniczego.

Odpowiada za:

Straty materialne wynikłe ze złej jakości Oprzyrządowania.

Przykłady robót:

I. Usuwanie wszelkich uszkodzeń w oprzyrządowaniu odlewniczym i koor
dynowanie pracy zespołu przy usuwaniu przyczyn awarii oprzyrządo
wania na zmechanizowanych liniach wytwórczych.

Ślusarz  u t r z y m a n ia  r u c h u  w  o d l e w n i — kat. 4

Powinien znać:

Symbolikę oraz własności ohróbcze podstawowych mąlerialów konstruk
cyjnych d .pomocniczych.

Zaśady obsługi i konserwacji urządzeń używanych przy wykonywaniu 
robót ślusarskich. Rodzaje i zastosowanie używanych narzędzi ślusarsko-



m ontażowych. Podstaw ow e narzędzia  t rasersk ie ,  jak: k ą to w n ik ,  l is tw y, ry 
siki, cyrkle. P rzyrządy  ipomiarowo-kontrolne, jak: ką tow n ik ,  su w m ia rk a .

Zasady budow y i działania m aszyn  odlewniczych pros te j  k o n s t ru k c j i ,  jak: 
mieszarki, formierki ręczne, urządzenia transportow e. Z asa d y  ko n se rw ac j i  
maszyn i urządzeń odlewniczych.

Technologię robót ś lusarskich  w zakresie  p iłowania, w iercen ia ,  g w in to 
wania, lu towania, n itowania, p rasow ania.  Techonlogię p ros tych  robó t t r a 
serskich ,  jak: trasow an ie  na płaszczyźnie.
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Powinien umieć:

Obslugliwać: w iertarki ręczne, elektryczne, pneum atyczne  i s to łow e  oraz 
piły mechaniczne i urządzenia do mycia części. Posługiw ać się narzędziam i 
śłusarsko-montażowymi. Posługiwać się podstawowym i narzędziam i t r a s e r 
skimi, jak: kątowniki,  liniały, listwy, rysiki,  cyrkle, punk tak i .  Posług iw ać  
się przyrządami pomiarowo-kontrolnymi, jak: suwmiarki,  ką tow nik i .

W y k o n y w a ć  proste prace ślusarskie, jak: w iercenie na w ie r ta rc e  s to łow ej 
lub ręcznej otworów o średnicy 5—10 mm, gwintowanie ręczne pow yże j  M4 
w 3 k lasie  dokładności, w częściach prostej kohstrukcj i  i ła twodo.stępnych 
miejscach. P rostować mało odpowiedzialne części, pfiłować zg rub ię  — 
w 12—il4 klasie dokładności. W ykonyw ać proste zabiegi k o n se rw a c y jn e  
m aszyn  i urządzeń odlewniczych. W ykonyw ać proste  p race  rem ontow e .

Przykłady  robót:

1. W ykonyw an ie  — pod nadzorem 
dzeń w odlewni.

prac r»rzy rem ontach  m aszyn  i urzą-

SLUSARZ UTRZYMANIA RUCHU W OUI.EWNI — kat. 5 

Powinien znać:

Gatunki stali, ich cechy i zastosowanie. Podstaw ow e rodzaje  m a ter ia łów  
konserw acyjnych.

Narzędzia używane przy robotach ślusarsko-rem ontowcyh, ich zas to sow a
nie i zasady konserwacji. Przyrządy pomiarowo-kontrolne, jak: czujniki, 
mikromierze.

Z asady  budow y i działania mniej sko^mplikowanych m aszyn i u rządzeń 
odlewniczych oraz towarzyszących. Czasokresy zużycia w ażn ie jszych  części 
zamiennych. •

Zasady czytania rysunków technicznych. Podstaw ow e k la sy  paso w a ń  i ich 
oznaczenia na rysunkach. Technologię obróbki ślusarsk ie j .  S posoby  paso-



Wania prostych części regenerowanych T
Wania i m ontow ania podzespołów i kole jność  deinonto-
i urządzeń. zespołów  napraw ianych  m aszyn

Powinien umieć:

iPoslugiwać się nairzędziami ślusarsko-remn 
dzenia mechaniczne, używ ane w pracach obsiuęfiwać urzą-
w odlewniach. Posługiwać się narzęd ‘ maszyn i urządzeń
mikromierze, czujniki itp. ^ zianii poiniaTowo-kontrólnymi, jak:

Czytać średnio złożone rysunki zestawień- 
podzespoły i ze-poły naiprawianych m a s z r  i montować
otwory na wiertarkach mechanicznych i ‘ W iercić wszelkie
zewiK.trzne i wewnętrzne w trudno doster. W ykonyw ać gwinty
płaszczyznach. Docierać powierzchnie miejscach. Giąć w dwóch
r /s tę p n ie  pasować k liny j  wpusty  Lut ' otwory po hartowaniu,
wykonywać wszelkiego rodzaj,u lutowanie ° u ' i r a  odpowiedzialne oraz
tu leje do rozwiercania. Konserwować nainr przestrzennych. W ciskać
społu. Samodzielnie wykonywać mniej sko '‘'^ ‘,n"® 
ne maszyn i urządzeń odlewniczych. Ok mii
wymiany poszczególnych części zamiennych. zużycia i . potrzeby

Przykłady robót;

1. Rozwiercanie ręczne otworów cylidrycznych
2. W ymiana przewodów przy pompach olejowych
3. Usuwanie zatarć na zdemontowanych cześcisr-u „ * • i ir ozęsciach prostej konstrukcji.

Ślusarz  u t r z y m a n ia  r u c h u  w  o d l e w n i — kat e

Powinien znać:

Rodzaje materiałów .stosowanych w budowie maszyn i urządzeń odlew- 
niczych oraz ich własności technologiczne. Gatunki i własności materiałów 
używanych do konserwacji i smarowania.

Rodzaje i zastosowanie oprzyrządowania produkcyjnego i pomocniczego 
Zasady działania podstawowych maszyn i urządzeń odlewniczych. Narzędzia 
Ślusarskie i pomiarowo-kontrolne używane przy wykonywaniu napraw ma
szyn i urządzeń odlewniczych.

Układ pasowań i tolerancji. Rodzaje obróbki cieplnej i wiórowej. Tech
nologiczną kolejność demontażu, naprawy i montażu podstawowych maszyn 
I urządzeń odlewniczych. Dokumentację konstrukcyjno-technologiczną. W a
runki techniczne odbioru podstawowych maszyn i urządzeń odlewniczych.
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Powinien umieć;

Posługiwać się rysunkam i zestawieniowym i zespołów i podzespołów . O k re 
ślać przyczyny złej pracy pods taw ow ych  zespołów maszyn i u rządzeń  od lew 
niczych. Określać stan zużycia poszczególnych części maszyn. O kreślać  
w arunki p racy  podstaw owych maszyn i urządzeń odlewniczych. W y k o n y 
wać wszelkie prace konseifwacyjne malszyn i urządzeń. D eńiontow ać i m on
tować zespoły maszyn. W ykonyw ać  po łączenia  spoczynkow e. W c isk a ć  ło
żyska toczne i ślizgowe. Łączyć iutem miękkim i tw ardym . P ros tow ać 
części po spawaniu  oraz po óbróhce cieplnej.

Przykłady robót:

1. 'Naprawianie części mechanicznych* p rzy  wózkach tran sp o r to w y ch  kon- 
w ojera

2. W ym iana zużytych kół pasowych i zębatych w m aszynach  i u rządze
niach odiewniczych.

Śl u sa r z  u t r z y m a n ia  r u c h u  w  o d l e w n i  — kat. 7

Powinien znać:

W łasności materiałów konstrukcyjnych  z uwzględnieniem w pływ u obróbki 
cieplnej.

Zasady budowy i działania podstawowych maszyn i urządzeń odlewni
czych o napędach pneumatycznych. Podstawowe wiadomości o napędach  
pneumatycznych. W ydajnośc i  ekspioatacyjne maszyn i urządzeń od lew 
niczych.

Geometrię ostrzy narzędzi skraw ających używ anych przy nap raw ach  m a
szyn i urządzeń odlewniczych. Technologię napraw y i regeneracji  części. 
P rzyczyny powstawania awarii maszyn i urządzeń odlewniczych oraz spo- 
sciby ich unikania i usuwania.

Powinien umieć:

W ykonyw ać szkice w arszta tow e częśdi elementów 'sipawanych. Przepro
wadzać k lasyfikac ję  dem ontow anych części i zespołów. Przeprowadzać prze
g lądy i określać stan zużycia mechalnlizmów oraz określać p rzycżyny  w adli
wej p racy  maszyn i urządzeń odlewniczych. P rzeprowadzać nap raw y  aw a
ryjne podstaw ow ych  maszyn i urządzeń. Sprawdzić i  oceniać twardość 
i inne własności części naprawianych  maszyn i urządzeń. Skrobać powie-



rzclinie obrotowe z ‘doTcładnością 8— 1-2 pkt w polu 25 x 25 mm. W yw ażać  
s ta tycznie elementy  w iru jące  z szybkością 3000 obr/min. Przaprowadzać od
biory napraw ianych  maszyn i urządzeń oraz ich zespołów wraz z dokony
waniem prób w warunkach  technologiicznych.

Przykłady robót:

1. W ykonyw anie  napraw y maszyn i urządzeń odlewniczych metodą w y
miany uszkodzonych zespołów i podzespołów.
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ŚLUSARZ — UTRZYMANIA RUCHU W ODLEWNI— kat. 8 

Powinien znać:

Budową i zasady działania napędowych i s terujących układów hydraulic.z- 
nych. Budowę li zasady działania mechanizmów krzywkowych.

Podstawowe wiadomości z hydromechaniki. Układy kinematyczne wszel
kich maszyn i urządzeń odlewniczych. Zasa'dy korelacji błędów w mecha
nizmach maszyn i urządzeń odlewniczych. Cykle remontowe i czas trwania 
remontów. Organizację pracy zespołu roboczego przy usuwaniu przyczyn 
awarii oraz przeprowadzaniu napraw maszyn i urządzeń odlewniczych.

mł!

Powinien umieć:

Czytać bardzo złożone rysunki zestawieniowe. Demontować, naprawiać 
i montować maszyny i urządzenia odlewnicze o napędach pneum atycznych 
i hydraulicznych oraz dokonywać ich regulacji. W yjaśniać przyczyny nie
właściwego działania mechanizmów, usuw ać Usterki i w skazyw ać dalszy, 
właściwy sposób ich eksploatacji, zapobiegający awariom. Organizować pra
ce zespołu roboczego przy rem ontach maszyn i urządzeń odlewniczych.

Odpowiada za:

Straty materialne wynikające z awarii maszyn i urządzeń odlewniczych, 
powstałych z przyczyn wadliwej ich konserwacji lub naprawy.

Przykłady robót:

'1. Przeprowadzenie naprawy awaryjnej maszyn i urządzeń odlewniczych, 
eksploatowanych w odlewni.

1 '

MU
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P



Ślusarz  u t r z y m a n ia  r u c h u  w  o d l e w n i  — kat. 9

Powinien znać:

Budowę i zasady działania ciągów techno log icznych  p r a c u ją c y c h  w okre
ślonych cyklach (zsynchronizowanych). In s t ru k c je  dbs łu g i  i k o n se rw  j 
wszelkich maszyn i urządzeń odlewniczych. <-r>hv

Zasady systemu remontów planowo-za'pobiegaw'czych. Z asa  ^  .
przeprowadzania napraw maszyn i urządzeń od lew n iczych  m e to d ą  
zespołów. Proces technologiczny (produkcyjny) linii p r o d u k c y jn y  
cykli na każdym stanowisku pracy. P rzyczyny  rozregulowania ustalOTeg 
cyklu w linii p rodukcyjnej oraz sposoby u su w an ia  i z a p o b ie g a n ia  y  
wiskom.

Powinien umieć:

Przeprowadzać demontaż, montaż i regu lac ję  sk o m p l ik o w a n y c h  .. ^ 
i urządzeń odlewniczych zestawionych w liniach p ro d u k c y jn c y h .  .
warunki w jakich maszyny i urządzenia zos taw ione  w  hm.i p ro d u k  yj 
winni pracować aby utrzymać m aksym alną  zdolność e k sp  o a tac y ]  vróce- 
nizować pracę i kierować zelsipołem rdboczym, celem niaWsynia neg  
nia przestoju linii produkcyjnej.

Odpowiada za:

Straty mateirialne wynikłe z awarii maszyn i u rządzeń  od lew niczych  oraz 
bezpieczeństwo podległych robotników.

Przykłady robót;

1. Usuwanie uszkodzeń i koordynowanie pracy  zespołu  ś lu sa rzy  
nionych przy usuwaniu skutków awarii zm echan izow anych  m n  
twórczych.
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TRANSPORTOWY W ODLEWNI — kat. 4 

Powinien znać:

Rodzaje transportowanych materiałów.
Rodzaje środków transportowych do ręcznego transportu  m ater ia łów  oraz 

ich ładowność.



r
Zasady .ruchu wewną.brz odlewni i ntóędzy oddziałami. Zasady ładowania 

materiałów na ręczne środki transportowe oraz ich przemieszczania w miejs
ce składowania. Zasady składowania przewożonych odlewów.

Powinien umieć:

Ocenić przydatność środka transportowego do pracy. Posługiwać się na
rzędziami i urządzeniami prostej konstrukcji do ręcznego transportu m ate
riałów i odlewów.

Transportować mniej odpowiedzialne odlewy i materiały formierskie. W y
konywać proste prace transportowe, jak: załadunek, wyładunek. Niedopusz- 
czać do przeciążenia obsługiwanych środków transportowych.

Przykłady robót:

1. Załadowanie, przemieszczenie i wyładowanie układów wlewowych po 
drogach utwardzonych

2. Załadowanie, przemieszczenie i wyładowanie odpadów — zużytej masy 
formierskiej itp.

3. Pomoc przy załadunku i wyładunku nieodpowiedzialnych odlewów na 
wózki akumulatorowe.
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t r a n s p o r t o w y  w  o d l e w n i — kat. 5

Powinien znać:

Ciężar właściwy transportowanych materiałów.
Ładowność obsługiwanych środków transportowych oraz występujące 

w nich układy i punkty smarownicze. Dopuszczalną ładowność używanych 
pojemników i palet ładunkowych. Zasady konserwacji używanych środków 
transportowych.

Zasady załadowania różnych środków tirans'portowy'ch. Drogi dojazdowe 
do poszczególnych działów i stanowisk roboczych. Zasady załadunku i ukła
dania modeli, rdzennic oraz odlewów łatwych do uszkodzenia.

Powinien umieć:

OdTÓżniiać transportow ane gatunkii m ateriałów , jak: piasków , surówki, zło
mu oraz asortym enty przewożonych odlewów.

Obsługiwać wszelkie środki transportu ręcznego oraz ręczne wózki nis
kiego i wysokiego podnoszenia.

Ładować i zabezpieczać ładunek przed usTikodzeniem oraz przed rozsy
paniem, zmieszaniem itp.

i



108 —

Przykłady robót:

1. Załadowanie, przemieszczanie i w y ład o w a n ie  wszelkic li o d le w ó w  po dro 
gach nieutw>ardzonych

2. Formowanie jednostek  ładunkow ych  do transpo r tu .

TRANSPORTOWY W ODLEWNI — kat. 6 

Powinien znać:

Zasady urucham iania  i k ie row ania  urządzeniam i t r a n s p o r to w y m i  o n apę
dzie ełektryczno-akumulatorowym . Budowę i za sady  d z ia łan ia  obs ług iw a
nych pojazłdów. Układy i punk ty  sm arow nicze oraz z a sa d y  k onse rw ac j i  
urządzeń transportowych z napędem  e lek trycznym . D ane  e k s p lo a ta c y jn e  
urządzeń transportowych z napędem  elek trycznym .

Zasady ruchu kołowego w halach p ro d u k c y jn y c h  i d ro g ac h  m ię d zy w y 
działowych. W pływ  w arunków  pracy  w odlewni na  e k s p lo a ta c ję  u rządzeń  
transportowych. Zasady załadunku, t ransportu  i w y ła d u n k u  w sze lk iego  ro
dzaju materia łów  i surowców oraz odlewów  i op rzy rzą d o w a n ia ,  przemiesz- 
czainych wózkami z napędem elektrycznym .

Pow inien umieć:

Obsługiwać urządzenia transportow e o napędzie  e lek try cz n y m . P rzepro 
wadzać konserwację i usuwać drobne uszkodzenia ś ro d k ó w  transpo r tow ych .  
W ykonyw ać codzienną obsługę techniczną obsług iw anego  ś ro d k a  t ra n sp o r 
towego.

Załadowywać, t ransportow ać oraz w y ład o w y w ać  m a te r ia ły  i su ro w ce  oraz 
■odlewy i dprzyrządoawnia, przemieszczane w ózkam i e lek trycznynri  — P^^- 
tformamt.

Przykłady robót:

1. Załadowanie, transportowanie i w y ładow anie  op rzy rzą d o w a n ia  odlew
niczego.

TRANSPORTOWY W ODLEWNI — kat. 7

Powinien znać:

Gatunki i własności olejów i smarów uży w an y ch  do 'konserw ac ji  wóz
ków  o napędzie elektrycznym i spalinowym. W p ły w  gazów  spa linow ych  
na  organizm człowieka oraz dopuszczalne stężenie t lenku  w ęg la  w  atm o
sferze hal produkcyjnych.



Rodzaje i zastosow anie  urządzeń t ransportow ych  o napędzie elektrycznym 
i spalinowych wysokiego  podnoszenia. Zasady uruchamiania i kierowania 
środkami 'transportowymi.

Z asady  ruchu pociągów drogowych. Zasady pię trzen ia  ładunków  i do
puszczalne ohciążenia wideł śrc^dka transiportowego, w zależności od środ
k a  ciężkości ładunku od czoła wideł. Zasady w ykryw ania  usterek w pracy 
środków  transportow ych oraz usuw ania  przyczyn ich powstania.

Powinien umieć;

Konserwować środki transportowe o napędzie elektrycznym i spalinowym, 
zapobiegać pow.sławainiu awarii oraz uisuwać drobne wady i usteirk'i w p ra
cy obsługiwanych pojazdów.

Prawidłowo załadowywać i obciążać środki transportow e o napędzie elek
trycznym i sipałinowym. Piętrzyć wszelkie ładunki przy pomocy wózków 
widłowych wysokiego podnoszenia. T ransportować ładunki pociągami dro
gowymi.

Przykłady robót:

1. Transportować i piętrzyć spaletyzowane odlewy
2. Załadowywać spaletyzowane dolewy i prowadzić pociągi drogowe.

t r a n s p o r t o w y  w  o d l e w n i — kat. 8

Powinien znać:
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Własności odlewnicze żeliwa, staliwa — w zależności od ich składu 
chemicznego i temperatury. Barwy żarzenia i temperatury płynnych metali.

Rodzaje, zastosowanie i zasady obsługi urządzeń transportowych o na
pędzie e ektrycznym i spalinowyim specjalnego przeznaczenia, jak; wózki 
widłowe przystosowane do transportu płynnych metali.

asa y pc/ grzewania i suszenia kadzi odJewniczych. Zasady bezpiecz- 
nego transportu i rozlewania płynnego metalu. Sposoby zapobiegania awa
riom urządzeń transportowych i kadzi do płynnych metali.

Powinien umieć:

Okrssiać wzrokowo temperatury płynnych metali.
Sprawdzać stan kadzi odlewniczych. Oceniać stopień uszkodzenia obmu- 

rza w kadziach. Pcbieraći transportować i rozlewać ptyinny metal do mniej
szych kadzi. Zaipottiegać awaTiom w urządzeniach transportiowych i kadziach 
do transportu płynnych metali.

V '
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O dpow iada za:

Stra ty  m ateria lne  wynikłe z niewłaściwego transpo r tow an ia  m ater ia łów  
i wyirolbów, należytą konserw ację  ś rodków  tran sp o r to w y c h  oraz bezpie
czeństwo otoczenia.

Przykłady robót: ^

1. T ransportow anie  p łynnych metali wózkami widłowym i spec ja lnego  p rze
znaczenia, przystosowanymi do transpo r tu  metali w kadz iach  od lew 
niczych.

USTAWIACZ MASZYN I URZĄDZEŃ ODLEWNICZYCH — kat.  6 

Powinien znać:

W łasności żeliwa.
Zasady działania różnych maszyn formierskich i u rządzeń  odlewniczych. 

Zasady s terowania maszynami formierskimi. Zasady pos ług iw an ia  się u r z ą 
dzeniami iprdstej konstrukcji,  jak: w ierta rk i ,  szlifierki oraz narzędziam i,  jak: 
wiertła, gwintowniki itp. Z asady  posługiwania się przyrządam i pom iarowo- 
kontrolnymi prostej konstrukcji.

Zasady czytania rysunków  technicznych. W.T.O. p rodukow anych  odlewów. 
Klasyfikację wad odlewniczych. Zasady form ow ania  maszynowego. Zasady 
rozróżniania w ystępujących rodzajów  p ły t  m odelow ych i rdzennic oraz za
sady ich mocowania — w zależności od rodzaju  maszyny. P rzyczyny  po 
wstawania wad odlewniczych oraz sposoby zapobiegania ich pow staw an iu .

Powinien umieć:

Posługiwać się urządzeniami prostej konstrukcji ,  jak: w ierta rka ,  szlifier
ka. Posługiwać się narzędziami, jak: w iertła,  gwintowniki itp. Posługiwać 
się przyrządami pomiarowo-kontrolnymi, jak: przymiar, suwmiarka, szablony 
itp.

Czytać rysunki techniczne. W ykonyw ać pom iary  odlewów proste j kon
strukcji. Oceniać jakość i kompletność oprzyrządowania. U stawiać oprzy
rządowanie na maszynach oraz sprawdzić jego działanie. S terować maszy
nami formierskimi. Kwalifikować odlewy zgodnie z w arunkam i technicznymi 
odbioru. Zapobiegać pow staw an iu  wad odlewniczych.
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Odpowiada za:

Straty materialne wynikłe z wadliwego ustawienia maszyny lu'b urządze
nia odlewniczego. Bezpieczeństwo otoczenia i Tofbotmka o-bslugującego ma
szyny lub urządzenia odlewnicze z tytułu złego ustawienia.

Przykłady robót:

1. Ustawienie oprzyrządowania na formierkach pneumatycznych
2. Ustawienie clprzyrządowamia na nadmuchiiwarkach zwykłych i strzało

wych do wykonania rdzeni utwarzanych CO2 i metodą gorącej 
rdzennicy.

USTAWIACZ MASZYN I URZĄDZEŃ ODLEWNICZYCH — kat. 7 

Powinien znać:

Rodzaje stopów używanych w odlewnictwie. Wptyw zanieczyszczeń na 
własności mechaniczne, fizyczne i chemiczne stopów. Temperatury topie
nia i zalewania stopów.

Zasady działania maszyn odlewniczych , pomp napędzających i akumula
torów. Budowę i zasady działania aparatów sterujących i wyciągaczy hy
draulicznych. Budowę form ciśnieniowych oraz sposoby ich konserwacji. 
Sposoby posługiwania się tenmoparą zanurzeniową i stykową.

Zasady przygotowania i zakładania fórm prostej konstrukcji na maszyny 
odlewnicze. Technologię zalewania pod ciśnieniem. Zasady i sposoby prze
prowadzania rafinacji metali. Sposoby utrzymania należytej temperatury 
metali i formy. Rodzaje powłok ochronnych do form ciśnieniowych i spo
soby ich nakładania.

Powinien umieć:

Rozróżniać rodzaje stopów używanych w odlewnictwie ciśnieniowym.
Uruchamiać piece podgrzewcze, maszyny odlewnicze i agregaty napędza

jące. Obsługiwać piece i szafy sterujące. Konserwować urządzenia na
pędzające.

Przygotować i zakładać fórmy prostej konstrukcji na maszynach odlew
niczych. Nastaw,iać parametiry odlewainlia zgodnie z technologią. Utrzymy
wać należytą temperaturę metalu i formy. Wykonywać odlewy o różnym 
stopniu skomplikowania ze wszystkich stosowanych stopów. Znaleźć przy
czyny wadliwej pracy maszyny i formy oraz je usunąć.



Beap.i&czeństwo otoczenia, które uzależnio^ne jest  od w łaśc iw ego  u s ta w ie 
nia maszyny ciśnieniowej i w łaściwego założenia form y oraz za jakość  
produkcji .

Przykłady robót:

1. Ustawienie form prostej konstrukcji  na m aszynach c iśnieniow ych.
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O dpow iada za:

USTAWIACZ MASZYN 1 URZĄDZEŃ ODLEWNICZYCH — kat. 8 

Powinien znać:

Skład chemiczny używ anych stopów. W pływ  sk ładników  s topow ych  na 
w łasności mechaniczne i fizyczne stopów. Rodzaje i w łasności metali uży 
w anych  na formy (obudowy, wkładki,  rdzenie, w ypychacze  itip.).

Budowę maszyn odlewniczych, pomp naipędzających i akum ula to rów . 
Podstaw ow e wiadomości z zakresu  Obróibki cieplnej metali.  Z asady  p rzy

gotow an ia  i zakładania skom plikowanych form na m aszynach odlewniczych.

Powinien umieć:

W y k o n y w a ć  szkice warsztatowe. P rzygotow ywać i zakładać skom pliko
w ane formy na maszynach odlewniczych. D okonywać montażu i demontażu 
form wraz z wymianą części zam iennych pros te j  konstrukcji .  P rz ep ro w a
dzać remonty zapo^biegawcze urządzeń napędzających . Uzupełniać s tan  po
wietrza w akum ulatorach  powietrznych. O rganizować prace n a  w yznaczo
nych s tanowiskach roboczych. Analizować przyczyny pow staw an ia  braków 
z przyczyn technologicznych i wadliwej kons trukc j i  formy oraz w ysuw ać 
wnioski w celu zapobiegania ich powstawaniu.

Odpowiada za:

Bezpieczeństwo otoczenia, uzależnione od w łaściwego ustaw ien ia  maszyn 
i założenia formy oraz za jakość produkcji  z ustaw ianych  maszyn i urządzeń 
produkcyjnych.

Przykłady robót:

1. Ustawienie form na maiszynach do odśrodkowego odlewania.
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USTAWIACZ MASZYN I URZĄDZEŃ ODLEWNICZYCH — kat. 9 

Powinien znać:

Zasady działania i sposoby posługiwania się termokolorami.
Zasady przygotowania i zakładania specjalnych form na maszynach ciś- 

nidniowych. Zalsady przeprowadzania prób nowych form ciśnieniowych.

Powinien umieć:

Przygotowywać i zakładać specjałne formy na maszynach ciśnieniowych. 
iWykonywać próby nowych form ciśnieniowych i wyciągać wnioski doty
czące ich przydatności do produkcji. Przeprowadzać odbiór techniczny ma
szyn i form po remoncie. Organizować prace nadzorowanego zespołu ro
boczego.

Odpowiada za:

Bezpieczeństwo otoczenia, uzależnione od właściwego ustawienia maszyny 
i formy. Jakość produkoji.

Przykłady robót:

f. Ustawianie oprzyrządowania na maszynach ciśnieniowych.

WYBIJACZ FORM I RDZENI — kat. 5 

Powinien znać:

Stosowane masy formierskie i rdzeniowe. Rodzaje lepiszcza i ich wpływ 
na wybijatoość form i rdzeni.

Rodzaje i własności form i rdzeni wykonywanych na sucho i wilgotno. 
Podstawowe narzędzia do wybijania form i rdzeni z odlewów.

Powinien umieć:

Po>sługiwać się odpowiednimi narzędziami w zależności od masy for
mierskiej i rdzeniowej.

Wybijać — bez uszkodzeń odlewu — niezibrojone formy i rdzenie. Segre
gować odlewy zgodnie z przeznaczeniem do czyszczenia.

8 — Taryfikator — cz. IV

.■' ' l i



— 114 —

Przykłady robót:

1. W ybijanie ręcznie nieuzbrojone formy i rdzenie
Pomoc iprzy wybijaniu odlewów na kracie wstrząsowej.2.

WYBIJACZ FORM I RDZENI — kat. 0 

Powinien znać:

V/łasności mas formierskich i rdzeniowych. Gatunki lepiszcza, mas formier
skich i rdzeniowych i ich wpływ na wybijalność.

Własności form i rdzeni wykonanych do zalewania na wilgotno i sucho. 
Rodzaje użebrowania form i rdzeni.

Odporność odlewów na uderzenia. Narzędzia do wybijania odlewów 
i rdzeni. Zasady działania młotków pneumatycznych. W  ogólnym zarysie 
budowę wybijanych odlewów oraz ich położenie w formie.

Powinien umieć:

Posługiwać się narzędziami do wybijania w zależności od rodzaju masy 
formierskiej lub rdzeniowej oraz materiału odlewu i jego budowy. Obsłu
giwać kraty wstrząsowe itp. Konserwować młotki pneumatyczne i inne na
rzędzia do wybijania.

W ybijać bez uszkodzeń odlewy z form, a także rdzenie z odlewu odpo
wiednimi narzędziami. W ybijać i wyciągać żebra rdzeniowe i uzbrojenie 
form bez ich uszkodzeń. Segregować odlewy i układy wlewowe zgodnie 
z przeznaczeniem do dalszego czyszczenia. Układać w zależności od prze
znaczenia i wielkości skrzynki formierskie.

Przykłady robót:

Wybijanie form i rdzeni:
1. Korpusów silników elektrycznych o ciężarze do 50 kg
2. Tarcz łożyskowych silników elektrycznych o średnicy do 300 mm
3. Daszków syngalizacji ulicznej
4. Wsporników i łożysk, przekaźników
5. Muf kablowych
6. Obudów skrzynki biegów
7. Korpusów pompki paliwowej
8. Bębnów hamulca samochodowego
9. Obsad łożysk o ciężarze do 40 kg

10. Klocków hamulcowych
Ul. Skrzynek formierskich do 1 ni .̂
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WYBIJACZ FORM I RDZENI — kat. 7

Powinien znać:

Własności metali, z których wykonuje się odlewy. Własności form i rdze
ni wykdnanynh na szkle wodnym i ulwairdzonym CO-. Zmiany własności 
mechainlicznych metali podczas stygniędia oidiewów.

Budowę, zasady działania i konserwacji krat wstrząsowych pneumatycz
nych i mimośrodowych, kra t inercyjnych, belek wibrujących z wibratorami 
elektrycznymi lub pneumatycznymi oraz wibratorów przyczepnych. Maksy
malne obciążenie krat i belek wstrząsowych. Ogólną budowę, zasady dzia
łania i obsługi pomp hydraulicznych i hydromonitora. Budołvę i zasady 
działania młotków pneumatycznych, ręcznych wiertarek udarowych oraz 
przebijaków różnego kształtu, sipecjalnie przystosowanych do skomplikowa
nych rdzeni.

Spdsoby załadowania odlewów do komór w oczyszczarkach hydraulicznych. 

Powinien umieć:

.Obsługiwać i konserwować urządzenia do wybijania odlewów jak: kraty 
wstrząsowe i inercyjne, belki wstrząsowe oraz różnego rodzaju wibratory, 
młotki pneumatyczne, ręczne wiertarki udarowe itp.

Czytać rysunki techniczne w zakresie wykonywanych przez siebie robót. 
Określać temperaturę wybijanych odlewów na podstawie ich barwy. W ybi
jać skomplikowane odlewy z form ręcznie lub przy pomocy urządzeń wstrzą
sowych. W ybijać rdzenie ze skomplikowanych odlewów oraz oczyszczać 
odlewy z otaczającej masy formierskiej. W ybijać masę rdzeniową z odle
wów strumieniem wody pod ciśnieniem.

Odpowiada za:

Spowodowanie strat w wyniku uszkodzenia odlewów podczas wybijania 
oraz właściwą eksploatację powierzonych urządzeń.

Przykłady robót:

Wylbijanie form i rdzeni:
1. Korpusów napędu pompy wodnej
2. Ślizgów parowozowych
3. Korbowodów do silników spalinowych
4. Pokryw tylnych wału korbowego
5. Korpusów przekaźników do sygnalizacji kolejowej i koipalnianej
6. Kolanek pompy hamulcowej



7. Obudowy skrzynki biegów
8. Korpusów pomp próżniowych i odśrodkowych
9. Korpusów zaworów parow ych i gazlowych

10. Oslojnicy wózka wagonu kolejowego
U. Kadłubów inżektora.

— 116 —

WYBIJACZ FORM I RDZENI — kat. 8 

Powinien znać:

Konstrukcje oraz cel stosowania uzbrojenia form i rdzeni. Budowę, za
sady dz)iatan'ia, obsługi 'i konserwacji oczyszczarek wodno-piaskowych. 
System urządzeń do oczyszczania i klaTowania wody.

Technologię wybijania rdzeni z odlewów ciśnieniowych, wielordzenio
wych, przy pomocy strumienia wody z piaskiem. Różne technologie wyko
nania odlewów. Zjawiska zachodzące w  oidlewach podczab krzepnięcia. 
Zasady organizacji startowilsk pracy w zakresie przebiegu .mateńialu, ro
bocizny i wyrobów.

Powinien umieć:

Obsługiwać i konserwować system urządzeń do hydraulicznego wybijania 
rdzeni. Usuwać drobne usterki w hydromonitorze. Właściwie posługiwać 
się skafandrami ochronnymi przy pracy w komorach.

Posługiwać się rysunkami technicznymi. Czyścić odlewy z otaczającej je 
masy i wybijać rdzenie z denkościennych, w'ieloTdzetniLoiwych odlewów, stru
mieniem wody lub wody z piaskiem. Właściwie eksploatować i konserwo
wać system podległych mu stanowisk. Organizować stanowiska w zakresie 
przebiegu materiału, ro^bocizny i wyrobów.

Odpowiada za:

Prawidłową eksploatację i stan urządzeń hydraulicznych oraz jakość 
oczyszczania odlewów.

Przykłady robót:

Wybijanie form i rdzeni:
.1. Kadłnbów silnika samochodowego
2. Korpusów stprężarek
3. Głowic silników i sprężarek
4. Cylindrów do maszyn parow ych o zmiennych przekrojach
5. Ram fundamentowych i bloków silników wyscukoprążnych.



WYKAŃCZACZ ODLEWÓW — kat. 5 

Powinien znać;

Rodzaje stopów używanych do produkcji odlewów.
Rodzaje pił tarczowych i taśmowych oraz obcinarek szczękowych używa

nych  do obcinania odiewów. Rodzaje szlifierek ręcznych, stacjonarnych 
i podwieszonych. Podstawowe narzędzia ręczne używane do obcinania nad- 
lewów.

Sposoby wykańczania odlewów na szlifierkach i pilach. Sposoby wyrów
nyw ania  tarcz szlifierskich.

Powinien umieć:

.Obsługiwać i konserwować maszyny do wykańczania odlewów. Posłu
giwać się .ręcznymi narzędziami do obcinania zalewek d nadlewów ukła
dów wlewowych.

Obcinać i szlifować odlewy prostej konstrukcji.  W yrównywać tarcze 
szlifierskie.

Przykłady robót:

1. Obcinanie układów wlewowych w odlewach z metali nieżelaznych
2. Wykańczanie odlewów prostej konstrukcji, jak: ruszta piecowe — poje- 

dyńcze, łączniki do 2".
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WYKAŃCZACZ ODLEWÓW — kat. 6 

Powinien znać:

Własności mechaniczne odlewów podlegających wykańczaniu. Rodzaje 
tarcz ściernych używanych przy wykańczaniu odlewów.

Budowę i zasady działania pił tarczowych i taśmowych oraz szlifierek 
ręcznych stacjonarnych i podwieszonych oraz z wałkiem giętkim.

Zasady czytania rysunku technicznego. Podstawowe zasady z zakresu 
cięcia metali palnikami acetylenowymi. Stosowane naddatki przy obcina
niu nadlewów 1 układów wlewowych.

Powinien umieć:

Dobrać odpowiednią tarczę szlifierską lub piłę do wykańczania określo
nego rodzaju odlewu.



Szlifować odlewy na szlifierkach stacjonarnych z giętkim wałkiem lub 
p oid w'i e szon y ćh.
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Przykłady robót:

1. Prostowanie skomplikowanych odlewów po żarzeniu
2. W ykańczanie odlewów prostek i kształtek kanalizacyjnych o łatwym 

dostępie
3. Obcinanie nadlewów i wykańczanie odlewów o średnio złożonej kon

strukcji,  jak: przewody wydechowe, wsporniki, oprawy klocków ham ul
cowych, korpusy pompek olejowych, mufy kablowe przelotowe

4. Ucinanie rur żeliwnych.

WYKAŃCZACZ ODLEWÓW — kat. 7 

Powinien znać:

Własności odlewnicze metali, z których zostały wykonane wykańczano 
odlewy.

Rodzaje i zastosowanie wszelkich narzędzi stosowanych w wykańczalni 
odlewów.

Klasyfikację wad odlewniczych oraz sposoby ich wykrywania i usuwania. 
W arunki techniczne odbioru wykańczanych odlewów ze szczególnym 
uwzględnieniem jakości powierzchni odlewów.

Powinien umieć:

Dobierać i posługiwać się wszelkiego rodzaju narzędziami ręcznymi i me
chanicznymi, używanymi do wykańczania odlewów.

Określać stopień przydatności do pracy tarczy szlifierskiej, dokonać jej 
wymiany oraz siprawdzić prawidłowość jej zamocowania.

Wykańczać odlewy cienkościenne i wrażliwe na pęknięcia, przy użyciu 
narzędzi ręcznych i pneumatycznych. W ykryw ać wady odlewnicze, rozróż
niać wady naprawialne od nienaprawialnych oraz określać siposób usuw a
nia wad naprawialnych.

Przykłady robót:

1. W ykańczanie odlewów głowicy silnika spalinowego
2. W ykańczanie odlewów obudowy skrzynii biegów (przekła'dni'owej)
3. W ykańczanie odlewów korpusów zasuw armatury przemysłowej 

.(płaskich i owalnych)
4. W ykańczanie odlewów tulei suwaka parowozu
5. Wykańczanie kurków i zaworów armatury parowozowej.



WYKAIŚICZACZ ODLEWÓW — kat. 8 

Powinien znać:

Budowę oraz zasady działania, obsługi i konserwacji wszelkich urządzeń 
do obcinania nadlcwów i żebcT skurczowych oraz wykańczania odlewów.

Różne technologie wytwarzania odlewów. Stosowane rodzaje użebrowa- 
nia skurczowego, przeznaczonego do wycinania. Technologię oczyszczania 
i vvykańczania dużych i odpowiedzialnych odlewów. Zasady organizacji 
pracy na stanowiskach wykańczania odlewów.

Powinien umieć:

Obslugiv.-ać wszelkie rodzaje urządzeń do obcinania, prostowania i w y
kańczania odlewów.

Posługiwać się rysunkami tcehnicznymi oraz odróżniać naddatki techno
logiczne od naddatków na Obróbkę mechaniczną. Ścinać zalewki i nierów
ności z cienkościennych odlewów o złożonej konstrukcji,  przy użyciu prze
cinaków kształtowych. Obcinać nad lew y z dużych i kosztownych odlewów. 
Udzielać wskazówek wykańczaczom o niższych kwalifikacjach oraz nadzo
rować i korrdynow ać pkace na wspólnym stanowisku roiboczym.
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Odpowiada za:

Straty materialne uszkodzenia lub zniszczenia 
sztownych odlewów w czasie procesu wykańczania.

Przykłady robót:

odpowiedzialnych i ko-

3.

Obcinanie nadlewów j wykańczanie odlewów korpusu inżektroa 
Obcinanie nadlewów i wykańczanie odlewów cienkościennych korpu
sów urządzeń sygnalizacji kopalnianej, oraz zabezpieczenia ruchu ko 
lejowego
Obcinanie nadlewów i wykańczanie odlewów kadłubów silników trak
cyjnych.

WYTAPIACZ METALI NIEŻELAZNYCH — kat. 6 

Powinien znać:

Rodzaje i gatunki oraz temperatury topliwości stopów metali nieżelaz
nych.



Budowę, zasady obsługi i sposoby konserw ac ji  obs ług iw anych  pieców  
i urządzeń do topienia metali n ieżelaznych oraz ap a ra tu ry  do pom iaru  tem 
pera tu ry  m etalu  w  piecu.

Ogólne wiadomości z zakresu m etaloznawstwa. Z asady  w ażen ia  m a te r ia 
łów n a  w agach uchylnych  i dźwigniowych dziesiętnych.
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Powinien umieć:

Rozróżniać rodzaje i gatunki stopów metaTi n ieżeiaznych wg ich symboli 
oznaczeniowych. P rzygotow ywać pod nadzorem, w ażyć  i dozow ać s topy  
metali do topienia.

Rozpalać różne typy  pieców do topienia m etali  nieżelaznych na paliwo 
stałe, c iekle i gazowe oraz włączać p iece elektryczne. O bsługiw ać łam acze 
gąsek. Pom agać przy obsługiwaniu urządzeń, transpoTtować p ły n n y  m etal 
i pom agać przy zalewaniu.

O k re ś la ć  graniczną wartość tem pera tu ry  zabezpieczającą m e ta l  przed spa
leniem. D okonywać przetópów nie podlegających  analiz ie  chemicznej.

Przykłady robót:

1. Przeproiwadzanie przetopów n ie  podlegająycch  analizie chemicznej. 

WYTAPIACZ METALI NIEŻELAZNYCH — kat.  7

Powinien znać:

Rodzaje oczyszczaczy stopów metali nieżelaznych i ich zastosowanie. Ro
dzaje stosowanych powłok na tyglach. W p ły w  zanieczyszczeń na własności 
fizyczne i mechaniczne stoipów.

■Zaisady pracy w s z e te c h  typów p iecy  s tosow anych  do w ytopu  stopów 
metali  nieżelaznych. Budowę i sposoby konserw ac ji  wszelkich pieców za
in s ta low anych  w zakładzie. P rzyrządy pom iarowo-kontrolne,  jak: pirometry  
optyczne, te rm opary  zanurzeniowe, woltomierze i am peromierze oraz spo
soby posługiwania się nimi. Sposoby pob ie ran ia  próbek z ciekłego metalu. 
W ielkości cha rak te rys tyczne  — pobór energii, pojemność p ieca  itp. —  pie
ców za insta low anych  w zakładzie.

Technologię przygoto'wania wsadu. Przyczyny zagazowania ciekłego me
talu. Instrukcje  .z zakresu eksploatacji  p ieców  i urządzeń do topienia s to 
pów metali .rfieżelaznych. Sposób pro w adze ni a książki wsadowej.
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Powinien umieć:

■Przygotować w'sa'd sitoipu zgodnie z fnbtrukcją metalurgiczną.
Uruchamiać piece zainstalowane w zakładzie (na paliwo stale, ciekle i ga

zowe oraz elektryczne). Posługiwać się tennoparą zanurzeniową i innymi 
przyrządami pomiarowymi.

■Regulować temperaturą metalu wg wskazań przyrządów pomiarowych. 
Stosować odtleniacze. Odżużlać ciekły metal bez strat metalu. Pobierać 
próbki ciekłego metalu. Przygotować właściwy pod względem jakości i tem- 
(peratury stop metalu do produkcji. Samodzielnie dokonywać przetopów pod
legających ańalizie chemicznej i próbom wytrzymałościowym. Oceniać sto
pień uszkodzenia obmurza pieca i dokonywać drobnych napraw. Powlekać 
tygle powlokhmi ochronnymi. Prowadzić książki wytopu.

Odpowiada za:

Straty wynikłe z niewłaściwego prowadzenia wytopu stopu metali nieże
laznych i stan użytkowy obsługiwanych pieców i urządzeń.

Przykłady robót:

1. Przeprowadzenie przetopów podlegających analizie chemicznej.

WYTAPIACZ METALI NIEŻELAZNYCH — kat. 8 

Powinien znać:

Składy chemliczne, ciężary właśdiwe, używanych stopów metali nieżelaz
nych. Wpływ składników stopowych na własności fizyczne i mechaniczne. 
Rodzaje modyfikatorów. Skład chemiczny materiałów używanych do powle
kania tygli. Rodzaje materiałów ogniotrwałych.

Budowę i charakterystyki różnych typów pieców stosowanych do topienia 
metali nieżelaznych. Budowę termopaiy zanurzeniowej.

Technologię wytopu metali nieżelaznych i ich stopów. Zasady i sposoby 
zafinacji. Zasady i sposoby modyfikacji. Sposoby badania własności mecha
nicznych stopów. Sposoby prowadzenia rozliczeń wsadu. Przyczyny powsta
wania hwarii, sposoby unikania oraz usuwania jej skutków.
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Powinien um ieć:

Sporządzać procentowy skład wsadu danego stopu zgodnie z instrukcją  
metalurgiczną.

Obsiługtiwać różne typy pieców zainistalowanych w zaikładnie, s tosow anych  
do topienia metali nieżelaznych, u trzym ując właściwy reżim cieplny.

Ustalać koniec procesu topienia. Przeprowadzać proces rafinacji. P rzepro
wadzać modyfikację metalu. Kierować procesem spuszczania metalu z pieca. 
Rozliczać pobrany wsad.

Odpowiada za;

Straty wy.nlilkłe z niewłaśdiwego prowadzenia wytopu, rafinacji i m o d y f i
kacji metalu oraz właściwą pracę wytapiaczy o niższych kw alifikacjach 
w zakresie obsługiwanych przez nich .pieców i urządzeń.

Przykłady robót:

1. Przeprowadzenie przeto'pów metali nieżelaznych oraz rafinowanie i mody
fikowanie metalu.

WYTAPIACZ METALI NIEŻELAZNYCH — kat. 9

Powinien znać:

Skład chemiczny i własności cieplne materiałów ogniotrwałych i ich za
stosowanie. Wszystkie punkty instrukcji dotyczące topienia, rafinacji i mo
dyfikacji oraz służące do tego celu materiały, jak: modyfikatory, topniki 
i sole specjalne. Rodzaje i własności opałowe paliw  używanych do topie
nia stopów.

Budowę, zasady działania i konserwacji pieców komorowych — indukcyj
nych niskiej i wysokiej częstotliwości, przechylnych i stałych, trzonowo- 
płomienne, rekuperatywne i bez odzysku ciepła spalin, na paliwo stałe, 
,i gazowe, oporowe bezpośrednie i pośrednie przechylne i stałe oraz tyglowe 
płomienie na wszystkie typy paliw, cipwowe, indukcyjne niibkiej i wysokiej 
częstotliwości, przechylne i stale. Zasady pracy szaf sterujących.

Sposoby topienia i utrzymania temperatur przy stopach o specjalnych 
wymaganiach. Sposdby usuwania awarii jak wymiana spirali. Zasady orga
nizacji p racy przy wytopie metali nieżelaznych.



O bsługiwać wszelkie typy  pieców do topienia metali nieżelaznych. Prowa
dzić bieżącą konserw ację  i napraw y  wszelkich typów pieców (z pominię- 
diem s trony elektrycznej).

Prowadzić najtrudPiejsze i wysokiej jakości wytolpy z różnych sipecjal- 
nych stopów, zachowując tolerancję składu chemicznego. Prowadzić szko
lenie w zakresie obsługi pieców, topienia, rafinacji i modyfikacji stopów 
metali nieżelaznych.

Odpowiada za:

Stra ty  wynikłe z n iewłaściwego gromadzenia w ytopu  specjalnych stopów 
metali nieżelaznych oraz za właściwą organizację podległych mu stanowisk.

Przykłady robót:

1. Przeprowadzenie wytopów wysoko jakościowych stopów.

WYTAPIACZ METALI W ŻELIWIAKU — kat. 7 

Powinien zaiać:

Rodzaje i gatunki oraz własności fizyczne i mechaniczne żeliwa szarego 
i 'białego. Rodzaje li gatunki materiałów wsadowych, jak: surówek, złomu, 
koksu i topnilków oraz 'dodatków stopowych jak: mangan, krzem ilp. do wy
tapiania z nich  właściwych gatunków żeliwa szarego i białego. Zasady do
boru i dawkowania składników wsadu i dodatków stopowych do właści
wych gatunków żeliwa szarego i białego. Rodzaje i gatunki materiałów 
ogniotrwałych.

Budowę, zasady obsługi i konserwacji żeliwiaka z zimnym dmuchem. 
Wielkości charakterystyczne żeliwiaka, jak: pojemność kotliny lub zbior
nika, wydajnoiść na godzinę itp. Przyrządy pomiarowo-kontrolne, jak: piro
metry optyczne, termcipary zanurzeniowe, woltomierze i amperomierze oraz 
sposoby posługiwania się nimi przy pomiarach tennperatury żeliwa, ilości 
dmuchu powietrza itp.

Sposoby uruchomienia żeliwiaka i prowadzenia ciągłości wytapiania w nim 
żeliwa. Sposoby naprawy bieżącej żeliwiaka, zbiornika i rynien spustowych.
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Pow inien um ieć:

Powinien umieć:

Posługiwać się 'przyrządami pomiarowymi przy mierzeniu temperatur że
liwa i ilości dmuchu powietrza.

Przygotować żeliwiak do w ytopu i prowadzić jego bieg. Odżużlać ciekłe 
żeliwo bez strat metalu. Oceniać stopień uszkodzenia obmurza żeliwiaka, 
zbiornika i rynien spustowych i dokonywać drobnych napraw.
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Odpowiada za:

Straty wynikłe z niewłaściwego prowadzenia vvytopu i stan użytkowy 
obsługiwanego żeliwiaka oraz za bezpieczeństwo otoczenia.

Przykłady robót:

il. P-rzeprolwatizenie wyfojpu żeliwa bezodbiofowego.

WYTAPIACZ METALI W ŻELIWIAKU — kat. 8 

Powinien znać:

Własności fizyczne, chemiczne i mechaniczne żeliwa szarego, ciągliwego, 
stopowego itp. oraz wpływ składników stopowych na te własności. Rodzaje 
modyfikatorów.

Budowę, zasady obsługi i konserwacji żeliwiaka z podgrzewanym dmu
chem i chłodzonego wodą. Budowę termo'par zanurzbniowych, pirometrów 
eliptycznych i innych przyrządwów ,pomiarowych.

Procesy zachodzące w żeliwiaku podczas prowadzenia wytopu. Zasady 
i sposciby modyfikacji. Sposoby pobierania próbek ciekłego metalu. Sposoby 
■badania własności mechanicznych i odlewniczych żeliwa. Przyczyny powsta
w ania  awai*ii żelWiaka oraz spósoby ich unikartia i ul5lu'wani'a.

ł
Powinien umieć:

Prowadzić bieg żeliwiaka w sposób zapobiegający awariom (zawieszanie 
wsadu, zamrożenie żeliwa itp.) i dający żeliwo o właściwym składzie che
micznym i temperaturze, przy zachowaniu maksymałnoj godzinowej wy
dajności żeliwiaka. Ustalić koniec procesu topienia. Przeprowadzać mody
fikację metalu. Przebijać otwory dyszowe i spuśtowe za pomocą tlenu.

Odpowiada za:

Straty wynikłe z niewłaściwego przeprowadzenia modyfikacji i jakości 
żeliwa.

Przykłady robót:

1. Przeprowadzenie wytopu żeliwa szarego o określonym składzie.



WYTAPIACZ METALI W ŻELIWIAKU — kat. 9 

Powinien znać:

Skład cheimicziny i -włajsnośCi cieplne materiałów ogniotrwałych i ich za
stosowanie. Rodzaje i własności opałowe paliw stosowanych do rozpalania 
żeliwiaka i wyto^pu żeliwa.

Budowę i zasady pracy  rekuperatorów.
Reakcje zachodzące w żeliwiaku podczas prowadzenia wytopu. Metody 

obliczania i korygowania wsadu do żeliwiaka w zależności od rodzajów 
i gatunków materiałów wsadowych. Zasady organizacji pracy przy wytopie 
żeliwa w żeliwiakach.

Powinien umieć:

Obsługiwać wszelkie typy żeliwiaków i ich urządzeń pomocniczych. Obsłu
giwać tablicę kontrolną żeliwiaka metalurgicznego.

Przeprowadzać wytopy żeliwa wysokiej jakości i stopów zachowując to
lerancję składu chemiczłnego. Prowadzić szkolenie w zakresie obsługi żeli
w iaków i ich urządzeń pomocniczych. Kierować pracą wytapiaczy niższych 
kategorii.
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Odpowiada za:

Strat-y wynikłe z niewłaściwego przeprowadzania wytopu żeliwa wysoko 
jakościowego i stopowego oraz bezpieczną ipracę urządzeń żeliwiakowych.

Przykłady robót:

I. Przeprowadzenie wytopu żeliwa stc*powego wysokiej jakości.

WYŻARZACZ ODLEWÓW — kat. 4 

Powinien znać:

Rodzaje s tosowanych rud do wyżarzania odlewów. Rodzaje wyżarzanych 
odlewów.

Typ obsługiwanego p ieca  do wyżarzania odlewów. Narzędzia stosowane 
do ręcznego rozdrabniania rudy.

Sposoiby ręcznego rozdrabniania rudy.



r
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Powinien um ieć:

Odróżniać rudę zużytą od rudy świeżej.
Rozdrabniać ręcznie rudę. Przygotowywać wg wskazówek m ieszankę do 

wyżarzania odlewów. W ykonyw ać czyonóści pomocnicze przy za ładow a
niu odlewów.

Przykłady robót;

1. Rozdrabnianie rudy
2. Pomoc przy załadowaniu odlewów do garnków żarzalniczych.

WYŻARZACZ ODLEWÓW — kat. 5 

Powinien znać:

Rodzaje glin do uszczelniania pieców i garnków żarzalniczych. Podsta
wowe składniki mieszanek do wyżarzania odlewów. Klasę żeliwa przezna
czonego do żarzenia. Rodzaje stosowanych paliw, jak: węgiel,  koks, gaz, 
ropa.

Podstawowe urządzenia do wyżarzania odlewów, jak; piece gazowe, elek
tryczne, na ipaliwo stałe i ciekłe. Zasady obsługi g ryzaka i sita m echa
nicznego. Ogólne zasady działania obsługiwanych ipieców żarzalniczych.

Proces technologiczny przygotowania rudy i mieszanek do wyżarzania 
odlewów. Sposoby prawidłowego uszczelriiania pieców i garnków oraz skutki 
nieprawidłowego wykonania tych czynności.

Powinien umieć:

Rozróżniać wzrokowo gatunki rud i rodzaje piasków  przeznaczonych na 
imieszanki do w yżarzania i  ocenić ich przydatność. Rozróżniać jakość i przy
datność glin do dszczetniania pieców  i garnków .

Obsługiwać gryzak i sita oraz urządzenia do wybijania odlewów 
z garnków.

Sporządzać mieszanki do wyżarzania odlewów. Prawidłowo układać 
w arstwy odlewów i rudy w garnku i uszczelniać garnki żarzalnicze. W ybijać 
odlewy z garnków żarzaldiczyóh.

Przykłady robót:

d. Układać odlewy w garnki, .pudła, skrzynie — wg wskazówek.
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WYŻARZACZ ODLEWÓW — kat. 6

Powinien znać:

Budowę i zasady działania różnych pieców do wyżarzania żeliwa. Działa
nie obsługiwanych urządzeń do pomiaru temperatury.

Spoisolby ładowania o'diewó'w i garnków na trzon pieca. Rodzaje i sposoby 
wyżarzania odlewów. W pływ wys>okich teaniperatur ,na deformację odlewów. 
Ceł wyżarzania i zachodzące zmiany w materiale. Cykl żarzenia różnych 
ga tunków  odlewów.

Powinien umieć:

Dobierać odpowiednie gatunki rud i piasków potrzebnych dla wyżarzaaia 
odlewów żeliwnych.

Obsługiwać palniki i inne urządzenia gazowe.
iSamodzielnie załadowywać garnki i skrzynki odlewami do żarzenia. Odczy

tyw ać tem peratury  przy pomocy obsługiwanych urządzeń pa'miairowo-kontTol- 
nych. Zalado'wy'wać piece żarzaldicze garnkami i s'krzyniaml z odlewami. 
Uiszczelnliać garnki i piece żarzalmicze. Przygotowywać piec do procesu 
żarzenia.

Przykłady robót:

1. Samodzielnie ładować małe odlewy do garnków
2. Uszczelniać garnki i piece żarzalnicze.

WYŻARZACZ ODLEWÓW — kat. 7

Powinien znać:

W łasności materiałów ogniotrwałych. W pływ składu chemicznego i gru
bości ścianek na czas wygrzewania odlewów.

B u d o w ę  i zasady działania przyrządów pomiarowo-kontrolnych. Wielkości 
charakterystyczne pieców żarzainiczych, jak: pojemność, zuzycie paliwa lub 
energii elektrycznej. Zasady obsługi wszelkich pieców zainstalowanych 
w zakładzie. . . . .  , .

Technologię wyżarzania odlewów celem otrzymania ze iwa ciągliwego 
białego, czarnego i perlitycznego. Sposoby zapobiegania zaburzeniom w pra
cy .pieców żarzainiczych.



i
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Powinien umieć:

Rozpalać piece żarzalnicze oraz w łączać i wyłączać, s te row ać piece e lek 
tryczne do żarzenia odlewów. Posługiwać się apara tu rą  kontrolno-pom iarow ą.

Rozmieszczać odlewy w granicach żarzalniczych trzonu pieca w zależności 
od grubości śc ianek odlewów. Prowadzić proces wyżarzania od lew ów  że
liwnych. Regulować p racę  p ieców  żarzalniczych wg w skazań  przyrządów  
kontrolno-pom iarow ych. Zapobiegać zaburzeniom w  pracy  pieców żarzal- 
niczych.

Odpowiada za:

Jakość  w yżarzanych  odlewów, stan urządzeń zarzalniczych i bezpeiczeń- 
s two pracowników.

Przykłady robót:

1. Ładować duże odlewy w garnki, pudła, skrzynie i zabezjpieczać przed 
odkształceniami

2. P row adzić proces w yżarzan ia  odlewów.

WYŻARZACZ ODLEWÓW — kat. 8

Powinien znać:

Rodzaje atmosfer podczas wyżarzania , ich wpływ na rodzaj i jakość otrzy
m anego  żeliwa ciągliwego. Skład chemiczny i własności fizyczne żeliwa 
w yjśc iow ego  do o łrzym yw ania  określanego rodzaiju s truk tu ry  odlewu.

Budowę, zasady  działania, obsługi i konserw acji  pieców: do wyżarzania
0 dzialainiu okresowym, kom orow ych z trzonem stałym, w ysuw anym  i pod
noszonym, ko łpakowych, o działaniu ćiągłym, tUneloiwych, przepychowych, 
k roczących  i p rżenośnych . Budowę, zasady obsługi i konserw acji  urządzeń 
do w ytw arzan ia  atmosfery o kontro low anym  składzie chemicznym. Budowę
1 zasady obsługi urządzeń do chłodzenia.

P rocesy  zachodzące w poszczególnych fazach wyżarzania odlewów. Zasady 
organizacji p rac y  przy wyżarzaniu  .odlewów.

Powinien umieć:

Obsługiwać urządzenia do wytw arzania  atmosfery o kontro low anym  sk ła
dzie chemicznym.



O bsługiw ać w szystkie typy  pieców żarzalniczych i urządzeń współpracu
jących . Prowadzić konserw ac ję  i drobne napraw y wszystkich tyipów p ie 
ców żarzalniczych.

Prowadzić proces wyżarzania w sposób zapewniający właściwą strukturę 
odlewów. Przeprowadzić p róby  technologiczne — badania prowadzo^ne w  spo
sób warsztatowy. Instruować i nadzorować wyżarzaczy o niższych kwalifi
kac jach  w zakresie obsługi pieców żarzalniczych i przygotowania odlewów 
do żarzenia.

Odpowiada za:

Jakość wyżarzanych odlewów, stan urządzeń żarzalniczych i bezpieczeństwo 
pracowników.

Przykłady robót:

1. Nadzorowanie, instruowanie, regulowanie temperatury przy wszelkich 
•piecach żarzalniczych i różnych rodzajach żeliwa.
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ZALEWACZ FORM CIŚNIENIOWYCH — kat. 5 

Powinien znać:

Rodzaje i gatunki materiałów i stopów odlewniczych nieżelaz.nych.
Zasady obsługi i konserwacji form i maszyn ciśnieniowych. Przyrządy 

pomiarowo-kontrolne, jak: przymiar (metr), suwmiarka i sprawdziany do 
odlewów.

Zasady regulacji temperatury metalu w piecu do topienia lub podgrzewa
czu oraz sposób utrzymania właściwej temperatury formy i metalu. Zasady 
dozowania wsadu do pieca do topienia metali. Technologię odlewania pod 
ciśnieniem odlewów do 5-ciu otworów lub wnęk prostopadłych do płasz
czyzny podziału form. Podstawowe wady odlewnicze odlewów ciśnieniowych, 
JaJc: niedolew, zalewka, pęknięcie itp.

Powinien umieć:

Rozróżniać wzrokowo materiały i stopy odlewnicze nieżelazne.
Obsługiwać i konserwować formy i maszyny ciśnieniowe. Posługiwać 

się przyrządami pomiarowymi do sprawdzania wykonywanych odlewów.
Pokrywać wewnętrzne powierzchnie form właściwymi powłokami ochron

nymi. Utrzymać właściwą temperaturę metalu i formy ciśnieniowej. Dozo
wać wsad do pieca do topienia metali. Odlewać w formach ciśnieniowych

9 — Taryfikator — cz. IV



odlewy do 5-ciu otworów lub wnęk prostopadłych  do płaszczyzny podziału  
form. Oceniać jakość w ykonyw anych  przez siebie odlewów. Zapobiegać 
powstawariiu  w ad  odlewniczych w wyikonywa'nych odlewach c iśnieniowych.

O dpow iada za:

'Straty w ynik łe  z uszkodzenia form lub maszyny oraz za bezpieczeństwo 
otoczenia.

Przykłady  robót:

Zalew anie  form odlewów, jak:
1., N ak rę tk a  kap tu row a
2. N ak rę tk a  wycieraczki samochodowej
3. P odkładki do ku rków  gazowych do 2".

— 130 —

ZALEWACZ FORM CIŚNIENIOWYCH — kat. 6 

Powinien znać:

W łasnośc i fizyczne i chemiczne materiałów i stopów odlewniczych nie
żelaznych  oraz ich w pływ  n a  s truk turę  i własności mechaniczne odlewów. 
Rodzaje i sk ład  chemiczny powłok ochrónnych do .pokrywania w ew nętrz
nych powierzchni form ciśnieniowych. W pływ  zanieczyszczeń metalu na 
w łasności odlew'ów.

Budowę, zasady obsługi i konserw ac ji  pieców do topienia m ateria łów 
i s topów  odlewniczych nieżelaznych lub do 'Podgrzewania ich. Zasady 
działania apa ra tu  s terującego i wyciągacza rdzeni. Przyrządy pomiarowe, 
jak: pirometr optyczny i termoipara zanurzeniowa oraz sposoby mierzenia 
mmi temiperatur p łynnych  metali.

Rysunek techniczny form odlewów ciśnieniowych. Sposoby rafinacji p łyn
nych s topów  odlewniczych nieżelaznych. Technologię odlewania pod ciśnie
niem odlewów do 10-ciu otworów lub wnęk prostopadłych do płaszczyzny 
podziału form oraz odlewów z wtopkami. Sposoby zakładania w topek do 
form ciśnieniowych.

Powinien umieć:

Obsługiwać i konserwować piece do topienia stopów odlewniczych nie
żelaznych i podgrzewania ich. Oceniać za pomocą przyrządów pomiarowych 
tem pera tu ry  p łynnych metali nieżelaznych.



131 —
Czytać rysunek  technicziny form i Odlewów ciśnieniowych w zakresie 

w y k o n y w an y ch  robót. Zakładać wtopki do form ciśnieniowych. Przepro
w adzać  raf inac ję (odgazowanie) płynnych stopów odlewniczych z metali n ie
żelaznych. Odlewać w formach ciśnieniowych odlewy do 10-ciu otworów 
lub wnęk prostopadłych do płaszczyzny podziału form oraz odlewy z wtop- 
kam i i posiadające  I otwór boczny odtwarzany przez rdzeń w yciągany me
chanicznie lub hydraulicznie.

Odpowiada za:

Stan użytkowy obsługiwanych form, maszyn i urządzeń do odlewania pod 
ciśnieniem.

Przykłady robót:

Zalewanie form odlewów, jak:
1. Ciężarki do wyłączników odśrodkowych
2. Korpus przełącznika zmiany świateł
3. Napisy ozdobne dla motoryzacji.

ZALEWACZ FORM CIŚNIENIOWYCH — kat. 7

Powinien znać:

Rodzaje i gatunki stali używanych do produkcji form ciśnieniowych oraz 
budowę tych form.

Zasady budowy, obsługi i konserwacji aparatu sterującego i wyciągacza 
rdzeni. Zasady ustawiania do produkcji maszyn i form do odlewania ciśnie
niowego zgodnie z instrukcją technologiczną.

Zasady i sposoby odlewania próbek odlewniczych z płynnych stopów nie
żelaznych do badań struktury i własności mechanicznych odlewów. Zasady 
rafinacji (odgazowania) płynnych stopów odlewniczych z metali nieżelaznych. 
Technologię odlewania pod ciśnieniem odlewów ciśnieniowych, posiadają
cych wiele ctwcirów lub wnęk bocznych, niezależnie od ogólnej ilości otwu' 
rów i wnęk prostopadłych do płaszczyzny podziału form.

Powinien umieć:

Przj gotowywać z właściwych składników powłoki ochronne do form 
ciśnieńi owych.

Ustawiać do produkcji formy i maszyny ciśnieniowe zgodnie z właści
wymi instrukcjami technologicznymi. Ustawiać parametry maszyn ciśnio-

I •
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niowych zgodnie z technologią w ykonyw anych  na nich odlewów. Usuwać 
drobne uste rk i  w form ach ciśTiieniowych. Odlewać w formach ciśnienio
w ych  odlewy posiadające  wiele wtopek, otworów i wnęk bocznych, n ieza
leżnie od ogólnej ilości otworów i wnęk prostopadłych do płaszczyzny po
działu form.

O dpow iada za:

Stan uży tkow y form i maszyn ciśnieniowych oraz pieców do topienia 
i podgrzewania m etali  nieżelaznych.
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Przyk łady  robót:

Zalew anie  form odlewów, jak:
1. Korpus szyibkościomierza do samochodu
2. Uchw yt dźwigni sprzęgła motocykla
3. K orpus zaw oru p ływ akow ego
4. Korpus gażnika do mPtocykla
5. O budow a taksometru.

ZALEWACZ FORM CIŚNIENIOWYCH — kat. 8 

Pow inien  znać:

Rodzaje, gatunki oraz obróbkę cieplną stali używanych do produkcji form 
ciśnieniowych. W p ły w  zanieczyszczeń stopów na własności fizyczne i me
chaniczne odlewów.

Z asa d y  działania m aszyn ciśnieniowych o s te row anin  półautom atycznym  
oraz p rogram ow anym  cyklu roboczym. Zasady budowy form ciśnieniowych

W p ły w  param etrów  technologicznych na jakość odlewów i prawidłową 
eksiploatację foirm. Zalsady zapotiiegania awariom. Zjawiiska fizyczne za
chodzące w formie podczas zalewania i krzepnięcia odlewów. Zasady o rga
nizacji s tanowisk roboczych.

Powinien umieć:

Pobierać próbkli odlewnicze metalu 1 przeprowadzać badania tech 
nologiczne.

Samodzielnie przygotować do produkcji maszynę ciśnieniową i formę. 
Pcz0pTo'wadzać próby nowego oprzyrządowania dla odlewów zaliczanych 

do wszystkich kategorii  zaszeregowania oraz wyciągać wnioski z w yników



prób. Wykonywać odlewy o najwyższym st.opniu trudności bardzo skompli
kowane a zwłaszcza wielkich rozmiarów na maszynach o dużej sile zwarcia. 
Instruować i kierować pracą zalewaczy o niższych kwalifikacjach.
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Odpowiada za:

Stan użytkowy form i maszyn 
bezpieczeństwo własne i otoczenia.

urządzeń współpracujących (pieca) oraz

Przykłady robót:

Zalewanie form odlewów, jak:
1. Obudowa wału silnika spalinowego
2. Głowica silnika spalinowego
3'. Piasta koła pojazdu samochodowego
4. Korpus gażnika samochodowego.

ZALEWACZ FORM PIASKOWYCH — kat. 5 

Powinien znać:

Gatunki metali stosowanych w danej odlewni.
Sposoby formowania zalewanych odlewów. Sposoby obciążania i klamro

wania form przed zalewaniem. Sposoby prawidłowego przygotowania uży
wanych kadzi i łyżek odlewniczych. Sposoby przenoszenia lub przewożenia 
płynnego metalu. SpostOby zalewanlia form.

Powinien umieć:

Zgarniać żużel z powierzchni metalu. Samodzielnie zalewać formy małych 
i nieodpowiedzialnych odlewów. Pomagać przy transporcie i zalewaniu form 
dużych odlewów. Obciążać i klamrować formy wg wskazówek nadzoru 
luto robotników o wyższych kwalifikacjach.

Przykłady robót:

il. Transport płynnego metalu w kadziach rącznych i pomoc przy zalewaniu 
2. Transpoirt płynnego metalu w kadziach ręcznych i podwieszonych.



Rodzaje m ateria łów  i stopów odlewniczych, jak: żeliwo, sta liw o i m eta le  
nieżelazne.

R odzaje łyżek i kadzi odlewniczych na p łynne m etale do za lew an ia  nimi 
form odlewów piaskowych.

T em pera tu ry  p łynnych  metali podczas zalewania form, w zależności od 
irodzaju m ater ia łów  odlewniczych i odlewów. Zasady form ow ania  ręcznego 
i m aszynow ego oraz podstaw owe wsady odlewnicze odlewów, jak: n iedolew , 
rakow atość ,  jam a osadowa itp. Zasady praw id łow ego p rzygo tow an ia  form 
p iaskow ych  do za lewania  p łynnym  metalem zaform owahych w nich od le
wów. Zasady t ransportu  płynnego metalu. Zasady praw id łow ego  k ie row a
nia s trum ieniem  p łynnego  metalu podczas zalewania form p ia skow ych .  T em 
p e ra tu ry  p łynnych  metali według ich barw żarzenia, podanych  we w łaści
w ych  tablicach.

Powinien umieć:

O k re ś la ć  wzrokowo tem pera tu ry  metali.  Pobierać 1 t ranspo rtow ać płynny 
m e ta l  n a  s tanow isko  za lewania form p iaskowych z szybkością zabezpiecza
jącą  przed w ypadk iem  i s tra tam i cieplnymi metalu. Odżużlać bez s tra t  
p ły n n y  metal przed zalaniem nim form piaskowych. Zalewać formy p iaskow e 
ciągłym  strum ieniem  p ły n n e g o  metalu, bez wpuszczania do form żużla. 
Regnfow ać s trum ień .płynnego m etalu  w celu u trzym ania w łaściwego ciś
n ien ia  w formie p iaskow ej.  Odlewać w formach p iaskow ych odlewy, przy 
różnym  sposobie ustaw ian ia  form i przy użyciu w łaściwych łyżek lub kadzi 
odlewniczych, w sposób zapobiegający  pow staw an iu  wad odlewniczych 
w odlewach.

— 134 —

ZALEW ACZ FORM PIASKOW YCH —  kat. 6

Pow inien  znać:

O dpow iada  za:

S tra ty  w ynik łe  z niewłaściwego zalewania form oraz za bezpieczeństwo 
w łasne i otoczenia.

P rzyk łady  robót:

1. Odżużlenie p łynnego  m etalu  w kadzi
2. Zalew anie  form p iaskow ych.



Własności odlewnicze żeliwa i staliwa, stopów metali nieżelaznych w za
leżności od ich składu chemicznego oraz temperatur płynnych metali do 
zalewania form różnych rodzajów odlewów. Wpływ gazów na srtukturę 
odlewów oraz przyczyny ich powstawania i sposoby odgazowywania płyn
nego metalu i form odlewów piaskowych. Rodzaje materiałów ogniotrwa
łych na wykładziny wewnętrznych powierzchni łyżek i kadzi odlewniczych.

,Wady odlewnicze wg PN odlewów, sp'owo‘do'wane niewlaśdrwym zalewa
niem płynnym metalem form odlewów piaskowych. Rodzaje i budowę ukła
dów wlew’owych oraz zastosowanie poszczególnych ich elementów w for
mach odlewów piaskowych. Przyrządy pomiarowe, jak; pirometr optyczny 
i termopara zanurzeniowa oraz sposoby mierzenie niim temperatur płyn
nych metali.

Sposoby zapobiegania awariom w urządzeniach transportowych i kadziach 
do płynnymh metali.
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ZALEWACZ FORM PIASKOWYCH — kat. 7

Powinien znać:

Powinien umieć:

Określać za pomocą przyrządów pomiarowych temperatury płynnych me
tali. Odgazowywać ptynnny metal w kadziach odlewniczych. Zalewać for
my odlewów piaskowych przy stosowanych różnych układach wlewowych. 
Zapo^biegać wadom odlewniczym w odlewach przez właściwe zalewanie 
form tych odlewów płynnym metalem. Oceniać uszkodzenia w łyżkach 
i kadziach odlewniczych i dokonywać w nich drobnych napraw.

Odpowiada za:

Straty wynikłe z niewłaściwego zalewania form odlewów piaskowych 
oraz za bezpieczeństwo własne i otoczenia.

Przykłady robót:

1. Odgazowanie płynnego metalu w kadziach
2. Zalewanie form dużych odlewów
3. Zalewanie form na ruchomym konwojerze bez ruchomego podestu.



Składy chemiczne i wpływ poszczególnych składników na rodza je  i ga 
tunk i  żeliwa, sta liwa i stopów metali nieżelaznych.

Z jaw iska fizyczne zachodzące w formie podczas za lewania  i k rzepnięcia 
odlewów. Sposoby kierow ania  krzepnięciem  metalu w formie. Rodzaje mo
dyfikatorów, zasady i sposoby modyfikacji oraz ich w pływ  n a  s truk tu rę  
odlewów. Zasady obowiązujące przy zalewaniu jednoczesnym  z k ilku  kadź-' 
form b. dużych i skompliiko‘wanych odlewów. Z asady  organizacji  p racy 
s tanowisk roboczych.

Powinien umieć:

Pobierać próbki odlewnicze i przeprowadzać badania  ich s truk tu ry ,  udar- 
ności,  tw ardośc i i obrabialności. Dobrać właściwe m odyfika tory  dla danych  
odilewów i przeprowadzać m odyfikację metali w w arunkach  zakładowych. 
Określać sposób obciążenia form b. dużych i skom plikowanych odlewów. 
K ierow ać p racą  zalewaczy przy jednoczesnym zalewaniu z k ilku  kadzi p łyn
n y m  m etalem  form b. dużych i skomplikowanych odlewów. Zorganizować 
s tanow iska  zalewania form.

O dpow iada za:

Ja k o ść  w ypełnionych metalem form odlewów wielotonowych oraz za bez
p ieczeństwo otoczenia.

P rzykłady  robót:

1. PTzełpdowadzanle modyfikacji metali
2. Zalew anie  skom plikowanych form b. dużych odlewów.
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ZALEW ACZ FORM PIASKOW YCH — kat. 0

P ow in ien  znać:

ZALEWACZ KOKIL — kat. 5 

Powinien znać:

Rodzaje stopów odlewniczych stosowanych w danej odlewni.
Sposoby prawidłowego przygotowania używanych kadzi i łyżek odlew

niczych. Z asady  przygotowania kokil do zalania.
Sposoby otrzym ywania ciekłego metalu. Sposoby przenoszenia lub prze

wożenia p łynnego  metalu. Zasady prawidłowego zalewania kokil.
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Powinien umieć:

Przygotdwywać materiały stosowane do wylepiania kadzi i na powłoki 
ochronne.

Przygotowywać łyżki i kadzie odlewnicze do pobierania metali. Przygo
tować kokilę do zalewania (klamrowanie, ustawianie w pozycji do zale
wania). Zalewać plyińiy metal do przygotowanej kokili do odlania pros
tych bezrdzeniowych odlewów, nie deformujących się przy wyjmowaniu.

Przykłady robót:

il. Transport płynnego metalu w kadziach ręcznych i pomoc przy za
lewaniu

2. Transiport płynnego metalu w kadziach podwieszonych i pomoc przy 
zalewaniu.

ZALEWACZ KOKIL — kat. 6 

Powinien znać:

iRodzaje metali i stopów odlewniczych, jak: żeliwo i metale nieżelazne. 
Podstawowe składniki odlewanych stopów metali i żeliwa. Temperatura 
płynhych metali wg ich barw żarzenia podanych w tablicach. Temperatury 
płynnych metali podczas zalewania w zależnoiśri od rodzaju i sposobu za
lewania (kokilarki ręczne, kokilarki pneumatyczne i hydrauliczne oraz z wi
rującą koklilą).

Zasady posługiwania się i budowę wszelkiego rodzaju łyżek i kadzi od
lewniczych oraz materiałów ogniotrwałych na ich wykładziny. Zasady pra
widłowego przygotowania kokil do zalania oraz podstawowe wady od
lewnicze.

Powinien umieć:

Określać wzrokowo temperatury płynnych metali. • v
T, u- • ■ . • metal na stanowisko zalewania kok.!Pobierać i transportować płynny meiai . . . .  = . .̂ +̂,..1.,

„.LI - ■ t- • • = r.r7Pd wypadkiem i stratami cieplnymi metalu,z szybkością zabezpieczającą przen wyp 7 ,.iowsć kn-przed zalanLem ni.m kcikil. Zalewać ko 
Odzuzlac bez sitrat płynny metal p.izeu v„viiarVarh, stopem ^  zamontowane na kokUarkacn
kile — uprzedriio przygotowanym si p . . i i • ,.ii- w s n n s ó b, wpuszczania do kokil zuzia, w sposoo 
ręcznych ciągłym strumieniem, oez p
zapobiegający powstawaniu wad odlewniczyc
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Przykłady robót:

■I. Samodzielne zalewanie kokil kadziami ręcznymi i podwieszonymi 
2. Zalewaiilie kokil — uprzednio przygotowanym stopem — dla odlewów 

tłoków silników spalinowych.

ZALEWACZ KOKIL — kat. 7 

Powinien znać:

iWłasnośći ódldwnidze żeliwa i stoipów metali nieżelaznych zalewanych 
do kokil.

Przyrządy pomiarowe, jak: pirometr optyczny i termoparę zanurzeniową 
oraz sposoby ntierzenia nimi temperatur płynnych metali. Rodzaje i budowę 
układów wlewowych oraz ich wpływ na spósób zalewania kokil.

iWpływ gazów na strukturę odlewów oraz przyczyny ich powstawania 
i s^pcfecby do'gazo wy W ania plynbego metalu i kdklil. W ady odlewnicze od
lewów wg BN, sipowodowane niewłaściwym zalewaniem kokil płynnym 
metalem. SpOsoby zapobiegania awariom w urządzeniach transportowych 
i kadziach do zalewania.

Powinien umieć:

Określać za pomocą przyrządów pomiarowych temperatury płynnych me
tali. Odgazowywać płynny metal w kadziach odlewniczych. Pobierać prób
ki odlewnicze płynnego metalu do badań struktury oraz własności wytrzy- 
małośdiowych. Zalewać kokile przy stosowanych różnych układach wle
wowych. Zaipobiegać wadom odlewniczym w odlewach powstającym przy 
zalew.ariiu kokil płynnym metalem. Oceniać uszkodzenia w łyżkach i ka 
dziach odlewniczych oraz urządzeniach transportowych i dokonywać drob
nych  napraw.

Przykłady robót:

1. Zalewanie formy na wszystkich typach maszyn odśrodkowych (rynniarz)

ZALEWACZ KOKIL — kat. 8 

Powinien znać:

Skład chemiczny i  wpływ pdszczególnych sktediników na rodzaje .i ga
tunki żeilirwa i stopów metali nieżelaznych. Własności cieplne matenialów



7

ogn'iotrwalcyh i ich zastosowanie. Zjawiska fizyczne zachodzące w kokili 
/podczas zalewania i krzepnięcia odlewów.

Rodzaje modyfikatorów, zasady i sposoby modyfikacji oraz ich wpiy-^v 
na strukturę odlewów. Zasady organizacji pracy na stanowiskach pobie
rania metalu i zalewania kokll.

Powinien umieć:

Dobierać modyfikatory dla danych odlewów i przeprowadzać — mody
fikację. Przygotowywać do zalania i zalewać skomplikowane odlewy w ko- 
kilach w‘ielodzielnych z częścianni luźnymi oraz rdzeniami metalowymi 
i piasIkoWymIi. Kiorować piracą zale'wa'czy o n^iższych kwalifikacjach.
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Odpowiada za:

Straty wynilkłe z niewłaściwego zalewania kokil oraz za bezpieczeństwo 
wlaśine i otoczenia.

Przykłady robót: ^

1. Zalewanie kokil konstrukcyjnie złożonych i odpowłiedzialnych od
lewów

'2. Zalewanie rur meto>dą POO.

ŻUŻLOWY W  ODLEWNI — kat. 5 

Powinien znać:

Własności mechaniczne żużla w  zależności od temperatury. Czynności 
podczas spuszczania żużla. Zasady ręcznego usuwania żużla s'pod pieców 
i kanałów rozlewniiczych. Zasady przemieszczamia i składowania żużla.

T
Powinien umieć:

Odróżniać płynny metal od żużla. Spuszczać żużel i usuwać ręcznie spod 
pieców i kanałów  rozlew niczych. Obsługiwać środki do transportu żużla 
Gasić, transportować i składować żużel.

Przykłady robót:

1. W ywożenie ręczne żużla spod żeMwiaka.



ŻUŻLOWY W  ODLEWNI 

Powinien znać:
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kat. 6

|WłalsTi'oś'Ci żużla w sitanie płynnyim i stalyim.
Zasady dzialainia urządzeń do granulacji żużla. Konstrukcję zasadniczycn 

elementów obsługiwanych urządzeń. Konstrukcją i zasady działania rynien 
spus/towych żuiżla i syfonów Praż skrzyń żużlowych.

Powinien umieć:

Obslugiiwać urządzenia do granulacji żużla oraz kana ły  odprowadzające. 
Oczyszczać otwory dysz. Pomagać przy naprawie żeliwiaka, skrzyń żu

żlowych i rynien spustowych.

Przykłady robót:

1. Obsługa urządzeń do granulacji żużla.

ŻUŻLOWY W  ODLEWNI — kat. 7 

Powinien znać:

Gatunki materiałów ogniotrwałych. W pływ  topników na własności żużla. 
Ogólną baidowę żeliwiaka i innych pieców metalurgicznych. Budową i na

sady pracy wszelkich urządzeń do granulacji żużla i ods to jn ików . '
Zasaidy pomiaru temperatury. W'pływ prawidłowego odżużlowania na ja 

kość płynnego metalu.

Powinien umieć:

Obsługiwać wszelkie urządzenia do granulacji i usuwania żużla.
Określać temperaiturę płynnego metalu. Oceniać uszkodzenia rym®^ spus

towych, syf’Onów i urządzeń do granulacji żulża oraz dokonyw ać ich drob
nych napraw. Przeprowadzać konserwację óbsługiwanych urządź®”  zwią. 
zanych z odżużlowywaniem metali i granulacją żużla. Zapobiega^ awariom 
w  urządzeniach do usuwania i granulacji żużla. Pomagać pr^Y naprawie 
żeliwłiaka skrzyń żużlowych d rynien spustowych,

Przykłady robót:

1. Obsługa wszelkich urządzeń na si
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