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P o d s t a w a  o p r a c o w a n i a

Uchwała nr 59 Rady M inistrów z dnia 13.05.1978 r. w spraw ie doskonalenia 
organizacji i normowania pracy (Monitor Polski n r 19, poz. 68)

O p r a c o w a n i e

Ministerstwo Budownictwa i Przem ysłu M ateriałów  Budowlanych 

Wszelkie praw a zastrzeżone

1.



POSTANOWIENIA OGOLNE

§ 1

Taryfikator kwalifikacyjny pracowników na stanowiskach ro­
botniczych w budownictwie zwany dalej taryfikatorem, obowią­
zuje na okres przejściowy, tj. do czasu opracowania i wprowa­
dzenia taryfikatorów zgodnie z Zarządzeniem nr 20 Ministra 
Pracy, Płac i Spraw Socjalnych z dnia 31 marca 1981 r. w spra­
wie jakościowej oceny pracy i opracowania taryfikatorów pracy. 
Taryfikator obejmuje pracowników na stanowiskach robotni­
czych, zatrudnionych w przedsiębiorstwach (kombinatach) bu­
dowlano-montażowych w produkcji podstawowej, pomocniczej 
i usługach produkcyjnych oraz w zapleczu transportu i sprzętu, 
z; wyłączeniem pracowników, których zasady zaszeregowania 
określają odrębne przepisy oraz uczniów szkół zawodowych. 
Zamieszczone w taryfikatorze charakterystyki kwalifikacyjne 
obejmują kilka specjalności. Wyrażone to jest za pomocą okreś­
lenia ,,powinien umieć w zakresie ........ ”. Przy zaszeregowywa-
niu pracowników do odpowiednich grup należy wymagąp zna­
jomości tylko w jednej specjalności w danym zawodzie zgodnie 
z wykonywanym profilem robót.

§ 2

Kierownik zakładu pracy w uzgodnieniu z samorządem pracow­
niczym może ustalić na okres przejściowy tymczasowe charak­
terystyki kwalifikacyjne dla zawodów — specjalności nie obję­
tych niniejszym taryfikatorem, powiadamiając o tym Minister­
stwo Budownictwa i Przemysłu Materiałów Budowlanych.

§ 3

Warunkiem otrzjmaania poszczególnych grup zaszeregowania 
przez maszynistów sprzętu ciężkiego jest posiadanie uprawnień 
wydanych przez Ministerstwo Budownictwa i Przemysłu Mate­
riałów Budowlanych (na podstawie Zarządzenia nr 41 Mini­
stra Budownictwa i Przemysłu Materiałów Budowlanych z dnia



14 października 1974 r. w sprawie szkolenia i egzaminowanią 
maszynistów ciężkich maszyn budowlanych i drogowych).

2. Uprawnienia wydane przez Rejonowy Dozór Techniczny przecj 
1980 r. są traktowane na równi z uprawnieniami wydanym^ 
przez Ministerstwo Budownictwa i Przemysłu Materiałów Bu., 
dowlanych zgodnie z parametrami wyznaczonymi dla poszczę^ 
gólnych rodzajów sprzętu.

§ 4

1.

2.

W zależności od zakresu robót lub zmian w technologii i orga  ̂
nizacji robót (np. stosowanie nowych metod pracy, nowych na-> 
rzędzi i urządzeń pracy, nowych materiałów) kierownik zakłady 
pracy powinien ustalać odpowiednie wymagania kwalifikacyjny 
oraz uzupełnić przykłady typowych robót.
W przypadku zastosowania przepisu ust. 1 pracownicy skła.. 
dający egzamin przed komisją kwalifikacyjną powinni być o tyn  ̂
uprzedzeni. Pracownikom należy zapewnić odpowiednie prze^ 
szkolenie.

3. Każdy pracownik powinien wykazać się umiejętnością zorgank 
zowania stanowiska roboczego oraz znajmością przepisów bhp, 
ochrony przeciwpożarowej i postanowień zakładowego reguła^ 
minu pracy.

§ 5

1. W taryfikatorze przyjęto w3unogi kwalifikacyjne:
a) Grupa I

b) Grupa II

robotnik 
przyuczony 
robotnik w y­
kwalifikowany

— wykształcenie podstawowe.

c) Grupa III-

— wykształcenie zawodowe lub 
podstawowe z wyszkoleniem 
kursowym w zawodzie,

— wykształcenie zawodowe i za- 
świadczenie kwalifikacyjne,

— wykształcenie podstawowe i 
wyszkolenie kursowe wraz z 
zaświadczeniem kwalifikacyj- 
n>Tn w zawodzie (np. dekarz 
wykwalifikowany),

— kwalifikacje jak w pkt. c oraz 
specjalizacja w zawodzie od­
powiadająca wymogom mistrza 
w zawodzie lub dyplom mis­
trza.

2. W uzasadnionych przypadkach kierownik zakładu pracy może 
zwolnić od ustalonych wymagań kwalifikacyjnych w zakresie 
wykształcenia, jeżeli pracownik ukończył 45 rok życia.

robotnik 
wysoko wy­
kwalifiko­
wany

— mistrz lub 
specjalista

d) Grupa IV w zawodzie



W YKAZ ZAWODOW —  SPECJALNOŚCI

Grupa Str.

1 B itum iarz II—IV 7
2 B lacharz-dekarz II—IV 9
3 B rukarz II—IV 12
4 Cieśla II—IV 13
5 E lektrom echanik  nap raw  pojazdów  samochodowych

i sprzętu  budow lanego II—IV 17
6 E lek trom onter aparatiu-y kontrolno-pom iarow ej i prac

regulacyjno-rozruchow ych II—IV 19
7 E lek trom onter instalacji, lin ii i urządzeń elektroenerge­

tycznych II—IV 21
8 E lek trom onter urządzeń zabezpieczenia ruchu  kolejowego II—IV 26
9 F rezer II—IV 28

10 Izolarz ' y II—IV 29
11 K am ieniarz  budow lany II—IV 32
12 K esoniarz II—IV 34
13 K ow al II—IV 37
14 M alarz II—IV 41
15 M aszynista robót ziem nych II—IV 45
16 M aszynista m aszyn tran sp o rtu  pionowego II—IV 46
17 M aszynista m aszyn tran sp o rtu  poziomego II—IV 47
18 M aszynista m aszyn drogowych II—IV 47
19 M aszynista m aszyn torow ych II—IV 48
20 M aszynista m aszyn różnych II—IV 49
21 Pom ocnik m aszynisty  sprzętu ciężkiego I 50
22 M onter in sta lac ji san itarnych  i ogrzewczych II—IV 50
23 M onter in sta lac ji technologicznych II—IV 57
24 M onter urządzeń i konstrukcji m etalowych II—IV 60
25 M onter konstrukcji w sporczych sieci trakcyjnej II—IV 66
26 M onter k o n stru k c ji' żelbetowych II—IV 68
27 M onter kotłów II—IV 69
28 M onter m echanik  m aszyn budow lanych i m elioracyjnych II—IV 70
29 M onter naw ierzchni kolejow ej II—IV 72
30 M onter sieci e lek tro trakcy jnej II—IV 73
31 M onter telekom unikacyjnych linii kablowych II—IV 75
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Grupa

32 M onter telekom unikacyjnych linii napow ietrznych
33 M onter telekom unikacyjnych urządzeń stacyjnych
34 M onter urządzeń i instalacji powietrznych
35 M onter urządzeń radiostacyjnych
36 M urarz-tynkarz '
37 Operator mechanicznego sprzętu budowlanego
38 Palowniczy
39 Posadzkarz-płytkarz
40 Robotnik budowlany
41 Spawacz
42 Stolarz budowlany
43 Szklarz budowlany
44 Sztukator-stiukarz
45 Ślusarz
46 Tamiarz
47 Tokarz
48 Układacz rurociągów drenarskich
49 Zbrojarz-betoniarz
50 Zdun

II—rv  
II—IV 
II—IV 
II—IV 
II—IV 
I I -I I I  
II—IV 
II—IV 
I
II—IV 
II—IV 
II—IV 
II—IV 
II—IV 
II—IV 
II—IV 
II—IV 
II—IV 
II—IV

Uzupełnienie
51 Blacharz samochodowy
52 Galwanizer
53 Lakiernik pojazdów samochodowych II I^
54 Mechanik precyzyjny II
55 Monter mechanik napraw pojazdów samochodowych II
56 Palacz centralnego ogrzewania II
57 Radiomechanik II I^
58 Szlifierz metali II I'^
59 Tapicer pojazdów samochodowych I I  I ^
60 Wulkanizator II I'^



Str.

79
81
87
91
95
98
99 

102 
104 
104 
108 
112 
113 
116 
121 
122
123
124 
129

131
133
134
136
137
139
140
141
145
146

CHARAKTERYSTYKI KWALIFIKACYJNE

BITUMIARZ — GRUPA II

Powinien umieć:

rozróżniać rodzaje lepiszcz bitum icznych używanych do robót drogowych. 
Określić podstawowe k ry teria  m as bitum icznych gruboziarnistych, średnio- 
ziarnistych i drobnoziarnistych. Odróżniać rodzaje i określać zastosowanie 
mas bitum icznych, grysów otaczanych bitum em  oraz powierzchniowych 
utrw aleń  naw ierzchni bitum icznych. Określać stan przygotowania podbudowy 
lub naw ierzchni do skropienia bitum em  lub układania kolejnych w arstw  
mas bitum icznych. Czytać rysunki robocze nawierzchni drogowej. Posługi­
wać się przyrządam i pom iarow o-kontrolnym i (jak: szablony, łaty, term o­
m etry, penetrom etry  itp.);

w  zakresie wytwarzania:

konserwować kotły do podgrzew ania lub przechowywania bitum u. Określać 
przydatność lepiszcza, kruszyw  i wypełniaczy do produkcji mas asfaltu  la­
nego, w ytw arzanych w kotłach przewoźnych i mas m ineralno-bitum icznych 
w ytw arzanych w otaczarkach. Określać stopień wysuszenia i wymieszania 
składników  m ineralnych oraz ich tem peraturę  ogrzania przed dozowaniem 
bitum u. O kreślać tem pera tu rę  podgrzewania, bitum u po wstępnym  wym ie­
szaniu w szystkich składników  m ineralnych. Określać czas mieszania w stęp­
nego składników  m ineralnych oraz czas mieszania m asy po dodaniu bitum u;

w  zakresie wbudowywania:
określać przydatność kruszyw a do powierzchniowego bitumowania. Określać 
rodzaje w arstw  bitum icznych naw ierzchni drogowych wykonywanych z mas 
m ineralno-bitum icznych. Dobierać, posługiwać się i konserwować narzędzia 
ręczne do rozścielania mas bitumicznych oraz kruszywa przy powierzchnio­
wym bitum ow aniu. O kreślać rodzaje walców drogowych do zagęszczania 
naw ierzchni bitum icznych oraz w arstw  kruszyw a przy powierzchniowym 
bitum ow aniu.
Powlekać gorącym  bitum em  kraw ędzie połączeń roboczych, oraz obrzeża 
kraw ężników  i urządzeń obcych wbudow anych w  naw ierzchnie drogowe.



Sprawdzać i wyrównywać profil ułożonej masy bitum icznej lub nawierzchni
powierzchniowo utrwalonej.

Przykłady robót:

W zakresie wytwarzania: ~
1) wagowe dozowanie składników i w ytw arzanie m as bitum icznych o le­

piszczu smołowym na zimno w m ieszarkach przeciwbieżnych,
2) dozowanie składników i w ytw arzanie m as m ineralno-bitum icznych w ota- 

czarkach o wydajności do 30 Mg/godz.,
3) wytwarzanie masy asfaltu lanego w  kotłach-m ieszarkach przewoźnych;

w zakresie wbudowywania:
4) obsługa i konserwacja urządzeń tłoczących sk rap iarek  ręcznych,
5) mechaniczne, powierzchniowe skrapianie bitum em  naw ierzchni lub pod­

budowy,
6) mechaniczne, wgłębne utrw alenie naw ierzchni tłuczniowych,
7) regeneracja i odnowa nawierzchni bitum icznych typu lekkiego przez 

powierzchniowe utrwalenie,
8) zamknięcie dywaników bitumicznych przez skropienie powierzchniowe,
9) ręczne skropienie bitumem uszkodzeń przy napraw ach  nawierzchni bitu­

micznych,
10) ręczne rozłożenie mas bitumicznych w ytw arzanych na zimno,^
11) ręczne rozłożenie, mas bitumicznych w ytw arzanych na gorąco w na­

wierzchniach drogowych, w arstw am i o żądanej grubości,
12) ręczne rozłożenie mas m ineralno-bitum icznych przy korektach łuków 

poziomych,
13) usunięcie usterek przy mechanicznym układaniu  mas bitumicznych.

BITUMIARZ — GRUPA III 

Powinien umieć: 

w  zakresie wytwarzania:
przestrzegać zasady ochrony kruszyw różnych frakcji przed wzajem nym  mie­
szaniem się na placach składowych w ytw órni. Stosować dostępne w w arun­
kach określonej wytwórni sposoby ochrony drobnych kruszyw  przed nad­
miernym zawilgoceniem. Odczytywać i in terpretow ać w skazania wskaźników 
kontrolnych w zespołach w ytwórni mas bitum icznych o w ydajności ponad 
30 Mg/godz. Organizować pracę na stanowisku;
w  zakresie wbudowywania:
określać właściwość masy asfaltu lanego. K ontrolow ać tem peratu rę  masy 
asfaltu lanego. Ustalać szybkość roboczą uk ładark i w  zależności od ilości do­
starczanej masy z wytwórni. Oceniać w pływ  pracy uk ładarek  mas bitumicz­
nych, oceniać jakość robót w zależności od klasy drogi i jej param etrów



technicznych. Wyznaczać punkty kierunkowe i linie obcięcia masy bitumicz­
nej w  spoinach i na krawędziach na\vierzchni. Kierować pracą urządzeń do 
mechanicznego obcinania spoin i krawędzi.

P rzykłady robót:

w  zakresie wytwarzania:

1) dozowanie składników  i w ytw arzanie mas m ineralno-bitumicznych w zes­
połach do suszenia i otaczania kruszywa o wydajności ponad 30 Mg/godz.,

2) dozowanie składników  i w ytw arzanie mas asfaltu lanego w otaczarkach;

w  zakresie wbudowywania:

3) rozłożenie m asy asfaltu  lanego w  nawierzchniach dróg lub placów,
4) usuw anie usterek  przy mechanicznym układaniu asfaltu lanego,
5) napraw a m asą asfaltu  lanego uszkodzeń w istniejących nawierzchniach 

drogowych,
6) m echaniczne w ycinanie próbek z nawierzchni bitumicznych,
7) napraw a m asam i bitum icznym i uszkodzeń w istniejących nawierzchniach 

drogowych.

BITUMIAKZ — GRUPA IV 

Pow inien umieć:

dobierać odpowiedni zestaw sprzętu towarzyszącego w  zależności od w arun­
ków  organizacyjnych i technicznych w ykonywania robót. Dokonywać ob­
m iaru  w ykonanych robót (spadki poprzeczne, podłużne, równość nawierzchni 
itp.). U stalać niezbędną ilość przejść walców drogowych dla uzyskania wy­
maganego stopnia zagęszczania wykonywanych nawierzchni. Organizować sta­
nowiska robocze.

Przykłady robót:

1) kierow anie p racą sprzętu towarzyszącego przy w ytw arzaniu lub wbudo­
w yw aniu mas bitumicznych,

2) kontrola i korygowanie błędów układarek mas bitumicznych o różnych 
system ach sterow ania.

BLACHARZ-DEKARZ — GRUPA II 

Pow inien umieć:

dokonywać obliczeń brył geometrycznych, jak: walce, stożki, sześciany. Ob­
sługiw ać maszyny i urządzenia blacharskie o napędzie mechanicznym. Traso­
wać figpry geom etryczne, jak; wieloboki, trapezy, koła itp. oraz rozwinięcie 
ich powierzchni. Czytać szkice robocze detali architektonicznych pod obróbki 
blacharskie oraz rysunki techruczne skomplikowanych części i zestawień 
złożonych elem entów blacharskich. Lutować elementy blacharskie na za-
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kładkę, nakładkę i punktowo, blachy stalowe ocynkowane i cynkowe na 
dachach i występach architektonicznych oraz inne wyroby o złożonych 
kształtach. Miedziować blachy w raz z przygotowaniem roztworu. Trasować 
i przecinać dachówki ceramiczne i cementowe oraz płyty eternitowe. Uszczel­
niać styki pokrycia dachowego z opierzeniami okien dachowych, kominów, 
w łazów dachowych itp. Rozmieszczać i dopasowywać, zachowywać wiązanie 
z dachówką i uszczelniać zapraw ą gąsiory ceramiczne i cementowe przy za­
kończeniu pokrycia w kalenicy i przy przecięciach połaci dachowych. 
Zachowywać spadki, utrzym ywać odpowiednią grubość warstw y i zagęszczać 
m ateriały  sypkie przy kryciu stropodachu. Określać miejsce przeciekania 
dachu oraz napraw iać uszkodzenia w pokryciach papowych.

Przykłady robót:
1) wykonyw anie okrągłych-rur spustowych, uchwytów do rynien i ru r, prze­

wodów wyciągowych w dwóch płaszczyznach, w anien ołowianych z luto­
waniem , izolacji przy grzejnikach elektrycznych, szablonów o złożonych 
kształtach, kompletnych zbiorników o ciśnieniu do 2 a t wg rysunków zło­
żonych osłon ochronnych, np. do obrabiarek, stożków z blachy o gru­
bości do 3 mm, trudno dostępnych złączy blacharskich, koryt rynnowych 
o owalnym przekroju,

2) m ontaż fartuchów  podokiennych, rynien i ru r  spustowych oraz zbiorni­
ków  rynnowych,

3) opierzenie kominów, ścian i świetlików,
4) pokrycie gzymsów, pasów elewacyjnych i m urów ognioochronnych,
5) wym iana ru r wentylacyjnych,
6) napraw a rynien, ru r  spustowych, obróbek blacharskich i uszkodzonych 

miejsc pokryć papowych,
7) pokrycie dachu papą na lepiku i na gwoździe, płytam i eternitowym i 

falistym i, dachówką pojedynczo na zaprawie lub podwójnie na sucho,
8) przełożenie pokryć z dachówki karpiówki, zakładkowej, m arsylskiej i ho- 

lenderki oraz eternitowych.

BLACHARZ-DEKARZ — GRUPA III 

Pow inien umieć:

w ym ierzać i trasować rozwinięcia załamań kolan jednoczłonowych oraz ele­
m entów  o złożonych kształtach, jak: stożki ścięte, ostrosłupy itp. Trasować 
i w ycinać m atryce o złożonym kształcie i szablony do wykonyw ania elemen­
tów  blaszanych powtarzalnych. Łączyć blachę stalową ocynkowaną na za­
kład  podwójny, zwoje stojące i leżące oraz przy zastosowaniu sprzętu do 
lu tow ania gazowego niskociśnieniowego. "Wykonać połączenia blach kale­
nicy system em  listwowym. Przygotowywać masy izolacyjne cieplne oraz w y­
konyw ać otuliny izolacji cieplnej na rurach  spustowych. Oceniać i spraw ­
dzać prawidłowość wykonywanych deskowań i innych powierzchni przezna-
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czonych do obróbki b lacharskiej na dac^iach i urządzeniach dachowych. 
Puklować i dopasowywać blachę m iedzianą do płaszczyzn elem entów  w y­
strojów architektonicznych. N apraw iać pokrycia dachów  i innych obróbek 
z blachy miedzianej. K ryć daszki półkoliste nad  oknam i dachow ym i i inny ­
mi występami architektonicznym i. U kładać gąsiory ceram iczne i eternitow e 
na krawędziach dachów o bardzo strom ych spadkach. K ryć p ły tkam i łupko­
wymi i eternitow ym i system em  angielskim  i francuskim . W ykonyw ać po­
krycie dachów o bardzo dużych nachyleniach papą sm ołow ą i bitum iczną. 
Oceniać i spraw dzać praw idłow ość w ykonania  deskow ań i innych podłoży 
o skomplikowanych kształtach  przeznaczonych do krycia. N apraw iać i kon ­
serwować wszełkie pokrycia dachow e..

Przykłady robót;

1) krycie dachów blachą ocynkowaną,
2) wykonanie ryn ien  prostokątnych dw upow łokow ych, ru r  spustow ych p ro ­

stokątnych, koszów zbiorczych do ru r  spustow ych, kolan  jednoczłonow ych 
gładkich i profilowych, zasłonek do ry n ien  i ru r  spustow ych, szablonów  
o złożonych kształtach, ryn ien  i ru r  spustow ych łukow ych, zbiorników
0 skomplikowanych kształtach , np. o p rzekro ju  w ielokątnym , eliptycznym
1 niesymetrycznym, specjalnych giętych w ykładzin  z b lach  tw ardych , np. 
kwasoodpornych, kanałów  i kształtek  z blachy alum iniow ej,

3) obróbka okien dachowych łukow ych,
4) krycie dachów i wież dachów ką z błachy w  łusk i i karo , kopuł blachą,
5) krycie dachów m ansardow ych i okien ow alnych dachów ką, e te rn item , 

łupkiem  i papą, łukow ych konoidalnych papą,
6) napraw a uszkodzonych pokryć ceram icznych oraz p ły t łupkow ych i e te r ­

nitowych, w ym iana uszkodzonych dachów ek w szystk ich  typów .

BLACHARZ-DEKARZ — GRUPA IV

Powinien umieć:

rozrysowywać rozwinięcia pow ierzchni śrubow ych, w ieloczłonow ych i innych  
skom plikowanych elem entów  blaszanych, k tó rych  osie p rzen ik a ją  się w za­
jemnie, np.: zbiorniczki w  form ie graniastosłupów  ściętych rów nolegle i skoś­
nie do płaszczyzny podstawy. Sam odzielnie u sta lać  kolejność skom plikow a­
nych (prototypowych) robót blacharskich. Obliczać pow ierzchnię bardzo  zło­
żonych figur geometrycznych. Rozm ierzać i trasow ać na  podstaw ie  ry su n k u  
rozgałęzienia ru r  spustowych i w enty lacy jnych  oraz płaszczyzn kopuł. R oz­
m ierzać dachy o cebulastych lub gruszkow atych k sz ta łtach , p rzy  k ry c iu  n ie - 
foremnymi arkuszam i blach. Przenosić na ob rab iane  a rkusze  b lach  o rn a ­
m enty i rysunki. W ykonywać w  blasze głowice korynck ie  lub  jońsk ie  o g łę ­
bokim wysięgu. Dorabiać braku jące  fragm enty  a rty sty czn e  obróbek  b la ­
charskich o w artościach m uzealnych. P atynow ać pokrycia  b lach arsk ie  o c h a ­
rakterze zabytkowym  i artystycznym . W yżarzać b lachy  m iedziane i m osiężne.
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P rzy k ład y  robót:

1) k ry c ie  dachów  o kształcie gruszek lub cebuli nieforem nym i arkuszami 
b lach , bogato ozdobionych okien m ansardow ych łukowych skutymi rozet­
kam i i bocznym i w olutam i,

2) w ykonyw anie i ustaw ian ie  w azonów zakończonych zwisającymi moty­
w am i lub  gronam i owoców,

3) w ykonyw anie  i m ontaż fryzów  i bogato ozdobionych elementów wnętrz 
i elew acji, konstru k c ji usztyw niającej iglic wieżowych oraz iglic z blachy 
m iedzianej, ozdobnych rzygaczy, kul, szyszek, rozet, wieńców itp.,

4) w ykonyw anie postaci figuralnych  (ludzi i zwierząt), ozdobnych maszkaro­
nów , kolan  w ieloczłonowych, ozdobnych elem entów blacharskich, modeli 
i m ak ie t, skom plikow anych elem entów  prototypow ych przed podjęciem se­
ry jn e j p rodukcji,

5) rek o n stru o w an ie  bez dokum entacji blacharskich  detali na podstawie źró­
deł ikonograficznych.

BRU K A RZ — G RUPA II 

P ow in ien  um ieć:

w yznaczać poziom  b ru k u  za pom ocą krzyży i poziomnicy z łatą. Zakładać 
k am ien ie  oporow e w  lin ii p rostej. W yznaczać punk ty  pośrednie: powierzchni 
w ich row atych , naw ierzchni drogow ych na krzyw ych przejściowych oraz linii 
łukow ych  do palisad  i oporów. O kreślać podstaw ow e cechy charakterystycz­
ne u k ład an y ch  i ubijanyc.h m ateria łów  brukarskich . Układać i ubijać bruk 
na  sk a rp ach , zbiorn ikach , stożkach mostowych, bystrotokach. Sprawdzać 
p ro fil i poziom  u b ijan e j naw ierzchni. U kładać opaski przy kraw ężniku z ce­
gły k lin k ie row ej z u trzym aniem  spadku przy studzienkach. Brukować pach­
w in y  łukow e pom iędzy tam ą a skrzydełkiem . Organizować stanowisko ro­
bocze.

P rzy k ład y  robót:

1) u łożenie  naw ierzchn i z kam ienia i kostki kam iennej,
2) ub ic ie  w szelkiego rodzaju  bruków  z kam ienia i kostki kam iennej,
3) u s taw ien ie  kraw ężn ików  i ułożenie prefabrykatów  na koronach 

i sk arp ach .
tam

B R U K A R Z — G RU PA  III

P o w in ien  um ieć:

w y tyczać  na podstaw ie  ry su n k u  technicznego profile naw ierzchni na dro­
gach , u licach , p lacach , skrzyżow aniach ulic i krzyw ych przejściowych po­
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między prostą i lukiem . W ykonyw ać b ru k i, w  rozjazdach  i w ęzłach tram ­
wajowych oraz za tap iane  w  beton. W ytyczać palisady  pod b ru k  na  głowi­
cach ostróg. U kładać bloki betonow e za pom ocą dźwigów. Sporządzać szkice 
wykonywanych robót. O rganizow ać p racę  b rygad  b rukarsk ich .

\
Przykłady robot:

1) zabrukow anie naw ierzchni placów  i u lic  wg ustalonych  wzorów,
2) w ykonanie b ru k u  podw ójnego o pow ierzchniach  sferycznych,
3) w ykonanie filtrów  odw rotnych.

BRUKARZ — G RUPA IV

Powinien posiadać um iejętności w ykonyw ania robó t ja k  b ru k arz  zaszerego­
wany do grupy III oraz specja lizacją  w  zawodzie, odpow iadającą wymogom 
m istrza w  zawodzie lub  dyplom  m istrza.

CIEŚLA — GRUPA II

Powinien umieć:

rozróżniać rodzaje  i ga tu n k i drew na oraz dokonyw ać jego doboru pod w zglę­
dem w ym iarów . O kreślać uszkodzenia i w idoczne w ady ograniczające przy­
datność elem entów  do m ontażu. Rozpoznaw ać drew no zagrzybione, im preg­
nować drew no m etodą pow lekania  i na try sku . O kreślać przybliżoną w ilgot­
ność drew na. Rozróżniać środki chem iczne przeciwwilgociowe i przeciw - 
ogniowe. Przygotow yw ać środki chem iczne przeciw działające przyczepności 
betonu do deskow ania. D obierać rodzaje  i p rzekro je  gwoździ, sw orzni i śrub, 
klam er, pierścieni, jarzm , ścisków  stalow ych i w kładek  zębatych w  zależ­
ności od przekro ju  i rodzaju  łączonych elem entów . W ykonyw ać i ustaw iać 
pomosty pomocnicze do m ontow ania konstrukcji ciesielskich. W ym ieniać 
pojedyncze zniszczone elem enty konstrukcji ciesielskich. W ykonyw ać wzmoc­
nienia elem entów  konstrukc ji ciesielskich ze stężeniem  oraz podpory za­
strzałow e i inne podciągi drew niane. W yznaczać i u trw alać  położenie stopni 
i biegów k la tek  schodow ych prostych, elem enty deskow ania pali i brusów, 
płyty deskow ań elem entów  prefabrykow anych  oraz w ielkow ym iarow e płyty 
deskowań do konstrukcji podwodnych. Deskować pow ierzchnie ścian płas­
kich, łam anych i krzyw oliniow ych oraz p ły t stropow ych. Rozbierać ruszto­
w ania i deskow ania belek, dźw igarów  itp . W ym ieniać pojedyncze elem enty 
konstrukcji drew nianych m ostów. R ozstaw iać i mocować belki drew niane 
mostów tym czasow ych oraz ustaw iać, sztukow ać i mocować sto jaki (stemple) 
i belki deskow ań dźw igarów  m ostów  żelbetowych. W ykonywać zaciosy, po­
łączenia, k ładki robocze na  urządzeniu wodorozdzielczym. Montować, prze­
staw iać i dem ontow ać rusztow ania i deskow ania elem entów  rusztow ania
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w isząceg o  o raz  ru sz to w an ia  przesuw nego. Dem ontować urządzenia podnośne 
i k o n s tru k c y jn e  desk o w ań  ślizgow ych. M ontow ać deskow ania z płyt stalo­
w y ch . M o n to w ać  i ro zb ie rać  ru sz tow an ia . K w alifikow ać elem enty do montażu 
w  z a k re s ie  dop u szcza ln y ch  to le ran c ji w ad  i uszkodzeń. Czytać rysunki robo­
cze. M o n to w ać  k o n s tru k c je  d rew niane .

P rz y k ła d y  ro b ó t;1) w y k o n a n ie : b e lek  i dźw igarów , ru sz tow ań  ze stojaków  (stempli) do pod­
trz y m y w a n ia  d esk o w an ia  p ły t stropow ych, podsufitek prostokątnych i 
tra p e z o w y c h  do deskow ań  rozb ieralno-przestaw nych  zwykłych,

2) d e sk o w a n ie ; śc ian  z pojedynczych  desek, belek podsuwnicowych o prze­
k ro ju  teo w y m , słupów  p rosto k ą tn y ch  i o przekro ju  wielobocznym, stóp 
fu n d a m e n to w y c h , schodów  o prostych  biegach, gzymsów, ław fundamen­
to w y ch  o p rz e k ro ju  p rostoką tnym ,

3) m o n ta ż ; pom ostów  roboczych, rusztow ań w ew nętrznych, wyciągów przy­
śc ien n y ch ,

4) ro z b ió rk a : deskow ań , słupów  i ścian  krzywoliniow ych, rusztowania (stem­
p lo w an ia )  i d eskow an ia  podciągów  i belek, stropów  balkonów i daszków, 
d e sk o w a n ia  ram ow nic , k ra tow nic , w iązarów ,

5) za ło żen ie  śc ian ek  szczelnych oraz deskow anie i rozbiórka ścian wykopów 
o tw a r ty c h . D eskow an ie  ścian  m urów  oporowych, fundam entów i spodów 
k an a łó w ,

6) m o n ta ż  p ro s ty c h  k o n s tru k c ji rusztow ań mostowych oraz mostów i esta­
k a d  d re w n ia n y c h  k o n s tru k c ji przejść dla pieszych nad wykopami otw ar­
ty m i,

7) u ło żen ie  d esk o w an ia  podw ieszonego na pałach,
8) w y k o n a n ie : ko łn ie rzy  w  zbiornikach wielobocznych, belek wieńca, be- 

leczek  ru sz tu  o rzucie  poziom ym  w ieloboku, poszycia kominów, o kon­
s tru k c j i  d re w n ia n e j i sta low ej deskam i lub płytam i eternitowymi, po­
szyc ia  śc ian , k rą ż y n  o n iedużej rozpiętości,

9) d esk o w an ie : śc ian  zb iorn ików  z pojedynczych desek, kapinosów, stu­
d z ien ek  zaw orow ych , kanałów  poziomych i pionowych,

10) w y m ia n a  zn iszczonych  elem entów  w  konstrukcjach  kratowych,
11) m o n ta ż  i ro zb ió rk a  w yciągów  szybowych oraz rusztow ań wież i kopuł,
12) w y k o n a n ie  e lem en tó w  k o n stru k c ji o dowolnym przekroju z krawędzia- 

k ó w  i d esek  łączonych ,
13) m o n to w a n ie  stężeń  w ia trow ych , ,
14) m o n ta ż  i d em o n taż  ru sz to w ań  rurow ych.

C IE Ś L A  — G R U P A  I I I  

P o w in ie n  um ieć:

w y z n a c z ać  k sz ta łty  geom etryczne w ykonyw anych elementów konstrukcji. 
W y c in a ć  k rą ż y n y  o dow olnym  kształcie  i rozpiętości zgodnie z rysunkami
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roboczymi. W ykonyw ać k o n s tru k c je  p rzestrzen n e. S porządzać szkice i sche­
maty robocze. W ykonyw ać św ie tlik i o różnych  k sz ta łta c h  i fo rm ach , p o d - , 
pory o różnym  układzie. U sta lać  ilość k rąży n  oraz um ocow yw ać i usz tyw niać  
deskowanie silosów, osadników . W yznaczać i u trw a la ć  położenie sto p n i za­
biegowych. U stalać ko lejność w y k o n an ia  poszczególnych e lem en tów  d esko ­
wania specjalnych k o n stru k c ji żelbetow ych. W ym ien iać  fra g m e n ty  k o n s tru k ­
cji nośnych (belek, słupów ) p rzy  zasto sow an iu  odpow iedn ich  złączy c iesie l­
skich. Stosow ać zasady  i sposoby ro zp ie ran ia  (obudow y) w ykopów  tu n e lo ­
wych. Zabezpieczać ściany  w ykopów  w y k o n y w an y ch  poniżej is tn ie jący ch  
fragm entów  budynku , w ykonyw ać d rew n ian e  śc ian y  szczelne w  w ykopach  
nawodnionych, ściany  oporow e d la  d o konan ia  p ró b  h y d rau liczn y ch  w  szy­
bie w ykopu tunelow ego, k o n s tru k c je  podporow e i rozporow e, w zm ocnien ia  
elementów m ostów  tym czasow ych. Łączyć i m ocow ać dź^vigary d rew n ian e  
na podporach. W ykonyw ać i m ontow ać sk o m p lik o w an e  e lem en ty  desko%vań. 
Łączyć nad w odą podw aliny  z p a lam i oraz u s ta w ia ć  e lem en ty  k o n s tru k c ji 
izbic nam iotow ych. W ykonyw ać s ty k i (węzły) e lem en tó w  o zw iększonej p o ­
wierzchni docisku. Zam ocow yw ać w ysięgn ik i w raz  z w ieszak am i s tan o w iące  
zew nętrzną część ru sz to w an ia  przestaw nego .

Przykłady robót:

1) m ontaż podciągów  na  podporach  o u k ład z ie  tró jk ą tn o -z a s trza ło w y m , 
trapezow o-zastrzałow ym , w ięźb dachow ych, b a rak ó w  z go tow ych ele­
m entów , belek  d rew n ian y ch  w  stro p ach ,

2) W ykonanie: w iązarów  w ieszarow ych  o rozp ię tośc i p o n ad  12 m , ra m o w - 
nic łukow ych dw uprzegubow ych, ram o w n icy  k ra to w e j d w u p rzeg u b o - 
w ej, elem entów  sk lep ień  łup inow ych  i s ia tkow ych , e lem en tó w  kopu ł 
łukow o-żebrow ych, szk ie le tu  ryglow ego p rzep ierzeń ,

3) zadeskow anie: ko lum n  o p rzek ro ju  kołow ym  i e lip tycznym , silosów , 
osadników  Inhoffa , s tro p ó w  grzybkow ych, gzym sów  o skom plik o w an y ch  
profilach, słupów  o s ta ły m  i zm iennym  p rz e k ro ju  odchylonym  od p ionu
0 dowolny k ą t  k o n s tru k c ji szk ie le tow ej św ie tlików , schodów  zab iego­
wych i w achlarzow ych,

“i) W ykonanie, przełożenie  i u zupe łn ien ie  b ia łych  podłóg oraz ślepych  pod­
k ładów  pod posadzki taflow e,

5) W ymiana e lem entów  w iązarów  w ieszarow ych , k ra to w n ic  p ła tw i i k ro k ­
wi. R ozparcie (obudow anie) w ykopów  tune lo w y ch  w  g ru n ta c h  o n o r-  
naalnej spoistości i w ilgotności,

6) W ykonanie: k o n stru k c ji u sz ty w n ia jące j d la  deskow ań  śc ian  p łask ich
1 krzyw olin iow ych, ru sz to w ań  do m on to w an ia  m ostów  sta low ych  w szel­
kich typów , k rąży n  d la  górnych  sk lep ień  k an a łó w  m u ro w an y ch  i ko­
m ór, ru sz tow an ia  pod dźw igary  żelbetow e w szelk ich  typów , ru sz to w an ia  
w  szybie w ykopu tunelow ego,

7) zadeskow anie: p ły t fu ndam en tow ych  głów  i kom ory  śluzow ej, f ila ró w  
i przyczółków , śc ian  kom ór śluz.y, p ły t fu n d am en to w y ch  nadbrzeży , 
rurociągów  m onolitycznych, p ły t ok ładzinow ych i ek ranów .
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8)

9)
i1

10)

11)

\ 12)

13)

B 14)

F 15)

lub 1
w ieszarow o-zastrzałow ego,

v.-ymiany elem entów  zniszczonych,

wież, drew nianego rusztow ania specjalnego przestrzennego.

kratow ych.

w ych.
i powłok żelbeto-

p la tw i, stropów  podwieszonych.

CIEŚLA  — G RU PA  IV 

P ow in ien  um ieć:

rozróżniać specjalne gatunk i drew na używ ane w  budow nictw ie zabytko­
w ym . O brab iać  elem enty  konstrukc ji ciesielskich o charak terze artystycz­
nym  przy  rek o n stru k c ji obiektów  zabytkow ych. Pobierać m ateria ł traso ­
w ać, zestaw iać, pasow ać i mocować elem enty konstrukcji p o d c ien i' i ta ra ­
sów. Łączyć k o n stru k c je  kopuł i pseudokopuł z podporą. U trzym yw ać pro­
jek to w an y  k sz ta łt pow ierzchni podniebnej pseudokopuł i łączyć poszczegól­
ne e lem en ty  na połączenia s ta łe  i przegubow e przy m ontow aniu pseudo­
kopuł. W yznaczać położenie pasow ań i łączyć elem enty konstrukcji wiąźb 
dachow ych. S tosow ać deskow ania ślizgowe i przesuwne. Wyznaczać położe­
n ie  słupów  skośnych  oraz m ocować deskow ania słupów  skośnych o zm ien­
nym  p rzek ro ju . W yznaczać i w ycinać krążyny o kształtach  krzyw olinio­
w ych i lin iow ych o dużych rozpiątościach. Łączyć, pasow ać i montować 
deskow ania  sp ira l i ru r . W ykonyw ać podpory pod podciągi o układzie tró j- 
ką tn o zastrza ło w y m  i trapezow ozastrzałow ym . W yznaczać kształty  geome­
try czn e  k ra to w n ic  i ram ow nic m ostow ych. Stosow ać zasady i sposoby w y­
k o n y w an ia  deskow ań w ykopów  tunelow ych o różnych przekrojach w g run­
tach ; sypkich , siln ie  naw odnionych, silnie zbitych i m iękkich skałach. Ł ą­
czyć oddzielne części k o n stru k c ji ścian i wież, kotw ić rusztow ania do po­
w łok i kom ina za pom ocą lin  i kotew  sztyw nych. U staw iać na obwodzie koła 
i p ionow ać ram y  przestaw ne  z hydrom alium , stanow iącym  część w ew nętrz­
ną  ru sz to w an ia  przestaw nego.

P rz y k ła d y  robó t:

1) w y k o n an ie : e lerńentów  k o n stru k c ji ciesielskich w  budynkach  zabytko­
w ych , na  e lem en tach  k o n stru k c ji ciesielskich ornam entów  dekoracyjno-
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-artystycznych  o ch a rak te rze  geom etrycznym  i roślinnym , jak : m aszka­
rony, liście, kw iaty ,

2) m ontaż: ru sz tow ań  podw ieszonych, w iązarów  w ieszarow ych, kopuł łu- 
kow o-żebrow ych i wież,

3) zadeskow anie p rzek ryć  łup inow ych w  form ie p rzenikających  się brył 
o dow olnych krzyw iznach, ram ow nic, k ra tow nic  i w iązarów , łuków  o du­
żej rozpiętości,

4) w ykonanie: konstru k c ji zabezpieczających w  zagrożonych budynkach 
m ieszkalnych, konstru k c ji u sztyw niającej dla deskow ań ścian krzyw o­
liniow ych, konstru k c ji tró jkątnorozporow ych  ścian  budynków  m urow a­
nych do w ysokości 3 kondygnacji, uzupełnień  ubytków  w  konstrukcjach 
ciesielskich o ch a rak te rze  a rtystycznym  i zabytkow ym ,

5) rozparcie (obudowanie) w ykopów  tunelow ych w g run tach : sypkich, sil­
nie naw odnionych, siln ie zbitych i m iękkich skałach,

6) przebudow a norm alnego rozparcia  szybu na konstrukcję  ram ow ą w 
g run tach  silnie naw odnionych,

7) rozparcie (obudowa) w ykopów  tunelow ych pod toram i,
8) w ykonanie rusztow ania m ontażow ego lub  podpór m ostów  oraz ruszto­

w ań sto jakow ych dw urzędow ych o w ysokości ponad 15 m,
9) w ykonanie i m ontaż dźw igarów  kratow ych,

10) m ontaż: słupów  szkieletow ych w  ram ow ych konstrukcjach  ciesielskich 
ram  tunelow ych, k rążyn  i bębnów  w yznaczających krzyw izny kanałów  
na lukach  oraz k rążyn  w yznaczających krzyw izny górnych sklepień ko­
m ór rozgałęźnych i połączeniow ych izbic kom órkowych.

ELEKTROM ECHANIK NAPRAW  PO.TAZDOW SAMOCHODOWYCH 
I SPRZĘTU BUDOWLANEGO — GRUPA II

Pow inięn  umieć:

czytać złożone rysunki techniczne oraz schem aty  różnych układów  w ystę­
pujących w  pojazdach. N apraw iać zespoły i podzespoły. Regulow ać natężenie 
p rądu  w  układzie p rądn ica — regu lato r. M ontować i regulow ać w  po­
jaździe przyrządy pom iarow e w raz ze spraw dzeniem  ich działania. P rze ­
prow adzać próby działania p rądnicy  układów  elektronapędow .ych w  dźw i­
gach sam ochodowych. U suw ać m niej skom plikow ane uste rk i w  działaniu 
osprzętu  i insta lac ji pojazdu.

P rzyk łady  robót: *

1) w ym iana lub nap raw a prądnicy , rozrusznika, sygnału  dźwiękowego, sil­
n ika w ycieraczki itp.,

2) w ym iana w yłącznika elektroenergetycznego ro ^ u sz n ik a  ze spraw dzeniem  
i regulacją,

3) w ym iana w yłączników  krańcow ych, /
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4) w y m ian a  a p a ra tu  zapłonowego (bez regulacji ustaw ienia zapłonu),
5) m on taż  lu b  w ym iana przyrządów  pom iarowych, czujników i wskaźni­

ków ,
6) ład o w an ie  akum u la to ró w  oraz ich napraw a.

ELEK TR O M EC H A N IK  NAPRAW  POJAZDOW  SAMOCHODOWYCH 
I  SPR Z Ę T U  BUDOW LANEGO — GRUPA III

P o w in ien  um ieć:

obsług iw ać p rzy rządy  elektronow e i fotoelektryczne. W ykonać kompletną 
w y m ian ą  in s ta lac ji e lek trycznej ze spraw dzeniem  i regulacją działania 
zm ontow anego  osp rzętu  elektrycznego. O kreślać zakres napraw y zespołów 
i podzespołów  elek trycznych . P rzew ijać uzw ojenia maszyn elektrycznych. 
D okonyw ać p róby  drogow ej pojazdu, próby sprawności sprzętu w asyście 
m aszy n is ty  lu b  asyście o pera to ra  sprzętu  budowlanego. Przeprowadzać kon­
tro lę  ro zk ład u  napięć, p rądów  i rezystancji w ystępujących w instalacjach 
e lek try czn y ch .

P rz y k ła d y  robó t:

1) p rzep ro w ad zen ie  b ad an ia  spraw ności działania podstawowych zespołów 
e lek try czn y ch  na  stanow isku  kontrolnym ,

2) k o n tro la  oraz reg u lac ja  s trum ien ia  św iateł,
3) sp raw d zen ie  s ta n u  p ły t akum ula to ra ,
4) in s ta lo w a n ie  u rządzeń  rad iow ych (nadawczo-odbiorczych) w pojazdach,
5) re g u la c ja  u k ład u  zapłonu,
6) sp raw d zen ie  praw id łow ości w ykonania  napraw y, m ontażu i naładowania 

b a te r ii  aku m u la to ró w .

E L E K T R O M E C H A N IK  NA PRA W  POJAZDOW  SAMOCHODOWYCH 
I  S P R Z Ę T U  BUDOW LANEGO — G RUPA IV

P o w in ie n  um ieć:

w y k o n y w a ć  kom pleksow o w szelk ie  b adan ia  diagnostyczne w zakresie in­
s ta la c j i  e lek try czn e j p o jazdu  w  celu w ydan ia  orzeczenia o stanie technicz­
n y m  in s ta la c ji  w szelk ich  pojazdów  sam ochodow ych i sprzętu budowlanego. 
O b słu g iw ać  i n a p ra w ia ć  w szelk ie  pojazdy na stanow isku naprawczym  (w 
w a rsz ta c ie  lu b  w  te re n ie  — pogotow ie techniczne).

P rz y k ła d y  ro b ó t:

1) p rz e p ro w a d ze n ie  b ad a ń  sp raw ności działan ia  całego pojazdu lub sprzętu 
b u d o w lan eg o , w  zak resie  in s ta lac ji e lektrycznych.

18



2) utrzym anie urządzeń w arsztatow ych i diagnostycznych w stałej goto­
wości technicznej.

ELEKTROMONTER APARATURY KONTROLNO-POHUAROWEJ 
I PRAC REGULACYJNO-ROZRUCHOWYCH — GRUPA II

Pow inien  umieć:

czytać dokum entację i schem aty elektryczne. Montować czujniki i m ierniki. 
Instalow ać trasy  kablowe i impulsowe. Instalow ać urządzenia impulsowe.

P rzyk łady  robót:
1) m ontaż czujników, poziomowskazów, zaworów, naczyń kondensacyjnych

i rotam etrów ,
2) m ontaż prądnic tachometrycznych,
3) m ontaż sond pomiarowych i selsynów,
4) układanie przewodów kompensacyjnych.

,.^npROMONTER APARATURY KONTROLNO-POMIAROWEJ 
f  PRAC REGULACYJNO-ROZRUCHOWYCH — GRUPA III

Powinien um ieć:

UD zakresie m ontażu AKP:
lować wszelkiego rodzaju m ierniki i czujniki. Montować i dem onto- 

urucham iać wszelkiego rodzaju apara tu rę  kontrolno-pom iarow ą. 
Tvać oraz zespołu m ontującego ap ara tu rę  pomiarową. K ontrolow ać

„  „ „ re s le  pr„c « „ .k ,c v j« o -ro a r» ).o » y d ..-
ściwe m etody badań i pom iarów w  oparciu o obowiązujące nor- 

u sta lać  w ła koordynow ać prace zespołu badawczego lub pomiarowego, 
m y 1 przsP  sym ulow ane układy pomiarowe. Zastępować typow ą apa-
W ykonywa^ spełniającą to samo zadanie. U stalać przyczyny nie-
ra tu rę  1 o działania układów  zabezpieczeń, sterow ania i sygnalizacji oraz 
p raw id ło  . y g ^^^ć  je. W ykonywać badania skom plikow a-
n S "a"^a rL u ry  i u rządzeń  elektroenergetycznych.

P rzy k ład y  robót:

w  zakresie  m on ta żu  A K P .
1) m ontaż m iern ik ó w  i w skaźników  w skazu jąco-rejestru jących  — wieloza- 

k resow ych i izotopow ych,
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2) m ontaż wag,
3) m ontaż automatycznych kalorymetrów gazu opałowego, analizatorów ga­

zów, solomierzy i gęstościomierzy;

w  zakresie prac regulacyjno-rozruchowych:

1) spraw dzenie aparatury  elektroenergetycznej i pomiarowej oraz urządzeń 
i instalacji sprężonego powietrza,

2) badanie baterii akumulatorów,
3) w ykonanie pomiarów izolacji maszyn oraz próby napięciowe układów 

nn,
4) dokonywanie prób funkcjonalnych sprawdzonych aparatów i urządzeń.

ELEKTROMONTER APARATURY KONTROLNO-POMIAROWEJ 
I  PRAC REGULACYJNO-ROZRUCHOWYCH — GRUPA IV

Pow inien umieć:

w  zakresie A K P  i prac regulacyjno-rozruchowych:

spraw dzać wszelkiego rodzaju aparaturę kontrolno-pomiarową przy pomocy 
ap a ra tu ry  wzorcowej i laboratoryjnej. Koordynować prace montażowe na 
obiektach przem ysłowych w zakresie aparatury  kontrolno-pomiarowej lub 
przygotow ać do odbioru i eksploatacji skomplikowane urządzenia, aparaty 
i m aszyny oraz przeprow adzić rozruch technologiczny.

P rzykłady  robót:

w  zakresie m ontażu AKP:
1) m ontaż analizatorów  m agnetycznych i chromatografów,
2) m ontaż elem entów  autom atyki m ieszanej, elektrohydraulicznej i elektro- 

pneum atycznej,
3) uruchom ienie zdalnego sterow ania typu elektrycznego, nieelektrycznego 

i m ieszanego,
4) próbny rozruch układów  pom iarowych, regulacyjnych i sterowania oraz 

sygnalizacji.

w  zakresie prac regulacyjno-rozruchowych:

1) w ykonanie badań i ekspertyz,
2) w ykonanie pom iarów  i prac regulacyjno-rozruchow ych układów auto­

m atyki, sygnalizacji i zabezpieczenia urządzeń i maszyn oraz modułów 
cyfrow ych i układów  analogowych oraz tyrystorow ych,

3) przeprow adzenie prób szczelności i próżni urządzeń olejowych i kabli ole­
jow ych najw yższych napięć,

4) przeprow adzenie próby napięciowej kabli i urządzeń WN,
5) spraw dzenie i ak tualizacja  dokum entacji.
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ELEKTROMONTER INSTALACJI, L IN II I  URZĄDZEŃ 
ELEKTROENERGETYCZNYCH — GRUPA II

Powinien umieć:

w zakresie robót instalacji siły i światła, Unii kablowych dźwignic i suwnic, 
urządzeń i m aszyn elektrycznych, autom atyki przemysłowej, urządzeń roz­
dzielczych oraz konserwacji instalacji i urządzeń elektrycznych:
obsadzać konstrukcje na podłożu. Montować i podłączać obwody instalacji 
elektrycznych. Dobierać przekroje przewodów na grzanie i na spadki napięć 
oraz dobierać ich liczbę do rur. Zaprawiać kable o napięciu do 10 kV. Wy­
konywać prace w sposób bezpieczny w  pobliżu urządzeń znajdujących się lub 
mogących się znaleźć pod napięciem. Określać przyczyny powstawania uszko­
dzeń w instalacjach siły, w maszynach oraz aparatach elektrycznych NN.

Przykłady robót:

1) montaż przewodów kabelkowych na podłożu i linkach nośnych oraz 
prze’wodów podtynkowych,

2) montaż aparatury  elektrycznej, elementów autom atyki przemysłowej, 
mierników i czujników oraz osprzętu oświetleniowego,

3) montaż i wymiana ru r dla instalacji elektrycznych,
4) montaż szyn zbiorczych i odgałęźnych,
5) montaż instalacji uziemiającej i urządzeń piorunochronnych oraz uzio­

mów,
6) montaż instalacji sprężonego powietrza i urządzeń zespołu sprężarko­

wego,
7) montaż prefabrykowanych szaf, rozdzielni, pulpitów i rozdzielni żeliw­

nych, transform atorów  o mocy do 630 kVA,
8) ręczne i mechaniczne rozciąganie i układanie kabli,
9) staw ianie słupów, latarń, masztów oświetlenia i sygnalizacji ulicznej, w y­

sięgników i konstrukcji wsporczych,
10) przeprowadzanie przeglądów i rem ontów bieżących aparatów  maszyn 

i osprzętu elektrycznego oraz aparatu ry  rozdzielczej i dźwigowej NN,
11) naprawa uszkodzeń rozdzielni okapturzonych, spawarek, grzejników, 

rozruszników i oporników,
12) wykonanie robót ziemno-fundam entowych oraz niwelacji terenu; 

w zakresie linii i stacji energetycznych:

montować i staw iać słupy linii NN i SN. Rozciągać i zawieszać przewody 
oraz montować izolację. W ykonywać uziemienia.

Przykłady robót:

1) łączenie przewodów złączami zaprasowanym i, karbowanym i, stożkowymi, 
śrubowo-kabłąkowym i i pętłicowo-śrubowymi,
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2) m ontaż izolatorów stojących i wiszących linii i stacji NN i SN,
3) współdziałanie przy montażu î  staw ianiu słupów WN,
4) założenie i montaż przewodów na słupie przelotowym linii WN,
5) w ykonanie robót ziem no-fundam entowych i uziomów,
6) m ontaż aparatu ry  i urządzeń w stacjach do 30 kV,
7) m ontaż słupów stacji napowietrznych,
8) montaż instalacji uziemiającej, ochronnej i urządzeń piorunochronnych.

ELEKTROMONTER INSTALACJI, L IN II I  URZĄDZEŃ 
ELEKTROENERGETYCZNYCH — GRUPA III

Pow nien umieć:

10 zakresie robót instalacji siły i światła, linii kablowych, dźwignic i suwnic, 
urządzeń i m aszyn elektrycznych, autom atyki przem ysłow ej, urządzeń roz­
dzielczych, konserwacji instalacji i urządzeń elektrycznych:

zapraw iać kable do 40 kV. Prowadzić proces form owania baterii akum ulato­
rów. Konserwować i napraw iać instalacje elektryczne i układy sterow ania 
urządzeń. Zastępować typową apara tu rę  i osprzęt inną, spełniającą to samo 
zadanie. Dokonywać próby prawidłowego działania (założonego dokum entacją) 
obwodów siłowych, oświetleniowych zabezpieczeń, pomiarów i autom atyki.

P rzykłady robót:

1) m ontaż kanałów  podłogowych,
2) m ontaż i w ym iana ap ara tu ry  łączeniowej WN,
3) m ontaż zespołów łącznikowych do sterow ania silników,
4) m ontaż tablic  licznikowych i bezpiecznikowych oraz liczników regula­

torów  mocy,
5) m ontaż czujników i poziomowskazów elektronicznych i elektrycznych oraz 

przepływ om ierzy i m ierników  analizy chemicznej,
6) m ontaż przekaźników  do autom atyki układów  zabezpieczających i w ie- 

losystem ow ych oraz nastaw iania i w stępne regulacje,
7) m ontaż transform atorów  o mocy do 25 MVA oraz urządzeń nastawczo- 

-pom iarow ych energetyki przemysłowej oraz trakcyjnych stacji prostow ­
nikow ych i m aszyn elektrycznych,

8) m ontaż regulatorów  elektrycznych i pneum atycznych hydraulicznych, 
elektronow ych, m agnetycznych i fotoelektrycznych oraz siłowników i 
zaworów regulacyjnych,

9) spraw dzenie i regulacja napędów elektroenergetycznych, pneum atycznych 
oraz rygli m echanicznych i elektrom agnetycznych,

10) w ykonanie skom plikowanego oprzewodowania ap a ra tu ry  i osprzętu w  
szafach sterow niczo-pom iarow ych i sygnalizacyjnych.
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11) napraw a rozdzielni i szaf tfterowniczo-pomiarowych,
12) konserw acja baterii akum ulatorów  i kondensatorów  statycznych,

w  zakresie linii i stacji energetycznych:
trasow ać linie napow ietrzne do 1 kV i wyznaczać m iejsca staw iania  słu ­
pów. W yznaczać i spraw dzać praw idłow ość ustaw iania urządzeń podnoś- 
nych. Instalow ać skom plikow aną ap ara tu rę  w stacjach SN. Nadzorować 
i spraw dzać m ontow anie przewodów oraz izolacje dla linii SN. P rzepro­
wadzać pom iar stanu  izolacji. Spraw dzać zgodność wykonyw anych robót z w a­
runkam i technicznym i i obowiązującymi przepisam i.

naciągania i regulacji przewodów

Przykłady robót;

1) .m ontaż i staw ianie słupów linii SN,
2) prowadzenie mechanicznego i ręcznego 

dla linii SN,
3) m ontaż skom plikowanych układów  sterow ania, blokady i sygnalizacji w 

stacjach,
4) dokonanie prób odłączników i wyłączników,
5) m ontaż transform atorów  o mocy do 25 MVA,
6) montaż apara tu ry  i urządzeń w  stacjach SN.

ELEKTROMONTER INSTALACJI, L IN II I  URZĄDZEŃ 
ELEKTROENERGETYCZNYCH — GRUPA IV

Pownien umieć:

w  zakresie instalacji siły i światła:
sprawdzać, popraw iać i urucham iać w ykonane in stalacje  w raz z urządze­
niami. M ontować wszelkiego rodzaju instalacje  w raz z urządzeniam i. M on­
tować skom plikow ane układy szynowe i tyrystorow e. Przygotow ać in stalację  
siły i św iatła do odbioru i eksploatacji; /

w  zakresie linii kablowych:
przeprow adzać kontro lę układki w  trudnych  w arunkach  terenow ych i a t-  
rriosferycznych w szystkich rodzajów  kabli. M ontaż głowic i m uf kablow ych 
na kablach najwyższych napięć. Przygotow ać linie kablow e do odbioru i eks­
ploatacji;

w  zakresie dźwignic i suwnic:
przeprow adzać próby funkcjonalne. Przygotow ać w yposażenie elektryczne 
dźwignic i suwnic do odbioru;

w  zakresie urządzeń i m aszyn elektrycznych:
spraw dzać prawidłowość w ykonania robót szczególnie odpow iedzialnych, w 
celu zapew nienia w łaściwej eksploatacji. M ontować skom plikow ane u rzą­
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dzenia ł m aszyny elektryczne nietypowe i z im portu znajdujące zastosow a­
nie w  budownictwie. Przygotować urządzenia i m aszyny do odbioru;

w  zakresie au tom atyki przemysłowe]:
cechować apara tu rę  i urządzenia autom atycznej regulacji posługując się apa­
ra tu rą  wzorcową laboratoryjną. Dokonywać pom iarów — przebiegów cza­
sowych param etrów  regulowanych i punktów  charakterystycznych w obwo­
dach autom atyki. Dokonać prób funkcjonalnych skom plikow anych układów. 
Przygotować db odbioru całkowite układy autom atyki.

w  zakresie urządzeń rozdzielczych:
m ontować nietypową apara tu rę  i osprzęt o dużym stopniu trudności w sza­
fach rozdzielczych i sterowniczo-pomiarowych oraz w pulpitach  i nastaw ­
niach. Montować skomplikowane układy tyrystorow e. Dokonywać prób fu n k ­
cjonalnych i regulacji montowanych aparatów  i układów;

w  zakresie konserwacji urządzeń elektrycznych:

konserwować urządzenia rozdzielcze. Dokonywać z zachowaniem w łaściw ej 
kolejności przełączeń układów w  rozdzielniach WN. W ykonać kom pleksowe 
próby funkcjonalne linii technologicznych po rem ontach, napraw ach  i p rze­
glądach. Wykonać dokum entację z dokonanych zmian;

w  zakresie linii i stacji energetycznych:

montować i staw iać wszelkiego typu słupy WN i skom plikow aną ap ara tu rę  
oraz urządzenia rozdzielcze stosowane w napow ietrznych liniach i stacjach 
energetycznych. W ykonywać i prowadzić najtrudniejsze prace montażowe 
oszynowania i izolacji, ciągów szyn a w szczególności wypoziomowanie i w y- 
pionowanie ciągów energetycznych. Prowadzić m ontaż linii w teren ie  zabu­
dowanym, uzbrojonym  i górzystym. Spraw dzać prawidłowość w ykonanych 
robót, dokonywać regulacji działania poszczególnych, bardziej skom pliko­
wanych aparatów  i urządzeń oraz kontrolow ać ich współdziałanie. Dokony­
wać prób i przygotowywać linie i stacje napow ietrzne do odbioru i eks­
ploatacji.

Przykłady robót:

w  zakresie instalacji siły i światła:

1) nadzór nad wykonaniem  skom plikowanych instalacji w trudnych  w a­
runkach oraz w obiektach o ciągłym ruchu;

w  zakresie linii kablowych:

1) m ontaż osprzętu na kablach 110 i 220 kV;

w  zakresie dźwignic i suwnic:

1) m ontaż skom plikow anych układów  nietypow ych lub z im portu;
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w zakresie urządzeń i maszyn elektrycznych:
1) montaż skomplikowanych urządzeń i układów tyrystorowych cyfrowych, 

transformatorów o najwyższych napięciach i mocach oraz montaż skom­
plikowanych układów maszyn,

2) wykonanie prób funkcjonalnych urządzeń i maszyn o wysokim stopniu 
trudności rozruchowej i pomiarowej;

w zakresie automatyki przemysłowej:

1) montaż elementów automatyki z regulacją programową,
2) sprawdzenie przenoszenia wskazań elektrycznych lub pneumatycznych 

przez nadajniki z ułożeniem dodatkowej linii;

w zakresie urządzeń rozdzielczych:

1) montaż nietypowych aparatów i urządzeń elektroenergetycznych oraz 
układów tyrystorowych;

w zakresie konserwacji instalacji i urządzeń elektrycznych:

1) przełączanie urządzeń rozdzielczych na zasilaniu z II sekcji,
2) regeneracja uszkodzonych aparatów rozdzielczych WN;

w zakresie linii i stacji energetycznych:

1) odtworzenie trasy linii napowietrznych WN z wyznaczeniem miejsc sta­
wiania słupów oraz urządzeń stacyjnych,

2) nadzór nad uzbrojeniem i stawianiem słupów kratowych,
3) prowadzenie mechanicznego naciągania i regulacji przewodów dla linii 

WN,
4) prowadzenie montażu przewodów w pobliżu urządzeń znajdujących się 

pod napięciem,
5) dokonanie prób funkcjonalnych zabudowanej aparatury,
6) montaż skomplikowanych układów szynowo-rozdzielczych oraz osłon ekra­

nowych,
7) montaż transformatorów najwyższych mocy,
8) ustawienie słupów kratkowych metodą wysokościową,
9) montaż i ustawienie słupów oraz urządzeń rozdzielczych na napięcie po­

wyżej 220 kV.

ELEKTROMONTER URZĄDZEŃ ZABEZPIECZENIA RUCHU 
KOLEJOWEGO — GRUPA II

Powinien umieć:

określać sposób montażu urządzeń i dopuszczalne tolerancje w wymiarach. 
Dobierać odpowiednią arm aturę do montażu urządzeń oraz rodzaj i ilość
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materiałów pomocniczych. Posługiwać się wskaźnikami, sprawdzianami oraz 
wielozakresowymi przyrządami pomiarowymi, jak: woltomierz, omomierz, 
próbnik neonowy, suwmiarka, sprawdzian do kluczy zależności. Montować 
elementy stosowane do budowy urządzeń przekaźnikowych, suwakowych, 
automatyzacji górek rozrządowych oraz samoczynnej blokady liniowej. Mon­
tować i wymieiuać elementy skrzyń i aparatów kluczowych skrzyń zależ­
ności nastawnicy mechanicznej. Wykonywać pomiary wartości elektrycz­
nych. Sprawdzać prawidłowość prostych obwodów. Sprawdzać i regulować 
współdziałanie zewnętrznych i wewnętrznych układów mechanicznych. Czy­
tać dokumentację techniczną w zakresie wykonywania robót.

Przykłady robót:

1) demontaż latarń zwrotnicowych,
2) demontaż suwaków skrzyni kluczowej,
3) przygotowanie i zalanie masą kablową garnka kablowego,
4) montaż oporników w szafie aparatowej lub płytek wtykowych na sto­

jakach,
5) wymiana napędów wałków blokowych,
6) montaż naprężaczy grupowych,
7) montaż prętów bloku elektromechanicznego,
8) montaż kabla sygnalizacyjnego w garnku rozdzielczym,
9) montaż przełączników w nastawnicach przekaźnikowych,

10) pomiar napięcia na zaciskach skrzyni kablowej,
11) wykonanie połączeń obwodu elektrycznego napędu zwrotnicowego,
12) sprawdzenie, regulacja i próba działania zapór drogowych,
13) montaż szafek aparatowych naściennych.

ELEKTROMONTER URZĄDZEŃ ZABEZPIECZENIA RUCHU 
KOLEJOWEGO — GRUPA III

Powinien umieć:

montować elementy wszystkich rodzajów urządzeń zabezpieczenia ruchu 
kolejowego, jak: elektromechaniczne, zdalnego sterowania, przekaźnikowego 
systemu IZ H lll i awizowania pociągów. Wykonywać wg schematów połą­
czenia obwodów elektrycznych w urządzeniach zrk wszystkich typów. 
Sprawdzać i regulować współdziałanie elementów i układów mechanicznych 
z urządzeniami i obwodami blokowymi i elektrycznymi. Sprawdzać i regu­
lować działanie złożonych obwodów elektrycznych. Sprawdzać i regulować 
działanie układów zasilających. Dokonywać przeróbek i zmian w czynnych 
urządzeniach. Wyszukiwać, określać i usuwać uszkodzenia w urządzeniach, 
liniach kablowych oraz w obwodach urządzeń zabezpieczenia ruchu kole­
jowego wszystkich typów. Organizować pracę zespołu robotników.
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ustaw iania dróg przebie-

1) w ykonanie połączeń obwodu zastawki,
2) m ontaż zaw órek i w ykluczników sprzecznych przebiegów,
3) m ontaż trasografu,
4) w ykonanie połączeń obwodów samoczynnego 

gów,
5) spraw dzenie i regulacja działania dźwigni przebiegowo-sygnałowej w 

nastaw nicy suwakowej,
6) spraw dzenie i regulacja współdziałania urządzeń apara tu  błokowego i 

skrzyni zależności,
7) określenie rodzaju i m iejsca uszkodzenia kabla,
8) w ykonanie połączeń i spraw dzenie zestawów przekaźnikowych w  urzą- 

dzeniach zblokowanych typu IZ H lll,
9) spraw dzenie i doprowadzenie do stanu działania samoczynnej sygnali­

zacji przejazdow ej,
10) , spraw dzenie i regulacja działania urządzeń samoczynnej blokady linio­

wej typu IZB 111,
11) spraw dzenie i regulacja zestawów przekaźnikowych i doprowadzenie do 

stanu  działania przekaźników  rem anencyjnych,
12) w yszukiw anie i usunięcie usterki w obwodzie św iateł sem afora.

Przyklady robót:

ELEKTROMONTER URZĄDZEŃ ZABEZPIECZENIA RUCHU 
KOLEJOWEGO — GRUPA IV

Powinien umieć:

montować, spraw dzać i regulować współdziałanie urządzeń zabezpieczenia 
ruchu kolejowego wszystkich systemów. Spraw dzać i regulow ać działanie 
urządzeń o układach prototypow ych i nietypowych oraz zastępować tym ­
czasowo uszkodzone elem enty innym i o zbliżonej charakterystyce. Doko­
nać rozruchu pobudowanych urządzeń.

Przykłady robót:

1) przeprow adzenie szczegółowego spraw dzenia nastaw nicy m echanicznej po 
przebudowie,

2) spraw dzenie i regulacja w spółdziałania obwodów i urządzeń autom atycz­
nych górki rozrządowej,

3) spraw dzenie i regulacja w spółdziałania obwodów przebiegowego nasta ­
w iania zwrotnic i sygnałów,

4) spraw dzenie i regulacja układu nadajn ika nakazów,
5) dokonanie pom iaru im pulsów za pomocą re je stra to ra  impulsów,
6) spraw dzenie i regulacja działania trasografu,
7) spraw dzenie i regulacja działania samoczynnej blokady liniowej.
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8) sp raw dzen ie  i  regu lac ja  obwodów współdziałających i urządzeń przekaź­
nikow ych ty p u  IZH  111,

9) dokonanie  rozruchu  pobudow anych urządzeń przekaźnikowych typu E.

FR EZER  — GRUPA II

P ow in ien  um ieć;

u zb ra jać  i u staw iać obrab iarkę  wg instrukcji technologicznej dla wieloza- 
b iegow ych operacji. Stosować m aksym alną liczbę narzędzi i jednocześnie mo­
cow anych przedm iotów  dla racjonalnego wykorzystania obrabiarki. Czytać 
ry su n k i zestaw ieniow e. Mocować przedmioty kształtowe, łatwo odkształcał- 
n e  przy  zastosow aniu  dowolnych przyrządów mocujących. Frezować płasz­
czyzny kształtow e w 7—8 klasie dokładności. Frezować duże elementy w 
k iłk u  płaszczyznach i zam ocowaniach wg szablonu i czujnika, przedmioty 
cienkościenne kształtow e o powiązanych wym iarach w 9—11 klasie dokład­
ności. F rezow ać obw iedniow o powierzchnie kuliste i wypukłe oraz dokony­
w ać podziału  koła za pomocą podzielnic. Ustalać procesy technologiczne 
z doborem  param etrów  skraw ania. Posługiwać się wszełkimi przyrządami
kon tro lno-pom iarow ym i.

P rzy k ład y  robót:
1) frezow anie  row ków  w pustow ych w 8—9 klasie dokładności z rozstawie­

niem  w  różnych położeniach,
2) frezow anie  płaszczyzn prostych i skośnych po promieniu przy użyciu 

s to łu  obrotow ego,
3) frezow an ie  row ków  sm arow niczych łam anych na płaszczyznach w ma­

ły ch  e lem entach , jak : k liny, listw y, prowadnice,
4) frezo w an ie  kół i segm entów  zębatych frezem krążkowym modułowym

przy  użyciu  podzielnicy,  ̂ j  j
5) frezow an ie  w yjęć pryzm ow ych w  elem entach o trudno dostępnych miejs­

cach na freza rk ach  pionowych,
6) frezow an ie  płaszczyzn kom ór w skrzynkach i korpusach uzebrowanych,
7) frezo w an ie  w ykańczające  w kilku  mocowaniach długich, złożonych, łatwo 

od k sz ta łca jący ch  się przedm iotów  z zachowaniem równoległości i prosto­
p ad łośc i płaszczyzn,

8) frezo w an ie  w yjęć  w różnych głębokościach zespołem 3 lub więcej frezów 
z zachow aniem  rów noległości i prostopadłości płaszczyzn w 8 9 klasie 
dok ładności, np. dźw ignie, dźw igary, w sporniki, węzły,

9) frezo w an ie  w  p rzyrządzie  na frezarko-kopiarce części o skomplikowa­
nych  k sz ta łtach , jak  szk ielet kopułki, duże odlewy itp.,

10) frezo w an ie  zg rubne p row adnic prętów  i listew  pryzmowych wg trasy,
11) frezo w an ie  tu le i łożyskow ych w  produkcji jednostkow ej.
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FREZER — G RU PA  III  

Pow inien um ieć;
ustaw iać, m ocow ać i obrab iać p rzed m io ty ' kształtow e
wyższych k lasach  dokładności oraz duże przedm ioty o ru  _vwać nrze-
bazie w yjściow ej. C zytać złożone rysunk i zestaw ieniow e. o o . .. j
liczeń trygonom etrycznych  niezbędnych przy ustaw ianiu  rezar , 
spraw dzaniu  elem entów . O rganizow ać p racę brygady.

P rzyk łady  robót:
1) frezow anie skom plikow anych krzyw ek m atryc i stem pli wzorcowych

2) frezow anie w ieloklinów  na w ałach w rębiarkow ych
o średnicy  60—100 m m  m ocow anych w podzielnicy w  6

3) w ykonanie  różnych złożonych robót frezerskich  w ym agających podziału 
różnicowego,

4) frezow anie płaszczyzn słupów, belek  i płatew .

f r e z e r  — GRUPA IV  

Pow inien  umieć:
ustalać procesy technologiczne (łącznie z przyrządami pomocnicz> mi) ,
lozabicgow ych operacji frezerskich  przy produkcji jednos owej 
powej. O rganizow ać i  kierow ać p racą brygad.

P rzykłady  robót;
1) frezowanie elem entów  o bardzo złożonych kształtach  ła tw o odkształcał 

nych przy użyciu specjalnych narzędzi i przyrządów  pom iarow ych,
2) frezow anie płaszczyzn ciężkich ram  dźwigowych,
3) frezow anie płaszczyzn styków  elem entów  o złożonych k sz ta łtach  prze 

strzennych  konstrukcji stalow ych.

IZOLARZ GRUPA II

Pow inien um ieć:

W zakresie izolacji term icznych:
czytać rysunki techniczne izolowanych obiektów instalacyjnych i budowla­
nych. Obliczać ilości materiałów podstawowych i pomocniczych do wykona­
nia całkowitej konstrukcji izolacji. Dozować składniki mas i zapraw. Traso­
wać wg rysunku elementy konstrukcji nośnych izolacji i płaszczy blasza­
nych na rurociągi. Zginać i zwijać przycięte blachy na zwijarkach. Łączyć 
blachy na zakładki i rąbki pojedyncze Wykonywać żłobienie na prostych 
płaszczyznach blach. Organizować stanowiska robocze brygady.
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w  zakresie izolacji termicznych:
1) w ykonanie płaszczy ochronnych blaszanych oraz z mas plastycznych ukła­

danych na zimno na rurociągach, kształtkach i zbiornikach,
2) w ykonanie izolacji z masy okrzemkowej na gorących rurociągach,
3) w ykonanie i m ontaż konstrukcji nośnej ze stali kształtowej dla rurocią­

gów i zbiorników oraz urządzeń (bez spawania),
4) w ykonanie m at z wełny m ineralnej lub przędzy w oplocie z siatki dru­

cianej,
5) izolacja w ielowarstwowa rurociągów oraz zbiorników, matami z przędzy 

szklanej, wełną m ineralną itp. pod siatką lub blachą,
6) izolacja prostych odcinków rurociągów łuków i zbiorników prostokąt­

nych, łupinam i korkowymi i styropianowymi itp.,
7) ułożenie wielowarstwowe płyt izolacyjnych na gorąco na lepiku na 

ścianach, słupach i podłogach komór chłodniczych,
8) w ykonanie opasek ochronnych z blachy cynkowej lub ocynkowanej,
9) w ykonanie izolacji zimnochronnych przez spienianie poliuretanu w komo­

rach i tunelach chłodniczych oraz warników i absorberów płytami korko­
wymi lub styropianowym i wraz z wykonaniem odpowiednich kształtek,

10) izolacja arm atu ry  kołnierzowej pojedynczej i grupowej kształtkami kor­
kowymi lub styropianowymi z płyt, łącznie z ich wykonaniem,

11) założenie mas kasetowych i izolacji kołdrowej na arm aturę oraz urzą­
dzenia.

Przykłady robót:

IZOLARZ — GRUPA III

Pow inien umieć:

to zakresie izolacji term icznych:
czytać dokum entację techniczną skomplikowanych instalacji i urządzeń o- 
biektów  chłodniczych. Wyznaczać na stanowisku roboczym linie przenikania 
pow ierzchni otulin  izolacji na krzywych płaszczyznach. Wykonywać izolacje 
ciepło i zimnochrorme skom plikowanych instalacji i urządzeń nietypowych w 
obiektach przem ysłowych energetycznych, chłodniczych itp. z m ateriałów for­
m ow anych z zachowaniem odpowiednich wiązań. Współdziałać przy dokony­
w aniu  badań  m ateriałów  izolacyjnych i wykonanej izolacji ciepło i zimno- 
chronnej. W ykrywać usterki i wskazywać przyczyny wadliwego wykonania 
izolacji. Organizować i kierow ać pracą brygady.

P rzykłady  robót:

w  zakresie izolacji term icznych:

1) w ykonyw anie m ateracy  z przędzy szklanej lub wełny żużlowej do kaptu­
rów  ochronnych blaszanych i poliestrowych,
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2) wykonanie kształtek z p ły t korkowych i styropianowych dla rurociągów 
oraz klińców kształtowych z m ateriałów  formowanych,

3) wykonanie oraz założenie m at kasetowych z m ateriałów  izolacyjnych w 
oplocie z folii alum iniowej lub siatki dla elementów turbin  o skompliko­
wanych kształtach,

4) izolacja tu rb in  systemem natryskowym ,
5) w ykonanie i m ontaż blaszanych płaszczy ochronnych (kopertowanie) do 

izolacji i urządzeń nietypowych kształtek  i m aszyn o skomplikowanych 
kształtach (blacha ocynkowana, alum iniowa i kwasoodporna),

6) izolacja wypukłych dennic zbiorników cylindrycznych, kulistych itp.,
7) izolacja łupinam i korkowym i i styropianow ym i oraz segm entam i z płyt 

rurociągów  cylindrycznych i zbiorników,
8) izolacja wielowarstwowa elementów łukowych, sufitów  i sklepień.

IZOLARZ — GRUPA IV

Powinien umieć:

u> zakresie izolacji termicznych:

trasow ać na izolowanych obiektach konstrukcję izolacji i płaszcza z uwgzlęd- 
nieniem dylatacji i przesuwu elem entów konstrukcyjnych. Posługiwać się k a ­
talogami prefabrykatów  izolacyjnych W ymiarować i  zamawiać p refabrykaty  
izolacyjne w raz z wykonaniem niezbędnych szkiców. Przygotowywać i m on­
tować płaszcze ochronne na izolacji z w ielkowym iarowych blach fałdowych 
mocowanych do konstrukcji nośnej za pomocą spaw anych płaskowników i 
profilów  walcowanych lub za pomocą blacho-wkrętów. Organizować 1 kon­
trolować prace — w  trudnych w arunkach m ontażu — zespołu i elim inować 
na bieżąco ew entualne nieprawidłowości w ykonaw stw a, w  celu zapew nie­
nia właściwej jakości robót.

Przykłady robót:

10 zakresie izolacji termicznych:

1) wy'konanie i zmontowanie płaszcza ochronnego z blachy trapezow ej na 
izolacji ściany z zamocowaniem blach za pomocą blachow krętów  do kon­
strukcji z listew  korytkowych na odstępnikach z kątow nika skręconego 
w  obrębie dylatacji,

2) w ykonanie i zmontowanie płaszcza saraospinającego na izolacji rurociągu,
3) w ykonanie i zmontowanie samonośnej konstrukcji izolacji w raz z płasz­

czem ochronnym  z blachy na rurociągach pionowych z zabezpieczeniem 
przed obsuwaniem  się płaszcza.
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k a m i e n i a r z  b u d o w l a n y  — GRUPA II

Pow inien iimiec:

rozróżniać rodzaje kam ienia według budowy (struktury) barw y. Czytać ry ­
sunki robocze. Wyznaczać kierunki łupliwości bloków kam ienia pochodzenia 
magmowego, osadowego i przeobrażeniowego. K linow ać bloki i p ły ty  na fo r­
my budowlane, do dalszej obróbki oraz na w yroby gotowe w fak tu rze  łu ­
panej. W ykonywać potrzebne wzorniki i przeciw w zorniki do trasow ania  
i w ykonywania elementów. Roztrasowywać bloki kam ienne lub  pó łfabrykaty  
na elem enty kam ieniarskie, w zależności od w ym iarów , w yprofilow ania, fa k ­
tury , barw y i użylenia. W ykonywać elem enty kam ieniarsk ie  budow lane o 
różnych fak turach  obróbczych, w zależności od rodzaju  m ateria łów  kam ien­
nych oraz w  zależności od przeznaczenia danych elem entów . W ykonyw ać e le­
m enty kam ienne przelotowe i narożnikowe o płaszczyznach w iązanych, skoś­
nych, łukowych, walcowanych i profilowanych, w  odcinkach i obwodzie 
zamkniętym. Wyznaczać przy m ontowaniu elem entów kam iennych piony i po­
ziomy oraz osie główne.

Przykłady robót:

1) ułożenie posadzki jednobarw nej i w ielobarw nej, jednow ym iarow ej i jed - 
nokształtnej oraz w ielokształtnej z elem entów kam iennych na podsypce 
piaskowej,

2) montaż stopni blokowych zewnętrznych,
3) wywiercenie otworów w  elem entach kam iennych,
4) w ykonanie obróbki prostych elem entów kam iennych w  fak tu rze  łupanej,
5) w ykonanie zalewek cementowych,
6) wykonanie i rozebranie ław  kam ieniarskich,
7) grotowanie płaszczyzn tylnych,
8) montaż elem entów kam iennych na ścianach płaskich,
9) montaż cokołów kam iennych,

10) montaż tablic pam iątkow ych i nakryw ,
11) obróbka płaszczyzny elem entów kam iennych (groszkowanie, dłutow anie)

KAMIENIARZ BUDOWLANY — GRUPA III 

Powinien umieć:
obsługiwać i konserwować wszelkiego rodzaju frezark i i to k ark i k am ien ia r­
skie do frezowania i toczenia elem entów kam iennych za pomocą frezów , noży 
i segmentów zwykłych i zbrojonych oraz profilark i, tokark i d iam entow e i po­
lerki z giętkim  wałkiem  do przecierania, profilow ania i polerow ania elem en­
tów kam ieniarskich. W ykonywać elem enty kam ienne w ielkościenne o k sz ta ł­
tach  skom plikowanych w edług; rysunków  technicznych, szczegółów a rch itek ­
tonicznych, wzorników, przeciwwzorników, w  zależności od kształtu , w ym ia­
rów  i przeznaczenia elementów. W ykonywać złożone elem enty o pow ierzch-
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niach profilowanych, przelotowych i narożnikowych oraz łukowych, wypuk­
łych i wklęsłych, w odcinkach i obwodzie zamkniętym, różnego rodzaju ete- 
menty o powierzchniach obrotowych i wiązanych, bez względu na kształt 
i zbieżność ich elementów, według specjalnych rysunków technicznych, wzor- 
mków, przeciwwzorników oraz modeli naturalnej wielkości, w zależności od 
rodzaju obrabianego m ateriału, rodzaju faktury obróbczej oraz w zależności 
od przeznaczenia gotowego elementu. Wykonywać na podstawie naturalnej 
wielkości modeli różnego rodzaju i typu elementy kamieniarskie, o powierzch­
niach wichrowatych i śrubowych, w zależności od stopnia złożoności załamań, 
techniki przecierania, wielkości elementów oraz jego przeznaczenia. Nakładać 
faktury ozdobne na powierzchnie elementów obrabianych techniką nacinania, 
gładzenia lub polerowania, za pomocą narzędzi specjalnych, zmechanizowa­
nych o napędzie pneumatycznym lub elektrycznym, w zależności od właści­
wości obróbczych danego m ateriału oraz w zależności od wymogów architek­
tonicznych. Odkuwać napisy ryte i wypukłe różną techniką, w zależności od 
rodzaju i twardości m ateriału, wielkości i kroju odkuwanych liter. Prowadzić 
proces przecierania, profilowania i polerowania skomplikowanych elementów 
walcowych i profilowanych. Prowadzić roboty renowacyjne na powierzchniach 
wielkościennych profilowanych, w zależności od charakteru rekonstruowanego 
obiektu. Flekować ubytki w elementach narożnikowych i profilowanych, w 
zależności od wielkości i głębokości ubytków, rodzaju materiałów oraz ist­
niejącej patyny.

Przykłady robót:
1) zamontowanie monumentalnych rzeźb i płaskorzeźb wykonanych z jed­

nolitych bloków, wolnostojących filarów, kolumn, głowic i figur, obramo­
wali okiennych a drzwiowych, balustrad profilowanych, tralkowych i ażu­
rowych,

2) ułożenie posadzek mozaikowych we wzory z płyt o różnych wymiarach 
i kolorach, z płyt marmurowych lub innego kamienia,

3) zamontowanie elementów kamiennych na podciągach i łukach bram oraz 
figur na attykach, elementów kamiennych na ścianach łukowych, cylin­
drycznych i o powierzchniach łamanych w pionie lub poziomie, rzeźb 
i płaskorzeźb z kilku segmentów,

4) nałożenie faktur ozdobnych,
5) uzupełnienie ubytków na podstawie istniejących wzorów w okładzinach 

i prostych rzeźbach,
6) wykucie profilowanych balustrad, fryzów, girland.

KAMIENIARZ BUDOWLANY — GRUPA IV

Powinien umieć:

wykonywać formy do odlewu oraz odlewy gipsowe w formach pojedynczych 
i układanych dla rzeźb ornamentalnych i figuralnych. Modelować rzeźby or-
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nam entalne i figuralne — w zależności od sty lu  rzeźby oraz w ^ leżn o śc i 
od techniki wykonania. Punktow ać rzeźby z m odelu na elem ent kam ienny 
za pomocą punktownicy, podziałek pom iarow o-przeliczeniow ych cyrk i m a­
cek. Powiększać rzeźby ornam entalne i figuralne wg owo n 
liczeniowej.

Przykłady robót;

.1) uzupełnienie ubytków w figurach i rzeźbach o dużej głębokoś 
bienia,

2) przekucie z modelu postaci figuralnych i figur z a trybu tam i,
3) montaż — złożonych z dużej ilości — elem entów  rzeźb i P „„kicu lub
4) przekucie brakujących fragm entów  płaskorzeźb na po s awi 

fotografii,
5) wyrzeźbienie głowic korynckich, jońskich.

.'1

i

KESONIARZ — GRUPA II

Powinien umieć:

to zakresie robót kesonowych:
czytać schem aty instalacji wodnej i pow ietrznej. O kreślać •
wości i przenikliwości gruntu. Obsługiwać śluzy kesonow e p ciśnienio-
urobku lub m ateriałów . Instalow ać i tran sp o rtu
wych, podnośniki wodne i pow ietrzne oraz inne ą i -tt/lotu ru rv
urobku z komory roboczej kesonu. O kreślać stopień  zape ni ^odnośnika
urobkiem  oraz poziom wody dla u trzym ania sp raw nei ^ 
wodnego. Organizować stanow isko robocze w  zakresie w y źj-ednio zło- 
transportu  i betonow ania w komorze roboczej kesonu oraz p 
żonych operacjach montażowych;

to zakresie m ontowania urządzeń, kesonowych:
identyfikować poszczególne elem enty dzwonu kesonowego, śluz ke *
m aszyn wyciągowych wg dokum entacji technicznej. W yznacza i u 
trasy  rurociągów wodnych i pow ietrznych oraz m iejsca obsadzanm  w sporn 
ków i podwieszeń do urządzeń. Przeprow adzać próby i w ykryw a nieszcze 
ności w instalacji wodnej i pow ietrznej. Dopasowywać i spraw dzać w zajem ­
ne położenie elementów maszyn i urządzeń łączonych w  zespołach.

Przykłady robót:

w  zakresie robót kesonowych:
1) ręczne lub przy użyciu narzędzi m echanicznych odspojenie g ru n tu  w  ke­

sonie oraz podkopanie noża kesonu, usuw anie urobku z załadow aniem  do 
pojemników.
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2) odspojenie g runtu  za pomocą hydrom echanizacji, przy użyciu do w yciąga­
nia urobku elewatorów wodnych lub powietrznych,

3) ułożenie betonu w komorze roboczej kesonu oraz zagęszczenie i podbicie 
betonu w końcowej fazie betonowania,

4) usunięcie legarów spod noża kesonu,
5) w ykonanie pod nadzorem — klatek  i stem pli dla wypoziomowania ke­

sonu,
6) obsługa wszelkich urządzeń sygnalizacji w komorze roboczej kesonu;

w  zakresie m ontowania urządzeń kesonowych:

1) m ontaż i demontaż śluz osobowych i towarowych,
2) montaż, regulacja oraz demontaż mechanizmów napędowych i elem entów 

jezdnych suwnic,
3) m ontaż i demontaż śrub kesonowych do opuszczenia kesonu z rusztow ań,
4) montaż i demontaż rurociągów powietrznych (doprowadzenie do kom pre- 

sorowni),
5) montaż i demontaż instalacji wodnej i pow ietrznej w komorze roboczej 

kesonu,
6) -idcinków przejściowych ru r  szybowych wodnych i pow ietrznych 

w stropie kesonu,
7) obsługa śluzy towarowej przy śluzowaniu m ateriałów  urobku,
8) wstępny montaż elementów noża kesonowego na rusztow aniu,
9) ułożenie klatek  montażowych.

KESONIARZ — GRUPA III

Powinien umieć:

w  zakresie robót kesonowych:

czytać rysunki i sporządzać szkice wykonawcze przekrojów  geologicznych, 
nadbudowy podpór w  dzwonie kesonu. Opuszczać keson utrzym ując go w 
poziomie i pionie oraz ustalonych osiach — podłużnej i poprzecznej. W ybie­
rać g run t spod kesonu i klatek  stem plow ań dla sprostow ania skrzywionego 
kesonu. Rozbierać ręcznie lub m echanicznie w dzwonie kesonu uszkodzone 
ru ry  podpór mostowych z zachowaniem w arunków  dla późniejszej nadbudo­
wy. Organizować stanowisko zespołu roboczego w kesonie lub dzwonie keso­
nowym;

w  zakresie montowania urządzeń kesonowych:

czytać złożone rysunki m ontażu urządzeń i m aszyn kesonowych oraz na ich 
podstawie wyznaczać osie i poziomy m ontowanych urządzeń. Posługiw ać się 
i montować w raz z regulacją precyzyjne urządzenia kontrolno-pom iarow e 
oraz zespolony sprzęt montażowy. W ykrywać i usuwać wady w  działaniu 
wszelkich maszyn i urządzeń kesonowych; '
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wśluzowywać iub wyśluzowywać załogę w śluzie osobowej. Wykrywać i usu­
wać usterki w działaniu śluzy kesonowej. Regulować ciśnienie w komorze 
na podstawie aparatury  kontrolno-pomiarowej lub otrzymanych sygnałów. 
Udzielać pierwszej pomocy w przypadku zasłabnięcia kesoniarza i ewakuo­
wać chorego. Prowadzić dziennik pracy i przestrzegać czasu pracy załogi w 
komorze roboczej kesonu w zależności od panującego w niej ciśnienia.

Przykłady robót:

w  zakresie robót kesonowych:
1) podstemplowanie skrzywionego kesonu,
2) opuszczenie i prostowanie skrzywionego kesonu,
3) obsługa urządzeń kesonowych,
4) napraw a pęknięć i uszkodzeń przed ich odbudową,
5) usunięcie przeszkód z dna rzeki, ''
6) odbudowa filarów w dzwonie kesonowym;

w  zakresie montowania urządzeń kesonowych' ----- ^  '

1 ) montaż I uemontaż oraz regulacja działania śluz, urządzeń wyciągowych, 
suwnic, kompresorowni kesonowej, urządzeń do opuszczania kesonu z rusz- 
tow'ań,

2) usunięcie usterek ujawnionych podczas próbnej pracy maszyn i urządzeń 
oraz w okresie eksploatacji,

3) kierowanie pracami zespołu montażowego przy instalowaniu urządzeń ke­
sonowych;

w  zakresie robót śluzowych:

1) wśluzowywanie i wyśluzowywanie załogi do pracy w komorze roboczej 
we właściwych odstępach czasu w zależności od panującego ciśnienia.

■w z a k r e s i e  r o b ó t  ś l u z o w y c h ;

KESONIARZ GRUPA IV

Powinien umieć:

oceniać na podstawie obserwacji stanu technicznego i wynilrów pomiarów 
niezbędny zakres robót do wykonania przy usuwaniu skutków awarii, urzą­
dzeń lub wypadku w kesonie lub dzv,mnie kesonowym. Sprawdzać jakość 
oraz dokonywać odbioru wszelkiego rodzaju naprawczych robót kesonowych. 
Zabezpieczać przed wypadkami oraz udzielać pierwszej pomocy w nagłych 
wypadkach podczas pracy w kesonie lub dzwonie kesonowym. Organizować 
stanowisko zespołów roboczych pracujących w kesonie lub dzwonie kesono­
wym przy usuwaniu skutków awarii, uszkodzeń lub wypadków oraz kiero­
wać zespołem usuwającym i naprawiającym uszkodzenia.
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Przykłady robót:

1) usuwanie skutków aw arii, uszkodzeń lub wypadków w kesonie lub dzwo­
nie kesonowym,

2) prowadzenie prac przy opuszczaniu kesonu lub studni przy użyciu koparki 
chwytakowej,

3) spawanie i cięcie elektryczne w kesonie i poza kesonem.

KOWAL — GRUPA II 

Powinien umieć:

określać tem peraturę  nagrzewanego m ateria łu  po kolorze żaru. Posługiwać 
się wszelkimi narzędziam i i przyrządam i pom iarowym i. Czytać rysunki tech­
niczne średnio złożonych elem entów oraz proste rysunki zestawieniowe. Roz­
poznawać m ateriały  wg symboli PN. Sam odzielnie przeprow adzać i kontro­
lować przebieg procesu obróbki cieplnej zgodnie z in strukc ją  technologiczną;

w  zakresie robót kowalskich:

obsługiwać m łoty m echaniczne. Kuć części o średnio złożonych kształtach;

w zakresie hartowania:

sporządzać, kąpiele grzejne i chłodzące oraz regenerow ać je  podczas procesu.
* spraw dzać działanie pom p agregatu  pomocniczego i obiegu cie­

czy chłodzącej w  urządzeniu indukcyjnym . K orzystać z tabel i katalogów  po- 
m ocniczjch. Dobierać skład chem iczny do napełn ian ia  w anny do starzen ia  
m ateriałów . U kładać pó łfabrykaty  do naw ęglania w  proszkach i gazach. P rzy - 
go owywać próbki do badania tw ardości. K ontrolow ać praw idłow ość działa- 
m a apara tów  pom iarow o-kontrolnych. H artow ać i odpuszczać narzędzia i de­
ta le  ze sta li węglowych i stopowych. Regulow ać tem p era tu rę  pieców h artow ­
niczych i pieców do wyżarzaiiia. U stalać pai'am etry  w yżarzania elem entów  
konstrukcji. Instalow ać i obsługiw ać a p a ra tu rę  przenośną do w yżarzania  e lek- 
rycznego (indukcyjne, oporowe) i gazowego. P rzeprow adzać proces w yżarza­

nia odprężającego na spoiw ie rurociągu  oraz proces podgrzew ania tych ru ro ­
ciągów przed spaw aniem  i podczas spaw ania;

w  zakresie gięcia rur:

dobierać i nakładać odpow iednie segm enty oraz u sta lać  i m ocować je  na m a­
szynie do gięcia ru r. Obliczać długości ru r  potrzebnych  do w ykonan ia  kolan  
giętych w wielu płaszczyznach. S praw dzać ru ry  w g zarysów  w ykonanych  na 
P ycie oraz spraw dzać gięcie w w ielu płaszczyznach szablonem  i k ą to m ie ­
rzem. W ykonywać gięcie ru r  o średnicy  do 173 m m  w  jednej płaszczyźnie
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oraz  sp ira le  o średn icy  ru r  do 42 mm. W ykonywać złożone gięcie w różnych 
płaszczyznach  z to le ran c ją  zgodną z w arunkam i technicznymi. Wykonywać 
szab lon  z d ru tu  o złożonych kształtach  na gięcie ru r  w różnych płaszczyz­
nach.

P rzy k ład y  robót:

W zakresie  robót kow alskich:
1 ) ręczne  w yoblan ie  den  w ypukłych, płaskich i stożkowych do średnicy 

1000 m m  i grubości do 8 mm,
2) w y p raw ian ie  den płaskich, w ypukłych i stożkowych o średnicy od 1000 mm 

tłoczonych na p rzyrządach  o grubości do 12 mm,
3) zagięcie oczek z m ateria łu  o grubości do 25 mm,
4) odkucie  drobnych narzędzi i w yprostow anie piór resorowych;

w  za kresie  hartow ania: i
5) h a rto w a n ie  ełektryczne zębów na dużych kołach zębatych,
6) norm alizow anie, naw ęglanie, hartow anie i odpuszczanie elementów łań ­

cuchów  G alla,
7) n o rm alizow an ie  kaw ałków  sta li wysokostopowych do wyrobu m atryc i wy-, 

k ro jn ik ó w  o m asie 20—100 kg,
8) w y żarzan ie  m niej skom plikow anych odlewów z m etali kolorowych i skom­

p likow anych  odlewów żeliw nych, jak : głowice, korpusy itp.,
9) w y k o n an ie  procesu chłodzenia spoiny ze stali węglowych i niskostopowych;

w  za kres ie  gięcia rur:
1 ) w yg ięcie  bez podgrzew ania i z podgrzew aniem  przewodów z ru r  stalo­

w ych  łub  kołorow ych, odbiorowych, napełnionych o średnicy do 57 mm 
o raz  w  w ielu  płaszczyznach o średnicy do 25 mm,

2) w yko n an ie  gięć w  jednej płaszczyźnie ru r  z m iękkich m ateriałów  ko­
lo row ych  o średn icy  powyżej 60 mm.

K O W A L — G R U PA  III  

P o w in ien  um ieć:

rozróżniać gatunki materiałów. Czytać dokumentację techniczną. Organizować 
pracę na stanowisku lub w brygadzie;
w  za kresie  robót kow alskich:
w y k ry w ać  p rzyczyny  niepraw idłow ego działania m łota i mechanizmów po­
m ocniczych. S tosow ać w łaściw e m etody obróbki. Kuć trudne, prototypowe 
odkuw ki ze s ta li w ęglow ej i stopow ej zgodnie z PN. Regenerować przegrza­
ne  m ate ria ły ;
w  za kresie  hartow ania:
h a rto w ać  i odpuszczać narzędzia  i części m aszyn ze stali węgłowych i sto­
pow ych. O bsługiw ać u k ład  cen tralnego  obiegu środków  chłodzących (olej,
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rodzaje obróbki cieplnej detali podat-
S D o L e  r u r o - » P rzeprow adzać proces w yżarzania norm alizującego na
spoiw ie rurociągu ze s ta li chrom om olibden-w anad;
w  zakresie gięcia rur:

DrocesY ^  różnych płaszczyznach. Sam odzielnie ustalać
cia ru r  n ® bardzo złożonych gięciach ru r. W ykonywać gią-
ru r  nnwv7f>T ° ^ °żonych kształtach  z różnych m ateria łów  o średnicach
i usuw ać wc u • sp ira l o średnicy ru r  powyżej 83 mm. W ykrywać

usuw ać wszelkie u ste rk i i w ady pow stające przy gięciu ru r;

Ul zakresie renouiacjż obiektów  artystycznych  i zabytkow ych:
towane^ kow alską w yroby artystyczne, indyw idualnie pro jek-
zachow’anvch b raku jące  elem enty  kow alskie złożone na podstaw ie
sobu Dołac7Pń"^T^°''^ dokum entacji z zachow aniem  cech fak tu ry  czy spo- 

^ n elem entów  charak terystycznych  dla danego sty lu  epoki.

Przykłady robót:

Ul zakresie robót kow alskich:

2300 m ^*^ cylindrycznych części na stożkach o średnicy powyżej

Drodukp*?!^- odkuwek części maszyn i przyrządów w
proaukcji jednostkowej, v .7
wybicie fałd  i w ypukleń;

Ul zakresie hartowania:

2) hartm .7o^-^ odprężające przestrzennych elem entów  konstrukcji stalow ych, 
kształtac^*^  ̂ odpuszczanie m atryc, w ykrojników , stem pli o złożonych

o  \ *

ze  ̂ gazowe lub elektryczne norm alizujące spoiny na rurociągu
an  ̂  ̂ chromowo-molibdenowo-wanadowych {rurociąg kl. C powyżej

o at, w tem peraturze do 560°C); 
zakresie gięcia rur:

zarysów bardzo złożonych gięć „a  płycie w naturalnej wiel- 
SCI z uwzględnieniem dopuszczalnej tolerancji; 

w zakresie renow acn obiektów  artystycznych  i zabytkow ych:

6) dta^^bTa^T ° złożonych m otyw ach na ornam encie,
m enfrp  ^  (ubytków) skom plikow anych w kształcie i o rn a-
m e n tjce  dzieła artystycznego w raz z renow acją 
w ykonanie m atrycy i stem pla o bardzo złożonym rysunku.

k o w a l  — GRUPA IV 

Powinien umieć;
aó stale różnych gatunków . Organizow ać i kierow ać p racą  brygad ;
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opracowywać i przeprowadzać proces technologiczny odkuwek prototypo­
wych;

w  zakresie hartowania:
obsługiwać wszystkie urządzenia i przyrządy do obróbki cieplnej. Przepro­
wadzać proces wyżarzania normalizującego spoiny rurociągu ze stali m arten- 
zytycznych, perlitycznych, austenitycznych;

w  zakresie renowacji obiektów artystycznych i zabytkowych:

w ykonywać rysunki inwentaryzacyjne istniejących części wyrobów zabytko­
wych m ające służyć później przy rekonstrukcji elementów brakujących. Wy­
konyw ać na podstawie szczątkowej dokumentacji ikonograficznej całe dzieła 
artystyczne im itujące wyroby z danej epoki i stylu. Wykonywać brakujące 
elem enty w ystroju ozdobnych balustrad, k ra t itp. o charakterze zabytko­
wym  w raz z wykonaniem szkiców koncepcyjnych. Wykonywać odkuwki z me­
ta li kolorowych.

Przykłady robót:

w  zakresie robót kowalskich:

1) w ykonanie wszelkich odkuwek,
2) w ypraw ienie i wykończenie den i ścian przy kotłach i różnych zbiorni­

kach o średnicy powyżej 3000 mm;

w  zakresie hartowania;

3) hartow anie i odpuszczanie dużych m atryc i w ykrojników  o złożonych 
profilach,

4) cyjanowanie i azotowanie dokładnych części maszyn i narzędzi; 

w  zakresie renowacji obiektów  artystycznych i zabytkow ych:

5) odkuwanie ze stali lub m etali kolorowych różnych wyrobów, jak: żyran­
dole, świeczniki, m ających duże walory artystyczne i tworzonych w stylu 
określonej epoki

w  z a k r e s i e  r o b ó t  k o w a ls k i c h ;

MALARZ — GRUPA II

Powinien umieć:

w  zakresie robót budoiolanych:

rozróżniać i znać podstawowe właściwości farb oraz rodzaje i zastosowanie 
różnych pędzli do robót malarskich. Obmierzać wykonywane roboty i obli­
czać ilości potrzebnych materiałów. Rozróżniać i znać właściwości mas
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szpachlowych, kitów , fa rb  w apiennych, klejow ych, em ulsyjnych, olejno-kazei- 
nowych, ftalow ych i lateksow ych oraz rozpuszczalników i pokostów, klejów 
do g runtow ania tynków  przed tapetow aniem  i do tapetow ania oraz rodzaje 
i w łaściwości tapet. O bsługiw ać i  konserw ow ać ap ara ty  i urządzenia do mie­
szania składników  i  m alow ania. Obsługiwać oraz czyścić i konserwować agre­
gaty m alarskie. Przygotow yw ać roztw ór pod klejen ie  m aku la tu ry  przed tape­
tow aniem  oraz klej do tapetow ania. N aklejać podkład z m akulatury , szlifo­
w ać i nak lejać tapety . Usuwać s tare  powłoki olejne z powierzchni drew nia­
nych przy użyciu lam py benzynow ej;

w  zakresie pow łok antykorozyjnych:

stosować odpow iednią m etodę czyszczenia konstrukcji stalow ych w  zależności 
od stanów  w yjściow ych i przeznaczenia. Posługiw ać się narzędziam i mecha­
nicznymi i pneum atycznym i np. szlifierki, szczotki, m łotki pneum atyczne itp- 
Dobierać odpowiednie rodzaje w yrobów  m alarsk ich  naw ierzchniow ych oraz 
przygotow yw ać je zgodnie z wym ogam i technicznym i. D obierać odpowiednie 
zestawy m alarsk ie  w zależności od korozyjności środow iska. O kreślać przy­
datność w yrobów  m alarskich  do stosow ania w g obowiązujących norm. Pe 
sługiwać się sprzętem  zabezpieczającym  od w ypadku przy p racach  na wy­
sokości (rusztow ania wiszące, sia tk i bezpieczeństwa). W ykonywać renowację 
powłok m alarskich  o trzecim  stopniu zniszczenia.

Przykłady robót:

w  zakresie robót budowlanych:

1) przygotow anie mas szpachlowych i kitów  oraz fa rb  w apiennych i klejo­
wych, em ulsyjnych, olejnych itp.,

2) szpachlow anie i szlifowanie pow ierzchni tynków  zwykłych i tynków giP" 
sowych pod doborowe m alow anie olejne oraz pow ierzchni stolarki bu­
dow lanej w raz z dw ukrotnym  pom alow aniem  tych powierzchni farbą olej­
ną,

2) pom alow anie zwykle tynków  oraz p ły t pilśniow ych farbą  klejową, emul­
syjną, pędzlam i lub przy użyciu aparatów  m alarskich ,

4) pom alow anie farbą olejną pow ierzchni tynków  oraz elementów metalo­
wych,

5) tepow anie powłok olejnych,
6) pom alowanie powierzchni m etalow ych fa rbą  miniową,

w ykonanie wzorów dekoracyjnych za pomocą m alowania wałeczkami 
i szablonam i oraz w ym alow anie napisów  i lite r za pomocą szablonów,

8) przyklejenie tape t gładkich;

^  zakresie pow łok antykorozyjnych:
czyszczenie podłoża stalowego narzędziam i o napędzie mechanicznym, 
pneum atycznym  lub przez piaskow anie, opalanie, śrutowanie, do wyma­
ganego stopnia czystości wg obowiązujących norm,
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2) przygotowanie wyrobów malarskich do stosowania {wymieszanie, określa- Przykłady robót:
nie lepkości kubkiem Forda, rozcieńczanie, przecedzanie przez sito), ^

3) malowanie pędzlem lub metodą natrysku pneumatycznego konstrukcji sta- resie robót budow lanych:

4 '>  ̂ urządzeń zgodnie z normą, ^  Pomalowanie doborowe farbą olejną tynków i sztablatur gipsowych,
4) malowanie liter, emblematów, znaków za pomocą szablonów, ręcznie i na- 2 ) pomair,,,  ̂ • u ■ j  • ■ i a - i i . t. , .tryskowe a- -n^maiowame obramowan desem i pasków wielobarwnych oraz wykon-
5) n S l a d l L  mas asfaltowych na gorące powierzchnie stalowe płaskie i cy- 3) m alow anych pow ierzchni za pomocą gąbek lub nakrapiań ,

lindryczne, z ewentualną przekładką z tkaniny itp., I  '  pokryw anie em alią tynków  lub powierzchni drewna
6) przygotowanie i pokrycie gruntam i reagującymi powierzchni metalowych gotowych podkładach olejnych,

o malej przyczepności, jak: brąz, mosiądz, miedź, aluminium, p i s to I T  m etalow ych lakieram i ręcznie lub przy użyciu
7) wykonanie zabezpieczeń antykorozyjnych w zbiornikach zamkniętych, g, 7  natryskow ego,
8) wykonanie izolacji klejonej na zimno folią (PCW, Opanol) na powierzch- dekoracyjnych i tłoczonych na styk, we fryzy, pasy,

niach pionowych, płaskich, poziomych cylindrycznych. jv
I  pomalowanie doborowe ścian farbą klejową w kolorach pełnych,
,) pomalowanie powierzchni tynków różnymi rodzajami farb przy użyciu 

MALARZ — GRUPA III ■ ®Paratów natryskowych (dysz) agregatów malarskich,
0 usuw anie zacieków  plam , sm ug itp. z gipsowych ozdób architektonicz- 

Pow inien umieć: nych,
w  zakresie robót budowlanych:  ̂ °®*^^ożne usuw anie starych  naw arstw ień  m ala tu ry  na ornam entach rzeż-
posługiwać się dokumentacją techniczną. Wykonywać rysunki figur geome-') poma^^'^^ uszkodzenia części pozłacanych,
trycznych. Oceniać przydatność m ateriałów do robót malarskich. Przygoto-i f b - r  t em ulsyjną gipsowych
w yw ać farby w różnych kolorach do malowania doborowego. Przygotowywać') maio ’  ̂ ow 1 p., ,
em alię i lakiery do malowania różnych powierzchni (tynków, drewna, m e- kazem ow ynn ornam entów  rzeźbiarskich otoczonych
tali). Odręcznie malować litery, cyfry i napisy oraz układać poprawnie kom - maszk Płaszczyznam i stiukow ym i, jak : rozety, wazony, medaliony,
pozycję płaszczyznową napisów. Kleić tapety wysokogatunkowe i wykańczać) natT-v, , , . . u • i ah ■ u • • u
granice tapetow ania szlakiem, ram ą i listewkam i ozdobnymi. Obsługiwać i kon-, dekoracyjne po i^e rzch n i gładkich 1 ażurowych,
serw ow ać pistolety natryskowe. Oceniać właściwości barwników używ anych cieni w u s r a c  sz  a a urow yc ,

, 4. , , , , , • 1. u- I UH u ot I ^^^'^'Pwanie prostych ornamentów dekoracyjnych,przy rekonstrukcji powłok malarskich w obiektach zabytkowych. Stosować rir7 „i.i ^ • 1 i t a  1 • i t.,j  t u • 1 , • . t , I I  1 1 • u u- , : Przyklejenie oraz podszhfowame makulatury pod wysokojakosciowe ta-dawne techniki malarskie przy rekonstrukcji powłok malarskich w obiek- pg^y.
tach zabytkowych. Odtwarzać proste fragm enty malowań na podstawie za - ’
chowywanych części lub fragmentów. Gruntować i zabezpieczać przed znisz-i,„u,.o„.  ̂ , . ,
czeniem stare  ozdoby sztukatorskie. Konserwować powłoki m alarskie ścian
w budynkach zabytkowych; ‘ł ° ł ’l6ran ie  odpow iednich zestaw ów  m alarsk ich  do pokryć elem entów
to zakresie powłok antykorozyjnych: I " ^ ^ ’ ° w y c h  eksploatow anych w  środow isku o silnej agresywności che-

niicznej
dobierać odpowiednie rodzaje farb do otrzymania żądanego koloru przy m alow anie m etodą na try sku  hydrodynam icznego i elektrostatycznego 
w ykonyw aniu robót renowacyjnych i poprawek m alarskich na przedmio- elem entów  konstru k c ji stalow ych, rurociągów , zbiorników  (np. aparaty  
tach, konstrukcjach, urządzeniach, od których wymagana jest wysoka jakośu Wagnei-a i h  D avilbispa)
i estetyka. Dobierać odpowiednie rodzaje mas szpachlowych do wysokoja- odręczne pom alow anie pędzlem  napisów, em blem atów  i znaków, 
kościowych powłok malarskich. Stosować odpowiednie metody suszenia po< w ykonanie renow acji powłok m alarsk ich  odpowiednią m etodą w za- 
włok m alarskich  w zależności od rodzaju powłok. Przygotowywać kity mi leżności pd stopn ia  zniszczenia powłoki i agresyw ności środowiska, 
bazie żywic sztucznych (kity fenolowe, poliestrowe, epoksydowe). U®ł®ł^'poszpachiowanie i w ygładzenie w ykończające pow ierzchni przeznaczo- 
sposób przygotow ania powierzchni oraz param etry prowadzenia procesu. P q : „ych (jg pokrycia  pow łokam i na wysoki połysk,
sługiwać się przyrządam i do pomiaru grubości, przyczepności i szczelnoścj.vi'ykonanie p o p ra w ek  m alarsk ich  na przedm iotach o wysokiej gładkości
powłok m alarskich zgodnie z obowiązującymi normami. Dokonywać drób 
nych napraw  sprzętu.

pow łoki z dobraniem  odpowiedniego rodzaju i koloru oraz właściwej 
grubości pow łok m alarsk ich .
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7) pokrycie wyrobami lakierowymi konstrukcji stalowych i urządzeń 
będących w środowisku silnej agresywności chemicznej,

8) pokrycie wyrobami lakierowymi urządzeń i maszyn, od których wyma­
gana jest wysoka jakość i połysk,

9) szuszenie powłok malarskich w podwyższonych temperaturach,
10) wykonanie robót malarskich w sposób eksperymentalny, dotychczas nie 

stosowany w procesach technologicznych malowania,
11) ' nałożenie powłok ognioochronnych (np. Ogniokor),
12) gruntowanie żywicami sztucznymi, np.: polimal, epidian, powierzchni 

stalowych poziomych, płaskich i cylindrycznych.

MALARZ GRUPA IV

Pow inien  umieć:

w  zakresie robót budowlanych:

dobierać w e właściwy sposób pigm enty, sk ładnik i fa rb  i lak ierów . U zupeł­
n iać b raku jące  fragm enty  skom plikow anych pow łok m alarsk ich . U zupełniać 
b rak u jące  części powłok m alarskich o w artościach m uzealnych p rzy  zastoso­
w an iu  daw nych technik  m alowania. W ypalać pow łoki m alarsk ie . K leić ta ­
pety  dekoracyjne i tłoczone;

w  zakresie pow łok antykorozyjnych:
powinien posiadać umiejętności wykonywania robót jak malarz powłok an­
tykorozyjnych zaszeregowany do grupy III oraz kwalifikacje specjalisty lub 
dyplom mistrza w zawodzie.

Przykłady robót:

w  zakresie robót budowlanych:

1) pom alowanie farbą  kazeinową bogato rzeźbionych detali a rch itek to n icz­
nych o m otyw ach roślinnych,

2) malowanie techniką „cieniowania” imitacji gzymsów, kąpieli itp.
3) m alow anie ornam entów  geom etrycznych i roślinnych na  podłożu d rew ­

nianym , jak ; liście, kw iaty, postacie zw ierzęce itp. b rak u jący ch  części 
malowideł o w artościach artystyczno-m uzealnych,

4) patynowanie dekoracji na powierzchniach murowych,
5) w ypalanie lam pą benzynową ornam entów  o m otyw ach geom etrycznych

i roślinnych, '
6) rekonstruow anie powłok m alarskich na ścianach drew nianych  przy za­

stosowaniu dawnych technik m alarskich,
7) przyklejenie tapet dekoracyjnych i tłoczonych o w artościach  a rty stycz­

nych.
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M A SZ Y N IŚC I KOBOT ZIEM NYCH

G ru p a z a sz e r e g . m a sz y n is ty

II III IV

L p . N a zw a  sp e c ja ln o śc i J e d n o stk a
c h a r a k te r y z u ją c a

w a r u n k ie m  o tr z y m a n ia  \v w . 
g r u p y  z a sz e r e g o w a n ia  je s t  

p o s ia d a n ie  u p r a w n ie ń  w g  p o ­
d a n y c h  k la s  m a sz y n is tó w

lU II I

a 1 ^ c d e f

1 M aszynista  k o p arek  
jednonaczyniow ych

pojem ność 
naczyn ia  w  rn^

do 0,8 do 1,2 pow y­
żej 1,2

2 M aszyn ista  k o p arek  
w ielonaczyniow ych

w ydajność  
w  m^/h 
(mVgodz.)

do 50 do 100 ‘ do 500*

3 M aszyn ista  k o p arek  
d ren a rsk ich

m oc siln ik a  
napędow ego 
w  kW  (KM)

do 75 
(100)

do 200 
(250)

pow y­
żej 200 
(250)

4 M aszyn ista  pog łę- 
b ia re k  jed n o n aczy ­
n iow ych

pojem ność 
naczyn ia  w  m^

do 0,8 do 1,2 pow y­
żej 1,2

5 M aszyn ista  pog łę- 
b ia re k  w ie lo n aczy ­
n iow ych

w ydajność  
w  m*/h 
(m*/godz.)

do 15 do 30 pow y­
żej 30

6

j

M aszyn ista  pog łą- 
b ia re k  i o d m u la rek  
do czyszczenia 
row ów  m e lio ra c y j­
nych

rodzaj na ciąg­
n ik ach

p ły w a­
jące

w szyst­
k ie  ty ­
py z 
d anej 
spec.

7 ! M aszyn ista  sp y ch a - m oc s iln ik a do 100 do 200 pow y-
1
i

re k  i c iągn ików  
gąsien icow ych

napędow ego 
w  kW  (KM)

(150) (250) żej 200 
(250)

8 1
1

M aszyn ista  z g a rn ia ­
re k  !

po jem ność 
sk rzy n i w  m^

do 10 do 16 pow y­
żej 16

9 M aszyn ista  ró w n ia -  j 
re k  i

moc s iln ik a  
napędow ego  
w  kW  (KM)

do 90 
(120)

do 200 
(250)

pow y ­
żej 200 
(250)

ID M aszyn ista  ła d o w a ­
re k  jed n o n aczy ­
n iow ych

p o jem ność  
n aczy n ia  w  m^

do 2,5 do 5,0 p o w y ­
żej 5,0

♦ m a s z y n is tó w  k o p a r e k  w ie lo n a c z y n lo w y c h  o  w y d a j n o ś c i  p o w y ż e j  600 m s/h  w y łą c z o n o  
z  Z a r z ą d z e n ia  n r  41 1 p o d p o r z ą d k o w a n o  M in is te r s tw u  G ó r n ic tw a  i  E n e r g e ty k i .
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MASZYNIŚCI MASZYN TRANSPORTU PIONOWEGO

Grupa zaszereg. m a szy n isty

I II I V

Lp. N azw a specjalności Jednostka
charakteryzująca

w arunkiem  otrzym ania  w w . 
grupy zaszeregow an ia  Jest 

posiadan ie u p raw n ień  w g  po­
danych  k la s m aszyn istów

III II 1

a b c d e f

1 Maszynista żurawi
samojezdnych
kołowych

udźwig w tonach 
(kN)

do 16 
(160)

do 30 
(300)

ponad
30
(300)

2 Maszynista żurawi
samojezdnych
gąsienicowych

udźwig w tonach 
(kN)

do 15 
(150)

do 30 
(300)

ponad
30
(300)

3 Maszynista żurawi 
wieżowych

udźwig w tono- 
m etrach 
(kN • m)

do 110 
(1100)

do 200 
(2000)

ponad
200
(2000)

Maszynista żurawi 
kolejowych

udźwig w tonach 
(kN)

do 25 
(250)

do 50 
(500)

ponad
50
(500)

5 Maszynista żuraw i 
stałych
(montażowych)

udźwig w tonach 
(kN)

do 15 
(150)

do 25 
(250)

ponad
25
(250)

6 Maszynista żurawi 
do układania 
nawierzchni 
kolejowych

udźwig w  tonach 
(kN)

do 20 
(200)

do 40 
(400)

ponad
40
(400)

7 M aszynista suwnic 
montażowych

udźwig w tonach 
(kN)

do 25 
(250)

do 50 
(500)

ponad
50
(500)
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M ASZYNIŚCI M ASZYN TRANSPORTU POZIOMEGO

1 G rupa zaszereg . m a szyn isty

n III IV

Lp. N azw a sp ec ja ln o śc i Jed n ostk a
charak teryzu jąca

w aru n k iem  o trzym ania  w w . 
g ru p y  za szeregow an ia  Jest 

posiad an ie u p raw n ień  w g  p o­
d an ych  k la s  m aszy n istó w

in II I

a b c d ■' e i

1 M aszynista loko­
m otyw norm alno­
torowych

moc silnika 
napędowego 
kW (KM)

do 55 
(75)

do 110 
(150)

powy­
żej 110 
(150)

2 M aszynista loko­
m otyw w ąskoto­
rowych ^

moc silnika 
napędowego 
kW (KM)

do 37 
(50)

powy­
żej 37 
powy­
żej (50)

3 M aszynista paro ­
wozów w ąskoto­
rowych

moc silnika 
napędowego 
kW (KM)

do 55 
(75)

powy­
żej 55 
powy­
żej (75)

MASZYNIŚCI MASZYN DROGOWYCH

Grupa zaszereg .-m aszyn lsty

II III IV

Lp. N azw a sp ec ja ln o śc i Jed n ostk a
ch arak teryzu jąca

w aru n k iem  otrzym ania  w w .' 
gru p y zaszeregow an ia  Jest 

p osiad an ie u p raw n ień  w g  p o­
d an ych  k la s  m aszy n istó w

III 11 I

a b c d e f

1 M aszynista walców 
drogowych

ciężar w tonach 
(kN)

do 18 
(180)

powy­
żej 18 
powy­
żej (180)

—

2 M aszynista zespołów 
maszyn do produkcji 
mas bitum icznych

wydajność 
w tonach/godz. 
(Mg/h)

do 30 do 100 pow y­
żej 100

3 M aszynista zespołów 
m aszyn do rozściela­
nia mas bitumicz.

w ydajność w
tonach/godz.
(Mg/h)

do 50 do 100 pow y­
żej 100
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a 1 ^ i ^ e f

4 Maszynista skrapia- 
: rek do nawierzchni 

bitumicznych

pojemność 
zbiornika w m ’

do 7 powy­
żej 7

—

5 Maszynista zespołów 
maszyn do produkcji 
mas betonowych

wydajność w 
mVgodz. (m%)

do 40 do 60 pow y­
żej 60

6 Maszynista zespołów 
maszyn do rozściela­
nia mas betonowych

wydajność w 
mVgodz. (mVh)

do 30 powy­
żej 30

7 Maszynista maszyn 
do produkcji, sorto­
wania i uszlachet­
niania kruszyw

wydajność w 
mVgodz. (mVh)

do 30 powy­
żej 30

8 Maszynista maszyn 
do stabilizacji 
gruntów

rodzaj napędu ciąg­
nione

sam o­
jezdne

9 Maszynista rem on- 
terów nawierzchni

rodzaj napędu doczep-
ne

sam o­
jezdne

—

10 Maszynista ścinarek 
poboczy

rodzaj napędu doczep-
ne

samo­
jezdne

—

n Maszynista odśnie- moc silnika do 160 do 250 powy-
1
1

Żarek mechanicz­
nych

KM (kW) (120) (200) żej 250 
(200)

MASZYNIŚCI MASZYN TOROWYCH

1 G rupa zaszereg . m a sz y n is ty

1 II 1 III IV

Lp.
!

1 N azw a sp ecja ln ośc i
1

j

Jed n ostk a
ch arak teryzu jąca

w aru n k iem  o trzy m a n ia  w w .  
g ru p y  za szereg o w a n ia  je s t  

p osiad an ie  u p ra w n ień  w g  p o ­
d a n y ch  k la s  m a sz y n istó w

i III II 1

a !  ^ d e f

1

1

Maszynista mecha­
nicznych podbijarek 
torów

napęd roboczy mecha­
niczny

mecha­
niczny 
i hydra­
uliczny

—

2

1

Maszynista oczysz- 
czarek podsypki 
torowej

wydajność 
w m /̂h

do 50 powy­
żej 50

48



a e f
3 M aszynista zgar­

n iarek  i profilarek  
tłucznia

napęd roboczy m echa­
niczny

m echa­
niczny 
i hy d ra­
uliczny

wszyst­
kie w 
danej 
specjał.

4 M aszynista zagęsz- 
czarek tłucznia

napęd roboczy hydrau­
liczny

w szyst­
kie w 
danej 
specjal­
ności

5 M aszynista nasu- 
w arek  torów

napęd roboczy hydrau­
liczny

” —

6 M aszynista profila­
rek  podtorza

napęd roboczy hydrau­
liczny

—

7 M aszynista profila­
rek  podtorza 
M aszynista agregatów  
sterow ania elektroni­
cznego do budow y i 
kontroli naw ierzchni 
torowych

napęd roboczy hydrau­
liczny

m echa­
niczny 
hydraul. 
i elekt­
ryczny

wszyst­
kie w 
danej 
specjal­
ności

MASZYNIŚCI MASZYN RÓŻNYCH

Grupa zaszereg. m a szyn isty

II III IV

Lp. N azw a sp ec ja ln o śc i J^edn ostka  
ch arak teryzu jąca

w aru n k iem  otrzym ania  w w . 
gru p y zaszeregow an ia  Jest 

posiad an ie u p raw n ień  w g  p o ­
d an ych  k la s  m aszyn istów

III II I

a b c d e f

1 M aszynista spręża­
rek  przewoźnych

wydajność w 
mVmin.

do 10 do 25 powy­
żej 25

2 M aszynista elek t­
row ni Polowych

moc w kVA do 125 do 250 powy­
żej 250

3 M aszynista kafarów ciężar bijaka 
w  tonach

do 3,5 do 6.0 powy­
żej 6,0

4 M aszynista maszyn 
do oczyszczania i 
izolacji rurociągów

rodzaj w szyst­
kie
typy

5 M aszynista św idro- 
ustaw iacza słupów

rodzaj w szyst­
kie
typy
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M aszynista upraw niony je s t do obsługi m aszyn o p a ram etrach  w yznaczo­
nych posiadaną klasą uprawnień. U praw nienia w ydane przez RDT przed 
1980 r. są traktow ane na równi z upraw nieniam i w ydanym i przez M in iste r­
stwo Budownictwa i Przem ysłu M ateriałów  Budow lanych zgodnie z p a ra ­
m etram i wyznaczonymi dla poszczególnych rodzajów  sprzętu  (udźwig w to ­
nach, wydajność mVh).
M aszynista odpowiada za ogólny stan  techniczny obsługiw anych m aszyn 
oraz ich właściwą eksploatację. Odpowiada za przeprow adzenie p rac  jak  
i kierowanie zespołem roboczym związanym z p racą m aszyny w  sposób 
bezpieczny dla zdrowia lub życia własnego i otoczenia.

POMOCNIK MASZYNISTY

Pomocnik m aszynisty sprzętu ciężkiego — GRUPA I

Robotnik niewykwalifikowany w zawodzie m aszynisty odbyw ający staż przed 
kursem  szkoleniowym.

MONTER INSTALACJI SANITARNYCH I OGRZEWCZYCH — GRU PA  II

Powinien umieć:

W zakresie instalacji sanitarnych:
czytać rysunki techniczne instalacyjne i budow lane. Sporządzać szkice m on­
tażowe nieskom plikowanych węzłów san itarnych  i p refab ryka tów  in s ta la ­
cyjnych. Wyznaczać osie i spadki rurociągów  oraz uzbrojenia m ontow anych  
na ścianach w  w ykopach i kanałach. Posługiw ać się m echanicznym  sp rzę­
tem do: gwintowania i ukosow ania ru r  stalow ych, w iercenia otw orów , prób  
ciśnieniowych, w strzeliw ania kołków, tran sp o rtu  itp . W ykonyw ać szablony 
do gięcia kolan i łuków. Ciąć na gorąco ru ry  ręcznie i m echanicznie. P rzy ­
gotowywać rurociągi do spaw ania. Spraw dzać działanie a rm a tu ry  p rzed  
zmontowaniem oraz uszczelniać dławice. O rganizow ać stanow iska robocze do 
wykonywania złożonych operacji m ontażowych.

w  zakresie instalacji ogrzewczych:

czytać rysunki robocze instalacyjne i  budow lane. Sporządzać szkice w y m ia­
rowe elementów rurow ych i podejść pod urządzenia in sta lac ji ogrzew czych 
oraz elementów budowlanych. W yznaczać wg dokum entacji technicznej tra sy  
rurociągów oraz miejsce m ontażu kotłów, grzejn ików  kolum now ych (rad ia to ­
rowych) itp. oraz urządzeń w  instalacjach  ogrzewczych. P osługiw ać się  cięż­
kim  sprzętem  montażowym, jak : w ciągnik i szczękowe, w ciąg n ik i ręczne, 
podnośniki hydrauliczne itp. Odróżniać zasadnicze części ko tłów  i ich u zb ro ­
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jenia. U staw iać i zabezpieczać rusztow ania i pom osty do m ontażu ciężkich 
elem entów . O rganizow ać stanow iska robocze do w ykonyw ania złożonych ope­
rac ji m ontażowych.

P rzyk łady  robót:

w  zakresie  instalacji sanitarnych:

1) gw intow anie ręczne ru r  stalow ych powyżej 0 25 m m  i m echaniczne 
w szystkich średnic oraz prętów  stalow ych powyżej 0  10 mm,

2) ręczne i m echaniczne gięcie ru r  na gorąco,
3) ręczne i m echaniczne cięcie oraz ukosowanie ru r  i blach o grubości po­

wyżej 10 mm,
4) w ykonyw anie połączeń ru r  żeliwnych i stalow ych do 0 150 m m  uszczel­

n ianych ołowiem, a połączeń kołnierzow ych i z tw orzyw  sztucznych, jak  
rów nież ru r  żeliwnych, kam ionkow ych i betonowych do 0 300 mm 
uszczelnianych zapraw ą cem entową, folią alum iniow ą, m asą asfalto­
w ą itp.,

5) obsadzenie konstrukcji pod urządzenia i rurociągi,
6) kom pletow anie i m ontaż prefabrykow anych węzłów i bloków san ita r­

nych rurociągów  w raz z arm atu rą ,
7) montaż, rurociągów  stalow ych (bez spawania) tw orzyw  sztucznych, żeliw­

nych, azbestow o-cem entow ych, kam ionkowych, betonowych kielichowych 
i na zakład oraz żelbetow ych do 0  300 m m  na ścianach w wykopach 
i kanałach,

8) m ontaż zaworów czerpalnych i przelotow ych mosiężnych i żeliwnych 
do 0  100 mm łączonych na gw int, a łączonych na kołnierze do 0  300 mm,

9) m ontaż elem entów  i przyborów  sanitarnych , jak : um yw alki, zlewy, zm y­
w aki, płuczki ustępowe, ru ry  deszczowe i wywiewne, czyszczaki, baseny 
i ko ry ta  pralnicze, kam ionkow e p isuary  grupowe itp.,

10) m ontaż zbiorników  do ciepłej wody i wężownic do trzonów kuchennych,
11 ) m ontaż separatorów , odbenzyniaczy, w pustów  ulicznych i podwórzowych 

oraz w łazów  do studzienek rew izyjnych,
12) m ontaż naziem nych urządzeń deszczownianych z wyposażeniem (ruro­

ciągi przenośne przetaczane itp.),
13) w ykonanie przejść podziem nych m etodą przeciskow ą ru r  do 0  100 mm 

o długości przejścia do 15 m,
14) w ykonanie studzienek kaskadow ych i płuczących oraz kręgów betono­

w ych o głębokości powyżej 3 m,
15) w ykonanie lokalnych osadników gnilnych z kręgów  betonowych z dnem 

szczelnym, filtracy jnym , syfonam i przelotow ym i,
16) m ontaż izolujących podłączeń kołnierzow ych przeciw  prądom  błądzącym 

do w spaw ania w  gazociąg do 0  300 mm,
17) m ontaż kolum n w ydm uchowych do odprow adzania gazu,
18) dem ontaż do ponownego użycia rurociągów , arm atu ry , przyborów  sani­

tarnych , jak ; w anien, pieców kąpielow ych, bojlerów  i innych urządzeń.
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w  za k re s ie  in sta la c ji ogrzew czych:

1) k o m p le to w an ie  p re fab ry k o w an y ch  elem entów  rurow ych z a rm atu rą  i u- 
zb ro jen iem  oraz g rzejn ików ,

2) g w in to w an ie  r u r  m echanicznie  lub  ręcznie powyżej 0  25 mm,
-3) g ięcie ru r  sta low ych  na gorąco ręcznie lub m echanicznie oraz wykonanie 

w y d łu żek  g ładk ich ,
4) w y w in ięc ie  obrzeży do ru row ych  połączeń kołnierzowych,
5) m ech an iczn e  ukosow anie styków  ru r  stalow ych do spaw ania,
6) w strz e liw a n ie  ko łków  pod w sporn ik i,
7) k o m p le to w an ie  i m ontaż g rzejn ików  kolum now ych (radiatorowych) lub 

ru ro w y c h  na w sporn ikach ,
8) w y k o n a n ie  podejść  z ru r  pod grze jn ik i kolum nowe, kanałow e i pompy 

ręczne ,
9) tra so w a n ie  i obsadzenie konstru k c ji w sporczych pod rurociągi powyżej 

0  100 m m  i u rządzen ia  o m asie jednostkow ej powyżej 600 kg,
10) m o n ta ż  ru roc iągów , a rm a tu ry  i w ydłużek (kom pensatorów) na ścianach, 

k a n a ła c h  i w ykopach  do 0  300 m m  oraz m anom etrów  i term om etrów ,
1 1 ) m o n taż  naczyń  w zbiorczych o tw artych  o poj. 300 1, podgrzewaczy

p o jem nośc iow ych , o raz urządzeń  do zasilania kotłów  kondensatem ,
12 ) m o n taż  e lem en tó w  u rządzeń  do ręcznego i półm echanicznego nawęgla- 

n ia  i o d p o p ie lan ia , pom ostów , to rów  jezdnych itp.,
13) m o n taż  że liw nych  i s ta low ych  kotłów  członowych lub w całości do 12 m^ 

p o w ie rzch n i ogrzew czej,
14) m o n ta ż  ru sz tu  że liw nego belkow ego i p rzedpalen isk  do kotłów żeliw­

nych ,
15) p rz e p ro w a d z e n ie  p ró b y  w odnej ko tła  i średnich  zładów ogrzewań g ra­

w ita c y jn y c h ,
16) d e m o n ta ż  k o tłó w  że liw nych  lub  sta low ych  do 53 m^ powierzchni ogrze­

w a ln e j o ra z  ru ro c ią g ó w  i a rm a tu ry  do 0 300 m m ,
17) re g u la c ja  i u ru c h o m ie n ie  p o d a jn ik a  ślim akow ego, rusztów  taśmowych, 

w e n ty la to ró w  p o d m u ch o w y ch , pom p cy rku lacy jnych  i strum ieniow ych,
18) p rz e p ro w a d z e n ie  p ró b  końcow ych  i re g u lac ja  instalacji.

M O N T E R  IN S T A L A C JI  S A N IT A R N Y C H  I OGRZEW CZYCH GRUPA III

P o w in ie n  u m ieć :

tu  z a k r e s ie  in s ta la c ji  sa n ita rn y c h :
czytać rysunki techniczne skomplikowanych instalacji i urządzeń oraz spo 
rządzać szkice wymiarowe (montażowe): układów węzłów rozdzielni, pom­
powni, reduktorowni itp. Wytyczać trasy ułożenia wszelkich rurociągów, 
podejść pod arm aturę, przybory sanitarne i urządzenia, przejść pod torami 
i drogami oraz miejsc montażu przyborów i urządzeń. Posługiwać się wszel­
kimi przyrządami kontrolno-pomiarowymi oraz przyrządami elektrycznymi
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T
do w y k ry w an ia  nieszczelności sieci gazow ej. P rzygotow yw ać rurociągi do 
w łączan ia  do czynnych  sieci w ody lu b  gazu przy  n ieprzerw anym  przepływ ie 
czynnika. M ontow ać ru roc iąg i w  w aru n k ach  kolizyjnych tj. w silnie uzbro­
jonych  te ren ach  w  innego ro d za ju  in sta lac je  oraz w  w arunkach  ruchu  ulicz­
nego. M ontow ać tu rb o k o m p reso ry  do p rób  sieci gazow ej i regulatorów  ciś­
n ien ia . M ontaż urządzeń  i in sta lac ji w  zakładach hydro te rap ii w  pom pow ­
niach  w ody, ścieków  i osadów  oraz s tac jach  redukcy jnych  i sprężania gazu. 
W ykryw ać i usuw ać stw ierdzone w ady działan ia in stalacji. P rzeprow adzać 
p róby  u ru ch o m ien ia  i regulow ać urządzenia  i uk łady  instalacji. O rganizo­
w ać i k ie row ać  p racą  zespołu w yspecjalizow anego w m ontow aniu  określo­
nych rodzajów  aso rtym en tów  urządzeń  i in stalacji;

w  za kresie  insta lacji ogrzew czych:

czytać ry su n k i techniczne i robocze skom plikow anych in sta lac ji i urządzeń 
oraz sporządzać szkice w ym iarow e (m ontażowe) węzłów w  rozdzielniach, 
cen tra lach  ciep lnych  i skom plikow anych  w ęzłach cieplnych. W yznaczać trasy  
złożonych uk ładów  ru rociągów  i m iejsc m ontow ania urządzeń w  pom pow­
niach, ko tłow niach , s tac jach  w ym ienników  ciepła itp.
W ykonyw ać pom iary  p a ram etró w  czynników  grzejnych  (woda, para , gaz, 
oleje) sk rop liny , gazy spalinow e. M ontow ać ru rociąg i sieci cieplnej i a rm a­
tu rę  w  tzw . ko liz jach  z innym i przew odam i, w  kanałach  przełazowych, 
p rze jśc iach  podziem nych pod to ram i, drogam i. M ontow ać kotły  w cen tra­
lach  ciepła i ag regatów  pom pow ych w  rozdzielniach. U rucham iać i p rze­
p row adzać  reg u lac ję  cen tra lnego  ogrzew ania, w  budynkach, osiedlach i sie­
ciach cieplnych (ogrzew aniach zdalaczynnych). U rucham iać i regulow ać dzia­
łan ie  w szelkich  kotłow ni, w budow anych  niezależnie od rodzaju  kotłów  opa­
lanych  paliw am i sta łym i lub  rozdzielni ciepła. W ykryw ać przyczyny i sku tk i 
n iedogrzew ań i w adliw ego funkcjonow ania insta lac ji, kotłow ni lub odpro­
w adzan ia  spalin  oraz usuw ać u ste rk i w ynik łe  w  toku  p rac  m ontażow ych. 
O rganizow ać i k ierow ać p racą zespołu przy  m ontow aniu  kotłów  w ysokopręż­
nych plom ieniow o-płom ieniów kow ych i w odno-rurow ych oraz w  rozdziel­
n iach  ciepła i sieciach cieplnych o' znacznych średnicach.

P rzy k ład y  robót;

w  zakresie  insta lacji sanitarnych:

1) m ontaż rurociągów  stalow ych, żeliw nych, kam ionkow ych, kw asoodpor- 
nych, tw orzyw  sztucznych, azbestow o-cem entow ych i ołow ianych z w szel­
k im i k sz ta łtk am i pow yżej 0 300 m m  na ścianach budynku lub  w  k an a ­
łach  na słupach  i estakadach ,

2) m ontaż ru rociągów  i a rm a tu ry  in sta lac ji w odociągow ych deszczownia- 
nych,

3) w ykonan ie  połączeń ru r  żeliw nych i stalow ych pow yżej 0  150 mm
uszczelnianych ołowiem  oraz połączeń ru r  stalow ych z kielicham i pros­
tym i i ku listym i.
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4) wykonanie podejść pod arm aturę i przybory oraz urządzenia wodociągo­
we, kanalizacyjne i gazowe,

5) montaż zaworów i zasuw, hydrantów  podziemnych, odwadniaczy gazu 
- i separatorów, kompensatorów dławicowych, lirowych i u-owych, klap

drzwi kanałowych i mechanizmów trybowych powyżej 0  300 mm z zasto­
sowaniem ciężkiego sprzętu,

6) montaż napędów ręcznych, hydraulicznych i elektrycznych do -zaworów

7) montaż samoczynnej tryskaczowej sieci przeciwpożarowej,
8) montaż baterii wannowych, bidetowych i mieszaczy wody, wodomierzy, 

tryskaczy, zaworów kontrolno-alarm owyćh, zaworów bezpieczeństwa 
i zwrotnych oraz arm atury  porcelanowej i kwasoodpornej itp.,

9) montaż wanien i przyborów fajansowych, z tworzyw sztucznych i kwa- 
soodpornych, jak; miski i płuczki ustępowe, umywalki, zlewy laborato­
ryjne, neutralizatory — pojedynczych i grupowych,

10) montaż podgrzewaczy wody na paliwa stałe i gazowe, jak: pieców ko­
lumnowych, gazowych pieców kąpielowych, gazomierzy oraz podgrzewa­
czy elektrycznych z term ostatam i,

11) montaż hydroforów, odżelaziaczy, chlofatorów, pomp odśrodkowych 
i głębinowych, kotłów warzelnych, pralnic, filtrów  ciśnieniowych, p ra l­
nic, wirówek, prasownic (kalandrów),

12) m ontaż maszyn i urządzeń deszczownianych „Fregata”, „Dniepr” itp. wraz 
z ich podłączeniem,

13) wykonanie przejść podziemnych metodą przeciskową ru r powyżej 
0  100 mm o długości przejścia ponad 20 m za pomocą dźwigników hy­
draulicznych,

14) włączenie odgałęzienia w czynny rurociąg wodociągowy lub gazowy, 
pozostający pod ciśnieniem,

15) podłączenie sieci gazowej do zbiorników rezerwowych (zbiorniki do m a­
gazynowania gazu) lub gazogeneratorów,

16) ułożenie odcinków przewodów w wykopach tunelowych oraz przykana- 
lików do studzienek ulicznych lub czynnych kanałów rurowych,,

17) wykonanie studni kopanych i typu abisyńskiego z obudową oraz kon­
serwowanie i remontowanie,

18) montaż i eksploatacja filtrów  szpilkowych do obniżania poziomu wód 
gruntowych,

19) montaż k ra t do wody i ścieków oczyszczanych ręcznie i mechanicznie, 
sit ruchomych do wody i ścieków oraz osadów,

20) przeprowadzenie prób szczelności instalacji wodociągowych i gazowych 
na wymagane ciśnienie próbne w  budynkach, sieci wodociągowej i ga­
zowej na wymagane ciśnienie próbne, w odcinkach o długości do 300 mm 
oraz regulacja i uruchomienie zmontowanych urządzeń i arm atury,

21) płukanie i chlorowanie rurociągów;
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w  zakresie instalacji ogrzewczych:

1) montaż rurociągów i arm atury  na słupach i estakadach powyżej 0  308 
mm w kanałach, wykopach i na słupaCh za pomocą ciężkiego sprzętu 
mechanicznego,

2) wykonanie bocznic do grzejników ogrzewań jednorurowych oraz połączeń 
tzw. „podejść” pod zabezpieczenie kotłów, nagrzewnic, odwadniaczy pły­
wakowych, wodomierzy i urządzeń ogrzewczych,

3) montaż orurowania kotłowni i wymiennikowni,
4) wykonanie z ru r  wydłużek falistych lirowych i u-owych,
5) montaż wydłużek dławicowych'i talerzowych,
6) montaż wymienników ciepła, zespołów ogrzewczo-wentylacyjnych, hy- 

droelewatorów, zamkniętych naczyń wzbiorczych, agregatów pompowych 
i wentylatorów, węzłów naczyń wzbiorczych i sieci cieplnej,

7) montaż, uruchomienie i regulacja zespołów urządzeń mechanicznych do 
zdalnego sterow ania arm atury,

8) montaż urządzeń zabezpieczających kotły parowe i wodne,
9) montaż różnych rodzajów kotłów centralnego ogrzewania o powierzchni 

ogrzewalnej do 53 m ’,
10) montaż kotłów stalowych o powierzchni powyżej 50 m^ płomieniowych, 

płomieniowo-płomieniówkowych i wodno-rurowych (np. La Monte),
11) montaż osprzętu kotłów i urządzeń inżektorowych,
12) montaż podajników ślimakowych, rusztów taśmowych i łańcuchowych 

oraz mechanizmów do klap dymowych, regulacyjnych i zasypow ych,'
13) montaż konstrukcji nośnej m asztu montażowego dla kotła (np. La Mon- 

te’a) itp.,
14) przeprowadzenie próby ciśnieniowej kotłów żeliwnych i stalowych,
15) dokonanie próby i regulacji średnich zładów ogrzewań pompowych wod­

nych i parowych wysokiego ciśnienia oraz rurociągów sieCi cieplnej.

MONTER INSTALACJI SANITARNYCH I OGRZEWCZYCH — GRUPA IV

Powinien umieć:

w  zakresie instalacji sanitarnych:

ustalać sposoby i kolejność przebiegu czynności procesów montażowych nie­
typowych układów urządzeń i instalacji. Montować rurociągi sieci m agi­
stralnych metodą blokową przy całkowicie zmechanizowanej technologii w y­
konania. Dobierać rodzaje dźwigów i suwnic dla m ontowania elementów 
i urządzeń wielkowymiarowych w trudnych w arunkach organizacyjnych lub 
geologicznych. Przygotowywać do uruchom ienia i sprawdzać działanie wm on­
towanych układów urządzeń i instalacji stacji pomp, sprężania gazu itp. 
W ykrywać przyczyny usterek w montowanych urządzeniach i instalacjach 
oraz autom atyki. Regulować zespoły urządzeń, w ielkie złady instalacji oraz 
zespoły urządzeń mechanicznych i elektrycznych zdalnego sterowania;
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w  zakresie instalacji ogrzewczych:

posługiwać sią dokum entacją techniczną instalacji ogrzewnych, urządzeń 
m echanicznych, konstrukcji budowlanych i autom atyki w yposażenia central 
cieplnych (kotłowni i stacji wymienników ciepła). Określać przebieg czyn­
ności w procesie montowania skomplikowanych układów instalacji. 
Kontrolować prawidłowość montowania i działania arm atu ry , osprzętu, po­
łączeń agregatów pompowych, wentylatorów podmuchowych i urządzeń 
współdziałających. Przygotowywać kotły i urządzenia podlegające odbioro­
wi przez UDT do przeprowadzania wymaganych prób oraz próbnego ruchu. 
Przeprowadzać regulację działania central cieplnych (kotłowni w olnostoją­
cych) z kotłam i opalanymi paliwam i stałym i oraz kotłowni wbudow anych 
z kotłam i opalanymi gazem lub olejem, wyposażonych w urządzenia zdal­
nego sterowania. W ykrywać usterki w działaniu instalacji i urządzenia 
i doprowadzać do likwidacji ich przyczyn. Organizować i kierować pracą 
zespołów przy montowaniu nietypowych rozdzielni i central cieplnych oraz 
sieci cieplnych o skomplikowanych układach.

Przykłady robót:

w  zakresie instalacji sanitarnych:

1) montaż rurociągów m agistrali przesyłowych m etodą blokową za pomocą 
ciężkiego sprzętu — w odcinkach do 300 m jednocześnie opuszczanych,

2) montaż urządzeń w stacjach uzdatniania wody, jak: w ym ienniki wodo­
rowe, reaktory, agregaty do rozpuszczania i przekazyw ania chem ikalii, 
sytniki itp.,

3) montaż stacji sprężania lub rekuperatorów  i stacji redukcyjnych gazu,
4) podłączenie urządzeń do zdalnego sterow ania zam ontowanych zespołów 

agregatów i arm atury,
5) regulacja działania i współdziałanie przy rozruchu zespołów urządzeń i 

instalacji z pełną autom atyką zdalnego sterow ania,
6) Wykonanie przejść syfonowych pod dnem rzek lub w trudnych  w aru n ­

kach geologicznych, szkód górniczych itp.,
7) montaż aparatury  kontrolno-pom iarowej w rozdzielnikach, pompowniach,

np. przekaźniki elektro-hydrauliczne, samoczynne regulatory  ciśnienia i 
tem peratury, ~  _

w  zakresie instalacji ogrzewczych:
1) prowadzenie montażu kotłów centralnego ogrzewania opalanych gazem 

lub olejem opałowym wraz z urządzeniam i, jak: paln ik i do rozpylania 
paliwa, zbiorniki paliwa w układach sterow anych ręcznie lub autom atycz­
nie,

2) regulacja zaworów term oregulacyjnych, elektrom agnetycznych i innych 
urządzeń instalacji do automatycznego sterow ania regulacji i kontro li 
czynników przepływu,

3) regulacja i uruchomienie central cieplnych sterow anych ręcznie, pó łau to­
matycznie lub automatycznie,
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4) prow adzenie m ontażu rurociągów  i a rm atu ry  sieci cieplnej w trudnych 
w arunkach  geologicznych przy przekraczaniu rzek itp.,

5) przygotow anie kotłów  i urządzeń do odbioru przez organa UDT oraz 
w spółdziałanie w  dokonaniu kompleksowego uruchom ienia (rozruchu) cen­
tra l cieplnych sterow anych ręcznie lub  autom atycznie,

6) przeprow adzenie całkow itej regulacji działania instalacji ogrzewczych 
i urządzeń au tom atyk i dla uzyskania stabilności wym aganych param etrów  
i niezawodności funkcjonow ania kotłowni wolno stojących, zładów (zespo­
łów) instałacji i urządzeń w osiedlach lub zakładach przemysłowych.

MONTER IN STA LA CJI TECHNOLOGICZNYCH — GRUPA II 

Pow inien umieć:

czytać proste rysunki techniczne instalacyjne i budowlane. Sporządzać 
szkice m ontażow e nieskom plikow anych instalacji i elem entów oraz urządzeń 
technologicznych i energetycznych. W yznaczać osie i spadki rurociągów oraz 
niiejsc posadow ienia uzbrojenia i a rm atu ry  według dokum entacji technicz­
nej. Posługiw ać się sprzętem  m ontażowym , jak : wyciągniki szczękowe, wcią­
garki, podnośniki korbowe oraz hydrauliczne itp. U staw iać i zabezpieczać 
rusztow ania i pom osty do m ontażu ciężkich elementów. Rozróżniać rzeczy­
w iste i m ontażow e długości elem entów  rurociągów. Kompletować prefabry­
kow ane elem enty rurociągów  i a rm atu ry  w  węzły. W ykonywać szablony 
na łuk i segm entow e wg dokum entacji. W ywijać obrzeża ru r  do luźnych 
połączeń kołnierzowych. Dobierać uszczelki odpowiednio do rodzaju prze­
wodzonego czynnika i param etrów  roboczych. Spraw dzać działanie i szczel­
ność a rm atu ry  oraz elem entów  nowych przed zmontowaniem i uszczelniać 
dławice. Przeprow adzać próby wodne i pow ietrzne rurociągów. Organizować 
stanow iska robocze do w ykonyw ania operacji montażowych i kierować pracą 
sprzętu  dźwigowego. Montować rurociągi i a rm atu rę  na ciśnienie robocze 
do 25 kg/cm2 i do 300°C.

P rzykłady robót:

1) ręczne i m echaniczne gw intow anie rur,
2) gięcie na gorąco ru r  stalowych i z tworzyw sztucznych oraz wydłużek 

(kompensatorów) gładzikch,
3) m ontow anie rurociągów  stalowych, żeliwnych, kamionkowych, ołowia­

nych i z tworzyw sztucznych do 0  300 mm, na ścianach, w^ kanałach 
i wykopach (oddziałowych, międzyoddziałowych i przesyłowych),

4) przygotowanie styków ru r do spaw ania oraz w ykonyw ania połączeń 
gwintowanych, kielichowych i kołnierzowych,

5) m ontow anie oraz regulow anie podpór i podwieszeń rurociągów do 
0  300 mm (zwykłych, ślizgowych i sprężystych),

6) m ontow anie arm atu ry  przem ysłowej (żeliwnej) staliw nej, z m etali nie­
żelaznych i tworzyw sztucznych).

ru r
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7) m ontow anie przyrządów  kontrolno-pom iarow ych, jak : wodowsKazy, te r­
m om etry , m anom etry, dozowniki itp.,

8) m ontow anie w ydłużek lirowych, dławicowych itp. oraz syfonowych zam­
knięć wodnych, wyłączników pływakowych do zbiorników otwartych,

9) form ow ać łuk i sprężyste w instalacjach podziemnych, poziome i pionowe 
przy pomocy obciążników,

10) dem ontow anie rurociągów  i a rm atu ry  do 0  300 mm,
11) przepłukiw anie i przedm uchiw anie rurociągów oraz dokonywanie prób 

ciśnieniow ych instalacji oraz urucham ianie i regulowanie poszczególnych 
in sta lac ji technologicznych i energetycznych.

M ONTER IN STA LA CJI TECHNOLOGICZNYCH — GRUPA III  

Pow inien  umieć:

czytać ry sunk i techniczne skom plikow anych instalacji technologicznych i m a­
szynow ni, reduktorow ni, pompowni, rozdzielni pary, tlenu itp. Wytyczać 
położenie m ontow anego rurociągu w  przestrzeni oraz orurow ania aparatu ry  
i urządzeń. Sporządzać szkice w ym iarow e układów  instalacyjnych. Rozróż­
n iać ga tunk i m ateria łów  w edług oznaczeń umownych, kolorów i cech h u t­
niczych oraz uzgadniać z dowodami atestow ym i. Montować instalacje tech­
nologiczne i energetyczne wody, pary, sprężonego powietrza, gazów tech­
nicznych, cieczy żrących, paliw , olejów, sm arów, transportu  pneumatycznego 
itp. w  obiektach budow nictw a ogólnego i specjalnego, a w  tym  podlegające 
dozorowi U.D.T. P rzeprow adzać przegląd a rm atu ry  specjalnej: 
zaw orów  bezpieczeństw a, regulacyjnych itp. W ykonywać próbki do badań 
m etalograficznych i wytrzymałościowj^ch.
Prow adzić roboty  m ontażow e w w arunkach  kolizyjnych lub przy równoleg­
łym  w ystępow aniu  różnego rodzaju  instalacji. Posługiw ać się przyrządam i 
kontro lno-pom iarow ym i do badań  i regulacji param etrów  przepływającego 
czynnika
Przeprow adzać próby ciśnieniow e i regulację  poszczególnych węzłów in sta ­
lacji technologicznych i energetycznych oraz w ykryw ać przyczyny w adli­
wego funkcjonow ania. „  . . , .
Usuwać uste rk i w ynikłe w toku p rac  m ontażow ych. Organizować roboty 
m ontażowe w  zakresie podległego zespołu z uw zględnieniem  całokształtu  za­
dań.

P rzykłady robót:

1) w ykonyw anie z r u r  w ydłużek (kom pensatorów ) lirow ych oraz wężownic 
cylindrycznych i spiralnych,

2) docieranie ręczne gniazd a rm atu ry  zw ykłej i specjalnej,
3) przeprow adzenie traw ienia  i neu tralizacji rurociągów  insta lac ji wysoko­

prężnych pow ietrza, tlenu, olejów itd.,
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4) m ontow anie ru rociągów  i a rm a tu ry  na ciśnienie powyżej 25 kg/cm^ do 
80 kg/cm^ i tem p. do 450°C bez w zględu na rodzaj m ateria łu  i średnicą 
oraz rodzaj i m iejsce ich posadow ienia,

5) m ontow anie uk ładów  zdalnych napędów  m echanicznych i hydraulicznych 
zaw orów  i zasuw,

6) m ontow anie pom p, sprężarek, w ym ienników  ciepła, autoklaw ów  stacji 
reduk to rów , zasobników , ap a ra tu ry  itp. oraz ich orurow ania — w  insta­
lacjach  technologicznych,

7) m ontow anie osprzętu i ap a ra tu ry  pom iarow ej, jak : m anom etry różni­
cowe, te rm om etry  odległościowe i komorowe, w akuom etry itd,

8) m ontow anie turbokom presorów  do przeprow adzania prób instalacji gazu 
w ysokoprężnego,

9) w ykonyw anie podejść i połączeń rurow ych do ap ara tu ry  i urządzeń,
10) m ontow anie rurociągów  sm arów  i olejów o koszulach grzejnych, ru ro ­

ciągów  z w ykładziną gum ow ą lub ebonitow ą itp.,
11) m ontow ać in sta lac je  tlenow e w  laboratoriach, salach operacyjnych itp.,
12) przeprow adzenie prób ciśnieniowych oraz urucham ianie i regulowanie 

uk ładów  in sta lac ji podczas ich rozruchu.

MONTER IN STA LA C JI TECHNOLOGICZNYCH — GRUPA IV

Pow inien  umieć:

sporządzać szkice robocze skom plikow anych instalacji technologicznych oraz 
rozdzielni wody, pary , tlenu  itp. Czytać dokum entację pełnej autom atyki 
różnych param etrów  roboczych instalacji oraz schem aty zdalnych napędów 
a rm a tu ry  i urządzeń regulacyjnych. Posługiw ać się projektam i modelowymi 
in sta lac ji technologicznych. U stalać sposoby i kolejność przebiegu procesów - 
m ontażow ych nietypow ych układów  urządzeń i instalacji w  trudnych w a­
runkach  organizacyjnych.
I^osługiwać się w szelkim i przyrządam i kontrolno-pom iarow ym i param etrów  
czynników przepływ u.
M ontować specjalne urządzenia sterow ania a rm atu ry  z centralnego stanow i­
ska lub  sam oczynnie za pomocą autom atyki.
M ontować i regulow ać im pulsow ą a rm atu rę  bezpieczeństwa. Posługiw ać się 
przyrządam i elektronow ym i do 'w ykryw ania nieszczelności instalacji gazo­
wych.
Przeprow adzać regulację instalacji do stanow isk laborato ry jnych  lub innych 
zasilanych z centralnych stacji rozdzielczych, w yposażonych w  odbiorniki 
k ilku  czynników np. pary , wody, gazu, tlenu, sprężonego pow ietrza itd. 
Przygotow yw ać do uruchom ienia (rozruch) i spraw dzać działanie zm ontowa­
nych układów  urządzeń i instalacji stacji reduktorów  pom powni, w ym ienni­
ków  itp. w yposażonych w  urządzenia zdalnego sterow ania. W ykryw ać u ste r­
ki w  działaniu  instalacji i doprow adzać do likw idacji ich przyczyn. Orga-
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nizować i kierować pracą zespołów przy m ontowaniu, urucham ianiu  i regu­
lacji nietypowych instalacji o skomplikowanych układach.

Przykłady robót:

1) prowadzenie montażu rurociągów i arm atu ry  na ciśnienie robocze po­
wyżej 80 kg/cm- i temp. powyżej 450°C oraz prototypow ej ap ara tu ry  i 
urządzeń,

2) podłączenie urządzeń do zdalnego sterow ania zm ontowanych zespołów 
aparatów , urządzeń i arm atury,

3) przygotowanie i regulacja instalacji i urządzeń technologicznych podle­
gających odbiorowi wg wymagań UDT,

4) uruchom ienie i regulacja zespołów urządzeń mechanicznych i elektrycz­
nych zdalnego sterow ania arm atury ,

5) regulacja param etrów  kilku rodzajów czynników do stanow isk laborato ­
ryjnych, przemysłowych zasilanych z centralnych stacji rozdzielczych,

6) sprawdzanie, regulowanie, urucham ianie i rozruch skom plikowanych in ­
stalacji technologicznych o różnorodnych param etrach  roboczych wody, 
pary, gazów itd. w zakładach przemysłowych, naukowo-badawczych i la ­
boratoriach,

7) kierowanie pracam i montażowymi oraz urucham ianiem  i regulacją uk ła­
dów instalacji i urządzeń instalacji technologicznych oraz energetycznych.

m o n t e r  u r z ą d z e ń  i  k o n s t r u k c j i  m e t a l o w y c h  — GRUPA II

Powinien umieć:

czytać rysunki techniczne i schematy. Posługiw ać sią podstaw ow ym i przy­
rządam i kontrolno-pom iarowym i. W ykonywać podstaw ow e czynności spa­
walnicze oraz cięcie gazowe m etali. Obsługiwać i konserw ow ać podstaw ow y 
sprzęt montażowy i pomocniczy. Prostow ać ręcznie lub m echanicznie na zim ­
no łub gorąco elem enty kostrukcji m etalowych. Dobierać zblocza i haki 
w zależności od przenoszonych ciężarów m ontow anych elem entów  oraz je 
przemieszczać. Zabezpieczać w transporcie pionowym i poziomym elem enty 
konstrukcji metalowych przed ich uszkodzeniem. M ontować ram y  drzwiowe, 
ruszty i kraty. Montować rynny krzyżowe, zasuwy blaszane i kolana. Roz­
bierać, dokonywać przeglądu, czyścić i składać a rm atu rę  przem ysłow ą.

kreśłać długość, uzbrajać w końcówki m ocujące oraz instalow ać elastyczne 
węże na ciśnienie robocze do 300 at. Dobierać wg dokum entacji, paso­
wać 1 łączyć elementy rurociągów  przed traw ieniem . P rzeprow adzać próby 
1 urucham iać systemy ręczne sm aru stałego i płynnego jedno- i dw ulinio- 
wego na ciśnienie robocze do 150 at wyposażone w pom py ręczne, filtry  
autom atyczne i rozdzielacze dozujące;
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scalanie w zespoły elem enty  konstrukc ji kratow nic, szkieletów ścian, wiąza- 
rów kratow ych płaskich  i p rzestrzennych  oraz blachownie, wykonywać kot­
wy do roztaczania i zabezpieczanie w  czasie m ontażu i dem ontażu masztów 
montażowych, żuraw i typu  „D errich” oraz żuraw i wieżowych;

w zakresie m ontażu  m aszyn  i urządzeń:

montować przekładnie zębate w ielostopniow e złożone, przekładnie łańcucho­
we i cierne. Skrobać pow ierzchnie obrotow e z dokładnością do 8—12 punk­
tów w polu 25X25 m m ;

w zakresie m ontażu turbozespołów:

posługiwać się narzędziam i i urządzeniam i m echanizacji m ontażu turbozes­
połów;

w  zakresie m ontażu  urządzeń ślizgowych budowli cienkościennych:

przeprow adzać próbny m ontaż i dem ontaż głowicy m echanicznej, podestu 
roboczego i m ontażowego. Scalać i zawieszać na wieży wyciągowej kon­
strukcję podestu roboczego za pomocą w ciągarek. Regulować śrubam i p łaty  
zachodzące przy zm ianie obwodu ślizgu z ograniczonego stanow iska robocze­
go na rusztow aniu  podwieszonym  pod pom ostem  roboczym. Poziomować 
i ustaw iać urządzenia pod ślizg oraz zmontować kratow nice i ich stężenia. 
Montować i dem ontow ać ram y ro lek  ślizgowych k latk i wyciągowej pojem ni­
ka betonu. Obliczać długość segm entów obręczy kominowych. Montować 
i dem ontować blachy zew nętrzne i w ew nętrzne w raz z konsolami;

w  zakresie m ontażu urządzeń i instalacji chłodniczych:

obsługiwać pompy. W yznaczać na podstaw ie dokum entacji technicznej trasy  
rurociągów , m iejsca obsadzenia wsporników, podwieszeń do urządzeń i apa­
ratów . Dokonywać przeglądu, oczyszczać i składać a rm atu rę  am oniakalną 
i wodną. W ykryw ać i usuw ać nieszczelności w  instalacji chłodniczej. Na­
pełniać i opróżniać pow ietrzem  instalację. Przygotowywać solankę o gęsto­
ści założonej projektem . Napełniać solanką urządzenia i instalacje.

P rzyk ład y  robót:

1) m ontaż maszyn, urządzeń i konstrukcji m etalow ych do transpo rtu  i prze­
robu kruszyw,

2) ręczne rozwiercenie otworów pod śruby pasowe i nity  w  czasie m ontażu 
konstrukcji nośnych,

3) m ontaż elem entów urządzeń przem ysłu szklarskiego,
4) m ontaż poszczególnych elem entów  konstrukcji szkieletow ej różnych pie­

ców przemysłowych, suszarek i zbiorników,
5) m ontaż trzonów w ysuw nych w różnych piecach przem ysłowych,
6) m ontaż popychaczy wózków i kla'p regulujących,
7) instalow anie sprężarek pow ietrznych do prób ciśnieniowych.

w  z a k r e s i e  m o n t a ż u  k o n s t r u k c j i  m e t a l o w y c h :
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8) m ontaż rurociągów  i a rm atu ry  w  instalacji wodnej, solankowej i am o­
n iakalnej oprócz stac ji rozdzielczych,

9) m ontaż i dem ontaż m asztów m ontażowych o udźwigu do 15 t.,
10) dem ontaż obiektów  jak  hangary, hale przemysłowe jedno- i wielonawowe,
11) podnoszenie rulonów  do pozycji pionowej,
12) scalanie blach w segm enty kominów stalowych,
13) regulacja  konstrukcji z zachowaniem w ym aganej strzałk i ugięcia kon­

strukc ji m ostowej,
14) m ontaż kratow nic ślizgu oraz ich stężeń,
15) m ontaż k la tk i wyciągowej w szybie wieży,
16) ustaw iać i  m ontować podesty robocze.

MONTER URZĄDZEŃ I  KONSTRUKCJI METALOWYCH — GRUPA III

Pow inien umieć:

czytać dokum entację techniczną. M ontować m etodam i półwspornikowymi, 
wspornikowym i, podnoszeniem pionowym i obrotem elem enty lub z e p o ły  
konstrukcji oraz maszyn i urządzeń. Spraw dzać układ  geometryczny skom ­
plikowanych węzłów konstrukcji. Demontować żuraw ie wieżowe i suwnice 
bram ow e łącznie z przemieszczaniem i obrotem. Organizować prace zespołu 
przy m ontażu. Przeprow adzać próby ciśnieniowe zbiormków. P rzeprow adzać 
próbę wodną (ostateczną) zbiorników cylindrycznych w raz z zainstalow aniem  
pom p i urządzeń kontrolno-pom iarow ych. Zakładać arm atu rę  o d o ró w  po­
m iarowych i wziernikowych. M ontować zbrojenie wg o
strukcjach żelbetowych cienkościennych. ^  ? o S a ć  potrzebne do-
w ek powierzchni stożkowych, otworów, ® wipńców zębatych
cieraki i m ateriały . Regulować S p ę d o w y c h  z napędzającym i.
Dokonywać pom iaru współosiowości zespól P ^  urządzeniach dźwi-
Montować i w yregulow ać m echanizm y zabezp działania m echaniz-
gowych. W ykrywać i usuw ać przyczyny n^a^oT^ych. K ierow ać pracą
mów i  urządzeń ujaw nione w  w yniku pro  ^g^alać zasadnicze w ym iary 
zespołu żuraw i lub suwnic w  czasie , ■ 28°E przy 50°C. O kreślać
i system przegród odstojników dla oleju o rozbieżności w zu-
faktyczne zużycie oleju i ustalać e ^ " ^ u a In e  P ^  
zyciu. Rozbierać, czyścić, dokonywać przeglądów i POm 
wować i składać maszyny i aparaty . U stalać p a ram etry  cisniem  , 
tury, przygotowywać i przeprowadzać docieranie tłoków  w ie os _
sprężarek powietrza na ciśnienie robocze do 100 atm osfer. U ruc am ia 
gulować systemy centralnego sm arow ania, napędów  pneum atycznych ora 
systemy hydraulicznych napędów;

w  zakresie m ontażu turbozespołów:
parowych; oceniać dokładność styku na tusz pow ierzchni stalow ych elem en­
tów fundamentowych turbozespołu i urządzeń pomocniczych, elem entów  
kadłubów, panewek i stojaków łożysk;
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wodnych: spraw dzić dokładność ustaw ien ia  płaszczyzn stykowych szybu tu r­
biny na obwodzie dolnego i górnego pierścienia, klap sterujących, gwiazdy 
zawieszeniowej, s terow ania , serw om otoru , łożyska oporowego i szyjkowego 
oraz obudowy tu rb iny . C entrow ać w ał tu rb iny , generatora  i wzbudnicy oraz 
łączyć w ał w zdłużni za pom ocą sprzęgieł i przekładni;

w  zakresie m on tażu  urządzeń  ślizgow ych budow li cienkościennych:

w ykonać pom iary  luzów  w  łożyskach głowicy m echanicznej oraz przepro­
wadzać ich regulację . N adbudow ać segm enty „A lim aka”. M ontować urządze­
nia ślizgowe typu  „B yggw ik” w raz  z in sta lac ją  w ęzła hydraulicznego.

P rzykłady  robót:

1) regu lacja  elem entów  k o n strukc ji i urządzeń ciężkich hal przemysłowych
0 dużych rozpiętościach, w ysokościach oraz o dużych obciążeniach dy­
nam icznych,

2) m ontaż ruchom ych części obiektów  w odnych,
3) m ontaż i regu lac ja  m asztów  radiow ych, telew izyjnych o wysokości po­

wyżej 60 m,
4) regu lac ja  naciągów  i zwisów lin  nośnych kolejek  linowych,
5) nasunięcie na podpory  i regu lac ja  konstrukc ji m ostów  przeładunkow ych 

w  całości,
6) regu lac ja  w ielkości s trza łk i m ontażow ej stalow ych konstrukcji m osto­

w ych w szelkich typów ,
V) m ontaż u rządzen ia  ślizgow o-przesuw nego do betonow ania silosów i wież 

operacyjnych  przy bate riach  silosów,
8) m ontaż blach ślizgu oraz kom pleksów  nośnych podnośników  hydraulicz­

nych z osłonam i,
9) m ontaż w ęzła sterow niczego na pom oście roboczym , podłączenie do in s ta ­

lacji hydrau licznej i przeprow adzenie próby spraw ności działania,
10) m ontaż p ły t fundam entow ych turbozespołu,
11) m ontaż sto jan a  generato ra,
12) m ontaż głowicy turbozespołu,
13) m ontaż in sta lac ji uk ładu  pompowego, am oniakalnego,
14) regu lac ja  osiowości i spadku pieców  obrotow ych o długości do 60 m,
15) m ontaż paln ików  gazowych i w irow ych, k lap  dław icow ych regulujących

1 m anew row ych w  piecach tunelow ych, koksow niczych szybowych i obro­
towych.

16) m ontaż i regu lac ja  pom p łopatkow ych, zębatych i śrubow ych, w raz  z 
m ontow aniem  silników  i regulow aniem  sprzęgieł,

17) m ontaż rek u p era to ró w  igłow ych i ru row ych do podgrzew ania gazu ł po­
w ietrza w  różnych piecach przem ysłow ych,

18) regulacja  sprzęgieł sam otoków  w  piecu przepychow ym ,
19) m ontaż i regu lac ja  ob rab ia rek  do obróbki p lastycznej, jak : m łoty  pneu­

m atyczne i parow o-pneum atyczne, p rasy  cierne, hydrau liczne i  m imo- 
środowe.
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20) m on taż  złożonych, zsynchronizow anych przekładni zębatych i regulacja 
luzów  m iądzyzębow ych,

21) reg u lac ja  w ag i urządzeń wagow o-podaw czych i dozujących,
22) m ontaż i regu lac ja  sam oczynnych term oregulatorów  przy odstojnikach 

oleju  z podgrzew aniem  parow ym ,
23) m ontaż separatorów  oleju, ro tacy jnych  sp rężarek  pow ietrza, pomp rota- 

cyjno-suw akow ych, rtęciow ych przekaźników  poziomu i przepływom ierzy,
24) przygotow anie oraz przeprow adzenie prób ciśnieniow ych — na ciśnienie 

p róbne do 500 a t  — autom atycznych system ów  sm arow ania napędu hy­
draulicznego i pneum atycznego.

M ONTER URZĄDZEŃ I K O N STRU K CJI METALOWYCH GRUPA IV

Pow inien  umieć:

obsługiw ać zespół urządzeń hydraulicznych do podnoszenia ciężkich i skom ­
plikow anych  obiektów  lub  ich części. M ontować i regulow ać zespoły podnoś­
ników  hydraulicznych  z in sta lac ją  w ysokościową (sterow anych centralnie). 
W yznaczać m iejsca podw ieszenia zespołu cienkościennych pow o ^  '
m entów  m ontow anej konstrukc ji dla jego przem ieszczania oraz m on o 
zespoły w  sposób uniem ożliw iający ich  deform ację lu b  pow staw anie w  n ch 
niszczących naprężeń. M ontow ać konstrukcję  m aszyn i urzą z uiprn-
ków  technicznych określających  specjalne w ym agania. 
w ać p racą brygad. P rzygotow yw ać do rozruchu  urządzenia, p rze a m 
pędy różnych pieców. K ontrolow ać pod względem  jakości
ności różne urządzenia pieców przem ysłow ych. regu lacy jne  ciśnie-
kładnie ustaw iać dysze na paliw a. M ontow ać u rzą  w ystępujących
nia gazu w  piecu tunelow ym . O kreślać w ielkoś P
w elem entach konstrukc ji m etalow ych przy je  , .sm arni lub  m aszy-
gów. Rgulow ać urządzenia zdalnego s te ro w an ia  rne Spraw dzać w  p e ­
nam i przy rozruchu  kom pletnych  ciągów  oraz b icie p rom ie-
łączeniach współosiowość, rów noległość i p rostopa o , , dokum entacji
niowe i osiowe elem entów  w iru jących . U sta lać  na po ^  m aszyn
rozruchow ej kolejność czynności p rzy  rozruchu  skom p i _ prędkości
lub ciągu technologicznego urządzeń. D okonyw ać p om iaru  pom iarow ej
przepływ u sm aru  płynnego w  ru rociągach  za 7  7  au to m a-
i m anom etru  różnicowego. U rucham iać, regu low ać i obs ug in s ta -
tyczne układy  napędów  hydraulicznych . W ykonać szkice elem en 
lacji. W ykonyw ać schem aty m ontow anych m aszyn  i ap a ra tó w  oraz S ta -  
cen tralnego  sm arow ania, napędów  hydrau licznych  i pneum a hozespół.
tycznie i dynam icznie w yw ażać w irn ik . U ruchom ić i za trzym a u r ^ y _  
P rzeprow adzić  próby ruchow e tu rb in  dużej m ocy o raz  ich  reg u lac ję  o 
m aganej spraw ności;
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w zakresie m o n ta żu  turbozespo łów :

parowych: u staw iać  w irn ik i w g poziom nicy z odpow iednim  nachyleniem . 
Centrować w irn ik i w g w ytoczeń  na  uszczeln ien ia  w g półsprzągieł i z trzem a 
łożyskami. C en trow ać ta rcze  k ie row nic  w  k ie ru n k u  prom ien iow ym  w  dolnej 
i górnej części k ad łuba ;
wodnych: u staw iać  w ał tu rb in y , g e n e ra to ra  i w zbudnicy . C en trow ać gen era ­
tor. R egulow ać łożyska. S p raw d zać  dok ładność  zazębień  p rzek ład n i;

w  zakresie m o n ta żu  u rzą d zeń  ślizgowiych budow li c ienkościennych :

m ontow ać i konserw ow ać u rząd zen ia  w yciągów  osobow ych z k ab in ą  skando 
i hydroskando. S p raw dzać  osiowość, cen tryczność  i zbieżność w znoszonego 
obiektu przy  pom ocy p rzy rządów  pom iarow ych . U sta lać  ko lejność, organizo­
wać pracę przy dem ontażu  poszczególnych e lem en tów  ślizgu i w yciągów  
tow arow o-osobow ych. P rzep row adzić  m on taż  i dem on taż  oraz reg u lac ję  
urządzeń ste ru jących  i zabezpieczających . M ontaż dźw igu tow arow o-osobo­
wego do odbioru technicznego RDT.

P rzykłady robót:

1) przem ieszczanie is tn ie jący ch  ob iek tów  i budow li, ja k : w ie lk ie  piece, ha le  
przem ysłow e, obiekty  zabytkow e,

2) m ontaż i rejgulacja pro to typow ych  ciężkich  u rządzeń  dźw igow ych oraz 
m aszyn i urządzeń,

3) ustaw ienie i reg u lac ja  p rzek ryć  hangarow ych  o raz  ciężkich  w iąza ró w  
podnoszonych w  całości,

4) m ontaż hal z elem entów  o sferycznych k sz ta łtach  p rzy k ry ty ch  kopu łam i 
alum iniow ym i lub z cienkościennej k o n s tru k c ji m eta low ej — p rz e s trz e n ­
nej,

5) regulacja  sprzęgieł sam otoków  w  piecu przepychow ym  o długości do 
100 m,

6) kontro la szczelności oraz badanie  jazdy  w ózków  pieca tunelow ego,
7) przyłączenie urządzeń w  trak c ie  stopniow ego ro zru ch u  w  b a te ria c h  k o k ­

sowniczych,
8) przygotow anie urządzeń absorpcyjnych  do ro zru ch u  przez w y d esty low a- 

nie wody z pary  w odnej i zaabsorbow anie am on iaku  oraz ro zp row adze­
nie roztw oru do poszczególnych apara tów ,

9) przygotow anie i przeprow adzenie w  obecności p rzedstaw ic ie li UDT p róby  
kw alifikacyjnej naczyń ciśnieniow ych w  za insta low anych  u rządzen iach
chłodniczych,

10) przeprow adzenie m ontażu i reg u lac ja  płaszcza pieca obrotow ego do w y ­
palania k link ieru  o długości powyżej 150 m,

11) m ontaż, regulacja i rozruch ciężkich m aszyn,
12) regulacja urządzeń zdalnego sterow an ia  całych w ydziałów  np.: p rze ­

róbki węgla w  cem entow niach.
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13) n a p e łn ia n ie  rtę c ią , u ruchom ien ie  i reg u lac ja  rtęciow ych przekaźników  
o le ju  w  a k u m u la to ra c h  pow ietrznych ,

14) m o n taż  tu rb in  kondensacy jnych  i ciepłow niczych dużej mocy,
15) re g u la c ja  serw om otorów  a p a ra tu  kierow niczego,
16) re g u la c ja  w irn ik a  tu rb in y  z w ałem  oraz łożyska szyjow ego tu rb iny  

i g en e ra to ra ,
17) zm on tow an ie  w ału  g en e ra to ra  z w ałem  tu rb in y ,
18) p row adzen ie  m ontażu  różnych  m echanizm ów  podnoszenia ślizgu do beto­

n o w an ia  kom inów ,.
19) m o n taż  k ab in y  tow arow o-osobow ej i m echanizm ów  zabezpieczających 

o raz  s ta ła  k o n tro la  działan ia ,
20) w y k o n an ie  pom iarów  k o n tro lnych  i p rac  regu lacy jnych  przy  stosow a­

n y ch  u rządzen iach .

M O N TER  K O N ST R U K C JI W SPORCZYCH SIEC I TRA K CY JN EJ —
G R U PA  II

P o w in ien  um ieć;

p o sług iw ać  się sp rzę tem  pom iarow ym . Stosow ać odpow iednie zblocza i haki 
w  zależności od c iężaru  m ontow anego słupa lub  p refabrykow anego funda­
m en tu . C zytać ry su n k i techniczne. W yznaczać lub  spraw dzać m iejsca u s ta ­
w ien ia  p re fab ry k o w an y ch  fun d am en tó w  lub  słupów . P rostow ać na  gorąco 
uszkodzone e lem en ty  słupów  k o n stru k c ji w sporczych. W ykonyw ać kotw y 
do ro z taczan ia  i zabezpieczania stateczności słupów  trakcy jnych . Przem iesz­
czać zm on tow ane k o n stru k c je  b ram ek  przy użyciu w ciągarek, podnośników  
i ro lek . M ontow ać i dem ontow ać ryg le  b ram ek  lub  w ysięgi k ra tow e na 
u s taw io n y ch  słupach . Zabezpieczyć przed i w  czasie tra n sp o rtu  pionowego 
lu b  poziom ego e lem enty  k o n stru k c ji p rzestrzennych  i sm ukłych  przed ich 
uszkodzeniem . O rganizow ać stanow iska  robocze d la w ykonyw ania  operacji 
m o n tażu  słupów  i u staw ian ia  b ram ek .

P rz y k ła d y  robó t:

1 ) w y k o n an ie  zak o tw ień  s ta łych  słupów  trak cy jn y ch ,
2) o szn u ro w an ie  zbloczy p rzy  osprzęcie m ontażow ym ,
3) u s taw ien ie  s ty k ó w  m ontażow ych  n a  połączeniu  słupa sieci trak cy jn e j 

■ z k o n s tru k c ją  m ostow ą,
4) u s taw ien ie  w  fu n d am en c ie  słupów  stalow ych lub  żelbetow ych z zam o­

cow aniem ,
5) m o n taż  odciągów  sta ły ch  słu p a  krańcow ego  lub  kotw ow ego sekcyjnego,
6) sca len ie  e lem en tó w  k o n s tru k c ji sta low ych  k ra to w y ch  ra m  w  zespoły,
7) u sz ty w n ien ie  lin am i zespołów  k o n s tru k c ji sta low ych  b ram ek  lu b  n ac ią ­

gów  w  czasie podnoszen ia  dźw igni,
8) u s ta w ie n ie  s ty k ó w  m on tażow ych  ry g la  ze słupem  b ram k i za pom ocą 

ja rz m  i u m iejscaw iaczy .
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reg u lac ja  i o sta teczne zam ocow anie ryg la  lu b  w yciągu kratow ego na 
ustaw ionych  słupach ,

10) p rzeprow adzen ie  pt-óbnego m ontażu w iązara  kratow ego ryg la  bram ki 
w ieloprząsłow e j ,

11 ) tra so w an ie  w g szablonów  elem entów  konstrukc ji m etalow ych.

M o n t e r  k o n s t r u k c j i  w s p o r c z y c h  s i e c i  t r a k c y j n e j  —
ClRUPA III  

R ow inien umieć:

dobierać w łaściw ą m etodę m ontażu m asztu i konstrukcji specjalnych. Do­
stosować do niej sprzęt’ pomocniczy oraz spraw dzać jego stan  techniczny. 
Stosować odpowiednie rusztow ania do m ontażu wszelkich typów konstrukcji 
w sporczych jak : gniazda wiszące dla pojedynczych stanow isk pracy. Wy­
konyw ać szkice poszczególnych elem entów  lub węzłów albo proste schem a­
ty m ontażowe.
O rganizow ać kolejność w ykonyw ania w  danym  dniu robót ziemnych, beto­
nowych, ustaw ienia  fundam entów  blokowych i konstrukcji wsporczych oraz 
ich głowic i stożków i odpowiednio ustaw iać poprzez m anew ry skład pod­
ciągów. U staw iać i zabezpieczać m iejsca w ykonyw ania robót w  pobliżu 
czynnych lin ii energetycznych krzyżujących się z trak c ją  kolejową. P row a­
dzić roboty w  stacjach  i głowicach bez zam knięć torowych i z zam knięcia- 
hii torów  na szlakach przy użyciu żuraw ia kolejowego wkraczającego w 
sk ra jn ię  sąsiedniego toru.
Posługiwać się sygnalizacją bezprzewodową, akustyczną i wzrokową oraz 
ostrzegawczymi i innymi znakami kolejowymi ustawionymi na torach ko­
lejowych.

P rzy k ła d y  robót:

1 ) m ontaż konstrukc ji nośnej m asztów  i  poprzecznego zawieszenia 
trak cy jn e j,

2) m ontaż i regu lac ja  specjalnych typów  konstrukcji ustaw ianych przy usu
w aniu  szkód górniczych, . . .

3) regu lac ja  uk ładu  geom etrycznego, ustalonego p ro jek tem  liniow e] on 
stru k c ji poprzecznej do podw ieszenia sieci trakcy jnej,

4) w ym iana konstru k c ji nośnej sieci trak cy jn e j bez dem ontażu sieci e e
tro trak cy jn e j, _ i i ,ł  t a k -

5) ustaw ienie  wszelkiego rodza ju  konstrukcji w sporczych lin ii elek tro  r  
cyjnych w  pobliżu lin ii energetycznych krzyżujących sią  z tra k c ją  o

lejow ą, ' . . • K- ł  4f«i
6) dobetonow anie fundam entu  blokowego dla zw iększenia jego o ]ą o
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Pow inien  posiadać um iejętności w ykonyw ania robót, jak  m onter konstrukcji 
w sporczych sieci trakcy jne j zaszeregowany do grupy III oraz specjalizację 
w  zawodzie odpow iadającą wymogom m istrza w  zawodzie lub dyplom 
m istrza.

MONTER KONSTRUKCJI WSPORCZYCH SIECI TRAKCYJNEJ —
G RUPA IV

MONTER KONSTRUKCJI ŻELBETOWYCH — GRUPA II  

Pow inien umieć; «

stosować zasady i sposoby m ontow ania budynków  i budowli żelbetowych. 
U staw iać i przestaw iać pom osty i bariery  zabezpieczające. O kreślać uszkodze­
nia i w idoczne w ady, ograniczające przydatność elem entów  do m ontażu. 
Dozować w edług recepty składniki zapraw  i m asy betonowej. U kładać izo­
lacje przeciwwilgociowe i term iczne w połączeniach elem entów. W ypełniać 
spoiny pomiędzy ściennym i elem entam i. U kładać gotowe zbrojenie w  w ęz­
łach.

Przykłady robót:

1) m ontaż elem entów: p ły t str'opowych i dachowych, elem entów  o m asie 
do 1,0 Mg w ścianach osłonowych i w ypełniających konstrukcję  szkiele­
tową oraz słupów, podciągów, dźwigarów, św ietlików  dachow ych i belek 
podsuwnicowych, głowic słupów, konstrukcji nośnej, torów  podsuw nico- 
wych i estakad o masie- do 5,0 Mg, tuneli przem ysłow ych i galerii kom u­
nikacyjnych,

2) w ykonanie i rozbiórka deskow ania węzłów. '

m o n t e r  KONSTRUKCJI ŻELBETOWYCH — GRUPA III  

Powinien umieć:

organizować pracę zespołów urządzeń dźwigowych przy przem ieszczaniu 
i m ontażu elementów. Przygotow yw ać do sprężania oraz sprężać przed m on­
tażem elem enty konstrukcji żelbetow ych budynków . Regulować (rek ty fiko­
wać) elem enty: słupy, podciągi, dźw igary, św ietlik i dachowe, belki podsuw - 
nicowe, głowice słupów, konstrukcje  nośne to rów ' podsuw nicow ych i estakad, 
k la tek  schodowych, ścianek działowych, tuneli przem ysłow ych i galerii ko ­
m unikacyjnych oraz przesitrzennych i w ielkow ym iarow ych, np. w  budyn­
kach m ieszkalnych. W yznaczać poziomy i osie elem entów  m ontow anych.
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1) scalan ie elem entów  p refabrykow anych  w  zespoły przestrzenne, np. zasob­
nik i oraz dźw igary  dachowe,

2) zaw ieszanie pom ostów  i rusztow ań pom ocniczych do m ontażu na wyso­
kościach,

3) m ontaż elem entów  konstrukcyjnych  np. hal budynków  przemysłowych, 
torów  podsuw nicow ych i estakad  o m asie ponad 5,0 Mg, wież wyciągo­
w ych nadszybów  w  kopalni, estakad  wyciągowych zasobników w  kom ple­
cie w ielkiego pieca, konstrukcji pojem nościowych, np. elewatorów zbożo­
w ych oraz elem entów  w ielkow ym iarow ych w  budynkach mieszkalnych,

4) w ykonanie zbrojenia (kabli) i w ykonanie naciągu do sprężania kon­
strukcji.

P rz y k ła d y  ro b ó t:

MONTER K O NSTRUKCJI ŻELBETOWYCH — GRUPA IV

Pow inien posiadać um iejętności w ykonyw ania robót, jak  m onter konstrukcji 
żelbetowych zaszeregowany do grupy III oraz specjalizację w zawodzie od­
pow iadającą wymogom m istrza w  zawodzie lub dyplom mistrza.

MONTER KOTŁOW — GRUPA II 

Pow inien umieć:

, czytać rysunk i techniczne konstrukcji i urządzeń. Rozpoznawać podstawowe 
elem enty urządzeń kotła oraz rodzaje a rm atu ry  wodnej i gazowej. Posługi­
wać się średnim  sprzętem  montażowym, jak: w ciągarki, podnośniki i zblocza 
w ielokrążkow e. M ontować elem enty konstrukcji nośnej kotła o ciężarze do 
5 Mg i wysokości do 20 m.

Przykłady robót:

1) w ykonanie rusztow ań typu warszawskiego,
2) m ontaż przewodów spalin oraz zimnego i gorącego powietrza o prze­

k ro ju  do 3 m 2 w raz z usztywnieniam i, elem entów  wsporczych na kon­
strukc ji nośnej kotła dla biegów, spoczników i poręczy schodów,

3) docieranie gniazd i grzybków arm atu ry  oraz powierzchni przylgowych,
4) cięcie kolan na odcinkach ru r  o dużych średnicach.

MONTER KOTŁOW — GRUPA III

Pow inien umieć:
czytać dokum entację techniczną kotła i urządzeń pomocniczych. W ykonywać 
braku jące  elem enty urządzeń kotłowych. Zaprogram ow ać w stosunku do za-
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ra.

d ań  i  zorganizow ać p racą  brygady w  składzie 12  osób, sam o zie n ie  zmon­
tow ać kocioł o w ydajności do 32 t/h, wg p ro jek tu  technologicznego m ontażu. 
D okonyw ać nap raw  elem entów  ciśnieniowych kotła i  u rzą  zen pom ocni 
czych.

P rzyk łady  robót:

1) m ontaż i  regu lacja  konstrukcji nośnej ko tła  o w ydajności do 120 t/h ,
2) m ontaż i  regu lac ja  w alczaka z osprzętem ,
3) zespołów kotła tak ich  jak: ekrany, ru sz t łuskowy, przegrzew acze pary , 

obrotow y podgrzewacz pow ietrza, m łyny i w entylatory ,
4) m ontaż elektrofiltrów ,
5) w ykonanie próby w odnej kotła na ciśnienie do 150 atm osfer.

MONTER KOTŁOW — GRUPA IV 

Pow inien  umieć:

zm ontow ać każdy kocioł oraz uzupełniające zespoły kottow ni, jak . uk ład  
naw ęglania, odpopielania, odżużlania i  inne. Przeprow a zic p  ę w o ną 
i  przygotować kocioł do odbioru. Zaprogram ow ać w  s osuń u za an  i 
zorganizować pracę zespołu w  liczbie do 30 osób.

P rzy k ła d y  robót;

1) m ontaż konstrukcji nośnej kotła  o dużej ścian ekrano-
2) zblokowany m ontaż dużych elem entów  w ielkogabary to-

wych, przew ałów  podgrzewaczy wody i r u r  p
w ych kanałów , .

3) m ontaż i regulacja  palników  głów nych i próbnym  i  p rzy-
4) spraw dzenie stanu  technicznego urządzeń k P 

gotow anie do rozruchu i uruchom ienia.

MONTER MECHANIK MASZYN BUDOWLANYCH I MELIORACYJNYCH 
— g r u p a  I I

Powinien umieć:
posługiwać się dokumentacją techniczno-ruchową oraz instrukcjami napraw, 
montażu oraz demontażu maszyn i ich zespołów. Uruchamiać i obsługiwać 
silniki spalinowe. Czytać techniczne rysunki wykonawcze części zespołów 
i maszyn. Samodzielnie demontować podstawowe zespoły silników podwozi
i sprzętu. Regulować sprzęgła jedno- i wielonaczyniowe w maszynach bu­
dowlanych.
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1) w ciskan ie  tu le i i łożysk,
2) m on tow an ie  osprzętu  do koparek , spycharek , dźw igów  itp.,
3) rem o n t b e to n ia rek  150—200 1,
4) m ontaż osprzętu  „Toredo” w  koparce jednoczerpakow ej.

Przykłady robót:

M ONTER M ECH A N IK  M ASZYN BUDOW LANYCH I  M ELIORACYJNYCH 
— G RU PA  I I I

P ow in ien  um ieć:

dobierać zgodnie z d o k u m en tac ją  techniczną odpow iedni m a te ria ł n a  części 
m aszyn i u rządzeń . Posługiw ać się p recyzy jnym i p rzy rządam i pom iarow y­
m i jak : m ikrom ierze , czu jn ik i, podk ładk i, p łaskocy lindryczne suw m iark i itp. 
U suw ać u s te rk i w  zespołach i m echan izm ach  m aszyn budow lanych  i m elio­
racy jn y ch . D okonyw ać odbioru  technicznego w yrem ontow anych , zm ontow a­
nych, skom plikow anych  m aszyn  budow lanych  i m elioracyjnych .

P rzy k ład y  robó t:

1) u s taw ien ie  zap łonu  w  siln iku ,
2) m ontaż  i re g u lac ja  łożysk w a łu  korbow ego, sk rzyn i przek ładn iow ej, sprzę­

gieł bocznych, p rzenośn ika  hydraulicznego , uk ład u  hydraulicznego  kopa­
re k  i sp y ch a rek  u k ład u  elek trohydrau licznego  i zespołów  sterow niczych.

M ONTER M EC H A N IK  M ASZYN BUDOW LANYCH I  M ELIORACYJNYCH 
— G RU PA  IV

P o w in ien  um ieć:
czy tać bardzo  złożone ry su n k i zestaw ieniow e oraz w ykonyw ać zw ym iaro- 
w an e  szkice m ontażow e. M ontow ać i n ap raw iać  skom plikow ane m echanizm y 
m aszyn  budow lanych  lu b  m elio racy jnych . D ocierać płaszczyzny dużych p a ­
new ek  i pow ierzchn i stożkow ych o tw orów  tu le i. Z m ontow ać u rządzenia  do 
p rzenoszenia  ru ch u . S k ładać  e lem enty  siln ików  elek trycznych , dostarczonych 
w częściach. R egulow ać u k ład y  e lek tro h y d rau liczn e . D okonyw ać odbioru  
technicznego  n ap raw io n y ch  zm ontow anych  n a jb a rd z ie j skom plikow anych  
m echanizm ów ' i zespołów  m aszyn budow lanych  lu b  m elio racy jnych .

P rzy k ład y  robót:

1) re g u lac ja  pom py w try sk o w ej i w trysk iw aczy  oraz u k ład u  e lek tro h y d rau ­
licznego,

2) reg u lac ja  u k ład u  czu jn ikow ego rad iow ego lu b  laserow ego  w  m aszynach  
m elio racy jn y ch  do bezrow kow ego d renow ania.
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MONTER NAWIERZCHNI KOLEJOWYCH -  GRUPA II

P o w in ien  um ieć:

czytać rysunk i robocze w  zakresie budowy i utrzym ania nawierzchni toro­
wych oraz schem aty i szkice rozjazdów lub węzłów rozjazdowych. Spraw ­
dzać prawidłowość ułożenia toru. Podnosić, podbijać i regulować tory w pla­
nie i profilu  na prostej i łukach ręcznie lub przy użyciu odbijaków elek­
trycznych lub penum atycznych. Układać tor z gotowych przęseł torowych na 
prostej przy użyciu sprzętu mechanicznego. Klasyfikować m ateriały  na­
w ierzchni torow ej z demontażu. Sprawdzać przyrządam i kontrolno-pom iaro­
wym i prawidłowość m ontowanych przęseł torowych.

P rzy k ła d y  robót:

1) załadow anie i w yładow anie elem entów naw ierzchni torowej o ciężarze 
ponad 25 kg,

2) podbicie podkładów  naw ierzchni torowej przy użyciu podbijaków pneu­
m atycznych lub elektrycznych oraz oprofilowanie tłuczniem torów i skrzy­
żowań,

3) m ontaż torów  i rozjazdów  wszystkich typów na prostych i łukach,
4) W ykonanie w ym iany części rozjazdu lub skrzyżowania toru (różnych ty ­

pów),
5) w ym iana pojedynczych elem entów  naw ierzchni torowych w torach czyn­

nych,
6) regulacja prześw itu torów  i rozjazdów,
7) regulacja  przez nasunięcie na oś oraz prostow anie rozjazdu* lub skrzyżo­

wania.

monter nawierzchni, kolejowych — GRUPA m  

Powinien umieć:
czytać złożone rysunk i robocze oraz schem aty  w szystkich typów  torów  i roz­
jazdów oraz w ytyczać w  torze osie torów  i rozjazdów  lub skrzyżowań. Uk a- 
<̂ ać tor na szlaku pociągiem  zm echanizow anym  m etodą przęsłową z goto­
wych przęseł torow ych lub  m etodą bezprzęsłową przy użyciu suwm c zmech 
Wizowanych lub dźwigów układkow ych. Spraw dzać po podbiciu POlo^em® 
'rozjazdu w planie i profilu . Organizować p race w  zespole roboczym p y 
w ykonywaniu robót w  zakresie budow y i u trzym ania naw ierzchni torow. 
różnego typu.

Przykłady robót:
1) Wytyczenie osi torów lub rozjazdów  w terenie, 

układanie torów  m etodam i zm echanizowanym i, 
podnoszenie rozjazdów do w łaściw ej n iw elety , 
m ontowanie i regulacja urządzeń nastaw czych rozjazdów,
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5) p rzeprow adzanie prób działania i elim inow anie niepraw idłow ości urzą­
dzeń m echanicznych zm ontow anych rozjazdów  i skrzyżow ań torów.

MONTER NAW IERZCHNI KOLEJOWYCH — GRUPA IV

Pow inien  posiadać um iejętności w ykonyw ania robót jak  m onter naw ierzchni 
kolejow ej zaszeregow any do grupy III  oraz specjalizację w  zawodzie, odpo­
w iadającą wymogom m istrza w  zawodzie lub  dyplom m istrza.

MONTER SIECI ELEKTROTRAKCYJNEJ — GRUPA II 

Pow inien umieć:

m ontow ać na konstrukcjach  nośnych wysięgi pomocnicze i mocować do nich 
przew ód jezdny. W ykonywać kotw ienia prowizoryczne początkowe i końco­
we linki nośnej, uszyniającej, w zm acniającej przewody jezdne. Zabezpieczać 
podczas w yw ieszania linkę nośną, uszyniającą, w zm acniającą w  rolkach m on­
tażow ych na konstrukcjach  nośnych przed uszkodzeniem . M ontować elem enty 
zw rotnic elektrycznych. Regulować napięcia urządzeń kom pensacyjnych.

P rzykłady  robót:

1) w ieszakow anie prow izoryczne linki nośnej z przew odem  jezdnym ,
2) w yznaczenie na konstrukcjach w sporczych m iejsc zam ontow ania kon­

stru k c ji nośnych,
3) w pięcie przewodów jezdnych w  zaciski przegubow e przew odu jezdnego 

na p rostej i luku oraz przęśle naprężenia,
4) m ontaż i w ym iana odłączników sekcyjnych i odgrom ników  połączeń m ię- 

dzysekcyjnych i przewodowych, połączeń elektrycznych i punktów  zasi­
lających, zw rotnic elek trycm ych,

5) m ontaż kotw ień prow izorycznych początkow ych i końcowych linki lub 
przew odu jezdnego,

6) m ontaż i w ym iana opraw  sygnałow ych i szafek z przekaźnikam i sygna­
lizacji, szafek i tabliczek rozdzielczych oraz tablic  inform acyjnych,

7) regu lac ja  w stępna sieci trak cy jn e j (po zm ontowaniu),
8) dem ontaż przw odów  jezdnych lin  nośnych sieci skom pensow anej i pół- 

skom pensow anej,
9) dem ontaż izolatorów , sekcyjnych, rozjazdów  sieci, przewodów jezdnych 

sieci i prow adnic łagodzących łuk,
10) w ykonanie odciągów prow izorycznych przy w yw ieszaniu przewodów 

jezdnych na luku,
11 ) w ykonanie uśzynienia indyw idualnego i grupow ego konstrukcji w spor­

czych.
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12) w ykonanie w  w arsztacie połączenia elektrycznego odłącznika, odgrom ni­
ka, rozjazdu sieciowego i  m iądzysekcyjnego,

13) wyciszenie i w ym iana przewodów jezdnych i lin  sieci skom pensowanej 
i półskompensowanej na szlaku prostym  i luku,

14) m ontaż i w ym iana przewodów dodatkowych sieci trakcy jnej,
15) m ontaż i w ym iana izolatorów sekcyjnych i  odprążników  sieci przy nie

naprężonym i naprężonym  przewodzie jezdnym , _ _
16) demontaż połączeń elektrycznych odłącznika, odgrom nika, pojaz u  sieci 

wego i miądzysekcyjnego.

Mo n t e r  s i e c i  e l e k t r o t r a k c y j n e j  _ GRUPA III

Powinien umieć; , przeprowadzać okre-
uziemiać i zerować urządzenia i j^onywać profilowani siem
sową regulację zwisu zimą i la ^ oraz montażowy sieci
trotrakcyjnej. Kierować zespołem .^^yłączeniu napiącia ^ydzielo-tażu sieci trakcyjnej i przy częścio y , montażowym
elektrotrakcyjnej lub samochodowyrn , 
nych torowiskach tramwajowych i tro ei

Przykłady robót;

.) na l^onst.uH-
2) m ontaż i  dem ontaż kom pletnego o ą  elektryczn®^®

cjach wsporczych, . i ,„ ^ n ie tn e g o  przęsła n a ­
s i m ontaż i  dem ontaż oraz regu lacja  k  P j  skróconeg ’ prze-

aoziaadu aleclowago i ml^dzysekonnego , „sl.woaym
prężenia na p rostej i  luku , przęsła iz

4) m ontaż odbojnic pod w iaduktem  w raz  ^^^^^^^^"^połączeń ośw iettem a P
5) montaż i wymiana urządzeń sygnalizacyj mŁdzyszy.^''®'^^^’

Stanku, punktów zasilających oraz po ą regulacja­
mi przygotowanie sieci do eksploatacji wraz

MONt e r  c
*®ci e l e k t r o t r a k c y j n e j  — GRUPA IV

*‘owinien x,mieć; .

nvch^^^ '  dobierać odpowiednie zabezpieczenia przy ia i w vniian5-
D o b ie r^ ro ^ '^ '^  istniejących sieci z częściowa lim  cnłUnwita

czasie -  przy remontach kapitalnych -  elem enty do demo

, .- . .- - m u c  zauezgczeni Całkowitą g / ^ S r O -
- remontów istniejących sieci ^ remonta<=

Dobierać odpowiednie zamienniki łypów sieci i  kap trakcyjnej przy budowie wszystkie
Określeit czacho.
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taźu i m ontażu w  dniu roboczym tak, aby po przerw an iu  robót w  danym
dniu  sieć e lek tro trak cy jn a  mogła być na bieżąco eskploatow ana.

P rzyk łady  robót:

1 ) m ontaż sieci e lek tro trakcy jnej przystosow anej do prędkości pociągu od 
160 do 250 km/godz.,

2) m ontaż lin ii 15 kV odbiorców n ietrakcyjnych  z pociągu m ontażowego na 
konstrukcjach  w sporczych sieci e lek tro trakcy jnej,

3) m ontaż konstrukcji linii odbiorców nietrakcyjnych  przy  użyciu żuraw ia 
kolejow ego lub  innych podnośników,

4) przeprow adzenie kap ita lnych  rem ontów  sieci e lek tro trakcy jnej przy p ro ­
w adzeniu ruchu  pociągów po sąsiednim  torze i przy sieci sąsiedniego 
toru  znajdującego się pod napięciem .

MONTER TELEKOM UNIKACYJNYCH L IN II KABLOWYCH — GRUPA II 

Pow inien  um ieć:

.posługiw ać się rysunkam i zawodowym i w  zakresie w ykonyw anych robót. 
Ręcznie uk ładać kable w row ach kablow ych i kanalizacji, przeciągać kable 
przez przeszkody. W ykonywać pom iary długości, obliczać pow ierzchnię i ob­
jętości wykopów. U kładać pom osty i k ładki d la  przejść  nad  w ykopam i. Sk ła­
dow ać i zabezpieczać m ateria ły  na stanow iskach roboczych. Zabezpieczać 
końce kabli przed wilgocią. W ykonyw ać podsypkę piasku, lub  przesianej 
ziemi z w ykopu pod kabel oraz przysypać kabel po ułożeniu w  rowie. P rzy­
kryw ać kabel w row ie po ułożeniu przykryw am i ochronnym i. U staw iać 
bębny kablow e na podnośnikach. U bijać ziem ię w  w ykopie ubijak iem  m e­
chanicznym . Zdejm ow ać pancerze i osłonę kabla. W ykonać osłonę na złącze;

w  zakresie  lin ii kablow ych m iędzym iastow ych:

w yznaczać tra sy  przebiegu row u kablow ego oraz obrysu dołu m onterskiego, 
a także dołów dla skrzyń P upina. U kładać link i odgrom owe, ustaw iać słupki 
oznaczeniowe i pom iarow o-kontrolne. R ozw ijać kable z bębnów  i układać 
je  w  pętle. Łączyć żyły kabla na sk rę tk i. L utow ać spoiw em  cynow o-ołow ia- 
nym  żyły kab la  i osłonę na złączu kabla;

w  zakresie  lin ii kablow ych  sieci m iejscow ych:

na podstawie rysunków trasowych wyznaczać rowy do kanalizacji oraz 
miejsca dla studni kablowych. Wykonywać mieszankę betonową lub zaprawę 
cementową na budowie z objętościowym dozowaniem składników. Układać 
ciągi kanalizacji kablowej z bloków betonowych i z rur z tworzyw sztucz­
nych na sieciach rozdzielczych.
M ontow ać z e lem entów  p refabrykow anych  studn ie  kablow e rozdzielcze. P od­
w ieszać link i sta low e nośne dla kab li napow ietrznych.
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Przykłady robót:
1) wciąganie kabla w rury ochronne, _
2) w ykonanie pom iarów żył kabla na przerw ę i zwarcie,
3) w ykonanie deskowań wykopów w ąskoprzestrzennych,
4) przygotow anie zalew i kitów uszczelniających;

to z a k r e s i e  l in i i  k a b l o w y c h  m ię d z y m ia s to w y c h :

1) ułożenie ru r  ochronnych dla kabli w wykopach,
2) w spółpraca przy m echanicznym  układaniu  kabli w ziemi,
3) ułożenie i um ocowanie kabli w ru rach  na w spornikach konstrukcji mo­

stów , w  kanałach  i szybach kablowych,
4) w spółpraca przy m ontażu złączy na kablach sym etrycznych,
5) w prow adzenie kabli do budynków  i kom ór kablowych,
6) badan ie  szczelności powłoki kabla na bębnie,
7) ^istaw ienie i um ocow anie stojaków  głow icow o-transform atorow ych, 

rozw iezienie bębnów  z kablam i wzdłuż trasy  linii kablowej, 
u staw ien ie  w  w ykopie skrzyń  Pupina,
um ocow anie głowic kablow ych na konstrukcjach  wsporczych, 
zalan ie  m asą kablow ą a rm atu ry  żeliw nej złączy kablowych.

1
i

i

8)
9)

10)
11)
12) zaasfaltow an ie ru r  stalow ych, 

w  zakresie  lin ii kablow ych  sieci m iejscow ych.

1) profilow anie row ów  do kanalizacji kablow ej,
2) wykonanie deskowań wykopów do studni kablowych, ,
3) łączenie rur z tworzyw sztucznych na budowie, studniach
4) obsadzenie konstrukcji wsporczych na zaprawie cementowej

kablowych i komorach, { komorach
5) numeracja kabli i uloienie Ich na wspurnikach w studniach

kablowych,
6) dem ontaż studzien  kablow ych, słupach kab-
7) ułożenie, przym ocow anie i zabezpieczenie

low ych, na ścianach i stropach  budynków  oraz w  piw  jj^jach słupo-
8) zaw ieszenie i przym ocow anie kabli napow ietrznyc

■wô ch, skrzynka kablowa,
9) umocowanie osprzętu kablowego (np. szafa kablowa, ski j

głowica, puszka, ochronniki krosowe), w spółpraca
10) przygotow anie kabli TKM do m ontażu złącza kablowego 

przy m ontow aniu kabli.

m o n t e r  t e l e k o m u n i k a c y j n y c h  l i n i i k a b l o w y c h  — GRUPA IH

P o w in ie n  u m ieć:

p o s łu g iw a ć  s ię  ry su n k a m i tech n iczn y m i w  za k resie  / .° 2 n y
N a n o sić  w  d o k u m en ta cji w p ro w a d zo n e  p op ra w k i, u w zg lęd n ia ją ce  fa  y
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s t a n  w y k o n a n y c h  r o b ó t .  O r g a n iz o w a ć  s t a n o w is k o  r o b o c z e ,  d o k o n y w a ć  o b ­
miaru wykonanych robót i rozliczać slq ze zużycia materiałów. Wykonywać 
pomiary kontrolne podstawowych wielkości elektrycznych prądu, napiącia 
i oporu. Przygotowywać roboty do odbioru wewnętrznego;

w  zakresie linii kablow ych m iędzym iastow ych:
posługiw ać się przyrządam i-szukaczem  linii kablowych. W ykonywać przejś­
cia rurowe dla kabla za pomocą urządzeń hydraulicznych. Montować złącza 
w szystkich typów  i rodzajów  na kablach sym etrycznych i współosiowych 
w każdej powłoce.
W spółpracow ać w zespole sym etryzującym  kable dla telefonii nośnej, a w 
szczególności zestaw iać i w łączać do kabla elem enty odsprzęgające oporowo- 
-pojem nościow o-indukcyjne, m ontow ać skrzynie zgrubnej i dokładnej sy- 
m etryzacji; ,

w  zakresie linii kablow ych sieci m iejscowych:

budow ać studnie kablow e w szystkich typów  oraz ciągi kanalizacji kablowej. 
Pozszyw ać i podłączać żyły kabla na ochronnikach krosowych. Lokalizować 
i usuw ać uszkodzenia w  kablach czynnych na sieciach miejscowych.

P rzy k ła d y  robót:

1 ) w ytyczenie i wyznaczenie tras lin ii kablow ych lub kanalizacji kablowej,
2) badanie szczelności powłok ułożonych i zm ontow anych odcinków kabli,
3) m ontaż szaf kablowych,
4) m ontaż głowic kablowych:

w  zakresie linii kablow ych m iędzym iastow ych:

1) nadzór i koordynacja prac przy układaniu  kabli,
2) ułożenie kabli w  w arunkach  utrudnionych, ja k  te ren  górzysty, bagnisty,
3) w ykonanie przejść do kabli w dnach rzek niespław nych,
4) w prow adzenie kabli do obiektów  podziem nych i trw ale  zabezpieczenie 

otw orów  przed przenikaniem  wody do pomieszczeń,
5) m ontaż przegród gazoszczelnych na kablach sym etrycznych,
6) krosow anie przewodów w  szafach i skrzyniach kablowych,
7) odtw orzenie za pomocą przyrządów  pom iarow ych przebiegu kabla u ło­

żonego w  ziemi (odszukanie przebiegu kabla),
8) lokalizacja i usuw anie uszkodzeń w  kablach czynnych,
9) lokalizacja, przy użyciu urządzeń i przyrządów  pom iarow ych, m iejsc nie­

szczelności w kablach ułożonych w ziemi i w  kanalizacji kablow ej.

w  zakresie lin ii kablow ych sieci m iejscow ych:

1) ułożenie kanalizacji kablow ej w w arunkach  w yjątkow o trudnych, np. 
zm asow anej ilości sąsiadujących z pro jek tow aną siecią łączności innych 
u rządzeń  podziem nych,

2) nap raw a kanalizacji kablow ej z czynnym i kablam i.
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3) w ciągnięcie kabli m agistralnych do otworów kanalizacji kablowej przy 
użyciu w ciągarek mechanicznych,

4) m ontaż złączy na kablach TKM o pojemności do 600 par,
5) m ontaż kabli XTKMx na sieciach rozdzielczych o pojemności do 100 par,
6) w prow adzenie kabli do budynków i komór kablowych,
7) nadzór nad układaniem  ru r ochronnych oraz kabli na mostach, w iaduk­

tach i tunelach,
8) krosow anie przewodów w szafach kablowych, w  skrzynkach i na prze­

łącznicy,
9) w ykonanie niezbędnych pomiarów i badań przy układaniu i m ontowa­

niu kabli TKM sieci miejscowych o pojemności do 600 par,
10) m ontaż i rozprowadzenie kabli w przełączalniach kablowych.

MONTER TELEKOMUNIKACYJNYCH LIN II KABLOWYCH — GRUPA IV 

Pow inien umieć:

posługiwać się dokum entacją techniczną w zakresie wykonywanych robót. 
Koordynow ać i nadzorować prace zespołów roboczych na budowie. Przygo­
tow yw ać ap ara tu rę  kontrolno-pom iarow ą oraz współpracować w przeprow a­
dzaniu pom iarów

w  zakresie linii kablowych m iędzym iastowych:

m ontow ać telekom unikacyjne kable dalekosiężne specjalnego przeznaczenia 
(np. kable dla potrzeb łączności kolejowej). Montować kablowe linie współ­
osiowe różnych typów.
Przełączyć kable czynne bez przerw  w  ruchu telefonicznym. Przeprowadzać 
próby działania urządzeń kontrolno-alarm owych;

w  zakresie linii kablow ych m iejscowych:

posługiwać się urządzeniam i do mechanicznego łączenia żył. Montować urzą­
dzenia kontroli ciśnieniowej. Montować urządzenia kontrolno-alarm ow e oraz 
przeprow adzać próby działania tych urządzeń.

P rzy k ła d y  robót:

w  zakresie linii kablow ych m iędzym iastowych:

1) m ontaż odcinków kabli dalekosiężnych z param i współosiowymi,
2) m ontaż przełącznic głównych na węzłach telekom urukacyjnych pracu ją­

cych w  układzie w ielocentralow ym ,
3) m ontaż urządzeń kontroli ciśnieniowej kabli oraz przeprow adzenie prób 

i badań,
4) depupinizacja torów  kablowych oraz współpracowanie przy sym etryzacji 

zdepupinizow anych torów  z dostosowaniem  ich do telefonii nośnej okreś­
lonej krotności,
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5) zlokalizowanie i usunięcie nieszczelności zmontowanego odcinka kabla z 
użyciem  ap ara tu ry  specjalistycznej,

6) w łączenie w staw ki kablow ej o dowolnej długości do czynnego kabla sy­
m etrycznego bez przerw  w ruchu;

w  zakresie lin ii kablow ych sieci m iejscowych:

1) m ontaż kabli TKM kanałow ych i doziemnych o pojemności ponad 600 par,
2) m ontaż złączy na kablach XTKMX powyżej 600 par z zastosowaniem  

m echanicznego łączenia żył,
3) m ontaż urządzeń ciśnieniowych oraz przeprow adzenie prób i badań szczel­

ności powłok kabli TKM i XTKMX.

MONTER TELEKOMUNIKACYJNYCH LIN II NAPOWIETRZNYCH — 
GRUPA II

Pow inien umieć:
posługiw ać się rysunkam i zawodowymi w zakresie wykonyw anych robót. 
W ykonyw ać pom iary długości, obliczać powierzchnię i objętość, spraw dzać 
przyrządam i pom iarow ym i przerw y i zwarcia przewodów elektrycznych. 
W ykonywać obliczenia przekroju  przewodów oraz rysunki łączenia i w iąza­
n ia  przewodów. Profilow ać wykopy stosownie do wymagań technicznych. 
Budować sam odzielnie konstrukcje wsporcze z drewna, w szczudłach żelbe­
tow ych i żelbetow e dla linii abonenckich w  terenie bez przeszkód np.: tele­
fonizacja wsi i osad leśnych, hfontować i wymieniać zwody i uziemienia 
p iorunochronow e i badaniowe. Montować, demontować oraz w ym ieniać 
osprzęt na lin iach telefonicznych wszelkich typów  i rodzajów. Montować 
odciągi słupow e z linek lub z drutu- stalowego. Łączyć przewody różnymi spo­
sobam i. Mocować przew ody na stałe do izolatorów. W ykonywać przeplatanie 
przew odów  w  przelocie pomiędzy słupam i wg schematów i tabeli krzyżowań. 
Zaw ieszać i m ontow ać na konstrukcjach wsporczych linki nośne kabli na­
pow ietrznych.
Zaw ieszać i mocować napow ietrzne kable telefoniczne samowiszące. Monto­
w ać na słupach transfo rm atory  15 VA. W ykonywać w staw ki w  czynnych 
przew odach. Dem ontować nieczynną linię słupow ą i stojaki dachowe. Demon­
tow ać przew ody i kable linii napow ietrznych.

P rzyk łady  robót:

1 ) m ontaż słupów pojedynczych w  szczudłach żelbetowych,
2) ustaw ienie  podpór słupowych,
3) dem ontaż nieczynnej lin ii słupow ej i stojaków  dachowych,
4) w zm ocnienie stojaków  dachowych podporam i i odciągami,
5) zaw ieszenie i m ontaż przewodów na konstrukcjach słupowych w  terenie 

bez przeszkód.
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6) zawieszenie i montaż przewodów na stojakach dachowych budynków 
parterow ych,

7) dem ontaż przewodów na liniach słupowych w terenie z przeszkodami,
8) num erow anie słupów i podpór,
9) ułożenie w ziemi przewodów uziemiających.

MONTER TELEKOMUNIKACYJNYCH LIN II NAPOWIETRZNYCH — 
GRUPA III

Pow inien umieć:

posługiwać się rysunkam i technicznymi w zakresie wykonywanych robót. 
Nanosić w dokum entacji wprowadzone poprawki uwzględniające faktyczny 
stan  w ykonanych robót. Organizować stanowisko robocze, dokonywać ob­
m iaru  w ykonanych robót i rozliczać się ze zużycia m ateriałów . W ykonywać 
pomiary kontrolne podstawowych wielkości elektrycznych prądu, napięcia, 
oporu. Przygotowywać roboty do odbioru wewnętrznego. Trasować telekom u­
nikacyjne linie napowietrzne w różnych w arunkach terenowych. Sporządzać 
dokum enty w zakresie inw entaryzacji urządzeń liniowych. Zawieszać i mo­
cować kable napowietrzne. W prowadzać kable napowietrzne do puszek 
i skrzynek kablowych. Wykonywać złącza na małoparowych kablach, napo­
wietrznych. Dokonywać pomiarów oporu izolacji kabli napowietrznych. Z a­
wieszać i montować telekom unikacyjne i radiowęzłowe linie napowietrzne 
na skrzyżowaniach z ulicami, toram i kolejowymi, liniam i energetycznymi 
niskiego napięcia, kolejowymi sieciami trakcji elektrycznej. Wyznaczać prze­
biegi torów  radiowęzłowych linii napowietrznej na konstrukcjach wsporczych 
linii energetycznych.
Sprawdzać zgodność w ykonywania robót z wym aganiam i technicznymi i do­
kum entacją.

Przykłady robót: ^

1) m ontaż konstrukcji słupów złożonych wszystkich typów i rodzajów oraz 
masztów dla linii napowietrznych o wysokości do 24 m,

2) ustaw ienie konstrukcji wsporczych linii słupowych,
3) nadzór nad ustawieniem  linii słupowej przy zastosowaniu sprzętu m e­

chanicznego (np.: św ider-staw iacz słupów),
4) wykonanie specjalnych wzmocnień linii słupowych w w arunkach dużych 

obciążeń linii i w terenach górskich,
5) wym iana podpór na czynnych liniach słupowych,
6) zawieszenie i montaż przewodów na konstrukcjach wsporczych słupo­

wych w terenie z przeszkodami,
7) zawieszenie i montaż przewodów na konstrukcjach stojaków  dachowych 

budynków wielopiętrowych,
8) montaż przeplotów punktowych,
9) zawieszenie i montaż przewodów na liniach- napow ietrznych krzyżują- 
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cych się z drogami i toram i kolejowymi oraz energetycznym i liniami 
niskiego napięcia i z trakcjam i elektrycznymi,

10) przełożenie czynnych przewodów na tym samym słupie łub na drugi 
słup przy przebudowie linii słupowej,

11) regulacja zwisów przewodów na liniach słupowych i stojakowych,
12) w ykonanie term itow ych połączeń przewodów stalowych,
13) m ontaż głowic kablowych,
14) m ontaż ograniczników,
15) w ykonanie pom iarów oporu uziemień.

MONTER TELEKOMUNIKACYJNYCH LIN II NAPOWIETRZNYCH — 
GRUPA IV

Pow inien umieć:

posługiwać się dokum entacją techniczną w zakresie wykonywanych robót. 
Koordynow ać i nadzorować pracę zespołów roboczych na budowie. Przygoto­
wywać ap ara tu rę  kontrolno-pom iarow ą oraz współpracować w przeprowa­
dzaniu pom iarów. Lokalizować za pomocą przyrządów pomiarowych uszko­
dzenia torów  i określać ich rodzaje i przyczyny powstania.

Przykłady robót:
1) nadzorow anie i koordynowanie pracy zespołów roboczych przy przenie­

sieniu czynnych kabli napow ietrznych o dużej ilości torów, np.: przy 
przebudow ie i m odernizacji dróg,

2) w ykonanie połączeń kabla ziemnego z linią napowietrzną telefonii wielo­
krotnej,

3) nadzór nad zawieszeniem i montażem przewodów linii napowietrznych 
na m asztach przy przejściach przez rzeki i inne przeszkody terenowe,

4) spraw dzenie i regulacja zwisów wieloobwodowych linii napowietrznych,
5) przem ieszczenie czynnych przewodów wieloobwodowych linii napowietrz­

nych na nowowybudowaną linię konstrukcji wsporczych słupowych, np.: 
przy m odernizacji i przebudowie dróg,

6) w ykonanie pom iarów  prądem  stałym  np. oporu rzeczywistego przewodów 
toru, oporu, izolacji pomiędzy przewodami, oporu izolacji między przewo­
dami a ziemią, oporu pętli, asym etrii toru,

7) p rzep row ad zen ie  prac kontrolnych i przekazanie do eksploatacji wraz z 
określeniem  charak terystyk  technicznych wieloobwodowych międzymiasto­
wych linii napowietrznych.

MONTER TELEKOMUNIKACYJNYCH URZĄDZEŃ STACYJNYCH — 
GRUPA II

Pow inien umieć:
t

posługiwać się rysunkam i zawodowymi w zakresie wykonywanych robót. 
W ykonywać pom iary długości, obliczać powierzchnię 1 objętość. Układać
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przewody i kable w rurach  izolacyjnych i ochronnych, oraz na ścianach 
pomieszczeń i budynków, szybach, kanałach i konstrukcji wsporczej. Wy­
konywać uziomy. U stawiać i mocować urządzenia. Łączyć przewody i pod­
łączać je do łączówek i zacisków różnymi m etodam i. W ykonywać proste 
prace ślusarskie. W ykrywać przyrządam i pom iarowym i przerw y i zwarcia 
przewodów elektrycznych;

w  zakresie urządzeń żasilających:

wykonywać tablice bakelitowe z osprzętem. Montować zestawy opraw  oświe­
tleniowych, łączniki niskiego napięcia, wskaźniki napięcia i podłączać prze­
kaźniki różnych typów. U kładać kable energetyczne w  rowach. Instalow ać 
urządzenia rozruchowe oraz wydechu spalin.

Przykłady robót;

1) wyznaczanie na podstawie rysunków  dokum entacyjnych przebiegów tra ­
sy kabla i ciągów kablowych oraz miejsc ustaw ienia osprzętu lub urzą­
dzeń,

2) identyfikacja elementów konstrukcji, osprzętu, zespołów i urządzeń na 
podstawie dokum entacji, ruchowej lub specyfikacji,

3) w ykonanie drobnych elementów konstrukcyjnych jak  kotwy, wsporniki 
itp.,

4) lutow anie końcówek żył kablowych i przewodów,
5) gięcie przewodów szynowych,
6) umocowanie gniazd bezpieczników, styczników, łączników, przekaźników 

itp.,
7) montaż drabinek kablowych na. konstrukcjach wsporczych i na urządze­

niach,
8) zszycie kabli i przewodów w bloki;

w  zakresie urządzeń zasilających:

1) ułożenie rurociągów na paliwo płynne i instalacji hydraulicznej oraz w spół­
praca przy ich montażu,

2) w ykonanie siatki zbrojeniowej,
3) wykonanie m uf kablowych przelotowych i odgałęźnych,
4) montaż i umocowanie silników i prądnic m ałej mocy na fundam entach,
5) montaż stabilizatorów napięć,
6) gięcie ru r na gorąco;

w  zakresie urządzeń teletransm isyjnych:

1) montaż łączówek dla konstrukcji urządzeń,
2) wykonanie mostków na piórkach lutowniczych,
3) ułożenie i umocowanie ram  stalowych pod stojaki,
4) zainstalowanie izolatorów wsporczych pod stojaki oraz p łytek izolacyj­

nych pomiędzy konstrukcją wsporczą a konstrukcją w iążącą sto jaki lub 
drabinki;
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w  zakresie  urządzeń  te lekom utacyjnych:

1) in sta lac ja  ap ara tó w  telefonicznych w szystkich rodzajów,
2) zainstalow anie szyn jezdnych dla drab in  przesuwnych,
3) in sta lac ja  i uruchom ienie łącznic telefonicznych MB i CB,
4) in sta lac ja  ośw ietlenia nastojakow ego,
5) krosow anie obwodów na przełącznicach głównych, pośrednich nastojako- 

w ych i łączów kach ram ,
6) w ykonanie  m ostków  na piórkach lutowniczych, łączówkach ram  posłu­

gując się dokum entacją  techniczną,
7) rozszycie i w łączenie kabli stacyjnych na łączówki krosowe, nastojako- 

we, ram y, gniazda w tykow e, gniezdniki itp,
8) m ontaż osprzętu, jak ; gniezdniki, ochronniki krosowe, tabliczki bezpiecz­

nikow e itp.

m o n t e r  t e l e k o m u n i k a c y j n y c h  u r z ą d z e ń  s t .-̂ c y j n y c h  — 
g r u p a  i i i

Pow inien  um ieć;

posługiw ać się rysunkam i technicznym i w zakresie wykonywanych robót. 
O rganizow ać stanow isko robocze, dokonywać obm iaru wykonanych robót 
i rozliczać się ze zużycia m ateriałów . Nanosić w  dokum entacji wprowadzone 
popraw ki uw zględniające faktyczny stan  wykonanych robót. Wykonywać 
pom iary  kontro lne podstaw ow ych wielkości elektrycznych prądu, napięcia, 
oporu. P rzygotow yw ać roboty do odbioru wewnętrznego. W ykrywać błędy 
i uszkodzenia w  urządzeniach i układach połączeń elektrycznych oraz usu­
w ać u jaw nione w ady. W ykonywać szablony do rozszywania kabli i przewo­
dów. Spraw dzić praw idłow ość wykonanych połączeń elektrycznj ch,

w  zakresie urządzeń  teletransm isyjnych:
m ontow ać rurociągi, zbiorniki pałiwa i agregaty  spalinowo-elektryczne. Mon­
tow ać osprzęt tych rurociągów. W ykonywać w wykopach fundam enty żel­
betow e pod zbiorniki na paliwo płynne oraz montować na nich zbiorniki. 
R egulow ać i nastaw iać przekaźniki czasowe. M ontować urządzenia siłowni 
telekoinunikacyjnych zgodnie z dokum entacją techniczną i instrukcjam i tech­
nicznym i m ontażu dla poszczególnych podzespołów siłowni. U rucham iać sil­
niki elektryczne i prądnice. Ładować baterie  akum ulatorów . U rucham iać 
zespoły prostow ników  i stabilizatorów . Montować ap a ra tu rę  regulacyjno-roz- 
ruchow ą. U rucham iać urządzenia sygnalizacji kontrolno-alarm ow ej w raz ze 
spraw dzeniem  i regulacją ich działania. W ykonyw ać'pom iary, oporu uziemień;

w  zakresie urządzeń te letransm isyjnych:

m ontow ać urządzenia stacy jne jak  np.; sto jaki głowicow o-transform atorow e, 
sto jak i przełącznicy, sto jak i wzmacniaczy. Zarabiać końce teletechnicznych
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kab li stacyjnych ekranow ych. O kreślać sposób m ontow ania poszczególnych 
urządzeń oraz osprzętu;

w  zakresie urządzeń telekom utacyjnych:
spraw dzać i przygotowywać do uruchom ienia łącznice telefoniczne i ręczne 
stanow iska międzymiastowe. Montować telefoniczne centrale autom atyczne, 
m iejscowe i m iędzymiastowe oraz telegraficzne. Sprawdzać i urucham iać 
poszczególne zespoły. U rucham iać centrale autom atyczne abonenckie.

P rzykłady robót:

2 )

3)
4)

5)

6)
7)
8 )
9)

W zakresie urządzeń zasilających:
1) m ontaż kabli i przewodów na tablicach rozdzielczych,

podłączenie wskaźników prądu i napięcia, styczników i łączników oraz 
liczników i wskaźników mocy,
instalacja w entylatorów  z podłączeniem przewodów,
podłączenie kabli, przewodów i szyn rozdzielczych do urządzeń zasila­
jących,
spraw dzenie na podstawie dokum entacji prawidłowości w ykonanych po­
łączeń elektrycznych, 
m ontaż liczników i wskaźników mocy,
dokonanie prób i regulacji silników elektrycznych i prądnic, 
przeprowadzenie prób i regulacji układu prostowników, 
sprawdzenie sygnalizacji alarm owej zmontowanej siłowni w raz z regu­
lacją przekaźników i usunięciem zauważonych usterek, 
przeprowadzenie prób stabilizatorów napięć z regulacją napięć, 
montaż aparatury  regulacyjno-rozruchowej, 
ładowanie i formowanie baterii akum ulatorów ,

w  zakresie urządzeń teletransm isyjnych:
1) rozszycie końców teletechnicznych kabli stacyjnych,
2) montaż stojaków głowicowo-transform atorowych na izolatorach,
3) montaż stojaków przełącznicy, pom iarow o-kontrolnych oraz urządzeń te ­

letransm isyjnych,
4) montaż biurka pomiarowego,
5) montaż paneli urządzeń teletransm isyjnych,
6) montaż i dokonanie prób transform atorów  liniowych,
V) okablowanie stojaków wzmacniaczy,

sprawdzenie podłączeń przewodów zasilających w stojaku zasilania.

10)
11)
12)

8 )

9) sprawdzenie działania korektorów biernych;

w  zakresie urządzeń telekom utacyjnych:
1) instalacja wszelkiego typu stojaków, stanow isk, szaf z urządzeniam i,
2) wykoąanie i montaż ram  rzędowych,
3) instalacja i sprawdzenie obwodów liczników statystycznych,
4) instalacja i sprawdzenie działania łącznic aparatów  dalekopisowych,
5) instalacja i uruchom ienie łącznic KATS,
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6) in sta lac ja , uruchom ienie p rzystaw ek  i urządzeń oraz przystoso^^ anie 
łącznic ręcznych do w spółpracy z łącznicam i KATS,

7) in sta lac ja  i_ uruchom ienie cen tra lek  dyspozycyjnych MB i CB,
8) in sta lac ja  i u ruchom ienie  cen tra lek  i ap a ra tó w  telefonicznych selektoro­

wych,
9) m ontaż w ybieraków , zespołów bieżników, translac ji, zespołów w ym ien­

nych,
10) spraw dzenie  działan ia przekaźników  i m echanizm ów  w ybieraków  pod- 

nosząco-obrotow ych i obrotow ych oraz m echanicznych regeneratorów  im ­
pulsów , regu lac ja  przekaźników  i w ybieraków  krzyżowych,

1 1 ) uruchom ienie i spraw dzenie  działan ia urządzeń stojaków , urządzeń a la r­
m ow ych p rąd u  zm iennego 110 V/50 Hz,

12) uruchom ienie i spraw dzenie  działan ia  sto jaków  w j’bieraków  liniowych 
i grupow ych,

13) spraw dzenie obwodów lam pek  sygnalizacyjnych obwodów centralnych,
14) spraw dzenie obwodów pom iarow ych reko rdera ,
15) in sta lac ja  i uruchom ienie stanow isk  CMM, np.: stanow iska roboczego, ob­

serw acji ruchu , kierow niczki, zgłoszeniowego itp.,
16) uruchom ienie sto jaków  CMM, np.; obwodów bezpośrednich, zgłoszenio­

wych, abonentów  bezpośrednich, obwodów m iędzym iastow ych, ,
17) uruchom ienie i spraw dzenie działania u rządzeń  sto jaków  przystaw ek  te ­

legraficznych,
18) instalow anie i uruchom ienie sto jaków  urządzeń  te lekonferency jnych  (dy- 

rekcyjnych  i oddziałowych),
19) spraw dzenie działania i uruchom ienie dyspozytorskich łącznic telefonicz­

nych KATDS np.; abonentów  głów nych i pośrednich , tran s lac ji i w y­
bieraków , zespołów alarm ow ych i urządzeń dyspozytury,

20) w eryfikacja  okablow ania cen tra l PC,
21) próby w stępne cen tral PC.

MONTER t e l e k o m u n i k a c y j n y c h  URZĄDZEŃ STACYJNYCH — 
GRUPA IV

\

Pow inien umieć:

posługiw ać się dokum entacją techniczną w  zakresie w ykonyw anych robót. 
K oordynow ać i nadzorow ać p racę zespołów roboczych na budow ie. I^rzygo- 
tow yw ać ap ara tu rę  kontro lno-pom iarow ą oraz w spółpracow ać w p rzep ro ­
w adzaniu pom iarów;

w  zakresie urządzeń zasilających:

urucham iać zespoły spalinow o-elektryczne w  obiek tach  te lekom unikacyjnych. 
U rucham iać siłow nie te lekom unikacyjne z obciążeniem  urządzeniam i odbior­
czymi. Spraw dzać układam i probierczym i s tan  izolacji urządzeń, m aszyn 
elektrycznych oraz całych układów . Spraw dzać i regulow ać uk łady  zabez­

85



pieczeń i sterow ania zgodnie z param etram i podanym i przez producenta 
urządzeń lub na podstawie dokum entacji technicznej. P rzeprow adzać p rze­
glądy techniczne zespołów spalinowo-elektrycznych wszystkich typów , w yko­
nywać próby pracy urządzeń zasilających w raz z usuw aniem  zlokalizow a­
nych usterek;

w  zakresie urządzeń teletransmisyjnych: _

sprawdzać połączenia elektryczne i działania sygnalizacji alarm ow ych oraz 
aąg łosc uziemienia ekranów. Włączać pod napięcie poszczególne urządzenia,

oraz regulować układam i dostrojczym i 
torów'^*^'^  ̂ urządzeń. Wykonywać pom iary częstotliwości genera-

w  zakresie urządzeń telekomutacyjnych:

pów i systemów*'^^!^^^*^ centrale telefoniczne i telegraficzne wszelkich ty -  
skutecznei nm ' t  pomiary tłum ienności przesłuchu, tłum ienności

Ta d S LTM rrsPC iak- nłvtTi-i n • ’ Porriiary urządzeń elektronicznych central
w ^ v a f „ . t o  S ,  “ ‘'i" * ’’ na zw alnianie. P rzygelo-
tra l systemu P en laL n ta . '  °  "yk o n an ia  krosowań i aranżacji dla cen-

Przykłady robót:

w  zakresie urządzeń zasilających:

podstawowej d ^ f  napięcia do urządzeń energetycznych sieci

2) uruchomienie zespołów spalinowo-elektrvcznvnb
3) przeprowadzenie prób automał *rtrycznych,

przypadku zaniku napięcia ,  = włączenia m iejscow ej siłowni w
4) przeprowadzenie prób reHulao

pięcia i miejscowych siłowni ^ j ' ^ ° ' ’'°^ruchowych rozdzielni niskiego na-
5) kierowanie pracami zw iązan y ^

zespołów spalinowo-elektrycznych wszyTtt^^h^^”^’  ̂ próbam i

w  zakresie urządzeń teletransmisyjnych:

1) sprawdzenie zabezpieczeń obwodów u • . ,
wych, - zasilania przem ienników  kanało-

2) sprawdzenie sygnalizacji alarmowej przyrzadan,- i, f , ■
3) wykonanie pomiarów i regułach kontrolnym i,
4) wykonanie pomiarów częstotliwości g e n S a S w - ^ ' '^ ' '^  prądów  lam p,

w  zakresie urządzeń telekomutacyjnych:
1) uruchomienie i sprawdzenip

np.: stojak pomiarowy wózek lub badawczo-pom iarowych
próbnik ESG, koncentrator wywołań, badaniowa, próbniki ESL,
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2) u ru ch o m ien ie  i spraw dzen ie  działan ia  sto jaków  szukaczy liniowych, wy­
b ie rak ó w  w stępnych ,

3) u ru ch o m ien ie  i sp raw dzen ie  działan ia  urządzeń stojaków  translacji p rą­
du sta łego  i zm iennego,

4) u ru ch o m ien ie  i sp raw dzen ie  działan ia  urządzeń stojaków  kontroli linii,
5) u ru ch o m ien ie  i sp raw dzen ie  dzia łan ia  urządzeń i stojaków  translacji aku­

stycznej (przychodzącej i w ychodzącej),
6) u ruch o m ien ie  i sp raw d zen ie  działan ia urządzeń stojaków  szukaczy re­

jestrów ,
7) u ruch o m ien ie  i sp raw dzen ie  dzia łan ia  urządzeń sto jaka  automatycznego 

p ró b n ik a  dróg połączeniow ych,
8) u ru ch o m ien ie  lin ii m iędzym iastow ych (ruch w ychodzący i przychodzący),
9) in sta lo w an ie  i u ruchom ien ie  łącznic au tom atycznych  abonenckich, łącz­

n ic  te leg raficznych  oraz łącznic  K A TS,
10) u ru ch o m ien ie  i sp raw dzenie  działan ia  obwodów w  ruchu  m iędzym iasto­

w ym , np.: obw odów  niskiego napięcia, abonen ta  bezpośredniego, pośred­
niczącego, num erów  specja lnych  i służbow j’ch,

1 1 ) u ruchom ien ie  i spraw dzen ie  obwodów abonenckich  teleksow ych oraz ob­
w odów  te leg raficznych  m iędzym iastow ych,

12) sp raw dzen ie  dzia łan ia  u rządzeń  te leg rafii w ie lokro tnej,
13) p ró b y  m asow e cen tra l w szelkich system ów ,
14) p róby  indyw idua lne  cen tra l PC,
15) sp raw dzen ie  i koo rdynac ja  p rac  p rzy  uruchom ieniu ,

M ONTER URZĄDZEŃ I IN ST A L A C JI POW IETRZNYCH — G RUPA II  

Pow inien  um ieć:

czytać ry su n k i robocze i techniczne in sta lacy jn e  oraz budow lane. Sporzą­
dzać szkice robocze (montażowe). W yznaczać osie w  pionie i w  poziomie 
w  odniesieniu  do poziom u (±0) zerowego od osi głów nej dla m ontow anych 
elem entów  i urządzeń. W ykonyw ać łączenia b lach na  zakład podw ójny za 
pom ocą narzędzi ręcznych oraz k raw ędziark i i ż łob iark i z napędem  m echa­
nicznym . Z w ijać przew ody (kanały) o p rzekro ju  kołow ym  na zw ijarce z n a ­
pędem  ręcznym  lub m echanicznym .
Kopertow 'ać k an a ły  o p rzekro ju  p rostokątnym  (o obwodzie pow yżej 1600 mm) 
N aw lekać elek trody  prom ieniujące, m ontow ać w  zestaw y i zaw ieszać w  r a ­
m ach. M ontow ać w stępnie  napędy strzepyw aczy, łożyska sta łe  pod napędy  
ruchom e lub konstrukcję  nośną oraz ram ę elektrod. O rganizow ać p race na 
stanow isku roboczym  przy średnio  złożonych operacjach  p refabrykacy jnych
i m ontażow ych.
P rostow ać elem enty  konstrukcy jne  za pom ocą m iejscowego podgrzew ania 
lub  m echanicznie. O linow yw ać elem enty  k o nstrukcy jne  do podnoszenia oraz 
zabezpieczać przed uszkodzeniem .
Z akotw iczać słupy  i usztyw niać je  za pom ocą dodatkow ych odciągów lub
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kon stru k c ji. W ykonyw ać pomocnicze konstrukcje  dla usztyw nień w iotkich 
konstru k c ji. M ontow ać urządzenia kom ory e lek tro filtru  lub  śrubow e. Paso­
w ać i docierać połączenia sta łe  i ruchom e.
M ontow ać w szelkie przew ody (kanały) i k ształtk i blaszane oraz z tw orzyw  

• sztucznych bez w zględu na m iejsce i sposób posadow ienia. Scalać elem enty 
in sta lac ji i urządzeń w  podzespoły i m ontow ać blokowo.

P rzyk łady  robót:

w  zakresie w en ty lacji i k lim atyzacji:

1) w yznaczenie m iejsc i obsadzenie konstrukcji w sporczych pod przew ody 
(kanały) o p rzekro ju  kołowym powyżej 0  300 m m  i p rzek ro ju  p rosto­
ką tnym  o obwodzie powyżej 1800 mm oraz urządzenia o m asie jed n o st­
kowej do 600 kg,

2) w ykonanie przewodów (kanałów) o p rzekro ju  kołowym  i p rostokątnym  
oraz typow ych kształtek  blaszanych i z tw orzyw  sztucznych,

3) m ontaż przewodów (kanałów) w raz z kształtkam i b laszanym i lub  z tw o­
rzyw  sztucznych bez względu na m iejsce i sposób ich posadow ienia,

4) m ontaż k ra tek  w entylacyjnych, czerpni i w yrzutn i do kanałów  w en ty ­
lacy jnych  o przekro ju  kołowym  powyżej 0  300 m m  lu b  p rzek ro ju  p ro ­
stokątnym  o obwodzie powyżej 1800 mm,

5) m ontaż w enty latorów  prom ieniow ych do 0  500 m m  oraz w en ty la to ró w  
osiowych do 0  1000 mm i am ortyzatorów  pod w en ty la to ry  prom ieniow e,

6) m ontaż f iltru  olejowego działkowego oraz filtrów  w odnych i zaw orów  
przelew ow o-spustow ych w kom orach betonow ych lub  b laszanych,

7) w ykonanie podejść z ru r  stalow ych do kom ór k lim atyzacyjnych;

w  zakresie  instalacji odpylacza i transportu  pneum atycznego:

1) segregacja elem entów  konstrukcy jnych  osprzętu  i a rm a tu ry  w g ry su n ­
ków  zestaw ieniow ych i oznakow ania ich wg kolejności m ontażow ej,

2) w ytrasow anie otw orów  pod stopę w sporczą ściany e lek tro filtru  w  od­
niesieniu do poziomu ±  na slupie nośnym ,

3) w yznaczenie m iejsc i obsadzenie k o n stru k c ji w sporczych pod przew ody
(kanały), powyżej 0  300 mm oraz u rządzen ia  o m asie jednostkow ej do 
600 kg,

4) w ykonanie i m ontaż typow ych ksz ta łtek  do tra n sp o rtu  pneum atycznego , 
m ontaż u rządzeń  lokalnych odciągów pyłów  na f iltry  do sz lifie rek ,

5) m ontaż pionow ych cyklonów  suchych lub  m okrych  oraz m u lticyk lonów  
o m asie jednostkow ej do 600 kg,

6) u staw ien ie  słupów  na fundam entach  i zakotw iczenie ich  ś ru b am i oraz 
w ykonan ie  odciągów słupów  w olnostojących,

7) rozw iercen ie  i ka lib row an ie  o tw orów  w  p u n k tach  w ę z ło w y c h  ro zw ie r- 
tak iem  pod śruby  0  powyżej 16 m m ,

8) do ta rc ie  o tw orów  i sw orzni zaw ieszeń e lek trod  oraz o sk ro b an ie  łożysk 
tocznych pod w ały  napędów ,
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9) w stępny m ontaż e lek trod  i ram  pod e lek tro d y , n apędów  s trzep y w aczy  
i łożyska ruchom ego pod e lek tro filtry ,

10) montaż elek trod  zbiorczych i ram  e lek tro d  p ro m ien iu jący ch .

MONTER URZĄDZEŃ I IN ST A L A C JI PO W IE T R Z N Y C H  — G R U PA  I I I  

Powinien umieć:

czytać' rysunki techniczne i robocze skom plik o w an y ch  in s ta la c ji  w e n ty la c y j­
nych, klim atyzacyjnych, odpylan ia  i t ra n sp o r tu  p n eu m aty czn eg o  o raz  s p ra w ­
dzać szkice m ontażow e złożonych in s ta la c ji: o ru ro w a n ie  k o m ó r k lim a ty z a ­
cyjnych, nagrzew nic ram ow ych, w ody z im nej i ob iegow ej do k o m ó r z ra sz a ­
nia. Posługiwać się m ontażow ym i h a rm o n o g ram am i ro b ó t b u d o w la n o -m o n ta ­
żowych. Dokonywać pom iaru  odchylan ia  p ionow ego słu p ó w  nośnych . \V y- 
poziomować elektrody prom ien iu jące  i zbiorow e. M ontow ać m ech an izm y , 
napędy i przeguby strzepyw aczy. W yregulow ać i n a s ta w ia ć  a rm a tu rę , o sp rzę t 
przepływu pow ietrza i spalin.
Centrować w ały  napędu  strzepyw aczy. Z ap ew n iać  w  u tru d n io n jc h  w a r u n ­
kach i m iejscach niebezpiecznych sta teczność m o n to w an y ch  e lem en tó w , u rz ą ­
dzeń odpylających (odpylaczy e lek tro sta tycznych). W ykonyw ać  p o m ia ry  lu zó w  
w łożyskach nośnych i oporow ych oraz p rzep ro w ad zać  ich  re g u lac ję . U su w ać  
przyczyny wadliwego funkcjonow ania w ym ien ionych  in s ta la c ji. W sp ó łd z ia łać  
przy rozruchu insta lac ji o przeznaczeniu  techno log icznym  i p rz e k a z a n iu  do 
eksploatacji.
Organizować i kierow ać p racą zespołu w ielospecjalnościow ego.

Przykłady robót:

w  zakresie w entylacji i k lim atyzacji:

1) wyznaczenie m iejsc obsadzenia k o n stru k c ji w sporczych  pod u rz ą d z e n ia
0 masie jednostkow ej powyżej 600 kg oraz tra s  sk o m p lik o w an y ch  u k ła ­
dów instalacji i m iejsc budow ania ag rega tów  in s ta la c ji p o w ie trzn y ch ,

2) montaż w entylatorów  prom ieniow ych o śred n icy  pow yżej 500 m m ,
3) wykonanie nietypow ych ksz ta łtek  do przew odów  (kanałów ) b la szan y ch

1 z tworzyw sztucznych,
4) w ykonanie połączeń in sta lac ji ogrzew ania, w ody obiegow ej i ch ło d zące j,
5) montaż w entylatorów  osiowych o średnicy  pow yżej 1000 m m ,
6) montaż urządzeń do kom ór k lim atyzacy jnych  (odkrap lacze , k ie ro w n ic e , 

bloki dysz),
7) montaż instalacji naw ilżania i przew odów  sprężonego p o w ie trz a  z r u r  

miedzianych, mosiężnych lub  stalow ych,
8) montaż agregatów  naw ilżających i zespołów  ogrzew 'czych,
9) montaż term ostatów , hum idostatów , p rzekaźn ików  „R e la is” — dźw ign i 

m em branow ych itp.,
10) montaż urządzeń insta lac ji rek u p erac ji ciepła.
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11 ) przeprow adzenie prób i regulacji in sta lac ji w en ty lacy jnej, k lim a ty za ­
cyjnej i naw ilżania;

. w  zakresie odpylania i transportu pneum atycznego:
1) m ontaż odpylaczy w orkowych (cyklotekst) i filtró w  olejow ych obro to ­

w ych,
2) m ontaż cyklonów suchych i m okrych oraz m ulticyklonów  o m asie  je d ­

nostkow ej powyżej 600 kg,
3) m ontaż urządzeń- transpo rtu  pneum atycznego do opiłek  m eta lu , s tru ży n  

i klocków drew na w raz z chw ytaczam i klocków,
4) m ontaż w raz z napędam i, strzepywaczy elek trod  zbiorczych i p rom ie­

niujących,
5) uruchom ienie napędów  strzepywaczy i w enty latorów  ciągu,
6) m ontaż skrzyni w lotow ej gazu oraz regulacja  dopływ u pow ietrza i od­

pływ u spalin,
7) regulacja  zestawów elektrod zbiorczych i prom ieniujących w raz z u s ta ­

w ieniem  prow adnic,
8) regulacja  napędów, przekładni i sprzęgieł strzepyw aczy oraz połączeń 

przegubowych z elektrodam i,
9) regulacja autom atu  układu sterowniczego strzepywaczy,

10) regulacja poszczególnych m echanizm ów i całości urządzeń przed u ru ­
chomieniem,

11 ) przeprow adzenie próby działania instalacji i urządzeń e lek trofiltru .

MONTER URZĄDZEŃ I INSTALACJI POW IETRZNYCH — GRUPA IV 

Powinien umieć;

posługiwać się dokum entacją techniczną do autom atycznej regulacji w  in ­
stalacjach klim atyzacyjnych i innych oraz schem atam i m ontażow ym i robót 
elektrycznych. Przeprow adzać ręgulację czynników przepływ u odbioru p y ­
łów przez cyklony, regulację przekaźników  elektrycznych i zaw orów  elek­
tromagnetycznych. U rucham iać filtr  elektrostatyczny. W spółdziałać przy roz­
ruchu instalacji i w ykryw aniu usterek  w  zm ontow anych insta lac jach  i u rzą ­
dzeniach autom atyki.
Organizować i kierow ać pracą zespołu wielospecjalnościowego.

Przykłady robót:

1 ) przeprow adzenie pom iarów w ydajności i sprężu cen tra li naujiew nej, n a ­
tężenia dźwięków w  pomieszczeniach i innych param etrów  technicznych 
urządzeń i instalacji,

2) uruchom ienie filtrów  elektrostatycznych w układach klim atyzacyjnych  np. 
ośrodków elektronicznych maszyn cyfrowych,

3) przeprow adzenie próby szczelności przewodów freonowych,
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r4)

5)

6)

7)
8)

, ń i całych układów  instalacji k lim atyzacyjnych, odpyle- 
regulacja pneum atycznego oraz przyrządów  i ap a ra tu ry  au tom atyki,
nia i transpor^^ rozruchu technologicznym ,
jak  rów nież  w ję.ontrolno-rejestracyjnych i tablic  regu lacy jnych  oraz si- 
m ontaż urzą ^^^.^^nikiem do węzła parowego lub wodnego,

ctprowniczych typu „Instal”, „H enoyw ali” itp ., k lim ato rów  
m ontaż szaf ster nnw ietrza.
łowników z
m ontaż szaf sien^...... .
jednostkow ych i dowilżaczy pow ietrza,
m ontaż agregatu  chłodniczego, 
m ontaż f iltru  elektrostatycznego.

ZĄDZEŃ RADIOSTACYJNYCH -  GRUPA II

i

MONTER UR 

Pow inien umieć;
posługiwać się rysunkam i zawodowymi w  zakresie w ykonyw anych robót. 
W ykonyiyać pom iary długości, obliczać pow ierzchnię i objętość. U k ładać  
przew ody i kable w  ru rach  izolacyjnych i ochronnych oraz n a  ścianach  p o ­
mieszczeń i budynków , w  szybach, kanałach, konstrukcji w sporczej, w  k a ­
nalizacji i row ach kablowych. W ykonywać uziomy. U staw iać  i m ocow ać 
urządzenia. Łączyć przew ody i podłączać je  do łączów ek i zacisków  różnym i 
m etodam i. W ykonywać proste prace ślusarskie. W ykryw ać p rzy rządam i po­
m iarow ym i przerw y i zw arcia przewodów elektrycznych. W chodzić n a  m asz­
ty  i słupy antenow e przy pomocy słupołazów  lub po stopn iach  w łazow ych. 
Mocować drobne konstrukcje , osprzęt i e lem enty  n a  m asztach  i s łupach  
antenow ych i na zapraw ę cem entow ą. W ykonyw ać tab lice  bak e lito w e  
z osprzętem . M ontować zestaw y opraw  ośw ietleniow ych, łączn ik i niskiego 
napięcia i podłączać przekaźnik i różnych typów . W ykonyw ać i u s taw iać  
fundam enty  i kotw ice żelbetow e do m asztów  antenow ych.

P rzyk łady  robót:
1 ) ustaw ien ie  w  w ykopach pojedynczych słupów  an tenow ych  do 12  m
2) m ontaż .linek  nośnych radiofonicznych an ten  odbiorczych,
3) w ykonyw anie różnych przyłączy an tenow ych,
4) zak ładan ie  i m ocow anie przew odów  lin ii zasila jących  w ielk iej często tli­

w ości do izolatorów  na k o n stru k c ji w sporczej,
5) m ontow anie an ten  dipolow ych, jed n o - i dw uprzew odow ych z d ru tu  lu b  

linek  i zaw ieszanie na  k o n stru k c jach  w sporczych różnych typów
6) um ocow anie na m asztach  obejm  odciągow ych,
7) w ykonan ie  odciągów z lin  sta low ych jednozw itych  dzielonych izo la to ­

ram i,
8) um ocow anie odciągów  do obejm  tró jdz ie lnych  na  m asztach  an tenow ych
9) in sta low an ie  głośników , osprzętu  elek trycznego  i radiow ego, szyn zbior­

czych, izolatorów , p rzyrządów  pom iarow ych,
10) w ykonyw anie  i u s taw ian ie  ko tw ic d rew n ianych  pojedynczych i pod­

w ójnych ,
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11) nałożenie i um ocowanie ram  pod urządzenia radionadaw cze,
12) m ontaż oporów zastępczych linii, izolatorów przepustow ych, drążków  n a ­

pędowych i łańcuchów  Galla,
13) wyznaczenie na podstaw ie rysunków  dokum entacyjnych m ieisc p rze­

biegu trasy  linii; kablow ej, ciągów kablow ych i zasilającej w ielk iej 
częstotliwości, oraz ustaw ienia słupów podantenow ych.

MONTER URZĄDZEŃ RADIOSTACYJNYCH — GRUPA III 

Powinien umieć;

posługiwać się rysunkam i technicznymi w zakresie w ykonyw anych robót. 
Nanosić w dokum entacji wprowadzone popraw ki uw zględniające fak tyczny  
stan  wykonanych robót. Organizować stanow isko robocze, dokonyw ać ob­
m iaru  w ykonywanych robót i rozliczać się z zużycia m ateriałów . W ykonyw ać 
pom iary kontrolne podstawowych w ielkości elektrycznych p rądu , napięcia, 
oporu Przygotowywać roboty do odbioru w ew nętrznego. W ykryw ać błędy 
i uszkodzenia w  urządzeniach i układach połączeń elektrycznych oraz usuw ać 
ujaw nione wady;

w  zakresie  — m aszty  i anteny radiowe:
w ykonyw ać m ontaż m asztów i bram ow ych konstrukcji wsporczych. M onto­
wać linie zasilające w ielkiej częstotliwości, anteny  ram ow e dw u- i tró jp rze - 
wodowe kw adratow e, zawieszać je i mocować na konstrukcji w sporczej;

w  zakresie  -  radiojonia przewodowa i urządzenia nadawczo-odbiorcze: 
m ontow ać podzespoły urządzeń radionadaw czych, jak ; podstaw y lam p n a ­
dawczych cewek dostrojczych o m asie do 10 kg itp. W ykonyw ać pom iary  
prądu  i napięcia w ielkiej częstotliwości, oporności uziem ień. Insta low ać 
sprzęt studyjny i stacy jny  jak : m agnetofony, sto jak i rad iofonii nośnej itp . 
oraz sprzęt i podzespoły urządzeń posługując się dokum entacją techniczną.

Przykłady robót:

w  zakresie  — m aszty  i anteny radiowe.
1) ustaw ienie konstrukcji wsporczych w ielosłupow ych lin ii zasilających,
2) m ontaż stojaków  dachowych na budynkach,
3) w ykonanie odciągów z lin  stalow ych dw uzw itych dzielonych izo la to ram i,
4) m ontaż i zainstalow anie linek nośnych an ten  z lin  stalow ych dw uzw i­

tych, dzielonych izolatoram i, . . .
5) m ontaż an ten  typu „V” z przewodów m iedzianych o długości do 200 m ,
6) m ontaż na m asztach skrzynek oporowych oraz lam p osw ietlen iow o-syg-

7) m o n S 'w ie lo seg m e n to w y c h  m asztów  stalow ych ru row ych  i k ra to w y ch ,
8) podnoszenie i ustaw ienie w ielosegm entow ych m asztów  stalow ych ru ro ­

wych i kratow ych o wysokości do 60 m.

92



9) naciąganie i regulacja odciągów masztów w ielokrążkam i i naprężakie ze spraw dzeniem  pionu,
10) m ontaż zabezpieczeń przeciwprzepiąciowych,
1 1 ) m ontaż osprzętu na kablach współosiowych.
12) w ykonanie uziem ień prom ienistych z przewodów m iedzianych przy mas^ tach  antenowych,

13) m ontaż do linek nośnych przeciwwag m echanicznych oraz regulacja  zw 
sów an ten  ciężaram i przeciwwag;

w  zakresie  __ radiofonia przewodowa i urządzenia nadawczo-odbiorcze.
• *„i.,,„anie głośników i kolum n dźwiękowych w  budynkach,

2! T o d w ie iz IS , uniocowanie i m ontaż kabli napowietrznych na stalow ych

linkach "°®”^Qj.^atorów prądowych w  szafach lub na stojakach,
3) mon az jjjgtalowanie lamp elektronowych o mocy do 21 kV,4) ustaw ienie  i .
5 uim chom ienie wzmacniaczy dużej mocy,
O) u iu c n  wzmacniaczy separatorów ,
6) (,2ynnych wyłączników antenowych,
7) m ontaż ...-ndzeniach radionadawczych złożonych blokad elek trycz-8) m ontaż w  u r z .

■ ^rrekaźników  czasowych,
9) m ontaż P chłodzonych forsownie powietrzem,

10) montaż , „atorów olejowych lub ze sprężonym gazem,
11) m ontaż kon regulacja przekaźników, styczników, przełączników  blo-
12) nvch w  stacjach  odbiorczych,

k ad  e le k u y  Zbiorników fonicznych i kom unikacyjnych pojedynczego13) uruchom ienie o 
odbioru.

M ONTER u r z ą d z e ń  RADIOSTACYJNy c h  — GRUPA IV

Pow inien  umieć:

posługiw ać się dokumentacją techniczną w zakrpsio „ i 
Koordynować i nadzorować prać? zespołów roboczych „a T d o w r  P rz7et‘' 
towywać aparaturę kontrolno-pom.arowa oraz współpracować w p S ó "  
wadzeniu pomiarów; ^ P

w  zakresie  — m a szty  i an teny  radiowe:

m ontować na podstawie dokumentacji technicznej anteny rombowe nr7 v 
przewodowe oraz zawieszać je na konstrukcjach masztów. Montować T l i '  
m ie s z a ć  a n t e n y  l o g a r y t m i c z n e  i  ścianowe. Wykonywać pomiary napięć m ^  
cy w liniach zasilających wielkiej częstotliwości oraz oporu anten 7  1 •
zasdających. W ykonywać pomiary trasy linii zasilającej wielkiej częstotli' 
wosci oraz wyznaczać trasy linii przy użyciu teodolitu. W ykonyw L  
1 wyznaczać miejsca ustawiania m asztów antenowych i anten k ierunL w ych
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W ykonywać pom iary poziomu pola antenowego za pomocą przyrządów. Mon­
tow ać m aszty antenowe z antenam i ultrakrótkim i systemu krzyżowego. Mon­
tować na dachach budynków konstrukcje z antenam i przekaźnikowymi sta­
cji radiowych; »

w  zakresie — radiofonia przewodowa i urządzenia nadawczo-odbiorcze:
urucham iać urządzenia radiofonii nośnej i radiowęzłów lokalnych. W ykry­
wać wady w  urządzeniach radiowęzłów i usuwać wszelkie uszkodzenia. Mon­
tować z poszczególnych elementów — zgodnie z dokumentacją techniczną 
i szczegółową instrukcją — cewki o zmiennej indukcyjności, kondensatory 
o zmiennej pojemności o napięciu 30 kV. Montować lam py nadawcze z wod­
nym chłodzeniem. Montować wyłączniki nadmiarowo-termiczne i  topikowe 
w radiatorach lam p nadawczych.. Sprawdzać pod napięciem działanie blokad 
elektrycznych przy wejściach do nadajników oraz przekaźników czasowych, 
wyłączników rtęciowych i nadmiarowych w obwodach bezpieczeństwa pracy 
urządzeń i sygnalizacji. Uruchamiać silniki elektryczne i w entylatory chło­
dzenia lamp. Sprawdzać i regulować ukladj' zabezpieczeń i sterow ania zgod­
nie z param etram i podanymi przez producenta lub na podstawie dokum enta­
cji technicznej. Sprawdzać działanie przełącznicy antenowej przy użyciu od­
biornika. Przygotowywać zmontowane urządzenia do próbnej eksploatacji i 
odbioru technicznego.

Przykłady robót;

w  zakresie — m aszty i anteny radiowe:

1) podnoszenie i ustaw ienie masztów antenowych o wysokości ponad 60 m,
2) m ontaż na dachach budynków konstrukcji an ten  parabolicznych dla fa l 

ultrakrótkich.
Zawieszenie na m asztach an ten  rombowych trójprzewodowych,

3) m ontaż układów sprzęgających anteny długo- i średniofalow e z liniam i 
zasilającymi wielkiej częstotliwości;

w  zakresie  — radiofonia przewodowa i urządzenia  nadawczo odbiorcze.

1) uruchom ienie i spraw dzenie działania urządzeń stojaków  steru jąco-po-

2) m ^ n ta r  w yłączników  nadm iarow ych z term om etrem  w kanałach chłodze­
nia powietrznego, , , j  „ ,

3) montaż w yłączników  rtęciow ych w  szafach urządzeń radionadaw czych,
4) m ontaż cewek strojczych o zm iennej pojem ności forsow nie chłodzonych

powietrzem, . .
5) m ontaż i regulacja przyrządów  zegarow ych z ogranicznikam i oraz sprzęg­

nięciem ich z urządzeniam i strojczym i (cewki i  kondensato ry  o zm ien­
nych w artościach elektrycznych),

6) Uruchomienie i spraw dzenie działania odbiorników  kom unikacyjnych  pod­
wójnego i potrójnego odbioru,

1 Uruchomienie dalekopisów oraz spraw dzenie ich działania.
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8) uruchomienie i sprawdzenie działania biurek kontrolno-dyspozycyjnych,
9) przestrojenie odbiorników komunikacyjnych na odbiór stacji nadawczych 

o różnej częstotliwości.

MURARZ-TYNKARZ — GRUPA II 

Pow inien umieć:

czytać rysunki techniczne i wykonywać proste szkice robocze, wyznaczać 
osie murów, kąty  proste oraz trasować wszelkie otwory w murach. Rozróż­
n iać  i znać przeznaczenie m ateriałów izolacyjnych i środków chemicznych 
do zapraw. Dozować składniki do zapraw półszlachetnych i szlachetnych do 
robó t tynkarskich oraz zapraw  z domieszkami środków chemicznych. Ob­
m ierzać wykonywane roboty i obliczać ilości potrzebnych materiałów. Znać 
sposoby wiązania cegieł. Wykonywać stropy KLEINA. Spoinować 'ściany. 
Posługiw ać się ełektronarzędziam i do kucia otworów w ścianach i stropach 
oraz rozbiórki murów. Wykonywać tynki na powierzchniach płaskich. Mo­
cować siatki metałowe na szkieletach elementów budowli. Posługiwać się 
Urządzeniami mechanicznymi do nakładania i zacierania zapraw i mas 
szpachlowych. Posługiwać się narzędziami do wiercenia otworów, ętosować 
odpowiednią gęstość i rodzaj zapraw przy wykonywaniu murów z cegły 
budow lanej, kominowej i ogniotrwałej oraz zachowywać grubość spoin. Roz­
różniać m ateriały  ogniotrwałe wg ich symboli oznaczeniowych. Zabezpie­
czać m ateriały  i m ury przed szkodliwymi wpływami atmosferycznymi. Przy­
gotowywać stanowiska robocze na rusztowaniach. Murować ściany i po­
sadzki z zachowaniem wiązania poszczególnych w arstw  i grubości spoin. 
W ykładać cegłą — prostką ścian i posadzek na zaprawach chemoodpornych. 
Rozbierać we wszystkich typach kotłów oraz pieców przemysłowych mury 
sklepień posadzek bez względu na rodzaj i gatunek materiałów.

R fzykłady robót:

przygotowanie zapraw  m urarskich i tynkarskich,
2) m urowanie ścian różnych grubości z osadzeniem różnych elementów,
2) obsadzanie wpustów, skrzynek włazowych, stopni, wywietrzników w ka­

nałach,
4) przygotowanie i wykonanie na m urach izolacji przeciwwilgociowych po­

ziomych lub pionowych z papy lub lepiku,
5) łupanie kamieni wg słoi, obrabianie na licówkę m ateriałów do robót 

murowych z kamienia, ciosanie na półczysto,
6) rapowanie ścian wraz z nacinaniem powierzchni równocześnie z mu­

rowaniem  oraz wykonanie gładzi gipsowych i tynków I i II kat. ręcz­
nie lub mechanicznie z zacieraniem ręcznym lub przy użyciu zacieraczek 
mechanicznych,
ułożenie posadzki w kanałach spalinowych i w trzonie,

S) wym urowanie wewnętrznych w arstw  trzonu.
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9) ułożenie izolacji z m ateriałów sypkich pomiędzy wykładziną a murem 
trzonu komina,

10) wym urowanie ścian prostych z bloków żarobetonowych lub cegły ognio­
trw ałej z zachowaniem wymaganej spoiny i wypoziomowaniem i wypio- 
nowaniem warstw,

11) w ykonanie izolacyjnych w arstw  szpachlowych z mas bitumicznych lub 
żywicznych,

12) wymurowanie oporów pod sklepienia z cegły i kształtek ogniotrwałych 
w różnych piecach przemysłowych,

13) wym urowanie trzonów wysuwnych — wózków piecowych cegłą szamo­
tową i izolacyjną.

MURARZ-TYNKARZ — GRUPA III 

Powinien umieć;

posługiwać się dokum entacją techniczną. Wyznaczać na stanowisku robo­
czym dowolne kąty wklęsłe, wypukłe, luk półkoliste, eliptyczne, parabo­
liczne, koszowe i ostrołukowe. Wykonywać m ury z przewodami dymowymi 
i wentylacyjnym i. Przesklepiać otwory w ścianach. W ykonywać wiązania 
kam ienia w narożnikach murów, słupach, filarach i sklepieniach. Wyko­
nywać połączenia kanałów różnych klas i typów. M urować dolne i górne 
sklepienia kanałów  tunelowych. Układać cegły lub bloki żarobetonowe do 
prom ienia z zachowaniem wiązania i grubości spoin trzonu komina. U sta­
wiać i mocować krążyny pod sklepienia odcinkowe. Trasować i przycinać 
cegłę do prom ienia z zachowaniem wiązania i grubości spoiny cegłą izo- 
^^cyjną przy w ykonywaniu pieców obrotowych. Rekonstruować elem enty 
budowli z zachowaniem historycznych układów cegieł i kształtek. Podm uro- 
wywać lub wym ieniać fundam enty obiektów zabytkowych. W ykonywać tyn­
ki na wszelkich płaszczyznach. Przygotowywać zaprawy specjalne do re ­
konstruow anych tynków. U kładać cegły lub klin płaski do prom ienia z za­
chowaniem wiązania i grubości spoiny. Łączyć m ury z prostek ogniotrw a­
łych z kształtkam i ogniotrwałym i z utrzym aniem  pionu szczebliny dyla ta­
cyjnej i je j szerokości. Obmurowywać osprzęt pieca z uszczelnieniem sznu­
rem  azbestowym. Przechodzić z poziomego w iązania cegieł w układ kolisty 
z dopasowaniem cegieł i zachowaniem wym aganej grubości spoiny. W yko- 
riywać elem enty konstrukcyjne pieca z elementów prefabrykow anych z ża- 
robetonu lub w monolicie z deskowaniem. W ykonywać w ykładzinę w ew nątrz 
Pieca obrotowego do pierścienia w płaszczu stalowym. W ykonywać w arstw ę 
^^yrownawczą z zachowaniem dokładnej płaszczyzny na całej pow ierzchni 
^_zonu Wielkiego pieca oraz na całej szerokości płyty górnej b a terii koksow -

^ył^°riyw ać fragm enty  ścian w obrębie walczaków oraz w ykonyw ać 
otulm y żaroodporne.

*‘rzykłady  robót:

) m urow anie ścianek działowych z różnych m ateriałów  i ścian z pilas- 
ini, cokołami, m urów  z przewodam i dymowymi i w entylacyjnym i
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oraz słupów  i filarów  o przekroju prostokątnym  i wielobocznym, ścian 
o linii krzyw ej i o zmiennym przekroju,

2) licow anie ścian płaskich oraz innych elem entów budowli o złożonych 
w zorach architektonicznych,

3) w ykonanie m urów  cyklopowych,
4) rekonstrukcja  sklepień żaglowych, beczułkowych, kopuł obrotowych itp. 

oraz fragm entów  ścian, filarów, ogrodzeń itp. przy użyciu specjalnych 
kształtek  i zapraw , ja k  rów nież rekonstrukcje  sklepień i ścian z ciosów 
kam iennych,

5) w ykonanie podkładów trzyw arstw ow ych pod tynki szlachetne, tynków  
kat. III na różnych powierzchniach i płaszczyznach, filcowanie tynków,

6) rekonstrukcja  sz tab la tu r oraz tynków  specjalnych na ścianach i s tro ­
nach płaskich, w e w nękach, kasetonach itp. z naw iązaniem  się do istn ie­
jących relik tów  zabytkowych,

7) rekonstrukcja  tynków  specjalnych z zapraw  obecnie nie stosowanych,
8) w ym urow anie trzonu kom ina o kształcie wieloboku oraz w ym urowanie 

w ykładzin ogniotrw ałych w  trzonie w raz z montażem osprzętu,
9) obm urow anie wszelkiego osprzętu kotłów,

10) w ym urow anie wózków pieca tunelowego,
11) w ym urow anie szybu wielkiego pieca,
12) w ym urow anie sklepień kopulastych w piecach chemicznych oraz wszel­

kich sklepień,
13) w ym urow anie w anien elektrolitycznych blokam i węglowymi,
14) m urow anie przestrzeni, spadku i szybu wielkiego pieca, koryt żużlo­

wych i kadzi surówkowych.

IMURARZ-TYNKARZ — GRUPA IV

Pow inien umieć:

posługiwać się dokum entacją techniczną skom plikowanych elem entów b u ­
dowli. W ykonywać sklepienia o złożonych kształtach, jak  kopuły obroto­
we, żaglowe, klasztorne, krzyżowe, gwiaździste itp. W ykonywać i licować 
ściany i kolum ny o zabytkowych wzorach architektonicznych. Rekonstruo­
wać różne elem enty budowli o najbogatszych w ystrojach architektonicznych. 
W ykonywać na podstawie rysunków  wzorniki do robót ciągnionych na 
profilach krzywoliniowych. W ykonywać wszelkie sztablatury. W ykonywać 
kanele na kolum nach o zmiennym przekroju. O dtw arzać i uzupełniać — od 
ręk i — braku jące  części profiłi na  podstaw ie istniejących fragm entów  lub 
na podstaw ie fotografii — ubytków  w  skom plikowanych detalach arch itek­
tonicznych. Zachować cechy charakterystyczne określonego stylu architek­
tonicznego przy rekonstrukcji sztab latu r i tynków  specjalnych. Rozmierzać, 
trasow ać na podstawie rysunku lub z na tu ry  skom plikow ane kształtki o du­
żej powierzchni krzywizny łuków  o zmiennej rozpiętości. Obsadzać kształtki 
w ścianach nośnych regeneratorów  pieców koksowniczych.
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crroiirinłi ^kleoień o najbardziej złożonych kształtach,
2) k ln a łu  w  w arunkach  poniżej łu s tra  wody gruntow ej i w g ru n ­

tach  płynnych,

b„.ow .> o „ao rach

5, "“ “ S i t  sz la ch etn y ch  < h .t. IV , „a  p łaszczyzn ach  p rostych  1

krzyw ołiniow ych, ^nłarnań fkierunków) oraz boni (tasiem -6) w ykonanie profili ciągnionych, załam ań (
kow ych i rzym skich),

7) w ykonanie i obróbka tynków  gipsowych (sztabłatur),
8) w ym urow anie cokołu wielobocznego z pi as ram i o ^  stożko-

tem  oraz w ym urow anie pierw szej w arstw y trzonów  kom inów stozk

a, S r r o i S e ’ S r t d z ln y  tr z .n n  k om in a  m ater ia łam i
10) w ym urow anie ścian przegrodow ych m iędzysekcyjnych i mię j r

z ksz ta łtek  szamotowych, ,  ̂ , „„mintrwał^-rh i bło-
11) m urow anie elem entów  wielkiego pieca z kształtek  g

ków  w ęglowych (przestrony, gary, ’ eh w  trzonie pieca
12) w ykonanie  skośnych kanałów  ognio y t,a te rii koksow -

głowic w  ścianach nośnych działowych g
niczej,

13) w ym urow anie ścian z ksz ta łtek  m uflowyc

OPERATOR m e c h a n ic z n e g o  SPRZĘTU BUDOWLANEGO 
GRUPA II

Powinien umieć: przeglądy zapobiegawcze
konserw ow ać pow ierzony sprzęt. obsługiw anego sprzę-
sprzętu . Regulow ać w spó łp racu jące ze so ą  ..c terk i oraz usuw ać drobne
tu . M ontow ać i  dem ontow ać sprzęt. m echanicznej. O bsługi-
uszkodzenia w  zakresie  nie w ym agającym  o ^ e ie n n e , w ózki o nape-
w ać  be ton ia rk i, sp rężark i, w ciągark i, w yciągi taśm ow ych oraz
dzie elek trycznym  lub  spalinow ym ,
suw nice w  ha lach  p rodukcyjnych  i na  p lacach  sk ła  •
U W A G A ; P rzy  o b słu d ze  Jed n ego  przenośnika ta śm o w e g o  p rzy

OPERATOR m e c h a n i c z n e g o  SPRZĘTU BUDOW LANEGO
g r u p a  h i
^  „Thorntorowi m echanicznego
G rupa 3 zaszeregow ania może być przyznaw an P Jednostki sprzętow e 
sp rzętu  budow lanego obsługującem u w ięcej niz w ie Ponadto  ope-
i posiadającem u um iejętności nap raw ian ia  i usuw ania urządzenia śliz-
ra to ro w i m echanicznego sprzętu  budow lanego obsługujące

Przykłady robót:
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gowe do budow y w ysokich kominów żelbetowych, posiadającem u upraw nie­
nia U rzędu Dozoru Technicznego na obsługiwanie kominowych dźwigów 
tow arow ych i towarowo-osobowych oraz rusztow ań wiszących.

PALOW NICZY — GRUPA II

Pow inien umieć: »

w  zakresie pali w bijanych form owanych w  gruncie:

obsługiwać urządzenia do cięcia stali zbrojeniowej i przygotowania m ie­
szanki betonowej. Obsługiwać m łoty pneum atyczne przy rozkuwaniu głowic 
pali. Ustaw iać z uszczelnieniem ru rę  obsadową i bu t w  wyznaczonej osi 
pala. W3’m ieniać ru rę  obsadową i zakładać wydłużkę. Układać mieszankę 
betonową w  trakcie  form ow ania korka bazy i trzonu pala wg wskazówek 
palowniczego kierującego zespołem. Montować i ustawiać zbrojenie w ru ­
rze z zachowaniem zasad otulenia betonem. Posługiwać się oprzyrządowa­
niem ru ry  obsadowej (podbabnik, młot, wieszaki, liny, pojemniki);

dodatkowo w  zakresie pali wierconych:
przj-gotować m ieszankę betonową ręcznie i mechanicznie. Ustawiać w iert­
nicę w  wyznaczonej osi pala. W iercić ręcznie otwory w  gruntach wszyst­
kich kategorii. Przygotowywać, montować i ustawiać zbrojenie w rurze ob­
sadowej z zachowaniem zasad otulenia stali zbrojeniowej betonem. Układać 
m ieszankę betonową w otworze pala pojem nikam i oraz pompą do betonu. 
M ontować zestaw  do betonowania pali pod ciśnieniem systemu Wolfscholza. 
Posługiwać się oprzj-rządowaniem wiertniczym;

w  zakresie pali w bijanych i ścianek szczelnych:
ustaw iać rusztowania, tory i pomosty pod urządzenia bijące. Przemieszczać 
w  czasie pracy na nowe stanowisko kafary, młoty i wibromłoty. Prowadzić 
w bijanie ścianek szczelnych z grodzic np. typu GZ-4 i KS-7 w jednym 
i dwu poziomach. Prowadzić w bijanie ścianek szczelnych drewnianych, żel­
betowych i stalowych np.' typu Larsen z lądu przy długości Ic iank i do 10 m. 
Prow adzić w bijanie pionchve pali drewnianych, żelbetowych i stalowych z 
lądu przy długości pali do 10 m. W yrywać ścianki szczelne urządzeniami 
o energii uderzeniowej do 4000 J. Wykonywać oczepy ścianek długości 10 m 
z kotwieniem.

X

Przykłady robót:

w  zakresie pali wbijanych formowanych w  gruncie:
1) przygotowanie, montaż zbrojenia pala i ustawienie w rurze obsadowej,
2) przygotowanie, układanie mieszanki betonowej w otworze pala,
3) rozkucie głowicy pala,
4) łączenie ru r  obsadowych;
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w zakresie pali wierconych:
1) ustawienie i rozbiórka zestawu do wierceń ręcznych,
2) przygotowanie, montaż i ustawienie zbrojenia pala w rurze obsadowej,
3) przygotowanie i układanie mieszanki betonowej w rurze obsadowej: i'ęcz- 

ne, pojemnikami lub pompą do betonu,
4) montaż zestawu do betonowania pali pod ciśnieniem,
5) ręczne wiercenie otworów w gruntach wszystkich kategorii;

to zakresie pali wbijanych i ścianek szczelnych:
1) wbijanie grodzic w jednym i dwu poziomach,
2) wbijanie ścianek szczelnych i pali pionowych o długości do 10 m z lądu,
3) wyrywanie ścianek szczelnych o długości do 10 m.

PALOWNICZY — GRUPA III 

Powinien umieć:

w zakresie pali wbijanych formowanych w gruncie:
kierować pracą zespołu wykonującego pale systemem np. Franki i Vibro 
przy standardowym wyposażeniu kafara. Posługiwać się rysunkami tech­
nicznymi dotyczącymi formowanych pali. Ustalać położenie znaku kontrol­
nego — marki, na linie głównej i znaku zakończenia betonowania na świe­
cy kafara. Prowadzić wpęd rury  obsadowej w sposób zapobiegający w y­
padnięciu korka lub buta oraz przedostaniu się do otworu pala wody i g run­
tu. Prowadzić betonowanie bazy i trzonu pala w sposób gwarantujący: od­
powiednie zagęszczenie betonu, osiowe ustawienie zbrojenia i zabezpieczenie 
przed przerwaniem. Prowadzić pomiary wpędu pala;

w  zakresie pali wierconych:
kierować pracą zespołu wykonującego pale systemem Wolfscholza oraz pale 
wiercone wielkich średnic 0  600 mm o długości do 16 m. Posługiwać się 
■dokumentacją techniczną pali. Odwadniać i prowadzić tłoczenie betonu do 
otworu wiertniczego z zachowaniem wymaganego ciśnienia dla poszczegól­
nych faz betonowaaiia. Prowadzić betonowanie pali i ścianek metodą „Con- 
trector”;

w zakresie pali wbijanych i ścianek szczelnych:
prowadzić wbijanie ścianek szczelnych oraz pali wszelkich typów z lądu 
i ze środków pływających.
Prowadzić wyrywanie ścianek szczelnych urządzeniem o e:ierg.ii uderzenio­
wej ponad 4000 J.

Przykłady robót:

w zakresie pali wbijanych formowanych w gruncie:
1) formowanie pali systemem Franki i Vibro o długości do 16 m,
2) prowadzenie pomiarów wpędu pala;
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w  zakresie pali wierconych:

1) form ow anie pali w ierconych o długości do 16 m,
2) w ykonanie ścianki w zawiesinie iłowej głębokości do 16 m;

w  zakresie pali w bijanych  i ścianek szczelnych:

1) w yryw anie ścianek szczelnych o długości do 16 m,
2) prow adzenie w bijan ia  pali z podpłukiw aniem ,
3) prow adzenie w bijan ia  pali o długości do 16 m ze środków pływających.

PA LO W N ICZy — GRUPA IV 

Pow inien umieć:

w  zakresie pali w b ijanych  form ow anych w  gruncie:

kierow ać p racą zespołu w ykonującego pale system em  F rank i i Vibro przy 
konieczności zastosow ania dodatkowego wyposażenia np. przedłużki oraz 
pod konstrukcje  szczególnie odpowiedzialne, jak: filary  i przyczółki mostów 
i w iaduktów , kom iny przemysłowe, m aszty. Przygotow ać urządzenia do 
próbnego obciążenia pali oraz prow adzić próby. Prow adzić dokum entację po­
wykonaw czą w  form ie m etryki pali;

w  zakresie pali wierconych:
kierow ać p racą zespołu w ykonującego pale w iercone oraz wielkich średnic 
0>6OO m m  przy długości pali ponad 16 m. Prow adzić dokum entację po­
wykonawczą;

w  zakresie pali w bijanych:

kierow ać pracą zespołu wbijającego pale wszelkich typów o długości ponad 
16 m  ze środków pływających. Przygotować -urządzenie do próbnych obcią­
żeń i prowadzić próby nośności pali. Prow adzić dokum entację powykonaw­
czą.

Przykłady robót:

w  zakresie pali w bijanych form ow anych w  gruncie:

1) w ykonyw anie próbnych obciążeń i prow adzenie m etryki pala; 

w  zakresie pali wierconych:

1) w ykonyw anie szczelin w  zawiesinie iłowej o głębokości ponad 16 m,
2) prow adznie próbnych obciążeń i m etryki pala;

w  zakresie pali w bijanych:

1) w bijanie pali łączonych,
2) prow adzenie próbnych obciążeń.
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POSADZKAR2-PŁYTKARZ — GRUPA II 

Powinien umieć:

określać jakość i ilość materiałów do robót pośadzkarskich. Oceniać jakość 
podkładu. Przygotowywać i nakładać na podkład kleje, zaprawy i masy. 
Układać posadzki z jednobarwnych podkładów o prostych wzorach. U kła­
dać i mocować cokoły, cokoliki, listwy przypodłogowe, taśmy poręczowe. 
Naprawiać i uzupełniać posadzki, cokoliki i okładziny o prostym układzie. 
Licować proste ściany płytkami ceramicznymi i szklanymi.

Przykłady robót:

1) układanie materiałów izolacyjnych pod podkłady lub posadzki,
2) ułożenie posadzek jednobarwnych z płytek lub wykładzin,
3) ułożenie posadzek z deszczułek na lepik lub gwoździe w jodełkę, kwa­

draty proste, pasy krakowskie,
4) ułożenie posadzek z parkietu mozaikowego na klej,
5) cyklinowanie i szlifowanie nowych i starych posadzek z deszczułek, płyt 

mozaikowych o prostych wzorach,
6) wykonanie podkładów i posadzek cementowych lub betonowych z zacho­

waniem odpowiednich spadków i zatarciem na ostro lub gładko,
7) ułożenie masy lastrykowej lub szpachlowej posadzkach i cokolikach 

jednobarwnych,
8) szlifowanie posadzek lastrykowych o prostych wzorach, cokolików la ­

strykowych, biegów, policzków i stopni schodowych o profilu prostym, 
pokrytych masą lastrykową,

9) ułożenie posadzek jednobarwnych oraz cokolików z płytek i kształtek.

POSADZKARZ-i*ŁYTKARZ — GRUPA III 

Powinien umieć:
sporządzić i wymiarować szkice prostych i średniozłożonych posadzek i okła­
dzin. Wyznaczać na podkładzie, na podstawie rysunku, sre m . ,
ry posadzek i okładzin. Dobierać barw niki do mas podłogo y i-
nowych. W ykonywać proste w kładki lub szablony i ustaw iać je. U kładać 
Okładziny na płaszczyznach prostych i elem entach o pros ym pro i u. a- 
dać posadzki i okładziny o złożonych dowolnych wzorac i pro i ac . a 
praw iać i uzupełniać posadzki, cokoliki i okładziny w ielobarw ne i wzo­
rzyste.

Przykłady robót:
1) ułożenie z płytek lub w ykładzin posadzek w ielobarwnych w e wzory o śred 

niozłożonym rysunku,
2) licowanie ścian płytkami.

102



3) zgrzewanie wykładzin i listew przypodłogowych z tworzyw sztucznych,
4) ułożenie posadzek z deszczułek o różnej długości na lepik lub gwoździe 

w jodełkę, kw adraty proste i skośne, pasy krakowskie,
5) szlifowanie posadzek wzorzystych,
6) zatarcie posadzek cementowych do połysku (wypalanie),
7) ułożenie posadzek wielobarwnych o średnioskomplikowanych wzorach 

z masy lastrykow ej, mas szpachlowych, poliestrowych, epoksydowych,
8) okładanie masą lastryko ścian prostych, balustrad, cokołów i słupów 

oraz stopni, biegów i policzków schodowych o profilu prostym,
9) szlifowanie posadzek wzorzystych i elementów profilowanych lastryko­

wych,
10) ułożenie z płytek lub kształtek posadzek i cokolików wielobarwnych w 

średnio skomplikowane wzory,
11) ułożenie posadzek mozaikowych z płyt m arm urowych lub kamienia,
12) licowanie ścian prostych, pilastrów, słupów i s.ufitów płytkam i cera­

micznymi lub szklanymi.

POSADZKARZ-PŁYTKARZ — GRUPA IV

Powinien umieć:

sporządzać i wym iarować szkice wzorzystych posadzek i okładzin o dowol­
nych wzorach. Wyznaczać na podkładzie złożone wzory posadzek i okła­
dzin. W ykonywać skomplikowane w kładki lub szablony o odpowiednich 
wzorach i ustawiać je. Układać wielobarwne posadzki i okładziny o dowol­
nych wzorach i profilach. Rozróżniać -v<rłaściwości m ateriałów  używanych do 
renowacji posadzek o wartościach muzealnych. Wykonywać szkice posa­
dzek o w artościach muzealnych. Uzupełniać zniszczone fragm enty w posadz­
kach o wartości muzealnej metodą in tarsji lub inkrustacji.

Przykłady robót:

1) wykonanie, uzupełnienie i konserwacja posadzek o wartościach muzeal­
nych,

2) ułożenie z płytek lub wykładzin posadzek wielobarwnych we wzory o 
dowolnym rysunku,

3) w ykonanie tafli fornirowanych o złożonym wzorze i ornamencie,
4) ułożenie wzorzystych posadzek z deszczułek o różnym wymiarze, gatun­

ku drewna i kolorze, lub z tafli fornirowanych we wzory złożone,
5) ułożenie posadzek wzorzystych o dowolnych wzorach z masy lastryko­

wej,
6) okładanie masą lastryko ścian łukowych, balustrad , cokołów i słupów 

z pasami lub wzorami w innych kolorach oraz stopni, biegów i policz­
ków schodowych o złożonym profilu.
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7) ułożenie z płytek i kształtek posadzek i cokolików wielobarwnych we 
wzory o dowołnym rysunku,

8) licowanie ścian krzywoliniowych płytkami ceramicznymi lub szklanymi, 
również wykonanie okładzin wielobarwnych i dekoracyjnych, ścian płas­
kich i łukowych.

ROBOTNIK BUDOWLANY — GRUPA I

Powinien umieć:

wykonywać roboty pomocnicze związane z zawodami występującymi w bu­
downictwie. Przemieszczać i składować ładunki na środkach transportowych 
oraz n a . stanowiskach roboczych. Olinowywać i zaczepiać ładunki do haka 
żurawia. Rozbierać poszczególne elementy budynków. Rozwijać kable, prze­
wody i linki oraz ucinać na podany wymiar. Rozkonserwowywać, czyścić 
i myć części iriaszyn oraz urządzeń. Wykonywać ręcznie wykopy otwarte. 
Oczyszczać szczotką mechaniczną podbudowę i nawierzchnie dróg. Ustawiać 
znaki drogowe. Uzupełniać sączki dla odwodnienia nawierzchni drogowej.
Przykłady robót:

1) przemieszczanie materiałów: sypkich i ciekłych łopatą, sztukowych i w 
opakowaniu ręcznie oraz przy pomocy łopat mechanicznych, krążków 
i wielokrążków, przenośników taśmowych, taczek i wózków dwukoło­
wych (japonek),

2) układanie podsypki w podłożach,
3) przesiewanie i pryzmowanie kruszyw,
4) wykonywanie tłucznia z cegły i betonu,
5) skuwanie starych tynków,
6) oczyszczanie stolarki budowlanej, stali zbrojeniowej i arm atury  san ita r­

nej,
7) pastowanie i froterowanie posadzek,
8) bielenie prowizorycznych pomieszczeń,
9) wykuwanie ręcznie otworów i bruzd w ścianach i stropach według u- 

stalonych znaków,
10) wykonanfe ręcznie wykopów otw artych oraz przerzutów  gruntu  i zasy­

panie wykopów z ubiciem,
11) plantowanie terenu według ustalonych znaków,
12) ścinanie i karczowanie krzewów.

SPAWACZ — GRUPA II 

Powinien umieć:

czytać robocze rysunki techniczne konstrukcji. Rozróżniać rodzaje stali. S to­
sować właściwą technologię i technikę szczepienia i spaw ania wg instrukcji. 
Sprawdzać jakość spoin na podstawie oględzin, pom iarów i prostych prób 
warsztatowych. Usuwać zewnętrzne wady spoin. Przygotowywać połączenia
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spawane do przeprowadzania badań. Posługiwać się urządzeniami do pod­
grzewania i wyżarzania elementów konstrukcji spawanych. Organizować 
stanowisko robocze. W arunkiem otrzymania kategorii I jest ukończenie pod­
stawowego kursu spawania w  zakresie jednej z metod: spawania gazowego, 
łukowego elektrodą otuloną lub w osłonie COj;

V3 zakresie spawania gazowego:
podgrzewać przy montażu i prostowaniu średnic złożone konstrukcje. Ciąć 
ru ry  i kształtowniki. Spawać w warunkach dogodnych stale węglowe trud­
no spawalne i stale stopowe łatwospawalne. Ręcznie wycinać otwory na 
króćce i włazy. Ukosować rury we wszystkich pozycjach;

w  zakresie spawania łukowego elektrodą otuloną:
dobierać odpowiednie elektrody i natężenie prądu spawania w zależności 
od rodzaju m ateriału spawanych elementów konstrukcyjnych. Spawać ele­
m enty z blach ze stali niskowęglowych i o podwyższonej wytrzymałości w 
pozycjach podobnych i z obracaniem, złączy o różnych grubościach i kształ­
tach spoiny. Żłobić elektropowietrznie we wszystkich pozycjach;

w  zakresie spawania lukowego w  osłonie CO;:
oceniać jakość przygotowania brzegów do spawania. Obsługiwać urządzenia 
do łukowego spawania w osłonie CO2. Spawać w pozycjach przymusowych 
złącza, do wykonywania których nie wymagane jest posiadanie uprawnień 
specjalistycznych;

w  zakresie spawania tw orzyw  sztucznych:
oceniać jakość i przydatność płyt z tworzyw sztucznych do obróbki termicz­
nej. Spawać i łączyć płyty w inidurowe z innymi tworzywami sztucznymi.

Przykłady robót:

spaw anie blach i kształtowników ze stali niskowęglowych oraz ru r  i zbior­
ników  we wszystkich pozycjach, do spawania których nie wymaga się u - ,
praw nień specjalistycznych i badań wg radiogramów;

w  zakresie spawania łukowego elektrodą otuloną i w  osłonie CO2;

1) spaw anie złączy zbrojeń i m arek w  konstrukcjach żelbetowych, przeno­
szących bezpośrednio obciążenie zewnętrzne,

2) spaw anie złączy nośnych konstrukcji,
3) spaw anie złączy nośnych konstrukcji powłokowych i cienkościennych,
4) spaw anie zbiorników i ru r  instalacji c.o., c.w., wodnych i przemysło­

wych, gdy ciśnienie robocze nie przekracza 0,7 atm osfery dla wody — 
5 atm osfer a temp. 115°C, dla których nie jest wymagane przeprowadze­
nie badań radiologicznych;

w  zakresie spawania gazowego:
1) spaw anie ru r  stalowych nie podlegających odbiorowi radiologicznemu,
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2) cięcie blach, kształtowników i rur,
3) naprawa wad i uszkodzeń prostych odlewów żeliwnych przez napawa­

nie,
4) spawanie szyn aluminiowych,
5) spawanie złączy przewodów wentylacyjnych z blachy o grubości do 

2 mm,
6) podgrzewanie blach i kształtowników ze stali stopowych do cięcia tle­

nem;

w zakresie tworzyw sztucznych:

1) pospawanie elementów i urządzeń oraz ru r z winiduru, pracujących na 
ciśnienie powyżej 1 at,

2) wyłożenie winidurem wanien galwanizatorskich o złożonych kształtach 
oraz ru r  stalowych tworzywami sztucznymi, blaszanych kanałów i kształ­
tek wentylacyjnych,

3) pospawanie płyt i ru r z tworzyw sztucznych o grubości ścianki powyżej 
8 mm w pozycji poziomej, pionowej, sufitowej.

. <

\
; f
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SPAWACZ — GRUPA III 

Powinien umieć:

czytać rysunki techniczne zestawieniowe złożonych konstrukcji spawanych.
os ugiwać  ̂się wskaźnikami tem peratury złączy spawanych, podlegających 

^0 grzewaniu i obróbce cieplnej. Koordynować proces spawania i podgrze- 
sok*̂ ĥ trudno spawalnych, wymagających zachowania wy-
gori"'  ̂ TI przebiegu obróbki cieplnej. W arunkiem otrzymania kate-
kon”-  ̂ ukończenie kursu specjalistycznego zgodnie z kierunkiem  wy- 
Pot^^^^H^^^ robót i uzyskanie uprawnień do wykonywania danych robót, 
i in^^kl wpisem do książeczki spawacza. Wykonywać spoiny w IV
gadzie- jakości, oceniane wg radiogramów. Organizować pracę w bry-

zakresie spawania gazowego:

powe i niskowęglowe i o podwyższonej wytrzymałości lub stale sto-
i napawać*^,} ^ "'®^®^3zne. Spawać elementy żeliwne na gorąco. Spawać 
specjalnie nr7°^°T żeliwne, korpusy maszyn i urządzeń i inne na
dzo złożone stanowiskach. Podgrzewać przy prostowaniu bar-

konstrukcje o wysokim stopniu odpowiedzialności;

^ a w l r t l  lukowego elektrodą topliwą:

wych lub rury ze stopowych w pozycjach przymuso-
rury  ze stali stopow^ * uiskowęglowych i o podwyższonej wytrzymałości lub
czych, np element,. ^  metale o różnych własnościach spaw alni-P- elementy staliwne ze stalami;
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w  zakresie półautomatycznego spawania łukowego w  osłonie argonu elek­
trodą topliwą (metodą MiG i COs): '

spawać blachy i kształtowniki ze stali stopowych i m etali nieżelaznych lub 
ru ry  ze stali niskowęglowych i o podwyższonej wytrzymałości we wszyst­
kich pozycjach, lub ru r ze stali stopowych i m etali nieżelaznych;

w  .zakresie ręcznego spawania łukowego w  osłonie argonu elektrodą nie- 
topliwą:
spawać blachy i kształtowniki ze stali stopowych lub m etali nieżelaznych 
przynajm niej w dwóch pozycjach przymusowych lub ru r  ze stali stopowych.

Przykłady robót:

spawanie blach, stali kształtowej i ru r  ze stali niskowąglowych i o pod­
wyższonej wytrzymałości we wszystkich pozycjach, albo ze stali stopowych 
lub m etali nieżelaznych w pozycji podolnej;

w  zakresie spawania jedną z metod, na którą wydane jest uprawnienie:

1) spaw anie złączy zbiorników ciśnieniowych różnych typów, podlegających 
odbiorowi przez organy dozorów technicznych, np. UDT,

2) spaw anie złączy ru r  w kotłach do celów ogrzewczych, technologicznych, 
■ wym ienników ciepła, autoklawów itp.,

3) spaw anie złączy ru r  ze stali niskostopowych i o podwyższonej w ytrzy­
małości w instalacjach ciepłowniczych, energetycznych i innych we 
wszystkich pozycjach, podlegających badaniom radiologicznym,

4) spaw anie złączy-mostów, w iaduktów, suwnic, dźwigów itp.,
5) spaw anie złączy maszyn budowlanych, jak: wysięgniki, koparki itp.,
6) spaw anie złączy nośnych konstrukcji i arm atury  wielkich pieców, na­

grzewnic, filtrów , płuczek, odpylników absorberów,
8) spaw anie w osłonie gazów obojętnych skomplikowanych konstrukcji cien­

kościennych,
9) spaw anie elementów konstrukcyjnych z m etali nieżelaznych.

SPAWACZ — GRUPA IV 

Powinien umieć:

spaw ać najbardziej złożone, o wysokim stopniu odpowiedzialności konstruk­
cje. W ykonywać spoiny specjalnej jakości w  l i  i I klasie w pozycjach przy­
musowych ocenianych wg radiogram ów. Stosować różne technologie i tech­
niki spaw ania stali stopowych trudno spaw alnych, m etali nieżelaznych i ich 
stopów. W arunkiem  otrzym ania kategorii IV jest ukończenie kursu  specja­
listycznego zgodnie z kierunkiem  w ykonyw anych robót i uzyskanie upraw ­
nień do w ykonyw ania danych robót potwierdzonych wpisem do książeczki 
spawacza.
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10 zakresie spawania gazowego:

spawać rury ze stali stopowych lub m etali nieżelaznych we wszystkich po­
zycjach. Obsługiwać urządzenia do cięcia pod wodą. Ciąć konstrukcje sta- 
lq_we pod wodą;

w  zakresie spawania lukowego elektrodą otuloną:

ustalać kolejność spawania i spawać najbardziej złożone konstrukcje, o w y­
sokim stopniu odpowiedzialności, wykonane z różnych m etali. K orzystać z 
wyników badań i prób złączy spawanych przy ustalan iu  procesu usuw a­
nia wad spawalniczych oraz uszkodzeń konstrukcji spaw anych o dużej od­
powiedzialności;

w zakresie ręcznego i półautomatycznego spawania lukowego w  osłonie ga­
zów ochronnych elektrodą topliwą i nietopliwą (metodą TIG , MIG i CO2):

stosować odpowiednie gazy ochronne w zależności od spaw anych m ateria ­
łów. Spawać skomplikowane zespoły konstrukcji i urządzeń, o wysokim  stop­
niu odpowiedzialności wg samodzielnie ustalonej kolejności spaw ania. Or-. 
ganizować pracę w brygadzie spawaczy.

Przykłady robót:

wykonywanie złączy ru r ze stałi stopowych i m etali nieżelaznych we 
wszystkich pozycjach;

w  zakresie spawania jedną z metod, na którą jest w ydane upraw nienie:
1) wykonanie w warunkach montażowych złączy zbiorników, elem entów  tu r ­

bin, ru r kotłowych i rurociągów energetycznych łub chem icznych ze stali 
stopowych trudno spawalnych,

2) wykonanie w w arunkach montażowych :dączy ru r  z m etali kolorowych 
we wszystkich pozycjach,

3) spawanie zbiorników o przekroju zam kniętym  z m eta li nieżelaznych w 
pozycjach przymusowych,

4) spawanie kołnierzy do ru r ze stali stopowych trudno  spaw alnych  w po­
zycjach przymusowych,

5) spawanie jednostronne połączeń we w szystkich pozycjach (bez możli­
wości podpawania),

6) spawanie w osłonie gazów obojętnych skom plikow anych konstrukc ji cien­
kościennych,

7) spawanie elementów konstrukcyjnych z m etali nieżelaznych, m osiężnej 
arm atury, elementów turbin z alum inium  i miedzi.

STOLARZ BUDOWLANY — GRUPA II 

Powinien umieć: '

czytać rysunki techniczne. Obsługiwać i konserw ow ać o b rab ia rk i zgodnie 
z instrukcją eksploatacyjną. Ustaw iać ob rab iark i do w ykonania  żądanych

t
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operacji'. Trasować tarcicę wg ustalonych wymiarów z zachowaniem toleran­
cji na dany element. Dobierać drewno na elementy stolarki w  sposób za­
pewniający minimum odpadów. Posługiwać się narzędziami mechanicznymi. 
Dobierać właściwą klasę i potrzebną grubość sklejki, płyty pilśiuowej, paź­
dzierzowej. Czytać rysunki robocze wyrobów stolarskich. Wykonywać i na­
prawiać wyroby stolarskie z drewna miękkiego. Dobierać rodzaj złączy sto­
larskich, w zależności od przeznaczenia wyrobu, oraz wyznaczać za pomocą 
właściwych narzędzi kształt zaciosów podstawowych złączy stolarskich. Ob­
rabiać ręcznie i wykańczać „na gotowo” wg rysunku konstrukcyjnego ele­
menty stolarki budowlanej i mebli wbudowanych. Dobierać okucia wszyst­
kich typów. Wykonywać wszelkie rodzaje wyrobów łącznie z prototypami 
we wszystkich fazach produkcji.

Przykłady robót:

1) montaż ram  skrzydeł okiennych,
2) montaż szafek licznikowych,
3) wykonanie, montaż i rozbiórka ram , półek, wieszadeł,
4) zapraw ianie (flekowanie) otworów po sękach, pęcherzach żywicznych i 

innych uszkodzeniach,
5) wykonanie opasek, ćwierćwałków, listew, cokołów,
6) nakładanie poręczy z tworzyw sztucznych na balustrady klatek scho­

dowych,
7) wykonanie i montaż szaf i szafek,
8) zawieszenie, pasowanie i regulacja typowych skrzydeł okiennych i drzwio­

wych, . ,
9) wykonanie i montaż ścianek działowych różnych typów oraz z „plastra 

pszczelego”,
10) wykonanie, wrębów i wpustów oraz połączeń stolarskich,
11) rem ont stolarki budowlanej,
12) wyżłobienie gniazd na okucia,
13) obstruganie na wymaganą grubość elementów stolarki budowlanej na 

strugarkach grubościowych,
14) fugowanie krawędzi okien na strugarkach w yrów niarkach,
15) zeszlifowanie płaszczyzn zespołów na szlifierkach walcowych i taśm o­

wych,
16) obsługa podajnika czopiarki dwustronnej przy pracy z ustawiaczem,
17) sform atowanie sklejki lub płyty pilśniowej,
18) wycięcie listew na cios z formatowaniem,
19) m anipulacja w tórna przy wycięciu fryzów tarcicy na pile tarczowej po­

dłużnej z  mechanicznym posuwem,
20) ustaw ienie frezarek  i wykonanie czopów i widlic, złączy elem entów na 

frezarkach dolnowrzecionowych,
21) ustaw ienie maszyn i profilowanie elem entów na strugarkach trzy - i 

czterostronnych oraz na frezarkach dolnowrzecionowych,
22) wyżłobienie gniazd na łaty  podłużne, krawędziowe, zapławione.
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23) złożenie elem entów  w  zespoły ze sklejeniem, zakolkowaniem i wzajem­
nym  dopasow aniem ,

24) obrab ian ie  wykończeniowe listew  przymykowych,
25) w pasow anfe zawiasów specjalnych w ościeżnicę drzwiową (drewnianą) 

z zasztyftow aniem .
26) zespolenie sk ^ y d e ł zimowych z letnimi,
27) m ontow anie elem entów i zespołów na podstawie rysunków technicz­

nych,
28) w ycinanie fryzów,
29) w ykonanie  wzorców typowych i prototypów wyrobów stolarki budowla­

nej,

1

STOLARZ BUDOWLANY — GRUPA III

P ow in ien  umieć:

dokonyw ać k lasyfikacji: rodzajowej i gatunkowej oklein. Sporządzać szcze­
gółow e ry su n k i w arsztatow e na skomplikowane elementy stolarskie wg po­
m iarów  z na tu ry . W ykreślać uszkodzone lub zagrzybione miejsca w stolarce 
o ch a rak te rze  zabytkow ym . Dobierać kolory i usłojenia drewna harmoni­
zu jące  z kolorem  i usłojeniem  drew na rekonstruowanego wyrobu. Przygo­
tow ać pow ierzchnię drew na do w ykonania artystycznych powłok, jak: poli­
ch rom ia i złocenia. Rozróżniać poszczególne rodzaje i gatunki drewna szla­
chetnego używ anego do w yrobów stolarskich o w artościach muzealnych w 
ob iek tach  zabytkow ych. U stalać sposoby połączeń wyrobów stolarskich o 
w artościach  artystyczno-m uzealnych na podstawie fotografii lub opisów oraz 
ich odtw arzania. O dtw arzać na  podstawie fotografii lub opisów brakujące 
e lem enty  w yrobów  sto larskich  o charakterze zabytkowym.

P rz j’k łady  robót:

1) m ontaż szaf ściennych złożonych,
2) ok lejen ie  pow ierzchni w yrobów  stolarskich okleiną,
3) w ykończenie zew nętrznych powierzchni wyrobów stolarskich przez bej­

cow anie, pokostow anie, politurow anie, glazurowanie, przypalanie,
4) w ykonan ie  i m ontaż schodów drew nianych,
5) w ykonan ie  i m ontaż ba lustrad  o skom plikowanej formie ornam entu i o 

różnych  krzyw iznach,
6) w ykonan ie  i m ontaż ścianek działowych wieloprzegubowych, krzyżowo- 

-szczelinow ych,
7) m ontaż i uzupełn ien ie  okładzin ściennych (boazerie) wszystkich rodza­

jów,
8) pasow anie  i reg u lac ja  skrzydeł okiennych i drzwiowych o kształtach 

krzyw olin iow ych,
9) m ontaż i osadzenie szaf fornirow anych,
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10) okucie sto lark i z drew na szlachetnego okuciami z m etali kolorowych,
11) m ontaż skrzydeł okiennych i drzwiowych o złożonych kształtach i krzy­

wiznach,
12) m ontaż w ielow ym iarow ych krzyw oliniow ych wyrobów stolarskich, jak; 

drzwi harm onijkow o-obrotow e, harm onijkow o-przesuw ne, żaluzje itp.,
13) w ykonanie i m ontaż dekoracyjnych stropów  kasetonowych o skompli­

kowanym  kształcie i złożonym profilu,
14) w ykonanie i m ontaż dekoracyjnych okładzin sufitowych,
15) rem ont sto lark i okiennej okleiną lub z drew na tw ardego o skompliko­

w anym  wzorze,
16) cyzelowanie na w yrobach sto lark i zabytkow ej ornam entów  o wzorach 

geom etrycznych,
17) rzeźbienie ornam entów  o w zorach geom etrycznych,
18) w ykonanie ozdobnych płycin drzw iow ych lub  boazerii o bogato profi­

lowanych uskokach,
19) dorobienie b rakujących  części sto lark i o charak terze zabytkowym  na 

podstaw ie zachow anych fragm entów ,
20) w ykonanie krzyw oliniow ych bogato profilow anych obram owań,
21) toczenie modeli,
22) w ykonanie z drew na tw ardego trepów , w ang profilow ych, słupów krą- 

tow ych oraz półszpindli i szpindli, ^
23) w ykonanie pod po litu rę  elem entów  stropów  betonowych i kasetowych,
24) w ykonanie pod po litu rę  tra lek  z m iękkiego drew na,
25) w ykonanie drew nianych form  o kształtach  kanałow ych dla m odelowa­

nia i odlewów,
26) w ykonanie nietypow ych płycin  dla zabytkow ych skrzydeł drzwiowych 

o kształcie w ypukłych łub  w klęsłych kopert trapezów .

STOLARZ BUDOWLANY — GRUPA IV

Powinien umieć:

cyzelować i rzeźbić ornam enty  o m otyw ach roślinnych  i zwierzęcych. Wy­
konyw ać bardzo złożone profile  na elem entach  o kształtach  kulow ych lub 
ow alnych. Rzeźbić głębnie ornam enty  o jednolitym  lub n iejednolitym  wzo­
rze, jak : łączki, ząbki, perełki. W ykonyw ać i m ontow ać prototypow e ele­
m enty  sto lark i o n iekształtnych , zbieżnych w ym iarach  o bogato profilow a­
nych uskokach.

P rzyk łady  robót:

1) rzeźbienie na podstaw ie szkiców, fo tografii lub  zachow anych fragm en­
tów  ornam entów  o m otyw ach roślinnych  lub  zw ierzęcych,

2) w ykonanie  sp ira lnych  zabytkow ych k la tek  schodow ych opartych  na jed-^ 
nym  trzp ien iu .
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3) d o ra b ia n ie  b rak u jący ch  fragm entów  sto larki o charakterze muzealnym 
n a  p o d staw ie  fo tografii lub  opisu,

4) rek o n stru o w an ie  ozdób m etodą in ta rs ji i inkrustacji,
_5) ren o w ac ja  s ta ry ch  ozdób rzeźbiarskich.

SZ K L A R Z  BUDOW LANY — GRUPA II 

P o w in ien  um ieć:

p o słu g iw ać  się ry su n k am i roboczymi dotyczącymi prostych robót szklars­
k ich . R ozróżn iać m a te ria ły  potrzebne do szklenia bezkitowego. Przygoto­
w y w ać  n a  gorąco  k ity  bitum iczne. K rajać  w szystkie rodzaje płaskiego szkła 
b u d o w lan eg o  po lin ii p roste j. M ocować szyby pojedyncze i podwójne o po­
w ie rz c h n i do 1,20 m2 w e w rębach  prostoliniow ych ram  drewnianych, meta­
lo w y ch  i że lbetow ych  na k it lub  listw y, przekładki i uszczelki. Mocować 
szy b y  o p o w ie rzch n i do 1,20 m^ przy bezkitow ym  szkleniu dachów i świet­
lik ó w . W y jm o w ać  z ra m  całe szyby.
P rz y k ła d y  robó t:
1) o szk len ie  p rosto lin io w y ch  ram  szybam i pojedynczymi lub podwójnymi o 

p o w ie rz c h n i do 1,20 m ’,
2) u ło żen ie  i um ocow an ie  szkła falistego na łatach  drewnianych przy szkle­

n iu  św ie tlik ó w ,
3) o szk len ie  bezk itow e św ietlików  szybam i o powierzchni do 1,20 m ,̂
4) o sz lifo w an ie  na  sz lifierce kraw ędzi szkła lustrzanego,
5) w y ję c ie  z ra m  (rozszklenie) całych szyb.

S Z K L A R Z  BU D O W LA N Y  — G RU PA  III  

P o w in ie n  um ieć:

p o s łu g iw a ć  się  ry su n k a m i roboczym i dotyczącym i robót szklarskich deko­
ra c y jn y c h . R ozróżn iać  rodza je  i ga tu n k i szkła dekoracyjnego. Dobierać b ar­
w y  i o d c ien ie  szk ła  do p rostych  w itraży . K rajać  wszystkie rodzaje szkła 
p ła sk ie g o  po  lin ii k rzy w ej. W ykonyw ać proste  w itraże ze szkła katedralne­
go, opalo w eg o  lu b  w zorzystego .

P rz y k ła d y  ro b ó t:

1) o szk len ie  p ro sto lin io w y ch  ram  szybam i pojedynczym i lub podwójnymi 
o p o w ie rz c h n i p o n ad  1,20 m ^

2) o sz k le n ie  k rzy w o lin io w y ch  ram  szybam i pojedynczym i, o powierzchni do
1,20 m=,

3) o sz k le n ie  o k ien  w y staw o w y ch  szybam i lustrzanym i,
4) o sz k le n ie  szk łem  ko lo row ym  p ro sty ch  w itraży .
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Sz k l a r z B U D O W L A N Y  —  G R U PA  IV

I*ow inien um ieć:

dob ie rać  b a rw y  i odcienie szk ła  do skom plikow anych  w itraży . Przygotow y­
w ać szablony  do w y k raw an ia  szyb o skom plikow anym  kształcie  do w itraży 
1 in n y ch  rob ó t dekoracy jnych . K ra ja ć  szkło gięte. W ycinać wsżelkiego ro ­
d za ju  o tw ory  w  szkle. W ykonyw ać złożone w itraże  ze szkła katedralnego, 
opalow ego lu b  w zorzystego. W ytraw iać  na szkle znaki oraz różne m otywy 
dek o racy jn e .

I*rzykłady  robó t: '

1) oszk len ie  krzyw olin iow ych ram  szybam i pojedynczym i o pow ierzchni po-- 
n ad  1,20 m ^

2) oszklenie ra m  szkłem  giętym ,
3) oszklenie szkłem  kolorow ym  w itraży  o skom plikow anym  rysunku ,
4) W ykonanie na  szkle cyfr, l i te r  lu b  w zorów  przez w y traw ian ie  albo p ias­

kow anie,
5) W yłożenie ścian, sufitów , ko lum n p ły tam i ze szk ła  dekoracyjnego  lub  lu ­

s tram i.

SZ T U K A T O R -ST IU K A R Z  — G RU PA  I I  

P o w in ien  um ieć:

Czytać ry su n k i techniczne, obliczać ilości m a te ria łó w  po trzebnych  do w yko­
n an ia  robó t. Rozróżniać podstaw ow e deta le  a rch itek ton iczne  i rodzaje  form  
sz tu k a to rsk ich . W ykonyw ać szablony, m ocow ać zb ro jen ie  z p rę tó w  i s ia tk i 
d la  tzw . „pozorow anych” deta li a rch itek ton icznych . O sadzać lub  dem ontow ać 
d ro b n e  p ro s te  odlew y gipsow e, stiukow e i cem entow e. P rzygotow yw ać p ro s­
te  re c e p tu ry  i w ykonyw ać w g nich  m ieszanki, zaczyny, zapraw y, m asy, 
c ia s ta  i roztw ory . Zbroić i w ykonyw ać rdzen ie  d la  elem entów  ciągnionych 
na sto le . P o p raw iać  p ro ste  odlew y. W ykonyw ać, sk ładać, u staw iać  i roz­
b ie ra ć  p ro s te  form y, w ykonyw ać p roste  i skom plikow ane odlew y, w yjm ow ać 
z fo rm  p ro ste  odlew y. W ykonyw ać s tiuk i na  p rostych  ścianach.

P rz y k ła d y  robó t:

1) osadzan ie  drobnych  deta li a rch itek ton icznych  (jak  ząbki, łezki, rozetk i, 
k o stk i, g ładk ie  listw y), tra le k , słupów , n a k ry w  b a lu strad o w y ch  gipsow ych 
stiukow ych , cem entow ych,

2) w y k o n an ie  szablonu do ro b ó t zb ro ja rsk ich  do gzym sów , ram p , fase t, p i-  
la s tró w  oraz osadzenie p rę tó w  stalow ych i um ocow anie s ia tk i m etalow ej,

3) w y k o n an ie  p ro sty ch  jednoczęściow ych fo rm  gipsow ych „do s tracen ia”, p ro ­
s ty ch  blokow ych fo rm  klejow ych, płaszczy gipsow ych do tych  fo rm  w raz  
ze zb ro jen iem  p ak u łam i lub  lis tew kam i d rew n ianym i.
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1
4) składanie, ustawianie i rozbiórka prostych form  gipsow ych i klejowych, 

a także form klinowych w płaszczu gipsowym,
5) wykonanie pustych odlewów gipsowych drobnych detali w  form ach o- 

twartych przez nanoszenie pędzlem w arstw  zaczynu gipsowego,
6) wyjmowanie z form prostych odlewów,
7) nałożenie masy stiukowej na ściany proste, s trugan ie  i szlifowanie tych 

stiuków.

SZTUKATOR-STIUKARZ -  G R U PA  III  

Pow inien umieć:

Podwieszonych°^oTadzać^'średniosk*^'^'^*ri!'**’" '‘̂ ”̂ ^‘̂ ’̂  ° d u żym  w y sięg u  lub

hiodele detali architpktr>n'n u ™ detale architektoniczne. Wykonywać 
ornamentów roślinnych ^ ’̂ °’̂ ywać odciski z p lasteliny  drobnych
ty architektoniczne o średn io^^  tycznych. Dem ontow ać uszkodzone elemen­
ty. Wykonywać składane formy Retuszować elemen-
mować z form średnioskomplikowlne odle ° ^^^e^niozłożonym rysunku. Wyj- 
gotowywać recepty dla stiuków koloroJ^rh^ oceniać ich jakość. Przy-

owych 1 białych żyłowanych.

Przykłady robót:

”  2 2 ' / " ' ' " ' “ ' '“ " ' ' ’" ' ' “" “ ' ' ' '  ' ' ' " - - f i w  arch itek tonicznych  lub Ich

’ 'w S ''o ? r e d / “r k o 2 “ 2 „ y 2 'r 2 ^  f '
3. w ,k . . a „ i c  za p o m o c , w zorn ika g z y m s ? ;2 ”  '
) vvykoname modeli listew, ząbków, szyszek

5) retuszowanie elementu architektonicznego’
6) Wykonanie płaszczowych form ł-Tz,- . .brył, t^lejowych dla p łask ich  ornam entów  i

7) wykonanie składanych form  einsm.r,r u ^tów, gipsowych dw uczęściow ych d la  ornam en-

8) wykonanie odlewów i wyjecie 7 j  . j,wów, form  srednioskom plikow anych odle-

10) nałożenie "m T sT ttiu T o w T n rśc ^ l^ ^ ^  '  żyłow anych,
i ewentualne wykonanie żłobków na ^ o lu r^ C c l '  cyklinow anie

11) szlifowanie stiuków wszystkimi r-mri,.,.
mieniami szlifierskimi marmurowymi. Pum eksów , polerow anie ka-
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SZTUKATOR-STIUKARZ — GRUPA IV

Powinien umieć:

czytać rysunki dotyczące rekonstrukcji obiektów zabytkowych. Osadzać 
skom plikow ane i ciężkie elem enty architektoniczne. Wykonywać i ustawiać 
wzorniki do obciągania profili i brył obrotowych oraz powierzchni łuko­
wych. W ykonywać w zornikiem  skom plikowane detale architektoniczne, z 
wykończeniem  „od ręk i” skrzyżowań i styków. W ykonywać za pomocą 
wzorków modele brył obrotowych. Modelować bardzo skomplikowane orna­
m enty i elem enty architektoniczne, również na podstawie modeli w innej 
skali, rysunków , szkiców, fotografii, zachowanych części. Przenosić z ry ­
sunków  roboczych kontury  na rzeźbione powierzchnie. Rekonstruować ele­
m enty  architektoniczne o w artości m uzealnej. M ontować i demontować 
bardzo skom plikow ane elem enty architektoniczne. Retuszować i cyzelować 
skom plikow ane elem enty oraz przeznaczone do złocenia. Wykonywać formy 
bardzo skom plikow anych elementów, oraz wykonywać odlewy w tych for­
mach. Zdejm ować płaszczowe form y bez dem ontowania elementów przy re ­
konstrukcji a rch itek tu ry  zabytkowej. W yjmować z form  bardzo skompliko­
w ane odlewy. Przygotow yw ać roztw ory do patynow ania i brązowania oraz 
pokryw ać nim i gotowe w yroby. Przygotowywać recepty dla stiuków kolo­
row ych uziarnionych i żyłowanych. Odnawiać uszkodzone stiuki.

P rzykłady robót:

1) w ykonanie i ustaw ienie wzorników do obciągania nisz sklepionych i 
brył obrotowych,

2) w ykonanie za pomocą krzyża Leonarda da Vinci profili ciągnionych, elips 
i łuków  eliptycznych z m asy gipsowej lub stiukow ej,

3) w ykończenie „od ręk i" skrzyżowań i styków  profili kasetonów, gzym­
sów,

4) w ykonanie za pomocą wzorników modeli tralek , słupów, baz i głowic 
toczonych do kolumn,

5) m ontow anie i dem ontowanie elem entów architektonicznych o wartości 
m uzealnej, oraz nadanie im  cech pierw otnych,

6) uzupełnienie m etodą narzutu  ubytków  w  zabytkowych elem entach pod­
danych rekonstrukcji,

7) m ontow anie i dem ontow anie głowic kolum n, wazonów z kw iatam i, waz^ 
rozet, kul, girland, postaci figuralnych i zwierzęcych,

8) retuszow anie skom plikowanego elem entu architektonicznego,
9) cyzelowanie elem entu architektonicznego przeznaczonego do złocenia,

10) w ykonanie złożonych form  klejow ych lub żelatynowych,
11) w ykonanie klinow ych form  gipsowych głowic kolum n, wazonów z 

kw iatam i, waz, rozet, kul, girland, postaci figuralnych i zwierząt,
12) w ykonanie odlewów bardzo skom plikow anych elem entów, wyjęcie ich 

z form .
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13) patynowanie lub brązowanie wyrobów gipsowych przez pokryw anie za 
pomocą pędzli lub kąpieli,

14) wykonanie próbek dla stiuków kolorowych żyłowanych i uziarnionych,
15) odnowienie stiuków opalonych, okopconych lub uszkodzonych zacieka­

mi wodnymi.

Śl u s a r z  — g r u p a  i i

Powinien umieć:

i  ̂ konserwować urządzenia mechaniczne. Dobierać płyny, pasty
no-nomio docierania. Posługiw ać się narzędziam i kontrol-
zestawip ^^ytać rysunki techniczne złożonych elem entów  i rysunki
maszvn proste schem aty kinem atyczne. Szkicować elementy
towv zeń. Obsługiwać urządzenia dźwigowe, jak : demag, żuraw  obro-

zmąć rodzaje stosowanych m ateriałów . T rasow ać części w, wielu 
ści i powierzchnie z zachowaniem  w arunków  prostopadło-
7 rt M z dokładnością ±0,2/1000 m m  oraz pow ierzchnie obrotowe
kach ^2 pkt. w polu 25X25 mm. Skrobać otw ory w  panew -
jące łożyskach ślizgowych oraz pasow ać elem enty w spółpracu-
zaut' ^  ouywać przezbrojeń i regulacji poszczególnych mechanizmów 
men°:r agregatów krajalniczych. L utow ać i nitow ać proste ele-

zakresie wykonania i regeneracji narzędzi i przyrządów :

docierać otwory o określonej tolerancji powyżej 0  20 mm w 10 i 11 klasie 
chropowatości z zachowaniem rozstawienia związanego z płaszczyzną po­
miarową w 6—11 klasie. Wykonywać i obrabiać przyrządy i narzędzia 
2  przeprowadzeniem prób działania;

w  zakresie remontów:

przeprowadzać segregację i klasyfikację części do demontażu. Montować 
1 demontować przekładnie wielostopniowe i bezstopniowe łącznie z regula­
cją dźwigni sterowniczych. Wyważać statycznie elementy z szybkością do
2500 obr/min. Wciskać łożyska toczne w  k ierunku  działania siły prom ie­
niowej ;

w  zakresie napraw nawierzchni i rozjazdów:

m ateriały do napraw y i regeneracji m aszyn i elem entów  rozjaz- 
rozi Określać sposób, stan  i rodzaj obróbki ruchom ych części
wicifr  ̂ torowych przyrządów w yrównawczych. Organizować stano-

roboczego przy pracach na czynnych torach dla ruchu
m w ierznhr,^^Y ^°^°^^^.  ̂ ■wykonywać regenerację elem entów  rozjazdów  i 

i s a owej, jak  części główki szyn, dziób krzyżownicy rozjazdu
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kolejowego lub tram wajowego, szyny oporowe torowego przyrządu wy­
równawczego, zamknięcie hakowe rozjazdów, zamknięcie suwakowe zwrot­
nic;

w  zakresie renowacji obiektów  artystycznych i zabytkotoych:

w ykonywać wg rysunku nietypowe okucia budowlane o charakterze zabytko­
wym jak  szyldy, rozety o różnych kształtach i fakturze. Fakturow ać po­
w ierzchnię w yrobów średnio złożonych zgodnie ze wskazaniam i nadzoru au ­
torskiego. R ekonstruow ać w  naw iązaniu do istniejących elementów średnio 
złożone w rysunku elem enty okuć budowlanych.

Przykłady robót:

1) obróbka i dopasowanie wg szablonów elem entów giętych,
2) rozwiercenie otworów pod śruby i nity,
3) zagięcie na giętarce krawędziowej skom plikowanych kształtów  z blach,
4) zw ijanie cylindryczne płaszczy zbiorników,
5) pocięcie m ateriałów  na elem enty o w ym iarach i kształcie wg założonych 

technologii;

w  zakresie w ykonania  i regeneracji narzędzi i przyrządów:

1) napraw a i m ontaż głowic frezerskich nasadzanych z ustaleniem  noży na 
czujnik,

2) w ykonanie prostych kopiałów o powiązanych w ym iarach w raz z dociera­
niem,

3) napraw a oraz m ontaż złożonych tłoczników i wykrojników ,
4) napraw a i m ontaż głowic P itlera;

w  zakresie remontów:

1) obróbka i dopasowanie skom plikowanych części m aszyn i urządzeń o krzy- 
w oliniawych powierzchniach,

'  2) regulacja i ustaw ienie zaworów ciśnieniowych,
3) w ym iana zużytych podzespołów i zespołów ciężkich m aszyn i urządzeń,
4) skom pletow anie i dopasowanie oraz m ontaż łożysk oporowych;

W zakresie napraw nawierzchni i rozjazdów:

1) w yprostow anie lub wyłukow anie części rozjazdu,
2) regeneracja  dzioba krzyżownicy rozjazdu kolejowego lub tram w ajow ego,
3) regeneracja szyny oporowej torowego przyrządu wyrównawczego,
4) demontaż, dorobienie uszkodzonej części i zm ontowanie odbojnicy w yko­

nanej z kątowników;

w  zakresie renowacji obiektów  artystycznych  i zabytkow ych:
1) nadaw anie elem entom  w yrobów  ściśle określonych fak tu r takich  jak; gro­

szek, nacięcia itp..
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2) sk ładan ie  1 m ontow anie średnio ozdobnych elementów jak  balustrady, kra­
ty  o średn im  stopniu zagęszczenia kompozycji.

Śl u s a r z  — g r u p a  i i i

P ow in ien  umieć:

m ontow ać bardzo złożone mechanizmy i zespoły w  układach hydraulicznych 
i  krzyw kow ych. W yważać o wysokiej odpowiedzialności elementy np. wysoko- 
obrotow e sprzęgła, koła zamachowe. Przeprowadzać próby szczelności metodą 
ciśnieniow ą. LTstalać technologię składania i próbnego montażu skomplikowa­
nych  k o n strukc ji oraz konstrukcji prototypowych. Organizować pracę brygady 
lub  zespołu roboczego. Czytać dokum entację skomplikowanych zestawień. Wy­
konyw ać rysunk i części zam iennych na podstawie części zużytych lub uszko­
dzonych;

w  zakresie  w ykonan ia  i regeneracji narzędzi i przyrządów:

dem ontow ać, m ontow ać i przeprowadzać próby przyrządów pomiarowych 
i m ierniczych, oraz produkcyjnych o bardzo złożonych układach mechanicz­
nych  i krzyw kow ych. W ykonywać wszelkie prace w 4—7 klasie dokład­
ności;

w  zakresie  rem ontów :

regenerow ać części na podstaw ie ustalonej technologii. Skrobać płaszczyzny 
z dokładnością ±0,008 mm. Demontować, montować i regulować przekładnie 
ślim ak-ślim acznica, ta k  aby zapewnić dokładność kątową wraz z błędem 
podziału  do 2,5'. Docierać otw ory i tuleje wrzecion w iertarki współrzędno­
ściow ej z dokładnością ±0,005 mm. Regulować skomplikowane mechanizmy 
i urządzenia. Zaplatać stalow e liny napędowe i nośne kolejek liniowych;

w zakresie napraw nawierzchni i rozjazdów:
rozłączać i łączyć przew ody pow rotnej sieci trakcyjnej przy naprawach 
rozjazdów  leżących w  torach. W ykonywać naprawy, regeneracje i rekon­
s tru k c je  rozjazdów  i skrzyżow ań nawierzchni stalowej, z zachowaniem to­
le ra n c ji i pasow ań podobnych w  dokum entacji konstrukcyjnej. Wykony­
w ać  na  podstaw ie dokum entacji konstrukcyjnej szablony do wygięć części 
sk ładow ych  rozjazdów  i skrzyżowań. Przerabiać rozjazd krzyżowy prosty 
na  krzyżow y łukow y. Organizować pracę brygady przy wykonywaniu na­
p ra w , reg en erac ji i rekonstrukcji naw ierzchni stalowej;

w  za kresie  renow acji ob iektów  artystycznych  i zabytkow ych:

w y k o n y w ać  bardzo ozdobne elem enty jak  k raty , balustrady o dużym za­
gęszczeniu  ry su n k u  i pow tarzającym  się rytm ie. W ykonywać na podstawie 
d o k u m e n ta c ji ikonograficznej ozdobne elem enty. W ypełniać ubytki średnio
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złożone w  zabytkow ych w yrobach ślusarskich  i scalanie pod względem fak­
tury, koloru. O brabiać chemicznie w yroby ze stali w raz z doborem odpo­
w iednich środków  (kąpieli).

P rzykłady  robót:

1) m ontaż bardzo złożonych m echanizm ów jak  np. skrzynki kół zębatych 
i układy krzyw kow e,

2) dopasow anie, m ontaż i  regu lacja  sprzęgieł ciernych, łożysk ślizgowych, 
suportów  krzyżowych,

3) w ykonanie próbnego m ontażu konstrukcji m etalow ych,
4) pasow anie i złożenie elem entów  spaw anych  podlegających badaniom  ra ­

diologicznym;

w  zakresie w ykonania  i regeneracji narzędzi i przyrządów :
1) m ontaż un iw ersalnych  przyrządów  sk ładanych  z utrzym aniem  dokład­

nych w ym iarów  w  zespole w raz  z dotarciem  i spraw dzeniem  ich w  
procesie obróbki oraz całości po zm ontow aniu,

2) n ap raw a, w ykończenie i  konserw acja  skom plikow anych przyrządów  tłocz­
nych, w iertarsk ich , frezersk ich  i m ontażow ych;

w  zakresie  rem ontów :
1) dem ontaż i m ontaż układów  hydraulicznych napędow ych i sterow ni­

czych,
2) rem on t suw nic i urządzeń dźwigowych,
3) k ap ita ln y  rem on t ob rab ia rek  ja k  np. to k arek  

szlifie rek  narzędziow ych;
uniw ersalnych, frezarek

w  zakresie  napraw  naw ierzchni i rozjazdów :
1) przerobien ie  rozjazdów  krzyżow ych prostych na krzyżowe łukow e
2) w ykonanie  n ap raw y  naw ierzchni torow ej z wycięciem  i w ym iana” u<:7V 

dzonych elem entów ,
3) w ykonanie  reg en erac ji iglicy z regu lac ją  przyrządu  w yrów naw czego
4) w ym iana rozjazdu w  torze czynnym  dla ruchu  pociągów; ’

w  zakresie  renow acji ob iektów  a rtystycznych  i zabytkow ych:
1 ) podnoszenie o raz  m ontow anie  na wysokości w  trudnych  w aru n k ach  c ' ■

kich  i p rzestrzennych  obiektów  jak : karia ty d y , konsole, a ttvk i 
s to jące  fig u ry  itp ., ^ ° ln o

2) uzupełn ien ie  części b raku jących  w  istn iejących  obiektach o skom nTk
w anym  ry su n k u  z zachow aniem  spójności stylu. P hko-

SLU SA RZ — G RUPA IV 

P ow in ien  um ieć:

W ykonać e lem enty  części m echanizm ów , m ontow ać w  podzespołach i ze. 
łach  oraz p rzeprow adzać  próby  i regu lac ję . U suw ać aw arie  i u szk o d zen i'
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urządzeń hydraulicznych w spółpracujących z innym i urządzeniam i. H arto­
w ać, w yżarzać i odpuszczać stal węglową. W ykonać m atryce do w ykroj- 
ników  i obróbki plastycznej masowych elem entów ze stali węglowej i ża­
roodpornej. Organizować i kierować pracą brygad;

w  zakresie wykonania i regeneracji narządzi i przyrządów:

ustalać technologiczną kolejność montowania bardzo złożonych przyrządów. 
Naprawiać i regenerować skomplikowane, o wysokiej odpowiedzialności 
przyrządy i urządzenia. Wykonywać i montować skomplikowane modele i for­
my;

w  zakresie remontów:

ustalać technologię kolejności montażu maszyn i urządzeń unikalnych i p ro­
totypowych. Montować, demontować i napraw iać obrabiarki uniwersalne, 
argegatowe oraz prototypowe i unikalne. Przeprow adzać próby i regulacje 
zmontowanych maszyn i urządzeń;

w  zakresie renowacji obiektów artystycznych i zabytkow ych:

usuwać naw arstw ienia korozji odpowiednimi środkam i chemicznymi i za­
bezpieczać powierzchnię wyrobu przed dalszym korodowaniem . Dorobić w 
oparciu o zachowane fragm enty i znajomość stylów  architektonicznych b ra ­
kujących elementów w wyrobach bardzo skom plikowanych o niepow tarza- 
lącym  się rytm ie poszczególnych elementów w raz z dokum entacją rysun­
kową. W ykonywać bardzo skomplikowane w  rysunku i kształcie, zdobione 

elementami, takim i, jak: liście, girlandy, bram y, kraty  
wszelkiego rodzaju w yroby z blachy stalow ej o prze- 

trzennej budowie i skomplikowanych kształtach.

Przykłady robót:

1) w ykonanie i montaż wszelkich mechanizmów;

w  zakresie remontów:

2) przeprow adzenie rem ontu kapitalnego obrabiarek uniw ersalnych, precy­
zyjnych i ciężkich, jak  szlifierki do gwintów, kół zębatych, frezarek  ob- 
w iedniowych, autom atów , w ytaczarek, strugarek  wolnonarzędziowych;

w  zakresie renow acji obiektów  artystycznych i zabytkow ych:

1) wykonanie bardzo skomplikowanej latarni, żyrandola,
2) wykonanie bramy bardzo ozdobnej w stylu barokowym ozdobionej liść­

mi, wieńcami,
3) wykonanie konserwacji ażurowej kraty barokowej polegającej na de­

montażu, usunięciu nawarstwień korozji, uzupełnienia ubytków w po­
szczególnych elementach, dorobieniu całych fragmentów wraz ze szkica­
mi koncepcyjnymi i scalaniu z częścią oryginalną pod względem faktury 
i barwy.
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TAM IARZ — GRUPA II

Pow inien umieć:

w ykonyw ać w arsz ta ty  i rusztow ania do w yrobu m ateraców  taflowych i w al­
ców faszynow ych na lądzie. W ykonywać w alce faszynowe oraz m aterace 
brzegowe na lądzie. W ytyczać budow le poprzeczne na podstaw ie rysunków. 
Spław iać i zakotw iczać m aterace w  m iejscach uprzednio wyznaczonego ich 
zatopienia. Z atap iać w alce i m aterace. W ykonywać szereg walców faszyno­
w ych na w arsztacie  p ływ ającym  oraz holować ręcznie w arsz ta t do miejsca 
zatopienia walców. W ykonyw ać budow le siatkow o-kam ienne. W ykonywać 
brzegosłony. O znakować m iejsca prow adzenia robót znakam i żeglugowymi. 
W yznaczać w achlarz w yrzu tk i na podstaw ie głębokości wody. Czytać ry ­
sunki robocze.

f

Przykłady robót:

1) w ykonanie w arsz ta tu  do w yrobu m ateraców  szerokości 6 m,
2) w ykonanie ścianki palisadow ej (długość pali 2 m, głębokość fbicia 1,5 m. 

kategoria  g ru n tu  III),
3) w ykonanie belki progowej z okrąglaków  o średnicy 25 cm.

TAMIARZ — GRUPA III 

Powinien umieć:
w ykonyw ać faszynady dowolnego typu przy  różnych stanach  wód i n r ^ 
kościach w ody w raz z ich poziomowaniem. W ykonywać m aterace 
-taśm ow e na  w arsztacie pływ ającym  oraz opuszczać je  na wodę W k 
w ać z m ateracy  taśm ow ych budow le regulacyjne w raz z praw iS ow vm  
obciążeniem . W ykonywać skom plikow ane budow le regulacyjne iak- 
Seelinga, opaski m ateracow o-faszynadow e, ostrogi w alcow o-faszynadow ? u  
Zabudow yw ać brzegi rzek  i stopy w ałów  przy użyciu walców. m a t e r L S '  
brzegoslonów  i narzutów  kam iennych. W ykonywać biologiczna zahM ? ’ 
potoków  górskich^ Zabezpieczać sprzęt i rozpoczęte roboty i b u d L e  w  
Sie Przyboru wód. Dokonywać rem ontu  budow li po przejściu 
dziowej. W ytyczać budow le regulacyjne i dokonyw ać obm iaru robót
ganizow ać p rące zespołów tam iarskich . Sporządzać szkice robocze 
w anych robót. ^ooocze w ykony-

Przykłady robót:
1) budow a faszynady na rzekach nizinnych (zawózka z lądu),
2) budow a i zatopienie m ateraca  taśm owego bezkołkowego (grubość 0,6 m).
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powinien posiadać umiejętność wykonywania robót, jak  tam iarz, zaszerego­
wany do grupy III, oraz specjalizację w zawodzie odpowiadającą wymogom 
mistrza w zawodzie lub dyplom mistrza.

TAMIARZ — GRUPA IV

TOKARZ — GRUPA II 

Powinien umieć;
uzbrajać i posługiwać się wszelkimi przyrządam i wchodzącymi w  skład 
wyposażenia oraz ustaw iać obrabiarkę wg instrukcji technologicznej. Ustalać 
kolejność zabiegów przy w ykonywaniu wielozabiegowych operacji. Czytać 
rysunki techniczne złożonych części. Mocować przedmioty do obróbki z za­
stosowaniem dowolnych urządzeń mocujących. Toczyć płaszczyzny w  tole­
rowanych odległościach z zachowaniem równoległości do ±0,2 mm. Toczyć 
dowołne powierzchnie zewnętrzne i w ew nętrzne w 7—14 klasie dokładności. 
Toczyć gwinty zewnętrzne w 2 klasie dokładności oraz wewnętrzne w  3 
klasie dokładności. Posługiwać się podstawowymi przyrządam i kontrolno-po­
miarowymi.

Przykłady robót:
1) toczenie pod szlifowanie wałków długich w iotkich i wielostopniowych 

o długości większej od 10 średnic,
2) toczenie krótkich stożków zewnętrznych,
3) toczenie kanałów teowych,
4) zw ijanie sprężyn spiralnych z d ru tu  i z płaskowników,
5) toczenie tarcz, kołnierzy i wieńców kół spaw anych do średnicy 600 mm,
6) toczenie wałków wielostopniowych w raz z nacięciem gwintów i w yto­

czeniem otworów łub stożków pod szlifowanie (np. wrzecion obrabiar­
kowych,

7) toczenie zgrubne i roztaczanie kół pasowych, korpusów, wałców w ieło- 
stopniow ych na karuzelów kach,

8) toczenie na gotowo kół zębatych o średnicy do 500 mm, stożków o żą­
danej zbieżności i otworów w  9—10 klasie dokładności,

9) toczenie „jaskółczych ogonów” w  przedm iotach cylindrycznych,
10) toczenie i fazow anie na gotowo dennic o średnicy do 700 mm.

TOKARZ — GRUPA III

Pow inien  um ieć;

czytać ry sunk i techniczne złożonych elem entów  zestawieniowych. Mocować 
i obrab iać przedm ioty kształtow e i cienkościenne w  produkcji jednostkow ej
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1 prototypowej. Toczyć dowolne powierzchnie wewnętrzne i zewnętrzne w 
przedmiotach kształtowych, odpowiedzialnych we wszystkich klasach do­
kładności. Toczyć wszelkiego rodzaju gwinty w 1 klasie dokładności. Po­
sługiwać się biegle wszelkimi przyrządami pomiarowo-kontrolnymi. Zorga­
nizować pracę brygady.

Przykłady robót:

roztoczenie powierzchni wewnętrznych pod łożyska w miejscach trudno 
dostępnych,
roztoczenie otworów nieprzelotowych wielostopniowych z zachowaniem 
Współosiowości do obwodów szlifowanych,
toczenie na karuzelówkach kanałów teowych w korpusach trudnych do 
noocowania o dokładności poniżej 9 klasy,

■̂) toczenie na gotowo dzielonych wielostopniowych kół bębnowych, kół li­
nowych, mis i pierścieni wielkich pieców o średnicy powyżej 3500 mm, 

■®) toczenie i gwintowanie nożem na gotowo wielozwojowych śrub i nakrę­
tek we wszystkich klasach dokładności,
toczenie i gwintowanie ślimaków jedno- i wielozwojowych na gotowo 
W 1 klasie dokładności.

■^OKARZ — GRUPA IV 

Powinien umieć:

Pstalać procesy technologiczne (łącznie z przyrządami pomocniczymi) dla 
^ielozabiegowych operacji tokarskich, przy produkcji jednostkowej i proto­
typowej. Zorganizować i kierować pracą brygad.

**rzykłady robót:

toczenie na gotowo kutych, bardzo trudnych elementów o złożonych kształ­
tach jak: wałów korbowych oraz kół zębatych do dźwigu, 
toczenie wykańczające w 6—7 klasie dokładności dużych dzielonych kor­
pusów maszyn powyżej średnicy 1500 mm i wysokości 1000 mm,

3) toczenie na tokarkach — karuzelówkach na gotowo w bardzo złożonych 
i odpowiedzialnych korpusach, powierzchni profilowych z zachowaniem 
współosiowości.

S k ł a d a c z  r u r o c ią g ó w  d r e n a r s k ic h  — g r u p a  i i

^®winien umieć:

^'■Wygotowywać elementy do wykonania połączeń sączków i zbieraczy wraz 
^ Wykonaniem połączenia z dowolnego m ateriału i w  dowolnym układzie.

123



U kładać  sączki i zbieracze z ru rek  ceram icznych dowolnej średnicy i na 
dow olnej głębokości oraz dreny faszynowe, także  w  sadach i ogrodach. 
W ykonyw ać obudow ą źródeł i odprow adzenia w ody źródlanej. Czytać plany 
sy tuacy jne , d renow ać i sporządzać szkice robót drenarskich .

P rzyk łady  robót:

1) w ykonanie  połączeń górnych,
2) W ykonanie połączeń górno-bocznych.

UKŁADACZ RUROCIĄGÓW  DRENARSKICH — GRUPA III  

P o w in ien  um ieć:

u k ład ać  ru rociąg i betonow e o średnicy ponad 30 cm oraz posługiwać sią 
u rządzen iam i podnośnym i przy uk ładan iu  ru r . W ykonyw ać drenow anie w 
uk ładz ie  w  zakosy. U kładać rurociągi z kosza kopark i ETC oraz rurociągi 
z tw orzyw  sztucznych w  w ykopie w ykonanym  koparką  ETC. Łączyć zer­
w an e  ru ro c iąg i z tw orzyw  sztucznych oraz zabezpieczać ich końcówki. U kła­
dać sączki i zbieracze w  g runtach  bagiennych i kurzaw kow ych, także na 
um ocn ien iach  z desek, ła t  lub  w  otulinie. U kładać drenaż  odw adniający 
ob iek ty  budow lane. W ykonyw ać oraz m ontow ać z p refabrykatów  budowle 
u zb ro jen ia  sieci d ren arsk ie j. K ierow ać zespołem  układaczy w spółpracujących 
z m aszyną  d re n a rsk ą  ETC oraz do bezrow kow ego drenow ania.

• P rz y k ła d y  robó t:

1) w y k o n an ie  s tudz ienk i rew izy jnej typu  S-3,
2) zak ład an ie  w ylo tów  prefabrykow anych .

U K ŁA D A C Z RU RO CIĄ G Ó W  DRENARSKICH — GRUPĄ IV

P o w in ien  posiadać  um ieję tności w ykonyw ania robó t jak  układacz ru ro ­
ciągów  d ren a rsk ich  zaszeregow any do - grupy III oraz specjalizację w  za­
w odzie odpow iada jącą  w ym ogom  m istrza w  zawodzie lub  dyplom  m istrza.

Z B R O JA R Z-B ETO N IA R Z — G RU PA  II  

P o w in ien  um ieć:

czy tać zb ro ja rsk ie  ry su n k i robocze. W yżarzać s ta l w  kręgach. W yznaczać 
m ie jsca  i k ą ty  przy  ręcznym  i m echanicznym  gięciu prętów .
O bsług iw ać i konserw ow ać g ię ta rk i ręczne i m echaniczne w raz  z w ym ianą 
o sp rzę tu  oraz au to m aty  do p rostow ania  i cięcia stali. Łączyć d ru tem  w iązał-
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kowym  k rzyżu jące się p rę ty  zbro jen ia  z w ęzłam i. O rganizow ać stanow iska 
robocze p rzy  p rzygo tow an iu  i tran sp o rc ie  zbro jen ia . U staw iać, regulować 
i konserw ow ać zg rzew ark i jednopunk tow e, kleszczow e i doczołowe oraz pro­
w adzić proces zg rzew ania  w raz  z odpow iednim  doborem  param etrów . 
O bsługiw ać i konserw ow ać n a w ija rk i au tom atyczne do m ontażu zbrojeń  ru r  
w irow anych  w ysokościennych oraz sp la ta rk i s ta li s trunow ej. Sporządzać szab­
lony m ontażow e zgodnie z d o k um en tac ją  techniczną.
O kreślać jakość  m ate ria łó w  doziarn iających . O bsługiw ać i konserw ow ać be­
ton ia rk i o raz sp rzę t stosow any przy ro bo tach  betonow ych. Przygotow yw ać 
m ieszankę betonow ą o żądanej konsystencji w g podanej recep tu ry . Stoso­
w ać dodatk i chem iczne do m asy  betonow ej. U sta lać  na  podstaw ie podanego 
sk ładu  recep tu rę  grun to -cem entów . O ceniać w zrokow o jakość m asy betono­
w ej lu b  g run to -cem en tow ej dostarczanej do m iejsca w budow ania lub  stan o ­
w isk  fo rm ow ania w  zakresie  je j techniczno-technologicznych wym ogów jak : 
doboru frak c ji i k lasy  kruszyw a, konsystencji, jednorodności itp . O bsługi­
w ać i konserw ow ać u rządzen ia  dozujące cem ent oraz to rk re tn ice  do n a p ra ­
w iania  e lem entów  i k o n stru k c ji betonow ych. S praw dzać w zrokow o jakość 
stem plow ania, deskow ania i zbro jen ia  — przed  i w  trak c ie  w ykonyw ania 
robót betonow ych. O kreślać kolejność i k ie ru n ek  betonow ania. D obierać deski 
na w k ładk i szczelinowe.
U kładać m asę betonow ą w  e lem entach  zbrojonych k o n stru k c ji oraz w  ele- 
P ientach drogi. Zachow ać w  czasie betonow ania w ym aganą grubość o tu liny  
zbrojenia. S terow ać p racą  m aszynisty  żu raw ia  przy  tran sp o rto w an iu  m asy 
betonow ej na stanow isko  robocze. P rzygotow yw ać p róbk i betonu do badania. 
W ykonyw ać roboty  betonow e w  w aru n k ach  zim ow ych przy  zastosow aniu  
Urządzeń do podgrzew ania betonu. O kreślać jakość pow ierzchni betonów  po 
rozdeskow aniu  lub  zdjęciu form  oraz usuw ać usterk i. Przygotow yw ać p ianę 
ze środków  pianotw órczych. U stalać na podstaw ie podanego sk ładu  roboczą 
recep tu rę . U kładać beton w  w ysokich elem entach  konstrukcy jnych . W yzna­
czać spoiny robocze dla p rzerw  w  betonow aniu  konstrukcji. Regulow ać 
i obsługiw ać agregaty  form ująco-zagęszczające przeznaczone do form ow ania 
p refab rykatów . K oordynow ać p racę urządzeń pom ocniczych w spółdzia ła ją­
cych z ag regatam i w  czasie form ow ania i zagęszczania. C zytać proste  ry sunk i 
techniczne w  zakresie w ykonyw anych robó t i form ow anych p refabrykatów . 
Prow adzić proces form ow ania i zagęszczania m asy betonow ej na agregatach
form ująco-zagęszczających. __

P rzyk łady  robót:

1) gięcie p rę tów  przy użyciu klucza z ru rą , g ię ta rek  ręcznych i m echa­
nicznych wg rysunków  roboczych oraz strzem ion p rostokątnych  pojedyn­
czo lub  sery jn ie , ręcznie i m echanicznie lub  na przyrządach  do se ry j­
nego cięcia strzem ion,

2) m ontaż zbrojenia ław  fundam entow ych, nadproży, żeber i belek o p rze­
k ro ju  prostokątnym , p ły t pojedynczo zbrojonych itp.,

3) w ykonanie  elem entów  zbro jen ia przy użyciu zgrzew arek.
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4) w ykonanie  w iązek stali strunow ej,
5) w ykonanie  splotów  stali strunow ej na splatarkach i nawijarkach,
6) m ontaż zbrojenia słupów, płyt, podkładów itp.,
7) m ontaż zbrojenia ru r  w irowanych,
8) ułożenie m asy betonow ej; w słupach zbrojonych, w fundamentach pod 

m aszyny i urządzenia, w konstrukcjach ram owych o układzie prosto­
kątnym , w  konstrukcjach z przewodami dymnymi i wentylacyjnymi, 
w  ścianach, w  stropach grzybkowych, w klatkach schodowych o kon­
stru k c ji żelbetowej, w fundam entach pod konstrukcje stalowe, w słu­
pach podpór mostowych, w  fundam entach mostowych na palach, w pod­
w odnych fundam entach pod prefabrykow ane elem enty żelbetowe, w 
podw odnych płytach, w podwodnych otulinach ścian stalowych i żelbeto­
w ych, w  studniach opuszczanych przy studzienkach kanalizacyjnych, 
w  m urach  oporowych lub  bulw arach, przyczółkach, filarach, sklepionych 
przepustach, śluzach i syfonach, w belkach i podciągach, w płytach 
i stropach  gąstożebrowych, w  konstrukcjach stropodachu, w schodach 
zbrojonych, w  wodzie przy betonowaniu płyt nabrzeży, w elementach 
naw ierzchni betonowej,

'9) m ontaż: deskow ań i prow adnic drew nianych oraż metalowych, deskowań 
przestaw nych, budowli z prefabrykatów  jak: mnichy, przepusty, stu­
dzienki, k ładki deskow ań m urów  oporowych, bulwarów, przyczółków, 
fila rów  i p ły t budow li w odno-m elioracyjnych,

10) stab ilizac ja  g ru n tu  rączna na połączeniach,
11) obrobienie kraw ędzi obrzeży drogi i szczelin dylatacyjnych,
12) uzupełnienie i zatarcie  betonu m aszynam i (agregatami),
13) zabezpieczenie środkam i chem icznym i ułożonej masy betonowej w du­

żych płytach (pola startow e) przed zbyt szybkim procesem wiązania,
14) uformowanie": belek stropow ych i podsuwnicowych, podciągów, słupów, 

pali, m ałow ym iarow ych elem entów  prefabrykow anych, nadproży, j^tek 
i rygli, elem entów  ogrodzeniowych, p ły t nadkanalowych, trylinki, blo­
ków i p ły t pianobetonow ych,

15) ułożenie: belek  DZ, prefabrykow anych  p ły t żelbetowych, kanałów cen­
tralnego  ogrzew ania, prow adnic typow ych dla w ykańczarek i betoniarek 
torow ych oraz przy stabilizacji g run tu  cementem.

ZBRÓJARZ-BETONIARZ — GRUPA III

Pow inien  um ieć:

znać przeznaczenie gatunków  sta li węglowej i stopowej. Posługiwać sie r> 
^ n k a m i  roboczym i skom plikow anych konstrukcji żelbetowych.

ykonyw ać szkice i szablony elem entów  zbrojenia. W yznaczać dowolne kąty, 
uk i i w szelkie krzyw izny (półkoliste, eliptyczne, paraboliczne, koszowe itp.). 
ceniać i spraw dzać praw idłow ość deskow ań przed przystąpieniem  do mon- 

azu zbro jen ia  skom plikow anych konstrukcji. M ontować zbrojenia z ograni­
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czonego stanow iska roboczego w  konstrukcjach  cienkościennych kominów cy­
lindrycznych i zbieżnych. U staw iać, regulow ać i obsługiwać wielopunktową 
zgrzew arkę oraz au tom aty  prostow nicze — obcinarki.
Montować zbrojenia prefabrykatów  dźwigarów kablobetonowych przez roz­
mieszczenie zgodnie z dokum entacją techniczną prętów  głównych, montażo­
wych, przeciw skurczow ych oraz rozmieszczenie strzem ion, rusztów, tulei, 
elem entów połączeń konstrukcyjnych z zachowaniem  tras przelotowych do 
ru r  kształtu jących kanały  kablowe, łączenie prętów  i m ontow anie elementów 
połączeń konstrukcyjnych  przez w iązanie i zgrzewanie. Dobierać frakcje 
kruszj'w a do betonów  żaro i kw asoodpornych oraz do betonów  wysokiej w y­
trzym ałości (do 600 kg/cm^) zgodnie z krzyw ą przesiewu. Przygotowywać 
m asy betonowe odporne na kw asy hum usow e oraz hydrotechniczne o żąda­
nym stopniu wodoszczelności o odporności na działanie mrozu. Zbadać 
przygotow aną m asę betonow ą na ciekłość, zaw artość i urabialność. Pobierać 
próbki badaw cze betonów  specjalnych. U kładać i pielęgnować beton żaro 
i kwasoodporny.
N apraw iać w czasie betonow ania konstrukcji, zbrojenie i osłony otworów 
na prę ty  sprężone. W yznaczać stanow iska robocze przy betonow aniu ele­
m entów  konstrukcyjnych na wysokościach powyżej 20 m. Regulować i obsłu­
giwać wszelkiego typu i rodzaju agregaty  form ująco-zagęszczające stoso­
w ane przy form ow aniu wszelkiego typu  p refab rykatów  oraz ru r  wirowych. 
Rozmieszczać i sprężać s truny  oraz zw alniać ich naciąg po osiągnięciu przez 
m asę betonową określonej w ytrzym ałości. M ontować w  zbrojeniu elem enty 
łączące, pętle m ontażowe i elem enty ustalające. Regulować dokładność u sta­
w ienia deskow ań ślizgowych. M ontować i dem ontow ać zew nętrzne wiszące 
pom osty robocze oraz urządzenia specjalne przy  budowie kom inów przem y­
słowych i chłodni.

P rzykłady robót:

1) m ontaż zbrojenia w  płytach i przęsłach krzyżowo zbrojonych w  s tro ­
pach gęstożebrowych, stropach fundam entow ych, głowicach grzybkowych 
(stropach) belkach i słupach o zm iennym  przekroju , schodach prostych 
i zabiegowych, balkonach i gzym sach, belkach podsuwnicowych itp . 
oraz zbrojenia tra jek toria lnego  lub z siatek,

2) m ontaż zbrojenia zbiorników  o przekro ju  kołowym w raz z zazbroje- 
niem  przekrycia i dna oraz w ykonaniem  połączeń sia tek  z dnem,

3) m ontaż zbrojenia konstrukcji szkieletow ych, ram  parterow ych lub  w ielo­
kondygnacyjnych w raz z węzłam i i połączeniam i poszczególnych ele­
m entów,

4) m ontaż zbrojenia kopuł obrotow ych gładkich i żebrow anych, żeber w 
kopułach szklanobetonow ych bezgłowicowych, przekryć nam iotow ych ko- 
nolidalnych, przekryć hal przem ysłow ych itp.,

5) m ontaż skom plikow anych zbrojeń w  fundam entach  m ostow ych oraz 
m ostów o konstrukcji kratow ej lub  łukow ej z w ieszakam i i mostów
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konstrukcji ramowych jedno i wieloprzęsłowych oraz w  przyczółkach i 
przepustach,

6) montaż zbrojenia części cylindrycznej kominów przemysłowych, lei chłod­
ni kominowych itp.,

7) montaż zbrojenia w konstrukcjach sprężonych,
8) montaż zbrojenia wszelkiego rodzaju pali typowych i skośnych wraz 

ze zbrojeniem głowic i ostrza pali żelbetowych,
9) m ontaż zbrojenia dźwigarów kablobetonowych, ram  typu „H”, belek

0 dużej rozpiętości, elementów zbiorników, mostów itp.,
10) ułożenie masy betonowej: w konstrukcjach sprężonych, w konstruk­

cjach o dużym skosie i kształtach krzywoliniowych lub łamanych, w 
silosach lub zbiornikach, konstrukcjach wspornikowych o wysięgu po­
nad 1,5 m, w konstrukcjach kesonów, w fundam entach komór ssących 
pompowni, monolitycznych syfonach i akweduktach,

11) montaż: szczebli włazowych i osłon w wysokich konstrukcjach żelbeto­
wych, . klatek schodowych z elementów prefabrykowanych, pomostów, 
ścianek szczelnych przy użyciu wibropogrążaczy lub metodą podpluki- 
wania, mostów i akweduktów z elementów prefabrykowanych, pomostów 
zewnętrznych i specjalnych przy budowie kominów,

12) odwodnienie zabezpieczające powierzchniowe i wgłębne metodą filtrów 
wypłukiwanych, zakładanie pomp, igłofiltrów oraz studni depresyjnych,

13) ułożenie rurociągów betonowych i żelbetowych na większych długoś­
ciach i w przekopach oraz połączenie ich z budowlami,

14) wzmocnienie gruntu o małej wytrzymałości zastrzykam i z betonu pod 
fundamentami budowli melioracyjnych,

15) mechaniczne wbudowanie i zagęszczenie masy betonowej w nawierzchni 
drogowej,

16) ułożenie zbrojenia w płytach nawierzchni drogowych,
17) wykonanie szczelin dylatacyjnych w nawierzchniach betonowych,
18) formowanie: płyt stropowych, bloków ściennych, bloków sanitarnych

1 w entylacyjnych, prefabrykatów strunobetonowych jak: belki, krokwie,
19) sytuowanie przestrzennych zbrojeń w formach do produkcji prefabry­

katów,
20) montaż, przesunięcie i demontaż deskowań ślizgowych,
21) formowanie prefabrykow anych elementów kablowych i płyt wysokociś­

nieniowych.

ZBROJARZ-BETONIARZ — GRUPA IV

Pow inien posiadać um iejętności w ykonywania robót jak  zbrojarz-betoniarz 
zaszeregowany do grupy III oraz specjalizację w zawodzie odpowiadającą 
wymogom m istrza w zawodzie lub dyplom mistrza.
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ZDUN — GRUPA n

Powinien umieć:

czytać rysunki robocze. W ykonywać roboty uzupełniające i wykończeniowe 
przy m urow aniu pieców i trzonów. Składać piece z prefabrykatów . Instalo­
wać przenośne piece i trzony kuchenne.

Przykłady robót:

1) przygotow anie zapraw y zduńskiej,
2) m urow anie fundam entu  pod piec lub trzon,
3) wyłożenie cegłą szam otową w nętrza pieca o korpusie stalowym,
4) spoinowanie lub kredow anie oblicowania, grafitow anie osprzętu pieców 

i trzonów,
5) w ykonanie pieców z elem entów  prefabrykow anych,
6) ustaw ianie i podłączanie przenośnych pieców i trzonów  kuchennych.

ZDUN — GRUPA III

Pow inien umieć:

wykonywać sta łe  piece komorowe, w achlarzow e, kanałow e jedno i wielo- 
zwrotne, z dolnym ogrzewaniem. W ykonywać trzony kuchenne i kotłowe. 
W ykonywać piece i trzony na cofniętym  cokole. W ykonywać przenośne 
piece i trzony kuchenne. N apraw iać źle działające piece i trzony.

P rzykłady  robót:

1) w ykonanie licowanych pieców m ieszkaniowych, ^
2) w ykonanie licowanych trzonów kuchennych z ogrzewaczami
3) w ykonanie licow anych trzonów  kotłowych,
4) w ykonanie licow anych przenośnych pieców i trzonów  kuchennych w ra ­

m ach stalow ych lub  z narożnikam i kaflowym i,
5) w ykonanie pieców okrągłych w  pancerzu z blachy,
6) w ykryw anie i usuw anie usterek  pracy pieców i trzonów.

ZDUN — GRUPA IV

Pow inien umieć:

w ykonyw ać stale piece m ieszkaniowe z m u ltip likato ram i rów nież z podgrze­
w aniem  elektrycznym . W ykonywać skom plikow ane piece o p rzekro ju  pozio­
m ym  różnym  od prostokąta. Budować lub napraw iać piece zabytkow e z kafli
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ozdobnych lub z kamionki. Wykonywać trzony kuchenne z urządzeniami 
grzejnymi wody. Wykonywać licowane trzony kuchenne restauracyjne z wie­
loma paleniskami i piekarnikam i, z wbudowaniem osprzętu. Wykonywać pie­
ce piekarnicze z cegły. Wykonywać kominki.

Przykłady robót:

1) wykonanie licowanych pieców mieszkaniowych z podgrzewaniem elek­
trycznym,

2) wykonanie pieców o przekroju poziomym wielokątnym,
3) wykonanie lub napraw a pieców o charakterze zabytkowym,
4) wykonanie licowanych trzonów kuchennych z urządzeniam i grzejnymi

wody,
5) wykonanie trzonów restauracyjnych wielopaleniskowych,
6) wykonanie licowanych pieców piekarniczych,
1) wykonanie kominków z otw artym  paleniskiem .



UZUPEŁNIENIE

BLACHARZ SAMOCHODOWY — GRUPA H  

Powinien umieć:

dobierać i stosować odpowiednie m ateriały  konstrukcyjne i pomocnicze. Ob 
sługiwać wszelkie m aszyny i urządzenia używane przy wykonywaniu robót 
blacharskich, jak : rozpieracze, obejmy, klepadła, zgrzewarki punktowe i li­
niowe w ytw ornice acetylenow e, reduktory  ciśnienia. Posługiwać się przy­
rządam i kontrolno-pom iarow ym i do spraw dzania geom etrii obrabianych 
przedmiotów. W yrównywać, prostow ać, wyoblać, w yw ijać lub łączyć blachy 
na zimno oraz zaw ijać na zam ek lub zakład. W ykonywać wielozabiegowe 
roboty blacharskie. O kreślać zakres robót blacharskich koniecznych do w y­
konania przy przyjęciu pojazdu do napraw y.

P rzy k ład y  robó t:
1) trasow anie, w ycinanie, prostow anie i opiłowanie krawędzi blach,
2) prostow anie ręczne blach różnych kształtów  o powierzchni 2 - 5  dm^ oraz 

kształtowników o długości 500—1000 mm,
3) wym ontowanie, napraw a oraz w m ontowanie listew  m ocujących blachy

w autobusie,
4) napraw a lub w ykonanie nowych błotników (przednich i tylnych) pro­

stej konstrukcji do samochodu ciężarowego, . . . .
5) L p ra w a  uszkodzonych części skrzyni ładunkow e, samochodu ciężarowe­

go (klapy tylnej, zawiasów, mechanizmów otwierania)
6) L p ra w a  części samochodowych, jak : fartucha, błotnika, osłony chłod-

nicy, pancerza siatkowego chłodnicy, osłony bocznej silnika, pokrywy 
wlewu paliwa, . .

7) wycięcie z nadwozia samochodu ciężarowego uszkodzonego oblachowa- 
nia o prostych kształtach i przygotowanie ła ty  do spaw ania i w spa- 
wanie,

8) prostow anie bocznych blach autobusu, ,  . ^
' ^  r.nVrvw wlewu paliw a, fartuchów  błotników,9) w ykonanie części, jak: pokryw v* ■ ,

osłon chłodnic, skrzyń na akum ulatory , i, j  ,
10) napraw a chłodnicy w ym ontow anej z samochodu, tłum ika z ru rą  wylo­

tową, osłony skrzyni biegów, skrzyni ładunkow ej i kabiny kierowcy
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 ̂samochodu ciężarowego, części urządzenia ogrzewczego'' i w entylacji 
wnętrza samochodu lub wykonanie nowych części.

BLACHARZ SAMOCHODOWY — GRUPA III

Powinien umieć:

zastosować właściwe gatunki klejów  do łączenia części z różnych m ateria­
łów konstrukcyjnych. Czytać zestawieniowe rysunki techniczne. Ustalać 
technologiczną kolejność zabiegów przy w ykonyw aniu złożonych prac bla­
charskich. Dokonywać napraw y części o średnio złożonych kształtach  w y­
konanych z tworzyw sztucznych oraz w ykonyw ać wszelkie napraw y obla- 
chowań nadwozi różnych typów  pojazdów samochodowych.

Przykłady robót:
1) przygotowanie do k lejenia, k lejen ie  i w yprow adzenie pow ierzchni części

nadwozia z tworzyw sztucznych, .
2) wyklepywanie nierówności oraz w yprow adzenie pow ierzchni o 

nego kształtu geom etrycznego klap  przednich i ty lnych  oraz os ony

31 autobusu, donrow adzenie pow ierzchni do pierw otnego3) wyklepywanie nierów ności i doprow aazem c ciinika
kształtu geometrycznego: części bagażnika, blach dachu, m aski silnika,
błotników samochodów osobowych i autobusów , . hlanb drzwi

4) wym iana z dopasowaniem : b ło tn ika przedniego u y g , 
maski silnika oraz iw kryw y bagażnika sam ocho u oso ow
tobusu, , . nad-

5) zgrzewanie nowego dachu sam ochodu osobowego z kons ru  cją 
wozi&

6) napraw a kabiny kierow cy sam ochodu ciężarowego o w ysokim  s 
dzie w raz z w yklepaniem  nierówności, uzupełnieniem  uby w 
i spawaniem.

,1

b l a c h a r z  s a m o c h o d o w y  — GRUPA IV

Pow inien umieć:

określać rodzaj i rozmieszczenie mas tłum iących. Czytać złożone rysunk i ze 
staw ieniow e. W ykonywać napraw y złożonych i w szelkich konstrukc ji bez 
przyrządów . W ykonywać skom plikow ane napraw y poaw ary jne złożonyc 
części samochodów osobowych o w ysokim  standardzie jakości w ykonania 
robót. W ykonywać wszelkie napraw y części nadwozi z tw orzyw  sztucznych. 
W eryfikow ać części oraz określać ich przydatność do napraw y z ustalen iem  
zakresu  napraw y.
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Przykłady robót:

1) wykonanie napraw y poaw aryjnej lub głównej konstrukcji nośnej nad­
wozia sam ochodu osobowego lub autobusu w raz z utrzym aniem  geome­
trii nadwozia,

2) w ykonanie napraw y ram y pojazdu samochodowego z prostowaniem, do­
robieniem  i  dopasow aniem  części,'

3) przygotow anie do w m ontow ania i zam ontow ania izolacji dźwiękochłonnej,
4) w yklepyw anie w gnieceń i  załam ań kraw ędzi (obrzeży) z doprowadzeniem 

do pierw otnego kształtu  geom etrycznego pow ierzchni części samochodów 
osobowych jak : błotników  przy reflek torach  lub lam pach tylnych, maski 
silnika, pokrycia drzwi, pokryw y bagażnika,

5) prostow anie szkieletu nadwozia samochodu osobowego lub autobusu po 
aw arii w raz z dorobieniem  i dopasowaniem  uszkodzonych części,

6) wycięcie, w ykonanie nowego słupka drzwiowego samochodu osobowego, 
spaw anie i doprowadzenie powierzchni do kształtu  pierwotnego z u trzy­
m aniem  geom etrii nadwozia.

GALWANIZER — GRUPA II 

Pow inien umieć:
posługiwać się przyrządam i pom iarowym i jak : am perom ierz, woltomierz, 
areom etr. U stalać tem peratu rę  traw ienia. Traw ić przedm ioty stalow e i roz­
poznawać wady w ytraw iania. Kontrolow ać zaw artość zanieczyszczeń w  roz­
tworze traw iennym  i spraw dzać stężenie roztw oru. Samodzielnie cynkować, 
kadmować, miedziować, niklować, srebrzyć, cynować, polerować chemicznie 
i elektrotechnicznie. Samodzielnie pracow ać przy różnych kąpielach kw aś­
nych i alkalicznych (na zimno i gorąco). Rozpoznawać i zapobiegać pod­
stawowym wadom w pracy kąpieli, jak : „pitting”, przypalanie, kruchość itp. 
Dobierać wielkość w sadu w anny do istniejących w arunków , określać kw a­
sowość kąpieli przy pomocy papierków  wskaźnikowych. W ykonywać n a j­
trudniejsze prace w  zakresie anodowania. Czytać rysunki techniczne ele­
mentów.

P rzy k ład y  robót:
1) traw ienie elem entów i wyrobów stalowych grubościennych i cienkościen­

nych, jak: słupy, w iązary, płatw ie, ru ry , siatki, blachy, d ru ty  itp.,
2) cynkowanie przedm iotów etw artych i zam kniętych,
3) cynkow anie części i w yrobów cienkościennych,
4) miedziowanie zabezpieczające przed nawęglaniem ,
5) kontaktow e nałożenie powłok miedzi lub cynku na różnego rodzaju części 

z alum inium  i stopów aluminiowych,
6) anodowanie drobnych części,
7) anodowanie barw ne wszelkich części.
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8) srebrzenie części prostych o powierzchni do 5 dm^,
9) polerowanie elektrolityczne.

GALWANIZER — GRUPA III  

Powinien umieć:

samodzielnie pracow ać na urządzeniach w szelkich typów  spotykanych  w  gal 
wanizerni. Stosować gęstość p rąd u  w zależności od ksz ta łtu  części, o y 
wać części z trudno  pokryw alnych stopów, stosować anody pom ocnic^^ 
Nakładać powłoki na żądaną grubość. U stalać czas trw an ia  procesu 
leżności od grubości pokrycia. K orzystać z analiz  chem icznych przy or 
w aniu kąpieli. Korygować ogólnie stosow ane kąpiele.

Przykłady robót:
1) cynkowanie konstrukcji ru row ych  o skom plikow anych tez ta łtach ,
2) cynkowanie skom plikow anych elem entów  ap a ra tu ry  chłodnicze],
3) niklow anie części o skom plikow anych kszta ac , szczęko-

zewnętrznej łożysk, tn lp iach  prow adzących z za-
5) chromowanie tw ard e  długich otw orów  w  tu le jach  prow

stosowaniem anod pomocniczych, „„stosow aniem  anod pomocniczych
6) ostateczne srebrzenie przedm iotów  z , , „ rvmwiprzchniach zew-

oraz z zachowaniem  różnych grubości pow łok na pow ierzchniach
nętrznych i w ew nętrznych.

g a l w a n i z e r  — GRUPA IV

Pow inien posiadać um iejętność w ykonyw ania robót w ym o-
gowany do grupy II oraz specjalizację w  zawodzie odpow iadającą wymo
gom m istrza w zawodzie lub dyplom  m istrza.

l a k i e r n i k  p o j a z d ó w  s a m o c h o d o w y c h  — G RU PA  II  

Pow inien umieć:
. . n itrocelulozow e, an tyko-

rozróżniać m ateria ły  m alarskie, jak : lak ie ry  o^^jne, ^gj^h^iczne i po-
rozyjne, szpachlówki, k ity  i m asy ^^m iące . CzyUĆ y .
sługiw ać się instrukcją  technologiczną. N ak ładać P Zabezpie-
m iące w  m iejscach styku blach. Im pregnow ać czę .,„_„łnvmi Polom
czać przed korozją podwozie sam ochodu fa rb am i an ty  o
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wać zgrubnie nadwozia samochodowe. Lakierow ać samochód bez wykonania 
czynności w ykańczających.

Przykłady robót:
1) przygotow anie substancji im pregnacyjnej oraz zaim pregnowanie drew nia­

nej skrzyni ładow nej samochodu ciężarowego,
2) lakierow anie m etalow ej skrzyni ładunkow ej samochodu ciężarowego,
3) ręczne przelakierow anie i w ykonanie znaków na tablicy rejestracyjnej,
4) m alow anie tarcz kół sam ochodów ciężarowych lakierem  nitrocelulozowym, 

ram ek bocznych drzw i — lakierem  m łotkowym ,
5) m alow anie części drew nianych w ew nątrz  autobusu lakierem  bezbarwnym,
6) lakierow anie ścian i sufitu  w  autobusie lub m ikrobusie.

LAKIERNIK POJAZDÓW  SAMOCHODOWYCH — GRUPA III  

Pow inien umieć:

ustalać na podstaw ie starych  powłok lakierniczych rodzaj i gatunek lakie­
rów  użytych do w ykonania tych  powłok. W ykonywać złożone procesy la ­
kierow ania taboru  samochodowego po napraw ach głównych i aw aryjnych 
oraz wszelkiego rodzaju  prace w ykańczające w raz z usuw aniem  wad w  po­
w łokach lakierniczych. W ykonywać ozdobne napisy i w ielobarw ne rysunki 
reklam ow e na samochodach.

Przykłady robót:
1) lakierow anie samochodów osobowych w  kolorach w ielobarw nych,
2) napraw ianie miejscowych uszkodzeń powierzchni lakierow anej z do ra­

bianiem  właściwych kolorów i odcieni barw ,
3) w ykańczanie powłok lakierniczych pojazdów samochodowych w złożonym 

procesie lakierow ania, •
4) lakierow anie powierzchni pojazdu samochodowego po napraw ie aw aryjnej.

l a k i e r n i k  p o j a z d ó w  s a m o c h o d o w y c h  — GRUPA IV

Powinien posiadać um iejętności w ykonyw ania robót jak  lak iern ik  pojazdów 
samochodowych zaszeregowany do grupy III oraz specjalizację w  zawodzie 
odpowiadającą wymogom m istrza w zawodzie lub dyplom m istrza.

MECHANIK PRECYZYJNY — GRUPA II 

Pow inien umieć:
określać rodzaj zastosowania m ateriałów  konstrukcyjnych i pomocniczych 
używanych w  procesach naprawczo-m ontażowych mechanizmów. O kreślać 
m iejsce w budow ania oraz zasady działania i współdziałania części podzespo­
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łó w  i zespo łów  p o d staw ow ych  typów  m echanizm ów  zegarowych, wskaźnikO' 
w y c h  i liczn ikow ych , ja k : czasom ierza, olejom ierza, paliwom ierza, termome­
t r u ,  szy b k o śc io m ierza , d y n am o m etru  oraz m anom etru . Obsługiwać i kon­
se rw o w a ć  m aszy n y  i u rząd zen ia  zegarm istrzow skie używane w procesach 
n ap ra w c z o -m o n ta ż o w y c h  m echanizm ów  w skaźnikow ych, licznikowych i dy­
s try b u to ró w  pą liw . D em ontow ać i m ontow ać oraz napraw iać podstawowe 
ty p y  m ech an izm ó w  zegarow ych, w skaźnikow ych i licznikowych.

P rzykłady robót:

1) m o n to w a n ie  w łosa  zegarow ego (sprężynki sp iralnej) w tulejce,
2) m o n to w a n ie  zespołu  napędow ego w  m echanizm ie zegarowym,
3) p ro s to w a n ie  w  p rzy rząd zie  p ły tek  m ontażow ych mechanizmów wskaźni­

k o w y ch ,
4) w ie rc e n ie  o tw orów  w  częściach m echanizm ów  zegarowych przy użyciu 

p rz y rz ą d u  u s ta la jąceg o ,
5) z a k ła d a n ie  w łosa  w  s łu p k u  i zębniku m anom etrów  wszystkich klas do­

k ład n o śc i,
6) d e m o n to w a n ie , w y m ian a  zużytych części, m ontow anie olejomierza (wskaź­

n ik a  c iśn ien ia  oleju),
7) d e m o n to w a n ie , w y m ian a  zużytych części i zm ontow anie m anom etru naj­

n iższe j k la sy  dokładności, paliw om ierza, czasomierza, szybkościomierza, 
o b ro to m ie rz a , w sk aźn ik a  te m p e ra tu ry  siln ika spalinowego.

M E C H A N IK  P R E C Y Z Y JN Y  — G RU PA  I I I  

P o w in ie n  um ieć:

s to so w a ć  i posłu g iw ać  się  w szelkiego rodzaju  i typu  przyrządam i i apara­
ta m i k o n tro ln o -p o m ia ro w y m i używ anym i w  procesach obróbczych oraz na­
p raw cz o -m o n taż o w y c h . W ykonyw ać i nap raw iać  w szelkie części, podzespoły 
i  zesp o ły  m echan izm ów . D okonać p róby  działan ia oraz niezbędnych regula­
c j i  d o ra b ia n y c h  lu b  n a p ra w ia n y c h  podzespołów  i zespołów mechanizmów, 
r e g u la c ji  i leg a lizac ji a p a ra tó w  do m ierzenia  ciśnienia i przepływ u paliw 
w  d y s try b u to ra c h . W ykonyw ać n ap raw y  głów ne z dorabianiem  części, pod­
z esp o łó w  i zespo łów  różn y ch  typów  m echanizm ów  wskaźnikow ych, jak: ole- 
jo m ie rz e , p a liw o m ie rze , te rm o m etry , dynam om etry , m anom etry  hydrauliczne 
i  p ró ż n io w e  ró żn y ch  k la s  dokładności.

Przykłady robót:
1) s k ła d a n ie  zeg aro w y ch  m echan izm ów  przekładniow ych z ustaleniem  luzów 

m ię d z y z ę b n y ch  i poosiow ych,
2) u s ta le n ie  n a p ię c ia  w łosa  w  m echan izm ie  zegarow ym ,
3) c e n tro w a n ie  zespo łu  b a la n su  w  płaszczyźnie, zespołów kół wychwytowych 

c h o d u  w  w y c h w y c ie  ko łeczkow ym ,
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4) w ciskan ie  kołeczków  w  zespół ko tw icy  chodu i ba lansu  w  mechaniz­
m ach z w y chw ytem  ty p u  szw ajcarsk iego ,

5) w ykonyw an ie  czyści do m echanizm ów  zegarow ych i licznikow ych w 5 7 
k lasie  dokładności,

6) zdem ontow anie, w y m ian a  zużytych  części i zm ontow anie w raz z regula­
cją  w stęp n ą : tach o g ra fu , tak so m e tru , tach o m etru , in d y k a to ra , szybkościo­
m ierza  lu b  liczn ika  p rzebiegu ,

7) p rostow an ie  zespołów  w łosa  zegara  w  płaszczyźnie oraz spraw dzenie  w spół- 
osiowości w  czasie p racy .

m e c h a n i k  p r e c y z y j n y  — G R U PA  IV

Pow in ien  um ieć:

określać s top ień  zużycia części oraz sposób w ykonyw an ia  n ap raw  głów nych 
różnych typów  m echanizm ów  w skaźnikow ych, zegarow ych, licznikow ych 
i d y stry b u to ró w  paliw . D okonać ska low an ia  a p a ra tu ry  kontro lno-pom iaro ­
w ej. D okonać ostatecznych  reg u lac ji i legalizacji m echanizm ów  w skaźniko­
w ych, zegarow ych, licznikow ych oraz a p a ra tó w  do m ierzen ia  c iśn ien ia  i p rze­
pływ u paliw  w  dystry b u to rach .

P rzyk łady  robót:

1) cechow anie tachografów ,
2) dokonanie uw ierzy te ln ien ia  — legalizacji a p a ra tu ry  k on tro lno -pom iaro ­

w ej,
3) cechow anie m anom etrów  w  k lasie  dokładności od 0,4 do 0,6.

MONTER M ECHANIK NAPRAW  PO JAZDO W SAMOCHODOW YCH — 
G RU PA  II

Pow inien  um ieć:

dobierać i stosow ać w szelkie m a te ria ły  konstru k cy jn e  i pom ocnicze w  p ro ­
cesach napraw czo-m ontażow ych części, podzespołów i zespołów pojazdów  
sam ochodow ych. O bsługiw ać w szelkie m aszyny i u rządzenia używ ane w  p ro ­
cesie napraw czo-rem ontow ym  pojazdów  sam ochodow ych o raz  urządzenia  
diagnostyczne używ ane do spraw dzenia  działan ia n ap raw ian y ch  zespołów 
i  podzespołów. C zytać ry sunk i techniczne i schem aty  różnych, w y stęp u ją ­
cych w  pojazdach sam ochodow ych układów : zasilania, chłodzenia, ogrzew a­
nia, sm arow ania i ham ow ania. N apraw iać sam ochodow e in sta lac je  konstrukcji 
(skrzynia biegów, m ost ty lny). D ocierać pow ierzchnie o tw orów  z to lerow a­
nym  rozstaw ieniem  osi w  10—11 klasie  dokładności. P row adzić w szelkie
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\
próby ciśnieniowe. Prowadzić pojazd samochodowy w czasie jazd próbnych 
(wymagane prawo jazdy).

Przykłady robót: ^

1) wymiana części, podzespołów i zespołów pojazdów samochodowych,
2) wiercenie i rozwiercanie otworów w 7—8 klasie dokładności,
3) wykonanie kompletnego demontażu pojazdu samochodowego na zespoły, 

podzespoły i części łączące,
4) demontowanie do naprawy głównej silnika, skrzyni biegów, tylnego mo­

stu z mechanizmem różnicowym,
5) wymiana głowicy silnika pojazdu samochodowego wraz z przełożeniem 

osprzętu,
6) wymiana kompletu łańcuchowych kół rozrządu wraz z łańcuchem roz­

rządu i napinaczem łańcucha,
7) wymontowanie gaźnika, dokonanie naprawy, wmontowanie i podłączenie,
8) naprawa kompletnego sprzęgła, koła zamachowego lub wieńca zębatego.
9) wymiana tulei cylindrycznych (wyprasowanie i wprasowanie),

10) regulacja:
— poziomu paliwa w gaźniku,
— biegu jałowego silnika jednogaźnikowego,
— sprzęgła elektromagnetycznego wentylatora,
— układu zewnętrznego mechanizmu zmiany biegów,
— luzu łożysk piasty koła przedniego tub tylnego,
— układu wspomagającego mechanizm kierownicy lub hamulcowy,

m o n t e r  m e c h a n ik  n a p r a w  p o j a z d ó w  s a m o c h o d o w y c h  — 
g r u p a  i i i

Powinien umieć:
obsługiwać i konserwować urządzenia, jak: wyważarki, urządzenia do ha­
mowania silników, skrzyń biegów i mostów tylnych, oraz urządzenia specja­
listyczne, jak: stanowisko sprawdzenia świec zapłonowych, świec żarowych, 
pomp wtryskowych, jak  również wszelkie urządzenia elektronowe na sta­
nowisku naprawczym. Naprawiać zespoły i podzespoły podstawowych, n a j­
częściej występujących typów pojazdów samochodowych. Dokonywać próby 
ruchowej pojazdu z wykonaniem niezbędnych regulacji lub określeniem za­
kresu naprawy wadliwie działających zespołów i podzespołów samochodo­
wych.

Przykłady robót:

1) wym iana zużytych panewek wału korbowego z dopasowaruem,
2) wym iana silnika w pojaździe w raz z przełożeniem osprzę u,
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3) m ontow anie  po jazdu  sam ochodow ego z zespołów i P°dzespołów po na­
p raw ie  g łów nej w raz  ze spraw dzeniem  ich działania i regułacją,

4) w yregu low an ie  d z ia łan ia  gaźników  w  siln ikach  wielogazmkowy ,
5) docieran ie  i reg u lac ja  na  stanow isku  docierania,
6) u staw ien ie  rów noległości osi kół jezdnych,
7) n ap raw a  i reg u lac ja  reg u la to ra  obrotów  pom py w tryskow ej,
8) w budow anie  do s iln ik a  zespołu czynników  elektronow ego sterowania

uk ład u  zasilan ia , .
9) sp raw dzen ie  i reg u lac ja  w yrów naw cza ciśnienia,

10) p rzeg ląd  siln ik a  po docieran iu  i u sunięciu  w ad.

M ONTER M EC H A N IK  N A PRA W  PO JA ZD Ó W  SAMOCHODOWYCH 
G RUPA IV

Pow inien  um ieć:
posługiw ać się e lek tronow ym i urządzen iam i do sterow ania i
s iln ika. O bsługiw ać i n ap raw iać  m echanizm y i urządzenia  o
Wania zespołem  w  pojeździe sam ochodow ym . N apraw ia  au
au tom atyczne sk rzyn ie  p rzek ładn iow e, sprzęgła, prze a ^ nadwozia
skrzynk i p reselek cy jn e, hydropneum atyczne uk  a y za\ .
sam ochodu. W ykonyw ać n ap raw y  uszkodzonych
stanow iskach  nap raw czych  i w szelk ie  nap raw y  
i p ro to typow ych  po jazdów  sam ochodow ych.

P rzy k ład y  robó t:

1) w ykonan ie  prób, sp raw d zen ie  i
2) w ykonan ie  po n a p raw ie  prób, spraw dzenie s

m atycznej sk rzyn i biegów , _ v,nHn
3) reg u lac ja  hydropneum atycznego  f p  "zydatności do dalszej n a-
4) sp raw dzen ie  i w e ry fik ac ja  s topn ia  ^  samochodowych,

p raw y  w szelkich  podzespołów  p a ł a n i a  zespołów w po-
5) p rzep row adzen ie  osta tecznej ko n tro li i regu lac j 

jćizdach sam ochodow ych podczas prób.

PA LA CZ CENTRALNEGO OGRZEW ANIA — GRUPA II  

P ow in ien  um ieć:
ciśnienia z górnym  i dolnym  od- 

rozpalać  k o tły  w odne i parow e m skie„ i podm uchu ze stałym i
prow adzeniem  spa lin  bez m echanicznego „_„,,,jłppvinn-nomnnwptrn
ru sz tam i w  kotłow niach  system u graw itacy jnego  i .^ysokie p aram etry
O bsługiw ać b a te rie  kotłów  kotłow niach system u pom -
z m echanicznym  naw ęglan iem  i podm u ł„™ r,orntnrp w  sieci c n
powego (średnie kotłow nie “ przez spalan ie  odpow iedniej
w  zależności od te m p era tu ry  zew nętrznej ij
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ilości paliw a i urucham ianie oraz wygaszanie kotłów zapasowych. Płukać
ko tły  w szystkich typów.

P rzykłady  robót:
1) naw adnianie kotłów i sieci c.o. system u graw itacyjnego i grawitacyjno- 

-pompowego,
2) czyszczenie przewodów spalinowych poziomych i pionowych w  kotłach,
3) odpow ietrzanie sieci c.o.,
4) wygaszanie kotłów wodnych i parowych w  rusztach stałych bez mecha­

nicznego naw ąglania i podmuchu na niskie ciśnienie,
5) spuszczanie wody z kotłów i sieci c.o.,
6) odżużlowywanie i odpopielanie kotłów wodnych i parowych o rusztach 

stałych,
7) naw adnianie kotłów KCO typu „La M onta”,
8) regulow anie mechanicznego nawąglania, ruchu rusztów i podmuchu,
9) uszczelnianie zasuw, zaworów, pomp i kryz rurociągów instalacji w kot­

łowni.

RADIOMECHANIK — GRUPA II 

Pow inien umieć:
posługiwać się narzędziam i do m ontażu i demontażu urządzeń radiowych 
na środkach ruchom ych oraz przyrządam i pommrowo-kontrolnymi do po­
m iaru natężenia prądu, napięcia i reak tancp  uziomów urządzeń radiowych. 
Czytać średnio złożone rysunki techniczne schematów montażowych pro­
stych urządzeń elektrycznych oraz radiowych. Przeprowadzać okresowe prze­
glądy i usuw ać drobne uszkodzenia w urządzemach radiowych krótkiego 
i średniego zasięgu. Demontować i montować zespoły, podzespoły i częs^ci 
w średnio złożonych urządzeniach radiowych oraz średnio złozone układy 
elektroniczne. Dokonywać pom iarów pojemności, indukcyjncści, częstotliwoś­
ci i param etrów  elektronowych.

P rzykłady robót:
1) w ykonanie i ułożenie wielożyłowego przewodu z w tykiem  w ielokontak-

2) ^ " I Z W a n ie  i zdem ontowanie urządzeń, radiow ych UKF na pojaździe 
samochodowym lub w  pomieszczeniu,

3) w ykonanie an ten  dla radiostacji krótkofalow ej,
4) w ym iana uszkodzonych rezystorów , kon „  nrnstYch u rz a '

lam p, półprzewodników, styczników, przekaźników  itp. w  prostych u rzą­
dzeniach radiowych. _

5) w ykryw anie przerw  i zw arć w  instalacji radiow ej wy onanej n pojez 
dzie.
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W lutow yw anie części do p recy zy jn y ch  u rząd zeń  elektronicznych, 
'W ykonywanie p o m ia ru  re zy s tan c ji izo lacji an ten y  urządzenia UKF, 
u k ład an ie  przew odów  podłączeniow ych do rad io stac ji U KF nadawczo- 
“Odbiorczej m ałe j m ocy, łączących  s to p ień  końcow y n ad a jn ik a  z anteną, 
p rzygo tow anie  ra d io te le fo n u  średn iego  zasiągu do rem on tu  głównego.

R̂adiomechanik — grupa  n i

^®Winien um ieć:
^ub ie rać , w yznaczać  i stosow ać w łaśc iw e m a te ria ły  do n ap raw y  i konser­
w a c ji u rząd zeń  rad io k o m u n ik acy jn y ch . U ru ch am iać  i obsługiw ać stanow isko 
k o n tro ln o -p o m iaro w e  u rządzeń  rad io w y ch  (oscylografy, gen era to ry  im pulsów, 
p u s tk i  pom iarow e, p rzy rząd  do b ad an ia  p a ra m e tró w  półprzew odników  itp.). 
W yszukiw ać uszkodzenia  i n ap raw iać  u rząd zen ia  rad iow e dalekiego zasięgu 
 ̂ U rządzenia rad io lin iow e. U suw ać ź ród ła  zakłóceń rad iow ych  i u sterk i w  

'^bw odach e lek tron icznych . 'W ykonyw ać okresow e p rzeg lądy  in sta lac ji i u rzą- 
^ zeń  pom iarow ych.

^'^■zykłady robó t:
Spraw dzenie pod napięciem  w szystk ich  u rządzeń  rad iow ych  zainstalow a­
nych  na  pojeździć oraz określen ie  ich  sp raw ności technicznej, 
n ap raw a  i w yregu low anie  stab iliza to ra  napięcia , 

k) naw inięcie  tra n sfo rm a to ra  w ysokiego nap ięc ia  do zasilacza rad io stac ji k ró t­
kiego i średniego  zasięgu.
W ym iana p rzełączn ika zakresów  w  odb io rn iku  rad iokom unikacy jnym , 
nap raw a , uruchom ien ie  i reg u lac ja  sam ochodow ych u rządzeń  nadaw czo- 
-odbiorczych,

®) spraw dzen ie  i reg u lac ja  częstotliw ości nadaw czej p rzez n ad a jn ik  rad io - 
lin ii za pom ocą regu lac ji częstotliw ości k listronu ,

7) w ykrycie  i usunięcie  uszkodzenia w  postaci zn iekształceń  m odu lacji w  
rad io telefonii.

R a d i o m e c h a n i k  — g r u p a  i v

P o w in ie n  u m ieć:
P o w in ie n  p o sia d a ć  u m ie ję tn o ść  w y k o n y w a n ia  ro b ó t ja k  ra d io m e c h a n ik  z a ­
s z e r e g o w a n y  do g ru p y  III oraz sp e c ja liz a c ję  w  za w o d z ie  o d p o w ia d a ją cą  w y -  
naogom  m istrza  w  za w o d z ie  lu b  d y p lo m  m istrza .

S Z L IF IE R Z  M ETA LI — G RU PA  II  

P o w in ie n  u m ieć:
■dobierać o d p o w ie d n ie  ta rcze  śc ie r n e  (rodzaj m a te r ia łu , w ią z a n ie , z iarn o ,
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i tw ard ość). P r o filo w a ć  ta rcze  śc ie r n e  k sz ta łto w e . W zro k o w o  o k r e ś la ć  k la s ę  
c h ro p o w a to śc i p ow ierzch n i. C zy ta ć  z ło żo n e  r y su n k i te c h n ic z n e . O rg a n izo w a ć  
s ta n o w isk o  rob ocze. U s ta la ć  k o le jn o ść  z a b ie g ó w  d la  o p e r a c ji w ie lo z a b ie -  
g o w y ch . P o s łu g iw a ć  s ię  p o m o ca m i k o n tr o ln o -p o m ia r o w y m i;

V3 zakresie szlifow ania  — ostrzenia  narządzi:

u sta w ia ć  w sze lk ieg o  ro d za ju  o strza rk i. O strzy ć  s p e c ja ln e  n arzęd z ia ;  

u? zakresie szlifow ania p łaszczyzn:

sa m o d z ie ln ie  u s ta w ia ć  o b ra b ia rk ę  do  s z l ifo w a n ia  p ła s z c z y z n  p od  k ą tem . W y ­
k o n y w a ć  w ie lo z a b ie g o w e  o p e r a c je  s z l if ie r s k ie  p rzy  d łu g o ś c i p rzed m io tu  do
1000 m m  z u trzy m a n iem  r ó w n o le g ło ś c i i p r o s to p a d ło śc i w  6— 7 k la s ie  d o ­
k ład n ości.

■w zakresie szlifow ania  w a łkó w  i o tw orów :

u sta w ia ć  sz lif ie r k ę  b e z k ło w ą  d o  s z l ifo w a n ia  s to ż k ó w  i  p r z e d m io tó w  w ie lo ­
sto p n io w y ch . S z lifo w a ć  d łu g ie  i  w io tk ie  w a łk i  o d łu g o ś c i r ó w n e j 20 śr e d n i­
com . S z lifo w a ć  e le m e n ty  w  6— 7 k la s ie  d o k ła d n o śc i;

UJ zakresie szlifow ania  w yro b ó w  a r ty s ty c zn y c h  i za b y tk o w y c h :
W ykonyw ać p o le r o w a n ie  p r z e d m io tó w  p r o s ty c h  i  ś r e d n io  z ło żo n y ch  o m a łe j  
g łęb o k o śc i r e lie fu .

P rzyk łady  robót:

UJ zakresie szlifow ania  — ostrzen ia  narządzi:
1) Szlifowanie części skrawającej (nakroju) na gwintownikach ręcznych i

maszynowych,
2) o s tr z e n ie  r o z w ie r ta k ó w  c y lin d r y c z n y c h  i  n a s ta w n y c h , • v  t

) o s tr z e n ie  fr e z ó w  w a lc o w y c h , w a lc o w o -c z o ło w y c h , tr z p ie n io w y c h  i  ą  o 
w y c h ,

4) o s tr z e n ie  p o w ie r z c h n i n a ta r c ia  z  p r o w a d z e n ie m  n a  p o d p ó r c e  (na s ta lk ę )  
i  na  czu jn ik  fr e z ó w  k r ą ż k o w y c h ;

UJ zakresie  szlifow ania  p łaszczyzn:
1) s z l ifo w a n ie  p r z e d m io tó w  o  p ła s z c z y z n a c h  k ą to w y c h  i  p r o m ie n io w y c h ,  

r o w k ó w  n ie p r z e lo to w y c h  z z a c h o w a n ie m  k ą ta  90°, k lin ó w  zb ieżn y ch
2) Szlifow anie k an a łó w  stopniow ych lu b  w ystępów  w  p rzed m io tach  h a rto w a  

nych,
3) s z l ifo w a n ie  m a tr y c , s t e m p li  i  t ło c z n ik ó w  k s z ta łto w y c h  p o  h a r to w a n iu  w

tolerancji io ,05 mm;
UJ za kre s ie  sz lifo w a n ia  w a łk ó w  i  o tw orów :
1) sz lifow an ie  obw odów  d w u - i trzy sto p n io w y ch  tu le i z zachow a P

osiow ości, , flno^
2) sz lifo w an ie  obw odu  odsadzeń  kó ł zębatych , sp rzęg ie ł owyc z 

czesn y m  sz lifo w an iem  czoła, z zachow an iem  p ro sto p ad ło śc i
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3) szlifow anie stożków  o średn icy  do 150 m m  i długości do 400 m m  w  1 
k lasie  dokładności,

4) szlifow anie pow ierzchni ku listych  ta rczą  profilow ą w  7—9 k lasie  dok ład ­
ności,

5) szlifow anie otw orów  przelo tow ych jednośrednicow ych z p lanow aniem  czół, 
gdy długość o tw oru  je s t w iększa od jego średnicy  w  7 k lasie  dok ład­
ności,

6) szlifow anie o tw orów  w  p ierścien iach , podkładkach , p ierśc ien iach  łożysk 
tocznych o średn icy  pow yżej 60 m m  i długości 50 m m  w  7 k lasie  d o ­
kładności,

7) szlifow anie o tw orów  nieprzelo tow ych w  7 k lasie  dokładności,
8) szlifow anie na  szlifierce bezkłow ej w ałków  i kołków  stożkow ych przy 

sam odzielnym  u staw ien iu  szlifierk i;

w  za kresie  sz lifow an ia  w yro b ó w  a r tys tyczn ych  i za b y tko w ych :

1) po lerow anie  pod ob róbką galw aniczną elem entów  p łask ich  o pow ierzchni 
do 1 dm^.

SZ L IFIE R Z  M ETA LI — G R U PA  I I I

P ow in ien  um ieć:

czy tać złożone ry su n k i zestaw ieniow e. Z organizow ać p racą  b ry g ad y  i k ie ro - 
ać tą  p racą . U sta lać  proces technologiczny z  doborem  p a ra m e tró w  sk ra -  

nraz określen iem  n iezbędnych  pom ocy. P osług iw ać się  m ikroskopem  
w arsz ta tow ym . D okonyw ać przeliczeń  try g o n o m etry czn y ch  n iezbędnych  przy  
u s taw ian iu , ob rab ian iu  i sp raw dzan iu ;

w  zakresie  szlifow an ia  — ostrzen ia  narządzi:

o strzy ć  i  ręczn ie  w ykańczać  narzędzia  i p rzedm io ty  w g ry su n k ó w  i szab­
lonów  o różnych  p ro filach ;

w  zakresie  sz lifow an ia  p łaszczyzn:
szlifow ać ła tw o  odkszta łca lne , w ie low ym iarow e i p ro filow e p rzedm io ty  na 
szlifierce do płaszczyzn w  to le ra n c ji +0,01 m m ;

w  za kresie  szlifo w a n ia  toyrobóu) a r ty s ty c zn y c h  i  za b y tko w ych :

dob ierać  odpow iedn ie  n arzęd z ia  i m a te ria ły  pom ocnicze przy  szlifow aniu  
i no le ro w an iu  p rzedm io tów  o bardzo  skom plikow anych  k sz ta łtach , głębokim  
re lie fie  i fa k tu rz e  zróżn icow anej na  całej pow ierzchni. P rzep row adzać  r e ­
now ację  pow ierzchn i ob iek tów  a rty s ty czn y ch  i  zaby tkow ych  w  sposób za­
p ew n ia jący  zachow anie w szystk ich  szczegółów ry su n k u  o rnam entu . Po lero - 
w a T p rz e d m io ty  zaby tk o w e i  w y ro b y  a rty s ty czn e  bardzo  skom plikow ane tak . 
aby  uzyskać odpow iedn ią  „grę św ia tła”.

143



10 zakresie szlifowania — ostrzenia narządzi:

1) ostrzenie rozwiertaków wielostopniowych, • pH
2) docieranie specjalnych rozw iertaków  o ostrzach z w ąglików  spie any
3) ostrzenie płytek tnących w  głowicach frezerskich, __
4) ostrzenie frezów ślim akowych z w staw ionym i zębam i o mo u e

5) ostrzenie narządzi do nacinania kół zębatych stożkowych o zą 
kowych;

10 zakresie szlifowania płaszczyzn:
1) szlifowanie powierzchni zbieżnych ze spraw dzeniem  na  tusz (p y 6

min. 80% i schodkowośó m aks. 0,01 mm), pow ierzchni z dokład-
2) szlifowanie k ilku w ym iarow o zw iązanych ze so ą p 

nością ±0,005 mm;

w  zakresie szlifowania w ałków  i otworów:
. „V,' r.nwvżei 20 średnic w

1) szlifowanie w iotkich w ałków  i śrub  pociągowy
5—6 klasie dokładności, , =__g klasie dokład-

2) szlifowanie w ałków  sztyw nych w ielostopniow ycn
- i c:tałvch i w ym iennych,

3) szlifowanie na gorąco tu le jek  w ie rta rs  ., dw ustronnych, współ-
4) szlifowanie otworów cylindrycznych i s oz 

osiowych w  5—6 klasie dokładności;

10 zakresie szlifow ania w yrobów  artystyczn ych i zdbyt V T-nampritacii
„Hmiotów o złożonej o rnam entacji

1) ręczne szlifow anie i polerow am e prz = wwiatów, girlandy złożone
i ornam entów  nakładanych, jak : w ie ce, p
z liści i gron owoców, „^„v,ńw w ykonanych z b rązu  lub  ino-

2) ręczne szlifow anie i polerow anie w y ozdoby z epoki baroku  lub
siądzu, tak ich  jak : bardzo ozdobne okucia, ozdoby
rokoko,  ̂ , - tv lu  Ludw ikow skim ” lub „Em~

3) polerow anie k ink ietów  i żyrando i 
p ire”.

Przykłady robót:

SZLIFIER Z M ETALI — G RU PA  IV

Pow inien  um ieć:

w  zakresie  szlifow ania  — ostrzenia narządzi- . v
w ania robót jak  szlifierz m etali za.-

pow inien  posiadać um iejętności w ykony zaw odzie odpow iadającą w y -
szeregow any do g rupy  I II  oraz specjalizację   ̂
m ogom m istrza  w  zawodzie lub  dyplom  m is rza,
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w  zakresie  sz lifow an ia  p łaszczyzn .
. - 4. ,„„b-r.nv-oi7an ia  robó t ja k  szlifie rz  zaszerego-

o a p o w u a . , , .

m is trza  w  zaw odzie lu b  dyplom  m istrza ,

to zakresie  szlifow an ia  w a łkó w  i otw orów :
. p • nrnces szlifow ania na  sz lifie rk ach  u n i-

f f T c h T ^ & t a S I  regu low ać sz lifie rk i ze sterow aniem  p rogram ow ym  S zli- 
ka lnych . . w ielogabary tow e o najw yższych w ym agan iach  ja -

caaicl do p r o .o .„ 6 w  w 4 - 6  Ma-

Sie dokładności.

P rzy k ład y  robót:
w  za kresie  szlifow an ia  —  ostrzenia  narządzi.
1 ) o strzen ie  noży o pow iązanych  w y m iarach  kątow ych  i profilow ych.
2) o strzen ie  przeciągaczy na gotowo;

w  zakresie  szlifow an ia  p łaszczyzn:
■ ^ h ra b ia re k  o złożonych ksz ta łtach  p ro w ad n ic  lu b  p łasz-

"  a iew e z doH ad„o4=,a do ±»,»1

* /-V /iłn^nści Dowvź63 6000 m m ,
2) szlifow anie  k sz ta łtow ych  sp raw dzianów , m a try c  i p ryzm  na gotow o z do­

k ładnośc ią  do ±0,005 m m ,

UJ zakresie  szlifow an ia  w a łkó w  i  o tw orów :
zlitow an ie  n ieprzelo tow e p rom ien i pow yżej r= 2 0 0  m m  o to le ra n c ji 0,01 

 ̂ m m  w  m atry cach  i s tem plach  w ykro jn ików ;
2) S lifo w a n ie  o tw orów  w spółosiow ych w  3 - ^  k lasie  dokładności.

t a p i c e r  p o j a z d ó w  s a m o c h o d o w y c h  -  G R U PA  n

P o w in ien  um ieć:
tosow ać w łaśc iw e m a te r ia ły  do w y k o nyw an ia  ro b ó t tap ice rsk ich , ja k : w a -  

t  r  e k le je  p e rk a l, p łó tno  żaglow e, sukno  obicibw e, derm ato id , gum ą 
ków a O bsługiw ać i konserw ow ać u rząd zen ia  i narzędz ia  używ ane do 

S v k o n y w a n ia  p rac  tap ice rsk ich , ja k ; k ra ja rk i  e lek tryczne tarczow e i czo- 
ł w e nap inacze  w ie r ta rk i ręczne, w ycinak i, kow adła , zagłow niki, m ło tk i 
m ^ iin a ty c z n e , p ask i do zap raw ian ia  oczek. W ykonyw ać p race  tap icersk ie  
- o Z e  z procesem  technologicznym , ja k : szycie k ied ry . zap raw iam e oczek, 
b ę b n o w a n ie , p ikow an ie , n ito w an ie  zap inek , naciągan ie  tesm y, m ocow anie 

b n u ro w a A ie  sp rężyn  różnym i sposobam i (ob iian ie , obciąganie  suknem , 
c e ra tą  lu b  sk ó rą  siedzeń  i oparć). O kreślać  ilość m a te ria łó w  po trzebnych  do 
w y k o n an ia  p ra c  tap icersk ich .

10 — Taryfikator
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1) szycie obicia w nętrza samochodu, tj. sufitu, drzwi i słupka środkowego, 
m ateriałam i tekstylnym i,

2) wyłożenie i k lejenie podłogi gumolitem i płytkam i gumowymi,
3) mocowanie w samochodzie obrzeża uszczelniającego drzwi,
4) w ykonanie zasłony chłodnicy silnika,
5) założenie izolacji akustyczno-termicznej w kabinie samochodu 

wego.

P rz y k ła d y  robót:

cięzaro-

TAPICER p o j a z d ó w  s a m o c h o d o w y c h  — GRUPA III 

Pow inien umieć:
dobierać m ateriały pokryciowe i pomocnicze oraz przyrządzać wszelkiego 
rodzaju kleje do robót tapicerskich. Wykonywać kompletne siedzenia wszel­
kich typów. Usuwać wszelkiego rodzaju uszkodzenia w  wyrobach tapicer­
skich.

Przykłady robót:
1) wykonanie obicia siedzeń z m ateriałów  skóropodobnych,
2) ułożenie wielowarstwowe m ateriałów obiciowych, obrysowanie kształtu  

w ykroju według w zornika oraz krojenie przy użyciu k rajark i elektrycz­
nej.

3) wykonanie z pluszu kompletnego siedzenia i oparcia.

TAPICER POJAZDÓW SAMOCHODOWYCH — GRUPA IV

Powinien posiadać umiejętności wykonywania robót jak  tapicer pojazdów 
samochodowych zaszeregowany do grupy III oraz specjalizację w  zawodzie 
odpowiadającą wymogom mistrza w  zawodzie lub dyplom mistrza.

WULKANIZATOR — GRUPA II 

Powinien umieć:
dobierać i stosować właściwe m ateriały  w ulkanizacyjne do napraw y dętej^ 
pojazdów jedno- i dwuśladowych oraz napraw y opon. Obsługiwać i konser^  
wować urządzenia do w ulkanizacji, jak : prasy  w ulkanizacyjne hydrau liczne 
i elektryczne, autoklawy. Czytać rysunki techniczne oraz w ykonywać p ro s ty  
szkice w arsztatow e. W ulkanizować dętki i opony. W ykonywać napraw j,. 
obrzeża opon, wym ianę bieżnika.

P rzykłady robót:
1) nacinanie bieżnika w  m iejscu napraw y,
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i 2) w ykonyw anie pasków  do w entylatorów ,
3) w ulkanizow anie opon z bieżnikiem  m asyw nym ,
4) p rzerab ian ie  dętek  z jednego w ym iaru  na drugi.

"WULKANIZATOR — GRUPA III  

^*o\vinien umieć:

dokonyw ać w ulkanizacji wszelkiego rodzaju ogum ienia pojazdów jedno- 
i dw uśladow ych. O kreślać zakres i w ykonyw ać napraw y wszelkiego rodzaju 
Ogumienia pojazdów  o dużych uszkodzeniach. W ykonywać bieżnikow anie 
opon. Dokonyw ać odbioru wszelkiego rodzaju napraw  ogum ienia pojazdów. 
K lasyfikow ać uszkodzone ogumienie i określać celowość napraw y.

P rzyk łady  robót:

1) w ykonanie bieżnikow ania opon wszelkich typów,
2) w ulkanizow anie opon specjalnych różnych typów.

W ULKANIZATOR — GRUPA IV

Pow inien  posiadać um iejętności w ykonyw ania robót jak  w ulkanizator za­
szeregow any do grupy III oraz specjalizację w  zawodzie odpow iadającą w y­
m ogom  m istrza w zawodzie lub dyplom m istrza.
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