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Zawody — specjalności z Taryfikatora Kwalifikacyjnego robotników 
zatrudnionych w  przemysłowych przedsiębiorstwach (zakładach) 

produkcji graficznej i odlewni czcionek

Lp. Nazwa zawodu — specjalności Kategoria
zaszeregowania

strona
taryfik.

1 Fotograf offsetowy 6—9 27
2 Introligator przemysłowy 5—9 61
3 Kopista offsetowy 6—9 38
4 Korektor 4—9 13
5 Maszynista maszyn fleksograficznych 6—8 69
6 Maszynista maszyn offsetowych ar- 6—9 49

koszowych •
7 Maszynista maszyn serigraficznych 6—8 55
8 Maszynista maszyn typograficznych 

arkuszowych
6—9 17

9 Maszynista pras do próbnych odbi­
tek litooffsetowych

7—9 40

10 Montażysta offsetowy 6—9 35
11 Nakladacz na maszynach drukują­

cych
3—4 21

12 Odbieracz przy maszynach drukują­
cych

3—4 22

13 Operator kserografu 6—7 47
14 Operator maszyn fleksograficznych 4—6 - 71
15 Operator maszyn offsetowych arku­

szowych i zwojowych
5—6 54

16 Pomocnik ogólnowydzialowy 2 ^ 77
17 Preparator form offsetowych 3—5 42
18 Preparator form serigraficznych 3—5 44
19 Retuszer offsetowy 6—9 30
20 Składacz linotypowy 6—9 10
21 Składacz ręczny 6—9 7
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ZAWODY — SPECJALNOŚCI

z CZĘŚCI I

PRODUKCJA TYPOGRAFICZNA



Zasady składania tabel i akcydensów. Zasady łamania książek bez ilustracji. 
Ogólne zasady umieszczania tytułów, podtytułów, tytulików okienkowych i ini­
cjałów. Sposoby posługiwania się makietą. Zasady poprawiania korekty w skła­
dzie linotypowym. Zasady odlewania wierszy tytułowych na maszynach do od­
lewu typu „Ludlow”, „Nebitype” i „SK”.

Powinien umieć:

Składać tabele z jednopiętrowymi główkami według własnego obliczenia. Łamać 
książki według makiet. Składać tytuły do wykonywanych prac zachowując jed­
nolity układ graficzny. Przeprowadzać korektę składu linotypowego. Rozbierać 
tytuły i akcydensy. Wykonywać rozbiórkę składów książek i czasopism. Odle­
wać wiersze tytułowe na maszynach do odlewu typu „Ludlow”, „Nebitype” 
i „SK”.

Przykłady robót:

1. Składanie tabel dziełowych i formularzowych.
2. Składanie prostych akcydensów, jak: kopert firmowych, blankietów, listow- 

ników, rachunków, zaproszeń, wizytówek.
3. Łamanie książek bez klisz z ręcznym odskładywaniem tytułów i umieszcza­

niem inicjałów według makiet.
4. Poprawianie korekty w szpaltach i kolumnach składu linotypowego.
5. Rozbieranie akcydensów z segregacją pisma na stopnie i rodzaje.
6. Rozbieranie składów książek i czasopism z odstawianiem pagin i tytułów 

potrzebnych do następnych numerów.
7. Wykonywanie odlewów tytułów na odlewarkach „Ludlow”, „Nebitype”, „SK” 

i innych.



Zasady składania wszelkich akcydensów. Ogólne zasady składania linotypowego 
i monotypowego. Zasady łamania książek z ilustracjami i łatwych czasopism 
oraz dobór pisma do tytułów. Zasady łamania poezji i utworów dramatycznych. 
Rodzaje znaków chemicznych i matematycznych. Przebieg procesów produkcyj­
nych w stereotypii.

Powinien umieć:

Składać okładki, karty tytułowe i akcydensy wg własnych projektów (szkiców). 
Łamać książki z ilustracjami nieobłamywanymi bez posługiwania się makietą. 
Łamać utwory poetyckie i dramatyczne z zachowaniem jednakowych świateł 
w całym zamówieniu. Przygotowywać formy do sporządzania matryc. Rozbierać 
proste układy chemiczne i matematyczne. Składać tabele z wielopiętrowymi 
główkami oraz formować je z układu monotypowego.

Przykłady robót:

wstawianie linii do układów1. Składanie tabel z wielopiętrowymi główkami
monotypowych. u i, o łinna-

2. Składanie okładek, kart tytułowych, ogłoszeń, stron tytułowyc , w
riuszy wg własnych projektów. . . _

3. Łamanie książek bez ilustracji oraz z ilustracjami nieo amyw n 
pomocy makiet.

4. Łamanie czasopism kilkuszpałtowych bez ilustracji i tabel.
5. Łamanie książek z utworami poetyckimi i dramatycznymi.
6. Rozbieranie prostych wzorów chemicznych i matematycznyc

SKŁADACZ RĘCZNY — KAT. 8 

Powinien znać:

Zasady łamania czasopism o różnych układach graficznych. Zasady przygotowy­
wania składów dla techniki offsetowej i wklęsłodrukowej. Zasady formowania 
składów do druku dwu-, trój- i więcej kolorowego. Ogólne zasady składania for­
muł chemicznych i matematycznych. Rodzaje układów słowników i encyklopedii. 
Rodzaje znaków kolejowych używanych w rozkładach jazdy. Zasady przepro­
wadzania korekt we wszystkich rodzajach układów.

Powinien umieć:

Składać i łamać książki z ilustracjami obłamywanymi tekstem — bez pomocy 
ma lety. Łamać czasopisma z zachowaniem jednolitego układu graficznego

i przygotowywać z nich pasformy do drukowania wielokolorowego. Sporządzać 
składy i wykonywać łamanie prac dla technik reprodukcyjnych. Składać for­
muły chemiczne i wzory matematyczne jedno- i dwuwierszowe. Składać w ję­
zykach obcych. Składać wg własnych projektów: programy, prospekty i katalogi. 
Składać rozkłady kolejowe wg własnego obliczenia z uwzględnieniem jednoli­
tych znaków i symboli liniowych.

Odpowiada za:

Straty materialne spowodowane uszkodzeniem bądź zniszczeniem półfabrykatów 
oraz materiałów wydawniczych. Straty wynikłe z nieprawidłowego wykonania 
rewizji na maszynach drukujących na skutek obniżenia stopnia uwagi.

Przykłady robót:

1. Łamanie czasopism o różnych układach graficznych.
2. Składanie i łamanie dla technik reprodukcyjnych.
3. Formowanie składów do drukowania wielokolorowego.
4. Składanie formuł chemicznych i matematycznych.
5. Składanie programów, prospektów i katalogów w języku polskim oraz w ję­

zykach obcych.
6. Składanie i łamanie rozkładów kolejowych.
7. Składanie ogłoszeń w językach obcych.
8. Łamanie słowników, encyklopedii i książek kilkułamowych.
9. Łamanie książek z kliszami obłamywanymi tekstem bez makiety.

10. Łamanie'prac typu beletrystycznego składanych w językach obcych.
11. Korekta wszystkich rodzajów układów.
12. Wykonywanie na maszynach i w przygotowalniach rewizji form wszelkiego 

rodzaju z wyjątkiem składanych w językach orientalnych.

SKŁADACZ RĘCZNY — KAT. 9 

Powinien znać:

Zasady łamania zamówień wiełoszpałtowych z kliszami, tabelami, formułami 
chemicznymi i matematycznymi. Zasady umieszczania klisz na spady. Zasady 
składania słowników, encyklopedii i bibliografii w językach obcych. Wymogi 
stawiane maszynopisom wydawniczym naukowo-technicznym w językach ob­
cych. Zasady składania i łamania prac w językach obcych. Zasady składania 
bardzo trudnych wzorów chemicznych i formuł matematycznych. Zasady skła­
dania prac artystycznych o wysokich walorach kompozycyjnych. Zasady prze­
prowadzania bardzo trudnych, znaczonych kilkoma ołówkami, korekt skompli­
kowanych składów. Podstawowe procesy produkcyjne w innych specjalnościach 
drukarskich.

Powinien umieć:

Łamać zamówienia naukowo-techniczne o bardzo trudnych składach z kliszami, 
tabelkami, wzorami chemicznymi i formułami matematycznymi. Składać prace 
artystyczne o bardzo wysokich walorach kompozycyjnych. Łamać prace arty-



styczne o wysokich wymaganiach technicznych z zawartością klisz ponad 50%. 
Łamać słowniki, bibliografie, encyklopedie w językach obcych. Składać wzory 
chemiczne i matematyczne wielostopniowe. Składać prace naukowe ze specjal­
nymi znakami oraz prace w językach orientalnych. Łamać gazety i tygodniki 
wieloszpaltowe w różnych układach. Wykonywać bardzo trudne korekty.

Odpowiada za:

Straty materialne wynikłe z niedotrzymania terminów wykonania prac ustalo­
nych obowiązującymi harmonogramami.

Przykłady robót:

1. Łamanie zamówień naukowo-technicznych z kliszami, tabelami, wzorami 
i formułami.

2. Łamanie zamówień z kliszami na spad.
3. Łamanie gazet i tygodników wieloszpaltowych o skomplikowanych układach 

z rozbiciem na kolory.
4. Łamanie słowników i encyklopedii w językach obcych.
5. Składanie wzorów chemicznych strukturalnych, formuł matematycznych wie­

lostopniowych oraz prac ze znakami astronomicznymi dla zamówień nauko­
wo-technicznych.

6. Składanie w językach obcych tekstów o terminologii naukowej.
7. Składanie prac w językach orientalnych.
8. Wykonywanie bardzo trudnych korekt i rewizji we wszystkich rodzajach 

składów; języki obce, orientalne, wzory, formuły wraz z ręcznym dopiłowy- 
waniem potrzebnych znaków.

SKŁADACZ LINOTYPOWY — KAT. 6 

Powinien znać:

Zasady składania oraz obliczania prostych tabel i zestawień cyfrowych. Zasady 
składania tytułów, tytulików oraz cytat. Skróty oznaczeń miar i wag metrycz­
nych. Znaki matematyczne i chemiczne. Przyczyny złego działania klawiatury 
i spływu matryc z magazynu do wierszownika, zahamowania przy przesyłaniu 
złożonego wiersza do elewatora, samoczynnego wyłączania się biegu maszyn, 
wadliwego działania sprzęgła (frykcji), zakłóceń w sprawnym działaniu po­
szczególnych mechanizmów maszyny. Budowę i zasady działania aparatu grzej­
nego w kotle linotypowym.

Powinien umieć:

Składać tabele ze znakami systematycznymi. Składać teksty w wierszach łączo­
nych oraz tytuły do gazet i czasopism. Usuwać przyczyny złej jakości odlewa­
nych wierszy. Usuwać zahamowania powstałe podczas pracy w wyniku złego 
współdziałania poszczególnych mechanizmów maszyny.

1. Składanie tekstów gładkich literatury beletrystycznej, książek szkolnych, bro­
szur i czasopism.

2. Składanie tytułów do gazet, książek i czasopism.
3. -Składanie w układzie tabelarycznym ze znakami systematycznymi (do trzech

rubryk).
4. Składanie tekstów wierszy łączonych.
5. Poprawianie korekty własnej i autorskiej ww. prac.

SKŁADACZ LINOTYPOWY — KAT. 7 

Powinien znać:

Znaki używane przy składzie prać technicznych. Zasady składania tekstów z wy­
różnieniami. Zasady składania drobnych ogłoszeń do gazet i czasopism. Zasady 
składania żywych pagin, układów tabelarycznych ze znakami systematycznymi 
szerokości ponad 3 rubryki. Zasady obskładywania klisz.

Powinien umieć:

Składać teksty z wyróżnieniami (w języku polskim). Składać drobne ogłoszenia 
do gazet i czasopism. Składać żywe paginy, składy tabelaryczne zawierające 
ponad 3 rubryki, spisy treści, skorowidze i indeksy rzeczowe. Obskładywać klisze 
tekstem. Składać teksty prac naukowo-technicznych.

Przykłady robót:

1. Składanie tekstów książek, broszur i czasopism, książek szkolnych dla szkół 
podstawowych i zawodowych z jednym wyróżnieniem w języku polskim (spa- 
cjowanie, kapitaliki, znaki ręczne, kursywa, pólgruby, gruby).

2. Składanie tekstów poezji w układzie tradycyjnym na stały justunek z róż­
nymi podcięciami i w różnych formatach.

3. Składanie tekstów prac popularnych, naukowo-technicznych oraz nieskom­
plikowanych bibliografii.

4. Składanie spisów treści prac z grupy VI i VII oraz skorowidzów i indeksów 
rzeczowych.

5. Składanie żywych pagin.
6. Składanie drobnych ogłoszeń do gazet oraz ogłoszeń reklamowych do książek, 

broszur i czasopism.
7. Składanie układów tabelarycznych ze znakami systematycznymi szerokości 

ponad 3 rubryki.
8. Obskładywanie klisz tekstem gładkim — książek, broszur i czasopism.
9. Składanie korekt i rewizji ww. prac.



Zasady dzielenia wyrazów przy składzie obcojęzycznym. Zasady adiustacji przez 
redakcję dalekopisów, depesz oraz materiału redakcyjnego z „ostatniej chwili”. 
Zasady składania tabel cyfrowych ze znakami niesystematycznymi. Zasady skła­
dania gazet oraz czasopism w układzie gazetowym. Zasady składania prac che­
micznych i matematycznych ze wzorami i formułami.

Powinien umieć:

Składać teksty w językach obcych alfabetem łacińskim. Składać formuły i wzory 
jednowierszowe. Składać prace tekstowe z wyróżnieniami obcojęzycznymi. Skła­
dać układy tabełaryczne ze znakami niesystematycznymi. Składać teksty szacho- 
vm-warcabowe. Składać poezje systemem łamanym.

Odpowiada za:

straty materiałne spowodowane uszkodzeniem bądź zniszczeniem materiałów 
wydawniczych lub błędnym wykonaniem korekt w wyniku obniżenia stopnia 
uwagi.

Przykłady robót:

Składanie tekstów w języku połskim oraz tekstów książek naukowo-tech­
nicznych dła szkół wyższych z więcej niż z jednym wyróżnieniem (spacjowa- 
nie, kpitaliki, znaki ręczne, wyrazy obcojęzyczne, półgruby, gruby, kursywa). 
Składanie tekstów popułarnych, słowników obcojęzycznych oraz tekstów 
gładkich w językach obcych ałfabetem łacińskim (angielski, niemiecki, 
hiszpański, portugalski, włoski, rumuński) oraz w języku rosyjskim.

3. Składanie tabel cyfrowych ze znakami niesysetmatycznymi.
4. Składanie tekstów do gazet oraz czasopism w układzie gazetowym.
5. Składanie tekstów w języku staropolskim oraz gwarami regionalnymi.
6. Obskładywanie klisz tekstem mieszanym i z wyróżnieniami.

Składanie rozkładów jazdy.
Składanie tekstów prac chemicznych i matematycznych z wzorami i formu­
łami jednowierszowymi.
Składanie tekstów szachowo-warcabowych.
Składanie poezji systemem łamanym (typu Majakowskiego).
Składanie korekt i rewizji ww. prac.

1.

2.

7.
8.

9.
10.
11.

SKŁADACZ LINOTYPOWY — KAT. 9 

Powinien znać:

Zasady składania tekstów alfabetem niełacińskim. Zasady składania prac tech­
nicznych w językach obcych ze znakami specjałnymi. Zasady składania tekstów 
z trudną terminologią naukową i obcojęzyczną.

Powinien umieć:

Składać teksty alfabetem niełacińskim. Składać prace tekstowe z trudną termino­
logią naukową, obcojęzyczną i specjalistyczną. Składać ogłoszenia wg własnych 
projektów. Składać wzory chemiczne i matematyczne wiełowierszowe.

Odpowiada za:

Bezpieczeństwo otoczenia (łudzi). Straty materiałne spowodowane uszkodzeniem 
linotypu w wyniku obniżenia stopnia uwagi.

Przykłady robót:

Składanie tekstów ałfabetem niełacińskim z wyjątkiem rosyjskiego.
Składanie tekstów alfabetem łacińskim w językach nie wymienionych w kat. 8. 
Składanie tekstów słowników i encykłopedii specjałistycznych w zakresie bio- 
łogii, chemii, medycyny, astronomii itp.
Składanie tekstów książek naukowo-technicznych oraz słowników technicz­
nych w obcych językach ze znakami specjałnymi.
Składanie tekstów prac matematycznych i chemicznych (wzory chemiczne 
i matem.atyczne wiełowierszowe).
Składanie skomplikowanych bibliografii, jak np.: „Bibliografia historii Polski” 
(wydanie PWN).
Składanie tekstów gazet z obłamywaniem kłisz.
Składanie korekt i rewizji ww. prac.

KOREKTOR — KAT. 4

Powinien znać:

Zasady pisowni, gramatyki i interpunkcji. Zasady przeprowadzania korekt. Za­
sady współpracy łektora z korektorem przy przeprowadzaniu korekt. Ogólne wia­
domości z zakresu składu ręcznego i maszynowego. Znaki korektorskie. Rozkład 
kaszty.

Powinien umieć:

Czytać wyraźnie z oryginałów pisanych ręcznie ałfabetem łacińskim. Czytać 
z oryginałów drukowanych łub maszynopisów w ałfabecie łacińskim — prace 
w językach obcych. Posługiwać się znakami korektorskimi. Przeprowadzać ko­
rektę domową drobnych prac tekstowych.

Przykłady robót:

1. Czytanie z maszynopisu lub oryginału drukowanego prac w języku polskim 
o tekście gładkim, np. bełetrystyka, powieści, opowiadania, nowełe, literatura 
popularna itp.

2. Czytanie z oryginałów pisanych ręcznie, maszynopisów łub drukowanych — 
w ałfabecie łacińskim — prac w języku połskim (w zakresie podręczników dła 
szkół podstawowych i średnich, literatury prawniczej, gospodarczej, historycz­
nej oraz poezji).



4.

Czytanie z oryginałów drukowanych lub maszynopisów w alfabecie łacińskim 
— prac w językach obcych.
Wykonywanie korekty domowej drobnych prac tekstowych w języku polskim.

KOREKTOR — KAT. 5 

Powinien znać:

Zasady składu ręcznego, linotypowego i monotypowego. Podstawowe kroje i wiel­
kości czcionek oraz materiału justunkowego. Miary typograficzne. Alfabety ła­
cińskie (z wyjątkiem orientalnych).

Powinien umieć:

Czytać wyraźnie z uwzględnieniem znaków przestankowych oryginały pisane 
ręcznie w językach obcych alfabetem łacińskim. Czytać oryginały pisane ręcznie 
lub drukowane alfabetem nielacińskim. Czytać wzory i formuły chemiczne i ma­
tematyczne. Przeprowadzać korektę domową w szpaltach lub kolumnach prac 
dziełowych o gładkim tekście.

Przykłady robót:

1. Czytanie z oryginałów pisanych ręcznie, maszynowo lub drukowanych alfabe­
tem łacińskim prac w języku polskim w zakresie matematyki, fizyki, chemii, 
biologii, słowników, encyklopedii oraz literatury techniczno-naukowej.

2. Czytanie z oryginałów prac pisanych ręcznie lub drukowanych alfabetem nie- 
łacińskim.

3. Czytanie prac z wzorami i formułami matematycznymi lub chemicznymi.
4. Przeprowadzanie korekty domowej w szpaltach lub kolumnach prac dzieło­

wych o gładkim tekście, np. beletrystyki.

KOREKTOR — KAT. 6 

Powinien znać:

Skład chemiczny stopu czcionkowego. Wysokość czcionek, linii i ornamentów. 
Stopnie, kroje i rodzaje pism. Miary typograficzne. Zasady łamania książek, bro­
szur i czasopism z kliszami lub bez klisz. Zasady składania tabel i akcydensów. 
Zasady dobierania i umieszczania inicjałów, boczków i tytulików okienkowych. 
Rodzaje i dobór tytułów w gazetach i czasopismach. Przebieg procesów w stereo­
typii. Zasady druku typograficznego arkuszowego i zwojowego. Rodzaje znaków 
chemicznych, matematycznych i innych. Zasady łamania poezji i sztuk teatral­
nych. Zasady obłamywania klisz lub tabel. Zasady poprawiania korekt i rewizji. 
Zasady rozstawiania do 16 kolumn w arkuszu systemem zwykłym i wybieranym.

Składać ręcznie i justować wiersze. Składać“drobne i proste akcydensy. Obliczać 
i składać tabele. Posługiwać się makietami. Łamać książki z makietą i bez ma­
kiety. Formować tabele ze składu monotypowego. Łamać czasopisma jedno- 
i wieloszpaltowe. Łamać książki z ilustracjami. Składać okładki i strony tytułowe. 
Posługiwać się znakami korektorskimi. Korygować błędy gramatyczne i ortogra­
ficzne przy poprawianiu korekt w odbitkach szczotkowych. Wprowadzać niezbęd­
ne techniczne poprawki do składu. Przeprowadzać rewizje z jednoczesnym skon­
trolowaniem właściwego poprawienia w składzie ostatniej korekty autorskiej lub 
drukarni.

Przykłady robót:

1. Wykonywanie korekt w szpaltach prac beletrystycznych.
2. Wykonywanie korekt różnego rodzaju druków akcydensowych.
3. Przeprowadzanie rewizji w odbitkach z maszyn drukujących ww. prac.

KOREKTOR — KAT. 7 

Powinien znać:

Rodzaje znaków używanych w kolejowych rozkładach jazdy. Zasady rozbierania 
składów na kolory — prac dwu- i więcej kolorowych. Zasady składania formuł 
matematycznych i chemicznych, sumarycznych i strukturalnych. Zasady rozsta­
wiania kolumn do 32 w arkuszu systemem zwykłym i wybieranym. Zasady 
składania w językach obcych.

Powinien umieć:

Składać kolejowe rozkłady jazdy. Zestawiać składy wg otrzymanych makiet dla 
technik reprodukcyjnych. Składać pasformy prac kołorowych. Składać formuły 
matematyczne i chemiczne (sumaryczne i strukturalne). Składać przynajmniej 
jednym z alfabetów niełacińskich. Składać i łamać prace artystyczne. Łamać 
dzienniki i czasopisma.

Przykłady robót:

1. Wykonywanie korekt w kolumnach prac z zakresu beletrystyki.
2. Wykonywanie korekt w szpaltach i kolumnach — prac z zakresu literatury 

prawniczej, gospodarczej, historycznej, poezji, książek szkolnych oraz czaso­
pism.

3. Wykonywanie korekt prospektów, programów, katalogów, afiszy, obwieszczeń, 
zaproszeń, blankietów listowych, kolejowych rozkładów jazdy itp. prac akcy­
densowych.

4. Wykonywanie korekt w szpaltach i kolumnach prac w językach obcych.
5. Przeprowadzanie rewizji i superrewizji w odbitkach z maszyn ww. prac.



KOREKTOR — KAT. 8 

Powinien znać:

Zasady łamania wieloszpaltowego z kliszami, tabelami i formułami. Zasady skła­
dania i łamania słowników, encyklopedii, bibliografii w językach obcych. Zasady 
przeprowadzania korekt i rewizji ww. prac. Zasady rozstawienia kolumn do 64 
w arkuszu we wszystkich kombinacjach.

Powinien umieć:

Łamać prace naukowo-techniczne z obłamywaniem klisz lub tabel, z wzorami 
chemicznymi i matematycznymi. Łamać słowniki, bibliografie, encyklopedie 
w językach obcych. Składać wzory chemiczne oraz matematyczne wielowierszowe 
(powyżej 3 wierszy). Składać prace ze specjalnymi znakami naukowymi i astro­
nomicznymi, z wstawkami w językach orientalnych. Składać prace artystyczne 
o bardzo wysokich wymaganiach kompozycyjnych. Czytać korekty i rewizje 
ww. prac.

Odpowiada za:

Ewentualne straty materialne mogące powstać z powodu nieuważnego przepro­
wadzania korekt, rewizji lub superrewizji.

Przykłady robót:

1. Wykonywanie korekt słowników, encyklopedii, prac naukowo-technicznych, 
bibliografii itp. prac w języku polskim lub obcym.

2. Wykonywanie rewizji i superrewizji ww. prac.

KOREKTOR — KAT. 9 

Powinien znać:

Szczegółowo wszystkie procesy technologiczne w zecerni ręcznej i maszynowej 
oraz podstawowe procesy produkcyjne w innych specjalnościach drukarskich.

Powinien umieć:

Wykonywać łamanie wszelkich prac bez makiety. Składać wzory chemiczne 
i formuły matematyczne trzy- i więcej wierszowe. Łamać gazety i tygodniki 
wieloszpaltowe w różnych układach. Wykonywać korekty wymienionych prac.

Odpowiada za:

Straty materialne spowodowane zwłoką w przeprowadzaniu rewizji i super­
rewizji.

1. Wykonywanie korekt formuł matematycznych i chemicznych wielostopnio­
wych.

2. Wykonywanie korekt tekstów w językach orientalnych.
3. Wykonywanie korekt skomplikowanych układów tabelarycznych.
4. Przeprowadzanie rewizji i superrewizji wymienionych prac.

MASZYNISTA MASZYN TYPOGRAFICZNYCH ARKUSZOWYCH — 
KAT. 6 '<

Powinien znać:

Podstawowe rodzaje farb kolorowych. Zasady pasowania kolorów. Zasady łą­
czenia i dorabiania kołorów. Zasady naklejania klisz na podlewy. Zasady rozsta­
wiania do 16 kolumn w formie. Budowę, zasady działania i obsługiwania różnego 
rodzaju maszyn płaskich formatu A, B-2 z ręcznym .i automatycznym nakła­
daniem.

Powinien umieć:

Dobierać łatwe kolory (z dwóch — trzeci). Równać klisze na wysokość pisma. 
Zestawiać, przyrządzać i drukować z form tekstowych z kliszami kreskowymi 
prace jedno- i wielokolorowe oraz formy z tabelami z wbudowanym ołówkiem 
na maszynach dociskowych z ręcznym i automatycznym nakładaniem. Ustawiać 
klisze oraz płyty stereotypowe na podstawki z narożnikami względnie naklejać 
je na podlewy. Rozstawiać do 16 kolumn w formie systemem zwykłym i wybie­
ranym. Obsługiwać maszyny płaskie stop-cyłindrowe, wahadłowe i dwuobrotowe 
formatu A, B-2 z ręcznym i automatycznym nakładaniem. Zestawiać, przyrzą­
dzać i drukować z form składu ręcznego, maszynowego i mieszanego na maszy­
nach płaskich formatu A, B-2. Usuwać przeszkody wynikłe podczas druku 
z przyczyny składu linotypowego, klisz kreskowych, farby, wałków itp. Wyko­
nywać wycinki ręczne do przyrządu klisz siatkowych jednokolorowych.

Przykłady robót:

1. Zestawianie, przyrządzanie i drukowanie prac jedno- i wielokolorowych z ilu­
stracjami kreskowymi na maszynach formatu do B-3 z ręcznym i automatycz­
nym nakładaniem.

2. Zestawianie, przyrządzanie i drukowanie na maszynach formatu do B-3 z ręcz­
nym lub automatycznym nakładaniem prac jedno- i wielokolorowych jak 
niżej:
a) kopert z nadrukiem,
b) kartotek w układzie tabelarycznym,
c) tabel z wbudowanym ołówkiem lub bez,
d) wkładek, wklejek lub końcówek do książek, broszur i czasopism.

3. Zestawianie, przyrządzanie i druljywłflwife prac tekstowych (lino, ręczny, mono)



jednokolorow3’ch na maszynach formatu A, B-2 z ręcznym lub automatycznym 
nakładaniem.

4. Zestawianie, przyrządzanie i drukowanie jedno- i wielokolorowych opakowań 
z klisz kreskowych na maszynach formatu A, B-2.

MASZYNISTA MASZYN TYPOGRAFICZNYCH ARKUSZOWYCH — 
KAT. 7

Powinien znać:

Budowę, zasady działania i obsługiwania maszyn płaskich arkuszowych różnych 
typów (stop-cylindrowe, dwuobrotowe, wahadłowe) formatu A, B-1 z ręcznym 
lub automatycznym nakładaniem. Zasady rozstawiania kolumn systemem wy­
bieranym i albumowym. Zasady wykonywania reliefów ręcznych i chemicznych. 
Zasady przyrządzania i drukowania z klisz siatkowych. Zasady przyrządzania 
i drukowania z form zawierających numeratory, linie perforacyjne. Zasady ze­
stawiania płyt lub klisz na różnego rodzaju podkłady (podlewy, podstawki, deski 
itp.). Zasady przyrządzania form z płyt stereotypowych. Zasady przygotowania 
maszyny i formy w zakresie dokładnego pasowania kolorów przy drukowaniu.

Powinien umieć:

Obsługiwać maszyny płaskie arkuszowe różnych typów z ręcznym lub automa­
tycznym nakładaniem formatu A, B-1. Rozstawić 32 kolumny systemem wybie­
ranym (2 formy a 16 stron).- Rozstawić kolumny w formie systemem albumowym. 
Wykonywać wycinki ręczne, trawionki oraz reliefy proszkowe. Wykonywać przy­
rządy form z kliszami siatkowymi. .Wykonywać przyrządy form zawierających 
numeratory. Wykonywać przyrządy form z płyt stereotypowych z liniami perfo- 
racyjnymi. Montować podkłady. Zestawiać i wykonywać przyrządy form do dru­
kowania wielokolorowego. Przygotować maszynę do drukowania wielokolorowego 
z zabezpieczeniem pasowania kolorów.

Przykłady robót:

1. Zestawianie, przyrządzanie i drukowanie na maszynach formatu do B-3 z ręcz­
nym lub automatycznym nakładaniem:
a) wszelkiego rodzaju prace z jedno- lub wielobarwnymi ilustracjami siat­

kowymi,
b) wszelkiego rodzaju prace z płyt stereotypowych i tworzyw sztucznych,
c) tabel z oddzielnie złożonym ołówkiem,
d) biletów wizytowych, zaproszeń, blankietów firmowych, świadectw z tłem 

z klisz lub ornamentów — w jednym lub kilku kolorach,
e) jedno- i wielokolorowych okładek do książek, broszur i czasopism,
f) wdrukowywanie podpisów pod ilustracje,
g) różnego rodzaju prace z numeratorami i perforacją.

2. Zestawianie klisz i płyt stereotypowych na różnego rodzaju podkłady (pod­
lewy, podstawki z narożnikami, deski itp.).

3. Wykonywanie wycinek ręcznych, trawionek oraz reliefów proszkowych.

D.

Wykonywanie odbitek na papierze kredowanym i celofanie dla celów repro­
dukcji.
Zestawianie, przyrządzanie i drukowanie na maszynach formatu A, B-2 z ręcz­
nym lub automatycznym nakładaniem:
a) wielokolorowych afiszy, plakatów, obwieszczeń, ogłoszeń, ulotek, prospek­

tów reklamowych itp.,
b) różnego rodzaju prac z numeracją i perforacją,
c) różnego rodzaju prac z jedno- i wielokolorowymi ilustracjami kreskowymi 

lub z jednobarwnymi ilustracjami siatkowymi,
d) prac z ilustracjami typu duplex.

6. Zestawianie, przyrządzanie i drukowanie na maszynach formatu A, B-1 z ręcz­
nym lub automatycznym nakładaniem:
a) jednokolorowych prac dziełowych z form tekstowych (lino, ręczny, mono, 

stereo),
b) jednokolorowych prac akcydensowych z form tekstowych i stereotypowych 

(bez numeracji i perforacji),
c) jedno- i wielokolorowych opakowań z klisz kreskowych.

7. Zestawianie wszelkiego rodzaju form jednokolorowych w przygotowalni form.

MASZYNISTA MASZYN TYPOGRAFICZNYCH ARKUSZOWYCH — 
KAT. 8

Powinien znać:

Zasady przyrządzania i drukowania z klisz trój- i czterobarwnych. Triady farb 
do drukowania trój- i czterobarwnego. Zasady łączenia i dobierania jasnych ko­
lorów przy wykonywaniu poddruków (tło). Zasady przygotowania maszyny do 
drukowania trój- i czterobarwnego.

Powinien umieć:

Dobrać odpowiednią triadę farb do drukowania trój- i czterobarwnego. Zasto­
sować odpowiednie wycinki do przyrządu klisz poszczególnych kolorów. Przysto­
sować farbę do drukowania w zależności od gatunku papieru. Przygotować formę 
i maszynę w sposób gwarantujący pasowanie kolorów przy drukowaniu trój- 
i czterobarwnym z klisz siatkowych. Zastosować i utrzymać właściwe natężenie 
farby w czasie drukowania nakładu prac z ilustracjami siatkowymi jedno- i wie­
lobarwnymi. Usuwać różnego rodzaju przeszkody zaistniałe w czasie drukowania 
spowodowane złą jakością papieru, farb, klisz, samonakładcza, jak i samej ma­
szyny (zrywanie, chlapanie farby, brak paseru, murzenie itp.). Dobierać jasne 
kolory.

Odpowiada za:

Straty materialne spowodowane uszkodzeniem bądź zniszczeniem form druko­
wych, surowców oraz półfabrykatów w wyniku obniżenia stopnia uwagi.



1. Zestawianie i przyrządzanie form oraz drukowanie na maszynach płaskich 
formatu A, B-2 z ręcznym lub automatycznym nakładaniem;
a) prac trój- i czterobarwnych z klisz siatkowych,
b) wdrukowywanie podpisów pod ilustracje wykonane innymi technikami 

drukowania.
2. Zestawianie i przyrządzanie form oraz drukowanie na maszynach płaskich 

formatu A, B-1 z ręcznym lub automatycznym nakładaniem:
a) różnego rodzaju prac dziełowych i akcydensowych z jedno- i wielokoloro­

wymi ilustracjami kreskowymi,
b) różnego rodzaju prac z płyt stereotypowych lub z form tekstowych z nu- 

meratorami i liniami perforacyjnymi,
c) różnego rodzaju prac z jednobarwnymi ilustracjami siatkowymi.

3. Zestawianie form z kliszami siatkowymi jedno- i wielobarwnymi oraz form 
wielokolorowych — w przygotowalni form.

MASZYNISTA MASZYN TYPOGRAFICZNYCH ARKUSZOWYCH — 
KAT. 9

Powinien znać:

Zasady wykonywania wszelkiego rodzaju prac na maszynach powyżej formatu 
B-1. Budowę, zasady działania i obsługiwania maszyn płaskich arkuszowych 
drukujących dwustronnie oraz maszyn płaskich arkuszowych dwukolorowych. 
Budową, zasady działania i obsługiwania maszyn arkuszowych typu rotacyjnego 
(podstawa półokrągła, forma półokrągła, docisk półokrągły).

Powinien umieć:

Obsługiwać różne typy maszyn płaskich arkuszowych formatu powyżej B-1. Ze­
stawiać i przyrządzać formy oraz drukować różnego rodzaju prace dziełowe 
i akcydensowe jedno- i wielokolorowe na maszynach arkuszowych formatu po­
wyżej B-1. Zestawiać i przyrządzać formy oraz drukować wszelkiego rodzaju 
prace dziełowe i akcydensowe na maszynach płaskich arkuszowych drukujących 
dwustronnie, na maszynach dwukolorowych oraz na maszynach arkuszowych 
typu rotacyjnego.

Odpowiada za:

Bezpieczeństwo otoczenia (ludzi). Straty materialne spowodowane uszkodzeniem 
maszyn i urządzeń w wyniku obniżenia stopnia uwagi przy ich obsłudze.

Przykłady robót:

1. Zestawianie, przyrządzanie i drukowanie różnego rodzaju prac z ilustracjami 
siatkowymi trój- i czterobarwnymi na maszynach płaskich formatu A, B-1.

2. Zestawianie, przyrządzanie i drukowanie wszelkiego rodzaju prac na maszy­
nach formatu A, B-0 przy pełnym wykorzystaniu formatu maszyny.

3. Zestawianie i przyrządzanie forrń oraz drukowanie wszelkiego rodzaju prac 
dziełowych i akcydensowych na maszynach drukujących dwustronnie oraz na 
maszynach dwukolorow.ych.

4. Przyrządzanie form oraz drukowanie różnego rodzaju prac dziełowych i akcy­
densowych na maszynach rotacyjnych formatu A-O i B-0.

5. Zestawianie i przyrządzanie form oraz drukowanie na maszynach płaskich 
formatu A, B-2 i powyżej prac specjalnych powyżej dwóch kolorów z klisz 
kreskowych oraz trój- i czterobarwnych z klisz siatkowych, jak: reprodukcje 
dzieł sztuki, zdjęcia rentgenowskie, itp. prace na bardzo wysokim poziomie 
artystycznym.

NAKŁAD ACZ NA MASZYNACH DRUKUJĄCYCH — KAT. 3 

Powinien znać:

Zasady działania maszyn drukujących do formatu B-2. Ogólne zasady technologii 
wykonywanej odbitki. Zakres czynności wykonywanych przez odbieraczkę. Za­
sady uruchamiania i zatrzymywania maszyn. Zasady nakładania arkuszy z lewej 
ręki. Zasady mycia form drukowych. Podstawowe formaty i gatunki papieru. 
Zasady liczenia papieru.

Powinien umieć:

Przygotowywać papier do nakładania. Nakładać arkusze z lewej ręki na określone 
punkty oparcia (marki, margines). Sygnalizować odbieraczowi źle puszczone 
arkusze. Szyć taśmy i obszywać walce. Wybierać druki z nakładu. Liczyć papier. 
Kontrolować druki. Odstawiać walce. Czyścić maszynę. Uruchamiać i zatrzymy­
wać maszynę. Myć formy drukowe.

Przykłady robót:

1. Nakładanie różnych gatunków papierów i kartonów przy pracach jedno- 
i wielokolorowych na maszynach do formatu B-3 włącznie.

2. Nakładanie różnych gatunków papierów i kartonów przy pracach jedno- 
i wielokolorowych na maszynach formatu B-2.

NAKŁADACZ NA MASZYNACH DRUKUJĄCYCH — KAT. 4 

Powinien znać:

Zasady działania maszyn powyżej formatu B-2. Ogólne zasady technologii dru­
kowania wypukłego. Zasady nakładania z lewej i prawej ręki (przy nakładaniu 
z dwóch stron maszyny). Zasady nakładania arkuszy na maszynę prac kolorowych 
z dokładnym pasowaniem kolorów. Materiały potrzebne do produkcji.



Powinien umieć:

Nakładać arkusze papieru na maszynach powyżej formatu B-2 przy drukowaniu 
prac jedno- i wielobarwnych. Nakładać z prawej ręki. Rozróżniać gatunki papie­
rów. Pomagać maszyniście przy zmianie obciągu, wklejaniu podkładek, regulacji 
walców.

Przykłady robót:

1. Nakładanie arkuszy papieru lub kartonu przy drukowaniu prac jedno- i wielo­
barwnych na maszynach powyżej formatu B-2.

2. Pomaganie maszyniście przy zmianie obciągu, wklejaniu podkładek, regulacji 
walców.

ODBIERACZ PRZY MASZYNACH DRUKUJĄCYCH — KAT. 3 

Powinien znać:

Zasady działania maszyn typograficznych oraz sposób wykonywania odbitek. Za­
sady odbierania i kontrolowania wszelkich druków na maszynach typograficz­
nych. Zasady liczenia papieru i druków. Zasady obchodzenia się z formą drukową. 
Sposoby mycia i czyszczenia obsługiwanych maszyn.

Powinien umieć:

Kontrolować jakość wszelkich druków na maszynach typograficznych. Usuwać 
z nakładu wadliwe druki. Liczyć i odstawiać druki zgodnie z przeznaczeniem. 
Pomagać maszyniście w transporcie i przygotowaniu formy do drukowania. 
Czyścić maszynę, utrzymywać porządek w miejscu pracy.

Przykłady robót;

1. Odbieranie i kontrolowanie jakości zadrukowywanych arkuszy oraz odkła­
danie druków z maszyn na miejsca wyznaczone.

2. Usuwanie z nakładu arkuszy brudnych i uszkodzonych oraz z wadami powsta­
łymi w czasie drukowania.

3. Liczenie i ustawianie druków na stołach lub wózkach.
4. Wiązanie druków.

ODBIERACZ PRZY MASZYNACH DRUKUJĄCYCH — KAT. 4 

Powinien znać:

Typy maszyn drukujących arkuszowych i zwojowych i ich formaty. Zasady pracy 
maszyn 1- i 2-kolorowych. Podstawowe formaty papierów drukowych szeregu A 
i B, szerokości zwojów. Zasady przeciągania taśmy papieru przez zespoły druku-

jące i wprowadzenie jej do złamywaka. Nazwy podstawowych farb i środków 
pomocniczych. Miary typograficzne. Zasady rozstawienia 4, 6 i 8 kolumn. Środki 
ostrożności dla zabezpieczenia form przed uszkodzeniem.

.Powinien umieć:

Myć walce i rozcieracze metalowe. Rozróżniać materiały pomocnicze wg rodzajów 
(ewentualnie rozmiarów) i umieć je segregować. Wyłączyć napęd maszyny przed 
rozpoczęciem jej mycia. Montować myjki w wypadku automatycznego mycia 
maszyny. Pomagać maszyniście przy zmianie obciągu, wklejaniu podkładek. Roz­
różniać formaty i rodzaje papieru. Rozróżniać jakość druków z maszyn dwukolo- 
rowych.

Przykłady robót:

1. Czyszczenie i zmywanie zdjętych form.
2. Segregowanie i układanie materiałów pomocniczych.
3. Pomaganie maszyniście przy zmianie obciągów.
4. Pomaganie maszyniście przy regulacji walców.
5. Wprowadzanie taśmy papieru do złamywaka.
6. Regulowanie urządzenia wyrównującego stos na stole do odbierania.
7. Zatrzymanie maszyny dwukolorowej arkuszowej lub zwojowej.



ZAWODY — SPECJALNOŚCI

z CZĘŚCI II

PRODUKCJA OFFSETOWA 
I LITOGRAFICZNA



FOTOGRAF OFFSETOWY — KAT. 6

Powinien znać:

Zasady działania; aparatów reprodukcyjnych, powiększalników, kopiarek styko­
wych, lamp oświetleniowych, suszarek oraz termostatów do automatycznego re­
gulowania temperatury odczynników. Podstawowe rodzaje obiektywów oraz ma­
teriałów fotograficznych. Zasady i metody reprodukowania oryginałów jedno- 
tonalnych (kreskowych) i wielotonalnych w różnej skali oraz zasady sporządza­
nia montaży i kopii offsetowych. Sposoby obróbki materiału fotograficznego. Za­
sady retuszu ręcznego. Kolejność wykonywania procesów technologicznych przy­
gotowania form drukowych w technice drukowania płaskiego.

Powinien umieć:

Wykonywać w aparacie reprodukcyjnym zdjęcia z oryginałów jednotonalnych 
(kreskowych) i wielotonalnych jednobarwnych. Wykonywać zdjęcia z orygina­
łów jednotonalnych (kreskowych) jednokolorowych o delikatnym rysunku lub 
zanikających elementach rysunku. Wykonywać zdjęcia z odbitek tekstowych. 
Przeprowadzać pomiary gęstości optycznych negatywów i diapozytywów.

Przykłady robót:

1. Wykonywanie zdjęć jednotonalnych z oryginałów czarno-białych o delikat­
nym łub zanikającym rysunku, z odbitek tekstowych i o dużych zmniejsze­
niach.

2. Sporządzanie diapozytywów lub negatywów jednotonalnych (kreskowych) 
metodą projekcji.

3. Wykonywanie zdjęć wielotonalnych z oryginałów czarno-białych o normal­
nej gradacji tonów.

4. Sporządzanie w kopiarce metodą stykową negatywów lub diapozytywów ra- 
strowanych.



FOTOGRAF OFFSETOWY — KAT. 7 

Powinien znać:

Teorię światła i barw. Rodzaje i właściwości obiektywów reprodukcyjnych oraz 
pryzmatów. Zasady budowy i stosowania rastrów projekcyjnych oraz rastrów 
kontaktowych. Cechy charakterystyczne wszystkich materiałów używanych w fo­
tografii offsetowej. Zasady stosowania fiłtrów przy sporządzaniu wyciągów 
barwnych. Zasady sporządzania negatywów rastrowanych łub wiełotonalnych 
z oryginałów jednobarwnych i wielobarwnych. Normy densytometryczne roz­
piętości gęstości optycznej negatywów i diapozytywów prac wiełotonalnych.

Powinien umieć:

Określać ekspozycję oraz stosować właściwe filtry świetlne przy sporządzaniu 
barwnych wyciągów jednotonałnych. Obliczać odległość rastra, wielkość przesłori 
oraz czas naświetlania przy sporządzaniu zdjęć rastrowanych. Wykonywać zdjęcia 
metodą stykową z negatywów rastrowanych z zastosowaniem masek.

Przykłady robót:

wyciągów z wielokolorowych i wielobarwnych oryginałów jea- 
wiełotonalnych za pomocą filtrów barwnych, 
negatywów rastrowanych z jednobarwnych oryginałów wielo-

1. Sporządzanie 
notonalnych i

2. Sporządzanie 
tonalnych.

3. Sporządzanie 
rastrowanych

4. Sporządzanie 
niem masek.

5. Sporządzanie w powiększalniku negatywów i diapozytywów wiełotonalnych.

z jednobarwnego oryginału wielotonainego dwóch negatywów 
lub wiełotonalnych do drukowania w dwóch kolorach (duplex). 
zdjęć metodą stykową z negatywów rastrowanych z zastosowa-

FOTOGRAF OFFSETOWY — KAT. 8 

Powinien znać:

Zasady stosowania masek korygujących i kompensatów przy sporządzaniu dia­
pozytywów wiełotonalnych i rastrowanych. Typy i rodzaje stosowanych w tech­
nice offsetowej rastrów projekcyjnych i kontaktowych o różnej gradacji oraz za­
sady ich stosowania. Zasady, stosowania kontrolnych skal barw przy retuszu 
fotomechanicznym. Zasady ustawiania pod odpowiednim kątem rastra przy spo­
rządzaniu rastrowanych negatywów lub diapozytywów przy wykonywaniu 
reprodukcji barwnych. Zasady podstawowych procesów technologicznych we 
wszystkich działach techniki offsetowej.

Powinien umieć:

Określać ekspozycję oraz zastosować odpowiednie filtry przy sporządzaniu wie­
lobarwnych wyciągów. Ustawiać pod odpowiednim kątem raster dla poszczegól­
nych kolorów. Wykonywać barwne reprodukcje z reprodukcji.

Odpowiada za:

straty materialne spowodowane zniszczeniem deficytowych materiałów fotogra­
ficznych w wyniku obniżenia stopnia uwagi.

Przykłady robót:

1. Sporządzanie przy zastosowaniu filtrów barwnych wyciągów rastrowanych 
z wielobarwnych oryginałów wiełotonalnych.

2. Sporządzanie w aparacie reprodukcyjnym pozytywów rastrowanych metodą 
gigantofotografii dla prac jedno- lub dwukolorowych.

3. Sporządzanie zdjęć jednobarwnych — rastrowanych lub jednotonałnych o for­
macie ponad 50X60 cm.

4. Wykonywanie diapozytywów sposobem chemicznym z negatywów przez za­
stosowanie odpowiedniej kąpieli odwracającej.

5. Wykonywanie diapozytywów wiełotonalnych z jednego wyciągu dla rozbar- 
wień fotografii czarno-białej (powyżej 4 kolorów).

FOTOGRAF OFFSETOWY — KAT. 9

Powinien znać:

Właściwości sensytometryczne poszczególnych gatunków materiałów fotograficz­
nych. Reakcje chemiczne zachodzące podczas naświetlania, wywoływania, utrwa­
lania, wzmacniania i osłabiania materiału fotograficznego. Metody sporządzania 
barwnych reprodukcji w 4-kolorowej skali barw z oryginałów refleksyjnych 
lub diapozytywów kolorowych, przy zastosowaniu retuszu fotomechanicznego 
(jedną maską) Agfa-Verimask, Trimask lub Multimask.

Powinien umieć:

Sporządzać wielobarwne reprodukcje metodą gigantofotografii. Sporządzać na 
odpowiednim materiale fotograficznym metodą stykową lub w aparacie maską 
do fotomechanicznego retuszu z odpowiedniej rozpiętości gęstości optycznej. Re­
produkować barwne oryginały artystyczne oraz reprodukcje specjalne o wyma­
ganym dużym stopniu wierności z oryginałem.

Odpowiada za:

Bezpieczeństwo otoczenia (ludzi). Straty materialne spowodowane uszkodzeniem 
cennych urządzeń reprodukcyjnych w wyniku obniżenia stopnia uwagi przy ich 
obsłudze.

Przykłady robót:

1. Sporządzanie wyciągów barwnych i diapozytywów rastrowanych do 4-kolo- 
rowej skali barw w aparacie, powiększalniku lub stykowe.



2. Sporządzanie w aparacie reprodukcyjnym pozytywów rastrowanych metodą 
gigantofotografii dla prac wielobarwnych.

3. Wykonywanie wyciągów barwnych i diapozytywów rastrowanych z dzieł 
sztuki, starodruków itp.

4. Wykonywanie diapozytywów wielotonalnych z jednego wyciągu dla rozbar- 
wień fotografii czarno-białej w skróconej skali barw.

RETUSZER OFFSETOWY — KAT. 6

Powinien znać:

2.

W zakresie produkcji dziclowo-akcydensowcj;
Budowę, zasady działania oraz obsługi aparatów reprodukcyjnych, powięk­
szalników, kopiarek i stosowane rodzaje oświetleń. Technologię wykonywania 
negatywów i diapozytywów jedno- i wielotonalnych. Zasady doboru materia­
łów fotograficznych do odpowiednich charakterystyk oryginałów. Zasady re­
tuszowania negatywów i diapozytywów jedno- i wielotonalnych. Wartości 
ilościowe rozpiętości gęstości optycznej negatywów i diapozytywów.
W zakresie produkcji kartograficznej:
Ogólne wiadomości o mapie: skale map, opracowywanie ramki, podziałki, le­
gendy do odpowiednich skal map. Znaki umowne.

Powinien umieć:

1. w  zakresie produkcji dziełowo-akcydensowej:
Klasyfikować oryginały jednotonalne przeznaczone do reprodukcji. Oceniać 
jakość negatywów lub diapozytywów jednotonalnych (kreskowych) i wielo­
tonalnych. Osłabiać lub wzmacniać negatywy i diapozytywy. Przeprowadzać 
pomiary gęstości optycznej negatywów i diapozytywów. Nadawać właściwą 
konsystencję farbom retuszerskim. Retuszować negatywy i diapozytywy jedno­
tonalne (kreskowe) o kresce cienkiej do prac jedno- i wielokolorowych. Retu­
szować negatywy i diapozytywy wielotonalne o dobrej ostrości i gradacji to­
nów do prac czarno-białych i dupleksów.

2. W zakresie produkcji kartograficznej:
Wykonywać rysunki kartograficzne na astralonie lub innych materiałach 
transparentowych. Retuszować negatywy i diapozytywy jednotonałne (kre­
skowe) o kresce cienkiej do prac jedno- i wielokołorowych.

Przykłady robót:

1. w  zakresie produkcji dziełowo-akcydensowej:
1. Retuszowanie negatywów i diapozytywów jednotonalnych (kreskowych)

0 kresce cienkiej do prac jedno- i wielokolorowych.
2. Retuszowanie oryginałów lub odbitek fotograficznych o dobrej ostrości

1 normalnej gradacji tonów.
3. Retuszowanie negatywów i diapozytywów wielotonalnych o normalnej 

gradacji tonów, do prac jednobarwnych lub dupleksów.

2. W zakresie produkcji kartograficznej:
1. Eliminowanie kolorów na negatywach i diapozytywach.
2. Wprowadzanie korekt i retuszowanie na diapozytywach elementów map 

w skali 1 : 25 000.
3. Wykonywanie prac zalewkowych o grubych elementach rysunku na dia­

pozytywach.

RETUSZER OFFSETOWY — KAT. 7

Powinien znać:

2.

W zakresie produkcji dziełowo-akcydensowej:
Rodzaje i właściwości obiektywów reprodukcyjnych oraz pryzmatów. Zasady 
sporządzania kolorowych wyciągów z oryginałów barwnych. Zasady budowy 
i stosowania rastrów projekcyjnych i kontaktowych. Zasady budowy punktu 
przy reprodukowaniu oryginałów barwnych przez raster. Zasady sporządza­
nia w kamerze rastrowanych wyciągów kolorowych. Metody otrzymywania 
rastrowanych diapozytywów metodą stykową; Normy densytometryczne roz­
piętości tonów negatywów prac wielotonalnych. Zasady poprawiania kon­
trastu na rastrowanych wyciągach wielobarwnych.
W zakresie produkcji kartograficznej:
Zasady oznaczania i podziału map na arkusze. Sposoby przedstawiania rzeźby 
terenu na diapozytywach.

Powinien umieć:

1. w  zakresie produkcji dziełowo-akcydensowej:
Oceniać wartość wielotonałnych łub rastrowanych negatywów i diapozytywów 
z prostych prac wielobarwnych. Posługiwać się w ocenie diapozytywów lub 
negatywów wielotonalnych i rastrowanych skalą szarości. Osłabiać i wzmac­
niać chemicznie negatywy rastrowane w celu skontrastowania punktu rastro­
wego. Poprawiać kontrast na wielotonalnych lub rastrowanych wyciągach 
wielobarwnych. Poprawiać rylcem na negatywach lub diapozytywach kon­
tury rysunku. Retuszować oryginały i odbitki fotograficzne o nieodpowiedniej 
gradacji i ostrości tonów.

2. W zakresie produkcji kartograficznej:
Retuszować negatywy i diapozytywy na materiałach używanych przy produk­
cji map. Nanosić pismo i korekty o grubszych elementach rysunku na diapo­
zytywach prawo- i lewoczytelnych. Retuszować rysunek o grubych elementach 
na płytach offsetowych. Rozkolorowywać mapy, szkice, plany itp. o grubych 
konturach z określeniem procentowego nasilenia koloru.

Przykłady robót:

1. W zakresie produkeji dziełowo-akcydensowej:
1. Retuszowanie negatywów i diapozytywów wielotonalnych lub rastrowanych 

prac wielobarwnych bez kombinacji kolorów z oryginałów o czystych bar­
wach.



2. Retuszowanie negatywów i diapozytywów jednotonalnych o drobnych ele­
mentach rysunku prac wielokolorowych o ściśle pasujących kolorach.

3. Retuszowanie jednobarwnych negatywów i diapozytywów rastrowo-jedno- 
tonalnych z oryginałów o malej ostrości i niedostatecznej gradacji tonów.

4. Retuszowanie negatywów i diapozytywów prac wielobrawnych o łatwej 
kombinacji kolorów i prostym rysunku.

5. Retuszowanie negatywów i diapozytywów prac jednobarwnych o złej gra­
dacji tonów.

6. Retuszowanie negatywów lub diapozytywów z oryginałów jedno- i dwu- 
barwnych (nie duplex) zawierających elementy o zlej gradacji tonów
0 dobrej ostrości lub o dobrej gradacji a niedostatecznej ostrości.

2. W zakresie produkcji kartograficznej;
1. Retuszowanie poszczególnych elementów map na diapozytywach (m.in. ko­

pie na astralonie) prawo- i lewoczytelnych.
2. Retuszowanie poszczególnych elementów map na kopiach refleksyjnych.
3. Retuszowanie negatywów i diapozytywów jednotonalnych o drobnych ele­

mentach rysunku prac wielokolorowych o ściśle pasujących kolorach.
4. Wykonywanie korekt na diapozytywach i płytach offsetowych map w skali

1 : 100 000.
5. Montowanie stosowanych rastrów i giloszy.

RETUSZER OFFSETOWY — KAT. 8 

Powinien znać:

1. W zakresie produkcji dziełowc-akcydensowej:
Działanie filtrów barwnych i zasady ich zastosowania. Zasady stosowania ko­
rygujących masek wielotonalnych do negatywów wielotonalnych i rastrowa- 
nych oraz zasady obliczania ich gęstości optycznej. Zasady stosowania foto- 
mechanicznego retuszu reprodukcji barwnych, wydawnictw popularnych. 
Zasady reprodukowania oryginałów barwnych metodą gigantofotografii. Wła­
ściwości kolorystyczne farb offsetowych. Technologię oraz przebieg procesów 
w poszczególnych działach techniki offsetowej: fotografii, montażu, kopii 
offsetowej, przedrukami, maszyn offsetowych, szlifierni.

2. W zakresie produkcji kartograficznej:
Właściwości materiałów z tworzyw sztucznych oraz wpływ ich deformacji na 
kartometryczność map. Technikę opisywania map ręcznie. Skład ręczny, lino- 
typowy, monotypowy oraz monofoto. Ogólną znajomość krojów i stopni pism. 
Wszystkie sposoby przedstawiania rzeźby terenu (metodą poziomicową, cienio­
wą, kombinowaną i wielobarwną, przy jednoczesnym opracowywaniu skal 
barw).

Powinien umieć:

1. w  zakresie produkcji dziełowo-akcydenso\vej:
Oceniać wartość wielotonalnych lub rastrowanych negatywów i diapozytywów 
prac wielobarwnych o trudnej kombinacji kolorów. Określać gęstość optyczną 
masek korygujących do retuszu fotomechanicznego. Retuszować negatywy 
i diapozytywy wielotonalne lub rastrowane prac artystycznych jednobarw­
nych. Dokonywać na negatywach i diapozytywach wielotonalnych lub rastro­
wanych (wykonywanych z oryginału jednobarwnego) rozbarwień do drukowa­

nia wielobarwnego. Przeprowadzać na rastrowanych negatywach lub diapo­
zytywach korekty wartości tonalnych. Oceniać stopień wierności gradacji 
tonów na kopii offsetowej w stosunku do diapozytywów na montażu. Oceniać 
próbne odbitki. Opracowywać i akceptować negatywy i diapozytywy z orygi­
nałów „Agfa-color” (diapozytyw).

2. W zakresie produkcji kartograficznej:
Oceniać i ustalać kroje i wielkości czcionek do opisów map. Oceniać jakość 
i przydatność diapozytywów oraz kopii do dalszej produkcji. Nanosić pismo 
o cienkich elementach na wszystkich materiałach transparentowych i płytach 
offsetowych. Nanosić ręcznie rastry i gilosze liniowe lub punktowe na diapo­
zytywach (do 32 linii) i płytach offsetowych (do 24 linii). Rozkolorowywać 
mapy wielobarwne i atlasowe. Rysować znaki umowne z zachowaniem ścisłych 
wymiarów.

Odpowiada za:

Straty materialne spowodowane zniszczeniem deficytowych materiałów fotogra­
ficznych w wyniku obniżenia stopnia uwagi.

Przykłady robót:

1. w  zakresie produkcji dziełowo-akcydensowej:
1. Retuszowanie negatywów i diapozytywów wielotonalnych i rastrowanych 

z jednobarwnych prac artystycznych.
2. Retuszowanie negatywów i diapozytywów rastrowanych i wielotonalnych 

prac o trudnej kombinacji kolorów w 4-kolorowej skali barw.
3. Retuszowanie negatywów i diapozytywów rastrowanych o liniaturze rastra 

do 48 linii dla celów gigantofotografii.
4. Retuszowanie wielotonalnych lub rastrowanych negatywów i diapozytywów 

reprodukcji prac artystycznych wielobarwnych dla wydawnictw popular­
nych.

5. Wykonywanie na negatywach lub diapozytywach rozbarwień z oryginałów 
czarno-białych o prostym rysunku dla drukowania wielokolorowego.

6. Retuszowanie negatywów z fotografii czarno-białej oraz retuszowanie robo­
czych diapozytywów rastrowanych dla reprodukcji typu duplex i triplex.

7. Opracowywanie negatywów i diapozytywów z oryginałów typu „Agfa- 
-color” (diapozytyw).

2. W zakresie produkeji kartograficznej:
1. Wykonywanie korekty na diapozytywach i płytach offsetowych, map 

w skali 1 : 100 000.
2. Rozkolorowywanie map wielokolorowych i atlasów o drobnych elementach 

rysunku.

RETUSZER OFFSETOWY — KAT. 9

Powinien znać:

1. w  zakresie produkcji dziełowo-akcydensowej:
Teorie światła i barw. Przyczyny zniekształceń gradacji tonów występujących 
w kolorowych wyciągach z barwnych oryginałów. Zasady retuszu fotomecha-



nicznego znanymi metodami, jak; Agfa-Verimask, Trimask, Multimask itp. 
Zjawiska fizykochemiczne zachodzące w pracesach fotograficznych. Przyczyny 
deformacji punktu przy drukowaniu na maszynach offsetowych oraz na ma­
szynie do próbnych odbitek. Właściwości fizykochemiczne papierów używa­
nych do drukowania w technice offsetowej. Podstawowe składniki farb 
offsetowych oraz ich właściwości fizykochemiczne. Właściwości sensytome- 
tryczne materiałów fotograficznych.

2. W zakresie produkcji kartograficznej: I
Ogólne zasady generalizacji map we wszystkich skalach. Ogólne zasady reda­
gowania map topograficznych, geologicznych, geograficznych, atlasów itp.

Powinien umieć:

1- W zakresie produkcji dziełowo-akcydensowej:
Oceniać wartość wielotonalnych lub rastrowanych negatywów i diapozytywów 
z reprodukcji dzieł sztuki dla wydawnictw artystycznych. Retuszować i roz- 
barwiać negatywy oraz diapozytywy wielotonalne z oryginałów czarno-białych 
w skróconej skali barw. Opracowywać diapozytywy rastrowane z oryginałów 
„Agfa-color” (negatyw). Otrzymywać drogą ręcznego i fotomechanicznego 
retuszu właściwe wielkości punktów na poszczególnych diapozytywach rastro­
wanych, szczególnie przy reprodukcji w skróconej skali barw.

2. W zakresie produkcji kartograficznej:
Rozkolorowywać szczególnie trudne i skomplikowane mapy wielobarwne, 
atlasy i inne o dużej dokładności pasowania i kombinacji kolorów. Nanosić 
ręcznie rastry i gilosze liniowe i punktowe (powyżej 32 linii) na diapozytywach 
i płytach offsetowych. Nanosić wszelkiego rodzaju pisma na wszystkich mate­
riałach używanych do produkcji map. Retuszować negatywy i diapozytywy 
wielotonalne i rastrowane dla celów kartograficznych.

Odpowiada za:

straty materialne spowodowane uszkodzeniem przyrządów i urządzeń kontrolno-
-pomiarowych oraz wzorcowych w wyniku obniżenia stopnia uwagi.

Przykłady robót:

2.

W zakresie produkcji dziełowo-akcydensowej: nvch
1. Retuszowanie negatywów i diapozytywów wielotonalnych lub ras rowa 

dla wielobarwnych reprodukcji dzieł sztuki wydawnictw artystyczny
2. Wykonywanie na negatywach i diapozytywach wielotonalnych lu 

wanych rozbarwień z oryginałów czarno-białych, o skomplikowanym  ̂
ku i trudnej kombinacji kolorów dla drukowania wielobarwnego i w s
conej skali barw. . rastra

3. Retuszowanie negatywów i diapozytywów rastrowanych o linia urze
ponad 48 linii dla celów gigantofotografii. Aefa-

4. Opracowywanie diapozytywów rastrowanych z oryginałów typu „ 
-color” (negatyw).

W zakresie produkcji kartograficznej:
1. Wykonywanie korekt na diapozytywach i płytach offsetowych o

Wania.
2. Nanoszenie wszelkiego rodzaju pisma na płytach offsetowych.

3.

5.

Retuszowanie negatywów i diapozytywów wielotonalnych i rastrowanych 
dla produkcji kartograficznej.
Rozkolorowywanie map wielobarwnych, atłasowych i innych o delikatnym 
konturze, skomplikowanym rysunku, ścisłym pasowaniu, nakładających się 
kolorach itp.
Montowanie i sprawdzanie wszystkich elementów mapy.

MONTAŻYSTA OFFSETOWY — KAT. 6

Powinien znać:

Budowę i zasady obsługi stołów montażowych. Zasady montowania negatywów 
lub diapozytywów do prac wielobarwnych na podłożu: folia lub szyba. Zasady 
sporządzania schematu rozmieszczenia poszczególnych stron na montażu do dru­
kowania 4, 8, 12 i 16 stron na jednej formie. Technologię reprodukowania jedno- 
i wielokolorowych prac jednotonalnych (kreskowych) i wielotonalnych. Techno­
logię'procesów kopiowania.

Powinien umieć:

Montować negatywy i diapozytywy jednotonalne (kreskowe) do prac wielokolo­
rowych. Montować negatywy i diapozytywy rastrowane do drukowania jedno­
barwnego. Sporządzać schematy dla montażu 4, 8, 12 i 16 kolumn na jednej 
formie, do drukowania na maszynach arkuszowych i zwojowych. Wykonywać 
fotomontaże z nieskomplikowanych zdjęć jednotonalnych (kreskowych). Kadro­
wać zdjęcia rastrowane zgodnie z podanym formatem.

Przykłady robót:

1. Montowanie negatywów lub diapozytywów jednotonalnych (kreskowych) 
w jednym kolorze do drukowania dwustronnego.

2. Montowanie negatywów lub diapozytywów wielotonalnych w jednym kolorze 
do drukowania jedno- i dwustronnego.

3. Montowanie negatywów lub diapozytywów jednotonalnych do drukowania 
dwukolorowego.

MONTAŻYSTA OFFSETOWY — KAT. 7

Powinien znać:

.Zasady działania różnych typów maszyn do złamywania (falcowania). Rodzaje 
pism drukarskich. Zasady sporządzania kolorowych wyciągów przy reprodukcji 
barwnych oryginałów. Zasady sporządzania rastrowanych pozytywów i negaty-



wów w kamerze lub stykowo. Zasady ręcznego retuszowania pozytywów i nega­
tywów wielotonalnych oraz rastrowanych. Technologię oraz przebieg procesów 
w poszczególnych działach techniki offsetowej; fotografii, retuszu, kopii offseto­
wej, maszynach offsetowych i szlifierni. Zasady rozstawiania stron na arkuszu 
drukarskim w zakresie do 48 stron.

Powinien umieć:

Sporządzać schematy dla montaży do 48 stron, do drukowania na maszynach 
arkuszowych i zwojowych. Wykonywać fotomontaże zdjęć jednotonalnych o do­
kładnym pasowaniu. Oceniać na pozytywach jedno- i wielokolorowych jednoto­
nalnych równości gęstości optycznej do wspólnej reprodukcji.

Przykłady robót:

2.

Montowanie na astralonie lub szkle negatywów lub diapozytywów jednotonal­
nych do drukowania jedno- i dwustronnego prac wielokolorowych o dokład­
nym pasowaniu kolorów.
Wykonywanie montaży druków pomocniczych używanych w kartografii.

MONTAŻYSTA OFFSETOWY — KAT. 8

Powinien znać:

Procesy technologiczne w podstawowych technikach drukowania — typograficz­
nego, wklęsłego, offsetowego oraz w introligatorni. Maszyny introligatorskie oraz 
ich zastosowanie. Budowę kontrolnych skal barw oraz skal szarości. Zasady krzy­
żowania rastra przy sporządzaniu rastrowanych pozytywów lub negatywów. 
Cechy charakterystyczne różnych warstw kopiowych.

Powinien umieć:

Sporządzać szkice i schematy dla wszelkiego rodzaju prac o różnych formatach 
i objętościach do drukowania na maszynach arkuszowych i zwojowych. Wyko­
nywać fotomontaże zdjęć rastrowanych i rastrowo-jednotonalnych o skompliko­
wanym rysunku i pasowaniu. Oceniać przydatność rastrowanych diapozytywów 
do wspólnego montażu.

Odpowiada za:

straty materialne spowodowane zepsuciem montażu oraz zniszczeniem materia­
łów i półfabrykatów w wyniku obniżenia stopnia uwagi.

1. Montowanie diapozytywów rastrowanych i rastrowo-jednotonalnych prac 
wielobarwnych wydawnictw popularnych o dokładnym pasowaniu kolorów 
dla drukowania jedno- i dwustronnego.

2. Montowanie nieskomplikowanych prac o specjalnym przeznaczeniu, jak:
a) weksle,
b) polisy itp.

3. Montowanie map do 8 kolorów.
4. Wykonywanie jednobarwnych montaży do drukowania prac artystycznych.

MONTAŻYSTA OFFSETOWY — KAT. 9

Powinien znać:

Maszyny do sztancowania i wytłaczania. Skład ręczny, rodzaje czcionek, umieć 
określić ich wielkość i krój wg miar typograficznych. Budowę kontrolnych skal 
barw oraz skal szarości. Zasady krzyżowania rastra przy sporządzaniu rastro­
wych diapozytywów lub negatywów. Cechy charakterystyczne różnych warstw 
kopiowych.

Powinien umieć:

Sporządzać szkice i schematy dla wszelkiego rodzaju prac o różnych formatach 
i objętościach do drukowania na maszynach arkuszowych i zwojowych z maksy­
malnym wykorzystaniem formatu papieru dla powierzchni drukowej. Oceniać 
jakość diapozytywów, negatywów i tekstów pod kątem ich przydatności do dal­
szej reprodukcji. Sporządzać makiety. Przygotowywać makiety do maszynowego 
powielania i rozmieszczania dla sztancowania.

Odpowiada za:

Bezpieczeństwo pracy preparatora form w czasie wykonywania przez niego od­
bitek ozalidowych.

Przykłady robót:

1. Wykonywanie wielobarwnych montaży o kilku użytkach do drukowania w po­
łączonych technikach (offset z wklęsłodrukiem).

2. Wykonywanie wielobarwnych montaży tablic w formacie ABl i powyżej.
3. Wykonywanie wielobarwnych montaży reprodukcji artystycznych.
4. Wykonywanie montaży prac rastrowanych oraz jednotonalnych o delikatnym 

rysunku i specjalnym znaczeniu, jak np.:
a) znaczki pocztowe,
b) banknoty,
c) czeki,
d) dowody osobiste itp. prace.

5. Wykonywanie montaży prac kartograficznych o specjalnym znaczeniu oraz 
map powyżej 8 kolorów.



Powinien znać:

Procesy technologiczne stosowane przy kopiowaniu negatywów i diapozytywów 
jedno- i wielotonalnych na różnych warstwach kopiowych. Materiały i surowce 
stosowane do kopiowania, ich skład chemiczny i właściwości fizykochemiczne. 
Technologię fotografii reprodukcyjnej.

Powinien umieć:

Obsługiwać kopiarki oraz urządzenia do bezdrukowego wykonywania próbnych 
odbitek z diapozytywów. Regulować i obsługiwać różne rodzaje oświetleń stoso­
wane do kopiowania. Odpowiednio przygotować powierzchnię blach do nanoszenia 
warstwy kopiowej. Wykonywać wszystkie rodzaje kopii w kopioramach. Mierzyć 
względną wilgotność powietrza, natężenie światła i gęstość wykopiowanych tonów 
porównując je ze skalą szarości.

Przykłady robót:

Kopiowanie prac kreskowych w formatach do A, B-0 włącznie o grubych ele­
mentach rysunku na podłożu: cynkowym, aluminiowym i wielometalowym do 
drukowania jedno- i wielokolorowego.

KOPISTA OFFSETOWY — KAT. 7

Powinien znać:

Wpływ temperatury oraz wilgotności otoczenia na przebiegający proces kopio­
wania. Zasady obliczania rozstawienia użytków przy kopiowaniu maszynowym. 
Zasady hydrofobności i hydrofilności metali. Zasady ręcznego retuszowania nega­
tywów i diapozytywów jednotonalnych i rastrowanych. Zasady działania wilgot- 
nościomierza. Charakterystyki różnych źródeł światła. Zasady budowy kontrol­
nych skal barw.

Powinien umieć:

Przygotowywać schematy do wielokrotnie kopiowanych rysunków. Obliczać roz­
stawienie użytków na kopii z określeniem odpowiednich odległości na noniuszach 
maszyny do kopiowania. Zestawiać roztwory wywołujące i trawiące o odpowied­
niej gęstości i składzie w zależności od wilgotności i temperatury otoczenia. 
Stosować emulsje o wymaganym stopniu czułości w zależności od wykonywanej 
pracy oraz warunków atmosferycznych. Oceniać przydatność wygrenowanej bla­
chy do poszczególnego typu reprodukowanych prac.

Kopiowanie w ramach lub na maszynach do kopiowania prac jednotonalnych 
wielokolorowych, o delikatnych elementach rysunku i dokładnym pasowaniu na 
różnych podłożach.

KOPISTA OFFSETOWY — KAT. 8

Powinien znać:

Cechy charakterystyczne różnych warstw kopiowych, substancji uczulających oraz 
ich przydatność do poszczególnych robót. Kształtowanie się punktu na blasze 
w zależności od zastosowanych parametrów produkcyjnych. Możliwości zmian 
kontrastu podczas kopiowania. Działanie fotokomórek regulujących czas na­
świetlania. Zasady powstawania na błonie obrazu fotograficznego przy repro­
dukcji jednokolorowej i wielobarwnej. Zasady rastrowania i powstawania punktu 
przy rastrowaniu w kamerze oraz stykowo.

Powinien umieć:

Oceniać przydatność do kopiowania diapozytywów rastrowanych pod względem 
stopnia zaczernienia punktu, klarowności oraz położenia emulsji fotograficznej 
diapozytywu. Przeprowadzać na blasze drobne korekty za pomocą karektorki 
i rylca.

Odpowiada za: ,

straty materialne spowodowane zniszczeniem deficytowych materiałów fotogra­
ficznych w wyniku obniżenia stopnia uwagi.

Przykłady robót:

Kopiowanie prac rastrowanych, rastrowo-jednotonalnych, giłoszy, tanżerów itp. 
prac wielobarwnych o rastrze poniżej 40 linii, na różnych podłożach.

KOPISTA OFFSETOWY — KAT. 9

Powinien znać:

Procesy fizykochemiczne zachodzące podczas odkwaszania, trawienia, hydrofili- 
zowania blach offsetowych oraz podczas naświetlania warstwy kopiowej. Teorię 
światła i barwy. Zasady retuszu fotomechanicznego.



Prowadzić kontrolę prawidłowego przebiegu procesu wywoływania i trawienia 
za pomocą kontrołnej skałi szarości. Dostrzegać wszełkie. nieprawidłowości wy­
stępujące w procesie sporządzania kopii i natychmiast usuwać przyczyny ich 
powstawania.

Odpowiada za:
i

Bezpieczeństwo pracy personełu pomocniczego. Straty materiałne spowodowane 
uszkodzeniem urządzeń kopiujących w wyniku obniżenia stopnia uwagi.

Przykłady robót:

1.
2.

Kopiowanie prac wiełotonalnych wykonanych prószem, kredką łub suchym 
pędzlem na astralonie lub filmach.
Kopiowanie z diapozytywów rastrowanych łub rastrowo-jednotonałnych o bar­
dzo delikatnych tonacjach, powyżej 40 linii rastra oraz bardzo drobnych tan- 
żerów, giłoszy, jak również wkopiowywanie rastrów różnej gęstości.

MASZYNISTA PRAS DO PRÓBNYCH ODBITEK LITOOFFSETOWYCH 
— KAT. 7

Powinien znać:

Gatunki, formaty i gramatury papierów offsetowych. Rodzaje farb offsetowych. 
Budowę i zasady działania maszyn offsetowych jednokolorowych i pras do prób­
nych odbitek. Zasady szlifowania płyt, wykonywania montaży i kopii. Zasady pa­
sowania kolorów i wykonywania próbnych odbitek. Zasady konserwacji maszyn, 
form drukowych i gumy offsetowej.

Powinien umieć:

Wykonywać kopie offsetowe. Przygotowywać formy do wykonywania odbitek 
próbnych łub do drukowania. Sporządzać odbitki z rysunków kreskowych i ra­
strowanych czarno-białych na papierach offsetowych. Dorabiać farbę do odpo­
wiedniej konsystencji i dobierać kolory. Wykonywać drobne korekty na formach.

Przykłady robót:

1. Wykonywanie na papierach offsetowych próbnych odbitek jednotonalnych 
i czarno-białych wiełotonalnych.

2. Wykonywanie na papierach offsetowych próbnych odbitek prac o dużych 
płaszczyznach pokrytych farbą.

3. Wykonywanie odbitek map konturowych.

MASZYNISTA PRAS DO PRÓBNYCH ODBITEK LITOOFFSETOWYCH 
— KAT. 8

Powinien znać:

Zasady wykonania form offsetowych na różnych podłożach. Właściwości fizyko­
chemiczne form i farb offsetowych. Zastosowanie farb triadowych. Zasady druko­
wania w skróconej skałi barw. Technologię przygotowania form offsetowych do 
drukowania wielobarwnego. Zastosowanie skal kontrolnych wielobarwnych.

Powinien umieć:

Przygotowywać do drukowania formy o delikatnym rysunku łub rastrowane (po­
wyżej 40 1/cm). Oceniać wartość tonalną kopii offsetowej w stosunku do orygi­
nału. Sprządzać próbne odbitki z prac wielobarwnych wiełotonalnych. Wyko­
nywać próbne odbitki map oraz innych prac kartograficznych wymagających do­
kładności. Wykonywać ww. odbitki na papierach kredowanych i kartonach.

Odpowiada za:

Straty materialne spowodowane uszkodzeniem bądź zniszczeniem form druko­
wych w wyniku obniżenia stopnia uwagi.

Przykłady robót:

1. Wykonywanie na papierach kredowanych i kartonach odbitek prac wielo­
barwnych, wiełotonalnych i wielokolorowych - jednotonalnych o delikatnym 
rysunku.

2. Wykonywanie próbnych odbitek map oraz innych prac kartograficznych wy­
magających dokładności.

3. Wykonywanie próbnych odbitek prac specjalnych, np. druki wartościowe.

MASZYNISTA PRAS DO PRÓBNYCH ODBITEK LITOOFFSETOWYCH 
— KAT. 9

Powinien znać:

Zasady retuszu fotomechanicznego. Teorię światła i barw. Wszystkie rodzaje pa­
pierów używanych do drukowania offsetowego. Technologię drukowania wypu­
kłego i wklęsłego. Podstawowe materiały używane przy tych sposobach druko­
wania.



Wykonywać próbne odbitki prac wielobarwnych artystycznych, muzealnych, 
znaczków pocztowych i innych druków wartościowych o delikatnym rysunku na 
papierach specjalnych.

Odpowiada za:

Bezpieczeństwo otoczenia (ludzi). Straty materialne spowodowane uszkodzeniem 
maszyn i urządzeń w wyniku obniżenia stopnia uwagi przy ich obsłudze.

Przykłady robót:

1. Wykonywanie prObnych odbitek prac wielobarwnych o
nym na warystklch rodraiach papieru i kartonu urywanych do druku oflse

2. W z y w a n ie  próbnych odbitek reprodukcii barwnych prac o charakterze
specjainym o wymaganej dużej o dużym

3. Wykonywanie próbnych odbitek wszelkich P
stopniu dokładności i precyzji. .,,:w«tnvm rysunku np. znaczki pocz-

4. Sporządzanie odbitek próbnych prac o delika y
towe, banknoty, dowody osobiste itp. . nanie-

5. Wykonywanie prób w skróconej skali barw na wszystkich rodzajach papie
rów i innych podłożach.

PREPARATOR FORM OFFSETOWYCH — KAT. 3

Powinien znać:

Ogólnie przebieg pracy w działach: fotografii, retuszu, montażu, kopii, szlifierni. 
Podstawowe materiały, surowce i chemikalia używane w przygotowalni offse­
towej. Szkodliwość działania niektórych środków chemicznych używanych przy 
produkcji w przygotowalni offsetowej oraz zasady obchodzenia się z nimi. Zasady 
rozpuszczania chemikaliów oraz sporządzania roztworów. System transportu we­
wnętrznego gotowych produktów i półproduktów oraz metody ich zabezpiecze­
nia przed uszkodzeniem. Obsługę i konserwację wózków transportowych.

Powinien umieć:

Zabezpieczyć przed uszkodzeniem przy przenoszeniu lub przewożeniu gotowych 
montaży, diapozytywów, negatywów, próbnych odbitek, form drukowych itp. Za­
bezpieczyć przed uszkodzeniem, zepsuciem lub zanieczyszczeniem materiał foto­
graficzny, spirytus, chlorek wapnia, kwas azotowy, watę, ligninę itp. Przygoto­
wywać roztwory wg nieskomplikowanych receptur.

1. Zabezpieczanie przed uszkodzeniem, zepsuciem lub zanieczyszczeniem mate­
riałów oraz gotowych produktów i półproduktów w przygotowalni offsetowej.

2. Współpraca z kopistą przy kopiowaniu montaży diapozytywów jednotonalnych
do druku jednobarwnego.3. Współpraca z fotografem przy sporządzaniu roztworów o różnym stężeniu.

4. Współpraca z montażystą przy rozmontowywaniu montaży, czyszczeniu diapo­
zytywów oraz podłoża.5. Dostarczanie szlifowanych blach do kopiowania oraz gotowych form druko­
wych do pras lub maszyn offsetowych.

PREPARATOR FORM OFFSETOWYCH — KAT.

Powinien znać:
Ogólne zasady działania urządzeń i przyrządów'kontrolno-pomiarowych stosowa­
nych w przygotowalni offsetowej. Obsługę prostych urządzeń: kopioram, susza­
rek, wirówek itp. Zasady mycia i czyszczenia wirówek, kopioram, powiększalni­
ków, aparatów reprodukcyjnych, maszyn do wykonywania próbnych odbitek

i innych.

Powinien umieć:
Przygotowywać do wykonywania pracy proste, nieskomplikowane urządzenia 
w przygotowalni offsetowej. Wykonywać pod nadzorem pracowników z wyższą 
kategorią najprostsze czynności na tych urządzeniach. Myć lub czyścić odpowied­
nimi środkami urządzenia i inny sprzęt pomocniczy używany w przygotowalni

offsetowej.

Przykłady robót:
1. Przygotowanie wg wskazań pracowników z wyższą katęgorią odpowiednich 

materiałów fotograficznych, odpowiedniego oświetlenia, właściwych obiekty­
wów i filtrów, farb i narzędzi retuszerskich, podłoża do montażu (folia, szyba), 
maszyn do kopiowania, wirówek, suszarek, lamp oświetleniowych itp.

2. Wymiana węgli w lampach łukowych.
3. Perforowanie form na podłożu z folii wielometalowych.
4. Czyszczenie kopioram, wirówek, aparatów reprodukcyjnych (poza obiektywa­

mi ł rastrami), powiększalników, suszarek, stołów montażowych, maszyn do
próbnych odbitek.5. Zlewanie i odstawianie do przechowywania roztworów o dlużyszym terminie 

przydatności.6. Mycie menzur, kuwet, tanków oraz zbiorników po roztworach chemicznych.



PREPARATOR FORM OFFSETOWYCH — KAT. 5

Powinien znać:

Zasady przebiegu procesu produkcyjnego w przygotowalni offsetowej (fotografii 
reprodukcyjnej, retuszu, montażu, kopii offsetowej, przedrukami). Materiały, che­
mikalia i surowce używane do produkcji w przygotowalni. Skład chemiczny 
i proporcje zestawów chemikaliów do sporządzania roztworów do wywoływania, 
utrwalania, osłaniania, odkwaszania, trawienia oraz innych używanych w pro­
cesach produkcyjnych w przygotowalni. Właściwości podstawowych emulsji sto­
sowanych w procesie kopiowania (gumy arabskiej, kazeiny, polialkoholu winylu, 
białka). Zasady odkwaszania, odtłuszczania, szlifowania i ziarnowania blach. Ga­
tunki, formaty i gramatury papierów offsetowych. Zasady konserwacji gumy na 
cylindrze oraz form offsetowych.

Powinien umieć:

Przygotowywać zestawy roztworów do wywoływania, utrwalania, osłabiania, od­
kwaszania, trawienia oraz innych wg otrzymanych receptur. Wykonywać proste 
czynności technologiczne z zakresu prac występujących w przygotowalni offse­
towej. Posługiwać się i korzystać ze wskazań przyrządów kontrolno-pomiaro­
wych.

Przykłady robót:

3.

8.

Wykonywanie negatywów i pozytywów jednotonalnych (kreskowych) w styku. 
Przygotowanie roztworów wywołujących, utrwałających i osłabiających. 
Wykonywanie odbitek na papierze ozalidowym.
Nanoszenie drobnych i nieskomplikowanych poprawek (usunięcie uszkodzeń, 
zabrudzeń) na negatywach lub diapozytywach za pomocą piórka, grafionu, 
pędzelka, rylca, skrobaczki.
Nanoszenie emulsji na blachy do kopiowania.
Odtłuszczanie i odkwaszanie blach offsetowych.
Konserwowanie form offsetowych i gum na cylindrze.
Rozmontowywanie montaży.

PREPARATOR FORM SERIGRAFICZNYCH — KAT. 3

Powinien znać:

Ogólnie przebieg pracy w dziale przygotowalni. Podstawowe materiały, surowce 
i chemikalia używane w przygotowalni form. Szkodliwość działania środków 
chemicznych używanych do produkcji oraz zasady umiejętnego ich stosowania.

Zasady rozpuszczania chemikaliów oraz sporządzania rotworów. System trans­
portu wewnętrznego gotowych produktów i półproduktów oraz metody ich za­
bezpieczania przed uszkodzeniem.

Powinien umieć:

Zabezpieczać przed uszkodzeniem przy przenoszeniu lub przewożeniu; montaże, 
próbne odbitki, formy, ramy, tkaniny. Zabezpieczać przed uszkodzeniem, zepsu­
ciem lub zanieczyszczeniem: materiały fotograficzne, kleje, lakiery, tkaniny, 
ramy. Obsługiwać i konserwować wózki transportowe. Przygotować roztwory 
wg nieskomplikowanych receptur. Przygotowywać ramy do napinania tkanin.

Przykłady robót:

1. Zabezpieczanie przed uszkodzeniem, zepsuciem lub zanieczyszczeniem mate­
riałów oraz gotowych produktów i półproduktów w przygotowalni form.

2. Współpraca z fotografem przy sporządzaniu roztworów, rozmontowywaniu 
montaży oraz wykonywaniu form serigraficznych.

3. Przygotowanie ram do napinania tkanin.
4. ' Dostarczanie ram i tkanin na stanowiska robocze.

PREPARATOR FORM SERIGRAFICZNYCH — KAT. 4 

Powinien znać:

Ogólnie zasady działania urządzeń i przyrządów kontrolno-pomiarowych stoso­
wanych w przygotowalni form. Obsługę prostych urządzeń: kopioram, suszarek, 
wirówek itp. Zasady mycia i czyszczenia: wirówek, kopioram, powiększalników, 
aparatów reprodukcyjnych, maszyn do wykonywania próbnych odbitek, ram do 
napinania tkanin. Zasady napinania tkanin na ramy stałe. Zasady obsługi kom­
presorów do naciągania siatek.

Powinien umieć:

Przygotowywać do wykonywania pracy proste nieskomplikowane urządzenia 
w przygotowalni form. Wykonywać najprostsze czynności na tych urządzeniach. 
Napinać na ramy stale tkaniny jedwabne i z włókien sztucznych. Obsługiwać 
urządzenia suszące. Obsługiwać kompresory do naciągania siatki. Posługiwać się 
narzędziami i urządzeniami stosowanymi w przygotowalni form. Wykonywać 
formy metodą ręcznego wycinania znaków graficznych o bardzo prostych kon­
turach. Myć lub czyścić odpowiednimi środkami urządzenia i inny sprzęt po­
mocniczy używany w przygotowalni form.

Przykłady robót:

1. Przygotowanie wg wskazań fotografa odpowiednich materiałów fotograficz­
nych, odpowiedniego oświetlenia, właściwych obiektywów i filtrów, farb i na­
rzędzi retuszerskich, podłoża do montażu, maszyn do kopiowania, wirówek, 
suszarek itp.



Wymiana węgli w lampach łukowych.
Czyszczenie aparatów reprodukcyjnych (poza obiektywami i rastrami) kopio­
ram, wirówek, powiększalników, suszarek, stołów montażowych, maszyn do 
wykonywania próbnych odbitek.
Zlewanie i odstawianie do przechowywania rotworów o dłuższym terminie 
przydatności.
Mycie menzur, kuwet, tanków oraz zbiorników po roztworach chemicznych. 
Napinanie tkanin na ramy stałe.
Preparowanie nowych i regeneracja używanych siatek.

PREPARATOR FORM SERIGRAFICZNYCH — KAT. 5

Powinien znać:

Zasady przebiegu procesu produkcyjnego w przygotowalni form i druku serigra- 
ficznym. Surowce, materiały i chemikalia używane do produkcji w przygotowalni 
form. Właściwości, rodzaje i numerację gęstości siatek serigraficznych. Zasady 
wykonywania form serigraficznych metodami ręcznymi i fotomechanicznymi. 
Skład chemiczny zestawów roztworów do wywoływania i utrwalania emulsji sto­
sowanych w procesie kopiowania oraz farb stosowanych w retuszu. Miary typo­
graficzne. Podstawowe stopnie i kroje pism drukarskich. Znormalizowane for­
maty papieru. Rodzaje i oznakowanie tkanin jedwabnych, metalowych i z włó­
kien sztucznych. Sposoby pokrywania tkanin emulsją światłoczułą. Zasady re­
tuszu formy po skopiowaniu oraz sposoby wzmacniania form prostymi metodami. 
Zasady obróbki zagarbowanej na tkaninie emulsji światłoczułej. Sposoby sporzą­
dzania form metodą ręcznego wycinania. Metody przyklejania prostych wyci­
nanek graficznych przy sporządzaniu form. Zasady obsługi zgrzewarek do łą­
czenia tkanin z folią.

Powinien umieć:

Przygotowywać zestawy roztworów światłoczułych oraz roztwory do wywoły­
wania, utrwalania, osłabiania, odkwaszania, trawienia oraz innych wg stosowa­
nych receptur. Wykonywać proste czynności technologiczne z zakresu prac wystę­
pujących w przygotowalni form. Posługiwać się aerografem. Łączyć tkaniny 
z folią termoplastyczną przy użyciu zgrzewarek. Odróżniać rodzaje tkanin i ich 
gęstości. Sprawdzać prawidłowość napięcia tkaniny prostymi sposobami lub przy 
użyciu specjalnych przyrządów. Obsługiwać wirówki i kopiarki. Mierzyć wilgot­
ność powietrza oraz natężenie światła w przygotowalni form.

Przykłady robót:

1. Wykonywanie według wskazań fotografa-kopisty negatywów i diapozytywów 
jednotonalnych w styku.

2. Sporządzanie wg podanej receptury roztworów światłoczułych, wywołujących, 
utrwałających, osłabiających i trawiących.

3. Wykonywanie odbitek na papierze ozalidowym.
4. Rozmontowywanie montaży.
5. Przygotowanie tkanin do nakładania emulsji światłoczułej lub kopii pigmen­

towej.
6. Elastyczne opinanie tkanin metalowych.
7. Wykonywanie metodą ręcznego wycinania prostych znaków graficznych (aple, 

pismo plakatowe itp.).
8. Zgrzewanie tkanin z folią termoplastyczną.

OPERATOR KSEROGRAFU — KAT. 6

Powinien znać:
Zasady reprodukcji elektrostatycznej. Budowę, zasady działania i konserwacji 
oraz obsługi zestawów kserograficznych formatu A4 i A3. Zasady obsługi utrwa­
laczy termicznych lub chemicznych. Materiały i surowce używane przy pracy 
na kserografie. Instrumenty i chemikalia używane do retuszu form kserogra­
ficznych. Zasady zabezpieczania i konserwacji form kserograficznych. Zasady re­
generacji płyt selenowych (półprzewodników). Metody oceny prawidłowego 
utrwalania obrazu na papierze lub formie kserograficznej.

Powinien umieć:

Obsługiwać zestawy kserograficzne. Posługiwać się sprzętem i materiałami sto­
sowanymi przy wykonywaniu kopii na papierze i form kserograficznych. Monto­
wać oryginały na ekranie kserografu. Retuszować obraz, na płycie selenowej. 
Przenosić obraz z płyty selenowej na folię aluminiową lub papier. Utrwalać 
obraz na folii aluminiowej lOb papierze i oceniać jego jakość. Retuszować obraz 
na folii za pomocą; rylca i tuszu litograficznego. Zabezpieczać i konserwować 
formy kserograficzne. Uzupełniać proszek wywołujący w pojemniku do wy­
woływania.

Przykłady robót:

1. Wykonywanie odbitek na papierze w skali 1 ; 1, 1 : 2 i 2 ; 1 z oryginałów kre- 
skowo-tekstowych'do formatu A2.

2. Wykonywanie form kserograficznych formatu A4 lub A3 w skali 1:1, 1 :2  
i 2 : 1 z oryginałów tekstowych i tekstowo-kreskowych do formatu A2.

3. Gumowanie form kserograficznych.
4. Czyszczenie nośnika proszku.
5. Regeneracja płyt selenowych.
6. Wykonywanie odbitek kreskowych na papierze z użyciem filtru żółto-zielo- 

nego dla oryginałów posiadających pieczęcie i podpisy w kolorze niebieskim.
7. Utrwalanie kopii na papierze i folii metalowej.



OPERATOR KSEROGRAFU — KAT. 7

Powinien znać:

Zjawiska elektrostatyczne zachodzące w procesie technologicznym wykonywania 
form kserograficznych. Wymagania stawiane oryginałom przeznaczonym do re­
produkcji jednobarwnej kserograficznej. Zasady ustalania reżimów technologicz­
nych w zależności od charakteru reprodukowanego oryginału, tj. kontrastu 
i barwy. Zasady montażu oryginałów tekstowych i wielotonalnych wykonanych 
na podłożu przezroczystym i nieprzezroczystym. Zasady reprodukcji oryginałów 
wielotonalnych w kserografie zaopatrzonym w przystawkę diapozytywową. Za­
sady obsługi kopioram i powiększalników. Zasady wykonywania negatywów i dia­
pozytywów z zastosowaniem rastra kontaktowego. Zasady obróbki materiałów 
fotograficznych. Zasady mierzenia wilgotności powietrza oraz intensywności 
światła.

Powinien umieć:

Obsługiwać: zestawy kserograficzne zaopatrzone w przystawkę diapozytywową, 
kopioramy i powiększalniki. Posługiwać się sprzętem i materiałami stosowanymi 
przy wykonywaniu negatywów, diapozytywów oraz odbitek na papierze fotogra­
ficznym. Montować oryginały na ekranie kserografu, powyżej dwóch użytków. 
Wykonywać montaże diapozytywów do reprodukcji w kserografie zaopatrzonym 
w przystawkę diapozytywową. Retuszować obraz wielotonalny na, płycie seleno­
wej. Przenosić obraz z płyty selenowej na folię aluminiową lub papier w ka­
secie półtonowej. Utrwalać obraz na folii metalowej lub papierze i oceniać jego 
jakość. Wykonywać odbitki lub formy kserograficzne z dwubarwnych łub trój­
barwnych oryginałów. Ręcznie kreślić i wrysowywać na formę drukową bra­
kujące elementy druku za pomocą pędzla, przyborów kreślarskich i tuszu li­
tograficznego lub tuszu trawiącego teksty, które w druku będą w negatywie. 
Zabezpieczać i konserwować formy kserograficzne.

Przykłady robót:

1.
2.

3.

4.

5.

6.
7.

Montowanie dwóch lub więcej użytków na ekranie kserografu lub zrastrowa- 
nych diapozytywów na ekranie przystawki diapozytywowej.
Wykonywanie odbitek na papierze lub form kserograficznych w formacie A4 
lub A3 w skali 1 : 1, 1 : 2 i 2 : 1 z oryginałów kreskowo-tekstowych wielobarw­
nych.
Wykonywanie negatywów i diapozytywów zrastrowanych lub odbitek foto­
graficznych w powiększalniku i kopiarce.
Wykonywanie odbitek na papierze lub form kserograficznych z oryginałów 
wielotonalnych jednobarwnych.
Wykonywanie w urządzeniu kserograficznym zaopatrzonym w przystawkę dia­
pozytywową i kasetę półtonową — odbitek na papierze lub form kserogra­
ficznych wielotonalnych z diapozytywów rastrowanych w skali 1 : 1. 
Utrwalanie kopii wielotonalnych na papierze i folii metalowej.
Retusz form kserograficznych za pomocą gumki korekcyjnej, tamponu waty, 
rylca, tuszu litograficznego:
a) z nieutrwalonym obrazem,
b) z utrwalonym obrazem.

MASZYNISTA MASZYN OFFSETOWYCH ARKUSZOWYCH — KAT. 6

Powinien znać:

Budowę i zasady działania maszyn offsetowych jednokolorowych do formatu B2. 
Zasady współdziałania poszczególnych zespołów maszyn. Procesy technologiczne 
wykonania form drukowych metodą elektrostatyczną i fotomechaniczną. Właści­
wości farb, pokostów i past używanych do drukowania offsetowego. Zasady roz­
stawiania kolumn tekstowych na arkuszu. Zasady broszurowania. Właściwości 
i zastosowanie smarów. Zastosowanie narzędzi znajdujących się w komplecie ma­
szyny. Procesy technologiczne związane z wykonaniem formy do drukowania 
w technice offsetowej, jak np.: fotografia, retusz, montaż, kopia, szlifowanie 
i galwanizowanie.

Powinien umieć:

Przygotowywać do drukowania maszyny offsetowe jednokolorowe do formatu 
B2. Ustawiać i regulować samonakładak. Regulować zespół farbowy i wodny ma­
szyny. Regulować położenie i działanie marek i mierzycy. Regulować system 
prowadzenia papieru. Laminować papier. Przyrządzać i drukować prace jedno- 
i dwukołorowe o łatwym rysunku. Konserwować maszynę.

Przykłady robót:

1. Przyrządzanie i drukowanie na papierach offsetowych prac jednotonalnych 
(kreskowych), jedno- i dwukołorowych, dwustronnie, na maszynach offseto­
wych do formatu B2.

2. Laminowanie papieru pokostem lub wodą.
3. Przyrządzanie i drukowanie prac tekstowych z ilustracjami wielotonalnymi 

rastrowanymi w jednym kolorze na maszynach offsetowych do formatu B2.
4. Przyrządzanie i drukowanie na maszynach formatu B3 (typ Romayor) prac 

wielobarwnych i wielokolorowych na papierach offsetowych i kartonach, jed­
no- i dwustronnie.

MASZYNISTA MASZYN OFFSETOWYCH ARKUSZOWYCH — KAT. 7

Powinien znać:

Zasady działania i budowę maszyn offsetowych jednokolorowych do formatu 
A, B-0. Sposób przeprowadzania korekty na formie drukowej. Składniki farb, 
pokostów i środków wiążących, używanych przy produkcji farb offsetowych. 
Zasady drukowania skróconą skałą barw. Sposoby konserwacji gumy i formy 
drukowej. Przyczyny powstawania usterek przy drukowaniu i sposoby ich usu­
wania. Stosowane triady farb.



Przyrządzać i drukować na maszynie offsetowej jednokolorowej w formacie A, BI 
i A, BO prace rastrowane wielobarwne oraz prace jednotonalne kolorowe o peł­
nym kryciu z płyt jedno- i wielometalowych. Wykonywać drobne korekty na 
formie drukowej. Dorabiać kolory wg załączonego oryginału o kolorach wypad­
kowych. Drukować metodą skróconej skali barw. Usuwać usterki przy drukowa­
niu. Regulować walce wodne i farbowe łącznie z kałamarzami na maszynach 
jednokolorowych w formatach A, BI i A, BO. Konserwować maszyny ze wskaza­
niem usterek głównemu mechanikowi.

Przykłady robót:

1. Przyrządzanie i drukowanie dwustronne prac rastrowanych wielobarwnych 
na maszynach jednokolorowych do formatu A, BI i A, BO.

2. Przyrządzanie i drukowanie na papierze offsetowym kolorowych prac jedno- 
tonalnych o dużych płaszczyznach krycia, łącznie z pismem w pozytywie 
i negatywie oraz prac wykonywanych za pomocą prószu lub kredki — na ma­
szynach offsetowych formatu A, BI.

3. Przyrządzanie i drukowanie dwustronne na papierach offsetowych prac rastro­
wanych wielobarwnych skróconą skalą barw — na maszynach jednokoloro­
wych formatu A, B2.

4. Przyrządzanie i drukowanie prac kolorowych jednotonalnych na maszynach 
jednokolorowych w formacie AO

5. Przyrządzanie i drukowanie prac wielobarwnych rastrowanych na maszynach 
formatu A, B3 (typu Romayor) na papierach kredowanych i kartonach.

6. Przyrządzanie i drukowanie prac wielokolorowych o rysunku jednotonalnym 
na papierach kredowanych i kartonach — na maszynach formatu A, B3.

MASZYNISTA MASZYN OFFSETOWYCH ARKUSZOWYCH — KAT. 8 

Powinien znać:

Zasady działania i budową maszyn offsetowych dwukolorowych oraz samonakła- 
daków. Zasady zamontowywania płyt offsetowych i obciągów gumowych. Sposoby 
synchronizacji wszystkich cyłindrów znajdujących sią w maszynie dwukolorowej 
(formowych, pośrednich i drukujących). Sposób regulacji urządzeń wodnych 
i farbowych łącznie z kałamarzami przy maszynie dwukolorowej. Zasady klima­
tyzacji i temperowania papieru oraz dostosowanie go do warunków klimatycz­
nych w hali maszyn offsetowych. Technologię drukowania techniką typograficzną 
lub wklęsłodrukową. Zasady konserwacji maszyny dwukolorowej offsetowej.

Powinien umieć:

Przyrządzać i drukować na maszynach dwukolorowych prace kolorowe jednoto­
nalne oraz wielobarwne rastrowane np. duplex. Regulować urządzenia wodne 
i farbowe maszyn dwukolorowych. Ustawiać cylindry gumowe w stosunku do

formowych. Regulować cylindry formowe i gumowe celem otrzymania odbitki 
drukowej o wysokiej jakości. Usuwać dublowanie rysunku (murzenie). Dorabiać 
i łamać kolory celem otrzymania koloru wypadkowego. Stosować farby triadowe 
przy drukowaniu skróconą skalą barw.

Odpowiada za:

Straty materialne spowodowane uszkodzeniem bądź zniszczeniem form druko­
wych, surowców oraz półfabrykatów w wyniku obniżenia stopnia uwagi.

Przykłady robót:

2.
3.

1. Przyrządzanie i drukowanie wszelkiego rodzaju prac dwukolorowych na ma­
szynach arkuszowych dwukolorowych (bez względu na format maszyny). 
Przyrządzanie i drukowanie wszelkiego rodzaju prac powyżej dwóch kolorów 
na maszynach' arkuszowych dwukolorowych formatu A, B2 i A, BI. 
Przyrządzanie i drukowanie prac jednokolorowych i wielokolorowych łącznie 
z brązowaniem za pomocą farby lub proszku.

4. Przyrządzanie i drukowanie prac w skróconej skali barw na wszystkich ga­
tunkach, papierów oraz prac wielobarwnych na papierach kredowanych — na 
maszynach jednokolorowych formatu A, BI i A, BO.

5. Przyrządzanie i drukowanie map do sześciu kolorów bez gradacji tonów.
6. Przyrządzanie i drukowanie papierów wartościowych.

MASZYNISTA MASZYN OFFSETOWYCH ARKUSZOWYCH — KAT, 9 

Powinien znać:

Zasady przyrządzania i drukowania różnego rodzaju papierów wartościowych 
i wszelkiego rodzaju map. Procesy technologiczne techniki drukowania typogra­
ficznego i wklęsłego. Materiałoznawstwo poligraficzne. Zasady przyrządzania 
i drukowania na maszynach offsetowych zwojowych.

Powinien umieć:

Przyrządzać i drukować papiery wartościowe. Przyrządzać i drukować prace 
wielokolorowe i wielobarwne o charakterze artystycznym, na papierach wysoko­
gatunkowych. Przyrządzać i drukować prace łączone z innymi technikami, 
np. typo z wklęsłodrukiem. Przyrządzać i drukować prace łącznie z brązowaniem 
na maszynie offsetowej sprzężonej z maszyną do brązowania.

Odpowiada £a:

Bezpieczeństwo otoczenia (ludzi). Straty materialne spowodowane uszkodzeniem 
maszyn i urządzeń w wyniku obniżenia stopnia uwagi przy ich obsłudze.



1. Przyrządzanie i drukowanie wszelkiego rodzaju prac powyżej dwóch kolo­
rów —• na maszynach arkuszowych dwukolorowych formatu powyżej A, BI.

2. Przyrządzanie i drukowanie prac Wielobarwnych o wysokich wymaganiach 
artystycznych na maszynach jedno- i wielokolorowych.

3. Przyrządzanie i drukowanie prac wykonywanych w połączeniu z inną techniką 
— typo, wklęsłodruk lub offset.

4. Przyrządzanie i drukowanie prac wielobarwnych o skomplikowanym pasowa­
niu kolorów na papierach wysokogatunkowych — na maszynach jedno- i dwu­
kolorowych.

5. Przyrządzanie i drukowanie prac na maszynach offsetowych arkuszowych 
czterokolorowych (maszynista prowadzący).

NAKŁADACZ NA MASZYNACH DRUKUJĄCYCH — KAT. 3 

Powinien znać:

Zasady działania maszyn drukujących formatu do B2. Ogólne zasady technologii 
wykonywania odbitki. Zakres czynności wykonywanych przez odbieraczkę. Za­
sady uruchamiania i zatrzymywania maszyn. Zasady nakładania arkuszy z lewej 
ręki. Podstawowe formaty i gatunki papierów. Zasady liczenia papieru.

Powinien umieć:

Przygotowywać papier do nakładania. Nakładać arkusze z lewej ręki na określone 
punkty oparcia (marki, margines). Sygnalizować odbieraczowi źle puszczone 
arkusze. Szyć taśmy i obszywać walce. Wybierać druki z nakładu. Liczyć papier. 
Kontrolować druki. Odstawiać walce. Czyścić maszynę. Uruchamiać i zatrzymy­
wać maszynę. Myć formy drukowe.

Przykłady robót:

1. Nakładanie różnych gatunków papierów i kartonów przy robotach jedno- 
i wielokolorowych na maszynach do formatu B3 włącznie.

2. Nakładanie różnych gatunków papierów i kartonów przy robotach-jednokolo­
rowych na maszynach do formatu B2.

NAKŁADACZ NA MASZYNACH DRUKUJĄCYCH — KAT. 4 

Powinien znać:

Zasady działania maszyn powyżej formatu B2. Ogólne zasady technologii druko­
wania. Zasady nakładania z lewej i prawej ręki przy nakładaniu z dwóch stron 
maszyny. Zasady nakładania na maszynę arkuszy prac kolorowych o dokładnym 
pasowaniu kolorów. Materiały potrzebne do produkcji.

Nakładać arkusze papieru na maszynaęh powyżej formatu B2 przy drukowaniu 
prac jedno- i wielobarwnych. Nakładać z prawej ręki. Rozróżniać gatunki papie­
rów. Pomagać maszyniście przy zmianie obciągu, wklejaniu podkładek, podkła­
daniu i przyklejaniu gum.

Przykłady robót:
wielobarwnych1. Nakładanie arkuszy papieru przy drukowaniu prac jedno- i 

na maszynach powyżej formatu B2.
2. Pomaganie maszyniście przy zmianie obciągu, wklejaniu podkładek, podkła­

daniu i przyklejaniu gum.

ODBIERACZ PRZY MASZYNACH DRUKUJĄCYCH — KAT. 3 

Powinien znać:

Zasady działania maszyn offsetowych oraz sposób wykonywania odbitek. Zasady 
odbierania i kontrolowania wszelkich druków na maszynach offsetowych. Zasady 
liczenia papierów i druków. Zasady obchodzenia się z formą drukową. Sposoby 
mycia i czyszczenia obsługiwanych maszyn.

Powinien umieć:

Kontrolować jakość wszelkich druków na maszynach offsetowych. Usuwać z na­
kładu wadliwe druki. Liczyć i odstawiać druki zgodnie z przeznaczeniem. Poma­
gać maszyniście w transporcie i przygotowaniu formy do drujrowania. Czyścić 
maszynę i utrzymywać porządek w miejscu pracy.

Przykłady robót:

1. Odbieranie i kontrolowanie jakości zadrukowanych arkuszy oraz odkładanie 
druków z maszyn — na miejsca wyznaczone.

2. Usuwanie z nakładu arkuszy brudnych i uszkodzonych oraz z wadami druku.
3. Liczenie i ustawianie druków na stołach łub wózkach.
4. Wiązanie druków.

ODBIERACZ PRZY MASZYNACH DRUKUJĄCYCH — KAT. 4 

Powinien znać:

Typy maszyn drukujących arkuszowych i zwojowych, ich formaty. Zasady pracy 
maszyn 1 i 2-kolorowych. Podstawowe formaty papierów drukowych szeregu 
A i B, szerokości zwojów. Zasady przeciągania taśmy papieru przez zespoły dru-



kujące i wprowadzenia jej do złamywaka. Nazwy podstawowych farb i środków 
pomocniczych. Miary typograficzne. Zasady rozstawiania 4, 6 i 8 kolumn. Środki 
ostrożności dla zabezpieczenia form przed uszkodzeniem.

Powinien umieć:

Myć walce i rozcieracze metalowe. Rozróżniać materiały pomocnicze wg rodzajów 
(ew. rozmiarów) i umieć je segregować. Wyłączyć napęd maszyny przed rozpo­
częciem jej mycia. Montować myjki w wypadku automatycznego mycia maszyny. 
Pomagać maszyniście przy zmianie obciągu, wklejaniu podkładek, podkładaniu 
i przyklejaniu gum. Rozróżniać formaty i rodzaje papieru. Rozróżniać jakość dru­
ków z maszyn dwukolorowych.

Przykłady robót:

1. Czyszczenie i zmywanie wykorzystanych po drukowaniu form drukowych.
2. Segregowanie i układanie materiałów pomocniczych.
3. Pomaganie maszyniście przy zmianie obciągów.
4. Pomaganie maszyniście przy regulacji walców.
5. Wprowadzanie taśmy papieru do złamywaka.
6. Regulowanie urządzenia wyrównującego stos na stole do odbierania druków.
7. Zatrzymanie maszyny dwukolorowej arkuszowej lub zwojowej.

OPERATOR MASZYN OFFSETOWYCH ARKUSZOWYCH I ZWOJO­
WYCH — KAT. 5

Powinien znać:

Budowę i zasady działania maszyn offsetowych arkuszowych jedno- i wielokolo­
rowych oraz zwojowych do 4 zespołów. Zasady dorabiania i mieszania farb. Spo­
sób regulowania warstwy farby i ilości wody, w zależności od charakteru 
wykonywanej pracy. Zasady obszywania walców wodnych. Zasady mocowania 
form drukowych (blach) na cylindrach maszyn arkuszowych i zwojowych. Zasady 
działania registrów do regulacji pasowania kolorów na maszynach zwojowych. 
Zasady przeciągania taśmy papieru od gwiazdy do złamywaka na maszynach 
zwojowych. Zasady równania i nakładania papieru na stół samonakładaka na 
maszynach arkuszowych. Zasady smarowania i konserwacji maszyn. Zasady kon­
serwacji gum i form drukowych.

Powinien umieć:

Nałożyć farbę do kałamarzy farbowych i wyregulować urządzenia farbowe. Za­
kładać pod nadzorem maszynisty obciągi i formy drukowe. Nadzorować bieg 
taśmy papieru i regulować pasowanie kolorów. Mieszać pod nadzorem maszynisty 
farby do drukowania prac wielokolorowych. Uruchamiać poszczególne podzespoły 
i zespoły maszyny. Wyłączać maszynę. Konserwować i zabezpieczać przed utle­
nianiem powierzchnię formy drukowej. Konserwować gumy na maszynach arku­
szowych i zwojowych.

Zakładanie obciągów gumowych,na cylindry drukowe maszyn arkuszowych 
i zwojowych według wskazań maszynisty.
Zakładanie i zamocowanie form drukowych na cylindry formowe maszyn 
arkuszowych i zwojowych.
Przygotowywanie farb do drukowania według wskazań maszynisty. 
Napełnianie kałamarzy farbowych i kontrola centralnego podawania farby. 
Przeciąganie taśmy papieru przez urządzenia drukujące i regulacja biegu 
taśmy papieru.
Mycie zespołów farbowych i wodnych, wymiana walców farbowych i wod­
nych.
Obszywanie walców wodnych.

OPERATOR MASZYN OFFSETOWYCH ARKUSZOWYCH I ZWOJO­
WYCH — KAT. 6

Powinien znać:

Budowę i zasady działania offsetowych maszyn zwojowych 4- i więcej koloro­
wych. Budowę zespołów farbowych i wodnych. Zasady mocowania form druko­
wych aluminiowych, cynkowych i wielometalowych. Sposób regulowania warst­
wy farby i ilości wody w procesie drukowania. Zasady napędów maszyny i spo­
soby jego przenoszenia na poszczególne zespoły maszyny.

Powinien umieć:

Zakładać i nadzorować bieg taśmy papieru na maszynach 4- i więcej kolorowych. 
Zakładać formy drukowe (blachy) na cylindry formowe. Uruchamiać poszcze­
gólne zespoły maszyn zwojowych. Wyłączać maszynę. Konserwować maszyny.

Przykłady robót:

1. Nadzór nad pracą urządzeń podających farbę ze zbiorników do kałamarzy 
oraz pracę urządzeń wodnych.

2. Nadzór nad prawidłowym funkcjonowaniem transporterów.
3. Nadzór nad prawidłowym pasowaniem kolorów.
4. Stała kontrola prawidłowości falcowania arkuszy na maszynach zwojowych.
5. Zabezpieczanie form drukowych w czasie postoju maszyny.
6. Stała kontrola jakości druku.

MASZYNISTA MASZYN SERIGRAFICZNCH — KAT. 6 

Powinien znać:

Typy urządzeń i maszyn stosowane do drukowania serigraficznego na metalach, 
drewnie, szkle i tkaninach. Rodzaje farb stosowanych do drukowania na; meta­
lach, drewnie, szkle i tkaninach. Zasady zapobiegania przylepianiu się siatki do



podłoża drukowego. Zasady lakierowania druków serigraficznych. Procesy tech­
nologiczne wykonania form drukowych np.: fotografia, retusz, montaż, kopia. 
Zasady wykonywania form drukowych metodą ręcznego wycinania oraz ryso­
wania.

Powinien umieć:

Przygotowywać do drukowania maszyny serigraficzne oraz zsynchronizować urzą­
dzenia pomocnicze z drukującymi. Obsługiwać proste w konstrukcji automaty do 
drukowania przedmiotów płaskich i okrągłych. Dobierać i mieszać farby seri­
graficzne. Szlifować profile rakli. Ustalić środki zabezpieczające druki przed od­
bijaniem. Demontować i montować elementy maszyn i urządzeń wymagające 
stałej konserwacji. Garbować nałożoną na tkaninę emulsję światłoczułą.

Przykłady robót:

1. Wykonywanie druków jedno- i wielokolorowych na półautomatycznych i au­
tomatycznych maszynach serigraficznych.

2. Wykonywanie druków jedno- i wielokolorowych farbami dyfuzyjnymi i do 
wpalania (z wyjątkiem skal podlegających legalizacji).

3. Naprawianie drobnych uszkodzeń formy w czasie drukowania.

MASZYNISTA MASZYN SERIGRAFICZNCH — KAT, 7

Powinien znać:

Zasady drukowania v/ielotonalnego bez rastra. Zasady drukowania wielotonal- 
nego rastrowego. Właściwości drukowe form w zależności od rodzajów tkanin 
i grubości warstwy światłoczułej. Procesy fotochemiczne zachodzące podczas 
naświetlania emulsji światłoczułej. Charakterystykę techniczną tworzyw* sztucz­
nych. Podstawowe wiadomości z przetwórstwa tworzyw sztucznych. Właściwości 
papierów i kartonów specjalnych (powlekanych, wielowarstwowych, folii pa- 
pier-tworzywo-metal itp.). Lakiery stosowane w serigrafii. Zasady drukowania 
na podłożach trudno drukowanych.

Powinien umieć:

Wykonywać druki wielotonalne jednokolorowe, oraz jednotonalne wielokolorowe. 
Przygotowywać powierzchniowo trudno drukowne podłoża do drukowania (od­
tłuszczanie, utlenianie, płomieniowanie, jonizowanie, bombardowanie elektronowe 
itp.). Obliczać zużycie farb w zależności od rodzaju drukowania i podłoża. Roz­
różniać rodzaje tworzyw sztucznych przez badanie prostymi metodami (rozpu­
szczanie, spalanie, zapach, zabarwienie płomienia itp.). Naprawiać drobne uszko­
dzenia rysunkowe na wzornikach sporządzonych metodą ręcznego wycinania 
lub rysowania.

1. Wykonywanie druków jednokolorowych wielotonalnych oraz wielokolorowych 
jednotonalnych (tekstowych) na podłożach jednowarstwowych i litych o po­
wierzchniach płaskich oraz cylindrycznych.

2. Wykonywanie bezpośrednich nadruków skal podlegających legalizacji.
3. Ustalanie metodą prostej próby rodzaju podłoża i dobieranie odpowiedniej 

farby przewidzianej dla danego gatunku surowca oraz procesu technolo­
gicznego.

MASZYNISTA MASZYN SERIGRAFICZNCH — KAT. 8

Powinien znać:

Działanie i zasady regulacji zespołów i podzespołów maszyn i urządzeń serigra­
ficznych peryferyjnych oraz specjalnych (transporterów zespołów farbowych farb 
termoplastycznych, urządzeń segregujących, jonizatorów, urządzeń sterujących, 
szaf klimatyzacyjnych itp.). Zasady drukowania wielokolorowego w połączeniu 
z innymi technikami drukowania. Technologię drukowania w powiązaniu z folio­
waniem aplikacyjnym. Zasady wykonywania druków do kalkomanii suchej i mo­
krej we wszystkich odmianach. Obsługę oraz prace drukarskie na maszynach uni­
wersalnych i specjalnych półautomatycznych i automatycznych (nadruki na podło­
żach stożkowych, owalnych, na taśmach, wężach, skomplikowanych kształtach 
wypukłych oraz wklęsłych, foliach do ksztłtowania próżniowego itp.). Błędy 
i trudności występujące w procesach serigraficznych. Właściwości farb termo­
plastycznych oraz farb do wpalania łącznie z dyfuzyjnymi. Zasady wykonywania 
form przez nanoszenie rysunku kredką litograficzną oraz metodą fotomechaniczną 
pośrednią. Budowę i działanie maszyn serigraficznych rotacyjnych wielokoloro­
wych. Zasady druku elektrostatycznego. Urządzenia do próżniowego formowania 
folii z tworzyw sztucznych.

PoAvinien umieć:

Wykonywać druki wielokolorowe wielotonalne oraz w połączeniu z innymi tech­
nikami drukowania. Drukować spoiwami stosowanymi w serigrafii. Lakierować 
lub maskować lakierami serigraficznymi. Drukować farbańii elektrostatycznymi. 
Usuwać ładunki elektrostatyczne z podłoży drukowych oraz wzorników. Wykony­
wać druki o wysokiej wartości artystycznej. Wykonywać druki dokumentalne, 
albumowe i naukowe. Posługiwać się precyzyjnymi przyrządami kontrolno-po­
miarowymi. Obsługiwać wielokolorowe maszyny elektrostatyczne.

Odpowiada za:

Bezpieczeństwo personelu pomocniczego. Straty materialne spowodowane zni­
szczeniem materiałów i półfabrykatów w wyniku obniżenia stopnia uwagi.



6 .
7.
8 .

9.
10.
U.

Drukowanie reprodukcji artystycznych.
Wykonywanie nadruków jednokolorowych i wielokolorowych wielotonalnych 
na podłożach wielowarstwowych oraz o skomplikowanych kształtach. 
Przygotowywanie farb do drukowania wielokolorowego wielotonalnego wg 
wzoru i wielkości nakładu oraz doprawianie ich środkami pomocniczymi. 
Drukowanie znaków i płaszczyzn graficznych na foliach wielowarstwowych 
przeznaczonych do sporządzania obwodów drukowanych.
Wykonywanie dokładnych i delikatnych nadruków na kształtkach i elemen­
tach te‘eradiotechnicznych i miniaturowych elementach urządzeń elektro­
nicznych.
Wykonywanie nadruków na foliach do kartografii.
Wykonywanie nadruków na folii przeznaczonej do formowania próżniowego. 
Drukowanie farbami termoplastycznymi.
Drukowanie spoiwami do flokowania, złocenia, foliowania itp.
Maskowanie lub lakierowanie na maszynach serigraficznych. ,
Drukowanie farbami świecącymi i odblaskowymi.

ZAWODY — SPECJALNOŚCI

z CZĘŚCI IV

PRODUKCJA INTROLIGATORSKA



Powinien znać:

Techniki drukowania oraz zasadnicze różnice poszczególnych technik. Znormali­
zowane formaty papieru do drukowania dzieł i czasopism. Pojęcia: arkusz wy­
dawniczy, arkusz drukarski i stawiane im wymagania techniczne. Elementy arku­
sza druku. Rodza‘je i gatunki materiałów introligatorskich. Sposoby składania (fal- 
cowania) arkuszy oraz zasady działania maszyn do składania arkuszy, rodzaje 
samonakładaków. Technologię wykonywania opraw miękkich równociętych 
i z kancikami oraz opraw twardych. Sposoby łączenia składek i wzmacniania 
grzbietu wkładu w zależności od typu oprawy Zasady barwienia wkładów. Za­
sady przygotowania materiałów oraz sposób wykonania: skoroszytów, teczek 
miękkich z klapkami i tasiemkami, różnego rodzaju kwitariuszy, bloczków, skoro­
widzów, rejestrów itp. prac. Zasady wykonania prostych opakowań, pudełek do 
kartotek. Budowę, zasady działania i obsługiwania krajarek jednonożowych 
i trójnożowych. Zasady wymiany noży.

Powinien umieć:

Składać (falcować) arkusze w składki różnymi sposobami (prostopadłe, równo­
ległe, mieszane i specjalne). Przygotowywać materiały i wykonywać wyklejki 
lamowane, z widocznym falcem, wklejki ilustracyjne z naklejaną bibułką lub 
naklejane na karton, przyklejać wielołamowe plany i mapy składane. Szyć ręcz­
nie wkłady do opraw miękkich i twardych. Dobierać kolor i przygotowywać farbę 
oraz barwić brzegi wkładów książkowych. Wykonywać oprawy miękkie równo- 
cięte i z kancikami oraz różnego rodzaju oprawy bloków, kwitariuszy. Przygoto­
wać materiały na skoroszyty, teczki miękkie z klapkami i tasiemkami, skorowidze. 
Przygotowywać półprodukty i wykonywać pudła. Krajać na krajarce jednonożo- 
wej papier i druki na formaty. Krajać na krajarce trójnożowej książki, broszury 
i czasopisma. Zmieniać i ustawiać noże na żądane formaty.



1.

2.
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5.

6.
7.
8 .

Przygotowywanie materiałów i wykonywanie wyklejek z odkrytym falcem, 
oraz przyklejanie przyklejek z luźnych kartek, wklejek ilustracyjnych i map 
składanych.
Szycie ręczne różnymi sposobami wkładów do opraw miękkich i twardych. 
Dobieranie koloru farby oraz barwienie brzegów wkładów książkowych. 
Wykonywanie ręcznie opraw bloków, kwitariuszy.
Przycinanie materiałów na skoroszyty, teczki miękkie z klapkami i tasiem­
kami.
Wykonywanie skorowidzów.
Przygotowywanie materiałów, lamowanie i oklejanie pudełek.
Krajanie na krajarce jednonoźowej papieru i kartonu bez obrównania oraz 
druków do składania i prostych bloków akcydensowych.
Krajanie na krajarce trójnożowej książek, broszur i czasopism.

INTROLIGATOR PRZEMYSŁOWY — KAT. 6

Powinien znać:

Podstawowe typy opraw, klasyfikację okładek i wkładów. Technologię i zasady 
wykonywania opraw miękkich i twardych oraz przygotowania wkładów do tych 
opraw. Technologię i zasady wykonywania okładek calopłóciennych, półpłócien- 
nych i całopapierowych. Technologię opraw bezszyciowych i wykonywania legity­
macji. Technologię kaszerowania plansz i naklejania na tekturę. Zasady krajania 
papieru i druków z obrównaniem stron wkładów książkowych do oprawy mięk­
kiej z kancikami oraz wkładów książkowych do oprawy twardej.

Powinien umieć:

Wykonywać ręcznie okładki całopłócienne, półpłócienne oraz całopapierowe. 
Przygotowywać wkłady do oprawy bezszyciowej. Przygotowywać materiał i wy­
konywać legitymacje. Przyklejać plansze na tekturę oraz lamować brzegi. Krajać 
na krajarkach jednonożowych papier i druki z obrównaniem. Krajać na krajar­
kach trójnożowych wkłady książkowe do oprawy twardej oraz albumy o specjal­
nych wymiarach.

Przykłady robót:

1. Przycinanie materiałów i zestawianie ręczne okładek: płóciennych, półpłócien- 
nych oraz całopapierowych.

2. Obróbka wkładów do oprawy bezszyciowej.
3. Przycinanie materiałów i wykonywanie legitymacji ręcznie.
4. Przyklejanie plansz na tekturę oraz lamowanie brzegów.
5. Krajanie na krajarkach jednonożowych:

a) papieru i druków z obrównaniem,
b) broszur do oprawy z kancikami,
c) obwolut do książek.

6.

d) papieru lub druków na wyklejki lub wklejki,
e) plakatów, blankietów listowych oraz papieru na koperty,
f) broszur i czasopism,
g) wkładów książkowych do oprawy twardej.
Krajanie na krajarkach trójnożowych wkładów książkowych do oprawy mięk­
kiej z kancikami, wkładów książkowych do oprawy twardej oraz albumów 
o specjalnych wymiarach.

INTROLIGATOR PRZEMYSŁOWY — KAT, 7

Powinien znać:

Urządzenia i przyrządy używane przy wykonywaniu opraw twardych. Materiał 
drukarski do przygotowania zestawu do tłoczenia. Narzędzia i materiały używane 
do tłoczenia i ich wymagania techniczne. Metody wklejania wkładu książkowego 
w okładkę twardą i z tworzywa sztucznego oraz zasady wykonywania ksiąg 
handlowych. Rodzaje futerałów do książek, rułonów itp. oraz sposób ich wyko­
nania. Technologię naklejania map i planów. Podstawowe zasady działania ma­
szyn do sztancowania, do wykonywania kopert. Zasady krajania na krajarkach 
jednonożowych różnych druków wymagających dużej dokładności np. pocztówek, 
etykiet, kartotek do maszyn do liczenia itp.

Powinien umieć;

Sporządzać zestaw do tłoczenia jednobarwnego, tłoczyć ręcznie. Wklejać wkłady 
książkowe ręcznie w okładkę twardą i z tworzywa sztucznego. Wykonywać opra­
wy ksiąg handlowych. Wykonywać ręcznie różnego rodzaju futerały do książek 
i rulonów. Wykonywać, naklejać na podłoże wzmacniające mapy i plany. Wyko­
nywać do notesów okładki z kieszonkami, wymiennymi bloczkami i pochewkami 
na ołówek. Montować opakowania z wysztancowanych użytków. Wykonywać 
skompłikowane błoki akcydensowe. Sporządzać egzemplarze sygnalne dla 
wszystkich typów opraw miękkich i twardych. Krajać druki o dużej ilości użyt­
ków na arkuszu, wymagających dużej dokładności.

Przykłady robót:

1. Sporządzanie zestawu do tłoczenia jednobarwnego, tłoczenie ręczne.
2. Wklejanie ręczne wkładu książkowego w okładkę twardą i z tworzywa sztucz­

nego.
3. Wykonywanie opraw ksiąg handłowych.
4. Wykonywanie ręcznie różnego rodzaju futerałów do książek, rulonów.
5. Wykonywanie — naklejanie na podłoże wzmacniające map i płanów.
6. Wykonywanie okładek z kieszonkami, wymiennymi bloczkami i pochewkami.
7. Montowanie opakowań z wysztancowanych użytków.
8. Wykonywanie skomplikowanych bloków akcydensow/ych.
9. Sporządzanie egzemplarzy sygnalnych opraw miękkich i twardych.

10. Organizowanie pracy zespołowej w zakresie powyższych robót.
11. Krajanie na krajarkach jednonożowych:



a) etykiet o dużej ilości użytków na arkuszu,
b) banderol i różnego rodzaju znaczków,
c) plakatów o wąskich marginesach,
d) map przeznaczonych do składania,
e) rogów w użytkach płóciennych,
f) wklejek składanych i podcinanych,
g) kartotek dla maszyn do liczenia,
h) bibułki papierosowej,
i) opakowań drukowanych na pergaminie
j) pocztówek,

k) druków o cięciach skośnych.

tworzywach sztucznych,

INTROLIGATOR PRZEMYSŁOWY — KAT. 8 

Powinien znać:

Proces technologiczny wykonania różnego rodzaju teczek oraz futerałów okleja­
nych w zależności od ich przeznaczenia. Proces technologiczny wykonania ksiąg 
buchalteryjnych w oprawie twardej. Rodzaje opraw albumowych oraz ich kon­
strukcję i przebieg procesu technologicznego przy wykonywaniu albumów, klase- 
rów itp. prac. Rodzaje materiałów używanych do ww. opraw. Zasady działania 
podstawowych maszyn introligatorskich oraz maszyn wchodzących w skład linii 
potokowej oprawy miękkiej. Zasady działania maszyn do lakierowania i lamino­
wania.

Powinien umieć:

Wykonywać futerały oklejane materiałem i inne roboty galanterii przemysłowej. 
Wykonywać zestawy do tłoczeń wielobarwnych. Wykonywać różnego rodzaju 
teczki. Wykonywać oprawy ksiąg buchalteryjnych i inne wg wzorów. Wykonywać 
oprawy albumowe, klasery itp. prace zgodnie z przebiegiem procesu technologicz­
nego oraz organizować pracę zespołową przy ww. pracach. Wykonywać egzem­
plarze wzorcowe opraw twardych.

Odpowiada za:

Straty materialne spowodowane uszkodzeniem lub zniszczeniem materiałów in­
troligatorskich i półfabrykatów przeznaczonych do produkcji w wyniku obniżenia 
stopnia uwagi.

Przykłady robót:

1. Wykonywanie futerałów oklejanych materiałem.
2. Wykonywanie zestawów do tioczeń wielobarwnych.
3. Wykonywanie różnych teczek o skomplikowanej konstrukcji.
4. Wykonywanie opraw albumowych, klaserów itp. prac.
5. Wykonywanie opraw ksiąg buchalteryjnych i innych wg wzorów.
6. Krajanie 3-sektorowych arkuszy banknotów (półfabrykatów) na 2 lub 3 części.
7. Krajanie na pojedyncze sztuki arkuszy banknotów drukowanych metodą 

mokrą.

Powinien znać:

Zasady działania maszyn wchodzących w skład linii potokowej do oprawy twar­
dej. Rodzaje i budowę opraw twardych w skórę oraz ich zastosowanie. Techno­
logię wykonania opraw artystycznych. Zasady projektowania okładek do opraw 
twardych. Zasady organizacji produkcji potokowej wg przebiegu procesu tech­
nologicznego oraz warunki wpływające na jej właściwe funkcjonowanie.

Powinien umieć:

Przygotowywać materiały na okładkę oraz wkład książkowy do oprawy w skórą. 
Wykonywać opraw'y z grzbietem skórzanym i narożnikami, z obkladką skórzaną, 
z kapitałką i rogami skórzanymi. Wykonywać egzemplarze wzorcowe opraw 
artystycznych. Projektować okładki do opraw twardych. Organizować produkcję 
potokową zgodnie z przebiegiem procesu technologicznego.

Odpowiada za:

straty materialne spowodowane uszkodzeniem obsługiwanych urządzeń, a także 
niedokładnym wykonaniem egzemplarzy wzorcowych w wyniku obniżenia stopnia 
uwagi.

Przykłady robót:

1. Wykonywanie opraw w skórze wraz z obróbką wkładu książkowego oraz wy­
konaniem okładki.

2. Wykonywanie wzorcowych egzemplarzy opraw masowych.



ZAWODY — SPECJALNOŚCI

z CZĘŚCI VII

PRODUKCJA FLEKSOGRAFICZNA



MASZYNISTA MASZYN FLEKSOGRAFICZNYCH — KAT. 6

Powinien znać:

Budowę i zasady obsługiwania różnych typów maszyn fleksograficznych w szcze­
gólności maszyn nowoczesnych z kanałami suszącymi, drukującymi ze zwoju na 
zwój, ze zwoju na arkusze oraz ze zwoju na bobiny. Maszyny współpracujące 
z innymi urządzeniami, jak torebkarki itp. Gatunki i gramatury papieru, folii 
aluminiowej, celofanu, tomofanu, folii polietylenowych, pergaminu Ud. Zasady 
druko'Wania 4-kolorowych prac na papierze i pergaminie oraz 2-kolorowych na 
folii aluminiowej. Normy zużycia farb, rozpuszczalników i innych materiałów. 
Sposoby przechowywania materiałów i półfabrykatów. Zasady przygotowywania 
klisz gumowych, montaży na cylindrach drukujących. Organizację miejsca pracy 
oraz przepisy bhp. Konserwację obsługiwanych maszyn i narzędzi.

Powinien umieć:

Obsługiwać maszyny fleksograficzne o prostej budowie. Wykonywać przyrządy 
do drukowania od 1- do 4-kolorowych prac łatwiejszych z pasowaniem kolorów. 
Przygotowywać maszyny i drukować ze zwoju na zwój i ze zwoju na arkusze 
lub bobiny. Rozliczać się z materiałów pobranych z następnym stanowiskiem 
pracy zgodnie z obowiązującą dokumentacją techniczną w danym przedsię­
biorstwie.

Przykłady robót:

1. Przyrządzanie i drukowanie od 1- do 4-kolorowych prac na papierze siarczy­
nowym III kl. 40 g — z łatwym pasowaniem kolorów.

2. Przyrządzanie i drukowanie prac jedno- i dwukolorowych na pergaminie 
wraz z cięciem na bobiny.

3. Przyrządzanie i drukowanie prac jedno- i dwukolorowych z łatwym paso­
waniem kolorów na folii aluminiowej.

4. Kolorowanie folii aluminiowej.



Zasady drukowania na różnych podłożach prac wielokolorowych przy użyciu farb 
anilinowych niekryjących i kryjących. Normy zużycia farb na jednostkę druku. 
Organizację miejsca pracy. Budowę, zasady działania i obsługiwania maszyn 
z kanałami suszącymi i nagrzewnicami.

Powinien umieć:

Obsługiwać maszyny fleksograficzne różnych typów, szczególnie maszyny nowo­
czesne z kanałami suszącymi i nagrzewnicami. Wykonywać matryce z klisz 
cynkowych i składów zecerskich. Wykonywać montaż cylindrów do drukowania 
4-kolorowego. Przygotowywać maszyny i drukować na papierze, celofanie, folii 
aluminiowej ze zwoju na zwój lub ze zwoju na bobinę na maszynach nowo­
czesnych. Dobierać rodzaje farb. Konserwować maszyny fleksograficzne wszy­
stkich typów.

Przykłady robót:

1. Przyrządzanie i drukowanie na maszynach prac od 1- do 4-kolorowych na 
papierze lub celofanie z pasowaniem kolorów.

2. Przyrządzanie i drukowanie prac od 1- do 4-kolorowych na celofanie o łatwym 
pasowaniu.

3. Przyrządzanie i drukowanie prac trójkolorowych na folii aluminiowej z ła­
twym pasowaniem kolorów.

4. Przyrządzanie i drukowanie na -maszynach prac do 4 kolorów przy użyciu 
farb pigmentowych kryjących.

MASZYNISTA MASZYN FLEKSOGRAFICZNYCH — KAT. 8 

Powinien znać:

Zasady drukowania na folii aluminiowej, celofanie, celofanie wodoodpornym, folii 
polietylenowej itp. Zasady drukowania prac wielokolorowych z pasowaniem kolo­
rów przy użyciu farb anilinowych niekryjących i kryjących. Normy zużycia 
materiałów podstawowych na jednostkę. Normy zużycia farb i lakierów. Zasady 
obliczania zapotrzebowań na nakłady. Sposoby sporządzania matryc, klisz gumo­
wych i przyrządu dla prac wielokolorowych. Organizację pracy i miejsca pracy 
w dziale maszyn fleksograficznych i dalszych pracach wykończeniowych.

Powinien umieć:

Wykonywać przyrządy do prac wielokolorowych. Przygotowywać maszynę flekso- 
graficzną do drukowania i drukować na różnych materiałach jak folia aluminiowa, 
celofan, folia polietylenowa. Drukować ze zwoju na zwój, ze zwoju na bobiny

lub ze zwoju na arkusze, czy inne użytki, jeżeli maszyna posiada dodatkowe agre­
gaty, np. torebkarki. Konserwować wszystkie typy maszyn. Zorganizować pracę 
i miejsce pracy oraz rozliczać się z pobranych materiałów.

Odpowiada za:

Bezpieczeństwo otoczenia (ludzi). Straty materialne spowodowane uszkodzeniem 
bądź zniszczeniem form drukowych, surowców oraz półfabrykatów W wyniku 
obniżenia stopnia uwagi.

Przykłady robót:

1. Przyrządzanie i drukowanie 4-kolorowych prac na celofanie w bobinach 
o kolorach wypadkowych np. dwa kolory farbami kryjącymi -j- dwa kolory 
farbami niekryjącymi.

2. Przyrządzanie i drukowanie na maszynach etykiet trójkolorowych o kolorach 
wypadkowych na folii aluminiowej o podłożu kolorowym.

3. Przyrządzanie i wykonywanie wielokolorowych nadruków na tzw. rękawie 
polietylenowym z nawinięciem na zwój.

4. Przyrządzanie i drukowanie dwustronne wielokolorowych prac na celofanie 
wodoodpornym o kolorach wypadkowych farbami kryjącymi na podłożu za­
drukowanym.

OPERATOR MASZYN FLEKSOGRAFICZNYCH — KAT. 4 

Powinien znać:

Ogólne wiadomości o działaniu maszyn fleksograficznych, maszyn do parafino­
wania oraz maszyn do krajania wzdłużnego. Rodzaje ogólnie stosowanych podło­
ży, tj. papieru, tomofanu, celofanu, folii aluminiowej, laminatu itp. Rodzaje i ga­
tunki farb fleksograficznych. Zasady czyszczenia maszyn.

Powinien umieć:

Dostarczyć właściwe surowce do stanowisk pracy — rozpakować zwoje przera­
bianego surowca, założyć zwój na maszynę, zdejmować zwój zadrukowany. 
Czyścić maszynę. Utrzymać porządek i czystość stanowiska pracy.

Przykłady robót:

1. Pobieranie surowca z magazynu i dostarczanie go na stanowisko pracy.
2. Rozpakowywanie zwojów.
3. Zakładanie zwoju na oś odwijającą.
4. Zdejmowanie zwoju po parafinowaniu względnie bobiny zadrukowanej.
5. Ważenie zadrukowanego surowca.
6. Czyszczenie maszyny.



Powinien znać:

Zasady obsługiwania maszyn fleksograficznych różnego typu. Podstawowe stopnie 
i kroje pism drukarskich oraz znormalizowane formaty papieru. Zasady konser­
wacji form drukowych i maszyn. Sposoby przeprowadzania taśmy podłoża dru­
kowego przez poszczególne zespoły maszyny. Zasady mieszania i rozcieńczania 
farb oraz kontrola podawania farby w maszynie. Zasady drukowania jednoko­
lorowego dwustronnego ze zwoju na zwój. Sposoby mycia zespołu farbowego. 
Organizację stanowiska pracy.

Powinien umieć:

Obsługiwać różne typy maszyn fleksograficznych. Konserwować formy drukowe 
oraz maszyny. Przeprowadzać taśmę podłoża drukowego przez poszczególne 
zespoły maszyny. Przygotowywać farby oraz regulować podawanie farby w ma­
szynie. Umyć zespół farbowy. Przygotowywać cylindry do naklejania form dru­
kujących.

Przykłady robót:

1. Przeprowadzanie taśmy podłoża drukowego przez poszczególne zespoły ma­
szyny.

2. Zmywanie cylindra drukowego środkami odtłuszczającymi.
3. Regulowanie biegu taśmy podłoża w czasie drukowania oraz utrzymanie 

paseru.
4. Uzupełnianie farby oraz regulowanie jej podawania w czasie drukowania.
5. Przygotowanie farby do drukowania prac jednokolorowych.
6. Mycie farby, kałamarzy i wałków farbowych.

OPERATOR MASZYN FLEKSOGRAFICZNYCH — KAT. 6 

Powinien znać:

Urządzenia stosowane w przygotowalni fleksograficznej do klejenia płyt gumo­
wych na cylindrach. Technologię wszystkich prac wykonywanych w przygoto­
walni. Farby i rozpuszczalniki używane do drukowania oraz sposób ich maga­
zynowania. Budowę podstawowych urządzeń i maszyn fleksograficznych do 
drukowania na papierze, folii aluminiowej i tworzywach sztucznych. Sposoby 
wyjmowania walców farbowych i kałamarza farbowego do wymiany. Zasady 
wykonywania przyrządu do drukowania jedno- i dwukolorowego. Budowę ma­
szyn jonizujących oraz technologię jonizowania folii polietylenowej.

Powinien umieć:

Przygotowywać maszynę do drukowania. Ustawiać i regulować urządzenia farbo­
we. Wykonywać przyrząd prac jedno- i dwukolorowych z łatwym pasowaniem 
kolorów. Uzupełniać i dobierać farby wg wskazań maszynisty. Wykonywać i za-

kladać kałamarze oraz wałki farbowe. Obsługiwać wg wskazań maszynisty wszy­
stkie typy maszyn drukujących na różnych podłożach. Drukować samodzielnie 
prace jedno- i dwukolorowe na podłożach wsiąkliwych ze zwoju na zwój. Obsłu­
giwać maszyny do jonizowania folii polietylenowej.

Przykłady robót:

1. Przygotowywanie farb do drukowania wg receptur podanych przez maszynistę.
2. Nastawianie i regulowanie urządzeń farbowych.
3. Wymontowywanie lub zamontowywanie kałamarzy i wałków farbowych.
4. Wykonywanie łatwego przyrządu jedno- i dwukolorowego wg wskazań ma­

szynisty.
5. Zakładanie cylindra formowego w maszynę.
(j. Drukowanie prac jednokolorowych na papierze pod nadzorem maszynisty.
7. Jonizowanie różnego rodzaju folii polietylenowej.



ZAWODY — SPECJALNOŚCI

z  CZĘŚCI XI

WSPÓLNE ZAWODY



Budowę wózków do transportu: papieru, druków, form drukowych itp. Ogólny 
zakres prac wykonywanych w wydziale, dziale. Zasady obchodzenia się z ma­
teriałami, surowcami, chemikaliami używanymi w procesie produkcyjnym. Ro­
dzaje wózków do transportu form drukowych. Rodzaje środków do zmywania, 
czyszczenia i przemywania oraz zakresy ich stosowania. Zasady utrzymywania 
porządku i czrystości w dziale.

Powinien umieć:

Przenosić i przewozić wózkami: papier, druki, metal, pojemniki z benzyną, farbą, 
oliwą. Zabezpieczać przewożone materiały przed uszkodzeniem łub zanieczyszcze­
niem. Przewozić formy drukowe z przygotowalń do maszyn drukujących. Prze­
mywać formę drukową pod nadzorem maszynisty i czyścić maszynę. Pakować 
i przewozić makulaturę i odpady. Wyłączać urządzenia zasiłające.

Przykłady robót:

1. Przenoszenie lub przewożenie: papieru, druków, egzemplarzy, makulatury, 
odpadów.

2. Mycie walców maszyn drukujących pod nadzorem maszynisty.
3. Przemywanie form drukowych pod nadzorem maszynisty.
4. Utrzymywanie porządku i czystości w obrębie stanowisk roboczych.

POMOCNIK OGÓLNOWYDZIAŁOWY — KAT. 3 

Powinien znać:

Przebieg procesów technologicznych w wydziale. Zasadnicze grupy urządzeń 
zainstalowanych w wydziale, ich ogólną budowę oraz te części, które po wyjęciu



przez fachową obsługę podlegają czyszczeniu lub zmywaniu. Materiały używane 
w wydziale oraz sposoby ich zabezpieczania. Zasady zabezpieczania do transportu 
lub składowania na wydziale materiałów i półwyrobów. Ogólne zasady konser­
wacji urządzeń i zachowania porządku na stanowiskach pracy. Zakres pomocy 
pracownikom wykwalifikowanym oraz metody właściwego i bezpiecznego wyko­
nania prac pomocniczych w wydziale oraz przy urządzeniach.

Powinien umieć:

Czyścić i smarować maszyny i urządzenia w wydziale. Przewozić półwyroby 
oraz znakować je do składowania lub przekazania na inny wydział. Rozróżniać 
materiały wg obowiązujących parametrów (np. papier wg rodzajów i formatów, 
blachy wg formatów i rodzajów metalu). Wykonywać prace porządkowe na sta­
nowiskach roboczych lub w miejscach składowania.

Przykłady robót:

1. Czyszczenie i smarowanie maszyn i urządzeń.
2. Mycie form drukowych po zakończeniu drukowania i transport tych form 

na miejsca wyznaczone do składowania.
3. Przewożenie i znakowanie do składowania półfabrykatów.
4. Pomoc pracownikom wykwalifikowanym w pracach przygotowawczo-zakoń- 

czeniowych.
5. Porządkowanie maszynowych stanowisk roboczych.

POMOCNIK OGÓLNOWYDZIAŁOWY — KAT. 4 

Powinien znać:

Ogólne zasady obsługi maszyn i urządzeń zainstalowanych w wydziale. Zasady 
uruchamiania urządzeń ogrzewczych, oświetleniowych lub innych, w które zaopa­
trzone są maszyny lub urządzenia. Metody pomiaru warunków klimatycznych 
w pomieszczeniach. Środki i roztwory chemiczne używane w wydziale. Przepisy 
dotyczące sporządzania roztworów z odważonych lub konfekcjonowanych skład­
ników. Zasady przygotowania do produkcji surowców i materiałów. Metody 
wizualnej kontroli jakości surowców, materiałów i półfabrykatów. Zasady roz­
różniania segregacji i pakowania przemysłowych odpadów użytkowych.

Powinien umieć:

Współpracować z obsługą maszyn i urządzeń przy zakładaniu form, obciągów, 
papieru itp. Uruchamiać urządzenia ogrzewcze, oświetleniowe lub suszące maszyn 
i urządzeń. Sprawdzać wskazania przyrządów do pomiaru temperatury i wilgot­
ności powietrza. Sporządzać pod nadzorem roztwory z odważonych lub konfek­
cjonowanych składników oraz napełniać nimi pojemniki urządzeń. Rozpakowy­
wać i przygotowywać do produkcji surowce i materiały. Przeprowadzać wizualną 
kontrolę jakości surowców, materiałów lub półfabrykatów. Segregować i pakować 
odpady użytkowe. Segregować zużyte opakowania na zwrotne i bezzwrotne.

Przykłady robót:

1. Pomoc pracownikom wykwalifikowanym przy przezbrajaniu urządzeń (zakła­
danie form, obciągów itp.).

2. Uruchamianie urządzeń ogrzewczych lub suszących maszyn.
3. Pomoc przy sporządzaniu roztworów lub mieszaniu farb, lakierów itp.
4. Rozpakowywanie i przygotowanie do produkcji surowców i materiałów.
5. Segregowanie odpadów użytkowych i pakowanie ich do transportu.
6. Przygotowanie opakowań zwrotnych do transportu.
7. Wizualna kontrola jakości surowców, materiałów i półfabrykatów dostarczo­

nych na wydział.
8. Konserwowanie wózków transportowych o napędzie ręcznym.
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