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Taryfikator Kwalifikacyjny dla zawodéw wymienionych w zatgczniku Nr 1do
Zarzcjdzenia Nr 15 Ministra Przemystu Maszynowego z dnio 30 kwietnia 1976 r.
w sprawie zasad wynagradzania pracownikow zatrudnionych w przedsiebiorstwach

i innych jednostkach organizacyjnych resortu przemystu maszynowego.



MINISTERSTWO PRZEMYStU AMSZYNOWEGO
RESORTOWY OSRODEK NORMOWANIA | ORGANIZACIJI PRACY

TARYFIKATOR KWALIFIKACYJNY
PRZEMYStU METALOWEGO

ANEKS Nr 1

WARSZAWA

KWIECIEN 1976



Staly postep techniczny i doskonalenie proceséw produkcyjnych tj, wprowadzanie
nowych technologiif bardziej skomplikowanych maszyn i urzc{dze6 oraz wytwarzanie
wyrobéw o wyzszych wymaganiach eksploatacyjnych - spowodowato potrzebe uzupet-
nienia | uoktuolnienia obowifn:ujgcego taryfikatora kwalifikacyjnego dla przemystu
metalowega.

Niniejsze uzupetnienie taryfikatora kwalifikacyjnego opracowane zostato w formip

aneksu przy bezpojredniej wspotpracy zainteresowanych branz i przedsiebiorstw.

Aneks zawiera:
- 10 nowych zawodéw -specjalnoici oraz
-23 zawody specjalnoici ujete w taryfikatorze kwalifikacyjnym dla ktérych dokonp-
no zmian w zakresie kategorii zaszeregowania.
Aneks wprowadza sie do stosowania jako uzupetnienie obowigzujgcego Taryfikatora

Kwalifikacyjnego Przemystu Metalowego.
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A, Uzupetnienie taryfikotoro nowymi zawoaami

Nazwa zawodu “.specjolnosci

Elektronik maszyn liczacych
Kontroler jakosci-weryfikator
maszyn biurowych

Mechanik - kierowca préb drogowych

Mechanik maszyn biurowych

Monter - konserwotor urzadzen

telekomutacyjnych

Monter - konserwator urzadzen

rad iokomunikacy jnych

Monter urzadzen chtodniczych

Monter urzagdzeh gastronomicznych

Operator wielomaszynowy

Szlifierz precyzyjny na szlifierkach

wspotrzednosciowych i specjalnych

B. Rozszerzenie zakresu kategorii zaszeregowania w zawodach:

Nazwa zawodu-spec jalnosci

Blacharz

Centrowacz szkfa optyczn.
Lutowacz

AAalarz konstrukcji, maszyn
i wyrobow metalow.

Monter maszyn budowlanych
Monter maszyn 1urzadzenh
rolniczych

Monter pojazdéw i urzadzen
transportu drogowego

Dziat

A

VI/II
v

X/

___________ n - 1
Kategoria i Strona i
zaszereg. |1 w Aneksie J

4-9 ; 5 |
6-9 i @ |
8-9 i 13 1
3-9 15 1
3-9 20
4-9 26
3-9 32
3-9 38
3-7 42
7-9 45
Taryfikator kwalifikacyjny
Aneks
Cze$¢/  Strona Kategoria
zaszereg* Strono
dotych-  obecnie
czas
4 m 5 6 7
10 2-8 2-9 47
10 4-8 4-9 48
49 2-7 2-8 49
72 2-7 2-8 49
105 2-8 2-9 50
132 2-8 2-9 3,
199 2-8 2-9 51
1 1
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13

14
15

16
17
18
19
20
21

22

23
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Monter sprzetu gospodarstwa
domowego i wyrobéw metalo”
wych

Nastawiacz maszyn i urzgdzen
lampowych

Polerowocz

Praser tworzyw sztucznych
Robotnik magazynowy-.Opera-
tor urzadzen w magazynach
wysokiego sktadowania
Robotnik transportowy- Opera-
tor urzadzen transportowych
Szlifierz kot zebatych
Szlifierz materiatéw potprze-
wodnikowych

Szlifierz ostrzarz

Szlifierz szkta optyczn.
Szlifierz wielowypustow
Tapicer

Ttoczarz w metalu

Ustawiacz maszyn do obrobki
plastycznej

Wytapiacz w metalu w pie-
cach indukcyjrrych
Wytwarzacz warstw chemicz-
nych zabezpieczajacych i wy-
kanczajacych

VIl

VI

X/

X/

VIl

VI/I

X/
I

/1

X/

214

47
110
189

121

128
158

85
142
74
148
150
64

72

153

165

52

53
54
55

-55]

57
58

59
60
60
611
le
62

63

64

64



ELEKTRONIK MASZYN LICZACYCH - kategoria 4

Powinien zna¢ ~ Podstawy elektroniki w zakresie zasodniczych poje¢, jak; czestotliwosé,,
pojemnos$¢, indukcyjnoS¢é opornos¢ zespolona. Stosowane materiaty izolacyjne. Rodzaje
wystepujacych materiatdw konstrukcyjnych i ich wlasnosci obrébcze. Rodzaje elemen-
téw elektronicznych oraz mechanicznych stosowanych w maszynach liczacych.
Podstawowe definicje jednostek elektrycznych. Zasady dziatania, sposoby uzytkov/a-
nia i konserwacji przyrzadéw pomiarowych, jak np: elektryczne mierniki uniwersalne.
Zasady odczytywania schematéw ideowych i montazowych urzadzen elektronicznych
oraz zdejmowania schematéw z natury. Zasady obliczania przekrojéw przewodow

i drutéw oporowych. Sposoby nawijania cewek recznie i na nawijarkach.

Sposoby lutowania i taczenia przewodow oraz elementéw elektronicznych. Sposoby
wykrywania usterek w przewodach i ich usuwanie. Zasady organizacji stanowiska
pracy. Zasady kreslen rysunku technicznego,

|
Powinien umieé¢ - Wykonywaé schematy prostych potaczeri. Czytaé proste $chematy
uktadéw elektomicznych. Montowa¢ samodzielnie proste uktady wg scherpOtoy/,
a bardziej ztozone pod nadzorem. Nawijac¢ recznie i na nawijarkach proste uzwojenia.
Postugiwac sie i wykonywa¢ pomiary prostymi przyrzadami pomiarowymi, jak omomie-
rzem, woltomierzem, amperomierzem, diodometrem.

Przyktady robot:

1, Nawijanie cewek recznie lub na nawijarkach 4/-7/-1/
2. Pakietowanie rdzeni transformatoréw lub diawikow
3, Demontaz kalkulatora elektronicznego typu

ISKRA 111 na zespoty 4/-1-1
4. Wymiana wskazanych uszkodzonych elementow

elektronicznych na ptytkach kalkulatorow

ELEKTRONIK MASZYN LICZACYCH - kategoria 5

Powinien zna¢ “ Zasady dziatania i zastosowania elementéw i uktadéw, jak transfor-
mator, autotransformator, prostownik, obwod rezonansowy, ukfad zasilajgcy. Dane
techniczne i zastosowanie elementéw RLC, diod, tranzystorow. Zasady obstugi

i zastosowania miernikéw elektrycznych, jak mostki uniwersalne RLC, generatory,
oscyloskopy. Wiasnosci mechaniczne i elektryczne oraz zastosowanie materiatow
izolacyjnych, przewodowych, oporowych oraz konstrukcyjnych. Zasady obstugi kalkv
latoréw elektronicznych 4 -dziataniowych. Zasady organizacji pracy na stanowisku
elektryczno-montazowym.

Powinien umie¢ - Wykonywaé¢ pomiary rezystancji i indukcyjnosci cewek. Mierzyé
rezystancje izolacji obwodéw i podzespotéw. Montowaé ztozone podzespoly i zespoty
uktadow elektronicznych, jak: transformatory, pakiety, uktady zasilajgce, elementy
obwodéw wysokiej czestotliwosci oraz przeprowadza¢ proby ich dziatania.

Wykrywac i usuwaé uszkodzenia i usterki w mato skomplikowanych ukfadach elektro-
nicznych. Wykonywa¢ ztozone schematy elektryczne.



Przyktady roboh

1. Przeprowadzenie selekcji i doboru elementow pod wzgledem
parametrow elektronicznych:

opornikéw, diod, tranzystoréw 5/-/-/
2. Lokalizacjo i usuwanie uszkodzen w zespole zasilacza

kalkulatoréow typu ISKRA 111 5/-/-/
3. Lokalizacja i usuwanie uszkodzen w zespotach wprowa~

dzonia lub wyswietlania inaszyn kalkulacyjnych 5/-/-/

ELEKTRONIK MASZYN LICZACYCH - kategoria 6

Powigiffi.zno6 - Zasady pracy uktadéw elektronicznych, jak: wzmacniacze prcjdu
statego, »itzmg<wacze matej i wysokiej czestotliwosci, generatory impulsowe, funktoty
logicznj™ Zos6édy”~ konywania i odczytywania schematéw logicznych. Zasady dzia-
tania oraz budowe kalkulatoréw elektronicznych 4 -dziataniowych.

Powinien umie¢ - Montowa¢ skomplikowane uktady elektroniczne na podstawie
rysunku montazowego lub schematu ideowego w czterodziataniowej maszynie do licze-
nia. Wykonywaé operacje strojenia i pomiarow prostych obwodéw. Przeprowadzac
préby ukfadéw na stanowiskach wysokonapigciowych. Dobiera¢ punkty pracy lamp
elektronowych i tranzystorow. Lokalizowac usterki i usuwa¢ je w uktadach elektro-
nicznych, jak np.: w przerzutnikowych licznikach elektronicznych, w koderach i de-
koderach. Czyta¢ skomplikowane schematy logiczne kalkulatorow elektomicznych.

Przyktody robdét:

1. Konserwacja i naprawy telekopiarek RANK-XEROX 400 6/-/-/
2. Strojenie mognetostrykcyjnej linii op6zniajacej
kalkulatora ISKRA 111 * 6/-/-/

3. Regulacja uktadu elektronicznego zabezpieczenia
przecigzeniowego zasilacza automatu obrachunkowego
FELIX FC 15 6/-/-1

ELEKTRONIK MASZYN LICZACYCH - kategoria 7

Powinien zna¢ - Sposoby sterowania elektronicznego. Uklady urzadzen elektronicz-
nych, jak: uktady obcinajgce, catkujace, rézniczkujace, zasilacze stabilizowane,
uktady ze sprzezeniami zwrotnymi. Budowe i zasady dziatania elektronicznych przy-
rzadéw pomiarowych, jak: woltomierz lampowy, generator, zasilacz stabilizov/any.
Obstuge przyrzadow stosowanych do strojenia obwodéw elektronicznych, jak: wobu-
lator, selektograf, oscyloskop. Zasady dziatania i obstugi kalkulatorow elektronicznych
wielodziataniowych z pamiecia.

Powinien umie¢ - Montowa¢ bardzo skomplikowane ukfady elektroniczne na podsta-
wie schematéw ideowych i rysunkow montazowych. Wiasciv/ie rozmieszczaé elementy
dla unikniecia sprzezen, przebi¢, wptywu zewnetrznych pél magnetycznych.



Uruchamia¢ zmontowane zespoty oraz dokonywaé ich regulacji i strojenia. Zdejmowac
schematy uktadéw elektronicznych o duzej ztozonosci. Lokalizowa¢ uszkodzenia

i usuwac je w obwodach elektronicznych wielodziataniowych kalkulatoréw, lokalizo-
wac uszkodzenia i naprawiac¢ uktady zasilaczy elektronicznych maszyn kalkulacyjnych
i fakturujgce-ksiegujacych.

Przyktady robot:

1. Lokalizacja i naprawa uszkodzen w kalkulatorze

elektronicznym ELKA 21, 22 i 25 7171/
2. Lokalizacja i naprawa uszkodzen w kalkulatorze

elektronicznym ISKRA 111 i 122 7/-1-1
3. Lokalizacja i naprawa uszkodzen w zasilaczu

automatu obrachunkowego FELIX FC-15 i FC-30 7/-1-1
4. Lokalizacja i naprawa uszkodzen w kalkulatorach

elektronicznych bez wydruku FACIT 7/-1-1

ELEKTRONIK MASZYN LICZACYCH - kategoria 8

Powinien znaé:

Prace uktadow elektronicznych, jak uktady automatyki, modulatory, korektory
czestotliwosci, powielacze czestotliwosci, dyskryminatory. Zasady pracy blokéw
maszyn cyfrowych. Budowe przyrzadow pomiarowych, jak: mierniki dobroci, wobulatory,
oscyloskopy. Zastosowanie uktadéw elektronicznych w automatyce.

Zasady dziatania i budowe kalkulatoréw elektronicznych programowanych, automatow
piszacych i obrachunkowych. Zasady konstrukcji urzadzen mechaniki precyzyjnej.

Powinien umie¢:

Uruchamia¢ uktady w elektronicznych maszynach liczacych i okresla¢ poprawnosé

ich pracy. Lokalizowa¢ niewfasciwg prace zespotdw i naprawiac je. Wykrywac

i usuwac elementy elektroniczne o ukrytych wadach produkcyjnych lub szybko zmie-
niajagcych swe parametry poza dopuszczalne tolerancje. Wykonywac rozruch poszcze-
golnych blokéw automatéw obrachunkowych. Naprawia¢ urzadzenia mechaniki pre-
cyzyjnej stosowane w maszynach elektronicznych.

Odpowiada za:

Szkody powstate w wyniku nieprawidtowego montazu urzadzen elektronicznych od
ktorych wymagana jest wysoka precyzja i niezawodno$¢ dziatania oraz za spowodowanie
zagrozenia bezpieczenstwa dla zdrowia i zycia ludzkiego.

Przyktody robot:

1. Lokalizacja i usuwanie uszkodzen w elektronicznych

kalkulatorach i wielodziataniowych SEICO S-301 7/-11/
2. Anontaz, instalacja i uruchomienie automatu

obrachunkowego Felbc FC-15, FC-30 7/-11/
3. Montaz, instalacja i uruchomienie automatu

obrachunkowego SOEMTRON 383, 382, 385 7/-11/

i?.*



4. Lokalizacja i usuwanie uszkodzen w elektronicznym

automacie obrachunkowym Felix FC-15, FC-30 7/-/]/
5. Lokalizacja i usuwanie uszkodzen w kalkulatorach
elektronicznych z drukarka FACIT i OLIVETTI 7/-/1/

ELEKTRONIK MASZYN LICZACYCH - kategoria 9

Powinien znag¢:

Idee pracy elektronicznych uktadéw cyfrowych, uktadéw logicznych. Zasady konstrukcji
urzadzen wykonanych przy uzyciu uktadéw mikroelektrycznych. Budowe wszelkich
przyrzadéw pomiarowych stosowanych w technice cyfrowej. Wszelkie oznaczenia
stosowane na schematach ideowych i logicznych. Zasady pomiaréw i napraw uktadéw
wykonanych przy uzyciu elementéw dyskretnych, hybrydowych, monolitycznych.

Prace urzadzen maszyn cyfrowych, struktur logicznych i pamieci maszyn cyfrowych,

np, pamie¢ bebnowa, dyskowa itp.

Powinien umie¢:

Czytaé powszechnie stosowane schematy logiczne maszyn cyfrowych. Uruchamiac
maszyny cyfrowe, ukiady logiczne i pamie¢. Stawki¢ diagnoze nieprawidtowej pracy
uktadoéw i usuwac przyczyny. Zestraja¢ wszystkie uktady elektroniczne w zakresie
petnego zestawu sktadajacego sie z jednostki centralnej oraz urzadzen peryferyjnych.

Odpowioda zo:

Szkody powstate w wyniku nieprawidtowego uruchomienia i zestrajania bardzo kosz-
townych urzadzen i maszyn elektronicznych.

Przyktady robot:

1. Instalacja i uruchomienie minikomputera C 8205

lub C 8205z 7/ '/ 2/
2. Lokalizacja i usuwanie uszkodzen minikomputera

C 8205 lub PROGRAMMA 603 7/-/2/

3. Testowanie automatéw obrachunkowych Felix FC-30™
lub minikomputera C 8205 lub PROGRAMMA 603 przy
zastosowaniu programéw testowych 7/ -/ 2 /

KONTROLER JAKOJCI - WERYFIKATOR MASZYN BIUROWYCH - kategoria 6

Okreslenie pracy:

Sprawdzanie czes$ci i podzespotéw w mechanicznych i elektrycznych maszynach

do pisanie i liczenia, powielaczach spirytusowych i biatkowych wraz z okresleniem

ich stopnia zuzycia. Sprawdzanie czesci podzespotdw narzedziami pomiarowymi

takimi, jak: pasametry, Srednicowki, czujniki z kulkg, katomierze optyczne, plytki
wzorcowe, poziomnica ze $rubg mikrometryczna.

Wskazywanie sposobu naprawy weryfikowanych maszyn biurowych oraz okreslanie
zakresu naprawy. Sprawdzanie prawidtowosci wykonywania napraw w czasie ich trwania.

8



Sprawdzanie zgodnofci wymiany czesci zamiennych w naprawionych maszynach z usta-
leniami dokonanymi przy wetyfikacji. Sprawdzanie jakosci naprawy ze szczeg6lnym
uwzglednieniem poprawnej wspotpracy poszczegolnych podzespotéw i prawidtowosci
dziatania w maszynach do pisania, liczenia, powielaczach spirytusowych i biatkowych
w celu przeprowadzenia ewentualnych regulacji. Sprawdzanie prawidtowosci wypet-
niania dokumentacji techniczno ptacowej wystepujacej przy naprawie maszyn biurowych.
Sporzadzanie protokotéw wetyfikacji i dokumentacji techniczno-ruchowe;j.

Powinien znaé:

Procesy technologiczne i warunki techniczne wykonania sprawdzanych czesci i pod-
zespotdw. Ztozone narzedzia pomiarowe, jak: pasametiy, Srednicoéwki, czujniki zwykte
i z kulkg, poziomnice ze $rubg mikrometryczng, suwmiarki uniwersalrie, ptytki wzorco-
we, wzorce chropowatosci powierzchni. Budowe, zasody dziatania i obstugi aparatéw
do przeprowadzania prob wytrzymatosci metali. Warunki i wyrrxigania obrébki cieplnej

i cieplno-chemicznej oraz spawania. Warunki techniczne nitowania. Rodzaje potaczen
srubowych, skurczowych i spoczynkowych. Normy nitéw i ich oznaczenie.

Budowe, dziatanie i zasady obstugi technicznej mechanicznych i elektrycznych maszyn
do pisania i liczenia, powielaczy spirytusowych i biatkowych oraz srodkéw oigatech-
nlcznych /jak np.: aziurkacze i zszywacze biurkowe o napedzie elektrycznym.

Powinien umiec:

Czytac rysunki ztozeniowe. Postugiwac sie ztozonymi przyrzadami kontrolno-pomia-
rowymi, jak: pasametry, srednicowki, czujniki zwykte i z kulka, suwmiarki uniwersal-
ne, plytki wzorcowe, wzorce chropowatosci powierzchni. Postugiwac sie tablicami
. pasowan i tolerancji oraz klas chropowatosci powierzchni. Przeprowadzac proby wytrzy-
matosciowe materiatdw. Sprawdza¢ jakos$¢ spawania podzespotow. Przeprowadzac
weryfikacje stanu technicznego wraz z okresleniem stopnia zuzycia poszczegoélnych
czesci i podzespotdbw w mechanicznych i elektrycznych maszynach do pisania i liczenia,
powielaczach spirytusowych i biatkowych oraz mechanicznych $rodkach otga-technicz-
nych. Sprawdza¢ i dokonywac¢ regulacji poszczeg6lnych podzespotoéw i zespotéw
zgodnie z warunkami i parametrami technicznymi w/w maszyn i $rodkéw orga-technlcz-
nych. Sporzadzi¢ protokét na weryfikowane maszyn i $rodki orga-techniczne.

Przyktady robét:

1. Sprawdzanie stanu technicznego oraz weryfikacja

poszczegolnych zespotéw i czesci mechanicznych

i elektrycznych maszyn do pisania i liczenia 6/-/-1/
2. Sprawdzanie stanu technicznego oraz weryfikacja

poszczegolnych zespotdw i czesci recznych powiela-

czy spirytusowych AW AYi
3. Sprawdzanie stcro technicznego oraz weryfikacja

poszczegoblnych zespotdéw i czesci pojemnikow

wleloformatowych segmentowych i kartotek wiszacych 6/-/-/



KONTROLER JAKOSCI - WERYFIKATOR MASZYN BIUROWYCH - kategoria 7

OkreSlenie procy:

Sprawdzanie i okre$lanie stopnia zuz/cia czesci i podzespotéw w rejestracyjnych
kosach kelnerskich, hotelowych lub elektromechanlczrrych maszynach fakturujacych
Soemtron.

Kontrola nowych czesci zamiennych do wszystkich maszyn biurowych pod wzgledem
ich jokoScio Sprawdzanie po naprawie podzespotow i zespotéw w rejestracyjnych
kasach kelnerskich, hotelowych lub elektromechanicznych maszynach fakturujacych
Soemtron, Sprawdzanie jakosci naprawy ze szczegélnym uwzglednieniem poprawnej
wspotpracy posczegdlnych podzespotow i prawidtowosci ich dziatania w rejestra-
cyinych kasach kelnerskich, hotelowych lub elektromechanicznych maszynach faktu“
rujgcych Soemtron w celu przeprowadzenia ewentualnych regulacji.

Wykonywanie ekspertyz maszyn do pisania lub liczenia.

Powinien znaéa \J

Fizykochemiczne i mechaniczne wiasciwosci materiatbw na poszczeg6lne typo-detale.
Zasady obstugi ztozonych aparatéw kontrolno-pomiarowych, jak: aparaty czujnikowe,
mikroskopy warsztatowe itp. Podstawy elektrotechniki w zakresie maszyn wirujgcych,
uktadow stykowych przewodzacych prad elektryczny. Podstawy miernictwa elektrycz-
nego w zakresie uktadow pomiarowych ztozonych z kilku przyrzadéw pomiarowych

0 specjalnym dostosowaniu do potrzeb mierzonych wyrobow.

Sposoby pomiaru opornosci uzwojen, oporéw przejscia stanu izolacji, mocy odbiorni-
kéw w zaleznosci od istniejgcych warunkéw zewnetrznych, jak, np.: wilgotnosc,
temperatura, cisnienie. Sposoby pomiaru czasu zadziatania prostych podzespotéw,

jak np.: przekazniki, styczniki itp. Budowe, dziatanie oraz zasady obstugi technicznej
loperatorskiej elektromechanicznych maszyn do pisania i liczenia, elektromechanicz-
nych érodkéw orga-technicznych, jak np.: dziurkacze i zszywacze biurkowe o nape-
dzie elektrycznym.

Powinien umie¢:

Postugiwac sie ztozonymi przyrzgdami kontrolno-pomiarowymi, jak: aparaty czujnikowe,
mikrMkopy warsztatowe, mikrowartosciomierze. Sprawdza¢ podstawowe wtasnosci
sprezyn , jak rozcigganie, $ciskanie, strzatke ugiecia itp. Czytac¢ schematy elektryczne
srednio ztozonych podzespotéw, jak uzwojen, uktadéw stykowych, przekaznikowych

i maszyn elektrycznych. Oceniaé jakos$¢ weryfikowanych czesci na podstawie wynikow
poszczegoblnych pomiaréw lub na pcidstawie wyliczonych $rednich wynikéw z szeregu
kolejnych pomiaréw, konserwowaé i zabezpieczaé przed uszkodzeniem przyrzady
kontrolno-pomiarowe w zaleznosci od ich klasy doktadnosci /czuto$¢ przyrzadu/.
Przeprowadza¢ weryfikacje stanu technicznego rejestrowanych mechanicznych

i elektiycznych maszyn do pisania oraz elektromechanicznych srodk” orga-technicz"
nych wraz z okres$leniem stopnia zuzycia poszczego6lnych elementéw i podzespotéw.
Przeprowadzi¢ regulacje poszczegoélnych podzespotow i zespotéw zgodnle z A m o ™ -
nymi parometromi technicznymi w/w maszyn i srodkéw orga-technicznych. Sporzadzi¢

protokét na weryfikowane maszyny i srodki orga-techniczne.
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Przyktady robot:

1. Weryfikacja sfanu rechnicznego elektronicznych maszyn
do pisonio
2. Weryfikacja stano technicznego maszyn do dodawania 7/-/-/
3. Weryfikacja stanu technicznego élektro “ mechanicznych
maszyn kalkulacyjnych 7/-/-/
4. Weryfikacja stanu technicznego elektromechanicznych
powielaczy biatkowych 7/-/-/
5. Weryfikacja stanu technicznego powielaczy spirytuso-
wych 7/-1-1
. Weryfikacja stanu technicznego termofotokopiarek 7/-1-1
. Weryfikacja stano technicznego adresarek 7/-/-1/
. Weryfikacja stano technicznego wyttaczarek 7/-1-1
. Weryfikacja stanu technicznego elektrycznych
dzturkaczy i zszywaczy 7/-/-1

© 0o ~NO®

KONTROLER JAKOSCI - WERYFIKATOR MASZYN BIUROWYCH - kategoria 8

Okreslenie pracy:

Sprawdzanie czesci i podzespotéw w powielaczach offsetowych lub kserografach
"Prexer", kopiarkach Rank Xerox i Copycat, maszynach ksiegujacych wraz z okresle-
niem ich stopnia zuzycia. Sprawdzanie prawidtowos$ci wykonania naprawy w czasie
jej trwania oraz sprawdzanie jakosci po naprawie powielaczy offsetowych lub kserogra-
fow "Prexer", kopiarek Rank Xerox lub Copycat, rtwszyn ksiegujacych, kas rejestra-
cyjnych, kelnerskich i hotelowych oraz elektromechanicznych maszyn fakturujgcych
Soemtron. Wykonywanie ekspertyz maszyn, jak np.: kasy. Wspétpraca przy sporzadzaniu
kosztorysbw na naprawy maszyn nietypowych.

Powinien zno¢:

Miernictwo elektryczne i miernictwo wielkosci nieelektrycznych w zakresie technikum,
jak: wszelkie uktady pomiarowe stosowane w danej branzy, stopienn wymaganych
doktadnosci w czasie pomiarow odnosnie do temperatury, wilgotnosci, ciSnienia itp,,
czynnikéw warunkujacych prawidtowo$¢ wynikéw pomiaréw. Przyrzady pomiarowe
unikalne, jak oscyloskopy, mostki oporowe i pojemnos$ciowe, mierniki do pomiaru
parametréw diod i tranzystoréw. Wiadomosci o budowie i dziatania diod i tranzystoréw
oraz ich parametry. Podstav/owe elektroniczne uklady logiczne. Budowe, dziatanie
oraz zasady obstugi technicznej i operatorskiej kos rejestracyjnych, kas kelnerskich

i hotelowych, elektromechanicznych maszyn do fakturowanie, powielaczy offsetowych,
kopiarek "Prexer", Rank Xerox 1Copycat, maszyn ksiegujacych.

Powinien umie¢:

Czyta¢ schematy montazowe ideowe i logiczne oraz /rarunki techniczne odbioru
skomplikowanych podzespotéw i zespotéw urzadzeh. Mierzyé porametr>' wyrobow
potprzewodnikowych. Przeprowadzi¢ weryfikacje stan-; technicznego wraz z okresle-
niem stopnia zuzycia elektromechanicznych maszyn do fakturowonio, powieioczy



offsetowych, kserograféw "Prexer", kopiarek Xerox i Copycat, nx3szyn ksiegujgcych.
Przeprowadzi¢ atestacje w/w maszyn. Przeprowadzi¢ regulacje poszczegoélnych
podzespotéw i zespotdw, zgodnie z wymaganiami parametréw technicznych w/w maszyn.
Odpowioda za: ¢

Uszkodzenie kosztownej aparatury kontrolno-pomiarowej.. Bezpieczng eksploatacje
i straty wynikte z niedoktadnego przeprowadzania préb i badan kosztownych zespotow
i urzadzen.

Przyktady robét:

1. Sprawdzenie stanu technicznego oraz weryfikacja

podzespotéw i zespotdw kas rejestracyjnych m 771471/
2. Sprawdzenie stanu technicznego oraz weryfikocja

podzespotéw i zespotow £wiattokopiarek 77171/
3. Sprawdzenie stanu technicznego oraz weryfikacja

podzespotéw i zespotéw elektromechanicznych 771411/
4. Weryfikacja stanu technicznego dziurkarek

i czytnikow taimy 77414/

KONTROLER JAKOSCI - WERYFIKATOR MASZYN BIUROWYCH - kategoria 9

Okreslenie pracy:

Sprawdzanie oraz okre$lanie stopnia zuzycia przeznaczonych do naprawy powielaczy
offsetowych lub kserograféw, np.: "Prexer", Rank Xerox, maszyn ksiegujacych, np,:
Ascota, Optimatic.

Wykonywanie ekspertyz wszystkich maszyn biurowych.

Powinien znac:

Zasody przeprowodzania préb technicznych po zmontowaniu skomplikowanych urzadzen
po remoncie gtbwnym. Budowe skomplikowanych przyrzadéw kontrolno-warsztatowych.
Zasady obstugi ztozonych aparatow kontrolno-pomiarowych, jak oscyloskopy dwustru’
mieniowe. SzczegOlne wyrrKjgi konstrukcyjne i techniczne bardzo ztozonych wyrobéw
finalnych, jak programowane maszyny biurowe, bardzo ztozone aparaty sterujgce,
kontrolne, przyrzady pomiarowe najwyzszych klas doktadnosci. Sposoby pomiaréw
kontrolnych ztozonych uktadow sterujacych i kontrolujgcych. Schematy uktadéw logicznych
zespotow elektronicznych maszyn biurowych. Zasady opracowywania programow
kontrolnych i uzytkowych maszyn biurowych. Podstawy organizacji zmechanizowanego
obrachunku przy uzy¢Tu moSzyn biurowych. Budowe,' dziatanie oraz zasady obstugi
technicznej i operatorskiej powielaczy offsetowych, kopiarek elektrostatycznych

i kserograficznych oraz elektromechanicznych maszyn do ksiegowonio wraz z wspot-
pracujacymi z nimi urzadzeniami dodatkowymi o konstrukcji elektroniczne-mecha-

nicznej.

Powinien umiec¢:
Postugiwac sie bardzo ztozonymi przyrzgdami kontrolno-pomiarowymi, jak oscyloskopy



dwustrumieniowe. Przeprowadza¢ ztozone, kompleksowe pomiary i proby techniczne
przy weryfikacji skomplikowanych urzadzen, jak programowane maszyny biurowe.
Czytac rysunki i schematy uktadéw logicznych zespotow elektronicznych dotyczacych
ztozonych .zespotéw, jak programowane maszyny biurowe. Opracowywaé zestawienia
wynikow poszczego6lnych pomiaréw i formowac wnioski z przeprowadzonych badan
dotyczacych zdolnosci tych maszyn i urzadzenh do eksploatacji. Wykonywac typowe
programy kontrolne i uzytkowe dla weryfikowanych maszyn i wspotpracujacych z nimi
urzadzen dodatkowych. Przeprowadzi¢ weryfikacje stanu technicznego powielaczy
offsetowych, kopiarek elektrostatycznych i kserograficznych, elektromechanicznych
maszyn do ksiegowania wraz z wspotpracujgcymi z nimi urzgdzeniami dodatkowymi

o konstrukcji elektroniczno-mechanicznej wraz z okre$leniem stopnia zuzycia
poszczegolnych elementéw i podzespotéw. Przeprowadzi¢ regulacje poszczegolnych
podzespotow i zespotéw zgodnie z wymaganiami parametrow technicznych w/w rriaszyn.

Odpowiada za:

Szkody powstate w wyniku nieprawidtowej kontroli poprawnosci montazu i regulacji
kosztownych urzadzen o bardzo ztozonej precyzji i niezawodnosci dziatania.
Sprawdzanie maszyn pod wzgledem bezpieczenstwa pracy.

Przyktody robdét:

1. Weryfikacja stanu technicznego powielaczy offsetowych 7/'/2/
2. Weryfikacja stanu technicznego kopiarek elektrostatycznych 7/' 2
3. Weryfikacja stanu technicznego kopiarek kserograficznych 7/-12/1
4. Weryfikacja stanu technicznego elektromechanicznych
maszyn do ksiegowania wraz z wspo6tpracujgcymi z nimi
a-12/

urzgdzeniami dodatkowymi

MECHANIK - KIEROWCA PROB DROGOWYCH - kategoria 8

Powinien znaé:

Zasode dziatania, obstugi i naprawy uktadéw mechanicznych i urzadzen do zdalnego
sterowania poduktadami i uktadami samochodu osobowego. Zasady budowy, montazu

i demontazu zespotéw samochodu. Zasady organizacji procesu produkcyjnego w za-
ktadzie doswiadczalnym. Zasade dziatania i budowe ukfadéw sterowania i napedu
hydraulicznego. Sposoby wywazania dynamicznego i statycznego oraz sposoby spraw-
dzania i ustawiania wspoétosiowosci i luzow elementdéw wirujgcych. Wptyw temperatury
na dokfadno$¢ pomiaréw oraz zdjecie charakterystyki pracy poszczegolnych zespotow
i podzespotow ; Zasady przeprowadzania badan drogowych w zakresie:

-pomiaru zuzycia paliwa /miejskie, szosowe/,

-eksploatacyjnych wartosci pojazdu,

-uzyskiwanych szybkosci i stopnia zuzycia opon samochodowych,

- trwatosci eksploatacyjnej zespotdw i podzespotéw samochodowych.

Powinien umie¢:

Kontrolowac i przeprowadza¢ wg programu proby ruchowe pojazdu. Postugiwaé sie
elektronowymi urzadzeniami do sterowania i regulacji pracy silnika, funkcjonowanio
poszczegoblnych podzespotéw i uktadow. Przeprowadza¢ w ruchu pod zmiennym
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mebelgtentempi<by sitnika, jego ukladow sterowanych mechanicznie, hydraulicznie,
pneumatycznie i krzywkowe. Wywo”¢ dynamicznie i statycznie wirujgce elementy
silnika.

Odpowiodo za;

Szkody materialne mogace powsta¢ z winy wadliwego montazu jak i za bezpieczenstwo
obsKigi w czasie przeprowadzania prob mechanicznych.

Niezawodnos$¢ dziatania mechanizméw hamulcowych i kierowniczych po przeprowodzo"
nych prébach trakcyjnych.

Bezpieczenstwo otoczenia w czasie prébnych jazd na drogach.

Ptzyktody robot;

1. Prébna jazda, sprawdzanie dziatania mechanizmoéw

i podzespotéw w samochodach 7/ /
2. Wykrycie i usuniecie usterek zaistniatych w trakcie

prob samochodu w warunkach drogowych 7147/
3. Pomiar zuzycia paliwa przy uzyciu flaometru 71771/
4. Docieranie i eksploatacja prototypu samochodu 77171/
5. Przeglad samochodu po prébach drogowych i usuwanie usterek 7/W

MECHANIK - KIEROWCA PROB DROGOWYCH - kategoria-9:

Powinien znag;

Zasady badan trakcyjnych i stacyjnych prototypowych pojazdéw samochodowych.
Zasody wykonywania wykresOw indykatorowych, kinematycznych i dynamicznych
uktadow i zespotéw samochodu osobowego podczas jazdy prébnej oraz na stanowisku
kontrolnym.

Powinien umie¢:

Samodzielnie ustawia¢ technologiczngkolejnoS¢é montazu ztozonych silnikéw prototy-
powych. Naprawiaé¢ i montowa¢ skomplikowane silniki ré6znych typéw. Przeprowadzac
analize wykreséw indykatorowychsilnika, kinematycznych i dynamicznych samochodu
oraz wyciggac¢ prawidtowe wnioski.

Odpowiodo za:

Szkody materialne mogace powsta¢ z przyczyn wadliwego montazu i regulacji oraz
bezpieczenstwo obstugi w czasie prob i eksploatacji prototypowych samochodow.

Przyktady robot;
1. Dokonywanie diognostyki zespotéw jezdnych samocho-

doéw prototypowych 7/-1217
2. Okreslenie stopnia i przyczyn zuzycia czeSci, podzespo-
téw i zespotow samochodow prototypowych CTl-12/

3. Wykonywanie montazu unikalnych i prototypowych

pojazdéw samochodowych, przeprowadzanie badan

eksploatacyjnych wraz z regulacja i usuwaniem usterek 7/-12/1
4. Badanie szybkoSci maksymalnej samochodu prototypowego 7/-12/1
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MECHANIK MASZYN BIUROWYCH - 3 kategoria

Powinien znac:

Podstawy $lusarstwa, mechaniki i materiatoznawstwa. Zasady postugiwania sie prostymi
narzedziami $lusarskimi, np,: pilnikami, wkretakami, szczypcami itp. oraz zakres ich
zastosowania. Elementarne uktady kinematyczne. Wiasnosci obrébcze podstawowych
materiatéw konstrukcyjnych, np.: stali, zeliwa i metali kolorowych. Podstawy
rysunku technicznego. Podstawowe narzedzia pomiarowe, jak liniat, suwmiarka itp.
Ogolny zarys budowy i dziatania mechanicznych maszyn biurowych, np. recznych
maszyn do pisania i liczenia.

Powinien umie¢:

Prostugiwac sie prostymi narzedziami, jak np.: szczypce, wkretaki. Postugiwac sie
prostymi narzedziami pomiarowymi, jak kagtomierz, suwmiarka itp.

Wykonywaé proste czynnosci konserwacyjne, demontazowe i montazowe przy mecha-
nicznych nx3szynach biurowych, np. przy recznych maszynach do pisania lub liczenia.
Czysci¢ podzespoty i zespoty maszyn biurowych.

Przyktady robot:

1. Konserwacja zespotdw mechanicznych maszyn biurowych 3/-/-1/
2. Konserwacja zespotow walizkowych maszyn do pisania ! 3/-/-/
3. Konserwacja zespotdow mechanicznych maszyn kalkulacyjnych 3/-/-/
4. Demontaz na zespoly mechanicznych maszyn db pisania 3/-/-/
5. Demontaz na zespoty mechanicznych maszyn do liczenia 3/-1-1/
6. Naprawa prostych zespotdw maszyn do pisania 3/-/-1/
7. Czyszczenie elementow i zespotdw wymontowanych z maszyn

biurowych 3/-/-1/

MECHANIK MASZYN BIUROWYCH - 4 kategoria

Powinien znaé:

Zestawy i zastosowanie typowych narzedzi $lusarsko-rrrantazowych. Narzedzia
specjalne stosowane przy konserwacji i regulacji mechanicznych maszyn biurowych,
jak np. komplet narzedzi do regulacji pisma.

Typowe uktady klnerrwtyczne wystepujace w jednym rodzaju maszyny biurowej, np.
maszyny do pisania. Budowe, dziatanie i obstuge jednego rodzaju mechanicznych
rtraszyn biurowych, np. walizkowej maszyny do pisania.

Elementarny zakres elektrotechniki. Dokumentacje techniczno-ruchowg i technolo-
giczng stosowang przy konserwacji i remontach maszyn biurowych. Najczestsze przy-
czyny powodujace awarie maszyny biurowej i sposoby ich usuniecia.

Powinien umiec:

Wykonywa¢ samodzielnie konserwacje, regulacje i naprawe jednego rodzaju mecha-
nicznych maszyn biurowych, np,: walizkowej trwszyny do pisania, maszyny do pisania
"Optirrta 14", maszyny do liczenia "Triumphator", Wykonywa¢ naprawy zespotow
maszyn do pisania 0 napedzie elektrycznym, np. Optima M-I0OO lub do liczenia -
Ascota 114, Dokonywa¢ pomiaru luzéw $rednic otworéw, kotkow itp.



Przyktody robét:

1. Konserwacjo walizkowych rmszyn do pisania a4/-/-/
2. Konserwacja mechanicznych maszyn kalkulacyjnych a4/-/-/
3. Naprawa i regulacja mechanizmu wykleszczowego

w elektrycznych maszynach do pisania a/-/-/
4. Naprawa i regulacja walizkowych maszyn do pisania a4/-/-/
5. Naprawa i regulacja mechanicznych maszyn kalkulacyjnych a/-/-1/
6. Naprawa zespotéw maszyn do dodawania a/-/-/
7. Naprawa i regulacja prostych zespotdw kas rejestracyjnych a/-/-/

MECHANIK MASZYN BIUROWYCH - 5 kategoria

Powinien zna¢:

Podstawowy zakres elektrotechniki, jak np,: elementarne prawo, parametry elektryczne,
przyrzady pomiarowe.

Zasady dokonywania pomiaréw podstawowych parametréw elektrycznych, np.. napiecia,
opornosci. Przeznaczenie podstawowych elementéw uktadoéw elektrycznych, np.:
kondensatora, opornika.

Pojecie odbiornika energii elektrycznej. Budowe i dziatanie elektrycznych maszyn
biurowych, np. maszyn do dodawania oraz przeznaczone do ich obstugi narzedzia

i przyrzady.

Powinien umiec:

Wykonywaé¢ pomiary podstawowych parametréw elektrycznych przyrzagdami pomiarowymi,
jak np.: omomierzem, amperomierzem, przyrzadem uniwersalnym UM-5 itp.

Postugiwa¢ sie prostymi schematami elektrycznymi, jak np. schematem elektrycznym
maszyny Ascota 110. Wykonywa¢ konserwacje, naprawe i regulacje maszyn biurowych
do pisania lub liczenia.

Postugiwac sie narzedziami i przyrzagdami specjalistycznymi przeznaczonymi do

obstugi moszyn biurowych do pisania lub liczenia.

Wykonywaé¢ naprawy prostych zespotdw maszyn do fakturowania, maszyn do kopiowania
lub maszyn do ksiegowania.

Przyktody robat:

1. Konserwacja wraz z regulacja elektrycznych maszyn
do pisania 5/-/1-/
2. Konserwacja wraz z regulacjag elektrycznych maszyn

do dodawania 5/-7/-1
3. Naprawa i regulacja elektrycznych maszyn do pisania V-/-/
4. Naprawa i regulacja elektrycznych maszyn kalkulacyjnych V-/-/
5. Naprawa i regulacja zespotéw kas rejestracyjnych 5/-7/-1
6. Naprawa prostych zespotdw elektromechanicznych

maszyn do fakturowania 5/-71-1
7. Naprawa zespotow maszyn do kopiowania typu KS-2

lubKB-1 5/-1-1
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MECHANIK MASZYN BIUROWYCH - 6 kategorie

Powinien znac:

Podstawy elektotechniki, przeznaczenie i dziatanie typowych elementéw elektrotech-
nicznych, jak np.: stycznik, przekaznik itp.

Zasady sprawdzania ich parametrow.

Wiasnofci fizyko-mechaniczne podstawowych materiatow stosowanych w budowie
maszyn, jak np.; wytrzymatos$¢, odporno$¢ na Scieranie. Podstawowe rodzaje maszy-
nowej obrobki metali, jak np : toczenie, frezowanie, szlifowanie, wiercenie. Zasady
obrébki cieplnej detali. Pomocnicze urzadzenia i wyposazenie worsztatowe, jak np.:
wiertarka stotowa, szlifierka.

Zasady budowy, dziatania i obstugi elektrycznych maszyn biurowych, np.: kas reje-
stracyjnych, elektromechanicznych maszyn kalkulacyjnych.

Powinien umiec:

Postugiwac sie pomocniczymi urzagdzeniami warsztatowymi, jak np.; szlifierkg i wier-
tarka stotowa.

Czytac rysunki ztozeniowe zespotdw maszyn. Postugiwac sie nieskomplikowanymi sche-
matami potaczen elektrycznych, jak np.. schematem elektrycznym kas rejestracyjnych
Ratus A - 20.

Wykonywa¢ naprawe wraz z regulacjg elektrycznych maszyn do pisania, elektrycznych
maszyn do dodawania lub elektrycznych maszyn kalkulacyjnych znocznie réznigcych
sie pod wzgledem konstrukcyjnym.

Wykonywaé naprawy i konserwacje biurowych maszyn elektrycznych i kas rejestracyj-
nych. Wykonywa¢ naprawe ztozonych zespotdw maszyn do ksiegowania lub kopiowania.

Przyktody robot:

t. Konserwacja i regulacja kas rejestracyjnych 6/-/'-,
2. Konserwacja i regulacja powielaczy offsetowych 6/-'-m
3 Konserwacja i regulacja organizacyjnych powielaczy spirytusowych 6/-/-/
4. Konserwacja i regulacja maszyn do kopiowonia typu KB-2 6/-,'-/
5. Konserwacja i regulacja wyswietlarek rysunkéw technicznych typu OCE 6/— /'
6. Naprawa i regulacja maszyn do kopiowania typu KB-1 6./-/- '
7. Naprawa w terenie frx3szyn do dodawania
8 Naprawa w terenie elektromechanicznych maszyn kalkulocyjnycn

jednego typu
9. Naprawa ztozonych zespotow elektromechonicznych maszyn

do fakturowania
10. Naprawa zespotéw maszyn do kopiowania typu COPYCAT
11. Naprawa prostych zespotéw maszyn do kopiowania Rank-Xerox 660
lub 720 lub KS-4 6/-/-,
12. Naprawa zespotéw maszyn do ksiegowanie 6/

b/-7-f

MECHANIK MASZYN BIUROWYCH - 7 kotegoria

Powinien zno¢:

Podstawowe wiadomosci z zakresu programowanego sterowanie maszyn - zasady progra-
mowania maszyn biurowych. Zasady budowy i dziatania maszyn do ksiegowania, faktu-
rowania lub kopiowania. Budowe oraz zasa”® dziatania moszyn do ksiegowonio, np.
ASCOTA, maszyn do kooiowonio”™ no.: PREXER KS-4, RANK-XEROX 3600 lub 1660,



lub powielaczy offsetowych, np. ROMAYOR.

Powinien umiec¢:

Wykonywaé pomiary parametréw i sprawdza¢ dziatania wszystkich elementéw i pod-
zespotow elektrycznych oraz mechanicznych, sterujacych itp w maszynach ksieguja-
cych elektromechanicznych lub kopiarkach oraz wykonywaé¢ naprawy maszyn do fa-
kturowania, kopiarek kserograficznych itp.

Wykonywa¢ naprawy elektrycznych maszyn do pisania i liczenia kilku réznych typéw.
Naprawia¢ bardzo ztozone zespoty kopiarek kserograficznych KS-4, powielaczy
offsetowych Romayor lub maszyn <> ksiegowania ASCOTA.

Zmontowac i uruchomi¢ kopiarke KB-1, wySwietlarke OCE lub kase hotelowa.

Przyktody robét:
. Konserwacja i regulacja kas kelnerskich typu SECURA 7/-1-1
Konserwacja i regulacja kas hotelowych typu NATIONAL 7/-1-1
. Konserwacja i regulacja kopiarek kserograficznychtypu KS-2 7/-1-1
. Konseiwacja i regulacja kopiarek typu COPYCAT 7/-1-1
. Naprawa i regulacja kas rejestracyjnych 7/-71-1
. Naprawa, montaz i regulacja elektromechanicznych maszyn
do fakturowania 7/-1-1
7. Naprawa bardzo ztozonych zespotéw i montaz maszyn do
ksiegowania typu OPTIMATIC 7/-1-1
8. Naprawa bardzo ztozonych zespotow rrwszyn do kopiowania
typu KS-4 7/-1-1
9. Naprawa bardzo ztozonych zespotdéw powielaczy offsetowych
ROMAYOR 7/-1-1
10. Naprawa bardzo ztozonych zespotéw maszyn do ksiegowania,
np. zespot licznika 7/-/-1
11. Montaz i uruchomienie wyswietlarki typu OCE 7/-71-1
12. Montaz i uruchomienie kopiarki kserograficznej typuKB-1 7/-1-1
13 Montaz i uruchomienie kos rejestracyjnych 7/-1-1
7/-1-1
7/-1-1
7/-1-1

o g, wWNE

14. Naprawa w terenie kas rejestracyjnych

15. Naprawa w terenie kas kelnerskich typu ANKER

16. Naprawa w terenie kopiarek typu KB-1

17. Naprawa w terertle r6znych typow elektromechanicznych maszyn
kalkulacyjnych oraz maszyn As pisania i liczenia 7/-1-1

MECHANIK MASZYN BIUROWYCH - 8 kategoria

Powinien zno¢:

Podstawowe cechy potaczen drukowanych. Podstawowe elementy uktadoéw elektroni-
cznych, jak np.: dioda, tranzystor. Podstowowe parametry elementéw elektronicznych.
Sposdb pomiaru podstawowych parametrow uktadéw elektronicznych. Konstrukcje oraz
sposob sprawdzania ukfadéw elektronicznych wspotpracujgcych z maszynami biurowymi.

Powinien umiec:

Wykonywa¢ naprawe i regulacje maszyn do ksiegowania, np. ASCOTA lub maszyn do
kopiowania, np. PREXER KS-4 lub maszyn offsetowych, np. ROMAYOR.

Dokonywa¢ napraw i regulacji oraz konserwacji rrraszyn do ksiegowania, np. ASCOTA
lub maszyn do kopiowania, np. RANK-XEROX 3600 lub maszyn offsetowych, np.
ROMAYOR.
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Zmontowaé i uruchomi¢ maszyne do ksiegowania, np. ASCOTA lub maszyne do kopio-
wania, np. RANK-XEROX 3600 lub powielacz offsetowy, np. ROMAYOR.

Odpowiada za:
Szkody powstate w wyniku nieprawidtowego montazu i uruchomienia maszyn offsetowych
maszyn do fakturowania, maszyn do ksiegowania, maszyn do kopiowania.

Przyktady robét:

1. Konserwacja i regulacja w terenie maszyn do ksiegowania 771"
2. Konserwacja i regulacja w terenie maszyn do kopiowania

RANK-XEROX 3600 lub 1860 7/-11/
3. Naprawa w terenie maszyn do ksiegowania 7/-11/
4. Naprawa w terenie maszyn do kopiowania typu RANK-XEROX 720

lubCOPYCAT 7/-11/
5. Naprawa w terenie powielaczy offsetowych 7/-11/
6. Montaz i uruchomienie u uzytkownika maszyn do fakturowonia

o konserwacji mechaniczno-elektronicznej 7/-11/
7. Uruchomienie oraz przeprowadzenie regulacji maszyn

do ksiegowania 7/-11/
8. Uruchomienie oraz przeprowadzenie regulacji maszyn

do kopiowania typu KS-4 7/-11/
9. Uruchomienie oraz przeprowadzenie regulacji powielaczy

offsetowych 7/-11/

MECHANIK MASZYN BIUROWYCH - 9 kategoria

Powinien znad:

Zasady ogranizacji zmechonizowanego obrachunku. Programowe sterowanie maszyn
oraz urzadzen wspoétpracujacych z w/w maszynami.

Podstawy konstrukcji i technologii oraz zasady dziatania maszyn biurowych programo-
wanych oraz urzadzen z nimi wspotpracujacych.

Zasady dziatania oraz wspoétpracy maszyn do przetwarzania danych.

Powinien umiec:

Postugiwaé sie dokumentacjg techniczng i przyrzadami specjalistycznymi stosowanymi
przy obstudze zestawdw maszyn do przetwarzania danych. Wykonywa¢ naprawy maszyn
oraz kompleksowe regulacje wspoétdziatania urzadzen o konstrukcji mechaniczno-ele-
ktrycznej wchodzacych w sktad zestawéw maszyn do przetwarzania danych.
Wykonywa¢ naprawy skomplikowanych kopiarek o konstrukcji mechaniczno-elektro-
nicznej,

Odpowiada za:

bzkody wynikte z nieprawidtowego montazu i uruchomienia skomplikowanych i drogich
.zestawOw maszyn do przetwarzania danych oraz kosztownych zestawéw maszyn o kon-
strukcji mechaniczno- elektroniczne;.

Przyktody robét:

1. Konserwacja maszyn do ksiegowania z urzgadzeniami dodatkowymi -, N
o konstrukgcji elektronicznej, np. ASCOTA 170zALC /
2. Konserwacja kopiarek kserograficznych typu RANK-XEROX CFP 7/-1z/
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3. Regulacja oraz uruchomienie kopiarek kserograficznych

typu Rank-Xerox CFP 7/-12/
4. Regulacja oraz uruchomienie maszyn do ksiegowania
typuASCOTA 170zALC 7/-121

5. Naprawa w terenie maszyn do ksiegowania ASCOTA 170
z ACL oraz regulacja ich wspétpracy z urzagdzeniami do-

datkowymi o konstrukcji elektronicznej 7/-15/
6. Naprawa w terenie oraz regulacjo kopiarek kserograficznej

o koretrukcji mechaniczno-elektronicznej, np. RANK-XEROX CFP T/-12./
7. Montaz i uruchomienie u uzytkownika kopiarek kserograficznych

typu RANK-XEROX 4000 lub CFP 7/-12/
8. Montaz i uruchomienie u uzytkownika maszyn do ksiegowania

typuASCOTA 170 TM20 7/-121

MONTER - KONSERWATOR URZADZEI”™® TELEKOMUTACYJINYCH - kategoria 3

Powinien znac:

Podstawowe materiaty stosowane w robotach elektroinstalacyjnych, jak: osprzet insta-
lacyjny, podstawowe przewody instalacyjne, rury kamionkowe i azbestowo-cementowe,
materiaty do lutowania, taSny instalacyjne, klamerki, haczyki. Materiaty pomocnicze,
jak: gwozdzie, Iruby, wkrety do drewna i metalu, kotki drewniane, gips, wapno, ce-
ment, farby powierzchniowe.

Podstawowe wyposazenie warsztatu, jak: szczypce, klucze, wkretki, mtotki, przebi-
jaki, wiertta, pitki do metali. Zasady wykonywania najprostszych robot elektromonter-
skich,. jak: montowanie prostych konstrukcji, mocowanie drobnego sprzetu na $cianach
/rozetki, tgczéwki itp./malowanie dla zabezpieczenia antykorozyjnego.

Powinien umiec¢:

Wykonywaé proste prace S$lusarskie i elektromonterskie, jak: wiercenie otv«brow w kon-
strukcji pod uchwyty, osprzet i urzadzenia.

Zaktadac przepusty rurowe w Scianach i stropach, wcigga¢ przewody dé rur. Zamoco-
waé osprzet instalacyjny. Wykonywac otwory i bruzdy w $cianach i stropach.
Wykonywa¢ prace pomocnicze przy montazu sprzetu teletechnicznego obsadza¢ kon-
strukcje wsporcze itp.

Montowa¢ przez skrecanie ostony i wsporniki. Przygotowywac zaprawy gipsowg, wa-
pienng i cementowa. Czysci¢ i konserwowo¢ narzedzia.

Przyktady robét:

1. Reczne kucie bruzd i otworéw w $cianach i stropach, 2/1/-/
2. Obsadzanie kotkdw, hakéw, uchwytow drobnych konstrukcji

wsporczych, przepustow itp. 3/-/-/
3. Reczne ciecie blach, ksztattownikéw oraz rur 2/W
4. Malowanie firodkami antykorozyjnymi rur, przewodoéw, osprzetu

i konstrukgcji 3/-/-1
5. Wymiano wktadek stuchawkowych i mikrofonowych w aparatach

telefonicznych 3/-/-/

6. Demontowanie instalacji elektrycznej wykonanej przewodom!
teletechnicznymi w ruroch, przewodami kablowymi, wraz
Z osprzetem 3/-/-/
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MONTER - KONSERWATOR URZ/J*DZEN' TELEKOMUTACYINYCH - kategoria 4

Powinien znac¢:

Podstawowe pojecia z elektroniki, jak; napiecie, natezenie' prgdu, opornof¢ i pojermo£¢.
Materiaty uzywane do montazu aparatéw telefonicznych, jak: tgczéwki, rozetki, ko.-
belki, lutownice lutownicze i transformatory bezpieczenstwa.

Narzedzia Slusarskie, jak: gietarki do rur, wiertarki reczne i mechaniczne, gwinto-
whniki do rur, gwintowniki, narzynki, imadio Slusarskie, pitki i pilniki do metalu.

Zasady postugiwania sie prostymi narzedziami pomiarowymi jak; suwmiarka, omomierz,
woltomierz, amperomierz, kwasomierz i wkretak ze wskaznikiem obecnoSci napiecia.

Zasady dziatania podstawowych podzespotéw teletechnicznych, jak: przekaznik, prze-
tacznik, induktor, dzwonek elektryczny, wskaznik, tarcza numerowa, wybierak obrotowy.
Sposoby zabezpieczenia koncéw przewodéw. Technologie rob6t monterskich, jak: pod-
taczenfe i przedzwanianie kabli, lutowanie przewodéw oraz mocowonie podzespotow.

Powinien umiec:

Czytad rysunki techniczne i postugiwaé sie nimi przy wykonywaniu robét montazowych.
Gwintowac¢ otwory w materiatach metalowych.Gwintowac¢ rury stalowe. Mocowac no
Scianie lub na konstrukcji rozety, gniazda, naporniki i listwy.

Mocowaé Srubami lub wkretami konstrukcje wsporcze, stojaki i stanowiska. Przygoto-
wywac sprzet do ljutowania. Podtgczaé sznury i kable wielozytowe. CzySci¢ styki prze-
kaznikéw i pole wybierakéw.

Regulowa¢ mechaniczne proste podzespoly /przetgczniki, gniezdniki/. Przedzwania¢

obwody wg tabeli okablowan w zespotach wymiennych.
Postugiwaé sie omomierzem, woltomierzem, amperomierzem. Konserwowa¢ akumulatory,

jak: uzupetnia¢ elektrolit woda destylowang, czySci¢ ztgcza, mierzy¢ gestoS¢ kwasu
kwasomierzem. Sprawdzac prawidtowos$¢ potgczen w centrali.

Przyktody robét:
1. Gwintowanie c?tworéw w konstrukcjach, gwintowanie rur a/"/"/

2. Zaktadanie i podtgczanie sznuréw telefonicznych wielozytowych

w aparatach telefonicznych, awizach itp. a4/-/-/
3. Regulowanie mechaniczne najprostszych podzespotow teletechnicznych,

jak: przetacznikéw, przechylnych, przetgcznikdéw wciskowych, gnie-

zdnikow, listew lampowych, listew klapkowych m'l/-/-/
4. Przedzwanianie obwodéw w wymiennych zespotach przekaznikowych a/-/-/
5. Zakanczanie przewodow i sznurbw w ekranach a/-/-/
6. Wymlarxj zuzytych elementéw w podzespotach np. wybierakach a/-/-/
7. Naprawa bezpiecznikéw /topikowych i rozrywnych/ teletechnicznych a/-/-/
8. Konserwowanie akumulatoréw stuzacych do zasilania central

telefonicznych a/-/-1
9. Uktadanie przewodéw typu DYT, ADDYT oraz mocowanie puszek

3/W

w wyznaczonych miejscach



MONTER - KONSERWATOR URZADZEN TELEKOMUTACYJINYCH - Kkategoria 5

Powinien zno¢:

Rodzaje aparatow i urzadzen telefonicznych. Oznaczenia elementéw aparatow i central
telefonicznych. Rysunki montazowe i proste schematy ideowe urzadzen telefonicznych'.
Zasady montazu aparatoéw telefonicznych oraz konstrukcji central telefonicznych,
Zasady dziatania ztozonych mechanizméw, jak: wybierakéw skokowo-obrotowych,
wybierakéw krzyzowych. Zestaw narzedzi do mechanicznej regulacji podzespotow,

jak: gietki, szczelinomierze, dynamometry.

Zasady dziatania i postugiwania sie przyrzadami pomiarowymi, jak: prébnikiem prze-
bicia, mostkiem RLC. Zasady instalowania aparatow telefonicznych, ochronnikéw
abonenckich, dodatkowych dzwonkéw, stuchawek oraz gniazd wtykowych.

Zasady postepowania w przypadku wystepujacych na centrali telefonicznej nieprawi-
dtowosci w dziataniu poszczegélnych zespotéw/likwidowania powodéw alarm /.
Warunki regulacji mechanicznej podzespotow i zespotdw wystepujgcych na obstugiwanej
centrali telefonicznej.

Powinien umiec:

Postugiwac sie srednio ztozonymi rysunkami montazowymi oraz prostymi schematami
ideowymi w zakresie y.>ykonywania prac montozowych i konserwacyjnych. Instalowac
aparaty telefoniczne oraz sprzet towarzyszacy i dodatkowy.

Podtaczac i lutowac konce przewodow i zyt kabla do zaciskow lub piérek taczowki.
Regulowa¢ mechaniczne podzespoty i zespoty, jak: uktady sprezyn przekaznika,
uktady szczotek wybierakowych, przerywoczy, wybierakéw skokowo-obrotowych.
Postugiwac sie narzedziami do regulacji mechanicznej nadajgc sprezynom odpowiednie
nacislj i odlegtosci stykow. Dokonywa¢ obmiaréw wykonywanych robét i rozliczaé

sie z pobranych materiatow.

Przyktady robot:

1. Regulowanie mechaniczne przekaznikéw w centrali telefonicznej 5/-/-1
2. Regulowanie mechaniczne elektromagnesow, przerywaczy, uktadow

sprezyn i szczotek w wybierakach skokowo-obrotowych 5/-/-1
3. Sprawdzanie no przebicie i usuwanie zwar¢ w przekaznikach

i mechanizmach centrali telefonicznej 5/-/-1
4. Regulowanie podzespotéw w aparatach telefonicznych CB i MB 5/-/-1

5. Podtgczanie wg schematéw montazowych zyt kabli i przewodow

pod zaciski $rubowe lub lutowanie do piérek lutowniczych 5/-/-/
6. Montowanie osprzetu, jok: gniazdniki, ochronniki kresowe,

tabliczki bezpiecznikowe, zespoty przekaznikéw, przetgczniki

przechylne lub wciskowe v/l
7. Instalowanie abonenckich aparatéw telefonicznych CB, MB,

sekretarsko-dyrektorskich i aparatow do rozméw zwrotnych

oraz do rozmoéw lokalnych ,Intervox 72" 57417/

8. Instalowanie wyposazenia dodatkowego aparatoéw telefonicznych
/ochronnik abonencki, dzwonek dodatkowy, stuchawka dodatkowa/ 5/-/-/

9. Lokaffzowanie i usuwanie uszkodzen w instalacjach abonenckich
aparatéw telefonicznych 5/-/-1
5/-/-/

10. Przekrosowywonie na przetgcznicach obonentéw
11. Regulowanie mechaniczne mostkéw i pretow wyréznicjacych
w wybierakach krzyzowych 5/-/-1
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MONTER - KONSERWATOR URZADZEN TELEKOMUTACYINYCH - kotegoria 6

Powinien zno¢:

Podstawy miernicW«3 teletechnicznego. Przyrzady pomiarowo-kontrolne i ich obstuge,
jak: mostek Thomsona, Wheatstone™a i prarzqdy wiolozakresowe - woltomierz i ampe-
romierz uniwersalny, skrzynka oporowa oraz wézek badaniowy. Zasady dziatania

i obstugi skrzynek oporowych. Zasady elektrycznej regulacji przekaznikéw no posz-
czegolne funkcje pracy. Wymagania jakie stawio sie poszczegélnym typom przekaz-
nikéw, po wyregulowaniu elektrycznym,

Sposoby i kolejnos¢ montozu i konserwacji tacznic recznych i automatycznych.
Wymagania stawiane wybierakom po wyregulowaniu mechanicznym.

Warunki regulacji elektrycznej podzespotow i zespotéw wystepujacych na obstugiwanej
centrali telefonicznej. Zosady przeprowadzania remontéw poszczegoélnych zespotow
centrali telefonicznej, poprzez wyremontowanie uszkodzonych lub zuzytych elementéw.

Powinien umie¢:

Czytac ztozone schematy montazowe i ideowe. Ocenia¢ przydatnosci podzespotow
po regulacji mechanicznej. Regulowac elektrycznie przekazniki. Regulowo¢ mechani-
zmy wybierakéw obrotowych

Wyszukiwaé zwarcie w okablowaniu podzespotéw lub cztonach centrali telefonicznej

i je usuwac.

Postugiwaé sie w czasie regulacji przyrzadami specjalnymi, jak: skrzynka oporowa

i wozkiem badaniowym. Wymieniaé¢ zuzyte uszkodzone elementy mechoniczne w prze-
kaznikach, wybierakach, a po wymianie wyregulowa¢ je mechanicznie i elektrycznie.
Rozbudowywac centrale o nowe zespoty potgczeniowe, a awiza o nowe linie zespotéw
miejskich. Lokalizowa¢ uszkodzenia w centrali telefonicznej przez wytgczenie z pro-

cy uszkodzonych podzespotow.
Montowac i konserwowac sprzet i linie sygnalizacji alarmowej i przeciwpozarowej .

Przyktady robot:

1. Sprawdzanie potaczen elektrycznych w centrali telefonicznej 6/-/-/
2. Regulowanie elektryczne przekaznikéw w centrali telefonicznej 6/-/-/
3. Regulowanie jednoczes$nosci zwierania styczek w polu wybierako

krzyzowego 6/-/-1
4. Rozbudowa awiza o rxswe linie potaczeniowe 6/-/-/
5. Rozbudowa centrali telefonicznej o nowe zespoty potgczeniowe 6/-1-/
6 Wymiana zuzytych lub uszkodzonych czesci w zespotoch centrali 6/

telefonicznej ) )
7. Lokalizowanie i usuwanie uszkodzen elektryczno-mechanicznych

w centralach telefonicznych do 400 rozméw abonenckich 6/"-/
8 Montowanie, konserwowanie i usuwanie zaktdcen i nieprawidto-

wosci w dziataniu central recznych, stanowisk awizo oraz urzg-

dzen prostownikowych do zasilania boterii akumulatoréw 6/-/-/
9. Montowanie | konserwowanie pétek z wielokrociem gniazd

nozowych - gniezdnikéw, ochronnikéw krosowych #aczéwek,

lamp sygnalizacyjnych 6/-/-/
10. Wykonywanie remontu akumulatorow w akumulotorni np. wymiano

i taczenie ptyt, regenerowanie elektrolitu 6/-/-1
11. Montowanie i instalowanie samoczynnych wylgcznikdéw olejowych 6/-/-1
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MONTER -KONSERWATOR URZADZEN TELEKOMUTACYJINYCH - kategoria 7

Powinien zna¢:'

Rodzaje, zasady budowy i dziafania tgcznic recznych, automatycznych urzadzen
dyspozytorskich i przeciwpozarowych. Zasady konserwowania central telefonicznych

0 pojemnoSci do 400 NN

Zasady dziatania poszczegoéinych zespotdw wymiennych i niewymiennych wystepuja-
cych w konserwowanej centrali telefonicznej

Metody i sposoby sprawdzania, regulowania i konserwacji poszczegélnych cztonéw
central tgcznic recznych i automatycznych. Zasady dokonywania pomiaru opornoSci.
Metody i sposoby uruchamiania central o pojemnoSci do 400 N N . oraz tgcznic recznych
do 500 N N. Zasady i sposoby montowania i regulowania wybierakéw, zespotow tacze-
niowych na pétkach stojakow. Zasady ftadowania akumulatorow.

Zasady pracy prostownikéw ich regulacja i konserwowanie.

Przyrzady pomiarowe oraz schematy urzadzerh blokowych dla pomiaréw jak: oporu
miedzy przewodami, oporu izolacji miedzy przewodami toru a ziemia, asymetrii
oporéw przewodoéw toréw linii.

Powinien umie¢:

Czytac¢ rysunki montazowe i schematy ideowe central telefonicznych, central dla zadan
specjalnych, central dyspozytorskich, ceiitral przeciwpozarowych, specjatizacyjrrych
itp.

Sprawdza¢ ro podstawie dokumentacji technicznej, wzrokowo lub przy pomocy przyrza-
dow pomiarowych, pofgczenia w podzespotach central automatycznych oraz wykrywaé
lusuwac btedy.

Montowa¢, konserwowac i usuwac¢ usterki w automatycznych centralach telefonicznych
do400NN.

Przeprowadzo¢ okresowe sprawdzania obwodow alarmowych i sygnatowych w urzadze-
niach. Obstugiwa¢ urzadzenia w akumulatorownl, jak: p>rostowniki, akumulatory
kwasowe wielkopowierzchniowe.

Uruchamia¢ tgcznice dyspozytorskie, alarmowe przeciwpozarowe i teleksowe. Instolo-
woc¢ i konserwowac zegary sterujace i wtérne. Wykonywaé¢ pomiary ttumiennofci prze-
stuchu i ttumiennoicl skutecznej. Wykonywa¢ przyrzadami pomiarowymi pomiaru
oporu przewodéw, oporu izolacji pomiedzy psrzewodami a ziemia.

tVzyktody robot:
1. Sprawdzanie dziatania obwodéw alarmowych i sygnatowych V-/-/
2. Uruchamianie i usuwanie usterek w dziataniu automatycznej centrali

abonenckiej o pojemnoSd do 400 NN.
3. Uruchamianie tgcznicy recznej CB-480 z 4-ma stanowiskami tgcznicy

KATS 7/-1-1
4. Sprawdzanie dziatania i uruchamianie fgcznic dyspozytorskich,

alarmowych i p>rzeciwpozorowych
5. Wykonywanie instalacji sygnalizacyjnej i przeciwpozarowej oraz

przeprowadzania korrserwacji 7/-1-1
6. Instalowanie oraz konserwowanie zegaréw sterujgcych 1wtérnych 7/-1-1
7. Wykonywanie pomiaréw oporu rzeczywistego przewodow torow oraz

oporo petli 7/-1-1
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MONTER - KONSERWATOR URZADZEN TELEKOMUTACYJNYCH - kategorio 8

Powinien zno¢:

Zasady dziatania central automatycznych o pojemnoSci 600 N N. Rodzaje zabezpieczen
przeciwawaryjnych i alarmowych stosowanych w centralach réznych systeméw /Simens,
Ericsson, Strowger i systeméw elektronicznych/. Rodzaje stosowanego zasilania,

wielkosci napie¢ i pradéw. Schematy i uktady blokowe réznych rodzajéw i klas tele-
komunikacyjnych linii tgcznosci. Zasady konserwacji pradnic i agregatéw dislowskich
do tadowania baterii akumulatorow. Metody i sposoby uruchamiania i regulacji central
telefonicznych automatycznych o pojemnosci 400-1000 NN oraz zasady prowadzenia
ich eksploatacji.

Przyrzady i zestawy urzadzen do przeprowadzania badan poszczegolnych cztonéw
central telefonicznych, jak: wozkéw badaniowych i szaf probierczych. Zasady i sposéb
przeprowadzania rozbudowy central telefonicznych automatycznych o nowe stojaki

lub stanowiska. Zasady krosowan abonentéw. Zasady ustalania tras kabli. Metody

i sposoby sprawdzania prawidtowosci dziatania oraz wykonania montazu zgodnie

z dokumentacjg ztozonych i precyzyjnych mechanizmoéw oraz skomplikowanych uktadéw
elektrycznych, jak rp.: urzadzen dalekopisowych, telekopiujacych itp

Powinien umiec:

Zaprojektowa¢ wraz z wykorKiniem rysunkéw ideowych i montazowych rozbudowy central
telefonicznych o nowe zespoty lub stojaki.

Wykona¢ szkice konstrukcji do mocowania stojakow, drobinek,szyn bateryjnych itp.
Wykrywac i usuwaé btedy montazu i nieprawidtowosci dziatania skomplikowanych
uktadow elektrycznych ztozonych 1precyzyjnych mechanizméw oraz uktadow potaczen
central telefonicznych réznych typéw. Obstugiwaé wszelkiego typu urzadzenia stoso-
wane do badania poszczeg6lnych cztonéw lob zespotéw central telefonicznych.
Uruchamia¢ agregaty pradotworcze w przypadku awarii urzadzen elektrycznych sieci
pailstwowej. Badan obcigzenia centrali i okre$la¢ stopien zuzycia poszczegolnych

mechanizméw centrali telefonicznej.

Odpowioda zo:

Wiasciwa regulacje i konserwacje, niezawodnos¢ dziatania oraz petnej sprawnosci
eksploatacyjnej przydzielanej centrali telekomunikacyjnej

Przyktody robdt;
t . Sprawdzanie lregulowanie przy uzyciu urzadzen badawczych prawidtowo

$ci pracy mechanizmoéw szukaczy liniowych oraz wybierakow grupowych

i liniowych 7/-11/
2. Sprawdzanie dziatania urzadzen sygnatowych 7/-141
. Sprawdzanie dziatania alarmowego systemu gtéwnego w centralach 7/-/11/

3
4 Uruchamianie i regulowanie dziatanie central automatycznych

0 pojemnosci 400-1000 NN /-1
5. Przeprowadzanie badan w zakresie prawidtlowego dziatania

poszczegoblnych cztondéw centrali telefonicznej przy pomocy urzadzen,

jak: wézki badaniowe, szafy probiercze 7/-11/
6 Montowanie, uruchamianie oraz usuwanie usterek w dziataniu

dalekopisow 7/-11/
7. Uruchamianie silnikow elektrycznych i pradnic elektrycznych oraz I

7/-/T,

uktadoéw prostownikowych do ftadowania akumulatoréw w akumulatorowni
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MONTER - KONSERWATOR URZADZEKj TELEKOMUTACYJNYCH - kategoria 9

Powinien znac¢:

Zasady sprawdzania 1unjchamiania telefonicznych central automatycznych powyzej
1000 NN. Zasady dziatania automatycznych central telefonicznych w uktadzie wezta
telekomunikacyjnego. Zasady wspétdziatania central automatycznych réznych systemoéw
oraz wspotdziatania z urzadzeniami telekomunikacyjnymi miejskimi. Wymagania
techniczne w zakresie budowy i eksploatacji telekomunikacyjnych linii fgcznoScl.
Przepisy dotyczace sposobéw wykonywania montazu, pomiaréw uruchamiania i eksplo-
atacji central telefonicznych ponad 1000 NN. Przepisy w zakresie wykonywania robét
remontowych na centrali bedacej w eksploatacji. Przepisy dotyczace eksploatacji

linii dla tacznoSci z komputerami. Zasady przygotoyrania centrali do odbioru komisyj-
" nego 1wigczenia do sieci krajowej.

Powinien umiec:

Montowac i prowadzi¢ eksploatacje central telefonicznych réznych systeméw o pojem-
nosci ponad 1000 NN.

Ouchamiaé zespoty translakcji i wykonywa¢ pomiary impulsowania translacji. Sprawdzaé
i uruchamia¢ dziatanie rejestrow, zespotéw rozrézniajgcych i zwratnikow. Ptzeprowa-
dzo¢ remonty kapitalne poszczegolnych cztonéw central bez przerywania tgcznosci.
Przygotowywac centrale do odbioru komisyjnego i wigczac centrale do sieci krajowej.

Odpowiodo zo:
PraviAdtowq prace urzadzen telekomutacyjnych jej niezawodrKi dziatalms$é oraz
wiasciwg eksploatacje

Przyktady robét:

1. .Uruchamianie central telefonicznych o pojemnosci ponad 1000 NN 77-72/
2. Uruchamianie translacji wraz z lokalizacjg usterek 7/-/22
3. Uruchamianie stanowisk awizo, zespotéw rozdzielnika zespotow

kontrolnych i szukaczy liniowych wraz z lokalizacjg usterek 7/-/22
4. Sprawdzanie zestawow dziatania poszczegoélnych stopni tgczenia

w centrali automatycznej w czasie pracy centrali 7/-12/
5. Uruchamianie rejestréw]/zespotéw rozrézniajgcych 1zwrotnikow/

oraz lokalizacja usterek 7/-22/
6. Uruchamianie zespotéw spalinowo-elektrycznych do zasilania

akumulatorowni 7/-12/

MONTER-KONSERWATOR URZADZEN RADIO - KOMUNIKACYJNYCH - kategoria 4

Powinien zno¢:

Rodzaje podstawowych materiatéw stosowanych przy montowaniu urzadzen radiowych,
jak: znormalizowane przekroje przewodow i osprzet stosowany w instalacjach wewne —
tirnych. Rodzaje | przeznaczenie materiatdbw pomocniczych, jak: wkrety do drewna,
Sruby do metalu, gips, cement, farby i lakiery. Rodzaje i zastosowanie narzedzi, jak:
cegi monterskie, klucze ptaskie | sztorcowe, wkretaki elektrotechniczne, pilniki,
miotki, przecinaki, wiertta,gwintowniki, narzynki. Podstawowe wyposazenie 1sprzet
pomocniczy, jak: imadle, wiertarki reczne i elektryczne, szlifierki, lampa lutownicza.
Narzedzia pomiarowo-kontrolne, jak:poziomnica, katomierz, linijka z podziatka,
taSma miernicza, probnik neonowy. Podstawy elektrotechniki w zakresie okreslen,
nazw i oznoczen jednostek elektrycznych, jak: prad staty i zmienny, natezenie,
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napiecie, oporno$¢ i pojemnos¢. Podstawowe rodzaje przyrzagdoéw pomiarowych pradu
statego i zmiennego, jak: omomierz, woltomierz, amperomierz. Technologie wykonywa-
nia prostych prac $lusarskich, jak: pitowanie, wiercenie, gwintowanie Zasady
lutowania i tgczenia przewodow. Sposoby oczyszczania z zewnatrz urzadzeri radiowych
przeznaczonych do naprawy.

Powinien umiec:

Rozréznia¢ materialy stosowane przy montozu. Postugiwac sie narzedziami i osprzetem
warsztatowym, jak: wkretakami, szczypcami, kluczami ptaskimi i sztorcowymi,

pitka do metalu, wierttami, gwintownikami i norzynkami. Postugiwo¢ sie narzedziami
pomiarowo-kontrolnymi, jak: pionem, poziomnica, katomierzem, ta&na miernicza,
prébnikiem mostkowym. Wykonywa¢ pod nadzorem podstawowe prace Slusarskie

i radiomontozowe. Kué¢ bruzdy i otwory w $cianach pod przewody radiowe wg wyzna-
czonej trasy. Zaktadaé przepusty rurowe i wcigga¢ przewody do rur izolacyjnych

i ochronnych. Zaktada¢ i wykonywa¢ podigczenia gniazd do urzadzen radiowych.
Czysci¢ zewnetrzne elementy urzadzen tagcznosci radiowej. Pomaga¢ przy praccch
zaliczanych do wyzszej kategorii.

Przyktody robot:

1. Ukladanie przewodéw wtynkowych oraz mocowanie puszek 4/-n-/
2. Osadzanie na zaprawie cementowej lub gipsowej kotkow, hakéw,
uchwytéw i konstrukcji wsporczych w7/

3. Rozcigganie, prostowanie i ciecie na wymiar przewodéw wielozytowych 4/-/-/

4. Wiercenie nietolerowanych otworow w metalach, drewnie i tworzywach
sztucznych 4/ - -
5 Czyszczenie zewnetrznych czesci urzadzen tgcznosci radiowej 4 -/-/
6. Wykonywanie bruzd, otworéw i wnek w cegle lub betonie 3"
7. Reczne przemieszczanie urzadzen tacznosci radiowej 31'-
8 Lutowanie spoiwem cynowo-otowiowym koncéwek przewodow lub
ztgczek przewoddw antenowych przy uzyciu lutownicy 4/-'-
9. Montowanie gto$nikdw wewnatrz budynkoéw 4/-/-

MONTER - KONSERWATOR URZADZEN RADIO-KOMUNIKACYIJNYCH - kotegoria 5

Powinien zno¢:
Symbolike i wtasnosci konstrukcyjne materiatéw, jak: stal zeliwo metale niezelazne

i ich stopy. Materiaty pomocnicze do mycia i czyszczenia i konserwacji urzadzen
radiowych, jak: rozpuszczalniki, benzyny, spirytusy. Materiaty izolacyjne, jak.
porcelana, szkto, bakelit. Rodzaje, budowe i przeznaczenie czesci powszechnie
stosowanych w urzadzeniach radiowych, jak: bezpieczniki, gniazda wtykowe,
zaroéwki, potencjometry, kondensatory, oporniki mosowe, cewki, wytgczniki,
przefgczniki oraz kable i przewody radiowe. Rodzaje i zastosowanie narzedzi, jak:
szczypce, lutownice, wkretaki do strojenia. Zasady dziatania, obstugi i konserwacji
przyrzadéw pomiarowo-kontrolnych, jak: mikromierz, szczelinomierz, dynamometr
itp. Zasady dziatania | postugiwania sie przyrzagdami pomiarowymi, jak: wotomierz,
miernik czestotliwosci, megomierz indukcyjny. Podstawy elektrotechniki i radio-
techniki, jak: zasady bodowy i pracy transfor.matoréw, prady pojemnosciowe i oktady
rezonansowe, zrodta zasilania, zasady budowy lamp elektronowych i pétprzewodnikow.
Podstawy miernictwa elektrycznego i radiotechnicznego. Zasady czytania $rednio
ztozonych rysunkéw technicznych i schematéw elektrycznych. Oznaczenia graficzne
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na schematach radiowych i instalacjych radiowych statych ! ruchomych. Urzadzanie
radiofonii, jak: mikrofony weglowe, krystaliczne, dynamiczne, gto$niki magnetyczne
i dynamiczne. Zakres czestotliwosci stosowanych w radiotechnice. Og6lne wiadomo-
§ci z zakresu urzadzen radionadawczych i odbiorczych oraz instalacji zasilajacych,
jak: anten, odbiornikéw, nadajnikéw, wzmacniaczy.

Powinien umie¢:

Postugiwac¢ sie rarzedziomi dé montazu i demontazu urzadzen radiowych. Obstugiwac
urzgdzenia mechaniczne zasilane pragdem elektrycznym. Postugiwac sie ztozonymi
przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi do pomiaru natezenia pradu, napiecia i reoktancji
uzioméw urzadzen radiowych. Czytac Srednio ztozone rysunki techniczne i scherrraty
montazowe urzgdzen elektrycznych'i radiowych. Rysowaé proste uktody rodiowe.
Demontowa¢ i montowac zespoly i podzespoty urzadzen w prostych urzadzeniach radio-
wych . Przeprowadza¢ badania i wykrywaé¢ miejsca uszkodzen w prostych urzadzeniach
radiowych. Szy¢ i uktadaé¢ wigzki przewodow. Wykrywaé i usuwaé przerwy w doptywie
orgdu oraz uszkodzenia w zasilaczach urzadzen radiowych. Obstugiwo¢ zainstalowane
urzadzenlo radiowe.

Przyktady robét:
1. Montowanie gniazd bezpiecznikowych 5/-/-

2. Wymiany uszkodzonych elementéw w nadajnikach, jak:
potencjometrow, oporéw, kondensatorow, cewek, transformatoréw,

lamp, potprzewodnikdw,stycznikdw 5/-/-/
3. Pomiary napiecia baterii okimiolotoréw 5/-1-1
4. Pomiary mocy pobieranej przez nodojnik 5/-/-/
5 Wykonanie i uktadanie wielozytowego przewodu z wtykiem

wielokontaktowym 5/-/-1

6. Uklodanie i mocowanie wigzek przewodow elektrycznych

w pomieszczeniach 5/-1-1
7. Zabudowanie urzgadzen radiowych UKF w pomieszczeniach 5/-/-/
8. Wykrywanie i usuwanie przerw lub zworé w instalacji elektrycznej

oraz usuwanie uszkodzen w zasilaczach krétkofalowych urzadzen

radiowych 5/-/-1

monter - KONSERWATOR URZADZEKi RADIO-KOMUNIKACYJINYCH - kategoria

[NSTSTAW >$ci technologiczne stopdw, materiatdw magnefycznych i antymagnety-
h Rodzaje i oznaczenia kabli i przewoddw elektrycznych odpornych na tempera-
przebicia oraz przewodoéw wysokiej czestotliwosci. Rodzaje lamp i potprzewodni-

L-0" stosowanych w urzadzeniach radiowych.

7 rady dziatania i obstugi przyrzagdéw pomiarowych nadajnikéw i odbiornikéw $rednio-

krétkofalowych i ultrakrétkofalowych. Zasady pracy termostatéw oraz za-

N'*'>czenia termostatycznego. Sposoby sprawdzanio rezystancji instalacji antenowej

N tacii UKF. Zasady postugiwania sie instrukcjami febrycznymi obstugi urzadzen

""doXch Budowe oraz zasady pracy urzadzenh radiowych krotkofalowych. Budowe

' fflsady montozu i demontazu transformatoréw wysokiego napiecia.Zasady i metody
Ne»wy<” przegladow oraz konserwacji statych i przewozonych urzadzen radiowych
Z (™™ regulacji krotkofalowych anten kierunkowych .
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Powinien umie¢:

Stosowaé wiasciwe materiaty do naprawy i konserwacji instalacji urzadzen radiowychi
Postugiwaé sie ztozonymi, elektronicznymi przyrzagdami pomiarowymi do badania

i kontroli dziatania urzadzer radiowych. Obstugiwac $Srednio ztozone stanowisko
kontrolno-pomiarowe urzadzen radiowych. Postugiwac sie instrukcjami obstugi i utrzy-
mania urzadzen radiowych. Czyta¢ i wykonywa¢ schematy montazowe, urzadzen ro-
diowych i instalacji elektrycznych radiowych.

Przwprowadza¢ okresowe przeglady i usuwaé drobne uszkodzenia w urzadzeniach ra-
diowych krétkiego i $redniego zasiegu.

Demontowac i montowa¢ zespoty, podzespoty i czesci w §'ednio ztozonych urzadzeniach
radiowych Montowo¢ $rednio ztozone uktady elektroniczne. Dokonaé¢ pomiaréw
pojemnosci, indukcyjnosci, czestotliwosci i parametréw lamp elektronowych. Wyko-
nac¢ regulacje na stanowisku pobierczym przestuchu wtasnego, gto&iosci , progu
wiagczania sie ogranicznika szumow.

Przyktady robét:
1. Ukladanie przewodéw podigcznikowych do radiostacji UKF

nadawczo odbiorczej matej mocy, taczacych stopien koncowy

nadajnika z anteng 6/°"/
2. Wykrywanie i naprawianie przerw i zwar¢ w instalacji radiowej
stacjonalnej i ruchome;j 6/-/-/
3. Podigczanie i wykonywanie pomiaréw pojemrosci, indukcyjr»$ci
i czestotliwosci przy pomocy przyrzadéw kontrolno-pomiarowych
takich, jak: woltomierz lampowy, generator czestotliwosci, mier-
6/-/-/

nika mocy wyjsciowej itp.
4. Usuwanie uszkodzen we wzmacniaczu niskiej czestotliwosci Sredniej
mocy przez wymiane elementéw lub przezwajanie uzwojenia tran-

sformatora wysokiego napiecia 6/-1-/

5. Dokonywanie sprawdzenia parametrow lamp elektronowych 6/-/-/
6. Sprawdzanie i regulowanie urzadzenradiowych pod napigciem 6/-1"/
6/-/-/

7. Remontowanie radiotelefonu $redniego zasiegu

MONTER-KONSERWATOR URZ/~DZEN RADIO-KOMUNIKACYJNYCH - kategoria 7

Powinien znac:
Rodzaje konstrukcji wsporczych anten rwdawczych dtugofalowych,&"edniofalowych,

krétkich i ultrakrotkich, jak: maszty, wieze i stojaki dachowe. Rodzaje lin stalowych
oraz ich wytrzymato$¢ na obcigzenie. Rodzaje masztéw antenowych. Rodzaje anten
rtadawczych dla fal dtugich i krétkich, jak np.: anteny przewodowe zowieszane no
masztach oraz maszty o konstrukcji stalowej spetniajacej role anten promieniujgcych.
Rodzaje anten krotkofalowych, jak np.. poziome i pionowe, anteny dipolowe, kwadra-
towe, $cianowe,wzdtuzne, kierunkowe typu’V | rombowe. Rodzaje onten krétkofalowych,
jak np. anteny krzyzowe i pierécieniowe. Zosody budowy i rodzaje linii zasilajgcych
wielkiej czestotliwosci.

Worunki przerywania pracy na masztach, np.: w czasie burzy, bliskosci silnych pol
elektromagnetycznych. Ogoélne zasady budowy urzadzen rodiokomunikacyjnych,

jak: telewizorow, magnetofonéw, dyktafonéw, magnetowidéw. Uktady sterujgce i kon-
trolne pracy urzadzen elektronicznych. Zasady stabilizacji mpiecio i pradu Dopaso-
wanie energetyczne we wzmacniaczach mocy. Strojenie urzadzen radiowych UKF
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Warunki bezpieczenistwa pracy przy urzadzeniach radiokomunikacyjnych krétkiego
i fredniego zasiegu. Zosady organizacji pracy w brygadzie monterow - konserwatorow.

Powinien umiec:

Dobie.o¢ rstosowac wiaSciwe materiaty do naprawy i konserwacji urzagdzen radiokomu-
nikacyjnych. Postugiwaé sie wszystkimi przyrzgdami pomiarowymi przeznaczonymi ,
do kontroli, regulacji, konserwacji | naprawy urzadzen radiowych , Uruchamia¢ i obstu-'
Niwaé bardzo ztozone stanowiska kontrolno- pomiarowe urzadzen radiowych

Czyta¢ bardzo ztozono schematy ideowe urzadzen radiokomunikacyjnych* Postugiwac
sie dokumentacjg techneloglczng przy montazu, demontazu i naprawie urzadzen krot-
kiego | $redniego zasiegu.

Konserwowaé wszelkiego typu anteny nadawczo-odbiorcze. Regulowaé urzadzenie
radiowe krotko- | ultrakrotkofalowe. Okreslaé rozbieznosci w stosunku do donych no-
minalnych | decydowaé o dalszej pracy urzadzen.

Przyktady robét:

1. Sprawgizanie pod rapleciem wzystkich urzadzen radiowych
zainstalowanych oraz okreslenie Ich sprawnosci technicznej 7/-/-1

2. Zestrojenie nadajnika krétkofalowego matej mocy 7/-/-1

3. Zestrojenie odbiornika radiostacji krotkiego | sredniego zasiegu 7/-/-/

4 Dokonywanie przegladu okresowego instalacji i urzadzen ruchomej
radiostacji kr*lego | $redniego zasiegu 7/-/-

5. Instalowanie wzmacniaczy matej, $redniej i duzej mocy 7/-/

monter-konserwator urzgadzen RADIO-KOMUNIKACYJNYCH-kategoria 8

Powinien z n ~ ~wspotpracy ztozonych uktadéw radiowych i nadawczo-od-
lamp elektrono”*ch i potprzewodnikéw stosowanych w bordzo zto-

woltomierzy cyfrowych, czestosciomierzy
r acYch oswiograféw, wobuloskopéw | miernikbw parametréw elementéw poétprze-
Ann~owch  Metody pomiaréw podstawowych parametréw technicznych urzadzen
~N'lwczych,'nadowczo”dbiorczych, odbiorczych i wzmocnigjacych.
O 0Ilne Msady budowy | dziatonio urzadzen radiostacji dalekiego zasiegu i radiolinii,
77~ dv naprawy lokalizacji uszkodzen regulacji i prob urzadzen radiowych . Zasady
d~tcnla rezerwowych zrédet energii elektrycznej urzadzen wzmacniajacych.

n~l'wwoTkoreerwacji i regulacji najbardziej ztozonych uktadéw radiowych. Urucho-

mi ¢ioostugiwo¢ sie specjalnymi przyrzadami pomiarowymi, jak: czestosciomierzami

mta ~ ("cylografdmi wobuloskopami i miernikami do sprawdzania parametréw

20T Mtéw poé~zewodnikowych. Postugiwaé sie dokumentacjg technologiczng przy
tazo | demontazu | naprawie urzadzen radiowych dalekiego zosiegu i radiolinii

R°"ulowa¢ urzadzenia radiowe dalekiego zasiegu i radiolinii. Wyszukiwaé¢ uszkodze-
?7\| somodzlelnle naprawia¢ urzadzenia radiowe dalekiego zasiegu i urzadzenia ra-

Ustala¢ zrodta zaktdcen rodiowych. Analizowa¢ skomplikowane obwody el e-
tI”"kzne. Usuwac usterki i ustala¢ przyczyny ich powstawania w skomplikowanych
N dach elektronicznych. Organizowac i nadzorowa¢ prace podlegtych pracownikdy/-.

*
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Odpowiodo za:
Niezawodno$¢ dziatania radiostocji dalekiego zasiegu i radiolinii.

Przyktody robat:
1. Sprawdzanie i regulacja nadawanej czestotliwoSci przez nadajnik

radiolinii za pomocg regulacji czestotliwoSci klistronu 7/-/1/
2. Wykrycie i usuniecie uszkodzenia w postaci zn-skszatcenn modulacji

w radiotelefonii 7/-/1/
3. Uruchomienie, proby, strojenie i przekazywanie do eksploatacji

urzadzen radiokomunikacyjnych 7/-/1/
4. Naprawa, uruchomienie i regulacja samochodowych urzadzen

nadawczo-odbiorczych 7/-/1/

MONTER-KONSERWATOR URZADZEN RADIO-KOMUNIKACYINYCH - kategorio 9

Powinien zno¢:

Rodzaje, budowe oraz zasady dzin”*nnio nadajnikow telewizji czarnobiatej i kolorowej.

Odbiorniki telewizji czarno-biatej oraz kolorowej. Urzadzenia telewizji przemystowej.
Urzadzenia do nadawania i odbioru obrazu na magnetowidzie. Zasady naprawy, lokali-
zacji uszkodzen w urzadzeniach, jak: nadajnik telewizyjny, odbiornik telewizyjny

i magnetowid. Zasady uruchamiania radioweztow i wzmacniaczy duzej mocy.

Powinien umie¢:

Uruchamiaé i obstugiwa¢ urzadzenia, jak: nadajniki telewizji przemystowej, magneto-
widy, odbiorniki telewizji czarno-biatej i kolorowej oraz biurka kontrolno-dyspozycyj-
ne. Przeprowadza¢ préby kontrolne najbardziej ztozonych urzadzenh. Uruchamiac

i obstugiwa¢ radiowezty oraz urzagdzenia wzmacniokowe duzej mocy

Odpowiodo za:
Straty powstate w wyniku niewtasciwego montazu, naprawy i eksploatacji bardzo dro-

gich urzadzen elektronicznych.
Przyktady robot:
i . Pomiary i regulacja podstawowych parametrow nadajnikow
telewizji przemystowej 7/-12/
2. Uruchamianie i prowadzenie eksploatacji telewizji przemystowej

dla kontroli obserwacji proceséw technologicznych -2 m
3. Uruchamianie pulpitow kontrolno-dyspozycyjnych w dyspozytor-

niach przemystowych 7/-12,
4. Uruchamianie urzadzen sterujaco-pomiarowych kierujgcych

procesami produkcyjnymi 7/-12/
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monter urzadzen chtodniczych -kategoria3
Powinien znac:

Rodzaje rur stalowych, ksztattek, ztgcz i stali profilowej. Rodzaje materiots w pomocni-
czych stosowanych przy montazu i remontach jak: haki, uchwyty, obejmy do rur.

Sruby, wkrety itp. Rodzaje podstawowych materiatéw uszczelniajacych jak: kiTngeryt,
guma itp. Srodki do zabezpieczania konstrukeji stalowych i urzc~zen chtodniczych
przed korozjg jak: minia otowiana, farby, oleje, smary. Najczesciej uzywane narze-
dzia S$lusarskie: przecinak, wycinak, pitka reczna, pilnik.Podstawowe sposoby

obrébki Slusarskiej jak: przecinanie, scinanie, pitowanie. Sposoby wykonania prostych
czynnosci Slusarskich przy montazu urzadzen chtodniczych.

Powinien umie¢:

Wykonywa¢ roboty pomocnicze na stanowisku montazowym. Cigé wg wymiaru reczng
pitka i gilotyng pbdkiadki blaszane, tasmy, stéjki z rur, prety stalowe, stal profilowa
itp. Wykonywac uszczelki z klingerytu i ptyt azbestowych wg szablonu. Czysci¢ rury,
armature, elementy stalowe z brudu i rdzy szczotka druciang. Wykonywac proste
czynnosci przy demontazu urzadzen, jak: odkrecanie srub, zdejmowanie podkfadek
gumowych. Diutowaé otwory w betonie przy pomocy mtotkéw i przecinakéw.

Czysci¢ otwory fundamentowe z piasku i pozostatych zanieczyszczen. Wykonywaé
— | o

Przyktady robot:

1. Wykonywanie rob6t pomocniczych przy montozu i remoncie 3/-/-/
2. Wykuwanie otworéw w $cianach za pomoca przebijaka i miotka 2/ 1/-/
3. Wycinanie wg szablonu uszczelek z klingerytu i gumy 3/-/-/
4. Ciecie metali pitkg reczng lub gilotyng 3/-/-1
5. Skrecanie prostych elementéw 3/-/-/

monter urzadzen CHLODNICZYCH - kategoria 4

Powinien zno¢;

Wiasnosci obrobcze i zakres stosowania metali w instalacjach chtodniczych jak: stal,
walcowana, staliwo, zeliwo, mosiadz, brgz, aluminium, cyna, cynk. Rodzaje materia-
téw stosowanych do uszczelnien w instalacjach chtodniczych. Rodzaje i wtasciwosci
materiatéw stosowanych do konserwacji maszyn lurzadzenh. Zasady wymiarowania

rur. Ozrtoczenia gwintdw oraz armatury potaczeniowej na rysunkach technicznych

i szkicach. Rodzaje specjalnych narzedzi do rur jak; przecinaki krgzkowe, klucze
nostxjwne, fancuchowe, narzynki i gwintowniki do gwintow cylindrycznych.

Rodzaje i stosowanie recznych i mechanicznych gietorek do rur. Sposéb postugiwania
sie wcirBO't°'” | recznymi. Sposoby recznego giecia rurdo/ 50 nmna zimno i goiat o-
Sposoby wykonywania uszczelek z metali kolorowych. Zasady dobierania odpowiednich
rodzajow 1 $rednic lin dla oliniowania elementéw urzgdzen chtodniczych do transportu
oionowego. Sposoby recznego i mechanicznego przemieszczania urzqdzen chtodniczych.
Zasade dziotonia sprezarek ttokowych jednostopniowych.
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Powinien umief,;

Czytac szkice prostych elementdw instalacji jak: iiub, ztgczek, koinierzy, wspornikdw,
obejm, podyyjgj~en itp. Trasowaé wg szablonéw otwory w kotnierzach, uchwytach,
wspornikach itp. Trasowa¢ i wycina¢ na nozycach wszelkiego rodzaju podktodki

pod montowane urzadzenia. Wierci¢ wiertaikami mechanicznymi otwory w prostych
elementach instalacji chtodniczej.

Nacinaé recznie gwinty metryczne i calowe. Przy pomocy sprawdzionéw sprawdzaé
Srednice gwintéw w elementach przezrwczonych do montazu. Gigé na zimno i goraco
recznie rury o Srednicy do” 50 mmo réznych promieniach giecia. OkreSlaé na pod-
stawie koloru temperature podgrzewanej stali przygotowanej do giecia. Wykonaé

| 'ttontawac wszelkiego rodzaju uchwyty, wsporniki, wieszaki, obejmy itp.
Przemiesci¢ na obiekcie chtodni recznie lub za pomoca recznych wciggarek elementy
instalacji jak: zbiorniki, parowniki, pompy, filtry itp.

Przyktady robét-

1. Montowanie prostych odcinkéw rurociagéw instalacji chtodniczej 3/1/-/
2. Montowanie uchwytéw, wspornikéw, wieszakéw itp. do mocowanie

rur, orroatury i urzrjdzen chtodrriczych 4/-/-1
3. Giecie reczne na zimno i gorgco rur o Srednicy do fi 50 mm

w réznych ptaszczyznach 3/1/-/
4. Reczne ukosowanie rur gruboSciennych do spawania 3/1/-/
5. Wykonywanie uchwytéw, wspornikéw, wieszakéw, obejm itp. do

rur, armatury i urzadzen chtodniczych a4/-/-/
6. Wykonywanie uszczelek z klingerytu, skéry, metali kolorowych

o réznych ksztattach 4/-/-1
7. Trasowanie otworéw wg szablonéw w elementach instalacji

chtodniczej 4/-/-/
8. Wiercenie otworéw do ™ 25 mm reczng wiertarka z napedem

elektrycznym lub pneumatycznym 3/1/-/

monter urzadzen chtodniczych - kategoria 5

Powinien znac¢:

Rodzaje armatury przemystowej, stosowanej w amoniakalnych rnstalacjoch chtodniczych,
zawory przelotowe regulujgce, zwrotne kurki itp. Proste scherrwty jednostopniowego,
bezposredniego obiegu chtodniczego. Zasady obstugi gazowego sprzeta spowalniano
jak: butli tlenowych, acetylenowych, wytwornic acetylenowych, butlin®pP°"
reduktoréw itp. Podstawowe wiodomoSci o ruchu ciep”. Podstawowe wiodoTO
0 amoniaku jako czynniku chtodzgcym. ClISnienia robocze i prébne 5 "®l
instalacji chtodniczej. Zosode poszczegolnych zespotéw urzadzenia ¢ niae”n
jak odolejacz, skraplacz, parownik, osuszacz itp. Warunki przygotowania stykow
rur do spawania. Sposoby giecia rur na gietarkach mechanicznych. Spo 2y p"™ P/~
wadzenia préb szczelnoSci instalacji chtodniczej. Sposoby obrébki materia
lacyjnych stosowanych w chtodiiictwie.



Powinien umied:

Czytac¢ proste sthematy jednostopniowego bezposredniego obiegu chtodniczego.
Pfzeprowodzo¢ montaz instolac|i chtodniczej obiegu jednostopniowego. Montowaé

i demontowac¢ armature omoniakaing i wodng. Utozy¢ rurociggi na wspornikach

w kanatach i korytarzach. Gig¢ rury na gietarkach mechanicznych. Przeprowadzaé

proby szczelnosci rurociggow? Skrecac i uszczelnia¢ potaczenia kotnierzowe no

ci$nienie do 25 atm. Instalowa¢ i obstugiwac sprezarki powietrzne do pomp cisnieniowych. '
Ustawia¢ rusztowania i pomosty do montowania elementéw instalacji i urzadzen

na wysokoSciach. Pod nadzorem regulowac prace urzadzenia. Przygotowac urzadzenie

do bodan i pomiaréw.

Przyktady robot:

1. Montowanie i remonty armatury chtodniczej jak: zawory kurki 5741/
2. Przeprowodzanie préby szczelnoSci wezta instalacji amonia-

kalnej na cisnienie do 25 atm. 571"/
3. AAontowanie arrrzjtury przerrrystowej w rurociggach 5/-/-/
4. Ustawienie rusztowania i pomostu do montazu elementow

urzadzenia chtodniczego w komorach chtodniczych a/1/-/
5. Instalowanie sprezarek powietrznych do préb cisnieniowych 5/7-71%/
6. Montowanie rurociaggéw w kanatach, tunelach i korytarzach 5/-/-/
7. Giecie rur na gietarkach mechanicznych 4/11/ 7/

MONTER URZADZEI™ CHLODNICZYCH - kategoria &

Powinien zna¢:

Schematy obiegu czynnika chtodniczego omz ideowe automatyki do urzadzen chtodni-
czych. Przyrzady do pomiaru gestoSci, temperatury, ciSnienia cieczy i gazéw jak:
manometry techniczne, termometry, areometry itp. Rodzaje ukladéw odtajania gora-
cymi gazami NHs instalacji chtodniczej.

Rodzaje uktadéw odolejania aparatury i urzadzen chtodniczych. Rodzaje czynnikow
chtodniczych jak: chlorek metylu, chlorek wapnia, glikol. Warunki jakim powinna
odpowiada¢ solanka dla temperatur zatozonych projektem. Warunki techniczne odbioru
koncowego instalacji chtodniczej obiegu dwustopniowego. Sposoby ustawienia na
fundamentach pomp, generatoréw solanki, skraplaczy, sprezarek itp. Sposéb przygoto-
wania instalacji chtodniczej do préb cisnieniowych dla komisyjnego odbioru.

Technologie montazu instalacji chtodniczej ukfadu jednostopniowego, poSredniego
solankowego. ZoleznoS¢ wiolkoSci wymaganego ciSnienia prébnego od wielkoSci ciSnienia
rtsboczego instalacji. WiadomoSci z zakresu budowy silnikéw stosowanych w chtodnictwie.
Zasady zdalnego sterowania urzadzen chtodniczych.

Powinien umie¢:

Czyta¢ schematy ideowe obiegu chtodniczego dwustopniowego. Sporzadza¢ szkice
montazowe instalocji chtodniczej. Postugiwac sie przyrzadami kontrolno-pomiarowymi
ciSnienia i temperatury. Wyznaczaé¢ w oparciu o dokumentacje techniczng trasy rurociagow,
miejsca obsadzania wsporriikéw, podwieszen dla urzadzen i aparatéw. Przemieszczaé
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elementy urzgdzen chtodniczych w pionie za pomocg wind i wciggéw. AAjntowac

z elementdéw generator solanki. Przygotowaé rurociggi i urzadzenia do préb ciinieniowych.
Przygotowac solanke o gestosci zatozonej projektem oraz napetni¢ solanka instalacje

i urzgdzenia. Ustawi¢ na fundamentach zbiorniki, pompy, sprezarki itp.

Usuwac zawilgocenie z instalacji chtodniczej, wymienia¢ poszczegdlne zespoty auto*
motyki chtodniczej.

Przyktody robot;

1. Montowanie i rerrfont generatora solanki s/ W
2. Montowanie sprezarek, pomp solankowych i wodnych na

fundamentach oraz ich remonty 6/ -/-1/
3. Napetnianie instalacji czynnikiem chtodniczym z butli lub

cysterny 6/-/-1/
4. Przygotowanie instalacji solankowej do préb cisnieniowych 6/"/-1/

MONTER URZADZENI CHtLODNICZYCH “ kategoria 7

Powinien zna¢:

WiasnoSci wszystkich czynnikéw chtodniczych stosowanych w maszynach i urzgdzeniach
chtodniczych. Schematy ideowe automatyki dla urzadzen chtodniczych pracujacych
poétautomatycznie. Zasady budowy zaworéw stosowanych w autorrratyce jak: zawory
termostatyczne, elektrorrragnetyczne. Zasady dziatania manowakumetru kontaktowego.
Zasade dziatania telemetru z czynnikiem oporowym. Podstawy elektrotechniki w za-
kresie zabezpieczen silnikéw przed przecigzeniem, zasilania obwodéw sterujacych,
zasilania telemetru, sygnalizacji itp. Sposob przeprowadzania prob cisnieniowych

w urzadzeniach chtodniczych jedno i dwustopniowych pompowych. Sposoby usuwania
usterek w czasie préb urzadzen chtodniczych. Uktady pompowni wodnej wiez chtod-

niczych.

Powinien umiec:

Czyta¢ ztozone schematy ideowe automatyki dla urzadzen chtodniczych pracujacych
potautomatycznie. Sporzadzaé szkice montazowe ztozonych weztéw instalaciji.
Demontowaé, wykonywac przeglad, pomiar luzéw oraz montowa¢ pompy, zawory
bezpieczenstwa i regulujace. Dokona¢ préby cisnieniowej urzadzenia jedno i dwi™
stopniowego. Ustawia¢ elementy urzadzen automatyki péfautomatycznego dziataniu
urzadzenia chtodniczego jak: presostraty, termostaty itp. Uruchamia¢, regulowaé
oraz usuwac usterki stwierdzone w czasie prob uktadu dwustopniowego. Okreslac¢
organizacje i technologie prac remontowo-moiirazowych na podstawie dokumentacji.

Przyktady robot;

1. Anontowanie i remont elementéw automatyki np: zawory

elektromagnetyczne, termostatyczne, presostaty itp. 7/-1-1
2. Montowanie zaworow bezpieczenstwa 6/ -/1/
3. Uruchamianie i regulowanie automatyki w urzadzeniach

chtodniczych 7/-/-"
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4. Montaz i rement rozdrTdIni amoniakalnej o wydajnotai do

1 min. kalorii 7771/
5. Pizygotawonie i f~rreprowadzenie prOb cisnieniowych instalacji
"jedno i dwustapniowej 6/-/1/
6. Remont i proby eksploatacyjne urzc]dzen chtodniczych
7/m/%/e

o wydajnosci do 5 000 kcal/h

MONTER URZADZENI CHtLODNICZYCH - kategoria s

Powinien znag;

Schemoty ideowe uktadéw obiegu chtodniczego w skomplikowanych urzqdzeniach
przemystawych. Schematy ideowe ukfadéw instalacji elektrycznej zabezpieczajgcej

w skomplikowanych urzadzeniach chtodniczych. Zasady obliczania wytrzymatosci
zbiornikéw i tur. Sposoby regulacji urzadzen chtodniczych w rozruchu o réznych
zakresach temperatur, a w tym skomplikowanej automatyki oraz urzadzen regulujgcych,
sterujgcych i zabezpieczajgcych. Przyczyny powstawania i sposoby usuwania usterek
w skomplikowanych urzadzeniach chtodniczych. Warunki techniczne wykonania
odbioru rob6t montazowych wszelkiego rodzaju urzadzen chtodniczych oraz aktualne
przepisy UDT w zakresie warunkéw technicznych dla naczyn cisnieniowych. Sposéb
instalowania wytgcznikéw wysokiego cisnienia.

Powinien umiec¢:

Wykonywa¢ remonty i proby instalacji chtodniczej o réznych zakresach temperatur.
Regulowaé¢ kompletny uktad chtodniczy w czasie rozruchu, a w tym petng automatyke
dla réznych zakresow temperatur. Regulowaé urzgdzenia automatyki w czynnej
instalacji o skomplikowanym obiegu chtodniczym. Wykrywaé usterki i ustala¢ przyczyny
ich powstawania w czynnej instalacji automatyki chtodniczej. Zorganizowa¢ miejsce
pracy dla przeprowadzania prob cisnieniowych na obiektach i urzadzeniach chtodni”
czych o wydajnosci 5-10 tys.kcal/h oraz kierowac¢ pracg brygady.

Odpowiado za;

Niezawodne dziatanie utuchamianych i regulowanych bardzo ztozonych ukfadéw
chtodniczych i petnej automatyki tych uktadow. Bezpieczenstwo brygady przy przepro-

wadzaniu préb i badan.

Przyktody robot;

1. Anontaz | regulacja skomplikowanej f prototypowej automatyki

do urzadzen chtodniczych 2/-/1/
2. Uiuchomianie | regulowanie prototypowych urzadzen chtodni- )
czych owydajnosci 5000-10000 kcal/h 271/

3. Pizygotowanie i prowadzenie wg warunkéw UDT préby kwalifika-
cyjne naczyn cisnieniowych w skomplikowanych urzadzeniach
chtodniczych 271/
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MONTER URZADZEN CHLODNICZYCH -kategoria 9

Powinien 2.nag¢;

Schematy ideowe i montazowe najbardziej ztozonych uktadéw obiegu chtodniczego
oraz instalacji wodnej i elektrycznej stosowanych w urzgdzeniach chtodniczych

oraz w maszynach do produkcji i dystrybucji lodéw np. maszyna Carpigiani, automat
typu ESLL itp., uizqdzeniach chtodniczych wielostopniowych, urzcjdzenioch laborato-
ryjnych stosowanych w instytutach naukowo-badawczych i instytutach krwiodawstwa,
klimatyzacyjnych i innych o wydajnosci chtodniczej w zakresie powyzej 10.000 kcal/h.
Podstawy termodynamiki i elektrotechniki zwigzane z teorig chtodnictwa. Zasady
montazu i demontazu prototypowych urzgdzen chtodniczych o wydajnosci powyzej
10,000 kcal/h. Zasady przeprowadzania préb testowych i eksploatacyjnych w/w urzg-
dzenh.

Powinien umie¢;

Prowadzi¢ bez ustalonej technologii rrwntaz i regulacje prototypowych urzadzen
chtodniczych o wydajnosci powyzej 10.000 kcal/h i usuwaé uszkodzenia prototypowych
i niepowtarzalnych egzemplarzy o najwyzszym stopniu zautomatyzowania urzadzen
chtodniczych. Wykrywac i usuwaé¢ wady instalacji sterowniczej wodnej i elektrycznej
w najbardziej ztozonych i odpowiedzialnych urzadzeniach chtodniczych jak: maszyna
do produkciji lodéw piankowych Carpigiani, automat ESLL, urzadzeniu laboratoryjne
stosowane do przechowywania krwi w Instytutach krwiodawstwa Itp. oraz innych urza-
dzen chtodniczych o wydajnosci powyzej 10,000 kcal/h. Regulowaé charakterystyki
eksploatacyjne oraz przeprowadzac préby testowe w/w wyrobéw w miejscu ich eksplo-
atocji.

Odpowiado za:

Straty spowodowane niewfasciwym montazem, rerTxxitem i regulocjg skomplikowanych
urzadzen chtodniczych. Bezpieczenstwo otoczenia w czasie uruchamiania i rozruchu
najbardziej ztozonych urzadzen chtodniczych u uzytkownikow.

Przyktady robot:

1. Wykonywanie napraw serwisowych w zakresie mechanicznym,
elektrycznych i elektronicznych uszkodzen rtojbardziej zto -
zonych urzadzen chtodniczych jak: maszyna do produkcji lodéw
piankowych Carpigiani, ESLL, i innych o wydajnosci powyzej

10.000 kcal/h 7/"12/

2 . Wykonywanie u uzytkownika napraw oraz regulacje w zakresie
temperatury ci$nienia, przeptywu”wilgotnosci urzadzen jak: klimatyza-
tor instalowany przy maszynie cyfrowej, urzgdzenia laboratoryjne do

przechowywania krwi w instytutach krwiodawstwa itp. 7, -12
3. Wykonywanie w miejscu eksploatacji prob testowych i eksploata-
cyjnych w/w urzadzen 7 -2
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AAONTER URZADZEI<4 GASTRONOMICZNYCH - kategoria 3

Powinien zno¢:

Podstawowe narzedzia S$lusarskie i montazowe jak: wiertta, przecinaki, wycinaki,
pitki reczne do metalu, przebijaki, mtotki, klucze r6zne, wkretaki, materiaty Scierne
szczotki druciane itp. Rodzaje podstawowych materiatdw uszczelniajacych jak:
klingeiyt, guma itp. Podstawowe przyrzady pomiarowe jak: szablony, sprawdziany,
miara tasrrk>wa itp.

Powinian umie¢;

Zatadowacé i wytadowac¢ elementy maszyn gastrortomicznych i zabezpieczy¢ je przed
uszkodzeniem. Wykonaé proste prace $lusarskie oraz dokona¢ demontazu urzadzenia
gastronomicznego wspoélnie z monterem wyzszej kategorii.

Przyktody robét:

1. Wykonywanie faz wymiarowych w detalach po obrébce mechanicznej 3/-1¢
2. Mycie i czyszczenie urzadzen gastranomicznych 2/1/%/
3. Wycinanie wg szablonu uszczelek z klingerytu i gumy 3/-/-/
4. Zgrubne pitowanie powierzchni detali 3/-/-/
5. Montowanie prostych elementéw urzadzenh gastronomicznych np.

nitowanie tabliczki znamionowej 3/-/-/
6. Wykonywanie rob6t pomocniczych przy remoncie urzadzen

gastronomicznych 3//~1/

MONTER URZADZEN GASTRONOMICZNYCH - kategoria 4

Powinien znag:

Rodzaje prostych narzedzi uzywanych przy remoncie i montazu maszyn i urzadzen
gastronomicznych. Zasady obstugi prostych maszyn porrwcniczych uzywanych

w warsztatach remontowo -montazowych jak: pity mechaniczne, wiertarki, gwinciart®j
Kolejnos¢ demontazu poszczegolnych zespotéw prostych maszyn i urzadzenh gastrono-
micznych jak: elektrowilkij mtynki do kawy, obieraczki do ziemniakéw. Rodzaje

i wkasciwosci nrateriatdbw stosowanych do konserwacji maszyn i urzadzen oraz sposoby
ich naktadania i usuwania. Zasady wymiarowania rur.

Powinien umie¢:

Y~konywa¢ samodzielnie proste proce remontowe przy usuwaniu drobnych uszkodzen
urzadzen gastronomicznych. Postugiwac sie prostymi narzedziami $lusarskimi, uzy-
wanymi przy remoncie i montazu maszyn i urzadzen. Obstugiwaé proste maszyny,

w ktore wyposazony jest warsztat Slusarsko-montazowy jak: wiertarki, pity mechanicz®
ne, gwinciarki itp. Pitowo¢ ptaszczyzny rownolegte lub zbiezne na prostych detalach

1czesciach remontowych maszyn i urzadzen. Pitowac¢ wypusty, kliny i ptaszczyzny
ptaskie. Lutowaé kolba.

Przyktody roboéh

1. Montowanie i demontowanie podzespotéw i urzadzen gastronomicznych 4/-/-/
2. Wociskanie tulejek i tozysk kulkowych af -1-1
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3. Montowanie i demontowanie przektadni zebatej maszyny

uniwersalnej MUN-15, patelni elektrycznej, lody barowej itp. al-1-1
4, Montowanie Srednio skomplikowanych urzadzen gastronomicznych

pod irodzorem montera wyzszej kategorii af -1-1
5. Pasowanie klinéw w zespotach kot zebatych i pasowych af -1-1

6, Afontowanie Sciany wewnetrznej drzwi zamka oraz ogregatu do

lody barowej af -1-1

MONTER URZADZEN GASTRONOMICZNYCH-kategoria 5
Powinien zna¢:

Rodzaje urzadzen gastronomicznych. Narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe
stosowane przy montazu i remontach urzadzen gastronomicznych. Uktad pasowan

i tolerancji. Rodzaje obrdbki cieplnej i widrowej. Technologie montazu i demontazu
Srednio ztozonych wyrobéw jak: patelnia elektryczna, obieraczka do ziemniakéw,
robot uniwersalny.

Powinien umiec:

Montowa¢é i demontowaé Srednio ztozone podzespoty maszyn. Prostowaé czeSci po spa-
waniu i po obrébce cieplnej. Wciskac tozyska toczne. Konserwowaé odpowiedzialne
mechanizmy maszyn i urzadzen gastronomicznych. Postugiwac sie narzedziami uzywa-
nymi przy montazu i remoncie maszyn gastronomicznych. Dopasowywac i skroba¢ proste
ptaszczyzny kotowe lub ptaskie. Postugiwac-.i sie suwmiarkg i mikrometrem. Czytac
Srednio ztozone rysunki zestawieniowe zespotow.

Przyktady robat:

1. Zawieszenie i wyposazenie w agregat lody na stanowisku monterskim 5/-/-1
2. Skrobanie tozysk Slizgowych maszyn uniwersalnych oraz ptaszczyzn
krajarek do wedlin
3. Montaz lub naprawa prostych napedéw zebatych réznicowych
i bezstopniowych 5/
4. Montaz lub naprawa jarzyniarek, wyparzaczy elektrycznych 5/
5. Usuwanie i montowanie na podstawie agregatu zespotéw takich
jak: sprezarka, silnik, skraplacz

monter urzgadzehn gastronomicznych - kategoriad

Powinien znaé:

WiasnoSci rrKiteriatdbw konstrukcyjnych stosowanych w budowie urzadzen gostrorromicz -
nych. Wplyw obrébki cieplnej na wtasnoSci materiatéw. Technologie obrébki Slusarskiej,
prac montazowych oraz napraw skomplikowanych maszyn i urzadzen gastronomicznych.
Podstawowe zasady dziatania napedéw hydraulicznych. Lictady dzwigniowe skrzyn
przektadniowych. Zasady dziatania montowanych i remontowanych zespotéw maszyn

| urzgdzen gastronomicznych.

Przyrzady kontrolno-pomiarowe uzywane przy montazu i rertxxitach maszyn i urzadzen
gastronomicznych. Warunki odbioru technicznego maszyn i urzadzen gastronomicznych.

Powinien umie¢:

Przeprowadza¢ segregacje i weryfikacje czeSci po demontazu. AAontowa¢ i demontowac

oraz rraprawia¢ skomplikowane maszyny i urzadzenia gastronomiczne jak: obieraczki,
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maszyny do mielenia miesa. Przeprowadza¢ odbiér remontowanych frednio skompliko-
wanych maszyn, urzadzen oraz dokona¢ proby wg warunkéw technologicznych.
Postugiwac sie przyrzagdami kontrolno-pomiarowymi stosowanymi przy montazu i remon-
tach maszyn gastronomicznych. Czyta¢ skomplikowane rysunki techniczne.

Przykitody robot;

1. Przeprowadzanie remontéw maszyn i urzadzen gastronomicznych jak:

obiemczki, maszyny do mielenia i krojenia migsa e/ "1 "/
2. Montowanie i demontowanie pompy wodnej e/ “1"/
3. Docieranie reczne zaworéw i dysz sprezarek e/-/-/
4. Regulacja zaworéw cisnieniowych e/-/-/
5. Przeprowadzanie prob wytrzymatosci i szczelnoSci urzadzen

gastronomicznych o ciSnieniu do s atm. e/-/-1/
6. Kasowan-ie luzéw poosiowych Sruba nakretka 6/-/-1/

MONTER URZADZEN GASTRONOMICZNYCH - kategoria 7

Powinien zno¢:

Budowe najbardziej ztozonych maszyn i urzadzenh gastronomicznych. Dziatania ztozo-
nych uktadoéw hydraulicznych i mechanicznych. Optyczne sposoby pomiaru btedow
Srub mierniczych i korekcji btedéw uktadéw mierniczych stosowanych w urzadzeniach
gastronomicznych. Zasady montazu i demontazu aparatury regulacyjnej i programowej.
Zasady dziatania mechanizméw krzywkowych. Technologie montazu i remontéw
najbardziej ztozonych maszyn i urzgdzen gastronomicznych, jak; rrraszyna do mycia

naczyn.

Powinien umiec:

Wykonywaé samodzielnie montaz oraz remonty skomplikowanych i precyzyjnych
maszyn i urzadzen gastronomicznych. Dociera¢ bardzo doktadnie powierzchnie
ksztattowe w 11 - 12 klasie chropowatosci. Wykrywaé w czasie pracy wady montazu,
przeprowodzaé préby i regulacje uniwersalnych i wieloczynnosciowych maszyn i urzg-
dzen gastronomicznych. Regenerowa¢ czeSci bez ustalonej technologii. Montowa¢

i demontowaé oraz regulowaé przektadnie Slimakowe sprzegiet klowych. Wykonywaé
szkice konstrukcyjne remontowanych zespotdw urzadzen gastronomicznych.

Przyktady robét:

lo Nadzorowanie i wykonywanie remontéw maszyn i urzadzen

gastronomicznych jak: maszyrM do mycia naczyn, maszyna

wieloczynnos$ciowa do krojenia i mielenia miesa 7/-/-1
2. Montowanie i remont uktadéw hydraulicznych, napedowych

i sterowniczych 7/-1%1
3. Wykrywanie w czasie pracy wad i usterek instalacji hydra-
ulicznych i sterowniczych w skomplikowanych urzgdzeniach
7/-1"/

gastronomicznych
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MONTER URZADZEN GASTRONOMICZNYCH - kategoria 8

Powinien zna¢:
Budowe i zasady pracy skomplikowanych urzadzen kontrolno-regulacyjnych.
Dziatanie bardzo ztozonych uktadéw hydraulicznych i mechanicznych. Skomplikowane
urzadzenia gastronomiczne posiadajgce urzadzenie cis$nieniowe oraz automatyke
regulujaca. Przepisy UDT w zakresie warunkéw technicznych naczyn cisnieniowych.
Zasady pracy w”\brygadzie.
Powinien umieé: '
Naprawia¢ najbardziej skomplikowane urzrjdzenia gastronomiczne jak: automatyczny
dozownik komponentéw. Dokonywa¢ odbioru technicznego naprawionych maszyn
i urzadzen przez monteréw nizszych kategorii. Obstugiwa¢ odpowiedzialne stanowiska
kontrolno-regulacyjne. Wykrywac¢ usterki oraz wskaza¢ przyczyny ich powstawania
w uktadach automatyki. Przeprowadza¢ rozruch skomplikowanych uktadéw automatycz-
nej regulacji cisnieniowej i elektrycznej. Wykonywa¢ samodzielne proby, badania
i regulacje skomplikowanych trraszyn i urzadzen gastronomicznych jak: maszyna
wieloczynnosciowa. Organizowac i kierowaé procg brygady.

Odpowiada zg;
Niezawodne dziatanie montowanych i remontowanych skomplikowanych maszyn
t urzadzen gastronomicznych. Bezpieczernstwo brygady przy przeprowadzaniu préb

rozruchowych.

Przyktady robot:

1. Anontowanie, rerrronty, préby i regulacje skomplikowanych uktadéw
automatyki cisnieniowej i sterowniczej skomplikowanych maszyn
gastronomicznych np. maszyna INO-10

2, Przygotowanie i przeprowadzenie zgodnie z warunkami UDT proby,
kwalifikacyjnej naczyn cisnieniowych w remontowanych skompli-
kowanych urzadzeniach gastronomicznych jak: maszyna wieloczyn-
nosciowa, maszyna do mycia naczyn oraz autonratyczny dozownik 7/-11,

7/-/1,

MONTER URZADZEN GASTRONOMICZNYCH - kategoria 9

Powinien znac¢:

Schematy ideowe i montazowe najbardziej ztozonych uktadow , Vv;a)ania
nicznych stosowanych w maszynach i orzeczeniach gastronomiczriyc . a e N
i technologie montazu wieloprogramowych uktadéw sterownrczyc fn™aro-

wej oraz sterowania mechanizmami urzadzen g~tronomrcznych Przyczyny po
i sposoby usuwania awarii mechanicznych, elektrycznych, e e

ulicznych vr najbardziej ztozonych urzadzeniach gastronomicznyc . ¢ ,
zowe instalacji wodnej, gazowej i elektrycznej protolypowyc

nych. Sposoby przeprowadzania prob testowych t
remontowanych u uzytkownika niepowtarzalnych egzemplarzy urzadzen ,,

nych jak: linia gastronomiczna firmy BECUWE THOMSEi-LE. n



Powinien umieg;

Montowa¢ nojbaidziei ztozone oktody elektryczne i elektroniczne #tosowono w urzg-
dzeniach gastronomicznych |ok: urzadzenia do rozmrozania zywnosci/ wieloprogramowe
urzadzenie do ciggtego mycia i sterylizacji naczyn kuchennych i gastronomicznych.
Lokalizowac i usuwaé u uzytkowanika awarie mechaniczne, elektryczne, elektroniczne
i hydrauliczne powstote w czysie eksploatacji urzagdzen gastronomicznych. Regulowac
programy pracy urzadzen no stanowisku préb oraz w miejscu ich eksploatacji.

Ujawniaé niewtasciwe dziatanie i wnosi¢ propozycje innych rozwigzan konstrukcyjnych
montowanych prototypowych urzadzen gostronomicznych. Prowodzi¢ wraz z ustaleniem
technologii montaz | regulacje prototypowych najbardziej ztozonych urzadzen
gastronomicznych. Prowodzi¢ préby testowe i eksploatacyjne prototypéw oroz unikalnyt
urzadzen gastronomicznych.

Odpowiodg zo:

Straty spowodowane niewtasciwym montazem i regulacja najbardziej skomplikowanych
urzadzen gastronomicznych. Bezpieczenstwo obstugi urzadzen gastronomicznych
w czasie prob.

Przyktody robat:

1. Wykonywanie napraw serwisowych w zakresie awarii mechanicznych,

elektrycznych i elektronicznych niepowtarzalnych egzemplarzy

urzadzen gastronomicznych u uzytkownika jak; automat do parzenia

kawy OMNIA-super, urzadzenia firmy CONTI itp. 7/-12/
2. Regulacja”ustawianie, sprowdzanle programoéw pracy oraz

wykonywanie préb testowych i eksploatacyjnych najbar-

dziej ztozonych wieloprogramowych urzadzen gastrono-

micznych jak np; maszyna do mycia naczyn INO-10 wg

licencji firiry BONNET, automatyczne linie gastronomiczne

firmy BECUWE THOMSELLE itp. 7/-12/

OPERATOR WIELOMASZYNOWY - kategoria 3

Okreslenie pracy:

Mocuje przedmioty w uchwytach i przyrzadach. Wykonuje jednozabiegowe operacje
na stanowiskach przygotowanych przez ustawiacza, przy zmiennosci kolejno przydzie
lonych rodzojéw maszyn.

Ocenia przez poréwnonie z wzorcem klase chropowatosci wykonywanych powierzchni
Postuguije sie naaedziami kontrolno-pomiarowymi jak: szablonami, sprawdzianami,
suwmiarka.

Powinien zna¢:

Nazwy | sposoby oznaczania podstowowych materiatow, jak stal, zeliwo i melalo
niezelazne. Sposoby mocowania ohioblanych przedmiotow w uchwytach samocontru|q
cych i pneumotycznych, ktach i uchwytach. Podstawowe zasady pracy norzedzi
obrébczych, jak: wiertto, gwintowniki, noze, frezy i pogtebiaczo. Zosady wykonywo
nia prostych przedmiotéw w tolerancji warsztatowej, przy zmiennosci kolejno przydzie
lonych rodzajéw maszyn. Wplyw stopnia zuzycia narzedzi na jako$¢ obrabianych
powierzchni czes$ci. Sposoby oznaczania tolerancji na rysunkach.
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Powinien umie¢:
Rozréznia¢ podstawowe materiaty konstrukcyjne, jak; stal, zeliwo i materiaty nie”
zeliwne. AAocowa¢ przedmioty w przyrzadach i uchwytach uStowianych przez usta-
wiacza. Uruchamia¢ réznego rodzaju obrabiarki zgodnie z instrukcjg. Wykonywaé
na ustawianych obrabiarkach proste operacje w tolerancji warsztatowe;.
Oceniaé przebieg prowadzonego procesu technologicznego i o dostrzezonych
nieprawidtowosciach informowac ustawiacza.
Odroznia¢ narzedzia ostre od stepionych. Postugiwac sie narzedziami kontrolno-pomia-
rowymi, jak: szablonami, sprawdzianami i suwmiarka. Czytaé proste rysunki techniczne.

OPERATOR WIELOMASZYNOWY - kategoria 4

Okreslenie procy:

Nadzoruje procesy technologiczne $rednio ztozonych wielozabiegowych operacji

na stanowiskach przygotowanych przez ustawiacza przy zmiennosci kolejno przydzie-
lonych maszyn. Sprawdza jako$¢ wykonania narzedziami kontrolno-pomiarowymi, jak:
mikrometrem, czujnikiem, sprawdzianem do gwintéw, katomierzem. Zapewnia ciggtosc
pracy maszyn obstugiwanych stanowisk pracy. Informuje ustawiacza o zauwazonych
usterkach w pracy narzedzi i oprzyrzgdowania oraz nraszyn.

Powinien zna¢:

Wiasnosci technologiczne podstawowych materiatdw obrabianych. Najczesciej
wystepujgce wady materiatow obrabianych. Wiasnosci i zastosowanie ptynéw chtodza-
cych. Podstawowe zasady konserwacji obstugiwanych maszyn. Wyposazenie maszyn

w dodatkowe urzadzenia, jak: podzielnice, stoly obrotowe itp. oraz ich zastosowonie.
Sposoby sprawdzania narzedziami kontrolno-pomiarowymi, jak: mikrometrem,
sprawdzianem do gwintéw, katomierzem. Przyczyny powstawania brakéw i sposoby

zapobiegania.

Powinien umiec:

Mocowac przedmioty o ztozonych ksztattach w specjalnych uchwytach i przyrzadach.
Wyréwnywac proste tarcze Scierne. Wykonywaé¢ wielozabiegowe $rednio ztozone ope-
rrjcie na ustawianych przez ustawiacza obrabiarkach. Konserwowaé obstugiwane
obrabiarki. Sprawdza¢ obrabiane powierzchnie przyrzagdami kontrolno-pomiarowymi,
jak: mikrometrem, czujnikiem, sprawdzianami do gwintéw i katomierzem.

Porownywac klase chropowatosci wykonywanych powierzchni ze wzorcem.

OPERATOR WIELOMASZYNOWY - kategoria 5

Okreslenie pracy;

Obstuguje i zapewnia ciggto$¢ pracy stanowiska
$rednio ztozone procesy technologiczne rio ustawionych ré eg . frezowo-
Nadzoruje przebieg wykonywania $rednio ztozonych operacji, np.. *

nia, diutowania, przeciggania, gwintowania no ustawionyc i pr™ zie , .

obstugi obrabiarkach. Ocenia jakos$¢ wykonywania operacii narzedzia
miarowymi, jak np. suwmiarka modutows. Zapewnia konserwacje o s
obrabiarek na stanowisku pracy. Informuje ustawiacza o zaistniatyc us e
i nieprowidtowoscioch w procy nodzorowanych obrabiarek.
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Powinien zna¢;

WkisnoSci technologiczne moteriotdw wystepujacych no stanowisku wielomaszynowym.
Wody moteriotdw obrabianych. Zasady pracy i obstugi przydzielonych do nadzorowania
r6znych rodzajéw obrabiarek wykonujgcych brednio ztozone operacje oraz zasady procy
narzedzi skrawajacych. Narzedzia kontrolno-pomiarowe, jak: possometr, suwmiarka
modutowa. Podstawowe zasady posowan, klasy chropowatosci i sposoby oznaczania

ich na rysunkach. Zasady organizacji pracy przy obstudze wielomaszynowej.

Powinien umie¢:

Mocowaé skomplikowane i tatwo odksztatcalne przedmioty ksztattowe. Nadzorowac
wykonywanie $rednio ztozonych operacji no ustawionych réznego rodzaju obrabiarkach.
Zapewniac ciggtos¢ pracy przydzielonego do obstugi stanowiska wielortraszynowego
poprzez wykonywanie czynnosci pomocniczych zwigzanych z procesem.

Sprawdzac jako$¢ wykonywanych rob6t przy porrwcy narzedzi i przyrzadéw kontrolno-
-pomiarowych, jak: suwmiarkg modutowg. Postugiwac sie tablicami uktadu posowan

i tolerancji.

OPERATOR WIELOMASZYNOWY - kategorio 6

Okreslenie pracy:

Obstuguje i zapewnia ciagtos$¢ pracy stanowiska wielomaszynowego wykonujacego
ztozone wielozabiegowe operacje na ustawianych réznego rodzaju obrabiarkach.
Nadzoruje proces technologiczny wykonywania ztozonych operacji, jak np.: toczenia,
frezowania, szlifowania, przeciggania,dtutowania wraz z biezacym dokonywaniem
niezbednych regulacji narzedzi i oprzyrzadowania. Sprawdza jako$¢ detali przyrzadami
kontrolno-pomiarowymi, jak: passametrem. Usuwa wraz z ustawiaczem nieprawidto-
wosci w pracy obrabiarek na stanowisku wielomaszynowym oraz dokonuje biezgcej
regulacji narzedzi i oprzyrzadowania.

Powinien zno¢:

Zasady dziatania i eksploatacji r6znych rodzajow obrabiarek wykonujacych ztozone
operacje wchodzace w sklad stanowiska wielomaszynowego. Zasady wykonywania
biezgcej regulacji narzedzi i oprzyrzadowania na obstugiwanym stanowisku wielo-
nwszynowym. Zasady ekonomicznego eksploatowania narzedzi i obrabiarek oraz
organizacje stanowiska wielomaszynowego. Zasady dziatania i obstugi urzadzen
pomocniczych, w ktére wyposazone jest obstugiwane stanowisko wielomaszynowe.

Powinien umie¢:

Nadzorowa¢ wykonywane na stanowisku wielomaszynowym operacje, np.; toczenia,
frezowania, szlifowania, przeciagania, diutowania oraz wykrywac¢ i likwidowac
usterki w procesie obrébki. Dokonywac biezgcej regulacji narzedzi obrébczych,
oprzyrzadowania i mechanizméw nostawczych na réznego rodzaju obrabiarkach
stanowiska wielomaszynowego.
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OPERATOR WIELOMASZYNOWY - kotegoric 7

Okreslenie procy:
Obstuguje i zapewnia ciggtos¢ pracy stanowiska wielomaszynowego wykonujacego
bardzo ztozone operacje. Obstuguje obrabiarki sterowane elektronicznie.

Ocenia stopien zuzycia oraz wymienia narzedzia obrébcze z zachowaniem $cistych
wspotzaleznosci z innymi narzedziami obrébczymi. Wykonuje bardzo doktadne pomiary
przy uzyciu specjalistycznych przyrzadéw kontrolno-pomiarowych, jak: passametr.
Usuwa wraz z ustawiaczem nieprawidtowosci w pracy obrabiarek na stanowisku wielo-
rrraszynowym oraz dokonuje biezacej regulacji narzedzi i oprzyrzgdowania.

Powinien znac:
Technologie obrébki skrawaniem kot zebatych, wielowypustow, watkéw, itp. Rodzaje
obrobki cieplnej i ich wptyw na obrabialno$¢ czesci. Budowe obrabiarek wystepujacych
na stanowisku wielomaszynowym. Zasady dziatania i eksploatacji r6znych rodzajéw
obrabiarek i urztjdzen wykonujacych bardzo ztozone procesy technologiczne na obstugi-
wanym stanowisku wielotrraszynowym. Zasady ekonomicznego eksploatowania narzedzi

i obrabiarek oraz organizacje stanowiska wielomaszynowego. Sposoby sprawdzania

wykonanych operacji o podwyzszonych wymoganiach jakosSciowych przy uzyciu
specjalistycznych przyrzadéw kontrolno-pomiarowych.

Powinien umie¢:

Wykonywac¢ bardzo ztozone operacje wraz z biezagcym dokonywaniem regulacji
narzedzi i oprzyrzadowania na ustawionych obrabiarkach wystepujacych na obstugiwa-

nym stanowisku wielomaszynowym.
Postugiwac sie najbardziej ztozcjnymi przyrzadami kontrolno-pomiarowymi.

szlifierz PRECYZYIJNY NA SZLIFIERKACH WSPOtRZEDNOSCIOWYCH
| SPECJALNYCH - kategorio 7

Powinien zno¢:
Kryteria kwalifikacyjne szlifierza ptaszczyzn oraz szlifierza wotkéw i otworéw
w Zakresie do kategorii 7. Zasady obrébki cieplnej, wptywu jej na deformacje

| obrabialno$¢ narzedzi,
Zasody budowy, dziatania i obstugi oraz wyposazenie szlifierek wspotrzednosciowych

o otworéw i ksztattéw, szlifierek optyczno-programowych oraz specjalnie przysfoso*
wanych do robét precyzyjnych.

Powitien umieg:

Wykonywac¢ prace szlifierza ptaszczyzn oraz szlifierza watkéw i otworéw do kategorii
sie specjalistycznym wyposazeniem szlifierek wspotrzednosciowych.

OWC szlifierke i wykonywaé precyzyjne i wieloczynnosciowe operacje szlifierskie

N tTierkacb wspotrzednosciowych do otwordw i ksztattow.
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Przyktady robot:

1. Szlifowanie otworéw przelotowych w 6-7 klasie
doktodnolci lezacych w jednej ptaszczyznie w toleranciji

rozstawienia 0,05 nm /_/_/
; . : . . ) 7
2. Szlifowanie profilu nozy do zataczania oraz profilu
stempli w tolerancji 0,03 nm 7/_/_/

Powinien znag;

ptaszczyzn omz watkéw i otworéw w kategorii s .
Ponadto -spo”*by ustalama baz wy.Sciowych przy obrébce czeSci ksztattow7ch
r doktadnold. zasady dziatan” i obstugi
pomiarowych. on ro no pomiarowych stosowanych w specjalnych metodach

Powinien umie¢:

' °lworéw w kategorii s, ponadto:
omm ~ ozone operacje na szlifierce wspo6trzednosciowej, optyczno-pro-
gramowe, lub spec,alrzowane,. Szlifowac ztozone ksztatty rStryc i stempli przy

koordynaciji i regulacji Wsp6|pracmacvrk . , " .
rzednosciowych ' ~®PFNY ' mechanizméw szlifierek wspot

Wykonywa¢ pomiary ztozonych ksztalow  qnyorw i profili réznymi metodami
pomlarowymi.

Odpowiada za:

Szkody materiatowe powstate na skutek zniszczenia lub uszkodzenia pracochtonnych

rTKiteriakochtonnyck,wyrobéw czesci i . *
.IleL ! (:ﬁ'QéZVH | UFzQdz8R; 78 st tRERRIEZRY

sploatocyjny obstugiwanej szlifierki

Przyktady robét:

1. Szlifowanie otworéw w przyrzagdach w dwdch ptaszczyznach

w tolerancji rozstawienia 0,01 mm 7/_/'/
2. Szlifowonie otworéw w korpusach grzyrzadéw i matryc
pod réznymi katami w tolerancji o o' 30" 7/_/'/
3. Szlifowanie ztozonych nozy do zatoczonia stempli,
matryc i nozy krazkowych w tolerancji 0,01 nm 7/_/1/
. Szlifowanie zarysdbw nozy Gleasona - pojedynczych no gotov/o 7 _/1/

o b

. Szlifowanie tarcz podziatowych posiadajgcych powyzej
40 zeboéw i doktodnosci podziatu 0,004 mm miedzy
dowolnymi zebami 7/_/1/
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SZLIFIERZ PRECYZYJNY NA SZLIFIERKACH WSPOLRZEDNOSCIOWYCH

| SPECJALNYCH - kategoria 9

Powinien zna¢:

Jak szlifierz watkéw i otworéw ptaszczyzn w kategorii 9, a ponadto: zasady ustalania
procesu technologicznego dla skomplikowanych i bardzo ztozonych operacji wykony
wanych na szlifierce wspo6trzednolciowej, optyczrKj-programowej i specjalizowanej
Powinien umie¢:

Jak szlifierz ptaszczyzn oraz wotkéw i otworéw w kategorii 9, a ponadto; wykonywaé
przy samodzielnym ustalaniu procesu technologicznego skomplikowane i bardzo ztozone
operacje na szlifierkach wspotrzednosciowych, optyczno-programowych i specjoli”
zowanych .

Odpowiada zo:

Szkody materiatowe powstate na skutek zniszczenia lub uszkodzenia pracochtonnych

i materiatochtonnych wyrobéw lub czesci maszyn i urzadzen Precyzje wykonywania
kosztownych elementow obrabianych oroz prawidtowos¢ ich dziatania

Przyktady robot:
1. Szlifowanie skomplikowanych stempli i matryc ws-4 klasie

doktadnosci 7/-12/
2 . Szlifowanie otworéw w korpusach przyrzadéw w uktadzie

wspotrzednych przestrzennych w 3-4 klasie doktadnosci 7/-n/
3 Szlifowanie otworéw w przyrzadach kontrolno-pomiarowych

w Kilku ptaszczyznach z zachowaniem prostopadtosci, réw-

nolegtosci i rozstawienia *0,005 nm 7/-12/
4. Szlifowanie zaryséw nozy do gtowicy Gleasona pracujacych

metodg Formata i Revacycle 7/-12/
5. Szlifowanie tarcz podziatowych powyzej 40 zebow z doktadnoscig

podziatu 0,002 mm pomiedzy dowolnymi zebami 7/-12/

 Szlifowanie kopiatéw i krzywek oraz sprawdzianéw kszattowych
7/-12

o ztozonych wymiarach tolerancji 0,005 nm

blacharz - kategoria 9

Powinien znac:

Zasady i metody wykonywania bardzo ztozonych elementéw prototypowych nadwozi
samochodowych. Technike rozrysowywania rozwinie¢ elementéw o ztozonych ksztat-
tach przestrzennych prototypowych nadwozi samochodowych na podstawie dyspozycji

' szkicow projektanta. Sposoby wykreslania tukéw i krzywych oraz sposoby kontroli
zarysow blach przy uzyciu potrzebnych narzedzi pomiarowych Zasady czytania pro-
totypowych, oraz bardzo ztozonych rysunkéw zestawieniowych Wiasnosci technolo-
giczne materiatdbw stosowanych przy robotach blacharskich prototypowych, jak np.:
blach o réznych grubosciach, epidianu, cyny blacharskiej, szpachlowki itp. Zasady
recznego ksztattowania i pasowania elementéw prototypowych nadwozi samochodowych
w wielu ptaszczyznach i katach potozen, z réwnoczesng wstepng onaliza mozliwosci
wdrozenia prototypowego nadwozia do produkcji. Zasady i warunki wzorntctwa prze-
mystowego w zakresie umozliwiajgcym uzyskanie pozadanego ksztattu i linii prototy-



powych nadwozi samochodowych. Zasady obstugi i stosowania urzadzen spawalniczych
przy sczepianiu dopasowanych elementéw konstrukcji prototypowego nadwozie
samochodu osobowego.

Powinien umie¢:

Wykonywac¢ w istniejacych warunkach wyposazenia warsztatowego bardzo ztozone
elementy konstrukcyjne prototypowych nadwozi samochodowych przez reczne ksztat-
towanie | posowanie.Dorabia¢é pomoce warsztatowe, jok: przyrzady, uchwyty.. Roz-
rysowywac rozwiniecia ztozonych elementéw prototypowych nadwozi samochodowych
no podstawie wskazéwek i szkicow projektanta. Dopasowywac i dokonywac korekty
ksztattu i wymiaréw przy montazu elementéw prototypowych w nadwoziach samocho-
dowych, w celu uzyskania zatozen projektowych. Sczepiaé i spawa¢ elementy konstru-
kcyjne w trakcie recznego ksztattowania i pasowania elementéw prototypowych nad-
wozi samochodowych . Organizowac prace podlegtych pracownikéw oraz nadzorowaé
prawidtowosc¢ realizacji zotozen projektowych przy wykonywaniu modeli prototypowych.

Odpowioda zo:

Straty spowodowane niewtasciwym wykonaniem obrébki modelu prototypowego nadwozia
samochodowego. Precyzje wykonania montazu konstrukcyjnego wraz z korektg
ksztattu i wymiaréw prototypowych nadwozi samochodowych, odpowiadajacych zatoze-
niom 1 sugestiom projektanta

Przyktady robot:
1. Reczne ksztattowanie elementéw prototypowych nadwozi

samochodowych 7/ 1/ 1/
2. Dopasowanie z dokonaniem korekty ksztattu i wymiaréw czesci

/elementow/ przy montowaniu oraz sczepianiu prototypowych

nadwozi samochodowych wroz z dokonaniem poprawek i przerdbek

uzgodnionych z projektantem 7/1/V

CENTROWACZ SZKtA OPTYCZNEGO - Kkategoria 9

Powinien znag:
Jak w kategorii s .

Powinien umiec:

Centrowacé | szlifowac¢ elementy optyczne w pelnym zakresie $rednic z doktadnoscia

w 5 klasie wg PN, Wykonywa¢ w centréwce pétautomotycznej fazy ptaskie z tole-
rancjg™O,©! nm Centrowaé elementy optyczne o bardzo diugich ogniskowych

f 21000 mm, zachowujgc centralno$¢ C~ 0,5 mm Centrowa¢ kolki mikroskopowe

0 bardzo motych $rednicach i krotkich ogniskowych, np, =3 mm; f=s mmwraz z wy-
kononiem fazy pod katem i fazy ptaskiej, wptywajacych na wielko$¢ srednicy czynnej
1grubos¢ elementu

Odpowiada za;

Precyzje wylconania najtrudniejszych elementéw optycznych o najwyzszych wymaga"
niach technicznych, od ktérych zalezy jakos¢ i prawidtowos$¢ dziatania precyzyjnych
1 cennych wyrobow.

Przyktady robot:
1. Centrowanie soczewki z doktadnoscig w 5 klasie wg PN 7/-12Z



2 Centrowanie soczewki: do lasera o dtugoSci ogniskowej f=5000 nm 7/-12/
3. Centrowanie wielozabiegowe /ostateczne wykonanie do montazu/

kulki mikroskopowej o Srednicy 3 mm i ogniskowej f =8 nmwraz

z wykonaniem fazy pod katem 30° i 10*oraz fazy ptaskiej,od ktérej

zalezy czynna Srednica stozka i gruboS6 soczewki, z doktadnoscia

wymiaru ferubo™i +o0.01 mm. 1/-/L/

LL/TOWACZ - kategoria s
Powinien znag¢: - jak w kategorii 7
Powinien umie¢: m jok w kotegorii 7

Odpowioda za:
Stroty materialne oraz mozliwoS¢ spowodowania zagrozenie bezpieczenstwa lotu, ktére

moze powsta¢ z niezapewnienio jakoSci i precyzji wykononia potaczen przez lutowanie
czeSci i podzespotéw silnikéw lotniczych.

Przyktady robdét: , .
1. Lutowanie kadlubow wtryskiwacza za pomoca fotokomaiki z zachowo
niem doktadnego wypetnienia lutowiem szczeliny kojarzonych elementéw

kadtuba, watka, cylindra B 7/-/1/
2 Lutowanie rurek do kadtuba i kotnierze wtryskiwacza pracujgcego pod -il £,/
cisnieniem 20 at z otrzymaniem 100% pofciczenia 7/-11/

MALARZ KONSTRUKCJI, MASZYN | WYROBOW METALOWYCH - kategorio s

Powinien znaé: , ,
Recepture wszelkich rodzajow | gatunkoéw farb i lakierow stosowanyc w procesac

lakierowania samochodéw osobowych i samolotéw.' Wtesnosci fizyke™

riatdw lakierniczych.Technologie i worunki techniczne lakierowania samoc o
osobowych po naprawach gtéwnych i ayraryjnych. Techrwlogie wy onomo wsze '®9°/
rodzaju napraw miejscowych uszkodzen, powtok lakierniczy ~ z ro leniern w o ci
wego koloru i odcienia lakieru. Zasady i sposoby wykonywonia ,
pmc wykanczajgcych bardzo ztozonych proceséw lakierowania sai”™~ch”™6w

Warunki techniczne wykonywaniami odbioru robét lakierniczyc .

preccy zespotu roboczego- Lsady dziatania, obstugi i regulac.i
do naktarnio pokryé Llorskich nadwozi samochodéw osobowych oraz samolotow.

N

Ustala¢, na podstawie starych powtok lakierniczych, rodzaje i *  lakiero-
uiywanych do wykonywania tych powtok. Wykonywa¢ terdzo z z n
wania samochoddéw osobowych po naprawach gtéwnych i awaiy|lnyc , 7 7

naprawy miejscowych uszkodzen powitok lakierniczych, z o Lakierowac
koloréw, odcieni barw i uzyskaniem powierzchni ° ¢'® «l -noraw malarskich,
lakierem metalizowanym. Dokonywa¢ oceny jakoSci P

Dobra¢ materiaty malarskie dla uzyskania wiaJciwego kolwu n Nadzoro-

projektanta oraz wykonaé¢ pokrycie prototypowych
wac i regulowa¢ proces automatycznego natryskiwania pow o
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Odpowiada za:

Straty spowodowane niewtasciwym wykonaniem powtok lakierniczych. Bezpieczenstwo
nadzorowanych malarzy. Wtasciwg eksploatacje i wykorzystanie maszyn i urzadzen
lakierni.

Przyktady robot:
1. Nadzorowanie procesu naktadania powtok malarskich za pomocg automcN

natryskowego w nodwoziach! samochodéw osobowych 7/-/117
2. Wykonywanie napraw powtok malarskich oraz powtok w prototypowych
nadwoziach samochodéw osobowych z zachowaniem wiasciwego doboru
7/-11/

koloru oraz jednolitosci powierzchni o ciggtej linii Swiatta
3. Ostateczne malowanie samolotu w produkcji jednostkowej dwusktadnikowymi

rodzajami emalii np. epoksydowo-poliuretanowymi w kilku kolorach
z doborem odpowiedniego uktadu plastycznego koloru, o okreslonej
grubosci powtoki malarskiej vi/t/

4. Lakierowanie wg specjalnych wymagan powierzchni zewnetrznych
/nadwozia/ szybowca z utrzymaniem profilu z doktadnoscig 0,05 mm 6/]/]/

5. Malowanie na gotowo ciezkich obrabiarek kolorystyka wg zlecenia
i prébek klientow eksportowych oroz eksponatéw na wystawy i targi

zagraniczne.

o /o

MONTER MASZYN BUDOWLANYCH - kategorio 9

Powinien znac¢:
Ogolne zasady projektowania modelowego | prototypowego maszyn budowlanych .

Zasady budowy i dziatania zespotéw i urzadzen sterowanych hydraulikg sitowa.
Rodzaje i zasady dziatania urzadzeh do zdalnego sterowania zespotami roboczymi
maszyn budowlanych. Zasady prowadzenia montazu, regulacji i synchronizacji
wspotpracy hydraulicznych napeddw zespotdéw i urzadzen roboczych w ciezkich maszy-
nach i sprzecie budowlanym Zasady przeprowadzania préb testowych prototypowych
ciezkich maszyn i sprzetu budowlanego posiadajacych napedy hydrauliki sitowej.

Powinien umiec:

Prowadzi¢ montaz i rta podstawie dokumentacji modelowej i prototypowej wyznacM¢
kolejno$¢ operacji oraz okresla¢ miejsce zamontowania zespotéw, mechonizmoéw

i urzadzen sterowanych napedem hydrauliki sitowej w ciezkich maszynach i sprzecie
budowlanym. Przeprowadza¢ regulacje i synchronizacje wspoétdziatania zespotow

i urzadzen roboc™eh sterowanych hydraulikg sitowg w ciezkich maszynach 1 sprzecie
budowlanym. Czyta¢ schematy uktadéw hydraulicznych. Wykrywacé i usuwa¢ ujawnione
w trakcie préb eksploatacyjnych defekty i nieprawidtowe dziatanie uktadéw napedu
hydrauliki sitowej.

Odpowioda za:

Szkody materialne powstate w wyniku niewtasciwego montazu i regulacji zespotow
roboczych napedzanych hydraulikg sitowg. Bezpieczenstwo zespotu roboczego i oto-
czenia na terenie przeprowadzanych préb eksploatacyjnych w trakcie usuwania usterek
i nieprawidtowosci dziatanio zespotéw roboczych posiadajgcych napedy hydrauliki
sitowej w ciezkich maszynach i sprzecie budowlanym.
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Przyktady robét:
1. Prowadzenie montazu, regulacji i synchronizacji zespotéw i urzadzen
roboczych ciezkich maszyn budowlanych posiadajgcych napedy hydrou-
liki sitowej, np. prototypowych koparek. 1/-/2/
2. Wykonywanie préb eksploatacyjnych, usuwanie usterek i nieprawidto-
wosci dziatania oraz ostateczng regulacje zespotdw i urzadzen roboczych
ciezkich maszyn budowlanych napedzanych hydraulikg sitowa, np.
prototypowych koparek. T/-12/

MONTER MASZYN | URZADZEN ROLNICZYCH - kategoria 9

Powinien znac¢:

Zasady dziatania i wspotpracy skomplikowanych uktadéw sterowniczych, napedowych,
jak: uktady elektroniczne, hydrauliczne, pneumatyczne i mieszane stosowar™e w
kombojrach. Zasady montazu i regulacji zespotéw i machanizmoéw roboczych posiada-
jacych uktady hydrauliczne, pneumatyczne i elektroniczne w kombajnach. Zasady
przeprowadzania préb Itestowych prototypowych kombajnéw. Zasady wykorzystania
przy naprawach wyposazenia wozu obstugi technicznej, przeznaczonego do terenowych
napraw serwisowych kombajnéw. Zasady lokalizowania uszkodzen i nieprawidtowego
dziatania uktadow sterowania w kombajnach oraz sposoby ich naprawy.

Powinien umie¢: e

Prowadzi¢ montaz-prototypowych kombajnéw ze sterowaniem hydraulicznym i pneuma-
tycznym. Przeprowadzac prétjy eksploatacyjne kombajnéw prototypowych, dokonywaé
ostatecznej regulacji i synchronizacji wspotpracy zespotow z uktadami sterowania
hydraulicznego. Czyta¢ schematy uktadéw napedu i sterowania stosowonych w komboj-
nach. Wykrywaé uszkodzenia kombajnu, ustala¢ sposéb naprawy i wykono¢ naprawe
serwisowag w terminie za pomocg wyposazenia wozu obstugi technicznej.

Odpowiada za:

Straty spowodowane niewtasciwym montazem lub rxjprawq i regulacja zespotéw robo-
czych posiadajacych uktady sterowania i napedu hydrauliczne, pneumatyczne i elektro-
niczrte w kombajnach. Bezpieczenstwo wspétpracownikdéw i otoczenia podczas prowo-
dzenia préb eksploatacyjnych | usuwania usterek oraz nieprowidtowosci dziatania

zespotow roboczych o rtapedzle hydraulicznym.

Przyktady robét:
1. Prowadzenie montazu prototypéw kombajnéw sterowanych hydraulicznie,

pneumatycznie i elektrycznie. 71-122
2 . Wykonanie naprawy serwisowej kombajnéw posiadajacych uktady stero-

wania i napedy hydrauliczne, pneumatyczne i elektroniczne. 71-121
3; Wykonanie préb testowych i eksploatacyjnych kombajnéw prototypowych,

ostateczna regulacja zespotéw sterowanych hydraulicznie, pneumatycz- . , N

nie lub elektronicznie. Vv,

MONTER POJAZDOW | URZADZEN TRANSPORTU DROGOWEGO - kategorio 9

Powinien znaé:
Zasady budowy, dziatonia i wspotpracy ztozonych ukfadéw sterowanio mechanicznego,

hydraulicznego i pneumatycznego w pojazdach i urzadzeniach transportu drogowego.
Zasady montazu i regulacji zespotdw, urzadzen i mechanizméw posiodajgcych sterow



nTcze uktad/ hyc”uliczne, pneumatyczne i elektroniczne. Zasady przeprowadzonia
prob testowych prototypowych pojazdéw, sprzetu | urzadzen transportu drogowego.
Zasady lokalizowania uszkodzen i nieprawidtowego dziatania uktadéw sterowania oraz
sposoby ich naprawy. Ogoélne zasody projektowania modelowego i prototypowego.
Zasad)' stuchowego badania pracy zespotéw mechanicznych i silnika w pojazdach tran-
sportu drogowego. Technologie naprawy zespotow pojazdéw unikalnych i prototypowych.
Zasady wykonywania wykresow indykatorowych silnikéw spalinowych w pojazdach

i urzadzeniach transportu drogowego.

Powinien umie¢:

Prowadzi¢ wraz z ustaleniem technologii montaz i regulacje ztozonych prototypowych
pojazdow i sprzetu drogowego, posiadajacych uktady sterowonia hydraulicznego,
pneumatycznego i elektronicznego. Postugiwac sie elektronowymi urzgdzeniami do
regulacji pracy silnika oraz poszczeg6lnych zespotdw i uktadéw. Przeprowadzaé tes™
towe proby eksploatacyjne pojazdéw i urzadzenh transportu drogowego z dokonaniem
niezbednej regulacji lub okreslenia zakresu naprawy nieprawidtowo dziatajgcych
zespotow i uktadéw. Wnioskowac propozycje zmian konstrukcyjnych w montowanych
prototypowych pojazdach i urzagdzeniach transportu drogowego w celu uzyskania
zatozen projektowych. Ocenié¢ na podstawie wykreséw indykatorowych, wskazan przy-
rzadow i aparatéw pomiarowych oraz stuchowego badania pracy silnika i zespotéw w
pojazdach i urzadzeniach transportu drogowego prawidtowosci ich dziatania. Lokalizo-
wac i usuwaé przyczyny nieprawidtowosci w pracy pojazdéw i urzadzen transportu
drogowego.

Odpowlado za:
Straty spowodowane niewtasciwym montazem i regulacjg zespotéw i uktodow sterowania

w prototypowych ztozonych i specjalnych pojazdach i urzadzeniach transportu drogowego.

Przyktody robot:
i Prowadzenie montazu oraz dokonanie regulacji uktadéw sterowania

pneumatycznego, hydraulicznego i elektronicznego w prototypowych

pojazdach | urzadzeniach transportu drogowego. 7/-12/
2. Przeprowadzanie prob testowych i eksploatacyjnych, dokonanie

niezbednej regulacji lub wnioskowanie zmiony rozwigzan konstruk-

cyjnych zespotéw w prototypowych pojazdach i urzadzeniach transportu

(“ogowego. 7/-121
3. Ostateczny przeglad i regulacja oraz przystosowanie pojazdu do wymagan
i warunkéw zlecenia eksportowego. 7/-/V

MONTER SPRZeTU GOSPODARSTWA DOMOWEGO |WYROBOW METALOWYCH -
- kategoria s

Powinien zno¢:
Budowe, dziatanie oraz warunki pracy skomplikowanych maszyn i urzadzen jak:

zygzakowe, poétautomatyczne i licencyjne maszyny do szycia; maszyny clo pisania
oraz pralki automatyczne. Technologie montazu, demontazu, regulacji i napraw ww.
maszyn i urzgdzehn. Montaz skomplikowanych zespotow, przy ktérych zachodzi
konieczno$¢ zsynchronizowania ich wspoétpracy i ostatecznego wyregulowania. Zasady
orgonizacji procy stanowiska roboczego linii montazowej podzespotéw lub montazu

gtéwnego.



Powtnien umiec:

Samodzielnio montowac, ustowiaé | regulowaé ztozone mechanizmy maszyn | urzadzen
gospodarstwa domowego jak: mechanizm automatycznego prowadzenia Sciegu licencyj-
nych domowych i przemystowych moszyn do szycia, mechanizm programowonia w
pralkach automatycznych itp. Dokonywaé samodzielnie naprawy skomplikowanego
sprzetu, jak: pralki automatyczne, wieloczynno$ciowe pétautomatyczne i automatycz-
ne maszyny do szycia itp. Samodzielnie przeprowadza¢ préby i badania wraz z oceng
jakosci pracy ztozonych mechanizméw, masiyn i urzadzer ustala¢ | usuwaé przyczyny
powstawania usterek w pracy. Organizowac prace brygady, linii montazowej podzes-
potéw lub montazu gtéwnego.

Odpowiado za:
Straty spowodowane niewtasciwym montazem oraz regulacjg zespotéw i uktadéw stero-
wania w automatycznych pralkach i wieloczynnosciowych maszynach do szycia.

Przykfady robét:

K Ostateczna regulacja maszyn do szycia: zygzakowych, pétoutomatycznych
oraz licencyjnych typu Singer, maszyn do pisania oraz pralek automatycz-
nych

2. Przeprowadzanie préb i badan oraz regulacja i naprawy na wydzielonych
stanowiskach pracy skomplikowanych maszyn i urzadzen jak: pralki
automatyczne, zygzakowe potautomatyczne i licencyjne nwszyny
do szycia typu Singer, oraz maszyny do pisania . 7/-11/

3. Ustawianie | regulacja ztozonych mechanizméw napedowych i steruja-
cych maszyn | sprzetu gospodarstwa domowego jak: mechanizm auto-
matycznego prowadzenia $ciegu, mechanizm programowania w pral-

7/-11/

kach automatycznych 7/-11/
4. Naprawy u uzytkownikéw skomplikowanych maszyn i sprzetu gospo"
darstwa domowego jak; pralki automatyczne, wieloczynnosciowe
7/-11/

pétautomatyczne maszyny do szycia

NASTAWIACZ MASZYN | URZADZEN LAMPOWYCH - kategorio 9

Powinien zno¢:

Procesy technolog.iczne stosowane w produkcji lamp elektronowych, laserowych,
nodawczych, mikrofalowych, oscyloskopowych, wytadowczych, halogenowych.
Wystepujace*w procesie produkcyjnym wady mechaniczne. Stosowone parametry
elektryczne, optyczne, prézniowe i izolacyjne w poszczegoélnych grupach wyrobdw
Procesy fizykochemiczne zachodzace w lampach pod wptywem nagrzewania elektrod
pradami elektrycznymi. Technologie uzyskiwania wysokiej prozni i technologie
szklarska-lampowag oraz rur laserowych. Techrxjlogie obrébki plastycznej metali na
zimno i gorgco. Procesy zachodzgce w strukturze moteriatu przy obrébce cieplne;j.
Rodzaje i zasady dziatania przekaznikéw programowych, stabilizatoréw, czujnikow
elektrycznych oraz sémoczynnych uktadow regulacyjnych i rozruchowych. Ukitody
sterowania pneumatycznego i elektronicznego ogregotéw wieloczynnosciowych.
Zasady regulacji wszystkich urzadzen i automatéw do produkcji lamp, jak: zotapianio,
pompowania, aktywowania, stabilizacji - wySwiecania, pomiarowych itp. Budowe”™
zasady dziatania i ustawiania oraz sposoby eliminowania i zapobiegania powstawaniu
brakéw w procesach produkcyjnych podzespotéw i montazu koricowego wysoko wydoi ¢

i wieloczynrx)sciowych agregatow.



Powinien umiec:

Wykonywaé montaz i demontaz oraz regulacje najbardziej skomplikowanych instalacji,
agregatow, maszyn i aparatury elektronicznej, elektrycznej, pneumatycznej i chemicz-
nej stosowanej przy produkcji lamp oscyloskopowych,, halogenowych. Montowa¢ nowe
ukfady prézniowe i sprawdzac ich jako$¢ dziatania. Nadzorowac¢ prawidtowos$¢ prowa-
dzonego przebiegu procesu technologicznego przez ustawione przez siebie maszyny do
produkgiji lamp elektronowych - nadawczych, odbiorczych, oscyloskopowych, rur
laserowych wykonywanych na zautomatyzowanych i wysokov/ydajnych urzgdzeniach
licencyjnych. Przeprowadza¢ korekte parametréw mechanicznych, elektrycznych,
termicznych, temperatury ptomieni palnikbw zatapiajacych, urzadzeri do dozowania
gazéw szlachetnych lub rteci oraz urzadzen do aktywowania i pomiaréw lamp elektro-
nowych, oscyloskopowych i halogenowych. Wykrywac¢ przyczyny’i przeciwdziata¢
powstawaniu brakéw na poszczegoélnych stanowiskach produkcyjnych przy produkcji
lamp oscyloskopowych i halogenowych. Prowadzi¢ przestawianie automatow i urzadzen
do produkcji lamp oscyloskopowych lub halogenowych.

Odpowiado zo:

Straty materialne powstate z nieprawidtowego nastawiania bardzo kosztownych urzg-
dzenh - og-egatow i niewtasciwej ich eksploatacji, nadmiernego zuzycia materiatow,
detali lub podzespotow. Bezpieczehstwo wspotpracownikdw w czasie pracy.

Przyktady robot:
1. Nastawianie i przeprowadzanie korekty parametrow technicznych

formowania i wykonywanie na gotowo balonéw do lamp rteciowych

na automatach licencyjnych 7/-12/
2. Nastawianie i prowadzenie korekty parametréw technicznych w

liniach produkcyjnych rury laserowe, jarzniki do lamp rteciowych

!"zespoty Luxram"/ i halogerwwych 7/-12/
3. Nastawianie i przeprowadzariie korekty i usuwanie usterek w pracy

automatow i urzadzen licencyjnych o wysokiej wydajrwsd pracy,

wykonujacych detale o zacisnionych tolerancjach, np. stateczniki 7/-12/

POLEROWACZ - kategoria s

Powinien znog¢:
jak w kategorii 7.

Powinien umie¢:

Jak w kategorii 7 - poza tym: polerowa¢ do potysku lustrzanego detale potsztywne
o skomplikowanych ksztattoch oraz diugosci powyzej 1500 mm 1 ciezarze pov/>'zei
5 kG, ktore powodujg bardzo duze fizyczne obcigzenie robotnika.

Przyktody robat:
1. Polerowanie wykanczajgce topatek silnikow lotniczych o skompliko-

wanych ksztattoch z utrzymoniem wymiaréw w Kkilku przektojach

zmiennych na catej dtugosci piéra /r6znica pomiedzy sasiednimi

przekrojamio.1 - o0.,6 mm/ 7/1/-/
2. Dopasowanie przez polerowanie topatek wirnika sprezarki o .tozonychi

ksztattach nc powierzchni grzbietu, koryto i p tki z utrzymaniem

warunkéw odchylenia od teoretycznego profilu przy ptynnej zminnir-

wymiaru 7



3. Polerowanie reczne, do potysku lustrzanego na polerkach stacjonarnych,
bardzo skomplikowanych niedzielonych /dtugich/ zderzakéw
samochodowych b/2/-/

PRASER TWORZYW SZTUCZNYCH - kategoria s

Powinien zno¢:

Budowe oraz zasady dziatania automatyki sterujqce| i urzqdzen w liniach automatycz-
nych do spieniania poliuretanu i prézniowego formowania. Zasady doboru komponentow
w zakresie iloSciowo-jakoSciowym sktadnikOéw tworzywa oraz parametrOw prasowania

w zaleznosci od ich rzeczywistych wiasciwosci dla wyprasek o specjalnych - elektrycz-
nych i mechanicznych wymaganiach odbiorczych.

Powinien umieé:

Ustawia¢, regulowa¢ i synchronizowaé prace urzadzeh do prozniowego formowania i
spieniania poliuretanu, wyposazonych w elektroniczng automatyke sterujgcg. Ustawiac
i regulowaé¢ formy o duzej ilosci elementéw formujacych i zaprasek na prasach o nacis-
ku powyzej 400 ton i w innych urzadzeniach dla rob6t przy wykonywaniu wyprasek

0 specjalnych wymaganiach odbiorczych.

Odpowioda za:
Straty spowodowane niewtasciwyrp ustawieniemioprzyrzagdowania i pras o nacisku powyzej
400 ton i wtryskarek dla wyprasek wielokolorowych.

Przyktady robot:

1. Ustawianie i regulacja urzadzen do prézniowego formowonia komor
i drzwi chtodziarek 17/-11/

2 Ustawianie i regulacja linii automatycznej do spieniania izolacji
poliuretanowej 7/-11

3. Ustawianie i regulacja form na prasach o nacisku powyzej 400 ton 6/ /1

4. Ustawianie i regulacja form na wtryskarkach dla wyprasek
wie lokolorowych

5. Doswiadczalne i prébne prasowanie i formowanie wyrobow
o specjalnych wymaganiach odbiorczych

7/-11

7/-/1

'ROBOTNIK MAGAZYNOWY-OPERATOR URZADZEN W MAGAZYNACH
WYSOKIEGO SKtADOWANIA-kategoria 6

Powinien znac:

Zasady i warunki realizacji zadan magazynowo-ekspedycyjnych. Techrsologie
pakowania skrzyn i konteneréw z wyréznieniem pokowania zerowego, jednostkowego,
standardowego oraz wg zadah importera. Zasady dziatania automatycznych urzadzen
wozgcych, liczacych, odmierzajacych, automatycznych i pétoutomatycznych
urzadzen do zbijania skrzyn, naciggania taSmy, zszywania, zgrzewania. Zasady
dziatania automatycznych urzadzen do ciggtego transportu wewngtrz magazynu i
miedzy magazynami. Zasady sporzadzania mogozynowo-spedycyjnych specyfikociji.
Symbolike i charakterystyke magazynowych towaréw. Zasady zabezpieczania fadunkéw
przed uszkodzeniem oraz wptywami atmosferycznymi w czasie transportu ladowego,
lotniczego i morskiego.



*

Powlniwi umie¢:
Nodzorowaé przebieg i wykonywa¢ prace mogazynowo-ekspedycyjne zgodnie z obo-
wigzujgcg technologig. Pakowac skrzynie i kontenery wg specyfikacji. Postugiwac sie
autonuttycznymi”urzadzeniami do wazenia, liczenia i odmierzania towaréw. Obstugiwaé
automatyczne i potautomatyczne urzgdzenia do zbijania skrzyn, naciggania toSmy,
zszywania oraz zgrzewania z wykoriystaniem transportu wewnatrzmagazynowego.
Zabezpiecza¢ przed uszkodzeniem oraz wptywami atmosferycznymi tadunki transporto-

we drogg ladowa, lotniczg lub morska.

Rrzyktody robot:

1. Organizowanie pakowania i wysytki gotowych wyrobow
na eksport zgodnie ze specyfikacjg

2. Pakowanie i rozpakowywanie wg obowigzujacej wersji
i odmian samochodu osobowego

6/-/-/

s/ 1/ %/

ROBOTNIK MAGAZYNOWY - OPERATOR URZI“DZEN W MAGAZYNACH
WYSOKIEGO SKLADOWANIA - kategoria 7

Powinien znac:

Zasady organizacji pracy, prowadzenia ewidencji oraz kody i indeks materiatbw znaj-
dujacych sie w obstugiwanych magazynach, wigczonych do systeméw komputerowych.
Rozktad poszczegoélnych stref pdl i pomieszczern magazynowych wysokiego sktadowania.
Zasady obstugi , dziatania i manipulowania urzgdzeniami dzwigowo-podnosnikowymi
przeznaczonymi do obstugi magazynéw wysokiego sktadowania. Warunki zlecenia

i “magar”~a odbiorcéw w zakresie pakowania, ekspedycji oraz ustawiania w kontene-
rach wyrobow przeznaczonych na eksport. Zasady dziatania urzagdzen do automatycznego
i potautomatycznego zbijania iobijania skrzyn, kantowania blach na krawedziarce,
naciggania i zgrzewania taSm wigzgcych.

Zasady dziatania urzadzen do ciggtego transportu wewngtrz magazynu i miedzy magor-
zynami.

Powinien umie¢:

Obstugiwa¢ | manewrowaé urzadzeniami dzwigowo-podnoSnikowymi przeznaczonymi

do obstugi magazynéw wysokiego sktadowania.

Sporzgdza¢ dokumentacje stanéw magazynowych wyrobow i materiatow, dostosowang

do systemu komputerowego. Ustawiac i regulowac¢ urzadzenia do pétautomatycznego

i automatycznego xbijorrie{skrzyn, krawedziarke, urzadzenia do naciggania i zgrzewania
taSitrwlgzacych oraz zapewniaé dziatanie urzadzen do ciggtego transportu.
Organizowaé i nadzorowaé przebieg sktadowania wyrobdéw transportowych w kontenerach
wg zlecen i warunkéw importera. Wykonywac¢ czynnosci magazynowe przy sktadowaniu/
przyjeciu f wydawaniu oraz zabezpieczaniu duzych partii mateFiatéw tatwopalnych,
trujgcych, wybuchowych, kwaséw i gazéw technicznych, oraz wysoko wartosciowych

materiatéow.

Przyktady robot:

1. U~ towieniel i regulacja urzadzen do pétautomatycznego i automa-’
tycznego zbijania i obijania skrzyn, z kompletami samochoddéw
w czesciach przeznaczonych na eksport/naciggania i zgrzewania

ta&n wigzacych oraz urzadzen do ciggtego transportu. 6/ 1/-/
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2. Skladowanie i wydawanie materiatow i pétfabrykatow za pomoca
urzadzen dzwigowo-podnosnikowych w magazynach wysokiego skta-
dowania wraz z prowadzeniem dokumentacji magazynowej, dostoso-

wanej do systemu komputerowego. e/ -/1/
3. Organizowanie i nadzorowanie przebiegu pakowania i sktadowania
w kontenerach wyrobéw wg warunkéw i wymagan importera 6/ -/1/

ROBOTNIK TRANSPORTOWY - OPERATOR URZADZEt™ TRANSPORTOWYCH
- kategoria s

Powinien znac:

Zasady paletyzacji i tworzenia jednostek tadunkowych oraz konteneryzacji tadunkéw.
Zasady i przepisy uzytkowania urzadzen transportu zmechanizowanego. Zasady zabez-
pieczania tadunkéw przed uszkodzeniem oraz wyeliminowania zagrozenia bezpieczen-
stwa wspotpracownikéw i otoczenia podczas manewrowania i transportu ciezkim
sprzetem dzwigowym. Zasady obstugi i eksploatacji urzagdzen do mechanicznego za-

i wyladunku materiatéw sypkich i zbrylonych z pojazdéw transportowych. Zasady

i przepisy bezpieczenstwa podwieszania tadunkéw transportowych. Zasady sprawdzania”™
normy i warunki jakim powinny odpowiada¢ liny do podwieszania tadunkéw. Zasady
lokalizowania przyczyn nieprawidtowego dziatania poszczegdlnych zespotdéw roboczych
i urzadzen sterowniczych i sposoby ich usuniecia.

Powinien umieg¢:

Obstugiwac¢ sprzet i urzadzenia transportowe, jak: urzadzenia do za- i wytadunku
materiatow sypkich i zbrylonych, zurawie somojezdne, dzwigi somochodowe o udzwigu
do s ton oraz wykonywac przy ich wspotudziale za- i wytadunek lub transportowa¢ na
miejsce sktadowania. Zabezpiecza¢ ciezkie i gabarytowo duze tadunki przed uszko-
dzeniem wraz z ich podwieszaniem oraz zapewnia¢ stan bezpieczenstwa w trakcie

ich transportowania.

Sprawdza¢ stan techniczny i sprawnos¢ eksploatacyjng poszczegoélnych zespotéw robo-
czych i urzadzenh sterowniczych oraz usunaé w trybie doraznym powstate uszkodzenia

i zaktocenia.

Odpowiado za:
Straty materialne spowodowane uszkodzeniem.jadunku oraz urzadzen dzwigowych.
Zapewnianie bezpieczenstwa pracownikom brygody.

Przyktady robét:
1. Wytadunek i zatadunek przy uzyciu urzadzeh mechanicznych

materiatéow sypkich i zbielonych 5/-11/
2. Roztadowanie i zatadowanie za pomocg zurawi samochodowych,

lub dzwigéw samochodowych towaréw spaletyzowanych do kon-

teneréw 5/-1}
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ROBOTNIK TRANSPORTOWY-OPERATOR URZy~DZEN TRANSPORTOWYCH
- kategoria 7

Powinien zna¢:

Zasady dziatania, obstugi i warunki eksploatacji ciezkiego sprzetu i urzadzen tran-
sportowych o napedzie spalinowym, elektrycznym, hydraulicznym i udzwigu powyzej

8 ton, stosowanych przy za- i wytadunku materiatéw, jak: suwnice widtowe, dzwigi
samojezdne, dzwigi stacyjne, urzadzenia do mechanicznego za- i wyladunku. Zasady
transportu przy uzyciu pojedynczych lub zespotowych urzadzen transportowych ciezkich
i gabarytowo duzych obrabiarek, pras i agregatéow w czynnych halach produkcyjnych.
Zasody transportu oraz za- i wyladunku konteneréw. Zasady za- i wytadunku oraz
transportu duzych pojemnikéw z materiatami trujgcymi, fatwo palnymi, wybuchowymi

i gazami technicznymi.

Powinien umie¢:

Wykonywac¢ za- i wyladunek oraz transportowaé¢ za pomoca ciezkiego sprzetu i urzg-
dzen o napedzie spalinowym, elektrycznym i hydraulicznym, jak: suwnice widtowe,

dzwigi samojezdne, dzwigi stacyjne i urzadzenia do mechanicznego za- i wyladunku
materiatow.

Transportowa¢ i ustawia¢ tadunki kontenerowe. Transportowaé ciezkie i gabarytowo

duze obrabiarki, prasy i agregaty w czynnych halach produkcyjnych przy uzyciu po-
jedynczych lub zespotowych urzadzen dzwigowych . Transportowaé duze pojemniki

z materiatami trujgcymi, tatwo palnymi, wybuchowymi i gazami technicznymi.

Odpowiada za:
Skutki i szkody wynikte z niewtasciwej obstugi i eksploatacji urzadzen dzwigowych
oraz bezpieczenstwo pracy wspotpracownikéw i otoczenia.

Przyktady robot:

1. Transportowanie przy uzyciu pojedynczych lub zespotowych
urzadzen dzwigowych ciezkich i gabarytowo duzych obrabiarek,
pras i agregatow w czynnych halach produkcyjnych

2 Transportowanie duzych tadunkéw materiatéw trujgcych, fatwo

palnych, wybuchowych kwaséw i gazéw technicznych w czynnych halach

produkcyjnych s/ -1/2/
3 Zatadowanie i wytadowanie tadunkéw kontenerowych przy
uzyciu ciezkiego sprzetu dzwigowego e/ -/1/

SZLIFIERZ KOt ZEBATYCH - Kkategoria 9

Powinien znac:
Jak w kategorii s i dodatkowo: zasady przeliczen trygonometrycznych, geometrie
ostrza narzedzi do kot zebatych.

Powinien umiec:

Jak w kategorii s i dodatkowo: wykonywac¢ obliczenia zwigzane z ustawieniem szlifierek
do ko6t zebatych. Korygowac ustawienie szlifierki w celu osiggniecia zadanych warun-
kéw technicznych wykonania przy modyfikacji zarysu ewolwenty, okre$lenie potozenia
/zowieszenia/ fazki.



Odpowioda zo:

Szkody materTalne powstate no skutek uszkodzenia lub zniszczenia bardzo kosztownych,
pracochtonnych i precyzyjnych narzedzi oraz czelci maszyn i urzadzen.

Stan techniczny i eksploatacyjny szlifierek do k6t zebatych.

Przyktady robot:
1. Szlifowanie wiérkownik6éw o ; module powyzej 2, ilosci zeb6éw

powyzej 80 i kacie przyporu powyzej 15° w tolerancji wykonanie

zarysu uzebienia 0,005 mm, bicia promieniowego uzebienia na

$rednicy podziatowej 0,01 mm, w 9 klasie chropowatosci 7/-12/
2. Szlifowanie zarysu nozy Fellowsa z fazkg o iloSci zeboéw powyzej

50 w tolerancji wykonania: ewolwenty 0,005 mm, bicia uzebienia

0,015 mm, w 9 klasie chropowatosci 7/-12/
3. Szlifowanie ko6t zebatych wzorcowych w 2-3 klasie doktadnosci
i 10 klasie chropowatosci 7/-12/

SZLIFIERZ MATERIALOW POLPRZEWODNIKOWYCH - kategoria 7

Powinien zno¢:

Wiasnosci fizykochemiczne materiatéw poétprzewodnikowych oraz materiatébw pomo-
cniczych stosowanych w procesach obrobki.

Podstawy krystalografii oraz metody orientowania monokrysztatow/ptaszczyzny 1.0.0.,
1.1.0, 1.1.1. i inne/. Wptyw parametréw obrébki, stanu narzedzi oraz materiatow
pomocniczych stosowanych w procesie techryjlogicznym na jako$¢ obrabianych powie-
rzchni. Zasady pracy urzadzen automatycznych stosowanych do obrébki materiatow
potprzewodnikowych i ich podstawowe uktady, jak: sterowanie, kontrola 1 zabezpie-
czanie automatyczne.

Zasady montowania tarcz z nasypem diamentowym oraz centrowania i mierzenia pra-
widtowosci montazu. Budowe i zasady dziatania przyrzadéw pomiarowych, jak czujniki
do pomiaru grubosci ptytek z odczytem metrycznym. Wielkosci obcigzen na pitkach
tasrnowych w procesie ciecia w zaleznos$ci od gtetjokoscl zagtebienia sie tasmy w mo-
nokrysztale. Przyczyny nieprawidtowosci wystepujacych w procesie obrébki materiatow
potprzewodnikowych, jak: np.: zbyt duze wygiecie ptytek, biad ptaskoréwnolegtosci,
wady powierzchni ptytek. Organizacje pracy zespotowe;.

Powinien umie¢:

Zamontowacé sklejony zestaw taSm w maszynie do ciecia, naciggna¢ go 1wycentrowac.
Obstugiwac i ustawia¢ polerki do polerowania ptytek potprzewodnikowych metoda
mechaniczno-chemiczna.

Oceniac¢ jakos$¢ powierzchni ptytek po polerowaniu za pomoca epilampy i mikroskopu
metalograficznego. Zapobiega¢ powstawaniu bledéw w operacji polerowanie.
Przeprowadzaé rozruch urzadzen do ciecia 1szlifowania oraz polerowania monokry-

sztatdw. Organizowac i kierowaé pracag brygady.

Przyktady robét:
1. Ciecie monokrysztatébw no ptytki z wyeliminowaniem operacji

szlifowania 7'-1-1
2. Cigcie monokrysztatéw o $rednicach powyzej 38 mm, z rozrzutem

grubosci ponizej |IOpr na pitkach taSmowych i tarczowych z nasy-

pem diamentowym - -
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3. Polerowanie mechaniczno-chemiczne ptytek o a-ednicoch powyzej
38 mm o wygieciu plytl«i ponizej 30p i bledzie ptoskoréwnole-
gto£ci ponizej 10jJ

SZLIFIERZ OSTRZARZ - kotegorio 9

Powinien zno¢:

Jak w kategorii s i dodatkowo: zasady przeliczeh trygonometrycznych. Zasady ostrzenia
dogtadzania precyzyjnych i skomplikowanych narzedzi doswiadczalnych i prototypo-
wych.

Powinien umieg¢:

Jak w kategorii s i dodatkowo: ostrzy¢, dogtadzaé precyzyjne i skomplikowane narze-
dzia doswiadczalne i prototypowe z zachowaniem geometrii ksztattu, katow, klasy do-
ktadnosci Tchropowatosci jak dla narzedzi najwyzszej precyzji.

Odpowiado za:

Szkody materialne powstate na skutek upkodzenia lub zniszczenia bardzo kosztownych
procochtonnych i precyzyjnych narzedzi oraz czesci maszyn i urzadzen. n
Stan techniczny i eksploatacyjny szlifierek do wielowypustow.

Przyktody robot:
1. Ostrzenie nozy sktadonych z ostrzami z weglikéw spiekanych
z zachowaniem tolerancji wymiaréw 0,002- 0,004 mm i kszto-

Huo.02 mm n 7/-12/
2. Ostrzenie nozy do wytaczania w tolerancji kata xi' z zacho- v

waniem prostopadtosci 0,002 mm i chropowatosci w 11 klasie 7/ In/
3. Ostrzenie nozy profilowych do zataczania oraz stempli o naj- /

bardziej skomplikowanych ksztattach w tolerancji ksztattu

0,01 mmi 10 klasie chropowatosci y. ..
4. Szlifowanie ksztattu po powierzchni przytozenia w przeciag- o

gaczach pfaskich z nalutowanymi ptytkami z weglikbw spie-
kanych z zachowaniem tolerancji na zebach skrawajgcych
0,01 mm i na zebach wykanczajacych 0,004 nmw 9 klasie
chropowatosci

SZLIFIERZ SZKLA OPTYCZNEGO - kategoria 9

Powinien znag¢:
Jak w kategorii s .

Powinien umiec:
Szlifowac recznie $rednice stupkdw szklanych oraz otworéw cylindrycznych w kregach

/ i ptytkach z doktadnoscia w 7 klasie wg PN, Wykonywa¢ pryzmaty dachowe z tolerancjg
katowg 1O o wymiarach do ostrej krawedzi4-25 mm, wystepujgcych jednocze$nie oraz pry"
zmaly dachowe z tolerancjg katowg 15-20'o wymiarach do ostrej krawedzi powyzej
25 mm /do 70 mm/ wystepujacych jednoczesnie.

Wykonywac¢ inne pryzmaty z tolerancjg katowa 10 oroz tolerancjg wymiaru do ostrej
krawedzi 0,1 mm, wystepujacych jednoczesnie.
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Odpowiado za:
n”ecyz|g"wyl<oiTania najtrudniejszych elementéw optycznych o najwyzszych wymac
niach technicznych, od ktérych zalezy prowidtowoS¢ dziatania specjalnych przy-

rzadéw optycznych.

Przyktady robét:
| » Reczne szlifowanie stupkéw szklanych, np o Srednicy 10 i 30 rm

z doktadnoscig w 7 klasie wg PN 7/-1S/
2. Szlifowanie pryzmatu dachowego o wymiarze do ostrej krawedzi,
np. 18 q 2 "'tf ' tolerancji kata 10’ 7/-15/
3. Szlifowanie pryzmatu dachowego do mikroskopu stereoskopowego
o0 wymiarze do ostrej krawedzi, np. 32 ~ - mmi tolerancji
kata 20’ 7/-12/
4. Szlifowanie innych pryzmatéw, np.pryzmatuo wymiarze do ostrej
7/-12/

krowedzi 23_g ~ mm i tolerancji kata 10’

SZLIFIERZ WIELOWYPUSTOW - kategorio 9

Powinien zno¢; m
Jak w kategorii s i dodatkowo zasady przeliczen trygonometrycznych, geometrie

ostrza narzedzi skrawajgcych do otwordw, jak: przepychaeze, przeciggacze.
Powinien umiec:

Jak w kategorii s i dodatkowo wykonywa¢ obliczenia niezbednie zwigzane z ustawie-
niem obciggaczy szlifierskich, korygowaé profil Sciernicy,'’za pomoca przyrzadu,

w ktéry wyposazona jest dana szlifierka, np. typu DIAFORM.

Postugiwac sie przyrzgdami kontrolno-pomiarowymi do pomiaru zarysu ewolwenty,
bicia promieniowego itp.

Odpowiado zo:

Szkody materialne powstate na skutek uszkodzenia lub zniszczenia bardzo kosztownych,
pracochtonnych i precyzyjnych narzedzi oraz czeSci maszyn i urzadzen.

Stan techniczny i eksploatacyjny szlifierek do wielowypustow.

Przyktady robot:
1. Szlifowanie trzpieni kontrolno-pomiarowych, ustawkikéw
wieloklinowych, wielozgbkowych i,ewolwentowych w to-

lerancji profilu 0,003-0,005 mm 7/-1™/
2. Szlifowanie przeciggaczy o zarysie ewolwentowym z fazka
przy podstawie powyzej 60 mm | dtugoSci powyzej 1200 mm
i powyzej 30 zeboéw w tolerancji ewolwenty - 0,005 mm,
podziatki - 0,005 mm, pomiaru przez wateczki - 0,010 nm 7/-12/
3. Szlifowanie przeciggaczy wieloklirwwych o zarysie promie- . x5
7/-12/

niowym w tolerancji wykonania szerokoSci wlelowypustu 0,005 mm



TAPICER - kategoria 8

Powinien znad:

Rodzaje, gatunki i wiasciwosci fizykochemiczne materiatdbw z tworzyw sztucznych
stosowanych w robotach .tapicerskich .

Wplyw przegrzanej pary' na elastycznos¢ i rozciagliwo$¢ materiatow z tworzyw
sztucznych.

Sposoby i warunki podgrzewania parg pokry¢ siedzen z tworzyw sztucznych. Proces
technologiczny wykonania prototypowych komfortowych siedzern samochodowych

i samolotowych wykonanych z tworzyw sztucznych.

Powinien umieé:

Stosowacé witasciwe sposoby i warunki przy recznym obcigganiu i modelowaniu siedzen
w zaleznosci od stosowanego rodzaju i wiasciwosci materiatdw tworzyw sztucznych.
Obciggaé¢, modelowac i wykanczaé komfortowe siedzenia z materiatbw tworzyw
sztucznych, ktore wymagajg uprzedniego uplastycznienia poprzez podgrzewanie ich
pargo temperoturze 120-130°C.

Przyktody robét:
1. Modelowonie i wykanczanie siedzen, foteli i kanap '‘amochodowych
i pojazdow transportowych pokrytych materiatami z tworzyw sztucznych,
ktére wymagaja uprzedniego uplastycznienia parag o temp. 120-130°C
i duzego wysitku przy nacigganiu pokryc¢. 7/17¢1

TLOCZARZ W METALU -kategoria 9

Powinien znac¢:

Podstawy pneumatyki i hydrauliki w zakresie umozliwiajgcym ustawienie i regulacje
prasy i ttocznikéw wyposazonych w te uktady.

Zasady dziatania i wspOtpracy systeméw pneumatycznych i hydro jlicznych w ttocz-
nikach z systemami elektrycznymi ukfadoéw sterujgcych. Zasady programowania

w zakresie sterowania prasami i pomocniczymi urzgdzeniami stanowiacymi wyposazenie
prasy.

Zosody dziatania i przeznaczenio mikrowytgcznikdw | mikroprzetgcznikoéw, elektry-
cznych urzadzen -terowania krzywkowego, urzadzen podajacych impulsy elektryczne
na uktady sterujgce ruchomymi mechanizmami prasy, przekaznikéw hydraulicznych
typu Vickers, zawprow bezpieczenstwa w jakie wyposazone sa ttoczniki i prasy.
Zasady uzbrajania i regulacji prasy unikalnej wraz z podtgczeniem urzadzen mecha-
nizujacych proces ttoczenia oraz ich synchronizowania z systemami elektrycznymi
szaf sterujgcych. Zrédia i przyczyny powstawania nieprawidtowosci i brakéw w zto-
zonych detalach ttoczonych.

Powinien umiec:

Ustawia¢ i obstugiwac praseloroz podtaczaé¢ do szafy sterowniczej uktady pneumaty-
cznego, hydraulicznego i elektrycznego sterowania ttocznikami i urzadzeniami prasy
wraz z ich regulacjg i synchronizacjag. Prowadzi¢ proces ttoczenia na unikalnych pra”
soch detali o bardzo ztozonych i skomplikowanych ksztattach i duzych gabarytach
oraz dokonywa¢ w trakcie procesu ttoczenia regulacji uktadéw sterujgcych mechani-
zmami prasy | ttocznikami z systemami elektrycznymi szaf sterujgcych. Nadzorowac
proces ttoczenia i wspotprace urzadzen do automatycznego podawania poétfabrykatow
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oraz odbioru wyttoczonych detali. Kierowa¢ procesem ttoczenia, regulowac i synchro*
nizowaé przebieg pracy poszczeg6lnych mechanizméw prasy, urzadzen wspotpracujgcych
| sterowniczych. Usuwac przyczyny powodujace zaktdcenia w procesie prasowania,
stwierdzone na podstawie wskazan urzadzen kontrolnych i sygnalizacyjnych oraz jokosci
Wyttoczonych detali. Kierowac¢ zespotem roboczym przewidzianym do obstugi danej prasy.

Odpowiado za:

Szkody materialne powstate w wyniku nieprawidtowego ustawienia, regulacji i synchro-
nizacji mechanizmow prasy, urzcjdzen wspotpracujgcych i sterowniczych réznych
systemoOw. Bezawaryjne prowadzenie procesu i jako$¢ ttoczenia oraz bezpieczenstwo
zespotu roboczego i otoczenia na terenie stanowiska procy.

Przyktady robot:
1. Prowadzenie procesu ttoczenia bardzo ztozonych i skomplikowanych
detali na prasach posiadajacych rézne systemy sterowania, np; typu
"Verson", "Bliss", "Schuler", "Dualform", "Woronez", "Balconl",
"Multl", "Styld", "Clearing". 7/-12/
2. Prowadzenie procesu ttoczenia detali ciezkich i przestrzennie
skomplikowanych na prasach zautomatyzowanych, charakteryzujgcych
sie duzg wydajnoScig pracy. 7/1/1/

USTAWIACZ MASZYN DO OBROBKI PLASTYCZNEJ - kategoria 9

Powinien zrTa¢:

Podstawy pneumatyki, hyckauliki w zakresie umozliwiajacym ustawianie pras i ttocz-
nikéw wyposazonych w te uktady. Zasady dziatania i wspotpracy systemoéw pneumaty-
cznych w ttocznikach z systemami elektrycznymi szaf sterujacych prasami. Zasady
programowania w zakresie sterowania prasami. Zasady synchronizacji urzadzen
pneumatycznych, hydraulicznych i elektrycznych zapewniajgcych wtalciwg i bezpie-
czng prace urzadzen. Zasady uzbrajania i regulacji unikalnych pras, podtaczania do
réznych systemow sterowniczych ttocznikbw wraz z ich regulacjg. Zasady dziatania

i ustawiania mikrowytacznikéw, mikroprzetgcznikéw elektrycznych, urzadzenh sterowa-
nia krzywkowego, urzadzen podajacych impulsy elektryczne na uktady sterujace
elementami ruchowymi, przekaznikéw typu "Yickers", zawordw bezpieczenstwa w
zbiornikach cisnieniowych w jakie sg wyposazone ttoczniki i prosy. Sposoby przepro-
wadzania prob z nowymi gatunkami blach o nieznanych wiasciwosciach ttocznych.

Powinien umiec:

Ustawia¢ unikalne prasy, podtgczac¢ do szaf sterowniczych ttoczniki sterowane;
pneumatycznie; elektrycznie oraz przeprowadza¢ ich regulacje i synchronizacje z
systemami sterowania prasy. Ustawia¢ i regulowac prasy z zaprogramowonym systemem
pracy. Ustawia¢ i regulowac walcarki do rekrystalizacji bloch gteboko ttocznych,
np. walcarki typu "Bronxa". Przeprowadza¢ préby ttocznosci nowych gatunkow
materiatéw na prasach. Koordynowa¢ prace linii obrébczych w ttoczni.

Odpowiodo za:

Straty spowodowane niewtasciwym ustawieniem pras i maszyn do obrébki plastycznej,
mozliwo$é zniszczenia lub uszkodzenia bardzo kosztownych i unikalnych norzedzi

i przyrzadéw, stan techniczny urzadzen sterowniczych oraz bezpieczehstwo pracy
robotnikow obstugujacych ustawione przez niego maszyny i urzadzenie.
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Prryktady robéh
1. Uzbrajanie i ustawianie pras o zaprogramowanym systemie pracy,

0 uktadzie sterowniczym elektryczno-bydraullcznym typu "Poucer"

1 Peintool" _ 77112/
2. Ustawianie i regulowanie réznego rodzaju systemow sterujgcych

dziatania pras i ttocznikbw wielooperacyjnych, np. typu

"Nonngren" 7717121
3. Ustawianie i regulowanie walcarki do rekrystalizacji blach
gtebokottocznych. v “/2/

WYTAPIACZ METALU W PIECACH INDUKCYINYCH - kategoria 6

Powinien zna¢: . L n . uv r e a
Wiasnolci fizyczne i parametry wygrzewania zeliwa. Budowe i zasady obstugi piecow
indukcyjnych wygrzewczych o pojemnoSci do 2 ton. Zasady prowadzenia procesu
wygrzewania zeliwa. Przyrzady kontrolno-pomiarowe stanowigce wyposozenie pieca

indukcyjnego o pojemnoicl do 2 ton.

Powinien umieg:

Przygotowac piec indukcyjny i prowadzi¢ proces wygrzewania zeliwa w piecach o
pojemnoSci do 2 ton. Postugiwac sie przyrzadami kontrolno-pomiarowymi podczas
prowadzenia procesu wygrzewania zeliwa. Przelewac ciekte zeliwo z kadzi odlewni-
czej do piecow wygrzewczych oraz z pieca wygrzewczego do kadzi rozlewczych .

Przyktady robot:

1 IYowadzenie procesu wygrzewania zeliwa w plecach indukcyjnych o pojemnoSci
do 2 ton oraz dokonywanie przelewania ptynnego zeliwa z kadzi odlewniczej do
pieca wygrzewczego i z pieca wygrzewczego do kadzi rozlewczych.

WYTWARZACZ WARSTW CHEMICZNYCH ZABEZPIECZAJACYCH
| WYKAtMCZAJACYCH - kategoria 7

Powinien znac:

Budowe oraz zasady obstugi i utrzymania w statej zdolnoSci produkcyjnej automatu

do wytwarzania powtok fosforanowych, tlenkowych, np. OKSY. Sposoby regeneracji
k(]>leli chemicznej wg wynikow badan uzyskanych z laboratorium chemicznego.
Budowe oraz zasady regulacji kolumn neutralizujgcych, prasy filtracyjnej kapieli do
elektropolerowania, anodowania barwnego itp. Uktady kontrolno-pomiarowe stosowane
w procesach wytwarzania powltok chemicznych zabezpieczajacych i wykonczajacych.

Powinien umiec:

Ustawia¢ automaty 1prowc zi¢ proces wytwarzania powtok fosforanowych i tlenkowych
oraz przygotowywac kapiele 1 otrzymywaé zatlozone parametry procesu technologicz-
nego. Regenerowac'kapiele chemiczne wg wynikéw analiz chemicznych. Prowadzi¢
proces neutrollzacji zuzytych kapieli w kolumnach i prasach filtracyjnych.

Kontrolowac¢ przebieg pokrywania wg wymagan proceséw technologicznych. Pasywowac,
oksydowac i fosforanowaé detale o specjalnych wymaganiach wymiarowych i antykoro-
zyjnych z utrzymaniem wielkoSci ziarna i szczelnoSci powtoki.
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Przyktady robot:

1. Anodowanie barwne elementdw o bardzo ztozonych ksztattach o ostrych
krawedziach i matych promieniach przejSciowych miedzy powierz-
chniami ~

2. Elektrachemiczne i chemiczne polerowanie odbty$nikéw z uzyskaniem
odbicia $wiatta minimum 80%

3. Pokrywanie przedmiotéw o specjalnych wymaganiach jednolitg warstwg
ochronng z zachowaniem wyzrwczonych tolerancji

4. Naktadanie powltok konwersyjnych na detalach o specjalnych
wytTKiganiach

WPM "WELAM*. Wofpoywj 1976. Zgin. 1230/7A/C. NolcVid 000<eO «gi.
Zokiod PoUgiuficzny WPM "WEMA”. Zam. 288/76
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