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Stały postęp techniczny i doskonalenie procesów produkcyjnych t j , wprowadzanie 
nowych technologiif bardziej skomplikowanych maszyn i urzc{dzeó oraz wytwarzanie 
wyrobów o wyższych wymaganiach eksploatacyjnych - spowodowało potrzebę uzupeł­
nienia I uoktuolnienia obowifn:ujqcego taryfikatora kwalifikacyjnego dla przemysłu 
metalowega.

Niniejsze uzupełnienie taryfikatora kwalifikacyjnego opracowane zostało w formip 
aneksu przy bezpojredniej współpracy zainteresowanych branż i przedsiębiorstw.

Aneks zawiera:
-  10 nowych zawodów -specjalnoici oraz

-23 zawody specjalnoici ujęte w taryfikatorze kwalifikacyjnym dla których dokónp- 
no zmian w zakresie kategorii zaszeregowania.

Aneks wprowadza się do stosowania jako uzupełnienie obowiązującego Taryfikatora 

Kwalifikacyjnego Przemysłu Metalowego.

S n  /<-

- I : * 1
-W



SP IS  T R EŚ C I

A , Uzupełnienie taryfikotoro nowymi zawoaami

Lp.
------------------------------------------------- r

Nazwa zawodu “ .specjolności
------------ ^

Kategoria i
zaszereg. i

~ 1
Strona i 

w Aneksie J
1 Elektronik maszyn liczących

1
4 -9  ; 5 i

2 Kontroler jakości-weryfikator 6 -9  i ®  i
3

maszyn biurowych
Mechanik - kierowca prób drogowych 8 -9  i 13 1

4 Mechanik maszyn biurowych 3 -9 15 1
5 Monter - konserwotor urządzeń 3 -9 20

6
telekomutacyjnych
Monter - konserwator urządzeń 4 -9 26

7
rad iokomun ikacy jnych 
Monter urządzeń chłodniczych 3 -9 32

8 Monter urządzeń gastronomicznych 3 -9 38
9 Operator wielomaszynowy 3 -7 42

10 Szlifierz precyzyjny na szlifierkach 
współrzędnościowych i specjalnych 7 -9 45

B. Rozszerzenie zakresu kategorii zaszeregowania w zawodach:

Taryfikator kwalifikacyjny
Aneks

Lp. Nazwa zawodu-spec jalności
Część/ Strona Kategoria
Dział zaszereg* Strono

1
A dotych­

czas
obecnie

1 2 3 4 ■ 5 6 7
1 Blacharz V 10 2-8 2 -9 47
2 Centrowacz szkła optyczn. V l/ll 10 4-8 4 -9 48
3 Lutowacz IV 49 2-7 2-8 49
4 AAalarz konstrukcji, maszyn 

i wyrobów metalów. X/ll 72 2-7 2-8 49
5 Monter maszyn budowlanych V 105 2-8 2 -9 50
6 Monter maszyn 1 urządzeń 

rolniczych V 132 2-8 2 -9 3,
7 Monter pojazdów i urządzeń 

transportu drogowego V 199 2-8
1

2 -91 I 51
i  .



1 2 3 4 5 6 7

8 Monter sprzętu gospodarstwa 
domowego i wyrobów metalo”  
wych V 214 2 -7 2 -8 52

9 Nastawiacz maszyn i urzgdzeń 
lampowych VIII 47 6 -8 6 -9 53

10 Polerowocz 1 110 3 -7 3 -8 54
n Praser tworzyw sztucznych VII 189 2 - 7 2 -8 55
12 Robotnik magazynowy-.Opera- 

łor urządzeń w magazynach 
wysokiego składowania X / ll 121 2-6 2 -7 -55J

13 Robotnik transportowy- Opera­
tor urządzeń transportowych X /ll 128 2 -6 2 - 7 57

14 Szlifierz kół zębatych 1 158 4 -8 4 -  9 58
15 Szlifierz materiałów półprze­

wodnikowych VIII 85 3 -6 3 -7 59
16 Szlifierz ostrzarz 1 142 3 -8 3 - 9 .60
17 Szlifierz szkła optyczn. V l/ ll 74 3-8 3 -9 60
18 Szlifierz wielowypustów 1 148 3 -8 3 - 9 611I . - =
19 Tapicer X / ll 150 2 -7 2 -8 !62
20 Tłóczarz w metalu III 64 3-8 3 -9 62
21 Ustawiacz maszyn do obróbki 

plastycznej III 72 5 -8 5 -9 63
22 Wytapiacz w metalu w pie­

cach indukcyjrrych ll/l 153 7 -9 6 -9 64
23 Wytwarzacz warstw chemicz­

nych zabezpieczających i wy­
kańczających X / ll 165 3 -6 3 -7 64



Powinien znać ~ Podstawy elektroniki w zakresie zasodniczych pojęć, jak; częstotliwość,, 
pojemność, indukcyjnoSć oporność zespolona. Stosowane materiały izolacyjne. Rodzaje 
występujących materiałów konstrukcyjnych i ich własności obróbcze. Rodzaje elemen­
tów elektronicznych oraz mechanicznych stosowanych w maszynach liczących.
Podstawowe definicje jednostek elektrycznych. Zasady działania, sposoby użytkov/a- 
nia i konserwacji przyrządów pomiarowych, jak np: elektryczne mierniki uniwersalne. 
Zasady odczytywania schematów ideowych i montażowych urządzeń elektronicznych 
oraz zdejmowania schematów z natury. Zasady obliczania przekrojów przewodów 
i drutów oporowych. Sposoby nawijania cewek ręcznie i na nawijarkach.
Sposoby lutowania i łączenia przewodów oraz elementów elektronicznych. Sposoby 
wykrywania usterek w przewodach i ich usuwanie. Zasady organizacji stanowiska 
pracy. Zasady kreśleń rysunku technicznego,

■ .
Powinien umieć -  Wykonywać schematy prostych połączeń. Czytać proste ścbematy 
układów elektomicznych. Montować samodzielnie proste układy wg scherpOtóy/, 
a bardziej złożone pod nadzorem. Nawijać ręcznie i na nawijarkach proste uzwojenia. 
Posługiwać się i wykonywać pomiary prostymi przyrządami pomiarowymi, jak omomie­
rzem, woltomierzem, amperomierzem, diodometrem.

ELEKTRONIK MASZYN LICZĄCYCH - kategoria 4

Przykłady robót:
1, Nawijanie cewek ręcznie lub na nawijarkach
2 . Pakietowanie rdzeni transformatorów lub dławików
3, Demontaż kalkulatora elektronicznego typu 

ISKRA 111 na zespoły
4 . Wymiana wskazanych uszkodzonych elementów 

elektronicznych na płytkach kalkulatorów

4 / - / - /

4 / - / - /

ELEKTRONIK MASZYN LICZĄCYCH - kategoria 5

Powinien znać “  Zasady działania i zastosowania elementów i układów, jak transfor­
mator, autotransformator, prostownik, obwód rezonansowy, układ zasilający. Dane 
techniczne i zastosowanie elementów RLC, diod, tranzystorów. Zasady obsługi 
i zastosowania mierników elektrycznych, jak mostki uniwersalne RLC, generatory, 
oscyloskopy. Własności mechaniczne i elektryczne oraz zastosowanie materiałów 
izolacyjnych, przewodowych, oporowych oraz konstrukcyjnych. Zasady obsługi ka lkv  
latorów elektronicznych 4 -działaniowych. Zasady organizacji pracy na stanowisku 
elektryczno-montażowym.

Powinien umieć - Wykonywać pomiary rezystancji i indukcyjności cewek. Mierzyć 
rezystancję izolacji obwodów i podzespołów. Montować złożone podzespoły i zespoły 
układów elektronicznych, jak: transformatory, pakiety, układy zasilające, elementy 
obwodów wysokiej częstotliwości oraz przeprowadzać próby ich działania.
Wykrywać i usuwać uszkodzenia i usterki w mało skomplikowanych układach elektro­
nicznych. Wykonywać złożone schematy elektryczne.



Przykłady robóh
1. Przeprowadzenie selekcji i doboru elementów pod względem 

parametrów elektronicznych:
oporników, diod, tranzystorów

2 . Lokalizacjo i usuwanie uszkodzeń w zespole zasilacza 
kalkulatorów typu ISKRA 111

3 . Lokalizacja i usuwanie uszkodzeń w zespołach wprowa~ 
dzonia lub wyświetlania inaszyn kalkulacyjnych

5 /- /- /

5 / - / - /

5 / - / - /

ELEKTRONIK MASZYN LICZĄCYCH - kategoria 6

Powigiffi.znoó - Zasady pracy układów elektronicznych, jak: wzmacniacze prcjdu 
stałego, »itzmq<wacze małej i wysokiej częstotliwości, generatory impulsowe, funktoty 
logicznj^ Zosódy^^konywania i odczytywania schematów logicznych. Zasady d z ia­
łania oraz budowę kalkulatorów elektronicznych 4 -działaniowych.

Powinien umieć - Montować skomplikowane układy elektroniczne na podstawie 
rysunku montażowego lub schematu ideowego w czterodziałaniowej maszynie do lic ze ­
nia. Wykonywać operacje strojenia i pomiarów prostych obwodów. Przeprowadzać 
próby układów na stanowiskach wysokonapięciowych. Dobierać punkty pracy lamp 
elektronowych i tranzystorów. Lokalizować usterki i usuwać je w układach elektro­
nicznych, jak np.: w przerzutnikowych licznikach elektronicznych, w koderach i de­
koderach. Czytać skomplikowane schematy logiczne kalkulatorów elektomicznych.

Przy kłody robót:
1. Konserwacja i naprawy telekopiarek RANK-XEROX 400
2 . Strojenie mognetostrykcyjnej lin ii opóźniającej 

kalkulatora ISKRA 111 *
3 . Regulacja układu elektronicznego zabezpieczenia 

przeciążeniowego zasilacza automatu obrachunkowego 
FELIX FC 15

6 / - / - /

6 / - / - /

6 / - / - /

ELEKTRONIK MASZYN LICZĄCYCH - kategoria 7

Powinien znać - Sposoby sterowania elektronicznego. Układy urządzeń elektronicz- 
nych, jak: układy obcinające, całkujące, różniczkujące, zasilacze stabilizowane, 
układy ze sprzężeniami zwrotnymi. Budowę i zasady działania elektronicznych przy­
rządów pomiarowych, jak: woltomierz lampowy, generator, zasilacz stabilizov/any. 
Obsługę przyrządów stosowanych do strojenia obwodów elektronicznych, jak: wobu- 
lator, selektograf, oscyloskop. Zasady działania i obsługi kalkulatorów elektronicznych 
wielodziałaniowych z pamięcią.

Powinien umieć - Montować bardzo skomplikowane układy elektroniczne na podsta- 
wie schematów ideowych i rysunków montażowych. Właściv/ie rozmieszczać elementy 
dla uniknięcia sprzężeń, przebić, wpływu zewnętrznych pól magnetycznych.



Uruchamiać zmontowane zespoły oraz dokonywać ich regulacji i strojenia. Zdejmować 
schematy układów elektronicznych o dużej złożoności. Lokalizować uszkodzenia 
i usuwać je w obwodach elektronicznych wielodziałaniowych kalkulatorów, lokalizo­
wać uszkodzenia i naprawiać układy zasilaczy elektronicznych maszyn kalkulacyjnych 
i fakturujące-księgujących.
Przykłady robót:
1. Lokalizacja i naprawa uszkodzeń w kalkulatorze

elektronicznym ELKA 21, 22 i 25 7 / ”/ “/
2 . Lokalizacja i naprawa uszkodzeń w kalkulatorze

elektronicznym ISKRA 111 i 122 7 / - / - /
3 . Lokalizacja i naprawa uszkodzeń w zasilaczu

automatu obrachunkowego FELIX FC-15 i FC-30 7 / - / - /
4 . Lokalizacja i naprawa uszkodzeń w kalkulatorach

elektronicznych bez wydruku FACIT 7 / - / - /

ELEKTRONIK MASZYN LICZĄCYCH - kategoria 8 

Powinien znać:
Pracę układów elektronicznych, jak układy automatyki, modulatory, korektory 
częstotliwości, powielacze częstotliwości, dyskryminatory. Zasady pracy bloków 
maszyn cyfrowych. Budowę przyrządów pomiarowych, jak: mierniki dobroci, wobulatory, 
oscyloskopy. Zastosowanie układów elektronicznych w automatyce.
Zasady działania i budowę kalkulatorów elektronicznych programowanych, automatów 
piszących i obrachunkowych. Zasady konstrukcji urządzeń mechaniki precyzyjnej.

Powinien umieć:
Uruchamiać układy w elektronicznych maszynach liczących i określać poprawność 
ich pracy. Lokalizować niewłaściwą pracę zespołów i naprawiać je . Wykrywać 
i usuwać elementy elektroniczne o ukrytych wadach produkcyjnych lub szybko zmie­
niających swe parametry poza dopuszczalne tolerancje. Wykonywać rozruch poszcze­
gólnych bloków automatów obrachunkowych. Naprawiać urządzenia mechaniki pre­
cyzyjnej stosowane w maszynach elektronicznych.

Odpowiada za:
Szkody powstałe w wyniku nieprawidłowego montażu urządzeń elektronicznych od 
których wymagana jest wysoka precyzja i niezawodność działania oraz za spowodowanie 
zagrożenia bezpieczeństwa dla zdrowia i życia ludzkiego.

Przy kłody robót:
1. Lokalizacja i usuwanie uszkodzeń w elektronicznych 

kalkulatorach i wielodziałaniowych SEICO S-301
2 . Ańontaż, instalacja i uruchomienie automatu 

obrachunkowego Felbc FC-15, FC-30
3 . Montaż, instalacja i uruchomienie automatu 

obrachunkowego SOEMTRON 383, 382, 385

i? .*

7/-/1/

7/-/1/

7/-/1/

-Hf
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4 . Lokalizacja i usuwanie uszkodzeń w elektronicznym 
automacie obrachunkowym Fel ix F C -15, FC-30 •

5 . Lokalizacja i usuwanie uszkodzeń w kalkulatorach 
elektronicznych z drukarką FACIT i OLIVETTI

7/-/1/
7 / - / I  /

ELEKTRONIK MASZYN LICZĄCYCH - kategoria 9 

Powinien znać:
Idee pracy elektronicznych układów cyfrowych, układów logicznych. Zasady konstrukcji 
urządzeń wykonanych przy użyciu układów mikroelektrycznych. Budowę wszelkich 
przyrządów pomiarowych stosowanych w technice cyfrowej. Wszelkie oznaczenia 
stosowane na schematach ideowych i logicznych. Zasady pomiarów i napraw układów 
wykonanych przy użyciu elementów dyskretnych, hybrydowych, monolitycznych.
Prace urządzeń maszyn cyfrowych, struktur logicznych i pamięci maszyn cyfrowych, 
np, pamięć bębnowa, dyskowa itp.

Powinien umieć:
Czytać powszechnie stosowane schematy logiczne maszyn cyfrowych. Uruchamiać 
maszyny cyfrowe, układy logiczne i pamięć. Stawkić diagnozę nieprawidłowej pracy 
układów i usuwać przyczyny. Zestrajać wszystkie układy elektroniczne w zakresie 
pełnego zestawu składającego się z jednostki centralnej oraz urządzeń peryferyjnych.

Odpowioda zo:
Szkody powstałe w wyniku nieprawidłowego uruchomienia i zestrajania bardzo kosz­
townych urządzeń i maszyn elektronicznych.

Przykłady robót:
1. Instalacja i uruchomienie minikomputera C 8205 

lub C 8205z
2 . Lokalizacja i usuwanie uszkodzeń minikomputera 

C 8205 lub PROGRAMMA 603
3 . Testowanie automatów obrachunkowych Felix FC-30^ 

lub minikomputera C 8205 lub PROGRAMMA 603 przy 
zastosowaniu programów testowych

7/-/2/
7/-/2/

7/-/2/

KONTROLER JAKO JC I -  WERYFIKATOR MASZYN BIUROWYCH - kategoria 6 

Określenie pracy:
Sprawdzanie części i podzespołów w mechanicznych i elektrycznych maszynach 
do pisanie i liczenia , powielaczach spirytusowych i białkowych wraz z określeniem 
ich stopnia zużycia. Sprawdzanie części podzespołów narzędziami pomiarowymi 
takimi, jak: pasametry, średnicówki, czujniki z kulką, kątomierze optyczne, płytki 
wzorcowe, poziomnica ze śrubą mikrometryczną.
Wskazywanie sposobu naprawy weryfikowanych maszyn biurowych oraz określanie 
zakresu naprawy. Sprawdzanie prawidłowości wykonywania napraw w czasie ich trwania.

8



Sprawdzanie zgodnofci wymiany części zamiennych w naprawionych maszynach z usta­
leniami dokonanymi przy wetyfikacji. Sprawdzanie jakości naprawy ze szczególnym 
uwzględnieniem poprawnej współpracy poszczególnych podzespołów i prawidłowości 
działania w maszynach do pisania, liczenia, powielaczach spirytusowych i białkowych 
w celu przeprowadzenia ewentualnych regulacji. Sprawdzanie prawidłowości wypeł­
niania dokumentacji techniczno płacowej występującej przy naprawie maszyn biurowych. 
Sporządzanie protokółów wetyfikacji i dokumentacji techniczno-ruchowej.

Powinien znać:
Procesy technologiczne i warunki techniczne wykonania sprawdzanych części i pod­
zespołów. Złożone narzędzia pomiarowe, jak: pasametiy, średnicówki, czujniki zwykłe 
i z kulką, poziomnice ze śrubą mikrometryczną, suwmiarki uniwersalrie, płytki wzorco­
we, wzorce chropowatości powierzchni. Budowę, zasody działania i obsługi aparatów 
do przeprowadzania prób wytrzymałości metali. Warunki i wyrrxigania obróbki cieplnej 
i cieplno-chemicznej oraz spawania. Warunki techniczne nitowania. Rodzaje połączeń 
śrubowych, skurczowych i spoczynkowych. Normy nitów i ich oznaczenie.
Budowę, działanie i zasady obsługi technicznej mechanicznych i elektrycznych maszyn 
do pisania i liczenia, powielaczy spirytusowych i białkowych oraz środków oigatech- 
nlcznych /jak np.: aziurkacze i zszywacze biurkowe o napędzie elektrycznym.

Powinien umieć:
Czytać rysunki złożeniowe. Posługiwać się złożonymi przyrządami kontrolno-pomia­
rowymi, jak: pasametry, średnicówki, czujniki zwykłe i z kulką, suwmiarki uniwersal­
ne, płytki wzorcowe, wzorce chropowatości powierzchni. Posługiwać się tablicami 

. pasowań i tolerancji oraz klas chropowatości powierzchni. Przeprowadzać próby wytrzy­
małościowe materiałów. Sprawdzać jakość spawania podzespołów. Przeprowadzać 
weryfikację stanu technicznego wraz z określeniem stopnia zużycia poszczególnych 
części i podzespołów w mechanicznych i elektrycznych maszynach do pisania i liczenia, 
powielaczach spirytusowych i białkowych oraz mechanicznych środkach otga-technicz- 
nych. Sprawdzać i dokonywać regulacji poszczególnych podzespołów i zespołów 
zgodnie z warunkami i parametrami technicznymi w/w maszyn i środków orga-technlcz- 
nych. Sporządzić protokół na weryfikowane maszyn i środki orga-techniczne.

Przykłady robót:
1. Sprawdzanie stanu technicznego oraz weryfikacja 

poszczególnych zespołów i części mechanicznych
i elektrycznych maszyn do pisania i liczenia 6 / - / - /

2 . Sprawdzanie stanu technicznego oraz weryfikacja
poszczególnych zespołów i części ręcznych powiela­
czy spirytusowych V"“/ “/

3 . Sprawdzanie stcro technicznego oraz weryfikacja 
poszczególnych zespołów i części pojemników
wleloformatowych segmentowych i kartotek wiszących 6 / - / - /



KONTROLER JAKOŚCI - WERYFIKATOR MASZYN BIUROWYCH - kategoria 7 

Określenie procy:
Sprawdzanie i określanie stopnia zuż/cia części i podzespołów w rejestracyjnych 
kosach kelnerskich, hotelowych lub elektromechanlczrrych maszynach fakturujących 
Soemtron.
Kontrola nowych części zamiennych do wszystkich maszyn biurowych pod względem 
ich jokoŚcio Sprawdzanie po naprawie podzespołów i zespołów w rejestracyjnych 
kasach kelnerskich, hotelowych lub elektromechanicznych maszynach fakturujących 
Soemtron, Sprawdzanie jakości naprawy ze szczególnym uwzględnieniem poprawnej 
współpracy posczególnych podzespołów i prawidłowości ich działania w rejestra- 
cyinych kasach kelnerskich, hotelowych lub elektromechanicznych maszynach faktu“ 
rujących Soemtron w celu przeprowadzenia ewentualnych regulacji.
Wykonywanie ekspertyz maszyn do pisania lub liczenia.

Powinien znaća \J

Fizykochemiczne i mechaniczne właściwości materiałów na poszczególne typo-detale. 
Zasady obsługi złożonych aparatów kontrolno-pomiarowych, jak: aparaty czujnikowe, 
mikroskopy warsztatowe itp. Podstawy elektrotechniki w zakresie maszyn wirujących, 
układów stykowych przewodzących prąd elektryczny. Podstawy miernictwa elektrycz­
nego w zakresie układów pomiarowych złożonych z kilku przyrządów pomiarowych
0 specjalnym dostosowaniu do potrzeb mierzonych wyrobów.
Sposoby pomiaru oporności uzwojeń, oporów przejścia stanu izo lacji, mocy odbiorni­
ków w zależności od istniejących warunków zewnętrznych, jak, np.: wilgotność, 
temperatura, ciśnienie. Sposoby pomiaru czasu zadziałania prostych podzespołów, 
jak np.: przekaźniki, styczniki itp. Budowę, działanie oraz zasady obsługi technicznej
1 operatorskiej elektromechanicznych maszyn do pisania i liczenia, elektromechanicz­
nych środków orga-technicznych, jak np.: dziurkacze i zszywacze biurkowe o napę­
dzie elektrycznym.

Powinien umieć:
Posługiwać się złożonymi przyrządami kontrolno-pomiarowymi, jak: aparaty czujnikowe, 
mikrMkopy warsztatowe, mikrowartościomierze. Sprawdzać podstawowe własności 
sprężyn ,  jak rozciąganie, ściskanie, strzałkę ugięcia itp. Czytać schematy elektryczne 
średnio złożonych podzespołów, jak uzwojeń, układów stykowych, przekaźnikowych 
i maszyn elektrycznych. Oceniać jakość weryfikowanych części na podstawie wyników 
poszczególnych pomiarów lub na pcidstawie wyliczonych średnich wyników z szeregu 
kolejnych pomiarów, konserwować i zabezpieczać przed uszkodzeniem przyrządy 
kontrolno-pomiarowe w zależności od ich klasy dokładności /czułość przyrządu/. 
Przeprowadzać weryfikację stanu technicznego rejestrowanych mechanicznych 
i elektiycznych maszyn do pisania oraz elektromechanicznych środk^ orga-technicz" 
nych wraz z określeniem stopnia zużycia poszczególnych elementów i podzespołów. 
Przeprowadzić regulację poszczególnych podzespołów i zespołów zgodnle z ^ m o ^ - 
nymi parometromi technicznymi w/w maszyn i środków orga-technicznych. Sporządzić 
protokół na weryfikowane maszyny i środki orga-techniczne.

10



Przykłady robót:
1. Weryfikacja sfanu rechnicznego elektronicznych maszyn 

do pisonio
2 . Weryfikacja stano technicznego i
3 . Weryfikacja stanu technicznego ( 

maszyn kalkulacyjnych
4 . Weryfikacja stanu technicznego i 

powielaczy białkowych
5 . Weryfikacja stanu technicznego 

wych
6. Weryfikacja stanu technicznego
7 . Weryfikacja stano technicznego i
8 . Weryfikacja stano technicznego '
9 . Weryfikacja stanu technicznego i 

dzturkaczy i zszywaczy

maszyn do dodawania 
elektro “ mechanicznych

elektromechanicznych

powielaczy spirytuso-

te rmofotokop iarek 
adresarek 
wytłaczarek 
elektrycznych

7 / - / - /

7 / - / - /

7 / - / - /
7 / - / - /
7 / - / - /
7 / - / - /

7 / - / - /

7/-/-/

KONTROLER JAKOŚCI - WERYFIKATOR MASZYN BIUROWYCH - kategoria 8 

Określenie pracy:
Sprawdzanie części i podzespołów w powielaczach offsetowych lub kserografach 
"Prexer", kopiarkach Rank Xerox i Copycat, maszynach księgujących wraz z określe­
niem ich stopnia zużycia. Sprawdzanie prawidłowości wykonania naprawy w czasie 
jej trwania oraz sprawdzanie jakości po naprawie powielaczy offsetowych lub kserogra­
fów "Prexer", kopiarek Rank Xerox lub Copycat, rtwszyn księgujących, kas rejestra­
cyjnych, kelnerskich i hotelowych oraz elektromechanicznych maszyn fakturujących 
Soemtron. Wykonywanie ekspertyz maszyn, jak np.: kasy. Współpraca przy sporządzaniu 
kosztorysów na naprawy maszyn nietypowych.

Powinien znoć:
Miernictwo elektryczne i miernictwo wielkości nieelektrycznych w zakresie technikum, 
jak: wszelkie układy pomiarowe stosowane w danej branży, stopień wymaganych 
dokładności w czasie pomiarów odnośnie do temperatury, wilgotności, ciśnienia itp ,, 
czynników warunkujących prawidłowość wyników pomiarów. Przyrządy pomiarowe 
unikalne, jak oscyloskopy, mostki oporowe i pojemnościowe, mierniki do pomiaru 
parametrów diod i tranzystorów. Wiadomości o budowie i działania diod i tranzystorów 
oraz ich parametry. Podstav/owe elektroniczne układy logiczne. Budowę, działanie 
oraz zasady obsługi technicznej i operatorskiej kos rejestracyjnych, kas kelnerskich 
i hotelowych, elektromechanicznych maszyn do fakturowanie, powielaczy offsetowych, 
kopiarek "Prexer'', Rank Xerox 1 Copycat, maszyn księgujących.

Powinien umieć:
Czytać schematy montażowe ideowe i logiczne oraz /rarunki techniczne odbioru 
skomplikowanych podzespołów i zespołów urządzeń. Mierzyć porametr>' wyrobów 
półprzewodnikowych. Przeprowadzić weryfikację stan-.; technicznego wraz z określe­
niem stopnia zużycia elektromechanicznych maszyn do fakturowonio, powieioczy



offsetowych, kserografów "Prexer", kopiarek Xerox i Copycał, nx3szyn księgujących. 
Przeprowadzić atestację w/w maszyn. Przeprowadzić regulację poszczególnych 
podzespołów i zespołów, zgodnie z wymaganiami parametrów technicznych w/w maszyn.

Odpowioda za: •
Uszkodzenie kosztownej aparatury kontrolno-pomiarowej.. Bezpieczną eksploatację 
i straty wynikłe z niedokładnego przeprowadzania prób i badań kosztownych zespołów 
i urządzeń.

Przykłady robót:
1. Sprawdzenie stanu technicznego oraz weryfikacja

podzespołów i zespołów kas rejestracyjnych ■ 7 / “/ l  /
2 . Sprawdzenie stanu technicznego oraz weryfikocja

podzespołów i zespołów £wiatłokopiarek 7 / “/ l  /
3 . Sprawdzenie stanu technicznego oraz weryfikacja

podzespołów i zespołów elektromechanicznych 7 / “ / l  /
4 . Weryfikacja stanu technicznego dziurkarek

i czytników taimy 7 / “/ ł  /

KONTROLER JAKOŚCI -  WERYFIKATOR MASZYN BIUROWYCH - kategoria 9 

Określenie pracy:
Sprawdzanie oraz określanie stopnia zużycia przeznaczonych do naprawy powielaczy 
offsetowych lub kserografów, np.: "Prexer", Rank Xerox, maszyn księgujących, np ,: 
Ascota, Optimatic.
Wykonywanie ekspertyz wszystkich maszyn biurowych.

Powinien znać:
Zasody przeprowodzania prób technicznych po zmontowaniu skomplikowanych urządzeń 
po remoncie głównym. Budowę skomplikowanych przyrządów kontrolno-warsztatowych. 
Zasady obsługi złożonych aparatów kontrolno-pomiarowych, jak oscyloskopy dwustru’ " 
mieniowe. Szczególne wyrrKjgi konstrukcyjne i techniczne bardzo złożonych wyrobów 
finalnych, jak programowane maszyny biurowe, bardzo złożone aparaty sterujące, 
kontrolne, przyrządy pomiarowe najwyższych klas dokładności. Sposoby pomiarów 
kontrolnych złożonych układów sterujących i kontrolujących. Schematy układów logicznych 
zespołów elektronicznych maszyn biurowych. Zasady opracowywania programów 
kontrolnych i użytkowych maszyn biurowych. Podstawy organizacji zmechanizowanego 
obrachunku przy użyćTu moSzyn biurowych. Budowę,' działanie oraz zasady obsługi 
technicznej i operatorskiej powielaczy offsetowych, kopiarek elektrostatycznych 
i kserograficznych oraz elektromechanicznych maszyn do księgowonio wraz z współ­
pracującymi z nimi urządzeniami dodatkowymi o konstrukcji elektroniczne-mecha­
nicznej.

Powinien umieć:
Posługiwać się bardzo złożonymi przyrządami kontrolno-pomiarowymi, jak oscyloskopy
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dwustrumieniowe. Przeprowadzać złożone, kompleksowe pomiary i próby techniczne 
przy weryfikacji skomplikowanych urządzeń, jak programowane maszyny biurowe. 
Czytać rysunki i schematy układów logicznych zespołów elektronicznych dotyczących 
złożonych .zespołów, jak programowane maszyny biurowe. Opracowywać zestawienia 
wyników poszczególnych pomiarów i formować wnioski z przeprowadzonych badań 
dotyczących zdolności łych maszyn i urządzeń do eksploatacji. Wykonywać typowe 
programy kontrolne i użytkowe dla weryfikowanych maszyn i współpracujących z nimi 
urządzeń dodatkowych. Przeprowadzić weryfikację stanu technicznego powielaczy 
offsetowych, kopiarek elektrostatycznych i kserograficznych, elektromechanicznych 
maszyn do księgowania wraz z współpracującymi z nimi urządzeniami dodatkowymi 
o konstrukcji elektroniczno-mechanicznej wraz z określeniem stopnia zużycia 
poszczególnych elementów i podzespołów. Przeprowadzić regulację poszczególnych 
podzespołów i zespołów zgodnie z wymaganiami parametrów technicznych w/w rrłaszyn.

Odpowiada za:
Szkody powstałe w wyniku nieprawidłowej kontroli poprawności montażu i regulacji 
kosztownych urządzeń o bardzo złożonej precyzji i niezawodności działania. 
Sprawdzanie maszyn pod względem bezpieczeństwa pracy.

Przykłody robót:
1. Weryfikacja stanu technicznego powielaczy offsetowych
2 . Weryfikacja stanu technicznego kopiarek elektrostatycznych
3 . Weryfikacja stanu technicznego kopiarek kserograficznych
4 . Weryfikacja stanu technicznego elektromechanicznych 

maszyn do księgowania wraz z współpracującymi z nimi 
urządzeniami dodatkowymi

7/-/2/
7/-/2/
7 / - /2 /

7/-/2/

MECHANIK -  KIEROWCA PRÓB DROGOWYCH - kategoria 8 

Powinien znać:
Zasodę działania, obsługi i naprawy układów mechanicznych i urządzeń do zdalnego 
sterowania podukładami i układami samochodu osobowego. Zasady budowy, montażu 
i demontażu zespołów samochodu. Zasady organizacji procesu produkcyjnego w za ­
kładzie doświadczalnym. Zasadę działania i budowę układów sterowania i napędu 
hydraulicznego. Sposoby wyważania dynamicznego i statycznego oraz sposoby spraw­
dzania i ustawiania współosiowości i luzów elementów wirujących. Wpływ temperatury 
na dokładność pomiarów oraz zdjęcie charakterystyki pracy poszczególnych zespołów 
i podzespołów ; Zasady przeprowadzania badań drogowych w zakresie:
-pomiaru zużycia paliwa /miejskie, szosowe/,
-eksploatacyjnych wartości pojazdu,
-uzyskiwanych szybkości i stopnia zużycia opon samochodowych,
- trwałości eksploatacyjnej zespołów i podzespołów samochodowych.

Powinien umieć:
Kontrolować i przeprowadzać wg programu próby ruchowe pojazdu. Posługiwać się 
elektronowymi urządzeniami do sterowania i regulacji pracy silnika, funkcjonowanio 
poszczególnych podzespołów i układów. Przeprowadzać w ruchu pod zmiennym
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■ebe1qłenłempi<by siłnika, jego układów sterowanych mechanicznie, hydraulicznie, 
pneumatycznie i krzywkowe. Wywo^ć dynamicznie i statycznie wirujące elementy 
silnika.

Odpowiodo za;
Szkody materialne mogące powstać z winy wadliwego montażu jak i za bezpieczeństwo 
obsKigi w czasie przeprowadzania prób mechanicznych.
Niezawodność działania mechanizmów hamulcowych i kierowniczych po przeprowodzo" 
nych próbach trakcyjnych.
Bezpieczeństwo otoczenia w czasie próbnych jazd na drogach.

Ptzykłody robót;
1. Próbna jazda, sprawdzanie działania mechanizmów

i podzespołów w samochodach 7 / " / ł  /
2 . Wykrycie i usunięcie usterek zaistniałych w trakcie

prób samochodu w warunkach drogowych 7 / “/ ł  /
3 . Pomiar zużycia paliwa przy użyciu flaometru 7 / ”/ l  /
4 . Docieranie i eksploatacja prototypu samochodu 7 / ”/ ł  /
5 . Przegląd samochodu po próbach drogowych i usuwanie usterek 7 / W

MECHANIK - KIEROWCA PRÓB DROGOWYCH -  kategoria-9:

Powinien znać;
Zasady badań trakcyjnych i stacyjnych prototypowych pojazdów samochodowych.
Zasody wykonywania wykresów indykatorowych, kinematycznych i dynamicznych 
układów i zespołów samochodu osobowego podczas jazdy próbnej oraz na stanowisku 
kontrolnym.

Powinien umieć:
Samodzielnie ustawiać technologicznąkolejnoSć montażu złożonych silników prototy­
powych. Naprawiać i montować skomplikowane silniki różnych typów. Przeprowadzać 
analizę wykresów indykatorowychsilnika, kinematycznych i dynamicznych samochodu 
oraz wyciągać prawidłowe wnioski.

Odpowiodo za:
Szkody materialne mogące powstać z przyczyn wadliwego montażu i regulacji oraz 
bezpieczeństwo obsługi w czasie prób i eksploatacji prototypowych samochodów.
Przykłady robót;
1. Dokonywanie diognostyki zespołów jezdnych samocho­

dów prototypowych 7 / - / 2 /
2 . Określenie stopnia i przyczyn zużycia częSci, podzespo­

łów i zespołów samochodów prototypowych ‘ 7 / - / 2 /
3 . Wykonywanie montażu unikalnych i prototypowych 

pojazdów samochodowych, przeprowadzanie badań
eksploatacyjnych wraz z regulacją i usuwaniem usterek 7 / - / 2 /

4 . Badanie szybkoSci maksymalnej samochodu prototypowego 7 / - / 2 /
14



MECHANIK MASZYN BIUROWYCH - 3 kategoria

Powinien znać:
Podstawy ślusarstwa, mechaniki i materiałoznawstwa. Zasady posługiwania się prostymi 
narzędziami ślusarskimi, np,: pilnikami, wkrętakami, szczypcami itp. oraz zakres ich 
zastosowania. Elementarne układy kinematyczne. Własności obróbcze podstawowych 
materiałów konstrukcyjnych, np.: stali, żeliwa i metali kolorowych. Podstawy 
rysunku technicznego. Podstawowe narzędzia pomiarowe, jak lin ia ł, suwmiarka itp. 
Ogólny zarys budowy i działania mechanicznych maszyn biurowych, np. ręcznych 
maszyn do pisania i liczenia.

Powinien umieć:
Prosługiwać się prostymi narzędziami, jak np.: szczypce, wkrętaki. Posługiwać się 
prostymi narzędziami pomiarowymi, jak kątomierz, suwmiarka itp.
Wykonywać proste czynności konserwacyjne, demontażowe i montażowe przy mecha­
nicznych nx3szynach biurowych, np. przy ręcznych maszynach do pisania lub liczenia. 
Czyścić podzespoły i zespoły maszyn biurowych.

Przykłady robót:
1. Konserwacja zespołów mechanicznych maszyn biurowych 3 / - / - /
2 . Konserwacja zespołów walizkowych maszyn do pisania ' 3 / - / - /
3 . Konserwacja zespołów mechanicznych maszyn kalkulacyjnych 3 / - / - /
4 . Demontaż na zespoły mechanicznych maszyn db pisania 3 / - / - /
5 . Demontaż na zespoły mechanicznych maszyn do liczenia 3/ - / - /
6 . Naprawa prostych zespołów maszyn do pisania 3/ - / - /
7 . Czyszczenie elementów i zespołów wymontowanych z maszyn

biurowych 3 / - / - /

MECHANIK MASZYN BIUROWYCH - 4 kategoria 

Powinien znać:
Zestawy i zastosowanie typowych narzędzi ślusarsko-rrrantażowych. Narzędzia 
specjalne stosowane przy konserwacji i regulacji mechanicznych maszyn biurowych, 
jak np. komplet narzędzi do regulacji pisma.
Typowe układy klnerrwtyczne występujące w jednym rodzaju maszyny biurowej, np. 
maszyny do pisania. Budowę, działanie i obsługę jednego rodzaju mechanicznych 
rtraszyn biurowych, np. walizkowej maszyny do pisania.
Elementarny zakres elektrotechniki. Dokumentację techniczno-ruchową i technolo­
giczną stosowaną przy konserwacji i remontach maszyn biurowych. Najczęstsze przy- 
czyny powodujące awarię maszyny biurowej i sposoby ich usunięcia.

Powinien umieć:
Wykonywać samodzielnie konserwację, regulację i naprawę jednego rodzaju mecha­
nicznych maszyn biurowych, np,: walizkowej trwszyny do pisania, maszyny do pisania 
"Optirrła 14", maszyny do liczenia "Triumphator", Wykonywać naprawy zespołów 
maszyn do pisania o napędzie elektrycznym, np. Optima M-lOO lub do liczenia - 
Ascota 114, Dokonywać pomiaru luzów średnic otworów, kołków itp.
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Przykłody robót:

1. Konserwacjo walizkowych rmszyn do pisania
2 . Konserwacja mechanicznych maszyn kalkulacyjnych
3 . Naprawa i regulacja mechanizmu wykleszczowego 

w elektrycznych maszynach do pisania
4 . Naprawa i regulacja walizkowych maszyn do pisania
5. Naprawa i regulacja mechanicznych maszyn kalkulacyjnych 
ó . Naprawa zespołów maszyn do dodawania
7 . Naprawa i regulacja prostych zespołów kas rejestracyjnych

4 / - / - /
4 / - / - /

4 /-/-/
4 / - / - /
4 / - / - /
4 / - / - /
4 / - / - /

MECHANIK MASZYN BIUROWYCH - 5 kategoria

Powinien znać:
Podstawowy zakres elektrotechniki, jak np,: elementarne prawo, parametry elektryczne, 
przyrządy pomiarowe.
Zasady dokonywania pomiarów podstawowych parametrów elektrycznych, np.: napięcia, 
oporności. Przeznaczenie podstawowych elementów układów elektrycznych, np.: 
kondensatora, opornika.
Pojęcie odbiornika energii elektrycznej. Budowę i działanie elektrycznych maszyn 
biurowych, np. maszyn do dodawania oraz przeznaczone do ich obsługi narzędzia 
i przyrządy.

Powinien umieć:
Wykonywać pomiary podstawowych parametrów elektrycznych przyrządami pomiarowymi, 
jak np.: omomierzem, amperomierzem, przyrządem uniwersalnym UM-5 itp.
Posługiwać się prostymi schematami elektrycznymi, jak np. schematem elektrycznym 
maszyny Ascota 110. Wykonywać konserwację, naprawę i regulację maszyn biurowych 
do pisania lub liczenia.
Posługiwać się narzędziami i przyrządami specjalistycznymi przeznaczonymi do 
obsługi moszyn biurowych do pisania lub liczenia.
Wykonywać naprawy prostych zespołów maszyn do fakturowania, maszyn do kopiowania 
lub maszyn do księgowania.

Przykłody robót:
1. Konserwacja wraz z regulacją elektrycznych maszyn 

do pisania
2 . Konserwacja wraz z regulacją elektrycznych maszyn 

do dodawania
3 . Naprawa i regulacja elektrycznych maszyn do pisania
4 . Naprawa i regulacja elektrycznych maszyn kalkulacyjnych
5. Naprawa i regulacja zespołów kas rejestracyjnych
6 . Naprawa prostych zespołów elektromechanicznych 

maszyn do fakturowania
7 . Naprawa zespołów maszyn do kopiowania typu KS-2 

lubKB-1

5 / - / - /

5 / - / - /
V - / - /
V - / - /
5 / - / - /

5 / - / - /

5 / - / - /
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MECHANIK MASZYN BIUROWYCH - 6 kategorie 
Powinien znać:
Podstawy elektotechniki, przeznaczenie i działanie typowych elementów elektrotech­
nicznych, jak np.: stycznik, przekaźnik itp.
Zasady sprawdzania ich parametrów.
Własnofci fizyko-mechaniczne podstawowych materiałów stosowanych w budowie 
maszyn, jak np.; wytrzymałość, odporność na ścieranie. Podstawowe rodzaje maszy­
nowej obróbki metali, jak np : toczenie, frezowanie, szlifowanie, wiercenie. Zasady 
obróbki cieplnej detali. Pomocnicze urządzenia i wyposażenie worsztatowe, jak np.: 
wiertarka stołowa, szlifierka.
Zasady budowy, działania i obsługi elektrycznych maszyn biurowych, np.: kas reje­
stracyjnych, elektromechanicznych maszyn kalkulacyjnych.
Powinien umieć:
Posługiwać się pomocniczymi urządzeniami warsztatowymi, jak np.; szlifierką i wier­
tarką stołową.
Czytać rysunki złożeniowe zespołów maszyn. Posługiwać się nieskomplikowanymi sche­
matami połączeń elektrycznych, jak np.: schematem elektrycznym kas rejestracyjnych 
Ratus A - 20.

Wykonywać naprawę wraz z regulacją elektrycznych maszyn do pisania, elektrycznych 
maszyn do dodawania lub elektrycznych maszyn kalkulacyjnych znocznie różniących 
się pod względem konstrukcyjnym.
Wykonywać naprawy i konserwacje biurowych maszyn elektrycznych i kas rejestracyj­
nych. Wykonywać naprawę złożonych zespołów maszyn do księgowania lub kopiowania.
Przykłody robót:
ł . Konserwacja i regulacja kas rejestracyjnych
2 . Konserwacja i regulacja powielaczy offsetowych 
3 Konserwacja i regulacja organizacyjnych powielaczy spirytusowych
4. Konserwacja i regulacja maszyn do kopiowonia typu KB-2
5. Konserwacja i regulacja wyświetlarek rysunków technicznych typu OCE
6. Naprawa i regulacja maszyn do kopiowania typu KB-1
7. Naprawa w terenie frx3szyn do dodawania
8 Naprawa w terenie elektromechanicznych maszyn kalkulocyjnycn 

jednego typu
9. Naprawa złożonych zespołów elektromechonicznych maszyn 

do fakturowania
10. Naprawa zespołów maszyn do kopiowania typu COPYCAT 
11 . Naprawa prostych zespołów maszyn do kopiowania Rank-Xerox 660 

lub 720 lub KS-4
12. Naprawa zespołów maszyn do księgowanie

MECHANIK MASZYN BIUROWYCH - 7 kotegoria
Powinien znoć:
Podstawowe wiadomości z zakresu programowanego sterowanie maszyn - zasady progra­
mowania maszyn biurowych. Zasady budowy i działania maszyn do księgowania, faktu­
rowania lub kopiowania. Budowę oraz zasa^ działania moszyn do księgowonio, np. 
ASCOTA, maszyn do kooiowonio  ̂ no.: PREXER KS-4 , RANK-XEROX 3600 lub 1660,

6/-/'-, 
6/- ' - ■ 
6 /-/-/ 
6 /- ,'-/ 
6 /— /' 
6./-/- '

b / - / - f

6/-/-,
6/



lub powielaczy offsetowych, np. ROMAYOR.
Powinien umieć:
Wykonywać pomiary parametrów i sprawdzać działania wszystkich elementów i pod­
zespołów elektrycznych oraz mechanicznych, sterujących itp w maszynach księgują­
cych elektromechanicznych lub kopiarkach oraz wykonywać naprawy maszyn do fa­
kturowania, kopiarek kserograficznych itp.
Wykonywać naprawy elektrycznych maszyn do pisania i liczenia kilku różnych typów. 
Naprawiać bardzo złożone zespoły kopiarek kserograficznych K S -4 , powielaczy 
offsetowych Romayor lub maszyn <i> księgowania ASCOTA.
Zmontować i uruchomić kopiarkę KB-1, wySwietlarkę OCE lub kasę hotelową.
Przykłody robót:

1. Konserwacja i regulacja kas kelnerskich typu SECURA 7 /-/-/
2 . Konserwacja i regulacja kas hotelowych typu NATIONAL 7 /-/-/
3 . Konserwacja i regulacja kopiarek kserograficznych typu KS-2 7 /- /- /
4 . Konseiwacja i regulacja kopiarek typu COPYCAT 7 /- / - /
5. Naprawa i regulacja kas rejestracyjnych 7 /- /- /
6. Naprawa, montaż i regulacja elektromechanicznych maszyn

do fakturowania 7 /- /- /
7 . Naprawa bardzo złożonych zespołów i montaż maszyn do

księgowania typu OPTIMATIC 7 /-/-/
8. Naprawa bardzo złożonych zespołów rrwszyn do kopiowania

typu KS-4 7 / - / - /
9 . Naprawa bardzo złożonych zespołów powielaczy offsetowych

ROMAYOR 7 /- / - /
10. Naprawa bardzo złożonych zespołów maszyn do księgowania,

np. zespół licznika 7 / - / - /
11 . Montaż i uruchomienie wyświetlarki typu OCE 7 /- /- /
12. Montaż i  uruchomienie kopiarki kserograficznej typu KB-1 7 /- / - /
13 Montaż i uruchomienie kos rejestracyjnych 7 /- /- /
14. Naprawa w terenie kas rejestracyjnych 7 /- / - /
15. Naprawa w terenie kas kelnerskich typu ANKER 7 /- /- /
ló . Naprawa w terenie kopiarek typu KB-1 7 /- / - /
17. Naprawa w terertle różnych typów elektromechanicznych maszyn

kalkulacyjnych oraz maszyn As pisania i liczenia 7 /- /- /

MECHANIK MASZYN BIUROWYCH - 8 kategoria 
Powinien znoć:
Podstawowe cechy połączeń drukowanych. Podstawowe elementy układów elektroni­
cznych, jak np .: dioda, tranzystor. Podstowowe parametry elementów elektronicznych. 
Sposób pomiaru podstawowych parametrów układów elektronicznych. Konstrukcję oraz 
sposób sprawdzania układów elektronicznych współpracujących z maszynami biurowymi.
Powinien umieć:
Wykonywać naprawę i regulację maszyn do księgowania, np. ASCOTA lub maszyn do 
kopiowania, np. PREXER KS-4 lub maszyn offsetowych, np. ROMAYOR.
Dokonywać napraw i regulacji oraz konserwacji rrraszyn do księgowania, np. ASCOTA 
lub maszyn do kopiowania, np. RANK-XEROX 3600 lub maszyn offsetowych, np. 
ROMAYOR.
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Zmontować i uruchomić maszynę do księgowania, np. ASCOTA lub maszynę do kopio­
wania, np. RANK-XEROX 3600 lub powielacz offsetowy, np. ROMAYOR.
Odpowiada za:
Szkody powstałe w wyniku nieprawidłowego montażu i uruchomienia maszyn offsetowych 
maszyn do fakturowania, maszyn do księgowania, maszyn do kopiowania.
Przykłady robót:
1. Konserwacja i regulacja w terenie maszyn do księgowania 7 / " / !/
2 . Konserwacja i regulacja w terenie maszyn do kopiowania

RANK-XEROX 3600 lub 1860 7 /-/1 /
3 . Naprawa w terenie maszyn do księgowania 7 /-/1 /
4 . Naprawa w terenie maszyn do kopiowania typu RANK-XEROX 720

lubCOPYCAT 7/-/1 /
5. Naprawa w terenie powielaczy offsetowych 7/-/1 /
6 . Montaż i uruchomienie u użytkownika maszyn do fakturowonia

o konserwacji mechaniczno-elektronicznej 7 /-/1 /
7 . Uruchomienie oraz przeprowadzenie regulacji maszyn

do księgowania 7 /-/1 /
8 . Uruchomienie oraz przeprowadzenie regulacji maszyn

do kopiowania typu KS-4 7/-/1 /
9 . Uruchomienie oraz przeprowadzenie regulacji powielaczy

offsetowych 7 /-/1 /

MECHANIK MASZYN BIUROWYCH - 9 kategoria 
Powinien znać:
Zasady ogranizacji zmechonizowanego obrachunku. Programowe sterowanie maszyn 
oraz urządzeń współpracujących z w/w maszynami.
Podstawy konstrukcji i technologii oraz zasady działania maszyn biurowych programo­
wanych oraz urządzeń z nimi współpracujących.
Zasady działania oraz współpracy maszyn do przetwarzania danych.
Powinien umieć:
Posługiwać się dokumentacją techniczną i przyrządami specjalistycznymi stosowanymi 
przy obsłudze zestawów maszyn do przetwarzania danych. Wykonywać naprawy maszyn 
oraz kompleksowe regulacje współdziałania urządzeń o konstrukcji mechaniczno-ele­
ktrycznej wchodzących w skład zestawów maszyn do przetwarzania danych.
Wykonywać naprawy skomplikowanych kopiarek o konstrukcji mechaniczno-elektro­
nicznej ,
Odpowiada za:
bzkody wynikłe z nieprawidłowego montażu i uruchomienia skomplikowanych i drogich 
.zestawów maszyn do przetwarzania danych oraz kosztownych zestawów maszyn o kon­
strukcji mechaniczno- elektronicznej.
Przykłody robót:
1. Konserwacja maszyn do księgowania z urządzeniami dodatkowymi -  , ^  ,

o konstrukcji elektronicznej, np. ASCOTA 170zALC  /
2. Konserwacja kopiarek kserograficznych typu RANK-XEROX CFP 7 /-/z/
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3. Regulacja oraz uruchomienie kopiarek kserograficznych
typu Rank-Xerox CFP 7/-/2 /

4. Regulacja oraz uruchomienie maszyn do księgowania
typuASCOTA 170zALC 7/-/2 /

5. Naprawa w terenie maszyn do księgowania ASCOTA 170
z ACL oraz regulacja ich współpracy z urządzeniami do­
datkowymi o konstrukcji elektronicznej 7 /-/5 /

6. Naprawa w terenie oraz regulacjo kopiarek kserograficznej
o koretrukcji mechaniczno-elektronicznej, np. RANK-XEROX CFP T/-/2./

7 . Montaż i uruchomienie u użytkownika kopiarek kserograficznych
typu RANK-XEROX 4000 lub CFP 7/-/2 /

8. Montaż i uruchomienie u użytkownika maszyn do księgowania
typuASCOTA 170 TM20 7/-/2 /

MONTER - KONSERWATOR URZĄDZEI^ TELEKOMUTACYJNYCH - kategoria 3 
Powinien znać:
Podstawowe materiały stosowane w robotach elektroinstalacyjnych, jak: osprzęt insta­
lacyjny, podstawowe przewody instalacyjne, rury kamionkowe i azbestowo-cementowe, 
materiały do lutowania, taSny instalacyjne, klamerki, haczyki. Materiały pomocnicze, 
jak: gwoździe, Iruby, wkręty do drewna i metalu, kołki drewniane, gips, wapno, ce­
ment, farby powierzchniowe.
Podstawowe wyposażenie warsztatu, jak: szczypce, klucze, wkrętki, młotki, przebi­
jaki, wiertła, piłki do metali. Zasady wykonywania najprostszych robót elektromonter- 
skich,. jak: montowanie prostych konstrukcji, mocowanie drobnego sprzętu na ścianach 
/rozetki, łączówki itp./malowanie dla zabezpieczenia antykorozyjnego.
Powinien umieć:

Wykonywać proste prace ślusarskie i elektromonterskie, jak: wiercenie otv«5rów w kon­
strukcji pod uchwyty, osprzęt i urządzenia.
Zakładać przepusty rurowe w ścianach i stropach, wciągać przewody dó rur. Zamoco­
wać osprzęt instalacyjny. Wykonywać otwory i bruzdy w ścianach i stropach. 
Wykonywać prace pomocnicze przy montażu sprzętu teletechnicznego obsadzać kon­
strukcje wsporcze itp.
Montować przez skręcanie osłony i wsporniki. Przygotowywać zaprawy gipsową, wa­
pienną i cementową. Czyścić i konserwowoć narzędzia.
Przykłady robót:
1. Ręczne kucie bruzd i otworów w ścianach i stropach,
2 . Obsadzanie kołków, haków, uchwytów drobnych konstrukcji 

wsporczych, przepustów itp.
3 . Ręczne cięcie blach, kształtowników oraz rur
4 . Malowanie firodkami antykorozyjnymi rur, przewodów, osprzętu 

i konstrukcji
5. Wymiano wkładek słuchawkowych i mikrofonowych w aparatach 

telefonicznych
6 . Demontowanie instalacji elektrycznej wykonanej przewodom! 

teletechnicznymi w ruroch, przewodami kablowymi, wraz
z osprzętem

2/1/-/

3 / - / - /
2 / W

3 / - / - /

3 / - / - /

3 / - / - /
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MONTER - KONSERWATOR URZ/J^DZEŃ' TELEKOMUTACYJNYCH -  kategoria 4 

Powinien znać:
Podstawowe pojęcia z elektroniki, jak; napięcie, natężenie' prgdu, opornofć i pojermo£ć. 
Materiały używane do montażu aparatów telefonicznych, jak: łączówki, rozetki, ko.- 
belki, lutownice lutownicze i transformatory bezpieczeństwa.
Narzędzia Ślusarskie, jak: giętarki do rur, wiertarki ręczne i mechaniczne, gwinto­
wniki do rur, gwintowniki, narzynki, imadło Ślusarskie, piłki i pilniki do metalu.
Zasady posługiwania się prostymi narzędziami pomiarowymi jak; suwmiarka, omomierz, 
woltomierz, amperomierz, kwasomierz i wkrętak ze wskaźnikiem obecnoSci napięcia.
Zasady działania podstawowych podzespołów teletechnicznych, jak: przekaźnik, prze­
łącznik, induktor, dzwonek elektryczny, wskaźnik, tarcza numerowa, wybierak obrotowy. 
Sposoby zabezpieczenia końców przewodów. Technologię robót monterskich, jak: pod- 
łączenfe i przedzwanianie kabli, lutowanie przewodów oraz mocowonie podzespołów.
Powinien umieć:
Czytać rysunki techniczne i posługiwać się nimi przy wykonywaniu robót montażowych. 
Gwintować otwory w materiałach metalowych.Gwintować rury stalowe. Mocować no 
Ścianie lub na konstrukcji rozety, gniazda, naporniki i listwy.
Mocować Śrubami lub wkrętami konstrukcje wsporcze, stojaki i stanowiska. Przygoto­
wywać sprzęt do Ijutowania. Podłączać sznury i kable wielożyłowe. CzyScić styki prze­
kaźników i pole wybieraków.
Regulować mechaniczne proste podzespoły /przełączniki, gniezdniki/. Przedzwaniać 
obwody wg tabeli okablowań w zespołach wymiennych.
Posługiwać się omomierzem, woltomierzem, amperomierzem. Konserwować akumulatory, 
jak: uzupełniać elektrolit wodą destylowaną, czyScić złącza, mierzyć gęstoSć kwasu 
kwasomierzem. Sprawdzać prawidłowość połączeń w centrali.
Przykłody robót:
1. Gwintowanie c?tworów w konstrukcjach, gwintowanie rur 4 /"/”/
2 . Zakładanie i podłączanie sznurów telefonicznych wielożyłowych

w aparatach telefonicznych, awizach itp. 4 /-/-/
3 . Regulowanie mechaniczne najprostszych podzespołów teletechnicznych,

jak: przełączników, przechylnych, przełączników wciskowych, gnie- 
zdników, listew lampowych, listew klapkowych ■'!/-/-/

4. Przedzwanianie obwodów w wymiennych zespołach przekaźnikowych 4 /-/-/
5. Zakańczanie przewodów i sznurów w ekranach 4/ -/-/
6. Wymlarxj zużytych elementów w podzespołach np. wybierakach 4 /-/-/
7 . Naprawa bezpieczników /topikowych i rozrywnych/ teletechnicznych 4 /-/-/
8. Konserwowanie akumulatorów służących do zasilania central

telefonicznych 4 /-/-/
9. Układanie przewodów typu DYT, ADDYT oraz mocowanie puszek

w wyznaczonych miejscach 3 / W
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Rodzaje aparatów i urządzeń telefonicznych. Oznaczenia elementów aparatów i central 
telefonicznych. Rysunki montażowe i proste schematy ideowe urządzeń telefonicznych'. 
Zasady montażu aparatów telefonicznych oraz konstrukcji central telefonicznych, ' 
Zasady działania złożonych mechanizmów, jak: wybieraków skokowo-obrotowych, 
wybieraków krzyżowych. Zestaw narzędzi do mechanicznej regulacji podzespołów, 
jak: g iętki, szczelinomierze, dynamometry.
Zasady działania i posługiwania się przyrządami pomiarowymi, jak: próbnikiem prze­
bicia, mostkiem RLC. Zasady instalowania aparatów telefonicznych, ochronników 
abonenckich, dodatkowych dzwonków, słuchawek oraz gniazd wtykowych.
Zasady postępowania w przypadku występujących na centrali telefonicznej nieprawi­
dłowości w działaniu poszczególnych zespołów/likwidowania powodów alarm ^ /. 
Warunki regulacji mechanicznej podzespołów i zespołów występujących na obsługiwanej 
centrali telefonicznej.
Powinien umieć:
Posługiwać się średnio złożonymi rysunkami montażowymi oraz prostymi schematami 
ideowymi w zakresie y.>ykonywania prac montożowych i konserwacyjnych. Instalować 
aparaty telefoniczne oraz sprzęt towarzyszący i dodatkowy.
Podłączać i lutować końce przewodów i żył kabla do zacisków lub piórek łączówki. 
Regulować mechaniczne podzespoły i zespoły, jak: układy sprężyn przekaźnika, 
układy szczotek wybierakowych, przerywoczy, wybieraków skokowo-obrotowych. 
Posługiwać się narzędziami do regulacji mechanicznej nadając sprężynom odpowiednie 
nacislj i odległości styków. Dokonywać obmiarów wykonywanych robót i rozliczać 
się z pobranych materiałów.
Przykłady robót:

1. Regulowanie mechaniczne przekaźników w centrali telefonicznej 5 /-/-/
2 . Regulowanie mechaniczne elektromagnesów, przerywaczy, układów

sprężyn i szczotek w wybierakach skokowo-obrotowych 5 /- /- /
3 . Sprawdzanie no przebicie i usuwanie zwarć w przekaźnikach

i mechanizmach centrali telefonicznej 5 / - / - /
4 . Regulowanie podzespołów w aparatach telefonicznych CB i MB 5 /- / - /
5. Podłączanie wg schematów montażowych ży ł kabli i przewodów

__ pod zaciski śrubowe lub lutowanie do piórek lutowniczych 5 /-/-/
6 . Montowanie osprzętu, jok: gniazdniki, ochronniki kresowe, 

tabliczki bezpiecznikowe, zespoły przekaźników, przełączniki
przechylne lub wciskowe V " / ”/

7 . Instalowanie abonenckich aparatów telefonicznych CB, MB, 
sekretarsko-dyrektorskich i aparatów do rozmów zwrotnych
oraz do rozmów lokalnych „lntervox 72" 5/“/ ”/

8. Instalowanie wyposażenia dodatkowego aparatów telefonicznych
/ochronnik abonencki, dzwonek dodatkowy, słuchawka dodatkowa/ 5 /-/-/

9. Lokaffzowanie i usuwanie uszkodzeń w instalacjach abonenckich
aparatów telefonicznych 5 /-/-/

10. Przekrosowywonie na przełącznicach obonentów 5 /-/-/
11. Regulowanie mechaniczne mostków i prętów wyróżnićjących

w wybierakach krzyżowych 5 /-/-/

MONTER -  KONSERWATOR URZĄDZEŃ TELEKOMUTACYJNYCH - kategoria 5
Powinien znoć:
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MONTER - KONSERWATOR URZĄDZEŃ TELEKOMUTACYJNYCH - kotegoria 6 
Powinien znoć:
Podstawy miernicW«3 teletechnicznego. Przyrządy pomiarowo-konłrolne i ich obsługę, 
jak: mostek Thomsona, Wheatstone^a i pr2yrzqdy wiolozakresowe - woltomierz i ampe­
romierz uniwersalny, skrzynka oporowa oraz wózek badaniowy. Zasady działania 
i obsługi skrzynek oporowych. Zasady elektrycznej regulacji przekaźników no posz­
czególne funkcje pracy. Wymagania jakie stawio się poszczególnym typom przekaź­
ników, po wyregulowaniu elektrycznym,
Sposoby i kolejność montożu i konserwacji łącznic ręcznych i automatycznych. 
Wymagania stawiane wybierakom po wyregulowaniu mechanicznym.
Warunki regulacji elektrycznej podzespołów i zespołów występujących na obsługiwanej 
centrali telefonicznej. Zosady przeprowadzania remontów poszczególnych zespołów 
centrali telefonicznej, poprzez wyremontowanie uszkodzonych lub zużytych elementów.
Powinien umieć:
Czytać złożone schematy montażowe i ideowe. Oceniać przydatności podzespołów 
po regulacji mechanicznej. Regulować elektrycznie przekaźniki. Regulowoć mechani­
zmy wybieraków obrotowych
Wyszukiwać zwarcie w okablowaniu podzespołów lub członach centrali telefonicznej 
i je usuwać.
Posługiwać się w czasie regulacji przyrządami specjalnymi, jak: skrzynką oporową 
i wózkiem badaniowym. Wymieniać zużyte uszkodzone elementy mechoniczne w prze­
kaźnikach, wybierakach, a po wymianie wyregulować je mechanicznie i elektrycznie. 
Rozbudowywać centrale o nowe zespoły połączeniowe, a awiza o nowe linie zespołów 
miejskich. Lokalizować uszkodzenia w centrali telefonicznej przez wyłączenie z pro­
cy uszkodzonych podzespołów.
Montować i konserwować sprzęt i linie sygnalizacji alarmowej i przeciwpożarowej .
Przykłady robót:
1 . Sprawdzanie połączeń elektrycznych w centrali telefonicznej
2 . Regulowanie elektryczne przekaźników w centrali telefonicznej
3 . Regulowanie jednocześności zwierania styczek w polu wybierako 

krzyżowego
4 . Rozbudowa awiza o rxswe linie połączeniowe
5. Rozbudowa centrali telefonicznej o nowe zespoły połączeniowe
6 Wymiana zużytych lub uszkodzonych części w zespołoch centrali 

telefonicznej
7 . Lokalizowanie i usuwanie uszkodzeń elektryczno-mechanicznych 

w centralach telefonicznych do 400 rozmów abonenckich
8 Montowanie, konserwowanie i usuwanie zakłóceń i nieprawidło­

wości w działaniu central ręcznych, stanowisk awizo oraz urzą­
dzeń prostownikowych do zasilania boterii akumulatorów

9. Montowanie I konserwowanie półek z wielokrociem gniazd 
nożowych - gniezdników, ochronników krosowych łączówek, 
lamp sygnalizacyjnych

10. Wykonywanie remontu akumulatorów w akumulotorni np. wymiano 
i łączenie płyt, regenerowanie elektrolitu

11 . Montowanie i instalowanie samoczynnych wyłączników olejowych

6 /-/-/
6 /-/-/

6/ -/-/
6 /- /- /
6 /-/-/

6 /-/-/

6/ ^ - /

6/-/-/

6 /-/-/

6/-/-/
6/-/-/
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Rodzaje, zasady budowy i dziafania łącznic ręcznych, automatycznych urządzeń 
dyspozytorskich i przeciwpożarowych. Zasady konserwowania central telefonicznych
0 pojemnoSci do 400 NN
Zasady działania poszczegóinych zespołów wymiennych i niewymiennych występują­
cych w konserwowanej centrali telefonicznej
Metody i sposoby sprawdzania, regulowania i konserwacji poszczególnych członów 
central łącznic ręcznych i automatycznych. Zasady dokonywania pomiaru opornoSci. 
Metody i sposoby uruchamiania central o pojemnoSci do 400 N N . oraz łącznic ręcznych 
do 500 N N . Zasady i sposoby montowania i regulowania wybieraków, zespołów łącze- 
niowych na półkach stojaków. Zasady ładowania akumulatorów.
Zasady pracy prostowników ich regulacja i konserwowanie.
Przyrządy pomiarowe oraz schematy urządzeń blokowych dla pomiarów jak: oporu 
między przewodami, oporu izolacji między przewodami toru a ziemią, asymetrii 
oporów przewodów torów lin ii.
Powinien umieć:
Czytać rysunki montażowe i schematy ideowe central telefonicznych, central dla zadań 
specjalnych, central dyspozytorskich, ceiitral przeciwpożarowych, specjałizacyjrrych 
itp.
Sprawdzać ro podstawie dokumentacji technicznej, wzrokowo lub przy pomocy przyrzą­
dów pomiarowych, połączenia w podzespołach central automatycznych oraz wykrywać
1 usuwać błędy.
Montować, konserwować i usuwać usterki w automatycznych centralach telefonicznych 
do 400N N .
Przeprowadzoć okresowe sprawdzania obwodów alarmowych i sygnałowych w urządze­
niach. Obsługiwać urządzenia w akumulatorownl, jak: p>rostowniki, akumulatory 
kwasowe wielkopowierzchniowe.
Uruchamiać łącznice dyspozytorskie, alarmowe przeciwpożarowe i teleksowe. Instolo- 
woć i konserwować zegary sterujące i wtórne. Wykonywać pomiary tłumiennofci prze­
słuchu i tłumiennoicl skutecznej. Wykonywać przyrządami pomiarowymi pomiaru 
oporu przewodów, oporu izolacji pomiędzy psrzewodami a ziemią.
tVzykłody robót:
1. Sprawdzanie działania obwodów alarmowych i sygnałowych V - / - /
2 . Uruchamianie i usuwanie usterek w działaniu automatycznej centrali 

abonenckiej o pojemnoSd do 400 N N .
3 . Uruchamianie łącznicy ręcznej CB-480 z 4-ma stanowiskami łącznicy

KATS 7 / - / - /
4. Sprawdzanie działania i uruchamianie łącznic dyspozytorskich, 

alarmowych i p>rzeciwpożorowych
5. Wykonywanie instalacji sygnalizacyjnej i przeciwpożarowej oraz

przeprowadzania korrserwacji 7 / - / - /
6. Instalowanie oraz konserwowanie zegarów sterujących 1 wtórnych 7 / - / - /
7 . Wykonywanie pomiarów oporu rzeczywistego przewodów torów oraz

oporo pętli 7 / - / - /

MONTER -KONSERWATOR URZĄDZEŃ TELEKOMUTACYJNYCH - kategoria 7
Powinien znać:'
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MONTER - KONSERWATOR URZĄDZEŃ TELEKOMUTACYJNYCH - kategorio 8 
Powinien znoć:
Zasady działania central automatycznych o pojemnoSci 600 N N . Rodzaje zabezpieczeń 
przeciwawaryjnych i alarmowych stosowanych w centralach różnych systemów /Simens, 
Ericsson, Strowger i systemów elektronicznych/. Rodzaje stosowanego zasilania, 
wielkości napięć i prądów. Schematy i układy blokowe różnych rodzajów i klas tele­
komunikacyjnych lin ii łączności. Zasady konserwacji prądnic i agregatów dislowskich 
do ładowania baterii akumulatorów. Metody i sposoby uruchamiania i regulacji central 
telefonicznych automatycznych o pojemności 400-1000 NN oraz zasady prowadzenia 
ich eksploatacji.
Przyrządy i zestawy urządzeń do przeprowadzania badań poszczególnych członów 
central telefonicznych, jak: wózków badaniowych i szaf probierczych. Zasady i sposób 
przeprowadzania rozbudowy central telefonicznych automatycznych o nowe stojaki 
lub stanowiska. Zasady krosowań abonentów. Zasady ustalania tras kabli. Metody 
i sposoby sprawdzania prawidłowości działania oraz wykonania montażu zgodnie 
z dokumentacją złożonych i precyzyjnych mechanizmów oraz skomplikowanych układów 
elektrycznych, jak rp .: urządzeń dalekopisowych, telekopiujących itp

Powinien umieć:
Zaprojektować wraz z wykorKiniem rysunków ideowych i montażowych rozbudowy central 
telefonicznych o nowe zespoły lub stojaki.
Wykonać szkice konstrukcji do mocowania stojaków, drobinek,szyn bateryjnych itp. 
Wykrywać i usuwać błędy montażu i nieprawidłowości działania skomplikowanych 
układów elektrycznych złożonych 1 precyzyjnych mechanizmów oraz układów połączeń 
central telefonicznych różnych typów. Obsługiwać wszelkiego typu urządzenia stoso­
wane do badania poszczególnych członów lob zespołów central telefonicznych. 
Uruchamiać agregaty prądotwórcze w przypadku awarii urządzeń elektrycznych sieci 
pailstwowej. Badan obciążenia centrali i określać stopień zużycia poszczególnych 
mechanizmów centrali telefonicznej.
Odpowioda zo:
Właściwą regulację i konserwację, niezawodność działania oraz pełnej sprawności 
eksploatacyjnej przydzielanej centrali telekomunikacyjnej
Przykłody robót;
ł . Sprawdzanie 1 regulowanie przy użyciu urządzeń badawczych prawidłowo 

ści pracy mechanizmów szukaczy liniowych oraz wybieraków grupowych 
i liniowych

2 . Sprawdzanie działania urządzeń sygnałowych
3 . Sprawdzanie działania alarmowego systemu głównego w centralach 
4 Uruchamianie i regulowanie działanie central automatycznych

o pojemności 400-1000 NN
5. Przeprowadzanie badań w zakresie prawidłowego działania

poszczególnych członów centrali telefonicznej przy pomocy urządzeń, 
jak: wózki badaniowe, szafy probiercze 

6 Montowanie, uruchamianie oraz usuwanie usterek w działaniu 
dalekopisów

7. Uruchamianie silników elektrycznych i prądnic elektrycznych oraz
układów prostownikowych do ładowania akumulatorów w akumulatorowni

7/-/1/
7/-/4/
7/-/1 /

7/-/1/'

7/-/1/

7/-/1/

7./-/T,.'
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MONTER -  KONSERWATOR URZĄDZEKj TELEKOMUTACYJNYCH - kategoria 9 
Powinien znać:
Zasady sprawdzania 1 unjchamiania telefonicznych central automatycznych powyżej 
1000 N N . Zasady działania automatycznych central telefonicznych w układzie węzła 
telekomunikacyjnego. Zasady współdziałania central automatycznych różnych systemów 
oraz współdziałania z urządzeniami telekomunikacyjnymi miejskimi. Wymagania 
techniczne w zakresie budowy i eksploatacji telekomunikacyjnych lin ii łącznoScl. 
Przepisy dotyczące sposobów wykonywania montażu, pomiarów uruchamiania i eksplo­
atacji central telefonicznych ponad 1000 N N . Przepisy w zakresie wykonywania robót 
remontowych na centrali będącej w eksploatacji. Przepisy dotyczące eksploatacji 
lin ii dla łącznoSci z komputerami. Zasady przygotoyrania centrali do odbioru komisyj- 

’ nego 1 włączenia do sieci krajowej.
Powinien umieć:

Montować i prowadzić eksploatacje central telefonicznych różnych systemów o pojem­
ności ponad 1000 N N .
Ouchamiać zespoły translakcji i wykonywać pomiary impulsowania translacji. Sprawdzać 
i uruchamiać działanie rejestrów, zespołów rozróżniających i zwratników. Ptzeprowa- 
dzoć remonty kapitalne poszczególnych członów central bez przerywania łączności. 
Przygotowywać centrale do odbioru komisyjnego i włączać centrale do sieci krajowej.
Odpowiodo zo:
PraviAdłowq pracę urządzeń telekomutacyjnych jej niezawodrKi działalmść oraz 
właściwą eksploatację
Przykłady robót:
1. .Uruchamianie central telefonicznych o pojemności ponad 1000 NN
2 . Uruchamianie translacji wraz z lokalizacją usterek
3 . Uruchamianie stanowisk awizo, zespołów rozdzielnika zespołów 

kontrolnych i szukaczy liniowych wraz z lokalizacją usterek
4 . Sprawdzanie zestawów działania poszczególnych stopni łączenia 

w centrali automatycznej w czasie pracy centrali
5 . Uruchamianie rejestrów]/zespołów rozróżniających 1 zwrotników/ 

oraz lokalizacja usterek
6 . Uruchamianie zespołów spalinowo-elektrycznych do zasilania 

akumulatorowni

7 /-/2 /
7/-/2Z

7/-/2Z

7 /-/2 /

7/-Z2/

7/-/2/

MONTER-KONSERWATOR URZĄDZEŃ RADIO - KOMUNIKACYJNYCH - kategoria 4 
Powinien znoć:
Rodzaje podstawowych materiałów stosowanych przy montowaniu urządzeń radiowych, 
jak: znormalizowane przekroje przewodów i osprzęt stosowany w instalacjach wewnę — 

tirnych. Rodzaje I przeznaczenie materiałów pomocniczych, jak: wkręty do drewna, 
śruby do metalu, gips, cement, farby i lakiery. Rodzaje i zastosowanie narzędzi, jak: 
cęgi monterskie, klucze płaskie I sztorcowe, wkrętaki elektrotechniczne, p ilniki, 
młotki, przecinaki, wiertła,gwintowniki, narzynki. Podstawowe wyposażenie 1 sprzęt 
pomocniczy, jak: imadle, wiertarki ręczne i elektryczne, szlifierki, lampa lutownicza. 
Narzędzia pomiarowo-kontrolne, jak:poziomnica, kątomierz, linijka z podziałką, 
taśma miernicza, próbnik neonowy. Podstawy elektrotechniki w zakresie określeń, 
nazw i oznoczeń jednostek elektrycznych, jak: prąd stały i zmienny, natężenie,
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napięcie, oporność i pojemność. Podstawowe rodzaje przyrządów pomiarowych prądu 
stałego i zmiennego, jak: omomierz, woltomierz, amperomierz. Technologię wykonywa­
nia prostych prac ślusarskich, jak: piłowanie, wiercenie, gwintowanie Zasady 

lutowania i łączenia przewodów. Sposoby oczyszczania z zewnątrz urządzeń  radiow ych  
przeznaczonych do naprawy.
Powinien umieć:
Rozróżniać materiały stosowane przy montożu. Posługiwać się narzędziami i osprzętem 
warsztatowym, jak: wkrętakami, szczypcami, kluczami płaskimi i sztorcowymi, 
piłką do metalu, wiertłami, gwintownikami i norzynkami. Posługiwoć się narzędziami 
pomiarowo-kontrolnymi, jak: pionem, poziomnicą, kątomierzem, ta&ną mierniczą, 
próbnikiem mostkowym. Wykonywać pod nadzorem podstawowe prace ślusarskie 
i radiomontożowe. Kuć bruzdy i otwory w ścianach pod przewody radiowe wg wyzna­
czonej trasy. Zakładać przepusty rurowe i wciągać przewody do rur izolacyjnych 
i ochronnych. Zakładać i wykonywać podłączenia gniazd do urządzeń radiowych. 
Czyścić zewnętrzne elementy urządzeń łączności radiowej. Pomagać przy praccch 
zaliczanych do wyższej kategorii.
Przykłody robót:
1. Układanie przewodów wtynkowych oraz mocowanie puszek 4/-ń-/
2 . Osadzanie na zaprawie cementowej lub gipsowej kołków, haków,

uchwytów i konstrukcji wsporczych W ”/
3 . Rozciąganie, prostowanie i cięcie na wymiar przewodów wielożyłowych 4 /-/-/
4 . Wiercenie nietolerowanych otworów w metalach, drewnie i tworzywach

sztucznych 4/ - -
5 Czyszczenie zewnętrznych części urządzeń łączności radiowej 4 -/-/
6 . Wykonywanie bruzd, otworów i wnęk w cegle lub betonie 3 ''1
7 . Ręczne przemieszczanie urządzeń łączności radiowej 3 '1 '-
8 Lutowanie spoiwem cynowo-ołowiowym końcówek przewodów lub

złączek przewodów antenowych przy użyciu lutownicy 4 / - '-
9 . Montowanie głośników wewnątrz budynków 4 /-/-

MONTER - KONSERWATOR URZĄDZEŃ RADIO-KOMUNIKACYJNYCH - kotegoria 5 
Powinien znoć:
Symbolikę i własności konstrukcyjne materiałów, jak: stal żeliwo metale nieżelazne 
i ich stopy. Materiały pomocnicze do mycia i czyszczenia i konserwacji urządzeń 
radiowych, jak: rozpuszczalniki, benzyny, spirytusy. Materiały izolacyjne, jak. 
porcelana, szkło, bakelit. Rodzaje, budowę i przeznaczenie części powszechnie 
stosowanych w urządzeniach radiowych, jak: bezpieczniki, gniazda wtykowe, 
żarówki, potencjometry, kondensatory, oporniki mosowe, cewki, wyłączniki, 
prze.łączniki oraz kable i przewody radiowe. Rodzaje i zastosowanie narzędzi, jak: 
szczypce, lutownice, wkrętaki do strojenia. Zasady działania, obsługi i konserwacji 
przyrządów pomiarowo-kontrolnych, jak: mikromierz, szczelinomierz, dynamometr 
itp. Zasady działania I posługiwania się przyrządami pomiarowymi, jak: wotomierz, 
miernik częstotliwości, megomierz indukcyjny. Podstawy elektrotechniki i radio­
techniki, jak: zasady bodowy i pracy transfor.matorów, prądy pojemnościowe i okłady 
rezonansowe, źródła zasilania, zasady budowy lamp elektronowych i półprzewodników. 
Podstawy miernictwa elektrycznego i radiotechnicznego. Zasady czytania średnio 
złożonych rysunków technicznych i schematów elektrycznych. Oznaczenia graficzne
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na schematach radiowych i instalacjych radiowych stałych ! ruchomych. Urządzanie 
radiofonii, jak: mikrofony węglowe, krystaliczne, dynamiczne, głośniki magnetyczne 
i dynamiczne. Zakres częstotliwości stosowanych w radiotechnice. Ogólne wiadomo­
ści z zakresu urządzeń radionadawczych i odbiorczych oraz instalacji zasilających, 
jak: anten, odbiorników, nadajników, wzmacniaczy.
Powinien umieć:
Posługiwać się rarzędziomi dó montażu i demontażu urządzeń radiowych. Obsługiwać 
urządzenia mechaniczne zasilane prądem elektrycznym. Posługiwać się złożonymi 
przyrządami pomiarowo-kontrolnymi do pomiaru natężenia prądu, napięcia i reoktancji 
uziomów urządzeń radiowych. Czytać średnio złożone rysunki techniczne i scherrraty 
montażowe urządzeń elektrycznych'i radiowych. Rysować proste ukłody rodiowe. 
Demontować i montować zespoły i podzespoły urządzeń w prostych urządzeniach radio­
wych . Przeprowadzać badania i wykrywać miejsca uszkodzeń w prostych urządzeniach 
radiowych. Szyć i układać wiązki przewodów. Wykrywać i usuwać przerwy w dopływie 
orądu oraz uszkodzenia w zasilaczach urządzeń radiowych. Obsługiwoć zainstalowane 
urządzeńlo radiowe.
Przykłady robót:
1. Montowanie gniazd bezpiecznikowych 5/-/-
2. Wymiany uszkodzonych elementów w nadajnikach, jak: 

potencjometrów, oporów, kondensatorów, cewek, transformatorów, 
lamp, półprzewodników,styczników

3 . Pomiary napięcia baterii okimiolotorów
4. Pomiary mocy pobieranej przez nodojnik 
5 Wykonanie i układanie wielożyłowego przewodu z wtykiem

wielokontaktowym
6. Ukłodanie i mocowanie wiązek przewodów elektrycznych 

w pomieszczeniach
7. Zabudowanie urządzeń radiowych UKF w pomieszczeniach
8. Wykrywanie i usuwanie przerw lub zworć w instalacji elektrycznej 

oraz usuwanie uszkodzeń w zasilaczach krótkofalowych urządzeń 
radiowych

• 5 /-/-/ 
5 /-/-/
5 / -/ -/

5/-/-/

5 /-/-/
5/-/-/

5 /-/-/

m o n t e r  - KONSERWATOR URZĄDZEKi RADIO-KOMUNIKACYJNYCH - kategoria 6

|^ S T S T ^ W > ś c i technologiczne stopów, materiałów magnefycznych i antymagnety- 
h Rodzaje i oznaczenia kabli i przewodów elektrycznych odpornych na tempera-  
przebicia oraz przewodów wysokiej częstotliwości. Rodzaje lamp i półprzewodni- 

L-ó̂  stosowanych w urządzeniach radiowych.
7 rady działania i obsługi przyrządów pomiarowych nadajników i odbiorników średnio- 

krótkofalowych i ultrakrótkofalowych. Zasady pracy termostatów oraz za- 
^ '*'> czenia termostatycznego. Sposoby sprawdzanio rezystancji instalacji antenowej 

^  tacii UKF. Zasady posługiwania się instrukcjami febrycznymi obsługi urządzeń 
' "d‘o X ch  Budowę oraz zasady pracy urządzeń radiowych krótkofalowych. Budowę 

' fflsady montożu i demontażu transformatorów wysokiego napięcia.Zasady i metody 
^ e»w y< ^  przeglądów oraz konserwacji stałych i przewożonych urządzeń radiowych 
Z (^ ^  regulacji krótkofalowych anten kierunkowych .
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Stosować właściwe materiały do naprawy i konserwacji instalacji urządzeń radiowychi 
Posługiwać się złożonymi, elektronicznymi przyrządami pomiarowymi do badania 
i kontroli działania urządzeń radiowych. Obsługiwać średnio złożone stanowisko 
kontrolno-pomiarowe urządzeń radiowych. Posługiwać się instrukcjami obsługi i utrzy­
mania urządzeń radiowych. Czytać i wykonywać schematy montażowe, urządzeń ro- 
diowych i instalacji elektrycznych radiowych.
Przwprowadzać okresowe przeglądy i usuwać drobne uszkodzenia w urządzeniach ra­
diowych krótkiego i średniego zasięgu.
Demontować i montować zespoły, podzespoły i części w §'ednio złożonych urządzeniach 
radiowych Montowoć średnio złożone układy elektroniczne. Dokonać pomiarów 
pojemności, indukcyjności, częstotliwości i parametrów lamp elektronowych. Wyko­
nać regulacje na stanowisku pobierczym przesłuchu własnego, gło&iości , progu 
włączania się ogranicznika szumów.
Przykłady robót:
1. Układanie przewodów podłącznikowych do radiostacji UKF 

nadawczo odbiorczej małej mocy, łączących stopień końcowy
nadajnika z anteną 6/”/ ”/

2 . Wykrywanie i naprawianie przerw i zwarć w instalacji radiowej
stacjonalnej i ruchomej 6 /-/-/

3 . Podłączanie i wykonywanie pomiarów pojemrości, indukcyjr»ści
i częstotliwości przy pomocy przyrządów kontrolno-pomiarowych 
takich, jak: woltomierz lampowy, generator częstotliwości, mier­
nika mocy wyjściowej itp. 6 /-/-/

4 . Usuwanie uszkodzeń we wzmacniaczu niskiej częstotliwości średniej
mocy przez wymianę elementów lub przezwajanie uzwojenia tran­
sformatora wysokiego napięcia 6 /-/-/

5 . Dokonywanie sprawdzenia parametrów lamp elektronowych 6 /-/-/
6 . Sprawdzanie i regulowanie urządzeń radiowych pod napięciem 6 /-/"/
7 . Remontowanie radiotelefonu średniego zasięgu _ ó /-/-/

MONTER-KONSERWATOR URZ/^DZEŃ RADIO-KOMUNIKACYJNYCH - kategoria 7 
Powinien znać:
Rodzaje konstrukcji wsporczych anten rwdawczych długofalowych,&"edniofalowych, 
krótkich i ultrakrótkich, jak: maszty, wieże i stojaki dachowe. Rodzaje lin stalowych 
oraz ich wytrzymałość na obciążenie. Rodzaje masztów antenowych. Rodzaje anten 
rtadawczych dla fal długich i krótkich, jak np.: anteny przewodowe zowieszane no 
masztach oraz maszty o konstrukcji stalowej spełniającej rolę anten promieniujących. 
Rodzaje anten krótkofalowych, jak np.: poziome i pionowe, anteny dipolowe, kwadra­
towe, ścianowe,wzdłużne, kierunkowe typu’V I rombowe. Rodzaje onten krótkofalowych, 
jak np. anteny krzyżowe i pierścieniowe. Zosody budowy i rodzaje lin ii zasilających 
wielkiej częstotliwości.
Worunki przerywania pracy na masztach, np.: w czasie burzy, bliskości silnych pól 
elektromagnetycznych. Ogólne zasady budowy urządzeń rodiokomunikacyjnych, 
jak: telewizorów, magnetofonów, dyktafonów, magnetowidów. Układy sterujące i kon­
trolne pracy urządzeń elektronicznych. Zasady stabilizacji mpięcio i prądu Dopaso­
wanie energetyczne we wzmacniaczach mocy. Strojenie urządzeń radiowych UKF

Powinien umieć:
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Warunki bezpieczeństwa pracy przy urządzeniach radiokomunikacyjnych krótkiego 
i fredniego zasięgu. Zosady organizacji pracy w brygadzie monterów - konserwatorów.
Powinien umieć:
Dobie.oć rstosować właSciwe materiały do naprawy i konserwacji urządzeń radiokomu­
nikacyjnych. Posługiwać się wszystkimi przyrządami pomiarowymi przeznaczonymi , 
do kontroli, regulacji, konserwacji I naprawy urządzeń radiowych , Uruchamiać i obsłu-' 
^iwać bardzo złożone stanowiska kontrolno- pomiarowe urządzeń radiowych 
Czytać bardzo złożono schematy ideowe urządzeń radiokomunikacyjnych* Posługiwać 
się dokumentacją technęloglczną przy montażu, demontażu i naprawie urządzeń krót­
kiego I średniego zasięgu.
Konserwować wszelkiego typu anteny nadawczo-odbiorcze. Regulować urządzenie 
radiowe krótko- I ultrakrótkofalowe. Określać rozbieżności w stosunku do donych no­
minalnych I decydować o dalszej pracy urządzeń.
Przykłady robót: 
1. Sprawd;Sprawdzanie pod raplęciem wzystklch urządzeń radiowych 

zainstalowanych oraz określenie Ich sprawności technicznej
2 . Zestrojenie nadajnika krótkofalowego małej mocy
3 . Zestrojenie odbiornika radiostacji krótkiego I średniego zasięgu
4 Dokonywanie przeglądu okresowego instalacji i urządzeń ruchomej 

radiostacji kr^ Iego  I średniego zasięgu
5. Instalowanie wzmacniaczy małej, średniej i dużej mocy

7 /-/-/
7 / -/ -/
7 /-/-/

7 /-/-/
7 /-/-/

m o n t e r - k o n ser w a to r  u r z ą d z e ń  RADIO-KOMUNIKACYJNYCH-kategoria 8

Powinien z n ^   ̂współpracy złożonych układów radiowych i nadawczo-od-
lamp elektrono^ch i półprzewodników stosowanych w bordzo zło-

woltomierzy cyfrowych, częstościomierzy
r  acYch oswiografów, wobuloskopów I mierników parametrów elementów półprze- 
^^n^owch Metody pomiarów podstawowych parametrów technicznych urządzeń

^ 'lw c z y c h ,‘nadowczo^dbiorczych, odbiorczych i wzmocniąjących.
O ólne Msady budowy I działonio urządzeń radiostacji dalekiego zasięgu i radiolinii, 
7 ^ d v  naprawy lokalizacji uszkodzeń regulacji i prób urządzeń radiowych . Zasady 
d ^ łcn la  rezerwowych źródeł energii elektrycznej urządzeń wzmacniających.

n^ l'w woTkoreerwacji i regulacji najbardziej złożonych układów radiowych. Urucho­
mi ćioosługiwoć się specjalnymi przyrządami pomiarowymi, jak: częstościomierzami
mta ^  (^cylografdmi wobuloskopami i miernikami do sprawdzania parametrów 
?OT^tów pó^zewodnikowych. Posługiwać się dokumentacją technologiczną przy 

* tażo I demontażu I naprawie urządzeń radiowych dalekiego zosięgu i radiolinii 
R°"ulować urządzenia radiowe dalekiego zasięgu i radiolinii. Wyszukiwać uszkodze- 
?^I somodzlelnle naprawiać urządzenia radiowe dalekiego zasięgu i urządzenia ra- 

Ustalać źródła zakłóceń rodiowych. Analizować skomplikowane obwody el e- 
t l^ k z n e .  Usuwać usterki i ustalać przyczyny ich powstawania w skomplikowanych 
^  dach elektronicznych. Organizować i nadzorować prace podległych pracownikóy/-.
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Odpowiodo za:
Niezawodność działania radiostocji dalekiego zasięgu i radiolinii.
Przykłody robót:
1. Sprawdzanie i regulacja nadawanej częstotliwoSci przez nadajnik 

radiolinii za pomocą regulacji częstotliwoSci klistronu
2 . Wykrycie i usunięcie uszkodzenia w postaci zn-skszałceń modulacji 

w radiotelefonii
3 . Uruchomienie, próby, strojenie i przekazywanie do eksploatacji 

urządzeń radiokomunikacyjnych
4. Naprawa, uruchomienie i regulacja samochodowych urządzeń 

nadawczo-odbiorczych

7/-/1/

7/-/1/

7/-/1/

7/-/1/

MONTER-KONSERWATOR URZĄDZEŃ RADIO-KOMUNIKACYJNYCH - kategorio 9 
Powinien znoć:
Rodzaje, budowę oraz zasady dzin^nnio nadajników telewizji czarnobiałej i kolorowej. 
Odbiorniki telewizji czarno-białej oraz kolorowej. Urządzenia telewizji przemysłowej. 
Urządzenia do nadawania i odbioru obrazu na magnetowidzie. Zasady naprawy, lokali­
zacji uszkodzeń w urządzeniach, jak: nadajnik telewizyjny, odbiornik telewizyjny 
i magnetowid. Zasady uruchamiania radiowęzłów i wzmacniaczy dużej mocy.
Powinien umieć:
Uruchamiać i obsługiwać urządzenia, jak: nadajniki telewizji przemysłowej, magneto­
widy, odbiorniki telewizji czarno-białej i kolorowej oraz biurka kontrolno-dyspozycyj- 
ne. Przeprowadzać próby kontrolne najbardziej złożonych urządzeń. Uruchamiać 
i obsługiwać radiowęzły oraz urządzenia wzmacniokowe dużej mocy
Odpowiodo za:
Straty powstałe w wyniku niewłaściwego montażu, naprawy i eksploatacji bardzo dro­
gich urządzeń elektronicznych.
Przykłady robót:
i . Pomiary i regulacja podstawowych parametrów nadajników 

telewizji przemysłowej
2 . Uruchamianie i prowadzenie eksploatacji telewizji przemysłowej 

dla kontroli obserwacji procesów technologicznych
3 . Uruchamianie pulpitów kontrolno-dyspozycyjnych w dyspozytor­

niach przemysłowych
4. Uruchamianie urządzeń sterująco-pomiarowych kierujących 

procesami produkcyjnymi

7/-/2/

7/'-'-2 ■ 

7/-/2, 

7/-/2/
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Powinien znać:
Rodzaje rur stalowych, kształtek, złącz i stali profilowej. Rodzaje materioł6 w pomocni­
czych stosowanych przy montażu i remontach jak: haki, uchwyty, obejmy do rur.
Śruby, wkręty itp. Rodzaje podstawowych materiałów uszczelniających jak: kITngeryt, 
guma itp . Środki do zabezpieczania konstrukcji stalowych i urzc^zeń chłodniczych 
przed korozją jak: minia ołowiana, farby, o leje , smary. Najczęściej używane narzę­
dzia ślusarskie: przecinak, wycinak, piłka ręczna, pilnik.Podstawowe sposoby 
obróbki ślusarskiej jak: przecinanie, ścinanie, piłowanie. Sposoby wykonania prostych 
czynności ślusarskich przy montażu urządzeń chłodniczych.

Powinien umieć:
Wykonywać roboty pomocnicze na stanowisku montażowym. Ciąć wg wymiaru ręczną 
piłką i gilotyną pbdkładki blaszane, taśmy, stójki z rur, pręty stalowe, stal profilową 
itp . Wykonywać uszczelki z klingerytu i płyt azbestowych wg szablonu. Czyścić rury, 
armaturę, elementy stalowe z brudu i rdzy szczotką drucianą. Wykonywać proste 
czynności przy demontażu urządzeń, jak: odkręcanie śrub, zdejmowanie podkładek 
gumowych. Dłutować otwory w betonie przy pomocy młotków i przecinaków.
Czyścić otwory fundamentowe z piasku i pozostałych zanieczyszczeń. Wykonywać
— I •w

m o n ter  u r z ą d z e ń  c h ł o d n ic z y c h  -kategoria 3

Przykłady robót:
1 . Wykonywanie robót pomocniczych przy montożu i remoncie
2 . Wykuwanie otworów w ścianach za  pomocą przebijaka i młotka
3 . W ycinanie wg szablonu uszczelek z  klingerytu i gumy
4 . C ięc ie  metali p iłką ręczną lub gilotyną
5 . Skręcanie prostych elementów

3 / - / - /
2 / 1 / - /
3 / - / - /
3 / - / - /
3 / - / - /

m o n t e r  u r z ą d z e ń  CHŁODNICZYCH -  kategoria 4

Powinien znoć;
Własności obróbcze i zakres stosowania metali w instalacjach chłodniczych jak: sta l, 
walcowana, staliwo, żeliwo, mosiądz, brąz, aluminium, cyna, cynk. Rodzaje materia­
łów stosowanych do uszczelnień w instalacjach chłodniczych. Rodzaje i właściwości 
materiałów stosowanych do konserwacji maszyn 1 urządzeń. Zasady wymiarowania 
rur. Ozrłoczenia gwintów oraz armatury połączeniowej na rysunkach technicznych 
i szkicach. Rodzaje specjalnych narzędzi do rur jak; przecinaki krążkowe, klucze 
nostxjwne, fańcuchowe, narzynki i gwintowniki do gwintów cylindrycznych.
Rodzaje i stosowanie ręcznych i mechanicznych giętorek do rur. Sposób posługiwania 
się wcirBO'ł‘ ° '” l ręcznymi. Sposoby ręcznego gięcia rur do /  50 mm na zimno i goiąt o- 
Sposoby wykonywania uszczelek z metali kolorowych. Zasady dobierania odpowiednich 
rodzajów 1 średnic lin dla oliniowania elementów urządzeń chłodniczych do transportu 
oionowego. Sposoby ręcznego i mechanicznego przemieszczania urzqdzeń chłodniczych. 
Zasadę dziołonia sprężarek tłokowych jednostopniowych.
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Czytać szkice prostych elementów instalacji jak: iiub, złączek, kołnierzy, wsporników, 
obejm,,podyyjgj^eń itp. Trasować wg szablonów otwory w kołnierzach, uchwytach, 
wspornikach itp. Trasować i wycinać na nożycach wszelkiego rodzaju podkłodki 
pod montowane urządzenia. Wiercić wiertaikami mechanicznymi otwory w prostych 
elementach instalacji chłodniczej.
Nacinać ręcznie gwinty metryczne i calowe. Przy pomocy sprawdzionów sprawdzać 
Średnice gwintów w elementach przezrwczonych do montażu. G iąć na zimno i gorąco 
ręcznie rury o Średnicy do^ 50 mm o różnych promieniach gięcia. OkreSlać na pod­
stawie koloru temperaturę podgrzewanej stali przygotowanej do gięcia. Wykonać 
I 'ttontawać wszelkiego rodzaju uchwyty, wsporniki, wieszaki, obejmy itp.
Przemieścić na obiekcie chłodni ręcznie lub za  pomocą ręcznych wciągarek elementy 
instalacji jak: zbiorniki, parowniki, pompy, filtry itp.

Przykłady robót-

1. Montowanie prostych odcinków rurociągów instalacji chłodniczej
2 . Montowanie uchwytów, wsporników, wieszaków itp. do mocowanie 

rur, orroatury i urzrjdzeń chłodrriczych
3 . G ię c ie  ręczne na zimno i gorąco rur o Średnicy do fi 50 mm 

w różnych płaszczyznach
4 . Ręczne ukosowanie rur gruboSciennych do spawania
5 . Wykonywanie uchwytów, wsporników, wieszaków, obejm itp. do 

rur, armatury i urządzeń chłodniczych
6 . Wykonywanie uszczelek z  klingerytu, skóry, metali kolorowych 

o różnych kształtach
7 . Trasowanie otworów wg szablonów w elementach instalacji 

chłodniczej
8 . Wiercenie otworów do ^ 25 mm ręczną wiertarką z napędem 

elektrycznym lub pneumatycznym

Powinien umief,;

3 /1 /- /

4 / - / - /

3 /1 / - /
3 /1 / - /

4 / - / - /

4 / - / - /

4 / - / - /

3 /1 / - /

m o n t e r  u r z ą d z e ń  c h ł o d n ic z y c h  - kategoria 5

Powinien znać:
Rodzaje armatury przemysłowej, stosowanej w amoniakalnych rnstalacjoch chłodniczych, 
zawory przelotowe regulujące, zwrotne kurki itp. Proste scherrwty jednostopniowego, 
bezpośredniego obiegu chłodniczego. Zasady obsługi gazowego sprzęta spowalniano 
jak: butli tlenowych, acetylenowych, wytwornic acetylenowych, butlin®P°" 
reduktorów itp. Podstawowe wiodomoSci o ruchu ciep^ . Podstawowe wiodoTO ' 
o amoniaku jako czynniku chłodzącym. CISnienia robocze i próbne 5 ®̂l
instalacji chłodniczej. Zosodę poszczególnych zespołów urządzenia c n ia e ^  
jak odolejacz, skraplacz, parownik, osuszacz itp. Warunki przygotowania stykow 
rur do spawania. Sposoby gięcia rur na giętarkach mechanicznych. Spo  ̂y p̂  ̂ P  ̂
wadzenia prób szczelnoSci instalacji chłodniczej. Sposoby obróbki materia 
lacyjnych stosowanych w chłodiiictwie.
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Czytać proste sthematy jednostopniowego bezpośredniego obiegu chłodniczego. 
Pfzeprowodzoć montaż instolac|i chłodniczej obiegu jednostopniowego. Montować 
i demontować armaturę omoniakaing i wodng. Ułożyć rurociggi na wspornikach 
w kanałach i korytarzach. G iqć rury na giętarkach mechanicznych. Przeprowadzać 
próby szczelności rurociggów? Skręcać i uszczelniać połączenia kołnierzowe no 
ciśnienie do 25 atm. Instalować i obsługiwać sprężarki powietrzne do pomp ciśnieniowych. ' 
Ustawiać rusztowania i pomosty do montowania elementów instalacji i urządzeń 
na wysokoSciach. Pod nadzorem regulować pracę urządzenia. Przygotować urządzenie 
do bodań i pomiarów.

Przykłady robót:
1. Montowanie i remonty armatury chłodniczej jak: zawory,kurki 5 /“ / “/
2 . Przeprowodzanie próby szczelnoSci węzła instalacji amonia­

kalnej na ciśnienie do 25 atm. 5 / “/ ”/
3 . AAontowanie arrrzjtury przerrrysłowej w rurociągach 5 / - / - /
4 . Ustawienie rusztowania i pomostu do montażu elementów

urządzenia chłodniczego w komorach chłodniczych 4/1 / - /
5 . Instalowanie sprężarek powietrznych do prób ciśnieniowych 5 / - / “/
ó . Montowanie rurociągów w kanałach, tunelach i korytarzach 5 / - / - /
7 . G ięcie rur na giętarkach mechanicznych 4/1 / ”/

MONTER URZĄDZEI^ CHŁODNICZYCH -  kategoria 6  

Powinien znać:
Schematy obiegu czynnika chłodniczego omz ideowe automatyki do urządzeń chłodni­
czych . Przyrządy do pomiaru gęstoSci, temperatury, ciSnienia cieczy i gazów jak: 
manometry techniczne, termometry, areometry itp. Rodzaje układów odtajania gorą­
cymi gazami NH3  instalacji chłodniczej.
Rodzaje układów odolejania aparatury i urządzeń chłodniczych. Rodzaje czynników 
chłodniczych jak: chlorek metylu, chlorek wapnia, g liko l. Warunki jakim powinna 
odpowiadać solanka dla temperatur założonych projektem. Warunki techniczne odbioru 
końcowego instalacji chłodniczej obiegu dwustopniowego. Sposoby ustawienia na 
fundamentach pomp, generatorów solanki, skraplaczy, sprężarek itp. Sposób przygoto­
wania instalacji chłodniczej do prób ciśnieniowych dla komisyjnego odbioru.
Technologię montażu instalacji chłodniczej układu jednostopniowego, poSredniego 
solankowego. ZoleżnoSć wiolkoSci wymaganego ciSnienia próbnego od wielkoSci ciSnienia 
rtsboczego instalacji. WiadomoSci z zakresu budowy silników stosowanych w chłodnictwie. 
Zasady zdalnego sterowania urządzeń chłodniczych.

Powinien umieć:
Czytać schematy ideowe obiegu chłodniczego dwustopniowego. Sporządzać szkice 
montażowe instalocji chłodniczej. Posługiwać się przyrządami kontrolno-pomiarowymi 
ciSnienia i temperatury. Wyznaczać w oparciu o dokumentację techniczną trasy rurociągów, 
miejsca obsadzania wsporriików, podwieszeń dla urządzeń i aparatów. Przemieszczać

Powinien umieć:
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elementy urzgdzeń chłodniczych w pionie za pomocą wind i wciągów. AAjntować 
z elementów generator solanki. Przygotować rurociągi i urządzenia do prób ciinieniowych. 
Przygotować solankę o gęstości założonej projektem oraz napełnić solanką instalację 
i urządzenia. Ustawić na fundamentach zbiorniki, pompy, sprężarki itp.
Usuwać zawilgocenie z instalacji chłodniczej, wymieniać poszczególne zespoły auto“ 
motyki chłodniczej.

Przykłody robót;
1 . Montowanie i rerrłont generatora solanki
2 . Montowanie sprężarek, pomp solankowych i wodnych na 

fundamentach oraz ich remonty
3 . Napełnianie instalacji czynnikiem chłodniczym z butli lub 

cysterny
4 . Przygotowanie instalacji solankowej do prób ciśnieniowych

6/ W

6/ - / - /

6/ - / - /
6/ " / - /

MONTER URZĄDZENI CHŁODNICZYCH “  kategoria 7 

Powinien znać:
WłasnoSci wszystkich czynników chłodniczych stosowanych w maszynach i urządzeniach 
chłodniczych. Schematy ideowe automatyki dla urządzeń chłodniczych pracujących 
półautomatycznie. Zasady budowy zaworów stosowanych w autorrratyce jak: zawory 
termostatyczne, elektrorrragnetyczne. Zasady działania manowakumetru kontaktowego. 
Zasadę działania telemetru z czynnikiem oporowym. Podstawy elektrotechniki w z a ­
kresie zabezpieczeń silników przed przeciążeniem, zasilania obwodów sterujących, 
zasilania telemetru, sygnalizacji itp. Sposób przeprowadzania prób ciśnieniowych 
w urządzeniach chłodniczych jedno i dwustopniowych pompowych. Sposoby usuwania 
usterek w czasie prób urządzeń chłodniczych. Układy pompowni wodnej wież chłod­
niczych .

Powinien umieć:
Czytać złożone schematy ideowe automatyki dla urządzeń chłodniczych pracujących 
półautomatycznie. Sporządzać szkice montażowe złożonych węzłów instalacji. 
Demontować, wykonywać przegląd, pomiar luzów oraz montować pompy, zawory 
bezpieczeństwa i regulujące. Dokonać próby ciśnieniowej urządzenia jedno i dwiî  
stopniowego. Ustawiać elementy urządzeń automatyki pófautomatycznego działaniu 
urządzenia chłodniczego jak: presostraty, termostaty itp . Uruchamiać, regulować 
oraz usuwać usterki stwierdzone w czasie prób układu dwustopniowego. Określać 
organizację i technologię prac remontowo-moiirażowych na podstawie dokumentacji.

Przykłady robót;
1. Ańontowanie i remont elementów automatyki np: zawory 

elektromagnetyczne, termostatyczne, presostaty itp.
2 .  Montowanie zaworów bezpieczeństwa
3 . Uruchamianie i regulowanie automatyki w urządzeniach 

chłodnic2ych

7 / - / - /
6 / - / 1 /'

7 / - / -  '
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4 . Montaż i remcnt rozdrTdlni amoniakalnej o wydajnotai do
1 min. kalorii 7/”/ “/

5 . Pizygotawonie i f^rreprowadzenie prOb ciśnieniowych instalacji
"jedno i dwustapniowej 6/-/1 /

6 .  Remont i próby eksploatacyjne urzc]dzeń chłodniczych
o wydajności do 5 000 kcal/h 7/■/“/•

MONTER URZĄDZENI CHŁODNICZYCH -  kategoria 8  

Powinien znać;
Schemoły ideowe układów obiegu chłodniczego w skomplikowanych urzqdzeniach 
przemysławych. Schematy ideowe układów instalacji elektrycznej zabezpieczającej 
w skomplikowanych urządzeniach chłodniczych. Zasady obliczania wytrzymałości 
zbiorników i tur. Sposoby regulacji urządzeń chłodniczych w rozruchu o różnych 
zakresach temperatur, a w tym skomplikowanej automatyki oraz urządzeń regulujących, 
sterujących i zabezpieczających. Przyczyny powstawania i sposoby usuwania usterek 
w skomplikowanych urządzeniach chłodniczych. Warunki techniczne wykonania 
odbioru robót montażowych wszelkiego rodzaju urządzeń chłodniczych oraz aktualne 
przepisy UDT w zakresie warunków technicznych dla naczyń ciśnieniowych. Sposób 
instalowania wyłączników wysokiego ciśnienia.

Powinien umieć:
Wykonywać remonty i próby instalacji chłodniczej o różnych zakresach temperatur. 
Regulować kompletny układ chłodniczy w czasie rozruchu, a w tym pełną automatykę 
dla różnych zakresów temperatur. Regulować urządzenia automatyki w czynnej 
instalacji o skomplikowanym obiegu chłodniczym. Wykrywać usterki i ustalać przyczyny 
ich powstawania w czynnej instalacji automatyki chłodniczej. Zorganizować miejsce 
pracy dla przeprowadzania prób ciśnieniowych na obiektach i urządzeniach chłodni” 
czych o wydajności 5-10 tys.kcal/h oraz kierować pracą brygady.

Odpowiado za;
Niezawodne działanie utuchamianych i regulowanych bardzo złożonych układów 
chłodniczych i pełnej automatyki tych układów. Bezpieczeństwo brygady przy przepro­
wadzaniu prób i badań.

Przykłody robót;

1. Ańontaż I regulacja skomplikowanej f prototypowej automatyki 
do urządzeń chłodniczych

2 .  Uiuchomianie I regulowanie prototypowych urządzeń chłodni­
czych owydajności 5000-10000 kcal/h

3 . Pizygotowanie i prowadzenie wg warunków UDT próby kwalifika­
cyjne naczyń ciśnieniowych w skomplikowanych urządzeniach 
chłodniczych

7 / -/1 /

7 / - / I /

7 / - / 1 /
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Schematy ideowe i montażowe najbardziej złożonych układów obiegu chłodniczego 
oraz instalacji wodnej i elektrycznej stosowanych w urzgdzeniach chłodniczych 
oraz w maszynach do produkcji i dystrybucji lodów np. maszyna Carpigiani, automat 
typu ESLL itp ., uizqdzeniach chłodniczych wielostopniowych, urzcjdzenioch laborato­
ryjnych stosowanych w instytutach naukowo-badawczych i instytutach krwiodawstwa, 
klimatyzacyjnych i innych o wydajności chłodniczej w zakresie powyżej 1 0 .0 0 0  kcal/h . 
Podstawy termodynamiki i elektrotechniki związane z teorią chłodnictwa. Zasady 
montażu i demontażu prototypowych urządzeń chłodniczych o wydajności powyżej 
10,000 kca l/h . Zasady przeprowadzania prób testowych i eksploatacyjnych w/w urzą­
dzeń.

Powinien umieć;
Prowadzić bez ustalonej technologii rrwntaź i regulację prototypowych urządzeń 
chłodniczych o wydajności powyżej 1 0 . 0 0 0  kcal/h i usuwać uszkodzenia prototypowych 
i niepowtarzalnych egzemplarzy o najwyższym stopniu zautomatyzowania urządzeń 
chłodniczych. Wykrywać i usuwać wady instalacji sterowniczej wodnej i elektrycznej 
w najbardziej złożonych i odpowiedzialnych urządzeniach chłodniczych jak: maszyna 
do produkcji lodów piankowych Carpigiani, automat ESLL, urządzeniu laboratoryjne 
stosowane do przechowywania krwi w Instytutach krwiodawstwa Itp. oraz innych urzą­
dzeń chłodniczych o wydajności powyżej 10,000 kcal/h . Regulować charakterystyki 
eksploatacyjne oraz przeprowadzać próby testowe w/w wyrobów w miejscu ich eksplo- 
atocji.

Odpowiado za:
Straty spowodowane niewłaściwym montażem, rerTxxitem i regulocją skomplikowanych 
urządzeń chłodniczych. Bezpieczeństwo otoczenia w czasie uruchamiania i rozruchu 
najbardziej złożonych urządzeń chłodniczych u użytkowników.

Przykłady robót:
1. Wykonywanie napraw serwisowych w zakresie mechanicznym, 

elektrycznych i elektronicznych uszkodzeń rłojbardziej z ło ­
żonych urządzeń chłodniczych jak: maszyna do produkcji lodów 
piankowych Carpigiani, ESLL, i innych o wydajności powyżej 
1 0 . 0 0 0  kcal/h 7 / " / 2 /

2 . Wykonywanie u użytkownika napraw oraz regulację w zakresie
temperatury ciśnienia, przepływu^wilgotności urządzeń jak: klimatyza­
tor instalowany przy maszynie cyfrowej, urządzenia laboratoryjne do 
przechowywania krwi w instytutach krwiodawstwa itp. 7, -/2

3 . Wykonywanie w miejscu eksploatacji prób testowych i eksploata-
cyjnych w/w urządzeń 7  - ' 2

MONTER URZĄDZEŃ CHŁODNICZYCH -kategoria 9

Powinien 2.nać;
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1
AAONTER URZĄDZEI<4 GASTRONOMICZNYCH - kategoria 3

Powinien znoć:
Podstawowe narzędzia ślusarskie i montażowe jak: wiertła, przecinaki, wycinaki, 
piłki ręczne do metalu, przebijaki, młotki, klucze różne, wkrętaki, materiały ścierne 
szczotki druciane itp. Rodzaje podstawowych materiałów uszczelniających jak: 
klingeiyt, guma itp. Podstawowe przyrządy pomiarowe jak: szablony, sprawdziany, 
miara taśrrK>wa itp.

Powinian umieć;
Załadować i wyładować elementy maszyn gastrorłomicznych i zabezpieczyć je przed 
uszkodzeniem. Wykonać proste prace ślusarskie oraz dokonać demontażu urządzenia 
gastronomicznego wspólnie z monterem wyższej kategorii.

Przykłody robót:
1. Wykonywanie faz wymiarowych w detalach po obróbce mechanicznej 3 / - / “/
2 . Mycie i czyszczenie urządzeń gastranomicznych 2 /1 / “/
3 . Wycinanie wg szablonu uszczelek z klingerytu i gumy 3 / - / - /
4 . Zgrubne piłowanie powierzchni detali 3 / - / - /
5 . Montowanie prostych elementów urządzeń gastronomicznych np.

nitowanie tabliczki znamionowej 3 / - / - /
6 .  Wykonywanie robót pomocniczych przy remoncie urządzeń

gastronomicznych 3 /“/~ /

MONTER URZĄDZEŃ GASTRONOMICZNYCH - kategoria 4

Powinien znać:
Rodzaje prostych narzędzi używanych przy remoncie i montażu maszyn i urządzeń 
gastronomicznych. Zasady obsługi prostych maszyn porrwcniczych używanych 
w warsztatach remontowo -montażowych jak: piły mechaniczne, wiertarki, gwinciarł^j 
Kolejność demontażu poszczególnych zespołów prostych maszyn i urządzeń gastrono­
micznych jak: elektrowilkij młynki do kawy, obieraczki do ziemniaków. Rodzaje 
i właściwości nrateriałów stosowanych do konserwacji maszyn i urządzeń oraz sposoby 
ich nakładania i usuwania. Zasady wymiarowania rur.

Powinien umieć:

Y^konywać samodzielnie proste proce remontowe przy usuwaniu drobnych uszkodzeń 
urządzeń gastronomicznych. Posługiwać się prostymi narzędziami ślusarskimi, uży­
wanymi przy remoncie i montażu maszyn i urządzeń. Obsługiwać proste maszyny, 
w które wyposażony jest warsztat ślusarsko-montażowy jak: wiertarki, piły mechanicz^ 
ne, gwinciarki itp. Piłowoć płaszczyzny równoległe lub zbieżne na prostych detalach 
1 częściach remontowych maszyn i urządzeń. Piłować wypusty, kliny i płaszczyzny 
płaskie. Lutować kolbą.

Przykłody robóh
1. Montowanie i demontowanie podzespołów i urządzeń gastronomicznych 4 / - / - /
2 . Wciskanie tulejek i łożysk kulkowych 4/ - / - /
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3 . /v\ontowanie i demontowanie przekładni zębatej maszyny
uniwersalnej MUN-15, patelni elektrycznej, lody barowej itp. 4 / - / - /

4 , Montowanie Średnio skomplikowanych urządzeń gastronomicznych
pod irodzorem montera wyższej kategorii 4 / - / - /

5 . Pasowanie klinów w zespołach kół zębatych i pasowych 4 / - / - /
6 ,  Ańontowanie Ściany wewnętrznej drzwi zamka oraz ogregatu do

lody barowej 4 / - / - /

MONTER URZĄDZEŃ GASTRONOMICZNYCH-kategoria 5 
Powinien znać:
Rodzaje urządzeń gastronomicznych. Narzędzia i przyrządy kontrolno-pomiarowe 
stosowane przy montażu i remontach urządzeń gastronomicznych. Układ pasowań 
i tolerancji. Rodzaje obróbki cieplnej i wiórowej. Technologię montażu i demontażu 
Średnio złożonych wyrobów jak: patelnia elektryczna, obieraczka do ziemniaków, 
robot uniwersalny.
Powinien umieć:
Montować i demontować Średnio złożone podzespoły maszyn. Prostować częSci po spa­
waniu i po obróbce cieplnej. Wciskać łożyska toczne. Konserwować odpowiedzialne 
mechanizmy maszyn i urządzeń gastronomicznych. Posługiwać się narzędziami używa- 
nymi przy montażu i remoncie maszyn gastronomicznych. Dopasowywać i skrobać proste 
płaszczyzny kołowe lub płaskie. Posługiwać-.i się suwmiarką i mikrometrem. Czytać 
Średnio złożone rysunki zestawieniowe zespołów.

Przykłady robót:
1. Zawieszenie i wyposażenie w agregat lody na stanowisku monterskim
2 .  Skrobanie łożysk Ślizgowych maszyn uniwersalnych oraz płaszczyzn 

krajarek do wędlin
3 . Montaż lub naprawa prostych napędów zębatych różnicowych 

i bezstopniowych
4 . Montaż lub naprawa jarzyniarek, wyparzaczy elektrycznych
5. Usuwanie i montowanie na podstawie agregatu zespołów takich 

jak: sprężarka, siln ik , skraplacz

m o n t e r  u r z ą d z e ń  g a s t r o n o m ic z n y c h  - kategoriaó

5 / - / - /

5 / - / - /

5 / - / - /
5 / - / - /

5 / - / - /

Powinien znać:
WłasnoSci rrKiteriałów konstrukcyjnych stosowanych w budowie urządzeń gostrorromicz -  ̂
nych. Wpływ obróbki cieplnej na własnoSci materiałów. Technologię obróbki Ślusarskiej, 
prac montażowych oraz napraw skomplikowanych maszyn i urządzeń gastronomicznych. 
Podstawowe zasady działania napędów hydraulicznych. Licłady dźwigniowe skrzyń 
przekładniowych. Zasady działania montowanych i remontowanych zespołów maszyn 
I urządzeń gastronomicznych.
Przyrządy kontrolno-pomiarowe używane przy montażu i rertxxiłach maszyn i urządzeń 
gastronomicznych. Warunki odbioru technicznego maszyn i urządzeń gastronomicznych.

Powinien umieć:
Przeprowadzać segregację i weryfikację częSci po demontażu. AAontować i demontować 
oraz rraprawiać skomplikowane maszyny i urządzenia gastronomiczne jak: obieraczki,
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maszyny do mielenia mięsa. Przeprowadzać odbiór remontowanych frednio skompliko­
wanych maszyn, urządzeń oraz dokonać próby wg warunków technologicznych. 
Posługiwać się przyrządami kontrolno-pomiarowymi stosowanymi przy montażu i remon­
tach maszyn gastronomicznych. Czytać skomplikowane rysunki techniczne.

Przykłody robót;

1 . Przeprowadzanie remontów maszyn i urządzeń gastronomicznych jak:
obiemczki, maszyny do mielenia i krojenia mięsa 6/ ”/ “/

2 . Montowanie i demontowanie pompy wodnej 6/ “/ ”/
3 . Docieranie ręczne zaworów i dysz sprężarek 6/ - / - /
4 . Regulacja zaworów ciśnieniowych 6/ - / - /
5 . Przeprowadzanie prób wytrzymałości i szczelnoSci urządzeń

gastronomicznych o ciSnieniu do 6  atm. 6/ - / - /
6 .  Kasowan-ie luzów poosiowych Śruba nakrętka 6/ - / - /

MONTER URZĄDZEŃ GASTRONOMICZNYCH - kategoria 7 

Powinien znoć:
Budowę najbardziej złożonych maszyn i urządzeń gastronomicznych. Działania złożo­
nych układów hydraulicznych i mechanicznych. Optyczne sposoby pomiaru błędów 
Śrub mierniczych i korekcji błędów układów mierniczych stosowanych w urządzeniach 
gastronomicznych. Zasady montażu i demontażu aparatury regulacyjnej i programowej. 
Zasady działania mechanizmów krzywkowych. Technologię montażu i remontów 
najbardziej złożonych maszyn i urządzeń gastronomicznych, jak; rrraszyna do mycia 
naczyń.

Powinien umieć:
Wykonywać samodzielnie montaż oraz remonty skomplikowanych i precyzyjnych 
maszyn i urządzeń gastronomicznych. Docierać bardzo dokładnie powierzchnie 
kształtowe w 11 -  12 klasie chropowatości. Wykrywać w czasie pracy wady montażu, 
przeprowodzać próby i regulacje uniwersalnych i wieloczynnościowych maszyn i urzą­
dzeń gastronomicznych. Regenerować częSci bez ustalonej technologii. Montować 
i demontować oraz regulować przekładnie Ślimakowe sprzęgieł kłowych. Wykonywać 
szkice konstrukcyjne remontowanych zespołów urządzeń gastronomicznych.

Przykłady robót:

lo Nadzorowanie i wykonywanie remontów maszyn i urządzeń 
gastronomicznych jak: maszyrM do mycia naczyń ,  maszyna
wieloczynnościowa do krojenia i mielenia mięsa 7 / - / - /

2 . Montowanie i remont układów hydraulicznych, napędowych
i sterowniczych 7 / - / “/

3 . Wykrywanie w czasie pracy wad i usterek instalacji hydra­
ulicznych i sterowniczych w skomplikowanych urządzeniach
gastronomicznych 7 / - /  '/
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Budowę i zasady pracy skomplikowanych urządzeń kontrolno-regulacyjnych.
Działanie bardzo złożonych układów hydraulicznych i mechanicznych. Skomplikowane 
urządzenia gastronomiczne posiadające urządzenie ciśnieniowe oraz automatykę 
regulującą. Przepisy UDT w zakresie warunków technicznych naczyń ciśnieniowych. 
Zasady pracy w^brygadzie.

Powinien umieć: '
Naprawiać najbardziej skomplikowane urzrjdzenia gastronomiczne jak: automatyczny 
dozownik komponentów. Dokonywać odbioru technicznego naprawionych maszyn 
i urządzeń przez monterów niższych kategorii. Obsługiwać odpowiedzialne stanowiska 
kontrolno-regulacyjne. Wykrywać usterki oraz wskazać przyczyny ich powstawania 
w układach automatyki. Przeprowadzać rozruch skomplikowanych układów automatycz- 
nej regulacji ciśnieniowej i elektrycznej. Wykonywać samodzielne próby, badania 
i regulacje skomplikowanych trraszyn i urządzeń gastronomicznych jak: maszyna 
wieloczynnościowa. Organizować i kierować procą brygady.

Odpowiada zg;
Niezawodne działanie montowanych i remontowanych skomplikowanych maszyn 
t urządzeń gastronomicznych. Bezpieczerństwo brygady przy przeprowadzaniu prób 
rozruchowych.
Przykłady robót:
1. Ańontowanie, rerrronty, próby i regulacje skomplikowanych układów

automatyki ciśnieniowej i sterowniczej skomplikowanych maszyn 
gastronomicznych np. maszyna INO -10 7/-/1 ,

2 , Przygotowanie i przeprowadzenie zgodnie z warunkami UDT próby, 
kwalifikacyjnej naczyń ciśnieniowych w remontowanych skompli­
kowanych urządzeniach gastronomicznych jak: maszyna wieloczyn­
nościowa, maszyna do mycia naczyń oraz autonratyczny dozownik 7/- / I ,

MONTER URZĄDZEŃ GASTRONOMICZNYCH - kategoria 8

Powinien znać:

MONTER URZĄDZEŃ GASTRONOMICZNYCH - kategoria 9 

Powinien znać:
Schematy ideowe i montażowe najbardziej złożonych układów , v;a)ania
nicznych stosowanych w maszynach i orzeczeniach gastronom iczriyc . a  ę ^  
i technologię montażu wieloprogramowych układów sterownrczyc fn̂ âro-

wej oraz sterowania mechanizmami urządzeń g^tronomrcznych Przyczyny  po 
i sposoby usuwania awarii mechanicznych, elektrycznych, e e
ulicznych vr najbardziej złożonych urządzeniach gastronomicznyc . c , -
żowe instalacji wodnej, gazowej i elektrycznej protolypowyc .
nych. Sposoby przeprowadzania prób testowych t
remontowanych u użytkownika niepowtarzalnych egzemplarzy urządzeń „ 
nych jak: linia gastronomiczna firmy BECUWE THOMSEi-LE. ^



Montować nojbaidziei złożone okłody elektryczne i elektroniczne łtosowono w urzą­
dzeniach gastronomicznych |ok: urządzenia do rozmrożania żywności/ wieloprogramowe 
urządzenie do ciągłego mycia i sterylizacji naczyń kuchennych i gastronomicznych. 
Lokalizować i usuwać u użyłkowanika awarie mechaniczne, elektryczne, elektroniczne 
i hydrauliczne powstołe w czysie eksploatacji urządzeń gastronomicznych. Regulować 
programy pracy urządzeń no stanowisku prób oraz w miejscu ich eksploatacji.
Ujawniać niewłaściwe działanie i wnosić propozycje innych rozwiązań konstrukcyjnych 
montowanych prototypowych urządzeń gostronomicznych. Prowodzić wraz z ustaleniem 
technologii montaż I regulację prototypowych najbardziej złożonych urządzeń 
gastronomicznych. Prowodzić próby testowe i eksploatacyjne prototypów oroz unikalnyt 
urządzeń gastronomicznych.

Odpowiodg zo:
Straty spowodowane niewłaściwym montażem i regulacją najbardziej skomplikowanych 
urządzeń gastronomicznych. Bezpieczeństwo obsługi urządzeń gastronomicznych 
w czasie prób.

Przykłody robót:
1. Wykonywanie napraw serwisowych w zakresie awarii mechanicznych, 

elektrycznych i elektronicznych niepowtarzalnych egzemplarzy 
urządzeń gastronomicznych u użytkownika jak; automat do parzenia
kawy OMNIA-super, urządzenia firmy CONTI itp. 7 / - /2 /

2 . Regulacja^ustawianie, sprowdzanle programów pracy oraz 
wykonywanie prób testowych i eksploatacyjnych najbar­
dziej złożonych wieloprogramowych urządzeń gastrono­
micznych jak np; maszyna do mycia naczyń INO-10 wg 
licencji firirry BONNET, automatyczne linie gastronomiczne
firmy BECUWE THOMSELLE itp. 7 / - /2 /

Powinien umieć;

OPERATOR WIELOMASZYNOWY - kategoria 3

Określenie pracy:
Mocuje przedmioty w uchwytach i przyrządach. Wykonuje jednozabiegowe operacje 
na stanowiskach przygotowanych przez ustawiacza, przy zmienności kolejno przydzie 
lonych rodzojów maszyn.
Ocenia przez porównonie z wzorcem klasę chropowatości wykonywanych powierzchni 
Posługuje się naaędziami kontrolno-pomiarowymi jak: szablonami, sprawdzianami, 
suwmiarką.

Powinien znać:
Nazwy I sposoby oznaczania podstowowych materiałów, jak stal, żeliwo i me lalo 
nieżelazne. Sposoby mocowania ohioblanych przedmiotów w uchwytach samocontru|q 
cych i pneumotycznych, kłach i uchwytach. Podstawowe zasady pracy norzędzi 
obróbczych, jak: wiertło, gwintowniki, noże, frezy i pogłębiaczo. Zosady wykonywo 
nia prostych przedmiotów w tolerancji warsztatowej, przy zmienności kolejno przydzie 
lonych rodzajów maszyn. Wpływ stopnia zużycia narzędzi na jakość obrabianych 
powierzchni części. Sposoby oznaczania tolerancji na rysunkach.
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Rozróżniać podstawowe materiały konstrukcyjne, jak; stal, żeliwo i materiały nie” 
żeliwne. AAocować przedmioty w przyrządach i uchwytach uStowianych przez usta­
wiacza. Uruchamiać różnego rodzaju obrabiarki zgodnie z instrukcją. Wykonywać 

na ustawianych obrabiarkach proste operacje w tolerancji warsztatowej.
Oceniać przebieg prowadzonego procesu technologicznego i o dostrzeżonych 
nieprawidłowościach informować ustawiacza.
Odróżniać narzędzia ostre od stępionych. Posługiwać się narzędziami kontrolno-pomia­
rowymi, jak: szablonami, sprawdzianami i suwmiarką. Czytać proste rysunki techniczne.

OPERATOR WIELOMASZYNOWY -  kategoria 4 

Określenie procy:

Nadzoruje procesy technologiczne średnio złożonych wielozabiegowych operacji 
na stanowiskach przygotowanych przez ustawiacza przy zmienności kolejno przydzie­
lonych maszyn. Sprawdza jakość wykonania narzędziami kontrolno-pomiarowymi, jak: 
mikrometrem, czujnikiem, sprawdzianem do gwintów, kątomierzem. Zapewnia ciągłość 
pracy maszyn obsługiwanych stanowisk pracy. Informuje ustawiacza o zauważonych 
usterkach w pracy narzędzi i oprzyrządowania oraz nraszyn.

Powinien znać:
Własności technologiczne podstawowych materiałów obrabianych. Najczęściej 
występujące wady materiałów obrabianych. Własności i zastosowanie płynów chłodzą­
cych. Podstawowe zasady konserwacji obsługiwanych maszyn. Wyposażenie maszyn 
w dodatkowe urządzenia, jak: podzielnice, stoły obrotowe itp. oraz ich zastosowonie. 
Sposoby sprawdzania narzędziami kontrolno-pomiarowymi, jak: mikrometrem, 
sprawdzianem do gwintów, kątomierzem. Przyczyny powstawania braków i sposoby 
zapobiegania.

Powinien umieć:
Mocować przedmioty o złożonych kształtach w specjalnych uchwytach i przyrządach. 
Wyrównywać proste tarcze ścierne. Wykonywać wielozabiegowe średnio złożone ope- 
rrJcie na ustawianych przez ustawiacza obrabiarkach. Konserwować obsługiwane 
obrabiarki. Sprawdzać obrabiane powierzchnie przyrządami kontrolno-pomiarowymi,
jak: mikrometrem, czujnikiem , sprawdzianami do gwintów i kątomierzem.
Porównywać klasę chropowatości wykonywanych powierzchni ze wzorcem.

Pow inien  u m ieć :

OPERATOR WIELOMASZYNOWY -  kategoria 5 

Określenie pracy; '
Obsługuje i zapewnia ciągłość pracy stanowiska
średnio złożone procesy technologiczne rio ustawionych ró eg . frezowo-
Nadzoruje przebieg wykonywania średnio złożonych operacji, np.. ^
n ia , dłutowania, przeciągania, gwintowania no ustawionyc i pr^ zie , . _
obsługi obrabiarkach. Ocenia jakość wykonywania operacii narzędzia
miarowymi, jak np. suwmiarką modułową. Zapewnia konserwację o s i
obrabiarek na stanowisku pracy. Informuje ustawiacza o zaistniałyc us e 
i nieprowidłowościoch w procy nodzorowanych obrabiarek.
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WkisnoSci technologiczne moteriołów występujących no stanowisku wielomaszynowym. 
Wody moteriołdw obrabianych. Zasady pracy i obsługi przydzielonych do nadzorowania 
różnych rodzajów obrabiarek wykonujących brednio złożone operacje oraz zasady procy 
narzędzi skrawających. Narzędzia kontrolno-pomiarowe, jak: possometr, suwmiarka 
modułowa. Podstawowe zasady posowań, klasy chropowatości i sposoby oznaczania 
ich na rysunkach. Zasady organizacji pracy przy obsłudze wielomaszynowej.

Powinien umieć:
Mocować skomplikowane i łatwo odkształcalne przedmioty kształtowe. Nadzorować 
wykonywanie średnio złożonych operacji no ustawionych różnego rodzaju obrabiarkach. 
Zapewniać ciągłość pracy przydzielonego do obsługi stanowiska wielortraszynowego 
poprzez wykonywanie czynności pomocniczych związanych z procesem.
Sprawdzać jakość wykonywanych robót przy porrwcy narzędzi i przyrządów kontrolno- 
-pomiarowych, jak: suwmiarką modułową. Posługiwać się tablicami układu posowań 
i tolerancji.

Powinien znać;

OPERATOR WIELOMASZYNOWY - kategorio ó .

Określenie pracy:
Obsługuje i zapewnia ciągłość pracy stanowiska wielomaszynowego wykonującego 
złożone wielozabiegowe operacje na ustawianych różnego rodzaju obrabiarkach. 
Nadzoruje proces technologiczny wykonywania złożonych operacji, jak np.: toczenia, 
frezowania, szlifowania, przeciągania,dłutowania wraz z bieżącym dokonywaniem 
niezbędnych regulacji narzędzi i oprzyrządowania. Sprawdza jakość detali przyrządami 
kontrolno-pomiarowymi, jak: passametrem. Usuwa wraz z ustawiaczem nieprawidło­
wości w pracy obrabiarek na stanowisku wielomaszynowym oraz dokonuje bieżącej 
regulacji narzędzi i oprzyrządowania.

Powinien znoć:
Zasady działania i eksploatacji różnych rodzajów obrabiarek wykonujących złożone 
operacje wchodzące w skład stanowiska wielomaszynowego. Zasady wykonywania 
bieżącej regulacji narzędzi i oprzyrządowania na obsługiwanym stanowisku wielo- 
nwszynowym. Zasady ekonomicznego eksploatowania narzędzi i obrabiarek oraz 
organizację stanowiska wielomaszynowego. Zasady działania i obsługi urządzeń 
pomocniczych, w które wyposażone jest obsługiwane stanowisko wielomaszynowe.

Powinien umieć:
Nadzorować wykonywane na stanowisku wielomaszynowym operacje, np.; toczenia, 
frezowania, szlifowania, przeciągania, dłutowania oraz wykrywać i likwidować 
usterki w procesie obróbki. Dokonywać bieżącej regulacji narzędzi obróbczych, 
oprzyrządowania i mechanizmów nostawczych na różnego rodzaju obrabiarkach 
stanowiska wielomaszynowego.
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OPERATOR WIELOMASZYNOWY - kotegoric 7 

Określenie procy:
Obsługuje i zapewnia ciągłość pracy stanowiska wielomaszynowego wykonującego 
bardzo złożone operacje. Obsługuje obrabiarki sterowane elektronicznie.
Ocenia stopień zużycia oraz wymienia narzędzia obrćbcze z zachowaniem ścisłych 
współzależności z innymi narzędziami obróbczymi. Wykonuje bardzo dokładne pomiary 
przy użyciu specjalistycznych przyrządów kontrolno-pomiarowych, jak: passametr. 
Usuwa wraz z ustawiaczem nieprawidłowości w pracy obrabiarek na stanowisku wielo- 
rrraszynowym oraz dokonuje bieżącej regulacji narzędzi i oprzyrządowania.

Powinien znać:

Technologię obróbki skrawaniem kół zębatych, wielowypustów, wałków, itp. Rodzaje 
obróbki cieplnej i ich wpływ na obrabialność części. Budowę obrabiarek występujących 
na stanowisku wielomaszynowym. Zasady działania i eksploatacji różnych rodzajów 
obrabiarek i urztjdzeń wykonujących bardzo złożone procesy technologiczne na obsługi­
wanym stanowisku wielotrraszynowym. Zasady ekonomicznego eksploatowania narzędzi 
i obrabiarek oraz organizację stanowiska wielomaszynowego. Sposoby sprawdzania 
wykonanych operacji o podwyższonych wymoganiach jakościowych przy użyciu 
specjalistycznych przyrządów kontrolno-pomiarowych.

Powinien umieć:
Wykonywać bardzo złożone operacje wraz z bieżącym dokonywaniem regulacji 
narzędzi i oprzyrządowania na ustawionych obrabiarkach występujących na obsługiwa­
nym stanowisku wielomaszynowym.
Posługiwać się najbardziej złożcjnymi przyrządami kontrolno-pomiarowymi.

s z l if ie r z  PRECYZYJNY NA SZLIFIERKACH WSPÓŁRZĘDNOŚCIOWYCH 
I SPECJALNYCH - kategorio 7

Powinien znoć:

Kryteria kwalifikacyjne szlifierza płaszczyzn oraz szlifierza wołków i otworów 
w Zakresie do kategorii 7 . Zasady obróbki cieplnej, wpływu jej na deformację 
I obrabialność narzędzi,
Zasody budowy, działania i obsługi oraz wyposażenie szlifierek współrzędnościowych 
o otworów i kształtów, szlifierek optyczno-programowych oraz specjalnie przysfoso* 

wanych do robót precyzyjnych.

Powiłinien umieć:
Wykonywać prace szlifierza płaszczyzn oraz szlifierza wałków i otworów do kategorii 
I u się specjalistycznym wyposażeniem szlifierek współrzędnościowych.

OWIĆ szlifierkę i wykonywać precyzyjne i wieloczynnościowe operacje szlifierskie 
^  tTierkacb współrzędnościowych do otworów i kształtów.



Przykłady robót:
1. Szlifowanie otworów przelotowych w 6-7 klasie 

dokłodnolci leżących w jednej płaszczyźnie w tolerancji 
rozstawienia 0,05 mm

2. Szlifowanie profilu noży do zataczania oraz profilu 
stempli w tolerancji 0,03 mm

7/-/-/
7/-/-/

1

Powinien znać;

płaszczyzn omz wałków i otworów w kategorii 8 .  
Ponadto -spo^by ustalama baz wy.Sciowych przy obróbce częSci kształtow7ch

r  dokładnold. zasady działań^ i obsługi
pomiarowych. on ro no pomiarowych stosowanych w specjalnych metodach

Powinien umieć:

' °łworów w kategorii 8 ,  ponadto:
omm  ̂ ozone operacje na sz lifie rce  współrzędnościowej, optyczno-pro-
gramowe, lub spec,a lrzow ane ,. Szlifować złożone kształty rS t ry c  i stempli przy 
koordynacji i regulacji wsp6łp racu iacvrk , , .S  A 'rzędnościowych "  ^®^P°ł' '̂v ' mechanizmów sz lifie rek  współ

Wykonywać pomiary złożonych kształtów
pom larowymi. otworów i profili różnymi metodami

Odpowiada za:

Szkody materiałowe powstałe na skutek zniszczenia lub uszkodzenia pracochłonnych 
1 rTKiteriałochłonnych wyrobów części maszyn i urzodzeń. 7 n <:łnn łprhnlcznv *. I I  ̂ . L V • . 1. ,  /naszyn i urządzeń, za stan technicznyI eksploatocyjny obsługiwanej szlifierki

Przykłady robót:
1. Szlifowanie otworów w przyrządach w dwóch płaszczyznach 

w tolerancji rozstawienia 0 , 0 1  mm
2 . Szlifowonie otworów w korpusach grzyrządów i matryc 

pod różnymi kątami w tolerancji 0  0 '  30"
3 . Szlifowanie złożonych noży do zatoczonia stempli, 

matryc i noży krążkowych w tolerancji 0 , 0 1  mm
4 . Szlifowanie zarysów noży Gleasona - pojedynczych no gotov/o
5 . Szlifowanie tarcz podziałowych posiadających powyżej 

40 zębów i dokłodności podziału 0,004 mm między 
dowolnymi zębami

7/-/'/
7/-/'/
7/-/1/
7/-/1/

7/-/1/
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SZLIFIERZ PRECYZYJNY NA SZLIFIERKACH WSPÓŁRZĘDNOŚCIOWYCH 
I SPECJALNYCH - kategoria 9 
Powinien znać:
Jak szlifierz wałków i otworów płaszczyzn w kategorii 9, a ponadto: zasady ustalania 
procesu technologicznego dla skomplikowanych i bardzo złożonych operacji wykony 
wanych na szlifierce współrzędnolciowej, optyczrKj-programowej i specjalizowanej
Powinien umieć:
Jak szl ifierz płaszczyzn oraz wołków i otworów w kategorii 9, a ponadto: wykonywać 
przy samodzielnym ustalaniu procesu technologicznego skomplikowane i bardzo złożone 
operacje na szlifierkach współrzędnościowych, optyczno-programowych i specjoli” 
zowanych .

Odpowiada zo:
Szkody materiałowe powstałe na skutek zniszczenia lub uszkodzenia pracochłonnych 
i materiałochłonnych wyrobów lub części maszyn i urządzeń Precyzję wykonywania 
kosztownych elementów obrabianych oroz prawidłowość ich działania
Przykłady robót:
1. Szlifowanie skomplikowanych stempli i matryc w 3 - 4  klasie 

dokładności
2 . Szlifowanie otworów w korpusach przyrządów w układzie 

współrzędnych przestrzennych w 3-4 klasie dokładności
3 Szlifowanie otworów w przyrządach kontrolno-pomiarowych 

w kilku płaszczyznach z zachowaniem prostopadłości, rów­
noległości i rozstawienia '*‘0,005 mm

4. Szlifowanie zarysów noży do głowicy Gleasona pracujących 
metodą Formata i Revacycle

5. Szlifowanie tarcz podziałowych powyżej 40 zębów z dokładnością 
podziału 0 , 0 0 2  mm pomiędzy dowolnymi zębami

• Szlifowanie kopiałów i krzywek oraz sprawdzianów kszałtowych 
o złożonych wymiarach tolerancji 0,005 mm

7/-/2/

7 / -n /

7/-,/2/

7/-/2/

7/-/2/

7/-/2

b l a c h a r z  -  kategoria 9 
Powinien znać:
Zasady i metody wykonywania bardzo złożonych elementów prototypowych nadwozi 
samochodowych. Technikę rozrysowywania rozwinięć elementów o złożonych kształ­
tach przestrzennych prototypowych nadwozi samochodowych na podstawie dyspozycji 
' szkiców projektanta. Sposoby wykreślania łuków i krzywych oraz sposoby kontroli 
zarysów blach przy użyciu potrzebnych narzędzi pomiarowych Zasady czytania pro- 
totypowych, oraz bardzo złożonych rysunków zestawieniowych Własności technolo­
giczne materiałów stosowanych przy robotach blacharskich prototypowych, jak np. : 
blach o różnych grubościach, epidianu, cyny blacharskiej, szpachlówki itp. Zasady 
ręcznego kształtowania i pasowania elementów prototypowych nadwozi samochodowych 
w wielu płaszczyznach i kątach położeń, z równoczesną wstępną onalizą możliwości 
wdrożenia prototypowego nadwozia do produkcji. Zasady i warunki wzorntctwa prze­
mysłowego w zakresie umożliwiającym uzyskanie pożądanego kształtu i lin ii prototy-



powych nadwozi samochodowych. Zasady obsługi i stosowania urządzeń spawalniczych 
przy sczepianiu dopasowanych elementów konstrukcji prototypowego nadwozie 
samochodu osobowego.
Powinien umieć:
Wykonywać w istniejących warunkach wyposażenia warsztatowego bardzo złożone 
elementy konstrukcyjne prototypowych nadwozi samochodowych przez ręczne kształ­
towanie I posowanie.Dorabiać pomoce warsztatowe, jok: przyrządy, uchwyty.. Roz­
rysowywać rozwinięcia złożonych elementów prototypowych nadwozi samochodowych 
no podstawie wskazówek i szkiców projektanta. Dopasowywać i dokonywać korekty 
kształtu i wymiarów przy montażu elementów prototypowych w nadwoziach samocho­
dowych, w celu uzyskania założeń projektowych. Sczepiać i spawać elementy konstru­
kcyjne w trakcie ręcznego kształtowania i pasowania elementów prototypowych nad­
wozi samochodowych . Organizować pracę podległych pracowników oraz nadzorować 
prawidłowość realizacji zołożeń projektowych przy wykonywaniu modeli prototypowych.
Odpowioda zo:
Straty spowodowane niewłaściwym wykonaniem obróbki modelu prototypowego nadwozia 
samochodowego. Precyzję wykonania montażu konstrukcyjnego wraz z korektą 
kształtu i wymiarów prototypowych nadwozi samochodowych, odpowiadających założe­
niom 1 sugestiom projektanta
Przykłady robót:
1. Ręczne kształtowanie elementów prototypowych nadwozi

samochodowych 7/ 1/ 1/
2. Dopasowanie z dokonaniem korekty kształtu i wymiarów części

/elementów/ przy montowaniu oraz sczepianiu prototypowych 
nadwozi samochodowych wroz z dokonaniem poprawek i przeróbek 
uzgodnionych z projektantem 7 / 1/ V

CENTROWACZ SZKtA OPTYCZNEGO - kategoria 9
Powinien znać:
Jak w kategorii 8 .
Powinien umieć:
Centrować I szlifować elementy optyczne w pełnym zakresie średnic z dokładnością 
w 5 klasie wg PN , Wykonywać w cenłrówce półautomotycznej fazy płaskie z tole- 
rancją^tO,©! mm Centrować elementy optyczne o bardzo długich ogniskowych 
f ^1000 mm, zachowując centralność C ^ 0 ,5  mm Centrować kolki mikroskopowe
0 bardzo mołych średnicach i krótkich ogniskowych, np, ę̂ =3 mm; f = 8  mm wraz z wy- 
kononiem fazy pod kątem i fazy płaskiej, wpływających na wielkość średnicy czynnej
1 grubość elementu
Odpowiada za;
Precyzję wylconania najtrudniejszych elementów optycznych o najwyższych wymaga" 
niach technicznych, od których zależy jakość i prawidłowość działania precyzyjnych 
1 cennych wyrobów.
Przykłady robót:
1. Centrowanie soczewki z dokładnością w 5 klasie wg PN 7/-/2Z
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2 Centrowanie soczewki: do lasera o długoSci ogniskowej f = 5000 mm 7/-/2/
3 . Centrowanie wielozabiegowe /ostateczne wykonanie do montażu/ 

kulki mikroskopowej o Średnicy 3 mm i ogniskowej f = 8  mm wraz 
z wykonaniem fazy pod kątem 30° i  10*oraz fazy płaskiej,od której 
zależy czynna Średnica stożka i gruboSó soczewki, z dokładnością 
wymiaru ferubô oi ±0 , 0 1  mm. 1 /-/L /

LL/TOWACZ - kategoria 8  

Powinien znać: - jak w kategorii 7
Powinien umieć: ■ jok w kotegorii 7
Odpowioda za:
Stroty materialne oraz możliwoSć spowodowania zagrożenie bezpieczeństwa lotu, które 
może powstać z niezapewnienio jakoSci i precyzji wykononia połączeń przez lutowanie 
częSci i podzespołów silników lotniczych.

Przykłady robót: , .
1. Lutowanie kadłubów wtryskiwacza za pomocą fotokomóiki z zachowo

niem dokładnego wypełnienia lutowiem szczeliny kojarzonych elementów 
kadłuba, wałka, cylindra _ 7/-/1/

2 Lutowanie rurek do kadłuba i kołnierze wtryskiwacza pracującego pod -j/ f ,  / 
ciśnieniem 20 at z otrzymaniem 100% połciczenia 7/-/1/

MALARZ KONSTRUKCJI, MASZYN I WYROBÓW METALOWYCH - kategorio 8

Powinien znać: , ,
Recepturę wszelkich rodzajów I gatunków farb i lakierów stosowanyc w procesac 
lakierowania samochodów osobowych i samolotów.‘Wtesności fizykc^ ^
riałów lakierniczych.Technologię i worunki techniczne lakierowania samoc o 
osobowych po naprawach głównych i ayraryjnych. Techrwlogię wy onomo wsze '®9°̂  
rodzaju napraw miejscowych uszkodzeń, powłok lakierniczy ,̂ z ro leniern w o ci 
wego koloru i odcienia lakieru. Zasady i sposoby wykonywonia ,
pmc wykańczających bardzo złożonych procesów lakierowania sai^ch^ów 
Warunki techniczne wykonywaniami odbioru robót lakierniczyc . 
prccy zespołu roboczego- Lsad y  działania, obsługi i regulac.i
do nakłarn io  pokryć L lo rsk ich  nadwozi samochodów osobowych oraz samolotów.

Ustalać, na podstawie starych powłok lakierniczych, rodzaje i * lakiero-
uiywanych do wykonywania tych powłok. Wykonywać terdzo z z ^  ^
wania samochodów osobowych po naprawach głównych i awaiy|nyc , 7 7
naprawy miejscowych uszkodzeń powłok lakierniczych, z o Lakierować
kolorów, odcieni barw i uzyskaniem powierzchni °  c '®  «l -noraw malarskich,
lakierem metalizowanym. Dokonywać oceny jakoSci P
Dobrać materiały malarskie dla uzyskania właJciwego kolwu ^  Nadzoro-
projektanta oraz wykonać pokrycie prototypowych 
wać i regulować proces automatycznego natryskiwania pow o
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7 /-/1 /

Odpowiada za:
Straty spowodowane niewłaściwym wykonaniem powłok lakierniczych. Bezpieczeństwo 
nadzorowanych malarzy. Właściwą eksploatację i wykorzystanie maszyn i urządzeń 
lakierni.
Przykłady robót:
1. Nadzorowanie procesu nakładania powłok malarskich za pomocą automcN 

natryskowego w nodwoziach! samochodów osobowych
2 . Wykonywanie napraw powłok malarskich oraz powłok w prototypowych 

nadwoziach samochodów osobowych z zachowaniem właściwego doboru
koloru oraz jednolitości powierzchni o ciągłej lin ii światła 7 / - / ]/

3 . Ostateczne malowanie samolotu w produkcji jednostkowej dwuskładnikowymi 
rodzajami emalii np. epoksydowo-poliuretanowymi w kilku kolorach
z doborem odpowiedniego układu plastycznego koloru, o określonej 
grubości powłoki malarskiej

4 . Lakierowanie wg specjalnych wymagań powierzchni zewnętrznych 
/nadwozia/ szybowca z utrzymaniem profilu z dokładnością 0 ,05 mm

5 . Malowanie na gotowo ciężkich obrabiarek kolorystyką wg zlecenia
i próbek klientów eksportowych oroz eksponatów na wystawy i targi 
zagraniczne.

v i / ł /

6/ 1/ 1/

6/ 1/ 1/
MONTER MASZYN BUDOWLANYCH - kategorio 9 
Powinien znać:
Ogólne zasady projektowania modelowego I prototypowego maszyn budowlanych . 
Zasady budowy i działania zespołów i urządzeń sterowanych hydrauliką siłową. 
Rodzaje i zasady działania urządzeń do zdalnego sterowania zespołami roboczymi 
maszyn budowlanych. Zasady prowadzenia montażu, regulacji i synchronizacji 
współpracy hydraulicznych napędów zespołów i urządzeń roboczych w ciężkich maszy­
nach i sprzęcie budowlanym Zasady przeprowadzania prób testowych prototypowych 
ciężkich maszyn i sprzętu budowlanego posiadających napędy hydrauliki siłowej.

Powinien umieć:
Prowadzić montaż i rta podstawie dokumentacji modelowej i prototypowej wyznacMć 
kolejność operacji oraz określać miejsce zamontowania zespołów, mechonizmów 
i  urządzeń sterowanych napędem hydrauliki siłowej w ciężkich maszynach i sprzęcie 
budowlanym. Przeprowadzać regulację i synchronizację współdziałania zespołów 
i urządzeń roboc^^ęh sterowanych hydrauliką siłową w ciężkich maszynach 1 sprzęcie 
budowlanym. Czytać schematy układów hydraulicznych. Wykrywać i usuwać ujawnione 
w trakcie prób eksploatacyjnych defekty i nieprawidłowe działanie układów napędu 
hydrauliki siłowej.
Odpowioda za:
Szkody materialne powstałe w wyniku niewłaściwego montażu i regulacji zespołów 
roboczych napędzanych hydrauliką siłową. Bezpieczeństwo zespołu roboczego i oto­
czenia na terenie przeprowadzanych prób eksploatacyjnych w trakcie usuwania usterek 
i nieprawidłowości działanio zespołów roboczych posiadających napędy hydrauliki 
siłowej w ciężkich maszynach i sprzęcie budowlanym.
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Przykłady robót:
1. Prowadzenie montażu, regulacji i synchronizacji zespołów i urządzeń 

roboczych ciężkich maszyn budowlanych posiadających napędy hydrou-
lik i siłowej, np. protołypowych koparek. 1/-/2/

2 . Wykonywanie prób eksploatacyjnych, usuwanie usterek i nieprawidło­
wości działania oraz ostateczną regulację zespołów i urządzeń roboczych 
ciężkich maszyn budowlanych napędzanych hydrauliką siłową, np. 
prototypowych koparek. T/-/2/

MONTER MASZYN I URZĄDZEŃ ROLNICZYCH - kategoria 9 
Powinien znać:
Zasady działania i współpracy skomplikowanych układów sterowniczych, napędowych, 
jak: układy elektroniczne, hydrauliczne, pneumatyczne i mieszane stosowar̂ e w 
kombojrach. Zasady montażu i regulacji zespołów i machanizmów roboczych posiada­
jących układy hydrauliczne, pneumatyczne i elektroniczne w kombajnach. Zasady 
przeprowadzania prób Itestowych prototypowych kombajnów. Zasady wykorzystania 
przy naprawach wyposażenia wozu obsługi technicznej, przeznaczonego do terenowych 
napraw serwisowych kombajnów. Zasady lokalizowania uszkodzeń i nieprawidłowego 
działania układów sterowania w kombajnach oraz sposoby ich naprawy.
Powinien umieć: •
Prowadzić montaż-prototypowych kombajnów ze sterowaniem hydraulicznym i pneuma­
tycznym. Przeprowadzać próŁjy eksploatacyjne kombajnów prototypowych, dokonywać 
ostatecznej regulacji i synchronizacji współpracy zespołów z układami sterowania 
hydraulicznego. Czytać schematy układów napędu i sterowania stosowonych w komboj- 
nach. Wykrywać uszkodzenia kombajnu, ustalać sposób naprawy i wykonoć naprawę 
serwisową w terminie za pomocą wyposażenia wozu obsługi technicznej.
Odpowiada za:
Straty spowodowane niewłaściwym montażem lub rxjprawq i regulacją zespołów robo­
czych posiadających układy sterowania i napędu hydrauliczne, pneumatyczne i elektro- 
niczrte w kombajnach. Bezpieczeństwo współpracowników i otoczenia podczas prowo- 
dzenia prób eksploatacyjnych I usuwania usterek oraz nieprowidłowości działania 
zespołów roboczych o rtapędzle hydraulicznym.
Przykłady robót:
1. Prowadzenie montażu prototypów kombajnów sterowanych hydraulicznie, 

pneumatycznie i elektrycznie.
2 . Wykonanie naprawy serwisowej kombajnów posiadających układy stero­

wania i napędy hydrauliczne, pneumatyczne i elektroniczne.
3 ; Wykonanie prób testowych i eksploatacyjnych kombajnów prototypowych,

ostateczna regulacja zespołów sterowanych hydraulicznie, pneumatycz- . ,  ̂
nie lub elektronicznie. V v 2 ,

MONTER POJAZDÓW I URZĄDZEŃ TRANSPORTU DROGOWEGO - kategorio 9 
Powinien znać:
Zasady budowy, dżiałonia i współpracy złożonych ukfadów sterowanio mechanicznego, 
hydraulicznego i pneumatycznego w pojazdach i urządzeniach transportu drogowego. 
Zasady montażu i regulacji zespołów, urządzeń i mechanizmów posiodających sterów

7/-/2Z

7/-/2/
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nTcze układ/ hyc^uliczne, pneumatyczne i elektroniczne. Zasady przeprowadzonia 
prób testowych prototypowych pojazdów, sprzętu I urządzeń transportu drogowego.
Zasady lokalizowania uszkodzeń i nieprawidłowego działania układów sterowania oraz 
sposoby ich naprawy. Ogólne zasody projektowania modelowego i prototypowego.
Zasad)' słuchowego badania pracy zespołów mechanicznych i silnika w pojazdach tran­
sportu drogowego. Technologię naprawy zespołów pojazdów unikalnych i prototypowych. 
Zasady wykonywania wykresów indykatorowych silników spalinowych w pojazdach 
i urządzeniach transportu drogowego.
Powinien umieć:
Prowadzić wraz z ustaleniem technologii montaż i  regulację złożonych prototypowych 
pojazdów i sprzętu drogowego, posiadających układy sterowonia hydraulicznego, 
pneumatycznego i elektronicznego. Posługiwać się elektronowymi urządzeniami do 
regulacji pracy silnika oraz poszczególnych zespołów i układów. Przeprowadzać tes-̂  
towe próby eksploatacyjne pojazdów i urządzeń transportu drogowego z dokonaniem 
niezbędnej regulacji lub określenia zakresu naprawy nieprawidłowo działających 
zespołów i układów. Wnioskować propozycje zmian konstrukcyjnych w montowanych 
prototypowych pojazdach i urządzeniach transportu drogowego w celu uzyskania 
założeń projektowych. Ocenić na podstawie wykresów indykatorowych, wskazań przy­
rządów i aparatów pomiarowych oraz słuchowego badania pracy silnika i zespołów w 
pojazdach i urządzeniach transportu drogowego prawidłowości ich działania. Lokalizo­
wać i usuwać przyczyny nieprawidłowości w pracy pojazdów i urządzeń transportu 
drogowego.
Odpowlado za:
Straty spowodowane niewłaściwym montażem i regulacją zespołów i ukłodów sterowania 
w prototypowych złożonych i specjalnych pojazdach i urządzeniach transportu drogowego.

Przykłody robót:
i Prowadzenie montażu oraz dokonanie regulacji układów sterowania 

pneumatycznego, hydraulicznego i elektronicznego w prototypowych 
pojazdach I urządzeniach transportu drogowego. 7 /-/2 /

2 . Przeprowadzanie prób testowych i eksploatacyjnych, dokonanie 
niezbędnej regulacji lub wnioskowanie zmiony rozwiązań konstruk­
cyjnych zespołów w prototypowych pojazdach i urządzeniach transportu 
( '̂ogowego.

3 . Ostateczny przegląd i regulacja oraz przystosowanie pojazdu do wymagań
i warunków zlecenia eksportowego.

7 /-/2 / 

7 / - / V

MONTER SPRZęTU GOSPODARSTWA DOMOWEGO I WYROBOW METALOWYCH - 
-  kategoria 8

Powinien znoć:
Budowę, działanie oraz warunki pracy skomplikowanych maszyn i urządzeń jak: 
zygzakowe, półautomatyczne i licencyjne maszyny do szycia; maszyny clo pisania 
oraz pralki automatyczne. Technologię montażu, demontażu, regulacji i napraw ww. 
maszyn i urządzeń. Montaż skomplikowanych zespołów, przy których zachodzi 
konieczność zsynchronizowania ich współpracy i ostatecznego wyregulowania. Zasady 
orgonizacji procy stanowiska roboczego lin ii montażowej podzespołów lub montażu 
głównego.
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Powtnien umieć:
Samodzielnio montować, ustowiać l regulować złożone mechanizmy maszyn I urządzeń 
gospodarstwa domowego jak: mechanizm automatycznego prowadzenia ściegu licencyj­
nych domowych i przemysłowych moszyn do szycia, mechanizm programowonia w 
pralkach automatycznych itp. Dokonywać samodzielnie naprawy skomplikowanego 
sprzętu, jak: pralki automatyczne, wieloczynnościowe półautomatyczne i automatycz­
ne maszyny do szycia itp. Samodzielnie przeprowadzać próby i badania wraz z oceną 
jakości pracy złożonych mechanizmów, masiyn i urządzeń ustalać I usuwać przyczyny 
powstawania usterek w pracy. Organizować pracę brygady, lin ii montażowej podzes­
połów lub montażu głównego.
Odpowiado za:
Straty spowodowane niewłaściwym montażem oraz regulacją zespołów i układów stero­
wania w automatycznych pralkach i wieloczynnościowych maszynach do szycia.
Przykfady robót:
K  Ostateczna regulacja maszyn do szycia: zygzakowych, półoutomatycznych 

oraz licencyjnych typu Singer, maszyn do pisania oraz pralek automatycz­
nych 7/-/1/

2 . Przeprowadzanie prób i badań oraz regulacja i naprawy na wydzielonych 
stanowiskach pracy skomplikowanych maszyn i urządzeń jak: pralki 
automatyczne, zygzakowe półautomatyczne i licencyjne nwszyny
do szycia typu Singer, oraz maszyny do pisania • 7/-/1/

3 . Ustawianie I regulacja złożonych mechanizmów napędowych i sterują­
cych maszyn I sprzętu gospodarstwa domowego jak: mechanizm auto­
matycznego prowadzenia ściegu, mechanizm programowania w pral­
kach automatycznych 7/-/1/

4 . Naprawy u użytkowników skomplikowanych maszyn i sprzętu gospo"
darstwa domowego jak; pralki automatyczne, wieloczynnościowe 
półautomatyczne masżyny do szycia 7/-/1/

NASTAWIACZ MASZYN I URZĄDZEŃ LAMPOWYCH - kategorio 9 
Powinien znoć:
Procesy technolog.iczne stosowane w produkcji lamp elektronowych, laserowych, 
nodawczych, mikrofalowych, oscyloskopowych, wyładowczych, halogenowych. 
Występujące*w procesie produkcyjnym wady mechaniczne. Stosowone parametry 
elektryczne, optyczne, próżniowe i izolacyjne w poszczególnych grupach wyrobów 
Procesy fizykochemiczne zachodzące w lampach pod wpływem nagrzewania elektrod 
prądami elektrycznymi. Technologię uzyskiwania wysokiej próżni i technologię 
szklarską-lampową oraz rur laserowych. Techrxjlogię obróbki plastycznej metali na 
zimno i gorąco. Procesy zachodzące w strukturze moteriału przy obróbce cieplnej. 
Rodzaje i zasady działania przekaźników programowych, stabilizatorów, czujników 
elektrycznych oraz sómoczynnych układów regulacyjnych i rozruchowych. Ukłody 
sterowania pneumatycznego i elektronicznego ogregotów wieloczynnościowych.
Zasady regulacji wszystkich urządzeń i automatów do produkcji lamp, jak: zotapianio, 
pompowania, aktywowania, stabilizacji - wyświecania, pomiarowych itp. Budowę,̂  
zasady działania i ustawiania oraz sposoby eliminowania i zapobiegania powstawaniu 
braków w procesach produkcyjnych podzespołów i montażu końcowego wysoko wydoi c 
i wieloczynrx)ściowych agregatów.
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Powinien umieć:
Wykonywać montaż i demontaż oraz regulacje najbardziej skomplikowanych instalacji, 
agregatów, maszyn i aparatury elektronicznej, elektrycznej, pneumatycznej i chemicz­
nej stosowanej przy produkcji lamp oscyloskopowych,, halogenowych. Montować nowe 
układy próżniowe i sprawdzać ich jakość działania. Nadzorować prawidłowość prowa­
dzonego przebiegu procesu technologicznego przez ustawione przez siebie maszyny do 
produkcji lamp elektronowych - nadawczych, odbiorczych, oscyloskopowych, rur 
laserowych wykonywanych na zautomatyzowanych i wysokov/yda jnych urządzeniach 
licencyjnych. Przeprowadzać korektę parametrów mechanicznych, elektrycznych, 
termicznych, temperatury płomieni palników zatapiających, urządzeń do dozowania 
gazów szlachetnych lub rtęci oraz urządzeń do aktywowania i pomiarów lamp elektro­
nowych, oscyloskopowych i halogenowych. Wykrywać przyczyny’ i przeciwdziałać 
powstawaniu braków na poszczególnych stanowiskach produkcyjnych przy produkcji 
lamp oscyloskopowych i halogenowych. Prowadzić przestawianie automatów i urządzeń 
do produkcji lamp oscyloskopowych lub halogenowych.
Odpowiado zo:
Straty materialne powstałe z nieprawidłowego nastawiania bardzo kosztownych urzą­
dzeń - og-egatów i niewłaściwej ich eksploatacji, nadmiernego zużycia materiałów, 
detali lub podzespołów. Bezpieczeństwo współpracowników w czasie pracy.
Przykłady robót:
1. Nastawianie i przeprowadzanie korekty parametrów technicznych 

formowania i wykonywanie na gotowo balonów do lamp rtęciowych
na automatach licencyjnych 7/-/2/

2 . Nastawianie i prowadzenie korekty parametrów technicznych w 
liniach produkcyjnych rury laserowe, jarzniki do lamp rtęciowych
.'"zespoły Luxram"/ i halogerwwych 7/-/2 /

3 . Nastawianie i przeprowadzariie korekty i usuwanie usterek w pracy
automatów i urządzeń licencyjnych o wysokiej wydajrwśd pracy, 
wykonujących detale o zaciśnionych tolerancjach, np. stateczniki 7 /-/2 /

POLEROWACZ - kategoria 8

Powinien znoć:
jak w kategorii 7.
Powinien umieć:
Jak w kategorii 7 - poza tym: polerować do połysku lustrzanego detale półsztywne
o skomplikowanych kształtoch oraz długości powyżej 1500 mm 1 ciężarze pov/>'żei
5 k G , które powodują bardzo duże fizyczne obciążenie robotnika.
Przykłody robót:
1. Polerowanie wykańczające łopatek silników lotniczych o skompliko­

wanych kształtoch z utrzymoniem wymiarów w kilku przekłojach 
zmiennych na całej długości pióra /różnica pomiędzy sąsiednimi 
przekrojami 0 , 1  - 0 , 6  mm/

2. Dopasowanie przez polerowanie łopatek wirnika sprężarki o ..łożonychi 
kształtach nc powierzchni grzbietu, koryto i p łki z utrzymaniem 
warunków odchylenia od teoretycznego profilu przy płynnej zminnir- 
wymiaru

7 /1 /-/

7 . 'I
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3 . Polerowanie ręczne, do połysku lustrzanego na polerkach stacjonarnych, 
bardzo skomplikowanych niedzielonych /długich/ zderzaków 
samochodowych b/2/-/

PRASER TWORZYW SZTUCZNYCH - kategoria 8  

Powinien znoć:
Budowę oraz zasady działania automatyki sterujqce| i urzqdzeń w liniach automatycz­
nych do spieniania poliuretanu i próżniowego formowania. Zasady doboru komponentów 
w zakresie iloSciowo-jakoSciowym składników tworzywa oraz parametrów prasowania 
w zależności od ich rzeczywistych właściwości dla wyprasek o specjalnych - elektrycz­
nych i mechanicznych wymaganiach odbiorczych.
Powinien umieć:
Ustawiać, regulować i synchronizować pracę urządzeń do próżniowego formowania i 
spieniania poliuretanu, wyposażonych w elektroniczną automatykę sterującą. Ustawiać 
i regulować formy o dużej ilości elementów formujących i zaprasek na prasach o nacis­
ku powyżej 400 ton i w innych urządzeniach dla robót przy wykonywaniu wyprasek
0 specjalnych wymaganiach odbiorczych.
Odpowioda za:
Straty spowodowane niewłaściwyrp ustawienięmioprzyrządowania i pras o nacisku powyżej 
400 ton i wtryskarek dla wyprasek wielokolorowych.
Przykłady robót:
1 . Ustawianie i regulacja urządzeń do próżniowego formowonia komór

i drzwi chłodziarek
2 Ustawianie i regulacja lin ii automatycznej do spieniania izolacji 

poliuretanowej
3 . Ustawianie i regulacja form na prasach o nacisku powyżej 400 ton
4 . Ustawianie i regulacja form na wtryskarkach dla wyprasek 

wie lokol orowych
5 . Doświadczalne i próbne prasowanie i formowanie wyrobów 

o specjalnych wymaganiach odbiorczych

I7/-/1/

7/-/1
6/ 1/1

7/-/1

7/-/1

'ROBOTNIK MAGAZYNOW Y-OPERATOR URZĄDZEŃ W MAGAZYNACH 
W YSOKIEGO SKtADOWANIA-kategoria ó
Powinien znać:
Zasady i warunki realizacji zadań magazynowo-ekspedycyjnych. Techrsologię 
pakowania skrzyń i kontenerów z wyróżnieniem pokowania zerowego, jednostkowego, 
standardowego oraz wg żądań importera. Zasady działania automatycznych urządzeń 
wożących, liczących , odmierzających, automatycznych i półoutomatycznych 
urządzeń do zbijania skrzyń, naciągania taśmy, zszywania, zgrzewania. Zasady 
działania automatycznych urządzeń do ciągłego transportu wewnątrz magazynu i 
między magazynami. Zasady sporządzania mogozynowo-spedycyjnych specyfikocji. 
Symbolikę i charakterystykę magazynowych towarów. Zasady zabezpieczania ładunków 
przed uszkodzeniem oraz wpływami atmosferycznymi w czasie transportu lądowego, 
lotniczego i morskiego.
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Powlniwi umieć: *
Nodzorować przebieg i wykonywać prace mogazynowo-ekspedycyjne zgodnie z obo­
wiązującą technologig. Pakować skrzynie i kontenery wg specyfikacji. Posługiwać się 
autonułtycznymi^urządzeniami do ważenia, liczenia i odmierzania towarów. Obsługiwać 
automatyczne i półautomatyczne urządzenia do zbijania skrzyń, naciągania to§my, 
zszywania oraz zgrzewania z wykoriystaniem transportu wewnątrzmagazynowego. 
Zabezpieczać przed uszkodzeniem oraz wpływami atmosferycznymi ładunki transporto­
we drogą lądową, lotniczą lub morską.
Rrzykłody robót:
1. Organizowanie pakowania i wysyłki gotowych wyrobów

na eksport zgodnie ze specyfikacją 6/ - / - /
2. Pakowanie i rozpakowywanie wg obowiązującej wersji ' '

i odmian samochodu osobowego 5/ 1/ “/

ROBOTNIK M AGAZYNOW Y - OPERATOR URZi^DZEŃ W MAGAZYNACH 
W YSO KIEG O  SKŁADOWANIA - kategoria 7

Powinien znać:
Zasady organizacji pracy, prowadzenia ewidencji oraz kody i indeks materiałów znaj­
dujących się w obsługiwanych magazynach, włączonych do systemów komputerowych. 
Rozkład poszczególnych stref pól i pomieszczeń magazynowych wysokiego składowania. 
Zasady obsługi ,  działania i manipulowania urządzeniami dźwigowo-podnośnikowymi 
przeznaczonymi do obsługi magazynów wysokiego składowania. Warunki zlecenia 
i ^magar^a odbiorców w zakresie pakowania, ekspedycji oraz ustawiania w kontene­

rach wyrobów przeznaczonych na eksport. Zasady działania urządzeń do automatycznego 
i półautomatycznego zbijania i obijania skrzyń, kantowania blach na krawędziarce, 
naciągania i zgrzewania taSm wiążących.
Zasady działania urządzeń dó ciągłego transportu wewnątrz magazynu i między magor- 
zynami.
Powinien umieć:
Obsługiwać I manewrować urządzeniami dźwigowo-podnoSnikowymi przeznaczonymi 
do obsługi magazynów wysokiego składowania.
Sporządzać dokumentację stanów magazynowych wyrobów i materiałów, dostosowaną 
do systemu komputerowego. Ustawiać i regulować urządzenia do półautomatycznego 
i automatycznego xbijorri9 { skrzyń, krawędziarkę, urządzenia do naciągania i zgrzewania 
taSitrwlążących oraz zapewniać działanie urządzeń do ciągłego transportu.
Organizować i nadzorować przebieg składowania wyrobów transportowych w kontenerach 
wg zleceń i warunków importera. Wykonywać czynności magazynowe przy składowaniu/ 
przyjęciu f wydawaniu oraz zabezpieczaniu dużych partii mateFiałów łatwopalnych, 
tru jących, wybuchowych, kwasów i gazów technicznych, oraz w ysoko wartościowych 
materiałów.
Przykłady robót:
1 . U^towieniel i regulacja urządzeń do półautomatycznego i automa-’ 

tycznego zbijania i obijania skrzyń, z kompletami samochodów 
w częściach przeznaczonych na eksport/naciągania i zgrzewania 
ta&n w iążących oraz urządzeń do ciągłego transportu. 6/ 1/ - /
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2 . Składowanie i wydawanie materiałów i półfabrykatów za pomocą
urządzeń dźwigowo-podnośnikowych w magazynach wysokiego skła­
dowania wraz z prowadzeniem dokumentacji magazynowej, dostoso­
wanej do systemu komputerowego. 6/ - / 1/

3 . Organizowanie i nadzorowanie przebiegu pakowania i składowania
w kontenerach wyrobów wg warunków i wymagań importera 6/ - / 1/

ROBOTNIK TRANSPORTOWY - OPERATOR URZADZEt^ TRANSPORTOWYCH 
-  kategoria 6

Powinien znać:
Zasady paletyzacji i tworzenia jednostek ładunkowych oraz konteneryzacji ładunków. 
Zasady i przepisy użytkowania urządzeń transportu zmechanizowanego. Zasady zabez­
pieczania ładunków przed uszkodzeniem oraz wyeliminowania zagrożenia bezpieczeń­
stwa współpracowników i otoczenia podczas manewrowania i transportu ciężkim 
sprzętem dźwigowym. Zasady obsługi i eksploatacji urządzeń do mechanicznego za- 
i wyładunku materiałów sypkich i zbrylonych z pojazdów transportowych. Zasady 
i przepisy bezpieczeństwa podwieszania ładunków transportowych. Zasady sprawdzania  ̂
normy i warunki jakim powinny odpowiadać liny do podwieszania ładunków. Zasady 
lokalizowania przyczyn nieprawidłowego działania poszczególnych zespołów roboczych 
i urządzeń sterowniczych i sposoby ich usunięcia.
Powinien umieć:
Obsługiwać sprzęt i urządzenia transportowe, jak: urządzenia do za- i wyładunku 
materiałów sypkich i zbrylonych, żurawie somojezdne, dźwigi somochodowe o udźwigu 
do 8  ton oraz wykonywać przy ich współudziale za- i wyładunek lub transportować na 
miejsce składowania. Zabezpieczać ciężkie i gabarytowo duże ładunki przed uszko­
dzeniem wraz z ich podwieszaniem oraz zapewniać stan bezpieczeństwa w trakcie 
ich transportowania.
Sprawdzać stan techniczny i sprawność eksploatacyjną poszczególnych zespołów robo­
czych i urządzeń sterowniczych oraz usunąć w trybie doraźnym powstałe uszkodzenia 
i zakłócenia.

Odpowiado za:
Straty materialne spowodowane uszkodzeniem.jadunku oraz urządzeń dźwigowych. 
Zapewnianie bezpieczeństwa pracownikom brygody.
Przykłady robót:
1 . Wyładunek i załadunek przy użyciu urządzeń mechanicznych

materiałów sypkich i zbielonych 5/-/1/
2 . Rozładowanie i załadowanie za pomocą żurawi samochodowych, 

lub dźwigów samochodowych towarów spaletyzowanych do kon­
tenerów 5 /-/ }/
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ROBOTNIK TRANSPORTOWY-OPERATOR URZy^DZEŃ TRANSPORTOWYCH 
- kategoria 7
Powinien znać:
Zasady działania, obsługi i warunki eksploatacji ciężkiego sprzętu i urządzeń tran­
sportowych o napędzie spalinowym, elektrycznym, hydraulicznym i udźwigu powyżej 
8  ton, stosowanych przy za- i wyładunku materiałów, jak: suwnice widłowe, dźwigi 
samojezdne, dźwigi stacyjne, urządzenia do mechanicznego za- i wyładunku. Zasady 
transportu przy użyciu pojedynczych lub zespołowych urządzeń transportowych ciężkich 
i gabarytowo dużych obrabiarek, pras i agregatów w czynnych halach produkcyjnych. 
Zasody transportu oraz za- i wyładunku kontenerów. Zasady za- i wyładunku oraz 
transportu dużych pojemników z materiałami trującymi, łatwo palnymi, wybuchowymi 
i gazami technicznymi.
Powinien umieć:

Wykonywać za- i wyładunek oraz transportować za pomocą ciężkiego sprzętu i urzą­
dzeń o napędzie spalinowym, elektrycznym i hydraulicznym, jak: suwnice widłowe, 
dźwigi samojezdne, dźwigi stacyjne i urządzenia do mechanicznego za- i wyładunku 
materiałów.
Transportować i ustawiać ładunki kontenerowe. Transportować ciężkie i gabarytowo 
duże obrabiarki, prasy i agregaty w czynnych halach produkcyjnych przy użyciu po­
jedynczych lub zespołowych urządzeń dźwigowych . Transportować duże pojemniki 
z materiałami trującymi, łatwo palnymi, wybuchowymi i gazami technicznymi.
Odpowiada za:
Skutki i szkody wynikłe z niewłaściwej obsługi i eksploatacji urządzeń dźwigowych 
oraz bezpieczeństwo pracy współpracowników i otoczenia.
Przykłady robót:
1 . Transportowanie przy użyciu pojedynczych lub zespołowych

urządzeń dźwigowych ciężkich i gabarytowo dużych obrabiarek, 
pras i agregatów w czynnych halach produkcyjnych

2 Transportowanie dużych ładunków materiałów trujących, łatwo
palnych, wybuchowych kwasów i gazów technicznych w czynnych halach 
produkcyjnych 5/ - / 2/

3 Załadowanie i wyładowanie ładunków kontenerowych przy
użyciu ciężkiego sprzętu dźwigowego 6/ - / 1/

SZLIFIERZ KÓŁ ZĘBATYCH - kategoria 9 
Powinien znać:
Jak w kategorii 8  i dodatkowo: zasady przeliczeń trygonometrycznych, geometrię 
ostrza narzędzi do kół zębatych.
Powinien umieć:
Jak w kategorii 8  i dodatkowo: wykonywać obliczenia związane z ustawieniem szlifierek 
do kół zębatych. Korygować ustawienie szlifierki w celu osiągnięcia żądanych warun­
ków technicznych wykonania przy modyfikacji zarysu ewolwenty, określenie położenia 
/zowieszenia/ fazki.
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Odpowioda zo:
Szkody materTalne powstałe no skutek uszkodzenia lub zniszczenia bardzo kosztownych, 
pracochłonnych i precyzyjnych narzędzi oraz częlci maszyn i urządzeń.
Stan techniczny i eksploatacyjny szlifierek do kół zębatych.
Przykłady robót:
1. Szlifowanie wiórkowników o ; module powyżej 2 , ilości zębów 

powyżej 80 i kącie przyporu powyżej 15° w tolerancji wykonanie 
zarysu uzębienia 0,005 mm, bicia promieniowego uzębienia na
średnicy podziałowej 0,01 mm, w 9 klasie chropowatości 7/-/2/

2 . Szlifowanie zarysu noży Fellowsa z fazką o ilości zębów powyżej 
50 w tolerancji wykonania: ewolwenty 0,005 mm, bicia uzębienia
0 ,015 mm, w 9 klasie chropowatości 7/-/2/

3 . Szlifowanie kół zębatych wzorcowych w 2-3 klasie dokładności
i 1 0  klasie chropowatości 7 / - / 2 /

SZLIFIERZ MATERIAŁÓW PÓŁPRZEWODNIKOWYCH - kategoria 7 
Powinien znoć:
Własności fizykochemiczne materiałów półprzewodnikowych oraz materiałów pomo­
cniczych stosowanych w procesach obróbki.
Podstawy krystalografii oraz metody orientowania monokryształów/płaszczyzny 1 .0 .0 . ,  
1 . 1 . 0 ,  1 .1 . 1 .  i inne/. Wpływ parametrów obróbki, stanu narzędzi oraz materiałów 
pomocniczych stosowanych w procesie techryjlogicznym na jakość obrabianych powie­
rzchni. Zasady pracy urządzeń automatycznych stosowanych do obróbki materiałów 
półprzewodnikowych i ich podstawowe układy, jak: sterowanie, kontrola 1 zabezpie­
czanie automatyczne.
Zasady montowania tarcz z nasypem diamentowym oraz centrowania i mierzenia pra­
widłowości montażu. Budowę i zasady działania przyrządów pomiarowych, jak czujniki 
do pomiaru grubości płytek z odczytem metrycznym. Wielkości obciążeń na piłkach 
taśrnowych w procesie cięcia w zależności od głętjokoścl zagłębienia się taśmy w mo­
nokrysztale. Przyczyny nieprawidłowości występujących w procesie obróbki materiałów 
półprzewodnikowych, jak: np.: zbyt duże wygięcie płytek, błąd płaskorównoległości, 
wady powierzchni płytek. Organizację pracy zespołowej.
Powinien umieć:
Zamontować sklejony zestaw taśm w maszynie do cięcia , naciągnąć go 1 wycentrować. 
Obsługiwać i ustawiać polerki do polerowania płytek półprzewodnikowych metodą 
mechaniczno-chemiczną.
Oceniać jakość powierzchni płytek po polerowaniu za pomocą epilampy i mikroskopu 
metalograficznego. Zapobiegać powstawaniu błędów w operacji polerowanie. 
Przeprowadzać rozruch urządzeń do cięcia 1 szlifowania oraz polerowania monokry­
ształów. Organizować i kierować pracą brygady.
Przykłady robót:
1 . C ięc ie  monokryształów no płytki z wyeliminowaniem operacji

szlifowania 7 '-/-/
2 . C ięcie monokryształów o średnicach powyżej 38 mm, z rozrzutem

grubości poniżej lOpr na piłkach taśmowych i tarczowych z nasy­
pem diamentowym 7/'- -
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3 . Polerowanie mechaniczno-chemiczne płytek o a-ednicoch powyżej 
38 mm o wygięciu płytl«i poniżej 30p i błędzie płoskorównole- 
gło£ci poniżej lOjJ

SZLIFIERZ OSTRZARZ - kotegorio 9 
Powinien znoć:
Jak w kategorii 8  i dodatkowo: zasady przeliczeń trygonometrycznych. Zasady ostrzenia 
dogładzania precyzyjnych i skomplikowanych narzędzi doświadczalnych i prototypo- ' 
wych.
Powinien umieć:
Jak w kategorii 8  i dodatkowo: ostrzyć, dogładzać precyzyjne i skomplikowane narzę­
dzia doświadczalne i prototypowe z zachowaniem geometrii kształtu, kątów, klasy do­
kładności T chropowatości jak dla narzędzi najwyższej precyzji.
Odpowiado za:
Szkody materialne powstałe na skutek upkodzenia lub zniszczenia bardzo kosztownych 
procochłonnych i  precyzyjnych narzędzi oraz części maszyn i urządzeń. ^
Stan techniczny i eksploatacyjny szlifierek do wielowypustów.
Przykłody robót:
1. Ostrzenie noży składonych z ostrzami z węglików spiekanych 

z zachowaniem tolerancji wymiarów 0,002- 0,004 mm i kszto-
łtu 0 , 0 2  mm,  ̂ 7 /-/2 /

2 . Ostrzenie noży do wytaczania w tolerancji kąta ± i' z zacho- '  '
waniem prostopadłości 0 , 0 0 2  mm i chropowatości w 11 klasie 7 /  /n/

3 . Ostrzenie noży profilowych do zataczania oraz stempli o naj- /
bardziej skomplikowanych kształtach w tolerancji kształtu
0 , 0 1  mm i 1 0  klasie chropowatości y .  . .

4. Szlifowanie kształtu po powierzchni przyłożenia w przecią- '  ' /
gaczach pfaskich z nalutowanymi płytkami z węglików spie­
kanych z zachowaniem tolerancji na zębach skrawających
0,01 mm i na zębach wykańczających 0,004 mm w 9 klasie 
chropowatości

SZLIFIERZ SZKŁA OPTYCZNEGO - kategoria 9
Powinien znać:
Jak w kategorii 8  .
Powinien umieć:
Szlifować ręcznie średnice słupków szklanych oraz otworów cylindrycznych w kręgach 

/ i płytkach z dokładnością w 7 klasie wg PN, Wykonywać pryzmaty dachowe z tolerancją 
kątową łO o wymiarach do ostrej krawędzi4-25 mm, występujących jednocześnie oraz pry" 
zmaly dachowe z tolerancją kątową 15-20'o wymiarach do ostrej krawędzi powyżej 
25 mm /do 70 mm/ występujących jednocześnie.
Wykonywać inne pryzmaty z tolerancją kątową 10 oroz tolerancją wymiaru do ostrej 
krawędzi 0 , 1  mm, występujących jednocześnie.
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7/-/S/

7/-/5/

7/-/2/

7/-/2/

Odpowiado za:
n^ecyz|g''wyl<oiTania najtrudniejszych elementów optycznych o najwyższych wymóc 
niach technicznych, od których zależy prowidłowoSć działania specjalnych przy­
rządów optycznych.
Przykłady robót:
I • Ręczne szlifowanie słupków szklanych, np o Średnicy 10 i 30 mm 

z dokładnością w 7 klasie wg PN
2 . Szlifowanie pryzmatu dachowego o wymiarze do ostrej krawędzi, 

np. 18_q 2  "'tf ' tolerancji kąta 1 0 '
3 . Szlifowanie pryzmatu dachowego do mikroskopu stereoskopowego 

o wymiarze do ostrej krawędzi, np. 32_~ - mm i tolerancji 
kąta 2 0 '

4 . Szlifowanie innych pryzmatów, np.pryzmatuo wymiarze do ostrej 
krowędzi 23_q  ̂ mm i tolerancji kąta 1 0 '

SZLIFIERZ WIELOWYPUSTÓW -  kategorio 9 
Powinien znoć; ■
Jak w kategorii 8  i dodatkowo zasady przeliczeń trygonometrycznych, geometrię 
ostrza narzędzi skrawających do otworów, jak: przepychaeze, przeciągacze.
Powinien umieć:
Jak  w kategorii 8  i  dodatkowo wykonywać obliczenia niezbędnie związane z ustawie­
niem obciągaczy szlifierskich, korygować profil Ściernicy,'za pomocą przyrządu, 
w który wyposażona jest dana sz lifie rka , np. typu DIAFORM.
Posługiwać się przyrządami kontrolno-pomiarowymi do pomiaru zarysu ewolwenty, 
b icia promieniowego itp.
Odpowiado zo:
Szkody materialne powstałe na skutek uszkodzenia lub zniszczenia bardzo kosztownych, 
pracochłonnych i precyzyjnych narzędzi oraz częSci maszyn i  urządzeń.
Stan techniczny i eksploatacyjny szlifierek do wielowypustów.
Przykłady robót:
1 . Szlifowanie trzpieni kontrolno-pomiarowych, ustawkików

wieloklinowych, wieloząbkowych i,ewolwentowych w to- .
lerancji profilu 0 ,003-0 ,005  mm 7/-/^/

2 . Szlifowanie przeciągaczy o zarysie ewolwentowym z fazką 
przy podstawie powyżej 60 mm I długoSci powyżej 1200 mm 
i powyżej 30 zębów w tolerancji ewolwenty -  0 ,005 mm,
podziałki -  0 ,005  mm, pomiaru przez wałeczki -  0 ,010 mm 7/-/2 /

3 . Szlifowanie przeciągaczy wieloklirwwych o zarysie promie- , * ,/
niowym w tolerancji wykonania szerokoSci wlelowypustu 0,005 mm 7/-/2/
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TAPICER - kategoria 8 
Powinien znać:
Rodzaje, gatunki i właściwości fizykochemiczne materiałów z tworzyw sztucznych 
stosowanych w robotach .tapicerskich .
Wpływ przegrzanej pary' na elastyczność i rozciągliwość materiałów z tworzyw 
sztucznych.
Sposoby i warunki podgrzewania parą pokryć siedzeń z tworzyw sztucznych. Proces 
technologiczny wykonania prototypowych komfortowych siedzeń samochodowych 
i samolotowych wykonanych z tworzyw sztucznych.
Powinien umieć:
Stosować właściwe sposoby i warunki przy ręcznym obciąganiu i modelowaniu siedzeń 
w zależności od stosowanego rodzaju i właściwości materiałów tworzyw sztucznych. 
Obciągać, modelować i wykańczać komfortowe siedzenia z materiałów tworzyw 
sztucznych, które wymagają uprzedniego uplastycznienia poprzez podgrzewanie ich 
parąo temperoturze 120-130°C.
Przykłody robót:
1 . Modelowonie i wykańczanie siedzeń, foteli i kanap 'amochodowych 

i pojazdów transportowych pokrytych materiałami z tworzyw sztucznych, 
które wymagają uprzedniego uplastycznienia parą o temp. 120-130°C 
i dużego wysiłku przy naciąganiu pokryć. 7 /1/“/

Tł.OCZARZ W METALU -kategoria 9 
Powinien znać:
Podstawy pneumatyki i hydrauliki w zakresie umożliwiającym ustawienie i regulację 
prasy i tłoczników wyposażonych w te układy.
Zasady działania i współpracy systemów pneumatycznych i hydro jlicznych w tłocz­
nikach z systemami elektrycznymi układów sterujących. Zasady programowania 
w zakresie sterowania prasami i pomocniczymi urządzeniami stanowiącymi wyposażenie 
prasy.
Zosody działania i przeznaczeńio mikrowyłączników I mikroprzełączników, elektry­
cznych urządzeń -:terowania krzywkowego, urządzeń podających impulsy elektryczne 
na układy sterujące ruchomymi mechanizmami prasy, przekaźników hydraulicznych 
typu V lckers, zawprów bezpieczeństwa w jakie wyposażone są tłoczniki i prasy.
Zasady uzbrajania i regulacji prasy unikalnej wraz z podłączeniem urządzeń mecha- 
nizujących proces tłoczenia oraz ich synchronizowania z systemami elektrycznymi 
szaf sterujących. Źródła i przyczyny powstawania nieprawidłowości i braków w zło­
żonych detalach tłoczonych.
Powinien umieć:
Ustawiać i obsługiwać prasę]oroz podłączać do szafy sterowniczej układy pneumaty­
cznego, hydraulicznego i elektrycznego sterowania tłocznikami i urządzeniami prasy 
wraz z ich regulacją i synchronizacją. Prowadzić proces tłoczenia na unikalnych pra” 
soch detali o bardzo złożonych i skomplikowanych kształtach i dużych gabarytach 
oraz dokonywać w trakcie procesu tłoczenia regulacji układów sterujących mechani­
zmami prasy I tłocznikami z systemami elektrycznymi szaf sterujących. Nadzorować 
proces tłoczenia i współpracę urządzeń do automatycznego podawania półfabrykatów
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oraz odbioru wytłoczonych detali. Kierować procesem tłoczenia, regulować i synchro* 
nizować przebieg pracy poszczególnych mechanizmów prasy, urządzeń współpracujących 
I sterowniczych. Usuwać przyczyny powodujące zakłócenia w procesie prasowania, 
stwierdzone na podstawie wskazań urządzeń kontrolnych i sygnalizacyjnych oraz jokości 
Wytłoczonych deta li. Kierować zespoł:em roboczym przewidzianym do obsługi danej prasy.
Odpowiado za:
Szkody materialne powstałe w wyniku nieprawidłowego ustawienia, regulacji i synchro­
n izacji mechanizmów prasy, urzcjdzeń współpracujących i sterowniczych różnych 
systemów. Bezawaryjne prowadzenie procesu i jakość tłoczenia oraz bezpieczeństwo 
zespołu roboczego i otoczenia na terenie stanowiska procy.
Przykłady robót:
1 . Prowadzenie procesu tłoczenia bardzo złożonych i skomplikowanych 

detali na prasach posiadających różne systemy sterowania, np; typu 
"Verson", "B liss", "Schuler", "Dualform", "Woroneż", "BalconI",
"M u ltl" , "Styld", "Clearing". 7/-/2/

2 . Prowadzenie procesu tłoczenia detali ciężkich i przestrzennie
skomplikowanych na prasach zautomatyzowanych, charakteryzujących
się dużą wydajnoScią pracy. 7/1/1/

USTAWIACZ MASZYN DO OBRÓBKI PLASTYCZNEJ - kategoria 9 
Powinien zrTać:
Podstawy pneumatyki, hyckauliki w zakresie umożliwiającym ustawianie pras i tłocz­
ników wyposażonych w te układy. Zasady działania i współpracy systemów pneumaty­
cznych w tłocznikach z systemami elektrycznymi szaf sterujących prasami. Zasady 
programowania w zakresie sterowania prasami. Zasady synchronizacji urządzeń 
pneumatycznych, hydraulicznych i elektrycznych zapewniających właJciwą i bezpie­
czną pracę urządzeń. Zasady uzbrajania i regulacji unikalnych pras, podłączania do 
różnych systemów sterowniczych tłoczników wraz z ich regulacją. Zasady działania 
i ustawiania mikrowyłączników, mikroprzełączników elektrycznych, urządzeń sterowa­
nia krzywkowego, urządzeń podających impulsy elektryczne na układy sterujące 
elementami ruchowymi, przekaźników typu "Yickers", zaworów bezpieczeństwa w 
zbiornikach ciśnieniowych w jakie są wyposażone tłoczniki i prosy. Sposoby przepro­
wadzania prób z nowymi gatunkami blach o nieznanych właściwościach tłocznych.
Powinien umieć:
Ustawiać unikalne prasy, podłączać do szaf sterowniczych tłoczniki sterowane; 
pneumatycznie; elektrycznie oraz przeprowadzać ich regulację i synchronizację z 
systemami sterowania prasy. Ustawiać i regulować prasy z zaprogramowonym systemem 
pracy. Ustawiać i regulować walcarki do rekrystalizacji bloch głęboko tłocznych, 
np. walcarki typu "Bronxa". Przeprowadzać próby tłoczności nowych gatunków 
materiałów na prasach. Koordynować pracę lin ii obróbczych w tłoczni.
Odpowiodo za:
Straty spowodowane niewłaściwym ustawieniem pras i maszyn do obróbki plastycznej, 
możliwość zniszczenia lub uszkodzenia bardzo kosztownych i unikalnych norzędzi 
i przyrządów, stan techniczny urządzeń sterowniczych oraz bezpieczeństwo pracy 
robotników obsługujących ustawione przez niego maszyny i urządzenie.
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Prrykłady robóh
1. Uzbrajanie i ustawianie pras o zaprogramowanym systemie pracy,

0 układzie sterowniczym elektryczno-bydraullcznym typu "Poucer"
1 Peintool" _ 7 /"/2/

2 . Ustawianie i regulowanie różnego rodzaju systemów sterujących 
działania pras i tłoczników wielooperacyjnych, np. typu
"Nonngren" 7/”/ 2 /  ,

3 . Ustawianie i regulowanie walcarki do rekrystalizacji blach
głębokotłocznych. V “/2 /

WYTAPIACZ METALU W PIECACH INDUKCYJNYCH -  kategoria 6

Powinien znać:  ̂ . u v r • a
WłasnoJci fizyczne i parametry wygrzewania żeliwa. Budowę i zasady obsługi pieców 
indukcyjnych wygrzewczych o pojemnoSci do 2 ton. Zasady prowadzenia procesu 
wygrzewania żeliwa. Przyrządy kontrolno-pomiarowe stanowiące wyposożenie pieca 
indukcyjnego o pojemnoicl do 2 ton.
Powinien umieć:
Przygotować piec indukcyjny i prowadzić proces wygrzewania żeliwa w piecach o 

pojemnoSci do 2 łon. Posługiwać się przyrządami kontrolno-pomiarowymi podczas 
prowadzenia procesu wygrzewania żeliwa. Przelewać ciekłe żeliwo z kadzi odlewni­
czej do pieców wygrzewczych oraz z pieca wygrzewczego do kadzi rozlewczych .
Przykłady robót:
1 lYowadzenie procesu wygrzewania żeliwa w plecach indukcyjnych o pojemnoSci 

do 2 ton oraz dokonywanie przelewania płynnego żeliwa z kadzi odlewniczej do 
pieca wygrzewczego i z pieca wygrzewczego do kadzi rozlewczych.

WYTWARZACZ WARSTW CHEMICZNYCH ZABEZPIECZAJĄCYCH 
I WYKAtMCZAJĄCYCH -  kategoria 7
Powinien znać:
Budowę oraz zasady obsługi i utrzymania w stałej zdolnoSci produkcyjnej automatu 
do wytwarzania powłok fosforanowych, tlenkowych, np. O KSY . Sposoby regeneracji 
k(|>leli chemicznej wg wyników badań uzyskanych z laboratorium chemicznego.
Budowę oraz zasady regulacji kolumn neutralizujących, prasy filtracyjnej kąpieli do 
elektropolerowania, anodowania barwnego itp. Układy kontrolno-pomiarowe stosowane 
w procesach wytwarzania powłok chemicznych zabezpieczających i wykończających.
Powinien umieć:
Ustawiać automaty 1 prowc zić proces wytwarzania powłok fosforanowych i tlenkowych 
oraz przygotowywać kąpiele 1 otrzymywać założone parametry procesu technologicz­
nego. Regenerować'kąpiele chemiczne wg wyników analiz chemicznych. Prowadzić 
proces neutrollzacji zużytych kąpieli w kolumnach i prasach filtracyjnych.
Kontrolować przebieg pokrywania wg wymagań procesów technologicznych. Pasywować, 
oksydować i fosforanować detale o specjalnych wymaganiach wymiarowych i antykoro­
zyjnych z utrzymaniem wielkoSci ziarna i szczelnoSci powłoki.
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1. Anodowanie barwne elementów o bardzo złożonych kształtach o ostrych
krawędziach i małych promieniach przejściowych między powierz­
chniami ~

2 . Elektrachemiczne i chemiczne polerowanie odbłyśników z uzyskaniem
odbicia światła minimum 80% y / - / ./

3 . Pokrywanie przedmiotów o specjalnych wymaganiach jednolitą warstwą
ochronną z zachowaniem wyzrwczonych tolerancji 7 /-/-/

4 . Nakładanie powłok konwersyjnych na detalach o specjalnych
wytTKiganiach V-H

Przykłady robót:

WPM "WŁAM*. Wofpoywj 1976. Zgin. I230/7A/C. NolcVid łOOO<eO «g i. 
Zokiod PoUgiuficzny WPM "WEMA”.  Zam. 288/76
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