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/
A Uzupetnienie taryfikatora kwalifikacyjnego

nov/ymi zawodami .

PORUIERZ TUORZY"// SZTUCZIIYCH - kategoria 3

Powinien znaé

Materiaty uzywane do procesu laminowania formowania
tworzyw sztucznych. Podstawowe narzedzia pomoce techno-
logiczne uzywane w procesie laminowania 1 for jonowania
tworzyw sztucznych oraz [iInhjsposob” zastosowania.

Czynnosci pomocnicze w procesie laminowania 1 formowania
szk#a organicznego,

Pov."inien umiecC ;
Rozréznia¢ podstawowe materiaty uzywane w procesie
laminowania 1 formowania tworzyw sztucznych.

Wykonywa¢ czynnosci pomocnicze przy formoY/aniu laminatow
ostonowych, tworzyw sztucznych.

Przykd+ady robdét ;

*1, Wykonywanie pomocniczych robét przy formowaniu
oston z tworzyY/ sztucznych 1 laminatéw jak:
ramy drzv/iowe samochodowe, osd4ona lejka sani-
tarnego, kieszeni w kabinie pilota, oparcia
pilota, os4ony sterownicy

3/-/-/
2, Pomoc przy formov,"aniu metodg podcisnieniowg-

3/-7/-/
PORMIERZ TWORZYW SZTUCZNYCH - kategoria 4

Powinien znad

Recepture przygotowania najczesciej uzyv;anych kompozycji
laminatow, utwardzaczy i1 smaréw oddzielajacych. Podstawowe
procesy technologiczne obov/igzujace przy laminowaniu 1
obrébce tworzyw sztucznych, przyrzady v/ykonav;cze oraz
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narzedzia kontrolno-porniarowe 1 sposoby posiugiy/ania

sie nimi. Zasady~” obstugi i lconserv/acji urzadzen i maszyn
znajdujacych sie w laminowni 1 formierni, tworzyw sztucz-
nych, Jak: pidy tarczowe, wiertarki reczne 1 mechaniczne,
szlifierki z gietkim watkiem, urzgazenia do suszenia,
mycia 1tp.

Powinien umiech

Czytac¢ rysunki techniczne detali 1 pod.zespotowo Obstugiwac
maszyny 1 urzadzenia oraz postugiwa¢ sie narzedziami

i pomocami przy formo7/aniu 1 obrébce tworzyw sztucznych

i laminatov/. Wykonywa¢ proste elementy i zespoty metodOi
laminowania 1 formow"ania tworzyw; sztucznych. Przygotow™w/ac
formy 1 przyrzady d.o laminowania. Przygotowa¢ powierzchnie
detalit metalowych do "natozenia podktadu epoksydowego.
Obrabia¢ zgrubnie Y.etale i1 zespoty, tj. obcina¢ naddatki,
pitowa¢ kontury i linie podziatu wykonywanych detali z lami-
natéw i1 tworzyw sztucznych. Trasowa¢ v//g szablonu powierz-
chnie ptaskie. =

Przykdady robot

1. Wykonywanie prostych czesci z tworzyw sztucznych

i laminatéw z Jednowarstv/owg przekdadka, np.:

ostony, Scianki, tuleje, stozki 4f—/—/
2, Trasowanie, v/iercenie 1 rozwiercanie wg. trasy

otworow o Srednicy do 25 mm w laminatach klasy

A_B.Eo o0 grubosci elementu do®"100 mm a/-/-/
3, Szlifowanie zataman powierzchni lub krav/edzi

za pomocg szlifierek recznych lub mechanicznych

w Ipminntpch klasy A«B.E, o grubosci do 100 mm

i lamina-i!~clasy C.H. o grubosci do 15 mm o

wymiarach nic przekraczajacych 250 x 500 mm a/-/-/
4. Rozkonserwowanic akruszy szkd#a organicznego -

zdjecie papieru, mycie ciepta v;odg, suszenie

sprezonym powietrzem a/-/-/
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PORI.IIERZ t;VORZYV SZTUCZmrCH - Icategoria 5

Powinien znaé

Podstawowe gatunki i wkasnosci materiatédw uzywanych w pro-
cesie klejenia 1 laminowania oraz zasady i1ch stosowania.
Warunki magazynowania klejow i zywic. Zasady dziatania i
spos6b obstugi wagi technicznej 1 laboratoryjnej.

Technologie obrébki Slusarskiej, montazu i demontazu pro-
stych czesci i zespotdéw. Podstawowe klasy dolctadnosci 1 chro-
powato™.ci. Zasady obrébki wykanczajgcej przez skrobanie,
polerowanie. Najczes$ciej spotS™kane wady materiatéow i elemen-
tow warstwowych oraz zasady suszenia laminowanych warstw
licowych. Pomoce technologiczne, jak; formy modeli, narzedzia
1 przyrzady stosowane do przyrzSidzania kompozycji klejowych
1 laminujacych, szablony itp«

Powinien umiec:

Przygotov/ywa¢ samodzielnie kompozycje laminujgce dla lamina-
tow poliestrowych osd4onowych oraz klejowe dla pod4gczen tech-
nologicznych. Sprawldzad przy pomocy urzadzen i1 przyrzadow
Jjakos¢ kompozycji klejoéw i zywic. Ocenia¢ wzrokowo jakosé
powdoki lamino-.vanej . Okresla¢ przyczyny nieprawiddowego
laminowania. Czyta¢ rysunki z4ozonych zespo#ow.

Przykdady robét

Wykonanie metoda laminowania na batwankach 1

formach czesci z tworzyw sztucznych, jak

usztywnienia, nieskomplikowane $cianki 1 ostony,

przewody powietrzne, izolatory, uchvyty, skrzynki

1 mate zbiorniki, zamocov/ania skrzydta, pokrycia

deski kilowej, kieszeni w kabinie pilota 5/-/-/
2. Wykonywanie prac pomocnhiczych przy vykonywaniu

duzych i skomplikow®anych laminatéw os4onovych

i1 Y/ytrzymat-osciowych 4/1/-/
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V/ycinanie pidJcg brses2czotov/g lub tasmowg otworc5;v

ksztattov/ych o y.~“miarach powyzej 100 x 100 tm

w elementach z laminatéw klasy A,,.BoE o grubosci

10-50 mra " 5/_/-/

Traso\/anie 1 wiercenie otworow o Srednicy do

<25 mm \ detalach z laminatéw klasy. A«B i1 E

0 grubosci powyzej 100 mm 5/_/%/

Wiercenie otworéw o Srednicy pow/S—zj 10 ma

w laminatach klasy C,H, o grubosci poY'yzej 15 mm g/_/_y/

Tra&ov/anie oerysu detali wg, rysunku 1 wycina-

nie na pile tasmowej z nadmiarem na dopidowanie 5/-/-/
70 \/ykanczanie przez pitowanie wg, trasy, konturu

1 zaoki™gglen detali o mniej z4ozonych ksztattach,

np, szyby gornej, ostony reflektordéw 5/-/-/

PORI.IIERZ TVORXYT(/ SZTUCZIIYCH — kategoria 6

Powinien znacé

Y/4asnosci materiatow uzywanych do laminov/ania i klejenia,
rodzaje zywic, wypedniacze, plastyfikatory, utwardzacze,
skdadniki tyksetropowe, rozpuszczalniki 1 katalizatory,
kleje 1 Srodki oddzielajgce, Wymagania techniczne dotyczgce
jakosci tych materiatow. Wpdyw temperatur®y i1 wilgotnosci
powietrza na jakos¢ zywic 1 klejéw oraz ich kompozycje.
Okresy czasu utwardzania 1 dotwardzania laminatéw. Zakres
temperatury nagrzewania powdok z p.#yt zywicy dla réznych
p.rzypadkow formowania.

Rodzaje formowania W zaleznosci od wymiaréw, ksztadtu
elementu i1 f?:rubosci szkta organiczne®i>-o0, Sposoby formowania
na foremnikach typu zamknietego i cingoy/ego. Sposoby usuwania,
naprezen w zaformowanych elementach.

Pov/inien umied

Przygotowa¢ kompozycje klejowe dla potgczen technologicznych
i potaczen wytrzymatosSciowych. Sprawdza¢ przydatnos¢ klejow
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i zywiCe Przygotowac¢ probki kontrolne ze stosowanych kompo-
zycji laminujacych z laminatéw wytrzymalosSciowych* "_."Adoxred
elementy i podzespoty o konstrukcji Srednio zdozonej.

Przykdady robdt

le Przygotowanie kompozycji klejor/j™ch dla potaczen
technolgicznych i potgczen Vi“ytrzymatosciowych
wraz ze sprawdzeniem przydatnosci klejow i1 zywic
oraz przygotowanie probek kontrolnych ze stosowa-
nych kompozycji laminujgacych z laminatéw v.ytrzy-

matoscionych 6/-/-/
2* Formowanie elementow z plexi metoda obciggania

na foremnikach typu poz5 tw" 6/-/-/
3» Forrnov/anie okularow do hedméw lotniczych 6/-/-/
4* Wykonanie foreranikow do formowania szkta

organicznego mefodg obciggania 6/-/-/

V/ykonanie foreranikow do korygowania ksztadtu

metoda sezonowania 6/-/-/

PORJJIERZ TWORZYW SZTUCZNYCH - kategoria 7

Powinien znaé ;

Sposoby 1 rodzaje formowania powdok ze szkda organicznego

na foremnikache Rodzaje, whasnosci i pedng klasyfikacje
stosowanych laminatéw, klejow, zywic oraz ich zastosowanie.
Recepture przygotowania kompozycji do laminowania w zaleznos$c¢-
od wtasnosci vytrzymatosciowych i1 jakosciowych prod.ukowanych
czesSci. Warunki zewnetrzne, jak: temperatura, wilgotnos¢ itp
wymagane w procesie laminowania poszczegélnych detali. ProcqO
klejciiic¢i lamijjator/ wytrzymaloscio-wycii ze soba 1 z irawmr.i
tworzywami ,jak: drewno, sklejka, metal 1 iInne. Proces tech-
nologiczny obroébki 1 montazu oraz warunki technicznego odbio-
ru produkowanych z4ozonych podzespo#déw 1 elementdédw wytrzyma-
+oSciovych z laminatéw 1 szk#a organicznego, Wady wystepujace
w procesie klejenia 1 laminowania,przyczyny ich powstawania

oraz sposoby usuwania.
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Powinien u:niecs

Przygotowa¢ kompozycje klejowe 1 laminujace o v/ymaganych
v/+asnoGciache Wykonywa¢ modele, Pormy i1 batwanki o z4ozonej
konfiguracji ksztattow z réznych tworzyw piankowycli 1 drewnag
Wyprowadzac¢ i1 v/ykancza¢ powierzchnio z4ozonych elementow

i1 zespotow konstrukcyjnych lotniczych-z laminatu wg warunkow
i v/ymogow technologiczno-konstrukcyjnych,- Samodzielnie pro-
wadzi¢ proces technologiczny przy formowaniu i1 obrdbce lami-
natéw ostonovg”™ch v."ytrzymatosciov/ych, Y/ykonywa¢ samodzielnie
szablony do procesu laminowania* Postugiwa¢ sie z4ozonymi
przyrzadami 1 aparaturg kontrolno-pomiarowg wymagang na sta-
nowisku formowania zywic oraz laminowania. Formowac¢ wszystkie
rodzaje elementéw ze szk#a organicznego metodami kontaktov/ymi
Ustav/ia¢ obrabiarki i urzad.zenia do formowania oraz obroébki
mechanicznej wraz z zastosowaniem koniecznego w/yposazonia

1 oprzyrzad.owaniao

Przyktady roboét

1. Formowanie metoda podcisnieniowg osdony kabiny
pilota do szybowcéw
2. Dopasowanie os4ony do kabiny danego typu
meszybowca

7/-/-v

7/-/-/
30 Trasov/anie 1 przecinanie tkanin ukierunkowanych

na skomplikowane Qlaminaty osd4onowe

4» Przyrzadzanie kompozycji laminujacych 1 klejo-
v/ych o podwyzszonych 1 Scisle okreslonych
whasnosciach oraz przyrzadzanie warstwy roz-
dzielczej

o Qv--avo Ao m” ov/G mirrodrs.

wang bardzo odpowiedzialnych czesci i1 zespotow
Smigtowcodw, jJjak: H+opatek Smigta ogonowego,
stateczniké-w, pdozy ogonow"ej , kotpakév/, pokrycia
przodu kadtuba szybowca, wanny kabiny pilota 7/-/-/

6, V/ykonanie naprav/y elemcntév/ i zespodoéw o zHozo-

7/-/-/

7/-/-/

nej konstrukcji i zH4ozonym procesie laminowania 7/-/-/
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FOEJ.I1IERZ TV/ORZr.V SZTUGZI-nrcn - kategoria S

Powinien znacC ; -
Zasady wyznaczania ptaskiego obrysu ptyt formujacj”™ch bedgcego
funkcja wyinaganego ksztattu przestrzennego d.la oston wykony-—
v/anych metodg proézniowg /bezkontaktowg/. Y/pkyw wkasnosci
fizyczno- chemicznych na ksztattowanie elementdéw ze szkta
organicznego oraz zasady doboru w#asciwych parametréow formo-
wania. Zatozenia konstrukcyjno-wytrzymatosciowe najbardzie]
z4ozonych zespotdéw i1 elementéw y/j~-trzymatosciowych Y7ykorg,u7a“
nych z laminatéw. Specjalne metod.y wykonania laminatéw osd4o-
nov/ych i1 wytrzymatosciow"ych» Wymagania wykonaw/czo-jakosciowe
i warunki "techniczne skomplikowanych zespo46w produkcji
lotniczej. Sposoby 1 zasady vywazania statycznego 1 dynami-
cznego zespoddéw lotniczycha Zasaidy organizacji procesu tech-
nologicznego i1 produkcji elenientow podzespoddéw 1 zespotdw
laminujacych w produkc ji jednostkowe j<s

Powinien umieé¢ : *

Formowa¢ skomplikowane elementy ze szkda organicznego meto-
daini bezkontaktowymi prézniowymi* Y/ykonad w sposob dosv/iad-
czalny ptyty ksztattowe do formowania bed.gce funkcja “wykno-"u
ptaskiej ptyty foremnika. Y/Akony®".vadb samodzielnie na podsta-
wie dokumentacji konstrukcyjnej skomplikowane elementy,
podzespoty 1 zespoty z laminatow osdonoYych 1 wytrzymadosScio-
wych. Yyprowadzadé kontury opdywu, obrabia¢ i1 vykanczad reczni
powierzchnie z4ozonych elementéw Hlotniczych, jak: 4opaty
Smigho”.vca, skrzyd.da, stateczniki. Wyv/azaé dynamicznie i sta-
tycznie czesci i1 zespoty wirujgce oraz zespoty wytrzymatos-
ciowce Prowadzi¢ i1 nadzorowac¢ prace zespodu przy produldccji
laminatéw os4onowych i1 “wytrzymatosciowych. Samodzielnie
ustala¢ kolejnos¢ wykonywanych operacji przy wykonawstwie

I naprawach skomplikowanych elementéw laminowanych.



Odpowiada za ;

Jakos¢ wykonania odpowiedzialnych zespo#6w produiccji lotni-
czej 1inajacych wptyw na bezpieczenstwo lotu. WHasciwg eksploa~
tacje nadzorov/ang,”ch maszyn 1 urzadzen. V/dasciv/a organizacje
pracy i bezpieczenstwo podlegtego zespotu.

Przykdady robot:

1lo Y/ykonywanie préb technologicznych urzgdzen do

formowania podcisnieniowego wraz z formowaniem
pierwszej sztuki 7/-/1/

20 Wykonanie najbardziej trudnych czesci i1 zespotow
produkcji lotniczej, Jak: zespotu lotki, dzwiga-
ra nosnego

3» _V/yprov/adzenie konturéw op4ywu 4opat Smigtowca“®,
+opat Smigta ogonoY/ego, statecznikow.

INTROLIGATOR PRZEt1IYSLOWY - kategoria 5

Powinien zna¢ ;

TecIniiki drukowania oraz zasadnicze réznice poszczegolnych
techniko Znormowalizowane formaty papieru do drukowania *
dziet 1 czasopism. Pojecia : arkusz wydawniczy, arkusz
drukarski 1 stawiane Im YAiIjjuegmnia techniczne. Elementy

arkusza druku. Rodzaje 1 gatunki materiatédw introligatorskich
Sposoby sktadania /falcov/aniaZarkuszy oraz zasady dziatania =
maszyn do sktadania arkuszy, rodzaje samonaktaddéw. Technolo-
gie wykonywania opraw miekkich rownocietych i z kancikami

oraz opraw twardych. Sposoby #gczenia wktadek 1 wzmacniania
grzbietu. v;kkadu w zaleznosSci od typu oprave/o Zasady barweien.i’e
wkdtadow. Zasady przygotowania materiatdw oraz sposob vykona-
nia; skoroszytéow, teczek miekkich z klapkami 1 tasiemkami,
réznego .t"odzaju kwitariuszy, bloczkéw, skorowidzéw, rejestrow
itp, prac. Zasady wykonania prostych opakowan, pudetek do
kartotek. Budowle, zasady dziatania 1 obstugiwania krajarek

Jednoriozov/:/ch i tréjnozowych. Zasady wymiany nozy.
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Powinien umied

Sktada¢ /falcowaC¢ / arkusze w sk#adki roéznymi sposobami

/prostopadte, rownolegte, mieszane i1 specjalne/. Pnzygoto-
v;W\Wa¢ materiaty 1 v/ykonywa¢ wyklejki lamov/ane z widocznym
falcem, wklejki i1lustracyjne z naklejang bibutg
na karton, przykleja¢ wielotamowe plany
Szy¢ recznie wktady do oprav/ miekkicn

lub naklejane
1 mapy sktadane.
i twardych. Dobierac

kolor 1 przygotowywa¢ farbe oraz barwi¢ brzegi wktadow
ksigzkowych. Wykonywac¢ opra\vy miekkie roéwnociete 1 z kanci-
kami

oraz ré6znego rodzaju oprav/y blokéw",
towa¢ materiaty na skoroszyty, teczki
1 tasiemkami, skorowddze.
wac¢ pudta.

na formaty.

kwitariuszj®"’. Przygo-
miekkie z klapkami
Przygotow"ywa¢ po4produkty 1 wykony-
liragja¢ na krajarce jednonozowej papier 1 druki
Krajac; na krajarce tréjnozowej ksiOizki,
I czasopisma. Zmieniac i

Przykdady robdét

broszury
ustav/ia¢ nozo na zadane formaty.

jJjo Przj“gotov/ywanie materiatow i v/ykonywanie v/klejek

z odkrytym falcem oraz przyklejenie przyklejek
z luznych ka.rtek, wklejek

sktadanych

1lustracyjnych 1 map

4/1/7-/

2. Szycie reczne roéznymi sposobami wk4+addédw d.o oprav;

miekkich i twardych ar1/-/
3, Dobieranie koloru farby oraz barwienie brzegow

v/k¥adéw ksiazkoY/ych 5/-/-/
4* Wykonywanie recznie opraw blokéw kwitariuszy 4/1/-/
5% Przycinanie materiatow na skoroszyty, teczki

miekkie z klapkami 1 tasiemkami ar1/7-/
6. VAkoryWanio skorowidzov; 5/-/-1
7, PrzygotOY/ywanie materiatdéw, lamowanie i1 okleja-

nie pudetek arir-1
80 Krojenie na krajarce jednonozowej papieru i1 ka.r-

tonu bez obroév;nania oraz drukév/ do skdadania i
prostych blokéow akcydensowych ar1res

Krojenie na krajarce tréjnozowej ksigzek, bro-

) ) 4/1/-/
SZzur 1 czasopism
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1i" _TROLIGATOR PHZEJ.IYS11011T ~ kategoria 6

Powinien znaé¢ : * "

Podstawowe typy oprav/, klasyPikacje oktadek i wkitadow.
Technologie 1 zasady wykonywania opraw®™ miekkich 1 twardych
oraz przygotowania wkd#adéw do tych opraw. Technologie i
zasady wykonywania oktadek catoptociennych, podptdéciennych

1 catopapieowych. Technologie opraw bezszyciow5'ch i wykony-
wania legitymacji. Technologie kaSZerov/ania plansz 1 nakle-
jania na tekture. Zasady krojenia .papieru i, drukdéw z obroév;-
nanietn stron wkdadow ksigzkov/ych do oprawj™ miekkiej z kanci-
kami oraz w"kdadéw ksigzkov/ych do oprawy twardej.

Powinien umiec:

VAvkonj*vw/ac recznie oktadki catoptdécienne oraz catopapiercwe®
Przygotowywa¢ v;k#ady do oprawy bezszyciowe j. Przygotowywac
materiat 1 v/ykonywa¢ legitymacje. Przykleja¢ plansze na
tekture oraz lamowac¢ brzegi. liroi¢ na krajarkach jednonozo-
wych papier i1 druki z obréwnaniera. Kroi¢ na krajarlcach tréj-
nozov/ych wktady ksigzkov/e do oprav/y twardej oraz albumy

o specjalnych v/ymiarach.

Przykdady roboét

1. Przycinanie materiatéw 1 zesta".7ianie reczne
oktadek piociennych, podptociennych oraz

catopapierowych 5/1/-/
2. Obrobka w/kdad.On do oprav.y bezszyciowej 6/-/-/
3R Wykonywanie legitymacji recznie 6/-/-/
4e "Przyklejanie plansz na tekture oraz lamowanie

"y 5/1/-/

Krojenie.na krajarkach jednonozowych 5/1/-/

a/ papieru 1 drul:u z obrdév;naniem

b/ broszur do oprav/y z kancikami

c/ obwolut do ksidzok

d/ papieru lub drukéw na wyklejki lub v/klejki
e/ plakatow, blankietéw listownych oraz papieru

na koperty
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+/ brossur i czasopism
g/ wktadow ksigzkov/ych do opraw tv/ardych
6. ICrojenie na krajarkach ti""¢jnozowycki w/k2"ad.6w
ksigzkowo™-ch do opraw miekkich z kancikami,
wkdad.ow ksigzkov/ych do opraw twardycla oraz
albuméw o specjalnych v/ymiarach 5/1/-/

IhL"ROLIGATOR PRZEHYShOV/Y - kategoria <?

Powinien znac¢ ;

Urzadzenia 1 przyrzady uzywane przy wykonywaniu opraw
twardycho Materiat drukarski®do przygotowania zestawu do
tdoczenia. ITarzedzia 1 materiaty uzywane d.o t4oczenia 1 1Ich
v/ymagania techniczne. Metody v/klejania wktadu ksigzkowego

V/ oktadke twardg 1 z tworzywa sztucznego- oraz zasady vadvony-
Y/ania ksigg handlowychc Rodzaje futeratdédw do ksigzek, ruloncw/
itp. oraz sposoéb ich v/ykonania. Technologie naklejania map

i planéwo Podsta“"wowe zasady dziatania maszyn do sztancowanig
1 Y/ykonywania kopert. Zasady krojenia na krajarkach jedno-
nozov/ych réznych drukéw wymagajgacych duzej dok+adnosci, np,
kartotek do maszyn do liczenia itp,

PoY/inien umieé ;

Sporzgdza¢ zestav/ do tdoczenia jednobarwnego i1 td#oczyé
recznie. WJcleja¢ wktady ksigzkowe recznie w ktadke twarda

i z tworzywa sztucznego. W]eonyv/a¢ oprawy ksiag handlowyclr.
Wykonywa¢ recznie ro6znego rodzaju futeraty d.o ksigzek i rulo-
néw. -Wykonywa¢, nakleja¢ na podtoze wzmacniajgce mapy i plany
Wykonywaé dO notesOY/ ok#ad.lci z kieszonkami, v/ymiennyrai blo-
czkami i1 pochewkami na o#déwki. Montowaé¢ opakowania z wysz -
tancowanych uzytkow. Wykonywn¢ skomplikowane bloki akcyd.ensow..
Sporzadza¢ egzemplarze sygnalne dla v/szystkicri typév/ oprav/
miekkich 1 tv/ardycho 1Zroi¢ d.ruki o duzej 1ilosci uzytkow na

arkusze, wymagajacych duzej dok#adnosSci.



Przyktady robot

1. Sporzadzanie zestawu do td4oczenia jedno-

bajTwuego, tdoczenie reczne 7/-/-/
2. V/]clejanie reczne wktadu ksigzkowego w oktadke

twardag 1 z tv/orzywa sztucznego 6/1/-/
3- Wykonywanie opraw ksigag ewidenckich 6/1/-/
4. Wykonywanie recznie roéznego rodzajd futeratow

do ksigzek, rulonow 6/1/-/
5. Wykonywanie - naklejanie na pod4+oze wzmacnia-

jace map i1 plandw 6/1/-/
6. V/ykonywanie opraw albumova/cki, ksigg buchalte-

ryjnych 70-1-1
7. Wykonyv/anie oktadek z kieszonkami, wymiennymi

bloczkami 1 pochewkami 6/1/-/
8. Wykonyv/anie skomi~likowanych blokéw akcydenso-

wych 70
9. Sporzadzanie egzemplarzy sygnalnych opraw

.miekkich 1 twardych S

10. Organizowanie pracy zespotowej w zakresie
powyzszych robot e
11. Wykonywanie toczek o skomplikowanej konstrukcji 2./

KOIITEH URZADZEH ELEKTRCLISGIrAITICZbTCH ZAEEZPIEGZEITIA
RUCHU KOLEJOWEGO - kategoria 3

Powinien znaé:

Rodzaje 1 oznaczenia czesSci urzadzen elektromechanicznych
prostej konstrukcji, Jak: stupki, krazki 1 spony pedniowe,
Sruby naprezne, zv/roty zatomowe “odchylne i rozdzielcze,

kanaty drogowe 1 pedniov/e. Rodzaje 1 oznaczenia znormalizo-
wanych przekréjov/ drutéw i1 linek pedniowych. Materiaty pomoc-
niczo wystepujace przy uktadaniu kabli. Jak: przykryv/y
kablowe, oznaczniki trasy, rury ochi®onne. Rodzaje 1 zastoso-

wanie narzedzi, uzywanych w robotach konserv;acyJdnych, Jak:

klucze ptaskie 1 nasadkowe, wkretaki, pilniki, cegi monterskie
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Itp® Przyrzady ponj.iarono kontrolne. Jak; pion, pozioiaice,
katonierz. Zasadnicze sposoby obroébki Slusarskiej, Jak:
przecinanie, Sciskanie, pidowanie, wiercenie. Sposoby czysz-
czenia z korozji powierzclmi zdgcz i1 stykow. Zasady v/5koww>"ani.
rob6ét na torach, miedzy torzu i masztach semaforoéw.

Sposoby y/ykonywania roboét ziemnych w obreoie tordéw stacyjnych

1 szlakowych.

Powinien umiecé;

Postugiwac¢ sie prostymi narzedziami, Jak; wkretaki, klucze,
pidki do ciecia metali, pilniki, szczotki druciane oraz
przyrzadami pomiarowo, kontrolnymi, Jak; pion, poziomica,
katomierz. Wykonywa¢ proste prace, Jaki ciecie wg. wymiaru
pidka reczng, wiercenie otworow nie wymagajacych tolerancji.
Czyscic¢ powierzchnie urzadzen z zanieczyszczen- i rdzy oraz
malowa¢ farbami oclironnymi. Pomaga¢ przy rozv/iJaniu i nawgﬁg -
niu kablt na bebny oraz przy ukdfadaniu ich w roWwach 1 kana>acv
kablowych. Zatadowywa¢ i1 wytadov/ywa¢ elementy urzgdzen zabez-
pieczenia ruchu kolejowego na 1 z Srodkéw transportowych

oraz zabezpiecza¢ Je przed uszkodzeniem.

Przyk#ady robot 5§

1. Oczyszczenie z rdzy 1 zanieczyszczen masztu semafora
"kratowego

2. PomalO".7anie farba; ochronng skrzynki zwrotu zatomowego

3* Wykucie w Scianie murowcoiej otworu w wyznaczonym
miejscu 1 osadzenie kotka drewnianego

4» Oczyszczenie szkiet przesdtonach latarniowych tarczy -~
ostrzegawczej

5. Przykrycie kabla cegtami lub przykrywami w rowie
kablowym

6. Odkopanie mufy kablowej

7. Przeciecie kanatu pedniowego pitkag recznag

8. Prostowanie preta kontroLnego do rygla zawrotniezowego

9« Naciecie g.vintu na rurze stalowo”™pancernej
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10. Ustawienie stupka pedniowego

11- Deieontcwanie trasy pedniowe]
12. Zatadowanie na v/6zek torowy Tundanientu do semafora.

monter urzadzen elektroliechaiticznych zabezpieczenia -
RUCHU KOLEJOVr*EGO - kategoria 4

Powinien znaé:

Rodzaje 1 wkasnosci materiatéy/ stosowanych w budowie
urzadzen elektromechanicznych, jak: blachy, pret’™ ksztadtow-
niki, przev."ody elektr5-czne i ich znormalizowane przekroje,
kable sygnalizacyjne, mufy, garnki, rozdzielacze, gtov/ice
butelkowe 1 zaciskowe, kanalizacje kablowg. Rodzaje smaroéw

i 6lejov stosowanych do konserwacji urzadzen zabezpieczenia
ruchu kolejowego oraz zasady smarowania czesci tracych w e
urzadzeniach elektromechanicznych w okresie letnim 1 zimowym,
Zasady budc*wy i przeznaczenia czesel urzadzen elektromccha-
nioznych, jak: naprezacze pedniowe, napedy 1 rygle zwrotni-
cowej semafory 1 tarcze sygnatowe i1 Swietlne, mechaniczne
zapory drogowe, wykolejnice i1 kluczowe zamki zaleznosSci.
Budowe, zasady obsdtugi 1 konserwacji urzadzenia warsztatu
mechanicznego, jak: imadta Slusarskie i1 kowalskie, wiertarki
reczne, elektryczne i1 stotowe, nozyce dzwigniowe do ciecia
metali, Mlampy lutownicze. Rodzaje, budowe 1 przeznaczenie
sp4zetu pomocniczego uzywanego w robotach zabezpieczenia
ruchu kolejowego, jak: pasy ochronne, v/ielokrazki, zabki do
naciggania pedni.

Podstav/owe v/ymiary skrajni budov/li. Zasady montowania 1 kon-
serwacji urzadzeii mechanicznych-1 kluczowych wewnetrznych.
Powinien umiec

Postugiwa¢ sie urzagadzeniami warsztatu mechanicznego, jak:

imadta, wiertarki reczne i stotowe, nozyce dzwigniowe, lamoy
lutownicze oraz jJe konserwowa*-".
PostugiwaC sie przyrzadami kontroliio-pomiarowymi, jak:

suwmiarka 1 szczelinomierzem. Posdtugiwaé sie sprzetem
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pomocniczyra, Jak; wielokrazlci, zabki do naciggania pedni.
Ocenia™- stan trasy pediaiowej i jej poszczegolnych czesci na 2
podstawie ogledzin zewnetrznych oraz czysci¢ i smarov/al
czesSci tragce. Ul-cladab w zespole kanalizacje kablcwag, oraz
kable w rowach, kanatach 1 rurach ockironnych. Umocowac¢ kable
na Sciaiiach.

Czyta¢ dokumentacje teehnicznfi, JaKi plan schematyO2ny i
szkice rozmieszczenia urzadzen. \Wkonjnva¢ I demontowaé¢ poig-
czenia Srubowe urzadzen elektromechanicznych, jak:" maszt
semafora z fundamentem, dzwignia zwrotniccv/a z ¥a"wg nastawnicy
JVialowa¢ wielobarwne urzagadzenia sygnalizacyjne. Transportowac
materiaty 1 urzadzenia zabezpieczenia ruchu kolejowego wézkami

po torach stacyjnych 1 szlakowych.

Przykdady robot ;

1. Zatozenie spony zwrotnicowej do zwrotnicy

2. Wyregulowanie naprezenia pedni drutoY/ej Srubami napreznymi
Wykonanie spojki w pedni .drutowej

Wymiana krazkéw pedniov/ych w trasie pedniov/ej

5. UmocoY/anie latarni zwrotnicowej na koziodku

Odtgczenie pedni sztyY.nej od latarni zv/rotnicowej
Udozenie i1 umocowanie kabla do Scianki peronu

Wiercenie otv/oru w szynie wiertarkga reczng - '‘grzechotkag"
Przeprowadzenie zewnetrznej konserwacji baterii akuinu-
latorQY/ zasadowych

10. Dorobienie klucza do zamka wykolejnicowego Vv/g ustalonego
rejestru.

B ow

©® N o

MONTER URZADZEN ELEKTROLIECHANICZinrCH ZABEZPIECZENIA
RUCHU KOLEJOWEGO » kategoria 5

PoY/inien znaé¢ ;

Rodzaje 1 wkasnosci technologiczne motali, jak: “zeliwo, stal
metale niezelazne, symbolike 1 sposoby i1ch oznaczania.
Zasady 1 sposoby -postugiv/ania sie przyrzadami kontrolno-po-
miarowymi jak: amperomierz 1 v/oltoraierz oraz dynamometr.



20 -

Charakterystyke, zasady dziatania, obstugi 1 konser™/zacji

mech?._.niz~5v; naotav/nic i1 ich czesci, Jak: {Ha.w dzv/ts-"or:e,
dZY/ignio nastawcze, drazki przebiegov/e, podstawy i aparaty
blokowo, aparaty i1 skrzynie kluczowe, naprezacze grupov/e
oraz urzadzenia oddziatyv/ania pociggow. Jak: przycis.-cow

szynowych, sprzegta elektrycznego.
Technologie kolejnos¢ montazu 1 demontazu podzespod4dédw mcnta~

zowych urzadzen elektromechanicznych. Elementy v/ystepudgco

w urzadzeniach elektromechaniczn™ch z sygnalizacjag swretlng,
Jak: przekazniki IRG, IR3, transformatory RES, opornika,
zarowki sygnatéw sSwietlnych. Podstav/y elektroteclImiki, Jak:
prad staty 1 zmienny napiecie 1 natezenie pradu. Zasady
sprawdzania .stanu 1 prawiddowosci dziatania mechanicznych
urzadzen zewnetrznych, Jak: semafory i tarcze sygnalizacyjne.
napedy 1 rygle zwrotnicowe,"naprezacze pedniowe. Zasady
numeracji zy+ w kablach sygnalizacyjnych i zaciskéow w osprzet

cie kabloY/yra oraz dobieranie rejestrow okluczy zaleznosci.
Przepisy sygnalizacji na PKP - EI. Instrukcje o zasadach
utrzymania urzgadzen zabezpieczenia ruchu kolejov/ego -E11.
Instrukcje o utrzymaniu urzadzenh zabezpieczenia ruchu pociagu
na dziatce ~ E24. Przepisy ruchu na kolejach normalno torowyc*®
uzytku publicznego “ Rl VW zakresie potrzebnym do wykonywania

prac na zajmowanym stanowisku.

Powinien umieé =

Postugiwaé¢ sie przyrzadami kontrolno pomiarowymi, Jak:
dynamometr oraz Je konserwowa”.

amperomierz, woltomierz i
i postugiwac sie

Czyta¢ ztozone rysunki techniczne. Czytacd
dokamentacja tecliniczng. Jak: plan kablowy 1 pedniowy,
rozszycia gtowic i garnkow kablowych. Sprawdzac¢ i konser-®.vo-
wac¢ oraz regulowa¢ dziatanie mechanicznych urzgadzen Jak
semafory 1 tarcze sygnalizacyjne wraz z napedami, napedy 1
rygle zwrotnioowo, wykolejnice, naprezacze pojedyncze 1 gru-~
zapory drogowe z windami mechanicznymi. Wymieniac
dzwignie naotawcze,

powe,
elementy nastawnio mechanicznych, Jak:
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drazki przebiegowe, zastawki dzwigniov/e, zai:jki zaleznosci,
wMmienia® pednie drutov/g i1 linki pedniowe na napedach,
naprezaczach i1 dzwigniach nastawczych. Pasowa¢ prety nastaw-
cze 1 kontrolne do napedu rygli zwrotnicowych. Dokonyv/aC
wycie¢ w suwakach kontrolnych rygli, zamkéw ryglowych, nape-
dow zwrotnicowych z kontrolag iglic. Llontowa¢ i demontowac

N\

elementy, urzadzenia elektromechaniczne, sygnalizacje Swiet-
Ing, Jak: transformatory, dtawiki, przekazniki, oporniki.
Montowa¢ mufy odgatezne i1 przelotowe, przygotowa¢ mase
kablowg do zalewania muf, g#o\yic i1 garnkéw rozdzielczych,
zabezpiecza¢ kable przed zawilgoceniem. Oznacza¢ recznie
liTzagdzenia elektromechaniczne we\metrzne.

Przyktady robét

1. Y/ymiana rejestru w zamku kluczov;ym

2. V/ymiana zamka zaleznosci w aparacie kluczowym

3. Sprawdzenie, wyregulowanie 1 doprowadzenie do stanu
dziatania urzagdzen Jak: .zamki 1 rygle zwrotnicowe,
naprezaoze

4. Sprawdzenie 1 v/yregulowanie wspoédpracy poszczegélnych
czesci napedu ramion semafora, przesdon latarniowych
wciagu latarniowego oraz napedu semaforowego

5. Sprawdzenie wspoétdziatania napedu zwrotnicowego za
zamknieciami nastav/niczymi iglic

6. Zdjecie przykryv/y elektrycznego napedu zwrotnicowego,
sprawdzenie poziomu oleju w hamulcu wraz z uzupednieniem
1 zatozeniem pokrywy

7« Rozebranie, y/yregulowanie 1 zmontowanie zapadki przeciw-
zwrotnej dzv/igni sygnatowej

8. Wyregulowanie luzéw miedzy tarczg ryglowg i wycieciami w
suy/aku sworzniami mimosSrodowymi

9. Wykoiianie wycieC V¥ suwakach kontrolnych napedu zwrotnico-
wego

10. Montowanie mufy przelotowej na kablu sygnatowym

11. Przygotowairie masy kabloy/ej 1 zalanie gtowicy kablowej

12. Wymiana opornika na stojaku przekazniko®wym
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13» Ustav/ienie zarnika ogniskowej soczewkil przy v/yniianie
zarowki w koniorse sygnatu sSwietlnego

IWOLJTER URZADZEi: EL:-11\TRO:,SCHAITIGZ2"7YCH ZABSZPIECZEELI
RUCHU PCOLEJOUEGO - kategoria 6

Powinien znad:

BudoY/e, zasady dziatania i obsdtugi przyrzadéw kontrolno-pomia-
roY/ych,jak; megaoraociTiierz*wielozakresov/e woltomierze i ainpero‘-
mierze /przyrzady uniwersalne /.

Czesci skrzyn i1 aparatow kluczowych skrzyn zaleznosci, nastawnic
mechanicznych i1 aparatéw blokowych, jaks nasadki, wadki, suwaki
przebiegowe 1 sygnatowe, napedy watkow i suwakéw, wykluczn;Lki,
kontakty, ogniwa blokowe, zaworki, zastawki blokowe, por~tanza-
cze blokoY/e 1 sygnatov/e. Z¥ozone schematy obwodéw blokoY/ych

i sygnalizacji Swietlnej urzadzen elektromechanicznych, ich
symbole 1 oznaczenia, Budov/e, dziatanie i Y/spédprace poszcze-
gélnych czesci W aparatach kluczoY/ych i blokov/ych. Uk#ad tole-
rancji i pasov/an w zakresie produkcji i montazu elektromechani-
cznych urzadzen zabezpieczenia ruchu kolejov/ego.

Sposoby zabezpieczania przed porazeniem pradem elektrycznym

przez zeroY/anie lub uziemienie.

Powinien umied

Postugiwaé sie przyrzadami kontrolno pomiarowymi, jak? megaomo-
mierze 1 wielozakresov/e v/oltomierze 1 amperomierze oraz je
konserv/ov/a6. Postugiwac sie sprawdzianami do skrzyn zaleznosci

i1 aparatév/ blokowych.

Czytac¢ i postugiv/aé¢ sie dokumentacjg techniczng, jJak: tablica
zaleznosci, plan smvakov/, obv/ody przeka™tiiikOY/. 1"_lomtov/ac

towa¢, napraY.iacC¢ i1 regulov/a¢ ztozone zespody 1 czesSci, jak:
skrzynio 1 aparaty kluczov/e, nasadlci, v/atki, suwaki, y/ykluczu™-v
sprzecznych przebiegéw®, napedy wadkOY/ i suwakOY/ skrzyn zalez-
nosci nastav/nic mechanicznych. Wymienia¢ czesci blokév/ i1 zastawo
blokowych, jak: prety, kontakty, zwalniaoze, zebatki.
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Koliserv/ov/a™ urzadzenia podstawy blokowe, Jak; drazki prsebie”
gowe 1 zawOrkr ze sprawdzeniem stanu osi 1 sprezyny uciiwytu
drgazka oraz sprezyn urzadzeii ustalajacycli walki z napedem
grupowym i sprawdzeniem v/szystkicki elementdow zaworkowycHi
ruchomych. Sprawdzac¢ i regulor/ac¢ v, "spoldsialanie zewnetrznych

i v/ewnetrzny“ch ukladév/ mechanicznych, montowa¢ kabre sygnali-
zacyjne w gtowicach kablowych 1 garnkach rozdzielczych.

Przyk4ady robo o

"1c Wymiana wyklucznika sprzecznych przebiegow

2« Sprawdzenie nalezytego potozenia 1 dziatania
suwakow w skrzyiii zaleznoSci

3° Wyregulowanie dziatania napedu watkow zav/orkov/ych

4e Sprawdzenie 1 wy~regulowanie dziatania rygla z\7rotnicovvego

50 Wy~regulowanie dziatania kontaktu dzwigni sygnatowe]

6.V/ykonatiie proby zerwania pedni napedu zwrotnicowego
oraz sprawdzenie prawidfowosci dziatania zapadki i
zamienie”™ nastawozych.

7* Wykonanie proby wywazenie ramion 1 pretdéw nastawozych
semafora raraiennego

8. Sprawdzenie i wyregulowanie dziatania dzwigni zv/rotnicoweld
v/raz z naprezaczem, pednia 1 i1l1apedem

9. lJontaz kabla w gtowicy zaciskowej

10. Przeprowadzenie prob opornosci odcinka izolov/anego

11. Wymiana draga zapory drogowej wraz z Jej wyv/azeniem

12. Szczegptowe sprawdzenie i1 regulacja czesci wewnetrznych
I zamkow zaleznosci skrzyni kluczowej $Sciennej wraz z
usunieciem nietypowych usterek.

MONTER URZADZEN ELEKTROMECHANICZNYCH ZABEZPIECZEITIA
RUCHIU KOLEJOWEGO - Kategoria 7

Powdnien znaé¢ =

Budowe, dziatanie i1 wspoétdziatanie atozonych elementdéw i1 mecha-
nizmév/ wystepujgcych w urzadzeniach elektromechanicznych, Jak;
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nastawnicze mecheairiczne, aparaty blokov/e

Wspétdziatanie eleraentow ukdadéw mechanicznych z urzadzenia—-
i obwodami blokov;yni 1 elektrycznymi. Typowe schematy obwodow
blokowych i1 sygnalizacji Swietlnej W urzadzeniach elektrome-
chanicznych oraz zasady 1i1ch dziatania.

Zasady dziatania przekaznikéw pradu statego i zmiennego,
czasowych 1 nj;igawych wystepujacych w i1irzadzeniach elektrome-
chanicznych, m -

.Zasady organizacji i wykonyv;ania z4ozonych robdét montazowych
1 modernizacyjnych w czynnych urza™dzeniach zabezpieczenia
ruchu kolejov/ego, jak: wykonanie i1 uruchomienie urzadzen

w zwigzku z wkgczeniem dodatkowego przebiegu. Zasady stoso-
wania zaralolied urzgdzen zabezpieczenia ruchu kolejowego.

Powinien umieé:

Czyta¢ schematy z4ozonych obwodéw elektrycznych, jak

blokady stacyjnej, przekaznika sygnatowego, sSwiated+ semafora
Sv/ietlnego. Sprawdzac¢ i regulowa¢ dziatanie z4ozonych elemen-
tow 1 mechanizméw wystepujgacych w urzadzeniach elektromecha-
nicznych, jak; wspotdziatanie blokow elektromechanicznych

z elementami skrzyni zaleznosci poprzez zawdrki blokady?™>
stacyjnej i liniowej. Wykonywa¢ 1 sprawdza¢ podgczenia obwo-
dow bloko"wych i sygnalizacji Swietlnej. Uruchamia¢ i1 konser-
wowac¢ baterie akumulatoréw Icwasowych i zasadowych oraz okres-
la¢ ich stopien zuzycia. Dokonyv.adé wg. dokumentacji techniczno
zmian 1 przerdbek w nastav/nicach mechanicznych, aparatach
blolcujacych 1 kluczova/ch.

Przykd4ady roboét

1. Sprawdzanie 1 wyregulowanie dziatania napedu przod4gcznych
suwakow sygnatowych W skrzyni zaleznoSci nastav/nicy
mechanicznej

2. Sprawdzenie 1 wyregulowanie dziatania zastawki czasowej
i pomocniczej w bloku elektromechanicznym
Sprawdzenie i1*v/yregulowanie zastawki zatrzaskowe]

4« Wykonanie potagczen obwodu zastawki liniowej

5* V/ykoné\nie potgczen obwodu zwolnienia utwierdzenia przebiegu
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6. Sprawdzeiiie z dokiunontacja prawiddowosSci zamontowania
v."yklucznikédw sprzecznych przebiegow

7. Wyregulowanie dziatania napedu watkow zawdrko-swvych

8. Sprawdzenie dziatania zawérek blokady stacyjnej z usu-
nieciem ewentualnych usterek

9. Formowanie baterii akumulatoroéw

/0. Kontrola jakosci roboéot v/ykonywanych przez praco™i®/nikow

nizszych kategorili.

MOKTER URZAEZEIl ELEKTROIHECHAITICZI-TYCK ZABEZPIECZENIA
RUCHU KOLEJOV.T5GO ~ kategoria 8

Powiiiien zna”:

Zasady dokon™w/ania zmian 1 poprawek w dokujiientacji technicznej
urzadzen elektromechanicznych. Sposoby przeprowadzania napra./
i regulacji bardzo ztozonych mechanizmédw urzadzen elektrome”
chmiiczuych oraz wkgczenia ich do pracy z Inn™nni rodzajami
urzadzen, stosowanymi na stacji PKP, jak: przekaznikowe,
suwakowe. Budowe, zasady dziatania, obstugi konserwacji urzag-
dzen zasilajacych, jak: tablice rozdzielcze automatycznego
rozruchu, zesp6+ spalinowe elektryczny. Przyczyny powstawania
zak+6cen w pracy urzadzen elektromechanicznych z sygnalizacja
kz tcitO™" /™ 1 Swietlng oraz sposoby ich usuwania.

Zasady przeprowadzania odbiordow technicznych 1 uruchamiania
nowo wybudowanych urzadzen elektromechanicznych po modernizacji
lub kapitalnym remoncie. Zasady kwalifikowania urze”~dzen ele-
ktromechanicznych do kapitalnego remontu. Zasady prowadzenia
ruchu pociagéow przy wykonywaniu robdét 1 przeprowadzaniu proéb
w czynnych urzadzeniach zabezpieczenia ruchu kolejowego.

Zasady organizacji pracy zespodu roboczego.

Powinien umieé ;

Sprawdza¢ i wykonywa¢ regulacje wspoéddziatania bardzo z4o-
zonych uk#adéw mechanicznych z urzadzeniamr x obwodami olo.co
wymi lub elektrycznymi sygnalizacji sSwietlnej oraz whgczy

je do pracy z odmieimymi rodzajami urzagadzen jak: przekaznikowe
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I suwakowe. Przeprowadzac¢ szczegb6towe przeglady okresowe
zastawnie mechanicznych i1 aparatéw blokowych. Sprawdzac
dziatanie zréd4a pradu i1 jego eleraentdy/. \7yszukiv/a¢, okresie”
I usuwac¢ uszkodzenia w urzgdzeniach elektromechanicznych.
Zastgpi¢ t™Mmczasowo w urza.dzeniach elektromechanicznych
uszkodzone elementy i1nng zastepczg aparatura i1 wyregulowacd
catos¢ po naprawie. Ustala¢ technologiczng kolejnos¢ prs9-~
budowy 1 utrzymania urzadzen W oparciu*o dokumentacje tech-
niczng oraz obowigzujace przepisy, 1 instrukcje. Organizowac

prace zespodu roboczego.

Odpowiada za : -

Niezawodno$S¢ dziatania, bezpieczenstwo ruchu 1 szkody mate-
rialne mogace powstaC przez uszkodzenie lub zniszczenie -
utrzymywanych urzadzen. Bezpieczenstwo pracy brygady roboczej -

Przyktady robot j

1. Sprawdzenie i wyregulowanie wspoddziatania pomiedzy
urzgdzenitami nastawnicy mechanicznej 1 aparatury

blokowego

2. Wyszukanie usuniecie uszkodzenia w obwodzie Swiatta
semafora wjazdowego

3. Sprawdzenie dziatania samoczynnego rozruchu zespotu
spalinowo-elektrycznego

4. Doprowad?.enie do etanu dziatania, Wyregulowanie 1 spraw-
dzenie blokady stacyjnej wraz z wspodsamoczynng
blokadg liniov/g pomiedzy dwoma posterunkami ruchu

5. Dokonanie lorzegladu teclmicznego oraz sprawdzenie
prav/idtowosci dziatania, zgodnie z obowigzujacymi
normami i przepisami, v/szelkich z*ozonych zespotow
urzadzen elektromechanicznych i zalo//alifikowanie
ich do przeprowadzenia naprawy biezgcej Ilub
remontu kanitalnego.
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GPEP_.ATOR KSSROGR.E?*U - kategoria 5

Powirien srac;

Ogolno zasady dziatania 1 obstugi kserografu. Zasady
pov;stav/ania obrazu kserograficznego. Zasady organasacji
pracy przy -.YykonyY/aniu odbitek kserograficznycli. Przyczyny

pov/sta’7ania brakéw i1 sposoby zapobiegania ini.
N\ L 3
Powinien uraiec

Uruchamia¢ i obstugiwac¢ kserograf. DokojiywaC¢ odpowiedn.j.ei
regulacji V trakcie prowadzenia procesu Vvykonyv/a.nia odbitek,
UsuwaC najczesciej “wystepujagce zaktocenia i1 defekty w pracy
kserografu. Sprawdzac¢ jakos¢ v/ykonanych odbitek.

Przyktady robot

1. Wykonanie odbitek kserografiesnych kresko-
wych na papierze Wskali 1 : 1 formatu A4 5/-/7/

OPERATOR K3EROGR™M\PU - kategoria 6

Powinien znac¢ :

Zasady reprodukcji elektrostatycznej. Budowe, zasady
dziatania 1 konserwacji oraz obstugi zestawéw kserografi-
cznych formatu A4 1 A3. Zasady obstugi utrwalaczy termi-
czn5=ch lub chemicznych. Llaterialy i surowce uzywane do
retuszt form kserograficznych. Zasady zabezpieczenia

i1 konserwacji form kserograficznych. Zasady regenracji
ptyt selenowych /potprzewodnikéw/. Metody oceny prawiddo-
wego utiTwalania obrazu na papierze lub formie kserografi-
cznej .

Powinien umieC :
ObstugiwaC zestawy kserograficzne. Postugiwaé sie sprzetem

1 materiatami stosowanymi przy v/i“konywaniu kopiil na papierze
form kserograficznych. Montowa¢ oryginaty na ekranie
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ksero”rar. Retuszowa¢ obraz na ptycie selenowej. Przenosic
obraz z ptyty selenowej na folie alu:ijiniovw/a lub papier. -
Wykonywa€ reprociukcj e w réznych fornatach i réznej skali *
zmiliejszenia lub pov/iekszenia. +#/ykonywa¢ odpowiednie nar™-i-
ncsy na kopiach w zaleznosci od rodzaju oprav/y - zeszytov;ej
lub szytej na sztych. Utrwala¢ obraz na folii aluminiowej

lub papierze i ocenia¢ jego jakoso. Retuszowaé¢ obraz na
folii przy poinoci™® : rylca 1 tuszu litOvgraficznego. Zabezpie*
czaC¢ 1 konserwowac¢ formy kserograficzne. Uzupedniac proszek
wywotujacy w pojemniku do wag/wotywania.

Przykd+ady robot

1. Y/ykonywanie odbitek na papierze w skali

1:1, 1:2 i1 2;1 z oryginatév/ tekstoy/o - kres-

skowych do formatu A2 6/-/-/
2. Wykonywanie form kserograficznych formatu

..M lub A3 w skalr 1:1, 1:2 1 2:1 z orygi-

natow tekstowych i1 tekstowo-kreskowych do

forinatu A2 6/-/-/
3. Gumowanie TfTorm kserograficznych

5/1/7-/

4. Czyszczenie nosSnika proszku 5/1/-/
5« Regeneracja p4yt selenowych 5/1/-/
6. Wykonywanie odbitek kreskowych na papierze z

uzyciem Filtru zé+to-zielonego dla orygi-

natéw posiadajacych pieczecie i1 podpisy w

kolorze niebieskim 5/—#—#
7. Utrv,alanie kopii na papierze 1 foliir metalowe]j
8. Retuszowanie odbitek 1 utrwalanie V utrv;ala-

czu chemicznym 6/-/ /

OPERATOR ICSEEO3RAPU kategoria 7
Po2vinien zr.ac;

Zjav;ielca elektroctatyczne zachodzace V proceale teclinolo™Mi™
cznym wykonywania form kserograficznych. Wymagania stav;i”e

oryginatom przeznaczonym do reprodukcji jednobarwnej ksero-
graficzdej ,
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ustalania re«Uno"w teohnolcsio™nych w saleznoaoi od
ohlnaMoru reprodu«cso oryginatu, tJ. kontrastu a bar,-y.
zLady .ontazu oryginaldv, tekstowych i1 wielotonowyon v,ykona-
nvL n™ poddozu przearocoystyn 1 nioprzetroctya .ya. Zasady
« ,-Ir.0o 46, wielotonalnych w kserografie r.aopatrso-
w prsystawks aiapozytyv,ov,g z zastoso-,var.ie:a rastra kcn- /"

lierzcnL wilgotnosci powietrza oraz intensywnosci swiatra.

Powinien unich

obldu”-iwar7zIBtawy kserograficzne zaopatrzone w przystawkg

Ohs™Mu™iw . vor, I—=>-niY powiekszalniki. Postugiwacé sie
diapozy ci/v.'Owa, kopi-~P™o P L . 4

L.nr~rtcn 1 materiatan,! stosowanymi

przy v/~,konyv,aniu negatywow .
dLMozytywow na ekranie kserografu, po“tyzej dwoéch uzytkéw.
WkLywai ,ontaze diapozytywow do reprodukcji w kserografie
zaopatrzonym w przystawkg diapozytywowa.
Rctus-o-za¢ obra”vlelotonalr.y na ptycie selenowej. Przenosicé
obraz"z ptyty selenowej na follt aluminiowg lub papier w
fasecie pottonowej. Utiw/alac ooraa na folxx motdoweo lab
napierze 1 oceniaj jego jakos¢. Wykonywa¢ odtltki lub formy
L7o»Taxiczne z dvmbai.vnyoh lub tréjbarwnych oryginatéw.
R ozn"e kresli¢ i1 wrysowy.-za¢ na forme drukowg brakujgce
eLmenty drulcu przy pomocy pedzla, przybordéw kreslarskich
Xi-bo-""-ai-"canego loib tuszu trawigcego teksty, ktoére

w negatyHie. ZabezpieczaC¢ i1 konserwowac Lormy

kserograiiozne.

Przj/k¥ady robot

1 Montowanie dwéch lub wiecej uzytkéw na ekranie
“ kserografu lub zrastrowanych diapozytywéw na

ekranie przystawki diapozytywowe]j

2. Wykonywanie odbitek na papierze lub form
kserograficznych w formie a4 lub A3 w skali
1,1, 1:2 1 2:1 z oryginatéw kreskowe te..
sto7"cli wielobarwnych

3. wykonywanie negatywéw i1 diapozytywdéw zrastro-

70

wanyoh lub odbitek fotografxozxiyoh w powiei
Bzalniku 1 kopiarce 1°r-
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4. 1/ykorywanis odbitek na papierze lub form ksero-
graficznych z oryginatéw wielotonalnyc2i Jedno-
barwnych 7/\V -/

5. y/ykonywanie w urzadzeniu kserograficznya zaopa-
trzonym w przystawke diapozytywowg 1 kasete

o-/pottonowg - odbitek na papierze lub form ksero-
graficznych wielotonalnych z diapozj~tywéw ra-
strowanych w skali 111 Yo

6. Utrwalanie kopii wielotonalnych na papierze
i1 folii metalowej 7/-/—/

7c Retusz form kserograficznych przy pomocy gumki
korekcyjnej, tamponu vaty, rylca, tuszu litogra-

ficznego 7 /W
S?1IV/AGZ TWORZYW SZTUCZITYCH kategoria "3

Powinien znaé e

Rodzaje materiatéw i wyrobOY/ z tworzyw sztucznych stosowa-
nych w instalacjach wentylacyjnych 1 sanitarnych, lak- m~a—r
folio, rury, prjty. " 7
Rodzaje narzedzi jak; pilniki, pidki do metalu, nozyce reczno
dzwigniowe. Rodzaje przybordéw mocujacych, Sciskajacych

I rozpierajacych, jak; $ciggacze, rozpory 1itp. Urzadzenia
maszyny do zginania 1 zwijania p4yt z tworzyw sztuczm”ch
Pomocniczy spi-zet spawalniczy, jak; weze gumowe, przewody
elektryczne 1i1tp. Zasady konserwacji sprzetu 1 narzedzi.

Zasady y/iercenia otworéw w pdytach z tworzyw sztucznych wior-
tarkarai z napedem recznym elektrycznym. Zasady" ciecia 017+
folii rur z tworzyw sztucznych nozycami dawir/M~nioW-rT 4 , /

do metalu. Zasady przygotowywania krawedzi p4yt z tworzyw
sztuczni”™~ch do spawania. Sposoby transportowania I magazyno-
wania butlii sprezonego powietrza 1 gazu. 0golne zasady spa-
wania tworzyw sztucznych /winiduru, Tfolii i1tp./.

Powinien umies ;

PostugiwaC sie "recznymi narzedziami do ciecia ptyt folii N

i rur z tworzyy/ sztucznych. Mocowa¢ rury z t"worzyw sztucznych m
w imadtach. Ciag¢ ptyty i folie z tworzyw sztucznych nozycami
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sniach | 11 D M, 0-otnvwwv/aC do sgawanlq kra&§d5i83
intach prgst r rubosci sciranki do raa
pg/l IR %orzyw sztucznycn o 8ruuuo

rv s t-orsyw sztucznych pitkg rgozng do stykow pro- N
°rrTtLjnov .J butle sprezonego powietrza. Czyscie r wyro-
stych. ""~spn-yn ~ N sktadac¢ v/yroby z tworzyw sztu-
t%“ﬂﬂi- Y/yrovmyﬁaA D-zenJ- - o,,ierzchnie z p4yt winidurowych.
Przyktady robodt -

17 ciecio p+yt Winiduro-wych na nozycach dzwigowych 2/1/7-/
> Ci gCIe oF r%czn§ rur winidurowyoll do /7 80 nm 5/1/%/
w oznaczonych miejscach N .
3. Wiercenie otworow w plytach winidurowycn wiertarzra
4. Reozn! ukosowanie pilnikiem krawedzi p+yt wlnidu-
rowyoh do grubosci 3 pod odpowiednim katem 3/-/~/

&

SPAWACZ TWORZrW SZTUCZIIYOH - kategoria 4

Powinien znac¢ ;

WHasnosci 1 rodzaje tworzyw sztucznych stosowanych do pro-
dukcji urzadzen 1 elementéw w instalacjach wentylacyjnych i
s-nitamyoh, jak: kruchos¢ w stanie zimnym, plastycznos¢ po
podgrzewaniu. Rodzaje klejoéw stosowanych do wykdtadania powle-
-"Ohjii tworzywami sztuoznymi. Rodzaje materiatow pomocniczych
*& +aczenia tworzyw sztucznych. Spawalnicze w4asciwosci two-
rzyw sztucznych. Rodzaje 1 S$rednice rur i ptyt v;iniduro-,vanych
Rodza-1e 1 zakres stosowania ptyt, foliil z tworzyw sztucznych
woinstaraon Wentylacyjnych, sanitarnych i innych. Rodzaje

1 zasady dziatania sprezarek do sprawania tworzyw sztucznych.
Podstawowe zasady budowy palnikéw ogrzewanych elektrycznie

do spawania. Rodzaje narzedzi 1 sprzetu do trasowania, cieclia
I miecia tworzyw sztucznych. Zasady dziatania,i obstugi
urLlsen mechanicznych do ciecia, giecia, wyrownywania i czy-
szczenia pdyt 1 rur z tworzyw sztucznych, jak: pid4y tarczowe,
szlifierki gietarki itp.
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Sposoby trasowania wg. szablonu 1 wycinania detalil insta-
lacyjnych, np. kanatéw wentylacyjnych o przekroju prostokatny
Sposoby formowania korytek, katownikéw itp. z tv/orzyw sztu-
cznych. Podstawowe zasady v/yktadania tworzywami sztucznymi
elementow stalowych. Sposoby oczyszczania 1 osuszania powie-
rzchni przeznaczonych do wyktadania. Zasady konsemyacji
urzadzen spawalniczych. Sposoby po#aczeil tworzyw sztucznych
przez spawanie, klejenie 1 zgrzewanie.* Rodzaje spoin, jak:
czdowe na V i1 X. SposOb spawania tworzyw sztucznych palnikiem
ogrzewanym elektrycznie oraz zasady regulowania cisnienia

1 temperatury sprezonego powietrza.

Powinien umieod

RozroézniaC grubos¢ ptyt i folii z tworzyw sztucznych. Okres-
la¢ na podstawie charakterystycznych cech zewnetrznych pla-
stycznos¢ tworzyw sztucznych. Czyta¢ rysunki robocze kana>6"v
v/entylacyjnych o przekroju prostokatnym i przewodév/ sani+ap-
nych ,wykonyv/Zanych z tworzyw sztucznych. Pos4ugiwac¢ sie typo-
wym sprzetem spawalniczym, jak: palnikiem ogrzewanym el“k+r
cznie lub gazowo. Obsdugiwaé¢ sprezarke oraz regulowac¢ cis$-
nienie 1 temperature sprezonego powietrza przy spawana®u
Obstugiwaé¢ butle 1 zbiorniki sprezonego Dowietrza .
sie Przyborami, jak: rysiki stalowe, cyrkle, katovmiki 1+
Trasowa¢ wg szablonu i wycina¢ detale wsntylacv/™n«-i )
= . p sanita--’-
ne.
Przygotowywa¢ do spawania krawedzie pdyt 1 rur z tworzyw

sztucznych o grubosci Scianki powyzej 3 mm. Osus-"ac

wac¢ lampg lutowniczg lub sprezarka powietrzng powicrzchi—""
przeznaczone do wykdadania. Dociska¢ wykdtadziny z tworzyw™"
sztucznych za pomocg przyrzadow:przcz skrecanie, ro-— /2"
postugiwac sie szlifierkg z gietkim v/aktkiem. OkresDac
stopien nagrzewania tworzyw sztucznych, przed ich obrdébka
Wykonywa¢ giecia ptyt i1 folii a tworzyw sztucznych apara-*-
recznym. tgczy¢ punktowo poszczegélne elementy z tworzyw
sztucznych. Spawa¢ doczotowo, pachwinowe i nakdtadkowe w po-
zycji poziomej "i pionowej, pdyty z tworzyw sztucznych o gru-
bosciach do 4 wa oraz rury do Srednicy 80 ram



prz:/1:2:ady _robot_r

a/-/-/
-.pienie elementéw przea spawani a/-/-/
1, t£>z0M«?M * -«-arczoweo
2 ph/ A > . spawania lcrav(sdzi
3. Mechaniczne 3 N ar-1/-/
winidurowych o a/-/-/
4. Trasowanie elementéw "g. ANiNjaricach 3717/
5.. Zagiecie piyt ANNAN_grkaoh stalovrjoh 2>h/-1
6. wywiercenie . grubosci
7. spawanie na styk rur wir a/-7/“/
kanatéw w obwodzie do 2000 mm z pdyi Ue /1
® I~Mrarowyoh o grubosci lratki
9, Wycigcie otworéw w ptaszczu 3/1/“/
wentylacyjne
SPAWACZ OTORZTW sztucznych - kategoria
Powinicn_t——— ~ vtrvozne 1 chemiczne tworzyw
WEasciwosci * raymldosciowe spoin. WHasciwosci
sztucznych. v, zaleznosci od rodzaju
klejow w

..oktadanych powierzchni. Zasady dziata-
tworzyw sztucznych z

rur z tworzyw ==
,ia 1 obstugi m.s 1.,,,.,,,,43 1 obstugi
sztucznych.

1 oieplnych

""tn~pSczon

urzgdzen mechanioznyor.
tworzyw sztucznych,

.NTsow, gietarek itp.
a;awanyoh przy grubosSciach pityt

np. piecow
Zasady wyko-

z tworz™rw
nyymnia »,0-0jzci 4 mm.
sztucznych, spawaniu tworzyry sztuoznyca.
Dopuszczalne sztucznych oraz prowadzenia preta
Sposoby spawania * 1 wady spawania gazem
/spoiwa/, zakres sposobu spawania w zalez-
i1 elektrycznoscig. N N1 spoiny. Sposoby giecia rur
,08Cci od wy* ®saneO wy Y A fasady wykonywania
z tworzyw sztuoznyol gpoin w zaleznos$ci od grubos¢
spoin

sztucznych i

przeznaczenia urzgdze-
spawanych piy

nia»
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Pov/inion uniiec = m n

CzytaC rysimki robocze instalacji tj. kanatow, ksztattek

O przekroju kolov/yia oraz ksztattek o przekroju prostokgtnym*
Obstugiwa¢ maszyrny z napedem mechanicznym do formowania p2:y

1 foli1 z tworzyw sztucznych, jak: krav/edziaki, walce, z+0”
biarki itp. Obstugiwac¢ piece elektryczne i1 gazowe do podgrze-
wania tworzyw sztucznych. Gig¢ rury z "tworzyw sztucznych

0 kacie ostrym i rozwartym wszystkich Srednic. Trasowac
rozv."iniecia powierzchni walcowych i1 stozkowych. SpawacC p#yty
z tworzyw sztucznych o grubosci do 8 mm i rury o grubosci
Scianki pov;yzej 4 mm. SpawaC VW pozycji poziomej lub pionowej
urzadzenia z tworzyw sztucznych pracujace na cisnienie do

1 atm. Wykonywa¢ kanaty i1 ksztattki o przekroju prostokgtnym
o obv/odzie pow. 2000 mm, kodowym o Srednicy pow. 200-600 mm
/ z wyjatkiem rozgatezien ordowych 1 trojnikédw/. Podgrzev/ad
¢o odpowiedniej temperatury przeznaczone do formowania p4yty
z tworzyw sztucznych W komorze ogrzewanej gorgacym powietrzem.
ptomieniem palnika gazowego oraz na p4ytach metalowych.
OrganizowaC prace stanowisk roboczych przy $Srednio zdozonych,

operacjach prefabrykacyjnych. Formowa¢ mufy na rurach cisnie-
niowych z tworzyy/ sztucznych.

Przykdady robot : .

1, Trasowpmie kanatdéw o przekroju kolovifyra

5/-/-/
Podgrzewanie winiduru za pomoca lampy lutowni-
czej 4/1/-/
3, Mechaniczne zwiniecie p4yt winidurowych a/1/-/
4. Reczne uformowEmie korytek wzmacniajgcych
ptaszcze kanatu a/1/-/

5, Wykonanie kanatéw prostokatnych o obwodzie po-
wyzej 2000 mm z p4yt winidurowych o grubosci

do 8 mm 5/-/-/
6. Wykonanie ksztattek prostokatnych z p4yt v/ini-

durowych o .grubosci do 8 mm /z wyjatkiem trdj-

nikéw 7/ 5/—/—/
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7. Wykonanie kanatdéw okragtych ~ o Srednicy powyzej 5/7/“/"
200 in 2 ptyt winidurowych o grubosci do 8 nn

8. Wykonanie ksztattek okra>gtych o Srednicy powyzej
200 mm z p4yt winidurov."y¢h o grubosci do 8 ram
/z wyjatkiem tréjnikow"i rozgatezien/ w pozycji

poziomej 1 pionov/ej 5/~//
9. Spawanie urzgadzen winidurowych o grubosci do 8 mm

pracujacych na cisnienie do 1 at. " . 5/*//
10. Wydozenie powierzchni p4askich ptytami v/iniduro*

wyrai 5/-/-/
11. Spawanie rur winidurcwanych o grubosci S$cianek

do 8 mm

SPAWACZ TWORZTW SZTUCZITYCH - kategoria 6

PoY/inien znaé

Zakres odpornosci tworanw/ sztucznych na dziatanie czynnikow
chemicznych oraz mozliwosci stosowania tworzyw sztucznych w
instalacjach sanitarnych, wentylacyjnych 1 innych. Zasadnicze
skdadniki chemiczne klejév/ i1 rozpuszczalnikéw. Rysunki tech-
niczne instalacji i urzp”™dzenh wykonyv/anych z tworzyw sztucznych
Zasade dziatania i obstugi aparatow do spawania CcLielektryczne
Sposoby v/ykonywania szablcnOY/ do wyginania na gorgco piyt
rur z tworzyy/ sztucznych. Sposoby spawania 1 4gczenia two>"-
sztuoznych z innymi materiatami. Przyczyna pcv/stav'%sj_& nanrG*:
zen w elementach spawanych / skurcz, wzrost naprezen pod * "
wpdtywem ciata, drgan i obcigzen /. Sposoby zranigjszaiaia -
.skurczu spav/alniczego odksztatcen, “np. kolejnos¢ spawania*
temperatura elementdéw, wstepne podgrzewaniem Rodzaje bad-™n
wytrzymatosci podgczen spawania.
Podstawowewiadomosci z elektrotechniki. Graniczne . ,
<"J-ea.x"oscl
potrzebnych temperatur przy ksztattowaniu ptyt z tworzyw
sztucznych 1 folii. Sposoby przeprowadania préb v/ytrzyma>osci
i szczelnosci urzadzen z tvw/orzyv; sztucznych. Sposoby wyk>adan*®
folig 1 ptytami z tworzyw sztucznych maszyn i urzVs,dzen o skomp'*
likowanych ksztattach i1 podlegajacych zmianie obcigzen i1 tem-

peratur.
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Dopuszczalne szczeliny®™ pomiedzy elementami przeznaczonymi do
spawania, sposoby spawania ptyt 1 folii z tworzy// sztucznych
w pozycji sufitowej- Zasady 1 sposoby usztyv/niania ptaszczy
kanatéw. Ogolne zasady +4gczenia tworzyw sztucznych za pomocag
zgrzewania dielektrycznego.

Powinien umieé =

Oceniac¢ jakos¢ i przydatnos¢ z pdyt z tworzyw sztucznych do
obrébki termicznej Hlub mechanicznej. Czytac¢ rysunki techniczne
elementéw instalacji y/entylacyjnych, jak: trojnikéw i rozgate-
zien ortov/ych o przekroju prostokatnym i kotov/ym oraz instalacji
sanitarnych, jJak: podejs¢ do blokéw 1 v/ez#bdbw sanitarnych.
Oblicza¢, rysowa¢ 1 trasowa¢ rozv/iniecia trojnikéw 1 rozgatezien
ortowych o przekroju prostokatnym i okragdym. Wykonac¢ szablony
do giecia p4yt i1 rur winidurov;ych. Spav/a¢ i #gczy¢ ptyty v/inidu-
rov/e z 1nnymi tworzyv/ami sztucznymi, np. z igielitem, opanolcm
itp. PrzygotovAnv/aC proébki dla dokonania prob spav/Zalniczych.
Wykonywa¢ drobne naprawy palnikéw gazowych i elektrycznych.
Wyk+ada¢ rury stalowe tworzywami sztucznymi. Przeprowadzacé préo>ty
wytrzymatosci 1 szczelnosSci urzadzeil z tworzyw sztucznych.
Pobiera¢ z natury vohmiary urzadzen o skomplikowanych ksztadtach
trasowa¢ i1 pasov/ac¢ poszczegdélne elementy z tworzyw sztucznych *
spawac-p4yty z tworzyw sztucznych o grubosci pov/yzej 8 mm.

Spawa¢ urzadzenia winidurowe pracujgace ,na cisnienie powyzej i
Y/ykonywa¢ spoiny sufitowe pdyt, folii winidurowej 1 innych t-vo-
rzyw sztucznych. Wykonywac¢ ksztattki /tréjniki i rozgatezienj a
ortowe/ o przekroju prostokatnym i okragtym. Zorgaiiizov/a¢ stano-
wiska robocze dla wykonania z4ozonych operacji warsztatovych.

Przykdady robot

1, Spawanie elementéw i urzadzen z winiduru pracujacych

na cisnienie powyzej 1 st. 6/-/-/
2. Wykonanie trojnikéw i rozgatezien ordovych o prze-

kroju prostokatnym i1 okragtym
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3. Wykonanie szablonéw do giecia 4ukéw i kolan

z rur winiduror._.”ych 6/-/-/
4«, Wy+ozenie winidurea v/anien galwanizerskich o

z4ozonych ksztattach 6/-/~/
5. Wydozenie "polécelem™® blaszanych kanatéw 1 ksz-

tattek wentylacyjnych - 6/-/-/

6. Wykonanie wyd#uzek liniov.7Ch lub kolan zlewov/ych 6/-/-/
</~ Pospawanie p4yt 1 rur z tworzyv/ sztucznych o gru-
bosci Scianki poy/yzej 8 mm w pozycji poziomej,

pionowejsufitowe] 6/-/-/

B. Rozszerzenie zakresu kategorii zaszeregowania
w zawodach
DOCIERACZ TIASZYITOWT - kategoria 9

Powinien znaé

Jak w kategorii 8, oraz sposoby uzyskiv/ania 2-3 klasy doktad-
nosci 1 11-12 klasy chropowatosci powierzchni detali dor-?

nych maszynowo.

Powinien umiecé

Jak w kategorii 8 oraz docieraC w 2-3 klasie doktadnosci otvo"-
PasowaC tuleje z tdoczkami suwaka, igkami zaworu, utrz”™hui

luz 0,003-0,007 ram, przy zachowaniu cliropov;atosci powierzchn-
v 1 » 7 12.

Odpowiada za

precyzje v;ykonania szgzegOlnie trudnych, skompliko-
odpowiedzialnych czesci i1 zespot4déw lotniczych.

Jakos¢é

i
wanych 1

Przykdady robét

1. Docieranie reczne czo6+ v/irnika stalov/ego pompy
paliwowej z utrzymaniem; bicia czota do biezni
+ozyska max.0,005 ram, chropowatosci powierzchni
V 11, nieptaskosci powierzctini czoda max. 3 krazki

interferencyjne
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Docieranie nieprselotov;ych otvw/oro\v w tulejach
wcisnietych do korpusu regulatora w C klasie
dok+adnosci o: chropowatosci powierzclmi V 11
1 btedzie ksztattu 0,002 min;

~ docieranie suwakéw sterujacych z doborem luzu
0,007-0,011 mm z utrzymaniem chropowatosci i
powierzchni V 11, b#edu ksztattu max 0,002 ranm

2 zachowaniem czystych, ostrych krawedzi odci”
najgcych w tulejach 1 suwakach

Docieranie 1 parowanie zespotu suwaka zapewniajac;
luz z otYiorem tulei 0,003“Q007 mm ¥ chropowatosc¢
powierzchni V 10, kotowos¢ i walcowos$¢ otworu

max 0,002 mm, owalno$¢ i graniastos¢ dwéch Srod-
kowych paskow suvw/aka max.0,001 ran

Docieranie 1 parowanie zespodu pompujgacego zapew-
niajac: Hluz Srednicovw/y kot zebatych z otworami
okularéw 0,003-0,005 mm, Qluz cgotow/y 0,006-0,010
mm, chropowatos¢ powierzchni V 10 z zachov;aniera
btedu ksztattu Srednicy ze\7netrznej ké+ maxo

0 ,002mm, nieplaskos¢ czot kota max. 0,0013 mm oraz
nier0Y/nolegtosé cz6+ max. 0,001 ram.

Docieranie 1 pasowanie kot zebatych z pdytka oku-
larowg zapeYrniadac : luz czotowy 0,011-0,013 ran,
chropoY/atos¢ pov;ierzchni V 10, z zachowaniem
nioréwnolegtoscl czot kot zebatych max.0,002 mra,
i nieptaskos¢ czoét max.. 0,001 mm.

Docieranie maszynov/C VW superatorze pov/ierzchni =
czot0Y/ych ké+ zebatych / z materiatu SY - 18 /

w 2 - 3 klasie dok#adnosci i cliropoY/atosci po-
wierzclmi V 10.

71

“r121

T/-/2/

71-122Z

7

7

7

7

-12 ]

-12 1
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EL3KTROVOIT*T"-":R SA:-_:0CHODOVrf - kategoria 9

Powinien -zm™

ITomy 1 warunki techniczne na urzadzenia elektryczne sanochodor/e.
Zanady doboru parauietrév/ rotometrycznj”ch urzadzen o$\/ietlenio-
Y/jch, o”~rgnalizacyjnych do samochodu, charakterystyk rozru3znikév;
i akumulatorow do silnikéw spalina.yych”™ Sposoby wykonania napraw
uszkodzonej instalacji w samochodach wszelkich typow - posiadajg”
cych ob".wvody drukowane 1 uktady scalone.

Po\V3Jiien umie”™ s

Przeprowadza¢ laboratoryjne badania samochodowych urzadzenh
elektrycznych na specjalistycznej aparaturze jak: wstrzasarki
/tacznie z v/ykrywaniern czestotliwosci rezonansowej/ komory kljraa~
tyczne, 1iirzadzenia probiercze wysokiego napiecia. Konstruowac

i budowa¢ urzadzenia do badan trwatosci 1 niezaY/odnosci osnrzetu
elektrotechniczncgOc Podczas badaiit na samochodach 1 v; labo-"ato-
rium “ wykrywa¢ wady unzadzen elektrycznych i1 oirresla¢ ich przy-
czyny - konstrukcyjne, technologiczne, materiatowe. Okreslac
przydatnos¢ prototypowego urzadzenia elektrycznego do samochoddéw

przeznaczonych do produkcji v;ielkoscryjnoj. Opracowy”™waé przebiec-

urac remontowych instalacji elektrycznej i os?rzetu _jocimodi\o—
dach posiadajacych obwody drukov/ane i uk+ady scalone.
Odpowiada za:

Wyniki badan przydatnosci urzadzen elektrycznych do samochodé-
przeznaczonych do produkcji wielkoseryjnej.

Przykdady robodt

1. Badanie wHasciwego doboru charakterystyk, tr\vatosci
i niezawodnosci v/ytacznika Swiatet hamowania VWV
sarnoc}iodach prototypova/ch 7/-/2/
2. Badanie odpornosci termicznej tylnej lampy zespo-
lonej zawierajacej Swiatda pozycyjne "kierunkov/skazu,
cofcaiia, odblaskowe, hamowania 1 przecivmigtowe 7/-/2/
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3. Badanie charakterystyki 1 parawczru.i 7/</2/
elcktrycznc-o VW niskich tcnipcraturach NN

/ B-d-nie aesta-//u wskaznikow pod wzgledem trwatosci
m L I¢krdév; scalonych /zesara czasowego/ obwodow
drukowanych, charakterystyk wskaznikoéw temperatury
cisnienia, poziomu paliwa.
5. Usuwanie uszkodzen w obwodach drukowanych i ulc.a-
daoh scalonych bedgcych w wyposazeniu y; samocho-
dach prototypov;ych 1 wzorcowych

GRAVFFIR 1.-uiSAl0".\WW - kategoria 8
N *
Powinien sna®™ »

Proces tochnolosioany wykonywania skomplikowanych szablondéw

I przyrzadow mocujacych oraz narzedzi grawerskich

zasady kreslen z4ozonych figur geometrycznych oraz podstawowe

funkele trygonometryczne. Zasady postugiwania sig 1 dokonywania

pomi-row mikroskopem typu "MPO". Zasady regulacji i1 synchreni-
cii ustUYicn szablondw i1 narzedzi graNzerskich przy y/ykon™wanli:

skomplikowanych operacji grawerskich o podwyzszonej dok+adnosci

wykonywanych przy kilkakrotnym zamocowywaniu czesci.

Powinien umiec

Dokramradé regulacji i synchronizacji szablondéw i narzedzi
srawerskioh przy wykonywaniu skomplikowanych 1 dok#adnych
opcr™cji  ktorych wykonanie wymaga kilkakrotnego zamocov/yv/ania

nL~onywadé pomiarow wykonania dok#adnych operacj i grawerskich
».e/spcojal.iyn mikroskopio typu -"KJPO". Grawerowac¢ podziat
obwoL lub powiorzctoi prostej na narzedziach i1 czesciach
przyrzadéw kontrolno-pomiarowych z zachowaniem nastepujgcych

parametrow: n
- Joktadnosé + 0,05 mm na d¥ugosci 1000 mm, N N

- tolerancja kagtowa = 5 miedzy dwoma dowolnymi ryskami.
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“ tolerancja + 20" od kata nominalnego i:iierzona od kreski
zercrej podsic.lki do dowolnej kreski na ob<7odzio,

¢ duza estetyka wykonania skomplikowanych operacji z zacho-
waniem 9 ®' 10 klasy chropowatosci powierzchni znakow”
oraz wykonanie skomplikowaiiych 1 bardzo dok#adajgch operacji
przy kilkakrotnym zamocowaniu czesci z uwagi na ograniczony
przesuW stodu obrabiarki.

Odpowrada zas

Prec5'zje yaykonania oraz mozliwos¢ uszkodzenia lub zniszczenia
bardzo kosztownych, pracochdonnych matryc 1 urzadzeii kontroj.no*
pomiarowych.

Prz~detady D:oboét

1 Grawerowanie podziatu 1 opisu na kliszy kopioramy

wykonanej ze szk#a organicznego do nasr/ictlania

przyniarQY/ zwijanych tlLkc“1 i 1.lLkc~2 o d¥ugosci

1000 i1 2000 mm -z dok¥. + 0.05 im na d4ugosci 1000mm

Grawero-wanie rysek podziatu na obwodzie stolika

okragtego duzego mikroskopu warsztatowego /ilosc¢

rysek 3G0/ przy doktadiaosci \vykononia kagta + 20"

mierzonej od kreski zerowej podziatki do dowolnej

kreski na obwodzie - 7071
30 Grawero-wanie dwoch rownolegdtych pod.2:iakéw liniov/3"ch

na liniach rzednych komasatora geodezyjnego z do-

k+tadnoscig = 0,02 mm na ddugosci 420 mm nacinanego

liniatu oraz dokdtadnoscig 0,02 mm pomiedzy d-woraa

dcwolnymi ryskami 2/-71/
GrEvwerowanie 1 polerov/anio znakéw o skomplikowanych
ksztattach i1 réznych przekrojach w 9710 klasie chro™
powatosci na fonnach 1 ma-trycach bardzo pracoch4on -
nych
Grawerowanie, z kilkakrotnym zamocowy-wanie czesSci
znakéw o z4ozonym rozmieszczeniu i duzym zageszcze-
niu na ptaszczyznie tarczy optycznej poziomicy kato-
wej z zachewaniom tolerancji + 5" pomiedzy dwoma do- 7/-/1/

wolnyrai ryskami
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1r/DRO?0ITIZATOR CER/J.1.TKI ELEKTROHICZFEJ *“ kategoria 7

OkreSlenie pracy

Pokryvvanie emaliami po4fabrykatow kondensatorowych w polu
elektrostatycznym. Hydrofobisov/anie v;yrobd6".7 ceramiki elektro-
niesnej szkliwami, emaliami 1 zalevw/arai o pod\s”zsaonym stopniu
toksycznosci lub w warunkach v/ysokiej teraﬁgratuiAy-I+ydrofobi—
zo\/anie i hermetyzowanie kondensatoréw monolitycznych zywica
epoksydowg z zachowaniem ptaskosci powierzchni oraz katé\v pro-
stych przenikajgcych sie Scian.

Powinien znad j

Podstawy miernictwa elektrycznego i wysokich napiec¢. Wpiyw
szkodliwosci materiatdow stosov;anych w procesie hydrofobizacji

na zdrowie oraz sposoby zapobiegania zatruciom i1 udzielania
pierwszej pomocy. Dopuszczalne stezenie Srodkéw/ toksycznych

1 trujagcych. Zasady prowadzenia procesu uktadania wielowarst?/o\ve
hydrofobizacji. Sposoby przygotowania i1 skfadania form do hermo--
tyzacji zywicami epoksydoY/yrai* Y/arunki utrzymania powtarzaln5ch
parametréw i wkasnosci Ffizycznych stosowanych zywic epoksydo®7ych
Powinien umied ;

Obstugiwa¢ urzadzenia do hydrofobizacji w polu elektrostatyczny-
Polimeryzowa¢ i1 utwardza¢ powdoki z hydrofobizacji. Sprawdzié
prav/idtowosé utv/ardzania powdok. Naktadaé¢ wielowarstwowe pow>o’z‘
zachowujac prawiddowg kolejnos¢ naktadania i1 utwardzania, z row-
noczesnym zachowaniem tolerancji wymiarow. Prawiddowo przygoto-
wac¢ powierzchnie do hydrofobizacji w zaleznosci od stosowanych
kwaséw tduszczowych. Prawiddowo hermetyzowa¢ kondensatory mono-

lityczne. Regenerowa¢ kondensatory monolityczne wadliwie zahr.-,,
tyzowane.
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jj-0-j--“- =] X Xia(jOiijii/ “ icaTGgopia 8

Okreslenie pracy

Prowadzenie procesu sprezania gazu z utrzyraanieni r/ymaganych.
eparametr0Y/ W sprezarkach lub zespotach Spl’@o‘ﬂek, sterowanych
centralnie z automatyczng regulacjg wydajnosSci sprezarek wypo-
rowych 1 przeptywowych o d4gcznej wydajnosci pova™zej 300 m”™/min

I ciSnieniu 7 ~ 800 atm. Nadzorowanie pracy sprezarek o v/ysolo"ch
szybkosciach obrotowych dochodzgcych do 36000 obr/min.
Prowadzenie procesu uzdatniania powietrza w osuszach z obiegta
chtodniczymi freonowymi, wodnymi 1 powietrznymi O rrydajnosci
uzdatnionego pov/ictrza pov/yzej 300 ra’min.

Ocenianie sprawnosci eksploatacyjnej zespo#dw 1 urzadzen oraz
stopnia zuzycia czesci, Dokony-wanie biezgcej reguiacjj 1 nanr

Pov/inion zna¢ e

ZaDady budowy, dziatania oraz zapawnionia sprawnosci teolinio -
sprjzarek, dinuohaw oraz osuszaczy o wydajnosci pewyiej 300°
I cisnieniu 7 - 800 atra. Zasady dziatania urzadzen kontroln
pomiarowych, urzadzen rejestrujgcych i sygnalizacyjnych® r~° i
Jaoyoh 1 rozrzadu. Zasady dziatania zabezpieczen awaryJne~o
wydgczania sprezarek a ruchu. Zasady dziatania automltyozn”
resulacjl wydajnosci i1 clsnionin sprezonego powietrza ora-
wielkosci nastawoze przy ktdryoh zabezpieczenia te dziata"
Graniczne dopuszczalne wartosci podstawowych parametréw pl!*®
sprezania, dopuszczalno temperatury i cisnienia w poszcze* "i
stopniach sprezrmia. Cykle remontowe, zakresy przegladow
montow.

Powinien umieC <

Prowadzi¢ proces sprezaniu gazu w sprezarkach lub zespotach
sprezarek storov/aaych centralnie z automatyczng regulacja
sprezarek wyporowych i przeptywowych o #acznej ~."gdajnosci pow
zej 300 m™/min i cisnieniu 7 - 800 atm. Prowadzi¢ p™oces uzdlth®
ntania powietrza w osuszach z obiegami freonowymi, wodnymi 1
powietrznymi. Nadzorowa¢, dokonywa¢ regulacji, lokalizowacd
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powstate zakdOcenia w procesie sprezania, u’datiiic™Mia ,.o®

I zapobiegac awariora.

SpravKiza¢ dziatanie urzadzen i kontrolno pomiaiowychs reje
strujo.cych 1 sygnalizujacych, regulujacych 1 rozrzadu. Spraw-
dza¢ zabezpieczenia awaryjnego wydgczania spre/)C*r.-vi z racnu.
oceni¢ sprav.cics¢ eksploatacyjng zespoddéw i1 urzadzen biorgcych ~
udziat \i procesie sprezania oraz stopien zuzycia poszczegoélnycn
czesci i1 kwalifikowa¢ je do wymiany lub napracy. Ocenie na
podstawie dotyku lub stuchu prace sprezarcic 1 pomp, a szcze-
golnie temperature +ozysk, zawordw ssgacych i1 tdoczacych,

prace thokévw/ i1 pierscieni w poszczegolnych cylindrach, ./ykry-
waC na podsta-wie wskazan urzg™dzen konorolno “ pomiarow™ych

oraz dokonany”ch przegladéw przyczyny zak#décen w pracy ursg™dzen
oraz dokonywa¢ odpowiednich regulacji i napraw.

Odpowiada za s

Y/4asciwg eksploatacje sprezarek 1 urzgadzen pomocniczych,

na proces sprezania gazu i wymaganych parametrach w sprezar-
kach lub zespotach sprezarek sterowany”ch centralnie z automaty'*
czng regLilacjag sprezarek wyporowych 1 przep4ywowych o 4gcznej
wydajnosci powyzej 300 m™/ min 1 cisnieniu 7 - 800 atm. -~
Bozpieczciistwo urza.dzen i1 otoczenia.

OGRODImC - kategoria 4

Okreslenie pracy -
n (#Lﬁ\llll ﬁf

V,viconyvmnle robdét osrotolozyc-n. pod=nadzorom wytomliflko«aneso
oerotolbo za pon.ocg recznych, narzedzi, ,,ystepujacych przy
przys°tb®“"r>)aniu gleby pod uprawy, roj;ozci

fivch i sztucznych, snanim nasnon A sa&eeijiu sadzonek hwiataw,,
warzyw i krzewéw, zraszaniru woda #prga¥, pweeleniu,, okopywanru,
gracoY/anlu, przerywaniu, ¥rgZsasfbfamjy, zrywaniu lub wycinaniu
uprawianych roslin, wywozeniu chwastow i1 traw. znosaen u r
-.,agazynowaniu zebranych nasion, karczowaniu przeznaczonych do
usutliecia drzew i krzowOY/.



rec-nyoh nnrsed.i uzyvmnych przy™

zasady I spBS0RYy 2SO0V IRge, dowywania gIbgY (Pod_trawniki,
Dracaoi"n ogab rezyor™ "asau,y Y Sposoby i . Bosowama

N
<H. L Hire upravx% R /. Sposoby siania
ION|etn|’\ N assania woda h
nawozenia, QQUIChn'amaQ&lg&ﬁck laviatow, 5—5" | krzevio.
nasiof PR4& 1 sadzenia nyefiHpPlgy prov/adzonych.

Zasa(%/ Wi “onywania roboc_) pb&&@v eksp-r\gfggb} recznj/ch srcdkow

«Hmicn ujTire" N

e przy uprawi-e ira\-/vr}\i
Vyk — pod " ’(}f’tldaroboby v,ys eﬁ %9‘9

przygotowywacC przy uzyciu®
kow kwiatdw, X uprawy roslin, wykonyivac
recznych narzedzi Si | *© ;,wkonywad sianie nasion traw
rozsiewanie nawczow “ 1 krzewow, wykonywaC zabiegi
1 sadzenie o C d - o] « - i transportowac
pielegndcy.he VVYVA. ., .., 0anyoh rositi.

ey

OGRODHIK - kategoria 5 -

Okreslenie Ji

——— recznych 1 zmechanizowanych narzedzi
V/ykonyv anic pr J jJ ,,,3tenudgcych przy uprawie trawnikow, kwia-
rob6t ogroanic-y .™Mlercowv. Przygotowanie ziemi w inspek-
tow, warand, n N Obstuga urzadzen instalacji cieptowniczych
tach 1 cieplarniaci. opylanie przeciwko chorobom 1

1 zraszaDacyon. chemicznymi, llagazynowanie zebranych
ezkoqiiko.B upraw srod.ami

nasion.

lowinieh chcc »

zywoptotow 1 szpaler(’);/v- Koszenie trawni-
Cieoio 1 zmechanizowanym. Zasady postugiwania sie
kdw reeznie i V. ) _ =ikt krzyze niwelacyjne,
prostymi narzedziami mierniczymi, 3
pozlomnica, +4ata, wegielnica.

A1l
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Zasady dziatania i postugiwania sie niechanizonanyni narsedziarii
do uprawy gleby, np.: ciggnikiem eogrodniczym i towarzyszgcym
zestawem narzedzi roboczych, wbdzkami transportowymi o napedzie
spalinov/ym lub akumulatorowym. Podstav/owe zasady uprawy i nav/o"
zenig oraz prowadzenia zabiegdbw agrotcclmicznych stosov;anych

w uprawie trar.nikéw, kwiatow, krzewow i zielencdédw. Wymagane
warunki agroteclmiczne zapewniajace prawidiowy'- roav.'6j uprawia-
nym roslinom. Zasady i sposoby ochrony ros$lin przed chorobami

i szkodnikami. W1tasnos$ci, cel i dawki stosowania nawozéw sztu-
cznych. Zasady dziatania urzadzen zapewniajgcych wtasciwe waruiik
w cieplarniach i szklarniach. Sposoby zabezpieczania na okres

zimowy ros$lin wieloletnich.

Powinien umieé

Wykonywa¢ rézne zabiegi agrotechniczne przy uzyciu mechanizo-
v;anych narzedzi roboczych wystepujacych przy upra’.vie gleby,
koszeniu trawy, opryskiwaniu i opylaniu roslin. Wykonywaé¢ zabie~'

pielegnacyjne w uprawach ros$lin, travmikoév/. kv;ietnikov/, szpale-

row, zywoptotéw i zielencéw. Zaktadaé¢ i pielegnowac¢ klomb-"
rabaty, trawniki, zywoptoty. Utrzymywac v/ymagano warunki w ci e-
plarniach i szklarniach. Wykonywa¢ zbiér nasion kv/iatow i
Zastosowacé¢ w odpov/iednira czasie i ilosci nawozy sztuczne ora”n

Srodki ochrony do poszczegdlnych uprawianych roslin. Prowadzic¢
magazynowanie warzy”™v i upraw ogrodniczych. Zabezpieczaé¢ roSlir™-

i krzewy przed dziataniem mrozu. Postugiv/a¢ sie Kkrzyzami niv/e-'~

lacyjnymi i prostymi narzedziami mierniczymi przy ksztattov/aniu
terenu. Usuwac¢ zbedne konary i gatezie grzew w sasiedztwi-'»
naziemnych linii energetycznych i telekomunikacyjnych.

OGPVODIHK - kategoria 6

OkresSlenie pracy

Prowadzenie 1 nadzorowanie robdot ogrodniczych przy zak#adaniu
nowych trawnikéw, klombow lcwiatowych, zywopdotow, zielencow

oraz. przy uprawachw/arzyw. Dobieranie odpowiednich rodzajoéw

I odmian kwiatéw oraz krzevw/ow ozdobnych i1 owocowych, w zaleznosc¢:®J
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od terenu i otoczenia. Prowadzenie robod6t pielegnacyjnych i
utrzyniywanie we wtasciwej kulturze prowadzonych upraw. Ustalani
terminarza i sposobu wykonywania poszczegdélnych zabiegéw agro-
technicznych, np.s przygotov.’ania gleby, siania travv, Icwiatow
lub sadzenia poszczegélnych odmian roslin, wykonania poszcze-
golnych zabiegOY/ pielegnacyjnych oraz ocloron™~ roélin przed
chorobami i szkodnikami. Zabezpieczanie ro$lin i zbioréw przed
mrozami i v/yrzadzeniem szkdd. . 6/-/-/

Powinien znac =

WiadomosSci z botaniki, agroteclmiki, kwiaciarstwa, uprawy

roslin i szkotkarstv;a w zakresie pro®.vadzonego rodzaju upraw.
Rodzaje 1 odmiany trav/, lcwiatow, krzewéw ozdobnych i OW%oco\vych
oraz drzew. Wymagania nawozenia, pielegnacyjne oraz ockirony
przed szkodnikami i chorobami roslin uprawianych w ogrodnictwie
i cieplarniach. Zasady doboru odpov/iednicli odmian kwiatov/ i
krzewéw ozdobnych do obsadzenia Icwietnikéow i1 szpalerow w zalez-
nosci od teremi i otoczenia. Zasady projektowania i1 zaktadania
nowych klombéw, hwietnikév/ szpaleréw, alejek, zielenco\’.

Zasady hodov/li sadzonek kwiatéw, warzyv/ i krzewéw. Zasady jlor-iro-

wania i1 odmtadzania koron drzew, krzewdw oraz réznego rodzaju
szpalerow i1 alejek.

Powinien umiec

Prowadzi¢ uprawy $ k\viatow, krzewQOY/, drzew ozdobnych i owocc\’ych

oraz \varzyw. Zaplanowaé, stosoYmie do terenu i otoczenia, upi<™k
szajgce formy kv/ietnikov/, klombow, szpalerdw, ziolencOY/ i
nikow wraz z doborem odpov/iednich rodzajow i odmian ros$lin

ozdobnych. Stosov/ac¢ v/tasciv/e zabiegi agroteclmiczne, pieleo-na-

cyjne, nav;ozenia oraz dobraé¢ v/tasciwe Srodki chemiczne w zalf'--

nosci od rodzaju szkodnikédw i choréb wystepujgcych \i uprav/ia-
nych roslinach. Okresla¢ rodzaje i ilosci poszczegdélnych nawozow
sztucznych W zaleznosci od odmian i poszczegdélnych etapéw roz-

v/ojowych uprawianych ros$lin. Okresla¢ sposoby magazynowania
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zbioi"6v; oraz zabezpieczDnia roslin przed mrozami i

Sprawowa¢ nadzdér nad prawidfow™an uzytkowaniem i
narzedzi

zniszczeniem-
konserwcwanicm N
1 sprzetu roboczego znajdujgacego sie w gospodarstwie
ogrodiiiczyra.

OPERATOR DbI™ZADZEIT DO NAILbADNITIA POWLOK CHEL.IICZUYCH - Icategoria G

Powinien znac j

WiadomosSci z chorai organizcznej i nieorgajiicznej w zalcrcsie
szkoty $Sredniej o V. "kasnosci fizyczne i chemiczne nitroceluloz®
oraz jej zastosor/ania w przemysSlco Procesy zachodzs”™ce w czasie
rozpuszczania nitrocelulozy w rozpuszczalnikach organiozn”™”™ch
oraz sprawdzanie 1 dobieranie lepkosci VW lepikach nitrocelulo”
zowychc Skutki dziatania wody 1 niskich temperatur na rodzaj

i jakos¢ powtok Hlurninoforov."ycho Zasady dziatania pieca oporo-
wego 1 uk#adu prozniowogo oraz ich zastosov;anie. WHasnosSci
chemiczne 1 fizyczne proszku cyrkonowego, ze szczeg6lnym uwzgled-
nieniem zachoY/ania sie proszku w podwyzszonej temperaturze

z dostepom powietrza. Pozbawienie wilgoci za pomocg stosowaniu
odpowiednich rozpuszczalnikdéw organicznych, STr-*oazkovanc-p-o
cyrkonu oraz odgazowywanie tego proszku w aparaturze proznic-w™i

BudOY/e i1 zasady dziatania roznych typéw termometrow, termopar

1 pirometru optycznego oraz ich zastosowanie 1 v/ykorzystanie
w procesie tecdmologicznymn Temperatury barw sSwiecenia

lumino-
foréw, okreslane w stopniach Kelwina,

Przepisy bezpieczenstwa
pracy, przeciwpozarowe oraz przeciww/ybuchowe w procesach z

nitroceluloza. Organizacje pracy oraz rozliczanie materiatow

i1 produkcji wykonanej. Kastawianie 1 przeprov;adzanie kor—d&F""
pracy urzadzen i procesu technologicznego. Synteze i

regoners-
cje luminoforu.

Powinien umiea :

Sporzadzac¢ lepiki nitrocelulozowe i dobierac¢ lepkosé pomocr .

Kubka Forda. Odgazowywa¢ cyrkon sproszkowany w piecu prozni owi,i
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Sporagdsa<”™ akt™wator oraz nape”™mia”™ i1nstalacje gazem oclmonnyia
w sytuacjach av/aryjnych« Sprawdzac¢ stan prozni w ukdadzie za
pomocg skrdéconego manometru i1 iskrownika» Prov/adzi¢ proces tech*™™*
nologiczny stracania, neutralizacji, przemy-wania 1 sedymentacji
proszku 03."ebrncgo oraz oporzadzaniia zestawu pasty metalicznej

do stemplowcmia na goraco. Ustawia¢ 1 kontrolowa¢ temperature

w piecach elektrycznych oporowych za pomocga wzorcowej termopary

i pirometru optycznego. Atestowac¢ materiaty wchodzgce w*skdad.
luminofor6®w jako podctnwoY/ego kryterium przydatnosci ich do
produkcji. Sprawdzi®-" barwy luminojrorov/ i wydajnos¢ Swietlna,

za pomocg zestawu urzadzen /lampy kwarcowej, galwanometru,
filtrow itp./y w pordéwnaniu 2 przyjetymi wzorcami.

Przestrzega¢ warunkédw bezpieczenstwa pracy, przeci\vpozarov7ych
oraz przeciwwybuchowych. Organizowa¢ prace oraz prowadzi¢ nadzér
przebiegu procesu technologicznego na urzadzeniach 1 na opera-
cjach wylconjw/anych recznie przez pracovralkéw brygad”™=

Nastawia¢ 1 dokonywa¢ korekty parametréw; prowadzonego procesu
teohnologioznegoo

Odpowiada .za s
pW’ide%

Bezwarunkowo przestrzeganie warunkoéw prowadzenia procesow

teclmologicznych z nitrocelulozg. Spov;odo\7anio zagrozeni™®

bezpieczenstwa i1 zycia otoczenia oraz za straty materialne
wyrzagdzone ewentualnym wybuchom nitrocoli™lozy.

Przyk4ady robot :

1, Prowadzenie procesu syntezy 1 regeneracji lumi-

noforéw do lamp y/yd#adov;czych nisko i1 wysokoprez-

Hiych 7/-71/
2. Pro7/adzenie procesu spiekania luminoforu z regu-

lacjo™ tcraporatuily, Jiatezenia przepd4ywu 1 skdadu

atmosfery ochronnej w.zaleznosci od rodzaju lumi-

noforu wraz z analizg jakosci spiekdow pod wzgledem

barwy 1 jaskrawosci Swiecenia przy wzbudzeniu pro-

Amicniowanicm ultrafioletowym. G/-/2/



80

4« Obstur;a aparatow 1 prz3/rzadéw pomiarowych do

reseneracji rozpuszczalnilcéw oraz dojoilizacji

wody 1 us:datniania Jej do celdéw tccidmolo”iCz™

nych wraa 2 v¥¥konGnicm miedsyoperacyjnych analiz. 7/-/1/
5e Prov/adzonic proceou destylacji rteci w urzadze™

niach prézniowychj stosewanej do produkcji lorap e/1/™/
Od 1Townclzenie proeaau pospueaczan-la nkid.oceiuio::: "

w rospuatioaaliiikacli oi”gaailctmyclaj V, "yKonywanio

pomiaréw lepkosci na aparatach Hcplera i1 Porda

oraz wykonywanie past czernigcych do zaroéwek

halogenowych -

POSRPBRZACZ SZKLA METODA CHEMIGZITA *“ kategoria 7

Powinien znacC j

Budowe 1 zasady dziatania aparatury do posrebrzania szkta
metodg chemiczna. _Podstawowe Y/4asnosci pierr/iastY—c’ﬁW i 5?77‘]'-6;2?(0/\\;

chemicznych stosoY/anych do pov."lekania oraz zachodzgce reakc?*>™
w procesach posrebrzania.

Podstawy przeprowadzania kontrolnych analiza Jakn<?0T
posreo™

rzamia oraz- zasady sprawdzania Jakosci specjalng aparatur-~
kontrolno-pomiarowsg.

Zasady dziatania i eksploatacji aparatéw proceséw ch™™mic™n 1
Jak: zeotav/6v,” dos-tylacyJdnych, autokla-wéw, suszarn _

- ) _ o i j +orov/-
piecOY/ i1tp. Zasady obliczania 1 przygotowania jurowcow do

naktadania wars-kw metalicznych na powierzchniach element #
optycznych.
Powinien umiecC ;

Prowadzio wieloczynnosciowe procesy technologiczne, Jak»
Brebrzonie. miedziowanie, lakiero"wanie 1 obcinanie srebr®—-

na elementach optycznych o bardzo z4ozonych ksztat-t-“ch « : .
rowac i re-"cYiszonac obrzeza elementOY/ optycznych uz53kujpc
wymagany wymiar Srednicy w 5~7 klasie dok#adnosci. Przy<~oto™
wyv/a¢ odpowiednie suro-wce do kazdego“procesu naktadania
warstw metalicznych w zaleznosSci od pov/icrzchni elementéw
optycznych. Spraw®dza¢ jakos¢ natozon™ch Y/arsty; s-pecjalng
aparatura kontrolno-pomiarows.



Przykdady robot t

1lo Prowadselaie procesu migdziowania, srebrzenia,
lakierowania 1 obcinania srebra na soczev/kach
do kondensatora ciemnego t4a 177 /~/
20 Lakierowanie 1 retuszowanie soczewkil obiekt™wYU

"Ranko Xerox ' z utrzymaniem tolerancji S$reinics?®
lakierov/anej - 0,012 mm

7/-/-/
30 Srebrzenie wielowarsiwowe kregow teodolitodw
samopoziomujacyéli z doktadnos$ciag odczytu 6~

w 1Jclasic czystosci 7/-/-/

PROSTOWACZ y/YREO";/ LIETALOY/YCPI & kategoria 9

Powinien znaé »

Jak w kategorii 8, a ponadtoi optyke i podstav/owe zjaYJiska

optyczne, jJak dyfrakcja Swiatta, odbicie i1 zatamanie Swiat#ta,,
interferencja Swiatta.

Powinien umic-6 n

Jak w kategorii O, a ponadtos prostowaC¢ i oceniaC prostoli™*
niowosS¢ tworzacej ditugich otworéw o LsD 20 W przedmiotach
0 bardzo wysokich v;ymaganiach wytrzymatosc¢icv/ych 1 jakoscio ’
wy oh przy pomocy Swiatda okiem nieuzbrojonym.

Odpowiada =za. t

Prawiddowo prostowanie jakosciowe zalawalifikowanie wyrobow
specjalnego przeznaczenia, od ktéi”ch wymagana jest bezwzgled-
na precyzja wykonania 1 niezawodnos¢ dziatania w eksploatacji

Spowodowanie zagrozenia bezpieczenstwa VW otoczeniu stanowiaica
Q:PNW

Przykd4ady robot%

1. Prostowanie wyrobdéw o specjalnym®przeznaczeniu
i dtugosci 20, przyjmujace za podstawe prosto-
1inio\70S6 otworu gwintowanego occnisinego przy
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pomocy yrystepowcjiia optycznych zjawisk swiatia

/zasada zarysu cieni - przy czym zarys cieni w

otworze ksztattu réwnoramicaniego tréjkata nie

powin.icn sie zmieniaé¢ przy obracaniu v/yrobu

prostowanego v/oké> osi o 360° 2 obu stron /,

wraz z Jakosciowym kwalifikowanioma tych wyrobdw 7/°1/1/

PRZERABIACZ WAS FORMIERSKICH I RDZEITIARSKICII -

uzupednienie kategorii 7, dotyczgace centralnej
.sterovmi przerabiania raas.

PoY>dnien znac» " = m
. \

Zasady dziatania i obstugi urzadzen centralnej sterowni do

automatycznego sterowania procesami przerabiania 1 zaopatry-
wania mase stairiowisk formierni.

Rozmieszczenie stanw/isk forraierkich 1 rdzeniarskich na
foremninu 1 odpo;/icanie ich usytuowenie na tablicy schematy-—
czno-kontrolncj w ccntralnoj stcroYmj»

Zasady i1 kolejnos$¢ uruchamiania z centralnej sterowni U2zg~

dzen 1 maszyn do przerabiania 1 transportu mas.

Powinien umiec

Uruohr.raia<t 1 pro-;;adzi¢ proces wstepned przerobki mas zuzytych
jak! reposaoja, przesiewanie, schtadzanie oraz uzupednianie
odpowiednimi surowcami dla otrzymania .mas formierskich 1
rdzeniarskich o wymaganych v/4aaciwosciach.

zaopatrywa¢ zgodnie z harmonogramem poszozeg6lno stanowiska
formierni w odpowiednie rodzaje 1 ilosSci mas.

Przykd4ady robot ;

lo Uitudoni;iii inio i nacizorowanie za pomoca ccntralnoj
sterowali pracy maszyn i urzadzen zaopatrujacych
mieszarki w odpowiednie rodzaje i1 ilosci surowcow
1 maberiatow dla uzyskania mas odpowiadajacych
wj ""maganiora poszczego6lnych stanowisk formierni
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Kie.o.anie . ocnt.alnoo s.orov,.l
masy zgodnie z zapotrzeboHonlem poszozc” 1
Y*XSk FONTNICPH .T-» -

3 Kierowanie przy pomocy oentralnoj sterowni P
wstepnej obrébki mas zuzytych, jak: repasaoj.,
siewanie ¥ 3oat™0.z"Nux”N,n31653G6J1U-Go

PRZKHABI .cz ,.ms porc,KIEPSKICH X P,BZmTl.a.SKICH - kategoria 8
Powi-iiisn %nac ?

Za-ady orG-nisacji pracy c-cntralneo stac3X przerobu mao
Morekich i rdzeniarakioh. Zdolnosci produkcyjne poazozc”
r-6lnyoh urzadacii, mieszarek i1 traneportorew bioraoyc.i

w oZerdbco moe, ktérych procesy prowadzono sg w centralnej

stero-ni . zasady kontroli 1 nadzoru possozeedélnyoh faz proocsi;
Lccrabiania mas oraz przekazywania jej na poszozegolno sta-
nowiska forraiernl .za pomoca urzadzen centralnej srerowni.

Powinien uulic™ ”

Dokonywab biez-gocj oceny stanu posiadania 1 zapotrzebowania
na mase odpowiedniego rodzaju i-przeznaosenia poszozego6lnyoh
stanowiok formlornl. us:ta1a¢ -harmonogram pracy maszyn, ursag-
ascli A"mieszarek dla zapewnienia pednego zaopatrzenia stanowis
formierni we wkasciwg mase.

KierowaC 1 koordynowaé Z centralnej sterownr procesami posiiOEo

g6lnycli 1as praerabiania mas dla pedneso zaspokojenia potrzeb
stanowiok formicanrio -

Rozpoznawa¢ i ustala¢ na podstawie sygnalrzacjr centralnej

sterowni nieprawidtowg prace poszczegolnych maszyn i urza.-
dzen lub p™wstate awarie.

Odpowiada za x

iaczswotoosS¢ dziatania centralnej sterowni oraz biezgce

zaopatrywaliib odpowiedniego rodzaju, przeznaczenia i1 ilos¢-
aas poazoaego6lnyoh atanowisk formiorni. Bezpieczenatw pracy
pracownikow zatrudnionych w v/ydziale przerdobki mas*



.ralno6 sterowni,
1. prowadzenie

Icomplekso-
for1ers.10H 1 rdzeniar-
V,000 procesu potrzebami poszcze
ol:ieh oraz ,,eSy odpowiedniego redzaon,
solnych stoncwis-. lormro
przeznaczenia 1 1loscx. ,
RYL.IARZ ' Icatogoria 6 ,
Powinien zna™ 1
r-nosoby idi- zastosowana-a.
Kodzaoei ro;ot rym,ars”® wraz z toeh--
Procesy 1ieclinolOe,i—i1"10 oTxa>6\i» Snosoby wykonyVania szablone
,.1h. 4aczenia roznych iiaojenia pasow na doM-aanc
rymarskich. 1.ply™" orooyzyjnd™ob obrabiarek. Tooln-.i1k®
pracy wysokoobrotowycn - A .aterlakow przeznaczonych na
1 zasady eunki toclnilozne. Zasady wykona-
wyroby rymarskre. Z - ,,tozpleczajgoyoh zespoty precyzyjnych
Pia oston ao aparatdow 1 sprzetu optyozno-pro- =
obrabiarek oraz .

1,egulacji maszyn rymarskich,
oyzyjnego- Budowe 1 epo.c y

VAN

Powinien maie™n

N\

etoreniem tcclmiki 1
wykonywa¢ kroaenre ptozonych oston precyzyjnych
zasad ydw do aparatdéw i1 sprzetu optyozno-prooy-
obrabiarek 1 klej i1 sposéb 4aczenia posaoze-
zyjnego. Zastosmia N “ N Y, yorciviaC szablony rymarskie,
golnych do skrzyni biegow. Szyc z4ozone
Wykonywac

tu optyczno-precyzyonego oraz
futeraty do apararo,

V reoyzyjny“oh obrabiarek. Wylcanozac
ostony ochronne do ze P N N dostosowaniem do ksztat-
futoraty o op”ozno-precyzyjnego.

téw aparatury a P

Przykdady robét »

— - I A Yiodu Yjraecj.on

1. Y/ykonanie otr”™n

obrabiarek, jak
wysokoobrotewyoh ,

gzUfi1er®-1 precyzyjne C,/-/-/
grawcrici, maoayny podzio.iowc.S. =



- 55

2. Krojenie 1 szj~cie skomplikowanycli oston ocnronnj”™c}!
odpowiednio inuormoy/anych do ksztatt-u zespotoy/

obrabiarek - ; 6/-7/</
3,, Wycinanie®i wyklcjanie o ztozonj™-ch ksztattach
okleln do podstéWyy mikroskopu t5*pu "Studar™ 6s“/“/

40 Wyklejanie i v;ykancza.niG futeratow z dostosowaniem

dO ksztattu Innety celowniczej z zapewnieniem

W3 -sokiej estetyki v*rykonania 6/ W
5, Wykonanie szablonov/ rymarskich 6/-/-/
6¢c Wykonanie z#ozonych uszczelek i)od skrzynie biegoéw 6/-/-/

HIO/II'IK ' kategoria 7 "
Powinien zna*"

Instrukcje 1 przepisy gospodarki paliwowo-smarowniczej,
Schematy ukdadéw smarowniczych "ITIABOK" centralnego. do-i>cm-
wego 1 impulsowego smarowania stosowanych w nowoczesnych
maszynach 1 urzadzeniach jaks automatyczne ciagil tochnolo’\tg_
czne pras typu Schulor, Verson, Bliss 5 automatyczne Ijc JQ
obrobcze Kerneyy Trecer, Barardi, Zasade dziatania SyggemgV
i ukfadoéw informacyjnych W przypadku zaistniatych uszkodzen
w uk#adach smarowniczych. Systemy 1 ukdady inforraacyjno-blo
kujace i elektroniezno-~-kontrolne. Zasady i cel prowadzao+i”®
okr°esowych przegla,dow maszyn i urzg,dzen t.zw. ” PrograinOWy
Przeglad Zapobiegawczy

Powinien umieC =

Czytac¢ schematy uktaddéw sraaro”™miczych "TRIiBOIT". I-okai.iaowac
przyczyny uszkodzen ukdfaddéw smarowniczych i je usuwach
Prowadzi¢ okresowo przeglady, dokonywa¢ potrzebnej regulacji

0 n Wp SproT | NN e
troniczno“kontroinymi ukdadami smarujacymi. I1Tadzorowac ,
nos¢ dziatania i roguloY/a¢ systemy smarownicze centralne,
obiegowo 1 impulsowe w automatycznym ciggu teclinologicznyrn
pras typus Schuler, Verson Bliss oraz w automatycznych Ilin-iaev
obrébczych typu; Kerney, Trecer, Barardi.



Prsylriadj® robot i

1,, Nadzér nad .prawidtowg dziatalnosciag urzadzen =

zmaro-wniczycli 1 procesera smarowania; automatycz-

nych ciggéow technologicznych pras typu; Schuler,

Persony Blissj automatycznych IAnni obrdébczych;

Eor.neyy Trecer, Berardi 1 i1nn™ch”podobnym pozio-

mie z*ozonosSci 6/-/1/7
20 Zlokalizov/anie 1 usuniecie przyczyny oblizonia

cisnienia \I uktadzie smarowania obiegowego ,;oraz

wydgczenia sterowania maszyny z v;iny smarowania 6/-/71/
3. Zlokalizowanie przyczyny i miejsca zaciecia

rozdzielacza oleju w uktadzie smarowania impul-

sowego 1 doprowadzenie do prawiddov/ego dziatania 6/-/17
4. Dokonanie przegladu ukdadu filtrujgcego w central.-

myra ukdadzie sraarowatiia oraz regulacji 1 usunie-

cie nioprawiddo”,vo3Ci . 6/ */y/

V/ALC/XZ G, 7inTl5w/ 1| WIELOWYPUSTOW - kategoria 7

Powinien znaé e

Technologie obroébki plastycznej wielowypustoV i SlimakcSwh
Zasady uzbrajania i regulacji Valcarki typu "Groéb'".

Schemat kinematyczny 1 uk#ad napedowo-regu.lacyjn™ walcarki
Zasady wspoétdziatania systemdw pneuraatycz:a;;,ch walcarki

z systemami elektrycznymi szaf sterujagcych. Warunki teclmi-
cznego odbioru v/ykonania oraz sposoby sprawdzania wielowypu”
stow 1 Slimakow.

Powinien umieo »

skzsatMBerc »oda

Ustawia¢ oraz przezbraja¢ walcarke do plastycznej obrobki
wielowypuotow i1 Slimakéw. Wymienia¢ < rolki, walce, prowadnio
t+ozyska. Nastawia¢ gtowice rolkowe na odpowiedni wymiar z
dok+adnoscig0,02 mm, Walccwaé Y/Zielowypusty Q .zarysie eweol
v/ento\ym i p.ro3tokatnym z zastosowaniem podziakéw lub kot
zebatych.



of -

Roaposna-.yaC¢ 1 usw."aC przyczyny powstawania brakéw przy walco-
waniu wiolowypustéw 1 Slimakéw. Prowadzi™ proces walcowania
oraz sprawdza¢ jakos¢ walcowania wiolowyptatdé-.y 1 Slimakow.
Organizowa¢ prace i stosowa¢ najodpowiedniejsze metody pracy
na stanowisku roboczym.

Przykdady robét s 7

1. Walcowaniej z samodzielnisn przozbrojeniem walcarki,
wiolowpustOY/ o zarysie prostoka”™tnym i ewolwentowym
na \yalcarce typu "Grob"™ na v/atach, poétosiach do
mooté”™w, rozpicrakach do-mostéw

2. Walco",7/anie A/ojow Slimaka na ziimio na watkach
Y/iiTnikéw

-/

6/1/*
POWIIEIaCZ EIU.LIA kategoria 9 / Uzupednienie/

Powinien znac¢ j

Zasade dziatania .urzadzcil linii 1 proces technologiczny
elektrostatycznego emaliowania. Wymagania stawiane pov/ierzoh--
niom przeznaczonym do emalizowania clektrostatycznomo 1 = * _ /N
powierzchni poemaliowanych. Dane <tecdm.iczno stosowanej email--
Spos6b ustalania wtasciwych parametrow linii elektrostatvo-—>

Powinien umieé¢ %

Sterowa¢ linig elektrostatyczng emalizowania. Prowadzié¢ \r,v,
wacje, przeglady i usuwac usterki niewkasciwej pracy linii
UstawiaC prace pomp aparatov/ natry:-ikovw/ych 1 'robota" v’

od gabarytdY/ detali. PrzygotoYi/ac- emalie.

OdpoY/i1ada za ;

mju..; € techniczng linii elektrostatycznego emel.ioYani*a
PrawidtoY/e ustawienie procesu emalizowania elektrostatycznor.

przez dobranie v/¥asciwych parametrOY/ elektrostatycznych i
chanieznych.



N Bg

.., ’nie prooesoin pracy olektro-
JProwadaeaie i1 stor® N rév?aioGse3dra r™-"a

statycznej wraz z N
lacjg systemow 3
usuwaniem usterc/™*
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