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- \7vnDki realiiiacji ustalen ujetych v; piuinccio 1 "Harmoiiosr’
roaiisacji ;vase”.icjssych vo™raioyoh prsen3io®vsie¢ w zaloresie.
ow. .~-ouY kovoN\Irirm» do sor-gd-o-1ia
nr 7 ™Miai<’t-a -r-ser™yslu Tfassynov.e30 z d3/. 30 czerwca 1979r,,

s-r™*/ic profilaktylci 1 ochro™y przed korozja w resorcie
NEFT’00>U nass-MTOweao - iio;aval-iiple zostaty usupc?mieriia

", . N 2aivoddvw/ — korujacych procesy tec inolo-:
- -0 - AL A Mzce:2T 1 acaold.™ p/Terr— ’
r>ri vrrronev.- Netalo7vych przed korozjag . AoA A

poradto /prov;aazo.ry &'—"-" kosteri oecericzijy x ues-co-
ij WYIiC procesow prceixtve® — & - go m-zes rov,-Cc xcciirolO; e
mc, klolrr.oy3y3=e i v..y3oko wd™-Jr.e oorabl=.:r'a ; urzadzenia
1“3;e»aty produkcyjne oraz .e.ytu-arzanlo v.Trobo,v 0 uyzozych
.- 1”oniach “ekoploatacyjnych opoucdoualy pccérzeu, carcooweso

u. WCILItj X ~ j 0 iLexja-»- o t IEG)C' - N Ng ,

Kwalifilcacyjre.po Przcioystu Lietalowepo

1\T6-ni NAZnnpOTTi piTice [?PTy P"'. k'..'m1i PiJdcoOyiin0"r0
zostaty opraco®,va.r5 przy hezposrcd-Picj wspodpracy
zaintca-oo-warych brarz 1 uzyskaty potwierdzeiiio uzwodijieria
Limjisterstwa Prac™- . PHac 1 Sp”zaw Socjr.lrycli  oraz
zatwierdzono przez Obywatela Ministra do Stosowaiiia
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Spis tresci

A - Vaupoiricijic laryfikatora KwaliiikacyjiTe®o wTdi@yojia/iji-

2.1

2.2

2.5

ey Zakresie sabezpleozaria powlierzchni “Ayrobov/ i
tr o OF *

Mro~ 7e:poim. ".ri? ;ronc W Aneks i

Vvykaz zawodow , w ktor»~ch wystepuja
preioersy teidmoio”™ACzne wcl"jOdzaco &=y
zabezpieczenia, powierzchni ma,teriaiow i
wyrobow metalowych przed korozja
Uzupednione vr.nnagania kw"aliiikacyjne do
Zawodoéw lykonuj.acj—ch procesy technolo-
.aloz.no w zakresie ochrony powierzchni
wyrobow 1 materiatow przed korozja
7ymagania ogolne - dotyczg.ee zawodow wy-:
konajacych procesy technolcgicsno w
zakresie ocii.rony przed koroozja.
Y/™nagania kwalifikacyjne dla zawodéw
\ykonujgrcoch procesy teclmologiczne w
zakresie przygotov/ania materia.dow na
povdolii"1 pokrycia ochronne przed
korozja.

Uymagania®kwalifikacyjne dla zawodd-w

= =t ¢ ych procesy technologiczne

W zalcresie pi~“Zygotowva.nia wyrobow i
mate"cj.skow metal nvwych riri natozen.ie
pokry¢ ochronnych

o4 Wymagania kwalifikacyjne dla zawodow

wykonujgcych procesy teclmologiczne w
zalccesie wgdeonania pokrye-i1 pow"4ok
ochronnych przed korozja

Y/ymagania kwalifikacyjne dla kontroli
vykonania procesow oraz oceny jakosci
pokry¢ ochiTonnych przed korozjg .



3 - HoZ2r:serZcnio zakresu kategorii zaszeregcraria w zawodach:

Lp 1 Nazwa zar/odu-spee;;-ali"losci  Taryf, kwalifik?.cyjny 3 Areks

rROBWATHTON - AT e A W & J

sr.ssere”ow’ ica.tegoria
1 ST | }do
1] el 207 ratf "o 1 1y 160 -7 ; g
R4 ilorter elcmertér; pok- !VI¥I 130 3-8
1 przev/odii ko™ Y/ch 1 |
Moriter ulldaddw elektro- IVIIT  Ka1 2-8 9
- Y niczrych 1 r
_j Operator kokilarki 1rrdz,. 82 4-8 9



Wkr.s zaw/odov; , V ktdrych wystepuja procesy
technologiczne wchodzace w zakres zabezpieczenia

»rr W

przed korozja ,

Sef=n yi

Grupa Zawodow przygotowujg.cych powierzclinie materiatow i

v.yronow* raetalov.ych do natozenia pov/4ok antykoroz”/jnych
- il

U Oc sOaacG mecimiic
Gczyszczacz chemiczny*™”

>e Oczyszczacz odlewdw

4; PolcroWwacz wyrokéw w odlewniach

5- Operator Srutownika

6, Y/jrtrawiacz

Grupa Zawodéw prz~wgotowajc”™cych powdoki

1. Przerakiacz odlo.niczych pokryc¢
- ochronnych
2. Mielarz emali.i
5. Ustawiacz urzadzen, konserwator
kapieli1 galwanicznych

Ginipa zawodéw W1 "onnmennVr>Trpio

i Gmokow"acz odlewdw

&« Galwanizer

s~ Powlekacz emalig

4, Po".vlekacz metalami na goragco

5. Stapiacz emalii

"n/palacz wyrokow eiaali owanych

7* Metalizator natryskowy

8. Wykd+adacz vyroké\v raetalovych
tworzywami kwaso- 1 zaroodporn”™nni
Pakowa.cz - robotnik ekspedycji

J©

< #"ytwarzacz warz tw chemieznychi

AV,0»
2-6
2-6
2-7
4-8
6-S
4-7

. 1 pokrycia oclaronne

5-6

5-7

6-9

powdoki

4-7
4-8
5-9
6-8
5-7
5-8
4-7
4-8
2-6

za.kezpieczaja.cych i “wykanczajq.cych 5-6

czes¢ thn—_L.

ochronne

X

N?
11
}]
1
1

dzi
dzn
dzi
dz.

dz.

dz,

dz.

dz.
dz~
dz.
dz.
dzi
dz,
dz.



11. -Malass konstrukcji, maszyn i wyrokow
- netlovych
12. Malarz w odlewniach

LrxU.po.i. vy oty 00 irirtrn-nce M

ochronnych przed korozjag

1. Kontroler jakosci pokry¢ powierzch-
niowych

2. Kontroler jakosSci - pomiary mechanicziie

t-7 11 dz. |

pOk.".\C 1 “DuWlok

5-45 cz.li dz.ii
3-9 X

-1



Uziipo™imionic Tnryfora. k.4, lilikacyjno.0 VAmoyariiani w z-akresle
za.bpzpioczonj.a po~vierzchni v.yrobov 1 riaterin./ o/ nietalo”’A™th
przoéd korozjo..

orYbHOr . KBSOLy kW OV
prsod korosjg w/koriy)vare sa przez kilka zawodow , \TOrowadsa. sie
uzupednienie jednolitych “y.riany; K™.valifika.c\-jnych , wg
nastepuja,cego podziatu:

1 . 0ogélne “ dotyczgce wszystkich zawodéw \*.ykonuja.cych procesg”-

teohnolo.gicsne wchodzace w zakres ochrony powierzchni
ya/™rohow morzed korozja;
2 . dotycza.ee procesow przygotovarlia. Teaterialéw ra. powdoki i
pckiycie alhvao""hp jako czynnika zabezpiecza jarego j>rzed koroziag,;
dot.yczace procesow przyrotowania powier.zchni va robow 1 na.tericalo-w
metalowych god .re.riraznie rokryd ochronnych grzed korozaag
. dotycza.ce procesow we/konania pokry¢ ochronnych przed korozjag
. dotyczg,ne kontro!!! yr~konywania procesow techrjologiczn’/ch oraz
oceny jakosci pokry¢ ochronnych przed korozjg ,
Poszczeg6lne rrzedsiebiorstw.a , w ktérych wg-stepuja. w. wpmienlorjG
pxocpsy technologriczne , zorganizuje, dorazne szkolenie wewa,trz—
zakda.dowo na ktoegyin zaroznajg. pracov.mikow z u.zurednionymi
wNTe.gnia;; il kwakifikacyjnymi , ktorg"™-ch stosowanie'™ w praktyce zape;7n.1

prawddfowe i poprawne z.abczpieczenia. i1 ochrone przed korozjg, wyrobo®7
netalewych.

Uzupetnione v,y Dagariia kwalifikacyjne weraz z vannagania.ni
ujetcymi ta.ry.fikatorem izwali.fiko c/jnym dla danego zawodu , stanowi,

podstawe do zaszerefrowania osobistego pracownikéw no;zoprZs,pjet¥/ch

do Tjrzeszeregowania do va,"zszych kategorii pracow-nikow obecnie
zo-trudnion3"-ch .
i1l yinagania kv7a,lifikaC;/jne w zakresie ochrons£ przed korozja wyrobow i
materiawjow meto.lovvch stanowig uzuT)cinienie Y.yma.gan kwalifikac;/jn.ych
5 kategorii za.szeszegov;ania. W zawodach , w ktorych zaszeregcssianie

rozpoczyna sie od 3 lub nizszej kategoriil oraz s ka,tegorii w z,a/0@.0oM
0 najnizszsun zoszerego™.vaniu do s kategorii.



—R—

1, TAvp.M.riio o~6lne - dotycza-ce zav."ocd™' ~y"koididE-oych r)roceGh
mfcGchnc0-or™Mczijo vV zpkx*eniC 0CgizoitT . . »(rev y.onnozn oA

Powinien znac:
v KN An D) EEPET WTIV? 4 0 _AN XPTa™ PpioY™pg A pIriaoANe
V.7, 1ot/ 1 maleria-Por; motglor.~"ch oraz ekonomiczne i spoteczne
s]:&t;:1 opowodowane lcorozjo,
Oy6lne wladomodoi o koroz.ii atmosPsryczne.j dot,yczace:
zjo.wiska powstawania korozji , przyc:zyn i1 czynnikdéw powodujgcych
powctawainic korozji . podnta\zo\y'dh. nctocl 1 zposohdéw ochr*ony przed
korozja.
Sposoby , warunki 1 wyl:;ma;ania jakocCcioweyo®ra/konania dane,yo procesu
tecpnolo,yiczneyo zwigzancyo z ocni“ong metali przed korozja™ oraz
streaty 1 skutki powstate z niedasSciwoyo rnakonania.
"Plo.snosci fizyczno i1 technologiczne mo.teriadda;” 1 Srodkéw stosov;an™ Zcn
w danym procesie technoloyiczn™/m zwio-Zanjam z ochrong przed korozja,
7/lasnosci techniczne oraz za™rozenie r/3rbuchove lub pozaro\ye
Srodkéw 1 materia,2:of ".y/stepujr>c./ch. w procesach ochrony przed korozja
powierzchni wyrobéw i materiatédw metalcwych ,
S5owinien umieo:
Pobj erac¢ j. przyaotcvayv;ad odpoy.dednie Srodlii 1 materiad™™" 3 tcso’vane
w procesach ochro™"- przed korozja powierzchni wyrobow i materiato-y
metalovr/ch wa™ wynmiyan okreslonych technologig 1 “warunkami techniczny-
hvkon.y.vad procesy tochnoloyiezne wchodzgce w zakres ochron™ powierz-
chni \yyrobow i materiatow przed korozja zyodnie z okreslonymi
warurduami 1 paraunetrami cot™cza.cych daneyo procesu.
Sprawdza¢ 1 oceniaC jakos¢ wp/konania procesu tech/nolomiczncgo
zgodnn ¢ z warunl:omi 1 ya.nnaganiani stosownie do rodzaju i1 sposobu
zabozpi ooza; ochronnych ,

2, Wymagarjla kwa, lifikacyjne dla vykonujacych procesy tochnolo”™iczne
. zalcresie przygotowani a materiatéw na nowtoki 1 nokrycia.

tiorozpa , dotycza, zawoddy;:
przei“oDd.ce7, odlewniczych pokry¢ oohronnTrch,

- Inielarz emalii,
- uujtawiacz urzadzen, konserwator kapieli galwanicznych,
= malarz konstrukcji, maszyn i wyrobdéw metalovycli.



1"Oviiiiur] Hjc:
VAaGT/ani;c.1 tec;7r>ic’'nio--fisyc:irjo oras proces tccliroloyicsry przy.po-
towania materiatéw stoccranych ira pokrycia ochrornc przed korozja
v; sa.lezroeci od rodzaju i tockniki pokry¢ V zai-resie danego zawodu,
PrzvczvrjY oor/ct/rania.. i7adliv.7/ch pokry¢ ocnromych przed korozja,
VA?ridkajacych z ric-.7Aazci;\C;po przya;orcvra-rra z Yo a2y 3y . 7amialriaiuv.m
Powici or un;ioc;
Rhj.c?.ad 1 rrzy.poto”.viwab fetGi.ioly otoso™.va.co . podo]r.i ochronne
przéd i-corozja — jedno i vicloskdadnikowe zgom.'e z Xaru.ndaTni i
V.7~;araniani dotyczacymi daneyo procozu i1 za\voadl,
utcrcGnac j oconra.0 jaucoc ryyajf—.;c, .CO-.. ca a:a..
przeciwdziata¢ powstawaniu wadliwych pokryc¢ ,
k¥ym.ayania nali diliocyjnc dla “/."mkowacych nroccoy tecnnologiczne w
Krakrer:J.c Ta'5\>""";0i-0o’van.ld aow ie:i.'Zo)'rni Vi'TrOi’0 'i t
pod 2"hozv.a"jip _nukry¢ oekronnyoh , dotyczg; z.awoddT)
- 0CZy3Z02":’0Z iricchaniczny
- oczyozcz.acz chemiczny ,
- oczyezczacz odlewéw ,
- polexowacs "wdp".v W odlcwrjiach ,
- operalor Oruluwmi bz ,

"_nayiecz
Pcw. Inion znac:
Kr™teria dohoru oilcez wkasnocci fizyczne 1 technologiczno niatcriado--
1 Oroko™.v ntoso-wanych procesie przygotow.ania powierzchni “wroho™"-
1 matcriadd?/.zictalcr.ych pod pokrycia ochronne ,
lianlci , wyniinj czynniki wphywaja.ce na jakosC przygotowanip
po.vierzchni px,, pokrycia ochronne ,
VA'Ww." niedotrzyranio i nioprzostrzpyanis. paranetrow i warunkow
Zafodcg i, procce er. technolog.l cznyin na ja.irosc pr*rygotowania.
poddoza 1 tiavalns¢ powdok ochronnych.
Powinien umiec:
Sprawdzaé¢ i oceniaé¢ -jakosS¢ przygotowo.nia 30wierzchni rr/rohéw i
nateriadC”,-/ zgodnie z olcrcslonymi wymaganiami technologig dla
danego “procesu ,
Dobiera¢ whasciwe Srodki 1 materialj”- do danego procesu prz;/goto-
v/ania powierzchni rgTobdéw i r:atcria?:6v; do natozenia pokryc
ochronnych przea korozja , Dobra¢ whka.sciwg=z proces i metody
przygotowania powierzchni z uwzglednienien wielkosci va/robu , cho-,
1ICL v epjo27c7 j *>";"acomnc™ orp7 Inrjych czyr):" 1 zon
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1-. ’zvn?-'Mrjia kwo.lirikrLey.i-T o dla rr/koaujacych procesy ‘'fcechiiolo”™icsao Vv

zakresie vn'kcaania eookrr¢ i N
dotyczag zav/odov/:
“ JUwictcoo. 4. oW «
- galwanizc-r
- powlekaéz emalia ,
- powlekasz tnetail.sni na goragaco ,
- stapia¢z emalii |,
- wypalacz v;yrol:)sw emaliov/aioych,
- metalisator natryskowg' |,
- wyktadac¢z wyrobow metalowych tworzywami kwaso i
zaroodpornymi ,
- pa.ko\vacs - robotnik ekspedyc.ii,
- wytwarzaes warstw/ cherr-iozn™/ch , za.bezpieczajgcych i
v/ykonczaj g,c\-ch ,
- malarz konstrukcji , reasz”/n i vyrob6\v metalc.ych |,
~ malarz w odlewniach ,
Powinicn znad:
Y/~arunki i yyiagania procesu technologicznego zapewniajace <, &
pokry¢ ochronnych przed korozja,6 o v/tarsciv;ej przyczepnosci |_ je.KosC™"
dajacych skuteczne zahezpieesenio przed Icorozja, ,
Technologiczne y/tasnosci pol:rpmvania metali , substancji Zo—li"’;’-‘lecsvnv_

1ac3"ch 1 sSrodkéw oczyssezo.jacrch

Wpohywa jakos$ci przygotowania podtoza powierzchni oraz wa-runkéi'-
otocz62:iia w czasie procesu naktadania, pokry¢ ochronnych na ~»
jakos¢ i tr-wa.toso

Teohni “&  SFYWPL<w> = A

naktadania powdok ¥ pokry¢ ochr™onnych przed korozja W zaki"p>o*
aanego px-ocesu ,

Powinin umiec;

Okresla¢ jakos$¢ przygotowania powierzchni wd"-chow i mater j .
uwzglednieniniu vaanagaiil technologicznych dla danego rodzaju
powdoki 1 metody jJejJ nanoszenia .

Sprawdzi¢ 1 oceni¢ jakos¢ polcrycia ochronnego zgodnie z r/yma™an*
technologii i przeciwdziata¢ w powstawaniu vadliv/ycli pokryc
ochronnych ,



5, VA\mn&“ania imilcacydna nla w"yJoonania__proceGO\v oraz
jJakosci mDokiVE ochiror;r;”ch araeu , dotycz™"” sav/adb-.v;
— kOHoT™ol Or* “igkclai +drAHir™ rtwvA 7YV k ,
— koDtroler jakosci — pomiary uiechojniczre ,
Pow/irien ..

Metody spra.;wvdsania stanu pr2ygoto;vanic poddoza - pov/Zierschni wyrokéw
1 materiatow metalowych do no.dczenia pokry¢ ochronnych przed
korozjg . SrooOcu ocenr jJakosci materiatow i1 6ronkéw stosov;anyvch
na pokrycia ocJironne przed korozja. ,

Metody oceny jakosci pokry¢ ochronnych w zaleznosci od rodzaju i
metoiy nanoszenia z uwzyladnieniem: grubosci povAojci , 1losci
y;an8t\v ™ przyczepnosci do podtoza  whkasnosci fTizycznych.

PowiniGn umiecC:"

Srav.dza.¢ jakosSC 1 zgodnosC z okreslonymi warunkami , v;airiaganiarai

1 1 eogptinzg. j”rzygotcwanie materiaddw stosov;anych na pokrycia
ochronne przed korozjg powicrzcjmi wyrobow i materiatow metalo;ych.
Sprendzri.¢ 1 oceniaC¢ jJakosS¢ prZ3rgotov/ar.ia poddoza powi.erzchni
wyroDOW 1 maierisioy/ od tecloniki nanoszenia, okreslonego

Tt ) m Au.-- ”HA‘_f’ =,

Spraw"dsaC 1 oceniaC jakos¢ natozon;/ch mr";2¢ ochronnych przed
korozja wyrobow i ma.teriatéw metalor.ych ,

Sprawdza¢ , v; trakcie v,ykonywania poszcze.goHiiych faz procesu
teclinologicznego dot,yczacego ochron/ przed korozja. pov;ierzchni
v.y.rabdw i ma.teriatow mc-talor.yci; , zgodnosS¢ parametrow , motody

1 wymagan okreslonyeh _technologig i warunkami odbioru techniczneao
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- Rosss”™erzonie zalcreGU kategorii zaszerer”™owania w z.awodach:

r.'etaliz" l;or aatryz ko'.-y — katogorla

recimive 1 Tccy)rologig retalizac 41 1 natryc™Kiwania plazmowego zozon-

elsrr.entdv mriozyzi 1 wardoyl , Rodzale 1 wr-asnor’ci stooomr—ry-"M-1

w procoair; metalizacji pd.azmowej ~ KonsGr'al:c,]c piazmotronu 1 rodzaie

laziny . SooGobm ur;i1,vaenin wa.d wearoptrznych nowG taKycn \v pro ceBie tna™py™

rtaz;.-ov;0a * Buaowe i1 nzj.aianie 2ocozczegolrjyc;; oemc-naosy zeoto.wji bls -~

U Klady elektr™y.zne 1 rriocknniczne zest-amu ao natryslciwania pla.zmowo™r>

povyinion umd,ec;

UstawiaC 1 regulowaC paranietry apa.ra.tury i urzadzen stoso-,va.nych przy

meta.lizac.ii mB.tnys;:c'.\we;j plazisove.j , Stosowa.C wkasciwg technike i

tedljuclogig metalizowania plazmowego . zachowani em c.igghosci “warst-W=

1 1e¢nolitoi gruhosci trudnoscieral.n/rch powdok wy.K:onwwa.nych na skomp™

likov."anych nrzcstrzonnych elementach , Okre.Sla¢ i1 usuwaé¢ wady wewnee’érzo

warstvz natryskiwanych p.rzy pomocy plaz:ry «

Odpowirada za:

VAcasciva, Gorav.-nosC elisplcatacyjna aparatury 1 urzadzenia, do metolj

plS-zr;—aAGgo , stan bezni eczenstr/n vystonujacego zagrozenia wybuohg-,

gazow 1 porazenia pra.deni elektry.-czn.we ,

przVkd#adv robot:

I JZar. liovt nie plazmowe ” trudnotool.i ram 1 trudnoScierblnvm-i
Kiatericlar.i powierzcrini deto.li w trudnodostepnych Jsiejscach
np, oczka prowadnika przedzy , cza."y kulistej Hlub kuli o
Srednicy powyzej 1u0. mm e/1/1/

2, llcts_lizov.anio plazmowo trudnotopli®.wymi i trudnoscier.aln\rrrm™

materiatami powierzchni detali o bardzo duZ3"-ch skdonnosciach do
odksztakccn 6/1/1/

(0]

Monter elezientow/ podprzewodnikow/ych - kat, 9

Powinien znoé:

Y#Madomosci z fizyki ciata statego stoaowanego w przewVsle poédprzewod-
nikoveg/TG w zakresie: technikum elektronicznego lub chemicznego .
Wiadomos$ci o ukd<adach scalonych $redniej i wysokiej skali integracji

- T FA> a

Co AL o Thix VEMBOR 14w iR
Sposoby naktadania 1 trawienia poili krzemu , Technologie vrwkonywani™->
kontrolnych /bcnkoiy/ch 1 czynniki “Wod*aYajgce na parametry eloKtiyczno
uykorg*"tanych wart™pi-io uceds-,"." rw::"lcnych
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3-oorc:zyn!;ianyr:h ko-6r
o™r 3y procendv; ir.platac”i iondy/ ,
, . . . - -&">nr?"/C;7ocrin'
;NI ACn 1 p.ioco 7y d;."ns""~ 1 , Ncto >, -
0 "« 1a5T,"Or oV ?Cr A /orivtov.r T |, - 3ccze;yolrji
o-.w; Jkdraov;0 J-O: AL-Si

. J frceeNjck _1 1ch o -
r—H-C.Yodriictwo eldaryY5;"% 1 cieplr}0, 1iCDGtrukcelerjOTitéw pO-PAJor/od-
Gl—.rt,c.a
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?r?.yk#ady robot:

n
21’

V.

A.

?ro” ,vndrenie proccso ¥V Inipldut/io.ii 10«6 V 7/-/2/
p7o d n i n f';'évl d™Mrur™ 'i s dokincnorjc.ln. do

rjiruboGeci ’n/ v.'dvfunclowe.i v/ mtecbr50lo..~i?2cli

wi-ciiijet ij 1 - I

tCIT: el oktronicJrr.-.yn 7/-/2/
p3:-0".";ad, 'onie proc-_jno™./ fotolitoeyrafii na pdytkach
TTioriokryotelle™nyc)! /i?o3ioki\ysstet Si i dwo.-V;wW/ 7/-/2/
Proci3onj.e nrococO7” opitokcji < rosrzuten gruoosci

VK "*cmle.iesyr; niz 3jj 7/-/2/

5« V."WVkow/P,niG tcir™;dorn DGV In"""th 1 ultrr?tsriGokornrro—

T«

Pja

11,

Gyiinych potgczen dlo obucléy/ plaotykowych i cc-reinicEr)3>-c

/ 16-30 poPigczen/ 7/-/2/
7;ykonyw"enie potcesen Toielove.rstov.7,”-ch 1 waretw

1zole.c\ai3"th yiedzy vierstwomi potoczci®™ /St o2 Lim

gi 1 0T / 7/-/2/
rXVcon/zwanio vi.arGt:7 metalicznych d°.7uek?"ad.nikovwr/cii

rintoda perowani.a a dwomn, d“icmrli.i po.1°Ovrvr, I

/sl 0,-1 - 0yZ urm/ 7/-/2/
'k.Ykony",'*le montazu struktur z pankani metoda

L)6Sdrutc."vO z dou.":".";ic;non'cia wykonania po3'o.czch; POS.

struktur z clGnentami paclra do 10 un 7/-/2/
Tworzenie stoséw diod T .wsokonaniccicwych 7/-1.2/
T pbrde Pof? T nirii7lrii

pG2;prpevirQCipuird\WYC; 1 3V; 1azk0"T P,, metodg z

tCispoPduUl 1 motocag wyhuchowo.. /-/2/
mot1elokretre poraiia=," C;IiedzipoDerac/t .o cienkich

IThustw @3 "nMiAa™"_""thilor,""dh z d-ok™edr)Qici a do

0,1 um na specjalnych mikroskopach /100/ kontrola

po kazd™/n procesie / . 2 /-JP/
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cteyeri; _ O

Powinien nnac:
Zasady dziatania "oloka dekadora , zespotu prO(iramuldgcego przetwornicy
AT T "1 we., REUCA TiT
Zasady oysteziow transi.nisji telewizji! kolorowej ,
Prsyczjy™y zakdocen V; odkiorze obr.azu V knior.ze c
Z.asady dziatania elektronicznych ikda;",” cyxrov.ych , jnk: generaboré’v
simesnidalnych i inipalsow/ch , u.k#aGOw logicznych , stabiliza.torév;
« UOQOL” ACHd- )I‘f e *
Pudowe 1 zasady stoscwania przyrzadow kontrolno-pomiarovr;-ch . jak:
litiemiki cyirowe , oscylatory ~ wobuleokopy i mierniki pédprzewodnikow
1 udada-,7 .milo:*ocelektrycznych «
Zasady pomiardow i ngpro.w ulcladdw wkomyw;an3"-ch przy uzyciu elecicn-tow
dyskretnych hydr;/dov.ych 1 monolitycznych *
Bowinien unieo:
RozpoznawaC¢ rodzaj uszkodzen w bloku delcadera , w zespole prcgr-amuja.c™m
W przetwornicy czoporowej i bloku odchylania. , zlokalizowaC je i
usung¢ postugujac sie schematem 1 przyrz.gdami
hrudcin.i.-0 dorobi*Y]ci 1 urza.dzenia. Gterowa.na eD.oktron.Ilc2n.ie» Sta-'1."4%
dia..gwozo nieTir.av/idlonoj pracy ukdadow , Zest.raj.ad0 v;BZystV:ie ud-a.dv
dektroniczne w a.nk.nesi0 pedno zestawu sk.dadajacego sic z jednostki
centralne,i oraz urza,ci2Zoi pe.ryPeryjnych / urzadzenia wyjsciowe i
VCJSC?0% « = Z1dK™lizo"veo wedli®,vie dzi ata ’acc ukda.dy n
aa.z usuwaC¢ “wybtepujace usterki ,
Odpowiada =,:
Szkody powstate “w MWy-niku nigprav;id?:0".7G3o uruch.amiania 1 zostraja.nia
kardzo kopztowiiych urzadzen . Bezpieczenstwo wspodpracujacych w
warunkach za.groZGnia pra.dem elektrycznym ,
P.rzykdady robot:
1, <aataz wraz ze sprawdzeniem dzialania, 1 uruchomienia zestawow®
nadawczo-odbiorczych telewizji profesjon.alnej
jak woéz transmdsyjny 7/-/2/
2, wykrvavarie 1 usuwanie usterek ora.z’ na.prawa protog™-povri-ch
stereofonicznych zestawov/ odbiornikow radiov'""ch
iITiagnetofondw oraz prototypow odhiornikér/ TVC |,
magnetowidu kolorcwogo

KA~ AMGXU. Vo i1 > 11u. UJ.Ulu ik¢iL:ii OTV"(;
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31,1 aii3 p¥Ynieci opevA"ty]he ] 7/-72/

IlTuohariian j9 obi™dbc™Me™0 ze sterowam em

clektror Icznyr. 1/-/2/
5, Re.~ul.ao ia uktadow etoktron-.cznycn kopiarek al.ito-

mo THV AN VV/isg/ wTrege@bor\rer ?/-/2/
0. Lokalizacja uszkodser. 1 rev"-I-CI* ro{*ulatorow 1

cl"jctr'0™," .czc 1A 60-20.6;7 Fgp™™I6",v ob/. Tilirrek czcro-

Vv;aayoh aun ;qfc:z:m\e /-12/

"Jeprawa wcaz z r9;;a".-.cjg ni.ri proc ozow auto::;"", ty-

cza-,ch 1la Li 1?7alXgi;iczayclL 7/-12/
8, Lok™1"AD.0Ja uj3k0"iza~y 1 przyozya 2Zjiev.Facci”.7eyo

I BN, —/fraz z rie"c’a® 1 rcyulacja, elcktryczro-

ei-cktroniczna 67 nhradri ark™: pt.e—m \vporlydl

/7!

2 1;r-1Ijz,91L0
9., Naprawa wraz z regulacja, elektronicznych uk#adoéw
Gterowania elektrodrazarek

OPERiITOU KOICILARICI
- kategoria - 9
Powinien znac:
Peeryji'm.g i tocimoloe:ig ol-3Vrmnia \* ko;:ilach wielodziolnycl 3 griyaci

luzny.ni 1 -wigkerzii Gtalowyni o roznych ksztattach , dac-.B. AW POW
nzotali niezelaznych o duzych yaharytach 1000 X soo > 500 I j g~
zré-Irico/™mniu ya'.10.r-1 ¢cianeh w1 5 do o"le-;ie . J

po ;lcka.? /ca-~c d\L".."ma luo ;~di""nych / ali tc-uc/aiiio ,
/ietody ustawienia koki.l gtoror-ratyc’= pot auto™.natycznic 1 gjni v/ -
“toyrzove?:i12 luh shinidzenla .odpov/iednich  olciont-07;; ko7;il Jmic II',

i raLy N pkiyeh ocilonow 1 povY: Y Vai'. in=<f
ode Xy 0."—Fpa e el QT o-H1inm =
jOJ OrOiMOlIl i,07 itj o ion T/je+j:h;todZzZ-J31ji Cjr;

Pc/ LnLcy LWU™o<*:
ud:a7ia.¢ , royulov:a<2 i1 ohnPojgiwe.¢ kikilp,;d<i. potau d-«1;C
ao Lpndyi;mevre , QCale®vac “Jderp® zc mawh- n”™g." Jdic;hd".z-;m

witp-Cizii O u.y.né -;.chal ,mm-__i,.1 ==
Jdpo Ll o P joc.or\ froiril i - M JAOC In; e
I6r- r5 >c " ‘;;hf l-.ry r(.>. gy

Al nrz zY 0)i BT T e vy vp
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*dpo 13a a: .

MeZwnodijadC eks™lal"ayjjPa. kolcllarki prawi (it prseijic®

"procoru od 1JAala «
oGlatc V Fa Cra" oo™ mjgPLl/%.

or.or»tora ,
Bo2\j1 002(./'ot’.0 w'SjDoZrpr.~calagcych roBotrjikcw prsy cic3
a*2y (w/'oracyol! elc"ie:rcacn .ykird.oyych kokili

& mog;-
1, TTi2arB13.e,I0v;.~. do n:Hr.lk-. ,'I'7-d70 o v.ym.
1100 "m4-00 X 000 —p .a .~ml'nT,0.doi .Ocia.ook. 5
2u 6 o o il ija.Lacrj o Orourjicy 30 iriu

V tym dwie z v;toi)ka.mi metal.owy'!:!!
20 l'orpuo spro.Zarki Y,T:-52 o 'yym, 680 x 450 x 570 mm
O grubodci go .tarek b™-16 mm,
5» Kolektor ssOjOy S'7-6S0 o \p/ra,, c75 200 x 200
grahoGci $cianek 45 "itn , powierzchnia odlewu 0,48 m2
4. Titok S-355.13.043 - S$rednic.?. 123 nin vwtG.oko$6 143 nm
1 grubos$ci Scianek 6-40 mm
5. Polnyua. reduktora 045 o wyi/i. 740 x 730 x 200 Ilum.
e ML talvunN 87 B2, grudi T auranlw - €F za
6* Pokrywa tylna do v/yrohu .7~30-62 JR-Srednica 450 mm ,
v,ysokorc 100 mm , gruhos$¢ Scianek zrdznicov/ana
0,9-16 mm , pow; odlc.wu O,B7 m
7a Apar.at kieruja.cy v7-2 Srednica. 310 mm , iw/sokos$¢
130 mm grubo$¢ Scianek 6-12 mm.
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