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. \7vnDki realiiiacji ustaleń ujętych v; piuńccio 1 "Harmoiiosr^ 
roaiisacji ;vase^.icjssych vo^braioyoh prseń3io^vsięć w zaloresie. 
cw..̂ -ouY kovô Jrî  ̂ do sor-ąd-o-ia
nr 7 ^^iai<^t-a -r-ser^yslu T7assynov.e30 z d37. 30 czerwca 1979r,, 

s-r^v/ic profilaktylci i ochro^^y przed korozją w resorcie
^ __ r̂ T.-rncn"'nrie zostały usupc?rnieriia-nvze>̂'.’co>-u nass-^^TOweao - opro,co...-.i)'- _

" , .  ̂ ^  2aivodóv/ — korujących procesy tec
• - o -  ̂  ̂ r̂ -zce:’.''- 1 oc'cror!3.'' pr>v/T err—
r>ri v r . r r o h ó v . -  netalo7vych przed korozją .   ̂  ̂ ^

. _ o-!--.'-' rostęri oecericzijy x uos-co-poradto v/prov;aazo.ry o x-̂   ̂ .
— I. - po m-zes rcv,-c xcciirolO;:̂ re ■̂ ric procesów prccixtvĉ   ̂ -i-

■c,^klolrr.‘oy3y3=>e i v..y3oko ŵ d̂ -.Jr.e oorabl=.:r!a ,- urządzenia 
i“3;e»aty produkcyjne oraz .•.ytu-arzanlo v.Trobo,v o uyzozych
.-n^I^oniach 'ekoploatacyjnych opoucdoualy pcćrzeu, carcooweso

pwłA

inolo;

i j

u. u> C JL it j X  ^  j o  j L •—x j  a -  »_- o  Ł-'
I -» o  • ‘-U ̂C ' -  ̂ \j sj_ ,

Kwalifilcacyjre.po Przcioysłu Lietalowepo
1\ Tó- n i  n ^ Z n n p O T T i  p i T i c ę  [ ?P T y  P ' .  k ' . '. 'n  1 i  P i  Jco O y  i  i") 0 ' '^ O

zostały opraco',va.r5 przy hezpośrcd-Picj współpracy 
zaintca-oo-warych brarż i uzyskały potwierdzeiiio uzwodijieria 
I.iiijis ters twa Praĉ '- . Płac i Sp̂ zaw Socjr.lrycli oraz 
zatwierdzono przez .Obywatela Ministra do śtosowaiiia
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A - Uaupoiricijic laryfikatora KwaliiikacyjiTe^o wjTJiâ rojia/rji' 
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t ^ 1 r- o O <"7 *
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V̂ ykaz zawodów , w ktor̂ -̂ch występują 
preioerśy teidmoio^ACzne vvcl'jOdząco 
zabezpieczenia, powierzchni ma,teriaiów i 
wyrobów metalowych przed korozją 
Uzupełnione vr.nnagania kw'aliiikacyjne do 
Zawodów lykonuj.ącj-ch procesy technolo- 
.ąioz.no w zakresie ochrony powierzchni 
wyrobów i materiałów przed korozją 
’.7ymagania ogólne - dotyczq.ee zawodów wy-: 
konających procesy technolcgicsno w 
zakresie ocii.rony przed korcozja.̂
Y/̂ nnagania kwalifikacyjne dla zawodów 
\ykonują̂ -cych procesy teclmologiczne w 
zakresie przygotov/ania materia.łów na 
powłoiii'i pokrycia ochronne przed 
korozją.
Uymagania'kwalifikacyjne dla zawodó-w

r . ^ r*. ■»-> ł n  r :  .'•j ych procesy technologiczne

o '■ z . “t

' S

W zalcresie pi'Zygotowa.nia wyrobów i 
mate'cj.słów metal nvvych r)óri nałożcn.ie 
pokryć ochronnych .
Wymagania kwalifikacyjne dla zawodów 
wykonujących procesy teclmologiczne w 
zalccesie wgdeonania pokrye-i pow'łok 
ochronnych przed korozja .
Y/ymagania kwalifikacyjne dla kontroli 
vykonania procesów oraz oceny jakości 
pokryć ochiTonnych przed korozją .
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Wykr.s zav/od6v; , v/ których występują procesy 
technologiczne wchodzące w zakres zabezpieczenia'O

» rr 1-N, '~T~ ~-r-> r\»•./ - y'• .......

przed korozją ,

Grupa Zawodów przygotowują.cych powierzclinie materiałów i 
v.yrohów* raetalov.ych do nałożenia pov/łok antykoroz^/jnych

. t. . J- ̂ił.cŁ u ^ cześć tfn>-.L.
;1 v,g »

U Oc s O a ac G m e c iiaii i c 2-6 X
Gczyszczacz chemiczny'’ 2-6 V" '

> • Oczyszczacz odlewów 2-7 11 dZi I
4; Polcro’wacz wyroków w odlewniach 4-8 II dz^ I
5.- Operator śrutownika 6-S II dZi I
6, Y/jrtrawiacz 4-7 II dz. II

Grupa Zawodów prz^wgotowajc^cych powłoki. i pokrycia oclaronne

1. Przerakiacz odlo.niczych pokryć 5-6 II dz. I
- ochronnych -

2. Mielarz emali.i 5-7 II dz, II
5. Ustawiacz urządzeń, konserwator -

kąpieli galwanicznych 6-9 II dz. II

Ginipa zawodów ’w~‘l'onn■nnVr>Trpio powłoki ochronne

i Gmołow'ac z od 1 ewów 4-7 II dz. I
oc- « Galwanizer 4-8 II d z ̂ II
5^ Powlekaćz emalią 5-9 II dz. II
4, Po'.vlekacz metalami na gorąco 6-8 II dz. II
5. Stapiacz emalii 5-7 II dZi II
r- 'n/palacz wyroków eiaali owanych 5-8 II dz, II
7* Metalizator natryskowy 4-7 II dz. I
8. Wykładacz vyrokó\v raetalovych •
- tworzywami kwaso- i żaroodporn^nni 4-8 V

9. Pakowa.cz - robotnik ekspedycji 2-6 X
* >̂ « ■‘•'ytwarzacz warz tw chemieznychi

za.kezpieczaja.cych i 'wykańczajq.cych 5-6 X
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11. -Malass konstrukcji, maszyn i wyroków 
- netlovych

12. Malarz w odlewniach
2-S
At-7 II dz. I

L rxU .p» .i. U-V-'iv XI.coî .troj-UI ! ^d o o i r - i r  t r  r \ ~ n c t i-i ■» r pOk.'.'VC .1 'DuWlok
ochronnych przed korozją

1. Kontroler jakości pokryć powierzch­
niowych

2. Kontroler jakości - pomiary mechanicziie
5-S•S
3-9

cz.li dz.ii 
X

.IJ
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Uziipô irnionic T n r y f o r a .  kv.’-a,lilikacyjno.-̂ o vĄrnoyariiami w z-akresle 
za.bpzpioczonj.a po’.vierzchni v.yrobó\7 1 ria.terin.̂ óv/ nietalo’.'A''ch 
przód korozjo..

O ̂ r f»10 r* - ióc S O ‘ 10-L * j i.; fj V ÔiTOCj — . • -  • -  - - —

prsod korosją vr/koriy’,v.o.r)e są przez kilka zawodów , \TOrowadsa. się 
uzupełnienie jednolitych 'y.nriayry; k'.valifika.c\-jnych , wg 
następuja,cego podziału:
1 . ogólne “ dotyczące wszystkich zawodów \*.ykonuja.cych procesg'- 

teohnolo.gicsne wchodzące w zakres ochrony powierzchni 
yą/̂ rohów ■orzed korozja;

2 . dotycza.ee procesów przygoto'vąr!ia. Teateriałów na. powłoki i 
pckiycie och'ao'"'’np jako czynnika zabezpiecza jar ego j>rzed korozią,; 
dot.yczace procesów przyrotowania powier.zchni v.a’'robów i na.tericałó-w 
metalowych rod .na.rirożenie rokryó ochronnych rrzed korozaa?.1. t, w. .i. t; i, 7

4 . dotycza.ce procesów wę/konania pokryć ochronnych przed korozją
5 . dotyczą,ne kontro!!! yr^konywania procesów techrjologiczn^/ch oraz 

oceny jakości pokryć ochronnych przed korozją ,
Poszczególne rrzedsiebiorstw.a , w których wg-stępuja. w. wpmienlorjG 
px’ocpsy technologriczne , zorganizuje, doraźne szkolenie vvewna,trz-- 
zakła.dowo na ktoegyin zaroznają. pracov.mików z u.zurełnionymi 
w.\nna.gnnia;;ii kwałifikacyjnymi , którg'-ch stosowanie" w praktyce zape;7n.1 
prawddłowe i poprawne z.abczpieczenia. i ochronę przed korozją, wyrobó'7 
in.eta lewych.

Uzupełnione v,y")agariia kwalifikacyjne weraz z vannagania.ni 
ujętcymi ta.ry.fikatorem izwali.fik0.c3/jnym dla danego zawodu , stanowi, 
podstawę do zaszerefrowania osobistego pracowników no;7oprZ3,pjęt3/ch

do Tjrzeszeregowania do vą,'ższych kategorii pracow-ników obecnie
zo.trudnion3'-ch .
il'yinagania kv7a,lifikać;/jne w zakresie ochron3/- przed korozją wyrobów i 
materiawjów meto.loŵ ĉh stanowią uzuT)cłnienie Y.yma.gan kwalifikać;/jn.ych 
5 kategorii za.sze3:egov;ania. w zawodach , w których zaszeregcssianie 
rozpoczyna się od 3 lub niższej kategorii oraz 6 ka,tegorii w z,av/OQa.oVi 
o najniższ3un zoszerego'.vaniu do 6 kategorii.

11 i t

ł.
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1, TAnnp.̂ n.riio o~ólne - dotycza-ce zav.'ocó̂ "_̂ 'y'koi2ud£-oych r)roceG^ 
■fcGchncO-or̂ lczijo iv zpkx*enic ocgizoit'.'' v v ?'i ( ? ć \ y . o ^ ^ o z ^ p . ^

Powinien znać:
7̂ -K ̂ o r-v r̂>*) «rNV>/>-P-t T V*ł“TrV*? -1 O ^ ^  ŶT̂ .̂or̂ l̂-p-nô.̂ p̂ pT̂ ZÔ rn ■?w.  ̂̂  ̂ -̂-- _ ----  _ _ -  ̂  ̂ J  ̂  ̂ -
v.7,'i'o'bóv/ i maieria-Pór; motąlor.̂ 'ch oraz ekonomiczne i społeczne 
s]:’at;:i o powodowane Icorozjo,
Oyólne wladomoóoi o koroz.ii atmosPsryczne.j dot,yczące: 
zjo.wiska powstawania korozji , przyc:zyn i czynników powodujących 
powctawainic korozji . podnta\70\y'ch. nctocl i zposohów ochr*ony przed 
korozja.
Sposoby , warunki i wy!:;na;ania jakoćcioweyo'rą/konania dane,yo procesu 
tec})nolo,yiczneyo związancyo z ocni'oną metali przed korozja^ oraz 
streaty i skutki powstałe z niełaściwoyo rnakonania.
'Pło.sności fizyczno i technologiczne mo.teriałóa;̂  i środków stosov;an'‘’-c'̂ 
w danym procesie technoloyiczn^/m zwio-Zanjam z ochroną przed korozja, 
7/lasności techniczne oraz za^^rożenie r/3rbuohowe lub pożaro\ye 
środków i ma.teria,2:óv/ '.y/stępujr>c.7ch. w procesach ochrony przed korozja 
powierzchni wyrobów i materiałów metalcwych ,
5 o wi n i en umi e ó:
Pobj erać j. przyąotcvąyv;aó odpoy.dednie środlii i materiał̂ '' 3 tcso’.vane 
w procesach ochron̂ '- przed korozja powierzchni wyrobów i materiałó-y 
metalovr/ch wa^ wynmiyań określonych technologią i 'warunkami techniczny- 
hVkon.y.vaó procesy tochnoloyiezne wchodzące w zakres ochron^r powierz­
chni \yyrobów i materiałów przed korozja_ zyodnie z określonymi 
warurduami i paraunetrami cot̂ rcza.cych daneyo procesu.
Sprawdzać i oceniać jakość wp/konania procesu tech/nolomiczncgo 
ząodnń c z warun1:omi i yą.nnaąaniami stosownie do rodzaju i sposobu 
z a b o z pi o o z cr; ochron ny c h ,

2, Wymaąarjla kwa,lifikacyjne dla vykonujacych procesy tochnolo^iczne 
v r zalcresie przygotowani a materiałów na nowłoki i nokrycia.

tiorozpa , dotyczą, zawodóy;:
przęi'o Dd.oe7, odlewniczych pokryć oohronnTrch,

- inielarz emalii,
- uujtawiacz urządzeń, konserwator kąpieli galwanicznych,
-> malarz konstrukcji, maszyn i wyrobów metalovycli.



_o_

1'Owiiiiurj i-ijać:
V;ła3T7oni;c.i tec;7r>ic"rio-.fi syc::rjo oras proces tccliroloyicsry przy.po- 
towania materiałów stoccranych ira pokrycia ochrornc przed korozja 
v; sa.leżroeci od rodzaju i tockniki pokryć v/ zai-r̂ esie danego zawodu, 
PrzvczvrjY oor/ctc/rania.. i7adliv.7/ch pokryć ocnromych przed korozja, 
vA?riłkających z ric-.7łaźci;vC;po przya;orcvra-rra z uô rô "a2y.3>y.7a■ialrlałû v.■ 
Powici or un;ioć;
Pohj.c?.’aó i rrzy.poto'.vYwa6 rjia,t(;i‘.ioły otoso'.va.co na. powło]r.i ochronne 
przód i-corozja — jedno i v.’i cło składnikowe zgonn."’. e z \7a.ru.nka.Tni i 
v.7~;araniami dotyczącymi daneyo procozu i za\70cu., 
utcrcGnac j. oconra.o jaucoc r.y,xorj.£.-.;.c., ..c_o-.. ca o.:.a...
przeciwdziałać powstawaniu wadliwych pokryć ,

3o k̂ ŷm.ayania irwali.dilio-cyjnc d].a. '/.'■ykonû acych nroccoy tecnnoloąiczne w
K rakrer: J. c  T)a.':’5\’-'";oi-o’.v a n .ld  a o w  i. e:i.'Z o)'rn i Vi'T.rO i.’Ó ' i  t

pod 2"łożv.a'jip_nukryć_oękronnyoh_, dotyczą; z.awodó’.";
- OCZy3Zo2':’oZ iricchaniczny
- oczyozcz.acz chemiczny ,
- oczyezczacz odlewów ,
- polex’owacs '.vyrohó'.v 'w odlcwrjiach ,
- opera Lor óru luwni I;..:ł ,
'.rrtrâ yie.c z

Pcw.lnion znać:
Kr̂ t̂eria dohoru oioaz własnoćci fizyczne i technologiczno niatcriałó-' 
i óroukó'.v ntoso-wanych procesie przygotow.ania powierzchni 'wyrohó̂ '- 
i rnatcriałó?/.zictalcr.ych pod pokrycia ochronne ,
liarunlci , w y n i i n j  czynniki wpływają.ce na jakość przygotowanip 
po.vierzchni pod,, pokrycia ochronne ,
V/pi'yv.' niedotrzyranio i nioprzostrzpyanis. paranetrów i warunków
Za.łodcn'’■̂^n" :h procce er. technolog.1 cznyin na ja.irośc pr^rygotowania.
podłoża i tiavałnść powłok ochronnych.
Powinien umieć:
Sprawdzać i oceniać -jakość przygotowo.nia 3X0wierzchni rr/rohów i 
nateriałć',-/ zgodnie z olcrcślonymi wymaganiami technologią dla 
danego 'procesu ,
Dobierać właściwe środki i rnateriałj'- do danego procesu prz;/goto- 
v/ania powierzchni rgTobów i r:atcria?:óv; do nałożenia pokryć 
ochronnych przea korozją , Dobrać wła.ściwg’- proces i metody 
przygotowania powierzchni z uwzględnienien wielkości va/robu , cho-,

""D.i. O ? 7 c 7 j i*'>';'orciovrrc'̂'i orp7 inrjych czyr):' 1 'zoyr1 -Vł I ̂1. C V , ,,
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-1-. ’.7 vn?-.'^nrjia kwo.lirikrLcy.i-T o d la  rr/koaujacych procesy 'fcechiiolo^icsao v/ 

z a k re s ie  vn'kcaania •ookrrć i  ^

dotyczą zav/odóv/:
“ j_ U wictcoo._ł. ;> o iV «
-  galwanizc-r ,
-  powlekaćz emalią ,

-  powlekasz tnetail.sni na gorąco ,

-  s t a p i a ć z  em a li i  ,
-  wypalacz v;yrol:)6 w emaliov/aioych,

-  m e t a l i s a t o r  natryskową' ,
-  wykładaćz wyrobów metalowych tworzywami kwaso i  

żaroodpornymi ,

-  pa.ko\vacs -  robotnik  ekspedyc.ii,

-  wytwarzaes warstw/ cherr-iozn^/ch , za.bezpieczających i  

v/y koń c z a j  ą,c \-c h ,
-  malarz k o n s t r u k c j i  , reasz /̂n i  vyrobó\v m e t a l c . y c h  ,

~ malarz w odlewniach ,
P o wi n i cn z n a ó:
Y/ ârunki i  y y i a g a n i a  procesu te c h n o lo g icz n e g o  zapew n iające  •'•a;rVr̂ •v, r>
pokryć ochronnych przed k o r o z ją  o v/łar5 civ;ej p r z y c z e p n o ś c i  i" — je.KOsC''
dających sku teczn e z a h e z p ie e se n io  przed Icorozją, ,

Technologiczne y/łasności nol:rpmvania m e t a li  , s u b s t a n c j i  zo'-.-:"  ̂ -‘•**1 ecsvn V.iac3'ch i środków oczyssezo.jacrch
Wpływa j a k o ś c i  przygotowania podłoża powierzchni oraz wa-runkói'- 

otocz62:iia w c z a s i e  procesu nakładania, pokryć ochronnych na  ̂

jakość i  tr-wa.łośó ,

Teohni :"e i'.yrrr' r> v>> o‘ X-'——  ̂ j'
nakładania powłok i* pokryć ochr^onnych przed korozją v/ zakî p>o* 
aanego px'ocesu ,
Powinin umieć;
Określać jakość przygotowania powierzchni w3a'-ohów i m a t e r j . 
uwzględnieniniu vąanagaii technologicznych dla danego rodzaju 
powłoki i metody jej nanoszenia .
Sprawdzić i ocenić jakość polcrycia ochronnego zgodnie z r/yma^-an* 
technologii i przeciwdziałać w powstawaniu v/adliv/ycli pokryć 
ochronnych ,
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5, V/\nnâ ania iTilcacyJn-a nla w'y]conania__proceGÓ\v oraz
jakości ■DokiV’ć oc}iror;r;̂ ch araeu , dotycẑ '’ sav/odó-.v;
— kOHoT̂ ol OT" "iaknclai -nolrf-irr̂ rtnv7-i '?’"y’'Ck ,
— koDtroler jakości — pomiary uiechojniczre ,
Pcv/i r i en z i i n . ć :

Metody spra.;vdsania stanu pr2ygoto;vanic podłoża - pov/ierschni wyroków 
i materiałów metalowych do no.łcżenia pokryć ochronnych przed 
korozją . SrooOcu ocenr jakości materiałów i óronków stosov;anyvch 
na pokrycia ocJironne przed korozją. ,
Metody oceny jakości pokryć ochronnych w zależności od rodzaju i 
metoiy nanoszenia z uwzylądnieniem: grubości pov/ło]ci , ilości 
y;arvSt\v  ̂ przyczepności do podłoża własności fizycznych.
P owi n i G n urni e ć:'
Sprav.̂ dza.ć jakość i zgodność z określonymi warunkami , v;airiaganiarai 
i 1'eceptinzą. j^rzygotcwanie materiałów stosov;anych na pokrycia 
ochronne przed korozją powicrzcjmi wyrobów i materiałów metalo;ych. 
Sprewdzri.ć i oceniać jakość prZ3rgotov/ar.ia podłoża powi.erzchni 
wyro DOW i maierisioy/ od tecloniki nanoszenia, określonego
Tł rN ^ ‘f ’ — r*.«• W  C  • tl i ^ m  V /  i  i A  .  Lk/ ^

Spraw'dsać i oceniać jakość nałożon;/ch _po]or';’-ć ochronnych przed 
korozją wyrobów i ma.teriałów metalor.ych ,
Sprawdzać , v; trakcie v,ykonywania poszcze.góHiiych faz procesu 
teclinologicznego dot,yczącego ochron̂ / przed korozją. pov;ierzchni 
v.y.robów i ma.teriałów mc-ta.lor.yci; , zgodność parametrów , motody 
i wymagań określonyeh.technologią i warunkami odbioru techniczneao
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- Rosss^erzonie zalcreGU kategorii zaszerer^owania w z.awodach:

r . ' e t a l i z "  l;or a a  t; r y z  ko'.-y — ka t o g  o r l a

T e c l m i k ę  i tcc;)rologią retalizac .-ji i natryc'Kiwania plazmowego złożon- ̂ **vŷ*ielsrr.entów rriozyzi i uî zr̂ d̂zoyT , Rodzale i wr-asnor̂ ci stooowr-ry-̂ i-i
w procoair; metalizacji pd.azmowej  ̂ KonsG7"al:c,]c piazmotronu i rodzaie 
■Dla.ziny . SooGobm ur;i,v.vanin_vva.d wearoptrznych nowG taKycn_ \v_pro_ceBi e tnc■̂ -p ŷ  
rtlaz;.-ov;oa * Buaowę i nzj.aianie 2ocozczególrjyc;; ô  emc-naosy zeoto.wji ‘ol s ' . ' 
U'Klady elektr^y.zne i rriocknniczne zest-awu ao natryslciwania pla.zrnowo'-r> 
p o v,’i n i o n um d, e c;
Ustawiać i regulować paranietry apa.ra.tury i urządzeń stoso-,va.nych przy
meta.lizac.ii n3.trys;:c'.ve;j plazisowe.j , Stosowa.ć właściwą technikę i
tedljuclogią metalizowania plazmowego z  zachowani e.m c.iągłości 'warst-W’-
i iećnolitoi gruhości trudnościeral.n/rch powłok v/y.K:onywa.nych na skomp"
likov.'anych nrzcstrzonnych elementach , Okre.ślać i usuwać wady wewne-ĉ G r z 0warstv7 natryskiwanych p.rzy pomocy plaz:ry «
Odpowiada za:
V/łcaściwą, Gprav.-ność elisplcatacyjna aparatury .i urządzenia, do metolj
T)l3.zr;-owGgo , stan bezni eczeństr/n v.ys tonując ego zagrożenia wybuoho-,.C C -  -  ̂  ̂  ̂ V /

-Cii
gazów i porażenia prą.deni elektry.-czn.we , o
p r zV kła dv r o bot:
1̂  ;.’.ctr..li zo.v'',nie plazmowe  ̂ trudnotool.i ram .i trudnościerblnvm-i 

Kiatericłar.i powierzcrini deto.li w trudnodostępnych Jsiejscach 
np, oczka prowadnika przędzy , cza.'y kulistej lub kuli o 
średnicy powyżej 1u0. mm 6/l/l/

2, llcts.lizcw.anio plazmowo trudnotopli'.wymi i trudnościer.aln\rrrT̂
materiałami powierzchni detali o bardzo duŻ3'-ch skłonnościach do
o d ks z t ałc cń 6/1/1 /

Monter elezientów/ połprzewodnikow/ych - kat, 9

Powinien znoć:
YłMadomosci z fizyki ciała stałego stoaowanego w przem̂ /śle półprzewod- 
nikovą/TG w zakresie: technikum elektronicznego lub chemicznego . 
Wiadomości o ukł<adach scalonych średniej i wysokiej skali integracji

C  O  11 i  i  u  - d  V . )  V -  X
- . . 1,> .*3
• .-.ł-iX v.<4> O- O V/ 1 ^  “V'̂, -r ł' V ̂  >; ) V l  V-; ♦  4 V s-' - * a ^

Sposoby nakładania i trawienia poii krzemu , Technologię vrwkonywani^-> 
kontrolnych /bcnkoiy/ch i czynniki 'Woł^aYające na parametry eloKtiyczno 
u y korą*'tany ch wart^pi-io uk>adó-,'.' rw::'! cnych



o’'r
ln'.;',ir5r\z’i:!vc'n i p.iocó',7 d;.'rus''”~inyc}i , '̂ctoo '.•r.'kor5'r,‘''=t)î- rô 'n<? ?;c'r h:̂ .̂ drivtov.7.'C .* , -
d-.vu;jkłraov;0 , j-O: AL-Si , frcc^jck 1 ich ..r-rĴ -c.Yodriictwo elcktr;̂ ĉ̂ 5;'5e i cięplr}0, liCDGtrukcelerjOTitów pO-P̂ Ĵ or/od-

- — GT-- 2rt:,-c.a c-.:Tc!:oir, llr.irL', j fllblUClTy 1 i - - * A..,.'' - - ---I; f!. BBH.rrL-rJo• ̂ -5 ''iT-rT*o'.vG , occyloGlrop.r ,  tor!tGX-y ± - t r >

■’ ---- ■-

3-oorc:yn!;ianyr:h ko-ór
,3 y proc en óv; ir.platac^i ionóy/ ,

- -■'̂ >-nr?'/C;7ocrih"
3ccze;yólrji
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>7,

I fllbuCiTi’] 1 -
.  V „̂.ry.o'-(? .  occyloolropy ,  torstor-.y _ltp,

o l c e . t ó .

z-.p-af 50«l»ro» 8x.»-..ryo«'.v«̂ > j oiyv ■, i^^yc^ycj, p o W r a c p c ’')kłc.c)ó'.7 ocalonyc:". nyh^ryco .-.y cn - ■  ̂ • d -

^  ^  _______ _____^ . <r.
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(iV3k-i-'Ct3'p,’C/; , O.1 _  - i 4 iiT Ar’r>''0"iarco ■;t o r r. oko c jo..- o o ;; i. 3. u. .1 w. _ -j
Pov’̂ nicr n̂ p.-ć: , 25% rrahoóci v;
Pro-ycccxo proce. V  ^-uboóó v.cro1:vry v.dyiundo-e

rv7G.i f yierc.yc o/-rc.o- - >^00 i'’i r̂-iT: r;i'-r'c<̂ v
owe5 , korci r.icrrohc;j fotolito-raficzpe -
odcid . VQyrcr koleo^^- -• ̂ „^,^„okyv/arie , strawiaiii e
ać yrptiiaró-

^ kopirolą z 2c n,,itnknii ror.rr--7
• w rłytkoca

7arokv; ep
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,;,ie3By«x procaBa,ni 

cioBiJy 7youchcv,a . Ł , ,<,„y.....ar.7c1. ęomlaróv, n y e a!^,.ccOb te:xporat- od vr,Bl1=o.. .•., -

ooodOoyJByo'’ .
oąpo-diada za: ,.,TBlV-Bąa aa kodZtc^mych

uyasl ;,lcpr-.'ie7ov;eE= arae

''•yrsokki e 3
^r2ąe_2:"

O]

, -broku zackov.rania y;
-na ' ^osziOYn-p/ck x'" '  .r-î d̂c za: vrf!^ikrąc 'baP'̂  '

taOkŝ cOc J „4<^kov:ecG \iro,clao,,.ŷ >-,-4 r>
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?r?.ykłady roł)ót:
n  ?ro',vndrenie procc3 0 ’.v Inipldut/io.ii ,1o«6’.v
2„ p ?’o d n i  n f';'óv/ d^jrur^ ' i  s  d o k łn c n o r j c . ln .  d o

r jr u b o G c i  ■fc'.’n/’ v .'dvfunclow e.i v/ ■tecbr50lo..^i??cli

7/-/2/

u? J- ci.i j cł i  j , I -1- I

torCTT': el oktronicJrr.-.yn
V. p3:-0'.';ad,"onie proc-.jnó'./ fotolitoęyrafii na płytkach 

TTioriokryotellê n̂yc)! /i?o3ioki\yssteł Si i ohro.-V;u/
A. P roci3onj.e nrococó’.'/ opitokcji s’, rosrzuten gruoosci 

v/''.rK 'crnle.iesyr; niż 3j'j 
5« V.'vkonyv/P,niG tc’rr';okoriT)rGnv'in'''’ch i ultrr?tsriGokornrro—

Gyiinych połączeń dlo obuclóy/ plaotykowych i cc-reinicEr)3>-ch

7/-/2/ 

7/-/2/ 

7/-/2/

/ 16- 3 0  poPiączeń/
6» ’7;ykonyv'enie połceseń 'oielov7e.rstov.7,'-ch i waretw 

i zolę.c\ąin3'’c'h yiedzy v;-e,rs twomi poło czci' /Si 0 2 Lim 
ńji 1 IITT; /

7« i'7\'‘Vcon/zwanio vi.arGt:7 metalicznych d'.7uek?'ąd.nikovr/cii 
rintoda perowani.a a dwomn, d̂ ;io>rnTi.i po.I'OVrYr,l 
/S 1 0,-1 - OyZ urn/

Pj, 'k.Ykony'’,'^^!e m ontażu s t r u k t u r  z p an k an i m etod a  
L)6Sdru.tc.''.vO z dou.':'.';ic;noń'cią w ykonania po3'o.czcń; PÓ3. 
s t r u k tu r  z  c lG n en tam i paclra do 10 un

9 * Tworzenie stosów diod '.wsokonaniccicwych
C) . T p fc r dr» l"* o m? ''T *.-.r nirii7lrii

pó2;prpevrQćipuirD\yYC;i 3V;lążkÓ'T P,, metodą ż
tCispoPduUi i motocą wyhuchowo..

11, .'.'ielokrctne por.iiar-,' :;:iedzipoT)erac7'.ino cienkich 
iTnustw pó"'rvi7sr*-'.''̂dnikovr,''ch z d-ok̂ edr)Qńci a do 
0,1 um na specjalnych mikroskopach /100/ kontrola 
po kazd̂ /n procesie / .

7/-/2/

7 /-/2/

7 /-/2/

7 /-/2/ 
7/-/.2/

<’/-/2/

7 /-/P/

J
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l:o n: Lin::./:.:
?C?t ê rcri;

TitOI'. JL L Cjii 
_ O

Powinien nnać:
Zasady działania 'oloka dekad ora , zespołu prO(iramuJącego przetwornicy
/~\ r7 ~r* ’ '̂1 ---- - ----.w * . . ,  ^a4-UCA , r j  • l/K̂  ^  UA,  ̂f C-x U . V o  i 1 >.■ 1.1 u. U J . U l u  i k ć i L : i i  O T V " (;

Zasady oysteziów transi.nisji telewizji! kolorowej ,
Prsyczjŷ ny zakłóceń v; odkiorze obr.azu v/ knior.ze c
Z.asady działania elektronicznych iik.ładó;',’’ cyxrov.ych , jn-k: generaboró’.v 
simesnidalnych i inipalsowy/ch , u.kłaGÓw logicznych , stabiliza.toróv;
X  u rC.i. 0 0.0V.'  ̂ć i*rciy - i)i “i \v_y c * i *
Pudowe i zasady stoscwania przyrządów kontrolno-pomiarovr;-ch . jak: 
liiierniki cyirowe , oscylatory  ̂wobuleokopy i mierniki półprzewodników 
i układa-,7 .milo:*oelektrycznych «
Zasady pomiarów i napro.vv ulcładów wykonyv;an3'-ch przy użyciu elecicn-tów 
dyskretnych hydr;/dov.ych i monolitycznych *
B owi n i en uni e ó:
Rozpoznawać rodzaj uszkodzeń w bloku delcadera , w zespole prcgr-amuja.c^m 
'W przetwornicy czoporowej i bloku odchylania. , zlokalizować je i 
usunąć posługując się schematem i przyrz.ądami .
hruchcin.i.-’ó obrobi*̂ r]ci i urza.dzenia. Gterovva.na eD.oktron.lc2n.ie» Sta-"l.'-̂ó 
dia..gnozo nieTir.av/idłówoj pracy układów , Zest.raj.aó v;BZystV:ie ukł-a.dv 
oD ektroniczne w a.nk.nesi0 pełń o.go zestawu sk.ładającego sic z jednostki 
centralne,i oraz urza,ci2oń pe.ryPeryjnych / urządzenia wyjściowe i 
v.'C jSC?.0’Vo f  , Z1 ck"'1 izo'vcó wadli',vie dzi ała ’acc ukła.dy ■:
ora..z usuwać 'wybtępujące usterki ,
Odpowiada zn,:
Szkody powstałe 'w iWy-niku niepra.v;id?:o'.7G30 uruch.arniania i zostraja.nia 
kardzo kopztowiiych urządzeń . Bezpieczeństwo współpracujących w 
warunkach za.groŻGnia prą.dem elektrycznym ,
P.rzykłady robót:
1, .<ionta.z wraz ze sprawdzeniem działania, i uruchomienia zestawów' 

nadawczo-odbiorczych telewizji profesjon.alnej
jak wóz transmdsyjny 7/-/2/

2, wykrvavarie i usuwanie usterek ora.z’ na.praŵ a prototĵ -poŵ i-ch • 
stereofonicznych zestawóv/ odbiorników radiow'''c'h , 
iTiagnetofonów oraz prototypów odhiornikór/ TVC , 
magnetowidu kolorcwogo



5,

o.

8,

q̂
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31,i eri i -3 p̂ /ni e c i opev̂ A'ty;]n e ;j
llTuohariian j 9 o bi^óbc^e^o ze s tero w a m  em
cle k t r o r l c z nyr.
Rę.~ul.ao i a układów ełoktron-.cznycn kopiarek aJ.ito—
m o  T■łrr* V ^  n  V V /. /  t: T * • i  o  f ? '» o r \ r \ r /- 'ł ‘ t-'*"' ~ ’ f
Lokalizacja uszkodser. i ren̂ -̂l̂ -C.1̂  ̂ ro{*ulatorów 
cl'ĵ ctr'0'”,'.czc .rc/i :6ci-9d.ó;7 2jap'̂'ló',v ob/.Tilirrek czcro- 
v;aay o h a un ;op/c: z: ■ \ e
'Jeprawa wcaz z r9;;a".-.cją ni.ri proc ozów auto::;'', ty­
cza-, 'c h 1 L a  i. i i?al’.vą.i; i c za y cL
Lok'̂  1 " Z9.0 ja u-j3k0'iza-y i przyozya 2jiev.’łaćci'.7eyo 
'izi'23:'-’,ni■’. --/raz z r'•'oâ a•,■■?, i rcyulacja, elcktryczro- 
ei-cktroniczna ó-7 nhrałri arek': pt.e--rn'vpr!ycL
2'i;r-i9rjcz,9 i. o
Naprawa wraz z regulacją, elektronicznych układów 
Gterowania elektrodrażarek

7/-/2/

7/-/2/

?/-/2/1

7/-/2./ 

7/—/2/

/ '7 !

''■ania v.' ko;:ilach wielodziolnycl

OPERiTOU KOICILARICI 
- kategoria - 9

Powinien znać:
Peeruji"■.ą i tocimoloe:ię odl.-3'w: 
luźny.ni i -wtopk-er:ii Gtalowyni o rożnych kształtach , odlc-.-.'6v. 
n:otali nieżelaznych o dużych yaharytach 1000 x 5 0 0 >: 500 i:i: 
zrć-lrico/'■niu yra'.io.'r-i ćcianeh ■.? 1 5 do l O  o'le-;ie . J
po ;1 c.ia.ai.'2 ./.c_ae.-,-; c ct",l.'..'.'■nycn luo ;'::oli'.’.'nych / a.li tc-uc/aiiio 
/ietody ustawienia koki.l gtoror-ra-nyc’-. pół auto'.natycznic 1 ajni 
-toyrzcvnę?:i'2 luh ŝ inidzcnla .odpov/iednich olciont-ó';; ko’;i1

i.-i r.a ;i,.y:  ̂ p̂ jkiy ęh ocilowów i pov̂r: i;r'.v'ani.".
ode .'O.,' ’o.'-.j-̂p-cn nj_ e".*/łe.sc,';.*.2'e.i o.'": '-o'-i ~i ■ '*■■
j O J  O r O iM O l l  i, 0',7 i t j  o i o n  T)Ly’ /j  • j : h ; ł o d Z - J l j i  Cjr;

Pc/ L.n L c:j LU 'i o<*:
ud:a7ia.ć , royulov:a<2 i ohnPojgiwe.ć kokilp,;ck;i. półau d-• n;.; c 
a.o. i.,o. ndyi;■•vne , Oale'vac 'Jderp̂  zc .‘■■-cnwrh- n’ ''-aj.:' Ji.i c;hd'.z-; ■ ■. 
v»top-C'i:ii O u.y.nć oo-;..clxil ,;■■ ■-..i,.!

3 oriyaci
» J w

i dUŻ_̂

/ «
1 / -

J ■ ■ '■ : I l " ,
i rr.~'' • f

PO w

' 1 ' !

C-A--1 nr Z z ') o) i

J d p o  t 11 r  Q  r7^p . i o c . i  o r \  I r o i r i l  i ^

6r- r 5 >••. c. ' '  ‘ ; • h f l-.r.y r ( . > .  y y \

' *
*a • > «- -

'• J- ' j ‘ ; ■i C‘ ’ V v 'y  rn/ • 'p ■

ric- j .;i 0(' i n; •
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'; d p o i 3 a a : .
ITi eZ'vn odijcdć eks’')loal'acy|jP'a. kolcllarki prawi (Ił prseijiĉ
"proc6ru od .1.0',*/a a la «

o G 1 aŁc V l-"*a C7̂ '̂a’.'.̂lcHro’.vo'̂o rr̂ jg1?,1c/̂'o. lu-*̂ rlcu.,.,.̂.!
or.or»tora ,
Bo2vj1 00 2"-(./ 'o t’.'.o ■.‘.'SjDoZrpr.^calących ro B o tr j ik cw  p r s y  cic3  
;oi"*2y (■/'oracyol! e lc" ie :rćacn  .ykird.oyych k o k i l i  .

(\y rrjnó-j; -
1 , TTi2arB13.e,l0v;.~. do n:Hr.lk-. ,'l'.7-d70 o v.ym.

1100 '*'■ 4-00 X oOO —’p .a .~■l'•nT;o.doi .ócia.ook. 5 
2 u ó o o  i 1 ija.Lacrj o ó ro u r j ic y  30 iriiu 
V7 tym dwie z v;toi)ka.mi metal.owy'!:!! .

2 o I 'orpuo sp ro .Ż a rk i  Y,T:-52 o '.‘yym, 680 x 450 x 570 rnm
0 gruboóci go .tarek b'-l6 mrn,

5» K o le k to r  ssOjOy S'7-6S0 o \p/ra„ c75 200 x 200
grahoG ci ś c i a n e k  45 "itn , p o w ie r z c h n ia  od lew u  0 ,4 8  m

4 .  T ło k  S - 3 5 5 .1 3 .0 4 3  -  ś redn ic .? . 123 nin vwtG.okośó 143 nm
1 g r u b o ś c i  ś c i a n e k  6 -4 0  mm

5. Polnyua. r e d u k t o r a  045 o wyi/i. 740 x 730  x 200 lum.
. r . "i , t - . .l  ̂— 2 . . . . -ł f  ̂r~

, j ± k ; x  >JUiL:v,'u vj, o / ia , gru au auranL̂ w c'— t U :;;-a
6 * Pokrywa t y l n a  do v/yrohu .^30-62 J R - ś r e d n i c a  450  mm , 

v ,ysokorc 100 mm , g ru h o ś ć  ś c i a n e k  z ró ż n ic o v /a n a  
0, 9-16  mm , pow; odlc.wu 0 ,B 7 m 

7a Apar.at k i e r u j a . c y  v7-2 ś r e d n ic a .  310  rnrn , iw /sokość  
130 mm g r u b o ś ć  ś c i a n e k  6 -1 2  mm.

uX*.

2
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