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PRZEDRUK DOZWOLONY — Z POWOLANIEM SIE NA ZRODLO | ZASTRZEZENIEM PRAW AUTOROW

OKRESIE lat 1913 — 1935 liczba wypadkoéw $Smiertelnych
w przemys$le spadia z 35.000 do 16.500 rocznie; niektére fabryki osiggnety wyniki imponujace, np. fabryka Arvida w Alu-
minium Company of Canada Ud. zmniejszyta w ciggu 2 lat liczbe wypadkéw o 78%; w tym samym czasie The Stan-
dard Oil Company — o 87%.

53 mlj, 61 mlj, 85 mlj, 91 mlj, 11,1 mlj, — oto liczby robotniko-godzin przepracowanych w ciggu kilku lat w sze-
regu wielkich przedsiebiorstw przemystowych bez wypadku, powodujgcego kalectwo.

Jak tatwo sie domysli¢, statystyka powyzsza dotyczy przemystu amerykanskiego. Podat ja p. Cameron, dyrektor
National Safety Council na konferencji miedzynarodowej w Amsterdamie w kwietniu rb., charakteryzujagc rozw6j akcji
bezpieczenstwa pracy w Stanach Zjednoczonych.

Wydaje sie, ze nie trzeba wymowniejszego dowodu na to, aby przekona¢ o celowosci systematycznej, planowej,
stale i z uporem prowadzonej walki z niedbalstwem, lekkomys$inoScia, zta organizacjg pracy, jako gtdwnymi sprawcami
wypadkéw w przemysle.

W pewnych polskich fabrykach, posiadajacych od kilku lat racjonalng stuzbe bezpieczenstwa pracy, spadek cze-
stotliwo$ci wypadkéw zaznacza sie wyraznie; moze nie jest wielki, jak w przytoczonych amerykanskich przyktadach,
nie mniej jednak Swiadczy dobitnie o tym, ze wysitek wktadany w polepszenie stanu bezpieczeristwa w fabrykach nie
idzie na marne.

Wszelkie dane przemawiajg za tym, ze niezadlugo zapewne kwestia ambicji kazdego powazniejszego zaktadu
przemystowego w Polsce bedzie moznos¢ wykazania sie najwieksza liczbg robotniko-godzin przepracowanych bez wy-
padkoéw, a jednym z gtdwnych zadan powotanej w Ministerstwie Opieki Spotecznej Komisji Bezpieczenstwa Pracy,
a zwlaszcza jej Sekcji Propagandy, o ktérej organizacji dajemy w niniejszym numerze obszerne sprawozdanie, bedzie

ambicje te wyzwoli¢ w mozliwie jak najkrotszym czasie.
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Skuteczne metody propagandy
bezpieczensiwa w przemysle i w domu

Streszczenie odczytu wygloszonego przez W. H. Camerona, dyrektora National Safety Council
na pterwszym Miedzynarodowym Kongresie bezpieczenistwa pracy w Amsterdamie w 1937 r.

Bezpieczenstwo jest dla ludzkosci jedna z najwazniej-
szych spraw. Kazdy nieszczesliwy wypadek posiada swa
przyczyne natury psychicznej i fizycznej.

W poczatkach obecnego stulecia przemyst amerykan-
ski rozrastal sie ogromnie szybko i wzrost liczby robot-
nikéw oraz tempa pracy powodowal olbrzymie zwieksze-
nie ilosci wypadkéw przy pracy. Swiatlejsi z posréd
przemystowecdéw zrozumieli szybko, Ze wypadki précz
bezposrednich wydatkéw powoduja znaczne straty w pro-
dukcji. Z biegiem czasu wszystkie Stany Unii uchwalily
po kolei ustawy o przymusowym odszkodowaniu wypad-
kéw przy pracy, a to spowodowalo ogromne zwiekszenie
zainteresowania sie sprawa ich zwalczania.

W r. 1912, z inicjatywy grupy inzynieréw elektrykow,
hut i stalowni, odbyt sie pierwszy zjazd po$§wiecony oma-
wieniu spraw bezpieczenstwa w przemysle. W wyniku
powzietych uchwat powstala w roku 1913 pierwsza orga-
nizacja dla zwalczania nieszcze$liwych wypadkéw pod
nazwa: National Safety Council.

Od chwili powstania tej organizacji datuje sie w Sta-
nach Zjednoczonych A. P. szybki rozwdj akcji zwalcza-
nia wypadkéw. Doswiadczenia zbierane z terenu calego
przemystu gromadzone sa w biurach N. S. C,, skad wy-
plywaja opracowane na podstawie tych do$wiadczen
przepisy, wskazowki i $rodki propagandy w postaci roz-
norodnych wydawnictw. W biurach N. S. C. pracuje
okolo setki platnych urzednikéw oraz obok nich okolo
1000 oséb bioracych zupelnie dobrowolnie udziat w pra-
cach 22 sekecyj technicznych, traktujac te prace jako po-
slannictwo spoleczne.

Idea zwalczania wypadkéw szybko znalazla zrozumie-
nie i poparcie wéréd wielkich i $rednich przemystow-
cow, albowiem latwo bylo ich przekonaé¢, jak olbrzymie
straty powodowane sa co rocznie przez wypadki. Znacz-
nie jest trudniej natomiast wyperswadowaé potrzebe
walki z wypadkami malym przedsiebiorcom, zatrudnia-
jacym ponizej stu robotnikéw.

Dla zilustrowania dotychczasowych wynikéw dzialal-
noéci N. S. C. podamy kilka liczb. Ilos¢ wypadkow Smier-
telnych w przemyS$le wynosila w roku 1913 — 35.000,
a w r. 1935 — 16.500. Wypadki $miertelne na kolejach
parowych zmalaly w okresie 1913 — 1935 r. o 84%.
Liczba zabitych pasaZeréw wynosita w r. 1907 — 610,
a w roku 1935 — 26, czyli wykazuje spadek o 96%.

Poszczegdlne zaklady przemystowe osiggnelty wyniki
wprost imponujace. I tak, naprzykiad, Aluminium Com-
pany of Canada Ltd. zmniejszylo ilo$¢ wypadkéw w fa-
bryce Arvida w okresie 2 lat o 78%, a ciezko§é ich
0 93%. W takim samym czasie The Standard Oil Com-
pany of Ohio zmniejszyto ilo$¢ wypadkéw o 87%, a ciez-
kos¢ o 86%.

W kilku duzych przedsigbiorstwach przepracowano
bez wypadku powodujacego trwate kalectwo nastepujace
ilosei robotniko-godzin: 5.326.000, 6.145.500, 8.472.000,
6.116.000 i wreszcie rekordowa cyfra 11.114,600 zostala
osiagnieta przez Western Clock Company w Illinois.
(Jezeli przyjmiemy, ze przedsiebiorstwo to zatrudnia
1000 robotnikéw, a robotnik przepracuje w ciggu roku
2400 gocd~. to w tym przykladzie cyfra 11.114.600 wska~

zuje, ze w fabryce przepracowano 4 i pét roku bez wy-
padku powodujacego trwate kalectwo. Przyp. ttumacza).

W jaki sposdb osiggnieto tak wspaniate rekordy? Po-
czatkowo w szeregu przedsiebiorstw rozpoczeto walke
z wypadkami, stosujac w dazeniu do ustalenia metod
skutecznych wiele rozmaitych, niewyprébowanych metod
i sposobow. Droga kosztownych préb i licznych bledéw
zbierano doswiadczenia, gromadzac je w N. S. C. i wre-
szcie, po 20 latach doswiadczen, biura N. S. C. opraco-
waly skuteczne standartowe metody zwalczania wypad-
kéw. Dzis, kazde przedsigbiorstwo, przystepujac do
N. S. C, otrzymuje gotowe instrukcje i wielka liczbe
skutecznych $rodkéw walki i propagandy, co umozliwia
mu osiggniecie w krotkim czasie doskonalych wynikow.

Przy budowie nowych fabryk nalezy w projektach
uwzgledni¢ od razu czynniki bezpieczenstwa i higieny, jak
odpowiednie oswietlenie, wentylacja, ogrzewanie, roz-
mieszczenie maszyn, zabezpieczenia ogniowe itd. W za-
ktadach juz istniejacych obowiazkiem przedsiebiorcéw
jest stworzenie mozliwie najbezpieczniejszych warunkéw
pracy dla wszystkich zatrudnionych. Nie polega to na
zatozeniu ochron w Kilku niebezpiecznych miejscach
1 wywieszeniu kilku napiséw ostrzegawezych i zakazéw,
lecz chodzi o to, aby w poczatkowym okresie walki z wy-
padkami fizyczne warunki bezpieczenstwa doprowadzié
do stanu mozliwie doskonatego.

Bezpieczenstwo lezy w interesie witasciciela przedsie-
biorstwa. Nie ma w przedsiebiorstwie nic wazniejszego
od sprawy zabezpieczenia zycia i zdrowia pracownikéw.
Jesli przedsiebiorca uwaza, Ze najwazniejszym jest pro-
blem maksymalnej produkeji, mozemy mu dowiesé, ze
wypadki zmniejszaja zdolno$¢ produkceyjna jego wytwor-
ni; natomiast, gdy straty spowodowane wypadkami sa
kontrolowane i redukowane — wéwczas roénie produk-
cja i dochodowo$¢ przedsiebiorstwa. Stopien zaintereso-
wania okazywany sprawom bezpieczenstwa przez kie-
rownictwo przedsiebiorstwa znajduje wierne odbicie
w poczynaniach i pracy calego personelu zakladu. Jesli
dyrektor znajduje czas nie tylko na przeczytanie rapor-
téw wypadkowych, ale interesuje sie réwniez wykona-
niem prac zapobiegawczych, je$li zajdzie do warsztatu,
aby obejrze¢ nowo wykonane zabezpieczenie maszyny,
wéwezas w §wiadomosci majstra i robotnika utrwala sie
przekonanie, ze bezpieczenstwo jest sprawg naprawde
wazna.

Kierownik fabryki powinien bra¢ zywy udzial w or-
ganizacji i pracy komisji bezpieczenstwa I musi pamie-
taé, ze powaga jego o$wiadczen i zalecen zalezy od kon-
sekwentnej i $cistej ich realizacji. Przystepujac do zor-
ganizowania akcji zwalczania wypadkow, powinien przy
pierwszej sposobnoé$ci zgromadzi¢ swoich pracownikéw
i poméwié z nimi szczerze o zamierzonych poczynaniach,
ktére zostana podjete w celu zmniejszenia liczby wy-
padkéw i zacheci¢ ich do wspdlpracy. Nastepnie, o ile
kierownik fabryki nie zbyt wiele czasu moze poswiecié
pracy w komisji, oddaje on faktyczne jej kierownictwo
w rece czlowieka posiadajacego odpowiedni autorytet,
polecajac mu reprezentacje dyrekcji fabryki i obarcza-
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jac go obowiazkiem prowadzenia prac zwiazanych z ak-
cja zwalczania wypadkéw.

Wyznaczony przez dyrektora kierownik komisii (inzy-
nier bezpieczenstwa) moze poswiecaé¢ sprawom bezpie-
czenstwa caly czas lub tylko jego cze$é, pelniac przy tym
i inne obowiazki sluzbowe, pozadane jest wszakze, aby
kierownik akeji zajmowal sie wylacznie sprawami bez-
pieczenstwa.

StwierdziliSmy rowniez, ze w Ameryce kierownik shuz-
by bezpieczenstwa pracy, bez wzgledu na to kim by byl
musi posiadaé¢ duzy autorytet, opierajacy sie na przy-
znanych mu uprawnieniach wykonawczych. Musi on
réwniez posiadaé zdolnosci dyplomatyczne i umieé¢ wspdt-
pracowad z dyrekeja fabryki i maistrami. Powinien zda-
wacé sobie sprawe z tego, ze jego program bezpieczenstwa
da sie w pelni zrealizowaé¢ jedynie przy chetnei pomocy
kierownictwa i calego personelu fabrycznego. Wiedzac
o tym, kierownik stuzby bezpieczenstwa musi umieé
sharmonizowa¢ wysitki wszystkich pracownikow gwoli
osiagniecia wspdlnego celu.

Po dlugich doswiadczeniach stwierdziliSmy, ze najwaz-
niejsza role w pracach fabrycznej komisji bezpieczehstwa
odgrywaja bezposredni przelozeni robotnikéw, majstro-
wie i kierownicy oddziatéw. Jes§li ludzie ci nie stana do
pracy w komisji, jako gorliwi propagatorzy akeii, to
wowezas i robota nie ma wartosci. Oni przeciez maja
bezpos$redni wplyw na robotnikéw. Maister i kierownik
oddzialu muszg stale dba¢ o bezpieczne wykonywanie
prac i pilnowaé przestrzeganid przepiséw bezpieczenstwa.
Sami tez zawsze postepowaé musza w sposéb zgodny
z zasadami bezpieczenstwa. Na nich wreszcie spada zwy-
kle odpowiedzialno$¢ za wypadki, ktére wydarzyly sie
podleglym im robotnikom.

Po wyznaczeniu kierownika stuzby bezpieczenstwa,
nalezy przystapi¢ do zorganizowania komisji. Istnieje
w Ameryce wielka roznorodnosé tak co do sktadu per-
sonalnego, jak i obowiazkéw cztonkéw w komisjach bez-
pieczenstwa w roznych fabrykach. Moze to byé, na przy-
ktad, komisja gléwna, w sklad ktérej wchodzi naczelny
dyrektor fabryki oraz grupa kierownikéw i majstrow,
a précz tego — kierownik zakupéw i1 kierownik biura
personalnego. Zadaniem tej komisii jest nadawanie
ogblnego kierunku i kontroli akecji zwalczania wypad-
kéw. W posiedzeniach jej bierze rowniez udzial kierow-
nik produkcji zaktadow.

Im wiegksze jest przedsigbiorstwo, tym bardziej moze
byé¢ rozbudowana fabryczna organizacja bezpieczenstwa.
Mozna wiec stworzy¢ obok komisji gléwnej caly szereg
komisyj oddzialowych, w ktérych kierownikami sg maj-
strowie, a czlonkami podlegli im robotnicy. W niektd-
rych postepowych przedsigebiorstwach oddzialowe komi-
cje skladaja sie wylacznie, lub prawie wylacznie z ro-
botnikéw. Nalezy nadmienié¢, ze obarczenie robotnikdéw
odpowiedzialnoscia za stan bezpieczenstwa pobudza sil-
nie ich osobiste ambicje. Czlonek komisji bezpieczen-
stwa wybrany z posrod grona robotniczego, bedzie sie
starat dowie$¢ swa praca, ze zasluguje na to wyroéznie-
nie, Zze rozumie i docenia wage spraw bézpieczenstwa.
Sam stanie sie bezpiecznieiszym robotnikiem i bedzie
dbal o przestrzeganie zasad bezpieczenstwa przez no-
wych robotnikéw, bedzie rdéwniez wplywal na niepo-
prawnych starych towarzyszy, aby zaprzestali niebez-
piecznych praktyk. Obowiazkiem robotnika, jako czlon-
ka gléwnej lub oddzialowej komisji bezpieczenstwa, jest
nie tylko osobiste przestrzeganie zasad bezpieczenstwa,
jak utrzymanie w odpowiednim stanie miejsca swej pra-

cy, narzedzi, ubrania itd., ale rowniez zachegcanie innych
robotnikéw do komunikowania kierownikom oddzialow
o wszelkich niebezpiecznych czynnosciach, lub warun-
kach pracy. Ci robotnicy moga tworzy¢ tzw. zmienna
cze$é komisji, wchodzac do niej w regularnych odste-
pach czasu. Dzieki przeszkoleniu otrzymanemu podczas
pracy w komisji, staja sie niezmiernie pozytecznym ecle-
mentem czynnej propagandy zasad bezpieczenstwa.

Jesli akcja bezpieczenstwa zostanie odpowiednio zor-
ganizowana i sprawnie prowadzona, to po pewnym cza-
sie dochodzi sie do pozytywnych wynikéw, stwarzaja-
cych atmosfere wspélzawodnictwa, co powinno byé¢ od-
powiednio wykorzystane. Zaczynaja rywalizowaé ze so-
ba poszczegdlne jednostki i cate oddzialy. Mozna wywo-
ta¢ taka rywalizacje miedzy poszczegdlnymi fabrykami
nalezacymi do wielkiej organizacji przemyslowej. Moze
to byé szlachetne wspédlzawodnictwo pomiedzy pracow-
nikami niewielkiego warsztatu. Ostateczhym wynikiem
takiej rywalizacji jest zmnieiszenie liczby wypadkoéw,
powiekszenie liczby dni przepracowanych bez wypadku
i stale poréwnywanie wlasnych rezultatéw z wynikami
pozostatych wspolpracownikow. Kierownictwo fabryki
zacheca swych pracownikéw do udziatu w tych ,zawo-
dach”, pomagajac w ich organizowaniu i nagradzajac
zwyciezcOw na specjalnie urzadzanych uroczystych ze-
braniach.

Na podstawie licznych badan i obliczen stwierdzono,
Ze przy pomocy odpowiedniego pouczania pracownikéw
i propagandy mozna osiagna¢ zmniejszenie liczby wy-
padkéw o 60 do 90%. Stwierdzenie tego nie zmniejsza
bynajmniej wazno$ci technicznego bezpieczenstwa, czyli
wszelkich oston, odpowiedniej konstrukeii maszyn i wy-
posazenia technicznego, a tylko zwraca uwage na fakt,
ze wiele z pofréd wypadkéw wywolanych przez brak
oston, lub nie stosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
ma istotna przyczyne w nieswiadomosci, lekkomysino-
$ci, niedbalstwie, lub zlych nawykach poszkodowanych.

Jakkolwiek stosowanie zabezpieczen mechanicznych
posiada duze znaczenie, to jednak nie sa one w stanie
zapobiec wigkszosci wypadkow, je$li personel nie jest
nalezycie obeznany z zasadami bezpiecznego wykonywa-
nia pracy. Przekonano si¢ szybko, ze sprawa nauczania
jest niezmiernie wazna i zorganizowano dla majstréow
kursy bezpieczenstwa pracy, na ktérych specjalny na-
cisk potozono na zrozumienie waznosci spraw bezpie-
czenstwa wsréd robotnikéw. StwierdziliSmy wiec, ze
wéréd przyczyn powodujacych nieszezesliwe wypadki
wiele z nich ma podtoze psychiczne i ze robotnik, ktory
wchodzi do fabryki z glowa zaprzatnieta troskami oso-
bistymi, pienieznymi, rodzinnymi, lub innymi — latwo
ulega wypadkowi i moze by¢ niebezpiecznym dla towa-
rzyszy pracy. Jego zwierzchnik, majster, jezeli iest czlo-
wiekiem spostrzegawczym, cierpliwym i ludzkim, moze
mu tatwo pomoée i przywrdci¢ zwykla dzielnoé¢ i wydaj-
nosé. Zagadnienie nauczania zasad bezpieczenstwa be-
dzie zawsze i wszedzie aktualne.

Wypada wreszcie wspomnie¢ o $rodkach pomocni-
czych. Znajdujemy je w obszernej literaturze. Sa to dru-
kowane przepisy bezpieczenstwa, karty instrukeyjne,
plakaty, rysunki, filmy i wiele innych Srodkow stuzg-
cych do nauczania zasad bezpieczenstwa.

Nastepnym waznym problemem sa sprawy higieny
i zdrowia, wiazace sie Scifle z zagadnieniem profilaktyki
wypadkowej. Zty stan zdrowia bywa czesto przyczyna
wypadku. W Ameryce procz zwyklego wyposazenia
w $rodki pierwszej pomocy w wigkszych fabrykach spo-
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tyka sie czesto wlasne szpitale, stale dyzurujacych leka-
rzy, ambulatoria itd. Wiele fabryk prowadzi stala kon-
trole stanu zdrowia swych pracownikéw.

Kilka wigkszych przedsigbiorstw, badajac przyczyny
nieobecnosci swych ludzi przy pracy stwierdzito, ze da-
leko wigcej pracownikow ulegalo wypadkom S$miertel-
nym i ciezkim poza fabryka, niz w fabryce. Z ogodlnej
liczby wypadkéw mniej wiecej polowa byla spowodowa-
na przez samochody. Na skutek tego zaczeto prowadzié
propagande bezpieczenstwa ,,po gwizdku” czyli bezpie-
czenstwa ,,domowego”. Procz specjalnej literatury roz-
dzielanej miedzy robotnikéw, zorganizowano powtarzane
w regularnych odstepach widowiska dla robotnikéw i ich
rodzin, na ktérych miedzy numery rozrywkowe zrecz-
nie wplatano pokazy propagandowe. Sposoby te, aczkol-
wiek daly pewne wyniki, nie sa wystarczajace. Problem
propagandy bezpieczenstwa w domu ze wzgledu na
ogromne rozproszenie i wielka liczbe rodzin ijest nie-
zmiernie trudny do rozwigzania. Jedng z racjonalnych
drég prowadzacych do tego celu jest nauczanie bezpie-
czenstwa w szkotach publicznych.

N. S. C. dawno zrozumiala potrzebe tego nauczania
i wyniki akeji szkolnej rozpoczetej w r. 1922 sa zupel-
nie zadowalajace. Liczba $miertelnych wypadkéw samo-
chodowych wérdod dzieci zmniejszyla sie wydatnie. Za
posrednictwem dzieci propaganda zasad bezpieczenstwa
dociera do rodzicow. Dla przeprowadzenia takich np.
imprez, jak tydzien propagandy bezpieczenstwa ognio-
wego postugujemy sie z doskonatymi rezultatami dziec¢-
mi w wieku szkolnym. Nauczyciel urzadza na ten temat
specjalng pogadanke w Klasie, po czym dzieci przepro-
wadzaja w domu ,inspekcje” bezpieczenstwa i sprawo-
zdanie z niej skladaja na nastepnej lekcji.

Na zakonczenie mozemy oswiadczyé, ze rozpoczynajac
w Ameryce akcie zwalczania wypadkéw, poszliSmy po
wlasciwej drodze. Wieksze przedsiebiorstwa przemysto-
we i transportowe juz dzi$§ moga sie pochwali¢ wielkimi
sukcesami, a z chwilag kiedy jeszcze znajdziemy wlasci-
we sposoby, aby i wéréd malych przedsigbiorcéw wywo-
laé¢ zainteresowanie i rozbudzié zapal potrzebny do pro-
wadzenia tej akcji, wowczas spadek liczby wypadkow
bedzie daleko wiekszy. Wierzymy, ze wypadki moga by¢
skutecznie zwalczane i w pracy naszej nie spoczniemy
tak dlugo, pdki cel nie zostanie osiagniety.

Na zakonczenie p. Cameron przedstawil swoje pogla-
dy, dotyczace kilku zagadnien specjalnych, co w stre-
szczeniu podajemy nizej.

Utrzymywanie ciqgtego =zainteresowania akcjqg zwal-
czania wypadkéw wsrod kierownictwa i personelu za-
ktadu.

1 Kierownictwo. Jednym z najlepszych sposo-
bow utrzymania zainteresowania personelu kierownicze-
go jest regularne dostarczanie tym ludziom sprawozdan
omawiajacych zaszle wypadki i rezultaty akcji zapobie-
gawczej.

2 Personel techniczny i majstrowie.
Précz dostarczania im wyzei wymienionych sprawozdan
pozadane jest podkreslanie przy kazdej sposobnoéci
zwigzku jaki istnieje pomiedzy bezpieczenstwem, wy-
dajnoscia i kosztami produkeji. Wazng sprawa jest
udziat tych ludzi w pracach i zebraniach komisji bez-
pieczenstwa i podtrzymywanie rywalizacji miedzy od-~
dziatami fabryki.

3 Robotnicy. Nastepujace $rodki propagandowe
zostaly uznane za pozyteczne:

a Wrykresy ilustrujace stan wypadkowos$ci i osiagnie-
te wyniki

Plakaty ostrzegawcze 1 tablice bezpieczenstwa
Zebrania robotnikéw dla omoéwienia spraw bezpie-
czenstwa

Filmy, przezrocza, imprezy sceniczne

Rozdawanie drukow i ulotek propagandowych
Karty instrukcyjne

Przyklad osobisty

Kursy bezpieczenstwa pracy

Przykiad majstrow

Dochodzenia powypadkowe

Konkursy i rywalizacja

Ksigzka przepisdow bezpieczenstwa

Pismo fabryczne

o o
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Rola majstra w akcji zapobiegania wypadkom. Wielu
kierownikéw, uznajac powszechna opinie, Ze majster
odgrywa w warsztacie przemystowym czotowa role, uwa-
Za, iz nalezy w programie akcji po$wieci¢ wiele uwagi
majstrom, aby:

1 powieksza¢ ich wiadomosci z techniki zapobiega-

nia wypadkom;

2 wpoi¢ w nich przekonanie, ze czynno$ci zwigzane
z zapobieganiem wypadkom sa ich zwyklym, co-
dziennym obowigzkiem;

3 podac¢ im konkretne wskazéwki dla wprowadzenia
w zycie programu akceji zapobiegawczej,

4 dostarczaé im pomystow i materiatéw do przedy-
skutowania na zebraniach komisji bezpieczenstwa
i w rozmowach z robotnikami.

Majster musi zna¢ doskonale niebezpieczenstwo czyn-
no$ci wykonywanych w jego oddziale i umieé je wyttu-
maczy¢ robotnikom. Musi specialnie opiekowaé sie nowo
przyjetymi robotnikami. Musi pamietaé, ze celem jego
pracy jest najlepsza produkcia i bezpieczenstwo robotni-
kéw, a nie produkcja bez wzgledu na bezpieczenstwo.
Powinien opiekowaé¢ sie ofiara wypadku.

Obowigzki inZyniera bezpieczefistwa. Inzynier bezpie-
czenstwa ma do spelnienia dwa gléwne zadania:

1 stworzenie programu akcji zwalczania wypadkéw i

2 wprowadzenie go w Zycie i utrzymanie zaintereso-
wania personelu zakladu.

Stworzenie pelnego programu i zorganizowanie akeji

wymaga wypelnienia nastepuiacych punktéw:

1 Dyrektor zakladu musi zainiciowaé zorganizowanie
akcji zapobiegawczej.

2 Nalezy wyznaczyé kierownika akceii, reprezentuja-
cego dyrekcje zakladu.

3 Kierownik musi przestudiowaé statystyke.

4 Dyrektor lub jego zastepca winien zgromadzié ca-
ly personel kierowniczy oraz majstréw na zebraniu
organizacyjno-instrukcyjnym.

5 Po tym zebraniu kazdy kierownik i maister winien
przeprowadzi¢ u siebie szczesélowa inspekcie.

6 W wyniku inspekcii nalezy opracowaé program wy-
konania zabezpieczen technicznych.

7 Zorganizowaé odpowiednie zaopatrzenie i stosowa-
nie §rodkéw pierwszei pomocy.

8 Wywiesi¢ ogloszenie o planie podietei akeii

9 Ustali¢ program czynno$ci maiacych na celu utrzy-
manie zainteresowania i poglebienie znaiomos$ci za-
gadnien bezpieczenstwa wéréd kierownictwa, maj~
stré6w i robotnikéw zakladu.

10 Przeprowadzenie badania techniki vprodukcii pod
katem zmnieiszenia ryzyka pracownika i ulepsze-
nia produkcji. -
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Bezpieczna obsluga aparatury chemicznej

Przeglad opisow wypadkéw przy
pracy w krajowych i zagranicznych
zakladach chemicznych  wskazuje,
7ze do najcigzszych wypadkéw nale-
zg eksplozje — zbiornikéw, apara-
tow reakeyjnych i kottéw.

Pod eksplozjag rozumiemy rozer-
wanie sie zbiornika badz to z oder-
waniem czesci jego $cian, lub przy-
mocowanych na nim przyrzadéw po-
mocniczych, przy czym czesci te mo-
ga by¢ odrzucone na odleglo$é, badz
tez z oderwaniem zbiornika od pod-
stawy i1 od rurociggédw i wyrzuce-
niem catosci.

Kazdy z tych przypadkéw jest
grozny dla otoczenia i zajetych bez-
pos$rednio przy zbiorniku pracowni-
kéw wskutek mozliwosci ugodzenia
rozlatujacymi sie czesciami. Niezale-
znie od tego wybuchowi towarzyszy
tzw. fala detonacyjna, dzialajgca pod
wielkim ci$nieniem, jak uderzenie, i
siejgca spustoszenie na swej drodze.

Wreszcie wybuchowl towarzyszy
w wiekszosci wypadkéw groZny po-
zar, powstajacy niejednokrotnie pod
wplywem podwyzszonej gwaltownie
temperatury (do kilku tysiecy stop-
ni), lub iskry, badz tez uderzenia.

Eksplozja moze zajé¢ w zbiorniku,
w ktérym odbywa sie reakcja chemi-
czna, jak réwniez w zbiorniku za-
pasowym, w ktéorym substancje che-
miczne ulegly gwaltownemu rozkla-
dowi, pod wplywem pewnych okoli-
cznosci  przypadkowych. Zbiornik
moze by¢ szczelnie zamkniety pod-
czas pracy, np. przy pomocy kranéw
lub zaworéw dopltywowych i odpty-
wowych, moze pracowaé¢ w polacze-
niu z innymi aparatami, moze byé
wreszcie  otwarty, bez pokrywy.
Zbiornik moze pracowaé pod cisnie-
niem wyzszym od normalnego, przy
ci$nieniu normalnym, czyli atmosfe-
rycznym i pod zmniejszonym ciénie-
niem, czyli préznia. W tym ostatnim
przypadku moze nastgpi¢ wgniecenie
§cian zbiornika do wnetrza. Wszy-
stkie wymienione mozliwosci sposo-
bow pracy i rodzajow Zzbiornikéw
nie wykluczajg mozliwosci gwatto-
wnej i nieprzewidzianej reakcji,
wzrostu ciénienia i ewt. wybuchu.

Czy ci$nienie bylo takie, jak za-
zwyczaj przy tym procesie chemi-
cznym? Czy nagle powstato anormal-
ne wyzsze cisnienie niedopuszczal-
ne dla zbiornika? Czy zbiornik zo-
stal wyprébowany uprzednio na prze-
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widywane ci$nienie robocze? — Oto
sa pytania, ktére sobie zadajemy
przy badaniu przyczyn zasztego wy-
buchu. I tu dochodzimy do sedna
sprawy: nie wiemy napewno, jaki
byt przebieg procesu chemicznego w
zbiorniku w chwili wybuchu.

Jedno jest pewne, Ze zbiornik byl
za slaby i miat za cienkie $ciany lub
spojenia, ktore cisnienia w chwili
wybuchu nie wytrzymaty.

Cis$nienie moglo byé normalne dla
danej reakcji i1 zbiornik byl poprze-
dnio wyprébowany na to cis$nienie,
jednak w miedzyczasie moglo nasta-
pié np. nadzarcie $cian zbiornika lub
polaczen w pewnym miejscu, two-
yzywo nie wytrzymalo ci$nienia ro-
boczego i zostato rozerwane. Albo
tez z pewnych przyczyn ci$nienie na-
gle wzrasta ponad granice dopusz-
czalng i zbiornik zostaje rozerwany,
przy czym nadmierne ci$nienie mo-
glo nie mieé¢ ujscia ze zbiornika, je-
zeli zbiornik byl calkowicie zam-
kniety, badz tez moglo nastapi¢ nie-
spodzianie zatkanie przewodu od-
plywowego. Wreszcie przed wybu-
chem mogly powsta¢ gazy w ilosci
wielokrotnie wiekszej od normninej
dla danej reakcji, i to w sposob zgo-
1a nieprzewidziany dla danego miej-
sca i chwili.

Czy wiec proces chemiczny odby-
watl sie prawidlowo, tzn. w sposob
sbreewidywany”? Widocznie nie. A-
Zzeby jednak moc odpowiedziaé na
to pytanie, musimy wyjaénié, czy
znamy dokladnie normalny przebieg
reakeji, inaczej bowiem nie bedzie-
my mogli ustali¢ ewentualnych uchy-
bien lub zaklocen.

Aby nie byé Zle zrozumianym m-
sze podkres$li¢, ze kazdy proces che-
miczny, sklada sie z szeregu reak-
cyi, wyrazanych wzorami i réwna-
niami chemicznymi. Reakcjom che-
micznym towarzysza zmiany fizyko-
chemiczne, jak zmiany ciénienia,
temperatury, koloru, gestosci ply-
néw itp. Chemicy jednak wiedza
dobrze, ze wzdr, wzglednie réwnanie
chemiczne, wyrazajac jaka$§ reak-
cje, nie zawsze jest dokladny. Sg
procesy chemiczne, dla ktérych ma-
my po kilka réznych réwnan, wy-
razajacych rézne hipotezy co do
przebiegu reakecji. Przecietny wigc
chemik réwniez nie zawsze jest w
moznosci zadecydowa¢, wedlug jakie-
go wzoru przebiega dany proces. Kaz-

dej reakeji wszakze, jak wzmianko-
walem wyzej, towarzysza zjawiska
zmian fizyko - chemicznych, dajace
sie zaobserwowaé z cala pewnoscia
przy pomocy pewnych przyrzadow
pomiarowych, jak termometr, mano-
metr, plynowskaz i inne, kontrolu-
jacych przebieg procesu chemicznego,
one to wskazuja, czy reakcja prze-
biega w sposéb  wiasciwy; kazdy
ruch rteci w termometrze, kazde
przesuniecie wskazéwki manometru
oznajmia o zachodzgcych zmianach;
czujne oko obstugi sprawdza co pe-
wien czas oznaki zachodzacego pro-
cesu chemicznego, wprawna za$ reka
obstuguje przyrzady vrozdzielcze,
pompy, paleniska itp. Czlowiek ob-
stugujacy aparature chemiczna musi
zna¢ dobrze, na pamieé, caly prze-
bieg reakcji, kazdg jej faze, chwile
wzrostu temperatury, zwyzki ci$nie-
nia itp. i odpowiednio manipulujac
-— nadawac¢ normalny bieg reakcji.
Nie musi znaé na pamieé wzoréw ré-
wnan chemicznych; nie jest to w da-
nej chwili nieodzowne; natomiast
musi znaé jak najdokladniej wszy-
stkie punkty krytyczne temperatury
i cisnienia, ktére w znanych odste-
pach czasu towarzysza danej reakcji
chemicznej: zdawanie sobie sprawy
z zachodzacych zjawisk i $wiadome
ich obserwowanie jest nieodzowne
zaréwno dla robotnika obslugujacego
zbiornik, jak i dla majstra, a wre-
szcie technika i inzyniera. Jaka kol-
wiek zmiana, jakiekolwiek odchy-
lenie od normalnie oczekiwanych w
danym czasie temperatur i ci$nien
sygnalizuje mu, Ze proces chemicz~
ny postepuje w niewlasciwym kie-
runku i ze w kazdej chwili liczyé sie
trzeba 2z naglym wzrostem cis$nienia,
ktérego zbiornik moze nie wytrzy-
maé. Kazdy z nich musi mieé¢ te o-
koliczno$é¢ na uwadze, musi byé ob-
znajmiony ze S$rodkami zaradczymi
i musi mieé wyrazne instrukcje, co
ma czynié.

Dokiadna znajomosé wszydtkich
zjawisk fizyko-chemicznych towa-
rzyszacych danemu procesowi che-
micznemu jest nieodzownym warun-
kiem bezpiecznej pracy przy apara-
tach chemicznych i zbiornikach.

Oznakami niewtasSciwego biegu re-
akeji sa zjawiska fizyko-chemiczne
(ci$nienie, temperatura) odmienne od
tych, ktére w danym procesie, w o-
znaczonych godzinach zazwyczaj za-
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chodzity. Wtedy nalezy stosowaé
$rodki zapobiegawcze.

Opisze ponizej dla przyktadu wy-
padek zaszty w fabryce eteru w
Niemczech w r. 1934,

Kociot otowiany o $cianach 15 mm
grubosci, ogrzewany posrednio pa-
ra przeptywajacg w rurze zelaznej
pokrytej oftowiem, ulegt podczas
pracy rozerwaniu (rys. 1); kociot
byt napetniony alkoholem (ok. 500
kg) i kwasem siarkowym (ok. 1500
kg). Nadmienie dla wyjasnienia, ze
fabrykacja eteru przebiega w dwu
fazach, najpierw tworzy sie kwas
etylosiarczany w temperaturze 60—
70 stopni C, a nastepnie, przy dal-
szym podgrzewaniu do 130 stopni i
dodaniu wiekszej ilosci alkoholu,
powstaje eter, ktdrego para zostaje
skroplona w chiodnicy i sptywa do
zbiornika. Kilka tygodni przed wy-
padkiem zauwazono w Scianach kot-
ta i na wezownicy grzejnej giebo-
kie, siegajgce do 5 mm wgiab, nad-
zarcia. W celu wyjasnienia sprawy
zawezwano inzyniera rzeczoznawce
z dozoru kottéw, ktéry postanowit
zbadaé, czy korozja nie pochodzi od
pradu elektrycznego, jaki mégt po-
wsta¢ miedzy Scianami kotla a we-
zownicg pod wplywem roznicy tem-
peratur i zamierzatl wykona¢ pomiar
przy pomocy przyrzadow elektrote-
chnicznych.

Odmiennie od zwykiego sposobu
sposobu pracy, pare do ogrzewania
doprowadzano zwolna, aby mie¢ wie-
cej czasu do pomiaru. Zazwyczaj o-
siggano temperature 130 stopni C w
2% godz., podczas gdy w tym przy-
padku po 5 godz. zanotowano zaled-
wie 69 stopni C. Nagle kociot ulegt
miejscowemu wybrzuszeniu, co spo-
strzegt jeden ze $wiadkdéw, uchodzac
z zyciem; Sciana kotta pekta w tym
miejscu, duza ilos¢ goracego kwasu
siarkowgo poparzyta S$miertelnie in-
zyniera i robotnika, zatrudnionego
zazwyczaj przy kotle.

Rys. i

Wobec tego, ze ogien nie wybucht,
odpada przypuszczenie, co do zapto-
nu par alkoholu i eteru.

Podczas normalnej reakcji nie
byto nadci$nienia, poniewaz przy
szybkim podgrzaniu alkohol miesza
sie z kwasem od poczatku, a pary e-
teru wywigzuja sie stopniowo. W ak-
tualnym przypadku, wskutek powol-
nego podgrzewania, alkohol oddzie-
lit sie od kwasu o wiele ciezszego
gatunkowo, w pewnym za$ momen-
cie nastgpito gwaltowne zagrzanie
alkoholu i wywigzanie sie eteru w
takich ilosciach, ze gazy nie mogly
sie zmiesci¢ w ujsciu do chiodnicy.

Powyzszy wypadek stanowi cenng
wskazéwke w postgpowaniu: nie
wolno zmienia¢ biegu wyprébowa-
nej juz reakcji chemiczne;j.

W omawianym przypadku zosta-
ta w specjalnym celu zmniejszona
szybko$¢ podgrzewania; nastagpit nie-

pozadany przebieg reakcji, nagty

wzrost ci$nienia i wybuch.

Zapewne, zmieniajgc bieg reakcji,
mozna  unikng¢ wybuchu, przez
przedsiewziecie wasciwych sSrodkow
— nie wolno wszakze zapominaé, ze
zwykta aparatura fabryczna nie jest
eksperymentalng i ze nie nalezy na
niej, z uwagi na wielkie ryzyko, do-
konywac¢ jakichkolwiek doswiadczen.

Zarzut, ze bez eksperymentdw i bez
doswiadczen nie byloby postepu te-
chnicznego, bo wszak nowe do$wiad-
czenia otwierajg przed nami mozli-
wosci nowych zdobyczy i wynalaz-
kow — jest niestuszny. Chemicy wie-
dza dobrze, ze kazde doswiadczenie
powinno by¢ wykonywane najpierw
na aparaturze laboratoryjnej, potem
w skali tzw. poHabrycznej i wre-
szcie pbézniej w fabryce.

Aparatura chemiczna jest bardzo
zrézniczkowana. Nie sposob wyliczy¢
wszystkich  rodzajow  aparatow,
zbiornikbw oraz metod pracy przy
nich. Sg aparaty i zbiorniki, w kto-
rych mozna przeprowadzaé kilka ro-
dzajow reakcyj na zmiane, jak np.:
gotowanie, neutralizacja, kwaszenie,
tugowanie, a dalej, w innych zespo-
tach — destylacje zwyktg i proznio-
wa lub pod ci$nieniem. Sg to zresz-
ta najprostsze reakcje. Kazdy zbior-
nik wszakze musi mie¢ odpowiednie
przyrzady pomiarowe, wskazujgce:
temperature, ci$nienie lub stopien
prozni, oraz zawor bezpieczenstwa;
wiekszo$¢ aparatow taczy sie przewo-
dami z sasiednimi; na tych przewo-
dach mamy krany i zawory, jedno
lub wielodrozne, regulujgce doptyw
i odptyw ptynéw i par.

Tych zasadniczych przyrzadéw po-
miarowych i sterujgcych jest nie-
wiele, ale nie powinno ich brakowa¢
tam, jak sie to czesto niestety zda-
rza, gdzie sg potrzebne. Nie mozna
w zadnym przypadku polega¢ na



swidzi mi sie”. Lubig tak czyni¢
pseudofachowcy, ktoérzy wprowadza-
jac z wielkim tupetem w dziedzine
produkcji swoj brak wigkszej wie-
dzy, narazajg sie na wypadki.

Nalezy podkresli¢, ze mamy juz
dzi$ coraz wiecej technikéw - chemi-
kéw, pojmujacych i doceniajgcych
wazna role aparatéw pomiarowych
i dbajgcych o ich prawidtowe uzyt-
kowanie.

Przyrzad pomiarowy musi by¢ nie-
zawodny. Spéjrzmy na przykiad na
manometr. Wskazéwka wykazuje X
atmosfer. Czy jesteSmy pewni, ze nie
ma tam wyzszego cisnienia? Tylko
witedy, jezeli p(rzewod manometru
nie jest zatkany. Sposéb sprawdze-
nia tego jest bardzo prosty. Przewéd
do manometru powinien posiadaé
wyglad wskazany na rys. 2. Azeby
sie przekona¢ podczas pracy apara-
tury, czy manometr funkcjonuje,
mozna przytaczy¢é prébny manometr
do kotnierza (A), przyciskajgc go od-
powiednim uchwytem S$rubowym, a
przekreciwszy kurek tréjdrozny (B),
skierowac cis$nienie ze zbiornika réw-
nocze$nie do manometru roboczego
(C) i probnego; manometry komuni-
kujg sie przy tym ze zbiornikiem
przez przewéd (D); poréwnanie
wskazan na obu manometrach wy-
jasnia czy manometr roboczy dziata
praw, dtowo.

Na rys. 3 pokazany jest termo-
metr, ktory mozna bez przerwy w
pracy wyjac¢ z oprawy mosieznej (O)
i sprawdzi¢, czy nie jest stluczony;
tkwigca nadal w aparacie cze$¢ o-
prawki (M) nie przepuszcza w trak-
cie tego ptynu ze zbiornika na ziemie.
Odbywa sie to w ten sposob, ze czes¢
(0) mozna po odkreceniu nasrubka
(N) otworzy¢ na obie strony w kie-
runku strzatek.

Powyzsze dwa przykiady unaocz-
niajg zasade, ktéra powinna by¢

Rys. 7 8

Rys. 10

wszedzie przestrzegane: przyrzad
pomiarowy powinien byé niezawodny
w dziataniu i dostepny w kazdej
chwili do sprawdzenia i ewentualnej
zamiany podczas ruchu.

Rys. 4 uwidocznia szkio piyno-
wskazowe dajgce sie  wymieniaé
podczas pracy zbiornika, albowiem
przy jego peknieciu lub wyjeciu z
gniazd ptyn zamyka samoczynnie
przy pomocy matego zaworu kulko-
wego przewody prowadzace do pty-
nowskazu. Szczegélty zobrazowano
na rys. 5.

Odczytywanie wskazan przyrza-
déw pomiarowych powinno by¢ ta-
twe i nie moze dawac jakichkolwiek
watpliwosci.

Ponizszy przykiad najlepiej to wy-
jasni:

Rys. 6 przedstawia nowy typ za-
woru redukcyjnego (wynalazek nie-
miecki), ktéry umozliwia dokiadne
odczytanie na dwu skalach cisnienia
pierwotnego i zredukowanego. Wska-
zania widoczne na obu skalach, u-
mieszczonych jedna nad drugg, sg ta-
twe do odczytania i wykluczajg o-
myike, dajac wielkos$¢ cisnienia w o-
bu przewodach w tym samym cza-
sie.

Spéjrzmy z kolei na nastepne ry-
sunki, 7 i 8-y. Uwidoczniono na nich
bardzo ciekawy pomyst, sprzezone-
go kierowania dwdéch kranéw na ko-
tle pod cisnieniem. Sg to krany do
powietrza (A) i do zasilania zbior-

nika (B). Po przekreceniu kota o
¢wier¢ obrotu w lewo otwiera sie
tylko kran powietrzny przy pomocy
dzwigni (1). Kjran doplywowy jest
jeszcze zamkniety, poniewaz odpo-
wiednia dzwignia (2) nie jest jesz-
cze sprzegnieta z trzpieniem Kkota,
czyli jest na biegu luznym. W prze-
ciggu dalszej ¢éwierci obrotu otwie-
ra sie przy pomocy dzwigni (2) kran
doptywowy dla cieczy. W tym cza-
sie kran powietrzny jest juz stale
otwarty, bo odpowiadajgce mu pota-
czenie klowe zostato wylgczone. U-
rzadzenie to zapobiega cofnieciu sie
ptynu z kotta, bedacego pod cisnie-
niem, do zbiornika, zawierajacego
nP- ptyny palne lub Zrace: zawsze
zostaje otwarty najprzéd kran po-
wietrzny, aby ci$nienie w kotle zr6-
wnato sie z atmosferycznym.

Tutaj wiec niezawodno$¢ dziata-
nia jest juz niezalezna od cztowieka,
a wprost wymuszona przez zastoso-
wanie odpowiedniego urzgdzenia me-
chanicznego. Takie ,przymusowe”
urzadzenia bezpieczenstwa sg stoso-
wane w przemysle coraz czesciej.
Niektére z nich, jak np. sterowane
zamkniecia do parownikéw, potaczo-
ne z wentylem wpustowym dla pa-
ry, (jezeli kociot nie jest dokiadnie
zamkniety wentyl parowy nie otwo-
rzy sie) — sg opatentowane.

Ptyny i gazy w chemicznych pro-
cesach dziatajg szkodliwie na wie-
kszo$¢ metali. Jest to jedna z naj-

Rys. 13
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Rys. 11

wiekszych bolaczek technologii che-
micznej Sg to wszelkiego rodzaju
uszkodzenia $cian zbiornika, znane
pod mianem korozji.

Opisze tu charakterystyczny wy-
padek, jaki miat miejsce w Niem-
czech w r. 1936: eksplozja kotta do
gotowania celulozy. Rys. 9 unaocz-
nia nam rozmiary wybuchu. Widzi-
my z prawej strony sasiedni kociot
nie naruszony. Kotty te byly z zela-
za grub. 18 mm., wylozone we-
wnatrz ceglty kwasoodporng na ce-
mencie, poniewaz +tug bisulfitowy
zzera zelazo. Rozerwany kociot pra-
cowal normalnie przy ci$nieniu 25
atm. od wielu godzin, urzadzenie za$
alarmowe, tzn. gwizdek przy zawo-
rze bezpieczenstwa nastawianym na
4 atm., nie byto czynne ani razu; za-
wor ten byt w zupetlnym porzadku
jak réwniez oba manometry i ter-
mometr na kotle. Eksplozja spowo-
dowata $mier¢ 4 ludzi. Badanie wy-
kazato, ze kociot byt uprzednio pod-
dany ustawowej probie wodnej na
ciSnienie. Przepisy (niemieckie) na-
kazywaty procz tego periodyczne
miesieczne badanie uszkodzen we-
wnetrznej warstwy kwasoodpornej
w kotle, przez technika proponowa-
nego przez firme. W tym przypadku
byt to kierownik ruchu fabryki. Wpi-
sywat on wyniki rewizji do ksigzki.
Z notatek tych wynika, ze uszko-
dzenia wewnetrznej wyktadziny by-
ty wielokrotnie tatane przy pomo-
cy nowych cegiet i cementu; raz
zdjeto nawet cze$¢ wyktadziny na
przestrzeni okoto 1 m2 zatatano
ptaszcz kotta z wewnatrz i zewnatrz
dwoma kawatkami nowej blachy ze-
Srubowanymi ze sobg i wytozono no-

wa warstwg kwaso-odporng. Biad
polegat na tym, Zze przeoczono fakt
przenikania tugu bisulfitowego pod
wyktadzine i przezerania zelaza po
dtuzszej z nim stycznosci. Rewizja
wiec nigdy nie byla dokfadna i nie
wyciggano z niej petnej konsekwen-
cji, w tym znaczeniu ze blache w
miejscach zniszczonych, trzeba byto
pogrubi¢ przez natozenie warstwy
przy pomocy aparatu spawalnicze-
0.
’ Chemicy calego S$wiata pracuja
nad wynalezieniem materiatow od-
pornych na wplywy chemiczne;
mamy juz dzi§ specjalne materiaty
odporne na kwasy, #tugi lub inne
zwigzki. Z tych materiatéw wykonu-
je sie przewody, krany i zawory.

Réwniez przyrzady pomiarowe
nalezy chroni¢ przed korozja. Oto
przyktad: na rys. 10 widzimy zawor
bezpieczenstwa, w ktéorym gaz lub
ptyn zracy nie moze ani dosiegnagc
stozka w gniezdzie zaworu, ani go
uszkodzié. Gaz lub plyn zracy wy-
wiera tu ci$nienie na posredni plyn
neutralny (wode, olej) przenoszacy
je na zawor. Tylko w przypadku ci-
$nienia wyzszego niz bezpieczne, gaz
lub ptyn atakujgcy metal przejda
przez wentyl. Dzieje sie to nader
rzadko.

Wreszcie Kkilka stdw jeszcze o
przyrzadach przepustowych dla cie-
czy i gazéw, jak krany i zawory.
Przyrzady te musza posiada¢ te sa-
me zalety co i przyrzady pomiaro-
we. Kilka przyktadéw wyjasni, o co
chodzi. Rys. 11 przedstawia zawdr,
zaopatrzony w tarcze, wskazujaca
przy pomocy niewielkiej przektadni
zebatej “topien rozwarcia zaworu
dzieki ukazywaniu sie liter; Z (za-
mkniete) lub O (otwarte). W tym
przykiadzie mamy unaoczniong za-
sade sterowania szybkiego i wyklu-
czajacego watpliwosci.

Krany w przewodach czesto sie
zacinajg. Zapobiega temu kran sa-
mo-smarujgcy, uwidoczniony na ry-
sunku 12 (wynalazek niemiecki),
wykonywany jako jedno i wielodro-
zny, na cisnienia do 130 atm. i tem-
peratury do 260 stopni C, z zeliwa,
staliwa, brazu, siluminu, z okfadzina-
mi z twardej gumy itp.

Rys. 13 przedstawia kran kamion-
kowy zabezpieczony przed peknie-
ciem przy obracaniu w ten sposoéb,
ze przed obréceniem, luzuje sie go
najpierw ku gorze, czyli wyciaga sie
nieco z gniazda przy pomocy S$ruby
(a); kran obluzowany w ten spos6b
moze juz by¢ tatwo obrécony (nie

ma oporu tarcia) w pozadanym Kkie-
runku przy pomocy raczki (b). Oba
te krany sa niezawodne w dziataniu
i uzupetniajg dotychczas istniejgcyg
w tym rodzaju przyrzadow luke.

Reasumujgc, pozwole sobie jesz-
cze raz wymieni¢ zasady, jakimi
nalezy sie kierowac¢ przy bezpiecznej
obstudze aparatéw chemicznych i
kottéow oraz zbiornikéw pomocni-
czych:

(1) doktadna znajomos$¢ prze-
biegu reakcji chemicznej oraz zmian
fizyko-chemicznych, a w szczegdl-
nosci temperatur i ci$nien w okres-
lonym czasie jest podstawg bezpie-
czenstwa pracy przy obstudze apara-
tury chemicznej;

(2) wyprobowanych proceséw fa-
brykacyjnych nie mozna w Czasie
ruchu dowolnie zmieniaé, nie znajac
skutkow takiego postepowania; kaz-
dy nowy spos6b produkcji musi by¢
wyprébowany wszechstronnie w la-
boratorium i w skali polfabrycznej;

(3) aparaty, zbiorniki i kotlty
wszelkiego typu, pracujgce pod zwie-
kszonym ci$nieniem, w prézni lub
przy ci$nieniu atmosferycznym, mu-
szg podlega¢ periodycznym rewi-
zjom, ustalanym lokalnie dla kazde-
go procesu fabrykacyjnego;

(4) aparaty, zbiorniki i kotty po-
winny by¢ zaopatrzone w potrzeb-
ne przyrzady pomiarowe, jak w
szczegblnosci termometry, manome -
try i ptynowskazy;

(5) przyrzady pomiarowe pirzy a-
paratach, zbiornikach i kottach, jak
rowniez przyrzady przepustowe —
krany, zawory i zawory bezpieczen-
stwa musza by¢: (a) niezawodne w
dziataniu, (b) fatwe do wymiany,
(c) tatwe do kontroli;

(6) cata aparatura, #acznie ze
wszystkimi przyrzagdami  pomocni-
czymi, musi by¢ odporna na dziata-
nia chemiczne.

Rys. 12
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Bezpieczenstwo

pracy w malych

i srednich zakladach przemyslowych

W. Stawinshi

Akcja bezpieczenstwa pracy we wszystkich krajach
rozwinela sie przede wszystkim w wielkich przedsig-
biorstwach przemystowych, w zakladach tych bowiem
liczba wypadkoéw jest wieksza i wiele zachodzi wypad-
kow podobnych, wobec czego zaréwno przyczyny wy-
padkéw, jak i mozliwosé zapobiezenia im sg bardziej
widoczne,

W duzych zakladach juz wiele dzi§ mamy przykladow
skutecznego zwalczania wypadkow, jak rowniez szereg
ugruntowanych metod akcji bezpieczenstwa pracy,
brak jest natomiast doswiadczen i wskazan, odnoszacych

sig do malych zakladéow. Dane — stosunkowo najlicz-,
niejsze -— znajdujemy w piSmiennictwie amerykan-

skim, * w ktérym miedzy innymi ukazal sie dla sred-
nich i malych zakladéw przemystowych schemat orga-
nizacji bezpieczenstwa, bedacy raczej modyfikacjg me-
tod wyprébowanych w duzych fabrykach, niz wzorem
oryginalnym, opartym na do$wiadczeniach Zzyciowych.

W Polsce w szczegolnosci, wobec znacznej liczby $red-
nich i malych zakladéw, zachodzi potrzeba glebszego
zastanowienia sie nad metodami realizowania akcji, pod-
jetej, jak wiadomo, przez Centralny Zwiazek Sredniego
i Drobnego Przemystu wespot z szeregiem zrzeszen
o charakterze branzowym.

W Polsce nie dokonano dotychczas zestawien porow-
nawczych wypadkéw wedlug wielkosci przedsigbiorstw,
wobec czego trudno byloby twierdzié z cala pewnoscia,
jakie istnieja zasadnicze r6znice pod wzgledem wypad-
kowosci w malych i duzych przedsiebiorstwach. Réz-
nice te wszakze, jakkolwiek nie ré6wne w poszczegdl-
nych galeziach przemystu, niewatpliwie istnieja. W
przemy$le miynarskim np. stopien bezpieczenstwa, jak
twierdzi L. Dabrowski ** wzrasta na ogél w zalezno-
§ci od skali przedsigbiorstwa; w wigkszych bowiem mty-
nach praca jest bardziej unormowana, produkcja zau-
tomatyzowana i urzadzenia lepiej zabezpieczone. W in-
nych galeziach przemysiu czynniki niebezpieczenstwa sa
bardziej ztozone. Oto w przemysle czekoladowym mniej-
sze fabryki, w mniejszym stopniu zmechanizowane sa
bezpieczniejsze, istniejace wszakie urzgdzenia mecha-
niczne gorzej sa zabezpieczone, jak rdwniez gorsze sa
warunki lokalne. To samo da sie powiedzie¢ o wielu
innych galeziach.

W wyniku badania przeprowadzonego przez Natio-
nal Safety Council na terenie 7 Stanéw i 299 zakladow
stwierdzono, Ze zardéwno czestotliwo$é, jak i ciezkose
wypadkoéw jest przewaznie wieksza w malych zakladach.
W niektérych dzialach przemystu, jak tartaki, papiernie

fabryki samochodowe, réznica na korzy§¢ duzych fa-
bryk jest znaczna.

Powyzsze spostrzezenia ogdlne nie daja jeszcze kon-
kretnych wskazéwek co do metod profilaktyki wypadko-
wej w malych zakladach, wzglednie grupach zakladéw.
Z danych tych wynika, ze np. w przemysle korkowym
50 — 70% wszystkich wypadkéw przypada na wiertar-

* Commonwealth of Pensylvania — Dept of Labor and
Industry.

** L. Dabrowski — Praca w mlynach z punktu widzenia hi-
gieny i bezpieczenstwa.

ki. Przez wlasciwe zatem zabezpieczenie robotnic obstu-
gujacych wiertarki, nalezyte pouczenie i uswiadomienie
o niebezpieczenstwie — mozna by uniknaé¢ wiekszosei wy-
padkow w przemysle korkowym.

W przemysle metalowym (wyroby tloczone) wiekszosé
wypadkéw przypada na tlocznie.

W wytworniach octu, win i likieréw lub wytworniach
Polskiego Monopolu Spirytusowego — gléwna przyczyna
wypadkow sa skaleczenia rak przez pekanie butelek
przy myciu.” Zdaniem os6éb miarodajnych, uprzednie
sprawdzanie butelek przed myciem mogloby zmniejszyc¢
liczbe skaleczen do 50%.

W fabrykach o wypadkowos$ci tego typu, o Scisle zlo-
kalizowanej i okre§lonej przyczynie, niemal niezaleinej
od ostroznosci robotnika, musza by¢é z géry wyznaczone
i zastosowane zasadnicze srodki zapobiegania typowym
i charakterystycznym wypadkom; w tym kierunku po-
winna sie przede wszystkim skupi¢ cala uwaga.

Ta wybitna jednorodno$é przyczyn wypadkow, ktdéra
wystepuje w pewnych mniejszych zakladach przemyslo-
wych, stanowi charakterystyczng réznice miedzy maty-
mi a duzymi przedsiebiorstwami. W duzych zakladach
na réznorodnoé$é i liczbe wypadkéw wplywa réznorod-
no$é produkeji oraz urzadzenia pomocnicze, odgrywajace
wazna role w zagadnieniu wypadkowoséci.

Poza pewnymi galeziami drobnego przemystu i po-
szczegblnymi przedsiebiorstwami, w ktérych dominuja
wypadki typowe, istnieje wiele zakladow pracy, w kto-
rych brak jest powtarzajacych sie przyczyn wypadkow.
Do takich zaliczy¢ mozna: przemys! naftowo-rafineryiny,
farmaceutyczny, fabryki cukréw i czekolady z terenu
woj. centralnych, poludniowych i wschodnich, zatrud-
niajacych ogétem 3330 ludzi. Na 96\wypadkéw w latach
1933-34 najwieksza liczba wypadkéw tego samego typu
zaszla przy walcach do ciasta (7 wypadkow ciezkich).
Wypadki te zdarzaly sie przewaznie nie przy normalnej.
pracy, lecz przy reparacji maszyn, oczyszczaniu itp.

Wprawdzie statystyka wypadkéw w fabrykach cukréw
i czekolady wymienia na pierwszym miejscu ,upadki”,
podobnie jak w wielu innych galeziach przemystu, przy-
czyny wszakze tych upadkoéw sa zbyt réznorodne, aby
je mozna bylo uwazaé za wypadki typowe i szukaé dla
nich jednolitych $rodkéw zapobiegawczych.

Jakimi wiec drogami mamy prowadzi¢ walke z wy-
padkami?

Znane sa ogdlnie dwie drogi: zabezpieczanie maszyn
i urzadzen, oraz uswiadamianie zalogi fabrycznej na dro-
dze ustnych pouczen personelu kierowniczego, akeji pro-
pagandowo-instrukcyjnej przy pomocy plakatéw, ulotek,
czasopism itp. oraz za posrednictwem akeji k6l bezpie-
czenstwa pracy.

Wiaze sie z tym pytanie — kto ma te akcje prowadzié¢?

W duzych przedsigbiorstwach sprawa jest o tyle
uproszczona, ze mozna ja powierzyé¢, jako zajecie gléwne
lub dodatkowe, jednemu z inzynieréw. Moze on zaznajo-
mi¢ sie z przedmiotem przy pomocy istniejacej literatury
fachowej i poprowadzi¢ akcje bezpieczenstwa pracy
$rodkami, ktére moze uwazaé w swoich warunkach za
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stosowne. Zabezpieczenia techniczne moga byc¢ bez wie-
kszego trudu wykonane dzieki kwalifikacjom wlasnych
sit fachowych, we wlasnych warsztatach pomocniczych.
Podobnie przedstawia sie sytuacja w przedsiebior-
stwach mniejszych, nalezacych do dobrze zorganizowa-
nej branzy przemystowej, jak np .fabryki dykt i fornie-
row, tartaki itp.

Inaczej ma si¢ sprawa w drobnych zakladach pracy,
zle zorganizowanych branzowo i zatrudniajgcych kilku,
a najwyzej kilkudziesieciu ludzi. Zakladem takim kie-
ruje zwykle sam wla$ciciel, spelniajac jednoczes$nie fun-
kcje techniczne, handlowe a nieraz i biurowe; tylko on
jeden lub jego pomocnik prowadzié¢ moze akcje bezpie-
czenstwa pracy, a na to zazwyczaj nie majg czasu, tym-
bardziej, ze liczba wypadkow, jaka zdarza sie¢ w ciagu
roku w takim przedsiebiorstwie, jest stosunkowo nie-
znaczna. )

Drobnemu przedsigbiorcy trzeba przyjsé z pomoca,
orientujac w mozliwosciach wypadkéw w danym zakla-
dzie i wskazujac jednoczeénie Srodki zapobiegawczo-te-
chniczne, organizacyjne i propagandowe — W oparciu
o analize wypadkéw w danej galezi przemystu. Dla du-~
zych przedsiebiorstw branzowa statystyka wypadkéw po-
siada charakter pomocniczy — albowiem wytyczna ich
metod akcji bezpieczenstwa pracy jest wlasna statysty-
ka fabryczna, natomiast male przedsiebiorstwa opieraé
sie moga jedynie na statystyce branzowe].

Ograniczenie przedstawionych przedsiebiorcy mozli-
woécl wypadkoéw do tych tylko, ktore groza w jego dzia-
le przemystu, jest dlatego tak- istotne, iz zmniejsza wra-
zenie, ze podawane mu informacje sa teoretyczne i ,je-
go fabryki nie dotycza”.

Jezeli, na przyktad, w ciagu 10 lat nie bylo w poszcze-
gbélnym zakladzie wypadku danego typu — nie znaczy
to wecale, aby nie miat si¢ on zdarzyé w roku biezacym,
statystyka bowiem wskazuje, ze wypadek taki zdarza
sie np. co roku w jednej z fabryk danej branzy.

Jednocze$nie z przedstawieniem mozliwosci wypad-
kow, nalezy wskazaé zasadnicze $rodki zapobiegawcze.
Jefli np. zdarza sie wiele oparzen, to trzeba wskazaé
udoskonalenia techniczne, mogace polepszy¢é stan bez-
pieczenstwa oraz przekonaé, ze wlasciwe metody pracy
i systematyczne przypominanie robotnikom o skupieniu
uwagi mogg byé skuteczne. W ten sposéb przedsigbior-
ca nie tylko dowie sie, jakie zabezpieczenia i udoskona-
lenia techniczne bywaja stosowane w celu unikniecia
wypadkoéw, lecz bedzie moégl rowniez Swiadomie pouczad
i przestrzegaé robotnikéw, chetnie korzystajac z odpo-
wiednich materialéw propagandowych — albowiem be-
dzie sobie zdawal sprawe z ich doniostej roli; wreszcie
przedsiebiorca przekona sie o celowosci ogledzin fabryki
przez instruktoréw doradcéw, majgcych duze do$wiad-
czenie, bardziej wyostrzona uwage i kwalifikacje do
udzielania wskazdéwek.

Dla realizacji tego pierwszego punktu programu na-
lezaloby opracowywaé ogdlne instrukecje o stanie bez-
pieczehstwa pracy i Srodkach zapobiegawczych w da-
nej gatezi przemystu.

Instrukcje te, w odréznieniu od obszernych monografij,
powinny byé redagowane w sposéb tre$ciwy i przystep-
ny choéby dla mnajmniejszego przedsigbiorcy. Przykla-
dem (nie wzorem) takich instrukecyj sa ,,pamflety” wy-
dawane przez National Safety Council w Chicago.

Druga z kolei pomoca sa materialy propagandowe, jak
plakat ostrzegawczy, wywieszki, ulotki itp.

Wydaje sie celowym wydawanie materialow o charak-
terze posrednim  miedzy plakatem ostrzegawczym
i szczegblowy instrukcja bezpieczenstwa pracy; przykla-
dem takich materialéw sa plakaty bezpieczenstwa pracy
wydawane przez Z. S. R. R.

Trzecia forma pomocy przedsiebiorcy sg wizytacje in-
struktorow. Wizytacje te majg dwojakie znaczenie: u-
dzielenie przedsigbiorcy wskazéwek w sprawie walki z
wypadkami, oraz zebranie danych o potrzebnych pomo-
cach, przede wszystkim materialow instrukcyjno pro-
pagandowych. W pierwszej fazie pracy glownym zada-
niem instruktora podczas wizytacji fabryk bedzie zebra-
nie danych dla opracowania oméwionych instrukcyj.

Wyrazem najbardziej wspoélczesnych pogladéw na me-
tody akcji bezpieczenstwa pracy sa tzw. ,,Kola bezpie-
czenstwa’”. Metoda ko6t bezpieczenstwa stosowana jest z
dobrym skutkiem w wielu duzych zakladach pracy za-
réwno zagranica, jak w Polsce. Zaklad Ubezpieczen Spo-
lecznych zaleca je oficjalnie jako jedna z gléwnych form
akcji bezpieczenstwa pracy. Natomiast brak jest danych
o tym, jak je prowadzi¢ w malych fabrykach. O do-
Swiadczeniach polskich nie ma jeszcze w tym wzgledzie
blizszych danych.

Amerykanski Wydziat Pracy i Przemyshu Stanu Pen-
sylwania podaje nastepujgce wskazéwki do organizacji
kot bezpieczenstwa w zakladach matych — zatrudniaja-
cych od 50 do 150 pracownikéw:

»Stuzba bezpieczenstwa pracy skiadaé sie powinna z
kierownika zakladu, kierownika stuiby bezpieczenstwa
pracy (safety inspector) oraz kola bezpieczenistwa (sa-
fety committee). Kierownik zakladu powinien przede
wszystkim daé poznaé¢ zalodze, ze pragnie szczerze zwal-
cza¢ wypadki; bezposrednio nie potrzebuje poswiecaé
sprawie bezpieczenstwa wiecej nad 2 — 3 godzin mie-
sigcznie.

Na kierownika stuzby bezpieczenstwa pracy powoluje
sie jednego z bardziej do$wiadczonych pracownikow za-
kladu. Moze nim by¢ majster albo mechanik. Zadaniem
kierownika stuzby bezpieczenstwa jest prowadzenie okre-
sowych wizytacyj zakladu, np. co tydzien, oraz kierowa-
nie akcja propagandowo-instrukcyjna przy pomocy pla-
katéow i innych $rodkow. Podczas swych wizytacyj kie-
rownik stuzby bezpieczenstwa pracy powinien zwrécié
uwage na nastepujgce szczegdly: stan zabezpieczen przy
maszynach, stan toréw kolejowych, schodéw, podno$ni-
kéw, urzadzen pod ci$nieniem, o$wietlenia, wentylacji,
urzadzen przeciw pozarowych, na bezpieczenstwo stoso-
wanych przez robotnikéw metod pracy, porzadek i czy-
sto§¢ w warsztacie, umywalniach i ustepach. Kierownik
stuzby bezpieczenstwa pracy pisze sprawozdania ze swo-
ich wizytacyj i przedstawia je kolu bezpieczenstwa.

Koto bezpieczenstwa pracy powinno si¢ skladaé z o-
koto 5 oséb i odbywaé zebrania co miesiac, (poczatkowo
czeSciej). Przewodniczgcym kola jest kierownik zakla-
du, a sekretarzem kierownik stuzby bezpieczenstwa pra-
cy. Kolo rozpatruje sprawozdania kierownika stuzby b.
p. oraz przyczyny zasztych wypadkoéw, opracowuje srod-
ki zapobiegania i ulepszenia oraz dba o pouczenie nowych
pracownikéw o bezpieczenstwie pracy”.

,,Wydzial Pracy i Przemysiu” zastrzega sie, iZ w ma-
lych zakladach metody bezpieczenstwa pracy trzeba
bardzo indywidualizowaé i ze podany schemat, tak jak
i kazdy inny przyklad, ma znaczenie tylko orientacyjne.

Sadze, ze w Polsce zastosowanie powyZszego wzoru
natrafiloby, przynajmniej w pierwszej fazie akcji bez- .-



pieczenstwa pracy, na duze trudno$ci. Nawet w fabry-
kach zatrudniajacych kilkuset robotnikéw, o ile naleza
one do nizszych kategoryj niebezpieczenstwa, zdarzaja
sig nieliczne wypadki (np. 1 odszkodowany i kilka ska-
leczen reki rocznie). Tymczasem Koto, o ile ma byé na-
prawde uzyteczne, musi byé¢ zywe. Bedzie takim wtedy,
gdy bedzie umiejetnie prowadzone i gdy cztonkowie ko-
la beda mieli poczucie celowosci swej pracy. W malych
fabrykach trudno wymagaé¢ od wlasciciela lub jego po-
mocnika, tj. kierownikéw sluzby bezpieczenstwa pracy,
aby mieli cheé i umiejetnoéé¢ stalego osobistego zaintere-
sowania robotnikéw sprawa zwalczania wypadkéw przy
pracy, gdy sa one badz co badz rzadkie i brak wsrod
zalogi ,,doswiadeczenia wypadkowego .

Ostrozniej niz cytowane wydawnictwo amerykanskie
méwi o tej sprawie inz. B. Kuszner w swej ksiazce
»wStuzba bezpieczenstwa pracy w fabryce i warsztacie”,
Zaleca on mianowicie rozszerzanie sluzby bezpieczen-
stwa pracy, powolywanie poza kierownikiem tej stuz-
by sekretarza do spelniania czynnosci technicznych,
zwiazanych z prowadzeniem statystyki, propagandy bez-
pieczenstwa, oraz funkcyj kancelaryjnych, a nastepnie
innych wspélpracownikéw o okre§lonych zadaniach, o
ile zachodzi tego poirzeba.

W kazdym razie w zakladach przemystowych, w kto-
rych do$wiadczenie zalogi w dziedzinie wypadkow jest
nie wielkie, zanim przystapimy do subtelniejszej i trud-
niejszej metody zwalczania wypadkéw przy pracy przy
pomocy koét, trzeba uswiadomié zaloge o mozliwoéciach
nieszcze$liwych wypadkéw. Stuza do tego wszelkiego
rodzaju materialy ilustracyjne, a przede wszystkim pla-
katy. Systematycznie prowadzona i dostatecznie zindy-
widualizowana dzialalno$é propagandowa jest niezbed-
na jako wstep i przygotowanie do innych form akeji
bezpieczenstwa pracy.

Na terenie francuskim, gdzie zagadnieniem bezpieczen-
stwa pracy w malych i §rednich przedsigbiorstwach zaj-
mowano si¢ na konferencji bezpieczenistwa pracy w Lyo-
nie w r. 1934, referent Association des Industriels de
France pominat catkowicie zagadnienie két bezpieczen-
stwa pracy, wymieniajac jako wnioski konkretne wizy-
tacje zakladéw przez fachowych i cieszacych sie zaufa-
niem przedsiebiorcy inspektoréw, do czego przywiazy-
wal duze znaczenie, oraz obstugiwanie przedsiebiorstw
pomocami propagandowymi i instrukcjami. Korzysci z
wizytacyj inspektoréw widzi referent w tym, iz czlowiek
z zewnatrz, a w dodatku fachowiec, spostrzega zwykle
wiecej niz personel stale przywiazany do danego zakla-
du pracy.
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Gaszenie pozaru
w zakladach elekirycznych
przy pomocy wody

Elektrownia okregowa w Miinster nad Nekarem, we-
spét ze straza ogniowa przeprowadzila szereg doswiad-
czen nad gaszeniem pozaréw kabli, cewek oraz oleju.

W toku doswiadczen okazalo sie rowniez, Ze jest bled-
ne zapatrywanie, iz nie naleZy natryskiwaé¢ woda prze-
wodow, bedacych pod wysokim napieciem ze wzgledu na
zwigzane z tym niebezpieczenstwo. Natryskiwano linie
dalekono$na o napiecip 35 kV przy pomocy pompy mo-
torowej; wylot weza umieszczony byl na drabinie sa-
mochodowej; wode czerpano z miejskiej sieci wodocia-
gowej; weze lezaly na ziemi, pompa zas i wylot weza
byly od ziemi odizolowane. Strumien wody kierowano
na przewod bez napiecia; dopiero po uregulowaniu stru-
mienia zatgczano napiecie. Przy wszystkich doswiadcze-
niach pomiedzy pompa a ziemia nie wykryto roéinicy
potencjaléw. Niebezpieczne napiecie wystepowalto pomie-
dzy wylotem weza, a ziemia przy natryskiwaniu prze-
wodu w nastepujacych przypadkach:

przy 8 mm $rednicy otworu z odleglo$ci mniejszej od 2m

» 14 » £ Ed » » » » 4 ”»

» 28 » 5w » réwnej 4,
Strumien wody byl zwarty, nadci$nienie wynosito
2,5 at.

Uziemiajac wylot weza drutem miedzianym o $redni-
cy 5 mm, mozna bylto natryskiwaé¢ przewdd pod napie-
ciem 35 kV z odleglosci 0,5 m, przy czym hapigcia
wzgledem ziemi nie wykryto.

Przy natryskiwaniu jednoczesnym dwu faz z odlegio-
$ci 2,5 m (odleglo$é pomiedzy przewodami 2 m), z otwo-
ru o $rednicy 14 mm, Zzadnej nieregularno$ci ruchu nie
zanotowano.

Robiono takze préby mala reczna pompka, wbudo-
wana do 8-mio litrowego zbiornika blaszanego, postugu-
jac sie wezem o diugosci 2 m i o érednicy wylotu —
3 mm. Przy natryskiwaniu przewodu pod napieciem
36 kV z odleglosci 1 m, strumien wody pradu nie prze-
wodzil; przy odleglosci 0,5 m natezenie pradu w stru-
mieniu wynosito 25 m A.

Wylewajac 10-cio litrowe wiadro wody z odleglosci
1 m na blache, bedaca pod napieciem 20 kV, zanoto-
wano kroétkotrwale uderzenia pradu do 70 m A, ktére
nalezy uwaza¢ za niebezpieczne dla zycia.

Reasumujac powyzsze, widzimy, Ze przy zachowaniu
odpowiednich odleglosci i $rednic otwordéw, mozna zu-
pelnie bezpiecznie natryskiwaé¢ woda przewody, znajdu-
jace sie pod wysokim napieciem.

Gwoli Scistosci wypada nadmienié, iz zagadnienie to
rozwazane bylo jedynie z punktu widzenia bezpieczen-
stwa osoby, trzymajacej wylot weza, a wyniki nie sa
sprzeczne z przepisami przeciwpozarowymi, ktére w nie-
ktérych przypadkach, przy pozarach oleju lub slupéw
drewnianych, zezwalaja na uzycie wody.

(E. T. Z. Nr, 33, 1928).
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Oczyszczanie przewodow scieko-
wych przy zlewach i umywal-
niach

Zatykanie sie przewodow $cieko-
wych jest plagg nagminng. Jak
wiadomo, przewod sciekowy musi
by¢ zaopatrzony w syfon w ksztakcie
litery U. W kolanie syfonu stale znaj-
duje sie woda, speiniajgca role au-
tomatycznego zamkniecia wyzie-
wow, przedostajacych sig z kanali-
zacji. W kolanie tym zbierajg sie
ciata obce i z biegiem czasu prze-
wadd zasklepia sie catkowicie, unie-
mozliwiajgc sptyw wody. W ostat-
nich latach pojawity sie b. praktycz-
nie rozwigzane syfony, umozliwia-
jace odkrecenie odreczne i szybkie
wymycie. Rys. 4 ilustruje sposob o-
czyszczania zlewo6w dawnego typu;
positkowanie sie zwyklym  drutem
Zelaznjm jest niepraktyczne i zabie-
ra duzo czasu; w celu przepchniecia
ciat obcych przez caly przewdd Scie-
kowy nalezy uzywac gietkiego prze-
wodnika skreconego z linek stalo-
wych; koniec przewodnika musi bl)(/é
zaopatrzony w gtadka stalowg kulke
o $rednicy 12 — 15 mm, osadzong na
gwincie i przylutowang do niego;
kulka taka mija tatwo wszelkie za-
giecia i zatamania przewodu i umo-
zliwia szybkie oczyszczenie.

Drobny ten szczeg6t sygnalizuje-
my kierownikom gospodarczym, al-
bowiem niejednokrotnie mieliSmy
mozno$¢ zanotowaé wrecz niezdarne
zabieranie sie robotnikow, z powo-
du braku odpowiedniego narzedzia
i wiasciwego pouczenia, do stosun-
kowo prymitywnej czynnosci.

Pop. Mech. Nr. 5, 1937

Wieszak do wiaderek malarskich

Na rys. 1 pokazany jest nader
prosty uchwyt dajacy sie dopasowac
do kazdej niemal drabiny malar-
skiej. Uchwyt ten, zaopatrzony w hak
U, umozliwia wiasciwe zawieszanie
wiaderka z farbg, pod reka mala-
rza w najblizszej odlegtosci od pen-
dzla i malowanego obiektu. Dzieki
temu przede wszystkim praca poste-
puje szybko, a procz tego malarz stoi
wygodnie na drabinie, albowiem
wiaderko zawieszone z boku w ni-
czym nie krepuje jego ruchéw wia-
snych.

Rys. 1

PRZYKLADY

Dogodny i prawidtowy sposob
przytwierdzenia imadta.

Powszechnym niedomaganiem pra-
cy na imadle Slusarskim jest niewta-
Sciwe jego przytwierdzenie do sto-
tu Slusarskiego. Niewtasciwos¢ po-
lega na tym, ze imadio spoczywa na
statej wysokosci wzgledem podtogi,
nie daje si¢ ani podnosi¢ ani opusz-
czac, a procz tego przewaznie nie
daje sie obraca¢ wzgledem osi piono-
wej. Rysunek 2 przedstawia zwy-
kte imadto, réwnolegto - szczekowe
osadzone na nader mocnej kolum-
nie metalowej w ten sposob, ze moze
sie obraca¢, po zwolnieniu 3 $rub,
Avzg¥sdem jej osi pionowej. Kolum-
na ta zostaje osadzona w mocnym
stotku metalowym i zostaje u dotu
zaci$nieta w kotnierzu kutym, przy
pomocy korby, zaopatrzonej w gwint
I odpowiednie nakretki. Stotek musi
by¢ mocno przytwierdzony do pod-
togi i do tego celu sg przewidziane
odpowiednie narozniki przy kazdej
nézce. W ten sposdb wykonane ima-
dto moze by¢ podniesione na odpo-
wiednig wysokos¢, moze by¢ dowol-
nie obrocone, a dzieki temu praca
staje sie z_naczni_e wygodniejsza, szyb-
sza i mniej nuzaca.

Pop. Mech. Nr. 4, 1937

Praktyczne sposoby giecia
zimnego zelaza

Odreczne giecie pretéw zelaznych
nastrecza zazwyczaj trudnosci z tego
wzgledu, iz ,nie optaca” sie przygo-
towac odpowiednich narzedzi czy to
ze wzgledu na pospiech, czy tez na
zbyt mata liczbe gietych przedmio-
tow. Z tego wzgledu cenne sa wszel-
kiego rodzaju sprytne, a dowcipne
chwyty przy pomocy najprymityw-
niejszych narzedzi zapewniajacych
tatwos¢ wykonania, czystos¢ obrob-
ki i bezpieczenstwo rak.

Rys. 5 ilustruje nader prosty spo-
séb skrecenia spirali z drutu. Jak
widzimy, potrzebny jest tylko watek
odpowiedniej $rdenicy osadzony mo-
cno w imadle oraz mocny ptaskownik
z dwiema klamerkami U, przez kto-
re przewleczony jest zwijany drut.
Chwyt ten jest tak zrozumialy, ze
nie wymaga dalszych komentarzy.
Na rys. 3 mamy narzedzie na po-
zor skomplikowane, w istocie jednak
proste i tanie, gdyz nie wymaga zad-
nych precyzyjnych pasowan. Gtow-
ng role odgrywa tutaj obracajgca
sie na podstawie metalowej tarcza
z odpowiednio osadzonym czopem
gnacym, czopy pomocnicze do stwo-
rzenia odpowiednich miejsc oporu
dla dzwigni i sama dzwignia w po-
staci mocnego preta zelaznego. Przy
pomocy tego przyrzadu mozna zita-
twoscig i bezpiecznie wygina¢ nawet
skomplikowane Kksztatty, uwidocz-
nione z prawej strony rysunku u
gory. llustracja jest tak wyraZzna, ze
omawianie szczeg6tdéw jest zbedne.

Pop. Mech. Nr. 5, 1937.

I POMYSLY

Rys. 4

/

UDOSKONALENIA

Rys. 6

Reczny magnes do chwytania
gwozdzi

Nabieranie gwozdzi na szufelke
metalowg jest istotnie niewygodne;
chwytanie gwozdzi rekag — jest nie-
bezpieczne, albowiem tatwo mozna
sie skaleczyC. Przy nabieraniu gwo-
zdzi ze skrzynek metalowych, lub
beczek w duzych skiadach cenng u-
stuge oddaje przyrzad zobrazowany
na rysunku 6. Widzimy tutaj mie-
dziany talerz C zaopatrzony w reko-
jes$¢. Na talerzu spoczywajg dwa
mocne magnesy state M, potaczone
AvspOlnym uchwytem pierscieniowym.
Magnesy chwytajg odrazu znaczng
ilos¢ gwozdzi, przylegajacych mo-
cno do talerza miedzianego. Po pod-
niesieniu gwozdzi ze skrzynki na-
lezy je zrzuci¢ z magneséw przy po-
mocy $redniego palca, jak zilustro-
wano to u gory z prawej strony. Jak

Ostona zapobiegajgca rozchodzeniu

w cukrowniach

Pod wzgledem klimatycznym wa-
runki pracy w cukrowniach sg ciez-
kie, przy tym najbardziej ucigzliwe
przy btotniarkach. Temperatura do-
chodzi tu czesto do 36° C, a nawilze-
nie staje sie zupetne. Ogdlne prze-
wietrzanie pomieszczenia nie daje
zadowalajacego  wyniku.  Czynnik
szkodliwy w stanie lotnym, w tym
przypadku para soku buraczanego,
powinien byc chwytany w miejscu
powstawania i usuwany bezposred-
nio na zewnatrz pracowni. Zastoso-
wanie odpowiedniego urzadzenia
wstrzymujacego pare, wydobywajg-
cg sie z btotniarki, napotyka na tru-
dnosci ze Wzgle;dow nastepujacych:
konieczno$¢ obserwacji jakosci wy-
ciekajacego soku, potrzeba pobiera-
nia probek, mozno$¢ odprowadze-
nia metnego soku w razie pekniecia
ramy | wreszcie konieczno$¢ przesu-
wania kilkakrotnie w czasie dniow-
ki kurkéw  wylotowych, podczas
czyszczenia ramy z blota defekacyj-
nego. Wzgledy te komplikujg wyko-
nanie ostony Kklasycznej w sensie
technicznym. Jak wszakze udowod-
nity proby, przeprowadzone w cu-
krowniach  wojew. poznanskiego
przez p. Inspektora Pracy Antoniego
Burasiewicza, mozliwe jest zasto-
sowanie ostony z materiatu w pota-
czeniu z ramg metalowa, w sposéb
zilustrowany na rysunkach 7 i 8. Jak
widzimy, ostona w Kksztatcie kap-
tura moze by¢ tatwo usunieta z prze-
strzeni zajetej kurkami spustowymi
i odchylona ku dotowi. Niezbedne
jest zastosowanie od spodu pomocni-
czej ramy metalowej w postaci ko-
rytka o ksztattach dostosowanych
do danego modelu btotniarki. Ze-
wnetrzny brzeg korytka musi by¢ do-
statecznie wysoki, aby sok buracza-
ny nie rozpryskiwat sie, natomiast
wewnetrzna krawedz musi by¢ niz-
sza, by mozna byto zatozy¢ rynienke
do doprowadzania metnego soku w

widzimy, ten prosty przyrzad umo-
zliwia szybkie postugiwanie sie je-
dng reka. W celu dobrej konserwacji
magnesow nalezy unika¢ uderzen, a
po pracy ustawia¢ je na plytce z
z miekkiego zelaza, zwierajacej bie-
guny.
Pop. Mech. Nr. 3, 1937

Szybkie zdejmowanie kory
z drzewa

Wygodny i szybki sposob zdejmo-
wania kory z drzewa Jest stosowany
W Kanadzie przy mocy zwyktej to-
paty o ksztatcie prostokagtnym z do-
brze zaostrzong na toczydle krawe-
dzig tngcg o profilu tukowatym, za-
pewniajgcym Sciste przyleganie do
cylindrycznej powierzchni pnia. Na-
lezy podkreslic, ze trzonek topaty
(rekojes¢) musi by¢ znacznie dhuz-
szy niz przy zwyklych topatach, aby
kat pochylenia topaty wzgledem osi
pnia byt jak najmniejszy.

Pop. Mech. Nr. 4, 1937

sie pary z blotniarek

przypadku peknieeia ramy w biot-
niarce. Do ramy metalowej zostaje
przymocowana zastona z podwadjnej
warstwy materiatu (gesta tkanina,
najlepiej brezent) przy pomocy $rub
i kraweznika metalowego. Przytrzy-
mywanie pary przy pomocy tego u-
rzadzenia okazato sie skuteczne i ma
dodatnie znaczenie nie tylko z punk-
tu widzenia higieny pracy, lecz i dla
samej produkcji, albowiem umozli-
wia utrzymanie wyzszej temperatury
soku. A B

Rys. 8

179



180

OPISY WYPADKOW

Rys. 1

Wybuch skrapiarki przy zalewaniu bruku bitumem

Na szczeg6lnie ruchliwych uli-
cach coraz czesciej stosuje sie zale-
wanie szczelin miedzy kamieniami
jezdni, po uprzednim oczyszczeniu
ich z piasku i brudu, specjalng ma-
sg na glebokos¢ 4 — 6 cm. Srodek
ten daje nast. korzysci:

1) zapobiega zanieczyszczaniu ulic
i pladze kurzu; 2) ttumi w znacz-
nym stopniu hatasy uliczne; 3) chro-
ni krawedzie kamieni brukowych i
zapobiega ich Scieraniu; 4) wskutek
wypetnienia stykow zapobiega ich
podmulaniu, a tym samym osiada-
niu bruku.

Piasek i brud wydmuchuje sie ze
spoin przy pomocy Ssprezonego po-
wietrza, wytwarzanego w specjalnej
sprezarce. Ze wzgledéw praktycz-
nych masa do zalewania dostarcza-
na jest na miejsce jej uzytku w becz-
kach, gdzie zwykle ogrzewa jg sie
w otwartych kottach do temperatu-
ry 120° — 140° C, niezbednej do
otrzymania odpowiedniej cieklosci
masy. Pierwotnie zalewanie spoin
odbywato sie recznie, przy pomocy

Rys. 2

specjalnych konwi. Sposéb ten je-
dnak zarzucono, jako zbyt powolny
i w lecie dla robotnikéw wielce
ucigzliwy.

Jedna z firm niemieckich, zajmu-
jacych sie budowag drég, wpadia
na pomyst zastosowania do tego ce-
lu wozu, przeznaczonego do rozpry-
skiwanina smoty, asfaltu i bitumu.

Skrapiarka taka (rys. 1) posiada
zasadniczo: 1) kociot na rozpryski-
wany material, zaopatrzony w
ptaszcz izolacyjny, mieszadto reczne
i wskaznik zawartosci; 2) zbiornik
powietrzny, zaopatrzony w mano-
metr i zawoér bezpieczenstwa, nasta-

Rys. 4

wiony na ciénienie 4 atm; 3) spre-
zarke z silnikiem o mpcy 4 KM;
4) zbiornik na rope wraz z pale-
niskiem, zaopatrzonym w jeden pal-
nik, oraz 5) dwa garnitury do roz-
pryskiwania z wezami natryskowy-
mi o dhugosci 5 m kazdy 1 wezem
ssawnym, przez ktéry rozpryskany
materiat zasysany jest do skrapiarki
przy pomocy sprezarki motorowej,
ktora réwnoczesnie wytwarza zapas

sprezonego powietrza w zbiorniku
powietrznym.

Po napetnieniu kotta, przy réwno-
czesnym jego podgrzewaniu, przesta-
wia sie odpowiednie zawory, wzgl.
kurki trojkierunkowe i spreza sie
powietrze w zbiorniku powietrznym.
Skoro ci$nienie dochodzi do 3 at, za-
wory, wzgl. kurki przestawia sie z
powrotem i ptynny materiat wttacza
sie do wezéw, skad przez odpowie-
%ni_e dysze wttacza sie w szpary jez-

ni.

Skrapiarka ta byta zbudowana do
przerobki smoty, asfaltu, ‘bitumu i
innych goracych i zimnych mate-
riatdbw wigzacych, a nie do wylewa-
nia na bruk masy uszczelniajacej o
sktadzie specjalnym, ktéra w prze-
ciwienstwie do wymienionych ma-

teriatow wigzacych — aby zapo-
biec ich wyciekaniu — zawiera
30 — 50% domieszek mineralnych,

sktadajacych sie z gliny, marglu, we-
glanu wapnia, jak np. maczka asfal-
towa, ziemia okrzemkowa itd., o tak
duzej miatkosdci, ze przynajmniej
teoretycznie nie osadzajg sie przy
gotowaniu. Skrapiarke wobec tego
przystosowano do nowego uzytku,
skracajagc o potowe weze (wzgl. o ¥
poczatkowej ich diugosci), dysze za$
powiekszono cztero- lub pieciokro-
tnie.

Skrapiarke po raz pierwszy uzy-
to w terenie do zalewania spoin
Po drugim lub trzecim napeinieniu
pojawity sie wskutek zatkania we-
zow trudnosci, ktére miaty by¢ na-
tychmiast usuniete przez wymiane
wezow. Przed dokonczeniem jednak-
ze tej wymiany, tylna $cianka zbior-
nika, do ktérej byty przymocowane
nasadki wezéw, zostata wysadzona
i odrzucona na odlegto$¢ 75 m po-
nad dwoma szeriegami di¥sew na
znajdujace sie po drugiej stronie
ulicy zabudowania, gdzie zaryta sie
w ziemie na gteboko$¢ 30 cm. Bez-

Rys. 5



posrednio po oderwaniu sie od zbior-
nika urwata jednemu robotnikowi
gtowe, a drugiemu, Kktéry zmart
podczas przewozenia go do szpitala,
oderwata reke od tutowia. Oprocz
tego jeden z przechodniéw doznat
zkamania nogi, oSmioro dzieci ulegto
nieznacznym obrazeniom, a wszyst-
kie szyby w domach, stojgcych po
jednej stronie ulicy, wyleciaty wsku-
tek detonacji.

Bezposrednio po wypadku przy-
stgpiono do Sledztwa, ktore jednak
nie zdotato doktadnie wyjasnic przy-
czyn wypadku, obydwaj bowiem
maszynisci, obstugujacy samg skra-
piarke zostali zabici, a robotnicy, za-
Jjeci wydmuchiwaniem spoin, znaj-
dujac sie w odlegtosci 10 m od sa-
mego miejsca wypadku, nie mogli,
oczywiscie, podac blizszych szczego-
téw, wyjasniajacych przebieg same-
go Wypadku Doktadne ogledziny
nieuszkodzonej poza tym maszyny
wykazaty przede wszystkim, ze
Scianka byta niewtasciwie przypo-
jona, samo za$ spawanie bylo wy-
konane wadliwie na przeszto %s ob-
wodu. Mozna wiec byto tylko przy-
pusci¢, ze wybuch kotta nastgpit
wskutek zatkania otworow, wypty-
wowych i spowodowanego tym prze-
grzania zawartosci kotta (ciekta ma-
sa do zalewania i sprezone powie-
trze), co pociggneto za sobg zbyt
wielkie cisnienie w kotle i eksplozje.
Tak wysokie cisnienie mogtoby je-
dnak powsta¢ tylko w przypadku,
gdyby manometr, a przede wszyst-
kim zawor bezpieczenstwa przestat
dziata¢. Poglad ten nie znalazt
wszakze zadnych punktow oparcia,
poniewaz po wypadku nie mozna
byto dostrzec na zaworze bezpie-
czenstwa zadnych oznak ewentual-
nego zatkania, a zeznania $wiadkow
zgodnie stwierdzity, ze zawér zaw-
sze, réwniez i w dniu wypadku, dzia-
tat bez zarzutu i przy cisnieniu,
przekraczajagcym 4 at, otwierat sie
regularnie. Nie mogto wiec chodzi¢
o wybuch, przy ktéorym wediug
wszelkiego prawdopodobienstwa tyl-
na $cianka zostata naderwana, mo-
ze nawet zupetnie oderwana, a tym
mniej rzucona na tak Wielkq odle-
gtos¢ i z tak wielka sitg. Dalsze ba-
dania potwierdzity przypuszczenie,
ze we wnetrzu kotta musiata miec
miejsce eksplozja wybuchowej mie-
szaniny produktéw parowania i roz-
ktadu (czyli gazéw) masy do zale-
wania z powietrzem. Doktadne ogle-
dziny wnetrza kotta wykazaty mia-
nowicie, ze pozostate jeszcze w ma-
szynie resztki byty kruche oraz po-
siadaty budowe, podobng do budowy
koksu i zapach, podobny do zapa-
chu smoly. Nastepnie czesci Scian
kotta, lezace bezposrednio nad pa-
leniskiem ropnym, byty prawie zu-
petnie niepokryte asfaltem i wyka-
zywatly po stronie paleniska nawar-
stwienie koksowe (rys. 4 i 5). Na-
lezy wigc przypuscic, ze przy opala-
niu bezposrednim S$ciana kotta mu-
siata sie w tych miejscach rozgrzac¢
do niezwykle wysokiej temperatury,
a moze nawet rozzarzyta sie do czer-
wonosci. Poniewaz otwory wypty-
wowe byty zatkane, przeto przy juz
nieznacznej zawartosci kotta, wybuch
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moégt nastgpi¢ wskutek przegrza-
nia i rozktadu asfaltu; powstate ga-
Zy po zmieszaniu z powietrzem u-
tworzyty mieszanke wybuchowa,
ktora, po zetknieciu sie z przegrzang

Badanie prébki osadu i masy
do zalewania
i I
752%  45,2%
239%  53,6%

Zawarto$¢ masy mineralnej
Zawarto$¢ bitumu . . ..

Wyekstrahowany materiat
wiazacy:

ciezar wiascCiwy ..o 1,049 1,043
Temperatura ogrzania:
Pierscien + kula 55° 66
Przenikanie 25° 56 27
Rozciggliwos¢ 25°, powyzej 100cm 50 cm
NEraC . oo dodatnia \  nie
Zawarfo$¢ oleju dziegcio- I ujaw-

W €00 i 214%| niono
Siarka...oocveeeeiieeeeeen e 5,1% 5,7%

75,2%
0,10%

Poplo} ....................................
Straty wskutek wyparo-
wania (5h przy 163°)
Przepuszczanie masy mi-
neralnej przez sita:
W ielko$¢ sita:

0,54% 0%

23 — 30 0,3% —_
30 — 40 0,2% —
40 — 50 0,7% 03
50 — 80 10,5% 18
80 —100 .. 11,8% 2,6
100 —120 35,4% 12,2
200 — 41,1% 831

Sciang kotla, zapalita sie¢ i nastepnie
eksplodowata. Chemiczne badanie
probki osadu i rozsadzonego kotla
potwierdzito przypuszczenie wybu-
chu i dato dalsze podstawy do hipo-
tezy zatkania otworéw wyptywowych
i jakosci masy uzytej w dniu wy-
buchu. Badanie tej probki dato wy-
niki, podane w tablicy, w rubry-
ce |. Rownoczesnie zbadano proéb-
ke zwyktej masy do zalewania bru-
ku, w ktorej nie stwierdzono specy-
flcznego zapachu. Wyniki badania
tej probki podano w rubryce II.

Gruntowne wyjasnienie powodéw
opisanej eksplozji jest niemozliwe,
naoczni bowiem S$wiadkowie, pracu-
jacy bezposrednio przy skraplarce
zostali zabici. W kazdym razie jed-
nak nalezy przyja¢ za zasade, ze
nigdy nie mozna, a nawet nie wolno
zalewa¢ brukoéw omawiang masg,
bez wzgledu na jej jakos¢, przy uzy-
ciu skrapiarki. ~Wskutek = roznych

gbarow wiasciwych  materiatow

oczych nie mozna, mimo jak naj-
W|ekszej miatkosci ich skiadnikéw
i jak najlepszego mieszadta, zapobiec
ich oddzielaniu sie od S|eb|e a tym
same zatkaniu otworéw wyp+ywo-
wych i wezow.

Azeby w przysztosci uniknac eks-
plozji podobnych maszyn réwniez i
przy przerébce materiatdw wigza-
cych, staje sie przede wszystkim
naglaca koniecznoscig zmiana pale-
niska, metody spawania i wskaznika
zawartosci kotta (sprzezenie z pale-
niskiem na rope).

Wybuch w fabryce acetylenu

W jednej z fabryk niemieckich
wyrabiajacej acetylen uzywano do
czyszczenia gazu  cylindrycznych,
zamknigtych zbiornikow, w ktorych
na trzech potkach rusztowych poto-

zonych jedna nad druga, lezata
warstwami substancja oczyszczaja-
ca.

W celu regeneracji mase te usu-
wano ze zbiornikéw, rozkitadano na
podtodze w znajdujacym sie na ubo-
czu pomieszczeniu 1 tam poddawa-
no jg dziataniu tlenu z powietrza.
Praca ta byta nieco ktopotliwa i nie-
chetnie wykonywana przez zajetych
nig_robotnikéw, zwiaszcza gdy jeden
z nich nabawit sie wysypki wskutek
dotykania $rodka czyszczacego. Dla-
tego zarzad fabryki zdecydowat sie

na dokonywanie regeneracji w sa-
mym zbiorniku oczyszczajacym przez
wielokrotne i intensywne wdmuchi-
wanie powietrza, po uprzednim od-
taczeniu od reszty urzadzenh.

W tym celu, bez wiedzy wiadz
nadzorczych, zmontowano w komo-
rze pomp dmuchawke, ktérg pota-
czono przewodami rurowymi z oczy-
szczalnikami. Komora pomp posia-
data prowadzace na zewnatrz drzwi,
zreszta za$ byta oddzielona od sg-
siednich czesci budynku masywnymi
Scianami i stropami i uwazana byta
za dostatecznie zabezpieczong przed
niebezpieczenstwem wybuchu. Z te-
go réwniez powodu znajdujgce sie
tam silniki elektryczne do napedu
pedni, pompy wodnej i wspomnianej
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dmuchawy, nie byly zainstalowane
W sposob, zabezpieczajacy je przed
gazem wybuchowym.

W niespelna 6 tygodni po wpro-
wadzeniu nowej metody regencracji,
gdy proces skonczyl sie wlasnic w
oczyszezalniku, po czym przylaczo-
no go do przewodu acetylenowego —
nastapit po kilku minutach silny wy-
buch, ktérego skutki byly katastro-
falne.

Przeprowadzone po wybuchu S$le-
dztwo wyjaénito zupelnie jego przy-
czyne. Robotnik, ktéry mial ponow-
nie wiaczyé oczyszezalnik, otworzyl
zawdr w przewodzie gazowym, nie
zamknawszy przed tym zaworu
w przewodzie powietrznym. W kaz-
dym razie nie ulega watpliwosci, ze
ostatni byl jeszeze kilka minut
otwarty, gdy acetylen plynat juz do
oczyszezalnika,  Stamtad gaz dostal
sie przez przewod powietrzny i dmu-
chawe do komory pomp, gdzie wy-
twarzajaca sie wybuchowa mieszani-
na acetylenu i powietlrza zostala wi-
docznie zapalona przez iskry elek-
tryczne silnika pier$cieniowego. Pod
wplywermn powstalego wskutek wy-
buchu cisnienia $ciany komory pomp
pochylily sie na bok, a masywny
strop zwalil sie. Réwniez i sasied-
nie pomicszezenia ulegly wskutek za-
walenia sie¢ komory pomp tak wiel-
kiemu uszkodzeniu, Ze pociagne¢lo to
za soba przerwe w 1ruchu na okres
2 — 3 miesiecy. Dzieki szcze$liwemu
przypadkowi obylo sie bez ofiar w
ludziach i zaden z robotnikéw nie
ulegl nawet powierzchownym obra-
zeniom.

Opisany wybuch jest jeszcze jed-
nym dowodem, jak wielkie niebez-
pieczenstwo przedstawia obchodze-
nie sie z palnymi gazami i jak la-
two moga one by¢ zlekcewazone lub
nicocenionc nawet przez fachowcow.
Ustawienic dmuchawy w komorze
pomp, w ktorej prawic zawsze znaj-
dowaly si¢ w ruchu nieostonieie sil-
niki elektryczne, wywolujace cze-
Sciowo iskrzenie, nie powinno bylo
w ogodle dois¢ do skutku, poniewaz
miedzy ta komora i prowadzacymi
gaz oczyszezalnikami  zostalo przez

Dwa Smiertelne wypadki

to utworzone polaczenie, ktore bylo
przerywane tylko przez zawory. Ob-
stuga tych zaworéw byla tak dalece
wadliwa, ze tylko przypadkowi nale-
zy zawdzieczaé, iz wybuch nastapit
dopiero po tak dlugim okresie czasu.
Nastepnie wytania sie pytanie, czy
stosunkowo nowy sposob regeneracji
masy oczyszczajacej w samych oczy-
szezalnikach mozna bylo juz uwazac
za dostatecznie wyprobowany i daja-
¢y rekojmie bezpieczenstwa. Wpraw-
dzic nie wydaje sie, aby $rodek do
oczyszezania acetylenu, jak niekiedy
$rodek do oczyszczania gazu $wietl-
nego, mogl sie ogrzewa¢ wskutek
proceséw utleniania, przez co odpa-
da szezegdlnie grozna mozliwosé za-
palenia sie mieszaniny gazu i po-
wictrza; mimo to iednak fabryka po-
wrocita do starego, opisanego na
wstepie sposobu regeneracji.

Wreszcie przestroge moze jeszcze
stanowi¢ nastepujaca  okoliczno$é.
Robotnik, diugoletni i zupelnie god-
ny zaufania pracownik, ktory wsku-
tek zbyt poznego zamknigcia zaworu
spowodowal  ostatecznie  wybuch,
przyznat otwarcie podeczas przestu-
chania, ze nie zdawal sobie zupelnie
jasno sprawy z niebezpieczenstwa,
zwiazanego z nowym sposobem re-
generacji, zwlaszcza, ze po raz pier-
szy obstugiwal przebudowana insta-
lacje. Dlatego tez wykonywanie tych
czynno$ci nie powinno by¢ prowa-
dzone samodzielnie, a jedynie W
obecnosci kierownika ruchu. Od zwy-
klych robotnikéw fabrycznych nie
mozna wymagaé blizszych wiadomo-
$ci o wilasno$ciach gazéw oraz o urza-
dzeniu i sposobie dzialania nowcj
aparatury do proceséw chemicznych
lub [fizykalnych. Dlatego tez przy
zmianie metod pracy, zwlaszcza w ga-
zowniach, zatrudnieni przy nich ro-
botnicy powinni bezwzglednie tak
dlugo pozostawa¢ pod troskliwym
kierownictwem fachowcdéw, az nabe-
da wtasciwego doswiadezenia i pod-
stawowych wiadomosei z dziedziny
bezpiecznego obchodzenia sig¢ z da-
nym wrzadzeniem przemyslowym lub
instalacja.

Reichsarbeitsblatt I1I, Nr, 2, 1935,
str. 13.

przy oczyszczaniu skraplaczy turbin parowych

W ciagu poirocznego okresu w
dwoch réznych silowniach wielkiego
przemystu zelaznego w Niemczech
wydarzyly sie dwa $miertelne wy-
padki, wywolane przez upadek po-
krywy, zdjetej w celu oczyszczenia
vkraplacza, przy czym za kazdym ra-
zem upadek pokrywy nastepowal
wskutek wadliwego jej zawieszenia.
Wprawdzie chodzilo przy tym o spe-
cjalnie do tego celu przewidziane
urzadzenia pomocnicze, uzywane tyl-
ko do pracy dorywczej, przy czym
konstrukcja ich, jak i nadzor nad
nimi pozostawialy wiele do Zyczenia.
Oczyszezanie skraplaczy w obu za-
kladach odbywalo sie¢ mniej wiecej
raz na pot roku, przy czym jeden za-
kiad byl w ruchu od 6 lat, a drugi
od 21 lat.

Skraplacze

znajdowaly sie pod

turbinami w podziemiu maszynowni,
a wiec pokrywy skraplaczy nie mo-
gly by¢ dzwigane przez suwnice z
hali maszyn. W obu wigce przypad-
kach wytworey skraplaczy dostarczy-
li rownoczeénie malte wozki, ktorych
kotka toczyly sie po dolnych krawe-
dziach dzwigarow stropowych. Na
wozkach tych wieszano pokrywy od-
$rubowane 1 zdiete ze skraplaczy, w
celu odwiezienia na bok, przy czym
robotnicy, przeprowadzajacy oczysz-
czanie lak dlugo ciagneli pokrywy od
dolu, az wozki dojezdzaly do kranco-
wych miejsc swego ruchu.

W pierwszym przypadku dzwigar
byl jeszcze zaopatrzony w krzywizne,
aby pokrywe mozna bylo przesunac
zupelnie na bok. Na krzywiznie tej
jednak wozek stropowy posuwat sig
z taka trudno$cia, Ze przesuwaniem

pokrywy musialo sie zajmowaé czte-
rech robotnikéw. Wtedy wlasnie na-
stapito zlamanie gwintowanego swo-
rznia, stuzacego za gléwne polacze-
nie miedzy woézkiem stropowym i za-
wieszona pokrywa. Sworzen ten wy-
kazywal w ztamanym przekroju cal-
kowicie zdrowa strukture. Poniewaz
wymiary jego byly obliczone jedynie
na rozrywanie, przeto nalezy przy-
pusécié, ze przy przesuwaniu pokrywy
nastapito zbyt wielkic dodatkowe na-
tezenie gnace, ktére spowodowalo
ztamanie sworznia.

W drugim przypadku calkowita
wine za nieszcze$cie ponosita wadli-
wa konstrukeja wézka stropowego.
Rama byla zbudowana licho, wprost
po partacku. Wielkim bledem kon-
strukcyjnym byt sposéb umocowania
na poprzeczce wsporczej katownikow
z osadzonymi w nich koétkami: nie
byly one zabezpieczone przed ewen-
tualnoécia obrécenia sie dookota sru-
by przytwierdzajacej. Przy odsuwa-
niu pokrywy skraplacza jeden =z
krazkow obrocil sie dookota tej sru-
by tak =znacznie, ze drugi krazek
zeslizgnal sie z krawedzi belki stro-
powej, wskutek czego calo$¢ wraz z
pokrywa runela na ziemie.

Zbadanie innych silowni doprowa-
dzilo niestety do wniosgku, ze wozki
stropowe dla pokryw skraplaczy po-
siadaly wszedzie staba konstrukcje.
Konstrukceja ta okazata sie zwlaszeza
dlatego watpliwa i ryzykowna, ze
wozka stropowego nie poddawano w
ogéle przed uzyciem jakimkolwiek
badaniom, ani tez nie podlegal on
specjalnemu nadzorowi, wskutek cze-
go podczas pracy moégl on byé tatwo
narazony na dodatkowe natezenia.
Spostrzezenie to zastuguje tutaj zwta-
szcza na szcezegodlng uwage.

W sprawie zasadniczych wytycz~
nych, majacych na wzgledzie bezpie-
czenstwo, nalezy przede wszystkim
zwroci¢ uwage, ze do budowy takich
wozkow powinny znalezé zastosowa-
nie tylko ciagliwe materialy kon-
strukeyjne, ktéore moga sprosta¢ na-
glemu obciazeniu; nastepnie nalezy
bezwzglednie zaleci¢, aby sworzen
no$ny wozka stropowego byl zaopa-
trzony w gwint o podlokraglym prze-
kroju nitki, bardziej wytrzymaly na
zginanie niz gwinty ostrokrawezne.

Robotnikéw nalezy zupelnie usu-
waé ze strefy niebezpieczenstwa przy
przesuwaniu pokrywy przez zastoso-
wanie liny, przymocowanej bezpo-
$rednio do podwozia wozka stropo-
wego i1 w ten sposéb przechodzacej
przez krazki, ze wozek mozna cigg-
na¢ tam i z powrotem z bezpiecznego
stanowiska, przy czym w razie po-
trzeby mozna sie poslugiwaé malym
kotowrotem. W ten sposéb unika sie
bezposredniego przesuwania pokry-
wy, a tym samym nieuchronnego do-
datkowego natezenia, jednoczesnie
za$ nie ma potrzeby, aby ktokolwiek
przebywai w zasiegu kolyszacej sie
pokrywy. Rozwiazanie to jest wsze-
dzie stosunkowo latwe do przepro-
wadzenia i najpewniej zapobiega
wypadkom, podobnym do opisanych
wyzej.

Reichsarbeitsblatt III, Nr, 2, 1935,
str. 12.
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Instrukeja

w sprawie zakupu, uzycia i konserwaecji lancuchéw
Projchkt Zwiazku Polskich Hut Zelaznych

W miektérych krajach, a mianowicie w Anglii, Belgii i Francji wydano dokladne przepisy o przyjmo-
waniu, uzywaniu i kontroli lancuchow; inne kraje ograniczyly sie do opracowanic wskazéwek ogdlnych
lub do przejecia przepiséw wydanych przez Lloydy — i stwierdzi¢ naleiy, Ze wszedzie zarzqdzenia te daly

jak najlepsze wyniki, wptywajge w znacznym stopniu ne zmniej

zenie iloSci wypadkéw przy pracy.

Projekt instrukeji opracowanej w tym wszgledzie przez Zwigzek Polskich Hut Zelaznych jest probg wy-
petnienia powaznej luki w szeregu obowiqzujqcych u nas norm, regulujgcych bezpieczenstwo pracy i jako
taki zastuguje ne uwage. Nalezyte przedyskutowanie tego projektu da moinosé wyjasnienia watpliwosci, ja-
kie przypuszezalnie zawiera opracowanie tak zawitego zagadnienia, wymagajqcego duzego zasobu wiadomosci

teoretycznych i doswiadczen praktycznych.
Instrukcja ponizsza dotyczy lancuchéw, uzywanych

pomocy suwnic i zurawi i dzieli sie na trzy czesci,

noczesnego. Dotyczq one: zakupu i odbioru, uzywania

I Zakup i odbiér Yancuchéw

Biuro zakupu sprowadza tancuch scisle wg warun-
kéw podanych przez wydzial zamawiajacy.
Wskazane jest, aby budowa laticuchéw, rodzaj mate-
riatu i sposéb wykonania byly ujete normami.
W wypadku isthienia norm, wydzial zamawiajacy po-
daje przy zamoéwieniu wielko$¢ ogniwa (grubos$é pre-
ta lub podziatke), powolujac sie na norme, oraz diu-
go$¢ ogdlna lancucha.
Lancuch powinien by¢ wykonany ze stali weglowej
o wytrzymalosci i wydluzeniu podanych w PNW.
Nalezy zamawiaé¢ lancuchy z ogniwami spawanymi
elektrycznie (oporowo), jako dajacymi najwieksza
gwarancje, obrabianymi cieplnie.
W zamoéwieniu nalezy zazada¢ $wiadectwa fabrycz-
nego, w ktérym powinny byé podane wyniki prob
wytrzymalo$ciowych materialu oraz proby obciaze-
nia. W fabrykach, nie posiadajacych urzadzen badaw-
czych i nie mogacych wydawa¢ $Swiadectw, lancu-
chéw nie nalezy zamawiaé.
Przy odbiorze tancucha nalezy:
(a) sprawdzi¢ czy wyniki badan materialu, podane
w $wiadectwie odpowiadaja stawianym warun-
kom;

(b) sprawdzi¢ czy tancuch nie ulegl uszkodzeniu
w czasie przewozu (sposéb opakowania powinien
zabezpieczy¢ lancuch od uszkodzen). W razie za-
uwazenia peknieé¢, tancuch nalezy zabrakowac,
w wypadku istnienia skaz, rys, lub w przypad-
ku jakichkolwiek watpliwo$ci co do braku uszko-
dzen lub nienagannoé$ci wykonania, lancuch na-
lezy podda¢ prébom, wymienionym w punkcie 11;

(c) sprawdzi¢, czy wymiary lancucha odpowiadaja
podanym w zamoéwieniu.

Lancuch, odebrany w mys$l punktu 7, lub po doko-

naniu préb wg p. 11, nalezy zaopatrzyé w sztywna

kartke, pewnie przymocowana do lancucha, na kto-
rej powinien by¢ podany numer zapotrzebowania
oraz stwierdzenie przeprowadzonego odbioru.

Po dokonaniu czynnos$ci, podanych w punktach 7 i 8,

tancuch mozna oddaé do magazynu lub bezposrednio

wydzialowi zamawiajacemu.

Wydzial zamawiajacy otrzymuje lancuch wraz z od-

pisem Swiadectwa.

Zakwestionowane, w mys$l p. 7, lancuchy poddaje sie

nastepujacym prébom:

(a) pie¢ ogniw, zaopatrzonych w kartke z numerem
zapotrzebowania, odcina sie i poddaje proébie
obciazenia pod dziataniem sit, obliczonych w ten
sposbb, aby w precie ogniw wystepowoly napre-
zenia rozciggajace, wynoszace okolo 12 kgmm?,
ogniwo za$ nie powinno wykazywaé zadnych
zmian (odksztalcen, rys);

#) Co do obrania tej lub innej marki stali decyduja

warunki techniczne.

12

—

3

do podnoszenia, prrewozw i opuszczania ciezardw przy
spetniajqce zadanie jedynie w wypadku stosowania jed-
oraz konserwacji tancuchow.

(b) po prébie na obcigzenie, poddaje si¢ ogniwa proé-
bom na rozciaganie. Naprezenia rozciagajace
przy tej probie powinny wynesi¢ okolo 28 kg/mm?,
ogniwa nie powinny wykazywaé peknie¢ i ro-
Zerwan;

(¢) organ fabryczny przeprowadzajacy wyzej wy-
mienione préby, po osiagnhieciu dodatnich wyni-
kow, stwierdza je w $wiadectwie, ktére dolacza
sie do fabrycznego $wiadectwa dostawey (do
$wiadectwa dostawey powinny by¢ zalaczone
réwniez zastrzezenia, ktore — w my$l p. 7 —
spowodowaly proby).

Mozna zamawiaé¢ lancuchy z wiekszymi, lecz za kaz-

dym razem $cisle okreSlonymi wymaganiami.

II Uzywanie lancuchéw
Wydziai, uzywajacy lancuchdéw, zamawia je w mysl
obowigzujacych norm, jezeli chodzi o budowe i ma-
terial lancucha, podajac wielkos¢ ogniwa ($rednice
preta lub dlugo$e ogniwa) i ogdédlna diugosé lancucha
lub w razie potrzeby dodatkowe warunki.
Lancuchy, uzywane na wydziale powinny by¢ bez-
wzglednie znormalizowane, wskazane jest przy tym,
azeby w jednym wydziale ilos¢ rodzajéow lancuchow
byta ograniczona do trzech.
Jako podstawe do wyboru lancuchéw nalezy uwazac
nizej podane zestawienie:

Srednica preta ogniwa dla lancucha podwéjnego w mm

. ! Kat rozwarcia lancuchow
Ciezar T T o
w kg ‘ 0 | 45 ‘ 90 ] 120"
500 || 6 6 | 7 8
1000 || 8 3 95 11
2500 | 11 13 13 16
5 000 16 18 20 23
10 000 23 24 28 32
20 000 32 35 } 1 43
40 000 48 48 56 -
60 000 I 60 60 ‘ i -

Dila tancucha poczwdrnego mozna dopuszezaé obcia-
zenia dwa razy wigksze., W normalnych warunkach
nalezy uzna¢ za odpowiednie dla danego obciazenia
lancucha liczby podane w ostatniej rubryce.

Do podnoszenia ciezaré6w mozna uzywac jedynie cie-
gla wykonanego z dwoéch réwnych odeinkéw lancu-
cha (dlug. ok. 4 m) nawleczonych z jednej strony
koncami na odpowiednio mocny pierScien stalowy,
ktorego wymiary zalezne sa od wielkosci lancucha
oraz haka dzwigajacego, a z drugiej strony zaopa-
trzone na koncach w haki do zaczepiania o pierscien.
Wiazanie lancucha w wezel, skrecanie §rubami, wia-
zanie drutem — jest bezwzglednie wzbronione.
Przed wydaniem lancucha do uzytkowania nalezy
sprawdzié, czy lancuch posiada znaki wybite na pier-
$cieniu, w mys$l instrukeji o konserwacji rancuchéw.
Do postugiwania sie lancuchami powinien by¢ wy-
zZnaczony specjalny personel.
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1Przy obwigzywaniu tancuchem ciezaréw, nie posia-
dajgcych specjalnych zaczep6w, nalezy uwazaé, aby
ogniwa nie opieraty sie¢ o ostre krawedzie, co moze
wywola¢ zgiecie ogniwa; w takim przypadku nalezy
powktada¢ przygotowane do tego celu kawatki drze-
wa, baczac aby nie wyslizgnety sie podczas pracy.

8 Po zatozeniu tancuchow, nalezy podciagna¢ do gory
hak dzwigajacy w celu sprawdzenla czy tancuch jest
rownomiernie obcigzony; nalezy unika¢ gwattownych
szarpnie¢ przy podnoszeniu.

9 tancuchy w danej chwili zbedne, jak réwniez tan-
cuchy zapasowe powinny spoczywaC na przeznaczo-
nych do tego celu stalugach; rzucanie fancuchéw na
zlemie jest zakazane.

10 Stalugi musza by¢ zaopatrzone w odpowiednie haki
do wieszania tancuchéw; nad hakiem powinna by¢
umieszczona tabliczka, wskazumca dopuszczalne ob-
cigzenie przy uzyciu tancucha Jako podwdjnego oraz
poczwornego, a prdécz tego wyciag z zestawienia, po-
danego pod punktem 3.

11 Nalezy przestrzega¢, aby na haku wieszany byt wia-
Sciwy tancuch.

12 W wypadku spostrzezenia jakichkolwiek zmian w tan-
cuchu, jak zgigcia ogniw, gtebokie skazy, pekniecia —
nie wolno go uzywa¢ — 1 nalezy zawiadomi¢ o tym
personel, zajmujacy sie konserwacja; (nie nalezy
uzywac tancucha przed wydaniem decyzji co do jego
uzytecznosci).

13 Nie nalezy rowniez uzywac tancucha, jezeli od ostat-
niej daty, wybitej na pierscieniu tancucha, uptyneto
wiecej nad 3 miesigce.

111 Konserwacja tancuchéw

1Przed wydaniem fancucha do uzytku, organ, zajmu-
jacy sie konserwacjg tancuchéw i bedacy za nie od-
powiedzialny, po upewnieniu si¢ o wiasciwosci kar-
tek, umieszczonych na tancuchu, w mysl p. 8 instruk-
cji zakupu i odbioru, wpisuje tancuch do ksiegi kon-
troli tancuchow.

2 Ksiega kontroli tancuchéw posiada stronice numero-
wane i zawiera nastepujgce rubryki:
(a) kolejny numer
§b; data wpisania fancucha do ksiegi

¢) numer zapotrzebowania

§d} data odbioru tancucha

e) wyznaczone obcigzenie

(f) miejsce pracy tancucha

(g) data rewizji faricucha i podpis przeprowadzajace-
go rewizje.

3 Po wpisaniu tancucha do ksiegi kontroli, nalezy na
pierscieniu tancucha wybi¢ numer kolejny (pierwsza
rubryka ksiegi) oraz date (druga rubryka ksiegi).

5 Co trzy miesigce nalezy poddac taficuch doktadnej re-
wizji, polegajacej na:

(a) sprawdzeniu, czy zadne ogniwo lub pierScien nie
wykazuje zmian; tancuch z ogniwami lub piers-
cieniem peknletyml ze zgietymi ogniwami,
z ogniwami wydtuzonymi w tym stopniu, ze nie
jest mozliwe swobodne wzajemne poruszanie sig
Jednego w drugim, z ogniwami 0 pretach ze
zmniejszong 0 20% S$rednica, nalezy bezwzglednie
wycofa¢; do reparacji wolno oddawaé tylko tan-
cuchy z paroma najwyzej uszkodzonymi ogniwa-
mi, jezell pozostate nie wykazujg zadnych zmian;

(b) tancuchy ze skazami na ogniwach, jak réwniez
tancuchy reparowane nalezy podda¢ probie obcig-
zenia polegajacej na podniesieniu ciezaru o wiel-
kosci tak dobranej, zeby w precie ogniwa (liczac
wg nominalnej grubosci tancucha) naprezenia roz-
mngjqce wynosity 18 kg/mm2 fancuch w czasie
proby powinien zachowa¢ sie bez zmian.

6 Po przeprowadzeniu rewizji tancucha, ktéra powinna
by¢ odnotowana w_ ksigdze kontroli i przez wpisanie
daty kontroli, nalezy date wybi¢ na pierscieniu tan-
cucha.

7 Organ, zajmujacy sie konserwacjq i kontrolg tancu-
chow, powinien dorywczo sprawdzaé, czy tancuch jest
nalezycie uzywany w mysl instrukcji.

Apteczka podreczna

Nizej podane typy apteczek pod-

recznych — pierwsza dla zaktadow
przemystowych w ogéle, druga dla
przemystu goérniczego — stosowane

sg w Stanach Zjednoczonych i prze-
znaczone sg zaréwno dla ambulato-
riow, jak i dla punktéw opatrunko-
wych w terenie (do przenoszenia
stuzy podwojny uchwyt, do zawie-
szania na Scianie — uszka; przy czym
wieczko metalowej skrzynkl moze
rownoczes$nie stuzy¢ jako stolik do
uktadania $rodkéw opatrunkowych w
czasie niesienia pierwszej pomocy).

Na zawartos¢ apteczki sktadajg sie
przede wszystkim poradnik stosowa-
nia pierwszej pomocy i spis zawar-
tosci, orientujacy w rozmieszczeniu
mater|a+ow dalej mamy: bandaze
trojkatne, gotowe opatrunki szeroko-
$ci 2% cm na podktadzie przylepnym,
opaski do opatrunkéw od 5 do 10 cm,
bandaze gazowe po kilka zwojow, po
10 paczek gazy przeciwko oparze-
niom, nasyconej kwasem pikryno-
wym, po kilka paczek gazy wyjato-
wionej zwyczajnej, opaske mecha-
niczno uciskows, tubki drewniane do

ztaman, buteleczki z amoniakiem (w
apteczce goérniczej wraz z wziewni-
kami), z roztworem bromku rteci, z
roztworem kwasu bornego, topatki
drewniane do naciskania jezyka, no-
zyczki do bandazy, szczypczyki, ag-
rafki, kubki papierowe, kieliszek do
oczu, prézng buteleczke pojemnosci
30 cm3 szklanke do lekarstw. Kazda
grupa Srodkéw znajduje sie w wy-
raznie oznaczonych kartonach, przy
czym stosowane jest celem zmniej-
szenia wymiaréw silne sprasowanie
materiatow.



Z dzialalnosci Komisji Bezpieezenstwa Pracy
w Ministerstwie Opieki Spolecznej

W dniu 13 lipca rb. odbylo sie w Ministerstwie Opieki
Spotecznej pierwsze posiedzenie Sekeji Propagandy, po-
wstatej przy Ministerstwie Komisji Bezpieczenstwa Pra-
c¢y. Na posiedzeniu tym, poswieconym uchwaleniu regu-
laminu tymczasowego Sekeji oraz programu jej prac, byli

obecni: z Ministerstwa Opieki Spolecznej — pp. nacz.
Jozef Zagrodzki, sekretarz jeneralny kom., inz. Z. Pu-
tawski, M. Wistocki; z min. Komunikacji — p. dr. J.

Hozer; z Zakladu Ubezpieczeh Spolecznych — pp.: dyr.
St. Sasorski, inz. E. Eichhorn; z Inst. Spraw Spolecz-
nych — p. v-dyr. Adamiecki; z Muzeum Techniki i Prze-
mysht — p. dyr. K. Jackowski; z Dyr. Nacz. Laséw Pan-
stwowych — p. Z. Eichler; ze Zw. Hut Zelaznych — pp.
dyr. A. Dzik, dyr. A. Zalewski, inz. W. Ogrodzinski;
z Unii P. Przem. Gorniczo-Hutniczego — p. J. Blitek;
z Zw. P. Przem, Metalowych — p. J. Bolesta; ze Zw. P.
Chemicznego — p. inz. Z. Leppert; ze Zw. Papierni Pol-
skich — p. inz. St. Zawidzki; ze Zw. Inzynieré6w Chemi-
kéw — p. J. Stempniewska; z Centr. Zw. Sr. i Drob-
nego Przemyslu — p. inz. St. Roszkowski oraz zapro-
szeni goScie: pp. W. Odrzywolski (Min. Op. Spol.), J.
Giedroyé (Min. Przem. i Handlu); A. PleSniewicz (Min.
Wyznan R. i O. P.); dr. J. Szumski (Rada Naukowo-
Lekarska Z. U. S. ); p. J. Karczewski (Dyr. Nacz. La-
sow Panstw. ref. pras.); mgr. Z. Przybyslawski i Z. Gro-

dzka (Panstw. Urzad Wych. Fiz. i Przysp. Wojsk.), M.:

Sokalowa (Oddziat Korespond. Miedzynar. Biura Pracy),
J. Gronwald (Zaklady Ostrowieckie); dr. M. Moskwa
(Redakcja ,,Przegl. Ubezp. Spol.”); inz. J. Swidzinski
(Redakcja Czasopisma ,,Baczno$é”).

Zebraniu przewodniczyl p. W. Adamiecki, podkresla-
jac w zagajeniu, ze przedstawiony w dyskusji projekt
programu prac Sekcji (uprzednio rozestany uczestnikom
posiedzenia) oparty zostal na podstawowym =zaltozeniu
zawartym w regulaminie Komisji, iz posiada ona cha-
rakter opiniodawczy (z prawem inicjatywy)
i koordynacyjny. W zakresie propagandy bezpie-
czenstwa i higieny pracy w ten sposéb pomyslana Ko-
misja moze odegraé bardzo powazna role; jest ona bo-
wiem terenem, na ktérym moga byé ustalane najlepsze
w naszych warunkach metody popularyzowania idei bez-
pieczenstwa i higieny pracy pojetej nie tylko jako zwal-
czanie wypadkéw, lecz szerzej jako idea pracy dobrze
zorganizowanej, kulturalnej, wyzbytej z niedbalstwa
i lekkomy$lnosci.

Komisja dlatego jest takim terenem, ze skupia lu-
dzi glgboko rozumiejacych te ideg, a jednoczesnie repre-
zentujacych rézne na nig poglady.

Dalej, przewodniczacy podkreslil, ze druga zasadnicza
przestanka przy ukladaniu projektu prac Sekecji bylo ze-
srodkowanie uwagi na sprawy konkretne, ktore przykta-
dowo w szczegoélach zostaly rozwiniete, oraz nadanie im.
ram organizacyjnych zyciowych i elastycznych, niedopu~
szczajacych do biurokratyzacji.

Wreszcie zaznaczyl, ze Sekcja propagandy ma szcze-
golnie wdzieczne zadanie do spelnienia, albowiem w Pol-
sce sprawa umiejetnej popularyzacji zagadnien gospo-
darczych i spotecznych jest na ogét niedoceniana.

SkreSlenie sprawozdania z tego doniostego posiedze-
nia, tym wazniejszego, iz, jak zauwazyl w toku dyskusji
p. nacz. J. Zagrodzki — praca Sekecji Propagandy be-
dzie miala szczegdlne znaczenie dla prac catej Komisji,
albowiem zadaniem jej jest przygotowanie terenu dla
prac innych Sekcyj, wypada poprzedzié wstepnym uwa-
gami, dotyczacymi zakresu dzialalnosci Sekcji.

Jak wynika z § 1 regulaminu Komisji Bezpieczenstwa
Pracy, celem jej jest wydawanie opinii oraz wystepowa-
nie z inicjatywq w zakresie planowania i koordynacji prac
poszczegdlnych czynnikéw publicznych i prywatnych
prowadzacych akecje zapobiegania wypadkom.

Z powyzszych zalozen podstawowych wynikaé¢ musi
zakres dzialalnosci Sekeji Propagandy tej komisji.
Gléwnym jej zadaniem bedzie wiec baczenie nad tym,
aby:

1 wysitki réznych instytucyj, majgcych na celu po-

pularyzacje idei bezpieczenstwa pracy byly ze soba
skoordynowane,

2 stosowane byly w sposdb racjonalny i ekonomiczny
hajwazniejsze nowoczesne techniczne $rodki propa-
gandy.

Z p. 1 nie wynika, aby akcja propagandowa miala zo-
sta¢ scentralizowana w Sekcji i aby tam wylacznie ini-
cjatywa tej akeji skupiala sie. Nie lezy to w zaltozeniach
pracy komisji bezpieczenstwa. Inicjatywa wszystkich po-
wolanych do tego organizacyj i instytucyj jest jak naj-
bardziej godna poparcia; chodzi tylko o to, aby z jednej
strony kazda zdrowa inicjatywa mogla mie¢ widoki re-
alizacji, oraz aby przy realizacji uniknaé réwnoleglo$ei
dziatania i zbednych nakladéw.

W zwiazku z p. 2 nalezy zauwazy¢, ze w obecnych cza-
sach w akecji propagandowej nalezy stosowaé zlozone
$rodki techniczne propagandy, wymagajace fachowego
i precyzyjnego opanowania, w przeciwnym bowiem ra-
zie skutecznosé akcji staje sie problematyczna.

7 powyiszego wynika, ze wciagniecie do wspélpracy
w Sekcji Propagandy rzeczoznawcow bedzie nieodzow-
ne, przy ich bowiem wspdétudziale Sekcja bedzie mogla
orzekaé w sposéb rzeczowy i bezstronny, jakie $rodki
i metody propagandowe nalezy przede wszystkim stoso-
waé. Nie mniej wazny jest wspoludzial w pracach Sek-
cji tych os6b, ktére stykajac sie blisko z praca przemy-
stowa, ze Srodowiskami robotniczymi, szkolnictwem réz-
nych typoéw, organizacjami mlodziezowymi, znaja psy-
chike tych $rodowisk, a dzieki temu opinie ich co do do-
boru $rodkéw i metod propagandowych najskuteczniej
oddzialywujacych na te $rodowiska sa niezastgpione.

Przyjmujac za podstawowa zasade, ze Sekcja ma ko-
ordynowa¢ akecje propagandowa réznych instytucyj i or-
ganizacyj oraz czuwaé nad tym, aby akcja ta osiggnela
swe cele w sposdb mozliwie oszczedny, nalezy uznaé za
konieczne, aby wspoldzialala ona SciSle — z jednej stro-
ny z instytucjami oficjalnymi i spotecznymi, ktére sa,
badz powinny by¢, bezposrednio zainteresowane sprawg
bezpieczenstwa i higieny pracy, a wiec z Inspektorami
Pracy, Ubezpieczalniami Spotecznymi, Panstwowym Za-
ktadem Higieny itp., z drugiej strony z instytucjami pro-
wadzgcymi dzialalno$¢ kulturalna i wychowawcza,. w
mniejszym lub wigkszym stopniu pokrewna zadaniom
Selkeji, rozporzadzajacymi odpowiednim aparatem orga-
nizacyjnym, ktéry moglby i powinien by¢ wykorzystany
dla propagandy bezpieczenstwa i higieny pracy, np. Pol-
ski Czerwony Krzyz, Straz Pozarna, LOPP itd. )

W zwiazku z tym wysuwa sie koniecznosé stopmowegq
tworzenia regionalnych komorek jako ek§pozytur Sekcjl
Propagandy na prowineji. Jezeli chodzi o organizacje
Sekeji, rozporzadzajgcymi odpowiednim aparatem orga-
leznosci od $rodowisk, na ktére nalezy oddzialywad,
a wiec wtedy wypadatoby utworzy¢ nastepujgce podsek-
cje: przemystowa, rolnicza, szkolng itd., albo tez w za-
leznosci od rodzaju $rodkéw propagandy, jakie nalezy
stosowaé: wowezas podzial na podsekcje bedzie naste-
pujacy: wydawnictwa, wystawy, filmy, prasa itd. .

Z uwagl na to, Ze skuteczno$¢ propagandy zalezy
w pierwszym rzedzie od opanowania jej techniki i umie-
jetnosci stosowania wlasciwych érodkéw, wiec za bar-
dziej celowy nalezy przyjaé podzial drugi.

Przejdzmy z kolei do rozpatrzenia organizacji oraz
programu prac Sekcji.

Zgodnie z przedstawionym regulaminem, Sekcja dzieli
sie na nastepujace podsekcje: (a) wydawnictw, (b) wy-
staw i imprez pokrewnych, (c) filméw, odczytéw i ra-
dio, (d) prasy.

Pracami podsekcyj kieruja osoby powolywane przez
przewodniczgcego Komisji na wniosek przewodniczacego
Sekcji; tworza oni prezydium Sekeji pod kierunkiem
przewodniczacego Sekcji, wzglednie jego zastepcy.

W sktad Sekcji wchodza:

a) czlonkowie Komisji wedlug uznania, zglaszajacy
swoj udzial w pracach Sekcji na rece przewodniczacego,

b) rzeczoznawcy zapraszani przez przewodniczacego na
wniosek przewodniczacego podsekeiji.

Siedziba Sekcji jest Instytut Spraw Spolecznych
w Warszawie, Al. Ujazdowskie Nr. 41, w ktérym réw-
niez mie$ci sig sekretariat Sekeji, zalatwiajacy korespon-
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dencje Sekcji oraz podsekcyj i prowadzacy ich ra-
chunkowos$¢; korespondencje dotyczaca poszczegdlnych
podsekeyj zalatwia sie bezposrednio w ich siedzibach.
Program dziatalnoéci poszezegdlnych podsekeyj zostal
opracowany jak nastepuje:
I Podsekeja wydawnictw

Celem dzialalnoéci podsekcji wydawnictw jest:

1 Sygnalizowanie narastajacych potrzeb na wydawni-
ctwa z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy.

2 Czuwanie nad wlaéciwym podzialem prac w zakre-
sie wydawniczym pomiedzy roéznymi instytucjami
i organizacjami zajmujacymi sie bezpieczenstwem
i higieng pracy.

3 Czuwanie nad tym, aby wydawnictwa te byly dosto-
sowane do potrzeb zycia gospodarczego oraz staly na
odpowiednim poziomie.

4 Wskazanie najwlasciwszych metod rozpowszechnia-
nia tych wydawnictw, ktoére Sekecja uzna za pozy-
teczne .

5 Wystepowanie z inicjatywa podejmowania nowych
rodzajéow wydawnictw dotychcezas nie opracowa-
nych.

Na drugie potrocze 1937 r. oraz na rok 1938 ustala sie

nastepujacy szczegdlowy plan prac:

1 Ustalenie metod, przy pomocy ktéorych moznaby
znacznie zwiekszy¢ zainteresowanie wydawnictwami
z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy w sferach
przemystowych, technicznych, lekarskich itd., wsréd
nauczycieli, zwlaszeza szko6t zawodowych, wsréd ro-
botnikoéw oraz milodziezy.

7. uwagi na réznorodno$é tych wydawnictw, metody
nalezy zrozniczkowaé dla ksiazek i broszur, instrukeyj,
periodykdéw i plakatéw ostrzegawczych.

W celu wyjasnienia o jakiego rodzaju prace tu chodzi
podane sgq przykladowo pytania, na ktore miedzy inny-
mi podsekcja wydawnictw powinna daé¢ odpowiedz,
a wiec:

a) Jak zwiekszy¢ atrakcyjnosé ksiazki poswiecone]j
bezpieczenstwu lub higienie pracy? W jaki sposéb
docieraé¢ z nia do czytelnika? (np. sprawy akwizy-
cji, okladki, ilustracyj, ceny, specjalnych wystaw
ksiazki, reklamy, sprzedazy abonamentowej, sprze-
dazy masowe] za poérednictwem organizacyj itp.),

b) W jaki sposéb utatwiaé korzystanie z instrukeyj?

c¢) Co robié, aby periodyki z zakresu bezpieczenstwa
i higieny pracy wzbudzaly coraz zywsze zaintereso-
wanie i staly sie niezbedng pomoca dla kierowni-
kéw przedsiebiorstw, personelu technicznego, na-
uczycieli w szkolach zawodowych itd.,

d) W jaki sposéb zbiera¢ systematyczne informacje
o celowosci i skuteczno$ci plakatéow ostrzegaw-
czych jako podstawy do zdrowego rozwoju akcji
plakatowej, odpowiadajacego mozliwie najlepiej na-
szym warunkom,

e) Jaka droga iS¢, aby plakat ostrzegawczy nie ogra-
niczal sie tylko do propagandy zwalczania wypad-
kow, ale stal sie waznym narzedziem podniesienia
poziomu kultury warstw robotniczych, a w szcze-
golnosci kultury pracy,

f) Jakie przede wszystkim $rodki drobnej propagan-
dy nalezy stosowaé (ulotki, pocztowki, marki, od-
znaki, zetony, kalendarze itd.).

II Jak osiggnaé¢ mozliwie dobrg sluzbe informacyjna
o powstajgcych nowych potrzebach na wydawni-
ctwa z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy?
Zorganizowanie sieci korespondentow? W jakich
przede wszystkim §rodowiskach?

Kazde z powyzej wymienionych przykladowo pytan
wymaga gruntownego przepracowania przy wspétudzia-
le znawcow techniki kolportazu, organizacji stuzby infor-
macyjnej, kalkulacji produkeji i sprzedazy ksiazki, za-
sad racjonalnej reklamy handlowej. W szczegdlach plan
dzialania musi byé opracowany bezposrednio przez pod-
sekcje; Zycie nasunie wiele spraw, ktérych wlasciwe
rozwigzanie bedzie decydowalo o pozytku prac podsek-
cji; w kazdym razie, z calg pewnoscig mozna twierdzié¢,
ze warto$é ich bedzie tym wieksza, im bardziej beda
sie koncentrowaé¢ na zagadnieniach prostych i konkret-
nych i im mniej beda sie obraca¢ w sferze ogdlniko-
wych zalecen.

Powyzsze uwagi kohicowe dotycza réwniez progra-
méw prac pozostatych podsekcey].

II Podsekcja wystaw

Wystawa, jako $rodek przekazywania zdobyczy tech-
niki i nauki najszerszym warstwom. ludnoéci, nabiera
na calym $wiecie coraz wiekszego znaczenia. W zwiazku
z tym technika wystaw 1 muzeéw udoskonalita sie
w ostatnich czasach bardzo, tak ze tworzy obecnie od-
rebna umiejetnosé, wymagajaca studiéow i doswiadcze-
nia.

Z tego wzgledu wazna jest niezmiernie rzecza, aby ak-
cja wystawowa posiadala osrodek dyspozycji, dajacy
gwarancje, ze poczynania w tym zakresie nie beda mia-
ty charakteru mniej lub wiecej udanych dorywezych im-
prowizacji, lecz oparte beda o najlepsza w naszych wa-
runkach znajomo$¢ nowoczesnych zdobyczy w dziedzi-
nie organizacji wystaw. Za oé$rodek taki uznaé¢ nalezy
niewgtpliwie Muzeum Techniki i Przemystu, tym bar-
dziej Ze obejmuje ono roéwniez dziat bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz wzorcownie urzadzen zabezpiecza-
jacych. Podsekcje wystaw nalezy zatem powola¢ pod
bezpo$rednim kierownictwem przedstawiciela dyrekcji
tego Muzeum.

Zadania podsekcji wystaw nalezy ujac¢ nastepujaco:

1 Wystepowanie z inicjatywa organizowania specjal-
nych wystaw bezpieczenstwa 1 higieny pracy =ze
wskazaniem mozliwosci ich realizacji oraz wysoko-
$ci kosztorysu.

2 Sledzenie ruchu wystawowego na terenie Polski
i wystepowanie z inicjatywa, wzglednie opiniowanie
o inicjatywie innych instytucyj czy oséb, dotyczg-
cej organizowania specjalnych dzialéw bezpieczen-
stwa i higieny pracy na wystawach, organizowanych
przez roézne instytucje. I tu réwniez konieczne jest
podawanie kosztorysow urzadzen zamierzonych dzia-
16w na wystawach.

3 Czuwanie nad tym, aby w przedsiewzieciach wysta-
wowych z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy
nie bylo rozbiezno$ci i réwnoleglosci oraz nad wia-
Sciwym poziomem ich wykonania.

4 Czuwanie nad tym, aby kazda specjalna wystawa,
wzglednie dzial bezpieczenstwa i higieny pracy na
innych wystawach, byly mozliwie najszerzej wyko-
rzystane w réznych punktach kraju.

5 W zwiazku z powyzszym, opracowanie najwlasciw-
szego sposobu powielania eksponatow wystawowych
szczegblnie udanych oraz najlepszej techniki wy-
staw przenosnych (skiadanych).

6 Ustalenie najwlasciwszych metod popularyzacji
dziatu bezpieczenstwa i higieny pracy w Muzeum
Techniki i Przemyslu oraz jego stalego rozwoju
przy wspéludziale przemysiu. §wiata technicznego,
lekarskiego, szkolnictwa.

7 Wystepowanie z inicjatywa organizowania imprez -

specjalnych z okazji ,,dni bezpieczenstwa pracy” itp.
Koordynacja z akcja odczytowa, radiowg i filmowa
w tym zakresie.

Na drugie pdirocze 1937 r. i na 1938 r. ustala sie na-

stepujacy plan prac.

1 Wskazanie najwlasciwszych metod popularyzacji
dziatu bezpieczenstwa i higieny pracy w Muzeum
Techniki i Przemystu, informacyj o tym dziale, po-
wielanie niektérych eksponatow oraz wspélpraca
nad stalym rozwojem tego dzialu.

2 Ustalenie kilku typéw wystaw ruchomych dla uzyt-
ku mlodziezy w wieku szkolnym oraz najwlasciw-
szych sposobdéw organizowania takich wystaw w ra-
mach szkoél zawodowych itp.

3 Wspbldzialanie w organizacji dnia bezpieczenstwa
i higieny pracy w potaczeniu z wystawa, odczytami,
radio 1 filmami.

4 Zorganizowanie stuzby informacyjnej o imprezach
wystawowych réznych branz organizowanych na te-
renie Polski oraz badanie mozliwosci wykorzysty-
wania tych imprez dla organizowania pokazéw
7 dziedziny bezpieczenstwa i higieny pracy.

5 Ustalenie, w jakich o$rodkach powinny by¢ orga-
nizowane wystawy stale (w niektérych inspektora-
tach pracy, ubezpieczalniach spotecznych, ogniskach
swietlicowych), obliczanie kosztéw urzadzenia tych
wystaw,
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III Podsekeja filméw, odezytow i radio

Powyisze trzy sprawy zostaly polaczone w jedna pod-
sekcje z uwagi na ich Scista taczno$é, wzglednie pokrew-
no$¢ metody pracy; a wiec wyswietlanie filméw dydak-
tycznych mozna zawsze (a nawet powinno sie) taczyé
z odczytami i pogadankami, za$§ technika przygotowania
scenariuszéow filmowych jest bardzo pokrewna techni-
ce opracowywania pogadanek i stuchowisk radiowych.

Omawiana podsekcja ma szezegdlnie wdzieczne i nie-
zmiernie donioste zadanie przyczynienia sie do tego, aby
trzy najpotezniejsze (oproécz prasy) nowoczesne S$Srodki
oddzialywania na psychike mas, tj. obraz ruchomy, bez-
poSrednie zywe stowo, oraz slowo radia, zostaly wpro-
wadzone na teren Polski w dziedzinie bezpieczenstwa
i higieny pracy w sposdb planowy i ze znajomo$cia no-
woczesnej techniki ich stosowania.

Szczegdlnie jezeli chodzi o stosowanie filmu w dydak-
tyce i propagandzie jesteSmy mocno opé6znieni w po-
réwnaniu z innymi krajami zachodnio-europejskimi,
réwniez jednak i w dziedzinie unowoczesnienia akcji od-
czytowej duzo jest do zrobienia, zwlaszcza w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wychodzae z powyzszych przestanek, mozna ustali¢ cel
dziatalnosci omawianej podsekcji w sposob nastepujacy:

1 Opracowanie metod, umozliwiajacych w naszych

trudnych warunkach finansowych podjecie systema-
tycznej produkceji filméw normalno i waskotasmo-
wych poé$wieconych zagadnieniu pracy przemysto-

wej i jej warunkom, ze szczegélnym uwzglednieniem

bezpieczenstwa i higieny.

2 Koordynacja powyzszej produkeji filmowej z pro-
dukcja podejmowana przez inne instytucje na te-
maty pokrewne z bezpieczenstwem i higiena pracy
(zagadnienie ogdlnej higieny, pozarnictwa, weczaséw
robotniczych itp.).

3 Ustalenie sposobdw przyswajania filméw zagranicz-
nych z tego zakresu.

4 Ustalenie sposob6w rozpowszechniania powyzszych
filméw w szkolach, w przemysle, w $wietlicach ro-
botniczych.

5 Ustalenie sposobdéw eksploatacii powyzszych filmow
w stosunku do najszerszych warstw ludnosci (kina
normalne, objazdowe, wojskowe).

6 Koordynacja akcji filmowej z odczytowa i wysta-
wowa.

7 Wskazanie najlepszych metod organizacji odczytéw
i pogadanek (bezposrednich i radiowych) na temat
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W najblizszym okresie — w drugim pélroczu 1937 r.

i 1938 r. — omawiana podsekcja powinna zajaé sie na-

stepujacymi sprawami:

1 Wskazanie tematéw, ktére w pierwszym rzedzie na-
lezy uja¢ w filmach.

2 Opracowanie kosztorysu kampanii filmowej w tym
okresie i wskazanie Zrodel, z ktorych koszty te moz-
naby pokryé.

3 Ustalenie zasad wspdlpracy z zagranica w tym za-
kresie.

4 Ustalenie zasad wspdldzialania naszego przemysiu

w produkcji omawianych filméw.

Ustalenie zasady wspdldzialania PAT w produkcji

omawianych filméw.

6 Zebranie ewidenciji dotychczasowych filméw pol-
skich, po$wieconych zagadnieniu pracy przemyslo-
wej, warunkom tej pracy, a w szczegélnosci jej bez-
pieczenstwa i higie;ny.

(5]

IV Podsekeja prasowa

Sprawa sklonienia prasy wszelkiego rodzaju, a wigc
codziennej, technicznei, lekarskiej, gospodarczej, literac-
kiej, ilustrowanej, mtodziezowe]j, do stalego, rzeczowego
poruszania zagadnien z dziedziny bezpieczenstwa i higie-
ny pracy, posiada szczegélnie wazne znaczenie dla popu-
laryzacji tych zagadnien.

Obecnie prasa coraz zywiej nimi sie zajmuje, zwla-
szcza prasa techniczna i lekarska, a w pewnej mierze
réwniez i codzienna, tak ze grunt do szerszej akcji w tym
kierunku jest niejako przygotowany, nie mniej jeszcze
duzo trzeba wysitku w to wlozyé¢, aby nie tylko ten dosé
zywy juz obecnie stosunek prasy do spraw bezpieczen-
stwa i higieny pracy utrzymaé¢, ale jeszcze znacznie go
poglebie.

Dzialalnosé podsekeji prasowej bedzie miala zatem na
celu:
1 Ustalenie najwlasciwszych metod informowania pra-
sy roinego rodzaju o zagadnieniach z dziedziny bez-
pieczenstwa pracy.
2 Nawiazanie bezpos$redniego kontaktu z pewna liczba
najpowazniejszych pism stotecznych i prowincjonal-
nych.
3 Organizowanie zebran dyskusyijnych z udzialem
przedstawicieli prasy.
4 Skoordynowanie akcji prasowej réznych instytucyj
zainteresowanych bezpieczenstwem i higiena pracy;
5 Weciagniecie do wspélpracy w propagandzie bezpie-
czenstwa pracy co najmniej kilku wybitnych lite-
ratéow.
6 Systematyczne $ledzenie rozwoju akcji prasoweij.
Na najblizszy okres, tj. na drugie polrocze 1937 r.
1 1938 r. ustala sie program prac nastepujacy:
1 Skoordynowanie akcji prasowej Ministerstwa Opie-
ki Spotecznej, Zakladdw Ubezpieczen Spotecznych,
Instytutu Spraw Spolecznych oraz innych instytu-
cyj zainteresowanych bezpos$rednio lub posrednio
zagadnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy.
2 Ustalenie metod informowania prasy o zagadnie-
niach bezpieczenstwa i higieny pracy, naprzyktad:
a) rozwoju akcji w tej dziedzinie w Polsce i zagra-
nica,

b) zdobyczach nauki w tym zakresie,

¢) dodatnich i wujemnych przykladach z terenu
polskiego.

3 Weciagniecie do bezposredniej wspdlpracy przynaj-
mniej 2 — 3 najpowazniejszych dziennikéw, kilku
czasopism technicznych i gospodarczych oraz przy-
najmniej jednego pisma ilustrowanego.

4 Zorganizowanie kilku zebran dyskusyjnych z udzia-
tem, w miare moznoéci, pokazow filméw, wzglednie
przezroczy.

5 Ustalenie najlepszych i najmniej kosztownych spo-
sobéw zbierania materiatu fotograficznego, ktéry
méglby byé wykorzystywany do serwisu prasowego.

W toku dyskusji nad poszczegélnymi punktami przed-
stawionego programu -— poza drobnymi poprawkami,
dotyczacymi sformulowania niektérych §§ regulaminu,
podniesiono kilka uwag uzupelniajacych.

Oto wiec p. inz. Leppert zaproponowal w zwigzku
z organizowaniem wycieczek do wzorowo urzadzonych
pod wzgledem bezpieczenstwa fabryk wyrdznianie ich
specjalnymi odznakami; p. Gronwald, stwierdzajac ko-
nieczno$¢ podjecia w szerszej mierze wydawnictw po-
pularnych dla robotnikdéw oraz sklonienia zwiagzkow
branzowych, aby opracowywaly coroczne sprawozdania
o stanie bezpieczefistwa pracy w fabrykach, uzupelnit
wniosek p. inZ. Lepperta, proponujac na wzoér niemiec-
kich zakladéw przemystowych ustalenie kryterium, oce-
ny wzorowego zabezpieczenia przed wypadkami; p. So-
kalowa zwrécita uwage, na koniecznosé¢ wykorzystania
do propagandy bezpieczenstwa pracy wydawnictw Zw.
Nauczycielstwa Polskiego, oraz roztoczenia wplywow nie
tylko na szkolnictwo zawodowe, ale réwniez i na .semi-
naria nauczycielskie i szkolnictwo wyzsze; p. Z. Grodzka
wystapila o zorganizowanie kursu dla prelegentéw z za-
kresu wychowania fizycznego dla robotnikéw w pola-
czeniu ze sprawami ogélnej higieny oraz bezpieczen-
stwa i higieny pracy (organizacja przy wspotudziale
miejskich wydzialéw oswiaty i kultury oraz ubezpie-
czalfl spolecznych).

.Na szczegblng uwage zasluguje o$wiadczenie w imie-
niu Min. Wyznan Religijnych i O$wiecenia Publicznego
p. Le$niewicza, ze Ministerstwo chetnie przyczyni sie do
popularyzacji wydawnictw 2z zakresu bezpieczenstwa
pracy wsréd nauczycielstwa i uczniéw, podkreslajac, ze
moment po femu jest aktualny z uwagi na dokonywana
reforme szkolnictwa. )

Po przyjeciu regulaminu i programu prac poszczegol-
nych podsekeyj, dokonano zapiséw do statej pracy w pod-
sekcjach. Udzial swéj zglosili pp.: inz. Z. Pulawski (wy-
dawnictwa), inz. St. Zawidzki (filmy, odczyty radiowe),
p. Bolesta (wystawa i prasa), dyr. St. Sasorski (prasa),
inz. J. Blitek (wydawnictwa), Z. Grodzka (filmy, od-
czyty i radio), J. Gronwald (filmy, odczyty i radio oraz
wydawnictwa).
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00O Bezpieczehstwo pracy ha wy-
stawie w Liskowie

W ramach odbytej w Liskowie w
okresie od 8.VI do 4.VII r. b. wysta-
wy p. n. ,Praca i Kultura wsi” miej-
sce znalazta propaganda niedawno
rozpoczetej akcji bezpieczenstwa
pracy w rolnictwie. Sprawa ta zajat
sie Centralny Wydzial Bezpieczen-
stwa Pracy w Rolnictwie przy Zwigz-
ku Izb 1 Organizacyj Rolniczych
R. P., ktory wespdt z Okr. Wydzia-
tem B. P. przy todzkiej lzbie Rol-
niczej zbudowat stoisko majgce na
celu poinformowanie rolnikow, ze
akcja bezpieczeristwa pracy jest
sprawg plerwszorzednej wagi dla
kazdego obywatela, a jednoczesnie
techniczne rozwigzanie zabezpieczen
najczesciej spotykanych maszyn w
rolnictwie da sie przeprowadzi¢ przy
pomocy choéby kilku desek i gwoz-
dzi, ktorych zbicie nie wymaga po-
mystowosci ani inzyniera, ani tech-
nika czy nawet majstra.

Stoisko zostato zajete przez 2 ze-
spoty maszyn. Kierat potaczony z
sieczkarnig i drugi potgczony z mio-
carnig, wszystkie nalezycie zabez-
pieczone, przy ktérych postawiono
tablice z szescioma barwnymi pla-
katami ostrzegawczymi. Plakaty te
w sposob realistyczny demonstrowa-
ty najbardziej typowe sytuacje wy-
padkowe, zdarzajagce  sie  przy
wzmiankowanych maszynach, przy
czym tres¢ rysunku uzupetniona byfa
odpowiednimi hastami, jak np.: ,U-
wazaj przy pracy.. — Kalectwo od-
bierze ci rado$¢ zycia”.. ,Za po6zno
mys$le¢ o ostonie, gdy Smierc za-
glada w oczy”. Poza tymi pla-
katami umieszczono w matym pa-
wilonie 6 plakatéw, w tym 4 propa-
gandowe (2 w odniesieniu do pra-
codawcow, 2 do pracownikéow) i 2
statystyczne, wskazujgce na procen-

towos¢ najliczniejszych wypadkéw w
rolnictwie. Na terenie stoiska prze-
bywat stale informator.

Wystawe zwiedzito okoto 80.000 o-
s6b, przy czym mozna bylo stwier-
dzi¢ ogromne zainteresowanie stois-
kiem bezpieczenstwa pracy (sprze-
dano wiele broszur i kalendarzy), co
nie watpliwie przyczynito sie do spo-
pularyzowania idei = bezpieczenstwa
pracy na wsi.

000 Unormowanie pracy W przemy-
sle weglowym

Z inicjatywy grupy robotniczej Ra-
dy Migdzynarodowego Biura Pracy
postanowiono  zorganizowac¢ konfe-
rencje tréjgrupowa w sprawach prze-
mystu weglowego. Konferencja ta
zbierze sie w koncu kwietnia 1938
r., najprawdopodobniej w Genewie,
i rozpatrzy przede wszystkim raport
wstepny, ktérego opracowanie po-
dejmie niezwlocznie Miedzynarodo-
we Biuro Pracy w oparciu o obszer-
ny materiat zebrany przez Biuro E-
konomiczne Ligi Narodéw. Raport
ten obejmie szereg zasadniczych za-
gadnien gospodarczych i technicz-
nych, na ktérych tle omdwione be-
dg normy miedzynarodowe, regulu-
jace prace w tym przemysle i opra-
cowany zostanie projekt konwencji.
Konferencja ta ma dla nas wielkie
znaczenie, gdyz wszediszy na droge
skrdcenia czasu pracy, spotykamy sie
z rywalizacjg na rynkach zagranicz-
nych krajow, ktoére tej sprawy nie
uregulowaty, w pierwszym rzedzie
Niemiec i Anglii, musi wiec nam za-
leze¢, aby wszystkie kraje przysta-
pity do ujednolicenia warunkéw pra-
cy. Studia przygotowawcze prowadzi
dla Polski wybitny znawca tej dzie-
dziny, p. inz. Aleksander Stein z Mi-
nisterstwa Przemystu i Handlu.

Fragment stoiska bezpieczenstwa na wystawie p. n. ,,Praca i Kultura Wsi”” w_Liskowie,
zorganizowanego przez Wydziat Bezpieczenstwa Pracy przy Zw. Izb i Org. Rolniczych

OO0 Plakaty Insytutu Spraw Spo-
tecznych na Wystawie w Paryzu

W pawilonie propagandy i rekla-
my na Wystawie w Paryzu ,grupu-
jacym najcelniejsze prace z zakre-
su grafiki uzytkowej, wysuniete zo-
stac na jedno z czolowych miegjsc
plakaty  ostrzegawcze Instytutu
Spraw Spotecznych, wywotujgc zy-
we zainteresowanie ze strony najwy-
bitniejszych  artystéw $wiatowych,
ze wspomnimy francuskich mistrzow
plakatu — Carlu i Cassandre,a,
ktérzy korzystajac ze spotkania z
przedstawicielem Instytutu, p. red.
E. Rafalskim, przeprowadzili z nim
dtuzszag rozmowe na temat tworczo-
Sci polskiej w tej dziedzinie i pro-
sili o dostarczenie obszerniejszej ko-
lekcji plakatéw ostrzegawczych.

00O Miedzynarodowy Kongres Me-
dycyny Pracy

W czasie od 2 do 6 czerwca rb. od-
byt sie w Par?/iu Kongres miedzy-
narodowy patologii i organizacji pra-
cy przy udziale ok. 200 delegatow z
15-u krajow. Obrady objely naste-
pujace zagadnienia:  doksztatcanie
lekarzy w zakresie medycyny pracy,
inspekcja lekarska zaktadow pracy,
odszkodowanie choréb zawodowych.
Niezaleznie od wymiany ciekawych
pogladéow na temat zgtoszonych re-
feratow, zwiedzono szereg fabryk.

00O Wyrdznienie Polaka w czaso-
pisSmiennictwie zagranicznym
Wydrukowanie artykutu na tamach
ukazujgcego sie w Genewie czasopis-
ma pt. ,Chronique de la Securite
Industrielle”,  wydawanego przez
Miedzynarodowe Biuro Pracy_jed-
noczesnie w 3 jezykach, stanowi wy-
roznienie, Swiadczace o0 wysokich
walorach pracy. Pojawienie sie na
lamach omawianego czasopisma ar-
tykutu dr inz. W. Dominika, profe-
sora Szkoty Wyzszej Gospodarstwa
Wiejskiego w Warszawie, na temat
$rodkéw zapobiegajgym wypadkom
przy manipulowaniu eterem, rzecz,
ktorg w streszczeniu podamy w jed-
nym z najblizszych numeréw — wi-
tamy jako niewatpliwy sukces.

OO0 Doksztatcanie zawodowe bezro-
boczych

W niektérych krajach, jak w An-
glii, prowadzone sg od pewnego cza-
su usitowania w kierunku doksztat-
cania zawodowego pracownikow
przemystowych — zaréwno robotni-
kow, jak i ludzi o wyzszych kwalifi-
kacjach, ktérzy wskutek dtugotrwa-
tego bezrobocia utracili wiadomosci
zawodowe. W szczeg6lnosci zwraca
sie uwage na specjalizacje pracow-
nikéw zatrudnionych w przemysle
budowlanym i mechanicznym. Z licz-
by 10693 bezrobotnych inzynierow,
ktorzy w r. ub. ukonczyli kurs do-
ksztatcajagcy — 97% powierzono sta-
nowiska w roznych gateziach prze-'



mystu. Niezaleznie od poczynan w
zakresie przysposobienia zawodowe-
go, brytyjskie Ministerstwo Pracy,
zdajac sobie sprawe 2z ujemnych
skutkéw bezrobocia na sity fizyczne
pracownikéw, zorganizowalo obozy
wychowania fizycznego, do ktérych
zapisano w obecnej chwili z goéra
20.000 ludzi.

000 Z obrag@ Miedzynarodowej Kon-
ferencji Pracy

W dniu 23 czerwca rb. zakonczy-
ta obrady Miedzynarodowa Xonfe-
rencja Pracy w Genewie zebrana na
XXIIL sesji. Polske na niej repre-
zentowali w grupie rzadowej: min.
Tyt. Komarnicki i nacz. M. Biesie-
kierski, jako delegaci oraz nacz. J.
Zagrodzki i nacz. M. Potulicki, jako
zastepey, radca S. Horszowski, inz.
A. Mazurkiewicz, nacz. B. Wsciekli-
ca, mgr K. Moczarski, jako doradcy
techniczni; w grupie pracodawcoéw:
min. inz. M. Szydlowski, dyr. M. Ja-
strzebowski, prof. inz. dr E. Trepka
i I. Telechun, w grupie pracowni-
czej: J. Stanczyk, W. Koscinski i po~
sel Pietrzak.

Program obrad w zakresie bezpie-
czenstwa pracy dotyczyt projektu
konwencji opracowanego przez Mie-
dzynarodowe Biuro Pracy na podsta-
wie odpowiedzi rzgdéw na kwestio-
nariusz w sprawie rusztowan i pod-
nos$nikéw budowlanych, rozestanych
w roku ubieglym w wyniku obrad
XX sesji MKP. Na komisji, majacej
za zadanije ostateczne przygotowanie
projektu konwencji, ktéraby data
podstawe do reglamentacji ogdélnych
warunkéw  bezpieczenstwa  pracy
przy robotach budowlanych (nad-
ziemnych) i podnosnikach budowla-
nych -— Polske reprezentowali pp.
inz. A. Mazurkiewicz, jako przedsta-
wiciel rzadowy i pos. Pietrzak z ra-
mienia pracownikéw. Z uwagi na to,
ze konwencja ta miataby ograniczyé
sie do zasadniczych wytycznych, po-
danych w tej formie, aby przyjecie
jej nie nastreczalo dla poszczegdl-
nych panstw specjalnych trudno-
$ci — projekt szczegdlowy przepi-
sOw bezpieczenstwa (tzw. regulamin
wzorcowy, réglement-type) opraco-
wany przez komitet korespondencyj-
ny zostal przedstawiony w formie
zalecenia, ktére pod wzgledem
tre$ci stanowi niezbedne uzupelnie-
nie konwencji. Komisja podniosta
miedzy innymi dwie sprawy zasadni-
czej wagi: wiec w pierwszym rze-
dzie skorygowanie luki stwierdzonej
przez delegatéw amerykanskiego i
polskiego odnosnie do zorganizowa-
nia pierwszej pomocy, ktéra wedlug
projektu ograniczylaby sie jedynie do
wprowadzenia apteczek, nie uwzgled-
niajac natomiast wyszkolenia i utrzy-
mywania personelu robotniczego; po-
prawka do konwencji nie weszla,
znajdujac jedynie odpowiednie sfor-
mulowanie w zaleceniu; druga po-
prawka dotyczyla przeniesienia z za-
lecenn do konwencji sprawy normali-
zacji urzadzen diwigowych przy pod-
nosnikach budowlanych. Sprawa ta,
bedaca skadinad ciekawa préba znor-
malizowania urzadzen technicznych

w skali miedzynarodowe]j, nie zna-
lazta poparcia i zostala wycofana z
porzadku dziennego. Na specjalna
uwage zastuguje zalecenie w sprawie
dolaczenia do programéw szkolni-
ctwa zawodowego nauki obowigzuja-

cych w danym kraju przepiséw bez- -

pieczenstwa pracy; projekt ten, uzu-
peilniony poprawka delegata rzado-
wego polskiego, stanowi nowg, cie-
kawa koncepcje, zastugujaca na tym
wigksze poparcie, ze reglamentacja
tego zagadnienia w dziedzinie budo-
wlanej moglaby postuzyé jako pre-
cedens w stosunku do innych galezi
pracy. Pierwotny projekt omawiane-
go zalecenia, opracowany przez MBP
niezbyt przejrzysty, zostal uzupetnio-
ny poprawkami delegatow rzadowe-
go polskiego i delegatéow pracodaw-
cOw — angielskiego i szwajcarskie-
go. Nastepne z kolei zalecenie, do-
tyczace rozszerzenia przepiséw bez-
pieczenstwa pracy na roboty z prze-
targéw panstwowych nie zostalo
uchwalone. Wreszcie ostatnie przy-
jete zalecenie dotyczace roli inspekeji
budowlanej i wspoétdziatania réznych
instytucyj, w zakresie bezpieczen-
stwa pracy w przemys$le budowla-
nym zostalo przyjete z dodaniem nie-
zbyt szcze$liwie sformulowanej po-
prawki mieszajacej pojecie wspodl-
dzialania i propagandy.

Plenum sesji Konferencji po prze-
prowadzeniu dyskusji i wprowadze-
niu jedynie pewnych zmian redak-
cyijnych do przyjetych przez komisje
projektéw wstepnych — projekt kon-
wencji uchwalilo jednomysinie (124
glosy za, przeciw 0). Réwniez przy-
jeto b. znaczna wiekszoscia glosdow
projekty oméwionych wyzej czterech
zalecen.

Poza tym konferencja przyjeta pro-
jelkty rewizji konwencji w sprawie
najnizszej granicy wieku zatrudnie-
nia mtodocianych w przemys§le i przy
robotach  nieprzemyslowych oraz
konwencje dotyczaca skrécenia czasu
pracy w przemys$le wiokienniczym;
konwencja w sprawie skrécenia cza-
su pracy w przemysle chemicznym
i poligraficznym nie uzyskaly statu-
towo wymaganej wiekszosci %/; glo-
SOW.

003 Badania amerykanskiego urze-
du statystycznego nad kwestia bez-
robocia technologicznego

W zwiazku z szeregiem wystapien
o specjalne opodatkowanie wynalaz-
kéw oraz o =zakaz wprowadzania
metod i urzadzerh mechanicznych,
mogacych zmniejszy¢ zatrudnienie
w przemysle, amerykanskie Bureau
of Labour Statistics przeprowadzilo
badania w kierunku stwierdzenia
wplywu postepu technicznego na
sprawe pracy. Ustalono miedzy in-
nymi, ze zasadniczo 4 kategorie ro-
botnikéw wspéldzialajg w produkcji
kazdej galezi przemystu: a) robotni-
cy, biorgcy udziat bezpos$redni w da-
nej operacji przemystowej; b) robot-
nicy zatrudnieni przy produkcji ma-
szyn lub sily napedowej; ¢) produ-
cenci surowca, wzgl. ustug niezbed-
nych do fabrykacji; d) robotnicy
pracujgcy w transporcie, sprzedazy

itp. Ustalono tedy, iz wprowadzenie
maszyn do danej produkcji moze po-
zbawié pracy robotnikow, bioracych
udziat bezposredni w fabrykacji, ale
wzamian za to zwiekszy zatrud-
nienie w pozostatych kategoriach.
Stwierdzono wreszcie, ze w tych ga-
leziach przemystu, w ktérych nowe
maszyny doprowadzily do obnizki
cen, wzrést znacznie, popyt i jak-
kolwiek ilo$é robotnikéw na jedno-
stke produkeji spadia, to jednak
ogdlna iloéé robotnikéw wzroslta,

000 Kongres miedzynarodowy pra-
cownikéw przemystowych

Na odbytym w koncu maja r. b. w
Genewie Kongresie Federacji Mie-
dzynarodowej pracownikéw zatrud-
nionych w przemyéle (organizacja ta
liczy w obecnej chwili ok. 600.000
czlonkéw), omawiano w szczegolno-
$ci sprawy dotyczace przemysiu che-
micznego. Wysluchano miedzy inny-
mi ciekawych referatéw M. K. de
Jonge, sekr. gen. Federacji na temat
skrécenia czasu zatrudnienia w prze-
mys$le chemicznym oraz dra Caro-
zziego, szefa Wydzialu Higieny Mie-
dzynarodowego Biura Pracy na te-
mat ryzyka zawodowego w tej ga-
tezi wytworczosci. Ostatnie to zagad-
nienie zostalo ujete w $wietle re-
trospektywy 1 na tle warunkow
obecnych, przy czym referent b.
szczegblowo omowil rézinorodne jego
przejawy. W zwiazku z tym refera-
tem uchwalono wniosek o zwréce-
nie sie do Rady Adm. Miedzynaro-
dowego Biura Pracy aby powierzo-
ne Komitetowi Korespondencyjnemu
przygotowanie przepisOw wzorco-
wych dotyczacych ochrony pracow-
nikéw zatrudnionych w przemyséle
chemicznym. Zalecono przy tym
uwzglednienie nastepujacych postu-
latéw:

aby inspektorowie pracy mieli nie-
tylko prawo wgladu w stosunki fa-
bryczne, ale aby jednocze$nie posia-
dali uprawnienia do przedsiebrania
rygorystycznych sankecyj zardéwno
przeciwko przedsiebiorcom jak i ro-
botnikom nie przestrzegajacym prze-
pis6w o bezpieczenstwie lub higienie
pracy; stwierdzono réwniez, iz ko-
nieczng jest rzeczg, aby zakazano za-
trudniania w przemys$le chemicznym
przy pracach niebezpiecznych i nie-
zdrowych mlodziezy ponizej lat
17-u;

wypowiedziano sie poza tym w
sprawie zakazu zakladania fabryk
chemicznych w poblizu zamieszka-
tych osiedli, i wreszcie w sprawie
rozwiniecia i wzmozenia stosowania
§rodkéw ochronnych przeciw wy-
dzielaniu sie gazéw, dymoéw itp.

000 Organizacja wezasow w Belgii

W maju r. b. powolano do Zzycia
Urzad, ktoéry sie zajmie realizowa-
niem w porozumieniu z odpowiedni-
mi czynnikami rzadowymi i spolecz-
nymi wszelkich poczynan, zwiaza-
nych z zagadnieniem wczaséw robot-
niczych. Przy Urzedzie tym, podle-
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glym ministerstwu komunikacji, fun-
kcjonowaé ma stala rada, ktéra, zbie-
rajac sie 4 razy do roku pod prze-
wodnictwem ministra komunikacji,
bedzie oddawata do uzytku Urzedu
zebrany z calego kraju i nalezycie
skoordynowany materiat, obejmuja-
cy wszelkie zarzadzenia, jakich wy-
maga rozwiezienie robotnikéw po
osrodkach wypoczynkowych, organi-
zacja wycieczek zagranicznych, za-
opatrzenie gospodarcze i sanitarne
o$rodkow itp. Rada moze powolaé

- podkomisje dla spraw technicznych—

transportu, kwaterunku itp. Na czele
Urzedu stoi dyrektor, mianujacy do
pomocy trzech inspektorow.

000 Bezpieczenstwo i higiena pracy
w garbarstwie

W Dzienniku Ustaw R. P. z dn. 16
lipca r. b. zostato opublikowane Roz-
porzadzenie Ministréw Opieki Spo-
tecznej i Przemystu i Handlu z dn. 7
maja 1937 w przedmiocie higieny i
bezpieczenstwa pracy w zakltadach
wyprawiajacych skéry. Do rozporza-
dzenia dodano instrukcje:

(1) dla pracownikéw zatrudnio-
nych w zakladach wyprawia-
jacych skéry przy pracy z ma-
terialami latwopalnymi i wy-
buchowymi oraz
dla narazonych na zakazenie
sie waglikiem przy wyprawia-
niu skéry.

(2)

OO0 Kongres National Safety First
Association w Londynie

Doroczny Kongres brytyjskiej or-
ganizacji bezpieczenstwa, National
Safety First Association odbedzie sie
w Londynie, w czasie od 7 do 9 paz-
dziernika r. b. Kongres po§wiecony
bedzie w szczegolnosci omoéwieniu
bezpieczenstwa pracy w warsztatach
mechanicznych (reparacyjnych),
spraw zwiazanych z dyskusja nad no-
wym ustawodawstwem fabrycznym
(Factory Bill) oraz zwiedzeniu wzo-
rowo urzadzonych pod wzgledem
bezpieczenstwa i higieny zakladéw z
oddzialem Forda w Dagenham na
czele., W czasie Kongresu zostana roz-
dane nagrody zw. Nat. Safety First
Association Gallant Conduct Award,
przeznaczone dla oséb, ktére wyroz-
nity sie wybitnym czynem w obliczu
niebezpieczenstwa podczas pracy, ra-
tujac ofiary wypadku.

000 Z dziatalnosci Miedzynarodowe-
go Biura Pracy

Nastepna sesja Rady Miedzynaro-
dowego Biura Pracy zostala wyzna-
czona na dz. 7 pazdziernika rb. i od-
bedzie sie w Pradze Czeskiej.

PRZEGLAD CZASOPISM

Recherches expérimentales sur les causes psychologiques des accidents du
travail, J. M. Lahy i E. Korngold. Publications du Travail Humain, Série B
Nr. 1, Conservatoire National des Arts et Métiers — Rue Saint-Martin 292
Paris str. VIII -+ 73.

Praca ta zostala wykonana w Paryzu, w Kolejowym Laboratorium Psy-
chotechnicznym. Celem jej bylo wykrycie przy pomocy metody laboratoryj-
nej osobnikéw, majacych wieksze szanse niz inni uleganiu wypadkom. Cho-
dzilo przy tym nie o wypadki specjalnie zwiazane z kolejnictwem, ale o ta-
kie, ktére wystepowa¢ moga, i rzeczywiscie wystepuja, w najrozniejszych
przedsiebiorstwach, jak: uderzenie robotnika przez spadajacy przedmiot,
éciér}igtcie przez 2 przedmioty, zawadzenie, przewrécenie sie, utrata réwno-
wagi itp.

Autorzy uwazali, ze te wypadki, niezaleznie od rodzaju pracy, musza byé
zwiazane z osobowoscia ,,wypadkowca” i postanowili wyjaéni¢ ich podioze
psychologiczne,

Przedmiotem badan bylo 500 pracownikéw kolejowych, ktérzy tworzyli
2 grupy.

200 pracownikéw kolejowych, podlegajacych czesto wypadkom, tak zw.
wypadkowey * .

300 pracownikéw kolejowych, ktérzy nigdy nie mieli zadnego wypadku
tak zw. ,,zerowcy”. *

Dla kazdego badanego opracowany zostat dosyé dokladny profil psycho-
logiczny oparty na testach ruchowych, psychomotorycznych, uwagi, inteli-
gencji, pamieci.

Badania doprowadzity autoré6w do nastepujacej analizy ,,niezrecznoéci”,
ktéra jest powszechnie uwazana ze ceche charakterystyczng wypad-
kowcodw.

We wszystkich testach zaré6wno psychomotorycznych, jak i umystowych,
w ktérych tempo pracy nie bylo narzucone, w ktérych nie istniala koniecz-
no$¢ pospiechu, wypadkowcy nie ustepowali zerowecom pod wzgle-
dem doktadnosci wynikéw pracy. Co wiecej, gdy wypadkowcy moga
sami regulowac¢ szybko§¢, daja wyniki pod kazdym wzgledem nie gorsze
niz zerowcy. Czasem maja nawet szybsze reakcje na proste bodzce.
Jednakze w miare komplikowania testéw, grupa wypadkowcoéw tra-
cita na szybkosci, aby zachowaé¢ doktadnosé.

Wypadkowcy okazali sie wyraZnie gorsi przy wykonywaniu zadan
o ustalonym tempie pracy. Nizszo$¢ ich wystapila réwniez, gdy w testach
ustalona byla granica czasu, ktérej przekroczenie utrudniato wykonanie dal-
szych przepisanych czynnosci. W zadaniach wymagajacych nie tylko szyb-
kiej reakecji na prosty bodziec, ale szybkiego i wlasciwego skoordynowania
reakeyj, wykazywali brak ,plastycznosci w przystosowywaniu” do nowej
sytuacji, trudno$§¢ zmiany ,nastawienia” (schlechte Umsteller-
Marke).

Wszystko to, zdaniem autoréw, pozwala przypuszezaé, Ze nieprawidiowe
zachowanie sie wypadkowcdéw przy pracy wynika ze zlego koordyno-
wania poszczegdlnych reakeyj i jest natury emocjonalnej. Wsku-
tek tego wypadkowcy ,traca sig¢”, wobec niebezpieczenstwa wpadaja w stan
poptochu i pospiechu, ktéry jeszcze bardziej utrudnia wiasciwe przystoso-
wanie reakcyj do niebezpiecznej sytuacji. Nie jest zatem sluszne przekona-
nie, ze wypadkowcy wywoluja wypadki z powodu wlasciwej niezrecz-
nosci. W rzeczywistosci znajduja sie oni w sytuacjach niebezpiecznych réw-
nie czesto jak inni, lecz nie umieja uniknaé¢ niebezpieczenstwa zwigzanego
z upadkiem przedmiotu, przewroéceniem sie itd. wskutek braku ,,funkcjo-
nalnej plastyczno$ci”, to znaczy sa niezdolni do szybkiej zmiany nastawie-
nia wobec nowego niespodziewanego bodzca. Méwiac jezykiem potocznym,
powiedzieliby$my, ze brak im ,przytomnos$ci umystu”.

Zdaniem autoréw, spisane badania mogg ulatwié¢ wlasciwg selekcje pra-
cownikéw i umozliwi¢ wyznaczenie odpowiedniej pracy tym, ktérzy przy
badaniach. laboratoryjnych wykaza cechy wlasciwe wypadkowcom.

A. O.

* Patrz G. Ichheiser Wypadki przy pracy ze stanowiska psychologii — Wydawn
Instytutu Spraw Spotecznych.
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Spis wydawnictw
Instytutu Spraw Speolecznych
z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy

Olszewski Edward Produkcja kwaséw solnego i octo-
wego ze stanowiska bezpieczenstwa i higieny. Str.
VIII ++ 120 (I naklad wyczerpany) . zt 4.00

Zurawski Kazimierz Przemyst ceramiczny i cemento-
wy ze stanowiska bezpieczenstwa i higieny pracy
Str. VIII 4 168 . z¥ 3.00
Mazurkiewicz Andrzej i Gruzewski Aleksander Za-

gadnienie statystyki wypadkowe]j ze stanowiska akcji
zapobiegawczej. Str. VIII + 170 (I nakilad wyczer-

pany) zt 4.00
Roszkowski Stanistaw Praca w odlewniach Zeliwa
pod wzgledem Dbezpieczenstwa 1 higieny. Str.
VIII + 168 z 3.60

Liebert Stanistaw Mechaniczne przenoszenie sity
a bezpieczenstwo pracy. Str. VI + 134 zt 4.00

Adamiecki Waclaw Gospodarcze znaczenie bezpie-
czenstwa pracy. Str. 31 zt 1.00
W stuzbie bezpieczenstwa pracy
Referaty i przemoéwienia wygloszone na I Zjezdzie
Inzynieréw Bezpieczenstwa Pracy, zwolanym przez
Instytut Spraw Spolecznych w dn. 14 i 15 grudnia
1933 r. Str. 252 zl 5.00

Hessek Karol i Micewicz Stanislaw Praca w hutach
cynku i olowiu pod wzgledem bezpieczenstwa
i higieny. Str. X + 206 . zt 4.00

Nowakowski Brunon Zasady wieirzenia i ogrzewania
zakladéw pracy. Str. XVI + 180 zt 6.00

Szorowa Irena Pozycja przy pracy i sprzet do siedze-
nia. Str. IV + 72 z¥ 1.50

Ichheiser Gustaw Wypadki przy pracy ze stanowiska
psychologii. Str, VIII -+ 88 zt 2.00

Kuszner Borys Jak pracowaé bezpiecznie na pile tar-
czowej. Str. VI + 56. z} 0.60

Kamienski Boleslaw Wyréb drutu, gwozdzi i lin ze
stanowiska higieny i bezpieczenstwa pracy. Str.
VI + 58 zt 1.50

Dabrowski Lestaw Praca w mlynach pod wzgledem
bezpieczenstwa i higieny. Str. VIIT + 167 zt 3.00

Stuzba lekarska w zakiadach pracy

Referaty wygloszone na konferencji lekarzy fabrycz-
Instytut Spraw Spotecznych w
zt 3.50

nych, zwotanej przez
dniach 2 i 3 marca 1936 r. Str. VIII — 170

Bortkiewicz Karol Jak pracowaé bezpiecznie przy ma-
szynach i urzadzeniach w rolnictwie. Str. VIIT + 103
zt 0.75

17

18

19

20

21

22

23

24

27

28

Lewandowski Jozef Jak obchodzié sie ze zwierzetami

w gospodarstwie rolnym, aby uniknaé wypadkéw.
Str. 56 zt 0.40
Glodowski Tadeusz Jak pracowaé bezpiecznie narze-

dziami recznymi w gospodarstwie rolnym. Str. 48
zt 0.30

Thnatowicz Stanistaw Ciecie lasu, transport i skltado-
wanie drewna ze stanowiska bezpieczenstwa pracy.
Str. VIII + 160 zt 5.00

Prasy do obrébki metali ze stanowiska bezpieczenistwa
pracy. Miedzynarodowe Biuro Pracy. Przeklad. Str.
VIII + 119 zt 4.00

Melanowski W. H. Higiena i ochrona narzadu wzroku.
Str. VIII + 197 . zt 6.00

Cwojdzinska Irena Urzadzenia sanitarne w kopalniach
wegla. Str. 56 zl 1.50

Kuszner Borys Stuzba bezpieczenstwa pracy w fabry-
ce i warsztacie. Str. 80 zt 1.50

Nowakowski Brunon Organizacja pierwszej pomocy
w zakladach pracy. Str. 131 z1 3.50

Zalewski Feliks Bezpieczna obudowa drewniania wy-
robisk. Str. VIII + 216

Co gérnik wiedzie¢ powinien o badaniach bezpieczen-
stwa pracy w kopalniach. Tlumaczenie z angielskie-
go. Str. VIII + 45 zi 1.20

Jak zapobiega sie wybuchom gazéw w kopalniach.
Tlumaczenie z angielskiego. Str. V + 31 zt 1.00

Dzikowski Anatol Szlifierki. Zasady bezpieczenstwa
pracy oraz doboru i osadzenia tarcz. Str. 104  zl 3.50

Hummel Henryk Odziez robocza i ochronna. Str. 75
zt 2.50

Putawski Zygmunt Technika ochrony narzadu wzro-
ku w przemys$le. W druku.

Dobrowolski Tadeusz Polowe urzadzenia sanitarno--
techniczne na robotach publicznych. Str. 108  z1 3.00

PRACE BIBLIOGRAFICZNE

Wyciag bibliograficzny z zakresu bezpieczenstwa
i higieny pracy. Str. 29 zt 1.00

Rudzinska R. Polskie druki i artykuly z zakresu hi
gieny i bezpieczefistwa pracy do r. 1935 — Czesé
ogélna. (Cze$¢ II w druku). Str. 136. zt 3.50






