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PRZEDRUK DOZWOLONY — Z POWOLRANIEM SIE NA ZRODEO. PRAWA AUTOROW ZASTRZEZONE

WOKRESIE wakacyjnym w wielu przedsigbiorstwach przepro-
wadza si¢ mniejsze lub wigksze remonty budynkéw, urzadzeii technicznych i maszyn,

Jest to- niewatpliwie doskonala okazja, aby poddaé jednoczesnie ,remontowi’ stan bezpieczefistwa i higieny pracy.
A wiec przy odnawianiu budynkéw naleialo by pomySleé o tym, co da sie zrobi€, aby poprawi¢ np. oSwietlenie naturaine
W salach pracy przez wlasciwy wybér koloru $cian, zmiane otworéw okiennych, wzglednie zastosowanie $wietlikoéw. Pod-
da¢ rewizji stan przejé¢, schodéw, pomostow z punktu widzenia bezpieczefistwa i porzadku transportu. Zastanowié¢ sie nad
moiliwoscia poprawy wentylacji naturalnej i sziucznej, nad ogrzewaniem warsztatéw pracy.

Przy remoncie maszyn nadarza si¢ sposobno$é poddania gruntownemu zbadaniu stanu osion zabezpieczajacych przed
wypadkami.

Jedli prredsigbiorstwo nastawione jest wylacznie na remont techniczny, to szczegély zwigzane ze sprawa bezpie-
czefistwa | higieny nie zostajg poprostu dostrzezone i rozwigzuje sie je ile nie dlatego, ie niema $rodkéw finansowych
ha rozwigzanie wiasciwe, ale dlatego, ie si¢ o tych sprawach nie pamieta. Podczas ogélnego bowiem remontu warsztaty
moina w duiym stopniu poprawi¢ stan bezpieczefistwa i higieny pracy bez dodatkowych wkladéw, badi tei ponoszac
niewielkie stosunkowo dodatkowe koszty.

Jest okazja po temu, aby zastosowa¢ szereg cennych i wyprébowanych pomysiow i udoskonalefi w zakresie urza-
dzeii zabezpieczajacych; poiytek w tym wzgledzie moie niewatpliwie da¢ przejrzenie rubryki ,Pomysly — przykiady —
udoskonalenia”, umieszczanej w kaidym numerze Przegladu Bezpieczefistwa Pracy oraz poznanié wioréw zabezpieczen
z Wzorcowni urzadzefi ochronnych i Poradni bezpieczenstwa pracy przy Muzeum Techniki i Przemysiu,

W jakim celu przeprowadza si¢ remont warsztatu?

Aby poprawi¢ jego zdolnosé produkcyjng, ,wyleczyé” z niedomagan wywolanych zuiyciem i Imeczeniem. nuracja
bedzie na pewno niedostateczna, a wiec zdolnoé¢ produkcyjna nie zupelnie odnowiona, jeéli przeprowadzi sie jg bez za-
stosowania $rodkéw leczniczych, wplywajacych na poprawe warunkéw pracy czlowieka,

| jeszcze jedno. Statystyka wykazuje, ie znaczna bardzo liczba wypadkéw przy pfacy zdarza sie¢ wilasnie przy doko-
nywaniu remontéw, odnawianiu i przebudowie budynkéw, najrawach maszyn i urzadzef. Odsetek wypadkéw przy tych
pracach jest stosunkowo o wiele wyiszy, aniieli podczaé normalnego toku produkcji. Zycie samo wiec jak gdyby syg-

nalizuje, ie w okresie remontowym nie wolno zapominaé¢ o bezpieczefistwie i higienie pracy.
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Kilka slow o .niebezpieczenstwie zbiorowym”

Inz. J.

Przy racjonalnym i wlasciwym rozwigzywaniu cato-
ksztattu sprawy bezpieczenstwa pracy w danym zakta-
dzie przemystowym, nalezy réwniez braé¢ pod uwage
ogromnie wazny czynnik jakim jest psychiczna strona
zagadnienia.

Moment ten jest, zdaniem moim, zbyt mato docenia-
ny, specjalnie w zaktadach o rodzaju niebezpieczenstwa,
ktory nazwatbym ,ukrytym‘ lub ,zbiorowym®.

Zeby byé lepiej zrozumianym dodam, Ze pod nazwag
,niebezpieczenstwo zbiorowe* rozumiem taki rodzaj
pracy, ktéra sama przez sie jest pozornie zupelnie bez-
pieczna i ,,niewinna‘“. Czesto nie powstajy przy niej na-
wet zadne szkodliwe dymy, wyziewy, czy gazy, ewen-
tualnie bez trudu mozna przed nimi uchroni¢ sie. Ja-
ko przykiad przytocze fabrykacje materialow wybucho-
wych, prace z latwolotnymi rozpuszczalnikami organicz-
nymi, tworzgcymi mieszaniny wybuchowe itp.

Przy takiej pracy nieostrozno$¢ lub lekcewazenie
przepiséw przez jednego robotnika moze pociggngé za
soba nieobliczalny w swych rozmiarach nieszczeSliwy
wypadek.

W przeciwienstwie do tego istnieje inny rodzaj nie-
bezpieczenstwa, ktéreby nazwaé mozna ,jawnym“ lub
,,080bistym®.

Jako przyklad wymienie takie zaklady jak huty oto-
wiu, prace z rtecig, chlorem gazowym, prace na obra-
biarkach itp. Cechy charakterystyczng takich zaktadow
jest to, ze niebezpieczenstwo istnieje tu stale w postaci
mozliwos$ci zatrucia sie, nabawienia choroby zawodowe]j
czy okaleczenia.

Dla zabezpieczenia robotnikow wystarczg jednak do-
ktadnie opracowane przepisy bezpieczenstwa i instruk-
cje pracy oraz odpowiednie urzgdzenia ochronne, jak
maski, wentylatory, wyciaggi, ostony itd.

Przy tego rodzaju pracy, robotnik bywa przewaznie
zmuszony do przestrzegania przepiséw przez same wa-
runki, a wykroczenia z jego strony przeciwko przepi-
som bezpieczenstwa odbijajg sie natychmiast lub po nie-
dlugim czasie na nim samym, nie przynoszgc na ogél
szkody wspottowarzyszom pracy.

Przy istnieniu niebezpieczenstwa zbiorowego, nalezy-
cie opracowane przepisy bezpieczenstwa i instrukcje
pracy odgrywaja, rzecz prosta, bardzo waing role, jed-
nakze nie wyczerpuja cato$ci sprawy. Mianowicie po
pewnym czasie, specjalnie je§li szczescie sprzyja i pra-
ca idzie normalnie bez zadnych wypadkow, robotnik
zaczyna oswajaé sie z niebezpieczenstwem.

Prowadzi to przewaznie do coraz bardziej niedoktad-
nego, w koncu niedbalego przestrzegania przepis6w
i instycyj, co ostatecznie czesto konczy sig bardzo
przykrymi w skutkach nastepstwami.

Nie mozna w zadnym przypadku dopuscié¢ do tego, by
robotnik zobojetnial na niebezpieczefstwo.

Na te okoliczno$é nalezy polozyé ogromny nacisk i tu
wiasnie wielkg role odgrywa psychiczna strona zagad-
nienia.

Samo zjawisko jest latwo wytlumaczalne. Robotnik,
nie widzacy bezposérednich skutkéw nieprzestrzegania
pewnych przepisow bezpieczenstwa, dazy — czgsto na-
wet nieSwiadomie, ulegajac jedynie wiasciwemu ludziom
lenistwu — do upraszczania metod pracy. Poczatkowo
robi to bardzo niepewnie i ostroznie, z biegiem czasu,
gdy mu sie udalo, coraz Smielej.

Szmid

I wtasdnie tu tkwi Zrodlo specjalnego niebezpieczen-
stwa, ktére polega na tym, ze nieprzestrzeganie przepi-
sOw i instrukcyj pracy jest swego rodzaju loterig i wy-
zywaniem losu.

Zaniedbanie drobnego s:czegdhu instrukeji jednemu
moze ujsé bezkarnie setki ray, u drugiego juz za pierw-
szym razem spowoduje grozny wybuch.

Aby zaradzi¢ podobnym wypadkom, zdaniem moim,
nalezy w plerwszym rzedzie przy pracach specjalnie
niebezpiecznych co pewien czas, praktycznie biorge co
2 — 4 tygodnie, zmienia¢ zaloge. OczywiScie, mogyg tu
pracowac lylko robotnicy uprzednio nalezycie przeszko-
leni.

Wyszkolenie personelu, mogacego pracowaé na dwoch
przynajmniej stacjach nie napotyka zwykle w prakty-
ce na wieksze trudnosci i daje sie rozwigzaé¢ w ciggu
najwyzej paru miesiecy. System taki poza zwiekszonym
bezpieczenstwem daje jeszcze i inne korzysci, a mia-
nowicie, ulatwia rozwigzanie sprawy urlopéw oraz
przyczynia sie do usunigcia sztywno$ci personelu, po-
zwalajge w razie potrzeby na przesuwanie robotnikéw
od jednego warsztalu do drugiego.

Jako dalszy $rodek zaradczy mozna wskazaé wlasci-
wy i skrupulatny dozér, zadaniem ktérego jest przede
wszystkim wpajanie w robotnikéw zasady, ze kazda
instrukcja pracy jest doktadnie przemyS$lana i ze pod
zadnym warunkiem nie wolno nikomu samowolnie nic
w niej zmieniaé¢. Instrukcja musi byé zawsze w naj-
drobniejszych szczegdlach $cisle wykonywana.

Stad plynie wniosek, Ze przede wszystkim przepisy
bezpieczenstwa i instrukcje pracy musza by¢ niestycha-
nie skrupulatnie i sumiennie opracowywane oraz mu-
szg byc¢ zawsze aktualne. W razie jakiejkolwiek zmiany
spowodowane] modyfikacjg aparatury, systemu pracy
itp., instrukcja powinna by¢ niezwlocznie znowelizowa-
na. Ani przez chwile nie moze trwaé taki stan, aby w
czasie pracy instrukcja byla niezgodna 2z rzeczywi-
stoscig. )

W zwiagzku z tym, jest godnym polecenia urzadzanie
np. raz na tydzien krétkich repetycji, podczas kto-
rych nalezy sprawdza¢, czy robotnicy dobrze obznaj-
mieni sg z brzmieniem instrukcy{ i przepiséow.

Gdyby ktory$ z robotnikéw mial jakie§ pomysty, ty-
czgce sie¢ ew. zmian instrukeyj pracy czy przepiséw bez-
pieczenstwa, powinien je poda¢ do wiadomosci prze-
lozonym, najlepiej w czasie repetycji lub na zebraniu
kola bezpieczenstwa pracy. Jednakze do czasu wprowa-
dzenia oficjalnej zmiany instrukcji i zatwierdzenia jej
przez inspektora bezpieczenstwa i kierownictwo fabryki,
nie wolno proponowanych zmian wprowadzaé w czyn.

Oczywiscie, jak i wszedzie, musi by¢ w calej sprawie
zachowany umiar. Nie mozna wpa$¢ w druga ostatecz-
noéé i, przeciwdzialajgc zobojetnieniu na niebezpieczen-
stwo, wprowadzi¢ do pracy atmosfere stalego podnie-
cenia i zdenerwowania. :

Zachowanie spokoju przy pracach
jest bezwzglednie konieczne.

Oddzielne zagadnienie stanowi sprawa nalezytego do-
boru pracownikéw zatrudnionych przy pracach spe-
cjalnie niebezpiecznych.

Tematowi temu poéwiece w najblizszej przyszlodci
nieco wiecej uwagi.

niebezpiecznych



. elektrycznosci

Niebezpieczenstwo pozaru
wskutek elektryeznosci statyezneyjy

Dokonczenie artykutu, opracowanego na podstawie wyktadu wygtoszunego w 1937 r.
na Konferencji Bezpieczenstwa Pracy w Balliol College w Oksfordzie.

| |

Elektrycznosé statyczna w przemysle

Bawglna

Mtécenie, czyli odziarnianie bawel-
ny, ktoére polega na usuwaniu nasion
z wldkien bawelny przed zapakowa-
niem jej w bele do transportu, spo-
wodowato juz liczne pozary wskutek

powstawania iskier elektrycznos$ci
statycznej 1 niezwyklej zapalno$ci
bawelny. Zaradzono temu przez

uziemienie wyziarniarek, Poniewaz
bawelna w poczatkowych fazach roz-
luzniania i miedlenia jest wprawia-
na w bardzo szybki ruch, a podczas
greplowania ulega znacznemu tarciu,
przeto wypadki pozaréw przy obréb-
ce bawelny powinny byc¢ zasadniczo
znacznie czestsze. Przewaznie jed-
nak zapobiegaja im warunki atmosfe-
ryczne i wilgo¢ powietrza, ktéra nie
pozwala na gromadzenie sie ladun-
kow elektrycznosci statycznej.

Celuloid

Inny wypadek powstawania iskier
statycznej wskutek
tarcia cial stalych zachodzi podeczas
ciaglego suszenia tasmy celuloidowej
przy nawijaniu jej na szpule po na-
lozeniu $wiattoczulej emulsji foto-
graficznej. Nie ma tu wprawdzie
niebezpieczenstwa zapalenia sie ce-
luloidu, poniewaz zar iskier nie wy-
starcza do doprowadzenia celuloidu
do temperatury zapalnoéci, lecz ttu-
mienie takich iskier jest bardzo waz-
ne ze wzgledu na konieczno$¢ unika-
nia $wietlnych blyskéw w poblizu
blony $wiattoczutej.

Ziarno itp. materialy sypkie

Duze ladunki elektrycznosci sta-
tycznej gromadza sie na szuflach
przy usuwaniu wysuszonego stodu
lub jeczmienia z podlogi pieca, pod-
czas tej czynnosci bowiem wystepu-

je zjawisko ruchu i tarcia, ktére w
wysokim stopniu sprzyja naelektry-
zowaniu szufli. Gromadzenie sie la-
dunkéw na szufli jest jeszcze dlate-
go niebezpieczne, ze czesto do tepie-
nia owaddéw zbozowych uzywa sie
dwusiarczku wegla, ktorego trujace
opary przenikaja w glgb ziarna. Wy-
twarzajace sie podczas szuflowania
iskry elekiryczne moga zapali¢ pary
dwusiarczku wegla i wywola¢ pozar.
W celu unikniecia elektryzacii sto-
suje sie ostatnio szufle drewmiane.
Szufle te, wykonane =z miekkiego
drzewa, posiadaja jeszcze te¢ zalete,
7Ze W mniejszym stopniu narazaja
jeczmien lub stéd na uszkodzenia
mechaniczne, poniewaz sa tepe.

Papiernictwo i drukarstwo

Elektrycznoéé statyczna wytwarza
sig, jak juz wspomnieliSmy, przy
wyrobie papieru. W ,,suchej” czeci
maszyny papierniczej papier przecho-
dzi przez szereg polerowanych i o-
grzewanych para walcoéw stalowych,
ktérych zetknigcie sie z papierem
wytwarza duze ladunki na tym ostat-
nim, podczas gdy réwne, lecz o prze-
ciwnym znaku tadunki, wzniecone na
walcach stalowych, =zostaja zwykle
zobojetnione przez uziemienie, jakie
tworza rury parowe i rama maszyny.
Zjawisko elekiryzacji moze tu wy-
stepowaé z taka sila, ze naelektry-
zowaniu moga ulec nawet robotnicy.
Chociaz w ten sposéb naelektryzowa-
ny robotnik, dotykajac uziemionego
przewodnika, np. rury paroweij, jest
narazony na bolesny udar elektrycz-
ny, zwykle nie traktuje si¢ powaznie
ani niebezpieczenstwa, na jakie wy-
stawiony jest robotnik, ani niebezpie-
czenstwa pozaru. Nalezy jednak pa-
mietaé, Ze suchy papier, przechodzac
z wielka szybkoscia przez ogrzane
walce metalowe, moze ulec naelek-
tryzowaniu az do powstania iskier i
zapalenia sie.

Te same okoliczno$ci zachodzg w
wielkich drukarniach, wyposazonych
w prasy rotacyjne. Dla umozliwienia
po wydrukowaniu tekstu szybkiego
wysychania farby drukarskiej dodaje
sie do niej lotny rozpuszczalnik, np.
produkt smoly pogazowej, ksylol.
Ksylol, ktorego temperatura zapala-
nia wynosi 65" C, paruje podczas wy-~
sychania dzieki stosowaniu ogrzewa-
nych para walcdw, podobnych do
walcéw w maszynie papierniczej, po
ktérych przesuwa sig zadrukowana
wstega papieru. Wytwarzajaca sie
podczas suszenia mieszanina loinego
rozpuszczalnika i powietrza moze
ulec jpodczas wysychania zapaleniu
przez iskre elektrycznoéci statycznej.

Gromadzenie si¢ ladunkéw
statycznych na pasach pednych

Powstawanie elektryczno$ei sta-
tycznej na pasach pednych wszelkie-
go rodzaju maszyn jest zwykle przy-
pisywane tarciu, spowodowanemu
§lizganjem si¢ pasa po kole pasowym.
Nie jest to jednak jedynym czynni-
kiem elekiryzacji. Elektryzowanie
jest mniejsze przy mmieiszych szyb-
kos$ciach i zmienia sie zaleznie od
materialu, z ktoérego jest wykonany
pas. Pomimo to obecno$¢ ladunkéw
elektrycznych mozna wykryé (w
sprzyjajacych warunkach) prawie na
kazdym pasie, biegnacym z normal-
ng szybkoScia np. 100 m min, stojac
na uziemionej powierzchni i doty-
kajac pasa koncami palcéw (préb
takich nie nalezy jednak dokonywag,
grozi to bowiem zdarciem naskérka
paledw).

Powstawanie tadunkéw elektrycz-

nych na pasach pednych zasadniczo
robotnikom nie przeszkadza i nie
przedstawia zZadnego niebezpieczen-
stwa, chyba ze powietrze jest prze-
sycone pylem o charakterze zapalnym
lub wybuchowym i gazami lub pa-
rami o podobnych niebezpiecznych
wlasnos$ciach.
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Ladunki elektryczne powstajg row-
niez na pasach, biegnacych po kolach
drewnianych, poniewaz te ostatnie
sa wykonane z innego materiatu, niz
pasy. Dlatego tez lepie] je zastapié
metalowymi, z materiatu przewodza-
cego, nadajacego sie do uziemienia,
a wiec umozliwiajacego rozproszenie
tadunkéw elektrycznych.

Przeno$niki pasowe
i pneumatyczne

Ladunki gromadza sie réwniez na
przenosnikach pasowych, uzywanych
do transportu ziarna, o ile sa wy-
konane z gumy lub skéry. Przedsta-
wia to pewne niebezpieczenstwo, po-
niewaz w punkcie wejsciowym i wyj-
sciowym tych przeno$nikéw tworza
sig zawsze podczas pracy tumany
pyhu.

Silne ladunki elektryczne powsta-
ja rowniez na pneumatycznych prze-
no$nikach do ziarna, a mianowicie
na metalowych rurach, zwlaszcza
gdy sa pokryte rdza lub éniedzia, ktd-
re sprzyjaja wzniecaniu ladunkow.

Yadunki elektryczne o duzym na-
pieciu moga réwniez powstawaé w
przewodach wylotowych mlocarek
pod wplywem tarcia przy szybkim
przechodzeniu ziarna 1 pylu. W
sprzyjajacych wanunkach napiecie
tych ladunkéw moze byé tak wielkie,
iz powodujac iskre elekirycznosci
statycznej — moze latwo wywolaé
wybuch pytu i uszkodzenie mlocarki.

Mozliwo$¢ zapalenia sie tumanéw
pyiu jest niestety lekcewazona.

Pyt

Jednym =z najciekawszych obja-
wow elekiryzowania sie cial stalych
jest mozliwo$¢ samorodnego wybu-
chu klebdéw lub tumandéw pytu wsku-
tek iskier, powstajacych przez elek-
tryzacje poszczegdlnych jego czaste-
czek, lub przez ladunki, powstajace
na s$cianach zbiornikéw lub innych
przedmiotow.

Stwierdzono, ze znajdujace sie w
ruchu czasteczki ulegaja naelektry-
zowaniu nie tylko wskutek tarcia,
powstajacego przy ich uderzeniu o
powierzchnie stale, jak $ciany zbior-
nikéw w mlynach, gniotownikach i
innych rozdrabniaczach Iub $ciany
kanaléw kurzowych, przez kitore
przechodzi pyl, lecz réwmiez wsku-
tek samego wydmuchu chmury pyiu

w powietrze. Czgsteczki pylu otrzy-
muja przy tym tadunki jednego zna-
ku, podczas gdy tadunki przeciwmne-
go znaku gromadza sie na substancji
statej, z ktéra nastapilo zetkniecie,
lub nawet w powietrzu, w ktérym
powstata chmura pylu. Rudge
otrzymat iskry dlugoséci 5 cm przez
wzniecenie w rurze mosieznej tuma-
now pytu, skierowanych na kawatek
gazy metalowej, a wedlug Gibbs'a
mozna z ratwoscia gromadzi¢ tadunki
o mnapieciu przeszto 10.000 woltdw
na filtrach, uzywanych do zbierania
pyhui cukrowego, do oddzielania pyiu
od powietrza w mtocarkach lub przy
wyziarniarkach do bawelny.

Wedlug Blacktin’a mozna
wytworzy¢ iskry dlugosci 1 cm, wy-
dzielajace sie z kotla miedzianego, w
ktorym wpra‘wiono w ruch wirowy
pyt cukrowy. Przy samym wznieca-
niu za pomoca strumienia powietrza
tumanow pylu weglowego lub szmer-
glowego mozna otrzymaé potencjaly
powyzej 1.000 woltéow, przy czym po-
wstaja widoczne iskry.

Doswiadezenia nad krochmalem
ryzowym i ziemmiaczahym, zmiesza-
nym z pyltem szmerglowym, pozwo-
lity otrzymaé potencial 5.400 woltow
przez samo zaklécenie chmury pyluy,
a wiec napiecie, umozliwiajgce w
sprzyjajacych warunkach znaczne
iskrzenie,.

Stwierdzono, ze adunki w chmu-
rach pytu wzrastajg przy wzmozeniu
szybkoéei strumienia powietrza 1
miatkosci pyhu, W zwiazku z tym na-
lezy pamietaé, ze z uwagi na groma-
dzenie sie lradunkéw elektrycznych
na powierzchniach znaczne jej zwiek-
szenie wskutek mialkiego sproszko-
wania odpowiada ogromnemu 'wzro-
stowi pojemnosci elektrycznej w po-
réownaniu  z materialemm stalym,
z ktérego otrzymano pyl, jak réw-
niez niezwylkle zwiekszone] powierz-
chni, na ktérej moze nastapi¢ zet-
kniecie tarciowe, wzniecajgce adun-
ki elektryczne.

Pojemnosé¢ elekiryczna chmury py-
tu zwieksza sie réwniez przy wzros-
cie ilo§ci czasteczek. Czynnik ten
wywiera takie wplyw na wybucho-
woé¢ pytu. Nie ulega watpliwosci, ze
szybkobiezny gniotownik, zaopatrzo-
ny w silne urzadzenie ssawmne, po-
woduje wiele wybuchéw pytu wsku-
tek wzniecenia elektrycznosci staty-
cznej i iskrzenia. Wybuchy te przy-
pisywano niekiedy obecnosci cial ob-
cych w urzadzeniu zasilajacym Ilub
»przyczynom nieznanym?”,

Czynniki, od ktdérych =zalezy wy-
buchowo$é pylu, jak zapalnosé¢ danej
substancii oraz mialkosé, suchosé i
stopien skupienia czasteczek pylu,
nie wchodza w zakres niniejszego
artykutu. Nalezy tu jedynie podkre-
§li¢, ze pyt zweglajacy sie, np. z ziar-
na, nasion lub stodu, jest szczegdlnie
sklonny do wybuchu, jezeli unosi sie
w powietrzu w postaci chmury, oraz
ze pyt wiekszo$ei substancyj orga-
nicznych, jak réwniez pyt z magnezu
i glinu, posiada w sprzyjajacych wa-
runkach wybitne wiasnosci wybu-
chowe.

Do zapobiegania wybuchom pylu,
spowodowanym przez iskry elek-
trycznosci statycznej, stuza liczne
$rodki ochronne, iak catkowite osto-
niecie maszyn lub sprawne odpro-
wadzanie pylu kanatami ssawnymi.
Srodki te wszakize, chociaz zupelnie
zadawalajace =z punktu widzenia
technicznego 1 higienicznego, kom-
plikuja samo zagadnienie bezpieczen-
stwa, poniewaz zwiekszajg szybkosc
ruchu i tarcie miedzy czasteczkami
pytu i innymi ciatami, zwiekszajac
tym samym mozliwo$é wzniecania
tadunkéw elektrycznoéci statycznej.

7Z do$wiadczenia jednak wynika,
Zze pyl nie ulega tak tatwo zapaleniu
przez iskry elektrycznosci statycznej,
jak gazy lub pary, ktérych wybuch
przedstawia znacznie wieksze niebez-
pieczenstwo.

Kwas salicylowy

Tlustracja mozliwosci wybuchdw,
wynikajgcych z powstawania iskier
elektrycznosci statycznej, sg pozary
pozornie nieznanego pochodzenia,
zdarzajace sie mprzy sublimowaniu
kwasu salicylowego, przy czym lot-
ny kwas kondensuje sie w komorze
w postaci drobnych krysztalkéw.
Przyczyna tych pozaréw moga byd
iskry ladunkéw statyecznych, wznie-
conych przez opadajace krysztatki.

Powloki gumowe i celuloidowe

Jeszeze wieksze niebezpieczenstwo
pozaru wskutek wybitnego wystepo-
wania elektrycznosci statycznej ist-
nieje przy powlekaniu guma, stoso-
wanym na przyklad przy wyrobie u-
bioréw nieprzemakalnych. W tym
celu niewulkanizowang gume prze-
rabia sie na paste lub ciasto przez
dodanie nafty smotowej i naklada
sie warstwami na tkanine, przy czym
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po nalozeniu kazdej warstwy roz-
buszczalnik zaczyna parowaé. Pary
nafty tworzg z powietrzem wybucho-
wa mieszanine, ktéra moze sie latwo
zapali¢ lub wybuchnaé pod wply-
wem iskier, wytwarzanych stale
brzez wzniecanie ladunkéw statycz-
nych, gdy tkanina przechodzi pod
przyrzgdem do nakiladania powloki
gumowej lub przesuwa sie po stole.

Bardzo podobnym zabiegom pod-
daje sie sucha tkanine przy naklada-
niu na nig plastycznych powlok w
celu wyrobu roznego rodzaju imita-
cji skéry. Jezeli lakier sklada sie z
oleju Inianego, to tadunki statyczne
moga powsta¢ przy sprzyjajacych
warunkach, lecz niebezpieczenstwo
pozaru nie jest tak wielkie ze wzgle-
du na brak czynnikéw wybuchowych.
Jezeli jednak lakier sklada sie. za-
sadniczo z celulozy, zmieszanej z lek-
kimi i lotnymi rozpuszezalnikami al-
koholowymi, niebezpieczenstwo wy-
buchu staje sie powazne.

Cerata i linoleum

Wyrédb i zwijanie ceraty powoduje
duze naelekiryzowanie, przy czym
pojawiaja sie iskry o dos¢ duzej
wielko$ci. Poniewaz jednak w po-
mieszczeniach fabrycznych, nie ma
wybuchowych par lub gazéw, prze-
to niebezpieczenstwo wybuchu lub
pozaru pod wplywem iskier elek-
trycznych nie jest zbyt wielkie. Na-
tomiast przy wyrobie linoleum istnie-
je mozliwo$¢ zapalenia w sprzyjaja-
cych warunkach przez iskry elek-
trycznosci statycznej unoszacego sie
w powietrzu pyiu korkowego.

Elektryzacja cieczy

Najwigksze  niebezpieczenstwo
przedstawia elektrycznos$é statyczna,
wzbudzona przez tarcie lotnych i nie-
zwykle zapalnych cieczy o $cianki
zbiornikéw lub rur. Zwykly prze-
plyw podobnych cieczy przez ruro-
ciagi powoduje wzniecanie znacznych
tadunkéw elekirycznych zaréwno na
rurach, jak i na cieczy.

Stwierdzono, ze elektrycznosé sta-
tyczna powstaje przy przeplywaniu
spirytusu, benzyny lub nafty ruro-
ciggami. Podobne riawisko zaobser-
wowano w przypadku eteru, benzolu
i lotnych rozpuszczalnikéw organicz-
nych, gdyz ruch cieczy w rurach lub
zbiornikach powoduje tarcie, a to —
wzniecanie elektryczno$ci statycznej.

Oleje i ciecze sg wprawdzie izolato-
rami, lecz np. aceton lub alkohol
zhozowy i drzewny (alkohol amylo-
wy, butylowy itd.) przewodza prad
i posiadaja zdolno$é gromadzenia ta-
dunkéw ujemnych, podczas gdy na
metalowych $cianach rurociagu lub
zbiornika gromadza sie tadunki do-
datnie.

Wspomniane ciecze, jako izolatory,
usitujg gromadzi¢ swe ladunki, jak
to czynia izolowane metale lub inne
przewodniki, z ktérymi znajduja sie
w kontakcie tarciowym. Dlatego tez
wzniecanie Yadunkoéw jest proporcjo-
nalne do czasu, w ciagu ktérego od-
bywa si¢ przeplyw lub ruch plynu.

Wzniecane tadunki sa réwniez pro-
porcjonalne do szybko$ci przeplywu
lub ruchu (np. w maszynie do czysz-
czenia tkanin benzyna), z chwilg
przekraczania okre§lonej wartosci
krytycznej, ponizej ktoérej ladunkéw
nie daje sie wykryé. Podczas jednak
dos$wiadczen, przeprowadzonych po
powaznym wybuchu w Shell Haven
(opisanym ponizej) duze tadunki zo-
staly wzniecone przy szybko$ciach
przeplywu benzyny i innych weglo-
wodoréw plynnych, wahajgcych sie
w granicach od 3 do 7 m/sek. W
zwlazku z tym stwierdzono, ze szyb-
ko$ci benzyny przy napeinianiu
zbiornikéw samochodowych, lotni-
czych lub okretowych (wzgl. zbior-
nikéw lodzi motorowych) wynosza
mniej wiecej 4 — 12 m/sek, co W
zwyklych warunkach roboczych u-
mozliwia w praktyce gromadzenie
sie tfadunkéw statycznych.

Wzniecanie ladunkéw nie zalezy od
cisnienia, o ile nie wplywa ono na
szybko$é przeplywu, tzn., ze zmniej-
szenie wielkosci otworu, wzgl. wylotu
rury bez zmiany szybko$ci przeply-
wu nie wywiera dzialania na wznie-
canie radunkéw,

Z tego wzgledu pompowanie iych
cieczy pompami szybkobieznymi jest
niepozadane, a nawet pewne niebez-
pieczenstwo przedstawia szybka de-
stylacja takich rozpuszczalnikéw, jak
eter lub benzyna.

Wazniecanie ladunkéw statycznych
jest wieksze przy uzyciu przewodow
cumowych i dlatego nalezy tych
przewodow unikaé¢. Wylot metalowy
osadzony na gumowym wezu jest
zwykle odizolowany od ziemi. Wsku-
tek tego przeplyw pltynu powoduje
wzniecanie na metalowym wylocie
duzych tadunkéw, mogacych sie wy-
tadowaé, przy réwnoczesnym powsta-
waniu iskry — do ziemi lub poblis-
kich przedmiotéw, posiadajgcych la-

dunek mniejszy lub przeciwnego zna-
ku, W podobny sposéb ciecz, opadaja-
ca do zbiornika metalowego, powodu-
je wzniecenie ladunku, ktéry groma-
dzi sig, o ile zbiomik jest odizolowany
od ziemi swa podstawa, np. suchym
pomostem drewnianym, lub nawet
kamieniami albo brudem, nagroma-
dzonym pod nim. W przypadku zbior-
nikéw, osadzonych na samochodach
cigzarowych, gumowe opony tworza
izolacjg, wskutek czego na po-
wierzchni zbiornika 1 samochodu
moze sie nagromadzié¢ duza ilosé elek-
trycznosci. Napiecia elektiryczne, wy-
wolane przeplywem {ych cieczy w
rurach, dochodzg do 1.200 woltéw, a
podczas‘ przeprowadzonych doswiad-
czen (o ktorych bedzie mowa poni-
zej) diugoé¢ iskier dochodzila do
0,6 cm.

W Niemczech dokonano przed
Wojng Swiatowag szeregu doswiad-
czen nad wprowadzaniem benzolu i
eteru uziemionymi rurami z roz-
maitych metali do izolowanych zbior-
nikoéw, przy czym przy przeplywa-
niu benzolu przez rure miedziang z
szybkoscig okolo 1 m/sek powstawat
tadunek o napieciu okolo 1000 wol-
tow, a podwojenie tej szybkoéci spo-
wodowato podwojenie ladunku. Przy
uzyciu rur Zelaznych  powsta-
waly wyzsze potencjaly, np. przy
szybkosci przeplywu okolo 3 m/sek
potencjat dochodzit do 3000 woltow.
Najmniejsze napiecie, przy ktérym
mozna byto wytworzy¢ iskre, moga-
ca zapali¢ mieszanine par benzolu i
powietrza, wynosilo okoto 500 wol-
tow. W warunkach jednak przemy-
slowych napiecie takie musi byé¢ zna-
cznie wyzsze ze wzgledu na inne,
zmienne warunki, jak nieco lub zna-
cznie zwigkszona odlegloéé przesko-
ku iskry, wilgo¢ powietrza otaczaja-
cego i pojemnosé elektryczna ciat na-
elektryzowanych.

Niektére wypadki samozapalenia
sie benzyny lub jej par, jakie mia-
ly miejsce przy samym tylkc napet-
nianiu zbiornikéw samochodowych,
przypisuje sie zwykle iskrom elek-
trycznym, nawet jezeli metalowy
wylot napelniajacy nie stykal sie w
danej chwili ze zbiorniikem metalo-
wym, lecz znajdowatl sie do$é blisko
niego, aby mogla powsta¢ iskra. Wy-
padki takie nie zdarzaja sie jednak
czesto tylko dzieki warunkom atmo-
sferycznym (wilgo¢).

Jezeli rura, przez ktéra prowadzi
sig ciecz, wznieca ladunki elektrycz-
ne w nieznacznym tylko stopniu,
elektryzacje moze spowodowaé samo
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tylko oblite rozlanie cieczy. Np. przy
wierceniu nafty nagly silny wytrysk
oleju skalnego moze spowodowaé po-
wstanie chmury drobnych kropelek,
dostatecznie silnie mnaelektryzowa-~
nych, aby wywolaé¢ zaplon wskutek
wytadowania iskrowego.

Jest rzecza watpliwa, czy niebez-
pieczenstwo wynikajace z wznieca-
nia tadunkéw elektrycznosci statycz-
nej wskutek ruchu cieczy oraz lot-
nych i niezwykle zapalnych rozpusz-
czalnikéw wywola nalezna rozwage,
na jaka niewatpliwie zastuguje. Po-
zary i wypadki, wywolane przez po-
wstale w ten sposob iskry, byly bar-
dzo czesto przypisywane przyczy-
nom ,nieznanym’. Powazny jednak
wypadek, jaki mial miejsce 24 sier-
pnia 1924 w Shell Haven (St. Zjedn.
A. PIn)) i ktéry pociagnat za sobag
$mieré dwéch robotnikdéw, a ciezkie
obrazenia czterech innych, zwroécil
dopiero powszechng uwage na te
sprawe.

W chwili wybuchu dwa samocho-
dy ze zbiornikami na benzyne znaj-
dowaly sie na stacji benzynowej,
przy czym jeden z nich byt w trak-
cie napelniania benzyna, uzywang do
czyszezenia na sucho i znacznie mniej
lotna, niz benzyna samochodowa.
Benzyne doprowadzano wezem me-
talowym, ktéry byt dostatecznie uzie-
miony dzieki swej wlasnej dlugosci
i zetknieciu z ziemia. Benzyna, ply-
nagca do samochodu zbiornikowego,
wytworzyta na zbiorniku duzy tadu-
nek statyczny; zbiornik ten nie moégt
byé rozbrojony, poniewaz byl odizo-
lowany od ziemi przez gumowe Opo-
ny, ktére, jak wykazaly pdiniejsze
badania, przedstawialy opér okolo

3000 oméw. Istniala wiec prawdopo-
dobnie duza réznica potencjaléw
migdzy naelekiryzowanym zbiorni-
kiem metalowym oraz uziemionym
wezem metalowym 1 rurociagiem.
Wskutek wyladowania nastgpit gwal-
towny wybuch mieszaniny par ben-
zynowych i powietrza. Wybuch ten
byt prawdopodobnie spowodowany
zmniejszeniem  odleglo$ci miedzy
zbiornikiem i wezem vprzez nieostroz-
ne zetkniecie metalowego preta
mierniczego ze zbiornikiem i jedno-
czeénie przez umieszczenie go bardzo
blisko wylotu weza. Pdzniejsze ba-
dania dowiodly, ze w zwyklych wa-
runkach pompowanie mogto wytwo-
rzy¢ na zbiorniku tadunek statyczny
0 napieciu, dostatecznym dla wywo-
tania iskry. :

W wydanym w tej sprawie dopi-
sku znajduje sie nastepujaca uwaga:
sJasne jest, ze iskra, wytworzona
przez tadunek elektrycznosci statycz-
nej, wystarcza do zapalenia miesza-
niny powietrza i zapalnych par, np.
benzyny”.

Jak wielkie niebezpieczenstwo wy-
nika z przeptywu benzyny przez ru-
ry, dowodzi pozar samochodu, jaki
wybuchl (w St. Zj. A. Pin) podczas
napelniania zbiornika benzyng wsku-
tek zapalania ulatniajacej sie ben-
zyny; jedyna widoczng przyczyna
tego pozaru byla iskra elektrycznosci
statycznej. Waz posiadatl metalowe
polaczenia i byl uziemiony, lecz sa-
mochéd byl odizolowany przez opo-
ny. Wylot byl prawdopodobnie trzy-
many tak, ze nie dotykal metalu
zbiornika. Iskra pojawila sie w chwi-
1i zetkniecia sie wylotu weza ze
zbiornikiem. Dowodzi to, jak wiel-

kie niebezpieczehstwo grozi przy na-
pelnianiu  zbiornikéw samochodo-
wych. Niebezpieczenstwu temu moz-
na zapobiec przy pomocy uziemienia
wylotu przez zetkniecie go z pompa
i z metalem zbiornika (przy jego
otworze), oraz przez przewod uzie-
miajacy, biegnacego od zbiornika do
ziemi.

Ladunki statyczne powstajg réw-
niez przy przepuszczaniu wolnego
strumienia, jak tego dowodzi powaz-
ny pozar, jaki mial miejsce przy za-
dawaniu benzyny kwasem siarko-
wym. W czasie pompowania mie-
szaniny benzyny i kwasu z dna zbior-
nika i prowadzeniu jej w postaci
strumienia nastgpito zapalenie, ktd-
rego przyczyna mogla by¢ tylko iskra
elekirycznoéei statycznej, wzniecona
przez tarcie, powstale wskutek burz-
liwego zmieszania dwoéch cieczy, sty-

- kajacych sie ze zbiormikiem i prze-

wiodem.

Powazne niebezpieczenstwo stano-
wi réwniez przelewanie eteru, ponie-
waz z jednej strony bardzo latwo
powstaja przy tym ladunki statycz-
ne, a z drugiej strony pary eteru sa
bardzo zapalne. Pary eteru bowiem
tatwiej niz inne zapalaja sie od is-
kier elektrycznych — Iatwiej nawet,
niz pary benzolu i dwusiarczku we-
gla.

Wiele wypadkéw wybuchu zosta-
to spowodowanych przez iskry elek-
trycznosci statycznej przy postugi-
waniu sie rozpuszczalnikami wosku
i smaru, przy nasycaniu ptétna roz-
tworem wosku parafinowego w ben-
zynie, przy czyszczeniu tkanin ben-
zyng itd.

Odpylanie powietrza
Odemglanie

Filirowanie gazéw spalinowych

wykonywa

Urzadzenia wentylacyjno - ogrzewcze i chiodnicze

Urzadzenia do odciagania trocin, wiéréw, pylu
od szlifierek i maszyn stolarskich

Instalacje nawilzajace dla przemystu widkiennicze-
go, papierniczego, tytoniowego, spozywczego itp,

stosujac najnowsze zdobycze techniki
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Usuwanie pytu
w zaktadach przemystu
wiokienniczego

Usuwanie pytu z maszyn tkackich. Przed
dwudziestu mniej wiecej laty do usuwania pytu w za-
ktadach przemystowych zastosowano po raz pierwszy
wentylacje mechaniczng, wprowadzajgc tzw. nie osto-
niety typ wentylatoréw lub przewietrznikow. Stanowito
to woéwczas olbrzymi postep w poréwnaniu z dawniej
stosowanymi metodami przewietrzania naturalnego po
przez otwarte okna.

Dziatanie przewietrznikow jest jednak ograniczone i,
chociaz nadajg sie one do licznych celéw, zostalty wy-
parte przez wentylatory odsrodkowe, ktdre znalazly za-
stosowanie tam, gdzie py}, widkna, kiaczki lub podobne
zanieczyszczenia state muszg by¢ odprowadzane z miej-
sca ich powstawania.

Doswiadczenie bowiem wykazato, ze dla catkowitego
oczyszczenia powietrza w zaktadach wytworczych dosko-
nate wyniki daje zbieranie zanieczyszczern w miejscu ich
powstawania; zapobiega sie w ten spos6b przenikaniu
ich do innych pomieszczen fabrycznych, co wplywa
szkodliwie zaréwno na wyrabiane produkty, jak i na
zdrowie robotnikow.

Doprowadzito to do wprowadzenia urzadzen wycia-
gowych skiadajacych sie z wentylatorow odsrodkowych
w potaczeniu z uktadem przewodéw rurowych ssacych
z odgatezieniami, ostonami i ssawkami, przy kazdej ma-
szynie oraz gtébwnego osadnika do zbierania zanieczy-
szczen, zapobiegajacego ich szkodliwemu dziataniu po
wydostaniu sie na zewnatrz.

Ponizej oméwimy pokroétce kilka sposobéw zastosowa-
nia tego systemu do najprostszych maszyn tkackich, za-
znaczajac, ze istnieje tak wielka réznorodnos¢ maszyn
i warunkéw ich pracy, ze tylko fachowcy, posiadajacy
wielkie doswiadczenie w dziedzinie wentylacji zaktadow
tkackich, moga si¢ spodziewal pomysinych wynikow
przy zaprolektowanych przez nich urzadzeniach wycig-
gowych.

Przedzalnicwo Inu. Czesarki. W przedzal-
nictwie Inu, gdzie metoda zbierania pytu znalazta po-
wszechne zastosowanie, przede wszystkim zwraca ha
siebie uwage czesanie mechaniczne lub ma-
szynowe, Poniewaz istniejg roézne typy maszyn do
czesania i rozmaite sposoby pracy przy nich, przeto in-
stalacja wentylacyjna wymaga w kazdym przypadku
indywidualnego traktowania.

Bardzo praktycznym sposobem przy czesarkach
szczotkowych i bebnowych jest zatozenie podziemnego
przewodu, zaopatrzonego w okratowane ssawki, umiesz-
czone w pewnych od siebie odstepach pod maszyng lub
obok niej. Dobre wyniki daje réwniez zatozenie piono-
wych rur zbiorczych, wznoszacych sie nad $rodkiem
kazdej maszyny. Instalacja taka $cigga pyt do Srodka
lub w dot ze wszystkich czeSci maszyny, w_ktorych on
powstaje, zapobiegajagc w ten sposob badz jego groma-
dzeniu sie na wykonanym produkcie, badz tez wdycha-
niu go przez robotnikéw. Liczne ssawki zostajg potgczo-
ne przy pomocy odgatezien z przewodem gtéwnym, ktéry
ze swej strony komunikuje sie z wentylatorem, utrzy-
mujacym state i silne dziatanie ssace.

Maszyny te mozna réwniez bardzo doktadnie odkurzaé
przez zastosowanie specjalnych oston po obu stronach
maszyny na catej jej dtugosci. Kazda z tych oston jest
potaczona z gtéwnym przewodem rurowym, ktory moze
by¢ zatozony badz u géry pod sufitem, badZ pod podio-

ga. . . . .

Ostony takie skutecznie chronig wszystkie prowadzgce
do géry przejscia przed pytem, posiadajgcym naturalng
daznos¢ do unoszenia sie w tym kierunku.

Wielkos¢ ssawek, stopniowanie przewoddw, wymiary
i szybko$¢ przeptywu powietrza oraz wiele innych szcze-
gotow wymagajg bardzo starannych obliczen, pocigga-
jacych za sobg konieczno$¢ wkroczenia doswiadczonego
specjalisty.

Nalezy jeszcze stwierdzi¢, ze sala czesarek, wiecej mo-

Czesarki maszynowe

Czesarki reczne

Greplarki Inu

Snowarki
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Wrzeciennice

ze, niz inne oddzialy, powinna by¢ wyposazona w odpo-
wiednie kanaly lub otwory do wpuszczania $wiezego
powietrza, ktore by zastgpito we wiasciwy sposéb po-
wietrze, wyssane przez urzgdzenie wyciggowe.

Omawiany system zbierania pytu znajduje réwniez za-
stosowanie przy czesaniu recznym.

Zgrzeblarki lub greplarki. Opierajgc sie na zjawisku
utrzymywania sie pylu we wnetrzu wytwarzajgcej go
maszyny, nalezy ostoni¢ zgrzeblarki jak najstaranniej,
a gromadzacy sie kurz odprowadza¢ z wnetrza ostony.
Najtatwiej daje sie to uskuteczni¢ przez zatozenie prze-
wodu ssacego pod stotem zasilajagcym; oprécz tego do-
daje sie jeszcze przewdd nad stotem zasilajagcym i be-
bnami czesakowymi.

Naturalnie i tutaj rozne szczegoéty, jak wielkos$¢ prze-
woddw, ksztatt oston i ssawek oraz sposéb ich wykona-
nia i zalozenia, wymagajg wiedzy specjalisty.

Snowarki i przedzarki. Snowarki i przedzarki znaj-
dujg sie zwykle w tej samej sali, co zgrzeblarki. Ot6z
jezeli zgrzeblarek jest niewiele, to zazwyczaj mozliwe
jest przylaczenie ich do tego samego uktadu wyciggo-
wego.

Lepiej jest jednak traktowa¢ snowarki i przedzarki
niezaleznie od zgrzeblarek, zaopatrujgc je w niezalezne
urzadzenia wyciggowe.

Nad kazda snowarkga i przedzarka oraz obok walcow
snowarskich umieszcza sie ostone o specjalnym ksztat-
cie. Kazda ostona zostaje potgczona przy pomocy pio-
nowego przewodu z przewodem gtéwnym, zatozonym
pod sufitem i prowadzagcym do wentylatora. W ten spo-
s6b pyt, wytworzony przez maszyne, nigdy nie moze sie
zmiesza¢ z powietrzem sali, lecz jest natychmiast od-
prowadzany na ze-
wnatrz do osadni-
ka, gromadzacego
zanieczyszczenia.

W niektorych przy-

padkach ostony nad
snowarkami i prze-
dzarkami sg nieru-
chome, lecz zazwy-
czaj sg zrownowa-
zone przeciwwaga-
mi i moga sie pod-
nosi¢ do gory.

Czesarki wytwa-

rzaja znaczng ilos¢
pytu. Przez zastoso-
wanie jednak od-
powiednio uksztat-
towanej ostony i
rury ssagcej o wia-
Sciwych wymiarach
caly pyt zostaje u-
suniety w chwili
powstawania, co za-
pobiega jego zmie-
szaniu sie z powie-
trzem sali.

Wyciggarki lub naktadarki. Wyciggarki lub nakta-
darki zaopatruje sie w urzadzenie do zbierania pytu
w spos6b analogiczny jak przy snowarkach i przedzar-
kach, a rézniacy sie jedynie tym, ze ramiona odgatezne
sq zwykle skierowane ukos$nie do przewodu gtownego.

Postrzygarki. Postrzygarki wytwarzajg olbrzymie ilo-
Sci ktaczkow i pytu. Wiekszos¢ ich jest zaopatrzona w
zagtebienie za kazdym nozem spiralnym. Zagtebienia te
sg przykryte i bezposrednio pofaczone z lejem ssacym,
komunikujgcym sie przy pomocy rur odgateznych z
przewodem gtéwnym, umieszczonym badz u gory, badz
pod ziemig. Wentylator odsrodkowy i osadnik kurzu
uzupeiniajg catg instalacje.

Wszystkie instalacje wyciggowe optacajg sie przed-
siebiorcom ze wzgledu na wiekszg wydajnos¢ I spraw-
no$¢ maszyn, lecz w zadnym oddziale nie rzuca sie to
tak w oczy, jak w sali postrzygarek. Postrzygarki bo-
wiem, nie wyposazone w wyciggi do kurzu, nalezy cze-
sto zatrzymywac i czysci¢, co staje sie zupetnie zbedne,
wzgl. wymagane jest niezmiernie rzadko w przypadku
samoczynnego odkurzania.

Przedzalnictwo juty. Przy wyrobie przedzy
jutowej liczne czynnosci sg bardzo podobne do stoso-
wanych w przedzalnictwie Inu.

tamanie i miedlenie. tamanie i miedlenie sg czynno-
Sciami specjalnymi, powodujacymi znaczne wytwarza-
nie sie pylu, mimo to jednak urzadzenia wyciggowe w
niczym nie odbiegaja od typow poprzednio omdwio-
nych. Rozluzniarek nie potrzeba zazwyczaj zaopatry-
waé w urzadzenia wyciggowe, poniewaz szybkos¢ ich
dziatania jest tak mala, ze powstaje przewaznie tylko
ciezki pyt, ktory opada na podioge i jest nieszkodliwy
dla robotnikéw.

Miedlarka do juty. Miedlarka do juty jest szczegdlnie
brudng maszyng, zwiaszcza pierwszy szereg walcow,
przed traktowaniem juty wodg i olejem. W zwyktych
warunkach za zbiornikami oleju i wody powstajg nie-
znaczne ilosci pytu. Stwierdzono jednak, ze jezeli pierw-
szy szereg walcow jest zaopatrzony w ssaki wyciggowe,
to przerabiany materiat ulega takiemu oczyszczeniu, ze
w dalszej czesci miedlarki pytu juz niema.

W celu zabierania pylu z pierwszych walcow nalezy
miedlarke starannie pokry¢ po bokach deskami lub bla-
cha, a gromadzacy sie pyt zasysa¢ od dotu.

Zgrzeblarki wstepne do juty. Bardzo czesto obrabiar-
ki te wymagajg wentylacji mechanicznej. Ma to zwia-
szcza miejsce wtedy, gdy przerabiajg odpadki z proce-
sow wstepnych. Sposob, podany przy miedlarkach Inu,
jest i tutaj wiasciwy. W licznych jednak przypadkach
wymagana jest bardziej dokitadna wentylacja wskutek
wiekszego ciezaru pytu.

Przedzalnictwo konopi. Pyl powstajacy
przy obrébce konopi posiada znacznie gorsze wiasnosci,
niz pyt z Inu lub juty.

Miedlarnia juty



tamanie, miedlenie i zgrzeblenie. Ltamanie, miedlenie
i zgrzeblenie konopi sg bardzo podobne do analogicz-
nych czynnosci przy obrébce juty i dlatego mozna je w
podobny sposob traktowac. Pyt powstaje jednak tutaj
w tak wielkiej ilosci, ze wentylacje bardzo czesto nalezy
wykonywa¢ nawet przy snowarkach, jak w przypadku
Inu. Nalezy w takim przypadku zastosowac sposoby,
omowione przy przedzeniu Inu.

Przedzalnictwo baweiny. W przedzalniach
bawelny dawniejszy sposéb wentylacji przy pomocy
przewietrznikéw zadowalat wymagania przemystowcow
dtuzej, niz to miato miejsce w przedzalnictwie Inu i juty.
Obecnie jednak zaréwno przemystowcy, jak i robotnicy
przemystu bawetnianego coraz wiecej zdajg sobie spra-
we z zalet urzadzen wyciggowych przewodowych i z
korzysci zbierania catego pytu w miejscu jego powsta-
wania, nic wiec dziwnego, ze i w przemysle bawetnia-
nym metoda ta znajduje coraz szersze zastosowanie.

Zgrzeblarki lub greplarki. Przy czyszczeniu zgrzeb-
larki unosi sie naturalnie znacznie wiecej pytu, niz w
normalnych warunkach roboczych. Omawiany system
zapobiega temu przez przydzielenie kazdej zgrzeblarce
podczas czyszczenia znacznie wiekszej powierzchni ssa-
nia, niz podczas normalnej pracy. Pozwata to na zato-
zenie znacznie mniejszej i mnieJ kosztownej instalacji,
jaka bytaby potrzebna, gdyby kazda zgrzeblarka byta
zaopatrzona w ciggu catego czasu swej pracy w normal-
ng instalacje. Kazda zgrzeblarka posiada jednak wiasne
potaczenie z ukladem wentylacyjnym, ktory mozna re-
gul*owaé odpowiednio do powstajacego zageszczenia
pytu.

Zwijanie i skrecanie. Przy zwijaniu i skrecaniu je-
dyna zadowalajacg metoda jest bezposrednie taczenie
przy pomocy ssawki kazdej maszyny z ukfadem rur
wyciggowych. Tylko w tym przypadku pyt zostaje cat-
kowicie usuniety, zanim zdazy zabrudzic wyproduko-
wane towary i zaszkodzi¢ zdrowiu robotnikow.

Przedzalnictwo weiny. W  przedzalnictwie
wetny najwiekszg uwage zwraca na siebie wilk lub czochracz.

Wilkowanie lub czochranie. Przywieziona do prze-
dzalni wetna znajduje sie przewaznie w stanie bardzo
brudnym i czesto zawiera niebezpieczne bakterie. Ze
wzgledu na zdrowie robotnikéw i utatwienie w pracy
jest rzecza bardzo wazng skuteczne usuwanie pytu
Z maszyny.

Mozna to osiggna¢ przez zastosowanie wentylatorow
wyciggowych wiekszej mocy, $redniego cisnienia.

Specjalne wloty powietrzne. Powyzej wspomniano
tylko ogélnikowo o doprowadzaniu $wiezego powietrza
do pomieszczen, potaczonych z instalacjg wyciggowa.
Zarowno jednak usuwanie zanieczyszczonego powietrza,
jak i doprowadzanie S$wiezego powietrza powinno sie
bezwzglednie odbywac réwnolegle. Wielkim biedem jest
przypuszczenie, ze przy usuwaniu zanieczyszczonego po-
wietrza przy pomocy wentylatoréw doptyw $wiezego
powietrza nastapi niezawodnie w spos6b naturalny, tj.
przez okna, drzwi i inne otwory.

Zwykle doptyw Swiezego powietrza drzwiami i okna-
mi powoduje duze przeciggi, zamkniecie za$ drzwi i o-
kien zmniejsza w znacznym stopniu wydajnosc tej pry-
mitywnej wentylacji, a ostabia dziatanie wentylatora
ssgcego.

Najlepiej jest zatozy¢ uktad rur, doprowadzajacych po-
wietrze z mozliwie najczystszego zrodia oraz zainstalo-
waé w gtownym przewodzie obok wylotu ogrzewacz do
ogrzewania nadptywajacego powietrza do zadanej tem-
peratury. Rury rozdzielcze, doprowadzajgce Swieze pod-
grzane powietrze, powinny by¢ zaopatrzone w otwory,
przez ktére ono wplywa do pomieszczenia.

Niekiedy uktad przewodoéw, doprowadzajacych Swie-
ze powietrze, nalezy zaopatrzy¢ w wentylator dla uspra-
wnienia jego dziatania i usuniecia mozliwosci powsta-
wania przeciggdw wskutek otwierania drzwi itd.

Ten system wentylacji, polegajqcy na usuwaniu za-
nieczyszczonego powietrza i doprowadzaniu $wiezego,
mozna nazwac systemem idealnym. Chociaz koszt jego
przewyzsza koszt urzadzenia potowicznego, zaopatrzone-
go tylko w wentylatory do usuwania kurzu, to wyniki
sq tak korzystne, ze kazda z wytworni po wprowadze-
niu go sitg rzeczy uzna jego przewage i korzysci. )

Opracowat L. Bryczkowski

na }I)_ods_tavvie wydawnictwa: Ventilation and Dust Collection
in Textile Works. Matthews & Yates, Ltd. Manchester.
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Regulamin bezpieczenstwa pracy w stalowni

(Uchwalony przez Komisj¢ Bezpieczefistwa Pracy Zwiazku Polskich Hut Zelaznych)

I PRZEPISY PORZADKOWE

Kierownicy zmian i nadmistrzowie przy rozdzielaniu
pracy powinni zwraca¢ uwage na kazdego robotni-
ka, czy nie jest zbytnio przemeczony, chory lub nie-
trzezwy.

Robotnikéw nowych nie wolno przydziela¢ do nie-
bezpiecznej pracy (specjalnie zwracaé uwage na nie-
bezpieczenstwo gospodarki gazowej).

Osobom niezatrudnionym w danym wydziale prze-
bywanie w nim jest zabronione.

Przejécia niedozwolone muszg byé oznaczone ta-
blicami z odpowiednim napisem.

Zatrzymywanie sig lub przechodzenie pod ciezarami
zawieszonymi na suwnicach jest zabronione.

We wszystkich ubikacjach, przeznaczonych dla ro-
botnikéw, jak réwniez w tazni i szatni, powinien pa-
nowac zawsze wzorowy porzadek. Spluwaczki i na-
czynia na odpadki majg znajdowaé sie w dostatecz-
nej ilo$ci. Zapotrzebowania zatatwia biuro stalowni.

W miesiacach zimowych naleiy oczyszczaé od .$nie-
gu i lodu wszystkie schody i posypywaé plask1em
lub zuzlem.

Wszelkie tablice ostrzegawcze, znajdujgce sie na te-
renie stalowni, powinny byé zawsze czyste i czytelne.
Nalezy dbac¢ o czysto§é na pomoscie piecow, w odle-
wni i hali odlewniczej, co jest warunkiem dobrej
i przyjemnej pracy jak réwniez i bezpieczefistwa..

II BEZPIECZENSTWO PRACY
PRZY PIECACH MARTINOWSKICH

Najmniejsza zatoga przy obstudze zespoléw (baterii)
czadnic, jak i przy wszystkich pracach zwigza-
nych z gazem, powinna sktadac¢ sie z 2-ch ludzi.

Pomost stalowni musi byé ogrodzony bariers,
a wszystkie przej$cia zaopatrzone w odpowiednie
zamkniecia.

O wszelkich naprawach piecéw muszg byé zawiado-
mieni nadmistrzowie, celem zapewnienia bezpieczen-
stwa pracujgcym robotnikom.

Robotnicy pracujacy przy piecach musza bezwarun-
kowo posiada¢ okulary ochronne lub szkla niebie-
skie wszyte w kryze kapelusza i rekawice, za§ I i II
wytapiacz — siatki ochronne dla oczu. I wytapiacz
powinien posiada¢ ponadto fartuch.

Robotnik otwierajacy otwér spustowy powinien pra-
cowaé bardzo ostroznie, przy czym musi mieé otwar-
ta droge do usuniecia sie w razie naglego wytry-
Sniecia stali. Na rekach musi mieé rekawice, na
twarzy siatke druciana.

Przed wpuszczeniem do piecéw gazu nalezy uszczel-
ni¢ wszelkie szczeliny i otwory komér gazowych
i powietrznych, celem uniknigcia wprowadzenia po-
wietrza wtoérnego, ktére spowodowaé moze wybuch.

Odpowietrzanie rurociggdéw i rozpalanie piecéw mu-

si sie odbywaé bezwzglednie pod dozorem fachowym

Roéwniez nalezy zalozyé wystarczajacy ogien rozpa-

towy przed przelotami.

Przy puszczaniu gazu do pieca, robotnicy nie powin-

ni sie znajdowaé w pobhzu pieca, gdyz moze nastg-

pié¢ eksplozja.

Zachowanie sie przy rozpalaniu piecéow reguluja

przepisy obstugi urzadzen gazowych.

Doplyw gazu koksownicowego do piecow mnalezy

zamknaé:

a) w razie spadku ci$nienia gazu koksownicowego
w przewodach ponizej 20 mm;
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b) przy wszelkich naprawach agregatow, przy kto-
rych zamkniecie doplywu gazu jest konieczne
(jak czyszczenle zaworow, wypalanie kanalow
itd.);

¢) w razie przerwy pradu elekirycznego;

d) przed spustem aZz do ukonczenia naprawy pieca. ‘

Doplyw gazu czadnicowego do piecow nalezy przer-
wac:

a) o ile ci$nienie spadnie ponizej 10 mm;

b) w razie wylaczenia wentylatora (przerwy pradu).

Przy spadku ci$nienia gazu ponizej podanych norm
nie nalezy przestawiaé¢ zawordw.

Podczas nagrzewania pieca nalezy przed kazdym
przestawieniem zaworu stwierdzi¢ cisnienie gazu.

Przed zmiana kierunku gazu nalezy ostrzec robotni-
kéw pracujgecych kolo pieca i pod piecem odpowie-
dnim sygnatem (dzwon lub syrena) celem uniknie-
cia poparzenia. W tym czasie nie wolno zagladaé¢ do
pieca, komoér, ani otwiera¢ zaston okiennych.

Robotnikom nie wolno samowolnie przeprowadzac
jakichkolwiek napraw na rurociggach gazowych. Na-
prawy takie wykonuje wyznaczone do tego pogoto-
wie, zaopatrzone w §rodki ochronne i bezpieczen-
stwa.

O wszelkich zauwazonych usterkach i uszkodze-
niach rurociagdéw gazowych nalezy niezwlocznie za-
wiadomi¢ kierownika zmiany lub nadmistrza, ktéry
poleci wykonanie naprawy organom fachowym.
(Rowniez nalezy utrzymywaé kontakt =z organami
kontrolnymi gospodarki cieplnej).

Do czyszczenia kanaléow gazowych nalezy zawsze
zapotrzebowac specjalnie wyszkolonych robotnikow
do asysty jako ratownikdw.

Zatrzymywanie sie pod piecami w poblizu komoér
gazowych i powietrznych jest zabronione.

Przy Sciaganiu zuzla z komoér, murarz powinien sie
porozumieé¢ z wytapiaczem, aby podczas tej czyn-
nosci nie zostaly przestawione urzadzenia sterowni-
cze do gazu (zawdér typu Fortera).

W zamknieciach wodnych musi sie znajdowaé¢ do-
stateczna iloé¢é wody, aby zapobiec ta drogg dostaniu
sie do pieca powietrza, co grozi wybuchem.

W wodzie uszczelniajgcej zawdr nie wolno za-

nurza¢ rak lub nég.

Podczas przestawiania (zmiany) zaworu (Fortera)
nie wolno nikomu znajdowaé sie kolto zaworu, kto-
ry zawsze musi by¢ ogrodzony.

Przy piecach przechylnych podczas przelewania zu-
zla przez progi, wlewania suréwki do pieca lub spu-
szczania stali do kadzi, nalezy sygnalizowaé, w celu
ostrzezenia robotnikdéw, znajdujacych sie pod mo-
stem i kolo pieca

W czasie przechylania pieca powinien staé¢ przy mo-
torowym, przechylajgcym piec, drugi robotnik, umie-
jacy sie obchodzi¢ z motorem.

Materialy dodatkowe, dodawane do stali plynnej,
powinny by¢ zupelnie suche.

Narzucanie mokrego piasku na plynny zuzel znajdu-
jacy sie w skrzyniach lub dotach jest zabronione,
gdyz moze to wywola¢ wybuch.

Nalezy pamietaé, ze stal i Zuzel w stanie ptynnym
w zetknigciu sie z woda -eksploduja, a wiec, ze
wszystkie przedmioty, stykajgce sie z plynnym zu-
zlem i stalg, muszg by¢ suche.

Nie wolno zrzucaé zadnych przedmiotéw z pomostu
na doét

——
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Obs%uga wyciggéow pochylych i pionowych powinna
dba¢ o prawidlowe zasuwanie rygli po wtoczeniu
wWozu.

Kierowcy wsadzarek obowigzani sg przed ruszeniem
z miejsca uprzedzi¢ swoja czynno$¢ dzwonieniem
i sprawdzi¢, czy na drodze niema zadnych przeszkdd.

Przewozenie skrzyn z zuzlem plynnym przez wsa-
dzarki musi byé ostrozne, przy czym nalezy zwazaé
na prawidlowe zapiecie lancucha, jak réwniez nie
wolno zawiesza¢ skrzyni na korycie zapietym na
trzpieniu wsadzarki.

Chodzenie po sklepieniach piecéw jest dozwolone
tylko po deskach polozonych na uzbrojeniu pieca,
przy czym nalezy stale zwraca¢ uwage na ruch wsa-
dz.arek. O wejsciu na sklepienie nalezy powiado-
mi¢ kierowcéw wsadzarek, a na naroznikach pieca
wywiesi¢ czerwone choragiewki.

Remonty piecow:

a) suwnicowym nie wolno przejezdzaé nad pie-
cem naprawianym o ile sg wywieszone chorg-
giewki przez dozorce prowadzgcego roboty;

b) chorggiewki nalezy wywieszaé na obydwdéch
naroznikach naprawianego pieca od strony po-
mostu;

¢) mna czas koniecznego przejazdu wsadzarki nad
miejscem zatrudnienia robotnikéw przy napra-
wie pieca, suwnicowy obowigzany jest zawia-
domié¢ dozorce murarzy, ktéry zarzadza usunie-
cie ludzi ze sklepienia pieca, po czym zdejmuje
chorggiewki; .

d) dopiero po =zdjeciu chorggiewek suwnicowy
moze przejezdza¢ nad sklepieniem pieca;

e) ponowne rozpoczecie roboty na sklepieniu do-
zwolone jest dopiero po zalozeniu choragiewek.

Murarze muszg dbaé o niepozostawianie na sklepie-
niu pieca przechylnego zadnych przedmiotéw, ktére
przy przechylaniu pieca moga spas¢ i spowodowat
wypadek.

Przy naprawie pieca i koryta spustowego, robotnicy
z hali odlewniczej moga pracowaé przy dolach zu-
zlowych tylko po uprzednim zezwoleniu dozorcy na-
prawianego pieca,

Klapy, zdjete podczas naprawy pieca, muszg by¢
bezpiecznie odstawione, aby nie obsunegly sie i nie
spadly komus$ na nogi.

Otwory przy poszczegdlnych piecach, stuzace do
wlewania suréwki od strony hali odlewniczej, po-
winny byé¢ przykryte blachg, aby odblask nie prze-
szkadzal suwnicowym w pracy.

JII BEZPIECZENSTWO PRACY
W HALI ODLEWNICZEJ
Ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy

w hali odlewniczej pozostawi¢ dostateczng
miejsca dla ulatwienia ruchu.

zaleca si¢
ilose

Wlewnice nalezy stawiaé na poziomym i pewnym
podiozu, celem unikniecia przewrdécenia.

Doly zuzlowe i rusztowania musza by¢ bezwzglednie
suche, aby unikna¢ eksplozji.

Doly zuzlowe nalezy trzymaé plytko a Zuzel z pod
kazdego pieca usuwaé przed kazda zmiang.

Do uspokojenia zuzla w dotach zuzlowych nie wol-
no uzywaé¢ wody, mokrego piasku itp.

Przy polewaniu kadzi wodg po spuscie nalezy upi—
ka¢ polewania czopéw, gdyz zachodzi obawa ich
pekniecia.

Odlewacze muszg zwracaé uwage na stan kadzi, czo-
pdw, nitéw, zatyczki, wieszadla kadzi i o wszelkich
zauwazonych usterkach zawiadomi¢ mistrzow.

Kadzie odlewnicze ustawione do murowania lub su-
szenia powinny byé¢ zabezpieczone przed przewroce-
niem sie.
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Mistrz hali odlewniczej, zabierajac wysuszona kadz
do ruchu, powinien sprawdzi¢ kiedy byla rozpalo-
na i jak diugo sie nagrzewala. Nie wolno zabieraé¢
do ruchu kadzi, ktéraby nie byta dostatecznie wysu-
szona; dotyczy to réwniez kadzi suréwkowych i za-
tyczek.

Podczas spustu nikt nie powinien sie znajdowac
w poblizu kadzi, gdyz ostry wylew moze przechylié
kadz i wyla¢ zawarto$é na przeciwna strone.

Kazdy odlewacz odpowiedzialny jest za dobre i prze-
pisowe zawieszenie kadzi na haki suwnicy.

Syfony przeznaczone do odlewania musza byé bez-
wzglednie suche i starannie wykonane. Szczegoélna
uwage nalezy zwrécié na ustawienie wlewnic lejko-
wych dokladnie nad otworem kamienia (cegly) $rod-
kowego. Za powyzsze odpowiedzialny jest I dolowy.

I odlewacz i robotnicy zajeci przy odlewaniu w hali
odlewniczej powinni posiadaé fartuch skérzany, siat-
ke ochronna i worki nareczne. Ubiér ochronny dla
odlewacza, ktéry powinien zalozy¢ podczas odlewa-
nia jest nastepujacy: fartuch i cholewy skérzane,,
albo fartuch skérzany siegajacy do kostek oraz siat-
ka ochronna, rekawy i rekawice.

Przy odlewanfu stali do wlewnic moga by¢ obecni
tylko robotnicy niezbednie do tego potrzebni.

Przesuwanie kadzi nastapi¢ moze dopiero po nale-
zytym zamknieciu zatyczki. ROwniez odrywanie so-
pli przy otworze w kadzi musi byé bardzo ostrozne
i umiejetne, aby uniknaé rozpryskiwania metalu na
robotnikéw.

Podezas odlewania, sasiednie suwnice musza jezdzi¢
ostroznie i nie powinny sig zbliza¢ zbytnio do suwni-
cy diwigajacej kadz, gdyz przez wstrzasanie lub ude-
rzenie tej suwnicy, kadZ moze si¢ poruszy¢ i spo-
wodowaé¢ wypadek poparzenia.

Poniewaz lak wlewnicowy zawiera pare bardzo za-
palna, ktéra moze nagromadzi¢ sie we wlewnicy
i wywolaé wybuch, nie wolno smarowa¢ lub natry-
skiwaé wlewnic zbyt goracych stojacych, lecz w po-
zycji lezacej, aby byl przewiew powietrza, a usta-
wié dopiero po przewietrzeniu. Nie wolno tez zagla-
daé na poczatku odlewania do wlewnic lakierowa-
nych, gdyz moze nastapi¢ wybuch gazéw.

Nie nalezy zblizaé¢ si¢ z ogniem do beczek i zbiorni-
kéw z lakiem, gdyZz nagromadzona w nich lotna,
eksplozywna para moze wywolaé wybuch.

Przed chlodzeniem wlewkéw woda nalezy usunac
wszelki zuzel i ciala niemetaliczne.

Polewanie wlewkow woda jest dozwolone, przy za-
chowaniu jak najdalej idacych ostroznosci i tylko
przy topach uspokojonych.

Miekkie wlewki po odlewaniu nalezy dobrze pokryé,
azeby uniemozliwié¢ pryskanie.

Nie wolno wycigga¢ wlewkéw z dotu przed ich cat-

kowitym skrzepnigciem,
Wazne to jest specjalnie dla wlewkdéw z ucieplony-
mi gtowami, w ktérych metal stygnie bardzo wolno.

Wlewki na wozkach muszg byé starannie pouktla-
dane.

Wycigganie zuzla z dotéw musi by¢ ostrozne.
Nalezy sie dobrze upewni¢, czy zuzel jest skrze-

pniety.

Przy przepalaniu kadzi tlenem nalezy butle potozy¢
na ziemie.

Po przepaleniu nie wolno odrzuca¢ rurki zelaznej
w strone stojgcych ludzi, dopéki wentyl butli nie
zostal szczelnie zamknigty.

Nie wolno przy pomocy jednych kleszczy podnosi¢
i przewozié 2-ch wlewnic lub 2-ch nastawek,
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Rys. 1

Nowoczesny pojnik

W N-rze 1 ,,Przegladu“ z 1938 r.
zilustrowaliSmy na str. 15 specjalne
krany do picia wody, zaznaczajac, ze
prawidlowym sposobem picia wody
pod wzgledem higieny — jest sie-
ganie wargami do wolnego strumie-
nia wody bez dotykania krawedzi
wylotu kranu.

Na rysunku 1 pokazany jest poj-
nik, przeznaczony do zakladéw pra-

cy. Jak widzimy, jest to niewielka .

misa fajansowa zmontowana przy
Scianie i potaczona z wodociggiem.
Wylot kranu jest umieszczony sko-
$nie, a sam kran znajduje sie od
spodu misy, aby nie brudzi¢ rekami
jej wnetrza.

Skladana drabina

Na rysunku 2 jest przedstawiona
drabina réznigca sie od zwyklych
drabin drewnianych tego rodzaju je-
dynie tym, ze sie daje skladaé w kie-
runku poprzecznym.

Oto, jak jest to widoczne na ry-
sunku 6, szczeble drabiny sg opra-
wione w jej podituznicach przegubo-
wo, obracajgc sie dokola osiek me-
talowych, wpuszczonych w drzewo.

Wewnetrzne krawedzie podtuznic
sg wyzlobione tak gteboko, ze przy
skladaniu drabiny szczeble wchodza
w odpowiednie kanaly, a zlozona
drabina przyjmuje ksztalt pojedyn-
czej belki, uwidocznionej na rysun-
ku 4.

Obydwa konce drabiny sg mocno
okute i zaopatrzone w stalowe kol-
ce przeciwslizgowe. PodluzZnice dra-
biny sa wykonane z drzewa sosno-
wego, a szczeble, o stosunkowo
szczuplych wymiarach — z jesionu.
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Ostony do tarcz szlifierskich

Rysunki .3 i 5 ilustrujg ostony do
tarcz szlifierskich, wykonane na
wzér amerykanski i szwajcarski za-

Rys. 3

opatrzone jednoczeénie w wyloty do
przylaczenia wezy ssacych od insta-
lacji wyciggowej.

Jak widzimy wiec, ostona tarczy
szlifierskiej, czyli tak zwany ,kap-

tur ochronny“, stanowi jednoczes$nie
ssawke do zasysania pylu. Waz ssa-
cy laczy sie bgdZz to z indywidual-
nym wentylatorem, ktéry moze by¢
zmontowany przy kazdej szlifierce,
badZz tez ze wspdlng instalacja wy-
ciggows, obstugujaca przy pomocy
jednego wiekszego wentylatora caly
szereg maszyn.

Charakterystyczne cechy obu
oston sa nastepujace: ostony sa
wykonane w ten sposéb, ze jeden
bok moze byé z latwoscig otwarty
po wyciagnieciu przewleczek przy
pomocy zwyklych ceg; wsporniki do
obrabianych przedmiotéw sa latwo
przestawne na $rubach i daja sie do-

suwaé do obwodu tarczy szlifier-
skiej w miare stopniowego zmniej-
szania sie jej Srednicy.

Oslona zilustrowana na rysunku 3
jest przeznaczona do szlifowania na
obwodzie tarczy cylindrycznej, pla-
skiej, w odréznieniu od ostony po-
kazanej na rysunku 5 przeznaczo-
nej do szlifowania na powierzchni

Rys. 5

bocznej. W tym przypadku musi byé
uzywana tarcza .garnkowa. Obie o-
stony sg pokazane, w celu uzyska-
nia lepszej przejrzystosci, bez okué
I wigzan metalowych sluzgcych do

Rys. 6

przytwierdzania do ramy szlifierki.
Wykonanie tych okué jest uzaleznio-
ne od budowy szlifierki i sprowadza
sie zwykle do zaopatrzenia jej w
kilka kutych wspornikéow z zelaza
profilowego badz tez =z okragtych
sworzni, na koncach ktérych zostajg
przymocowane boki kaptura. Przy-
toczone rysunki oddaja w wierny
sposéb stosunkowo mocna budowe
obu oslon, oston ciezkich, obliczo-
nych ze znacznym zapasem bezpie-
czenstwa w obliczu znacznych na-
prezen, wystepujgcych w razie ro-
zerwania sie tarczy szlifierskiej pod
wptywem dziatania sity odsrodkowej,
przy tarczach o $rednicy do 300 mm.

Wézki do przewozenia walcéw mlynskich

W przemy$le mlynarskim zdarza-
ja sie nader czesto wypadki podczas
transportu ciezkich walcow miyn-

skich, Wypadki te maja miejsce nie
tylko podczas transportu od maszy-
ny do marzedziowni w celu przeo-
strzenia wzglednie przefrezowania,
lecz rodwniez podczas
walcéw z panewek.

wyjmowania

Rys. 7

Na rysunku 7 jest zilustrowana
zasada chwytania takiego walca na
hak dzwigu lub dZwignika: na haku
dzwigu zostaje zawieszony palgk w
ksztalcie strzemienia, ktérego dolne
konce sy zaopatrzone w haki, obej-
mujgce o§ walca. Walec, dzwigniety

Rys. 8

w ten sposéb do gory, zostaje bez
zadnego ryzyka wyjety z panewek
i nastepnie moze by¢ opuszczony na
woézek zaopatrzony w wydrazong po-
wierzchni¢ cylindryczng. Boki ta-
kiej powierzchni stanowig doskona-
te loze, przeciwdzialajgc ewentual-
nemu stoczeniu sie walca na podlg—
ge. Rysunek 9 ilustruje tego rodzaju
wozek, wraz z ulozonym na nim wal-

Rys. 9

cem. Powyzszy wozek moze byé nie-
watpliwie =zastosowany przy prze-
wozie beczek, walcow przy maszy-
nach drukarskich, w przemysle elAelg-
trotechnicznym przy przewozie cigz-
kich twornikéw maszyn elektrycz-
nych itp.

Rys. 10

Drabina z pomostem i wspornikiem do narzedzi

Na rysunku 13 jest zilustrowana
drabina z niewielkim pomostem na
najwyzszych szczeblach. Pomost ten
stuzy jako bezpieczne oparcie dla
nég robotnikéw, zabezpieczajac w
Znacznym stopniu przed utratg
réwnowagi. Podluznice drabiny sa
wypuszczone o okolo 50 c¢m ponad
pomost, tworzgc rodzaj poreczy - O-
parcia. Porecz jest do$¢ szeroka i za-
opatrzona w otwory wyciete odpo-
wiednio do narzedzi, ktére robotnik
ma podczas pracy ze sobg mna drabi-
nie.

Szczegdlng uwage w zilustrowa-

nym modelu nalezy zwr.c')cié na oku-
cia zelazne, ktore sa pLemal w ka-
zdej drabinie lekcewazone.

Na rysunku 8 widzimy mocne ku-
te szarniery, laczgce ramiona dra-
biny u gory; na rysunku 10 sa wy-
rasnie zaznaczone prety Zelazne,
' przebiegajace pod kazdym szczeb-
lem i wzmacniajace calo$¢; wreszcie
na rysunku 13 sa widocz.ne metalq-
we Sciagacze, usztywniaJace_ drab'l-
ne przy wzajemnym skrzyzowaniu
oraz poprzeczny lacznik metalovyy,
chroniacy drabine przed rozsunig-
ciem sie jej ramion.

Rys. 11

Drabina z pomostem
i poreczami

Na rysunku 11
jest pokazana wzo-
rowo pomyslana
drabina z duzym
skladanym pomo-
stem roboczym na
najwyzszych szcze-
blach. Pomost ten
jest z trzech stron
zaopatrzony w po-
recze, przy czym
jedna z nich jest
sotraktowana jako
wspornik do mna-
rzedzi, zobrazo-
wany na rysunku .
8. Tego rodzaju ,trzymanie“ narze-
dzi na drabinie zapobiega nader cze¢-
stym wypadkom skaleczen, powo-
dowanym przez spadajgce z gory
narzedzia.

Na rysunku 12 pokazana jest gor-
na czesé tej samej drabiny w stanie
ztozonym.

Rys. 12
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Orzecznictwo sadowe

Polska

Podajemy w dalszym ciggu wyniki ciekawych spraw
sadowych na tle odpowiedzialnosci pracodawcy za nie-
przestrzeganie przepisow o bezpieczenstwie.

Z prawomocnego wyroku jednego z sgdéw okrego-
wych wynika, ze za wypadek ucznia kowalskiego przy
maszynie wiertniczej odpowiada jego pracodawca mimo
nieostroznego zachowania sie poszkodowanego; sad
opart sie na zeznaniu poszkodowanego jako $wiadka oraz
na orzeczeniu bieglego i przyjal za udowodnione, ze ma-
szyna nie byla zabezpieczona a w szczegélnosci, ze tryby
nie byly zakryte. Sad uznal, ze kolo zebate winno bylo
byé zabezpieczone i Ze mozna je bylo zabezpieczyé
i uznat to za fakt decydujacy, orzekajgc zarazém, ze
mniej lub wiecej nieostrozne zachowanie si¢ poszkodo-
wanego nie zwalnia pracodawcy jako wilasciciela maszy-
ny od odpowiedzialno$ci cywilne;j.

W podobnej sprawie zostal pracodawca zasadzony
na kare 8 miesiecy wiezienia, poniewaz sad przyjal, ze
spowodowat nieumyslnie . kalectwo swego pracownika,
ktéry pracujac przy motorze z niezabezpieczonymi try-
bami zostal pochwycony i doznal zmiazdzenia lewej kon-
czyny goérnej, ktora musiala ulec amputacji.

Sad przyjmujac istnienie winy po stronie pracodaw-
cy zasadzil od niego na rzecz matki, ktéra byla na cat-
kowitym utrzymaniu pracownicy, dozywotnia rente.

Dr J. Baumgarten.

Niemcy

We WSzystkich sprawach w ktérych pociagani sa do
odpowiedzialnosci karnej pracodawcy lub kierownicy za-
kladéw pracy w zwigzku z wypadkiem przy pracy, cen-
tralne zagadnienie, ktére musi rozstrzygna¢ sad, tkwi w
pytaniu, czy okre§lony wypadek przy pracy zostal zawi-
niony przez pracodawce lub kierownika zakladu pracy.
W sprawach tych najczeSciej nie chodzi o ustalenie wi-
ny umyslnej polegajgcej na tym, ze pracodawca SPOWO-
dowal wypadek przy pracy rozmyS$lnie, tzn. chcial spo-
wodowaé wypadek, albo tez, przewidujge mozliwoéé wy-
padku, godzil sie na jego wydarzenie. Natomiast zada-
niem sadu w wiekszoSci spraw jest rozwazenie, czy nie

" zachodzi tzw. wina nieumy$lna, tj. czy wypadek przy

pracy nie zostal spowodowany nieostroznoécia praco-
dawcy lub jego niedbalstwem w zakresie bezpieczen-
stwa pracy.

Zagadnienie to posiada znaczenie zasadnicze przede
wszystkim wtedy, gdy wypadek przy pracy spowodowal
$mier¢ lub uszkodzenie ciata pracownika. W takich bo-
wiem przypadkach wina nieumy$lna uzasadnia istnienie
odpowiedzialno$ci karnej.

W czasopi$mie: Deutsche Justiz (Nr. 47/37 r.) znaj-
dujemy uzasadnienie wyroku Sadu Rzeszy z dnia
15.IX.1937 r.,, w ktérym ta najwyzsza instancja sadowa
w Niemczech daje odpowiedz na powyzsze pytanie.

Cytowany wyrok dotyczy odpowiedzialno$ci karnej
kierownika zakladu pracy za wypadek przy pracy, ktéry
spowodowal §mieré pracownika. Przyjmujac, ze kierow-
nik zakladu pracy, ktoéry nie jest wlascicielem przed-
siebiorstwa, przyjat na siebie razem z kierownictwem
odpowiedzialno$é za bezpieczenstwo w zakladzie pracy,
Sad Rzeszy ustala, ze jego obowigzkiem bylo zapoznat
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sie nie tylko z widocznymi zrédiami niebezpieczenstwa
(offenbare Gefahrenquellen), lecz takze ze wszystkimi
innymi i Ze jego zadaniem bylo troszczy¢ sie o ich usu-
niecie i zapobiezenie mozliwym wypadkom.

Dalszym obowiazkiem kierownika zakladu pracy bylo,
zdaniem Sadu Rzeszy — stale czuwanie nad bezpieczen-
stwem pracy, a wiec stale orientowanie sie co do moz-
liwych zrédel niebezpieczenstwa.

Oskarzony bronil sie, ze stosowat w kierowanym przez
siebie zakladzie pracy zasady bezpieczenstwa pracy
ustalone przez instytucje ubezpieczeniowe i dowodzil, ze
te zasady zostaly nastepnie zmienione.

Powolywatl sie na to, ze zasady dotyczace bezpieczen-
stwa pracy, ktére obowigzywaly w czasie zdarzenia sie
wypadku, nie zostaly mu podane do wiadomos$ci.

Sad uznal jednak, ze pracodawca obowigzany jest sta-
le zapoznawaé sie z nowymi zdobyczami w zakresie
bezpieczehstwa pracy i stosowaé je u siebie w zakladzie
pracy. ,,Wlasnie w 2yciu technicznym kryteria, wedtug
ktérych stopierr miebezpieczefistwa urzqdzen technicz-
nych bywa oceniany, ulegajg cigglym zmianom i stajq
sie coraz surowsze. Nalezy do zakresu obowiqzkéw kie-
rownika zakladu pracy orientowaé sie w zmieniajgcych
sie z biegiem czasu wymaganiach w zakresie bezpieczeri-
stwa pracy‘.

Z tej przestanki sad wyprowadzil wniosek, ze kazdy
kierownik zakladu pracy powinien z wtasnej inicjatywy
zapoznawaé sie z zasadami bezpieczenistwa pracy, usta-
lanymi przez wlasciwe w tym wzgledzie instytucje, a
nie czekaé, az te instytucje o tych zasadach go zawia-
domia. k

Jako okoliczno$é, potwierdzajaca w szczegdlnoscei
istnienie niedbalstwa po stronie kierownika =zakladu
pracy, sad przyjat fakt, ze kierownik ten od lat juz nie
wizytowal osobiscie tej czefci zaktadu pracy, w ktoérej
mial miejsce wypadek.

Nalezy stwierdzi¢, Ze orzecznictwo sadowe niemiec-
kie nadaje obowigzkowi pracodawcy troski o zdrowie
pracownika zakres bardzo szeroki. Wynika to miedzy
innymi z pewnego wyroku sagdu pracy, omdéwionego w
czasopi$mie , Juristische Wochenschrift® (Nr 29 z 1936 r.
str. 1930 — 1932). W wyroku tym sad ustala odpowie-
dzialno$é pracodawcey za szkody na zdrowiu pracownika,
spowodowane przecigzeniem praca.

Przypadek, bedacy przedmiotem wyroku, przedstawial
sie jak nastepuje:

W pewnym . przedsiebiorstwie handlowym byla za-
trudniona mloda dziewczyna w charakterze biuralistki.
Byla ona tak przecigzona pracg, ze pracowala calymi
tygodniami bez przerwy obiadowej od godziny 8 rano do
godziny 9 wieczorem. Na skutek przemeczenia pracow-
nica ta prébowala najpierw popelni¢ samobdjstwo przez
powieszenie sie w biurze, a nastepnie popetnila je, rzu-
cajac sie pod pocigg. Na podstawie opinii bieglego le-
karza sad przyjal istnienie zwigzku przyczynowego mig-
dzy samobdjstwem i przecigzeniem praca. W czasie
przewodu sgdowego okazato sie takze, ze po pierwszej
probie samobojstwa pracodawca whbrew zaleceniom le-
karza nie tylko nie zawiadomil jej krewnych, lecz po-
lecil jej dalej pracowac.




Z dziatalnosci

Sekcji Bezpieczenstwa Pracy

Zaktadu Ubezpieczen Spotecznych

00O Stan bezpieczenstwa i higieny
pracy w przemysle szklanym.

Najpowazniejszg, cho¢ rdéwnocze-
$nie stosunkowo najtatwiejszg do
ujecia wadg organizacyjng hut szkla-
nych jest bagatelizowanie sprawy
uprzatania odpadkéw wiasnych i za-
kupionych (sttuczki), uzywanych do
przerobu.

Odpadki szkta wiasne powodujg
masowe skaleczenia. Odpadki te
gromadzone sg Ww postaci czy to
szmelcu, czy sttuczki na podestach
piecow lub dookota w réznych zaka-
markach i miejscach, jakoby nieuzy-
tecznych z punktu widzenia tgczno-
§ci pomiedzy poszczegllnymi dzia-
tami produkcyjnymi, rzucane sg bez
zastanowienia na podtoge hali,
przejé¢ fabrycznych, a nawet zawie-
ruszane wsrod materiatu  stuzgcego
do pakowania gotowych wyrobow,
lub wreszcie porozrzucane sg kup-
kami na placu ( tu juz sttuczki wia-
sne uzupetnia sttuczka nabyta).

Takich skaleczen, jak i skaleczen
powstatych przy pracy na szajbach
poziomych, tarczach szlifierskich,
docieraczkach, nagminnie traktowa-
nych jako drobne nie zgtasza sie i
nie notuje, lecz ,,Iikwiduje sie” jed-

norazowym zajodynowaniem 1 byle-’

iakim opatrunkiem, przewaznie ro-
bionym niefachowo. Czasami nie po-
woduje to zadnych nastepstw, czesto
jednak sprowadza niedowtad uszko-
dzonego palca, dioni, reki lub nogi.
Na przyktad w jednej z hut w okre-
sie 6-0 miesigcznym, jako wynik
drobnego na pozor skaleczenia, pow-
sta’ra w 3 wypadkach niezdolnos¢ do

Pracy.

Te bolaczke usungé moze jedynie
rzetelny i systematyczny wysitek
kierownictwa, potgczony z intensyw-
ng propagandg +fadu i porzadku

Bezpieczenstwo pracy w kamieniotomach

Akcja bezpieczenstwa pracy w kamieniotomach musi znalez¢ zastosowa-
nie przy czynnosciach odkrywkowych, odwadniajacych, eksploatacyjnych,
przy obrobce i przerébce kamienia i wreszcie — przy ostatecznej dostawie
gotowego materiatu.

Charakter%/styczne jest zestawienie liczbowe urazéw fizycznych oraz strat

materialnych, powstatych wskutek wypadkow przy pracy:
1935 1936 1937
Z powodu uszkodzenia: Liczba straconych dniéwek

2900 2959
1511 1590
2055 789

284 239

161 386

169 227
7080 6 190

Zestawienie nie objeto strat, wyniklych z czterech wypadkéw S$miertel-
nych, ktére miaty miejsce (po 2w r. 1935 i 1937). Nie wspominam tu o pracy
w dziatach pomocniczych eskploatacji — w elektrowniach, warsztatach
mechanicznych, kuzniach, stolarniach itp. placéwkach, nierozlgcznie zwig-
zanych z .kazdym racjonalnie prowadzonym zakladem pracy.

Czynnosci odkrywkowe, nalezace do typdw robot ziemnych, stanowig tyl-
ko drobng cze$¢ wiasciwej pracy w kamieniotomach i polegaja, jak wia-
domo, na usunieciu warstwy zbedne;.

Ze wzgledu na rzadkos$¢ ich wykonywania sa one bezpieczniejsze, niz
wiasciwe kopalnictwo kamienia, to tez w bilansie wypadkowosci wykazujg
drobne tylko urazy fizyczne.

Wykonywanie czynnosci zwigzanych z odprowadzeniem wdd infiltracyj-
nych i pochodzacych z opadéw atmosferycznych odbywa sie przewaznie
przy pomocy pomp. Bezpieczenstwo pracy w tym dziale ogranicza sie do
zabezpieczenia terenu, na ktérym te wody sie gromadza. Zabezpieczenia
polegaja na obarierowaniu terenu wypetnionego woda oraz na zabezpie-
czenlu przepisowymi ostonami motoru oraz pomp ssacych i ttoczgcych.

Czynnos$ci eksploatacyjne, stanowigce wiasciwy dziat pracy kamienioto-
moéw — otwierajg szerokie pole dla intensywnej akcji bezpieczenstwa pracy.
Czynnosci eksploatacyjne prowadzi sie sposobem klinowania, odstrzeliwa-
nia, zwalania itp. Sg one najczesciej wykonywane w bezposredniej blisko-
Sci eksploatowanej S$ciany i stanowig prace, w ktérej daremnie moznaby
szuka¢ elementow bezpiecznej i racjonalnej pracy.

W wiekszosci przypadkow eksploatacja kamienioloméw prowadzona jest
systemem odstrzatéw, tadowanych do otworéw wierconych. Otwory wierci
sle przewaznie recznie, rzadziej przy pomocy wiertet pneumatycznych. Wier-

tadowanie
przy pomocy
z6rawia
gramtowego

na lorke

Rozbudowa

- pochylni

w kamienio-
tomie
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Obrabianie bloku granitowego

wsrod  robotnikow. Wygowiedziec’
przy tym nalezy walke bagatelizo-
waniu drobnych skaleczen oraz za-
pewni¢ fachowe ich opatrywanie
przez wyszkolenie ratownikéw spo-
srod personelu fabrycznego.

Bolgczke innego rodzaju spotyka-
my w dziale przygotowywania ma-
sy, czyszczenia i przebierania stiu-
czki, gdzie brak jest wyciggow py-
towych i zabezpieczenn indywidual-
nych personelu przesiewajacego |
przebierajgcego przemytg lub wy-
zarzong sttuczke, lub mieszajgcego
poszczegblne sktadniki masy, jak so-
da, szpat, kaolin, piasek itp., fatwo
ulegajgce rozkurzowi  sktadniki.
Nie ma tu wprawdzie niebezpieczen-
stwa jawnego w postaci groznych u-
rzadzen mechanicznych lub gwat-
townych zmian temperatur, wyste-
pujg jednak inne niebezpieczen-
stwa, tym grozZniejsze, ze ukryte i
dziatajgce stale cho¢ powolnie, a
mianowicie powstajgce w atmosfe-
rze pytu i kurzu ze szkodliwych dla
organizmu sktadnikéw przygotowy-
wanej masy — rozzeranie bton $lu-
zowych organéw oddechowych, za-
palenie oczu, zapylenie ptuc brudem,
drobnymi czgsteczkami kaolinu, pia-
sku itp. zmiany chorobowe réznych
narzadow. Przeciwdziatanie tym bo-
laczkom powinno polega¢ na rygo-
rystycznym stosowaniu poza staty-
mi urzadzeniami odkurzajgcymi in-
dywidualnych ochron robotnika, w
postaci celowo skonstruowanych re-
spiratorow, masek, okularéw, reka-
wic.

W dziale piecéw hutniczych i pie-
cow pomocniczych najwazniejszym

Pélbruczkarz przy pracy

Zaktadanie lontu Prace przygotowawcze

cone otwory majg charakter wiercen ptytkich, do ktérych taduje sie mate-
riat wybuchowy. W ten spos6b tworzy sie bardzo czesto serie kilkudziesigeciu
otworow strzelniczych, odpalanych réwnoczesnie przy pomocy lontu.

Ze wzgledu na ograniczong ilos¢ schronéw i przewaznie zawalone zwa-
tami kamienia drogi ratownicze — strzatowi rzadko kiedy korzystajg z tego
iluzorycznego zabezpieczenia, tym bardziej, ze schrony potozone sg przewa-
znie w zbyt bliskim sgsiedztwie od miejsca wybuchu i zbudowane sg z mate-
riatu czesto nieodpornego na uderzenie odrzucanego przez strzat kamienia.

Strzatowi wiec albo kryjg sie za znajdujace sie w pewnej odlegtosci od
miejsca wieksze bloki kamienia, albo usitujg uciec przed skutkami eksplo-
zji, wdrapujac sie po niemal prostopadiej Scianie tomu, aby znalezé sie
powyzej miejsca wybuchu.

Usuniecie grozacego niebezpieczenstwa sprowadza sie do: (1) powieksze-
nia liczby schronéw — aby w ten sposéb osiggngé maximum mozliwosci
dopadniecia schronu przed wybuchem, nawet z najbardziej odlegtego miej-
sca strzatu; (2) zastosowania przy lontowym zaptonie odstrzatu, ogranicza-
jacego ilos¢ otworéw strzatowych do takiej liczby, ktéra wykluczataby
omylki przy zliczeniu poszczegdlnych wybuchéw (podczas masowej strzela-
niny i przy zdarzajgcych sie niewypatach jest to bardzo czesto przyczyng
spéznionych wybuchow); najlepszym rozwigzaniem tego zagadnienia by-
toby obowigzkowe stosowanie zaptonu elektrycznego, przy tym ilos¢ otwo-
row strzatlowych mogtaby by¢ teoretycznie nieograniczona.

Najbardziej wazkim argumentem przeciw temu systemowi bedzie obiek-
cja, ze zapton elektryczny czesto zawodzi. Jednak stosowanie uprzednio
sprawdzonych przewoddéw, taczenie ich w sposéb wiasciwy, kontrolowanie
induktora oraz stosowanie detonatoréw i amunicji w dobrym stanie —
obali ten argument konserwatyzmu, niepomnego na rezultaty metody, sto-
sowanej powszechnie za granicg. A przeciez tadowanie otwordw strzato-
wych spowodowato w Polsce w ostatnich paru latach kilka wypadkéw
$miertelnych. Réwniez w tym okresie byto pare wypadkéw, spowodowanych
rozrzutem kamieni podczas wybuchow.

Roéwnoczesnie sprawa fachowego i dostatecznego liczebnie nadzoru i do-
zoru w kamieniotomach jest z punktu widzenia b. p. niezmiernie doniosta.

Wazng jest kwestia bezpieczenstwa pracy przy usuwaniu ze Scian ka-
mieniotomu rozluznionych a nie stragconych po strzatach luznych mas ka-
mienia. Przy zupelnym zaniedbaniu ochrony pracujgcego praca ta kornczy
sie zazwyczaj fatalnym w skutkach upadkiem ze skaly. Tymczasem za$ pare
lin i pasébw oraz rygorystyczny nakaz i rzeczowy dozOr zazegnajg hiebez-
pieczenstwo niemal catkowicie.

Rozdrabnianie wiekszych bryt kamienia i czynno$ci zwigzane z transpor-
tem stanowig jeszcze jeden niebezpieczny dziat pracy. Przy tych czynno-
$ciach pracownicy poza uderzeniami pojedynczo padajacych kamieni na-
razeni sg na mozliwos¢ formalnego zasypania, jak to juz nieraz miato
miejsce.

Wstrzymanie wszelkiej pracy i podjecie jej na nowo dopiero w momencie
stwierdzenia, ze wszystkie luzne bryly pozostate po strzale zostaly ze skal-
nej Sciany usuniete — jest nieodzownym warunkiem bezpiecznej pracy.

Dalsze czynnosci wykonywane w kamieniotomach majg na celu obrébke
i przerébke wydobytego surowca. Sprowadzajg sie one zasadniczo do trzech
elementéw: recznej obrobki kamienia, recznego jego rozdrabniania i —
rozdrabniania maszynowego. Dwie ostatnie czynnosci sg wiasciwie prze-
robka odpadkéw na thuczen lub grys o pewnych wielkosciach ziarna. Odby-
wajg sie one czesciowo przez reczne thuczenie miotem. | tu wypadki nie sg
rzadkie. Przewaznie polegajg one na urazach oczu odpryskami ttuczonego
kamienia, pracujacy bowiem niechetnie stosuje okulary ochronne. Poza tym
wypadki na tym odcinku polegaja na odgnieceniu rak i palcéw wskutek
nieodpowiednich trzonkéw narzedzi.

Wywody powyzsze ilustruje wymownie zestawienie urazow, ktére przy-
padajag na wszystkie tomy w procentowym stosunku do ogoélnej liczby wy-
padkéw — w okresach trzech kolejnych lat.



problemem jest zapewnienie odpo-
wiedniego nawietrzania stanowisk
gimuchaczéw, tzw, ,szklarzy', pracu-
Jacych na podescie przy piecu. Cho-
dzi o to, by cho¢ w czeéei skompen-
sowac i ostabi¢ ujemne dzialanie at-
mpsfery o temperaturze stale pod-
hiesionej ponad norme (do 40—509).
Nawietrzanio stanowisk robotnikéw
1 ewent. calego podium pieca powin-
no odbywa¢ si¢ przy pomocy eks-
haustoréw stalych. lub podwieszo-
nych u sufitu wentylatoréw elek-
t_l‘ycmych, Poza tym stosowaé nale-
<2y nawilzanie atmosfery.

W gorszych jeszeze warunkach od
»szklarzy* pracujy tzw. ,bankarze*
oraz podawacze do automatow wyd-
muchujgcych. Warunki ich pracy sa
tym szkodliwsze w skutkach, iz pod
pretekstem przymusowej praktyki
rekrutuje si¢ ,bankarzy“ i ,poda-
waczy* sposréd mlodziezy. Robotni-
Cy narazeni sa na bezposrednig sty-
¢Zno$¢ z otworami pieca, z ktorych
czerpig roztopiona mase szkla i w
kidrych bezposrednim sysiedztwie
daja pierwszy wydmuch. Pracuja o-
ni w temperaturze 60—70°, w ciag-
tym pospiechu i tloku. Poza tym na-
razeni sa specjalnie na dzialanie bla-
Slgu roztopionej masy szkta, wydzie-
lajycej przewaznie promienie in-
fraczerwone i ultrafioletowe, a za-
Wsze promienie cieplne. Te ostatnie
stanowia glowny przyczyne powsta-
\ania katarakty szklarskiej, tzw.
Zatmy, zaliczonej do choréb zawo-
dO\.vych w hutnictwie szklarskim. W
Zwigzku z tym konieczne jest zabez-
Pleczenie otwordow pieca przy pomo-
¢y samoczynnych oslon lub conaj-
{nrx_lej przez  zmniejszenie prze-
Switu tych olworéw do rozmiaréw
Nie wigkszych niz  wymaga tego
wielko$¢ wyrabianych przedmiotow.
Obowigzkowe powinno byé réwniez
stosowanie ochron indywidualnych
W postaci okularéw ochronnych dla
»bankarzy“ i ~Szklarzy“. Poza o-
kularami o racjonalnie dobranych
szktach i oprawach wazny jest rze-
€Zg z innych wzgleddéw stosowanie
Jeszcze jednej ochrony indywidual-
neJ‘. a mianowicie ,ustnika“ lub ina-
€zej ., baczka“  wymiennego, ktory
by byt indywidualng wtasnoscia kaz-
dego robotnika uzywajgcego ,pisz-
czeli“, Piszczel, tak szeroko stosowa-
Na w hutnictwie szklanym, wobec
malej jak dotychczas automatyzacji
“{Ydmuchu, jest rozsadnikiem cho-
rob, ktére dziesiatkuja $rodowisko
»Szklarzy“, a mianowicie gruzlicy,
kllly i tp. W zasadzie piszczele po-
winny by¢ przed kazdg zmiang
SZYck_lty poddawane starannej dezyn-
fekcji, ktéra w hucie nie wymaga
zadnego nakladu, gdyz ma sie pod
I‘Q}{a Srodek sterylizacyjny w nad-
Mmiarze, w postaci plomienia wydzie-
lanego przez otwory pieca. Wystar-
CZy’krétkie zetkniccie bezposrednie
€z¢Sci doustnej piszezeli z plomie-
niem, a wszelkie zarazki zostajg
Zniszczone.

Wspomnieé¢ jeszcze nalezy, ze zbyt
wielkie skupienie robotnikéw przy
otworach piecow i na podescie jest
bardzo czesto powodem oparzen,
brzewaznie personelu odnoszgcego

[

Rodzaj wypadkow 1935 ! 1936 @ 10 1757913i7csic(_y
Rece 44,70 374", 378,
Oczy . . 23,6% 254", 38,0,
Nogi. . . .. ... 14,2% 14,47, 13,09,
Ogolne potluczenie . 12,89 4,5, 2,69,
Glowa . o 4,29, 2,9¢ 4,3,
Tuldéw . 1,3% 5,4“() 411”0
Smiertelne . 0,8%, — 0,29,

Pod powyzsze zestawicnie nalezy podciagna¢ i wypadki przy innych czyn-
no$ciach, o ktorych bedzie mowa dalej. Przerob urobku odbywa sig prze-
waznie na kruszarkach mechanicznych i statystyka nie notuje tu charak-
terystycznych wypadkow. Jedynie bardzo powaznym zagadnieniem jest
sprawa odprowadzania pylow (odkurzania) w zwigzku z pracg tych ma-
szyn. Pyl zawisa nad samqg ziemia, a ze sklada si¢c z ostrych czasteczek
i przemialu, powoduje uszkodzenia narzadéow oddechowych i oczu — nie
tylko u o0sob zatrudnionych bezposrednio przy kruszarkach i u calej zatogi
kamieniotomu — lecz wplywa nawet ujemnie na osoby postronne, rozprze-
sirzenianie sie bowiem pylu pod wplywem wiatru pos.iadu \\{ielki zasiqg
przyziemny. Srodkiem ochronnym w tym przypadku jest zamstalowgme
urzadzenia mechanicznego, uchwytujacego pyly oraz zastosowanie respira-
torow i okularéw ochronnych dla robotnikow, obstugujacych ten dzial
produkecji. . .

Reezna obrébka dobytego kamienia wykonywana Jgs@ przez prgcowmkow
kwalifikowanych. Prace t¢ uwazaé trzeba po czesSci za obrébke war-
szialowgq — i tym samym zmusza ona do stosowania i przestrzega-
nia wlasciwych metod. Nalezy wiec stosowa¢ ochrong przed szikodli-
wym dziataniem zjawisk almosferycznych oraz 1iych zjawisk, kiore
mioga wyniknaé z rozproszenia uwagi pracownika przez czynmk} postron-
ne, Jest to tym wazniejsze, ze wszystkie prawig kam}emolomy wiazg orga-
nizacyjnie prace kamieniarskie z pracami gorniczymi; zgodnie wiee z tym
rozwigzaniem warsztaty kamieniarskie umieszczane s3 zazwyczaj na terg-
nie lomu w bezposredniej bliskosci od eksploat’owan_ej Sciany, potegujac nie
tylko . niebezpieczenstwo, wynikajace z wlasciwej pracy kamieniarskiej,
lecz takze i ogdlne niebezpieczenstwo groiapg wszystkim innym pracow-
nikom. Istnieje jeszcze mozliwo$¢ wzajemnych uszkodzen przez dzialanie
odpryskéw obrabianego kamienia z sasiednich, zbyt gesto rozmieszczo-
nych, warsztatéw. Akcja bezpieczenstwa pracy na tym odcinku musi zwal-
cza¢ argumentacje, oparta na przestankach rzekomo h'aqdlowo—orgamza—
cyjnych, Kamieniarze bowiem sa elemeniem przewaznie n.aplyw‘owym,
ktory poprzednio pracowal w stalych wars_ztatach lfanjlemarsklch, nie ma-
jacych nic wspélnego z lomami, a przewaznie nalezycie urzadzonych. Taki
pracownik wiec, przeniesiony w inne, gorsze warunki musi pracowaé go-
rzej, niz poprzednic i najbardziej nawet ostry rygor pracy akordowej nie
podniesie jego wydajnosci. . . . . .

Rowniez i racjonalizacja pracy W plerwszym rz¢gdzie opiera sie wiasnie
na elemencie bezpieczenstwa. Podniesien}e pr;eto ‘bezpiegze‘{lst\va pracy
kamieniarzy jest wstepnym warunkiem jej zracjonalizowania. . )

Praca wicc kamieniarzy w obrgbie samego ke'lmlemolomu powinna byc
wzbroniona, Jedynie w wyjatkowych i uzasadnionych przypadkach moze
by¢ tolerowana — i to tylko na przejSciowy okres wykonania uzasadnionej
czynnoéci. Nadto wlasciwe stanowisko kamieniarskiq musi by¢ zalozone
w odleglosci, réwnej co najmniecj podwojnej wysokosci Sciany eksploato-
wanej w lomie.

Wreszcie akcja bezpieczenstwa pracy musi obja¢ transport wydobytego
surowca i gotowych materialéw. Dzial zwigzany z wszelkimi pracami la-
downiczymi — czy to wewnatrz kamieniolomu, czy poza jego obrebem —
jest bodaj najbardziej lekcewazony, mimo ze statystyka wykazuje, ze wick-
szo$¢ wypadkoéw zdarza sie wlasnie podczas transportu. W zwigzku
z tym wylania sie kwestia samoczynnych zabezpieczen dla woézkow wy-
cigganych po pochylniach. Stosowanie w tym przypadku hamulcéw, dzia-
lajgcych na kola wozkow, jest bez znaczenia praktycznego. WiaSciwszym
rozwigzaniem bedzie zastosowanie lap samoczynnych, zmontowanych na
torze pomigdzy szynami i nastawionych na dzialanie wsteczne ruchu woéz-
ka. Montowane muszg one by¢ na calej dlugos$ci toru w odstepach nie
przekraczajgeych 1—1,5 m i powinny by¢ nalezycie konserwowane przez
codzienne rewizje. Stosowanie zaporu u spodu pochylni — bedgce zjawis-
kiem nagminnym — moze by¢ traktowane jedynie jako dalsza juz rease-
kuracja w przypadku niedostatecznosci innych zabezpieczen.

Pragnac podnies¢ bezpieczenstwo pracy przy wydobywaniu kamienia,
ZUS zorganizowal w koncu ub. roku stuzbe bezpieczenstwa pracy w 11
kamieniolomach Zaglebia Wolynskiego, zrzeszonych w Stowarzyszeniu Prze-
mystowcéw Budowlanych jako sekcja kamienioloméw.

Akcjg bezpieczenstwa pracy objete zostaly 22 zaklady, nalezace do zrze-
szonych firm, zatrudniajgcych ogolem okolo 3 tysigce pracownikéw. Dla
obstugi zrzeszonych w sekcji kamienioloméw zakladéow pracy — stuzba
bezpieczenstwa pracy uruchomila w okresie od wrze$nia 1937 r. do konca
tegoz roku 12 kol bezpieczenstwa pracy na terenie wymienionych kamie-
nictomoéw.
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wydmuchany przedmiot do piecéow
hartowniczych., Srodkiem zabezpie-
czajacym jest stosowanie odpowied-
nich rekawic.

Znajdujace sie w hali huty piece
pomocnicze, jak hartownicze, odpu-
szczajace itp. sg tez zrédilem niebez-
pleczenstw. Polegaja one przewaznie
na wybuchach zachodzacych przy
nieostroznym uruchomianiu pieca,
przez nieumiejetne lub lekkomys$ine
zapalanie gazu, dostarczanego przez
wspolny dla wszystkich instalacyj
piecowych huty generator. Zachodza
tu przewaznie wypadki oparzen twa-
rzy i rak.

Generator gazu, zwlaszcza z racji
najczesciej spotykanej budowy wgtle-
bionej pod powierzchnig terenu hu-
ty, stwarza powazne niebezpieczen-
stwo dla obstugi. W jednej z hut ro-
botnik zajety czyszczeniem rusztéw
uleglt wypadkowi zaczadzenia tlen-
kiem wegla. Pod wplywem zamro-
czenia przez CO upadl na kamienng
podioge pomieszczenia dotu paleni-
ska i pomimo okazanej mu natych-
miastowej pomocy zmart na skutek
wylewu krwi do mézgu. Dlatego tez,
pomijajac sprawe wypadkow, wy-
wolanych ziym stanem terenu gene-
ratora, stloczeniem dzwonoéw, klap
przerzutowych, szybréw, skladowa-
niem w bezposrednim jego sasiedz-
twie zapaséw paliwa, nalezy genera-
tor i jego teren zabezpieczy¢ przez
obarierowanie. D61 rusztowy, o ile
posiada sklepienie ochraniajgce go
od opadéw atmosferycznych, nalezy
zaopatrzyé w odpowiednig wentyla-
cje. Co najwazniejsze, nie nalezy do-
puszczaé robotnikéw rusztujacych
do pracy w pojedynke, bez asekura-
cji drugiego robotnika.

Poréwnujgc stan obecny wizyto-
wanych hut szklanych ze stanem o-
pisanym w sprawozdaniu Inspekejl
Pracy z okresu 1930 r., stwierdzi¢
trzeba, .ze sprawa bezpieczehstwa i
higieny pracy i zwiazany z tym po-
step techniczny w urzadzeniu i w
metodach pracy w hutach nie ulegly
zasadniczej zmianie ani poprawie. W
pojedynczych moze wypadkach i w
niektérych tylko dzialach produk-
cyjnych hut, odbiegly stosowane me-
tody i urzadzenia od poziomu z r.
1930. Podjecie intensywnej akecji
bezpieczenstwa i higieny pracy jest
zatem dla hut szklanych sprawg jak
najpilniejszg.

Inz. St. D. insp. b. p. ZUS.

000 Bezpieczenstwo pracy na tere-
nie Zakl. Hutn. Giesche, S. A. w Szo-
pienicach

Shuzbe bezpieczenstwa pracy
wprowadzong od r. 1934 wykonuja
stale organy administr. techniczne,
w ktérych utworzono ,Biuro Bez-
pieczenstwa Pracy”, kierowane przez
lekarza, dr St. Micewicza. W poszcze-
gbélnych hutach i zaktadach prace
prowadza referenci. W r. 1936 za-
prowadzono ,skrzynke pomysiéw*.
Poza tym utworzono ,fundusz
bezpieczenstwa pracy”, na ktéry to-
zy zarzad zakladéw po 2 zt w sto-
sunku rocznym na kazdego robotni-
ka., Z funduszu tego wyplacane sa
premie za wzorowe pelnienie czyn-
noéci, uchronienie innych oséb przed

Nie poprzestajac na prowadzeniu akcji bezpieczenstwa pracy w kamienio-
lomach zrzeszonych, stuzba bezpieczenstwa pracy rozpoczela propagande
réwniez 1 wéréd firm oraz oséb prywatnych, ktére majg styczno$é z kamie-

-niotomami.

Shusznosé i celowos$e tej akeji staje sie zupelnie jasna w $wietle poniz-
szego zestawienia strat na skutek wypadkéw — w stosunku do 10.000 prze-
pracowanych robotniko-godzin.

Przedsigbiorstwa zmechanizowane
Miesiace | cmescowo | catkowicie
1 a t a
1935 | 1936 | 1937 | 1935 ‘ 1936 iza 0 lﬁzsiecy
Styczen . . . . . . . . . . 1,47 341 1,24 } 1,69 | 2,29 1,00
Luty .. .. .. e . 1,54 2,81 2,03 | 2,40 | 1,60 1,01
Marzee . . « « . . o« o o 2,79 4,801 2,57 | 2,54 | 1,83 2,87
Kwiecien . . . . . . . . . 3,47 2,30 | 3,60 | 2,61 | 2,17 1,81
Maj., .. ... . .. .. . 3,87 1,16 2,50 { 1,51 | 0,86 2,25
Czerwiec . . .+ . . . . . . 1,89 0,91 452} 3,20 | 1,76 2,42
Lipiec e e e e e e 4,80 155 4,70 | 2,15 | 2,86 2,42
Sierpien . . . - . . . .. 4,40 | 10,07} 3,12 | 1,92 | 2,56 2,10
Wrzesien . . . . . . . .. 2,40 4,521 3,98 | 1,59 | 1,42 2,05
Pazdziernik . . . . . .. .1 6,90 1,171 1,795 | 2,10 | 2,11 1,79
Listopad . . . . . . . .. 1,51 — | = —_ — —
Grudzieh . . . .. ....| 38| 1,43 — | 360 | 297 —
Skuteczno$é i oplacalnosé akeji zapobiegawczej potwierdzajg dane za
okres dziesieciu miesigcy roku 1937 — z okresu zorganizowanej juz stuzby

bezpieczenstwa pracy. )

Zestawienie nastepne dotyczy 4 najwigkszych kamienioloméw, objetych
akcja bezpieczefistwa pracy. Przedstawia ono stosunek liczby pracownikéw
dotknietych wypadkami do ogdlnej liczby zatrudnionych.

1935 1936 1937
liczba | liczba | i liczba
stan lwy_ [ o st{an. Wy~ 5, st{an_ ! WY— o
zatogi | padk i zatogi padk. zatogi 1 padk.

Kamieniotom I 470

199} 42,2 | 488 ‘ 117 } 53,2 | 443 144 | 30,1

» II| 640 231| 30,1 | 688 | 270 | 39,8 | 397 303 [ 30,4
3 111 287 63| 24,9 | 315 96 30,4} 499 199 | 30,5
» IV| 1230 573| 46,6 | 446 | 247 | 554 | 703 | 225 ' 30,8

W stosunku do ogdlnej liczby zatrudnionych odsetek wypadkéw wyniesie:

dla roku 1935 — 40,57%
1936 — 37,68
s 1937 — 32,58

Widoczne zmniejszenie sie liczby wypadkoéw od 1936 r. nalezy przypisac
zapoczatkowanej w tym czasie akcji bezpieczenstwa pracy. Wprawdzie
wobec znikomej liczby inspektoréw bezpieczenstwa pracy akcja ta musiata
byé ograniczona tylko do dorywezych lustracyj i nakazéw usunigcia naj-
bardziej razacych brakéw — nie mniej jednak i taki zakres akcji, jak wi-
dzimy, daje juz pewne rezultaty.

Dlatego tez poza wysunietymi juz uprzednio wnioskami trzeba raz je-
szcze zaakcentowaé konieczno$é dobrej woli ze strony kierownictwa przed-
siebiorstw poddania sie dyrektywom, prawom i wskazaniom czynnikéw,
powolanych do propagowania i $ledzenia postepéw akcji bezpieczenstwa
pracy. Tym bardziej, Ze wnioski te nie sg abstrakcjg, lecz zyciowym na-
kazem czasu. Inz. St. D. insp. b. p. ZUS.

” ?

wypadkami lub przyczynienie sie do
podniesienia stanu bezpieczenstwa.

Na wysokim poziomie stoi organi-
zacja pomocy sanitarnej, zaréwmo
pod wzgledem przysposobienia per-
sonelu ratowniczego, jak i zaopatrze-
nia (samochéd, apteczki itp.).

Propagandzie i uswiadomieniu ro-
botnikéw stluzg wydawnictwa I. S.
S. oraz wtasne. Poza tym lekarz i
inzynierowie bezpieczenstwa prowa-
dzg systematyczne wyklady i poga-
danki.

W mowo uruchomionych dzialach

produkcji, zaprowadzono system
przewozu substancyj mialtkich w
szczelnie zamknietych transporte-

rach, do ktérych zastosowano wy-
ciggi; &ciany pokryte sa kaflami,
robotnicy pracujg w maskach fil-

cowych. W hucie otowiu wybudowa-
no kapielisko na 210 oséb, dopro-
wadzono réwniez do porzadku urza-
dzenia sanitarne.

Zaklady zaopatrujg robotnikéw w
odziez, obuwie, rekawice, ktére po
ukonczeniu pracy pozostaja w fa-
bryce. Kawa i mleko dostarczane sg
bezpitatnie. .

Badania na olowice prowadzone s3
raz w miesigcu, W razie stwierdze-
nia poczgtkéw schorzenia, roboinik
przeniesiony zostaje do innego od-
dzialu. Przy przyjmowaniu mnowych

robotnikéw stosowane sa Sciste prze- .

pisy kwalifikacyjne. Réwniez §cisle
przestrzegane sa przepisy dotyczace
higieny osobisej.

Inz, Z. P. insp. b. p. ZUS,




Higiena pracy chemikéw

Podajemy poniZej

odpowied? wudzielong jednemu ze zwiqzkdw

technikow przez

Wzorcownie Urzqdzen

Ochronnych i Poradnie Bezpieczenistwa Pracy co do zaleZnosci stanu zdrowia chemikéw od rodzaju i czasu
trwania pracy oraz w sprawie liczby i jakodei wypadkdéw w przemydle chemicznym, powodujacych kalectwo.

Przemyst chemiczny obejmuje ro-
zne do$é niepodobne . do siebie dzia-
1y i operuje wielkag liczbg réznych
materialéw; ujecie przeto spraw bez-
pieczenstwa i higieny pracy chemi-
kéw w jeden ogdlny schemat jest
bardzo trudne. Rodzaje wypadkéw
53 w przemys$le chemicznym mato
urozmaicone i sprowadzajg sie do
wybuchéw, oparzend ogniowych i o-
parzen chemicznych, ktére stanowig
okclo 20% ogélu wypadkow.

Natomiast higiena pracy chemi-
kéw, zrozumiana jako ochrona za-
trué¢ chemikaliami (gazy, pary, cie-
cze, pyly itd.) jest dziedzing bardzo
szerokg.

Pomimo, ze piSmiennictwo doty-
Czgce tego zagadnienia jest rozpro-
szone, mozna zen jednak wyciggnaé
bewne ogolne zasady dla pracy che-
mikéw,

Koelsch, jeden z najpowazniej-
szych autorytetéw higieny pracy w
Niemczech, w swych opracowaniach
doradza fabrykantom barwnikéw i
poélproduktéw co nastepuje: bada-
nia wstepne robotnikéw, odrzuca-
nie stabych i anemicznych, chorych
na serce, miodszych od 20 lat i star-
szych od 50, réwniez kobiet, skré-
cenie czasu pracy, zwalczanie wil-
gotnoséci i gorgca (najwiecej zatrué
w dni gorace, bez wiatru), niedopu-
Szczanie do wydzielania sie pary
przy niektérych pracach np. z ben-
zolem, codzienna kapiel, odziez och-
ronna czesto zmieniana, praca co
najwyzej 6 godzin (3 godziny rano,
3 po potudniu), chuwie nieprzema-
kalne, ochrona stép. Nie zaleca on
rekawic oraz respiratoréw, uwaza
natomiast za niezbedne usuwanie
pytéw i par w miejscach ich powsta-
wania. Uwaza, ze nalezy stosowaé
zakaz jedzenia w salach pracy oraz
poleca picie duzej filizanki kawy
przy koncu dnia pracy.

W jednej ze swych publikacyj Ko-
elsch podaje opis $rodkéw zastoso-
wanych w pewnej wielkiej fabryce
niemieckiej w roku 1911, w ktérej
istotnie higiena stoi na bardzo Wyso-
kim poziomie, a mianowicie: ideal-
na czysto$é¢ podworz i przejsé miedzy
budynkami, zadnych zapachéw, zad-
nych $ladéw cieczy rozlanych na po-
dlogach, przedmiotéw mokrych od

jakichkolwiek plynéw nie umieszcza
si¢ na podlodze, przy kazdym wia-
zie aparatu umieszczona jest pélecz-
ka metalowa, na ktorej kladzie sig
mokre czeSci aparatury, poteczka
jest natychmiast oczyszczana, wszy-
stkie pary (réwniez i pare wodng)
usuwa sie przez rury zasysajgce,
przed otwarciem aparatu zamknie-
tego (kociol, autoklaw) doktadnie sig
go wentyluje, puszczajgc w ruch u-
rzadzenia zasysajgce. Wynika to z
doswiadczen, ze nie zawsze kieru-
nek reakcji jest pewny, moga sig
zjawiaé gazy trujace jak np. arse-
nowodér lub siarkowoddr. Rozwig-
zano tez kwestie zapobiegania roz-

lewaniu sie plynéw oraz usuwania

pyidw barwnikéw przy pakowaniu.
Mate paczki napelnia sig pod szklem
przy jednoczesnym wentylowaniu,
ladowanie za$ duzych beczek odby-
wa sie w otwartym pokoju, ale przez
rure polgczong z systemem zasysaja-
cym pyly. Sprzet do mycia obejmu-
je 1200 umywalni na 3000 ludzi i ta-
kze liczne urzgdzenia kapielowe. Do
pracy daje si¢ ubrania robocze z nie-
bieskiej tkaniny, skladajace sig z
dwodch czesci, ktore dostarcza sig¢ ro-
botnikom co 3 miesigce, w miedzy-
czasie, fabryka je pierze. Szatnie
nie maja drzwi dla lepszej wenty-
lacji.

W owym czasie wedlug Koelscha
zadna z amerykanskich fabryk nie
posiadata tego rodzaju urzadzen za-
pewniajacych higieng pracy robotni-
kom.

Nalezy przyjaé nastepujgca ogol-
na zasade fabryk chemicznych: zad-
nych cieczy, par i gazéw nie wypu-
szcza¢ do pomieszczen. Konieczne
jest dostarczanie do  wszystkich
miejsc pracy cieplej wody do mycia.

Robotnicy mnarazeni na szkodliwe
dzialanie chemikalii powinni by¢ na-
lezycie dozywiani. Szczegdlny nacisk
trzeba kta$é na dobre $niadanie,
stwierdzono bowiem, Ze malo po-
zywne S$niadanie ostabia robotnika.
Stad tez dostarczanie przez fabry-
ki niemieckie (nawet podczas woj-
ny), goracej kawy rano i po potudniu
po 1/10 ceny okazalo sie bardzo ko-
rzystne. Gorgce mleko jest odtrutka
na wiele zatrué (anilina, oléw itd.)
i stosuje sie je na szerokg skale. Po-

zyteczne jest dostarczanie kawy =z
mlekiem.

Bardzo wazng jest rola lekarza fa-
brycznego, ktéory w przemysle che-
micznym ma szczegdélnie duzo do
dziatania (badania wstepne i perio-
dyczne, obserwacja i wykrywanie
zatrué, wizytowanie oddzialéw pra-
cy, badania krwi itd.). Potrzebny
jest tez odpowiedni personel sani-
tarny jak np. sanitariuszki i wizy-
tatorki domowe.

Doé¢ ciekawag jest praca A. Ha-
milton‘a, ‘omawiajgca sprawe zatruc
w tym najbardziej reprezentacyj-
nym dziale chemii przemystowej, ja-
kg jest fabrykacja péiproduktéw i
barwnikéw syntetycznych. (A. Ha-
milton, Industrial poisoning in ma-
king coal-tar dyes an dye interme-
diates, Washington 1921, U. S. Dep.
of Labor, Bureau of Labor Statis-
tics, Bulletin Nr 280). Praca ta poda-
je szereg Srodkdéw zapobiegawczych
stosowanych juz w przemysle.

Nawet najstarsze fabryki, np. fa-
bryka niemiecka Meister, Lucius &
Co. (1880) juz oddawna przystoso-
waly sie do tych s$rodkow, ktore
przykiadowo przytoczymy: budynki
jednopietrowe, dachy szedowe, ok-
na w dachach stale otwarte, odpro-
wadzanie wyziewoéw do podziemnych
kanaléow, podlogi cementowe nie-
przesigkliwe, Scieki, $ciany bielone
dwa razy na rok, dwoje wyj$¢ sze-
rokich na zewnatrz, usuwanie szla-
moéw odpadkowych odbywa sig za
pomocg sprezonego powietrza rura-
mi na odlegle pola. Inna fabryka
niemiecka juz w roku 1910 stosowa-
ta $rodki nastepujgce: dwa razy
dziennie wizyta lekarska w przy-
chodni (2 lekarzy, 2 sanitariuszy), 2
sanitariuszki wizytujace rodziny ro-
botnikéw, umozliwienie kgpieli dwa
razy na tydzien, dobra organizacja
lecznictwa, dostarczanie robotnikom
darmo mileka je$li zobowigzg sie nie
uzywaé alkoholu. Zatrucia w prak-
tyce zniknely przez zastosowanie
zamknietej aparatury do mieszania,
mielenia, transportu i produkcji
zwigzkéw nitrowych 1 aminowych
dzieki zastosowaniu znakomitej wen-
tylacji, wzorowej czystosci i suro-
wego nacisku na konieczno$é uzy-
wania kapieli.
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Praca chemikéw w laboratoriach
jest waskim ale niebezpiecznym od-

cinkiem pracy w przemysle chemi-
cznym, gdyz wystepuja tutaj zaré-
wno niebezpieczenstwa wypadkow

(wybuchy, pozary itd.) jak i zatruc.
Totez temu problemowi po§wieco-
no w organizacji bezpieczenstwa
pracy duzo uwagi i istnieje w tej
dziedzinie do$¢ bogate piSmiennic-
two. Ze zZrédel popularnych mozna
wskaza¢ instrukcje bezpieczenstwa
pracy roéznych krajow, dotyczgce
pracy w laboratoriach. Tak wiec np.
instrukcja amerykanska (z serii Sa-
fety Practice Pamphlet Nr 60 pt.
»Chemical Laboratories wyd. Na-
tional Safety Council, Chicago, North
Wacker Drive 108) stanowi krotki
kodeks praktyczny bezpieczenstwa i
higieny pracy w laboratorium che-
micznym. Obejmuje ona jako dzia-
ty: budynek, porzadek, przechowy-
wanie chemikalii i aparatéw, bez-
pieczenstwo pozarowe, instalacje ga-

zowg, zbiorniki gazéw sprezonych,
nazwy na butelkach, sposéb otwie-
rania butelek, potgczenie rurek

szklanych, suszenie m. in. prébek
materialéw wybuchowych, analize
kwasoéw, pyléw lotnych i palnych itd.

Encyklopedia higieny pracy wy-
dana przez Miedzynarodowe Biuro
Pracy w Genewie pt. ,Hygiéne du
Travail“ (2 tomy, Genewa 1930) za-
wiera na str. 526 T. I rozdzial po-
Swiecony higienie pracy w przemy-
$§le chemicznym piéra znakomitego
znawcy tej dziedziny dra Leymanna.
Ponadto szereg rozdzialow tej ency-
klopedii omawia poszczegblne gale-
zie przemystu lub poszczegdlne zwig-
zki chemiczne z punktu widzenia ich
szkodliwosci dla pracownikoéow.

Podrecznik bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy dra F. Syrupa wydany
w roku 1928 w 3-ch tomach pt.
,»Handbuch des Arbeitsschutzes und
der Betriebssicherheit“ omawia na
str. 144 — 294 dzial bezpieczenstwa
i higieny pracy w przemysle chemi-
cznym (jest on rowniez opisany przez
dra Leymanna). Podajemy tylko kil-
ka zupelnie podstawowych Zzrédel, a
istnieje ponadto duzo opracowan
drobniejszych, artykutéw itd.

W Polsce Instytut Spraw Spote-
cznych wydat serie tzw. kart bez-
pieczenstwa, dotyczacych pracy w
laboratoriach oraz kilka publikacji
z zakresu przemysiu chemicznego
jak: E. Olszewski ,,Produkcja kwa-
su solnego i octowego“, K. Hessek
i S. Micewicz ,,Praca w hutach cyn-
ku i olowiu“. Podobne instrukcje
wydano tez i w innych krajach.

Taryfa skladek za ubezpieczenie
od wypadkéw w zatrudnieniu
i chorob zawodowych :

Inz. I. Baran

Ubezpieczenie od wypadkéw po-
dobnie zreszty jak i inne rodzaje u-
bezpieczen mozna uwazaé¢ do pew-
nego stopnia za umowe handlowa
pomiedzy przedsiebiorcyg, a Zakla-
dem Ubezpieczen Spolecznych.

W umowie handlowej najwazniej-
szymi elementami dla nabywcy sa
rodzaj, jako$¢ i cena towaru.

W ubezpieczeniu wypadkowym za
»towar* mozna uwazaé cze$ciowe
zwolnienie pracodawcy od odpowie-
dzialno$ci cywilnej za wypadki za-
szle na terenie jego zakladu pracy;
pracodawcy zdajg sobie na ogot
sprawe, ze to wilasnie jest przed-
miotern wspomniane] umowy han-
dlowej, nieznajomosé jednak $cilej-
szych przepisdéw nie pozwala im na
ocene jakosci a zatem i wartosci te-
go ,towaru“, ze wzgledu na niedo-
ktadng znajomo$¢ Kkonstrukeji tary-
fy skladek za ubezpieczenie wy-
padkowe. Dzieje sie tak dlatego, ze
z jednej strony system taryfikacji
sktadek za ubezpieczenie wypadko-
we jest bardziej skomplikowany niz
system innego rodzaju ubezpieczen
(uzaleznienie skladki wypadkowe]j
od rodzaju zakladdéw pracy oraz jej
zmiennos$¢ w czasie), 2z drugiej za$
strony brak (poza pracg Z. Lomnic-
kiego ,,O skladce za ubezpieczenie
wypadkowe* ogloszonej w Przeglg-
dzie Ubezpieczen Spotecznych Nr 3
z 1934 r., czasopiSmie malto znanym
sferom pracodawcow) jakichkolwiek

publikacji wyja$niajagcych system
taryfikacji skladek za ubezpieczenie
wypadkowe.

Ten dotkliwy brak we wspomnia-
nych dziedzinach wypetnia wydana
w maju rb. przez Zaklad Ubezpie-
czen Spolecznych publikacja pt.
»Taryfa skladek za ubezpieczenie od

! Taryfa skladek za ubezpieczenie
od wypadkéw w zatrudnieniu i cho-
réb zawodowych, obowigzujgca na o-
kres od 1.I. 1938 r. do 31.XII. 1940 r.
Przepisy obowigzujgce — Konstruk-
cja taryfy — Jej stosowanie. Opraco-
wali: Zbigniew Lomnicki, aktuariusz;
Eugeniusz Sisslé, adwokat; Ma-
rian Wistocki, mgr praw, z przedmo-
wa Wactawa Brunera, Naczelnika
Wydziatlu Min. Opieki Spotecznej.
Wydawea — Zaklad Ubezpieczen
Spolecznych, Warszawa 1938 r. str.
299 + XIII.

wypadkéw w zatrudnieniu i chordb
zawodowych®.

Wydawnictwo to zawiera pelne
teksty wszystkich przepisow usta-
Wy o ubezpieczeniu spotecznym oraz
rozporzadzen, w brzmieniu obowig-
zujagcym w zakresie skladki za ubez-
pieczenie wypadkowe; nadto taryfe
sktadek wypadkowych, obowigzujg-
ca na okres od 1938 r. do 1940 r.,
wreszcie wykazy obowigzujacych u-
staw i rozporzgdzen w zakresie bez-
pieczenstwa i higieny pracy.

Teksty ustaw i rozporzgdzen, do-
tyczace sktadki wypadkowej, poda-
no na tle szczegélowo ujetych wyja-
$nien pochodzenia, celéw i zadan
poszczegolnych przepiséow.  Bardzo
duzg wage polozono na omdwienie i
wyjasnienie postanowien, poslugu-
jacych sie pojeciami statystycznymi
i matematyczno - ubezpieczeniowy-
mi, poniewaz pojecia’ te ogélowi
pracodawcéw sg malo znane, a dla
zrozumienia konstrukeji taryfy wy-
padkowej — niezbedne.

Publikacja dzieli sie na sze$é roz-
dzialéw, przy czym rozdzial I oma-
wia art. 221 i art. 222 ustawy o u-
bezpieczeniu spolecznym z dnia 28
marca 1933 r., podajgc mnajbardziej
charakterystyczne cechy ubezpiecze-
nia wypadkowego; miedzy innymi

pojecie ubezpieczenia wypadkowego,’

jego zwigzek z odpowiedzialnoécia
cywilng, system finansowy, podzial
zakladéw pracy na grupy i rodzaje,
indywidualizacje skladki w zalezno-
$ci od stanu bezpieczeﬁstwa pracy w
zakladzie pracy oraz inne elementy
tego ubezpieczenia ze stanowiska je-
go struktury finansowej.

Rozdzial III zawiera pelny tekst
i oméwienie rozporzgdzenia Ministra
Opieki Spotecznej z dnia 31 stycz-
nia 1938 r.,, przedstawiajgc metody
obliczania skladek wypadk‘owych o-
raz warunki obnizania wzglednie
podwyzZszania tych skladek. Dla pra-
codawcoéw, prowadzgcych akcje bez-
pieczenstwa pracy lub zamierzajg-
cych ja prowadzié, szczegélnie in-
teresujace sa wyjas$nienia i informa-
cje do § 7 omawianych w tym roz-
dziale przepiséw, przedstawiajgce
sprawe indywidualizacji skladki w
zaleznoSci od stanu bezpieczenstwa




pracy; omowiono tu sposoby prowa-
dzenia akcji, przedstawiono sche-
maty organizacyjne stuzby bezpie-
czenstwa pracy zaré6wno w zakresie
personalnym jak i funkcjonalnym
dla wiekszych i mniejszych zakla-
déw pracy, wreszcie uprawnienia
Zakladu Ubezpieczen Spol., doty-
czgce kontroli zakladow pracy.

Rozdzial III obejmuje tekst i
oméwienie przepiséw rozporzadzenia
Ministra Opieki Spolecznej z dnia
28 grudnia 1933 r. o postepowaniu
pracodawcy w zakresie zglaszania
zakladdéw pracy i uiszczenia skladek
oraz instytucji ubezpieczen spole-
cznych w zakresie zaliczania zakta-
doéw pracy i §ciggania sktadek; naj-
bardziej interesujace dla pracodaw-
cow sg w tym rozdziale objasnienia
dotyczgce: sposobu wypelniania for-
mularzy zgloszeh (co posiada zna-
czny wplyw na zaliczenie zakladu
pracy i odpowiedniag wysoko$¢ skla-
dki), zaliczkowego oplacania skiadek
ubezpieczeniowych, uprawnien pra-
codawcow w zwigzku z wejSciem w
zycie nowej taryfy skladek, wyda-
wania ponownych orzeczen zalicza-
jacych z powodu zmian zaszlych w
zakladzie pracy oraz $rodkéw praw-
nych od orzeczen zaliczajacych.

Rozdziat IV zawiera przepisy o-
gblne o zaliczaniu zakladéw pracy do
kategorii i klasy niebezpieczenstwa
(czeé¢ 1 taryfy sktadek wypadkowych
obowigzujgcej od 1938 r. do 1940 r.);
omoéwienie tych przepiséw zilustro-
wano licznymi przykladami ich sto-
sowania. Ponadto podano w tym
rozdziale normy indywidualizacji
skladek i zasady uwzgledniania zna-
mion mniejszego i wigkszego niebez-
pieczenstwa przy zaliczaniu zakla-
déw pracy. Najciekawsze dla praco-
dawcéw jest oméwienie § 9 taryfy,
dotyczacego zakladéw pracy wyo-
drebnionych w osobne rodzaje ze
wzgledu na prowadzona akcje bez-
pieczefistwa pracy,

Rozdziat V obejmuje systematy-
¢zny podzial zakladow pracy na
grupy i rodzaje z podaniem odpo-
wiednich kategorji niebezpieczen-
stwa (cze$é II taryfy skladek wy-
padkowych); liczne i szczegdlowe

objasnienia przy poszczegdélnych po-
zycjach (rodzajach zakladow pracy)
znacznie udostepniaja orientacje w
prawidlowym =zaliczaniu zakladéw
pracy, co z jednej strony ulatwi pra-
ce organom zaliczajacym, z drugiej
za§ strony zmniejszy liczbe sporéw
i odwolan od orzeczen, jakie pow-
stawaly dotychczas na tym tle mig-
dzy pracodawcg a Zakladem Ubez-
pieczenn Spotecznych.

Rozdziat VI zawiera alfabetycz-
ny wykaz rodzajow zakladéw pracy
ze wskazaniem odpowiednich pozy-
cii zaliczeniowych oraz skorowidz,
ktéry utatwi znalezienie potrzebnych
informacji.

Bardzo cennym dodatkiem do pu-

blikacji sa wykazy ustaw i rozporza- -

dzeh w zakresie bezpieczenstwa
i higieny pracy, obowiazujacych na
obszarze Panstwa, co umozliwi pra-
codawcom i kierownikom przedsie-
biorstw zapoznanie sig¢ z catoksztal-
tem ustawodawstwa w tym zakre-
sie oraz pozwoli na oceng w jakim
stopniu  urzadzenia ich zakladéw
pracy odbiegaja od obowigzujacych
w tej mierze przepisow, jakie za-
tem $rodki i urzadzenia zastosowac,
by uniknaé catkowicie odpowiedzial-
nosci za wypadki przy pracy, wzgle-
dnie znacznie ja zmniejszy¢.

Jak wynika z przedstawionej po-
wyzej treéci publikacji — zagadnie-
nie ubezpieczenia wypadkowego i
zwiazanej z nim akcji bezpieczen-
stwa pracy na tle systemu finanso-
wego Funduszu Wypadkowego Za-
kladu Ubezpieczen Spotecznych —
zostalo opracowane bardzo szczego-
lowo i naéwietlone z réznych punk-
tow widzenia. Zawdziecza¢ to na-
lezy wspélpracy autoréw: Z. Lom-
nickiego — aktuariusza (ZUS), E.
Sisslé’go — adwokata (ZUS) i M. Wi-
stockiego, mgr. praw (MOS). Pierw-
szy z autoréw kierowatl obliczenia-
mi aktuarialnymi przy budowie
trzech kolejnych taryf i wspoldzialtal
wydatnie w ustalaniu konstrukcji
tych taryf, pozostali zas$ byli zywo
zaangazowani w opracowaniu szere-
gu rozporzadzen wykonawczych w
zakresie omawianych zagadnien, bra-

1i réwniez wydatny udzial w pra-

cach nad ujeciem prawnym obec-
nej taryfy skladek. Nadmieni¢ na-
lezy, ze autorzy pracowali w S$cis-
tym kontakcie z Wydzialem Taryfo-
wym ZUS, ktorego kierownik, inz.
w. Kulczycki udzielil im szeregu
wyjadnied 1 uwag szczegdlnie w za-
kresie zagadnien bezpieczenstwa pra-
cy. Duzy wplyw na charakter pub-
likacji wywar! réwniez bezposredni
kontakt autoréw z przedstawiciela-
mi przemysiu na konferencjach do-
tyczgacych zaréwno  obecnej taryfy
sktadek (prace z przedstawicielami
Zwigzku Izb Przemystowo - Han-
dlowych), jak tez zagadnien bezpie-
czenstwa pracy (prace Komisji Bez-
pieczenstwa Pracy przy MOS).

Dzieki tym wszystkim czynnikom
publikacja posiada dwie duze zale-
ty: napisana jest rzeczowo i Zycio-
wo. Ujecie tak suchych i niewdzig-
cznych wydawalo by sie tematow,
jest tego rodzaju, ze nawet posiada-
jac malg znajomo$¢ matematyki u-
bezpieczeniowej, czy tez zagadnien
prawnych, mozna czyta¢ publikacje
z duzym zainteresowaniem, co ula-
twia wyjasnienie szeregu dotychczas
niezrozumialych problemoéw, jak ré-
whniez poglebienie juz znanych pro-
bleméw z zakresu ubezpieczenia wy-
padkowego. Nie mniej jasne i tre§-
ciwe opracowanie zagadnien bez-
pieczenstwa pracy na tle przepisow
taryfowych przysporzy tej publika-
cji niewatpliwie wielu czytelnikéw
z grona pracodawcéw, kierownikéw
zakladow przemyslowych, prowadzg-
cych juz akcje bezpieczenstwa pracy
lub majacych ja zamiar wprowa-
dzié.

Przedstawione powyzej zalety pu-
blikacji pozwalaja mniemaé, ze
przyczyni si¢ ona do glegbszego zro-
zumienia zagadnien  ubezpieczenia
wypadkowego ze strony pracodaw-
cow oraz wytworzenia atmosfery
wzajemnego zaufania miedzy nimi a
Zakladem Ubezpieczen Spolecznych
z duza korzy$cig dla obu stron, za
co wydawcy — Zakladowi Ubezpie-
czen Spolecznych, jako tez autorom
oraz wspélpracownikom omodwionej
publikacji nalezy sie uznanie i po-
dziekowanie.
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OO0 Kurs bezpieczenstwa pracy
w Czestochowie.

W dniach 23 — 26 maja 1938 ro-
ku odby!t sie w Czestochowie kurs
bezpieczenstwa pracy, zorganizowa-
ny staraniem Wydzialu Bezpieczen-
stwa Pracy Centralnego Zwigzku
Sredniego i Drobnego Przemystu
w Polsce.

Na catos¢ wygloszonych wykta-
déw zloiyly sie nastepujgce refera-
ty:

»Idea bezpieczenstwa pracy w
rozwoju  historycznym® i ,Istotne
elementy organizacji bezpieczen-
stwa pracy”“ — inz, A. Mazurkie-
wicz; ,,Bezpieczenstwo urzgdzen
elektrycznych” — inz. W. Klewicki;
»Wypadkowcy wsréd robotnikdw
i ,,Ochrony osobiste robotnikow“ —
inz. Z. Putawski; ,,Praktyczne wska-
26wki z zakresu akcji bezpieczeri~
stwa pracy” — inz. Z. Pilat; ,,Prze-
pisy prawne w dziedzinie bezpie-
czenstwa pracy”“ — inz. St. Rosz-
kowski; ,Przenoszenie energii me-
chanicznej a bezpieczenstwo pra-
cy“ i ,Bezpieczeristwo przy obréb-
ce metali“ — A. Dzikowski; ,Higie-
na pracy. Organizacja pierwszej po-
mocy“ — dr. F. Sekuracki.

Kurs ten stanowil pierwszg prébe
zorganizowania kursu takiego poza
Warszawa, Wybrano na ten cel Cze-
stochowe, jako osrodek w duzym
stopniu uprzemystowiony, w ktorym
juz dotychczasowa akcja bezpie-
czenstwa pracy znalazla stosunko-
wo znaczny oddzwiek.

Przed rozpoczeciem kursu in-
struktorzy Wydzialu Bezpieczen-
stwa Pracy odwiedzili te fabryki w
Czestochowie i w okolicy, ktére do
akcji bezpieczehstwa pracy przysta-
pily wczedniej, zalecajagc wydelego-
wanie pracownikéw na kurs; do
licznych fabryk, nienalezacych jesz-
cze do akcji, zostaly rozeslane spe-
cjalne zawiadomienia.

Podkresli¢c nalezy czynng pomoc
w organizowaniu kursu ze strony
Inspektora Pracy 22 Obwodu oraz
poparcie ze strony Towarzystwa
Przemystowcow  Okregu  Czesto-
chowskiego i Stowarzyszenia Prze-
mystowcow i Kupcow w Czestocho-
wie.

Frekwencja kursu byla dobra. Na
sali zbileralo sie po sto kilkadzie-
siat os6b i nawet dzien Swiateczny,
na ktéry przypadly ostatnie wykta-
dy, nie wplynal na zmniejszenie
frekwencji.

Wydano 104 zaswiadczenia o prze-
stuchaniu kursu. Liczni tez byli stu-
chacze dorywczy, przewaznie wla-
$ciciele i kierownicy zakladéw prze-
mystowych, ktérzy przychodzili na
niektére wyklady, bardziej dla nich
ciekawe.

Sklad stalych stuchaczéw stano-
wili inzynierowie, majstrowie, pra-
cownicy biurowi; rzadziej dyrekto-
rzy i wlasciciele fabryk; trafili sie
réwniez i robotnicy bardziej wyro-
bieni.

Wsrod zakladow, ktére dostarczy-
ly stuchaczéw przewazaly zaklady
Sredniej wielkosci; nie braklo jed-
nak i wielkiego przemystu oraz fa-
bryk panstwowych.

Pod wzgledem swej przynalezno-
$ci branzowej zaklady te dzielity
sie w sposdéb nastepujgcy: 2 huty
zelaza, 18 zakladéw przemystu me-
talowego i maszynowego, 6 — che-
micznego, 2 cegielnie, 1 huta szkla,
5 fabryk wilokienniczych, 4 zakla-
dy przemystu papierniczego, 4 za-
klady przemystu drzewnego, 1 fa-
bryka cukréow i czekolady, 1 bro-
war, 2 fabryki wyrobéw celuloido-
wych, 1 fabryka guzikéw, 1 elek-
trownia.

Przewazaly
czestochowskie;

fabryki  miejscowe,

byly jednak roéow-
wniez reprezentowane fabryki =z
réznych miejscowosci okolicznych,
az do najdale] polozonego Radom-
ska wlacznie.

Stuchacze kursu zdradzali duze
zainteresowanie tematem wykla-
doéw, a zachowanie sie ich na kur-
sie obiecuje znaczne oZzywienie i po-
glebienie akceji bezpieczenstwa pra-
cy w tych zakladach przemysto-
wych, w ktoérych pracuja.

W wyniku kursu czestochowskie-
go uwazaé¢ nalezy za ugruntowane
przeSwiadczenie o duzej doniostosci
tego rodzaju kursow oraz o ko-
niecznofci nieograniczania sie do
jednej préby i organizowania podo-
bnych kurséw w 1nnych o$rodkach.

EIDI:I Wielka akCJa. budowy szpltall.

Zagadnienie zdrowia publicznego
— to jeden z najkapitalniejszych
probleméw w zyciu kazdego naro-
du. Dla podniesienia za$ stanu zdro-
wotnego obywateli, a tym samym
wydajnosci ich pracy i wzmozenia o~
bronnoéci kraju pierwszorzedne zna-
czenie ma stan szpitalnictwa.

Niestety, stan szpitalnictwa pol-
skiego przedstawia sie niezbyt ro-
zowo. Wystarczy powiedzie¢, ze ma-
my najmniejszg na $wiecie ilos¢ 16-
zek w stosunku do ilosci ludnosci i
ze pod wzgledem ilosci lozek szpi-
talnych w stosunku do ludnosci sto-
imy prawie ze w miejscu od.. 175
lat.

Ten stan rzeczy musi oczywiscie
ulec poprawie. Ministerstwo Opieki
Spotecznej przewiduje rozbudowe
szpitali w Polsce w najblizszym
dziesiecioleciu o co najmniej 50.000
t6zek. Ma powsta¢ caly szereg no-
wych szpitali.

Wstepem do tej zakrojonej mna
szerokag skale akcji rozbudowy szpi-
talnictwa, ma by¢ Pierwsza Polska
Wystawa Szpitalnictwa, ktéra orga-
nizuje w okresie od 10 wrzesnia do
2 pazdziernika b. r. Polskie Towarzy-
stwo Szpitalnictwa. Protektorat nad
Wystawa objal p. premier gen. Sta-
woj Skladkowski.

Ministerstwo Spraw Wojskowych
doceniajac wielki wplyw, jaki moze
mie¢ Wystawa na zdrowotno$é oby-

- downictwa —

wateli i obronno$¢ kraju, nie tylko
przydzielito do prac komitetu Wy-

stawy szereg wybitnych oficerow
stuzby zdrowia, lecz ponad to u-
dzielilo go$ciny wystawie w buduja-
cym sie w Alei Niepodlegtosci wiel-
kim szpitalu wojskowym im. Mar-
szatka Pilsudskiego.

Gidwnym celem Wystawy jest
spopularyzowanie idei rozbudowy
szpitalnictwa w szerokich masach
spotecznych.

Wystawa obejmie caly szereg dzia-
tow. A wiec dzial dydaktyczno - na-
ukowy pokaze nasz stan posiadania
w dziedzinie szpitalnictwa; dzial bu-
stan budownictwa
szpitalnego na terenie kraju oraz
dzial przemystu budowlanego 1 in-
stalacyjnego, majacego zastosowanie
w szpitalnictwie.

Poza tym znajdzie sic na wysta-
wie dzial po$wiecony polskiemu
przemystowi farmaceutycznemu i
chemiczno-farmaceutycznemu, dzial
apteczny, dzial wyposazenia i urza-
dzen szpitalnych, gromadzacy te
wszystkie przedmioty, urzgdzenia o-
raz instrumenty precyzyjne, bez kto-
rych nie moze egzystowaé i spraw-
nie funkcjonowaé nowoczesny szpi-
tal. Osobne miejsce zarezerwowane
zostatlo dla sekcji ratowniczej, de-
monstrujgcej eksponaty z dziedziny
ratownictwa urazowego, obrony
przeciwgazowej i tzw. pomocy do-
raznej. Wreszcie sekcja pielegniar-
stwa pokaze zwiedzajacym ofiarna
prace pielegniarek szpitalnych. a
sekcja ogdlna te wszystkie ekspona-
ty, ktére majg zastosowanie w szpi-
talnictwie, cho¢ nie stuza bezposre-
dnio leczeniu i nie sg czescia wlasci-
wego wyposazenia, np. biblioteki, ra-
dia itd.

Material zebrany na wystawie po-
kazany =zostanie w sposéb najbar-
dziej interesujacy nie tylko fachow-
cdw, lecz i przecietnego widza.

W ostatnich dniach trwania Wy-
stawy . obradowaé¢ bedzie w War-
szawie plerwszy polski zjazd w
sprawie szpitalnictwa. w ktéorvm za-
biora glos naijwybitniejsi prrzedsta-
wiciele nauki, dyrektorzy szpitali. in-
zvnierowie i przedstawiciele orga-
nizacyj. zwigzanych ze szpitalni-
ctwem. Uchwalone przez zjazd wnio-
ski i dezyderaty stana sie materia-
tem dla prac ustawodawczych w tej
tak waznej dla Narodu i Panstwa
dziedzinie.

Naczelne hasto. pod jakim zarow-
no organizowana jest wystawa. iak
i zwolywany 7iazd. brzmi: .Dobre
szpitale — to zdrowie Narodu“

Ell'_'lEl Oplnla wybltnego pracodaw-

cy amerykanskiegso o wspélpracy

miedzynarodowej na polu reglamen-
tacji warunkéw pracy.

Na XXIII-ej Sesji Miedzynarodo-
wej Konferencji Pracy b. prez. Izby
Handlowej St. Zj. A. P. p. H, I. Har-
riman, wystepujacy w charakterze
delegata pracodawcéw, wyrazit na-




stepujacy poglad o pracach konfe-
rencji:

»Jestem prze§wiadczony, ze mie-
dzynarodowa organizacja pracy od-
daje ludzko$ci nieocenione ustugi i
ze studia jej nad zagadnieniami go-
Spog:larczymi 1 spolecznymi przyczy-
niaja sie w wielkiej mierze do u-
lrwalenia pokoju na calym $wiecie.

W czasie dorocznej sesji Konferen--

cji oraz zebran Rady Administra-
Cy.Jnej, w  ktérych bralem udzial,
mialem mozno§é stwierdzenia jak
dobra wola i wiara w skutecznoéé
Porozumienia sie moga zblizyé do
Siebie przedstawicieli pracodawcéw
! pracownikéw, niwelujac rdznice,
Jakie. czestokroé powstaja na innych
terenach, gdy do dyskusji nad tymi
zagadnieniami wkradaja sie czynni-
ki zupemie im ohce — polityczne”.

0og Angielskie sfery przemyslowe
0 ostonach maszyn

London Industrial Committee od-
byto pod przewodnictwem H. H.
Wooda, nacz. inspekt. fabrycznego,
posiedzenie po$wiecone oméwieniu
zagadnienia oston przy maszynach.
Stwierdzono m. in. skuteczno$é sto-
sowania stalych oslon w miejsce
dawniej uzywanych samoczynnych.
Zwrécono roéwniez uwage na wy-
trzymalo$é tworzywa stosowanego
do budowy oston.
1000 Racjonalizacja o§wietlenia w za-
kladach pracy w Anglii

W zwiazku z przepisami, ktére zo-
stana wydane w mysl nowej ustawy
0 pracy w przemy$le, Min. Spraw
Wewnetrznych powierzyt specjalnej
komisji dokonanie rewizji obowiazu-
jacych dotychezas norm o§wietlenia
warsztatow pracy w oparciu o szereg
do$wiadezen, przestudiowanych przez
wybitnych fachoweéw, stanowiacych
cialo doradeze przy Ministerstwie w
sprawach standardéw, odnoszacych
sie do réznych gatezi przemysthu i po-
szczegblnych zawodow.

000 Filmy dydaktyczno-propagan-
dowe z zakresu bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy w Anglii

Czasopismo angielskie ,,Industrial
Welfare” podnosi z uznaniem poczy-
nania szeregu przedsiebiorstw w kie-
runku zapoznawania zatrudnionych
przez nich pracownikéw z zagadnie~
niami produkcji i bezpieczenstwa
pracy przy pomocy filmu. Zwlaszcza
od czasu wprowadzenia do produkeji
filmowej taémy 16 m/m oraz udo-
stepnienia przenoénej aparatury pro-
jekeyjnej — positkowanie sie filmem
dla celéw dyktatyczno-propagando-
wych zyskuje coraz wiecej zwolenni-
kéw. Z inicjatywy National Safety
First Association zostanie wkroétce
zorganizowana seria pokazéw tego
rodzaju filméw i wydana praca, ze-
stawiajgca dorobek oraz doswiadcze-
nia w tym zakresie mie tylko w An-
glii, lecz 1 w innych krajach. Zazna-
czy¢ wypada przy sposobnoécei, iz In-
stytut Spraw Spolecznych posiada
Juz réwniez skromny na razie doro-
bek w tej dziedzinie, ktory, spodzie-
waé sie nalezy, wzbogaci sie z cza-
sem szeregiem nowych, coraz lep-
szych filméw.

PRZEGLAD CZASOPISM

w opracowaniu Wzorcowni Urzadzefh Ochronnych i Poradni Bezpieczefistwa
Pracy przy Muzeum Techniki i Przemyshu

Ochrona spawaczalukowego E. G. Meiler.
(The arc walders protection).
National Safety News, kwiecien 1938 r. str. 21.

PiSmiennictwo dotyczgce ochrony spawacza lukowego jest bardzo bogate.
Obejmuje ono caly szereg prac i przyczynkéw o charakterze naukowo-
technicznym, gléwnie w czasopismach niemieckich, ponadto szereg wy-
dawnictw i prac popularnych. Te ostatnie dla organizacji bezpieczenistwa
i higieny pracy w Polsce posiadajg szczegélnie wazne znaczenie, gdyz
moga stanowi¢ cenny materiat dla instrukcyj, przeznaczonych dla najszer-
szych kol pracowniczych. Powyzszy artykul stanowi udany przykiad bardzo
popularnego, a dostatecznie Scistego ujecia zagadnienia ochrony pracy spa-
wacza lukowego. Autor podzielit wystepujgce przy tych czynnoSciach nie-
bezpieczenstwa na trzy kategorie:

1 poraZenia elektryczne i oparzenia,
2 energie promienista,
3 gazy i trujgce pary lub pyly.

Omawiajac kazdg z tych kategoryj niebezpieczenstw, autor daje pewne
zalecenia majgce tym niebezpieczenstwom zapobiec. Oto np. przy zmiapig
elektrod pod pradem, spawacz powinien by¢ izolowany Qd‘ ziemi i mie¢
rekawice gumowe. Rece i odziez powinny by¢ suche. Miejsce do stam:;
spawaczy powinno byé¢ rowniez suche. W razie porazenia nalezy st.osowac
sztuczne oddychanie, co daje dobre wyniki. Do ochrony od oparzenia pry-
skajacymi drobnymi czastkami stopionego metalu stuzy ‘fartuch, kamasze
na nogi, rekawki ze skory lub z innego materialru ognlotr.walego.' Stopy
nalezy ochroni¢ od drobnych, lecz bolesnych oparzen kroplaml 'metah, kt(?re
wzeraja sie poprzez obuwie. Reke nalezy ostonié rekawica skoérzang, ktora
chroni od promieni i iskier.

Poniewaz tuk wydziela zaréwno promienie ultrafioletowe, jak i infra-
czerwone, trzeba przed nimi ochraniaé spawacza. Promienie ultrafioletowe
dzialajy szkodliwie na oczy i skoére, opalajac ja tak, _]qk opala ja ,slonce.
Promienie infraczerwone dzialaja jak Zar i mogg rowniez wywplywac kata-
rakte. Trzeba przeto ochraniaé¢ twarz i oczy od promieniowania tuku, uzy-
wajac ekranéw recznych lub twarzowych, sporzadzanych z fibry, materiatu
izolujacego elektrycznie, barwy prawie czarnej, a przez tp nie Odb.lja‘]ace‘?
promieni. Autor podaje normy wymiaru szybki w ekranie o pow1erzchp1
5 X 10 cm. ze szkla, o gatunku absorbujacym obydwa powyZzsze rodzaje
promieni w odpowiedniej normie, co jednak nie zaleZy jedynie od ich barwy.

Wedlug obowigzujacych standardow Amer.ykar’l§kiegq Stowarzyszenia
Normalizacyjnego (American Standard Association), jedynie helm lub recz-
ny ekran sa dopuszczalnymi typami ochron d}a spawaczy lukowych.
W Polsce czasem jeszcze uwaza sig za wystarczajacg ochrong — okulary,

co jest jednak btedem.

Miejsce spawania powinno by¢ otoczone écianami lub el;ranami stalymi,
wzglednie przeno$nymi, pomalowanymi na clemny, prawie czarny kolor,
a to celem unikniecia odblasku i promieniowania, §zk_oc}hwego dla otocze-
nia. Pomocnicy spawaczy, Obstuga suwnic lub fizwxgow, powinni nosi¢
specjalne okulary, o ile pracuja w poblizu spawania.

. 5 i 5 je h, mogacych
W Kkoncu autor szczegélowo omawia sprawe gazow trujacych,

wystepowaé przy spawaniu lukowym. Sa to t!enki azotu, ozon lub‘ tleneg
wegla, szczegélnie niebezpieczne przy spawaniu w zamknigtych, ciasnyc

i niewentylowanych przestrzeniach.

W laboratorium higieny pracy Zaktadu Ubezpie’c,zer'l na.i}fcig .(Metrop'o-
litan Life Tnsurance Company) wykryto obecnos¢ sporej ilo$ci t!enkgw
azotu na wysokosci konca elektrody,.ale W konce_ntrac_Jl jeszcze nie nie-
bezpiecznej, gdy spawanie odbywa sl W o‘gwarte] ubikacji. .Utlama]gce
sie tlenki metali i niemetali moga by¢ szkodliwe. Zabezpieczenie w takich
wypadkach jest trudne, gdyz sklad stoso_w?nych elekt‘rqd jest tajemnica
producenta. W tlenkach, o ktérych wyzej mowa, zng]dUJe sie czasem
i krzemionka (stad niebezpieczenstwo pylicy krzemowej). -

Jako Srodka zabezpieczajacego nalezy stosowa'\é przede wszystkim wen-
tylacje ogolna, a gdy ta okaze sie niewystarczajaca, to lokalng. Wystarczy
w tym przypadku kaptur ssgcy o wymla.rach 75 X 12,,5 cm. W odlegloém
12,4 cm i o wydajnosci 205 stop szeée. c_zyh okolo 8 metréw szesc. na minute.
7 respiratoréw za najlepszy uwaza sie typ z doplywem Swiezego powile-
irza $cie§nionego — przez rureg, Wpuszczong pod h.eim.. R’esplrator‘y za_]eca sie
przy pracy z olowlem oraz wewnatrz kottéw, zbiornikéw, okretow itd,

Ostatnio opracowano specjalny typ helmu dla spawaerza. Z odpéyvlv)em
powietrza przez rurg gumowa. . P
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000 Brytyjski przemyst elektryczny
w trosce o swych pracownikéow

Brytyjski przemyst elektryczny
powierzyt specjalnej komisji zbada-
nie, do jakiej wysokosci mialyby byé
podwyzszone fundusze przeznaczone
na zapomogi dla pracownikéw nie-
zdolnych do pracy wskutek pode-
szlego wieku lub choroby. Komisja
stwierdzita, ze wiekszo$¢ przedsie-
biorstw zapewnila sobie pewne mi-
nimum na podobnego rodzaju zasit-
ki, asekurujac sie w towarzystwach
wzajemnych  ubezpieczen; $rodki
wszakze otrzymywane z tego zZroédia
nie przekraczaja ogétem ok. 20.000
funtéw rocznie, przy czym w wielu
przypadkach z pierwszenstwa do za-
pomég korzystajg pracownicy umy-
stowi. Zdaniem komisji fundusze na
te cele powinny wynosi¢ conajmnie]j
150.000 funtéw, wobec czego zaleca
sie przedsiebiorstwom przeprowadze-
nie rewizji dotychczasowych uméw
z towarzystwami wzajemnych ubez-
pieczen i organizowanie klubdéw sa-
mopomocy robotniczej, ktére naleza-
toby wydatnie poprzeé¢ funduszami.
Zalecono rowniez tworzenie fundu-
sz6w dyskrecjonalnych na dorazne,
drobne zasilki.

000 Ochrona zdrowia robotnikow,
pracujacych w kamieniolomach
Wydane w dn. 22 wrzeé$nia 1937 r.
w Belgii rozporzgdzenie o ochromnie
zdrowia robotnikéw, zatrudnionych
w kamieniolomach, zobowigzuje m.
in. pracodawcow do utrzymywania
w zimnej porze roku ogrzewanego
pomieszczenia, ktére mogloby stu-
zyé robotnikom jako jadalnia, ubie-
ralnia i schron podczas niepogody.

OO0 Dzial bezpieczenstwa pracy na
Wystawie w Glasgow

Na tegorocznej wystawie w Glas-
gow (Imperial Exhibition) zostang
pokazane staraniem Industrial Wel-
fare Association makiety plastyczne
wzorowo urzgdzonych pod wzgledem
bezpieczenstwa i higieny pracy za-
kladéw przemystowych: Templeton
& Co. i Bilsland Bros.-Na margine-
sie tej wiadomosci czasopismo ,,In-
dustrial Welfare“ zwraca uwage na
znaczne ulatwienie, jakie podobne
przedstawienie przedmiotu przynie-
sie propagandzistom, wyjasniajacym
zwiedzajagcym znaczenie poszczegodl-
nych urzgdzen bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy. Spos6b ten po raz pier-
wszy znajduje zastosowanie na wy-
stawach.

Wypada nadmienié, ze makiety te
stanowig zaledwie jeden z fragmen-
tow dzialu bezpieczenstwa pracy na
wystawie, organizowanego staraniem
Home Office i realizowanego przez
E. W. Murraya, dyrektora Muzeum
Przemystowego przy wspomnianym
ministerstwie.

Tkanina nleprzepuszczalna dla gazé6w trujgcych
Pierre Joseph Porzert.

Gegen Giftgase undurchlidssiges Gewebe.

‘Miedzy dwoma warstwami tkaniny, ktéra moze by¢ nasycona kauczu-
kiem znajduje si¢ warsiwa cellofanu. Franc. Patent 818255 z 27 V.1936.
ogloszony 22.IX.1937, streszczenie z C. 109.1.2032 z 1938 r.

Skutecznos$é uzycia pltynu ochronnego przy elektroli-
tycznym chromowaniu R. I. Werchowskaja.

(L’efficacité de Uemploi d’un liquide protecteur lors du chromage élec-
trolityque des métaux).

Gigiena truda 1937. T. 15. Str. 33 — 37 (streszcz. w Chimie et Industrie.
39.474, 1938).

Wydzielanie tréjtlenku chromu z kapieli do chromowania mozna unie-
szkodliwi¢ przez przykrycie kapieli warstewka plynu weglowodorowego
o grubosci przynajmniej 10 mm. Niezaleznie od skuteczno$ci tej metody,
nalezy jednak stosowa¢ w dawnych ubikacjach sztuczng wentylacje,

Wybuch mgty utworzonej Z pylu aflufniniowego

R. B. Mason i S. S. Taylor.

(Lfexplosion des nuages de poussiéres d'aluminium).

Chimie et Industrie. 39. 1938, str. 273. Streszczenie z pracy ogloszonej
w Ind. Chem. 1937, str. 626—631.

Dolna granica wybuchowo$ci mieszanin pytu aluminiowego i suchego po-
wietrza odpowiada w przyblizeniu 40 mg aluminium na litr suchego powie-
trza. Mieszanina jest wybuchowa o ile zawartosé tlenu w powietrzu wynosi
conajmniej 10% obj. Sredni wymiar pylkéw aluminiowych wynosit 0,14—
0,28 mikrona. Pytki ponizej 0,14 mikrona tworzg mgle bardzo trwatla.

W. D.

Obrazeniasko6ry wywotane przez azotan wapnia G. Loreto
(Lésions cutanées dues au nitrate de calcium).

Medicina Lavoro 1937. 161—177. Streszczenie w Chimie et Industrie
1938, str. 273.

Azotan wapnia powoduje obrazenia skory zwlaszeza przy pracy w wilgoci.
Obrazenia te nie sa zwigzane z obecno$cig tlenku wapnia w saletrze
i wynikajaca stad alkalicznos$cig, gdyz i azotan amonu wywoluje podobne
skutki. Noszenie rekawic przez robotnikéw oraz praca w suchych pomie-
szczeniach (nie na deszezu i nie w wilgoci) zabezpiecza pracujacych przed
szkodliwym dzialaniem azotanu wapnia.
W. D.

Ochronarak przy sortowaniu $ledzi w Norwegii

Informacja nadestana przez ,.Statens Arbeidstilsyn* w Oslo do Wzor-
cowni i Poradni Bezpieczenstwa Pracy.

W solarniach §ledzi w Norwegii do pracy przy czyszczeniu $ledzi reka-
wice gumowe rzadko sa stosowane, gdyz szybko sie drag. Na ich miejsce
robotnicy nakladajg na dlonie bandaze Iniane lub bawelniane oraz palce
gumowe na palec duzy i wskazujgcy. Czasem uzywajg réwniez pierScieni
zelaznych, ktoére zakladajg na konce palcéw dla unikniecia skaleczenia przy
rozkrawaniu $§ledzi. Bandaz nalozony na dlon zabezpiecza przed zadra$nie-
ciami oraz przed powstawaniem ran od solanki.

D. J.

Organizacja bezpieczenstwa i higieny pracy w prze-
myélei kolejnictwie Dr Jan Hozer
(InZzynier Kolejowy Nr. 1/161 — styczen 1938. R. XV, str. 21—26, str. 6).

Czes¢ I pracy (2,5 str.) omawia pokrotce charakter akeji bezpieczenstwa
i higieny za granicg.i w Polsce, zatrzymujgc si¢ nad dziatalno$cig I. S. S,
Wzorcowni, Komisji Bezpieczeistwa Pracy oraz Wydzialu Bezpieczenstwa
Pracy Z.U.S-u, jak réwniez wspomina o innych instytucjach, pracuja-
cych w tym kierunku.

Cze$é II (3,5 str.) omawia specjalnie stan rzeczy w aparacie organiza-
cyjnym PKP, ktéry zajmuje sie badaniem wypadkow i prowadzeniem sta-
tystyki. W dalszym ciagu autor przeprowadza analize czestotliwosci i ciez-
koSci wypadkéw przy réznych rodzajach prac.

K. G.
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Odbitka oryginalnego zaswiadczenia Instytutu Optyki w Paryzuy,

[ ]
ZGUfC[nlu do dostawcy przedstawiajgcego wyniki analizy spekiralnej szkiel Infra Rex.

albo na wynikach
analizy spekiralnej

{Patrz nizej wykres w wiekszej skali).

Nasza diugolednia prakiyka

to podstawa zaufania odbiorcow

Wykresy pochianiania promieni szkodliwych
to dowody cyfrowe, kiére mozna sprawdzic

SZKLA INFRA REX

(Nazwa zastrzezona)

do spawania acetylenowego

Nr 14 — jasne
Nr 24 — ciemne

Pochlaniajq promienie pozatiotkowe w 100%,
a promienie pozaczerwone w 99%.

Znaki ochronne
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Krzywa A — Infra Rex 14. Krzywa B — Inira Rex 24,
Krzng C — dla poréwnania zwykle szklo ciemne (nie po-
chlania najbardziej szkodliwych promieni pozaczerwonych)

Szki.a ATHERMAL

do spawania lukowego

SIII - jasne
SIV — srednie
SV — ciemne

Pochlaniajg promienie
pozafiotkowe w 100%,
a promienie pozaczer-
wone w 99.9% i wyzej
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Wryniki analizy spekiralnej szkiel Athermal
Dobra przepuszczalnosé promieni swietlnych, pochlania-
nie promieni szkodliwych







