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PRZEDRUK DOZWOLONY — Z POWOEANIEM SIE NA ZRODEO. PRAWA AUTOROW ZASTRZEZONE

Przez caly czas obrad Kongresu Bezpieczefistwa Pracy
przewijala si¢ wsp6lna my$l, wyraiona zaréwno przez Pprzedstawicieli przemysiu, jak i przez intynieréw, lekarzy
i robotnikéw; myél ta skrystalizowala sie we wnioskach, kt6rych tre$¢ moina sprowadzi¢ do nastepujacej zasady: akcja
bezpieczefistwa i higieny pracy nie da pozytywnych wynikéw bez wspéipracy ze
Swiatem robotniczym

Jest znamienne, ie szczegéinie dobitnie mys$l te wyraiali ci intynierowie, kierownicy sluiby bezpieczeiistwa pracy,
ktérzy w praktyce realizuja powyiszg zasade.

Pod tym wizgledem przeszliémy dos¢ wyraing ewolucje pojec. Przed kilku laty, mianowicie podczas Zjazdu Inzy-
nieréw Bezpieczefistwa w r. 1933, wysuwany przez niektérych uczestnikéw poglad o potrzebie Scislego wspéludziatu
Z robotnikami w akcji bezpieczefistwa pracy spotkal sie z daleko idacymi zastrzeieniami; dzi§ w wielu jeszcze zapewne

Przedsiebiorstwach zastrzeienia takie istnieja, ostatni Kongres jednak dal dowéd, ie ludzie, nadajacy kierunek akcji

bezpieczefistwa pracy w przemyéle, uwaiaja za niezbedne robotnikéw do wspétudzialu w tej akcji powolaé. W szeregu
fabryk powstaty tzw. kola bezpieczefistwa pracy, w ktérych robotnicy majg moino$¢ swobodnego wypowiadania si¢ na
temat warunkéw pracy w ich warsztacie, dawania swych pomystéw i spostrzeiefi zmierzajacych do poprawy tych wa-
runkéw.

Zapewne jeszcze nie tak wiele jest kol, ktérych dziatainos¢ przynosi istotny potiytek, znaczna bowiem ich liczba
istnieje raczej tylko formainie i atmosfera, w jakiej pracuje nie spriyja bynajmniej wyzwoleniu prawdziwej inicjatywy
wspoéipracownik6w,

Przyktady pozytywnych wynikéw wspéldzialania robotnikéw sy jednak coraz liczniejsze, co $wiadczy o tym, e
coraz wigcej jest takich kierownikéw warsztatow, ktérzy znajdujg wilasciwe podejécie do sprawy.

Omawianemu zagadnieniu Przeglad poswieca stale duio miejsca. W przyszloici jeszcze baczniejszg na nie bedzie
Iwracat uwage, m.ajqc po temu wyraing dyrektywe Kongresu.

W niniejszym numerze podane s3 wyniki ankiety zorgarizowanej przez jedna z wigkszych fabryk wsréd robotnikéw
Na temat bezpieczeistwa pracy. Jest to bodaj pierwsza tego rodzaju préba podjeta z inicjatywy przedsiebiorstwa.

Rezultaty osiagniete przez ankiete s na tyle cickawe, fe zastuguja na baczniejsza uwage ze strony tych, kibrzy

organizujy sluibe bezpieczefistwa pracy w warsztatach przemysiowych,
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 Ankieta wsréd robotnikow
na temat bezpieczenstwa pracy

Opracowanie niniejsze oparte jest na ankiecie prze-
prowadzonej wérod uczestnikow 5-tygodniowego kursu
obrobki mechanicznej w jednym z wiekszych zakladow
przemysiu metalowego w Polsce. Uczestnikami kursu
byto 29 roboinikow w wieku od dwudziestu dwéch (po
wojsku) do trzydziestu kilku lat. Zostali oni wybrani spo-
$réd kilkuset innych robotnikéw ubiegajgcych sie o za-
trudnienie i przyjeci na kurs na zasadzie $Swiadectw
Zz pracy, oraz egzaminu wstepnego. Ankiete przepro-
wadzono na jednej z godzin wykladowych bezpieczen-
stwa pracy, mianowicie na pierwszej z kolei. Ankieta
byla imienna.

Tekst ankiety byl nastepujacy:”

Co wiem i co mySle o bezpieczenstwie pracy:

1 Jakie znaczenie majg wypadki dla robotnika,
fabryki i kraju?
2 Warunki bezpieczenistwa i higieny tam, gdzie
pracowatem?
3 Czy mozna wypadkom zapobiec i w jaki sposéb?
W celu unikniecia nieporozumien, powyzsze pytania
byly w kilku stowach omoéwione, bez zadnych jednak
sugestii.

Znaczenie bezpieczenstwa pracy

Uderzajaca jest jednolito§é pogladéw i wszechstronne
zrozumienie znaczenia bezpieczefistwa pracy wéréd
wszystkich uczestnikéw ankiety.

Mozna by przypusci¢, iz wszyscy przeszli przez ten
sam kurs informacyjny *.

Wystepuje jednak charakterystyczna i ciekawa od-
mienno$¢ ujecia zagadnienia, przy czym niektére jedno-
stki wyrézniajg sie w szczegdlny sposob.

Najwiekszg jednolito$¢ cechuje przedstawienie zna-
czenia nieszczed$liwych wypadkow dla
poszkodowanego i jego rodziny. Prawie
wszyscy widzg groze kalectwa i

swprowadzenia w nedze lub niedostatek rodziny
pracownika“ [6] **,
Majg rowniez na mysS$li ciezkie nastepstwa wypadkow.
O wypadkach lekkich, ktére sg tak liczne, nikt nie
wspomina.

Jeden z robotnikéw pisze, ze

»mozZze pracowaé spokojnie, bez obawy, jezeli ma-
szyny sg zaopatrzone w przyrzady ochronne [10].

Straty fabryki, z ktérych robotnicy zdajg so-
bie najwyrazniej sprawe, to koszty zwigzane z rentami,
»shieprzyjemnosci ze strony wtadz* [10].
oraz

,utrata czesto wypraktykowanego rzemie$lnika“ [5]

*  Jak nastepnie stwierdzilem, tylko kilku robotni-
kéw mialo w reku publikacje z zakresu bezpieczenstwa
pracy, mianowicie ,Kalendarzyki®.

**  Liczby w klamrach sg oznaczeniem odpowiedzi
ankietowej, z ktdérej zaczerpnieto cytate.

kW wypowiedziach zachowano pisownie¢ orygi-
nalng.

Oto dwie charakterystyczne wypowiedzi:

,,jako inwalida nie jest w stanie pracowaé na czym
cierpi Firma, o ile pracownik byl wpracowany na
wykonczenie jakiej$ pilny pracy* [26].

»Dla fabryki moze byé takie przykre poniewaz
mogt to byé bardzo zdolny pracownik® [14] ***,

Niektérzy robotnicy dostrzegaja takze inne znaczenie
bezpieczenstwa pracy dla fabryki. Jeden z nich tak
pisze: ~

»Bendac jak najwiecej wypadkéw w fabryce, firma
tgaka tr‘aci n}by to zaufanie swych pracownikéw co
si¢ odbija ujemnie na pracy danej firmy* [22].

Inny znéw pisze, ze w firmie, w ktdérej pracowat

»zatrudnionych bylo 80 pracownikéw, a bezpieczen-
stwo pracy i higienia byla wzorowa, w tem sprzy-
jajace warunki dodatnio wplywaly na wydajnosé
pracy‘ [25].

»W fabryce takiej, gdzie jest $ciSle przestrzegane
bezpieczenstwo pracy, dobrze sie pracuje, wychodzi
zdrowy pracownik i zdrowa praca“ [27].

Znaczenie spoteczne, gospodarcze i o-
bronne jest dokladnie oceniane. Wymieniajg je pra-
wie wszyscy uczestnicy ankiety. Zwraca uwage czeste
poruszanie momentéw obronno$ci kraju.

Poglady te ilustrujg najlepiej ponizsze wypowiedzi:

»84yby duZo narobito sie kalek przez wypadki fa-
bryczne to nasz kraj stalby sie przez to stab-
szym* [2]

»dla kraju tez niepotrzebny ciezar, raz ze trzeba
oplaca¢ wypadkowe, dalej niezdolny do obrony kra-
ju, przez co tez i taka rodzina jest nieraz utrzymy-
wane instytucji spolecznej* [16].

»dla kraju najwieksza strata z powodu wypadkéw,
poniewaz zakladanie szpitali i ‘wszelkich uzdrowisk
pociaga kraj do powaznych kosztow* [18].

»dla kraju jest ucigzliwy, gdyz czlowiek niezdolny
do pracy czerpie zapomogi natomiast panstwu nie
moze sie przystuzyé [12].

,panstwo potrzebuje zdrowych obywateli, ktérzy
pracujgc mogag zasila¢ fundusz panstwowy przez
placenie podatkéw a je§li jest inwalida staje sie
ciezarem panstwa‘ [28].

»ma to znaczenie w przyszlosci, albowiem brak hi-
gieny powoduje rézne choroby jak gruzlica i inne,
co wplywa niekorzystnie na przyszle pokolenie* [8].
,»robotnik dotkniety nieszcze$liwym wypadkiem sta-
je sie ciezarem miasta i nadomiar ostabia szeregi
obroncéw Ojczyzny swojej [21].

»dla kraju wypadek przy pracy jest bardzo szkod-
liwy po pierwsze utrata obywatela polskiego, w du-
zo wypadkach panstwo traci dobrych i wyszkolo-
nych zolnierzy*. -

,rowniez o ile byl on w wojsku kosztowal on na
wyszkolenie co pozniej jest utrata dla Armii“ [26].

Waznosé bezpieczefistwa pracy jest specjalnie podkre-
$lona na wstepie niektérych odpowiedzi. Przytaczamy
nastepujgce 3 charakterystyczne glosy, z ktérych pierw-
szy zawiera ciekawg sugestig.

»Zasadniczo bezpieczenstwo pracy powinno byé ja-~
ko rzecz pierwszej wagi, czy to w warsztacie oraz
innym przedsiebiorstwie, co ono jest calkiem za-
niedbane wzglednie nieumiejetnie wylozone pra-
cownikom danej firmy‘ [22].




»bezpieczenstwo pracy jest jednym z najwazniej-
szych czynnikéow, na ktére trzeba zwrécié uwa-
ge' [8].

»w duzych, jak i malych warsztatach bezpieczen-
stwo pracy winno zajgé pierwsze miejsce® [27].

Warunki bezpieczenstwa i higieny w warsztatach
w Swietle do§wiadezeh robotnikéow

W opisanych warunkach pracy mniej wiecej jedna
trzecia odpowiadajacych podkresla dodatnie warunki,
w ktdrych pracowala, mniej wiecej za$ dwie trzecie mé-
wi tylko o stronach ujemnych.

Interesujace jest, iz na plan pierwszy w uwagach
o warunkach pracy wybijajg sie nie czynniki bezpie-
czehstwa, ale raczej sprawa higieny i urzadzen kultu-
ralnych.

Daja sie one odczué¢ bardziej bezpo$rednio kazdemu
robotnikowi i grajg wiekszg role w jego codziennym
zyciu fabrycznym. Razg ich, gdy nie sy nalezycie posta-
wione i sprawiajg zadowolenie w przypadku przeciw-
nym.

Umywalnie

»Gdzie pracowalem byla przede wszystkim ciepla
woda do mycia, kazdy pracownik mial moznosé
umy¢ sie i to tak dlugo jak potrzebowal a nie tak,
ze puszczg wode zimna i rad nie rad czlowiek musi
uciekaé“ [20].

»Co do higieny to bylo tam tylko kawalek mydla
i kawalek recznika, z niezbyt przyjemnymi zapa-
chami, tak iz mycie sie¢ po pracy w warsztacie ani
nie sprawialo przyjemnosci, ani tez nie bylo zbyt
duzo checi mycia sie [17].

»W f.irmie to dobrze, ze sg umywalnie, lub lazien-
ki, azeby mozna sie po skohczeniu pracy umyés [4].

Woda do picia

(w dalszym ciggu poprzedniej wypowiedzi)

»0p. porg letnig jest to — dobrze, Ze jest herbata
w specjalnych beczkach, dlatego ze czlowiek sie
poci, azeby nie pil wode, dlatego przeznaczona jest
herbata“. )

»zarzuci¢ mozna tylko, ze zimg, nie bylo gdzie ka-
wy zagrza¢, a latem nie bylo co pié¢“ [29].

Porzadek i czystosé

Hhigiena byta rowniez przestrzegana. przez to, Ze
byly poustawiane kosze do wrzucania papieru i réz-
nych odpadkoéw, warsztat byl codziennie czysto za-
miatany i przewietrzony. Byly réwniez pozakladane
wentylatory powietrzne, ktére usuwaly wszelki pyi,
ktéryby przez oddychanie dostalby sie do ptuc pra-
cownika‘“ [6].

»przy obrabiarkach odpadki z metali byly poroz-
rzucane po calym warsztacie* [17].

»a co do higieny, to jest brudno, ciemno, brak wen-
tylatorow do filtrowania §wiezego powietrza, brak
odpowiedniej umywalni“ [23].

Wentylacja

Juz powyzej poruszona sprawa braku wentylacji jest
dos¢ powszechnie podnoszona, przy czym niejednokrot-
nie ma szczegblne higieniczne znaczenie i daje sig ro-
botnikom we znaki, jak to widzimy w przypadkach na-
stepujacych:

»Pracowatem takze w firmie , W* (armatury i od-
lewnia metali). Tam bylo bardzo niebezpiecznie, bo

gdy byl odlew, to wszystek dym szedl na warsztat
co bardzo szkodzilo na pluca* [23].

»W pewnym mniejszym warsztacie w Gostyniu by-
la do warsztatu Slusarskiego przybudowana kuznia,

i to bez zadnego przedzielenia lub drzwi, co powo-
dowatlo, ze masypany Swiezy wegiel na ogien ko-
walski wydawal duzo dymu, ktéry rozchodzit sic po
calym warsztacie trujac w ten sposob pracownikéw
podczas catodziennej pracy®“ [28].

,bracujac w warsztacie, gdzie bylo zatrudnionych 8
ludzi przy wylewaniu lozysk z bialego metalu, dato
sie we znaki szczegdlnie odczu¢ brak okularéw
ochronnych i zla wentylacja, ktéra powodowata
rézne choroby skoérne (egzema)“ [8].

,,w kuzni nie byla zalozona blacha nad palenisko,
i w razie rozpalania jego caly dym unosilt sig
w kuzni przez co pracownik musial na pewien czas
kuznie oprézni¢, na co byl witasciciel narazony na
koszty, gdyz pracownik w tym czasie nie w stanie
pracowac” [19].

Pierwsza pomoc

Nastepnym zagadnieniem, o ktéorym prawie wszyscy
nie omieszkali wspomnie¢, jest pierwsza pomoc.

Widoczne jest, ze jakkolwiek robotnicy nieraz w prak-
tyce lekcewaza zasady pierwszej pomocy, co sami w an-
kiecie stwierdzajg, nie mniej jednak zdaja sobie dobrze
sprawe ze znaczenia pierwszej pomocy i wyraznie od-
czuwaja jej brak, lub nalezyte zorganizowanie.

Jeden z robotnikow pracujacy w fabryce, zatrudnia-
jacej 80 pracownikéw i bardzo chwalacy warunki bez-
pieczenstwa i higieny, pisze:

,Kazdemu mniejszemu wypadkowi mozna bylo za-
pobiedz w miejscu czyli, oczyszczenie rany. W wigk-
szych wypadkach jak silne wstrzasy zlamanie reki
i inne, ktére moglyby w przyszloSei powodowac ka-
lectwo stosowalto sie natychmiastowe wezwanie le-
karza wzglednie odwiezienie do szpitala, w celu po-
dania do operacji‘“ [25].

Przypadki takie nie musza by¢ jednak zbyt czeste,

skoro czytamy takie opinie:

,pracujgc dorywczo w mniejszych warsztatach nie
mialem moznosci obserwowania warunkow bezpie-
czenstwa, jedynie dalo sie odczué¢ brak higieny
przez zaniedbywanie apteczek, umywalni itp, rze-
czy* [9].

,hatomiast w innych firmach przemystowych bar-
dzo czesto lekcewazy sie warunek bezpieczenstwa
i higieny, naprzyklad: brak odpowiednich tlazni,
wentylacje, a bodaj najwieksze niebezpieczenstwo
to pasy transmisyjne i1 czesto spotykany wypadek
brak ambolatorium, czytez apteczki [16].

»jest koniecznem, aby w kazdym przedsicbiorstwie
znajdowala sie apteczka, w kidrej powinno si¢ znaj-
dywa¢é jodyna, wata, gaza, bandaz, plaster, benzyna,
krople walerianowe i amoniak. Poniewaz tam, gdzie
pracowalem bylo wlasnie brak takiej apteczki, ze
gdy sie kto§ skaleczyl owijal skaleczone miejsce
chusteczky, co przez to mogt naby¢ ciezky choro-
be* [11].

Autor jednej z wypowiedzi podaje nastepujacy fakt,
ktéry zdarzyl si¢ w warsztacie ,,dosé¢ duzym*:

»hp. z kolegdw warsztatowych zglosit si¢ jeden, po
opatrunek, lecz niestety bylo to bolesne, gdy dana
firma w minucie wypadku, dopiero starala sie za-
kupié¢ lekarstwa, jak i bandaz“ [27].

,warunki bezpieczenstwa i higieny tam, gdzie pra-
cowalem byly takie, ze w razie naglego wypadku
w apteczce warsztatowej okazaly si¢ braki medyka-
mentéow do prowizorycznego opatrunku [14].

Srodki zabezpieczajgce

Poza ogélnym wymienieniem braku, wzglednie istnie-
nia oston tryboéw i paséw, spotykamy w ankietach tylko
pojedyncze glosy o urzadzeniach zabezpieczajgcych.
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Jeden z robotnikéw mowi o
»Specjalnych przepisach co do bezpieczenstwa pra-
cy®, ktore byly wydane tam, gdzie pracowal. Na
uwage zasluguje przepis, aby nosi¢ obcista odziez
przy maszynach® [16].

Kilku nadmienia brak obularéw.

Jeden nattoczenie i zte .rozstawienie maszyn.

Jeden wymienia brak tyczki do nakladania pasow.
.maszyny nie byly odpowiednio zabezpieczone. Do
pasow mozna bylo latwo dostaé, gdyz nie posiada-
ly ochron. Gorzej bylo, gdy pas stopniowy maszyny
spadl, wtenczas pracownik nie bral tyczki (bo jej
nie bylo), wchodzil na maszyne¢ i recznie go wkia-
da“ [19].

Wreszeie jeden robotnik taki daje opis warunkow

pracy:
»lokal byl ciemny i bardzo duszny, brak wentyla-
cii, tokarnia nie byla zaopatrzona w przyrzady
ochronne dla kol zebatych i nie bylo podlogi, lecz
posadzka, co zima bylto bardzo zimno i niedostatecz-
nie opalone, w zimie. Brak wody do picia“ [10].
Natomiast trzeba zauwazyé, ze w 9 przypadkach na
23 robotnicy na ogét chwala sobie warunki bezpieczen-
stwa i higieny, a jeden nazywa je nawet

swzorowymi‘“ [25].

Jak zapobiec wypadkom?

Doé¢ jednolity poglad robotnikéw na znaczenie wy-
padkdéw przy pracy i dosé¢ podobny sposdéb odczuwania
warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy w warszta-
tach ulega znacznemu zrdézniczkowaniu, gdy chodzi
o Srodki majace wypadkom zapobiegaC.

Oslony maszyn
Poglad, ze
»aby wypadkow bylo jak najmniej trzeba maszy-
nom pozakladaé ochrony* [23]
jest powszechny. Jezeli niektérzy robotnicy o ochronach
maszyn nie wspomnieli, to chyba tylko z tego wzgleduy,
ze potrzeba ich rozumie sie sama przez sie. Transmisje
i tryby uwazane sg za najniebezpieczniejsze, a ostonie-
cie ich za najpierwszy warunek bezpieczenstwa.

Sprawdzanie oston i stan bezpieczen-
stwa ’

Glebsze zrozumienia zagadnienia bezpieczenstwa pra-
cy wykazuja glosy zwracajgce uwage na potrzebe kon-
troli tych oston, oraz upewnienia sie, Zze nic nie grozi
przed rozpoczeciem pracy.

,,Przed wro.zpoczeciem pracy kazdy pracownik powi-
nien przejrze¢ maszyny, czy sa zalozone ochrony,
w innym wypadku zdarzy sie nieszczeScie* {7]

— mowi jeden pracownik, inni za$ dodaja:

»0 ile sie zauwazy, Zze jest co§ nie w porzadku,
wtenczas nalezy sie uda¢ do swego przodownika
i jemu uwage zwrdcic” [4].

»ochrony, ktore stuzg dla bezpieczenstwa powinny
by¢ na miejscu. Jezeli zauwazy sie przewidziane
wypadku dla ludzi czy dla maszyny nalezy bez-
zwlocznie zwrécié uwage koledze, ktory przy danej
pracy sie znajduje, lub tez zarzadzajacemu ta pra-
cg® [3].

,zapobiec nieszcze$liwemu wypadkowi mozna wte-
dy, jezeli przed rozpoczeciem pracy przekonamy sie
o jej bezpieczenstwie* [24].

Poza momentem kontroli istotne jest tu wysuniecie
sprawy przewidywania i przestrzegania. .

Ze stanem urzadzen zabezpieczajacych wigZe sig
sprawa
suzywania dobrych i catych narzedzi®,
o ktorych jeden z robotnikow moéwi, ze
. w duzo wypadkach sa przyczyna skaleczenia“ [6].
Przepisy bezpieczenstwa
skazdy warsztat powinien mie¢ przepisy bezpie-
czenstwa wywieszone na widocznym miejscu, a pra-
cownicy powinni je $ciSle przestrzegac [5].

Lprzepisy i wszelkie ochrony muszg istnie¢ nie na
papierze‘ [20].

»wypadkom zapobiec mozemy w ten spocéb, ze mu-
simy przede wszystkim przestrzegac¢ przepiséw® [16].
,sam pracowhnik powinien by¢ ostrozny podczas
pracy i nie powinien sobie lekcewazy¢ przepisow
ostrzegawczych o ile sg wywieszone w odpowied-
nim miejscu‘ [14].

,od takich wypadkéw mozna sig uchroni¢ S$cisle
przestrzegaé przepiséw fabrycznych® [26].

Sa to najbardziej charakterystyczne opinie, zajmuja-
ce w sumie powazng pozycje w odpowiedziach ankie-
towych. Widzimy tu wyraZnie stwierdzenie potrzeby wy-
dawania przez fabryke przepisow normujgcych prace
i co ciekawsze konjecznos$¢ $cistego ich przestrzegania
przez zatoge. Jest to uderzajgce, jezeli sig zwazy chro-
niczne wypadki nieprzestrzegania przepisow, szczegdlnie
bezpieczenstwa, oraz wrodzong nieche¢ czlowieka do
wszelkiej reglamentacji. W wypowiedziach robotnikow
na ten temat widzimy, iz poza tymi psychicznymi opo-
rami kryje sie glebokie i zdrowe zrozumienie zna-
czenia przepiséw i konieczno$¢ ich stosowania. Stano-
wi to niewatpliwie duzg zachete w kierunku wykorzy-
stania mozliwo$ci, jakie dajg metody S$cistych instruk-
cji pracy.

Wprawdzie co do niektérych wypowiedzi mozna przy-
puszczal, Ze sy one wyrazem tego co sie ,wie“, a nie
tego co sie ,,my$li“ o przepisach bezpieczenstwa, wyda-
je sie jednak, iz przypadki takie naleza do mniejszosci
i ze na ogdt biorac osobista opinia robotnikéw pokrywa
sie z ,,wiedzg‘.

Ubranie ochronne.

,Noszenie przepisowego ubioru® [1],
,przede wszystkim dba¢ o to, aby odziez byta obci-
sta i przylegala do ciala“ [24]
i temu podobne zdania powtarzajg sie czesto przy ozna-
czaniu $rodkéw zapobiegajgcych wypadkom *.

Niektérzy robotnicy zwracaja uwage na okulary
ochronne, O innych oslonach indywidualnych mowy nie
ma. Mozna to ttumaczyé zaréwno malym rozpowszech-
nieniem tych oslon w Polsce, jak i tym, Ze w warszta-
tach maszynowej obrobki metali, z ktérych pochodzg
robotnicy odpowiadajacy na ankiete, nie ma na og6l
potrzeby stosowania tych oslon.

Uswiadamianie robotnikéw

Zwrocenie przez niektérych robotnikéw uwagi na po-
trzebe pouczen jest bardzo charakterystyczne. Opinie te
odzwierciadlajg mastepujgce przyklady:

»,Wypadkom mozna zapobiec w ten sposob, Ze
uswiadamiajac masy pracownicze o zachowaniu
ostroznoéci przy pracy* [8].
* Pytalem si¢ pdzniej, dlaczego wobec stwierdzenia,
7ze trzeba nosi¢ obciste rekawy, tak czesto sie tego nie
przestrzega. Odpowiedziano mi, ze sg one niewygodne
(,nieprzyjemne*), zwtaszcza gdy gorgco. Ponadto brak
jest w sklepach bluz roboczych z mankietami.
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»Pozadane by bylo zorganizowanie bezpieczenstwa
pracy i higieny np. przez wyktady i odczyty itp:*“ [9].
»Wypadkom mozna czeSciowo unikngé przez roz-
wieszenie tablic okreslajgcych, jak dany pracownik
powinien sie obchodzié z urzgdzeniem czy maszy-
ng, azeby unikngé¢ wypadkowi“ [22].

Ten sam robotnik zwraca takze uwage, ze bezpieczen-
stwo pracy bywa nieraz

shieumiejetnie wylozone pracownikom danej firmy*.

Pierwsza pomoec.

Zagadnienie pierwszej pomocy, ktére wystgpito juz
wyraznie w opisach warunkéw pracy, jako czynnik
wazny dla robotnikéw, jest tez czesto wysuwany, gdy
mowa o polepszeniu tych warunkéw. Zwraca sie przy
tym uwage nie tylko na nalezyte zorganizowanie pierw-
szej pomocy, lecz réwniez na bagatelizowanie drobnych
okaleczen przez samych robotnikéw i niedbatosé w sto-
sowaniu wladciwego opatrunku.

»Fabryka, w ktorej pracowalem przestrzegala bez-
pieczenstwo pracy i higieny. Jednakowoz duzo ra-
zy zauwazylem, ze wypadek skaleczenia byl przez
pracownikow lekcewazony a przez to nieraz odbilo
sie na jego zdrowiu“ [24].

»majac skaleczony palec nie czeka¢ i patrze¢ na
niego, wzglednie w brudny szmat go wigza¢, lecz
i8¢ do ambulatorium niech zajodynujg, a wtenczas
jesteSmy pewni, ze zatrucie nie nastgpi“ [22].

Powyzsze poglady sg mniej wiecej powszechne. Poza
tym spotyka sie szereg uwag indywidualnych, z kto6-
rych najciekawsze dotycza

szorganizowania komisji bezpieczenstwa, ktéra to
mialaby tylko za zadanie przestrzeganie nie przepi-
sowych urzadzen, jak rowniez higieny* [27].

Inny robotnik mowi o tym, ze
»wypadki w fabryce dajg mozno$§é poszczegdlnym
pp. kierownikom zorientowaé sie w jaki sposéb
unikng¢ i zapobiec dalszym wypadkom* [5].

Wysuwane uwagi odnoszg sie do konkretnych wy-

padkéw. Mamy np. takie uwagi:
»hie odgarnianie wiéréw reka* [13].
»nie opieranie sie o st6t heblarski“ [24].
»przy materiatach tatwo palnych nie zblizaé sie
z ogniem* [26].
»haznaczanie ochrony i wszelkie przepisy przestrze-
gac” (w zwigzku z wypadkiem ,,uciecia reki“ na ma-
szynie do krajania papieru [20].

Niektérzy zwracaja uwage na potrzebe zachowania
ostroznosci przez samego pracownika — ,byé ostroz-
nym i my$le¢ o tym, co mu zagraza przez nieszczeSliwy
wypadek®, Uderzajgcym jest jednak, ze tylko jeden pra-
cownik wspomina o plakatach ostrzegawczych, ktérych
zadaniem jest wszak przypominanie o tej ostroznosci
(patrz wyzej cyt. 22 w wustepie o u$wiadamianiu).
Okazuje sie, ze metoda plakatow jest
Pprzez mlodych robotnikow catkowicie
nie znana, co wskazuje na to, jak mate
jest u nas rozpowszechnienie tego
Srodka.

Przykiady wypadkéw

Niektérzy robotnicy przytaczaja opisy wypadkéw i po-
daja $rodki zapobiegawcze. Podajemy 2 takie przyklady:

»W pewnym warsztacie, w ktérym pracowalem przy
obszlifowaniu bolca do hamulca wagonu byta pod-
stawa zadaleko odepchnieta i ten bolec mial moz-
nos¢ wciggniecia sie pomigdzy tarcze szlifierskg
a podstawa, przy czym pracownikowi pochwycit re-
ke i tym samym pozbyl go 2 palcow lewej reki.
Wypadkom takim mozna zapobiec przez opatrzenie
codziennie danej szlifierki“ [28].

sJeden z moich wypadkoéw, ktory mnie spotkal
w moim zyciu byl mastepujgcy, a byl to warsztat
§lusarsko - mechaniczny. Kiedy wrécitem pdznym
wieczorem do warsztatu z prac monterskich, chcia-
lem zaswiecié §wiatlo. Cheac $wiatlo zapali¢ trzeba
bylo wlozy¢ wtyczke do kontrawtyczki. Wtyczki
byly porcelanowe. Méj poprzednik, ktéry gasit swia-
tto musial zbyt swobodnie rzuci¢ wtyczke przy po-
przednim wylaczeniu, ze w tej sie kawaltek okru-
szyl. Na domiar zlego na ziemi byta rozlana woda
od niezreperowanego zlewu, a ja bylem w plécien-
nym obuwiu i kiedy wtyczke wlozylem zrobilo sie
kroétkie spiecie, a ja bylem bezposrednim przewod-
nikiem uziemienia. Gdyby w wyzZej omoéwionym
wypadku byl zastosowany wylacznik nie odniéstbym
tego okropnego wstrzasu“ [21]

Przyklad pelnej odpowiedzi ankietowe]

.Kazdy robotnik pracujacy w fabryce winien uwa-
zaé, aby unikna¢ wszelkiego wypadku np. okalecze-
nia itd., jezeli pracuje przy maszynie powinien by¢
przepisowo ubrany, aby mie zostal wciggniety przez
obracajace sie czeSci maszyny, lub przedmioty, je-
zeli pracuje na wysokoSci, gdzie potrzebne zarusz-
towanie powinien na sam przéd pomySle¢ czy da-
ne zarusztowanie jest wystarczajgce, wszelkie cie-
zary przewozone dzwigarem (kranem) powinny by¢
umocowane odpowiednim do. ciezaru tancuchem,
przy wktadaniu paséw na tarcze winien zachowac
wszelka ostrozno§é lub nie. wykonywa¢ takich prac,
do ktérych nie jest upowazniony. Jez=li ma sie
ucznia do pomocy powinno go sie uSwiadomié do
danej pracy, by nie ulegl wypadkowi, nie zepsut
maszyny lub materiatu, jak réwniez nie wyrazaé sig
wyrazami nieprzyzwoitymi by nie demoralizowac
mtodocianych. W czasie pracy potrzeba by¢ trzezi-
wym, szczerym do pracy, uwaznym oszczednym,
wowcezas bedziesz dobrze oplaconym powaznym, fa-
bryka jak i panstwo bedzie mialto tak samo korzyse.
Duzo wypadkoéw jest z wlasnej nieostroznosci, ktoé-
re powoduje straty, dla fabryki, dla siebie nieraz
$mieré zgotuje pozostawia rodzing, co jest ciezarem
panstwa.

Pracowalem w fabryce maszyn w wojewddztwie
pomorskim, gdzie zauwazylem brak higieny, ustepy
zbudowane nieprzepisowo, nie moge przytoczy¢
z jakich to czaséw bylo budowane. Otwory bez za-
krycia na wprost siebie na odleglo§¢é 1 mtr. nie
splukane, nie myte, raz w tygodniu =zamiatane.
Szatnia: potowe szafek bez drzwi do zamkniecia,
recznik i mydlo potrzeba bylo nosi¢ ze sobg, szma-
téw welny brudnej lezalo do§¢ duzo czy zamiatane
lub czyszczone bylo nie moZna powiedzie¢, dlatego,
ze zawsze jednakowo wyglagdalo. Wstret czlowieka
ogarniat, gdy mial p6js¢ do ustepu lub do tej brud-
nej szatni i na nas okolo 20 przyjezdnych zrobilo to
niemite wrazenie.

Kazdy robotnik w fabryce powinien sie zastosowa¢
podlug przepis6w fabrycznych. Ochrony, ktére stu-
7z dla bezpieczenstwa powinny by¢ na miejscu. Je-
zeli zauwazy sie przewidziane wypadki dla ludzi
czy dla maszyny nalezy bezzwlocznie zwrdci¢ uwa-
ge koledze, ktoéry przy danej pracy sie¢ znajduje
lub tez zarzadzajacemu ta praca® [3]. .
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Akcja profilaktyczna ubezpieczen spolecznych

Na marginesie 1II Miedzynarodowego Kongresu Rzeczoznawcéw Ubezpieczen Spotecznych w Wiedniu

Rola ubezpieczalhh spolecznych nie
moze ogranicza¢ sie do udzielania
$wiadczen w razie nastgpienia okre-
Slonych wypadkéw losowych (np.
choroby, inwalidztwa). Akcja tego
rodzaju, polegajgca na leczeniu cho-
réb i wyplacaniu zasitkéw niezdol-
nym do pracy jest z koniecznosci
$rodkiem potowicznym i nie moze
wywrze¢ decydujgcego wplywu na
podniesienie poziomu zdrowotnosci.
Zle warunki mieszkaniowe, niewla-
$ciwe odzywianie, brak dorocznego
odpoczynku, niehigieniczny tryb zy-
cia — sg tymi czynnikami, ktére po-
garszaja systematycznie stan zdro-
wotny ubezpieczonych i wplywaja
na mnozenie sie przypadkow cho-
réb. Bez wypowiedzenia energicznej
walki tym wszystkim czynnikom, sa-
mo leczenie choréb mie moze przy-
nie$¢ zasadniczej poprawy w zakre-
sie stosunkdéw zdrowotnych.

W zwiagzku z tym, miezaleznie od
form pomocy dla chorych i inwali-
déw, instytucje ubezpieczeniowe pro-
wadzg w coraz szerszym zakresie
akcje profilaktyczng, zmierzajacy
do usuwania Zrédet i przyczyn cho-
réb oraz do wzmacniania odporno-
§ci organizmu ludzkiego, ostabione-
g0 przez wspomniane juZ wyzej nie-
odpowiednie, malo higieniczne wa-
runki Zycia.

Akcja tego rodzaju, prowadzona
w réanych krajach przez ubezpiecze-
nia na wypadek choroby i inwalidz-
twa, stanowi niejako odpowiednik
akcji bezpieczenstwa pracy, rozwi-
jajacy sie w ramach ubezpieczenia
od wypadkéw i opiera sie na tych
samych motywach, jakkolwiek jest
na ogdl stabiej rozwinieta. Zrozumie-
nie potrzeby ftej akecji ugruntowuje
sie jednak coraz silniej w poszcze-
gélnych krajach, czego dowodem
moze by¢é chociazby wysuniecie za-
gadnien profilaktyki jako jednego z
glé6wnych tematéw obrad III Mie-
dzynarodowego kongresu rzeczozna-
wcow ubezpieczenn spotecznych, kté-
ry obradowal w Wiedniu w dn.
18 — 22 maja b. 1.

Dwa inne tematy obrad Kongresu
wiedenskiego, ktory zgromadzit zre-
sztg niespotykang dotad liczbe 600
delegatéw z 19 panstw, dotyczyly
zagadnien prawa lekarskiego i sy-
steméw lecznictwa w ramach ubez-
pieczen spotecznych oraz spraw ak-
cji lokacyjnej instytucji ubezpiecze-

W. Szubert

niowych. Scisty zwigzek tych tema-
téw z zagadnieniami akcji profilak-
tycznej, podkre§lany wielokrotnie
przez organizatoréw Xongresu, nie
znalazt jednak dostatecznego odbi-
cia 'w jego obradach, ktére podzie-
lity sie wyraznie na trzy cze$ci, nie-
powigzane omodwieniem punktéw
stycznych.

Cze$é obrad, poswiecona zagadnie-
niom akcji profilaktycznej, dala ob-
szerny przeglad wysitkéw, podejmo-
wanych przez rézne kraje w ramach
tej akcji. Wysilki te zmierzajg w ro-
znych kierunkach i obejmujg nie-
zmiernie szeroki zakres srodkéw, na-
lezacych do r6znych dziedzin poli-
tyki spolecznej i zdrowotnej, ze wy-
mienimy cho¢by ustawodawstwo o
ochronie pracy, akcje bezpieczenstwa
i higieny pracy, a takze ogélne prze-
pisy higieny publicznej regulujace
sprawe kanalizacji, nadzoru mnad
handlem, $rodkami zywnosci itp. Za-
slugg Kongresu bylo danie wyczer-
pujgcego przegladu tych wszystkich
§rodkéw, a tym samym zgromadze-
nie interesujagcego materialu, ktéry
moze stuzyé za podstawe do opra-
cowania problematyki zagadnien,
wchodzacych w zakres szeroko po-
jetej akeji profilakcyjnej.

Na tle tego przeglagdu zarysowaly
sie réwniez wyraznie $rodki, miesz-
czace sie w ramach profilaktyki u-
bezpieczen spotecznych. Obrady
Kongresu wykazaly, ze Srodki te da-
jg sie sprowadzi¢ do czterech grup,
ktére stanowia: dzialalno$é leczni-
czo - zapobiegawcza, zmierzajgca do
wezesnego wykrywania chorédb, ak-
cja organizowania wczaséw, wspoél-
udzial instytucji ubezpieczenn spole-
cznych w budownictwie mieszkan
robotniczych oraz akcja wychowaw-
czo - propagandowa, zmierzajgca do
podniesienia higieny i kultury Zycia
warstwy robotniczej.

Akcja leczniczo - zapobiegawcza
ma na celu chwytanie wszelkich bra-
k6w w stanie zdrowia w jak naj-
wezeéniejszym stadium, gdy usunie-
cie ich nie przedstawia jeszcze po-
wazniejszych trudnoéci. Rozwija sie
ona przede wszystkim w Niemczech,
gdzie powaznym dorobkiem w tym
zakresie moze sie wykazaé instytu-
cja lekarzy zaufania. Instytucja ta,
ktérej zadania ograniczaty sie pier-
wotnie do kontrolowania orzeczen le-
karskich o miezdolno§ci do pracy w

celu ochrony ubezpieczenia choro-
bowego przed nieusprawiedliwiony-
mi wydatkami na §wiadczenia, prze-
szta w ostatnich latach powazna e-
wolucje, zmieniajgcg zupelnie jej

Vcharakter. W obecnym stanie rze-

czy lekarze zaufania wspoldzialajg
niejako 2z lekarzami kas chorych,
spelniajgc doniosta role w dziedzinie
podnoszenia poziomu lecznictwa u-
bezpieczeniowego i doskonalenia dia-
gnostyki. Rola lekarzy zaufania w
zakresie akcji leczniczo - zapobie-
gawczej polega na tym, Ze opierajac
sie na wynikach badain kontrolnych
os6b uznanych za niezdolne do pra-
cy, moga oni zarzgdza¢ zbadanie
czlonkéw rodziny tych osob, a takze
ich towarzyszow pracy z tego same-
go zakladu. Badanie to jest stosowa-
ne w przypadkach chorob zakaznych,
jak gruzlica lub tez chordéb przeno-
szacych sie dziedzicznie z pokolenia
na pokolenie, jak np. cukrzyca.
Dzieki tym badaniom ujawniono
okolo 20000 przypadkéow gruzlicy i
10 000 przypadkow cukrzycy, wy-
mykajacych sie dotagd w znacznej
czesci z pod wszelkiej kontroli. Wie-
le spo$rod tych przypadkéw zostato
uchwyconych we wezesnym stadium
rozwoju choroby, dajgcym mozliwo-
$ci zupelnego wyleczenia. Dla dal-
szego rozwoju tej akcji bedzie rze-
czg wazng stwierdzenie, ktére cho-
roby maja tendencje skupiania sig
w tych samych oérodkach lub rodzi-

"nach.

Akcja organizowania wczaséw ro-
botniczych przez instytucje ubezpie-
czeniowe rozwija sig — jak wyka-
zaly obrady Kongresu — przede
wszystkim na Wegrzech i w Polsce.
W innych krajach, ktére moga nie-
jednokrotnie wykaza¢ sie bardzo po-
waznymi osiggnieciami w tym za-
kresie, akcja weczaséw prowadzona
jest na ogét przez inne instytucje i
nie wiaze sie bezposrednio z dzia-
lalnoscig ubezpieczen spotecznych.
Akcja, jakg rozwijajg instytucje u-
bezpieczeniowe w Polsce w tym Kkie-
runku, polega -~ jak wiadomo — na
organizowaniu obozéw wypoczynko-
wych dla ubezpieczonych oraz ko-
lonij i pétkolonij dla dzieci. Wyka-
zuje ona z roku na rok powainy
rozwdj i przybiera juz dzi§ — zwla-

. szcza jeSli chodzi o kolonie dla dzie-

¢i — bardzo powazne rozmiary.
Akcja  kolonijna Ubezpieczalni
Spolecznych zostala zapoczatkowana




w r. 1931, Wéwcezas wyasygnowano
na nig 270 000 zi, wysylajgc ogdlem
na kolonie 7990 dziecii W r. 1936
liczba dzieci, korzystajacych z ko-
lonij wynosita juz 25311, a ogdlny
koszt tej akcji wyrazit sie sumg
1283000 zt. Rok 1937 zaznaczy! sie
dalszym wzrostem akcji kolonijnej,
ktéra objela juz 50862 dzieci, przy
Czym koszt jej wynidst 2332000 zi.
Réwnoczesnie przedtuzono pobyt
dzieci na koloniach. W r. 1936 wy-
nosit on najwyzej 30 dni, a w r.
1937 na calym szeregu kolonij zgo-
dnie z zaleceniem Zakladu Ubezpie-
czenn Spolecznych dzieci przebywaly
po 42 dni.

Na Wegrzech akcja organizowania
wcezaséw  robotniczych ma bardze
zblizony charakter; najczestsza jej
formg sy obozy wypoczynkowe. Ak-
cja, prowadzona przez instytucje u-
bezpieczen spotecznych, nie wyczer-
Puje oczywidcie caloksztaltu wysit-
kéw, podejmowanych w réznych
krajach w celu zapewnienia war-
stwie robotniczej malezytego spedze-
nia urlopu i wypoczynku., W zZwigz-
ku z tym czynione sg préoby skoor-
dynowania tych wysilkéw i nadania
calej akcji wezaséw bardziej jedno-
litego charakteru. Wyrazem dojrze-
Wania tych dazen w Polsce jest u-
tworzenie Centralnego Biura Wcza-
S6W przy Zrzeszeniu Organizacji
O$wiatowo - Kulturalnych.

Wspétudzial instytucji ubezpie-
czen spolecznych w akcji budowni-
ctwa robotniczego zaznacza sie wy-
raznie w licznych krajach, m. in.
takze i w Polsce, gdzie budownic-
twem tym zajmuje sie Towarzystwo
Osiedli Robotniczych, Sp. z o. o., kt6-
rej jednym z gtéwnych udzialowcéw
Jest Zaklad Ubezpieczen Spotecz-
nych. Interesujgcy projekt rozwig-
zania zagadnienia budowy mieszkan
robotniczych zostat wysuniety ostat-
nic w Rumunii, gdzie przystapiono
do stworzenia ubezpieczenia miesz-
kaniowego, majacego  charakter
brzymusowy i obejmujgcego ten
sam zakres oséb, jaki podlega ogdl-
hym ubezpieczeniom spolecznym.
Fundusze ubezpieczenia mieszkanio-
Wego majg sie skladaé zasadniczo
ze skladek ubezpieczonych i praco-
daweéw oraz z doplat Funduszu
Bezrobocia, Zakladu Ubezpieczen
Spolecznych i Skarbu Pafistwa.
Skladka do ubezpieczenia mieszka-
niowego ma wynosié w przyblizeniu
Czwarta cze$é ogdlnej skladki ubez-
bieczeniowej. Fundusze tego ubez-
bieczenia maja byé — poza wydat-
kami administracyjnymi — zuzywa-

ne calkowicie na budowe domkow
robotniczych. Prawo do -zamieszka-
nia w takim domku ma przystugi-
waé ubezpieczonym, ktérzy osiagneli
50 rok zycia oraz przebyli w ubez-
pieczeniu nieprzerwane 30 lat, wpla-
cajgc w tym czasie conajmniej 1500
tygodniowych sktadek. Poza tym
pewna liczba domkéw ma byé przy-
znawana ubezpieczonym w drodze
losowania na wlasnosé w terminie
weze$niejszym. Ubezpieczeni, ki6-
rym przypadng w udziale takie
domki, bedg obowigzani do oplace-
nia 10% kosztéw budowy, w poto-
wie — jednorazowo, a w drugiej po-
towie — droga 10-letnich spiat.
Obliczenia aktuarialne wykazuja, ze
oparte na powyzszych zasadach
ubezpieczenie mieszkaniowe bedzie
moglo przy skladce 6 lei tyg. — wy-
budowaé w ciggu 30 lat zgéra 118 000
mieszkan robotniczych, co odpowia-
da 4000 mieszkan w stosunku rocz-
nym. Projekt ubezpieczenia miesz-
kaniowego w Rumunii stanowi pré-
be zastosowania idei ubezpieczenio-
wej na zupelnie mowym terenie. Z
tego wzgledu jest on godny uwagi,
choé niektére z zawartych w nim
rozwigzan zdajg sie budzi¢é powa-
zne watpliwoscei.

Akcja wychowawczo - propagan-
dowa, zmierzajgca do podniesienia
poziomu higieny i kultury zycia war-
stwy robotniczej, byla omawiana na
Kongresie przez delegatéw Niemiec,
Rumunii i Polski. Przedstawiciel Nie~
miec podkre§lil, ze akcja ta winna
byé prowadzona przy pomocy apara-
tu opiekunczego, utrzymujacego bez-
posredni kontakt z ubezpieczonymi
na terenie ich mieszkan. W tym kie-
runku ma byé wyzyskana w Niem-
czech instytucja kontroleréw cho-
rych, ktérych zadania ograniczyly
sie dotad do ochrony kas chorych
przed nieusprawiedliwionymi ro-
szczeniami o §wiadczenia. Delegat
rumunski zwrdcil ogélnie uwage na
znaczenie omawianej akcji, podkre-
$lajae, ze winna ona postugiwaé sig
wszelkimi §rodkami propagandowy-
mi w rodzaju drukéw, odczytdéw, ze-
bran itp. Wreszcie przedstawiciel
Polski stangt na stanowisku, ze
akeja zmierzajaca do rozpowszech-
nienia zasad higieny zycia moze sie
rozwijaé najlepiej w zwiagzku z in-
nymi akcjami spolecznymi, dajacy-
mi sposobno§é wychowawczego od-
dzialywania na warstwe robotnicza.
Przyklady tego rodzaju oddzialywa-
nia nasuwa choéby akcja budowy
mieszkann robotniczych w Polsce.
W ramach tej akcji, prowadzonej

przez Towarzystwo Osiedli Robotni-
czych i spéldzielnie mieszkaniowe,
zwracana jest silnie uwaga na pod-
noszenie kultury mieszkaniowej ro-
botnikow, stanowiacej jeden z naj-
wazniejszych dziatow ogdélnej kultu-
ry zycia. Innym, nie mniej waznym,
dzialem kultury zycia jest higiena
odzywiania, przy czym w tym za-
kresie mozna wiele zdziala¢ po przez
akcje ogrédkow dziatkowych, polg-
czong z udzielaniem wskazéwek co
do uprawy pewnych roslin i warzyw.
Akcja prowadzona na terenie miesz-
kan robotniczych oraz akeja ogréd-
kow dziatkowych stanowig dwa
przyklady skonkretyzowania wycho-
wawczych dazen w zakresie podnie-
sienia higieny zycia warstwy robot-
niczej.

Na tle obrad Kongresu wieden-
skiego uwidocznil sie szereg orygi-
nalnych préb i rozwigzan w zakre-
sie akcji profilaktycznej, zastosowa-
nych przez rézne kraje. Poza omo-
wionymi juz wyzej koncepcjami
nalezy Jjeszcze -wspomnieé¢ o inte-
resujgcej prébie — podjetej w
Holandii i - wyodrebnienia or-
ganizacyjnego akcji profilaktycz-
nej ubezpieczen spotecznych i opar-
cia jej mna wlasnych podstawach
finansowych. Z ta my$lg utworzo-
rzono w Holandii specjalng kase pro-
filaktyczna, ktérej dochody powsta-
ja z dodatkowych skladek pracodaw-
cow 1 wyrazajg sie sumg 250 000 flo-
renéw rocznie. Fundusze kasy obra-
cane sg na cele og6lnej akcji profi-
laktycznej. I tak subwencjonuje ona
akcje zwalczania reumatyzmu i gru-
zlicy oraz akcje wysylania dzieci na
kolonie, a poza tym udziela subwen-
cji Instytutowi medycyny zapobie-
gawczej oraz popiera finansowo inne
poczynania o podobnym charakterze.
W przyszlosci projektowane jest za-
lozenie ze Srodkéw kasy Instytutu
techniki i higieny pracy. Przy udzie-
laniu subwencyj pierwszenstwo ma-
ja takie akcje i poczynania, z ktérych
moga korzystaé osoby, objete ubez-
pieczeniem na wypadek choroby. Nie
udziela sie pomocy finansowej w
tych przypadkach, w ktérych jest
ona juz przyznawana przez inne in-
stytucje. Specjalna uwaga zwracana
jest na to, aby nie dopuscié do prze-
rzucania przez inne instytucje cieza-
ru finansowania pewnych akecji na
kase profilaktyczng.

Z obrad Kongresu mozna bylo od-
nie§é wrazenie, ze akcja profilak-
tyczna ubezpieczenn spolecznych nie
wyszla jeszcze w wiekszosci krajow
ze wsiepnego okresu swego rozwoju.
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Stad tez wiele mdéwilo sie na Kon-
gresie o koncepcjach i zamierzenjach
na przyszlo¢, a stosunkowo malo o
realnych osiagnieciach. Dlatego tez
prof. L. Richter nie pokusit sie
w swym koncowym przemdwieniu
w dniu zamkniecia Kongresu o pod-
sumowanie rezultatéw dyskusji nad
zagadnieniem akcji profilaktyczne].
Zapowiedzial on jedynie kontynuo-
wanie obrad nad tym tematem na
nastegpnym Kongresie rzeczoznaw-
c6w ubezpieczen spolecznych, ktéry
ma sie odby¢ na jesieni 1939 roku
w Rzymie.

Podkre$li¢ nalezy, ze w przemo-
wieniach uczestnikéw Kongresu do-
minowalo szerokie rozumienie roli
i zadan ubezpieczen spolecznych, ja-
ko czynnika dzialajacego na rzecz
dzwigniecia poziomu zdrowotnosci
i spotegowania sit do pracy. Stad
tez konieczno$¢ prowadzenia akeji
profilaktycznej byta uzasadniana ty-
mi ogélnymi wzgledami, a nie opla-
calno$cig tej akcji dla instytucji
ubezpieczeniowych.

Z drugiej strony jednak uczestnicy
Kongresu podkreslali wielokrotnie,
Ze racjonalnie prowadzona akcja
profilaktyczna powinna wplynaé na
tzw. polepszenie ryzyk i zmniejsze-
nie przysztych wypadkdéw na Swiad-
czenia dla chorych i inwalidéw. Za-
znaczono przy tym, ze moéwigc o
oplacalnosci akeji profilaktycznej,
nalezy mie¢ na uwadze nie poszcze-
gélne rodzaje ubezpieczen, lecz ich
caloksztalt. Moze sie¢ bowiem zda-
rzyé, ze wspomniane wyzej oszczed-
nosci w zakresie wydatkéw na
Swiadczenia ujawnig sie w in-
nej gatezi ubezpieczen, a nie
w  tej, ktoéra poniosta koszty
akeji  profilaktycznej. Tak np.
Srodki zapobiegawcze  stosowane
przez ubezpieczenie na wypadek cho-
roby moga wplyngé w przyszlosci na
zmniejszenie wydatkéw na renty in-
walidzkie (z ubezpieczenia emerytal-
nego). Wynika stad, Ze intensywna
akcja profilaktyczna moze byé pro-
wadzona tylko przy organicznej
wspétpracy wszystkich galezi ubez-
pieczen spotecznych.

Nie mniej jednak oplacalnosé ak-
cji profilaktycznej byla podkreslana
jako fakt niewatpliwy, majacy przy
tym pierwszorzedne znaczenie dla
dalszego rozwoju caltej akcji. Dzieki
tej optacalnosci bowiem profilaktyka
ubezpieczeniowa moze byé realizo-
wana w do§¢ szerokim zakresie, bez
obawy naruszenia podstaw finanso-
wych instytucji ubezpieczen spo-
tecznych.

Nasypy kolejowe z odpadéw

kopalnianych”

F. Zalewski

Inzynier goérniczy, prof. Akademii Gorniczej

Wszystko co bylo méwione o ko-
lejowych nasypach pod ziemia do-
tyczy réwniez nasypow na po-
wierzchni, o ile sg usypane z mate-
riatu wywozZonego 2z kopalni lub
otrzymanego ze zwaléw kopalnia-
nych. Na zwaly sypane w poblizu
kopaln dostajg sie wszelkie odpad-
ki kopalniane, a mianowicie bryly
skat i odcinki drewna budulcowego
z podziemi kopaln, bryly kamienia
i wegla przero$nietego kamieniem
z sortowni, piasek i szlam z ptuczki,
bloto ze $ciekdéw i szlam z czyszcze-
nia osadnikéw, zuzel i popiét z pod
kottéw parowych; odpadki z ciesiel-
ni (szczapy, trzaski) i warsztatow
mechanicznych  (kawaltki  zelaza).
Osiadanie nasypéw kolejowych wy-
konanych z tak réznorodnego mate-
rialu jest znaczne. Drewno bowiem
Z czasem gnije, w nasypie powstaja
pustki i nasyp osiada, oczywiScie,
nieréwnomiernie. Wytrzymato§é¢ ka-
mienia z zawaléw jest na ogdl nie-
znaczna, jest to bowiem kamien
otrzymany przy przebijaniu wyro-
bisk, a wiec popgkany przy robo-
tach strzalowych; poza tym skaly te
najczeSciej w ogole nie sg wytrzy-
mate na ci$nienie. Inne domieszki,
jak zuzel, réwniez sg niewytrzyma-
le na ci$nienie. Ze szlamoéw i popio-
lu zmieszanych z wodg powstaje
masa péiptynna, do ktérej z latwo-
$cig wtlaczajg sie nasypane na nia
kamienie, jak rowniez i podklady. Sg
to przyczyny, ktére wplywaja na
nadmierne osiadanie nasypéw. Na
powierzchni osiadanie nasypu wyko-
nanego z podobnego materialu przy-
spieszy sie, gdyz wplynie na to
okresowe wysychanie i zawilgocanie
tego materialu (deszcze) oraz dzia-
tanie mrozu, powodujace pekanie
bryl. Poza tym woda deszczowa be-
dzie wyptukiwaé sktadniki rozpusz-
czalne.

Kwas siarkowy znajdujacy sie w
zuzlu z pod kotléw oraz kwas siarko-
wy z rozpadu pirytéw znajdujgcych
sie w materiale nasypu (w wegluy,
hupkach, piaskowcach), dzialajac
chemicznie, przyspieszy wietrzenie

* Artykul powyzszy jest drugim z
serii, ktérej publikacje rozpoczeliSmy
w n-rze 6 ,Przegladu”.

i osiadanie nasypu, niszczac niektd-
re skaty, a wiec wapienie, piaskow-
ce z wapiennym lepiszczem itd. Nie
zaleznie od tego nalezy pamietaé, ze
nasyp wykonany z materialéw (od-
padéw) otrzymanych z kopalni mo-
ze sie zapalié od samonagrzewania
sie wegla i od wysypanego goracego
lub palgcego sie zuzla z pod kotléw;
pali¢ sie beds resztki wegla oraz
bryty lupku palnego i lupku ilaste-
go. Palenie sie nasypu sprowadzi
znaczne obnizenie i przekrzywienie
toru, potaczone z odksztalceniem po-
laczenr z podktadami lub nawet cal-
kowite zniszczenie toru.

Odpady dostarczane z kopalni po
wysypaniu nalezy przebraé¢ z resz-
tek wegla (przerosty i drobny we-
giel). Drobny materiat z ptuczek na-
lezy sypaé¢ po wierzchu i nie dawaé
go do $rodka nasypu, gdzie z cza-
sem z pewnoscig sie zapali. Zuzel
z pod kotléw wysypywaé nalezy w
stanie zimnym. Xamien z kopalni
przesypywaé¢ materialem niepalnym,
piaskiem, co zmniejszy osiadanie,
piasek bowiem wypelni pustki po-
miedzy wiekszymi brylami. TUnie-
mozliwi to (utrudni) jednocze$nie
powstawanie pozaru, gdyz odizoluje
bryty wegla znajdujgce sie w nasy-
pie. ‘

Najbardziej ulegaja samozapala-
niu nasypy wysokie i szerokie mniej
niskie, jako Dbardziej przewiew-
ne, gdyz chlodzenie zapobiegnie
znacznemu podniesieniu sie tempe-
ratury przy samonagrzaniu sie we-
gla. Palgcy sie nasyp mozna ugasié,
obsypujgc go z bokéw i z wierzchu
warstwg piasku dostatecznej grubo-
$ci, by odcigé dostep powietrza do
palgcego sie materialu  wewngtrz
nasypu. W podobnych warunkach
znajdujg sie tory ukladane na zwa-
tach kopalnianych,

Odpady kopalniane sg najgorszym
materiatem do sypania nasypéw ko-
lejowych. Nasypy te bowiem beda
sie obniza¢ przez diluzszy przecigg
czasu, obnizaé sie 1 przechylaé
bedy jednocze$nie podklady i szyny
przyczyniajagc sie do wykolejenia
wozéw, zatrzyman w przewozie i do
wypadkéw nieszeze$liwych z ludz-
mi.




Komunikat Wzorcowni
Urzadzen Ochronnych
i Poradni Bezp. Pracy

Zabezpieczenia
kieratowe

Uwagi ogélne

Rys. 1

Przy obstudze kieratéw, bedacych urzadzeniem prze-
ktadniowym, obowigzujg te same zasady bezpieczen-
stwa co przy obstudze wszystkich innych urzadzen
przektadniowych, a mianowicie:

a) nie nalezy smarowac kieratu podczas pracy,

b) otk))slruga powinna unika¢ luznych i odstajacych

ubran,

¢) wszystkie obracajgce sie czesci powinny by¢ za-
bezpieczone bardzo starannie przed zetknieciem
sie z robotnikiem lub jego ubraniem,

d) zabezpieczenia te powinny znajdowac sie stale
na tych czesciach maszyn, ktére majg zabezpie-
cza¢ i powinny by¢ utrzymane w stanie uzy-
walnym,

e) ostony moga by¢ zdejmowane tylko na czas sma-
rowania, po uprzednim zatrzymaniu maszyny
i tylko przez osobe do tego powotana.

Z punktu widzenia obstugi nalezy wyroznic nast?fu-
jace elementy kieratu: dyszle, zespot kot zebatych i dra-
gi komunikacyjne ze sprzegtami. Nieodpowiednie
umieszczenie lub zabezpieczenie tych elementéw moze
spowodowa¢ bardzo ciezkie wypadki.

Umieszczenie dyszli. Dyszle powinny sie
znajdowac¢ przynajmniej na wysokosci 60 cm nad
ziemia, dzieki temu bowiem robotnik, zmeczony cig-
gtym chodzeniem, nie bedzie mdgt skracac¢ sobie drogi,
ani siada¢ na dyszlach, co naraza go na przygniecenie
do ziemi lub do kot zebatych.

Zabezpieczenie zespotu kot zebatych.
Duza ilos¢ typow kieratéw stosowanych w rolnictwie
utrudnia opracowanie ujednostajnionych zabezpieczen.
Dlatego tez nalezy sposrod nizej wymienionych stoso-
waé¢ najodpowiedniejsze.

1) Ostona tarczowa (pomost) jest najlepszym zabez-
pieczeniem zespotu kot zebatych kieratu. Pomost
winien by¢ utozony na dyszlach i mocno do nich
przybity. W przypadku zbyt niskiego potozenia
pomostu nalezy przewidzie¢ urzadzenie utatwia-
Jace smarowanie wszystkich panewek i zazebien.
Wymiary pomostu powinny by¢ dobrane w ten
sposob, zeby siegat przynajmniej 50 cm poza
najdalej wysuniete miejsce niebezpieczne. Ksztatt
jego jest w zasadzie obojetny. Pomost kwadra-
towy jest tatwiejszy do wykonania, pomost za$
kolisty wymaga mniejszej nieco ilosci materiatu
na budowg.

Na $rodku pomostu powinien sie znajdowaé
silnie przymocowany stotek dla poganiacza. Po-
zadane jest, aby ten stotek posiadat oparcie na
plecy i na nogi (rys. 1).

Przymocowanie ostony tarczowej jest jednak
tatwe tylko na kieratach cztero- i trojdyszlo-
wych, podczas gdy przy innych nalezato by sto-
sowa¢ dodatkowe urzadzenia podtrzymujace
w postaci dwu dodatkowych krotkich dyszli.

Na ostatnim zjezdzie inspektoréw bezpieczen-
stwa pracy w rolnictwie, odbytym w kwietniu
r. b. w Warszawie, uznano za najlepszg ostone
tarczowg (pomost), wobec czego nalezato by gwoli
ich najszerszego stosowania, skioni¢ fabryki ma-
szyn do rezerwowania przy kieratach, posiada-
jacych mniej niz po trzy dyszle, uchwytéw na
dodatkowe dyszle.

2 Pudla ochronne sg juz gorszym zabezpieczeniem,
gdyz niektore ich krawedzie tworzg z przesuwa-
Jacymi_ sie ponad nimi dyszlami pewnego rodza-
Juz nozyce; na tak zabezpieczonym kieracie robot-
nik w zadnym przypadku nie powinien siadac,
wowczas bowiem naraza zwisajagce nogi na dzia-
tanie owych nozyc.

Rys. 6

Rys. 2
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4)

Zabezpieczenie

D

a)

Zastosowanie pudta ochronnego jest mozliwe
tylko przy tych kieratach, przy ktorych dyszle
znajdujg sie na odeW|edn|ej wysokosci ponad
kotami zebatymi.

Mozliwe sg przy tym dwa rozwigzania:

a) mozna przykry¢ caly zespét kot zebatych
jednym pudtem (rys. 2),

b) mozna pierwsza pare kot przykry¢ jednym
pudiem, drugg =za$ pare inng, mniejszg
skrzynkg (rys. 3).

Ry s. 7

Pierwszy sposob ostony powinno sie stosowac
do zabezpieczenia kieratow wspornikowych lub
patgkowych o czotowym zazebieniu pierwszej
pary kot. W tym przypadku dla nasmarowania
ktdrejs z czesci konieczne jest odstonigcie cate-
Eo zespotu kot zebatych, w drugim za$ przypad-

godnym zalecenia przy wszystkich innych
kleratach pa’quowych mamy mozno$¢ odstonie-
cia tej czesci zespotu, o ktérg nam w danej
chwili chodzi.
Kieraty o niskim potozeniu dyszli, w ktorych nie-
mozliwe Lest zamknigcie zespotu kot zebatych
w skrzynke, mozemy zabezpiecza¢ przez wypet-
nienie tarczg calego kota dzwonowego lub
tez przez wypetnienie odpowiednimi wstaw-
kami poszczegolnych jego otworéw (rys. 4, 5, 6),
przy czym przynajmniej jedna z nich powinna
by¢ otwierana, utatwi to bowiem w znacznym
stopniu smarowanie $rodkowych tozysk. Dalsze
kota zebate wraz z ich zazebieniami nalezy wow-
czas przykry¢ pudetkiem lub odpowiednig osto-
ng blaszana.
O wiele prosciej przedstawia sie zabezpieczenie
tzw. kieratu ochronnego, ktérego budowa rézni
sie od budowy innych, dotychczas omawianych
typow. Jego koto dzwonowe jest odlane w ten
sposob, ze z gory ma postac jednolitej tarczy
o gltadkim czole (jesli posiada otwory, to nalezy
je wypetnic). Zeby czolowe odlane na wewne-
trznej powierzchni wienica pozwalajg na zasto-
sowanie zazebienia wewnetrznego. Zastosowanie
za$ takiego zazgbienia pociagneto za sobg zmniej-
szenie wymiarow samego Kieratu, przy tym naj-
bardziej niebezpieczne jego czesci zostaty scho-
wane pod tarczg kota dzwonowego; pozostate
kota zebate mozna tatwo przykry¢ przy pomocy
matej stosunkowo skrzynki, zbudowanej z drze-
wa (rys. 7).
Bardzo dobrym réwniez sposobem zabezpiecze-
nia wszystkich typow kieratow wspornikowych
o czotowym zazebieniu pierwszej pary kot jest
obudowanie kieratu wzniesieniem, ktérego gorna
powierzchnia otaczataby koto dzwonowe pier-
scieniem umieszczonym na poziomie gornej kra-
wedzi wienca. Szeroko$¢ tego pierscienia musi
by¢ dobrana w ten sposéb, aby przykrywat
wszystkie pozostate kota i ich zazebienia (rys. 8).

Zabezpieczenie to jest jed-
nak trudne do wykonania i
do$¢ kosztowne, wobec czego
obecnie rzadko bywa stoso-
wane.
watow i

sprzegiet
Czes¢ lezaca watu mozna za-
bezpieczac:
przy pomocy silnie zbudowane-

Rys. 8

2

3

Rys. 11

go daszka z dwu mocnych desek, zbitych pod
katem okoto 90° (rys. 9),

b) przy pomocy rynienki z trzech desek zbitych
prostopadle do siebie i utozonych w ten
sposob, aby obejmowaty go od gory i z bo-
kow (rys 10).

W obu przypadkach ostona ta musi by¢ odpo-
wiednio silnie zbudowana i przymocowana kot-
kami do ziemi. W miejscu zas przechodzenia ko-
ni nalezy ja przykry¢ nasypem z ziemi i obruko-
wac tak, aby konie nie mogly jej uszkodzi¢ ko-
pytami.
Zabezpieczenie czesci watu, biegnacej od sprze-
gta srodkowego (tgczacego dwie czesci watu) do
maszyny roboczej musi byé zbudowane w ten
sposob, aby mozna zmienia¢ potozenie watu w
zaleznosci od wysokosci napedzanej maszyny.
Moga tu by¢ stosowane ostony drewniane w
ksztatcie daszka lub rynny, przy tym jednak
dolna ich cze$¢ musi byc zamocowana ,za-
wigzowo" do 2 kotkow, gorna zas musi sie opie-
ra¢ na ruchomym koziotku (podstawce), ktory
mozna by przesuwa¢ wzdtuz ostony. Takie urza-
dzenie pozwolitoby w prosty sposéb otrzymac
dowolne uniesienie gornego konca tej ostony.
Na te czes¢ watu moga by¢ réwniez natozone
futeraty drewniane (z dwu potéwek) lub zelazne
(rury gazowe) o Srednicy przynajmniej o 2 cm
wiekszej od srednicy watu (rys. 11). Rury te po-
winny by¢ zupelnie swobodnie zawieszone na
wale. Wadg ich jednak jest to, ze futerat drew-
niany jest nietrwaty, zelazny za$ jest dos¢ drogi.
Zabezpieczenie sprzegiet jest do$¢ proste i nie
wymaga specjalnych konstrukcji.
a) Sprzegta zna dUJ ce sie przy kieratach (naj-
lepiej zapad owe) i przy maszynach robo-
czych powinny by¢ zabezpie-
czone skrzynkami —przymoco-
wanymi bezpo$rednio do ostony
kieratu lub ostony danej czesci

maszyny roboczej.

b) Sprzegto S$rodkowe nalezy przy-
kry¢ przy pomocy dostatecznie
obszernej  skrzynki, zbudowanej
z mocnych desek i silnie przy-
mocowanej kotkami do ziemi.

W. K.
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(Uchwalony przez Komisj¢ Bezpieczefistwa Pracy Zwiazku Polskich Hut Zelaznych)

BEZPIECZENSTWO PRACY PRZY PIECACH
ELEKTRYCZNYCH

Czesci bedace pod napieciem latwo dostepne, jak
przewody elektryczne i ramiona, noszace urzadze-
nia do podnoszenia i opuszczania elektrod, po-
winny by¢ pomalowane na kolor czerwony, o ile
temperatura na to pozwala, oraz zaopatrzone w
strzalki i odpowiednie napisy ostrzegawcze.
Kotka do recznej regulacji elektrod powinny byé
uziemione, a w czasie obstugi két recznych ob-
stuga powinna sta¢ na suchej podlodze drewnia-
nej.

Korpus pieca powinien byé specjalnie uziemiony
przewodem miedzianym lub zelaznym o duzym
przekroju.

Plyty pomostu obok pieca powinny by¢ w miare
moznoéci réwniez uziemione.

Wilaczanie, wylaczanie i przelaczanie pradu do
piecéow elektrycznych dozwolone jest tylko oso-
bom do tego upowaznionym. Przelgczanie pieca
z tréjkata na gwiazde lub odwrotnie dozwolone
jest tylko po uprzednim wylgczeniu transforma-
tora danego pieca, o ile konstrukcja transforma-
tora lub catego urzgdzenia nie przewiduje prze-
1gczenia pod obcigzeniem.

Przebywanie w poblizu pieca i tablic rozdziel-
czych osobom nieupowaznionym jest zabronione.
Nalezy unikaé wylgczania pieca pod obcigzeniem,
to znaczy przed podniesieniem elektrod ponad
zwierciadto nalezy zmniejszy¢ obciazenie, a na-
stepnie prad wylaczyc.

Podczas spustu nachylenie pieca nie powinno
przekroczy¢ swego maksimum, uwidocznionego
specjalnym wskaZnikiem na korpusie pieca.

Do obstugi pieca uzywaé nalezy dragéw drewnia-
nych, lub zelaznych, z uchwytem drewnianym.
Obstuga piecéw przy trzymaniu dragéw, stuzg-
cych do mieszania w piecu powinna bezwzgled-
nie uzywaé calych i suchych rekawic.

Roéwniez dla lepszej izolacji obstuga piecow po-
winna nosi¢ obuwie z drewnianymi podeszwami.
Obuwie i ubranie robotnika powinny by¢ w do-
brym stanie.

Do ochrony oczu obstuga powinna uzywac nie-
bieskich okularéw specjalnych, gdyz z powodu
silnych promieni tuku elektrycznego okulary,
uzywane przy piecach martinowskich nie chronig
nalezycie.

O kazdym uszkodzeniu lub wadliwym funcjono-
waniu urzadzehi elektrycznych piece nalezy

*

Dokonczenie z Nru 6 ,,Przegladu‘.
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natychmiast zawiadomi¢ najblizszych przetozo-
nych lub oddzial usuwajacy przeszkody.
Elektromonter dyzurny i obstuga piecow powinny
byé¢ specjalnie obznajmione z elementarnymi za-
sadami niesienia pomocy porazonym pradem.
Obstugiwanie piecow powinno odbywaé sie we-
dtug specjalnych instrukcji wydawanych przez
kierownictwo stalowni w porozumieniu z wydzia-
lem elektrycznym.

V. BEZPIECZENSTWO PRACY
W OGOLNYM RUCHU STALOWNI

Nie nalezy staé¢ ani przechodzi¢ pod magnesem
dzwigajacym zelastwo.

Wszyscy robotnicy pracujacy przy zelastwie po-
winni wybieraé z niego wszelkie materialy wy-
buchowe, tj. granaty, zapalniki, butle itp.

W czasie spadania zelastwa do koryta nie wolno
trzymaé¢ nad nim drazkéw, stuzgcych do réwna-
nia zelastwa. Spadajgce zelastwo, uderzajgc w
koniec drazka, znajdujacego si¢ nad korytem,
moze spowodowac okaleczenie robotnika drugim
konicem drazka.

Przedmioty ukladane na stos, jak rolki, wlewni-
ce, wlewki itd. musza byé starannie i pewnie ulo-
sone, aby nie spadly przy potraceniu.

Rozbijarka (kafar) wilkéw i zlamkéw zeliwnych
powinna by¢ starannie zabezpieczona przed od-
pryskami rozbijanego materiatu. Robotnicy, za-
trudnieni przy rozbijaniu powinni byé réwniez
zabezpieczeni przed odpryskami.

Przed podniesieniem i opuszczeniem cigzaru (ba-
by) rozbijarki, nalezy upewni¢ sie, czy nikomu
nie zagraza niebezpieczenstwo.

Zatrzymywanie si¢ w skladzie zelastwa lub prze-
chodzenie przez sktad podczas tadowania zelastwa
jest zabronione.

Robotnicy zajeci przy ladowaniu suréwki powin-
ni nosi¢ skérzane lapy.

Butle z tlenem znajdujgce si¢ na pomoscie lub
w hali odlewniczej powinny by¢ uloione w ta-
kich miejscach, gdzie nie podlegaja dzialaniu
zbyt wysokiej temperatury.

Wszystkie drabiny powinny byé zaopatrzene w
stopy ochronne. Uzywanie drabin nieodpowied-
nich lub w zlym stanie jest zabronione.
Wszelkie narzedzia musza by¢ w dobrym stanie
Tahcuchy i liny powinny byé w przepisanych
terminach poddawane badaniom. Réwniez bada-
niom okresowym podlegajg haki i ogniwa suw-
nic.
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Rys. 1

mocnej sprezyny stalowej zawartej
wewnatrz. Mechanizm zapadkowy u-
trzymuje o$ zwijajagca w dowolnym
potozeniu, dzieki czemu wyciggnie-
cie z bebenka potrzebnej w danym
przypadku ilosci przewodnika — nie

Beben do samoczynnego
zwijania przeno$nych
przewoddw warsztatowych

Przenosne przewodniki warsztato-
we, uzywane przy recznych narze-
dziach elektrycznych, jak wiertarki,
szlifierki, wibratory, sprezarki,
wentylatory, przy przenosnych lam-
pach, przy kolbach lutowniczych itp.,
leza zazwyczaj podczas pracy ha
podtodze, czasami na gotej ziemi.
Tworzenie sie weztow, szarpniecia
i zwigzane z tym uszkodzenia izola-
cji — sg zjawiskiem zupetnie natu-
ralnym i zrozumiatym. Nieustanne
tatanie izolacji tych przewodnikéw,
odszukiwanie miejsc uszkodzonych
zabiera moc czasu I w zaden spos6b
nie sprzyja produkcyjnemu zatrud-
nieniu elektromonterow.

Na rysunku 1 widzimy pomystowy
bebenek do samoczynnego zwijania
tych przewodnikéw, pod dziataniem

Ciekawy i

przytwierdzania
dzwiganych przedmiotéw — przed-
stawiajg rysunki 3, 4i 5

Ideg tego rodzaju zakonczenia li-
ny jest zaopatrzenie jej w gwinto-

Przytwierdzanie
koncéw lin
stalowych

pomysto sposob
lin stalowych do

nastrecza zadnych trudnosci; po na-
cisnieciu i zwolnieniu zapadki prze-
wodnik zostaje samoczynnie wcigg-
niety do Srodka przez zwinigcie na
beben pod dziataniem sprezyny. Si-
ta sprezyny moze by¢ tatwo uregu-
lowana przez odpowiednie jej na-
stawienie od zewnatrz przy uzyciu
klucza. Wymiary mocnej ostony me-
talowej sg dos$C znaczne, aby umo-
zliwi¢ zwijanie kabelka w grubej
izolacji gumowej o dtugosci 15 lub
25 metrow. Helios Nr 46, 1937

Zabezpieczenie goleni
przy udoju krow

Nr 6 ,Popular Science" z rb. po-
daje ciekawy przyktad konsekwent-
nej i nieustannej walki z wypadka-
mi przy pracy. Rzecz na pozor bta-
ha: zapewnienie spokojnej i bez-
piecznej pracy dziewczetom, zatrud-
nionym przy udoju krow. W wiek-
szych fermach amerykanskich sto-
suje sie nagolenniki, ziozone z 2
mocnych kawatkéw dykty, ztaczo-
nych rzemykami, tworzacymi rodzaj
zawiasOw. Spos6b wkiadania takie-
go nagolennika obrazuje rys. 2

wany sworzen wkrecany do otworu
w dzwiganym przedmiocie.

Jak widzimy na rysunku 3 lina
stalowa z réwno obcigtym korcem
zostaje przewleczona przez stalowg
tuleje (T). zaopatrzong w gwint |
szeSciokatny teb do klucza. Koniec
liny zostaje rozszczepiony, po czym
zostaje wen wtloczony stozkowaty
klin (K), zaopatrzony w ztobie-
nia. Po wlozeniu Kklina, konce liny
zostaja zlekka przygiete, w celu
umozliwienia wprowadzenia na nie
gwintowanego nasrubka (N) (rys. 4).
Przez mocne dokrecenie tego na-
Srubka korice linki zostaja skrecone
rys. 5), klin (K), zostaje wttoczony
do tulei (T), a dzigki temu gwin-
towany sworzen tulei (N) zostaje
mocno przytwierdzony do liny. Do
tego wiasnie gwintowanego ~swo-
rznia zostaje przth|erdzony dzwi-
gany przedmiot. W celu upewnienia
sig, ze koniec liny zostat nalezycie
zwiniety i klin (K) dostatecznie gte-
boko wttoczony do tulei (T) — w na-
kretce (N) zostat przewidziany spe-
cjalny otwor (O), uwidoczniony na
rys. 5w przekroju.

Nat. Saf. News, Nr 3, 1938

Utatwienia w pracy przy
postugiwaniu sie papierem
do pakowania

Na rys. 8 pokazany jest pomysto-
wy sposéb przerzynania papieru na
réwne kawatki przy pomocy jednego
ciecia zwyktym nozem.

Spos6b ten znakomicie usprawnia
robote: oto papier z bebna zostaje
kilkakrotnie owiniety dokota kawat-

ka dykty D;

szerokos¢ dykty powin-

na by¢ rowna potowie dtugosci wy-

krawanych kawatkow papieru, a
dtugos¢ jej — nieco wieksza od ich
szerokosci. Przecinajac zwiniety w

ten sposéb papier jednym ruchem
zwyklego noza, otrzymujemy od ra-

zu ilos¢ kawatkow
warstw nawinietych na dykte D.

Rys. 2

rowng ilosci

Rys: 3

Rys. 4

Narzedzia reczne na “rabinach monterskich

Cechg charakteryzu-
jaca w jaskrawy spo-
sob  dyscypline  pracy
wsérod  zaldg  monter-
skich jest stan recznych
narzedzi  wydawanych
monterom do uzytku in-
dywidualnego, stan w
wiekszosci  przypadkow
w Polsce — niezadowa-
lajacy. Niestety robot-
nik nasz nie lubi i nie
umie pielegnowa¢ na-
rzedzi, nie szanuje ich i
nie zdaje sobie dosta-
tecznie dobrze sprawy
z tego, ze dobre narze-
dzie ,to potowa roboty".
Roéwnie ciezkim niedo-
maganiem naszego ryn-
ku narzedziowego jest
powszechny brak solid-
nych, trwatych i moc-

nych  wyrobow. Nie
uega watpliwosci,  ze
stan taki musi z biegiem
czasu przemingg i ze sa-
mo  zycie zmusi wy-
tworcow do polepszenia
swych wyrobéw. Prze-
konani  jesteSmy  réw-
niez, ze zaszczepiajac
szanowanie dla pracy
ragk ludzkich, gtoszac
hasta kultury $rodowi-
ska i metod pracy —
“najdziemy niezawodnie
w Swiecie technicznym

Rys. 8

Fs 6

Igta ma dwa 'Bhce

Gtéwna, a > Ydy nieunikniong
wada kazdej if$ est tepy koniec,
dostatecznie ostrl <o skaleczenia qu
ludzkich. Przy 2 Cu grubych ubran
ochronnych, prz¥ Zvgywaniu brezen-

ps 1

téw, namiotéw, grobéw skorza-
nych itp. stosoWs[1%s recznej igly
jest utrudnione P z%sopor jaki sta-
wia przek’ruwa’\ fhaterial. Kazdy
,majster |gdy , fl.>® sobie z tatwo-
suq sporzadzic *®wielkg tarcze z
twardej skory p°deszwowej zilu-
strowanej na rivs/\ Ten niewielki
kawatek skory, Ov¥sony na kciuku,
miesci sie w obr¥gk dioni, nie kr(—;-—
puje w pracy >'Ar*etnie zapoblega
bolesnym i ﬂadj* niebezpiecznym
uktuciom.  PoP- tlech. V,

Na rys. 9 przejawiony jest po-
mocniczy nozyk Ydowy zaktadany
na gtdwne ostrz* przecinajagce na
dhugie waskie ;gi papier, rozwi-
jany z bebna. Mech. 1V, 1938

zrozumienie  dla  dy-
scypliny pracy, ktorej
nam tak brakuje, znaj-
dziemy zrozumienie dla
~,drobnych” i pozornie
,nieistotnych” rzeczy,
jak nalezyty ekwipunek
narzedziowy elektro-
monterdw, sprowadzajg-
cy sie dzi$ zazwyczaj do
wyszczerbionego noza i
szczypcOw  uniwersal-
nych. Komplet dobrych
Srubokretéw w kieszeni
lub torbie elektromonte-
ra jest dzi§ jeszcze
rzadkosciag, c6z  wiec
mowic¢ o ,wilasnej mon-
terskiej” drabinie zilu-
strowanej na rysunku
6: kilka otworéw, prze-
wierconych w gérnym
szczeblu i oto — narze-
dzia przestajg spada¢ na
ziemie, monter zaniecha
nieustannych wedréwek
w ich poszukiwaniu, ma
bowiem wszystkie pod
reka, jak rowniez drob-
ne materialy montazo-
we — W rodzaju S$rub,
dybli, podkiadek, ta-
smy izolacyjnej itd., —
zebranych w niewielkiej
skrzynce, przytwierdzo-
nej do drabiny.

Pop. Mech. |, 1938

Rys. 9

PRZYKELADY// POMYSL Y/ UDOSKONALENIA

Rys. 5

Koc do ttumienia ognia
na palacym sie ubraniu

W N-rze 4 ,Przegladu” z roku
1936 podaliSmy szczegoty dotyczace
prawidtowego przechowywania Ko-
cow do ttumienia ognia. Zaznaczyli-
$my woweczas, iz koc musi by¢ sta-
rannie zwiniety na watku, obraca-
jacym sie luzno w swych Jfozyskach
musi byC précz tego ostoniety pa-
pierami, aby si¢ nie kurzyt i wresz-
cie powinien by¢ koniecznie zaopa-
trzony w paski wystajgce z powtoki
papierowej, a to w celu umozliwie-
nia szybkiego szarpniecia i rozwi-

Elastyczna obrecz
zamiast opony pneumatycznej

Specyficzna budowa pneumatyku
samochodowego jest zrodtem nader
licznych wypadkow: przektuty, prze-
cigty lub zgnieciony obcym  ciatem
— traci powietrze narusza réwno-
wage pojazdu i prowadzi go do ka-
tastrofy; przy duzych szybkosciach,
jakie sg osiggane przy obecnej tech-
nice silnikow — pneumatyk jest na-
razony na wielkie sity odsrodkowe,
ktérych rezultatem jest zazwyczaj
rozrywanie sie tworzywa, wzglednie
tak znaczne rozcigganie opony, ze
spada ona z obreczy, wreszcie, ugi-
nanie sie opon w kierunku poprzecz-
nym do dtugosci wozu sprzyja ,ply-
waniu" wozu na wirazach.

Ostatnio pewien konstruktor ame-
rykanski wpadt na pomyst naste-
pujacy: powierzchnie nosng obreczy

zbudowat z kilku warstw
gumy oprofilowanej w
charakterystyczny spo-
sob i natozyt je na go-
raco na obrecze z ela-
stycznego drzewa hiko-
rowego; 3 obrecze ogu-
mione w ten sposéb po-
taczone sg rownolegle
lekkimi  $rubami stalo-
wymi i osadzone przy
pomocy zeber gumo-
wych na piascie kota.
Zeberka te zaopatrzone
S§ W usztywnienia gu-
mowe i spetniajg funk-
cje szprych. Ogniwami
elastycznyml sg szprychy
oraz dosc¢ gruba powio-

ka gumy, zastepujgca
tzw. ,protektor” opon
pneumatycznych.

Rys 10

niecia koca przy roéwnoczesnym

rozdarciu papieru.

~Popular Mechanic" przynosi w
N-rze 6 z b. r. bardzo podobne roz-
wigzanie, dotyczace specjalnie Kko-
cow, przeznaczonych do tlumienia
ognia na ubraniu robotnikdéw.

Watek, na ktéorym jest zwiniety
koc, jest tutaj umieszczony pionowo
i wsparty w mocnych tozyskach.
KrawedZ Kkoca jest zaopatrzona w
mocny sznur, przyszyty w pieciu
punktach, tworzac duze petle.
W razie zapalenia sie ubrania — ro-
botnik podbiega do koca i, przerzu-
ciwszy jedng z petli przez swe pra-
we ramig, wykonuje szybkie obro-
ty wirujgce, aby mozliwie jak
najciasniej nawing¢ na siebie pare
warstw materiatu i uniemozliwi¢ do-
step powietrza, thumigc w ten sposéb
ogien (rys. 10 i 11).

Rys. 11
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Niebezpieczenstwo pozaru
wskutek elekirycznosci statyezney

Elektryzacja gazu

Ladunki elektrycznos$ci statycznej
powstajg nie tylko przy wzajemnym
ruchu stykajacych sige ze sobg cial
stalych lub cieklych, lecz réwniez
gazéw. W ten sposob rozlanie cie-
czy nie tylko wytwarza (w przy-
padku wody) ladunek dodatni na
kroplach Iub bryzgach, a !adunek
ujemny w otaczajacym powietrzu,
lecz tadunek dodatni przenoszony
jest réwniez, o ile ciecz jest prze-
wodnikiem, na powierzchnie pada-
nia tej cieczy. W maszynie elek-
trycznej Armstronga grzebien me-
talowy  zostaje maelektryzowany
przez skierowany na zeby strumien
pary. To samo zjawisko wystepuje
przy uchodzeniu pary waskim otwo-
rem, np. przez zawér bezpieczen-
stwa w samochodzie ciezarowym o
napedzie parowym. Stojaca na zie-
mi osoba, dotykajac metalowego
podwozia tej cigezaréwki, odizolowa-
nej od ziemi gumowymi oponami,
moze ulec wyraznemu udarowi elek-
trycznemu, poniewaz przedstawia
ona przewodnik, odprowadzajgcy ta-
dunek do ziemi. Dlatego wlasénie
wozy parowe i inne podobne pojaz-
dy posiadajg niekiedy wlokacy sie
po ziemi tancuch, tworzacy uzie-
mienie do odprowadzania tadunkéw
elektrycznosci statycznej.

Niebezpieczenistwem pozaru lub
wybuchu, wywotlanego przez tadun-
ki elektryczne, grozi szybkie ucho-
dzenie gazu z balonu przez klape.
Szybkie uchodzenie tego gazu moze
tak naelektryzowac¢ powloke balo-
nu, ze grozi to wytworzeniem iskry
i zapaleniem gazu, uchodzgcego ma-
lym otworem. Mozna temu zapobiec
przez wypuszczanie gazu duZym
otworem, w ten sposéb bowiem uni-
ka sie szybkiego ruchu gazu i jego
tarcia o brzegi tkaniny powlokowej,
a tym samym wzniecania lfadunkéw.

Zjawisko wyladowan iskrowych,
spowodowanych przez elektryzacje,
wywolang tarciem gazdw, jest dosé
rzadkie. Najwybitniejszy wypadek
tego rodzaju mial miejsce w Niem~
czech w r. 1929, W czasie tego wy-

* Niniejszy artykul jest dokoncze-

czeniem wykladu wygloszonego w r.’

1937 na Konferencji Bezpieczenstwa
Pracy w Balliol College w Oksfor-
dzie. :

i

padku nastgpilo nagle wydzielenie
sie z cylindra acetylenu, przy czym
dat sie stysze¢ glo$ny syk i nastapi-
lo zapalenie sie gazu. Mozliwe, ze
zapalenie sie acetylenu zostalo spo-
wodowane iskrg, wytworzong przez
odlamanie sie Iacznika rurowego.
Wieksza ceche prawdopodobienstwa
posiada jednak przypuszczenie, ze
tarcie gazu, uchodzgcego pod ciénie-
niem przez maly otwdr, spowodo-
walo naelektryzowanie, a wytado-
wanie iskrowe zapalilo gaz.

Iskra

Powietrze, podobnie jak inne gazy
pod ci$nieniem atmosferycznym, jest
zlym przewodnikiem elektrycznosci.
Jakkolwiek tuk mozna wytworzyé
miedzy dwoma przewodnikami przy
stosunkowo niskim napieciu, to jed-
nak przebicie izolujacej warstwy po-
wietrza przez iskre wymaga znaczne-
go napiecia, dochodzacego do kilku
tysigcy woltéw.

Wymagany potencjat zalezy od
wielu czynnikéw, jak ksztalt elek-
trod lub znajdujacych sie naprzeciw-
ko siebie powierzchni naelektryzowa-
nych cial, charakter znajdujacego
sie miedzy nimi gazu i jego ciénie-
nie (w przypadku wolnego powie-
trza — ci$nienie barometryczne)
oraz wielko§¢ elektrod i wzajemna
ich odleglo§é. ERadunek statyczny
znajduje sie na zewnetrznej po-
wierzchni naelektryzowanego ciala,
a gestos$é jego zmienia sie odpo-
wiednio do ksztaltu powierzchni.
Badunki gromadza sie na ostrzach i
raczej na powierzchniach krzywych,
niz na plaszczyznach.  Dlatego
iskrzenie wystepuje latwiej na ost-
rzach, naroznikach i krawedziach.
Wyladowania wystepuja najrzadziej
na czystych, gladkich, zaokrgglonych
lub polerowanych powierzchniach,
poniewaz nawet czgsteczki pylu sta-
nowig ostrza, sprzyjajace wylado-
waniu. Gesto§¢ tadunku na ostrzach
moze sie staé¢ bardzo wielka; cza-
steczki za$ pylu lub wilgoci i same-
go powietrza naelektryzowuja sie
do takiego stopnia, ze naladowane
czgsteczki zostajg odepchniete i za-
stapione przez inne, ktére ze swej
strony ulegajg podobnemu odpycha-
niu, wytwarzajac wyladowanie ciche
lub wigzkowe, ktére sie mniej lub

gromnikéw

wiecej stabo $wieci i objawia jako
staby czerwono-niebieski zar. Zjawi-
sko to, zwane ,korong“, widoczne
jest niekiedy w sasiedztwie apara-
téw elektrycznych o wysokim na-
pieciu, a podczas burz magnetycz-
nych takie ciche wyladowania sg
niekiedy widoczne na koncach od-
chorggwi 1 masztow
okretowych; wyladowania te sg
znane w Anglii jako ognie §w. El-
ma.

Wedlug jednej z teorii przy wyla-
dowaniu wigzkowym uplyw ladun-
ku jest taki, Zze nie ma po nim
iskrzenia z powodu spadku napiecia
wskutek wyladowania.

Natomiast wedlug innej teorii wyv-
ladowanie iskrowe jest poprzedzane
przez wytadowanie ciche, a gdy na-
stepuje spotkanie strumieni $§wietl-
nych kazdego z naelektryzowanych
cial, natychmiast zjawia sie wyta-
dowanie iskrowe.

Niezaleznie jednak od tego, po-
niewaz obecno$¢ wyladowania wigz-~
kowego oznacza powstawanie i
obecno§é elektryzacji, nalezy na-
tychmiast przedsiewzigé odpowied-
nie §rodki, zapobiegajgce dalszemu
powstawaniu ladunkéw, przez za-
trzymanie dalszego procesu wy-
twérczego lub ruchu maszyny, nie
zwracajgc uwagi, czy iskra wyste-
puje po wyltadowaniu wigzkowym,
czy tez oba te zjawiska sg rowno-
czesne.

Poniewaz ksztalty i zarysy urzag-
dzen przemyslowych posiadajg pra-
wie  nieskonczong réznorodnosé,
przeto dokladne okre§lenie miejsca
wyladowania iskrowego jest rzecza
niemozliwa. NajczeSciej jednak wy-
ladowanie iskrowe wystepuje mna
ostrzach, ostrych krawedziach i na-
roznikach. Takie wyladowania ciche
nie wypromieniowujg ciepta i dlate-
go nie sa w stanie zapali¢ najbar-
dziej nawet zapalnej mieszaniny.
Interesujg one nas tutaj dlatego, ze
wskazujg na obecno$é tadunkéw sta-
tycznych.

Mimo to pewien wypadek wy-~
buchu pyiu cukrowego w atmosfe-
rze tlenu przypisuje sie cichemu
wytadowaniu z aparatu Siemens‘a
do wytwarzania ozonu. Wypadek
ten dowodzi jednak, ze w sprzyja-
jacych warunkach istnieje mozli-




wo$¢ wybuchu pylu cukrowego,
poddawanego bielgcemu dziataniu
ozonu, wytworzonego przez wyla-
dowanie elektryczne. Stwierdzono
rowniez, ze zapton moze byé tak-
ze spowodowany przez wyladowa-
nie koronowe z naelektryzowanego
ostrza metalowego.

Zjawiska wyladowania cichego
lub wigzkowego, wystepujace w
praktyce pozornie rzadko, zaleza
gtéwnie od warunkéw atmosferycz-
nych i ksztaltu elektrod. Wytadowa-
nie Swietlne powstaje z latwosciag w
czgSciowej prozni i w rozrzedzonych
gazach, np. w powszechnie uzywa-
nych dla celéw reklamowych ru-
rach neonowych. Zjawisko ,koro-
ny“ jest za$ niekiedy widoczne pod-
czas burz magnetycznych na wysta-
jacych punktach i na instalacjach
wysokiego napiecia, znajdujacych
sie na otwartym powietrzu, o czym
zresztg byla juz mowa powyzej.

Na mozliwos¢ wyladowan iskro-
wych  znaczny wplyw wywiera
ksztalt znajdujgcych sie naprzeciw-
ko siebie elektrod, promien ich krzy-
wizny 1 ci$nienie barometryczne
oraz temperatura powietrza. Im
nizsze jest ci$nienie barometryczne,
tym mniejsze jest napiecie nie-
zbedne do przebicia iskra danej od-
legto$ci miedzy elektrodami. W ten
sposdéb na wysokos$cei okolo 1300 m
nad poziomem morza juz 12% zwyz-
ka napiecia moze spowodowaé
iskrzenie. Natomiast iskrzenie jest
coraz trudniejsze w miare wzrostu
ci$nienia. Chociaz wiec zwykle mag-
neto o napigciu normalnym okoto
5000 — 7000 woltéw moze wytwo-
rzy¢ na wolnym powietrzu iskre
okolo 10 mm, to iskra ta nie bedzie
juz taka dluga pod ci$nieniem spre-
zonego gazu w cylindrze silnika
spalinowego. Prawdopodobienstwo
iskrzenia jest wiec wieksze przy
nizszym ci$nieniu atmosferycznym
i barometrycznym. Nie znaczy to,
ze doradzamy przemyslowcom prze-
niesienie ich wytwérni na dno ko-
palni wegla lub nawet z goér w do-

liny, azeby zmniejszyé mozliwosé
powstawania iskier elektryczno$ci
statycznej; podkre$lamy tylko ko-

rzystniejsze warunki iskrzenia.
Obecno$¢ pary wodnej i czaste-
czek pylu réwniez wplywa na od-
legto$¢ pomiedzy elektrodami, na ja-
kiej pewne napiecie wznieca iskre.
Ze wzgledu wiec na pewng liczbe
zmiennych czynnikow nie nalezy
zbyt wiele ufno$ci pokladaé w usta-
lonym stosunku miedzy napieciami
i mozliwoscig iskrzenia w kazdym

poszezegblnym przypadku, pomija-
jac fakt, ze pomiaréw takich napiec
dokonywuje sie czesto elektirosko-
pem, przyrzadem, ktéry jest dosé
prosty 'w poréwmnaniu z precyzyjny-
mi przyrzgdami, uzywanymi w in-
nych dzialach elektrotechniki.

Na szczgScie sama obecnosé iskry
nie zawsze wystarcza do zapalenia
wybuchowych par lub gazéw, a tym
mniej pylu. Chodzi tu jeszcze o wy-
soko§¢ wytworzonej temperatury.

Zapalenie zalezy od nateZzenia
iskry i rzeczywistej iloéci wytworzo-
nego ciepla, ktore ze wzgledu na
nieskonczenie kroétki okres trwania
iskry moze byé¢ niedostateczne do
ogrzania pary lub pylu do ich tem-
peratury zaptonu,

Pomijajac rzeczywistg temperatu-
re iskry i czas jej trwania, a tym
samym rzeczywistg ilo§¢ wytworzo-
nego ciepla, wybuch par i gazéw
wymaga obecnodci mieszaniny pary
lub gazu z powietrzem, przy czym
sktadniki tej mieszaniny powinny
byé utrzymane w odpowiednim sto-
sunku. Zapton w silniku spalino-
wym wymaga wiec wlasciwej mie-
szanki i ,gorgcej* iskry. W przy-
padku pylu nie tylko niezbedna jest
wlagciwa gesto§é jego, lecz réwniez
mialkoéé jego czasteczek. W kaz-
dym razie pomys$lne warunki atmo-
sferyczne sa bardzo wazne zarowno
dla wzniccania ladunkéw statycz-
nych, jak i dla zapalenia pylu, ktore
moze byé w znacznym stopniu opdz-
nione przez obecno$¢ wilgocl w po-
wietrzu.

Sposoby zapobiegawcze

Wobec dostatecznej ilo$ci dowo-
déw, ze wybuchy i pozary moga by¢
spowodowane przez iskry elektrycz-
nosci statycznej, nalezy zastanowié
sie, jakimi sposobami i $rodkami
mozua zmniejszyé niebezpieczen-
stwo wielu wybuchéw 1 pozaréw.

Istniejace tutaj mozliwosci mozna
podzieli¢ na trzy grupy:

a) Zmiana materialéw lub urza-
dzen, majgca ma celu zapobieganie
powstawaniu elektrycznosci w wa-
runkach roboczych.

b) Przyjecie metod, zapewniaja-
cych  rozpraszanie ladunkéw W
chwili ich powstawania, co zapobie-
ga gromadzeniu sie ladunkéw dop6-
ki nie osiggng potencjatu, dosta-
tecznego dla wywolania wyladowa-
nia iskrowego.

¢) Zmiana warunkéw ogédinych i
charakieru materialow w taki spo-
s6b, aby pomimo wystapienia wyla-
dowania iskrowego mnie pociaggalo
ono za soba niebezpieczenstwa po-

zaru lub wybuchu wskutek braku
w poblizu materiatu wybuchowego
lub zapalnego.

Ad a) Chociaz elektryzacja po-
wstaje wskutek zetkniecia praktycz-
nie wszystkich ciat odmiennych,
rzeczywisty tadunek zalezy od cha-
rakteru danych cial, a dzieki temu
mozna niekiedy zastapi¢ jeden lub
kilka materialéw, ktérych zdolnosé
wzniecania ladunkéw elektrycznych
jest tak mala, ze mozna ja zupelnie
zlekcewazyé. Sposob ten, pomingw-
szy kilka nielicznych wypadkéw,
jest jednak prawie zupelnie niemoz-
liwy do przeprowadzenia, zamiana
bowiem materialéw, ogdlnie uzywa-
nych do budowy maszyn i urzgdzen,
moglaby napotka¢ na zbyt wiele
trudnoéei i zarzutéw.

Ad c¢) Lepsze wyniki moze zapew-
nié¢ zastgpienie materialéw niebez-
piecznych materiatami, nie przed-
stawiajgcymi niebezpieczenistwa.

Glownym z tych $Srodkdéw zarad-
czych jést podstawienie rozpuszczal-
nikow bezpiecznych, jak chlorowe
pochodne etanu i etylenu, np. dwu-
chloroetylenu (ktorego gorace pary
niewatpliwie moga ulec zapaleniu,
lecz ktore nie przedstawiajag wigksze-
go niebezpieczenstwa pozaru), tréj-
chloroetylenu, nadchloroetylenu, czte-
rochloroetylenu i pieciochloroetyle~
nu, jak réwniez lepiej znanego czte-
rochlorku wegla, zamiast lotnych
i niebezpiecznych rozpuszczalnikéw
pochodzenia smolowego, jak benzol
lub benzyna, toluol lub toluen, lek-
kich weglowodoréw, jak benzyna,
oraz zwigzkéw syntetycznych, jak
dwusiarczek wegla, aceton, eter, oc-
tan amylowy i butylowy, alkohole
itd.

Podstawienie takie jest wpraw-
dzie bardzo trudne, a nawet w wie-
lu wypadkach wprost niemozliwe,
lecz nawet postugiwanie sie roz-
puszczalnikami o wysokiej tempera-
turze zapalania moZe zmniejszy¢
niebezpieczenstwo pozaru.

Propozycja zastosowania tych roz-
puszczalnikéw bezpiecznych zamiast
dotychezas stosowanych rozpuszezal-
nikow niebezpiecznych moze jednak
wyjsé tylko tytulem proby ze stro-
ny odpowiednich sfer urzedowych,
poniewaz nie mozna dyktowaé wy-
tworcom sposobu prowadzenia
przedsiebiorstw, zwlaszcza ze zmia-
ny takie musialyby pociagna¢ za so-
ba znaczne koszty. Do wprowadze-
nia takich zmian mozna by sie w
pewnym stopniu przyczyni¢ przez
wydatne zmniejszenie skladek ubez-
pieczeniowych od ognia.
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Przykiadem napotykanych tutaj
trudnosci moze byé powszechnie za-
lecane dodawanie olejanu magnezo-
wego lub glinowego do uzywanych
do czyszczenia tkanin rozpuszczalni-
kéw, celem zwiekszenia ich prze-
wodnictwa elekirycznego.
ten, o ile chodzi o zmniejszenie nie-
bezpieczenstwa pozaru, daje wpraw-
dzie dobre swyniki, ale powoduje
lepko$¢ wyprodukowanych ubioréw
i dlatego zostal przewaznie przez
przemyst zarzucony.

Pyl powstajacy podczas mielenia
mozna niekiedy unieszkodliwié pod
wzgledem wybuchowym przez
wprowadzenie do mlyna obojetnej
atmosfery dwutlenku wegla lub ga-
zow spalinowych, np. z silnikéw ga-
zowych lub ropnych. Niekiedy moz-
na zapobiec mozliwosci wybuchu,
np. w kopalniach wegla, przez wpro-
wadzenie pylu obojctnego, np. pytu
kamiennego. Poniewaz jednak pyt
I inne ciezsze produkty posiadaja
zwykle pewna warto$¢ handlows,
sposéb ten nie zawsze w uzyciu oka-
zuje sie praktyczny, czesto bowiem,
aby zapobiec =zapaleniu pylu we-
glowego, nalezy wprowadzi¢ bardzo
duzg ilo$¢ pylu obojetnego, docho-
dzgca do 52%.

Uziemienie.

Nawigzujagc do punktu b), doty-
czgcego unieszkodliwiajgcego roz-
praszania ladunkow statycznych, o-
czywistym s$rodkiem ostrozno$ci i
sposobem gaszenia iskier jest takie
polaczenie z ziemig cial, na ktorych
gromadzg sie ladunki, aby kazdy
wzbudzony !adunek mégl byé na-
tychmiast swobodnie odprowadzony
do ziemi. Sprawa ta, na pierwszy
rzut oka zupelnie jasna, nie jest jed-
nak w praktyce tak prosta.

Elektryzacja jest zawsze zwigza-
na z dwoma réznymi cialami, z kto-
rych kazde moze wysyla¢ iskry do
znajdujgcego sie w poblizu przed-
miotu uziemionego. Jezeli obydwa
te ciata sy przewodnikami, to me-
talowe polyczenie miedzy nimi lub
z ziemig wystarczy do beziskrowe-
go rozproszenia tadunku. Jezeli na-
tomiast tadunek powstaje na izola-
torze, to nawet zetkniecie calej po-
wierzchni z ziemig lub 2z innym
cialem nie zobojetni ladunku tak,
aby go sie calkowicie pozbyé. W rze-
czywistosci wige nie mozna zapew-
ni¢ pelnego bezpieczenstwa bez sku-
tecznego uziemienia obu cial naelek-
tryzowanych. Mozna tego dokonadé
tylko przez zetkniecie z cala po-
wierzchnig jednego lub obu cial, n

Sposdb

ile sg one izolatorami. W praktyce
jednak pojemnosé elektryczna izo-
latora jest zwykle tak mata, a la-
dunki sg tak réwnomiernie roz-
mieszczone na jego powierzchni, ze
emanujaca =z niej =zapalajaca sita
iskier jest bardzo nieznaczna, a nie-
bezpieczenstwo powstaje glownie
wtedy, gdy wyladowanie nastepu-
je z izolowanego przewodnika o du-
zej pojemno$ci elektirycznej. Prze-
wodnikiem takim jest zwykle me-
talowa rama lub oslona maszyny
lub jej czesci wirujace.

Bardzo wazng rzecza jest wigce
metaliczne  polgczenie 2z ziemia
wszystkich ruchomych czesci oraz
elementéw, stykajacych sie z rucho-
mymi masami,-o ile nie sa one jesz-
cze uziemione przy pomocy na stale
zainstalowanych rur parowych lub
wodnych albo przy$rubowania do
podlogi betonowej itd.

O ile chodzi o ostony maszyn ta-
kich, jak mlyny lub ramy wycia-
garek, nie przedstawia to trudnosci,
wystarcza bowiem do tego celu
uziemiony drut. Przy czeéciach za$
ruchomych, jak walce, cylindry su-
szgce lub kola pasowe, moga tutaj
znalezé zastosowanie szczotki meta-
lowe lub kontakty sprezynowe, do-
ciskane do ich obreczy. Poniewaz
takie obracajgce sie elementy poru-
szaja sie w naoliwionych lozyskach,
to elektryczno$é¢ moze byé sta-
bo przewodzona do ziemi (olej bo-
wiem jest dobrym izolatorem);
szczotki miedziane moga jednak by¢
wykonane z gazy w podobny spo-
s6b, jak w pradnicach dawnych ty-
péw lub z pewnej liczby gietkich
drucikéw, przylutowanych do o-
prawki. W tym przypadku — po-
niewaz natezenie pradu jest mate —
elastycznos¢é moze by¢ wazniejsza,
niz przewodnictwo i dlatego mala
sprezynka stalowa, cisngca na glad-
ka powierzchnie wirujaca, moze sie
na dluzszg mete okaza¢ praktycz-
niejsza, mniz szczotka miedziana o
doskonalym przewodnictwie, ktoéra
z czasem przestaje kontaklowaé z
powodu braku sprezysto$ci, lub
niesprezynujgcy precik  mosiezny.
Niezbedny jest jednak dobry kon-
takt z gladksy powierzchnia wiruja-
cego elementu, w przeciwnym bo-
wiem razie zamiast uniknaé iskrze-
nia — otrzymuje si¢ je.

Co sie tyczy przewodnika uzie-
miajgcego, to ze wzgledu na bardzo
nieznaczne natezenie pradu odpro-
wadzanego do ziemi, teoretycznie
wystarczy do tego celu cienki dru-

cik. Dla ulatwienia jednak dobrego
zlutowania, zapewnienia wytrzyma-
toéci mechanicznej i rzabezpieczenia
w miare moznosci przed ewentual-
nym uszkodzeniem, niezbedny jest
przewodnik gruby, dobrze, nieza-
wodnie i mocno zalozony. Wskutek
wysokich napieé¢ elekirycznych opér
zlych spojen moze posiada¢ mniej-
sze znaczenie. Chociaz jednak naj-
gorsze spojenie moze przedstawiac
mniejszy opér, niz otaczajace po-
wietrze, to zawsze lepiej jest zabez-
pieczyé sie 1 wykona¢ wszystkie
spojenia tak, aby zapewnié¢ trwale
przewodnictwo. Niekiedy twierdzi
sie, ze dla przesytania wyladowan
statycznych wysokiego napiecia na-
lezy wunika¢ w uziemionych prze-
wodnikach ostrych katéw i zalaman,
jak w przypadku odgromnikéw. Po-
niewaz jednak tadunki sg prawdo-
podobnie ciggle odprowadzane do
ziemi w chwili.ich powstawania (je-
zeli  uziemienie dobrze dziala),
przeto nalezy przyja¢, ze nie po-
wstaje wysokie napiecie i ksztalt
uziemionego przewodnika nie posia-
da znaczenia.

Odprowadzenie do =ziemi czeSci
powstalych ladunkéw jest tylko po-
lowyg zadania. Uziemiony element
nie bedzie wysyla¢ iskier do ziemi,
lecz drugi elektryzujacy element
moze jeszcze wysylaé iskry do cze-
Sci uziemionych lub bezposrednio
do ziemi. Jezeli drugie ze stykaja-
cych sie ciat jest przewodnikiem (co
zdaje sie byé¢ bardzo rzadka rze-
¢z3a), mozna zastosowacé te same spo-
soby, co opisane powyzej, lecz w
wigkszos$ci przypadkéw drugie ciato
jest izolatorem. Izolator mozna uzie-
mié przez zetkniecie calej jego po-
wierzchni lub wigkszej jej cze$ci
ze szcztoka lub drutem miedzianym,
wzglednie luznym lancuchem sty-
kajacym sie z cala powierzchnia na-
elektryzowang. Niezawsze to jednak
jest mozliwe ze wzgledéw fabryka-
cyjnych: tak mp. nie mozna doty-
ka¢ Sswiezo zadrukowanego papieru,
jak réwniez mokrej powloki gumo-
wej lub elastycznej warstwy celulo-
zowej. W takich przypadkach naj-
lepiej jest umieécié uziemiony grze-
bien metalowy o cienkich zebach
mozliwie blisko nad powierzchnig
materiatu, przy czym bardzo czesto
nastgpuje wtedy ciche wyladowanie
wigzkowe. Skutecznym réwniez
okazalo sie umocowanie golego pre-
ta zelaznego tuz obok poruszajgcego

sie materialu, co zupelnie zapobiega -

elektryzacji dzieki cichemu wylado-
waniu do preta, a z niego do ziemi.



W ogéle najlepiej jest stosowaé
catkowicie metalowe zbiorniki, ru-
rociggi i mieszadla, ktore nie moga
gromadzi¢ tadunkéw, jezeli sg pota-
czone ze sobg i uziemione, chociaz
stanowia uziemione przewodniki, ku
ktdrym moga przeskakiwaé iskry z
naelektryzowanych izolatoréw i cial
odizolowanych.

Zwilzanie

Innym sposobem zapobiegania i-
skrzeniu wskutek nagromadzenia
elekirycznosci statycznej jest uptyw
lub rozproszenie ladunkéw.

Para wodna lub olejowa, czastecz-~
ki pylu i inne zanieczyszczenia w
powietrzu zostaja naelektryzowane
wskutek zetkniecia z maelektryzo-
wanymi cialami i po odbiciu odbie-
rajg drobne ilo$ci ladunku, az na-
stapi catkowite jego rozproszenie.

W ten spos6b znaczny stopien wil-
goci w powietrzu nie tylko sprzyja
zmniejszeniu ladunku przez rozpro-
szenie, lecz réwniez skréceniu odle-
glodci, na jakiej okreslony potencjal
moze wytworzyé iskre. Ponadto pa-
ra skrapla sie na zimnych powierz-
chniach maszyn i wytwarza cienka
warstewke wilgoci, tworzaca droge
do znajdujgcego sie w poblizu uzie-
mienia (rozproszenie tadunku wsku-
tek wilgoci powierzchni izolowa-
nych). Wzrost wilgoci zmniejsza wiec
niebezpieczenstwo elektrycznosei sta-
tycznej. Jest rzecza powszechnie
wiadoma, Zze niebezpieczeAstwa te
sg najwiegksze w czasie suchej pogo-
dy, zwlaszcza zimag podezas duzych
mrozéw. Latem, gdy powietrze jest
wiecej nasycone wilgocia, umysine
wzniecanie elektrycznoéci statycznej
$rodkami sztucznymi jest znacznie
trudniejsze, a jej pojawianie sie w
zakladach przemystowych jest zna-
cznie rzadsze.

Jednym =z najlepszych sposobéw
zapobiegania iskrzeniu jest wiec
zwilzanie powietrza. Mozna tego do-
konaé przez zastosowanie rozpyla-
cza, dzialajgcego zwykle przy pomo-
cy powietrza i strumieni wody, albo
przez wiryskiwanie pary wodnej.
Najtanszy 1 najskuteczniejszy spo-
s6b zalezy naturalnie od warunkéw.
Najwigcej jednak w zakladach fa-
brycznych nadaje sie do tego celu
para wodna, zwlaszcza przy czysz-
czeniu tkanin. Urzgdzenia takie sg
bardzo czesto spotykane w fabry-
kach wiékienniczych, tytoniowych i
innych, w celu unikania zbytniego
wysuszenia i krucho$ci wyrabiane-
go produktu.

Zwilzanie powietrza wymaga
stwierdzenia stopnia jego wilgotno-

$ci. Do badania tego stuzy przyrzad,
zwany higrometrem, lub wilgotno-
Sciomierzem, skladajacym sie zazwy-
czaj z dwoéch termometrow. Koniec
jednego z tych termometréw jest za-
warty w woreczku muslinowym, po-
faczonym z malym zbiorniczkiem,
zawierajgcym wode. Wskutek paro-
wania termometr ten jest oziebiony,
a poniewaz stopien parowania zale-
zy od iloSci wilgoci, zawartej juz w
atmosferze, przeto réznice odczytu
iniedzy termometrem suchym a mo-
krym mozna za pomocg specjalnych
tablic zamienié na stopnie wilgotno~
Sci w atmosferze. Wprawdzie wska-
zania takich wilgotno$ciomierzy nie
zawsze sg w praktyce zadowalajace
wskutek przeciagdéw, powodujgcych
nieré6wnomierne parowanie i zupel-
ne wysuszanie wody, lecz jezeli sa
starannie przechowywane — to w
zupelnosci nadaja sie do omawiane-

‘go tutaj celu.

W zakladach technicznych stopien
wilgotno$ci powinien wynosié 60 —
70%. Na podstawie jednak licznych
préb stwierdzono, ze dla zapobiega-
nia pozarowi wskutek ladunkéw e-
lektrycznych stopien wilgotno$ci po-
winien wynosi¢ najmniej 50,

Ionizacja

W zwyklych warunkach powietrze
jest izolatorem, lecz jak wszystkie
izolatory moze ono ulec przebiciu
pod wplywem dostatecznie wysokie-
go napiecia. To przerwanie wilasno-
¢ci izolacyjnych powietrza i wyni-
kajace z tego wyladowanie wytwa-
rza iskre. Jezeli jednak powietrze
moze by¢ w pewnym stopniu uczy-
nione przewodnikiem elektryczno$ci,
woéwezas nastepuje uplyw ladunku
i mniej lub wiecej szybkie jego roz-
proszenie, dzieki ktéremu potencjal
staje sie zbyt matly, aby mégt wy-
wola¢ wyladowanie iskrowe.

Nadawanie gazom przewodnictwa
elektrycznego jest znane jako ioni-
zacja, ktérg w przypadku powietrza
mozna przeprowadzaé¢ kilkoma spo-
sobami. Powietrze atmosferyczne
ulega ionizacji pod wplywem obec-
nosci gorgcych cial lub plomieni,
przy czym listki naelektryzowanego
elektroskopu opadaja za zblizeniem
ptomienia. Ten sposéb nadawania
powietrzu wtasnosci przewodzgcych
zuzytkowano w niektérych przypad-
kach przez umieszczenie szeregu plo-
mykéw gazowych w bezposrednie]j
bliskosci zrodia elektryzacji, np. tuz
obok szybko poruszajacej sie wstegi
papieru, Dla omawianego jednak tu-
taj cely, tj. aby zapobiec zapaleniu

wybuchowych gazéw lub par, spo-
sOb ten zupelnie sie nie nadaje.

Powietrze moze réowniez ulec io-
nizacji pod wplywem substancyj ra-
dioaktywnych. Sposéb ten jest nie-
stety bardzo kosztowny i malo pra-
ktyczny.

Gaz mozna rowniez ionizowaé za
pomoca promieni pozafiotkowych,
promieni Rontgena oraz promieni
katodowych, otrzymywanych z lamp
katodowych zasilanych wysokim na-
pieciem.

Pasy pedne

Elektryzacji paséw pednych naj-
lepiej zapobiega uziemienie, ktore
mozna wykona¢ przez zawieszenie
uziemionych siatek z cienkiego dru-
tu miedzianego w poblizu paséw
wzdtuz calej ich dlugos$ci (w prak-
tyce nie jest to rzecza tatwa ze
wzgledu na zwisanie paséw). Najle-
piej jednak jest wykonaé takie u-
ziemienie przez zainstalowanie dru-
cianych grzebieni lub szczotek o do-
statecznej dlugosci, stykajacych sie
w poprzek calej szeroko$ci pasa,
przy czym jeden grzebien lub szczot-
ka powinna sie styka¢ z pasem na
kazdym kole pasowym w punkcie
wyjscia pasa. Pasy mozna zasadni-
czo uziemié przez zawieszenie grze-
bieni metalowych na zewngtrz. Po-
niewaz jednak ladunki powstajg je-
dynie wskutek zetknigcia pasa z ko-
tem, a pas jest izolatorem (wzgl. nie
zatrzymuje tadunkow),
rzeczg oczywista, ze jezeli tadunek
ma by¢ skutecznie usuniety, grze-
bienie muszg sie styka¢ z wewne-
trzng strong pasa, tj. z powierzchnig,
ktéra stykala sie z kolem i na kto-
rej gromadza sie ladunki. Nie jest
to wprawdzie rzeczg tatwg, ale tez
nie przedstawia dla zdolnego inzy-
niera zbyt trudnego =zadania. Te
grzebienie lub szczotki, jak réwniez
i same kola, muszg by¢ dobrze po-
lgczone z ziemig. Szczotki mogg byé
polaczone z tym samym przewodni-
kiem doziemnym, co kola pasowe
(jest to najlepsze wyjscie). Kola pa-
sowe, polaczone z watami, obracajg~
cymi sie w naoliwionych Yozyskach,
wymagaja potgczenia z ukladem u-
ziemiajgcym za pomocg kontaktéw
sprezynowych lub  szczotkowych.
Grzebienie do usuwania ladunkéw
statycznych z pasé6w mozna tatwo
sporzadzi¢ przez przylutowanie krét-
kich kawatkéw zwyklego golego dru-
tu miedzianego do paska mosiezne-
go i osadzenie caloSsci w oprawce.
Zamiast powyzej opisanej szczotki
mozna z tym samym powodzeniem,

przeto jest’
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a z wiekszg latwosciy, zalozyé lah-
cuch mosiezny, zawieszony tak, aby
sie stykal z calg prawie powierz-
chnig pasa.

Uziemienie posiada w praktyce te
wade, ze przewody lub druty pod-
ziemne mogg ulec mniepostrzezenie
przerwaniu; niebezpieczenstwo to
mozna jednak zmniejszyé przez sta-
ranne wytyczenie ich drogi do zie-
mi., Ze wzgledu na niewielkie nate-
zenie pradu i stosunkowo duze na-
piecie — dlugosé przewodnika do-
ziemnego nie ma wiekszego znacze-
nia, o ile posiada dobry styk z zie-
mig (plyta otowiana, cynkowa lub
miedziana zakopana w wilgotnej
ziemi).

Do powstawania iskier przyczynia
sie réwniez stosowanie metalowych
klamerek do paséw, tzw. Zabek. Nie
ma powodu, dla ktérego w teorii ta-
kie metalowe klamerki lub spina-
cze do paséw, o ile sg wykonane z
innego metalu, niz kota, nie mialyby
gromadzi¢ ladunkéw, Kktére moga
pobiera¢ nawet z két drewnianych
lub powierzchni pasa, z ktérym sie
stykaja. Po osiggnieciu koniecznego
napiecia nastgpuje wyladowanie ku
najblizszemu uziemionemu metalo-
wi, przy czym pojawia sie iskra. Po-
niewaz jednak ladunki te sg uzie-
mione wskutek zetkniecia z opisa-
nymi grzebieniami, przeto ich obec-
nos¢ lub nieobecno$é nie odgrywa
zadnego znaczenia w sensie elektry-
cznym, jest jednak ogromnie niepo-
zgdana jako Zrédlo mechanicznych
uszkodzen rak.

Przy wzbudzaniu elektrycznosci
statycznej za pomocy pasa pednego
nalezy pamietaé, ze oprécz ladunku
na powierzchni pasa powstaje tak-
ze rowny, lecz przeciwnego znaku
tadunek na kole. Chociaz lozysko
moze by¢ izolowane wskutek obra-
cania sie w oleju, bardzo czesto ist-
nieje duze prawdopodobienstwo, ze
ladunek przejdzie przez lozysko do
maszyny, ktérej jest ono czes$cig. W
tym przypadku rama silnika elektry-
cznego, o ile nie jest uziemiona, mo-
ze ulec silnemu naelektryzowaniu,
co moze spowodowaé uszkodzenie i-
zolacji przewodéw, poniewaz ladu-
nek statyczny moze przebié izolacje
uzwojen w celu osiggniecia stosun-
kowo niskiego potencjalu lub prze-
wodu doziemnego. Na drugim kon-
cu pasa ostona izolowanej miazdZar-
ki, gniotownika, mlyna lub innej
maszyny moze sie znaleZé pod wy-
sokim napieciem wskutek -elektry-
zacji, wywolanej przez tarcie paséw
0 kola i powodujacej iskrzenie do

ziemi, co grozi zapaleniem pyiu lub,
o ile maszyna jest mieszarkg mokra,
wybuchowych par. Dlatego pozada-
ne jest, aby maszyna, napedzaja-
ca pas lub napedzana przez pas, by-
ta uziemiona niezaleznie od pasa
i ko6t pasowych, jezeli tylko zagraza
niebezpieczenstwo powstawania is-
kier.

Wiszystkie tadunki, gromadzace
sig na pasach metalowych i lancu-
chach, przechodzg samoczynnie na
kola, a z nich do ziemi. Opierajac
sie na tym zjawisku, przeprowadzo-
no szereg doswiadezen w celu o-
trzymania powierzchni przewodzg-
cej na pasach skoérzanych lub gu-
mowych przez zastosowanie grafitu,
sadzy lub pokostéw, zmieszanych ze
sproszkowanym metalem, jak farba
glinowa. Srodki te stwarzaja jednak
inne trudnosci, jak $lizganie sie,
rozciaganie lub lepko$¢ pasa, a
masa lub kompozycja jest sklonna
do tuszczenia sie, odpadania platka-
mi lub wycierania sie w miare uzy-
cia. Stwierdzono, ze do zapobiegania
powstawaniu ladunkéw na pasach
najlepiej nadaje sie powloka, skla-
dajaca sie z 18% sadzy w no$niku,
zawierajacym  ciecz rozcienczajacg,
sktadajgcg sie z roéznych czeSci
nafty i tréjchloru wegla. Smar taki
nadaje sie zwlaszcza dobrze do pa-
s6w gumowych.

Duzg trudno$é przedstawiato spo-
rzagdzenie takiego smaru dla paséw
skérzanych ze wzgledu na -wiecej
porowaty charakter skoéry. Najlep-
szy smar do paséw skorzanych skta-
da sie z kleju rybiego, gliceryny, o-
leju rycynowego i sadzy, wzietych
w rozmaitych stosunkach, odpowie-
dnio do rodzaju danego pasa.

W zwyklych warunkach przemy-
slowych zapobieganie powstawaniu
ladunkéw statycznych na pasach
przez zastosowanie takich smaréw
nie zawsze jest praktyczne, ponie-
waz smar zuzywa sie wskutek ciag-
tego tarcia i zginania sie pasa, ja-
kiemu ulega on podczas przechodze-
nia przez kola, co pocigga za sobg
niedogodno$é czestego zatrzymywa-
nia maszyn w celu ponownego sma-
rowania i czekania na wyschniecie.

Pyl w mlynach, szlifierkach itd.

Gromadzeniu sie elektrycznoS$ci

statycznej w zbiornikach pylu w'

szlifierkach, gniotownikach, mly-
nach itd. mozna teoretycznie zapo-
biec przez pokrycie wewnetrznych
§cian tych zbiornikéw uziemiong
siatkag miedziang lub mosigzna.

Co sie tyczy powstawania ladun-
kow na powierzchniach maszyn do
mielenia, rozdrabniania, szlifowania
i podobnych, to mnie gromadza sie
one na osltonie, o ile jest ona meta-
lowa 1 uziemiona, jak to czesto ma
miejsce ze wzgledu na $ruby przy-
twierdzajgce. O ile nie jest ona u-
ziemiona, $ruby te moga sluzyé za
koncéwki, do ktorych mozna przy-
mocowaé przewod doziemny. Do-
brze jednak jest uziemi¢ wirujgca
cze$¢ mlyna lub rozdrabniacza, jak
go dokona¢ za pomoca uziemionej
szczotki, dociskanej lub stykajacej
sie z wirujgcg czeS$cig. Dobre wyni-
ki daje zwilzanie, poniewaz wilgoé
jest zwykle latwo wchtaniana przez
czesteczki pylu. Niezaleznie jednak
od tego wilgo¢ jest bardzo szkodli-
wa dla wyrabianego produktu, po-
niewaz powoduje jego skupianie sie
w grudki oraz pokrywanie si¢ ple-
$nia. Wilgo¢ niebezpieczna jest ré-
wnieZ przy mieleniu niektérych pro-
szkow metalicznych, jak proszki
brazowe lub glinowe, ktore pod
wplywem wilgoci uwalniaja wodér.
Wybuchom przy mieleniu i przesie-
waniu proszkéw glinowych mozna
najkorzystniej zapobiec przez wiry-
skiwanie do maszyny gazu obojet-
nego, jak dwutlenek wegla lub ga-
zy spalinowe,

Przemyst gumowy i wyrob sztucznej
skoéry

Ze wzgledu na mozliwos¢ pow-
stawania tadunkéw statycznych pod-
czas gladzenia i rozciggania zaleca
sie uziemi¢ wszystkie metalowe cze-
$ci maszyn stuzgcych do tego celu,
przy czym elementy, obracajgce sie
w naoliwionych tozyskach, nalezy
polgczyé za pomocg szczotek lub
kontaktéw sprezynowych. Nie kazda
cze$eé, zasilana parg lub rura wodng
jest koniecznie dobrze uziemiona,
zwlaszcza Ze do lgczenia lgcznikéw
rurowych stosuje sie roéwniez u-
szczelnienia gumowe lub inne z ma-
terialu izolacyjnego.

W przemy$le gumowym mozna ré-
wniez stosowaé¢ domieszke mydel al-
kalicznych lub 10% alkoholu, ktére
rowniez zamieniaja benzyne lub in-
ne rozpuszczalniki w dobre przewo-
dniki.

Zalecane jest rowniez zwilzanie
parg wodna powietrza, o ile otwarta
przestrzen budynku nie jest zbyt
wielka i nie odbywajg sie w mnim
inne czynno$ci, ktérym wilgoé¢ mo-
glaby zaszkodzi¢é. Do usuniecia nie-
bezpiecznych par w duzym stopniu
moze sig réwniez przyczyni¢ dobra




wentylacja. W niektérych przypad-
kach fabrykacja odbywa sie w zam-
knietych maszynach lub pomieszcze-
niach, do ktérych dla zapobiezenia
wybuchom mozna wprowadzi¢ gaz
obojetny.

Jakkolwiek nie mozna doprowa-
dzaé uziemionego metalu do zetknie-
cia sie z $wiezo rozpostartyg i jeszcze
plastyczng gumg lub celulozg, to jed-
nak ladunki mozna skutecznie roz-
praszaé¢ przez osadzenie grzebienia o
bardzo cienkich iglach bezposérednio
obok materialu, ktdérego wszakze
igly te nie powinny dotykaé. Otdz
igly te shuzg do wywolywania wyla-
dowania cichego lub wigzkowego,
ktére wskutek statego uplywu elek-
trycznogci zapobiega osiggnieciu po-
tencjatu, dostatecznego do wzbudze-
nia iskier.

Skoro material powlokowy, jak
guma lub lakier celulozowy, jest su-
chy, nalezy przedsiewzigé dalsze
Srodki ostrozno$ci przez pokrycie
walcow drewnianych lub innego ma-
terialu izolacyjnego metalem, ktéry
uziemia sig¢ w powyzej opisany spo-
séb.

Przejscie materialu przez walce
moze jednak predzej spowodowat
powstawanie ladunkéw, o ile przed
tym ich nie bylo, przy czym ladunki
te nie ulegaja rozproszeniu, dopoki
material styka sie z metalem. Dla-
tego taki $rodek zaradczy, jak opi-
sano powyzej, moze raczej przyczy-
ni¢ sie raczej do powstawania 1la-
dunkéw, anizeli rozproszy¢ istniejg-
ce juz ladunki.

Zainstalowanie grzebienia o cien-
kich zebach lub drutach albo luZne-
go lancucha mosieznego, opierajgce-
go sie lekko o powierzchnig¢ mate-
riatu, jest znacznie skuteczniejszym
sposobem odprowadzania i dopro-
wadzania do ziemi nagromadzonych
tadunkéw,

Ciecze
Przy napelnianiu wagonéw - cy-

Jezeli sobie zdamy sprawe, ze w
sprzyjajacych okolicznosciach iskry
mogace wywola¢ powazne pozary i
wybuchy, moga powstawaé wskutek
poddawania przerébce przemyslto-
wej prawie kazdej substancji, styka-
jacej sie w atmosferze wybuchowe]
przy réwnoczesnym tarciu z od-
mienng substancjg, ogarnia nas zdzi-
wienie, ze zapalenie lub wybuch py-

stern i innych zbiornikéw benzyna,
benzolem lub podobnymi niebezpie-
cznymi cieczami, ktore tatwo moga
ulec zapaleniu przez iskry elektry-
czno$ci statycznej, nalezy zachowy-
wacé nastepujace Srodki ostroznosci:

1) Rura napelniajaca powinna byé¢
calkowicie wykonana z metalu, a jej
cze$¢, wchodzaca w zbiornik — z
mosigdzu lub miedzi, azeby uniknaé
niebezpieczenstwa iskrzenia mecha-
nicznego, przy czym caly rurociag
powinien byé¢ uziemiony.

2) Kazda stacja benzynowa powin-
na byé zaopatrzona w ,uziemienie*
z gietkim przewodem lgczacym, kaz-
dy za$§ samochdéd powinien posiadaé
odpowiedni zacisk, elektrycznie po-
Igczony z metalem zbiornika, do kté-
rego mozna przymocowaé przewod-
nik z ,uziemienia“. W przypadku
zbiorniké6w na wagonach kolejo-
wych nalezy zastosowaé ten sam
sposéb uziemiania, bagdz tez me-
tal kazdego zbiornika powinien by¢
elektrycanie polaczony z metalowa
rama wagonu i szynami mna stacji
benzynowej, elektrycznie polaczony-
mi i uziemionymi.

3) Metal zbiornika powinien by¢
galwanicznie polaczony z metalem
rury napelniajgcej.

Przy uziemianiu zbiorniké6w, pomp
i rur sprawno$é¢ potgczen ukiladu u-
ziemiajgcego jest o tyle wazna, Ze
niekiedy, zwlaszcza na otwartym po-
wietrzu, niektére polaczenia moga
ulec uszkodzeniu i zwiekszyé opdr
zar6wno wskutek przezarcia prze-
ciwleglych powierzchni, jak i usz-
kodzenia mechanicznego. Sruby po-
laczen moga byé uszczelnione nie-
przewodzacym materialem taczgcym
i stabo tylko przewodzié elektrycz-
no$é. W tym przypadku dobrze jest
zastosowaé taéme miedziana, prawi-
dlowo polaczona z kazdym odcin-
kiem za pomoca $rub mosigznych.
Spos6b ten nadaje sie do polgczen
spawanych. Przy napelnianiu zbior-
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" téw, gazéw lub par nie nastgpuje W

przemysle prawie kazdego dnia. Sto-
sunkowo rzadkie wystepowanie ta-
kich wypadkéw zawdzieczaé malezy
glownie warunkom klimatycznym,
ktére sa takie, ze powstawaniu du-
zych ladunkéw elektryczno$ci sta-
tycznej zapobiega w znacznym stop-
niu podczas wiekszej cze$ci Toku
wilgoé¢ atmosferyczna. Ponadto o-

nikéw ustalonych rura doprowadza-
jaca i zbiornik powinny byé stale
potaczone z ziemia. Jezeli rura na-
pelniajaca zakladana jest tylko chwi-~
lowo, to powinna ona (lub jej wy-
lot) byé polaczona z ziemig i zbior-
nikiem tylko podczas uzytku. Przy
napelnianiu- blaszanek lub beczek
zaleca sie umocowanie lancucha mo-
sieznego, odpowiednio uziemionego
na jednym koncu, w otworze napel-
niajgcym blaszanki lub beczki.

Na skutek licznych pozaréw i wy-
buchéw, jakie mialy miejsce wsku-~
tek zapalenia par benzyny przez
iskry elektrycznosci statycznej przy
samym tylko napelnianiu benzyna
zbiornikéw zwyklych samochodoéow,
wprowadzono w St. Zj. Am. Pin.
specjalne weze, zaopatrzone wew-
natrz w spirale druciang lub w dru-~
ty miedziane, osadzone w piétnie
lub gumie i polgczone jednym kon-
cem z wylotem metalowym, a dru-
gim koncem z ziemia. Bardzo wazng
rzecza jest upewnienie sig, ze wylot
metalowy $cisle sie styka podczas
napelniania ze zbiornikiem, nie mo-
ze bowiem wtedy nastgpi¢ iskrze-
nie.

Proponowano réwniez umocowanie
w wylocie napelniajacym lancuszka,
ktéry by sie stykal ze zbiornikiem
i nalewanie benzyny po tym lancu-
szku. Urzadzenie takie skutecznie
odprowadza do ziemi ladunek elek-
tryczny zaréwno z benzyny, jak i ze
zbiornika.

W praktyce zachodzi mozliwo$é
rozlewania sie benzyny po podiodze,
biorac za$ pod uwage, Ze pary ben-
zyny lub podobnych cieczy sg zna-
cznie ciezsze od powietrza i groma-
dza sie przy ziemi, grozi niebezpie-
czenstwo ich wybuchu pod wpty-
wem iskier, wykrzesanych przypad-
kowo podkutymi butami o podloge
kamienng lub betonows, nie méwiac
juz o innych Zrédiach zapalenia, jak
wedrujagce pary benzyny.

préocz obecnosci takich czynnikéw
zapalajgcych, jak iskra pewnej wiel-
koéci, do wywotania wybuchu ko-
nieczne sg jeszeze wlasciwe miesza-
niny pyléw, gazéw lub- par z powie-
trzem w pewnych okreSlonych pro-
porcjach. W przypadku pylu waz-
nym czynnikiem jest tutaj wtasci-
wy stopien mialkosci i suchosei cza-
steczek pyhu oraz jego gestosé.

253
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000 Staly Kvmitet Redakeyiny przy
Instytucie Spraw Spolecznych

Niektére =zwigzki przemystowe
prowadzgce akcje bezpieczenstwa
pracy podejmujg inicjatywe wyda-
wania broszur instrukcyjnych dla
robotnikéw z zakresu roznych za-
gadnienn zwigzanych z bezpieczen-
stwem pracy. I tak np. Zwiazek Fa-
brykantéw Dykt i Fornieréw opra-
cowal 3 broszury poswiecone bez-
pieczeﬁstwu przy iransporcie, zwra-
cajac sie do Instytutu Spraw Spo—
lecznych o ich wydanie.

W celu jak najlepszego dostoso-
wania tego rodzaju opracowan, po-
dejmowanych przez poszczegblne
branze do potrzeb innych galezi pro-
dukcji, utworzy!l sie przy Instytucie
doradczy komitet redakecyjny, zto-
zony z przedstawicieli zainteresowa-
nych - zwigzkéw przemystowych,
Wzorcowni Urzadzeh Ochronnych
i Zakladu TUbezp. Spotecznych;
plerwsze posiedzenie powyzszego ko-
mitetu odbylo sie w Instytucie dnia
22 lipca rb.

000 Dzial spoleczny na Wystawie
w New-Jorku

Komitet Generalny dziatlu pol-
skiego na Miedzynarodowe] Wysta-
wie w New-Jorku powierzyl w-dy-
rektorowi Instytutu Spraw Spolecz-
nych, p. W. Adamieckiemu zorgani-
zowanie dzialu spolecznego na tej
wystawie.

Do komitetu doradczego zostali
zaproszeni pp. J. Miedzinska, Cz.
Babicki, W1. Wyszynski z Minister-
stwa Opieki Spotecznej, J. Deren-
gowski z Gléwnego Urzedu Staty-
stycznego, J. Michatowski z Towa-
rzystwa, Osiedli Robotniczych i E.
Rafalski, red. ,Przegladu Bezpie-
czenstwa Pracy*.

Opracowaniem architektonicznym
i graficznym zajmujg sie pp. Cz.
Wielhorski i L. Pigtkowski przy
wspétudziale dra Siennickiego, kté-
ry organizuje pawilon o$wiaty na
Wystawie, umieszezony obok dzia-
lu spolecznego.

OO Robotnicy i urzednicy Wspdl-
noty Interesow podrozuja dookola
Polski

Wspoélnota Interes6w w Katowi-
cach, olbrzymie przedsiebiorstwo,
obejmujgce szereg zakladéw hut-
niczych i kopald wegla zatrudnia-
jace kilkadziesigt tysiecy ludzi, za-
jeto sie ostatnio organizacja wcza-
séw dla swych pracownikéw. Mie-
dzy innymi zorganizowana zosta-
ta = wycieczka turystyczna dooko-
la Polski nastepujgca trase: Kato-
wice . — Gdynia ~— Warszawa —
Augustéw — Wilno — Pinsk — Wo-
rochta — Katowice, specjalnym po-
ciggiem zlozonym =z kilkunastu wa-~
gondw, przystosowanych do tego
rodzaju podrézy, tak ze kazdy z
uczestnikéw mial wygodne miejsce
do spania, mozno§é mycia sie i ka-
pieli. :

W wycieczce, obliczonej na 10 dni,
wzielo udziat z géra 500 oséb, w tym
okoto 250 roboinikéw i 200 kobiet,

Koszt wycieczki obejmujgcy po-
droz, calkowite utrzymanie, wyciecz-
ki w miejscach zatrzymania, wy-
niost 85 zt od osoby. Cena ta nie
pokryta wszystkich kosztéw, ktore
zarzgd  przedsiebiorstwa  dopelnil
pewng sume.

Z rozméw jakie przedstawiciel
Przegladu przeprowadzit z uczest-
nikami wycieczki w czasie ich prze-
jazdu przez Warszawe wynika, ze
organizacja jej byla wzorowa, a na-
stréj doskonaly.

Wycieczke zorganizowal i prowa-
dzil p. Sikorski, kierownik referatu
spotecznego Wspélnoty Intereséw.
W wycieczce wzigl udzial p. Gustaw
Morcinek, znany literat oraz przed-
stawiciele prasy. Szczegdlowe infor-
macje o podrézy Slazakéw dookola
Polski podamy ‘w nastepnym nume-
rze.

[

OO0 Zalozenie Instytutu badawcze-
go chirurgii spolecznej i chirurgii
pracy w Warszawie

Zgodnie z uchwalg Rady Wydzia-
lowej Wydz. Lekarskiego Uniwersy-
tetu J. Pilsudskiego zostal urucho-
miony w ramach II Kliniki chirur-
gicznej Instytut badawczy chirurgii
spolecznej i chirurgii pracy. Do za-
sadniczych zadan tej placéwki na-
leza: 1) sprawy chirurgicznych cho-
réb zawodowych, a przede wszyst-
kim schorzenia mnarzadéw ruchuy,
rozwijajgce sie na skutek pracy za-
wodowej, powstawanie tych choréb
oraz metody zapobiegania, 2) studia
nad ortomechanikg pracy, 3) bada-
nie chirurgicznych choréb zawodo-
wych z punktu widzenia ich znacze-
nia spotecznego. Nowej tej placoéw-
ce po$wiecimy w jednym z najbliz-
szych numeréw obszerniejszg motat-
ke. Kierownikiem jej jest p. prof. dr
A, Wojciechowski.

OO Wycieczka inZzynieréw bezpie-
czenstwa pracy do Anglii i Niemiec

W drugiej polowie wrze$nia lub
pazdziernika r. b. Stowarzyszenie
Inzynierow Mechanikéw Polskich
przy pomocy Wzorcowni Urzadzen
Ochronnych przy Muzeum Techniki
i Przemyslu organizuje wycieczke
do Anglii i Niemiec w celu zapozna-
nia sie ze Srodkami i metodami pra-

¢y, stosowanymi w dziedzinie walki

z wypadkami. Przewidywany czas
trwania wycieczki 15 do 17 dni
Koszt 550 do 600 zi. W programie
uwzglednia sie zwiedzenie szeregu
fabryk, prowadzgcych akcje bezpie-
czenstwa, dwuch muzeéw bezpie-
czehstwa 1 zapoznanie sie z dzia-
lalnoscig angielskich i niemieckich
organizacyj do walki z wypadkami
przy bpracy. Projektuje sie réwniez
jednodniowy pobyt w Belgii pod-
czas przejazdu z Anglii do Niemiec.
Szczegblowy program zostanie po-

dany do wiadomos$ci w pierwszych
dniach wrzesnia po ustaleniu lokal-
nych programéw zwiedzania przez
wspoélpracujace z Wzorcownia urza-
dzeh ochronnych organizacje anglel—
skie i niemieckie.

Wszystkich interesujacych sie wy-

cieczkg S.I.M.P, prosi o wyslanie
do dnia 1 wrzeénia r. b. prowizory-
cznych zgloszen, podajac imie, naz-
wisko, stopien naukowy, stanowisko
stluzbowe, jakie zajmuje w organie
fabrycznym, powolanym do walki z
wypadkami, znajomo¢ jezykéw ob-
cych i doktadny adres.

Tym osobom, ktére nadeSla po-
wyzsze dane p. adr.: Stowarzysze-
nia Inzynijeré6w Mechanikéw Pol-
skich W-wa, Al. Jerozolimskie 8 w
pierwszych dniach wrzesnia, zostang

wyslane szczegélowe informacje o
programie wycieczki oraz jej ko-
sztach.

000 Ochrona macierzynstwa robot-
nicy

W ramach akcji prowadzonej przez
Min. Opieki Spotecznej w kierunku
zapewnienia dziecku malezytej opie-
ki i warunkéw zdrowego rozwoju,
gl. insp. pracy, p .inz. M. Klott zwro-
cil specjalng uwage na wykonanie
przez zaklady pracy ustawowych o-
bowiazkéw w dziedzinie ochrony
macierzynstwa robotnicy. W zwiazku
z powyzszym ukazalo sie w Dzien-
niku M. O. S. polecenie do inspek-
toréw pracy, aby dopilnowali wyko-
nania obowigzku zakladania Zzlob-
kow fabrycznych, stanowigeych pod-
stawe racjonalnej ochrony matki -
robotnicy i jej dziecka. Zakladanie
zlobkéw obowigzuje, jak wiadomo,
wszystkie fabryki zatrudniajgce po-
nad 100 robotnikéw. W razie, gdy
istniejg trudno$ci w zalozeniu zltob-
ka, Ministerstwo godzi sie na prowa-
dzenie tzw. stacyj opieki nad matka
i dzieckiem, jako formy zastepczej,
bezposrednio przy fabrykach, czy
przez instytucje pozafabryczne. Za-
stapienie zlobka fabrycznego opiekg
po przez stacje nie moze wszakze po-
ciagngé za sobag uszczuplenia real-
nej pomocy, udzielanej matce-robot-
nicy i jej dziecku. Dlatego tez o-
pieka instytucji zastepczych, dajac
mniejszy niz w Zzlobkach zakres o-
pieki, rozciggnaé¢ sie musi na okres
diuzszy i obejmowaé dzieci ponad
15 mies. co najmniej do 2 lat. Ko~
szty opieki nad matkg - robotnica
i jej dzieckiem obcigzajg catkowicie
pracodawce. Instytucje zastepcze za-
pewniaé muszg $wiadczenia w roz-
miarach przewidzianych instrukcja
Ministerstwa i zorganizowaé opieke
w ten sposéb, aby robotnice z niej
nie rezygnowaty z powodu klopotéw
w otrzymywaniu pomocy lub tez z
obawy przed redukcjs.

Dobrze postawiona opieka mnad
dzieckiem robotnicy jest jednym z
warunkéw racjonalnej organizacji
pracy, zapewnia bowiem matce spo-
k6j psychiczny, a przez to czyni jej
prace lepszg i bezpieczniejszg.




00O Uznanie zagranicy dla plaka-
tow Instytutu Spraw Spotecznych
Plakaty Instytutu Spraw Spotecz-
nych zdobywajg sobie na szerokim
dwiecie coraz szersze uznanie, cze-

go dowodem liczne zgtoszenia z roz-
nych krajéw o nadsytanie ich do
zbiorow pokrewnych instytucji oraz
w celach pokazowych — na wysta-
wach i na tamach wydawnictw po-
Swigconych zagadnieniu bezpieczen-
stwa pracy, jak réwniez publikacji
artystycznych.

Plakaty Instytutu — osSwiadczajg
Francuzi, Anglicy, Niemcy — nace-
chowane sg gtebokim artyzmem, co
znakomicie podnosi ich wymowe.

Plakaty Instytutu — pisze dr E.
Paulus na tamach ,,Gebrauchsgra—
phik“, czasopisma o Swiatowym au-
torytecie, ktére w czerwcowym
swym numerze poswiecito 6 stron
naszym plakatom — zastugujg na to,
aby je traktowano jako pewnego ro-

dzaju wzorce. Pozbawione wszel-
kich zbednych elementéw ilustra-
cyjnych, koncentrujg sie jedynie na
obrazowaniu niebezpieczenstwa, Kto-
rego nalezy unika¢ i na jego skut-
kach. Znakomicie spetniajg one za-
danie, do ktorego sg powotane —
przyciggania wzroku przechodnig i
zapisania sie w_jego pamieci. Bu-
dza one wyobraznie i uderzajg Sci-
stoscig faktow. Podobnie jak prze-
kona¢ moze jedynie dobrze pomy-
Slane hasto, tak samo tylko gle-
bokie wrazenie artystyczne zdol-
ne jest skiloni¢ do rozpamietywa-

nia wywotanego nastroju i dla-
tego skojarzenie artyzmu z uty-
litarnoscia w plakatach polskich
uwaza¢ nalezy za doskonale
obrany kierunek, do ktorego po-
trafili S|e przystosowaé autorzy
plakatéw

Plakaty Instytutu sg tak nad-

zwyczajne — pisze ostatnio dy-
rektor Deutsches Arbeitsmuseum
w Berlinie — Zze chetnie bym

wszystkie wystawit na pokaz. O-
graniczony miejscem wystawitem
pie¢ najlepszych waszych plaka-
tow w dziale zagranicznym.
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000 Numer specjalny ,Przegladu
Goérniczo - Hutniczego“ poswiecony
bezpieczeiistwu pracy

Czerwcowy numer organu Stowa-
rzyszenia Polskich Inzynieréw Gor-
niczo - Hutniczych, mies. ,,Przeglad
Gorniczo - Hutniczy*“ zostal calko-
wicie poswiecony zagadnieniu bez-
pieczehstwa pracy. Na bogatg tresc
numeru skiadajg sie nast. artykuly:
slowo wstepne, nawigzujgce do
Kongresu Bezpieczenstwa, przedruk
artykutu w-dyr. 1. S. S. p. W. Ada-
mieckiego z tomu I monografii kon-
gresowej p. t. ,,Warsztat wytwor-
czy — o$rodkiem kultury pracy®,
artykut sprawozdawczy z Kongresu
pidéra p. inz. A. Kwieciniskiego, re-
ferat dyskusyjny wygloszony na
Kongresie przez p. inz. J. Hurysza
p. t. ,Dalsze kierunki akcji bezpie-
czenstwa pracy‘, referat p. inz. S.
Jachny p. t. ,,Walka z wypadkami
na kopalniach wegla“ i wreszcie
niezmiernie interesujgce sprawozda-
nie piéra p. inz. T. Potyraly z Mie-
dzynarodowej Konferencji przedsta-
wicieli stacji do$wiadczalnych od-
bytej w r. 1937 w Brukseli, w kto-
rym autor streszcza m. in. referaty
wygloszone na nast. tematy: 1) o
uzywaniu materiatéw wybuchowych
w atmosferze metanowej (E. Audi-
berta), 2) zapalenie metanu przez
materialy wybuchowe w kopalniach
weglowych (W. Paymana ze st.
dow. w Buxton), 3) do$wiadczenie
dla wyprdébowania zapor pyltem ka-
miennym (Schultze-Rhonhofa z kop.
do$wiadcz. w Gelsenkirchen), 4) bez-
pieczenstwo strzatu oddalonego
elektrycznie (A. Cheradame‘a ze st.
do$w. w Montlugon), 5) o naturze
wystepowania metanu w pokladach
weglowych (L. Coppensa z Inst. nat.
des Mines w Belgii), 6) wydzielanie
sie metanu przy fermentacji szla-
mow gnilnych (von Oudenhowe‘a z
Inst. Nat. des Mines w Belgii), 7)
proby  sproszkowania wegla przez
nagle odgarowanie (J. Fripiata, Gl
inz, z Inst. Nat. des Mines w Bel-
gii), 8) nowy aparat tlenowy pat.
inz, Hermana (patrz Przegl. Bezp.
Pracy Nr 5 str...), 9) badania zapér
wegla kamiennego (dra Cybulskiego
ze st. dosw. w Mikolowie), 10) o za-
palniku Godbert - Greenwalda (inz.
Glatza ze Sl. Ostrawy), 11) badania
porownawcze nad skuteczno$cig dzia-
lania pylu lupkowego i pylu wa-
piennego dla zwalczania wybuchu
pylu weglowego (inz. Wilka za inz.
Beylinga), 12) o zaltozeniu i funk-
cjonowaniu specjalnej stuzby bez-
pieczenstwa w kopalniach belgij-
skich (Breyra) i in.

Wydanie tak bogatego numeru
Przegladu  Goérniczo - Hutniczego
$wiadczy o glebokiej trosce, z jaka
inzynierowie goérniczo-hutniczy od-
noszg sie do zagadnienia bezpieczen-
stwa pracy; nawiazanie za§ tej pu-
blikacji do prac kongresowych moze
stuzyé przyktadem dla innych orga-
nizacji gospodarczych i zawodowych.
Tom II monografii kongresowej,
ktéry wkrétce ukaze sie z druku,
przysporzy zainteresowanym wiele
cennego materjatu.

PRZEGLAD CZASOPISM

w opracowaniu Wzorcowni Urzadzen Ochronnych i Poradni Bezpieczenstwa
Pracy przy Muzeum Techniki i Przemystu

Ostre zatrucierteciaJd. E. Williams i C. F. N. Schram
(Acute mercurial poisoning)
Industrial Med. 6. 490. 1937 (streszcz. w Zentralblatt fiir Gewerbehygiene
u. Unfallverhiitung zeszyt 1. 1938 r. str. 15).

Autor omawia caly szereg wypadkéw zatrucia rtecia w pewnym zakladzie
przemystowym, w ktérym przy sposobnosci pracy z metaliczng rtecig pow-
stawa{y pary rteciowe. Na 32 wypadki, jakie miaty miejsce, 3 wymagaly
leczenia szpitalnego, 3 spowodowaly catkowita niezdolno$é do pracy, reszta
wykazywala lzejsze objawy, z ktérych na plan- pierwszy wystepowaly: me-
taliczny posmak w jamie ustnej, ogélne zapalenie jamy ustnej, zahurzenia
przewodu pokarmowego oraz kurcze zotgdkowe,

S. M.

O chronicznym zatruciu tlenkiem wegla

(Zur Frage der chronischen Kohlenoxydvergiftung)

Grasreiner. Dtsch, Mil. arzt 2. 243. 1937 (streszcz. w Zentralblatt fiir
Gewerbehygiene u. Urfollverhiitung, zeszyt 1. 1938 r. str. 16).

. W przeciwienstwie do dawnych pogladéw, nowe obserwacje wykazaty,
Ze.juz mate ilosci tlenku wegla, np. w koncentracji 0,01%, przy diuzszyny
dzialaniu moga wywolywaé szkodliwy wplyw na organizm ludzki. Przy-
czyna tych zaburzen nie jest jeszcze w pelni ustalona: pomicdzy innymi
zauwazono zaburzenia w gruczolach o wewn. wydzielaniu pod postacia
wzmozonej czynno$ci nadnerczy oraz wzmozonego wytwarzania sie cial kol-
loidalnych w tarczycy. Zewnetrzne objawy chronicznego zatrucia tlenkiem
wegla sa malo charakterystyczne i polegajg na nerwowym wyczerpaniu
i ogdlnej blednicy. Przy badaniu krwi znajdowano zwiekszong ilo§é czerwo-
nych ciatek krwi.

Znajomo$¢ chronicznego zatrucia tlenkiem wegla posiada dla ludnosci cy-
wilnej duze znaczenie, jak réwniez dla wojska, a w szczegolnosci dla wojsk
zmotoryzowanych.

We wszystkich zamknietych przestrzeniach, w ktérych ma sie do czynie-
nia z urzadzeniami gazowymi, jak np. w kuchniach, prasowalniach, warszta-
tach rekodzielniczych itd., rowniez w przestrzeniach, w ktérych uruchamiane
sg silniki spalinowe, np. w garazach, warsztatach, dalej w miejscach wiek-
szego natezenia ruchu pojazdéw motorowych, wreszcie nawet w samych
tych pojazdach — mogg wystepowaé¢ bardzo znaczne koncentracje tlenku
wegla. Szkodliwe dla zdrowia ilosci tlenku wegla stwierdzono w wadliwie
skonstruowanych samolotach, i to w kabinie pilota, jak i w kabinie pasazcr-
skiej. Podczas pozaréw niebezpieczenstwo wytwarzania sie tlenku wegla
znacznie wzrasta, kiedy rownoczesnie ze spalanych przedmiotéw np. celu-
loidu, tasmy filmowej itp. wydobywa sie¢ w postaci gazowej cyanowodér
(kwas pruski).

Znajomos$é tych niebezpieczehstw, umiejetnosé unikania ich, jak roéwniez
starania o dobrg i racjonalng wentylacje zle wietrzonych pomieszczenn ma
ogromne znaczenie, S. M.

Wskazéwki w sprawie pylicykrzemowej.

Silicosis recomendations
Mine a. Quarry Engrg. 2. 365. 1937 (streszcz. w. Zetraiblatt fiir Gewer-
behygiene und Unfallveriitung, zeszyt 1. 1938 r. str. 19).

W Stanach Zjednoczonych obradowaly ostatnio na temat pylicy krzemo-
wej 2 konferencje, przy wspotudziale wszystkich czynnikéw zainteresowa-
nych tym zagadnieniem. Dysponowano materialem, uzyskanym przez zba-
danie 4—5000 pracownikéw dotknietych krzemics, nie liczac badan, prze-
prowadzonych na inwalidach pracy z tej dziedziny schodzen. Koncentracje
pylu krzemowego w ilo$ci 5 milionéw czasteczek w jednej stopie szeSciennej
uznano za nieszkodliwg. Gléwny nacisk nalezy klasé¢ nie tylko na dobre
przewietrzenie, lecz réwniez na zabezpieczenie sie przed wchtanianiem pylu
krzemowego. Niektére doswiadczenia z przemystu dadza si¢ niewatpliwie
wykorzysta¢ w walce z pylica krzemows. -

Niebezpieczenstwa wypadkow oraz chordb przy har-
towaniu stali.

Unfall und. Gesundheitsgefaren beim Hdrten von Stohl.

Anz. Maschinenwes. 59. 33—35. 1937 (streszczenie w C. 109. 1. 2928. 1930).

Artykul zawiera opis niebezpieczenstw, wystepujacych przy hartowaniu
stali, zwigzanych z trujacymi wlasnos$ciami uzywanych preparatéw. Row-
noczesnie uwzgledniono $rodki zapobiegawcze.

W. D.

Wybuch przy szlifowaniu stopu ,elektronu
Explozion beim Schleifen von Elektron.
Arbeitsschutz 1938. 2—4. 15.1. streszczenie w C. 109. 1. 3370. 1938).
Autor opisuje wypadek wybuchu, jaki nastapil przy szlifowaniu plyt




" szkodowan,

000 Higiena przemyslowa w Sta-
nach Zjednoczonych

Miedzystanowe stowarzyszenie le-
karzy amerykanskich wylonito ra-
de dla spraw higieny przemystowej.
Program prac rady obejmie: 1. ba-
danie rozwoju higieny przemysto-
wej, 2. dydaktyke i propagande: or-
ganizowanie zjazdoéw, utrzymywanie
kontaktu =ze stowarzyszeniami le-
karskimi w Stanach i poza granica-
mi kraju, opracowywanie materia-
6w publikacyjnych, stworzenie o-
$Srodka dokumentacyjnego, wspo6t-
praca w zakresie nauczania medy-
cyny przemystowej, 3. opracowanie
nomenklatury specjalnej; 4. badanie
zagadnien z zakresu prawnego i od-

000 z zalobnej karty

Przed kilkoma tygodniami zmar?
dr A. Oller Martinez, dyr. kliniki
choréb zawodowych w Madrycie,
czlonek biura korespondencyjnego
Miedzynarodowego Biura Pracy.
Zmarty byl jednym z najwybitniej~-
szych specjalistéw na $wiecie w za-
kresie choréb zawodowych i chi-
rurgii urazowej i pozostawil bogata
spu$cizne pismienniczg.

000 z Rady Administracyjnej Mie-
dzynarodowego Biura Pracy

W pierwszej polowie czerwea r. b.
odbyla sie 84-a Sesja Rady Admini-
stracyjnej Migdzynarodowego Biura
Pracy. Polske reprezentowali na niej
p. min. T. Komarnicki i prez. St.
Szydtowski. Dokonano miedzy inny-
mi wyboru nowego dyrektora M. B.
P. na miejsce ustepujacego H. Bu-
tlera, ktéry, jak donosza z angiel-
skich zrédel, objaé ma stanowisko
dyrektora naczelnego wielkiej fun-
dacji Lorda Nuffielda w Oksfordzie
(patrz. Przegl. B. P. Nr. 2, str. 128).
Nowy nominat, John G. Winant o-
bejmie funkcje od 1 stycznia 1939 r.
Wice-dyrektorem mianowano = diu-
goletniego wspélpracownika b. dy-
rektora M. B. P., E. 1. Phellana. Na-
stepna sesja odbedzie sie¢ 25.X. r. b.
w Londynie.

000 Higiena przemystowa w Ka-
nadzie

Przy federalnym ministerstwie
zdrowia w Kanadzie utworzono spe-
cjalny wydziat dla spraw higieny
przemystowej, ktérego zadaniem be-
dzie czuwanie nad stanem zdrowot-
nym pracownikéw zatrudnionych w
przemy$le i rzemio$le na calym te-
rytorium kraju. Kompetencji nowe-
go wydzialu bedg réwniez podlegaé

sprawy dotyczace bezpieczenstwa
pracy.
OO wielka ankieta w  Stanach

Zjednoczonych w sprawie warun-
kéw pracy w przemySle i rolnictwie

Stowarzyszenie przemystowcéw
(National ‘Association of Manufactu-
rers) wylonito komisje, ktérej po-
wierzone zostalo opracowanie planu
szczegblowej ankiety w sprawie wa-
runkéw, w jakich odbywa sie za-
trudnienie w przemysle i rolnictwie.
Ankieta obejmie nastepujace punk-
ty: zbadanie funkcjonowania shuz-
by zdrowia w zakladach pracy, u-
rzadzen sanitarnych, o$wietlenia,
warunkéw atmosferycznych w po-

z metalu ,,elektron®. Do szlifowania zastosowano tarcze, obwiniete papierem
szmerglowym. Jako smar stuzyla mieszanina oleju stearynowego i wazeli-
nowego. Powodem wybuchu bylo prawdopodobnie zapalenie sie pylu meta-
licznego pod wplywem iskry wywolanej pgknieciem.

W. D.

Trzy wypadki
E. Gorelowa.

Trois cas d’ intoxication aigue par le bichlorethane.
Gigiena Truda 1937 T. 15. str. 69 — 70 (streszczenie w Chimie et Indus-
trie T. 39. str. 675. 1938).
Dwuchloroetan dziala stabo narkotycznie i wplywa szkodliwie na cen-
tralny system nerwowy. W obserwowanych wypadkach zatrucie zostalo
spowodowane znacznym stezeniem par dwuchloroetanu w pomies‘%vczelr)liu.

ciezkiego zatrucia przez dwuchloroetan.

Badania nad schorzeniami
tyka malarska. G. Munkwitz.

Recherches sur les affections dérmiques provoqués dans une entreprise
de peinture.

Arch. Gewerbepath. 1937 1.8. str. 83—112 (streszczenie w Chimie et in-
dustrie T. 39. str. 675. 1938).

Doéwiadczenia te, poczynione na 240 robotnikach wskazuja, ze schorzenia
skérne w zakladach malarskich sg spowodowane wylgcznie dzialaniem sto-
sowanych w malarstwie rozpuszczalnikéw. Czesto wystgpuja one réwno-
czeénie z objawami zatrucia spowodowanego przez drogi oddechowe lub
przewdd pokarmowy.

skory wywolanymi prak-

W. D.

Wykrywanie malych ilodcirteci wpowietrzu K. Grosskopf

Recherche de petites quantités de mercure dans U air.

Recherches de petites quantités de mercure dans lair

Graeger-Heffe 1937. Nr. 191, str. 3589—3591 (streszcz. w chimie et _Indus-

Metoda opiera sie na redukcji ztota. AuCl, osadza sig na chemicznie czy-

stej koloidalnej krzemionce, po czym suszy sig produkt i aktywuje w prozni
przy wysokiej temperaturze. Przygotowany'yv. ten sposob preparat umie-
szcza sie w odpowiedniej rurze dajac u ‘wejscia do_ rury yvars‘gwe czyste]j
nie zawierajacej zlota krzemionki koloidalnej, ktorej zadaniem jest zatrzy-
manie pylu powietrznego. Przenikajaca da}leJ para rteci redukuje chlorek
zlota i daje obwodke z koloidalnego metalicznego zlota. W D

O ilo§ciowym oznaczaniu aerozoli Ab_sorpcja i ozna-
czanie zawartoéci mgty, zawierajace] sole cynku i
wolny kwas. D.N. Finkelstein o

J. Prikl. Chim. 1937. T. 10 str. 1266 — 1280 (streszcz. W Chimie et Indus-

trie T. 39. str. 675. 1938). . it '

6bki obiera si rzeciagajac powietrze przez filir paplerowy
i fg;;?é{;zgagjlgc r?astepnie %vaodzie destyloyvanej zawartosc filtra. Gdy
chodzi o powietrze, zawierajace mgle roztworow od elelfgtrohzy cynku, ozna-
cza sie w probce zawarto$¢ kwasu przez miareczkowanie fugiem w obecno-
$ci czerwieni metylowej. Cynk natomiast oznacza sig pefelometr_yczr_ne W
postaci zelazocyjanku cynkowo potasowego w ¢rodowisku, zawierajacym
H,SO, (0,7 normalny) i siarczanu amonu (0,5 normalny) w obecno$ci siar-

czynu sodu. W. D.

Dlg zakladoéw fabrycznych

umywalnie, klozety
zeliwne emaliowane douzytku zbiorowego

DOSTARCZA

HERZFELD & VICTORIUS

SPOLKA AKCYINA
GRUDZIADZ
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Odpylanie powietrza
Odemglanie

Fitrowanie gazdéw spalinowych

wykonywa

Urzadzenia wentylacyjno - ogrzewcze i chtodnicze

Urzadzenia do odciggania trocin, widréw, pytu
od szlifierek i maszyn stolarskich

Instalacje nawilzajace dla przemystu widkiennicze-
go, papierniczego, tytoniowego, spozywczego itp.

stosujac najnowsze rdobycze techniki

raserca masze YW ENTYLATOR”

OCZOCHRONY

do tokarfh i szlifierek

HELMY, EKRANY
i SZKLA

do spawania fukowego

PUALNIKI

higieniczne do wody

WYTWORNIA URZADZEN OCHRONNYCH
DLA BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY

ZARZAD:

Warszawa, Senatorska 32, tel, 594-87, 315-95

BRACIA WEGRZECCY

WARSZAWA, AL. UJAZDOWSKIE 37 m. 16, TELEFON 9.62-40

mieszezeniach fabrycznych itp. Pra-
ce te oprg sie na standardach ame-
rykanskiego kolegium lekarzy oraz
na normach opracowanych przez
Federal Bureau of Standards.

000 Zagadnienie wezasow w Danii
Z inicjatywy rzadu dunskiego po-
wolano w roku ub. komisje zlozona
z przedstawicieli zrzeszen gospo-
darczych i zwigzkéw pracowniczych
w celu zebrania materialu w spra-
wie racjonalnego postawienia zagad-
nienia wczaséw. W wyniku tych
wstepnych prac powstalo krajowe
biuro wczaséw (zatw. dekr. z dn.
5.V.1938 r.), ktére przede wszystkim
zajelo sie uzgodnieniem poczynan w
zakresie wczaséw z mozliwosciami
turystycznymi zaréwno w kraju, jak
i zagranicg z szerokim uwzglednie-
niem wycieczek morskich. W zwigz~
ku z powyzszym podjeto starania o
wymiane grup robotniczych z za-
granica, przewidujgc w tym planie
szereg - interesujgcych wycieczek 0
charakterze dydaktycznym.

000 Opieka spoleczna na terenie
przemyslu japonskiego

W dn. 1 lipca weszlo w zycie roz-
porzgdzenie o stworzeniu urzedu ko-
misarzy przemystowych, ktérym po-
wierzone zostanie czuwanie nad sta-~
nem bezpieczehstwa i higieny w za-
kladach przemystowych; w fabry-
kach zatrudniajgcych ponad 500 ro-
botnikéw lekarze, specjalnie wysz-
koleni w zakresie medycyny prze-
mystowej, dokonywaé majg inspek-
cji conajmniej 1 raz w miesigcu,
personelu 1 raz w roku.

W koncu marca r. b, odbyla sie w
Yokohamie 6-a z rzedu konferencja
krajowa w sprawach bezpieczenstwa
i higieny pracy. Program obrad o-
bejmowal nast. zagadnienia: zakla-
dania poradni zawodowych, poprawy
stanu fizycznego pracownikéw, od-
zywiania w kantynach fabrycznych.

Wypadek §miertelnego zatrucia przy spawaniu za po-
mocg acetylenu Mawick
Cas d’empoisonnement mortel lors d'une opération de soudage da lVacé-
tyléne. ! .
Arbeitersschutz 1937 Nr 10. str. 239—242 (streszcz, W Chimie el Industrie
T. 39, str. 887. 1938).
Ankieta medyczno - chemiczna doprowadzila do wniosku, Zze w danym
wypadku nastgpilo zatrucie z powodu tlenku wegla, powstajacego w ptomie-
niu redukcyjnym acetylenowo - tlenowym wedlug rownania:

C.H,-/~30=2 CO-/-H,0

W zwigzku z tym wylania si¢ konieczno$é spawania na wolnym powietrzu
albo tez intensywnego przewietrzania przestrzeni, w ktérej odbywa sie spa-
wanie,

W. D.

Kalendarz spawalniczy Nr 7 na 1938/39 r.
Wydawnictwo Sp. Akc. Perun, str. 422, cena zt 5. (Odbiorcy firmy Perun
i osoby pracujgce naukowo - technicznie oraz w szkolnictwie technicz-
nym, jak réwniez instytucje i stowarzyszenia naukowo - techniczne
otrzymujg Kalendarz bezplatnie).

Zwyczajem lat ubieglych Sp. Ake. Perun wydala obecnie siédmy z kolei
Kalendarz Spawalniczy. Cze§¢ ogdlno - informacyjna, ktéra powtarza sie
z roku na rok, zostala calkowicie przerobiona i uzupetniona licznymi nowog-
ciami z dziedziny spawania acetylenowego i tukowego.

Obok wiadomoéci ogélnych z dziedziny spawalnictwa kazdy z kalendarzy
wydawanych przez f. Perun od r. 1931, zawiera obszerniejszg prace, ktérej
tematem jest jedno z najbardziej w danym okresie aktualnych lub waz-
nych zagadnien. Ostatnie 3 kalendarze zawieraly rozprawy: o cieciu tle-
nem, ¢ metalizowaniu natryskowym i o napawaniu twardymi metalami.
Obecnie wydany kalendarz poswiecony jest kalkulacji kosztéw spawania
acetylenowego i lukowego oraz kosztéw ciecia tlenem.

Przeprowadzona w tej pracy szczeg6lowa analiza koszté6w daje kalkulato-
rowi, czy tez wlascicielowi mniejszego warsztatu minimum niezbednych
podstaw teoretycznych do wprowadzenia racjonalnej kalkulacji, a ponadto
—- szereg tabel 1 wykresdow wrez z wydanym w r. z. ,Suwakiaia spaivalni-
czym“ — umozliwia szyb'ie uzyskanie danych do kalkulacji przyblizonej
w konkretnych wypadkach. )

Poniewaz niedawno opracowane (a jeszcze malo znane) nowe metody
spawania pozwalajg niejednokrotnie zmniejszyé koszty spawania o 50% i
wyZej w poréwnaniu do dawnych metod ,klasycznych®, specjalny rozdziat w
Kalendarzu traktuje o nowoczesnych metodach spawania acetylenowego,
a w rozdziale o elektrodach zamieszczono réwniez wskazéwki dotyczgce
réznych sposobéw spawania tukowego.

Na zakonczenie nalezy zaznaczyé, ze osobny rozdzial Kalendarza poswie-
cony zostal zagadnieniu bezpieczenstwa pracy, ktérym w ostatnich czasach
kota techniczne zywo sie interesuja.

Wobec tego, ze polska literatura spawalnicza jest jeszcze do$é¢ uboga, wy-
dawnictwa Peruna stanowig duzg pomoc fachowa dla licznych juz w Polsce
spawalnikow.
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NOW A SERIA
INSTYTUTU SPRAW

Nr 47 Nr 49
Nr 53 Nr 4
Nr 57 Nr 58

CENY: Pfakat zwykly 50 gr, werniks 75 gr, podklej. 75 gr.

Plakat werniks, i podklejony 1 zt za sztuke.

PLAKATOW
SPOLECZNYCH

Nr 51

Nr 56

Nr 61

RABAT: Przy zakupie od 100 do 500 szt:— 5%.
Powyzej 500 szt. — 10%.






