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1. Zawody - specjalności wspólnochemiczne obejmuje iden
tyczne lub podobne stanowiska pracy występujące w pro- 
dtikcjach /gniazdach, grupach, liniach technologicznych/ 
różnych branż przemysłu chemicznego, np. stanowiska pra
cy: mieszalnikowego, mieszankowego, namiarowego i td»

2. Karty charakterystyk kwalifikacyjnych ułożone są wg. 
grup zawodów - specjalności, a w poszczególnych zawo
dach - specjalnościach od najniższej kategorii zaszerego
wania do najwyższej.

3. Alfabetyczny spis zawodów - specjalności zawiera nazwę 
zawodu - specjalności, kategorie zaszeregowania oraz 
numery stron, na których znajdują się ich charakterysty
ki kwalifikacyjne.

4. Do niniejszej części taryfikatora kwalifikacyjnego ro
botników mają zastosowanie zasady ogólne, podane w 
Części I Taryfikatora Kwalifikacyjnego Robotników Prze
mysłu Chemicznego.
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27.

29.
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45. II
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Aparatowy alkilacji ^
Aparatov."y arainowania i alkilowania 
Aparatowy clilorowanla 
Aparatowy elektrolizy 
Aparatowy gazów technicznych 
Aparatowy gazu obiegowego 
Aparatowy nitracjl związków aronąt. 
Aparatowy oczyszczania 
Aparatowy odpylania
Aparatowy odpylania cloktiostatyczn. 
Aparatowy odpylania Mechanicznego 
Aparatowy produkcji acetylenu 
Aparatowy produkcji doświadczalnej
Aparatowy iwzygototfania 1 oczyszczalna solanki
Aparatowy skraplania chloru 
Aparatowy skraplania gazów
Aparatowy skraplania i rozdziału powietrza
Aparatowy sortowania
Aparatowy stapiali alkalicznych
Aparatowy suszenia chloru
Aparatov/y wymiany ciepła
Aparatowy wymywania gazów
Aparatowy procesów chomicziiych
Brakarz produktów chemicznych
Czadnicowy
Destylatorowy
Dmuo haiYowy
Eloktrolizciowy
Filtrowy
Galv;anizer
KaiandroY.y
Krajacz
Krystalizatorowy
Laborant
Laborant - szklarz
Łamaćzowy
Młynowy
Mieszacz
Mieszalnikowy
Mieszarkowy
Maszynista urządzeil rormująeyoh . 
Maszynista urządżeil rozdrabniających 
Namiarowy 
Nitrotorowy
Oczyszczaoz ścieków przeuysłowYch
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Charakter jrstjica' Icwaliflkaoyjna Nr 1

i'

15000
UleszaoT!U le s z a ln lk o e y  -  k a t . 3/4O k r e ś la n ia __________

Pi-owadzenło pod nadzorem prooeeu „i.., ,
nyoh oraz rozlewanie do opakowań  ̂ w aleazalnlfcaoh «U o ś o la m l odp ow ied n ich  eurowcńw Z « ła d o w u je  m l ^ ^ T   ̂ o h e m lo z->»logu p ro ce su  m lo e z a n la  o m  ^ r o b d w  ch e m ic zn y ch . O bał ® * * « ln lk l  u s ta lo n y m i I n s t r u k o J^do odpow iedn ich opakowań wv^i**°*^***^*“ ^“ ‘  ^P^«»dza Ja k o ś ń  *  k o n t r o lu je  p raw ld iow o śń  p r z e -Zamyka / d e k lu ja /  o ra z  ń ®®*ana J e d n o l i o i e  maso n r J®dnorodnoś«S w y m ie s z a n ia . R ozlew a

» •  1 P P P « P » * O Z .„ U ..  ,< 1 -P * *>^rzyMuJe w o z y s t o ś o l  o b s lo g lw a -
Powlnłen znoń.^ b o n o ś c l  f iz y c z n e  1 chem iczne sk ład n lk ń w

® Baiozogńlnoścl leh^oe^h*** surowońw, pńlwyrobdw 1
p - ~ L Z L : n C “ ^^ r - - -  ^ - - -» “ dow , 1 *a sa d «  d z i a ł a n i a  k ^  Ja k o śc io w y c h  na p r z e b ie g

/-^allzatorśw. .l.szalnlkśw, tlltrśw,

r ! * .”  - ‘ - “ “ O* » “ • .  * . . p . r . ‘ « p *  *OJ® rizv *^ ** sp o so by poprawy p rod u k tu  n ie  odnowi” ! ” ** **®®**“ yo*» sk ład n ik ó w  na Ja k o ś ś  wyrobu g e -  duktów J" IT ±  ®‘ 0 " * « n l« , ro z p u s z c z a n ie  t u t ! ^ * ^ ” *** normoB Ja k o ś c lo w y a . Podstawowe o p e r a -d s ta lo n e  opakow ania / t r a n s o l r m .. . , .  “  sp o so b y r o z le w a n ia  p r e -^ - ^ a l t n r  j a k o ś c i o w y . Ild staw ow e o p eri? e o r  1 ‘ '“ '“ bkami o d b io ru  dane *  '^**'*“ s p o r t o r k l  s o l t -  ^^“ ‘'o z a n le ;  sp o so b y  r o z le w a n ia  p r e -  o i o ! ; : ! " "  ‘  o ra z  sposob “  sp o so by znakow ania opakowań'  ”  p o d s L Z T r ” ^'**p - ^ .  ̂ J  b 1 p oaoonlozyoh m a te r ia łó w  w jrjś-* * S ai® n u a le ń .7 * P * o * w a ó  na p o d sta w i.,‘ J' ® yJśoiow e, Ja k  Z  / s r » b o l l k i /  ,  ,
a Z ^ A  • • 'o P lo fto w rM '^ ^ ^ **^ *** ’ *'®®P‘‘ s » o z a 2 7 7 7 ^ * ° ^ ‘’ ** podstawowe 1 pom oonioze z » t e n a -o !  7 * *  ” ®*'*’'«»*yjny. “ *-*ąd zen ia  / a p a r a tu ro  i  “   ̂ Dokonaó nam iaru  ś o l ś l e  wg reo ej^ -7 ^^ ** p ro ce s B tlesaan la  A . i  e * a s z y n y / , u ru o h a a la ó  1 zatrzym yw aó J e  w^ ® « < b  z a p e w n ia jm y  / “ Jo d n o llc a n la /  '* P="*yo*,a,y n l ! ! r ^ * r ” *̂ ‘‘ '*"'’®“  *  * a lo ż n o ś o l od p r z e z n a c z e n ia  w

Z Z T '  r"od 7 ” " * '  ® C o a t :  *”  * ' ^ ^ - l a m l  normy Ja k o ś c io w e j .J  7 « k c l®  p rz e b ie g u  c a ł e j  7 a o !  * * a o h o r  ! * ” " ” ** / a p a r a t u r y , m a szy n / .« ® » » 0 J 1 stoscw aó a l ę  do za sa d ’ o d b io r u .» s * « ta d  H ileazalnlkow ego Z Z l  p r o d u k c y jn e j -  t e c h n o lo -
£ ! 2 m S i 2 . r o ^  ® w y*«zych k w a l i f i k a c j a c h .l i  C zy n n o ści śre d n io  z ło ś ćP O trz łs a ln y o h  i  r .z i .^ ,,^ / / * '® ® * ® !®  “ J« d « p U o a n ia  «  „ i®Pdko»aala od ao i  do 1 0 7 7 “ “ ^“ ^***’'’ ’  o o » y a z o * « n le  na s l f o hproduktów la k le r u lo z y o b  p lg m o n lo -

.^3/-/-/



p~-«>=tu/.p. p . „ „ .. o « < , ^ w . p,..
/3/1/-/

ir P” y p « ^  -tal go przetaczania Peozek z aarowcaml do zaladunJcu o wadze Jodnostlco- 
wej ca 270 kg, przenoszenia balonów szklanych w koszach wiklinowych o wadze ca 75 kg - 
- razem o łącznej wadze manipulacyjnej ponad 5 t. na zmianę należy przyznawaó 4 kat; 
taryfa zaszeregowania.  ̂ v.

- 2 -

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr . 2
Symbol zawodłłl 
Wazwa zawodai 
Speo.laloo *̂̂ ^

15000
Uleszacz
Uleszalnlkowy — kat.4.

Określenie pracy;
Frowadzenle procesu mieszania /egallzacji/ różnych skład
ta koiioowego w  różnego typu mieszalnikach szybko- 1 * »  *ałeżnoóoi od rodzai.
Uzupełnia pod nadzorom mieszaną masę odpowiednimi ^ ^ ^ “**”®’’*'®towyoh. ^ Prodak-
■deszankl o wymaganych cechach f Izyko-chemlcznych. «*TBkanla uJednored„^

1 maszyn. Br decyzjach poprawienia Jakości mia * ««<i*oruje pracę ek«lo«t
kontrolno-pomiarowej 1 wynikami prób 1 analiz^oraz^w^^ Pos»««uJe. się wekazanl^'^ 

azrch Prowadzi rejestrację przebiegu procesu. -f««inlkowego o wyż-
aparatury 
aparatury

kiT8ll^lka®J*°*‘
Powinien znać:'
Zakrea wiadomości wymagany od mieszalnik
Podstawowe zasady rozpuszczania 1 3 Łategorii
oesów uzupełniania odpowiednimi składnika * '^^^dnikśw a
rodzaju produktu w  celu otrzymania pmdaktu ^ P“ *«*»*try'

r r *  «Sposoby usuwania drobnych odobyled w  pr *̂*** * “^®‘*“®*'o<lnleaia /

Sposoby sprawdzania Jakości masy wymiesz^e 1 J aparatur^ .
analizy prób, sposoby organoleptyczne/ *®2»*nośol od ^  * ®««!Syn.

Fowlnlap amieó:
nykonXW»i5 zakres wynagad raieszalnljfcoirago
wą uzupełnlaó mieszaną masę odpowiedniJ fcwalififc^^.. ,
«.,anych własnościach fizycznych i chemie z n^h^"'^" ruoho-Psuwaó drobne usterki w  P*-a«r-eksploatowane T  * J®‘*norodneJ mleozankl »
aparaturę i maszyny produkcyjne oraz ^ “P^^^atm-y 1 ^kl/ obsługiwanego stanowiska pracy, t^3nsportowe /wtfzki ^ ““••«row«ó w  eza.io rnebu

prawidłowo dokonywaó zapisów w rejestrze nr u ' podnośni-

i-n - j.
le procesu mieszania wlffńków mydlanych z olejkami zapachowymi, 

nikaml 1 ewent. środkami przetłuszozająoyml 1 uzapełnlanl1 , Prowau,.—
tytanową, barwnikami 
odpowiednimi składnikami

bielą oyokową lub 
uzupełnianie miezEanaJ maty

A/-/-/

2*
sadzenia procesu uzupełnieni* mies^nnei
,uJ.dnlml składnikami w oeiu otrzymania laklernlozyoh■ -irrtueowyob, nitro 1 jna ^ Produktu /tJb J»**««towaayeh•Balii olejąyou .prawa

edpowisou.-^
s y n te tfo zn fe b , spirytusowych, m * 1 Inn.



l
3. Prowadzenie procesu ujednorodnlenla maoy azbestowo-gumowej przss odpowiednie uzupełnienie 

W trakcie mieszania odpowiednimi lloiśclaal rozpuszozalnlkdw /O/—/!/

l^fallfikacyjna Nr

Symbol zawodu t 
Nazwa zawodu  ̂
Spec.-jaino^<5|

15000
Uleszaoz **
Mieszalnikowy — kat. 5/6

Okre^lenĵ e prHnj.|

Samodzielnie określa przebl
N a d ^ ^ j ^ p r ^ b l e g  IT^  1 chLlozny^i sta^o^r mieszanej gwaran-» a n le  o zy n n o ścla m l p r a o y  w s z y s tk ic h  u rz ą d z e ń  w ła śo lw o śd  p ro d u k tu  ko ńcow ego.

osobCTie. o -Inszych**yoh 1 te o h n o l i  ** zacho w an ie p r z e p is a n v o h  ® Jaoh; końcow y p r o c e s  m ie s z a n ia  p row a-pow staw anlu av±^ °^oyob  o r g a n i z a c j i  p r a o y  sw oi ®®®®J®lnyml In s t r u k c ja m i warunkńw te o h n lo z .**  p r » . l w d d l . . .n ie  r e j e s t r a c j i  z p r z e b ie g u  «>-„ “  Ito lo ro w an lu  masy m ie sz a n e j.*  N a d z o ru jeP n .d  .  '  p r o c e s u  praoy.
£SJigien zn n ń .
n i a  lo h  n r  / a p a r a t u r y  i  m aszyn/ b i o r  ** °8 lo z n y o h  c a łe g o  z e s p o łu  u rz ą d z e ń  t e o h n lo z -

» « n la  p o szo ze irń r*  n z u p o łn la n la , r o z c ie ń c z a n ia  *** P^^^oeau t e c h n o lo g ic z n e g o  na p raw id łow e C e ch y  laknA sk ła d n ik ó w  ohom łcznyoh a * *"® ^Puszczania, k o lo r o w a n la j k o le jn o ś ó  d o d a --  le p k o ń ó  1 « > ^ - r o d n ; o : : j r ^ * ' \ “ ‘ *  I - t e k s o w e j / .
iośó. ia„t kwasowe produktów spoiw - . ~ spienienia mieszanki lateksowej;
Sposoby kolor produktów lakiernio ^ u ^   ̂iaklerów; - stopień przetarcia, Czyś-

-i z z z T t r « . p .Z a sa d y  o r s  P^^^^aaozenla p r o d u k tu ; -  ze sta w v  y « o to w e J/ r  -  do r ó in y c h  opakowań wd d . ~  -

-  nrow na..4x *  ̂ na właóolwym  u tr z y m a n iu  p aram etró w
prowadzló prooe. uzupełnienia, kolorop u B z o z I l n l k l ^ r z  produktów  / C  z a l f  Prod uktów  ł a k le r n ł o z y o h  p lg m e n -
p - p p Z : ; , .  n Z i T  o p «  -  L t ,  ^  ’  « » * ” >p a s t y  lu b  p a s t  “ onoplgm entow y h °**°*^ * " s s y  m ie s z a n e j p r z e z  d o d aw an ie



- prowadzld proces rozpuszczania, rozoledczanla i sykatywowanla w teaporaturzo zabezpioo7,ńj^ 
coj maksymalną Jakodd przez nastawianie lepkości za pomocą rozpuezozalnlkśw przy mieszaniu 
spoiw, sykatyw 1 laklf>r6w w podwyższonej temperaturze;

- obsługlwad ublJarki mecbanlczne; ustawiać prawidłowo trzepak ublJarki; regulować szybkość 
obrotu ubljarkl i JeJ trzepaka, w odpowiednim czasie dodawać poszczegćlne składniki chemicz
ne do mieszanki lateksowej oraz dokonywać pomlarćw stopnia spienienia lateksu.

- prowadzić i regulować przygotowanie mieszanki ciekłych tlenkćw azotu 1 wody metodą szarżowe- 
go napełniania mieszalników ciekłymi ozterotlenkami azotu lub odciekami z kondensatorów so
lankowych, wodnych, chłodnic gazowych 1 dotleniacza.

Posługiwać się przyrządami kontrolno-pomiarowymi w czasie biegu procesu 1 na podstawie Ich 
wskazać nadzorować prawidłowość przebiegu technologii 1 odpowiednio kierować tym procesem.
Na podstawie wyników prób i analiz własnych 1 laboratoryjnych podejmować decyzje co do sposo
bu nakierowania procesu na właściwe parametry techniczne produktu^
Kierować umiejętnie obsługą swego odcinka przsrdzlelająo Im odpowiednie zakresy czynności w 
zależności od okoliczności w celu uzyskania optymalnych wskaźników Jakościowych i ilościowych 
oraz wykorzystanie eksploatowanych urządzeti. Współpracować przy naprawach i romontaoh. Rozli
czać się z zadać produkcyjnych.

Odpowiada za i
Utrzymanie się w obowiązujących normach zużycia materiałów* Jakość produktów odpowiadającą 
ustalonym warunkom technicznym /fizycznym 1 chemicznym/*
Utrzymanie eksploatowanych urządzeć przemysłowych 1 technicznych w należytym stanie zdolności 
ruchowej przez dopilnowanie właściwej konserwacji /smarowania/.

Prz;^łady robót t
1. Prowadzenie procesu rozpuszczania, rozclećczanla 1 sykatywowanla spoiw, stopów o^^Jno-ży 

wloznych 1 sykatyw w podwyższonej temperaturze.2 ; Prowadzenie procesu uzupełniania kolorowania 1 ujednolicania wyrobów laki ^
towanych

3. Ubijanie piany lateksowej w ubljaroe mechanicznej 60-100 lub 150-lltro J1 lub ucieranie spoiw /uoleraczkl4. Rozpuszczanie polimeru przez dozowanie rozpuszozainiita /4/-/1/

^ 2 0 0 - 1 P.W72.J
5. Ubijanie plany lateksowej z mleczka kauczukowego na ubljar /4/I/I/2 0 0 - litrów * 4 4 j

. składzie 1 przetłaczanie JeJ do6 . Przygotow«uxle mieszanki tlenków azotu i wody o w ł a ś c i w y m  /4/-/1/
odpowlednlob autoklawów

do ubljarkl oraz ręcznego
Uwagat W warunkach praoy ręcznego donoszepia mleczka kauczukoweg ^ ^  ̂ponad 200 -

nalewania do kotła ubljarkl /szczególnie przy ubljarkaoh należy przy-
litrowyoh/ o łącznym ciężarze manipulacyjnym ponad 5 t* na oso o 
znawaó prowadzącemu procea robotnikowi 6 kat. taryf.

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 4
■.^ssasmzast^ssssssaasi

Symbol zawodut 
M«zwa zawodat
B|»*ło,^alnoóói

15000
Uieszaoz
Uleezalnlkowy - kat . 6



- 5
Określenie

»oloro„ahlu I „JMaollo,. i„ i M n l  /’, , ■» -z.p.I-
aowych 1 Innych/ w produkcji -yr‘ob6w ->-tetyo3nyoh, nitro, spirytu- "

W produkcji etylin zestawia kompenentr
kladnego wymieszania, kontroluje pracę p o m p T ^ L ' ’* ^ \  etylowym oraz nadzoruje proces do- 

enzyny; manipuluje płynen etylowym 1 oznacza ® użąoyoh do dozowania płynu etylowego
^„,,^toścl zblomlkdw; kontroluje stonier r , e?«tośol 1 temperatury; dokonuje pomla-etylizaojl; przeprowadza neutralizację ś o Ldw

- W produkcji wyrobśw laklemiozyeh uzupełnia w k ^
-lwa, sykatywy, rezpuszozalnlkl 1 óroLi , J^datnlarą masę mieszana w spo—
produktu fcoiicowego o wymaganych cechach tlz  ̂^ “lająoe do stanu gwarautująoego uzyskanie
.«Ję _  „1!^!!"!“  ‘.““""‘'“ yl- » w z  W szczegślno^ol podej—
noplgmentowyoh/ dla uzyskania właściwego k , odpowlednloh ilości past /past mo-
mleszankl wyrehdw lakierniczych plgmentowan:!^' o zakończeniu egallzaoji
wykonanych w trakcie procesu przez mieszalnik P®'*stawle badania wynlkdw prdh 1 analiz 
prśb organoleptycznych; nadzoruje przebios ^ laboratorium oraz na podstawie własnych
uych i egallzująeych oraz urządzeń pomocnic^* pospołu urządzeń mieszalnikowych, flltracyj- 
maszyn, trących 1 filtrujących. nadzoruje czyszczenie 1 składanie elementów

■ Organizuje 1 prowadzi proces pracv w «** ®elyin mu zespole oraz rozlicza się z wykonanyoli za-

Poy.inień znaó>

Cechy fizyczne, eheiflozno, toksyczne
ki w zależności od produktu koricoweco komponentów wchodzących w skład mleszan-
oochy techniczne produktu końcowego. ’ - ------- - -
Analizowanie receptur na wyroby i met
wych surowców. Sposoby wyliczania na nod '̂“Inn w wypadku konieczności użycia —
-ponentów wchodzących do mieszanki <?nn  ̂ receptur i analiz poszczególnych gatunków ko»- 
Przeblegu procesu tephnologlcznego na /ujednorodnienla/ oraz naklerowywanla

ańdartowe na podstawie własnych 1 lAhAT- + szczególnie gdy komponenty nie są

Sposoby oznaczahla normowanych w ł a L  f r^aoh laklemiozyeh pigmentowanyoh, ^»yrobów - stopnie etyllzacjl; - przy wyro-
lurów z wzorcami, pH, i tp. P^etarola. czas schnięcia, zgednośó ke-
sohematy połączeń technologloznyoh ws

^  *^®^***™ P-*'odukojl /i8i0 ,_„ ** urządzeń teobnloznyob t przemysłowych eksploato—
on rolno-pomiarćwymi, służącymi do wskazlń^*^*'’̂ '̂ * sl« wszystkimi przyrządami

Okoliczności zachowania właściwych w P^^^oblegu procesu technologicznego,
nego, bezpieczeństwa pracy or«z sporoC^^T P^^^^ldlowośel przebiegu procesu prpdukoyj-

A i . f  ' /pOlp^auktO./-
. . .  pracy/.

Powinien

Hozpoznawaó poszczególne gatunki
Oblie^ ^l*yoznynh i ohemiogny^^ i /wohodzĄoyoh do masy mieszanej na p
sdnewlLnr* »-aoeptur 1 własnych anai^ - produkcyjną przydatność.
Pł- w a <x * * ^k*aAnlków do OJednorodnlen.* ^ *ypśdku nie standartowych komponentów/

k* Itt̂ooes mieszania poprzez ttstalanio h* ***̂ '̂*̂ “ /Półproduktu/,' nloh kltładBlków Aomponentów/ aa podstawie a« óawok w odpowiednim czasie odpowled-
optynaluyob wskaźników Jakośolowiroh 1 Hośołowyoh *̂ *̂*̂ ®̂   ̂laboratoryjnych z zachowaniem

Jak 1 ich wpływ na przebieg procesu technologicznego

nlestamdsrte-

p o d -



Doprowadzić do stano prawldłowogo daia2anla /pracy/ wszystklo oksploatowano arz<|dMi>ia w da
ny* prooaslo, ,
Wykonywać okraćlono warimkaol odbioru toohiłloans(o wozystfclo oznaczenia oooh tizyoznyoh 1 
oboBloznyob produktu. F.prawlać praobiof prooeau toobnologioznego na właćolwe paraMtry dla 
uzyskania oocb llzyoknypb 1 obetBlosnyob produktu, przepisanych warunkajul Łecbnloznynl odbioru 
/obowiązującynl noraaml/ na podstawie wakazaii aparatury kontrolno-ponlarowe;) oraz analiz l«.̂  
bóratoryjnyob 1 własnych orgauoleptyoznyob. Zachować warunki bezpiecznego ruchu ekeploatowa- 
nyob nrz^zed 1 przeciwdziałać awo^low. Neutralizować ćolokl z zaobowanleu obowiązujących 
warunkćw technioznyob 1 technologicznych.
Organizować pracę swojego odcinka, nadzorować JeJ prawidłowy przebieg, prowadzić rzetelnie '
wywaganą dokdwentaoję produkcyjną i eksploatacyjną.
Zabezpieczyć eksploatowane iu*sądzenla przed nszkodzenlasil w wynikłych okollcznoćolaoh oraz udzie
lać pierwszej poaocy w nagłych wypadkach.

Odpowiada 'za;
'Zachowanie warunkćw prawidłowej eksploatacji wszystkich urządzeć teohnioznyoh 1 prsewysłowyoh 
biernych odział w proossle produkcji.
Właćeiwą wydajnoćć procesu pod wzglodsa llpćolowyw 1 Jakoćolowyw. Prawidłowo przechowywanie aa- 
ierłałćw dó produkojl 1 wyrobćw produkcji oraz rzetelne rozliczanie elt a niob. Straty wynikło 
1 zanle<n>ad wykonania funkcji organizacyjnej, koordynaoyjoej
prodokojl;

1 kontrolnej na strolw edolnku

Przykłady rebćt
ł. Prowadzenie prodnkojl etylin przez odpowiednio zestawienie rćinyob gatunkćw 

benzyny 1 właćolwo dozowanie płynu etylowego oraz dokładne wynleszanle
2i Saaodzlelne prowadzenie oałoćoi prooesu ujednorodnlenla wyrobćw lakleml- 

ozyob pignentowanyoh przez nzupełnlenle Mieszanki odpowiednimi kompenenta- 
ni i kolorewaaie odpowiadające obowlązająoys wzorooM.

/5/-/1/.

Charakterystyka kwalifikacyjna N*"*®
•■BKM S«l SM 9 «• » « Mt ab SK «e a ^ *

/
Sywbol zawoduł 
Bazwa zadadt

ISOOO
Miesżacz
Uieazalnikowy - kat,7

Okrećleale pr<M>yt
Praoa polega na obsłudze zbiornika centralnego do aleazanla 1 ubijania latćksu składającego slg 
a « abiornlkćw o łącznej pojeeraoćet ao ten, ora* urządzeii powoenlozych i towarzysząayoh Jaki 
Mieszadeł lopatkowyeh, urządzeń przepompowująoyob, «irząaaoń do odpędzania amoniaku, ke«preeer , 
wontylatorćw 1 tp*
Napełnia sblontlKi nl.oozkiwe ka ozukowy* w koniecznych prawidłowych proporcjach - przepowpewywu 
Je z beczek ao<V«lltreWyeh.
Nastawia regnlwje i nrwohaMla Mieszadła łopatkowe.
nruehaaila stlwlkl, ko^roeory, poapy przstłaczająee, weatylntory 1 tp.
przepoepewywej# wbitą pianą latoksową przewedciMl rorowyal do poszozegĆlnyeb stanowisk praoy. 
Prowadsl procesy iMłJaalA 1 wjedaeradnlnnia lateksu.
Osewjs w odpowiedni* eaasle 1 w nstalonej kolejpodel poeacaegćloyoh akładnłkćw ohoMloznych 
w procaslo Mbljianla plsMy.
ObsłogMio » konasrwwjs zbtomlkt, ubijarki, „let^ądja, poapy, wentylatory 1 Inne nrządaenJa 
skttiąo* do nblJauBla plaizy latokscwej.



Powinien

loh wpływ na ialcośó wykonywanej mleazankl l na . '^^yko-meohaniozne 1 tokayoxne ora*
wyoh ora* loh przeznaczenie. Przyczyny nowat Sotowy. Nazwy 1 rodzaje wyrobdt latekso-
Janla go oraz sposoby zapobiegania loh powst^^^^^^ł ̂  ^ prooosle mieszania lateksu 1 ubl-
nla 1 Ubijania plany lateksowej. Budowę zasadv"d^* technologiczną procesu mlesza-
oj± urządzenia do ciągłego spieniania llteksu /ubll“ oraz Instrukcję obsługi 1 konserwa-
wentylatordw, kompresorów 1 Innych maszyn 1 , a zbiorników, pomp, mieszadeł,
teksu 1 ubijania plany metodą ciągłą. rządzeń występujących w procesie mieszania la-

Powlnlen umJnó^

Obsługiwać wszelkiego rodzaju urządzenia służ en s
Zbiorniki, ubljarkl, mieszadła łopatkowe t r m  ® ^ ubijania plany lateksowej-
oe, Jakj pompy, kompresory, wentylatory 'aii *** pomocnicze 1 towarzyszą-
zbloralkl 1 ubljarkl oraz opróżniać 1e L  *“‘P«1owe, przewody rurowe 1 tp. Załadowywać
łowo trzepak Ubljarkl lub mieszadła łonatkZ! lateksu 1 ubiciu plany. Ustawiać prawld-
powlednlm czasie 1 w ustalone 1 kolelnodni ’ szybkość loh obrotów, dodawać w od-
ty wchodzące w skład mieszanek lateksowych^”i s k ł a d n i k i  chemiczne 1 Inne pćłfabryka-

p - s ' m L t j ; “ r  r ;
nlkl. Ubljarkl, mleszad^,* p l p y r z l e r ^ r p r  lateksowej. Oczyszczać zbio*w
teksu. Prowadzić raporty dziennych ubić! skoagulowanego 1«-

Odpowlada zat

w nim amoniaku szozególnle pod względem Jednorodności 1 zawartości
ozyszozanla^;;;z L  n r a w l l V ”'"”r ’̂ " kauczukowym - unikanie rozlewania 1 zanle-
produkcyjne Za stan ♦ n w * ozanlc przepompowanego lateksu na poszczególne odcinki

PrgJ^łady rohót,

»*»— »«* « « « ”»»
piany lateksowej na uhijarkooh ciągłych /6/-/1/



Charaktenrstyka kwalifikacyjna Nr'6

Symbol zawoduf 
Nazwą zawodut 
Speo.^alno^d:

15000
Uleszacz
Hleszarkowy - kat 3

Określenie pracy;

Wlewanie, wsypywanie 1 mieszanie surowców w kadziach reakcyjnych, przecieranie 1 przesiewanie 
ręczne masy oczyszczającej dwukrotnie przez sita oraz odważanie gotowej masy oczyszczającej.

Powinien znaó; •

Właściwości fizyczne i chemiczne surowców do masy oczyszczającej, wymagania Jakościowe konsy
stencję masy oczyszczającej, wpływ Jakości masy oczyszczającej na zdolnośó oczyszczania wye 
acetylenu. *

Powinien umieó:

Mieszaó 1 przecierać masę oczyszczającą na sitach dla uzyskania równomiernego nasycenia 1 wy
maganej puszystoścl /porowatości/. Określaó wzrokowo 1 dotykowo Jakośó masy oczyszczającej.

Przykłady robót;

1. Prace pomocnicze przy mieszaniu surowców w kadziach reakcyjnych polegające na
ręcznym przecieraniu 1 przasiewanlu masy oczyszczonej /2/1/ /

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 7
Symbol zawodut 
Nazwa zawodm 
Speo.-jalnośót

15000
Uieszaoz
Mleszarkowy - kat 3/4

Określenie pracyt
Prowadzenie prostych prostych procesów mieszania  ̂  ̂ ^uixco^onxa za pomocą urządzeń mechanicznych oraz prze
kazywanie mieszanki do dalszego przerobu lub przygotowanieJ jeJ do wysyłki.
Pobiera surowce w ustalonych proporcjach do mieszania, w razie potrzeby namierza składniki 
przeznaczone do mieszania /nieskomplikowane wagi, mierniki/. Miesza składniki za pomocą nie
skomplikowanych urządzeń /mieszadła, bębny mleszalnloze, mieszadła planetarne/, ewentualnie 
uciera mieszanki na ucleraczkaoh walcowych /nleskompllkowanyoV. Sprawdza Jakośó wymieszania 
zgodnie 1 instrukcją. Przekazuje mieszankę do dalszego przerobu względnie przygotowuje do 
wysyłki w zależności od rodzaju mieszanki 1 otrzymanych poleceń. Znakuje opakowania, pojemni
ki mieszanek wg instrukcji i poleceń. Pomaga przy wykonywaniu napraw.

Ogólnie własności fozyczne 1 chemiczne składników podlegających mieszaniu, zasady sporządzania 
mieszanek: przygotowania poszczególnych składników do mieszania, sposoby namierzania 1 wymie
szania. Budowę 1 działanie urządzeń do mieszania na obsługiwanym stanowisku pracy: mieszadła, 
bębny mleszalnloze, planetarne mieszadła, uoleraozkl walcowe oraz urządzenia współdziałające, 
przenośniki, wyciągi, wagi, mierniki.
Niezbędne wiadomości dla posługiwania się urządzeniami mechanicznymi na sowim stanowisku pra
cy. Normy zużycia poszczególnych składników mieszanki 1 ogólnie przyczyny powstawania strat.



T
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Stosowanie właściwych opakowań w zależności od rodzaju mieszanki 1 rodzaju transportu 
/dalszy przerób lub wysyłka/.

Powinien umieć;
Sporządzać mieszankę zgodnie z Instrukcją technologiczną 1 otrzymanymi poleceniami. Urucha
miać i zatrzymywać eksploatowane urządzenia. Namierzać, mieszać /ewentualnie ucierać/ 1 przy
gotowywać mieszankę do dalszego przerobu lub do wysyłki /pakować, znakować opakowania/. 
Opróżniać urządzenia mleszająoe w sposób zapobiegający stratom. Regulować działanie eksploa
towanych urządzeń zgodnie z instrukcją ruchową 1 otrzymanymi poleceniami. Konserwować eksplo
atowane urządzenia.

Przykłady robót;
1. Uleszanie składników prostych /Impregnatów,.gliny^
2. Mieszanie masy pollchlorowinylowej i przygotowanie - ucieranie 

past na ucieraozce /walcowej/
3. Mieszanie węgli aktywnych w mieszarce bębnowej

/3/1/1/

/3/1/1/
/ Z / \ / - /

Uwaga! 4 kat.taryf.stosować w warunkach pracy ręcznego dozowania 1 odbioru mieszanki. Jeśli 
łączny ciężar manipulacyjny na osobo/zmianę wy osi ponad 5 t.

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 8

Symbol zawodu; 
Nazwa zawodut 
Specjalność;

15000
Mieszacz
Mieszarkowy - kat.4

Określenie praoyi
Prowadzenie i kontrolowanie ciągłego procesu mieszania w ściśle określonych ilościach składni
ków chemicznych, np. stopu azotanu amonowego z mączką wapnlakową w mieszarkach ogrzewanych 
parą wodną.

Powinien znać?
Ogólnie zasady mieszania składników chemicznych, a szczegółowo własności fizyczne chemiczne 
i toksyczne, oraz wymagania jakościowe mieszanych mediów /np. stopu azotanu amonowego oraz 
mączki wapnlakoweJ/, wpływ poszczególnych składników na masę mieszanki np. na zawartość azotu 
w saletrzaku. Budowę, działanie, uruchomienie, sposób obsługi oraz jsasady konserwacji mieszal
ników i urządzeń współpracujących /transporter ślimakowy, przekładnię, silnik elektiryczny/, 
urządzeń kontrolno-pomiarowych Jak termometry, manometry, parametry właściwego przebiegu procesu 
technologicznego /temperatura,' olśnienie pary/. Ilości mieszanych składników; np.; stopu azo
tanu amonowego 1 mączki wapnledcowej oraz zawartość azotu w stopie azotanu amonowego w gotowym 
produkole.

Powinien umieć;
Prowadzić 1 regulować proces mieszania ustalonych recepturą składników /np.'; stopu azotanu 
amonowego z mączką wapnlakową/ w różnych typach mieszalników na podstawie wskazań przyrządów 
kontrolno-pomiarowych /temperatura, olśnienie/, oraz wyników analiz ruchowych wykonywanych 
przez Laboratorium ruchowe na zawartość odpowlednloh składników /np. azotu w stopie saletrza
ku, oraz na podstawie organoleptycznej oceny. Doprowadzić w przypadku zaburzeń teobnologioz-T 
nyoh lub ruchowych przebieg procesu do normalnego stanu; obsługiwać, uruchamiać, konserwować, 
remontować mieszalnik /np. magmy saletrzanej/.
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Odpowiada zat '
Dobór właóciwych Hoóci składników nleszanych,' /np. mączki wapniakowej 1 stopu atotanu anono*^ 
wego; Ilość 1 jakość gotowego produktu, utrzymanie urządzeń prod\jkcyjnyoh w pełnej zdolności 
ruchowej; bezpieczeństwo otoczenia z uwagi na toksyczne i wybuchowe właściwości składników 
np. azotanu amonowego.

Przykłady robót;
1. tileszanie stopu azotanu amonowego z mączką wapniakową w mieszarkach 

ogrzewanych parą wodną /3/-/1/

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr.9

Symbol zawodut 
Nazwa zawodu: 
Spoćjalnośćt

15000 '
Mleszacz
Micszarkowy - kat. 4/5

Określenie pracy;
przygotowanie oraz prowadzenie procesu mieszania różnych składników
mania maey o złożonej konsystencji, np. polistyrenu wysokoudarowego, sypkich wyr
tycznych /pudry, zasypki, proszki marmurowe/.
Kieruje pracą eksploatowanych urządzeń; reguluje Ich bieg w zależności od wymagany pa 
trów mieszanej masy. Wykonuje analizy 1 próby /organoleptyczne/.

Powinien znać;
m,ulo.oścl ..o.eBl. W.link.cyjD.uo.

Par.»try /"P- 'n>»y. «• pr-r.M..y p.
• tyr.n, ,p,bkoS< .bpot«. n, .t»pl«ć sypk»«b‘ W«b<. kb.»ly=.byob/.

, p. Właściwej obsługi 1 konserwacji tej złożoności urządzeń Jak mieszaBudowę, działanie, sposób własoiwej w e  Łowar7vszacTCh
k. .B.;b„y., .Ib i M.ktry....l .
t.kJob, Jbk .blo»kl al. odport.anl.l t.iny poli.tyr.now.l,
szerokości taśmy prod.. -y , * i, o u., -arawdzanla prawidłowego„ . . ,  ̂ ovnklch wyrobów kosmetycznych. Sposoby sprawa®"Działanie sit przy produkcji sypkion y . ł„>anla urządzeń na otrzy-
przeblegu procesu 1 Jakości wyrobów, ora* sposoby nakierowywanla działania
manie przepisowej jakości wyroby.

S£2i2i£a_™Si£iŁ  ̂ w zależności ody . y.ł /anrowce/ 1 barwniki, podlegające zmieszaniOdróżnló stosowane składniki /sur składniki do mieszania.. y ..*v̂ ffołowaó wg. receptury poszczególne ek*aa«* rddzaju wyrobu. Samo<lzlelnle prżyg iy„>łowanc urządzenia...^„.orwować /smarowaó/ wszystkie ekeploatowan 
Ob.łagl.,«. „ g n l o m i  bl.g, k.n. proguklu. »„kl.r..y».<
O k r e S W  .rg...l.ptybxnl. ‘ g.p.„.ga6 „ . t g p « W P  ••b.r...t,.
i formujące na poprawienie jakość , j 
/awallom/ w pracy urządzeń.

Przykłady robót^
1, Prowadzenie procesu mieszania składników wchodzących w skład plolstyrenu 

wysokojidarowego /obsługa mieszarek krylenowyoh/
Prowadzenie procesu mieszania ---— ______
^yaokoudarowego /obsługa mieszarek krylenowyoh/ /4/-/-/

2. Przygotowanie 1 prowadzenie procesu mieszania sypkich \vyrobów kosmetycznych /4/1/-/

-- J-— . wvTObU. OO WTMt

L̂,
•w w - — Q|WVfVC»UXQ X M fłCkł* ' *

y - warunkach ręcznego dozowania 1 odbioru wyrobu, oo występuj* 
Uwagat 5 kat. tąryf. przyznawaó  ̂ manipulacyjny na osobo/

szczególnie przy wyrobach kos _________
»W\ ̂ • Ri.. '
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Symbol zawodut 
Nazwa zawodu! 
Speo.lalnośdi

15000
Mlcszaoz
Mleszarkowy — kat. 5

Określenie pracy;
Sporządzenie mieszanki poprzez przygotowanie odpowiednich składników, prowadzenie procesu mie
szania w różnych urządzeniach mieszarkowyoh i ujednorodnlających mieszankę, np. w produkcji 
polostyrenu perełkowego, surowców do produkcji płyt szczotkowych 1 stosów oporowych, ciasta 
elektrodowego do produkcji mas, ciasta eletrodowego do produkcji wyrobów węglowych 1 grafi
towych, masy Lantha , papki alkalicelulozy, krajanki polimeru w produkcji siarczynów, hydro- 
eiafltu, trony, mas do szczotek elektrycznych, śroilków piorących.
Przygotowuje składniki w odpowiednich IłośolacU w zależności od rodzaju mieszanki z zachowa
niem proporcji gwarantujących wymaganą jakośó. Prowadzi proces mieszania przez nadzorowanie, 
kontrolowanie oraz nnkiorowywanie w pracy urządzeń mieszarkowyoh 1 ujednorodnlających na 
odpowiednio parametry technologiczne.
Ocenia organoleptycznie oraz nr podstawie wyników analiz laboratoryjnych jakośó mieszanki. 
Prowadzi proces wykańczania mloszonkl. Obsługuje urządzenia towarzyszące - przesyłające 
/pompy/ lub prowadzi proces załadowywania mieszanki do pojemników, worków w zależności od 
przeznaczenia mieszanki.

Powinien znaó;
Własności fizyczne i ohemiozno składników podlegających wymieszaniu oraz własności gotowej 
mieszanki.
Ogólnie urządzenia produkcyjne w danym olągu produkcyjnym, a szczegółowo budowę, działanie, 
sposób obsługi urządzeń na przydzielonym stanowisku pracy. Przebieg procesu mieszania - spo
rządzania określonej mieszanki. Wszystkie manipulacje zachodzące w danym procesie mleszamla 
i ujednorodniania mieszanki z zachowaniom reżimu technologicznego /kolejności dozowania po
szczególnych składników mieszanki/. Właściwe parametry technologiczne występujące w trakcie 
procesu mieszania, gwarantujące wymaganą jalcośó mieszanki, np. wymagany ozas trwania mieszak 
nia, stopień plastyczności mieszanki, wilgotności mieszanki, reżim temperatur 1 Inne paramet—' 
ry zachodzące ir danym procesie sporządzania mieszanki 1 ujednorodniania jej.
Sposoby badania jakości otrzymanej mieszanki /organoleptyczne/. Sposoby korzystania z wyni
ków laboratoryjnych badań mieszanki.
Sposoby przeprowadzania konserwacji i utrzymania w zdolności ruchowej obsługiwanych tirządzeń. 
Podstawowe wiadomości z oloktroteohnikl w stopniu niezbędnych do prawidłowego posługiwania 
elę napędami elektrycznymi 1 Instrukcjami roboczymi.

Powinien umleói
Wzrokowo lub dotykowo rozpoznawać składniki mieszanki oraz ooenlaó ich przydatność. Wykorzy
stywać wyniki analiz laboratoryjnych jakości składników dla sporządzania właściwej jakościowo 
mieszanki. Prowadzić procce mieszania 1 ujednorodniania, tj. nruohamlaó, regulować 1 zatrzy
mywać prncó wszystkich obsługiwanych na stanowiskach pracy urządzeń; dozorować odpowiednie 
składniki w przepisowych proporojaoh 1 kolejności technologicznej, posługiwać się aparaturą 
kontrolno—pomlai'ową, utrzymywać wymagane parametry teohnologlczno. Oceniać organoleptycznie 
1 na podstawie wyników analiz laboratoryjnych jakość mieszanki. Posługiwać się narzędzami 
i przyrządami /pomocami/ na sowim stanowisku praoy. Konse?-wować urządzenia swojego stanowiska 
pracy 1 utrzymywać je w wymaganym stanie czystości. Wykrywać 1 usuwać zauważone usterki w 
działaniu aparatury 1 zapobiegać jej awariom.



Odpowiada ł,...
Jakość otrzymanej mieszaitklt barwę, plastycznof^ć^ wilgotność 1 tp, oooby w zale£nośol od 
rodzaju mieszanki.
Ciągłość procesu 1 rytmiczność pracy na sowim stanowisku pracy.
Wykorzystanie zdolności produkcyjnej obsługowanych urządzeń. «■*
Przykłady robćt>
1. Przygotowanie mieszanki polistyrenu perełkowego z odpowiednią mieszanką

barwiącą /4/-/1/
2. Sporządzenie mieszanki do produkcji płyt szczotkowych 1 stosćw oporowych /4/-/1/
3. Sporządzenie ciasta elektrodowego do produkcji mas /4/-/1/
4. Sporządzenie ciasta elektrodowego do produkcji wyrobćw węglowych

1 grafitowych /4/-/1/
5. Prowadzenie pod nadzorem procesu mieszania masy Lantha /5/—/—/
6. Prowadzenie procesu mieszania papki alkallcolulozy i przesyłanie

papki do pras altowych /4/_/l/
7. Mieszanie Icrnjaiikl polimeru przez odpowiednie ustawienie dzwonów

w mieszarkach /4/«/l/
8. Sporządzanie mieszanki dla produkcji slnrozjrnćw, hydrosulfitu,

trony, rarts do szczotek olektiTrcziiyoh, środków piorących ./5/~/“/
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Symbol z;iw«h1ui 
Nazwa zawodut 
Specjalność;

15000
Mleszaoz
Młoszarkowy - kat. C/7

Określenie yraoy;
Praca polega na samodzielnym przygotowaniu 1 prowadzeniu procesu mioszaiila surowców, produktów 
stałych, past, jak np, przy produkcji środków piorących 1 kosmetyków przygotowanie zomulgowatieJ 
masy, przyrządzanie wodnych emulsji węglowodorów parafinowych, kwasów tłuszczowych, glicerydów, 
prowadzenie sporzą-dzanlfl mas plastrowych /kauczukowych/; - przy produkcji polistyrenu wyaoko~ 
udarowego /specjalnego/ prowadzenie procesu mieszania, ugniatania 1 wytłaczania surowców; - 
przy produkcji węgli aktywnych mieszanie, ujednorodnianie 1 prooos zobojętnienia węgli aktywnych; 
- przy produkcji fnrmaoeutyczneJ sporządzenie o różnym skłailzlc marok barwników.
Prowadzi obełUgę oałogO procesu przygotowania odpowiednich składników do mieszanki. Podejmuje 
deoyzje 0 naklorowywaniu proćoeów na parametry toohnologiozno gwarantujące otrzymanie o wymaga
nej Jakość! mieszankę /etopnlu ujedoorodnlonin/ na podel^włe wskazań aparatury kontrolno-pomln- 
rowuj, własnych 1 laboratoryjnyoh analiz.
Kieruje pracą wazyotkloh urządzeń na swoim odcinku prooy.

Powinien znać;
\Yladoiooóci mioozarkowyoh niższego szczebla liwallfIkacyjnogo, Cechy charakterysfcyozne oraz włos- 
noścl fizyczne 1 clioinlozno ekładnlltów podłtignjrpsyoh mieszaniu oraz wpływ Ich wad na pr/ąblog 
procesu toebuologloznogo.
WladoiAonul z cltonli 1 fnzykl w zaJerosio gwarantującym prawidłowość przebiegu prooesu technolo
gicznego, a w przypadkach odchyleń właściwo noklerowywanle /poprawianie przebiegu procesu/. 
Sposoby oceny różnych stopni zmieszania emulgowania, ujodnorodnlaula. Wymaganą toohuologiozną 
kolejność dozowania poszozególnyob składników. Parametry prawidłowego przebiegu danego procesu 
mieszania /emulgowania, homogenizowania/ 1 sposoby utrzymania lob w granicach tolerancji.



Bud*wę i dalałanle WEZ>’̂Łtkłch urz£Hiz>eń evoiego odcinka pracy, sposoby usu'Faala usterek w dzia
łaniu oraz zasady konserwacji. Łasaćy manipulowania /przemieszczania, magazynowania/ poszcze- 
gdlnjTEl składnlkairl i srerz^dzaną mieszanką oraz sposoby przeciwdziałania ewentualnym awariom 
/samozapłonowi, wj'luctcwt, popar nin 1 ip/. Kermy jakościowe i ilościowe zużycia poszczegól
nych składników mieszanki, n o m y  w..-uajr.ościowe odpowiednich eksploatowanych urządzeń produkcyj
nych oraz W3Tr.3£ania normy technicznej celowej mieszanki /laasj'/. Kolejno następujące dalsze fazy 
pracy bezpośrednio po danym procesie technolccicznj-m /sporządzenie gotowej mieszanki/ 1 nastęi>- 
stwa w wyniku sp-orzl^izenia niewłaściwej mieszarki /masy/..

Powinien ujtleó;
Dmiejętncścl wiTtagane od rieszarkowycb niższj'ch szczebli kwalifikacyjnych. Odróżniać 1 przygo- 
towj-wać skłBiniki do z.m.łcszania. Dozować je w odpowiednich proporcjach i w wymaganej kolejnoń^ 
cl technologicznej,
Prcwcdzló proces mieszania /emulgowanie, homogenizacji/ na podstawie wskazań aparatury kontrol
no-pomiarowej oraz W;Tiików rrzeprowadzan;xh włssnjfh i laboratoryjnych analiz oraz rozpoznawać 
koniec tego procesu.
Obsługiwać wszystkie urządzenia swojego odcinka, usuwać zaburzenia w pracy 1 zabezpieczać Je 
przed uszkodzeniami, Posługiwać się sprzętem bhp i p.pcż.

Odpowiada 2ar /
Prawidłowe prowadzenie procesu zgodnie z wymaganiami technologlcznjTii i instrukcją pracy.
Jakość 1 ilość wj*tworzor.ej mieszanki, rrawldłową obsługę urządzeń eksploatowanych, pełne wy
korzystanie ich zdolności produkcyjnej 1 należyty ich stan techniczny.

Przykłady robót;
IT Emulgcwanie lub hcmogcnlzowanle surowców wsadowych dla wyrobów kosmetycznych

w kotle podgrzewanjTi parą za pomocą mieszadła /5/-/1/
2. PrzjTządzanle detergentów przy pomocy emulgatorów oraz urządzeń mechanicz

nych /5/-/1/
3. Przygotowanie /ugniatanie/ mechaniczne mas plastrowych /w ugnlatarce me

chanicznej/ przy 1'życlii filtracyjnej prasy clśnlenlonej /5/-/1/
i. Mieszanie, ugniatanie i wj-lłączanie surowców wchodzących w skład polisty

renu wysokoudarowego /specjalnego/ w mieszarce "Bandury" /5/-/1/
5* Ujednorodnianie /mi''sranie/ węgli aktj-wnych w bębnach rcleszadłowj-cb

1 ich zobojętnieniu metoda zakwaszania dwutlenklcni siarki /5/-/1/
6, Nastawianie clcezaneS 1 past barwnikarsklch w produkcji farmaceutycznej /5/1/1/

Uwaga: w pir>dukcji fanr.aceutyezRej pr^y ręczin-m uzupełnianiu 1 opóźnianiu poszczególnych 
mieszarek w kolejności jedna po drugiej należy przyjmować Jedną kategorię za clęż.- 
kość pracy, tj. łącznie 7 kat, •
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Symbol zakładu: 
Nazrwa zawodu: 
Specjalność:

ISOOO
Kieszeoz
Klcezai'kowj'« - kat.7



Otreśleale pracy;
Praca polega na nadzorowaniu 1 kontrolowaniu sporządzania zestawu składników do mieszania 
1 ujednorodniania oraz na sporządzaniu mieszanek na zespołowych urządzeniach, np.t przy produk
cji węgli aktywnych sporządzanie odpowiednich mieszanek 1 loh zobojętnienie metodą zakwaszenia 
dwutlenkiem siarki; przy produkcji wyrobów elektrodowych, sporządzanie właściwego ciasta elektro
dowego do wyrobów węglowych 1 grafitowych.
Bada Jakość poszczególnych partii składników 1 określa lob przeznaczenie. Określa prawidłowość 
przebiegu technologicznego procesu. Jak np.i przy produkcji węgli aktywnych - czas mieszania 1 
gazowania węgli, utrzymuje właściwe parametry technologiczne zobojętniania węgli aktywnych 
przez regulacje stężenia dwutlenkiem siarki; przy produkcji wyrobów elektrodowych naklerowuje 
ciągły proces mieszania na podstawie własnych analiz 1 prób organoleptycznych na plastyczność 
mieszanki. Utrzymuje łączność technologiczną fasową, np. z młynownlą /prastiml/. Bierze czynny 
udział przy usuwaniu usterek w działaniu urządzeń swojego odcinka pracy.

Powinien znać;
Wiadomości mleszarkowych niższego szczebla kwalifikacyjnego. Podstawy teoretyczne praeblegu 
całego procesu produkcyjnego,- a szczególnie zasady działania na swoim odcinku praoy, tj. spo
rządzania właściwych mieszanek /o wymaganych cechach fizycznych 1 chemicznych/.
Właściwości fizyczne 1 chemiczne składników wchodzących do mieszanek oraz wyrobów gatowyoh. 
Zasady wykonywania potrzebnych analiz dla właściwego naklerowywanla przebiegu procesu miesza
nia. Skutki nieprawidłowego sporządzania mieszanek na wyrób gotowy, - Budowę, działanie 1 spo
sób obsługi wszystkich urządzeń swojego odcinka, szczegółowe schematy Ich połączeń i ich po
wiązanie w całości procesu produkcyjnego. Sposób obsługiwania wszystkich urządzeń 1 obchodze
nie się ze składnikami do mieszania i sporzątlzanyml mieszankami ż zachowaniem szczególnego 
bezpieczeństwa pracy.

Powinien umieć;
Umiejętnościwymagane od mleszarkowych niższego szczebla kwalifikacyjnego. Wzrokowo 1 dotykowo 
rozpoznawać rodzaje surowców 1 półwyrobów /gatunki węgli aktywnych/. Wykonywuje wymagane anali
zy ruchowe 1 na taj pods-tawle oceniać ]n*zydatność surowców do produkcji. Ustalać parametry 
technologiczne prowadzenia procesu produkcji na sowim odcinku praoy oraz określać sposób korek
ty składa mieszanki w wypadku JeJ nieprawidłowej Jakości; Uruchamiać, obsługiwać i zatrzymywać 
wszystkie eksploatowane urządzenia swojego odcinka pracy. Zapobiegać awariom oraz czynnie współ
działać przy usuwaniu usterek.

Odpowiada z&t
Pełne wykorzystanie urządzeń produkcyjnych oraz Jakość mieszanek wg wymagań normy technicznej. 
Bezpieczeństwo otoczenia w wypadkach grożącego niebezpieczeństwa na skutek niezachowania wyma
ganych warunków praoy. Utrzymanie eksploatowanych urządzeń w pełnej sprawności ruchowej.

- 14 -

Przykłady robót;
1. Sporządzanie ciasta elektrodowego do produkcji wyrobów węglowych 1 grafitowych 

przez wymieszanie 1 ujednorodnlenle masy w mieszarkach 1 gniotownikach
2. Sporządzenie mieszanek węgli aktywnych, ujednorodnianie węgli aktywnych oraz 

p-rowadzenie procesu zobojętnienia węgli aktywnych przez regulację stężenia 
d-wutlenka siarki

/5/0/2/

/5/0/2/
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Symbol zawodu; 
Nazwa zawodu; 
Specjalność}

15001
Namiarowy
Namiarowy — kat. 3

Określenie pracyt
Prowadzenie i kontrolowanie procesu dozowania mączki wapnlakowej lub mleka wapiennego do mieszal
nika w.odmierzonych lub odważonych ilościach na wadze taćmowej, ewewntualnie przenośnikowej. 
PrzygotowjaTUJe namiary poszczególnych składników, mieszanek krylenowych. Przygotowuje celulozę 
do wytłaczania, przewozi bele celulozy do pomleszczeil wytłaczarek, kraje duże arkusze na arkusze
0 wymaganych formach ewidencjonuje celulozę wg gatunków oraz zbiera i segreguje opakowania.

Powinien ̂znaó:
Własności fizyczno 1 chemiczne dozowanych materiałów oraz wymagania Jeikośolowe i ilościowe a w 
szczególności mączki wapnlakowej, mleka wapiennego lub składników do mieszanek krylenowych, 
ewentualnie gatunki 1 rodzaje celulozy używanej do produkcji sztucznego Jedwabiu.
Budowę," działanie 1 sposób obsługi aparatury produkcyjnej i pomiarowej swego miejsca pracy."
Rolę 1 zadania dozowanych materiałów w procesie technologicznym, oraz wpływ ich ilości 1 Jakoś
ci na ten procos. Zasady wykonywania prostych analiz chemicznych, a w szczególności ługów po- 
filtraoyjnyoh i mleka wapiennego. ^

Powinien umteó}
Prowadzić i regulować proces dozowania mączki wapnlakowej lub mleka wapiennego do mieszalników 
/magmy salctrzanoj, ługu poflltracyjnego/ na podstawie wskazali urządzeń wagowo-pomleir wych 1 
analiz chemicznych* Wykonywać analizy mleka wapiennego. Przygotowywać namiary składników mie
szanki krylonowoj. Przygotowywać celulozę do wytłaczania zgodnie z instrukcją. Obsługiwać
1 konserwować aparaturę 1 urządzenia pomiarowe Jakj mieszalniki, transportery, łamacze, kra
jarkę, piłę taśmowąj; wagę automatyczną 1 tp.

Przykłady robótt
1. Prowadzenie prac związanych z przygotowaniem celulozy do wytłaczania polegająy

cyoh na dużym wysiłku fIzycznym/cała zmiana przewozi bele celulozy na wózkaoh 
o wadze 200 kg i układa arkusze na stosy do wysokości 2m/ Należy się z tytułu 
ciężkości pracy dodatkowo Jedna kat.zaszeregowania /2/1/-/

2. Dozowanie mleka wapiennego w procesie regeneracji amoniaku przy produkcji
sody kaloynowanoj /3/-/-/

3. Dozowanie ważonej mączki wapnlakowej do mieszalników magmy saletrzanej
przy produkcji saletrzaku /3/—/-/

4* Odtraża potrzebne , ilości /namiary/ składników dla przygotowania mieszanki
krylonowej • /3/-/-/

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr.14
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Symbol zawodu: 
Nazwa zawodm 
SpeoJglnośói

15001 
Nomiarowy 
Namiarowy - kat. 3/4



Określenie praoyi
Pobieranie z zasobników 1 namlarowanle anrowoa za pomocą urządzeń transportujących 1 dozująr 
oyoh lub ręcznie w Ilościach przewidzianych recepturą wzgl. zgodnie z poleceniem przelożonego« 
Przekazywanie namierzonych Ilości na urządzenia przenoszące dla dalszej lob przeróbki techno
logicznej. Materiał przysypany nakłada ręcznie z powrotom do urządzeń.transportujących lub 
dozujących. Obsługuje, reguluje 1 konserwuje urządzenia przenoszące 1 namierzające. Utrzymuje 
łąoznośó pomiędzy stanowiskiem dostarczającym materiał dozowany i stanowiskiem przerabiaj£v- 
oym ten materiał stosownie do Instrukcji ruchowej. Obsługuje stację rozdziału gazu otrzymywa
nego z Kopalni 1 alecl na poszczególne oddziały rallnerll przez odpowiednie regulowane ciśnie
nie wskazywanego przez aparaturę kontrolno-pomiarową oraz nadzorowanie sieci gazowej.
Dozowanie ługu 1 wody do mieszalników ksantatu. Dozowanie surowców do wyrobu masy oozyszczająr 
cej przez przygotowanie roztworu chlorku żelaza 1 nasycanie tym roztworem ziemi okrzemkowej. 
Przygotowywanie surowców, półproduktów i materiałów pomocniczych do produkcji detergnetów.

Powinien znaó>
Własności fizyko-chemiczne 1 Jnkośó materiału dozowanego 1 cechy utrudniające Jego transporto
wanie 1 dozowanie, Jak również ich wpływ na dalszy prooos przerobu. Podstawowe wiadomości.
O procoalo poprzedzającym transportowanie 1 dozowanie materiału Jak również o procesie dalsze
go przerobu po zadozowanlu'.
Sposoby pobierania próbek 1 wykonywania oznaczeń przydatności surowca stałego lub pomiaru 
gęstości ługu. Stosowane do specyfiki obsługiwanych aparatów 1 urządzeń powinien znaó ogólnie 
loh konstrukcję, działanie poszczególnych członów tych urządzeń 1 ioh napędy oraz zasady eksplo
atacji 1 konserwacji. Zasady regulacji działania tych tn‘ządzeń 1 najczęściej spotykane trudnoś
ci w loh eksploatacji. Podstawowe wiadomości z elektroteolmiki niezbędne do właściwej obsługi 
napędów 1 urządzeń automatyki. Rodzaje 1 własności stosowanych olejów 1 smarów oraz rozmiesz
czenie punktów smarowniczych przy aparoturzo. Proces przygotowania ługu 1 rozpuszczania ksan- 
tatu.
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Powinien jHBlcót
Rozpoztmwad llośó dotykowo 1 wzrokowo przydatność surowca lub nadawy do namierzania 1 dalsze
go użytku. Knrygownó namierzanie ilośol surowca 1 tak piowadzló proces namierzania i przeno- 
Ożonla, aby znbozploozyó nloprzcirwaną pracę następnego ogniwa technologicznego. Uruchamiać 
i aatrzymywnó urządzenia transportujące 1 dozująco oraz smarować, oczyszczać 1 konserwować 
obsługiwane urządzenia.
Wykrywać 1 usmTaó przyczyny wadliwego działania urządzeń naralorzojąoyoh 1 dozujących oraz in
nych stosownie do miejsca procy, Wykonywoó analizy gazów przy pomocy aparatu "Oreata". Posłu- 
giwać się aparaturą kontrolno-pomiarową i prowadzić zoplsy ruchowe.

toSiajłarjrgbóiji
1. Proces produkcji solotry potasowej. Dozowania chlorku potasu do reaktora.

Praca pologa na ręcznym transportowaniu surowoa do zasobników oraz ręcznym 
■ftsypywanlu reaktorów w Ilości B ton w ciągu zmiany 1 trzykrotnym przełado^ 
wywnnlen ręcznym masy surowca /do kolb, do zasobnika 1 do reaktora/. Praca 
ląosy się z pokonywaniem wyeokoścl, 0-8 krotno wyohodzenie po schodach z po
ziomu na 4 kontygnaoję. Należy tytułem ciężkości praoy dać dodatkowo Jedną 
kat.zaszeregowania /3/1/-/

8. Proooa kaloynaojl sody surowej. W przypadku gdy Jeden piec przerabia
SOO-aao ton w Olągu zmiany sody surowej 1 obsłudze niemniej niż 3 plooów 
występuje potrzeba nakładania dużych ilości przesypanej sody surowej ręcz
ni# z ziemi na urządzenia tranoportująoe i dozująoe 1 z tego tytułu nale
ży się Jedna kat.zaszeregowania aa olężkośó praoy /3/1-/



3. Dozowanie kamienia wapiennego do'piecdw wapiennych lub innych surowcdw Jak kredyt gllnyp
gdy iwwstajĄ dużo przesypy surowca transportowanego w ilości 70 do 350 ton na zmianę, za
chodzi konieczność. Usuwania tych przesypów ręcznle.W tym przypadku należy dodać 1 kat. 
zaszeregowania dodatkowo za ciężkość pracy /3/1/-/

4. Dozowacz surowców do masy oczyszczającej. Praca polega na przemieszczaniu
1 unoszeniu worków z ziemią okr'omkową o wadze 50 kg, przemieszczaniom balo
nów z kwasem solnym /40 kg/ i boczek z siarczanem miedzi oraz usypywaniu 
ręcznym ich zawartości do wanien i kadzi reakcyjnych. Łączny tonaż przemiesz
czonych— przeładowywanych i usypywanych materiałów wynosi ok. 5 ton na 
zmianę. /3/1/—/

5t Przygotowuje surowce do produkcji detergentów. Na tym stanowisku pracy, 
praca Jest ciągła tzn. dowozi surowce albo przygotowuje opakowania do 
gotowego wyrobu. Przemieszcza na odległość do 60 m beczki /200 kg/, wor
ki /50 kg — 75 kg/, opakowania z magazynu na oddział produkcyjny.
Pracą polegającą na wysiłku fizycznym trwa ok. 6 godzin w ciągu zmiany 
i ciężar manipulacyjny wynosi ok. 10 ton. /3/1/-/

6. Namiarowy gazu w rafinerii nafty /3/—/-/
7. Naraiarołvy ługu w przemyśle włókien sztucznych . -/3/—/—/
8. Napełnianie zbiorników ti-ansportowych wysuszonymi płotkami polimeru, 

ważenie i ijodłączanio zbiorników do głowie przędzarek w przemyśle
włókien sztucznych /3/1/-/

Uwaga; W przypadku gdy praca polega na ręcznym przemieszczaniu surowców lub produktów •
o łącznjTB ciężarze manipulacyjnym ponad 5 ton w ciągu zmiany należy przyznać 
tytułem ciężkości pracy dodatkowo 1 kat, zaszeregowania. Należy uznać za tego 
rodzaju przypadki praco wymieniono w przykładach robót pkt. 1,2,3,4,5,8^
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Charakterystyka kwalifikacyjna Nr,15
SSSU3 s s s s a B ts « SC as s s» c= 9==sss s s a=c B s s: B SS5 s

Symbol zawedu• 
Nazwa zawodu* 
Specjalność;

15001
Namiarowy
Namiarowy - kat. 5

Otooślenlo pracy;
Odważanie 1 dokonywanie namiarów paszozególnyoh składników mieszanek zgodnie z ustaloną recep
turą w przemysłach gumowym 1 włókien eztuoznyoh. Dozowanie siarczanu sodu rozdrobnionego do 
zagęszozonego ługu po regonoraoji w produkcji celulozy siarczanowej. Obsługiwani krajevrki gi
lotynowej i walcaromlarki do oięola boi kauczuku syntetycznego na kęsy 1 "makaron".
Nadzoruje eksploatację cyklonu oraz dozownika krajanki zbiorników i prowadzonie dokumentaojl 
rozdziału krajanki polimeru.

L

Powinien znać t
Ogćlny proces produkcji artykułów gumowyoK lub celulozy siarczanowej a w szczególności proces 
przyrządzania namiarów mieszanek lub proces rogenofaoji ługu sodowego. Własności fizyczne 1 
obemlozne siwowców wchodząoyoh do namiarów oraz ługu sodowego, slorozanu i siarczynu sodowe
go. Wpły>r dokładności namiarów na dalszy przebieg procesu teobnologloznogo. Jakość wyrobów 
1 granioe tolerancji namiarów poszczególnych składników.
Budowę i zosady działania aparatury 1 urządzeń stanowiska pracy.

. J -,

Powinien umiećt

/ .

\
V..

■l

Wykonywać wszystkie czynności występujące przy odważaniu munlarćw zgodhi«-''« recepturą 1 in- 
strukoją technologiczną oraz równomiernie dozować surowoe np. siarczan lub siarczyn sodu do 
ługu.



Posługiwać się wagami i urządzeniami stosowanymi przy odwalaniu namiarów. Rozrójiniaó organo
leptyczne poszczególne składnllcl mieszanek, Okreólaó na /podstawie analiz i wzrokowo przy
datność surowców do odważania mieszanek. Obsługiwać 1 konserwować aparaturę 1 urządzenia 
oraz rozpoznawać i usuwać przyczyny typowych zakłóceń w toku produkcji.

Odpowiada za;
Zgodność przygotowanych namiarów i używanych surowców w zakresie ilościowym 1 jakościowym 
z recepturą i instalacją technologiczną /błędy w odważaniu nie dają się poprawić w dalszych 
fazach produkcji i rzutują im Jakość wyrobów/, w przeciwnym przypadku może spowodować zep
sucie partii wjTobów. Terminowe dostarczenie namieirów na powiązane stanowiska pracy np. 
walcownika w przemyśle włókien sztucznych. Oszczędną gospodarkę surowcami.

Przykłady robót;
1. Przygotowywanie namiarów, mieszanek w przemyśle gumowym i włókien sztucznych /3/1/1/
2. Dozowanie ręcznie siarczanu lub siarczynu.sodu do tzw."czarnego ługu" w prze

myśle włókien sztucznych /3/1/1/
3. Prowadzenie 1 nadzorowanie rozdziału krajanki polimeru do zbiorników oraz

kierowanie pracą cyklonów 1 mieszalników i prowadzenie dokumentacji roz
działu krajanki polimeru /4/-/1/
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Charakterystyka kwalifikacyjna Nr.16

Symbol zawodut 
Nazwa znwpdui 
Specjalności

15001
Namiarowy
Namiarowy — kat.5

^kreślenie pracy*

Sporządza płynny lepiszcz do mas elektrodowych w zbiornikach ogrzewanych parą 1 przepompowuje 
za pomocą pomp rotacyjnych do warników. Sporządza i oczyszcza /filtrowanie 1 dekantacja/ ług 
sodowy w produkcji włókien sztucznych oraz przyjmuje ług powrotny i kieruje na dlallzery. 
Przygotowuje 1 zestawia w odpowiednich proprcjach podstawowe surowce osnowy proszkowej i 
przetłacza zestawy do warników masy proszkowej.
Dokonuje podstawowych pomiarów produktów naftowych 1 pobiera próbki do analiz.
Prowadzi proces transportu pneumatycznego krajanki polimeru oraz odpylanie polimeru.

Powinipn znaół
Własności fizyczne, chemiczne i wymagania Jakościowo stosowanych surowców, półproduktów i 
Bateriałów pomocniczych Jak np.; smoły, paku, sody kaustycznej, ługu sodowego, produktów 
Ciekłych, rafinerii nafty, półproduktów do produkcji proszków. Wpływ wad Jakościowych surow- 
c w, półproduktów, matorlałćw na przebieg proeesu technologicznego. Ogólnie proces technolo
giczny powiązanych z miejscem :.racy produkcji, a w szczególności produkcji proszków do prania, 
mas elektrodowych. Ogólnie zasady działania budowę urządzeń produkcyjnych, pomocniczych 1 
aparatury, miejsce pracy Jak; warników, termosów, pomp 1 zbiorników. Procesy Jednostkowe i ich 
parametry jak: filtracja, dekantacja, łupowanle. Połączenia urządzeń i aparatury przewodami, 
zsypami oraz'przenośnikami 1 tp. Aparaturę kontrolno-pomiarową. Sposoby opróżniania cystern 
* paku 1 smoły ©raz regulowanie temperatury pakii i smoły w zbiornikach 1 termosach.

Powinien umieó?

Sporządzać wg. receptury roztwory chemikalli lub mieszanek. Określać wzrokowo, dotykiem Jakość 
surowców, półproduktów lub produktów i ich przydatność do sporządzania, roztworów 1 mieszanek 
oraz *'ozpoznawać stosowane materiały.



Uruchamiać, obsługiwać 1 zatrzymywać aparaturę, urządzenia podgrzowcze i chłodnicze, pompy, 
filtry, urządzenia próżniowe 1 olśrionlowe i tp« Obsługiwać wszelkiego rodzaju urządzenia 
pomiarowo i wagowo, Konseiwować wszystkie urządzenia występujące w miejscu pracy. Przetła
czać mieszankę płynnego i lepiszcza do warników lub utrzymywać prawidłowy oblog ługów w pro
dukcji włókien sztucznych. Wykonywać drobne napraivy opakowali 1 usinrać zanieczyszczenia z 
wnętrz opakowali stosowanych do napełniania detergentów.

Odpowiada za;
Prawidłowo ustawienie i utrzymanie temperatury topnienia mieszanki smoły 1 paku oraz bozpie— 
ozeiistwo otoczenia z uwagi na pracę w instalacji wysoko—clśnlonIowoJ, Sporządzanie roztworów 
ługów lub mloszanoj zgodnie z Instrukcją /recepturą/ ze szczególnym przestrzeganiem odpowied
niego składu oraz oszczędności surowców. Utrzymanie eksploataowanyoh urządzeń w należytym sta
nie zdalnoóci ruchowej iirzcz dopilnowhnlo właściwej konserwacji.

Przykłady robót;
ProwaUzonio puoumatyoznogo transportu krajanie! polimeru na dwóch ciągach oraz kontrolo
wanie sprawności działania urządzeń odpylających, storowniozych i sygnalizacyjnych /4/-/1/
2, nokonjavanie pomiarów ilości, temperatur 1 tp. produktów naitowych w zbiornikach

z częstotliwością 0 , 5 - 1  godż przy pokonyiranlu poziomów do 15 m, A /C -/1/
3, Sporządzanie płynnego leipszcza do mas ełoktrodov/ych z paku 1 smoły przepompo-

wjavnnło za pomocą pomp rotacyjnych do warników w wysokiej temperaturze /4/—/!/
4, Przygotowywanie ługów "oczyszczanie przez filbraoję 1 dekantację oraz prze

syłanie na oddziały produkcyjne włókien sztucznych /4/«/l/
5T Przygotowywanie ł zostawianie podstawowych surowców osurny proszkowej /4/_/l/
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Charakterystyka kwalifikacyjna Nr,17

Symbol zar/odut 
Nazwa znwothit 
Spcojnlność;

15001
Namiarowy
Namiarowy - kat 6

Określenie praoy^
Prowadzenie 1 kontrolowanie procesu przygoto ywanla mieszanki wapnia 1 koksu do produkoji kar
bidu poprzez Buszenlo koksu w suszarkach bębnowych, rozdrabnianie wapnia w łnmaozyoh szczęko
wych do wymaganej glonulaojl 1 kierowaniu surowców do zbloi’nlków nnd plecami karbidowymi przy 
pomocy złożonyolł urządzeń transportu mochanioznogo pionowego i poziomego, lub doprowadzenie 
dodatku azotnlnku do rałyncSw karbidowych w ilości zależnej od wyników analiz karbidu, za po.nocą 
urządzeń stacji odbłorozoj pncitmatyozriego, transportu azotanlaku z ui*ządzonlnml filtracyjnymi, 
odpylającymi 1 wentylacyjnymi; ewentualnie dozowanie karbidu do dwóch suohyoh pionowych wytwór
nio acetylenowych przy pomocy urządzeń dozujących o wyuajności 10 ton, karbidu na godzinę oraz 
regulowanie olśnieniu azotu w zbiornikach karbidu, kontrolowanie 1 uzupełnianie stanu cieczy 
w zamknięciach hydraulloznyoh acetylenu i azotu,
Hęczne przygotowywanie według receptur zestawów surowców do produkoji wyrobów węglowych /du
żych 1 drobnych/, mas elektrodowych 1 kitów kwasoodpornych oraz nadzorowanie mieszania przy- 
gotorrywanych zestawów mieszanek, preijanowanle różnych typów smół, olejów 1 lepiku.

Powinien znnó:
Ogólnie toclmologię otrzymawania produktów, dla których przygoto\nije sui'owce, a w szozególnoś- 

c ''uio i cel rozdrabniania surowców, suszenia koksu i mieszanie surowców w produkoji



- 20 -

karbidu lub wpływ oraz wlolkośd dodatku azotnlaku do karbidu na przebieg azotowania, względnie 
proces wytwarzania acetylenu z karbidu metodą suchą, lub zasady sporządzania zestawów surow
ców węglowych 1 ciasta elektrodowego dla wyrobów dużych względnie różnych drobnych wyrobów 
węglowych, ewentualnie proces otrzymywania przez wymieszanie produktów wieloskładnikowych. 
Hodzaje i własności flzyc e 1 chemiczno surowców, przygotowjavanych lub dozowanych i otrzymy- 
wanyoh produktów, a w szczególności ich cechy flzykc-chemlcznc, wymagania Jakościowe 1 stopleś 
wymieszania i uplastycznienia mieszanki ewentualnie wypływ uzlarnlenia mieszanki, zwllgocenia, 
zanleczyszozenia, dalszy przebieg procesu technologicznego i Jakość yyyrobów /przewodnośó elek
tryczną, pracę pjeców karbidowych/.
Skład chemiczny 1 własności wybuchowe mieszanek gazów gromadzących się w urządzeniach /powietrze 
- acetylen/ 1 dopuszczalną zawartość acetylenu w powietrzu.
Budowę i działanie obsługiwanych urządzeń mechanicznych /wywrotnice wagonów, dźwigi, suszarki 
bębnowe, łamacze walcowo - kolczaste, webtylatory, blokada mechaniczna napędu, wytwornic 1 zanh- 
knięcia hydraulicznego, urządzeń transportu pionowego 1 poziomego lub pnotmuitycznego wraz z 
urządzonlaml pomocniczymi /filtry workowe, cyklony, wentylatory, przenośniki ślimakowe/ lub 
mieazałnłków, wag, gniotomilków, kalandrów, ubljaczy mechanicznych, pras hydraulicznych i bloko- 
'rych do rormovrania drobnych ^yyrobów węglowych. Tematyczne 1 pralctyczne /planowano/ normy zuży
cia podstawowych i pomocniczych surowców 1 materiałów stosowanych do przygotowania mieszanek 
lub dozowania układ połączeń rurowych rozmieszczenie zaworów regulacyjnych acetylenu, azotu 
wody, lub rurociągów tłoczących 1 odwietrzającyoh.
Sposób równomiernego dozowania karbidu do wytwornicy, typowe zaburzenia 1 sposoby usuwania w 
procesie wytwarzania acetylenu /rozmieszczanie punktów kontroli na zawartość acetylenu i spo
sób postępoi.anla w przypadku przclcroczenla dopuszczalnej zawartości/, przedmucliyvranle azotem 
zbiorników karbidu, sfcrnbcrów i rurociągów w warunkach normalnych i awaryjnych.
Umowne symbole mas elektrodowych, wymaganą plastyczność mieszanek, normy jakościowo różnych 
rodzajów mas elektrodowych, rodzaje, asortymenty, normy jakościowo i przeznaczenie drobnych 
wyrobów węglowych.

Powinien milnó•

Na podstawie analiz lub organoleptycznie /wzrokowo- dotykowo/, rozpoznawać rodzaje surowców 
do produkcji wyrobów elektrodowych 1 węglowych, cel jakość oraz stopień rozdrabniania 1 plas
tyczność, Prowadzić proces suszenia koksu lub regulować 1 ró.raomlernle dozować karbid do wytwor
nicy 1 prowadzić proces na podstawie wskazań urządzeń kontrolno-pomiarowych 1 wyników analiz. 
Ustalać ofi podstawie analiz karbidu 1 regulować ilość azotiiiaku doprowadzanego do poszczegól
nych młynów karbidowych. Prowadzić proces preparacji smół i olejów.
Uruchamiać, prowadzić, zatrzymy>Tać wszystkie urządzenia mechaniczne surowcovml karbidu oraz 
cBsługiwać wszystkie stanowiska roboczo tej surowoownl lub wszystkie urządzenia mechaniczno 
o napędzie elektrycznym wohodząoe w skład stacji odbiorczej pneumatycznego transportu dodatku 
nzotnlaku de karbidu względnie urz.-łclzenle dozujące karbid do wytwornicy acetylenu. Kierować 
zwoohanizn^auym wyładunkiem surowców /wapna, koksu/ .de zasobników, regulować rozdrabianlc wap
na 1 koksu w łamaczach, nastawiać dozatory na podnośnikach w sposób umożliwiający otrzymanie 
®te3!5anfcl surewoowó /wapna i koksu/ o wymaganej proporcji poszczególnych składników oraz kbor- 
ynować rcszcr.cgólno operacje przygotowywania surowców do produkcji karbidu w sposób zapewnia
jący niei..rxerw.aną 1 równomierną dostawę mieszanki do zasobników poszczególnych pieców karbi
dowych. Uegulow.ić przepływ azotu przez zbiorniki zasilające 1 dozownik szufladkowy w procesie 
^Ttwarzanla acetylenu 1 postępować w przypadku zerwania bolców zabezpieczających napęd dozow- 
nlka 1 wytwornicy acetylenowej oraz przedmuchjayać rurociągi acetylenu 1 skruber azotem.
_Porządzaó zcstoiry mieszanek sui-owców do produkcji mas elektrodowych, kitów lorasoodpornych 
innych drobnych wyrobów węglowych zgodnie z recepturą. Kozróżnlaó surowca kaloyiiowano od 

niekalcynowanych i korygować zestawy mieszanek na podstawie oceny stopnia plastyczności cia- 
8ta 01ekti'odowego.
Posługiwać się urządzeniami pomiarowymi jak manometry, amperomierze, woltomierze 1 tp. 1 sto
sowanie do nich wskazań,regulować przebieg procesu zgodnie z Instrukcją ruchową. Wykrywać wa- 
y t uswTać przycżj-ny nieprawidłowej pracy eksploatowanych urządzeń /aparatury, maszyn/.

"'nlzować 1 kierować pracę zespołu ludzi 1 urządzeń
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powiada zat
przypadku przygotowj^w/inia isurowoów do produkcji karbidu odpowiada zai — przygotowanie dla 
leoów karbidowych aurowców o wymaganej granulacji^ stopniu wysuszenia, co ma decyduj^e zuaoze— 
ie w prawidłowej pracy pio^.i -dowogo i bezpieczeiistwa otoczenia oraz za utrzymanie okrc4lo—
lego stosunku ilościowego wapna i koksu w mieszance ich ilość 1 Jakość.
przypadku dozowania azotniaku do karbidu odpowiada za. •• ilość dozowanego azotnlaku w zaleZ*- 

iośoi od jirocentowości karbidu i utrzymanie prooontowoscł mieszanki na optymalnym poziomic, 
kreślonym instrukcją teohnologloznĄ, oo ma decydujący wpływ na przebieg azotowania karbidu,
'jakość 1 wydajność produkowanego w plecach azotnlaku.
]T przypadku dozowania karbidu do wytwornic aoetylenowy'oh odpowiada zaj — prawidłowe 1 rćwnomicr~ 
pe dozowanie karbidu w zaleinosol od Jego prooentowości, bezbłędne wykonywani złoiinych maDlpula— 
IjjJl związanych ze stałym utrzymaniem w atmosferze azotu skomplikowanego układu urządzeń zasobni
kowych, transportowych 1 dozujących w czasie normalnego ruchu Jak również w przypadkaoh zabtirzcń 
lub awarii, oo ma decydujące znaczenie w zapobieżeniu wybuchu i zniszczeniu aparatury i tirządzeri.
W zakresie przygotowywania zestawów surowców do produkcji wyrobów grafitowych dużych 1 drobnych 
oraz elektrod i kitów kwasoodpornych odpowiada zat — dobór właściwych surowców pod względom ro
dzaju, granulacji 1 wymagomy stopień wymieszania i uelastycznienia mieszanek zgodnie z obowiązują
cą recepturą, oo głównie wpływa na Jakość wyrobów i zmniejszenie wybraków 1 wymaga dużej iud}"' i— 
dualnie nabytej praktyki zawodowej.

Przykłady robćt:
1. I^zygotowywanle mieszanek wapna i koksu do produkcji karbidu
2. Dozowanie dodatku azotniaku do młynów karbidowych w produkcji 

azotnlaku
3. Dozowanie karbidu do suchych wytwornic acetylenowych
4. Przygotowywanie zestawów surowców do produkcji wyrobów węglowych 

1 grafitowych, kitów kwasoodpornych i drobnych wyrobów węglowych
5. Przygotowanie Ważniejszych mieszanek kauczukowych np, do produkcji 

ogumienia trakcyjnego
6. Preparowanie różnych typów smół, olejów i lepiku

/5/-/1/

/5/-/1/
/5/-/1/

/5/-/1/

/5/-/1/
/5/-/1/

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr. 18

Symbol zawodu; 
Nazwa zawodu; 
Specjalnośćt

15001
Namiarowy
Namiarowy - kat.T

Określenie pracy*
Przygotowanie zestawów surowców do produkcji płyt szczotkowych i węglowych stosów oporowych 
według receptur lub zestawienie komponentów płynnych wyrobów kosmetycznych.

Powinien znaót
Własności fizykochemiczne 1 organoleptyczne stosowanych surowców i materiałów.
Ogólnlś podstawy teoretyczne procesu produkcji płyt szczotkowych 1 węglowych stosów oporowych 
a w ezozególnoćcl zasady sporządzania mieszanek płyt szczotkowych 1 węglowych stosów oporo
wych lub zasady sporzątlzania nastawów wód 1 perfum oraz współzależność między sposobem nasta
wiania 1 leżakowania kompozycji a Jakością gotowych wód 1 perfum.



•  .
Kofizaje i wiaRDOBCl siirówców. do produkcji płyt szczotkowych 1 węglowych stos4w oporowych. Spo
soby uzyskiwania wymaganej plastyczności i wilgotności raleazanek 1 ich wpływ na Jakośś wyrobów 
/płyt. szczotkowych 1 węciowych, stosów oporowycli/. Budowę 1 działanie oraz sposoby obsługi mły
nów, jnloszalnlków walcowych, pras hydraulicznych blokowych, pomp. Normy jakościowe 1 przeznacze
nie płyt szczotkowych 1 węglowych stosów oporowych orąz normy zużycia surowców do tych wyrobów, 
lub przepisy dotyczące gospodarki alkoholom etylowym.
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Powinien umleó;
Organoleptycznie rozróżniać rodzaje, stoplęil rozdrabniania, plastyczności surowców 1 mieszanek 
do produkcji płyt szczotkowych i węglowych stosów oporowych lub rozpoznawać stosowane komponen- 
ty płynnych wyrobów kosmetycznych i na tej podstawie korygować zestawy mieszanek. Sporządzać 
mieszanki surowców do produkcji płyt szczotkowych 1 węglowych stosów oporowych wg,receptury lub 
sporządzać nastawy różnych rodzajów perfum, wód kwiatowych i kolońsklch. Prowadzić proces mie
lenia 1 przesiewania surowców, mieszania i prasowania mieszanek lub mierzyć alkoholomierzem 
procent alkoholu, przeliczać procenty objętościowo na wagowo 1 obliczać na podstawie tablic al— 
koholomotryc-znycl/roztwory alkoholowe o wymaganym stężeniu. Oznaczać stopiesi dojrzałości nasta— 
wów płynnych wyrobów kosmetycznych.
Uruchamiać, obsługiwać 1 zatrzymywać urządzenia produkcyjne miejsca pracy.

•Idpowlada ża;

Ikłbór właściwych surowców pod względem rodzaju 1 ich granulacji zgodnie z obowiązującą receptu
rą, co ma decydujący T̂ jjływ na Jakość wyrobów 1 ilość wybraków /szczotki węglowe 1 stosy oporowe/ 
lub właściwy skład wg. receptury, barwę, procentowośó nastawu płynnych wyrobów kosmetycznych, 
oo wymaga dużego doświadczenia zawodowego 1 indywidualnych umiejętności. Odpowiada za gospodar
kę spirytusem etylowym 1 olejkami eterycznymi.

l^zyltłady robót;

1. PrżygotoTTj-wanlc zestawów surowców do produlcoji płyt szczotkowych 1 węglo
wych stosów oporowych

2, Sporządzanie nnstnwii perfitm* wód kwiatowych J kolońsklch, wód toaletowych, 
szamponów

/8/-/1/

/6/-/1/
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Charakterystyka kwalifikacyjna 'Nr. 19

Symbol zawodu; 
, Nazwa zawodm 
Specjalnośćt

15002
Ihrzygot o\7yiTacz mieszanek i roztworów 
I^zygotowywacz mieszanek i roztworów — kat. 3/4

i Określenie pracy>
! Prowadzenie prooosu przygotowywania pod nadzorem lub samodzielnie różnych roztworów przez zmle«»
■ szanle dv/óch lub więcoj składników ciekłych w mieszalnikach, a w szczególności: roztworu trój- 
. etanoloamlny i stearyny, roztworu mleka wapiennego dla procesu otrzymywania trójchlorootylenuj 
roztworów wyjaśoio'\vyoh do emulsyjnej polimeryzacji chlorku winylu wraz z prowadzeniem pod nad—

' zorom stabilizacji mleczka polichlorku winylu.
Ewentualnie przygotowywanie surowców i sporzĄdzanlo z nich mieszanek stałych, a w szczególności 
mieszanki ■(Tyiiełnlacza do powłok butli acetylenowych, formowanie partii wytłocznej celulozy wg. 
rodzajów 1 gatunJców wraz z transportowaniem JoJ do dalszej fazy cyklu produkcyjnego, przygoto
wanie mieszanki z włókien ciętych do przędzenia, przygotowanie mieszanki miału gumowego do 
produkcji rogeneratu gumowego.

Powinie-n zrnó ł
Ogólnie procos technologiczny fazy produkcyjnej dla której przygotowuje, roztwory lub mieszanki 
np. procos otrzymywunla trójchloroetylenu, proces polimeryzacji chlorku winylu oraz koagulację 
1 stabllizaoję mleczka - emulsji pollchlorJnj winylu, proces prowadzenia i przyrządzania wypeł
niacza do powłok butli acetylenowych, proces otrzymywania włókien sztucznych metodą wiskozową, 
proces przędzenia włókien ciętych typu bawełnianego, proces produkcji rogeneratu gumowego. 
Powinien znaó szczegółowo teoretycznie 1 praktycznie zasady sporządzania roztworów lub mioszo- 
nek. Własności fizyczno i chemiczno materiałów stosowanych do sporządzania roztworów lub mie
szanek, a w szczcgó;|.ności ich ocehy fIzyko-ohomlczne, toksyczno, palne, wymagania Jakościowe, 
stosowaną symbolikę dp ich oznaczania oraz wpłjTT wad Jakościowych składników 1 wadliwego przy
gotowania roztworów lub mieszanek na dalszy przebieg procesu technologicznego i Jakość produko
wanych wyrobów. Dotyczy to np. trójctynołoaminy,' stearyny, wodorotlenku, wapna, ługu sodowego, 
wody Utlenionej, kwasu fosforowego i fosforanu sodu, siarczanu glinu, węgla drzewnego, ziemi 
okrzemkowej, azbos.tu, celulozy, włókien ciętych, miału gumowego i tp.
Budowę i zasady działania eksploatowanej aparatury, maszyn i urządzeń np. mieszalników, dozow
ników, pomp /odśrodkowych, ślimakowych/, wng, podnośników, trzcpnrkl, mieszarki miału gumowe
go, dysz parowych 1 tp. Sposoby konserwacji 1 eksploatacji obsługiwanych urzątlzoń.
Zasady działania 1 obsługi aparatury kontrolno-ponilnrowoj /przcpłyiTomlerze, termometry, mano
metry 1 tp,/ oraz zasady wykonysTonia prostych analiz chomloznych Jak np: oznaczanie wodorotlen
ku wapna w mleku wapiennym 1 szlamie pokonwersyjnytn.

rowłnion uritcói
Rozpoznawać na podstawie oznaczeń /symboliki/ 1 cooli zewnętrznych Jak zapachu, wyglądzie,roz- 
puszczolnośol 1 tp. materiały używane do sporządzania mieszanek lub roztworów np, .ziemi okrzem
kowej, stearyny, celulozy /gatunki/*
Prowadzić prooes przygotowania różnych roztworów lub mieszanek, o których mowa w przykładach 
robót względnie w okroślonin pracy. Obsługiwać i konserwować eksploatowano urządzenia /apara
turę i maszyny/ - uruchamiać i zatrzymywać Je w sposób bezawaryjny. Dotyczy to np.: obsługi 
zbiorników do wytapiania kwasu stearynowego, wyładunku cystern z tróJetanolaminy i oleju, 
pomp, mieszalników, ubljarek, trzeparkl, mieszarki, podnośników typu "Demag/ i tp.
Wykrywać przyczyny i wady nieprawidłowej pracy cksploatfopańych urządzeń oraz zapobiegać pow
stawaniu awarii tych urządzeń.



Wykonywać niezbędne na stanowisku pracy analizy ohemlozne Jak np,t oznaczać ilość wodorotlenku 
w mleku wapiennym i szlami > pokonwrerayjnysi «we‘̂ tualnlo określać i obliczać stętenia roztworów. 
Prowadzić pod nadzorem lub samodzielnie raporty w zalcrosie przygotowania roztworów lub miesza
nek np. roztworów do pc ncryzaojl chlorku winylu.

Przykłady robót;
1. Pi-owadzcnle procesu otrzymywania roztworu trójetanoloamlny i stearyny lub roztworu mleka 

wapiennego stosowanego w procesie otrzymywania trójchloroetylenu, ewentualnie 
przygotowania roztworów wyjściowych do otrzymywania polichlorku winylu metodą 
emulsyjną

- 2* -

2. Prowadzenie przygotowania surowców 1 sporządzania mieszanki wypełniacza 
do butli acetylenowych

3. Przygotowyaranlo /transportowanie wózkami ręcznymi, ważenie, rozpakowywanie/ 
1 formowanie partii celulozy według gatunków i rodzajów lub sporządzanie 
mieszanki z włókien ciętych do przędzenia, ewentualnie ręczne dozowanie 
miału gumowego do mieszarki i prowadzeni© procesu mieszanin miału gumowego

/3/-/-/

/3/-/-/

/3/1/-/

Uwagaj vr przypadku prac, o których mowo w pkt.3 "przykładów robót" wykonywano ozynnoroi wyma
gają dużego wysiłku fizycznego, wyrażającego się ręcznym ładowaniem surowca na wózki, 
transportor/anlem wózkór/ o wadze 230-300 kg na odległość 00-100 m.‘ oraz rozładołTynfanlem 
surowca względnie dźwiganiem pojemników z miałom. Jeżeli łączny' przenoszony ciężar 
w ciągu zmiany wynosi ponad 5 ton, należy przyznać 4 kat. zaszeregowania.

Charakterystyka loTallfIkacyjna Nr.20

Symbol zawodu; 15002
Nazwa zawodu; Przygotowynvacz mieszanek i roztworów 
Specjalność; Przygotowywaćz mieszanek 1 roztworów

Okroślcuło pracy;
Przygotowanie roztworów /emulsji/ lub mieszanek /past/ o różnym zastosowaniu w dalBftyeh różnych 
fazach produkcyjnych przez zmieszanie praygotowjinycli składników w mieszalnikach, a w szczogólnoś- 
cis emulsji łmtyutlcniacza światłoczułego, roicsz:uikl węglowodorów 1 styrenu do pollnioryzaoJl, 
roztworu ługu sodowego 1 kwasów siarkowego i octowego dla procesów otrzymywania butanolu i oota— 
nolu oraz ługu sodowego do rozpuszczania ksantatu, przygotowania kompleksu katalitycznego do 
produkcji otylobenzcnu, emulsji olejowej do produkcji kauczuku olejowego, sporządzania raloszanok 
/past zawierających wypełniacze, stabilizatory, plastyfikatory, barwniki/ do tworzytr sztucznych 
przygotowania różnych rodzajów lakierów /rozoięozanle lub rozpuszczanie lakierów w rozpuazozal— 
nlkaoh Jak aceton, spirytus 1 tp./ do tworzyw sztucznych, przygotowania środków do borwlonla 
lub matowania wiskozy w masie, sporządzanie przed nadzorem mieszanek do produJcoJl ciekłych środ
ków piorących.
Przoayłtuilo lub przetłaczanie za pomocą pomp przygotowanego roztworu do zbiorników, reaktorów 
lub dozowanie Jako reagonta np. emulsji olejowej do kauczuku.
Obsługuje i nadzoruje praoe eksploatowanej aparatury 1 maszyn.

Powinien znaó^

Zakres wiadomości wymagany od przygotowywaoza 3 kat.
Ogólnie proocB produkcyjny dla którego przygotowuje roztwory lub mieszanki, a dotyczy to np.
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ijprooesótr iłrodukojl antyutleniaczy i stabilizatorów, polimeryzacji emulsyjnej, otrzymywanie 
wutanolu i octanolu, włókien sztucznych wiskozowych, zasady działania katalizatorów w proce— 
jsach chemicznych, otrzymywanie emulsji olejowej, sporządzanie past i lakierów do tworzyw 
■sztucznych.
Szczegółowo zakres czynności i p.. stawy teoretyczne związane ze sporządzaniem roztworów lub 
mloszanck swego stanowiska pracy.
Kolejność dodawania składników, ich Jakość, wymagane stężenia sporządzanego roztworu, parametry 
oraz wpłjav właściwego i sporządzonego zgodnie z zasadami instrukcji roztworu lub mleszeinki na 
dalszy przebieg procesu technologicznego i Jakość wyrobu.
Własności fizyko-choralczne i toksyczne używanych surowców 1 otrzymywanych roztworów i mieszanek. 
Budowę i zasady działania obsługiwanych urządzeń, maszyn oraz schemat połączeń rurociągów,oraz 
typowo zaburzenia i sposoby ich usuwania występujące w pmwadzonym procesie przyrządzania mie
szanek lub roztworów. Dotyczy to urządzeii: mieszalników, zbiorników buforowych i ciśnieniowych, 
pomp, podnośników, homogenlzatorów, aparatury grzejnej i tp, 

i.i

('Powinien umieć:1' — — — — — ——
( Przygotołvywaó różne roztwory lub mieszanki dla dalszych faz produkcyjnych obejmujące: proces 
I przygotowania antyutleniacza światło-odpomego, mieszankę węglowodorów z podanej ilości buta- 
1 dienu i styrenu, sporządzania rozclęozonogo ługu sodowego w produkcji butanolu i octanolu,oraz 
jjługu sodowego do rozpuszczania ksantatu, proces przygotowania kompleksu katalitycznego do pro
dukcji ctylobenzenu, przygotowanie amulsji olejowej w produkcji kauczuku, czynności związane 
z procesom przygotowania past do tworzyw sztucznych, przygotowanie lakierów do tworzyw sztucz
nych, przygotowanie środków do' barwienia względnie matowania wiskozy, przygotowyiTaó z’oztwóry 
o wymaganej klarowności do produkcji środlców piorących.
Ooenlaó pmwidłowośó biegu prowadzonego procesu na podstawie wyglądu zewnętrznego roztworu, 
wyników analizy. Utrzymywać parametry /temperaturę, ciśnienie/ w granicach zapewniających 
prawidłowy przebieg pro.esu produkcyjnego. Wykonywać niezbędno proste analizy ruchowe np.: 
ługu sodowego 1 posługiwać się istniejącymi przyrządami kontrolno-pomiarmTymi 1 wykorzystywać 
ich wskazania do regulacji parametrów prowadzonego procesu /temperatury, stężenla/obliozaó 
ilości poszczególnych składników przygotowywanego roztworu lub mieszanki, np. leikieru do two
rzyw sztucznych. Uruchamiać i wyłączać z ruchu dowolne agregaty w warunkach normalnych 1 awa— 
ryjnych np, mieszalniki, pompy, homogonlzatory 1 tp. Konserwować aparaturę i urządzenia 1 do
konywać drobnych napraw urządzeń oraz przygotowywać Je do remontu. Zapobiegać powstawaniu 
strat materłałoiTych 1 energetycznych.

4
"5

Przykłady robót:
1, Prowadzenie procesu przygotowania emulsji ontyutleniaoza śwlatło-odpornego

w roztworze wodnym 1 przetłaczanie go do zbiorników z lateksem /3/-/1/
2; Przygotowanie mieszanki węglowodorów butadienu i styrenu -do polimeryzacji

kauozuku przez zmieszanie składników w mieszalniku 1 przetłoozenle otrzymanej 
mieszanki do pollmeryzatorów /3/-/1/

3. Sporządzenie roztworów ługu sodowego, kwasów: siarkowego 1 octowego do pro
cesu otrzymywania butanolu 1 octanolu lub rozpuszczania ksantatu i prze- ^
tłaozanle przygotowanych roztworów do zbiorników /4/-/-/

4. Prowadzenie procesu przygotowania kompleksu katalitycznego z chlorku glinu
do produkcji etylobenzenu 1 przetłaczanie tego kompleksu do zbiornika bu
forowego /*/-/-/

5. Prowadzenie i przygotowanie emulsji olejowej stosowanej w produkcji kau^
ozuku olejowego w mieszalnikach oraz dozowanie jej do kauczuku ** /4/_/«/

er Przygotowani© równych rodzajów lakierów przez rozpuszczanie loh wzglT 
rozoieńozanie przy użyciu rozpuszczalników takich, jak alkohol, aceton, 
woda 1 tp. /3/-/1/

■ U



7, Przygotowanie i spoi'zridznnie pasty do iDato>7ania lub roztworu barwiącego wiskozę
na odpowiedni kolor w mr-.sie /3/-/1/8 . Wykonyyfanle saniodzicV'- ch różnorodnych i zmiennych robót jak ważenie surowców
mieszanie ręczne lut szynowe lub robót pod nadzorem w zakresie nastawiania 
mieszanki do produkcji środków piorących /4/_/_/

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr.21

Symbol zawodu; 15002
Nazwa zawodu; Przygotowywacz mieszanek 1 roztworów
Specjalność; Przygotowywacz mieszanek i roztworów - kat.5/6

Określenie pracy;
Praca polega na samodzielnym przygotowywaniu roztworów lub mieszanek w zasadzie wieloskładniko
wych stosowanych jako surowce względnie półprodukty w procesach produkcyjnych. W zależności od 
miejsca pracy dotyczy to przygotowywania następujących mieszanek i roztworów; przygotowania 
emulsji i dyspersji do mieszanek lateksowych przez odważanie surowców do poszczególnych dysper
sji według recepty, przygotowywaniu emulsji mydła,roztworu wodorotlenku potasu, kleju, oleja- 
nu potasu oraz wykonywaniu mieszanek lateksoiTych przez mieszanie ich z mleczkiem kauczukowym; 
przygotowywania zestawów bai'wników 1 pigmentów dla barwienia polistyrenu wg. obowiązujących . 
receptur; sporządzania mieszanin farmaceutycznych, suchych, roztworów, zawiesin i emulsji, 
przygotowywania roztworów do desuifurucjl włókien wiskozowych, przygotowywanie roztworów do 
preparowania włókien, spórządzemla mieszanek w siiosób ciągły zawierających 3—1 surowce wg recep
tury w mieszarce mechanicznej w przemysłach soli chromowych, barowych, nawozów fosforowych, 
szkła wodnego; przygoto^vywanła roztworu kwasu siarkowego o stężeniu odpowiadającym wymaganiom 
technologicznym rozkładu fosforytów w produkcji superfosfatu; przygotowywania roztworów alkali
cznych stasowanych w przemyśle sodowym; sporządzania roztworów w reaktorach stosowanych do mokre 
go oczyszczania acetylenu /roztwory; podchlorynu sodu z ługu sodowego, wody 1 chloru gazowego 
oraz wody chlorowej z wody 1 getzowego chloru/; przygotowywania roztworów stosowanych do pollroo- 
ryzaoji emulsyjnej jak inicjatora, regulatora, smoły drzewnej, suspensjl neozonu 1 stearyplanu 
potasu; przygotowywania mieszanki reakcyjnej do otrzymywania fenolanu sodu przez wymieszanie 
roztworów; ługu sodowego, chlorobcnzenu i eteru dwufenylu w raloszalnifcach; przygotowywania 
cieczy bielącej w przemyśle włókien sztucznych przez wytwarzanie 1 klai'owarile podchlorynu wap
niowego z mlcczlba wapiennego ± chloru ciekłego lub gazowego; przygotowywania wodnych roztwo
rów sodowych 1 arsenowo—sodOiyych w roztwarzalnlkach; prowadzenia pod nadzorom procesu zagęsz
czania olejów schnących /pokostów/ przez polimeryzację; przygotowywania i stapnlnnia żj-wioy 
oraz sporządzania zaOicrów rtęciowych w przemyśle środków piorącycli; prowadzenia procesu wyta
piania 1 filtrowania różnego rodzaju surowców do produkcji kosmetycznej; prowadzenia procesu 
ręcznego rozładunku surowców /apatyt, soda amoniakalna/ z wagotaów do silosów 1 pomieszczeń 
magazyno^Tych oraz oczyszczanie filtrów 1 odstojnlków z błota poapatytowego.
Przesyła lub przetłacza za pomocą pomp mieszanki lub roztwory do zbiorników buforowych lub 
bezpośrednio do następnego ogniwa teohnologicznego.
Obsługuje i konserwuje urządzenia i maszyny na swoim stanowisku pi'acy. Wykonuje dodatkowe czyn
ności zgodnie z instrukcją ruchową.

Powinien znać;
Podstawowe wiadomości z zakresu technologii ogniwa produkcyjnego, dla którego przygotowuje 
mieszanki lub roztwory. Właśolwośoi fizyko—ohemlczne surowców stosowanych do sprowadzania 
mieszanek lub roztworów oraz przygotowywanych roztworów, a w szczególności Ich oechy toksyczno 
palna, wymagania Jakościowe, stosunki llośclooie 1 wpływ wad jakościowych składników 1 wadllwe- 
■̂o przygotowania roztworów lub mieszanek na dalszy przebieg procesu tcchaologicznego i jakosi.



produkowanych wyrobów.wyrobdw. Skład Ilościowy 1 Jeikośolowy oraz dopuszczalne odchylenia para
metrów od receptury, Instrukcji przy sporządzaniu roztworów 1 mieszanek. Sposoby sporządzania 
roztworów 1 mieszanek swego miejsca pracy oraz pokierowania próbek surowców, gotowej mieszan
ki 1 wykonywania prostych analiz chemicznych.
Podstawowe operacje fizyczne mlejs.sa pracy Jak np.! mieszanie, przesiewanie, rozpuszczanie, roz
drabnianie, topienie i tp.
Parametry prowadzonych procesów przy sporządzaniu mieszanek i roztworów Jak; temperaturę, pH 
roztworu, czas, objętość, szybkość dozowania, stężenie.
Zmiany zachodzące w procesie przygotowywania mieszanek 1 roztworów 1 sposoby zapobiegania tym 
zmianom.
Sposoby magazynowania roztworów alkalicznych, kwaśnycli, rozpuszczalników i tp.
Budowę, konstrukcję 1 działanie obsługiwanych maszyn, aparatów 1 urządzeń.
Zasady eksploatacji urządzeń przenoszących, namierzających, mieszających i tp.
Najczęściej spotykano zaburzenia 1 trudności w pracy urządzeń i sposoby bezpiecznego Ich usu
wania. Podstawov/o wiadomości z elektrotechniki w zakresie stosowanych napędów 1 używanych na 
stanowisku pracy instalacji elektrycznych. Normy zużycia, surowców, półfabrykatów i materiałów.

Powinien umieć;
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Samodzielnie prowadzić proces przygotowania mieszanek lub roztworów zgodnie z instrukcją techno
logiczną /rooepfcurcfc/, o których mowa w określeniu "pracy " lub w przylTładach robót.
Rozróżniać surowce, półprodtUcty 1 materiały na podstawie cech zewnętrznych Jak; zapachu, barwy, 
lepkości, rozpuszczalności oraz stosowanych oznaczeii ich przydatność oraz jednorodności przy
gotowanej mieszanki. Korygować skład mieszanek w oparciu o własne obserwacje 1 wyniki analiz 
laboratoryjnych. Prowadzić róiniomlcrnie proces namierzania i mieszania składników w ilościach 
zahezpioozających równomlcnią pracą tirządzcń przerabiających wytworzoną mieszankę. Pobierać 
próbki 1 przeprowadzać px'osto nnallży chemiczne /kontrolne/ oraz dokonywać pomiarów stężenia 
temperatury, pn za pomocą przyrządów kontrolno-pomiarowycli 1 na podstawie wyników podejmować 
decyzje co do sposobu nakierowania procesu na właściwe parametry.
Ustalać przyczyny zaburzeń w operacjach namierzania, mieszania 1 tp, oraz usuwać te zaburzenia. 
Przetłaczać i-oztwory lub mieszanki za pomocą urządzeń zgodnie z przeznaczeniem do układu pro
dukcyjnego lub zbiorników magazynowych. Obsługiwać 1 konsei-wować poszczególne maszyny, apara
ty 1 urządzenia na swoim stanowisku pracy oraz wykonywać 1 usuwać w sposób bezpieczny zauważo
no usterki w leli działaniu 1 wykonywać drobne napratry. •
Organizować pracę na włastijon stanowisku pracy 1 kierować pracą nadzorowanego zespołu. Prowa
dzić zapisy ruchowe, przychód i rozchód materiałów. Wykonyxvać wszystkie praco przewidziane 
Instrukcją ruchową, oraz px-zostrzegać przepisy p,pożarowe i BlfP.

PrzYkłady robót;
i, lhrzł’'gotowjavanle emulsji 1 dyspersji do mieszanek lateksowych oraz sporządzanie 

namiarów mieszanki lateksowej
12. Przygotowywanie zestawów bjirwiących /barwniki organiczne i pigmenty/ dla 
! barwienia polistjTcmi
I ■
13 . Siiorządznnln mioszjuiln farmaceutycznych w postaci roztwox’ów, stałej, zawie

sin 1 emulsji, a w szczególności dla produkcji dotreopalu oraz przygotowywa
nie mieszanek wltamlnor/yoh

4. Przygotowywanie kąpieli do desulfiU'acJ1 włókien wiskozowych oraz utrzymy
wanie stężenia kąpieli DhlogowoJ w żądanych granicach

5, IbrzygotowyiTanlo roztworów do preparowania włókien ciętych 1 clągłyoli
6* Wytapianie 1 filtrowanie różnego rodzaju sv;rowców /lanolina, euceryna, olej 

parafinowy 1 limo/ do produkcji kremów, kredek do warg i Innej produkcji 
kosmetycznej

/5/-/-/

/5/-/-/

/5/-/-/

/5/-/-/
/5/-/-/

/5/-/-/
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7, Sporządzanie mieszanek, ciał stałych w sposób ciągły dla produkcji soli!
chromo-wych, barowych, nawozów fosforowych, szkła wodnego, środków myją
cych i innych produkcji organicznych /5/-/_/8 , Przygotowanie roztwc : kwaśnych - Icwasu siarkowego do rozkładu fosforytów
w produkcji superfosfai-u lub roztworów alkalicznych w przemyśle sodowym /5/-/-/

9, Sporządzanie roztworów czyszczących do mokrego oczyszczania acetylenu
od zanioozyszczed /5/_/-/

10. Przygotowyłvanie pod nadzorom roztworów stosowanych do poliraoryzacji
emulsyjnej jak roztworu inicjatora, regulatora, aktywatora, smoły drzoTOej,
stearynianu potasu i suspensji neozonu polist)rrenu

11. Prowadzenie pod nadzorem procesu zagęszczania olejów sohących /pokos
tów/ przez pollmoryzacj

12. Przygotowyiyanlo mieszanki reakcyjnej do otrzymywania fcnolanu sodu
13. Przygotowywanie składników wg określonej receptury dla otrzymania 

masy pollchlorowlnylowcj, lub innych mas polimeryzaoyjnyoh w różne
go typu aparatach, jak gniotowniki, kołognioty, mieszalniki

14. Przygotowywanie mieszanek'do produkcji przyśpieszaczy
15. Przygotowywanie mioszanek do produkcji płytek podłogowych ^
16. Prowadzonle samodzielnie procesu przygotowania stopu żywic do pro

dukcji plastrów i lasotaśmy oraz przygotowyiyanla zacierów rtęciowych 
mechanicznie lub ręcznie «

17. Przyrządzanie oioczy bielącej stosowanej do bielenia celulozy 
siarczynowej, którą jest podcJiloryn wapniowy otrzyrajOTony z mloozka 
wapiennego 1 chloru gazowego lub ciekłego

18. Przygotowywanie roztworów arsonowo-sodowych przoz rozpuszczanlo 
arszcnlku w roztworze sody 1 mieszanie za pomocą sprężonego 
powietrza

19. Przygotowyranło surowców stnłych/mączką apatytowa, soda amoniakal
na/ do produkcji dwufosfatu paszowego, a w szczególności prowa
dzenie i nadzorowanie rozładunków surowców z wagonów do silosów 
oraz przewożonlo odpadów fluorola'zemianu sodu z odstojnlków na 
hałdę

20. Przygotowywanie pasty stabilizatora AK2 1. Przygotowywanie roztworu siarczku sodu przy produkcji nitro- 
amlnoeteróff

22. Przygotowyimnic roztworu siarczynu sodu przy produkcji fenolu
23. Przygotowywanie mieszanki przy produkcji żywic epoksydo\Tych

/5/-/-/

/5/-/-/
/5/-/-/

/5/-/-/
/5/-/-/
/5/-/-/

/3/1/-/

/5/-/-/

/5/1/-/

/5/1/-/
/4/1/1/

/4/1/1/ 
/4/1/1/ 
/5/1/ /

Uwagat W warunkaołi pracy ręcznego przctinżcnla wózkami surowców lub odpadow oraz dokonywaniu 
ręcznie załadunku 1 Wyładunku surowców /produktów/, względnie wsypyTnnln ręcznym 
surowców do mlosznlnlków przy pokonywaniu różnicy poziomów i odległości, gdy łączny 
ciężar manipulacyjny wynosi ponad 5 ton na jedną osobę w ciągu zmiany, należy pizyzna 
prowadzącemu pracę; robotnikowi 6 kategorię taryfową, co dotyczy gtóiTiiie prac wymienić 
nyoh w "przykładach robót" pkt. 12,13,15,10.
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Charalttorystyka kwalifikacyjna Nr^22.

Symbol zawodu; 
Nazwa zawodu; 
Specjalność!

15002
Przygotowywać z ■ mlc <;zanek
Przygotowywacz mloezanek 1 roztworów — kat.6

Określenie pracy;
Samcdziolnio kieruje przygotowaniem i sporządzaniem roztworów i mieszanek./W postaci suchej, roz
tworów, zawiesin, emulsji, kąpieli/ w sposób ciągły lub periodyczny z przeznaczeniom do zastosowa
nia w następnych fazach produkcyjnych.
Dotyczy to głównie prowadzenia procesów przygotowywania następujących roztworów i mieszanek! 
mieszanki węglowodorów, butiidlcnu 1 styrenu do pollmeryżaojl amulsyjnej; kąpieli przędzalniczej 
- prowadzi dużą ilość operacji złożonych jak np. przyjmowanie kąpieli powrotnej z maszyn przę_ 
dzalniozych, uzupełnianie Jej stężenia /dotJnwanlo kwasu, soli osmJcu/ i przesyłanie Jej w zależ
ności od rozwiązań technologicznych do filtrów, wyparek i krystallzatorćw,* regukowanle biegu, 
dopływu kąpieli do przędzalni; przygotowuje samodzielnie mieszanki kaproloktnmu; prowadzenia- 
samodziolnlo procesu zagęszczania olejów schnących przez pollmeryzaoję Jcdnoczośnio na kilku 
zestawach kieruje zespołem ludzi i przygotowuje mieszaniny farmaoeutyczilc w postaci suchej, roz
tworów, zawlosin JL emulsji m.ln. w produkcji mieszanek witaminowych i dctrjjopału; prowadzenia 
periodycznego procesu nastwionla mieszanki parafInowo-^talltycznoj w mieszalniku i rozdziela
nie utlenionej parafiny od szlamu manganowego w procesie karalltycznym utleniania węglowodorów 
alifatycznyph do kwasów tłuszozowycli; prowadzenia 1 nadzorowania procesu przygotowania roztwo
rów wyjściowych do pollmoryzacJi chlorku winylu i proces stabilizowania 1 keogulowania mleczka 
emulsji polichlorku winylu; prowadzi 1 nadzoruje proces pr-zygotowanla roztworu kaprolaktnmu 
do pollmeryżaojl w mloszalnikac)i olśnlonioYłj^ch; prowadzenia w sposób ciągły sporządzania mie
szanek z więcej Jak czŁeioch składników, co ma miejsce v/ produkcji supertomas^iy, Icwasu siarko
wego metodą skojarzoną kllTik.ru oementoweęo; prowadzenia samodzielnie procesu przygotowyirania 
roztworów gumowych i l'OV/ 1 nadzoruje mieszanie; przygotowyiłanla mieszanek giunowych z miału 
gumowego /regonoratu/ 1 dodatków /zmlękczaczy/ przez dokładno wyraleazantc w mieszance; przygoto— 
wyiYanlo 1 mieszanie plgmejjtów organicznych i leków na trój i cztero-wąlcarkaoh 1 w młynach 
koloidowych.
Samodzielne przygotowywanló w warniku maSy pi-oszkowej w oparciu o mydło i sodę przeznaczonej 
do krystalizacji na zimno lub przygotowywimlo wieloskładnikowej masy proszkowej opartej o syn
tetyczne środki powierzclłniowo-ozynno, przoznaczono do suszenia na gorąco; przygotowywania 
roztworów alkalicznych 1 ohojętnyclł etanolu przez rozolończanlo spirytusu roztworem ługu po
tasowego lub wodę dla oolów produkcji kosmetycznej; przygotowj-wonla mieszanek 1 detergentów 
lub podstawowych półproduktów tłuszczowych stosowanych do produkojl środków pomocniczych dla 
przemysłu włókloimiozego 1 garbarskiego; samodzielne nastawianie i nadzorowanie składników 
wg. karty wyrobu 1 otrzymywanlo olokłyoh środków piorących; sporząiizanla różnego rodzaju mie
szanek np: nltracyjnyoh, kwasów dla utleniania cyklohoksanolu i innych w przemyśle organicz
nym z przyjmowanych surowców z cystern, zbiorników; nadzoruje i prowadzi proces przygotr^ywa- 
nla substancji wchodzących w skład roztworów pollmeryzaoyjnyoh do polimeryzacji emulsyjnej. 
Nadzoruje 1 wykonuje podstawowe i pomocnicze operacje przy prooesle s^rządzania raioazanck i 
roztworów jak! obliczanie ilości i stosunku składników mieszanki; przesiewanie 1 mloszanie, 
filtrowanie, rozpuszozante, eagęszozł»iiie, rozrtzielnnle, uplastycznianie.
Przygotowywanie 1 mieszanie pigmentów organicznych i lakierów na t:-ój l cztero—walcarkach. 
Organizuje 1 px‘owadzł procos praey w podległym mu zespole oraz rozlicza się 1 wykonywanych 
zadań, przyjętych surowców 1 materiałów,

« ■■
Powinien znnĆ!
Podstawowe wiadomości z fizyki, ohemll, matematyki. Podstawy.;- teorotyozne procesów technolo
gicznych powiązanych ze stanowiskiem pracy. Teorię roztwoi'ów, koloidów, prawa gazowo. Podsta
wy teoretyczne operacji fizycznych Jak! mieszania, rozpuszczania, polimeryzacji, filtrowania,



suszenia, rozdranlanla, przeslevranla, uplastyoznionla mloazanok, destylacji 1 tp.
Sposoby przygotoTTywanla poszczególnych roztworów, mieszanek 1 procesów wymienionych w "okreó-To*^ 
nlu pracy".
Własności fizyko-chonlczno komponentów wchodzących w skład mieszanek ■wpływ tych własności na 
Jakość wytwarzanych mloss.'i,ck Jak róimleż wysokość dopuszoznlnych odchyloii od receptury zwłasz
cza składników dodawanych w małych Ilościach 1 wpij-w własności tych składników, Ich procentowe
go udziału na dalszy przerób technologiczny oraz Jakość otrzymyiTanogo produktu.
Sposoby wyliczania ilości poszczególnych składników do nastawlonla roztworów lub mieszanek na 
podstawie analiz i receptur oraz parametry prowadzonych procesów. Obliczania stochlometryozno 
oraz posługowanlo się wyki'osaml przygotowywania roztworów. Normy Jakościowe i Ilościowo wszyst
kich używanych surowców, półproduktów 1 materiałów oraz na pęszozogólne mloszankl. Sposoby poblf 
ranią próbek do analizy. j
Budowę, działanie 1 obsługę wszystkich aparatów, urządzeń i maszyn oraz schematy połączeń teohni 
logicznych tych urządzeń eksploatowanych na danym miojsou pracy. Posługi Tanio się 1 zasady dzla^ 
łania wszystkich przyrządów kontrolno-pomlaroTTyoh Jak: termometry, manometry, aorometry, pfr* I 
metry i tp. I
Zasady postępowania w wypadku awarii oraz środki zapobiegające awariom. Sposoby rozładunku oystł 
kolejowych z surowców łatwopalnych, kwasów- łxigów.
ZJa'wlska korozyjne zachodzące w aparoturze, stosowane tworzywa 1 loh odpornośó na środowiska 
agresywno.
Zasady organizacji pracy swojego odcinka działania.

PoTTlnlon umloć:
Bozpozna'waó poszczególne gatunki składników wchodzących w skład mleszanok na podstawie loh oeob! 
rizycznych 1 chemicznych 1 ustalaó loh użytkową przydatność. Na podstawie wykonywanych analiz 
1 receptur obllazać Ilości potrzebnych składników do przyrządzenia roztworów lub mieszanek, 
Prowadzló samodzielnie 1 nadzorować proces przygotowania mieszanek lub roztworów wymienionych 
w "określeniu pracy" ściśle według Instrukcji toohnologloznoj uzyskując roztwory w żądanej 
Ilości składników i o żądanym stężeniu. Prowadzić na podstawi© wskazań Instrukcji toclmologloz- 
noj 1 Tryników analiz kontrolnych mioszanlo dla uzyskania mieszanek lub roztworów Jednorodnych 
w masie.
Obsługiwać eksploatowaną aparaturę, urządzenia 1 maszyny miejsca pracy, uruchamiać i zatrzyw 
mywać Je w sposób bezawaryjny.
Nadzorować i rozładowywać cysterny kolejowe z kwasów, ługów i materiałów łatwopalnych. Utrzy
mywać parametry procesu na optymalnym poziomie i likwidować odchylenia w tym zakresie. 
Posługiwać się letnioJącąAparaturą kontromno-pomlarową
Konserwować obsługiwaną aparaturę oraz wykonywać drobne naprawy. Prowadzić zapisy ruchowe* 
Przeciwdziałać zakłóceniom procesu na skutok zmian w dostawie czynników onorgetyoznyoh. 
Organizować praoę swojego odcinka, nadzorować JeJ prawidłowy przebieg, prowadzić rzetelnie 
wymaganą dokuroentaoję produkcyjną 1 eksploatacyjną.
Zabezpieczać eksploatowane urządzenia przed uszkodzeniem, w ■wynikłych okolicznościach awaryj
nych oraz udzielać pierwszej pomocy w nagłych wypadkach.

Odpowiada za;
Ijość 1 Jakość przygotowywanych mieszanek 1 roztworów tj. prawidłowość 1 dokładność składu 
ohemlożnogo sporządzonej mieszanki, za Jednorodność JeJ wymieszania, lepkość 1 tp,, które 
mają decydujący wpływ no dalszy prawidłowy i nieprzerwany, przebieg dalszego ogniwa technolo
gicznego. W przypadku nie dochowania tych warunków może spowodować straty z tytułu złej Jakoś., 
ci /wypad z produkoji/, postojów dochodzące do 2 min zł/zmianę.
Wydajłiość pro'wadzonyob procesów 1 utrzymanie parametrów na poziomie określonym w instrukcji 
toohnologlozneJ lub recepturze oraz czystość roztworów.
Zgodnie z normami zużyola surowców i czynników energetycznych.
Utrzymanie eksploatowanych l nadzorowanych urządzeń przemysłowych 1 toohnloznyoh w należytym 
-P.tr.nt9. zdolności ruchowej i loh pełne wykorzystanie.
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BezploozarfBt\ro^ irłasne 1 otoczenia w przypadku występowania mediów agresywnych, wybuchowych,
palnych 1 przestrzeganie przepisów p.pożarowych 1 BHP<
Rzetelne prowadzenie raportów w procesie przygotowywania roztworów 1 mieszanek obejmujące
rejestrację parametrów, przychód .1 rozchód surowców 1 tp.
Organizowanie pracy podległego zespołu ludzi i dyscyplinę pracy.

Przykłady robót:
1. Sporządzanie mieszanki węgloowodorów do polimeryzacji lub nadzorowanie 1 przy

gotowywanie roztworów polimeryzaoyjnyoh Jak inicjatora, aktywatora, smoły drze^
noj, regulatora, stearynianu potasu, fazy wodnej i suspensjl neozonu. /5/-/1/

2. Nadzorowanie 1 przygotowywanie mieszanek farmaceutycznych w postaci suchej,
roztworów, zawiesin 1 emulsji /5/-/1/

3. Sporządzanie różnego rodzaju mieszanek w przemyóle organicznym Jakt
mieszanek nltraoyjnyoh, kwasów do utleniania oyklobeksanolu i tp. lub 
prowadzenie na kilku zestawach procesu zagęszczania olejów przez polime
ryzację /5/-/1/

t. Przygotowywanie mieszanek wieloskładnikowych w sposób ciągły, składających 
się z powyżej i składników, w tym niektórych składników dodawanych w małych 
ilościach. Występuje to głównie w produkcji supertomasyny, kwasu siarko
wego /metoda skojarzona/, produkcji klinkru cementowego /5/-/1/

5* Nadzorowanie 1 sporządzanie roztworów wyjściowych do polimeryzacji emulsyj
nej chlorku winylu lub roztworu kaprolakteunu do polimeryzacji. /5/-/1/6 . Prowadzenie procesu przygotowywania mleszonok z roztworów gumowych,
PCW i innych surowców z tworzyw sztucznych oraz rozpuszczalników przez mieszanie 
w mechanicznych mieszalnikach lub nadzorowanie i prowadzenie procesu 
ujednolicania miału gumowego z mlękozaozaml przez mloszanle w mieszar
kach mechanicznych /5/-/1/

7. Samodzielne przygotowywanie w warznlku masy proszkowej w oporolu o mydło1 sodę przeznaczonej do IcrystallzaoJ1 na zimno lub masy proszkowej wielo
składnikowej opartej o syntetyczne środki powlerzchniowo-ozynne. /5/-/1/8 . Przygotowywanie mieszanek w oparciu o półprodukty tłuszczowe, detergenty,
żywloe lub inne do otrzymywania środków pomocniozyoh dla przemysłu włó- 
klennlozogo, garbarskiego 1 innych . /S/-/1/

B. Nadzorowanie i samodzielne zestawianie miesztuilny olekłyob środków
piorących wg karty wyrobu, miesza meohanloznle lub ręczne oraz klaruje
sporządzaną mieszaninę /5/-/1/

10. Nadzorowanie i prowadzenie szeregu różnych operacji zwlązianyoh z obie
giem kąpieli przędzalniczej lub przygotowywanie kąpieli przędzalniczej /5/-/1/

11. Przygotowywanie mieszanki katalitycznej stosowanej w prooesle utle
niania węgBłodorów alifatycznych do kwasów tłuszozowyoh /5/-/1/

12. Przygotowywanie mieszanki kaprolaktamu /topienie/ 1 przesyłanie do
urządzeń polimeryzaoyjnyoh /5/-/1/

13* Przygotowywanie 1 mieszanie pigmentów organicznych 1 laków na trój
i ozterowaloarkach oraz w młsmaob koldldalnyoh /5/-/1/

14. Przygotowywanie masy pollohlorowlnylowej przy produkojl tka^nln
powlekanych /5/-/1/

15. Przygotowywanie mieszanek past dysporgowonyoh /5/-/1/
16. Przygotowywanie katalizatora przy produkcji sorbitu /5/-/1/



Symbol zav»odvi - 1 5 0O3
5S22a_222aiłlł*- Przygoto-ywacz i zestawlacz mieszanek i roztworów 
Sgeojaj^ngść; Rozpuazc lalnlczy Kat. 2/k

- 3 2 -

Określenie pracy; '

Praca polega na wykonywaniu prac pomocniczych procesu rozpuszczania olał stałych w cieczach 
lub prowadzenie procesu hydratyzacji ciał stałych, celem uzyskania roztworów o określonym 
stgżenlu lub wymaganej hydratyzacjl ciał stałych. Obsługiwaniu urządzeń mechanicznych stoso
wanych w procesie rozpuszczania lub hydratyzacji na danym stanowisku pracy. !

Powinien znać : I
Proces rozpuszczania, hydratyzaoji olał stałych w cieczach, własności chemiczne 1 toksyczne i 
surowców, stosowane parametry procesu. Regulowaniu procesu rozpuszczania, hydratyzaoji ciał 
stałych w cieczach na podstawie pomiairu parametrów temperatury, stążenia roztworów, kwasowoś-! 
ci i tp. określanie zakończenia procesu przy użyciu wskaźników lub na podstawie analizy oraz j 
wpływ odchyleń od ustalonych parametrów na jakość wyrobu. Budową, zasadą działania 1 konser- | 
wacją urządzeń mechanicznych stosowanych na danym stanowisku pracy. !

i
Prowadzić proces rozpuszczania ciał stałych w cieczach pod nadzorem pracownika wyższej kate-■ 
gorll zaszeregowania lub samodzielnie prowadzić proces hydratyzaoji olał stałych. Oceniać op
tyczno 1 na podstawie wyników analiz przydatność surowców stosowanych w procesie rozpuszcza-' 
nla, hydratyzaoji ciał stałych.
Wykonywać proste analizy i pomiary. Wykonywać operacje zasypywania substancji rącfnie i me
chanicznie, dozować rozpuszczalnik, obsługiwać urządzenia mechaniczne /uruchamiać i wyłączać/ 
stosowano w procesie rozpuszozanliaf i hydratyzaoji. Przeprowadzać konserwacje urządzeń mecha
nicznych i urządzeń pracy. Stosować właściwy sposób transportpwania i magazynowania wyproduko' 
wanyoh wyrobów zgodnie z odpowiednimi instrukojaroi technicznymi 1 BHP.

Przykłady robót;

1. Hydratyzaoja wapna palonego do wyrobu wapna chlorowanego
2. Sporządzanie stążonego roztworu ługu sodowego
3. Lasowanie wapna palonego na lasowniku obrotowym

-  3/ 0/0

- 3/1/0
- 3/1/0

Uwaga:
W warunkach pracy rąoznego donoszenia, przemieszania surowców i produktów o łącznym 
oiążarze 5 ton na osobozmlaną, należy przyznać ą kategorią zaszeregowania.

CMrakt ery styka kwallflkaoy jna_Rr^24

JjrmbQl,_zą>ŁQ-4U- - 15003
Nazwa „ząTjędliu.: Przygotowywacz 1 zestawiasz mieszanek 1 roztworów
Specjalność; Rozpuszczalniozy - kat. k

Określenie ,pracy
, /lUGOWBłiis/ siarc;̂

Tracą poleca na provład7ieniu operacji jednostkowej procesu roapuszczan poreakcyji*
baru w wndzie oraz oddzielania siarczku bai*u o określonym stężeniu od sz ^ jugowni (
przez ługowanie wodą masy stopowej otrzymanej w wyniku redukcji siarczanu 
w podwyższonej temperaturze.
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0 b3łu5l’.v.'ujlo urządzeń produkcyjnych /ługownle/ i urządzeń pomocniczych jak transportery ślima
kowe, poMcy, dozowniki, zbiorniki. Ilegulowanle procesu ługowania siarczku baru na podstawie po
miaru tumperatury i stężenia rozt;v . siarczku baru. Prowadzenie rejestracji z przebiegu procesu 
pracy.

Powlnl^cn znać; '
•Alkaliczne własności stopu siarczku baru rozpuszczonego w wodzie o określonej instrukcją ruchową 

temperaturze oraz normą zawartości siarczku baru w szlamie poreakcyjnym. Reakcją ługowania,za
leżność rozpuszczania elarczku baru od temperatury wody, dopuszczalne granice atążeń i punktu 
ki-zcpniącla siarczku baru w roztworze. Budową 1 zasady działania urządzeń produkcyjnych i pomoc
niczych, sposób pomiaru temperatury 1 stężeń /termometry przemysłowe i areometry/, sposób««cas 
pobierania próbek na stężenie roztworu i zawartości siarczku baru w szlamie poreakcyjnym. 
Przyczyny krzepnięcia roztworu siarczlcu baru w armaturze lub pompie, zaszlamlenia ługownio,sposób 
ich zapobiegania lusuwania.
Sposób konaernaoJi, czyszczenia, ługowało, wymiany masy filtrującej.

Powlni e njumie ć^

Samodzielnie prowadzić praces ługowania w sposób zapewniający otrz.ymanłe roztworu siarczku baru 
o określonym stężeniu. Regulować temperaturę wody i stężenie siarczku baru, posługując się termo
metrom 1 areometrom. Pobierać próbki do analiz laboratoryjnych'i. ruchowych. Zapobiegać skrystali
zowanie się roztworu w łtigownlcach, armaturze 1 pompie, przez utrzymanie określonej temperatury 1 
przedmuchiwanie pomp i przewodów. Czyścić slt̂ a i wymieniać masę filtracyjną Przeprowadzać konser- 
wację i remonty bieżące obsługiwanych urządzeń.

’ Przykłady, robót;

1. Ługowanie wodą siarczku baru z masy stopowej otrzymanej w wyniku redukcji siarczanu b-aru ‘ 
w piecuch obrotowych - A/O/O

t ci.*-

Charakterystyka kwaliflkiicy jna lir 25csusu. eas aert*

ayol3fil_£jDj?PdU - 15003
: Przy gotowy waoz 1 zostawiacz mieszanek 1 roztworów 

Specjałnośći Rozpuosozalnlozy - kat. 5/5

Określenie prftoył

Praoa polega na prowadzeniu procesu rOzpuazczanła,-ciał stałych w cieozach, w celu uzyskania 
roztworów o określonym stężeniu, droga ręcznego łub mechanicznego zasypywania ciał etałych 1 dozowania rozpuazozalników w mieszalnlkaoh, rozpuszczalnikach, laoownikaoh obrotowych, zbiór 
nikach 1 tp. Samodalelnego określenia i regulowania przebiegu prooeau rozpuszczania przy uży
ciu walm.'Olków lub na podstawie analizy, Kadzorowania piiŁebiegu procesu pracy wszystkich urzą
dzeń mochatiiornyoh.BtOBOwajiyoh w procesie rozpuszczania na danym stanowisku pracy przez loh 
rogulowaniw lub kierowanie czynnościami rozpuszozalnlozych niższej kategorii zaszaregowAnlu, 
Przfioli-zoganlu obowiązujących Instrulccjl technicznych, technologicznych, BHP oraz pri sciwdz:^- 
łanlu powstawania sytuacji grożących awarią.
Prowadzeniu rejestracji z przebiegu procesu pracy.

'
A
Vt
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Powinien znać;

Ogólne podstawy teoreUj ;zna dotyczące procesu rozpuszczania ciał stałych w cieczach, a szcze
gółowo chemizm rozpuszczania substancji chemicznych w rozpuszczalnikach, występujących na da
nym stanowisku pracy. Zakres wiadomości wymagany od rozpuszczalniczego niższej kategorii za
szeregowania.
Budową, zasadą dzilałania, schematy połączeń technologicznych ■ urządzeń technicznych oraz przy
rządów kontrolno - pomiarowych biorących udział w procesie rozpuszczania, regulowania ich 
pracy 1 sterowania ich biegiem. Dokładne parametry ruchowe procesu rozpuszczania oraz wpływ 
odchyleń od ustalonych parametrów /temperatura, czas, stążenie roztworów, kwasowość i tp./, 
nonny jakościowe surowców stosowanych w procesie rozpuszczania, normy zużycia surowców,obowią
zujące instrukcje techniczne, technologiczne i BHP.

Powinien umieć;

Wykonywać zakres wymagań rozpuszczaUflczych niższej kategorii zaszeregowania. Prowadzić i re
gulować proces rozpuszczania ciał stałych w cieczach w mieszalnikach, rozpuszczalnikach, lo- 
sownikach obrotowych i tp. na podstawie wskazań przyrządów kontrolno-pomiarowych /temperatura, 
poziomowskazy i inne/ oraz samodzielnie wykonywanych analiz organileptycznych /czystość surow- 
'CÓw/ i analiz ruchowych związanych z kontrolą procesu. Korygować powstałe odchylenia w proce
sie rozpuszczania. Obsługiwać, uruchamiać i konserwować urządzenia stosowane w procesie roz
puszczania ciał stałych w cieczach jak; mieszalniki, rozpuszazalniki, wentylatory pompy,nrze- 
nośniki mechaniczne 1 tp. usuwać zaburzenia technologiczne 1 ruchowe, przeciwdziałać powsta
waniu sytuacji grożących awariom.

Odpowiada za;

Zabezpieczenie surowców do otrzymywania roztworów ciał stałych w cieczach oraz przestrzega
niu norm zużycia surowców. Ilość i jakość wytwarzanego półproduktu oraz zabezpieczeniu ciąg
łej, bezawaryjnej prodidccji wyrobów do których jest stosowany roztwór ciał stałych w cie
czach. Bezpieczeństwo otoczenia z uwagi na tmjące własności stosowanych niektórych mediów.

Przykłady robót;

1. Sporządzanie roztworu roboczego ługu sodowego
2. Lasowanie wapna palonego przy pomocy wody w lasownikach obrotowych 
3* Rozpuszczanie żywicy poliestrowej w styrenu stabilizowanym
4. Rozpuszczanie kamienia wapiennego w kwasie azotowym
5. Sporządzanie roztworu absorpcyjnego do ciągłego zasilania 

absorpcji alkalicznej przez rozpuszczanie sody amoniakalnej 
w wodzie lub kondensacie6 . Sporządzanie roztworu przędzalniczego kazeiny

7. Sporządzanie roztworu azotynu'sodowego do produkcji dwusulfonianu 
Bodowo-amonowego

4/0/1
- 4/0/1
-  4/ 0/1
- 4/0/1

- 4/0/1
- 4/0/1

- 4/1/1

Uwaga;

ff warunkach pracy rącznego donoszenia, przemieszczania surowców 1 produktów o łącznym 
cłążarze 5 ton na OSobozmianą, należy przyznać 6 kategorią zaszeregowania.
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Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 26

Symbol gawodu - 35003
Nazwa zawodut Przygotowywacz i zestawiacz mieszanek i roztworów 
Snec.lalność; Hozpuszczalnlczy - kat. 6
Określenie pracy:

Praca polega na prowadzeniu procesu ciągłego lub periodycznego wytwarzania mleka wapienne
go przez rozpuszczanie wapna palonego w wodzie, w celu uzyskania roztworów o określonym 
stężeniu w lasownikach obrotowych, różnego typu rozpiiszczalnlkach, zmiękczania w sposób cię- 
gły wody za pomocą mleka wapiennego w reaktorach. Nadzorowanie przebiegu procesu pracy wszys
tkich tirządzeń mechanicznych stosowanych w procesie ciągłego wytwarzania mleka wapiennego, 
przeznaczonego do destylacji sody, oczyszczania solanki, periodycznego wytwarzania mleka wa
piennego, zmiękczania w sposób ciągły wody za pomocą mleka wapiennego, przez regulowanie lub 
kierowanie czynnościami rozpuszczalniczych niższej kategorii zaszeregowania. Kontrolowanie 
stanu technicznego zespołu urządzeń występujących w procesie wytwarzania mleka wapiennego i 
zmiękczania wody. Kontroluje rzetelność rejestracji z przebiegu procesu pracy rozpuszozalnl- 
ozego niższej kategoi'ii zaszeregowania. Prowadzeniu procesu pracy w sposób bezawaryjny.

Powinien znać;

Ogólne podstawy teoretyczne dotyczące produkcji sody surowej,zmiękczania wody mlekiem wapien
nym, a szczegółowo chemiczne sporządzanie mleka wapiennego, norny jakościowe surowców stoso
wanych w procesie wytwarzania mleka wapiennego. Budowę, zasady działania, schematy połączeń 
technologicznych, urządzeń produkcyjnych, pomocniczych, aparatury kontrolno-pomiarowej,bio
rących udział w procesie rozpuszczania wapna palonego w wodzie i zmiękczania wody mlekiem wa
piennym. Regulowanie pracy i sterowanie biegiem pracy urządzeń mechanicznych występujących na 
danym stanowisku pracy.
Wpływ równomiernego i odpowiedniego dozowania wody i wapna palonego na przebieg procesu i ja
kość mleka wapiennego. Wpływ utrzymania parametrów jak ciśnienie, temperatijra, stężenie mleka 
wapiennego na przebieg procesu. Zasady miareczkowania-mleka wapiennego, wykonywania analiz 
organoleptycznych 1 prostych analiz związanych z kontrolą poszczególnych faz produkcji.
Powinien umieć;

Wykonywać zakres prac rozpuszczalniczych niższej kategorii zaszeregowania. Prowadzić i regulo
wać proces wytwarzania mleka wapiennego metodą ciągłą, periodyczną, zmiękczanie wody w urzą
dzeniach produkcyjnych za pomocą mleka wapiennego /lasowałki obrotowe,mieszalniki,rozpuszczal
niki, reaktory do.zmiękczania wody/ oraz urządzeń pomocniczych /sita wibracyjne. ,pompy,mier
niki mleka wapiennego, odstojnlkł, zbłornikl z mieszadłem/ na podstawie wskazań aparatury kon
trolno - pomiarowej /temperatury, ciśnienia, obciążenia aparatury/ oraz samodzielnie wykonywa
nych analiz organoleptycznych 1 prostych analiz związanych z kontrolą poszczególnych faz pro
dukcji. Korygować powstałe odchylenia w procesie wytwarzania mleka wapiennego 1 zmiękczania 
wody za pomocą mleka wapiennego. Obsługiwać, uruchamiać, wyłączać 1 konserwować urządzenia 
produkcyjne jak laaownikl obrotowe, rozpuszczalniki, mieszalniki, reaktory do zmiękczania wo
dy, urządzenia pomocnicze jak sita wibracyjne, pompy, zbiorniki z mieszadłem, mierniki, odstoj- 
niki zgodnie z obowiązującymi instrukcjami ruchowymi występujące na stanowisku pracy wytwa
rzania mleka wapiennego 1 zmiękczania wody mlekiem wapiennym. Usuwać zaburzenia technologicz
ne i ruchowe, przeciwdziałać powstawaniu sytuacji grożących awarią.
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2 ćlpo'Wlada za;
Zabezpieczenie surowców do produkcji mleka wapiennego^i zmiękczania wody, dostarczenie 
dostatecznej ilości i odpo.Tiedniej koncentracji mleka wapiennego na oddział sody surowej do 
procesu destylacji, oczyszczania solanki, zmiękczonej wody mlekiem wapiennym, dotrzymanie 
norm zużycia surowców, jakość wytworzonego mleka wapiennego odpowiadającego wymaganiom tech
nicznym, właściwą eksploatację i konserwację aparatury, bezpieczeństwo otoczenia z uwagi na 
żrące właściwości wapna palonego i mleka wapiennego.

Przykłady robót!

1. Rozpuszczanie wapna palonego w wodzie oraz zmiękczanie wody 
pomocą mleka wapiennego w reaktorach

rzecznej za
- 5/ 0/1

2. Rozpuszczanie wapna palonego w wodzie do odpowiedniej koncentracji w
laeownikach obrotowych do procęsu destylacji, oczyszczania solanki i zmięk
czania wody przy produkcji sody surowej -  5/ 0/1

i



Chnrsk-tery8tyka^^alifikacygna_Nr_27

S;/mbol gg.wodai; 15004
UaKwa zawod:ą.ł St okaż owy
Wnzwa spoc.jalnośeLł stokaaov7y - “ «5

Określenie pracyl

Obsługiwanie magazynu materiałów /surowców, półproduktów, produktów/ płynnych w zbiornikach 
/ o różnej pojemności/, balonach i tp. Przyjmowanie i rozładowywanie środków transportowych 
z surowców i ładowanie gotowych produktów za pomocą pomp, sprężonych gazów lub innymi meto
dami. Przesyłanie magazynowanych płynów do zbiorników produkcyjnych lub bezpośrednio do pro
dukcji. Dokonywanie mycia, odkażanie, cystern, balonów i tp. Pomiar płynów w zbiornikach ma
gazynowych. Obsługiwanie /uruchomianie, zatrzymywanie/ pomp lub sprężarek do przetłaczania 
płynów oraz kontrola ich obciążania i .szczelności łącznie z przewodami i zaworami. Wykony
wanie drobnych prac ślusarskich związanych z przygotowaniem cystern do rozładunku. Wykonywa
nie wszystkich prac przewidzianych instrukcją ruchową.
Regeneracja dwusiarczku węgla z produkcji włókien ciętych wiskozowych.
Obsługiwanie z e sp o łu  bLrządzeń transportujących sól z wagonów do magazynów, oraz z magazynu 
na stację rozpuszczania soli w wytwórni chloru.

Własności fizyczne i chemiczne materiałów magazyngwanych stałych 1 płynnych stanowiących, 
surowce, półprodukty i produkty ze specjalnym uwzględnieniem ich własności żrących, toksycz
nych, palnych i wybuchowych; temperatiiry wrzenia 1 krzepnięcia magazynowanych materiałów, 
oraz wpływ pracy rolcu na ewentualne trudności w transporcie, załadunku i magazynowaniu; wpływ 
materiałów przechowywanych lub przesyłanych na tworzywo zbiorników 1 urządzeń przetłaczają
cych.
Przepisy zapewniające bezpieczne dla obsługującego i otoczenia warunki pracy w czasie obsługi 
urządzeń, cystern, zbiorników 1 przewodów wypełnionych substancjami żrącymi i toksyczni-ml. 
Budowę i zasady działania obsługiwanych urządzeń /pomp, transporterów, drapaka, sprę' ar .'k, 
zaworów/, zasady dzi-ałania i obsługi aparatury kontrolnej jak manometrów, areometrów, termo
metrów, poziomowskazów. Sposoby oczyszczania X mycia cystern, kamionek balonów i zbiorników. 
System zdalnego porozumiewania się z oddziałami lub zasady działania sygnalizacji r'v.ietlnoj 
i akustycznej między przenośnikami a drapakami.
Wpływ zanieczyszczeń mechanicznych 1 chemicznych magazynowanych materiałów na przebieg dal
szych procesóv/ tcchnologloznyoh.
Schemat technologiczny obsługiwanych urządzeń, rurociągów i zbiorników. Przepisy kolejowe 
dotycz.ące transportu kwasów, zasad, normatywy czasowe rozładunku cystern 1 kamionek oraz kon
sekwencje wynikające z przekroczenia tych normatywów.
Sposoby oceny jakości 1 przydatności przesyłanych kwasów lub zasad na podstawie ich wyglądu 
zewnętrznego 1 wyniku an/iliz.
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Rozpoznawaó na podstawie cech zownętrznyoh materiały, które nuigazynuje oraz ocąilać ich przy
datność do produkcji na podstawie prostych analiz ilościowych.
Przymotow'wnć do rozładunku 1 rozładowywać oraz przetłaczać substancjo płynno z cyotoi n,ka
mionek , beczek lub Innych opakowań, względnie lewarować jo do zbiorników 1 p-..- i -:crn-' 
zynowych lub przekazywać bezpośrednio na oddziały produkcyjne do reaktorów.
Przygotowywać cysterny, kamlonlci, zbiorniki, balony 1 ładować je płynn ,,i i . ov-Ui-
giwać eksploatowane urządzenia, uruchamiać 1 zatrzymywać jo w sposób b ^ w cv..r. kn-s.,-
wować ts urządzenia i usuwać nieszczelności w urządzeniach i ruroolę/r .eh."ąpobi . .ć r..,b-ę c)cj 
występującym zakłóceniom podczas przesyłania płynnych substancji do ponl'. ■ ń - h
/zbiorników, bal o nów 1 tp/ lub na oddział p; odukcy jn:/.



PoBługlłiać Bi«i przyrządami pomiarowymi i sygnalizacyjnymi. Sprawdzać dokładność opróżnia
nia cystern, kamionek, złiiorników. Mierzyć stężenia kwasów, przeliczać Je na przyjęte Jed
nostki i prowadzić książkę raportów i magazynową.
Wykonywać drotne naprt-wy urządzeń zaworów i prowadzić ich konserwację.

Odpowiada za;

Całkowite, terminowe i bezpieczne dla siebie i otoczenia prowadzenie rozładunku i zała
dunku cystern, kamionek i zbiorników substancjami płynnymi.
a dokładne i właściwe przygotowanie cystern do ekspedycji. Zna prawidłową pracę instala
cji i ilość zregenerowanego dwusiarczku węgla.

-  38 -

1. Przyjmowanie, magazynowanie i ekspedycja substancji ciekłych, w szczegól
ności kwasów nieorganicznych w zbiornikach, cysternach i innych opakowa
niach

2. Prowadzenie procesu regeneracji d?raslarczku węgla z prodtikcji włókien cię
tych wiskozowych

3. Transport soli z wagonów do magazynów oraz z magazynu na stację rozpuszcza
nia soli w wytwórni chloru za pomocą dewatorów, drapaka, przenośników i do
zowników . *■ »

4. Dostarczanie i załadowywanie surowców preparacyJnych do zbiorników 
magazynowych w przemyśle włókien sztucznych

- /4/-/1/

/Vr/i/

4/-/-/

ę^rakterystyka_^allf^a£yJng^r^^M

Symbol zawodu: 15004 
Nazwa zawodu; Stokażowy 
Specjalność; Stokażowy - kat.5/6

Określenie pracy;

Przyjmowanie, rozładowywanie cystern 1 magazynowanie w zbiornikach magazynowych dwusiarcz 
węgla. Przyjmowanie dwusiarczku węgla zregenerowanego i prowadzenie procesu Jego oozyszcz 
nia. Przekazywanie dwusiarczku węgla ze zbiorników magazynowych do produkcji. Mierzenie s 
nów ilościowych w zbiornikach magazynowych oraz prowadzenie systematycznej kontroli szcz 
ności przewodów, zaworów i grubości ochronnej warstwy wodnej w cysternach i zbiornikach 
dwusiarczkiem węgla.
Prowadzenie załadunku cystern i ekspedycja dwusiarczku węgla.
Sporządzanie różnego rodzaju mieszanek kwasów dla mieszanek nitracyJnych, do utleniani 
nych procesów. Prowadzenie książki dziennych przychodów i rozchodów w magazynie zbio 
kach/ dwusiarczku węgla 1 kwasów nieorganicznych.

Powinien znać;
Własności fizyczne i chemiczne oraz toksyczne i palne magazynowanych i ekspediowanych sur 
ców 1 prodtiktów a w szczególności kwasów nieorganicznych i dwusiarczku węgla.
Budowę i zasady działania zbiorników magazynowych i urządzeń do przetłaczania oczyszczani 
dwusiarczku węgla i kwasów. i|



t
Sposoby przygotow.inia opakow i napełniania i rozładunJoi cystern 1 innych opakowań dwusiar
czkiem wągla, kwasami lub ługaEii . Dokonywać pomiarów ilości płynów w zbiornikach,oznaczać 
gąstość i czystość za ponocri prostych analiz 1 przyrządów kontrolno- pomiarowych.
Wady 1 zaburzenia oraz sposob oh usuwania występujące podczas przyjmowania i przetłacza
nia kwasów i dwusiarczloi węgla. Schematy połączeń technologicznych i magazynowych.
Sposoby sporządzania mieszanek nitrącyjnyoh i innych, sposoby obliczania ich składu oraz 
nanoszenia poprawek. lYpływ zanieczyszczenia kwasów i dwusiarczku węgla na dalszy przebieg 
procesu technologicznego.

Powinien umieć:

Przygotowywać napełniać 1 opróżniać zgodnie z obowiązującymi instrukcjami cysterny i zbior
niki służące do transportu i magazynowania dwusiarczku węgla i kwasów.
Przetłaczać płyny z jednego zbiornika lub opakowania drobnego do drugiego za pomocą inżekto- 
ra. Dokonywać pomiarów ilości płynów w zbiornikach oraz ich gęstości. Sporządzać mieszanki 
nitraoyjne 1 inne mieszanki kwasów i regulować parametry za pomocą wskazań aparatury kontrol
no- pomiarowej, jak: temperatury, stężenia 1 tp. Utrzymywać zbiorniki i aparaturę w stanie 
stałej sprawności technicznej. Dokonywać drobnych napraw jak np. uszczelniania złącz,zaworów 
instalacji i tp. Prowadzić książkę dziennych przychodów 1 rozchodów płi’-nów w magazynie.

Odpowiada sa;

Bezawaryjne i bezpieczne dla siebie 1 otoczenia napełnianie cystern lub innych opakowań,jlość 
przyjętego i przekazanego dwusiarczlcu węgla lub kwasów.nieorganicznych. Utrzymanie szczel
ności zbiorników, przewodów, zaworów. Utrzymanie odpowiedniej temperattiry w magazynie. 
Utrzymanie normatywu magazynowego i oszczędną gospodarkę surowcami ciekłymi. Terminowe opróż
nianie i załadunek cysterii kolejowych.

1. Przyjmowanie, ffiagazynowanie 1 ekspedycja dwusiarczku węgla, dwumetylo-
formaldehydu 4 / -/ 2

2. Przyjmowanie magazynowania^sporządzanie mieszanek kwasów , 4/-/1
3. Obsługa magazynów ługu sodowego 4/-/14 . " " kwasu siarkowego solnego, azotowego i innych W l
5. Obsługa magazynu benzenu 4/-/16 . Obsługa magazynów półprodulctów organicznych np. garbników syntet. 4/-/1
7. Obsługa benzenu powyżej 1000 t 1 innych podobnego rzędu magazyn.prod. A/-/2

organicznych.8 . Obsługa magazynów ługu sodowegp przy dużych wytwórniach chloru 4/-/2
9. Obsługa wyodrębnionych magazynów spirytusu. 4/-/^

Uwaga£
Za szczególnie niebezpieczne prace z dwusiarczkiem węgla należy przyznać 2 kategorię 
za odpowiedzialność, tj, razem kat. 6 zaszeregowania.
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ęhapaktery.gtyka^kyąllfikiSyjDS_NE_g§

Symbol zawodu; 15004
Wazwa zawodu: Stokażowy
5;ge.ojalnośó; Stokażowy - kat.6/7

J
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Samodzielne prowadzenie i nadzorowanie magazynażu materiałów płynnych, aporzfidzanl r mieszanin 
do produkcji względnie -■iazania prod\iktów wysyłkowych, przyjmowanie i rozładowywanie środków ‘ 
transportowych z surowców i ekspedycja gotowych produktów przy pomocy taboru kolejowego względ
nie innych środków transportowych.

Powinni znaó;

Zakres wiadomości wjmagany od stokażowego 5 1 6  kategorii.
Ogólne sposoby i metody przechowywania oraz magazynowania różnych substancji, a w szczególnoś- , 
cl substancji płynnych. Zasady podziału, związków chemicznych z punktu widzenia ich własności 
chemicznych. Podstawowe wiadomości z zakresu stechiometrii, typów reakcji chemicznych, teorii 
roztworów i wzajemnej rozpuszczalności różnych układów.Szczegółowo własności fizyko-chemiczne 
substancji magazynowanych, temperaturę złomu, topnienia, wrzenia, saraozap.łonu, granice eksplo- j 
tywności oraz stabilność ich składu chemicznego w zależności od różnych warunków magazynowania. 
Proces technologiczny na stanowiskach powiązanych. Wpływ i znaczenie jakości surowców,względnie 
mieszanin surowców przekazywanych ze atokażu, na przebieg procesu produkcyjnego. Metody 1 zasa
dy rozładunku łatwopalnych środków chemicznych z taboru kolejowego względnie samochodów,Zasa, 
dy magazynowania i ekspedycja różnych /a zwłaszcza łatwopalnych 1 o charakterze wybuchowym np. 
dwusiarczek węgla/ produktów chemicznych. Hodzaje^przeznaczenle typowych urządzeń spotykanych 
w procesach chemicznych. Budowę i działanie i warunki eksploatacji urządzeń obsługiwanych jak 
zbiorników ciśnieniowych, mierników, pomp różnych typów, kompresorów, mieszalników, cysterny, 
butle ciśnieniowe , przetłoczki i tp, .
Rozmieszczenie ijłstalacjl i połączeń ze stanowiskami powiązanymi.

Powinien umieć;

Wykonywać zakres wymagań stokażowego o niższych kwalifikacjach. ^
Koordynować eksploatacją poszczególnych elementów stokaźu /zbiorników roboczych, manipulacyj
nych/. Rozpoznawać surowce i produkty w oparciu o ich własności fizyko- cherolczpe oraz spraw
dzać ich jakość z normami przedmiotowymi. Określać stabilność magazynowanych nietrwałych su
rowców lub produktów w oparciu o zmiany cech fizycznych 1 badania organoleptyczne / np. zmiany 
barwy lub klarowności, świadczące m.lnn. o zapoczątkowaniu procesu polimeryzacji lub rozkła
du chemicznego substancji /klasyfikować na podstawie norm jakościowych przydatność produktu do 
ekspedycji i kierować pracą przy ekspedycji substancji. Prowadzić różnymi metodami /ctcGownle 
do potrzeb i rodzaju medium/ rozładunek cystern , względnie iiuiyoh środków transportowych. 
Obsługiwać typowe urządzenia 1 aparaty chemiczne jak; zbiorniki ciśnieniowe, pompy, mieszał ni
kł kompresory, dmuchawy 1 tp. Określić prawidłowość przebiegu rozładunku względnie J-.aładunku 
rodków transportowych, ustalać przyczyny niesprawności urządzeń i instalacji, ucuw.ć uoskodze- 

nia w bezpośredniej styczności z mediami tokayoznymi, przy zachowaniu sz o z e g ó ln y ch  środków ostro*- 
nośoi 1 bezpieczsństwa. Likwidować stan zagrożenia przeciwpożarowego względnie chomioznego w wy
padkach awarii urządzeń zawierających media, łatwopalne lub o charakterze silnyok trucizn /np. 
cyjanowodór, chlor, dwusiarczek węgla,/

bezpleozać pełną sprawność instalacji w różnych warunkach atmosferycznych poprzez utrzyiry— 
nie odpowifitmilch reżimów temperatury , ciśnienia względnie koncentracja, 

ykonywaó prosta oznaczenia chemiczne /np. ciężar właściwy pH/ przy użyciu wskaźników lub pros- 
paratów laboratoryjnych. Posługiwać się prostym rysunkiem /schematem/ układów tranoporto- 
Przeprowadzać kontrolno lemanenty, rejestrować wyst<;pajęce ubytki naturalne na sui-owcach.

Odpewiada za:
a r d ł a i l a e j i  / i ; p .zapewnienie pełnej sprawności urządzeń w ornaie przeładuni.ó,,. i v;szelKlch m: 

taczania, na,.łnlania, zblornlkó,, przy.-y. .......anla składów i tp./ a
stwarzającymi wysoki stan z .grożenia /np. . arczek wc--i,i..’ v,... -u w a;T..;ób ■ gaj
zagrożenłuotoczenia,

1 1



Uszkodzeń technicznych apasratuiy względnie środków transportowych, w atmoeferse 1 bezpośred
niej styczności z substancjami n^lnle trującymi lub eksplożywnymi. Kontrolą stami ilościowego, 
Jakościowego magazynowych materiałów, przyjmowanie 1 kierowanie oraz terminowa ekspedycją pro
duktów. Właściwe 1 terminowe sporządzanie mieszanek półproduktów lub produktów wysyłkowych.
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Przykłady robót;
\

1. Stokażowy chloru. Magazynowanie chloru ciekłego, rozładowywanie cystern z chlorem ciekłym 1 przesyłanie do zbiorników stokażowyoh, przetłaczanie chloru na stanowiska powiązane'^
2. Stokażowy kwasów nieorganicznych 1 ługu sodowego
3. Stokażowy metanolu
4. Stokażowy dwusiarczku wągla. Magazynowanie dTfU3isu:czku wągla, 

rozładowywanie z cystern lub' ekspedycja
5. Stokażov/y surowców płynnych w przemyśle włókien sztucznych

nadzorujący pracą stokażowych niższych kategorii ~ “

5/-/1/
5/-/1/

5/-/1/ lub 5/-/2 

5/-/2/

Uwagaj_ , **

W przypadku nadzorowania pracy stokażowyoh niższych kategorii lub przygotowywania conajmnlej 
raz na zmianą złożonych mieszanek- chemicznych zmagazynowanych mediów i magazynowania pro
dukt t lub surowców stwarzających możliwość powstania hardzo poważnego stanu zagrożenia dla

- nla np. HCN, C12, CS2 - przysługują z tytułu odpowiedzialności 2 kategorie zaszeregowania.
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Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 30S 3 S S  s s  s s s 3 a s = s = u i  B s s s s s c s s s s  i s s ; a a a s = = a = = s  =
o^3 fcol__zaw o du: 
Nazwa zaroduS 
Specjalność;

15004
Składowy
Składowy -  kat.4/5

Określenie pracy;

Gromadzenie, przechowywanie 1 rozprowadzanie pod nadzorem materiałów atałych o charakterze 
stirowców, półproduktów lub produktów w zespołach urządzeń zasobnikowych. Manipulowanie ma
gazynowanymi materiałami za pomocą urządzeń pomocniczych jak; transporterów, wózków transpor, 
towyoh, podnośników, komwojerów i tp. oraz wykonywanie prac związanych z rącznym przeładun- i 
kiem magazynowanych materiałów. Przygotowywanie składu mieszanek stałych w oparciu o receptu
rą technologiczną.

Powinien znać;

I Z l T o l r l  -terlałów stałych. Zastosowanie i własności fizyko-
nJc^lr L ó 7! r  " pozostaje w styczności oraz ich przeznaczenie i nazwy tech-
n L ^ e m  technologicznego oddziału, z którym współpracuje z uwzrląd- '
ładowYwania ń ł c^Jsych, zasadniczych śurowców i wytwarzanych produktów. Sposoby roz-
w a ^ S ^ ó r L L r e  transportowych, matenałaml w odniesieniu do panujących
Dopuszczllne obola^^^'^ działania 1 eksploatacji wszystkich obsługiwanych urządzeń, 
dopuszczalne obciążenia urządzeń napądowyoh. ■■

Powinien umieć;

Prowadzić pod nadzorem prace w zakresie przeładunku materiałów stałych przy zastosowaniu urzą 
dzeń mechanicznych względnie samodzielnie sposobem rącznym, przy użyciu narziidzl 1 prostych 
urządzeń. Przygotowywać pod nadzorem składy chemiczne materiałów stałych, o różnym clą^-arze 
gatunkowym./"Określać w oparciu o charakterystyczne cechy wzglądnie proste badania organolep
tyczne, rodzaj i Jakość materiałów. ’
Wykonywać proste obliczenia stechlometryczne i obliczać procent Wagowy, objątościowy 1 cią- 
żar nasypowy oraz posługiwać sią typowymi wskaźnikami uniwersalnymi. W przypadku pracy z ma 
teriałami o dużej eksplozywnoścl czy toksyczności postępować zgodnie z przepisami BHP- Prowa
dzić właściwą konserwacją urządzeń napądowyoh, przeczyszczać rury, przesypy, klapy zsypowe i 
sita oraz usuwać najprostsze uszkodzenia, obsługiwanych urządzeń. Uruchamiać i wyłączać z ru
chu urządzenia pomocnicze i zasadnicze. Ustawiać wywrotki w konwojerach kubełkowych i rozdzle, 
lać materiały stosownie do ioh granulacji. Regulować działanie przenośnika ślimakowego.

Przykłady robót;__

1. W przemyśle syntezy chemicznej - składowy /zasobnikowy/ koksu utrzymuje 
wymagany aiian ĉolcsu. w sa3obn'łicn.r»‘h --------.w - • . « -

/4/-/-/

_____  ____ - sK^aaowy /zasobnikowy/ koksu utrzymuje
wymagany stan koksu w zasobnikach generatorowych poprzez dowożenie koksu 
wózkami lub przenośnikiem taśmowym

2. N przemysłach syntezy chemicznej 1 nieorganicznym — składowy /zasobnikowy/ 
mączki wapiennej, reguluje stan ilościowy mączki wapiennej w zasobnikach 
dostarczanej przenośnikiem ślimakowym lub transportera rącznj^m.

Uwaga;

W przypad-m wykonywan-ia prac przeładunkowych wiążących sią z ręcznym załadunkiem materia 
na środki transportowe lub do zasobników z przettoszeniara względnie podnosoenlem cxę-klch e_ 
tów o łącznym ciężai-ze materiałów przemieszczanych 5 ton w ciągu zmiany przysi'̂ 6'd.J® ' 
jedna .•■-■;egcr •; za^izr-regowanla z tytułu oiążkośoi pracy.

/4/1/-/

1

I

i



Symbol zawodu; 15004 
Naziwa za'.7odu; Składowy 
Speo.-lalność; Składowy - kat. 5/6

Określenie pracyi

Nadzoruje 1 prowadzi prace związane z gromadzeniem , przechowywaniem i rozprowadzaniem ma
teriałów stałych, stanowiących surowce, półprod\łkty względnie produkty - w zespołach urzą
dzeń zasobnikowych. Koordynuje manipulowanie materiałami magazynowanymi przy wykorzystaniu 
urządzeń transportowych, przemieszczając Je do zasobników manipulacyjnych lub środków trans
portowych. Nadzoruje i sporządza na podstawie receptury technologicznej mieszanki o różni'jch 
ciężarach gatunkowych.

Zakres wiadomości wymagany od składowego niższego szczebla kwalifikacyjnego.
Kryteria podziału materiałów z punktu widzenia własności fizyko-cł^micznych 1 sposobów ma
gazynowania. Podstawowe wiadomości z zakresu chemii związków organicznych i nieorganicz
nych a podkreśleniem aktywności chemicznej i stabilności składu chemicznego magazynowanych 
materiałów stałych w zależności od warunków ich przechowywania. Normy Jakościowe przyjmowa
nych magazynowanych względnie kierowanych na ekspedycję produktów 1 surowców.Dopuszczalne 
normy ilościowe magazynowanych materiałów w zasobnikach, a w szczególności normy ilościowe 
rezerrł materiałowych w stosunku do prodiiktów o własnościach eksplozywnych. Przebieg procesu 
technologicznego , w ramach którego utworzono obsługiwane stanowisko, a w szczególności 
przebieg procesu technologicznego stanowisk powiązanych. Wpływ i znaczenie Jakości przi'goto— 
wywanych mieszanin na przebieg dalszych procesów technologicznych. Budowę i zasady działania 
typowych aparatów 1 urządzeń pomocniczych miejsca pracy i stanowisk powiązanych. Zasady kon
serwacji i normy eksploatacji poszczególnych zainstalowanych urządzeń w obrębie stanowiska, 
pracy.

- 4 3 -
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V/ykonyv?aó zakres czynności składoTłego o niższych kwalifikacjach. Samodzielde prowadzić 
eksploatację zasobni^fów manipulacyjnych, względnie zespołu zasobników magazynowania rezerw 
produktów stałych. Itjestrować na bieżąco ilościowy i Jakościowy stan rezerw materiałowych. 
Nadzorować 1 przygotowywać zgodnie z istniejącymi przepisami mieszanki o różnych ciężarach 
gatunkowych. Zabezpieczać w porę wolną przestrzeń zasobników dla nowych transportów sui*ow- 
ca, v;zględnie partii produktów. Przygotowywać zgodnie z obowiązującymi zasadami partio pro
duktów na ekspedycję oraz wykonywać oznaczenia chemiczne Jak: ciężar nasypowy, właściwy,pH 
roztworóv( sporządzonych z materiałów stałych, stężenie tych roztworów.. Kierować piecami przy 
rozładunku względnie załadunku, materiałów z zachowaniem obowiązujących przepisów EHP,m.ąJąc 
na uwadze rodzaj i Właściwości materiałów. Wykonywać i usuwać nieprawidłowości w. działaniu 
obsłiigiwanyoh urządzeń, kiomijąc sle wskazaniami aparatury kontrolno-pomiarowej v;zględnie 
pi"0’7adslć obserwapję pracy poszczególnych elementów agregatu. Obchodzić się i pracować w 
styczności z materiał.ami eksplozyjnymi oraz zabezpieczać Je przed wybuchem. Zabezpieczać 
glągłość procesu produkcyjnego. Obsługiwać różnego typu zasobniki i urządzenia Jak: wózki 
ti'ansporterowe, przenośniki ślimakowe, transportery, dwlntegratowy, sita , tabor kolejowy. 
T.lkv)ido’.vać stan zagrożenia przeciwpożarowego w oparciu o znajomość własności chemicznych ma
teriałów.
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Odpowiada za;

Stan ilościowy 1 jakościowy przechowywanych materiałów. Pełne zabezpieczenie produkcji w 
zakresie ciągłości dc. taw materiałów 1 ich mieszanek. Zgodnie z obowiązującymi przepisami 
BHP prowadzenie operacji 1 manipulacji z materiałami o charakterze środków silnie eksplo- 
zywnych, wzglądnie skłonnych w normalnych warunkach do rozkładu chemicznego na elementy o 
wysokiej toksyczności, stwarzające możliwość zaistnienia wysokiego stanu zagrożenia dla 
otoczenia.

Przykłady robót; ,

1. Składowy /zasobnikowy/ w przemyśle syntezy chemicznej obsługujący zasobnik
pieców karbidowych mieszaniny koksu 1 wapna, konwojery piecowe, wywrotki nad zasobnika
mi podający mieszanki do bunkrów, obsługujący urządzenia odpylające / 5/_/_/

Ssassi-

W przypadku magazynowania względnie manipulowania materiałami stwarzającymi możliwość 
powstawania zagrożenia otoczenia np. o wysokiej eksplozywnośoi, przysługuje dodatkowo 
jedna kategoria zaszeregowania z tytułu odpowiedzialności pracy.



Charakterystyka kwa^fikaoy j^_Nr_32

SyTnhnl — 15100
Ifazwa zawodu : Maszynista urządzeń rozdrabniających 1 sortujących 
Specjalność; Aparatowy sorto.. nia - kat 2/3

Określenie pracy;

Praca polega na prowadzeniu rącznego sortowania przez wybieranie 1 odrzucanie niewymia
rowych kawałków brył ciał stałych np. wrąbków w sortownlkach trząsakowyeh. Przekazy
wać do rozbijania wrąbków gnibych. Obsługiwaniu sortownlka trząsakowego 1 transporterów 
taśmowych. .

Powinien zna>-;

Zasady działania sortowników trząsawkowych, transporterów mechanicznych, taśmowych,pneuma
tycznych, rozblJaków zrąbków. Wielkość wymiarów brył ciał stałych sortowanych na wymiaro
we 1 niewymiarowe. Przeznaczenie sortowanych brył, wpływ Jakości, wymiarów na przebieg dal
szych operacji procesu produkcji.

Powinien umieć;

Prowadzić sortowanie w sortownlkach trząsakowyeh przez rączne wybieranie brył niewymiarowych 
i ich zawracanie do ponownego rozbijania na podstawie oceny wzrokowej. Obsługiwać stosowane 
urządzenia na stanowisku pracy. Przeprowadzać czyszczenie sit sortownlka przez odrzucanie 
drobnych wióróv(.
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Przykłady robót;

1. Sortowanie zrąbków drewna do produkcji celulozy siarczanowej 2/ 1/0

Uwaga;

W warunkach pracy rącznego przemieszczania stosowanych zrąbków o łącznym clążarze 5 ton na 
osobozmianą lub w okolicznościach wyjątkowo monotonnej, mączącej pracy, należy stosować 
3 kategorią zaszeregowania.

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 33

zawodu - 15100
tJazTO._ąaw_o_dy; Maszynista urządzeń rozdrabniających 1 sortujących
SpfioJalność :• paratowy sortowania - kat 3/4
Określenie pracy;

Praca polega na prowadzeniu sortowania oodslewanla, klasyfikacji rąoznle — za pomocą 
narządzi lub przy pomocy urządzeń raeohanloznych różnych materiałów surowców 1 produktów 
chemicznych, w celu uzyskania produktów o właściwych cechach wymaganej granulacji lub czys
tości zgodnych z wymaganiami obowiązujących norm technicznych. Obsługiwać, uruchamiać, 
wyłączać, konserwować urządzenia meohanlozne stosowane w procesie sortowania na danym sta
nowisku pracy.
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Powinien znag;

Proces sortowania, odsiewania, klasyfikacji, własności flzyko-cłiemlozne sortowanych,przesie
wanych, klasyfikowanych - berlałów, surowców 1 produktów chemicznych. Ich toksyczność, podsta
wowe wielkości fizyczne 1 ich jednostki jak np. cląźar właściwy, clążar nasypowy 1 tp.Budowę 
1 zasadę działania urządzeń produkcyjnych 1 pomocniczych sposoby regulowania loh pracą. Rodza
je stosowanych sit, narzędzi , ich przeznaczenie, rodzaje urządzeń transportujących współ
pracujących w sortowaniu, przesiewaniu i klasyfikacji na danym stanowisku pracy. V/arunkl tech
niczne jakim winny odpowiadać sortowane, przesiewane, klasyfikowane materiały surowce i pro
dukty chemiczne.

Powinien umiećt

prowadzić sortowanie, przesiewanie, klasyfikację zgodnie z obowiązującymi instrukcjami tech- . 
nicznymi, w sposób zapewniający zgodną z obowiązującymi wymaganiami jakość materiałów, surow
ców i produktów chemicznych.
Na podstawie analiz, wielkośćc mle';zonych 1 obserwacji organoleptycznych regulować proces 
sortowania, przesiewania 1 klasyfikacji, drogą ręcznego sortowania przy pomocy narządzi lub 
przy pomocy prostych urządzeń mechanicznych. Obsługiwać uruchomienie , wyłączać 1 konserwować 
urządzenia produkcyjne i pomocnicze, dobierać i wymieniać sita, posługiwać się właściwymi 
narzędziami.

Przykłady robót; , *

1. Sortowanie, odsiewanie 1 klasyfikacja ręcznie lub przy pomocy 
prostych urządzeń i narzędzi różnych materiałów stałych

2. Przesiewanie wypełniaczy dla przemysłu włókien sztucznych na 
sitach mechanicznych

3. Prowadzenie ręcznego sortowania kości i apatytów kawałkowych
4. Prowadzenie ręcznego sortowania kości surowych z części nlekostnych
5. Sortowanie i granulowanie cynku z wody

- 3/1/0

- 3/1/0
-  3/1/0 
-  3/1/0
- 3/1/0

Uwaga;

W warunkach pracy ręcznego donoszenia, przemieszczania materiałów, produktów o łącznym 
ciężarze 5 ton na osobozmlanę, należy przyznać 4 kategorię zaszeregowania.

£&~i=l|?Xii?J?|_5?ll?§lł?ikacyjna_Ur_34

Symbol zav;odu - 15101
Wązwą_ząwodu; Maszynista urządzeń rozdrabniających i srotującyoh 
S£^ę^ęialność; Aparatowy sortowania - kat. 4 /5
2fe£S^lcnle pi*ąpyi
Praca polega na prowadzeniu procesu sortowania, przesiewania i klasyfikacji stałych 
materiałów chemicznych w celu uzyskania wymaganej granulacji, czystości, za pomocą mecha
nicznych, hydraulicznych, pneumatycznych urządzeń sortujących. Obsługiivaniu,urucliaraianiu, 
wyłączaniu, konserwowaniu urządzeń produkcyjnych, współpracujących oraz aparatury kontrol
no pomiarowej i regulacyjnej zainstalowanej na danym stanowisku pracy.



Spoaoty regulowdinia ich pracy i sterowania ich biegiem na podstawie samodzielnie określonych 
wielkości cząstek metodą stosowaną na stanowisku pracy. l7ykonj'waó analizy sitowe. Przeciw
działać powstawaniu sytuacji zagrażających awarią. Prowadzić rejestracją z przebiegu procesu 
pracy. i
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Powinien znać;

Własności fizyko-chemiczne sortowanych, przesiewanych klasyfikowanych materiałów chemicznych 
ich skład, własności toksyczne. Sposób wykonywania analiz sitowych, metody określania wiel-, 
kości cząstek jak mikroskopowa, magnetyczna, przez sedymentację lub wirowanie stosowane na 
stanowisku pracy. Proces prowadzenia sortowania, przesiewania, klasyfikacji na urządzeniach 
produkcyjnych jak: przesiewacze - ramtowe, wibracyjne, bębnowe, klasyfikatory - grablowe,pan- 
wiowe, śrubowe, łopatkowe, hydrauliczne, pneumatyczne, seperatory powietrzne przez regulowa
nie ich pracy 1 sterowanie ich biegiem wg obowiązujących instrukcji technicznych. Stosowane 
urządzenia pomocnicze jak transportery kubełkowe, taśmowe, zgrzebłowe, płytkowe, aparaturą 
kontrolno- pomiarową i regulacyjną występującą na stanowisku pracy i ich obsługa.
V/arunlci teoliniczne jakim winny' odpowiadać sortowane- przesiewane, klasyfikowane materiały che- 
ralosno, normy jakościowe, normy zużycia surowcóv).

>:
"4.

’ :» ' ’•« ’ 'II

Powinien umieć: • .

Prowadzić proces sortowania, przesiewania, klasyfikacji i rozdrabniania polegający na: sorto
waniu i przesiewaniu na przesiewaczaoh rusztowych, wahliwych, sitowo- wibracyjnych jedno, dwu 
i trójpozlomowyoh, wibracyjno- mechanicznych, elektromagnetycznych, klasyfikacji na klasyfi
katorach mechanicznych, grabiowych, panwiowych, śrubowych, łopatkowych, hydraulicznych,sepe~ 
racji na seperatorach powietrznych, w celu uzyskania wymaganego gatuifru produktu odpowiadają
cego obowiązującym normom. Obsługiwać, uruchamiać, wyłączać, konser;7ować urządzenia produk
cyjne i współpracujące. V/ykonywaó analizy sitowe i określać wielkość cząstek metodą stosowa
ną na stanowisku pracy. Korygować odchylenia pozostałe w procesie sortowania, przesiewania, 
klasyfikacji. Usuv;ać zab-urzenia teclinologlczno 1 ruchowe, przeciwdziałać powstawaniu sytuacji 
zagrażającej awai’l"ę. Prowadzić rzetelną rejestrację z przebiegu kwasu pracy.

Przykłady robót:__

1. Sortowanie, klasyfikacja, przesiewanie, granulacja stałych materiałów1 produktów chemicznych na urządzeniach mechanicznych w przemyśle syntezy 
chemicznej

2. Przesiewanie proszków 1 przetworów kosmetycznych
3. Sortov/ariie, mierzenie, przeoiwanie i pneumatyczne przesyłanie 

sproszkowanego PCV>'
4. Przesiewanie rozdrabnionej gumy
5. Przesiewanie ciał sypkich jak kreda , sól, pył korkowy, piasek 1 tp. 

oraz rczdrabndanie, ważenie i suszenie

-4/0/0
-4/0/0

-4/0/0
-4/0/0

-4/1/0

IZli2£22_
V warunkach pracy ręcznego donoszenia, przi^leszi.-znsla, materiałów 1 produktów o łącznym 
ciężarze 5 ton na osobę zmianą, należy prz.r;.' ■■ '■ k. !.e-orlą zaszeregowania.

‘■.y
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Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 35
s = s ic s s  a  s m a s  sssi s s a  BS3 s c =  s  s s  s s : S 8 a  s a  a s

gymbol zawodu - 15 1o0
ro,a.al„a.Jwoh 1 .ort„J,o,ol.

§E?fii1sŁpość: Aparatnwy sortowania ■

Określenie pracy;

Praca polega na prowadzeniu procesu eozdzlelanla, sortowania rozdroh> i-m ...-̂h, .‘rranulcwanych 
materiałów stałych jak np. masy celulozowej, nawozów sztucznych, w celu uzyskania określonej 
wielkości cząstek, na drodze przesiewania, unoszenia w strumieniu wody, pjwletrza przy pomocy 
zespołu urządzeń mechanlcznych.Regulacji przebiegu procesu na podstawie pomiarów aparatury 
kontrolno - pomiarowej i regulacyjnej, zainstalowanej na stanowisku pracy i wyników analiz wy
konywanych samodzielnie lub przez laboratorium kontrolne. Obsługują, uruchamia, wyłącza kon
serwacją urządzenia prodTikcyjne jak; sita mechaniczne wibracyjno- wlelopokładowe sortownikl 
odśrodkowe, płaskosltowe pracujące w zespole. Kontroluje działanie gniotowników, przenośnikówj 
wentylatorów odpylających samoczynnych Tirządzeń płuczących 1 zagąszczających, stosowane w pro-1 
cesie mechanicznego sortowania granulowanych nawozów sztucznych, sortowania masy celu3ozow°j I
Przeciwdziała powstawaniu sytuacji zagrażających awarią. Prowadzi rzetelna . Ijestrac z prse*biegu procesu pracy.

^pwlnlen znać;

Własności fizyko-chemiczne masy celulozowej, nawozów sztucznych, ich skład, własności tok̂ -yc"-̂  
ne, warunki techniczne jakim winny odpowiadać surowce, normy zużycia surowców, wym-ii-anla tech * 
niczne szczegółowe jakim winna odpowiadać sortowana, rozdrabniana 1 r.̂ Bzozana. masa oelulo 
zowa, sortowane granulowane nawozy sztuczne. Sposób v/ykonywania analiz samodzielnie wykonywa
nych na stanowisku pracy i przez laboratorium kontrolne. Proces prowadzenia sortowania 1 roz
dzielania masy celulozowej 1 nawozów sztucznych na stosowanj'ch uiządżeniach produkcyjnych pra
cujących w zespole jak; sita mechaniczne wibracyjno- wielopokładowe, sortowniki odśrodkowe 
płaskositowe, współpracujących, gniotowniki, przenośniki, wentylatory odpylające, samoczynne 
urządzenia płuczące i zagęszczające, przez regulowanie ich pracy i sterowanie ich biegiem wg 
obowiązujących instrukcji technicznych. Parametry ruchowe procesu stosowane w procesie sorto
wania masy celulozowej, nawozów sztucznych i ich wpływ na przebieg procesu pracy.

Powinien umieć;

Prowadzić proces sortowania rozdrobnionej masy celulozowej, granulowanych nawozów sztucznych 
polegający na sortowaniu na sortownikach odśrodkowych, płaskositowycb 1 wibracyjnych masy 
celulozowej, sortowaniu na sitach mechanicznych wibracyjno- wielopokładowych granulowanych na
wozów sztucznych, pracujących w zespole z urządzeniami współpracującymi jak; samoczynne urzą
dzenia płuczące i zagęszczające masą celulozową, gniotowniki, przenośniki, wentylatory, odpyla 
jące przy sortowaniu nawozów sztucznych. Obsługiwać, uruchamiać, wyłączać konserwować urządze
nia produkcyjne 1 współpracujące. Na podstawie wskazań aparatury kontro]no-pomłarowej 1 reguła 
cyjnej regulować proces sortowania. Ti/konywać analizy sitowe i określać rdelkość cząstek metod̂ l 
stosowaną na stanowisku praoy. Korygować odchylenia powstałe w procesie sortowania, rozdzielaj, 
nla masy celulozowej, nawozów sztucznych. Usuwać zaburzenia technologiczne i ruchowe, przeciw
działać sytuacji zagrażającej awarią. Prowadzić rzetelne rejestracją z przebiegu procesu praoy

Przykłady robót; *1 . fiechaniczne sortowanie granulowanych nawozów sztucznych - 5/ 0/0
2. Sortowanie masy celulozowej pod nadzorem aparatowego sortowania wyższej

kategorii zaszeregowania - 5/ 0/0
3. Nadzorowanie sortowania polimeru w przemyśle włókien sztucznych - 4/0/1
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Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 36

Symbol zawodu - 15100
SaaHa_«fUiadli • Maszynista urządzeń rozdrabniających i sortujących 
Soecialność! Aparatowy sortowania - kat . 6
Określenię„pracy!

Praca polega na prowadzeniu procesu sortowania masy celulozowej bielonej, niebielonej i sę
kowej, w celu uzyskania określonej wielkości cząstek, przez kierowanie czynnościami aparato
wych sortowania niższej kategorii zaszeregowania obsługujących prace urządzeń sortujących, 
odwadniających, zagęszczające rozwłókniających i innych urządzeń pomocniczych. Regulowaniu 
procesu sortowania, zagęszczania odwadniania masy celulozowej przez kierowanie czynności 
aparatowych niższej kategorii zaszeregowania na podstawie wyników aparatury kontrolno-pomia
rowej 1 regulującej zainstalowanej na stanowisku pracy sortowania masy celulozowej oraz na 
podstawiw obserwacji wzrokowej, analiz wykonywanych przez aparatowych ni'ższej kategorii za
szeregowania, analiz laboratorium kontrolnego. Nadzoruje obsługę, \aruchomienle, zatrzymywa
nie i konserwację urządzeń produkcyjnych i współpraa;)ących w procesie sortowania masy celulo
zowej. Kontroluje stan techniczny urządzeń. Kontroluje rzetelność rejestrację z przebiegu pro
cesu pracy aparatowego sortowania niższej kategorii zaszeregowania.

522iDl2S_5S2Śl

Zakres wiadomości aparatowych sortowania niżej kategorii zaszeregowania, ponadto wpływ posz
czególnych faz sortowania masy celulozowej na jej jakość. V/pływ odchyleń od wymaganej jakości 
masy celulozov)ej na jakość gotowych wyrobów przemysłu włókien sztucznych. Ogólnie proces pro
dukcji włókien sztucznych z^użyclem masy celulozowej. Właoności surowców podstawowych i pomoc
niczych do celulozy siarczanowej. Zasady racjonalnej gospodarki wodami obiegowymi na sortowni. 
Zasady organizacji na szczeblu brygady.

Powinien umieć;

Wykonywać zakres wymagań aparaturowych sortowania niższych kategorii zaszeregowania, ponadto 
organoleptyczne /wzrokowo i dotykowo/ określać stężenie, wilgotność i czystość masy celulozo
wej i na bieżąco korygować odchylenia od procesu technologicznego, zabezpieczyć utrzymanie 
cifig'uśi juchu nadzorowanych urządzeń, regulować prace urządzeń stosowanych w procesie sorto
wania n ■- y celulozowej przez odpowiednie kierowanie czynnościami aparatowych sortowania niż
szych k r!;: ’,oril zaszeregowania. Sprow-dzać stan techniczny urządzeń stosowanych w procesie sor
towania irysy celulozowej, w celu niedopuszczenia do ich awarii. Instruować w zakresie prawidło
wości przebiegu procesu oraz obsługi urządzeń. Prowadzić racjonalną gospodarkę masą celulozową 
i wodciai obiegowymi. Kontrolować rzetelność rejestracji z przebiegu procesu pracy aparaturowych 
niższych kategorii zaszeregowania. r

Od£owiada_zaj^

Jakość i ilość zagęszczonej masy celulozowej, utrzymanie ciągłości ruchu UTsiidzcń, r* u ' 
niczny nadzorowanych urządzeń stosormnych w procesie sortowania masy oeluloroweJ, en,. 
gospodarkę masą celulozową i wodami obiegowymi. ^ s

1, Sortowanie masy celulozi bielo; niebielonej, kt> e



Charakterystyka kwallfikacyJna^Nr^37

Synihol zawodu - 15101
iragwŁ-SSŁO-^Tl* I.'aszynlsta urządzeń rozdrabniających i sortujących S p e c JalnoĄć.; Krajacz - kat 3/h

Określenie pracy;

Praca polega na prowadzeniu ręcznego lub mechanicznego krojenia tkanin lub płyt gumowych, 
taśay izolacyjnej, uszczelek gumowych, beli kauczuku, przykrawania płyt gumowych 1 tkanl- 
nowo- gumowych, krojenia 1 clącla tkaniny szklanej, mat. szklanych, olącla 1 wycinania folii 
polietylenowej, prny pomocy urządzeń krających Jak gilotyna, krajanioa bębnowa, trasowaniu 
tkanin lub płyt gumowych, wykrawaniu różnych wy3croł z tkanin lub płyt gumowych wg ustalonego 
wzorca, naprawianiu /reperacji artykułów gąbczastych /lateksowych/. Prace wykonuje samodziel
nie lub pcd nadzorem krajacza wj-ższeJ kategorii zaszeregowania.

-  50

Powinien znać;2asady krojenia r^^y pooccy maszyny lub ręcznie. Sposoby obliczania powierzchni tkaniny lub 
płyty gumowej, trrusowŁnia ich oraz wycinania odpowiednich wzorów wg szablonów. Instrukcję 
technologiczną w zakresie krojenia oraz typowe przyczyny powstawania błędów w procesie kro
jenia Jak: pofałdowanie tkaniny, stopień zanieczyszczeń tkaniny, stopień klelstości mieszan
ki użytej do gumowania tkanini' 1 tp. Kpływ wilgotności tkaniny lub płyty gumowej /gąbczastej/ 
na .dokładność wj'miarów poszczególnych wykrojów . Sposoby posługiwania ezablonaml 1 innymi 
fornrwr^kac:! posługiwanie się piłą taśmcwą, tarczową, nożem, wycinakiem lub innymi lurządzenla- 
ml użi'warjr;i pnzy trasowaniu i krojeniu. Budowę i zasadę działania różnego rodzaju maszyn 1 
urządzeń służących do krojenia. Jak piły taśijpwe i tarezpwe, tokarki, szlifierki krajalnloe 
bębncue gilotyna 1 tp.
Powirii^kl^ńl

Prowadzi: u ,‘or.le pasków na gilotynie przy kalandrze, cięcie beli kauczuku na gilotynie 1 
krajalnicy ...:.r.óv.t-j, icrojenie wg ustalonj,'ch wymiarów tkaniny na pasy 1 transportery,przekła
dek tKunir:Cv.yc-h io v,.,ży, uszczelek gumowych płaskie taśmy izolacyjnej, płyt podeszwowych,róż- 
nyc- części Łr:łui:vyoh do artykułów pneumatyczni'oh, krojenie 1 zwijanie tkaniny z przekładką 
W6póitieżną; rt.cr; o krojenie tkaninj' lub płyt gumowych przy użyciu szablonów, wycinanie róż- 
nł'ch wykTOJcw Tg szcrów 1 ustalonych wymiarów; naprawienie wyrobów gumowych, wygładcaMe 1 szli
fowanie pcT.ierzcx.nl napra.vianych wyrobów, nierzi'ć i obliczać powierzchnie artykułów do krojenia. 
Obs ;- ;i.urucliiaiac, wyłączać 1 ustawiać maszyny do krojenia, nastawiać skok noża odpowiednio 
do v.yz.,yanej wielkości, wyr.leulaó, chłodzić przy pomocy wody.
Posługiwać elę narzędziami do icrojenia ręcznego, szablonami 1 innymi formownlkami. Stwierdzać i' 
us.u.ać błędy frykcJonowania tkanin Jak : pofałdowania, nieodpowiednie wymiary, przecięcia lub inne 
uszkodzenia. Praca prowadzi samodzielnie lub pod nadzorem krajacza wyższej kategorii zaszerego
wania.

V

Przx'hliy robót t
1. Cięcie bel kaucziku na gliotyriie 1 krajalnicy bębnogej pod nadzorem 
2 Krojenie pasków,cięcie płyt gumowych na gilotynie przy kalandrze3 . KroJ. i.ie tkanin pasowych 1 płyt gumowj ch
4. Krój. iii* przekładek na węże, \u;_czeiek gumowych- płaskich taśmy izolacyjnej 

płyt pc.’esaw?wych, ró;'.nł'ch części do artykułów pneumatycznych5 . niu T .: f:. e '.Tyrobów lat'
6. K7'x y t i cl ..clc. t:
7. Ci:/-1 1 yo:y.Ty;:c
S. Krojenie ceraty,pi 'y

-rcwyrb /poduszek 1 płyt gąbczastych/
".ej met. szklanj'oh

-c '.;, p.clichlorowinylowe j 1 winidurowej 
•ego,arkusz/ nlmonltu tkanin i tp.

- 3/1/0
-  3/ 0/0
- 3/1/0

- 3/1/0
- 3/1/0
- 3/1/0
- 3/1/0
- 3/1/0

i



Uwągą^
W  Tiarunkaoli pracy rąoznego przenoszenia, przemieszczania surowców wyrobów o łącznym 
olążarze 5 ton na osobo/zralaną, pracy wymagającej szczególnego wysiłku fizycznego jak 
rączne krojenie nożem wyrobów o..ardych, tzrudnych do krojenia, należy przyznać 4 kate
gorią zaszeregowania.
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Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 38mauuBSzss

^jnbol zawodu — 3.5 1 0I
%izwa _zawodu: Maez^iiista urządzeń rozdrabniających 1 sortujących 

Krajach — kat. 4/5,

Określenie pracy;

Praca polega na prowadzaniu krCjenia, obcinania, wykrawania, cląoia różnego rodzaju ma 
teriałów jak; bele kauozidcowe, obrzeża opony, płyty fotograficzna w.cierni, poduszki gąb
czaste paski wzglądnie inne sogmenty wyrobów gumowych, tkanin, papiery fotograficzne,bło 
ny płaskie, małoobrazkowe, błony dentystyczne, taśmy lepsze, taśmy folii fomofanowej,ta 
my polimoni kaprolaktamu, tkanin bakielizowanyoh, płyt styropianowych, płytek podłcgowyoh, 
daszków celuloidowych, sztucznej skóry, masy mikro, ma różnego rodzaju maszynach krają
cych lub przy pomocy diamentu. Obsługuje maszyny krojące stosowane na stanowisku pracy jak: 
krajarki, krajarki tarczowe - geblach, krajarki - gilotyny, krajarki mochanlozne, krajarki 
bąbnowo, gilotyny, piły poziome, pionowe, posługują slą diamentem do krojenia, przez samo 
dzielne kierowanie lub przez kierowanie czynnościami krajaczy niższych kategorii zaszerego 
Wania. Krojenie prowadzi w warunkach normalnego oświetlenia, ochronnego lub w ciemni. 
Wykonuje prace pomocnicze jak; formowaniu taśm pollmem kaprolaktamu, mieszanie podojonych 
płatków kaprolaktamu z wodą ekstrakcyjną i ich podawanie na ekstraktory, segregod role z 
maszyn prządzalnlozych do odw.Jania 1 oiącla na zwoje i bobiny taśmy folii tomo anowej, 
transportowanie.Reguluje krojenie, obcinanie, wykrawanie i cląolo zgodnie z obowiązującymi 
instrukcjami ruchowymi.

Powinien znać

zakres ^Tymagań krajaczy niżs^Wch kategorii zaczorogowanla, ponęto rd=aje
i zasadniczo własności materiałów wystąpującyoh na stanowisku ̂ 030:11̂  too^^oloell
wytwarzania tych materiałów, szczegółowo wpływ czynników klimatycznych /wldodo66 1 tempe
ratura powietrza/ na krojenie, typowe wady mteriałów otrzynywane w o p ^ a ^ a c h  poprzedza
jących krojenie i sposoby ich u miarą możliwości usuwania w 0 ^ ^ °  la^ojonia, normy wy .aro
we i jakościowe. Budową, zasa- działania i instrukcją obsługi i konserwacji maszyn krają
cych występujących na stanowi a pracy oraz przyrządów krających. Budową i zasadą działania 
urządzeń pomoenlozyoh. KroJ ■ e materiał/,w na ściśle określone wymiary 1 ped odpowiednim 
kątom. Rodzaje 1 sposób pc aglwanla sic odpowiednimi przyrządami, narządziam* kontrolno- 
pomiarowymi. wady powstał., rzy krojenie 1 sposoby ich zapoblegarda i usuwania. Rodzaje 
emulsji, formaty szkła, . -latła olemnl owo wystąpująco przy krojeniu płyt fotograficznych, 
za'.zro uczulenia optyc .go asortymontó . papierów 1 błon fotograficznych, działanie filtrów 
ochro ych 1 rodzaje c letlenia oohron-.cgo. Stan otąścl krojących maszyn i narządzi i wpływ
n.-, ; "ość wymiarów ma-., -iałów kx-ojr.oyoh. Sposoby pro^7adzenia rejestracji 2 przebiegu la-ojc- 
nla. .dpowiednie InstaUiojo ruohc-rfe, -t;e'JłolOzi.ozne, i.iP i P.poż.
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Powinien tunlećt

Wykonywać zakres wymagań dla krajaczy niższych kategorii zaszeregowania dla danego sta
nowiska pracy*
Prowadzić krojenie, c inanie, wykrawanie, oięoie różnego rodzaju materiałów polegające 
nas - formowaniu, ohłoczenlu przez zraszanie wodą na bębnach, krojeniu polimeru kaprolak- 
tamu na płatki, mieszanie z wodą ekstrakcyjną i podawanie na ekstraktory. - krojenie na 
formaty papierów fotograficznych i taśmy lepszej, przykrawanie 1 wycinanie błon fotogra, 
fioznyoh przy świetle ochronnym lub w olemnl, - krojenie płyt styropianowych, płytek pod
łogowych, daszków celuloidowych, sztucznej skóry, masy mikro 1 tp. - cięcie taśmy tomofa- 
nowej w zwoje bobiny 1 na określone formaty - arkusze.
Krojenie poduszek gąbczastych na płyty, paski lub inne segmenty, wykrawanie różnych kształ
tek z gumy gąbczastej, płyt gumowych, krojenie tkanin kordowych pod odpowiednim kątom 1 na 
ściśle określoną szerokość.
Krojenie płyt fotograficznych w ciemni przy pomocy diamentu na żądany format z dokład
nością do 0,1 mm. Obcinanie obrzeży opon, cięcie beli kauczuku.
Obsługiwać, uruchamiać, wyłączać 1 konserwować maszyny do krojenia jak różnego typu krajarek, 
gilotyny, piły poziome 1 pionowe, urządzenia pomocnicze. Posługiwać się specjalistycznymi 
narzędziami do cięcia jak — diament, przyrządami 1 narzędziami kontrolno-pomiarowymi.Obsłu
giwać urządzenia pomocnicze.
Regulować 1 prowadzić krojenie, obcinanie, cięcie 1 w/krawanle w sposób zapewniający wymagane 
jakość materiałów krojonych. Zapobiegać powstawaniu wad 1 uszkodzeń w czasie krojenla,magazy
nowania i transportowania. Zapobiegać powstawaniu sytuacji zagrażającej awarlą.Prowadzlć ra
cjonalną gospodarkę materiałowo-surowcową. Prowadzić rzetelną dokumentację z przebiegu proce
su pracy.

Odpowiada zat

Ilość 1 jakość pociętych materiałów. Straty powstałe na skutek zniszczenia lub uszkodzenia 
materiału 1 urządzeń, a wynikające z braku umiejętności, bezpieczeństwa otoczenia ze wzri 
na wybuchowe właściwości « ę u
tamie.

dowthermu 1 prace z mediami w teinporaturze ok. 250°C przy kaprolak-

Przykłady robót;.

1. formowanie, chłodzenie, krojenie, mieszanie z wodą i podawanie na ekstraktory polimeru
kaprolaktamu - 4/0/1

2. Cięcie taśmy folii tomofanowej w zwoje- bobiny 1 na określone formaty
arkusze - 4/0/1

3. krojenie papierów fotograficznych i taśmy lepszej, przykrawanie i wyci
nanie błon fotograficznych _ 4/ 0/I

4. krojenie poduszek gąbczastych na płyty , paski 1 inne segmenty, tkanin
kordowych, wykrawanie kształtek z gumy gąbczastej i płyt gumowych - 4/I/ 0

5. krojenie płyt fotograficznych w ciemni przy pomocy diamentu - 4/1/0
6. Obcinanie obrzeży opon, cięcie beli kauczuku ' - W O
7. Krojenie olęoie tkanin bakelizowanyoh, płyt styropianowych, płytek 

podłogowych, daszków celuloidowych, sztucznej skóry, masy mikro i tp. - 4/1/0
8. krojenie i olęoie płyt falistych pollestroy/ych, płyt bakellz.

papierowych _ 4/I/ 0
Uwaga;

W warunkach pracy ręcznego donoszenia,przemleszozsnla riotorlałów o łącznym ciężarze 5 ton 
na osobo/zmianę lub pracy w warunkach szczególnie;  ̂ ■ ,.';ll«ych w ciemni należy stosować 5 ku 
tegorię zaszeregowania w warunkach podanych przy- •ćt /pkt.4,5,6 i 7/

i
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Sgatool gOTada. - 15101 .
Hazwa ga'wodu; Uaszynista lurządzbń rozdrabniający oh i sortujących 
Specjalność : Krajacz - kat, 6/7

Określenie pracy:
Praca polega na prowadzeniu krojenia różnego rodzaju materiałów przy pomocy zeapołu maszyn 
do krojenia w warunkach pracy normalnego oświetlenia, maszynowego krojenia przy świetle och
ronnym lub woleniu, krajania przy pomocy diamentu w ciemni, przez kierowanie czynnościami pra
cowników niższych kategorii zaszeregowania. Hadzorowanle 1 kierowanie prawidłowego krajania 
■płyt fotograficznych w ciemni, ze szczególną dokładnością wymiarów, krajania 1 perforowania 
wstąg papieru lub folii fotograficznej, krojenia nagumowanyoh tkanin kordowych 1 krzyżowych 
na ściśle określone szerokości 1 kąt olącla, krojenie taśm na nloi gumowe, krojenia i kwall, 
flkaoji Od tomofanu z regulowaniem klimatyzacji. Krajanie włókien ciątych. Obsługiwanie ma
szyn i narządzi do krojenia w warunkach oświetlenia normalnego, ochronnego i w ciemni w za
leżności od stanowiska pracy. Obsługiwaniu urządzeń pomocniczych. Posługiwanie sią odpowlod^- 
ml przyrządami i narządzlaml kontrolno-pomiarowymi. Organizowaniu pracy pracowników niższych 
kategorii taryfikatora, zatrudnionych na stanowisku pracy. Kontrolowaniu rzetelności dokumen
tacji z przebiegu procesu pracy. ^

Powinien ^
zakres wymagań krajaczy niższych kategorii zaszeregowania, ponadto: proces wytwarzania materia
łów poddawanych krojeniu, warunki techniczne obowiązujące na materiały krajane, wady ohara^e- 
rystyoene dla materiałów krajanych i sposoby zmniejszania strat przez stosowanie odpowiedniego 
procesu pracy. Wady wystąpujące w czasie krojenia i sposoby Ich zapobiegania, ^dową 1 zasadą 
działania, rodzaje nowych maszyn krających urządzeń pomocniczych 1 przyrządów kon^olno-pomia- 
rowych. Rodzaje narządzi dla maszyn krojących i do krojenia, ich wpływ na akcśó kro Jony c h ^ -  
terlałów, stopień zużycia dyskwalifikujący Ich stosowanie. Zasady^eługl
natyzaoyjnych. Obowiązujące Instrukcje ruchowo technologiczne , BHP i p.poż. Prowadzenie obo
wiązującej dokumentacji z przebiegu krojenia wystąpująoą na stanowię^ pracy, obowiązki podleg
łych pracowników. Regulowanie krojenia różnych materiałów na podstawie kal^lacji mjwiąkszego 
wykorzystania materiałów przeznaczonych do krojenia, obowiązujące limity odpadów dla poszcze
gólnych rodzajów materiałów poddawanych krojeniu.

Powinien umieć:
Wkiiw..* .*r., kr.l...y 1M.kl kr.).lnl=..l i totosra-
l l c w a h  . »a.t..l.d 1 I oMłMlaad — “T W  Moj... 1 perforując, io kroj.ulo papl.ru
luo ,.U1 fttografl.woh, fallPlkaoJl oo toarfam., praoy »r.l.r.» 1 poroatalyol. ,t.no.l.k
prac, koal.kojo«o..ul. to.rf.au, r.(!ulo..al. kU~t,..oH, - r.aolo.anlu k,M. naoan.nl. ora.
doolaku rfrfa, t.ro..rf kr.Jrfkow.1 pr «  kroj.alu .kdkl.a ol.tyoh, krojoal. aasuacausrok
tkaala kortowok i kr«r.owoh, arfau, k« attaWok 4o .aportu uota prw ..l.ul. kroJoa.go
asortymentu niol. . . . .2S0dnle s obowiązującymi wymaganiami w tym sakresle . Obsługlw.ó rnsszyny krojąos i psrforują-
os, krajarki msohanlosnsgo różnego typu, deski krsjelaloee, posługiwać narsądslaml do kroj.nla
Aiamentsm, obsługiwać uraądssnla pomoonioss np. ursądssnła klimatyzaojl,̂ Posługiwać sią pray-
Psądaml kontrolno-poalarowyal. Kontrolować prowadssais dokumentacji s przebiegu prooesu praoy.
fiegulowad prssbleg krojenia na podstawie prawidłowoioi wymlerćw - kontroli wymiarów,pomiarów
priyregdów kontrolno-pemlarowyob l obserwacji beipećrednioh.lfrseolwdziałać powstawaniu sytunojl
•agrażająoej aw ariom . Organizować pracą podległych krajaosy nlieeyoh Bzoeebll taryfikatora.
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Odpowiada za;

Prawidłową organizacją zespołu podległych pracowników niższych kategorii zaszeregowajila, 
jakość 1 ilość materiałów krajowych, straty powstałe w wyniku niewłaściwego przebiegu 
krojenia i powstawar' nadmiernych odpadów.

Przykłady robót;

1. Krajanie płyt fotografloznyoh w olomni - 5/1/1
2. Krojenie, kwalifikacje 1 konfekcjonowanie tomofanu - 5/0/1
3* Krajanie ciętych włókien sztucznych -5/0/1
4* Krajanie nagumowanych tkanin kordowych 1 krzyżowych 1 taśm na nici

gumowe - 5/0/1
5» Krajanie papieru 1 folii fotograficznych, perforowanie i
6. Krajenie bloków celuloidowych w arkusze - 5/0/1

Uwaga;
W wypadku pracy w ciemni przy wysiłku fizycznym krajania, przemieszczania materiałów 
należy przyznać kategorię 7 zaszeregowania.

____ Ł
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~ 15101
Maszynista urządzeń rozdrabniających i sortujących 

ajŁS.J.JlflP___. Maszynista urządzę^ rozdrabniających /łamaozowy/ - kat.3/4

Q^ręś3.6pj,e •
2aładowu1e ^  lub półproduktów na łamaczach*3zoząkowych lub kruszarkach,
je 1 kontroluR ilościami odpowiednich eurowów lub półfabrykatów.Obsługu-
nienia. Wyko przebiegu rozdrobniania. Sprawdza jakośó i jednorodność rozdrob-
Wykonuje drobne napra^^*^^^ czynności dodatkowe. Smaruje 1 konserwuje obsługiwane urządzenia.

Powinien znad;
Własności flzyko-nViot„łna stan ro!>-s v c^ne rozdrobnionych siirowców i półprod\łktów oraz wpływ tych własności
PochcdzenirrT^”^^ /proces/ technologiczny.nyo. Zasady dzl surowców i półproduktów oraz ogólnie dalszy przerób technologlez-
we1 eka-mn +  ̂  ̂obsługi urządzeń rozdrabniająoyoh 1 pomoonlćzyoh, sposoby ich właśol-

opaoataojl i konserwacji.
ladomości z elektrotechniki w zakresie obsługiwanych urządzeń.

I

^SWj-Plen umiećt

rlały, regui*^ Pcóstawle oznaczeń i cech zewnętrznych podstawowe i pomocnicze surowce i mate- 
1 usuwać ni ^ ■̂•'Opleń rozdrobnienia stosownie do wymagań procesu technologicznego, wykrywać 
Wykonywać w działaniu urządzeń rozdrabniających 1 pomocniczych,
wacie pomocnicze przewidziane instrukcją ruchową. Wykonywać drobne naprawy 1 konser-

J'1 oosługi^anych maszyn 1 urządzeń.

i^^53C^ładjr__rob6t j

w >nm /kruszenie rud/ w przemyśle soli nieorganicznych
w łamaczach szoząkowyoh /3/1/-/

wapna*d*^**^^^ palonego wapna w bryłach, przesyłanie rozdrobnionego 
^ ° zasobników 1 kaustyzaoji ługów, wytwarzanie mleczka wapiennego

/oleozy bielącej/ /3/1/-/

Uwaga;
w stałego wysiłku fizycznego, polegającego na ręczny, nasypie materiałów
zaDvin 1 zmianę, wzgl. przy ręcznym dozowaniu wapna w warunkach dużego

a a należy przyznać o 1-ną kategorię wyżej, tj, kategorię 4.

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 41
M a BtB a a« a a s sa e as a»a «Wi ■> *  *  *  "  ”* *  *  *eaaaaaaa

3ZRjłftl...gftiiŝ  - 15101
żawodą; Maszynista urządzeń rozdrabniających i sortujących 

SŁSiŁlftiflflAśj Maszynista urządzeń rozdrabniających /Łamaozowy/ - Kat.4/5

SteSiłafilS^Ergojri^
Bozdrabnlaxd.e surowców 1 materiałów na łamaczach szczękowych stożkowych lub młotowych. 
Załmamsijw urządzenie rozdrabniająon. Obsługuje 1 kontroluje prawidłowo'*ó przebiegu roz



drabnianla oraz stopień granulacji. Obsługuje pomocnicze tirządzenla. Wykonuje czynności 
pomocnicze przewidziane Instrukcją technologiczną, Jak obsługa transporterów, dozowników, 
pił, lub alt. Smaruje 1 konserwuje obsługiwane urządzenia. Wykonuje drobne naprawy xirzą- 
dzeń.

P owinien znaó;
•

Własności fizyko—ohemlozne rozdrabnianych surowców oraz wpływ Ich własności ua stopień 
rozdrobnienia i na dalszy proces technologiczny. Pochodzenie rozdrabnianych surowców,oraz 
ogólnie dalszy proces technologiczny, rozdrabnianego materiału.
maksymalną dopuszczalną temperaturą materiałów rozdrabnianych. Sposoby regulacji stopnia 
rozdrabniania. Budową oraz zasady działania różnych typów urządzeń do rozdrobnienia wstąp- 
nego, średniego 1 drobnego.
Budową 1 zasady działania urządzeń współpracujących 1 transporterów. NaJcząścieJ wystąpu— 
Jące zaburzenia w przebiegu procesu i defekty urządzeń oraz sposoby Ich usuwania. 
Podstawowe zasady konserwacji i smarowania oraz wiadomości z elektrotechniki w zakresie 
obsługiwanych urządzeń. Obowiązujące wymagania techniczne rozdrabnianego materiału.

Powinien umleót

Sozpoznawaó na podstawie oznaczeń ich cech zewnątrznyoh otrzymany materiał l oceniać Jego 
przydatność. Regulować stopień rozdrobnienia do wymagań procesu technologicznego. Wykrywać 
1 usuwać zauważone nieprawidłowości w działaniu urządzeń rozdrabniających i pomocniczych. 
Oceniać wzrokowo stopień granulacji. Wykonywać drobne naprawy i konserwacją obsługiwanych 
urządzeń.

PrzYkład-Y robót;

1. Kruszenie anhydrytu w przemyśle kwasu siarkowego na urządzeniach łamiących,
szoząkowyoh i młotowych /4/1/—/

2. Łamanie i rozdrabnianie siarki na łamaczach szoząkowyoh /4/1/-/
3. Obsługa dużych \irządzeń łamiących szoząkowyoh u z górnym i dolnym ru

chem szcząkl /typ Blake' e i Dodge / lub łamaczy stożkowych różnych typów /4/1/-/
4. Wstępne łamanie końol, rozdzielanie ziemi kostnej na odsiewaczu wahadło

wym 1 oddzielanie rogowizny na mechanicznej pile tarczowej /4/l/_/

_  56 -

Uwaga;
przypadku stałego wysiłku ti.zyozne&o polegającego na:

1. nawracaniu przesypu na łamacz lub do transportera produktu rozdrobnionego w ilości 
powyżej 5 ton na zmianą,

2. dowożenia oraz ręcznym nawracaniu przesypu siarki w Ilości 3 — 10 ton na zmianą,
1

3. załadowanie do łamacza wzgl. odrzuceniu od niego ręcznie więcej niż 5 ton mate
riału w ciągu zmiany,

należy przyznać o 1-ną kat. wyżej. tj. 5 kategorią.
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.Symbol zawodu; 15101
gązwa zawodu: Maszynista urząd i rozdrabniających i sortujących 
Specjalność} Maszynista iirządzeń rozdrabniających /łamaczowy/ - kat.
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5/6

25£ESŚlSBie_2rąoy_:

Rozdrabnianie odpadów gumowych, ebonitowych lub kości na walcarce wzgl, łamaczu.Zasilanie 
łamaczy złomom gumowym, ebonitowym lub kośćmi, rozdrabnianie do uzyskania granulacji zgod« 
nie z inatrukoją technologiczną. Nastawianie 1 regulowanie szozeliny walców - łamacza.Re
gulowanie i kontrolowanie temperatury walcy i dopływu wody chłodzonej. Ładowanie rozdrob
nionego złomu do maszyn transportowych.

U

■?oginien znaół

Własności fizyko-chemiczne rozdrobnionych surowców oraz wpływ tych surowców na stopniu 
rozdrabniania i na dalszy proces technologiczny produkcji regenSratu lub tłuszczu 1 kleju. 
Maksymalną dopuszczalną temperaturą materiału rozdrobnionego. Typowe zanieczyszczenia odpa
dów ciałami obcymi. Warunki techniczne jakim winien odpowiadać rozdrobniony siirowieo. Bu
dową 1 zasady działania walcarek lub łamaczy. Kajoząśoiej występujące zaburzenia w prooe- 
Ble rozdrabniania 1 defekty urządzeń, oraz ąposoby ich usuwania,-
Rodotawowo zasady konserwacji 1 smarowania oraz wiadomości z elektrotechniki w zakresie 
obsługiwanych urządzeń. Obowiązujące wymagania techniczne rozdrobnionego materiału.

^oglnlon umieć;

I 000.1 .6  M  poa.M.lo o.oh .....trOTch ^
aosulo. . 6  otoploń I0.6rob»lool.. ‘ „otoobnl..!. zZom l.b ko6ol. tjpuoll.i.1 .6  .a-
ro.4r.l>„l.),o,oh. Oo.^.6 p,tow«6 drobno w r . w .trzymywaó 1 konserwować tirządzenia do rozoro

^Ęzykłady robdt;

1. Rozdrabnianie odpadów gumowych i ebonitowych na dwuwaloówoe - łamaczu
2. Rrowadzenlo procesu sortowania i łamania kości. Kierowanie praoą przy składo

waniu i sortowaniu. /5/-/1/

/5/1/-/

Uwaga;

W przypadku występowania stałego wysiłku fizycznego, polegającego ta ręcznym nasypie 
złomu do walcarki - łamacza, oraz na ręcznym napełnianiu pojemników transportowyoh,w 
ilości ponad 5 ton na zmianą roboozą — należy przyznaó o 1—ną kat.wyżej tj, kategorię 6.
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Budowę i M -

S^£S&ISSZSl22$S.jESSi££i^SSZdeSJfS;id2 .
' . ■ . - ' i' ‘ >

Ji*?i>dH. • I5I0I . . ^
-Ĵ ?-S?!S—5fl*5iAiL* *^*®*ynlst« lorządzeń rozdrabniająojoh i aortuj^oyob* ' *

Rozdrabnlaozowy ł ket.3/4
( 2feSlłS5iS_KS2Z *

Praca polega na prowadzeniu watępnego, średniego, drobnego rozdrabniania aurowodw, pdłprodufc— ’ 
tdw, produktów na drodze ręoznego rozdrabniania lub przez meohanlozne zgniatanie, uderzanie, 
rozłupywanie, śoleranle brył w łamaczaoh ezozękowyoh., atolkowyob 1 tarczowych pod nadzorem 
Rozdrabnlaozowego wyżezed kategorii zaszeregowania. Sortowania rozdrabnianych eurowoów,pół
produktów,. produktów na frakcje o jednakowej wielkości,

Powlnlen^znaói

Własności flzyozne 1 toksyczne atosowanyoh surowców, półproduktów, produktów, 
sadę działania obsługiwanych urządzeń.
Zasadę posługiwania się urządzeniami do sortowania ręcznego.
Wymagany stopień rozdrabniania oraz sposoby magazynowania, transportu do dalszej fazy pro
dukcyjnej. Instrukcje ruchowe obowiązujące dla stanowiska pracy. Sposoby sortowania rozdrab
nianych surowców, półproduktów 1 produktów oraz homogenizowania, 1 .
I£!i2i25-S55ifi^i

Browadzló ręczne rozdrabnianie przy pomocy odpowiednich narzędzi, meohanlozne rozdrabnia- 
xiie w łamaczaoh, sortowanie 1 homogenizowanie rozdrabnianych surowców, półproduktów 1 pro
duktów, zgodnie z obowiązującymi wymaganiami. Obsługiwać urządzenia do rozdrabniania, sorto-"
„(jQj,a 1 bomogenizeojl.
Uruchamiać, zatrzymywać 1 konserwować,Rozdrabniać i sortować produkty do wymaganych wiel
kości. Sporządzać zestaw różnych szarż do homogenizacji, prowadzić homogenizację.

PjBjkładj_robóti

1 . Hozdrabnienl. ręczne kości _
2. Hozdratułanie na łemaozaoh, młynkach,

sortowanie 1 homogenizacja surowców, 
półproduktów 1 produktów farmaceutycz
nych “ 3/1 /0

, Rozdrabnianie na łamaczach róż-
nago typa i młyalcach - 3 /I/ 0 .

Uwaga*

_ .-.,nvacb pracy ręcznego donoszenia
r * r z e  co najmniej 5 ton na osoh f  materiałów rozdrabnianych o łącz-

nym oię» obo/zmianę, należy przyznać 4 kategorię zaszerego
wania*

■testis n j t j k . ,

Sympęg._z*fioduj 151olifl»BzyalBia urzą̂ ,, ,
Sp»o3»lnośót Hozdrebnłeozowv. , ^®*drah-. .------------------  k ,t.5  “iojąoyeh 1 sortujących



f
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2^SŚłSSi2_E5®22i

Praca polega na Bamodzlalnym prowe'’3enlu rozdrabnianie, granulowania materiałów chemicznych 
na drodze mechanicznego zgniatania, uderzenia, rozłupywania, ścierania brył za pomocą różne
go typu urządzeń jak łamacze, rębaczki dezyndegratowy, młyny tarczowo-udorowe, szczękowe, 
nożowe przez kierowanie czynnościami Rozdrabniaczowych niższych kategorii zaszeregowania 
lub prowadzenie procesu pracy samodzielnie. Nadzorowanie pracy urządzeń pomocniczych jak tran- 
sporterowanle materiałów 1 surowców rozdrabnianych, rozsortowywanie ich na poszczególne frak
cje o jednakowej wielkości granulatu lub kryształów przy pomocy sit mechanicznych oraz homo
genizacji rozdrabnianych materiałów w yjarunkach normalnych oraz w warunkach zachowania ich 
jałowości. ‘

l22i2i®&_25S*^»

■hv t chemiczne rozdrabnianych materiałów, własności toksyczne pyłów oraz sposo
by zabezpieczenia przed ich działaniem.

W  ‘̂odzaje rozdrabnianych materiałów na podstawie cech zewnętrznych np. barwy, twar
dość, kruchosó, jednorodność itp.
Bzcz kow działania urządzeń rozdrabniających Jak: łomem, rębaczkl, młyny młotkowe,

* udarowe, tarczowo-udarowe, urządzeń współpracujących jak transportery, sito me-
Sposoby^^** przyrządami kontrolno-pomiarowymi.
cle mły obsługiwanych urządzeń do ruchu jsk oczyszczanie komór, szczęk 1 tar-
rozdr *’ę^®®2ki, łamaczy z pozostałości rozdrabnianych materiałów. Obsługę urządzeń
rozdrab 1 ^ okaploatacjl oraz sposób zmiany szybkości .obrotów części urządzenia

®dącyoh t.j. tarcz, szczęk i noży. V/ymagania jakościowe dla rozdrabniających ma
tę lałów. Normy zużycia surowców.

£22i2iS2_umieć:

^  wymagań Rozdrabniaczowych niższych szczebli zaszeregowania.
2l rozdrabnianie, sortowanie i homogenizację polegającą na ^

drabnlanlu do wymaganej granulacji zgodnie z instrukcją ruchową, 
precyzyjnym rozdrabnianiu placków hepkolitu prasowanego w celu otrzymania uziemienia zgod
nym z warunkami technicznymi,
rozdrabnianiu, granulowaniu odpadów z tworzyw sztucznych,

- rozdrabnianiu drewna na zrębkl, sortowaniu 1 transportowaniu,
sortowaniu i homogenizacji w warunkach zachowanie jałowości. 

s ugiwaó, uruchamiać, wyłączać urządzenia rozdrabniające 1 pomocnicze jak transportery, 
s a mechaniczne, skrzynki wibracyjne oraz posługiwać się p;rzyrządami kontrolno-pomiarowymi, 
obierać próbki rozdrabnianych materiałów przeprowadzać analizę sitową oraz oceniać wzrokowo 
jakość rozdrabnianych materiałów.
Dokonywać drobnych napraw 1 konserwacji np. smarowania łożysk, dokręcanie poluzowanych śrub 
itp. Utrzymywaó urządzenia w stałej gotowości ruchowej przez właściwą ekeploataoją 1 konser— 
waoję. Organizowaó prace ne atanowisku roboczym oraz prace podległych rozdrabniaczowych. 
Prowadzić wymaganą dokumentację.Prowadzić racjonalną gospodarkę materiałowo-eurowoową.

Odpowiada zaj

Roleżytą organizację 1 wydajność pracy własnej 1 podległych pracowników, jakość materiałów 
rozdrabnianych, sortowanych w warunkach normalnych 1 z zachowaniem jełowoścl produktu. 
Następstwa wynikłe z nieodpowiedniego dopilnowania przebiegu procesu pracy lub niewłaściwe
go przygotowania urządzeń do pracy. Następstwa wynikłe z niedostatecznej konserwacji urzą
dzeń. Zagrożenia bezpieczeństwa otoczenia w wypadku niewłaściwej pracy.
Racjonalna gospodarka materiałowo-Burowoowa.
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ozdra-bnianie i praec,̂  jwanie antybiotyków
/okaytarracyna i tetracyklina/ - 4/o/l

• ozórabnianle i przesiewanie, sortowanie 
3 Ro^d*^ ®°®^5losalicylowego - 4/o/l

^ z ^®bnlanle, przesiewanie 1 homogenizowanie 
o tabletkowania sulfathiazolu.sulfaguanidyny,

P Ibpiryny, piramidonu, codeiny, pablaniidu, 
meprobamatu, diuretinu - 4/o/l
^ozdrabnlanie i mielenie surowców półproduk—

^ Pi“oduktów w przemyśle farmaceutycznym - 4/0/I
b. Rozdrabnianie polistyrenu,poliamidu, octanu 

®aślanu celulozy, wyrobów z PCW,tłoczyw feno- 
g owych i.t.p.pakowanie ~ 4/0/I
• Rozdrabnianie i sortowanie drewna na zrębki ~ 4/0/I

Rozdrabnianie placków hepkalitu prasowanego - 4/o/l

1

Charektęry8tika^^|llfikagy3gą^Kri4|

*
Jljmbol_^ZBw^duj I5I0I
Rsj!WB_^^w^dut Maszynista urządzeń rozdrabniających i sortującyc
_Specjalnośół Rozdrabniaczowy: kat.6 _ .

*
Określenie pracyt

r„o+n-rlałów chemicznych zb
Praca polega na prowadzeniu procesu rozdrabniania regenerowan „nkanla granulatu o wy-
pomoce sterowanego urządzenie złożonego typu "Noworatora" w ce u uz

'■maganej wielkości. ^nnośctemi pracowników nlż-
Regulowanie przebiegiem procesu rozdrabniania przez kierowan e cz biegu silników, t
szych kategorii zaszeregowania oraz z pulpitu sterowniczego - wskazań przyrządów
działania transportera i mechanizmu do oddzielania metali, ne po s o b s e rw a cji.Obsługl-
kontrolno-pomiarowych, wyników aializ ruchowych 1 własnych bezposre n płożonego, składa"
wanlu, uruchamianiu, wyłączaniu,konserwować urządzenia rozdrabnia ^ mechanizmu
jąoego się z taśm przenośnych, alt wstrząsających, bębnowych, przeno ^jjo_pomlarowej
do oddzielania metalu, urządzenia r o z d r a b n ia jące.Nadzorowaniu apar 
1 zraszającej. Posługiwaniu się przyrządami kontrolno-pomiarowymi.

Zakres wiadomości wymagany od rozdrabniaczowych niższych kategorii urządzeń tech-
Budową i zasadą działanie schematy połączeń technologicznych całego ^ i t r o a d r s b -  
nicznyoh i przemysłowych wchodzących w skład urządzenia złożonego kierowa-
nisjąoego oraz sposoby regu-lowanis 1 sterowania ich biegiem tab c j^ych, dokład-
nia czynnościami podległych pracowników, wg. przepisowych parame^^^ ug-talone specjalnymi 
ne peremetry ruchowe całego procesu rozdrabniania na "ilowora i-orze parametrów pro-
Inetrukcjaml technicznymi 1 technologicznymi. V/pływ odchyleń o
ceen /temperatury, czasu, ciśnienie Itp/ na jakość ^^22. gposoby zapobiega-
Brzyczyny powstawania nieszczęśliwych wypadków, pożarów lub odpowiedać surowce, odpa-
nla ich powstow8nlu.Przeznaczenie i warunki techniczne jakim w nn ratowniczym ł p.poża-
dy używana do produkcji regeneratów. Sposoby posługiwanie się sprz. 
rowym.
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PoHlnlen umledi
T/ykazywad zakraa nymagań rozdrabnlaczowych nlższyoli kategorii zaazeragowanla.
Prowadzić całość prooaau rozdrabniania na urzî dzanla zeapolonym typu "Noworatorze" polegający 
na I
- aprawdzenlu atanu technicznego urządzenia rozdrabniającego oraz prawidłowości działania taśm 

przenbśnlkowyoh, alt watrząaająoych, bębnowych 1 przenośnikowych
- regulowaniu za pomocą tablicy rozdzielczej "Noworatora" prawidłowego biegu ailnlkćw, eprew- 

nego działania tranaportera oraz mechanizmu do oddzielanie metalu
- zaaypywaniu meteriałćw do aparatu rozdrabniającego i
- prowadzeniu rozdrabniania regenerowanych materiałów zgodnie z instrukcją technologiczną
• klarowaniu pracą zeapołu ludzi obaługująoyoh poszczególne urządzenie pomocnicze i towarzy
szące maszyny rozdrabniającej.

Obsługiwać katde stanowiako pracy zespołu urządzenia rozdrabniającego typu "Noworatora", 
posługiwać aię prsyrisądaml kontrolno-pomiarowymi. Zapobiegać odchyleniom od normalnego prze
biegu procesu, utrzymywać obsługiwane urządzenia w nąletytym stanie technicznym, wykazywać 
zaburzenia i usuwać drobne usterki obsługiwanych urządzeń. Przeciwdziałać powstawaniu sytua
cji zagrażającej awarii urządzeń. Kontrolować rzetelność prowadzenia dokumentacji z przebie
gu procesu pracy,

0^222i2-5-SSi

Stan techniczny złożonego urządzenia rozdrabniającego "Noworatora" aphawność i utrzymanie 
urządzeń rozdrabniających w ciągłej zdolności produkcyjnej. Zabezpieczenie bezpieczeństwa 
otoczenia.Bezawaryjna 1 prawidłowa eksploatacja maszyny składającej się z szeregu silników 
elektrycznych, urządzeń rozdrabniających 1 przenośnikowych oraz aparatury wodnej, parowej i 
zraszającej.

Przekładj_robót t

1 , rozdrabnianie regenerowanej gumy na "Noworatorze" - 5/o/l.

151o2
l̂ aszyniata urządzeń rozdrabniających i sortujących 
Młynowy kat, 3/4

2teE2-ł2SiS_EJ ® ojt!

Praca polega na prowadzeniu procesu mielenia materiałów stałych, różnym stopniu twardości, 
w pojedynczych młynach jedaokomorowych, kulowych, pierścieniowych, walcowych, tarczowych, 
młotkowych, stożkowych 1 różnego typu dezyntregatorach pracujących w ruchu periodycznym, 
niezaUnie od stopnie rozdrabniania na urządzeniach o niskich wydajnośolach, Wykonywaniu 
czynności ręcznego lub mechanicznego zasilenia i odbioru materiałów oraz czynności pomoc
niczych, przesiewanie, napełnienie pojemników, pakowanie, ważenie itp.

Własności fizyczne rozdrabnianych materiałów i wpływ tych własności na stopień przemiału. 
Budowę 1 zaasdę działanie różnego rodzaju młynów, a szczegółowo obsługiwanych. Wpływ szyb
kości obrotów, twardości rozdrabnianych, mielonych materiałów, innych parametrów na jakość 
i wydajność rozdrabniania, mielenia. Dopuszozalne obciążenia młynów. Normy jakościowe i opa
kowania dla materiału rozdrabnianego, mielonego na produkt gotowy.
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Powlnien umieć;
I

Obsługiwać sprawnie typ mł- a stosowany w procesie rozdrabniania, mielenia na stanowisku pra
cy. Sprawdzać Jego stan tot-onlczny przed uruchomieniem, w czasie Jego ruchu, oraz działanie 
silników 1 mechanizmów napędowych. Dobierać i montować sita stosowane dla wymaganego stopnia 
rozdrabniania. Wykonywać szybkościowe enalizy sitowe. Uruchamiać młyny, regulować roz-tawle- 
nle tarcz trących 1 sî t, wymieniać tarcze kruszące, walce, pręty, kule, aita. Posługiwać się 
wagą dziesiętną lub automatyczną. Kontrolować rozdrobnienie mielonego materiału.

1. rozdrabnianie soli nieorganicznych - 3/1/0
2. rozdrabnianie surowców i półproduktów

organicznego - 3/1/0
3. mielenie kazeinitu - 3/1/0
4. mielenie, mieszanie proszków do prania - 3/1/0
5. mielenie dwufosfatu - 3/o/o
6. mielenie kleju zbrylonego - 3/o/o
7. polerowanie kości - 3/o/o
8. mielenie śrutu kostnego - 3/o/o
9. mielenie węgli aktywnych - 3/o/o

lo. ucieranie wyrobów lakierniczych pigmentowych - 3/o/o

Uwaga:

W warunkach pracy ręcznego przenoszenia, dpnoszenla, wsypywania i przemieszczania materiałów 
o łącznym ciężarze 5 ton na osobo/zmianę, lub długo trwałej uciążliwej pracy nakłuwania ka
mieni ściernych, należy stosować 4 kat. zeszereg.

Charakteryst2ka_kwalifik|cyJna_Nri4I

! 151 o2
Kaszynista urządzeń rozdrabniających i sortujących 

Specjalność; Młynowy

Praca polega na prowadzeniu procesu, mielenia, przecierania materiałów stałych, past o różnym 
stopniu twardości, z Jednoczesnym mieszaniem, ujednoliceniem produktu z wypełniaczem w mły
nach i bębnach kulowych, młynkach tarczowych, różnego typu młynach i łamaczach prostych kon
strukcji, suszeniem, przesiewaniem na mechanicznych urządzeniach współpracujących, cddziela- 
nlu zanieczyszczeń przy pomocy młynów Żarnowych i kadzi cyrkulacyJnych w sposób ciągły względ
nie periodyczny o średniej wydajności urządzeń. Regulowanie przebieg procesu pracy samodziel
nie lub pod nadzorem młynowego wyższej kategorii zaszeregoy^anla. Obsługiwaniu urządzeń me
chanicznych stosowanych w procesie rozdrabniania 1 mielenia.

Powinien znać;

Własności fizyko-chemiczne rozdrabniających materiałów stałych, past 1 wpływ tych własności 
na stopień rozdrobnienia i stopień przemiału. Budowę i zasadę działania urządzeń produkcyj
nych Jak; łamacza szczękowego, walcarki- łamacze, walców, młynków pierścieniowych, tarczowych, 
młynów i bębnów kulowych, koło-biegoivych, miynón Żarnowych, urządzeń pomocniczych Jak suszar
ki obrotowe, komory podgrzewoze, kadzie cyrkulacyJne, urządzenia odpalające skrubery.

i
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j

sita aechenlozne wibracyjne, aparaturę flotacyjną i mieazalniki oraz urządzeń nechanlcznych 
transportujących, występujących itanówlsku procy. Normy obciążeń urządzeń produkcyjnych 
i współpracujących, parametry procesu rozdrabnianie, mielenia, przecierania materiałów sta
łych past i ich wpływ na wydajność i jakość.
Wymagania jakościowe dla surowców i rozdrabnianych, mielonych,przecieranych ciał stałych 
i pTFt.

1

Prowadzić proces rozdrabniania, mielenia, przecierania ciał stałych, past w sposób zapewnia
jący otrzymanie produktu o wymaganej jakości i maksymalnej wydajności. Regulować parametry 
procesu pracy na podstawie wyników'analiz odnośnie stopnia rozdrobnienia,zmielenia, z homo
genizowania przez przecieranie past, wymieszania, suszenia, oddzielenia zanieczyszczeń, 
przesiewania, stosowanych na stanowisku pracy.Przeprowadzać analizy próbek odnośnie stop
nia rozdrobnienia, mielenia, przecierania oraz wykonywać czynności współtowarzyszące np. 
pobieranie próbek. Przestrzegać norm obciążeń urządzeń produkcyjnych i współpracujących 
na danym stanowisku pracy. Przeprowadzać konserwację obsługiwanych urządzeń mechanicznych. 
Zapobiegać powstaniu sytuacji zagrażającej awarię.

1. rozdrabnianiej mieszenie, ujednolicenie surowców oraz farb suchych - 4/o/o
2. przecieranie mas kremowych i past ” 4/o/o
3. ucieranie wyrobów lakierniczych pigmentowanych “ 4/o/o
4. mielenie rozdrobnionych odpadów gumowych 1 złomu ebonitowego

na pył - 4/o/o
5. mielenie barwników, tłoczyw,'półproduktów organicznych “ 4/l/o
6. mielenie chloranu potasu “
7. rozdrabnianie i oddzielanie zanieczyszczeń z ultramaryny “ 4/l/o

surowej poprzez mielenie
8. kruszenie, suszenie 1 mielenie materiałów jak baryt,skaleń, wapń - 4/l/o
9. rozdrabnianie odpadów gumowych i ebonitowych oraz przygotowywanie

ich do mielenia no pył “

Uwaga;
W warunkach procy ręcznego donoszenia, przemieszczania, wsypywania o łącznym ciężarze 5 ton 
ne osobo/zraianę, lub uciążliwość pracy jak nakłuwanie kamieni ścierny, należy stosow 
5 kategorię zaszeregowania.

5h§rakt|ry|tyk|̂ kw|łifikacyjnâ Nr_48.

* 151o2
Maszynista urządzeń rozdrabniających 1 sortujących 

Specjalność; Młynowy; kat,5/6

Praca polega na prowadzenie procesu, mielenia na sucho lub noltro materiałów stałych o róż
nym stopniu twardości w młynach lub na zespołach młynów jedno lub nilokomorowych ruchowych 
kulowych, pierścieniowych, walcowych, tarczowych, młotkowych, stożkowych, kolodionowycli
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gniotowniki rdźnego typu dezyntegratorecb, pracujących w ruchu ciągłym urządzeń periodycz
nym przez kierowanie oz; lońclaml młynowych niższych kategorii zeazeregowania, aamodzlelne 
prowadzenie procesu precy lub pod nadzorem młynowego o wyższej kategorii zaszeregowanie. 
Obsługowanie zależnie od stanowiska pracy i rodzaju procesu produkcyjnego, urządzeń mecha
nicznych rozdrabniania, mielenia na sucho lub mokro, w procesach powiązanych z rozdrabia- 
nlem wstępnym- wtórnym, końcowym.

Przemysłowe metody prowadzenia procesów meohanlcjnr -'".r-drabniania, mielenia materiałów 
stałych przez zgniatanie, rozbijanie óclerenle, ram , ; c itp. Własności fizyko -chemiczne 
materiału mielonego oraz wymagany stopień przemiału. Sposoby przeprowadzania analiz stoso
wanych w procesie rozdrabniania, mielenia.
Ogólnie budowy i zasady działania stosowanych młynów obsługiwanych wraz z ich charakterystyi 
ką techniczną, jak llośó obrotów, stopień rozdrabniania, wielkość ziarna, wago 1 wielkość 
mielników.
Budowę i działanie mechanicznych, pneumatycznych urządzeń sortowniozych i dozujących oraz 
urządzeń transportu. Działanie napędów młynów, urządzeń transporterowych, normy obciążeń. 
Parametry procesu pracy i sposoby Ich regulacji no podstawie wskazań aparatury kontrolno- 
pomiarowej i wyników analiz.

222-5iSS_lłS}i®^l

Określać przydatność surowców do rozdrabnienie, mielenia na podstawie ich struktury che
micznej 1 fizycznej. Begulować proces rozdrabniania, mielenia w zależności od rodzaju i 
właściwości materiału, 'oelem otrzymania wymaganego stopnia przemiału, pod nadzorem młyno
wego wyższej kategorii zaszeregowanie, samodzielnie lub przez kierowanie czynnościami 
młynowych niższych kategorii zaszeregowania, Hegulować intensywność procesu mielenia 
przez naatewlenie urządzeń podających 1 odbierających, w oparciu o wyniki analiz sito
wych 1 laboratoryjnych, stosowanych w procesie na stanowisku roboczym, pod nadzorem, 
aamodzlelnle lub przez kierowanie czynnościami młynowych niższych kategorii zaszere
gowania.
Oce-nlać słuchowo obciążenie młyna 1 poszczególnych komór oraz stopień zużycia mielnlnćw 
na podstawie uderzeń mielników ściankę młyna. Wykonywać analizy sitowe materiału zmielone
go 1 proste oznaczenia laboratoryjne metodą wagową. Obsługiwać, uruchamiać i wyłączać mły
ny 1 urządzenia powiązane.

*

Wymagany stopień rozdrabniania, przemiału materiałów stałych, w formie past oraz utrzyma
nie równomiernego obciążenia młynów.
Utrzymanie właściwego stanu technicznego młynów, urządzeń transportujących i współdziała
jących. Ograniczenie do minimum strat mielonego materiału, zwłaszcza w przypadkach zabu
rzeń ruchoyiych lub stanu awaryjnego urząd-zeń. Wysoka wartość wyrobów wytwarzanych w proce
sie pracy oraz wysoka wartość urządzeń obsługiwanych,

^zjrkłady robót:

1. koordynowanie czynności mielenia kamienia wapienne ;o - 4/o/l
2. koordynowanie czynności mielenie aurowców elektrodowych - 4/o/l
3. mielenie i mieszanie składników chemlkóvj fotograficz-

 ̂ - 4/0/1
4. mielenie barwników 1 niektórych półproduktóv; barwnikars-

Itich _ 4/0/1
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mielenie pigmentów, mieszene Taflto-węglowych 
mielenie fosforytów, cegły, glinianów, apatytów 
kawałkowych, różnych aoll nieorganicznych,tryby 
chromowej
rozdrabniania, mieszanie 1 ujednolicanie surowców 
oraz farb suchych
mielenie, ucieranie farb suchych barowych 1 wa
pienny ch

9. przecieranie past dyspergowanych, pigmentów orga
nicznych oraz wirowanie żółcieni koloidalnej lo9, 
oranżu koloidowego, zieleni koloidowej B, czerni 
koloidowej B i Innych tego typu pigmentów

10. mielenie órutu kostnego odklejonego
11. ucieranie wyrobów lakierniczych pigmentowych

5.
6.

7.

8.

- 4/0/1

- 4/0/1

- 4/o/l

-  4/ 0/1

4/1/1
4/ 0/1
4/ 0/1

ęharakte^styka^kwallfik|cyJna_Nr_42

Sym^ol_2 BWodu : 151o2
Nazwa zawodut Maszynista urządzeń rozdrabniających 1 aortującyc 
Śpeojainośó; Młynowy: kat,6

2^2llSSi2-E--Si •
. 1 — .+a-ri«łów stałych o różnym stopniu twardościPraca DoleRS na prowadzeniu procesu mielenia materi .  ̂ .praca poxega na prowauzonj.u p  ̂ kołobiegowych, kulowych, plorśclenio-

w młynach lub zespołach młynów rurowych, tarczowy , periodyczny o wysokich
wych, gniotownikach. Jedno lub wielokomorowych, P ^ ^tegorii zaszeregowania. Obsłu-
wydajnościach przerobu przez kierowanie młynowy sortowania urobku, in-
glwaniu urządzeń współpracujących i„atalacjl odpylenia i urządzeń odbierających
atalacji dopływu gazu lub cieczy , rozdrabnianiem wtórnym lub końcowym.
1 doprowadzających materiał w procesach powiąż ny

Powinien znaój

"p:rs"t::'yTeoretyczne 1 metody prowadzenia
terlałów przez zgniatanie, rozbijanie, do rLdraLilnia i mielenia i stopnia ich
rodzaju materiałów pod względem Ich przydatno ^ działania urządzeń do rozdrab-
twardośoi. Sposoby oznaczania analiz s obsługiwanych młynów z oharakterysty-
nlania materiałów stałych. Ic e en , obrotów, stopień rozdrabniania, wielkość
ką techniczną parametr w Jak dopuszcza  ̂ x właściwości materiału mielonego. Zastoso-
ziarna oraz zależność tych P— od właściwości materiału mielonego. Je- 
wanle metody mielenia na sucho, na rao ° pracy. Jak wilgotność materiału, skład miesza- 
go przeznaczenia i parametrów bezpieczeństwa pracy, ja
nek gazowych powstających w komór. Budowę i zasadę działania urządzeń
Wasa ładunku i wialkość mlelnikdw do poszczeg ^  . * xa.waga faaunicu x an-r+niacvch sposobem mechanicznym, pneumatycznym, różnego
współpracujących /pomocniczych/ i-tych. Zasadą działania aparatury kontrolno
typu podajników ta mowy^, a u-raanometry, przepływomierze gazu, wody i materiałów
pomiarowej: Jak termome , Budowę i działanie urządzeń smarowania ręcznego lub samosy pkioh, amperomierze voltoraierze. Budowę x
czynnego z zastosowaniem smarów stałych i płynnych.

JSSiSiSS-SSiSŹI
, ^^ohnianla 1 mielenia w zależności od rodzaju i właściwościProwadzić 1 regulować proces rozdrabniania , x xBTOwaczr^ 6  ̂ „...„amanta wvmaganego stopnie przemiału przy równoczesnym utrzyma-metarlału mielonego, celem otrzymania wy g e>
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nlu parametrów wllgotnoiol materiału ruchowego 1 składu mieszanek gazu w urządzeniach w gra
nicach gwarantujących bez*'' czny przebieg procesu przez kierowanie czynnościami młynowych 
nltszych kategorii. Określiić przydatność materiału do mielenia na podstawie jego struktury 
chemicznej 1 fizycznej, granulacja, jakość zanieczyszczenia chemiczne 1 mechaniczne. Regulo
wać proces mielenia prżez nastawianie urządzeń podających i odbierających materiał oraz do
prowadzających czynnik obojętny, na podstawie analiz altowych i laboratoryjnych. Ocenić słu
chowo obciążenie młyna lub poszczególnych komór na podstawie uderzeń mielników o płaszcz 
młyna oraz określać stopień ich zużycie na podstawie analiz sitowych zmielonego materiału. , 
Określać prawidłowość pracy młyna, rolek biegowych, przekładni, obciążenia młyna na podsta
wie wskazań przyrządów pomiarowych. Wykonywać analizy sitowe 1 proste oznaczenia laborato
ryjne metodą wagową. aamodzielnie uruchomić lub wstrzymywać urządzenia, zwłaszcza od oceny 
zapasu materiału przed 1 po mieleniu.
przygotowanie materiału do mielenia, zabezpieczenie doprowadzenia i ciągłości dopływu czyn
nika obojętnego, w celu niedopuszczenia do zniszczenia urządzeń, materiału lub zagrożenia 
bezpieczeństwa otoczenia. Wymagany stopień rozdrabniania materiału oraz otrzymanie równo
miernego obciążenia młynów.Właściwą koordynację stanowisk procy 1 operacji pomocniczych 
jak dozowanie, sortowanie, przesiewanie, odpylanie i innych stanowisk i operacji powiąza
nych z procesem rozdrabniania, mielenia olał stałych, stan techniczny urządzeń oraz prze
widziana wydajność urządzeń, ze względu na wysoką ich wartość. Racjonalną gospodarkę ma
teriałów o-surowcową.
Bezawaryjna praca obsługiwanych urządzeń. v

1. mielenie chloranu potasu
2. mielenie karbidu
3. mielenie azotniaku
4. mielenie.kamienia wapiennego
5. mielenie rud borowych, be3;owych, 

chromowych, węgla
6. ucieranie, mielenie suchych farb 

barowych 1 wapiennych
7. wstępne rozdrabnianie, suszenie i 

mielenie barytu, wapnie i skalenia

-  5/ 0/1 -  5/ 0/1
- 5/o/l-  5/ 0/1

-  5/ 0/1

- 5/0/1

-  5/ 0/1
§ńerakter^styka^kwalifikaey^gs_N5^|o_

151o2
i^aszynleta urządzeń rozdrabniających i sortujących 
Młynowy: kat.6

SlSSiłSSiS-EESSli
Praca polega na prowadzeniu procesu mielenia materiałów stałych w sposób ciągły na zespole 
młynów rurowych wielokomoronych, ciężkich młynach typu "Loeache", zespole różnego typu młynów 
/udorowyoh/, walcowych 1 Żarnowych/, ze zewnętrznym pneumatycznym obiegiem miewa oraz nad 
prowadzeniem procesu odsiewanie na odalewnlkaoh płaskich 1 bębnowych na jednostkach produk
cyjnych o dużych wydajnościach pod nadzorem młynowego wyższej kategorii zaszeregowania.
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l22iSi® S_SS5;ś *
PodBtav7y teoretyczne 1 metody pro. jdzenla rozdrabniania, mielenie ciał stałych o rótnyeh twar- 
dośolach w spoadb ciągły w obwodzie zamkniętym t.zn. przy zawracaniu materlałuo niedostatecz
nym stopniu mielenia, po odslanlu, do powtórnego zmielenia, przyczyny niebezpieczeństwa eksplo
zji w czasie mlśLenla oraz wymagany stopień ich przemiału materiału i dopuszczalne ilości nad- 
ziorna ozy podziarna dla nowego procesu technologicznego. System alarmowy młyna i rozmiesz
czenie wyłączników awaryjnych.Budowę i działanie urządzeń występujących na stanowisku pra
cy. Sposób regulowania zasypu materiałów stałych przy metodzie ciągłej, młynów pracujących 
w zespołach. Sposoby wykonywania analiz sitowych 1 laboratoryjnych.
Przeznaczenie 1 wymagania jakościowe surowców 1 materiałów zmielonych,Dopuszczalną tempera
turę obiegu miewa w obiegu zamkniętym. Typowe zaburzenia technologiczne w procesie miele
nia Ich przyczyny 1 sposoby zapobieganie Ich powstawaniu.

Powinni amleó;

Prowadzió i regulowań proces mielenia ciał stałych w zależności od. rodzaju i właściwości ma
teriału mielonego, na zespole młynów rurowych, ciężkich młynach "Loescha", zespole różnego 
typu młynów /udorowych, walcowych, Żarnowych/, w sposób ciągły, w celu otrzymania wymagane
go stopnia przemiału, przy równoczesnym utrzymaniu parametrów wilgotności, gwarantujących 
bezpieczny przebieg procesu. Określeń przydatnośń materiału do n^a na podstawie jego
struktury fizycznej i chemicznej. Regulowań proces mielenia prr - ^tanienie urządzeń po
dających 1 odbierających, doprowadzających czynnik obojętny, na p tswie wyników pomiarów 
aparatury kontrolnej, analiz Bitov)ych 1 oznaczeń laboratoryjnych. Oceniać słuchowo obcią
żenie młyna, lub poszczególnych komór. Określać prawidłowość precy m^yna, rolek biegowych, 
przekładni, obciążenia młyna ne podstawie wskazań aparatury kontrolnej. iVykonywaó analizy 
sitowe i analizy laboratoryjne. Uruchamiać zatrzymywać urządzenia, zwłaszcza w zależności 
od oceny zapasu materiału przed i po zmieleniu i o powyższym meldować młynowemu wyższej 
kategorii zaszeregowania.Zapobiegać zaburzeniom i awariom jakie mogą wystąpić w procesie 
mielenia.Kontrolować szczelność ciągu produkcyjnego.

1. mielenie mączki drzewnej-sterowane
2, mielenie klinkru, aupertomasyny, surowców wsadu 

chromowego, wsadu anhydrotowego

- 6/o/o

- 6/o/o

Symbol zawodu:151o2
Nazwa zawodu: Maszynista urządzeń rozdrabniających i sortujących 
Specjalność: Młynowy: kat.7 '

Okroślenlę_2raę2£
Prowadzenie procesu mielenia materiałów stałych o różnych twardościach w sposób ciągły na 
zespole młynów rurowych wielokomorowych, ciężkich młyna typu "Loescha", zespole młynów róż
nego typu pracujących w linii produkcyjnej składającego się z młynów udarowych, walcowych 
1 Żarnowych z zewnętrznym pneumatycznym obiegiem miewa, prowedzenler- proó&su odsiewania na 
odsiewekach płeakłch i bębnowych, no jednostkach produkcyjnych o dużych wydajnosciach urob
ku, kierowanie i korygowanie czynnościami młynowych niższych kategorii zaszeregowania i 
obsługiwanie pulpitu aterowniczego i koordynowanie pracą całego zespołu młynowni.
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Kontrolowanie obolątenls młyn<iw oraz działanie urządzeń pomocniczych i wspdłpraca^^ąegreśa 
retury kontrolnej, wynlkd. analiz altowych i oznaczeń laboratoryjnych. Regulowanie proceau 
mielenia w sposób bezawaryjny.

—22i2i®^ zna 6:

Podstawy teoretyczne 1 metody prowadzenia mielenia d a l  stałych o różnych twardośclach, w 
Sposób ciągły w układzie zamkniętym tj, przy zawracaniu materiału o niedostatecznym stopniu

P° odslanlu do powtórnego zmielenia okoliczność powstawania niebezpieczeństwa eksplo
zji w czasie mielenia oraz wymagany stopień przemiału materiału 1 dopuszczalne Ilości nad— 
ziarna czy podzlarna dla danego procesu technologicznego. System alarmowy młyna i rozmiesz
czenie wyłączników awaryjnych. Sposób regulowania pracy poszczególnych urządzeń stosowanych 
w procesie mielenia,
Ł.etody ręcznego, zdalnego i automatycznego sterowania z pulpitu sterowniczego procesu mie
lenia, Budowy 1 działanie urządzeń występujących na stanowisku pracy w procesie mielenia 
na zespole młynów i urządzeń współdziałających. Przeznaczenie i wymagania jakościowe surow
ców i materiałów zmielonych. Dopuszczalną temperaturę miewa w obiegu zamkniętym. Typowe za
burzenia technologiczne w procesie mielenia, ich przyczyny i sposoby zapobiegawcze ich 
powstawanie. Sposoby wykonywania analiz sitowych i laboratoryjnych.
Organizacje pracy i zasady koordynowania czynności młyncw^ych niższych kategorii zaszeregowa
nia.

2°2iSięń_umleć:

Prowadzić proces mielenia ciał stałych w zależności od rodzaju i właściwości materiału mie
lonego na zespole młynów rurowych, ciężkich młynach VLoescha", zespole różnego typu młynów 
Udarowych, walcowych, Żarnowych w sposób ciągły, w celu otrzymanie wymaganego stopnia ma
teriału ruchowego oraz składu mieszanek gazu w urządzeniach, gwarantujących bezpieczny 
przebieg procesu. Kierować i koordynować czynności młynowych niższych kategorii zaszerego
wania .
Kontrolować utrzymanie parametrów procesu mielenia na poszczególnych urządzeniach na podsta
wie wskazań aparatury kontrolno-pomiarowej oraz wyników analiz sitowych i laboratoryjnych. 
Sterować z pulpitu procesem mielenia. Oceniać obciążenie młynów na podstawie pomiarów apa
ratury kontrolnej. Podejmować decyzję odnośnie uruchamiania 1 zatrzymywania urządzeń pracu
jących w linii produkcyjnej zespołu młynów w zależności od przebiegu procesu pracy, zapasu 
materiału przed i po mieleniu.

Ozgowiede za:

Organizację 1 koordynację pracy zespołu ludzi i urządzeń młynowni, prowadzenie procesu z 
pulpitu sterowniczego. Sten techniczny urządzeń wynoszący kilka mil.zł. Bezawaryjna praca 
młynowni. Bezpieczeństwo otoczenia.

1.
2.
3.

mielenie mączki drzewnej przy pomocy pulpitu sterowniczego - 6/o/l
mielenie klinkru cementowego “ 6/o/l
mielenie półproduktów 1 produktów organicznych np.
fenylobetanaftyloarainy wzgl*ędnle barwników “ 6/o/l
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C^rakter2st2ka_^allfikacjina_Nr_52

Sjmbol_za5odu_« 152o3
???”* _ Mossynlate urządzeń formujących 

Kalandrowy:- kat.4

Otoeślenle^graęjt

Prowadzenie pod nadzorem procesu nakładania i frakcjonowania tkanin technicznych mleazan- 
kami kauczukowymi, kalandrowania płyt z mieszanek kauczukowych i kauczukowo-azbestowych 
lub prasowania i deseniowania tkanin 1 gruntów ceratowych.
Zakłada tkaniny i mieszanki na urządzenia do kalandrowania, obsługuje 1 kontroluje pracę 
urządzeń pomocniczych kalandra jak odwijak, kompresory, poszerzacze, wieżą grzejną lub 
chłodniczą, nawijak i transportery odbierające.
Konserwuje 1 utrzymuje w czystodci obsługiwane urządzenia i miejsce pracy.”

SSSŁSiSS-SSSŚi

Rodzaje, zastosowanie i warunki techniczne tkanin, kleju, mieszanek kauczukowych lub grun
tów ceratowych. *
Ogólnie proces produkowania kleju i mieszanek kauczukowych. Szczegółowo proces kalandrowa
nia tkanin i płyt kauczukowych lub kalandrowanie ceraty.
Zasady działania urządzeń do regulowania, suszenia, chłodzenia zamrażania 1 poszerzania 
tkanin.
Przyczyny powstawania zwisów i zwężeń kalandrowanych tkanin.
Działanie i zastosowanie aparatury kontrolno-pomiarowej kalandra jak suwniarka,mikromierz, 
manometr, termometr, pirometr.
Typowe błędy powstające z winy obsługi 
Zasady gospodarki materiałami i odpadami.
Zasady konserwacji kalandrów i urządzeń pomocniczych.
Zasady działanie i sposoby oczyszczania urządzeń odprowadzających elektryczność statyczną.

Rozróżnień na podsta7(ie oznaczeń 1 cech zewnętrznych rodzaje tkanin, mieszanek lub gruntów. 
Uruchamiań i zatrzymywań urządzenie pomocnicze kalandrów.
Regulowań szybkośń urządzeń nawijających i odwijających, temperatury urządzeń suszących i 
chłodzących.
Zasilań kalander i urządzenia pudrujące.
Ilawijań tkaniny 1 płyty gumowe razem z przekładkami współbieżnymi.
Wykrywań i usuwań wady i przyczyny nlepr8Vjldło'nej procy eksploatowanych urządzeń. 
Oczyszczaó urządzenia ełużące do odprowadzania elektryczności statycznej. ,
Dokonywać drobnych napraw i konserwować obsługi'.vene urządzenia.
Posługiwać się aparaturą 'kontrolno-pomiaroną.
Stosować się skrupulatnie do instrukcji p.pożarowej.

1. Współdziałanie pod nadzorem w procesie nakładania i frakcjonowania tkanin technicznych
nieszankeml kauczukowymi, kalandrowanie płyt z mieszanek kauczukowych i kauczukowo- 
azbestovjych o różnych wynieraoh i profilach /4/_/_/

2. Prowadzenie pod nadzorem procesu prosoyjsnia i deser.iovjcnia
tkanin i gruntów ceratowych. /4/-/-/

•'̂1



K r T
- 7o -

JiXf?}L°^_*®JL^Jii 152o3
urządzeń formujących 

Specjalność: Kalandrowy: kat. 5

5!ję5Śł®Si2_E?^£2 •

Samodzielne prowadzenie procesu deseniowania'cerat i prasowanie na gładko gruntów cerat 
na kelandrach, 
lub
prowadzenie pod nadzorem procesu nakładania 1 frakcjonowanie tkanin technicznych na dużych 
kalandrach 3,4 lub więcej walcowych.
Reguluje ustawienie szczelin międzywalcowych kalandra i temperatury.
Kontroluje prewidłowość przechodzenia tkanin przez poszczególne wały kalandra i prawidło
wość przebiegu całego procesu, 
lub
reguluje i obsługuje urządzenia pomocnicze dużych kalandrów np. odwljak i nawljak, wieże 
grzejne i chłodnicze oraz kompresory i poszerzacze. . i

f •>
.£22iSłSE_5S®^* •

Zakres wiadomości wymagany od kalandrowych niższych szczebli kwalifikacyjnych.
Budowę i zasady działanie i schematy połączeń technologicznych całego zespołu urządzeń tech
nicznych, służących do kalandrowania-oraz sposoby regulacji 1 sterowania.
Dokładnie parametry technologiczne procesu kalandrowania.
Wpływ odchyleń od ustalonych parametrów na jakość wyrobu gotowego lub półfabrykatu.
Zasady organizacji obsługiwanego odcinka /miejsca pracy/ i kierowania zespołem kalandro
wych niższych szczebli kwalifikacyjnych.
W przemyśle gumowym zasady działania 1 obsługi izotopowego miernika grubości kalandrowanych 
tkanin oraz dużych urządzeń pomocniczych kalandrów.

Powinien umieć:

Wykonywać pracę kalandrowych niższych szczebli kwalifikacyjnych.
Prowadzić całość procesu kalandrowania ceraty.
Utrzymywać właściwe parametry kalandrowania 1 zapobiegać odchyleniom.
Posługiwać się przyrządami 1 aparaturą kontrolno-pomiarową w czasie przebiegu procesu i na 
podstawie ich wskazań nadzorować i kierować odpowiednio procesem.
Kierować umiejętnie obsługą urządzeń, pomocniczych, przydzielając im zakresy czynności za
leżne od okoliczności, w celu uzyskania optymalnych wskaźników ilościowych 1 jakościowych. 
Przy kalandrowaniu i frakcjonowaniu tkanin technicznych mieszankami kaaczukoy;ymi,nastawiać 
ipoaługlwać się wakazanlami izotopowego miernike grubości oraz obsługiwać samodzielnie du
że urządzenia kalandrów jak odVłijek 1 nawljak, wieże grzejne 1 chłodzące, kompresory i po- 
ezerzBcze.

1. Samodzielne prowadzenie procesu desenioyjania cerat i preoowonia na gładko gruntów cerat 
na kalandrach oraz kierowanie pracą kalandrowych cerat niższych szczebli kwalifikacyjnych

/5/-/-/
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2, Obsługa urządzeń por.ocniczych dn"”ch kalandrów 3»4 i wifcej walcowych o długości roboczej 
walców pow.looo ram. prseznaczor, do kalandrowania i frakcjonowania tkanin technicznych 
mieszanką gumową i PCV/ /5/-/-/.

S2mbol_z0wodu; 152o3
llazwa zawodu: Maszynista urządzeń formujących 
iE®23^łiiiiI Kalandrowy; kat.6

2^§Śii9i£_E^££2 •

Samodzielne prowadzenie procesu zdwajanla tkanin na kalandrach.

£22i5i§S_5E2^i_
Zakres wiadomości wymagany od kalandrowych niższych szczebli ,
3.cz.s6io™ roazol. z.=to.o™nl<. 1 ..ru,kl t.ztolz-.» k.l.zaro.,c[>
szanek kauczukowych 1 kleju. u h ■
Proces wytwarzania, uplastyczniania i kalandrowania mieszanek kauc.-u y nrza-
Budowę 1 zasadę działanie i eksploatacji kalandrów różnych typów i współpracujących urzą 
dzeń pomocniczych.
Typowe błędy występujące w procesie kalandrowania i zdwajanla tkań n. . j

u ęuj +-4^vVn-chamiozne kalandrowanych produktów.
Wpływ parametrów kalandrowania ma .3^ nikromierz, manometr, rejestra-
Obsługę i zasadę działanie aparatury kontrolno-pomiar j j u
tor i regulator temperatury, izotopowy miernik grubości 
Specyfikację i normy zużycie materiałów oraz zasady gospodar p

Zasady konserwacji kalandra. , , .„ . kierowania zespołem kalandrowych niższych szczeb-Zaaady organizacji obsługiwanego odcinka i kier
11 kwalifikacyjnych, obsługujących urządzenia współpracują

?22iSiSS_25i2Ś*
Wykonyyjaó pracę kalandrowych niższych szczebli kwalifi yjny
Prowadzić i kierować całością procesu szczeliny między walcami kalan-
Uruohamled, obsługiwać kalander i zdwajarki tka
dra. Kontrolować temperaturę łożysk. iskrzenie silników 1 działanie zbieraczy
Regulować dopływ pary 1 wody chłodzącej. Sprawd
1 napięć elektroatatycznych.
Regulować grubość nakładu mieszanki ^ czasie procesu kalandrowania,
Posługiwać aię wskazaniami aparatiu-y przebiegu technologii i odpowiednio kie-na podstawie jej wskazań, nadzorować pravłiaiOW v

rowBĆ tym proosBera. „„hi analiz laboratoryjnych, podejmować decyzję 00 doNa podstawie wynlkćw pomiarów własnych 1 anaxiz
apoBobu nakierowania procesu na właściwa parametry. u j .
Klarować pracą kalandrowych niższych ezozabll Kwalifikacyjnych obaługująoyoh urządzanie

. P ^ ' „„*«mainvoh wakaźnlków jakościowych 1 ilościowyoh.oraz■ współpraoująoe, oaltm uzyekania optymalnych w8KazniR« . j
wykorayetanta edolnośol produkoyjnaj akaploatowanyo urzą za •
tta#tf](l>rBOOWaó przy aaprawtoh 1 konza*'*®***̂  obaługiwan® urzą zaa a.
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'2ŚB2!!i5^5_5?*

Utrts^ma&le alę w oboalązu.ląc^ob nonsaoh zużycia euroTioón. Jakodd produktón odpowiadająca 
ustaiooym warunkom techni ;nyn /fizycznym i chemicznym/.
Otrzymanie kalandra, urządzeń wapółpradujących i aparatury- kontrolno-pomiarowej w należy
tym atanle zdolności ruchowej.
Oalągnięoie zakładanej zdolności produkcyjnej.

Przjkład2_robót t

1. Samodzielne prowjdzenie procesu zdwajania tkanin na kalandrach 15/-/-/.

2l5Slfe|ei?iiXka^kwąlifikac2Jsa^Nr^§^

* 152o3
ŁTegzynista urządzeń formujących 

§22®j2i5222i Kalandrowy: kat.7

2^E2lłS5i2_E?52ii

Samodzielne prowadzenie procesu kaiandrowania folii PCW na kalandrach i urządzeniach współ
pracujących.
Prowadzenie procesu obkładanie tkanin mie^anką kauczukową oraz kalandrowania płyt z mie
szanki kauczukowej o rożnych profilach i wymiarach na kalandrach wlelowalcowych 1 profilo
wych o długości roboczej walców poniżej looo mm.

£2!iSi£2_£S2śi

Rodzaje i typy stosowanych polichlorków do otrzymywania folii. Własności fizyko-chemiczne mie
szanek i plastyfikatów przeznaczonych do kalandrowania. Zasady rozróżniania Jakości plastyfi- 
katu pod względem przydatności do kalandrowania.
• Budowę i zasadę działanie kalandra. Mol.ności produkcyjne i uzyskiwane wydajności w zależnoś
ci od rodzaju wykonywanej folii.
Sposoby uruchomienia, obaługi i zatrzymywania kalandra, sposoby przygotowania do ruchu, usta
wiania i regulacji parametrów oraz sterowania pracą kalandra. Zasady przełączania silników 
prądu zmiennego na układ Leonarda, sposoby uruchamiania silnika awaryjnego 1 sposoby synchroni
zowania ozybkości poszczególnych układów kalandra Jak i nelce wstępnego ogrzewania, walca 
oddającego, urządzenia moletującogo i nawijającego. Zasady działania i obsługi aparatury 
kontrolno-pomiarowej 1 roznloszczenie JeJ na kalandrze. Zasady sterowania pracą kalandra 
z pulpitu sterowniczego i eterowanie ręcznego.
Schematy połączeń elektrycznych, wodnych 1 perowych.
Typowe zaburzenie procesu kalandrowanie 1 sposoby usuwania. v
Zasady smarowania 1 konserwacji kalandra i urządzeń pomocniczych.
Zasady usuwania zsKrożenia p,pożorowego.

?22Ł2iS2_!i5iS‘ił
Rozpoznawać na podstawie oznaczeń i oceny zewnętrznej rodzaje mieszanek i oceniac przydat- 
nośó plactyfiketu do kolsńdrowonia.
Prowadzić proces kalendrowanio wozelkich rodzajów folii ściśle wg. obowiązujących poia- 
netrón 1 OBkoza-'; eperatury kor.trolno-ponlerowoJ i sterowniczej, w sposób zapewniający 
otrzymanie produktu o odpowiedniej Jakości przy zacliowaniu optymalnej wydajności pracy. 
Przygotować lu-ządzenia do ruchu, w>ączyó, obsługlwoć i T/yłącza<!;'w sposób bezawaryjny i 
zgodny s przeplsa.-il. ’

0
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UtrzymywBĆ parametry procesu kalan-^^owania w oparciu o wskazania przyrządów kontrolno-pomia
rowych i dokonywać ich regulacji.
Oceniać Jakość otrzymanego produktu.
T/yprowedzać urządzenie ze stanu typowyoh zaburzeń ruchowych.
Dokonywać przełączeń rodzajów pracy kalandra, posługiwać się wyłącznikami awaryjnymi. 
Posługiwać się aparaturą kontrolno-pomiarową Jak manometry, termometry, potencjometrami 
regulacji szybkości oraz regulatorami frakcji poszczególnych walców.
Współpracować przy naprawach i konserwować obsługiwanie urządzenie.

0dgowiada_zB2
Utrzymanie się w obowiązujących normach zużycia surowców. Jakość produktów odpowiadająca 
ufltalonym warunkom technicznym /fizycznym 1 chemicznym/
Utrzymanie kalandra, urządzeń współpracujących i aparaturę kontrolno-pomiarową w należy
tym stanie zdolności ruchowej/.
Osiągnięcie zakładanej zdolności produkcyjnej.

1. Prowadzenie procesu wytwarzania folii PCV/ o różnych grubościach na kalandrach /?/-/-/.
2. Prowadzenie procesu wytwarzania folii PCW oraz nadzorowanie procesu przygotowania

plastyfikatora na walcarkach /6/-/1/.
3. Wyciąganie płyt gumowych na kalandrach /6/-/1/. 

na kalandrach wlelowalcoyjych i profilowych o długości roboczej walców
poniżej looo mm.

4. Pomoc w kierov)enlu i prowadzeniu procesu kalandrowania i frakcjonowania tkanin tech
nicznych 1 kordów na kalandrach 3,4 i więcej walcowych wzgl. zespołu dwóch sprzężo
nych kalandrów 3 walcowych o długości roboczej walców pcw. looo mm. prowadzących nakład 
mieszanki z dokładnością do o,o5 mm /Jeden z zespołu / /G/-/1/.

ęh8r|kter23|yga^KŁ'lłiSi^i2ąJSiJę=5§=

Symbol zawodu j i52o3 *
Nazwa zawodu: Maszynista urządzeń formujących
Syecjalność; Kalandrowy: kat. 8

2^2ii2Si®_E£2£2i 4
- Samodzielne prowadzenie procesu kalandrowania i frakcjcnow^ńa tkanin technicznych mieszan

ką kauczukową lub pastą pollchlorowinylową oraz wyciąganie płyt z mieszanki gumowej na 
kalandrach 3,4 .i więcej walcowych o długości walców powyżej looo mm mających złożone urzą
dzenia sterownicze.

- Samodzielne prowadzenie procesu kalandrowania folii PCW o różnych grubościach i synchro
nizacja pracy stanowisk współpracujących i urządzeń zdwaJaJących.

SSSiSiS5-555śi_
Zakres wiadomości wymagany od kalandrowych niższych szczebli kwalifikacyjnych.
Rodzaje i własności zastosowania mieszanek z kauczuków i polichlorków, tkanin i kordów tecli-
nicznych.
Proces przygotowania mieszanek  ̂past.
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Budonę i zesadę działania kalandra lub zespołu kalandrów i urządzeń współpracujących Jak 
odwijekl i newijaki, wieże grzejne i chłodzące, kompresory 1 poszerzacze, urządzenia do zdwa- 
Jenie i transportu poziomego 1 pionowego, walcarki inne urządzenia służące do podgrzewania 
lub przygotowania mieszanek.
Zdolności produkcyjne i uzyskiwane wydajności w zależności od kalandrowanej folii, tkanin 
lub kordów,
posoby uruchamiania, zatrzymywania, obsługi i synchronizacji pracy kalandra i urządzeń współ- 
prnoujących,
tJstewienia i regulacji parjmetrów oraz sterowania pracą kalandra i urządzeń pomocniczych.

t sposoby synchronizacji szybkości poszczególnych układów kalandra i urządzeń v;spół— 
:?r8c'jJąoych, Zasady przełączania silników prądu zmiennego na układ Leonarda, sposoby uruoha- 
■ vlł)*łJ.e i zasady działania silnika ev<aryJnego, .*
■,'.iiii5Bdy działanie aparatury kontrolno-pomiarowej i sterowania pracą kalandra z pulpitu sterow
niczego.
Schematy połączeń elektrycznych, wodnych i paroViiych.
Typowe zaburzenia występujące w procesie kalandrowania i sposoby zapobiegania i usuwania ich. 
Sasady smarowania i konserwacji kalandra i urządzeń współpracujących.
Zasady usuwania zagrożenia p.pożarowego.
Zasady organizacji swojego odcinka 1 kierowania zespołem kalandrowych niższych szczebli kwa
lifikacyjnych.

Wykonywać pracę kalandrowych niższych szczebli kwalifikacyjnych.
Rozpoznawać na podstawie oznaczeń i oceny zewnętrznej rodzaje mieszanek, plastyfika—
tów, tkanin 1 kordów i ocenach ich przydatności do kalandrowania.
Prowadzić proces kalandrowania folii, tkanin i kordów ściśle wg. określonych parametrów i 
wskazań aparatury kontrolno-pomiarowej i sterowniczej w sposób zapewniający utrzymanie pro
duktu o odpowiedniej Jakości, przy zachowaniu optymalnej wydajności pracy.
Przygotować kalander i urządzenia pomocnicze do ruchu, włączać, obsługiwać, regulować i wyłą
czać w sposób bezawaryjny i zgodny z przepisami.
Utrzymywać parametry kalandrowania ściśle wg. instrukcji w oparciu o wskazania przyrządów 
i aparaturę kontrolno-pomierową.
Oceniać Jakość otrzymywanego produktu.
Wyprowadzać kalander ze stanu typowych zaburzeń ruchov;ych.
Dokonywać przełączeń awaryjnych.
Posługiwać się przyrządami i aparaturą kontrolno-pomierową.
Współpracować przy neprav7ach i konserwować kalander i urządzenia współpracujące.
Organizować pracę podległych pracovjnikóv< w sposób pozwalający na uzyskanie optymalnej Jakoś_ 
cl 1 wydajności.
Zapobiegać niebezpieczeństwu p,pożarowemu i udzielać pierwszej pomocy w razie nieszczęśliwe 
go wypadku.

0dgowi8da_zą£_

u surowców. Jakość produktów odpowiadająca uota-Utrzymanie się w obowiązujących normach zuzycia s
lonym warunkom technicznym fizycznym i chemicznym/. i nnioi-v+vm
Utrzymanie kalandra, urządzeń współpracujących i aparatury koi’.trolno-ppi_ aro 
stanie zdolności ruchowej, . '
Osiągnięcie zakładanej zdolności produkcyjnej.
Właściwe zebezpiec;senie p,pożarowe sv/ego odcinka pracy.
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1. Prowadzenie procesu kalendrowania i frakcjonowania tkanin technicznych mieszanką kauczuko
wą na kalandrze 3f4 więcej walcowych o długości walców powyżej looo mm. /7/-/1/

2. Prowadzenie procesu kalandrowania folii PCW o różnych grubościach oraz synchronizowanie
pracy urządzeń współpracujących jak walcarki 1 urządzenia zdwajające. /7/-/1/ r

3. Prowadzenie procesu wyciągania płyt z mieszanki gumowej na kalandrze 3 1 4  walcowym o
' długości roboczej walców powyżej looo mm, ,

ę^|5§ktery|tyka^kwalifikaęy^na^gr_52

S2mbol_zowodu! 152o3
K0zwe_zowodu; Maszynista urządzeń formujących 
52S£jlSiS222* Kalandrowy: kat.9

Prowadzenie procesu kalandrowania i frakcjonowania tkanin technicznych i kordow z dokładnoś
cią do o,o5 mm na kalandrze 4 i więcej walcowym lub zespole dwóch kalandrów 3 walcowych o 
długości walców■ powyżej looo mm, mających złożone urządzenia sterownicze, lub

Pov)innl_znaó^

Zakres wiadomości wymagany od kalandrowych 8 kategorii teryfowej o ponadto.
Zasady budo'wy, obsługi i regulacji dużych kalandrów i urządzeń współpracujących.
Zasady synchronizacji pracy zespołu dwóch kalandrów 3 walcowych.
Działanie złożonych przyrządów i aparaturę kontrolno-pomiarową jak mikromierze,wolto 1 ampe
romierze, manometry, wskaźniki temperatury i szybkości, wskaźniki szerokości i długości, 
wilgotnościomlerze i izotopowy miernik grubości nakładu oraz ciężaru właściwego.
Zasady laboratoryjnej kontroli tkanin gumowych.
Zasady organizacji pracy powierzonego odcinka pracy.

Wykonywać zakres umiejętności wymagany od kalandrowego 8 ketegorli teryfowej, 
e ponadto.
Samodzielnie kierowoó pracą dużych kelandrów o złożonej aparaturze sterowniczej. 
Synchronizować procę zespołu dwóch kalandrów 3 walcowych.
Posługiwać się przyrządami i złożoną aparaturą kontrolno-poraiarową.
Pobierać próby 1 przeproijodzoó sprawdzenia grubości naicładu i ciężaru właściwego.
Korzystać z wyników laboratoryjnej kontroli gumcwyon tkanin.
Kierować i organizować pracą powierzonego odoiRks.
Zapobiegać niebeapioczeńatwu p.pożarowemu i udzielać plerv;szej pomocy w razie nieszczęśli
wego wypadku.

I

J
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0dgowlQdB_z82_

Utrzymanie aię t? obowiązujących normach zużycia surowców,
Jakoóó produktów odpowiadająca ustalonym warunkom technicznym /fizycznym 1 chemicznym/. 
Utrzymanie kalandra, zespołu kalandrów i urządzeń współpracujących w należytym stanie zdol
ności ruchowej.
Osiągnięcie zakładanej zdolności produkcyjnej.
Zapewnienie bezpieczeństwa procy całego zespołu.

1, Prowadzenie procesu kalandrowania 1 frakcjonowania tkanin technicznych i kordów z dokład-
’ nośclą do o,o5 mm na kalandrze 3»4 1 więcej walcowym, lub w zespole dwóch kalandrów 3 wal

cowych o długości walców powyżej looo mm. /7/-/2/
2. Prowadzenie kalandrowania folii z PCW przez nadzorowanie ciągów produkcyjnych części za- 

rabialni , ciągu walcarek i kalandra czterowalcowego.
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Sjmbol_ząwodu; 153o3
S25”§_22S2Śłłi Aparatowy chlorowania
SgęojJalnodĆ! Aparato\vy chlorowania: kat.5/6,

2ł5?Sśł25ie_2JS22i

I*rowadzenle procesu chlorowania alkall /ługu sodowego wapna o różnym stopniu hydratacji/ 
oraz proviadzenle pod nadzorem procesu chlorowania naftopochodnych i metali trójnertosoionych 
wzgl. badanie celulozy papierniczej.
Stosownie do instrukcji technologicznej obowiązującej dla danego procesu chlorowania na danym 
miejscu pracy.
Kontroluje ciągłość procesu chlorowania i Jego prawidłowość za pomocą aparatury kontrolno-po
miarowej, organoleptycznie, lub za pomocą prostych oznaczeń laboratoryjnych.
IhJzygotować surowce 1 napełnić reaktory substancją poddawaną działaniu chloru gazowego. 
Dopuszcza chlor gazowy. V/ykonywuJe prace dodatkowe oraz pomocnicze związane z procesem chlo
rowania.
V/ykonywuJe mniejsze naprawy, usuwa nieszczelności. Przygotowuje aparaturę do naprawy, pomaga 
przy naprawach.

Dowinien_znaći

Zasady procesów chlorowania alkalil-ługu sodowego lub wapna o różnym stopniu zhydratyzowania 
/wapno hydratyzowane mleko wapienne/, względnie naftopochodnych celulozy papierniczej 
metali tróJwartościo'.'iych, ze pomocą chloru gazowego. u -
Właściwa ich fizyko-chemiczna substancja poddawanych chlorowaniu, produktów głównych chloro
wania oraz produktów ubocznych. , , . . j. u
Sposoby przygotowania substancji poddawanych chlorowaniu oraz opakowania produktów gotowych. 
Przebieg reakcji chemicznych zachodzących w procesie chlorowania stosowanej substancji che
micznej lub metalu.  ̂ . . . . .
Parametry technologiczne prowadzonego procesu chlorowania, normy techniczne na substancje 
obrabiane na chlor gazowy oraz produkt gotowy.
Sposoby kontroli procesu technologicznego oraz Jakości otrzymywanego produktu. Wpływ pa
rametrów chlorowania na jakości otrzymywanego produktu.
Budowę, konstrukcję i tworzywo obsługiwanej aparatury reaktorów, wież, komór oraz aparatury 
pomocniczej i współpracującej, urządzeń podgrzewających itd.
Układy rurociągów a zwłaszcza chloru gazowego oraz rozkład urządzeń regulujących i aparatury 
kontrolno-pomiarowej.
Podstawowe wiadomości z mechaniki i elektrotechniki w zakresie niezbędnym do prawidłowej pracy 
obsługiwanej aparatury.
Sposoby konserwacji a w szczególności sposoby uszczelniania aparatury i rurociągów chloru 
gazowego.
Spotykane trudności w prowadzeniu procesu chlorowania na danym miejscu pracy oraz sposoby 
usuwania tych trudności.
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Samodzielnie uruchamiad, pronedzid w sposdb rytmiczny i zatrzymyv7ad urządzenia do chlorowanie 
alkalii luh wapna, względnie nrowadzid te prace pod nadzorem w przypadku chlorowania naftopo- 
chodnycb celulozy papierniczej lub metali trdjwartośoiowych. Poaługiwad się aparaturą kontrol 
no-pomiarową oraz urządzeniami regulującymi przebieg procesu chlorowania. Regulować działa
nie ui*ządzeń pomocniczych.
Oceniać orientacyjnie przydarność surowców oraz zakończenie proceau chlorowania, pakować 
produkt gotowy. V/ykxywać i usuwać nieprawidłowości w działaniu aparatury do chlorowania oraz 
urządzeń pomocniczych.
Wykonywać drobne naprawy, e przede wszystkim naprawiać uszczelnienia. Konserwować obsługi  ̂
waną aparaturę 1 przygotowywać Ją do remontu.
Wykonywać dodatkowe prace przewidziane instrukcją technologiczną.

Za Jakość produkcji, odpowiadającej normie za sten techniczny aparatury produkcyjnej i kontrol 
no—pomiaroweJ, ze prawidłowe zapisy technologiczne oraz za bezpieczne oporowanie chlorem g z 
wym groźnym dla otoczenia oraz i parowymi.

1. Chlorowanie mleka wapiennego < /4/-/1/ .
2, Chlorowanie ługu sodowego /4/-/1/
3. Chlorowanie metali trójwartościowych

/glinu, żelaza/ , /4/-/1/
4. Chlorowanie nafty met,periodyczną /4/-/1/
5, Chlorowanie wapna hydratyzowanego /4/-/1/
6, Chlorowanie celulozy papierniczej /4/-/1/

Uwaga^

W przypadku chlorowanie wapna hydratyzowanego v;yetępuje ciężkość pracy w postaci p
1 ręcznego załedowywenia wapno hydrstyzcwancgo do komór reakcyjnych w ilości
pywenia tego wapna cienką v)Brstwą na dnie komory, okresowego przegarniania i apn g
czasie procesu chlorowanie chlorem gazowym, zgarnianie wapna chlorowanego po zakończeniu
reakc;Ji chemicznej do otv?or<5vi ores seZ:adunku tego wepną do beczek drewniany
Prace te. w warunkech chlorowania wepną hydratyzowanego w komorach ołowianych, wymagają
żego wysiłku fizycznego /p->-?oa w r-8sce gezovjeJ/

jg|_y£_5i

Sjrmbol_zęwodu: 153o3
Nazyje zewodu; Aparatowy chloroyjenie 
Specjalność: Aparatowy chlorowanie; ket.5

Określenie £recy^:

Prowadzenie procesu chlorowania tzn. chlorowania, brcmowcnia i Jodowania rćżnych substancji 
organicznych lub metali za pomocą chloru gazowego lub innych chlorowców np. bromu, Jodu stosow
nie do instrukcji technologicznej obowiązującej w procesie chlorowania itp. danej substancj
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lub metalu, np, celulozy papierniczej substancji organicznych w przemyśle farmaceutycznym, naf- 
topochodnych, węglopochodnych i.t.^.
Kontroluje ciągłość ruchu aparatury chlorowcującej i prawidłowość przebiegu procesu chlorowce 
Wania za pomocą eperatury kontrolno-pomiarowej i w sposób przewidziany instrukcją technolo
giczną.
Prowadzi raporty ruchowo, współpracuje z laboratorium ruchowym.
Y/ykonywuje dodatkowe prace zv;iązane z procesem chlorowcowania, jak np. wytrącanie, oczys.,cza 
nie, krystalizowanie, destylowanie itp.
Wykonywuje mniejszo naprawy, usuwa nieszczelności. Przygotowuje aparaturę do naprawyj poma 
ga przy naprawach.

Zasady procesu chlorowcowania związków organicznych oraz metali, jak np. celulozy papie 
niczej, związków organicznych używanych w przemyśle farmaceutycznym nafty, benzenu, 
laza itp. za pomocą chloru gazowego. , .
V/łaściwości fizyko-chemiczne substancji poddawanych chlorowcowaniu 
ubocznych powstających w wyniku procesu chlorowania, właściwości fabryczne »
jodu oraz produktów ponatojąoyoh w wyniku procesu chlorowcowania, substancji
Przebieg reakcji chemicznych zachodzących w czasie chlorowcowania obrabiany
na danym miejscu pracy. chniczne oraz substancje
Parametry technologiczne prowadzono procesu chlorowcowsnla. Normy a ^ chlorowcowa- 
obroblene na środki chlorowcujące oraz ne substancje otrzymywano w proces gĴ ■̂tów.
nie. Sposoby kontroli procesu technologicznego oraz Jakości otrzymynanyc p 

Wpływ parametrów chlorowcowania na jakość otrzymywanych produktów. ohlorowcowa-
Budowę konstrukojl 1 tworzywo obsługiwanej aparatury jak reaktorów, wie eparatu
nia wzgl. bielenia oraz aparatury pomocniczej i współpracującej jak ozo 
adsorbcyjnyoh kondensatorów chłodnio, urządzeń podgrzewających itp. p2.no-poniarową.
Układy rurociągóv> oraz rozkład urządzeń regulujących i aparaturę r^^ niezbędnym do
Podstawowe wiadomości z dziedziny mechaniki i elektrotechniki w zs rz-dzeń, a w szozegól-
prawidłonaj pracy obsługiwanych urządzeń. Sposoby konserwacji tych u h

ności sposoby uszczelniania aparatury. pracy oraz
Spotykane trudności w prowadzeniu procesów chlorowcowania na danym
sposoby UBUVłanla tych trudności.

Samodzielnie uruchamiać, prowadzić w sposób rytmiczny i  ̂ aparaturą
wenia obrabianych substancji lub metali na danym stanowisku pracy, ^ laboratoryj-
regulującą i kontrolno-pomiarową oraz kierować się nyn ^ przebieg prbcesu chlorow-
nych jak również własnymi obserwacjami organoleptyczny • ^  ^ ^ szczególności urzą-
cowenie. Regulować działanie urządzeń pomocniczych i wsp p 
dzeń podgrzewających. ^
orientacyjnie oceniać przydatność surowców do oraz innych urządzeń
Wykrywać 1 usuwać nieprawidłowości udziałami aparatury
pomocniczych i współpracujących, zapobiegać tym nieprawidłowo ciom. Konserwować obsłu-

giwaną aparaturę i przygotowywać ją do remontu. „vtracanie krvsta-
Wykonywać dodatkowe prace przewidziane Instrukcją technologiczną, jak np. wytrącanie.krysta
llzowanie, destylacje.
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Dodatkowa odpowiedzialność przypada za bezpieczne operowanie środkami chlorowującymi 
groźnymi dla otoczenia oraz gazami palnymi.

1. Chlorowanie metali trójwartościowych - żelaza i glinu
2. Chlorowanie celulozy papiernlozej
3. Chlorowanie nafty met.periodyczną
4-. Chlorowanie benzenu met. ciągłą
5. Chlorowanie, bromowanie, jodowanie zvłlązkćw organicznych 

w przemyśle farmaceutycznym
6. Chlorowanie mleczko wapiennego w połączeniu z pracami 

magazynowania chloru 1 dwutlenku siarki w przemyśle 
włókien sztucznych

7. Chlorowanie metanolu

/5/-/1/
/5/-/1/
/5/-/1/
/5/-/1/

/5/-/1/

/5/-/1/
/5/-/1/
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Sjmbol^zawodią; 153o5 . . •.
52SS2ł_2®I!2Siil Aparetony elektrolizy
Specjalność: Galwanizer: kat.? ' i

2łSfśiS2i2_2^®'
«

Prowadzenie pod nadzorem operacji jednostkowych związai^ych z galwanizacją elementów* ~ , , 
Obrabia mechanicznie części przewidziane do galwanizaoji, przyrządza elektrolit, przygotowti- 
je operacje oraz provjadzi właściwą galyjanizacją. , _
Odbierać produkty Esl'”Qnizacji i ostatecznie je wykańcza.

22”iSi®S_5S2'^ • I
Ogólnie teoretyczne, podstawy procesów elektrolizy i galwanizacji, szczegółowo praktyczny 
przebieg prowadzonego procesu galwanizacji.
Schemat instalacji produkcyjnej orez budowę aparatóv) podstawowych i urządzeń pomocniczych. 
Właściwości roztworóv) galvianizacyjnych oraz elementów przev;idzianyofa do galwanizacji. Obowią
zujące parametry prov’J8dzonego procesu.
Wpłyiff odchyleń od nich na przebieg procesu np. wpływ niewłaściwego napięcie czy natężenie 
prądu, niewłaściwa jakość elektrolitu, wpływ niedostatecznego przygotowania materiałów przewi
dzianych do elektrolitycznego polcrycio na twardość powierzchni ochronnej itp. Przyczyny i 
skutki najczęściej vjystępujących zakłóceń technologicznych i aworii. Ogólnie zasady działa
nia aparatury kontrolno-pomiarowej 'występującej na stanowisku pracy, obowiązującą go instruk
cję ruchoTją. BHP i p.poż. oraz wszystkie inne przepisy i instrukcje.

-  -i

S2̂ iiSiiB_ŁłiI?i2£i_

Obsługiwać na podatevjie vjskasań aparatury kontrolno—pouxarovjej w normalnym bezawaryjnym ruchu 
instalację do galwanizacji oraz urządzenia pomocnicze. V/ykonywac prace pomocnicze obróbki ma
szynowej i inne występujące przed i po właściwym procesie galwanizacji. Rozpoznawać surowce 
zużywane do procesu galwanizacji. Optycznie oceniać jakość i stopień pokrycia przedmiotów 
v)arstvją ochronną. Obchodzić się vłłaściviie z urządzeniami zasilającymi szczególnie energetycz
nymi.
Zapobiegać najczęściej 'występują ym zakłóceniom technologicznym i awariom oraz lilwjidofjać 
ich skutki. Wykonywać proste analizy kontrolne przygotovjywac obsługiwane aparaty do pokoju 
postoju i uruchamiać ją po postoju. V,'ykonyvjać drobne prace konserwacyjne oraz drobne naprawy 
usterek mechanicznych np.vjymiona ssczeliv;a, dolcręconie śrub itp.

1. Galwanizowanie anod megnetytawyoh /5/-/-/
2. Galwanizowanie szosotek do r\sszyn

elektrycznych /5/-/-/ **
3. Galwaniczne miedzicwenie elektrod

lampoviych i spewclniozych . /5/-/-/
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Sjmbol__zBv»odu: 153o5

Nazwa_ząwodu: Aparatowy elektrolizy • ' . i;
§22£il5łS2i2i C-alwenlzen ket.6 • !'-

-■ ! 'i-v'
Otoeślenie gracj: ! . '

Samodzielne prowadzenie oraz koordynowanie pracy przy procesach galwanlzaojl oraz operacjach 
przygotowawczych 1 czynnościach wykończeniowych. ' '
V/ykonyv73nie prac o charakterze interwencyjnym, kontrolowanie przebiegu procesu na stanowiskach 
produkcyjnych. ' I

I ' ' ■ •
Jak w kategorii 5-teJ, a ponadto: ' '■ ,
Teoretyczne podstawy prooeadw elektrolizy i galwanlzacji ze szczególnym uwzględnieniem prowa
dzonego procesu. Szczegółowo schemat instalacji produkcyjnej, schemat sieci energetycznej na 
oddziale, schamet sieci kanalizacyjnej. Szczegółowo zależności między operacjami poprzedzają
cymi proces galwanlzacji o przebiegu właściwej galwanlzacji. Przyczyny 1 skutki najbardziej 
Sporadycznie występujących zakłóceń technologicznych, awarii oraz sposoby zapobiegania im^l 
likwidacji ich skutków.
ScoBegółowo przebieg operacji poprzedzających proces galwanlzacji.

SSSŁSiSS-iiSiSŹ • '

Jak W ket. 5 , o ponedto:
Koordynovjać pracę na stanowiskach galvjanizacjl oraz operacji przygotowawczych. Koordynowaó pra
cę ze stanowiskami pracy poprzedzającymi proces galwanlzacji. Przygotowywaó instalację do posto
ju, zabezpieczać Ją na okres postoju oraz uruchamiać po postoju, V/ykonywaó możliwe w ruchu 
prace konserwacyjne i remontowe. Obsługiwać urządzenie kontrolno-pomiarowe. Regulować prooes 
w warunkach zakłóceń technologicznych i awarii. '

Odpowiada za j !

WŁeŚoiwą organizację pracy na stanowiskach galwenizaoji, ze właściwe przygotowanie roztworów 
fio wanien elektrolitycznych oraz za właściwe przygotowanie powierzchni elementów przewidzia- 
RJOh do galwanizowania i za właściwe utrzymywanie parametrów napięcia i netężoni ' prądu w. 
otaale gBlwanizBcji.

1* Salwanlaowanla anod magnetytowych oras koordynowanie praoy na poazezególnych
atanowinkaok roboczych /5/-/1/
Salwanlaowanla saosotck do masayn elektrycznych oraz koordynowanie pracy 
na poBaoaagólnyoh Btanowlakooh roboczych /5/-/1/
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S2mbol_zB2odu: 153o5

2222S_2®”°ŚBi Aparatowy elektrolizy
§E22i2ł22Śśi Elektrolizerowyi kat.5

22S2Śł2Si2_EE2®X *

Prowadzenie pod nadzorem operacji elektrycznego rozkładu związków chenicznyohp w elektroll- 
zerach różnego typu pracujących w sposób okresoTjy lub ciągły, wykonywanie prac pomocniczych 
'związanych z przygotowaniem operacji elektrolizy oraz nadawanie form użytkowych . produktom 
procesu elektrolizy w wypadkach jeżeli urządzenia służące do tych celów nie stanowią cał
kowicie wyodrębnionych Instalacji lecz są organizacyjnie czy materiałowo związane ze stano
wiskami elektrolizerów.

522iSiS5i_2S9^ *

Ogólnie budowę 1 tworzywo elektrolizera oraz urządzeń pomocniczych.
Ogólnie schemat Inetalaoji produkcyjnej oraz ich oprzyrządowanie. Zasady prowadzenia procesu 
elektrolizy na obsługiwanej instalacji. Właśoiwoócł roztworu poddawanego eloktrolityczn, m , 
rozkładowi. Obowiązująca w prov7adzonym procesie parametry technologiczne, jak temperatura 
ciśnienia, kwasowość stężenie szybkości przepływu wielkości napięć rozkładnych prądu elek
trycznego oraz wpływ odchyleń od nich na przebieg procesu, przyczyny najczęściej w proce
sie występujących zakłóceń technologicznych 1 awarii oraz sposoby zapobieganie im i likwi
dacji ich skutków. Ogólnie zasady działania aparatury kontrolno-pomiarowej 1 rejestrującej. 
Sposób wykonywanie nojprostrzych analiz kontrolnych np. na kwasowość, stężenie i inne. 
Obowiązującą go instrukcję ruchową BIIP 1 p.poż. oraz wszystkie inne obowiązujące go przepisy.

JSSiSiSS-liSiS-i
Rozpoznawać surowce półprodukty i produkty na podstawie wzrokowej oceny. Prowadzić w normal
nych bezawaryjnych warunkach proces elektrolizy na obaługlwanym przez siebie stanowisku 
pracy oraz na stanowiskach pomocniczych jednak nie wyższej kategorii zaszeregowania. Zapo
biegać najczęściej na stanowisku pracy występującym zakłóceniom technologicznym oraz likwi
dować ioh skutki.
Pobierać próbki do analiz kontrolnych oraz wykonywać osobiście proste analizy kontrolne np. 
oznaczanie gęstości oznaczanie pH papierkami wskaźnikowymi i inne podobnie nieskomplikowa
ne oznaczenia.
Wykonywać proste prace związane z konserwacją aparatury oraz proste prace remontowe jak wy
miana uazozelek, uszczelnianie dławików i.tp.
Prowadzić obowiązującą go dokumentację zmianową.

2?SZJsJ9ŚX_£25§i *

1. Obsługa atanowisk pracy pi’zy otrzymywaniu podchlorynu sodovJego metodą elektroli-

2.

3.

tycznego rozkładu soli kuchennej 
Obsługa pod nadzorem stanowisk pracy w procesie 
produkcji chloru, ługu sodoyiego i vłodoru metods elektrolizy 
rtęciowej z soli kuchennej
Obsługa pod nadzorem stanoyjisk pracy w procesie 
elektrolitycznego rozkładu soli kuchennej 
metodą przeponową 151-1-1
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4. Obsługa pod nadzorem stanowisk pracy w prooesie anodowego utleniania chlorków do 
chloranów. /5/_/_/

Sjmbol^^zawodu: 15325
łfS522_2222ŚSi -Aparaturowy elektrolizy
Sos&dsloośii Elektrolizerowy; kat.6/7

2^S2i®SiS_EE2£Z • •

Samodzielne prowadzenie operacji elektrolitycznego rozkładu związków chemicznych w elektro— 
llzerach różnego typu, pracujących w sposób okresowy lub ciągły.
Obsługuje stanowiska pracy technologicznie związanych z własnym stanowiskiem elektrolizy 
np. przygotowanie surowców do rozkładu elektrolitycznego względnie nadaje produktom stan 
formę użytkową w wypadkach. Jeśli urządzenia służące do tych celów nie stanowią całkowi
cie wyodrębnianych instalacji lecz są organizacyjnie czy montażowo związane ze stanowis
kiem elektrolizerów.

Jak w kategorii 5-teJ a ponadto.
Ogólnie teoretyczne podstawy procesów elektrolizy oraz innych reakcji występujących w pro
cesie produkcyjnym, a dokładnie zjawiska występujące w obsługiwanym procesie elektrolizy. 
Szczegółowo schemat instalacji produkcyjnej oraz budowa aparatów. Przyczyny i skutki zakłó
ceń technologicznych i awarii występujących na stanowisku pracy oraz sposoby zapobiegania* 
im likwidacji ich skutków.
Dokumentację zmianową obowiązującą na wszystkich stanowiskach produkcyjnych.

Powinien umieć:

Jak w kat. 5-teJ.
Prowadzić proces produkcyjny na stanowisku pracy także w warunkach zakłóceń technologicz
nych oraz na stanowiskach sąsiadujących i technologicznie bezpośrednio związanych Jednak 
nie wyższej kategorii zaszeregowania, np. na stacji dmuchaw wodorowych tłoczących wodór, 
czy chlor otrzymywanych w rezultacie procesu elektrolizy. Zapobiegać nawet sporadycznie 
występującym zakłóceniom technologicznym 1 awariom np. w warunkach zaniku natężenia prą
du ozy przy przerwaniu dopływu prądu.
Wyławiać elektrolizer z ruchu,przygotowywać go do postoju i reraontu oraz uruchamiać 
po postoju. Sprawdzać właściwe przygotowanie elektrolizere do pracy po remoncie.V/ykonywać 
możliwe w czasie ruchu średniej złożoności naprawy np. wymienia niektórych drobnych ele
mentów aparatury. Prowadzić dokumentację zmianową na sąsiadujących i bezpośrednio techno
logicznie związanych.

1. Obsługa stanowisk pracy w procesie elektrolizy soli kuchennej metodą rtęciową /6/-/-/
2. Obsługa stanowisk pracy w procesie elektrolizy soli kuchennej metodą

przeponową /6/-/-/
3. Obsługa stanowisk pracy w procesie produkcji soli chlorowanych metodą

anodowego utlenianie ohlorkćw /6/-*/-/
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4. Obsługa stanowisk pracy n procesie produkcyjnym sodu metalicznego metodą
elektrolityczną /6/-/-/

5. Obsługa stanowisk pracy w procesie produkcji wody 
utlenionej metodą elektrolitycznego utleniania
kwaśnego siarczanu amonowego /6/-/-/

6. Obsługa stanowisk pracy pr-zy' procesie wytwarza
nia nadboranu sodowego poprzez elektrolizę boraksu /6/-/-/7 . Prowadzenie procesu produkcji soli chromowych /6/-/-/

8. Prowadzenie procesu produkcji wody utlenionej /6/-/1/

§25S2ł_2S223iil 15305 
SŚ2!!S_2E22Ś2i Aparatowy elektrolizy
§E®2iSiS2Ś^l Elo^tJJolizerowy: kat.8/9 " "

2fe2Śł2Si2_E£S22l
Samodzielne obsługiwanie etanowiak pracy w bardziej złożonych procesach elektrolitycznego 
kładu związków chemicznych. Wykonywuje prace 0 charakterze interwencyjnym w warun a 
technologicznych i ewarii. Koordynuje praco na stanowiskach elektrolizy oraz oor ynu e pr ce 
etanowiak elektrolizy ze stacjami technologicznie związanymi np. przygotowanie roz 
troli-tu względnie odpisu produktów elektrolizy.

S22i2i23-2S2-A
Jak w kategorii 6-tej", a ponadto ogólne teoretyczne podstawy chemii i fizyki, szczególnie 
w zakresie procesów elektrolizy. Szczegółowo schemat instalacji elektrycznej 
zaoyjnej oraz parowej do hal produkcyjnych. Przyczyny 1 akutki nawet najbardziej aporadycznle 

.. występujących zakłóceń technologicznych 1 awarii w procesie elektrolizy oraz sposoby z - 
p b b J ^ n L  im i likwidowania ich skutków. Szczegółowo zasady działania aparatury kontrolno- 
pomiarowej; I^zebiag i teoretyczna podstawy kontrolnych analiz 
w obsługiwanym prooesle elektrolizy| szczegółowo przebieg pracy w az e pr 
tariałów do alektrollzy oraz w fazie odbioru produktów elektrolitycznego rozkładu.

Powinien _umleót

Jak w kategorii 6-tej, a ponedtot .  ̂ , u. j .. Amcrn nrzebioK na wazyatkioh stanowiskach . prowadzić prooea alektrollzy oraz koordynować jego pr g , , *. , ,
r,.l.ł.da . «..«>. ‘ proauk .ro

li., joK ».il..l. .MPlPtP • •”" « «  ol.ktr,o.„,. Obolusl-.^ «.
bl.ląoo Ipara.urp kon.rolno-porala.OP. 1 relastrujaoą* Wykonywa /  * * o one ona ay

j. ri nłiilozaó wielkość produkcji no podstawie analiz iruchowe np. przy pomocy aparatu Orsele a. Obiiozac wio v
pomiarów. Organizowaćpraoę przy zatrzymywaniu zespołu czy elektrolizeru czy całej instalacji. 
Przygotowywać instalaoję do remontu, zab.zpieczaó je na okres remontu przed korozją ora uru
chomić ją po remonole czy po Innym postoju, mającym miejsce np. w rezu eo o p^erwy w osta
wia energii elektrycznej. Znajdywać w zespole pojedyncze elektrollzory, pracujące w sposób 
niewłaściwy oraz ustalać przyczyny, która powodują zakłócenie w loh pracy.
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Odgowiada_2g£ w -

&

h -.i<  ■

^.:-

Przygotowania osobiste '̂ •̂zoz niżej zoszeregonanych słapółprsoownikdw obowiązujących instruk
cji i przepisów, oszczędne zużywanie energii elektrycznej, a w szczególności wyszukiwanie 
i wyłącz.^^nia z ruchu, alaktrolizorów pracujących, niewłaściwie co powoduje hądź nadmierne zu— 
Zycie onereii ełehiryoznpj, bądź Otrzymywanie niewłaściwych produktów nlo raz o charakterze 
wybuchowym np. chlor ze zbyt wysoką zawartością wodoru,

1, Prowadzenie procesu elektrolitycznego rozkładu soli kuchennej metodą
przeponową /7/-/1/

2, Prowadzenie proooeu elektrolitycznego
rozkładu soli kuchennej metodą 
rtęciową /7/-/1/
względnie /7/-/2/ . . ^

3, Prowadzenie procesu produkcji sodu ■< _
metalicznego metodą olektroll- -
tyczną /7/-/1/ -

0Uwaga2

Jeżeli pracownik koordynuje procę ne dużych instalacjach produkcyjnych elektrolizy aolankl • ; 
metodą rtęciową, gdzie możliwosó produkcyjna ohloru z obsługiwanego zespołu elektrolizę- 
rów wynosi consjnniej looo t chloru miesięcznie należy podwyższyć zaszeregowanie o 2 z tytu-_ 
łu odpowiedzialności do kategorii 9-tej.

u, >• >
.V/

u-.r
■ (r ; ■

§&l55^ŹS52i|2l5|=kw|ll|lkoę2jn8jir^6g

>•

Sjmbol^zawodu; 153o5 
.~S!2«S222Ś9i Aparatowy elektrolizy
§E£2ił2iS22^: Aparatowy przygotowywanie i oczyszczanie solankii kat.5

2jfeSli2SiS_EE2£Zl
Prowadzenie w normolnym bezawaryjnym ruchu powierżonego mu etenowieka pracy na stacji ciągłe
go przygotowywania i oczyszczania solanki świeżej oraz solenki zaohlorowanej powracającej ze  
Btaojl elektrolity np, stanowiska dozowania chemikalii do solanki, stanowiska filtracji 
na filtrach Kellyego, stanowiska odchlorowywenla solanki Itp.

S22i2iSS,.22££i-
Ogólnie budowę 1 tworzywo aparatów stacji oczyszczania solanki oraz schemat połączeń apara
tów na stacji, Podstav<owe wiadomości teoretyczne odnośnie zesad oezyszozsnlo solanki, 
Własności 1 normy jakościowe 1 ilośoiovie Używanych chemikalii 1 surowców jak kwas solny, 
ich wpływ na proces elektrolizery soli ora* normy jakościowe na solankę.
Przebieg operacja na stacji pompowenla solanki na balach elektrolizorów oraz wysycanie solan
ki 1 filtrowego tak pod względem piwktycznym jak i reakcje fizykochemiczne.
Przyczyny występujących zaburzeń technologicznych jak złe odohlorowanle solanki filtrowanej 
Itd. *
Zasady wykonywanie analiz przez’laboratorium np. na zawartość chloru w solance na kwasowość, 
gęstość.

wję.- ... i , ‘ ___
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£2EiSi2S«!J2i2il ' •

Hozpoznanad optycznie występujące na stacji surowce.
Prowadzić operacje wysycania solanki. Przygotowywać roztwory sody, chlorku baru, oraz dozo- 
łfS'' je do solanki.
Prowadzić proces odohloromenia solanki, regulować ilość kwasu solnego, oraz ilość powietrza 
do odchlorowania, na podstar^le wskazań aparatury kontrolno—poraiorowej.
Xikwidoweć zaklćcenia w pracy stacji odchlorowania np. w wypadku złego odchlorowania lub zmniej
szonego przepływu oraz uszkodzenia płócien filtra Kellego i związanego z tym zanieczyszczenia 
solanki szlamami.
Obsługiwać pompy solankowe na odchlorowoniu i dmuchawy powietrza.
Obsługiwać filtry Kellego /uruchamiać i zatrzymywać/. Odczytywać wskazania manometrćw, termo
metrów, rotemetrów.
Pobierać próbki solanki i wykonywać analizy na zawartość chloru na kwasowość i gęstość. 
Przygotowywać aparaty do remontu 1 zabezpieczyć je na ten czas oraz wykonywać drobne konserwa- 

. Cyjno prace np. uszczelnianie i wymiana zaworów. _ _

robót ł

1» Obsługiwanie zbiorników manipulacyjnych solanki /5/-/-/ “
Obsługiwać Stanowiska odchlorowania solanki /5/-/-/

3. Obsługiwanie stanowisk pomp solanki. “ /5/-/-/

Sjrabol_z8wodU2_ 153o5

-S222-5S22ŻS Aparatowy elektrolizy
-£S3ilSl!}2Śś* Aparatowy przygotowywania i oczyszczania solanki: kat.6

2&22i£Si2-£5222»
Obsługiwanie stanowisk pracy na pracującej w sposób ciągły instalacji do przygotowywania 
roztworu solanki do procesu elektrolizy np. przygotowywanie rozt:voru chlorku baru i dozowanie 
tegoż do solanki, upuszczanie osadów v/ytrąoonych z solanki, obsługiwanie filtrów Kellego do 
flltraoji solanki .eraz prec filtracyjnych szlamów z solanki, prowadzenie ciągłego procesu od- 
ohlorowywenla solanki powrotnej za pomocą kwasu solnego, obsługiwanie stacji pomp solanki i tp. 
Wykonywanie prab o charakterze interwencyjnym w warunkach zakłóceń technologicznych i avłarii 
na obsługiwanym 8t8no7)isku pracy.

lS2i5i?5_£52Źł

Jak w kategorii 5 oraz ponadto:
Szczegółowo eofaemat technologiczny stacji oczyszczalni solanki.
Wszystkie operacje występujące na oczyszczalni solanki. Budowę i dzleionie wszystkich aparatóv; 
1 urządzeń oczyszczalni solanki.
Własności solanki, sody amoniakalnej, chlorku baru, kwasu solnego, norr̂ y i ich zużycia włas
ności toksyczne.
Reakcje zachodzące w procesie odchlorowania solanki, znać proces rozpuozosanie cody, chlorku 
baru, proces filtracji aolonki. Przyczyny nav̂ et najbardziej skomplikowanyeti zakłóceń tech- 
' nologioznych 1 metody ich usu".ania /np. i;.ala zasadowość solanki, niska jej temperatura, obec- 
npóć jonów metali ciężkich itp/.



Powinien tualedt
Jak w kategorii 5 oraz ponadto
Obliczyć Ilości dodawanyc'' “irowoów /chlorek baru, soda amoniakalna/ do wody celem sporządzenia 
roztworu o wymaganym skłe a procentowym.
Prowadzić proces filtracji solanki, sporządzenia roztworu sody, chlorku baru. Regulować dopływ 
solanki, przepływ kwasu solnego, stopleć napełnienia zbiorników, kontrolować temp.solankl.
Zapobiegać zakłóceniom technologicznym Jak; złe odchlorowanle solanki, mętne solanka itp.
Obsługiwać samodzielnie wszystkie stanowiska przygotowywania 1 ooyszozanla solanki. Prowadzić  ̂
naprawy zespołu skomplikowanych urządzeń, włączać 1 wyłączać Jo z ruchu np. filtry Kellego,stacje 
odchlorowanle, stację zmiękczania wody, przetłoczki szlamów itp.

1. Przyrządzenie solanki na elektrolizę /6/o/o/
2. Prowadzenie procesu chemicznego oczysz

czanie solanki /6/o/o/

ęh|rak6tr2st^kB^^WBllflka52^na_Nr^62
S2mbol_zawodU2 153o5 
S2222_522£Ś!il Aparatowy elektrolizy
SE22i2łS25£i_ Aparatowy przygotowywania i oczyszczania solanki: kat.7/8

2fe2lł2Si2_E£2£Ii
Organizacja 1 koordynowanie pracy na wszystkich stanowiskach produkcyjnych, fizycznego i chemicz
nego oczyszczania solanki do elektrolizy soli, nadzorowanie pracy magazynu soli, magazynu ługu 
Bodowego oraz stacji odzysku siarczanu baru. Koordynowanie współpracy ze stacją elektrolizy soli. 

Wykonywanie wszelkich prac o charakterze lntei*wencyJnym w warunkach zakłóceń technologicznych 
i awarii.

£2!!iSi2S_552śl
Jak w kat, 6-teJ i ponadto:
Budowę urządzeń do transportu soli w magazynie, schemat technologiczny stacji magazynu ługu, oraz 
instalacji do produkcji siarczanu beru, zasady działania urządzeń zainstalowanych na tych stacjach.
Jak transporty, su-szarnie 1 inne.
£25iai£2_35i£<5 *
Jak w kat, 6-eJ i ponadto:
Obsługiwanie wszystkich urządzeń w magazynie soli 1 inne stanowiska technologiczno związano ze 
Btaoją oczyszczania solanki.
Wykonywać wszystkie praco interwencyjne na tych stacjach w warunkach zakłóceń procesu technologicz
nego.
Koordynować współpracę tych stacji ze stacją oczyszczania solanki wraz ze stacją elektrolizy.

2ŚES5i2Ś2_52l
Właściwo przygotowanie solanki do operacji JeJ elektrolitycznego rozkładu. Za koordynację pracy 
ataojl magazynów soli, stacji oczyszczania solanki oraz siarczanu baru. Za właściwą współpracę 
ze stacją elektrolizy oraz za przaatrzaganio osobiste i przez niżej zaszeregowanych pracowników 
obowiązujących przaplaów BHP. 1 wszystkich innych przepisów obowiązujących na nadzorowanych stoojeob.
SE22!«J2Sl.52hóSiKoordynowania pracy przy przygotowywaniu solanki do matody przaponowaj /6/o/o/Koordynowania pracy przy przygotowywaniu so la n k i do elektrolizy rtęciowej. /6/o/o/
Uwagą ^J a ł e l i  pracownik koordynują praoą przy przygotowywzniu solanki do metody rtęciowej na wytwór-nłaoh rzędu Jeoeo i ohlOru reoznia n alaty  podwytszyó k atag o rię  z ty tu łu  zaszeregowania o 2 do kategorii

- 88 -



69

CharaJcterystyka kwalifikacyjna Nr 68

Symbol zawodut
Hazwa zawodu I
Saeojalność i

15305
Aparatowy elektrolizy
Aparatowy skraplania chloru - kat.5

Określenie nraovl
OhBltigiwanle prostrzyoh urządzeń na instalacji do skroplania oraz magazynowanie i przesyłanie 
obioru.
Regulowanie ssania chloru z hal elektrolizy na dmuchawach, przesyłanie chloru do zbiorników 
magazynowych, obsłtigiwanie rozdzielni odparowywanego chloru ładowanie pod nadzorem chloru o 
oystem i beczek obsługiwanie jako pracownik pomocniczy konpresorów chlorowych.

gowlnien znaót
Budową, tworzywo sztuczne, oraz zasady pracy obsługiwanych urządzeń. Własności fizyczne i che 
mlozne chloru ciekłego 1 gazowego, oraz ich własności toksyczne.
Parametry prooesu odparowania chloru jak; olśnienie, temperatura, wielkośó przepływu.
Sposób przygotowania do remontu i postju obsługiwanych -lu^ządaeń ich drobne remonty o
waoje, usuwanie zakłóceń jak; brak szczelności połączeń, uszkodzenia parowalnika.* ■ o-rH-ońó wilgoci w ohlo-Poblerania próbek 1 zasady wykonywania przez laboratoiiiun analiz na; zawarsoo
rze ciekłym, ^ chloru i wodoru w chlorze. tontak-
Zasady działania urządzeń kontrolno-pomiarowych jek np. rejestratory.temp.j mano
towe, regulatory przepływu.

Powinien umieć;
Obsługiwać dmuohawy obioru z hal elektrolizy.
Uruchamiać i zatrzymywać przetłoozkl ohlorowoe - obsługiwać w czasie pracy.
Napełniać przewoźtiy zbiornik kwasu siarkowego do smarowania kompresorów.
Uruohamiaó, obsługiwać i zatrzymać parowalnik chloru ciekłego.
Obsługiwać rozdzielnia chloru gazowego 1 odparowanego.
Usuwać zakłócenia technologiczne i mechaniczne.
Wykonywać drobne naprawy aparatury np. wymianę zav/orów, uszczelek.
Przygotować aparatu" <io remontu i zabezpieczać przed wypadkiem w ty® okresie.

Przykłady robót;
1. Obsługiwanie dmuchaw chlorov/yoh /5/0/0/
2. Obsługiwanie odparowalńlka chloru /5/0/0/
3. Obsługiwanie stacji magazynowania chloru /5/0/0/4 . Praoe pomoonloze na stanowisku sprężarek

ohlorówyoh /5/0/0/

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 69

15305
Aparatowy elektrolizy
Aparatowy skraplania chloru - kat.7

Symbol zawodu; 
Hazwa zawodu; 8neo:1alnośó;
Określenie praoy;
Obsługiwanie sprążarek obioru oraz instalacji produkcyjnej skraplania chloru na odcinku ciągłego 
transportowania skroplonego ohloru do zbiorników pośrednich 1 dalej do zbiorników magazynowych. 
Samodsislnle ładowanie ohloru do oystem ohlorov/yoh oraz do beczek l butli.

IL



Poninier
Schenat tGchnologiczisy z t a c j i  c;prq£ania c/iloru in o ta Z a o jl p rze sy ła n ia  chloru do magazynu, 
magazyn chloru oraz łado"'"''żć ch lo ru .
Własności Pizykochemicz:.-^ loru a nsczególnyn UTrzglądnieniem mieszanek ohlor—wodór,
Przepisy obowiązujące przy załadunku cystom i butli.
Zasady działania urządzeń kontrolno—pomiaroYąrch 1 alarmowych,

PoTTlr.ien umieć;
Obsługiwać sprężarki chloru, ła,dowaó ciekły chlor do zbiorników cystern i beczek oraz rozłado
wywać cysterny beczki itp.
Sprawdzać zbiomiiCl oraz cysterny i butle pod wzglądem loh przydatności do załadowania chlorem, 
Przygotowywać cysterny 1 inne pojemniki do rovd.zji okresowej. Zachować się w v/ypadkru awarii 
chlorowej oraz obsługiwać urządzenia zabezpioosają.ce na wypadek awarii.
Wykonywać drobne naprawy i zabiegi konscrr/acyjne, maszyn aparat, i urzadz,
Obsługiv/ać urządzenie pomocnicze np, wagą kolejową czy inne v/agi rozdzielnie parowe pompy prze— 
tłoczki itp.

Odrowiada za;

Utrzymanie w gotowości produkcyjnej obsługiT/anych urzą.dzeri i aparatów. Solśłe przestrzeganie 
przepisów bezpieczeństwa pracy. Za spowodowanie strat materialnych i awarii chlorowej na sku
tek niewłaściwej obsługi stacji magazynowej, bądź też niezapobieganle usterkom mogącym spowodo
wać awarią clilorowe, która może mieć nieobliczalno nastąpotiTa w skutkach /np. zagazowanie całego 
terenu fabryki 1 sąsiadu,jącj-ch osiedli mieszkaniorrych chlorem/.
Prg/kłady robót; ^

,1. Samodzielne obsługiwanie magazyn6v7 chlorem 6/0 /12 . Obsługiwanie sprążarok chloru 7/0 /0

Symbol zawodu; 
Nazwa zawodu; 
Specjalność;

Charakterystyka lm-.-alifikacyjna Nr 70
3  c  ss ra et a  ss n  Z3 S3 b; rt CK-a s  ar Bi SB »  m  er n:»  s  C3ZS

15305
Aparato’.vy eleirtrolizy
Aparatowy skraplania cliloru — kat. 8/9

Określenie uracy .
Koordynowanie pra,cy na poszczególuj’ch stanowiskach ciągu odbloiai chloru z elektrolizy, u 
chloru, v;ykraplanie nagazynov/ania chloru oraz ekspedycji chloru ciekłego i gazoweg . 
Wykonywanie wszelkich prac o charakterze inter\7oncyjnym v; warunkacli zabur.>eń techno cg y 
i awarii. Koordynowanie pracy vi ciągu skraplania chloru i stanowisk pracy elek 
Kontrola pracy urządzeń samoczynnego sterewania procesu oraz pozostałych urządzę 
pomiaroTfych,

Powinien znać;
Jak w kat. 7-mej oraz ponadto - szczegółowo przebieg wszystkich pozostałe
na wytwórni chloru ciekłego, a wśród nich obsługą sprążarok chloru, kondensatorów zbiom

chioru, kwasu siarkowego i na przebieg procesu. Zasadą działania
urządzeń samoczyimych sterowania i kontrolno-pomiaroTfych. naibardzlei

W.teppląoyoŁ tzohiioloslozpjoh 1 ..ohu^oznyol, ze ezoz.BĆłny. upzelątolenl.. przyo y ,
wzrostu zawartości wodoru w chlorze.



- 9 1 -

Powlnl»ii uai»ół
Jak w kat. 7-««i ora* prowadaK i-. -oe* 2ia waeyBtkloli poooBtałyoh Btaaowiska^ ,^u^nłl,
Blok ttrttohaadady gatrgynywad i klerowad praoą BprtaaiBk obioru, kondenaato * ° 
wag. oblorowyoh. s. ~ '
OdoBjrtywad wBka*azila ur*ad*eg& póHdarowyob 1 rajBBtmjąoyob.
Koordynowad praot wBEyatklob-stanowisk wytwórni«
Llkwldowaó nawBt na^ssdBlflj wjrst̂ pująoyoh saklóoeń toohnologioenyoh.
Prowadaló goBpodarkt sńrowoaad.̂  mstsrlałaad. 1 produktami wytwórni.

25S22łaSaJE»« iozvmi
Jak w kat.7-«ej 1 ponadto - wlaóolwa gospodarka surowoaml,
Właśolwą eksploataoja Instalaoji produkoyjneSolsle praestrzeganla przop organl-
praoy a BsoaBgólnlO *a Eaobowanle prceB alable 1 robotników nadzorowanych ® odpowlodzial- 
Baoja i koordynacja praoy aespoku. Ze wzglądu na nlebozpleozny oharaScter pro 
' nośó ta jest sBozególnej wagi.

- \ If
■ 1

/7/0/2/

/ 6/ - /2/

Prarklady robótt
1. koordynowanie praoy na Btancwlokaoh roboozyoh Btaoji akroplanle

1-załadowywanie obioru ..
2. Prowadzenie prooesu zpraóaniś 1 wykraplanla obioru przy pomocy 

Bp?ądarek tłokowyOb 1 skraplaczy Biarozanyob nlskotemperaturo^ 
solanką oraz przetłaczanie oiekłego chloru do zbiorników stok owyo

Pwagał In ó i skraplania
W wypadkach jeśli pracownik koordynuje praoą na dutyoh z tytułu odpowle-
rządu 500 t obioru na dobą naleZ^ podwyśozyó zaBzarogowania o d e a 
dzlalnośol.
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Charalrterystyka kwalll-'kaoy3na Nr 71

Symbol zaTTodu;
Ngizwa zaTTodu?
S-peo.ialnośćł

15305
AparatOTTy elektrolizy '
Aparatowy suszenia obioru — kat 5/6

Określenie nrapyt
Rozładowuje kwas siarkowy z oystem. Prowadzi magazynowanie kwasu siarkowego. Obsługuje aparatury 
do chłodzenia i suszenia ołiloruj oraz ohłodzenia i oczyszczania wodoru. Ładuje oystemy kwasem 
siarkowym odpadowym. ^

Powinien znaćł
Podstawowe wiadomości z chemii, maszynoznawstwa chemicznego, procesu absorboji. Sposób za i roz
ładunku cystern kwasem siarkowym za pomocą sprężonego powietrza.
Metody przesyłania kwasu siarkowego na stanowisku. Sposób usuwania zalcłóoeń technologicznych 1 
mechanic sny ch .
Budowę i zasady pracy pomp kwasu siarkowego, zestawów, suszenia ohloiu, stacji odohlorowanla 
wody i kwasu siarkowego. Sposób wykonywania analiz ruchowych. Prawidłowe przygotowanie do remon
tu aparatów syfojego stanowiska 1 zabezpieczenie ich na okres postoju. Instrukcjo ruchową swego 
stanowiska i stanowiska dmuohawowego, ogólnie instrukcję ruchową eloktrollzerowego.
Jhstrukoje BHP 1 p.pożarową oraz inne obowiązujące na wytwórni. Bokumentaoję zmianową swojego 
stanawlska oraz stanowiska dmuchaw chloru.

Powinien unieó;
Rozładowywać stężony kwas siarkowy do zbiorników magazynowych oraz załadov/ywaó kwas siarkowy 
odpadowy do cystern, •
Wykonywać prawidłowo operację przesyłania kwasu siarkowego za pomocą sprężonego po^7ietrza do 
odpowiednich zbiorników układu suszenia chloru. Uruchamiać, zatrzymywać, obsługiwać w ruchu 
pompy kwasu siarkowego, dmuchawy powietrza, stację odohlorowanla wody oraz Icwasu siarkowego, 
zestawy wież ohłodzenia 1 suszenia chloru, oraz wieżo do chłodzenia i oczyszczania v/odoru i 
chłodnice kwasu siarkowego. Oznaczać prooontov/ą zav/artość Icwasu siarkov/ego areometrem przy 
użyciu tablic. Likwidować występujące zakłócenia technologiczne i usterki mechaniczne. Przygo-r 
towaó aparaturę do remontu 1 zabezpieczyć na ten o as przed wypadkiem. Posługiwać się sprzętem 
p.pożarowym, bhp oraz udzielać pierwszej pomocy poszkodował^® w razie wypadku. Prov/adzić obo- 
wiązująoą dokumentaoję zmianową swego stanowiska.

Przykłady robót;
1* Podłącza i odłąoza oystemy do zar-1 wyładunku taTasu siarkowego.
2. Przetłacza sprężonym powietrzem kwas siarkowy do 1 a oystem oraz na stanowisko do zbiorni

ków pośrednich.
3» Uruchamia i zatrzymuje pompy kwasu sitkowego, dmuchawy powietrza.
4. Obsługuje aparaturę do odohlorowanla wody 1 kwasu siarkowego.
5. Napełnia neutralizator kamieniem wapiennym, kontroluje Jego praoe.
6. Odkaża aparaturę, wykonuje drobne naprawy oraz fcohserwujo ją.
Uwagał

' Jeżeli praoownlk obeługuje dtiżą instalaoję o zdolności produkcyjnej rzędu 20000 t chloru rocz
nie, prsyozym oonajnmiej 40 % ohloru Jest skraplane,należy Im o 1 podwyższyć kategorię zaszere
gowania s tytułu odpowiedzialności.
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15306
Aparatowy prooosów ohemiosnych 
Aparatowy gasów tocłmioznyoh - kat. 3/4

pracy;
mi Polega na Trykonywaniu czynności pomocniczych, w procesie napełnianiu butli stalowych gazar- 
Przea nadzorem aparatowego wyżssoj kategorii zaszeregowania, opóźniania butli

napełnianiem z pozostałego w nich gasti, kontrolowanie stanu technicznego butli przed i po
gasu, szczelność zaworów, data legalizacji butli, transportowanie 

do napełniania i napełnionych na magazyn.

hośoi^ ^ działanie zawo ów, dopuozozalno olśnienie 1 cechy legalizacyjne, epecyfiosne włss-
ng ° ^inyko-chcniczno ładowanego gazu tccluiiezncgo. Tfarunki magazynowania i transportu butli 
Bob nicopróżnionych. Sposób eksplortaoji urządzeń do napełniania butli, spo-

y napełnienia butli różnjnnl gazami,

£S2i2ięn_umi^  ̂  '' '
przydatność butli do napełniania na podstawie oharakterystykl butli jak: specyfika gazu 

■jj d-6galizacji, oprawdzac szczelność zar/orów i usuwać drobne bralci przy zaworach. Opróżniać
° przed napełnianiem z pozostałego w nich gaz\i. Trmisportować butle do napełniania 1 napoł-

mgazynu w sposób zapcwnlajtłoych bozpleczoi'istwo własne i otoozcrla. Konserwować 1 eksplo- 
® owaó Zgodnie z obonl.izujficyml Instrukojaml w tym za^crosle. \7 wypadku stwierdzenia niezgodności 

'żaganiami, poiiTiadamlaó aparatowego wyższej kategorii zaszeregowania na stanowisku pracy.

^£5iZkł-'.dv robót;
• ''^Bpółdziałanlo pod nadzorem aparatowego ^łyższaj kategorii taryfikatora przy napełnianiu butlij 
kvłasem wąglonym, wodorem l\ib podtlenkiem azotu.

wypadku przemleszozania bxitll stalov/ych rąoznle, należy stosować 4 kategorię zaszeregowania, 
3eśll łączny ciężar njanlpulacyjny na osobo/zmlanę frynosl conajmniej 5 ton.

C^^riraktorystyka kwalifikacyjna Hr 72

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 73

Symbol zawodut 
Nazwa zawodu: 
Speoiainośót

15306
Aparatowy procesów ohemloznyoh 
Aparatowy gazów teohnlosnyoh — kat. 4/5

Określenie praoyt
fraoa polega na prowadzeniu prooesul napełniania gazami technioznynl i substanojami wrzącymi 
w normalnej temperaturze butli stalowych, oystem, pi^esyłanla instalacją doprowadzającą 1 od
prowadzającą sprężonych gazów, określania 1 uzupełniania ubytków acetonu w butlach stalowych 
ze sprężonym gazem w nich zawortym> dla danego stanowiska pracy, ObsłtJglwanio \irządzeń ciśnie
niowych, aparatury kontrolno - pomiarowej, zbiorników stokaźowyoh, instalacji do przesyłania. 
Prowadzenie procesu samodzielnie lub pod nadzorem aparatowego wyższej kategorii zaszeregowania.



T
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Powinien znaót
Włsśolwośol flzyko—csłiemiozne oraz dane teohnlozne 1 wybuohowe spręi&onyoh gazów i substanajl 
wrząoyoh w normalnej lemperainirze^ slosowane w prooesle łiapełnlanlay przesyłania^ uzupełniania 
ubytków aoetonu dla danego stanowiska praoy. ZasadQ działania kolektorów pełnień, zaworu butle— , 
wego 1 zaworu bezpleozeństwa* Charakterystyką stosowanych butku U  cystern 1 loh oeohy* Sposoby 
obsługi urządzeń olśnlenlowyoh, eksploatacji zbiorników stokażoiryoh, sohematy połączeń Instalar- 
ojl do przesyłania, rozmieszczenie zaworów 1 loh regulacji. Sposoby posługiwania sią przyrz%-i:: 
darni pomiarowo-kontrolnymi. Sposoby pobierania próbek. Instalaoją ruchowe, przepisy BHP i p.pot. 
oraz przepisy o budowle 1 stanie teohniozrym zbiorników stałych .1 przeitoónyoh pod olśnieniem. ; , 
Wymagania jakościowe gazów. . ■ . . '

Powinien umleó:
Samodzlelnlś lub nadzorem prowadzló prooes napełniania butli olśnienlowyoh gazami teohnloznyial' 
lub substancjami wrzącymi w normalnej temperaturze, przesyłania instalacje doprowadzającą i od
prowadzającą, Tizupełnlanle acetonem butli z gazem sprąńonym, na podstawie ; wskazań itrządzeń fcón“ 
trolno — pomiarowych, wyników analiz ruohowyoh oraz określaniu oląZaru. ’ ‘
Obsłtigiwaó 1 eksploatowaó \irządzenla do napełniania, instalacją do przesyłania sprążonyoh gaz^, 
określania i uzupełnianlaaoetonem butli ze sprążonymi gazami, zbiorniki stokaZowe, urządzenia 
kontrolno-pomiarowe, Magazynowaó butle i zabezpieczać przed wypadkiem. Przeprowadzać kontrolą 
sprawności aparat\iry. Przeprowadzać próby wytrzymałości butli na olśnienie. Sprawdzać zawory 
na szczelność. Pobierać próbki gauzów. Prowadzló kontrolą ilościową przez waZenla oystem 1 butli. 
Prowadzić prooes praoy wsposób bezpieczny dla otoczenia. Transportować napełnione butle 1 bu'^e 
do napełniania. *

Odpowiada zał ''
Bezpleozeństwo własne 1 otoczenia, ze wzglądu na prace z urządzeniami olśnienlowyml, substanoja^ 
ml żrącymi, trującymi 1 wybucbowyml. Należyte gospodarowanie gazami sprążonymi pod wzglądem sto
sowania norm rozlewania, ilośoi rozlewanych gazów, następstwa wynikłe z niedostatecznego dopil
nowania prooesu 1 aparatury.
Przykłady robótt
1. Napełnianie butli gazami technloznymi 1 substanojaml wrzącymi w normalnej ^temperaturze np. ■

tlen, azot, chlor, tlenek etylenu, acetylen i inne. ■" 3/1/1
2. Obsługiwanie 1 wymiana hutll z azotem oraz przesyłanie Instalacje azotu

na oddziały produkcyjne “ 3/0/1
3. Napełnianie hutll kwasem węglowym, wodorem, podtlenkiem azotu — 3/1/1
4. Napełnianie hutll wodorem pod olśnieniem 125 i' 150 atm. w komorach panoemydh — 3/1/1
5. Napełnianie butli sprążonymi i skroplonymi gazami teohnloznyml i transpor

towanie butli , “ 3/1/1
6. Określanie 1 uzupełniania acetonem butli acetylenowych przy pomooy dozownika,

pod olśnieniem acetylenu w butli do 10 atm. — 3/lA ;
7. Napełnianie butli, heozek, oyetem óhlorem oiekłym pod olśnieniem 12 atm. — 3/1/1
8. Napełnianie butli acetylenem pod olśnieniem do 25 atm. — 3A/1
9. Napełnianie butli dwutlenkiem węgla, przesyłanie do aparatów produkcyjnych,

sprowadzenia butli na olśnienie robooze ” 3/lA

Ujiasai
N wypadku praoy przemieszczenia butli stalowych, przewożenia butli wózkami ręcznymi, ohodzsńla 
oraz wysiłku przy Ciągłym pódłąozanlu i odłączaniu butli od kolektora pełnień liależy stosować 
5 kategorią zaszeregowania.
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Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 74

Symbol zawodu;
Uazwa zawodu;
Specjalność :

15306

Aparatowy procesów chemicznych 
Aparatowy gazów technicznych — kat 6

Praca polega na prowadzeniu procesu  ̂ j *przesyłową i napełnianie prz ^ 1 osuszaniu powietrza, przetłaczania instalacje
tern gazami technicznymi. Hozł^^°^^ osuszanego powietrza pod ciśnieniem butli, beczek 1 cys- 
kania wymaganego napełniani ^  t napełnianie butli gazami z cystern, w celu uzys-
ne regulowanie wymas-anvob s arczenla instalacją gazów na oddziały produkcyjne. Samodzlel-

trach, gwarantujących charakt napełniania, przesyłania instalacją o wymaganych parame-
procesu pracy wszystkich ur- właściwości gazów technicznych. Nadzorują przebieg
aparatowych niższych k t i^egulację ich parametry przez kierowanie czynnościami
oym awarią. N a d z o r u ^  ®S°rli zaszeregowania. Przeciwdziała powstawaniu sytuacjom zagrażają

c e  elne prowadzenie rejestracji z przebiegu prooesu pracy.

Powinien znać?
działania soh '’̂ ^™^Sanyoh od aparatowych niższych kategorii zaszeregowania, budową zasadę 
i przesyłLiia i”\ ^  Połąozeń technologicznych urządzeń biorących udział w procesie napełniania 
Megaml wg wyma”^ Sazów technicznych. Sposoby regulowania loh pracy i sterowania ich
instalacje gazów^^° Dokładne parametry ruchowe procesu napełniania i przesyłania
praoy. Wpływ odch ^stalonespecjalnymi instrukcjami technicznymi, technologicznymi
nyoh. Prowadzlć\^ Mstalonyoh parametrów na prawidłowe wielkości procesów technologloz-
oiśnleniem 12 atra prooes napełniania butli, beczek 1 cystern chlorem ciekłym pod4 , Przeładowywać gazy s-prążone z cystern do zbiorników i butli stalowych oraz
przesyłanie tych gazów rurociągiem do rozlewni i na oddziały produkcyjne.

Powinien urnloś,
y nyw akres wymagań aparatowych niższych kategorii zaszeregowania, prowadzić proces pole
gający na:

heozek, cystom chlorem ciekłym składający się z trzech faz /przeglądu i 
ftT/anla opakowaniu do napełniania, uzupełnianie opakowań chlorem ciekłym, sprawdza

nie wagi i szczelności po napełnianiu/.
£®zu sprążonego z cystern do butli i zbiorników, przesyłaniu gazów pod olśnle- 

o z aZy produkcyjne, kontroli sprawności aparatury, pobierania próbek gazów, ważenie 
ys e m  butli, likwidowanie nadmiernego olśnienia w zbiornikach magazynowych.

^sługiwać sprążarkl i uJeład do suszenia powietrza, wagą, instalacje do przeładunku i przesyła- 
w oraz instalacją rozlewni gazów, posługiwać przyrządzenie kontrolno-pomiarowym jak 

le^om '*̂ ®™o>aetry, przepływomierze, pZynowskazy, próżniowe i ciśnieniowe. Zapjjbiegaó odohy- 
om o normalnego prooesu, utrzymywać obsługiwane urządzenia w należytym stanie teohnioznym, 

wy rywa zaburzenia 1 usuwać drobne usterki obsługiwanych urządzeń i instalacji.

Odpowiada za;
Nastąpstwa wynikłe z niedopilnowaniu prooesu 1 aparatury 
właściwej praoy. Należyte gospodarowanie surowoaml pod wzglądem;

Zagrożenie otoczenia w wypadku nie-

— stosowania norm rozlewni,
— llośol rozlewanych gazów.
Stan gotowości ruchowej aparatury 1 urządzeń, 
dokumentacji produkcyjnej i wysyłkowej.

należytą ich konserwacją, właściwe prowadzenie
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Przykłady robót;
1. Przeładtmek gazów sprężonych z oy^tem do zbiorników magazynowyoh, przesyłaniu <Jfi 

produkcyjnych 1 napełnianie butli sprężonych gazami
2. Sprężanie 1 osuszanie powietrza, przesyłanie chloru olekłego ze zbiorników do 

napełnialnl, napełnianie butli, beczek i oystem ohlorom ciekłym pod olśnieniem 
12 atm.

;i.r«r-.’-tów 
- 5/0/1

-  5/OA

Charakterystyka kwalifikacyjna Hr 75

Symbol zawodu; 
Bazwa zawodu; 
Specĵp.Tvi.o;Só;

15306

Aparatowy procesów chemicznych 
Aparatowy gazów technicznych — kat. 7

Określenie pracy?
?raoa polega na prowadzeniu 1 kontrolowaniu procesu sprężania tlenu, napełniania butli stało— 
wyeh pojedyńczych lub zespołów gazami teohnioznymi, załad\uiku 1 Yłysyłki butli pojedyńozyoh lub 
zespołów. Regulowaniu przebiegu procesu sprężania i napełniania gazów technicznych w zespole 
komór napełnień, na podstawie wskazań aparatury kontrolno-pomiarowej, wynUców analiz ruohowyoh . 
i własnych obserwacji. Nadzoruję przebieg procesu praoy na wszystkich urządzeniach 1 na stano
wisku pracy oraz reguluje ich parametry przez kierowanie. czynnościami aparatowych gazów tech
nicznych niższych kategorii zaszeregowania, feontroluję zachowanie przepisów specjalnych instruk
cji, warunków technicznych, technologicznych, organizacji praoy swojego odcinka /olejsos pracy/
1 przeciwdziała powstawaniu sytuacjom zagrażaJęoym awarię.
Współdziała w przeprowadzaniu przeglądów 1 kwalifikowaniu butli do napełniania gazami teohnloz— 
hyni. Nadzoruję rzetelne prowadzenie rejestracji z przebiegu procesu praoy,

Rowinlen znać;
Zakres wiadomości wymagany od aparatowych gazów technicznych niższych kategorii zaszeregowania,
ponadto{
Bttdov/ę zbiorników gazów technicznych, wentyli 1 komór ochronnych oraz wymogi warunkujące dopusz
czeniu tych urządzeń do eksploatacji, Pizeplsy z zakresu napełniania i magazynowania, załadunku 
i wysyłki wagonowej i drobnicowej gazów sprężonych. Budowę i działanie sprężarek tlenu z uwzględ
nieniem ich systemu zmarowanla. System znakowania pojemników z gazami teohnioznymi. Szczególne 
przepisy bezpieczeństwa pracy przy obsłudze urządzeń napełnialnl 1 transportu pojemników z gazami 
technicznymi .

Powinien umieós
Wykonywać zakres wymagań aparatowych niższych kategorii zaszeregowania.
Rrowadzió całość procesu napełniania polegający na regulowaniu dopływu gazu do butli głównymi 
zaworami komór na podstawie pomiarów ciśnienia gazóvł. Redukować ilość komór napełniania 1 ilość 
pracujących sprężarek tlenov/ych w przypadkach napełniania zespołu butli zamontowanych na stała 
ha pojazdach. Określać stopień zużycia manszetów i zaworów oraz oleju w sprężarkach łlenowyoh. 
Posługiwać się manometrami i amperomierzami oraz oceniać na podstawie ich wskazań prawidłowość 
przebiegu operacji sprężania 1 napełniania pojemników gazauni technicznymi. Zabezpieczać butle 
na czas magazynowania i transportu. Obsługiwać każde stanowisko praoy w napełnialnl gazów. 
Organizować i kierować praoą zespołu pracowników.



Od-powlada zat
Ilośol 'butli napełnionych na zmianie właściwymi gazami technicziTymi, Sprawny załadunek i wyła
dunek butli. Umiejętne dobieranie ilości komór i czasu napełniania butli w komorach w przypad
kach jednoczesnego napełniania zespołu butli zamontowanyoh na pojazdach.
Przeprowadzenie periodycznej kontroli działania manometrów na jrurociągach, w komorach napełniar' 
nia. Ustalanie terminów wymiany zużytego oleju w sprężarkach. Dokładne prowadzenie ewidencji 
napraw 1 wymiany manszetów i zaworów w sprężarkach oraz ewidencji przychodu 1 rozchodu butli 
z gazami technicznymi. Przestrzeganie szczególnych przepisów bezpieczeństwa pracy przy eksplo
atacji urządzeń w napełnlalnl oraz kwalifikowaniu, napełnianiu, magazynowaniu 1 transporcie 
butli z gazami teohnlozi^ral.

P,'Wykłady robót:
1, Sprężanie tlenu oraz napełnianie, załadxmek i wysyłka butli pojedyńozyoh lub zespołów butli 

gazami technicznymi w przemyśle syntezy ohemioznej. “ 6/0/1
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Symbol zawodu; 
ffazwa zawodu;
■ Speo.lalaość

15312 •
Aparatowy oozy szczania
Aparatowy wymywania gazów - kat. 5

Okre ślenla-■oraoy;
Praoa polega na prowadzeniu procesu mokrego oczyszczania gazów do syntezy chemicznej, przez 
wanie zbędnych domieszek i zanleozyszozeń na drodze ohemidznogo wjnnywanla gazów roztworami 
stancji chenioznyoh w bateriach ozyszoząoyoh’, ObsZugiwanle baterii płuczek 1 urządz^ porno 
ozych, aparatury kontrolno—pomiarowaj 1 zamknięó hydraulicznych. Wykonywanie oznacz zaw 
środka oheBiloznego wymywającego w płuczkach oraz próby jakościowe czystości gazu.

gowlnnl znaó;
Ogólne podstawy teoretyczne procesu otrzymywania gazów syntezy chomloznej występujący p  ̂ ^- o  -  o  \ J  U l ^  J l U L L L J U t U  W  o  w  ^ u  - k  - * /  X"

oczyszczania w bateriach- płuczek na stanowisku praoy, szczegółowo proces loh oczyszczania w bate
riach płuczek roz-tworami związków ohemioznyoh na obsł-uglwanym stano-wlsku praoy. Wpływ temperatuiy 
surowych gazów na prooea oozyszozanla.
Wymaganiu jakim winny odpowisdaó stosowane roz-twory ś-wieżo przygotowane 1 zużyte. Wpływ PH roz
tworu na proces czyszczenia. Wymagania jakościowe dla gazów syntezy chemicznej oraz sposób kontro
li ich czystości, stosowany nastanowisku praoy.
Właściwości wybuchowe gazów oczyszczanych na ątanowisku praoy. Budowę i działanie Jjłuozek, zamk“ 
nlęó hydraulicznych, pomp odśrodkowych, schematy połączeń technologicznych układu czyszczenia 
gazów roztworami związków chemicznych wraz z rozmieszczeniem punktów pomiarów 1 zasuw regulacyj" 
nych. Sposoby -wykonywania analiz stosowanych na stanowisku praoy.

Powlnle-n iim-łeót
Prowadzić 1 regulować prooes mokrego oozyszozanlagazów do syntezy na podstawie pomiarów aparatury 
kontrolno-pomiarowej 1 wyników analiz. Przygotowywać baterię płuczek do uruchomienia, a w szoze- 
gólnośol przedmuchiwać ją obojętnym gazem np. azotem, napełnić roztworami płuozki, zalewać 1 
opróżniać właściwe zamknięcia hydraullozne. Obsługiwać, uruchamiać, zatrzymywać baterię płuozek 
wraz z urządzeniami pomocniczymi, jak pompy odśiodkowe. Wykonywać analizy roztworów oozyszozają” 
oyoh na zawartość związku ohemloznego ozyszoząoego oraz badać czystość gazów za pomocą wskaź
ników np. papierków jodoskrobiowyoh i azotanu srebra innyoh. Zapobiegać sytuacjom zagrażającym 
awarie 1 bezpieczeństwu otoczenia.

Odpowiada zat
Jakość 1 ilość oczyszczonego gazu w warunkach ozęeto zmlenlająoyoh się obciążeń Instalaojl 1 
składu surowców. Zachowanie szczególnej dokładnośoł wykonywania analiz ozystośol gazów oozysz— 
ozonyOh, kontrolę szozelnośoi aparatury. Całość Instalacji 1 bezpleozeńs-two otoczenia.

Przykłady robótt
1. Oozyszozanie acetylenu przy pomooy roztworu podchlorynu sodu, lub wody ohlorowej -  4/OA
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Symbol zawodut 
gftama zawodut 
Spąojalnośót

15312
Aparatowy procesów ohemioznyoh 
Aparatowy wymywania gazów - kat. 6
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Określenie praoy:
Praca polega na pro\7ad2eniu pro lu wyinywcnla gazowego związku chenlcznego z mieszaniny gazowej, 
na drodze pochłania /wymywania/ pod olśnieniem w skruberaoh ciśnieniowych, ńa obsługiwaniu jed
nostek łTymywanla składnika gazowego z mieszaniny gazów jak skrubery ciśnieniowe, wieże degasa- 
oyjne, ekspondery, łapane kropel, turbiny pompy zasilające. Posługiwanie sią aparaturą kontrol
no-pomiarową, sterowniczą 1 sygnalizacyjną. Wykonywanie analiz stosowanych na stanowisku pracy, 
na zawartośó składnika w gazie po wymywaniu. Usuwanie zaburzeń technologicznych i ruchowych, 
powśtałych w procesie wymywania. Proces pracy prowadzony jest samodzielnie lub pod nadzorem 
aparatowego procesów ohemlcznyoh wyższych kategorii zaszeregowania.

Powinien żnaó;
Ogólnie podstałTy teoretyczne absorbcji, de orbojl gazów, a szczegółowo proces wymywania składni
ka z mieszaniny gazowej na obsługiwanej instalacji.
Skład gazu dopływającego do skruberów, właściwości i parametry cieczy, ich wpływ na przebieg 1 
wydajność procesu wymywa.nia oraz na przebieg procesu produkcji do której jest stosowany oczysz— 
ozony gaz. Budową i zasadą działania, konserwacją obsługiwanych urządzeń. Układ rurociągów, sche
maty połączeń tedhnologiozujrch, wraz z rozmieszczeniem urządzeń i aparatów kontrolno-pomiarowych. 
Uymaganla jalcościowe dla gazu syntezowego po odmyciu składnika gazowego. Sposoby wykonywania 
analiz otosowanybli na stanowisku praoy. Warunki bezpieczeństwa otoczenia z uwagi na trujące 
1 wybuchowe v/łaśclwości składników gazu syntezowego.

Powinien umiećt
Prowadzić i regulować proces wymywania składnika z gazu syntezowego w skruberaoh ciśnieniowych, 
na podstawie v/skazań przyrządów kontrolno-pomiarowych /płynowskazów, nanometrów, przepływomie
rzy/ 1 v/ynikóvf samodzielnie wykonywanych analiz oraz kontrolnych analiz laboratoryjnych. 
Obsługiwać, uruchamiać jednostki mycia gazu syntezowego jak skrubery ciśnieniowe, turbOioespoły, 
ekspondery, łapacze kropel. Wykrywać nieszczelność w aparaturze oraz uszczelniać dławiki pomp, 
zawory, zasuwy, złącza na rurociągach. Utrzymać parametry w granicach zapewniających prawidłowy 
przebieg procesu produkcyjnego 1 wykorzystanie aparatury. Wykonywać analizy przewidziane dla 
stanowiska wymywania gazu syntezowego. Bezpiecznie prowadzić proces wymywania w sposób zahezpie— 
czający normalną pracą," Prowadzić racjonalną gospodarką materiałowo—surowcową. Zapobiega.0 powsta^- 
wanlu sytuacjom, zagrażającym awarią.

Odpowiada zat
Jakość i ilość pozyszozonego gazu syntezowego, bezpieczeństwo otoczenia z uwagi na trujące i 
wybuchowe właściwości składników gazu, ograniczenie do minimum strat produkcyjnych w warunkach 
wyatąpowania zaburzeń ruchowych lub stawów awaryjnych, co wymaga natychmiastowej i właściwej 
działalności aparatowego.

Przykłady robót;
1. Wymywanie dwutlenku wągla wodą z gazu do syntezy metanolu
2. Wymywanie dwutlenku wągla wodą z gazu do syntezy amoniaku

- 5/0/1
- 5/0/1
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Symbol zawodu; 
ITaswa zawodu! 
Srecnalność;

15318
Aparatowy odpylania
Aparatowy odpylania mecOianlczneeo — kat, 4

Określenie oraoy;
Obsłnciwanie nrządzeń do graTTitacyJnego odpylania gorących gazów spalinowych — kominowych.
Opróżnia wspólnie z aparatowym wyższej kategorii leje spustowe z komór odpylania grawitacyjnego , 
przez spuszczanie sypkich pyłów do urządzeń transportu ZT/rotnego, Oczyszcza ścianki komór grawl— 
tacyjnych 1 murków z nalepów pyłoT/ych przez ręozne ostukiwanie ścianek przedziałowych prątaml i 
metalowymi w kolejności ustawionych komór.
Otwiera i zamyka zasuwy. Odwozi pyły zwrotne za. pomocą transportu rącznego. Uszczelnia zasuwy 
1 włazy wyozystkowc, Uykonuje inne prace zgodnie z Instrukcją technologiczną 1 Instrukcją obsłiigl* 
"ykonuje drobne naprawy, pomaga przy remontach.

Powinien znać;
Skład chemiczny pyłów oraz ich własności fizyko—chemiczne, zwłaszcza składników agresywnych. 
Pochodzenie pyłów. Cel zastosowania grawitacyjnego odpylania gazów 1 korzyści płynąca z tego 
dla zakładu i najbliższego sąsiedztwa. Podstawowe wiadomości o procesie odpylania grawitacyjn g 
Budową, konstrukcją 1 zasady działania poszczególnych ttrządzeń Icomór odpylania „rawltaoyjnego, 
budową i działanie urządzeń transportowych pyłów zwrotnycli, TTastąpstwa spowodowan gu
nym oozyszczanlcm komór oraz nastąpstwem nieszczelności zasuw i włazóv/ wyczystkowy , wą
1 działanie urządzeń transportu zwrotnego.

Powinien umieć:
UsuYfaó bez strat na podciśnienia, pyły zwrotne z urządzeń komór odpylania grawitacyjnego, w 
których gromadzi slą cząśó pyłów kominowych,
Uruchamlaó, prowadzló, zatx'zymywaó oraz kontrolować działanie obsługiwanych urządzeń w tym 1 
transportu zwrotnego, oraz konserwować te tirządzenla.
Ostukiwać i ozyśoló z nalepów ćcianlti komór oraz ścianki działowe, Wykonywać prace rąozne przy 
ostukiwaniu oraz przy odwożeniu pyłów zwrotnych,
WykryT^ać i usuwać niewłaściwości w działaniu obsługlwanyoŁ rirządzeń, a zwłaszcza do onywa 
uszczelnień zasuw i włazów wyozystkowych,

Przykład robót;
1, Oczyszczanie spalin pieca obrotowego z pyłów Tłsadu supertomasyny - 3/1/-/
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Symbol zawodu; 
Mazwa zawodu;
Snecjalność;

15318
Aparatowy odpylania
Aparatowy odpylania'meohanloznego — kat, 5

Określenie ■praoy;
Odpylanie gorących gazów kominoyfych w komorach grawitacyjnych. Obsługuje urządzenia do odpyla
nia grawitacyjnego gazów spalinowych gorąoyoh /kominowych/. Współpracuje z aparatowym odpyla
nia elektro—statycznego.
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Opróżnia leje opustowe na kanalaoli gaisoolągov7ych oraz na koHoraoh elektrofiltrów przez spuszoza?- 
nle sypkloh pyłów do urządzeń t m n s p o r t u  zwrotnego, lut opróżnianie odstojników gromadząoyoli 
pyły superfosfatu za pomooą oh" taka zawieszonego na elektrowoiągu# Zrasza pyły wodą. Oczyszcza 
ścianki z narostów pyłowych w  kolejności nagromadzenia sią pyłów. Uruchamia transpcrtery pyłów 
zwrotnych, luh załadowywuje mokrą pulpą na środki transportu kołowego do odwożenia jej na wyzna
czone miejsce.
Uszczelnia włazy wyozystkowo 1 zasuwy zamykające spusty. Wykonuje inne prace zgodnie z instruk
cją technologiczną i instrukcją ohsługl. Wykonuje mniejsze naprawy.
Powinien znaó! '

Skład ohemlozny pyłów oraz ich własności fizyko-ohemlczne zwłaszcza składników agresywnych. 
Pochodzenie pyłów. Cel zastosowania grawitacyjnego odpylania gazów i korzyści płynące z tego 
dla zakładu i najbliższego sąsiedztwa.
Podstawowe wiadomości o prooesie odpylania grawitacyjnego, oraz ogólnie - elektrostatycznego. 
Budową konstrukcji 1 zasady działania gazociągów wlotowych i wylotowych Instalacji elektrofil
trów, następstwa opóźnionego oczyszczania kanałów i komór z nagromadzonych pyłów, oraz nastąp- 
Btwem nieszozelnośol zasuw i w ł ^ ó w  wyczystkowyoh. Powody zraszania oraz urządzenia do zraszar- 
nla. Budową 1 działania urządzeń transportu zwrotnego.
Podstawowe wiadomości z dziedziny mechaniki i elektrotechniki w zakresie niezbądnym do prawi
dłowej obsługi \rrządzeń na stanowisku pracy.

Powinien umiećt
Usuwać bez strat na podciśnieniu pyły zwrotne z iirządzeń instalacji, w których gromadzą slą 
pyły kominowe. Uruchamiać, prowadzić, zatrzymywać, kontrolować działanie oraz konserwować obsłu
giwane urządzenia na ciągach gazowych i komorach elektrofiltrów, oraz transportu pyłów zwrotnych 
po zroszeniu ich wodą. Czyścić obsługiwane urządzenia.
Wykrywać 1 usuwać niewłaściwości w działaniu obsługiwanych tirządzeń. Wykonywać drobne naprawy. 
Udzielać pierwszej pomocy porażonym prądem elektrycznym.I
Odpowiada zał
Sprawne działanie instalacji do odpylania grawitacyjnego w celu uzyskania jak największego 
odzysku cennych składników /lOOO zł za 1 toną/.
Za utrzymanie instalacji w pełnej sprawności technicznej.
Za pracą aparatowego niższej kategorii.

Przykłady robót;
1, Odpylanie mechaniczne grawitacyjne gazów spalinowych z pleców obrotowych

w  przemyśle supertomasyny / V * A /
2. Odpylania mechaniczne - grawitacyjne pyłów superfosfatu-w prooesie

produkcji superfosfatu granulowanego /A/-/1/

-.i
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Symbol zawodui 
Uazwa zawodu: 
Speo jiJnoś-ćł

15318
Aparatowy odpylania
Aparatowy odpylaiila mechanicznego - kat. 6

Określenie pracy;
Samodzielne pbs^ug4.wąnj.e^^ych J-nstalacJt ĵ̂ ;̂ rięwa{̂ a gorących gazów Spalinowych przez rękawy 
z tkanl^.
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Kontroluje pracą kilkunastu filtrów ' *
z -ursądsenlanl pomocą ^®l°^l^awowych rządu powyżej lo f n +  ^ on, ,
Reguluje szybkoóó przeulvwn x filtrów po 204 rąkawy wraz

^ .litrów.
KontrSujHpł!^”!''!!^’̂  ^^^^"°^°^-^Sprawdzrazrf^'^°^ mechanizmy
Wykonuje drobne’nIpr“L ^  filtrowych oraz urządzenia &TT kontrolno-pomiarowej.c*v7y. Pomaca przy remoni:ach, "t^ranoportu zwrotnego.
Powinien .

I iio«
■tTOtols 1 “"Pneila .“ e f i ' ® *  ““l ■>» 3akl.e.
spalin produkcyjnych W-20/,-BeL" p  ^iii^a°3i spalin. Budową, kon-
ności od obciążf2a I . f  urządzeń ^^strząsających’ gorących
3ej rozmieszczenia na iZTT̂"̂ ^RulinowyJ. stó^ działanie filtrów w zależ-

■ lacii n-P ^^■talacji ^iltracyin^-i v  ̂ * o^^owaną aparaturą kontrolno-pomiarową i
tatoosol „ =aa=j ” d=,l.I«nl„ i„.,..

Powinien unleó;  ̂ urządzeń filtrów rękawoATych.

Uruchamiać, prowadzić, zatrzymywać i v +
cyjnej - rąkawowej. Rozpoznawać wzrokorileTl wszystkich urządzeń instalacji filtra-
o az us^ o zono worKl .iltraoyjne. Rozeznawać działanie sekcji w poszczególnych komorach,

ecza -omorą flli,raoyjną na wypadek styflewd °R^®ściwą pracą urządzeń wstrząsających. Zahez- 
wa enperaturą spalin przez odpowiednie do? zapalenia się nagromadzonej tam sadzy.
Zdejmować i zakładać worki filtracyjne Pov,letrza do lutni spalin.
Wykryv,ad i usuwać niewłańoiwoćoi w dzi:.^,

a^acoi filtrującej spaliny.
Odpowiada za:

Reguł o-

Odpowlada

Rytmiczną bezawaryjną pracą instalacji
produktu unoszonego przez oczyszczone spaliny^’ 3akośd odpylania zapewniającą minimum strat 
cy3 ej - za utrzymanie instalacji w pełnej spalenl-a s±ą tkaniny flltra-
Przykład robót; ®^®R^oatacyJneJ.
1. Obsługa instalacji filtrów rękawowych w pra. ,

produkcji sadz . /5/-/1/

\

(
fr
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Symbol zawoduł 
Faawn. zawodu.ł 
Speo.laiTioś(̂ »

Chara! . rystyka kwalifikacyjna Hr 81

15318
Aparalowy odpylania
Aparatowy odpylania elektrostatyoznago — kat. 5

Określenie -praoy

Prowadzenie prooesu odpylania gazów prażalnyoh w elektrofiltrach po stronie urządzeń meohanloz- 
hyoh komór elektrofiltrów.

Sprawdza gotowość do ruchu komór elektrofiltrów, uruchamia dmuchawy kominowe oraz urządzenia 
ostukujące elektrody emisyjne i osadcze z narostów pyłowych.
Seguluje zasuwami szybkości przepływu gazu przez poszczególne sekcje stosownie do poleceń olektro- 
^^^"^rowego wyższej kategorii* ZAsuwa i otwiera zasuwy i dzwony.
tTazozelnla pokrywy 1 włazy elektrofiltrów, czyści izolatory, wyłączniki, mufy kablowe i mufy kwar
cowe itd.
Sprawdza etan uziemień, kontroluje opróżnienie spustów /leli/ komór elektrofiltrów, gazociągów, 
kanałów, działanie transportu zwrotnego. Obserwuje wskazania przyrządów kontrolno-pomiarowych 
nmieozozonyoh na komorach. Kontroluje stan drążków uziemiających na komorach.

Powinien znać;
Ogólnie - pochodzenie pyłu w procesie spiekania oraz składniki pyln. Własności flzyko-ohemlozne 
pyłu, oraz powody zmuszające zakład do zastosowania instalacji elektroflltirów.
Ogólnie zasady 1 procesy elektrostatycznego odpylania gazów, stopnie zapylenia przed 1 po przejś
ciu gazu przez komory. Wpływ temperatury, oraz wpływ szybkości przepływu gazu przez komory.
Sposoby regulaojl temperatury 1 szybkości gazów. Dopuszczalno normy zapylania gazów. Najcząśoiej 
spotykane trudności w obsługiwaniu urządzeń oraz sposoby Ich usuwania.
Ogólnie — urządzenia maszynowni elektrofiltrów - napląoie robocze elektrofiltrów.
Budową, konstrulcoją i działanie poszczególnych cząśoi meohanloznych. oraz budowlanych komór 
elektrofiltrów - budową 1 działanie wentylatorów, ostuklwaczy, oraz znaczenie utrzymywania stałej 
ozystośol elektrod. Znaczenia ssozelnośol komór 1 gazociągów. Podstawowe wiadomości z mechaniki 
1 elektrotoohalkl w zakresie obsługiwanych urządzeń. Zasady działania uziemień 1 sposoby ich 
kontroli. Parametry, napiąole i natążenle prądu w elektrofiltrach. Budową i zasady działania 
aparatury kontrolno-pomiarowej, budową 1 działanie transportu ślimakowego.
Zasady konserwaoji tirządzeń, stosowane oleje i smary.

Powinien umleół
Uruohamlaó, prowadzić, zatrzymywać i kontrolować działanie dmuchaw kominowych. Hegulować i przes
tawiać olągi gazów przez komory elektrofiltrów, Opińżnlać leje spustowe komór i uruchamiać trans
porter ślimakowy pyłów zwrotnych. Obserwować działanie ostukiwaozy elektrod. Ustalać i usuwać 
przyczyny niewłaśolwośoi praoy obsługiwanych urządzeń, prowadzić konserwacją tych urządzeń. 
Dokonywać odozytów z przyrządów kontrolno-pomiarowych.
Obserwować działanie aparatury sterowniczej oraz działania przestawnlków, a w razie konieoznośol 
wyłąozaó jo z ruchu. Udzielać pierwszej pomocy w wypadku porażenia prądem elektrycznym.

Przykłady robótł
1. Zapylanie elektrostatyczne /ostateozne/ gazów spalinowych z pleoów obrotowych 

W przemyśle supartomaayny. A / i/ o /
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Synhol zawoduł 
Nazwa zawodu; 
S-pe c .i alnośó ł

15318
Aparatowy odpylania
Aparatowy odpylania elektrostatycznego — kat. 7

OkreAleril a praoy;
Samodzielne ohełtiglwanle urządzeń do i .spalin pieców ohrotowyoh, względnie gazów ;rene Sazów prażalniczych, lub
suohyoh względnie elektrofiltrów mokrych. orowyoh metodą stosowania elektrofiltrów
Obserwuje stopień zapylenia oraz temperaturo p- óSprawdza gotowośó urządzeń elektrofn+w: j ^  ” Pi'ażalnlozych, plecowych lub generatorowych. 
Reguluje oiągl ustawienie dzwonów, zasuw ^ przyjęola gazów.
fury kontrolno-pomiarowej. Kontroluje cz gt 66^^^ ^^Culujących na podstawie wskazań apara- 
ulków nadmiarowych, uziemiajacvch i+r> izolatorów wsporczych, przepustowych, oraz wyłąoz-
kwaroowych. ’ zroluje stan muf kablowych, uziemień i stan rur

N maszynowni elektrofiltrów reguluje urządz niregulujo i wymienia tarcze prostowników 0^^ " f^ferująoe 1 zabezpieczające transformatory,
■w transformatorach. ’ czyszczą urządzenia elektryczne, kontroluje stan oleju

Kieruje pracą dmuchaw, ustala ilość oz nnodpylania. Kontroluje stan sprzętu ochro  ̂ ®®^cji elektroflltra niezbędnego do prawidłowego ,
Wykonuje bilans materiałowy. Wypełnia
kieruje pracą elektrofiltrowych n i ^ s z y r ^ t e ^ ^ i r ' ™ ' *
Powinien znać;
Wiadomości z elektroteotalki, a zwłaszcza wysokich napięć /do 70000 V/ prądu stałego.
Obo^ązujące przepisy PNE /p^epigy ^ „ h u  i eksploatacji urządzeń elektrycznych/.
Ogólne podstawy teoretyczne dotyczące procesu elektrostatycznego odpylania gazów, a szczegółowo
dopuszczalne granice /normy/ zapylenia gazów. ł> >
Podstawowe wiadomości o źródłaoh powstawnni o ______-u. , . __a-aóh^ ^ ^ powstawania przerabianych gazów, oraz ogólnie dalszy przerób

ropoay dl. 3*lol> ..o.ow„, „  , „ « „ y  odp,l.Ua Zlusl.<d>o3
Budów,. kon.«dto3. ^ « y w o  1 wypu.deM.0 olokteotutrt, „ohyol, i r t „ o h ,  
poszczególnych urządzeń, jak również urządzeń maszynowni
Schemat teehnologioz^ urządzeń, o r ^  instnOcoję um^ohom^ania eksploatacji i zatrzymywania
instalaoji elektrofiltrów oraz urządzeń pomocniczych i współpracujących
Układ połączeń instalacji wraz z urządzeniami pomocniczymi i współpracującymi. Stosowaną
aparaturą kontrolno-pomiarową 1 jej rozmieszczenie w maszynotmi i na elektLflitrach.
Ustalone zakresy parametrów technologiczny oh. Sposoby regulacji napięcia na elektrodach 
emisyjnych, wymagane natężenie pola elektrycznego pomiędzy elektrodami emisv1nvml 1 osadozyml. 
Objawy korozji i ich przyczyny. jjsy
Metody analizy stopnia zapylenia gazów. Zasady pomiaru szybkośol przepływu gazów przez.komory 
odpylające. Budową 1 zasady działania ostuklwaozy elektrod osadczyoh. Sposoby opróżniania 
komór elektrofiltrów i usuwania osadów.
Układ zasilania energetycznego, rozdział energii w maszynovml i na poszczególnycli sekcjach 
elektrofiltrów. Układ regulacji przepływu gazów, \Ucład opróżniania elektrofiltrów. Zasady kon- 
seryfacji urządzeń, rodzaje stosowanych smarów i olejów,
Najcząśclej spotykane trudności w prowadzeniu procesu elelrtrostatycznego oczyszczania gazów, 
oraz sposoby u-ciiwanla tyoh ti-udności.
Sposoby udzielaiiia pieim/szej pomocy przy porażanlaoli pr.ądem elekirj^oznym lub prr.y zatruciu 
gazami.
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Powinlon \ualeć:
Uruoharoiaćj pro\7nćl~165 Irontrolować działanie oraz zatrzymywać urządzenia elektrofiltrów 1 urzą
dzeń pomocniczych 1 współpraou. yoh tak w warunkach normalnych jak i w przypadkach awaryjnych. 
Utrzymywać parametry ruchu w zakresie napląoia 1 natążenla prądu, Jak również w zakresie tempe
ratur 1 szybkości przepijam gazami, oraz odpowiednie parametry na tirządzeniach pomocniczych i 
współpracujących. '
Tfłączaó i v/j'łączaó prostowniki i przełączać je wg potrzeb.
Regulować aparaturą stosującą i zabezpieczającą prostowiilki.
Uykonywać i ustalać przyczyny zaburzeń w działaniu urządzeń elektrycznych i mechanicznych, oraz 
usuwać te zahurzenia.
Uszczelniać aparaturą dokonywać mniejsze naprawy. Udzielać pierwszej pomooy w przypadku poraże
nia prądem elektryoz2iym lub przy zatruciu gazami.t
Odpotrlada za;
Zgodne z normami odpylenie gazów oraz za właściwą wydajność procesu. Za prawidłowe użytkowanie 
urządzeń i ich stan technichny. Za oszcządne zużycie energii elektrycznej, przestrzeganie przepi
sów bhp., zwłaszcza przepisów urządzeń wysokiego napięcia.

Przykłady rohćt;
1. Oczyszczenie /odpylania/ gazów prażalniczych w produkcji Icwasu siarkowego
2. Oczyszczanie /odpylanie/ gazów kominowyćli w produkcji supertoraasyny
3. Oczyszczenie /odpylanie/ gazu generatorowego w produkcji gazu syntezowego

/6/-A/
/ 6/ - / 1/
/ 6/ - / 1/

Cliarakt ery styka kwalifikacyjna

Symbol zawodu;
Nazwa sav;odu; ■■■ ■
S-peojalność;

15318
Aparatowy odpylania
Aparatowy odpylania elektrostatycznego — kat. 8

Określenie praoy;
Samodzielno obsługiwanie urządzeń do elektrostatycznego odsalania i odwadniania ropy naftowej. 
Kontroluje stopleil zasolenia 1 uwodnienia ropy naftowej. Sprawdza przygotowanie elektroflltrćw, 
maszynowni oraz urządzeń współpracujących do podjącla prooesu odsalania 1 odwodniania surowca
w zależności od jego jakości.Reguluje przepływ surowca oraz dopływy ohemikalli, niezbędnych do właściwego przebiegu prooesu 
odsalania i odwadniania ropy naftowej,Konti^oluje czystość izolatorów wsporczych, przepustowych oraz wyłączników nadmiarowych, uziemiają 
cyoh itp.
Kontroluje stan muf kablowych uziemień oraz stan rur kwarcowych.
Kontroluje i reguluje urządzenia sterujące 1 zabezpieczające transformatory maszynowni elektrofil
trów, reguluje i wymienia tarcze prostowników.
Kontroluje czystość urządzeń elektryoznjroh stan oleju w transformatorach.
Kontroluje stan ropy ŝ lrowej, deamulgatora, oleju Itd.
Kontroluje stan sprzętu ochronnego.
Kieruje pracą podległych mu pracowników niższych stopni zaszeregowania,
Wykonywuje bilans materiałowy, określa i zestawia stopień odsolenia ropy,
reagentów, energii elektrycznej itp.
Wypełnia zeszjrt usterek i raport zmianowy.

określa ilość ziiżytyoh
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Obowiązujące zakresu wysoldołi napiąć /do 30.000 T/ prądu stałego.
Ogó^e teoretyczne podstawy d o t y o z ą o e ° p L y \ l e ^ r ! S L ^ ' ^ T “  ̂ elektrycznych, uwodnienia ropy oczyszczonej, ° iltrćw. Hortny doptiszożalnego zasolenia 1

przerób oczyszczonej ropy^°WłILośfl^L^*^^*^^°°^^ surowej ropy nadftowej oraz ogólnie - dalszy 
d wszozególnośol soll^ TOdy!"^°^°° surowej ropy naftowej oraz zanleczyszozeń

Właćolwośol odsolenla 1 odwadnlenla ropy.
3akie uohodzą w ropie poddanej dzi^anlu L  Pomoonlczytth i reakcje chemiozne 1 fizyczne

konstrukcją tworz^ 1 ^  oHemikalll.
-3.cych i p c c c n i c U  elektrofiltrów, oraz urządzeń wspóZprar-
Sohen^at technologiczny urządzeń m a s z ^ r .  'Z " '"  ^ iustalacji.
pomocniczych, jak również układ połączeń ^ urządzeń współpracujących 1
zynowych oraz z oddz. destylacji, sojl z parkiem zbiorników manlpiłlaoyjnyoh 1 magar*
t o s o w ^  aparaturą kontrolno-poi^arowa 1 leia a ^ e tr ó w  te cłm o lo g io z iiy ch . Sposoby rejrui 2;o zen ie  na lu rząd ze n la o h . U s ta lo n o  zeOcresywsp łp ra cu ją cy ch .*  Objawy k o r o z j i ,  ic h  -n-n̂r * ^ la ła n la  urządzeń e le k tiy o z ia y ć h  o ra s  u rządzeń
^  .aare=tj,=a„g„;
e ektrofiltrów. Warunki pracy na elektrodeh^rt^^+ ” niaszynowni i na poszczególnych sekcjach 
^ a. Zasady konserwacji urządzeń rodzale o+^ ^ °i'ach z uwagi na występowanie wysokiego ziapią—

s , „ t , w  1
^ o w e j  oraz sposoby usuwania tych trudno4«r  ̂° ■‘̂ °̂»'fca'tyoznego odsalania 1 odwadnlenla’ropy;'■ 
Sposoby udzielania pierwszej pomocy
ługiem. Przepisy hhp 1 p.poż, dot, obsłurf*^^!*^°^ Prądem elektrycznym, lub przy oparzeniach

"igiwanej instalacji.
Powinien tuaiećt
t̂ ruchamlać, prowadzić, kontrolować
Otrzymywać pa^SetrJ elektrofiltrów, urządze-
» skład instalacji odsalania t P^®włdzlanych di ^ ^ przypadkach awaryjnych.
Begulować działanie poszozegćlnvoh^^*“^® naftowe/ ̂ °®^°2agólnyoh urządzeń wchodzących
wztworu deemulgatora o przewSłań^''^®^^ regulować podawanie■torach 1 odstojnlkaoh, Reguin»„A ^  ̂ ®̂ ®eatraoji i ^Py» pary, ługu sodowego oraz

1 w  T?r “̂
a * o w « i  f  1 3.Ł rf»-

«3m  lub przy popażeniu ługłea sod î̂ f ,® P®®ooy w ® ypadkaoh porażenia prądem elektryoz—

Odpowiada za
2. Stopień odsalenla i odwadnlenla ropy l zawłaćolwą wvd . ..kowaxiiS turządzeń, za oszoządne zużycie energii l  ̂®® procesu. Za prawidłowa użyt-
k h p ,  i  p.poż. przy opei-owaniu wysokim napląolem e l  aańhowanio s z c z e g ó ln y c h  warunkówpersonel pomóonlozy. ® ®3roznym l ropą naftową przez podwładny mu
Za powyższą odpowiedzialność należy dodać Jedną kategorią zaszeregowania wyżej.

r

i

^  Odstanie 1 odwadalanle ropy v przomyóle imftowym
. I \

/7/-/1/

i
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arakterystyka kwalifikacyjna Hr 84

Symbol zawodui

Hazwa zawodu; 
Spec.-̂ a1-nn<S(<»

15321

Aparatowy skraplania gazów 
Aparatowy gazu obiegowego — kat. 7

Określenie pracy;

Obsługiwanie instalaoji magazynowania oczyszczania 1 rozdziału azotu. Prowadzi samodzielnie 
pracą oczyszczania azotu z rozpuszczalnika. Wytwarza próżnią za pomocą pomp próżniowych. 
Oczyszczony azot obiegowy sprąża na sprążarkaoh do odpowiedniego ciśnienia i podaje do dmuchania 
na urządzenie filtrowe w procesie filtracji roztworu oleju parafinowego.
Systematycznie kontroluje gazometry pod wzglądem stanu ilościowego 1 temperatury wody w gazomlo- 
Mu. Sprąża powietrze wzglądnie azot do przedmuchiwania rurociągów.
Powinien znaót
Właściwości fizyko-chemiczne gazu obiegowego 1 rozpuszczalnika zawartego w gazie obiegowym.
Proces wytwarzania próżni w obiegu instalacji.
Proces oozyszozaniagazu obiegowego /azotu/ z zawartego jwzpuBZozalnlka /acetonu, benzenu, 
enu/. Proces sprążenla gazu podawanego na urządzenie filtracyjne.
Budową oraz zasady działania pomp próżnlowyoh, sprążarek powletrznycii dmuohaw, wentylatorów gazo
metru z azotem,
— budowa zbiorników buforowych na powietrze 1 gaz,
— budowa wymienników 1 chłodnio
pa37ametry stosowane pny poszczególnych operacjach wg. obowiązujących instrukcji fabrycznych 1 
ruchowych.
Schemat połączeń rurociągowych miądzy poszczególnymi trrządzeniaml wystąpująoymi w instalacji. 
Zasadą działania aparatury kontrolno-pomiarowej, termometry, oraz stosowane Jednostki miar.

Powinien unieót
Prowadzić proces wytwarzania próżni, sprążonego gazu obiegowego oraz oczyszczać gaz obiegowy 
z rozpuszczalnika. Sprążaó gaz za pomooą sprążarek i dmuchaw oraz obsługiwać ta urządzenia. 
Obsługiwać gazometr przez kontrolowanie stanu azotu, temperatury wody chłodzącej w gazometrze. 
Obsługiwać wymienniki 1 ohłodnloe gazu nagrze?mloe parowo powietrzno.
Posługiwać slą przyrządami kontrolno-pomiarowymi w oelu utrzymania właściwej temperatury, olśnie
nia, próżni i przepływu gazu.
Uruchamiać 1 zatrzymywać pompy próżniowe, dmuchawy, wentylatory o napądzie elektrycznym. 
Zapobiegać zakłóceniom w procesie teohnologloznym.
Organizować pracą podległych pracowników.
Konserwować urządzenia znajdujące slą w oddziale.

Odpowiada zał
— prawidłowe wytwarzanie próżni 1 oiśnlenlagazu
r- prawidłową obsługą powierzonych mu maszyn 1 urządzeń /sprążarek, pomp próżniowych, dmuchaw, 

wentylatorów itp./
— utrzymanie odpowiedniej temperatury wody na gazometrze wg instrukcji oddziałowej.
— stan gazu w zhlomlku /gazometrze/
— oszoządne zużycie energii elektrycznej, pary wodnej 1 wody
— właściwe prowadzenie raportu teohnologloznego 1 dziennika zmian.

tolu-
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Kategoria zaszeregowania zlotonoóć — 6
oląAkośó —

' ipowiedzlalnośó 1

Razem: 7

Rrzyklady robót:
1, Olisliiglwanle Instalaojl azotu otlegowego w przemyśle naftowym
2. Obsługiwanie staojl magazynowania 1 rozdziału azotu do sleoi ogólnozakładowej oraz do butli 

olśnleniowyolł, przy instalacjach skraplania i rozdziału powietrza.

I

1
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Charakterye-tyka kwalifikacyjną Nr 85

S22hol_zgwodu1 
Nazwa zawoduł 
^ao.lalnońół

15321
Aparatowy skrapla^ila gazów
Aparatowy skraplania 1 rozdziału powietrza - kat. 8

Określenie praoy;
Prowadzenie procesu oczyszczania odwe ^
rektyfikacyjnych róźnyoh typów np na a +* 1 rektyflkaojl powietrza w aparatach
«yoh z niaszynana ekepensyj;;.!. I-lnaae['6o wz^l^dnle na urządzeniach destylacyj-

Powlalen znak;
Ogólnie podstawy teoretyczne, dotyo-1 powietrza, oraz prooea oozyszoz procesów niskotemperaturowego rozfrakojonowania gazów
lalozne skraplanych gasór/; osuSi,anla 1 od\vęglanla powietrza metodą fizyczną 1 che—
proces ozląbianla ^azów przy pomocy
1 odśrodkoTyoh, skraplanie powiet chłodzących, wmaazynach rozprężających tłokowych
soby regulacji temperatury w a ^ innych gazów, oraz ich rozfrakojonowaoie^ zasady i spo-
laojl ciśnienia w aparatur-e• niskich temperatur, regulacji poziomów cieczy i regu-
regulaoję pracy aparatu, zraszanie ,,ióni metody 1 wrłnsr.-h-.r + ^ kolumny refluksem w celu otrzymania czystych produk-
. * “ »*»
oylne-ł n-n-orł  ̂ njnny rek.yfikacyjnejj sposoby zabezpieczenia kolumny rektyfika-

■ b S ”™  " L i s  ««"!• * EO*
i ■turbosprężarek^ rektyfikacji powietrza i gazów maszyn ekspansyjnych, sprężarek
budowę r d z l S . S e  S r  ekspansyjnych itp,
przy recrula+n-nonł,? kontrolno-pomlaiuwych i rogiilaoyjrych oraz automatu sterowniczego
oi i ilości gotowyoh^produktówr'"'^^ kontrolnych i na tej podstawie regulowanie czystoś-

hla loh przebiegu prooesu technologicznego^ rektyfikacji powietrza i sposoby usuwa—

Powinien umieć;
Obsługiwać różne typy zainstalowanj<oh aparatów do rozfrakojonowania powietrza, aparaty wyposaże
nia w maszyny ekspansyjne Linde z doohładzanlem amoniakalnym, ap.Linde niskoolśnlenlowy i inne. 
Prowadzić 1 regulować proces skraplania i rektyfikacji powietrza na podstawie wskazań urządzeń 
kontrolno—pomiarowych 1 analiz ruchowych na zawartość składników powietrza, doregulowywaó pro
ces 1 ustalaó wydajność aparâ tu.
Uruchamiać, obsługiwać 1 zatrzymywać instalacje do oczyszczania i usuwania powietrza, pleo 
kontaktowy do regeneracji żelu krcemlońkowogo i żelu glinowego oraz prowadzić proces regenera
cji, adsorberów acetylenu 1 osuszek powietrza,
Usuwaó zaburzenia ruchoT/e w procesie rektyfikacji powietrza oraz w pracy maszyn ekspansyjnych 
tłokowych i turbinowych.
Wykonywać analizy ruchowe na zawartości tlenu, azotu i gazów szlachetnych w produkcji, V/ykony— 
waś analizę kontrolną na obecność acetylenu w ciekłym tlenie,
Obełtigiwaó instalacja pomiarowo-kontrolne, pomiaru temperatury, poziomu cieczy 1 przepływów. 
Udzielać pierwszej pomocy w przypadku powstałego wybiłohu.

Oduowiada zai
— Clość i jakość tlerm 1 azotu oraz za wydajność obsługiwanego aparatu tlenowego.
— 'xrowadzenle prooesu technologicznego rektyflkaojl powietrza.
Zachowanie dokładności przy kontroli szozelnośol i stanu technicznego aparatury i urządzeń, oraz 
dokładnego wykonania analizy tlenu 1 azotu. Zapewnienie bezpieczeństwa otoczenia 1 drogiej apa
ratury w przypadku stwierdzenia aoetylenu w oiekłym tlenie lub nleszozelnośoi w instalacji pro
dukcyjnej. Właściwą kontrolę przewodów pracujących pod olśnieniem ciekłego powietrza 1 tlenu 
Ograniczenie do mlnlnmin strat produktów w wypadku zaburzeń ruchowych lub etanów awaryjnych.
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Charakteryetyka Icwallłlka^jM^rSS

SyaTłol gąwodut 
llazTta zaTOdu; 
aiłflOjs3£o^t

15321
Aparatowy skraplania gazów 
Aparatowy produkcji acetylenu — kat. 5

Określenie uraoy.
Bąozne wymienianie ziłżytej masy oczyszczającej w oozysżozaozaołi oraz regenerowanie zu4y J
oczyszczającej. 

Powinien znaót
Ogólnie technologią produkcji acetylenu surowego, a w szozególnośoi oozyszozania aotyoząoe
właściwości flzycznel chemiczne acetylenu 1 masy oozyszozająoeJ, wymagania Jakośoiow 
masy oozyszozająoeJ{
hudową, działanie, sposóh obsługi 1 konserwacją oozyszozaozy| 
budową, działanie 1 obsługą sprzątu gaśniczego.

Powinien umleó;
Oznaczać czystość acetylenu azotanem srebra; 
wyłączać i włączać do ruchu oozyszczaoze, wymieniać w nich rąoznle masą oozyszozająoąj
waó znźv'ta mAfie _______.t ^ A/>9ri7a z o 22dl)QOd j f

re g e n e ro -

wać zużytą masą oczyszczającą, określać organoleptycznie Jakość masy oozyszozająoeJ" » - V---— w “W—“Wy JLC7 «̂aA.VfDV>
prowadzić akoją ratowniczą w przypadkach zapłonu i wybuchu acetylenu.
Odpowiada za;
Hależyte wypełnianie oozyszozaozy masą oczyszczającą, należyte regenerowanie masy oozyszo 
i oszoządne gospodarowanie nią: bezpieczeństwo otoczenia w przypadku zapłonu lub wykuohu aoetyT»T a >i4 AfT n «vwm«v4 — ____ ̂J_f . . .  _ _nu w razie niezachowania parametrów czystości acetylenu;

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 87

Symbol zawodu: 
Nazwa zawodu: 
Sneoialność:

15321
Aparatowy skraplania gazów
Aparatowy produkcji acetylenu - kat. 7

Określenie pracy:
Przeprowadzenie procesu wytwarzania, oozyszozania i osuszania aootylenu, otrzymywanego 
nioaoh przez reakcją kaAldu z wodą.

wytwór-

Powinien znać:
Ogólnie podstawy teoretyczne dotyczące procesów otrzymywania gazów teohnioznyoh, a
procesy związane z otrzymywaniem acetylenu rozpuszczonego, własności fizyczne i
ganię Jakościowe oraz wpływ zanieszozeń stosowanych surowców. Jak karbidu, slotolu, °
wapnia; budową, działanie, sposób obsługi i konserwacją wytwornic różnych typów,
suszarek nlskoclśnlenlowyóh, urządzeń pomiarowo-kontrolny oh 1 pomocniczych. Jak silni' t •
poinjjy itp • y <&Tilozojcoxbudową, obsługą 1 konserwacją InstalaoJlzabezpleozaJąoeJ - kwasowąglowej 1 sprzątu gasiu.



i r

Powinien lunleć;

Prowadzić 1 regulować proces Trytwarzanla, oczyszczania 1 osuszanie acetylenu w urządzeniach 
części niskociśnieniowej Instalc L acetylenowej na podstawie wskazań urządzeń pomiarowo-kontrol
nych i TTynikćw analiz ruchowyohj wykonywanych samodzielnie na zawartość powietrza, iosforowodoru 
i siarkowodoru w acetylenie, wzrokowo lub dotykowo rozpoznać i oceniać przydatność karbidu, sioto- 
lu 1 chlorku wapnia — do produkcji aoetylenu rozpuszczonego doprowadzić instalację acetylenową 
xd.Bkoolśnieniową do stanu normalnego w przypadku typowych zaburzeń ruohowyohf konserwować i remoiw 
tować urządzenia instalacji acetylenowej, prowadzić akcję ratowniczą w przypadkach zapłonów i 
wybuchów aoetylenu.

Odpowiada za;

Dotrzymaniąńorm zużycia surowców 1 materiałów pomocniczych, ilość i jakość wyprodukowanego 
aoetylenu, bezpieczeństwo otoczenia w przypadku zapłonu lub wybuchu aoetylenu.
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Charakterystyka kwalifikacyjna Hr 88

Symbol zawodu1 
Hazwa zawodu; 
Speojjnnność;

15321
Aparatowy skraplania gazów
Aparatowy produkcji aoetylenu - kat. 8

Określenie pracy;
Hadzorowanie 1 kierowanie procesami wytwarzania, oozyszozania 1 osuszania aoetylenu, o trzy my wâ * 
nego w wytwornloaoh przez zgazowanle karbidu, prowadzenie procesu sprężania acetylenu w sprężał^ 
kach acetylenowych, osuszania końcowego 1 idoliwiania aoety:’aau w bateriach suszarek wysokiego 
olśnienia oraz nadzorowania procesu naj - > .->la butli acetylenem przy rampach napełnień.

Powinien znać:
Ogólnie podstawy teoretyczna dotyczące procesów otrzymywania, gazów technicznych, a szczegółowo 
procesy związane z otrzymywaniem acetylenu rozpuszczonego; własności fizyczne i chemiczne, wymar- 
ganla jakościowe oraz wpływ zanieczyszczeń stosowanych surowców w procesie wytwarzania acetylenu 
jak karbidu, siotolu, chlorku wapnia, acetonu, oleju sprężarkowego;
budowę działania, sposób obsługi 1 konserwację urządzeń do wytwarzania acetylenu jak wytwornie, 
oozyszozaozy, suszarek niskiego olśnienia, filtrów kontrolnych, sprężarek acetylenowych, baterii 
suszarek niskiego 1 wysokiego olśnienia, tablloy rozdzlelozej, dezowników acetonu i urządzeń ramp 
nar-pełnień, iirządzeń pomiarowo-kontrolnych 1 urządzeń pomocniczych jak silniki, pędnie, pompy itp, 
budowę, eksploatację i konserwację butli acetylenowych, budowę działania i obsługę urządzeń 
zabezpieczającyoh jak Itistalaoje kwaso-węglowe, sprzęt gaśniczy z uwagi na wybuchowe własności 
aoetylenu, normę Jakościową dla acetylenu rozpuszczonego.

Powinien umieć;
Prowadzić i regulować prooes wytwarzania acetylenu w urządzeniach instalacji acetylenowej na 
podstawie wskazań urządzeń kontrolno—pomiarowych 1 wyników analiz ruchowych, wykonywanych samo
dzielnie na Zawartość' powietrza 1 fosforowodoru w acetylenie, wzrokowo lub dotykowo rozpbznaó i 
ooeniaó przydatność karbidu, siotolu 1 acetonu do produkcji acetylenu rozpuszczonego; 
doporowadzać instalację acetylenową do stanu nomalnego w przypadku zaburzeń ruchowych, kwalifi
kować butla do napełnienia acetylenem, do aoetonowanla, do przeglądów i prób okresowych, konserw 
wować 1 remontować urządzenia instalacji aoetylenowyoh, prowadzić akoję ratowniczą w przypaid- 

cąpłonćw 1 wybuchów aoetylenu.

a .
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Odpowiada zał
Dotnymamie nona zużycia irowców i materiałów pomoonlozydh, ilość 1 jakość wyprodukowanego 
acetylenu oraz stopień napełnienia butli acetylenu, bezpieczeństwo otoczenia w przypadku zapłonu 
względnie wybuchu acetylenu w Instalacji wytwarzania i przy napełnieniu butli acetylenem.

•••
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Symbol zawodut 15326
Sassa zawodu; Aparatowy wymiany ciepła 
SEęoJąlsośó: Aparatowy wymiany ciepła - kat. 4
Oln?ośXetii.e pracy *
Sprąźanle, podtZaozanle 1 utrzymanie oia >
obłodniozych dla celów wymrażania wll < P^riodyoznegc wbiegu amonlalru w urządzeniach
ru, lub obniżenie temperatury inn h 4°°/i o^łodzeniagazów, wody, solanki ozy roztwo-
nlakalnyoh, aayo ro owisk w procesach chemicznych za pomocą sprężarek amo-

ns3 łmdorte iToas-tTO^Ji 1 o-irąbnogo Hadaoiy njiłyob anonlakaliiyob o rb.

Powinien znaói
Podstawowe pojąola temperatury, ciśnienia >
Własności i zastosowanie amoSaku w inat 7 sprężania i rozprężania- chłodzenia Itp.
etanu olekłepo o- t t, instalacjach chłodniczych i warunki jego przechodzenia ze
JJ0 ■. azowy u o wrotnle. Cel schładzania medium dla danego procesu technologicz
nego i wymagane temperatury medium schładzanego.
budowe^l ẑ «?ns 4 ^nzymania aa określonym poziomie ciśnienia i temperatury parownika. Ogólnie 
wyoh Koleinońó ^ obsługiwanych sprężarek i urządzeń pomocniczych oraz urządzeń napędo
wych. Kolejnośó urządzeń poprzedzających uruchomienie lub zatLymywanlą6pręża:icl.
Powinien umleół
Odozytjrwaó wskazania termometrów. manome+T^» ™ .Prowad!7ł4 1 . ometrów, amperomierzy, woltomierzy i płynowakazów.
danego typu sprężarki.""^ ^ samoczynną, półautomatyczną lub ręozną w sposób opisany dla

i S Z I g o .  schładzanego w granicach wymaganych dla danego procesu techno-

ozvch^ n^z podstawę prób organoleptyoziych prawidłowośó praoy sprężarki 1 urządzeń pomoonl-
instalację chłcdniozą. Uzupełniaó ilcśó amoniaku w obiegu przez doprowadze

nie go z butli przenośnych. OhsłuKlwaó nnT.iv-ł o i- *-. . .  j ^  silniki elektryczna, urządzenia smarownloze, pompy,
wymienniki zimna i inne urządzenia pomoonloze > «» f r rjrt» pomoonioze, związana ze stanowiskiem praoy.

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr. 90
Symbol zawodut 15326
Nazwa zawodut Aparatowy wymiany ciepła
Sueo^alnośći Aparatowy wymiany ołepła - kat . 6
Określenie prącyt
Sprężanie 1 utarzymywanie ciągłego obiegu amoniaku w sprężarkach chłodniczych dla celów wymraża- 
nla wilgoci z powietrza, chłodzenia gazów, wody, solanki lub roztwór, obniżenie temperatury in
nych środowisk w prooesach chemicznych za pomocą sprężarek amoniakalnych.
Obsługiwanie sprężarki lub zespołu sprężarek amoniakalnych tłokowych Jedno lub dwustopniowych, 
poziomych względnie pionowych o wydajności pow.2 0  000 - 600 000 Koal/godz. oraz urządzeń pomoo- 
nlozyoh jak skraplaczy, wymienników zimna, oddzielaczy, pomp itp.



1
tOTTlnlen znaćt
Ogólnie me-fcody 1 cela chłodzenia cieczy Tjzglądnle roziworów, a dokładnie przebieg procesu sprę
żania amonla3ru w xixządzenlaoh chłodniczych amonlskalnyeśh.

Własności fizyko-chemiczne amoniaku 1 Jego stosowanie Jako czynnika chłodzącego, a zwłaszcza tem
peraturą i ciśnienie parowania, wrzenia, krzppnląoia , zasady zamrażania i tajania ohłodnl amo
niakalnych, osiągalną temperattirą ohłodzeiila oraz jej zależność od olśnienia amoniaku gazowego. 
Budową sprężarek amoniaku jedno i dwustopniowych, poziomych i pionowych, z wodzikami luh hez wo
dzika, luh sprężarek innych typów, a ponadto skraplaczy płaszczowo—rurowych, ooiekowyoh, natrys
kowych, przeclwprądowych i innych oraz chłodni amoniakalnych.
Budową i działanie urządzeń pomocniczych układu chłodniczego, jak odoliwiaozy, osuszaczy, odpo— 
wletrzaczy, filtrów itp.
tlkłady rurociągów ohieg-a. amoniaku, medl\im schładzanego, wódy chłodzącej, wraz z rozmieszczeniem 
punktów pomiarowo-kontrolnych i regulacyjnych.
Budową 1 działanie typowych uir.ądzeń smarowania samoozytmego, rozmieszczenie punktów smarowni
czych oraz rodzaje i właściwości stosowanych olejów i smarów. Sposoby odollwiaiala chłodnio i 
systemów amoniakalnych, odwadnianie układu chłodniczego itp.
Zasady obsługi stosowanej aparatury kontrolno-pomiarowej oraz automatów sterujących, reg\ilaoyj- 
nyoh itp. jak również podstawowe wiadomości z elektrotechniki, niezbędna dla obsługi silników 
oraz instalacji elektryoznydh.

Bowlnlen umiećt
Samodzielnie uruchamiać obsługiwać 1 zatrzymywać sprężarką amoniakalną, Utrzymywaó temperaturą 
medium chłodzonego wgranioach dopuszczalnych odchyleń. Eegulowaó pracą tikładu chłodniczego na 
pods-fcawie wskazań termometrów 1 manometrów po stronie ssaiłia i tłoczenia wsposób uniemożliwlar- 
Jąoy przejścia amoniaku gazowego w stan ciekły, przedostawanie slą oieozy do cylindrów, zassa
nie oieozy ze skraplacza do sprężarki i wystąpienie innych zaburzeń w obiegu procesu oblodzenia 
lub pracy Sprężarki 1 turządzeń stacji chłodniczej. Właściwie reagować na wprost luh spadek ciś
nienia po dr gim stopniu sprężania, zama r z ł a  zaworu ssąoego, tworzenie sią nadmiernej ilości 
osadu spalonego smaru 1 inne odchylenia od normalnego przebiegu praoy sprężarki* Przeprowadza 
mrożenie 1 tajenie ohłodnl amoniakalnych. Uzupełniać ilość amoniaku wsysteraie chłodniczym przez 
przetłaczanie go z butli amoniakalnych. Posługiwać się typowymi urządzeniami pomiarowymi* jak 
termometry, manometry, amperomierze itp,
Umohamiać aparaturę chłodnlozą celem zapobieżenia nadmiernym stratom amoniaku w obiegn.

' Prowadzić drobne naprawy obsługiwanej aparatury i urządzeń,
' Udzielać pierwszej pomocy na własnym stanowisku praoy.

Prowadzić zapisy praoy agregatów przewidziane instrukcją ruchową.

•Oduowiada zą>
Prawidłowe prowadzenie praoy maszyn 1 tirządzeń oraz utrzymanie parametrów temperatury i ciśnie 
nia, właściwe wykorzystanie Tirządzeń i maszyn oraz utrzymanie loh w stałej gotowości •
Hależytą konserwację całego układu chłodniczego oraz urządzeń pomoonłozyoh, oszczędną S 
ozynnlkaml energetycznymi i materiałiami pomocniczymi,
Stan 1 prawidłowe prowadzenie zapisów ruchowych.
Zabezpleozenle otoczenia w wypadku awairli urządzeń. '
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Charakterystyka kwalifikacyjna Hr 91

Symbol zawodu t 
yązwa zawoduł 
Suecialność;

15326
Aparatowy TTymiany ciepła 
Aparatowy wymiany oiepła - kat.7/8



r
Określenie praoy;
Sprężanie 1 ulrsymanie ciągłego obiegu amoniaku w urządzeniach chłodniczych dla celów wymrażania 
wilgoci powietrza, chłodzenie gazó~, wody, solanki lub roztworów 1 obniżanie temperatury innych 
środowisk w procesach chemicznych “t. pomocą sprężarek gmnn̂  qVo1 riyrih.
Obsługiwanie sprężarki lub zespołu sprężarek amoniakalnych tłokowych jedno lub dwustropnlowyoh, 
poziomych względnie pionowych, o wydajności poiryżej 600 tys.Koal/godz oraz urządzeń i instalacji 
pomocniczych dla skraplania, wymiany zimna, przedładzanla roztworów itp.

Powinien znać;
Jak w kat, 6, a ponadto dokładnie prooes chłodzenia amoniakiem z uwzględnieniem faz cyklu chłód— 
niczego /ssanie 1 sprężanie czynnika, chłodzenie 1 skraplanie sprężonego czynnika, rozprężanie 
skraplanego czynnika w zawożę regulacyjnym, chłodzenie rozprężonymi czynnikami przestrzegaś 
chłodzącej /oraz zakres stosowania amoniaku dla celów chłodniczych w przemyśle.
Zasady regulacji obiegu amoniaku poprzez sprężarkę, parownik, wentyl regulacyjny, TTymlennlk 
ciepła — z uwzględnieniem parametrów ciśnienia i temperatury sprężania 1 po rozprężaniu.
Budowę oraz współdziałanie elementów sprężarki amoniakalnej jedno lub dTrastopniowej, zasady 
budowy automatów sterujących, aparatury regulującej i kontrolno-pomiarowej, jak termostaty, 
regulacyjne zawory ciśnieniowe, zawory pływakowe itp. Rozmieszczenie pulpitów kontrolnych i regu— 
laoyjnych. Budowę i działanie napędu, urządzeń samoczynnego smarowania, rozmieszczenia punktów 
smarowniczych, oraz rodzaje 1 właściwości stosowanych smaróv/. Organizację stanowisk kooperujących 
1 pobierających chłód oraz sposoby udzielania pierwszej pomocy w nagłych wypadkach.

Powinien umleó;
Jak wkat. 6, a ponadto:
Nastawlaó umiejętnie zawory regulacyjne oelam nledopuezozenla do wprostu lub spadku ciśnienia 
w okraplaozaoh lub parownikach powyżej względnie poniżej dopuezozalnyoh ołśnlati 1 \7yprowadzaó 
urządzenia ze etanu tyoh zaburzeń.
Rozrdżniad ozynnlkl ohłodnloze na podetowie zewnętrznych oech, jole zno3cov/ania butli, zapaoh Itp. 
Regulować llodć amoniaku woblogu, w roale potrzeby enmlojoaad Ją lub uzupełniać przez doprowô  
dztnle amoniaku z butli. Obeługlwać urządzonlonapędowe elektryczne lub parowe, urządzenia smâ  
rowaloze 1 pomoonloze.
Odpowiada za;
Utrzymanie ciągłego obiegu meditua chłodzącego z zachowałem temperatury i ciśnienia amoniaku- 
przed i po rozprężaniu. Utrzymywanie odpowiedniego dla danego typu sprężarek stanu cieczy w skrap
laczach i parownikach, oclem niedopuszczenia do przedostania się amoniaku ciekłego do cylindrów 
sprężarek. Utrzymanie wymaganej temperatury w y/ymiennikaoh zimna w zależności od rodzaju medium 
ohłodzonego. Koordynowanie pracy sprężarko->vyoh oraz stanowisk i operacji związanych z procesem 
ohłodzenia, jak np. przygotowanie roztworów chłodzących, przetłaczanie, przesączanie, filtrowar- 
nlo roztworów, kierowanie medium chłodzącego do określonych systemów obiegu.
Odpowiada za stan techniczny urządzeń centrali chłodniczej i zapobieganie powstawaniu nadmier^ 
Dych strat medium ohłodząoego.

Uwaga:
W wypadku prowadzenia centrali ohłodnlozej o wydajności łącznej povfyżej 6 min Koal/godz. ze 
złożonymi systemami medliMi ohłodząoego i ohłodzonego, gdy obsługa jest specjalna uciążliwa 
1 odpowiedzialna, oraz nadzorowania praoy sprężarkowych niższych kategorii należy aparatowemu 
przyznawać 8 kat. zaszeregowania.
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CharaIcteryBtyka lcwallflkaoy;)na J fr 92

SymTłol z awodii; 
Saawa zawodu; 
Speo.lalnośćt

15327
DeBtylatorowy 
D6S"tylatoroTry - kat. 5

1

I

Określenie -prafty*

Prowadzenie procesu prostej destyiacH + 
odpędzenia neditun łatwiel lotnego olśnieniem normalnym lut zmniejszonym w oelp

przynależnych urządzeń dla prowadzenie «3:ządzeniach rektyfIkaoyjnyoh oraz w obsłudze
prowadzenia pomocniczych procesńw chemicznych lub fizykochemicznych.

Powinien znad-

Budowę i działanie aparatury destylacv1na1
pomocniczycdi. ^  Przynależnych urządzeń do jjrowadzenla procesów

Sposoby prowadzenia prooesu d e s t y l a c t e i r o o m e t r y ,  manometry, wakumetry itp. 
próżni itp. Normy Jakościowe, własnośoi^fl żądanych parametrów temperatury, ciśnienia,
oraz produktów. o-chemiczne, toksyczne i palne surowców wsadowych
Wpływ wsadu surowców oraz wskaźników techni
Typowo zabtjrzenia w procesie technolo 1 na Jakość 1 ilość otrzymanych produktów.
przed ich skutkami a także własnn^.i f usuwania i zabezpieczenia otoczenia
, ^  - mediami erzewczyml.Powinien umieć;

W oparciu o wskazania aparatuiy kontrolno—
4zlć prooes destylacji rzutowej, obsłuffir"ć°”^^°^^^ ^wyniki analiz laboratoryjnych prowa-
dzłałać w obsłudze wielokolumnowych peii\ nrządzenla destylacyjne i pomocnicze względnie współ- 
Hegulować parametry prooesu 1 przepływy ^^s^aiająoyoh urządzeń rektyfikacyjnych,
aość napełnienia. Nastawiać przewody tr * ’̂ >^onywać pomiary zbiorników, obliczać ioh pojea- 
■prężoayoh. Obchodzić zię z eurowozml prze'.łaozać media przy pomooy pomp lub gazów
ooeaiad ioh Jakodó 1 przydatność do produko^ PWduktaal oraz matarlałainl pomoonlozyml,
gotewyni. Wykonywać drobnlejzzo naprawy oz ś ®y«-fc»ray względnie beozki produktami
zabiirzenla ruohowe, powztale w prooezle’tooh ^1  ̂'’̂ ***®® leoaeerwować aparaturę, sprawale ueuwać 
aagłyoh TTypadkach na własnym stanowisku pracy. plerwzzej pomooy w
Odpowiada zat

Prawidłowa prowadzenie procesu teohnologlczneco • +
aparatury, ilość 1 Jakość otrzymanych produktó • <1210131116 i konserwacją obsługiwanej
beczek i cystern; skierowanie frakcji pośrednl^^h ^ prawidłowy załadunek produktami
magazynowych oraz prawidłowe ioh pomiary. Od o ^  Produktów końcowych do właściwych zbiorników 
ala w przypadku uszkodzenia lub awarii aparat^^^* "także za zapewnienie bezpiocj

Przykłady robótt

1. Prowadzenie prooesu oddestylowania amoniaku zawartei,„
1 chłodnio gazu po destylacji ^“̂ ^^Isasatorach podawany

2. Współdziałanie przy rektyfikacji frakojl benzolowych
3. Wsp-łdziałanla przy rektyfikacji butadienu surowego
4. Współdziałanie przy rektyfikacji oleju plecowego
5. Współdziałanie przy prowadzeniu procesów destylaoli a ^ ^

farmaoeutyoznym •  ̂ ^ ^̂ Ĵ̂ t̂yflkaoji w przeniyśla
6. ..p«la.l.uu. pr., r,ptp«l...ji
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7. Pionadzenic pod nadzorem procesu destylacji gliceryny, przygotowanie
ohemikalii do zaprawiania gliceryny oraz prowadzenie procesu JeJ bielenia /A/—/!/

8, Współdziałanie przy pracując. w sposób periodyczny instalacjach destylacji
półproduktów barwnikarr^tioh i innych półproduktów lub produktów organicznych /5/-/-/

Charakterystyka kwalifikacyjna lir 93

Symbol zawodu; 
Wazwa zawodu; 
SneoJalnośó;

15327
Destylatorowy 
Destylatorowy - kat. 6

Określenie -pracy;
Prowadzenie procesu destylacji frakcyjnej normalnej, azeotropowej, ekstrakcyjnej lub z dodat
kiem pary wodnej na urządzeniach destylacyjnych o działaniu periodycznym, w celu wyizolowania 
z mieszaniny związków chemicznych - półproduktów lub produktów handlowych, względnie oczyszcze
nia produktów technicznych dla otrzymania indywiduów o wysokiej Jakości.
Obsługiwanie Jednego lub dwóch zespołów urządzeń destylacyjnych pracujących pod olśnieniem 
normalnym lub zmniejszonym, ogrzewanych parą wodną, gorącą wodą, prądem elektrycznym lub gazem, 
w skład których wchodzą; kocioł destylacyjny lub wyparka, kolumna destylacyjna półkowa lub z 
wypełnieniem, deflegmator, chłodnice, pompy, urządzenia T/ytwarzaJące próżnię, odbieralniki oraz 
zbiorniki manipulacyjne i magazynowej
lub współdziałanie z destylatoroT/ym wyższej kategorii przy bardzo złożonych procesach destylacyj
nych, wymagających killcuosobowej obsługi.
Powlnl.e?̂ znać;
Zasady chemii ogólnej 1 technologii w zakresie niezbędnym dla zróżnienla procesów zachodzących 
na obsługiwanym stanô rislcu pracy.
Zasady destylacji w warunkach normalnych 1 pod zmniejszonym ciśnieniem, oraz destylacji a eotro— 
powej, ekstrakcyjnej względnie z dodatkiem pary wodnej.
Budowę 1 mechaniczne działania urządzeń destylacyjnych, pomocniczych i pomp.
Zdolności produkcyjna aparaturyj ustalone instrukcją technologiczną parametry procesu destylacji, 
sposób regulacji ogrzewania i flegmowanla.
Normy Jakościowe, własności flzykochemlozne i techniczne surowca, półproduktów 1 produktów desty
lacji oraz stosowanych materiałów pomocniozyoh szczególnie ich własności toksyczne, palne i wybu
chowe, a także normy odbioru produktów.
WpłjaT Jakości wsadu suroTWÓw i innych wskaźników techniczno-ekonomicznych na przebieg procesu 
destylacji, typowe zaburzeiJLa w pracy urządzeń, ich r̂ pływ na Jakośó i ilośó produktów, sposoby 
loh usuwania oraz zabezpieczenia otoczenia przed ich skutkami} zasady konserwacji urządzeń, włas
ności 1 sposób pracy z mediami grzewczymi oraz podstawy działania aparatów kontrolno-pomiarowych. 
Częstotliwość pobierania próbek laboratoryjnych i sposób wykonywania analiz kontrolnych.

Powinien tCTleó .
W oparciu o wskazania aparatury kontrolno-pomiarowej oraz wyniki analiz laboratoryjnych prowar- 
dzló proces technologiczny destylacji tak, aby osiągnąó JaknaJlepsze wskaźniki techniczno-ekono
miczne .
Obsługiwać urządzenia destylacyjne 1 pomocnicze, Jak kotły destylacyjne, kolumny frakcjonujące, 
pompy próżniowe i produktów, odbieralniki oraz zbiorniki z surowoami 1 produktami} regulować 
parametry prooesu i przepływy mediów, obsługiwać lurządzenia pomiarowo—kontrólne, obchodzić się 
z surowoami, półproduktami 1 prodińctami szczególnie żrącymi toksycznymi i łatwopalnjTul oraz 
przetłaczać Je pompami lub przy pomocy gazu sprężonego, ustalać przydatność surowca do prodińccji.
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Prairtdlowo pobierać próbki do analiz laboratoryjnych oraz wykonywać prostsze oznaczenia na 
^ejsou, oceniać jakość i przydatność gotowych produktów, ładować nimi cysterny względnie 
zaburzenll naprawy, oczyszczenia 1 bieżącą konserwację aparatury oraz usuwać

Udzielić pierwszej pomocy w nagłych wypadkach.

Odpowiada zat

nomic^v^ technologicznego i kształtowanie się wskaźników technlozno-eko-
metrów temneralu^ acjl frakcyjnej. Ilość 1 jakość otrzymanego produktu, zachowanie parar-
P ^ p l d r r s z k ! ^ ! ! %  des^laoji,. za zapewnienie bezpieczeństwa otoczenia w
wybuchowej oraz ekspLzU i^^^^ aparatury w związku z możliwością wytworzenia się mieszaniny 
^cu^owej oraz eksplozji i związanego z tym pożaru,
wowane nlepraw^łońńśńrTńralbr^^'*'^^"^^ natychmiastowe i właściwe reagowanie na zaobser-s 1 w przebiegu procesu lub pracy tirządzeń.
Przykłady robót;
1. Rektyfikacja eteru dwufenylu
2. _ n _ naftalenu met,period.
3. _ n _ pollohlorydów
4. _ n _ surowego fenolu met.perio*d,
5. Destylacja lindanu i koordynacja pracy na stanowiskach związanych
6. Destylacja acetonu w próżni względnie alkoholi w przemyśle 

farmaceutycznym
7. Prowadzenie operacji rektyfikacji półproduktów i ^groduktów organicz

nych np. alkoholi, chlorobenzenu, nitrozwiązków np. na urządzeniach 
jednokolumnowych z dwoma punktami odbioru frakcji

8.Prowadzenie procesu destylacji mlsoelll
9, Współdziałanie w prowadzeniu procesu regeneracji amoniaku oraz przygo

towanie roztworu mleka wapiennego, *
10. Współdziałanie przy ciągłej rektyfikacji benzolu rafinowanego, albilatu, 

naftalenu itp,
11, Destylacja ftalanu butylowego

/5/-/1/
/5/-/1/
/5/-/X/
/5/-/1/
/5/-/1/

/5/-/1/

/5/-/1/
/5/-/1/

/5/-/1/

/ 6 / -A /
/5/-/1/

Charakterystyka liwallfikacyjna Rr 94

Symbol zawodu: 15327
Razwa ząy.odu; Destylatorowy
SEecjalność; Destylatorowy - kat. 7

0}creśXenle praojy;
Prowadzenie procesu destylacji frakcyjnej normalnej, azeotrono ^
Paiy wodnej lub nleskotemperaturowej, celem wyizolowania z ekstrakcyjnej, z dodatkiem
fabrykatów lub produktów handlowych, względnie oozyszozanie związków chemicznych - pół-
nia indywiduów o wysokiej jakości, Produktów technicznych dla otrzyma-
Ohsługlwanle powyżej dwóch zespołów urządzeń destylacyjnych > ,
względnie urządzeń destylacyjnych jedno lub dwukolumnowych ur ®Pe®‘5b periodyczny
^ o h  parą wodną, wodą grzewczą, prądem elektrycznym lub «azL ^Peê b̂ ciągły, ogrzewar-
tyoznie lub automatycznie, pracujących pod olśnieniem normalni™ ręcznie, półautomar-
a także obsługiwanie innych związanych procesów wstępnych ^  ’ “'^^l^szonym lub zmniejszonym, 
krystalizacja, odpędzanie rozpuszczalnika, wstępne odwodnienie.
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rowlnlen znaći
Podstawowe zasady ohemll ogólnej i fizycznej, przeljleg prooesu technologioznogo na oddziale.
ITonny, własności fizylcocihemiozne ■* teohniozne surowca, półproduktów i produktów destylacji, a szcze
gólnie właściwości żrąoe, toksyozi.j i palne. Normy odtiorO prod\drtów i warunki ich ekspedycji. 
Zasady prooesu destylacji normalnej, azeotropowej, ekstrakcyjnej, z dodatkiem pary wodnej 1 nisko- 
temperaturowej pod ciśnieniem normalnym, zwiększonym lub zmniejszonym.
Budową, zasadą działania i lokalizacją urządzeń destylacyjnych oraz urządzeń pomocniczych wchodzą- 
oyoh wskład obsługiwanego stanowiska pracy.
Zasadą działania aparatury kontrolno-pomiarowej i regulacyjnej oraz obsługiwanych instalacji 
elektrycznych.
Zdolności prodtikoyjne aparatury, ustalone instrukcją technologiczną parametry prooesu destylao 
frakcyjnej oraz procesów pomocniczych zadhodząoyoh na obsługiwanym stanowisku pracy.
Wpływ złej jakośol surowców oraz innych parametrów teohnologlozuych, jak np. temperatury, 
nia, szybkości destylacji itp.na przebieg procesu, typowe zaburzenia, ich wpływ na j
produ)rtów oraz sposoby ioh usuwania. , omnaml
Zasady konserwacji urządzeń, połączenia rurociągów na oddziale, sposób transportu m ^osdb ich
i sprążonymi gazami obojątnyml, zasady pobierania próbek do analiz laboratoryjny pomocy
wykonywania i właściwości, sposób pracy z mediami grzewozjrmi, zasady udzielania p 
w nagłych wypadkach.
Odpomośó tworzyw na działanie czynników chemicznych, zmian temperaturowych.

Bowinien umieói "
W oparciu o wskazania aparatury kontrolno-pomiarowej 1 wyniki ^^^ozno-ekonomiozne-
prooes teohnologlozny rektyfikacji tak, aby oslągnąó jaknajlepsze wskaśni
oraz jakość produktów końcowych zgodnie z obowiązującymi normami. c+QT,nwlska pracy
Obsługiwać wszystkie urządzenia produkcyjne i pomocnicze, wchodzące w s ^  próżni, pompy
Aotły wzgl. retorty destylacyjne, kolumny rektyfikacyjne, urządzenia ^
produktowe, inne aparaty chemiczne, odbieralniki, zbiorniki z surowcami ^
Obsługiwać urządzenia pomiarowo-kontrolne i sterujące prooes, regulować ^  ^
Oboh^zió sią z surowcami, półproduktami, produktami 1 materiałami P—
nośó surowca do produkojl oraz oceniać jakość 1 przydatność gotowyc P ,7ymlany armatury i
Wykonywać niezbędne pomiary mediów, potrzebne anaWzy, dro ® zaburzenia w prooesie teoh-
ozyszozenla, na bieżąco konserwować aparaturą, pra awarii, udzielać pierwszej
nologlczi^ym 1 sprawnie “je usuwać, zabezpieczyć otoczce przed s ^ t k a ^ ^ ^  . 
pomocy oraz wykonywać czynności ujęte w zakresie pracy podległych pracownik w

Oduowiada za:
Prawidłowe prowadzenie proces tedhnologicznego, uzysk^e wskaźniki ""Z-'
ilość i jakość otrzymanych produktów, stan, działanie 1 konserwacją obsługiwanej aparatury kty

flkacyjnej, pomp ^ technologicznych, zapewnienie bezpieczeństwa otooze-
Sprawne usx.wanie powstałych ^ konserwacją pracy na nadzorowanych stanowiskach oraz
nia 1 podległym pracowni om, sterowanie frakcji pośrednich do właściwych zbiorników maga.-
prafeidłowe załadowanie cystern wzgl. et
zynowyoh.
Odpowiada za rzetelność zapasów ruchowych.

Przykłady robót;
1. Hektyflkaoja pirydyny i zasad pirydynowych na urządzeniach periodycznych
2. Bgktyfikaoja oleju plecowego celem oddzielania styrenu
3. Eektyflkaoja kwasów tłuszczowych
4. Rektyfikacja półproduktów benzolowych
3. Rektyfikacja octanu etylu wzgl. chlorku winylu
6. Rektyfikacja ohlorobenzenu surowego
7, Rektyfikacja frakcji butadienowo-butylenowej

/ 6/ - / 1/
/ 6/ - / 1/
/6/-/1/
/ 6/ - / 1/
/ 6/ - / 1/
/ 6/ - / 1/
/ 6/ - / 1/



8. Eektyfikacja s-tyrcau / / /^/
9. Rektyfikacja etanolu 7? przemyśle środków piorąoyołi 1 kosmetyków /6/-/1/
10» Prowadzenie procesu lir/drolizy roztworu nadsiarozanu amonu i oddestylowanie

wody utlenionej w sz'- ,-u zespołaoli destylacyjnych
11. Prowadzenie procesu destylacji i raflnaojl gliceryny /f'/-'- •
12. Prowadzenie rektyfikacji substancji zapachowych syntetyoznyoh i natura3Lnyoh /6/—/!/
13. Destylacja ciągła formaliny /6/—/d/
14. Destylacja prodifktów barwnlkarskloh /6/—/1/
15. Destylacja alkoholi przy produkcji nitroaminoeterów wzglądnle nltrozwlązków

allfaktyożnych /5/”/l/

Charakterystyka kwalifikacyjna Hr 95

Symbol z a',rodu; 
Wa.zwa zawodu; 
Speo.lalnośó;

15327
Da stylatorowy 
Destylatorowy — kat, 8/9

Określenie pracy;

==łożonyoh, wielokolumnowych /3 i wląoej/ urządzeniach destyla- 
cyjnych, pracujących w sposób ciągły pod ciśnieniem normalnym, zwiększonym lub zmniejszonym, stero
wanych półautomatycznie lub automatycznie, wymagających kilkuosobowej obsługi - osiem wyizolowania 
z m l e ^ ^ ^  związków chemicznych półfabrykatów lub produktów handlowych względnie oozyszozenla 
prodiłicfcow technicznych dla otrzymania indywiduów o wysokiej ozystoóol
lub obsługiwanie ciągłych urządzeń destylacyjnych pracujących w tempeLtirrze poniżej -100°C, powyżej 
300“C względnie przy clśnleniabh powyżej 10 atm.

Powinien znać; ,

Zakres wiadomości jak dla kategorii 7, a ponadto:
podstawy teoretyczne procesów destylacji, igrpowe schematy zestawów destylacyjnych, szczególnie tech
nikę destylacji pod wysoką próżnią, deatylaoję oiśnleniową oraz przy stosowaniu procesów rurowych. 
Szczegółowo oały proces technologiczny otrzymywania destylowanych przez s;khie produktów Wpływ 
zakłóceń w poszczególnych fazach procesu produkcyjnego na przebieg destylacji 1 jakośó produktów' 
oraz na tworzywo aparatiiry* ^
Zasady działania obsługi 1 konserwacji imrządzeń pomiarowych, rej estru jąoyoh 1 st 1 
Wszystkie analizy laboratoryjne wykonywane na surowoaoh oraz półproduktach i p^Staorotrzymy- 
wanyoh z obsługiwanej stacji destylacji. Zakresy czynników na stanowiskach podległych i nadzorowar- 
nydh.

Powinien umieó:
Jak w kat, 7, a ponadto:
Samodzielnie prowadzió wielokolumnowe ciągłe złożone układy destylacyjne o dslałanlu ciągłym, obsłu
giwane przez zespół kilkuosobowy.
Koordynowaó pracę podległych pracowników.
Bieżąco obsługiwać urządzenia kontrolno-pomiarowe 1 fejestrująoe, usuwać drobne usterki likwidować 
zakłócenia w pracy irrządzeń sterujących, *
Wykonywać wszystkie analizy laboratoryjne potrzebne dla prawidłowego prowadzenia procesu.

Odpowiada za:
Jak w kat.7, a szczególnie za prawidłową eksploatację aparatury wartości kilkunastu do kilkadzleslę- 
olu mln.zł., zapobieganie zakłóceniom w jej ruchu oraz sprawne usuwanie powstałych zaburzeń, a także 
dobrą koordynację praoy na stanowiskach podległych.
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Przykłady robótł
1. Deetylowanie CSg. oraz prowadzei 3 prooesu absorpcji 1 dosorpojl 

CS^ z gazów po kondensaojl

2. Eegeneraoja amoniaku z ługu maolorzystogo
3. Ciągła rektyfikacja benzolu surowego na ttrządzenlaoh wielokolumnowych
4. Ciągła rektyflkaoja surowego kwasu karbolowego pochodne koksoohem.
5. Ciągła rektyflkaoja fenolu synt, na zautomatyzowanej Instalacji
6. ciągła destylapja ohlorobenzenu na zautomatyzowanej instalacji

/7/rA/
/7/-A/
/7/-A/
A / -A /
/7/-A/
A / -A /

Ęwaglł
^ przypadku rbktyflkaojl substancji szczególnie łatwopalnych, toksycznych lub wybuchowych, gdy 
zachowana byó musi szczególna ozujnośó 1 uwaga, a także wprzypadku bardzo d\iżej przelotności 
aparatury względnie wartości produkcji należy przyznawaó destylatorowemu 9 kat. zaszeregowania.

Przykłady robót;
1. Sestylaoja rurowo—wisźowa w przemyśle naftowym o przerobie zmianowym 

ponad 2 tys.ton /7/-/2Z



Sgnbol zanodu : lir ,J1
Kaz-ijg zaTiodu ł Pil trony
52S£a2l22iŚ 5 Piltrony - kat. 3/4Q ł^ o ś X e a l e  p̂raojr :
Pronadzoale pod nadzorom proatyoh prooosdn tut
dłoniach llltraoyjnyoh jak cedzidła, fiitrr h Produktdn na nleekompllkonanyoh urz<»-
ezyoh na stacji flltronanla, jak np szyoi ^ ‘**'*®***y°zno. Wykonynanlo ozynnoóoi pomoont- 
oyjnyoh, rozładcny-nanle nucz riltracvtnv«h ? °l«n filtracyjnych, czyszczenie źnleo filtra 
Rozpuazczanlo stałych zanieczyszczonych substancliPrzoznaozonoso na filtrację. Otrzymynani*.  ̂  ̂Bodzio, celem otrzymynanla roztnoru

czystości na atanonlsku pracy.
fgnlnloa zna^
Własności fizyczne 1 oheolozne produktśn nr

oraz przesączu 1 osa-
Podstanono nymaganla Jakośclone dla p r o d u k t ' " ł a s n o ś o l  żrące, foksyezno 1 palne, 
traojl, oraz npłyn odchyleń od nich na nr h'* do filtracji 1 otrzymynanyoh z fil
stopnia zanieczyszczenia czy temperatur* Prooesu filtracji, np. npłyn alkaliczności,
W oaślnyoh zarysach zasady procesu f i r ^ a r t / " ”’'"®® 
o^ą Instalacji iiltraoyjnoj, którzy obsiu i etanonlaku pracy. Ogtflalc bu-
turze usterek mechanicznych na przebić- nr *ii*Jprostszych nystępująoyoh n apara
tury Jcontrolno-pcmlaronej, jak termometry ^^^‘•racji, zasady działania prostej apara-
kośctone oboniązująoe dla preduktśn fłitrao^”^°**^’ sakumetry itp. Podstanona normy Jei-

^nlnlen ̂unleś;

Pronadzlś pod nadzorom proces filtracji nzKi«d„,„
rozpuszczanie preduktśn, opróżnianie nuoz fii °P°raojo pomoonioze. Jak myole urządześ, 
produkty, nystępujące aa ebsługinanoj pj-j ^̂■‘‘̂yJnyoh. Rozpoznanaś optycznie suronoo 1 
przyczyny niedomostSn 1 zakłóceń n procooll̂ fti***̂ *̂* otaoji filtracji, ffykrynaó najprostsze 
rszemanla alg płótna n prasie filtracyjnej ®P- mętnienia przesączu na skutek
Odozytynaó nskażaala najprostszych urządzeń ^̂ *™ldouaó skutki takich zakłóceń.
■stry, nafcumotry 1 inne. ffykonynaó proste •*** termometry, nano-
alaoh obsługlnanoj stacji filtracji. Utrzymyn ®̂“®®^“«yjne na aparaturze i arzqdz«»-

* w czystości stanonlsko pracy.
frsyklr.dy robót*1. Prace pomoonlozo przy filtracji klejón, lakieró* ./3/1/-/. 1 mieszanek latoksonyob /3/-/-/ nzgl.
a. Czyszczenia flltrón śnieconych przy maszy„aoh przed* ,
». lUżładonjmaiłle nuoz filtracyjnych z półproduktón ' /3/-/-/ trzgl. /3/l/“/.

ap. bamnikón ozy plgmentón /3/l/o/. ®*"Sanloznyoh nzgl. nieorganicznych
4. ftozpuszczanle ł filtracja mascnych preduktśn niccrcauiula roztnorón /3/1/-/. ® bieżnych n nodzlo celom otrzyma-
Ł 2 - 5 - S - ^
» przypadkach, gdy łączny ciężar przesŁanlonyoh ręczni.
suronoón ezy preduktśn nzgłędnlo eleaontón aparatury ur . urządzeń przof-uconych
łrzyzhaó oznortą kategorię zaszeregcnaula. ‘'««^«oza 5 t. na zmianę, naloty
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Charakterystyka kwallflkaay;)ua nr, 97
_ 123 _

- Kat. 4/5

Symbol znuodu ; 15331
Nazna zawodu; Filtrowy
l?52S5.°B£gląlnośol: Filtrowy

_pł*ocy ;

fUtrowama surowodw. pdlproduktdw 1 produktdw oraz obsługa urz^ 
ne old »iyoh Jak pracy filtracyjne, prdtnlowe filtry obrotowe, filtry hydrostatyoz
trówanl 1  ̂ innego typu. Prowadzi operacje technologiczne związane z prccosem fll-
nodd Prz tł roztworów na odpowiednie stęZenlo, kwasowośd ozy alkalicz
na staola^^h roztwory, transportuje osady itd. Koordynuje prace zespołu zatrudnionego
nuoz Obsł ®>^indaJącyoh się z prostych urządzeń filtracyjnych Jak np. zespołu
. SUjo urządzenia pomocnicze Jak pompy próżniowo, pompy materiałowe, przetłoozkl
X inne•

Powinien znaó:
wanla^ inłanla obsługiwanych urządzeń do przygotowywania filtratu, filtrowania 1 przemy—

. nrządzoń Jak np. aparatów do rozpuszozalń, pras filtracyjnych, filtrów olónlenlowyoh, 
owyo , filtrów obrotowych oraz pras hydraulicznych, wózków transportowych, pomp próż

niowych, pomp materiałowych 1 innych.
odstawowe własnońol surowców 1 produktów występujących na obsługiwanej stacji filtracji 
raz surowców pomocniczych np. węgiel aktywny, ziemia okrzemkowa 1 Inne.
Zasady przygotowywania surowców do filtracji, właóolwogo procesu filtracji, oraz czynności 
wtórnych. Jak przomywanlo osadu, transport produktów 1 Inno. Parametry prowadzenia w/w 
procesów , jak temperatura, kwasowośó, stężenie filtratu, szybkośó filtrowania, ciśnienie, 
szybkośó dozowania surowców oraz materiałów pomocniczych 1 Inne, Jak równloź wpływ odchy
leń oddoh na przebieg procesu produkcyjnego. Zasady działania aparatury kontrolno-pomia
rowej, Jak termometry, manometry, wakumotry 1 Inne. Wymagania jakościowe, odnośnie surow- 
oów, produktów 1 materiałów pomocniczych. •
Zasady analitycznej kontroli mlędzyoperaoyjnej, sposób pobierania próbek. Typowe zaburzenia 
występujące w procesie filtracji. Ich przyczyny 1 skutki na przebieg operacji filtracji 
oraz następujących w procesie produkcyjnym operacji Jednostkowych. Obowiązującą go dokiunen- 
taoja zmianowa.

Powinien umleói

Rozpoznawaó na podstawie cech zewnętrznych surowców przewidziano do filtracji oraz materia 
ły pomoonloze. Prowadzió zgodnie z Instrukcją ruchową operacje jednostkowo filtracji oraz 
operacji technologicznie związanych np. rozpuszczanie produktów, dekantaoje, wytrącanie 
osadów krystalizaoja, regulowanie pH,stężenia filtratu, suszenia osadu 1 Innych, występują 
oyoh na obsługiwanym stanowisku pracy.
Korzystać z wskazań urządzeń kontrolno—pomlarowyoh oraz wyników analiz międzyoporacyjnyoh, 
pobierać próbki oraz wykonywać proste analizy kontrolne np. oznaczać gęstość roztworu, Jego 
kwasowośó, klarowność filtratu. Zapobiegać najozęśolej występującym na stanowisku praoy z„ 
kłóoenlom teobnologloznym 1 usterkom meobanloznym oraz likwidować loh skutki. Konserwowau 
aparaturę oraz wykonywać drobne naprawy aparatury.
Koordynować praoe na staojl filtracji o prostej technologii, leoz składającej się z kilku 
stanowisk praoy.

Przykłady robót;

1/ Prowadzenie flltraojl produktów nłeorganloznyoh 1 organicznych np. barwników lub plgmen 
tów na prasach filtracyjnych /4/-/-/ 1 /4/1/,
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2/ przygotoMynanlo roztworów 1 flltraoję produktów organicznych 1 nieorganicznych np. sia

rczanu glinowego, pzkła wodnego 1.Innych soli /4/-/-/ 1 /4/1/-/.
3/ Obsługiwanie flltiuw ciśnieniowych /4/-/-/ 1 /4/1/-/.
4/ Filtracja na cedzidłach 1 suszenie soli nieorganicznych, soli glauhersklej /4/1/-/
5/ Koordynowanie praoy na staoji filtracji składającej się z kilku prostych aparatów np. 

z kilku prostych aparatów np. cedzideł próżniowych przy produkcji barwników pigmentów
/^/-/-/ i A/1/-/

W przypadkach gdy łączny ciężar przemieszczanych ręcznie elementów urządzeń wzgl. przorzu 
canyoh surowców czy produktów przekracza 5 t. na zmianę należy przyznaó piątą kategorię za 
szeregowania.

Charakterystyka kwalifikacyjna nr. 98

S]̂ mbql zawodu : 
Nazwa zawodu: 
Specjalność;

15331
Filtrowy
Filtrowy - kat. 5/6

Określenie prao;r;

Pi‘bwadzenlo operacji jednostkowej filtracji na dowolnych urządzeniach filtraoyj*»j 
ey hydrauliozno, filtry ciśnieniowe, próżniowo filtry obrotowo, filtry śwleoowo 1 

owadzi operacjo tochnolonloznle zwlAT.anrt ■y. nicł nm filtracji.

filtracyjnych jak pra 
izme.OJ UJ u. CU.. ..u 0.10, crsnieniowo, prOżniowe filtry obrotowo, filtry swiouc..-

Pi'ewadzi operacjo technologicznie związano z obsługiwanym stanowlskiora filtracji, jak 
puszczanie produktów , alkallzowanle, zakwaszanie, krystalizacja, ouszonlo pasty otrzymanej 
z filtracji 1 Innyoh. Koordynuje prace na staoji filtracji składającej się z kilimu stanowię 
roboczych. Obsługuje urządzenia pomocnicze występujące na stacji filtracji jak pompy próż
niowe, urządzenia do wytwarzania olśnienia 1 inno.
Powinien znać;

Jak w kat. 4/5, a ponadto, szczegółowo budowę 1 zasady działania oałośol aparatury 1 urzą
dzeń występujących na obsługiwanej staoji filtracji. Teoretyczne podstawy prowadzonych ope 

Ji jednostkowych 1 pomocniczych występujących na obsługiwanej staoji. Jak filtrowanie.raoj
krystallzowanlo produktów, nastawianie pH, dekantowanlo, wysalanlo 1 Inno.
Zasady działania urządzeń kontrolno-pomiarowych jak.termometry, manometry rejestrujące, ro
A A mmmm 4 4- C rT rm ’T  a A  X  m  a  P jrZ y O  Z jr “

» —  „JiŁ.tormometry, manometry 
tamotry Itp. Szczegółowo wymagania jakościowe dla surowców i produktów filtracji. Przyozy 
ny 1 skutki zaburzeń teohnologloznyoh występujące podczas filtrowania wzgl. podczas opo- 
ran1l nomoonlczych jak rozpuszczanie. krvstaH7LAn1a nna.ou. „u. . _TT . 4r<nn.
U J  *   ------------------------  ------------ ---  — . . . ----------- j —  . . j w j i i x i > r o w a n x a  ^

racji pomocniczych jak rozpuszczanie, krystelizaoja, nastawianie pH* 1 Inno.
Przyczyny 1 skutki zaburzeń meohanlcznyoh 1 awarii występujących na obsługiwanych stanowi
skach praoy. Ogólnie przebieg procesu produkcyjnego, którego częścią jest stacja filtracji.

Powinien umieć;

Jak w kat. 4/5 lecz w odpowiednio z\łlększonym zakresie ze względu na bardziej zlożoDU apa
raturę 1 technologię procesu, a ponadto koordynować pracę staoji filtracji z pozostałymi 
stacjami produkcyjnymi. Obsługiwać sąsiednie stanowiska praoy występujące w procesie pro
dukcyjnym, jednak nlewyższej kategorii zaszeregowania. V7ykonywaó wszelkie praco na obsłu
giwanych stanowiskach praoy w warunkach zakłóceń teohnologloznyoh i awarii. Przygotować 
staoję filtracji do postoju remontowego, zabezpieczać ją na okres postoju oraz uruoham 

TiewidBłó/ebowlązująoą go dokumsntaoję zmianową.
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Przykłady robót;

1. ProTiadzenlo procesu przygotoBj lanla produktów nieorganicznych np. sody kaloynowanej przy
produko.jl sody kaustycznej, zup klejowych /5/-/-/ 1 /5/-/i/«

2. Koordynowanie pracy na staojl flltraojl wód odciekowych przy produkcji celulozy /5/-/-/
3. Filtrowanie półproduktów przemysłu fannaceutycznogo /5/-/1/
ł .  Flltrowanlo 1 koordynowanie pracy na staojl filtracji wiskozy /5/1/-/
B, Prowadaenlo procesów 1 koordynowanie pracy przy filtracji barwników 

1 półproduktów barwnlkarskloh wzgl. pigmentów na prasach hydraulicz
nych wzgl, na filtrach obrotowych /5/0/1/ wzgl./5/o/O

6, Flltrowanlo solanki na flltraoh Kelly*ego /5/0/1/ wzgl./5/O/O
Uwaga;
Jeieli pracownik koordynuje pracę na dużych stanowiskach filtracji na których zatrudni 
się powyżej oztorooh pracowników na zmianę, względnie Jcżoll produkt fllt4.owany prze  ̂
duż<i wartoóó ze względu na Jogo lloóó lub Jakoóó, nałoży podwyższyó za^zorCoOwanle 
tegorlę z tytułu odpowledzlalnoóol.

K\ :
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Symbol zanodn?
zarodu; 

Speo.1alnorf.<.

Cbarakterystyka kwallfikaoyjim nr. 99
15337

Krystallzatorowy 
Krystallzatorony - kat, 3/4

Pr«ra„„l. k _  , . ■

...p..,^ “ *• “ p p-pp-^ p « r “ ’pp“ “ * p
Pro..«„j. p„p •PtPozp.) PP.1.P,

p„„,p,„ .«««>.. „p„ ,p.„,p.„.,

PoglnXen 2na<<;

Budoif.ę obsługiwanych apaia«4

» p « » .  z z z z ‘z " “-••i od niob n. pnnobi' PPooo.n nn ob,i„p,*n„, Poa.to.y 1 x,,Mr prooo.d. krj.«tn-
tamporatury na przeble! , operacji kryatali^  ̂ krystalizacji, wpłyń odohy-
atalizaojl i odnł v * *y<lajnoó<5 procesu «> *oojl, wpływ odchyleń od parametrów
lania podstawowych “'^^l^^nlanlerich^^r ^
«t*ań mechanicznych na s t a c j i t e r m o m e t r ó w  '* toksycznych, zasady dzla
Wdoed technologicznych l '̂■““'"Portorów p c d n T “°“‘’*‘̂’'' dzielenie urzą~
biegania im 1 llkwldaoii ®«obanloznych wyaten ‘‘P* Przyczyny 1 skutki za-kwldaoji loh Skutków. ’*y®<-«PuJnoych na staojl oraz sposoby zapo^
■̂oy^-nlon um< śkA.

Hozpoznawaó surowce i produktv
Prowadzló operacje kryatan ''̂ ''̂ 'ęPoJąco na obsłusi.
■b.l.d.l,oy«b 1 ...bnolop,‘“ °” o°; .ifno”, ^
eapoblega najczęściej wystenul *’’̂ '»̂ «byoh, jednak nlewvr “* stanowiskach
lOh Skutki, odczytywaó^sklzan?^'^”’ ®̂'''‘̂°«“lom techncloz/^*'^ kategorii zaszeregowania,
raó próbki oraz wvkn it “rządzeń kontroln licznym 1 awariom oraz I.lkwldowaó

ibb . z : z L ’ j T J  “ f  - i i ”° ;; “ i r * " " " ” ” *
<rub. ,p.„'"^'' •«•«»•«<! nojpro.t.n, •■'"“ •O’«bnlo

ry, prowadzló obowlązui “oohanlozno Jak dokręcanie
frzykłady r«hót. ^“kumentaoję zmianową.

1. Krystalizacja siarczanu glinu
2. Krystalizacja węglanu sodu /3/1/0/
3. Krystalizacja lluorokrzemlanu cynku /3/1/0/
*. Krystalizacja soli sodowej kwasu naftalenosulf /3/1/0/
8. Prowadzenie prostych procesów krystalizacji 00!°”"''̂ ° /3/1/0/

t8w 1 produktów organicznych 1 nloorganlof *̂ **’*'"'’“k- 
skali produkcyjnej nyoh w małoj

/3/0/0/
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Uwagał
W przypadkach stałego ręoznego rozładowywania masy krystallzaoyjnej, przetaczania beczek 
z krystalicznym produktem 1 innyoh, gdy łąozny ciężar manipulacyjny przekracza 5 ton 
należy przyznać 4-tą kategorią zaszeregowania.

Symbol zawodu 
Nazwa zawodu; 
Specjalność:

Charakterystyka kwalifikacyjna nr. 100

15337
Krystallzatorowy 
Kryatallzatorowy - kat. 4/5

Określenie pracy;
Prowadzenie pod nadzorem operaoji krystalizacji produktów organicznych lub nieorganicznych, 
wyodrębnianie z ługćw pokrystallzaoyjnyoh oraz przemywanie, dekantaoja, odsączanie, filtra 
oja czystych ki^ształćw, względnie koordynowanie praoą zespołu pracowników zatrudnionych 
przy obsłudze prostych urządzeńrp. panwle krystallzacyjne.

Powinien uznać:
Budowę 1 zasadę działania aparatuiry i urządzoii”pomocnlozyoh, służących do prowadzenia pro
cesu krystalizacji. Sposób prowadzenia krystalizacji produktu oraz operacji bezpośrednio 
związanych technologicznie Jak np, wyodrębnianie produktu z ługów pofcrystalizaoyjnyoh, 
przemywanie, dekantaoję, odsączanie, filtrację. Wpływ różnicy temperatury oraz sposoby za
szczepiania zarodnikami kryształków danogo medium, na budowę 1 wielkość wytrącanych krysz
tałów z roztworu. Własności fizyko-chemiczne, toksyczne, palne, wybuchowe produktów podda
wanych krystalizacji oraz rozpuszczalników używanych do przemywania. Obowiązujący przedział 
parametrów 1 wpływ odohyleii od nich na przebieg 1 wydajność procesu krystalizacji. Sposób 
1 częstotliwość pobierania próbek do analizy. Wymagania Jakościowe dla produktu otrzymanego 
po przeprowadzeniu krystalizacji.

Powinien umieć;

Dokładnie rozpoznawać surowce i produkty będące przedmiotem krystalizacji. Prowadzić opera 
oję krystallzaojl na obsługiwanym urządzeniu, operacje bezpośrednio związano ze stanowis
kiem pracy, które obsługuje oraz na stanowiskach sąsiadujących.
Odczytywać wskazania urządzed kontrolno-pomiarowych 1 rejestjoijących, oraz regulować wg 
nloh przebieg procesu. Pobierać prćbkl 1 wykonywać obowiązujące analizy kontrolne. Zapoble 
gać 1 likwidować najczęściej występujące zakłócenia technologiczne na stanowisku, które 
obsługuje oraz na stanowlskaoh bezpośrednio związanych. Wykonywać drobne naprany urządzeń. 
Przygotowywać agregaty do remontu.

Przykłady robót;

1. Prowadzenie pod nadzorem procesu krystalizacji azotynu względnie a^.zotanu sodu /4/0/0/
2. Prowadzenie pod nadzorem procesu krystalizacji azotanu /4/0/0/
3. Prowadzenie pod nadzorem prooesu krystallzaojl naftalenu /4/0/0/
4. Prowadzenie pod nadzorom prooesu krystallzaojl witamin /4/0/0/
5. Koordynowanie pracy zespołu zatrudnionego przy krystallzaojl 

produktów masowego zużycia np. glinu, sody krystalicznej, soli 
glaubersklej z kąpieli przech. soli sodowej kwasu naftaleno-
Bulfonowego 1 Innyoh /4/1/0/



- 128 -

Jeżeli praootmlk 'viyKonuje praoę fizyczną np. przy rozładowynanlu prodnktóiw, przy transpor
cie Peozek, ■workd'w, a łączny clętar manipulacyjny przekracza 5 t na zmianą należy podwyż
szyć kategorią o 1.

Charakterystyka kwalifikacyjna nr.101

Symbol zawodu; 
Nazwa zawodu; 
Specjalność;

15337
Krystallzatorowy 
Krystallzatorowy - kat, 5

Określenie pracy;

Prowadzenie bardziej złożonych technologicznie operacji krystalizacji produktów organicz
nych lub nieorganicznych polegających na roztapianiu lub rozpuszczaniu produktów 1 przepro 
wadzanlu rektystalizaoji, celem otrzymania produktu o wymaganych kiTTSZtałaoh, oraz frakcjo 
nowanie, oczyszczanie, filtracja czystych kryształów.
Powinien znać;

Jak w kategorii <-toJ. 1 ponadto;
Szczegółowo proces technologiczny oraz operacje bezpośrednio związano, sohenat centralnych 
połączeń energetycznych ze stacją krystalizacji oraz z pozostałymi stacjami produkcyjnymi, 
sposób wykonywania analiz kontrolnych, zasadą działania bardziej skomplikowanych ur 
kontrolno-pomiarowych 1 regulujących Jak np. rejestratory, termometry, elektryczne 
lowane na stacji, wpływ odchyleń od parametrów w poprzedzających fazach procesu pH, 
temp. produko. na pracą stacji krystalizacji oraz aparaturą 1 urządzenia mechaniczne

PowInlen umieć;

Przeprowadzać rekrystalizacją poprzez roztapianie lub rozpuszczanie produktu oraz przemy 
wanle rozpuszozalnlkaml organicznymi Jak: alkohol, benzen, toluen Itp. celem otrzycm^*® 
czystego produktu.

Straty materiałowe wartościowych produktćw, za właściwą organizacją pracy na obsługiwanym 
przez siebie urządzeniu oraz za przestrzeganie przez enent. współpracujących z nim praoow 
nlkćw niższej kategorii 1 obowiązujących przepisów i Instrukcji, za właściwą eksploatacją 
aparatury.

Przykłady robót;

1, Prowadzenie procesu kiT^stallzaoJl oraz koordynowanie 1 nadzorowanie pracy na
stacji krystalizacji, azotynu wzgl. azotanu sodu, naftalenu, antybiotyków, 
witaminy 1 innych, prowadzenie pod nadzorem procesów krystalizacji kwasu tłusz
czowych, melamlny, mocznika 1 Innych w warunkach gdzie straty produkcyjne na 
zmianą mogą przekroczyć 1 0 0 .0 0 0 zł. '

2, Prowadzenie operacji krystalizacji z cennych rozpuszczalników organicznych 
Jak benzen, alfeohol ltp*‘palnych lub trujących np, krystalizacja gamatoksu 
nitrozwiązków, arylidów lub adypinowego

>*
/4/0/1/
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Charakterystyka kwalifikacyjna nr. .102

.zawodu: 
Nazwa zawodu: 
Spocjalno^di

1633T
Krystallzatorowy 
Krystallzatorowy — kat. 6

Określenie prac^;
Prowadzenie 1 nadzorowanie złożonego procesu olągłej, względnie próżniowej krystalizacji 
produktów w krystallzatoraoh z mieszaniem mechanicznym.
Obsługiwanie różnego typu krystallzatorów Jak: ciągły Swensona-Walkera, próżniowy z recy
rkulacją, próżniowy z mieszadłami, próżniowy typu "Oslo" lub Innych o podobnym stopniu 
złożouośol. Obsługiwanie amoniakalnych lub Innych urządzeń chłodniczych.

Powinien znać:

Fizyko — chemiczne podstawy krystalizacji z układów Jednorodnych 1 niejednorodnych. Za
sady ruchu ciepła.
Zasady procesu krystalizacji. Jako metody oczyszczania olał stałych.
Sposoby krystalizacji przez odparowania rozpuszczalnika 1 zmianę temperatury. Ich zasto
sowanie w zależności od zmiany rozpuszczalności ciała rozpuszczonego przy zmianie tempera
tury.
Wpływ temperatury 1 stężenia roztworu na przebieg krystalizacji. Wpływ mieszania na szyb
kość krystalizacji.
Rodzaje roztworów /nienasycone, nasycone, 1 przesycone/.
Wpływ zanieczyszczeń na przebieg procesu krystalizacji.
Właściwości stosowanych rozpuszczalników.
Ogólnie proces produkcyjny którego częścią Jest krystalizacja, a szczegółowo operację sa
mej krystalizacji.
Budowa 1 zasady działania aparatów kontrolno-pomiarowych oraz Ich rozmieszczenie,
TTkład rurociągów 1 zaworów parowych, wodnych 1 technologicznych na swoim stanowisku.
Typowo zaburzenia występujące w prowadzonym procesie 1 sposoby Ich likwidacji.
Normy techniczne na gotowy produkt.
Własności fizyko-ohomlozne i toksyczno produktów i rozpuszczalników.

.Powinien umłoć ;

Prowadzić proces krystalizacji na podstawie wskazań przyrządów kontrolno-pomlarowyoh 1 
wyników analiz w sposób zabezpieczający otrzymanie produktu w wymaganej Ilości 1 odpowied
niej Jakości.
 ̂Obsługlwaó wszystkie aparaty 1 urządzenia biorące udział w procesie krystalizacji.
Za i wyładowywać płuczki ługewe, opróżniać tapaozki 1 utrzymywać drożność przewodów.
Oceniać słuchowo pracę przekładni.
Posługiwać się przy prowadzeniu procesu przyrządami pomiarowymi.
Druohaualaó i odstawiać z ruchu obsługiwane urządzenia w warunkach normalnych 1 awai^Jnych. 
Sprawnie usuwać zaburzenia w procesie krystalizacji.
Ooeniać stopień koncentracji roztworu na podstawie pomiarów temperatury 1 wyników analiz 
laboratoryjnych.
Określać zakończenie procesu krystalizacji.
Ooeniać organoleptycznie Jakość wykrystalizowanego materiału 1 na tej podstawie skierować 
go do dalszej przeróbki szgl. do rekrystalizacji.
Wykonywać przellozenla procentowe zużycia surowców, Ooeniać temperaturę topnienia związków 
orgsnloznyoh. Posługiwać się wskaźnikami przy zobojętnieniu roztworów.



Odpoulada ga: ,

Należytą 1 płaśolną 1'oordynaoję praoy pszystkloh podległych mu urządzeń 1 aparatńif.
Jakość 1 Ilość otrzymywanego produktu. Utrzymywanie nadzorowanych aparatćw w należytym eta
nie technicznym.
Zgodnie z normami zużycie surowoćw 1 środkćw energetycznych.
Ograniczenie do minimum strat produkcyjnych w warunkach występowania zaburzeń ruchowych lub 
stanćw awaryjnych, przez natychmiastowe 1 właściwe reagowanie na zaobsemowane anomalie w 
przebiegu procesu technologicznego.
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Przykłady robćt;

1. Prowadzenie procesu krystalizacji kaprolaktamu
2. Prowadzenie procesu krystalizacji mocznika
3. Prowadzenie krystalizacji bezwodnika kwasu siarkowego
4. Prowadzenie procesu krystalizacji sody kaloynowanej 

/JednowodneJ/.
5. Prowadzenie krystalizacji syntetyozn.zapachowych
6. Prowadzenie procesu 1 koordynowania procy przy krystalizacji 

filtrowej gamatoksu z metanolu
T, Prowadzenie procesu 1 koordynowanie praoy przy krystalizacji 

arylldćw z ohlorobonzenu.

8, Prowadzenie procesu 1 koordynowanie praoy przy krystalizacji 
nltrozwiązkćw

9. Prowadzenie procesu 1 koordynowanie praoy przy produkcji 
hydrochinonu

/5/-/1/
/5/-/1/
/5/-/1/

/5/-/1/
/5/-/1/

/5/-/1/

/5/-/1/

/5/-/1/

; I
ii

i''ir'.(■'



Symbol gawoda; 
Kązua zanoduj 
Speojalno^dt

Cbarakterystyka kiiallllkaoyjna nr, 103 

1S339
Nltrotorony
Aporatoiiy nltraojl znlązkdn aromatyoznyob - kat. 6
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Określenie praoy;

Fronadzenle operaojl Jednostkoeyoh nitrowania benzenu, toluenu, naftalenu oraz zwltłzkśw 
pokrewnych do produktów nltraojl, które nie są materiałami wybuchowymi. Prowadzenie pros
tszych operacji Jednostkowych- związanych z. .produkcją nitrozwlązków Jak przygotowanie surow 
oów, przemywanie, neutralizacja, luskowanle, obsługa magazynu 1 Inne.

Powinien znaó;

Budowę 1 zasady działania urządzeń do nltraojl, rozdzielania, przemywania, neutralizacji 
/nltratory, mierniki, kadzie ponitraoyjne, nuoze/ oraz zasady działania urządzeń pomocni— 
ozyoh Jak! pompy, podnośniki, napędy do mieszadeł Itp.
Podstawowe własności fizyko—ohomlozne surowców podstawowych i pomocniczych Jak: toluen, hen 
zen, etylobenzen, nitroohlorobonzen, naftalen, dwuohlorobenzen, kwas azotowy, kwas siarko
wy, oleum/, mieszanki nitrujące Itd.
Zasady prowadzenia operacji nltraojl, rozdzielania, przemywania, neutralizacji.
Parametry poszozogplnyoh operacji, oznaczania kwasowości wody przomywńoj.
Działanie przyrządów kontrolno-pomiarowych Jak: manometry, termometry, rejestratory tempe
ratury Itp,
wymagania Jakościowe dla surowców 1 otrzynorwanyoh gotowych półproduktów,
Częstotllwośó 1 sposób analitycznej kontroli procesu tj. pobieranie prób, wykonywanie tes
tów kontrolnych.
Typowo zaburzenia w prowadzonym procesie np. wydzielanie się nadmiernej Ilości tlenków azo 
tu, zapalenie się zawartości aparatu, nadmierny wzrost lab spadek temperatury w nitratorze. 
Sposoby postępowania w wypadku awarii urządzeń.

ł»
Powinien umleót
Ooeniaó prawldłowośó przygotowania surowców oraz umieó rozrótnlaó poszczególne surowce 1 
gotowe półprodukty,
Prowadzló prawidłowe operacje nltraojl, rozdzielania masy nltraoyjnej, przemywania 1 neu
tralizacji oraz regulowań parametrów w oparciu o wskazania przyrządów kontrolno-pomiarowych 
1 wyniki analiz 1 testów pobranych próbek.
Przygotowań 1 obsługlwaó wszystkie stanowiska praoy biorące udział w prowadzonych operacjach. 
Uruohamiaó 1 zatrzymywaó poszczególne zespoły urządzeń w sposób bezawaryjny.
Pobierań próbki gotowych półproduktów oraz wykonywań testy kontrolujące przebieg prowadzo
nych operacji technologicznych.
Zapoblegaó typowym zaburzeniom w poszczególnych stadiach procesu.

1. Nitrowanie benzenu
2. Nitrowanie toluenu
3. Nitrowanie naftalenu

/6/0/0/
/6/0/0/

/6/0/0/



Symbol zanodu; 
Nazma zamodu; 
Specjalność;

Charaktexyatytca kwalifikacyjna

Hltratorowy
Aparatowy nltracjl zwlązkćw a r e n atycznych — kat. 7/8

Określenie pracy
Prowadzenie operacj. Jednostkowych nltracjl benaenu 1 toluenu 1 naftalenu oraz związków po
krewnych - kw. azotowym w obecności katalizatorów kw. siarkowego Jednak nie do stopnia, 
w którym mogłyby stać się materiałami wybuchowymi.
Prowadzenie wszelkloh .operacji związanych z wydzieleniem produktów reakcji. Wykonywanie 
wszelkich prac o charakterze Interwencyjnym w warunkach zaburzeń technologicznych 1 awarii. 
Koordynowanie pracy zespołu na stacji nitrowania.

Powinien znać; Jak w kat. 6
Leoz w zakresie rozszerzonym na wszystkie ńltraojo prowadzone na nadzo ŷjtańozanla
Zasady prowadzenia procesu nltraojl zw.aromatycznych 1 pochodnych, oraz jyjjuyoh. 
produktów, slarozynowanla, łuskowanla, wirowania 1 przygotowania surowo  ̂pary.
Parametry prowadzenia poszozególnyoh procesów nltracjl. Jak; olśnienie pow e 
temperatura, czas wkraplanla surowców, wielkość przepływu surowców. temperatury
Częstotliwość 1 spoBĆb analitycznej kontroli procesów nltraojl, tj. oznao 
krzepnięcia nitrobenzenu, sprawdzanie zawartości wody w produktach nltraoj 
Wszelkie lypo'ee 1 nlelypone za1>urzenla prooesÓTi nltraojl* 4irwldaoĴ *
Sposoby postępowania w przypadku awarii urządzeń. Sposoby zapobiegania 1
Powinien umieć; Jak aparatowy w kat. 6 leoz w zakresie rozszerzonym 1 ponadto

.—oh uruchamiaćObsługiwać wszystkie stanowiska pracy, biorąoe udział w poszozególnyoh nltraoj »
1 zatrzymywać poszczególne urządzenia w sposób bezawaryjny. Î rzepnleoi®
Pobierać próbki surowoów płynnych 1 gotowego produktu oraz oznaczać temperaturę 
zw. nitrowanych aromatycznych i pochodnych.
Zapobiegać wszelkim znanym zaburzeniom w poszozególnyoh fazach procesu nltraoj 
Przygotowywać aparaturę 1 urządzenia do postoju 1 remontu, uruchamiać po postoju.
Prowadzić zapisy w kartach operacyjnych w odniesieniu do zmiany.

Odnowlada za;---- - fltkiob stanoPrawidłowe prowadzenie procesu nltraojl zw. aromatycznych 1 pochodnych na wszysi-
wlokaoh nadzorowanego odcinka praoy. Iłośol i Jakości gotowego produktu. ehsplo-
liaetepstwa wynikłe z niedostatecznego dopilnowania proo.su nltraojl. Jak zatruci 
zje, potar, poraZent. prądem, poparzenie termiczne i chemiczne, straty surowoów, P
w ruohu olągłym Itp,

g.J 5-0* ‘̂prowadzonych pr*s* nltej zakwalifikowanych pracowników nale
płukanie, magazyiło , tytułu odpowiedzialności do kat. 8-meJ.pwdwydszyó zaszeregowanie o 2 kat. z lŷ



-ZSSsi^za JO du^ 15340

S t s u a s o ^ i  oozy.p.zpop ŹC1.U4. prz.w.to-iyol, - t,t. 4/5

- ^ ^ Jlenle pracy;

“loznyml łizględnle bloloclozn-o^”?*^^^°**^”^* ścieków poprodukcyjnych metodami fizycznymi, che 
legającej na odzyskluanlu subsLńor? aparaturze 1 przy prostej technologii, nie po-
e<5n oczyszczania śolokÓTi o ul ’ ** syoznej, względnie prowadzenie pod md zerem prooe-

Powlnlen_zna(<:
Dokładni© motodę oczyszczania 4 ̂
°e zużyuane do oczyszczania śclekL'*'' J^tdrej Jest zatrudniony, oraz materiały 1 surow

Własności toksyczne występującej na obsługiwanej Instalacji. Szczegółowo
oczyszczani om m  ° O W, dopuszczalna granico substancji toksycznej w ściekach przed
ba Instalacji ooz s zatrucia złota ozy motllwe do zaobsorbowanla ozy zniszczenia ^
bej w o d h y®^®2bJ4ooJ ściekł. Dopuszczalno maksymalne zawartości substancji toksyoz- 
ścieków oraz w^ł oczyszczeniu. Szczegółowo obowiązujące peirametry procesu oczyszczania 
nienłcm ^  odohylotl od nich na przebieg procesu oczyszczania ze szczególnym uwzględ 
Dych w ściek 1 technologicznym w zależności od stężenia substancji toksycz-
ruchowo nup i Doprowadzonych do oczyszczania ścieków. Obowiązujące go instrukcje

Powinien umlc><:

ca instr- Ir 1  ̂nateriały służące do Ich oczyszczania. Prowadzló zgodnie z obowiązują
w szoz ói Pfooes technologiczny oczyszczania ścieków na obsługiwanej instalaojl, a 
subsłnnfii + fCoUlowaó parametry procesu oczyszczania ścieku w zależności od zawartości 
Jtontroln ś 1 ” ściekach 1 szybkości przepływu ścieku, nykonywaó proste analizy
słuirlwanai a T P^zcD 1 po oozyszozonlu. Wykonywaó proste zabiegi konserwacyjne przy ob- 
w wyoadkii f>x* ®Dozytywaó wskazanie urządzeń kontrolno-pomiarowych. Zachowań się
blolocloznefTn technologicznych w procesie, stwarzających np. siożllwośó zatrucia złoża

ozy obniżenie własności oczyszczających instalaojl ściekowej.

Przykłady robót;

/ Neutralizacja ścieków organicznych wapnem palonym w rowie
neutralizaoyjnym

2/ Oczyszczanie ścieków z produkcji gliceryny 
3/ Praca pomocnicza przy oczyszczaniu ścieków nekalowyoh 
*/ ^race pomocnicze przy oczyszczaniu ścieków z polimeryzacji
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C h a r a k t e r y s t y k a  k w a l i f i k a o y j n a  n r .  105

6/ Prace pomoonloze przy oczyszczaniu ścieków z syntetycznego 
kauczuku

Uwaga;

/4/1/-/ 1 A/-/-/ 
A/-/-/
A/-/-/

/</-/-/

A/-/-/

w przypadku wykonywania przez pracownika prace przy których łączny ciężar manipulacyjny 
przekracza 5 t/zmlany, należy kategorię podwyższyć o 1 z tytułu ciężkości pracy.

i .



1
Charakterystyka kwalitlkaoyjna nr, 106

-  1 3 4  -
Symbol zanodu: 
Naz^a zamodu; 
Speojainośd;

15340

Oozyazozaoz ^olekÓK przenysłoTiyob 
Oczyszozaoz śclekdti przenysłonych — kat. 5/6

O^eślenle prapy;

i»zględnlo metodami knn.K<^ ®2sanla ^olekón metodami fizycznymi, ohemloznymi lub blologloznynl
lub periodyczny. nzględnn^nrorLl!!^^^!!!*^!^®*’'”®^ instalacji pracującej n aposdb olągły 
nyoh oczyszczanie iScink<4 *enle pod nadzorem skomplikowanych procesów teohnologloz-

ścieków związanych z odzyskaniem substancji toksycznej.
Powinien znać!

Jak w kategorii czwartej a ponadto, teoretyczne podstawy prowadzonego przez siebie prooesu 
oozyszozanla ścieków oraz ogólnie podstawowe zasady 1 metody oczyszczania ścieków. Szozeg 
wo proces technologiczny w rezultacie,którego powstają ścieki oraz główne źródła przedosta
wania się do ścieków substancji toksycznych. Przyczyny powstawania nadmiernych kon 
ścieków; przyczyny 1 skutki Innych najczęściej występujących zakłóceń technologicznych 1 
awarii. Szczegółowo schemat instalacji do oczyszczania śoleków oraz połączeń ® Instalacją 
produkcyjną, na której powstają ścieki. Zasady działania aparatury kontrolno-po®larowej. 
Zasady wykonywania analiz kontrolnych. Przyczyny nadmiernej korozji aparatury*

Powinien umleó:

w kategorii czwartej lecz w

l^Ji**d**^^*^** dsKystki. urzodJnirn Wyko,q,..d dzl.llay ruoliow. 1 t.aty1«J1 do d d „ „ o . „ . .  ■’r„.d.“  * PdWddl... „.„pdJdO. d. ld.td-
pr.d, ..„j,  ̂ “  -“ “"•Pt-JP . l».rdy™.

dol.l.d p...t.M. ,
Przykłady robót:

1. Prace pod nadzorem na dużych oczyszczalniach śoleków ogólno
zakładowych

2. Oczyszczanie pod nadzorem śoleków -fenolowych
3. Oczyszczanie śoleków nieorganicznych
4. Oczyszczanie ścieków z produkcji syntetycznego kauczuku
5. Oczyszczanie śoleków z polimeryzacji PCW
6. Oczyszczanie śoleków nekalowyoh
7. Samodzielne prowadzenie procesów oczyszczania ścieków

1 koordynowanie pracy na Instalacjach oozyszozanla ścieków /6/0/1/

Uwaga!

Jeżeli pracownik koordynuje pracę na kilku stanowiskach pracy oczyszczalni ścieków należy 
■ra podwyższyć o 1 kategorię zaszeregowani* z tytułu ońpowl*d*lalnośol do kategorii 6-teJ.
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Symbol zanodu; 
NazTfła zawodu; 
Siyec jalność;

Charakterystyka knalllibooyjna nr. lOT 

15340
Oozyszozaoz śolektfu przomyałonyoh 
Oozyszozaoz śoiekÓTi przomysło^wyoh — kat. T/8

Określenie praoy;

. na złożonyoli instalaojaohKoordynowanie praoy oraz prowadzenie procesu oczyszczania eoie*oti aia
' vt«*zv ozTm sam proces sjt«ou«składających się z kilku lub kilkunastu urządzeri 1 aparatów, przy « j ajclwaś zawartą

z kilku operacji jednostkowyoh w rezultacie, których “®*“® oentralne-
w ścieku substancję toksyczną. Prowadzi i koordynuje prace na dużych ns a 
go niszczenia ścieków produkcyjnych.

Powinien znaó;

onłn ścieków, oraz teoretyczneJak w kategorii 5-teJ a ponadto ogólnie różne metody oczyszczani % instalacji,
podstawy procesów oczyszczania ścieków. Dopuszczalne normy stężenia o którego
którą obsługuje w wodach otwartych. Szczegółowo proces technologiczny,
powstają ścieki, oraz wpływ przebiegu tego procesu na Jakośó przewiduje
Obowiązujące normy odzysku substancji toksycznej. Jeżeli proces ^ urządzedyl-o^ two-
takl odzysk. Szczegółowo schemat Instalacji 1 konstrukcję poszozeg inyo 
rzywo oraz odporność togo tworzywa na różne warunki praoy.

Powinien umleó;

_~.><TXinvoh stanowiskach także wJak w kategorii 5-teJ a ponadto koordynować praoeę na poszczególny __ .
 ̂ fluoradyoznle występującymwarunkach zakłóceń technologicznych lub awarii. Zapobiegać nawę tw __ _

.... Przygotowywać całe Insta-zakłóceniom technologicznym 1 awariom oraz likwidować Ich skuia . . _ x
laoję do postoju, zabezpieczać Ją na okres postoju, oraz operacje
stacji oczyszczanie ścieków z pracą wytworu, na której ścieki po j * 1 nrzy
Jednostkowe Jak destylację, ekstrakcję, dekantaoję, filtrowanie 1 Inne wys ęp 
oczyszczaniu ścieków.

Przykłady robót:

1. Oczyszczanie ścieków fenolowych metodą Koppersa
2. Oozyszozanle ścieków fenolowych przez ekstrakcję benzenu
3. Koordynowanie praoy na oczyszczalniach ścieków nitrofenolowych 

na Instalacjach składających się z kilku stanowisk praoy
4. Oozyszozaoz ścieków ogólno zakładowych na dużych instalacjach 

Uwaga:

/6/-/1/
/6/-/2/

/6/-/1/
/ 6/ - / 1//6/0/-/

W wypadkach Jeżeli pracownik prowadzi szczególnie złożony proces oraz nadzoruje praoę na 
kliku stanowiskach przy czym ma doozynlenle- z oczyszczaniem wyjątkowo szkodliwych śoleków 
należy kategorię podwyższyć o 2 z tytułu zwiększonej odpowiedzialności.



Charakterystyka kKtUIfIkaoyjna nr. 108
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Symbol zaTiodu; 
Naz-wa za-wodu; 
Speo.lalnośó;

15345
SulfonatoroTiy 
Sulfonatorcwy - kat. 5/6

Określenie pracy;

rraoa polega na pro-nadzenlu procesu sultonomanla ziiiązkóp ohemloznyoh n fazie ciekłej, gazo 
wej lub przoz spiekanie za pomocą rśtnych środkóp sulfonujących /keas slarkomy, monohydrat, 
kpaśne siarczany lub kpas chlorosulfonopy/ p obecności katallzatorśp lub bez katallzatoróp.

Poplniea zna6;
Ogólnie zasady reakcji aulfonopanla 1 Innych reakcji pystępująoyoh na st^oPlsku pracy.
Środki sulfonujące stosopane p procesie. Ich pyjśclope 1 graniczne stęZenle.
Parametry fizyczne prowadzonego procesu sulfonopanla, Jak; stętenle, temperatura 1 olśnienie. 
Podstawowe własności fizyczne 1 chemiczne stosowanych suropoóp, półproduktów głównych 1 ubo
cznych.
Ogólnie budowę aparatury, zasady jej eksploatacji oraz schemat połączeń produkoyjnyohi''*-. 
Odporność tworzyw aparatury na poszczególne środki sulfonujące. Własności gazów sprętonyoht,
1 sposoby ich eksploatacji. Własności toksyczne i stężenia szkodliwe dla zdrowia gazów 1 opa—
ró\̂  występujących w procesie.
Organizację oddziału, miejsca pracy 1 stanowisk kooperujących - dokładnie oraz strukturę or
ganizacyjną zakładu — ogólnie.

Powinien umieó;

Prowadzić w normalnym bezawaryjnym ruohu proces sulfonowania, śolśle według obowiązującej 
instrukcji technologicznej, kierując się wskazaniami termometrów, manometrów oraz wynikami 
przeprowadzonych analiz chemicznych.
Samodzielnie prowadzić procesy pomoonlozo Jak: wytrącanie, sączenie, przemywania, ogrzewa
nie, chłodzenie, neutralizowanie, odpędzanie nieprzereagowanego środka sulfonowego.
Kastawlć odpowiednie stężenie 1 temperaturę tak substratu Jak 1 środka sulfonując*®®*
Regulować i utrzymywać nakazane Instrukcją technologiczną parametry flzyko-ohemlozno. ' 
Hruohaulać, obsługiwać i zatrzymywać aparaturę 1 urządzenia pomoonioze w sposób bezawaryj
ny. .
Wykrywać i usuwać przyczyny nieprawidłowego przebiega samodzielnie prowadzonych procesów po 
mooniczyoh przy sulfonowaniu.
Otrzymywać aparaturę 1 urządzenia pomoonioze w stałej gotowośol ruohowej przez właóoiwł 
eksploatację oraz odpowiednią konsorwaoję. Przeprowadzać drobne naprawy aparatury i urządzeń.^ 
pomocniczych. Pobierać próbki 1 wykonywać proste oznaczenia flzyko-ohemlozne. Hoasrótnlaó '
stfOsô fsine suroTłce 1 nwterlaŁy na podsta\łie oeoh zaiMnętrziiyob*
Organizować pracę na stanowisku własnym. Prowadzić wymaganą dokunentaoję. Odzlelaó ple*^**®^ 
pomocy w nagłych wypadkach.

Przykłady robót;

1. Chlorosulfonowanie acetanilidu
2. Sulfonowanie ortokresolu
3. Sulfonowanie benzenu
4. Sulfonowanie naftalenu
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5, SulfonoT^anle amlnozYjicizkót? przaz spiekanie /5/1/0/

Uwaga;

Jeśli pracownik wykonuje olężką pracę, przy której łączny oiętar manipulacyjny wynosi 5 t/ 
zmianę naloty kategorię zaszeregowania podwyższyó o 1 z tytułu ciężkości.

Charakterystyka kwalifikacyjna nr. lOd

Symbol zawodu; 
Nazwa_zawodu: 
Specjalność

15345
»■

Sulfojiatorowy 
Sulfonatorowy - kat.' 6/7

Określonie^greicjr;

Praca polega na samodzielnym prowadzeniu procesu sulfonowania związków ohoinloznyoh w fazie 
ciekłej lub gazowej za pomocą różnych órodków sulfonujących /kwas siarkowy, menohydrat, 
oleum, trójtlenek siarki, kwaśne siarczany lub kwas oblorosulfonowy/ w obecności kataliza
torów lub bez katalizatorów lub bez katalizatorów.

Powinien znaó;

Jak w kategorii 5-teJ, a ponadto szczegółowo zasady reakcji sulfonowania oraz innych reak
cji występujących na stacji sulfonacji, szczegółowo schemat Inatalaojl produkcyjnej oraz 
budowę aparatów, przyczyny 1 skutki najczęściej występujących zakłóoeii technologloznyoh oraz 
sposoby zapobiegania im i likwidacji loh skutków; przyczyny 1 skutki najczęściej występują 
oyoh awarii mechanicznych oraz sposoby zapobiegania im 1 likwidacji loh skutków; zasady 
działania aparatury kontrolno-pomiarowej; normy zużycia surowców podstawowych i materiałów 
pomocniczych.

Powinien umieó;

Prowadzić samodzielnie proces sulfonowania ściśle według obowiązującej Instrukojl teo ndlo- 
gicznej, kierując się wskazaniami termometrów, manometrów, oraz wynikami prz p y
analiz chemicznych. ć ioh skutki
Zapobiegać najczęściej występującym zakłóoehloni technologicznym oraz 1 •
zapobiegać najczęściej występującym awariom oraz likwidować loh skutki, zatrzymyw 
turę do postoju, zabezpieczać Ją na okres postoju oraz uruchamiać po remono } wy 
złożone zabiegi konserwacyjno 1 prace remontowo np. wymiana zaworćw uszozel y ^  ,
elementów aparatury; organizować pracę własną oraz niżej zakwalifikowanych współpracowników 
obsługiwać sąsiednie i technologicznie zwlozane stanowleka produkcyjne. Jednak o nlewyższej 
kategorii zaszeregowania. Uegulowaó 1 utrzynywaó nakazane instrukcją technologiczną parame 
try fizyko—chemiczne. Uruchamiać, obsługiwać 1 zatrzymywać aparaturę 1 urządzenia pomocni
czo w sposób bezawaryjny. Wykrywać i usuwać przyczyny nieprawidłowego przebiegu procesu sul 
tonowania. Utrzymywać aparaturę 1 urządzenia pomocnicze w stałej gotowości ruchowej przez 
właściwą eksploatację oraz odpowiednią lionserwaoję. Przeprowadzać drobne naprawy aparatury 
1 urządzeń pomocniczych. Pobierać prółikl 1 wykonywać proste oznaczenia fIzyko-ohemlozne. 
Rozróżniać stosowane surowce 1 materiały na podstawie loh cech zewnętrznych. Prowadzić wy
maganą dokumentację. Udzielać pierwszej pomocy w nagłych wypadkach.
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Odpoulada zą;

Należyta organizację 1 Tiydajnośó pracy Błasna 1 podległego zespołu robotników* Następstwa 
wynikłe z niedostatecznego dopilnowania procesu lub nienależytego przygotowania aparatiury* 
Następstwa niedostatecznej konserwacji aparatury. Zagrożenia bezpleozeiistwu otoczenia w 
wypadku niewłaściwej pracy. Zgodne z norniami zużycie surowców 1 materiałów. Oszczędna gos
podarkę parą, woda 1 czynnikami energetycznymi. Pełno wykorzystanie zdolności prodiikoyjnej. 
Wydajność procesu 1 Jakość produktu, Stan książek produkcyjnych 1 rzetelność zapisów,  ̂
Przestrzeganie przepisów bhp 1 p—poż, przez siebie 1 podległy mu zespół robotników. Racjo
nalne 1 oszczędne obchodzenie się powierzonym mieniem.

Przykłady robót;

1, Sulfo—nowanle benzenu
2, —”- naftalenu
3, -"- amlnozwlązków
1, detergentów
5, EkstryfIkaoja glicerydów kwasów tłuszczowych
6, Sulfonowanie toluenu 1 Innych pochodnych benzenu i naftalenu
7, Sulfonowanie stopów nigrozynu

/6/1/0/

Owaga;

Jeżeli pracownik wykonuje ciężka pracę fizyczna,przy której łączny o ę -zerecowaó do 
wynosi 5 t/zmlanę należy podwyższyć kategorię o 1 z tytułu ciężko ci 
7—mej kategorii.

Charakterystyka kwalifikacyjna nr, 110

Symbol zawodu; 
Nazwa zawodu; 
Specjalność:

15345
Sulfonatorowy 
Sulfonatorowy - kat, 7/8

Określenie pracy;

Prowadzenie operacji Jednostkowych sulfonowania w fazie gazowej lub ciekłej za pomoon 
oleum, względnie kwasem siarkowym związków aromatycznych np: benzenu, naftalenu, toluenu 
1 Innych. Wykonywuje wszelkie praco o charakterze Intorewenoyjnym w warunkach zakłóoed 
technologicznych. Koordynuje pracę na wszystkich stanowiskach produkcyjnych na dużych Insta 
laojaoh aulfonacyjnyoh powyżej 6-olu sulfonatorćw oraz przy Innych urządzeniach pomocni— 
ozyoh związanych technologicznie z instalacją sulfonowania.

Jak w kategorii 6-teJ 1 ponadto: teoretyczne podstawy operacji sulfonowania. Szczegółowo 
schemat wszystkich rurociągów produkcyjnych, parowych, wodnyoh oraz łoh podłączenia do 
sleol ogólnozakładowej. Zasady działania urządzeń kontrolno-pomiarowych 1 rejestrujących na 
staojl sulfonaojl, Ogólnie przebieg całego procesu produkcyjnego, którego ozęśolą Jest sul 
fonowanle. Sposoby wykonywania obowiązujących analiz ruchowych dla stacji sulfonaojl. Przy 
ozyny 1 skutki wszystkich znanych awarii i zakłóceń technologicznych oraz sposoby zapoble— I

i



gania Im 1 lllmidacjl loh skutkółi; tych zakłóceń 1 anarll na przebieg procesu na dal
szych stacjach produkcyjnych,

Poulnien umleó;

Jak n kategorii 6-teJ 1 ponadto: .
Koordyno'waó pracę na stacji sulfonouanta oraz stacji technologicznie związanych, wy ony 
wszystkie obowiązujące dla stacji sulfonacji najważniejsze analizy ruchowe, wykonyw 
tkio możliwe w ruchu naprawy usterek mechanicznych.

Odpowiada za:

Organizację 1 koordynowanie pracy wszystkich stanowisk produkcyjnych staojl
, , « «»T-nnkaoh zakłóceń procesuWykonywanie wszystkich prac o charakterze Interewencyjnym w war Ifonowanla. Zagro—

technologicznego. Straty 1 następstwa wynikło z nlowłaóolwego procesu su * gobs-
żenle otoczeniu w wypadku niewłaściwej pracy. Zanieczyszczenie śole w 
tancjaml toksycznymi np. benzenem, kwasom siarkowym, łtp.

Przykłady robót:

1. Sulfonowanie benzenu oraz koordynowanie oałoóol prac na 
staojl sulfonowania benzenu

2. Sulfonowanie naftalenu oraz koordynowanie całości prac no 
stacji sulfonowanie naftalenem

3. Sulfonowanie benzenu oraz Innych związków organicznych
4. Sulfonowanie detergentów oraz koordynowanie pracy na staojl 

sulfonaojl

Uwaga ;
nodzlelnyoh Insialaojooh należy 

Jeżeli pracownik obsługuje 1 koordynuje pracę na dużych samo ^^^g^gj-egowanla, tj. przyz-
podnleśó kategorię z tytułu odpowiedzialności o dwie katego
nawaó 8 kat.
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/6/-/2/

/6/-/2Z
/6/-/1/

/6/-/1/
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Charakterystyka kwalifikacyjna Nr.111

Sjrmbol zawodu; 
Nazwa zat;odgj. 
Specjalność;

15C16
Aparatowy procesów ohemloznyoh 
Suszarkowy - kat. 3/4

Określenie prący;
H

Prowadzenie procesu suszenia różnych materiałów, a zwłaszcza olał stałych w prostych urzi| 
dzenlaoh o działaniu periodycznym lub wykonywaniu czynności pomooniozyob pod nadzorom przy 
obsłudze suszarń 1 urządzeń pomoonlozyoh.
Załadowuje urządzenia do suszenia odpowiednimi materiałami, tiruoheuala urządzenia grzojno, 
prowadzi proces suszenia, wyładowuje wysuszono materiały i przekazuje do dalszych operacji. 
Wykonuje caiynnośol pomocnicze pod nadzorem.

Pow inien znać;

Własności fizyko—ohomlozne suszonych surowców 1 półproduktów oraz ogólnie loh pochodzenie. 
Wpływ własności na prooos suszenia. Prosto zjawiska cieplne zachodzące w czasie suszenia. 
Normy taohnologlozne lub Jakościowe produktu wysuszonego. Prooes teohnologlozny suszenia 
1 najczęściej spotykano trudności technologiczne w tym procesie, oraz sposoby loh usuwania. 
Budowa, zasady działania 1 obsługi poszozogólnych urządzeń suszarni oraz urządzeń pomocni 
ozyoh i współpracujących.
Używaną aparaturę kontrolno-pomiarową, zasady działania 1 obsługi, oraz JeJ rozmleszozenle^ 
w Instalacji suszarnlozoj. Zasady konserwacji obsługiwanych urządzeń.

Powinien umleó;

Kontrolowaó działanie wszystkich urządzeń suszarni, regulowań prooes suszenia w sposób 
zgodny z instrukcjami, kierując się w tym względzie wskazaniami aparatury kontrolno-pomla 
rowej lub wynikami analiz laboratoryjnych.
Rozpoznawać wzrokowo 1 dotykowo stopień wysuszenia produktów. Wykrywać 1 usuwać zauważone 
niewłaściwości w działaniu urządzeń suszarnlozych 1 pomoonlozyoh.
Konserwować urządzenia suszarni 1 zmaroweić ozęśol meohanlozne. wykonywać czynności pomoo- 
nloze.

Przykłady robót;

1, Prowadzenie procesu suszenia surowców lub półfabrykatów poohodże»t« /oegła ,
glina/ na euszarniaoh staojonalnych prostych nie zmeohanlzowauyoh

2, Obsługa urządzeń pomoonlozyoh pod nadzorem, przy prowadzeniu procesu
suszenia wyrobów lateksowych /poduszki gąbczaste/ w suszarce tunelowej

3. ^Współdziałanie pod nadzorem przy prowadzeniu procesu suszenia 1 pra- . 
sowanlu tkanin na suszarce bębnowej

4, Współdzlałnie pod nadzorem w prooesle suszenia opon trakcyjnych w 
suszarce komorowej 1 przygotowanie opon do regenereraji

6, Prowadzenie procesu suszenia mydła nlewaloowanego w prostych euszar- 
nlaoh tunelowych

6. Prowadzenie prooesu suszenia, rozdrabniania 1 przesiewania farb 
■uohyoh w urządzeniach suszących o działaniu perlodyoznyu

/3/1/-/

/3/1/-/

/3/-/-/

/3/1/-/

/3/-/-/

/3/1/-/
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7. WykonyTianle ozynnośol pomoonlozyoh w procesie suszenia n Suszar

niach r<5żnogo typu systemem cwiennym tfzgl. pr6żnlo-wym
8. Obsługa urządzeń pomocnic ych u procesie suszenia ułdKna 

/odbieranie suchego włókna, usuwanie włókna z widocznymi wodami/
9. Wykonywanie czynności pomocniczych w procesie suszenia odpadków 

Jedwabiu /ładowanie na transporter, ładowanie do wózków 1 prze— 
mieszczanie

Uwaga;

/3/1/-/

/3/-/-/

/3/-/-/

W przypadkach stałego wysiłku fizycznego polegającego na przemleszozanlu, ładowaniu 1 
rozładunku suszarń, pojemników - łączny udźwig w ciągu zmiany przekracza 5 ton należy 
przyznaó 4 kategorię zaszeregowania.

Charakterystyka kwalifikacyjna nr. 112 

Symbol zawodu; 15346

Nazwa zawodu^ Aparatowy procesów chemicznych
Speojalnośó; Suszarkowy — kat. 4/5

Określenie nraoy;

Prowadzenie procesu suszenia różnyoh materiałów w suszarniach różnego typu 1 źródła ogrze 
Wania n działaniu periodycznym i ciągłym ow. w warunkach dużej pracochłonności.
Dowozi lub donosi produkty podlegające suszeniu. Rozkłada je na urządzeniach«xszarnlozyoh. 
Uruchamia urządzenie grzejne łub przepuszcza podgrzane powietrze wzgl. spaliny przez urzą 
dzenla nośne albo uruchamia palenisko własne.
Reguluje parametry procesu na podstawie wskazań aparatury kontrolno-pomiarowej.
Wyładowuje, odwozi produkt wysuszony 1 wykonywujo czynności pomocnicze*

Powinien znad ;

Zakres wiadomości wymagany od suczarkowych niższych szczebli kwalifikacyjnych.
Podstawowe wiadomości z zakresu fizyki ciepła.
Proces teohnologiozny i parametry procy suszarń w odniesieniu do soszonyoh materiałów. 
Normy Jakościowo — granice wysuszenia materiałów.
Najczęściej występujące trudności technologiczne i mechaniczne w ruchu suszarń oraz sposo 
by usuwania ich.
Budowę, zasady działania 1 obsługi suszarń pod względem technologicznym 1 meobaaloznyia 
oraz urządzeń współpracujących 1 pomoonlczyoh.
Zasady działania 1 obsługi oraz rozkład aparatury kontrolno-pomiarowej oraz urządzeń rego— 
lująoych.
Podstawowe wiadomości z elektrotechniki 1 meobanlki w zakresie stosowanych napędów 1 in» 
stalaojl.
Zasady konserwacji obsługiwanych urządzeń. - •

Powinien umleó;

Wykonywań zakres praoy suszarKowyob niższych szczebli kwalifikacyjnych.



-  1 4 2  -Przyłr'.) t onaó nat.criał So Buszenla 1 ustalló stopień Jego -wilgo tnośol.
Uruoiiamlaó, obsługlwad 1 zatrzymywad suszarkę. Regulowań szybkość suszenia oraz wymagane 
parametry -n sposób zabezpieczający otrzymanie produktu o odpowiedniej Jakośol.
Uozpozna-wad wzroko-no 1 dotykowo stopień wysuszenia produktów,
Wykry-wad 1 usuwać zau-waiono niewłaściwości w działaniu obsługiwanej aparatury 1 urządzeń. 
Konserwowad 1 utrzymywać urządzenia w pełnej sprawności sruohowej.

Odpo-nlada za;

Jakość produktów odpowiadającą ustalonym warunkom technicznym /fizycznym 
Ilość powstających odpadów.
Za bezawaryjną pracę obsługiwanych urządzeń.

1 ohemloznym/.

Przykłady robót;

1. Prowadzenie procesu suszenia 1 prasowania tkanin na suszarze 
bębno-woj oraz zwljarnl tkaniny w boloty

2. Prowadzenie procesu suszenia Jedwabiu na suszarniach 1 obsługa 
urządzeń pomocniczych

3. Prcwadzenle procesu suszenia osłonek wiskozowych w sussiarnlaoh 
bębnowych

4. Proradzenie prooesu suszenia folii tomofanowej na suszarkach 
bębnowych

5. Prowadzenie prooesu suszenia nltrozwiązków, PAS, notrlum, 
antybiotyków w suszarniach różnych typów

/3/-/1/

/3/-/1/

/3/1/1/

/3/1/1/

6. Prowadzenie prooesu suszenia śrutu, kleju, stearynianu, azotynu 
sodowego, tiomocznika, kwaśnego węglanu sodowego, fluorku sodo
wego, salmlaku, saletry potasowej, azotanu 1 azotynu sodowego, 
okruchu kauczuków w suszarkach tarczowych, półkowych, komorowyoh, 
obrotowych, o ró-lnej wydajności oraz karuzelowych 1 bębnowyob o 
wydajności poniżej 1 t/h

T. Prowadzenie prooesu suszenia fluorokrzemianu so-du lub potasu,
nadboranu sodowego oraz Innyoh soli nieorganicznych w suszarniach 
etaojonalnyoh prostyoh /3/1/1/

8. Prowadzenie prooesu suszenia siurowoów mineralnych, apatytów, rud 
ohromowyoh, plasku Itd. w suszarnlaoh obrotowych małej 1 średniej 
wielkości

». Prowadzenie prooesu suszenia kleju kostnego 1 żelu krzemionkowego 
w suszarni tunelowej

/4/1/-/

/4/1/-/

10. Prowadzenie prooesu suszenia surowców, półwyrobów stosowanyoh do 
tworzyw sztucznych w suszarnlaoh o działaniu periodycznym /komo- 
rowym, próżniowym 1 obrotowym/1 1 , Pro-wadzenle prooesu suszenia trooln w suszarkach bębnowych /4/1/-/

/3/0/1/

Uwaąą;

W przypadku stałego wysiłku fizycznego polegającego na przemieszczaniu, *'®****'****̂ '** 
ładowaniu, narzucaniu lub przerzucaniu materiałów wzg], ręcznego podnoszeni® bel, »
pojemników itp. o dużym ciężarze Jednostkowym należy podnieść zaszeregowanie ® 
rll taryfowej.



r
Charakterystyka knaliflksoyjna nr. 113
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Symbol za'WOdu; 
Naztia zarodu; 
Spęojainośói

15346
AparatÓTiy prooesd'^ ohemloznyoh 
SuszarkoYty — kat. 5

Określenie praoyt

Prowadzenie procesu suszenia różnych materiałów w suszarniach różnego typu 1 
'Wania o złożonej budowle względnie o zaostrzonych parametrach technologicznych. D 
materiały do suszarki. Załadowuje materiały na urządzenia grzejne. Prowadzi pro  ̂
hla do uzyskania produktu o określonym stopniu wysuszenia.
Rozładowuje suszarnię, odwozi 1 wykonuje czynności pomocniczo.

Powinien znad;

Zakres wiadomości wymagany od suszarkowyoh niższych szczebli 
Ogólnie przebieg procesów technologicznych, w których powstają subst

suszeniu. , . lak ciepło parowania, ciepłoPodstav:owe pojęcia fizyczne związane z realizowanym proce
właściwo, para nasycona, wilgotność względna 1 bezwzględna.
Zasady ruchu ciepła.
Sposoby doprowadzenia olopła do suszarek. wpływ rozkładu tempera-
ZJa^ilska fizyko-ohomlozno towarzyszące suszeniu olał stałych oraz
tur na przohiog suszenia 1 Jakośó produktu. współpracujących z
Rodzaje suszarek i zasady loh działania, budowę 1 działanie urzą
suszarką.
Zdolność produkcyjna poszczególnych typów suszarek. lakośolowe gotowego produk-
Własności suchego materiału, zasady Jego przechowywania,^nor y 
tu 1 Jego zastosowanie.

Powinien umieć;

Wykonywać zakres pracy suszarkowyoh niższych szczebli wilgotności
Regulować dopływ wilgotnego materiału do suszarni wzależnoścl od
oraz szybkośól przepływu 1 temperatury ^  pary \ aakłóoenla pracy
Postępować właściwie w wypadku zaburzeó ruchowych Jak brak prądu, pary 1
urządzeń odblorozyoh i wypadowozyoh. .-„ćłnraoalaoyml.
Zapewnić właściwą koordynację pracy suszarki.z urządzeń am 
Wykonywać podstawowe analizy związane z suszeniem.

Odpowiada za;

Należytą praoę 1 właściwe wykorzystanie wszystkich podległych mu stanie teohnl
Jakość otrzymanego produktu. Utrzymanie nadzorowanych aparatów w należytym stanie teohnl- 
oznym.
Zgodne z normami zużycie surowców 1 środków energetyoznyoh.
Niedopuszczenie do przegrzania, przypalenia lub zanleozyszozenla suszonego 
Ogranlozenie do minimum strat produkoyjnyoh w warunkach występowania zaburzeń ruohowyoh.

Przykłady robót;

1. Prowadzenie prooesu suszenia koksu, siarczanu amonu, katalizatora, kleju moozntkowego, 
kleju perełkowego, PCW II, kamienia wapiennego, W suszarniach próżniowych, wielostre
fowych, bębnowych lub karuzelowych o wydajności powyżej 1 t/h, wzgl. emulsji lub roz-



t^norón Tl suszarnlaoh rozpyłotfyoh
2. Pronadzenle procesu suszenia oblenu płyt 1 papierów ć«latło— 

ozułyob 'n suszarnlaoh
3. Pronadzenle procesu suszenia superfosfatu granulonanego, 

plgmentón, soli organicznych oraz nęgla 1 anhydrytu n suszar
niach obrotonych średniej nlelkoścl, nzgl. n suszarnlaoh plono- 
nych talerzowych

4. Prowadzenie procesu suszenia wyrobów lateksowych /poduszek gąb
czastych/ w mechanicznej suszarni tunelowej

5. Prowadzenie pod nadzorem procesu krystalizacji masy proszkowej 
w wlotach

6. Prowadzenie procesu suszenia mydła walcowanego w suszarnlaoh 
różnych typów

7. Prowadzenie procesu wstępnej obróbki 1 suszenia surowców 1 pół
produktów przeznaczonych do produkcji farb suchych przy pomocy 
urządzeń o działaniu ciągłym

8. Prowadzenie prooesususzenla mydła płynnego na suszarnlaoh wal
cowych

9. Prowadzenie procesu suszenia włókien ciętych
10. Prowadzenie procesu suszenia barwników, pigmentów, środków 

chwastobójczych
11. Prowadzenie procesu suszenia ogumienia trakcyjnego przezncutzo- 

nego do regeneracji w suszarni komorowej
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/4/-/1/

/5/-/-/

/5/-/-/

/5/-/-/

/4/-/-/

/4/-/1/

/■t/-/!/
/4/-/1/

/4/-/1/

/4/-/1/

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr. 114
===='========*==»==

Symbol zawodu; 
Nazwa zawodu; 
Speoj^alnośó t

15346
Aparatowy procesów chemicznych 
Suszarkowy - kat. 6

Określenie pracyt

Samodzielne prowadzenie procesu suszenia materiałów w suszarnlaoh różnego typu 1 źródła 
ogrzewania wzgl. obsługiwanie złożonych urządzeń suszarnlozyoh o niższych wydajnośćlo®^* 
Uruchamia źródło grzewanla, załadowuje materiały na urządzenia grzejne, prowadzi prooes 
Buszanla do uzyskania produktu o określonym stopniu wysuszenia.
Rozładowuje suszarni.
Wykonuje czynności pomocnicze.

■T

Powinien ztiaó:
Zakres w' h.jnośoi vynagany od suszarkowyoh niższych szczebli kwalifikaoyinyoh.
Przebiec pro :< ó . technoloRożnych, w którym powstają substanoje podlegaj^oe suszeniu. 
Własności fl o-cłttmlezno produktów przeznaczonych do suszenia a szczegółowo ich dzlała- 

palne 1 wybuchowe.



Przemiany zachodzące w procesie huszenla produkt<5'w tJ. zmiany struktury, barny, substancje 
lotne itp.
Typone zaburzenia n prowadzonym prooesle suszenia. Jak np. zapalanie alQ, stoplanle się, 
rozkład związków organiozn-yoh Itp. 1 sposoby zapobiegania im.
Normy zużycia energii.
w przypadku własnych źródeł energetycznych - Jakoóó i normy zużycia paliw stałych, ciekłych 
lub gazowych.

Powinien umieć;
Zakres umiejętności suszarkowych niższych szczebli kwalifikacyjnych.
Wpływał na prawidłowe prowadzenie procesu suszenia.
Koordynować pracę wszystkich zespołów suszani oraz suszarkowych niższych szczebli obsługu
jących urządzenia pomocnicze.
Zapobiegać zaburzeniom występującym w procesie suszenia.
Prowadzić oszczędną gospodarkę .energią.
Uruchamiać 1 prowadzić proces spalania ciał stałych, ciekłych lub. gazowych w własnych źród 
łach energetycznych. '
Zabezpieczać eksploatowane urządzenia przed uszkodzeniami oraz udzielać pierwszej pomocy 
w nagłych przypadkach.
Obsługiwać skomplikowane urządzenia pomocnicze dużych suszariS o dużej mocy przerobowej.

Zachowanie warunków prawidłowej eksploatacji wszystkich urządzeń biorących udział p 
sio suszenia.
Wydajność procesu pod względem Ilości 1 Jakości.
Prawidłowo składowanie materiałów.
Nledopuszozenlo do przegrzania, przypalenia lub zanieczyszczenia suszonego produktu. 
Ograniczenie do minimum strat produkcyjnych w warunkach występowania zaburzeń ruchowych. 
Zgodne z liorraaral zużycie energii energetycznej.
Straty wynikło z zaniedbań wykonywania funkcji organizacyjnej 1 kontrolnej na swoim odoln- 
ku.
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Przykłady robót;.
1. Prowadzenie procesu suszenia soli nieorganicznych /salmlak/ w 

suszarniach oreaoyjnych
2. Prowadzenie procesu suszenia surowców i półproduktów do produk

cji tworzyw w suszarniach o działaniu ciągłym typu tunelowego, 
fluidalnego, rozpyłowego 1 pneumatycznego oraz nadzór nad zespołem 
suszarkowych obsługujących urządzenia pomocnicze

3. Prowadzenie procesu suszenia rozjaśnlaozy optycznych /przem. nitro
wych, kwasu antraliłowego, esterów fenllo-naftalu./

4. Prowadzenie procesu suszenia syntetyków zapaohowyoh w suszarniach 
parowych i próżniowych

5. Prowadzenie procesu suszenia śrutu kostnego odklejonego w suszarni 
obrotowej o działaniu ciągłym na paliwo ciekłe

6 . Krystalizowaniu masy proszkowej w wleżaoh przystosowanych rraoy 
na zimno. Kierowanie praoą miernika, wibratora lub cyklonu p«/-y 
wieżach suszących proszek na gorąco

7. Prowadzenie procesu suszenia włókien oraz kierowanie i nadzór nad 
zespołem suszarkowych obsługujących urządzenia pomoonloza

/5/-/1/

/5/-/1/

/5/-/1/

/6/-/1/

/5/-/1/

/5/-/1/

/5/-/1/

i
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8. Prowadzenie procesu suszenia PCV, polistyrenu, kauczuku, 
kaproloktamu w suszarniach próżniowych, wlolostrofowyoh, 
bębnowych lub karuzelowych o wydajności powyżej i t/h

9. Prowadzenie procesu wypiekania W plecach obrotowych barwników 
siarkowych nigrozyn 1 laków i suszenia Ich w retortach względ
ni© pieoaoh obrotowych oraz mielenie wysuszonych barwników
w młynach kulowe—krzyżowych, nadzorowanie 1 koordynowanie pracy 
zespołu suszarkowyoh o niższej kategorii zaszeregowania

10, prowadzonlo prooesu suszenia środków chwastobójczych w suszar
niach o flzłałanlr clĄgłym, nadzorowanie 1 koordynowanie praoy 
zespołu suszerkowyoh o niższej kategorii zaszeregowania

11. Prowadzenie procesu suszenia pigmentów suszarniach tunelowych 
względnie prowadzonlo procesu suszenia helloforów w suszarniach 
próżniowych, nadzorowanie i koordynowanie pracy zespołu robot
ników o niższej kategorii zaszeregowania

/5/0/1/

/5/0/1/

12. Prowadzenie prooesu suszenia polimeru w zosnoir. o
elclrtryownyoU zospolo 2 suszarń /5/0/1/

13. Prowadzenie procesu suszenia krajanki polimeru w próżni
/5/-/1/

Charakterystyka kwalifiu" " = = = = = = = = = = = = « Nr. 115
■§£S52i..23Hodu^ 15348

--------- Li Aparatowy procesów oh. .
Sjgęojalnoń-S:-------   ̂ Suszarkowy - kat. 7

wrao^;

Prowadzenie luh sa-rodzieine M e r o
P<^*Produktów 1 produktów /kleju 

J^alltlkaoyjnyoh, 1 kierowanie zespołem su—
_ , ’ *^8ującyoh Urządzenia pomoonloze,
—22—5^ en zrf'i ' *

Z«krea wiadomości wymaganych od suszark
S*ozegółowo w produkcji tarkowych niZszyoh szczebli
- proszkowej receptury, wygląd 1 ^^walirikacyjnyoh.

B«<Jowę o L r z ^ s a d r a M a l l M ^ r w l ^ ż  ^homogenizowanej osnowy prosz-
*l«ho Jak 1 na gorąco. ^ r°==Py»owej, filtrów oraz .
Shład Chemiczny gotowego proszku. "" “
Klnju kostnego własności flzyko-oh.mi 
Kleju kostnego, gudowę. działanie 1

P2;i2lon^mloó: “‘•letniczego "Wlegand".

- T n r r  **'*'*̂ ^̂  ^nazarkowyoh niższych szczebliro ukoji masy proszkowej oooalad lakoiSk  ̂ ''^H^l^neyjiiyoh a ponadto:
^ 7 1 1 7  eenowę do iadanerwigor^! "I® rozpylania. Doprowadzać

«0pp.l.a«, ,

» owad praoą urządzenia chłodni— i



czego "Wiegand" oraz suszarni taśmonej dwustrefonej z kllmatyzaoj4 pouletrza.
OdgoTtlada za; *'

ZachoTianlo warunkdw prawidłowej eksploatacji wszystkich urządzeń teohnloznyoh 1 przemysłowych 
biorących udział w procesie suszenia.
Właściwą wydajność procesu pod względem ilościowym 1 Jakościowym.
Prawidłowe składowanie materiałów.
Straty wynikło z zaniedbań wykonywania lunkojl organizacyjnej, koordynacyjnej 1 kontrolnej 
na swoim odcinku.
Zgodne z normami zużycie energii 1 paliw.
Przykłady robót ;

1. Prowadzenie procesu suszenia Inb krystalizowania masy proszkowej 
w uniworsa..neJ wieży rozpyłowej oraz kierowanie pracą suszarkowyoh
niższych szczebli kwalifikacyjnych, .....  /6/-/1/
Prowadzea . ,0 prooosu suszenia kleju kostnego perełkowego w suszarni 
dwuatre,voweJ o działaniu ciągłym z klimatyzacją powietrzną
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Symbol gayroda t 
ITazTra aoTrodu; 
5?ec,1alność; 
Określenie praoy;

15348
Aparatowy procesów chemicznych 
Walcownik — kat 415

Prowadzenie procesu waloowania mieszanki polichlorowinylowej na walcarce. Reguluje szcze
liny oraz temperatury walców, uruchamia i załadowuje walcarką, ścina gotową mieszanką i 
odkłada na miejsce przeznaczenia.
lub
współdziała przy wstąpny^ walcowaniuwspó».działa przy sporządzaniu aieszan«v gumy na walcarce rafinującej wzgl.
a^cniątych, dokonując zasilania walcarki na walcarkach lub mieszarkach za-
2 walców, chłodzeniu, talkowauia i uv> e zdejmowaniu płyt mieszanki gumowej
Współdziała w rozładowaniu 1 rozłL^f Platformach.owaniu mieszarki zanknlątej.

Powinien znad;
Rodzaje, własności fizyczne i ch irowin^aowych lub kauczuko-.Tych orlrodnLr^^^^^'” ^chodzących w skład mieszanek polichlo- 
Zasady sporządzania mieszanek 1 gumowych.
nie mieszanki PolichlorowinyioweJ lub v walcarkach lub mieszarkach, uplastycznia-
szyWcość, czas i temperatury walcowania ^ regeneratu. Parametry waloowania tzn.
Sposoby chłodzenia i talkowania *
Typowe braki powstające przy scokość gotowego \7yrobu.  ̂ ^̂ riXu. mieszanek 1 regeneratu, oraz ioh wpływ na Ja-
Budorc^, rasady działania walcarek lubwodnych 1 parcrych. łcszanek 1 urządzeń pomooniczyoh oraz połączeń
Aparaty kontrolno pomiarowe Jak manomet
Przyczyny powstawania awarii i wypadków"Irar^^^^'’̂ ’̂°"^ temperatuiy paiy i wody.

onserwacjl walcarek, mieszarek i urzâ -, • ^;apobiegania im. Zasady smarowaniaurządzeń pomocniczych.

Powinien unleć;
Rozróżniać na podstawie oznaczeń i cech zewnętrznych rodzaje surowców wchodzących w skład 
mieszanek.
Prowadzić 1 regulować prooes walcowania mieszanek na podstawie wskazań przyrządów kon
trolno-pomiarowych lub proces chłodzenia 1 talkowania mieszanek.
Uruchamiać, załadowywać, rozładowywać 1 zatrzyniy\7ać walcarką, mieszarką lub u r z ą d z e n ia  po
mocnicze .
Uyłado-.irynać mieszanką lub uplastyczniony kauczuk z mieszarki, ścinać mieszanką w pły^» 
chłodzić, talkowaó 1 przekazywać Ją do magazynu.
Wykrywać wady i przyczyny nieprawidłowej pracy eksploatowanych urządzeń.
Dokonywać drobnych napraw i konserwacją obsługiwanych urządzeń.
Udzielać pierwszej pomocy w razie wypadku.

^rzykłaijy robót:
1. Prowadzenie pi’ocesu sporządzania mieszanki polichlorowinyioweJ na walcarce, /4/l/“/
2, v;.-.;półdzlałanie w procesie załadowaniu 1 rozładov;ania mieszarki zamkniętej lub w pro

dukcji regouoratu na walcaikach rafinuj.ących 1 zwijających, /h/1/-/



3« Zdejmowanie płyt mieszanki gumowej z waloów, chłodzenie^ "talkowaple 1 okładanie na plat
formach /4/1/—/

_ l h 9 -

U w a K a t
W przypadku stałego wysiłku fizycznego występującego przy załadowaniu i rozładowaniu wal
carek i mieszarek, przy przemieszczaniu surowców i mieszanek, chłodzeniu i talkowaniu je 
żeli udźwig przemieszczanych surowców i mieszanek wynosi ca 5 ton na zmianę, należy przy 
znać 5 kategorię zaszeregowania.

Charakterystyka kwalifikacyjna Kr 117

Symbol zayjodu; 15.348
Kazwa zaT?oduł Aparatowy procesów chemicznych
Specjalność; ffaloownik - kat 5

• >
Określenie pracy;

, >, unlastycznlania kauczuku i odpadówProY/adzenie procesu wytwarzania mieszanek kauczukowyc , f Walcowanie zregenerowa—
poliohlorowinylov?ych na walcarkach o długości walców poniżej i końcowych,
nej gumy 1 wyciąganie taśtay /filmu/ regeneratu na walcarka©

pod nadzorem waloownikaProwadzenie procesu wytwarzania mieszanek z tłoczyw speoja ny 
wyższej kategorii taryfowej.

Powinien znać
” oh w skład mieszanek kauozuko-Rodzaje, własności fizyczne 1 chemiczne surowców wchodzący
wych, polichlorowlnylowych, regeneratu gumowego lub spec winylowych, uplastyczniania
Proces sporządzania mieszanek i przednieszek, post po o gania taśmy /fllfflu/ regenera—
kauczuków i mieszanek, walcowania zregenerowanej ^„Zanla mieszanek specjalnych lub
tu na walcarkach rafinujących 1 końcowych, proces sporz
trudnopalnyoh taśm przenośnikowych. ^ walcowania.
Rodzaje 1 skład poszczególnych mieszanek przeznaozonyo ^ pj-oduktu i zawartości mieszanki 
Parametry walcowania w zależności od przeznaczenia jednorazowego załadunku na wal—
jak szybkość, czas, ciśnienie, temperatura, frykoje, 1 ° parametrów na. przebieg
oarkę, wymagane rozstaT/lenle walców Itp., oraz wpływ pos 
procesu i jakość gotowej mieszanki wzgl. wyrobu.
Budowę, zasady działania walcarek 1 urządzeń
Schematy połączeń instalacji elektrycznej, parowej 1 wo ohłodzenla, regulacji tern-
Spo.6b
peratury vfalo6w, ustaitienla mlelkoścl szopelłny „n.łarowa Jat ap. tePmopary,
3POS6P po.łasl.aal. prayr.,a..l 1 f  oLpl.al. l t : . -
termometry, manometry, oreometry, suwmiarki 1 mlkrcmlerze, rejestra ory 
peratury, regulatory temperatury 1 programu. ijomooniozyóh.

nla 1 usuwania.
Zasady konserwacji obsługiwanych maszyn i urządzeń.
Zasady organizacji swego miejsca pracy /wycinka/.



1
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rpTrlnlen umieć;

tyo=.̂ łr..nj-. kauccuku i ^ kauczukowych, uplas- ,
nlsowaiS k ..czuki syntetyczne na walcarkach pollchlorowlnylowe, homoge-
rr*,. rati. na walcarkach 1 nawijać na bębny ^ ®^ozniać regenerat, wyciągać taśmy /film/ 
Fro. jjń j,o,i nadzorem walcownlka wyższel klteo-n
ożyw sppoj-ijnych na walcarkank * ^ proces sporządzania mieszanek z tło-

Określać wzrokowo i dotykowo lub i)rzv nn™,,
osność kanozuVu 1 mieszanek* ^P^^^dzianów, przydatność namiarów, piasty—
Sprawdzać sprawność techniczną walcarek ł
Nastawiać i regulować szczeliny między P°“°<>*ii02yoh.
urządzenia pomocnicze. Uruchamiać i zatrzymywać walcarki oraz
Regulować dopływ pary i wody chłodzącej walce or« .
Posługiwać się wskazaniami aparatuiy kont ^ ontrolować temperaturę łożysk,
metry, rejestratory temperatury 1 *^o-pomlarov?ej jak temometryj manometry, areo-
Z.PoM . 8.6 P - S ™ u .
minimom strat produkcyjnych. ™ ^ PFooesle walcov/anla, przy ograniczeniu do
Przeprowadzać drobne naprawy i konserwade w«i
Udzielać pierwszej pomocy w przypadku nieszczeii^^ “rządzeń pomoonlozyoh.

eszozęśllwego wypadku.

W y k o ^ ^ e  mieszanek, past 1 regeneratu zgodnie z wymogami technologicznymi przy zachowa
niu kolejności dozowania, utrzymania właściwej temperatury, ezsrbkośoi 1 czasu walcowania.
Za konserwację, smarowanie 1 właściwą eksploatację drogich maszyn, łożysk i walców oraz aparaturę kontrolno pomiarową. ’
Za uzyskanie wymaganej zdolności produkcyjnej.

Przykłady robót

1. Prowadzenie procesu wytwarzania mieszanek ka
mogenlzacja kauczuków syntetycznych i walcowa^*^^*^!^”^’ “^^®®^«znianie kauozuku, ho- 
carkach o roboczej długości walców poniżej 60"  ̂ ° pollohlorowlnylo\7yoh na wal-

/5/-/1/
•w — «'-'j / / /

2. Walcowanie zregenerowanej gumy 1 wyciąganie taśm /fn„ / ^
1 końcowych, . na walcarkach raflnud^°y°^

3. Prowadzenie procesu wytwarzania mieszanek z tłoczyw rr . /5/-/1/-
nlka wyższej kategorii, P®°jalnyoh pod nadzorom walcównlka wyższej kategorii,

4. Prowadzenie procesu walcowania polistyrenu

5. Prowadzenie procesu walcowania tworzyw fenolowych 1 aminowych
6. Prowadzenie procesu walcowania mieszanki PCW
7. Prowadzenie procesu zelatynlzaojl i formowania nltroleum nu waloaeh /5/"/^/
8. Prowadzenie procesu walcowania i żelatynlzacJl masy celuloidowej, oeloplnstn, oeluloldu

i arkuszy c-ioplastu /^/_/j/
9. Prowadzenie procesu żelatynlzacjl ni tropigmentćw na walcarkach / '  f

/5/-/U.
/5/-/1/
/5/-/1/
/5/-/1/
/5/'-/l/
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Charalrterys-fcyka kwalifikacyjna Nr 118

Symbol zawodu; 15348
Nazwa zawodu* a___Aparatowy procesów chemicznych
N252ą_s£ęęjĘOnośęl^ Walcownik - kat 6 / 7
Q ś X G i i j .0 prsGy j *

specjałach t e ^ o u t w S L a l I v c ^ _ ’T ^ ^ " ’'''^^ mieszanek stosowanych do produkcji tłcczjnr 
kip-rnwnnł^ ^ c n  fenolowych i aminowych, na walcarkach różnych typów ora*
^lerowanie pracą walcowników.niższych kategorii,

ków oraz d ^ °^Adzenle procesw wytwarzania mieszanek kauczukowych, uplastyczniania kauozu— 
^ P°lichloro-wir^5/lowych w walcarkach o długości roboczej walców 60" 1 powy- 

Reguluje walca^^^^ Pracą walcownlków niższych kategorii.
oesem te ^  uruchamlą, fr^irowadza składniki mieszanek w kolejności przewidzianej pro-
tyozne ” ogloznym, uplastycznia kauczuk, depolimeryzuje i homogenizuje kauczuki synte-

guluje parametry walcowania, przecina mieszankę, ścina 1 pZytuje,
gpwlnien znn^*

rowi 1 mieszanek i przedmieszek, uplastyczniania kauczuków 1 odpadów pollohlo—
nek "^^Polineryzacji i homogenizacji kauczuków syntetycznych, wytwarzania miesza—
‘?TifAaA-K żalnych /fenolowych lub aminowych/ na dużych walcarkach,
^ o s ó b  załadunku i wyładunku walcarki.

^°»^-ti'olno-pomiarową.
Schemat walcarki na własności fizyczne i chemiczne mierzonych
'^dajność^°^^°^^^ Instalacji elektrycznej, parowej 1 wodnej walcarki.

^ zdolność produkcyjną walcarki i urządzeń współpracujących.
rzyozyny powstania awarii 1 zakłóceń w procesie mieszania oraz sposoby ich usuwania 1 za

pobiegania.
Z a sa^ konserwacji walcarki i urządzeń pomocniczych,

sady organizacji swego miejsca pracy /odcinka/ i kierowania pracą waloownlków niższych
szczebli kwalifikacyjr^rch.

Powinien umieć*

y nywać zakres wymagań waloownlka niższych szozebli kwalifikacyjnych.
^ samodzielnie proces sporządzania mieszanek 1 przedmieszek kauczukowych, uplas— 

ków^ ®nia kauczuków i odpadów pollchlorowinylowyoh, depollmeiyzaojl i homogenizacji kauoąa- 
. ®^^^®^yoznyoh, wytwarzania mieszanek termoutwardzalnych /fenolowych lub aminowych/ na 
^ ^s^loarkaoh, W przemyśle gumowym sprawdzać sprawność techniczną waloarM oraz nabta— 

a temperatury, ładować walcarkę surowcami w kolejności przewidzianej Instr^oją teohno- 
og ozną, uruchamiać walcarkę, zatrzymywać i wyładowywać,
OB uglwaó się aparaturą kontrolno pomiarową.

Zapobiegać podwulkanizowanlu się mieszanki.
Regulować szybkość waloy.
Zapobiegać awariom i zaburzeniom występującym w procesie mieszania. —
rzeprowadzać drobne naprawy i konserwację walcarek oraz urządzeń współpracujących.

nofli > Pi^^ezej pomocy w przypadku nieszczęśliwego wypadku. Organizować 1 kierować praca 
P ołegłego zespołu waloownlków niższych szczebli kwalifikacyjnych. ^

składników.
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Odpowiada za;

Wykonywanie mieszanek i past zgodnie z wymaganymi warunkami
nie kolejności dozowania, utrzymania temperatury, szyl)kości, czasu wa cowa . wal-
orządzeń. Za konserwacją, smarowanie i właściwą eksploatacją drogich maszyn, ł ’
oów oraz aparatury kontrolno-pomiarowej. Za uzyskanie wymas^nej zdolność P 
pi*acą walcowników niższych szozehli kwalifikacyjnych.

grzykładY rohót;

1. growadzenle procesu wytwarzania mieszanek kauczukowych, 
uplastyczniania kauczuku i odpadów poliohloro-^inylowyoh, 
depolimeryzaoją i homogenizacją kauczuków syntetycznych 
na walcarkach 60" 1 powyżej

2. Prowadzenie procesu wytwarzania mieszanek z 
fenolowych i aminowych termoutwardzalnych z 
czarni mineralnymi 1 organicznymi

3. Prowadzenie procesu wytwarzania mieszanek z PCW dla 
przemysłu kablowego

/5/l/l/»
tłoczyw
napełnia—

/5/1/1/,

/5/1/1/

Owaga;

W przypadku rącznego zasilania, przerzucania oraz rozładunku walcarki jeżeli udźwig 
zmianą przekracza 5 ton, należy sią 7 kategoria taryfowa zaszeregowania.

Charakterystyka kwalifikacyjna nr 119
3 ssea: SBBS sc: ss s= =: = a=s: ss: = c= ts =:

Symbol zawodut 
Uazwa zawodu: 
gazwa specjalności!

15348
Aparatowy procesów chemicznych 
Yfaloownik - 7/8

Określenie pracy; 

ProwadzenieProwadzenie procesu wytwarzania mieszanek gumowych, uplastycznianie kauczuku oraz odpad w 
pollohlorowinylowyoh w mieszarkach zamkniętych, zgodnie z instrukcją technologiczną. 
Nadzorowanie praoy walcowników niższych szczebli kwalifikacyjnych i walcarek współpracują 
oyoh z mieszarką.

Powinien znaćt

Prooes sporządzania przedmieszek i mieszanek gumowych oraz uplastycznianie kauczuku. Hodza 
Je, własności, zastosowanie 1 warunki techniczne surowców wchodzących w skład mieszanek gu 
mowyoh oraz past poliohlorowlnylowyoh, V/arunki techniczne jakimi winna odpowiadać przedmie 
BZka i mieszanka gumowa, uplastyczniony kauczuk i pasta poliohlorowinylowa. Typowe braki 
powstające przy mieszaniu i walcowaniu mieszanek oraz ioh wpływ na jakość gotov/ego wyrobu. 
Zasady kontroli jakości mieszanek. Aparaturą kontrolno-pomiarową jak; manometr, regulator 
programu, rejestrator temperatury. Budową, oząśoi składowe, zasady obsługi 1 konserwacji 
mieszanek 1 walcarek. Przyczyny powstawania ałTarii 1 nieszczęśliwych wypadków oraz sposo 
by zapobiegania im. Sposoby udzielania pierwszej pomocy w razie powstania nleszozęśllwego 
wypadku.

Powinien umieć;

Prowadzić prooes wytwarzania przedmieszek 1 mieszanek gumowych, uplastyczniania kauczuku, 
oraz homogenizować kauczuki syntetyczne. Określać wzrokowo 1 dotykowo przydatność namla- 

Jcauozuku i przedmieszek gumowych.

J



Sprav7clsić sprarmońć tecfmlczną oraz uruchamiać, zatrzymywać, konserwować i kontrolować 
pracą mieszarki zamkniątej. Nastawiać 1 regulować szczeliną miądzy walcami, HapeZnlać 
mieszarką składnikami wchodzącymi w skład mieszanki gumowej, lub poolątym fcauozuklem. 
Wyładować: gotową mieszanką lub uplastyczniony kauczuk z mieszarki. Walcować, skrawać 
1 zwijać mieszanką na waloaoh, dozować 1 wraleszywać siarką. Zdejmować gotową mieszan
ką z walców, chłodzić ją lub przekazywać do dalszego przerobu. Posługiwać sią urządze
niami kontrolno-pomiarowymi, jak; manometr, rejestrator temperatury komory wody chło
dzącej, regulator programu. Regulować dopływ wody chłodzącej, kontrolować pracą walcar
ki i mieszarki oraz sprawdzać temperaturą ich łożysk. Udzielać pierwszej pomooy w ra
zie nleszcząóliwego wypadku.

Odpowiada za;

Jakość wykonywanej mieszanki, uplastycznionego kauczuku. Utrzymanie odpowiedniej tem
peratury walców 1 mieszarki w ozasie prowadzenia prooesu wytwarzania mieszanek gumo
wych, Utrzymanie mieszarki i walcarki oraz loh urządzeń pomoonlozyoh i kontrolno-po
miarowych w pełnej zdolności produkcyjnej.
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Przykłady robót;

1, Prowadzenie prooesu wytwarzania mieszanek gumowych, 
uplastycznianie kauczuku oraz odpadów pollohlorowi— 
nylowyoh w mieszarkach zamkniątyoh /6/1/1/

Uwaga;

W przypadku rącznego udźwigu surowoów o wadze powyżej 5 ton na zmianą iiależy przyznać 
o jedną kategorią taryfową wyżej tj. 8 kategorią.
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Ia

Symtol zawodu; 
Nazwa zawodut 
Specjalność; 
Określenie pracy;

15352
Wirówkowy 
Wirówkowy - kat 5

Prowadzenie procesu rozdziału substancji o krystalicznej, ziarnistej lub włóknistej fa
zie stałej od roztworu cieczy, względnie oddzielanie produktu ciekłego od zanieczyszczeń 
mechanicznych i osadów, za pomocą wirówek filtracyjnych pionowych, pochyłych lub pozlc-
mych o działaniu periodycznym względnie prostych w cbsłudze wirówek o działaniu półoią- 
głym lub ciągłym.
Wykonywanie operacji technologicznie związanych przed lub po wirowaniu, jak transport
masy do wirówek i odwirowanego produktu np. dc suszarek, pakowanie wzgl. rozlewanie pro
duktu wirowania do skrzyń, worków, beczek itp.

Powinien znać;

prz.M.s ppo,.s« pp04„l.ppj„e2<. ^ poi.ta.o.p zapady oozyazozaala aat-
ataaojl aa droda. «aoaania^a tayatallzaoU 1 «ro,aala.
B«dc»d 1 zapad, dzl.łaala txyz,aUaatordw «eohaMo?aycl., dekantatord. 1 ,lrdw,k o działa-
nlu periodycznym lub prostych w obsłudze  ̂j, ^

iróvłek o działaniu półciągłym lub ciągłym, napełnianych i opróżnianych ręcznie lub nółan+r.™o+, . . .  ^
. , . * -u a, ^ ^automatycznie. Niezbędne wiadomości z elektrotechniki, potrzebne dla prawidłowej obciłmrł «^  ̂ -Łoiowea Obsługi urządzeń elektrycznych i kontrolno-pomlaro-wycn»
Dopuszczalne o^boiążenle wirówek, sposót) inh

I .  ̂  ̂ l iiruchamiania, pełnienia, przemywania osadu,zatrzymywania 1 opróżniania. Wpływ tennera-tn-mr , ,,
, , . , X a , ^ atury c.,asu wirowania 1 wody na uzysk i jakośćproduktu i pracę wirówek, normy, skład 1 włac»,„x.p. / . j

produktd. wirowania, ppozdb znako.aola 1 WMuakJ “ “
Cz,.totli™d6 1 ppoadb pobłażania pzdbet l a b ™ L ! ! i " : t ^  ^
oznaoaań, zaaady przotlaozanla nedld. ponpau X « n a ^ ° ?*■ gazami sprężonymi.Typowe zaburzenia i awarie urządzeń, sposoby ioh usuniP«-ło
_. . . usunięcia oraz zasady konserwacjiwirówek łącznie z agregatami pomocniczymi.

Powinien umieć;

Prowadzić proces wirowania na podstawie wskazań przyr?afl,<» v ,
XV PJ^zyrządów kontrolno-pom?arowych i wyników analiz laboratoryjnych w sposób zabezpieczający . x

otrzymanie produktu w wymaganejilośol i odpowiedniej jakości.
Uruchamiać, obsługiwać 1 zatrzymywać wirówki filtracyjne o działaniu periodycznym lub 
proste w obsłudze wirówki o działaniu półciągłym wzgl. ciągłym, regulować ich napełnie
nie, obroty i inne parametry pracy, oceniać stopień odwirowania na podstawie wyglądu 
zewnętrznego wzgl. analiz laboratoryjnych, opróżniać je przy pomocy skrobaka lub ręcz
nie łopatą i pakować produkt do beczek, worków lub skrzyń.
Przemywać osad na wirówkach wodą lub rozpuszozalnlkaml dla poprawy jego jakośoi, nasta
wiać rurociągi transportowe, tłoczyć media oiekłe pompami wzgl. gazami sprężonymi.
Bieżąco kontrolować przynależną aparaturę, przygotowywać ją do przeglądów 1 remontów, 
wykrywać 1 usuwać zaburzenia w pracy wirówek, wykonywać niezbędne pomiary zbiorników 
i przellozenla rachunkowe uzysków, wykonywać proste oznaczenia laboratoryjne.

Odpowiada za;

Ilość i jakość odwirowanego produktu, jego prawidłową ekspedycję 1 oznakowanie, stan

M
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koneerwaojfj 1 zgodnrj z Instrukcjami eksploatację vrirówek 1 przynależnych orz z 
nlozycli, aa wlaf.olwfi koordynację pracy pomiędzy stanowiskiem wirowania, a kry „j-zadzeńi 
suszeniem i maGaziBiowaniem, a także za sabezpieozenie otoczenia w wypadk

Przykłady rohdt:
Ą

1. Płukanie j odwirowanie włókien białkowych
Prowadzenie •procesu oozyszozania lakierów i spoiw lakierniczych

3. Wirowanie urotjfepiny 
i\. Wirowanie mpcziflka

Irowanie ki^yształów azotami wapnia 
Prowadź.cnie krystalizacji i wirowania tiomooznika

7. Wirowanie płatków polimeru kaprolaktamu
8. Wirowanie siarczanu amonu
9. Wirowanie nitrocelulozy z kwasów ponitraoyjnyoh

irowanie soli sodowej kwasu dwuohlorofenoksyootowego

Uwan"

/H/lf-l

/lt/1/-/
/4/Vl/
/4/-/1/
/4/-/1/
/4/-/V

/n/U-/

1 o p r ó ż ^ ^ ^  ŝ tałego ręcznego przenoszenia surowca 1 produktu, Jak również napełniania
dze mani pula' wlróvrek oraz pełnienia produktem beczek, worków itp — razem o łęoznej wa— 

aoyjnej ponad 5 t na zmianę należy przyznawać również 5 kategorię zaszerego-
z tytułu odpowledzlalnośoi»W ania.

W tych przypadkach nie przysługuje wyższa

1

kategoria

Charakterystyka kwallfikacyJna Nr 121----------— ,-je j- .~ a B * -s s c :s :fis K 8 ? r s * s » e s « *s  =  « * s = s = ~ * = '
15352
V/irówkowy
Wirówkowy - kat 6

Symbol zawodu;
Nazwa zawodu;
SpeoJalnoóć! ,

Określenie pracy: .  ̂ giarnistej fazie stałej od
Prowadzenie prooeou rozdnlalo onOetanoJl o j°XjlXtrnoyJnjoh plonoęych, poold-
rodtworu eleody da.po.oe, elodonyC. » .odlddnl. prow.ddenl. Proo.en wi-
pyoh lub podloweh o.działaniu p « o l « S » -  /odpo-lodojdcej np. wyoaoanlonu-lar-
rowanla produlrtćw wymneuldcyob bardzo ^ dzlałab^d periodyoznym, p łclds m u
makopei/, na różnego typu wirówkach npecj
ol«;ly„. z prooeoe. wirowania, Jak kryatallzaola,
Prowadzenie operacji teohnologioznie zw 
odwadnianie, suszenie itp.

Powinien znaó:
w, w w rkład którego wohodzi wirowanie, zns.Hly
Przebieg prooesu produkcyjnego na oddziale, w • , a . . i
rozdzielania substanojl na drodze wirowania ze szczególnym uwzględnieniem doozys..cza.
nla prodidctu na wirówkach poprzez przemywanie rozpuszczalnikami, procesy zwiąsane be 
pośrednio z wlrowoinlen,



Budową i zasadą działania wszelkiego typu wirówek oraz obsługiwanych urządzeń pomooniozyoh,
niezbądne wiadomośol z elektrotechniki, potrzebne dla prawidłowej obsługi urządzeń elektry-
oznyo on ro no-pomiarowych, schemat połączeń aparatów 1 sieci rurociągów na oddziale,

fizyko-chemiczne surowca i produktów wirowania, a szczególnie wła-
rówek ont^ai^^’ wpływ wody, temperatury 1 czasu wirowania na Jakość produktu 1 praoą wirówek, optymalne parametry konoentrao-H  ̂ ^
rówek, sposób ich pełnienia, opróźniaLa T obciążenia wi-
regulacjl obrotów i przemywania osadu rozL i awaryjnego, sposób
duktu rozpuszczalnikami, warunki eksploatacji gotowego pro-
Zasady konserwacji urządzeń i anaratów
UBuniąoia, zasadą przetłaczania mediów’p^IpZ f  ^
nlezbądnych oznaczeń laboratoryjnych. sprężonym, sposób wykonywania

Powinien umieć;

Prowadzić proces wirowania na nodstaw^»
analiz laboratoryjnych w sposób zabezpieczar^” Przyrządów kontrclno-pomiarowyoh 1 wyników 
odpowiedniej Jakości. ^ osająoy otrzymanie produktu w wymaganej -ilości 1 o •
Uruchamiać, obsługiwać, zatrzymywać i
wanlem umiejętności zapobiegania . °lo"ać działanie wirówek ze szczególnym opano- 
Ble.,oo S L “
lub uszkodzeniu powierzchni roboczej- ^ Pomocnicze, zwłaszcza części ulegające korozji 
łe awarie; czyścić urządzenia wirówek ^sma6 zaburzenia w pracy wirówek i powsta-
płynnej, przemywać masę stałą do odpowleSj f w i r ó w k i ,  odwirowywać masę stałą od fazy 
podstawie wyglądu zewnętrznego i analiz 1 ®^sf°śoi, oceniać stopień odwirowania na 
parametry pracy, nastawiać ruroola/rf +t- oratoryjnych, regulować ohroty wirówek i inne 
gazami sprężonymi. Portowe i tłoczyć media ciekłe pompani wzgl.
Wykonywać niezbędne oznaczenia laboratoiyjn
towywaó gotowy produkt do wysyłki Przeliczenia rachunkowe uzysków 1 przygo—
. , , . —  » o a 2 rzetelnie wymaganą dokumentboję produkcyjną
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i eksploatacyjną.
Zabezpieczać eksploatowane urządzenia przed 
oy w nagłych wypadkach. uszkodzeniami oraz udzielać pierwszej porno—

Odpowiada za;

Zachowanie warunków prawidłowej eksploatacji wezvs+vi u
słowych biorących udział w procesie produkcji urządzeń teohnloznyoh: przemy-
urządzeń kontrolno-pomiarowych i regulacyjnych bardzo czułych wirówek 1 ioh
Ilościowym i Jakościowym. Prawidłowe przechowali. ^ ''ydajnośó procesu pod względem
z nich. Straty wynikłe z zaniedbań wykonania f ^ „ ! r  rzetelne rozliozanie się
kontrolnej na swoim odcinku produkcji. Z a b e z p i e c z e n i . k o o r d y n a c y j n e j  1

otworzenia w wypadku awarii urzą-

Przykłady robótt

*1. Nadzorowanie krystalizacji i wirowanie antracenu 
wysokoprocentowego

2. Wirowanie i suszenie w suszarce obrotowej polistyrenu
3. Nadzorowanie krystallzaoJ1 i wirowanie naftalenu sur. 

na wirówkach półolągłyoh lub olągłyoh
4. Wirowanie sody oozyszozonej w gatunku spożywozym 

oraz gatunkach odpowiadających wymaganiom Farmakopei

/5/-/1/
/5/-/1/

/5/-/1/

/5/-/1/
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5. Wirowanie pólprodulrtów ‘barwnltarskloh, jak 
naftoelany, zasady czerwieni KB ozy OG lip.

6. Wirowanie masowych półproduktów organicznych 
Jak fenolan sodu, stahllizowana sól nitroce
lulozy w przemyśle organioznym "Erg"

/5M-U

/5fU-/
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Symbol zawodg; 15354
Fązwa zawodu; ^parkowy
Specjalność; Wyparkowy - kat 4
Określenie •pracy;

Prowadzenie pod nadzorem periodycznego lab ciartoirn
stancji chemicznych, z ewentualnym loh w«+«, procesu zagęszczania roztworów sub-
oiał stałych, drogą odparowania w aparataoh*’̂ ”' względnie z wydzieleniem
ohnl grzejnej do 100 m^ razem. wypamyoh jedno lub dwustopniowych o powierz-
Obsługuje wyparkę lub zespól niniejszych wyparek
niowyoh lub próżniowych, ogrzewanych par 1 h otwartego lub zamkniętego, olśnle-
rozoieńozonyoh i odpływ roztwom ciepłem gazów, Heguluje dopływ roztworów
bieg procesu odparowania na podstawie wsk^^^rt^* Reguluje dopływ olepła. Kontroluje prze
je czynności pomocnicze związane z procesem^ aparatury kontrolno-pomiarowej, Kykonywu- 
tworów, dozowanie roztworów, filtrowanie R°^^2ozanla jak wstępne oczyszczanie roz- 
oją technologiczną i ruchową. R^etallzaoja, przetłaczanie, zgodnie z Instruk-
Wykonywuje drobne naprawy i prace konserwaovln»
pracujących. Pomaga przy wykonywaniu remontów ^ urządzeń pomooniozyoh 1 wspój-

Powlnlen znać;

Ogólne Wiadomości z fizyki odparowania.'ogólnle . . .
w aparatach wyparnyeh otwartych lub im zasady i metody zagęszczania roztworów
dwustopniowych. Ogólnie uZywane media olśnleniowyoh 1 próżniowych^ jedno lub
linowe itp. Sposoby wytwarzania oiśnieSa^l”*** wodna, gazy odlotowe, gazy spa-
Przebieg i parametry procesu podgęszozanla ^ urządzeniach wyparki,
i końcowe. P^^zerabianyoh roztworów. loh fazy początkowe
Własności fizyko-chemiczne przerabianych roztworć.
szczonych, jak również wydzielających si © rozcieńczonych oraz roztworów zagę-
Sposoby oczyszczania roztworów oraz używane^^'^'^ ^ Wydzielających się olał stałych, 
rów rozcleńczanyol> oraz przebieg dalszego Pomocnicze, Powstawanie roztwo—
dzie. Technologicznie optymalne parametry roztworów zagęszczonych na zakła-
Kormy techniczne na produkty lub roz+wn-m. obsługiwanych urządzeń,
n . -K . zagęszczone.Ogólnie budowę, tworzywo, zasady działania aparatów
glwanej aparatury. Układy cyrkulacji roztwo ó ^parnych, a w szczególności obsłu—
próżniowego. Działanie urządzeń pomocniczych 1 medium grzewczego, układu
dła, pompy, paleniska itd. *®P<*łpraoująoyoh jak dozowniki, miesza-
Eozmiesaszenle urządzeń regulujących i aparatów kont
Podstawowe wiadomości z mechaniki 1 elektrotechniki ̂ °̂ **** Pomiarowych,
obsługi aparatury wyparnej i urządzeń pomocniczych 1^ niezbędnym do właściwej
Fajczęśclej spotykane trudności w prowadzeniu dan.„ *®JP®^Praoująoyoh,
usuwania, “®So procesu odparowania 1 sposoby ioh
Sposoby konserwacji obsługiwanych urządzeń.

Powinien umieć:

Uruchamiać, prowadzić 1 zatrzymywać wyparkę ora.
z ! ,  ̂ , ,4 * y  “rządzenia pomocnicze i współpracujące.Określać stopień koncentracji roztworów poozatkowwni, * ^tzw. słabych, oraz roztworów zagę-

r o » t .o w  do ^  to  prMonIoMOTOh. BogolOMd do
p ij™  o le p lo , tomporetart rooW ord. ,  ,r « a o o o l. p r o o w a p i .^ ^  In o tro P o J, to o to o lo r to .o ,.
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Pobierać próbki i T?ykonywać proste oznaczenia analityczne. ReguloTrać przebieg procesu te
chnologicznego na podstawie wskazań aparatury kontrolno-pomiarowej 1 wyników analiz. 
'■'Wykonywać 1 regulov/ać przebieg operacji poraoonlcsyoh związanych z procesem odparowania. 
Jak dozowanie roztworów, mieszanie, krystalizacja, oddzielanie 1 przemywanie osadów Itd. 
Obsługiwać pompy, wentylatory, ozektory, oraz Inne urządzenia pomocnicze związane z pro
cesem odparowania.
Wykiywać 1 usuwać mniejsze niewłaściwości w działaniu obsługiwanej aparatury, konserwo
wać obsługiwane urządzenia na swoim mlejsou praoy.

OdpoTTlada za;

Odpowiedzialność — normalna za wykonywaną pracą w ramach obowiązujących przepisów.

Przykłady robót;

1. Vytwarzanle wody destylowanej
2. Zagęszczanie roztworów soli nieorganicznych 
>* • Zagęszczanie słabych ługów lub kwasów

Odparowywanie kąpieli przędzalniczej
Odparowywanie alkoholu posulfitowego
poz. 1. do 5. zachodzą w przemyśle syntezy chemicznej

6. Podgrzewanie ługów 1 wód glicerynowych
w przemyśle Środków Piorących 1 Kosmetyków

/A/-/V
/A/-/V
/A/-/-/
/A/-/-/
/ A / W

/A/-/-/.

Charakterystyka kwalifikacyjna Kr 123
__________--ccgcccpggsgggcnnu

Symbol zawodu; 1535A
Razwa zawodu; parkowy
Speojai'łoóć; parkowy — kat 5/6
Określenie pracy;

Prowadzenie samodzielne procesu periodyoznego lub ciągłego zatężanla roztworów substancji 
ohemloznyob, z ewentualnym oozyszozanlem roztworów, do wymaganej koncentracji składnika 
głównego, tak Jako produktu handlowego, względnie Jako półproduktu do dalszych procesów 
technologicznych np. krystalizacji, drogą odparowania na zespole aparatów wyparnyoh, o 
łącznej powierzchni grzejnej od 100 do AOO m razem.
Uruchamia, prowadzi i zatrzymuje aparaty wyparne typu zamkniętego, ciśnieniowe lub próż
niowe, ogrzewane parą. Obsługuje urządzenia współpracujące 1 pomoonioze. Reguluje dopływ 
roztworów rozoleńozonyoh, reguluje stopień konoentraojl płynów zagęszczonych w/g wskazań 
aparatury kontrolno pomiarowej, wyników prostych analiz własnych, stosowanie do wymagań
procesu teohnologloznego aktualnego dla danego produktu ohemioznego, zgodnie ze szcze
gółową Instrukcją technologiczną oraz wymaganiami norm teohnloznyoh. Reguluje odpływ roz
tworów zagęszczonych na składowisko do zhlornlków magazynowych, względnie do dalszych 
ogniw prooesu teohnologloznego.
Wykonywa drobne naprawy 1 praoe konserwacyjne aparatury wyparnej oraz urządzeń pomooni- 
ozyoh, wapółpraoująoyoh, V/Jrkonywa dodatkowe ozynnośol przewidziane instrukcją teohnolo- 
glozną lub ruchową.
Przygotowuje aparaturę do remontu. Pomaga przy wykonywanli’. napraw.
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Powinien, znać:

Podstawowe wiadomości z fizyki odparowania. Ogólnie ^ .
gąszozanla roztworów w aparatach wvnarmr^ł, ^  z^ady 1 metody podgrzewania 1 za-
pojedyńczych 1 wlelortopniowych. Używane ^ próżniowych -
wane na obsługiwanych urządzeniach; parametry t h e, a w szczególności media stoso- 
stosowanego medium grzejnego. ologiozne przerabianych roztworów i
Zależności temperatury wrzenia lub parowanie oA i 6 ,
wartości składnika głównego oraz od stężeń i ^ ° aienla w aparatach wyparnyoh od za- 
Intensywność odparowania w zależności od e "”bk ^ stążenia ostatecznego,
czego oraz od stopnia zanieczyszczeni-i d  ^  Przepływu, od parametrów medium grzew-

p o . . , . ; o “ “ *^,"T r r ' " ° ' ‘-
przebieg i parametry procesu podgrzewania i ”®JSoiowego /początkowego/. Dokładnie 
nie sią zanieczyszczeń, zagęszczania danego roztworu, oraz wydziela—
Przebieg dalszego przerobu toztworu zageszc^^
miczne ew. 1 toksyczne głównej substancji zakładzie. Właściwości fizyko-ohe-
oraz składników zanieczyszczeń znajdując oh zawartej w przerabianym roztworze,
zanieczyszczeń 1 sposoby ich usuwania, 'iTłaś ^ "fcyoh roztworach. Powody usuwania tych 
Procesy fizyko chemiczne zachodzące w n ®^^°śol fizyko-chemiczne medium grzejnego, 
zagęszczonych. ®sie odparowania, oraz schładzania roztworów
Technologicznie optymalne parametry pracy
prostych oznaczeń analitycznych stosowany “Ciwanyoh urządzeń. Sposoby wykonywania 
Normy techniczne na produkt gotowy wzgl “ieJscu pracy.
ki odstępstw od przepisów postępowania dalszego przerobu, oraz skut-

na jakość produktu handlowego, , ®^0Sioznego na jakość płynu zagęszczonego. 
Budowę, konstrukcje 1 tworzywo aparItów'sto
nośol od charakteru przerabianych roztworó'^^^'^^^'^^ ^  danym stanowiska pracy w zależ- 
Dkłady rurociągów tak dla roztworów przeraM medium grzejnego,
dzeń pomocniczych i współpracujących. Rozml ^ medium grzewczego. Układy urzą-
ry kontrolno-pomiarowej na obsługiwanych ^^ozanie urządzeń regulujących oraz aparatu— 
Podstawowe wiadomości z dziedziny meohanłkl^^^^°^^°^*
prawidłowej obsługi urządzeń na danym sta ®^®^roteohniki w zakresie niezbędnym do 
Najczęściej spotykane trudności w prowadze^u^^*^ P^^oy.
glwanej aparaturze, oraz sposoby usuwania zagęszczania roztworów na obsłu-
wanyoh urządzeń; w celu utrzymania ich w ■^^■ndności. Sposoby konserwacji obsługl-

Pełnej sprawności ruchowej.
Powinien umieć: •

Samodzielnie uruchamiać, prowadzić rytmicznie
dzeń wyparki. ' zatrzymywać działanie zespołu urzą-
Określać stopień konoentraojl roztworów początk
do przerobu na zespole wyparki parowej jedno luh^° /fzw. słabych/ 1 przydatności ich 
gęszozenia na poszczególnych dzlałaoh wyparki oraz^^^'*^^°^*^°'^®^* stopień za-
Odpuszczać roztwory zagęszczone na składowisko lub ° zagęszczeniu końcowym.
Prowadzić procesy odparowania zgodnie z instrukoją t^ “'^^^^hików międzyoperaoyJnyoh, 
raturą kontrolno-pomiarową; wykonywać proste ozna^ posługlv/3Ó się apa-
nego produktu. Uruchamiać, obsługiwać i zatrzymywać^ ^ ^^^Iftyozne aktualne dla da— 
awaryjnych, *^2ądzenia wyparki w przypadkach
wykrywać i usuwać zauważone nieprawidłowośoi w dział
oznle z urządzeniami pomocniczymi i współpracującymi ^®®P°łu urządzeń wyparki łą- 
nia oraz usuwać zauważone niewłaściwości w ich dział* obsługiwane urządze-
montu. anlu. P^rzygotowywać aparaturę do re-
Wykonywać dodatkowe praoe przewidziane Instrukoia v .»^oją technologiczną i ruchową.



Odpowiada za;

Odpowiedzialność-normalna za wykonywaną praoą w ramaoh ottowiąznjąoyoh przepisów. 

Przykłady ro^ót;
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1. Wytwarzanie soli nieorganicznych ługów żrących, szkła wodnego, 
kleju kostnego, w przemyśle farmaoeutyoznym, w przemyśle włó
kien sztucznych — zagęszczanie kąpieli przędzalniczej

Odpowiedzialność dodatkowa zachodzi:
2. W przypadkach Istnienia wyodrębnionego stanowiska wyparkowego 

koordynującego prace kilku wyparkcwyoh 5—tej lub 4—tej kate
gorii, oraz wykonywującego oddzielnie tak operacje wstąpne 
jak i operacje końcowe, przysługuje dla jednego na zmianie 
wyparkowego koordynującego % kat. wyżej tzn. kat. 6-ta.
Przypadek taki zachodzi w przemyśle syntezy.
W przemyśle Środków Piorących i Kosmetyków przy przerobie 
ługów glicerynowych, za wykorzystanie surowca i właściwą 
koncentracją i jakość gliceryny surowej
W przemyśle farmaceutycznym za wydajność surowca, jakość 
produktu, za rzetelność zapisów produkcyjnych 1 ruchowych 

Uwaga:

Kategorie 6—tą zaszeregowania przyznawać tylko w warunkach pracy podany 
przykładach robót 2 - 4 .

/5/-/ -/

3.

4.

/5/-/1/

/5/-/1/

/5/-/1/

powyżej w

Charakterystyka kwalifikacyjna Kr 124

Symbol zawodu; 15354
Nazwa zawodu; łfyparkowy
Specjalność; Wy parkowy kat 6

Określenie pracy:
Prowadzenie samodzielne prooesu ciągłego odparowywania roztworów substanoji ohemioznyoh 
na wyparkach parowych wielostopniowych /wielodziałowyoh/, o ogólnej powierzchni grzew
czej powyżej 400 m^, pracujących na wyższych parametrach medium grzewczego — powyżej 
10 atm — oraz pod działaniem próżni, wzglądnie na wyparkach z palnikami zanurzei^’owymi 
o wydajności 3,0 GKal, w celu otrzymania zagęszczonych roztworów substancji ohemioznyoh 
odpowiednio do ustalonych parametrów aktualnego procesu technologicznego i przewidzia
nych norm technologicznych, tak na produkt gotowy — sprzedażiy, jak również 1 na pół
produkt przeznaczony do dalszego przerobu na następnych ogniwach produkcyjnych np. wy
pełnia, kiystalizaojł, zestalania itp.
Uruchamia, prowadzi 1 zatrzymuje aparaty wyparne i wymienniki ciepła. Beguluje dopływ 
roztworów rozcieńczonych, reguluje dopływ pary żywej wysokiego olśnienia do aparatów 
I-go stopnia, reguluje próżnie oraz stążenie roztworów zagęszczanych międzystopniowyoh, 
Oraz roztworów ostatecznych, stosowanie do wskazań aparatury kontrolno-pomiarowej i wy
magań procesów technologicznych aktualnych dla danego produktu ohemioznego, zgodnie 
ze szczegółową instrukcją technologiczną.



>4>l

-ysylkowego lul, na .blornikl
-r^ch. przerobu n,. następnych ogniwach produkoyj-

L̂rôtTojr̂”: nir:::^r°r “t  -
oych się z roztworu olał stałych. H e g u l ^ n z I S a L  »egulu3e spust wydzielają
cych się w spalinach. Kontroluje działanie u r l S  dla oparów znajdują-
nych jak np. utlenianie i odmydlanie łu^rów . Pomocniczych typowych oraz specjal-
Kontroluje pracą wyparkowyoh niższych T włókien sztucznych,
pomocniczych. ® ^ oraz iniyoh podległych mu pracowników
%-konywuje drobne naprawy i prace konserwa

. niozych i współpracujących. Wykonywa dodat^”*̂  ̂aparatuiy wyparnej oraz urządzeń pomoo- 
widziane w aktualnej instrukcji teohnolo i o^ynnośoi pomocnicze i produkcyjne prze- , 
remontu. Pomaga przy naprawach. ° oznej i ruchowej. Przygotowuje aparaturę do

Powinien znać;

Podstawowe wiadomości z fizyki ciepła a w
Zasady i metody podgrzewania i zagęszLani * fizyki odparowania,
kniętych o różnej budowie i różnym układzi^ roztworów w aparatach wielcstopnlowyoh zam- 
a w szczególności media stosowane na b ł ^ elementów grzejnych. Używane media grzowoze 
ne mediów grzejny oh. ^ *^Siwanych. urządzeniach; parametry teohnologloz-
Zależność temperatury wrzenia lub parowania
wartości składnika głównego oraz od stężeń ° w aparatach wyparnych, od za-
Intensywność odparowania w zależności od'̂  “^^^^s^topniowyoh 1 stężenia ostatecznego, 
dium grzejnego, od stopnia zanieozysz *" Przepływu cieczy od parametrów me-
W przypadku praoy na wyparkach z palniklmi^ elementów grzejnych.
nologiozne paliwa gazowego i zasady doboru powinien znać parametry teoh-
obsługi palników zanurzeniowych, zapewni i ^lośoi powietrza. Technikę zapalania i 
Orientacyjny skład parogazu oraz działanle^^w^ uzyskanie nlegasnąoego płomienia, 
liny. Działanie korozyjne spalin oraz b kondensatora/ przemywającego spa-
Przebieg procesu powstawania roztworu welś nnoszonyoh przez te spaliny,
i parametry procesów podgrzewania.i zagąs ° /Początkowego/, dokładny przebieg
lania się olał stałych przy różnych stopnl^b*^^^ roztworów jak również procesy wydzio- 
roztworu zagęszczonego na zakładzie, o^Pnrowanla. Przebieg dalszego przerobu
^Yłasnośol fizykorchemiczne głównej eubetanoji oh
tworach, oraz składniki zanieczyszczeń znajd 1 ®®^oznej zawartej w przerabianych roz- 
wania tych zanieczyszczeń oraz sposoby techJi *lę w tych roztworach. Powody usu-
ffłasnośoi fizyko-chemiczne medium grzejnego ''ydzielanla, •
Procesy fizyko-chemiczne zachodzące w czasie
zagęszczonych w warunkach chłodzenia sztuoznego^i^'*'^^^^* nnaz schładzania roztworów 
Tachnologiczhie optymalne parametry praoy obsłuiH
oznaczeń za pomocą areometru lub analizą miaręczk*^^” *̂*̂  “rządzeń. Sposoby wykonywania 
Normy teohnlozne aa produkt goto\7y wzgl, na nół
skutki odstępstw od przepisów postępowania t e o h n ^ i d a l s z e g o  przerobu, oraz 
gotowego jak i na jakość półproduktu, ®Slozńego tak na jakość produktu
Budowę, konstrukcję i tworzywo aparatów różnewo +v
blanyoh roztworów, a w szozególnoścl te same dane ^^^+7 °d jakośol przera-
przerablanego medium oraz stosowanego medium grzejnego*^^^* obsługiwanej aparatury 
Układy ruroolegów tak dla medium przerabianego iav ■< *
dząoej układi' urządzeń pomocsłozych 1 współpraoulaovnb^**^'”" erzejnego oraz wody o o-
gulującyoh i f.pnratury kontrolno-pomiarowej w s k a z m a c e r o z m i e s z c z e n i e  urz ze re-
, , ^ , '* "®^2ująoej 1 rejestrującej na całym zespole obsługiwanych urządzeń. " ^
Podstawowe wiadomości z dziedziny mechaniki 1 el6if+T.A+« vi e-Łeztroteohnikl w zakresie niezbędnym dla
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Spo^kan"^^^ obsłaglwatĘrcłi urządzeń.
oraz na wyparkaoh^z Procesu zagęszczania roztworów na wnparkaoh parowyoŁ
Sposoby Z Z T ^ Z l  -anurzenlcwyM; sposoby usuwania tyob trudności,
sprawności ruchowej “ obsługi nowych urządzeń w oelu utrzymania jej w należytej

gowinien umle.<.

^ ̂ ̂ ̂ ® lni 6 lird ołictinis, (5wyparki określać t * Prowadzić rytmioznle 1 zatrzymywać działanie zespołu urządzeń 
aość loh do prz ^ rozcieńczenia roztworów początkowych /tzw słabych/ 1 przydat-,
kami zanurzenlo^^°^*^ ^  zespole wyparki parowej wielostopniowej lub na wyparce z palni- 
oraz roztworu * stopień zagęszczenia na poszczególnych działach wyparki
zatref?!7r.T/̂ *,̂  °  ^^S^szozenlu końcowym. Oceniać Jakość kondensatów. Odpuszczać roztwory

° »■>“  »ypMo>wch.
stroną oheml odparowania zgodnie z instrukcją teo2inologlozną uwzględniającą tak
stopniowe ■* lub^^ Przerabianych roztworów Jak 1 stronę techniczną zespołu wyparki wlelo- 
ki praGUl** Pracującej na palnikach zanurzeniowych. W prsypadku obsługiwania wypar— 
pływ gazu^i^^ ^  Pslmkaoh zanurzeniowych powinien umieć zapalać,palnik 1 regulować do—, 
wać się a a ^  sposób zapewniający uzyskanie niegasnąoego płomienia. Posłngl-
zespołu kontrolno - pomiarową. Uruchamiać, obsługiwać zatrzymywać urządzenl^a ^
V)irkiyT/ać”^^^^^^* przypadkach praoy normalnej Jak 1 w przypadkach awaryjhyoh. ' ̂

i usuwać zauważone nieprawidłowości w działaniu zespołu urządzeń wyparki łąoz- 
^ '^^^^dzenłami pomoonłczymi i współpracującymi. Zonserwowaćobsługiwane urządzenie 

zauważone niewłaściwości w loh działaniu.
I^zycotowywać aparaturę do remontu.
y nywać dodatkowe praoe np. na magazynach roztworów, przewidziane w instrukcji tech
nologicznej , *
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Odpowiada za»

Odpowiedzialność normalna za wykonywanie praoy w ramach obowiązujących -pcze^i-BÓJi, 
Natomiast w procesie zagęszczania ługu sodowego wzgl. roztworów soli nieorganloznych 
gdzie Jakość ostatecznego produktu, - konoentraoja i usunięcie zanleozyszozeń - de
cyduje o Jego gatunku, a tymsamym o wartości, oenle lub też ma wpływ na Jakość pro
duktu uzyskiwanego w dalszych procesach technologicznych, występuje dodatkowa odpo
wiedzialność za utrzymanie wysokiej Jakości roztworu zagęszczonego.
W tyoh przypadkach należy dodać Jedną kategorię zaszeregowania wyżej tzn do kat. 7.

y
Przykłady rn-hć-hł

1. Przerób ługów powarzelnyoh w przemyśle włókien sztuozzyob 
i w przypadkach, podobryoh, gdzie Jakość ostatecznego roz— ̂ 
tworu nie gra zasadniczej roli

2. Zagęszczenie ługu sodowego lub potasowego w przemyśle 
Nleorganiozpym 1 w Przemyśl© Organioznym "Erg"

3. Zagęszczanie roztworów soli nieorganiozzyoh /barowych, 
wapniowych, cynkowych Itd/

4* Zagęszczanie roztworu kaprolaktamu w Przemyśle Włókien 
Sztuoznyoh

/6/-/-/
%

/6/-/V

/6/Va/

/ 6/ - / 1/



_ 164 _

W przsrpadku prowadzenia wyparWL z palnikami zanurzęnlbiryml chodzi 
o uniknląoie przedostawania się soli kuolienne;] do krystallzatora 
ohlorku amonowego oraz gdzie ważne Jest śolsle przestrzeganie 
przepisów hhp przy operowaniu gazem palnym i powietrzem.
Za tę dodatkową odpowiedzialność należy podnieść zaszeregowanie 
o jedną kategorię wyżej tzn, do kat, 7. / 6/ - / 1/

Uwaga;
Kategorię 7-mą zaszeregowania stosować tylko w warunkaoh pracy podanych powyżej w 
przykładach 2 , 3 , 4 1 5 ,



r
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Charakterystylca kwalifikacyjna nr 1 2 5
Symbol zawodu; 15350

Nazwa zawoda; Aparatowy alkllaojl

—E~2jJ— lęość. Apaxatov;y acilnowanla 1 alkilowania — kat 6
Okrc olenle pracy g  ̂ *

dzenie pod nadzorem procesu amlnowanla 1 alkilowania zwlązaków organloznyob jaks kwas 
sy-^obiasa, soli ohlorobenżenu, aniliny, benzenu i Innyob.

Powinien znać;

gólnle budowę 1 zasady działania aparatuiy, a szozogólnle autoklawów ■^sokoolśnlenlowyob 
rzjjdzeń pomoonlozyob jak: mierniki, pompy, destylatory 1 urzędzenla absorbcyjne 1 

łodnioe. . ITłasnośol fizyko—obemlozne 1 obarakterystyozna oeoby toksyczne, palne 1 wybu— 
owe Używanych, w procesie alkilowania i amlnowanla surowców takich jak; amoniak, chlorek 

etylu, alkohol motylowy, etylowy, anilina. Przebieg procesu amlnowanla 1 alkilowania wraz 
z oddestylowaniem nadmiaru amoniaku lub ogynnika alkilującego. Parametiy procesu aminowa- 
nia 1 alkilowania jak; temperaturą 1 olśnienie. Działanie aparatury kontrolno-pomiarowej 
jak; termometry, manometry, rejestratory itp. Cząstotliwcść 1 sposób pobierania prób. Ty
powe zaburzenia procesu amlnowanla i alkilowania jak: samorzutny wzrost ciśnienia 1 tempe
ratury przy alkilowaniu.

Powinien umieć;

Rozpoznawać i rozróżniać surowce stosowane w procesie amlnowanla i alkilowania. Prowa
dzić prawidłowo prooes amlnowanla 1 alkilowania w aparatach ciśnieniowych i innych. 
Regulować parametry w/g wskazań urządzeń kontrolno-pomiarowych jak; termometr, manometr. 
Obsługiwać autoklawy ciśnieniowe względnie inne oraz urządzenia pomoonioze jak zestawy 
do oddestylowania nadmiaru amoniaku, piece itp.
Pobierać próby do analiz oraz wykonywać proste oznaczenia za pomooą ereometru na gęstość, 
PH-paplerkaml wskaźnikowymi Itp. Zapobiegać typowym zaburzeniom w prowadzonym procesie 
amlnowanla i alkilowania, a szczególnie gwałtownemu wzrostowi temperatury 1 olśnienia 
oraz likwidować skutki tych zaburzeń.
Prowadzić konserwację obsługiwanej aparatury.

Przykłady robót;

1. Alkllaoje benzenu etylenem
2. Produkcja kwasu Toblasa
3. Alkilaoja aniliny do etyloaniliny

/6/0/0/
/6/0/0/
/6/0/0/

Charakterystyka kwalifikacyjna nr 126
K e K eSBSraSB B K MC tt: 38«amBasBB

Symbol zjwn^n» 
Nazwa zawodu; 
Specjalność;

15356
Aparatowy alkllaojl

• Aparatowy amlnowanla i alkilowania — kat 7



01cxeślenle praoy;

rrowadzenle procesów aminowanla 1 alkilowania^zwlązków organloz«sroh. Organizowanie 1 nad
zorowanie pracy zespołu pracującego na staoji autoklawów, oraz wykonywanie wszelkich prac 
o charakterze interwencyjnym w warunkach zaburzeń technologicznych.

Powinien znać:

w kategorti 6-tej 1 ponadto: szczegółowo budową i tworzywo i zasady działania autokia-
l pomocniczych jak, mierniki,

J^ma^ntl S  absorbcyjne, kontrolno-pomiarowe jak: termometry 1 manometry.
awarii aparatury, nleszcząśllwego wypadku czy l Sposoby postępowania w razie03 3̂  ̂ ® pożaru na stanowiska alkilowania i aminowa-

Powinien umieć:

Jak w kategorii 6-^:ej i ponadto: oceniać lakoś/? ■n-r.,r̂ ^
nizować 1 koordynować pracę na wszystkie!, Przygotowania surowców do produkcji, orga-
organloznyoh. ^ stanowiskach aminowanla 1 alkilowania związków
Zachować się właściwie we wszystWeł, .
oraz likwidować ich ekntki. i^padkach zaburzeń technologicznych i awarii
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Odpowiada za:

Wydajność procesu 1 Jakość otrzymanego produktu, następstwa wynikłe z niewłaściwego pro
wadzenia procesów, jak wybuch, pożer Itp,
Za bezpieczeństwo pracy otoczenia, za ścisłą kontrolę 1 utrzymanie w  sprawności armatury 
rejestrującej i wskazującej olśnienie i temperaturę w aparatach.

Przykłady robótt

1« Alkllaoja benzenu etylenem 
2* Produkcja kwasu Toblasa
3. Produkcja alkllaoji aniliny do etyloaniliny

/6/0/1/
/6/0/1/
/6/0/1/



T
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Charalrteiystyka kwalifikacyjna ITr 127

Symbol zawodm 
Nazwa zawoduł 
Specjalność t

15358

A-para-toTły produkcji doświadczalnej 
Aparatowy produkcji doświadczalnej - kat 4

Określeni e

^wygotowywanie materiałów i surowców do produkcji doświadczalnej i półtechnioznej.
sprowadzanie badań i prostych, analiz Jakości stosowanych surowców i materiałów. Bokony- 

nie prostych analiz i klasyfikowanie wyprodukowanych wyrobów produkcji doświadczalnej 
półtechnioznej, wykonywanie prac pomocniczych Jak; pakowanie dostarczanie produktów do 

magazynu wyrobów gotowych, pomoc w praoaoh ślusarskich. Prowadzenie ewidencji przychodu 
1 rozchodu materiałów i wyrobów gotowych.

lowinien znać;

Własności chemiczne surowców, materiałów i wyrobów, gotowych oraz wymogi surowcowe prooe- 
 ̂BU technologicznego. Ogólnie przebieg procesów technologicznych, metody pobierania prób 
1 podstawy teoretyczne dokonywanych analiz oraz v/łasnośoi odozynaił^<5w chemicznych. Normy 
przedmiotowe, względnie zasady klasyfikowania wyprodukowanych wyrobów. Zasady prowadze
nia ewidencji materiałów i wyrobów.

Powinien umieć;

Prowadzić Jako pracownik pomocniczy proste operacje Jednostkowe, terminowo i prawidłowo 
przygotowywać surowoe i materiały do produkcji doświadczalnej i półtechnioznej. Wykony
wać proste analizy chemiczne i oznaczenia. V/ypołniaó etykiety, oznaczać i klasyfikować 
wyroby gotowe. Prowadzić ewidencję materiałów i wyrobów gotowych, obsługiwać urządzenia 
transportowe.

Przykłady robót;

1. Przygotowywanie namiarów surowców do prób półtechnioznyoh
2. Prowadzenie procesu filtracji półproduktów i produktów
3. Prowadzenie procesów krystalizaoJi półproduktów i produktów

/4/0/0/
/4/0/0/
/4/0/0/

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 128
C== 1= = £X t3 BI t=s= K E =bxs = s:=b=c:bc:E5=si=s k s=s =b;

Symbol zawodu; 
Nazwa zawodu; 
Specjalność;

Określenie pracy;

15358
Aparatowy produkcji doświadczalnej 
Aparatowy produkcji doświadczalnej — kat 5/6

Prowadzenie prao eksperymentalnych przy produkcji na skalę ćwierć i pćłteohnlozną - 
prostych pod względem teohnologloznym operacji Jednostkowych Jak filtracja, krystaliza
cja, suszenie, rozpuszczanie, dekantaoja i Inne,



Prowadzenie bardziej złożonych teohnolo«rin.„-.
nieorganicznej oraz w zakresie tw * ozme operaojl syntesy ohemlcznej organicznej. 
Przygotowywanie sur-̂ woów do synte^^^'^ sztucznych i innych produktów i półproduktów, 
zanyoh z Przezhrojaniem aparatuiy^* wykonywanie prostych prao mechanicznych, zwlą-

Ppwlnien zna,<;

Budową 1 tworzywo obsługiwanych aparatów -i .
prowadzi sią produkcją doświadczalna a ^̂ ẑądzeń oraz schemat instalacji na której 
nie podstawowych żrących 1 rozpusz * ime odporność stosowanych tworzyw na działa— 
zyki i chemii, ogólnie teoretyczne pod^^^^ siî stanojl ohemloznyoh, podstawowe prawa fi— 
sady wykonywanych analiz kontrolnych Prowadzonych procesów teohnologloznyoh, za-
stkowe wystąpujące w syntezie i -n-rz t A sprawdzających, podstawowe operacje jedno—
operacji przez siebie prowadzonych w> ohemlcznym ze szczególnym uwzględnieniem
duktów najczęściej występująoyjjjj w tłT Podstawowych surowców półproduktów i pro—
sodowy, chlor, benzen, alkohol 1 inriA  ̂°>Jaoh doświadczalnych, jak kwas siarkowy, ług 
podstawowych aparatów i urządzeń wvn+I 5 budowę oraz zasady działania i pracy 
reaktory, autoklawy, wyparki, suszarVł^^ ^yoh powszeolinle w przemyśle chemicznym jak 
ne dmuchawy i inne. Zasadą działania ł filtracyjne, zestawy deśtylaoyj-
rowej stosowanej w przemyśle chemicznym  ̂ typowej aparatuiy kontrolno-pomla-
ggwlnien umłeó«

Prowadzić samodzielnie prostsze op
echnologlcznie operacje syntezy ehfim̂  ̂ jednostkowe, a pod nadzorem bardziej złożone 
organoleptycznie surowce stosowane w ti doświadczalnej produkcji, rozpoznawać

powierzonym jednym lub kilku etanoŵ  doświadczalnych, prowadzić operacje
erać próbki i wykonywać proste anali-ru- V^a.oy na. produkcji doświadczalne j, po—
eohnologicznych i zapobiegać w miarę m ’ przyczyny występujących zaburzeń

wać drobnych napraw aparatuiy, konse^.° litości oraz likwidować ich stkutki, dokony- 
mentaoję zmianową, aparaturą, prowadzić obowiązującą go dokur

Odpowiada za /waninv<vgr./

Przestrzeganie przepisów bezpieczeństwa •
technologii procesu produkcyjnego, za właś ^ ̂ runkach niewłaściwie opanowanej 
go zapisów z przebiegu procesu, za właściwą ek  ̂ prowadzenie obowiązujących
El.auzula: * ®Ploataoję aparatury produkcyjnej.
W wypadku prowadzenia produkcji eksperymentalna
wzgl^nie stwarzającymi możliwość wybuchu °  ̂Produktami silnie toksycznymi 
o jedną kategorię. Pożaru należy podnieść zaszeregowanie

Przykłady robótt

Prowadzenie procesów suszenia
2. Prowadzenie pod nadzorem procesu sulfonowania /5/0/0/
3. Prowadzenie procesu suszenia materiałów palnych /5/0/0/

/5/0/1/

- 168 -
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grmhol zawofi.i?  ̂ 15358

Hazwa zawodu: Aparatowy produkcji doświadczalnej
§£S£jalność: .Aparatowy produkcji doświadczalnej - kat 7
Określeni P

Prowadsenie operaoliohuioznej, np, operacji doświadczalnej produkcji w skali ćwierć i pćłte-
nlanla, wymlai^ i Innr onowania, halogenowanla, kondensacji, polimeiyzaoji zobojęt-
oji fizycznych jak filt * hardziej złożonej aparaturze prostszych opera-
laoja i inne, rowanle, suszenie, krystalizacja z roztworów organicznych, desty—

technologicznych związanych z przezbrojeniem aparatury przy zmianie procesów
produkcyjnych ni* °^^^owanie, pracy zespołu zatrudnionego przy prostszych procesach 

połączonych z dużym prawdopodobieństwem wypadku.

Powinien znać t

Jak w kategorii 5—teł ł jj.szym stopniu * poiiadto szczegółowo konstrukcją obsługiwanych aparatów w szer—
ohlometril fizyczne i chemiczne np, podstawowe wiadomości o wartościowości, ste—
■teoretyczne ^ ®^®^*^®®'tkaoh chemicznych i typach związków chemicznych, a w szczególności 
oesie t h operacji jednostkowych przebiegających w prowadzony® aktualnie pro—
nie budo ^®Sioznym, teoretyczne podstawy prostszych analiz kontrolnych, dość dokład—
■"y destyl^ P^^is^tawowyoh aparatów stosowanych w przemyśle chemicznym jak reaktoiy, zosta
nie dokłaa°T^*^^ autoklawy, suszarnie, filtry wymienniki ciepła, piece i inne, szozegól- 

e znaó przepisy B,H,P, i p.poż, odnośnie doświadczalnych produkcji.

Powi nł en umł » .

ohn 1 6—tej ponadto samodzielnie prowadzić bardziej złożone pod wzglądem te—
densa procesy jednostkowe syntezy chemicznej np. sulfonowanie, nitrowanie kon—
* prooesaoh^^^™^^^^°^^* *®bojątnlanla wymiany i innych. Obsługiwać typowe występujące 
ne urządzenla^***^^**^^^**^ aparaty podstawowe, jak reaktory zestawy destylacyjne, złoźo— 
pomny ó^ ł^ ffi^traoyjne 1 suszarnlowe oraz pomocnicze np, kompresory, wielostopniowe 

owe, pompy próżniowe olejowe, prasy hydrauliczne i inne. Zapobiegać typo— 
nioznytó'*^^^”* ^ likwidować skutki zakłóceń technologicznych 1 awarii urządzeń meo2ła- 
wać a ♦ ^^orywać nawet bardziej złożone naprawy urządze'ń mechanicznych, przygotowy— 
Wykonywać postoju zabezpieczać ją na okres postoju oraz uruchamiać po postoju,
trolno ®*^lizy mlareozkowe i inne podobnego typu, obsługiwać proste urządzenia kon— 

zachowywać sią w razie nieprzewidzianych wypadków np, pożar w reakto- 
obsłu 1^ P°PArzenie lub zatrucia własnego lub współtowarzyszy,. koordynować pracą na 

stanowisku z pozostałymi stanowiskazai praoy przy produkcji doświadozal—

Odpowiada

procesu na stanowisku praoy zgodnie z tymczasowymi instrukcjami 
wszelkich* r  prowadzenie dokumeataojl zmianowej a szozegćlnie za notowanie
zuJnoyoh na ®P^^ewidziaqyoh odchyleń od założonych parametrów i Innyoh zjawisk wska- 
oująoych o m  przebieg procesu, za przestrzeganie osobiste i przez wspćłpra—

or.p ippprf. pr»d«P031 do*rtadoP.la,3.

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 129
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Przylcliaay roTłó-fct

1, Prowadzenie eksperymentalnych procesów kalcynowanla
2, Prowadzenie eksperymentalnych procesów kondensacji
3, Prowadzenie eksperymentalnych destylacji

/7/0/0/
/ 7/ 0/ 0/
/7/0/0/

Charakterystyka kwalifikacyjna Hr 130

Symbol zawodut 
gazwa zawodu; 
Specjalność; 
Określenie pracy;

15358
Aparatowy produkcji doświadczalnej 
Aparatowy produkcji doświadczalnej — kat 8/9

Prowadzenie operacji Jednostkowych oraz koordynowanie pracy zespołu zatrudnionego przy 
eksperymentalnych syntezach na instalacjach półteohnloznyoh mających charakter długo
trwałej produkcji przemysłowej. Zestawienie elementów aparatury doświadczalnej wg poda
nych sohematów oraz wykonywanie prostych napraw aparatuiy. Kontrolowanie 1 prowadzenie 
szczegółowych zapisów odnośnie przebiegu syntezy zgodnie z wytycznymi kierownictwa prób.

Powinien znać;

Jak w kat. 7, a ponadto w zakresie technikum chem. wiadomości z chemii 1 fizyki, ogólne 
wiadomości o odporności materiałów na działanie korozji, w szerszym stopniu od aparato
wego kat. 7-meJ. Budową aparatów i urządzeń mechanicznych np. konstrukcją przekładni 
pomp typu próżniowego, zasady działania urządzeń kontrolno-pomiarowych o bardziej zło
żonej budowie zainstalowanych na produkcji np. urządzeń zasilanych energią elektryczną 
wzglądnie urządzeń pneumatycznych np. woltomierzy, amperomierzy, mierników, temperatur, 
regulatorów temperatur, regulatorów ciśnienia, poziomu, przepływu oraz innych urządzeń 
kontrolno pomiarowych o złożonej budowie.

Powinlen umiećt

Jak w kat. 7-meJ a ponadto samodzielnie prowadzić syntezę na półteohnlczneJ instalacji 
zgodai.. z tymczasowymi przepisami teohnologloznyml oraz koordynować praoę na poszozegól-Kooroynowai praoQ zia
nych stanowiskach produkcyjnych, wyciągać wnioski odnośnie przebiegu produkcji ekspery
mentalnej, celem wykorzystania ich przez kierownictwo produkcji do ewentualnych modyfi
kacji w przebiegu procesu zmierzających dc zwiększenia wydajności procesu, zmniejsze
nia pracochłonności wzgl. podniesienia bezpieczeństwa przebiegu procesu, utrzymywać 
całość urządzeń półteohnlcznych w stałej gotowości do eksploatacji, przygotowywać Je 
właściwie do wyłączenia oraz zabezpieczać na okres postoju, szczególnie pod względem 
BHP oraz przed działaniem korozji, wykonywać średniej złożoności prace konserwacyjne 
1 montażowe np. wymiana lekkich elementów aparatury, uruchamiać urządzenia po postoju, 
obsługiwać irrządzenla kontrolno-pomiarowe zainstalowane na Instalaojl półteohnloznej, 
prowadzić we właściwy sposób dokumentację produkcyjną.

Odpowiada za;
Właśołwe 1 bezploozne prowadzenie praoy przy produkoji doświadczalnej, za właściwe 
prowadzenie dokumentacji zmianowej.



r
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Ze v7Bglądu na oharalrter produkojl odpowledsialność ta znacznie przekxaoza ramy normalnej 
odpowiedzialności pracowniczej.

Przykłady robót:

1. Prowadzenie p62-technlki ohlorku oyjanuru-
2. Eksperymentalne prowadzenie produkcji kwasu nikotynowego
3. Prowadzenie półtechnik izocynów
I), — poliwęglanów
Owaga;

/ l / 0 / X /  

/ 7/0/1/ 
/7/0/1/ 
/7/0/1/

Jeżeli pracownik prowadzi półtechnlką całkowicie nowej nieopanowanej, a stwarzającej du
że zagrożenie produkcji należy podwyższyć dodatkowo kategorię z tytułu odpowiedzialności 
łącznie o 2 i przyznać aparatowemu kategorią 9—tą zaszeregowania.

n
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Charakteiystyka kwalifikacyjna nr I3I

Symbol zawoda; 
Nazwa zawodu; 
Specjalność;

Określenie pracy;

15401
Palacz

Palacz pleców przemysłowych - kat 4
Obsługiwanie paleniska na paliwo stałe
w którym zachodzą procesy fizyczne i ^ gazowe, ogrzewającego spalinami aparat,
wadnianle, ap.. ouszenie, względnie procesy chemiczne np. od—
Dowozi 1 zarzuca na ruszt paliwo "tałe
guluje dopływ powietrza na ciągu """"
płomień i reguluje temperaturę płomienia ^ ^anie za pomocą wentylatora. Obserwuje
lenisko, odwozi żużel. Usuwa nagary ^ ^SOdnle z instrukcją technologiczną. Żnżluje pa- 
instrukcją technologiczną lub r u Z w "  dodatkowe prace przewidziane
Pomaga przy naprawach.

Powinien znać;

Ogólnie proces spalania paliw stałych płynny h
zużywanego do obsługiwanych palenisk. \vp> a w szczególności paliwa
oraz na temperaturę spalin. Sposoby reguladi P°'^ietrza na Jakość spalanie paliwa
przebieg procesów w aparacie zużywającym cie ł^ temperatury spalin na
lania. Ogólnie przebieg procesów fizyoznyd^i ° paliwa. Sposoby regulacji opa-
Sposoby regulowania procesów za pośrednioty/ ° ^“'̂ ^cznyoh zachodzących w tyoh aparatach, 
wanego rodzaju paliwa. ° zmiany pracy paleniska zależnie od stoso-
Budowę i tworzywo paleniska, lub palników orai.
obiegu spalin od paleniska, przez aparaturę di oeramlozneJ. Eozkład
nowego. Ulcład podmuchu powietrza i rozkład r r  ogrzewaniu - aż do wyciągu korni-
kład aparataiy kontrolko pomiarowej, Soosołw ^ ^  paliwo płynne lub gazowe. Roz-
Normy zużycia paliv/a. Polania paleniska.
Warunki bhp przy spalaniu paliwa gazowego lub ciekł
wanej aparatury. Najczęściej spotykane trudności wypadek pęknięcia ogrze-
oraz sposoby usuwanie, tych trudności, procesie spalania stosowanego paliwa

Powinien umieć;

Zapalać, prowadzić rytmicznie, oraz wygaszać obsługiwane 
wać dopływ paliwa oraz powietrza, zgodnie z paienasi^cwe. ^««uxc-
zaniami aparatury kontrolno-pomiarowe.1 • rukojl technologicznej wska-

urządzeń pomocniczych oraz usu—

urządzenie palehiskowe. Eegulo— 
aparatury kontrolno-pomiarowej, względnie obse^ IPstrukoJl technologicznej i wsks 

aparatowego obsługującego ogrzewaną apIratLJ. własnymi luh informacjami
Przechodzić z paliwa płynnego na gazowe i odwrotnie. Usuwać żużel 1 na^i^
Wykrywać niewłaściwości w działaniu urządzeń paleniska i e, ^•
wać te niewłaściwości.
Przygotowywać paleniska i kanały do remontu.
Wykonywać drobne naprawy na swoim stanowisku pracy.

Pr^kłady robót;

1. Obsługa paleniska na paliwo stałe do ogrzewania pieców rurowych 
w przemyśle syntezy chemicznej

2, Obsługa paleniska na paliwo płynne lub gazowe w przemyśle orga-
nloznym

/3/1/-/

/3/1/-/
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Charak-fceiys-tyka kwalifikacyjna Hr 132

IS^łOl
Palacz

Palacz pieców przemysłowych — kat 4/5

Oymhol zą\~odn •
Nazwa zawońii»
Speo.laino<^(<;

Określenie praĉ r?

Prowadzenie procesu spalania różnego -rr>a- <
z rusztem mechanicznym w z k I a i paliwa stałego na palenisku rocznych lub
piecu przeuiysłowym stacjonarnym^w Pallwo płynne lub gazowe, zainstalowanym w
prowadzane są przemiany- fi v " ^ °®So rodzaju aparaturze ohemioznej, w której prze-
kaloynaoja itp. procesy te^nologlo^^^^^ suszenie, odparowanie, topienie, rozkład.
Zasypuje paliwem ruszt rąoznle ^mla pompką paliwa płynne ^ napęd mechaniczny rusztu, lub uruoha-
llwo płynne lub gazowe/Regulule gazowego, zapala palniki na pa-
dopływ powietrza ora- v>  ̂ ^  bóść warstwy paliwa stałego. Kontroluje 1 reguluje
i kanałów oraz na wyl-*^l” 'temperatur i ciągów spalin na całej długości aparatury 
miarowej oraz obs ® ozopuoha w zależności od wskazań aparatury kontrolno-po-
bleru danurtb "fłasnyoh stosownie do instrukcji technologicznej dot. prze-
wanym paleni i^iyko-ohemicznych, zachodzących w aparatach ogrzewanych obsługi-
ną i ruchową o^nnośoi pomocnicze zgodnie z instrukcją technologloz—

Powj.nd.en 2ngŁ(5 s

f a Ź L  lub „e<.ha„lo.«,oa palealaP „  pall,,, plyaa. X„t,
T,J.Z\lt ^  taarapao tpoh paUniat „paa kaaał6.. Oraadp.nl. pp.oonlop. pa-

poamuohoaa, ara»izeal. pjriaaoaope 2uall, oraddasBl. do odwsta 

Ogólnie budową, tworzywo 1 działanie __, j a a , aparatury ogrzewanej, oraz aparatury pomoonlozej
1 współpracującej jak cyklony, wibrasita tran-p«,>,.+ aa.a r, aa, - , ’ -Łi-a, Transportery Itd, Rozmleszozenle aparatury
kontrolno-pomiarowej na instalaoH c-r?-ew«-a..d ma a   ̂ srzewco,ej, Norniy zużycia paliwa. Wiadomości z dzie
dziny meo}ianlkl 1 elektrotechniki w zakresie a aa,.  ̂ , -a . aauresie niezbędnym do prawidłowej obsługi urzą
dzeń na swoim stanowisku pracy.

P^zy stosowaniu paliw gazowych. Najczęściej spotykane trudności teohnl— 
zaeh s paleniska, oraz trudności technologiczne procesu fizyko-chemicznego
zachodzą w aparaturze ogrzewanej obsługiwanym paleniskiem, a wpływające na sposób pro
wadzenia tego paleniska.

Powinien umieśt

“  paLdlslu, .l.doiw, 1 rd.no.d.ra, opdła
o b S S n  “ ‘■“I f  i doplp. p a n ™  pn„a,gp l„p g.pp,,go. Op p.
« r « „ d a  ".ohandoppp. Odd«lo,w,ad ro.ap 1 od.pald 2«2al. B.gula-
wac Ilość spalanego paliwa stosownie do przebleo-n o. vnei anam+..- j o. j , ^ solegu prooesu teohnologloznego w ogrzewa
nej aparaturze na podstawie wskazań aparaturymrnh n„.„,„a . . - .. , ^ kontrolno pomiarowej, obserwąojl włas-nyon, względnie informacji uzyskanych od ohaiMm.do » opowi«+r^a  ̂ , d obsługująoyoh aparaturę. Regulować dopływ
powietrza niezbędnego do spalania paliwa- ora» -. . . . v“i->.wa, oraz do uzyskania właściwej temperatuzy spa
lin stosownie do wymagań prooesu teohnologloznairc a J P spaSioznego zaohodząoego w ogrze?ranej aparatu-
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Oceniać slucliowo prawidłowość biegu mechanizmów anisztu, silników napędowych, przekładu 
wen-tyla-torów itp. urządzeń pomocniczych i współpracujących. Obsługiwać "te urządzenia 
jak np. cyklony, wibrasita, transportery itd.
Wykrywać i usuwać zauważone niewłaściwości w działaniu urządzeń palenisku, komory pa
leniskowej, kanałów, zasuw, oraz urządzeń pomooniozyoh i współpracujących.

Przykłady robót;

1. Palacz pleców do nagrzewania powietrza do suszenia masy Lanta
2. Palacz przy ai)araturze do suszenia, topienia, odparowania.

rozkładu, kaloynacji Itp. w przemyśle nieorganicznym
3, Palacz palenisk do spalania koksu celem otrzymania dwutlenku 

węgla /CO2/ oraz pary
4. Palacz suszarni mączki kostnej odklejonej, paszowej

/4/1/-/
/4/-/1/

Uwaga;

W przypadkach dowozu ręcznego zarzucania paliwa stałego - węgla, koksu, ew. drzewa w 
ilościach ponad 5 ton na zmianę 1 związanej z tym konieczności ręcznego odżużlowywa- 
nla i odwozu żużli to wówczas za ten dodatkowy wysiłek fizyczny należy podwyższyć 
zaszeregowanie o jedną kategorię, tzn. do kat. 5 .
Przypadek taki zachodzi w przykładzie robót wg. p. 3 .
W przypadkach kiedy od dokładnej regulacji temperatury spalin zależy jakość produktu 
przerabianego na ogrzewanej aparaturze to wówczas za tą dodatkową odpowiedzialność 
należy podwyższyć zaszeregowanie o jedną kategorię tzn. do kat. 5 .
Przypadek taki zachodzi w przykładzie robót w/g p .4  _ suszenie mączki kostnej paszo
wej.

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 133
Symbol zawodu; 
Nazwa zawodu; 
Specjalność;

Określenie pracy;

15401
Palacz

Palacz pieców przemysłoiyych - kat 5/6

Prowadzenie procesu opalania kilku agreffa+ńt/
z rusztami mechanicznymi na paliwo stale wz chemicznej na kilku paleniskach
gazowe 1 to tak aparatów stacjonarnych jak i^oh ^ P̂ l̂eniskaoh na paliv/o płynne lub
różnego rodzaju przemiany fizyko-chemiczne- lak* ^ " J^óiych przeprowadzane są
kład, kalcynacja itp. procesy technologiczne odparowanie, topienie, roz-
źone procesy technologiczne zachodzące w wieżach r > Przeprowadzenia bardziej-z o- 
_ . ^ . V, w rożach rozpyl owych, w piecach typu Hardera
lub podgrzewaczach rurowych wzgl. w piecach rurowo-fianko^vyoh i to nawetTprzypad- 
kach obsługi tylko jednego paleniska. J-cn 1 po na\/et w pr
Uruchamia napędy rusztów mechanicznych lub urucham-tj,ra pompki paliwa płynnego -względnie
otwiera zawory paliwa gazowego. Zapala palniki na paliwo pł^^nne lub gazowe. Heguluje 
grubość warstvy paliwa stałego na obsługiwanych paleniskach, kontroluje i reguluje 
dopływ pov/ietrza oraz rozkład temperatur i ciągów spaim na całej d>u-̂ o-̂ ci aparatu
ry, wzgl. kanałów w zależności od wskazań aparatury kontrolno pomiarowej oraz obser
wacji własnych stosownie do instrukcji technologicznych przebiegu procesów fi^yko- 

LeiWyah zachodzących w obsługiwanych aparatach, ogrzewanj-oh gazami spalinowymi,
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ozną i ruchową czynności ponocnioze zgodnie z instrukcją technolog!-
ruchową. S^konywuje drobne naprawy oraz pooaga przy ren.ontach.

Powinien znaśt ■

lub gazowych ^ procesach fizyko-chemicznych spalania paliw:stałych, płynnych
ProcLy .toso..„y„h paU,.

Ok. Wpływ sposobu prowadze^°*^°^ zachodzące w aparatach ogrzewanych spalinami z paleni- 
palenisk. Sposoby kont ^ Palenisk na te procesy, oraz na konstrukcją aparatury i
wartych aparatach P ^ ^ regulo?mn±a parametrów procesów zachodzących w ogrze—
ich własności fizyk ” ‘‘-ych aparatach substancje podstawowe i pomooaloze oraz
lenlsk na paliwa ł ®®iuzne. Budowę palenisk z rusztem mechanicznym względnie pa-
Urządzenla palnikó gazowe, konstrukcję 1 tworzywo tych palenisk oraz kanałów,
mucliowe, urząd■^enl'^* urządzenia pomocnicze palenisk, jak napędy, wentylatory pod-
spalinowyoh ^ ''yladowoze żużli, urządzenia do odzysku ciepła Itp, Obieg gazów

obrotowych i* tworzyw i działanie aparatury ogrzewanej jak np. pieoów
na swoim miel Hardera, wież rozpyłowych, podgrzewacz? rurowych itd stosowanych 
ny Ti>nr,o.vł P^acy, oraz aparatury pomocniczej jak transportery wlbraslta, oyklo—

Hoźmleszozenirr'''’'^''^’ absorbery zanieczyszczeń itp.turze offr ^ ^P^^atury kontrolno-pomiarowej na instalacji grzewczej oraz na apara- 
parametrów^^^^^^' kontrolowanych parametrów substancji przerabianych oraz ■
_ „ __  przebiegu procesów fizyko-chemicznych zachodzących w ogrzewanej aparatu—
llZo T  przerabianych substancji. •^omo ci z dziedziny mechaniki i elektrotechniki w zakresie niezbędnym do prawidłowej
oDaługi urządzeń na swoim stanowisku pracy.
Przepisy bhp przystosowaniu paliw gazowych; V/łasnośoi przerabianych substancji głównych

oz^z substancji pomocniozyołi. ^ ■
Najczęściej spotykane trudności techniczne w prowadzeniu obsługiwanych palenisk oraz 
trudności technologiczne procesów fizyko-chemicznych zachodzących w aparatach obsłu— 
giwaiyoh danymi paleniskami wpływające na sposób prowadzenia obsługiwanych palenisk.
Sposoby usuwania tych trudności.

Powinien umieć;

Rozpalać ogień na paleniskach z rusztami mechanicznymi, utrzymywać właściwą i równo
mierną warstwę opału stałego, względnie uruchamiać, zapalać i zatrzynąrwać dopływ pa
liwa płynnego wzgl. gazowego. Uruchamiać ruszty mechaniczne i zatrzymywać je. Odżużlo- 
wywać ruszty mechaniczne i odwozić żużle. Regulować ilość spalanego paliwa stosownie 
do przebiegu procesów technologicznych zachodzących w ogrzewanych aparatach na pod
stawie wskazań aparatury kontrolno-pomiarowej urządzeń paleniskowych, oraz urządzeń 
ogrzewanych, obserwacji własnych, względnie informacji uzyskanych od obsługi apara
tów.
Regulować na tej podstawie dopływ powietrza niezbędnego do spalania paliwa oraz do 
uzyskania właściwej temperatury w ogrzewanych aparatach, stosownie do wymagań proce
sów technologicznych.
Oceniać wzrokowo lub na podstawie analizy jakość przerabianych substancji gł<̂ ?/nyoh 
i substancji pomocniczych. Oceniać słuchowo prawidłowość biegu mechanizmów ruszto
wych, silników napędowych, przekładni, wentylatorów, transporterów itp, urządzeń po- 
moonlozyoh i współpracujących, jak również aparatury ogrzev/aneJ i aparatury zwlązą- . 
nej z procesami technologicznymi Łaohodząoyml v/ tej aparaturze.
Wykrywać i usuwać zauważone niewłaściwości w działaniu urządzeń paleniskowych, oraz 
urządzeń pomooniozyoh i współpracujących z paleniskiem oraz urządzeń aparatury tech
nologicznej ogrzewanej obsługiwanymi paleniskami.
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Przykłady ro'bó't:;

1, Otsługa palenisk kilku aparatów w których zachodzą procesy 
suszenia, topienia odparowania, rozkładu, kalcynacji itp.
'w przeinyśle nieorganicznym i włókien sztucznych

2, Obsługa podgrzewaczy rurowych służących do nagrzewania 
gazu wodnego w przemyśle syntezy

3, Ogrzewanie powietrza w piecu olejowym 1 wtłaczanie 
gorącego powietrza do wieży rozpyłowej w przemyśle 
środków piorących i kosmetyków

U. Prowadzenie ciągłego procesu ogrzewania pieca Hardera 
i ciągłego procesu płukania parafiny zwrotnej w prze
myśle syntezy

5. Piecowy kaloynacji soli glauberskiej w przemyśle 
włókien sztucznych

6. Piecowy pieców rurowo-fłaszkowych w przemyśle rafinerii 
nafty

/5/-/1/

/5/-/1/
Uwaga:

1. W pr^kładzle robót poz. 4 dochodzi dodatkowa odpowiedzialność za dobra gospodarkę 
parafiną, co umożliwia optymalne ^^^korzystanle urządzeń za przestrzeganie specjal
nych przepisÓY/ bhp przy operowaniu s-ai-on,_ gazem koksowniczym x gorącym — parafiną oraz
mydłem.

2. W przykładzie robót poz. 6 dochodź? ,_ , , uodatko..a odpowiedzialność za prov7adzenie pro
cesu opalanie w sposób zapewnialaov ^^  ^  hezpieozer.stwo pracy aparatury napełnionej ro
pą naftową oraz za śoisłą pod tym wzfrT^  wagięden współpracę z obi.lngą destylacji atmosfe
rycznej.



T
Symbol zawodu; 15/łOl
Nazwa zawodu; Palacz

^ 0 0 jalność; Palacz kotłów parowych utylizatorów - kat 5
Określenie praoyi

Przygotowywanie paliwa niekonwencjonalnego oraz wody do kotłów utylizatorów. Oczyszcza
nie powierzchni grzejnych tych kotłów. Obsługuje zbiorniki i przesyła paliwo niekoawen- 
ojonalno np. ług czarny odpadowy z produkcji celulozy /włókna sztuczne/ rozpuszcza stop 
sodowy, przygotowywuje wodę zasilającą kotły - utylizatory.
r^yje okresowo powierzchnie grze jn ą  k o tła  oraz podgrzewaczy wody i  powietrza. Sciiładza 
1 odprowadza odmuliny z kotłów.
V/ykonywuje dodatkowe prace zgodnie z Instrukcją technologiczną i ruchową. Si'konywuJe 
drobne naprar/y, Pomaga przy remontach.
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• Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 13^

Powinien znaś:

la-Ogólne Wiadomości o produkcji podstawowej, z której pochodzą odpady podlegające sp. 
n u  w palenisku kotła - utylizatora, np. w  produkcji celulozy siarczanowej.

ości fizyko—cłicmicBne spaiaiiyoli odpadów opas uźywaręycłi niatepiaSiów pomocniczych.. 
Podstawowe wiadomości o procesach spalania paliw konwencjonalnych oraz paliw odpado
wych pov,'atających V toku procesów chemicznych na danym zakładzie przemł'słowym i spala
nych w palenisku kotła - utylizatora.
Parametiy prowadzenia technologicznego spalania odpadów. Zachodzące w procesie spalania 
P ooesy onemiczne. Produkty powstające w procesie spalania i ich własności fizyko-che
miczne. Sposoby oczyszczania wody zasilającej kotły stosowane na obsługiwanych urządze
niach. Parametry wody oczyszczonej - używane środki chemiczne oraz środki do oczyszcza
nia fizyko-chemicznego.
Ogólnie budową i zasady działania kotłów parowych wogóle, a w szczególności kotłów uty- 
lizująoyoh, spalone odpady.
Budową i działanie aparatury do oczyszczania wody oraz aparatury pomocniczej innych 
urządzeń współpracujących jak ró^7nleż aparatury regulacyjnej i kontrolno-pomiarov/e j. 
Hozmieszozenie tych urządzeń na aparaturze pomocniczej oraz na kotle - utylizatorze. 
Zasady ruchu i eksploatacji kotłów - utylizatorów. Instrukcje Urządu Dozoru Kotłów Paro
wy oh.
Najczęściej spotykane trudności w prowadzeniu procesów przygotowanie wody zasilającej 
kotły, oraz przygotowanie odpadów do procesu spalania.
Sposoby usuv/ania tych trudności.
Wiadomości z dziedziny mechaniki 1 elektrotechniki w zakresie niezbędnym do prawidło
wej obsługi urządzeń.

powinien umieć; ^

Obsługiwać urządzenia do przygotowania tak wody zasilającej kotły parowe, jak i paliwa 
odpadowego do opalania kotła — utylizatora, Obsługlwaó urządzenia pomocnicze — oczysz
czać powierzchnią grzejną kotłów i wymienników ciepła. Dt^-tyi-tywać temperatury paliwa 
odpadov/ego, odprowadzać odmuliny kotłowe.
Uruchamiać 1 zatrzymywać pomoonloze urządzenia mechaniczne.
Wykrywać 1 usuv/ać niev/łaśoiwoóci w dzlał.anlu obsługiwanej aparatury technologicznej 
głównej, oraz urządzeń pomocniczych, wykonywać drobne napravy. PrzygotoTy\/aó obsługiwa
ne urządzeiłla do remontu.

1
' i

i!

)JL-.
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Przykłady robó-t;

1. Obsługa urządzeń do oczyszczania wody zasilającej oraz 
urządzeń do przygotowania paliwa dla kotła — utyllzatora 
w przemyśle włókien sztucznych /produkcja celulozy/ /5 /-/-/

Charakterystyka kwalifikacyjna Kr 135
15401
Palacz

Palacz kotłów jarowych - utylizatorów - kat 7/8

Symbol zawodu;
Nazwa za\70du;
Specjalność:

Określenie pracy:

Prowadzenie procesu spalania paliwa niekonwencjonalnego - np. siarki, wzgl. paliwa od
padowego np, ługu czarnego z produkcji celulozy - pod kotłami parowymi - utylizatora- 
mi, w celu uzyskania pary energetycznej oraz półproduktu do dalszego przerobu techno
logicznego na zakładzie np. dwutlenku sla-rk-ł cc j ^“ siarki - sOp do produkcji kwasu siarkowego — Inh 
też soli sodowych - ługu zielonego do produkcji celulozy/.
Dokonuje rozpalania kotła za pomocą użycia paliwa płynnego. Przełącza opalanie paliwem 
p ł y ^ m ,  na paliwo niekonwenooonalne stosowane na obsługiwanym miejscu praoy. Heguluje 
dop.y.7 paliwa, d o p ^  oczyszczonej wody' zasiJ^jąceJ kotły. Heguluje dopływ powietrza. - 
Koordynuje ruch kotłów z pracą oddziałów przerabiających półprodukty spSania siarki
wzgl. regeneracji. Utrzymuje rozkład temncra+n-,^ - -^ , T^emporatur w poszczególnych sekojaoh kotła zgodnie z instrukcją technologiczną /np. powv#-ei ___, /_ , . . .. / ł> powyżej tzw. punktu rosy kwasu siarkowego/.Przekazuje otrzymane półprodukty do dalsĵ pc-c -u ^ .^ ^  aafszego przerobu technologicznego. Kontrolujestan powierzchni grzejnych kotłów.
Dokonuje mniejsze naprawy i zabiegi kOnserwacvi>i» w ^„  ^  ̂ ^  Konserwacyjne. Prowadzi ruch kotła parowego - nty-
ll.ator. . pr«pl.»,l Dopor. K„tM. „ a .  ^sodnie a I p a t p L j a  r«oho„
«.zslddnla3,., .pdcrtloan, «.dol.odol p.n.a PldP<,p.e.oJo«ai™«o.

Powinien znać;

Wszystkie przepisy Urzędu Dozoru Kotłów w Rtonnr,v„ a ., . . „ , . w sxo3unku do prowadzenia kotłów parowych vor-sokiego ciśnienia. Ze względu na specyfikę stoRawpr,.̂, “ , oyiuię stosowanego paliwa nlekonwenojonalnego, po
winien znr.ć Ogólnie proces technologiczny przy którym powstaje to paliwo, oraz procesy 
przerobu otrzymanych półproduktów na następnych stacjach technologicznych. Procesy spa
lania paliw konwenojoiualnych tak stałych Jak i płynnych lub gazowych. Własności fizyko
chemiczne stosowanych paliw, a w szczególności stosowanego paliwa niekonwencjonalnego 
oraz własności fizyko-chemiczne półproduktów uzyskanych ze spalenia paliwa niekonwen
cjonalnego, Jak również innych półprduktów uzyskanych w prooeslę regeneracji.
Parametry technologiczne uzyskanej pary energetycznej Jak również parametry uzyskiwa
nych półproduktów. Sposoby oczyszczania wody. zasilającej - kocioł parovy oraz metody 
kontroli Jakości tej wody. • *
Działanie korozyjne spalin. Rozkład temperatur na wszystkich sekcjach kotła parowego. 
Stosowaną aparaturę pomocniczą 1 współpracującą. Budowę i tworzywo konstrukcyjne ko
tła parowego 1 wszystkich Jego sekoji, tworzywo obmurowań kotła 1 kanałów. Budowę 
tworzywa i działanie urządzeń pomocniczych ł współpracujących.
NajozęścieJ spotykane tmidnośoi w prowadzeniu, kotła parowego — utyllzatora opalanego 
stosowanym paliwem niekonweńoJonalnymj oraz sposoby usuwania tych trudności, 
również wpływ trudności’* odbiorze półproduktów spalania lub regeneracji przez dal—
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- utyliza-sze stacje Ich technologicznego przerohu na prawidłowy ruch kotła parowego

tora, wiilło-
Wiadomośoi z dziedziny mechaniki i elektrotechniki w zakresie niezbędnym do pra
we 3 obsługi urządzeń na swoim stanowisku praoy.

Powinien umieć:
urządzeń

do regenerao^i°^n ^ zatrzymywać ruch kotła parowego - utylizatora, oraz urząazei 
oyoh. Regulować i zatrzymywać ruch urządzeń pomocniczych i wcpółpracują-
■'fzgl, regen parametry pary energetycznej oraz parametry półproduktćw spalania 
w n-rom-ia j ^3i. Uwzględniać zmienne ilości odbioru półproduktów irzgl, regeneratu
« prowadzeniu ruehn rrj. , ^ o opobn n,̂ > j orla. Utrzymywać stałą łączność ze stacjami technologicznego prze-

KonLol!Wykrywać i wody zasilającej kotły. Oczyszczać powierzchnie grzejną kotła.
usuwać zauważone niewłaściwości w działaniu kotła parowego — utylizato— 

mn-łn-1., ^ ^®fi®^6^scyjnych, urządzeń pomocniczych 1 współpracujących. D okoayrrać  
mniejsze naprawy.

Odpowiada za;

Prawidłową eksploatacją kotła parowego
zoru Kotłów oraz zgodnie z instrukcją przerobu,
tmlozność procesów technologicznych na następnych

— utylizatora zgodnie z przepisami
gwarantuje prawidłoT

Urzędu Pó
jść i ry-

Przykłady robót;
1. Palaoz kotła parowego — utylizatora przy przerobie ługów 

w przemyśle włókien sztucznych /produkcja celulozy/
2, Palacz kotła parowego — utylizatora przy przerobie ługów 

nyoh w przemyśle włókien sztucznych /produkcja celulozy w 
przypadku nadzorowania 1 koordynowania pracy kilku kotł 
parowych — utylizatorów,

arnych
/6/-/1/

/ 6 / - / 2 Z

ze Btaojom'^^ ‘’*̂I‘0'"iedzialność wynika z obowiązku śoisłej koordynacji praoy kotłów 
dukoJl” przerobu półproduktów w celu uniknięcia strat materialnych na

oraz z ObowiAKVn nadzorowania 1 kontrolowania pracy palaczy niższych ka-produkoji oraz z obowiązku nadzorowania 
tegorii zaszeregowania.

3# Palaoz kotła, parowego - utylizatora przy spalaniu 
w produkcji kwasu siarkowego

siarki / 6/ - / 2/4 o^oi poświęcania wiele uwagi na utrzy- 
Ta dodatkowa odpowiedzialność wynika z konleozn v/ego a to v/ celu zapobieże—
manie temperatur spalin powyżej punktu rosy kwasu siar 
nia zjawiskom korozji drogich urządzeń kotłowych.
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CŁarakterys-tyka kwalifikacyjna Nr 135

Określenie pracy;

Symbol zawodat
Hazwa zawodu;
Specjalność;

15403
Piecowy

Piecowy uszlachetniania produktów węglowych - kat 4/5

Wykonywanie prac związanych z załadunkiem surowców węglowych lub układaniem półproduk
tów np. płat szczotkowych w tyglach, retortach, komorach urządzeń pieooTTych gdzie prze
prowadzane będą proces- kalcynacji gazowej lub grafityzacji uszlachetniające załadowa
ne materiały, sporządzanie mieszanki termo-izolacyjnej do otulania elektrod oraz wyko
nywanie prac związanych z wyładunkiem ręcznym lub mechanicznym tych materiałów po pro
cesie termicznym,
W przypadku wypalania węgla drzewnego w małych ilościach i ze specjalnych gatunków 
drzewa, oprócz prac załadunku drzewa i wyładunku węgla, dochodzi wykonyr/anie samego 
procesu wypalania.
Załadowywuje surowce węglowe względnie układa w określony sposób i przesypuje półpro
dukty węglowe /np. płytki, ślizgaoze i inne drobne wyroby węglowe w/g gatunku i asorty
mentu, przykrywa posypką /otuliną/ oraz materiałem ceramicznym, uszczelnia i przygoto
wuje do procesu termicznego. W przypadku wypalania węgla drzewnego prowadzi proces opa
lania pieca prażelnlczego,
Wykonywuje drobne naprawy. Pomaga przy remontach wykonywuje dodatkowe prace zgodnie z 
instrukcją technologiczną i ruchową.

Powinien znać;

Cechy fizyko-chemiczne używanych surowców i półorodnTr+,<«, ̂ po<tproduktów węglowych otrzymywanych do
załadunku lub ułożenia w piecu, jak również te same .^ . ^  Wiadomości w stosunku do używa
nych materiałów pomocniczych, przede wszystkim materiału tzw "przesypki" /otuliny/. 
Sposoby załadunku surowców węglowych oraz sposob- ukłaiiarił-. ^, , J . . .  ^iauania 1 przesypywania półpro
duktów węglowych sposoby przygotowania otuliny. Ogólnie procesy zachodzące w czasie 
ogrzewania - prażenia - wypalania załadowanych materiałów węglowych. Wpływ sposobu 
załadowania wzgl. ułożenia na jakość uszlachetnionych w przem wyrobów
Pochodzenie surowców węglowych półproduktów w przypadku wvnaia«4„4T i- U41.U wypalania węgla drzewnego
ze specjalnych gatunków drzewa powinien umieć odróżniać te £ra+nr,v4 , ,V garunkl, oraz wypalać z
nich węgiel drzewny określonej jakości; powinien znać paramał-rTr ^ . ̂ ^  r=̂ c»uieT;ry procesu wypalania,
oraz sposoby ogrzewania picoa i wentylacji urządzeń łtp.
Budowę obsługiwanych pleców, oraz sposoby ioh ogrzewania. Rozmieszczenie kanałów 
lub elementów grzejnych. Temperatury prażenia. Działanie urządzeń pomoonlozych i 
transportowych.
Wiadomości z mechaniki 1 elektrotechniki w zakresie niezbędnym dla właściwego działa
nia obsługiwanyęh urządzeń.

Powinien umieć;
Rozeznawać przydatność otrzymywanych surowców, półproduktów i "przesypkl" do przero
bu wzgl. uźyoia w obsługiwanym urządzeniu plecowym. Załadowywać piec wzgl, pojemniki 
“ tygle - retorty, surowcami węglowymi wzgl, półproduktami oraz układać półprodukty 
węglowe w sposób określony instrukcją technologiczną. Uszczelniać pojemniki wzgl. 
komory plecowe. Sporządzać mieszanki otuliny termoizolacyjnej, przypadku wypala
nia węgla drzewnego oprócz prac załadunkowych i wyładunkowych pcwlnien umieć urucha
miać ogrzewanie pleoa oraz prowadzić proces prażenia - wypalania w sposób zgodny z 
Instrukcją teohnologiozną, na podstawie wskazań aparatury kontrolno-pomiarowej i ob
serwacji własnych, w celu otrzymania węgla drzeiTnego o określonej jakośoi 1 z określo-
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ną ■wydajnością procesu. V^ykxywaó za^burzenla w prowadzeniu procesu wypalania i asairać je, 
Oceniać wzrokowo jakość otrzymanych, po uszlachetnieniu produktów i półproduktów wąglo- 
■wyoh. Obsługiwać urządzenia pomocnicze np, mieszalniki transportowe.

Przykłady rohót:

1. Piecowy grafityzacji surowców
2. Piecowy grafityzacji elektrod
3. Prażalnik surowców elektrodowych 
Ą. Prażalnik węgla drzewnego
5. Piecowy płyt szczotkowych
6. Piecowy wypalania i grafityzacji

/A/-/-/
/A/-/-/
/A/-/-/
/A/-/1/
/A/-/V
/A/-/V

Uwaga;

Kategorię 5—tą stosować w warunkach mocy podanych w przykładach rohót wymienionych w 
poz. A, 5 i 5. 'V przypadku wypalania węgla drzewnego zachodzi odpowiedzialność za ja
kość produktu bowiem jego zastępowanie w produkcjach specjalnych np. do prochów spe
cjalnych, może spowodować duże trudności i już nie powetowane straty.
W przypadkach wypalania płyt szczotkowych oraz wypalania i grafityzacji wyrobćw węglo
wych niewłaściwe ułożenie i przesypanie przedmiotów doprowadza do niepełnego procesu 
uszlachetniania, a zatem i do otrzymania produktów sprzedażnych o zaniżonej jakości, 
powodujących następnie duże straty u użytkowników "tych produktów.

Charakterystyka kwalifikacyjna Ur 137

Symbol zawodu; 
Uazwa zawodu;
Specjalność!

15A03
Plecowy
Piecowy uszlachetniania produktów węglowych — kat 6

Określenie pracy;

Prowadzenie procesów uszlachetniania surowców v/ęglowych jak koksy, antracyt, węgiel 
drzewny, koks torfowy itp. wzgl. procesów wypalania wyrobów węglowych jak wyro'hy 
•elektrodowe, płyty szczotkowe i inne drobne wyroby wolowe lub też periodycznego pro
cesu polimeryzacji paku syntetycznego lepiki "Uowll" w procesach ciągłych wzgl. 
periodycznych, bezpośrednio wzgl. w pojemnikach — retortach w różnego rodzaju piecach 
opalanych gazem wzgl. w piecach elektrycznych.
Kontroluje jakość zużytych surowców 1 półprodulctóv/ i ich ułożenie i przesypanie otu
liną w komorach grzejnych. Uruchamia ogrzewanie. Kontroluje przebieg procesu termicz
nego na podstawie wskazań aparatury kontrolno-pomiarowej i własnych observ/acJi, sto
sownie do instrukcji technologicznej. Po zakończeniu procesu wyłącza ogrzewanie, wy
konuje inne dodatkowe prace przewidziane instrukcją technologiczną. Przygotowuje piec 
do remontu. Wykonywuje drobne naprawy. Pomaga przy remontach.

Powinien znać:

.ty-

Ogólnie podstawy teoretyczne uszlachetniania surowców węglowych, podstav/y teoretyczne 
aktywacji termicznej tych surowców, wzgl. podstaivy teoretyczne produkcji wyrobóv/ elek
trodowych lub pollameryzaoji paku syntetycznego.
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Łsortymen-ty,różnego rodzaju stosowanych surowców węglowych jak koksy, antracyty, węgle 
drzewne, koksy torfowe itd lub też różnego rodzaju wyrobów węglowych jak elektrody, pły
ty szczotkowe i inne drobne wyroby węglowe, własności fIzyko-ohemlozne tych artykułów 
wzgl, lepików typu "Howll",
Używane ćrodkl ogrzewające, gaz opałowy wzgl. energia elektryczna.
Ogólnie procesy uszlachetniające zachodzące w czasie obróbki termicznej. Upływ wysoko
ści temperatury 1 czasu ogrzewania, zaś przy produkcji "ITowllu" - wpływ dodatków i wa
runków ciśnienia, na jakość wyrobów poddanych termicznemu procesowi uszlachetniania ''
wzgl. procesowi syntezy.
Budowę i działanie urządzeń piecowych, jak również użyte tworzywo tyoh pieoów 1 urzą
dzeń pomocniczych np. tygli, retort Itp. oraz urządzeń mechanicznych. Sposoby regulacji 
czynnika ogrzewającego oraz innych czynników dodatkowych. Parametiy tych czym^ków.
Stosowaną aparaturę kontrolno-pomiarową i regulacyjną, oraz ich rozmieszczenie na urzą
dzeniach plecowych.
Wiadomości z dzledziro^ ogrzewania meohanikł j.^ ^ o meonaniKi 1 elektrotechniki w zakresie niezbędnym do

o b s lu e l u r z W p .i  „  . . „ i .  „ o t y Ł s m o  tr u d p o S o l ,

’! r  r S d  1 aktyaaajl „.jeloB-oh lubpilprodoIrtS. e^Wpodopyoh wpdl. proo.™ ajnt.iyowch leplMb typa o „ d  «po-
soby usuwania tyoh trudności.

Powinien umieć;

orazRozróżniać asortymenty surowców węglowych i 
Płyt szczotkowych itd i oceniać S h  ^ ^ S d L n o ś H r S  L '  
nyoh urządzeniach piecowych. To samo dotyczy surowców ^ ermj.cznej na ohsługlwa- 
Oceniaó sposób załadowania pleców. Parowców używanych do produkcji Uowilu.
Uruohamiać i zatrzymywać działanie czynnika
współdziałających w procesie termicznym wzgl -crwir °̂ a-z innych czynników
E ^ l o a a d  d.la>.«le tyoh ohyhMMa. I Z J T T
,y«t.ty o spoodb prt.rtdol.ny IhotrukoJ, toohholosdoohl h a ^ p ^ B t l r t r w o ^ ^ Ó p S M a  
ly kontrolno-pomiarowej i obserwacji własnych. poaszawie wskazań aparatu-
Oceniać wzrokowo jakość otrzymanych po uszlaohetnien-i n1. j i . niu produktów wzgl. lepików syntetycznych. Obsługiwać urządzenia pomocnicze i transnortow^ i-j. i ^ ^
ne nieprawidłowości w przebiegu procesu technologicznego w dzl^'*^^ ^ osuwać zauważo- 
ozyoh 1 współpracujących. działaniu urządzeń pomoonl-

Odpowiada zał

We wszystkich wymienionych niżej przykładach robót wy.sten
za jakość otrzymanych produktów uszlaohetnlonyoh względne 1 odpowiedzialność
Procesy uszlachetniania nie są procesami dostateoznle teohn syntetycznego.
nik techniczny pracy pieców bardzo wiele zależy od pilności opracowanymi. \!y~
cy musi mleć świadomość pełnej odpowiedzialności za ewent obsługi i obsługują-. , . ewent. zepsucie wsadu, którego wadysepsucle wsadu, którego wady 
technologiczne ujawniają się często dopiero przy późniejszej ohróboe lub stosowaniu.

Przykłady robót;

1. Plecowy elektord węglowych
2. Prażalnik surowców elektrodowych
3. Plecowy węgli aktywnych 
Â. Pleoowy płyt szczotkowych
5. Pleoowy Rowlla

/5/-/1/
/5/-/1/
/5/-/1/
/5/-/1/
/5/-/1/

vj|J
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Określenie pracy;

Symliol zawodu ;
Nazwa zawodu;
Specjalność;

15403
Piecowy
Piecowy uszlachetniania produktów węglowych — kat 7

Prowadzenie, nadzorowanie 1 kontrolowanie procesów uszlachetniania surowców pochodzenia 
organicznego jak węgiel drzewny, węgiel brunatny, koks torfowy itp, przez ioh aktywaoję» 
względnie przez ich grafltyzaoję np, koksy i antracyt, do produkcji elektrografltu, ln'b 
też wypalania 1 grafityzaoji prasowanych płyt węglowych grafitowych, elektrografltowych, 
metalografltowyoh oraz ślizgów do pantografów, alhb wypalania wyrobów elektrodowych w 
różnego rodzaju piecach m, in, 1 w piecach Achesona przenysłowyołi# np. piecach elektry
cznych oporowych, oporowo — łuko'YT3'‘ch, w piecach gazowych, komorowych, retortowych, obro
towych, kręgowych itp.
Nadzoruje prawidłowość załadunku i wyładunku pleoów oraz dobór surowców 1 półproduktów, 
Eeguluje stopień:ogrzewania przy użyciu różnego rodzaju środków jak energii cieplnej 
spalanego gazu lub energii elektrycznej za pomocą różnych urządzeń rozdzielczych gazu 
1 transformatorów elektrycznych na podstav/ie wskazań aparatury kontrolno — pomiarowej 
wykresów technologicznych i obserwacji własnych. ^
Wykonywuje drobne naprawy, nadzoruje oczyszczanie pieców oraz pomaga przy remontach,

Powinien znać';
O

Ogólnie — podstawy teoretyczne procesów produkcyjnych mających na celu uzyskanie po
żądanego stopnia uszlachetnienia surowców i półproduktów wyjściowych, a szczegółowo 
zasady prowadzenia procesu technologicznego na obsługiwanych urządzeniach plecowych. 
Rodzaje i własności fizyko-chemiczne używanych sur-owpów węglowych, półproduktów oraz 
materiałów pomocniczych. Normy techniczne na składniki wsadu piecowego.
Rodzaje i formy stosowanej energii cieplnej lub elektrycznej oraz sposoby ioh regula
cji. Budowę, tworzywo, i działanie urządzeń plecowych, oraz urządzeń pomocniczych 
1 współpracujących. Układ urządzeń elektrycznych.
 ̂Sposoby regulacji procesu technologicznego, aparatura regulacyjna 1 kontrolno—pomla- 
rewa; Rozmieszczenie tej aparatury na urządzeniach. Wpływ odchyleń w jakości 1 przy
gotowaniu wsadu plecowego oraz poszczególnych czynników podlegających regulacji, na 
jakość 1 ilość otrzymanego materiału po zakończeniu procesu technologicznego, 

r Sposoby oceny tej jakości.
Wiadomości Z dziedziny fizyki ciepła, mechaniki 1 elektrotechniki, w zakresie nie— 
zbędjsym do prawidłowego działania obsługiwanych urządzeń. Sposoby konserwacji obsłu
giwanych urządzeń. Sposoby wymiany części zużytych. Najczęściej spotykane trudności 
w .prowadzeniu procesu technologicznego i sposoby ich usuwania.

Powinien umieć;

Rozróżniać asortymenty surowców i półproduktów stanowiących wsad pieców przemysłowego, 
oraz oceniać przydatność ich do obróbki termicznej na obsługiwanych urządzeniach pie
cowych.
Kontrolować załadowanie pieców, sposób ustawienia lub ułożenia wsadu piecowego, oraz 
wyładowywać piec bez uszkodzenia produktu uszlachetnionego,
. Uruchamiać 1 zatrzymywać działanie czynników energetycznych - oieplryoh i elektrycz
nych, oraz działanie urządzeń pomoonlozyoh 1 współpracujących.
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Prowądalć prooee termiczny w sposób zgodny z instrulcoją technologiczną 1 regulować 
proces na podstawie wskazań aparatury kontrolno-pomiarowej, obserwacji własnych, lub 
wyników orzeczeń laboratoryjnych. ’
Oceniać wzrokowo jakość otrzymywanych po uszlachetnieniu produktów.
Obsługiwać urządzenia pomocnicze 1 transportowe wykrywać 1 usuwać zauważone nieprawidło
wości w przebiega procesu technologicznego oraz udziałami urządzeń pomocniczych i współ
pracujących.
Tłumić ogień w- kanałach gazowych. 'Czyśolć 1 konserwować obsługiwane urządzenia.

Odpowiada za:

Dobór surowców 1 półproduktów za włań«4»-. . ^
r e to r ta c h , za jakość produktu uszlachetnione o”  ^ ^  P rzestrzen i plecowej lub w
chnologloznego ma zasadniczy ^ C  T s T o Z T  Prowadzenie procesu te -
I ż  produkt n ledostateoznle aszlaohetnlom ,' ł aszlaoh etn len ia , co ma tym większą wagą

T-rzykłady robót, ł
1 , Plecowy w ągll aktywnych w przemyśle syntezy ohemioznej

2« Plecowy g r a flt y z a o jl  surowców w przemyśle syntezy ohe- 
mloznej

3 , Plecowy elek tord wąglowyoh w przemyśle syntezy ohemloz- 
ne j

4 Piecowy g r a flt y z a o jl  elektord w przemyśle syntezy ohemi
oznej

5 Piecowy wypalania i  g r a flty z a o jl  wyrobów węglowych w 
przemyśle nieorgan!oznym

/ 6/ - / 1/

/ 6/ - / 1/

/ 6/ - / 1/

/ 6/ - / 1/

/ 6/ - / 1/



Olcreślenle pracy:

S y m b o l zaTTOdu ;

N azw a zg,v;odu;

S p e c .ja ln o ś ó  ;

15A03
Plecowy
Piecowy produktów nieorganicznych na piecach mechanicznych — kat

5/6
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C h a r a k t e i y s t y l c a  k w a lifilc a o y 3 r > a  N r  139

Wykonywanie czynności pomocniczych w prowadzeniu ciągłych procesów redukcji, wzglądnid 
utleniania jednego składnika surowcowego lub kilku składnikowych mieszanek wsadu su
rowcowego, względnie samodzielne prowadzenie procesu spiekania np. prażenia litoponu 
surowego, w zmechanizowanych jednostkach piecowych np. w piecach wielopółkowych ty
pu V7edge ^a, Lurgi, lub Łlaunheizna, wzgl. w piecach obrotowych różnego typu, w celu 
otrzymania półproduktów do dalszego przerobu technologicznego wzgl, użytku u odbior
ców obcych.
Obsługuje system zasilania pieców wsadem surowcÓT.yra przeznaczonym do obróbki termi
cznej. Obsługuje urządzenia przegarniające przemieszczające wsad w piecu. Obsługuje 
urządzenia wyładowujące przereagov.'any wsad.
Konserwuje urządzenia mechaniczne. Pomaga przy wymianie oząści zużytych, oraz przy 
remontach, \7 przypadku prowadzenia procesu spiekania litoponu surowego — uruchamia, 
obsługuje, zatrzymuje i kontroluje proces w piecu obrotowym oraz działanie urządzeń 
pomocniczych i współpracujących. Reguluje dopłyił paliwa gazowego oraz dopływ powie
trza, temperaturą wsadu oraz produktu opuszczającego piec obrotovy, V/ykonywTije drob
ne naprawy oraz inne prace przewidziane^instrukcją technologiczną 1 rucńiową.
Pomaga przy remontach.

Powinien znać;

Właściwości iizyko-chemiczne używanych surowców oraz powstających produktóv/, zwłasz
cza ich działanie toksyczne. Ogólnie procesy zachodzące w toku termicznej obróbki 
wsadu. Wpływ zanieozyszozeń surowca na przebieg procesu technologicznego.
Czynniki utleniające lub redukujące. Rodzaje stosowanego paliwa. Wpływ powietrza na 
przebieg procesu piecowego.
Budową, tworzywo 1 działanie obsługiwanych urządzeń plecowych i pomocniczych.
W przypadku prowadzenia procesu prażenia litoponu powinien znać dodatkowo normy 
teohniozne na składniki wsadu piecowego. Pochodzenie tych składników. Przemiany fi
zyko—ohemiozne zachodzące w początkowym składzie mieszanki. Ogólnie dalszy przerób 
wyprażonej masy. Czynniki mające wpływ na jakość masy wyprażonej, które mogą ze
psuć jakość produktu końcowego. We wszystkich przypadkach budową, tv/orzywo i dzia
łanie poszczególnych cząści pieca obrotowego oraz urządzeń pomocniczych i współpra
cujących.
Stosowaną aparaturą konstrolno-pomiarową i jej rozmieszczanie na obsługiwanych urzą
dzeniach. NajcząśoieJ spotykane trudności w obsłudze aparatury i w prowadzeniu pr,o- 
cesu technologicznego na swoim miejscu pracy oraz sposoby usuwania tych trudności. 
Wiadomości z dziedziny mechaniki i elektrotechniki w zakresie nlezbądnym do prawi
dłowej obsługi 1 konserwacji urządzeń na swoim miejscu pracy. Specjalne przepisy 
bhp odnośnie przerabianych surowców lub półprodulctów oraz produktów gotowych, jak 
również odnośnie używanego paliwa gazowego.

'lL_
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Powinien umieć:

Uruchamiać, prowadzić w ruchu, zatrzymywać i konserwować urządzenia na obsługiwanym miej
scu pracy.
Oceniać wzrokowo przydatność nadawy plecowej do procesu technologicznego, tak pod wzglą
dem zanieczyszczeń jak i wstępnego przygotowania.
Kontrolować i regulować działanie obsługiwanych urządzeń mechanicznych, tak piecowych, 
jak i urządzeń pomocniczych oraz przebieg procesu technologicznego zwłaszcza przy pro
cesie spiekania litoponu.
Stosować 1 posługiwać sią aparaturą kontrolno-pomiarową, a w przypadku prażenia masy 
wsadowej litoponu, korzystać z wyników analiz laboratoryjnych.
Wykrywać 1 usuwać zauważone niewłaściwości w działaniu obsługiwanej aparatury oraz w 
przebiegu procesu technologicznego na obsługiwanym miejscu pracy.
Obsługiwać urządzenia transportowe załadunku i wyładunku masy wsadowej oraz spieku wzgl, 
półproduktu lub produktu ubocznego opuszczającego piec.
Posługiwać sią sprzętem bhp,
^konywać drobne naprawy obsługiwanych urządzeń.

Odpowiada za;

Odpowiedzialność normalna za wykonywaną pracą w ramach obowiązujących przepisów.
Jedynie w przypadku prowadzenia procesu prażenia wsadu litoponu, ze wzglądu na odpowie
dzialność za jakość spieku - rzutującą poważnie na jakość produktu końcowego - litoponu
jako pigmentu farb białych, należy dodać jedną kategorią zaszeregowania wyżej tzn, do 
kat. 6.

•przykłady robót;

1. Obsługa pieców np. Wedge *a itp. do prażenia surowców
siarkonośnyoh

2. Obsługa pieców obrotowych do prażenia rud barowych, 
borowych, chromowych

3. Obsługa pieca obrotowego do prażenia wsadu litopono- 
wego

A / i/ - /
/5/-/1/

Kategorią 6-tą zaszeregowania stosować przy produkcji litoponu jako pigmentu farb bia-
łyoh.

Charakteiystyka kwalifikacyjna Nr lUO

symbol zawodu; 15403
Uazwa zawodu: Piecowy
Specjalność; Piecowy produktów nieoro-=.v̂ . ^ .kat - 7/8 “^S^^hlcznyoh na piecach mechanicznych

Określenie pracy;
/

Samodzielne prowadzenie ciągłych procesów rozkładu- . . , .7 u ■ ®u«kcji wzgl. utleniania jednego skła
dnika surowcowego lub wielosfcładnlkovych mioczanek y/ns,. , j„ .  , , - . 7 1 T. 7 47 7 "sadu surowcowego, jak również prooe-
Bów redukcji i spiekania wleloskładnikoiTych mieszanek o,,,. i ^xci,„cinek surowców mineralnych i produktów



chemioznyoli w zmechanizowanych Jednostkach pieooT^"oh, np. w plecach wlelop62kowydh typu 
Wedge^a Lurgl Zuh tlaunchelmaj wzgl. w plecach ohrotęwyoh różnych typów, w celu otrzyma
nia ozy-to spieków reaktywnych, czy też składników gazowych, luh spieków stanowiących 
półprodukt do wytwarzania materiałów budowlanych /klinkier cementowy/ ltp« produktów, 
z odzyskiem produktów ubocznych jak np. wypałek pirytowych, wapna nawozowego Itd, 
Reguluje Ilość podawanej do pleoa nadawy surowcowej. Reguluje natężenie 1' rodzaj pro
mienia ogrzewającego wsad surowcowy wzgl. powietrza przy samoczynnym utlenianiu jed
nego składnika np. pirytu. Prowadzi proces piecowy stosownie do instrukojl technolog!— 
oznej i odpowiednio do jakości aktualnie przerabianego surowca.
Reguluje temperatury na poszczególnych półkach pieca wielopółkowego. Reguluje tempera
turę produktów opuszczających piec. Reguluje ciągi gazowe.'Reguluje działanie urządzeń, 
wewnętrznych pieca oraz urządzeń pomocniczych i współpracujących.
ł^konywuje drobne naprawy oraz wymianę części zużytych np. ramion i skrobaków przegar— 
niająoyoh wsad. Oczyszcza piec pomaga przy remontach. Prowadzi raport technologiczny.

Powinien znać;

Własności fizyko—chemiczne używanych surowców mineralnych oraz stosowanych produktów 
chemicznych. Pochodzenie surowców, normy techniczne na składniki T/sadu surowcowego 
oraz normy i sposoby przygotowania surowców jako składników wsadu piecowego.
Reakcje chemiczne zachodzące w czasie procesu technologicznego. Wpływ — odchyleń w*- 
jakośoi surowców oraz ich przygotowanie /np. przemysł/ na przebieg procesu piecowego 
1 jakość otrzynywanych produktów. Wpływ składnl3«ów szkodliwych oraz wpływ używanego 
paliwa stałego lub gazowego, na dalszy przerób technologiczny i jakość produktów koń
cowych.
Ogólnie dalszy przerób produktów wytwarzanych w procesie piecowym.
Budowę, tworzywo, oraz działanie poszczególnych części urządzeń piecowych oraz urzą
dzeń pomocniczych i współpracujących. Budowę napędów mechanicznych oraz gatunki two
rzywa ceramicznego, stosowane na obsługiwanych urządzeniach. Stosowaną aparaturę kon
trolno pomiarową 1 jej rozmieszczenie na urządzeniach piecowych.
V/ladomośoi z dziedziny mechaniki i elektrotechniki v/ zakresie niezbędnym do właściwej 
obsługi urządzeń,
najczęściej spotykane trudności w prowadzeniu procesu piecowego i sposoby usuwania 
tyoh trudności.
Przepij bhp i p.pożarowe w stosunku do v/arunkóv/ pracy pieca i składników wsadu wzgl* 
otrzymywanych półproduktów oraz używanego paliwa.

Powinien umidó;

Oceniać przydatność nadawy piecowej oraz paliwa do przeprowadzenia pożądanego procesu 
plecowego.
Uruchamiać,, prowadzić w sposób ciągły, i zatrzymywać ruoh mechaniczny urządzeń pieco
wych oraz urządzeń pomocniczych i współpracujących, jak również i proces ogniowy za
chodzący w obs2ugiv/anym piecu mechanicznym.
Kontrolować i regulować przebieg procesu technologicznego w obsługiwanym piecu oraz 

.kontrolować i regulować działanie urządzeń poraoonlozych i współpracujących. Stosowad 
1 posługiwać się aparaturą kontrolno-pomiarową oraz korzystać z wyników analiz labo
ratoryjnych, Oceniać na podstawie słuchu prawidłov/ość pracy urządzeń mechanicznych. 
Konserwować urządzenia mechaniczne.
Wykrywać 1 usuwać nieprawidłowości w działaniu urządzeń mechanicznych w urządzeniach 
piecowych oraz urządzeń pomocniczych i współpracujących, oraz usuwać nieprawidłowości 
w przebiegu procesu piecowego. Korzystać ze środków ochrony bhp.
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Odpowiada ga*

Prowadzenie prooesa przeró^bkl termicznej wsadu zgodnie z Instrukcją technologiczną i ru
chową tzn, procesów spiekania - redukcji, utleniania Itd., yi sposób zabezpieczający uzy
skanie właściwego stopnia przemiany chemicznej, niezbądnego do oslągniąola naleńytej Ja
kości produktów ostatecznyoh oraz produktów ubocznych, w założeniu utrzymania norm zuży
cia surowców, paliwa, w warunkach pełnego wykorzystania zdolności przerobowej ur:^dzeń 
piecowych.
Za powyższą odpowiedzialność należy dodać jedną kategorią zaszeregowania wyżej tzn. do 
kat, 7•
W przypadku prowadzenia procesu termioznego otrzymywania supeirtomasyny luh kwasu siarko
wego z anhydrytu, gdzie wsad plecowy składa się z oonajmniej oztereoh składników a otrzy
mywany spiek ma hyć wysokiej Jakości /wysoki stopień przyswajalnego luh wysokiej Ja
kości klinkier cementowy marki — 350/, wzrasta odpowiedzialność piecowego, za co należy 
dodać Jeszcze Jedną kategorią zaszeregowania tzn. do kat. 8.
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Przykłady rohóti

1, Plecowy ohsługi pieców Wedge a, Lurgl lub Uaunheima np, przy 
produkcji kwasu siarkowego lub kwasu solnego

2, Piecowy obsługi pieców obrotowych przy produkcji np. soli * 
barowych, borowych luh soli chromowych

3, Plecowy ohsługi pieców obrotowych przy produkcji np. superto-
masyny lub kw, siarkowego z anhydrytu ^

Uwaga;

/ 6/ - / 1/

/ 6/ - / 1/

/ 6 / - / 2 Z

Kategorią 8-mą zaszeiłegowania stosować w produkcji supertomasyny lub kwasu siarkowego 
z anhydrytu.
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Symtiol zawoduł 15/»03
Nazrwa zawodu; Pieco-wy
Specjalność; Plecowy katallzatorćw — kat 5

Określenie pracy;

V/ytwarzanle składnika katalizatorowego ze związków chemicznyoh metali np. wąglana ni
klowego na drodze wypalania w piecu gazowym, względnie przez spalanie bezpośrednio meta
lu np, żelaza typu "Armoo", w celu wytwarzania odpowiednich tlenków metalu. Rozdrabnia
nie tyoh tlenków w urządzeniach rozdrabniających, oraz ewent, przygotowanie ioh do akty
wacji.
Załadunek związków ohem, metali np. węglanu niklowego do pieca gazowego. Uruchamianie 
ogrzewania pleoa gazowego. Uruchamianie pieca tlenowego i doprowadzenie prętów metalu 
np, żelaza typu "Armco", Prowadzenie procesu wytwarzania tlenków metalu zgodnie z'in— 
Btrukcją teolinologiczną na dany półprodukt na podstawie wskazań aparatury-kontrolno- 
pomiarowej wzgl, obserwacji własnych.
Wyładowanie wytworzonych tlenków, a następnie rozdrobnienie ich 1 zmielenie w różnego 
rodzaju urządzeniach przemielających. Przygotowanie zmielonych tleniców metali do dal
szych faz produkcyjnych wytwarzania katalizatorów,
Eonserwacja pieców i urządzeń pomocniczych 1 współpracujących. Wykonywanie mniejszych 
napraw, pomoc przy wykonywaniu remontów. Wykonywanie dodatkowych czynności przewidzia
nych Instrukcją technologiczną 1 ruchową.

Powinien znać:
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Ogólnie - zasady wytwarzania katalizatora do którego używany jest dany tlenek metalu, 
a szczegółowo np, proces suszenia 1 wypalania węglanu .niklowego 1 katalizatora niklo
wego w piecu gazowym, lub też proces spalania prętów z żelaza typu "Armco".
Parametry jprooesu prażenia katalizatora niklowego, jak temperaturę i czas wypalania 
w piecu, względnie parametry procesu spalania prętów żelaza "Armco" jak np. ciśnie
nie tlenu.
Reakcje ohemiozne zasadnicze 1 uboczne zachodzące w procesie piecowym. V/pływ prowa
dzenia prooesu piecowego na jakość tlenku metalu, Własności fizyko—ohemiozne składni
ków wsadu plecowego. No^y zużycia tyoh składników oraz normy zużycia gazu opałowego. 
Szkodliwe działanie gazu opałowego tlenków azotu, lub dwutlenku siarki na organizm 
ludzki*
Budowę, tworzywo zasady działania i sposoby konserwacji pieców, oraz urządzeń pomocni
czych 1 współpracujących. Rozmieszczenie aparatury kontrolno-pomiarowej na urządze
niach.
Najczęściej spotykane trudności w prowadzeniu danego procesu piecowego, oraz sposoby 
ich usuwania.

Powinien umieć: -

uruchamiać urządzenia piecowe oraz urządzenia pomocnicze 1 współpracujące. Prowadzić \ 
proces wypalania względnie spalania, oraz procesy rozdrabniania 1 sortoivania tlenków, ^  
w sposób zapewniający otrzymanie katalizatora o należytej jakości. Regulować pareimetry 
prooesu piecowego oraz prooesu rozdrabniania, pobierać próbki do analizy, chłodzić 
wyprodukowane tlenki i przygotowywać je do dalszej aktywacji.
Wykrywać i usuwać niewłaściwości w działaniu obsługiwanej aparatury plecowej oraz 
urządzeń pomoonlozyoh i współpracujących.
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, . Przeprowadzać mniejsze remonty, wymianę części zużytych w urządzeniach rozdrabniających. 
Oczyszczać aparaturę i przycotowywać ją do remontu.

■ Przylrlady robót;

1. Stapianie katalizatora żelazowego

l.l
I %

2, Obsługa pieoa gazowego i urządzeń rozdrabniających 
przy prażeniu węglanu niklu

/A/-/1/

3. Obsługa pieca do spalrnla prętów żelaza Armco, oraz 
obsługa urządzeń rozdrabniających przy produkcji 
katalizatora żelazowego

ri

3
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Charaittery*-f vka kTfaliflkaoyJna Nr 142

• .15403 ■ ! ' _ - ■
Nazwa zawodu; Plecowy ’ . ' ■ . . ^
S22£j2iS2Śj^i Plecowy produktów .organicznych kati 5
Określenie pracy

Obsługiwanie pleców Claus'a 1 komór "Inrlatu siarkowego".
Dozuje gazy siarkowe 1 dopływ powietrza. .
Reguluje temperaturę utleniania oraz ciśnienia. Wybiera siarkę, z pieca. Wykonywuje mniejsze^ 
naprawy. Przygotowuje piec Claus^a do remontu. Pomaga przy naprawach.

Powinien znaó
Ogólnie produkcję CS2 « Własności surowców oraz ubocznych gazów siarkowych. Wpływ nadmier
nej wilgotności siarki 1 węgla drzewnego na llośó gazów.ubocznych powstających przy synte
zie CSg. Proces utleniania gazów siarkowych w piecu Claus^a. Znaczenie 1 rodzaj katalizato
ra w procesie utleniania gazów siarkowych. Wpływ wzajemnego stosunku jgazów siarkowych 1 po
wietrza na" prawldłowośó' procesu utleniania 1 llośó regenerowanej siarki.' Budowę tworzywa 1 
zasadę działania pieca Claus'a, komory kwiatu siarkowego, zamknlęó'cieczowych dla gazów 
oraz urządzeń kontrolno-pomiarowych. Rozmieszczenie urządzeń regulujących 1 aparatury kon
trolno-pomiarowej..
Najczęściej spotykane trudności w prowadzeniu” pieca Claus'a oraz sposoby ich asuwanla. 
Instrukcje ruchowe - technologiczne dla danego stanowiska pracy oraz specjalne Instrukcje 
bhp 1 p—pożarowe przy wytwarzaniu dwusiarczku węgla.

Powlnlen_umleó  ̂ .
Przygotowań do ruchu 1 włąozyó do eksploatacji piec Claus'a.
Prowadzić proces regeneracji siarki zgodnie z reżimem technologicznym oraz w sposób bez
pieczny dla otoczenia^
Rozpoznać przyczyny zakłóceń w pracy pieca Clausa oraz sposoby Ich usuwania. Przygotować 
piec Claus'a 1 komorę kwiatu siarkowego do okresowego wybierania z niej siarki. 
Przeprowadzić wybieranie siarki w sposób bezpieczny dla siebie 1 otoczenia. Wyłączyć piec 
Claus^a do okresowej konserwacji lub remontu. Posługiwać się prostym rysunkiem oraz sche- 
■Mtem pieca Claus'a, komory kwiatu siarkowego 1 układu przewodów gazów siarkowych i powie
trza. ‘ • .'

Odpowiada-za
Prawidłowy 1 bęzpleciny proces regeneracji siarki z gazów siarkowych gdyż dwusiarczek węgle 
Jest produktem lotnym 1 łatwozapalnym.

Przykład robót
Plecowy obsługi pleców Claus'a 1 komór "kwiatu siarkowego" w przemyśle włókien 
sztucznych.■ , : 4/-/1/
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Cbarakterystylca kwalifikacyjna Nr 143

Sybol zawoda; 
WU zawodu »

15403
____  Plecowy

8peoJalno^6^ Piecowy produktów organicznych - kat.- 6/7

- SfiDtiIłłBłS-BiłŚLi

Sajaedelelne prowadzenie procesu otrzyaywanla związków organicznych przy pomocy pośredniego 
ogrzewania spallnaal lub ogrzewania energią elektryczną w bezpośredniej syntezie reagentów
lab na poneoą katalizatorów w warunkach olśnienia zbliżonego do attnoaforyoznego względnie pod olśnlenieB zatnlejszonyn.'
Kogalnjo dopływ reagentów, uruohaala 1 reguluje dopływ energii cieplnej. Reguluje olśnle-
alb « koflMrze reakcyjnej. Kontroluje odbiór produktu gotowego 1 ewent.” produktów ubocznych.
trssezolnla aparaturę, ffykońywuje'dodatkowe czynności stosownie do Instrukcji teohnologloz- BÓJ i mchowej.

Powinien znaó 
Ik w przyiiadka ogrzewania retort do produkcji dwusiarczku węgla /CS,/:

'**̂**®“ośol CSg gazów siarkowych oraz gazu opałowego, skład 
, ® olttwy gazu opałowego 1 jego wpływ na wartośó kaloryczną.’ Budowę bloku

rotoriowego, kondenzatora 1 urządz.d do regulaojldopływu gazu. powietrza, ciągu w obmu-" 
'*^1.!!* ^ W ratur w bloku oraz Ich wpływ aa wydajnośó retorty. Sposób kontroli 
pra^dłowogo.ogrzewania retorty oraz wpływ ogrzewania l Jakości spalin na żywotnośó re- 
* * *̂*i*** ̂  wasadę działania aparatury kontrolno-pomiarowej.' Najczęściej spotykane

^  * prowad*eiiltt procesu produkcji oraz sposoby loh usuwania. Dla danego stano-
9lmką iMtrukoj« tsohńologlosną, bhp i p-po*arowe.

t. W przypadka retort do produkcji dwusiarczku węgla /CSg/:
Wtaaaoioi Ziarki, Węgla drzewnego, CS_ l wazów ■ m i   ̂  ̂ ... . . ' 2 sasow siarkowych. Wpływ.Jakości a szozególnle
Wllgetneśol .umwoów n* wydajnośó preossu oraz Jednostkowo loh zużycie. Wpływ nadmiaru 

• Ziarki n ei««inka do węgla erąz wpływ teap. na wydajnośó retorty i jeJ żywotnośó. Budo- 
•*1 «i.adę dzlałaBla: retorty, kondensatora, prażarkl węgla, toplelnlka siarki oraz 
aanknlęś bUoaowydb gazów. Najczęściej spotykano trudności w prowadzeniu procesu pm- 
dnkbji oraz spezoby loh usuwania. Znaó właściwe dla danego stanowiska instrukcje teob- aolegloznz, bhp 1 iMpsżarowe.

5.* W przypr 
iżwyohk- prewa^.«Ua procesu otrzymywani.^ styrenu z etylob.nzenu w plecach kontak-

Otdlniz pbdzta^ ttcr^yczne procesu katalitycznego odwodornlonia, a w szoaególnośol 
przozz katałltyozttpgc- odwodornlonia otylobenzenu w pleou rurowym.' Budowę i zasady dzla- 
łaBia 1 koazzrwaojl placów odpnrowywaozy 1 podgrzewaczy. Rolę katalizatora w procesie 
•dwodzńllśBia otyloboBZonu,’ Wpływ temperatury na pracę katalizatora, wpływ odchyleń 
paraiiOlrśw tzohliolbgloznyoh jak spadek obciążenia pleców, temperatury l olśnienia na 
px.,^2og 1 wydajnośó prooesu odwodomleula otylobenzenu. .
Sposób BapełnlaBla 1 opróżniania pieców katalizatorem.’
FrzygotewywaiUe 1 przoprowadzenło remontów urządzeń produkcyjnych.
Tppewś zabarzóBla występujące w przebiegu prooesu technologloznego 1 sposoby zapobie
gania. Zasady działania aparatury kontrolno-ponlarowej.

W przypadku
Wrzygotomś do ruchu, włąozyó do eksploatacji oraz wyłąozyó z pracy blok retorty/
W przypadku ogrzowanla retort do produkcji dwusiarczku węgla /cs /,2



Prowadzld prooes wytwarzania CSgt a szczególnie obsługiwać urządzenie do regulacji prze
pływu gazu, . powietrza, ciągu. Posługiwać się aparaturą kontrolno-pomiarową m.In. plrone- 
trem optycznym 1 aparatem Orsata do analizy spalin. Utrzymać temperatury w bloku retor
towym zgodnie z reZlmem technologicznym przy Jak najmniejszym wahaniu temperatur 1 reduk
cyjnym charakterze spalin oraz w zalejinoćcl od czasokresu pracy retorty. Posługiwać się 
prostym rysunkiem oraz schematami bloku retortowego 1 układu przewodów dla gazu opało
wego 1 spalin.
Wylopywać i usuwać trudnoćoi w nieprawidłowym działaniu aparatury.'

2.'’ W przypadku obsługiwania retort do produkcji dwusiarczku węgla' /CSg/*'''
Przygotować do ruchu oraz uruchomić blok retortowy, praZarkę do węgla drzewnego; Prowa- 

. dzlć proces syntezy CSg, kondensacji par CSg i suszenia węgla drzewnego zgodnie z reżi
mem technologicznym. Dozować sprawnie siarkę do toplelnlka 1 retorty oraz węgla drzow- 
nego do praZarkl 1 retorty. Rejestrować pobrane surowce. Kontrolować prooes syntezy 1 
kondensacji przy pomocy właściwych metod.
Opróżniać z CS^ kondensatory.' Obsługiwać urządzenia transportowe do siarki 1 węgla 
znajdujące się w retortownl.
Umieć rozpoznać przyczyny zakłćoełi ruchowych oraz Je usuwać. Przygotować retortę do 
czyszczenia oraz przeprowadzić czyszczenie w sposćb bezpieczny dla siebie 1 otoczenia.'
Wyłączyć z ruchu blok retortowy dla przeprowadzenia remontu.- Posługiwać się schematem 
bloku retortowego, kondensatora, prażarkl oraz Instalacji przewodowej gazu opałowego, 
spalin, gazów siarkowych, ciekłego CSg 1 HgO.

S."* W przypadku produkcji styrenu z etylobenzonu w plećhcb kontaktowych.
Przygotowywać do ruchu piece styrenowe po remoncie i gorącym postoju.' Zapalać pleo 
kontaktowy.' Podnosić temperaturę w piecu zgodnie z wymaganiami Instrukcji. Odpowied
nio regulować dozowanie etylobenzenu i pary do pieca.
Utrzymywać wymagane parametry procesu na podstawie wskazać aparatury kontrolno-pomia
rowej.' Postępować w wypadku występowania nieprawidłowości w ruohu Jak: spadek ciśnie
nia lub przerwanie dopływu etylobenzenu 1 pary wodnej, przerwy w dopływie energii 
elektrycznej, powstanie nieszczelności w agregacie plecowym lub rurach reakcyjnych, 
pociemnienie oleju piecowego wzrostu ciśnienia w agregacie 1 innych.' Zatrzymywać pleo 
w wypadkach awarii lub do remontu.'
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Odpowiada za
1. W przypadku ogrzewania retort do produkcji dwusiarczku węgla /CS^/.

Za utrzymanie właściwych 1 stałych temperatur w piecu retortowym oraz redukcyjny 
charakter spalin, co ma decydujący wpływ na trwałość retort 1 na utrzymanie norm zu
życia surowców, oraz za zachowanie przepisów bhp l p-pożarowych.

2. " W przypadku obsługiwania retort do produkcji dwusiarczku węgla /CSg/.
Bezpieczne 1 zgodne z reżimem technologicznym prowadzenie procesu syntezy CSg, konden
sacji par CSg oraz prażenie węgla drzewnego, co wpływa na wydajność retort 1 Jednost—
■ kowe zużycie surowców, oraz za zachowanie przepisów bezplcozeiistwa 1 p-pożarowych.-

3;‘ W przypadku produkcji styrenu z etylobenzenu w plecach kontaktowych.
Za Ilość i Jakość produkcji styrenu, za prowadzenie procesu produkcji styrenu w sposćb 
zapewniający optymalną wydajność reakcji zachowanie szczególnej dokładności przy prze
prowadzeniu kontroli szczelności 1 stanu teohnthznego aparatury 1 urządzed.
Zapewnienie bezpieczeństwa otoczenia w przypadku stwierdzenia nieszczelności lub usz
kodzeń aparatury / niebezploozeństwo pożaru lub eksplozji/, oo wymaga wyjątkowego opa
nowania 1 przytomności umysłu.

i?'
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Ogranlozenle do mlnlBum atrat produkcyjnych w warunkach występowania zaburzeń ruchowych 
lub stanów awaryjnych przez natychmiastowe 1 właóolwo reagowania na zaobserwowano anor— 
■alnoóol w przebiegu procesu lub funkcjonowaniu urządzeń produkcyjnych.'
Pewytsza odpowiedzlalnośó wymaga wytszego podniesienia zaszeregowania o 2 kategorie 
t.zn.' do kat.'

Przykłady robót
J-* Ogrzewanie retort przy produkcji dwusiarczku węgla w przemyóle

włókien sztucznych.* /5/—/!/
2. ' Obsługiwanie retort przy prcdukcjl dwusiarczku węgla w przemyśle

włókien sztucznych. /5/-/1/
3. ' Prowadzenie procesu otrzymywania styrenu z etylobenzenu w plecach '

kontaktowych w przemyśle włókien sztucznych. /S/-/2/



Symbol__zawodu;
Nazwa zaiyodu; 
Specjalność t

Określenie pracy
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Charakterystyka lnvallfIkacyjna Nr 144

15403
Plecowy
Plecowy wapienników , — kat, 5

Prowadzenie pomocniczych jednostanowiskowych czynności w procesie ciągłego wypalania kamie
nia wapiennego na wapno oraz na gaz techniczny w zespole pleców wapiennych szybowych, opa
lanych koksem, wyposażonych w mechaniczne urządzenia do transportu 1 załadunku wsadu su
rowcowego, do mechanicznego wyładunku 1 transportu wapna, oraz w różnego rodzaju urządzenia 
do oczyszczania gazu technologicznego — / dwutlenku węgla - COg/.
Przyjmuje nadawany wsad surowcowy na górny podest pleców wapiennych.
Załadowuje piece wapienne wsadem surowcowym.Reguluje 1 przestawia odpływ gazów z pieca 
wapiennego. Usuwa nieszczelności. Wyładowuje mechanicznie wapno na transportery przekazują
ce wapno do dalszego przerobu•technologicznego.
Kontroluje szczelność urządzeń Reguluje Ilość powietrza wdmuchiwanego do pleców wapiennych. 
Reguluje temperatury. Reguluje wielkość uclągu wapna. Reguluje dopływ wody do urządzeń 
oczyszczających gaz technologiczny. Konserwuje urządzenia na swoim stanowisku pracy. Wyko— 
nywuje drobne naprawy, pomaga przy remontach.

Powinien znać

Ogólnie proces technologiczny wypalania wapna w plecach szybowych. Przebieg reakcji che
micznych zachodzących w procesie wypalania wapna.
Normy jakościowe na kamień wapienny 1 koks. Składniki zanieczyszczające kamień i koks 
i wpływ tych zanieczyszczeń na jakość wypalonego wapna oraz na skład gazu technologicznego 
1 na trwałość wymurówkl pieca. Stosunek składników wsadu surowcowego - wpltyw granulacji 
wsadu na pracę pieca. Sposoby przygotowania mieszanki wsadowej.
Położenie strefy ogniowej w piecu i sposoby jego regulacji. Budowę pieca szybowego oraz 
działanie urządzeń transportowych, załadowczych, względnie wyładowczych z pieca szybowego, 
wentylatorów obsługiwanych na swoim stanowisku pracy. Budowę 1 działanie urządzeń oczysz
czających gaz technologiczny.
Własności fizyko-chemiczne oraz toksyczne otrzymyłTanych produktów wapna 1 gazu. Przepisy 
bhp na swoim stanowisku pracy 1 sposoby niesienia pierwszej pomocy.
Rozmieszczenie aparatury kontrolno-pomiarowej 1 regulującej na obsługiwanych urządzeniach. 
Sposoby zabezpieczenia szczelności urządzeń piecowych. Najczęściej spotykane trudności 
w działaniu urządzeń na danym stanowisku pracy 1 sposoby loh usuwania. Wiadomości z dzie
dziny mechaniki 1 elektrotechniki w zakresie niezbędnym do prawidłowej obsługi urządzeń.

Powinien umieć •

Prowadz^lć proces namiaru wsadu 1 załadunku pleców wapiennych. Uruchamiać 1 zatrzymywać 
urządzenia za lub \vyładowcze oraz urządzenia transportujące wsad 1 wypalone wapno.
Regulować zasyp pieców i odbiór wapna. Regulować działanie wentylatora wdmuchującego po
wietrze oraz odwletrzanla pleców.
Regulować działanie urządzeń oczyszczających gaz.
Oceniać przydatność składników surowcowych oraz przygotowanej mieszanki Jako wsadu 
do pleców wapiennych,
Z wyżej wymienionych czynności powinien umieć wykonywać te, które wchodzą w zakres obo
wiązków przewidzianych Instrukcją technologiczną 1 ruchową dla danego stanowiska pracy. 
Utrzymywać parametry technologiczne na podsta\łie wskazań aparatury kontrolno-pomiarowej 
znajdującej się na obsługiwanym stanowisku pracy.



ł^ykrywad i uau'wa6 zau^ważone niewłaściwości w działaniu urządzeń na swoim stanowisku pracy. 
Uszczelniaj aparaturę 1 konserwowaj części mechaniczne urządzeń.
Poaługlwań się sprzętem bhp 1 nleśś pierwszą pomoc w razie wypadku poparzenia lub zatru
cia gazami.

Przykłady robót

1, Obsługa urząd; do przyjmowania nadawy plecowej 1 załadunku /zasypu/ *
jej do pleców wapiennych w przemyśle sodowym / w zespole kilku
pleców wapiennych /,

2, Obsługa urządzeń wyładowczych wapna 1 transportujących te wapno do 
następnych stacji technologicznych w przemyśle sodowym / w zespole 
kilku pleców wapiennych /.

3, ' Obsługa pod nadzorem pleoa jednego lub dwóch wapiennych w przemyśle
syntezy.
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Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 145

Sy»bol zawodu; 15403
Nazwa zawodu ; Plecowy

Plecowy wapienników - tot. 6/7

Określenie pracy

Samodzielne prowadzenie ciągłego procesu wypalania
do 2 pleców wapiennych szybowych łub obrotowych o * Itamlenla wapiennego w zespole
w urządzenia do podtrzymywania procesu palenia ’ koksem lub węglem wyposażonych
dzenla do meobanloznego załadunku wsadem surowco^^*^ ^®“°bawy,ozadnlce Itp, oraz w urzą- 
le urządzeń pomocniczych Jak elektrofiltry fut'^”'  ̂odbioru wapna palonego, przy iidzla-, 
natryskowe Itp, urządzenia do oozyszozanla*caz płócznlkl planowe, skrubery
•kreślą kolejnośd 1 cykl załadunku pleców, kolejnośó ~ dwutlenku węgla /CO^/,
z poszczególnych pleców. Kontroluje namiary kamienia  ̂^*“*°*'^®łośó pobierania wapna
llośó podawanego powietrza na poszczególne piece ^  ̂Pallwa. Kontroluje 1 reguluje
1 dołu pleców, ciśnienie 1 stężenie gazów. Przeprowad̂ "̂**̂ *̂ *̂̂   ̂ ■̂osuluje temperatury góry
luje dopływ wody na skrubery, na elektrofiltry a ^ analizy gazów. Kontroluje 1 regu-
tryskowe. Kontroluje odwadnianie filtrów troolńow^ Płdoznlkl planowe wzgl. skrubery na-
gazowyoh. Kieruje pracą pleoowyob nl2szyoh kategorii szozelnośó układu rurociągów
czynności przewidziane instrukcją technolocłn^r. . *®®^e>*egowanla. Wykonywuje dodatkowea “'̂ aą 1 ruchową.

Powinien znaó
Podstawowe wiadomości z chemii, fizyki 1 mechaniki w zakr
w piecach wapiennych i w zespole urządzeń pomocniczych i P̂ ôcesów zachodzących
■lozne zachodzące w procesie wypalania wapna. Ogólnie ’̂®’̂'̂*?*'**°‘*-***®y°P* Reakcje che- 
używane Jest ?rytwarzane na zakładzie wapno. Nomy technlczn^ P*‘®dukoyjne do których 
plenny 1 paliwo, oraz na otrzymywane wapno odpowiednio do kamień wa-
nla wapna, oraz przeznaczenia gazu powstającego w procesie przeznaoze-
/COg/, Zanieczyszczenia kamienia wapiennego 1 loh wpływ na^T^k ^ dwutlenku węgla
tego wapna do dalszego przarobu technologicznego jak równie*  ̂przydatnośó
■loznoj pieca. Wpływ Jakości paliwa zwłaszcza w odniesieniu do wymurówki cera-
węgla, normy na ‘t-wą zawartośó dwutlenku węgla w gazach oraz dwutlenku
na dalszy technologiczny przerób tego gazu. zawartości
Parametry procesu wypalania oraz wpływ granulacji składników rut i ir

.4.1.1 .H.4.1W, ..rowoowypl 1 »ł.<oI„g<, m n o t o m a l a  Tch .1̂ ' “ .,.'’'̂ °°”°*°’'
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Rozkład temperatur w piecu wapiennym oraz właściwe położenie strety ogniowej. Sposoby 
regulacji położenia tej strefy. Czynniki sprzyjające powstawaniu przepałów lub nledopałów. 
Wydajnośó pleców 1 zużycie ciepła. Powstawanie stref cieplnych.
Budowę, tworzywo pleców oraz działanie mechanizmów plecowych jak również urządzeń pomocni
czych i współpracujących. Konstrukcja załadunku pieca wsadem surowco\»ym oray, mechanicznego 
wyładunku wapna. Aparaturę kontrolno-pomiarową jej działanie 1 rozmieszczenie na urządze
niach plecowych, oraz na urządzeniach pomocniczych 1 współpracujących.
Wiadomości z dziedziny mechaniki i elektrotechniki w zakresie niezbędnym do właściwej 
obsługi urządzeń.
Najczęściej spotykane trudności w prowadzeniu procesu wypalania wapna, w obsłudze urzą
dzeń piecoiTych oraz urządzeń pomocnlczycti 1 współpracujących. Sposoby usuwania tych 
trudności. Przepisy bhp w stosunku do warunków pracy pieca i Innych obsługiwanych urzą
dzeń.

Powinien umleó

Prowadzló samodzielnie proces wypalania wapna. Obsługlwaó wszystkie stanowiska pracy. 
Instruować robotników biorących udział w procesie wypalania wapna 1 obsłudze urządzeń 
piecowych, urządzeń pomocniczych 1 współpracujących.
Rozpalać, lub ivygaszaó piece wapienne. Urucliamlaó 1 prowadzló ruch zespołu pleców szybo
wych. Utrzymyw.aó należytą jakość wapna oraz gazu przy utrzymaniu niskiej Ilości nledo— 
pału. Zatrzymywać 1 uruchamiać piece bez wygaszania 1 z wygaszaniem ognia. Posługiwać 
się aparaturą kontrolno-pomiarową w tym i aparatem typu Orsata. Oceniać przydatność ka
mienia wapiennego .oraz paliwa, zwłaszcza koksu, do prawidłowego procesu technologicznego 
i uzyskania odpowiedniej Jakości wapna 1 gazu technologicznego. Wykrywać zauważone nie
właściwości w przebiegu procesu wypalania oraz w działaniu obsługiwanych urządzeń tech
nicznych. Udzielać skutecznej doraźnej pomocy w nieszczęśliwych wypadkach, zwłaszcza 
w wypadku oparzeń gorącym wapnem lub w przypadku zatrucia gazami.

Odpowiada za

W przypadku prowadzenia zespołowej pracy więcej jak dwćch pleców wapiennych występuje 
odpowiedzialność za koordynacje pracy tych jednostek oraz za nadzorowanie pracy robotniw w F.  -- ------  ̂ - - ___«- j  *  %

kćw niższych kategorii zaszeregowania Jak również za bezawaryjną pracę różnorodnych 
urządzeń technicznych, za gospodarkę materiałową oraz za jakość wapna i gazu technolo
gicznego. Za powyższą odpowiedzialność należy podnieść zaszeregowanie o 1 kat, wyżej 
t.zn. do kat. 7.

Przykłady robót

1. Wypalanie wapna na potrzeby produkcji karbidu w zespole do dwóch 
Jednostek plecowych.

2. ‘ Wypalanie wapna 1 Jednoczesno wytwarzanie wysokoprocentowego gazu
technologicznego w przemyóle sodowym lub syntezy chemicznej,

3, ' Jak w p. 2 - przy produkcji węglanu wapnia strącanego w zespole 
do dwóch jednostek piecowych.

4." Wypalanie wapna na potrzeby produkcji karbidu w zespole powyżej 
dwóch jednostek plecowych*

5, Wypalanie wapna 1 jednoczesne wytwarzanie wysokoprocentowego gazu 
technologicznego w przemyśle sodowym w zespole powyżej dwóch 
jednostek pleco^tych.

/ /"/

/ 6/ - / 1/

Uwa<|;a
Kategorię 7-mą zaszeregowania stosować tylko w warunkach pracy podanych w powyższych
przykładach 4 1 6 .



- 198 _

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 146

Symbol gąwodu : 
NaCTa zawodu; 
Specjalność !

Określenie pracy.

15403 
Ple cowy
Czadnloowy — kat, 4

Czynności pomocnicze przy wytwarzaniu gazu ozadnlcowego do opalania plecdw przomyałowrych, 
Dosteircza do czadnlc 1 zasypuje koks lub węgiel. Kontroluje 1 utrzymuje wymagany poziom 
paliwa stałego w zasobnikach nad ozadnlcaml. Usuwa żużle z misy, załadowuje do koleb 1 od
wozi żużel na wyznaczone stanowisko. Kontroluje jakość żużla 1 przepał paliwa. Utrzymuje 
stały poziom wody w misie. Wykonywuje praoe zlecone przez ozadnlcowego fr-tej kategorii. 
Odwozi odpady z oc^szczania ezadnlcy 1 kanałćw. Pomaga przy wykonywaniu napraw.

Powinien znać

O rie n ta cy jn ie  wiadomości z fiz y k i 1 chemii w zakresie procesów zachodzących przy wytwei—

rzaniu gazu ozadnlcowego.* Proces zgazowańla paliwa stałego 1 ilość powietrza potrzebnego 
do zgazowańla węgla. Przyczyn eksplozji w czadnioach i przyczyny Ich powstawania i spo
soby zapobiegania Im. Parametry procesu oraz Ich wpływ na przebiegi wydajności procesu 
produkcji gazu ozadnlcowego.
Budowę aparatury ozadnlcowego i  urządzeń współpracujących i  pomocniczych, jak-skrubery  
tran sp ortery,, elewatory, b o jlery It d . na swoim stanowisku pracy. Przeznaczanie gazu 
ozadnlcowego. Układ kanałćw 1 ruroolągśw gazu ozadnlcowego oraz rozm ieszczenie urzą
dzeń regulacyjnych 1 kontrolno-pomiarowych, fyiasńośol fIzyko-ohetaiozne gazu czadnloo- 
wego*

Powinien umieć

Uruchamiać 1 zatrzymywać silniki do napędu podnośników 1 przenośników paliwa stałego 
1 Innych mechanizmów. Dostarczać niezbędną ilość paliwa stałego do zasobników nad ozad
nlcaml. zasypywać paliwo do czadnlc i orientacyjnie oceniać prawidłowość przebiegu 
procesu zgazowańla węgla Ibb koksu. Utrzymywać równomierność warstw popiołu węgla 
1 ognia w zależności od gatunku 1 asortymentu paliwa. Regulować Ilość powietrza 1 pary 
wodnej. Oczyszczać czadnlce z narostów, usuwać żużel. Oczyszczać kanały 1 przewody 
gazu ozadnlcowego. Uszczelniać klapy i zawory gazowe. Uruohamiać wentylatory, puszczać 
gaz na oddziały produkcyjne. Pomagać przy usuwaniu przyczyn nieprawidłowego działania 
ozadnlcy.' Zapobiegać eksplozji w czadnlcy 1 powstawaniu mieszanek wybuchowych w kana
łach. Udzielać pierwszej pomocy w przypadku zatrucia gazem ozadnloowym.

Przykłady robót
1." Czadnlcowy pleców do kalcynaojl sody

" do wytapiania szkliwa 
" pleców do utleniania rudy chromowej 

1 2 3  — w przemyśle nieorganicznym.

2.'
3.

poz.. —r—»
4,' Czadnlcowy pleców generatorowych w przemśle organicznym /Erg/

/3/1/-/
/3/1/-/
/3/1/-/

/3/1/-/

I
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Charakterystyka

Symbol za'CTOdU! 15403
NazTTa zawodu ; Plecowy
Speclalno^ó; Czadnloomy - tot. 6

Określenie pracy^
 ̂ ezadnloowego do opalania pleców przemy-

Samodzlelne prowadzenie procesu wy \ta.T7ia. warstwy węgla lub koksu w określonych
słonych, zasypuje węgiel do węglem. Określenie warstw szlalcl,'

..«i. 1 dó ó°“ p^.r. Hozpulotol. ~ r . t „  .,1«1 przy porno-
powietrza, reguluje temperaturę gaz żużlowych zo ścianek ozadnloy 1 kanałów po-
oy drąga żelaznego 1 usuwa warstwy rtolaeanla szlaki. Przeprowadza drobne naprawy
wietrznych. Uruchamia michy obrotowe od odciągani
oraz przygotowuje czadnlce do remontu.

Powinien znao.
Podstawowe wiadomości z fizyki, chemii 1 gospodarki cieplnej w zakresie v*ocesow Zacho—

dząoyoh przy utlenianiu paliw stałych. Ogólne \Tladomoścl o paliwach stałv»xK . . ... ' ”  ̂loh włas
nościach. Przydatność paliw stałych do zgazo\Ty>vanla w czadnlcach. Proces półspal i 
1 zgazowanla koksu lub węgla. Ilość powlętrza potrzebnego do zgazyivanla koksu lub 
Własności używanego paliwa stałego wody twardej, wody oczyszczonel i ^
pary wodnej na proces czadnloowy 1 Jakość wytwarzanego gazu. Sposób uzyskiwania 
maksymalnej kaloryozności. Przyczyny eksplozji w czadnlcach 1 kanałach nr Shzu o
stawania ognisk 1 kanałów ̂ powietrznych w czasie zgazowywanla węgla orazgania temu. sposoby zapoble-
Parametry procesu oraz loh wpływ na przebieg 1 wydajność procesu produkcji
stopień wykorzystania aparatury. Budowę 1 konstrukcję aparatu ożadnlcowego oî az
współpracujących i pomocniczych, płóacak do gazu, osadników pyłu, futra do ***̂ ***̂ *®’̂
nla wody pomp oraz dmuchaw do powietrza i gazu. Zasady loh działania l an
waojl obsługiwanych urządzeń. ^ •konserw
Własności fizyko-chemiczne gazu ozadBloowego.' Sposoby kontroli Jakości gaz
aparatury 1 połączeń rurociągów 1 kanałów wraz z rozmieszczeniem ur»ąeizeji **̂*̂ *̂'̂
nyoh 1 aparatów kontrolno-pomiarowych. Przeznaczenie gazu paliwowego i
kośol na proces produkcyjny, do którego wytwarzany gaz Jest stosowany,’ ^  J®8o ją-

Powlnlen umieć.*
Wyrównywać koks lub węgiel w ozadnloy. Oceniać Jakość wytwarzanego gazu

Jego zabarwienia. Określać temperaturę gazu na podstawie wzrokowej ©o P®^atawie
węgla lub koksu, wzrokowo oceniać temperaturę gazu ożadnlcowego. Oceniać
przebiegu procesu zgazowanla koksu lub węgla na podstawie pomiarów n ^‘̂ '̂̂ î lowośó
koksu, za pomocą żelaznego pręta oraz na podstawie wyglądu Powierzchni ** lub

•—  i..v -„n-in. Utrzymy»Taó równomierność warstw popiołu, koksu wni,i . ^'^^owanGgo ko—- - . 1 oenla w zależ,
p^ry ,Tod-

przeblegu prouoo« ______
koksu, za pomocą żelaznego pręta oraz na podstawie wyglądu Powierzchni ~ - ___
ksu lub węgla. Utrzymy%Taó równomierność warstw popiołu, koksu, węgła i ko—
noścl od gatunku 1 asortymentu koksu lub węgla. Hegulować Hośó nowi ®£wla w zależ- 
nej , regulować temperaturę oraz podciśnienie wytworzonego gazu. Re P'̂*'y wod—
drągiem tworzące się skorupy szlaki 1 warstw żużlowych. Kontrolować *”iać żelazny^ 
saoh żużlowych, odwadnlaozek, zaworach, Uszczenlać klapy bezpieczeńst**̂ '̂**" ^ody ,, 
zowe. Oceniać na podstawie aparatury pomiarowej prawidłowość działa  ̂*awory 
wldłowość procesu zgazowywanla. Uruchamiać wentylatory, puszczać g-̂ z i pro
dukcyjne, Usuwać przyczyny niewłaściwego działania ozadnloy. Zapobt ®'̂‘**iiały pro- 
ozadnlcy J. powstawania mieszanek wybuchowych w przewodach. Przygotor̂ *̂̂  ®*̂®l’lozji w
zapalania 1 wygaszania ognia. Usuwać poplćł po oczyszczeniu cz•ldł.Jt̂ ®'̂ ®<'nicę np2 gazu.



Nakłaaa<5 1 zdejmo-wnd "tajkę” w czasie oczyszczania czadnicy. Urucbaalać i wyłączać z ruchu 
dowolne agregaty w warunkach normalnych i awaryjnych, ,
Udzielać pierwszej pomocy w przypadkach zatrucia gazem czadnicowym,^

Odpowiada za.

Prowadzenie procesu zgazowanla węgla na sposób zapewniający jakoóó 1 ilość wytwarzanego 
gazu na cele produkcyjne.
Prawidłowe 1 bezpieczne dla otoczenia prowadzenie procesu zgazowanla, za ograniczenie do 
minimum strat produkcyjnych w warunkach występowania zaburzeń ruchowych lub stanów awei- 
ryjnych. Praca przy kilku aparatach czadnioowyoh wymaga duio uwagi 1 zablegllwoścl ze 
strony obsługującego -obotnlka.

Przykłady robót.

»  200

1. Czadnicowy pleców kalcynacyjnych /5/-/1/
2. " pieców do ^^topu szkliwa / 5 / - A /
3. « pieców do utleniania rudy chromowej 

w przemyśle nieorganicznym / 5 / - A /
4.̂ Czadnicowy pleców do ogrzewania retort w przemyśle włókien

sztucznych / 5 / - A /
5. Czadnicowy pleców w przemyśle organicznym Erg / 5 / - A /
6. Czadnicowy pleców generatorowych w przemyśle syntezy. " A / - A /
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Cbarakteryśtyka kwalifikacyjna Nr 149 • *"̂**dO' '==================^-===========-=,

Sjrmbol_zawodu_: 15403 '
Nazwa_zavrodu_: Piecołvy
§E®°JSi22Ś£2 Piecô vy produktów nieorganicznych na piecach stacJonarnj'Ch — kat. 5 '

”* — — — ~ ^  . p. .' J t 4 \ . <Prowadzenie procesów prażenia półproduktów chemicznych, względnie załadunku micssułnki surow
cowej do tygli lub obsługiwanie pod nadzorem periodycznie działających pieców np. do azotowa
nia kaolidu.
ZaładowywuJe piece wsadem półproduktów, względnie tygli z wsadem ultramaryny. Drueliamla ogrze
wanie ogniowe, względnie elektryczne. Obserwuje 1 reguluje proces prażenia na podstawie wska
zali aparatury kontrolno-pomiarowej lub obserwacji organoleptycznych. Wyładowywuje i odstawia 
na miejsce przeznaczenia wyprażoną masę, ręcznie lub za pomocą órodków mechanicznych.
Konserwuje urządzenia na swoim stanowisku pracy, wykonywuje drobno naprawy, pomaga przy remon
tach. Wykonywuje dodatkowebzynnoóci zgodnie z instrukcją technologiczną 1 ruchową.

Powinien znaó. ’. , ^
Cechy fizyko-chemiczne 1 ew, toksyczne używanych półproduktów chemicznych oraz używanego 
środka opałowego.
Procesy fizyko-chemiczne zachodzące w obsługiwanej aparaturze. Parametry technologiczne tych 
procesów, a zwłaszcza temperatury prażenia.
Własności fizyko—chemiczne produktów lub półproduktów przerabianych na obsługiwanych urządze
niach plecowych. Wpływ prowadzenia procesu prażenia na Jakość otrzymywanych produktów oraz 
wpływ Innych czynników np. wilgoci, względnie różnych zanleczyszczoii na tą Jakośó.
Budowę i działanie obsługiwanych pieców, oraz urządzeń pomocniczych 1 współpracujących. 
Sposoby ustawiania pojemników z przerabianymi półproduktami chemicznymi w obsługiwanym urzą
dzeniu plecowym,
Sposoby ogrzewania — prażenia. Stosowana aparatura kontrolno-pomiarowa i regulacja, oraz 
rozmieszczenie JeJ na obsługiwanych urządzeniach. Rozkład ciągów gazowych. Wiadomości 
z dziedziny mechaniki i elektrotechniki w zakresie niezbędnym do prawidłowego działania 
obsługiwanych urządzeń.
Najczęściej spotykane trudności w obsłudze 1 konserwacji urządzeń na swoim miejscu pracy. 
Ogólnie procesy technologiczne powstawania przerabianych półproduktów oraz dalsze procesy 
przerobu produktu wyprażonego.

Powinien umleó.
Rozeznawaó przydatność półproduktów otrzymywanych do przerobu na obsługiwanych urządzeniach 
plecowych. Źaładowywaó piec wzgl. napełniać pojemniki wsadem w sposób podany w Instrukojl 
technologicznej 1 ustawiać te pojemniki w piecach. Uruchamiać urządzenia ogniowe, lub inne. • 
sposoby prażenia, przeprowadzać proces prażenia zgodnie z instrukcją technologiozną. 
Opróżniać urządzenia plecowe po zakończeniu procesu technologicznego, oraz odstawiać ręcz
nie ozy też za pomocą urządzeń tramsportujących wyprażony wsad do dalszego postępowania 
technologicznego na innych stanowiskach pracy.
Regulować proces technologiczny na podstawie wskazań aparatuiy kontrolno-pomiarowej oraz 
na podstawie obserwacji własnych.
Konserwować 1 obsługiwać urządzenia plecowe oraz urządzenia pomocnicze 1 współpracujące. 
Wykrywać 1 usuwać zauważone usterki w działaniu paleniska pieca oraz urządzeń pomocniczych 
1 współpraouJąoych.
Wykonywać inne dodatkowe czynności przewidziane w instrukcji technologicznej 1 ruchowej. 
Wykonywać drobne naprawy.
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Charakterystyka kwalirikaoyjna Nr 148

Symbol zairodu; 
Nazwa zawodu; 
Spec.lalno^d;

Określenie praoy.

15403

Piecowy ~ '

Plecowy' produktśw nieorganicznych na plecach stacjonarnych - kat. 4

Wykonywanie czynności pomoonlezv«h i
Jak np. do praienl^. kaolinu, g l L y  k S T  obsłudze pi.cśw stacjonarnych,f g y, kości, obsługiwanie pieca do wypalania ultramaryny 
Układanie cegły w piecu kręgowym Itp.

8 i i ó r ^ « r , , p « r n i [ r p n z

1 wyładowuje tygle lub dowozi 1 układa
przekłada tory dowozowe. Kły surowe w komorach pieca kręgowanego oraz
Konserwuje urządzenia. WykonywaJe Inne
nologlozną 1 ruchową. Wykonywuje drobne l l T  przewidziane instrukcją teolv.

. o naprawy, pomaga przy remontach.

Powinien znać
Cechy fizyko-chemiczne 1 ewent, toknvr.
nego opału. Procesy fizyko-chemiczne suroweśw lub półproduktów oraz u ż y ^
ratury prażenia. Cechy oharakterystve. ““ obsługiwanym stanowisku praoy. T e m p ^
obsługiwanych urządzeniach. Produktów lub półproduktów przerabianych na
Budowę 1 działanie obsługiwanego nlem tpalenisk. Budowę i azlałanle obsługlwan lub kręgowego, budowę obsługiwanych

^ , *"''®*̂ '=** urządzeri pomocniczych.Stosowaną aparaturę •kontrolno-pomiarowa Ą * * "
nlaoh. nozkład ciągów gazowych 1 urzan, rozmieszczenie na obsługiwanych urządzą,

».)czp^ol., .poty^ap. trppppiot p o i konserwacji urządzeń na swoim miejscu prhoy.; 
C iPowinien umleó.

Rozpoznawaó przydatnośó surowców lub nó>np-nH..i
miejscu pracy. Okładaó cegłę surową w k ó L r a c r  I przerobu na swoi.
logiczny 1 proce, opalania zgodnie z I n s t r u k c i r T
prowadzló proces opalania zgodnie z wymaeaniamł  ̂ . ** v4 . T. ■. 4 „ onaT-nłi..- 1, * fntnl Instrukcji technologicznej. Regulowaóciągi. Posługiwać elę aparaturą kontrolno-Domiop.-.- X ** terową- 1 na podstawie wskazań tej aparaturworaz obserwacji własnych, regulowaó przebieg nmeo=,. + u . . ^^ - 4 0 PC 4 ® procesu technologicznego. Konserwowaóobsługiwane urządzenia, ffykrywaó l usuwaó zauważnnn no-p i,. o. j 4 , ważone usterki w działaniu paleniska. Bsz—
ozelniaó obsługiwane urządzenia. Wykonywaó drobne naoracny w t pc a ^, 4 . k p . i o 4 p o n e  naprawy. Wykonywaó dodatkowe ozyzmośoizgodnie z instrukcją technologiczną l ruchową.

Przykłady robót.
1. Obsługa pleców kręgowych do wypalania cegły półproduktu do otrzymywania

siarczanu glinu, /3/1/-/
2. Obsługa pleców koaorowych do prażenia kaolinu. /3/1/-/
3. Obsługa pleców do wypalania ultramaryny, /3/1/-/

4. Prażalnlk kości. / 3 A A /
5. Plecowy gliny surowca do otrzymywania siarczanu glinu. /3/1/-/

i



Odpowiada za;
Odpowiedzialność normalna za wykonywaną pracę

Przykłady robdt

!• Prażalnlk jfarb suchych 
2. Prażalnlk plryfosforanu spożywczego 
3* Prażalnlk ultramairyny 
4, Plecowy azotnlaku

w ramach ohowlązujących przepisów.

Symbol zawodu; 
Nazwa zawodu; 
Spec.lalność;

Określenie pracj,

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 150
s a  O S  a  a  3  s  c c m a t a  S S 1 3  R B  B  s  B  S I a t  s a  ac s a a  s  s  s m t s  ss M

15403 
Pio oowy
Plecowy produktów nieorganicznych na plecach stacjonarnych — kat. 8/7

Prowadzenie procesów rozkładu, spiekania, redukcji wzgl. utleniania na drodze termicznej 
w wysokich temperaturach reakcji w óżnego rodzaju plecach przemysłowych stacjonarnych opa
lanych węglem lub gazem wzgl. ciepłem własnym reakcji, o pojedydczym działaniu pleców w  ̂
sposób przewidziany Instrukcją technologiczną oraz ruchową z wsadem zestawionym z odpowied
nio dobranych surowców lub półproduktów.
Załadowuj© piec odpowiednią Ilością wsadu. W razie potrzeby przegamla lub przerzuca wsad 
w piecu. Reguluje natężenie termiczne pieca w aposób przewidziany Instrukcją technologiczną 
RozładowywuJe piec po zakodczenlu procesu termicznego.
Wykonywuje l.nuo dodatkowe czynności przewidziane Instrukcją technologiczną 1 ruchową.' 
ffykonsrwujo drobne naprawy. Czyści piec, palenisko. Pomaga przy remontach.

Powinien znad.

Własności 71zyko— chemiczne i ew, toksyczne używanych surowców 1 półproduktów. Jak również 
używanego środka opałowego, ozy też grzejnego. Pochodzenie składników 1 półproduktów ich 
wstępne przygotowanie do procesu termicznego, względnie rozlokowanie w komorach plecowych. 
Procesy 71*yko— chemiczne zachodzące w obsługiwanych plecach. Pazametiy teobnologlozne tych 
procesów, a zwłaszcza temperatury w Jakich przebiega w sposób właściwy pożądana przemiana 
fizyko— ohemlozna. Wpły„ odchyleń od norm technicznych 1 parametrów procesu na przebieg 
przemiany fizyko-chemicznej 1 na wydajność procesu, oraz na przebieg dalszej przeróbki pół— 
produ w lub produktów uzyskanych w toku termicznej obróbki wsadu. Własności fizyko— cha- 
mlozne produktów uzyskanych w toku tej obróbki.
Ogólnie dalszy przebieg technologicznej obróbki uzyskanych produktów.

ę* żywo i działanie obsługiwanych urządzeń piecowych, oraz urządzeń pomocniczych
i współpracoJacvr>h c. .. • “losowaną aparaturę kontrolno-pomiarową 1 regululaca. oraz Ich rozmlosz—ozenie na urządzę nł wt ̂. *‘"*enlach plecowych.Wiadomości z dzl<»ar,.-Jania ob ł *̂i>̂ y mechaniki 1 elektrotechniki w zakresie niezbędnym do prawidłowego 

. ®*“Słwanych urządzeń.Najczęściej spotyka..., . . . . .  *- A trudności w obsłudze procesu technologicznego oraz urządzeń pomocni—ozyob 1 "8P<>łpraouj,joyci,,
Powinien umleó. ^

Bozeznawaó przydatnorfx
urznńachiaoh pleoo>»y p ^ półproduktów otrzymywanych do przerobu na obsługiwanych
♦t *

ł

J



Załadowywać pleo wzgl. napełniać pojennlkl wsadem 1 ustawiać Jo w komorach plooowyoh w opo- 
aób podany w Instrukcji technologicznej. Uruchamiać urządzenia ogniowe 1 przeprowadzać'.pro
ces termiczny zgodnie z Instrukcją technologiczną.
Po zakończeniu procesu termicznego oprćZnlać urządzenia plecowe oraz odstawiać rąoznle lub 
za pomocą urządzeń mechanicznych uzyskany półprodukt do następnego postępowania teohnolo— i 
glcznego na Innych stanowiskach pracy.
Regulować proces termiczny wg. wskazań aparatury kontrolno-pomiarowej lub własnych obserwa
cji, wzgl. w/g orzeczeń laboratoryjnych.
Konserwować 1 obsługiwać urządzenia plecowe oraz urządzenia pomocnicze 1 współpracujące.
Wykonywać 1 usuwać zauważone usterki w działaniu paleniska, pieca oraz urządzeń pomocniczych
1 współpracujących,0Wykonywać Inne dodatkowe ozynnoócl przewidziane w Instrukcji technologicznej 1 ruchowej. 
Wykonywać drobne naprawy. Przygotowywać piec do remontu.
Odpowiada za.
Specjalny przypadek odpowledzlalnoóol zachodzi przy obsłudze pleoa do azotowania mielonego 
karbidu, gdzie chodzi o uzyskanie optymalnej wydajności azotowania oraz procentową zawartość 
azotu związanego w produkcie, oo ma decydujący wpływ na wartość produktu. Za tą dodatkową 
odpowiedzialność należy dodać Jedną kategorię zaszeregowania wyżej.
Przykłady robót,
1. Plecowi przy produkcji kwasów: solnego, fluorowodorowego oraz soli nieorganicznych np.

siarczku sodowego, siarczynów, szkliwa,.cegły do produkcji siarczanu glinu, prażenia 
surowców mledzionośnych Itd,* _ /6/—/—/

2, ' Piecowy ultramaryny.
3. Plecowy pleców kręgowych do wypalania cegły /półproduktu do otrzymywania 

siarczku glinu.
4. Plecowy azotnlaku.

/6/-A/
/ 6/ - / 1/

Uwaga
Kategorię 7—ma zaszeregowania stosować tylko w warunkach pracy podanych wyżej.

I
i.;

I

iC
-I-



ir -Ti;,

_ 205
— ii

> ■' ■ '-'i

Charakterystyka kwallllkacyjna Nr 151

Symbol zawodu ; 
Nazim zairodu:
Specjalność:

15405
Stopowy
Staplacz naterlałćw — kat. 4

Określenie pracy.
Prowadzenie pod nadzorem operacji wytapiania łatwokrzepnąoych surowców, półproduktów i pro
duktów ohenlcznych, w toplelnlkaoh, b^bnaob Itp. Rozlewanie stopionych produktów do zasobni
ków 1 reaktorów, wajienle produktów, zamykanie opakowań, przemieszczanie zakrzepniętych pro
duktów.

Powinien znaó.
Własnośol fizyczne i chemiczne stapianych mas a w szczególności Ich wałsnoścl palne, toksy
czne 1 temperatura krzepnięcia.
Ogólne wymagania Jakościowe dla mas, którymi operuje, wpływ ich wad Jakościowych na prze
bieg operacji wytapiania. '
Budowę 1 zasadę działania urządzeń w których prowadzi operację topienia, zasady działania 
urządzeń pomocniczych do rozlewania 1 ważenia produktów, urządzeń transportowych, parametry 
procesu, wpływ odchyleń od nloh np. przegrzania czy niedogrzania produktów na przebieg • 
operacji technologicznych, warunki odbioru piuduktów oraz sposoby Ich magazynowania.

Powinien umleó.
Rozpoznawać na podstawie wyglądu zewnętrznego i Innych specjalnych cech produkty wytapiane, 
prowadzić operację wytapiania zgodnie z obowiązującymi parametrami, regulować te parametry 
np. szybkość stapiania się masy, wykrywać wady 1 usuwać proste przyczyny niewłaściwego prze
biegu procesu np, zawodnienie się Instalacji grzejnej. Uruchamiać i zatrzyiqywać aparaturę 
do topienia produktów oraz do rozlewania ważenia 1 transportu przetopionej masy, przestrze
gać przepis instrokOJl technologicznej i Innych go obowiązujących, stosować się do wskazań 
pracownika o wyższych kwalifikacjach.

Przykłady robót.
Wytapianie asfaltu z cystern 1 bębnów
Wytapianie tłuszczów z eystorn,beczek 1 Innych pojemników

/3A/0/
/3A/0/

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 152

Symbol zawodu; 
Nazwa zawodu; 
Specjalność:

15405
Stopowy
Staplacz materiałów - kat. 5

Określenie pracy.

Prowadzenie operacji wytapiania łatwokrzepnącyoh surowców, półproduktów 1 produktów oho- 
î loznyoh na przeznaczonej do togo celu aparaturze. Rozlewanie stapianych produktów do 
opakowań, względnie przesyłanie ich za pomocą ciśnienia sprężonego powietrza do dalszego 
przerobu. Konserwowanie 1 utrzymywanie w czystości obsługiwanej aparatury 1 ursądseń, wy
konywanie drobnych napraw instalacji produkcyjnej.
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Po-wlłłlón Y.oA Ó ^

Własności tlzyozno 1 ohemlozne wytanlanoścl palne 1 toksyczne; wymagania Jakośclowrdla**'^ ^ ktśw, a w szozególnoścl Ich wł«s-
operaojl wytapiania, oraz dalszych operacji technonzl ! ^ ł y w  wad na przebieg
Parametry procesu oraz Wpływ odohylod od lo8lc*nyoh.
duktu, oraz na przebieg i wydajnośś prLesśw^^rw^r^' ’̂  Pa*^»etrśw wytapiania na jakośś pro- 
Budowę 1 zasady działania aparatury produkcji zostają zużywane,
ciepło niezbędno do wytapiania masy; zasady »rządzerf dostarczających
transportery, wagi itp.; zasady działania aparatur^ ! »rządz.en mechanicznych Jak pompyury kontrolno-pomiarowej/

Powinien umleś.
Prowadzld 1 regulowaś przebieg procesu wytapiania i „ta . .mu powierzono, obaługiwad aparaty i urzadz i »*aplanla surowców i produktów, które
oraz Innycb operacji np. kruszenia, łamania” ” P^®«*“aczono do topienia tych materiałów, 
topienia materiałów, obsługiwanych przez niż ^L**^*^^*’ pracą na stanowiskach
przyczynom zakłóceń technologicznych w pro allflkowanyoh pracowników, zapoblegaó
skutki, llkwldowaó broste usterki mecł»nlcz*^^*  ̂awariom mechanicznym oraz llkwldowaó ich 
1 innych urządzeń występujących na stacji topienia konserwacji sprzętu aparatury

przykłady robót,
1/ Wytapiania naftalenu z cystern 1 
2/ wytapiania 1 rozlewania siarki
3/ Wytapiania lepiku 1 jjaku 
4/ Wytapiania tłuszczy rodlln»«y<
6/ Odlewanie anod magnetycznych

panwl

lych

/4/1/0/
/4/1/0/
/4/1/0/
/4A/0/
/ 4 / 1 / 0 /

Charakterystyka kwallfikacyjxia Nr 153sflitsKaisaae

■̂p b o l  ggSaSHJ 
jj»zwB_z22:25Hi

lalno^i

15405
Stopowy
Staplaoz materiałów - kat.

•ZZiOkreśleaitf yr,

Prorfadz0ai0 złożł̂ .jycb pod wzgi
ł materiałów aiejednorodnyof, do „
p r o d u k t ó w  d o  s t ^ p i O D l a oia* nadawL„/^^''‘’ ““«yodoiewaaiot ttltrowante, auazeaio użyt̂  ̂ od ®'‘®®lozoych
p r o w a d z ą c y c h  p r o s t s z y pod względem "‘P* Koordy «‘«Plnniu*^^p^V*^*^*"*®’̂ "‘**‘*«
P o n i o i e a znaó, °®® ’̂ *^®Plania Pŷ coiłnikdw

Ogólnie t e o r e t y c z n e  p o d s t a w y  p r o o e e u
p r z e b i e g  o p e r a c j i  p o d s t a w o w e j  oraz »ttóry
mae, k t ó r y m i  o p e r u j e , a w czoze g 6 i „ o d n i ‘'‘̂ ^^ ^ ®=«cze«-i,„
oesu. Zasady d z i a ł a n i a urządzeń do n„ °*̂ °hyień od ®  ̂P«lne oh .

p»r,, 1 » r . p p * . o .
filtry, łamacze, młyny jtp. działania urządzeń gazowe iPP”>ocniezych ’

J a k  s u B Z iir n ie ,
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Powinien umieć.

Rozpoznawać surowce 1 produkty z ktćryml ma do czynienia; prowadzić proces wytapiania na 
obsługiwanym stanowisku oraz na stanowiskach technologicznie związanych z sąsiadującymi, 
Jednak nie iryższej kategorii np, łamanie 1 kruszenie materiałów, filtrowanie, suszenie, 
mielenie Itp, obsługiwać urządzenia pomocnicze Jak prace elektryczne 1 inne parowe wymien
niki cieplne. Zapobiegać znanym zakłóceniom technologicznym 1 awariom mechanicznym oraz 
likwidować ich skutki; odczytywać wskazania urządzeii kontrolno-pomiarowych i rejestrują
cych, wykony-47ać motliwe w ruchu naprawy urządzeń mechanicznych i koordynować pracę na 
stacji wytapiania, składającej się z wielu stanowisk pracy o Jednakowym lub różnym pod 
względem technologii charakterze. • •

Odpowiada za.
Właćciwą pracę zespćłu zatrudnionego na stacji produkcyjnej, za przestrzeganie osobiste 
1 przez niżej zakwalifikowanych pracowników przepisów technologicznych, bhp 1 p-poż., 
oraz za właściwą koordynację pracy z technologicznie związanymi stacjami produkcyjnymi.

Przykłady robót.

Prowadzenie procesu kaloynacjl sody glauberskiej
Prowadzenie procesu 1 koordynowanie pracy przy stapianiu tłuszczów

/5/-/1/

do środków piorących■'
Prowadzenie stapiania DMT systemem ciągłym.

/ 5 / - A // 5 / - A /
Charakterystyka kivallfIkacyjna Nr 154

Symbol zawodu; 
Nazwa zawodu; 
Specjalność;

15405
Stopowy
Stapiacz materiałów — kat, 7

O kreślenie praoy_^

Prowadzenie procesu stapiania różnych tlenków metali, a przede wszystkim tlenków żelaza 
w piecu elektrycznym łukowym 1 odlewanie z tego stopu anod magnetytowych niezbędnych ^
prowadzenia procesów elektrochemicznych.
Załadowuje składniki wsadu do pieca łukowego. Włącza prąd dla wytworzenia ługu elektr 
nego 1 stapianie wsadu. Reguluje ilości pobieranej energii elektrycznej i temperatur 
stopu. Po zakończeniu procesu stapiania włącza prąd elektryczny, przechyla piec i rlz 
czyna odlewanie stopu magnetycznego do koklll stalowych, celem uzyskania surowych odl^T” 
wów anod magnotyto^vych. Po zakończeniu odlewania, oczysza piec, przywraca mu pożycie ^  
pionową 1 ponownie rozpoczyna cykl pracy pieca.
Nadzoruje pracę pleców do wygrzewania anod. • .
Pobiera próbki surowców 1 półproduktów do analizy. Kontroluje 1 toralifikuje jakośó sur 
wych anod magnetytowych. Wykonywuje drobne naprawy. Obsługuje urządzenia współpracując^
1 pomocnicze. Pomaga przy remontach.

Powinien znać.

Wiadomości z dziedziny elektrotechniki w zakresie zjawisk zachodzących w elektiycznym 
piecu łukowym.
Przebieg procesu technologicznego produkcji anod magnetytowych, Panimetry 1 teclinlkę 
prowadzenia wytopu, odlewania - przenoszenia oraz studzenia odlanych anod.

J
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Przyczyny 1 skutki zaburzeń oraz niedotrzymania parametrów technologicznych procesu produk
cji 1 sposoby ich usuwania. Własności stosoweuiych surowców i wpływ Jakości składników wsadu 
na Jakość otrzymanych odlewów oraz na ich dalsze użytkoweinie w procesie elektrolizy.
Zasady prawidłowej 1 bezpiecznej obsługi pieca elektrycznego przeznaczonego do wyrobu stopu 
magnetytowego. .
Warunki prawidłowej 1 bezpiecznej obsługi wszystkich urządzeń odlewniczych w tym szczegól
nie pleców do wygrzewania i studzenia powolnego anod.
Budową, konstrukcje 1 działanie poszczególnych czpścl pleoa elektrycznego łukowego oraz 
pieców do wygrzewania i studzenia, Jtó również urządzeń współpracujących i pomoonlozyoh, 
Używane materiały ceramiczno.
Stosowaną aparaturę kontrolno-pomiarową 1 jeJ rozmieszczenie na urządzeniach pleoa elek
trycznego 1 pleców do wygrzewania 1 studzenia.
Procesy wykończeniowe surowych anod magnetytowych w tym i prooes galwanlzaojl oraz niezbęd
ną do tego aparaturę.

Powinien umieć.••“■■I" f

Rozróżniać w sposób bezpośredni, lub na podstawie analiz laboratoryjnych poszczególne 
składniki wsadu plecowego i oceniać ich przydatność do przerobu na stop magnetytowy w spo
sób przewidziany instrukcją technologiczną 1 ruchową.
Pobierać próbki do analizy ohemioznej. Zestawiać składniki stopu. Uruchamiać, prowadzić 
1 zatrzymywać pracę pleoa łukowego 1 pleców do wygrzewania 1 powolnego studzenia.
Prewldłowe określaó zakończenie procesu stopienia oraz rozpoczęcia odlewania anod.
Obsługiwać urządzenia pleoćw oraz urządzenia współpracujące 1 pomoonioze. Korzystać ze 
wskazań aparatury kontrolno-pomiarowej. Kontrolować parametry procesu, obserwować zacbo— 
wanle się odlewów.
Kwalifikować Jakość odlewów i na lob podstawie wprowadzać odpowiednio zmiany.
Wykrywać 1 usuwać przyczyny niewłaściwego działania urządzeń pleoa elektrycznego oraz 
pozostałych urządzeń odlewni anod.

Odpowiada zat
Prawidłowe 1 bezpieczne prowadzenie procesu wytopu anod oraz uzyskanie odpowiedniej 
wydajności prooesu produkcji anod magnetytowych.
Za stosowanie właściwych pod względem Jakości, ilości mieszanek stopowych, za utrzyma
nie zużycia energii elektrycznej w granicach przewidzianych instrukcją teohnológiozną 
Za utrzymanie urządzeń w pełnej sprawności ruchowej. Za przestrzeganie przepisów bhp 
1 p—poż. Za powyższą zwiększoną odpowiedzialność przysługuje zaszeregowanie o Jedną 
kategorię wyżej.

Przykła^ robót.
1/ Stapianie tlenków metali w pleou ługowym /6/0/1/
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Cbarakterystyka Icwallflkaoyjna Nr 1S5

Symbol zawodu} 15405
Nazwa zawodm Stopowy
Speo.lalno^ó t Aparatowy staplaii alkalicznych - kat. 6

Określenia pracy.

Prowadzenie operacji bezciśnieniowego stapiania alkalicznego soli, suliokwasśw związków 
aromatycznych np. soli sodowej, kwasu benzenosulfonowego lub naftalenu sulfonowego, soli 
potasowej kwasu metanllowego lub innych tym podobnych. Prowadzenie w zaleZności od specy
ficznych warunków operacji technologicznie związanych z procesora stapiania np.'X operaoji 
zatężania ługu sodowego w kotłach wyparnyoh, operaoji gaszenie masy stopowej, operaoji 
rozdzielania roztworu stopu od siarczynu sodu, operacji wydzielania surowych produktów 
przez wykwaszanle, obsługiwanie pieców ogrzewanych, reaktory stopowe.

Powinien znaó.

Ogólnie budowę 1 zasady działania urządzeń stacji stapiania alkalicznego oraz stacji 
pieców. Szczegółowo przebieg operacji stapiania alkalicznego oraz wszelkich operacji
bezpośrednio związanych np,: zatęZanle ługu czy opalanie pleców; dopuszczalny przedział 
pareunetrów operaoji stapiania alkalicznego 1 gaszenia stopu, oraz wpływ odchyleń od obo
wiązujących parametrów na wydajności i przebieg operacji, oraz na ttiorzywa aparatury
stacji. Wymagania Jakościowe dla zatężonego ługu 1 gotowego stopu. Zasady działania 
urządzeń wskazujących 1 rejestrujących temperaturę. Obowiązujące zasady znakowania rî » 
rooiągów— przyczyny 1 skutki najczęściej występujących zaburzeń teohnologlcznyoh i raeoha—
nloznyoh na stacji np; gęstnienie stopu, zwęglanie sięstopu, plenienia się ługu lub stopu. 

Powinien umieó.
Rozpoznawać surowce 1 produkty występujące w procesie Jak ług sodowy sulfasol, stop alka
liczny. Prowadzić proces na powierzonym mu stanowisku pracy na stacji stapiania oraz na 
stanowiskach bezpośrednio związanych Jak piece, rozdzielania mazutu Itp. Odczytywać po
prawnie wskazania urządzeń pomiarowych i rejestrujących; regulować na tej podstawie 
przebieg procesu. Zapobiegać 1 likwidować najczęściej występujące zakłócenia technologicz
ne w operacjach występujących na stacji stapiania.
pobierać próbki kontrolno. Wykonywać drobne naprawy usterek mechanicznych na stcmowlaku 
przez siebie obsługiwanym np. wymiana uszczelek, wymiana termometru.' Przygotowywać stano
wisko do remontu 1 zabezpieczyć Je przed wypadkiem w czasie remontu, uruchamiać Jo po 
remoncie.

Odpowiada za.
Właściwe i. zgodne z instrukcją prowadzenie procesu technologicznego. Zagrożenie otoczenia 
w wypadku niewłaściwej pracy, straty materialne wynikło z niewłaściwego prowadzenia proce
su. Ujawnienia usterek w aparaturze oraz zakłóceń w przebiegu procesu. Zgodne z prawdą 
prowadzenie dokumentaojizmlanowej, przestrzeganie wszystkich obowiązujących go instrukcji.

przykłady'robót.
1. Prowadzenie operaoji staplznia alkalicznego przy produkcji fenolu /S/0/1/
2, prowadzenie operaoji stapiania alkalloznego przy produkojl betanaftolu / S / O / l /
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3. Prottmlzotil o operacji Btnpiaiila przy produkcji kwasu metalowego
4. Prowadzonlo operacji gaszenia stopu oraz przesyłanie masy stopowej
5. rrowa<łzenłe operacji wirowania stopdw alkalicznych
6. Obsługiwanie stacji zatężanla ługu sodowego

/5/0/1/
/5/0/1/
/4/1/1/
/5/0/1/

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 156

Symbol zawodu; 
Nazwa zawodu; 
Specjalność;

Określenlw pracy.

15405
Stopowy

Aparatowy staplań alkalicznych — kat. 7/s

Obsługiwanie stanowisk pracy Jak w kategorii 6— tej, a ponadto obsługiwanie stanowisk 
pracy przy stacji stapiania alkalicznego w warunkach awaryjnych. Koordynowanie pracy 
1 nodzór klllcu stanowiskami na stacji stapiania. Wykonywanie prac o oharakterzo Inteiwen— 
cyjnym w warunkach zaktćceń procesu technologicznego.

Powinien znad.

Jak w kategorii 6-teJ 1 ponadto; '
szczegółowo przebieg operaojl s(|sladuJąoyoh w cyklu produkcyjnym ze stacją stapiania.
Jak wydzielenie produktów, obsługa plecownl, rozdzielania gazu ozy paliw olekłyoh.
Ogólnie przebieg procesu technologicznego na produkoji. Wpływ odchyleń od dopuszczalnych 
parametrów na dowolnych stacjaoh produkcyjnych np. sulfonacjl ozy neutralizacji na prze
bieg 1 wydajność reakcji stapiania oraz wpływ przebiegu operacji stapiania na dalsze 
fazy procesu technologicznego np. wirowanie czy saturacja, schemat podłączeń energetycz
nych np, pary, wody, gazu do stacji stapiania, najrzadziej występują zaburzenia teohno— 
logiczne oraz awarie mechaniczne np, urwanie grzybka na zaworze spustowym z kotła; zasa
dy działania wszystkich urządzeń mechanicznych na stacji stapiania Jak dmuchawy powiet
rzne, filtry mazutu. ^

Powinien umieć
Jak w kategorii 6-teJ 1 ponadto:
koordynować pracę staojl stapiania ze stacjami bezpośrednio związanymi Jak plooownla, 
rozdzielnia mazutu Itp; koordynować pracę na kilku stanowiskach stacji stapiania np,' 
ustalać kolejność spuszczania stopów, gospodarować stojącymi do dyspozycji Ilościami 
ługu sodowego* obsługiwać stacje bezpośrednio związane ze staoją stapiania.
Zapobiegać nawet najrzadziej występującym zakłóceniom technologicznym oraz likwidować 
Ich skutki; zapobiegać awariom mechanloznym 1 usuwać bardziej skomplikowane usterki me- 
olianiozne np, zerwania alę boloa prowadnicy na zaworze spustowym, przygotowywać zespoły 
aparatów do remontów 1 zabezpieczać Je na czas remontu przed wypadkiem; udzfelać pierw
szej pomocy zatrutym 1 poparzonym dowolnym surowcem, półproduktom czy produktem wytwórni, 
obsługiwać na bieżąco urządzenia kontrolno-pomiarowe na stacji stapiania.

Odpowiada za.

Jak w kategorii 6-tej 1 ponadto:
właściwą organizację pracy na obsługiwanej przez siebie aparaturze oraz za przestrzega
nie OBOlitHto i przez współpracowników niższej kategorii zaszeregowania, obowiązujących 
przepisów 1 Instrukcji.
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Przykłatły robdt,

1. Prowadzenie operacji rozszerzenia przypalonej masy stopowej.
2. * Awaryjno opróżnienie kotłów stopowych przy uszkodzeniach zaworów

spustowych.
3. Koordynowanie pracy na kilku stanowiskach produkcyjnych stacji 

stąp lania.

/6/0/1/
.''Ti

/6/0/1/*

/ 6/0/2/

Jeżeli pracownik obsługuje 1 nadzoruje prace dużych agregatów do stapiania alkalicznego 
składajF^oyoh się z kilku zespołów produkcyjnych oraz urządzeń współpracujących Jak star* 
oje pleców, zależalnlo ługu należy podwyższyć o dwie kategorie zaszeregowanie pracowni
ka.
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Charakterystyka ImralifIkaoyjna Nr 157
cssMssa

Symbol zarodu; 
Nazwa z atro du; 
spec.lalność ;

O k r e ś l e n i e  p r a c y .

15700
Dmuchawowy
Dmuchawowy — kat. 5

przetłaczanie oczyszczonego gazu prażalniczego do dalszej aparatury produkcyjnej za pomocą 
turbodmuchaw o działaniu ciągłym, dzięki czemu utrzymywane Jest właściwe podciśnienie 1 
ciśnienie w całym systemie produkcyjnym.
Uruchamianie 1 kontrola pracy dmuchaw, regulowanlo podciśnienia 1 olśnienia w systemie 
produkcyjnym w uzgodnieniu z oddziałami powstawania 1 przeróbki geizu.
Obsługiwanie urządzeń pomocniczych.

Powinien znań.

Ogólnie proces powstawania przetłaczanego gazu oraz dalszą Jego przeróbkę, \Vłasnośoi 
fizyko-chemiczne przetłaczanego gazu, a szczególnie Jego własności toksyczne, palno 1 wy- 
buoliono. Jego działanie na otoczenie, aparaturę 1 produkt końcowy.
Podstawowe wiadomości o budowlo dmuchaw oraz schemat obsługiwanego ciągu gazowego i urzą
dzeń pomocniczych, znaczenie szczelności ciągu gazowego; niezbędno wiadomości z elektro
techniki dla obsługi silników oraz instalacji elektrycznych.
Parametry ssania 1 tłoczenia oraz temperatur na ciągu gazo,Tym. Zainstalowaną na ciągu 
gazowym 1 obsługiwanych urządzeniach aparaturę pomlarciTą.

Powinien umłeó.
Uruchamlaó, obsługiwać 1 zatrzymywać dmuchawy na podstawie pomiarów ciągu gazowego.
Ustalać miejsca zwiększonych oporów i nloszozelnoścl. Uegulowaó oląg za pomocą zasuw., 
prowadzić ruch dmuchaw tt sposób zabezpieczający równomierny przepływ gazu przez aparat 
turę, szybko wykrywać nieprawidłowości w ruchu dmuchaw 1 ich napędów oraz Je usuwać; 
posługiwać się aparaturą pomiarową, konserwować dmuchawy 1 smarować loh łożyska. 
Współpracować z oddziałami wytwarzającymi gaz oraz stanowiskami pracy użytkującymi go. 
Prowadzić zapisy przewidziane instrukcją ruchową.

Odpowiada za.
nównomlerne przetłaczanie gazów z oddziału Jogo powstawania do oddziału dalszej prze
róbki; prawldłoTTą pracę dmuchaw 1 urządzeń poraocnlćzych oraz bezpieczeństwo otoczenia 
w irypadku awarii.

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 158

Symbol zawodu; 
Nazwa zawodu; 
Speojalnośó:

15700
Drouohawowy
Dmuchawowy - kat. G

Określenie pracy.
Prowadzenie w procesie produkcji k,vasu siai-kowego z anhydrytu odsysania gazów prażalni-W pj. JT-''-----------------------------------------------------  ^----

* pleców obrotowych przez system oczyszczania grawitacyjnego 1 olektrostatyoznego 
____ przez system wieżoiry 1 kontaktowy lub prowadzenie procesu odsysania gazów spalino
wych z pleców obrotowych Jak np. przy produkcji suportomasyny 1 przetłaczanie loh przo2
oayoh  ̂
o r a z

" ̂     WWŁW “T  w  <r O — - — m
system oozyszoząąła (Ip f M p ę d z ^ y o h  silni-
ktunl



Kontrolowanie praoy dmucliaw, sprawdzanie szczelności kanałów ssących 1 tłoczących, regulo
wanie olągu dmuchaw i obiegu wody chłodzącej łoiiyska, kontrolowanie napełnienia komór 
pylanla grawitacyjnego, elektrofiltrów oraz działanie transporterów pyłów zwrotnych.

Powinien znaó.

Proces prażalny względnie spalania, w którym powstają przetłaczane gazy. Własności fizyko— 
ohemiczno przetłaczanych gazów prażalniczych względnie spalin i wpływ tych właściwości na 
dalszy proces przerobu gazów względnie na otoczenie do którego są wydalane.
Ogólnie budowę i zasadę działania komór odpylających grawitacyjnych oraz elektrofiltrów. 
Podstawowe wiadomości o budowlo dmuchaw oraz olągu gazowego przez nie obsługiwanego oraz 
niezbędne wiadomości z zakresu elektrotechniki niezbędne do obsługi silników oraz instala
cji elektrycznych.'
Budowę urządzori pomocniczych / dzwonów i zasów / i transporterów, rozmieszczenie aparatuiTr 
kontrolno-pomiarowej, znaczenie szczelności ciągu gazowego; parametry ssania 1 tłoczenia 
oraz rozkład f.emperatur na ciągu gazowym. Najczęściej spotykane trudności w prowadzeniu 
olągu 1 sposoby Ich usuwania.

Powinien umieć.

Uruobamiaó, obsługiwać i zatrzymywexó dmuchawy. Ustalać miejsca zwiększonych oporów na 
podstawie pomiarów olągu gazuj Regulować ciągi w systemie, rozpoznawać nieszczelności 
1 usuwać Jo, Prowadzić ruch dmuchaw \j sposćb zabezpieczający równomierny przepływ gazu 
przez aparaturę. Wykrywać 1 usuwać nloprawidtowośol w ruchu dmuchaw oraz Ich napędów. 
Posługiwać się aparaturą kontrolno-pomiarową ciągu gazowego, oraz przy kontroli pracy 
■Uników elektrycznych. Uruchamiać transport pyłów zwrotnych, Współpraoować' z oddziałem 
plecowym 1 systemu wieżowego i kontaktowego. Konserwować dmuchawy oraz urządzenia pomoc— 
nioze 1 transportowo, a także prowadzić niezbędno zapisy, przewidziano instrukcją obsługi.

213

Odpowiada za.

Równomierne prowadzenie procesu przemieszczania gazów prażalniczych przez system oozysz— 
ozanla oraz przoz system wieżowy i kontaktowy, zapewniając dobre odpylenie gazu nie powo
dujące powstawania nadmiernej ilości t.zw. "zawiesiny" w kwasie siarkowym, co ma deoydu- 
Jąoy wpływ na Jakość kwasu,' względnie za równomierne prowadzenie olągu geizów spalinowych 
gwarantujące właściwą pracę urządzeń odpylających / komór grawitacyjnych i elektrofiltrów/ 
ograniczając do minimum straty z tytułu wypłaty odszkodowań za zmniejszone plany lub 
uszkodzenie budynków w skutek agresywnego działania pyłów na otoczenie.
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Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 159

Symbol zawodu; 
Nazwa zawodu; 
Specjalność:

15701
Pompowy
Pompowy - kat. 4

Określenie pracy.

Periodyczne lub ciągłe przesyłanie względnie utrzymywanie cyrkulacji wody, solanki, kwasdw, 
ługćw 1 Innych cieczy czy roztworów systemem rurociągów niezależnie od poziomu 1 położenia 
punktów czerpania 1 odbioru oraz wysokości podnoszenia, przy pomocy wymagających odrębnej 
obsługi pomp umiejscowionych lub przenośnych oraz -(Tykonywanie zależnie od stanowiska pracy 
Innych czynności 1 operacji związanych z przetłaczaniem, jak oczyszczanie medium w odstoj- 
ńlkach, płukanie, usuwanie wsadów Itp.
Obsługiwanie pomp wyporowyclj / zębatych, śrubowych, łopatkowych, przeponowych/, pomp o 
Innych zasadach działania / Jak pulsometry, powietrzne podnośniki cieczy, tarany, pompy 
głębinowe, pneumatyczne, bozdławinowc/, względnie pomp wirołvych, wirnikowych 1 tłokowych 
lub pomp Innych typów o wydajności łącznej do 800 m^/godz.

Powinien znaó.

Właściwości fizyko-chemiczne prTjetłaczanego medium 1 przydatnośó obsługowanyoh pomp do 
przesyłania cieczy o określonej temperaturze, składzie chemicznym, stopniu zanieczyszcze
nia 1 Innych właściwośclacli, warunkujących leli prawidłową pracę.
Podstawowe zasady działania pomp ssąco-tłoczących, tłokowych, zębatych, wyporowych, prze
ponowych 1 Innych, a w szczególności ineclmn Izm działania pomp oraz przyrządów kontrolno- 
pomiarowych, obsługiwanych na swoim stanowisku roboczym,
źródło 1 parametry pobieranej cieczy oraz jej potrzeby 1 przeznaczenie w miejscu odbioru. 
Umiejscowionlo punktów regulacji strumienia clecsy, zasilania w energię elektr.V oraz pun_ 
któw smarowania.
Ogólnie cechy materiałów używanych do budoxvy 1 uszcżelnlanla pomp. Cechy 1 właściwości 
olejów 1 smarów.
Lokalne sposoby mechanicznego 1 chemicznego oczyszczania wody. Rozmieszczenie rurociągów 
1 schematy ich połączeń.
Korozyją® działanie mediów przesyłanych na różne rodzaje tworzywa pompy.

P o w l n i o n _ i i n ;  I c ó ^
Przygetc^'^'^®® pompy 1 związaną Instalaoję do poiiątowanla cieczy. Urucharolaó określono pom
py i ub zespoły pomp l przetłnc;/a('' oleczi- olu'eślonynil ti-ąsaml zależnie od potrzeb procesu 
pjpdufeoyjnego lub oi" ■ ‘cjt. n*.v.''tłoivao Jęcznym nastawieniem zav/orów, zasuwy, kurków przelc— 
towycii, strumieni oleczy w ape ■■•ih Ziihe.')>ic'za jąoy przed przeciążeniem pompy, nie ząasanlem 
lub przerwaniem jego strumieni.' U.,.
OcPrtlu*''- wzrokowo i dotykowo pr-u. l <! io. o'ó pracy y,ompy pod wzgT. szczelności i temporatiu-y - 
dLwlków pomp i urządzeń rernlacyj uyeh. ,

wa<5 r<5wnowterny strufT*i#»ntłi ctr-ô/.y ilo($cio\vyra i jafcoî clô yyni ce.l.em
do zaH7,lr\roo\var»1a poiupy, wytworzenia pró'>,nt w pojemnikach zamlini^tych-nl Odopdszczeii-Ł̂ ' .... /'V lob wy t/lit 1 on J a llinvełl «.• r/TU

niedopuszczenia ou r
.. ł worij ovrku5ncy jnego lub wyst/iplonja lanycli zalturzerj w przoblef^u pioco-sun r z e s y c e u l t t  x 0 7 t t w o A t *  ^  ̂ ,* Saiuodziiirn*  b anlac, ob.s)u:i;lvłJio j zatrzymywa<5 pompy wro.-/, % nusit

P r Z O S y l - ^ U i  ■ ■ ___ n  i —  Cl .r A  I —  ^  I   a «  cc 4 c. r-n ii 4 .c .1 .
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Odpowiada za,
ciągłośd 1 rtfwnomlernił dostawę cieczy luTs utrzymywanie JoJ cyrkulacji zalotnie od po— 

%rzeb procesu podstawowego.
Niedopuszczenie do przerwania strumienia cieczy, zassania powietrza lub gazti, szlamu Snb 
Innycb zanleozyszczeii mechanicznych. Utrzymanie w granicach dopuszczalnych odohyleiS cienie
nia 1 temperatury w korpusie pompy oraz stanu oleozy w Instalacjach związanych z pomj>aml. 
Koordynację operacji na Instalacjach powiązanych z pompownią Jak zbiornikach, kolumnach 
nasycających, filtrach, odstojnlkach Itp.
Odpowiada szczególnie za bezpieczeństwo otoczenia w wypadku przetłaczania cieczy trących 
/kwasy, solanki, amoniak/, olejów napędowych i paliwa o niskiej temperaturze wrzenia.'
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Przykłady robót,
1, Pompowanie kwasu azotowego do zbiorników stokatowych /3/— / 1 /

2/ Pompowanie oleju płuczkowego i naftalenu do retort destylacyjnych /3/-/1/
3* Przetłaczanie formaliny z cystern- do zbiorników magazynowych /3/—/!/
4, ' Przetłaczanie kąpieli przędzalniczej do zbiorników /3/—/!/
5, ' Przetłaczanie alkoholu etylowego 1 acetonu ze zbiorników magazyno

wych na poszczególne agregaty produkcyjne - /2/—/!/
Pompowanie pompami naziemnymi lub głębinowymi wody przemysłowej
lub pitnej z. lijęć wodnych, studzien Itp /3/—/!/
l'rowadzenia przepompowywania ócleków przemysłowych na zbiorniki
oczyszczalni wzgl. do kanałów zrzutowych /4/~/—/
Obsługa pomp kąpieli przędzalniczej i płynu desiilfuracyjnego /3/—/l/

». Obsługiwanie pomp mydlarskich 1 tłuszczowych pod nadzorem /4/+/«/
lOi Obsługiwanie pod nadzorem pomp 1 urządzeń przesyłających

w przemyóle fannaceutycznyM. /4/-/—/

6.

T."

8.

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 160

Symbol zawodu; 
Nazwa zawodu; 
SpecJaiPÔ <̂ ł

15701
Pompowy
Pompowy - kat, 5

Przesyłanie wody, solanki, kwasów, ługów 1 innych' cieczy czy roztworów systemem rurocią
gów z poziomu niższego na wyższy lub, do punktów położonych na tym samym poziomie, wzgl. 
utrzymywanie zamkniętego obiegu cleozy w urządzeniach przy pomocy pompy lub zespołu pomp 
jedno Xub wielostopniowych#
Obsługiwanie pomp wirowych, wirnikowych, tłokowych lub miernikowych o wydajności łącznej 
800 do 5000 m /godz., względnie pompowni pompujących roztwory o dużej wiskozie, lul) zes-, 
poły pomp podawczych surowce na instalacje produkcyjne c działaniu ciągłym, a ponadto 
obsługiwanie różnego typu urządzeń do klarowania cieczy, oczyszczania, filtrowania,
schładzania Itp. . . >
Powinien znaó.
Zakres wiadomości wymagany od pompowego niższej kategorii, ponadto.
Niezbędne wiadomości teoretyczne z zakresu przesyłania pompami cieczy w plonie 1 pozio
mie w zależności od ilości cieczy, kierunku i wysokości podnoszenia, czystości medium 
przetłaczanego 1 Innych parametrów.



Ogólno xnn-.<''y pro ‘>w toclinolor I oznych, ir klórycli nn . t biorą przesyłano media oraz Ich 
wpływ r> .bieg » wydajnoóó procesu produkcyjnego; ogólno zasady irykorzystywanla wody,
sola' >■ - innych cieczy do chłodzenia urządzeń lub mediów w procesach chemicznych oraz
zaloii>ośr:t między lloóclą 1 Intensywnością przepływu cieczy w obiegu a temperatur., medium 
chłodzonego.
Dokładnie schemat połączeń rurociągów 1 pomp, układ krążenia medium przetłaczanego z. wszys
tkimi punktami zdawczymi, odbiorczymi, regulacyjnymi 1 kontrolnymi.
Ogólnie budowę 1 zasady działania pomp wirowych 1 wirnikowych /odśrodkowych, dlagowalnych, 
śmigłowych z wirnikiem peryferalnym 1 gwiaździstym/ oraz pomp tłokowych 1 nurnikowych / z’ 
układem korbowym, bezkorboirym z wlriijącyrol tłokami/, a dokładnie budowę 1 działanie pomp 
obsługiwanych z ich pełną charakterystyką.
Cel, parametry i sposoby oczyszczania, schładzania, mieszania lub filtrowania cieczy prze
syłanej oraz ogólnie budowę odstojnlków, bascu chłodni kominowych 1 Innych. Zasady 
działania urządzeń pomiarowych odczytywanych i " ‘niorojestruJącyoh.
Rozmieszczenie punktów smarowania ręcznego 1 s.v ,c-,-y„„eg„ „raz rodzlje 1 właściwości stoso
wanych smarów. Rodzaje 1 właściwości materiałów uż, .i..,,.,, „„ budowy 1 uszczelniania pomp 
1 urządzeń pomocniczych, zwłaszcza w przypadkach przetłaczania cieczy o właściwościach 
żrących, trujących lub wybuchowych.

Powinien umleó.

Wykonywać zakres czynności pompowego niższej kategorii, a ponadto.
Rozoznawaó rodzaje przepompowywanych reagentów oraz ocenlaó słuchowo rytmiczność biegu 
pomp, wykrywać 1 usuwać zauważone nieszczelności w aparaturze i rurociągach, uruchamiać 
1 wyłączać z ruchu dowolno agregaty w irarunkach awaryjnych.
Regulować proces schładzania cieczy w zależności od temperatury otoczenia, intensywności 
przepływu 1 temperatury cieczy wracającej z obiegu oraz uzupełniać Ilość cieczy w obiegu. 
Obsługiwać pompy oleju 1 urządzenia smarowania samoczynnego oraz rozróżniać rodzaje ole
jów i smarów. Udzielać pierwszej pomocy w przypadku poparzeń, zatruć Itp. '

Odpowiada za.

Ilość, ciągłość 1 równomierną dostawę cieczy l„b utrzymanie jej cyrkulacji zależnie od 
potrzeb procesu podstawowego.
Niedopuszczenie do przerwania strumienia cieczy. zassanUł powietrza lub gazu, wsadu,
szlamu lub innych zanieczyszczeń mechanicznych względnie * * 4 4 ^• iT̂ .gięanie przeciążenie pompy 1 napędu.
Otrzymanie w granicach dopuszczalnych odchyleń ciśnień 1 temperatury w korpusie pompy 
oraz stanu cieczy w Instalacjach związanych z pompami. Koordynację operacji na Instala
cjach powiązanych z pompownią oraz nadzór nad pracą podległych pracowników. W irypadku 
obsługiwania pomp przetłaczających ciecze żrące, toksyczne 1 łatwopalne odpowiada szcze
gólnie za bezpieczeństwo otoczenia.

21 !•

Przykłady robó

ł olelów potnych /4/-/1/1. Pompowanie guczu 1 oiejoi i, ,

. T.4̂ >rii wodv W urządzeniach względnie pompowanie wody2. ;T*. rzymywanle obiegu wony /*/-/!/
z ujęń wodnych

4-4 łrwasu azotowego stężomego w wieżach absorpcyjnych /4/-/1/3. Utrzymywanie obiegu kwasu
, iri w elementach aparatury oczyszczającej 1 flltru-4. Przetłaczanie solanki

reagentów chemicznych z poziomów niższych
5. Przesyłanie roz yor ' roboczych do 10 atm, 1 ivydaJnośoi

na wyższe pompami o clsni /4/_/l/
łącznej około 300 m /godz.



6. Obsługiwanie zespołów pomp w mydłami lub wytaplalnl tłuszczów
7. Obsługa pomp wodnyob 1 zblornlltów Instalacji próżniowej płuczek 

ssttoych przeznaczonych do płukania jedwabiu
8» Obsługa pomp 1 aparatów klimatyzacyjnych rozprowadzających na hale 

produkcyjne powietrze 1 wodę do rozpylania w celu utrzymania w odpo
wiedniej temperaturze 1 wllgotnoóol.
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Charakteirystyka kwalifikacyjna Nr 161

Symbol zawodu : 
Nazwa zawodu: 
Specjalnoóó;

Określenie praoy.

15701
Pompowy
Pompowy — kat, 6

Przesyłanie wody, solanki, kwasów, ługów 1 Innych cieczy czy roztworów systemem rurocią
gów z poziomu niższego na wyższy lub do punktów położonych na tym samym poziomie względ
nie utrzymywanie zamkniętego obiegu cieczy w urządzeniach pray pomocy pomp różnych ty
pów 1 konstrukcji o łącznej wydajności powyżej 5000 m^/godz.
Obsługiwanie zależnie od rodzaju procesu 1 stanowiska procy różnego typu urządzeó do 
klarowania cieczy, oczyszczania, filtrowania, mieszania, schład2:anla cieczy lub roztwo— 
rów, przedmuchiwania lub płukania urządzeń Itp,

■

■> T

I'
l

Powinien znaó.

Zakres wiadomości wymaganych kategorii, a szczególnie podstn^vy teoretyczne 1 stosowane 
metody przesyłania cieczy w plonie 1 poziomie w zależności od Ilości cieczy, jej właś
ciwości fizyko-chemicznych, czystości, kierunku 1 \»ysokoścl podnoszenia.
Ogólnie procesy technologiczne w których biorą udział przetłaczane media. Ich wpływ na 
przebieg 1 wydajności procesów 1 stopień wykorzystania apratury.
Ogólnie budowę, schematy połączeń, zasady działania różnego typu pomp a w szczególności 
budowę 1 zasadę działania pomp obsługiwanych z pełną charakterystyką techniczną.
Ogólne wymagania w stosunku do tworzyw konstrukcyjnych, zwłaszcza przy przetłaczaniu cie
czy żrących, stosowane szczeliwo, zasady działania urządzeń pomiarowych odczytyiTanych 1 
samorejestrujących.
Rozmieszczenie punktów regulacji strumieni cieczy 1 energii oraz punktów smarowniczych, 
właściwości olejów 1 smarów.
Cel, parametry i sposoby oczyszczania, schładzania, mieszania, filtrowania cieczy prze
syłanych oraz normy tecfmlozne dla cieczy jako produktu handlowego.
Podstawowe wiadomości z olektrotochnikl w zakresie potrzebnym do prawidłowej obsługi 
napędów'1 instalacji elektrycznych.

Powinien umlcó. ^

Utrzymyivaó ruch pomp w zależności od rodzaju 1 wymogów procesu produkcyjuogo.
Regulowaó llośó 1 przepływ cieczy określonymi trasami, obciążenie pomi*, skład, tcnipora^ 
tura, ciśnienie 1 czystośó mediów w zależności od wyników analiz, wskazań urządzeń |ui ' 
miarowych, Obllczaó pojemnośó zbiorników i poslugiwaó się tabelkami do wyznaczania 
stanu zawartości płynów w zl)iornlkach, Ocenlaó słuchowo rytmiczność biegu pomp, wykry- 
waó nieszczelności w aparaturze, uszczelnlaó dławiki pomp 1 zawory właściwym sżczell- 
wom, przedniuohlwaó, przepłuklwaó lub oczyścić aparriturę; uruchamiać i lyyłączać z ruchu 
dowolne agregaty w warunkach normalnych i awaryjnych; konserwować obsługiwane urządze
nia. WykonjUTać zakres czynności pompowego niższej kategorii.
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Odpo^wlada za.

Prowadzenie ruchu pomp w sposiSb zabezpieczający normalną pracę aparatuiry teobnologloznej 
z którą współpracują obsługiwane urządzenia. Niedopuszczenie do przerwania strumienia 
cieczy, zassania powietrza, gazu lub wsadu, szlamu wzgl. Innych zanieczyszczeń mechanicz
nych oraz przeciążenia pomp 1 napędu.
Koordynację operacji na Instalacjach powiązanych z pompownią Jak zbiornikach, kolumnach 
nasycających 1 filtrach, odstojnlkach itp. Bezpieczeństwo otoczenia w wypadku tłoczenia 
cieczy żrących, toksycznych 1 łatwopalnych.

Przykłady robót.

1. Pompowanie w ruchu ciągłym pompami naziemnymi wody przemysłowej lub
pitnej z ujęó wodnych lub otwartych naturalnych zbiorników wodnych
na potrzeby technologiczne 1 sanitarne /5/-/VO
/w przemyńle sodowym zespołami pomp powyżej 5000 m /godz. /

2. Przesyłanie roztworów regentów chemicznych z poziomów niższychłna wyższe za pomocą zespołów różnych typów pomp 1 clón. roboczych2do 10 atm. 1 wydajnoóclach łącznych około 300 m /godz. w ruchu
ciągłym. /5/-/1/

3. ' Kierowania stacją pomp do przesyłania różnych produktów płynnych
z magazynu na oddziały produkcyjne w przemyśle farmaceutycznym /5/—/!/

4. Obsługiwanie 1 kontrolowanie pracy pomp zasilających i próżniowych
w oddziale lanoliny, szczególnie niebezpieczne ze wzgl. na możllwońó
powsteuala wybuchu. /5/—/!/

5. Obsługiwanie pomp o wydajności powyżej 5000 m^godz. w przemyśle
syntezy chemicznej. /5/—/!/

r

I
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Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 162f s a s n s s :  a s s s s s K S S S S S s a s a i s s m s  s  s s c a s a i s *  s s r = e  K a t
Symbol zawodu: 15702
Nazwa zawodu; Przetłaczacz

Specjalność; Przetłaozaoz

Określenie pracy.

Przetłaczanie materiałów płynnych 1 past przy pomooy przetłooznlków ciśnieniowych 
montejusy/ względnie przetłaczanie sprężonym powietrzem kwasu siarkowego, ługu sodowe
go 1 Innych z cystern do zbiorników magazynowych.
Nadzór nad dek^lntacJą płynów w zbiornikach, odszlamowywanle loh 1 przygotowywanie dla 
potrzeb produkcji.

Powinien znaó.

Sposoby 1 metody przechowywania / magazynowania/ oraz przesyłania różnych substancji
ciekłych w zależności od Ich właściwości. Zasady przetłaczania płynów i past za pomocą 
sprężonego powietrza.
Ogólnie proces technologiczny na stanowiskach powiązanych, układ rurociągów 1 rozmie
szczenie armatury w obrębie stanowiska pracy, działanie aparatury kontrolno-pomiarowej, 
zaworów regulujących i zaworów bezpieczeiistwa oraz Ich usytuowanie.- 
Szczegółówo właściwości fizyko-chemiczne przetłaczanych mediów takie Jak: gęstość, 
temperatura zapłonu, temperatura topienia, temperatura wrzenia ich własności toksyczne, 
żrące i parzące.
Rodzaje, przeznaczenie i budowę typowych urządzeń stosowanych do przesyłania mediów, 
takloh Jak; pneumatyczne przetłaozarkl płynów — montejusy, sprężarki powietrza, zbior
niki ciśnieniowe, mierniki, mieszalniki, zbiorniki, cysterny, pompy 1 Inne.
Zasady obsługi 1 konserwacji obsługiwanych urządzeń, ogólnie przeznaczenie typowych 
urządzeń stosowanych przy produkcji powiązanej ze stanowiskiem roboczym.
Wpływ zanieczyszczeń przetłaczanego medium na dalszy proces technologiczny. Właściwo
ści flzyko-ohemiczne sprężonego powietrza 1 Innych gazów obojętnych, stosowanych do 
przetłaczania mediów.

Powinien umieć.
Prowadzić proces przetłaczania materiałów płynnych lub. past w sposób zabezpieczający 
wymaganą ciągłość Ich dostawy. Regulować ciśnienie powietrza wzgl. Innego gazu prze
tłaczającego. Badać szczelność 1 prawidłowość dzlałeinia urządzeń 1 rurociągów. Roz
poznawać 1 prawidłowo reagować na sygnały zapotrzebowania materiałów. Wykonywać czyn
ności związane z obsługą stanowiska roboczego tak, aby nie wywołać zaburzeń w proce
sie produkcyjnym Jak również zapobiegać i likwidować stan zagrożenia przeciwpożarowe
go względnie chemicznego w wypadku awarii urządzeń zawierających media o charakterze 
żrącym, trującjrm lub duszącym. Posługiwać .się aparatem tlenowym przy likwidacji 
awarii. Rozróżniać wszystkie podawane surowce 1 produkty w aparacie o ich właściwo
ści fizyko—chemiczne, cechy fizyczno 1 badania organoleptyczne / wygląd, zapach /,• 
Właściwie obsługiwać wszystkie urządzenia i aparaty w obrębie stanowiska pracy, po
sługiwać się przyrządami kontrolno-pomiarowymi Jak manometry, pływowskazy, przepły
womierze, termometry itp, oraz wykonywać proste oznaczenia chemiczne przy użyoiu 
wskaźników lub prostych przyrządów laboratoryjnych / pH, gęstość, lepkość 1 Inne/.

Odpowiada za.'
Właśoiwe 1 terminowe podawanie materiałów oraz niedopuszczenie do loh ubytków lub 
zanieczyszczenia, terminowa 1 zgodne z przepisami opróżnianie cystern,*
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7.rvchown.nle azozególiieJ dokładności przy kontroli szczelności 1 stanu technicznego urządzeii 
w warunkach pracy z mediami żrącymi, toksycznymi, łatwopalnymi lub wybuchowymi.

przykłady robót. '

1, Przetłaczanie kwasu siarkowego lub ługu sodowego z cystern do zbiorników
magazynowych lub ze zbiorników magazynowych na oddział produkcyjny /3/-/1/

2. Przetłaczanie oksynu. /3/—/!/

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 163

Symbol zawodu; 15702
Nazwa zawodu; Przetłaczacz
Specjalnośó; Przetłaczacz - kat. 5

Określenie pracy.

Transportowanie ciał sproszkowanych pompami Fullera za pomocą sprężonego powietrza wzgl. 
zasilanie zbiorników nad pakowaczkaml automatycznymi, supertomasyną z silosów lub prze
syłanie ciał stałych przy pomocy próżni.
Sprężanie powietrza, kontrola pracy pomp Fullera oraz Ilości podawanych na nie substan
cji sproszkowanych.
Regulowanie dopływu powietrza do stanowisk aeracyjnych na silosach, spływu supertomasyny 
z sile- do transporterów ślimakowych w tunelu silosów oraz do podajników śllmakoivyoh 
do pakowaczek; chłodzenie supertomasyny.

Powinien znaój

Własności flzyko-chemiczno przetłaczanych substancji sproszkowanych wg specyfiki danej 
produkcji zakładu /mieszanka anhydrytowa, supertomasyna, soda, apatyt, sadza, a specjal
nie własności żrące, tokaycznel palne. Pochodzenie substancji sproszkowanej 1 JeJ dalsze 
przeznaczenie technologiczne. Wpływ równomierności podawania produktu na pracę urządzeń 
transportowych.
Podstawowe wiadomości o budowle i eksploatacji pomp próżniowych pierścieniowych, spręża
rek tłokowych, chłodnicy międzystopniowej, pompy Fullera 1 rurociągów tłoczących. 
Niezbędne wiadomości z elektrotechniki, potrzebne dla obsługi silników 1 Instalacji ele
ktrycznej i kontrolno-pomiarowej, jak również budowę 1 sposób obsługi urządzeń pomocni
czych 1 transportowych oraz urządzeń do aeracjl substancji sproszkowanych i odpylających. 
Hozmieszczonie 1 działanie aparatury kontrolno-pomiarowej.
Wpływ temperatury supertomasyny na warunki workowania, budowę 1 działanie pakowaczkl 
automatycznej.
Zasady konserwacji urządzeń, sposób Ich smarowania i rodzaje używanych smarów 1 olejów. 

Powinien umleó.
Przygotowywaó do ruchu, urucłiaralaó 1 zatrzyraywaó sprężarki powietrza, pompy Fullera, 
urządzenia aeracyjne i transportowe, odpylające, filtrujące oraz sitująoc.
Ohsługlwaó 1 konserwowaó obsługiwaną aparaturę w sposób zabezpieczający clągłośó pracy.
Re ulowaó stopień aeracjl 1 Ilości pobieranej z silosów supertomasyny oraz podawaó Ją 
ó mlernló do zbiorników nad pakowaczkaml. Wykrywaó i usuwaó mniejsze usterki mećha-
n l Z Z  ur“,a..d. smarowi



r
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OdpoTTlada za«

Prawidłowy transport ciał sproszkowanych pompami Fullera, niedopuszczenie do Ich ubytków 
1 zanleozyszczeri, eksploatację obsługiwanych urządzeń, głównie sprężarek powietrza, termi
nowe zasilanie zbiorników nad pakowaczkaml automatycznymi supertomasyną z silosów.

Przykłady robót.

1. Regulowanie dopływu powietrza do stanowisk aeraoyjnych na silosach, 
spływu supertomasyny oraz zasilanie zbiorników nad pakowaczkaml 
automatycznymi supertomasyną z silosów.

2. Transportowanie ciał sproszkowanych pompami Fullera.przy produkcji 
kwasu siarkowego, sadzy, szkliwa, supertomasyny Itp.

3. Rozładowywanie cystern z ciekłym chlorem, dwutlenkiem siarki Itp 
1 obsługa zbiorników z tymi produktami.

4* Obsługiwanie dmuchawy transportu pneumatycznego oraz zespołu
urządzeń towarzyszących. Przesyłanie dojrzałej alkalloelulozy do 
gniotowników z Jednoczesnym regulowaniem lloóol podawanej do 
przewodów transportu pneumatycznego.

5. Przesyłanie płatków polimeru za pomocą próżni wytwarzanej przy 
pomocy pomp próżniowych wodno-pleróclenlowych.
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CbarakterystyiŁa kwalifikacyjna Nr 164
r

Symlłol zawodu; 
Nazwa za?ojui

0kreślenie pracy.

15703
Sprężarkowy
Sprężarkowy - kat, 4

Prowadzenie ciągłego względnie periodycznego procesu sprężania gazu obojętnego lub che— 
mlcznle czynnego w sprężarkach lub zespołach sprężarek niskiego ciśnienia.
Obsługiwanie dmuchaw lub Wentylatorów niezależnie od Ich konstrukcji, budowy, zasadyOdziałania oraz rodzaju napędu o olśnieniu poniżej 7 atm, 1 wydajności do 18.000 Nm /godz,

Powlnlen^znaó^
Ogólnie proces produkcyjny, w którym współdziałają obsługiwane sprężarki oraz cel 1 zna
czenie sprężania gazu dla przebiegu procesu. Sposoby sprężania gazów do ciśnienia w gra
nicach 7 atm.
Właściwości fizyko-chemiczne sprężonego gazu. Dopuszczalne dla danego typu dmuchaw 1 wen
tylatorów parametry olśnienia 1 temperatury gazu przetłaczanego. Budowę 1 działanie dmu
chaw różnych typów z napędem elektrycznym oraz urządzeń układu smarownlozego.
Okład połączeń rurowych 1 rozmieszczenie urządzeń regulacyjnych 1 kontrolnych. Działanie 
różnego typu uszczelnień wału. Jak np, pierścienie g“rafltowe, uszczelnienia wodne Itp, 
Bodzaje, właściwości 1 stosowanie olejów 1 smarów. Szczególne przepisy bezpieczeństwa 
pracy przy obsłudze dmuchaw sprężających media o właściwościach toksycznych 1 wybucho
wych.'

Powinien umleó.

Przygotowań dmuchawę do ruchu 1 sprawdzić kierunek jej obrotów. Regulowań ilośń przetła
czanego gazu za pomocą łopatek kierunkowych, przez regulację Ilości obrotów, regulację 
dławieniem lub w Inny stosowany sposób. Regulowań obroty wirnika 1 mierzyć je przy po
mocy obrotomierza. Przedmuchiwań aparaturę gazem ochronnym. Rozróżniać stosowane rodza
je olejów 1 smarów. Posługiwać się narzędziami ślusarskimi 1 usuwać drobno uszkodzenia, 
a zwłaszcza nieszczelności w korpusie dmuchawy 1 w połączeniach rurowych.

Odpowiada za.
Ilość 1 wymagane ciśnienie gazu przetłaczanego do urządzeń produkcyjnych. Oszozelnlenle 
przewodów 1 połączeń rurowych. Przedmuchiwanie aparatury 1 przewodów gazem ochronnym 
^ przypadkach określonych instrukcją ruchową. Konserwację dmuchawy 1 urządzeń napędo
wych oraz utrzymywanie ich w należytym stanie technicznym. Przepisowe smarowanie łożysk 
przekładni 1 Innych części trących. Zbieranie zużytych olejów 1 smarów.
Ścisłe notowanie danych z przebiegu pracy. Za bezpieczeństwo otoczenia szczególnie w 
przypadkach obsługiwania dmuchaw lub wentylatorów gazu chemicznie czynnego lub o właści
wościach toksycznych Jak.np, wodoru, chloru, acetylenu, etanu Itp.

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 165

Sj^mbol zawodu s _
Nazwą_ zawód jjl 
Specjalność^

15703
Sprężarkowy 
Sprężarkowy - kat. 5
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Określenie pracy.

Prowadzenie ciągłego względnie periodycznego procesu sprężania gazu obojętnego lub che
micznie czynnego w sprężarkach lub zespołach sprężarek przewoźnych lub umiejscowionych 
w procesie produkcyjnym.
Obsługiwanie sprężarek o ciśnieniu powyżej 7 atm 1 wydajności do 60 Nlu /godz, gazu zasy
sanego, niezależnie od Ich konstrukcji, zasad działania oraz rodzaju napędu, względnie 
sprężarek 1 dmuchaw o ciśnieniu poniżej 7 atm a o wydajności powyżej 18 000 Nm /godz., 
lub wytwarzanie 1 utrzymywanie prśżnl w urządzeniach do odparowywania cieczy, filtrowa
nia, suszenia, sączenia Itp., za pomocą pomp próżniowych różnych typów. Jedno lub wielo
stopniowych, o wysokości próżni poniżej 80^ względnie pomp o wysokości próżni powyżej 
80^, a o wydajności poniżej 1200 m^/godz.

Powinien znać.

Podstawowe wielkości teoretyczne, określające stan gazu. Jak temp., ciśnienie 1 objętośó, 
oraz zależność objętości gazu od ciśnienia 1 temperatury, •
Skład 1 właściwości chemiczne, dopuszczalne granico wilgotności, wybuchowoścl 1 toksycz
ności gazu sprężonego. Cel, znaczenie 1 wpływ'sprężania gazu na przebieg danego procesu 
technologicznego.
Parametry pracy sprężarek. Jak ciśnienie początkowe i koóoowe, temperatura, stosunek 
sprężania, llośó stopni sprężania. Ilość zasysanego 1 tłoczonego gazu, sprawność i moc 
silnika napędowego.
Budowę 1 ogólne zasady działania sprężarek, a szczególnie budowę 1 ^sadę działania 
sprężarek obsługiwanych.
Zasadę działania 1 rozmieszczenie urządzeń kontrolno-pomiarowych, regulujących, rozrzą
du gazu, medium chłodzącego Itp. Szczegółowo układ rurociągów oraz rozmieszczenie Ins
talacji, Jak odwadnlaczy, chłodnic Itp.
Budowę 1 zasadę działania urządzeń smarowniczych, rodzaje używanych olejów 1 smarów,
W wypadku obsługiwania urządzeń próżniowych budowę 1 działanie pomp próżniowych z pier
ścieniom wodnym względnie pomp tłokowych Jedno 1 wielostopniowych, zasady Ich konserwa
cji, przyczyny najczęściej występujących usterek technologicznych 1 mechanicznych oraz 
sposoby Ich likwidacji. Zasady działania urządzeń zabezpieczających Jak zbiorników wy
równawczych, skruborów, filtrów itp.
Wymaganą lyysokośó próżni w urządzeniach produkcyjnych oraz skutki jej niedotrzymania 
dla przebiegu danej operacji technologicznej.

Powinien umieć^

Uruchamiać, obsługiwać i zatrzymywać sprężarki wzgl. pompy próżniowe lub zespoły urzą
dzeń o napędzie elektrycznym lub parowym.
Regulować przeryirany wzgl, ciągły proces sprężania gazu obojętnego lub chemicznie czynne
go w sprężarkach różnego.typu wzgl, utrzymywać na określonym poziomie 1 regulować wy
sokość próżni stosownie do potrzeb procesu produkcyjnego,
Uszozelnletó obsługiwane agregaty oraz przynależną sieć rurociągów, regulować w oparciu
0 wskazania urządzeń kontrolno-pomiaro\»ycl» strumień gazuj medium chłodzące, obieg oleju
1 utrzymywać ich parametry w dopuszczalnych wielkościach. Kierować rozrządem gazu zasy
sanego 1 sprężonego w zależności od potrzeb.
W wypadku obsługi pomp próżniowych regulować wysokość próżni stosownie do potrzeb pro
cesu produkcyjnego, zapobiegać przedostawaniu się oparów do pomp, usuwać skrystalizowa
ne wady z wrzecion, grzybków 1 siedzeń zaworów na pompach 1 przewodach.
Obsługiwać napęd urządzeń na podstawie własnego doświadczenia dotykowo 1 słuchowo oce
niać prawidłową pracę sprężarek wzgl, pomp próżniowych, a szczególnie temperaturę łożysk 
1 zaworów, stuki, pracę pierścieni tłokowych Itp,
ff wypadku zaburzeń w procesie lub pracy urządzeń usuwać drobne usterki, zabezpieczyć 
otoozenle oraz udzielać pierwszej pomocy. •



Odpowiada za.

Właściwą eksploatację powierzonych idu urządzeń. Koordynację pracy obsługiwanych urządzeń 
z odpowiednimi agregatami produkcyjnymi. Utrzymywanie wymaganego ciśnienia gazu po stronie 
ssania 1 tłoczenia względnie potrzebnej próżni. Konserwacje obsługiwanych agregatów, szyb
kie usunięcie powstałych zaburzeń, zabezpieczenie otoczenia 1 współpracowników w wypadku 
awarii. Przepisowe smarowanie łożysk, przekładni i Innych części trących.
Zabezpieczenie otoczenia 1 szybka reakcja na powstałą awarię Jest szczególnie ważne w przy
padku pracy z gazami żrącymi, toksycznymi, łatwopalnymi 1 wybuchowymi Jak np. wodorem, 
chlorem, acetylenem, mieszanką do syntez amoniaku, gazem koksowniczym Itp.
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Symbol zawoduj 
Nazwa zawodu; 
Specjalnośó i

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 166B = - u  O  s s s s s s s a m  = i =  :
15703
Sp^żarkowy
Sprężarkowy - kat, 6

Określenie prący.

Prowadzenie ciągłego względnie przerywanego procesu sprężania gazu obojętnego, chemicz
nie czynnego lub mieszanki gazów w sprężarkach lub zespołach sprężarek średnich wydajno
ści o różnych typach konstrukcji i zasadach działania, napędem bezpośrednim lub pośrednim 
o wydajności od 60 — 550 m /godz, zasysanego gazu 1 olśnieniu końcowym sprężu od 7 do 
840 atm., lob wytwarzanie 1 utrzymywanie próżni za pomocą pomp próżniowych różnych typów 
Jedno lub wielostopniowych, tłokowych 1 wirowych oraz różnego typu Injektorów — o wyso
kości próżni powyżej 80% 1 wydajności powyżej 1200 m^/godz. i

Powinien znaó.

Jak w kat. 5, a ponadto.
Klasyfikację, budowę 1 ogólne zasady działania sprężarek wyporowychj wirowych Jak również 
turbosprężarek wysokoobrotowych o mocy powyżej 500 kW 1 napędzie elektrycznym.
Konstrukcję 1 współdziałanie elementów sprężarki, Jak tłoków, pierścieni tłokowych, cy
lindrów, wodzików Itp.
Dokładnie budowę, działanie i rozmieszczenie urządzeń pomiarowych, regulacyjnych 1 kon
trolnych, a także rurociągów, zbiorników gazu. Instalacji rozrządowych gazu, medium chło
dzącego, zasilających w energię napędową oraz układ 1 obieg oleju.
W wypadku obsługiwania pomp próżniowych, proces produkcyjny w którym uczestniczy, a szcze
gólnie przebieg operacji prowadzonych pod zmniejszonym ciśnieniem oraz wpływ wysokości 
próżni na proces odparowywania, filtrowania, suszenia, sączenia i inne typowe procesy 
ohemiozne. Ogólnie budowę, działanie 1 zastosowanie pomp wyporowych /tłokowych 1 rotacyj
nych/, rotodynamlcznych / odśrodkowych 1 śmigłowych / oraz Injektorów, a szczegółowo bu
dowę 1 działanie obsługiwanych pomp próżniowych wraz z podstawową charakterystyką. Wpływ 
przedostania się cieczy z oddzielaczy na pracę pomp próżniowych.
Obieg gazu /oparów/ w urządzeniach oraz rozmieszczenie zaworów regulacyjnych. Obieg medium 
chłodzącego pompy próżniowej.

Powinien umleó.

Jak w kat. 5, a ponadto.
Obsługiwać 1 regulować przerywany lub ciągły proces sprężania gazu w sprężarkach lub 
w zespole małych sprężarek wyporowych lub wirowych Jedno lub wielostopniowych o różnych 
konstrukcjach 1 zasadach działania.
ba podstawie wskazań urządzeń kontrolno-pomiarowych regulować strumieniem gazu, medium 
obłodzącym, energetycznym, obiegiem oleju oraz rozrządem gazu zasysanego 1 sprężonego 
w zależności od potrzeb.

.A



Ula podstawie irłasnego doświadczenia dotykowo 1 słuchowo ooenló prawidłowy pracę sprężarki, 
a szczególnie temperatury łożysk, zaworów ssących 1 tłoczących, pracę tłoków 1 pierścieni 
tłckowyob w poszczególnych cylindrach.
ff wypadku zaburzeń w procesie lub sprężarce usunąó drobne usterki, doprowadzló przez regu
lację zależnych parametrów sprężarki do prawidłowej pracy. W wypadku sprężania gazu ohemi- 
oznle czynnego, utrzymsmaó skład gazu i parametry w granicach dopuszczalnych pod względem 
wybuchowośoi 1 toksyczności.
Przy obsłudze pomp próżniowych regulowaó wysokośó próżni za pomocą zaworów, wentyli lub 
urządzeń regulacyjnych suwakowych. Wykrywaó na podstawie wskazań aparatów kontrolno-pomia
rowych, 1 wyników dokonywanych przeglądów zwłaszcza elementów ruchowych w Instalacji, przy
czyny nienormalnych wskazań manometrów, grzania się łożysk, złych wskazań próżni Itp. 
Utrzymywaó obieg, temperaturę mediów w układzie smarowniczym 1 chłodniczym oraz obciążenie 
napędów w granicach dopuszczalnych odchyleń.

Odpowiada za.

Jak kat. 5, a ponadto.'
Straty, wynikłe z niewłaściwej obsługi urządzeń wzgl. świadome zatajenie usterek, szcze
gólnie za bezpieczeństwo agregatów 1 otoczenia w wypadku pracy z gazami łatwopalnymi, 
toksycznymi, wybuchowymi 1 żrącymi. Jak np. wodorem, chlorem, acetylenem, mieszankę do 
syntez amoniaku, gazem koksowniczym Itp.
Za współpracę z oddziałem napełniania butli stalowych gazem sprężonym.
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Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 167

Symbol zawodu: 
Nazwa zawodu; 
Specjalnośó:

15703
Sprężarkowy
Sprężarkowy - kat. 7/8

Określenie pracy.

Prowadzenie ciągłego procesu sprężania gazu obojętnego lub ohemloznle ozynnego względnie 
mieszanki- gazów w sprężarkach sterowanych centralnie z automatyczną regulacją zasysania 
obciążania, zamykania gazu, wody chłodzącej Itp. wzgl. obsługiwanie sprężarek wyporowych, 
tłokowych wzgl. wirowych, których łączna wydajnośó licencyjna wynosi od 550 - 18 000 m^/h 
zasysanego gazu 1 ciśnienie od 7 - 840 atm. Obsługiwanie turbosprężarek wysokoobrotowyoh 
o mocy powyżej 500 kW, napędzanych turbiną parową.

Powjjleu znaó._

Jak w kat. 6, a ponadto.
Podstawy teoretyczne termodynamiki gazów, a szczególnie prawa gazowe, zasady sprężania 
gazów w maszynach tłokowych 1 wirowych, zasady pracy sprężarek wielostopniowych tłokowych 
/ z posuwistym zwrotnym ruchem tłoka, rotacyjnych smakowych/ i wirowych / odśrodkowych 
1 osiowych/. ^
Budowę 1 działanie obsługiwanej sprężarki z uwzględnieniem JeJ pełnej charakterystyki 
technicznej . Budowę 1 zasadę działania urządzeń pomiarowych, jak amperomierze, wolto
mierze, manometry Itp. odczytywane lub samorejestrujące.
Szczegółowe umiejscowienie 1 układ regulacji strumienia gazu, energii napędowej, medium 
chłodzącego i smarowniczego wraz z punktami samosmaruJącyml oraz układ urządzeń kontrol
no-rejestrujących 1 sygnalizacyjnych.
Budowę 1 zasadę działania stosowanego napędu elektrycznego, parowego lub gazowego z po
łączeniem bezpośrednim lub pośrednim. Budowę 1 działanie urządzeń smarowania samoczyn
nego oraz rodzaje 1 właściwości olejów 1 smarów, a głównie temperaturę zapłonu, dopusz
czalne temperatury łożysk 1 normy zużycia olejów 1 smarów.



Rodzaje 1 przydatność szozell-wa tt zależności od sprężanego medium i irysokoścl olśnienia
W urządzeniach* ^

Powinien umieć.' . ,

Jat w kat, 6, a ponadto.
Prowadzić 1 regulować ciągły proces sprężania gazu na podstawie wskazali urządzeń kontrol
no-pomiarowych przez regulację ilości obrotów lub strumienia energetycznego posuwów ma
szyny z zachowaniem dopuszczalnego obciążenia sprężarki. '
Utrzymywać skład chemiczny, ciśnienie 1 temperaturę gazu w granicach dopuszczalnych dla 
poszczególnych stopni sprężania.
Regulować dopływ medium chłodzącego do płaszczy cylindrów poszczególnych stopni, chłodnio 
mlędzystopnlowych 1 kondensatorów celem uniknięcia odchyleń od dopuszczalnego clśhlenla 
gazu na poszczególnych stopniach i skutków przekroczenia dopuszczalnego stopnia rozsze
rzalności ruchomych elementów współpracujących / zatarcia pierścieni tłokowych, człona 
tłokowego krzyżuka Itp/. .

Odpowiada za.

Jak w kat. 6, a ponadto. .
Utrzymywanie ciśnienia gazu po stronie ssania 1 sprężania na poszczególnych stopniach 
w granicach dopuszczalnych odchyleń przy zachowaniu stosunku sprężania.
Utrzymywanie właściwej temperatury medium chłodzącego na poszczególnych stopniach i w,,.. 
chłodnicach mlędzystopnlowych,
Właściwą eksploatację sprężarek a głównie wymagana kolejność czynności przy uruchamia- -!w,. 
niu i zatrzymywaniu urządzeń; okresowe odwadnianie urządzeń 1 zapobieganie przedostać* 
nla się cieczy do cylindrów gazowych.
Wyłączenie sprężarki z ruchu w przypadkach przerw prądowych względnie zaburzeń w prze
biegu procesu produkcyjnego lub pracy urządzeń. Przestrzeganie szczególnych przepisów 
bezpieczeństwa pracy w przypadkach sprężania gazów o właściwościach toksycznych 1 wy
buchowych, Jak chlor, wodór, acetylen, gaz do syntezy amoniaku Itp.

Uwagi,

W przypadkach, gdy sprężarkowy obsługuje sprężarki o wydajności licencyjnej powyżej 
18 000 m^/godz. gazu zasysanego 1 ciśnieniu końcowym powyżej 7 atm, lub wysokoobroto- 
we turbosprężarki o Ilości 7-9 tys. obrotów/mln. 1 mocy powyżej 500 kW, napędzane 
turbiną parową, należy zaszeregować do 8 kategorii, gdyż urządzenia wymagają specjal
nej czujności l uwagi w pracy.

- 226



227

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 168r e s : 3  3 s = s s A s = x s s s s  =  e : s = z : S 3 B = 3 S S S S s a = S 3 S X s n
Symbol zawodu; 
Nazwa zawodu:
Specjalno^ó;

15900
Brakarz produktów chemicznych 
Brakarz produktów chemicznych

Określenie pracy.

Wykonywanie częściowych lub całkowitych Jednostkowych analiz Jakościowych w procesach 
technologicznych.
Kontrolowanie Jakości półwyrobów i wyrobów gotowych w oparciu o Instrukcję technologicz
ną, normy Jakościowe lub warunki odbioru.
Wykonuje częściowe lub całkowite analizy Jakościowe w 'procesie technologicznym. Spraw>- 
dza stosowanie założonych w instrukcjach technologicznych parametrów.
Przyjmuje partie półproduktów i produktów gotowych, przeprowadza somodzlelnie lub pod 
nadzorem ocenę 1 klasyfikację półwyrobów 1 wyrobów gotoiyyoh na podstawie norm Jakościo
wych lub warunków odbioru.

Powinien znaó.

Własności fizyczne i chemiczne sprawdzanych półwyrobów 1 wyrobów gotowych.
Ogólnie przebieg procesu technologicznego 1 Jego parametry w zakresie dotyczącym spraw
dzanych materiałów 1 wyrobów. Podstawowe prawa fizyczne 1 chemiczne, typowe reakcje che- 
nilczne zachodzące w procesie technologicznym i wpływ ich przebiegu na Jakość wyrobu, 
Metody analityczne niezbędne do wykonania pełnej analizy danego produktu oraz Jednostko
wych analiz międzyoperacyjnych. Normy Jakościowe i warunki odbioru.w zakresie sprawdza
nych materiałów 1 wyrobów.
Dopuszczalno granice odstępstw od wielkości zasadniczych. Metody i sposoby pobierania 
1 zabezpieczania ciał stałych, sypkich, cieczy 1 gazowych.
Metody przeprowadzania kontroli mlędzyoperacy'Jnycli, kontroli końcowej oraz klasyfikacji.' 
Zasady działania 1 posługiwania się aparaturą kontrolno-pomiarową, przyrządami, wzorca
mi Itp. Odpowiednie wzory matematyczne, zasady dokonywania obliczeń, stosowania popra
wek oraz posługiwanie się tabelami i wykresami, potrzebne przy jakościowej ocenie pół
produktów i produktów gotowych.

Powinien umieć.
Przeprowadzał częściowe lub całkowite analizy Jakościowej pół\»yrobów 1 wyrobów gotowych. 
Dokonywać ocenę 1 klasyfikację, półwyrobów i lyyrobów gotowych na podstawie obowiązują 
oych norm Jakościowych lub warunków odbioru.
Oznaczać wyroby znakami kontroli technicznej.
przeprowadzać kontrolę stosowanych parametrów w procesie technologicznym 1 ustalać przy
czyny złej Jakości wyrobów.
Posługiwać się aparaturą kontrolno-pomiarową, przyrządami, wzorcami itp.
Czytać rysunek techniczny, posługiwać się tabelami i wykresami, dokonywać odpowiednich 
obliczeń matematycznych. Prowadzić wymaganą dokumentację. Wystawiać atesty.

Odpowiada za.
Terminowe 1 zgodne z normami' przeprowadzanie analiz. Zgodną z instrukcją technologiczną, 
normami Jakościowymi lub warunkami odbioru ocenę l klasyfikację półwyrobów 1 wyrobów 
gotowych.
Niedopuszczenie do produkcji,dalszego przerobu lub do sprzedaży wyrobów nlepdpowladają- 
oyoh ustalonym normooi Jakościowym, ^

—.
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222Błr'
2 g^pregowanl* poszczególnych stanonlalf: braterskich należy ustalić w wysokoóol:
/ brakarzy kontroli mlędzyoperacyjnej w wysokości zaszeregowania robotników tych oddziałów 

lub operacji z których pcchodzą kontrolowane wyroby.
b/ brakarza kontroli końcowej w wysokości zaszeregowania robotników wykonujących podstawową 

operacjęw w procesie technologicznym kontrolowanego wyrobu. Kryteria /operacje/, które 
stanowią podstawę dla zaszeregowania brakarza kontroli końcowej ustala właściwe branżo
wo Zjednoczenie.

W wyjątkowych przypadkach uzasadnionych ważnością wyrobów, których niewłaściwa Jakość może 
stanowić poważne zagrożenie dla otoczenia /wybuch, zatrucie, zatastrofa komunikacyjna itp/, 
lub znaczną wartością kontrolowanych wyrobów, zaszeregowanie może być za zgodą Zjednoczenia 
podwyższone o 1 kategorię.

y
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Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 169

Symbol zawodu: 
Nazwa zawodu; 
Spccjalnośd;

15901
Laborant
Pomocnik laboranta - kat.' 2

Określenie pracy.
Wykonywanie czynności pomocniczych w laboratorium, Jak mycie 1 czyszczenie naczyd oraz 
części składowych aparatury laboratoryjnej przy pomocy wody lub rozpuszczalników, dbanie
0 dostateczne zaopatrzenie pomieszczeń laboratoryjnych w wodę destylowaną, kwasy, ługi
1 typowe odczynniki.

Powinien znać.
Nazwa, własności rozpuszczające, palne, żrące 1 trujące stosowanych rozpuszczalników 
oraz typowych kwasów 1 ługów, normy przechowywania rozpuszcssalnlków i używanych w labo> 
ratorlura odczynników, podstawowe wielkości fizyczne i Ich Jednostki.

Powinien umleó.
Dobleraó roztwory do mycia naczyń 1 aparatury w zależności od rodzaju zanieczyszczeń^ 
obohodzló się z substancjami palnymi, żrącymi 1 trującymi oraz stosowanymi w pracy 
rozpuszczalnikami i odczynnikami, ozyśoió szkła laboratoryjne i aparaturę bez ich usz
kodzenia, suszyć Je oraz przenosić na wskazane miejsce.

Symbol zawodu! 
Naẑ Ta zawodu; 
Specjalność;

pparakŁorysCyka lotniiflkacyjna Nr 170

15901
Laborant
Pomocnik laboranta — kat. 3

Określenie pracy.
Wykonywanie pod nadzorem prostych czynności laboratoryjnych. Jak pobieranie próbek su
rowców, półproduktów 1 wyrobów gotowych, uśrednianie Ich poprzez rozdrabnianie, wytrzą
sanie, przesiewanie, mieszanie, wa^^enle itp oraz wykonywanie prostych czynności fizyko
chemicznych.

Powinien znać.
Podstawowe zasady pracy w laboratorium, układ kranów gazowych 1 wodnych, połączeń elek
trycznych, próżni oraz urządzeń klimatyzacyjnych. Normy 1 zasady pobierania 1 przygoto
wywania do analizy średnich próbek ciał stałych, ciekłych i gazowych,' normy 1 własności 
analizowanych produktów. Budowę 1 działanie obsługiwanej aparatury, sposób \rykonywanla 
prostych oznaczeń laboratoryjnych. Ogólnie proces technologiczny zachodzący w aparatu
rze z której pobierane są próbki. Zakres wiadomości wymagany od laboranta niższej kate
gorii.
Powinien umleć̂  ̂ „ .
Pobierać 1 przygotowywać do analizy średnie próbki ciał stałych, ciekłych 1 gazowych. 
Wykonywać podstawowe czynności laboratoryjne. Jak rozdrabnianie, iłytrząsanle, przesiewa
nie, ważenie itp oraz proste oznaczania wielkości fizyko-chemicznych. Obsługiwać urzą
dzenia laboratoryjne oraz aparaturę na swoim stanowisku pracy. Wykonywać czynności po
mocnika laboranta niższej kategorii.
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Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 171

Symbol zawodu; 
Nazwa 2̂ wodu; 
SpccJalnośiS;

15901
Laborant
Próboblorca - kat. i

Pobieranie 1 przygotowywanie średnich pr<5b surowc(5w półproduktów, wyrobów gotowych 1 ma
teriałów pomocniczych z wagonów, cystern, składowisk, magazynów 1 stanowisk produkcyjnych- 
na oddziałach w celu wykonania zgodnie z normami laboratoryjnych analiz kontrolnych wzgl. 
analiz mlędzyoperacyjnyoh, niezbędnych dla prawidłowej kontroli procesu technologicznego. 
Wykonywanie prostych oznaczed chemicznych i fizyko-chemicznych. Prowadzenie zapisów ana
litycznych, rejestru 1 archiwum prób. Nadzorowanie pracy laboranta niższej kategorii.

Powinien znaó.

Własnoócl fizykochemiczne i normy Jakościowe surowców, półproduktów, wyrobów gotowych 
1 materiałów pomocniczych, normy pobierania 1 przygotowywania średnich prób substancji 
stałych, ciekłych i gazowych, przepisy dot. Ich opakowania, znakowania, magazynowania 
1 transportu.
Metody wykonywania prostych,’ niezbędnych oznaczed flzykochemldznyoh .1 analiz laborato- 
lyjnyoh. Ogólnie proces technologiczny zachodzący w aparaturze z której pobierane są 
próby. Wpływ sposobu pobierania prób na wyniki analiz.*

Powinien umleó.
Pebleraó 1 przygotowywaó średnie próby ciał stałych, ciekłych i gazowych do ana>- 
posługlwaó się przyrządami do pobierania prób oraz urządzeniami laboratoryjnymi Z 
np.- wytrząsarkami, młynkami Itp. słutąoymi do ioh uśredniania, wykonywaó proste 
nla fizyko-chemiczne.
Posługiwać się niezbędnymi w pracy wzorami matematycznymi, tabelami 1 wykresami, pro
wadzić rejestr 1 archiwum prób.
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Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 172

Symbol zawodu; 
Nazwa zawodu; 
SpeoJalnoś<5:

15901 
Laboraj.)
Laborant — kat. 5

Wykonywanie prostych 1 średnio złożonych międzyoperacyjnych analiz kontrolnych 1 ozna
czeń fizyko-chemicznych, analiz seryjnych lub analiz złożonych pod nadzorem w labora
torium analitycznym.
Przygotowywanie do analizy średnich prób laboratoryjnycli ciał stałych, ciekłych 1 gazo
wych, zestawianie potrzebnej aparatury 1 odczynników. Wykoiywanle oznaczeń zakresów tett- 
peratur wrzenia, temp. topienia, krzepnięcia, lepkości, miareczkowań Itp oraz prostych 
robót szklarskich. Obliczanie iTynllców analiz, prowadzenie dziennika laboratoryjnego oraz 
Innej dokumentacji analiz.

Powinien znaó.

Podstawowe wiadomości z zakresu chemii ogólnej, analitycznej 1 stechiometrii, technikę 
pracy laboratoryjnej / procesy rozdrabniania, rozpuszczania, odparowywania, krystaliza
cji, prażenia, destylacji Itp /, zasadnicze rodzaje szkła laboratoryjnego, budowę 1 dzia
łanie obsługiwanych aparatów 1 urządzeń laboratoryjnych.
Normy pobierania 1 uśredniania prób, normy 1 przepisy dotyczące wykonywanych analiz, 
własności użyi7anych odczynników chemicznych, normy warunki techniczne, własności 1 skład 
chemiczny analizowanych surowców, półproduktów i produktów.
Ogólnie przebieg kontrolowanego przez..siebie procesu technologicznego, wpływ analizowa
nych parametrów na proces technologiczny 1 Jakośó końcowych produktów, a także granice 
lob dopuszczalnych odchyleń.
W przypadku pracy w laboratorium fotochemicznym, własności używanych roztworów 1 błon, 
sposoby obróbki fotochemicznej oraz przyczyny powstawania wad w skutek nieodpowiedniego 
wywołania i utrwalania.
W przypadku pracy w pracowni mikrobiologicznej, warunki sterylizacji materiałów stałych 
1 płynnych, sposoby sterylizacji chemicznej 1 fizycznej, własności surowców służących 
do zestawienia pożywek, sposoby recepturowego zestawiania pożywek kontrolnych 1 produk
cyjnych, warunki życia i obumierania drobnoustrojów, zasady pracy asceptycznej.

Powinien umieć.

Zestawiać 1 posługiwać się sprzętem laboratoryjnym potrzebnym do wykonjavanla analiz 
oraz usuwać drobne usterki w powierzonej aparaturze, wykonywać wszelkie podstawowe czyn
ności laboratoryjne. Jak rozpuszczanie, sączenie, odparoArywanle, destylację, miareczko
wanie itp.
Przygotowywać próbki do analiz, wykonywać powierzone analizy i oznaczenia oraz proste 
prace szklarskie, ważyć na wszystkich typach wag analitycznych, obchodzić się z używa- 

. nyml chemikaliami, materiałami żrącymi, łatwopalnymi i toksycznymi, gazami sprężon>TDi 
1 próżnią. ICorygować olśnienia barometryczno na podstawie tablic 1 wzorów.
W laboratoriach mikrobiologicznych przygotowywać pożywki recepturo-.7e 1 szkło do steryll- 
Jsacjl, wyjaławiać pożywki, płyny biologiczne, szkło, odzież ochronn.ą i pomieszczenia. 
Obliczać iTynlkl wykonanych analiz oraz prowadzić dziennik laboratoryjny 1 Inne zapisy 
analityczne.
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Przykłady lobót.

a/ 'wykonywanie analiz międzyoperacyjnych w laboratorium ruchowym
b/ Wykonywanie wybarwleń porównawczych barwnikami bezpośrednimi 

i analiz własności fizycznych
c/ Prześwietlanie pod nadzorem wyrobów gumowych aparatem Rentgena, 

przeprowadzanie analiz, prób i badail opon, dętek, tkanin Itp.
d/ Przygotowywanie roztworów fotochemicznych, wywoływanie i utiwyalanle 

błon 1 zdjęó rentgenowskich.'
Przygotowywanie płynów 1 roztworów do prac biologicznych, pożyvTek 
recepturowych 1 szkła do steiTriizacjl w pracowni mikrobiologicznej.

y

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 173

Symbol zawodu: 
Nazwa zawodu; 
Specjalność;

15901
Laborant
Laborant - kat, 6

Określenie

Samodzielne prowadzenie mlędzyoperacyjnej kontroliprocesów produkcyjnych w laboratorium 
ruchowym względnie samodzielne wykonywanie analiz złożonych w laboratorium analitycznym 
lub badawczym.
Kierowanie pobieraniem 1 przygotowaniem do analiz średnich próbek laboratoryjnych, zes
tawianie złożonej aparatury 1 sprawdzanie jej działania.
Wykonywanie analiz złożonych, jak np, analiz elementarnych polarograficznych, skompliko
wanych oznaczeń Ilościowych 1 flzyko-cliemlcznych, nadzór nad wykonyiTanlem prostych ana
liz mlędzyoperacyjnych lub seryjnych, wykonywanie doraźnych prac kontrolnych, zleconych 
przez kierownictwo.
Przygotowywanie złożonych odczynników, wykonywanie prostych prac szklarskich, prowadza
nie dziennika 1 Innych zapisów laboratoryjnych.
W pracowniach mikrobiologicznych przygotowyiTanle nowych składów pożywek do prac badaw
czych, \Tyjaławianle ich, szczepienie kulturą drobnoustrojów pożywek wzrostowych, pro
dukcyjnych i kontrolnych.
W laboratoriach przemysłu gumowego wykonywanie próbnych mieszanek, prób na.wytłaczarkach, 
kalandrach Itp. celem ustalenia przydatności nowoopracowanych mieszanek oraz nadzorowa
nie wykonywania próbnych -nieszanek w produkcji.

Powinien znać.

Chemię ogólną, analityczną, stechiometrię oi'az zasady preparatyki chemicznej, wymagane 
od absolwenta zasadniczej szkoły zawodowej.
Zakres wiadomości laboranta niższej kategorii, a ponadto wiadomości niezbędno dla wyko
nywania złożonych analiz chemicznych.
Metody operacji laboratoryjnej, budowę, zasadę działania i sposoby Uonser\racJl stosowa
nej w laboratorium aparatury, urządzeń 1 przyrządów pomiarowo—kontrolnycli.
Sposoby przygotowania roztworów mianowanych i złożonych odczynników, pi'osł-c ndy 
obróbki mechanicznej i termicznej szkła laboratoryjnego.
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Dokładnie przebieg kontroloiranego przez siebie procesu technologicznego, -wpływ zanieczysz:- 
ozeń suroTTCó-w i materiałów pomocniczychna Jego wydajność i Jakość produktu końcowego.
W laboratorium przemysłu gumowego sposoby -wykonywania mieszanek ich przerób na urządzeniach 
produkcyjnych / kalandrach, -wytłaczarkach, powlekarkach itp/, sposoby ustalania Jakości 
mieszanek, poprawiania wadliwie -wykonanych itp.
W przypadku pracy w pracowni mikrobiologicznej, sposoby przygotowania i utrwalania prepa
ratów mikro -kopowych, sporządzania barwników stosowanych w mikroskopii itp.

Powinien umieć.

Wykonywać czynności laborantów niószej kategorii, a ponadto.
Zestawiać i posługiwać się skomplikowanym sprzętem laboratoryjnym i złożoną aparaturą 
do oznaczeń fizyko-chemicznych, Jak np. mikroskopem, autoklawami, pH-metrem. Przygotowy
wać roztwory mianowane 1 bardziej złożone odczynniki, korygować wskazania termometrów, 
preparować wg recept proste związki chemiczne i -wykonywać proste syntezy związków.
Na podstawie wyników analiz udzielać wskazówek aparatowym co do prowadzenia procesów 
technologicznych.
Kierować 1 nadzorować pracą podległych laborantów. Obliczać wyniki wykonjTranych analiz, 
posługując się w razie potrzeby tablicami logarytmicznymi wzgl. suwakiem logarytmicznym. 
Obsługiwać wszelkie zainstalowane w laboratorium urządzenia p—poż. oraz udzielać pienr— 
szej pomocy w przypadku zatruć 1 poparzeń.
Właściwie prowadzić książki analiz 1 dziennik laboratoryjny.

Przykłady roboty

a/ Samodzielne prowadzenie międzyoperacyjnej kontroli procesów produkcyjnych w labo
ratorium ruchowym /S/—/—/

b/ Samodzielne wykou>wanie analiz złożonych w laboratorium analitycznym,
wykonyv7anle analiz surowców i produktów /6/-/-/

c/ Dokonywanie analiz po-irtetrza na zawartość gazów szkodli^Tych, a w szcze
gólności Cl, CSj, HS, NHjj innych /6/-/_/

d/ Szczepienie pożywki czystą kulturą drobnoustrojów, przeszczepianie 
kultury do badań kontrolnych, oznaczanie chemiczne 1 biologiczne 
produktów biosyntezy, przygotowanie preparatów mikroskopowych. /&/-/-/

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 174

Symbol zawodu; 
Nazwa zawodu; 
Specjalność;

15901
Laborant
Laborant - kat, T/8

Określenle_£rac2^
Samodzielne wykonywanie bardzo złożonych analiz chemicznych 1 różnorodnych oznaczeń 
fizycznych 1 fizyko-chemicznych, Jak również wszelkich oznaczeń i analiz nietypowych 
wymagających zapoznania się z literaturą fachową na złożonej i bardzo skomplikowanej 
aparaturze analitycznej lub specjalistycznej w laboratorium analitycznym lub badawczym. 
Posługiwanie się skomplikowaną aparaturą fizyko-chemiczną lub specjalistyczną. Jak np. 
chromatografem, spektografem, aparatem Rentgena itp. Przygotowywanie nietypowych 
odczynników 1 złożonej aparatury.



'irganizowanie pracy 1 kierowanie zespołem laborantów niższej kategorii, obliczanie 
t opracowywanie wyników, prowadzenie archiwum próbek,
"SporzĄclzanl*^ mieszanek barwników i nadzorowanie przebiegu barwienia tworzyw sztucznych. 
Dobieranie barwników do produkcji, opracowywanie nowych kolorów 1 wzorów katalogowycli, 
przeprowadzanie prób walcowania, iTytłaczania, prasowania Itp., wykonywanie za pomocą precy
zyjnych przyrządów pomiarowych analiz kolorystycznych stosowanych grup barwników.

Chemie nieorganiczną, organiczną, fizyczną, analityczną oraz preparatykę organiczną w za
kresie programu szkoły zasadniczej.
Zakres wiadomości wymaganych od laborantów niższej kategorii, a ponadto.
Podstawowe zasady teoretyczne różnych Instrumentalnych metod analitycznych, jak np. chro
matografii, polarografii itp. oraz schematy budowy 1 połączeń, działanie 1 zasady konser
wacji aparatury i przyrządów kontrolno-pomiarowych, stosowanych w laboratorium, a także 
w ńwlerć i półtechnlcc.
Dokładnie procesy technologiczne, stosowane na zakładzie / produkcję tworzyw sztucznych, 
barwników Itp/, zasady pracy urządzeń me dianieznych jak walcarki, mieszarki, prasy itp., 
zasady mechanicznej i termicznej obróbki szkła.
Złożone obliczenia stechiometryczne, ogólnie budowę substancji chemicznych.
Metody banłienla wszelkiego rodzaju skór 1 włókien odpowiednimi grupami barwników, bada
nia trwałości użytkowych wybarwień oraz sposoby badania własności bariTników.
W przemyśle gurooiTym - własności, części składowe i budowę badanych ATyrobów gumowych, zasa
dy klasyfikacji produkcji, źródła powstawania typowych błędów w procesie produkcji itp. 
Źródła powstwanla pożarów w laboratorium 1 sposoby zapobiegania im, zasady ochrony zdro
wia i higieny osobistej oraz podstawowe wiadomości z zakresu" udzielania pierwszej pomocy.

Powinien umieć.

Wykonywać czynności ujęte w zakresie pracy laborantów niższej kategorii, a ponadto. 
Przygotowywać, sprawdzać działanie i obsługiwać skomplikowaną aparaturę do oznaczeń che
micznych 1 fizyko-chemicznych oraz przynależną aparaturę kontrolno-pomiarową. Obsługiwać 
złożoną aparaturę doświadczalną. Adaptować metody analityczne do lokalnych warunków pra
cy, organizować i kierować pracą podległych laborantów, opracowywać uzyskane wyniki ozna
czeń, posługiwać się literaturą fachową.
Sporządzać zestawy mieszanek barwiących oraz receptury dla odpowiednich odcieni kolorów, 
wykonywać analizy kolorystyczne barwników.
Odczytywać radiogramy 1 określać miejsca wad na wyrobach gumowych. Udzielać pierwszej 
pomocy 1 posługiwać się sprzętem p-»poż.

Odgowiada za^ /warunkowo/

Bzetelne 1 terminowe wykonanie analiz,
Stan, działanie, użytkowanie, konserwację oraz przechowywanie sprzętu i urządzeń labo
ratoryjnych. Powierzoną bezpośredniej opiece bardzo cenną i drogą aparaturę laboratoryj
ną. Pracę 1 bezpieczeństwo podległych pracowników. Archiwum próbek 1 dokumentację analiz. 
Mlędzyoperacyjną kontrolę kolorystyczną produkowanych odcieni, niezmienność odcienia 
w powtarzalnych seriach produkcyjnych, właściwe zakwalifikowanie produkcji w zakresie 
kolorystycznym. Właściwe oznaczanie na wyrobach gumowych miejsc wadllv^j^ch 1 prawidłową 
ocenę ruchogramćw.
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Przykłady robót.

1/ ffybarwlanle porównawcze skór chromowych barwnikami krajowymi 
na aparacie do barwienia skór. Barwienie tkaniny wełnianej 
barwnikami metalokompleksowyml /7/-/-/



r

2/ Badanie wyrobów gumowych rentgenem, dokonywanie przeglądu radiogramów 
na negatoskople, Identyfikowanie wyrobów, oznaczanie miejsc wadliwych 
na wyrobach, fotometrowanle radiogramów, /7/-/-/

3/ Prowadzenie prób 1 doświadczeń wytrzymałości opon /7/-/-/
4/ Samodzielne prowadzenie procesów chemicznych w badawczym laboratorium 

farmaceutycznym łącznie z wykonywaniem wszystkich oznaczeń 1 analiz 
chemicznych. /T/-/1/

6/ Obsługa chromatografu gazowego, przygotowywanie próbek oraz Interpre
tacja wyników. /T/ - / 1 /

Owągą.
Jeżeli praca polega na samodzielnym prowadzeniu procesów chemicznych,
fizyko-chemicznych lub biochemicznych w skali laboratoryjnej łącznie z wykonaniem zwią
zanych z tymi procesami wszystkich operacji fizyko-chemicznych oraz oznaczeń 1 analiz 
chemicznych w ramach prac badawczych lub dla poprawienia Istniejących technologii, 
wówczas wymagany Jest szczególnie szeroki zakres wiedzy fachowej 1 precyzji. Jak rów
nież wzrasta'odpowiedzialność za wykonywaną pracę. Należy w takich przypadkach przyz
nawać 8 grupę zaszeregowania. Dotyczy to również osób obsługujących skomplikowane 
urządzenia. Jak chromatografy, gdzie spowodowane Jednorazowo szkody mogą być bardzo 
duże. / Przykłady robót opisane są w p-kcie 4 1 5 / .
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Wykonywanie półwyrobów szklannycb w postaci naczyś i rurek. Naprawianie prostych przy
rządów laboratoryjnych ze szkła pod nadzorem laboranta wyższego szczebla kwalifikacyj
nego. Czyści myje, odmierza 1 przecina materiały, ,iyglna dmucha,ly. proste części szkla
ne o małych średnicach wg. prostych szkiców 1 i^sunków. Segreguje szkło laboratoryjne 
Zbiera 1 segreguje odpady wg. gatunków 1 rodzajów. Dowozi butle z tlenem 1 wodorem 
sakło oraz Inne materiały. Przeprowadza konserwacje urządześ 1 narzędzi.
Powinien znać.

Rodzaje, zalety 1 wady gatunków szkła używanego w warsztacie szklarskim. Sposoby cięcia 
1 szlifowania szkła oraz zasady obróbki cieplnej metodą wydmuchiwania. .
Rodzaje, nazwy 1 własności techniczne rur szklanych, naczyś i prostych przyrządów labora
toryjnych. instrukcje obsługi butli z tlenem 1 wodorem. Proste szkice 1 rysunki na wyko
nanie przyrządów laboratoryjnych.

Powinien umieć. ^

Ciąć 1 wyginać rurki szklane ze wszystkich gu.,outów szkła o mniejszej średnicy. Wydmu
chiwać proste wyroby szklane różnej wielkości bez dokładnych wymiarów. Spawać boczne 
rurki o mniejszej średnicy, tabusy, szajbkl Itp,
Wygrzewać poszczególne gatunki szklą laboratoryjnego posługujący się urządzeniami do 
cieplnej obróbki szkła Jak palnikt^azowe. maszyny 1 przyrządy do dęcia szkła, szli
fierka płaska 1 stożkowa, wiertarka.
Nastawiać płomlorf palnika do odpowiedniej średnicy rurki, oraz wykańczać przyrządy 
laboratoryjne.

C l i a r a k t e r y s t y l t n  Icwal 1 f i k a c y j n a  N r 175

Przykłady robót. ^

1/ Wykonywanie półwyrobów szklanych w postaci naczyń 1 rurek 
Naprawianie prostych przyrządów laboratoryjnych ze szkła jod 
nadzorom. Wykonywanie czynności pomocniczych w warsztacie 
szklarskim. A/l/-/

Uwaga,_
W przypadku stałego wysiłku fizycznego przy wydmuchiwaniu kształtów aparatury szkla
nej, należy przyznać 5 kategorię taryfową zaszeregowania.

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 176
SB3 3 B ai B sa  atss a SB s  s3 s SS3 a a K B s  a Baaaatss aga »
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Samodzielne wykonywanie półivyrobów szklanych w postaci naczyń 1 rurek. Naprawianie pros
tych przyrządów laboratoryjnych ze szkła. Przygotowuje, odmierza 1 tnie materiały. Czyta 
proste szkice 1 rysunki oraz wykonuje przyrządy szklane wg, potrzebnych wymiarów.
Dorabia proste elementy do aparatury, oblicza pojemność prostych naczyń laboratoryjnych, 
oraz oznacza jo. Szlifuje krany mniejszych ńrcdnlc 1 szlifów stożkowych.

Powinien znać.

Zakres wiadomości laborantów niższych szczebli kwalifikacyjnych. Gatunki szkła l a B W a — 
toryjnego, rodzaje, zalety i wady poszczególnych gatunków szkła. Jak również jogo zast - 
sowanle w przemyśle chemicznym. Zasady obróbki szkła metodą wydmuchiwania, spawania oraz 
szlifowania przyrządów przeznaczonych do pracy pod próżnią. Dobieranie różnych gatunków 
szkła o zbliżonych temperaturaclł obróbki i sposoby’ Ich łączenia.
Zasady iTygrzewanla pod palnikiem gazoiTym, budowę 1 działanie palnika gazowego 1 szlifie
rek.

Powinien umieć.
Wykonywań zakres umiejętności laborantów niższych szczebli kwalifikacyjnych.
Rozróżniać wzrokowo rodzaje szkła najczęściej używanych do wyrobu przyrządów laborato
ryjnych. Ciąć, wyginać, lyydmuchiwać oraz spawać rurki szklane mniejszych średnic. 
Posługiwać się suwmiarką 1 śrubą mikrometryczną. Wykonywać mniej skomplikowane części 
przyrządćw laboratoryjnych wg, dostarczonych szkiców 1 lysunków. Posługiwać się urzą
dzeniami do cieplnej 1 mechanicznej obróbki szkła.
Wykonywać krany oraz szlify stożkowe o mniejszej średnicy.

przykłady robót.

1, Samodzielne wykonywanie półłvyrobów szklanych w poataoi naozyń 1 rurok, nnprjrwiani, 
prostych przyrządów laboratoryjnych ze szkła. /5/i/-/

Uwaga^

W przypadku wydmuchiwania kształtów aparatury szklanej, należy przyznać 6 kategorię
taryfową zaszeregowania.

Charakterystyka kwalifikacyjna Nr 177

Symbol zawodu; 
Nazwazawodu;
S£SiJ2i2----

15902
Laborant
Laborant szklarz

1
- kat, 6/7

0kreślenle pracy.

Samodzielne wykonywanie półwyrobów 1 wyrobów szklanych oraz naprawa skomplikowanych 
aparatue 1 przyrządów laboratoryjnych wg wzorów lub szkiców.^
Dobiera poszczególne gatunki szkła. V,'ykonuje aparaturę o złożonych kształtach. Oblicza 
pojemność aparatury i naczyń 1 oznacza je. Przyjmuje mniej skomplikowane prace dla 
dmuohaozy szkła, wyjaśnia sposób ich wykonania.
Wykonuje krany trójdrożne 1 szlify o większej średnicy. Spawa elementy szklane z róż-
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nych gatunków szkła lub kwarcu. Sprawdza przyrządy laboratoryjne wykonane przez 
szkła. Określa przydatność aparatów, przyrządów l.aboratoryjnych. Prowadzi gospo

Powinien znąó^

darlt«

toS®Zakres wiadomości laborantów niższych szczebli kwalifikacyjnych. \7łasnoścl i zas 
szkła różnych gatunków oraz kwarcu. Sposoby termicznej 1 mechanicznej obróbki azkł*̂  * ^nl" 
CU w zależności od Jego gatunku. Skład chemiczny różnych gatunków szkła. Sposoby 
wanla, wyginania na gorąco 1 na zimno rur szklanych.
Spawanie cienkich rur z grubymi. Spawanie bocznych rur, wspawanie do środka. Urząd seJłle

óo
fiy'Spawanie ciemŁion rur a gruoymr* apuwanie oocznycn rur, \Tspiiwćłnxe ao srodł^a* t

wysokich temperatur, T/łaściwośol gazu świetlnego. Temperatury mięknięcia szkła roZ ^ 
tunków oraz sposoby i cel ich hartowania. Podstawowe wiadomości z procesów fizycZ*’̂  ją' 
chemicznych. Zastosowanie wyrabianej aparatury oraz właściwości środowiska i waruD*^^ 
kich będzie pracowała aparatura.

Powinien umleó.

nyWykonywać zakres umiejętności laborantów niższych szczebli kwalifikacyjnych.
Dmuchać 1 wyginać rury szklane z różnych gatunków szkła oraz kwarcu. Szlifować 
1 szlify do wysokiej próżni, Wykonywać złożoną aparaturę laboratoryjną 1 przemysł®^®*

X» :6Klasyfikować przydatność złożonych urządzeń laboratoryjnych. Wykonywać szkice dla 
rantów niższych szczebli. Czytać dostarozlne rysunki, łączyć różne gatunki rur» ^
małe spirale szklane do płaszczyzny i rur, wtapiać metal do szkła.
Naprawiać bardziej skomplikowane aparaty laboratoryjne 1 przemysłowe.

Odpowiada za.

Właściwe 1 prawidłowe, zgodne z założeniami i dokumentacją wykonanie aparatury * 
dzeń szklanych z żądaną Jakością i dokładnością,
Właściwy dobór 1 oszczędne zużycie materiałów. Wykorzystanie urządzeń,czystość ^
aparatury, konserwację urządzeń produkcyjnych oraz utrzymanie aparatury 1 urządzeń V 
mocniczycb w stałej sprawności.
Organizowanie, kierowanie 1 nadzór nad pracą podległego zespołu laborantów.

A

Przykłady <■>. • ̂
o

1, Samodzielne wykonywanie wyrobów 1 pół\Tyrobćw szklanych oraz naprawa 
skomplikowanych aparatur 1 przyrządów laboratoryjnych wg. wzorów
i szkioów.

2, Samodzielne wykonywanie chłodnic, nlkuometrów,. aparatów Koydala,

3, Szlifowanie wklęsłych tygli, kolb Itp oraz wklęsłych szlifowanie 
kraników, złącz itp.

Uwaga,

/5/1/-/

,/5/l/l/

/5/-/1/

W przypadku wydmuchiwania kształtów aparatury szklannej należy przyznaó  ̂ kategorię 
taryfową zaszeregowania.
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Określęąię_2rąc5r̂  fcwarcowoj dla cê ó̂  ̂labora-
W,ko„y,.„i<, 1 .itlP-S” 1»» "-o' ’•
t.ryj„y«„ 1 pr.a.Kc,JW=». =..o..llt.o..ny«.> el.«»<.^« «*•
Opr.«o,™jo 1 Projelsty P.pyoh »p»r.tó". Ipppratoryjuyoo.
Obllpp, pyPrzymaloSol 1 poj.moścl .poP.,azo».3 “"“™ ‘ pytonuj. .k»»pl
^.at»3. 7 du*p dp«a(,npSol« a.a.ltla p»l„nl«l laParator,J»«.
krany przelotowe oraz średnie szlify stożkowe. ukośne. Prowadzi gospodarkę szkłeo.
Szlifuje powierzchnio płaskie cylindryczne, stożkowe ,,i,itocyjnycb.
Organizuje i kieruje pracą laborantów niższych szczebli

Powinien znać. - “
Zakres wiadomości laborantów niższych szczebli szkła laboratoryjnego oraz
Zasady precyzyjnej techniki wykonania skomplikowanej obr ^
przedmiotów z kwarcu z najwyższą precyzją. _ Czytać złożone rysunki 1
samodzielne projektowanie aparatury laboratoryjnej 1 Zasady obróbki szkła
1 szkice. Sposoby naprawiania skomplikowanych części «ło ap precyzyjnej obróbki
kwarcowego. Nastawianie płoalonia palników wszelkich rodzaj
8*kła 1 kwarcu. Sposoby wykonywania s z lifó w  Technikę p o s łu g iw a n ia
Spawanie s z k ła  la b o ra to ry  Jnego w sz e lk ic h  gatunków oraz ifw» , ,
się w szelkim i narzędziam i 1 przyrządam i stosowsLnymi w w»xr» »jr
w ytrzym ałości s z k ła . Punkty to p liw o ś c i . Paliw o gazowe d la  wytwarzan a wyso lej tempe
r a tu r y , Objawy z a tr u c ia  gazem św ietln ym .Procesy chemiczne i  f iz y c z n e , dla k tó ry ch  wyrabiana J e s t  a p a ra tu ra  szklana, oraz kwarcowi 
oraz p rzezn aczen ie wyrabianej ap aratu ry 1 w łasn o ści środowiska. Jak również warunki w 
Jakich będ zie pracowała a p a ra tu ra .zasady organizacji, kierowania i kontroli pracy zespołu laborantów n iż s z y c h  s z c z ę t u

kwalifikacyjnych.

Powinien umięó^
Wykonywać zakres u m ie jętn o ści laborantów  n iż s z y c h  s z c z e b li  hwalitn£acy3'nj-«.»iis— '
Wykonywać z naJ'TV*®®^ dokładnością wszelkie prace wchodzące w zakres robót laborant^

Projektować skómpli^o""^'^® aparatury szklane. Organizować 1 kierować pracami laborantów .

‘ Iższych szczebli kwalifikacyjnych.'liczać materiały pobrane z magazynu. Posługiwać się narzędziami  ̂urządzeniami używam 
nyil w warsztacie szklarskim. Przeciwdziałać możliwści pox7staniu nieszczęśliwych wypad-
kć?i 1 udzielać pierwszej pomocy.

Odpowiada
i terminowe wykonanie prac przez warsztat 1 pracownię szklarską, 

reoyzyjne pracy i l̂ydajność warsztatu i pracowni. Konserwację narzędzi
Za właścl urządzeń. Oszczędne używanie materiałów i ich rozliczanie ’
przyrządów *
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Przyltłady robót. /

1.

2.

Wykonywanie zo szkła lub kwarcu wysokojakościoweJ 1 skomplikowanej 
aparatury wg. dostarczonych lub oamoclzielnle opracowanych szkicóiT lub 
'projektów np. aparatów destylacyjnych z chłodnicami Liebiga wzgl. 
yPumartta — z wtapianymi nasadkami 1 zaworami,
- Kompletów Keydala
^ naprawa skomplikowanej aparatury ze szkła. /6/1/1/
Wykonywanie i naprawa precyzyjnej aparatury z szkła o skomplikowanych 
'elementach np, aparaty Orsat^a-, chłodnice Dimroth^a, chłodnice kulkowe, 
pikaometiy^
Opracowywanie szkiców i projektów nowych aparatów. /6/l/l/

3. Wykonywanie i naprawa skomplikowanej i precyzyjnej aparatury 
z kwarcu, kierowaniem dużym zespołem laborantów niższych szczebli 
kwalifikacyjnych. /6A /2/

Uwaga.

1, W przypadku wydmuchiwania kształtów aparatury szklanej lub kwarcowej 
należy przyznać o 1 kategorię wyżej.

2» W przypadku wykonywania i naprawy skomplikowanej precyzyjnej aparatury z kwarcu 
1 kierowania dużym zespołem laborantów niższych szczebli kwalifikacyjnych należy 
przyznać 9 kategorię osobistego zaszeregowania.

I. *
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