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W S T Ę P

1. Cel i zadania tary fikato ra

T aryfikator kw alifikacyjny robotników  przem ysiu drzewnego 
zatrudnionych w spółdzielczości pracy ma na celu zapew nie
nia zgodności zaszeregowania robotników  poszczególnych za- 
w odów -specjalności z rodzajem  i charak terem  w ykonyw anej 
pracy, a przede w szystkim  ze stopniem  jej złożoności, ciężkości 
i ponoszonej odpowiedzialności oraz niezbędnym i do jej w y
konania kwalifikacjam.i.
T aryfikator kw alifikacyjny stanow i podstaw ę przy:
— przydzielaniu robót zgodnie z kw alifikacjam i robotników, 

co sprzyja w zrostowi w ydajności pracy  i jakości produkcji,
— opracowaniu taryfikatorów  robót i ustalan iu  staw ek jed

nostkow ych za prace akordowe,
— doborze robotników  o kw alifikacjach odpow iadających or

ganizacji i zadaniom produkcyjnym  poszczególnych zakła
dów pracy.

Ponadto ta ry fik a to r stanowi pomoc przy:
— opracowaniu planów zatrudnienia i funduszu płac.
— opracowaniu program ów  szlcolenia zawodowego.

2. Zasady cbowiązj/wania ta ry fika to ra

2.1. T aryfikator kw alifikacyjny  stanow i w yłączną podstav-/ę do 
określania kategorii osobistego zaszeregow ania robotników  
w spółdzielczości pracy.
P rzy  ustalan iu  kategorii taryfow ych dla zaw odów -specjal- 
ności (robót) została p rzy ję ta  zasada, że zawody-specjalności 
(roboty) jednakow e pod względem  porów nyw alnych cech 
pracy pow inny być zaliczane do te j sam ej kategorii bez 
względu na galęź przem ysłu.



nych  w podstaw ow ych procesach technologicznych w prze-
2.2. T a ry fik a to r kw alifikacy jny  obejm uje robotników  zatrudnio- 

m yśle drzew nym .
T ary fik a to r zaw iera ch arak te ry sty k i kw alifikacyjne zawo
dów specjalności adaptow ane z ta ry f ik a to ra  kw alifikacyjnego 
robotników zatrudnionych w przedsiębiorstwach podległych 
M in is te rs tw u  L eśn ic tw a  i P rzem y ślu  D rzew nego  — Z jed n o 
czenia P rzem ysłu  Leśnego oraz ch arak te ry sty k i kv.'alifikacyj- 
ne zaw odów -specjalności w ystępu jących  w yłącznie w prze
m yśle terenow ym  i spółdzielczości pracy.

2.3. N azw y zaw odów  i zaszeregow ania stanow isk nic u ję tych  ta ry 
fika to rem , a pow stałych  w zw iązku z uruchom ieniem  nowych 
procesów  technologicznych u sta lan e  są zgodnie z obowiązu
jącym i przep isam i w ty m  zakresie.

2.4. P rzy  stosow aniu  ta ry fik a to ra  kw alifikacyjnego należy p rze
strzegać ogólnych postanow ień układu zbiorowego pracy. Za
szeregow anie pracow ników  pełn iących  funkcje  b rygadzisty  
dokonyw ane je s t na tych  sam ych zasadach, jakie odnoszą się 
do pozostałych pracow ników .

3. Podział ta ry fik a to ra

T ary fik a to r składa się z dw uch części: 
część I M eble
część I P rzem ysł ta rtaczn y  i w yroby  drzew ne.
W zv/iązku z tym , że w  przem yśle  drzew nym  nie w ystępu je  
V/ czystej form ie podział w edług  kolejności poszczególnych 
faz procesu technologicznego lub w edług  rodzajów  wyrobów, 
zaw ody zostały  ułożone w alfabetycznym  porządku w  każdej 
z 2 części, na tom iast specjalności połączono w g ru p y  tam , 
gdzie było to m ożliw e i w ynikało  z podobieństw a procesu 
technologicznego lub  rodzaju  wyrobów.
Załączony spis zawodów obejm uje  robotn ików  zatrudn ionych  
w przem yśle  d rzew nym  i został sporządzony w edług alfabe
tycznej kolejności zaw odów  — w celu u ła tw ien ia  korzystan ia  
z obu części ta ry fik a to ra .



w  obrębie zawodów-specjalności, charak terystyk i kw alifika
cyjne ułożone są w kolejności od najniższej do najw yższej 
kategorii taryfow ej.

4. Budowa charakterystyk kw alifikacyjnych

T ary fik a to r  został op racow any  w  oparciu  o sporządzony  z n a 
tury roboczy spis rodzajów stanowisk pracy występujących
w zakładach państwowego przem ysłu terenow ego i spółdziel
czości pracy zgodnie z w ytycznym i in strukcji N r 11 P rze
wodniczącego K om itetu P racy  i Płac z dnia 28 kw ietnia 
1962 r. Poszczególne charak terystyk i kw alifikacyjne obej
m ują robotników  jednego zawodu-specjalności bądź też ro 
botników  określonego szczebla kw alifikacyjnego w danym  
zawodzie-specjalności.
Jedną charak terystyką  kw alifikacyjną zaw odu-specjalności są 
objęci robotnicy, k tórzy  spełniają równocześnie następujące 
w arunki:
a) w ykonują prace jednakowego lub podobnego rodzaju,

0 jednakow ym  lub podobnym  stopniu złożoności, jednako
w ym  lub podobnym zakresie oraz stopniu wiadomości
1 um iejętności niezbędnych dla w ykonyw ania danej pracy,

b) w ykonują prace jednakow e lub niew iele różniące się pod 
w zględem  ciężkości pracy,

c) ponoszą za swoją pracę jednakow ą odpowiedzialność lub 
w podobnym  zakresie.

C liarakterystyka kw alifikacyjna zaw iera;
a) num er charak terystyk i kw alifikacyjnej,
b) nazwę zav/odu-specjalności,
c) kategorię taryfow ą,
d) kró tk ie  określenie pracy  robotników ,
e) opis zakresu w ym aganych wiadomości teoretycznych,
f) opis zakresu w ym aganych um iejętności praktycznych,
g) opis zakresu odpowiedzialności,
h) p rzyk łady  typow ych robót.
E lem enty  w ym ienione w punktach  d i h są w pewnych- p rzy
padkach pom inięte.



Pow szechnie obow iązujące zasadj’ i obowiązki służbowe, po
m in ię te  w charak te ry sty k ach  kw alifikacyjnych, odnoszące się 
do w szystk ich  robotników  objętych  tary fikato rem

R obotnicy jednego zaw odu-specjalności, zaszeregowani do 
w yższych kategorii tary fow ych  muszą posiadać wiadomości 
teo re tyczne  i um iejętności p rak tyczne  robotników  zaszerego
w anych do niższych kategorii. K ażdy robotnik pow inien znać:
— in s tru k c je  dotyczące obsługi stanow iska roboczego
— przep isy  B H P
— przep isy  przeciw pożarov/e.

6. P rzep isy  do t3/czące posługiw ania się ta rjd ik a to rem  kw alifi
kacy jnym

6.1. U stalen ie zaszeregow ania n astęp u je  na podstaw ie spraw dzenia 
zakresu  w iadom ości robotn ika oraz praktycznego opanowania 
przezeń  zaw odu z w ym ogam i zaw artym i w charak te rystykach  
kw alifikacy jnych . Ponadto, p rzy  egzam inie, robotn ik  pow i
n ien  w ykazać posiadanie n iezbędnych wiadom ości w ym ienio
nych w  p k t 5.
Egzam in z w iadom ości teoretycznych  i p rak tycznych  pow inien 
odbyw ać się łącznie i n ie  m oże m ieć ch arak te ru  szkolnego. 
P rzeprow adzen ie  egzam inu pow inno odbyć się na z góry 
określoną kategorię  zaszeregow ania i podw yższenie kategorii 
zaszeregow ania z powodu w zorow ego zdania egzam inu jest 
niedopuszczalne.

6.2. W alfabetycznym  spisie podano kategorie  zaszeregow ania 
w następ u jący  sposób:
przykład: 4/5 — użyto  w tym  przypadku , w k tó ry m  w ystę

pu je  jedna ch arak te ry stk a  lecz is tn ie je  m o
żliwość zaszeregow ania do obu kategorii, 

p rzykład: 4-8 — w granicach od 4 do 8 ka tegorii znajdu ją  
się w szystkie ko le jne  ch arak te ry sty k i, 

p rzyk ład : 4,7 — nie w ystępu ją  ch arak te ry sty k i w kategorii 
5 i 6.

6.3. Część II ta ry fik a to ra  dla robotn ików  przem ysłu  drzew nego 
zaw iera ch a rak te ry s ty k i p rzew ażnie dla zaw odów  specjalis-

8



tycznych, jak  np: stolarz instrum entów  m uzycznych — kat. 
6—8 ; stolarz jachtow y kat. G, 7; stolarz ortopedyczny kat. 7 
itp. w ystępu jące naogół w kategoriach wyższych.
W zw iązku z tym , przy kw alifikow aniu robotników  zatrud
nionych przy  produkcji, gdzie w ystępują zawody specjalis
tyczne j.w. lecz o charakterze robót ogólnie spotykanych 
w przem yśle drzew nym  należy posługiwać się charak terysty 
kam i rów nież z cz. I jak np. stolarz podręczny — kat. 2—4; 
sto larz ręczny kat. 4— 7; pilarz kat. 3, 4; strugacz drew na kat. 
3— 5 itp. dla robót w niższych kategoriach zaszeregowania.

■L __ __



Alfabetyczny spis nazw i kategorii taryfow ych
zawodów-specjalności robotników objętych charakterystykam i taryfikatora przem ysłu drzewnego

Lp. NiiZiua zaujodu — specjalności

Kategoria
zaszeregouiania

— C h a r a 1: t e r li s 1 fj !: i 
A u ni e r i| | S t r o n a

część
I

C/.ę ić
II

ilość część
I

część
ii

część
I

część
1

] 2 3 4 i 5 6 7 8 9
1 B ednarz — 4 -6 3 103—105 - 14—16
2 B rak a rz  d re w n a  okrągłego — 4 -6 3 106-108 17-19
3 B rak a rz  m a te ria łó w  płytow ych 4 -6 - 3 1-3 13-14
i B rak a rz  m ebli 5—7 _ .3 4 -6 15-16 —
5 B rak a rz  ta r ty c h  m ateria łów  drzew nych — 5,6 2 — 109-110 — 19—21
6 B rak a rz  w y robów  z drew na 3 0 3 — 111-113 21-23
7 C echow acz sk a l i znaków — 3,5 2 — 114-115 — 23 - :  .>
8 C echow acz w yrobów _ 2,3 2 — 116—117 _ 25-26
9 C ieśla budow lany — 4 -6 3 — 118-120 27-36

10 F reza rz  d rew n a 3-6 7-10 — 17-20
11 Form ow acz p łjh — 6,7 2 — 121-122 — 36—38
12 G icciarz  d rew n a 4 -6 — 3 11-13 — 20-22 —
13 Im p reg n a to ro w y  d rew na na zimno — 3.4 2 — 123—124 — 38-40
14 K le ja rz  d rew n a 2 -5 — J 14-17 — 23-20 —
15 K ołodziej — 4 -6 3 — 125-127 40—43
16 K orcw acz d rew n a  m aszynow y — 3-5 3 128-130 43—15
17 K orow acz d rew n a  ręczny — 3.4 2 Fil - 132 —47
18 L ab o ran t p ro d u k c ji drzew nej 3 -5 — 3 18-.0 — 26-28
19 L ak iern ik 2 ,4 -7 — 5 21—25 - 28-32 -■
20 M an ip u lan t d rew n a  okrągłego — 5,6 2 — 133-134 — 47-49
21 M odelarz kopy t — 6.7 2 — 135-136 — 49—51

22 M o d e la rz  m anekinów — 3,5 2 — 137 - 1.38 ■ — 51—25

23 M o d elarz  w yrobów  z drew na — 6 1 139 — 53

24 M ygłow acz — 3 - 5 3 140 -142 — 54—56

25 O p e ra to r  m aszyn tapicerskich 4,5 — 2 2 6 -2 7 — 3 3 -3 4 —

26 O p e ra to r  p ra s 5,6 — 2 2 8 -2 9 — 35—36 —

27 O p era to r  u rządzeń  do klejenia elem entów  
z d re w n a 4,5 — 2 3 0 -3 1 — 3 6 -3 7 —

28 O p e ra to r  w iązek  — pły t sto larskich 4 — 1 32 — 38 —

29 P ak o w acz  ręczny  m ebli 2—4 — 3 3 3 -3 5 — 3 8 -4 0 —

30 P ak o w acz  ręczny  — w yrobów z d rew na — 2 - 4 3 14.3—145 — 56—58

31 P arze ln iczy  drew na, kłód, pryzm  i w y- 
rzynków — 3,4 2 146-147 — 5 8 -6 0

32 P arze ln iczy  drew na, elem entów  z d re w 
na ta r te g o ___ 3,4 2 — 148—149 — 6 0 -6 1

33 P ila rz 3,4 — 2 3 6 -3 7 — 4 0 -4 1 —

34 PoleroYzacz w yrobów  z drew na — połe- 
row n ik 3 - 5 — 3 3 8 -4 0 — 4 2 -4 4 —

35 P o lero w acz  w yrobów  z drew na — połi- 
tu ro w n ik 4,5 — 2 4 1 -4 2 — 4 5 -4 6 —

36 P o m iarow y — 3,4 2 — 150—151 — 6 1 -6 3

37 P om ocnik  p rzy  obróbce drew na 2,3 — 2 4 3 -4 4 — 4 7 -4 9 —

38 P o sad zk arz -u k ład acz  deszczułek — 3 - 8 6 — 152—157 — 63—71

39 P rzecinacz fo rn ie ru  (łuszczki) 3,4 — 2 4 5 -4 6 — 50—51 —

40 R ębakow y d rew na — 3 - 5 3 — 158-160 — 71 — 72

41 R ębakow y d rew na rębaków  przenośnych — 4,5 2 — 161—162 — 7.3—74

42 K ozv/łókniacz drew na — 4, 6, 7 3 — 163—165 — 74—77

43 R zeźbiarz  w  drew nie — 6—8 3 — 166-168 — 77—79

44 S k raw acz  d rew n a  obwodowo — 3 - 6 4 — 169-172 — 8 0 -8 3

45 S k raw acz  d rew na  płasko — 4 - 6 3 — 173-175 — 84—86

46 S ortow acz elem entów 3,4 — 2 4 7 -4 8 — 51—52 —

47 S ortow acz m ateria łów  płytow ych 3 1 49 53



N3 1 2 3 ,i 5 6 7 8 9
48 j  Spajacz fornieru (łuszczki) 3 -5 3 óU-52
49 Sterowniczy — dozownik kleju do pro

dukcji płyt ___ 5 1 176 8650 Sterowniczy pras 6 -8 — 3 53-55 ___ 55— 58
51 Sterowniczy pomocnik 3 — 1 56 . 59
52 Sterowniczy pras automatycznej linii o- 

kleinowania ___ 6 1 177 87
53 Sterowniczy stacji sortownia wiórów — 5 1 — 178 88
54 Sterowniczy zasobników wiórów — 4 1 — 1.79 _ 88—89
55 Stolarz artystyczny 8 — 1 57 ___ 60
56 Stolarz budowlany — 4-7 4 — 180-183 89-95
57 Stolarz galanterii drzewnej — 3-6 4 — 184-187 ___ 96 — 100
58 Stolarz instrumentów muzycznych — 6-8 3 — 188—190 — 100—104
59 Stolarz jachtowy — 6,7 9 — 191-192 - - 104-106
60 Stolarz maszynowy wielooperacyjny 6,7 — 2 58-.59 — 61- 62 ___

61 Stolarz meblowy 57 — 6 60-62 ___ 63- 65 ___

62 Stolarz montażowy 5.6 3,4 4 63-64 193-19' 67— 68 107—108
63 Stolarz modelarz ortopedyczny — 6,7 O — 195-196 ___ 109-111
64 Stolarz ortopedyczny — 7 I — 197 ___ 111
65 Stolarz podręczny — 2-4 3 — 198-200 — 112-116
66 Stolarz ramiarz — 3,4/5,6 O

o — 201-203 — 116-119
67 Stolarz ręczny — 4-7 4 — 204-207 — 119-124
68 Stolarz trumien — 6 1 — 208 — 125
68 Siolarz wyrobów sportowych — 5—7 3 — 209-211 — 128-1Z9
70 Strugacz drewna 3 -5 — 3 65-67 — 68- 70
71 1 -uszarniowy 3 -6 — 4 68—71 — 70- 73 —

12 \ ozablonlarz — 4-7 4 — 212-215 129-1,33
73 Szczotkarz maszynowy — 3—6 4 — 216-219 133-136
74 / FJzczotkarz ręczny — 4-6 3 — 220-222 — 137-141

W

75
76
77
78
79
80 
81 
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94 
55
96
97
98
99 

100 
101 
102
103
104
105

Szkutnik jachtowy — 3 -8 6 — 223-228 — 141-147

Szlifierz materiałów drzewnych 3—5 — 3 72—74 — 73— 75

Sztaplarz 3,4 — 2 75—76 — 76— 77

Szwacz na maszynach specjalnych — 6 1 — 229 117—148

Szwacz ręczny — 3 1 — 230 — 149

Szwacz tapicerski 3,4 — 2 77—78 — 78— 79 ““

Takielator jachtowy — 4,7,8 3 — 231-233 — 150-153

Tapicer dekorator — 8 1 — 234 — 153

Tapicer meblowy 3-7 — 5 79-83 — 79- 83 —

Tapiecer wyposażeniowy pojazdów — 3-7 5 — 235-239 — 154-160
Tokarz w drewnie 3 -5 — 3 84-86 — 84- 86 —

Tokarz wyrobów artystycznych — 6 -8 3 — 240—242 — 161-164
Trakowy traków pionowych — 3 -6 4 — 243-246 — 164-170
Trakowy taśmówek do kłód — 4 -7 4 — 247-250 — 170-176
Traser lutniczych materiałów drzewnych — 5,7 2 — 251-2.52 — 176-179
Traser materiałów drzewnych 4 -6 — 3 87-89 — 86- 89 —

Traser oklein 5,6 — 2 90-91 — 89- 91 —

Traser szkutniczy — 5 -8 4 — 253 — 256 — 179-183
Ustawiacz maszyn — 6,7 2 — 257-258 — 183-185
Ustav/iacz maszyn płytowych — 7,8 2 — 259-260 — 18.5-187
Wykrawacz materiałów tapicerskich 3 -6 — 4 92-95 — 92- 94 —
Wypalacz fornieru 4,5 — 2 96-97 — 95- 96 —

Wyplatacz ram 4,5 — 2 98-99 — 97- 98 —
V7yplatacz wyrobów z drewna — 8—5 3 — 261-263 — 187-190
V\7yrzynacz drewna okrągłego — 3 -5 3 — 264-266 — 190-102
Zabav.'karz — 3 -7 5 — 267-271 — 192-197
Zaprawiacz wad drewna 3 -5 — 3 100-102 — 98-100 —
Zbij acz — spinacz elementów z drewna — 3,4 2 — 272-273 — 198-199
Zdobnik wyrobów z drewna — 4 -8 5 — 274-278 — 199-204

Zraszacz drewna — 2,3 2 — 279—280 — 204-205

Żaglomistrz — 3 -8 6 — 281—286 — 206-210



Powinien znać:

G atu n k i d rew na  oraz wadj- obróbki. P rzy rząd y  jiom iarow e 
i zasady dokonyw ania pom iarów . K lasy fikacjg  p ó łfab ry k a tó w  i m a
te ria łów  p ły tow ych. Z nakow anie poszczególnych w yrobów  goto
w ych.

Powinien umieć:

Sortow ać oraz klasyliicow ać m a te r ia ły  p ły tow e. Posług iw ać siq 
p rzyrządam i p o m iarow o-kon tro lnym i do b ad an ia  jako.ści. 
K ontrolow ać w ym iary .

Przykłady robót:

1. L iczenie, m ie rzen ie  i so rtow an ie  w y ro b ó w  4/— /—/
2 . K lasy fikow an ie  jakościow e p ły t s to la rsk ich , p ły t sk ra w 

kow ych, obłogów  sk le jk i lub  p ły t p ilśn io w y ch  lu b  w ió 
row ych  4 /— /—/

CHARAKTx^.RYSTYKA KWALIFIKACYJNA Nr 1

BKAKARZ MATERIAŁÓW ELYTOWYCiI —  1 KAT.

C H A R A K TERY STY K A  K W A L IF IK A C Y JN A  N r 2 

BRA K A K Z M A TERIA ŁÓ W  P Ł Y T O W Y C H  —  5 K A T.

Pow inien znać:

G atu n k i d rew n a  oraz w ad y  o b ró b k i i ich  w p ły w  na  jakość 
p ro d u k o w an y ch  p ó łfab ry k a tó w  i m a te ria łó w  p ły to w y c h . P rz y rz ą 
d y  pom iarow e i zasady  d okonyw an ia  p o m ia ró w . K la sy f ik a c ję  pó ł
fab ry k a tó w  i m a te ria łó w  p ły to w y ch . S posoby  u s u w a n ia  w a d  i do
ko n y w an ia  n a p ra w  w yrobów . Z n ak o w an ie  p o szczeg ó ln y ch  w y ro 
bów  go tow ych.

Pow inien  um ieć:

S ortow ać  oraz k lasy fik o w ać  p ó łfa b ry k a ty  i m a te r ia ły  p ły to w e . 
P osług iw ać  się p rz y rz ąd a m i p o m ia ro w o -k o n tro ln y m i do b a d an ia
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jakości. K ontrolow ać w ym iary  i m ierzyć wilgotność. Spraw dzać 
jakość obróbki półfabrykatów  i m ateriałów  płytow ych oraz sk le j
kow ych.

P rzyk łady  robót:

1. Sortow anie Jakościowe półfabrykatów  i m ateria łów  p ły 
tow ych 5/—/—/

2. Liczenie i m ierzenie sortow anych w yrobów  5/—/—/
3. K lasyfikow anie jakościow e p ły t stolarskich, p ły t sk raw 

kow ych, obłogów, sk lejk i lub  p ły t pilśniow ych lub 
w iórow ych 5/— /— !

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A CY JN A  N r 3

BRAKARZ MATERIAŁÓW  PŁYTOW YCH —  6 KAT. 
Pow inien znać:

Rodzaje i ga tunk i w yrobów  i zasady ich k lasyfikacji. Techno
logię p rodukcji sklejek, p ły t stolarskich, p ły t skraw kow ych, p u s ta 
kow ych lignofolu, obłogów i oklein oraz p ły t pilśniow ych, w ióro
w ych p łaskoprasow anych i poprzecznie prasow anych, p ły t p ilśn io
w ych i w iórow ych lam inow anych oraz p ły t pilśniow ych lak ie ro 
w anych. N orm y przedm iotow e na poszczególne w yroby, sposoby 
dokonyw ania pom iarów , pobierania próbek i badanie jakości w y
robu. Zasady sortow ania wyrobów. Zasady m agazynow ania, pako
w ania i tran sp o rtu  wyrobów.

Pow inien um ieć:

Stosować i określać klasę jakości wg norm  przedm iotow ych 
i v /arunków  technicznych poszczególnych w yrobów . M ierzyć, b a 
dać jakość i znakow ać poszczególne w yroby. W ykryw ać w ady  
pó łfabrykatów  i gotow ych w yrobów  i ustalać  p rzyczyny ich po
w staw ania. Sporządzać specyfikację sklasyfikow anych w yrobów . 
P rzyk łady  robót:

1. K ontro low anie praw idłow ości sortow ania w yrobów  lub
półfabrykatów  przez stortow ników  6/— /—/
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2. K lasyfikowanie materiałów płytowych odpowiednich
klas jakości w oparciu o normy przedmiotowe lub wa
runki techniczno 6/—/—/

3 . v /y k ry w an ie  braków  i ustalen ie  przyczyn powstaw’a-
nia ich 6/—/—/

4. K w alifikow anie w szystkich pó łfabrykatów  i m ateria 
łów płytow ych w ty m  rów nież lignofolu, p ły t pilśnio
w ych i w iórow ych lak ierow anych  i lam inow anych oraz 
sporządzenie dokum entacji k lasy fikacy jne  6/—/—/

CHARA.KTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  N r 4

BRAKARZ M EBLI — 5 KAT.

Pow inien znać:

G atunki, cechy i w ady oraz w łaściw ości d rew na litego, oklein 
i p ły t m eblow ych. W ady d rew na  dopuszczalne w elem entach. 
W ady obróbki w stępnej i zasadniczej. R odzaje złącz i połączeń 
elem entów  m eblow ych. P rzy rząd y  pom iarow e, szablpny i sp raw 
dziany kontro lne.

Pow inien um ieć:

K lasyfikow ać i cechow ać e lem en ty  i podzespoły w poszczegól
nych  fazach obróbki m echanicznej. Posługiw ać się p rzyrządam i 
pom iarow ym i i spraw dzającym i.

Spraw dzać zgodności w ykonan ia  e lem entów  i podzespołów 
z w aru n k am i w ykonania.

P rzyk łady  robót:

1. P rzeprow adzen ie  kon tro li m iędzyoperacyjnej w ykona
nia e lem en tów  w  obróbce m echanicznej 5/——/__j

2. P rzeprow adzen ie  kon tro li jakościov/ej w ykonania  pod
zespołów po obróbce łącznej 5/—../.__j
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Pow in ien  znać:

Rodzaje i w łaściw ości m ateria łów  w ykończeniow ych i k le jów  
oraz m ateria łów  pom ocniczych stosow anych do p ro d u k c ji m ebli 
n ieokleinow anych. Rodzaje złącz k o n stru k cy jn y ch  m ebli. D opu
szczalną to le ran cję  obróbki i pasov/ania w  m ontażu . W ady w y
stępu jące  w  obróbce m echanicznej oraz p rzy  k le jen iu , m ontażu  
i w ykańczan iu  m ebli nieokleinow anych. Y^ymaganie norm  p rzed 
m iotow ych lub w arunków  technicznych dla ty ch  m ebli.

Zasady przeprow adzan ia  odbiorów  b rak a rsk ich  w yrobów  go
tow ych. P rzep isy  i znaki obow iązujące p rzy  cechow aniu m ebli.

CHARAKTERYSTYKA K W A L IFIK A C Y JN A  N r 5

BRAKARZ M EBLI —  6 KAT.

P ow in ien  um ieć:

U jaw niać, klasyfikow ać i cechow ać w ady pow stające w  po
szczególnych fazach procesu produkcyjnego m eb li n ieokleinow a
nych. Spraw dzać zgodność w ykonania tych  m ebli z norm am i 
przedm iotow ym i. Czytać rysunek  techn iczny  w arsz ta tow y .

Przykłady robót:

1. P rzeprow adzan ie  kon tro li technicznej 6/—/—/
a) zm ontow anych segm entów  obudow y m ebli k u ch en 

nych
b) zm ontow anych kredensów  kuchennych ,
c) zm ontow anych krzeseł sto larsk ich , tap icersk ich  g iętych
d) przygotow anie pow ierzchni m ebli k uchennych  pod 

farby  olejne,
e) po w ykończeniu  pow ierzchni krzeseł.

2. K w alifikow anie gotow ych m ebli n ieokleinow anych jak:
krzesła , fotele, zestaw y kuchenne, m eble szkolne 6/—/—/

3. P rzeprow adzenie  odbioru  gotow ych elem entów  i pod
zespołów m ebli rozb iera lnych  lub  przezriacĘonych do 
tra n sp o rtu  i m ontażu  u odb’^rcy  6/—/— /

• .
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Pow in ien  znać:

R odzaje i właściwości oraz w ady m ateria łów  podstaw ow ych 
i pom ocniczych stosow anych w p rodukcji m ebli oklcinow anych 
i tap icersk ich . Rodzaje ko n stru k c ji m ebli. N orm y przedm iotow e 
m ebli okleinow anych i tap icerow anych . R ysunek  techniczny i do
kum en tację  techniczną, (proces technologiczny).

P ow inien  um ieć:

U jaw niać, klasyfikow ać i cechow ać w ady  pow stające w po
szczególnych fazach pi'ocesu p rodukcy jnego  m ebli okleinow anych 
i tap icersk ich . U stalać przyczyny i w skazyw ać m iejsca pow staw a
nia wad. Rozróżniać w ady pow stałe  z w iny n ia tc ria lu  od w ad w y
konania. Spraw dzać zgodność w y konan ia  gotow ych m ebli z nor
m am i przedm iotow yrai. l  TysurA^iem techn icznym . OrgaillżOWUC 
pracę zespołów brakarsk ich .

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A CY JN A  N r G

BRAKARZ M EBLi —  7 K i\T .

P rzyk łady  robót

1. P rzeprow adzen ie  kon tro li techn icznej
a) części d rzew nych  m ebli okleinow anych,
b) części tap icerow anych  m ebli okleinow anych,
c) zm ontow anych i okutych  zestaw ów  z segm entów  

w ielofunkcyjnych .
2. K w alifikow anie gotow ych m ebli ok leinow anych  jak : 

stoły, b iu rka , szafy, k redensy , tapczany , kanapy , 
sk rzynk i te le techn iczne

7/—/—/

7/— /—/

CHARAKTERYSTYKA K W A L IFIK A C Y JN A  N r 7 

FREZARZ DREWNA —  3 KAT.
P ow in ien  znać:

G atunk i m ateria łów  drzew nych, rodzaje  ob rab ia rek  tak ich  jak: 
freza rk i dolnow rzecionow e, w ie rta rk i, czopiarki, w czep iark i, de- 
szczułkark i.
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Rodzaje narządzi skraw ających oraz ich przeznaczenie do w y
konyw ania obrabianych elem entów  i wyrobów. Technologie pros
tych  robót na frezarce dolnowrzecionowej, w iertarce, sekarce, 
czopiarce, w czepiarce jednostronnej, d rążkarce i przyrządów  po
m iarow ych.

Pow inien umieć:

Pom agać przy ustaw ianiu  i zam ocowywaniu narzędzi sk raw a
jących. Obsługiwać frezarkę dolnowrzecionową, w iertarkę, czo- 
piarkę, w czepiarkę jednostronną, d rążkarkę lub kołkownicę. W y
konyw ać najprostrze  operacje na frezarkach  dolnowrzecionow3'^ch, 
w iertarkach , d rążkarkach  lub kołkownicach.

Spraw dzać prawidłowość obróbki produkow anych elem entów  
i wyrobów.

Przykłady robót:

1.

2.

4.

W ykonyw anie pod nadzorem  czopów prostych  na czo
piarce i w iercenie otworów na w iertarce  jednow rzecio
nowej w różnych elem entach z d rew na 3/—/—/
W ykonanie na d rążkarkach  drążków  3/—/—/
W ykonanie na kołkow nicy kołków do złącz k o n stru k 
cyjnych 3/— /— !
Frezow anie na frezarce dolnowrzecionowej p rostych  
elem entów : kołodziejskich, skrzynkarsk ich  — galan terii 
drzew nej 3/—/—/

CI-IARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A CY JN A  N r 8 

FREZARZ DREWNA — 4 KAT.

Pow inien znać:

Cechy i w ady m ateriałów  drzew nych oraz Ich w pływ  na p rze
znaczenie obrabianych elem entów  i w yrobów .

Zasady działania frezarek , w ierta rek , w czepiarek i d łu tow nic 
łańcuszkow ych. Zasady działania narzędzi okraw ających oraz p rze 
znaczenie ich do w ykonyw ania różnych profilów  i kszta łtów
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w  obrab ianych  elem entach. Sposoby frezow ania prosto i k rzyw c- 
linijnego elem entów  c profilach p io stych  — sposoby w iercenia.

Pow inien um ieć:

Przygotow ać frezarką dolnow rzecionow ą, w ie rta rk ą  pionową 
i poziomą jednow rzecionow ą, w czepiarką oraz a łu tow nicą  łańcusz
kow ą do pracy. Dobierać narządzia sk raw ające  do odpow iednich 
profilów , zam ocowywać je, nastaw iać prow adnico, posługiw ać sią 
szablonam i. Spraw dzać praw idłow ość u staw ian ia  i zam ocow ania 
narzędzi, prow adnic i osłon. Sam odzielnie w ykonyw ać frezow anie, 
w iercenie, czoponowanie, w czepow anie, i d łu tow an ie  w elem entach 
o prostych profilach i k sz ta łtach  w g dokum entacji. U stalać -szyb
kość posuw u zależnie od rodzaju  d rew na  i narządzi o iaz  od ilości 
obrotów  w rzeciona i ilości noży narządzia.

P rzyk łady  robót:

1.

2.
3.
4.

e lem entówCzopowanie na frezarce dolnow rzccionow ej ^ ^
z d rew na _ __j__^
Frezov/anie elem entów  o obw odzie 4/__/__j
Frezow anie elem entów  — w ręgow an ie  i zaowa ^
W czepowanie elem entów  ___ _____________ j j

4/— /— /
5. D łutow anie otw orów  do zam ków  w puszczany c 1
6. Frezov/anie elem entów  o p ro s ty ch  p ro iilach
7. Frezow anie elem entów  g a la n te r i i  drzew nej na leza  ^ ^

kach dolnow rzecionow ych ^ ^
8. W iercenie elem entów

CHARAKTERYSTYKA K W A L IFIK A C Y JN A  N r 9 

F llEZA R Z DREW NA —  5 KAT.

Pow inien znać:

Zasady działania frezarek  dolnow rzecionow ych, górnow rzecio- 
nowych, czopownic jedno i dw ustronnych , w ie rta re k  w ielow rzecio- 
nowych jednostronnych  oraz w ie rta rek  oscy lacy jnych . Z asady  w y
m iany narzędzi skrav /ających  oraz ich przeznaczenie  do w ykona-
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nia różnych profilów  i kształtów  obrabianj^ch elem entów . Sposoby 
frezow ania krzyw oliniow ego i profilowego na frezarkach  dolno- 
w rzocionowych oraz prostego na frezarkach  górnowrzecionov/ych. 
Zasady posługiw ania sie rysunkiem  techniczno-roboczym .

Pow inien umieć:

Przezbrajać i nastaw iać do pracy frezark i dolno i górnow rze- 
cionowe w ie rta rk i i czopownice jedno i dw ustronne. W ym ieniać 
i dobierać szablony do obrabianych elem entów . Spraw dzać p ra 
widłowość naostrzenia i profile narzędzi skrav/ających. Regulować 
szybkość posuwu w zależności od opora skraw ania i rodzaju  na
rzędzi. Spraw dzać dokładność profili z rysunkiem, technicznym . 
U staw iać głowice wielo\viertłovv'e na określone m iędzy nim i od
ległości. Czopować elem enty  na czopownicach jedno i dw ustronnie. 
W iercić otv.'ory w elem entach na w iertarkach  wielowTzeciono- 
w ych — jednostronnnie  oraz oscylacyjnych.

P rzyk łady  robót:

giętych o profilach1. Frezow anie elem entów  prostych
złożonych 5/—/—/

2. Frezow anie elem.entów o obwodzie zam kniętym  frezam i
o prfoilow ym  układzie noży 5/—/—/

3. W iercenie na w iertarkach  oscylujących wielow rzecio- 
now ych elem entów  o różnych kształtach  i profilach 5/—/—/

4. D w ustronne czopov/anie ram iaków  5/—/—/
5. W iercenie gniazd w nogach krzeseł na w iertarce  oscy

lacyjnej 5/—/—/

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A CY JN A  N r 10 

FKSZARZ D REW N .\ — 6 KAT.

Pov/inien znać:

G atunki oraz w łasności drew na. Rodzaje i zasady działania 
frezarek  górnow rzecionow ych oraz frezarko-kopiarek. W ym agania 
technologiczne frezow ania drew na.
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Sposoby frezow ania krzyw oliniow ego elem entów  o profilach 
złożonych. Zasady posługiw ania sip rysunkiem  techniczno-robo- 
czym.

Pow inien umieć:
V

Oceniać przj^datność elem entów  do dalszej obróbki. P rzygoto
w yw ać i nastaw iać do pracy w szelkie w ierta rk i, frezark i i czo- 
pownice wielowrzecionowe. Oceniać prawidłowe;ść profilów  oraz 
v/łaściwe naostrzenie narzędzi sk raw ających . W ykryw ać w adliw e 
działanie urządzeń i usuw ać drobne u sterk i. Spraw dzać obrabiane 
profile zgodnie z rysunkiem  technicznym .

P rzykłady robót:
1. Frezow anie ty ln ich  nóg krzeseł na frezarkach  karuzelo

w ych ty p u  „Auto S h ap er” R 72 /—/
2. Frezow anie elem entów  krzyw oliniow ych na freza r

kach dw uw rzecionow ych ty p u  ,,H eim a N oham a” 6/ / /
3. F rezow an ie  oparć  foteli na f re z a rk c -k o p ia rk a c h  typu^

G eiger”
śr? otw orów  rów nocześnie na kołki oraz złącza

1X7 szaf na w ie rta rce  w ielo.stronnej typu

zjożonego profilu  e lem en tu  p rzy  zastosow a- 
o wu lub więcej frezów  na  frezarce  górnow rzecio- 

nowej

6/— /— /

6/— /— /

6/— /— /

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  N r 11 

GIĘCIARZ DREWNA — 4 KAT.

Potvinien znać:
Rodzaje i gatunk i drew na. S tru tu rę  i w ady d rew na  oraz ich 

wpływ na proces gięcia. Zasady hydro te rm icznej obróbki drew na.
ziałanie i obsługę urządzeń g iętarsk ich  do gięcia elem entów  

w  jednej płaszczyźnie o dużym  prom ieniu  krzyw izny.
Przybory i narzędzia pomocnicze a w  szczególności kontro lno- 

pomiarowe.
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Powinien umieć:.

Rozpoznawać stopień uplastycznienia  d rew na odpow iedni dla 
gięcia w jednej płaszczyźnie o dużym  prom ien iu  krzyw izny .

Spraw dzać przygotow anie urządzeń  i form  do pracy. Mocować 
ła ty  w form ach przed gięciem i rozbra jać  fo rm y po gięciu.

U zbrajać form y g iętarsk ie  V.'- szyny. N aprężać szyny g ię ta r- 
•skie i giąć e lem en ty  w  jednej płaszczyźnie o dużym  prom ien iu  
krzyw izny zgodnie z in strukc ją  technologiczną. Spraw dzać p ra - 
\vidłovrość w ykonania operacji przez porów nanie  w ygięcia 
z wzorcom.

Przyk łady  robót:

1. Gięcie w jednej płaszczyźnie nóżek przednich  k rzeseł 3/1/— /
2. Gięcie vr jednej płaszczyźnie nóżek ty ln y ch  foteli 3/1/— /
3. Gięcie w jednej płaszczyźnie w staw ek  oparcicw ych 3/1/— /
4. Gięcie elem entów : kołodziejskich, beczek lub  ga lan te rii

drzew nej 3/1/— /

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  N r 12 

GIĘCIARZ DREW NA —  5 KAT.

Pow inien znać:

R odzaje , form y i urządzenia do gięcia elem entów  w  jednej 
płaszczyźnie n m ałym  prom ieniu  gięcia. D ziałanie i obsługę gię
ta rek  skrzydełkow ych i w arsz ta tów  g ię tarsk ich . Sposoby zam-O- 
cow yw ania form  i wzorów w  g ię ta rkach  i u rządzen iach  g ię ta r
skich.

Powinien umieć:

Oceniać p rzydatność m ateria łów  drzew nych  do gięcia oraz 
rozpoznaw ać stopień up lastyczn ien ia  odpow iedni d la  gięcia o m a 
łym  p lam ien iu  krzyw izny. D obierać form y i w zorce oraz za- 
m ocow yw ać je w g ię ta rkach  skrzydełkowy-ch i u rząd zen iach  
giętarskich. Przygotow yw ać -wzorce do gięcia. P row adzić  p roces
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gięcia elem entów  o m ałym  prom ieniu krzyw izny zgodnie z in
strukcją  technologiczną. K lam rować elem enty  po gięciu. 

Sprawdzać i oceniać trw ałość wygięcia.

Przykłady robót:
1. Gięcie na giętarkach skrzydełkow ych elem entów  Icrzc-

seł jak: ram y siedzeniowe, deski oparciowe, półobręczc 4G/—/
2. Gięcie elem entów w obwodzie zam kniętym  i zm iennym

prom ieniu gięcia np. obręczy 4/1/—/
3. Gięcie ręczne podpórek, łączników, prostych l)cków

wieszakowych 4 '1/—/
4. W yginanie drew na litego lub w arstw ow ego na form ach 

z jednoczesnym  klejeniem  dla wju^obów sprzętu ':porto-
wego 4/1 / /

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA N r 13 

GIĘCIARZ BEEV/NA — S KAT.

Pow inien znać:
Rodzaje form  do gięcia ręcznego i m echanicznego elem entów  

w różnych płaszczyznach i o różnych pow ierzchniach krzyw izny. 
Zasady działania i obsługę giętarek skrzydełkow ych, horyzontal
nych, poziomych, pionowych oraz urządzv:ń gictarskich. Zasady 
konserwacji giętarek i urządzeń giętarskłch.

Pow inien umieć:
Oceniać stopień uplastycznienia drew na, .stosując i dobierając 

odpov/iednie do różnych rodzajów gięcia. Obsługiwać różne gię- 
trak i i urządzenia giętarskie. Prowadzić procesy gięcia zgodnie 
z instrukcją  technologiczną i giąć elem enty  o obwodzie zam knię
tym  oraz elem enty krótkie i długie w różnych płaszczyznach 
i o różnych prom ieniach krzyw izny. U.stalać przyczyny u jaw nio
nych wad gięcia i zapobiegać ich pow staw aniu.

Przykłady robót:

1. Gięcie elem entów o obwodzie zam kniętym  na giętarce
horyzontalnej lub  poziomej 5/ 1 /—/

24



2. Gięcie ręczne elem entów na Tormach składanych w cza
sie procesu gięcia i o różnym prem ieniu krzywizny

3. Gięcie ręczne elem entów o obwodzie zamkniętym
4. Gięcie ręczne elementów w różnych płaszczyznach 

i o różnym prom ieniu krzywizny
5. Gięcie drew na warstwowego na gorąco lub na zimno na 

formach z jednoczesnym klejeniem

5/1/-
5/1/-

-/

5/1/—/

5/1/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA N r 14 

KI.EJAEZ DREWNA — 2 KAT.

Pow inien znać:

Rodzaje klejów  jak: klej mocznikowy, skórny i kazeinowy. 
Rodzaje wypełniaczy klejów  mocznikowych jak: m ąka żytnia, 
kartoflana i mączka drzewna. Rodzaje utw ardzaczy klejów mocz- 
nikowj^ch. Rodzaje drew na i m ateriałów  drzewnych jak: fryzy 
iglaste i liściaste, sklejki, okleiny, obłogi, środki płyt wiązanych 
i klejowych. Rodzaje urządzeń i naczyń do przygotowania klejów 
jak: m ieszadła m echaniczne, beczki i w iadra.

Pow im en umieć:

Dozować pod nadzorem poszczególne składniki masy klejowej 
wg ustalonej receptury . Napełniać oraz opróżniać urządzenia 
i naczynia z k leju. Pomagać w obsługiwaniu urządzenia do przy
gotowania klejów. Myć urządzenia i naczynia z zanieczyszczeń 
klejowych. Nanosić ręcznie klej przy użyciu pędzla lub szczotki.

P rzykłady robót:

1. W lewanie kleju nrocznikowego i wsypy\vanie mączki
do m ieszadła m echanicznego 2/—/—/

2. U rabianie m asy klejov/ej za pomocą mieszadła m echa
nicznego przed je j użyciem w produkcji 2/-

3. M ieszanie k le ju  skórnego w „perełkach” z wodą i pod-
grzew^aniem w kotle z płaszczem wodnym 2/-

4. Ręczne nanoszenie k leju  na płaszczyzny szerokie przy
użyciu pędzla lub szczotki 2/-

-/—/

- / - /

-/— /
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CHARAKTERYvSTYKA K W A L IFIK A C Y JN A  N r 15 

K L E  JA R Z DREW NA — 3 KAT.

Pow inien znać:

C echy i w ady  m ateria łów  drzew nych  m ający ch  w p ływ  na 
jakość k le jen ia . Y/łasności k le jów  m.ocznikowych, g lu tynow ych  
i kazeinow ych oraz ?;akre.s ich stosow ania. Zasady działan ia  u rzą 
dzeń craz m etody  przygotow ania  k le jów  do p rodukcji. Rodzaje 
dok lejek  z tw o rzy w  sztucznych. R odzaje złącz k o n s tru k cy jn y ch  
tak ich  jak ; złącza kołkow e, uciosow e, na pióro w łasne  i obce, 
czopowe p rosto  i w idłow e. R odzaje ręcznych  i m echan icznych  
u rządzeń  tak ich  jak ; ściski śrubow e m im ośrocow e, ściski w ia tra 
kow e, ściski p neum atyczne  bez podgrzew an ia  do p rzy k le jan ia  
doklejek .

Pow inien umieć:

PrzygotowyVv^ać k le je  w g usta lo n y ch  recep tu r. O ceniać jakość 
p rzygotow y\vanych  kle]óv/. S k le jać  e lem en ty  w  podzespoły  o p ro
stych  złączach k o n stru k cy jn y ch  i spoinach . U rucham ńać i obsłu 
giw ać p roste  ściski ręczne i m echan iczne  bez u rządzeń  pedgrzew - 
czych. N akładać k lej na złącza i płaszczyzny. N ak ładać  k le j na 
p łaszczyzny szerokie p rzy  użyciu u rządzeń  m echanicznych .

Przykłady robót:

1. S k le jan ie  szu flad  w  ścisku m echan icznym  3/—/ !
2. P rzy k le jan ie  nóg do w ieńcy  3/— /— /
3. O kle jan ie  p ły t w iórow ych  doklejkam i o p ro sty m  p ro 

filu  ' 3/— /— /
4. S k le jan ie  fryzów  w zględnie odpadów  w  ścisku w ia

trak o w y m  na w iększe fo rm aty  3/— /— /
5. P rzy k le jan ie  dok le jek  do drzv/i ręcznie lub  w  ścisku

m echan icznym  4/— /— /
8. P rzepuszczan ie  p ły t m eblov/ych przez w alce k le ja r-

skic —  nanoszenie k le ju  3/— /— /
7. Z ak ładan ie  dok le jek  PCW  na w ąskie p łaszczyzny e le 

m en tów  p ły to w y ch  3/— /— /
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8. S k le jan ie  w sk lejarce  w ia trakow ej elem entów  litych  3/—/— /
9. Sklejanie w ściskach sto larsk ich  elem entów  litych  3/—/— /

10. Ręczne obcinanie nadm iaru  okleiny i oczyszczanie ele
m entów  z k le ju  3/—/— /

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  N r 16 

KLEJARZ DREWNA —  4 KAT.

Pow inien znać;

W łaściwości klejów  syn tetycznych  i zw ierzęcych. Rodzaje p ras  
do oklsinow ania płaszczyzn szerokich — prostych  i profilow ych. 
Zasady działania ścisków do k lejen ia  ram  tapczanow ych, w ieńcy, 
szaf oraz innych podzespołów, ścisków do okleinow ania w ąsk ich  
płaszczyzn z podgrzew aniem  prądam i niskiego napięcia. Sposoby 
ręcznego okleinow ania w ąskich płaszczyzn. Sposoby spajan ia  tw o 
rzyw  sztucznych.

Powinien umieć:

Dobierać okleiny na praw e i lew e s tro n y  elem entów  p ły to 
wych. Przygotow yw ać elem enty  do prasov."ania. P rzygotow yw ać 
e lem enty  do sklejania v/ zależności od w ym aganej technologii 
k le jen ia. Obsługiwać ściski z podgrzew aniem  p rąd am i niskiego 
napięcia, sklejać elem enty  w  podzespoły o złożonych złączach 
konstrukcy jnych . Okleinować w ąskie płaszczyzny ręcznie i w  ści
skach m echanicznych.

Przykłady robót:

1. Załadow anie elem entów  pły tow ych do p ras  3/ 1/—/
2. W yładow anie elem.entów pły tow ych z p ras 3/ 1/—/
3. O kleinow anie v/ąskich płaszczyzn p rostych  ręcznie

i przy  użyciu ścisków m echanicznych 4/—/—/
4. P rzyk le jan ie  doklejek profilow ych w  ściskach ręcz

nych i m echanicznych 4/—/— /
5. Sklejan ie ram  tapczanow ych w ściskach m echanicz

nych 4/— /— /
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1
6. D ozow anie  u tw a rd zacza  do m asy  Idei o', Lczp..-- ■ ^

nio p rzed  ]e} u życiem  vz p ro d u k c ji ^ ^
S p ien ian ie  k le ju  mocznil-:owego7.

H A R A K T E R Y ST Y K A  k w a l i f i k a c y j n a  N r 17 

K L E  JA R  Z D R EW N A  —  5 K A T.

P o w in ie n  znać;
p rz e z n a c z e n ia , ich  w ła sn o śc i
 ̂ » _____ />.1.1 r j i  IDR o d z a je  k le jó w  sp e c ja ln e g o  d re w n a , o k le in ,

i z a k re s  s to so w a n ie . Rcd.za:;c, c e c h y   ̂  ̂ Q^,vvch R o d z a je  i za - 
p ły t  s to la rsk ic h , w ió ro w y c h  o raz  pazazi-^-z vzysokiej
sa d y  d z ia ła n ia  u rz ą d z e ń  R^żh-ny k le je n ia  p rz y

g e n e ra to ry  w y.soldoj

czestotliv/cś'^i i przemi^^i oromieiToikoe, e. L_.---- ^‘ ^vaz grzcjniKOW
zasto3ov/aniu  p rąd ó w  w ysok iej 
p ro m ien n ik o w y ch .

R eżim y
często tliw ości or;

P o w in ie n  um ieć;
jrz ą d z o n ia  p rzze lo to w e do o k lę - ^

P rzy g o to w y w ać  m ech am czn e  często tliw ości do
in o w an ia  o raz  śc isk i ^.ależności od u rz ą -
p racy . D obierać i tech n o log ii.j. —  - 1-olnnei tcchnoło^i'-.
dzeń, m ateriałów  sklejanych i ns  ̂  ̂ w ąskich płaszczyzn

D obierać  ok le iny  do urządzenia przolo-
w  urządzeniach r>rzclotovv'ycn. »__nrom ienniko-w  urządzeniach , p r
to w e  do okleinov.'ania, sk le ja i'k i z
w y m i o raz  śc isk i w y p o sa żo n e  
w ośc i. S p ra u  
przelotoV i/ych

g rze j ni ka m i p rom  ic
ysokiej czosto tli-V/ g e n e ra to ry  v/^

d z ia łan ia  ścisków  i u rządzeń  
ić n raw id ł

Vv.y w . . - ------ *-

d ro b n e  w ad y  po w sta łe  w  procesie  k le jen ia .
ja n ia . Usuv/£ić

P rzy k ła d y  robó t:
1. O kleinow anei w ąsk ich  p łaszczyzn  e lem en tó w  p ły toI --- - +x7rDT

w y c h  n a  m e c h a n ic z n y m  u rz ą d z e n iu  p rz e lo to w y  '■ y

w ośc i. S p ra w d z a ć  p ra w id ło w o ść  --------- _do o k le in o w a n ia . S p ra w d z a ć  praw iułow osc skl>-

„IM A ” lu b  „Reim .ann”
P rzy k le ja n ie  lis tew  p rz 3'm y k o w y ch  do d rzw i sza_ 
w  ścisku p n eu m aty czn y m  p rzy  zastosow aniu  p rąd ó w  
w ysok ie j często tliw ości

51— /— I

51— 1— 1

28
1

l



3. K le jen ie  e lem en tó w  na pó łk i w  ścisku  z podg i'zew a-
n iem  p ro m ien n ik o w y m  5/— /— /

4. S k le ja n ie  nóg ty ln y c h , o sk rzyń  i g łów ki, w  ścisku  p n e 
u m a ty c zn y m  w  podzespo ły  5

5. R eg en e rac ja  k le ju  m ocznikow ego
5/— /— /
5/— /— /

H A R A K T E R Y ST Y K A  K W A I.JFIK A .C Y JN A  N r 18 

I-.ABOKANT W PIlO R iU K C JI D R Z E W N E J —  3 K A T.

W ykonan ie  lu b  pob ie ran ie  p róbek  m a te ria łó w  lu b  p ó ł"ab ry - 
ka tów . E w idenc jonow an ie  w yn ików  b ad ań .

P o w in ien  znać;

G a tu n k i d rew n a  przeznaczonego do b ad ań  la b o ra to ry jn y c h . 
Głóvv7ne w ad y  d rew n a  oraz w a ru n k i tech n iczn e  n a  m a te r ia ły  
i p ó łfab ry k a ty . P rzy rząd y  p o m iaro w o -k o n tro ln e  i p o s łu g iw an ie  
sią nim i.

Powdnicn um ieć:
R ozróżniać g a tu n k i d rew na. P rzy g o to w y w ać  p ró b k i do b a d ań  

Posługiw ać się a p a ra tu rą  ko n tro ln o -p o m iaro w ą  i n a rzęd z iam i.

P rzykłady robót:

1. W ycinanie lub pob ieran ie  p róbek  różnych  m a te ria łó w  3/— /— /
2. S praw dzanie  w ym iarów  w yrobów  i pó łfab rykatów ' 3/— /— /
3. Pom aganie p rzy  b ad an iach  w ytrzym ałcściow 'ych  w y 

robów  lub  p ó łfab ryka tów  , 3/— /— /

CH ARA K TERY STY K A  K W A L IFIK A C Y JN A  N r 19 

LABORANT W P R O D U K C JI D R ZEW N EJ ~  4 K A T.

Pobieran ie  p róbek  pó łfab ryka tów  i w yrobów  gotow ych  oraz w y 
konyw anie p rostych  analiz.
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W łasności tech n iczne  p ó łfab ry k a tó w  i w y ro lió w  i4a to w y ch  
przeznaczonych do badań  la b o ra to ry jn y c h . W y m ag a n ia  te ch n icz 
ne półfabi-ykatów  i w yrobów  go tow ych . P o d s ta w o w e  a p a ra ty  k on 
tro lne, naczynia i u rządzen ia  la b o ra to ry jn e . S p o so b y  p o b ie ran ia  
próbek oraz sposoby p rzep ro w ad zan ia  p ró lm y ch  a n a liz  ch em icz
nych i fizycznych.

Pow inien um ieć:

Pobierać p róbki la b o ra to ry jn e  z m a te r ia łó w  i p ro d u k o w a n y c h  
w yrobów . Posługiw ać się a p a ra tu rą  la b o ra to ry jn ą  do p rz e p ro w a 
dzania analiz, w ykonyw ać p ro s te  w y liczen ia  i jjro w ad z ić  zapisy .

P rzyk łady  robót:

1. Pob ieran ie  p róbek  z i’óżnych m a te r ia łó w  i p ó łfa b ry k a 
tów  drzew nych oraz w y robów  g o to w y ch  4 /— /—/

2 . P rzeprow adzan ie  p ro sty ch  an a liz  p ó łfa b ry k a tó w  i w y 
robów  4 /— /—/

3. P rzeprow adzan ie  w yliczeń  z d o k o n a n y ch  a n a liz  i sp o 
rządzan ie  zestaw ień  4 /— /—/

4. U trzym anie  w  pe łnej sp raw n o śc i ca łe j a p a r a tu r y  la b o 
ra to ry jn e j i konserw ow an ie  je j 4 /— /—/

Powinien znać:

C H A R A K TERY STY K A  K W A L IF IK A C Y JN A  N r  20 

LA BO RAN T W P R O D U K C JI D R Z E W N E J —  5 K A T .

W ykonyw anie b ad ań  i an aliz  zg o d n ie  z in s t r u k c ja m i  i n o rm a 
m i p rzedm iotow ym i.

Pow inien znać:

N orm y p rzedm io tow e i w a ru n k i te c h n ic z n e  n a  p ó łfa b ry k a ty  
i w yroby gotow e. N o rm y  do tyczące  p o b ie ra n ia  p ró b e k  la b o ra to 
ry jn y ch  i p rzygo tow an ia  ś re d n ie j p ró b k i. B u d o w ę  i o b s łu g ę  a p a 
ra tu ry  lab o ra to ry jn e j sposób p o s łu g iw a n ia  się  n ią . S p o só b  doko
nyw ania  zapisów  i n o ta tek .
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Przeprow adzać w szystkie analizy chem iczne wg iriŁ'trukcji 
i określać praw idłow ość param etrów  procesów  technologicznych. 
Posługiw ać sic; ap ara tam i i urządzeniam i w  laborato rium , szkłem  
laboratory jr.ym , naczyniam i i odczynnikam i oraz spraw dzać p ra 
widłowość ich działania. Dokonywać zapisów i no ta tek  z p rze
biegu analiz. Sporządzać atesty  dla w yrobów  gctovrych. Kon.ser- 
v/ować ap ara tu rę  labora to ry jną .

P rzyk łady  robót:

1. Przeprow^adzanie badań i analiz m ateria łów  i półfa
b rykatów  drzew nych oraz w yrobów  gotow ych 5/—/— /

2. Prow^adzenic re je s trac ji w^yników badań  5/—/—/
3. Sporządzanie atestów  dla w yrobów  gotow ych 5/—/— /

Powinien umieć:

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  N r 21 

LA K IERNIK  — 2 KAT.

Pow in ien  znać:

Rodzaje m ateria łów  w ykończeniow ych jak: fa rb y  olejne, em a
lie, lak ie ry  n itro , chem outw ardzalne, poliestry , poiitui-y szellako- 
we, n itro  rozpuszczalniki i rozcieńczalniki rodzaje urządzeń  t r a n 
sportow ych jak: wózki etażowe, przenośniki z górnym  zaw iesze
niem  i taśm y transpo rte row e. N aczynia i zbiorniki do p rzechow y
w ania i p rzy rządzan ia  fa rb  i lakierów .

Powinien umieć:
Oczyszczać zbiorniki i naczynia z pozostałości fa rb  i lak ierów . 

Pom agać w  przygotow yw aniu  do p rodukcji m ateria łów  w ykończe
niow ych. Czyścić urządzen ia  do nak ładan ia  i n a try sk iw an ia  la 
k ierów  oraz p rzy rządy  pom iarow o-kontro lne. Pom agać p rzy  po
daw aniu  i odb ieran iu  elem entów  przeznaczonych do w ykończenia.

P rzy k ład y  robót:

1. O czyszczanie naczyń z pozostałości n itro lak ie ru  p rzy
użyciu rozpuszczalnika n itro  2/— /— /
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2. W lewanie i m ieszanie fa rb y  o le jn e j z pokost, ni i t e r 
pen tyną 2/—/—/

3. O dkurzanie p ły t d rzw i i boków  p rzed  nal 'żen ien i le.kic-
ru  przy użyciu sprężonego p o w ie trza  lui) szczo tk i 2 /—/ —/

4. Odbieranie dużych e lem entów  z p o lew ark i  i u k ład an ie
na wózkach etażow ych 2/— /— /

5. Pomoc pi’zy czyszczeniu p o lew ark i 2/— /— /
6. Zawieszanie i zdejm ow anie sk rz y n e k  r.,,!i.)vv\cii z ,,t<'-

lcflexu” 2/—/—/

CHARAKTERYSTYKA K W A L IF IK A C Y JN A  N r 22 

LA K IE R N IK  —  4 K A T.

Powinien znać:

Własności i zakres stosow ania m a te r ia łó w  do w s tę p n e j fazy 
wykończenia pow ierzchni jak : o le je , poko sty , te rp e n ty n y , w y p e ł
niacze porów, bejce, fa rb y  g ru n to w e  i szp ach le  o raz  m a te ria ły  
wykończeniowe jak: n itro lak ie ry , la k ie ry  c h cn io u tw a rd z a ln e . 
Właściwości m ateriałów  d rzew nych  m a ją c e  w p ły w  na  p ro ces  w y
kańczania. Rodzaje i zasady d z ia łan ia  l; rząd zeń  do z ac ie ra n ia  po
rów i zanurzania elem entów  oraz n a rzęd z i m e c h a n ic z n y c h  i ręcz
nych do przygotow yw ania i n a k ład a n ia  m a te r ia łó w  do w stęp n e j 
fazy wykończenia. Reżim y tech n o lo g iczn e  i in s tru k c je  ręcznego 
nakładania m ateria łów  w ykończeniow y’ch. P rz y rz ą d y  pom iaro w o - 
kontrolne jak: kubek  F orda  i sek u n d o m ierz .

Powinien umieć:
Przygotowywać m a te ria ły  w y k o ń czen io w e  w g  u s ta lo n y ch  re 

ceptur. Rozróżniać m ate ria ły  w y k o ń czen io w e  pod w zg lęd em  b a r 
wy, zapachu i konsystencji. S prav /dzać  lep k o ść  i ocen iać  p rzygo
towanie robocze m ateria łów  v/y ko ń czen ie  w y  ch. P rzy g o to w y w ać  
powierzchnie elem entów  do w yk o ń czen ia , n a k ła d a ć  w y p e łn iacz  
porów przy zastosov/aniu u rząd zen ia  m ech an iczn eg o . N ak ład ać  
ręcznie pędzlem lub gąbką m a te r ia ły  w y k o ń czen io w e . N ak ład ać  
przy zastosowaniu urządzen ia  do z an u rza n ia . G ru n to w a ć  i szpach 
lować elem enty przeznaczone do w y k o ń czen ia  m a te r ia ła m i k ry 
jącymi.
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1. D ozow anie i m ieszanie lak ieru  n itro  z rozpuszczalni
kiem  4/—/—/

2. Spraw dzanie  lepkości roboczej lak ieru  przy  użyciu
kubka Forda i sekundom ierza 4/—/—/

3. U w ydatn ian ie  ry su n k u  drew na m ieszaniną pokostu
z te rp e n ty n ą  4/—/—/

4. N akładan ie  szpachlu pod farby  olejne 4/—/—/
5. Z acieranie porów  w ypełniaczem  4/—/—/
6. G run tow an ie  m ebli kuchennych farbam i olejnym i p rzy  /

użyciu  pędzla 4/—/—/
7. Z anurzan ie  elem entów  szkieletow ych w basenie z n iti’o-

lak ierem  i zaw ieszanie na płycie w ieszakow ej 4/—/—/

Przykłady robót:

CflA RA KTERY STYK A  K W ALIFIK ACY JN A  N r 23 

LAKIERNIK — 5 KAT.

Powinien znać:

W łasności i zakres stosow ania m ateria łów  w ykończeniow ych do 
m echanicznego nak ładan ia  jak: n itro lak ie ry  bezbarw ne i p igm en- 
tow ane lak ie ry  chem outw ardzalne, em alie n itro  i olejne, roz- 
puszczalnild  i rozcieńczalniki. Zasady działania i p rzepisy  obsługi 
urządzeń  do m echanicznego nakładania m ateria łów  w ykończenio
w ych jak : kabiny natryskow e zw ykłe i przelotow e, polew arki 
jednogłow icowe, w alce lakiernicze, urządzenia do podgrzew ania 
lakierów . In stru k c je  i reżim y technologiczne m echanicznego n a 
k ładan ia  m ateria łów  w ykończeniow ych.

Powinien umieć:

Przygotow yw ać i nastaw iać urządzenia do m echanicznego na
k ładan ia  m ateria łów  w ykoiiczeniowych. N akładać przy  zastosow a
niu  urządzeń  m echanicznych m ateria ły  w ykończeniow e na po je- 
dyńcze elem enty , zestaw y lub korpusy  mebli. Spraw dzać p a ra 
m e try  technologiczne w czasie procesu nakładan ia  m ateria łów  
wykończeniow ych.
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1. N atryskiw anie n itro lak ie rem  w ąsk ic li i sze ro k ich  p ła sz 
czyzn m ebli 5/— /— !

2. Nakładanie m ateria łów  w ykończen iow ych  p rzy  zas to 
sowaniu polew arki 5/— /—/

3. Nakładanie lak ieru  na e lem en ty  p ły to u ’c p rzy  z;isli:iso-
waniu waicy lak iern iczych  5/—!—/

4. N atryskiw anie na gorąco sk rzy n ek  lek  te ch n icz n y ch  za-
4vieszanych na ,,te lefloxsie” 5/—/—/

5. Nakładanie rączne em alii k ry ją c y c h  na przygotiTw ane
powierzchnie m ebli 5/—!—/

Przykłady robót;

CHARAKTERYSTYKA K W A L IF IK A C Y JN A  N r 24 

LAKIERNIK —  0 KAT.

Powinien znać:

Własności i zakres stosow ania  m a te r ia łó w  w ykończeniow ych 
jak: lakiery poliestrow e, b ezbarw ne  i p ig m en to w e , lik ie ry  poli- 
uretnowe, p lastlaki, rozcieńczaln ik i i roz i)uszczaln ik i. Zasady 
działania i in s tru k c je  obsługi u rząd zeń  do m ech an iczn eg o  nakła
dania m ateriałów  w ykończeniow ych jak : p is to le ty  do nakładan ia  
lakierów, w ielokom ponentow ych, polcw arl^i w ie log łow icow e, su
szarnie tunelowe, urządzen ia  do su szen ia  pow łok  lak ie ro w y ch  lam 
pami prom iennikow ym i, zm echan izow ano  ś ro d k i t r a n s p o r tu  oraz 
urządzenia do e lek trosta tycznego  n an o szen ia  la k ie ru .

Powinien umieć:

Przygotow yw ać i obsługiw ać zm ech an izo w an e  u rząd zen ia  do 
nakładania lakierów  w ie lokom ponen tow ych . S te ro w a ć  zm echani
zowanymi środkam i tra n sp o rtu  zgodnie  z w y m a g a n y m i reżim am i 
technologicznymi. Regulow ać p ro cesy  su szen ia  pow łok  lakiero
wych w suszarniach tune low ych , k o m o ro w y ch  i in n y c h  urządze
niach ogrzewczych. Spraw dzać jakość n a n ie s io n y c h  pow łok  lakie
rowych.
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1. Nanoszenie lak ieru  poliestrowego na wąskie płasz
czyzny elem entów  płytow ych przy użyciu pistoletu dw u- 
dyszowego 6/—!—/

2. N akładanie lak ieru  na płaszczyzny drzw i i boków szaf
na polew arce dwugłowicowej 6/—/—/

3. Synchronizow anie szybkości posuwu taśm  transpo rto 
w ych z reżim am i suszenia powłok lakierow ych w su
szarniach tunelow ych 6/—/—/

4. N atryskiw anie  w polu e lektro-statycznym  szkieletu
krzesła  6/—/—/

5. P row adzenie procesu suszenia powłok lakierow ych
w suszarniach kom orowych 6/—/—/

6. Z apraw ianie w ad i u sterek  wykończeniow ych 6/—/—/

Przykłady robót:

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIK ACY JN A  N r 25 

LAKIERNIK — 7 KAT.

Powinien znać:

W głów nych zarysach klasyfikację rodzajow ą m ateria łów  sto
sow anych w procesie w ykańczania m ebli, w stopniu um ożliw ia
jącym  w łaściw y ich dobór. W łaściwości powłok wykończenio
w ych w szystkich stosow anych w m eblarstw ie rodzajów  w ykończe
nia pow ierzchni. S ku tk i stosow ania niew łaściw ych m ateriałów  jąk  
rów nież nieodpowiedniego recepturow ego przygotow ania. D ziała
nie i obsługę w szystkich rodzajów  urządzeń w ystępujących w  pro
cesie w ykańczania pow ierzchni m ebli. Technologię w szystkich ro 
bót w zakresie w ykańczania pow ierzchni. Ogólne w ym agania s tan 
dartow e dla poszczególnych kategorii m ebli. Zasady organizacji 
p rac  w ogniw ach w ykańczania pow ierzchni mebli.

Powinien umieć:

D obierać m etody w ykończenia oraz m ateria ły  zgodnie z w a
ru n k am i w ykonania. N astaw iać i obsługiw ać w szystkie urządzenia 
w ystępu jące w  procesie w ykańczania pow ierzchni m ebli. W ykony
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wać w szystkie operacje z zakresu w ykańczan ia  pow ierzchn i z za
chowaniem  w ym aganych param etró w  lechnol 'g icznych  i zgodnie 
z w arunkam i w ykonania. O rganizow ać p racę  nu sta.nowi.sku, w ze
spole lub ogniwie w ykończenia. U stalać p rzy czy n y  u jaw nionych  
wad w ykończenia pow ierzchni i zapobiegać ich p o w staw an iu .

Odpowiada za:

W ykonanie pow ierzonych prac w ykończen iow ych  zgodnie z do
kum entacją i w ym aganiam i jakościow ym i.

Przykłady robót:

1. Całkowite w ykańczanie pow ierzchni m eb li k u ch en n y ch  G/—/!/
2. Całkowite w ykańczanie pow ierzchni m eb li sk rzy n io 

w ych 6/—/!/
3. Przeprow adzanie w arsz ta tow ych  p rób  nad  zasto so w a

niem nowych m ateria łów  v /ykończcn iow ych  6/—III
4. W zorcowe w ykańczanie pow ierzchni m odeli now ych

typów  m ebli 6/—III
5. W ykańczanie, pow ierzchni m ebli a r ty s ty c z n y c h  6/—71/
6. Nadzór odcinkowych procesów  w y k ań czan ia  p o w ie rz 

chni m ebli 6/—71/

CHARAKTERYSTYKA K W A L IF IK A C Y JN A  N r 26 

OPERATOR MASZYN T A P iC E R S K IC H  - -  4 K A T.

Powinien znać:

Rodzaje m ateriałów  w yściu łkow ych jak : tra w ę  m o rsk ą  —  sło
mę lnianą, słomicę, paku ły  oraz ich cechy  ja k  sp rężystość, w il
gotność, czystość. Rodzaje i w łasności tk a n in  w o rk o w y ch  na m aty 
tapicerskie. Rodzaje m aszyn tap icersk ich  jak : ro z k rę c a rk i ręczne, 
rozkręcarki m echaniczne, u rządzen ia  do p ro d u k c ji m a t tap icer
skich oraz do napychan ia  poduch i w^ałków. V /ym agan ia  tech
niczne staw iane m atom  tap icersk im  jak : w ilgo tność , sprężystość 
grubość proporcja dozowania, ciężar.
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M echanicznie i ręcznie rozkręcać i szarpać m ateriały  wyściół- 
kowe do określono,i w arstw y wyściełania. W ykonjw/ać na m aszy
nie m aty  tapicerskie o określonym  przeznaczeniu. Oceniać jakość 
przygotow anych m ateriałów  wyściółkowych i m at tapicerskich. 
Obsłgiwać rozkręcarki i szarparki lub urządzenia do produkcji 
m at oraz poduch i wałkóv/.

P rzykłady robót;

1. Szarpanie traw y  zam orskiej, słomy lnianej, pakuł w aty 
syntetycznej i innych m ateriałów  wyściółkowych z ple
cionek na rozkręcarkach — szarparkach m echanicznych
i ręcznych 4/—/—/

2. W ykonanie m at tapicer.skich z traw y  zam orskiej i t ra 
wy m orskiej oraz ju ty  przeznaczonych na tapczany
i kanapy 4/—/—/

3. N apełnianie m aszynowe worków w ałkow ych lub po
duch m ateriałem  wyściółkowym 4/—/—/

Powinien umieć;

CHARAKTERYSTYKĄ KW ALIFIKACYJNA N r 27 

OPERATOR MASZYN TAPICERSKICH — 5 KAT.

Pow inien znać:

Rodzaje i własności miateriałów do pokryć w ew nętrznych 
i zew nętrznjw h jak: płótna, tkan iny  dekoracyjne, oraz rodzaje nici. 
Rodzaje i w łasności półfabrykatów  tapicerskich jak: fo rm atk i 
szczecinowe, gąbczaste i z tw orzyw , sprężyny i form atk i spręży
nowe oraz rodzaje m ateriałów  na podłoże, jak: pasy, sklejkę, 
p ły tę  pilśniow ą. Zasady działania m aszyn do: garnirow ania, prze
szyw ania kołder i lo rn iatek  tapicerskich, cdszyw anie w pustek  
(kiedry). Rodzaje pistoletów  do przyb ijan ia  m ateriałów  pokrycio
wych. Rodzaje igieł do szycia. P a ram e try  techniczne szycia na 
m.asz3n.rach jak; szybkość posuwu, długość i rodzaje ściegów. Ry
sunek roboczy, zasadę to lerancji i pasow ania, złącza części ta 
picerow anej z korpusem .
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Przygotowywać maszynę do garnirow ania. Obciągać m ateria ł 
pokryciowy lub kołdry na poduchy tapicerskie przy pomocy prasy 
i zamocować m ateriał za pomocą pistoletów . Przygotow yw ać i ob- 
sgługiwać prasę tapicerską. Przygotow yw ać i osbługiw ać napy- 
charkę. Przygotowywać i osbługiwać m aszjm y do szycia i cd.szy- 
wania.

Przykłady robót.

1. G arnirow anie m at. tapicerskich na form ach sprężyno
wych „szlarafia” przeznaczonych na poduchy tapczano

we 5/—/—/
2. Zam^ocowanie kołder tapicerskich tapczanow ych na p ra 

sach 5/—/—/
3. Mechaniczne przybijanie tkan iny  pokryciow ej do ram

krzeseł i foteli 5/—/—/
4. Przeszyw anie kołder tapicerskich na m aszynie typu

„M am ut” 5/—/—/
5. Odszyv/anie w ypustek w poduchach tapczanow ych na

maszynie do kiedrow ania 5/—/—/

Powinien umieć:

CHAR.ĄKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA N r 28 

OPERATOR PRAS — 5 KAT.

Powinien znać:

Rodzaje klejów  syntetycznych i zwierzęcych ich własności 
i zakres stosowania. Rodzaje, cechy i własności d rew na i innych  
m ateriałów  jak; sklejki, p ły ty  stolarskie, deszczułki podłogowe, 
p ły ty  wiórowe, paździerzowe, pilśniowe, zw ykłe i lam inow ane, 
okładziny melaminowe. Rodzaje i zasady działania i obsługi pras 
hydraulicznych. Instrukcje  obsługi urządzeń ogrzewczych. Reżi
m y technologiczne prasow ania p ły t stolarskich i deszczułek po
dłogowych.
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Przygotowywać prasę do pracy i sprawdzać prawidłowość jej 
działania. Dobierać kleje w' zależności od m ateriałów i ustalonej 
technologii. Obsługiwać prasy. Regulować ciśnienie i tem peraturę 
pras. Spraw^dzać prawidłowość działania pras. Sprawdzać p ra
widłowość sklejenia. Likwidować drobne wody powstałe w pro
cesie klejenia jak: usuwonie pęcherzy, podklejanie uszkodzeń 
mechanicznych.

Powinien umieć;

Przykłady robót:

1.

O.
4.
5.

Prowadzenie procesu obłogowania płyt stolarskich 
w prasach hydraulicznych 5/—/—/
Prowadzenie procesu klejenia płyt komórkowych 5/—/—/
K lejenie deszczułek podłogowych 5/—/—/
O klejanie konstrukcji ramowych płytą pilśniową 5/—/—/
O klejanie ram  płyt roboczych sklejką 5/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA Nr 29 

OPERATOR PRAS — 6 KAT.

Powinien znać:

Rodzaje klejów  specjalnego larzeznaczenia jak błony bakelito
wej, ich własności i zakres stosowania. Gatunki oraz własności 
drew na, oklein, sklejek i p ły t stolarskich, wdórowych, paździe
rzowych oraz płyt z tworzyw sztucznych. Zasady organizacji sta- 
no\viska prasy. Instrukcje obsługi pras, w^alców' klejarskich, pod
nośników, szczotkarki, urządzeń transporterow ych oraz urządzeń 
wyładow/czych płyt. Reżim.y technologiczne okloinowania elem en
tów litych i płytowych, prasowania sklejek, płyt skrawkowych 
płasko i poprzec.znio prasow^anych oraz kształtek sklejkow'^ych 
i p ły t paździerzowych.

Powi^inien umieć;

Obsługiwać samodzielnie cały zespół urządzeń stanow iska 
pracy zgodnie z instrukcją  technologiczną. Oceniać jakość przygo
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tow anych m ateriałów  drzewnych. Stosować param etry  prasowania 
w zależności od rodzaju i wielkości elem entu. W ykryw ać w adli
wość działania pras i urządzeń pomocniczych. Usuwać usterki 
i konserwować urządzenia zgednie z instrukcją. Spraw dzać jakość. 
Posługiwać się prz3U’ządami kontrolno-pom iarow juni. Prowadzić 
re jestr. Ustalać przyczyny występującj^ch wad i zapobiegać ich 
powstawaiiiu.

Przykłady robót:

1. Prowadzenie procesu klejenia sklejki 6/—/—/
2. Prowadzenie procesu okleinowania elem entów  litych

i płytow ych 6/—/—/
3. Prowadzenie procesu klejenia p ły t skraw kow ych płasko

1 poprzecznie prasow anych 6/—/—/
4. K lejenie kształtek  sklejkowych i p ły t paździerzowych 6/—/—/
5. Okleinowanie elem entów  profilow ych i giętych w p ra 

sach pneum atycznych — kopułow ych 6/—/—/
6. O klejanie płaszczyzn elem entów  płytow^^ch okładzi

nam i melaminowj^mi 6/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA N r 30

OPERATOR URZĄDZEŃ DO KLEJENIA ELEMENTÓW 
Z DREWNA — 4 KAT.

Powinien znać:

Norm y przedm iotow e lub w arunki techniczne kom pletów  
skrzynkowych lub innych v/yrobów produkow anych w  zakładzie. 
Rodzaje i w ym iary sklejonych elem entów. Zasady w prow adzenia 
desek i elem.entów v/ urządzenia posuwowe sklejarki. Sposoby do
bierania, ustaw iania i zamocowania narzędzi służących do sk raw a
nia i k lejenia elementów. Profile w yrabianych piór i w pustów . 
Sposoby oceniania jakości klejenia.

Powinien umieć:

Przygotowywać sk lejarkę do pracy pod nadzorem . Dobierać 
odpowiednie elem enty do klejenia i podawać je w walce posuwo-
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we obrabiarki. Regulować docisk rolek i ich c’ziałanie. Spraw
dzać profile i w ym iary wyrabianych piór i wpustów oraz stopień 
wy^sclmięcia kleju. Odróżnić elem enty wadliwde sklejone. Usuv7ać 
drobno usterki w' działaniu sklejarki.

Przykłady robót;

1. Podawanie w walce posuwowe sklejarki typu „Linder- 
m ana” lub innego typu odpowiednio dobranych desek
lub elm entów  do obróbki i sklejenia 4/—/—/

2. Regulowanie docisku rolek w czasie pracy sklejarki 4 /— /— I

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA Nr 31

OPERATOR URZĄDZEŃ DO KLEJENIA ELEMENTÓW 
Z DREWNA — 5 KAT.

Powinien znać:

Zasadnicze wady drewna m ające wpływ na jakość obróbki 
i klejenie. Budowę sklejarki w .stopniu zapewniającym prawudło- 
wości je.i działania i ob.slugi. Zasady procesu klejenia w odniesie
niu do klejonych ekm ontów  oraz przepisy obsługi obrabiarki. 
Zasady spraw'^dzenia jakości klejony^-ch elementów oraz przyrządy 
i narzędzia pomocnicze.

Pov/inien umieć:

Spi'awdzać jakość przygotowanego kleju'. Dobierać, ustawiać 
i zamocow’ywvać skraw ające i klejące w sklejarce mechanicznej 
oraz prz,ygotowywać obrabiarkę do pracy. Sprawdzać jakość ob
róbki elem entów  przeznaczonych do klejenia, prowadzić proces 
k lejenia. Oceniać jakość klejenia i usuv/ać usterki w działaniu 
sklejarki.

Przykłady robót;

1. Przygotow anie do pracy i ustawienia frezów w sklejar
ce m echanicznej typu ,,L inderm ana” 5/—/—/

2. Sklejanie elem entów  drzewnych na sklejarce m echa
nicznej typu  ,,L inderniana”
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3. Spraw dzanie w ym iarów  i jakc5'"i sk lejonych  e lem en 
tów  5/—/—/

4. U suw anie drobnych u sterek  w p racy  sk le ja rk i 5/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW Af TFIK.ACAMNA N r 32 

OPERATOR W IĄZAilCK — PŁY T STO LA R SK IC H  —  1 KAT.

Pow inien znać:

Sortow anie i układanie hstew ek . W iązanie i o b rzynan ie  środ
ków na w iązarkach m echanicznych.

G atunki drew na i sposoby so rtov ’ania listew . Sposoby uk ła
dania listew  z zachow aniem  w łaściw ego ułożenia w zależności 
od p rzekroju  czołowego i przebiegu słojów  rocznych d rew na  o''az 
właściwego łączenia na długość. B udow ę v/iązarki m echanicznej 
V/ stopniu zapew niającym  praw idłow ość je j działan ia  i obsługi. 
Przepisy obsługi i u staw ian ia  je j na różne w y m iary  środków .

Pow inien um ieć:

Spraw dzać przygotow anie pił tarczow ych do p racy . U staw iać 
w iązarkę m echaniczną. Odróżniać rodzaje  d rew n a  oraz listw y. 
Układać środki do p ły t sto larsk ich  w g w aru n k ó w  techn icznych . 
Wiązać i obrzynać środki do p ły t stolar.skich. Czyścić i ko n ser
wować w iązarkę.

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  N r 33 

PAKOW ACZ RĘCZNY M EBLI — 2 KAT.

Powhiien znać:

Rodzaje m ateria łów  stosow anych do pakow ania m ebli. Ś rodki 
transportow e używ ane v/ pakow ni. N arzędzia pomocniczo do pa
kow ania mebli.

Powinien umieć:

Pom agać przy przygotow yw aniu  m ateria łów  służących  do pa
kow ania m ebli. Pom agać przy  pakow aniu  m ebli w: sk rzyn ie , k la t
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ki żebrowo-okładzinowe, klatki żebrowe, kartony. Pakować meble 
pod nadzorem  w ochraniacze szelkowe i kątowe oraz pokrowce. 
Przewozić m eble w pakov/ni.

Przykłady robót:

1. Pom aganie przy pakowaniu mebli nierozbieralnych
w w agonach i meblowozach 2/—/—/

2. Pom aganie przy pakowaniu mebli w skrzyni, klatki 
kartony

3. Pakow anie mebli pod nadzorem w ochraniacze i po
krow ce 2/—/—/

4. Przew ożenie mebli w pakowni 2/—/—/

CHAR.ĄKTERYSTYKA KWAT.JFIKACYJNA Nr 34 

PAKOW ACZ RĘCZNY MEBLI — 3 KAT.

Pow inien znać:

Rodzaje i gatunki m ateriałów  służących do pakowania mebli. 
Rodzaje opakowań jak: klatk i żebrowe, skrzynie, ochraniacze szel
kowe i kątow e, wiązki. Sposoby pakow ania mebli rozbieralnych 
i n ierozbieralnych.

Pow inien umieć:

Przygotow ać i dobierać m ateria ły  do pakowania wg norm 
przedm iotow ych. Pakow ać pod nadzorem  m eble rozbieralne w (ele
m entach i podzespołach). Pakow ać różne asortym enty  mebli nie
rozbieralnych przeznaczonych na rynek  w ew nętrzny. Ustawiać 
m eble w pom ieszczeniach przeznaczonych do składowania mebli.

P rzyk łady  robót:

1. Pakow anie i zabezpieczenie m ebli nierozbieralnych 
(przeznaczonych tylko na rynek  w ew nętrzny) przed 
uszkodzeniem  w wagonach i meblowazach 3/—/—/
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2. O pakowanie papierem  krzeseł i foteli 3/—/—/
3. Pakow anie m ebli rozbieralnych  (w clernen.lach) pad

nadzorem  3/—/—/
4. Pakow anie szkieł i lu s te r w sk rzyn ie  3,'—/—/

Cl-IARAKTERYSTYKA K W A L IFIK A C Y JN A  N r 35 

PAKOW ACZ RĘCZNY M EBLI — 4 KAT.

Powinien znać:

V/łasno.ści m ateria łów  stosow anych do pakow ania  ni'''bli. Po
datność i stopień wrażl.wo.ści (v.- szczególności pow łok w y k o ń 
czeniowych) na uszkodzenia m echaniczno. Sposoby u staw ian ia  
m ebli w różnych środkach transpo rtow ych . W arunk i techn iczne  
pakow ania m ebli przeznaczonych na rynek  w evvnętrzny i na 
eksport. Zasady przechow jw /ania m ate ria łó w  służących do pako
w ania m ebli.

Pow inien um ieć:

Sam odzielnie dobierać m ate ria ły  do pakov/ania m eb li. Za
bezpieczać pow ierzchnie i pakow ać m eble ro zb ie ra ln e  p rzezn a
czone na k ra j i na eksport oraz n ie rozb ieralne  na ek sp o rt zgodnie 
z polskim i norm am i na pakow anie tra n sp o rtu  m ebli. S praw dzać 
praw idłow ość pakow ania m ebli na k ra j i na eksport.

P rzyk łady  robót:

1. Pakow anie m ebli skrzyniow ych rozb iera lnych  vr e le 
m entach  jak: szafy, biblioteczki, k redensy  i zestaw y  
V/ skrzynie, k la tk i żebrow o-okładzinow e, k la tk i żel.jro-
we na k ra j i eksport 4/— /— /

2. Pakow anie m ebli skrzyniow ych n ierozb ieralnych  jak : 
tapczany, szafy, biblioteki, k redensy  i b iu rk a  w  sk rzy 
nie, k la tk i żebrow o-okładzinow e, k la tk i żebrow e, po
krow ce (transpo rt sam ochodam i bez p rze ład u n k u ) na
k ra j i eksport 4/— /— !

3. Pakow anie m ebli szkieletow ych rozb iera lnych  (w e le 
m entach  jak: stoliki, stoły i tab o re ty , w  skrzyn ie, k la tk i
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żcl^rcwo-okładzinowo, klatki żebrowe, kartony na k raj 
i eksport 4/—/—/

4. Pakow anie mebli szkieletowych, nierozbieralnych jak: 
stoły, stoliki i tal/oroty. w skrzynie, klatki żebrowo- 
okladzinowe i żebrowe na kraj i eksjDort 4/—/—/

CIIARAICTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA N r 36 

PILARZ — 3 KAT.

Powinien znać:

Rodzaje m at. drzewnych oraz podstawowe ich wady. Sposoby 
obrzynania, przerzynania lub rozpiłow3'-wania m.ateriałów drzew 
nych. Rodzaje tarczów ek lub taśm ówek i ich obsługę. W ym iary 
pił, rodzaje zębienia i sposoby przygotowj^wania pił do pracy. 
Przeznaczenie obrzjmanj^ch, prz^n-zynanj-ch lub rozpiłow yw anych 
m ateriałów  drzewnj-ch.

Pow inien umieć:

Spraw dzać przygotowanie pił do pracy, oraz umieć je zamo- 
cowywać w obrabiarce. Obsługiwać tarczów ki i taśm ówki. P rze
rzynać trasow ane m ateriały  drzew ne na tarczów kach poprzecz
nych lub obrzynać w zdłużnie m ateria ły  ta rte  lub rozpiłowywać 
m ateria ły  ta rte  na tarczów kach i taśm ówkach rozdzielczj^ch.

Zachowywać równoległość i prostopadłość rzezów lub w yzna
czone k ą ty  cięcia. Nastawiać odpowiednie szybkości posuwu w za
leżności od rodzaju, grubości i szerokości m.ateriału. Usuwać drob
ne usterk i w działaniu obsługiw anych obrabiarek. Posługiwać 
się przyrządam i pom iarowym i i narzędziam i pomocniczymi. 
Spraw dzać w ym iary produkow anych elem entów.

Przykłady robót:

1. P rzyrzynanie m ateriałów  trasow anych przy pomocy
tarczów ki 3/—/—/

2. Przyrzynanie tarcicy na półfabrj^katy i e lem enty na
tarczów kach wielopił'^wych (skracarkach) 3/—/—/

45



3. Skracanie półfabrykatów  i e lem entów  na ta rezów kaeh
iedncpilcw ych 3/—/—/

4. P rzyrzjm anio fryzów na w ym agane długości i szero
kości 3/—/ —/

5. O brzynanie tarcicy  i e lem entów  na ta rezów kaeh  po je
dynczych 3/—/—/

6. Rozpiłowywanie m ateria łów  ta r ty c h  na w ym agany  g ru 
bość łub szerokość na taśm ów kach  lub ta rezó w k aeh  
rozdzielczych 3/—/—/

7. Rozrzynanie w zdłużne m ate ria łó w  d rzew n y ch  na ta r -
czówce z ręcznym  lub m echanicznym  posuw em  3/—/—/

CHARAKTERYSTYKA K W A L IF IK A C Y JN A  N r 37 

PILARZ —  4 KAT.

Powinien znać:

W łasności i w ady m ateria łów  d rzew n y ch  w sto p n iu  um ożli
w iającym  sam odzielną ocenę m a te ria łó w  oraz ich w p ływ  na 
jakość wyrobów. Zasady działan ia ta rczó w ek  i taśm ów ek , w ym a
gane nadm iary  fiyzów  i e lem en tów  w to k u  ob róbk i. Sposoby 
rozdzielania tarcicy  na w ym agane grubości. P roces technologiczny 
w zakresie p ierw iastkow ej obróbki d rew n a . R odzaje  narzędzi 
i przyborów  pom ocniczych i ich zastosow anie .

Powinien umieć:

Oceniać przydatność elem entów  d rzew n y ch  do da lsze j obróbki. 
Przygotow yw ać i nastay^^iać ta rczów ki lu b  ta śm ó w k i do pracy . 
Przerzynać do w ym aganych w ym iaró w  m a te r ia ły  d rzew ne 
z uw zględnieniem  racjonalnego ich w y k o rzy s tan ia . U suw ać drobne 
usterk i w działaniu obsługiw anej o b rab ia rk i. P o s łu g iw ać  się sza
blonami i innym i pomocam i.

Przykłady robót:

1. P rzyrzynanie  i rozpiłow yw anie ta rc icy  lu b  w y rz y n k ó w
nietrasow anych na usta lone  sp ecy fik ac ją  fry zy  4/— /—/

2. O brzynanie ta rc icy  i p ły t na ta rezó w k aeh  p o d w ó jn y ch  4/—/—/
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3. O brzynanie sklejki na w ym agane w ym iary na obrzy-
naczkach różnych typów  4/—/—/

4. O brzynanie p ły t pilśniowych, w iórow ych lub lam ino
w anych 4/—/—/

5. P rzerzynan ie  w zdłużne na tarczów ce wielopiłowej
z m echanicznym  posuwem  4/—/—/

6. N arz^nanic  row ków  na tarczów kach wielopiłow ych 4/—/—/
7. Form atow anie od długości na dokładnj^ w ym iar ele

m entów  okleinow ych i nieokleinow ych na tarczów kach 
form atow ych 5/—/—/

8. W yrzynanie elem entów  prosto i k rzyw olin ijnych  na
taśm ówce sto larskiej 5/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA N r 38

FOLEKOWACZ WYROBÓW Z DREWNA — 
POLEKOW NIK — 3 KAT.

Pow inien znać:

Rodzaje m ateria łów  ściernych jak; pap iery  i p łó tna ścierne 
o różnej granulacji, zw ykle i naftoodporne, pasy filcowe, taśm y 
bezkońcowe. P rzyrządy  i przybory do szlifow ania i polerow ania 
powłok lakierow anych jak; m iotełki, pędzle, noże i urządzenia 
do przycinania płócien i papierów  ściernych.

Pow inien umieć:
O dbierać i układać na środki transportow e e lem enty  szlifo

w ane i polerow ane, odkurzać e lem enty  z pyłu  poszlifierskiego. 
Przygotow ać pastę szlifierską do polerow ania powłok lak ie r
niczych. Oczyszczać urządzenia, p rzyrządy  i p rzybory  z pozosta
łości pasty, wosku i pyłu. Przygotow ać m ateria ły  ścierne do p ro 
dukcji. Pom agać przy urucham ian iu  i obsłudze urządzeń m echa
nicznych. Podejm ow ać i odkładać szlifow ane elem enty.

P rzyk łady  robót:
1. O dbieranie elem entów  płytov/ych ze szlifierki au tom a

tycznej lub  polerki m echanicznej i uk ładanie  ich na 
wózkach etażow ych 3/—/—/
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2. Rozcieńczanie i m ieszanie pasty  szlifiersk iej dla uzyska
nia w ym aganej konsystencji 3/—/—/

3. Pom aganie przy nakładaniu filcu na taśm p bozkoncow ą 3/—/—/
4. P rzycinanie papieru  ści«^rncgo na v. ym aganq szc r^^kość

i długość taśm y 3/—/—/
5. Czyszczenie stołu szlifierskiego z zanieczyszczeń pasty

i pyłu  2/ 1/—/

CHARAKTERYSTYKA K W A ITFIK A CY .IN A  N r 39

POLEROWACZ WYROBÓW Z DREWNA —  
POLEROWNIK — 4 KAT.

Powinien znać;

W łasności i zakres stosow ania m ateria łów  śc ie rnych , szlifier
skich i polerskich, jak: papiery  i p łó tna ścierne  o różnej g ran u 
lacji, pasty  szlifierskie, woski, ta rcze  flanelow e, su rów kow e, pasy 
filcowe, kożuszki. Rodzaje szlifow anych i po le row anych  powłok 
nitrolakierow ych, poliestrow ych, m elam inow ych, p lastlakow ych , 
i chem outw ardzalnych. Zasady działan ia  szlifie rek  do szlifow a
nia powłok lakierow ych jedno i dw utaśm ow ych , sz lifie rek  ręcz
nych i oscylujących, szlifierek w alcow ych, kozłów  polerskich, 
ręcznych polerek ro tacyjnych. R odzaje i zak res stosow ania  oprzy- 
rządow ań pomocniczy do szlifierek taśm ow ych.

Pow inien umieć:

Przygotow yw ać i dobierać materiałj'^ do w yk ań czan ia  pow łok 
na m at oraz na połysk. P rzygotow yw ać do p racy  szlifie rk i i po
lerk i ręczne i m echaniczne. SzlifoY/ać i po lerow ać w ąsk ie  płasz- 
ezj^zny profilow e ręcznie i za pom ocą p rzy rząd ó w  i urządzeń  
m echanicznych. Szlifować szerokie p łaszczyzny z nałożonym i po
w łokam i podkładow ym i na p rostych  u rządzen iach  m echanicznych . 
Szlifować elem enty  i podzespoły p rzed  o sta teczn y m  w ykończeniem  
w oprzyrządow aniu. Dobierać w  zależności od ro d za ju  cyklino- 
w anych powłok. Cyklinow ać szerokie i v /ąsk ie  p łaszczyzny  w  w y
m aganym  k ierunku  i pod odpow iednim  k ą tem  n ach y len ia . Czyścić 
i konserw ow ać cykliny. Oceniać jakość cy k lin o w an y ch  pow łok.
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Prz.vk!acly robót:

1. Szlifowanie w arstw y  szpachlow anej elem entów  p ły to
w ych m ebli kuchennych 4/—/—/

2. Szlifowanie powłok między poszczególnymi nałożenia
mi m ateria łu  kryjącego 4/—/—/

3. Szlifow anie lak ieru  na wąskich płaszczyznach szli
fierką oscylującą 4/—/—/

4. Szlifow anie powłoki n itrolakierow ej po ostatnim  nało
żeniu lak ieru  4/—/—/

5. Zam ocowanie skrzynki radiow ej w sto jaku przegubo
wym  i cyklinow anie płaszczyzn prostych i zaokrąglo
nych 4/—/—/

6. O stateczne w ykończenie na połysk za pomocą ręcznej
polerki ro tacy jnej w szystkich płaszczyzn 5/—/—/

7. Szlifowanie powłoki poliestrow ej na elem entach p ły to
w ych 4/— !—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA N r 40

POLEROWACZ WYROBÓW Z DREWNA —
— POLEROW NIK — 5 KAT.

Powinien znać:

Rodzaje szlifierek i polerek półautom atycznych i au tom atycz
nych jak: szlifierki i polerki przelotow e, wałowe posuw iste i po
suw isto-zw rotne, oraz ich zasady działania. W łaściwości powłok 
poliestrow ych, niti'olakierow ych, m elam inow ych, alkidow ych, 
p lastlakow ych i chem outw ardzalnych przeznaczonych do szlifow a
nia i polerow ania. M etody badania i spraw dzania jakości pow łok 
lakierow ych w ykańczanych na m at i połysk.

Powinien umieć:
%

Przygotow yw ać, regulow ać i obsługiwać szlifierki oraz po lerk i 
półautom atyczne i autom atyczne. W ym ieniać m ate ria ły  szlifu jące 
i po leru jące w  półau tom atach  i autom atach. Oceniać przygotow a
nie powłok lakierow ych do szlifow ania i polerow ania. O ceniać
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jakość powłok ostatecznie wykończonych. Szlifow ać i polerować
w  półautomatach i automatach różno rodzaje powłok lakierowych
metodą na „sucho” i na „mokro”.

Przyk łady  robót;

1 . Polerow anie powłok n itro lak ie ro w y ch  dywumcm na 
szlifierkach taśm ow ych 5/—/—/
Polerow anie powłok poliestrow^ych elem entów ' p ły to 
w ych na polerce pó łau tom atycznej posuw isto -zw notnej 3/— /—/ 
Polerow anie elem entów  i3łytow'ych z nan iesioną  po
włoką lakierow ą w autom acie po lersk im  przelotowąym 5/—/—/ 
Szlifowanie powłok n itro lak ie row ych  e lem en tów  p ły to 
w ych przy  użyciu n a fty  na szlifierce  póła.utom atjucznej 3/—/—/

5. Polerow anie powdok lakierow^ych na sz lifie rce  wałowmj
posuw isto-zv/rotnej 5/—/—/

2 .

3.

4.

CHARAKTERYSTYKA K W A L IF IK A C Y JN A 'N r 41

POLEROW ACZ W YROBÓW  Z D REW N A  
— PO LITU RO W N IK  —  4 K A T.

Pow inien znać:

Rodzaje m ateria łów  drzew nych i ich podatność  na w^ykańcza- 
nie. Rodzaje stosow anych m ateria łów  do g ru n to w an ia , p o litu rc- 
w ania i m atow ania jak: po litu ry  sp iry tu sow e, n itro p o litu ry , oleje, 
sp iry tus, rozcieńczalniki do n itro p o litu ry , w y p e łn iacze  porów , b e j
ce i papiery  ścierne. Rodzaje i zakres stosow^ania ręczn y ch  przybo- 
rów  do politurow ania jak: gąbki, szpachle, pędzle  i tam p o n y . Spo
soby zacierania porów, nak ładan ia  p o litu ry  i w y c iąg an ia  oleju. 
M etody ręcznego w ykańczania p łaszczyzn w ąsk ich  elem entów  
litych  i płytow ych. Instrukc je  i reż im y  techno log iczne  po litu ro 
w ania m ebli skrzyniow ych i szk iele tow ych, lity ch  i okleinow ych.

Pow inien umieć:

Przygotow yw ać i przechow yw ać p rzy b o ry  i n a rzęd z ia  do ręcz
nego politurow ania. Zastosow ać odpowdednie m a te r ia ły  w ykoń-
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czcniowc w zależności od rodzaju i stopnia wykończenia. Dobie
rać żądany rodzaj i kolor politury, w zależności od rodzaju w y
kończonej pow ierzchni. U trzym yw ać jednolitość koloi'u i odcieni 
całej serii wyrobów. Barwić elem enty zgodnie z utulonym  wzo
rem  w ybarw ionia. W ykańczać na pol3’’sk ręcznie w ąskie płasz- 
cz3'zny elem entów . W ykańczać na m at m etodą ręczną wąskie 
oraz szerokie płaszczyzny elem entów  płytow ych i litych.

Przykłady robót:

1. W ykańczanie na m at przez natarcie elem entów  płyto
w ych szaf 4/—/—/

2. P oliturow anie  ręczne na połysk wąskich płaszczyzn
wieńców szaf 4/—/—/

3. Politu row anie  ręczne na połysk po litu rą  szelakową
nóżek do stolików  4/—/—/

4. W ykańczanie ręczne na m at krzeseł sto larskich 4/—/—/
5. B arw ienie elem entów  bejcą 4/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIK ACY JN A  N r 42

POLEROWACZ WYROBÓW Z DREWNA 
— PO U TU K O W N IK  — 5 KAT.

Pow inien znać:

Rodzaje i właściwości m ateriałów  drzew nych i ich w pływ  na 
proces w ykańczania. Rodzaje, właściwości i zakres stosowania 
m ateria łów  wykończeniowych do gruntow ania i po liturow ania 
jak: po litu ry  spirytusow e, n itropo litu ry , lak iery  spirytusow e, ole
je, pokosty, te rpen tyny , sp iry tus, rozcieńczalnik do n itropo litu ry , 
w ypełniacz porów. Rodzaje i zakres stosowania przyborów  i na
rzędzi do politurow ania jak: gąbki, tam pony, pędzle. Rodzaje 
i zasady działania przyrządów  do zm echanizowanego politu row a
nia jak: politurow nice i ręczne polerki ro tacyjne. Rodzaje i w łaści
wości m ateria łów  drzew nych i ich w pływ  na proces w ykańczania. 
Sposoby gruntow ania, zacierania porów  i nak ładan ia  po litu ry . 
Sposoby politurow ania ręcznego płaszczyzn w ąskich i profilow ych, 
elem entów  litych  i płytow ych. Sposoby politu row ania  płaszczyzn
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szerokich i w ąskich pi*zy użyciu po lilu row nicy  i po le rk i ro tacy j
ne]. In s trukc je  i reżim y technologiczne p o litu ro w an ia  m eb li sk rzy
niow ych i szkieletow ych, litych i ok leinow anych .

Pow inien umieć:

Przygotow yw ać przybory i narzpdzia do rącznego p o litu ro w a
nia. Przyrządzać po litu ry  z zachow aniem  proporc ji poszczegól
nych składników , w zależności od fazy p o litu ro w an ia . P rzygo to 
w yw ać urządzenia zm echanizow ano do p o litu ro w an ia  i obsługi
wać je w czasie pracy. G run tow ać, zacierać pory  i po iitu row ać 
w szystkie rodzaje płaszczyzn ręcznie i p rzy  użyciu  u rząd zeń  zm e
chanizow anych. Oceniać jakość pow ierzchn i p rzygo tow yw anych  
do politurow ania. Oceniać jakość p o lilu ro w an y ch  pow łok. Usuwać 
w ady i u sterk i pow stałe w trak c ie  po litu ro w an ia .

P rzykłady robót:

1. N akładanie po litu ry  na płaszczyzny szerok ie  p rzez na
cieranie jej tam ponem  5/—/—/

2. Ręczne zacieranie porów  i n ak ład an ie  g ru n tu  na p łasz
czyzny zew nętrzne elem entów  p ły to w y ch  5/—/—/

3. Ręczne lak ierow anie  m ebli szk ie le tow ych  lak ie rem
spiry tusow ym  4/—!—/

4. Politu row anie  elem entów  litych  p rzy  użyciu  ręczne j
polerki ro tacy jnej 5/—/— /

5. G runtow anie p o litu rą  p rzy  pom ocy p o litu ro w n icy  5/—/— /

CHARAKTERYSTYKA K W A L IF IK A C Y JN A  N r 43 

POM OCNIK PRZY  OBRÓBCE D R EW N A  —  2 K A T.

Pow inien znać:

Rodzaje m ateria łów  drzew nych . Z asady  p o d aw an ia  e lem en tów  
i półfabrykatów  do o b rab ia rk i na  s tan o w isk u  oraz zasad y  odbie
ran ia  i uk ładan ia  obrobionych e lem en tów , p ó łfa b ry k a tó w  i w yro 
bów na środki tran sp o rto w e  lub  w yznaczone  m ie jsca . R odzaje 
m aszyn i u rządzeń  do obróbki d rew n a . Z asad y  p rzygo tow an ia
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miejsca lub stanow iska pracy i wykonyw ania innych prac pomoc
niczych związanych z danym stanowiskiem pracy. Sposoby po
sługiw ania się prostym i narzędziami i przyrządam i.

Powinien umieć:
Podawać elem enty lub półfabrykaty do obrabiarki na stano

wisku pracy nie w.ymagającwn dużego wysiłku fizycznego oraz 
odbierać i układać obrobione elem enty, półfabrykaty i wyroby 
na .śrcd]:i transportow e łub wyznaczone m iejsca. W ykon\nvać wg 
wskazań inne prace pomocnicze związane z danym  stanowiskiem  
pracJ^

Przykłady robót:
1. Pom aganie przy nakładaniu kleju na łuszczkę, p łyty

lub .środki za pomocą walcy klejarskich 2/—/—/
2. Pom aganie w korowaniu drew na na korowaczkach

m echanicznych 2/—/—/
3. O dbieranie listew (łat) ze stołu tarczówki w ielotar-

czówdei) i układanie na środkach transportow ych lub 
w skazanych m iejscach ’ 2/—/—/

4. O dw ijanie łuszczki z bębnów i podawanie jej do nożj^c 2/—/—/
5. Odcinanie związanych środków płyt stolarskich na

odpowiednie w^ymiary i układanie 2/—/—/
6. U kładanie w paczki posortow^anej łuszczki 2/—/—/
7. Pom aganie przy sortowaniu łuszczki lub innych pół

fabrykatów  przem ysłu sklejek 2/—/—/
8. Pom aganie przy przygotow^aniu kleju 2/—/—/
9. O dbieranie i układanie elem entów, półfabrykatów  

i wyrobów  na środki transportow e lub wyznaczone 
miesca np.;
— tarcicy  przy wahadłóv/ce 2/—/—/
— pły ty  i elem entów  litych przy form atówce 2/—!—/
— elem entów  przy grubościówce 2/—/—/
— płyty, elem entów  litych przy szlifierce do wąskich

płaszczyzn z posuwem m echanicznym  2/—/—/
— nóżek, szczeblin, słupków przy tokarce autom a

tycznej 2/—/—/
— form atek oklein przy spajarce przelotowej 2/—/—/
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— elem entów przy tarczówce 1 lub w iclcpilow cj z m e
chanicznym  posuwem 2/—/—/

— elem entów przy czopiarco dw ustronnej au tom a
tycznej 2/—/—/

10. Pomaganie przy cięciu w zdłużnym  na tarczów ce
zwykłej 2/—/—/

11. Odbieranie i popraw ianie etykiet}’ na pudełkach z cty-
kietówek 2/—/—/

12. Układanie zaetykictow anych pudełek z ka.sety lub
kom pletowanie etykiet dla filum enistów  2/—/—/

13. Nakładanie na przenośniki m ateriałów  drzew nych łub
odpadów 2/—/—/

14. Odbieranie i czyszczenie pudełek zapałczanych z ła
downic 2/—/—/

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  N r 44 

POMOCNIK PRZY OBRÓBCE DREW NA —  3 KAT. 

Powinien znać:

Podstaw owe w ady m ateriałów  drzew nych. Zasady przygoto
w ania m iejsca łub stanowiska p racy . R odzaje środków  transpo rto - 
v/ych, stosowanych w transporcie  m iędzyoporacyjnym . Rodzaje 
narzędzi pomocniczych potrzebnych do w ykonyw ania  pracy na 
danym  stanow isku. Zakres czynności pom ocniczych na danym  
stanow isku pracy.

Pow inien umieć:
Pomagać przy przygotow aniu m iejsca lub  stanow iska pracy 

"Wykonywać czynności transportow e w chodzące w zakres danego 
stanow iska pray. Posługiw ać się narzędziam i pom ocniczym i po
trzebnym i do w ykonyw ania prac pom ocniczych na danym  sta 
nowisku pracy. O bsługiw ać ręczne środki tran sp o rto w e  kołowe, 
bezszynowe i szynowe.

P rzykłady robót:
1. Podtaczanie surow ca okrągłego ig lastego i liściastego 2/1/—/
2. Roztaczanie surow ca okrągłego 2/1/—/
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3. Rozwożenie l:łód na wyznaczone miejsca
4. Ładowanie i rozładowywanie kłód i wyrzynków do 

i z dołów orrz kom ór parzelnianych
5. Dowożenie kłód i wyrzynków do hal produkcyjnych
6. Zatapianie i wyciąganie surowca okrągłego do i z ba

senów wodnych
7. Podawanie i odbieranie surowca okrągłego do i z tran s

porterów
8. W ywożenie ręczne m ateriałów  drzewnych z hal pro

dukcyjnych
9. Rozwożenie ręczne m ateriałów  i półfabrykatów  drzew 

nych na miejsce wyznaczone
10. Ładowanie i rozładowywanie m ateriałów  drzewnych 

do parzclni, suszarni i basenów do kąpieli antysep- 
tycznych

11. O dbieranie ze szlifierki oszlifowanych m ateriałów  
i układanie na środkach transportow ych lub w yzna
czonym m iejscu

12. N akładanie i zdejm owanie sk lejk i z wózka obrzy
na czk i

13. W ykonyw anie innych prac zw iązanych z ręcznym  
przem ieszczaniem  m ateriałów , gdzie ciężar przem iesz
czonego m ateria łu  na 1-go robotnika przekracza 5 ton 
w ciągu S godzin

14. O dbieranie v.stępne, sortow anie i uk ładanie elem en
tów  litych i płytow ych np. przy:
— szlifierce autom atycznej
— szlifierce kontaktow ej szerokotaśm owej
— szlifierkach walcowych

2/1/— /

2/ 1/ — /
2/ 1/ — /

2/ 1/— /

2/1/—/

2/ 1/ — /

2/ 1/— /

2/ 1/— /

2/ 1/— /

2/ 1/ — /

2/1/—/

3/—/—/
3/—/—/
3/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA N r 45 

PSZECIN A CZ FORNIERU (ŁUSZCZKI) — 3 KAT. 

Pow inien znać:

Rodzaje drew na i forniru . W ady i cechy fo rn iru , oraz ich 
w pływ  na klasyfikację wj^krawanych elem entów . Zasady działa
nia gilo tyny lub nożyc w stopniu zapew niającym  praw idłow ość
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ich działania i obsługi oraz zasady czyszczenia i konserw acji gilo- ś  
ty n y  lub nożyc. Postanow ienia norm  przedm i )tow ych lub w a
runków  technicznych dotyczących jakości forn iru  (łuszczki) do 
okleinow ania i p rodukcji sk lejek  lub p ły t sto larsk ich .

Pow inien um ieć:

Przygotow yw ać g ilo tynę lub nożyce do pracy . Spraw dzać p ra
widłowość naostrzenia  noża. O bsługiw ać g ilo tynę lub nożyce. 
P rzecinać fo rn ir (łuszczkę) z zachow aniem  m aksym alne j w ydaj
ności. Kon.serwować i u trzym yw ać urządzen ia  w pełnej sp raw no
ści ruchow ej.

P rzyk łady  robót:

1. Uleładanie paczek fo rn iru  (okleiny, łuszczki) na stole
g ilo tyny oraz przecinanie pod nadzorem  3/—/—/

2. Zdejm ow anie p rzeciętych  paczek ze sto łu  g ilo tyny
i uk ładan ie  ich na w yznaczonych m iejscach  3/—/—/

3. P rzecinanie  łuszczki lub  okleiny  na nożycach 3/—/—/
4. K om pletow anie i uk ładan ie  p rzecię tych  fo rm atek  okle

iny lub łuszczki 3/—/—/
5. K onserw ow anie i czyszczenie u rządzeń  3/—/—/

CHARAKTERYSTYKA K W A L IFIK A C Y JN A  N r 46 

PRZECINACZ FO RNIRU (ŁUSZCZKI) —  4 KAT.

Pow inien znać:
G atunk i drew na łuszczarskiego oraz okleinow ego krajow ego 

i egzotycznego. Cechy i w ady d rew na z k tó ry ch  pozyskiw any jest 
fo rn ir (łuszczka) oraz ich w pływ  na jakość oklcin  i obłogów. Spo
soby m anipu low ania  w iązek oklein w zależności od k las jakości. 
W ym agania dotyczące spajan ia  kaw ałków  m ałych  fo rm atów  oklein 
i obłogów.

Pow inien um ieć:
U staw iać i zam ocow yw ać noże v/ g ilo tynie i nożycach. Dobie

rać odpow iednie kaw ałk i fo rn iru , uk ładać  je  w  w iązki, zamoco-
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wywać na stole g ilo tyny i przecinać z zachow aniem  m aksym alnej 
w ydajności m ateriałow ej. Przecinać okleiny i obłogi na p ły ty  
oraz wyznaczać m iejsca przecinania i przecinać w iązki oklein 
z uw zględnieniem  klas jakości. Oceniać jakość cięć, usuw ać drobne 
usterk i w działaniu gilo tyny lub nożyc.

P rz3'k lady robót:

1. Przecinanie paczek forn iru  oklein lub obłogów na okre
ślone w ym iary  4/—/—/

2. W yrów nyw anie brzegów oklein lub obłogów tzw . b rze
gowanie 4/—/—/

3. E lim inow anie w ad drew na poprzez odcinanie w adli-
wj'^ch części oklein lub obłogów 4/—/—/

4. U stalenie m iejsca przecięcia oklein lub obłogów w za
leżności cd klas i stopnia natężenia w ystępujących wad 
drew na 4/—/—/

5. Form ow anie wg pi'zeznaczenia fo rm atek  okleiny lub
obłogów 4/— /— !

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A CY JN A  N r 47 

SORTOWACZ ELEM ENTÓW  — 3 KAT.

Pow inien znać:

Rodzaje d rew na i m ateriałów  drzew nych jak: tarcica  iglasta, 
i liściasta, p ły ty  stolarskie, w iórowe, pilśniow e craz sk lejk i. Spo
soby sortow ania w ym iarow ego i jakościowego elem entów . W ady 
i cechy drew na. W ym agania w ym iarow e i jakościowe zgodnie 
z norm am i przedm iotow ym i lub w arunkam i technicznym i. Z a
sady dokonyw ania pom iarów  i p rzy rządy  pom iarow e.

Pow inien um ieć: '

Sortow ać elem enty  lite, p łytow e lub fo rm atk i oklein i obło
gów, wg w jm iiarów  i przeznaczenia. Posługiw ać się p rzy rządam i 
pom iarow ym i i spraw dzianam i, znaczyć na so rto w an y ch  e lem en
tach  g rupy  w ym iarow e i sortym entow e.
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P rzy k ład y  robó t:

1. S ortow an ie  ta rc icy  ig lastej w g k las ia,!:o.ści, w ym iarów
i p rzeznaczen ia  2/1/—/

2. Sortow anie e lem entów  po obróbce na s tru g a rc e  w ielo
s tro n n e j 3/—/—/

3. Sortow anie fo rm atek  przoznaczen iow ych  ok lc iny  po
cięciu na g ilo tynie  3/—/—/

4. Sortow anie  fryzów  bukow ych p rzeznaczonych  cln to 
czenia nóg na tokarce  3/—/—/

5. Sortow anie e lem entów  k rzy w o lin ijn y ch  po w ycięciu na
taśm ów ce 3/—/—/

CH ARAKTERYSTYKA K W A L IFIK A C Y JN A  N r 48 

SORTOW ACZ EI.FM EN TĆ W  — 1 KA T.

Pow inien znać:

R odzaje i ga tunk i d rew na oraz m a te ria łó w  drzew nych  i za
stępczych jak: okładziny m elam inow e, p ły ty  pil.śniowc uszlachet
nione oraz okleiny. Podstaw ow e w ym agan ia  norm : P.N .B.N. i Z.N. 
oraz w aru n k i techniczne elem entów .

Pow inien umieć:

Sortow ać elem en ty  na k lasy  jakości wg norm  lub w arunków  
technicznych. Kompletow'ać i dobierać eb n n en ty  w’chodzące 
w  sk ład  w yrobu lub  zestaw u. Oznaczać so rto w an e  cl< m rn ty  wg 
klas jakości i przeznaczenia. S praw dzać zgodność w ykonairia ele
m entów  z w zorcam i.

P rzyk łady  robót:

1. Kompletov\'’anie sklejonych fo rm atek  przeznaczenio-
w ych oklein pod w zględem  koloru  i u s ło jen ia  4/—/—/

2. Sortow anie elem entów  pły tow ych  o pow ńerzchni uszla
chetnionej 4/—/—/

3. Sortow anie elem entów  barw ionych  4/—/—/
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4. D obieranie i kom pletow anie p łytow ych elem entów
okleinow ych na zew nętrzne płaszczyzny mebli 4/—/—/

5. K om pletow anie elem entów  i zespołów wyrobów  przy
gotow anych do w ysyłki w stanie rozbieralnym  4/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA N r 49 

SOIITOW ACZ MATERIAŁÓW PŁYTOW YCH — 3 KAT.

Pow inien znać:

Sortow anie, przekładanie i układanie przsortow anej w stępnie 
łuszczki lub innych półfabrykatów  na stosy albo sortow anie sk le
jek, p ły t sto larskich lub innych wyrobów  na klasy pod nadzorem  
oraz znakow anie wyrobów.

G atunk i drew na i m ateria ły  drzew ne płytow e oraz ich wady, 
a także ich w pływ  na jakość w yrobów  gotowych. W arunki tech 
niczne na produkow ane w yroby. P rzyrządy  pom iarow e i zasady 
dokonyw ania pom iarów. Sposób sortow ania sklejki, p ły t lub  in 
nych produkow anych wyrobów.

Pow inien um ieć:

Rozróżniać gatunk i drew na i m ateria ły  płytow e. Sortow ać 
łuszczkę zgodnie z w arunkam i technicznym i oraz sortow ać sklejkę, 
p ły ty  sto larsk ie  i inne w yroby pod nadzorem . M ierzyć w ym iary  
pó łfabrykatów  i innj'^ch w yrobów  gotowych. Oceniać w ilgotność 
i jakość sortow anych w yrobów . Znakow ać sklejkę, p ły ty , lignofol 
lub  inne w yroby.

CHARAKTERYSTYKA K W ALIFIKACYJNA N r 50 

SPA JA C Z FORNIRU — ŁUSZCZKI — 3 KAT.

Pow inien znać:

Rodzaje, ga tunki, cechy i w ady drew na i łuszczki, grubości 
łuszczki. Sposoby spajania. W ady spajania.
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Pow inien  um ieć;
P rzygo tow yw ać zestaw  kaw ałków  łuszczki do spajan ia . Dobie

rać  w  zestaw ie k aw ałk i łuszczki jednego  g a tu n k u  drew na, o podob
ny m  zab arw ien iu , jakości i jed n ak o w y ch  w ym iarach , grubości 
i d ługości. P rzenosić  łuszcz!-:e bez uszkodzeń. Pom agać przy m a- 
szjm ow ym  sp a jan iu  łuszczki na sp a ja rk a c h  różnycli typów .

Przykłady robót:
1. P rzy g o to w an ie  kaw ałków  łuszczki do .'spajania — do

bór pod w zględem  grubości, jakości, ko loru , d rew n a
itp . 3/—/—/

2. N um erow an ie  kaw ałków  łuszczki 3/—/—/
3. Pom agan ie  p rzy  sp ajan iu  m aszynow ym  3/—/—/

C H A R A K TERY STY K A  K W A L IF IK A C Y JN A  N r 51 
SP A JA C Z  FO R N IR U  —  Ł U S Z C Z K I —  4 KA T. 

Powinien znać:
R odzaje i g a tu n k i fo rn iró w  i łuszczk i. N arzędzia  i przybory  

do ręcznego sk ład an ia  i spajan ia  fo rn iró w  i łuszczki. Zasady dzia
łan ia  oraz p rzep isy  obsługi pro.stych sp a ja re k  lu b  m aszyn  do 
szycia łuszczki. U k łady  p ro sty ch  w zorów  fo rm a te k  ok le in  bocznie 
i czołowo sk ład an y ch . Sposoby ręcznego sk ład a n ia  i sp a jan ia  for
n irów  i łuszczki. W ady sk ład an ia  i sp a jan ia .

Pow inien  umieć:
S k ładać  i sp ajać  ręczn ie  fo rn iry  (okleiny) i łuszczkę z uw zgłęd- 

n ien iem  u sło jen ia  i b a rw y  (przy ok le inach) o raz z zachow aniem  
dokładności łin ii s ty k u . Zszyw ać łuszczkę na m aszy n ach  do szycia 
lu b  sp a jać  na  sp a ja rk a c h  w zd łużnych  p ro s ty c h  ty p ó w . Oceniać 
jakość ta śm y  podgum ow anej lu b  nici (przy  zszyw aniu ) łuszczki. 
S praw dzać  jakość  sp a jan ia  lub  zszycia łuszczk i.

Przykłady robót:
1. S p a jan ie  ręczne  k aw ałk ó w  łus;?czki w  fo rm a ty  ó /—/—/
2. S p a jan ie  k aw ałk ó w  łuszczk i w  fo rm a ty  p rz y  pom ocy

spa ja re k  w zd łużnych  4/— /—/
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3. Zszyw anie kaw ałków  łuszczki na m aszynach ry m ar
skich 4/—/—/

4. Składanie i ręczne s^Dajanie podokleiny na elem enty
m eblow e 4/—/—/

5. Spajanie ręczne form atek  bocznie sk ładanych z oklein
pasiastych na zew nętrzne płaszczyzny m ebli 4/—/—/

8. Spajanie ręczne fo rm atek  czołowo i bocznie sk ładanych
z okleiny bukow ej na w ew nętrzne płaszczyzny m ebli 4/—/—/

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  N r 52 

SPA JA C Z FO RNIRU — ŁU SZCZK I — 5 KAT.

Pow inien znać:

Cechy i w ady fo rn iru  i łuszczki. Zasady działania i przepisy 
obsługi w ysokospraw nych spajarek  m echanicznych. U kłady zło
żonych wzorów form atek  oklein sk ładanych  krzyżowo, lub w spo
sób kom binow any i oszczędnościowy. Zasady kw alifikacji jako 
ściowej fornirów  i łuszczki.

P ow inien  um ieć: .

Przygotow yw ać wysokosprawme sp a ja rk i do p racy  poprzez:
a) nastaw ien ie  szybkości posuw u i ew. regu lację  tem p era tu ry ,
b) założenie taśm y podgum ow anej lub  nałożenie k le ju  (przy 

spajan iu  na styk).
D obierać przygotow aną do sk ładan ia  okleinę lub łuszczkę. 

Składać w szystkie złożone w zory fo rm atek  oklein. Spajać okleinę 
lub łuszczkę na spajarkach  w ysokospraw nych. Sprav>/dzać dokład
ność spoin i usuw ać usterk i składania. Popraw iać działanie sp a ja 
rek  przez doregulow anie.

P rzyk łady  robót:

1. Spajan ie  łuszczki na spaja rkach  ty p u  M iller Torwego
lub R aute 5/— /— /

2. Składanie i spajan ie  ręczne fo rm atek  oklein w  uk ładach
złożonych 5/— /— /

3. Spajanie oklein na spajarkach  ty p u  K u p er lub B iirk le  5/— /— /
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CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  Nr 53 

STEROW NICZY PR A S — (> KAT.

Prow adzenie procesu p rasow ania p ły t w iórow ych pojn-zccznie 
prasow anych (w ytłaczanych) lub lignofolu.

Pow inien znać:

Proces technologiczny prasow ania  p ły t w iórow ych poprzecznie 
prasow anych (w ytłaczanych) lub lignofolu. D ziałanie obsługiw a
nej p rasy  i u rządzeń  w spó łp racu jących  —  pom ocniczych oraz 
ap ara tu rę  s te ru jącą  i kon tro lno-pom iarow ą. C zynniki w p ływ a
jące na w łaściwości techn iczne p rasow anych  p ły t pe łnych  i pu 
stakow ych lub lignofolu oraz ogólne w aru n k i techn iczne  p ro
dukow anych p ły t lub  lignofolu.

In stru k c ję  obsługi i u rządzeń  w spó łp racu jących  oraz sposób 
konserw acji i usuw ania  u s te rek  p rzy  w y tłaczan iu  p ły t lub  p ra 
sow aniu lignofolu.

Pow inien um ieć:

O bsługiw ać p rasę  i u rządzen ia  w spó łp racu jące  do p ły t w ióro
w ych poprzecznie p rasow anych  p e łnych  i p u stakow ych . O bsługi
wać urządzenie sterow nicze i synchron izow ać px'acę poszczegól
nych urządzeń  w spółpracu jących . R egulow ać zespołem  urządzeń  
e lek trycznych  i m echan icznych  oraz dozow nikam i w iórów  stosow 
nie do określonych in s tru k c ją  p a ram e tró w  techno log icznych . O b
sługiw ać u rządzen ia  załadow cze i w yładow cze p ra sy  w  p ro d u k c ji 
lignofolu lub  ręcznie uk ładać  m a te ria ł w p rasie .

Usuwać drobne u s te rk i i p rzeszkody u tru d n ia ją c e  sp raw ne  
działanie obsług iw anych  p ras oraz konserw ow ać p rasę  i u rządze
nia w spółpracujące.

Odpow iada za:

N ależytą spraw ność tech n iczną  ob słu g iw an e j p ra sy  i zespołu 
urządzeń  w spó łp racu jących  oraz jakość w y tv /a rz an y c h  w yrobów  
zgodnie z in s tru k c ją  technologiczną.
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Przyk łady  robót:

1. U staw ianie pras dla różnych grubości p iy t poprzecznie
prasow anych  pełnych i pustakow ych 5/—/! /

2. W ym ienianie w sadu do produkcji p ły t pustakow ych 5/—/! /  
2. Załadow anie p ras m ateria łem  do w yrobu lignofolu przy

pom ocy urządzeń  m echanicznych lub ręcznie 5/—/! /
4. P row adzen ie  konserw acji prasy  i urządzeń w spółpra

cujących  5/—/! /

CIIARAK^rEKYSTYKA KW ALIFIKACYJNA N r 54 

STEROW NICZY PRAS — 7 KAT.

Prow adzenie  procesu prasow ania p ły t w iórow ych płasko i po
przecznie prasow anych  lub lignofolu.

Pow inien znać:

P roces technologiczny w ytw arzan ia  p ły t w iórow ych płasko 
prasow anych  i poprzecznie prasow anych lub lignofolu. Zasady 
działan ia i budow ę pras i urządzeń załadow czych i wyładow czych 
craz a p a ra tu ry  sterow niczej i kontrolno-pom iarow ej. Czynniki 
w p ływ ające  na własności techniczne produkow anych p ły t w ióro
w ych płasko prasow anych lub poprzecznie prasow anych względnie 
lignofolu oraz ak tualne  normj^ przedm iotow e w odniesieniu do 
rodzaju  w ytw arzanych  p ły t. In s trukc je  obsługi pra.sy i urządzeń 
w spółpracu jących  oraz sposobj'- ich konserw acji i sm arow ania.

P ow inien  um ieć:

O bsługiw ać prasę do p ły t w irow ych płasko prasow anych i po
przecznie p rasow anych  lub lignofolu. Prow adzić proces praso
w ania  stosując odpow iednie p a ram etry  prasow ania określone 
in s tru k c ją  technologiczną dla produkov/anych rodzajów  pły t. Ob
sługiw ać przy  pom ocy a p a ra tu ry  sterow niczej w szelkie związane 
z p rasą  urządzen ia  załadow czo-w yładow cze i transportow e. S yn
chronizow ać pracę całego zespołu urządzeń z prasą do p ły t w ióro
w ych płasko i poprzecznie prasow anych.
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Posługiwać się przyrządam i i aparatu rą  kontrolno-pom iarow ą. 
W spółpracować przy naprawach i konserwować prasą i urządzenia 
w spółpracujące.

Odpowiada za:

Sprawność techniczną prasy i urządzeń współpracujących, 
utrzym anie wszystkich param etrów  technologicznych określonych 
instrukcją. Jakość wyrobów odpow iadającą obow iązującym  nor
mom przedmiotowym. S tan techniczny prasy i urządzeń, ich kon
serwacją oraz zabezpieczenie przed aw arią.

Przykłady robót:

1.

2 .

3.
4.
5.

Przygotow anie do pracy prasy i urządzeń w spółpracu
jących 6/—/!/
Przeprow adzenie procesu prasow ania p ły t w iórow ych 
płasko pi’asowanych i p ły t poprzecznie prasow anych 
(tłoczonych) o różnych grubościach oraz synchronizo
wanie pracy urządzeń w spółpracujących przy pomocy 
pulp itu  sterowniczego 6/—/!/
Kierowanie procesm prasow ania lignofolu 6/—/!/
K ontrolow anie ciężaru i grubości p ły t i lignofolu 6/—/!/
Prow adzenie konserw acji prasy  i urządzeń  w spó łp ra
cujących 6/—/!/

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  N r 55 

STEROWNICZY PRAS — 8 KAT.

Prow adzenie procesu prasow ania py t p ilśniow ych i w iórowych 
płasko prasow anych zwykłych.

Powinien znać:

W łasności drew na i tw orzyw  drzew nych, p roces technologiczny 
prasow ania p ły t pilśniow ych tw ardych  lub  p ły t w iórow ych pła- 
skoprasow anych zw ykłych i lam inow anych. B udow ę i działanie 
cieplarki, regulatorów , pomp, u rządzeń  h y d rau liczn y ch  i sterow -
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niczych przy obsługiw anej prasie. Zasady działania urządzeń zała
dowczych i wyładowczych oraz ap ara tu ry  sterowniczej i kontrol- 
nopom iarow ej w szystkich obsługiw anych urządzeń i prasy.

W szelkie czynniki w pływ ające na własności techniczne płyt 
pilśniow ych tw ardych  lub wiórowych płasko-prasow anych i lam i
now anych oraz obowiązujące norm y przedm iotowe w odniesieniu 
do produkow anych p ły t w prowadzonym procesie w ytw arzania.

Pow inien um ieć:

Obsługiw ać prasę do p ły t pilśniowych tw ardych lub p ły t wió
row ych płasko-prasow anych zw ykłych i laminowanych.
Regulować tem p era tu rę  prasy  i prowadzić proces prasow ania sto
sując okeślone instrukcją  param etry  prasow ania dla poszczegól
nych rodzajów  pły t, uw zględniając wszystkie czynniki w pływ a
jące na jakość w ytw arzanych płyt, a przede w szystkim  grubość 
w stęgi p rzy  p rodukcji p ły t pilśniowych, stopień zm ielenia m asy 
i w ilgotność w stęgi oraz grubość prasow ania w produkcji pły t 
w iórow ych.

O bslgiwać pom py wysokiego i niskiego ciśnienia, aparatu rę  
k lim atyzacy jną i urządzenia grzejne. Obsługiwać urządzenia za
ładowcze i wyładowcze prasy  oraz urządzenia w ym iany siatek 
obiegowych p rzy  produkcji p ły t pilśniow ych lub urządzenia 
sterow nicze grupy  elektrycznej i m echanicznej przy produkcji 
p ły t w iórow ych. P rzy  prasow aniu p ły t lam inow anych regulow ać 
na pulpicie sterow niczym  w szystkie urządzenia zsynchronizowane 
z p rasą. Sam odzielnie usuwać przeszkody i drobne usterk i u tru d 
n iające spraw ne działanie obsługiw anej prasy.

Odpowiada za:

Spraw ność techniczną prasy  i urządzeń w spółpracujących, 
u trzym an ie  tem p era tu ry  oraz ciśnienia zgodnie z in strukc ją  tech 
nologiczną. Jakość prasow anych p ły t. S tan  techniczny prasy  
i urządzeń  ich konserw ację oraz zabezieczenie przed aw arią.

P rzyk łady  robót:

1. P rzygotow anie p rasy  do pracy  7/—/! /
2. Załadow anie i w yładow anie z p rasy  p ły t pilśniow ych
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lub  w iórow ych przy  pomocy autom atycznych urządzeń 
sterow niczych 7/—/! /

3. K ontro low anie  w szystkich param etrów  prasow ania
p ły t pilśniow ych lub w iórow ych 7/—/! /

4. N adzorow anie nad prow adzeniem  napraw  i konserw a
cji p rasy  7/—/! /

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  N r 56 

STEROWNICZY — POM OCNIK —  3 KAT.

K ierow anie surow ca z m iejsca rozładunku  do k an ału  lub u rzą
dzeń transportow ych. O bsługiw anie urządzeń transj-jortowych.

Powinien znać:

G atunki i cechy drew na decydujące o jego p rzydatności do 
przerobu. Zasadę działania tran sp o rtu  wózkowego d rew n a  i m e
chanizm u do rozładunku. D ziałanie napędu  w odnego basenu  roz
ładowczego, działanie przenośników  zab iera jących .

Powinien umieć:

Sterow ać wózkiem  tran sp o rto w y m  —  tra n sp o rtu ją c y m  suro
w iec z m iejsca rozładunku  do kanału . U suw ać za to ry  w  kanałach  
i ustaw iać drew no w  kanałach  poprzecznych p rzy  przenośnikach  
zabierakow yh. Usuwać drew no o n iedopuszczalnych  w adach  — 
zm urszałe  i o dużej krzyw iźnie. O bsługiw ać u rząd zen ia  basenu 
w odnego. D okonyw ać konserw acji obsług iw anych  urządzeń .

CHARAKTERYSTYKA. K W A L IFIK A C Y JN A  N r 57 

STOLARZ ARTYSTYCZNY —  W ZO RCA RZ —  8 KAT.

Pow inien znać:

Szczegółowe zasady k o n stru k cy jn e  m odeli w zorcow j^ch i m ebli. 
U rządzenia spejcalne i narzędzia  uży w an e  p rzy  m odelow aniu . 
Zasady m odelow ania i a rty stycznego  w y k ań czan ia  m ebli; jak  in-
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ta rs ja  lub m ozaika. Zasady ry tow nictw a i inkrustacji, in tarsji. 
W arunki techniczne w ym agane dla m ebli artystycznych i m ode
lowych. R ysunek techniczny i dokum entację techniczną dla wzo
rów  m odeli, szablonów  i sprawdzianów .

Pow inien um ieć;

Zastosować zasadę technologicznej konstrukcji w yrobu, pole
gającej na doborze najbardziej racjonalnych rozwiązań w połącze
niach konstrukcy jnych , doborze m ateriałów , przekrojów  elem en
tów, doborze i układzie okleiny, m ateriałów  i tw orzyw  okładzi
now ych. Sam odzielnie modelować m eble wzorcowe i specjalnego 
przeznaczenia. W ykonyw ać wzory złożonych oprzyrządow ań sza
blonów, spraw dzianów  z dokładnością zapew niającą przem ysłow ą 
produkcję  elem entów  i podzespołów w seriach bez potrzeby 
w stępnego m ontażu. W ymodelować ręcznie elem enty  o złożonym 
profilu  z drew na, m ateria łów  drew nopodobnych i tw orzyw  
sztucznych służące jako w zory do reprodukcji.

W ykonyw ać m eble o artystycznym  w ykończeniu. Spraw dzać 
i oceniać jakość m ateria łów  przeznaczonych do modeli, szablo
nów  i m ebli wzorcowych. Spx'awdzać dokładność obińbki i u su 
w ać w szystkie u s te rk i pow stałe  w trakcie  pracy.

Odpowiada za:

W ykonanie m odeli i wzorów zgodnie z dokum entacją i w y
m aganiam i jakościow ym i 7/—/! /

CHARAKTERYSTYKA K W ALIFIKACYJNA N r 58 

STOLARZ MASZYNOWY — W IELOOPERACYJNY — 6 KAT.

Powinien znać:

Rodzaje i ga tu n k i m ateria łów  drzew nych i ich przeznaczenie. 
Zasady działania i obsługi w szystkich podstaw ow ych obrabiarek 
do d rew na jak : tarczów ek, taśm ów ek, frezarek, s trugarek , w ier
ta re k  i szlifierek  lub co najm niej obrabiark i specjalistyczne jak: 
form atów ko-frezai'ka kom binow ana p iło -w iertarka, czopiarka,
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W ielooperacy jna , a u to m a t do ri-o filou --; ,,i ,-ai i • , 
d za j n a rz ąd z i, ich  przeznacze ni - c:>, v/x
filów  i k sz ta łtó w  o raz  spn- bv  xan; c'uv - • ™ żnych pro-
Z asad y  p o d s taw o w e j k o n se rw ac ji t*vcłi obi-.bi*", 7J . e n  o n ia b u n e k  i urządzeń.

P o w in ien  um ieć :

N astaw iać  i obsług iw ać  \v.szv.stkic o b r  il,i- ,.i-■ 
je d n ą  w zg lęd n ie  k ilk a  (w  lin ii obióbcz:>i) ()brabbu-^b^'’^ ^ ''T '®  
nych . S p raw d z ać  p rz y g o to w a n ie  i w% in ii n iać  
n a s ta w ie n ie  zależnie cd  ro d z a ju  w v k o n v w a n v d i ‘ 
cinać ta rc ic ę  ig la s tą  i liśc ias tą , w ^ ró w iu  w l - 
frezow ać  i sz lifow ać e le m e n ty  z ni^ilcria^lów i t 
nych  p rz y  zach o w an iu  p a ra m e tró w  le c h n o Io e ic z n v c h ''T ''- .1 ''^ ? ''' 
ob rab iać  e le m e n ty  na  ob rab ia i-k ach  spe-cjaii.Ctvczn\-r-l 
fo rm a tó w k o -fre za rk a , k o m b in o w a n a  p iło -w ic r ta rk   ̂
w ie lo o p eracy jn a , a u to m a t do p ro f ilo w e j eb ro b k i p"-^’ 
ces sz lifo w an ia  zm ech an izo w an e j lin ii s z l i f io r s k in r  p  
się szab lo n am i, w zorcam i sp ra w d z ia n a m i o raz  n rz t,-  
m ia ro w o -k o n tro ln y m i. O cen iać .stan i a 'z v g o lo w o .z a d a m i  po- 
i jakość  n a rzęd z i w y m ien n y ch . W y k ry w a ć  w ad y  i LIp ? 
m aszynow ej o raz  u suw ać p rz y c z y n y  ich  pow staw ania '. ^

Przykłady robót:

1. D o k o n y w a n ie  p e łn e j o b róbk i e lem cn tfn y  na
w ych  o b rab ia rk ach  do o b ró b k i d re w n a  p,

2. P rzy jęc ie  e lem en tó w  na  d o k ła d n y  w y m ia r  z ró \  ̂ W—/—/
czesnym  w yfrezow an iem  w p u s tu  p rz e ry w a n c o n  
m a tó w k o -freza rce  ‘

3. Uciosov/e p rzycięc ie  e le m e n tó w  z ró w n o czesn y m  na 
w ie rcen iem  o tw orów  na k o m b in o w a n e j p ilow iertarce~ 6/ / /

4. D w ustronne przycięcie i w yfrezow an io  w ręgów  w  pIp 
m entach płytow ych na czopiarcc w ie loop oracyin ei fi/ / /

5. Struganie i profilow anie w ąsk ich  boków  elem entów
na autom acie do profilow ej obróbki ^niaw

6. Prow adzenie procesu szlifow ania  zaokioinow anych  ele
Tm  ~  ^-echanizow .one,i lin ii s z b

6/—/—/
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Pow in ien  znać:

W łasności w szy stk ich  m a te ria łó w  d rzew n y ch  ich cechy  i w ady , 
w stopniu  um o żliw ia jący m  sam cdzic lną  ocenę ty ch  surow ców . 
P roces techno log iczny  i sposoby m ech an iczn e j obróbki e lem en tó w  
litych  i p ły to w \'ch  w  p ro d u k c ji jnebli.

Z asady  dz ia łan ia  i obsługi w szystk ich  podstaw ov/ych  oraz spe- 
c ia lis t3'cznych  o b rab ia rek  do d rew n a. Z asady  o rg an izac ji p racy  
w dziale ob ró l'k i m aszynow ej. O biegow ą d o k u m en tac ję  p ro d u k c y j
ną oraz zasady  posług iw an ia  się r^/sunkiem  w arsz ta to w y m . D o
puszczalne  to le ra n c je  w  obróbce e lem en tó w  m eblow ych .

K o n stru k c je  m eb li oraz ogólne w y m ag an ia  s ta n d a rto w a  d la 
poszczególnych k a teg o rii m ebli.

P o w in ien  um ieć:

O ceniać p rzy d a tn o ść  m ate ria łó w  i tw o rzy w  d rzew n y ch  od ob
róbki w  k c n fro n ta c ji z w a ru n k am i w y k o n an ia . N astaw iać  i ob
sług iw ać w szystk ie  o b rab ia rk i podstaw ow e i sp ec ja lis ty czn e  w y 
s tęp u jące  w procesie  p ro d u k c ji m ebli. Na p o d staw ie  ry su n k u  
w arsz ta tow ego  i Vv'orunków w yk o n an ia  u s ta lać  w zak res ie  obróbk i 
m .echanicznej ko lejność o peracji d la  poszczególn^^ch elem e.ntów . 
D obierać do obróbki pcszczególny^ch e lem en tó w  n a jo d p o w ied n ie j
sze przeznaczeniov/e  o b rab ia rk i z zestaw u .

P rzygo tow yw ać w zorce obróbcze i szab lony  do se ry jn e j ob ró b k i 
e lem en tów . D okonyw ać p ro s te j i z łożonej ob róbk i e lem en tó w  li
ty ch  i płytcwy^ch w  ty m  rów n ież  z p o w ierzch n iam i u sz la c h e tn io 
nym i —  zgodnie z w ^m iaganiam i techno log ii ob róbk i tŷ ĉh e le
m en tów . P row ad z ić  r^rcces obróbk i zm echan izow anej lin ii o b ró b 
cze j e lem en tó w  m eblow ych . S praw dzać  p raw id łow ość  ob ró b k i i do
k ładność w y m ia ró w  eraz  oceniać jakość o b rab ian y ch  e lem en tó w . 
Rozdzielać p racę  na poszczególne stanovi^-iska robocze ogn iw a 
pi’odukcy jn eg o  w  m ech an iczn e j obróbce e lem en tó w  i nadzororvać 
p raw id łow ość  w y k o n y w an ia  operacji.

C H A R A K T E R Y S T Y K A  K W A L IF IK A C Y JN A  N r  59

ST O LA R Z ?/IASZYNOWY W IE L O O P E R A C Y JN Y  —  7 KAT.
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O dpow iada za:

W łaściwe zorganizow anie p racy  w zespole lub ogniwie mecha
nicznej obróbki d rew n a  i zgodny z harm onogrann  m przebieg ro
bót w nadzorow anym  ogniwie.

P rzyk łady  robót:

1. D okonyw anie crł!tov. ilej m crbar!ic/.nei t bóbki el m< n- 
lów  m ebli zerow ej sieci w yroijów
Prow adzen ie  proce su zm cchanizow an(\i linii obróbczoj, 
ok lcincw anych elem en tów  p ły to w y ch  .sliladajaccj siq 
z czopiarki w ie looperacy jnej, p iły  fo rm ato w ej, przelo
tow ego u rządzen ia  do ok le inow ania  w ąsk ich  płaszczyzn 
i p rzelo tow ej w ie rta rk i w ielow rzccionow oj 
P rzeprow adzen ie  w arsz ta to w y ch  prób  nad w prow adze
niem  now ej technologii obróbki e lem en tó w  do procesu 
produkcy jnego
N adzór odcinkow ych p3oce.sów m ech an iczn e j obróbki 
e lem en tów  m ebli

6/—/!/

6/—/! /

6/—71/

67—71/

CH ARĄ K TERY STY K A  K W A L IF IK A C Y JN A  N r 60 

STO LA RZ M E B L O ^W  —  ó KA T.

P ow in ien  znać:

R odzaje i g a tu n k i m ate ria łó w  d rzew n y ch  oraz ich cechy. Kleje 
n a tu ra ln e  i sy n te ty czn e  oraz ich zastosow an ie . G łów ne m ateriały 
w ykończeniov/e i ich cechy. S tosow ane  m a te r ia ły  pomocnicze 
i okucia m eblow e. D ziałan ie  i obsługę p o dstaw ow ych  obrabiarek 
do obróbk i d rew n a. P rzy b o ry  i n a rzęd z ia  ręczno  oraz proste urzą
dzen ia  do k le je n ia  i m ontażu .

Z asady  m echanicznej i ręcznej obi’óbki d rev /na . K onstrukcje 
p ro s ty c h  m ebli z d rew n a  litego  i w a ru n k i ich w ykonania.

P o w in ien  um ieć:

P rak ty c z n ie  rozpoznaw ać poszczególne ro d za je  i ga tunk i m a
te r ia łó w  d rzew n y ch  i stosow ać zgodnie z przeznaczeniem . Przy
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gotow yw ać i w łaściw ie stosować kleje i niezbędne m ateriały po
mocnicze. N astaw iać i ob.sługiwać podstawowe obrabiarki do 
Obróbki drew na. Spraw dzać przygotowanie i wymieniać narzędzia, 
reguł :w ać nastaw ienie zależnie od rodzaju wykonywanych ope
rach . M anipulować, przecinać, rozpiłowywać i przy’’cinać tarcicę 
iglastą i liściastą.

'W yrównywać, strugać, wiercić, frezować i .'^zlitować elem enty
7. drov' n i litego z zachowaniem  dolhadności obróbki. Prasować łą
czyć na klej i w kręty , rno.ntować i okuwać meble ogrodowe ław y 
parkowo. Stosować przyrządy pomocnicze, szablony i sprawdziany.

1. "Wykonywanie
2. W ykonyw anie
3. W ykonyw anie
4. Wi^ykonywanie
5. V /ykonj'w anie 
n. W ykonyw anie 
V. t^/ykonyw anie

krzeseł ogrodowych 
stolików ogrodowych 
leżaków ogrodowych 
ław  ogrodowych i parkow ych 
taboretów  dla przedszkolakóv/ 
drabinek dla przedszkolaków 
sla'zyń przeznaczeniowych

5/—/—/
5/—/—/
5/—/—/
5/—/—/
5/—/—/
5/—/—/
5/—/—/

CFIARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA Nr 61 

STOLARZ MEBLOWY — 6 KAT.
/

Pow inien znać:

Właściwo.ści stosow anych w m eblarstw ie m ateriałów  i tw orzyw  
drzew nych, v/lasności stosow anych klejów  oraz cechy jakościo
w e m ateria łów  pomocniczych. W łaściwości podstawowych m ate 
ria łów  wjdcończeniowych oraz tw orzonych przez nie powłok uszla- 
chetn ia iących  pow ierzchnię m ebli. Działanie i obsługę obrabia
rek  w ystępu jących  w procesie produkcyjnym  m ebli z w yją tk iem  
w ielooperacyjnych i w ielowrzecionowych. Przybory  i zm echanizo
w ane narzędzia ręczne oraz m echaniczne urządzenia do k lejen iaj 
m ontażu  i okuw ania m ebli. M etody obróbki elem entów  m ebli, ich 
m ontażu  i w ykańczania. K onstrukcje m ebli tak ich  jak: m eble 
in te rna tow e, m eble szkolne. R ysunek techniczny w arsz ta tow y 
i ogólne w ym agania dla rniebli in ternatow ych i szkolnych.
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Powinien umieć:
, . , r1 i * y ^  kOTl”Oceniać p rzy d a tn o ść  m a te ria łó w  i tw orzy^s _  m ebli,

fron tac ji z w y m agan iam i jakośc iow ym i '■ geesie pro-
N astaw iać i o k łu g iw a ć  o b rab ia rk i [.2eciono\vvch
dukcii m ebli z w y łączen iem  o b ra b ia re k  u  le

i w ie looperacy jnych . - i ni o rsk ie  wiórowe,
M anipulow ać, przecinać  i p rzy cm ac  p ia >  . Wiercić,

paździerzow e i p ilśn iow e o raz i m ateria ły
frezować, czopować, w czepow ac i szlifow ać i < technolo-
z tw orzyw  d rzew n y ch  p rzy  zach o w an iu  p a ia m c
gicznych obróbki. P rasow ać, łączyc  m ontow ać
użyciu k le jó w  stosow anych  na i urządzeń,
przy pom ocy m echan icznych  i icc /.n> cn  n.. a. -..Pnine

zgodnie z w a ru n k am i w y k o n an ia . C.., tac  . . .  .-..u.ość w vko-
i korzystać  z d o k u m en tac ji te ch n icz n e j. S p ra w c  zac .1
nania i u suw ać u s te rk i o raz w ady .

Przykłady robót:
1. W ykonyw anie  ław ek  szk o ln y ch
2. W ykonyw an ie  s to lików  szk o ln y ch
3. W ykonyw anie  reg a łó w  szk o ln y ch
4. W ykonyw an ie  szaf szk o lnych
5. W ykonyw anie  szaf in te rn a to w y c h
6. W ykonyw anie  sto łów  la b o ra to ry jn y c h

6/—/—/ 
61— 1— /  

61— 1— !  

6/-I—I 
61— 1— !  

61— 1— t

C H A R A K TE R Y STY K A  K W A IJ F IK A C Y J N A  N r  62 
STO LA R Z M E B L O W Y  —  7 K A T .

Powinien znać:
W głów nych  za ry sach  k w a lif ik a c ję  ro d z a jo w ą  i w y m ia ro w ą  

m ateria łów  i tw o rzy w  d rz e w n y c h  w  s to p n iu  u m o ż liw ia ją c y m  w ła
ściwy dobór p rzy  u s ta lo n y ch  n a d m ia ra c h  n a  o b ró b k ę . C ech y  spoin 
k lejow ych stosow anych  w  m e b la is tw ic  k le jó w . W s z y s tk ie  rodzaje  
m ateria łów  w y k o ń czen io w y ch  i w ła sn o śc i tw o r z o n y c h  przez nie 
powłok u sz lach e tn ia jący ch  p o w ie rz c h n ię  m e b li .  S k u tk i  stosow a
nia w  p ro d u k c ji n iew łaśc iw y ch  m a te r ia łó w  p o m o c n ic z y c h . D ziała
nie i obsługę w szy stk ich  o b ra b ia re k  i u r z ą d z e ń  w y s tę p u ją c y c h
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w procesie p rodukcji m ebli. Ogólne zasady organizacji p racy przy 
liniach obróbczych i taśm ach m ontażowych. Technologię w szy
stk ich  robót w ystępu jących  w procesie produkcji m ebli oraz do
puszczalne to le rancje  w obróbce i pasovoaniach.

K onstrukc je  w szystkich rodzajów m.ebli oraz ogólne w ym aga
nia standardow e dla poszczególnych kategorii m ebli.

Pow in ien  um ieć:
D obierać, klasyfikow ać i m anipulow ać potrzebne do w ykona

nia produkow anych  m ebli m ateria ły  i tw orzyw a drzew ne zgodnie 
z w aru n k am i w ykonania.

N astaw iać i obsługiw ać w szystkie podstaw ow e obrabiarki 
i u rządzen ia  wy.stępujące w procesie produkcji m ebli z w^yłącze- 

niem  obrab iarek  specjalistycznych, w ielooperacyjnych. M anipulo
wać, przycinać i w\yrównywać obłogi i okleiny. Dobierać do sk ła
dow ania oklcino pod w^zględem barw y i układu usłojenia. Skła
dać i spajać  form atki oklcin w układach prostych bocznie i czo- 
łowm sk ładanych  oraz złożonych, składanych krzyw o lub w spo- 
.sób kom binow any i oszczędnościowy.

O kleinow ać elem enty  lite  i płytow e. W iercić, frezować, czo- 
pować, wczepować i .szlifować elem enty  okleinowe z zachowaniem  
w ym aganych  param etrów  technologicznych obróbki. Pasować, łą 
czyć, m ontow ać i okuw ać m eble tak ie  jak: m eble kuchenne, m eble 
szkieletow e, m eble biurow e, m eble skrzyniow e, skrzynki te le tech
niczne zgodnie z w arunkam i w ykonania.

O rganizow ać pracę na stanow isku w zespole lub ogniwie pro
dukcy jnym . U stalać przyczyny u jaw nionych w ad i zapobiegać 
ich pow staw aniu .

P rzy k ład y  robót:

1. W ykonanie m ebli kuchennych  7/—/—/
2. W ykonyw anie  krzeseł, foteli ( z w yłączeniem  części ta  

p icerow anych)
3. W ykonyw anie m ebli b iurow ych
4. W ykonyw anie  m ebli skrzyniow ych, ol-Teinowanych
5. W ykonyw anie skrzynek teletechnicznych
6. W ykonyw anie  m ebli do pokoi dziecięcych
7. W ykonyw anie m ebli segm entow ych

7/—/—/ 
7/—/—/ 

-/—/ 
-i— / 
■/—/ 
-/—/

l i 
n 
ii-
l i 

i i



P o w in ien  znać:
W łasności d rew na i tw orzyw  drzew nych  s to sow anych  do p ro 

d u k c ji m ebli. W łasność k lejów  i m ate ria łó w  stosow anych  do w y 
kańczan ia  pow ierzchni m ebli. W szystk ie  ro d za je  złącz i po łączeń  
m eblow ych. M etody m ontow ania m ebli z e lem en tó w  i podzespo
łów. Z asady działania i p rzep isy  obsługi u rząd zeń  m o n tażo w y ch  
z podgrzew em  tak im  jak: p rom ien iam i podczern-onym i, p rą d a m i 
w ysokiej częstotliw ości. Sposoby oceny jakości zm o n to w an y ch  
i oku tych  m ebli. R ysunek k o n s tru k c y jn y  roboczy. O gólne  w a ru n k i 
w ykonan ia  oraz dopuszczalno to le ran c je  pasow an ia  w yrobów  
m eblarsk ich .

P ow in ien  um ieć:
Sam odzielnie w ykonyw ać złożone o p eracje  m on tażow e, m o n to 

w ać ko rp u sy  i szk iele ty  lub pasow ać e lem en ty , podzesp o ły  i ze
społy  rów nież na taśm ie m ontażow ej. C ałkow icie m o n to w ać  m eble 
o p ro ste j k o n stru k c ji z pow ierzchniam i w y k o ń czo n y m i w  e lem en 
tach. O kuw ać m eble tak  w stan ie  n iew ykończonym  jak  i w y k o ń 
czonym  w szystk im i okuciam i s tosow anym i w  m eb la rs tw ie . U su
w ać w ady  pow stające p rzy  operacjach  m o n to w an ia  i okuw an ia
m ebli.

CHARAKTERYSTYKA K W A L IF IK A C Y JN A  N r 63

STO LA RZ MONTAŻOWY — 5 KA T.

Przykłady robót:
1. M ontow anie korpusów  k redensów
2. M ontow anie szkiele tów  stołów  ro zsu w an y ch
3. Zaw ieszanie i pasow anie d rzw i szafy
4. M ontow anie na  taśm ie  m ontażow ej seg m en tó w  m eb li 

k uchennych
5. C ałkow ite m ontow anie  regałów  dziec ięcych  o p o w ie rz 

chniach w ykańczanych  w  e lem en tach
6. O bsadzanie lu s te r
7. O kuw anie  segm entów  m ebli m ieszk an io w y ch  sk ła d a 

nych
8. M ontow anie k rzese ł

5/— /—/
5/—/— /
5/—/—/

5/— /—/

5/-
5/-

5/-
5/-

-/—/ 
- /—/

- /—/ 
- /—/
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Powinien znać:
W główaiych zarysach kwalifikację rodzajową i wymiarową 

materiałów' i tworzyw drzewmych. Właściwości spoin klejow^ych 
w złączach konstrukcyjnych. Wszystkie przybory, narzędzia ręcz
ne i zmechanizow'ane oraz urządzenia stosowane w m eblarstwie 
do m ontażu i okuwania. Zasady działania taśm montażowych. 
Sposoby montow'ania w^yrobów meblowych i przyrządów z paso- 
w'anicm, bez pasow^ania w ściskach i bez ścisków, również na 
taśm ie m cntażow cj. K onstrukcję wszystkich rodzajów mebli oraz 
ogólne wym agania standardow e dla poszczególnych kategorii 
mebli. Zasady badań wytrzymałości zmontow'anych mebli.

Pow inien umieć:
Wykonyw'ać operacje zv/iązane ze zmontowaniem całj^ch w y

robów o kon.st]’ukcji złożonej tak  w stanie surowęym jak i w stanie 
wykończonym  wraz z pasowaniem i okuwaniem, ręcznie i z po- 
m.ocą wszelkich urządzeń montażowych. Kierować zespołem lu 
dzi pracujących przy taśm ie m ontażowej. Organizować pracę 
zespołów ludzi w ogniwach montażowych. W ykrywać i ustalać 
przyczyny występow ania usterek i wad przy montażu i okuwaniu 
oraz zapobiegać ich powstawaniu.

Przykłady robót:
1. Całkowite zmontowanie i okucie szaf kom binowanych 6/—/—/
2. M ontowanie i okucie zestawów z segmentów wielo

funkcyjnych 6/—/—/
3. Całkowite zmontowanie i okuwanie kanap 6/—/—/
4. Nadzór odcinkowych procesów m ontowania i okuwa

nia obudów m aszyn do szycia na taśm ach montażowych 6/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA N r 65 

STRUGACZ DREWNA — 3 KAT.
Pow inisn znać:

Rodzaje elem entów  drzew nych oraz rodzaje i przeznaczenie 
struganych  elem entów  i półfabrykatów . Rodzaje s trugarek  jak:

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA Nr 64

STOLARZ MONTAŻOWY — 6 KAT.
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P ow inien  um ieć;

Pom agać przy dobieraniu .^prav, dzianów , u s taw ian iu  i zam oco- 
w yw aniu  narzędzi sk raw ających  do gruborściówek !u'o w yrów nia- 
rek  oraz je cbsługiw ać. S trugać  p roste  fryzy  i eh m eiity  pod nad
zorem. Spraw dzać dokładność ob ióbki s tru g an y ch  fryzów  i e le
m entów .

Przyk łady  robót;

1. S trugan ie  pro.stych fryzów  na strug;arce wyis^.wniarce 3/—/—/
2, S trugan ie  pod nadzorem  tarc icy , p ó łfab ry k a tó w  i e le 

m entów  na strugarce  grubościow ej 3/—/—/

wyrówniarki i grubcściówki, jcdiT) i d ''u?lionnc. Przepisy ob
sługi strugarek. Rodzaje przyrządów pomiaru ;, ych i narzędzi po
mocniczych.

CHARAKTERYSTYKA K W A L IFIK A C Y JN A  N r 66 

STRUGACZ DREWNA — 4 KA T.

Powinieis znać;

W łasności i w ady m ateria łów  drzew nych . Z asady  działan ia  i ob
sługi s tru g arek  w yrów niarek  i grubościi w y c h  lub  deszczu łkarck . 
Zasady zam occ\vy\vania noży lub frezó\v sk raw a jący ch . Zasady 
w yw ażania noży na w ale .strugarki. Zasady stosow nie  p rzy rzą 
dów pom iarow ych i spraw dzianów . V\fymaganą grubość  s tru g a 
nych elem entów .

Pow inien um ieć;

Ocenić przydatność elem entów  do dalszej obróbki. Spraw dzać  
jakość przj^gotowania noży lub frezów  oraz dob ierać  i zam.oco- 
wyv,’ać je w s tru g ark ach  grubościow ych, w y ró w n ia rk a ch  lub  desz- 
czułkarkach. Regulow ać szybkość posuw u i n astaw iać  stó ł na żą
daną grubość strugan ia , s trugać  e lem en ty  na w y m ag an ą  gimbość. 
Spraw dzać jakość ostruganych  fryzów  i e lem en tów . U suw ; ć d ro b 
ne u ste rk i w działaniu obsługiw anej o b rab ia rk i. P osług iw ać  się 
p rzyrządam i pom iarow ym i i sp raw dzianam i.
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Przykłady robót:
1. W yrównanie wąskich płaszczyzn fryzów iglastych

przed sklejeniem  4/—/—/
2. W yrów nanie paczki oklein dla uzyskania równości

spoin 5/—/—/
3. S truganie na grubość sklejonych fryzów 4/— /— !
4. S truganie prostych elementów na strugarce wielo

stronnej 4/—/—/
5. S truganie fryzów na deszczólkarce podłużnej 4/—/—/
6. Obróbka czół dcszczołek posadzkowych na deszczół-

karce poprzecznej 4/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA Nr 67 

STRUGACZ DREWNA — 5 KAT.

Powinien znać:
Rodzaje i zasady działania wielostronnych strugarek. Rodzaje 

narzędzi do strugania prostego i profilowego jak: głowice frezowe, 
frezy nasadzone, noże proste i profilowe. Sposoby zamocowywa- 
nia narzędzi i ich ostrzenie. W ymagania technologiczne struga
nia drewma i m ateriałów  drzewnych.

Pow inien umieć:
Przygotowywać strugark i wielostronne do pracy przez jej 

uzbrojenie, nastaw ienie param etrów  obróbczych i zabezpieczenie. 
Wyv/ażać noże na wale strugarki. Strugać m ateriały  drzewne 
lite i płytow e na dokładny w ym iar i wymagany profil.

P rzykłady robót:
1. S truganie krzyw^ych elem entów krzeseł na strugarce

łukow ej 5/—/—/
2. W ykonyw anie piór i w'pustów na strugarce w ielostron

nej 5/—/—/
3. S truganie elem entów w szablonach np. ostrokrawęż-

nych nóg krzeseł ukośnie ściętych 5/—/—/
4. S truganie profilowe elem entów na strugarce wielo

stronnej 5/—/—/
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Pow inien znać:

R odzaje drew na i m ateria łów  d rzew nycli oraz ro d za je  i w y m ia 
ry  łuszczki. Rodzaje suszarń: rolkow ych, ta.śm owych, kom orow ych  
lub  p ras oddechowych, sposoby załadow yw ania  su sza rn i lub  p rasy  
oddechow ej. R odzaje przyrządów  p o m ia ro w o -k o n tro ln y ch .

P ow in ien  umieć:

Rozróżniać rodzaje i w ym iary  łuszczki, ładow ać su sza rn ią  lu b  
p rasą  oddechow ą. W yładow yw ać i u k ład ać  o raz  so rto w ać  w y su 
szoną łuszczkę wg w ym iarów  bez spow odow ania  u szkodzeń . O d
różniać p raw ą i lew ą stronę  łuszczki. P rzy g o to w y w ać  ta rc icą  do 
suszenia z zastosow aniem  p rzek ładek .

P rzyk łady  robót:

1. Ł adow anie m okrych  arkuszy  łuszczk i do su sz a rn i róż
nych typów  lub prasy  oddechow ej 2/ 1/— /

2. Ulcładanie łuszczki w stosy 2/ 1/— /
3. W yładow yw anie suchych so rty m en tó w  łu szczk i o raz

sortow anie  w g rodzaju  i jakości 3/— /— /
4. U kładanie ta rc icy  na w ózkach su sz a rn ia n y ch  3/— /— /
5. Z aładow yw anie i roz ładow yw an ie  k o m ó r s u s z a rn ia 

nych  3/— /— /

CH ARAKTERYSTYKA K W A L IF IK A C Y JN A  N r  69 

SU SZARNIOW Y —  M ATERIA ŁÓ W  D R Z E W N Y C H  —  4 K A T .

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA Nr GS

SUSZAKNlOW Y — MATERIAŁÓW D RZEW N Y CH  —  3 KAT.

Pow in ien  znać:

G atu n k i d rew na i so rty m e n ty  m a te r ia łó w  d rz e w n y c h  p rz e 
znaczonych do suszen ia. O gólne z asa d y  su sz e n ia  m a te r ia łó w  
d rzew n y ch  w  suszarn i taśm ow ej, ro lk o w e j, k o m o ro w e j, k a n a ło w e j 
lu b  p rasie  oddechow ej. R odzaje  a p a r a tu r y  k o n tro ln o -p o m ia ro w e j
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suszarni. Wypnsażonip i zasady działania suszarni. Sposoby po
bierania próbek suszonego m ateriału. Sposoby ewidencji suszo
nych m ateriałów .

Pow inien umieć:

Rozróżniać gatunki drewna. Oceniać prawidłowość przygoto
w ania aparatu ry  kontrolno-pomiarowej. Pobierać próbki do okre
ślenia wilgotności i jakości suszenia. Utrzymywać param etry pro
cesu suszenia zgodnie z dokum entacją technologiczną tego procesu 
pod nadzorem. Ewidencjonować ilość wysuszonego m ateriału.

Przykłady robót:

1. O dczytyw anie i rejestrow anie wskazań aparatury  kon
trolno-pom iarow e] 4/—/—/

2. U trzym anie param etrów  suszenia wg dokum entacji
procesu pod nadzorem  4/—/—/

4/—/—/Konserwowanie urządzeń suszarnianych

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA Nr 70 

SUSZARNIOWY MATERIAŁÓW DRZEWNYCH — 5 KAT.

Powinien znać:

Cechy i właściwości drew na iglastego, a w szczgólności zm^ia- 
ny zachodzące w drewnie podczas procesu suszenia. Zasady ewi
dencji i kierow ania przebiegiem procesu suszenia — jego analizy 
i wyciągania na tej podstawie wniosków oraz zapobiegania po- 
wstaw’’aniu niewłaściwości w procesie suszenia tarcicy i półfabry
katów  z tarcicy iglastej oraz łuszczki, oklein i obłogów.

Pow inien umieć:

Kierować i nadzorować pracą zespołu obsługi suszarni, samo
dzielnie prowadzić proces suszenia łuszczki oklein, obłogów lub 
tarcicy  iglastej w suszarniach rolkowych, taśmowych, komoro- 
w ych lub prasach oddechowych. Analizować ewidencję przebiegu 
procesu suszenia, wyciągać wnioski oraz zapobiegać pow staw aniu
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w a d  su sz e n ia , oceniać
, prawicUowość dziaiania j) szczególnych

u r z ą d z e ń  s u sz a in i, okieślnć w ilgotność siiszoncgo n io lc ria łu , sporz ą d z a ć  r a p o r ty  p racy  suszarni.

O d p ow iad a  za;

P r a w id ło w y  p rzeb ieg  nr.
r e ż im a m i.  ■'■■u.szenia, zgodi,v

ustaloiwmi

su.szenia ta rc icy  
V.’ su sza rn iach  ko-

4.

5.

Przy!dad3' robót:

1. S a m o d z ie ln e  p row adzen ie  procesu 
i p ó lT a b ry k a tó w  z ta rc icy  iglaste'j 
m o ro w y c h  lu b  kanałow ycli

2. S a m o d z ie ln o  p row adzen ie  p rocesu  suszen ia  łuszczki 
o k lc in  lu b  ob łogow  w  su sza rn iach  ro lkow ych , ta śm o 
w y c h  k o m o ro w y c h  lu b  p rasac li oddechow ych  

!. S p o rz ą d z a n ie  i an alizo w an ie  d o k u m en tac ji p rzeb ieg u  
p ro c e s u  su sz e n ia  o raz w yciągan ia  w niosków  m a jący ch  
n a  c e lu  zap o b ieg an ie  p o w staw an iu  w ad  su szen ia
O c e n ia n ie  p raw id ło w o śc i d z ia łan ia  poszczegó lnych  u rz ą d z e ń  s u sz a rn i

O kreślenie wilgotności suszonego materiału wilgotno-
ś c io m ie rz e m  e lek try cz n y m , lu b  m e to d ą  su sza rk o w o -w a- g o w ą

4/—/! /

4/—/! /

4/—71/ 

47—71/

47—71/

6 Ka t .

c h a r a k t e r y s t y k a  K W A L IE JK a c y j n a  N r

SH SZ A K N Z O W Y  m a t e r z a ł o z y  z z r z e w n y c h  _  e R

P ow inien znać:

C e c h y  i w łaściw o.ści d
i k ie r o w a n ia  p rz e b ie g ie m  proc '"™  su sz e n t° ® ° ' ®"'Mencji
g a n .a  n a  te j  p o d s ta w ę  w n io sk ó w  or“  a ao ó 7 "® °  ‘ W ycij-
n ie w ła ś c iw o ś c i w  p ro c e s ie  su sz e n ia  t ^  .^ '^S an ia  pow staw aniu  
c ic y  l i ś c ia s te j .  R eć im y  s u s z e n T  a ^  ^ .^ t^ ^ -^ ry k a tó w

^  ' prefabrykatów  p^da-
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Pow inien  um ieć:

Sam odzielnie prow adzić proces suszenia ta rc icy  lub  e lem en
tów  z ta rc icy  liściastej w  suszarn iach  kom orow ych i kanałow ych.

O dpow iada za:

P raw id łow y przebieg  procesu su.szenia, zgodny z u sta lonym i 
reżim am i.

P rzyk łady  robót:

1. Sam odzielne p row adzen ie  i^rocesu suszenia ta rc icy  liś
ciastej 5/—/ ! /

2. Sam odzielne prow adzenie procesu suszenia p ó łfab ry 
katów  dębow ych i bukow ych do p rodukcji posadzki 5/— l \ l

2. Sam odzielne prow adzenie p rocesu  suszenia fryzów  dę
bow ych, bukow ych lub  innych  liśc iastych  5/— / ! /

CH ARA K TERY STY K A  K W A L IFIK A C Y JN A  N r 72 

SZ L IF IE R Z  M ATERIAŁÓW  DRZEW NYCH —  3 KA T.

Powńnien znać:

R odzaje i ga tu n k i d rew na. R odzaje m ate ria łó w  d rzew n y ch  ta 
kich jak ; sklejk i, p ły ty  s to larsk ie, p ły ty  p ilśn iow e i deski podło
gowe. R odzaje pap ierów  i płócien ściernych , a w  szczególności 
rodzaje  podłoża, nasypu  i g ran u lac ji. Z astosow anie ty ch  m a te r ia 
łów ściernych . P rzep isy  obsługi szlifie rek , w ałkow ych, ta rczo 
w ych  i ty ch  w szystkich , p rzy  k tó ry ch  n astęp u je  ręczny  docisk m a
te ria łu  do ta rczy  lub  taśm y  śc ie rne j. P odstaw ow e p rzep isy  k o n 
serw ac ji ty ch  szlifierek .

P ow in ien  um ieć:

D obierać p ap ie ry  i p łó tn a  ście rne  w  zależności od ro d za ju  e le 
m en tów  przeznaczonych  do szlifow ania. Z ak ładać  i um ocow yw ać 
m a te ria ły  ścierne. P rzygo tow yw ać do p racy  i obsług iw ać szli-
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P rzy k ład y  robó t:

1. Szlifow anie  na sz lifie rk ach  ta rczow ych  i^lementów
z d rew n a  litego  3/—/—/

2. S zlifow anie  k raw ęd z i, z a łam y w an ie  k raw ęd z i i nóżek,
klocków , lis tew , podpórek  na sz lif ie rk ach  i ręcznie 3/—/—/

3. S zlifow an ie  na sz lif ie rk ach  w ałk o w y ch  p rostych  ele
m en tó w  litych , jed n o  —  dw u —  trz y  lub  cz te ro stro n 
nie w ąsk ich  i szerok ich  p łaszczyzn  tak ich  elem entów  
jak : nogi, cokoły, lis tw y , e le m e n ty  szu flad , szczcbliny, 
osk rzyn ie , łączyny , w zm acn iacze  3/—/—/

4. S zlifow an ie  e lem en tó w  m eb li szk ich  tow ycli 3/—/—/

fierki wałkowe, tarczowe oraz te taśmowe, przy których mate
riał dociskany jest ręcznie do taśmy. Szlifować elementy lite i pły
towe na tych szlifierkach.

C H A R A K T E R Y S T Y K A  KVVy\LIFIKACY.TNA N r 73 

S Z L IF IE R Z  M A T E R IA Ł Ó W  D R ZEW N Y C H  —  4 KAT.

P ow in ien  znać '

W ady  i w łasn o śc i d re w n a  ta k ie  ja k : tw ard o ść , porowatość, 
słoistość, w ilgo tność , p ęczn ien ie . W y m ag a n ia  jakościow e płyt pil- 
śinow ych, p rzezn aczo n y ch  do la m in o w a n ia  czy lak ierow ania  oraz 
w a ru n k i te ch n iczn e  sz lifo w an y ch  p ły t w ió ro w y ch , sklejek, płyt 
s to la rsk ich  i desek  p o d łogow ych . Z asad ę  d z ia łan ia  szlifierek jak: 
jedno  i d w u ta śm o w y ch  z rę c zn y m  i m ech an iczn y m  dociskiem, 
w alcow ych, sze ro k o ta śh io w y ch  o raz  ro d z a je  filcu . Zasady szlifo
w an ia  d rew n a  i sposób z a k ła d a n ia  f ilcu  i p a p ie ru  ściernego oraz 
re g u la c ji szlifiex'ki.

P o w in ien  um ieć:

Szlifow ać e le m e n ty  lite  i p ły to w e  o k le ja n e  ob łogam i lub pod- 
ok leinam i. S zlifow ać p ły to w e  m a te r ia ły  d rz e w n e . Przygotow yw ać 
szflifie rk ę  do p ra c y  i k o n se rw o w a ć  ją . N a k ład a ć  filce i papier 
śc ie rn y . U suw ać d ro b n e  u s te r k i  w  d z ia ła n iu  sz f lif ie rk i. Regulować 
docisk w alców  lu b  ta śm y  p o su w o w e j. O cen iać  jakość  szlifowania.

82



P rzykłady  robót:

1. Szlifow anie na szlifierkach walcow ych sk lejek  4/—/—/
2. Szlifowanie na szlifierkach walcow ych p ły t stoi. 4/—!—/
3. Szlifow anie na szlifierkach walcowych desek podłogo

w ych k lejow ych  3/ 1/—/
4. Szlifow anie p ły t pilśniow ych przeznaczonych do lam i

now ania lub  lak ierow ania 4/—!—/
5. Szlifow anie p ły t w iórowych 4/— !— !
fc). Szlifow anie g iętych  elem entów  krzeseł 4/— /— i
7. Szlifow anie elem entów  płytow ych oklejanych pod-

okleiną 4/—!—/

CliA RAlCTERySTYK A  KW ALIFIK ACY JN A  N r 74 

SZ L lF lE K Z  iyiATLiiiALOW D itZEW N Y C il — 5 KAT.

Pow inien znać:
R odzaje i ga tu n k i oklein krajow ych  i zagranicznych oraz w łas

ności tycli oklein. P rzepisy  obsługi szlifierek  jak: jedno i dw u
taśm ow ych, zw ykłych, taśm ow ej au tom atycznej, kontaktow ej sze- 
rokotaśm ow ej oraz ręcznych szlifierek zm echanizow anych. Me
tody szlifow ania elem ntów  podzespołów.

Pow in ien  um ieć:
D obierać m a te ria ły  ścierne w zależności od rodzaju  szlifow a

nia e lem entów  okleinow anych. Zakładać i um ocow yw ać papiery  
i taśm y ścierne. Przygotow yw ać do pracy  i obsługiw ać szlifierki 
taśm ow e. Szlifować okleinow ane proste  i profilow e elem enty  
i podzespoły. Oceniać stopień gładkości szlifow anych pow ierzchni.

P rzyk łady  robót:
1. Szlifow anie na szlifierkach  taśm ow ych okleinow anych

p rostych  elem entów  i podzespołów  jak: boki drzw i, 
półki, czoła szuflad, oskrzynie tapczanow e, fotelow e, 
p ły ty  stołów , b iu rek , szczyty łóżek 5/—/—/

2. Szlifow anie okleinow anych elem entów  i podzespołów
profilow anych  jak: lezyny, nóżki, poręcze, oparcia 5/—/—/
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CHARAK TERYSTYK A KW ALIFIKACYJNA Nr 75

SZTAPLAKZ —  :J KAT.

P o w in ien  znać:

G a tu n k i d re w n a  i m a te r ia łó w  d rzew n y ch . S ortym enty  bali, 
k raw ąd z iak ó w , be lek , d esek , lis te w  i ła t o raz półfabrykatów 
o w y m ia ra ch  p rz e k ro jó w  zb liżo n y ch  do ty ch  asortym entów  oraz 
sk le jek  i p ły t s to la rsk ich . R o d za je , ty p y  i k o n s tru k c je  sztapli wg 
in s tru k c ji . W y m ag an ia  te c h n ic z n e  p rz e k ład e k  sztaplow ych w za
leżności od ro d za jó w  i w y m ia ró w  sz tap lo w an eg o  m ateriału . Wa
ru n k i  sz tap lo w an ia  —  p o d a w an ia , o d b ie ra n ia  i uk ładan ia  w sztaple 
o raz ro z b ie ra n ia  sz tap li. Z asad y  p ro w izo ry czn eg o  zabezpieczenia 
sz tap lo v /an y ch  m a te r ia łó w . M a te r ia ły  p rzeznaczono  do wykona
n ia  dachów  sz tap lo w y ch . S p osoby  w y k o n a n ia  dachów  sztaplowych 
w g in s tru k c ji , sposoby i w a ru n k i te ch n iczn o  w ykonan ia  płyt da
chow ych . N arzęd z ia  pom ocnicze .

P o w in ie n  um ieć:

R ozróżn iać  ro d za je , ty p y  i k o n s tru k c je  sz tap li. Stosować prze
k ła d k i sz tap lo w e  zgodn ie  z w y m a g a n ia m i techn iczn jm ii oraz roz
m ieszczać  je  w  sz ta p la ch  zg o d n ie  z in s tru k c ją . Sztaplować ta r
cice i in n e  m a te r ia ły  t a r te  w g  in s tru k c ji .  P row izo ryczn ie  zabezpie
czać sz ta p lo w a n e  m a te r ia ły , w y k o n y w a ć  dach y  do zabezpieczenia 
sz ta p li zgodn ie  z w y m a g a n ia m i te c h n ic z n y m i. W ykonyw ać płyty 
dachow e. P o słu g iw ać  się p rz rz ą d a m i i narzędz iam i pomocni
czym i.

P rz y k ła d y  ro b ó t:

1. S z ta p lo w an ie  b a li, k ra w ę d z ia k ó w , b e lek , desek , listew ,
i ła t  o raz  p ó łta b ry k a tć w  o raz  ro z b ie ra n ie  sz tap li z tym i 
m a te r ia ła m i ta r ty m i 2/1/—/

2. U k ła d an ie  p rz e k ła d e k  s z ta p lo w y c h  p rz y  sztap low aniu
m a te r ia łó w  ta r ty c h  2/1/—/

3. P ro w izo ry cz n e  zab ezp ieczen ie  s z ta p lo w a n y c h  m a te ria 
łó w  2/1/— /
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4- W ykonyw anie dachów  nad sztap low anym i m a te ria łam i 2/1/—/ 
W ykonyw anie p ły t dachov/ych 2/1/— /
S ztap lcw anie  skle.iek lub p ły t sto la rsk ich  w  różnego 
typu  sztap le 2/1/— /

CHARA K TERY STY K A  K W A LIFIK A C Y JN A  N r 76 

SZTA PLA RZ — 4 KAT.

Pow inien znać:

W łasności ta rty c h  m ateria łów  drzew nych  przeznaczonych  do 
sezonow ania na woln,ym pow ierzu. B udow ę i dz iałan ie  sz tap le rk i, 
w stopniu  zapew niającym  praw id łow ą obsługę. W aru n k i p rz e ta 
czania i p rzygotow ania sztap lerk i do p racy . W ym agania  obsługi 
i nadzoru p racy  sz tap le rk i oraz zasady oceny praw id łow ości je j 
pracy. W ymogi staw iane  składow iskom  ta rc icy  na w^olnym po
w ietrzu .

Pow inien um ieć:

Pr.zygotowyw’ać m iejsca do u k ład an ia  stosów  ta rc icy . P rz e ta 
czać i p rzygotow yw ać sztap lerkę . Podaw ać p rzy  je j użyciu  m a 
te ria ły  na sztopel. Oceniać prawddłowość p racy  sz tap le rk i i u suw ać 
drebne u.sterki. U kładać w  sztap le  cienkie so rty m e n ty  ta rc icy  
liściastej. U kładać w stosy ła ty  z d rew n a  liściastego.

P rzyk łady  robót:

1. P rze taczan ie  i p i'zygotow anie sz tap le rk i do p racy  3/1/— /
2. O bsługiw anie i nadzorow anie  w  czasie ru ch u  sz tap 

le rk i 3/1/— /
3. P odaw anie  na zb ierak i m ateria łów  ta r ty c h  do sztap lo -

w ania  3/1/— /
4. U kładanie ła t bukow ych  w  stosy 3/1/— /
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Powinien znać:

Rodzaje m ateriałów  na pokrycia w ew nętrzne jak: p łó tna w or
kowe i białe, płótna- m ateracow e. Rodzaje m aszyn kraw ieckich 
do szycia o napędzie nożnym  i e łek trycznym . Rodzaje narzędzi 
i przyboi'ów do szycia. Podstaw ow e rodzaje' ściegów do zszywania 
m ateriałów .

Pow inien um ieć:

Zszywać przygotow ano e łcm cn ly  z płócien w yznaczonym  ście
giem. N astaw iać m aszynę na żądany  ścieg, zm ieniać igłę, czółenka, 
zakładać nici.

P rzykłady robót:

1. Szycie pokrowców na p( duszki m ateracow e zw ykłe

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA Nr 77

SZWACZ TAPICEKSKI — 3 KAT.

i kłinow e
2. Szycie zestawów w orkow ych
3. Szycie p łó tna białego na okreśłone pokrow ce

3/—/—/
3/—/—/
3/—/—/

CHARAKTERYSTYKA K W A L IFIK A C Y JN A  N r 78 

SZW ACZ TA PIC EK SK I —  4 KA T.

Pow inien znać:

Rodzaje i własności m ateria łów  na pokrycie  zew n ętrzn e  deko
racy jne  jak: tkan iny  w ełniane, baw ełn iane , jed w ab n e . Zasady 
działania i obsługi m aszyn k raw ieck ich  do szycia o napędzie 
ręcznym , nożnym  i e lek trycznym . R odzaje n a rzęd z i w ym iennych  
do maszyn. W szystkie rodzaje ściegów  sto so w an y ch  p rzy  zszy
w aniu m ateria łów  pokryciow ych.

Pow inien um ieć:

Zastosować w łaściw e ściegi, nici i te ch n ik ę  szycia  do w ym a
gań określonego m ateria łu  i p rzeznaczen ia  w  m eb lu . Zszywać
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z przygotow anych elem entów  pokrowce, łączyć za pomocą szycia 
dw a lub w ięcej elem entów  tw orzących pokrycie meblowe np. 
siedzisk z bokam i. Łączyć ze sobą m ateria ły  o różnych param e
trach  technicznych np. m ateria ł pokryciowy z listew kam i płócien
nym i. N astaw iać m aszynę, zmieniać igłę, czółenka, zakładać nici. 
Sm arow ać m aszynę.

Przvkłarly  robót:

1. Zszyw anie elem entów  pokryć z tkanin  dekoracyjnych
na siedziskach, oparcia i poręcze 4/—/—/

2. O bszyw anie w pustek (kiedry) w m ateriale  bezpośred
nim  i wyplatanym i (sznurek, taśm a) 4/—/—/

3. Przyszy-wanie elem entów  dekoracyjnych jak taśm y
i sznury  m eblowe, guziki, rozety 4/—/—/

4. Szycie pokrowców na kliny i w ałki z tkan in  dekora
cyjnych 4/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA N r 79 

TAPICER MEBLOWY — 3 KAT.

Pow inien znać:

Rodzaje m ateriałów  stosowanych na podłoże tapicerskie oraz 
warstw^^ę sprężymującą jak; pasy tapicerskie, pasy i linki gumowe, 
taśm y i d ru t stalowy, sprężyny, płaskie, sklejkę, płytkę pilśniową, 
sprężyny jedno i dwulejowe, form atki sprężynowe, siatki do łóżek. 
Rodzaje tk an in  do pokry/wania sprężyn i m ateriały  pomocnicze 
jak: szpagaty', nici, skoble, zszywki meblowe, w kręty, kleje. Ro
dzaje narzędzi jak: naprężacze pasów, młotki, obcęgi, igły, no
życzki. Podstaw ow e zasady form owania w arstw y sprężynującej 
i rozm ieszczenia sprężyn w zależności cd w yrobu miejsca w w y
robie.

Pow inien um ieć:

Rozm.ieszczać m ateria ł na podłoże tapicerskie. Przymocowywać 
m ate ria ł na podłoże tapicerskie określone techniką do części kons
tru k cy jn e j m ebla przez przybicie, przyklejenie. Dobierać, regu-
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, , . - . „A er^rp7vnv 1 foi'm alki spre.^^ynowelov/ać ustaw iać i zamocowywac sprę^y^^ ^
, . . , , \tr;n7ać i S7.nui'owac sprozyny  n an r/ez  przybicie lub  przyszycie. Wiązać- ^  . a y

S S ó b " f ra n c u s k i  i niem iecki we w ssyslk .ch  csosc.ach tap .ee ro -
w anych m ebli, siedziskach, oparciach . poręczach. P o k ryw ać
uspreżynow anie tkaniną w orkową. P oslud 'w ac s.ą narzędziam i
i Przyborami.

Przykłady robót:

1. Rozmieszczenie i przym ocow anie pasów  tapic-. i okich ^ ^

2. Rozmieszczenie i przym ocow anie pasów  o la n  y e, e a /
3. Przymocowanie sklejki, płyty pilśn iow ej o la m y  vizo-

_ o/-- /-- /S G i '
4. Rozmieszczenie i przym ocow anie d ru tu , ta śm y  sta lo w ej

do ram y krzeseł lub  fo tela / ' '
5. M ocowanie na ram ach fo rm atek  sp rężynow ych

szlarafia” i pokryw anie p łó tnem  3/ / /
6. Mocowanie, w iązanie i sznurow anie  sp ręży n  i pc  ury

wanie płótnem , na oparciach i poręczach  4/ / /
7. Przym ocow yw anie fo rm atek  koszyczkow ych p rzy  k iz e -

słach  ̂ ^
8. Przymiocowywanie sprężyn p łask ich  w ęży k o w aty ch  do 

ram  foteli
9. Ustawianie, m ocowanie, w iązanie  i szn u ro w an ie  _

żyn poduchy tapczanow ej '

CHARAKTERYSTYKA K W A IJF IK A C Y JN A  N r 80 

TAPICER MEBLOW Y —  4 K A T.

Pow inien znać:

Rodzaje i w łasności m ateria łów  w yśc ió łk o w y ch  jak : tra w y  
m orskiej, słomy ln ianej, słomicy, paku ł, w a ty  tap ic e rsk ie j, w łosia 
szczeciny, piór, kotoniny, w łókna przem ysłow ego , fo rm a tk i szcze
cinow ej i m aty  tap icersk ie j. R odzaje tk a n in  na  pokrycie  w e
w nętrzne  jak; p łó tna w orkow e, rzadk ie  i gęste , p łó tn a  b ia łe  i m a
teracow e, k leje  do łączenia tw orzyw  g ąb czasty ch . N arzędzia  do
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szycia, jak; igły proste, obłączki, dwukońcówki. Rodzaje ściegów 
stosow anych przy  w y praco wjwvaniu fasonu jak: proste, stebnow^a- 
ne, drabinkow e. Technikę zszywania naro.żników w fasonie.

Pow inien um ieć:

Wj^konać fason we w^szystkich rodzajach i częściach m ebli przez 
rozm ieszczenie i form ow anie m ateria łu  wyściółkowego na podłożu 
bezsprężynow ym  i sprężjm owym , pokryw anie tkaniną, zamoco
w anie tk an in  do ram , przopikow’’anie, odszycie kraw ędzi, garniro- 
w anie. ł  ączyć tw orzyw a gąbczaste przy pomocy kleju i fonuo- 
wać fason. W ypracow ać w yścielanie uzupełniające, pokryw ać je 
płótnem , przeszyć, przepikować. Przym ocowywać przebitkę pylo- 
chłonną. Posługiw ać się narzędziam i do przybijania i szycia.

P rzyk łady  robót:

1. W ypracow anie w yściełanie zasadniczego na sprężynach
(fason) p rzy  poduchach tapczanow ych 4/—/—/

2. W yprasow anie w yściełania zasadniczego na sprężynach
przy  siedziskach i poręczach foteli i kanap 4/—/—/

3. W ypracow anie w yściełania zasadniczego na podłożu
bezsprężynow ym  przy  krzesłach 4/—/—/

4. W ypracow anie rombów, kw adratów  w w yściełaniu uzu
pełn iającym  5/—/—/

5. W ypracow anie dw ustronne w yściełania zasadniczego
przy  oddzielnych poduchach na .sprężynach 4/—/—/

6. W ykonanie b lendy na tek tu rze, sklejce lub płycie pilś
niow ej 4/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA N r 81 

TAPICER MEBLOWY — 5 KAT.

Pow inien znać:

R odzaje i w łasności m ateriałów  porkyciow ych dekoracy jnych  
jak: pluszy, rypsów  w ełnianych i baw ełnianych, samodziałów, 
jedw abi, atłasów , gobelin. Rodzaje i własności m ateria łów  deko-
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racy jnych  jak: sznury, taśm y, guzik:, rozety. Rodzą je ściegów jak: 
okrętkow y, k ry ty , krzyżowy, stsbnow any.

Pow inien um ieć:

Pokryć tk an in ę  dekoracyjną poduchy na ram ach i oddzielnie 
poduchj^ przez przybicie, przeszycie, pikow anie. W ypracow ać po
dział na pow ierzchniach jak: rom by, kw adraty . W ypracow ać bo- 
don całkow ite i dzielone. W ypracow ać borlo i borle jk i. O dszywać 
w ypstki (kiedry) na kraw ędziach. Pokryw ać k liny  i w ałk i.

P rzyk łady  robót:

1. Pokryv/anie tk an in ą  poduch tapczanow ych dzielonych
na kw ad ra ty  5/—/—/

2. P okryw anie  tk an in ą  siedzisko oparcia i poręczy fotela 5/—/—/
3. Pokryw an ie  tk an in ą  kom pletu  oddzielonych poduch na

kanapę 5/—/—/
4. P okryw anie  tk an in ą  siedziska i oparcia k rzese ł 5/—/—/
5. O bszyw anie sznurem  dekoracy jnym  poduchy tap cza

now ej 5/— /—/
6. W ypracow anie bodną dzielonego przy  poduchach  ta p 

czanow ych 5/—/—/
7. Rozm ieszczenie i przyszyw anie guzików  d ek o racy jn y ch

do poduch kanap  i fo teli 5/— /—/
8. P ikow anie poduch dzielonych do kan ap  5/—/—/
9. W ykonanie w ałków  lub klinów  do kanap  i tapczanów  5/—/—/

CHARAKTERYSTYKA K W A L IFIK A C Y JN A  N r 82 

TAPICER MEBLOW Y —  6 KA T.

Pow inien znać:
Rodzaje w łasności w szystk ich  m a te ria łó w  i p ó łfab ry k a tó w  ta -  

picerskich. Zasady działania m aszyn do szycia oraz n a rzęd z i m a
szyn i urządzeń  tap icersk ich . R odzaje w y k ończen ia  pow ierzchni 
szkieletow ych i sposoby okuw ania  m ebli tap ic e ro w a n y c h . R odzaje 
noży do cięcia skóry oraz zasady dz ia łan ia  m aszy n  ry m arsk ich  
do szycia skóry.
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Pow inien umieć:

Rozpoznawać w ady m ateriałów  i półfabrykatów  tapicerskich. 
Stosować m ateria ły  i półfabrykaty  zgodnie z ich własnościam i 
i przeznczeniem . Obsługiwać m aszyny do szycia, m aszyny i urzą
dzenia tapicerskie, oraz narzędzia i m aszyny rym arskie do cięcia 
i szycia skóry. Spraw dzać przygotowanie szkieletów i ram  m ebli 
przeznaczonych do tapicerow ania. Samodzielnie \vykonywać całość 
prac tapicerskich (od podłoża do pokrycia dekoracyjnego) a m ia
nowicie zakładać i mocować pasy tapicerskie na ram ach, ustawiać 
i mocować sprężyny lub form atki sprężynowe przeryw anego ple
cenia, wuązać i sznurować sprężyny, pokrywać usprężynowanie 
tkan iną  workową, i'Ozkładać i fci'mować m ateriał wyściółkowy, 
przykryw ać tkaniną, przepikować, garnirować, odszywać kraw ę
dzie, w ypracow yw ać wyściełanie uzupełniające, pokrywać tkaniną 
pokryciow ą d.Dkeracyjną. Przygotowywać skórę oraz pokrywać nią 
części tapicerow ane poprzez przeszycie, przybicie i wykańczanie 
dekoracyjne. Czytać rysunek w arsztatow y i korzystać praktycznie 
z dokum entacji technicznej. Sprawdzać jakość w ykonania i usu
wać usterk i oraz wady. Organizować prace zespołu pracowników 
w ogniwach tapicerskich.

P rzyk łady  robót:

1. Wy tapicerow anie krzeseł z tapicerką na podło.żu tw ai'-
dym  związaną ze szkieletem  6/—/—/

2. W ykle.janie m ebli suknem  6/—■/—/
3. W ytapicerow anie foteli z tap icerką na podłożu sprę

żynowym , związaną ze szkieletem  6/—/—/
4. W ykonanie luźno nakładanych poduch tapicerskich

do foteli i kanap  6/—/—/
5. Tapicerow anie foteli m etodą w klejan ia piankam i poli-

m etanow ym i 6/—/—/
6. Tapicerow anie rozkładanych kanap-łóżek 6/—/—/
7. Składanie w ykrojów  ze skór na tu ra lnych  i sztucznych

w w ym agane ferm aty  ■ - 6/—/—/
8. P okryw anie  m ebli specjalnym i skóram i natu ra lnym i

lub sztucznym i 6/—/—/

91



9. T apicerow anie krzeseł, foteli, kanap  o konstrukcli
m etalow ej 6^—/—/

10. N adzór nad zespołem robotników  p ’'zy ręcznym  p ro 
cesie tap icerow ania  lub nad odcinkow ym i liniam i zm e
chanizow anego procesu tap icerow ania  6/—/—/

CHARAKTERYST\TCA K W A LIFIK A C Y JN A  N r 83 

TAPICER MEBLOW Y —  7 IIAT.

Pow inien znać:

Zasady m aiaipulacji i sk raw an ia  w szystk ich  m ate ria łó w  i pół
fab rykatów  tap icersk ich  oraz w ym agania  j.okościowe m ebli tap i
cerow anych. R odzaje d rew na oraz tw orzyw  drzew nych , ich w łas
ności i w ady  oraz v/pływ  na trw ałość i jakość szk i'dctów  i ram  
m ebli tapicerow^anych. Zasady w^zorcowania i m odelow ania w y
robów  tap icersk ich  oraz zasady tap icerow an ia  w nętrz .

P ow inien  um ieć:

D obierać, k lasyfikow ać, m .anipulować i sk raw ać  w 'szystkie m a
te ria ły  i p ó łfab ry k a ty  tap icersk ie  zgodnie z w a ru n k am i w yko- 
n ian ia. T apicerow ać m eble dekoracy jne  i wy.ściełająco. W ykony
w ać tap icerk ę  w yścielającą na podłożu tw a rd y m  i sp ręży n u ją 
cym . Stosow ać stosow nie do potrzeb  i węymagań odpow iednią 
technologię tap icerow an ia  m ebli. np. przez n ak ład an ie  na warstw^ę 
sp rężynu jącą  w ars tw y  w yścieła jącej tra d y c y jn e j (traw a  m orska) 
lub  u sz lachetn ia jącej (form atk i szczecinowe, lateksow^e i inne) albo 
p rzez n ak ład an ie  na w arstw ę  sp ręży n u jącą  k o łd erek  szkieletów  
m ebli tw orzyw am i gąbczastym i albo innym  p rz y ję ty m i m eto d a
m i technologicznym i. Tapicerov/ać w’nęti'za w g dostarczonej doku
m en tac ji. W ykonyw ać W'zorce i m odele (w zak resie  v /ykonania  
tap icerk i) tap icerow anych  m.ebli skrzyniow^ych i szk ie le tow ych . 
Przygotcv/yw ’c.ć szablony i sp raw dziany  dc se ry  jnej prcdul^cji ta -  
p icersk ie j. U stalać p rzyczyny u jaw n io n y ch  w ad  w y k o n an ia  i za
pobiegać ich pow staw aniu .
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Odpow iada za:

W ykonanie pow ierzonych prac tapicerskich zgodnie z doku
m entacją  i w ym aganiam i jakościowymi.

P rzyk łady  robót:
1. W ykonyw anie m odeli nowych typów  m ebli do produk

cji serynej na podstaw ie dokum entacji 6/—/! /
2. Sam odzielne m odelow anie mebli tapicerskich specjal

nych 7/—!—/
3. W ykonyw anie całości j^rac tapicerskich m ebli a rty 

stycznych 6/—/! /
4. Tapicerow anie m ebli o skom plikow anych kształtach

części tapicerow anych 6/—/! /
5. Tapicerow anie w nętrz pomieszczeń o przeznaczeniu

specjalnym  * 6/—/! /
6. P rzeprow adzanie prób w zakresie stosowania nowych

m ateria łów  tapicerskich i w ypracow ania nowych tech
nologii tapicerow ania 6/—/! /

7. N adzór nad  całością m echanicznego lub ręcznego pro
cesu tapicerow ania 6/—/! /

CHARAKTERYSTYKA KW AIHFIKACYJNA N r 84 

TOKARZ W DREWNIE — 3 KAT.

Pow inien znać:
Rodzaje drew na. Rodzaje tokarek  zw ykłych do drew na oraz 

urządzeń pomocniczych w ystępujących przy tych  tokarkach. Ro
dzaje noży tokarskich. Sposoby toczenia elem entów  prostych. 
N arzędzia pomocnicze. P rzybory  spraw dzające prawidłowość w y
konania elem entów  toczonych.

Pow inien umieć:
Spraw dzać przydatność półfabrykatów  przeznaczonych do to 

czenia. Posługiw ać się określonym i nożam i do toczenia na tokarce 
zw ykłej — kłow ej bezsuportow ej. Posługiwać się przyboram i 
spraw dzającym i w ykonanie określonego kształtu . K onserw ow ać 
tokarkę zw ykłą — kłow ą bezsuportow ą.
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P rzykłady robót:

1. S p raw dzan ie  półfabrykatów  drzew nych przeznaczo
nych  do toczenia

2. Toczenie elem entów  meblowych i kołodziejskich o pro-
s ty ch  p ro filach  na tokarkach zw ykłych 3/__,

3. Toczenie pod nadzorem  różnych elenicntów  drzew nych
i g a lan te rii o prostych profilach ^ 3/ /

4. K onserw ow anie  tokark i i usuw anie drobnych usterek

CHARAKTERYSTYKA K W ALIFIKACYJNA N r 85 
TOKARZ W DREWNIE — 4 k a t .

P ow in ien  znać;
W łasności i w ady drew na oraz ich w pływ  m  

elementów. Zasady działania i przepisy obsługi tokard^Twel'’' 
łych -  kłowych i ktowo-czolowych supo.towych z posuwem 
ręcznym  i zm echanizow anym  oraz właściwości noży używ  i 
do tych  to karek . Zasady toczenia elem entów  o profiiach^^  ̂̂ aiiych
i złożonych z różnych gatunków  drew na. Przwy^ri.r 
i sprawdziany. ^  Pem .arow e

Pow inien umieć;
Oceniać przydatność półfabrykatów przeznaczonych do toczę 

nia elementów o profilach prostych i złożonych Dobierać d 
Wiednie noże w zależności od profilu toczonych elementów oraz 
zamocowywac je . wymieniać. Toczyć wg wzorca elementy o „o 
filach prostych . złożonych. Usuwać drobne usterki w d z ia lS L  
tokarek zwykłych i suportowych. Sprawdzać wymiary i ksztan 
toczonych elementów. Konserwować tokarki zwykle i suportoty"

Przykłady robót:
1. Przygotowanie do pracy tokarki oraz dobieranie i

sprawdzanie noży  ̂ ^
2. 'Toczenie ręczne elem entów  m ebli o ró żn y ch  p ro filach

złożonych jak  — nogi do k rzese ł, s to lików , szaf i in 
nych w yrobów  . , ---/--- /
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3. Toczenie na tokarce zw ykłej — profilow ej elem entów
m eblow ych kołodziejskich i innych wyrobów drzew
nych 4/—/—/

4. Toczenie elem entów  m ebli giętych i różnej galanterii
drzewnie] na tokarkach  profilow ych i drążkarkach z za
chowani,nri w ym aganej średnicy wg rysunku  lub 
w zorca 4/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA N r 86 

TOKARZ W DREWNIE — 5 KAT.

Pow inien znać:

P rzep isy  obsługi oraz zasady działania tokarek  półautom a
tycznych  i au tom atycznych do drobnych elem entów. Rodzaje 
i w łasności noży stosow anych do toczenia drew na. Zasady tocze
nia elem entów  i w yrobów  na w'/w tokarkach. R ysunek konstruk
cy jny  w arsztatow y. Ogólne w arunk i w ykonania elem entów  i w y
robów  toczonych oraz dopuszczalne to lerancje  obróbki.

Powinien umieć:

P rzygotow yw ać do pracy  tokark i półautom atyczne i autom a
tyczne. Toczyć elem en ty  i w'yroby o różnych profilach na w/w 
tokarkach . Usuwać drobne u sterk i w % iałan iu  tych  tokarek  po- 
wistające p rzy  toczeniu. Oceniać stopień gładkości i jakości to 
czonych elem entów .

Przykłady robót:

1. Toczenie ręczne o skom plikow anych profilach elem en
tów  m ebli g ię tych  i sto larsk ich  do wieszaków stojących 
giętych, k rzeseł różnych typów, stolików oraz kom 
pletów  m eblow ych wg rysunku  w arsztatow ego lub 
w zorca 5/—/—/

2. Toczenie różnych w yrobów  galanterii drzew nej i ele
m entów  m eblow ych na tokarce w ielooperacyjnej 5/—/—/
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3. Toczenie elem entów  meblowych na tokarce półauto
m atycznej lub autom atycznej 5/—/—/

4. Spraw dzanie stopnia gładkości i w ym iarów  toczonych
elem entów  5/—/—/

CHARAKTERYSTYKA K W A IJFIK A C Y JN A  Nr 87 

TRASER MATERIAŁÓW DRZEW NYCH — 4 KAT.

Powinien znać:

W ady drew na, m ateriałów  drzew nych — ta rty ch , sklejek  
i p ły t i ich w pływ  na jakość pozyskiw anych elem entów  i półfa
brykatów . Sposoby elim inow ania w ad d rew na z uw zględnieniem  
właściwej w ydajności m ateria łow ej. W arunki techniczne traso 
w anych elem entów  i półfabrykatów . Sposeby w yznaczania  m iejsc 
i k ierunków  cięcia z zachow aniem  dopuszczalnych nadm iarów  
na obróbkę. P rzyrządy  pom iarow e i narzędzia pom ocnicze.

Powinien umieć:

Rozróżniać gatunk i m ateria łów  drzew nych  —  tarc icy , sklejek  
i p ły t. Trasow ać m ateria ły  drzew ne na e lem en ty  i pó łfab rykaty  
zgodnie z obow iązującym i w aru n k am i techn icznym i. Posługiw ać 
się narzędziam i pom iarow ym i.

a
Przykłady robót:

1. T rasow anie m ateriałów  d rzew nych  na e lem en ty  i pół
fab ry k a ty  m ebli 4/—/—/

2. T rasow anie m ateria łów  drzew nych  na p ó łfa b ry k a ty
ga lan te rii drzew nej 4/—/—/

3. T rasow anie  i p rzycinanie  ta rc icy  z p rzezn aczen iem  na
fry zy  i inne elem enty  p rzeznaczen iow e 4/— /—/

4. P rzec inan ie  m ateria łów  drzew nych  —  ta rc icy , sk le 
jek , i p ły t uprzednio  w y so rto w an y ch  n a  ok reślone  
e lem en ty  i pó łfab ry k a ty  4/—!—/
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Powinien znać:

Rodzaje, w łasności i w ady m ateria łów  drzew nych przezna
czonych do trasow ania  oraz ich w pływ  na jakość elem entów 
i pó łfab rykatów . Zasady elim inow ania w ad oraz sposoby m ani
p u lac ji ta rc icy  z uw zględnieniem  racjonalnego jej w ykorzysta
n ia  i p rzeznaczenia. Sposoby posługiw ania się m odelam i i wzor
cam i.

Powinien znać:
Elim inow ać w ady tarcicy  przy  rysow aniu kształtu  elem entów  

i p ó łfab ryka tów  oraz w yznaczać m iejsca cięć. Uzyskiwać m aksy
m aln ą  w ydajność m atria łow ą przy zachow aniu w arunków  tech
n icznych trasow anych  m ateriałów  drzew nych. Posługiwać się m o
delam i i w zorcam i. Spraw dzać pi'awidłowość rysow anych kształ
tów . S praw dzać zgodność w ym iarów  trasow anych elem entów  i pół
fab ry k a tó w  z ustaloną specyfikacją w ym iarow ą.

Odpow iada za:
W łaściw ą w ydajność m ateria łow ą i s tra ty  pow stałe w w yniku 

złego trasow an ia  lub w yznaczania m iejsc cięcia oraz jakość w y
ciętych  elem entów .

Przykłady robót:
1. S praw dzenie  pi'zydatności m ateriałów  drzew nych prze

znaczonych do trasow an ia  4/—71/
2. W yznaczanie m iejsc i k ierunków  cięć na elem enty 

i p ó łfab ry k a ty  m ebli, w yrobów  galan terii drzew nej 
fryzów  i innych  pó łfabrykatów  przeznaczeniow ych 4/—71/

3. S praw dzenie  w ym iarów  i ilości poszczególnych ele
m en tów  i pó łfab rykatów  z ustaloną specyfikacją w y
m iarow ą i jakościow ą 4/—71/

4. T rasow anie  i w ycinan ie  wg szablonów i w zorników
różnych  elem entów  z m ateria łów  drzew nych ta rty ch  
sk le jek  i p ły t 4/—717

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA Nr 88

TRASER MATERIAŁÓW DRZEWNYCH — 5 KAT.
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CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA Nr 89

TRASER MATERIAŁÓW DRZEWNYCH —  6 KAT.

Pow inien znać:

Zasady trasow ania tarcicy  ig lastej i liściastej oraz sk le jek  
i p ły t. Dopuszczalne nadm iary  dla trasow an ia  m ateria łów . Z nak i 
um ow ne dla oznaczania przeznaczenia p rzyciąte j ta rc icy  i p ły t 
i sk lejek  na poszczególne e lem enty  w yrobów . Specyfikację  e le 
m entów  produkow anych w yrobów . W ym ogi jakościow e a so r ty 
m entów  drzew nych m ateriałów  ta rty ch . W pływ  w ad w rodzonych  
i nabytych  drzew nych m ateria łów  ta r ty c h  na dalszy proces te ch 
nologiczny. Zasady działania obrab iarek  jak : ta rczów ki w ah ad ło 
we, ram ieniow e i wysięgowe. W arunk i techn iczne  tra so w an y ch  
elem entów  lub półfabrykatów . W ym ogi jakościow e p ro d u k o w a
nych wyrobów.

Pow inien umieć:

Przygotow ać obrabiarki do cięcia e lem en tów  o u sta lo n y ch  
w ym iarach. Spraw dzać przygotow anie o b rab ia rek  i narzędzi do 
pracy. Zakładać i um ocowywać p iły  tarczow e w  o b rab ia rk ach . 
Usuwać drobne usterk i w  działan iu  obsług iw anych  o b rab ia rek . 
W yznaczać m iejsca i k ierunk i cięć ta rc icy . O znaczać um o w n y m i 
znakam i części ta rc icy  przeznaczonej na określone e lem en ty . 
Czytać rysunki w ykonawcze i posługiw ać się m odelam i. W łaści
wie posługiwać się obrabiarkam i przy p rzecinan iu  ty ch  m a te r ia 
łów. Ustalać przydatność dysponow anych m a te ria łó w  d rzew n y ch  
przeznaczonych do produkcji określonych e lem en tów  w yrobów . 
Eliminować w ady tych  m ateria łów  przy  ry sow an iu  k sz ta łtu  e le 
m entów , w yznaczeniu m iejsc przecięcia i p rzec in an ia  z zacho
w aniem  m aksym alnej w ydajności m ate ria ło w ej. O ceniać p rz y 
cięte m ateria ły  pod względem  ich jakości i p rzyda tnośc i. P osług i
wać się przyrządam i kontrolno-pom iarow ym i.

Odpowiada za:

W łaściwą w ydajność m ateria łow ą i s tra ty  pow stałe  w  w yniku : 
złego trasow ania i przycięcia m ateria łów  drzew nych  oraz za jakość 
pozyskanych elem entów .
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Przyl.lady  robót:

1. W yznaczanie m iejsc poprzecznego i podłużnego oraz 
oznaczenie umovrnymi znakami części tarcicy sklejek
i p ły t przeznaczonych na określone elem enty 5/—/!/

2. Rysowanie wg wzorów i szablonów na tarcicy sklejce
i pł^hach różnych kształtów  elem enty do wycięcia 5/—71/

3. Poprzeczne przerzynanie tarcicy na wahadłowce na
elem enty wg przeznaczenia 5/—71/

4. Przerzynanio  tarcicy na tarczówkach przegubowych 5/—717
5. Pi'zerzynanie tarcicy  na tarczówce ramieniowej lub wy

sięgnikowej na różne elem enty wg przeznaczenia 5/—717
6. W ycinanie na różnych piłach elementów z płyt i skle

jek  5/—717

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA Nr 90 

TRASER OKLEIN — 5 KAT.

Powinien znać:

Rodzaje — gatunki, cechy i wady ok ldn  stosowanych do pro
dukcji mebli, szczegółowo a także właściwości tych oklein. Przy
rządy i narzędzia do m anipulow ania i trasowania oklein. Przepisy 
obsługi i zasady działania obrabiarek i urządzeń do przykrawania 
oklein jak: piła taśm owa, piła tarczowa — brzegownica, gilotyna. 
Układy i w zory złożenia form atek z oklein. Szczegółowe zasady 
m anipulacji i trasow ania oklein z uwzględnieniem racjonalnego 
ich w ykorzystania — przeznaczonych do okieinow^ania wyrobów 
produkow anych seryjnie. Szczegółowe zasady i sposoby przepro
w adzania m anipulacji i trasow ania oklein o usłojeniu prążkowym 
i w zorzystym  dla prostych ukadów form atek w wzorach bocznie 
i czołowo składanych. Zasady przykraw ania oklein na gilotynach. 
Znaki um ow ne do oznaczania mńejsc przecięć i przeznaczenia 
oklein. R ysunek konstrukcyjny  roboczy. Ogólne warunki wyko
nania wyrobów  m eblarskich.
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Pow inien um ieć:

Rozróżniać rodzaje, gatunlci, cechy i w ady oklein. Przygoto
wywać okleinę do m anipulow ania, trasow an ia  i przykraw ania. 
M anipulować i trasow ać (z zaznaczeniem  m iejsc przecięć i prze
znaczenia) okleinę k rajow ą w zorzystą przeznaczoną na proste 
układy  wzorów składanych bocznie i czołowo. M anipulow ać i tra 
sować okleinę im portow aną o usło jeniu  prążkow ym  dla prostych 
układów  wzorów bocznie sk ładanych. P rzyk raw ać  w.w. okleinę 
wg wyznaczonych linii na p iłach taśm ow ych i brzegow nicach, lub 
na nożycach względnie gilotynach. O dkładać p rzycięte  wiązki 
oklein na regałach wg w ym iarów  i przeznaczenia, w zględnie na 
wózkach. Pomagać przy w ym ianie noży u g ilotyn. Spraw dzać przy
gotowanie obrabiarek  do pracy. D obierać szablony i wzorce. Usu
wać usterk i i w ady trasow ania  i p rzyk raw an ia  oklein.

Odpowiada za:

Spowodowane s tra ty  pow stało w w yniku  złego w ytrasow ania 
i przycięcia oklein, za przekroczenie w skaźnika w ydajności m a
teria łu .

P rzykłady robót:

1. M anipulowanie, trasow anie i p rzyk raw an ie  w iązek
oklein przeznaczonych na m orm atk i podokleiny ele
m entów  m eblow ych 4/—/! /

2. Dobieranie, m anipulow anie i trasow an ie  w zorzystych  
oklein krajow ych  dla prostych  układów  fo rm atek
o wzorach bocznie i czołowo sk ładanych 4/— l \ l

3. M anipulow anie i trasow anie oklein im portow anych
o usłojeniu prążkow ym  dla prostych  układów  fo rm a
tek  o w zorach bocznie sk ładanych 4/—/! /

4. Przycinanie na gilotynie w zorzystych oklein k ra jow ych  4/—/! /
5. M anipulowanie i trasow anie w szystk ich  ok le in  k ra jo 

w ych przeznaczonych do okleinow ania kom pletów  sto
łow ych 4/—71/
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Pow inien znać;

K lasyfikację rodzajową i wymiarową oklein krajow ych i impor
tow anych. Szczegółowe zasady m anipulacji i trasowania oklein 
przeznaczonych dla wyrobów produkowanych w małych seriach. 
Szczegółowe zasady i sposoby przeprowadzania m anipulacji i tra 
sowania oklein o usłojoniu wzorzystym dla złożonych układów 
r ^rzorach rl-.ładanych krzyżowo.

Rodzaje konstrukcji wyrobów m^^blarskich. Ogólne wymaŁ'ania 
standardow e dla poszczególnych kategorii mebli. Zasady konser
w acji, przechow yw ania i składowania oklein.

Pow inien umieć:

Spraw dzać wilgotność oklein. Manipulować i trasować okleinę 
k rajow ą w zorzystą i im portow aną wzorzystą przeznaczoną na 
układy proste i złożone o wz3i'ach składanych bocznie, czołowo 
i krzyżowo 'Przykraw ać w/w okleinę. "Wykrawać i ustalać przy
czyny w ystępow ania usterek i w ad przy trasow aniu i przykraw a
niu oraz zapobiegać ich powstawaniu.

Odpowiada za:

Spowr.dou^ane s tra ty  powstałe w w yniku złego wytrasowania 
i przycięcia okleiny oraz przel^roczenia wskaźnika wydajności m a
te ria łu .

P rzyk łady  robót:

1. M anipulow anie i trasow anie oklein krajow ych bardzo
v/zorzystych dla złożonych układów form atek o wzo
rach składanych czołowo lub krzyżowo 5/—71/

2. M anipulow anie i trasow anie oklein importowanych 
w zorzystych przeznaczonych na układy proste lub zło
żone składanych bocznie lub czołowo lub krzyżowo 5/—71/

3. Przycinanie na gilotynie wzorzystych oklein importo
w anych 5/—717

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA Nr 91
TR A SER OKLEIN _  g KAT.
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4. M anipulowanie, trasow anie i p rzycinan ie  oklein  im 
portow anych, egzotycznych, w zorzystych, przeznaczo
nych na form atk i do okleinow ania m ebli sty low ych lub 
artystycznych 5/—71/

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  N r 92 

WYKRAWACZ M ATERIAŁÓW  TA PIC ER SK IC H  — 3 KAT.

Pow inien znać:

Rodzaje m ateriałów  tapicerskich i pó łfab rykatów  tak ich  jak: 
m aty  tapicerskie, pasy tapicerskie, sznury, płótna, form atk i szcze
cinowe i gąbczaste. Podstaw ow e narzędzia do k ro jen ia  ręczne 
i zm echanizowane takie jak: nożyce, noże, nożyce elektryczne. 
Zasady przygotow ania m iejsca lub stanow iska roboczego do pracy. 
P roste  przybory kontrolno-pom iarow e jak: m iara  centym etrow a, 
cyrkiel, szablon, sprawdzian.

Powinien umieć:

Podawać wg w skazań m ateria ły  tap icersk ie  na stó ł m anipula- 
^^y.ińy. Odbierać i układać na regałach  v /ym anipulow ane form atk i 
m ateriałów  tapicerskich. Posługiw ać się p rostym i przyboram i 
kontrolno-pom iarow ym i a w szczególności szablonem  — spraw 
dzianem.

Przykłady robót:

1. Pom aganie przy  m anipulacji p rzycinaniu  m at tap icer
skich form atek szczecinowych lub gąbczastych 3/—/—/

2. Pom aganie p rzy  m anipulacji i p rzyk raw an iu  płócien,
teksty lnych  m.ateriałów pokryciow ych, skór lub ich 
im itacji 3/—/—/
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CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA N 93 

WYKIIAWACZ MATERIAŁÓW TAPICERSKICH — 4 KAT. 

Pow inien znać:
W ady, własności i przeznaczenie oraz zasady stosowania m ate

riałów  i półfabrykatów  tapicerskich takich jak: sznury, pasy i ma
ty  tapicerskie. Typy i zastosowanie narzędzi ręcznych zmechanizo
w anych do skraw ania m ateriałów  i półfabrykatów tapicerskich. 
Sposoby kontrolow ania zgodności wymiarów przykrawanych ma
teriałów  ze specyfikacją wymiarową.

Pow inien umieć:
Przygotow yw ać do m anipulacji, wymierzać i przykrawać ta

kie m ateria ły  jak: sznury, pasy m aty tapicerskie, włókninę prze
szyw aną. Posługiw ać się narzędziami skrawającym i zarówno ręcz
nym i jak  i zm echanizowanym i. Wymieniać narzędzia tnące w na
rzędziach zmechanizowanych.

Sprawdzać, zgodność wym iarów  przykrawanych materiałów, 
z ustaloną .specyfikacją wymiarową.

Odpowiada za:
Spowodowanie zniszczenia źle przyciętych m ateriałów tapicer

skich oraz za przekroczenie wskaźnika wydajności przykrawanych 
m ateriałów  tapicer.skich.

P rzyk łady  robót:
1. P rzykraw anie  sznurów, pasów tapicerskich na krzesła,

fotele, tapczany, kanapy 3/—/!/
2. P rzykraw anie  m at tapicerskich na kanapy i tapczany 3/—/!/
3. W ykraw anie z p ły t lateksowo-szczecinowych elemen

tów form atek  na kanapy i tapczany 3/—/!/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA Nr 94 

WYKRAWACZ MATERIAŁÓW TAPICERSKICH — 5 KAT. 

Pow inien znać:
Rodzaje, własności, w ady i przeznaczenia materiałów’ i pół

fabrykatów  tapicerskich takich jak: płyty lateksow^o-szczecinowe,
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pły ty  z p ianek lateksow ych, p ły ty  z pianek picliurctanow ych. Za
sady działania ręcznych zm echanizow anych narzędzi do skraw a
nia m ateriałów  gąbczastych. R odzaje zasady działania i obsługi 
urządzeń stac jonarnych  do sk raw an ia  m ateria łów  tapice'-skich.

Zasady skraw ania  m ateria łów  gąbcza.*::!' ch.. Wyn^.agania jako
ściowe w ykraw anych fo rm atek .

Pow inien umieć:

Dobierać wg specyfikacji w zory i wjdcrojc. N astaw iać urzą
dzenia do skraw ania  miatoriałów tap iccrsk ich . W ym ieniać narzę
dzia tnące. M anipulow ać i p rz j’k raw ać z pó łfabrykatów  tap icer- 
skich proste i profilow e fo rm atk i przeznaczono na części tap icero
w ane m ebli. Elim inow ać przy  m an ipu lac ji nicdopuszczaln'^ wady 
m ateriałów . Spraw dzać i oceniać wykraw ani^ form atki pod w zglę
dem jakościow ym  zgodnie z przeznaczeniem .

Odpowiada za:

Spowodowanie zniszczenia źle p rzyciętych  m ateria łów  tap icer- 
skich oraz za przekroczenie w skaźnika w ydajności przyki'aw anych 
m ateriałów  tapiccrskich.

P rzyk łady  robót:

1. W ykraw anie z p ły t z p ianek la teksow ych lub  po liu re
tanow ych form atek  przeznaczeniow ych p rostych  i p ro 
filowych na siedziska i oparcia krzeseł, fo te li 4/—71/

2. W ykraw anie p ły t z bloków p iankow ych po liu re tan o 
w ych 4/—71/

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  N r 95 

WYKKAWACZ MATERIAŁÓW  TA PIC EilSK IC H  — 6 KAT.

Pow inien znać:

Przeznaczenie i w łaściw ości m ateria łów  tap iccrsk ich  tak ich  jak: 
płótna v/orkowe, m ateracow e i białe, tk an in y  pokryciow e w ełnia
ne, baw ełniane i z w łókien sztucznych, lam in a ty , skóry  i ich
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im itacje . Zasady m anipulacji i skraw ania wymienionych mateińa- 
łów tapicerskich. Dopuszczalne nadm iary przykrawanych forma
tów  przoznaczcniow ych. W ymagania jakcściowe produkowanych 
m ebli tapicerskich.

Pow inien um ieć:
Przygotow ać wg dokum entacji konstrukcyjnej wzory, wykroje 

lub szablony, oldiczać dopuszczalne nadm iary. Dobierać m ateriały 
zgo lnie z przeznaczeniem . M anipulować i przykrawać wg szablo
nów, wjd-crojów lul3 oznaczeń wym iarowych wszelkie tkaniny ta- 
p icerskie jak rów nież skóry i ich imńtacje. Przygotować zestawy 
dla kołder tapicerskich przy produkcji zmechanizowanej. Posłu
giwać się wszelkiego rodzaju pi’zyrządam i kontrolno-pomiaro
wym i.

O dpow iada za:
Spow odow anie zniszczenia źle przyciętych m ateriałów tapicer

skich oraz za przeki'oczenie \v.skaźnika wydajności przykrawanych 
m ateria łów  tapicerskich.

P rzyk łady  robót:
1. P rzy k raw an ie  p łó tna białego na części tapicerowane

krzeseł, foteli, kanap, i tapczanów  5/— III
2. P rzy k raw an ie  płótna m ateracow ego lub płótna worko

wego na pokrow ce m ateraców  5/—/!/
3. P rzy k raw an ie  tk an in  pokryciowych na wymiarowe for

m aty  przeznaczone na części tapicerskie krzeseł, foteli, 
kanap  i tapczanów  5/— III

4. Przygotow anie i przykraw anie skór i imitacji na po
krycia  tap icerow anych  części m ebli 6/—/! /

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA N r 96

W YPALACZ FORNIRU — 4 KAT.

Sam odzielnie obsługuje w ypalarkę elektryczną do wypalania 
różnych w zorów  na fo rn irach  do produkcji deseczek siedzenio
wych, oparciow ych oraz innych elem_entóv/ mebli giętych i stolar- 
sko-giętych lub galan terii drzew nej.
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Zasady praw id łow ej obsługi w y p a la rck  e lek try czn y ch  zgodnie 
z in s tru k c ją . P ły ty  m atrycow e stosow ane do w y palan ia  wzorów. 
Sposoby w ypalan ia  wzorów, celem  u trzy m an ia  jednolitego  odcie
nia.

Powinien umieć;

Przygotow ać w ypalarkę  i narzędzia  do p racy . D oljierać m a try  
ce z odpow iednim i w zoram i dla d anych  typów  krzese ł lub  innych 
elem entów  m ebli. N agrzew ać p ły ty  do cdpov/iedniej te m p e ra tu ry  
i u trzym ać rów nom ierna tem iperatu rę  w czasie p racy  w ypalark i. 
W ypalać w zory na fo rn irach  s tosu jąc  te m p e ra tu rę  i czas w ypalan ia  
wg w arunków  technicznych.

Przykłady robót:

1. P rzygotow anie  w y p a lark i do p racy  . 4/—/—/
2. W ym iana p ły t m atrycow ych  4/—/—/
3. W ypalan ie  fo rn irów  przeznaczonych  na deseczki siedze

niow e, oparciow e i p ły ty  sto likow e oraz innych  ele
m en tów  m ebli g ię tych  i s to la rsko -g ię tych  lub  g a lan 
te r ii d rzew nej 4/— /—/

Powinien znać:

CH ARA K TERY STY K A  K W A L IFIK A C Y JN A  N r 97 

W YPALACZ FO R N IR U  —  5 KAT.

Sam odzielnie obsługuje  w yp a lark ę  e lek try czn ą  do w ypalan ia  
różnych wzorów na fo rn irach  do p ro d u k c ji deseczek siedzenio
wych, oparciow ych i innych  e lem en tów  m ebli g ię tych  i s to la rsko- 
giętych lub g a lan te rii d rzew nej.

Pow inien znać:

B udow ę i zasady obsługi w y p a la rk i e lek try czn e j. Sposoby w y 
palan ia  różnych w zorów  p ły tam i m atry co w y m i na  fo rn irach
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i sklejkach lub innych elem entach m eblow ych. Sposoby w ypalania 
fornirów o różnym  n;.leżeniu odcienia w zależności od przezna
czenia i w ykończenia różnym i m ateria łam i kryjącym i.

Powinien umieć;

Przygotow ać w ypalanką i p ły ty  matrj^cowe do w ypalania. 
Nagrzewać f ’y ty  m atrycow e do odpowiedniej tem peratu ry  i u trzy
mać równornior.ią tem p era tu rę  w okresie prac w ypalarki. W ypa
lać vrzory ru; fornirach stosując tem pera tu rę  i czas wypalania, 
zgodnie z obow iązującą in strukc ją  i w arunliam i technicznym i dla 
poszczególnych elem entów  m ebli. W ypalać wzory na fornirze z od
powiednią regu lacją  natężenia koloru w ypalanych elem entów  m e
bli w dostosow aniu do odcienia m ateria łu .

Przykłady robót:

1. Ocenianie przydatności pł.yty m atrycow ej do pracy 5/—/—/
2. Przygotow anie w ypalark i i p ły ty  m atrycow ej do pracy 5/—/—/
3. W ypalanie fornirów  o różnym  natężeniu  koloru i do

bieranie odcienia m ateria łu  na deski siedzeniowe, opar- 
ciowe i py ty  stolikow e oraz innych elem entów  mebli 
giętych i sto larsko-giętych  lub galan terii drzew nej 5/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA N r 98 

W YPLATACZ RAM — 4 KAT.

Sam odzielnie w yp la ta  trzciną lub tw orzyw am i sztucznymi ra 
m y siedzeniow e i oparciow e oraz inne elem enty  mebli giętych 
i sto larsko-giętych różnych typów .

Pow inien znać:

Rodzaje trzc iny  lub tw orzyw a sztucznego do w yplatania mebli 
giętych i s to larsko-giętych . W arunki techniczne w yplatania ram  
siedzeniow ych i oparciow ych oraz innych elem entów mebli. Spo
soby w yp la tan ia  oraz p rzyrządy  pomocnicze i pomiarowe do w y
platan ia.
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Przygotow yw ać trzcinę lub tw orzyw o sztuczne cl” w yplatania 
ram  siedzeniowych i oparciow ych. Czyścić i w yrów iiyw ać trzcinę. 
W yplatać ram y siedzeniowe i oparciow c różnych typów  mebli 
giętych i sto larsko-giętych wg w arunków  technicznych. Posługi
wać się przyrządam i pom iarow ym i.

P rzyk łady  robót:

1. Przygotow anie trzciny lub tw orzyw a sztucziicgo do
w yplatan ia  4/—/—/

2. Czyszczenie i w yrów nyw anie  trzc iny  do w yp la tan ia  4/—/—/
3. W3v'platanie trzciną lub tw orzyv\and sztucznym i ram

siedzeniow ych i oparciow ych v/ jednej płaszczyźnie 
prostej 4/—/—/

4. Oceniać prawidłowo.ść w’yp la tan ia  4/—/—/

Pow inien umieć:

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  N r 99 

W YPLATACZ RAM — 5 KAT.

Sam odzielnie w yplata  trzciną lub tw orzyw am i sztucznym i ram y 
siedzeniow e i oparciow c oraz inne e lem en ty  m ebli g iętych i sto
larsko-giętych  różnych typów .

Pow inien znać:

Rodzaje trzc iny  i tw orzyw a sztuczne oraz inne naateriały  za
stępcze do w ypla tan ia  oraz ich w łasności. V4arunki. techniczne w y
p la tanych  ram  siedzeniow ych i oparciow ych oraz innych  elem en
tów  m ebli giętych i sto larsko-giętych  różnych typów .

W zory i sposoby w ypla tan ia  oraz p rzyrządy  pomocnicze i po
m iarow e do v/yplatania.

Pow inien umieć:

Przygotow yw ać trzcinę i tw orzyw a sztuczne oraz inne m.ate- 
ria ły  zastępcze do w ypla tan ia  w g własności, rozm iarów  i odcieni.
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Czvścić i w yrów nyw ać trzcinę oraz inno m ateriały  zastępcze. 
W yplatać ram y siedzeniow e i oparciowe oraz siedzenia i oparcia 
różnych typów  m ebli giętych oraz stolarsko-giętych wg w arunków 
technicznych. Posługiw ać się przyrządam i pomiarowymi i oceniać 
prawidl'.' woóć w yplatr.nia.

I^rzykłady •roljót;

1. Przygotow yw anie trzciny i tw orzyw  sztucznych oraz 
innych m ateria łów  zastępczych do w yplatania mebli 5/—/—/

2. Czyszczenie, w yrów nyw anie  i dobieranie odcieniami
m ateria ły  do w ypla tan ia  5/—/—/

3. Wy^platanie trzciną i innym i m ateriałam i zastępczymi
ram  siedzeniow ych, oparciowy^ch oraz siedzeń i oparć 
w płaszczyznach gięty-ch i różnych elem entów  złożo
nych 5/—/—/

4. Ocena praw idłow ości i jakości całości w yplatanych
elem entów  m ebli giętych i stolarsko-giętych 5/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA N r 100 

ZAPKAW IACZ WAD DREWNA — 3 KAT.

Pow inien znać:

G atunk i d rew na oraz tw orzyw  drzew nych. Ogólne rodzaje wad 
w ym agających zapraw ienia w tarcicy  iglastej i liściastej. Rodzaje 
klejów  n a tu ra ln y ch  i syntety^cznych używanych do produkcji 
m ebli. R odzaje w ie rta rek  pionowych jednowrzecionowych do sę
ków (ścienne i w olnostojące z posuwem  ręcznym  i za pomocą pe
dału). Rodzaje w ierte ł do w yw iercania sęków o wiercenia zaty- 
dału). Rodzaje w ierte ł do vvywiercania sęków o wiercenia zatycz- 
kam i i korkam i na klej. Narzędzia pomocnicze i przybory do za
praw ienia  wy^wierconych wad.

Pow inien um ieć:

Rozróżniać w ady w ym agające zaprawienia, występujące w ele
m en tach  litych . D obierać właściwe w iertła. Przezbrajać i przygo
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tow yw ać w iertarko-sękaiko  do pracy pod nadzorem . Wj-\viercać 
sęki lub  w iercić zatyczki i korki na w iertarce  pionowej jedno
w rzecionow ej do sęków lub ręcznie w staw iać na klej zatyczki 
i kork i w przygotow anych otw orach. W yrów nyw ać pow ierzchnię 
w staw ionych i w ystających  z pow ierzchni elem entów  zatyczek 
i korków .

Przyk łady  robót:

W yw iercanie w ym agających zapraw ienia sęków w ele-1.

2 .

3.

m entaeh  z tarcicy  ig lastej lub liściastej
W iercenie zatyczek i korków
Ręczne w staw ianie na klej zatyczek i korków

3/—/—/
21— 1— 1
3/—/—/

CHRAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  N r 101 

ZAPRAW IACZ WAD DREWNA — 4 KAT.

Powinien znać:

W łasności i w ady d rew na oraz tw orzyw  drzew nych  m ające 
w pływ  i znaczenie w  dalszym  procesie p rodukcy jnym  m eola. 
W łasności k lejów  stosow anych przy  p rodukcji m ebli. Zasady dzia
łan ia  i przepisy  obsługi w ie rta rek  pionow ych jednow rzecionow ych 
do sęków i sękarek  autom atycznych. Cechy w ie rte ł do w iercenia 
w ym agających zapraw ienia w ad oraz do w iercenia zatyczek i kor
ków. Sposoby zapraw iania w ad sękarką au tom atyczną. Sposoby 
zapraw iania przez k le jen ie  ręczne za pomocą ścisków śrubow ych 
tak ich  w ad jak; pęknięcia, odłupanie, znajdu jących  się na n ie
w idocznych w m eblach płaszczyznach elem entów . N arzędzia po
mocnicze i p rzybory  do ręcznego zapraw iania elem entów .

Pow inien um ieć:

Oceniać w ady n a tu ra ln e  i uszkodzenia w ystępu jące  w  elem en
tach, podzespołach, obłogach i okleinie. Sam odzielnie dobierać 
w łaściw e w iertła  oraz p rzezbrajać  i przygotow yw ać sękark i do 
pracy. Z apraw iać w ady w ystępu jące  w  tarcicy , obłogach i oklei-
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nie — sckarkę autom atyczną lub zaprawiać przez klejenie ręcz
nie za pomocą ścisków takich wad w elem entach litych jak: pęk
nięcie, odłupania, znajdujących się na niewidocznych płaszczyz
nach mebli.

Przykłady robót:

1. Zai^rawianie wad naturalnych w elem entach i podze
społach na sękarce autom atycznej 4/—/—/

2. Zapraw ianie wad obłogów i oklein na sękarce autom a
tycznej 4/—/—/

3. Zapraw ianie pęienięć i uszkodzeń z pomocą ścisków śru
bowych 4/—!—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA Nr 102 

ZAPRAWIACZ WAD DREWNA — 5 KAT.

Pow inien znać:

Właściwości drew na i tworzyw drzewnych stosowanych do 
produkcji m ebli. Właściwości klejów  oraz rodzaje, cechy i właści
wości m ateriałów  służących do zrobienia kitu, a także rodzaje, 
cechy i właściwości barw ników  używanych do zabarwienia róż
nych zapraw  w ad i uszkodzeń w elem entach i podzespołach o po
w ierzchniach niewykończonych. Narzędzia i przyrządy służące 
do ręcznego zapraw iania wad w drewnie i tworzywach drzewnych 
oraz do kitow ania’ i wyi’ównania powierzchni zaprawionych ele
mentów. Sposoby ręcznego zaprawiania wad w elem entach i pod
zespołach m ebli w obłogach i okleinie. Ogólne w arunki wykona
nia wyrobów  m eblarskich oraz dopuszczalne tolerancje pasowania.

Pow inien umieć:

Przyrządzać m ateria ł pomocniczy do zaprawiania wad. Na
praw iać ręcznie niedopuszczalne wady oklein z zachowaniem je
dnolitej barw y  i usłojenia. Usuwać ręcznie w ady naturalne i usz
kodzenia w  elem entach, w  podzespołach i wyrobach m eblarskich 
bez w ykończenia powierzchni, przez zapraw ianie wszelkimi 
w staw kam i z tego samego m ateriału . Podbarw iać m iejsca zapra
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w iane w staw kam i. Szpachlować odpowiednio pvzyp;otowanj’m ki
tem  drobne nierówności, pęknięcia, o tw ory na powierzchniach 
elem entów  m eblowych. Czyścić i w yrów nyw ać pow ierzchnie za
praw ionych elem entów  przez szlifow anie i cyklinow anic w celu 
doprowadzenia tych  elem entów  do w yglądu i w ym iarów  zgodnych 
z przeznaczeniem .

Przykłady robót:

1. Zapraw ianie ręczne niedopuszczalnych w ad w obło-
gach i okleinie 5/—/—/

2. Zaprav/ianie ręczne w ad n a tu ra ln y ch  drew na w ele
m entach i podzespołach m ebli

3. Zapraw ianie w ad obróbki w cleme.nlach i jrodzespołach
m ebli 5/—/—/

4. Zapraw ianie uszkodzeń m echanicznych w  w yrobach
gotowych 5/—/—/
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CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 103

BEDNARZ — 4 KAT.
Pow inien znać:

Ogólne zasady produkcji wyrobów bednarskich.
Zasady działania obsługiwanych obrabiarek do produkcji beczek 
w stopniu zapew niającym  prawidłowość ich obsługi.

Cechy i w ady drew na oraz ich wpływ na jakość produkowanych 
klepek bednarskich.

Zasady w yrzynania łub frezowania klepek łub den beczkowych. 
W arunki techniczne produkowanych klepek i den beczkowych. 
Narzędzia pomocnicze i przyrządy pomiarowe.

Pow inien umieć:
Kom pletować pod nadzorem klepkę boczną i denkową na po

szczególne w yroby bednarskie.
Przygotow yw ać obrabiarki do pracy.
W yrzynać klepkę lub frezować elem enty bednarskie.
Sprawdzać w ym iary produkowanych klepek.
Posługiwać się narzędziam i pomocniczymi i przyrządam i pomia-
rowymi.
Przygotowywać parafinę i parafinować wyroby bednarskie, 

^^'zykłady robót:
Pobieranie pod nadzorem  klepek i obręczy roboczych 4/—/—/

2. W ypalanie pod nadzorem korpusów beczkowych 4/—/—/
3. W yrzynanie klepek beczkowych na piłach cylindrycz

nych 4/—/—/
4- Frezow anie klepek i den beczkowych na frezarce 4/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 104 

BEDNARZ — 5 KAT.
Pow inien znać:

G atunki drew na i ich zastosowanie do produkcji lub rem ontu 
beczek, kadzi i kuf. Cechy i wady drewna oraz ich wpływ na 
jakość produkow anych wyrobów bednarskich.
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Zasady budow y kuf i kadzi oraz sposoby ich napraw iania. Za
sady dobierania i dopasowywania klepek i den do korpusów  bo
czek, kuf i kadzi. Typy klepek i zasady zestaw ienia koszów 
bednarskich. Zasady w ypalania korpusów  beczkowych. Rodzaje 
i w ym iary  obręczy do poszczególnych typów  wyrobów bednar
skich. Zasady działania m aszyn i narzędzi bednarskich. Zasady 
budowy beczek, kuf i kadzi pod względem  ich wytrzym ałości.

Pow inien umieć:

Rozróżniać klepki na poszczególne typy  beczek, kuf i kadzi. 
Zestawić praw idłow o beczki, ku fy  i kadzie. Składać i nabijać ob
ręcze stałe i robocze. Ściągać w achlarze w korpusy  na ściągarce 
linowej. W yrównywać klepki w korpusach. Ustawiać w achlarze 
na stole dzwona, dobierać i osadzać obręcze robocze w dzwonie. 
Określać przydatność i w ytrzym ałość ku f i kadzi i uszczelniać je. 
Sprawdzać dokładność parafinow ania. W ykonywać w szelkie po
praw ki w w yrobach gotowych.

Przykłady robót:

1. Dobieranie klepek i obręczy kadzi, ku f i beczek 5/—/—/
2. Zestaw ienie koszów beczkowych 5/—/—/
3. Ściąganie w achlarzy w korpusy  na ściągarce linowej

i na dzwonach 5/—./—/
4. N abijanie obręczy ręcznie i m echanicznie 5/-—/—/
5. W ypalanie korpusów  beczkowych 5/—/—/
6. W ykonyw anie napraw , uszczelnianie i sm ołowanie

kuf, kadzi 5/—/—/

CHARAKTERYŚTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 105 

BEDNARZ — 6 KAT.

Pow inien znać:

N orm y przedm iotow e i w arunki techniczne w odniesieniu do 
kadzi, kuf i beczek i innych wyrobów  bednarskich produkow anych 
z drew na iglastego i liściastego. Sposoby pozyskiw ania klepek
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i den bcdnarskicli z uwzględnieniem najwyższej wydajności ma
teriałow ej. Zasady wymiarowego i jakościowego sortowania kle
pek. Rodzaje i w ym iary  bednarki stosowanej na obręcze. Sposoby 
przygotow ania parafiny  i innych środków do powlekania wyro
bów bednarskich. Zasady działania kleparek z posuwem ręcznym 
i m echanicznym  do wyrzynania wklęsło ■—• wypukłych klepek. 
Zasady działania denkarek do wyrzynania okrągłych lub elipso- 
wych den i profilow ania obwodu beczek cienkościennych lub kuf 
i kadzi. Zasady montażu kuf i kadzi i innych wyrobów bednar
skich oraz nabijanie obręczy ręczne i mechaniczne oraz wypalanie 
w odpowiednim  czasie w zależności od drewna i wyrobu w celu 
u trzym ania kształtu  i właściwej jakości.

Po'vVinien umieć:

Zestawiać korpusy beczek, kuf i kadzi oraz innych wyrobów 
bednarskich. Dopasowywać i ustawiać dna do kuf, kadzi i beczek 
oraz wszelkich innych wyrobów bednarskich. Wymieniać niewła
ściwe i uszkodzone klepki oraz dna we wszystkich wyrobach bed
narskich. W ymierzać bednarkę na obręcze — nitować i formować 
obręcze oraz sprawdzać kształt i wym iary obręczy. Sortov.'’ać 
klepkę zgodnie z obowiązując^nni normami. Wypalać i odpowie
dnio regulować czas wypalania i klim atyzacji korpusów kuf i ka- 
^̂ 1- Sprawdzać w ym iary produkowanych wyrobów bednarskich, 
ich W ytrzymałość i kwalifikować je pod względem jakości. Posłu
giwać się wszelkim i przyrządam i pomiarowymi niezbędnymi przy 
zestawieniu i rem oncie beczek, kuf i kadzi.

P rzykłady robót:

1. Zestaw ienie korpusów wszelkich wyrobów bednar
skich z cirev/na iglastego i liściastego 6/—/—/

2. Dopasowywanie i wstawianie den do beczek, kuf
i kadzi 6/—/—/

3. Dobieranie i wym ierzanie bednarki na obręcze 6/—/—/
4. Form ow anie i sprawdzanie kształtu i wymiarów

obręczy 6/—/—/
5. Spraw dzanie wym iarów  produkowanych wyrobów

bednarskich 6/—/—/
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CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  NR 106 

BRAKARZ DREWNA OKRĄGŁEGO — 4 KAT.

Pow inien znać:

Cechy i zastosow anie poszczególnych krajow ych gatunków  
drew na, okrągłego, iglastego i liściastego.
W ady drew na okrągłego iglastego.
Podstaw ow e zasady k lasyfikacji jakościow ej d rew na okrćjgłego. 
Zasady przeznaczenia drew na okrągłego iglastego do przerobu. 
N orm y przedm iotow e łub w arunk i techniczne d rew na okrągłego 
iglastego.
Zasady obliczania miąższości drew na okrągłego.
D okum entację obrotu surow cem  okrągłym . P rzep isy  dotyczące re 
klam acji drew na okrągłego. P rzy rządy  pom iarowe.

Pow inien um ieć:

Rozróżniać gatunk i drew na okrągłego iglastego i liściastego po 
zevżnętrznym  w yglądzie. K lasyfikow ać wg jakości drew no okrągłe 
ig laste  zgodnie z obow iązującym i norm am i przedm iotow ym i łub 
w arunkam i technicznym i. Obliczać i spraw dzać zgodność p rzy j
m owanego drew na z obow iązującą dokum entacją.
Obliczać miąższość drew na okrągłego za pomocą tabel miąższości. 
Posługiw ać się p rzyrządam i pom iarow ym i, średniom ierzem  i ła tą  
m etryczną.

P rzyk łady  robót:

1. O dbieranie i k lasyfikow anie drew na iglastego okrą
głego do przerobu tartacznego z norm am i przedm io
tow ym i 4/__/__j

2. Sporządzanie specyfikacji i obliczenie miąższości p rzy 
jętego drew na 4/__/__/

3. Sporządzanie dowodów do zgłoszenia rek lam acji ilo
ściowych i jakościow ych 4/—/__/
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CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 107 
EKAPIARZ DEEIYNA OKRĄGŁEGO — 5 KAT.

Pow inien znać:
Cechy i w ady drew na okrągłego iglastego i liściastego.

Zasady klasyfikacji drew na okrągłego iglastego i liściastego. 
Zasćidy przeznaczenia drew na okrągłego iglastego i liściastego, do 
przerobu v.'yrobów krajow ych.
N orm y przedm iotow e lub w arunki techniczne drewna okrągłego 
iglastego i liściastego. Sposoby magazynowania i konserwacji 
drew na okrągłego iglastego i li.śeiastego.

Pow inien umieć:
Rozpoznawać gatunki drew na okrągłego iglastego i liściastego 

po zew ntęrznych i makroskopowych cechach. Klasyfilcować wg 
jakości drov/no okrągłe liściaste — zgodnie z obowiązującymi 
norm am i przedm iotow ym i lub w arunkam i technicznymi. 
K ierować pracą zespołu przy  odbiorze, magazynowaniu i konser
wacji d rew na iglastego i liściastego.

Przykłady robót:
1. O dbieranie i klasyfikow anie drewna okrągłego liścias

tego do przerobu tartacznego zgodnie z normami 
przedm iotow ym i 5/— /—!

2. O dbieranie i klasyfikow anie drewna sklejkowego 
iglastego i liściastego zgodnie z norm am i przedmioto
w ym i lub w arunkam i technicznym i 5/—/—/

3. O dbieranie i klasyfikow anie drewna okleinowego 
zgodnie z norm am i przedm iotowym i lub warunkam i ‘ 
technicznym i 5/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 108 
ERAKARZ DREWNA OKRĄGŁEGO — 6 KAT.

Pow inien znać:

Budowę m akroskopow ą drew na okrągłego krajowego.
Zasady przeznaczenia drew na okrągłego iglastego i liściastego
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na produkcję  w yrobów  ek sp o rto w y ch . C ech y  i w ady  drewna 
okrągłego używ anych  g a tu n k ó w  eg zo ty czn y ch .
Zasady k lasy fikac ji jakościov\'oj d re w n a  o k rąg łeg o  użyAvanych ga
tunków  egzotycznych. Sposoby m ag azy n o w an ia  i konserwacji 
drew na okrągłego używ anych  g a tu n k ó w  o g zo tycznych ,

Pow inien um ieć:

K lasyfikow ać d rew no o k rąg łe  ig la s te  i liśc ia s te  nr. produkcję 
wyrobów  eksportow ych. R ozróżnić g a tu n k i d re w n a  okrągłego 
egzotycznego po zew n ętrzn y m  w y g ląd zie .

K lasyfikow ać w g jako.ści d rew n o  o k rą g łe  n a jb a rd z ie j używa
nych gatunków  egzotycznych. O bliczać i sp raw d zać  zgodność 
przyjm ow anego d rew na  okrąg łego  eg zo ty czn eg o  z dokum entacją 
obow iązującą w  dostaw ach  z zag ran icy .

Przykłady robót:

1. O dbieranie i k lasy fik o w an ie  d re w n a  o k rąg łeg o  ig la s te 
go i liściastego przeznaczonego  na p rz e ró b  ró żn y ch  
w artościow ych w yrobów  k ra jo w y c h  i e k sp o r to w y c h  6/—/—/

2. O dbieranie i k la sy fik o w an ie  d re w n a  o k rąg łeg o  u ż y 
w anych ga tunków  egzo tycznych  p rz e zn a cz o n y c h  do 
w yrobu oklein lub  in n y ch  w y ro b ó w  k ra jo w y c h  i ek s
portow ych 6/—/—/

CH A RA K TERY STY K A  K W A L IF IK A C Y JN A  NR 109 

BRAKARZ TARTYCH M A T E R IA Ł Ó W  D R Z E W N Y C H  — 5 KAT. 

Pow inien znać:

G atunki — cechy i w ady  d rz e w n y c h  m a te r ia łó w  ta r ty c h  iglas
tych i liściastych. Z asady  k la sy f ik a c ji  ja k o śc io w e j ig las ty ch  i liś
ciastych m ateria łów  ta r ty c h . N o rm y  p rz e d m io to w e  i w arunki 
techniczne dla p ro d u k o w an y ch  m a te r ia łó w  ta r ty c h  iglastych 
i liściastych.

Pow inien  um ieć:

K lasyfikow ać ig laste  i liśc ias te  m a te r ia ły  t a r te  ogólnego przez
naczenia, zgodnie z o b o w iązu jący m i n o rm a m i przedm iotow ym i.
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K lasyfikow ać iglaste i liściaste m ateriały  tarte  specjalnego przez
naczenia na rynek  krajow y, zgodnie z obowiązującymi norm am i 
przedm iotow ym i lub w arunkam i technicznymi.

K lasyfikow ać pod nadzorom iglaste i liściaste m ateriały  tarte  
na eksport, zgodnie z otrzym anym i wytycznynri.

P rzykłady robót;

1. K lasyfikow anie zgodnie z norm am i przedm iotowym i 
ig lastych  m ateriałów  tartych  ogólnego przeznaczenia
oraz oznaczanie ich klasą jakości 5/—/—-/

2. K lasyfikow anie zgodnie z norm am i przedmiotowymi
liściastych m ateriałów  tartych  ogólnego przeznacze
nia oraz oznaczania ich klasą jakości 5/—/—/

3. K lasyfikow anie zgodnie z norm am i przedmiotowymi 
lub w arunkam i technicznym i m ateriałów  tartych  spe
cjalnego przeznaczenia oraz oznaczanie ich klas jakości
i przeznaczenia 5/—/—/

4. K lasyfikow anie pod nadzorem  iglastych i liściastych
m ateria łów  ta rtych  przeznaczonych na eksport 5/—/—/

c h a r a k t e r y s t y k a  KW ALIFIKACYJNA NR 110 

BRAKAKZ TAKTYCI! MATERIAŁÓW DRZEWNYCH — 6 KAT.

Pow inien znać:
Zasady sortow ania i klasyfikacji wszystkich sortym entów  ta r

tych  m ateria łów  iglastych i liściastych. Zasady dokonywania po
m iarów  drzew nych m ateriałów  tartych.

W arunki techniczne oraz w ym agania poszczególnych odbiorców 
zagranicznych, w odniesieniu do produkow anych m ateriałów  
ta rtych . ,

P ow inien  um ieć:
K lasyfikow ać eksportow e m ateriały  tarte , zgodnie z w arunkam i 

technicznym i lub w ym ogam i odbiorców zagranicznych dla których 
są przeznaczone. K ierow ać pracą brakarzy o niższych kw alifika
cjach w  zakresie  klasyfikow ania eksportowych m ateriałów  tartych.
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1 Klasyfikowanie zgodnie z norm am i p rzed m io to w y m i 
iglastych i liściastych m ateriałów ta r ty c h  ogólnego 
przeznaczenia oraz oznaczenie ich klasą jakości

2 Klasyfikowanie zgodnie z normami p rzed m io to w y m i 
iglastych i liściastych materiałów ta r ly c li specjał!iCgo 
przeznaczenia oraz oznaczanie ich k las jakości i pr:',e- 
znaczenie

3 K lasyfikow anie eksportow ych ig las ty ch  i liśc iastych  
m ateriałów  ta rty ch  zgodnie z w arunkam .i tech.nicz- 
nym i lub w ym aganiam i poszczególnych ry n k ó w  z a 
granicznych

4 Kontrolowanie, sortow anie ta r ty c h  m a te ria łó w  ek sp o r
towych dokonanych przez b ra k a rzy  o n iższych  k w a li
fikacjach oraz udzielanie fack.owych w skazów ek

Przykłady robót:

6/—/—/

6/—/—/

G/— I—I

6I— I—I

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 111 
BRAKAKZ WYKOBOW Z DREWNA __ 3 KAT.

Pow inien znać:
Rodzaje drew na i cechy p ro d u k o w an y ch  p ó łfab ry k a tó w  oraz 

dopuszczalne wady. Zasady so rtow an ia  i p o m ia ru  produkow anych  
półfabrykatów  i elem entów . P rzy czy n y  p o w staw an ia  w ad w obra
bianych elem entach.
P rzyrządy  pom iarow e i wzorce.

Pow inien um ieć:
Rozróżniać rodzaje  drew na. O kreślać  p rzy d a tn o ść  pó łfabrykatów  

i elem entów  na p rodukow any  w yrób  jakościow o i w ym iarow o 
W skazać p rzyczyny  pow staw ania  w ad  w  e lem en tach .
M ierzyć i liczyć sortow ane e lem en ty .

P rzyk łady  robót:
1 . Sortow anie i odbiór p ó łfab ry k a tó w  i e lem en tó w  oraz 

spraw dzanie w ym iarów  i jakości w y p ro d u k o w an y ch : 
fryzów , elem entów  sto la rk i b u d o w lan e j, g a lan te rii 
d rzew nej i sk rzynek  g/__ _̂_y
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CHAnAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA nr 112 

BKAKARZ WYROBÓW Z DREWNA — 4 KAT.

Pow inien znać:

N orm y przedm iotowe lub warunki techniczne na różne wyroby 
drzew ne prostej konstrukcji.

Zasady przeprowadzania odbioru brakarskiego wyrobów drzew
nych i galanterii

Klasj^fikację wyrobów gotowych. Sposoby oznaczania klasyfiko
w anych wyrobów.

Pow inien umieć:
Przeprow adzać odbiór brakarski w oparciu o obowiązujące nor

m y i w arunki różnych wyrobów z drewna i konstrukcji prostej 
i pow ierzchniach nie wymagających specjalnego wykończenia ma
teriałam i kryjącym i.

K lasyfikow ać gotowe wyroby.

P rzykład  robót:
1. K lasyfikow anie zgodnie z norm am i przedmiotowymi

lub w arunkam i technicznym i różnych wyrobów 
z drew na jak: beczki, deszczółki posadzkowe, m.ozaika, 
łubianki, palety  i inne wyroby 4/- -/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA nr 113 

BRAKARZ WYROBÓW Z DREWNA — 5 KAT. 

Pow inien znać:
N orm y przedm iotow e na w yroby o bardzo złożonej technologii 

produkcji. Zasady konstrukcji i rysunki techniczne oraz sposób 
w ykonyw ania wyrobów.

Pow inien umieć:

Przeprow adzać odbiór jakościowy wyrobów i konstrukcji bar
dziej skom plikow anej i o powierzchniach wykańczanych m ateria
łam i k ry jącym i — jak  farby, lakiery.
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1. Klasyfikowanie zgodne z noi marni prr.cdnilolowym i 
lub w arunkam i technicznym i w yrobów  sto lar.h  budo
wlanej, eksportowej galanterii drzew nej, w yrobów  ko
łodziejskich lub innych wyrobów specjalnych  lub eks
portowych

Przykłady robót:

O/ ■ -/—/

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  nr 114 

CECHÓW ACZ SKAL I ZNAKÓW  — J KAT.

Pomaganie w przygotowaniu do pracy  d ru k a rk i i nacinark i skal 
oraz przygotowanie farb, klisz i czcionek.

Powinien znać:
Rodzaje i gatunki farb używ anych do cechow ania w yrobów  oraz 

sposoby ich rozpuszczania i rozprow adzania rozpuszczalnikam i. 
Sposoby przygotowywania oraz czas w ysychania różnych rodza- 
jóv7 farb. Znaki wg norm  przedm iotow ych lub w arunków  tech
nicznych. Rodzaje skal. Rodzaje i ty p y  produkow anych  wyrobów 
w wytw órniach przyborów szkolnych i biurow ych. Zasady obsługi 
nacinarki skal. Przepisy obsługi nacinark i. Zasady nacinania skali. 
M ateriały pomocnicze do w ykańczania skal. Sposoby w ykańczania 
skal. Narzędzia pomocnicze i p rzy rządy  pom iarow o.

Powinien umieć:
Przygotowyv/ać farby. Dobierać klisze i czcionki do d ru k u  w za

leżności od typów kom pletów skrzynkow ych. Pom agać w przygo
towaniu d rukark i i układać je w stosy o określonej ilości sztuk 
w sposób zapew niający nie zacieranie się n ad ru k u . Spraw dzać p ra
widłowość w ykonyw anych znaków (cech).

Pomagać w przygotow yw aniu nacinark i skal do pracy. Posługi
wać się przyrządam i pom iarow ym i i narzędziam i pomocniczymi. 
Nacinać pod nadzorem  skale. U rucham iać i zatrzym yw ać naci- 
narkę. Przygotow yw ać m ateria ły  pom ocnicze. Szlifować, barwić 
cyfry  i nacięcia podziałki i lakierow ać skale wg w arunków  tech
nicznych.
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1. Przygotowywanie i przyrządzanie farb do drukarki 3/—/—/
2. Odbieranie ocechowanych elementów skrzynek wraz

ze sprawdzaniem prawidłowości nadruku 3/—/—/
3. Pomoc w przygotowaniu nacinarki skal do pracy 3/—/—■!

Frzjldady robót:

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA nr 115 

CECHO’,VACZ SKAL I ZNAKÓW — 5 KAT.

Znakowanie na drukarce, skalowanie ręczne i przy pomocy na
cinarki.

Pow inien znać:

Technologiczne własności materiałów do skalowania. Budowę, 
zasady działania, obsługę i konserwację drukarek do znakowania 
i nacinarek do skalowania. Konstrukcję i działanie narzędzi do na
cinania oraz przyrządów pomiarowych i kontrolnych jak również 
sposoby sprawdzania skal. Technikę ręcznego wybijania znaków 
i nacinania skali ręcznie jak również na nacinarce. Rodzaje znaków 
i skal stosowanych na wyrobach szkolnych i biurowych.

Pow inien umieć:

Oceniać jakość m ateriału, który ma być znakowany lub na któ
rym  ma być nacinana skala. Przygotować drukarkę i nacinarkę 
do pracy. Zakładać i zdejmować czcionki i klisze na bębny dru
karskie. Ręcznie nacinać skale i wybijać znaki. Dobierać odpowied
nie w ybijaki dla danego rodzaju podziałki. Sprawdzać i oceniać 
jakość i dokładność wykonywanych znaków i skal. Obchodzić się 
z gotowymi wyrobami.

P rzykład  robót:

1. Przygotow anie d rukark i do pracy
2. Zakładanie i zdejmowanie czcionek i klisz na bębny
3. Spraw dzenie prawidłowości wykonywanych znaków

5/—/—/
5/—/—/
5/—/—/
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4. N achlanie skal na nacinarcc 5/—/—/
5. W ybijan ie  rączne cyfr na podziałkach skal re d u k c y j

nych  lin ii celuloidow ych oraz tró jk ą tó w  celu lo idow ych
przy  pom ocy w ybijaka i m łotka 5/—/—/

6. N acinanie  skal ręcznie 5/—/! /

CHARAKTERYSTYKA K W A L IF IK A C Y JN A  n r 116 

CECHOWACZ WYKOBOYt^ —  2 K A T.

P ow in ien  um ieć:

P rzyrządzać  fa rb y  do cechow ania ta rc icy , dcszczułok  posadzko
w ych oraz bel w ełny  drzew nej.

Rozpoznaw ać oznaczenia poszczególnych k las  jakości tarcicy, 
deszczułek posadzkow ych oraz rodzajów , ty p ó w  i n u m eró w  w ełny  
drzew nej.

Cechować pod nadzorem : tarcicę , w łaśc iw y m i d la k las  jakości 
ko loram i i znakam i.

Cechować deszczułki posadzkow e w łaśc iw y m i zn ak am i i na lep
kam i oraz bele w ełny  drzew nej.

P rzy k ład y  robót:

1. Cechow anie ta rc icy  pod nadzo rem  2/—/—/
2. Cechow anie deszczułek posadzkow ych  pod  n ad zo rem  2/—/—/
3. Cechow anie bel w ełny  d rzew n ej pod n a d zo rem  2/— /—/

CH A RA K TERY STY K A  K W A L IF IK A C Y JN A  n r  117 

CECHOW ACZ W Y RO BO W  —  3 K A T .

P ow in ien  znać:

P rzep isy  obow iązujące p rz y  cech o w an iu  w y ro b ó w . Rodzaje 
p rzyrządów  stosow anych  p rz y  cech o w an iu  w y ro b ó w . R odzaje  farb 
stosow anych p rzy  cechow aniu  w yrobów . Z n a k i o k re ś la jące  posz-
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czególne klasy  jakości lub sortym enty  oraz znaki określające po
szczególne elem enty  wyrobu lub kategorie i typy  wyrobów. Za
sady i sposoby wykonyw ania znaków zgodnie z norm ą przedm io
tową lub w arunkam i technicznymi.

Pow inien umieć:

Przyrządzać i dobierać farby  do cechowania. Rozpoznawać ozna
czenia poszczególnych klas jakości lub sortym entów  oraz znaki 
określające poszczególne elem enty, typy lub kategorie w yrębu. 
Dobierać stem ple, szablony i wzorce. Cechować elem enty w łaści
w ym i dla nich znakami. Cechować w yroby właściwymi dla klas 
jakości koloram i lub znakami.

P rzyk łady  robót:

1. Cechowanie
2. C echowanie
3. Cechow anie
4. Cechowanie
5. C echowanie
6. Cechowanie
7. Cechow anie
8. Cechowanie
9. C echow anie

10. C echow anie
11. Cechowanie
12. Cechow anie
13. Cechowanie
14. Cechowanie
15. Cechow anie
16. C echow anie
17. Cechow anie 

sk ładanych
18. Cechow anie
19. Cechow anie

tarcicy  w tym  eksportow ej 3/—/—/
paczek fryzów w tym  eksportowych 3/—/—/ 
elem entów  maszyn rolniczych 3/—/—/
deszczułek posadzkowych 3/—/—/
łubianek 3/—/—/
kom pletów  skrzynkow ych 3/—/—/
bel w ełny drzew nej 3/—/—/
paczek oklein 3/—/—/
praw ideł i paczek kołków szewskich 3/—/—/ 
beczek 3/—/—/
kom pletów  beczkowych 3/—/—/
kadzi 3/—/—/
w yrobów kołodziejskich 3/—/—/
wyrobów  gospodarstw a domowego 3/—/—/
w yrobów sto lark i budow lanej 3/—■/—/
p ły t sto larskich 3/—/—/
elem entów  i p ły t baraków  i domków

3I— I— I
m ebli giętych 3/—/—/
m ebli stolarskich 3/—/—/
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CHARAKTERYSTYKA K W A L IFIK A C Y JN A  n r 118 

CIEŚLA BUDOWI.ANY — ł KAT.

Pow inien znać:

S tru k tu rę  drew na: rdzeń, biel, i tw ardz ie l, s ło je  roczne itp. 
W ady drew na, zbieżystość, zg rub ien ia  odziomlcowc, k rzyw izna, 
sęki, Zawoje, sk rę t i splot w łókien, w ie lo rdzcnność , w ew n ętrzn y  
biel, sinizna, rnursz tw ardy , pęknięcia, u szkodzen ia  m echaniczne, 
smolistość i inne.

K lasyfikację drew na, jako surow ca do ro b ó t c iesie lsk ich . Cechy 
charak terystyczne  poszczególnych rodzajów  d rew n a . C iężar ob
jętościow y poszczególnych rodzajów  d rew na. Z asady  sk ładow ania  
tarcicy. W ym iary  ta rc icy  oraz dopuszczalną zbieżność okrąg laków  
używ anych przy  robotach  k o n s tru k c y jn y ch  c iesie lsk ich

Sposoby natu ra lnego  suszenia i przechow ^yw ania d re w n a  n ie ta r-  
tego i tarcicy.

Zasady im pregnow ania d rew na  m etodą p o w lek an ia  p o w ierzch 
niowego.

Rodzaje środków  chem icznych u ży w an y ch  p rz y  im p reg n ac ji 
d rew na m etodą pow lekania pow ierzchniow ego , jak  karb o lin eu m , 
olej kreozotow y, dinol, k sy lan ity , ch lo rek  cy n k u , p a s ty  im p reg n a 
cyjne i inne.

Rodzaje i w y m iary  gwoździ u ży w an y ch  p rz y  w yko n y w an iu  
robót ciesielskich np. gwoździe ciesielsk ie, papow e, su fito w e  i inne.

Rodzaje i sposób konserw acji n a rzęd z i c ies ie lsk ich  do ręcznej 
i m echanicznej obróbki d rew na  oraz n a rzęd z i pom ocn iczych  jak; 
siekiery, d łu ta  ciesielskie, p iły  ręczne, s tru g i u ż y w an e  do robót 
ciesielskich, św idry , w iertła , p iły  m echan iczne , łań cu ch o w e  i ta r 
czowe, s tru g a rk i przenośne, pob ijak i, p iln ik i, obcęgi, k lucze , łapki 
ciesielskie i inne.

S przęt pom iarow y i w yznaczen iow y ja k  m ia rk i, taśm y , ła ty  
drew niane, ką tow nik i m eta low e i d re w n ia n e  o k ąc ie  stałym  
i zm iennym , ry sak i i inne.

Zasady w ykonania  połączeń e lem en tó w  k o n s tru k c ji  c iesielskich 
w nak ładk i i na zakład.

Sposoby rozm ieszczania gw oździ p rz y  u m o co w an iu  elem entów  
ciesielskich zgodnie z w yznaczonym i szab lonam i.
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Sposoljy wykonyw ania prostych konstrukcji ciesielskich jak 
daszki ochronne, m agazynki podręczne, podsufitki łacenia i desko
wania połaci dachowych.

Zasady rozbiórki baraków z elementów składanych i demontażu 
prostych konstrukcji ciesielskich.

Zasady transpo rtu  pionowego elem entów konstrukcji ciesiel
skich.

P rzyrządy  i urządzenia stosowane do pionowego transportu  m a
teriałów .

Pow inien umieć:

Rozróżniać rodzaje drew na używanego w konstrukcjach ciesiel
skich.

Składow ać i zabezpieczać tarcicę przed szkodliwym działaniem 
czynników  atm osferycznych.

Układać drew no do powietrznego suszenia.
Rozróżniać grubość desek używ anych przy  robotach ciesielskich.
Pow lekać drew no środkam i im pregnacyjnym i.
Posługiw ać się narzędziam i ciesielskimi jak siekiery, piły ręcz

ne, d łu ta  ciesielskie, świdry, w iertła, strugi przenośne i inne.
O strzyć i konserwować narzędzia ciesielskie.
Posługiw ać się sprzętem  pom iarowym  i wyznaczeniowym przy 

W ykonywaniu robót ciesielskich, jak m ierniki, taśm y, ła ty  drew 
niane kątow niki, znaczniki, rysaki i inne.

Stosować odpowiednie i’odzaje gwoździ do wykonania połączeń 
elem entów  konstrukcy jnych  i mocowania desek w zależności od 
rodzaju  połączeń i przekroju  deski.

Rozmieszczać gwoździe w łączonych elem entach i mocowanych 
deskach.

Mocować p ły ty  pilśniowe, p ły ty  wiórowo-cementowe i deski 
w podsufitach  i przepierzeniach.

Pasow ać i mocować okucia w elem entach ciesielskich.
Rozstaw iać i mocować ła ty  i deski do krokwi.
Rozbierać i zaznaczać kolejność elem entów baraków  składanych.
D em ontow ać konstrukc je  ciesielskie wyciągów przyściennych 

i w spornikow ych.
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Łączyć elem enty  ciesielskie na zakład i w nakl':'.dę przy  pomocy 
gwoździ.

Ustawiać, rozbierać rusztow ania m urarsk ie  i tynkarsk ie  na k o 
byłkach i ram ach.

Zabezpieczać elem enty konstrukc ji ciesielskich przed ich uszko
dzeniem  w czasie transpo rtu  poziomego i pionowego.

Przykłady robót:

1. W ykonyw anie podsuiitk i z p ły t pil.śniowych, wióro-
w o-cem entow ych i desek 3/1/—•/

2. W ykonyw anie daszków ochronnych i zabezpieczają
cych 3/1/—/

3. Łacenie połaci dachowych pod różne pokrycia 3/1/—/
4. Deskowanie połaci dachow ych 3/1/—/
5. W ykonyw anie przepierzeń z desek i p ły t w iórow o-

-cenientow ych na gotowych konstrukcjach  3/1/—/
6. Dem ontaż konstrukcji ciesielskich w yciągów w spor

nikow ych i przyściennych. 3/1/—/
7. Okucia bram , drzwi, fu rtek  i innych elem entów  cie

sielskich 3/—/—/
8. Dem ontaż baraków  składanych z ełem entów  inw en-

taryzow anych 3/—/—/
9. W ykonyw anie podręcznych m agazynów  z d rew na od

padkowego przy  zagospodarow aniu placów budów  3/1/—/
10. W ykonyw anie kobyłek i ram  oraz zasłanie rusztow ań

w ew nętrznych 3/1/—/
11. Rozbiórka stem plow ania i deskow ania podciągów

i belek 3/1/—/
12. Rozbiórka stem plow ania stropów  DMS, A ckerm ana

i innych 3/1/—/
13. Rozbiórka stem plow ania i deskow ania balkonów

i daszków 3/1/—/
14. W ykonanie prow izorycznych schodów ze stem plow a

niem  i poręczam i 3/1/—/

130



CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA nr 119 

CIESLA b u d o w l a n y  — 5 KAT.

Powinien znać;

Podstawowe właściwości drewna jak kurczenie i pęcznienie, 
hydroskopijność i inne

W pływ wysychania drewna na jego własności mechaniczne.
Cechy mechaniczne drewna.
W pływ poszczególnych wad drewna na jego konstrukcyjną 

przydatność.
Dopuszczalne w ady drewna w poszczególnych gatunkach (kla

sach) tarcicy.
Dopuszczalną wilgotność drewna używanego w robotach ciesiel

skich w zależności od rodzaju konstrukcji.
G atunki i asortym enty  drewna najczęściej używane w konstruk

cjach ciesielskich.
Cechy drew na zagrzybionego.
M inim alne i m aksym alne grubości desek stosowanych w ele

m entach konstrukcji ciesielskich.
Zakres stosowania drewna liściastego w konstrukcjach ciesiel

skich.
Zasady im pregnacji drewna metodą kąpieli i zastrzyków.
Zasady ich oraz rodzaje używanych środków impregnacyjnych.
Właściwości grzybobójcze i ogniochronne środków im pregna

cyjnych przeciwwilgociowych i przeciwogniowych.
Rodzaje sprzętu pomiarowo-kontrolnego i sprzętu do utw ierdza

nia elem entów  ciesielskich.
Zakres stosowania połączeń klam row ych w robotach ciesielskich 

i rodzaje używ anych klamer.
Rodzaje pierścieni i wkładek zębatych używanych do połączeń 

elem entów konstrukcji ciesielskich i zakres ich stosowania.
Rodzaje połączeń ciesielskich na kołki, k liny i klocki oraz zasady 

ich rozmieszczenia w łączonych elementach.
Rodzaje połączeń na w ręby (zaciosy) ciesielskie.
Rodzaje wrębów, sposób ich wykonywania i zakres stosowania 

w robotach ciesielskich.
Dopuszczalne tolerancje w rozmieszczeniu połączeń ciesiełskich
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np. przy rozm ieszczaniu gwoździ, ś rub , p ły tek  itp . N ajczęściej uży
w ane przekro je  desek, bali i k raw ędziaków  do w ykonania  poszcze
gólnych elem entów  konstrukc ji dachow ych jak : p ła tw ie, m urłaty, 
krokw ie, miecze, łaty , deski czołowe i okapow e, ję tk i i inne.

Zasady odw iązyw ania więźb dachow ych różnych kon stru k c ji wg 
gotowych szablonów.

W arunki m ontażu w iężby dachow ej o k o n stru k c ji jątkow ej.
W arunki w ykonania k o n stru k c ji ciesielslcich w yciągów  przy

ściennych i w spornikow ych.
Zasady w ykonyw ania pom ostów  roboczych do m ontażu kon

strukc ji ciesielskich.
W arunki w ykonyw ania stem plow ania i deskow ania oddzielnych 

belek i podciągów, stropów  A ckerm ana i innych  oraz balkonów 
i daszków. Zasady czytania rysunków  roboczych k o n stru k c ji cie
sielskich. Sposoby v/ym iany i w zm ocnień poszczególnych elem en
tów  w prostych  konstrukcjach  ciesielskich jak : ścian, w iężb dacho
wych, podłóg i ołaceń oraz dachów.

Pow inien umieć:

Odróżniać gatunk i (klasy) poszczególnych rodzajów  tarc icy , desko
wań. O kreślać przybliżoną w ilgotność drew na. Spraw dzać i segre
gować kraw ędziaki i bale w ym iarow e zgodnie ze specyfikacją w 
rysunkach  roboczych. O dróżniać drew no zagrzybione od zdrowego. 
Im pregnow ać drew no przeciw ogniow ym i i przeciw w ilgotnościo- 
w ym i środkam i chem icznym i m etodą kąpieli i zastrzyków . Roz
różniać śrcdk i chem iczne przeciw w ilgociow e i przeciw ogniow e po 
ich w łasnościach fizycznych jak  kolor, zapach itp . Posługiw ać się 
ciesielskim  sprzętem  m echanicznym  jak  p iły  tarczow e i łańcucho
we, s tru g ark i oraz sprzętem  pom iarow o-kontro lnym  jak: pozio
mice, piony, cyrkle, w ykro je  na w ręby. W ykonyw ać zaciosy 
(wręby) ciesielskie na jaskółczy ogon, w ręby  czołowe o do
w olnym  przekro ju  i niezależnie od k ą ta  nachylen ia  elem entu , w rę
by na czopy, w ręby  policzkowe. W ykonyw ać połączenia elem entów  
ciesielskich na k lam ry , łączyć elem en ty  ciesielskie na sworzeń 
i śruby. Dobierać rodzaje  i p rzekro je  gwoździ, sw orzni i śrub  w za
leżności od p rzekro ju  i rodzaju  łączonych elem entów . Odwiązywać 
różne ty p y  w iężby dachow ej wg gotow ych szablonów. Dobierać 
bale i kraw ędziaki z ta rc icy  n iew ym iarow ej na e lem en ty  konst-
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rukcji wi(,źb dacliowych w sposób dający minimum odpadów. 
Montować konstrukcjo jętkową więźby dachowej. Ustav/iać i m.o- 
cować elem enty konstimkcji ciesielskich wyciągów przyściennych 
i wspornikowj^ch. Wykony~wać pomosty robocze do montażu kon
strukcji ciesielskich. Układać bale w zrębach ścian drewnianych 
i łączyć je na kołki wykonywać wzmocnienia elementów konst- 
rukcji ciesielskich na gwoździe i śruby. Wymieniać pojedyn
czo zniszczone elem enty konstrukcji ciesielskich. Rozstawiać 
i mocov^ać belki drewniane w stropach. Ustawiać i mocować 
stem ple i deski przy podstęplowaniu deskowaniu oddzielnych pod
ciągów i belek oraz stropów Ackermana i innych. Posługiwać się 
rysunkam i roboczymi konstrukcji ciesielskich. Obmierzać roboty 
ciesielskie.

1.
2 .

3.
4.

6.

9.
l a .

11.
12.

13.
14.
15.

16.

ykłady robót:
Odwiązyw^anie wymianów, rozpór, krokwń i kleszczy 4.U/—/ 
Odwiązywanie platw i górnych i dolnych oraz m ur- 
latów  4/1/—/
Montaż jętkow ej konstrukcji dachowej 4/1/—/
Odwiązywanie zastrzałów w konstrukcji dachowej 
i ściennej 4/1/—/
W ykonywanie i ustawianie ścian działowych 4/1/—/
Montaż szkieletu ścian do m uru pruskiego 4/1/—/

7. WykonyA-yanie szkieletu ryglowego przepierzeń 4/1/—/
8. Montaż baraków^ z gotowych elementów 4/1/—/'

M ontaż wj^ciągów przyściennych 4/1/—/
W ykonywanie i osadzenie poziomych i pochyłych ław 
kom iniarskich 4/1/—■!
Stem plow anie i deskowanie podciągów i belek 4/2/—/
Stem plow anie i deskowanie stropów DMS, Acker
m ana i innych 4/1/—/
¥fcntaż pomostów roboczych 4/1/—/
M ontaż belek drew nianych w stropach 4/1/—/
W zmacnianie płatw i, krokwi, kleszczy i elementów 
konstrukcji ścian drew nianych 4/1/—/
W ym iana pojedjrńczych elementów konstrukcji cie
sielskich 4/1/—/

133



CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  n r 120 
CIEŚLA BUDO'l’i LANY — 6 KAT.

Pow inien znać:

Ogólne zasady pracy elem entów  drew nianych  i ich w ytrzy
małość. Rodzaje i jakość d rew na w ym agana do w ykonania rusz
tow ań drew nianych.
Rodzaje k lejów  stosow anych w k le jonych  k o n strukc jach  ciesiel
skich i zakres ich stosowania.
Z alety  i w ady k lejonych elem entów  k o n stru k c ji ciesielskich, 
Ogólne zasady pi'acy, w ym agania w łaściw ości drowiia używ a
nego w konstrukc jach  k lejonych.
Dopuszczalne to lerancje  w przy legan iu  płaszczyzn łączonych na 
gwoździe.
Zasady pracy  łączników  w  elem entach  ko n stru k c ji d rew nianych 
jak gwoździe, śruby, sw orznie, pierścienie, p ły tk i z d rew na tw a r
dego itp.
Zasady w ykonania połączeń ciesiełskich elem entów  przecinają
cych się pod dow olnym  kątem .
Sposoby w ykonyw ania w zorników -szablonów  różnych k onstrukc ji 
więźb dachow ych oraz cechy ta rc icy  używ anej do ich w ykonania. 
Zasady m ontażu w ięźb dachow ych i k o n stru k c ji kleszczow o-płat- 
w iowej, w ieszarow ej, w ieszarow o-zastruałow ej i innych. Sposoby 
i w arunk i w ykonyw ania elem entów  k o n stru k c ji ciesielskich łą
czonych na k łej, gwoździe, p ły tk i d rew niane, ś ru b y  i inne łączniki 
jak  belki i dźw igary  o p rzek ro ju  dw uteow ym  i innym .
Rodzaje podpór stosow anych p rzy  podciągach d rew n ianych  oraz 
sposoby połączeń podciągów z podporą.
Zasady m ontażu podciągów  drew nianych .
W arunki i sposoby w ykonyw ania  oraz zabezpieczenia szybów 
drew nianych  do w ind szybowych.
R odzaje rusz tow ań  d rew n ianych  do robót e lew acy jnych  i in 
nych zew nętrznych, zakres ich stosow ania, jak  ru sz tow an ie  jedno 
i dw urzędow e z dłużyc, rusztow anie  z d rab in  w iedeńskich, na 
w ysuw nicach itp.
D opuszczalne odległości sto jaków  od m uru , ich rozstaw  i nachy
lenie do ściany budynku  w  rusz tow an iach  jedno i dw urzędow ych.
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Sposoby połączeń stojaków i drabin wiedeńskich w rusztowaniach. 
Sposoby w ym iany poszczególnych elementów w skomplikowa
nych konstrukcjach ciesielskich jak: stropy drewniane, więźby 
płatwiowo-kleszczowe i wieszarowe, konstrukcje drewniane ścian 
o więcej jak jedną kondj^gnacja, biegów schodowych.
Sposoby wykonyv.'ania wewnętrznych i zewnętrznych —trójkąt
ne-rozpornych — konstrtukcji podporowych — ścian budynków 
m urow anych o wysokości do 3 kondygnacji.
Sposoby zamocowania wysuwnic, ich mas, rozstaw i wysunięcie. 
Zasady czytania rysunków technicznych.
Zasady wykonywania, szkiców połączeń elementów konstrukcji 
ciesielskich.

Powinien umieć:

Dobierać des.ki do belek i dźwigarów klejonych i łączonych na 
gwoździe, w zależności od w ystępujących w czasie pracy naprężeń 
oraz do w> ko;rania wzorników — szablonów.
W yznaczać połączenia desek w klejonych elementach konstrukcji 
ciesielskich.
Kleić deski v/ belki i dźwigary z uwzględnieniem układu 
słojów drewna.
Posługiwać się prasami do klejenia elementów drev/nianych. 
Wyznaczać rozmieszczenie gwoździ przy łączeniu desek lub bali 
w belkach i dźv/igarach.
W yznaczać i wykonywać podwójne wręby złożone jak: wręby 
z nakładam i bocznymi na pierścienie i śruby, wręby z nakładami 
na gwoździe, w ręby z pierścieniami w dłuższej płaszczyźnie, wręby 
z nakładkam i górnym i na pierścienie i inne.
W ykonywać połączenia na w rąb podwójny z podkładkami i śru
bam i łączyć elem enty na w ręby z przystawkam i symetrycznie 
i poduszkam i niesym etrycznie.
Łączyć elem enty  ciesielskie na w ręby policzkowe z nakładkami 
i wkładkam i.
Łączyć i mocować podciągi drew niane na podporach.
W ykonywać podpory zastrzałowe i inne podciągi drewniane. 
W yznaczać i wykonywać wzorniki — szablony konstrukcji więżb 
dachowych.
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Ustawiać, układać i pasować połączenia elem entów  konstrukcji 
więźb dachow ych jak krokw ie, p łatw ie, m urla ty , kleszcze, slupy, 
miesze, zastrzały  itp.
Ustawiać, łączyć w węzłach i mocować e lem en ty  konstrukc ji wy
ciągów szybowych.
Łączyć bale i kraw ędziaki w belkach dźw igarach na p ły tk i, kliny, 
śruby.
Ustawiać, łączyć i mocować sto jak i w rusztow aniach i utrzym yw ać 
odpo-wiednie ich nachylenie do ściany.
Układać i mocować w ysuwnice.
Ustawiać, mocować i łączyć d rab in y  ciesielskie.
Czytać rysunki techniczne.
Organizować pracę zespołu ciesielskiego.
W ykonywać wzm ocnienia poszczególnych elem entów  tych  kon
strukcji.
W ykonywać konstrukcje  zabezpieczające spękanych nadproży 
i stropów  w budynkach m urow anych.

Przykłady robót:

1. W ykonyw anie szablonóv/-wzorników k onstrukc ji
więźb dachow ych różnych typów  6/—/—/

2. M ontaż w ięźby dachow ej 5/1/—/
3. M ontaż w ięźby dachow ej k onstrukc ji w ieszarow ej 5/1/—/
4. M ontaż w ięźby dachow ej ko n stru k c ji w ieszarow o-

zastrzałow ej i innych 5/1/—/
5. W ykonyw anie belek  i dźw igarów  o dow olnym  prze

k ro ju  z desek łączonych na k le j 5/1/—/
6. V /ykonyw anie szybów w ind szybowych o w ysokości

do 15 m  5/1/—/
7. W ykonyw anie i m ontaż belek i dźw igarów  z desek

łączonych na gwoźdźie 5/1/—/
8. W ykonyw anie belek i dźwigarów z bali i k raw ędzia-

ków łączonych na p ły tk i drew niane i śruby  5/1/—/
9. W ykonyw anie rusztow ania jednorzędowego 5/1/—/

10. W ykonyw anie rusztow ań dw urzędow ych do w yso
kości 15 m 5/1/—/

136



11. W ykonyw anie rusztowań na wysuwnicach 5/1/—/
12. W ykonyw anie rusztow ań na drabinach wiedeńskich 5/1/—/
13. W ymiana poszczególnych elementów w stropach 

drew nianych, więźbach płatwiowo-kleszczov/ych
i biegach schodowych 5/1/—/

14. Jedno — i dw ustronne wzmocnienia w/w elementów 5/1/—/
15. W ykonyw anie konstrukcji zabezpieczających spęka

nych. nadpioży i stropów w budynkach mieszkalnych 5/1/—/
lo. W ykonyw anie konstrukcji trójkątno-rozporowych 

ścian budynków  murowanych do wysokości 3 kon
dygnacji. 5/1/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 121 

FORMOWACZ PŁYT — 6 KAT.

Obsługiw anie m aszyny form ującej wstęgę masy na p łyty pil
śniowe lub stacji zasypowej przy produkcji płyt wiórowych 
płaskoprasow anych, lub samodzielne obsługiwanie stacji zasypo
wej przy  produkcji pły t wiórowych frakcjonowanych.

Pow inien znać:

Proces spilśniania odwadniania i formowania wstęgi masy na 
p ły ty  pilśniow e lub proces zasypywania warstw  zewnętrznych 
i w ew nętrznych przy produkcji p ły t wiórowych płaskoprasowa- 
nych. Zasady sterow ania sitami i filcami, działania regulatora 
stężenia, pow lekania i barw ienia wstęgi masy płyt pilśniowych 
lub zasady obsługiwania stacji zasypowej i regulowania klap do 
zasypyw ania.

Pow inien umieć:

Regulować prawidłowość spilśniania masy, jej odwadniania, 
grubości i przecinania wstęgi na odpowiednie form aty przy p ły 
tach pilśniow ych lub obsługiwać stacje zasypowe. Regulować 
k lapy  do zasypyw ania wiórami blachy obiegowej przy płytach
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wiórow ych plaskoprasow anych. Posługiw ać siq p rzyrządam i kon
trolno-pom iarow ym i.

Odpowiada za:

N ależytą sprawno.ść techniczną obsługiw anego zespołu maszyn 
i w ykonanie p roduktu  zgodnie z in s tru k c ją  technologiczną.

P rzyk łady  robót:

1. N apełnianie stacji nasypow ej w ióram i w p rodukcji
p ły t w iórowych plaskoprasow anych 5/—/!/

2. Regulowanie prędkości ciągu m aszynow ego 5/—/!/
3. Regulowanie odpowiedniego docisku na prasach  w a

łow ych 5/—/!/
4. Badanie v/ilgotności w stęgi 5/—/!/
5. K ontrolow anie długości przycinanej v/stęgi 5/—/! /
6. W ym ienianie sit i filców 5/—/!/
7. K onserw ow anie obsługiw anych m aszyn i urządzeń  5/—/!/

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  NR 122 

FOKF/IOWACZ PŁY T — 7 KAT.

Obsługiv/anie m aszyny fo rm ującej w stęgę m asy na p ły ty  p il
śniowe lub obsługiw anie stac ji zasypow ej p rzy  p rodukcji p ły t 
w iórow ych plaskoprasow anych.

Pow inien znać:

Budowę m aszyny fo rm ującej i budow ę stac ji zasypow ej. P ro 
ces spilśniania, odw adniania i form ov/ania w stęgi m asy na p łyty  
pilśniow e lub proces zasypyw ania w arstw  zew nętrznych  i w e
w nętrznych  p rzy  p rodukcji p ły t w iórow ych plaskoprasow anych. 
Zasady sterow ania sitam i, filcam i, działania regu la to ra  tężenia, 
pow lekania i barw ienia w stęgi m asy p ły t pilśniow ych lub zasady 
obsługiw ania stacji zasypow ej i regulow ania k lap  do zasypyw a-
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nia. Froccs powlekania wstęgi masą laowlekającą i wymagany 
stopień przygotowania masy oraz sposób przygotowania barw ni
ków.
Pow inien umieć:

Badać stopień zmielenia masy, jej stężenia i wilgotność wstęgi. 
Regulować piawidlowość spilśnienia masy, jej odwadniania, gru
bości i przecina)iia wstęgi na odpowiednie form aty przy p-ytach 
pilśniowych lub obsługiwać stacje zasypowe. Regulować klapy do 
zasypyw ania ccńórami blachy obiegowej przy płytach wiórowych 
plasko-prasowanych. Przygotowywać masę powlekającą i regulo
wać jej stężenie. Prowadzić proces barwienia wstęgi i powlekanie 
masą powlekającą. Posługiwać się przyrządami kontrolno-pomia
rowym i.

Odpowiada za:
N ależytą sprawność techniczną obsługiwanego zespołu maszyn 

i w ykonanie produktu, zgodnie z instrukcją technologiczną.

P rzyk łady  robót:
1. Kontrolowanie równomierności pracy maszyn w pro

dukcji płyt wiórowych plasko-prasowanych
2. Regulowanie szybkości posuwu maszyny w części od

wadniającej w zależności od stopnia zmielenia i gru
bości masy w produkcji płyt pilśniowych

3. Regulowanie stężenia masy za pomocą regulatora
4. Powlekanie powierzchni wstęgi materiałami kryjący

mi lub barwiącymi
5. Kontrolowanie prawidłowości pracy maszyn i jakości 

wytwarzanych płyt wg określonych parametrów

6/—/!/

6/—/!/ 
6/—/!/

6/—/!/

6/—/!/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 123 

IMPREGNATOKOWY DREWNA NA ZIMNO — 3 KAT. 

Pow inien znać:
G atunki drew na i sposób przygotowania materiałów drzewnych 

do im pregnacji. Sposób przyrządzania roztw oru antyseptycznego
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w zależności od m etody impregnacji". D ziałanie u rządzeń  podno.ś- 
nikow ych i pom ocniczych oraz sposób obsługi tych  urządzeń. Spo
sób układania m ateria łów  drzew nych zaim pregnow anych.

Pow inien um ieć:
Przygotow yw ać roztw ory  środków  an ty sep ty czn y ch  do im preg

nacji drzew nych m ateriałów  ta rty ch , pó łfab rykatów  drzew nych 
oraz surow ca okrągłego. Przygotow yw ać m ate ria ły  d rzew ne do 
im pregnacji oraz odpowiednio układać — pakietow ać. Obsługiwać 
urządzenia m echaniczne do przenoszenia i zanurzan ia  w basenach 
m ateriałów  drzew nych pojedyńczo i w  pak ietach  łub urządzeniach 
do opryskiw ania. Im pregnow ać m etodą pow icrzcłiniow ą przez 
kąpiele  v/ basenach, opryskiw anie i m.alowanie.

P rzy k ład y  robót:

1. Im pregnow anie ta rty ch  m ateria łów  drzew nych  przez 
zanurzan ie  w basenach pakietów  za pom ocą urządzeń  
m echanicznych łub opryskiw ania

2. Zabezpieczenie surowica okrągłego łub m iateriałów 
drzew nych przed działaniem  różnych czynników  nisz
czących przez poYzłekanie — m alow anie środkam i 
im pregnacy jnym i

3. Im pregnow anie różnych w yrobów  z d rew na m etodą 
pow ierzchniow ą przez kąpiele, oprysk iw anie  i m alo
w anie

3/—/—/

3/—/—/

3/—/—/

CH ARA K TERY STY K A  K W A L IFIK A C Y JN A  NR 124 

IM PREGNATOROW Y DREW NA NA ZIM NO — 4 KAT. 

P ow inien  znać:
Cechy i w łaściw ości substancji chem icznych używ anych  do im 

pregnow ania  i parafinow an ia  w zględnie barw ien ia  lub  b ielen ia  su
row ca drzew nego okrągłego, m ateria łów  ta r ty c h  oraz w yrobów  
drzew nych.

R ecep tu ry  sporządzania i sposób spraw dzania  roztw orów  s to 
sow anych do im prgnow ania  i parafinow an ia  w zględnie  barw ienia  
i b ie len ia  drew na. In s tru k c ję  technologiczną procesu im pregno-
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wania oraz zasady konserwacji surowca drzewnego materiałów 
ta rtych  i wyrobów. Metody sprawdzania jakości impregnowania 
i parafinow ania względnie bielenia i barwienia.

Pow inien umieć:
Przyrządzać roztw ory do impregnacji, parafinowania lub bar

wienia i bielenia w^szelkich .środków zabezpieczających drewno w 
zależności od sposobu impregnacji. Regulować stężenie roztworów 
wg receptury . Impregnować metodą powierzchniową i ciśnienio- 
wo-próżniową wg instrukcji technologicznych wszelkie surov/ce 
i m ateria ły  drzewnie oraz wyroby. Spraw^dzać jakość wykonanego 
im pregnow ania lub pai-afinowania względnie innego zebezpiecze- 
nia m ateriałów  i wyrobów drzewmych przed działaniem różnych 
czynników  niszczących.

P rzykłady robót:
1. Przyrządzanie różnych roztworów do impregnacji

drew na lub parafinowania względnie barwienia i bie
lenia 4/—/—/

2. Im pregnow anie metodą powierzchniow^ą różnych ga
tunków  drew na i wyrobów 4/—/— t

3. Regulowanie czasu niezbędnego do nasycania drewna
w zależności od gatunku i sposobu impregnacji zgod
nie z w^ymogami instrukcji 4/—/—/

4. Regulowanie stężenia roztworów do impregnowania na 
zimno surowca i m ateriałów drzewnych oraz wszeł-
kich wyrobów z drewna 4/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 125 

KOŁODZIEJ — 4 KAT.

W ykonyw anie ręczne lub maszynowe elementów do podzespo
łów kołodziejskich.

Pow inien znać:
P rzydatność poszczególnych gatunków drewna do produkcji róż

nych elem entów  kołodziejskich. W arunki techniczne, którym  po-
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winny odpowiadać wyroby kołodziejskie. Zasady ti asow ania i m a
nipulacji drewna na wyroby kołodziejskie. K onieczne n ad m iary  
na obróbkę i zeschnięcie drewna. Zasady przygotow ania do p racy  
i obsługi maszyn i urządzeń używ anych do p rodukcji e lem entów  
kołodziejskich. Sposoby posługiwania się urządzen iam i pom iaro- 
wo-konti’olnymi oraz szablonami. Zasady parzenia i suszenia e le
mentów kołodziejskich.

Powinien umieć:
Rozróżniać gatunki i asortym enty drew na pod w zględem  ich 

przydatności do produkcji poszczególnych elem entów  w yrobów  
kołodziejskich. Przygotować do pracy i obsługiw ać m aszyny  oraz 
urządzenia stosowane przy produkcji e lem entów  kołodziejsk ich . 
Obrabiać drewno ciosaniem. Spraw dzać szablonem  w y m ia ry  
i kształt wykonanych elementów. Spraw dzać v.'ym iary e lem en tów  
przy pomocy prostych przyrządów pom iarow ych jak  m ia ry  m e t
rycznej, macaki itp. Sezonować i suszyć gotow e e lem en ty .

Przykłady robót:

1. Wstępne przygotowanie przez ciosanie s iek ierką  w alka
do toczenia piasty 4 / / _/

“ 2. Ręczne struganie szprych 4/— /— /
3. Frezowanie szprych na kopiarce wg szablonu s ta lo 

wego 4/— /— /
4. Obrzynanie żerdzi na dyszle 4 /— /— /
5. Struganie trzonu dyszla ośnikiem i s trug iem  4/— /— /
6. W yrzynanie dzwonu na taśmówce 4/— /  /
7. Wiercenie w piaście otworu osiowego na w ie rta rc e

z uchwytem zaciskającym 4/— /— /

c h a r a k t e r y s t y k a  k w a l i f i k a c y j n a  n r  126

KOŁODZIEJ — 5 KAT.

Powinien znać:

Gatunki, cechy i w ady drew na oraz ich w p ływ  na ob róbkę  i ja 
kość produkowanych elementów. W ym aganie n o rm  p rzed m io to 
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wych lub w arunków technicznych produkowanych wyrobów koło
dziejskich. Sposoby dopasowywania i składania poszczególnych 
podzespołów, zespołów oraz montażu wyrobów kołodziejskich. Za
sady działania podstawowych urządzeń i maszyn produkujących 
elernerity do v.yrobów kołodziejskich. M ateriały pcmocnicze słu
żące do okuwania i montażu wyrobów kołodziejskich. Zasady po
sługiwania się przyrządam i pomocniczymi i sprawdzianami.

Powinien umieć:

Rozróżniać rodzaje piast i szprych oraz oceniać ich przygotowa
nie do formowania koziołków. Posługiwać się narzędziami do na
bijania szprych i okuwania piast. Dobierać obręcze do poszczegól
nych typów kół i nakładać obręcze za pomocą pras. Dopasowywać 
i składać wyroby kołodziejskie zgodnie z normami przedm iotowy
mi łub w arunkam i technicznymi.

Przykłady robót:

1. Dobieranie i nabijanie szprych za pomocą młota pneu-
m.atycznego 5/—/—/

2. Dopasowywanie i zestawienie podwozi wozów oraz in
nych wyrobów kołodziejskich 5/—/—/

3. Wykonywanie czopów w obwodach kół 5/—/—/
4. Łączenie elementów obwodów kół stalowych obrę

czami 5/—/—/
5. Okuwanie elementów i zespołów wyrobów kołodziej

skich 5/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 127 

KOŁODZIEJ — 6 KAT.

Powdnien znać:

Sposoby ustaw iania podzespołów i zespołów wozów do m ontażu 
końcowego wg w ym agań norm  przedmiotowych łub w arunków  
technicznych. Sposoby składania obwodów kół i form owania 
kształtu  kola oraz usuw anie wad powstających w czasie m ontow a
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nia podzespołów i zespołów. Narzędzia i wzorce do składania w y 
robów kołodziejskich. Przyi’ządy i wzorce do spraw dzania jakości 
wykonania wyprodukowanych wyrobów kołodziejskich.

Powinien umieć:
Przygotować warsztat kołodziejski do pracy, ustaw iać koziołki 

na warsztacie montażowym, wymierzać, znaczyć i w ycinać obwody 
kół. Składać obwody i formować kształt koła i klinow ać szprychy. 
Składać ełementy przodów i tyłów wozów oraz innych w yrobów  
kołodziejskich. Sprawdzać jakość złożonych kół oraz zm ontow a
nych wyrobów kołodziejskich. Posługiwać się przyrządam i pom ia
rowymi, wzorcami sprawdzianami.

Przykłady robót:
1. Składanie obwodów kół, formowanie kształtu  koła,

klinowanie szprych 6/—/—/
2. Składanie elementów przodów i tyłów wozów oraz in 

nych wyrobów kołodziejskich 6/—/—/
3. Sprawdzanie jakości wykonania kół 6/—/—/
4. Sprawdzanie jakości wykonanych w yrobów kołodziej

skich 0/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 128 
KOROWACZ DREWNA MASZYNOWY — 3 KAT. 

Powinien znać:
Zasady budowy obsługiwanych korow arek w stopniu  zapew nia

jącym prawidłowe ich działanie i obsługi. Zasady przygotow ania  
do pracy korowarek. Zasady i sposoby korow ania opołów zrzynów  
na korowarkach mechanicznych. Narzędzia pom ocnicze i p rzy rząd y  
pomiarowe stosowane w zakresie w ykonyw anej pracy . Zasady 
konstrukcji korowarek.

Powinien umieć:
Przygotowywać korow arkę do pracy. O bsługiw ać k o row arkę  w 

czasie pracy. Korować mechanicznie opoły i zrzyny. Posługiw ać 
się narzędziami pomocniczymi i przyrządam i pom iarow ym i. K on
serwować korowarkę.
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Przykłady robót:

1. Przygotowanie i ustawienie korowarki mechanicznej
do pracy 3/—/—/

2. Wysortowanie zrzynów i opołów do korowania 3/—/—/
3. Korowanie zrzynów i opołów na korowarce mecha

nicznej 3/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 129 

KOROWACZ DREWNA MASZYNOWY — 4 KAT.

Powinien znać:

Własności drewna okrągłego i tartych materiałów przeznaczo
nych do korowania. Zasady i sposoby korowania drewna okrąg
łego na korowarkach typów „KUBUŚ” łub ,,VEIKO”. Zasady i spo
soby korowania materiałów tartych i zrzynów na korowarkach 
mechanicznych. Zasady budowy obsługiwanych korcwarek w stop
niu zapewniającym prawidłowe ich działanie. W arunki techniczne 
dotyczące okorowanego drewna okrągłego. Zasady zakładania fre
zów i noży do korowania.

Powinien umieć:

Prowadzić proces korowania drewna okrągłego na korowarkach 
mechanicznych typu „Kubuś” łub „Veiko”. Oceniać jakość koro
wanego drewna okrągłego w zależności od jego przeznaczenia. Za
kładać i wymieniać narzędzia skrawające. Usuwać drobne usterki 
w działaniu korowarek i odpowiednio je konserwować.

Przykłady robót:

1. Przygotowanie de pracy i ustawienie noży i frezów
w korowarkach typu „Kubuś” łub „Veiko” 4/—/—/

2. Korowanie drewna okrągłego na korowarkach typu 
. „K ubuś” łub „Veiko”

to

4/—/—/
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CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 130 

KCROWACZ DTiEWNA MASZYNOWY — 5 KAT.

Powinien znać: *

Zasady i sposoby korowania drew na okrągici^o na Iiorow arkach 
typu „Cambio”. Zasady budowy korow arck typu  „Cainbio” w stop
niu zapewniającym prawidłowość ich obsługi. Zasady zakładania 
frezów i noży na korowarce typu  „Cambio”.

Powinien umieć:

Prowadzić proces korowania drew na okrągłego na korow arkach  
mechanicznych typu „Cambio”. Zakładać i w ym ieniać narzędzia 
skrawające w korowarkach typu „Cambio”. Usuwać drobne u ste rk i 
techniczne w korowarkach typu „Cambio” i odpow iednio je  kon
serwować.

Przykłady robót:

1. Przygotowanie do pracy i ustaw ienie frezów  w ko ro 
warce typu „Cambio” 5/—/—/

2. Korowanie drewna okrągłego na korow arkach typu
„Cambio” 5/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 131 

KOROWACZ DREZYNA RĘCZNY — 3 KAT.

Powinien znać:

Gatunki korowania drewna. Rodzaje narzędzi do ręcznego koro
wania oraz zasady posługiwania się nimi. R odzaje u rządzeń  po
mocniczych, jak kozły i stojaki oraz sposób ich przystosow ania  do 
pracy. Zasady konserwacji narzędzi.

Powinien umieć:

Rozróżniać gatunki korowanego drew na okrągłego oraz m ate
riałów tartych — opoły i zrzyny. Posługiwać się ręcznym i narzę-
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dziamł do korowania. Usuwać z drewna dostrzeżone odłamki me
tali, gwoździe, kamienie itp. Konserwować narzędzia do ręcznego 
korowania.

Przykłady robót:

1. Przygotowanie stanowiska pracy do ręcznego korowa
nia drewna 2/1/—/

2. Korowanie ręczne drewna okrągłego i materiałów ta r
tych ojDołów i zrzynów 2/1/—/

3. Sortowanie i układanie okorowanego drewna okrąg
łego lub opolów i zrzynów 2/1/—/

4. Oczyszczenie stanowiska roboczego z kory 2/1/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 132 

KOKOWACZ DREWNA RĘCZNY — 4 KAT.

Powinien znać:
Gatunki korowanego drewna, sposoby korowania w zależności 

od twardości i jej mocy przylegania. Rodzaje narzędzi stosowanych 
przy ręcznym  korowaniu oraz zasady posługiwania się nimi. Ro
dzaje urządzeń pomocniczych, jak kozły i stojaki, a także sposoby 
ich przystosowania do pracy. Sposoby ostrzenia narzędzi do ręcz
nego korowania i zasady ich konserwacji.

Powinien umieć:
Rozróżniać gatunki korowanego drewna okrągłego oraz m ateria

łów taiTych — opoły i zrzyny. Posługiwać się narzędziami do ręcz
nego korowania. Naostrzyć stępione narzędzia. W ykrywać i usu
wać z drewna tkwiące odłamki metałi, gwoździe, kamienie itp. 
Stosować odpowiednie narzędzia do ręcznego korowania (metało- 
we łopatki, ośniki, siekiery itp.). Konserwować narzędzia do ręcz
nego korowania.

Przykłady robót:
1. Przygotowanie stanowiska pracy do ręcznego korow a

nia drewna (usunięcie nagromadzonej kory, ustaw ie
nie kozłów i stojaków) 2/2/—■/
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2. Korowanie ręczne za pomocą m etalowych łopatek, 
osadzonych na drewnianym stylisku drew na okrągłego 
(wyrzynaków) lub za pomocą ośników

3. Sortowanie wg wymogów bieżących potrzeb produkcji 
i układanie na środki transportow e łub bezpośrednie 
podawanie do ścisłego przerobu okorowanego drew na

4. Ostrzenie narzędzi służących do ręcznego korow ania 
drewna

5. Oczyszczenie i zakonserwowanie narzędzi

2 / 2/ — /

2/ 2/ — /

2/2/—/
2/ 1/ — /

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 133 

MANIPULANT DREWNA OKRĄGŁEGO — 5 KAT.

Powinien znać:
Rodzaje i sortym enty krajowego drew na okrągłego iglastego 

i liściastego. Wady i cechy drewna oraz ich w pływ  na jakość p ro 
dukowanych wyrobów krajowych. Norm y przedm iotow e i w arunki 
techniczne na poszczególne rodzaje drew na okrągłego, tartacznego, 
łuszczarskiego, bednarskiego itp. Sposoby elim inow ania w ad d rew 
na w czasie manipulacji. Sposoby m anipulow ania d rew na na kłody 
lub wyrzynki z uwzględnieniem racjonalnego w ykorzystania  
drewna i jego przeznaczenia. Specyfikacje m ateriałów  ta rty c h  dla 
których przygotowuje się surowiec. Sposoby obliczania miąższości 
drewna okrągłego. Obowiązujące instrukcje  re je s trac ji d rew na 
przeznaczonego do manipulacji lub drew na w ym anipulow anego.

Powinien umieć:
Manipulować drewno iglaste i liściaste na kłody i w yrzynk i wg 

wymiarów i jakości z eliminowaniem wad drew na. Obliczać m iąż
szość drewna okrągłego. Sporządzać specyfikację pozyskanych 
sortymentów z manipulacji. Posługiwać się p rzyrządam i do po
miaru drewna jak: łata, taśma, średnicom ierz, znacznik i inne.

Przykłady robót:

1. Dokonanie oględzin i szacunku wad w drew nie p rze 
znaczonym do m.anipulacji
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2. Manipulowanie drewna okrągłego iglastego i liścia
stego do przerobu, z którego produkowane będą wy
roby krajowe 5/—/—/

3. Wyznaczanie miejsc przecięcia i określenie przezna
czenia wymanipulowanych kłód i w3Tzynków 5/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 134 

MANIPULANT DKEWNA OKRĄGŁEGO — 6 KAT.

Powinien znać:

Wady i cechy drewna oraz ich wpływ na jakość produkowanych 
wjTobów eksportowych. Budowę makroskopową drewna okrąg
łego iglastego i liściastego. Rodzaje i sortym enty drewna oki'ąg- 
łego gatunków egzotycznych. Zasady klasyfikacji drev/na w zależ
ności od:
— rozmieszczenia sęków
— stopnia zbieżystości
— wielkości i rodzaju krzywizn
— wielkości skrętu włókien oraz
— wielkości i rozmiaru innych v/ad.
Normy przedmiotowe oraz warunki techniczne produkowanych 
sortym entów tartych eksportowych i innych wyrobów. Zasady 
produkcji tartych materiałów drzewnych oraz innych materiałów 
drzewnych.

Powinien umieć:

Manipulować drewno iglaste i liściaste na wyroby eksportowe 
wg wymiarów i jakości. Manipulować drewno okrągłe gatunków 
egzotycznych. Dokonywać klasyfikacji drewna w zależności od:
— wielkości i rozmieszczenia sęków

— stopnia zbieżystości
— wielkości i rodzaju krzywizn
— wielkości skrętu włókien
— wielkości i rodzaju innych wad.
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Przykiady robót:

1. Dokonywanie klasyfikacji drewna okrągłego w oparciu
o normy przedmiotowe lub w arunki techniczne 6/—/—/

2. Manipulowanie drewna okrągłego iglastego i liściaste
go na sortymenty, z których będą produkow ane w y
roby eksportowe 6/—/—/

3. Manipulowanie drewna okrągłego gatunków  egzotycz
nych do przerobu na okleinę i inne w yroby G/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 135 

MODELARZ KOPYT — G KAT.

Samodzielne wykonywanie kopyt szewskich, praw ideł i obcasów. 

Powinien znać:

Podstawowe wiadomości o drewnie. Rodzaje i w łaściwości drew 
na używanego na kopyta, prawidła i obcasy. Rodzaje k lejów  sto
sowanych do klejenia drewna. M ateriały do w ykańczania i odku- 
wania kopyt. Zasady przygotowania wzorników (szablonów) kopyt 
służących do kopiowania. Budowę, działanie i zasady obsługi pił 
łańcuszkowych, tarczówek, taśmówek, kopiarek, frezarek , szłifie- 
rek, nożyc do cięcia blach, w iertarek i innych m aszyn stosow anych 
w wytwórniach kopyt. Sposoby ostrzenia i przygotow ania narzędzi 
jak piły tarczowe i taśmowe, frezy, noże tokarskie, tarcze ścierne 
itp. oraz przyrządów pomiarowych, jak w ilgotnościom ierze elek
tryczne; kątownice miernicze, sprawdziany suwakow e itp. Sposoby 
przygotowania klejów, m ateriałów  do w ykańczania i okuw ania 
kopyt; Zasady okuwania kopyt do m echanicznej p rodukcji obuwia. 
Normy przedmiotowe obowiązujące w produkcji kopyt. Zasady 
konstrukcji i rodzaje kopyt do produkcji ręcznej i m echanicznej 
obuwia męskiego, kobiecego, chłopięcego i dziewczęcego, dziecię
cego niemowlęcego. Rodzaje praw ideł i obcasów. W ym iary  kopyt 
wg num eracji metrycznej, calowej i sztychowej. B udow ę anato
miczną stopy ludzkiej.
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Rozróżniać gatunki i dobierać drewno na zaciosy. Przygotowy
wać do pracy narzędzia ręczne, osprzęt do maszyn oraz piłę łańcu
chową, tarczówki, taśmówki, kopiarki, frezarki, szlifierki i inne 
maszyny oraz urządzenia stosowane w wytwórniach kopyt. Wy
rąbać ręcznie lub wyrzynać na tarczówce lub taśmówce zasiosy 
w odpowiedniej wielkości zależnej od numeracji i wzoru (fasonu) 
kopyta. Dobierać i dostosowywać wzorniki (szablony) kopyt do 
warunków określonych zamówieniami. Wytaczać na kopiarce ko
pyta i prawidła wg numeracji. Obcinać zbędne części drewna na 
pięcie i czubki kopyta, które służyły do umocowania zaciosu w ko
piarce. Obrównywać czubki i pięty kopyt mechanicznie lub ręcz
nie. podcinać śródstopie, zaokrąglać krawędzie (granie), wyżłabiać 
piętki, wyrzynać kliny i walki oporowe. Szlifować kopyta, p ra
widła i obcasy na szlifierce. Odróżniać wzrokowo różnice w parze 
kopyt i usuwać niedokładności. Posługiwać się przyrządami po
miarowymi np. kątownicą mierniczą i podstawą czubka, spraw 
dzianem suwakowym, przym iaram i itp. Wykonywać okucia kopyt. 
Odkuwać kopyta. Wykańczać kopyta przez woskowanie lub poli- 
turowanie.

Powinien lunieć:

Przykłady robót:

1. Dostosowywanie wzorników kopyt do warunków ok
reślonych w zamówieniach

2. Szlifowanie kopyt
3. Kontrolowanie kopyt pod względem identyczności w 

parze

6/—/—/
6/—/—/

6/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 136 

MODELARZ KOPYT — 7 KAT.

Powinien znać:

Sposoby suszenia drewna i badania wilgotności drewna, podsta
wowe wiadomości procesu technologicznego produkcji obuwia, 
sposoby odlewu stopy w gipsie i sposoby odtwarzania modelu gip
sowego w drewnie z uwzględnieniem wzoru (fasonu) obuwia.
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Wykonywać nowe modele kopyt a na ich podstaw ie wykonyw ać 
wzorniki (szablony) kopyt służące do odtw arzania na kopiarkach. 
Dokonywać odlewy stóp w gipsie celem w ykonania kopyt wg. in 
dywidualnych wymagań. Modelować kopyta wg odlewów gipso
wych z uwzględnieniem wzoru (fasonu) obuwia. W ykonyw ać 
kopyta do produkcji obuwia ortopedycznego.

Przykłady robót:

1. Wykonywanie odlewu stopy w gipsie 7/—/—/
2. Modelowanie kopyt wg odlewu gipsowego 7/—/—/
3. Wykonywanie kopyt do obuwia ortopedycznego 7/—/—/
4. Wykonywanie nowych modeli kopyt 7/—/—/

Po^vinien umieć:

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 137 

MODELARZ MANEKINÓW — 3 KAT.

Wykonywanie wstępnych prac przy m odelowaniu m anekinów  
z papierowej masy.

Powinien znać:

Przydatność poszczególnych gatunków tek tu ry  do produkcji m a
nekinów. Wielkości rozdrabniania tek tury . W łaściwy stopień na- 
wilgacania tektury. Receptury em ulsji sklejających, sposób ich 
przygotowania i dozowania. Zasady czytania ry sunku  techniczne
go. Sposoby właściwego formowania korpusu. Zasady suszenia 
korpusów.

Powinien umieć:

Badać stopień rozdrobnienia tek tu ry  pod w zględem  przydatności 
do formowania korpusów. Uzyskać właściwą, zgodną z in s tru k c ją  
technologiczną wilgotność tektury . Przygotow ać em ulsję  sk le ja 
jącą, zgodnie z podaną recepturą. Rozdrabniać ręcznie te k tu rę  ny
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wymiary podane w instrukcji technologicznej. Vv^stępne formowa
nie ręczne korpusu zgodnie z rysunkiem roboczym i podanymi 
wymiarami. Suszyć gotowe korpusy.

Przykłady robót:
1. Rwa,nie tek tury
2. Przygotowanie kleju
3. Nawilgacanie tek tury
4. Formowanie korpusu

3/—/—/
3/—/—/
3/—/—/
4/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 138 

MODELARZ MANEKINÓW — 5 KAT.

Powinien znać:
Podstawowe wiadomości z zakresu modelarstwa. Rysunek tech

niczny. Zasady posługiwania się narzędziami stolarskimi, pilnika
mi oraz m ateriałam i ściernymi. Rodzaje w aty krawieckiej. Włas
ności i rodzaje klejów stosowanych przy modelowaniu manekinów 
oraz sposoby ich przygotowania. Zasady nakładania na korpus 
w aty krawieckiej oraz naciągania i obszywania koszulki. Zasady 
właściwego montażu i kompletowania manekinu.

Powinien umieć:
Oceniać jakość przygotowania korpusu i pozostałych elementów 

manekinu. Usuwać nierówności korpusu przy użyciu pilnika i pa
pieru ściernego. Przygotowywać klej zgodnie z recepturą. Wymo
delować korpus przez nakładanie i przyklejanie w aty krawieckiej. 
Naciągnąć i obszyć koszulkę. Posługiwać się ręcznymi narzędziami 
stolarskimi. Przymocowywać elem enty drewniane. Umieszczać 
m anekiny na stojakach.

Przykłady robót:
1. Przygotowanie kleju
2. Nakładanie w arstw y w aty krawieckiej
3. Kompletowanie manekinu

4/—/—/
5/—/—/
5/—/—/
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CHARAKTERYSTYKA KWATJFIKACY.INA NR 139 

MODELARZ WYROBÓW Z DREWNA — 6 KAT.

Wykonywanie elementów i zestawów wzorów różnych wyrobów 
z drewna.

Powinien znać:
Rodzaje drewna oraz tworzyw drzewnych stosow anych przy  w y 

konywaniu modeli. Najw^ażniejsze wlasno.ści techniczne drew na 
oraz ich wpływ na obróbkę. Zasady w ykonyw ania ry sunku  w^ar- 
sztatowego oraz posługiwanie się nim. W ymagania norm  przed
miotowych lub warunków technicznych. Sposoby przygotow^a- 
nia do pracy i posługiwania się ręcznym i narzędziam.i sto
larskimi. Zasady przygotowania do pracy i obsługi podstaw ow ych 
maszyn do obróbki drewna, a przede wszystkim  frezarek i tokarek. 
Sposoby manipulacji tarcicy z uwzględnieniem  przeznaczenia oraz 
niezbędnych nadmiarów na obróbkę. Rodzaje złącz i połączeń sto
larskich. Sposoby składania elementów i sklejania w ściskach. Ro
dzaje wkrętów, gwoździ i nitów. Sposoby nitow ania i okuwania. 
Sposoby ręcznego czyszczenia i szlifowania. Zasady gięcia drew na. 
Sposoby ręcznego oklejania. Zasady uszlachetniania powierzchni. 
Sposoby posługiwania się urządzeniam i pom iarowo kon tro l
nymi.

Powinien umieć:
Ocenić przydatność m ateriału do w ykonania danego modelu. 

Przygotować do pracy i obsługiwać m aszyny stosow ane p rzy  w y
robie modeli. Posługiwać się ręcznym i narzędziam i stolarskim i. 
Rysować kształty elementów na drew nie zgodnie z rysunk iem  
warsztatowym. Sprawdzać prawidłowość rysow anych na drew nie 
kształtów i zgodność wymiarów z dokum entacją. W ykonyw ać 
wzory pomocnicze dla wyrzynania elem entów o liniach krzyw ych. 
Dopasowywać ewentualnie poprawiać elem enty  m odelu. P rzygo
towywać klej. Giąć elementy. Oklejać części m odelu. Sklejać ele
m enty w ściskach. Sprawdzać dokładność pasow ania spoin. Uszla
chetniać powierzchnię modelu przez: pokostowanie, gruntov,'anie, 
bejcowanie, barwienie, lakierowanie, po liturow anie itp. Posług i
wać się miarą m etryczną i suwm iarką.
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Przykłady robót:
1. Rozrysowanie elementu na drewnie
2. Wykonanie złożonej operacji na tokarce
3. Montaż modelu

6/—/—/
6/—/—/
6/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 140 

?yiYG:ŁOWACZ — 3 KAT.

1 owinien znać:
Rodzaje i gatunki mygłowanego i rozmygłowanego drewna ok

rągłego. Zasady legarowania składowiska pod mygly drewna ok
rągłego w dłużycach, kłodach i wyrzynkach. Sposób układania 
dłużyc i kłód w mygle. Zasady roztaczania dłużyc po rozmygło- 
waniu. Rodzaje narzędzi do ręcznego mygłowania i rozmygłowy- 
wania oraz sposoby posługiwania się nimi:

Powinien umieć:
Rozróżniać rodzaje i gatunki mygłowanego i rozmygłowanego 

drewna okrągłego. Przygotowywać skład pod mygły. Mygłować 
ręcznie dłużyce, kłody i wyrzynki. Rozmygłowywać dłużyce z m y
gły i roztaczać dłużyce po rozmygłowaniu. Posługiwać się narzę
dziami do ręcznego mygłowania i rozmygłowania.

Przykłady robót:
1. Załegarowanie miejsca pod mygłowanie 2/1/—/
2. Ręczne mygłowanie dłużyc i kłód przy pomocy pro

stych narzędzi 2/1/—/
3. Ręczne rozmygłowanie dłużyc wraz z ich roztaczaniem 2/1/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 141 

MYGLOWACZ — 4 KAT.

Powinien znać:
Sposoby formowania mygły przy zastosowaniu urządzeń me

chanicznych. Sposoby rozmygłowywania, przy zastosowaniu urzą
dzeń mechanicznych. Sposób rozciągania liny wciągarki oraz za-

. I
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czepniania drewna okrągłego na linie. Sposób odczepniania drew na 
okrągłego z liny. Zasady sygnalizacji w celu zachowania bezpie
czeństwa pracy w czasie mygłowania i rozmygłowania.

Powinien umieć:
Formować mygłę przy zastosowaniu urządzeń mechanicznjmh 

zgodnie z obowiązującymi przepisami technologicznym i w tym  
zakresie. Rozciągać linę wciągarki i zaczepiać na drew no okrągłe 
mygłowane lub rozmygłowane z zachowaniem ostro.żności porusza
nia się po mygle. Stosować sygnalizację w celu zachowania bez
pieczeństwa pracy przy procesie mygłowania i rozm ygłowania.

Przykłady robót:
1. Rozciąganie liny od wciągarki do miejsca zaczepiania

jej na mygłowanym lub rozmygłowanym drew nie
2. Zaczepianie liny na drewno
3. Podawania sygnału do uruchom ienia wciągarki
4. Wejście na mygłę i zejście z mygły
5. Odczepienie liny z drewna

3/1/—/
3/1/—/
3/1/—/
3/1/—/
3/1/—/

y

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 142 

MYGŁOWACZ — 5 KAT.

Powinien znać:
Zasady organizacji pracy na stanowisku m ygłow ania i rozm y

głowania mechanicznego. Zasady kierowania zespołem  prow adzą
cym mygłowanie i rozmygłowanie mechaniczne. Zasady bezpie
czeństwa pracy przy mygłowaniu i rozm ygłowaniu m echanicznym . 
Sposoby zabezpieczenia drewna w mygle przed rozsuw aniem  się. 
Zasady budowy urządzeń mechanicznych do m ygłow ania( w ciąga
rek). Zasady obsługi wciągarek w czasie pracy. Zasady ko n ser
wacji wciągarek. Sposoby usuwania drobnych uste rek  technicz
nych wciągarek.

Powinien umieć:

Zorganizować i przygotować stanowisko pracy  do m ygłow ania 
i rozmygłowania mechanicznego. Kierować zespołem  prow adzącym
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niyglowanie i rozmyglowanie mechaniczne. Stosować w praktyce 
przepisy bezpieczeństwa i higieny pracy w zakresie procesu my- 
glowania i rozmyglowania mechanicznego. Zabezpieczać drewno 
w mygle przed rozsuwaniem się. Obsługiwać wciągarki w czasie 
pracy. Konserwować wciągarki i usuwać drobne usterki technicz
ne wciągarek.

Przykłady robót:

1. Przetoczenie i ustawienie wciągarek na stanowisku
pracy 3/1/—/

2. Kierowanie zespołem przy wykonywaniu pracy roz
wijania łiny i zaczepiania jej na dłużycach przy my- 
głowaniu i rozmygłowaniu 3/1/1/

3. Obsługa wciągarki w czasie mygłowania lub rozmy-
głowania 4/1/—/

4. Kierowanie zes,połem przy wykonywaniu pracy, odpi
nania liny ze zmygłowanego łub rozmygłowanego 
drewna 3/1/1/

5. Zabezpieczenie drewna w mygle przed rozsuwaniem
się 3/1/1/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 143 

PAKOWACZ RĘCZNY WYROBÓW Z DREWNA — 2 KAT.

Powinien znać:

Rodzaje i typy opakowań transportowo-ochronnych. Rodzaje 
wyrobów wymagające opakowania. Sposoby pakowania wyrobów 
w opakowaniach transportowo-ochronnych.

Powinien umieć:

Używać właściwych opakowań do danych wyrobów oraz roz
różniać typy  i rodzaje opaicowań transportowo-ochronnych. Pa
kować pod nadzorem wyroby do przeznaczonych do tego celu 
opakowań.

157



Przykłady robót:

1. Pakowanie pod nadzorem płyt, sklejek, oklcin oraz 
posadzek mozaikowych, fryzów i innych wyrobów  na
kraj 2/—/—/

2. Pakowanie pod nadzorem galanterii drzew nej 2/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 144 

FAKOWACZ RĘCZNY WYROBOW Z DREW NA — 3 KAT.

row im en znać:
Rodzaje materiałów używ anych do pakoyrania oraz sposób ich 

zastosowania w zależności od w yrobu jak: papier, te k tu ra  falista, 
wełna drzewna, sznurek, taśm a stalowa i opakow ania tek tu ro w e  
lub skrzynie. Sposoby zam ykania i w zm acniania opakow ań d ru 
tem, taśm ą stalową lub listwam i. Sposoby oznaczania zaw artości 
opakowań oraz ich układanie.

Powinien umieć':

Pakować wyroby z drew na i zabezpieczać oraz uszczelniać u ło 
żone wyroby w opakowaniach transportow o-ochronnych zgodnie 
z w arunkam i technicznym i dla danego w yrobu. Zam ykać i w zm a
cniać opakowanie transportow o-ochronne oraz oznaczać zaw artość 
opakowania. Posługiwać się urządzeniam i i narzędziam i pom ocni
czymi.

Przykłady robót:

1. Pakowanie deszczułek posadzkowych i p ły t posadzki
mozaikowej na k ra j 3/—/—/

2. Pakowanie ram iączek krajow ych 3/—/—/
3. Pakowanie różnej galanterii drzewnej 3/—/—/
4. Pakowanie przyborów  szewskich 3/—/—/
5. Pakowanie przyborów szkolnych i b iurow ych 3/—/—/
6. Pakowanie oklein, sklejki, p ły t i innych v/yrobóv/ 3/—/—/

158



CHiYRAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 145 

PAKOWACZ RĘCZNY WYROBÓW Z DREWNA — 4 KAT.

Powinien znać;

Rodzaje materiałów używanych do pakowania produkowanych 
wyrobów eksportowych. Przeznacznie używanych materiałów 
opakunkowych jak: papier, tek tura falista, wełna drzewna, ra- 
miaki, taśma stalowa, opakowaiiia tekturowe, skrzynie do odpo
wiednich wyrobów eksportowych.

Wymagania odbiorców zagranicznych odnośnie układania, za
bezpieczenia i znakowania poszczególnych wyrobów.

Powinien umieć:

Pakować eksportowe wyroby z drewna zgodnie z wymogami od
biorcy. Zamykać i wzmacniać opakowania eksportowe oraz p ra
widłowo je znakować.

Przykłady robót:

1 . Pakowanie na eksport różnej galanterii drzewnej 4/—/,—/
2. Pakowanie na eksport posadzki mozaikowej, deszczu-

łek posadzkowych i fryzów 4/—!—/
3. Pakowanie różnych wyrobów z drewna, oklein, skle

jek, płyt i innych wyrobów przeznaczonych na eksport 4/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 146

PARZELNICZY DREWNA — KŁÓD, PRYZM I WYRZYNKÓW
3 KAT.

Powinien znać:

Gatunki drewna i zasady przygotowania do parzenia. Długość 
wyrzynków i grupy grubości wyrzynków, kłód lub pryzm. Zasady 
obsługi urządzeń załadowczo-wyładunkowych. Sposoby układania 
wyrzynków, łdód lub pryzm  w parniku lub warniku.

Sposoby załadowywania wózków transportowych.
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Rozróżnić gatunki drewna. Mierzyć średnice i długości w yrzyn- 
ków, kłód, pryzm. Ręcznie załadowywać i rozładow ywać parn ik i 
lub warniki. Transportować wyrzynki łub pryzm y do parników  
lub warników na wózkach. Czyścić kom ory parnikow c lub w ar
nikowe, kosze, nóżki i urządzenia dźwigowe. O dczytyw ać w ska
zania termometru.

Przykłady robót:

1. Sortowanie wyrzynków 2/1/—/
2. Roztaczanie posortowanych wyrzynków  2/1/—/
3. Załadowywanie i rozładowywanie w yrzynków  do p a r

ników lub warników pod nadzorem 2/ 1 /—/

Powinien umieć:

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 147

PARZELNICZY DREWNA — KLOD, PRYZM I W YRZYNKÓW
4 KAT.

Powinien znać:

Własności i wady różnych gatunków drewna. Zasady obsługi 
i działania parników lub warników, sposób działania urządzeń 
składowczych i wyładowczych oraz ich konserwację. Zasady se
gregowania i układania wyrzynków, kłód lub pryzm w parnikach 
lub warnikach. Zasady parowania lub warzenia wyrzynków kłód 
lub pryzm z uwzględnieniem czasu i temperatury procesu w za 
leżności od rodzaju drewna średnicy wyrzynków, kłód i pryzm 
oraz pory roku. Skutki nieprzestrzegania ustalonego reżimu tech
nologicznego procesu parowania lub warzenia.

Powinien umieć:

Rozróżniać gatunki drewna. Przygotow yw ać p a rn ik i lub  w a r
niki do pracy. Segregować w yrzynki, kłody lub  p ry zm y  i załado
wywać je do parników lub w arników  przy  pom ocy u rząd zeń  dźw i
gowych oraz wyładowywać po zakończonym  procesie  parow ania
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lub warzenia. Regulować ciśnienie pary, dopływ wody oraz tem 
peraturę procesu parowania lub warzenia. Konserwować komory 
parnikowe lub warnikowe, kosze, nóżki i urządzenia dźwigowe.

Przykłady robót:

1 . Załadowanie i rozładowywanie parniliów lub w ar
ników 3/1/—/

2. Prowadzenie procesu parowania drewna w parnikach 3/1/—/
3. Prowadzenie procesu warzenia drewna w dołach wa-

rzelnianych 3/1/—/
4. Prowadzenie procesu parzenia drewna w autoklawach

pod ciśnieniem 3/1/— !

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 148

PARZELNICZY DREWNA — ELEMENTÓW Z DREWNA 
TARTEGO — 3 KAT.

Powinien znać:
Gatunki drewna. Rodzaje urządzeń parzelniczych oraz załadow

czo-wyładowczych. Sposoby układania elem entów i łat w urządze
niach parzelniczych. Sposoby załadowania zmiękczanych elemen
tów i łat na środki transportowe.

Powinien umieć:

Pomagać przy przygotowaniu urządzeń parzelniczych do pracy. 
Załadowywać i wyładowywać urządzenia parzelnicze pod nadzo
rem. Ładować wózki lub skrzynie do przenoszenia elementów 
i łat. Odczytywać wskazania term om etru. Pomagać przy prowa
dzeniu procesu parzenia m ateriałów  tartych, półfabrykatów i ele
mentów.

Przykłady robót:

Oczyszczanie urządzeń parzelniczych 2/1/— !
Znaczenie ła t i elem entów wodą 2/1/— !
Przesuw anie zaparzonych elementów w obrębie sta
nowiska parzelniczego 2/1/—/

1.

2.
3.
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CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 149

PARZELNICZY DREWNA — ELEMENTÓW Z DREW NA 
TAI4TEGO — 4 KAT.

Powinien znać:

Cechy i właściwości drewna. Zasady działania urządzeń  parzel- 
niczych. Zasadę działania wilgotnościomierza, odczytyw ania w ska
zań m anom etru i term om etru. Zasady parow ania z uw zględn ie
niem czasu parzenia, wysokości tem pera tu ry  i c iśn ienia pary  
w zależności od rodzaju drewna oraz p rzekroju  elem entów . Zasady 
układania elementów w urządzeniach parzelniczych.

Powinien umieć:

Załadowywać elem enty do urządzeń parzelniczych. Parow ać 
drewno zgodnie z ustalonym i reżimami. Regulować dopływ  pary , 
jej ciśnienie i wysokość tem peratury . Badać w ilgotność d rew na 
wilgotnościomierzem. Dowilżać drewno przed i w czasie parow a
nia. Oceniać stopień naparowania przed gięciem.

Przykłady robót:

1. Nawilżanie elementów przed parow aniem  w  fazie
przygotowawczej 3/—/j/

2. Kierowanie procesem parowania w fazie w łaściv/ego
parowania tarcicy, fryzów, łat i innych elem entów  4/—/—/

3. Rejestrowanie procesu parow ania 3/—/  /

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  NR 150 

POMIAROWY — 3 KAT.

Powinien znać:

G atunki drew na oraz sortym enty  m ateria łów  ta rty c h . Sposoby 
pomiaru surowca drzewnego okrągłego i m ateria łów  ta r ty c h  oraz 
zapisywanie wyników. P rzy rządy  pom iarow e i pom ocnicze oraz 
sposób posługiwania się n im i jak: średnicom ierz, su w m iark a  i łata 
metryczna. *=
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Przeprowadzać pomiar surowca drzewnego okrągłego oraz ma
teriałów tartych, a pod kontrolą innych wyrobów drzewnych.
Posługiwać się przyrządam i pomiarowymi i pomocniczymi.

Przykłady robót:

1. Mierzenie surowca drzewnego w stanie okrągłym 3/—/—/
2. Mierzenie i liczenie materiałów tartych 3/—/—/
3. Mierzenie fryzów, deszczułek posadzkowych i innych

elem entów tartych  3/— /— !
4. Mierzenie drewna wełniarskiego i wełny drzewnej 3/—/—/
5. M ierzenie klepek beczkowych i kompletów beczko

wych 3/-—/—/
6. Zapisywanie wyników mierzonych materiałów i w y

robów oraz ich obliczanie 3/—/—/

Powinien umieć:

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 151 

POMIAROWY — 4 KAT.

Powinien znać:

Różnego rodzaju m ateriały  drzewne i wyroby podlegające m ie
rzeniu, liczeniu lub ważeniu. Zasady m ierzenia i obliczania su
rowców, m ateriałów  i wyrobów drzewnych oraz sporządzania 
specyfikacji w jednostkach pomiarowych ustalonych dla danego 
m ateriału , lub wyrobu.

Pow inien umieć:

Przeprowadzać pomiar różnego rodzaju surowców, materiałów 
i wyrobów drzewnych w sposób dla nich ustalony. Instruować 
pomiarowych o niższych kw alifikacjach w sposobie dokonania po
m iaru poszczególnych wyrobów drzewnych. Wyliczyć wynik koń
cowy z otrzym anych pomiarów surowca drzewnego — okrągłego, 
m ateriałów  tartych  i różnego rodzaju wyrobów drzewnych oraz 
sporządzać specyfikację odbiorczą lub wysyłkową w ustalonych 
jednostkach.
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Przykłady robót:

1. M ierzen ie  d ługości i średn icy  surow ca drzewnego
w  stan ie  o k rąg łym  o różnych  przeznaczeniach 4/—/—/

2. L iczenie i m ierzen ie  długości, szerokości i grubości 
m ate ria łó w  ta r ty c h  lub  różnych  w yrobów  drzew nych 4/—/—/

3. M ierzenie  i liczenie oklein, obłogów, sk lejk i o różnych
g a tu n k ach  p ły t 4/—/—/

4. P osług iw an ie  się tab licam i do obliczania miąższości
m a te ria łó w  d rzew n y ch  4/—/—/

5. N adzorow an ie  p racy  pom iarow ych  o niższym  szczeblu
k w a lifik acy jn y m  4/—/—/

6. O bliczan ie  i zestaw ian ie  w yn ików  pom iaru  oraz spo
rząd zan ie  sp ecy fik ac ji odbiorczej lub  w ysyłkow ej 4/—/—/

C H A R A K TE R Y STY K A  K W A LIFIK A C Y JN A  NR 152

P O S A D Z K A R Z  —  U K ŁA D A C Z D ESZCZU ŁEK  — 3 KAT.

P rzy g o to w a n ie  i rozp row adzan ie  lepiku. Oczyszczanie, segre
g o w an ie  i w iązan ie  deszczułek  posadzkow ych.

P o w in ie n  znać:

R odza je  d rew n a , używ anego  do w yrobu  deszczułek posadzko
w ych , jak ; dąb, jesion , b u k  itp . R odzaje deszczułek posadzkowych 
—  w  zależności od grubości. Z asady  i sposoby wiązania deszczułek, 
z u w zg lęd n ien iem  ro d za ju  d rew n a , długości, szerokości, grubości, 
p rz e k ro ju  poprzecznego  o raz zabezpieczenia przed uszkodzeniem 
p ła szczy zn  licow ych . R odzaje  lep ików  posadzkow ych używanych 
do p rz y k le je n ia  deszczu łek , jak : lep ik i rozprow adzane na zimno 
i n a  gorąco. R o d za je  n a rzęd z i ręczn y ch  stosow anych przy rozpro
w ad za n iu  lep ik u .

S p o so b y  ro z b ie ra n ia  s ta ry c h  posadzek  deszczułkowych ułożo
n y c h  n a  ró ż n y c h  po d k ład ach . Z asad y  przechow yw ania deszczułek 
p o sad zk o w y ch . Z asad y  p rzech o w y w an ia , m agazynowania lepiltu 
posadzkow ego . Z asad y  seg regow an ia  deszczułek, pochodzących 
z ro z b ió rk i. W łaściw ą g rubość  w a rs tw y  lep iku  pod posadzką.
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Rozróżniać deszczułki posadzkow e — w  zależności od rodzaju  
drew na z jakiego są w ykonyw ane, w ym iarów  deszczułek oraz 
przeznaczenia: od uk ładan ia  lepiku, bądź p rzyb ijan ia  gwoździam i 
do podłoża. Rozróżniać płaszczyznę licową górną od płaszczyzny 
przeciw licow ej dolnej. Rozróżnić rodzaje lepików  posadzkow ych. 
Posługiw ać się i konserw ow ać narzędzia p rzy  w ykonyw aniu  robót 
posadzkow ych. Ułożyć deszczułki w  w iązkach w  sposób w yklucza
jący  uszkodzenia płaszczyzny licow ej górnej. Ułożyć w iązki desz
czułek w  m agazynie i zabezpieczyć je przed uszkodzeniem . U sta 
lić w łaściw y stop ień  roztopienia lepiku posadzkarskiego podczas 
podgrzew ania. Rozprow azić lepik łopatką drew nianą. Rozebrać 
s ta rą  posadzkę, na lep iku  lub  przym ocow aną gwoździami. W yciąg
nąć gw oździe z deszczułek. Czyścić deszczułki z lepiku. Segrego
wać deszczułki pochodzące z rozbiórki.

P rzy k ład y  robót:

1. P rzygotow anie  lep iku  2/1/—/

2. R ozprow adzenie lepiku 2/1/—/

3. R ozbieranie s ta re j posadzki z deszczułek 2/1/—/

4. Oczyszczanie, segregow anie i w iązanie deszczułek
w  w iązki 2/ 1 /—/

Pow in ien  um ieć:

CHARAKTERYSTYKA K W ALIFIK A CY JN A  NR 153 

PO SA D ZK A RZ — UKŁADACZ DESZCZUŁEK — 4 KAT.

Sam odzielne uk ładan ie  w  proste  w zory posadzek na różnych 
podłożach.

P ow inien  znać:

Rodzaje narzędzi ręcznych, stosow anych przy  układaniu  de
szczułek, jak : szablony do przycinania deszczułek pod odpow ied
nim  kątem , cyklinę itp. Zasady działania, obsługi i konserw acji
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m aszyn służących do obróbki p a rk ie tu  jak; cyk lin iarka, szlifierka, 
fro terka. Rodzaj i wielkość gwoździ używ anych do przybijania 
deszczułek pod podłoża. Zasady uk ładan ia  dcszczułck posadzko
w ych na lepiku w jodełkę”, łączonych na ,,w łasne pióro”. Ro
dzaje podłoża pod posadzki z deszczułek, jak: trocinobeton, p ły ty  
pilśniowe i trocinowe, ślepa podłoga i inno. Sposoby zabezpiecze
nia posadzki z deszczułek na ślepej podłodze — od przenikania 
kurzu i skrzypienia. Zasady ręcznego i m echanicznego cyklinow a- 
nia posadzek o prostych wzorach.

Pow inien um ieć:

Dobrać odpow iednie desenie deszczułek (pod względem  układu 
słoi i odcieni) podczas ich układania. Posługiw ać się i konserw o
wać m aszyny używ ane do robót posadzkarskich. Określić p ra 
widłowość przygotow ania podłoża do ułożenia posadzki. Układać 
deszczułki na lepiku lub na gwoździe ,,w jodełkę” — na ,,własne 
p ióro”. Docisnąć i dopasować ułożone deszczułki do sąsiednich, 
poprzednio ułożonych. U trzym ać podczas uk ładan ia  deszczułek 
rów nom ierny  docisk i k ą t nachylenia. Zam ocować cokoły i listw y 
przyścienne. Cyklinow ać posadzkę o p rostych  wzorach ręcznie 
i m echanicznie.

P rzy k ład y  robót:

1. U kładan ie  na lepiku deszczułek posadzkow ych „w jo
dełkę” łączonych — „na w łasne p ióro” w pomieszcze
n iu  z ułożonym  p ierw szym  pasem  (rejką) 3/ 1 /__/

2. U kładanie  na lep iku  deszczułek posadzkow ych „w ce
g iełkę” , łączonych „na w łasne p ióro” 3/1/—/

3. V /ykończenie obrzeży posadzek z deszczułek z umoco
w aniem  cokołów i lis tew  przyściennych  p rosto lin ij
nych  4/—!—/

4. Ręczne i m echaniczne cyklinow anie  now ych i starych
posadzek z deszczułek o p rostych  w zorach 3/1/—/
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CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 154

POSADZKARZ — UKŁADACZ DESZCZUŁEK — 5 KAT.

Układanie posadzek z deszczulek na lepiku i na gwoździe w jo- 
deiiie i na obce pióro.

Powinien znać:

Wła.ściwości fizyczne deszczulek posadzkarskich, jak: nasiąkli- 
v/ość, ścieralność itp. Rodzaje przekrojów (profilu) deszczulek, jak 
deszczułki z w pustem  — zwykle i uniwersalne, deszczułki z cię
tym  skośnie u dołu wypustem (wrębem), deszczułki ,,z piórem ” 
i wpustem  zwykłe i uniwersalne. Rodzaje drewna używanego „na 
pióra” przy układaniu deszczulek ,,na obce pióro”. W ym iary w rę
bów i ,,piór” oraz ich umiejscowienie w przekroju deszczułki. 
Właściwości fizj'^czne masy asfaltowej używanej jako podkład do 
układania posadzek z deszczulek. Zasady układania posadzki 
z deszczulek na masie asfaltoy/ej. Sposoby umocow’’ania deszczulek 
do podłoża. W' zależności od ich profilu (przekroju) i rodzaju pod
łoża. Rodzaje izolacji przeciwwilgociowej posadzek parkietowych. 
Rodzaje wzorów układania posadzki z deszczulek jednakowych 
wym iarów. Sposób dociskania deszczulek układanych na lepiku 
w świeżo ułożonej posadzce. Zasady usytuow ania pierwszego rzędu 
deszczulek, w pomieszczeniu w zależności od wzoru ich układania.

Pow inien umieć:

Ustalić sposób zamocowania deszczulek posadzkarskich — w za
leżności od ich przekroju (profilu) i rodzaju podłoża. Układać 
deszczułki posadzkarskie w ,.kw adraty proste” . Nabijać ,,pióra” 
do deszczulek układanych „na pióra”. Wyznaczyć położenie p ierw 
szego rzędu deszczulek układanych w ,,jodełkę”. Wyznaczyć kąt 
nachylenia deszczulek w stosunku do kraw ędzi ściany, rów ny 45“. 
Układać deszczułki na lepiku w „kw adraty  p reste” mocowane na 
„w łasne i obce pióro”. U trzym ać w czasie układania równą płasz
czyznę posadzki. Przyciąć i dopasowywać deszczułki przy stykach 
z innym  rodzajem  posadzki. Ręcznie i mechanicznie cyklinować 
posadzkę o prostych wzorach. W ykonać reperację uszkodzeń po
sadzek deszczułkowych. W ykonać ,,obce pióro”.
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1. U kładanie pierwszego pasa deszczułek z usta len iem  
prawidłowego ką ta  nachylenia w  stosunku  do k raw ę
dzi podłogi przy  układaniu  deszczułek w „ jodełkę”

2. Układanie posadzek z deszczułek na lep iku  i na gwoź
dzie w „jodełkę” na „obce p ióro”

3. Układanie posadek z deszczułek na lep iku  i na gwoź
dzie w „kw adraty  p roste” i „pasy krakowsl^ic na 
w łasne i obce pióro”

4. U kładanie posadzki z deszczułek na m asie asfaltow ej 
w „jodełkę”, w ,,kw ad ra ty  p ro s te” , w  ,,pasy k ra 
kowskie” i ’,,cegiełkę”

5. Przycinanie, pasow anie i p rzyb ijan ie  cokołów i listew  
przyściennych krzyw oliniow ych

6. N apraw a i uzupełnienie posadzek z deszczułek o p ro 
stych w zorach 4/1/—/

7. Ręczne i m echaniczne cyklinow anie now ych i s ta ry ch
posadzek w zorzystych 4/1/—/

Przykłady robót:

4/1/—/

4/1/—/

4/1/—/

4/1/—/

5/—/—/

CHARAKTERYSTYKA K W A L IFIK A C Y JN A  NR 155 

POSADZKARZ — UKŁADACZ D ESZC ZU ŁEK  — 6 KAT.

U kładanie posadzki z deszczułek różnej długości o prostych 
wzorach w „kw adraty  proste  i skośne” na lep iku  i na gwoździe.

Pow inien znać:

Cechy szczególne i dopuszczalne w ady  poszczególnych k las desz
czułek posadzkarskich. Rodzaje i w łaściw ości k le jów  używ anych 
do posadzek. Zasady czytania ry sunków  technicznych. Sposób 
spraw dzenia elastyczności i p rzyczepności lep iku  posadzkarskiego 
do podłoża i deszczułek posadzkarskich. R odzaje stosow anych 
podłoży posadzek z p ły t p ilśniow ych uk ład an y ch  na m asie asfal
towej. C harark terystyczne  cechy uk ładan ia  deszczułek w „kwa
d ra ty  skośne”. Zasady uk ładan ia  deszczułek o różnych  w ym iarach 
w proste  wzory. Sposób uk ładan ia  posadzek z p ły t pilśniowych 
tw ardych. W arunki obm iaru  robót.
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Rozróżniać poszczególne klasy deszczułek posadzkarskich. Okre
ślić przed przystąpieniem  do układania przydatność deszczułek 
ze względu na stopień zawilgocenia. Przygotować klej do klejenia 
posadzek mozaikowych. Układać deszczułki posadzkarskie w „kwa
d ra ty  skośne”. Układać deszczułki posadzkarskie o różnej dłu
gości w prosto wzory. Układać p ły ty  posadzkowe na zaprawie ce
m entowej. Układać posadzkę z płyt pilśniowych twardych. Skleić 
p ły ty  pilśniowe tw arde — na lepik, u trzym ując równe spoiny. 
Cyklinować posadzki specjalne o złożonych wzorach. Obmierzyć 
roboty posadzkarskie.

Przykłady robót:

1 . U kładanie posadzki z deszczułek — na lepik i na
gwoździe w ,.kw adraty skośne” na „własne pióro” 5/1/—/

2. Układanie posadzki z deszczułek różnej długości o pro
stych wzorach ,,w kw adraty  proste i skośne” na lepiku
i na gwoździe 5/1/—/

3. U kładanie park ietu  mozaikowego na klej . 5/1/—/
4. U kładanie posadzki z p ły t pilśniowych tw ardych 5/1/—/
5. Cyklinow anie posadzek o złożonych wzorach 5/1/—/

Powinien umieć:

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 157

POSADZKARZ — UKŁADACZ POSADZEK ARTYSTYCZNYCH
7 KAT.

U kładanie posadzki o złożonych wzorach z deszczułek różnego 
gatunku i koloru drewna.

Pow inien znać:

Zasady doboru deszczułek posadzkarskich do wykonania tafli 
o złożonych wzorach — przy  zastosowaniu różnych kolorów. Za
sady doboru deszczułek posadzkarskich w ykonyw anych z różnych
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rodzajów drewna o różnych barwach przy wykonywaniu posadzek 
zdobionych ornamentami.

Podstawowe wiadomości z geometrii z zakresu przenikania się 
figur płaskich. Sposób wyznaczania i przycinania deszczułek wg 
linii krzywych. Zasady układnia posadzek z deszczułek o różnych 
wym iarach i złożonych wzorach. Sposoby wykonania pasów ozdo
bnych (fryzów) kolorowych prosto i krzyw olinijnych o zmiennej 
szerokości. Zasady układania tafli z deszczułek posadzkarskich 
fornirowanych. Zasady napraw y i rem ontu posadzek z deszczułek
0 złożonych wzorach. Zasady wykończenia wysokojakościov.^ych 
posadzek z deszczułek przez szlifowanie i odpowiednie woskowa
nie. Zasady odtwarzania wzoru posadzki charakterystycznej przy 
rekonstrukcji budynków zabytkowych. Zasady obliczania v.'g norm  
zużycia, potrzebnej ilości materiałów. Zasady organizacji stano
wisk roboczych.

Powinien umieć:

Dobrać deszczułki posadzkarskie o odpowiednim kolorze w za
leżności od wymaganego wzoru i deseniu posadzki. Dobrać desz
czułki posadzkarskie wykonane z różnych gatunków  drewna
1 rozmaitych wymiarów do posadzek o złożonych wzorach. Dobrać 
deszczułki do pasów ozdobnych (frezów) o złożonym wzorze 
i zmiennym przekroju. Wyznaczyć na podstawie rysunku wzory 
posadzek. W ykreślić przenikające się płaskie figury geornetrjmzne. 
Układać deszczułki wg żądanego ornam entu posadzki. W ykonać 
tafle fornirow ane o złożonym wzorze i ornamencie. Układać tafle 
fornirowane na lepiku. Wycinać, pasować i układać deszczułki 
w pasach ozdobnych prosto i krzywoliniowych. U trzym ać proste, 
cienkie i równom ierne spoiny dylatacyjne w posadzce wg istn ie
jącego wzoru. Odtworzyć pierw otny wzór posadzki przy jej rekon
strukcji. Szlifować wysokojakościowe posadzki z deszczułek. 
Ustalić kolejność wykonania czynności przy rekonstrukcji p o 
sadzek.

Przykłady robót:

1. W ykonanie tafli wzorzystych z deszczułek posadzko
wych 7/- -/—/
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2.

4.

5.
6 . 
7.

Układanie posadzki z deszczułek o różnych wymiarach 
i ziożonych wzorach Q!H—/
Układanie posadzki o złożonych wzorach z deszczułek 
różnego gatunku i kołoru drewna 7/—/—/
Wykonanie pasów złożonych prosto i krzywołiniowych 
przy użyciu deszczułek z różnych gatunków drewna 6/— III
Układanie tafii fornirowanych o złożonych wzorach s i l i l i  
Naprawa i uzupełnienie posadzek wzorzystych 6/1/1/
Szlifowanie rc^cznic wzorzystych posadzek z deszczu- 
łck 6/ 1 /—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 157 

POSADZKARZ — RENOWATOR — 8 KAT.

W ykonywanie posadzek o wartościach muzealnych metodą 
in tarsji i inkrustacji

Powinien znać:

Właściwości gatunków drewna (palisander, róża azjatycka, ma
hoń i inne) używanego do układania i naprawy posadzek o w arto
ściach muzealnych. Zasady intercji i inkrustacji w posadzkach 
taftowych o bardzo złożonych wzorach, składających się z kilku 
gatunków drewna. Zasady odtwarzania bardzo skomplikowanych 
wzorów posadzek w zależności od stylu architektonicznego na 
podstawie opisów i fotografii. Zasady uzupełniania zniszczonycii 
fragm entów posadzek o wartości m.uzealnej.

Powinien umieć:

Rozróżniać gatunki drewna, jak palisander, róża azjatycka i ma
hoń. Wykonać szkice posadzek o wartościach muzealnych na pod
staw ie fotografii lub opisu. Wyznaczyć bardzo złożone wzory 
i układać deszczułki, zachowując (zgodnie z fotografią lub opisem) 
cechy charaktarystyczne posadzki — określonego stylu architek
tonicznego. Uzupełnić zniszczone fragm enty w posadzkach o w ar
tości muzealnej metodą in tarsji lub inkrustacji.
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Przykłady robót:
1. W ykonywanie na podstawie fotografii lub opisów po

sadzki w budynkach zabytkowych s i l i l i
2. Uzupełnienie i konserwowanie posadzek o wartościach

muzealnych 6/ 1 / 1 /
3. W ykonywanie posadzek o wartościach muzealnych

metodą in tarsji lub inkrustacji 6/ 1 / 1 /

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 158 

RĘBAKOWY DREWNA — 3 KAT.

Powinien znać:
Gatunki drewna oraz przydatność do wyrobu zrębków przezna

czonych na produkcję płyt. Zasady działania urządzeń transporto
wych i pomocniczych oraz sposób ich smarowania i konserwacji. 
Instrukcję obsługi urządzeń.

Powinien umieć;
Rozróżniać gatunki drewna i podawać na transportery . Obsługi

wać urządzenia transportow e na składzie surowca oraz do tran s
portu zrębków. Konserwować urządzenia transportowe.

Przykłady robót:
1. Podawanie drewna na transportery
2. Regulowanie pracy urządzeń transportow ych
3. Konserwowanie urządzeń transportow ych

2/ 1/ — /
2/ 1/ — /
2/ 1/ — /

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 159 

RĘBAKOWY DREWNA — 4 KAT.

Pcfwinien znać:

Wymagania techniczne dotyczące gatunków i w ym iarów prze
rabianego drewna na zrębki. Zasady działania i obsługi rębaków 
do zrzynów. Sposoby regulowania pracy rębaka, celem u trzym a
nia wymaganej jakości i jednorodności zrębków.
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Oceniać przydatność różnych gatunków drewna używanego do 
przerobu na zrębki w zależności od rodzaju płyt. Oceniać jakość 
przygotowanych noży do rębaka, zakładać noże i obsługiwać rębak 
i urządzenia towarzyszące. Prowadzić proces rąbania drewna na 
rębakach i oceniać jakość otrzymywanych zrębków. Usuwać drob
ne usterki w pracy rębaka.

Przykłady robót:

1. Prowadzenie operacji rąbania drewna okrągłego,
szczapowego, żerdzi, karpiny lub zrzynów 3/1/—/

2. Nadzorowanie pracy rębaka i urządzeń sortujących
zrębki 3/1/ /

Powinien umieć:

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 160 

RĘBAKOWY DREWNA — 5 KAT.

Powinien znać:

Dopuszczalne wym iary poszczególnych gatunków przerabianego 
drewna i w arunki otrzym ania właściwej jakości zrębków wg wy
magań technicznych do poszczególnych rodząji płyt. Budowę ręba- 
ków i urządzeń pomocniczych oraz dopuszczalne obciążenia i ich 
m aksym alną wydajność. Zasady procesu technologicznego pro
dukcji p ły t oraz m etody oceny przydatności zi’ębków i wpływ 
jakości zrębków na jakość produkowanych płyt.

Powinien umieć:
Kierować pracą wszystkich urządzeń w rębaku i koordynować 

zadania wśród zatrudnionych robotników. Kontrolować pracę 
rębaków i urządzeń oraz jakość zrębków po sortowaniu.

Przykłady robót:
1. Sprawdzenie stanu urządzeń rozdrabniających
2. Usuwanie i sprawdzanie noży w rębaku
3. Koordynowanie całości pracy w rębaku

4/—/! /  
4/—/!/ 
4/—/! /

173



Prowadzenie kontroli i ewidencji przerabianego drew 
na i jakości pozyskanych zrębków w oparciu o in 
strukcję technologiczną 4/—/! /

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 161

RĘDAKOWY DREWNA

Powinien znać:

-  RĘBAKOW PRZENOŚNYCH  
4 KAT.

Gatunki i sposób przygotowania drewna przeznaczonego na 
zrębki. W arunki, k tórym  muszą odpowiadać produkow ane zrębki 
a w szczególności wielkość rozdrabniania. Instrukcję  dotyczącą 
obsługi rębaka. Zasady działania agregatu w stopniu zapew niają
cym sprawną jego pracę. Zasady przygotowania do pracy narzędzi 
tnących.

Powinien umieć:

Obsługiwać rębak zgodnie z instrukcją oraz usuwać drobne usz
kodzenia w pracy agregatu. Regulować pracę rębaka w celu o trzy
mania odpowiedniej jakości zrębków zgodnie z w arunkam i tech
nicznymi. Przygotowywać pod nadzorem rębak wraz ze związa
nymi z nim  urządzeniami pomocniczymi do pracy. Pomagać przy 
ustawianiu i zamocowaniu narzędzi tnących rębaka. Posługiwać 
się przyrządam i i narzędziami pomocniczymi przy regulacji i kon
serwacji rębaka.

Przykłady robót:

1.
2.

3.

4.

Podawanie drewna do rębaka
Kontrolowanie prawidłowości pracy rębaka i pozyski
wanych zrębków
Przygotowywanie pod nadzorem agregatu do pracy, 
smarowanie i konserwowanie
Pomaganie przy montowaniu i demontowaniu agre
gatu oraz przygotowywaniu go do ewentualnego tran s
portu

3/1/— /

3/—/! /

3/—/! /

3/1/—/
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CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 162

RĘBAKOWY DREWNA — KĘBAKOW PRZENOŚNYCH —
5 KAT.

Powinien znać:
Zasady prawidłowej eksploatacji urządzeń rębalni i wydajność 

rębaków. Sposób ustawiania noży rębakowych zapewniających 
uzyskanie wymaganej jakości i jednorodności zrębków. Często
tliwość ostrzenia i wym iany noży w zależności od gatunku prze
rabianego drewna.

Powinien umieć:
Kierować pracą rębaka i jego obsługi pod kątem  maksymalnego 

w ykorzystania jego zdolności produkcyjnych oraz uzyskania pra
widłowo rozdrobnionych zrębków. Przygotować rębak wraz ze 
związanymi z nim  urządzeniam i pomocniczymi do pracy.

Przykłady robót:
1. K ontrolowanie prawidłowości pracy rębaka
2 .

k.
4.
5.

Nadzorowanie sortowania zrębków 
Przygotow anie samodziełne agregatu do pracy 
Montowanie lub demontowanie agregatu 
Prowadzenie kontroli jakości zrębków w oparciu o in
strukcję technologiczną oraz koordynowanie całości 
prac rębalni

4/—/!/ 
4/—71/ 
47—71/ 
4717—7

47—717

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 163 

ROZWŁOKNIACZ d r e w n a __4 KAT.

Rozwłóknianie — rozdrabnianie odpadów drzewnych na roz- 
drabniarce w celu pozyskiwania zrębków do produkcji płyt.

Powinien znać:
Rodzaje odpadów drzewnych i ich przydatność do rozdrabnia

nia. Zasadę działania, sposób obsługi i konserwacji rozdrabniarki 
w stopniu zapew niającym  prawidłowość jej eksploatacji. Zasadę
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i sposób ustaw iania wałów roboczych i narzędzi. Sposób usuwania 
„zakleszczeń” przy nadm iernym  posuwie m ateriału. Zasady roz
drabniania odpadów łuszczki w zależności od gatunku drewna 
i grubości łuszczki.

Powinien umieć:
Przygotowywać rozdrabniarkę do pracy. Zakładać i umocowy

wać noże i piły we wrzecionie. Podawać odpady do urządzenia 
posuwowego. Regulować szybkość posuwu w zależności od kształtu  
odpadów i grubość w arstw y nałożenia. Usuwać drobne uszkodze
nia „zakleszczenia” w czasie pracy rozdrabniarki. Posługiwać się
narzędziami pomocniczymi. Czyścić i konserwować rozdrabniarkę.
Oceniać jakość pozyskiwanych skrawków.

Przykłady robót:
1 . Przygotowanie samodzielnie całego agregatu do pracy

oraz zamocowywanie i regulowanie narzędzi tnących 4/-—■!—/
2. Rozdrabnianie różnych odpadów drewna, regulowanie

ilości wsadu odpadów oraz szybkości posuwu 4/—/—/
3. Kontrolowanie jakości pozyskiwanych skrawków

-zrębków według instrukcji technologicznych 4/—!—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 164

ROZWŁÓKNIACZ DREWNA — 6 KAT.

Prowadzenie procesu rozwłókniania drew na i domielania masy 
oraz kontrola nad obiegiem m asy w produkcji p ły t pilśniowych.

Powinien znać:

Budowę, zasady obsługi, działania i konserwacji m aszyn i u rzą
dzeń rozwłókniających, mielących oraz sortowników i zagęszcza
czy. Zasady oraz param etry  procesu rozwłókniania drew na zgod
nie z instrukcją technologiczną, techniczno-ruchową i obsługi.

Powinien umieć:

Obsługiwać maszyny i urządzenia rozwłókniające, mielące oraz 
sortowniki i zagęszczacze, regulować prace urządzeń rozwłóknia
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jących i rafinatorów, holendrów i urządzeń pomocniczych, kon
trolować proces rozwłókniania i domielania masy, sprawdzać pra
widłowość ustawienia tarcz rozwłókniających defibratora, badać 
stężenie i stopień zmielenia masy.

Przykłady robót:
1. Urucham ianie termo-rozwłókniacza, holendrów i rafi

natorów 6/—/—/
2. Regulowanie docisku wałów holendrowych 6/—/—/
3. Regulowanie koncentracji masy, przez stosowanie od

powiedniej ilości wody na holendry 6/—/—/
4. Regulowanie docisku tarcz mielących w defibrato-

rach i rafinatorach 6/—/—/
5. Ustawianie tarcz mielących w termo-rozwlókniaczach

i rafinatorach 6/—/—/
6. Regulowanie wydajności defibratora przez zwiększe

nie obrotów ślimaka zasilającego 6/—/—/
7. Przeprowadzanie konserwacji obsługiwanych urzą

dzeń 6/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 165

ROZWŁOKNIACZ d r e w n a  — 7 KAT.

Kierowanie procesem rozwłókniania drewna i domielania masy 
oraz kontrola nad obiegiem masy w produkcji płyt pilśniowych.

Powinien znać:
Podstawowe wiadomości o drewnie. Obowiązujące receptury 

emulsji zaklejających, sposoby przygotowania i dozowania emulsji, 
zasady oraz param etry  procesu rozwłókniania. Budowę, zasady ob
sługi, działania i konserwacji maszyn i urządzeń rozwłókniających 
i mielących, sortowników, zagęszczaczy i pomp. Instrukcję tech
nologiczną, techniczno-ruchową i obsługi, instrukcję obchodzenia 
się z urządzeniam i elektrycznym i.

Powinien umieć:

Organizować i kierować pracą hali rozwłókniania, badać stopień 
zmielenia m asy i jej stężenie. Obsługiwać maszyny i urządzenia
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rozwłókniające, mielące, sortow niki i zagęszczacze oraz pompy. 
Regulować prace urządzeń rozwłókniających i rafinatorów  holen
drów i urządzeń pomocniczych. Kontrolować proces rozwłókniania 
i domielania masy, sprawdzać ustaw ienie tarcz defibratorowych. 
Oceniać potrzebę rem ontu i napraw y urządzeń i maszyn oraz do
konywać odbioru maszyn po rem ontach i naprawach. Kierować 
robotam i konserwacyjnym i.

Odpowiada za:

Praw idłow e zmielenie i stężenie masy, sprav/ność techniczną 
maszyn i urządzeń hali rozwłókniania. W łaściwą współpracę z ob
sługą rębaków w zakresie ilości i jakości zrąbków oraz z oparato- 
ram i maszyn odwadniających w zakresie ilości i jakości przygo
tow yw anej masy. Właścm-ą prace k le jam i. Sygnalizowanie w porę 
o w szystkich usterkach i niedociągnięciach w pracy hali rozwłók
niania.

P rzykłady robót:

1. Nadzorowanie pracy m aszyn i urządzeń na hali roz
włókniania

2. K ontrolowanie procesu rozw łókniania i dom ielania 
masy

3. Regulowanie stanu zapasu zrębków w zasobnikach
4. Określanie potrzeb rem ontow ych m aszyn oddziału

6/—71/

67—71/ 
67—717 
67—717

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 166 

RZEŹBIARZ W DREW NIE — 6 KAT.

W ykonywanie prostych rzeźb w drevv^nie.
Powinien znać:

Podstawowe wiadomości o drewnie, zasady w ykonyw ania ry 
sunków technicznych i odręcznych. Zasady w ykonyw ania rzeźby 
ornam entacyjnej. Sposoby przygotowania do pracy ręcznych na
rzędzi oraz maszyn służących do w ykonyw ania rzeźby w drewnie. 
Ogólne zasady pracy na obrabiarkach do drewna.
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Fowir.ien umieć:
Wybrać m ateriał nadający się do przewidzianej rzeźby. Wyko

nywać i czytać proste rysunki. Konserwować i przygotować do 
pracyręczne  narzędzia snycerskie. Przygotować do pracy i obsłu
giwać frezarki górnowrzecionowe i kopiarki. Posługiwać się pod
stawowymi obrabiarkami do obróbki drewna. Rzeźbić wyroby 
z drewna o charakterze pamiątkarskim, galanteryjnym , upomin
kowym.

Przykłady robót:
1. W ybranie i przygotowanie m ateriału do rzeźbienia 5/- ■/—/ 

•/—/2. Ręczne rzeźbienie kaset 6/
3. K om pozycja i w ykonanie rysunku  prostego wzoru do

rzeźbienia G/—/—/
4. W ykonywanie rzeźby na frezarce górnowrzecionowej 6/—/—/
5. W ykonanie rzeźby na kopiarce 5/— /— !

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 167

RZEŹBIARZ W DREWNIE — 7 KAT.

V/ykonywanie rzeźb meblowych oraz rzeźb pam iątkarskich 
i upominkowych o charakterze indywidualnym .

Powinien znać:
Zasadnicze wiadomości o drewnie. Podstawowe wiadomości 

o stylach w m eblarstwie. Zasady wykonywania rysunków tech
nicznych. Zasady wykonywania rzeźby meblowej Sposoby w yko
nywania rzeźb pam iątkarskich i upominkowych. Zasady przygoto
wania ręcznych narzędzi do pracy i posługiwania się podstawowy
mi maszynami do obróbki drewna.

Powinien umieć:

Przygotować narzędzia sznycerskie do pracy. Komponować 
wzory przewidziane do rzeźbienia. W ykonywać i czytać rysunki 
techniczne i projektowe. W ykonywać rzeźby meblowe zarówno 
dowolne jak i stylowe. Przeprowadzać renowacje i rekonstrukcję 
mebli stylowych, antycznych i regionalnych. W ykonywać pojedyń-
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ćze egzemplarze rzeźb o charakterze pam iątkarskim  i upom inko
wym oraz rzeźby regionalne, płaskorzeźby i ornam entacyjne.

Przykłady robót:
1. W ykonanie rzeźby mebli gdańskich
2. Rzeźbienie nóżek i oparć mebli stylow ych
3. Dorobienie brakujących części mebli antycznych
4. Kompozycje i wykonanie świątków
5. Kompozycje i w ykonanie płaskorzeźby upom inkowej 7 /—/—/
6. W ykonanie rzeźby do mebli regionalnych 7/—/—/

7/—/—/ 
7/—/—/ 
7/—/—/ 

7/—/! /

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 168 

RZEŹBIARZ W DREWNIE — 8 KAT. 

W ykonywanie rzeźb sakralnych, ornam etacyjnych i figuralnych. 

Powinien znać:
Zasady wykonywania rysunków  technicznych i odręcznych. 

Wiadomości o stylach architektonicznych i meblow^^^ch oraz sto
sowanych w nich rzeźbach. Sposoby wykonyw ania rzeźby sakral
nej, ornam entacyjnej i figuralnej oraz renow acji rzeźb w ystępu
jących w zabytkowych budowlach, a także rzeźby współczesnej.

Powinien umieć:
Przygotować narzędzia rzeźbiarskie do pracy. Samodzielnie w y

konywać pro jek ty  rzeźb względnie ich elem entów oraz czytać 
rysunki. W ykonywać rzeźby o charakterze ornam entacyjnym , 
sakralnym , figuralnym  — te  ostatnie pod nadzorem  a rty sty  pla
styka. Przeprowadzać renow acje i rekonstrukcje  rzeźb zarówno 
zabytkowych jak i współczesnych.
Przykłady robót:
1. Rekonstrukcja rzeźb przy odtw arzaniu zabytkowych

kamienic 7/__/ i /
W ykonanie rzeźb ornam entacyjnych w nętrz tea tru  7/—/! /
Dorabianie brakującej części zabytkowej rzeźby 7/— III
Pro jek t i rzeźba figur do św iątyni 7/—/ l /
Kompozycja i wykonanie rzeźby współczesnej 7/— III

2 .
3.
4.
5.
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CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 169 

SKRAWACZ DREWNA OBWODOWO — 3 KAT. 

Pov*'inien znać:

Gatunki drewna przeznaczonego do łuszczenia. Przepisy obsługi 
skrawarki obwodowej. Sposoby zamocowania wyrzynka lub walka 
połuszczarskiego w uchwytach skrawarki oraz sposoby odbioru 
łuszczki ze skrawarki. Narzędzia pomocnicze.

Powinien umieć:
Rozróżniać gatunki drewna przeznaczonego do łuszczenia. Mo

cować drewno w uchwytach skrawarki. Odbierać łuszczkę ze skra
warki, nawijać na bębny i podawać bębny do nożyc. Posługiwać 
się narzędziami pomocniczymi.

Przykłady robót:
1. Podtaczanie wyrzynków do łuszczarki 2/1/—/
2. Zakładanie wyrzynków w uchwyty łuszczarki w zes-.

pole 2/ 1 /—/
3. Odbieranie łuszczki spod łuszczarki 3/—/—/
4. Nawijanie łuszczki na bębny i podawanie bębnów do

nożyc 3/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 170 

SKRAWACZ DREWNA — OBWODOWO — 4 KAT. 
Powinien znać:

Cechy i wady przerabianego drewna oraz ich wpływ na jakość 
produkov/anego wyrobu. Budowę i zasady działania skrawarki. 
Sposoby nastaw iania i regulowania grubości i szybkości skrawa
nia. Przepisy dotyczące obsługi i konserwacji skrawarki. Sposób 
odbierania łuszczki oraz przyrządy pomiarowo-kontrolne do 
sprawdzania grubości i jakości łuszczki.

Powinien umieć:

Rozróżniać gatunki drew na i oceniać jakość przerabianego 
drewna oraz kwalifikować wyrzynki do produkcji poszczególnych

181



półfabrykatów. Zakładać, ustawiać i zamocowyv/ać nóż skraw a
jący, nożyki sk ra jne  i litw ę dociskową oraz sprawdzać ustaw ienie 
noży i nożyków w bełce skraw arki. Regułować grubość i szybkość 
skraw ania oraz skrawać zgodnie z wymogami norm  przedm ioto
wych na produkowane wyroby. Sprawdzać grubość i jakość skra- 
v/ania łuszczki oraz sprawdzać i regułować w ym iary  i nacięcia na 
taśmach. Odbierać łuszczkę od skraw arki i odpowiednio ją uk ła
dać. Posługiwać się narzędziam i pomocniczymi i przyrządam i po- 
mńarowo-kontrołnymi. Konserwować skraw arkę i w ykryw ać 
usterki w działaniu skrawarki.

Przykłady robót:

1. Skraw anie drew na na łuszczkę z przeznaczeniem  na
skłejkę 4/—/—/

2. Skraw anie drew na z przeznaczeniem  na opakowania 4/—/—/
3. Skraw anie drew na na obłogi o różnym  przeznaczeniu 4/—/—/
4. Skraw anie drew na na patyczki 4/—/—/
5. Zdejhiowanie i odkładanie wałków połuszczarskich 4/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 171 

SKRAWACZ DREWNA — OBWODOWO — 5 KAT.

Powinien znać:

G atunki przerabianego drew na. Cechy i w ady drew na oraz ich 
wpływ na jakość produkov/anych wyrobów. Budowę i zasady dzia
łania skraw arek o napędzie m echanicznym  i elektrycznym . Spo
soby zakładania noża i listw y dociskowej. Sposoby usuw ania u s te 
rek w pracy obrabiarek. Sposoby nastaw iania i regulow ania g ru 
bości i szybkości skrawania. P rzyrządy pom iarowo-kontrolne. Spo
sób konserwacji obrabiarek. Sposób sprawdzania jakości pozyski
wanego forniru.

Powinien umieć:

Rozróżniać gatunki przerabianego drewna. Oceniać stopień przy
gotowania drew na do przerobu na łuszczarce (obróbkę cieplną,
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okorowanie). Oceniać cechy i wady drewna oraz ich wpływ na 
jakość produkowanych wyrobów. Usuwać usterki w pracy obra
biarki. Zakładać nóż i listwę dociskową oraz ustawiać je wzajem
nie z zachowaniem przepisowego odstępu i kąta nachylenia noża 
oraz wysokości ostrza w stosunku do osi wrzeciona luszczarki. Za
kładać i ustawiać nożyki boczne. Regulować grubość i szybkość 
skrawania. Manipulować nożykami bocznymi, zależnie od w ystę
pujących wad w drewnie. Wykrywać i usuwać tkwiące w drewnie 
odłamki metali. Posługiwać się przyrządami pomiarowo-kontrol
nymi. Konserwować skrawarkę.

Przykłady robót:

1. Spraw dzanie działania elektrycznego i mechanicznego
napędu luszczarki 5/-—•/—/

2. Sprawdzanie przygotowania drewna do skravzania (sto
pień wyparzania i okorowania, a. także dokładność ma
nipulacji 5/—/—/

3. Zamocowanie wyrzynka w łuszczarce posługując się
odpowiednim napędem 6/—/—/

4. Skrawanie wyrzynka stosując odpowiednią grubość
forniru i szybko.ść skrawania, m anipulując jednocześ
nie nożykami bocznymi 5/—/—/

5. Zakładanie i ustaw ianie noża i listw y dociskowej, po
sługując się przyrządam i kontrolno-pomiarowymi 6/—/—/

6. Kontrolowanie jakości pozyskiw’anego forniru 5/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 172 

8KKAWACZ DREWNA — OBWODOWO — 6 KAT.

Powinien znać:

Gatunki przerabianego drewna. Cechy i v.^ady drewna oraz ich 
wpływ na jakość produkow anych wyrobów. Budowę i zasady dzia
łania skraw arek wyposażonych w napędy elektryczne, hydrau
liczne i sprężonego powietrza. Sposoby zakładania noża i listwy
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dociskowej. Sposoby usuwania usterek w pracy obrabiarek. Spo
soby sterowania obrabiarką i regulowania grubości oraz szybkości 
skrawania. Przyrządy pomiarowo-kontrolne. Sposób konserwacji 
obrabiarki. Sposób sprawdzania jakości pozyskiwanego forniru.

Powinien umieć:

Rozróżniać gatunki przerabianego drewna. Oceniać stopień przy
gotowania drewna do przerobu na łuszczarce (obróbka cieplna, 
okorowanie). Oceniać cechy i wady drewna oraz ich wpływ na 
jakość produkowanych wyrobów. Sterować obrabiarką. Usuwać 
usterki w jej pracy Zakładać nóż i listwę dociskov/ą oraz ustawiać 
je wzajemnie z zachowaniem przepisowego odstępu i kąta nachy
lenia noża oraz wysokości ostrza w stosunku do osi wrzeciona lusz- 
czarki. Zakładać i ustawiać nożyki boczne. Regulować grubość 
i szybkość skrawania. Manipulować nożykami bocznymi, zależnie 
od w ystępujących wad w drewnie. W ykrywać i usuwać tkwiące 
w drewnie odłamki metali. Posługiwać się przyrządam i pom iaro
wo-kontrolnymi. Konserwować skrawarkę.

Przykłady robót:

1. Sprawdzenie działania wszystkich napędów łuszczarki,
a więc elektrycznych, hydraulicznych i sprężonego po
wietrza 6/—/—/

2. Sprawdzenie przygotowania drew na do skrawania
(stopień wyparzania i okorowania, a także dokładność 
m anipulacji 6/—/—/

3. Zamocowywanie wyrzynka w łuszczarce posługując
się odpowiednimi napędami 6/—/—/

4. Skrawanie wyrzynka stosując odpowiednią grubość
forniru i szybkość skrawania, m anipulując jednocześ
nie nożykami bocznymi 6/—/—/

5. Zakładanie i odpowiednie ustaw ienie noża i listw y do
ciskowej posługując się przyrządam i kontrolno-po
miarowymi 0/__/__/

6. Kontrolowanie jakości pozyskiwanego forniru 6/—/—/
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Powinien znać:

Gatunki drewna i dopuszczalne wady surowca przeznaczonego 
do skrawania. Zasady działania skrawarek płaskich niskospraw- 
nych. Zasady skrawania surowca na skrawarkach płaskich nisko- 
sprawnych jak deszczułek, wełny drzewnej i wiórów. Warunki 
techniczne m ateriałów  skrawanych.

Powinien umieć:

Skrawać obłogi i deszczułki z drewna krajowego na skrawar
kach płaskich niskoprasowanych, zgodnie z wymogami norm 
przedmiotowych lub w arunków technicznych. Regulować grubość 
skrawania. Oceniać stan przygotowania drewna do skrawania oraz 
sprawdzać w ym iary i jakość wyprodukowanych materiałów skra
wanych. Posługiwać się przyrządami pomocniczymi.

Przykłady robót:

1 . Skrawanie obłogów z drewna krajowego na skrawarce
płaskiej nisliosprawnej 4/—/—/

2. Skrawanie deszczułek z drewna krajowego na skra
warce płaskiej niskoprasowanej 4/—/—/

3. Skrawanie surowca na wióry w arstw y wewnętrznej 4/—/—/
4. Skrawanie w ełny drzewnej na wełniarkacli 4/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 173

SKRAWACZ DREWNA — PŁASKO — 4 KAT.

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 174 

SKRAWACZ DREWNA — PŁASKO — 5 KAT.

Powinien znać:

Budowę drewna oraz dopuszczalne wady surowca okleinowego 
gatunków krajow ych i importowanych. Zasady przygotowania 
drewna okleinowego do skrawania płaskiego. Budowę skrawarki 
płaskiej, średniospraw nej posiadającej od ID—15 suwów robo
czych na 1 min. w stopniu zapewniającym prawidłowość jej dzia-
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łania i obsługi. Zasady skrawania surowca na skrawarkach p łas
kich średniosprawnych. Sposoby regulowania szybkości i grubości 
skrawania. Normy przedmiotowe oklein i obłogów skrawanych 
z surowca krajowego i importowanego.

Powinien umieć:
Skrawać okleiny, oblogi i wióry na skrawarkach płaskich, śrcd- 

niosprav/nych posiadających od 10—15 suwów roboczych na 1 min., 
zgodnie z wymogami norm przedmiotowych. Regulować grubość 
i szybkość skrawania. Sprawdzać przygotowanie noża do pracy 
oraz przygotować skrawai'kę płaską do pracy. Obsługiwać skra- 
warkę oraz docstrzyć nóż skrawający.

Przykłady robót:
1. Kierowanie i nadzorowanie pracy skraw arki średnio-

sprawnej 5/—/—/
2. Ustawienie i zamocowanie noża w skrawarce płaskiej 5/—/—/
3. Zakładanie i mocowanie pryzm  w skrawarce płaskiej 5/—/—/
4. Skrawanie okłein łub obłogów na skraw arkach płas

kich średniosprawnych 5/—/—/
5. Sprawdzenie i regulowanie grubości i szybkości skra

wania 5/—/—/
6. Dobieranie surowca na wióry w arstw y zew nętrznej

i v/ewnętrznej i skrawanie wiórów 4/1/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 175 

SKRAY/ACZ DREWNA — PŁASKO — 6 KAT.

Powinien znać:

Budowę skraw'arki płaskiej wysokcsprawnej od 15—36 suwów 
roboczych na 1 m inutą v/ stopniu zapewniającym  prav/idłowo.ść 
jej działania i obsługi. Sposoby ostrzenia i przygotowania noża 
skrawającego do pracy. Zasady skrawania drew na na skrawakach 
płaskich wysokosprawnych oraz przepisy obsługi skraw arki pła
skiej wysokosprav/nej. Zasady skrawania oklein o żądanym  
rysunku.
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Skrawać okleiny krajow e i eksportow e oraz oblogi na skraw ar- 
kach płaskich w ysokospraw nych, zgodnie z postanowieniami norm  
przedmiotowych. Dobierać pryzm y okleinowe i zamocowywać je 
w sposób zależny od żądanego rysunku okleiny. Przygotować do 
pracy i obsługiwać w ruchu skraw arkę płaską. Usuwać drobne 
usterki w działaniu skraw arki płaskiej wysokosprawnej.

Przykłady robót:

1. K ierowanie i nadzorowanie pracy skraw arki wysoko
sprawnej 6/—•/!/

2. Doostrzenie, ustaw ienie i zamocowanie noża skraw a
jącego 6/—/! /

3. Sprawdzanie i regulow anie grubości i szybkości skra
wania 6/—/—/

4. Układanie pryzm  okleinowych na stole podnośniko
wym skravv?arki z określeniem  kąta skrawania 6/—/—/

5. Usuwanie drobnych usterek  w działaniu skraw arki
v/ysokosprawnej 6/—-/—/

i owinien umieć:

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 176

STEROWNICZY — DOZOWNIK K LEJU  (PRODUKCJA PŁYT)
— 5 KAT.

Powinien znać:

Regulowanie dopływu kleju  do wiórów przy produkcji p ły t wió
rowych lub m asy przy  produkcji p ły t pilśniowych. Recepturę 
środków zaklejających. Proces technologiczny produkcji p ły t wió
rowych lub pilśniowych, a w szczególności proces zaklejania w po
wiązaniu ze wszystkim i param etram i technologicznymi. Instrukcję 
zaklejania, obsługi urządzeń i konserwacji.

Povdnien umieć:

Określać jakość kleju. Dozować klej, utwardzacz i środki hydro
fobowe ściśle wg receptury. Sporządzać właściwe em ulsje klejowe,

187



obchodzić się z kwasami i ługami. Sterować urządzeniam i przygo
towującymi środki zaklejające, kontrolować przepływ  kleju  do 
urządzeń zaklejających. Regulować dopływ kleju  do wiórów w za
leżności od szybkości przebiegu produkcji oraz od wilgotności 
wiórów i grubości płyt. Regulować zasyp zrębków przy produkcji 
pły t wiórowych poprzecznie prasowanych. W ykrywać wszelkiego 
rodzaju usterki, które powstają w procesie zaklejania.

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 177

STEROWNICZY — PRAS AUTOMATYCZNEJ LINII OKLEINO-
WANIA — C KAT.

Powinien znać:

Samodzielna obsługa zespołu urządzeń autom atycznej linii okle- 
inowania płyt wiórowych. G atunki oraz własności drew na, tw o
rzyw drzewnych i klejów. Budowę i zasadą działania prasy  i u rzą
dzeń towarzyszących oraz wszystkie czynniki m ające wpływ na 
własności techniczne płyt. Sposoby regulacji i synchronizacji pracy 
wszystkich urządzeń linii okleinowania — podnośników, walców 
klejarskich, szczotkarki, urządzenia transportowego, prasy  i urzą
dzenia wyładowczego płyt.

Powinien umieć:

Obsługiwać samodzielnie cały zespół urządzeń autom atycznej 
linii okleinowania p ły t wiórowych zgodnie z instrukcją  technolo
giczną, stosować param etry  prasowania w zależności od grubości 
płyt. W ykrywać wszelkie w ady powstające w czasie pracy całego 
zespołu urządzeń oraz usuwać usterk i i konserwować urządzenia 
zgodnie z instrukcją. Sprawdzać jakość zaokleinowania płyt.

Odpowiada za:

Prawidłowe i sprawne działanie całego zespołu urządzeń do 
okleinowania płyt. Właściwą jakość płyt oraz stan techniczny 
urządzeń celem utrzym ania ciągłości ruchu.
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Samodzielna obsługa całego zespołu m aszyn i urządzeń stacji 
sortowania wiórów oraz właściwa ich eksploatacja i konserwacja.

Powinien znać:

Gatunki drewna oraz ich właściwości. BudowQ i zasadę działa
nia wszystkich maszyn i urządzeń stacji sortowania wiórów zaso
bników wiórów, transporterów , elektrom agnesu, sit sortowniczych, 
młyna „Aipine” i w entylatorów . W pływ ilości i jakości wiórów 
na wydajność maszyn oraz jakość otrzym yw anych p ły t wiórowych.

Powinien umieć:

Obsługiwać samodzielnie cały zespól m aszyn i urządzeń stacji 
sortowania wiór zgodnie z instrukcją  ruchu i obsługi. Regulować 
równomierny nasyp wiórów na transpo rte ry  i sita sortownicze. 
Wykrywać wszelkie wady pow stające w czasie pracy m aszyn 
i usuwać usterki. Smarować i konserwować cały zespół m aszyn 
zgodnie z instrukcją obsługi.

Odpowiada za:

Prawidłowo i sprawno działanie m aszyn i urządzeń. W łaściwą 
jakość materiałów, aby nie dostały się do wsadu przedm ioty m o
gące spowodować uszkodzenie m aszyn łub pogorszyć jakość goto
wego wyrobu. Stan techniczny i ciągłość ruchu stacji sortowania 
wiórów.

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 178

STEROWNICZY — STACJI SORTOWANIA WIÓRÓW — 5 KAT.

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 179 

STEROWNICZY ZASOBNIKÓW WIÓRÓW — 4 KAT.

Obsługiwanie i nadzorowanie maszyn i urządzeń zasobników 
zrębków przy produkcji p ły t pilśniowych i zasobników wiórów 
przy produkcji p ły t wiórowych.
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Gatunki drewna używane do produkcji płyt. Budowę i działanie 
obsługiwanych urządzeń oraz sposób przeprowadzenia konserwa
cji. Instrukcję ruchową obsługi.

Powinien umieć:

Regulować ilość przemieszczonych zrębków lub wiórów do po
szczególnych zasobników. Czuwać nad sprawną pracą urządzeń 
transportowych wag odważających ilość wiórów do zaklejarek. 
Obsługiwać urządzenia — zasobniki, urządzenia zruszające trans
portery pneumatyczne, m łyny i sortowniki. Nadzorować pracę 
urządzeń służących do wyłapywania ze zrębków zanieczyszczeń 
metalowych. Wymieniać taśm y transportujące i zagarniające. 
Przeprow’adzać konserwację i usuwać drobne usterk i w obsługi
wanych urządzeniach.

Powinien znać:

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 180 

STOLARZ BUDOWLANY — 4 KAT.

Przygotowanie i mocowanie opasek drzwiowych, ćwierć wałków, 
progów drewnianych itp. oraz inne roboty.

Powinien znać:

Gatunki drewna i innych m ateriałów używanych do wyrobów 
stolarki budowlanej jak: sklejki, p ły ty  stolarskie, pilśniowe, paź
dzierzowe, wiórowe. Rodzaje stolarki budowlanej oraz zespołów 
wyrobów jak: ościeżnica, skrzydło okienne i drzwiowe, okno oście
żnicowe, skrzynkowe, półskrzynkowe, zespolone, drzwi płycinowe, 
płytowe itp. Wady drewna wynikające ze s tru k tu ry  drzewa. Typo
we rodzaje okuć występujące w stolarce budowlanej jak: naroż
niki, zawiasy, zakrętki, podpórki, spinacze, klamki, zasuwnice itp. 
M ateriały pomocnicze stosowane do łączenia i umocowania ele
mentów i wyrobów stolarskich, jak: kotwy stalowe, taśm y stalo
we, kliny, gwoździe, w kręty, śruby do drewna. Podstawowe na
rzędzia stolarskie, jak: miarki, cyrkle, piły, strugi, św idry i wier-
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tla, poziomice, kątownicc, miary skiadane, sposoby posługiwania 
się nimi oraz ich konstrukcję. Zasady składowania zabezpieczenia 
i przenoszenia stolarki budowlanej.

Powinien umieć:

Odróżniać podstawowe gatunki drewna używanego do wyrobów 
stolarskich budowlanych po jego barwie, układzie słoi, twardości. 
Odróżniać rodzaje gotowych elementów i zespołów wyrobów sto
larskich według przyjętych nazw, segregować je do składowania 
Przygotować niezbędny zestaw narzędzi stolarskich w zależności 
od rodzaju wykonywanej roboty. Posługiwać się narzędziami, jak 
piły, w iertła strugi itp. przy wykonywaniu elementów stolarskich 
Układać, magazynować, konserwować (chronić przed szkodliwymi 
wpływami wyroby stolarskie). Przemieszczać gotowe wyroby sto
larskie z zachowaniem koniecznych zabezpieczeń zarówno wyrobu 
jak i naroży ścian, tynków itp. Dobrać właściwe rodzaje okuć; 
kotew, uszczelek, gwoździ itp. do odpowiednich rodzajów wyro- 
bóv/ stolarskich. Przygotować, wykonać i zamocować opaski 
drzwiowe, ćwierćwałki; progi, cokoły. Konserwować, ostrzyć i re
gulować narzędzia stolarskie ręczne. Wyjmować ościeżnice z otwo
rów okiennych i drzwiowych.

Przykłady robót:

1. Struganie tarcicy, listew wg podanych wymiarów 3/1/—/
2. Przygotowanie i mocowanie opasek drzwiowych,

ćwierćwałków, progów drewnianych, cokołów, listew 
podłogowych 3/1/—/

3. Ustawienie i umocowanie szafek licznikowych 3/1/—/
4. Szlifowanie papierem  ściernym powierzchni 3/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 181 

STOLARZ BUDOWLANY — 5 KAT.

Zawieszanie, pasowanie skrzydeł okiennych, drzwiowych we
w nętrznych i zew nętrznych oraz rozbieranie, remontowanie i skła
danie ościeżnic okiennych i drzwiowych.
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Klasyfikację różnorodnych rodzajów m ateriałów  używanych do 
wyrobów stolarki budowlanej, jak: sklejki, p ły ty  stolarskie, pilś
niowe, paździerzowe i wiórowe, m etalowe okucia budowlane na
kładane elem enty stolarskie, cel ich stosowania, podział na lewo 
i prawo, zakres ich stosowania oraz kolejność czynności przy oku
waniu nimi stolarki.
Sposób posługiwania się narzędziami stolarskimi, jak: w ykrojniki 
do wrębu pletwowego (jaskółczy ogon), kątownik o zmiennym 
kącie, znacznik, rysek dłuta, strugi nastawne. Rodzaje złącz sto
larskich, wycinania, łączenia (klejenia) podstawowych złącz sto
larskich w elementach o prostych kształtach. Rodzaje stosowanych 
klejów. Proste lysunki techniczne wyrobów stolarskich i rysunki 
robocze budowlane w zakresie stolarki. W arunki techniczne wyko
nania i odbioru prostych robót stolarsko-budowlanych. Sposoby 
m-ocowania gotowych wyrobów stolarskich (np. szafy podokienne, 
pawlacze, obudowy zlewozmywaków itp.). Zasady układania bia
łych podłóg z desek przy różnych sposobach łączenia. Zasady dzia
łania pras ręcznych i hydraulicznych.

Powinien umieć:
Dobrać właściwą klasę i potrzebną grubość sklejki, p ły ty  pilś

niowej, paździerzowej itp. przydatnej do wykonania konkretnego 
elem entu stolarki. Obliczać ilość koniecznego drew na na wykona
nie zameirzonego wyrobu. Mocować okucia budowlane oraz zdej
mować z istniejącej stolarki okucia bez uszkodzenia drew na i oku
cia. Dobrać rodzaje złącza stolarskiego do połączenia prostych ele
mentów stolarki w zależności od przeznaczenia wyrobu. Posługi
wać się ręcznymi narzędziami stolarskimi, jak: piły, dłuta, w ier
tła — lub mechanicznymi jak: piła tarczowa, w iertarka elektrycz
na przy wykonywaniu złącz stolarskich. Przygotowywać kleje. 
Wykonać i naprawić wyroby stolarskie z drewna miękkiego. Czy
tać rysunki robocze i techniczne dla stolarki. Sprawdzać podane 
w rysunkach w ym iary i typy  stolarki. Dobrać, dopasować i mo
cować gotowe zespoły wyrobów do istniejących w m urach wnęk 
lub otworów (np. szafki podokienne, obudowy zlewozmywaków). 
Pasować skrzydła drzwi i okien jednodzielnych, mocować proste 
odcinki poręczy. Obsługiwać prasy ręczne i hydrauliczne.

Powinien znać:
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Przykłady robót:

1. Zawieszanie i pasowanie skrzydeł okiennych i drzwio
wych wewnętrznych jednodzielnych 4/1/—/

2. Montowanie gotowych szafek podokiennych, obudowy
zlewozmywaków, pawlaczy 4/1/—/

,3. Montowanie ram, półek, wieszadeł itp. 4/1/—/
4. Montowanie z gotowych elementów (półfabrykatów),

ościeżnic drzwiowych i okiennych 4/1/—/
5. Rozbieranie, remontowanie i składanie ościeżnic okien

nych i drzwiowych do otworów prostokątnych 4/1/—/
6. Mocowanie okuć w skrzydłach okiennych i drzwio-

w^ych 5/—/—/
7. Montov/anie odcinków drewnianych poręczy i ich wy

kończenie 5/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 182 

STOLARZ BUDOWLANY — 6 KAT.

V/ykonywanie istniejących typowych wyrobów stolarki budow
lanej lub wymiana poszczególnych elementów oraz regulacja i pa
sowanie typowych nowych i starych skrzydeł okiennych i drzwio
wych.

Powinien znać:

Zastosowanie poszczególnych klas — tarcicy do różnych elemen
tów wyrobu. Podstawowe cechy fizyczne i mechaniczne drewna 
i m ateriałów używanych do wyrobów stolarki budowlanej. Dopu
szczalne odchyłki wymiarowe w wyrobach stolarskich. Dopusz
czalne odchylenia od poziomu i pionu przy montażu gotowych wy
robów stolarskich według wymagań norm. Znakowanie tymcza
sowe i trw ałe stolarki budowlanej. Sposoby wbudowywania i mo
cowania schodów pasowania drzwi i okien. Stosowane rodzaje okuć 
budowlanych, specjalnych; jak zawiasy sprężynowe (do drzwi wa
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hadłowych), rozwórki nożycowe, rolki do drzwi przesuwnych, oku
cia do drzwi obrotowych. Sposoby i kolejność pracy przy moco
waniu stalowych okuć wpuszczanych typowych oraz specjalnych. 
Zasady składania, pasowania i stawiania ścianek działowych peł
nych i szklanych, gablot, itp. oraz elementów wykończenia w nę
trza z drewna miękkiego i twardego. Zasady okuwania, pasowania 
i regulacji skrzydeł okiennych i drzwiowych wszystkich typów 
stolarki o kształcie prostokątnym . Sposoby i kolejność montażu 
schodów drewnianych i balustrad o nieskom plikowanej formie 
oraz krzywulców na skrętach poręczy.

Powinien umieć:

Ustalać miejsca uszkodzeń i niedokładności stolarki budowlanej. 
Oceniać gotowe wyroby stolarskie zgodnie z wym aganiam i tech
nicznymi warunków wykonania i odbioru stolarki budowlanej. 
Posługiwać się i konserwować narzędzia i obrabiarki do drewna, 
jak: przenośne piły tarczowe, taśmy, strugark i przenośne oraz 
proste frezarki przenośne. Wymieniać istniejące i montować nowe 
okucia budowlane wpuszczane. Okuwać wyroby stolarskie oku
ciami specjalnymi; jak: zawiasy sprężynowe (do drzw i wahadło
wych), rozwórki nożycowe, rolki do drzwi przesuwanych, okucia 
drzwi obrotowych itp. W ykonywać pasowania i regulację skrzy
dełek okiennych i drzwiowych w ew nętrznych i zew nętrznych 
wszystkich typów o kształcie prostokątnym . Pasować, montować 
i przerabiać (ewentualnie remontować prostoliniowe ścianki dzia
łowe pełne i szklane, gabloty itp.) elem enty wykończenia wnętrz. 
Zmontować schody drew niane i balustrady o nieskom plikowanej 
formie. Wykonać i zamocować krzywulce na skrętach poręczy 
drewnianych. Czytać rysunki robocze stolarki, ogólno-budowlane 
rysunki urządzenia wnętrz. Dokonać pomiarów z n a tu ry  dla w y
konania typowych otworów okiennych, drzwiowych, bram  i in 
nych elementów stolarki budowlanej.

Przykłady robót:

1. W ykonywanie istniejących typowych wyrobów sto lar
ki budowlanej o kształcie prostokątnym  lub wym iana 
poszczególnych zniszczonych elementów 5/1/—/
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2. Okuwanie stolarki budowlanej typowymi okuciami
wpuszczanymi i okuciami specjalnymi 5/1/—/

3. Wymiana okuć wpuszczonych w istniejących wyro
bach stolarskich 5/1/—/

4. Regulacji i pasowania typowych nowych i starych
skrzydeł okiennych i drzwiowych prostokątnych, we
wnętrznych i zewnętrznych 5/1/—!

5. Montowanie z elementów, pasowanie i regulacja wbu
dowanych szaf ściennych 5/1/—/

6. Pasowanie, montowanie lub przeróbka ścianek dzia
łowych pełnych i szklonych o prostym kształcie lecz 
różnych typów 5/1/—/

7. Wykonanie i montaż krzywulców na skrętach poręczy 6/—/—/
8. Wjdionanic, montaż lub wymiana poszczególnych ty

powych elementów ościeżnic oraz skrzydeł okiennych
i bram wjazdowych do budynków 5/1/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 183 

STOLARZ BUDOWLANY — 7 KAT.

Pasowanie i regulacja skrzydeł okiennych i drzwiowych wielo- 
działowych (wiełoskrzydłowych) nietypowych o złożonych kształ
tach łub krzywiznach.

Powinien znać:

Sposoby wykonania wyrobów stolarskich o elementach rucho
mych (przesuwnych, obracałnych, składanych, zwijanych itp.). 
Sposoby i kolejność montażu schodów drewnianych zabiegowych 
i spiralnych, balustrad ozdobnych i krzywoliniowych. Sposób wy
konania i zasady montażu okładzin ściennych (boazerie) płyto
wych, płycinowych i klepkowych. Wykonanie i montaż elemen
tów dekoracyjnych stropów kasetowych o prostym i złożonym 
rysunku i kształcie. Zasady sporządzania szkiców na podstawie 
obmiaru z natury . Specjalne narzędzia snycerskie, średnio złożone
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obrabiarki do drewna (przenośne wyrów^niarki, w iertark i itp.). 
Gatunki klejów, kitów, past itp. m ateriałów  do łączenia, polero
wania i uzupełniania braków w wyrobach stolarskich przy pracach 
konserwatorskich.

Powinien umieć:

Wykonywać wszelkie złącza elem entów stolarskich (lukowe, po
przeczne) sposobem ręcznym  i przy użyciu średnio złożonych ob
rabiarek. Profiłować wyroby stolarskie wg rysunku lub istn ieją
cych elementów. Przeciwdziałać zapobiegawczo wadom organicz
nym  drewna poprzez dobór odpowiedniego środka im pregnacji. 
Wykonać, remontow^ać i konserwować powierzchnie sklejane for- 
nierem  przy różnym  rysunku ornam entu. Dobrać i przygotować 
m ateriały i narzędzia do wykonania oraz wykonać skomplikowane 
elem enty profilowe wielkowymiarowe i o kształcie łukow ym  lub 
sferycznym. Wykonać elem enty składowe schodów drew nianych 
zabiegowych i spiralnych różnych typów, jak: policzkowe wpusz
czane i wsuwane lub nasadzane (siodłowe). W ykonać i montować 
skręty poręczy profitowych o różnych prom ieniach i krzywiznach. 
Przygotować powierzchnię drew na do w ykonania artystycznych 
powłok, jak: polichromia lub złocenia. Okuć i m ontować wyroby 
stolarskie zawierające elem enty ruchom e (np. drzwi harm onijno- 
-obrotowe, obrotowo-przesuwane, żaluzje zw ijane lub składane). 
Posługiwać się specjalnym i narzędziam i snycerskim i i średnio-zło- 
żonymi obrabiarkami. Sporządzać szczegółowe szkice na elem enty 
stolarskie wg pomiarów zdjętych z natury .

Przykłady robót:

1. Popraw ianie uszkodzeń okleiny, stolarki okleinowej
o skomplikowanym ornam encie 6/1/—/

2. Okuwanie stolarki oklejonej, okuciami wpuszczany
mi lub z m etali nieżelaznych (np. mosiądz) 7/—/—/

3. Pasowanie i regulacja skrzydeł okiennych i drzw io
wych, wielodziałowych, nietypowych o złożonych 
kształtach łub krzyw iznach 6/1/—■/

4. Montaż wielkowymiarowych, krzywoliniowych lub 
nietypowych wyrobów stolarskich, jak drzwi harm o-
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nijkowc obrotowe, harmonijkow'o-przcsuwane żaluzje
itp. 6/1/—/

5. Wykonanie, montaż lub wymiana poszczególnych ele-
m.entów schodów drewnianych zabiegowych i spiral
nych 6/1/—/

6. Montowanie lub wymiana poszczególnych elementów
balustrad o skomplikowanej formie ornamentu i o róż
nych krzywiznach 6/1/—/

7. Remontowanie lub wymiana zniszczon3'̂ ch elementów 
ościeżnic, skrzydeł okiennych i drzwiowych oraz bram 
wiclcdzialowych, nietypowych o złożonych kształtach
lub krzyv/iznach 6/—/—/

8. Wykonanie dekoracyjnych okładzin ściennych i sufi
towych np. w kinach, teatrach, salach wykładowych
itp. 6/1/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 184 

STOLARZ GALANTERII DRZEWNEJ — 3 KAT.

Przygotowywanie klejów stolarskich pod nadzorem i wykony
wanie najprostszych wyrobów galanterii drzewnej.

Powinien znać:
Gatunki drev.ma iglastego i liściastego stosowane do v.^yrobu 

prostej galanicrii drzewnej. Podstawowe wiadomości o właściwoś
ciach drev/na i ich wpływ na jakość materiału. Podstawowe ma
teriały  pomocnicze, jak: kleje, pokosty, politury oraz sposoby ich 
stosowania. Proste narzędzia i przyrządy pomiarowe i obrabiarki 
do drewna jak: strugi, piły ręczne, pilę tarczową i wahadłową 
wiertarkę, oraz sposoby ich obsługi Przyrządy pomiarowe jak: 
metr, suwm iarka, kątownica. Prosy rysunek warsztatowy.

Powinien umieć:

Rozróżniać gatunki drew na używanego do wyrobu prostych ele
mentów galanterii drzewnej oraz dobierać surowce i m ateriały po
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mocnicze. Posługiwać się prostym i narzędziam i i przyrządam i przy 
obróbce drew na jak; strugi, piły  ręczne, w iertark i. Ciąć piłą w e
dług trasy  prostej i tra s  krzyw ych niezłożonych, w iercić otwory. 
S trugać ręcznie. Obsługiwać proste m aszyny sto larskie jak: piłę 
tarczową, w iertarkę. Przygotow yw ać k le je  sto larskie roślinne 
i zwierzęce i pod nadzorem  sklejać proste płaszczyzny.

Przykłady robót:
1. Przerzynanie desek w poprzek na piłę w ahadłow ej wg

rysunku 3/—/—/
2. W ykonywanie najprostszych wyi’obów ga lan terii d rze

wnej jak: deseczki do jarzyn i deski do kro jen ia  w ęd
lin i mięsa 3/—/—/

3. W ykonywanie trzonków  do m łotków  i d łu t 3/—/—/
4. W iercenie otworów w drew nianych wieszakach u b ra 

niowych 3/—/—/
5. Przygotow yw anie klejów  stolarskich pod nadzorem  3/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 185 

STOLARZ GALANTERII DRZEW NEJ — 4 KAT.

W ykonywanie przedm iotów galan tery jnych  o średnio złożonej 
konstrukcji.

Powinien znać:
G atunki drew na iglastego i liściastego stosowane do wyrobu 

galanterii drzewnej oraz ich właściwości, przeznaczenie, p rzydat
ność dla różnych rodzajów wyrobów. W ady drew na elim inujące 
jego przydatność dla wyrobu galanterii drzew nej. K leje zwierzęce, 
roślinne i syntetyczne oraz ich zastosov/anie. Ziarnistość i num e
rację papieru do szlifowania i czyszczenia drew na. P roste  sposoby 
łączenia elementów. P rosty  rysunek techniczny detali. Sposoby 
mocowania drew na przy  obróbce drewna. Narzędzia, m aszyny 
i urządzenia oraz przyrządy pom iarowe używ ane przy  w ykony
waniu nieskom plikowanych wyrobów galanteryjnych. P rzyczyny 
powstawania braków przy  obróbce. Sposoby przygotow ania po
wierzchni wyrobów do w ykańczania oraz przygotow ania politur.
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Powinien umieć:
Określać przydatność poszczególnych gatunków i rodzajów 

drewna do wyrobu przedm iotów galanteryjnych. Wykonać nie
skomplikowane złącza elem entów jak np. nakładka, czop prosty 
pojedyńczy lub podwójny, czop obcy, zamek francuski. Posługiwać 
się maszynami i urządzeniam i stolarskim i jak: tarczówkami, taś- 
mówkami, w yrów niarkam i, piłami ręcznynii oraz konserwować je. 
Przygotować powierzchnię do wykończenia przez szlifowanie, 
czyszczenie. Nanieść na powierzchnię pokosty, politury i farby. 
Czytać średnio złożone zestwieniowe rysunki techniczne. Czytać 
rysunki stolarskie w zakresie wykonywanych robót. Sklejać wszel
kie elementy. Posługiwać się przyrządam i pomiarowymi. Ostrzyć 
narzędzia jak: piły tarczowe do obrzynania i przyrzynania, noże 
do strugarek, narzędzia frezerskie oraz narzędzia do obróbki ręcz
nej.

Przyldacly robót:
1. W ykonywanie przedm iotów  ga lan tery jnych  jak; ra - 

miączka do ubrań, wieszaki, półki ścienne, proste  tacki 
i kasetki

2. Wykonywanie drobnych elem entów  stolarskich jak 
listwy, ram y itp.

3. Szlifowanie, wygładzanie i polerow anie wyrobów  oraz 
ich politurowanie, lakierow anie i m alow anie ręczne

4. Naprawa prostych pomocy naukow ych jak: cyrkli, ką
tomierzy, liniałów itp.

4/—/—/

4/— / — I

4/—/—/

4I— I— I

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 186 

STOLARZ GALANTERII DRZEW NEJ — 5 KAT.

Wykonywanie wyrobów galanterii o złożonej konstrukcji

Powinien znać:

Niektóre gatunki drew na zagranicznego stosowanego do wyrobu 
przedmiotów galanterii drzew nej o różnym  przeznaczeniu. Spo
soby zdobienia wyrobów galantery jnych przez rytow anie, rzeźbie
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nie, ckleinowanie itp. W szystkie stolarskie sposoby łączenia ele
mentów oraz okuwanie na zawiaski długie i krótkie. Technologię 
obróbki stolarskiej. Ogólne zasady kreślenia technicznego rysunku 
stolarskiego. Zasady klasyfikacji drewna. W szystkie urządzenia, 
maszyny stolarskie i przyrządy pomiarowe niezbędne przy wyko
nywaniu czynności stolarskich i obróbki mechanicznej drewna.

Powinien umieć:
Wykonyw^ać trudne roboty stolarskie. Dobierać części drewna 

o jednakowych właściwościach i słojach. W ykonywać skompliko
wane struganie, wklęsłe i wypukłe. Zdobić wyroby niezlączonymi 
wzorami przez rzeźbienie i rytowanie. Dobierać okleinę i okleino- 
wać powierzchnie płaskie i krzyw e sposobem naciernym  i przy
ciskowym. Wykonywać narzędzia pomiarowe i przybory szkolne. 
Wykańczać części i przedm ioty pod zapraw y oraz nakładać zapra
wy na drewno. Barwić i odbarwiać za pomocą barw ników  i zapraw 
specjalnych. Czytać rysunek techniczny.

Przykłady robót:
1. W ykonywanie szkatułek ozdobnych, rzeźbionych lub

okleinowanych wzorzyście 5/—/—/
2. W ykonywanie tac ozdobnych, talerzy, figur szacho

wych i szachownic 5/—/—/
3. W ykonywanie drewnianych przyrządów pomiarowych,

jak cyrkli szkolnych, ekierek, linijek, przykładnic, 
krzywek, kątom ierzy itp. 5/—J—/

4. W ykonywanie szablonów i przyrządów stolarskich jak:
wzornice, ściski, liniały itp. 5/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 187

STOLARZ GALANTERII DRZEWNEJ — 6 KAT.

W ykonywanie wyrobów galanterii drzewnej o bardzo złożonej 
konstrukcji.

Powinien znać:
Zasady i sposoby intarsjow ania i inkrustacji przedmiotów. Za

sady kreślenia skomplikowanych przedmiotów i wzorów zdobni
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czych. Metody i sposoby zdobienia przez dobieranie kolorów i na
kładanie ich na drewno, lakierowanie za pomocą pokostu, wosku, 
szellaku, politur i lakierów przeźroczystych i kryjących.

Powinien umieć:

Wykonywać z różnych rodzajów i form trudne przedmioty ga
lanterii stolarskiej. Dobierać wzorzyste układy słojów z różnego 
rodzaju drewna. Utrwalać powierzchnie politurowane. Wykony
wać zdobienia różnymi technikami jak np. przez: rzeźbienie, ryto- 
wanie, malov.'anie, inkrustowanie i intarsjowanie. Naprawiać zdob
ne przedmioty galanterii drzewnej.

Przykłady robót:

1. Wykonywanie różnych przedmiotów galanterii drzew
nej, jak: szkaluły, talerze, tace itp. 6/—/—/

2. Ozdabianie galanterii przez rzeźbienie, rytowanie, wy
palanie i malowanie 6/—/—/

3. Układanie wzorów na wyrobach przez dobieranie od
powiednich kolorów tworzyw^a 6/—/—/

4. Inkrustowanie i intarsjowanie przedmiotów 6/—/—/
5. Dokonywanie napraw ozdobnych przedmiotów galan

terii drzewnej 6/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 188 

STOLARZ INSTRUMENTÓW MUZYCZNYCH — 6 KAT.

Prowadzenie samodzielnie wszelkich prac związanych z reno
wacją i naprawam i pianin i fortepianów wszystkich typów — w 
zakresie obudów. Prowadzenie pod nadzorem prac związanych 
z naprawam i lub wykonaniem strojnicy i szkieletu pianin i for
tepianów.

Powinien znać:

Gatunki drewna ogólnego przeznaczenia oraz rezonansowego 
i muzycznego, ich cechy i wady. Wplyv/ wad v/rcdzonych i naby
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tych na jakość elementów pianin i fortepianów. Sposóby elimino
wania wad. Sposoby łączenia i pasowania elementów np. obudowy 
pianin i fortepianów. Rodzaje klejów używanych przy budowie 
pianin i fortepianów. Zasady rysunku technicznego i w arsztato
wego. Znać modele i szablony. Budowę i działanie obrabiarek do 
drewna jak: tarczówki, strugarki, szlifierki, frezarki. G atunki 
oklein. Sposoby okleinowania. Gatunki lakierów i politur, stoso
wanych do wykańczania pianin i fortepianów. Zasady ręcznego 
wykańczania powierzchni drewna. Sposoby przygotowania po
wierzchni pod lakiery i politury. Rodzaje okuć.

Powinien umieć:

Trasować i wykonywać elem enty mechaniczne i ręczne. Dobie
rać okleinę zależnie od układu słojów. Okleinować elem enty obu
dowy. Wykonywać wszelkiego rodzaju połączenia elem entów 
drewnianych. Przygotowywać i stosować kleje. Sporządzać szkice 
i rysunki elementów. Czytać rysunki techniczne. Posługiwać się 
modelami i szablonami. Przygotowywać powierzchnię drewna pod 
politury i lakiery. Wykańczać powierzchnię ręcznie zależnie od 
wymagań. Wykonywać i naprawiać pod nadzorem strojnice. O ku
wać pianina i fortepiany okuciami funkcjonalnym i i ozdobnymi.

Przykłady robót:

1. Samodzielnie naprawiać i wymieniać elem enty obu
dowy pianin i fortepianów 6/—/—/

2. Samodzielnie wykonywać modernizację obudowy jak 
wymiana konsol, likwidacja przestarzałych dekoracji 6/—/—/

3. Samodzielnie wykonywać elem enty obudowy pianin 6/—/—/
4. Wykonywać pod nadzorem strojnicę na podstawie mo

delu lub rysunku , 6/—/—/
5. Wymieniać lub naprawiać pod nadzorem elem enty

szkieletu pianin 6/—/—/
6. Samodzielnie okleinować i wykańczać powierzchnię

pianin i fortepianów 6/—/—/
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Prowadzenie samodzielnie prac związanych z renowacją i na
prawami pianin i fortepianów wszystkich typów — w zakresie 
elementów drewnianych jak: obudowa, szkielet, klawiatura, stroj- 
nica, dno rezonansowe.

Powinien znać:

W arunki techniczne i norm y przedmiotowe dotyczące drewna 
rezonansowego i muzycznego. Procesy technologiczne w/w ele
mentów pianin i fortepianów. Zasady transportu i magazynowa
nia instrumentów. Zasady konstrukcji pianin i fortepianów. Tole
rancje i pasowanie. Budowę dna rezonansowego, klawiatur, szkie
letu i strojnicy pianin i fortepianów. Przyrządy pomiarowe jak 
np.: suwmiarka, mikrometr, szczelinomierze. Specjalistyczne na
rzędzia w pełnym zestawie jak wycinek rezenansu, półautomat do 
moletowania. Specjalistyczne oprzyrządowanie w pełnym zestawie 
jak: szablony do przycinania trzonków młotków,, szablony do kle
jenia dna rezonansowego.

Powinien umieć:

Posługiwać się specjalistycznymi narzędziami i oprzyrządowa
niem. Opracować proces technologiczny danych elementów. Do
bierać drewno rezonansowe do budowy dna pianin i fortepianów. 
Naprawiać uszkodzenia dna rezonansowego.'Wymieniać uszkodzo
ne elem enty dna rezonansowego. Wykonywać nowe dna rezonan
sowe, zależnie od konstrukcji pianina lub fortepianu. Naprawiać 
klawiaturę. W ymieniać uszkodzone elem enty klawiatur. Dorabiać 
uszkodzone elem enty klaw iatur zależnie od konstrukcji pianina 
lub fortepianu. Naprawiać strojnice. Wykonać nową strojnicę na 
podstawie modelu.

Przykłady robót:
1. Usuwanie uszkodzeń dna rezonansowego pianin 7/—/—/
2. W ykonywanie nowych elementów klaw iatury forte

pianu i wym ienianie zniszczonych 7/—/—/
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STOLARZ INSTRUMENTÓW MUZYCZNYCH — 7 KAT.

203



3. Wykonywanie nowych strojnie pianin na podstawie
modelu 7/—/—/

4. Przeprowadzenie kontroli prawidłowości napraw y (pa
sowania) uszkodzonej obudowy pianina 7/—/—/
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STOLARZ INSTRUMENTÓW MUZYCZNYCH — 8 KAT.

Prowadzenie samodzielnie wszelkich prac związanych z konscr- 
w'^acją, renow^acją i naprawam i pianin i fortepianów' wszystkich 
typów — w zakresie elementów drewnianych, jak; obudow^a, me
chanizmy, szkielet, klaw iatura, dno rezonansowe, strojnica, mo
stki wiolinowe i basowe.

Po\vinien znać:

Typowe konstrukje pianin i fortepianów. Zasady eksploatacji 
i wymagane warunki klimatyczne. W arunki techniczne i norm y 
przedmiotov/e związane z m ateriałam i i wyrobami. Stosow^anie 
odpowiednich materiałów zasadniczych i pomocniczych, ich cechy 
i wpływ na jakość instrum entu. Zasady działania mechanizmów', 
klaw iatur i ich budowę. Konstrukcję dna rezonansowego oraz m.o- 
stków. Sposoby ich budowy. W ykańczanie dna rezonansowego 
lakieram i rezonansowymi. Style mebli artystycznych i instrum en
tów muzycznych. Zasady budowy strojnicy. M ateriały używane 
do budowy strojnicy, ich własności i wady. Wpływ/ w'szelkich uży
wanych materiałów na w/łasności artystyczne instrum entu. Wpływ 
konstrukcji elementów na własności dźwiękowe instrum entu. 
Pełny zakres prac w zakresie obróbki m echanicznej i ręcznej 
drewna. Tolerancje i pasow^anie. K onstrukcje i budov/ę modeli 
i szablonów. Wszystkie przyrządy pomiarowe używane do kontroli 
i pomiarów.

Powinien umieć:

Dobierać m ateriały zasadnicze (drewno) i pomocnicze zgodnie 
z warunkam i technicznymi i normami. W ykonać rysunki tech
niczne wszystkich elementów. W ymieniać i dorabiać części mecha

204



nizmów i klawiatur. Wymieniać, dorabiać i naprawiać elementy 
den rezonansowych. Wykańczać naprawione fragmenty dna lakie
ram i rezonansowymi. Zaprojektować i wykonać elementy stylowe. 
Wykonać i naprawiać strojnice. Posługiwać się wszystkimi przy
rządami pomiarowymi, jak: mikromierz, suwmiarka, szczelino- 
mierz. Fi'acować na specjalistycznych obrabiarkach do drewna jak: 
autom aty do produkcji części mechanizmów pianin i fortepianów. 
Nadzorować prawidłowość prac wykonywanych przez pracowni
ków różnych kategorii.

Przykłady robót:

1 .

2.
3.

4.
5.

6.

7.

Naprawianie den rezonansowych lub wykonywanie 
nowych 7/— III
Ustawianie den rezonansowych 7/—/! /
W ykonywanie i ustawianie mostków odpowiednio do 
konstrukcji pianina 7/— III
Nadzorowanie budowy lub naprav/y strojnicy 7/—!—/
Dorabianie, wymiana i naprawa części mechanizmów 
odpowiednio do konstrukcji pianina lub fortepianu 7/—/! /
Dorabianie, wymienianie lub naprawianie części kla- 
v.datur odpowiednio do konstrukcji pianina lub forte- 
piana 7/— III
W ykonywanie rysunków technicznych wszystkich ele
m entów i podzespołów 7/-—71/
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STOLARZ JACHTOWY — 6 KAT.

Samodzielnie w ykonuje skomplikowane prace związane z mon
tażem elementów, podzespołów i wyrobów wyposażeniowych 
jachtu.

Powinien znać:

Odróżniać i dobierać wg koloru i uslojenia okleinę krajową i za- 
graniczą np. orzech, mahoń. Rodzaje i własności klejów stosowa
nych przy klejeniu elem entów i podzespołów. Własności spoin
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klejowych w złączach konstrukcyjnych. Ręczne i mechaniczne 
metody wykańczania powierzchni mebli. W szystkie rodzaje złącz 
typowych w ystępujących w meblach jachtow ych. Zasady działania 
maszyn m ontujących np. prom ieniam i podczerwonym i lub prąda
mi wysokiej częstotliwości. Sposoby oceny jakości zmontowanych 
i okuwanych mebli jachtowych. W szystkie narzędzia i przyrządy 
stosowane przy produkcji m ebli szkutniczych. Rodzaje i konstruk
cje mebli jachtowych oraz ogólne wym agania standartow e dla po
szczególnych rodzajów mebli. R ysunek konstrukcy jny  i wykonaw 
czy elementów i podzespołów.

Powinien umieć:

Przygotować, dobierać okleiny i płaszczyzny elem entów  do skle
jania oraz okleinowania płaszczyzny elem entów  litych. Samodziel
nie wykonywać złożone operacje montażowe z pasowaniem  ele
mentów, podzespołów i zespołów. Okuwać m eble w elem entach 
jak i po całkowitym m ontażu okuciam i np. uchw ytem  sztorm o
wym. Posługiwać się m aszynam i m ontującym i oraz wszystkim i 
narzędziami i przyrządam i stosowanym i przy  produkcji mebli 
szkutniczych jak np. płatnice długie i rękojeścią zam kniętą, 
grzbietnice boczne. Czytać rysunki konstrukcy jne i w ykonyw ać 
wg rysunków  wykonawczych.

Przykłady robót:

1. Montowanie korpusów grodzi 6/—/—/
2. Montowanie i okuwanie szaf 6/—/—/
3. Montowanie i okuwanie zestawów z segm entów wielo

funkcyjnych 6/—/—/
4. Całkowite zmontowanie i okuwanie kanap 6/—/—/
5. W ykonywanie trapów  wejściowych do w ew nątrz

jachtu 6/—/—/
6. Okuwanie segmentów mebli jachtowych 6/—/—/
7. M ontowanie mebli kuchennych 6/__ /__/
8. Obsadzanie luster 6/__ /__/
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STOLARZ JACHTOWY — 7 KAT.

W ykonuje samodzielnie wszystkie prace wchodzące w zakres 
robót wytwarzania mebli na jachcie z jednoczesnym kierowaniem 
podległych robotników.

Powinien znać:
Wszystkie rodzaje materiałów wykończeniowych i własności 

tworzyw sztucznych jako wykładziny mebli szkutniczych z 
uwzględnieniem warunków użytkowania np. wpływ wody mor
skiej. Technołogię wytwarzania wszystkich ełementów, podzespo
łów zespołów występujących w procesie produkcji mebli jachto
wych. Dopuszczalne odchyłki tolerancji i pasowań w obróbce 
i pasowaniach. Ogólne wymagania standartowe dla poszczególnych 
rodzajów mebli. Zasady badań wytrzymałości zmontowanych me
bli jachtowych. Skutki stosowania w produkcji niewłaściwych ma
teriałów zasadniczych i podstawowych. Zasady działania taśm 
montażowych.

Powinien umieć:
Manipulować i przycinać tworzywa sztuczne (laminaty). Składać, 

spajać form atki okłein w układach: prostych, bocznych, czoło
wych, składanych krzyżowo łub kombinowanie. Nastawiać i ob
sługiwać wszystkie podstawowe obrabiarki i urządzenia w ystę
pujące w procesie produkcji mebli jachtowych. Pracować i ob
sługiwać taśmę montażową. Nadzorować i instruować podległych 
mu pracowników oraz oceniać jakość wykonywanych mebli jach
towych.

Przykłady robót:
1. W ykonywanie wszystkich operacji występujących 

przy meblach b. skomplikowanych stanowiących wy
posażenie jachtów i innych jednostek pływających
(bez robót tapicerskich) 7/—!—/

2. W ykonywanie koi (bez robót tapicerskich) 7/—/—/
3. W ykonywanie mebli segmentowych 7/—/—/
4. W ykonywanie szablonów 7/—/—/
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Powinien znać:
G atunki drew na i najw ażniejsze techniczne właściwości drew na 

iglastego oraz nazwy i określenia p ły t w iórow ych i paździerzo
wych. Nazwę i charak ter klejów  do drew na (zwierzęce, roślinne, 
syntetyczne). Okucia — uchw yty  i ochraniacze. Urządzenia mon- 
tażov/e proste w konstrukcji i obsłudze, jak: ściski śrubowe, mi- 
mośrcdowe, pneum atyczne. Podstaw ow e narzędzia i przybory 
służące do okuwania. Sym bolikę i sposób znakow ania elem entów 
i podzespołów wyrobów. P rzybory  spraw dzające prawidłowość 
wykonywania operacji montażowych.

Powinien umieć:

Rozpoznawać i dobierać wg oznakowania e lem enty  i podzespoły 
przeznaczone do m ontażu. Pomagać przy w ykonyw aniu złożonych 
operacji montażowych. Sam odzielnie w ykonyw ać proste  operacje 
m ontowania lub okuwania w stanie nie w ykończonym  — również 
na taśm ie montażowej. Pod nadzorem  całkowicie m ontować bez 
pasowania proste w yroby w stanie nie wykończonym , ręcznie lub 
przy pomocy ścisków. Okuwać w yroby wg dostarczonych szablo
nów. Posługiwać się przyrządam i kontro lu jącym i prawidłowość 
okuwania.

Przykłady robót:

1. M ontowanie pod nadzorem : taboretów , wieszaków,
sanek dziecięcych i sportowych, stolików 3/—/—/

2. Montowanie prostych zabawek, desek k reślarsk ich  3/—/—/
3. Przym ocowywanie podpórek drew nianych lub m eta

lowych pod półki, stoły kreślarsk ie  itp. 3/—/—/
4. Przym ocowywanie na taśm ie m ontażowej uchw ytów

gałkowych miseczkowych, ochraniaczy, w pustek  3/—/—/
5. Pom aganie przy m ontow aniu w ścisku pneum atycz

nym  korpusów kredensow ych stołowych, m anekinów , 
wyrobóv/ ortopedycznych 3/—/—/
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STOLARZ MONTAŻOiW  — 3 KAT.
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STOLARZ MONTAŻOWY — 4 KAT.

Powinien znać:

Rodzaje i cechy materiałów wykończeniowych oraz powłok two
rzonych przez te materiały. Rodzaje okuć do łączenia elementów, 
okuć do przesuwania i przemieszczania elementów lub mebli, okuć 
do zamykania bez kluczy. Sposób okuwania mebli w/w okuciami. 
Urządzenia montażowe pneumatyczne i hydrauliczne. Narzędzia 
ręczne i mechaniczne służące do montowania i okuwania.

Proste konstrukcje mebli, wyrobów ortopedycznych, części 
drewnianych maszyn rolniczych i maszyn do szycia itp. Rodzaje 
złącz i połączeń.

Powinien umieć:

Sprawdzać i oceniać elem enty i podzespoły z wykończoną po
wierzchnią przeznaczone do montowania i okuwania. Samodzielnie 
wykonywać proste operacje montowania lub okuwania wyrobów 
w stanie wykończonym o konstrukcji złożonej — również na 
taśmie montażowej. Samodzielnie, całkowicie montować bez paso
wania proste meble i inne wyroby jak np. deski kreślarskie w sta
nie nie wykończonym. Pod nadzorem całkowicie montować bez 
pasowania proste meble o powierzchniach wykończonych ręcznie 
lub za pomocą ścisków. Okuwać okuciami do łączenia elementów, 
okuciami do przesuwania i przemieszczania elementów lub mebli, 
okuciami do zamykania bez klucza.

Przykłady robót:

1.

3.
4.

5.

l i

Przyklejanie lub przykręcanie nóg do kredensu stoja
ków do desek kreślarskich, tablic szkolnych itp. 
Przykręcanie ścian tylnych przy montażu mebli seg
mentowych
Zamocowanie podnośników w tapczanach 
Przykręcanie podpórek przegubowych w skrzynkach 
teletechnicznych z podnoczonymi wiekami górnymi 
Całkowite m ontowanie w stanie nie wykończonym re-

4/—/—/

4/—/—/
4/—/—/

4/—/—/
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7.

gałów wieszakowych, prostego sprzętu  sportowego 4/— / -  7 
Całkoiwte m ontowanie pod nadzorem : stolików oko
licznościowych o pow ierzchniach wykończonych w ele
m entach 4/—/-•-/
Montowanie ram  do obrazów, form  szewskich 4/—/—/
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STOLARZ MADELAKZ ORTOPEDYCZNY — 6 KAT.

W ykonywanie n iektórych operacji p rzy  w yrobie m odeli orto
pedycznych z drewna.

Powinien znać:

G atunki drew na używanego do w yrobu m odeli ortopedycznych. 
Ogólne własności fizyczne i m echaniczne w /w  gatunków  drewna. 
K leje zwierzęce i roślinne, używ ane w m odelarstw ie ortopedycz
nym  oraz sposoby przygotow ania ich do pracy. M ateria ły  ścierne 
i ich ziarnistość oraz zastosowanie. M ateriały  do wykańczania 
powierzchni: pokosty, połitury, lakiery. Narzędzia ręczne uży
w ane w  m odelarstw ie np. ośniki, tarn ik i, piły, strugi, d łu ta  róż
nych kształtów , w iertarki. Sposoby przygotow ania do pracy w /w 
narzędzi oraz m etody pracy tym i narzędziam i. Sposoby klejenia 
drewna. Ogólnie cały proces w ykonania m odeli ortopedycznych 
z drew na.

Pow inien umieć:
W ycinać b ry ły  i części b ry ł z drew na — pó łfabrykaty  do w y

robu m odeli ortopedycznych. Kleić części w bryły. Drążyć (wiercić 
i żłobić) otw ory w ew nętrzne w bryłach. W stępnie obrabiać b ry ły  
(wstępne profilowanie) p rzy  użyciu strugów , d łu t profilowych 
i tarników . Przygotow yw ać narzędzia ręczne do pracy. Czytać 
rysunki.

Przykłady robót:
1. Trasowanie tarcicy na elem enty (półfabrykaty) m odełi 

np. dłoni, stóp 6/'
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2. Wycinanie brył (półfabrykatów) uprzednio wytraso-
wanycłi przy użyciu pił ręcznych 5/—/—/

3. Ręczne wiercenie i żłobienie otworów wewnętrznych
np. w ramionach i przedramionach 6/—/—/

4. Wstępjie profiłowanie brył np. przy modelowaniu
dłoni, stójD, ud ’ 6/—/—/
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STOLARZ MODELARZ ORTOPEDYCZNY — 7 KAT.

Wykonywanie modeli wyrobów ortopedycznych z drewna. 

Powinien znać:

Szczegółowo gatunki, własności fizyczne i mechaniczne drewna 
używanego do wyrobu modeli ortopedycznych. W arunki tech
niczne jakim powinny odpowiadać wyroby ortopedyczne z drewna. 
M ateriały pomocnicze: skóra, tworzywa sztuczne, korki, okucia 
i łączniki, stosowane do wyrobów ortopedycznych.

Obrabiarki do drewna jak żłobiarki, kopiarki, frezarki, sposoby 
ich przygotowywania do pracy i metody pracy narzędziami ręcz
nym i i na obrabiarkach. Proces technologiczny produkcji wyro
bów ortopedycznych z drewna: suszenie drewna, obróbka wstępna 
i zasadnicza, montaż i wykańczanie wyrobów. Zasady sporządzania 
rysunków odręcznych i technicznych.

Powinien umieć:

Instruować modelarzy niższych kategorii. Czytać rysunki i spo
rządzać szkice modeli ortopedycznych. Profilować i wykańczać 
ostatecznie modele wyrobów ortopedycznych. Dokonywać odbioru 
technicznego wykonanych modeli.

Obsługiwać obrabiarki występujące przy produkcji wyrobów 
ortopedycznych oraz przygotowywać je do pracy. Pracować 
wszystkimi narzędziami-ręcznymi występującymi w modelarstwie 
ortopedycznym  tj. tarnikam i, dłutami, w iertarkam i, strugami, pi
łami itd.
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Odpowiada za:

Praw idłow e w ykonanie modelu, k tó ry  jako wzorzec posłuży do 
produkcji sery jnej.

P rzykłady robót:

1. Ostateczne nadaw anie kształtów  (profilowanie) m odeli
ortopedycznych np. dłoni, stóp 6/—/! /

2. Obróbka wykończeniowa modeli ortopedycznych 6/—/! /
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STOLARZ ORTOPEDYCZNY — 7 KAT.

Pow inien znać:

Szczegółowe własności fizyczne i m echaniczne drew na używ a
nego w ortopedii oraz rodzaje i własności tak ich  m ateriałów  po
mocniczych jak: korek, skóra, tw orzyw a sztuczne, okucia i łącz
niki. Budowę działania oraz sposoby przygotow ania do pracy  
w szystkich obrabiarek, urządzeń i narzędzi w ystępujących przy 
produkcji wyrobów ortopedycznych. Rodzaje szablonów i p rzy
m iarów używ anych do produkcji wyrobów  ortopedycznych 
z drew na. Sposoby w ykonyw ania w e w łasnym  zakresie n ietypo
w ych narzędzi. M etody pracy  na w szystkich obrabiarkach  i u rzą
dzeniach. M etody oceny jakościowej wyrobów ortopedycznych. 
W arunki odbioru w /w  wyrobów. Zasady ry su n k u  technicznego.

Pow inien umieć:

Dokonywać pomiarów, sporządzać rysunki, w ykonyw ać szablo
ny  i p rzym iary  p rzy  użyciu obrabiarek i narzędzi ręcznych. W y
konywać nietypow e narzędzia i okucia. Dopasowywać w yroby 
ortopedyczne do ciała ludzkiego. Oceniać w /w  w yroby pod wzglę
dem  jakościowym.

Odpowiada za:

Dokładność dopasowania w yrobu do ciała ludzkiego, gw aran
tu jąca dobrą funkcjonalność i w ytrzym ałość.
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1. Porównywanie z wzorcami i dokonywanie pomiarów
wyrobów ortopedycznych 7/—/—/

2. Wykonyw^anie szablonów i wzorników 6/—/! /
3. Obróbka ostateczna wyrobu z dopasowaniem do ciała

ludzkiego 6/—/! /
4. Obciąganie skórą protez — części nóg i rąk  6/—/! /

Przykłady robót:
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STOLARZ PODRĘCZNY — 2 KAT.

W ykonuje prace pomocnicze związane z wykonaniem pracy 
głównej — technologicznej.

Powinien znać:

Drewno, półfabrykaty  drzewne (m ateriały drewnopochodne) 
i m ateriały  pomocnicze używane do produkcji stolarki budowla
nej. Posiadać o nich ogólne wiadomości i ich zastosowanie. Rodzaje 
odpadów drzewnych. Najprostsze narzędzia do ręcznej obróbki 
drewna. Ręczne urządzenia transportu  międzyoperacyjnego. Za
sady układania elementów, podzespołów i zespołów stolarki bu
dowlanej na stojanach i urządzenia do transportu  m iędzyopera
cyjnego. Podstawowe elem enty i zespoły stolarki budowlanej.

Powinien umieć:

Rozróżniać odpady drzewne użytkow e i nieużytkowe. Posługi
wać się najprostszym i narzędziam i do ręcznej obróbki drewna. 
Obsługiwać ręczne urządzenia do transportu  międzyoperacyjnego. 
W ybierać m ateria ł i w ykonyw ać ręcznie kołki do kołkowania złącz 
stolarki budowlanej. Ustalać miejsca i przybijać ,,kawałki na luz”, 
do wrębów ościeżnic. Ważyć przy  użyciu wagi dziesiętnej listw y 
oraz wiązać w pęczki. Rozróżniać podstawowe elem enty stolarki 
budowlanej. Układać elem enty  i zespoły na stojanach i urządze
niach do transportu  m iędzyoperacyjnego.
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1. W ykonywanie ręczne kołków dla kołkowania złącz
elementów stolarki budow lanej 2/—/—/

2. Przybijanie „kawałków na luz” do ościeżnic okien
nych i balkonowych 2/—/—/

3. Wiązanie w pęczki listew  z rów noczesnym  obm iarem
przy użyciu wagi dziesiętnej o specjalnej konstrukcji 2/—/—/

Przykłady robót:

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 199 

STOLARZ PODRĘCZNY — 3 KAT.

W ykonywanie prac pomocniczych i samodzielne m niej skompli
kowanych operacji.

Powinien znać:

Podstawowe gatunki drew na stosowane do produkcji stolarki 
budowlanej. Rodzaje sortym entów  ta rty ch  — tarcicy. Rodzaje 
w ystępujących wad w drewnie, jak sęki, pęknięcia, zgnilizna, si- 
nizna i przeżywiczenia. Ogólne wiadomości o sklejce, obłogach 
i płytach pilśniowych. Rodzaje odpadów drzew nych oraz sposoby 
ich wykorzystania. Podstawowe okucia stosowane w stolarce bu
dowlanej, ich rodzaje i w ym iary. Zasadnicze m ateria ły  pomocnicze 
stosowane przy produkcji stolarki budov.dajiej jak: gwoździe, 
sztyfty, papiery  ścierne, im pregnaty, ich rodzaje i oznaczenia. 
W yposażenie stanowisk ręcznej obróbki, m ontażu oraz okuwania 
elem entów i zespołów stolarki budow lanej jak  strugnice, stoły, 
stojaki, zasobniki itp. Proste narzędzia do ręcznej obróbki drewna 
oraz okuwania elem entów i zespołów.

Zasady segregowania elementów i zespołów sto lark i budowlanej 
wg rodzajów, wymiarów i przeznaczenia. Sposoby mocowania pro
stych okuć w wykonane gniazdo. Rodzaje, w ym iary  i przeznacze
nie podstawowych elem entów i zespołów sto łark i budowlanej. 
Dopuszczalny zakres w ystępow ania podstav/owych wad drewna 
i obróbki w elem entach i zespołach sto lark i budow lanej. Sposoby 
konserwacji narzędzi.
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Powinien umieć:
Rozróżniać podstawowe najczęściej stosowane gatunki drewna 

oraz rodzaje sortymentów tartych tarcicy. Segregować i dobie
rać m ateriały tarte — tarcicę wg ich wymiarów. Określać zasad
nicze wady drewna. Segregować odpady drewna wg ich rodzajów 
i przeznaczenia. Rozróżniać podstawowe okucia i m ateriały po
mocnicze stosowane do produkcji stolarki budowlanej. Posługiwać 
się prostymi przyrządami i narzędziami do ręcznej obróbki drewna, 
montażu oraz okuwania elementów i zespołów stolarki budowla
nej, stanowiącymi wyposażenie stanowisk roboczych. Mocować 
proste okucia w wykonanych gniazdach. Czyścić ręcznie materia
łami ściernymi profile i płaszczyzny elementów i zespołów sto
larki budowlanej. Przycinać na wymiar listwy na pile tarczowej. 
Segregować elem enty i zespoły stolarki budowlanej wg rodza
jów, wymiarów i przydatności z uwzględnieniem dopuszczalnego 
występowania zasadniczych wad drewna i obróbki.

Przykłady robót:
1. Ręczne czyszczenie profili elementów i zespołów sto

larki budowlanej materiałami ściernymi
2. Ręczne łączenie elementów stolarki budowlanej 

klej i gwoździe
3. Dobieranie i układanie elementów wypełnienia 

oklejanych zespołach stolarki budowlanej
4. Okuwanie narożnikami skrzydeł okiennych
5. Przybijanie do skrzydeł listew przyszybowych 

skrzydłach okiennych i drzwiowych
6. Wiązanie listew  na p łyty  stolarskie oraz przycina

nie ich wg wymiarów na pile tarczowej 3/

3/—/—/
na

w

w

3/—/—/

3/—/—/
3/—/—/

3/—/—/

- / — /

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 200 

STOLARZ PODRĘCZNY — 4 KAT.

Powinien znać:
W szystkie gatunki drew na używane do produkcji stolarki bu

dowlanej. Podział sort5nnentów tartych — tarcicy pod względem 
grubości i klas, oraz dopuszczalnych tolerancji. Wszystkie wady
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drewna mające wpływ na jakość stolarki budowlanej. Podział skle
jek, obłogów i p ły t pilśniowych wg rodzajóv/, klas, jakości, wy
miarów i zakres stosowania w stolarce budow lanej. Okucia bu
dowlane stosowane w produkcji stolarki budow lanej oraz ich 
podział wg typów, odmian i wymiarów. M ateriały  pomocnicze sto
sowane do produkcji stolarki budow lanej powierzchniowo nie 
wykończonej oraz ich rodzaje oznaczenia i zakres stosowania. 
Środki antykorozyjne do zabezpieczenia okuć. Narzędzia mecha
niczne do ręcznej obróbki drew na jak piły, w iertarki, m łotki, w krę
taki, zszywacze szlifierki itp. W szystkie ręczne narzędzia do ob
róbki drewna stosowane w stolarce budowlanej.

Sposoby przygotowania narzędzi do pracy przez ich ostrzenie, 
uzbrojenie itp. Podstawowe narzędzia ślusarskie i ich zastosowa
nie. Szablony i sprawdziany stosowane przy ręcznym  montażu 
i okuwaniu zespołów stolarki budowlanej. Zasady dobierania, do
pasowywania i ręcznego składania elem entów  w zespoły stolarki 
budowlanej takie jak: ościeżnice drzwiowe i naśw ietla, krosna 
okien piwnicznych, skrzydła naśw ietli itp. Zasady sprawdzania 
wymiarów m ontowanych zespołów zgodnie z wym aganiam i tech
nicznymi. Dopuszczalny zakres w ystępow ania wad drew na i ob
róbki w elem entach i zespołach stolarki budow lanej.

Sposoby ręcznego usuv/ania wad drew na i obróbki w elem entach 
i zespołach stolarki budowlanej. Technikę ręcznego szlifowania 
płaszczyzn, wrębów, profilów elem entów i zespołów oraz dobór 
m ateriałów  ściernych w zależności od rodzaju szlifowania i wy
maganego stopnia gładkości. U stalanie miejsc mocowania okuć 
w zależności od konstrukcji wyrobów. Sposoby ręcznego w yra
biania gniazd na okucia oraz mocowania okuć. Rodzaje, w ym iary 
i przeznaczenie wszystkich elem entów i zespołów sto lark i budo
wlanej.

Povi/inien umieć:

Rozróżniać wszystkie gatunki drew na używ ane do produkcji 
stolarki budowlanej. Określać w ady drew na m ające w pływ  na ja
kość stolarki budowlanej. Segregować sklejki, p ły ty  pilśniowe i ob- 
łogi wg rodzajów, gatunków, klas jakości i wym iarów. Dobierać 
okucia i m ateriały  pomocnicze stosov/ane w stolarce budow lanej 
zgodnie z ich przeznaczeniem, v/g rodzajów, typów, odmian i wy-
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miarów Posługiwać się narzędziami do ręcznej obróbki drewna 
oraz przygotowywać je do pracy poprzez ostrzenie, uzbrajanie itp. 
Stosować odpowiednie szablony i sprawdziany przy ręcznym mon
tażu i okuwaniu zespołów stolarki budowlanej. Pobierać i monto
wać elementy w określone zespoły stolarki budowlanej jak np. 
ościeżnice drzwiowe i naświetla, krosna okien piwnicznych i skrzy
dła naświetli z zachowaniem obowiązujących tolerancji wymiaro
wych. Naprawiać wady drewna i obróbki w elementach i zespo
łach. Szlifować profile i płaszczyzny elementów i zespołów z zacho
waniem odpowiedniego stopnia gładkości. Zabezpieczać okucia 
przed korozją, poprzez ich powlekanie odpowiednimi środkami 
antykorozyjnymi. Ustalać miejsce mocowania okuć, wyrabiać 
ręcznie gniazda i mocować w nich okucia. Oceniać prawidłowe za
mocowanie i działanie okuć oraz usuwać ew. usterki.

Przykłady robót:

1. Zbijanie ościeżnic drzwiowych ze sprawdzeniem ja
kości elementów i prostokątności złącz

2. Zaprawianie wad drewna łatami
3. Pasowanie i mocowanie zamka, szyldów, klamek w 

gnieździe skrzydła drzwiowego
4. Pasowanie skrzydeł okiennych do ościeżnicy z wbiciem 

i zasztyftowaniem zawias
5. Mocowanie zasuwnicy do listwy przymykowej z regu

lacją zameczka zasuwnicy i prętów
6. Pasowanie, mocowanie i sztyftowanie zawias w skrzy

dłach drzwiowych i okiennych

4/—/—/
4/—/—/

4/—/—/

4/—/—/

4/—/—/

4/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 201 

STOLARZ RAMIARZ — 3 KAT.

Wykonywanie listew ramiarskich maszynowo.

Poivinien znać:

Najważniejsze techniczne własności drewna iglastego i liściaste
go. Gatunki drewna stosowanego do produkcji listew ramiarskich
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stosowanie ich w zależności od dalszych procesów obróbki. Kon
strukcje i sposób wykonjnyania profilowych szablonów. Zasady 
działania i obsługi grunciarki. Wiadomości z zakresu nanoszenia 
mieszaniny do gruntowania ręcznego i maszynowego. Sposoby su
szenia zagruntowanych listew i ram. Metody sprawdzania jakość 
wykonanego gruntowania.

Powinien umieć:

Samodzielnie dobierać odpowiednie proporcje skladnikóv/ ma
teriałów do wyi'obu mieszaniny do gruntowania i sprawdzać ich 
jakość. Uzbrajać i ustawiać grunciarkę. Nancsić mieszaninę do 
gruntov/ania ręcznie lub maszynowo na listwy lub ramy. Wykony
wać szablony profilowe wg rysunku lub wzoru. Konserwować 
grunciarkę i narzędzia do gruntowania. Czytać rysunki elemen
tów. Prawidłowo układać gruntow ane listw y i ram y do suszenia 
i sezonowania. Oceniać jakość zagruntov/anej powierzchni.

Przykłady robót:
#

1. Nanoszenie mieszaniny gruntow ej ręcznie i maszyno
wo

2. Wykonywanie szablonów profilowych
4/—/—/
4/—/—/

Uwaga:

W przypadku wykonywania ornam entów przy pomocy walców 
lub naklejania ornamentów na listwy, czy też ram y można pra
cownikowi podw’yższyć zaszeregowanie o 1 kategorię.

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACJI NR 203 

STOLARZ RAMIARZ — 6 KAT.

Ostateczne wykańczanie powierzchni listew  ram iarskich przez; 
lakierowanie, malowanie, brązow^anie, złocenie, politurowame, 
oksydowanie itp.

218



1

ich nazwy i oznaczenia. Wpływ wad drewna na przebieg procesu 
technologicznego. Zasady działania i obsługi łistwiarek, tarczówek 
poprzecznych i podłużnych, oraz strugarek itp. Narzędzia pomia
rowo-kontrolne jak miara metryczna, suwmiarka itp. oraz sposoby 
posługiwania się nimi. Dopuszczalne szybkości posuwu przy stru
ganiu i frezowaniu, szybkości obwodowe i liczbę obrotów przy 
różnych średnicach pił tarczowych. Wpływ wad powstałych w cza
sie obróbki na wykonanie listew i ram.

Powinien umieć:

Ustalać przj^-datność tarcicy jako surowca do produkcji listew 
ramarskich. Wykonywać listwy na samodzielnie ustawionych łist- 
warkach, strugarkach i tarczówkach. Ustawiać param etry obrób- 
cze wg karty  technologicznej. Dobierać i i ustawiać odpowiednio 
do profilu listwy. Posługiwać się miarą metryczną, suwmiarką 
i sprawdzianami profilowymi. Konserwować, obsługiwać obra
biarki, stosowane narzędzia i przyrządy. Czytać rysunki elemen
tów. Układać gotowe listwy w sposób zabezpieczający je przed 
uszkodzeniem.

Przykłady robót:

1. Cięcie listew na tarczówkach 3/—/—/
2. Maszynowe struganie listew ramiarskich wg żądane

go profilu 3/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 202 

STOLARZ RAMIARZ — 4/5 KAT.

Gruntowanie listew i ram ręcznie i maszynowo.

Powinien znać:

Własności i granulacje kredy pławionej i mielonej. Własności 
i gatunki pomocniczych materiałów stosowanych do wyrobów mie
szaniny do gruntowania jak: klejów głutynowych, kalafonii itp. 
Wymagania dotyczące gotowych mieszanin do gruntowania i za-
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Powinien znać:
Własności m ateriałów  zdobniczych do wykańczania powierzchni 

listew  i ram  jak brązy metaliczne i inne. G atunki i właściwości 
lakierów, farb, emalii i rozpuszczalników. Technologie prac ma
larskich, politurowania, nanoszenia proszków zdobniczych, oksy
dowania itp. Sposoby posługiwania się pistoletam i natryskowymi. 
Zasady suszenia i magazynowania gotowych listew i ram.

Powinien umieć:
Przygotować powierzchnię listew  i ram  do nałożenia powłok 

zdobniczych. Sporządzić m ateriały  zdobnicze do wykańczania po
wierzchni. Przygotować do pracy i obsługiwać kabinę lakierniczą, 
pistoletu natryskowego, polewarki lakieru. W ykańczać listw y ra- 
m iarskie przez malowanie, lakierowanie, brązowanie, politurowa- 
nie, oksydowanie itp. W zależności od użytych do wykańczania 
m ateriałów  sezonować i suszyć powłoki wykończeniowe.

Przykłady robót:
1. Ręczne politurow anie listew
2. Brązowanie ornam entu
3. Złocenie ornam entu
4. W ykańczanie listew  natryskiem

6/— /—/
61— 1— 1
6/— I— I
6I— I— I

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 204 

STOLARZ RĘCZNY — 4 KAT.

Pow inien znać: ^
Podstawowe własności drew na i m ateriałów  drzew nych (sklejki 

i płyty) używ anych powszechnie przy produkcji m ebli i innych 
wyrobów np. galanterii drzewnej. Podstawowe sposoby obróbki 
ręcznej elem entu. Ręczne narzędzia pracy jak strugi, piłki do 
cięcia oraz ich zastosowanie.

Powinien umieć:

W ykonywać proste prace stolarskie wg wskazówek. Przygotować 
i naostrzyć proste narzędzia stolarskie jak: dłuto, strugi. Zakładać
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narzędzia na proste maszyny stolarskie (bez ustawienia) np. wier-* 
tark i pionowe, strugarki wyrówniarki.

Przykłady robót:
1. Przygotowanie kleju do pracy 4/—/—/
2. W ygładzanie papierem  ściernym elementów, wyrobów

o różnych powierzchniach i kształtach 4/—/—/
3. Jednostronne wyrównywanie (pod nadzorem) płasz

czyzn elem entów na strugarce wyrównarce 4/—/—/
4. Przygotowanie elementów drewna i zaprawianie wad

np. po sękach na płaszczyźnie 4/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 205 

STOLARZ RĘCZNY — 5 KAT.

W stępne obrabianie elementów konstrukcyjnych do wyrobów 
z drewna przy użyciu ręcznych narzędzi i przyrządów stolarskich.

Powinien znać:
Gatunki i najważniejsze techniczne własności drewna iglastego 

i liściastego oraz gatunki takich drzew zagranicznych jak orzech 
i mahoń. K lasyfikacje i podstawowe własności fizyczne i mecha
niczne oraz zastosowanie płyt wiórowych, paździerzowych, pil- 
śniov/ych, stołarskich i oklein.

C harakterystykę ważniejszych kłejów do drewna, zwierzęcych 
i syntetycznych oraz zakres ich zastosowania. Narzędzia ręczne 
i mechaniczne do obróbki drewna oraz przyrządy do mocowania, 
ściskania i pomiarowe.

Zasady przygotowywania do pracy ręcznych narzędzi stolar
skich. Num erację, ziarnistości papieru ściernego do szlifowania 
drewna. Technologię ręcznej produkcji prostych wyrobów jak np. 
ław, skrzyń, półek itp. Sposoby sprawdzania gotowych półfabry
katów na zgodność wymiarów, kształtów i wytrzymałości.

Powinien umieć:

Praktycznie rozpoznawać poszczególne rodzaje i gatunki ma
teriałów  drzewnych i stosować je zgodnie z przeznaczeniem. Przy-
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gotowywać i właściwie stosować kleje i inne m ateriały  pomocnicze. 
Posługiwać się w czasie pracy odpowiednio dobranym i ręcznymi 
narzędziami stolarskim i oraz przygotować je do pracy. Obsługiwać 
zmechanizowane narzędzia ręczne do obróbki drewna. Piłować ma
teriały  drzewne. Strugać, wiercić i szłifować elem enty drzewne 
i drewnopochodne. Kleić elem enty przy użyciu ścisków ręcznych. 
Czytać rysunki techniczne wykonawcze elem entu. Pasować, łą
czyć przy użyciu k leju  i innych m ateriałów  łączących oraz oku
wać i montować wyroby o niezłożonej konstrukcji. Stosować 
przyrządy pomocnicze, szablony i sprawdziany.

Przykłady robót:
1. Ręczne w ycinanie ram iaków skrzydeł okiennych 

W ykonywanie leżaków 
W ykonywanie ław ogrodowych 
W ykonywanie półek z drew na litego 
Zespalanie skrzydeł okiennych i drzwiowych z oście
żnicami z mocowaniem części okuć współzależnie 
pracujących
Ręczne nacinanie gniazd na stopki okapników oraz 
mocowanie okapników do skrzydeł 
Zespalanie skrzydeł okiennych zawiasam i spłatanym i 
i złączami śrubowym i
Mocowanie listew  przym ykowycłi w ew nętrznych do 
skrzydeł
Składanie ram  skrzydeł drzwiowych do oklejania 
Ręczne mocowanie okuć w skrzydłach okiennych

2.
3.
4.
5.

6.

7.

8.

9.
10.

4/1/—/
4/1/—/
4/1/—/
4/1/—/

5/—/—/

5/—/—/

5/—/—/

51— 1— 1 
51— I - I  
51— I - I

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 206 

STOLARZ RĘCZNY — 6 KAT.

Wykonywuje obróbkę ręczną elementów konstrukcyjnych 
i montuje wyroby z drewna.

Powinien znać;

Własności materiałów do wykańczania powierzchni drewna ma
teriałami bezbarwnymi i kryjącymi. Rodzaje okuć stosowanych
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do różnych wyrobów z drewna. Geometrię zębów pił oraz ostrzy 
noży strugów, w ierteł i dłut. Sposoby strugania profilowego, dłu
towania, wykonywania złącz stolarskich. Montaż wyrobów 
z drewna.

Powinien umieć:

Czytać rysunki techniczne wyKonawcze i złożeniowe wyrobów. 
Posługiwać się wszelkimi przyrządami pomiarowymi. Ustalać 
technologię złożonych operacji ręcznych. Montować elementy 
w podzespoły, zespoły i gotowe wyroby. Oce^iiać dokładność ob
róbki elementów, podzespołów i zespołów. Wykańczać powierz
chnie drew na drogą matowania.

Przykłady robót:

1.

2 .

3.

4.

5.

6.

7.

8.

Ręczne wykonywanie czopów i widlic w ramiakach 
skrzydeł okiennych i drzwiowych 
Ręczne struganie profilowe ramiaków okiennych 
Ręczne szlifowanie i czyszczenie (cyklinowanie) osta
teczne elementów np. boków i drzwi mebli (kreden
sów)
Składanie w ściskach mechanicznych przy użyciu sza
blonu żaluzj owych skrzydeł okiennych i drzwiowych 6/—/—/ 
Składanie w zespoły skrzydeł drzwiowych klepkowych 
przy użyciu ścisków mechanicznych 
W ykonywanie i montowanie schodów drewnianych 
prostych z balustradą o nieskomplikowanej formie 
Montaż i wykańczanie powierzchni boazerii o różnych 
profilach
Pasowanie i zawieszanie skrzydeł drzwiowych

5/1/—/
5/—/—/

5/1/—/

6/—/—/

5/1/—/

6/—/—/
5/1/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 207 

STOLARZ RĘCZNY — 7 KAT.

Ręczne pasowanie elem entów ruchomych przy produkcji mebli 
i otworów stolarki budowlanej. Montowanie złożonych wyrobów.
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U suw anie w ad okleinow ania oraz innych  w ad obróbki ręcznej. 
Dokonyw anie oceny jakościowej elem entów , podzespołów, zespo
łów i gotow ych w yrobów  z drew na.

Pow inien znać:

W łasności i w ady drew na oraz tw orzyw  drzew nych m ających 
w pływ  i znaczenie w  procesie p rodukcy jnym  jak: tw ardość, po
row atość spoistość, w ilgotność, w ytrzym ałość itp.

K lasyfikację rodzajov/ą i jakościow ą oklein, tarcicy, sk lejek 
i płyt. W szystkie rodzaje m ateria łów  w ykończeniow ych i własności 
tw orzonych przez n ie pow łok uszlachetn iających . S ku tk i stoso
w ania w p rodukcji m ateria łów  niew łaściw ych. W ady pow stające 
p rzy  obróbce ręcznej, k le jen iu  i w ykańczaniu  drew na. P rzyrządy  
pom iarowe, w zorniki, spraw dziany kontro lne. O rganizację procesu 
technologicznego w ydziału lub zakładu przem ysłu  drobnego. Za
sady hydroterm icznej obróbki drew na. D ziałanie i obsługę u rzą
dzeń do gięcia drew na. Zasady działania ścisków do k le jen ia  ram , 
wieńców i innych podzespołów, p ras ręcznych do okleinowania. 
Sposoby okleinow^ania w ąskich płaszczyzn. Sposoby przyklejan ia 
i łączenia tw orzyw  sztucznych. Sposoby ręcznego w ykańczania 
pow ierzchni. M etody badania i spraw dzania jakości powłok w y
kończeniow ych na m at i połysk. Zasady przeprow adzania odbio
rów  brakarsk ich . Rodzaje kon stru k c ji stosow anych przy  produkcji 
w yrobów  z drew na.

Pow inien um ieć:

Dobierać i klasyfikow ać potrzebne do p rodukcji m ateria ły  pod
staw ow e drzew ne i drew nopochodne oraz m ate ria ły  pomocnicze. 
Spraw dzać w ilgotność tarcicy , sk lejek  p ły t i oklein. W łaściwie 
trasow ać m ateria ły  przeznaczone do w ykonania poszczególnych 
elem entów  w yrobów  z drey^na. W ykryw ać w ady w  półfabrykatach  
i gotowych w yrobach i ustalać ich przyczyny pow staw ania oraz 
napraw iać je. Zastosować zasadę technologicznej konstrukc ji w y
robu, polegającej na  doborze najbardziej rac jonalnych  rozwiązań 
w  połączeniach konstrukcy jnych , doborze m ateriałów , przekrojów  
elem entów  itp. W ykonać złożone oprzyrządow anie, w zorniki 
i spraw dziany. Pasować, łączyć, m ontow ać i okuw ać w yroby
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z drewna i różnego rodzaju mebli. Organizować pracę zespołów. 
Kontrolować prace ręczne i instruować stolarzy ręcznych niższych 
kategorii. Wykonywać rysunki projektow e i wykonawcze w yro
bów z drewna.

Odpowiada za:

Właściwą wydajność m ateriałową i s tra ty  powstałe w wyniku 
niewłaściwego trasowania oraz za jakość elementów, podzespo
łów, zespołów i gotowych wyrobów z drewna.

Przykłady robót:

1. Trasowanie tarcicy, sklejek, p ły t i okleiny 6/—/! /
2. W ykrywanie braków i ustalanie przyczyn ich po

wstawania 6/—/—/
3. Przeprowadzanie kontroli jakościowej podzespołów,

po obróbce łączącej 6/—/—/
4. Kwalifikowanie gotowych wyrobów okleinowanych 7/—/—/
5. K lejenie i gięcie ręczne elem entów z drew na litego

oraz warstwowego S-'!/—/
6. Okleinowanie wąskich płaszczyzn 5 /_ /—/
7. Wzorcowe wykańczanie powierzchni modeli nowych

wyrobów 6/— III
8. Całkowite ręczne wykonywanie mebli kuchennych,

biurowych, segmentowych, skrzynek teletechnicz
nych 7/—/—/

9. Montowanie i okuwanie zespołów okiennych o kształ
tach owalnych 6/1/—/

10. W ykonywanie prototypów  wyrobów sto lark i budow
lanej 7/—/—/

11. Montaż, okuwanie i wykończenie stoisk sklepowych 
oraz pow ierzchni m ebli w budow anych i meblościanek
o konstrukcji m etalow ej lub drew nianej 7/—/—/

12. Renowacja m ebli w punktach  usługowych 7/—/—/
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CHARAKTERYSTYKA K W ALIFIK A CY JN A  NR 208 

STOLARZ TRUMIEN — 6 KAT.

W ykonyw anie trum ien  z drew na o różnym  standarcie  w ykoń
czenia.

Pow inien znać:

W łasności fizyczne i m echaniczne poszczególnych gatunków  
drew na. Rodzaje i w łasności m ateriałów  w ykończeniow ych: połi- 
tu r, łakierów, farb  itp.

Rodzaje m ateriałów  dekoracyjnych do zdobienia trum ien, 
okuć, łączników, kłejów  (zw ierzęcych i syntetycznych). Sposoby 
przygotow yw ania poszczegółnych m ateriałów  (np. kłejów , połitur, 
lakierów). Budowę i działanie obrabiarek do drew na i narzędzia 
stosowane przy  produkcji trum ien . Sposoby przygotow yw ania do 
pracy narzędzi ręcznych, m echanicznych i narzędzi do obrabiarek. 
P rzym iary , spraw dziany i szabłony używ ane przy  w yrobie tru 
m ien oraz sposoby ich w ykonyw ania. Rodzaje k onstrukc ji sto
sowane przy  w yrobie trum ień . Zasady ry su n k u  technicznego. 
Szczegółowo proces technołogiczny produkcji trum ien . W arunki 
techniczne odbioru jakościowego trum ien .

Pow inien um ieć:

Czytać ry su n k i techniczne i sporządzać proste  szkice. Trasować 
m ateriały  drzew ne i dekoracyjne. W ykonyw ać operacje na obra
biarkach do drew na. Przygotow yw ać narzędzia i obrabiark i do 
pracy. Nadzorować proces obróbki w stępnej, zasadniczej i montażu 
trum ien . W ykonywać ełem enty  ozdobne trum ien . Zdobić trum - 
ny  ełem entam i drzew nym i i innym i m ateriałam i. Oceniać pod 
w zględem  jakościowym produkcję w toku oraz gotowe wyroby. 
Instruow ać stolarzy zatrudnionych w fazie obróbki w stępnej za
sadniczej i m ontażu trum ien.

P rzyk łady  robót:

!• Trasow anie rnateriałow  drzew nych na poszczególne
elem enty  trum ien  5/__/__j
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2. Frezowanie i struganie profilowe elementów (ręczne
i mechaniczne) 6/—/—/

3. W ykonywanie elementów ozdobnych z drewna 6/—/—/
4. Zdobienie trum ien różnymi materiałam i 6/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 209 

STOLARZ WYROBÓW SPORTOWYCH — 5 KAT.

W ykonywanie podstawowych operacji (piłowanie, frezowanie, 
ręczne wykańczanie powierzchni) przy produkcji wyrobów sporto
wych z drewna np. sanek, kijów do nart, stołów ping-pongowych.

Powinien znać:
Własności fizyczne i mechaniczne drewna krajowego uży\va- 

nego przy produkcji wyrobów sportowych jak np. brzoza, jesion, 
buk. Wady drewna. M ateriały pomocnicze i ich zastosowanie jak: 
k leje zwierzęce, łączniki, półfabrykaty z tworzyw sztucznych. 
M ateriały: ścierne i ich ziarnistość oraz do wykańczania powierz
chni mebli. Rodzaje wiązań narciarskich i sposób mocowania 
z nartam i w zależności od ich rodzaju np.: narty  biegowe, sko
kowe. Zasady m echanicznej i ręcznej obróbki drewna. Rodzaje 
złącz stolarskich. Sposoby ręcznego wykańczania powierzchni wy
robów sportowych z drewna: np. sanek, lasek i kiji do hokeja na 
traw ie i lodzie. Własności fizyko-mechaniczne tworzyw sztucz
nych. Rodzaje klejów do klejenia drewna i tworzyw sztucznych 
oraz zakres zastosowania i sposoby ich przyrządzania.

Powinien unueć:
Czytać rysunki techniczne. Obrabiać elem enty na wszystkich 

stosowanych obrabiarkach n p .: piłach tarczowych, taśmowych, czo- 
piarkach, frezarkach. Łączyć elem enty drewna z elem entami 
z tworzyw sztucznych i metalowymi. Ręcznie wykańczać po
wierzchnie przez lakierow anie metodą zanurzeniową (np. sanek, 
lasek i kiji do hokeja na traw ie i lodzie). Ręcznie i mechanicznie 
szlifować profilow ane elem enty  z drewna i innych tworzyw. Od
różniać kleje i przygotowywać je do pracy.
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Przykłady robót:

1. Przycinanie elemeiitów na dokładne w ym iary. Dobie
ranie elem entów do montażu wg barw y drewna, w ła
ściwości technicznych 5/—/—/

2. Łączenie elem entów drzewnych z tw orzyw am i sztucz
nymi 5/—/—/

3. Rpczne wykańczanie powierzchni wyrobów sporto
wych 5/—/—/

4. Montowanie okuć n a rt wodnych, sanek wyczynowych,
desek do tram polin itd.  ̂ 5/—/—/

5. Montowanie okuć w budow nictw ie sportow o-kam -
pingowym 5 /—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 210 

STOLARZ WYROBÓW SPORTOWYCH — 6 KAT.

Samodzielne w ykonyw anie operacji związanych przy produkcji: 
nart, kijów, lasek do hokeja na lodzie i na traw ie, rakietek.

Powinien znać:

W łasności fizyczne i mechaniczne drew na zagranicznego uży- 
wawanego przy produkcji wyrobów sportow ych jak: orzesznik, 
brzoza fińska i inne. W ady drew na. M echaniczną i hydroterm iczną 
obróbkę drewna. Sposoby gięcia elem entów  z drew na i metody 
suszenia po gięciu w /w  elementów. Zasadę obsługi i działania 
kabin natryskow ych i polewarek. P rzyrządy do badania: mom entu 
skrętnego nart, elastyczność n a rt i łuków oraz w ytrzym ałości do
raźnej nart. Zasady użytkow'^ania sprzętu sportowego. K leje syn
tetyczne używane do produkcji wyrobów sportowych.

Powinien umieć:

Oceniać przydatność m ateriałów , tw orzyw  drzew nych np. 
drew na warstwowego i konfrontow ać z wym aganiam i jakościowy-
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mi produkowanych wyrobów sportowych. Wg instrukcji parować 
i parzyć elem enty z drewna. Giąć elem enty z drewna. Suszyć ele
m enty na formach po gięciu. Mechanicznie wykańczać powierzch
nie przez lakierowanie drogą natrysku i polewania. Obsługiwać 
aparaty kontrolno-pomiarowe, jak przyrząd do badania: momentu 
skrętnego nart, elastyczności nart i luków oraz wytrzymałości do
raźnej nart. Odczytywać wyniki przeprowadzonej kontroli sprzętu 
sportowego i oceniać ich przydatność.

Przykłady i’obót:

1. Frezowanie drewna 6/—/—/
2. W ykonywanie skomplikowanych złącz stołarskich 6/—/—/
3. Prowadzenie ewidencji na wymienionych wyżej przy

rządach 6/—/—/
4. Prowadzenie ewidencji wykonanych pomiarów 6/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 211 

STOLARZ WYROBÓW SPORTOWYCH — 7 KAT.

Samodzielne wykonywanie wszystkich operacji i nadzór nad 
pracami wykonywanym i pi’zy produkcji wyrobów sportowych 
z drewna np. sanek, nart, kijów hokejowych, kijów i stołów bilar
dowych, rakietek  i stołów ping-pongowych orarz innych wyrobów 
sportowych z drewna.

Powinien znać:

Szczegółowe własności fizyczne i mechaniczne materiałów (np. 
drewna, tworzyw sztucznych, nietałi kolorowych) stosowanych do 
poszczególnych wyrobów sprzętu sportowego. Budowę, zasady 
działania i obsługę obrabiarek używanych przy produkcji sprzętu 
sportowego. Urządzenia do obróbki hydrotermicznej oraz warunki 
techniczne ich odbioru. Technologię obróbki mechanicznej i hy
droterm icznej wyrobów sprzętu sportowego. Budowę aparatów 
pomiarowych. Zasady użytkowania sprzętu sportowego i jego pa
ram etry  wytrzymałościowe. Zasady wykony\\?ania szkiców tech-
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technicznych . Zasady organizacji pracy indyw idualnej i zespoło
wej. W arunki techniczne odbioru gotowego sprzętu sportowego.

Powinien umieć:
Klasyfikować i odbierać m ateriały  w zależności od wymagań 

danego sprzętu sportowego. Suszyć, obrabiać, mechanicznie i hy- 
droterm icznie elem enty drew na przeznaczonego do wyrobu sprzętu 
sportowego. Montować i wykonywać wyroby. Obsługiwać aparaty 
pom iarowo-kontrolne jak: przyrząd do badania wytrzymałości 
zmęczeniowej i równom ierności nacisku n a rt oraz usuwać powstałe 
w nich usterki. Określać własności fizyko-m echaniczne sprzętu 
sportowego. Posługiwać się przyrządam i i pomocami pomiaro
wymi. Dokonyv>^ać oceny prac (operacji) w ystępujących w pro
cesie technologicznym przy produkcji wyrobów sportowych oraz 
pod względem jakościowym odbierać gotowe wyroby. Czytać 
złożeniowy rysunek techniczny oraz wykonywać szkice techniczne.

Odpowiada za:
Prawidiow’e przygotowanie i działanie m aszyn i urządzeń na 

których sam pracuje lub zespół pod jego nadzorem . Prawidłowe 
określenie przydatności sprzętu sportowego — wyczynowego na 
podstawie przeprow adzonych pomiarów.

Przykłady robót:
1. Trasow anie m ateriałów  drzewnych na poszczególne 

elem enty
2. W ykonywanie skom plikowanych złącz
3. W ykonywanie i analiza dokonanych pom iarów
4. O kreślenie przydatności sprzętu sportowego dla sprzę

tu  wyczynowego na podstawie przeprow adzonych 
pomiaróv/

6/—/! /  
6/—/!/ 
6/—/! /

6/—71/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 212 
SZABLONIARZ — 4 KAT.

Przygotow uje stanowisko pracy wg instrukcji, w ykonuje proste 
operacje pomocnicze przy  produkcji szablonów.
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Powinien znać:

Podstawowe wiadomości o drzewie. Rodzaje i gatunki klejów 
stosowanych przy produkcji szablonów. Zasady seryjnej obróbki 
elementów na podstawowych obrabiarkach do drewna. Proste na
rzędzia np.: strugi, piły ręczne, przyrządy pomiarów (np. metr, 
suwmiarka) i obrabiarki do drewna jak: piły tarczowe, taśmowe, 
wahadłowe, strugarkę wyrówniarkę itd. Zasady budowy prostych 
szablonów.

Powinien umieć:

Rozróżniać poszczególne gatunki drewna i ich przydatność do 
budowy prostych szablonów, w zależności od układu włókien 
w poszczególnych częściach składowych szablonów.

Posługiwać się prostymi narzędziami i przyrządami przy ob
róbce drewna jak: strugi, piły ręczne, wiertarki. Ciąć piłką ręczną 
wg linii prostej trasy. Obsługiwać proste maszyny stolarskie, jak: 
tarczówki, w yrówniarki. Przygotowywać kleje: stolarskie roślinne 
i zwierzęce i pod nadzorem sklejać proste płaszczyzny. Czytać nie
skomplikowane rysunki.

Przykłady robót:

1. Przygotowanie elementów — części szablonów do
sklejenia 4/—/—/

2. Cięcie elem entów wg linii krzywych na tarczówce
stolarskiej 4/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 213 

SZABLONIARZ — 5 KAT.

Powinien znać:

Rodzaje, gatunki, właściwości techniczne drewna krajowego. 
W ymagania staw iane drew nu pod wzgl. przydatności technicznej, 
wpłjrwu wilgotności na kurczenie, pęcznienie elementów szablo
nu. Zasady działania urządzeń parzelniczych. Zasady działania 
i obsługi form  giętarskich. Ogólne zasady działania urządzeń po
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m iarow o-kontrolnych. w giętarni. Ogólne zasady kreślenia tech
nicznego rysunku  stolarskiego. W szystkie m aszyny stolarskie, 
urządzenia i przyrządy pom iarowe niezbędne przy wykonywaniu 
m echanicznej obróbki drewna.

Pow inien umieć:
Rozróżniać poszczególne gatunki drew na krajow ego i ich przy

datność techniczną. Parować drew no zgodnie z założonymi reżi
mami. Prowadzić proces gięcia drew na w różnych płaszczyznach 
i o różnych prom ieniach krzyw izny. Obsługiwać urządzenia gię- 
tarskie. W ykonywać różne rodzaje złącz stolarskich potrzebnych 
do szablonów złożonych.

Przykłady robót:
1. Gięcie drew na w jednej płaszczyźnie
2. W ykonywanie stołów do frezarek  i wdertarek
3. W ykonywanie przykładnic i prostych szablonów do 

tarczówek, taśm ówek, frezarek  i w iertarek
4. W ykonywanie szablonów potrzebnych w m ontażu i do 

malowania lite r

4/1/—/ 
4/—/! /

5/—/—/

5/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 214 

SZABLONIARZ — 6 KAT.

Pov/inien znać:
Sposoby układania elem entów  drew na w kom orach parzelni- 

czych. Zasady parow ania z uw zględnieniem  czasu parzenia, za
kresu tem p era tu ry  i ciśnienia pary  w zależności od rodzaju drew 
na i p rzekroju  elementów. Zasady działania wilgotnościom ierza 
elektrycznego i m anom etru. Obsługę urządzeń do otrzym ania sza
blonów różnych kształtów  wzgl. elem entów  składow ych szablo
nów np. na giętarkach skrzydełkowych itp.

Pow inien umieć:

Badać i oceniać przebieg parow ania w zależności od w ym aga
nego prom ienia gięcia, p rzekro ju  elem entu, tem p era tu ry  wody.
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i czasu trwania procesu. Zapobiegać powstawaniu wad i ustalić ich 
przyczyny. Posługiwać się wilgotnościomierzem elektrycznym 
i manometrem.

Przykłady robót:

1. U trwalanie przy pomocy suszenia uzyskanych profilów
w procesie wykonywania elementów do szablonu 6/—/•—/

2. Gięcie elementów o kształtach skomplikowanych np.
o różnych płaszczyznach i o różnych promieniach 
krzywizny 6/—/—/

3. Prowadzenie rejestracji procesu parowania 6/—/—/
4. Ostateczne nadawanie kształtów otrzymanych elemen

tów np. przez frezowanie, szlifowanie itp. 6/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 215 

SZABLONIARZ — 7 KAT.

Samodzielnie projektuje i wykonuje złożone wzorniki( szablony) 
stosowane przy obróbce drewna na obrabiarkach i szablony od
biorcze dla pracowników kontroli technicznej.

Powinien znać:

Budowę i zasady działania wszystkich obrabiarek do obróbki 
drewna jak również urządzeń, do wytwarzania różnych szablonów 
krzyw olinijnych. Zasady organizacji stanovńsk roboczych i spo
soby wykonywania wzorników do obróbki i pomiarów. Instrukcje 
technologiczne obchodzenia się z urządzeniami elektrycznymi. 
Podstawowe wiadomości z zakresu elektrotechniki.

Powinien umieć:

Czytać rysunki techniczne. Projektować i wykonywać szablony 
i sprawdziany do obróbki drewna na wszystkich obrabiarkach, sza
blony odbiorcze dla kontroli technicznej. Nastawiać maszyny i 
urządzenia, kontrolować ich ustawienie i procesy obróbcze. Oce
niać stopień i dokładność obróbki i potrzeby wymiany szablonów.
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Przykłady robót:
1. WykonyM^anie szablonów do obróbki e lem entów  p ro 

filowych o cięciach skośnych itp.
2. K ontro]0'.^'anie procesów obróbki p rzy  pom ocy sza

blonów
3. W ykonywanie szablonów w odpow iedniej skali
4. W ykonywanie v/szelkich: wzorców, modeli, p ro to ty 

pów oprzyrządowań szablonów i spraw dzianów  do 
produkcji

l l — l — l

l l — l — l
ll— l— l

ll— l— l

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A CY JN A  NR 213 

SZCZOTKARZ MA.SZYNOWY — 3 KAT.

Oczyszczanie włosia, szczeciny itp. surowców, w tłoczonych w 
oprawki szczotek z zanieczyszczeń, na w alcarce m echanicznej, lub 
innym  urządzeniu. U kładanie oczyszczonych pó łfab rykatów  i li
czenie.

Powinien znać:
Rodzaje szczotek przeznaczonych do oczyszczania. D ziałanie 

walcarek m echanicznych lub innych urządzeń, używ anych do 
oczyszczania szczotek. Sposoby oczyszczania szczotek na w alcarce 
m echanicznej lub innym  urządzeniu.

Powinien umieć:
Obsługiwać w alcarki m echaniczne lub inne urządzenia oczysz

czające. Oczyszczać przy  pomocy tych m aszyn surow iec w tłoczony 
w oprawę szczotki w sposób właściwy, tak  aby nie naruszyć nasady  
wtłoczonego w oprawki surowca. Oceniać praw idłow ość w ykona
nia pracy oczyszczania.

Przykłady robót:

1. Sprawdzenie gotowości do pracy walcarek m echanicz
nych do oczyszczania surowców wtłoczonych w  op
rawę szczotki 21— I-I
Oczyszczanie szczotek na w alcarkach m echanicznych 3/—/—/ 
Kwalifikowanie, układanie i liczenie produkcji 3/—/—/

2.
3.
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Sprawdzanie długości wtłoczonych w opraw kę szczotki su row 
ców pochodzenia zwierzęcego, roślinnego oraz z tw orzyw  sztucz
nych, przy pomocy miarki m ilim etrow ej.

Powinien znać:

Rodzaje szczotek przeznaczonych do obcinania surow ców  w tło 
czonych w oprawy. Rodzaje surowców używ anych do p rodukcji 
szczotek oraz przeznaczenie do pracy tych szczotek. B udow ę obci
narki rotacyjnej stopniu zapewmiającym praw idłow ość je j dzia
łania i obsługi. Narzędzia pomocnicze i p rzyrządy  pom iarow e. W a
runki techniczne obcinania szczotek. Sposoby obcinania surow ców  
wtłaczanych w opraw y szczotek przy  pom ocy obcinarki ro tacy jn e j.

Powinien umieć:

Rozróżniać rodzaje szczotek przeznaczonych do obcięcia, rodzaje  
i v/łasno.ści surowców w tłaczanych w opraw y szczotek. O bsługiw ać 
i regulować obcinarkę ro tacyjną. Obcinać surow ce w tłoczone w  
opraw'ę szczotki na odpowiednią długość zgodnie z in s tru k c ją  te c h 
nologiczną i wym ogam i norm  przedm iotow ych. Posługiw ać się 
miarką m ilim etrow ą lub innym i p rzyrządam i spraw dzającym i. P o 
sługiwać się narzędziam i do regu lacji i konserw acji m aszyny. O ce
niać prawidłowość obcięć szczotek na odpow iednią długość.

Przykłady robót:

1. Przygotow anie i segregacja pó łfab ryka tów  szczotek
przeznaczonych do obcięcia 4/— /— /

2. Obcinanie w tłoczonych w opraw ę szczotki surow ców  
na odpowiednią długość na obcinarce ro tacy jn e j lub
innej m aszynie m echanicznej 4 /— /— /

3. K w alifikowanie, uk ładan ie  i liczenie szczotek 3/— 71/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 217
SZCZOTKAKZ MASZYNOWY__4 KAT.
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Produkcja szczotek przy pomocy autom atu typu Schlesingcr, Za- 
haransky i innych.

Powinien znać:

Rodzaje i typy produkowanych wyrobów szczotkarskich przez 
zakład. Budowę autom atu szczotkarskiego w stopniu zapew niają
cym prawidłowość jego działania i obsługi. Przebieg i kolejność 
czynności przev/idzianych do wykonania przez robotnika obsługu
jącego autom at szczotkarski i sposoby wykonyw ania tycii prac 
jak np. układanie surowców w pojem niku, zakładanie opraw ek do 
szczotek i ich wymianę. Sposoby posługiwania się narzędziam i 
i przyrządami pom iarowo-kontrołnym i np. podziałką m ilim etrow ą, 
sprawdzianami głębokości i szerokości wiercenia. P rzyczyny w y
stępujących zacięć w pracy autom atu i sposoby usuw ania d rob
nych usterek w pracy autom atu szczotkarskiego.

Powinien umieć:

Uruchamiać, zatrzymywać i obsługiwać autom at szczotkarski. 
Dokonać wym iany w ierteł. Rozebrać i oczyścić głowicę w tłaczarki. 
Posługiwać się narzędziami pomocniczymi jak kleszczami, śrubo
krętem , kluczami maszynowymi itp. Dokonywać pom iaru p raw id
łowości w ierceń otworów i wtłaczania surowca w opraw ki p rzy  
pomocy przyrządów pom iarowo-kontrolnych. Kwalifikov/ać w y
roby po ich obróbce na automacie.

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 218

SZCZOTKAEZ MASZYNOWY — 5 KAT.

Przykłady robót:

1. Nadzór i obsługa autom atu do produkcji szczotek 5/—/ /
2. Sprawdzanie prawidłowości pracy autom atu przy  po

mocy przyrządów pom iarow o-kontrolnych 5/—/! /
3. Zakładanie w ierteł do autom atów  (wymiana) 5/—/ !
4. Rozbieranie, oczyszczanie i składanie głowicy w tła -

czarskiej 5/—/! /
5. Kwalifikowanie wyrobów po odbiorze z au tom atu  5/—/—/
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W tłaczanie surowców stosowanych przy produkcji szczotek w 
oprawy na półautom atach typu Schleisinger, Zaharansky itp. przy 
użyciu nakiclka, szablonu i zabieraka.

Powinien znać:

Rodzaje i typy  produkowanych wyrobów szczotkarskich przez 
zakład. Budowę półautom atu szczotkarskiego w stopniu zapewnia
jącym prawidłowość jego działania i obsługi. Rodzaje stosowanych 
narzędzi i przyrządów  kontrołno-pom iarowych (szabłony, bolce, 
klucze, śrubokręty, podziałka milim etrowa, sprawdziany średnic 
otworów i głębokości w iercenia itp.). Przyczyny w ystępujących 
zacięć w pracy półautom atu szczotkarskiego oraz sposoby ich usu
wania.

Powinien umieć:

Uruchamiać, zatrzym yw ać i obsługiwać półautom at szczotkarski 
np zakładać surowce w pojemniki, oprawy do wiercenia otworów, 
dokonywać w ierceń w oprawach i w tłaczań surowca przy współ
działaniu z półautom atem , sprawdzać prawidłowość wierceń do
konywanych przez półautom at w oprawach oraz wtłaczań surowca 
w otwory. Posługiwać się narzędziam i pomocniczymi jak: kleszcze, 
śrubokręty, klucze maszynowe, oliw iarka itp. oraz przyrządam i 
kontrolno-pom iarow ym i jak: podziałką m ilim etrową, sprawdzia
nami na głębokość w ierceń i średnic wiercenia. W ymieniać w iertła 
w półautomacie. Rozbierać, oczyszczać, składać i zakładać głowicę 
wtłaczarską. Kwalifikow ać półfabrykaty  szczotek po dokonanej 
obróbce na półautom acie.

Przykłady robót:

1. Obsługiwanie półautom atu typu  Schlesinger i inne do
produkcji szczotek 6/—/—/

2. Spraw dzanie praw idłow ości w ykonyw ania pracy  przez
półautom at szczotkarski 6/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 219

SZCZCTKARZ MASZYNOWY — 6 KAT.
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3. Zakładanie w ierteł do półautom atu 5/—/—/
4. Rozbieranie, czyszczenie, składanie i zakładanie  gło

wicy w tlaczarskiej 5/—/! /
5. K w alifikow anie wyrobów po odbiorze z pó łau tom atu

szczotkarskiego 5/—/—/

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  NR 220 

SZCZOTKARZ RĘCZNY — 4 KAT.

W ykonuje szczotki gospodarstw a domowego i p roste  padzie. 

Pow inien znać:

Podstaw owe surowce do produkcji szczotek, pądzłi i m ioteł jak 
włókna kokosowe, sizalowe, słomę sorgho, ryżow ą, włosie, szcze
cinę itp. M ateriały  pomocnicze jak nici, d ru ty , k łeje , lak ie ry  oraz 
gatunki i właściwości drew na używ anego na opraw ki, szczotek, 
pędzli i m ioteł. Zastosowanie poszczególnych m ateria łów  i sposoby 
ich przygotowyv.'ania do produkcji. N arzędzia ręczne do produkcji 
szczotek, pędzli i m ioteł, urządzenia do dozow ania włosia i szcze
ciny, do oczyszczania pędzli, w yrów nyw ania  szczotek, szycia m io
te ł i lakierow ania przez zanurzanie. Sposoby segregow ania włó
kien roślinnych, włosia i szczeciny. Sposoby w ykonyw ania  szczotek 
gospodarczych do mycia np. do szorow ania ,,S” i do rąk, szczotek 
do czyszczenia np. płaskich tw ardych  do obuw ia. Zasady wykony
w ania prostych  pędzli np. p ierścieniow ych, zw ykłych, płaskich, 
trzonkow ych ze skuw ką itp. Sposoby szycia m.ioteł i m iotełek. Spo
soby lakierow ania kijów  do m ioteł i opraw  do szczotek i pędzli. 
Podstaw ow e aso rtym enty  szczotek gospodarczych do m ycia i do 
czyszczenia Podstaw ow e aso rtym en ty  pędzli do farb  o lejnych i la
kierów  oraz fa rb  w odnych i k lejow ych. R odzaje m ioteł i miotełek.

Pow inien um ieć:

Rozróżniać surow ce szczotkarskie, rodzaje  opraw  do szczotek, 
i trzonków  do pędzli oraz inne m a te ria ły  stosow ane w śzczotkar- 
stw ie. Posługiw ać się narzędziam i ręcznym i i używ anym i w pro
dukcji szczotek, pędzli i m ioteł oraz u rządzen iam i do dozowania
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wiosia i szczeciny, do czyszczenia pędzli, wyrównania szczotek do 
lakierow ania przez zanurzanie. Segregować surowce szczotkarskie 
wg rodzajów  i gatunków . Dobierać i przygotowywać do produkcji 
surow ce szczotkarskie, opraw ki do szczotek, pędzli i mioteł. Lakie
rować ręcznie lub przez zanurzanie trzonków do pędzli i kijów  do 
mioteł. N aw lekać przygotow ane podstawowe surowce pochodzenia 
roślinnego i zwierzęcego w opraw ki szczotkarskie, układać, wiązać, 
piaskować, osadzać i mocować włosie i szczecinę w skuwkach 
pądzli zw ykłych płaskich, pierścieniowych, szkolnych itp. Szyć 
m iotły do dyw anów. W ykańczać proste szczotki gospodarcze do 
mycia i do czyszczenia oraz proste pędzle.

P rzyk łady  robót:

1. Segregow anie surow ców  szczotkarskich wg rodzajów
i gatunków  3/— /— !

2. N aw lekanie surow ców  szczotkarskich w opraw y szczo
tek np. do ręcznego szorowania 4/—!—/

3. P iaskow anie pędzli pierścieniow ych 4/—/—!

4. Szycie m iotełek ryżow ych 3/—/—/
5. W ykańczanie szczotek płaskich m iękkich do obuwia 4/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 221 

SZCZOTKARZ RĘCZNY — 5 KAT.

W ykonuje szczotki, pędzle i m iotły  z surowców roślinnych, 
zw ierzęcych i w łókien sztucznych

Pow inien znać:

Rodzaje i ga tu n k i podstaw ow ych surowców szczotkarskich po
chodzenia roślinnego np. w łókien kokosowych i sizalowych, słomy 
sorgho itp. pochodzenia zwierzęcego jak szczecina i włosie oraz 
w łókien syn te tycznych  jak  stilon, elaston itp. oraz ich zastosowa
nie. Postaw ow e wiadom ości o drew nie, farbach i lakierach stoso
w anych do barw ien ia  słom y sorgho, szczeciny, włosia i drew na.
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Narzędzia i urządzenia jak pracownik zaszeregowany do niższej 
kategorii oraz urządzenia do naw ijania mioteł i barwienia. Spo
soby przygotowania barwników do farbowania słomy sargho, 
szczeciny i włosia, mieszanek szczotkarskich oraz klejów  stosowa
nych do produkcji pędzli. Proces i czas barwienia surowców szczot
karskich, Sposoby produkcji podstawowych szczotek gospodar
skich, technicznych, pędzli i mioteł. A sortym ent podstawowych 
szczotek technicznych z włosia, szczotek gospodarczych do mycia 
i czyszczenia, pędzli form ierskich, do farb olejnych i lakierów, do 
farb  wodnych i klejow ych oraz pędzli innych np. rogowych do 
wapna.

Powinien umieć:

Rozróżniać rodzaje i gatunki podstawowych surowców szczot
karskich pochodzenia roślinnego, zwierzęcego i syntetycznego. 
Rozróżniać gatunki drew na i barw niki do słomy, szczeciny, włosia 
i drewna. Posługiwać się narzędziam i i urządzeniam i jak pracow 
nik zaszeregowany do niższej kategorii oraz urządzeniam i do owi
jania mioteł dru tem  i do barwienia. Przygotow yw ać m ieszanki 
szczotkarskie. Barwić włosie, szczecinę i słomę sorgho. Dobierać 
i przygotowywać surowce szczotkarskie, opraw ki i m iotły  pomoc
nicze do produkcji podstawowych szczotek, pędzli i m ioteł. W yko
nywać m iotły i m iotełki przez obkładanie kijów  lub trzonków  sło
mą i owijania d ru tem  lub sznurem . Nawlekać surowce pochodze
nia roślinnego, zwierzęcego lub syntetycznego w opraw ki szczot
karskie. Zw ykłych szczotek technicznych np. zegarm istrzow skich 
i do tapetowania, bardziej skom plikow anych szczotek gospodar
czych np. do zam iatania, w ygiętych do czyszczenia odzieży itp. 
W ykonywać pędżle form ierskie, do farb  olejnych i lakierów , do 
farb  wodnych i klejow ych oraz pędzle różne np. rogowe do wapna. 
W ykańczać szczotki, pędzle i m iotły.

P rzykłady robót:

1. W ykonyw anie mieszanek szczotkarskich
2. W ykonywanie szczotek do mycia samochodów, do czy

szczenia kapeluszy, do czyszczenia odzieży wygięte, do 
zam iatania

5/—/—/

5/—/—/
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3. W ykonyw anie pędzli ławkowców, blaszkowych, okrąg
łych, blaszkow ych spłaszczonych, w ygładzików , fo r
m ierskich płaskich, stożkow ych itp. 5/—/—/

4. W ykonyw anie m ioteł i m iotełek ze słom y sorgho
i ryżow ej 5/—/—/

CHARAKTERYSTYKA K W ALIFIK A CY JN A  NR 222 

SZCZOTKARZ RĘCZNY — 6 KAT.

Samodzielnie w ykonuje  szczotki ga lan tery jne, specjalistyczne 
szczotki techniczne i podstaw ow e rodzaje pędzli artystycznych .

Powinien znać:

Wiadomości jak  pracow nik zaszeregow any do niższej kategorii 
oraz rodzaje włosia szlachetnego np. w łosia z borsuka, w iew iói'ki 
itp. niektóre gatunk i drew na egzotycznego stosow ane na opraw ki 
szczotek. Urządzenia do przygotow ania (preparow ania) w łosia 
i szczeciny. Sposoby przygotow ania włosia i szczeciny. Z asady  w y 
konywania podstaw ow ych pędzli a rty s ty czn y ch  np. pędzli um oco
wanych w stosinie, blaszkow ych p łask ich  i okrąg łych  itp . Sposoby 
wykonywania szczotek g a lan te ry jn y ch  np. do włosów, fry z je rsk ich  
itp. oraz specjalistycznych szczotek technicznych np. m łyńsk ich , 
dla przem ysłu w łókienniczego itp . Rodzaje, odm iany  i n u m erac ję  
pędzli np. angielskich płaskich i podstaw ow ych pędzli a r ty s ty c z 
nych. Rodzaje i odm iany szczotek g a lan te ry jn y ch  i spec ja lis tycz
nych szczotek technicznych oraz m iotełek.

Powinien umieć:

Wykonywać prace jak  pracow nik zaszeregow any do niższej k a 
tegorii oraz rozróżniać ga tunk i włosia szlachetnego i n iek tó re  ga
tunki drewna egzotycznego. O bsługiw ać urządzenia do p rzygo to 
wania włosia i szczeciny Przygotow yw ać w łosie i szczecinę. Do
bierać surowce szczotkarskie i opraw ki do szczotek g a lan te ry jn y ch , 
specjalistycznych szczotek technicznych i pędzli a rty s ty czn y ch . 
Wykonywać szczotki ga lan te ry jn e  np. do włosów, specja listyczne
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szczotki techniczne jak  m łyńskie, dla przem ysłu w łókienniczego 
itp. W ykonyw ać na jtrudn ie jsze  do produkcji pędzle do farb  o lej
nych np. angielskie płaskie oraz podstaw ow e pędzle a rtystyczne  
z włosia szlachetnego np. w  stosinie, blaszkowe płaskie, blaszkow e 
okrągłe itp. W ykańczać szczotki ga lan tery jne, specjalistyczne 
szczotki techniczne oraz podstaw ow e rodzaje pędzli artystycznych .

P rzyk łady  robót:

3.
4.

Przygotow yw anie włosia z uszu bydlęcych do pro
dukcji pędzli typu  artystycznego
W ykonyw anie szczotek do włosów naw lekanych syste
m em  angielskim
W ykonyw anie pędzli typu  artystycznego 
W ykonyw anie szczotek m łyńskich

6/—/—/

6/—/—/
6/—/—/
6/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIK ACY JN A  NR 223 

SZKUTNIK JACHTOW Y — 3 KAT.

Powinien znać:

W szelkie rodzaje narzędzi, przyrządów  i urządzeń w chodzących 
w zakres robót szkutniczych oraz ich zastosowanie. Podstaw ow e 
zasady technologii drew na. M ateria ły  używ ane do budow y ele
m entów  jachtów  oraz poszczególnych detali. Zasady czytania p ro
stych rysunków  w arsztatow ych oraz k reślen ie  techniczne prostych 
detali i prostych konstrukc ji kajaków  i jachtów. Środki konser
w acyjne jachtów.

Pow inien umieć:

Posługiwać się w szelkim i stosow anym i narzędziam i i p rzyrzą
dam i szkutniczym i p rzy  budowie jachtów. Czytać nieskom pliko
w ane ry sunk i jachtów  i szkice detali. W ykonać roboty  wg m niej 
skom plikow anych szablonów. Roztrasować najprostsze konstrukcje  
kadłubów. Sam odzielnie wykonyw ać nieskom plikow ane szalowa
nie w ew nętrzne. Zakładać izolację. Kleić wszelkie detale pod nad
zorem. Stosować środki konserw acyjne. Składać zestaw  trzonow y
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oraz przygotowywać poszycie pod nadzorem. W ybierać drew no 
o odpowiednich własnościach i wykonywać wszelkiego rodzaju 
złącza.

Przykłady robót:

1. Wycinanie zgrubne wszelkiego rodzaju wręgów, pod- 
kładników, denników i węzłów na pile taśm owej

2. Oblistwowanie pomieszczeń na jachcie
3. Montowanie pod nadzorem  pokładów
4. Wykonanie gretingów  listwowych
5. Wykonywanie pod nadzorem  listew  odbojowych wg 

szablonów oraz m ontowanie ich
6. Klejenie pod nadzorem  elem entów  pokładów i nadbu

dówek
7. Szalowanie pod nadzorem  pomieszczeń jachtów
8. Malowanie kajaków  i m ałych nieskom plikow anych 

jolek sklejkowych

3/—/—/
3/—/—/
3/—/—/
3/—/—/

3/—/—/

3/—/—/
3/—/—/

3/—/—/

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  NR 224 

SZKUTNIK JACHTOW Y — 4 KAT.

Powinien znać:

Technologię drew na. Technologiczną obróbkę drew na  M a te ria ły  
używane do budow y jachtów. Techniczne k reś len ie  ry su n k ó w  de
tali jachtów. K onstrukcję p rostych  kadłubów  jachtów . W aru n k i 
techniczne pojedyńczych elem entów  jach tu . P roces technologiczny 
prefabrykacji i m ontażu na jachcie. Sposoby m ontażu  i odbioru 
prostych elem entów  jachtów . R odzaje k le jów  i ich  zastosow anie. 
Tworzywa sztuczne używ ane do p ro d u k c ji jachtów .

Powinien umieć:

Posługiwać się w szelkim i stosow anym i n arzędz iam i i  p rz y rz ą 
dami przy budowie jachtów . Posługiw ać się p rzy rząd am i po m iaro 
wymi, stosowanymi p rzy  budow ie jachtów . O dczy tyw ać ry su n k i 
jachtów. Roztrasowywać m niej skom plikow ane k o n s tru k c je  ja ch -
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tów  jak : pokładnil^i, w zdłużniki. Sam odzielnie sklejać w szelkie 
de tale  jach tu . W ykonyw ać szablony jachtow e. Znać zasady w y
konyw an ia  połączeń elem entów .

P rzy k ład y  robót:
1. U kładan ie  pod nadzorem  pokładów  i zrębnic 4/ / /
2. W ykonyw anie gretingów  listw ow ych i szalkow ych 4/—/ /
3. Szalow anie pom ieszczeń szalunkiem  klepkow ym  i

sk lejką   ̂ ^
4/—/—/4. K lejen ie  skorupow e jach tu

5. W ykonyw anie d rab in  wszelkiego rodzaju  z olinow a
niem

6. M ontow anie okuć na pokładzie w relingach  i n adbu
dów kach

4/—/—/

4/—/—/

4/—/—/
4/—/—/

7. W ykonyw anie wszelkiego rodzaju  trapów  po w y traso 
w aniu  i ich okuw anie

8. W ykonanie i okuw anie m asztów
9. W ykonanie p rostych  fundam entów  pod siln ik i po w y

trasow an iu  ! /
10. O brabianie k lepek  poszycia zew nętrznego 4/ / /

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  NR 225 

SZK U TN IK  JACHTOW Y —  5 KAT.

P ow inien  znać:
K onstrukc ję  kadłubów  drew nianych. Sposoby trasow ania  i w y

konyw ania  szkiców. Skład chem iczny k lejów  w odoodpornych 
i norm alnych. Podstaw ow e wiadom ości o w ytrzym ałości kon
s tru k c ji jachtów . Sposoby w iązania ko n stru k c ji jednostek  d rew 
nianych, oraz sposoby rozm ieszczenia urządzeń  w ew nętrznych  
jachtów . Sposoby m ocow ania poszczególnych konstrukcji. P roces 
technologiczny p refab rykacji i m ontażu sekcji oraz całości jach
tów. W arunki technologiczne m ontow ania pojedyńczych elem en
tów  kadłuba jak  i podzespołów. Sposoby w ykonyw ania prostych  
k o n stru k c ji geom etrycznych i prostych rozwinięć. Sposoby m on
tażu  i odbioru p rostych  elem entów  jachtów . Zasady B H P i ppoż. 
na  swoim  odcinku p racy  i sku tk i n ieprzestrzegania ty ch  zasad.
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Pow inien um ieć:

Odczytywać w szelkie ry su n k i w arsz ta tow e i m ontażowe. Roz- 
trasować z rysunków  i p rzy  pom ocy szablonów  konstrukc ję  jach 
tów wg p ły ty  trasersk ie j. Posługiw ać się w szelkim i stosow anym i 
narzędziam i i p rzyrządam i p rzy  budow ie jachtów . W ykonyw ać 
skom plikowane roboty  wg szablonów. R oztrasow yw ać skom pliko
wane konstrukcje  jachtów . K leić skom plikow ane e lem en ty  oraz 
całości jachtów. W ykonyw ać skom plikow ane detale  w yposażenia 
jachtów. Uszczelniać poszycie burtow e. Mocować poszycie n itam i 
i w krętam i.

Przykłady robót:

1. W ykonywanie stępki, dziobnicy, tylnicy, w zdłużników
burtow ych i dolnych 5/ /  /

2. M ontowanie pokładu, p łe tw y  sterow ej, m asztów  5/ /  !
3. W ykonanie m niej skom plikow anych sterów ek, nadbu

dówek  ̂ ^
4. Montaż wszelkich okuć ^
5. W ycinanie elem entów  wg trasy  5/ /  !
6. W ykonywanie w szelkich wioseł 5/ /  /
7. Nitowanie poszycia burtow ego 5/ /  /

CHARAKTERYSTYKA K W ALIFIKACYJNA NR 226 

SZK UTN IK  JACHTOW Y — 6 KAT.

Powinien znać:
Wszelkie sposoby ręcznej i m echanicznej obróbki drew na. K on

strukcję prostych kadłubów  jachtów. W arunki m ontażu po jedyń- 
czych elem entów kadłuba. Proces technologiczny p refabrykacji 
i montaż na jachcie. Sposoby zastosowania prostych  rozwinięć 
i rysunki kadłuba. G atunki k lejów  używ anych w szku tn ictw ie 
i sposoby ich przyrządzania. R odzaje śrub, w krętek , gwoździ i n i
tów używanych w szkutnictw ie. Zasady B H P i ppoż. na swoim  
odcinku pracy i sku tk i n ieprzestrzegan ia  tych  zasad.
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Posługiwać się przyrządam i pom iarow ym i stosow anym i przy  
budow ie kadłuba jachtów. Trasować m niej skom plikow ane kon
s trukc je  kadłubów  drew nianych. W ykonać wszelkie szalow anie 
w ew nętrzne. Sam odzielnie sklejać w szelkie części. W ykonać m niej 
skom plikow ane szablony. W ykonać wszelkiego rodzaju  tra p y  oraz 
ich okucie po w ytrasow aniu. W ykonać proste  fundam en ty  po w y
trasow aniu pod silniki. Zakładać ow rężenia pod szalunki ścian. 
W ykonać proste  omasztowania.

P rzykłady robót:

1. U kładanie podkładów i zrębi wszelkiego rodzaju  6/—/—/
2. W ykonanie gretingów  szalkowych 6/—/—/
3. Szalowanie pomieszczeń szalunkiem  klepkow ym  lub

sklejką 6/—/—/
4. O blistwowanie wszelkich urządzeń w ew nętrznych  na

jachcie 6/—/—/
5. W ykonanie szablonów, pokładników, w ręgów  i denn i

ków 6/—/—/
6. W ykonanie i zam ontowanie sam odzielnie listew  odbo

jowych wszelkiego rodzaju 6/—/—/
7. W ykonanie gretingów  listw ow ych 6/—/—/

Pow inien um ieć:

CHARAKTERYSTYKA K W ALIFIK A CY JN A  NR 227 

SZKUTNIK JACHTOW Y — 7 KAT.

Pow inien znać:
K onstrukcję  jachtów  pełnom orskich i przybrzeżnych. W ym aganą 
w ytrzym ałość wiązań jachtów  drew nianych. Zasady trasow ania  
trudnych  konstrukc ji kadłubów . W szelkie m etody trasow ania  oraz 
szablonowania p rzy  budow ie kadłuba. Sposoby m ontażu i odbioru 
skom plikow anych elem entów  kadłuba.

Pow inien umieć:

W ykonywać skom plikow ane szablony wg ry su n k u  lub z na tu ry . 
Trasować poszczególne części poszycia diagonalnego. W ykonyw ać
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i montować trudne urządzenia wyposażeniowe w nętrz jachtów. 
Stosować do robót szkutniczych tworzywa sztuczne. Wykonywać 
omasztowanie klejone.

Przykłady robót:
1. W ykopiowanie stępki, dziobnicy, tylnicy jachtu
2. W ykonanie wcięć pod klepkam i poszycia
3. Wiązanie całości szkieletu jachtu
4. Montowanie klepek poszycia na styk i zakładkę
5. W ykonanie i m ontowanie wręgów giętych pasowa

nych
6. W ykonanie skosów nawręgach
7. Wymiana głównych wiązaii kadłuba, wzdłużników, 

wręgów giętych i klejonych
8. W ykonanie podkładu, klepek poszycia
9. Montowanie sterów ek i nadbudówek

10. Zakładanie wzdłużników i zrębie nadbudówek
11. Okuwanie omasztowań
12. W ykonanie i m ontaż pianek kadłubowych

7/—/—/
7/—/—/
l l — l — l

7/—/—/

ll— l— l
ll— l— l

6/—/! /  
ll— l— l 
ll— l— l 
ll— l— l 

m i — i 
6/—/! /

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 228 

SZKUTNIK JACHTOWY —8 KAT.

Powinien znać:
Wszelkie rodzaje narzędzi, przyrządów  i urządzeń wchodzących 

w zakres robót szkutniczycli oraz ich zastosowanie. Technologię 
drewna. Technologiczną obróbkę drewna. M ateriały  używ ane do 
budowy elem entów kadłuba oraz poszczególnych detali. Technicz
ne kreślenie rysunków  detali kadłuba. K onstrukcję  prostych  k ad 
łubów drewnianych. W arunki techniczne m ontażu pojedyńczych 
elementów kadłuba. Proces technologiczny p refabrykacji i m on
tażu niektórych części kadłuba. Zastosowywać środki konserw a
cyjne. Budowę i ustaw ienie stępli, kozłów, podpór itp.

Powinien umieć:
Posługiwać się wszelkim i stosow anym i narzędziam i i p rzy rzą

dami szkutniczym i p rzy  budow ie kadłuba oraz poszczególnych
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detali. Odczytywać rysunki jachtów. Roztrasow yw ać m niej skom 
plikow ane konstrukcje  kadłubów drew nianych. W ykonyw ać sam o
dzielnie detale  kadłuba oraz ich montaż. W ykonywać m niej skom 
plikow ane detale jachtów  wg szablonów. Stosować skorupow ą m e
todę klejenia jachtów.

Odpowiada za:

Praw idłow e wykonanie elem entów  i całości jach tu  wg obow ią
zujących przepisów klasyfikacyjnych.

Przykłady robót:

1.

2 .

3.
4.

W ycinanie przy pomocy p iły  taśm owej wszelkiego 
rodzaju wręgów, pokładników, denników, w ęzłówek 
oraz ich obróbka ostateczna 7/—/! /
Montaż wręgów , pokładników, denników, w ęzłówek 7/— III 
W ykonanie m asztu, bomu, drabinek, trapów  7/— III
Trasowanie linii wału 7/— III

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIK ACY JN A  NR 229 

SZWACZ NA MASZYNACH SPECJA LN YCH  — 6 KAT.

Składanie i zszywanie w ykrojów  wszelkiego rodzaju  m ate ria 
łów pokryciow ych m ebli tapicerskich. O bszyw anie w ypustek. 
Zszywanie m ateriałów  dekoracyjnych. Nadzór nad zszywaczam i 
niższych kategorii.

Pow inien znać:

Rodzaje i v/łasności techniczne w szystkich m ateria łów  obicio
wych jak: pluszy, rypsów w ełnianych i baw ełnianych, sam odzia
łów, jedwabi, atłasów, gobelin, skór n a tu ra ln y ch  i sztucznych, 
derm  oraz innych tw orzyw  plastycznych. Rodzaje i w łasności tech 
niczne pomocniczych m ateriałów  tapicerskich jak: wyściółki, d ra t-  
wy, sznurki i nici, stosow anych do wszelkiego rodzaju  m aszyn 
i m ateriałów . Wszelkiego rodzaju  m aszyny do szycia łącznie z m a
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szynami rym arskim i, używane do zszywania wszystkich m ateria
łów pokrycia zewnętrznego i wewnętrznego, w stopniu zabezpie
czającym prawidłowość ich działania i obsługi. Rodzaje stosowa
nych igieł do poszczegółnych typów maszyn. Rodzaje ściegów jak: 
okrętkowy, krzyżowy, stebnowany, k ry ty  oraz sposoby odszywania 
wypustek. Rysunek w arsztatow y i dokum entację techniczną.

Powinien umieć:

Czytać rysunek w arsztatow y i korzystać praktycznie z doku
mentacji technicznej. Sprawdzać przygotowanie w ykroju od szy
cia. Składać w ykroje z m ateriałów  wzorzystych wg rysunku w ar
sztatowego, dostosowując je do wzoru m ateriału i w ym iaru fo r
matki. Przym ierzać zszyty w ykrój do kształtu  mebla z nałoże
niem fastrygi. Przygotowywać wszystkie typy  maszyn (również 
rym arskie i overłock) do szycia odpowiednimi ściegami. Zszywać 
wykroje z m ateriałów  tekstylnych, skóry i tworzyw sztucznych 
przewidzianymi instrukcją  ściegami, dobierając odpowiednie nici. 
Odszjru^ać w ypustki. W ykrywać i usuwać w ady zszycia wykroi, 
sprawdzając jakość ich wykonania. W ykrywać wady skór na tu ra l
nych i sztucznych. K ierować pracam i zszywaczy niższych ka te 
gorii.

Przykłady robót:

1. Składanie do szycia wykroi z m ateriałów  dekoracyj
nych, wzorzystych, tworzyw sztucznych o nieskom pli
kowanych kształtacli i nadzór nad ich szyciem

2. Zszywanie w ykroi z m ateriałów  pokryciowych (bro
katy, atłasy, adamaszki) i tw orzyw  sztucznych do po
krycia mebli o skom plikow anych kształtach (specjalne, 
artystyczne)

3. Zszywanie na m aszynach rym arskich skórzanych w y
kroi na pokrycie m ebli specjalnych

4. Nadzór nad zespołem szwaczy tapicerskich w zakresie 
wykonywanych robót i obsługi różnego typu m aszyn 
do szycia

6/—/—/

6/—/—/

6/—/—/

6/—/! /

249



CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 230 

SZWACZ RĘCZNY — 3 KAT.

Szycie elem entów tapicerskich i dekoratorskich z m ateriałów  
tekstylnych, k tóre ze względów technologicznych nie mogą być 
szyte na maszynach.

Powinien znać:

Cechy poszczególnych m ateriałów  teksty lnych używ anych w ta - 
picerstw ie i dekoratorstw ie oraz form y ich zastosowania w pro
dukcji. Rodzaje igieł i nici używ anych w tapicerstw ie i dekora
torstw ie oraz ich zastosowanie do odpowiednich robót. Zastosow a
nie różnych ściegów tak  zw ykłych jak i ozdobnych w zależności 
od wykonywanych prac. Zasady w ykonyw ania: dekoracji, ro le t 
różnego rodzaju, kotar i zasłon. Zasady ręcznego zszywania i p rze
szywania wyrobów tapicerskich bez krojenia tkaniny. Sposoby 
reperacji m ateriałów  pokryciowych.

Pow inien umieć:

Posługiwać się m iarą m etryczną. Stosować odpowiednie nad
m iary  na zeszycie. Dobierać odpowiednie dla danego w yrobu nici 
i igły Stosować odpowiedni dla danego w yrobu ścieg. Pod nadzo
rem  dekoratora szyć wszelkiego rodzaju dekoracje. Szyć ro lety , 
zasłony i kotary. Cerować względnie łatać m ateria ł pokryciowy. 
Zszywać i przeszywać te elem enty w yrobów  tapicerskich, k tóre  
nie mogą być zeszyte na maszynach.

Przykłady robót:
1. Rygowanie m ateriału  3/—/—/
2. Szycie ciężkich luksusow ych kotar 3/—/—/
3. U trw alenie fałd i zakładek, firan  i ko tar przez p rze

szycie 3/—/—/
4. Przyszyw anie kółek do zasłon i firan  2/—/—/
5. Zszywanie wałków tapczanowych i m ateracy podusz

kowych 3/—/—/
6. Zszywanie narożników pokrycia w tapczanach i ko

zetkach 3/—/—/
7. Cerowanie m ateriału  pokryciowego 3/—/—/
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CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 231

TAKIELATOR JACHTOWY — 4 KAT.

W ykonuje samodzielnie m niej skomplikowane roboty takiela- 
torskie.

Powinien znać:
Rodzaje m ateriałów  takielatorskich jak: liny  stalowe, roślinne 

i z włókien sztucznych oraz sposoby oczyszczania i konserwacji 
tych m ateriałów  w zależności od rodzaju liny (lina: ocynkowana, 
nieocynkowana, nierdzewna). Znajomość narzędzi takielatorskich 
jak: kolec m etalow y — prykiel, różek drew niany — fit, szczypce 
— kom binerki, szczypce — ucinaki, młotek, przecinak itd, oraz 
sposób konserwacji. Rodzaje zabezpieczenia końcówek lin stalo
wych i miękkich. Sposoby zaplatania na homiontku — kauszy lin 
stalowych do średnicy 6 mm i lin roślinnych do średnicy 20 mm. 
Sposoby w ykonyw ania wszelkiego rodzaju opasek na linach stalo
wych i m iękkich oraz klam row anie mechaniczne. Sposoby rozkrę
cania lin, mocow^ania oraz konserwacje takielunku. Sposoby poru
szania się na masztach przy  zakładaniu takielunku. M etody zapla
tania na hom ontku — kauszy lin stalowych do średnicy 12 mm, 
liny tw arde do średnicy 7 mm oraz liny  roślinne bez ograniczeń 
średnicy. Splot k ró tk i na linie stalowej i roślinnej. Węzły wyko
nywane różnym i metodami.

Powinien umieć:
Czytać proste  rysunki i szkice. Mocować urządzenia takielator- 

skie wg rysunku lub szkicu. Rozróżniać liny  roślinne od hn  z tw o
rzyw sztucznych. Posługiwać się podstawowymi narzędziam i przy 
pracach takielatorskich. Zabezpieczać końcówki lin po przecięciu 
oraz wykonywać nieskom plikow ane prace takielatorskie jak: roz
wijanie lin z bała, zw ijanie lin, w ym iarowanie i cięcie lin. Wiązać 
węzły różnym i sposobami oraz zakładać takielunek na masztach. 
Zaplatać liny  stalowe tw arde i roślinne. Wykonać splot krotki 
na linach stalow ych i roślinnych.

Przykłady robót:
1. Cięcie lin stalow ych i roślinnych bez względu na 

średnicę sposobem ręcznym  i maszynowym 4/—/—/
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2. Konserwacja lin  stalowych i ściągaczy 4/—/—/
3. Zaplatanie splotów i linek stalow ych o p rzek ro ju

10 mm różnym  sposobem splotem  długim  4/—/—/
4. Owijanie sznurem  w antów  sztagów 4/—/—/
5. Pomoc przy w ykonyw aniu odbijaczy rufow ych i dzio

bowych 4/—/—/
6. Otaklowanie trapów  zejściowych 4/—/—/
7. W ykonywanie z węzłam i plecionych rączek np. do

dzwonów alarm ow ych 4/—/—/
8. Zakładanie łinek flagowych 4/—/—/
9. Samodzielne w ykonyw anie trudnych  robót tak ie ła-

torskich w ym agających doświadczenia fachowego 4/—/—/
10. W ykonywanie tak iełunku trapów  4/—71/
11. Spłatanie m at uszczelniających 4/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIK ACY JN A  NR 232 

TAKIELATOR JACHTOWY 7 KAT.

W ykonuje somodzielnie wszystkie robo ty  tak ielato rsk ie .

Powinien znać:

Zasady określania w ytrzym ałości m ateriałów  tak ielatorsk ich . 
Sposób różnego rodzaju mocowań na wysokościach. Oceniać w 
przybliżeniu potrzebne w ym iary  p rzy  napraw ie wzgl. w ym ianie 
takiełunku. Sposoby zaplatania na hom ontku-kauszy  lin  sta lo 
wych tw ardych i m iękkich, lin roślinnych i z w łókien syn tetycz
nych. Znajomość splotów długich na linach różnych rodzajów .

Powinien umieć:

Określać z n a tu ry  w ym iary olinowania stałego i ruchom ego 
jachtu. Rozeznać na odległość potrzebę w ym iany tak ie łunku , zbro
jenia masztu w zależności od klasy jednostki pływ ającej. W yko
nywać różnego rodzaju zaplatanie oraz sploty długie na różnych 
rodzajach lin.
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Prawidłowe wykonanie olinowania stałego i ruchomego z dobo
rem odpowiednich okuć oraz ich konserw ację z uwagi na bezpie
czeństwo żeglugi.

Przykłady robót:

1. Zdejmowanie wym iarów na w ykonanie takielunku
stałego i ruchomego 7/—/—/

2. W ykonanie trapów  sztorm owych z lin roślinnych
i stalowych 7/—/—/

3. W ykonanie szablonu kształtu  odbijaczy rufow ych
i dziobowych 7/—/—/

Odpowiada za:

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 233 

TAKIELATOK JACHTOW Y — 8 KAT.

W ykonuje wszelkie roboty  takielatorskie z jednoczesnym  k iero 
waniem zespołem podległych robotników.

Powinien znać:

Wszelkie rodzaje lin i konstrukcje. G atunki i rodzaje stosow a
nych rdzeni do lin jak stalowe, konopne i inne. Sposoby regulow a
nia naprężeń — trym ow ania lin. Znajomość PN  w zakresie lin  
i warunków odbioru. R ysunki i szkice potrzebne do w ykonania 
prac takielatorskich.

/

Powinien umieć:

W ykonywać w szystkie najbardziej spom plikow ane robo ty  tak ie 
latorskie. Określać wzrokowo w ym iary  długości lin. W ykonyw ać 
sploty lewo i praw o skrętne. Usuwać pow stałe b łędy  techniczne 
lin lub wadliwego w ykonaw stw a pracowników. Sporządzać ry su n 
ki i szkice. K ierow ać pracą b rygady  na jachcie lub w w arsztacie. 
Zaprojektować sam odzielnie tak ie lunek  arm atorow i. Organizować 
i kierować pracam i podległych takielatorów .
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Praw idłow e w ykonanie olinow ania stałego  i ruchom ego  z do
borem  odpowiednich okuć pod wzgl. w y trzym ałości, z ap ew n ia ją 
cych bezpieczną żeglugę śródlądow ą i m orską.

Przykłady robót:

1. Przeprow adzenie kon tro li w ykonanych  prac tak ie la -
torskich 7/—/ ! /

2. Pobranie w ym iarów  z n a tu ry  tak ie lu n k u  7/-—/ ! /
3. W ykonywać różnego rodzaju  w iązania w ęzłów  gałek

(zakończenie lin) splotów  i zabezpieczenia 7/—/ ! /
4. Instruow anie robotników  o niższym  zaszeregow aniu  7/—/! /

Odpowiada za t

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  NR 234 

TAPICER DEKORATOR — 8 KAT.

Sporządzanie dokum entacji do dekoracji, w ykonan ie  w g doku
m entacji dekoracji w nętrz, ścian, scen tea tra ln y ch , z zastosow a
niem  różnego rodzaju  tkan in  (plusze, gobeliny, adam aszki, szn u ry  
dekoracyjne, jedwabie). Tapicerow anie m ebli a rty s ty czn y ch  deko
racy jnych  o skom plikow anych kształtach . K ierow anie  zespołem  
tapicerów  w ykonujących dekoracje.

Powinien znać:

Technologię tapicerow ania w nętrz, ścian, scen tea tra ln y ch , m ebli 
artystycznych, dekoracyjnych i urządzeń  specjalnych. R ysunek  
techniczny (dokum entację) urządzeń w nętrz  i m ebli a rty stycznych . 
Zasady m odelowania dekoracji.

Powinien umieć:

W ykonywać i odczytywać ry sunek  techniczny (dokum entację) 
dekoracji urządzeń w nętrz przeznaczonych do dekorow ania. O bli
czać zużycie m ateriałów  tapicerskich na podstaw ie sporządzonej 
przez siebie lub otrzym anej dokum entacji w nętrz. Obliczać w y
trzym ałość przeznaczonych do tapicerow ania u rządzeń  specjal-
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nych wnętrz. Oceniać stan  techniczny, przygotow yw ać w zględnie 
sprawdzać przygotow anie przeznaczonych do dekoracji i tap icero 
wania urządzeń w nętrz, ram , szkieletów  mebli. U stalać na podsta
wie ich stanu technicznego sposoby w ykonyw ania dekoracji i prac 
tapicerskich. K ierow ać zespołem  tapicerów  w ykonujących  deko
rację w nętrz, instruow ać o sposobach w ykonyw ania p rac i ustalać 
kolejność ich w ykonania.

Odpowiada za:

Bezpieczeństwo w zakresie w ytrzym ałości w ykonyw anych deko
racji, ich zgodność z dokum entacją i w ym aganiam i jakościow ym i.

Przykłady robót:

1. Dekorowanie i spraw ow anie nadzoru nad dekoi-owa-

2.
3.

4.

niem sal na specjalne uroczystości 
Tapicerowanie specjalnycli urządzeń  w nętrz  
Tapicerowanie specjalnych m ebli a rty stycznych  do
stosowując m etody w ykonyw ania prac do ich stanu  
technicznego
Kierowanie zespołem  tapicerów  w ykonujących deko
racje

7/—/ ! /  
7/—/ ! /

7/—/ ! /

7/—/ ! /

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  NR 235 

TAPICER W YPOSAŻENIOW Y PO JA ZD O W  — 3 KAT.

W ykonywanie pod nadzorem  przygotow aw czych (pomocniczych) 
prac tapicerskich.

Powinien znać:

Proste prace tapicerskie jak: czyszczenie, k le jen ie, p rzyb ijan ie , 
szycie, nitowanie, naciąganie, w iązanie, skubanie  w łosia i traw y , 
wypełnianie. P roste  narzędzia tap icersk ie  jak: pędzel, m łotek, igła 
ręczna i maszynowa, nożyce, w ycinak, kow adełko, zagłow nik, n a - 
pinacz, w iertarka ręczna. G łów ne urządzenia w arsz ta tu  tap ice r- 
skiego jak: m aszyna do szycia, n ic iarka, szlifierka.
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P o w in ien  um ieć:

W ykonyw ać pod nadzorem  p ro s te  p race  tap ice rsk ie  jak : oczysz
czać m a te r ia ły  z plam , p rzecinać p łó tno , te k tu rę , k ro ić  uszczelki, 
p rzy k le jać  uszczelki w ojłokow e, p rzy b ijać  i p rzyszyw ać  p łó tno  
w orkow e, w ycinać otw ory, w iercić o tw ory , w  blaszce, n itow ać za- 
p in k i-za trzask i, naciągać taśm ę, w iązać oraz zam ocow yw ać i re g u 
low ać sprężyny , zszyw ać na  m aszynie  szn u r p ap iero w y  w  taśm ę 
d ek o racy jn ą , w ypełn iać sekcje  siedzeń  i oparć  gum ą gąbczastą, 
w ato liną .

P rzy k ła d y  robót:

1. Oczyszczanie pokrycia siedzeń i oparć
2. Przyklejanie uszczelek wojłokowych pod płaty  drze- 

w iow e
3. R ów nom ierne  w kładanie  w łosia i tra w y  do w lo tu  

bębna
4. Wycinanie w plandece otworów do kółek na sznur 

mocujący
W ykrawanie z filcu podkładek podłogowych  
Przybijanie płótna do ramy oparcia
Nitowanie zapinek-zatrzasków w dywanikach
Przyszyw anie płótna do watnika w obwodzie oparcia 
Szycie obrzeży (wypustek) wykańczających ramici 
okien oraz przednich i tylnych drzwi
N aciągan ie i  zam ocow yw anie taśm y tap icersk iei na 
ramie siedzenia
Wiązanie sprężyn sznurkiem i zamocowywanie na
taśmie

WTypełnianie sekcji siedzenia przedniego i oparcia 
gum ą gąbczastą

W iercenie otw orów  i zam ocow yw anie lis tew ek  obi
ciow ych specjalnym i gw oździam i (parkery) w  szk ie
lecie  przedniego siedzenia 3/__/__/

5.
6.

7.
8. 
9.

10 .

11 .

12.

13.

2 1 — 1— 1

2I— I— I

21— 1— !

Z l — I — I  

21—1—! 
21—1—I 
Zl— I— I 
21—1—!

2 I — I — I

21— 1— !

21— 1— !

2I— I— I
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CHARAKTERYSTYKA K W A L IF IK A C Y JN A  N R  236 

TAPICER W YPOSAŻENIOW Y PO JA Z D Ó W  —  4 K A T .

Krojenie i szycie kom pletnych  cz(..ści na s iedzen ia  i o p a rc ia  o 
nieskomplikowanych kształtach , k o m p le tn e  w y k o n a n ie  i zam o co 
wanie rolet okicnnycli, obciąganie noszy s a n ita rn y c h .

Powinien znać:

Podstawowe wiadomości z zakresu  m ateria łoznaw stw ći m a te r ia 
łów tapicerskich wy.ściółkowych jak : p aku ły , tra w a  m o rsk a  (w e lt-  
har), włosie, guma gąbczasta; m ate ria łó w  p o k ry c ia  w e w n ę trz n e g o  
jak: płótno workowe rzadkie i gęste, p łó tno  białe , m a te ra c o w e  o raz  
zasadniczych m ateriałów  obiciow ych jak : b rezen t, su k n o  o b ic io w e  
i dermatoid. Zasady i sposoby w yko n y w an ia  tru d n ie js z y c h  p ra c  
tapicerskich jak: k ró j i kom pletne  szycie obić n ie sk o m p lik o w a n y c h  
wnętrz pojazdów.

Powinien umieć:

Odczytywać i w ykonyw ać p roste  ry su n k i tech n iczn e  D e k a ty z o -  
wać tekstylne m ateria ły  obiciowe. K roić, szyć i w y k o n y w ać  n ie 
skomplikowane roboty  tap icersk ie  w po jazdach .

Przykłady robót:

1. Wykonywanie według rysunków  łatw iejszych  szab
lonów 4 /— / — /

2. Obciąganie noszy san ita rn y ch  cei'atą lu b  b re z e n te m  4 /— / — /
3. Krojenie i szycie kom pletnych  części na  n ie sk o m p li

kowane siedzenia i oparcia 4 / /  /
4. Krojenie, szycie i zam ontow anie  ro le ty  o k ien n e j 4 /— /  /
5. Przybijanie pasków ozdobnych w e w n ę trz u  n ad w o zia  4 /— /  /
6. Krojenie, szycie i zakładanie p lan d ek i 4 / /  /
7. Krojenie i szycie pokrow ców  zw y k ły ch  4/ /  I

L .
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CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  NR 237 

TAPICER WYPOSAŻENIOWY PO JA ZO O W  — 5 KAT.

D em ontowanie siedzeń i oparć, obciąganie na gładko siedzeń, 
zszywanie w ykroi i obciąganie różnych części w nętrza  samocho
dów przeznaczonych do tapicerow ania.

Pow inien znać:

Zasadnicze wiadomości z zakresu m ateriałoznaw stw a stosowa
nych m ateriałów  obiciowych teksty lnych , derm ato idu  i skóry. 
Ogólne zasady w ielow arstw ow ego rozkroju  m ateria łów  tek sty l
nych. Działanie k ra ja rek  elek trycznych tarczow ych i czołowych 
oraz przyrządów  do rozw ijania m ateriałów . W szelkie narzędzia 
i przyrządy pom iarowe stosowane w pracach tapicorskich. P rze 
znaczenie urządzeń w arsztatu  tapicerskiego. Zasady dem ontażu 
oparć i siedzeń. Sposób obszywania dyw aników  taśm ą ozdobną. 
Sposób obszywania i mocowania obrzeży (w ypustek). Sposób ob
ciągania szkieletów oparć i siedzeń. O klejanie części. Zam ocowy- 
wanie płatów  drzwiowych. P rzyczyny pow staw ania braków , spo
soby ich unikania i usuwania.

Pow inien umieć:

Zastosować w łaściwe m ateria ły  do w ykonyw anych  rodzajów 
prac. Układać m ateria ły  teksty lne  do w ielow arstw ow ego rozkroju. 
Stosować odpowiednie narzędzia przy  w ykonyw anych  operacjach 
i posługiwać się narzędziam i pom iarow ym i. Rozm ontow yw ać kom 
pletne siedzenia i oparcia nie uszkodząjąc m ateria łów  obiciowych 
i części. P rzyklejać kartony  sufitow e i podłogowe. O klejać m ate
riałem  obiciowym w szystkie części w ykończenia w nętrza  nadw o
zia. Dopasowywać oklejone części.

Przykłady robót:

1. Rozkładanie materiałów obiciowych z w yelim inow a
niem  uszkodzeń w czasie p rodukcji i tran sp o rtu  
(plamy, zgrubiałe i przepuszczone w ątk i, dz iu ry  itp. 5/—/—/
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5/—/—/

2. Oznaczanie i k ro jenie torby narzędziow ej wg szab
lonu 5/—/ —/

3. Kontrolow anie w ykrojonych części szablonu 5/—/—/
4. Przyszyw anie pasków perkalu  do podsulitk i na m a

szynie z uk ry tym  szwem  5/—/ —/
5. Zdejm owanie z siedzenia pokrycia wierzclmicgo w at-

nika i wyściólki z w altharu  bez uszkodzeń 5/—71/
6. Obszywanie (lamowanie) kraw ędzi dyw anika podło

gowego taśmć} ozdobną
7. Obciąganie derm atoidem  na gładko siedzeń
8. Obszywanie rui'k i gum ow ej taśm ą ozdobną obrzeża

otworu drzw i  ̂ ^
9. Nakładanie i zam ocowywanie w atnika w oparciu 5/—/—/

10. Zszywaiiie i obciąganie podłokietnika, uchw ytu  w
m ateriał obiciowy ^

11. Obszywanie taśm ą ozdobną podiokietników , uchw y
tów, pokrowcy  ̂ ^

12. Zamocowanie p ła tu  drzwiowego na drzw iach w k rę 
tami ozdobnymi !  !

13. Nakładanie w atoliny i obciąganie pokryciem  tek sty l
nym ścianki oparcia przedniego 5/ /  /

14. Nakładanie wybcióiki z w altharu  (traw y m orskiej) 5/—/—7

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  NR 238 

TAPICER W YPOSAŻENIOW Y PO JA ZD Ó W  —  G K A T.

W ykonywanie skom plikow anych szablonów, w ielow arstw ow e 
krojenie m ateriałów  obiciowych i ich w łaściw y dobór na poszcze
gólne elem enty obicowe rów nież pod w zględem  este tycznym , w y -  
konywanie szycia ściegam i skom plikow anym i na różnego ty p u  
niaszynach.

Powinien znać:

Warunki techniczne stosow anych wszelkiego rodzaju  m a te ria 
łów obiciowych. Technologię robót tapiccrskich. Z asady i si^osoby 
wykonywania trudnych  prac w ym agających dużej w p raw y  i do-

L
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św iadczenia zawodowego jak; w szelkiego rodzaju  k ro jen ie  i szycie. 
T ypy  i zastosow anie p rak tyczne w szystk ich  rodzajów  m aszyn do 
szycia.

P ow in ien  um ieć:

O odczytyw ać i w ykonyw ać tru d n ie jsze  ry su n k i techniczne. 
K roić w ielow arstw ow o sukno i derm ato id . Szyć obicia do w szyst
k ich  typów  pojazdów . Obciągać i obijać suknem  lub derm atoidem  
całość w n ę trza  nadwozi. Stosow ać odpow iednie m a te ria ły  obicio
w e z uw zględnieniem  w yglądu estetycznego. W łaściw ie w ykorzy
styw ać m a te ria ły  w  czasie k ro jen ia . Szyć na w szystk ich  typach 
m aszyn (overlock, dw uigłow e, z u k ry ty m  szw em , k raw iecka ry 
m arska  itl.).

P rzy k ład y  robót:

1. W ykonyw anie  w edług  ry sunków  skom plilcow anych
szablonów  6/—/—/

2. U kładan ie  w arstw am i sukna  obiciowego (40— 60
w arstw ) oznaczanie k o n tu ró w  szablonu z zachow a
n iem  n o rm  zużycia p rzew idzianych  na d an y  ty p  n a d 
w ozia oraz w y k raw an ie  z to le ran c ją  ±  2 m m  6/— 111

3. Z szyw anie  w y k ro jo n y ch  z suk n a  lu b  d e rm to id u  części
p ok ryc ia  siedzeń  i oparć 6/— /— !

4. O bciąganie pok ryc iem  z su k n a  lu b  d erm ato idu  kom 
p le tn y ch  siedzeń  i oparć (ru ry , sekcje) 6/—/—/

5. W ykorzystanie odpadów m ateriałowych na drobne
e lem en ty  jak uchw yty, podłokietniki, obszywki 6/— /— !

6. Szycie n a  m aszyn ie  dw uigłow ej paska ozdobnego w y
kańczającego  su fit 0/__ /— !

1. Szycie na  m aszynie  oyerlock  obrzeża uszczeln iającego
o tw o ry  drzw iow e 6/___/__/

8. P rzy szy w an ie  podwieszek sufitu na  m aszyn ie  z u k ry 
ty m  szw em  6/— /—/

9. Szycie  n a  m aszyn ie  ry m a rsk ie j to reb  narzędz iow ych  6/—!—/
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CHARAKTERYSTYKA K W A L IFIK A C Y JN A  N R 239 
TAPICER WYPOSAŻENIOWY PO  JA ZD O  W —  7 K A T.

Modelowanie wnQtrz samochodów, w y k onyw an ie  n a j t ru d n ie j
szych, skomplikowanych i odpow iedzialnych p rac  tap ice rsk ich , 
przede wszystkim bud samochodowych.

Po\vinien znać:
Technologię wszystkich robót tap icersk ich  do w szy stk ich  ty p ó w  

pojazdów. Sposoby w ykonyw ania n a jtru d n ie jszy c h  i o d p o w ie
dzialnych prac jak; budy składane, podsufitk i na k a b rio le ty , w ozy  
sportowe i odkryte. G atunki m ateria łów  te k s ty ln y ch  (p łó tna  żag 
lowe, workowe, brezentowe, m ekkale, p e rk a le , suk n a, tk a n in y  
dywanowe), derm atoidów oraz skór (safian, gieniza, b u k a t, zam sz, 
szpalt), łącznie z rodzajem  ich w y p raw y  (chrom ow a, ro ś lin n a ). 
Gatunki klejów. Sposoby p rzyk le jan ia  g u m y  do m e ta li. Z asad y  
i sposoby modelowania w nętrz w szystk ich  t;>T3Ów pojazdów .

Powinien umieć:
Odczytywać i wykonywać w szelkiego ro d za ju  ry su n k i te c h n ic z 

ne. Wykonywać trudne i skom plikow ane p race  tap iee rsk ie . U s ta 
wiać metalowe szkielety budy  sk ładanej. K roić, szyć i zam o co w y - 
wać podsufitkę budy składanej. N adaw ać budzie  o d p o w ied n i 
kształt opływowy bez skrzyw ień, za łam ań  i zm arszczek . K ro ić , 
szyć i obciągać w skórę kom plety  siedzeń, p ła ty  d rzw iow e, p o d -  
łokietniki, boczki itp. M odelować i w ykonyw ać  lu k su so w e  p o 
krowce. Wykonywać prace w ykończeniow e w e w szy s tk ich  ty p a c h
pojazdów.

Przykłady robót:
1. Wykonywanie szablonów do w y k ro ju  b u d y  sk ła d a n e j 

kabrioletu
2. Krojenie, pasowanie i szycie b u d y  sk ład an e j
3. Oprawianie szyby ty lne j k ab rio le tu
4. Kompletne w ykańczanie pokrow ców  z g a b a rd in y  oraz  

pokrowców specjalnych z zam szu
5. Krojenie, szycie i całkow ite w y konan ie  obicia w  sk ó rę  

kompletów siedzeń

7/— /— /
7/— /— /
7/— /— /

7/— /— /

7/— / — /
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'Croj. n ;\' i c .l;s /yw anic  ('-;m(nv..iiic) skórą dywaników l l—l—l 
u.^óaw : i'c:;'aIo\‘-a.iiii' s:-.kii 1 lauly składanej 7/—/!/

la-a-P-', i-.suw c”.-1 s/..!,!,inu do rozkroju 
l.oi ;>K i x. si..!nia, tk a id n y  dywanowej, dor-
ro-.tokki. s'.''w'y iłp- ll—l—l

!). ó.loclcH w an ii-  w tn ; 'r /a  lu!;sus()wci<o samocliodu oso])o-
8/—/—/

c n iA IłA K T Is in k S T Y K A  K W ALIFIK A CY JN A  NR 240 

TO K -A RZ ”  V!U)C nV  ARTYSTYCZNYCH — 6 KAT.

Y / y l : n n n i - '  c 'kniu"nty l o o /o n o  ga l a n te r i i  ar tystycznej .  

H o 'v i n i o n  zn ać :

C: itu>.ii-.i dr< V na k 'eK Stego i ifda.stcgr) oraz ich zastosowanie ze 
W 7 g h  ctii na  ich iaiciowę do  w y r o b ó w  toczonych.  Budow(?, zasady 
d z i a h r o i a ,  o b s ł u g i  i ko ii sc rwa.cj i  t oka rek ,  ich wyposażenie, oraz 
sp< r a c j ( ' o a l n c g o  w y l ro r z y s ta n i a .

D. 'pos: .  czaili;.  ]:»r()cent wdlgotno.ści d r e w n a  używanego do pro
d u k c j i  \vyrob 'o \v  t o c z o n y c h .  S p o s o b y  t ra sow an ia  na powierzchniach 
o k r a g l y c l i  -  k o n t u i o w  j n z c d n ń o t o w  do toczenia. Przyrządy po- 
n 1 i c . i 'o w ( ) -k o n t ro in c  j a k :  m a c a k i ,  cyrk ie l  i liniały. Przeznaczenie 
i w a r u n l i u  s t o s o w a n i a  n o ż y  loka rsk ie l i  jak:  noże tokarskie ręczne, 
ż.iolriro\\'C', z .dź ie ruki  r ó w n i a k i ,  d ł u t a  r u r k o w e  oraz dłuta złożone, 
I?\ r u n o k  w a r s z t a t o w y  i z a s a d y  r y s u n k u  technicznego. Sposoby 
o b l i c z a n i a  piw.elozoń do w s z y s t k i c ł i  rodza jów  gwintów.

Po^^rinicn u mi eć :

Ok)' ' : ' . 'dać Ja lcoić o t r z y m a n e g o  do  obrtibki  drewna.  Wykonywać 
to r -non ie  p r z y  o b r ó b c e  p r z e d m i o t u  w  k i lku  płaszczyznach. Toczyć 
paz-^odmioty w k l ę s ł o  p r z y  j e d n o s t r o n n y m  zamocow''aniu w uchwy
c ie .  O d c z y t y w a ć  i sp io rządzać  r y s u n e k  w^arsztatowy. Wykonywać 
t o c z e n i e  p ł a s z c z y z n  s t y k o w y c h  po łączeń  drewna .  Toczyć gwinty 
stosowna n c  w  k o s t r u k c j a c h  d r ew m ia n y ch .  Usta lać  kolejność zabie
g ó w  z ł o ż o n y c h  o p e r a c j i .
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1. Toczenie kołków  zbieżnych i guzików  ozdobnych 6/— /— /
2. Toczenie przedm iotów  o pow ierzchniach  k u lis ty ch  6/-—/— /
3. Toczenie przedm iotów  o pow ierzchniach  w klęsłych  6/— /— /
4. Toczenie gw iiitów  6/— /— /

CHARAKTERYSTYKA K W A L IFIK A C Y JN A  NR 241 

TOKARZ WYROBÓW ARTYSTYCZNYCH — 7 K A T.

W ykonuje e lem en ty  toczone g a lan te rii a rty s ty czn e j oraz m eb li 
na podstaw ie ry sunków  roboczych.

Przykłady robót:

Pow inien znać:

Zasady k lasy fikacji d rew na wg PN. Sposoby p rzygo tow an ia  
drewna do toczenia. W pływ  w ilgotności na w spółczynnik  w łaśc i
wego oporu skraw ania . Części w ym ienne  tokarek . C h a ra k te ry 
styka tokarek  i stosow anie op tym alnych  w aru n k ó w  skraw an ia . 
Sposoby ostrzenia noży tokarsk ich , d łu t, zespołów  noży faso n o 
wych i ro tacy jnych . P rzy czy n y  pow staw an ia  b raków  i sposoby ich  
eliminowania. P rocesy  technologiczne elem en tów  toczonych.

Powinien umieć:

Toczyć w k ilku  płaszczyznach p rzy  rów noczesnym  zastosow an iu  
kilku noży. Toczyć p rzed m io ty  k u lis te  i re g u la rn e  w y m iaro w e  
kule. Szlifować zg rubn ie  i w ykaficzająco. Toczyć cy lin d ry , w g łę 
bienia i ru rk i. Czytać ry su n ek  techn iczny . U stalać  p ro cesy  te ch n o 
logiczne zależnie od w yrobu.

Przykłady robót:

1- Toczenie rozetek dekoracyjnych
2. Toczenie kul
3. Toczenie kolumien dekoracyjnych
4. Toczenie ru r drewnianych
5. Toczenie pierścieni i gwintów trapezowych w ew nętrz

nych i zewmętrznych

7/— /— /
7/— / — /
7/— /— /
l l — l— l

7/— /— /
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6. P o lerow anie  p rzedm io tów  na to k ark ach  6/—/—/
7. Toczenie i p rzypa len ie  paln ik iem  gazow ym  nóg do

sto lików  w  s ty lu  zakopiańskim  7/—/—/

CH A RA K TERY STY K A  K W A L IFIK A C Y JN A  NR 242 

TO KARZ W YROBOW  A RTY STYCZNY CH  — 8 KAT.

W ykonu je  renow acje  i n ap raw y  m ebli a rty s ty czn y ch  i galanterii 
a rty s ty czn e j w  zak resie  e lem en tów  toczonych. W ykonuje elem enty 
toczone m ebli i g a lan te rii a r ty s ty cz n e j na podstaw ie szkicu pla
stycznego, w zorca fo tog rafii lu b  całkow icie sam odzielnie z zacho
w an iem  s ty lu  i w artości a rty s ty czn e j.

P ow in ien  znać:

B udow ę i rodza je  d rew n a  ga tu n k ó w  egzotycznych w ystępują
cych w  w yrobach  a rty s ty czn y ch  jak : heban , p a lis tander, mahoń, 
teak . W ady  d rew n a  k ra jow ego  i egzotycznego oraz zasady ich 
elim inacji. Z asady  doboru  d rew n a  k ra jow ego  i egzotycznego oraz 
łączenia ich  w  k o n stru k c jach  m ebli i ga lan te rii. S ty le  m ebli a rtys
tycznych  i g a lan te rii a rty s ty czn e j. Z asady  k o n s tru k c ji m ebli stylo
w ych  i g a lan te rii a rty s ty czn e j. N o rm y  lub  w a ru n k i techniczne 
dla p ó łfab ry k a tó w  z d rew n a  egzotycznego. R ysunek  techniczny. 
T o leran c je  i pasow ania. T o k ark i w szystk ich  typów . W szystkie ro
dzaje  n a rzędz i w y stęp u jący ch  p rz y  toczeniu . P rzy rząd y  pomiaro
w o -k o n tro ln e  jak : suw m iarka , ś ru b y  m ik rom etryczne , sprawdzia- 
ny . Z asady  i sposoby b a rw ien ia  d rew n a  w  e lem en tach  przy za
chow aniu  całości w y g lądu  i s ty lu , m eb la  lu b  ga lan terii. Lakiery 
i p o litu ry . Z asady  i sposoby w yk ań czan ia  lak ie ram i lub  polituram i 
e lem en tó w  z zachow aniem  s to p n ia  zużycia m ebla  i jego wartości 
a rty s ty cz n e j.

P o w in ien  um ieć:

R ozróżniać b ieg łe  g a tu n k i d re w n a  egzotycznego surowego, bar
w ionego  i w ykańczanego . D ob ierać  d rew n o  zgodnie Z zasadami 
k o n s tru k c ji  w yrobów . W y k o n y w ać  p ro je k ty  e lem en tów  toczonych 
n a  p o d staw ie  szkicu  p lasty czn eg o , w zorca, fo to g rafii lub  całkowicie

264



samodzielnie z zachowaniem  sty lu  i w artości a rty s ty czn e j m ebli 
i galanterii. Posługiwać się w szystkim i rodzajam i narzędzi w y stę 
pujących przy pracach tokarsk ich  oraz p rzyrządam i kon tro lno - 
-pomiarowymi. Barwić i lakierow ać elem en ty  toczone m ebli i ga
lanterii z zachwaniem  w yglądu całości i w artości a rty s ty czn e j. 
Wykonywać oprzyrządow ania i spraw dziany dla elem entów  toczo
nych mebli i galanterii unikalnej.

Przykłady robót:

1. Toczenie nóżek do foteli i krzeseł w sty lu  K sięstw a 
Warszawskiego na podstaw ie fotografii

2. W ykonanie oprzyrządow ania i toczenie sp ira ln ie  ko 
lum ny do szafy gdańskiej

3. Toczenie elem entów  żyrandoli i św ieczników  w sty lu  
barokowym. B arw ienie i w ykańczanie

4. Toczenie brakujących figu r do kom pletu  szachów in 
dyjskich

5. Toczenie i pasow anie nóg stołu w sty lu  Ludw ik  X IV
6. Toczenie łączyny przedniej do fo tela typu  leniw iec, 

barwienie, i w ykańczanie politurą. Zm utow anie dla 
zachowania w yglądu całości mebla

7/— / ! /

7/—/! /

7/—/ ! /

7/—/ ! /  
7/—/ ! /

7/—/ ! /

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  NR 243 

TRAKOWY TRAKÓW  PIONOW YCH — 3 KAT.

Powinien znać:

Gatunki przecieranego drew na. P odstaw y rozdziału  w yproduko
wanych m ateriałów  na m ateria ł głów ny, boczny i do dalszego 
przerobu oraz odpady. Ogólne zasady i sposoby spraw dzania  do
kładności w ym iarów  i obróbki produkow anych  so rtym en tów  ta r 
cicy. Urządzenia odbiorcze za trak iem , narzędzia pom ocnicze 
i przyrządy pom iarow e oraz ich działanie i posługiw anie się nim i. 
Sposoby układania w j^ ro d u k o w an y ch  m ateria łów  na środkach  
transportowych lub m iejscach składow ania. Sposoby w yłączan ia  
i zatrzym ywania traka  w p rzypadku  aw arii.
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Powinien umieć:

Rozróżniać gatunki drew na i ich zasadnicze w ady. Rozdzielać 
w yprodukow any m ateriał na: m ateria ł głów ny, boczny do dal
szego przerobu oraz odpady. Pod nadzorem  spraw dzać dokładność 
w yprodukow anej tarcicy  za pomocą przyrządów  pom iarow ych. 
Obsługiwać urządzenia odbiorcze za trak iem . Posługiw ać się na
rzędziami pomocniczymi i pom iarow ym i. W yłączać i zatrzym yw ać 
trak  w przypadku awarii.

Przykłady robót:

1. Obsługiwanie urządzeń odbiorczych za trak iem  piono
wym  łub poziomym oraz odbieranie w yprodukow a
nego m ateriału  2/ 1 /__/

2. Rozdzielanie w yprodukow anych m ateria łów  na; p ro 
dukt główny, boczny do dalszego przerobu oraz na 
odpady 2/ 1 /—/

3. U kładanie w yprodukow anych m ateriałów  na środliach
transportow^ych łub w m iejscach składow ania ' 2/ 1 /—/

4. Sprawdzenie pod nadzorem  dokładnonści w ym iarów  2/1/—/
5. Przenoszenie pil 2/__/__/

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  NR 244 

TRAKOWY TRAKOW PIONOW YCH — 4 KAT.

Powinien znać:

Własności przecieranego drew na i w pływ  rozm ieszczenia wad 
w drew nie okrągłym  na jakość p rodukow anej tarcicy . K łasylika- 
cję wym iarową i jakościową oraz przeznaczenie kłód tartacznych 
na poszczególne rodzaje p rzecieranych  m ateriałów . Zasadnicze 
sposoby przecieranego drew na na trak ach  pionow ych i poziomych. 
Zasady oceniania przydatności kłód i p ryzm  do p rzetarcia  na za
mierzone sortym enty. Ogólne zasady sortow ania tarcicy . W ym a
gania techniczne dotyczące przygotow ania kłód do przetarcia . W y
magania ustaw iania kłód do prze tarcia  w zależności od kształtu  
wad w nich w ystępujących, sposobu p rze tarc ia  oraz zam ierzonych
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sortymentów tarcicy do wyprodukowania. Sposoby przetaczania 
kłód na wózek podawczy, zamocowania ich, centrowania i wpro
wadzania k:ód do traka. Sposoby pomiaru i ewidencji przeciera
nych kłód i pryzm. Działanie urządzeń podawczych i celowniczych 
do traka. Zasady nadzorowania pracy traka pionowego łub pozio
mego. Wymagania techniczne odno.śnie przygotowania pił do 
pracy, przekładek trakowych, uchwytów do pił i napinaczy hy
draulicznych. Zasady za^^ncszania pił na ram ie traka. Pomiar i ewi
dencję przecieranych m ateriałów (kłód i pryzm).

Pow inien umieć:

Oceniać prz.ydatność kłód i pryzm dostarczonych do przetarcia 
w zależno.ści od sposobu przetarcia, wad występujących w drew
nie i zam ierzonych sortym entów  do produkcji. Uzupełnić przy
gotowanie kłód do przetarcia przez obciosywanie z sęków i zgru
bień. Przetaczać kłody i pryzm y na wózek podawczy, zamocowy— 
wać je pod nadzorom, ustawiać do przetarcia i centiowac oraz 
wprowadzać do traka. Prowadzić pomiar i ewidencję pizeciera- 
nych m ateriałów . Obsługiwać urządzenia pcdav/cze, centrujące, 
celownicze i s teru jące walce posuwowe w traku. Oceniać praw idło- 
wo.ść przygotow ania pił do pracy oraz pomagać przy ich zawie
szeniu w ram ie trakow ej. Oceniać przydatność do pracy przekła
dek trakowych, uchw ytów  do pił i hydraulicznych napinaczy. 
Dorywczo nadzorować pracą traka.

3.

4.

Przykłady robót:

h  Obsługiwanie urządzeń podaw czych do trak u , c e n tru -  
.iących przecierany  m a te ria ł i s te ru jący ch  w alce po- 
su wne w trak u  ^

2. Ocenianie pod nadzorem  przydatnośc i k łód i p ry zm  
do produkcji określonych so rty m en tó w  oraz w  zależ
ności od sposobu prze tarcia
Ustawianie pod nadzorem  kłód do p rze tarcia  w zależ
ności od kształtu , w ad drew na i sposobu p rze tarc ia  3/1/__/
Przetaczanie p rzecieranego m ateria łu  na urzącłzenic 
podawcze cen trow anie  i w prow adzanie do trak a

3/1 /— /

4/— /— /

3/1/—/
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5. Uzupełnianie przygotowania kłód i pryzm  do p rze tar
cia (np. oczyszczanie z lodu, obciosyw^anie sęków itp.) 3/1/—/

6. Pomaganie przy odbiorze tarcicy w przypadku dw u
osobowej obsługi traka 3/1/—/

7. Prowadzenie pomiaru i ewidencji przecieranych kłód
i pryzm  4/—/—/

8. Ocenianie przygotowania pił do pracy oraz pomaganie
przy ich zawieszaniu w ramie trakow ej 4/—/—/

9. Przygotowanie i sprawdzenie przydatności przekładek 
trakowych, uchwytów do pił i hydraulicznych napi-
naczy 4/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 245 

TRAKOWY TRAKÓW PIONOWYCH — 5 KAT.

Powinien znać:

Zasady kierowania pracą całego zespołu przy  traku . W arunki 
racjonalnego wykorzystania drewna podczas procesu przeciera
nia. Sposoby przetarcia i ogólne zasady zestaw iania sprzęgów pił. 
Szczegółowe wymagania wymiarowe, jakościowe, s tru k tu ra ln e  
i przeznaczenie we kłód tartacznych i pryzm  w zależności od za
mierzonych do pozyskania sortym entów  tartych . Szczegółowe za
sady klasyfikacji pryzm  tartacznych. Tabelę posuwów roboczych 
obsługiwanego traka. W ady przetarcia, p rzyczyny ich pow staw a
nia i sposoby usuwania. Budowę traka  pionowego łub poziomego 
oraz urządzeń podawczo-odbiorczych nie w yposażonych w m e
chanizację oraz zasady ich działania. Zasady, sposoby i p lan sma
rowania obrabiarki i urządzeń pomocniczych. Sposób obsługi traka 
i nadzorowanie w czasie ruchu. Sposób regulow ania  m echanizm u 
posuwowego. W ymagania techniczne dobierania i zaw ieszania pił 
w ram ie trakow ej.

Powinien umieć:

Kierować i nadzorować pracę zespołu obsługi p rzy  traku . Racjo
nalnie w ykorzystyw ać drew no w  procesie przetarcia . Nadzorować
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i oceniać przydatność dostarczanych do przetarcia kłód i pryzm, 
w zależności od sposobu przetarcia i zamierzonych do produkcji 
sortymentów tartych. Nadzorować i kierować ustawianiem kłód 
i pryzm do przetarcia oraz centrycznie wprowadzać je do traka. 
Klasyfikować pryzm y w zależności od wymiarów odkrycia, wy
stępujących wad i przeznaczenia. Sprawdzać prawidłowość kształ
tu i dokładność wymiarów materiałów tartych. Obsługiwać piono
wy lub poziomy trak bez mechanizacji urządzeń- podawczo-od- 
biorczych. Regulować mechanizm posuwowy i stosować posuwy 
robocze wg tabeli. Wskazywać na przyczyny wadliwej pracy traka 
i urządzeń pomocniczych oraz usuwać drobne niewłaściwości w ich 
pracy. Usuwać wady przetarcia w czasie pracy traka. Dobierać 
i zawieszać piły w ram ie trakowej. Pomagać przy remontach traka 
i urządzeniach pomocniczych.

Przykłady robót:

1. K ierowanie i nadzorowanie pracy zespołu obsady
stanowiska roboczego 5/—/—/

2. Obsługiwanie i nadzorowanie traka pionowego lub po
ziomego bez mechanizacji urządzeń pomocniczych 5/—!—/

3. Sprawdzanie przydatności obrabiarki i urządzeń po
mocniczych do pracy 5/ — !— !

4. Czuwanie i kierow anie racjonalnym  wykorzystaniem
drewna w procesie przetarcia 5/—/—/

5. Regulowanie mechanizmu posuwowego traka 5/—/—/
6. Spełnianie czynności brakarskich przez nadzorowa

nie prawidłowości doboru dostarczanych kłód do prze
tarcia, itp. 5/—/ /

7. Czuwanie nad prawidłowością kształtów i dokładno
ścią w ym iarów  produkow anej tarcicy 5/—!—/

3. Usuwanie wad przetarcia i niedokładności wymiarów
w czasie p racy  traka  5/—/ /

9. Zawieszanie p ił w ram ie trakow ej 5/—/—/
10. Pom aganie p rzy  rem ontach obrabiarki i jej urządzeń

pomocniczych 5/—/—/

269



CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 246

t r a k o w y  t r a k ó w  p io n o w y c h  — 6 KAT.

P o w in ie n  znać;
Zasady kierowania i iiadzorowania pracy zespołu obsady sta

now iska roboczego, wyposażonego w zmechanizowane urządzeniaw -Ł W.Ł - w • ^
pom ocnicze. Zasady technologii przetarcia w warunkach zmecha
nizow anych urządzeń pomocniczych traka oraz normy przedmio
tow e na  ̂ produkowane sortymenty tarte. Zasady jconstrukcji 
i działania traka ze zmechanizowanymi urządzeniami promocni- 
czym i. Przyczyny powstawania wadliwej pracy traka ze zme
chanizowanym i urządzeniami pomocniczymi. Sprawność pracy 
traka ze zmechanizowanymi urządzeniami pomocjńczyrni.

Powinien umieć:
K ierow ać i nadzorować pracą zespołu obsady stanowiska robo

czego ze zmechanizowanymi urządzeniami pomocniczymi. Racjo
n a ln ie  wykorzystywać drewno w procesie przetarcia ze zmecha
n izo w an y m i urządzeniami pomocniczymi traka zgodnie z wymo-
^^"^ ''""^usT aw ^iL i^  clnt"’'  na m ateriały  tarte . Nadzorować i kie
ro w a ć  u s taw  ’ ^^ tro w an iem  i wprow adzaniem  do traka 
k łó d  1 p ry zm  do przetarcia. K lasyfikować i oznaczać pryzmy
^ 1 " — wy p r o d ^ wJ -

n ia m i pom ocniczym i oraz regulować mechanizm posuwowy traka, 
stosu jąc posuw y przewidziane odpowiednią tabelą. Oceniać pra- 

•nraCY raka urządzeń
tosująe . - ___ ___ ________

jego 2mechanizowaT.yIh” urząfcoń 
p o „ o c m c z ^ W e t a a ^  „a  p rayeayny  w a d l ^ o f  p . ,e y  traka

yiry,!-, TTo-nrimr" wadv
icn icz j'v ..............

:  „rnechanizow anych  j e g o  --------
" tarc ia  nie wym agajfee ta j  Usuwać wady

f-rfoT en ych  spL Pracowników kwa-
f  trakowej Dobierać i zawieszać

p ra w id łc ’'^ y  pizebieg  procesu technologiczneo • ■ i 'atartych.  ̂ jakość pro-
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1 . KiorowŁiniG i nadzorow anie p racy  zespołu obsady s ta 
nowiska roboczego ze zm echanizow anym i u rządze
niam i pom ocniczym i 5/__/ i /

2. O bsługiw anie i nadzorow anie p racy  trak a  pionowego
ze zm echanizow anym i urządzeniam i pom ocniczym i 5/—l \ l

3. Spraw dzanie przygotow ania do j^racy stanow iska robo
czego bl— / l l

4. Rcgulow ai.ic m cclianizm u posuw ow ego 5/—/ ! /
5. K ierow anie i nadzorow anie nad zespołem  p rzy  rac jo -

naiiiym  wykorzystyw^aniu drew na w  procesie p rz e ta r
cia 5/—/ ! /

6. Spełnianie czynności b rakarsk ich  przez nadzorow anie
doboru i u staw ien ie  kłód do p rze tarc ia  oraz ocenianie 
w yprodukow anych m ateria łów  5/— /! /

7. Czuw anie nad w łaściw ą jakością produkow anych  sor
tym entów  ta rc icy  oraz dokładnością w ym iarów  5/—71/

8. D obieranie i zaw ieszanie pił w ram ie  trakow ej 5/—71/
9. U suw anie w ad p rze tarc ia  n ie  w ym agających  in te r

w encji kw alifikow anych pracow ników  innych  stano
wisk p racy  57—717

Frzjklaciy robót;

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  NR 247 

TRAKOW Y TAŚM ÓW EK DO KŁÓD — 4 KAT.

Pow inien znać:
G atunki d rew na oraz ogólne zasady budow y drew na. W ady 

drew na i ich w pływ  na jakość iDrodukowanych so rtym entów  ogól
nego przeznaczenia. W ym agania techn iczne przygotov.-ania k łód do 
przetarcia, u s taw ian ia  pod nadzorem  kłód i p ryzm  do p rze tarc ia  
w zależności od k sz ta łtu  w ad w  n ich  rozm ieszczonych i p ro d u 
kow anych so rty m en tó w  tarcicy . Sposoby przetaczan ia  i zam oco- 
w yw ania m ateria łów  na w ózku podaw czym . Sposoby pom iaru  
i ew idencji p rzec ie ran y ch  m ateriałów . Zasady rozdzielania w y
produkow anych m ate ria łó w  na p ro d u k t głów ny, do dalszego p rze 
robu i odpady. Zasadnicze w ady  p rzetarcia . Sposoby spraw dzania
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i w y m a g a n ia  te ch n iczn e  do tyczące praw idłow ości kształtu i do
k ła d n o śc i w y m ia ró w  p ro d u k o w an y ch  m ateriałów . Sposoby od
b ie ra n ia  i u k ła d a n ia  w y p ro d u k o w an y ch  m ateriałów  na środkach 
tra n s p o r to w y c h  lu b  w yznaczonych  m iejscach. Działanie urządzeń 
p o d aw czo -o d b io rczy ch  p rzy  taśm ie  do kłód wraz z urządzeniem 
n a s ta w c z y m  g ru b o śc i. S posoby przenoszenia p ił i ogólne zasady 
ich  z aw ie sza n ia  w  ob rab ia rce . N arzi.dzia pomocnicze i pomiarowe.

P o w in ie n  um ieć :

R o zró żn iać  g a tu n k i i w ad y  d rew n a. P rzetaczać i zamocowywać 
w  w ó zk u  p o d aw czy m  k ło d y  i p ryzm y . U staw iać pod nadzorem do 
p rz e ta r c ia  k ło d y  i p ry z m y  w  zależności od ich kształtu, wad roz
m ie szc zo n y c h  w  d re w n ie  o raz sposobu przetarcia. Przeprowadzać 
p o m ia r  i e w id en c jo n o w ać  p rz e ta rc ie  k iód i pryzm . Odbierać wy
p ro d u k o w a n e  m a te r ia ły  i rozdzielać  je  na m ateriały  główny, dal
szego  p rz e ro b u  odpad y . U k ładać  w yprodukow ane materiały na 
ś ro d k a c h  tra n s p o r to w y c h  lu b  w m iejscach  wyznaczonych. Spraw
d zać  p o d  n a d z o re m  praw id łow ość  i dokładność wymiarów wypro
d u k o w a n y c h  m a te ria łó w . P rzen o sić  p iły  i pomagać w ich zawie
sza n iu . P o s łu g iw a ć  się  narzęd z iam i i przyrządam i pomiarowymi 
o ra z  u m o w n ą  sy g n a lizac ją  obow iązującą na stanowisku pracy.

P r z y k ła d y  ro b ó t:

1 .

2.

4.

P o m o c  p rz y  p rz e tac z an iu  i zam ocow yw aniu kłód 
w  u rz ą d z e n ia c h  podaw czo-odbiorczych  przy  taśmówce 
do  k łó d  3/1/—/
P rz e ta c z a n ie  n a  w ózek podaw czy, ustaw ianie pod 
n a d z o re m  i zam ocow yw an ie  k łód  i p ryzm  3/1/—/
P o m ia r  i ew id en c jo n o w an ie  p rzecie ranych  m ateria
łó w  4/—/—/
O d b ió r  w y p ro d u k o w a n y c h  m ateria łów  i rozdzielanie 
ic h  n a  p ro d u k t  g łó w n y  oraz do dalszego przerobu 
i o d p a d y  3 /1 /-/
U k ła d a n ie  w y p ro d u k o w a n y c h  m ateria łów  na środkach 
tr a n s p o r to w y c h  lu b  w  m ie jscach  składow ania 3/1/—/
S p ra w d z a n ie  po d  n ad zo rem  praw idłow ości i dokład
n o śc i w y m ia ró w  w y p ro d u k o w an y ch  m ateriałów  4/—/ /
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CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 248 

TRAKOW Y TAŚMÓW EK BO KŁOD — 5 KAT. 

Pow inien znać:

K lasyfikację  kłód tartacznych  poszczególnych rodzajów przecie
ranego drew na w zależności od ich przeznaczenia. W arunki racjo
nalnego w ykorzystan ia  drew na podczas procesu pi'zecierania po
przez znajom ość zasad b rakarstw a kłód, pryzm  i tarcicy. W ady 
drew na i ich w pływ  na jakość produkow anych sortym entów  spec
jalnego przeznaczenia. Sposoby ustaw iania kł,ód i pryzm  do prze
tarcia  w zależności od k sz ta łtu  i wad w nich rozmieszczonych 
oraz wym ogów  produkow anych sortym entów  tarcicy. W ady po
w stające p rzy  p rze tarciu . Ogólne zasady budow y taśm ówek do 
kłód, oraz sposoby sm arow ania obrabiarki i urządzeń pomocni
czych. W ym agania techniczne pił przygotow yw anych do pracy. 
Sposób zaw ieszania i nap inan ia  p iły  w taśmówce. Zasady przy
gotow ania do p racy  stanow iska roboczego.

Pow inien um ieć:
W stępnie oceniać p rzydatność kłód i pryzm  w zależności od 

rodzaju  p rze tarc ia , w ad w ystępujących w  drew nie i produko
w anych so rtym en tów  tarcicy . W rac jonalny  sposób w ykorzysty
wać drew no w  procesie  pi’zetarcia  przez stosowanie zasad b ra
k arstw a  kłód i p ry zm  oraz produkow ania z nich odpowiednich 
sortym entów  tarcicy . Stosow ać odpowiednie sposoby przetarcia 
w  cełu w yprodukow ania  na jbardzie j w artościow ych sortym entów  
tarcicy. U staw iać do p rze ta rc ia  k łody i p ryzm y w zależności od 
ich kszta łtu , rozm ieszczenia w ad i produkow anej tarcicy. O bsłu
giwać u rządzen ia  podaw czo-odbiorcze orarz urządzenia nastaw cze 
grubości. Spraw dzać p rzygotow anie  p ił taśm ow ych do pracy. 
U suw ać drobne u s te rk i w  p racy  taśm ówki.

Zaw ieszać i nap inać  p iłę  w  taśm ówce. Nadzorować pracą u rzą
dzeń podaw czo-odbiorczych.

P rzy k ład y  robót:

1 . O bsługiw anie u rządzeń  
taśm ów ce do kłód

podaw czo-odbiorczych przy
5 /— /— /
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2. Przetaczanie kłód i zamocowy~wanic ich w urządzeniu 
podawczym  w zależności od ich kształtu , rom icszcze-
nia wad w di'ewnie i produkow anych sortym entów  4/1/—I

3. Spraw dzanie prawidłowości i dokładności w ym iarów
produkow anycłi m ateriałów  4/—/—/

4. Zawieszanie i napinanie piły  w taśm ów ce 5/—/—!
5. Pomoc przy  usuw aniu drobniejszych uszkodzeń w

pracy  taśm ówki 5/—/—!
6. Nadzorowanie pracy urządzeń podawczo-odbiorczych

łub w zastępstw ie taśm ów ki 5/—/—!

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A CY JN A  NR 249 

TRAKOWY TAŚMOW EK DO KŁOD — 6 KAT

Pow inien znać:

Zasady kierow ania i nadzorow ania p racy  zespołu obsługi taś
mówki. Sposoby prow adzenia przetarcia  na taśm ówkach. Kierowa
nie ustaw ianiem  do przetarcia kłód i p ryzm  w zależności od kształ
tu  w ad rozm ieszczonych w drew nie i p rodukow anych sortymentów 
tarcicy. P rzyczyny pow staw ania wad w p rzetarciu  i sposoby ich 
usuw ania. Budowę taśm ówki, urządzeń  pom ocniczych i zasady ich 
działania w stopniu zapew niającym  należyte w ykorzystanie zdol
ności p rodukcyjnych taśm ówki. W arunki obsługi w czasie ruchu 
taśm ów ki i jej urządzeń pomocniczych. Sposób regulowania me
chanizm u nastawczego grubości ta rc icy  i m echanizm u posuwo
wego. Zasady brakarsk ie  i w ym agania jakościowe stawiane pozy
skiw anym  m ateriałom  ta rtym .

Pow inien umieć:

K ierow ać i nadzorować pracę zespołu obsługi taśmóv/ki. Nadzo
row ać i kierow ać ustaw ian iem  do p rzetarcia  kłód i pryzm  w za
leżności od kształtu , w ad rozm ieszczonych w drewnie, sposobu 
p rzetarcia  i p rodukow anych sortym entów  tarcicy. Samodzielnie 
prow adzić p rzetarcie  k łód i p ryzm  różnego rodzaju. Obsługiwać 
i nadzorować w czasie ru ch u  taśm ów kę do kłód i pryzm  i jej urzą
dzenia pomocnicze w raz z regu lacją  urządzenia nastawczego gru-
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bośd tarcicy. W ykrywać przyczyny wadliwej pracy obrabiarki 
i Jej urzćjdzeń pomocniczych. Usuwać usterki w pracy taśmówki 
nie wymagającej interw encji pracowników kwalifikowanych z 
działu meclianiczncgo. Sprawdzać przygotowanie do pracy stano
wiska roboczego.

Odpowiada za:

Praw idłow y przebieg procesu tecimologicznego i jakość produ
kowanych m ateriałów  tartych.

Przykłady r3bót:
1. Sprawdzanie przygotowania do pracy stanowiska robo

czego
2. K ierow anie i nadzorowanie pracą zespołu obsługi sta

nowiska roboczego
3. Obsługiwanie i nadzorowanie taśmówki do kłód i jej 

urządzeń joomocniczych
4. Regułowanie meclianizmu nastawczego grubości ta r

cicy i posuwowego
5. Prow adzenie procesu przetarcia i produkcji tarcicy
fiu Spraw dzenie pi’awidłowości zawieszania piły w taś- 

mówce
7. Pomoc p rzy  rem ontach taśmówki do kłód oraz jej 

urządzeń pomocniczych

5/—/!/

5/—/! /

5/—/! /

5/—/! /  
5/—/! /

5 / - /1 /

5/—/! /

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 250 

TRAKOWY TAŚMÓWEK DO liŁÓ D  — 7 KAT

Pow inien znać:

Zasady kierow ania i nadzorowania pracy zespołu stanowiska 
roboczego p rzy  piłach taśm owych wysokosprawnych o skompliko
w anej ap ara tu rze  sterow niczej typu Stener. Sposoby przetarcia na 
w ysokospraw nych do kłód. W ady przetarcia na taśmówkach wy
sokospraw nych, ich pow staw anie i sposoby usuwania. Budowę tas- 
mówki w ysokospraw nej do kłód oraz jej urządzeń pomocniczych. 
W arunki obsługi taśm ów ek wysokospraw nych do kłód tjT '^ Stener
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lub podobnych. Regulowanie m echanizm u nastaw czego g ru 
bości tarcicy z pulpitu i posuwowego Zasady i sposoby sm arow a
nia obrabiarki oraz jej urządzeń pomocniczych. Rodzaj i sposób 
zawieszania pił w taśmówce wysokosprawnej. Sposób przygotow a
nia do pracy stanowiska roboczego.

Powinien umieć:

Kierować i nadzorować pracą zespołu stanow iska roboczego przy 
piiacń taśmowych wysokosprawnych i skom plikow anej ap ara tu 
rze starowniczego typu S tent lub innych podobnych. Stosować 
rożne rodzaje przetarcia na taśm ówkach w ysokospraw nych w celu 
wyprodukowania najwartościowszych sortym entów  tarcicy . Samo
dzielnie prowadzić przetarcie kłód i pryzm  na taśm ów kach wyso
kosprawnych, norm alne i specjalne jak  ćw iartkow e, połówkowe, 
symetryczne i niesymetryczne. Obsługiwać i nadzorow ać w czasie 
rucnu tasmowkę wysokosprawną do kłód i je j urządzenia pomoc
nicze. Kastawiać z pulpitu projektow aną do pozyskania grubość 
tarcicy w zależności od jakości odkrycia i potrzeb  planow anych 
sortymentów. Wskazywać na przyczyny w adliw ej p racy  obrabiarki 
i jej urządzeń pomocniczych oraz usuwać drobne niewłaściwości 
w ich pracy bez pomocy pracowników działu m echanicznego. Za
wieszać piłą w taśmówce wysokosprawnej. Spraw dzać przygotow a
nie do pracy stanowiska roboczego. Pom agać p rzey  rem ontach 
taśmówki wysokosprawnej do kłód i jej u rządzeń  pomocniczych 
typu Stener itp.

Odpowiada za:

Praw idłow y przebieg procesu technologicznego i jakość produ
kowanych m ateriałów  tartych.

Przykłady robót:

1. Sprawdzenie przygotow ania stanow iska roboczego do
pracy . 6/—/!/

2. K ierowanie i nadzorow anie p racy  zespołu stanow iska
roboczego przy taśm ówce w ysokospraw nej o skom pli
kowanej aparatu rze sterow niczej 6/—/!/
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3.

4.

6.

7.

Obsługiwanie i nadzorowanie taśmówki wysokospraw- 
nej do kłód i jej urządzeń pomocniczych typu Stener 
lub innjmh podobnych 6/—/!/
Regulowanie mechanizmu nastawczego grubości tar
cicy z pulpitu i posuwowego w taśmówkach wysoko- 
sprawnych 6/—/!/
Prowadzenie procesu przetarcia i produkcji tarcicy na 
taśmówkach wysokosprawnych 6/—/P
Zawieszanie i zdejmowanie piły taśmowej 6/—/!/
Pomaganie przy remontach taśmówki wysokospraw- 
nej o skomplikowanej aparaturze sterowniczej i jej 
urządzeń pomocniczych 6/— IV

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 251

t r a s e r  l u t n i c z y c h  m a t e r ia ł ó w  d r z e w n y c h  —
5 KAT.

W ykonuje prace związane z doborem, trasowaniem i przycina
niem tarcicy rezonansowej i muzycznej używanej do budowy in
strum entów  muzycznych wszystkich typów.

Powinien znać:

Rodzaje drew na jak: sosna, świerk, dąb, brzoza, buk. Zasady 
trasowania tarcicy  iglastej i liściastej używanej do budowy instru
mentów muzycznych. Dopuszczalne nadm iary dla trasowania ma
teriałów. Wymogi jakościowe asortymentów tartych, rezonanso
wych. W ady wrodzone oraz nabyte drzewnych materiałów tartych 
i ich wpływ na dalszy proces technologiczny, budowy instrum en
tów muzycznych. Znaki umowne do oznaczania półfabrykatów 
używ anych do budow y instrum entów  muzycznych — przewidzia
nych norm am i. O brabiarki jak: tarczówki, taśmówki stolarskie — 
zasady ich działania, typow e usterki i wpływ tych usterek na ja
kość produkcji. P rzyrządy  pomiarowe. Narzędzia pomocnicze. Wy
mogi jakościowe produkow anych półfabrykatów używanych do 
budow y instrum entów  muzycznych.
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Pow inien umieć:

W yznaczać miejsca i kierunki ciQĆ tarcicy. Przecinać drzewne 
m ate ria ły  tarte. Oznaczać umownymi znakami części tarcicy prze
znaczonej na określone elementy. Czytać rysunki i posługiwać się 
m odelam i. Właściwie posługiwać się obrabiarkam i przy przecina
n iu  m ateriałów  drzewnych. Ustalać przydatność materiałów 
drzew nych przeznaczonych do produkcji określonych elementów 
w yrobów  muzycznych. Eliminować wady tych m ateriałów przy 
rysow aniu kształtu elementów, wyznaczanie miejsc przecięcia
1 przecinania z zachowaniem m aksym alnej wydajności m ateria
łowej. Przygotowywać obrabiarki do cięcia elem entów o ustalo
nych wym iarach. Sprawdzać stan przygotowania obrabiarek i na
rzędzi do pracy. Zakładać i mocować piły w obrabiarkach. Regu
lować i usuwać drobne usterki w działaniu obsługiwanych obra
biarek. Posługiwać się przyi'ządami kontrolno-pomiarowymi. Oce
niać przycięte m ateriały pod względem ich jakości i przydatności 
na elem enty  instrum entów muzycznych.

P rzy k l^^y  robót:

2 W yznaczanie miejsc przecięcia poprzecznego i podluż-
xiego oraz oznaczanie umownymi znakami części ta r
cicy przeznaczonej na określone elem enty instrum en
tów  m uzycznych 5/—/—/
j^ysowanie kształtu szyjek instrum entów  lutniczych
na tarcicy  bukowej 5/—/—/
poprzeczne przecinanie tarcicy na wszystkich typach 

^ tarczów ek wahadłowych 51— 1— 1
podłużne przecinanie tarcicy na tarczówkach stołiko-
. „ . r r h

.^.■oinanie elementów krzywoliniowych z tarcicy 
taśm ów kach stolarskich

5/— I— I

t a ś m o w i 'Ł c t ' - i i  j

prawidiO''^® układanie i sortowanie w stosy lub w po 
jem nikach eleinentów w ytrasowanych — zgodnie z
przeznaczeniem ^ ^
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CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 252

TRASER LUTNICZYCH MATERIAŁÓW DRZEWNYCH —
7 KAT.

Pow inien znać:

Rodzaje, w łasności i w ady drew na tartacznego rezonansowego 
i muzycznego. W ym agania jakościowe i klasyfikację. Rodzaje, 
własności i w ady tarcicy  rezonansowej i muzycznej ogólnego prze
znaczenia oraz wym agania jakościowe i klasyfikację. Zasady do
bierania gatunków  i rodzajów  drew na rezonansowego i m uzycz
nego na elem enty  instrum entów  m uzycznych. Zasady kom pleto
wania półfabrykatów  używ anych do budow y instrum entów  m u
zycznych. Zasady elim inow ania wad. Sposoby wyznaczania m iejsc 
i k ierunków  cięcia z zachowaniem  dopuszczalnych nadm iarów  na 
obróbkę. Sposoby posługiw ania się m odelam i i wzorcami. W arunki 
techniczne i norm y przedm iotow e elem entów  i wyrobów.

Powinien um ieć:

Rozróżniać rodzaje drew na rezonansowego i muzycznego. Roz
różniać a so rty m en ty  tarcicy  rezononsow ej i m uzycznej. E lim ino
wać w ady tarc icy  i półfabrykatów  p rzy  rysow aniu kształtu  ele
m entów  in strum en tów  muzj^cznych. U zyskiwać m aksym alną w y
dajność m ateriałow ą p rzy  zachow aniu w arunków  technicznych 
trasow ania elem entów . Dobierać ag tunk i i rodzaje drew na rezo
nansowego i m uzycznego na e lem enty  instrum entów  m uzycznych. 
Kom pletować pó łfab ry k a ty  używ ane do budow y instrum en tów  
m uzycznych zgodnie z w arunkam i technicznym i lub norm.ami pań
stwowym i. Posługiw ać się m odelam i i wzorcam i. Spraw dzać p ra- 
widolwość rysow aniu  kształtów . Spraw dzać zgodność .wym iarów 
trasow anych elem entów  z ustaloną specyfikacją w ym iarow ą.

Odpowiada za:

Praw idłow ą ocenę jakości surow ca rezonansow ego oraz dalsze 
jego w ykorzystan ie  zgodnie z przeznaczeniem  na poszczególne e le 
m enty  in s tru m en tó w  m uzycznych. P raw idłow ą ocenę pó łfab ryka
tów decydujących o jakości in s tru m en tó w  m uzycznych.
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1. Spraw dzenie  zgodności z norm am i lub  w arunkam i
techn icznym i tarcicy  rezonansow ej i m uzycznej p rze
znaczonej do trasow ania. 6/—/! /

2. W yznaczenie m iejsc i k ierunków  cięć na e lem en ty  in 
s tru m en tó w  m uzycznych 6/—/! /

3. Spraw dzenie  w ym iarów  i ilości poszczególnych ele
m en tów  z ustaloną specyfikacją w ym iarow ą i jakoś
ciową 6/—71/

4. Spraw dzenie  uk ładu  słojów (styczny, prom ieniow y) w
ta rc icy  i e lem entach  z d rew na rezonansow ego i m u 
zycznego 6/—71/

5. K om pletow anie  trasow anych  elem entów  w g koloru
i u k ład u  słojów  — zależnie od przeznaczenia p rzy  b u 
dow ie in s tru m en tó w  m uzycznych 67—717

Przykłady robót:

CHARA K TERY STY K A  K W A L IFIK A C Y JN A  NR 253 

TRA SER SZK U TN IC ZY  — 5 K A T.

Pow inien  znać:

Sym bolikę  i w łasności technologiczne m eta lu , d rew na  i tw orzyw  
sztucznych . Sposoby zastosow ania w szelk ich  narzędzi i u rządzeń  
tre se rsk ic h  np.; cyrk ie j, k ą to w n ik  o s ta ły m  i zm iennym  kącie, 
ry s ik  z non iuszem  itp . K reślen ie  techn iczne  ry su n k ó w  złożonych 
de ta li. S y stem y  to le ran c ji i pasow ań oraz sposoby oznaczania ich 
n a  ry su n k ach . W ielkość naddatków  dla obróbki. K olejność p rze 
b ieg u  procesów  technologicznych. P rzy czy n y  pow staw ania  b raków  
i sposób ich  un ikn ięcia.

p ow in ien  umieć:

Sam odzieln ie  trasow ać de ta le  jach tów  jak  np .; m aszt, bom y, 
^ z d łu ż n ik i, podkładn ik i. T rasow ać w  dw óch p łaszczyznach  duże 
d e ta le  jak : pokład, podłogi. T rasow ać w  trzech  płaszczyznach 
g lem en ty  jak : schody, p łe tw y  sterow e. C zytać ry su n k i de tali
i zestaw ień .
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1. Trasowanie wg ry sunku  m asztów , bom ów , w z d łu ż n i-  
ków, pokładników  5 /— / — /

2. Trasowanie w dwóch płaszczyznach p o k ład u , p o d łu g  5 /— / — /
3. Trasowanie w trzech p łaszczyznach  schodów , p łe tw

sterowych 5 /— / — /
4. W ykonanie szablonów p łaskich  do gięcia 5 /— / — /
5. Trasowanie obrysów wg ry su n k ó w  na częściach  ja c h 

tów jak: poszycia dennego, b u rtow ego , n a d b u rc ia ,
stępki, grodzi, w ręgów  ram ow ych  5 /— / — /

Przykłady robót:

CHARAKTERYSTYKA K W A L IF IK A C Y JN A  N R  254 
TRASER SZ K U T N IC ZY  —  G K A T .

Powinien znać:
Stosowanie wszelkich narzędzi i u rząd zeń  tra s e r sk ic h . S y m b o 

likę i techniczne w łasności m eta li, d rew n a , tw o rz y w  s z tu c z n v c h . 
Kreślenie techniczne tru d n y ch  ry su n k ó w  d e ta li i z e s ta w ie ń . W ie l
kości naddatków na obróbkę. K ole jność  w y k o n y w a n ia  p ra c  t r a 
serskich zgodnie z przebiegiem  procesu  te ch n o lo g iczn eg o . S y s te m  
tolerancji pasowań i oznaczenia ich na ry su n k a ch . P r z y c z y n y  p o w -  
stawawnia braków  i sposoby ich u su w an ia .

Powinien umieć:

Trasować złożone i tru d n e  p rzed m io ty  w  dw óch  p o lsz c z y z n a c h  
(np. grodzie, pokłady, pianki, nadbudów ki). T raso w ać  ś re d n io  z ło 
żone detale jachtów w trzech  p łaszczyznach  (np. s u w -k la p y , w ła z y , 
odpowietrzenia, przejścia grodziowe). K o n tro lo w a ć  z łożono  i d u ż e  
korpusy Trasować tru d n e  szablony ja ch tó w  o raz  b a rd z ie j  z ło żo n o  
zespoły z montażu w stępnego dla da lsze j ob róbk i. C zy tać  r y s u n k i  
techniczne detali i zestawień.

Przykłady robót:

1. Trasowanie szablonów głów nych jach tó w
2. Trasowanie szablonów ry su n k u  zestaw ien io w eg o , k o n -

6/_ /_ /

trolowanie w ym iarów 6/ — / — /
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3. T rasow anie m ateria łu  i oznaczanie położenia w szel
k ich  skom plikow anych elem entów  6/—/ /

4. Znaczenie w szelkich ścianek, nadbudów ek, przejść 
ru rociągów  w dnie i grodziach, bolcy m ocujących
i w ęzłów ek 6/  /  /

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  NR 255 

TRASER SZKUTPHCZY — 7 KAT.

Pow inien znać:

Zasady użycia w szelkich narzędzi trasersk ich . Sym bolikę i w łas
ności technologiczne m ateria łów  używ anych do budow y jachtów. 
K reślen ie  techniczne detali i zestaw ienia. W ielkości naddatków  
na obróbkę. Przebiegi procesów  technologicznych. System  to le
ran c ji i pasow ań z oznaczenie ich na rysunkach. P rzyczyny  pow
staw ania braków  i sposoby ich usuw ania. Zasady geom etrii i t ry 
gonom etrii. O rganizację p racy  i zasady kierov/ania g rupą roboczą. 
Sposoby szybkiej kon tro li w ykonyw anych prac trasersk ich .

Pow inien um ieć:
Trasow ać na jtru d n ie jsze  e lem en ty  jach tów  np. w ręgi, dziob- 

nica, ty łn ica, v/ dw u płaszczyznach oraz tru d n e  i skom pliko
w ane w trzech  płaszczyznach (np. stępka, sekcje dziobowe i ru fo 
we). Trasow ać najbardzie j złożone szablony jachtów . Trasow ać 
bazy  w yjściow e w na jtru d n ie jszy ch  podzespołach i m ontażach 
końcowych. O dczytyw ać ry sunk i techniczne tru d n y ch  detali i ze
staw ień.

O dpowiada za:

P raw id łow e trasow anie  elem entów  i całości jach tu  wg obowią
zujących przepisów  klasyfikacyjnych.

P rzy k ład y  robót:

1 . T rasow anie stępki, dziobnicy, ty lnicy, sekcji dziobo
w ych i rufow ych jachtów 6/—/! /
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2. Kontrolowanie w ym iarów
3. W ykreślenie steru, w enty lac ji w złożonych k rz y w - 

niach, skom plikowano nadbudów ki i z rębn ic  lin ii za
nurzenia

4. W ykonanie szablonów złożonych e lem en tów  jach tó w
5. Trasowanie części m echanizm ów
6. Trasowanie bardzo trudnych  kszta łtów  k ad łu b a  ja c h 

tów z koniecznością ustalen ia  dodatkow ycli p u n k tó w  
i linii wyjściowych

6/— / ! /

6/— / ! /  
6/— / ! /  
6/— / ! /

6/— / ! /

CHARAKTERYSTYKA K W A L IFIK A C Y JN A  NR 256 

TRASER SZK U TN ICZY  — 8 K A T.

Powinien znać;

Zasady stosowania w szelkich narzędzi i u rząd zeń  tra s e rsk ic h . 
Symbole technologiczne w łaściw ości m a te ria łó w  u ż y w an y c h  p rz y  
budowie jachtów. K reślen ie techn iczne  bardzo  tru d n y c h  d e ta li, 
zestawień. System  to lerancji pasow ań z oznaczen iem  ich na r y s u n 
kach. Wielkości naddatkóv/ dla obróbki. P rzeb ieg  k o le jn o śc i o p e 
racji dla różnych detali. P rzyczyny  p o w staw an ia  b ra k ó w  i sp o so b y  
ich uniknięcia. Zasady geom etrii i try g o n o m etrii. O rg a n iz a c ję  
pracy i zasady kierow ania g rupą roboczą. Sposoby szy b k ie j k o n 
troli wykonywanych prac trasersk ich . 'W ykonyw anie i p ro w a d z e 
nie harm onogram ów rozdziału prac w  g ru p ie  S posoby  p o m ia ró w  
wg międzynarodowych przepisów  regatow ych .

Powinien umieć;

Trasować najtrudniejsze, odpow iedzialne i p raco ch ło n n e  k a d łu b y  
oraz ełem enty jachtów  w trzech  p łaszczyznach  p rz y  u ży c iu  sk o m 
plikowanych przyrządów  tra se rsk ich  np. szab lonów  p rz e s tr z e n 
nych. Trasować dokładne i skom plikow ane o w ic h ro w a ty c h  lin ia c h  
detale. Organizować i kierow ać pracam i tra se ró w  p ro w ad ząc  o b c ią 
żenie i harm onogram y przebiegu prac. O dczy tyw ać  ry s u n k i  te c h 
niczne najtrudn iejszych  d e ta li i zestaw ień . D ok o n y w ać  p o m ia ró w  
wg form uł pom iarowych.
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O dpow iada za:

D okładne trasow anie elem entów. S kutk i błędów popełnionych 
przez traserów  Dokładność powiększenia rysunków  ze skali do 
w ielkości na tu ra lnej. Praw idłow e roztrasow anie pro to typu jachtu 
zapew niające bezpieczną żeglugę na wodach śródlądow ych i m or
skich.

P rzy k ład y  robót:

1.
2.

3.

4.
5.

Trasow anie w trzech rzutach korpusu jachtu 
K ontrolow anie w ym iarów  z rysunku  zestawieniowego 
m ontażowego z rysunkam i zestaw ieniow ym i szczegó
łow ym i dla zespołów i podzespołów z ustalen iem  ko
lejnego procesu technologicznego
Trasow anie w  trzech rzu tach  wręgów, wodnic, w zdłuż
nie, zestaw u trzonowego, steru , pawęży, grodzi, zbior
ników , fundam entu  silnika, linii wału, ścian szafek, 
koi, kokpitu , nadbudów ki, pokładu 
W ykonanie w szystkich szablonów jachtów  
K ierow anie najbardzie j skom plikow anym i 
trasersk im i p rzy  budow ie jachtów

pracam i

6/—72/

67—72/

67-
67-

-727
-727

67—727

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  NR 257 

USTAW IACZ MASZYN — 6 KAT.

U staw ia  p rzezbra ja  obrabiarki i o strzy  narzędzia oraz w ykonuje 
sz tu k i p róbne na obrabiarkach do drew na jak; tarczów kach w szy
stk ich  typów , strugarkach , wsm ówniarkach grubościów kach fre 
zarkach , w ie rta rk ach  tokarskich.

Pow inien znać:

R odzaje drew na, ich w łasności m echaniczne i w pływ  ich na ob 
róbkę  skraw aniem . W łaściwości technologiczne m ateria łów  drzew 
nych . R odzaje stosow anych sm arów  do obrabiarek. K onstrukcje  
zasady  działania i obsługi: tarczów ek i s tru g arek -w yrów niarek ’ 
freza rek , w ie rta rek  i grubościów ek Stosow anie narzędzi tnących 
zależn ie  od ty p u  obrabiarki. Zasady doboru param etrów  obróbki
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dla tych narzędzi i obrab ianych  m ateria łów . G eo m etry czn e  fo rm y  
ostrzy. Zasady ostrzenia narzędzi oraz ro d za je  ście rn ic  i ich  z ia r 
nistość, w pływ  kątów  narzędzi na ich  trw ałość. P rz y rz ą d y  p o m ia 
rowe jak: suw m iarka, czujn ik , m ik rom ierz , o b ro to m ierz  i w zo r
niki. R ysunek techniczny. In s tru k c je  obsługi i k o n se rw a c ji o b ra 
biarek.

Powinien umieć:

Rozpoznawać m a te ria ły  u ży te  do bu d o w y  narzędzi. P rz e z b ra ja ć  
i ustawiać obrabiark i jak : tarczów ki i s tru g a rk i-w y ró w n ia rk i i g ru -  
bościówki. O strzyć narzędzia  do ty ch  o b rab ia rek . D okonyw ać  p o 
miarów z dokładnością do 0,005 m m . D obierać  n a jk o rz y s tn ie js z e  
param etry obróbki zależnie od ty p u  o b rab ia rk i, n a rzęd z ia  i ro d z a ju  
obrabianego m ateria łu . U stalić ko lejność w y k o n y w an y ch  o p e ra c ji  
na obrabiarce. O dczytyw ać ry su n ek  techn iczny . W y k o n y w ać  p ró b 
ne sztuki. Spraw dzać praw idłow ość ich w y k o n an ia  zgodn ie  z r y 
sunkami.

Przykłady i*ofaót:

1. W ymienia i ustaw ia kom ple t n a rzędz i i p rzy rząd ó w  
na w ym ienionych w c h a rak te ry s ty c e  o b rab ia rk ach  do 
drewna ^ /

CHARAKTERYSTYKA K W A L IF IK A C Y JN A  N R 258 

U STA W IA CZ M A SZY N  —  7 K A T.

Ustawia, p rzezb ra ja  i o s trzy  narzęd z ia  o raz  w y k o n u je  s z tu k i 
próbne na obrab iarkach  do d rew n a  ja k : s tru g a rk a c h  w ie lo s tro n 
nych, czopiarkach jedno  i d w u stro n n y ch , sz lif ie rk ach  w sz y s tk ic h  
typów.

Powinien* znać:

Symbole i w łaściw ości techno log iczne  sto so w an y ch  do w y ro b u  
narzędzi m etali. S tosow ane sm ary  p ły n n e , s ta łe  i p ły n y  ch łodzące. 
Ostrzarki ręczne i pó łau to m aty czn e  do n a rzęd z i sk ra w a ją cy c h . Z a -
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sady pasow ań i to lerancji. Z naki obróbki oi-az sposoby ich ozna
czania na ry su n k ach  i spraw dzianach. T echnikę ostrzen ia  na ost- 
rzarkach  ręcznych i półautom atycznych. Z asady k o n stru k c ji po
dzielnic. Sposoby prow adzenia obliczeń w ym agających  stosow ania 
tab lic  pomocniczych. Budow ę i k o n stru k c ję  ob rab iarek  w swoim  
zakresie. Zasady konserw acji i rem ontów  bieżących obrabiarek .

Pow inien um ieć:
P rzezbrajać, ustaw iać i osti’zyć narzędzia  do o b rab ia rek  jak  np.: 

s tru g ark i w ielostronne, czopiarki szlifierk i w szystk ich  typów . O b
sługiw ać o strzark i ręczne i pó łau tom atyczne do narzędzi tnących. 
Udzielać in s tru k tażu  obsłudze obrab iarek . K onserw ow ać obra
b iark i w swoim  zakresie. Sporządzać p lan y  przeglądów  i rem on
tów  bieżących.

P rzyk łady  robót:

1. W ym iana zespołu frezów  tarczow ych do czopiark i 7/—/—/
2. U staw ianie i w ykonanie sztuk  p róbnych  na szlifierce

wielow alcow ej oscylacyjnej 7/—/—/

CH ARAKTERYSTYKA K W A L IFIK A C Y JN A  NR 259 

USTAW IACZ M ASZYN PŁY TO W Y CH  —  7 K A T.

R egulow anie, u staw ian ie  m aszyn i u rządzeń  w ykańczaln i p ły t 
p ilśniow ych lub  w iórow ych. K oordynow anie p racy  poszczegól
nych  m aszyn i urządzeń.

Pow in ien  znać:

Podstaw ow e w iadom ości o tw orzyw ach  d rzew nych  z uw zględ
n ien iem  zachow ania się ich w  podw yższonych tem p e ra tu rach . B u
dowę i zasady działania i konserw acji kom ór hartow niczych , k li
m atyzacyjnych, m aszyny  naw ilżające oraz m aszyny  do im preg 
now ania p ły t olejam i schnącym i. P roces technolog iczny  obróbki 
term icznej, k lim aty zacy jn e j i fo rm atyzow ania  p ły t. A p a ra tu rę  
kontrolno-pom iarow ą, reg u lu jącą  i a la rm u jącą  u rząd zeń  tra n sp o r
tow ych, załadow czych i w yładow czych w ózków  hartow niczych .
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Powinien umieć:
Obsługiwać i regulować zgodnie z obowiązującym i in strukcjam i 

komory hartownicze, klim atyzacyjne, m aszyny naw ilżające oraz 
urządzenia transportow e załadowcze i wyładowcze wózków h a r
towniczych i formatyzowania. Organizować pracę obsługi m aszyn 
pod kątem  uzyskania produktu o najw yższej jakości. K on tro 
lować laaramctry procesu hartow ania, im pregnacji i k lim atyzacji, 
pracę obrzynarelc i wymianę pił tarczowych. Usuwać drobne 
usterki maszyn i urządzeń. Kwalifikować p ły ty  zgodnie z obowią
zującą normą i prowadzić zapisy ilości p ły t przekazyw anych do 
magazynu.

Odpowiada za:
Stan maszyn i urządzeń będących pod jego nadzorem  i za w łaś

ciwą koordynację pracy poszczególnych m aszyn i u rządzeń  oraz 
za odpowiednią jakość produktu  w zakresie swoich czynności.

Przykłady robót:
1. Regulowanie param etiów  technicznych komói h a ito — 

wniczych
2. Regulowanie prostopadłości kra\\'ędzi obrzynanych 

płyt
3. Regulowanie podnoszenia lub opadania pom ostów za

i Vv7yladunkowych

6/—/! /  

6/—/ ! /  

6/—71/

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  NR 260 

USTAWIACZ MASZYN PŁYTOW YCH — 8 KA T.

Regulowanie i nastaw ian ie  m aszyn i u rządzeń  p ły t p ilśn iow ych  
i wiórowych w procesie w ytw arzania . K oordynow anie  p racy  po 
szczególnych m aszyn i urządzeń.

Powinien znać:
Podstawowe wiadomości o d rew nie  i tw orzyw ach  d rzew nych . 

Proces zaklejania i form ow ania m asy, suszenia p ilśn iow ych  p ły t 
poi’owatych i prasow ania p ły t tw ardych  lub  p roces p ro d u k c ji p ły t
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wiórowych. Budowę, instrukcję obsługi maszyn i urządzeń. B u
dowę i zasady działania aparatury  pom iarowo-kontrolnej i regu lu 
jącej. Obowiązujące norm y przedmiotowe dla p ły t pilśniowych 
tw ardych, porowatych lub p ły t wiórowych

Pow inien umieć:
Obsługiwać i regulować zgodnie z ooowiązującymi m strukcjam i 

m aszyny i urządzenia techniczne w płytow ni p ły t pilśniow ych łub 
wszystkie maszyny i urządzenia w ystępujące przy produkcji p ły t 
wiórowych. Organizować pracę obsługi maszyn, pod kątem  uzy
skania produktu o najwyższej jakości. Przeprow adzać kontrolę 
param etrów  produkcji.

Odpowiada za:
S tan maszyn i urządzeń będących pod jego nadzorem  oraz za 

odpowiednią jakość produktu. W łaściwą koordynację pracy po
szczególnych m aszyn i urządzeń.

Przykłady robót:
1. K ierowanie wymianą sit i regulacją biegu sit po w y

m ianie 7/—/! /
2. Regulowanie urządzeń ssących m aszyny odw adnia

jącej 7/—/! /
3. Regulowanie obiegu powietrza w suszarni rolkow ej 7/— III
4. Regulowanie urządzeń w produkcji p ły t w iórow ych

w zależności od wilgotności wiórów 7/—/! /

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 261 

WYPLATACZ WYROBÓW Z DREWNA — 3 KAT

Przygotow uje m ateriały  do wyplotu i w yplata w yroby z drew na 
zw ykłym i splotami.

Powinien znać:

Podstawowe m ateriały  plecionkarskie używ ane do wj^platania 
jak  np. sznury, rafie, rogożynę, taśm ę w iklinow ą itp. Sposoby
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przygotowywania m ateriałów do wyplotu. Podstawowe rodzaje 
splotów. Barwniki i sposoby ich przygotowania. Sposoby wykoń
czenia wyplotów. Nai'zędzia do wyplatania.

Powinien umieć;

Przygotowywać m ateriał płecionkarski do wyplotu Wykonywać 
plecionki. W yplatać zwykłymi splotami. Wykańczać wyploty pod 
nadzorem. Posługiwać się narzędziami.

Przykłady robót:

1. Dobieranie m ateriałów  plecionkarskich wg rodzaju,
grubości, szerokości itp. 3/—/—/

2. W ykonywanie plecionki rafiowej siedmiosplotowej 3/—!—/
3. Przygotow anie m ateriałów  do wyplotu 3/—!—/
4. W ypłatanie zw ykłym i splotami elem. mebli 3/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 262 
W YPLATACZ WYROBOW Z DREWNA — 4 KAT.

Samodzielnie w yplata wyroby z drew na stosowanymi rodzajami 
m ateriałów  do w yplatania i różnymi splotami.

Powinien znać:

Podstawowe wiadomości o drew nie np. budowę drewna, gatunki. 
Stosowane m ateria ły  do w yplatania z podziałem na pochodzenie 
i gatunki. B arw niki m ateriałów  do w yplatania i m ateriały do 
wykończenia. Budowę działanie i obsługę w iertarki, elektrycznej, 
ręcznej. Rodzaje w ierteł do naw iercania otworów. Stosowane ro
dzaje splotów. Sposoby barwienia, zdobienia i wykańczania wy
plotu. Sposób pom iaru wytrzym ałości obciążenia powierzchni 
wyplotowej.

Powinien umieć:

Rozpoznać k lasy  jakościowe i asortym ent m ateriałów do wy
platania, plecionek. O kreślić w ytrzym ałość i zastosowanie m ate
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riałów  do w yplatan ia. Dobrać odpow iedni splot. P rzygotow ać m a
te ria ły  do w yplatan ia. Przygotow ać barw nik i i barw ić. Rozmieścić 
o tw ory  na w yp la tanym  elem encie. Dobrać w iertła . Nawiercać 
i w iercić otw ory. W ykonyw ać używ ane rodzaje splotów. Zdobić 
i wykańczać w j'ploty.

P rzyk łady  robót:

1. D okonanie pom iarów  w ytrzym ałości pow ierzchni w y
p la tanej 4/—/—/

2. W yplatanie sznurem  sizalow ym  siedzeń krzeseł splo
tem  kopertow ym  4/—/—/

3. W yplatanie siedzeń i oparć krzeseł taśm ą trzcinow ą
„Pedig” (wiklerową) splotem  ósemlcowym 4/—/—/

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A CY JN A  NR 263 

W YPLATACZ WYROBÓW Z DREW NA —  5 KAT.

Inform uje i sam odzielnie w yplata  w yroby z d rew na w szystkim i 
rodzajam i m ateriałów  do w yplatania i różnym i splotam i.

Pow inien znać:

Podstaw ow e wiadomości o d rew nie jak  pracow nik zaszerego
w any do kategorii 4 oraz używ ane m ate ria ły  do w yplatania, ich 
rodzaje, pochodzenie. Nazwy m ateriałów  do w yplatan ia — k ra 
jowych, im portow anych oraz ich num eracje. B arw niki m ateriałów  
do w yplatania i m ateria ły  do zdobienia i w ykończenia. Sposoby 
obliczania w ytrzym ałości splotów w odniesieniu do pow ierzchni 
w yplatanej. Budową, działanie, obsługę w iertark i, e lektrycznej 
i ręcznej. Rodzaje w ierte ł do naw iercania otworów. Stosowane 
rodzaje splotów; ich łączenie z drew nem . Sposoby barw ienia, zdo
bienia i wykończenia w yplotu.

Pow inien umieć;

Rozróżniać i zamawiać wg klas jakościowych i asortym ento
w ych m ateriały  do w yplatania. Ocenić przydatność m ateriałów  
do w yplatania. Dobrać m ateriały  do w yplatania poszczególnych
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wyrobów. Dobrać splot. Rozmieścić otwory na wyplatanych ele
mentach, trapezowym, okrągłym, lukowym. Dobrać wiertła. Na
wiercać i wiercić otwory. Łączyć sploty z elementami drewnia
nymi. W ykonywać stosowane rodzaje splotów. Barwić, zdobić 
i wykańczać wyploty. Nadzorować i instruować wyplatanie.

Przykłady robót:

1. Dokonywanie obliczeń wytrzymałości splotów w za
leżności od w yplatanej powierzchni

2. Rozmieszczenie podziału wyplotów na powierzchni 
trapezowej boku kanapy

3. W yplatanie p ły ty  stolika
4. Nadzorowanie i instruow anie przy wypalaniu

5/—/—/

5/—/—/
5/—/—/
6/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 264 

WYRZYNACZ DREWNA OKRĄGŁEGO — 3 KAT.

Powinien znać:

Gatunki drew na i sposoby oznaczenia miejsc cięć. Zasady posłu
giwania się piłam i ręcznym i i mechanicznymi. Rodzaje prostych 
narzędzi do przetaczania i podtrzym yw ania dłużyc i kłód jak: 
obracarki, drążki i legary. Zasady załadunku kłód i wyrzynków 
na środki transportow e.

Powinien umieć:

Rozróżniać gatunk i drew na. Rozróżniać oznaczenie miejsc prze
cięć. P rzerzynać pod nadzorem  drew no piłą mechaniczną lub ręcz
ną w zespole precowników. Pomagać w przygotowaniu piły do 
pracy. Posługiw ać się prostym i narzędziam i do przetaczania dłu
życ, kłód i w rzynków . Załadow yw ać kłody i w yrzynki na środki 
transportow e.

Przykłady robót:

1. Przygotowanie dłużyc lub kłód do wyrzynki roztacza
nie 2/1/—/
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2. P rzerzynan ie  dłużyc i kłód w spólnie i pod nadzorem
drugiego w yrzynacza 2/1/—/

3. O dtaczanie przeciętych kłód łub w yrzynków  2/1/—/
4. Załadow yw anie kłód i w yrzynków  na środki transpo r-

owe 2/1/—/

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A CY JN A  NR 265 

WYRZYNACZ DREW NA OKRĄGŁEGO — 4 KAT. 

Pow inien znać:
Cechy i w ady drew na. Zasady budow y piły  łańcuszkow ej i ta r 

czowej do kłód, ełektrycznej w zgłędnie spałinow ej. Sposób ob
sługi pił m echanicznych w czasie pracy. Sposób ostrzenia łań 
cuszków pił tarczow ych i zasady konserw acji pił m echanicznych. 
Sposoby układania drew na w czasie przerzynania. Sposoby za
k ładania i zdejm ow ania narzędzi tnących w obrabiarce (łańcuszki 
p iły  tarczowej). P rzyrządy  do m ierzenia drew na — średnicom ierz 
i łata m etryczna.

Pow inien umieć:

Rozróżniać cechy i w ady drew na. Przygotow ać piłę łańcuszkow ą 
łub tarczów kę do pracy  przez spraw dzanie praw idłow ości nao
strzenia  i rozw arcia zębów piły. Zakładać i zam ocowywać piły  
łub zakładać i zdejom aw ać łańcuszki oraz regułow ać ich napięcie. 
K onserw ow ać i czyścić p iły  m echaniczne oraz usuw ać drobne 
u s te rk i w czasie ich działania. P rzerzynać drew no w  w yznaczo
nych przez m anipu lan ta  m iejscach cięć z zachow aniem  równego 
i prostopadłego rzazu. U kładać drew no —  dłużyce i k łody  do 
cięcia. Posługiw ać się narzędziam i pom ocniczym i i przyrządam i 
do m ierzenia drew na.

P rzyk łady  robót:

1. Przygotow anie do pracy  piły  łańcuszkowej e łek trycz
nej łub spałinow ej, wzgłędnie tarczów ki do kłód 4/—/—/

2. P rzerzynan ie  dłużyc na kłody lub wyrzynki za pomocą
piły  m echanicznej w m iejscach w yznaczonych przez 
m anipulanta cięć 3/ 1 /__/
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CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 266

WYRZYNACZ DREWNA OKRĄGŁEGO — 5 KAT. 
Powinien znać:

Zasady budow y i działania „piły, pas”, rozdzielczej p iły  taśm o
wej i piły typu  ,,Iisi ogon”. Zasady budow y i działania transpor
terów, stosowanych przy  w yrzynce kłód. Sposoby ostrzenia na
rzędzi tnących, stosow anych przy  w /w  urządzeniach. Sposoby 
zakładania i zdejm ow ania narzędzi tnących. Zasady konserwacji 
pił i transporterów . Sposoby układania drew na do przerzynania 
na transporterze.
Powinien umieć:

Przygotować do pracy  ,,piłę-pas”. Rozdzielczą piłę taśmową 
oraz piłę typu  ,,Iisi ogon”. Przygotow ać do pracy transportery  
stosowane przy  w yrzynce kłód, ostrzyć narzędzia tnące przy w/w 
urządzeniach. Sposoby zakładania i zdejm owania narzędzi tnących 
z w/w urządzeń, usuw ać drobne usterk i w działaniu w /w pił oraz 
urządzeń transportow ych. Układać drówno do przerzynania na 
transporterze.
Przykłady robót:
1. Przygotow anie do pracy „piły-pas”, rozdzielczej piły

taśmowej oraz p iły  typu ,,lisi ogon” 5/— /— !
Przygotow anie do pracy  transportera  do dłużyc, kłód 
i wyrzynaków   ̂ ^

3. Układanie drew na do przerzynania na transporterach  5/—/—/
4. Przerzynanie drew na na „piłę-pas”, rozdzielczej pile 

taśmowej oraz pile typu ,,lisi ogon” 5/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 267 

ZABAW KARZ — 3 KAT.

Samodzielnie m ontu je  proste  zabawki.
Powinien znać:

Podstawowe wiadomości o drew nie. Rodzaje drutów  stosowa
nych w produkcji zabaw ek np. gołe cynowane, żarzone ze stali 
jakościowej itp. i gwoździ np. druciaki, teksy itp. Podstawowe
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rodzaje klejów  jak  glutynow e, z mąki. Zasady obróbki ręcznej 
prostych elem entów  zabawek np. cięcia pasownicą, w iercenie o t
worów różnym i w iertłam i, gładzenie ta rn ikam i elem entów  i zm on
tow anych zabawek. Zasady oklejania zabaw ek papieram i z lito 
grafią. Sposoby gięcia d ru tu  i elem entów  z blachy. Sposoby 
m ontażu zabawek. Zasady działania w ierta rek  elektrycznych, 
w krętaków , szlifierki pulsacyjnej, d rążkarki.
Pow inien umieć:

Rozróżniać gatunki drew na, oceniać jakość elem entów  do m on
tażu. Przygotow yw ać kleje  glutynow e, z m ąki żytniej. Posługiw ać 
się narzędziam i do obróbki ręcznej jak  piłką, strugam i, tarn ikam i, 
w iertarkam i z napędem  ręcznym  i m echanicznym  oraz pu lsacyjną 
szlifierką. W yginać elem enty  z d ru tu  i b lachy potrzebne do 
m ontażu zabawek ruchom ych. Obsługiwać drążkarkę. M ontować 
zabawki np. skrzyneczki samochodzików. Sklejać zabaw ki pa
pieram i z litografią. Malować i lakierow ać ręcznie zabaw ki ze 
zdobieniami wg wzornika. Dobierać kom plety  zabaw ek np. 
klocków. •
Przykłady robót:
1. Pasowanie osi do otworów kółek wózków
2. Cięcie, gięcie elem entów  z d ru tu  do zabawek ru 

chomych
3. O klejanie klocków papieram i z litografią
4. Zbijanie lub skręcanie skrzynki sam ochodziku
5. Toczenie drążków na drążkarce
6. Ręczne m alowanie i lakierow anie zabawek ze zdo

bieniam i wg wzornika

3/—/—/

3/—/—/
3/-
3/-
3/-

- /—/ 
- /—/ 
-/—/

3/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 268 

ZABAWKARZ — 4 KAT.

W ykonuje proste elem enty zabawek i m ontu je średnio  złożone 
zabawki.
Pow inien znać:

Podstawowe wiadomości o drew nie i m ateriałach, drew nopo
chodnych jak  sklejki, p ły ty  pilśniowe tw arde  i lam inowane.
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Rodzaje w krętek  i stosowanych okuć. Kleje do klejenia drewna 
jak kazeinowy i mocznikowy oraz sposoby ich przygotowania. Za
sady obróbki ręcznej i mechanicznej elementów z drewna np. 
piłowanie, struganie, czopowanie elementów wózka dla lalki. 
Zasady budowy i działania tarczówki, taśmówki, wyrówniarki, 
grubościówki, szlifierki taśmowej i tarczowej, półautom atu to
karskiego, kabiny natryskow ej. Podstawowe wiadomości o barw 
nikach do drew na, farbach i łakierach, politurach i sposobach 
ich przygotowania. Zasady i sposoby klejenia drewna i elementów 
zabawek.

Peyr^inien umieć:
Rozróżniać gotunki drewna, oceniać jakość elementów do mon

tażu. Przygotować klej, farby i lakiery. Posługiwać się narzę
dziami do obróbki ręcznej np. strugam i. W ykonywać elem enty 
na obrabiarkach do drew na np. toczyć na półautomacie tokarskim  
elem enty huśtaw ek lub ciąć, strugać, szlifować elem enty za
bawek. Kleić np. ram y siedzeń huśtawek. Montować zabawki np. 
hulajnogi, wózki z drabinką, proste m ebelki dla lalek itp. Ma
lować i lakierować przez zanurzanie i natrysk.

Przykłady robót:
1. Przygotow yw anie kleju mocznikowego 4/—/—/
2. Ręczne w ykonanie elem entu krosienka 4/—/—/
3. W yrzynanie elem. zw ierzątek na taśmówce 4/—/—/
4. Montowanie i wykończenie hulajnóg lub huśtawek 4/—/—/
5. Toczenie na półautom acie tokarskim  4/ / /

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 269 

ZABAWKARZ — 5 KAT.

Samodzielnie w ykonuje m echanicznie elem enty zabawek, mon
tuje i wykańcza złożone zabawki z drewna.

Powinien znać:
Zasady doboru m ateriałów  drzewnych w tym  odpadów, do 

produkcji poszczególnych rodzajów zabawek np. na zabawki to
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czone w g m echanicznych w łaściw ości d rew n a. Z asad y  budow y, 
działanie oraz sposoby obsługi i k o n serw ac ji m aszyn  do dokład
nej obróbki drew na jak  w y rzy n ark i, fre z a rk i sto łow e oraz au to 
m aty  tokarsk ie. Sposoby badan ia  jakości spoin  k le jow ych . B arw 
n ik i d rew na w odne i sp iry tusow e oraz sposoby ich p rzygo tow y
w ania. Zasady łączenia barw ników , fa rb  i lak ie ró w  d la  uzyskania 
pożądanych kolorów . U rządzenia i sposoby bębnow ego w ykoń
czenia pow ierzchni zabaw ek. Sposoby ręcznego dekorow an ia  za
baw ek kilkom a koloram i fa rb  i lak ierów .

Powinien umieć:

Dobierać tarcicę, sk lejkę, p ły ty  i odpady  w g ga tu n k ó w  i p rzy 
datności do poszczególnych rodzajów  zabaw ek. P rzygotow yw ać 
do p racy  piłę gładkotnącą, w yrzynarkę , freza rk i sto łow e i w y
konyw ać na nich złożone e lem en ty  zabaw ek np. frezow ać czopy 
i czopiny z zachow aniem  to le ran c ji pasow ania, w y rzy n ać  m ałe 
m akietk i zw ierzątek, obrabiać e lem en ty  m ebelków  zabaw ek, 
ciąć piłą gładkotnącą klocki na dok ładną długość itp . O bsłu
giwać au to m aty  tokarskie. Badać jakość spoin k le jow ych . P rzy 
gotow yw ać barw niki. Łączyć barw nik i, fa rb y  i la k ie ry  do uzyska
nia pożądanego koloru. W ykańczać pow ierzchnie  n iek tó ry ch  za
baw ek np. klocków  m etodą bębnow ania. D ekorow ać zabaw ki k il
kom a koloram i —  ręcznie i na try sk iem .

Przykłady robót:
1. D obieranie drew na w g gatunków  do poszczególnych

rodzajów  zabaw ek 5/— t ■/
2. Frezow anie czopów na frezarce stołow ej w  ram iakach

siedziskach h u śtaw k i 5/—/—/
3. Toczenie elem entów  zw ierzątek  na au tom acie  to 

karsk im  5/— /— !
4. Przygotow yw anie barw ników  farb  i lak ierów  do po

żądanego ko loru  5/—/—/
5. D ekorow anie zabaw ek np. toczonych bab, ja jek  itp . 5/—/—/
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Samodzielnie w ykonuje elem enty, m ontu je i w ykańcza bardzo 
złożone zabawki z drew na.

Powinien znać:

Rysunek techniczny. M echaniczne właściwości drewma. P rzy d a t
ność drewna do produkcji różnych rodzajów  zabaw ek np. giętych, 
toczonjmh itp. Zasady suszenia drew na na składow iskach. Zasady 
budowy, działania, obsługi i konserw acji m aszyn do obróbki 
drewna jak frezarki górnowrzecionowej, tokarn i ręcznej, w y tła 
czarki orarz urządzenia do flekowania. N iezbędne oprzyrządow anie 
i wzorniki stosowano w produkcji zabaw ek z drew na, sposoby 
obróbki i m ontażu b. złożonych zabawek. M ateria ły  i sposób fłe - 
kowania zabawek. K onstrukcje różnych zabaw ek z d rew na np. 
do wyrobienia spostrzegawczości, spraw ności rąk  itp.

C harakterystykę m ateriałów  w ykańczających (np. farb, lak ie 
rów, wosków itp.) z uw zględnieniem  toksyczności. Zasady stoso
wania barw  i zdobień zabawek w  zależności od przeznaczenia 
zabawek dla dzieci w określonym  wieku.

Powinien umieć:
Czytać rysunki techniczne i szkice. Dobierać m ateria ły  do p ro 

dukcji zabawek z uw zględnieniem  m echanicznych i chem icznych 
właściwości. Praw idłow o przechow yw ać m ateria ły  drzew ne, che
miczne i inne. Przygotow ać do pracy  i obsługiwać frezarkę  górno- 
wrzecionową, w ytłaczarkę lite r  i innych znaków. Toczyć na to 
karce elem enty o profilach np. m łotki do krok ietu . Stosować od
powiednie oprzyrządow anie i w zorniki stosow ane w  obróbce 
drewnianych elem entów  zabawek. O strzyć frezy. W ykonyw ać 
bardzo złożone zabawki. Zdobić ręcznie zabaw ki z uw zględn ie
niem doboru kolorów i wzorów zdobień w zależności od w ieku 
dziecka i rodzaju zabawki.

Przykłady robót:
1. Dobieranie lakierów  do poszczególnych zabaw ek

z uwzględnieniem  ich toksyczności 6/—/—/
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2. P ro filow an ie  oparcia  w ózka dla la lk i na freza rce  g ó r-
now rzecionow ej  ̂ ^

3. Toczenie ręczne  na to k arce  rączk i do h u la jn o g i 6/ / /
4. M alow anie kon i na b ieg u n ach  i k ó łk ach  6/ / /
5. F lokow anie  zabaw ek  ̂ ^

C H A R A K TERY STY K A  K W A L IF IK A C Y JN A  NR 271 

ZA B A W K A R Z —  7 K A T.

Sam odzielnie w y k o n u je  n a jb a rd z ie j złożone zabaw ki, w y k o n u je  
p ro to ty p y  now ych  w zorów  zabaw ek.

Pow inien znać:

K lasy fik ac ję  jakościow ą tarc icy , w ałków  i szczap oi'az m a te r ia 
łów drew nopochodnych . P o m iar i ob liczanie  m asy  d rew n a . Susze
n ie  d rew n a  w  suszarn iach . Sposoby b ad an ia  w ilgo tności d rew n a. 
M ate ria ły  d ek o racy jn e  zabaw ek. R y su n k i tech n iczn e  i odręczne. 
Podział zabaw ek d rew n ian y ch  w g ró żn y ch  zasad. Z asad y  k o n 
s tru k c ji zabaw ek z d rew na. Sposoby op rzy rząd o w an ia  p ro d u k c ji 
zabaw ek. Sposoby b udow y  w zorników . Z asad y  oceny  jakości za
baw ek. D okum en tac ję  w arsz ta tow ą. Z asad y  o rg an izac ji s tanow iska  
roboczego ..

Pow inien umieć:
Dokonać odbioru  d rew n a  z u w zg lęd n ien iem  k la sy fik ac ji jak o 

ściow ej i ilości. N adzorow ać suszen ie  d re w n a  w  suszarn i. B adać 
w ilgotność d rew n a  i oceniać p rzy d a tn o ść  do p ro d u k c ji. C zytać 
i w ykonyw ać p ro s te  ry su n k i techn iczne  i odręczne  szkice. W yko
nyw ać p ro to ty p y  now ych  w zorów  zabaw ek. Toczyć zabaw ki 
o skom plikow anych  pro filach . W ykonać z d rew n a  części o p rzy 
rządow ania  oraz w zorn ik i do p ro d u k c ji zabaw ek. O ceniać jakość 
zabaw ek. O rganizow ać praw id łow o p racę  stanow isk  roboczych. 
In struow ać  ro b o tn ików  o n iższych  kw alifikacjach .

Przykłady robót:

1. B adan ie  w ilgotności d rew n a  7/— /— /
2. W ykonyw anie  n a jb ard z ie j złożonych e lem en tów  lub
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całych zabawek np. m ałych  w ózków  
z kółkami posiadającym i szp ry ch y  - ’

3. Toczenie zabawek o głębokich p ro filac li
4. Wykonywanie pro to typów  zabawcie
5. Wykonywanie w zorników

7/ t /
'• szac łiy  7 ' / ■/

7/ /
« / ł / / /

ih a c ja c łi 7/ / /

MN A N R 272

ZBIJACZ SPINACZ e l k im e n t o w  Z O R E W N a  __ 3 K A T .

Powinien znać:
Wymiary spinaczy oraz rodza je  ta śm  fa lis ty c h . R o d z a je  z łą c z  

i styków. Sposoby zbijania w zg lędn ie  sp in an ia . B u d o w ę  u rz ą d z e a iia  
do zbrojenia skrzynek z łuszczki w s to p n iu  u m o ż liw ia ją c y n i  je g o  
obsługę. Budowę urządzenia do sp in an ia  łu b ia n e k  w  s to p n iu  u m o 
żliwiającym obsługę spinarki.

Powinien umieć:
Przygotowywać narzędzia i m a te r ia ły  do p ra c y . P r z y g o to w y w a ć  

do pracy i obsługiwać pod nadzo rem  zbijarke.' w z g lę d n ie  sp inarkę* . 
Zbijać pod kontrolą e lem enty  sk rzy ń  p rz y  p o m o cy  zbi ja r k i - g w o ż -  
dziarki. Zbijać pod kontro lą  e le m e n ty  s k rz y ń  ta śm ą  f a l is tą  za 
pomocą zbijarki. Zbroić pod nad zo rem  s k rz y n k i z łu sz c z k i za  p o 
mocą urządzenia. Spinać łu b ian k i i p a łączk i p rz y  p o m o c y  s p in a r k i .  
Zbijać ręcznie w szablonach różne  e le m e n ty  s k rz y ń . P o s łu g iw a ć  
się urządzeniami pomocniczymi.

Przykłady robót:

1. Zbijanie ręczne w szablonach e le m e n tó w  s k rz y ń  3 /— / — /
2. Spinanie łubianek i pałączków  p rz y  p o m o cy  s p in a r k i  3/- - / — /
3. Pomaganie przy łączeniu sk rzy ń  n a  o d p o w ie d n ie  złączći 

oraz zbijanie
4. Pomaganie przy zbijaniu  e lem en tó w  s k rz y n k o w y c h  

gwoździami za pomocą zb ija rk i
5. Pomaganie przy zbijaniu  e lem en tó w  s k rz y n k o w y c h  

spinaczami z taśm y fa lis te j
6. Pomaganie przy zbro jen iu  sk rz y ń  z łu sz c z k i d r u te m  

za pomocą urządzenia

3 /— / — /

3 /— / — /

3 / _ _ / _ /

3 /— / — /
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CHARAKTERYSTYKA K W ALIFIK ACYJNA NR 273

ZBIJACZ —  SPINACZ ELEMENTÓW Z DREW NA — 4 KAT.

P o w in ie n  znać:

B udow ę u rząd zen ia  do zb ro jen ia  sk rzy n ek  z łuszczk i w  sto p n iu  
zap ew n ia jący m  praw id łow ość  je j dz iałan ia  i obsługi. B udow ę u rz ą 
dzen ia  do sp in an ia  łu b ian ek  w  s to p n iu  zap ew n ia jący m  je j ob
sługę. P o s tan o w ien ia  n o rm  p rzed m io to w y ch  lu b  w a ru n k i te c h 
n iczne  w y k o n an ia  i zb ro jen ia  sk rzyń , łu b ian ek  i in n y c h  opakow ań.

P o w in ien  um ieć:

P rzy g o to w ać  sam odzie łn ie  zb ija rk ę  lub  sp in a rk ę  do p racy . Z b i
jać e lem en ty  sk rzy ń  p rz y  pom ocy  zb ija rk i-g w o źd zia rk i. Z b ijać  
e lem e tn y  sk rzy ń  taśm ą  fa lis tą  za pom ocą zb ija rk i. Z broić sk rzy n k i 
z łuszczk i za pom ocą u rząd zen ia . P ro w ad z ić  k o n tro lę  i in s tru k ta ż  
na  s tan o w isk u  p ra c y  zb ijan ia  e lem en tó w  sk rz y ń  oraz ich u z b ro 
jen ia . U suw ać d ro b n e  uszkodzen ia  m aszy n  i u rządzeń .

P rzy k ła d y  robót:

spi-
■/

1. S am odzielne w y k o n y w an ie  czynności zb ijan ia  i
n an ia  sk rzyń , łu b ia n e k  i in n y c h  opakow ań 4/ /

2. In s tru o w a n ie  i dozór na  s tan o w isk u  p ra c y  w y k o n an ia  
zb ijan ia  e lem en tó w  sk rzy n k o w y ch , zb ro jen ia  sk rzy ń
z łuszczk i o raz  sp in an ia  łu b ian ek  4/ — / — J

C H A R A K TE R Y STY K A  K W A L IF IK A C Y JN A  NR 274 

ZD O B N IK  W YROBÓW  Z D R EW N A  —  4 K A T.

W yk o n u je  p race  pom ocnicze p rz y  podstaw ow ych  op erac jach  
m aszynow o-ręcznych .

P ow in ien  znać:

. G a tu n k i d rew n a  ig lastego  i liśc iastego  jak  rów nież  m a te r ia ły  
d rew no-pochodne  (sk lejk i, p ły ty  p ilśn iow e) oraz ich  w łaściw ości.
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przeznaczenie dla różnych rodzajów  wyrcih(',v.- K h  j ' -
zwierzęce, roślinne i syn te tyczne  o raz ich zast(.sf)v. ;mi<- i s: >S"b-- 
przygotowania. Z iarnistość i num erac ji; jłap ii-ru  (io . s / ’. ; : ' -> v - ‘ 
i czyszczenia drewna. Zasady budow y i d z ia ła n ia : tarę/->v. k i, t i a- 
mówki, wyrówniarki, szlifierki. P ro s te  w y ro ljy  ł ; ic /c n ia  « 1- no  •li
tów. Sposoby przygotow ania p o w ierzchn i w yrobć .w  d o  v. v k a ń -  
czania.

Powinien umieć;

Rozróżniać gatunki •
m o n ta żu w y ro b 6 rW v lT -skie Posługiwać ^  ̂ “̂ •iij^likowane złączą .s to ia r -

za pomocą szlifowania, czystćzcnta c"vp
tyczące wykonywanych robót.  ̂ 0 '«unki .stolar.skic do-

Przykłady robót:

1. Pi’zygotowanie kleju m ocznikow ego
2. Ręczne szlifowanie i w ygładzanie p o w ie rze łm i e le m e n 

tów lub wyrobów różnych k sz ta łtó w

4/ / '

4/ / '

CHARAKTERYSTYKA KWALIFIKACYJNA NR 275 

ZDOBNIK WYROBÓW Z DREWNA — f, KAT.

Wykonuje proste zdobienia fa rb am i, lis tw a m i p ro f i lo w y m i ,  g r a 
werowaniem itp.

Powinien znać:

Podstawowe wiadomości o fa rb ach , p o li tu r a c h  i k le ja c h .  S p o s o b y  
przygotowania farb, lakierów , k le jó w , b e jc  i p o l i tu r .  Z a s a d y  p r z y 
gotowania mechanicznego pow ierzchn i e le m e n tó w  r ó ż n y c h  k s z t a ł 
tów. Narzędzia i p rzyrządy  do zdob ien ia  l is tw a m i, g r a w e r o w i in ia  
i malowania. Sposoby w ykańczan ia  p o w ie rz c h n i m a to w a n ie m , p o -  
Hturowaniem, woskowaniem.
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Ocenić przygotowanie powierzchni pod zdobienie. Czytać ry
sunki techniczne. Przygotowywać narzędzia do pracy. Dobierać 
wzorniki (szablony) z odpowiednimi wzorami dla zabawek ga
lanterii i innych wyrobów z drewna. Dobierać wzory kalkomanii 
Dobierać i przygotowywać farby, kleje, politury. Grawerować 
proste wzory wg uprzednio naniesionego rysunku. Malować nie 
skomplikowane wzory. Wykańczać ozdobione wyroby matowa
niem, woskowaniem, politurowaniem.

Przykłady robót;

1. G raw ero w an ie  lasek, pudełek , 5/__/_^
2. P rz y c in a n ie  i pasow anie lis tew  p ro filo w y ch  do m eb li 5/__/_/
3. N an o szen ie  zdobień fa rbam i w g szablonów  na zabaw ki 4/__/_/
4. M aio w an ie  oczu, ust, w łosów  la lek  d rew n ian y ch  5/_/_j
5. N a k ład a n ie  ka lkom anii na n a r ty , m eb le  dziec inne  5 /__/_/

P o w in ie n  um ieć:

Samodzielnie wykonuje śr ri •
te rii drzewnej, zabawek, zdob ien ie  m eb li galanPrzętu sportowego itp. gaian-

Powinien znać;

Budowę, działanie i  obsługę
gólnie frezarek dolnowrzeoion^lT’ f  °
sady p ra w id ło w e j obsługi w v n a i /  i ^^^^^'^^zecionowych Za
strukcją. Płyty matrycowe do " f  zgodnie z m-'
lania wzorow. wypalama wzorow. Sposoby w y p t

Powinien umieć:
Przygotować do p ra cy  vwn

wą i górnowrzecionową do pracv S ' ^ “Inowrzeciono 
„owo listw y profilowe, « o b ie n ir 'o S b r e " ^ lS " '^  ̂^ac, dopasowy-
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wać listwy zdobiące, rzeźby z d rew n a  i me ta lu . D o l)ic ra ć  i uk łeich ić 
ozdobne wzory z oklein. N agrzew ać m a try c e  do  w y p a le .n ia  d o  
odpowiedniej tem peratu ry . W yjadać w zo ry  s to s u ją c  tim ip c ra tu r* ,-  
i czas wypalania wg in s tru k c ji. B arw ić b e jca m i. W y k a ń c z a ć  o z d o 
bione wyroby przez lak ierow anie , p o litu ro w iu iie  i p o le ro w a n i* - .

Przykłady robót:

1. Dobieranie, pasowanie i p rz y k le ja n ie  rz e ź b y  d o  m e b li  
stylowych

2. Składanie ozdobnych w zorów  z o k le in  na  k a s id k i
3. Grawerowanie kasetek , pu d e łek
4. Malowanie farbam i żyłek im itu ją c y c h  in k r u s ta c j e
5. Politurowanie kasetek  na po łysk

7/ /
0/ / /
b' /  /
r>.' /  /

5 / / ! /

CHARAKTERYSTYKA KWAL1FIK.ACV.1N A NR 2 <7 

ZDOBNIK W YROBOW  Z D R E W N A  —  7 K A T .

Samodzielnie w ykonu je  b a rd z ie j z ło żo n e  z d o b ie iń a  p i z e z  w 
pałanie, grawerowanie, ozdobne o k le ja n ie , b u iw io n ie  i i n k i u s  
wanie mebli i ga lan terii d rz e w n e j.

w y -
s to -

Powinien znać:

Zasady daialania i obsługi pras rgcan ych  i h y d r a u l ic z n y c h .
Podstawowe wiadomości z zakresu e lo k tr o tc c h m la . B u d o w o , d z .a -
tanie i obsługę; u rządzeń  do w y p a la n ia , n o ż y c  i ę c z n y c  i i uacc  la

U j  i rac ż v lk i” do  in k r u s ta c j i ,  t a r c z o w k i  d omcznych do ciecia b lach  n a  „zynvi .
r • 1 ....ofnrii Z a s a d y  w y k o n y w a n ia  m a t r y cnacinania. Narzędzia do inkiustacji. >6 y y :> - i

, , 1 „rrr.Aie Roosoby w yk on yw an ia  in k r u s-do wypalania złożonych wz;oiow. P j
tacji żyłkami z drewna i m etali.

Powinien umieć:

Rozróżniać ga tunk i d re w n a  w  ty m  ró w n ie ż  n i e k t ó r e "  g a t u n k i  
drewna egzotycznego. P rzy g o to w ać  p i łę  d o  n a c in a n ia ,  n o ż y c e  d o
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c ięc ia  b lach , urzcjdzGnia do w y p a lan ia . W ypalać skom plikow ane 
w zo ry . W y k o n y w ać  in k ru s ta c ję . D obierać b a rw n ik i i przygotow y
w ać  w  o d p o w ied n ich  i'ozpuszczaln ikacn . O dręcznie grawerować. 
W y k ań c z ać  ozdob ione  w y ro b y .

O d p o w iad a  za:

C zy n n o śc i w y k o n a n e  w  końcow ej fazie p rodukcji, k tóre w y
m a g a ją  w zm ożonego  s to p n ia  uw agi, d la  zapobieżenia uszkodzeniu 
lu b  zn iszczen iu  w y ro b u .

P rz y k ła d y  ro b ó t:

1. W y k o n y w a n ie  ży łek  do in k ru s ta c ji  kase tek , m ebli s ty 
lo w y c h  6/—/!/
C ięcie  i w b ija n ie  ży łek  m eta low ych  6/—/! /
W y p a la n ie  sk o m p lik o w an y ch  m otyw ów  6/—/! /
B a rw ie n ie  m eb li b a rw n ik a m i dw ustopn iow ym i 6/—/! /
O d rę cz n e  g ra w ero w an ie  w zorów  n iep ow tarza lnych  6/—/! /

2.
3.
4.
5.

C H A R A K T E R Y S T Y K A  K W A L IF IK A C Y JN A  NR 278 

Z D O B N IK  W Y RO BÓ W  Z D REW N A  — 8 KAT.

S a m o d z ie ln ie  w y k o n u je  in k ru s ta c ję , in ta rs ję , g raw eru je, wypala 
m e b le , g a la n te r ię  d rz e w n ą , in s tru m e n ty  lu tn icze. Łączy różne 
te c h n ik i  zd o b ien ia .

Pow inien znać:

W iad o m o śc i o m a te r ia ła c h  jak  p raco w n icy  niższej kategorii oraz 
m a te r ia ły  s to so w a n e  jak o  p o d k ład y  do złocenia, właściwości złota, 
s r e b ra ,  b rą z ó w  i in n y c h  m e ta lo w y ch  pow łok. R ysunki i szkice. 
S ty le  w n ę trz  a  szczegó ln ie  m eb li i stosow ane w  nich zdobienia. 
T e c h n ik ę  b a rw ie n ia  in ta rs ji ,  pozłacan ia, w ypalan ia  skomplikowa
n y c h  w zo ró w , w y k a ń c z a n ia  p o w ierzch n i różnym i sposobami jak 
n p .;  p a ty n o w a n ie  w y ro b ó w .
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K om ponow ać w zo ry  do w y p a lan ia , in k ru s ta c ji, in ta rs ji, g ra w e 
row an ia . W ykonyw ać  in k ru s ta c ję  ży łk am i m eta lo w y m i, d re w n ia 
nym i, k o ra lik am i, szk łem , szy ld k re tem . D obierać  gatunl^i ok le in  
do in ta rs ji . W ycinać na  w y rz y n a rc e  e le m e n ty  in ta rs ji. D obierać 
b a rw n ik i, b arw ić , podpalać  e le m e n ty  in ta rs ji . Sk ładać  in ta rs ję , n a 
k le jać , w ykańczać . P rzy g o to w y w ać  podłoże pod złocenie, s re b rze 
nie, b rązo w an ie . Pozłacać, p o sreb rzać  i pow lekać  in n y m i m e ta lam i 
rzeźb y  i po w ierzch n ie  p łask ie . P o le ro w ać  pow łok i m eta low e, m a
low ać, p a ty n o w ać  itp . K ie ro w ać  p racą  zespołu.

O dpow iada za:

C zynności w y k o n y w an e  w  końcow ej fazie  p ro d u k c ji, k tó re  w y 
m agają  w zm ożonego sto p n ia  u w ag i w  celu  zapobieżenia  uszkodze
n ia  lub  zn iszczenia w yrobu . P ra c ę  w y k o n y w an ą  p rzez  pod leg łych  
m u  pracow ników .

Przykłady robót:

P o w in ien  um ieć:

1. In k ru s to w an ie  k ase tek 6/— / ! /

2. In ta rs jo w a n ie  p ły ty  sto lika 7/— / ! /

3. K om ponow anie  m o ty w u  do w y p a lan ia 7/— /—/

4. P ozłacan ie  rzeźby 6/—/2 /

5. P a ty n o w an ie  m eb li s ty low ych 7/—/ ! /

6. Z dobienie  i w y p a lan ie  in s tru m e n tó w  lu tn iczy ch 7/— / ! /

C H A R A K TERY STY K A  K W A L IF IK A C Y JN A  N R 279 

ZRASZACZ DREWNA —  2 KAT.

Powinien znać:

Cele i zasady z raszan ia  d rew n a  oraz działan ia  u rząd zeń  z rasza
jących. Sposób zabezpieczenia czół d rew n a  okrągłego, a szczegól
n ie  ga tunków  liśc iastych . R odzaj u rząd zeń  s ta ły ch  lu b  p rzenoś-

20 305



n y o h  ro z p y la cz y  OTciz sposob iistswicinici cłpćircitow zrćiszcijc^cycli 
celem  ró w n o m ie rn eg o  z raszan ia  m ygly .

P o w in ie n  um ieć:

P rzygotow yvvać u rząd zen ia  s ta łe  lub  p rzen o śn e  rozpylacza do 
w ilg o tn e j k o n se rw a c ji d rew n a  okrągłego. O bsługiw ać urządzenia 
z ra sz a jąc e  s ta łe  i p rzen o śn e  o raz  odpow iednio  je  ustaw iać. Zabez
p ieczać czoła d re w n a  okrąg łego  a w szczególności ga tu n k i liściaste.

P rz y k ła d y  ro b ó t:

1. P rz y g o to w y w a n ie  i sp raw d zen ie  u rząd zeń  z raszają 
cy ch  do p i'acy

2. Z ab ezp ieczen ie  czoła d re w n a  okrąg łego  przez pow le
k a n ie  p a s ta m i lu b  m a lo w an ie  2/ /

3. Z ra sz a n ie  d re w n a  w g in s tru k c ji  oraz u su w an ie  u ste - ~  
r e k  w  d z ia łan iu  u rz ą d ze ń Z/—^/~/

C H A R A K T E R Y S T Y K A  K W A L IF IK A C Y JN A  NR 280 

Z R A S Z A C Z  D r e w n a __3 k a t

P o w in ie n  znać:

S po só b  u k ła d a n ia  m y g ie ł p o d leg a jący ch  zraszan iu . Zasady dzia
ła n ia  p o m p  i u rz ą d z e ń  z ra sz a jąc y c h  s ta ły ch  lub  przenośnych. Spo
sób  u s ta w ia n ia  p rz e n o śn y c h  a p a ra tó w  zraszających . Sposób regu
lo w a n ia  c iśn ie n ia  d o p ro w a a z a ją c e j w ody  w g in s tru k c ji intensyw 
n o śc i z ra sz a n ia .

P o w in ie n  u m ie ć :

R e g u lo w a ć  in te n sy w n o ść  z ra szan ia  w  zależności od gatunku 
d re w n a , ro d z a ju  m y g ły , w ilg o tn o śc i d re w n a  i p anu jące j tem pera
t u r y  w  o d p o w ie d n im  o k res ie . Z raszać  d rew n o  różnych  gatunków 
o k o ro w a n e  i n ie o k o ro w a n e . R egu lo w ać  u rządzen iam i aby rozpylać 
w o d ę  w  p o s ta c i m g ły , ce lem  zabezp ieczen ia  p rzed  prom ieniam i 
s ło n e c z n y m i.
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Przyk łady  robót:

1. Obsługiwać w szelkie urządzenia do zabiegów  ko n ser
w acyjnych drew na okrągłego 3/—/—/

2. Regulować in tensyw ność zraszania wg potrzeb  i u s ta 
lać program  zraszania wg określonych param etrów  3/—/—/

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  NR 281 

ŻAGLOM ISTRZ — 3 KAT.

Pow inien znać:

Zasadnicze g ru p y  tkan in  i lin  używ anych do szycia żagli. P rze 
kreślen ie p łótna i spinanie ślepych brytów . Sposoby szycia. Zasady 
trym ow ania lin.

Pow inien um ieć:

W ykonywać pod nadzorem  najprostsze prace zw iązane z szy
ciem. Sam odzielnie nakładać rem izki i w bijać luw ersy. K onser
wować liny.

P rzykłady robót:

1. W bijanie rem izek 3/— /—/
2. W bijanie luw ersów 3/—/—/
3. Składanie żagli 2/1/— /
4. Przygotow anie liku stalowego 3/— /—/

CHARAKTERYSTYKA K W A LIFIK A C Y JN A  NR 282

Ża g l o m i s t r z  —  4 k a t .

Pow inien znać:

W szystkie rodzaje tkan in  baw ełnianych i syn tetycznych , a k tu 
alnie stosowanych oraz rodzaje lin. Sposoby przeszyw ania żagli 
oraz szycia maszynowego.
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W ykonywać pod nadzorem  m niej skom plikowane roboty  jak: 
zszywanie brytów, wykonywanie opasek. Trym ow anie lin. W y
szywanie dziurek i kauszy.

Przykłady robót:

1. Szycie worków 4/—/—/
2. Przyszycie blach fałowych 4/—/—/
3. Wciągnięcie linek regulacyjnych i do kieszenie 3/1/— !
4. W yszywanie dziurek w gwiazdkę 4/—/—/
5. W ykonywanie i założenie refbęcli wszyw anych z

gałką 4/—/—/
6. Zszywanie ślepych brytów  4/—/—/
7. Zakładanie refbęcli 4/—/—/
8. Przyszyw anie raks i pełzaczy 4/—/—/
9. W ycinanie znaków i num erów  4/—/—/

10. W ykonanie ogonków i likowanie 4/—!—/

Pow inien umieć:

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 283

ŻAGLOMISTRZ — 5 KAT.
Powinien znać:

Zasady czytania prostych rysunków . Rodzaje żagli i ożaglowań 
poszczególnych jednostek szkutniczych. W ykonanie splotów i węz
łów na różnych linach.

Powinien umieć:
Posługiwać się wszelkimi stosowanym i m aszynam i oraz p rzy

rządam i przy wykonyw aniu żagli. Roztrasowywać pod nadzorem  
żagle do jednostek turystycznych. W ykonywać pokrowce jach
towe.

Przykłady robót:

1. Spinanie brytów
2. Zszywanie brytów
3. Skrojenie kieszeni i zeszycie
4. W ykonanie refpasów

4/1/—/
4/1/—/

5/—/—/
4/1/—/
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5. W ykonanie legia
6. W ykonanie splotów na linach wszystkich typów
7. Zdjęcie wym iarów takielunku ruchomego
8. Szycie pokrowców

4/1/—/
4/1/—/

5/—/—/
4/1/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 284 

ŻAGLOMISTRZ — 6 KAT.

Powinien znać:
W wysokim stopniu rysunek techniczny żagla. Samodzielne tra 

sowanie żagli do jednostek turystycznych i ich krój.

Powinien umieć:
Odczytywać wszystkie rysunki. Obliczyć ilość m ateriału po

trzebnego na uszycie danego żagla. W ykonać rysunek, skrojenie 
i obłożenie żagla wraz z założeniem obrębów. Samodzielnie roztra- 
sowywać żagle do jednostek turystycznych. Wyszywać kausze 
i wykańczać rogi żagli. Likować ręcznie i maszynowo.

Przykłady robót:
1. W ybranie m ateriałów  5/1/—/
2. Trasowanie żagla 6/—/—/
3. W yrównanie żagli i założenie obrębów 6/—/—/
4. Przygotowanie narożników i wzmocnień 6/—/—/
5. Przygotowanie liku 6/—/—/
6. Naszywanie znaków i num erów 6/—/—/
7. W ykonanie zacisków na linie stalowej 5/1/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 285 

ŻEGLOMISTRZ — 7 KAT.
Powinien znać:

Trasowanie wszystkich żagli do jednostek regatowych. O rgani
zację pracy zespołowej. Sposoby konserwacji żagli. Sposoby od
bioru żagli. Właściwości tkanin  i lin. Sposoby w ykonyw ania żagli 
płaskich i głębokich. Zasady trym ow ania żagli.
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W ykonywać skomplilłowane prace przy w ykonyw aniu żagli 
regatowych, tj. trasow anie żagli, krojenie i szycie. Odczytywać 
szkice żagli.

Przykłady robót:

Powinien umieć:

1. Trasowanie żagla w skali 1 : 1 7/—/—/
2. Skrojenie żagla 6/1/—/
3. Likowanie żagli 6/1/—/
4. Wciągnięcie liku stalowego 6/1/—/
6. Wciągnięcie linek regulacyjnych stalowych 61— /— /
6. Samodzielne wykonanie takielunku ruchomego 7/—/—/

CHARAKTERYSTYKA KW ALIFIKACYJNA NR 286

Ża g l o m i s t r z  — 8 k a t .

Powinien znać:

Sposoby w ykonania wszelkich typów  żagli. W ykonyw anie ry 
sunków żagli z uwzględnieniem strzałek, naddatków  i ujęć w za
leżności od warunków  pracy żagli. W szystkie typy  tak ielunku 
ruchomego i ożaglowań. Teorię pracy  żagla (teorię żaglowania). 
W szystkie prace bosmańskie stosowane obecnie w jachtingu.

Powinien lunieć:

W ykonywać samodzielnie prace żeglarskie. W ykonywać sam o
dzielnie roztrasowanie żagla z podanych w ym iarów  zasadniczych. 
Dobrać tkaniny, nici na żagle i liny  do tak ielunku ruchom ego. Ob
liczyć wytrzym ałość takielunku. Posiadać upraw nienia żeglarskie 
sternika jachtowego. Sprawdzać pracę żagla w czasie eksploatacji.

Odpowiada za:

Prawidłowe wykonanie żagli z tkanin  syntetycznych i baw ełnia
nych do różnych typów jachtów z uwzględnieniem  linii geom e
trycznych, typu omasztowania i warunków  atm osferycznych (siły
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wiatru) oraz za prawidłowe wytrymowanie. Prawidłowe wykona
nie takielunku ruciiomego, zapewniającego jak najkorzystniejszą 
pracę żagla.

Przykłady robót:

1. Przy podanym zasadniczym trójkącie wykonać włas
noręcznie rysunek żagla oraz żagiel

2. Wykonać samodzielnie takielunek ruchomy z dobra
niem odpowiedniego osprzętu i olinowania

3. Dokonywać prostych przeliczeń pomiarowych i wy
trzymałościowych

4. Dokonywać napraw  żagli

7/—/! /

7/—71/

77—71/ 
77—717
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CENTRALNY ZWIĄZEK SPÓŁDZIELCZOŚCI PRACY

Z ałącznik  do ta ry fik a to ra
kw alifikacy jnego
CZSP — 14

Dotyczy: tymczasowego zaszeregowania robotników  pomocniczych 
i obsługi w zakładach przem ysłu drzewnego spółdzieł- 
czości pracy.

Załączony spis nazw i kategorii taryfow ych zaw odów-specjal- 
ności robotników zatrudnionych przy  pracach pomocniczych, zwią
zanych z praw idłow ym  przebiegiem  podstaw ow ych procesów tech
nologicznych (robotników rem ontu jących  m aszyny i urządzenia, 
dostarczających energię , robotników  transportow ych i innych) 
oraz robotników obsługi — służy do tymczasowego zaszeregowania 
w oparciu o dotychczasowe charak te ry sty k i kw alifikacyjne.

Spis tymczasowych zaszeregowań m oże być stosow any do czasu 
opracowania dla tych zaw odów -specjalności jednolitego ta ry fik a 
tora kw alifikacyjnego dla w szystkich gałęzi przem ysłu terenow ego 
i spółdzielczości pracy.

Przew iduje się, że ta ry fik a to r ten  będzie opracow yw any suk
cesywnie, zależnie od zakończenia prac w m acierzystych gałęziach 
przem ysłu.

Z uwagi na przew idyw aną s tru k tu rę  przyszłego tary fikato ra  
należy unikać stosowania m aksym alnych kategorii w zakresie 
zawodów.



A L F A B E T Y C Z N Y  S P I S

stanow isk robotników  zatrudn ionych  p rzy  pracach  pom ocniczych 
i obsługi w raz z podaniem  ich kategorii zaszeregow ania.

Lp. N azw a zaw odu — sp ec ja ln o śc i
K a te g o ria

zasze reg o w an ia
o b o w iązu jąca

1 2 3

1 B eto n ia rz 3.4,5
2 B lach arz 3,4,5,6
3 B ra k a rz  p ro d u k c ji m e ta lo w ej 5,6.7
4 B rulcarz 4,5
5 D ek arz  dachow y 4,5.6
6 D łu tow acz 2,3,4,5
7 D różn ik  p rze jazd o w y 2
8 D źw igow y 2
9 E lek tro m o n te r 3,4,5,6,7,8

10 E le k tro m o n te r  d y żu rn y 4,5.6,7
11 E le k tro m o n te r  sp ec ja ln y 4,5,6,7,8
12 F o rm o w acz  w y ro b ó w  z tw o rzy w  sz tu cz -

n ych  — n a try sk o w y 4,5
13 F orm ow acz  w y ro b ó w  z tw o rzy w  sz tu cz -

n y ch  — w try sk o w y 4,5
14 F re z e r 3,4,5,6,7
15 G alw an ize r 3,4,5,6,7
16 G ęciarz  r u r 3.4,5
17 G ra w e r 5,6,7
18 H arto w n ik 3,4,5,6,7
19 K ierow ca  w ózka ak u m u la to ro w eg o 3,4
20 K ow al 3,4,5,6
21 K ra ja c z  m e ta li 2,3,4,5
22 K ra ja c z  szk ła 2,3,4,5,6
23 L u to w acz 2,3,4,5
24 Ł adow acz 3
25 M alarz 3,4,5
26 M alarz  n a  szk le 3,4,5,6
27 M an ew ro w y 4
28 M aszy n is ta  c iąg n ik a  spa linow ego

n o rm a ln o -to ro w eg o 5,
29 M aszy n is ta  c iąg n ik a  spa linow ego

w ąsk o -to ro w eg o 4
30 M aszy n is ta  e lek tro w o zu 6
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C ią g  d a l s z y  t a b e l i

1 • 9 3

31 M aszynista  m aszyny  p a ro w ej 4,5,6
32 M aszynista  parow ozu  b ezp a len iskow ego 5
33 M aszyn ista  parow ozu  n o rm a ln o -to ro w eg o 6
34 M aszyn ista  parow ozu  w ąsk o -to ro w eg o 5
35 M aszynista p rzy g o to w an ia  w ody 3,4,5,6
36 M aszynista tu rb o zesp o łu 4,5,6,7,8
37 M atow acz w yrobów  szk lan y ch  m ech an icz-

nie 5
3S M odelarz odlew niczy  w  d rew n ie 3,4,5,G,7,8
39 M o n te r-in s ta la to r  ru ro c iąg ó w 5,6,7
40 M urarz 3,4,5,6,7
41 O czyszczacz ko tłów 4
42 Oczyszczacz — w yk ań czacz  od lew ów  i in -

nych k o n s tru k c ji m e ta lo w y ch 3,4,5
43 P alacz ko tłow y 3,4,5,6,7,8
44 P alacz  ko tłów  cen tra ln eg o  o g rzew an ia 3
45 P alacz  parow ozu n o rm a ln o -to ro w eg o 4,5
46 P alacz parow ozu  w ązk o -to ro w eg o 3,4
47 Polerow acz m eta li 2,3,4
48 P opie larz 3,4
49 P rostow acz w yrobów  m eta lo w y ch 3,4
50 P rzecinacz w  obróbce p la s ty czn e j 3,4
51 P rzenośnikow y n aw ęg lan ia 3,4
52 R obotnik narządziow y 2,3,4
53 R ym arz 4,5
54 Sm arow nik  m aszyn i u rząd zeń 2,3,4
55 Spaw acz e lek tryczny , ręczny 4,5,6,7
56 Spaw acz gazow y 4,5,6,7
57 S to larz  rem ontow y 4,5,6
58 S trugacz 2,3,4,5,6
59 Suw nicow y 4
60 Szklarz 3,4,5
61 Szlifierz 2,3,4,5,6,7,8
62 Szlifierz szkła 2,3,4,5,6,7
63 Ś lusarz  narzędziow y 3,4,5,6,7,8
64 Ś lusarz  rem ontow y 2,3,4,5,6,7,8

65 T okarz w  m eta lu 3,4,5,6,7,8

66 T okarz 2,3,4,5,6,7,8

67 Torow y 3,4
68 T rase r 3,4,5,6,7,8

69 T raw iacz — oczyszczacz 3,4

70 U staw iacz au to m ató w  to k a rsk ic h 5,6
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C ią g  d a l s z y  t a b e l i

1 1 2 3

71 W agow y 4
72 W iertacz m aszynow y 2,3,4,5,6,7
73 W iertacz ręczny 2.3,4
74 W ytaczarz 3,4.5,6,7,8
75 Zbrojarz konstrukcji żelbetonow ych 5.6
76 Zdun 5
77 Z grzew acz 3,4.5
78 Z w ijacz sprężyn

Z aw ody pom ocnicze

2.3.4,5

79 Introligator 3
80 K raw iec (naprawa odzieży ochronnej) 3
81 Ł azienny z obsługą p ieców  grzejnych 1
82 O dźw ierny z w yp isyw aniem  przepustek 1
83 O grodnik (przyuczony) 3
84 P racz odzieży ochronnej 3
85 R obotnik m agazynow y 2.3
86 R obotnik m agazynow y przyjm ujący i w y 

dający m ateriały  z m agazynu i pono-
szący w spółodpow iedzialność 4

87 R obotnik gospodarczy 1
88 Sprzątacz pom ieszczeń produkcyjnych 1
89 S zew c (napraw a obuw ia ochronnego) 3
90 T elefon ista 3

91 W oźnica 3
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