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PRZEDMOWA

Przeiuodniczgcy Komitetu Centralnego Polskiej Zjednoczonej Partii
Robotniczej tow. Bierut w referacie wygtoszonym na VII Plenum
KC PZPR poddat krytyce praktykg zrownywania ptac oraz wykazat
szkodliwos$¢ tej praktyki dla gospodarki narodowej. Tow. Bierut po-
wiedziat: ,,Musimy postawi¢ przed sobg zadanie stopnioioego, meto-
dycznego zrewidowania systemu ptac w kierunku wyzszego wynagra-
dzania wysokich kwalifikacji- i wysokiej wydajnoséci wszedzie tam,
gdzie powoduje on ptynno$é sity roboczej, prawdziwag plage pro-
dukcji™.

Ministerstwo Energetyki, realizujgc te wskazania, przystgpito do
opracowania taryfikatora kwalifikacyjnego, ktérego celem jest uza-
leznienie kategorii zaszeregowania robotnika od posiadanych przez
niego kwlifikacji oraz stopnia odpowiedzialnosci.

Prace nad taryfikatorem przebiegaty w trzech zasadniczych eta-
pach.

W pierwszym etapie fachowcy, powotani przez Ministerstwo Ener-
getyki w wytypowanych zakltadach opracowali charakterystyki kwa-
lifikacyjne poszczeg6lnych zawodéw. W czasie opracowywania cha-
rakterystyk konsultowali sie oni z majstrami, brygadzistami, przodu-
jacymi robotnikami, przedstawicielami podstawowej organizacji par-
tyjnej oraz z aktywem zwigzkowym.

W drugim etapie Komisja Taryfikacyjna Ministerstwa Energetyki,
w sktad ktorej weszli przedstawiciele Ministerstwa Energetyki, In-
stytutu Ekonomiki i Organizacji Przemystu oraz recenzenci poszczeg6l-
nych czesci projektu taryfikatora, poréwnata i uzgodnita wszystkie
opracowane projekty charakterystyk kwalifikacyjnych.

W trzecim etapie projekt taryfikatora byt sprawdzany i dyskuto-
wany przez zaktady pracy, ktérych uwagi i wnioski, po przeanalizo-
waniu przez Komisje Taryfikacyjng, zastalty w znacznej mierze
uwzgtednione w taryfikatorze.

W pracach nad taryfikatorem brat udziat Instytut Ekonomiki i Or-
ganizacji Przemystu,"ktory udzielat wskazowek metodologicznych oraz
wspotdziatat przy rozwigzywaniu nasuwajgcych sie trudnosci w czasie
opracowywania taryfikatora, a ponadto przeprowadzit korekte redak-
cyjna i przygotowat taryfikator do druku.



WSTEP
1. Cel taryfikatora
Gtéwnymi celami taryfikatora sa:

a) Sciste uzaleznienie zaszeregowanla osobistego robotnikow od posiadanych
przez nich kwalifikacji tj.: wyszkolenia, praktyki zawodowej, umiejetnosci
1 \yprawy oraz zakresu odpowiedzialnoSci — zgodnie z socjalistyczng zasada
wjnagradzania ,,0od kazdego wedtug zdolnosci, kazdemu wedtug ilosci i ja-
kosci pracy . Stanowi to czynnik zachety do podnoszenia przez robotnika
jego kwalifikacji zawodowych;

b) utatwietiie wtasciwe 0 przydziatu pracy, zgodnie z kwalifikacjami posia-
danymi przez robotni
Taryfikator stuzy pomocq przy:

a) planowaniu zatrudnienia i plac;

b) ~ kwE~fikacjach odpowiadajqcxch zadaniom produk-
cyjnym poszczegdlnych zaktadow pracy;

c) opracowaniu programoéw szkolenia zawodowego robotnikdw.
2 Uktad taryfikatora

energetyld sldada sie z szes$ciu nastepujacych

. Elektrownie cieplne:

|
1. Naweglanie — ruch, remont

2. Kottownia — ruch, remont

3. Aparatura cieplna

4. Maszynownia — ruch, remont

g- Gospodarka chemiczna — ruch, remont
7

Oddziat elektryczny — ruch, remont
Obstuga Diesla.

Cza$¢ Il. Elektrownie wodne:

1. Maszynownia — ruch rpmnnf
2. Oddziat elektrycznyrS~remont.
Czasc 11, Sieg;

ruch, remont.

Czas¢ IV. Zbyt energii elektrycznej:
1. Obstuga odbiorcow
2. Licznikownia.

Czas¢ V. tacznosé i telemechanika
Czas¢ VI. Zawody wspdlne:

1. Warsztaty mechaniczne

2. Oddziaty budowlane.

rystykl zsa(\:/\ll%c ov!/ d\?v%t [())Si%%psg )’J\"A’\]nosci procesy produ’kcyj.ne charakte-
Sdane sg charakteryltyld’\ tzw

tycznym. M Nodow WSpOID %u kv\}/j nagnr"lz.ag\iucz%ﬁ%b\é!



Catos¢ taryfikatora poprzedzona Jest spisem zawoddéw, utozonych w po-
rzadku alfabetycznym z podaniem rozpietoSci kategorii zaszeregowania i wska-
zaniem stron, na ktérych znajdujg sie charakterystyki kwalifikacyjne tych
. zawodow.

Powyzszy ukiad ma na celu utatwienie praktycznego postugiwania sie tary-
fikatorem.

3 Uktad charakterystyk kwalifikacyjnych

Kazda charakterystyka kwalifikacyjna zawodow specyficznych dla ener-

getyki (czes¢ | do V) zawiera;

a) nazwe zawodu,

b) kategorie zaszeregowania,

’€) zakres wiadomosci teoretycznych, ktére robotnik powinien zna¢,

d) zakres umiejetnosci praktycznych, ktére robotnik powinien posiadac,
e) zakres odpowiedzialnos$ci robotnika.

Ponadto v/ charakterystykach kwalifikacyjnych niektérych zawodéw podano,
ze wzgledu na specyfike pracy w energetyce, wymagany staz pracy, jako wa-
runek uzyskania danej kategorii zaszeregowania.

W charakterystykach kwalifikacyjnych zawodéw wspolnych (czes¢ VI) po-
dano: nazwe zawodu, kategorie zaszeregowania, zakres wiadomosci teoretycz-
nych, zakres umiejetnosci praktycznych oraz przyktady typowych dla energe-
tyki robot, ktérych stopien trudnosci odpowiada kwalifikacjom zawodowym
danego szczebla.

Przy ustalaniu kategorii zaszeregowania zawodéw wspolnych byt brany
pod uwage zakres odpowiedzialnoSci robotnika, chociaz nie podano go w po-
szczegOlnych charakterystykach kwalifikacyjnych tych zawodow.

4 Postanowienia ogolne

Niniejszy taryfikator kwalifikacyjny obowigzuje od dnia 1 stycznia 1954 r.,
na podstawie Zarzgdzenia Ministra Energetyki Nr 1/54. Taryfikator stanowi
wytaczna podstawe do okreslenia kategorii osobistego zaszeregowania robotni-
kéw w Przemysle Energetycznym oraz kategorii robdt przy ustalaniu jedno-
litych branzowych i zaktadowych norm pracy. Wszystkie zmiany w taryfika-
torze moga by¢ dokonane tylko na podstawie Zarzadzenia Ministra.

5. Postanowienia szczeg6towe o sposobie postugiwania
sie taryfikatorem

a) Przy stosowaniu taryfikatora obowigzuje Zarzgadzenie Przewodniczgcego
PKPG Nr 461 z dnia 12. XII. 1951 r. (Monitor Polski Nr A-105 z dnia
29. X11. 1951 r. poz. 1519) w sprawie zasad ustalania kategorii zaszeregowania
osobistego robotnikow w zaktadach produkcyjnych.

b) Robotnicy organizujacy i kierujacy praca podlegtego zespotu robotnikow
zobowigzani sg do bezposredniego udziatlu w wj’konywaniu czynnoS$ci tego
zespotu.

¢) Robotnikéw zatrudnionych na stanowiskach nie wymagajacych szczegdto-
wego okres$lenia kwalifikacji zaszeregowuje sie nastepujaco:

Do kat. I — sprzataczki pomieszczen biurowych, gofAcéw, odzwiernych, do-
zorcOw bram i przejazdow, dozorcow i strozéw placowych, ro-
botnikow piklujgcych catosci i bezpieczenstwa budynku, urza-
dzen i ruchomosci oraz robotnikow niewykwalifikowanych przy
robotach najlzejszych.

Do kat. Il — sprzataczki pomieszczen wytworczych, woznych, portierow oraz
robotnikéw niewykwalifikowanych przy robotach ciezszych.



Do kat.

Do kat.

Do kat. V

Do kat.

10

Vi

robotnikéw transportowych, magazynowych oraz robotnikéw za-
trudnionych w charakterze pomocy niewykwalifikowanej przy
WSZﬁlkiCh robotach montazowo remontowych i konserwacyj-
nych.

praczki, szwaczki, taziennych, sanitariuszy, palaczy centralnego
ogrzewania, windziarzy, woznicdw, wydawcOw narzedzi i naate-
rialéw oraz robotnikéw transportowych i magazynowych wyko-
nujacych czynnosSci wymagajgce szczegélnego wysitku fizycz-
nego, przy rownoczesnej odpowiedzialnosci, jak np. zapakowanie
lub wytadowanie ciezkich przyrzadéw wzglednie poszczegdlnych
czesci przy réwnoczesnym sprawdzaniu specyfikacji,

sanitariuszy egzaminowanych, ogrodnikéw przyuczonych, po-
moc magazyniera.

przodownikéw placowych (brygadzistow) ogrodnikéw wykwa-
lifikowanych, magazynierow magazyndéw podrecznych.



Cze$¢ | — ELEKTROWNIE CIEPLNE
I. NAWEGLANIE

Naweglanle — rnch
WYLADUNKOWY
Wytadunkowy 4 Kkat.

Powinien zna¢:

1. Zasady najprostszej obrobki w zakresie $Slusarstwa; zasady dziatania urza-
dzen fransportujgcych paliwo.

2. Instrukcje i przepisy eksploatacyjne obstugiwanych urzadzen; T.P.T.E.E. i S.
punkty 1.3, 2.1, 6.9, 6.12., 6.13., 6.14.

3. Regulamin Eracy manewrowej; przepisy bezpieczenstwa przy pracach wy-
tadunkowych.

Powinien umiec:
Kierowaé¢ recznym wzglednie p6tmechanicznym wytadowywaniem wagonéw
z weglem w elektrowniach o zdolnosci wytadunkowej do 1000 t na dobe.

Odpowiada za:
stan i wlasciwe uzywanie narzedzi pracy; doktadne oczyszczanie wagonow do
wegla oraz torow i wiasciwe podstawianie wagondw do wytadowywania; prace
i_bgzpieczer’]stwo podlegtych robotnikéw, przestrzeganie obowiazujacych prze-
pisow.

Wytadunkowy 5 kat.

Jak wytadunkowy 4 kat. z tg réznica, ze kieruje wytadunkiem wagonoéw
z weglem w elektrowniach o zdolnosci wytadunkowej powyzej 1000 t na dobe.

MASZYNISTA DZWIGU PORTALOWEGO
Maszynista dzwigu portafowego 5 kat.

Powinien znac:
1. Zasady najprostszej obrobki w zakresie $lusarstwa; zasady dziatania dzwigu

portalowego.
2. Instrukcje obstugi dzwigu portalowego; T.P.T.E.E. i S. punkty 1.3, 2.1, 3.2,

6.3., 6.9.2., 6.12,, 6.13., 6.14.
3. Przepisy bezpieczenstwa pracy na wysokosSci; regulamin pracy manewrowej;
tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci przewo-

dow cieplnych punkt 4.4.5.

Powinien umie¢:
Kierowa¢ czerpakiem; podawac¢ sygnaly optyczne maszyniscie.

Odpowiada za:
doktadne wytadowywanie wegla; uszkodzenie wagonu spowodowane ztym Kie-
rowaniem czerpaka: wtasciwe uzywanie czerpaka dzwigu portalowego; prze-

strzeganie obowigzujagcych przepisow. , ,

n



. , Maszynista dZw'igu portalowego 6 kat.
Pow'inien znac: y gu b g

1. Zasady podstawowej obrobki w zakresie S$lusarstwa; przydatno$¢ paliw
eneigetycznycn, zasady dziatania i budowy dzwigu portalowego

2. Instrukcje obstugi dzwigu portalowego; instrukcje eksploatacji silnikéw
glﬂ(trycznych; T.P.T.E.EE. i S. punlcty 1.3, 21, 3.2, 6.3, 6.9.2., 6.12., 6.13

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatdw cieplnych elektrowni i sieci prze-

punkt 4.45.; regulamin pracy manewrowej;, przepisy

Ay™A23so\ve przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzadzen
elektryczn))//ch elek I’OV\F/)I’]I P %/ale dpa Il grupy FI)(W%IIflka%yjnejJ A

Powinien umieé:

.rn*an' n' OTtrr wagonow na skiad wegla lub na ta$ transporto-
ngg fusﬂwac gdrg\%e Fk?ﬂwy przeprowagzac g§<onserwacje Jn\%lgu portalo-

Odpowiada za:

stan, uzywanie dzwigu portalowego; wtasciwe skia-

dowa N L . wydajnosci dzwigu portalowego;
przestrzeganie.ooowiazujacych przepiséw.

WYWROTMIICZY

- . Wywrotniczy 5 kat.
powinien znac: :

Hren*AansTOrtu\*a™M zakresie $lusarstwa; zasady dziatania urzg-

T clriikcieeksnloa™apiir™M' " \®” budowa i d_2|a+an|a wywrotnic

63 M3 U E. i S. punkty 13, 1. 3.2.
N ANTAW A e le KA TOWNIAFANEARAN pracy przy eksploatacji urzadzen elek-

nrSs*y BHP kwalifikacyjnej; tymczasowe

Sunktv 43 66- reeuln”- elektrov/nj i sieci przewodoéw cieplnych

J)unkt 43., b.b., legulamin pracy manewrowej.
pOYiniiiicii uniicéi

e MfAomaszczanieT def-fpAn-° "Magori;dawaé maszyniscie sygnaty na usta-

SiencTacé pozostate wagony I r z e d n sprzega¢ wagony; zabez-
’\vkac sciany upustowe"wagon un  V'@""- g otni ceé\ otwiera¢ i za:
0bki do analiz' wegla. oczyszcza¢ wagon pozostatosci; pobieraé

Odpowiada za: '

Bobfeanie’prireke A Ianpazsstiiziyanie obowidtBAEVEN FroWsRIam: whasciwe

powinien znat. '‘Wywrotniczy G kat.

jAM A Manstwrtujgwech*AnarA? zakresie $lusarstwa, zasady dziatania urzg-
dzen zasady budowy i dziatania wywrotnicy.

" h; TIPTEeT eksploat Injko lek-
fryCznyat TPTEeT o punkty 13, PLTEY 6 oRIGHAY UKo e
3- "flodow” cieplnych?”® punkty” 4*  dziatéw cieplnych elektro®vni i Sieci prze-

"Menwe przepisy bezninpL6-6-; regulamin .pracy manewrowej;, tym”

“nekt wni i stacji dla H eksploataCJl urzadzen elektrycznych
Srupy kwalifikacyjnej.
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Powinien umie¢:  fe .
Obstugiwac urzagdzenia napgdowe wywrotnicy; wykonywac drobne naprawy;
przeprowadzac¢ konserwacje; sprawdzac stan lin pociggowych wywrotnicy.

Odpowiada za:
stan i wlasciwe uzywanie narzedzi i urzagdzen napedowych wywrotnicy; osig-
ganie przepisowej wydajnosci roztadowczej wywrotnicy; przestrzeganie obo-
wigzujgcych przepisow.

MANEWROWY

Manewrowy 4 kat.
Powinien znac:

1. Zasady dziatania wszystkich urzadzen wagonowych.
2. Instrukcje PKP w odniesieniu do ruchu Kkolejowego i sygnalizacji;

T.P.T.E.E. i S. punkty 1.3, 2.1, 6.12,, 6.13,, 6.14.
3. Przepisy bezpieczenstwa pracy ruchu kolejowego na bocznicach; tymcza-
sowe przepisy BHP dla dzialdw cie{)Inych elektrowni i sieci przewodoéw
cieplnych, punkty 4.3 i zatgcznik Nr 1
Powinien umiec:
Podawaé sygnaty w miar olecen ustawiacza na bocznicy o przetoku ponizej
1000 t na 310%@. y €p y P P )
Odpowiada za;
odawanie s.ygnatéw zgodnie z przepisami PKP; przestrzeganie obowigzujgcych
przepisow.
Manewrowy 5 kat.
Jak manewrowy 4 kat. z tg roznica-, ze pracuje na bocznicy o przetoku po-
wyzej 1000 t na dabe.
ZASTAWNICZY
Zastawniczy 4 kat.
. 3 (dyzurny posterunku ochronnego)
Powinien znac:
1. Zasady dziatania urzgdzen zabezpieczajgcych przejazdy kolejowe.
2. Instrukcie PKP odnosne ruchu kolejowego i sygnalizacji; T.P.T.E.E. i
punkty 1.3, 2.1, 6.12., 6.13., 6.14.

3. Przepis.y bezpieczenstwa ruchu kolejowego na bocznicach; tymczasowe prze-
pisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci przewodéw cieplnych,

punkty 4.3.
Powinien umiec:

Uruchamia¢ zestawy na sygnat maszynisty parowozu na bocznicy o przetoku
powyzej 1000t na dobe.

Odpowiada za:
bezpieczenstwo na posterunkach przejazdowych; przestrzeganie obowiazujacycli

przepisow.

S.

USTAWIACZ
Ustawiacz 5 kat.

Powinien znac: ,

I. Zasady dziatania wszystkich urzadzen wagonowych.

A Instrukcje PKP odnosnie ruchu kolejowego i sygnalizacji; T.P.T.E.E. i S.
punkty 1.3, 2.1, 6.12., 6.13., 6.14.

3. Przepisy bezpieczenstwa PKP odno$nie ruchu koleiowego na bocznicach;
tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodéw cieplnych — zalgcznik Nr 1. punkty 6.1;, 7,9.
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Powinien umie¢:

Kierowa¢ ruchem poci%g()w i wagonow na bocznicy o zdolno$ci wytadun-
kowej ponizej 10001 na dobe.

Odpowiada za:

wiasciwe prowadzenie przetoku; przestrzeganie obowigzujgcych przepisow.

m
Ustawiacz 6 kat.

Jak ustawiacz 5 kat. z tg réznica, ze kieruje ruchem pociggéw i wagondw
na bocznicy o zdolnosci wytadunkowej powyzej 10001 na dobe.

REWIDENT WAGONOW

. , Rewident wagonow 6 kat.

Powinien znac:

1. Zasady. obrébki w zakresie S$lusarstwa; technologie drzewa; zasady kon-
strukcji 1 budowy wagonow.

2. TP.T.E.EE. i S. punkty 13, 2.1, 6.12,, 6.13., 6.14.

3. Przepisy bezpieczenstwa, PKP odnosnie ruchu wagonowego oraz przyjmo-
wanla I zdawania wagonow.

Powinien umiec:

Odbiera¢ wagony; rejestrowa¢ wagony przychodzace na teren i wychodzace;
odbiera¢ listy przewozowe ze stacji; kontrolowaé¢ stan zatadowanych i wytado-
wanych wagonéw; ocenia¢ uszkodzenia wagonow i spisywac protokot.
Odpowiada za:

terminowe zdahwanie Wa%\?néw; zgtaszanie uszkodzen wagonow; przestrzeganie
obowigzujgcych przepisow.

MASZYNISTA PAROWOZU

o . Maszynista parowozu 6 kat.
powinien znac;

1. Zasady dziatania i budowy kottéw parowych; zasady dziatania i budowy
urzadzehn pomocniczych kottow parowych; zasady budowy i dziatania silni-
kow parowych; zasady budowy i dziatania lokomotyw; zasady budowy
i dziatania przyrzadéw do pomiaru ilosci, ciSnienia i temperatury; normy
wody kottowej; normy i podstawy gospodarki smarowniczej; procesy eko-

2. Instrukcje eksploatacji parowozu; instrukcje — regulamin ruchu PKP- re-
gulamin pracy manewrowej; T.P.T.E.E. i S. punkty 1.3.. 21., 6.12., 6.13,

3. Tymczasowe przepisy dla dziatdw cieplnych elektro-wni i sieci prze-
wodow cieplnych, punkty 4.3., 5.6 oraz zatacznik Nr 1 punkty 6.1., 7.9.

powinien umieg;

par?wo?u W zszerkIST” ' remontowaé parowdz pod nadzorem maszynisty
Wymagany roczny staz pracy przy remoncie parowozow.

Odpowiada za:

wiasciwe wykonanie zleconych prac; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

pov/\\/inien Jnad: Maszynista parowozu 7 kat.

Jak maszynista parowozu 6 kat.
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Powinien umiec:
Obstugiwaé, konserwowac i remontowa parowdz waskotorowy.
Wymagany 2 letni staz pracy przy remoncie parowozow oraz $wiadectwo
maszynisty kolejowego.

Odpowiada za:
stan i wtasciwg konserwacja parowozu; przetaczanie wagonéw na bocznicy
zgodnie z obowigzujacymi przepisami; przestrzeganie obowigzujacych prze-
pisow.

Maszynista porawozu 8 kat.

Jak maszynista parowozu 7 kat. z tg roznica, ze obstuguje, konserwuje i re-
montuje parow6z normalnotorowy oraz ze wymagany jest 3 letni staz pracy.

MASZYNISTA KOLEJKI LINOWE]J
Maszynista kolejki linowej 5 kat.

Powinien znac:

1 Zasady najprostszej obrébki w zakresie $Slusarstwa; zasady dziatania urzg-
dzen kolejki linowej; zasady zawieszania wagonikow.

2. Instrukcja eksploatacji kolejki linowej; T.P.T.E.E. i S. punkty 13. 2.1, 3.2,
6.12., 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatéw cieplnych elektrowni i sieci przewo-
dow cieplnych, punkty 4.3., 4.45.; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy
eksploatacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla Il grupy kwali-
fikacyjnej.

Powinien umie¢:

Odbiera¢ wagoniki z waglem i kierowa¢ na wagg; odbiera¢ wagoniki wy-

préznione i zaczepia¢ je do liny ciggnacej;, konserwowac urzadzenia kolejki
linowej pod nadzorem maszynisty kolejka linowej wyzszej kategorii.

Odpowiada za:
doktadne oczyszczanie wagonikow; wilasciwg konserwacjg urzadzen kolejki;
przesti-zeganie obowigzujgcych przepisow.

o Maszynista kolejki linowej 6 kat.

Powinien zna¢:

1. Zasady najprostszej obrobki w zakresie $lusarstwa; zasady budowy i dzia-
tania stacji napedowej kolejki linowej; zasady zawieszania i Eoruszania sig
wozkow kolejki linowej; zasady dziatania wag automatycznyc

2. Instrukcjg eksploatacji kolejki linowej i urzadzen napedowych; instrukcja
eksploatacji wag weglowych; instrukcje eksploatacji silnikéw elektrycznych;
T.P.T.EEE. i S. punkty 13, 2.1, 3.2, 6.12, 6.13,, 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci przewo-
dow cieplnych, punkty 4.3, 4.4.3. oraz zatagcznik Nr 1 punkty 6.1, 7.9.; tym-
czasowo przepisy bezpleczenstwa przy eksploatacji urzadzen elektrycznych
elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢: *

Uruchamiac i zatrzymywac stacjg napedowg_kolejki linowej; odbiera¢ wa-
goniki z waglem i kierowac je na wage; przyjmowac wy+ad0wane wagoniki
weglowe i zaczepia¢ je do liny ciggnacej; usuwac drobne usterki.

Odpowiada za:

wtasciwg eksploatacjg urzadzen; stan i wtasciwe uzywanie i konserwacje urza-
dzen kolejki linowej; pracg i bezpleczenstwo podleg’rych robotnikow; prze-
strzeganie obowigzujacych przepisow. .
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, MASZYNISTA ZURAWIA PAROWEGO

Maszynista zurawia parowego 6 kat.
Powinien zna¢:

1. Zasady biidowy i dziatania kottow parowych i urzagdzen pomocniczych przy-
naleznych do kotta; zasady budowy i dziatania lokomotyw parowych; zasa-
dy budowy i dziatania zurawia oraz wszystkich urzadzernn pomocniczych zu-
rawia.

2. Instrukcjg eksploatacji zurawia parowego; regulamin pracy manewrowej;
T.P.T.E.E. i S. punkty 13, 2.1, 6.12,, 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dzialéw cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodow cieplnych, punkty 4.3, 5.6., oraz zatacznik Nr 1 punkty 6.1., 7.9,

Powinien umiec:

Obstugiwaé, konserwowac i remontowa¢ zuraw parowy pod nadzorem ma-
szynisty zurawia parowego wyzszej kategorii. Wymagany roczny staz pracy
przy obstudze i remoncie zurawi parowych lub parowozow.

Odpowiada za:
wiasciwe wykonanie zleconych prac; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

Maszynista zurawia parowego " Kkat.
Powinien zna¢:

1 Zasady budowI)K/ i dziatania kottow parowych i urzadzern pomocniczych przy-
naleznych do ko

tta; zasady budowy i dziatania lokomotyw parowych; za-

sady budowy i d2|alan|a zurawia oraz wszystkich urzqdzen pomocniczych

m Zurawia; zasady budowy i dziatania regulatora obrotéw; zasady budowy
i dziatania przyrzadow do pomiaru ilosci, cisnienia i temperatury; normy
wody kottowej; normy i podstawy gospodarki smarowniczej, proces ekono-
micznego spalania; przydatno$¢ paliw energetycznych i ich granulacje.

2 Instrukcja eksploatacji zurawia parowego; regulamln pracy manewrowej;
T.P.T.EE. i S. punkty 13, 21, 6.12,, 6.13,

3 Tvmczasowe przepisy BHP dla dziatéw C|eplnych elektrowni i sieci prze-
wodoéw cieplaych, punkty 4.3., 5.6., oraz zatgcznik Nr 1 punkty 6.1., 7.9.

Powinien umieé:
prowadzi¢ ruch zurawia parowego na bocznicy; wytadowywaé oraz prze-

tacza¢ wagony za pomoca zurawia; konserwowac¢ i remontowac¢ zuraw parowy-

Wymagany 2 letni staz pracy przy obstudze i remoncie zurawi parowych lub
parowozéw oraz $Swiadectwo palacza lub maszynisty kolejowego.

Odpowiada za:

stan, wtasciwg konserwacja i eksploatacjg zurawia; dotrzymanie maksymalnej

wydajnosci rozladowcze i przetokowej zurawia; przestrzeganie obowigzujg-
)X:h Jprzeps J p ] p g qzujq

DYSPOZYTOR NAWEGLANIA ZEWNETRZNEGO
- .. Dyspozytor naweglania zewnetrznego 6 Kat.
rowinicn znac:

1. Zasady zasilania elektrowni w wagiel; zasady budowy i dziatania urzadzen

"AMN®MMdstawow/ ~Ndziatania urzadzen przygotowania pytu weglo-
_ nMiw- z"s”v parowozow charakterystyka Wegll — przydat-
nosc ) q( proces spalania w
2. Insmukcja pioata”3j silnikow ele trycznych przeplsy ruchu kolejowego

PKP; ffSrnamin®pracy manewrowej; T.P.T.EE. i S. punkty 1.1.. 1-2., 1.3,
14, 211, 212, 2.1.3. 214, 32, 6.3., 6.10., 6.12, 6.13., 6.14.
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3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodoéw cieplnych punkty 4.3., 5., 6.6. oraz zalgcznik Nr 1; przepisy przeciw-
pozarowe; przepisy przeciwwybuchowe pytu weglowego; tymczasowe prze-
pisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzadzen elektrycznych elektrowni
i stacji dla Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umiec:

Kierowa¢ naweglaniem zewnetrznym przy urzadzeniach o tacznej wydaj-
nosci ponizej 1000t na dobe oraz przydziatem wegla na poszczegdlne kottownie
i mtynownie; organizowac prace i kierowac¢ pracg podlegtych robotnikow.

Odpowiada za:
wiasciwy rozdziat wegla; terminowe wytadowywanie i wtasciwy zapas, wegla
w bunkrach; dotrzymywanie witasciwej wydajnosci urzadzen transportu zew-
netrznego; prace i bezpieczenstwo podlegtych robotnikéw; przestrzeganie obo-
wigzujafcych przepisow.
Dyspozytor naweglania zewnetrznego 7 Kkat.
Jak dyspozytor naweglania zewnetrznego 6 kat. z tg r()znicab, ze kieruje na-
weglaniem przy urzgdzeniach o tgcznej wydajnosci powyzej 1000t na dobe.
Dyspozytor naweglania zewnetrznego 8 Kkat.
Jak dyspozytor naweglania zewnetrznego 6 kat. z tg roznica, ze kieruje na-
weglaniem przy urzadzeniach o tgcznej wydajnosci powyzej 1500t na dobe.
Dyspozytor naweglania zewnetrznego 9 kat.
Jak dyspozytor naweglania zewneti-znego 6 kat. z tg réznica, ze kieruje na-
weglaniem przy urzadzeniach o'fgcznej wydajnosci powyzej 2500t na dobe.

PRZENOSNIKOWY
Przenos$nikowy 4 kat. «

Powinien znac:

1. Zasady najprostszej obrdbki w zakresie $lusarstwa, zasady budowy i dzia-
tania urzadzen transportujgcych miat lub pyt weglowy.

2. Instrukcje eksploatacji przenosnikow.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatéw cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodéw cieplnych, punkty 4.3, 6.6., 10. tymczasowe przepisy bezpieczenstwa
przy eksploatacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla | grupy
kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:
Wykonywa¢ czyrmosci pomocnicze przy obstudze i konserwacji urzadzen
transportujgcych.

Odpowiada za:
wiasciwe wykonywanie powierzonych prac; przestrzeganie obowigzujgcych

przepisow.

Przenos$nikowy 5 kat.

Powinien znaé:

1. Zasady najprostszej obrobki w zakresie Slusarstwa; zasady budowy i dzia-
tania urzadzen transportujgcych rniat i pyt weglowy.

2. Instrukcje eksploatacji przenos$nikéw; instrukcje eksploatacji silnikow elek-
trycznych; T.P.T.E.E. i S. punkty 2.1, 2.2, 3.2, 6.3, 6.9, 6.10., 6.12., 6.13,, 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci przewo-
dow cieplnych, punkty 43. 6.6., 10.; przepisy przegjwwybuchowe pytu we-
glowego; tymczasowe przepisy bezpieczenstw,g"r2y)~"&Isgploatacji urzadzen
elektrycznych elektrowni i stacji dla Il grupy.Al<'waliftléi* .jnej.

70
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Powinien umiec: ] ] )

Uruchamiaé i zatrzymywac transportery miatu i pytu weglowego na zle-
cenie przenos$nikowego wyzszej kategorii; konserwowac przenos$niki oraz usu-
wac¢ drobne uszkodzenia.

Odpowiada za:
wiasciwe wyk
przepisow.

. . i i
onywanie powierzonych prac; przestrzeganie obowigzujgcyc i

Przenos$nikowy Gkat.
Powinien znac:

Jak przenos$nikowy 5 kat.
Powinien umieé:

Uruchamia¢ i zatrzymywac transportery miatu i pylu weglowego; konser-
wowacé przeno$niki oraz usuwaé drobne uszkodzenia. i o

Wymagany roczny staz pracy przy obstudze urzadzen przenos$nikowych.
Odpowiada za:

dotrzymywanie nominalnej wydajnosci urzadzen transportujgcych; wiasciwe
napetnianie bunkréw miatem 1 pytem weglowym; wtasciwg konserwac.ie po-
wierzonych urzadzen; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

Przenos$nikowy 7 kat.
Powinien znad: ) ) ) ' ) o
1. Zasady budewy J dzjatanja urzadzed transpertujagych miat i pyt weglowy
zasady budowy i dziatania wag weglowych; droge, jaka przechodzi wegiel
w procesie produkcyjnym elektrowni; przydatnos¢ paliw energetycznych.

> Instrukcja eksploatacji przenosnikow instrukcje eksploatacji ‘silnikéw
elektrycznych; T.P.T.E.E. i S. punkty 21. 22, 32, 63, 6.9, 6.10., 6.12,
6.13., 6.14. ~

3 Tymczasowe przepisy BHP dla dzialdw cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodoéw cieplnych, punkty 4.3. 6.6, 10; przepisy przeciwwybuchowe pytu
weglowego; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urza-

dzen elektrycznych elektrowni i sieci dla Il grupy kwalifikacyjnej.
Powinien umie¢;

Uruchamiac¢j zatrzymywac transportery miatu i pytu weglowego; konsei-
urzadzenia transportujgce i usuwac drobne uszkodzenia. .
Wymagany 2 letni staz pracy przy remoncie i obstudze przenos$nikéw.

Odpowiada za:

dotrzymywanie nominalnej wydajnosci urzadzen transportujqcycrll(; iwe
enapetnianie bunkréw miafem Ej@m wgglgw%w; wiasoigro iR ote W 361e
powierzonych urzadzen; prace 1 be gleczens o podlegtych , E’
Strzeganie obowigzujacych przepisow.

PALACZ PIECA PYLOWEGO SUSZAREK ''M m#yna
Palacz pieca pytowego suszarek lub miyna <

powinien znac: '

1. Zasady dziatania i budowy piecow i suszarek; proces sp
ces suszenia wegla i maksymalne temperatury suszon b

2 nosci od gatunku. B L } . . p~"™E.E.iS. punkty

: I2nistrukc1e ekstéoat(aaﬂl k60t+ow6| urzagdzen miynowni, i-
Jv%ract)‘z%\%sgi@glnwh""i,"" v»%" V';ﬂdzia’réw cieplnych elektrowni i sieci prze-
bezpieczenstwa nry "/ u zatgcznik Nr 1.; tymczasowe przepisy
dla ri grupy kwaliTikacyjnejr "~ urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji

alania Weg\la- ro-
Malez-



Powinien umiec:
Prowadzi¢ ruch pieca i suszarek o wydajnosci do 50 t/h; konserwowac piec

i suszarki;
Wymagany 2 letni staz pracy przy remoncie i obstudze urzagdzen miynowni.

Odpowiada za:
dotrzymywanie wtasciwych temperatur na wylocie z suszarki; wtasciwy ruch
i dotrzymywanie peinej wydajnosci suszarki; przestrzeganie obowigzujgcych

przepisow.
MASZYNISTA PRZYDZIELACZY SUSZAREK
Maszynista przydzielaczy suszarek 6 kat.
Powinien znaé:
1 Zasady najprostszej obrébki w zakresie $lusarstwa; zasady budowy i dzia-

tania urzadzen mitynowni.
2. Instrukcje eksploatacji urzagdzeA miynowni; T.P.T.E.E. i S. punkty 2.1,
« 22,.23., 6.9, 6.12, 6.13., 6.14.
3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatéw cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodéw cieplnych, punkty 4.3., 5 oraz zalgcznik Nr 1; przepisy przeciwwy-
buchowe pytu weglowego; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eks-
ploatacji urzgdzen elektrycznych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifi-
kacyjnej.
Powinien umiec:

Obstugiwaé przydzielacz suszarki i transporter wegla suszonego.

Wymagany roczny staz pracy przy remoncie urzgdzen naweglania.

Odpowiada za;
wiasciwe obcigzanie suszarki o wydajnosci do 50 t/h oraz transport suszonego

wegla; przestrzeganie obowigzujgcych przepisow.

MASZYNISTA NAPEDOW MLYNOW
Maszynista napedow miynéw 7 kat.
Powinien znad:
1. Zasady budowy i dziatania mtyndw; zasady smiarowania i obieg smarow-
niczy miynéw.
2. Instrukcje eksploatacji silnikow elektrycznych; T.P.T.E.E. i S. punkty 2.2.1,

222, 6.1, 6.9.2.

3. Tymczasowe przepisy BHP., dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodéw cieplnych punkt 4.3 oraz zalgcznik Nr 1; przepisy przeciwwybu-
chowe pytu weglowego; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksplo-
atacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifika-

cyjnej.
Powinien umiec:
' Dozorowa¢ urzgdzenia napedowe i przektadnie;
Urzadzenia.

Odpowiada za:
wtasciwg prace napedéw miynéw oraz wtlasciwg konserwacje urzadzen nape-
dzajacych i smarujacych; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

MASZYNISTA MLEYNOWNI

Maszynista mtynowni 7 Kkat,
(na poziomie podawaczy i wentylatordw)

konserwowaé powyzsze

Powinien znac:
1- Zasady budowy i dziatania mtynoéw; proces technologiczny, jakiemu podle-
ga wegiel przed spaleniem; podstawowe zasady budowy kotfow i palnikow;
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charakterystyke wegli — normy przemiatu; zasady stosowania przyrzadow
pomiarowych w mitynowni.

2. Instrukcje eksploatacji mtynéw i urzadzen pomocniczych miynowni; in-
strukcje eksploatacji silnikow elektrycznych; T.P.T.E.E. i S. punkty 21,
222, 23,69, 6.12,, 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodéw cieplnych, punkty 4.3., 5 oraz zalgcznik Nr 1; przepisy przeciwvy-

buchowe pytu weglowego; tymczasowe przepisy bezpieczenstw'a przy eks-

ploatacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifi-
kacyjnej.

Powinien umieé:

Uruchamia¢ urzadzenia miyna na poziomie podawaczy i wentylatorow
w miynowni o wydajnosci ponizej 50 t/h.

'Wymagany 2 letni staz pracy przy remoncie i eksploatacji miynoéw i urza-
dzen pomocniczych.

Odpowiada za:

witasciwg prace miynow i ich urzadzen pomocniczych; przestrzeganie obowig-
zujacych przepisow.

Maszynista mlynowmi 8 kat.
Powinien zna¢:

1. Zasady zasilania kottowni w wegiel; zasady budowy i dziatania mitynow,
zasady budowy i dziatania suszarek; zasady budo-wy i dziatania urzadzen
pomociuczych miynowni jak: transporteréow, tasm, redleréw; proces spa-
lania w kotle; podstawowe zasadv budowy kottéw i palnikéw; charaktery-
styke wegli — normy przemiatu; zasady stosowania przyrzagdow pomiaro-
wych w miynowni.

2. Instrukcje eksploatacji mitynéw i urzadzen pomocniczych mitynowni; in-
strukcje eksploatacji silnikow elektrycznych; instrukcje eksploatacji ruro-
ciggéw; T.P.H.E.E. i S. punkty 2.1, 2.2, 2.2, 6.9, 6.12,, 6.13.,, 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatéw cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodéw cieplnych, punkty 4.3., 5 oraz zalgcznik Nr 1; przepisy przeciw-
wybuchowe pytu weglowego; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa prz-y
eksploatacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla Il grupy kwa-
lifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Uruchamiaé miyny i urzadzenia miynowni o wydajnosci powyzej 50 in
wzglednie powyzej 2 miynédw w hali miynéw oraz odstawia¢ miyny i urza-
dzenia, zgodnie z obowigzujagcymi instrukcjami eksploatacyjnymi; sprawdzaé
stan zasuw i zaworéw bezpieczenstwa (klap eksplozyjnych), sprawdzaé stan
przydzielaczy pytu; ocenia¢ gotowo$¢ mtyna do uruchomienia, kierowac pracg
powierzonych mu urzadzen;

Wymagany staz pracy 3 letni przy remoncie i eksploatacji mtynoéw i urza-
dzen pomocniczych.

Odpowiada za:

wiasciwg'prace miynéw i wszystkich urzadzen miynowni; prawidtowy trans-
port mielonego wegla do bunkrow nad pompami; dotrzymywanie wydajnosci
miynowni i ekonomiczng prace urzadzen; dotrzymywanie witasciwego zuzy-
wania energii elektrycznej na potrzeby wtasne; szybkg likwidacje awam
w miynowni; prace i bezpieczenstwo podlegtych robotnikéw; przestrzeganie
obowigzujacych przepisow.
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MASZYNISTA FILTROW WORKOWYCH W MEYNOWNI CENTRALNEJ
Maszynista filtrow workowych w miynowni centralnej 7 kat.

Powinien znac:

1 Zasady budowy i dziatania mitynoéw; zasady budowy i dziatania filtrow
workowych; obieg pytu weglowego.

2. Instrukcje eksploatacji urzadzen mitynowni; T.P.T.E.E. i S. punkty 2.1,
22, 23, 69, 6.12, 6.13,, 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci prze-
woddéw cieplnych, punkt 4.3 oraz zalgcznik Nr 1; przepisy przeciwwybu-
chowe pylu weglowego; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eks-
ploatacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifi-
kacyjnej.

Powinien umiec:

Obstugiwac 4 filtry; dokonywa¢ czyszczenia filtrow; przeprowadza¢ remonty
workdéw filtracyjnych.
Wymagany 2 letni staz pracy przy remoncie urzadzen miynowni.

Odpowiada za:

prawidtowe czyszczenie filtra; witasciwy remont workéw filtracyjnych; pra-

widtowy ruch urzadzen do opukiwania workéw i weritylatora wyciggowego
filtra; przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw.

SMAROWNIK
Smarownik 5 kat.

Powinien znaé:

1 Zasady najprostszej obrobki w zakresie $lusarstwa; podstawowe zasady
budowy i dziatania urzadzen mitynowni.

2. Instrukcje eksploatacji urzadzen miynowni; T.P.T.E.E. i S. punkty 6.9,
6.12., 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dzialdw cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodéw cieplnych, punkt 4.3.; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy
eksploatacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla Il grupy kwali-
fikacyjnej.

Powinien umiec:

Smarowa¢ urzgdzenia transportujgce miynowni.

Odpowiada za:

prawidtowe smarowanie urzadzen transportujgcych w miynowni i ich kon-
serwacje; przestrzeganie obowigzujgcych przepisow.

SLUSARZ DYZURNY MLYNOWNI
Slusarz dyzurny miynowni 8 Kkat.

Powinien zna¢:

1. Zasady obrébki w zakresie $lusarstwa; zasady budowy i dziatania miyndéw
oraz wszystkich urzadzen miynowni; zasady stosowania materiatow, narze-
dzi i przyrzaddéw.

2. Instrukcje eksploatacji mtynoéw i urzadzeA mitynowni; T.P.T.E.E. i S. punkty
214, 22, 6.9, 6.12,, 6.13, 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatéw cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodoéw cieplnych, punkty 4.3., 5, oraz zalgcznik Nr 1; przepisy PN/E-10;
przepisy przeciwwybuchowe pytu weglowego; tymczasowe przepisy bez-
pieczeAstwa przy eksploatacji urzadzen elektrycznych elektrowni i sieci
dla Il grupy kwalifikacyjnej.
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Powinien umiec:

Usuwaé wszelkie uszkodzenia w czasie pracy urzadzen; konserwowac i re-
montowa¢ mtyny i urzadzenia pomocnicze; organizowac prace i kierowa¢ pracg
przydzielonego mu zespotu Slusarzy.

Wymagany ? letni staz pracy przy remoncie i eksploatacji urzadzen mty-
nowni.

Odpowiada za;
wiasciwe wykonywanie doraznych napraw i prawidtowy ruch urzadzen mity-
nowni; stan i wilasciwe uzywanie materiatéw, narzedzi i przyrzadow; prace
i bezpieczenstwo przydzielonych mu robotnikow; przestrzegani® obowigzuja-
cych przepisow.

DYSPOZYTOR NAWEGLANIA WEWNETRZNEGO
Dyspozytor naweglania wewnetrznego 8 kat.
(dla miynowni indywidualnych).

Powinien znac:

1 Zasady zasilania elektrowni w wegiel; zasady budowy i dziatania urzadzen
pomocniczych mitynowni; zasady budowy i dziatania miynéw; zasady bu-
dowy i dziatania urzadzen transportujagcych pyt weglowy; zasady budowy
i dziatania urzadzen przygotowania pytu weglowego; charakterystyke wegli
—= przydatno$¢ paliw energetycznych; proces spalania w kotle;

2. Instrukcje eksploatacji miynow i urzadzen mitynowni; instrukcje eksplo-
atacji silnikow elektrycznych; T.P.T.E.E. i S. punkty 21, 2.2, 6.9, 6.12,
6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatdéw cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodo6w cieplnych, punkty 4.3. 5 oraz zatacznik Nr 1; przepisy przeciwpo-
zarowe; przepisy przeciwwybuchowe pytu weglowego; tymczasowe przepisy
bezpieczenstwa przy eksploatacji urzadzen elekti-owni 1 stacji dla | grupy
kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Kierowa¢ pracg mtynowni i przydziatem miatu weglowego na poszczeg6lne
kotty; organizowac prace i kierowac¢ praca podlegtych robotnikéw.
Odpowiada za:
dotrzymywanie wiasciwej wydajnosci urzadzen przemielajgcych wegiel i trans-
portujacych pyt weglowy; wilasciwg eksploatacje powierzonych mu urzadzen,
zgodnie z obowigzujagcymi przepisami; prace i bezpieczeAstwo podlegtych robo-
tnikéw; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

Dyspozytor naweglania wewnetrznego 9 kat.
Powinien zna¢:

Zasady zasilania elektrowni w wegiel, zasaoy Pudowy i \gJgiatafigon HaRawy

i i i A_AA .
BaAYy P LOVYa i 821N A transarddjacy Sl BY Wohainia G GTerystyke
- p,.ydat,,05 paUw L

22 69 612 613 614

BHP dla clziatow cieplnych
dow cieplnych, punkty 4.3, 5. oraz tymczasowe przepisy bezpie-

BEBERIR: PEFSSTAMNRISHON CuP e elekirycz y  SleKiToWnT T stacii dla
Il grupy kwalifikacyjnej.
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Powinien umiec:

Kierowa¢ pracg mitynowni centralnej i przydziatem miatu weglowego na po-
szczeg6lne kotty; organnizowac prace i kierowa¢ pracg podlegtych mu robotni-
kow.

Odpowiada za:

dotrzymanie wtasciwej wydajnosci urzadzen przemielajgcych wegiel oraz trans-
portujacych pyt weglowy; wiasciwg eksploatacje powierzonych mu urzadzen,
zgodnie z przepisami obowigzujgcymi; prace i bezpieczenstwo podlegtych robo-
tnikow; przestrzeganie obowiazujacych przepisow.

Naweglanie — remont
TOROWY
Torowy 4 kat.

Powinien znac:
1 Zasady stosowania materiatdw i narzedzi uzywanych przy remoncie toréw

ikolejowych.
2. Przepisy PKP odnosnie konserwacji toréw kolejowych.
3. Przepisy BHP obowigzujgce dla danego stanowiska pracy.

Powinien umieé:

Wykonywa¢ czynno$ci pomocnicze zwigzane z remontem i konserwacjg to-
row kolejowych, pod nadzorem i wedlug wskazah torowego wyzszej kategorii.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; stan i wtasciwe uzywanie
narzedzi; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

Torowy 5 Kat.

Powinien zna¢:

k Podstawowe zasady dziatania uktadania szyn, rozjazdow i zwrotnic; zasady
stosowania i konserwacji materiatbw i narzedzi uzywanych przy remoncie
toréw kolejowych.

2. Przepisy PKP odnosnie konserwacji toréw kolejowych.

3. Przepisy bezpieczenstwa PKP odnosnie ruchu kolejowego na bocznicach;
przepisy BHP obowigzujace dla danego stanowiska pracy.

Powinien umie¢: ,

Wykonywaé¢ czynno$ci zwigzane z remontem i konserwacjg toréw, jak np:
mocowanie szyn do podktadéw i podbijanie podktadéw, pod nadzorfem torowego
wyzszej kategorii.

Qdpowiada za:
wiaciwe i terminowe wykonywanie powierzonych prac; stan i witasciwe uzy-
wanie narzedzi; przestrzeganie obowigzujacych przepiséw.

Torowy G kat.

Powinien zna¢:

1 Zasady uktadania szyn, rozjazdéw, zwrotnic oraz zabezpieczen torow i h
nic; zasady stosowania i konserwacji materiatéw, przyrzagdéw i narzedz'
wanych przy remoncie nawierzchni kolejowych. N Nuzy-

2. Przepisy PKP odnos$nie budowy i koneserwacji torow kolejowych' nrz
PKP odnosnie ruchu kolejowego i sygnalizacji na bocznicach w zakril'
konywanych prac.

3. Przepisy bezpieczenstwa PKP odnosnie ruchu kolejowego na bocz
przepisy BHP obowigzujgce dla danego stanowiska pracy. . *Njeach;

YAy
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Powinien umiec:

Remontowaé i konserwowac tory kolejowe; regulowaé rozstaw i potozenie
szyn na prostych i krzywiznach; remontowa¢ i konserwowac¢ zwrotnice, roz-
jazdy, zabezpieczenia toréw i bocznic; wymienia¢ podktady kolejowe; organi-
zowaé prace i kierowac pracg przydzielonych robotnikow.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie pracy; celowe i oszczedne uzywanie materia-
téw; prace i bezpieczenstwo przydzielonych robotnikéw; stan i wtasciwe uzy-
wanie narzedzi i przyrzadow; przestrzeganie obowigzujgcych przepisow.

Torowy 7 Kkat.
Powinien zna¢:

1. Ogolne zasady budowy nawierzchnni kolejowych normalnotorowych i wasko-
torowych; zasady uktadania szyn, rozjazdow, zwrotnic oraz zabezpieczen to-
réw i bocznic; podstawowe $rodki do konserwacji podktadow kolejowych;
zasady stosowania i konserwacji materiatéw, przyrza}?ow i narzedzi uzywa-
nych przy budowie i remoncie nawierzchni kolejowyc

2. Przepisy PKP odnosnie budowy i konsewacji torow kolejowych; przepisy
PKP odnosnie ruchu kolejowego i sygnalizacji na bocznicach, w zakresie wy-
konywanych prac.

3. Przepisy bezpieczenstwa PKP odnosnie ruchu kolejowego na pocznicach:
przepisy BHP obowigzujace dla danego stanowiska pracy.

Powinien umie¢:

Remontowa¢ i konserwowaé normalne i waskie lory kolejowe; regulowac
rozstaw i potozenie szyn na prostych i krzywiznach; remontowaé¢ i konserwo-
waé zwrotnice, rozjazdy, zabezpieczenia torow i bocznic; konserwowaé i wymie-
nia¢ podktady kotejowe; organizowa¢ prace i kierowac¢ praca zespotu robotni-
kéw przy remoncie i konserwacji toréw kolejowych.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonywanie pracy; celowe i oszczedne uzywanie mate-
riatow; prace i bezpieczenstwo podlegtych robotnikéw; stan i wtasciwe uzywa-
nie narzedzi i przyrzadow; przestrzeganie obowigzujacych przepiséw.

MONTER URZADZEN NAWEGLANIA
Monter urzadzen naweglania 4 kat.

Powinien znac:
1 Materiaty i narzedzia uzywane przy remontach urzadzen naweglania.
2. Instrukcje obowigzujgce w zaktadzie dla danego stanowiska pracy T.P.T.E.E.

a S. punkty 2.1, 22, 6.12,, 6.13.,, 6.14.
3. Przepisy BHP obowigzujgce w zaktadzie dla danego stanowiska pracy.
Powinien umie¢:

Wykonywa¢ prace pomocnicze zwigzane z remontem urzadzen naweglania,

pod nadzorem i wedtug wskazan montera urzadzen naweglania wyzszej kate-
gorii.

Odpowiada za:

wiasciwe wykonanie powierzonych prac; stan i wtasciwe uzywanie powierzo-
nych materiatdw i narzedzi; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

Monter urzadzeh naweglania 5 kat.
Powinien znac:

1 Nomenklature techniczng w odniesieniu do urzadzen naweglania; materiaty
i harzedzia stosowane przy remontach urzadzen naweglania.
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2. Przepisy i instrukcje obowigzujgce w zakladzie dla danego stanowiska pracy.

T.P.T.E.EE. i S. punkty 21, 22, 6.12,, 6.13,, 6.14.
3. Przepisy BHP obowigzujgce w zakladzie dla danego stanowiska pracy.

Powinien umiec:
Wykonywaé proste prace zwigzane z remontem urzadzen naweglania, pod
nadzorem i wedtug wskazan montera urzadzen naweglania wyzszej kategorii.

Odpowiada za:
wiasciwe wykonanie powierzonych prac; stan i wilasciwe uzywanie powierzo-
nych materiatdw i narzadzi; przestrzeganie obowigzujgcych przepisow.

Monter urzadzen naweglania 6 kat. i

Powinien zna¢: .

1 Budowe i zasady dziatania urzadzen naweglania zewnetrznego i wewnetrzne-
go podstawowych typow dla niskich wydajnos$ci; zasady stosowania materia-
téw i narzedzi uzywanych przy montazu i budowie urzadzen naweglania.

2. Przepisy remontowe dla urzadzehA naweglania. T.P.T.E.E. i S. punkty 2.1,
2.2, 6.12, 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatdw cieplnych elektrowni i sieci przewo-
dow cieplnych oraz przepisy szczeg6towe obowigzujagce w zakladzie dla da-
nego stanowiska. ¢

Powinien umie¢:

Demontowac¢, remontowaé i montowaé poszczeg6lne elementy urzadzen na-
weglania niskich wydajnosci, zwtaszcza naweglania wewnetrznego jak; zasob-
niki, zsypy i kosze weglowe oraz konserwowaé je; stosowa¢ materiaty i na-

rzedzia. A

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; stan i wtasciwe uzywa-
nie narzedzi i przyrzadow uzywanych przy remoncie; celowe i oszczedne uzy-
wanie materiatlow; przestrzeganie obowiazujgcych przepisow.

Monter urzadzen naweglania 7 kat.

Powinien znac:

1 Budowe i zasady dziatania urzadzen naweglania zewnetrznego i wewnetrzne-
go podstawowych typow dla $rednich i niskich wydajnosci; wszystkich ty-
poéw przenos$nikéw i transporteréw dla Srednich i niskich wydajnosci; zasady
stosowania materiatow i narzedzi uzywanych przy montazu i budowie urzg-
dzen naweglania.

2. Przepisy remontowe dla urzadzen naweglania. T.P.T.E.E. i S. punkty 2.1,
2.2, 6.12., 6.13, 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci przewo-
dow cieplnych oraz przepisy szczegétowe obowigzujgce w zaktadzie dla da-

nego stanowiska.
Powinien umiec:.
. Montowac i remontowac czesci urzadzen naweglania, szczegglnie przeno$niki
i transportery; konserwowa¢ wymienione urzgdzenia; stosowaC materiaty i na-

rzedzia.
Odpowiada za:
wiasciwe i terminowe przeprowadzenie montazu lub remontu; prace i bezpie-

czenstwo podlegtych robotnikéw; stan i wtasciwe uzywanie narzedzi i przyrza-
dow; celowe i oszczedne uzywanie matriatdw; przestrzeganie obowigzujgcych

przepisow.
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o ) Monter urzadzern naweglania 8 Kkat.
Powinien znac:

Budowe i zasady dziatania-urzadzen naweglania zewnetrznego i wewnetrzne-
go roznych typow dla wszystkich wydajnosci; wszystkich typow przenosni-
kow i transporterow statych i ruchomych dla wszystkich wydajnosci; budowe
i zasady dziatania urzadzen dzwigowych i transpoitowych jak. dzwigi chwy-
takowe, wywrotnice wagondw, transportery taSmowe 1 tafnicuchowe oraz ele-
watory; budowe i zasady dziatania mtynow weglowych wraz z uizadzeniaitii
pomocniczymi podstawowych typéw; Msady stosowania materiatéw i narze-
dzi uzywanych przy montazu i budowie urzadzeh naweglania.
Przepisy eksploatacji urzadzen kottowych, a w szczegolnosci rozdziaty doty-
czace naweglania i sktadowania wegla; przepisy remontowe dla urzadzen na-
weglania; T.P.T.E.E. i S. punkty 21, 2.2, 6.11,, 6.12,, 6.13,, 6.14;; instrukcje
obstugi naweglania, bocznic kolejowych i taboru kolejowego.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatéw cieplnych elektrowni i sieci przewo-
dow cieplnych oraz przepisy szczegétowe obowigzujace w zaktadizie pracy
dla danego ‘stanowiska.

Powinien umie¢:

Montowac i remotowac ui-zadzenia naweglania zewnetrznego i wewnetrznego
wraz z urzadzeniami wytadowczymi, przemiatowymi i sktadow wegla dla sred-
nich wydajnosci (do 40 t/h); konserwowaé wymienione urzgdzenia; stosowac
materiaty 1 narzedzia; montowa¢ mechanizmy i remontowac: sprzegta prze-
ktadnie zebate, tozyska, liny, tancuchy itp.; organizowac prace i kierowac praca
podlegtego zespotu przy montazu i remontach urzadzen wytadowczych i trnnc-
portowych o wydajnosci do 40 t"h.

Odpowiada za:
wtasciwe i terminowe przeprowadzenie montazu lub remontu- prace

czenstwo adlegtych robotnikéw; stan i wiasciwe uzywanie narzedzi j*

@@W; §gw9( e Moszeczedne uzyvranie-materiatow;-Przestrzeganie* o OWI%ZUjacyCh

Monter urzadzen naweglania 9 kat.
Powinien znac:
1 Budowe |kzashady dziatania (ijrzqdzen naweglliinlha zeltinetrzneeo i
go wszystkich typoéw i wydajnosci, wszystkic
LYBAY, preenospisow ‘as”’f’

wych |+ancucf110wycn _mhl‘cng*OW\Chomycwhyv(\e/Ir%tnlc Wagonowycwycbhud W

makowych, “/ ""‘7°'L,,, ,,,,,,,rtowych jak; réznych typéw wagonow kolejek
i zasady urzqdzen tra przenosnlkow hydraulic-znych i pneuma-
waskotorowych, dziatania urzadzen przemiatowych dla wegla
tycanyzh; pomocniczymi jak: mtynow réznych typow i wydaj-
nosci, 0d5|ewaczy, cyklonow i od filtrow, wen) )
j o4 -||<'7aré1| |tg %@fy stosowahla ma (i,rl\%%w/ Prnzglygaéoﬂ

wych, udow urzadzen nawegla
uzywanych do monta u urzadzen kotlowych a w szczegdlnosci roz-
2. przepisy i ‘ustruKcje N sk’radowanla wegla; przepisy remontowe dla
dziaty dotyczace naweglanm 17 6.11, 6.12., 6.13., 6.14.;

A " 1? A A

JSowlég'l'oje oTs!?gfurz kolejowych S taboru kole-

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatéw cieplnych elektrowni i sieci przewo-

dow cieplnych oraz przepisy szczeg6towe obowigzujagce w zakladzie pracy
dla danego ‘stanowiska pracy.

Powinien umieé:

Montowac i remontowa¢ urzadzenia naweglania zewnetrznego i wewnetrzne-
go, naweglania centralnego wraz z urzgdzeniami wytadowczymi, transportowy-
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mi, przemialowymi i urzadzeniami sktadéw wegla dla wszystkich wydajnosci;
konserwowa¢ wymienione urzadzenia, stosowaé materiaty, narzedzia i urzadze-
nia dzwigowe przy montazu lub remoncie; remontowaé¢ mechanizmy (sprzegta,
przektadnie zgbate itp.), liny, tancuchy, pasy oraz opanowac technike tozysko-
wania, oceniac witasciwe wykonanie innych robo6t (np. budowlanych, elektrycz-
nych) wchodzacych w zakres remontu lub montazu urzadzen naweglania; orga-

nizowac prace i kierowaé praca podlegtego zespotu.

Odpowiada za:
wilasciwe i terminowe przeprowadzenie montazu lub remontu; prace i bezpie-
czenstwo podlegtych robotnikéw; stan i wiasciwe uzj'wanie narzedzi i przyrza-
déw; celowe i oszczedne uzywanie materiatow; przestrzeganie obowigzujacych
przepisow.
2. KOTLOWNIA
Kottownia —ruch
PALACZ KOTLOWY

Palacz kottowy 4 Kat.
(Nastawnia centralna)

Powinien zna¢:

1 Podstawowe zasady dziatania kottow parowych, urzadzen pomocniczych
przynaleznych do kotta, przyrzadow pomiarowych i kontrolnych; podstawo-
we zasady prowadzenia ekonomicznego procesu spalania w kotle.

2. Instrukcje szczeg6towa kotta; T.P.T.E.E. i S. punkty 2.1, 22, 23, 24, 25,
28., 3.2, 6.3, 6.9, 6.10,, 6.12,, 6.13,, 6.14. obowigzujacy rezim pracy kotla.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatéw cieplnych elekttowni i sieci przewo-
dow cieplnych oraz przepisy szczegétowe obowigzujgce w zaktadzie pracy
dla danego stanowiska.

Powinien umie¢:

Sporzadzaé opisy wskazan przyrzadéw pomiarowych i kontrolnych oraz re-
jestrujacych; wykonywac czynnosci zwigzane ze zdalnym sterowaniem urzadzen
pod nadzorem i wedtug wskazan palacza kottowego wyzszej kategorii.

Odpowiada za:
wiasciwy stan powierzonych urzadzen; czysto$¢ urzadzen i miejsca pracy; prze-
strzeganie obowigzujacych przepisow.

Palacz kottowy 4 Kkat.
(Kottownia)

Powinien zna¢:
Jak palacz kottowy 4 kat. (Nastawnia centralna).

Powinien umiec:
Prowadzi¢, pod nadzorem i wediug wskazan palacza kotlowego wyzszej ka-
tegorii, proces spalania w kotle oraz obstugiwa¢ urzadzenia pomocnicze kotta.

Odpowiada za:
jak palacz kottowy 4 kat. (Nastawnia centralna).

Palacz kottowy 5 Kkat.

Powinien zna¢:

1 Zasady dziatania kottéw parowych, urzgdzen pomocniczych przynaleznych
do koita, przyrzadéw pomiarowych i kontrolnych; wtasnos$ci i przydatnosci
paliw; zasady prowadzenia ekonomicznego procesu spalania w kotle.
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2. Instrukcje eksploatacji kottéw parowych; instrukcje szczeg6towa obstugiwa-
nego kotta; schemat rurociggdw wodnych i parowych obstugiwanego kotta;
TPTEE.iS. 21,22, 23, 24, 25, 28, 32, 6.3, 6.9, 6.10, 6.12,, 6.13,, 6.14;
obowigzujacy rezim pracy kotta.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci przewo-
dow cieplnych oraz przepisy szczegdtowe obowigzujgce w zaktadzie pracy
mdla danego stanowiska.

Powinien umiec:
Pod nadzorem palacza kottowego wyzszej kategorii: prowadzi¢ proces spala-
nia w kotle; prowadzi¢ ekonomiczng eksploatacje kotta; utrzymywaé¢ obowia-

zujgce pai'ametry pary i wody; konserwowac powierzone urzadzenia; urucha-
miac i zatrzymywac kociot.

Odpowiada za:

wilasciwy stan i bezawaryjng prace obstugiwanego kotta; dotrzymywanie obo-
wigzujacych parametrow; czysto$¢ urzadzen i miejsca pracy; przestrzeganie
obowigzujacych przepisow.

Palacz kottowy 6 Kat.
(Obstuga kotta o wydajnosci ponizej 20 t/h).

Powinien znac:

1. Zasady budowy i dziatania kottéw parowych, urzadzen pomocniczych przy-
naleznych do kotta, przyrzadow pomiarowych 1 kontrolnych; wikasnosci
i przydatnos$¢ paliw; jako$¢ wody kottowej; zasady ekonomicznego prowa-
dzenia procesu spalania w kottach.

2. Instrukcje eksploatacji kottéw parowych; instrukcje szczeg6towa obstugiwa-
nego kotta; schernat rurociagéw wodnych i parowych obstugiwanego kotta
z rozmieszczeniem zaworéw i zasuw; T.P.T.E.E. i S. punkty 23, 24, 25;
obowigzujacy rezim pracy kotta.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci przewo-
dow cieplnych dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa

przy eksploatacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla | grupy
mkwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Uruchamiac¢ i zatrzymywac kociot oraz prowadzi¢ proces spalania; prowadzi¢
ekonomiczng eksploatacje kotta zgodnie z zadanym planem, utrzymywac obo-
wWigzujace parametry wody i pary oraz jakos¢ wody kottowe;j.

Wymagany 1 roczny staz pracy przy eksploatacji kottéw oraz $wiadectwo
uprawniajgce do obstugi kottow, dane przez UDT.

Odpowiada za:

wiasciwy stan i bezawaryjng prace obstugiwanego kotta; ekonomiczng eksplo-
atacje i dotrzymb5”anie obowigzujacych parametrow; czysto$¢ urzadzen i miej-
sca pracy; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

Palacz kottowy * Kat.

(Nadzér nad zespotem kottéw bez centralnego sterowania o tgcznej wydajnosci

o ) do 50 t/h)
Powinien znac:

1 Zasady budowy i dzialania kottow parowych oraz urzadzen pomocniczych
przynaleznych do kotla, pomp zasilajgcych, reduktoréw, odgazo-wywaczy,
. urzadzen zmiekczajacych; podstawowe zasady budowy i dziatania regulacji’,
przyrzadéw pomiarowych i kontrolnych; wiasnosci i przydatnos$é paliw;
jakos$¢ wody kottowej; zasady ekonomicznego prowadzenia procesu spalania
W kottach; zasady pracy turbin, w zaleznosci od wiasciwej pracy kotla.
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2, Instrukcje eksploatacji kottow parowych, rurociggéw, pomp zasilajacych
i silnikow elektrycznych; instrukcje szczeg6towe nadzorowanych wzgled-
nie obstugiwanych urzadzen; schemat rurociggdbw wodnych i parowych
kottowni i pompowni z rozmieszczeniem zaworow i zasuw; T.P.T.EEE. i S.
punkty 2.1, 22, 23, 24, 25, 3.2, 63, 69, 6.10, 6.12, 6.13, 6.14-, obowia-
zujace rezimy pracy kottow i urzadzen.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elekti-owni i sieci prze-
woddéw cieplnych oraz przepisy szczegdtowe obowiazujagce w zaktadzie-pracy
dla danego stanowiska; tjnnczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eks-
ploatacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla Il grupy kwali-
fikacyjnej.

Powinien umiec:

Uruchamia¢ i zatrzymywac¢ nadzorowane kotty oraz prowadzi¢ proces pale-
nia; prowadzi¢ ekonomiczng eksploatacje kottéw zgodnie z zadanym planem;
utrzymywac¢ na nadzorowanych kottach odpowiednig jako$¢ wody kottowej;
utrzymywac¢ obowigzujgce parametry wody I pary na nadzorowanych kottach;
konserwowaé¢ w ruchu I podczas postoju powierzone kotly i urzagdzenia pomoc-
nicze; organizowaé¢ prace podlegtego zespotu.

Wymagany 2-letni staz pi'zy eksploatacji i remoncie kottow oraz Swiadec-
two uprawniajgce do obstugi kottéw, wydane przez UDT.

Odpowiada za:

wiasciwy stan i bezawaryjng prace nadzorowanych jednostek kottowych, do-
trzymywanie zadanego planu obcigzen, ekonomiczng eksploatacjg i dotrzymy-
wanie obowiazujacych parametréw na nadzorowanych jednostkach, czysto$¢
urzadzen oraz kottowni, prace i bezpieczenstwo podlegtego zespotu, przestrze-
ganie obowigzujacych przepisow.

Palacz kottowy 7 kat.
(Obstuga kotta o wydajnosci ponad 20 t/h)
Powinien znac:
Jak palacz kottowy 7 kat. (Nadzdér nad zespotem kottéw bez centralnego
sterowania o tgcznej wydajnosci do 50 t/h).

Powinien umieé:

Uruchamia¢ i zatrzymywac kociot oraz prowadzi¢ proces spalania; prowa-
dzi¢ ekonomiczng eksploatacje kotta zgodnie z zadanym planem; utrzymywac
obowigzujgce parametry wody i pary oraz jako$¢ wody kottowej; konserwowac
powierzony kociot i urzadzenia.

Wymagany 2-letni staz pracy przy eksploatacji kottow oraz Swiadectwo
uprawiajace do obstugi kottow, wydane przez UDT.

Odpowiada za:

wiasciwy stan i bezawaryjng prace obstugiwanego kotta; ekononuczng eks-
ploatacje i dotrzymywanie obowigzujagcych parametrow; czysto$¢ urzadzen
1 miejsca pracy; przestrzeganie obowigzujacych przepiséw.

Palacz kottowy 8 kat.

o (Obstuga kotta o wydajnosci ponad 50 t/h)

Powinien znac:

1 Zasady budowy i dziatania kottow Earowych niskopreznych i wysokoprez-
nych wszystkich wydajnosci, wszystkich urzadzen pomocniczych przynalez-
nych do kotta, pomp zasilajgcych z napedami, reduktoréw, odgazowywaczy,
urzadzen zmiekczajgcych, urzadzen przemiatowych; podstawowe zasady bu-
dowy i dzialania regulacji, automatyki, przyrzadéw pomiarowych i kontrol-
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nych, wskaznikéw oraz analizatoréw; jako$¢ wody kottowej i sposoby jej
korygowania; zasady ekonomicznego prowadzenia pi‘ocesu spalania w ko-
ttach; zasady pracy turbin w zaleznosci od wtasciwej pracy kotla.

2. Instrukcje eksploatacji kottéw parowych, rurociggow, pomp zasilaigcych
*i silnikow elektrycznych; instrukcje szczegétowe nadzorowanych wzglednie
obstugiwanych urzadzen; schemat rurociggéw wodnych i parowj’ch ko-
ttowni i E>ompowni z rozmieszczeniem zaworéw i zasuw; TP.T.EE. i S
punkty 21, 22, 23, 24, 25, 28, 32, 63, 69, 610, 612, 6.13, 614;
obowigzujace rezimy pracy kottow i urzadzen pomocniczych.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatéw cieplnych elektrowni i sieci przewo-
dow cieplnych oraz przepisy szczeg6towe obowigzujace w zaktadzie pracy
dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eks-
Eloat_acj_i urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifi-

acyjnej.

Powinien umiec:

Jak palacz kottowy 7 kat. (Obstuga kotta o wydajnosci ponad 20 th) z tg
réznica, ze wymagany jest 3-letni staz pracy.

Odpowiada za:

Jak palacz kotlowy 7 kat. (obstuga kotta o wydajnosci ponad 20 t/h).

Palacz kottowy 8 kat.

(Nadz6r nad zespotami kottow sterowanych centralnie o #gcznej wydajnosci

ponizej 150 t/h oraz nad zespotami kottéw bez centralnego sterowania o tgcznej
. _wydajnosci w zakresie od 100 t h do 50 t'h)

Powinien znac:

Jak palacz kottowy 8 kat. (Obstuga kotta o wydajnosci ponad 50 t/h).
Powinien umiec:

Jak palacz kottowy 7 Kkat.
sterowania 0 tgcznej wydajnosci do 50 t/h) z tg
3-letni staz pracy.
Odpowiada za:

Jak palacz kottowy 7 kat. (Nadzér nad zespotem kottow bez centralnego
sterowania o tacznej wydajnosci do 50 t/h).

Palacz kottowy 9 kat.
(Nadzo6r nad kotlownig z centralnym sterowaniem o tgcznej wydajnosci ponad
150 t/h oraz nadzdr nad kotlownig bez centralnego sterowania o wydajnosci
Powinien znaé. ponad 100 t/h)
Jak palacz kottowy 8 kat. (Nadzor nad zespotami kottéw sterowanych cen-

tralnie o tgcznej wydajnosci ponizej 150 t/h oraz nad zespotami kotlow bez
centralnego sterowania o tgcznej wydajnosci w zakresie od 100 t/ do 50 t/h)

z tg roéznica, ze wymagany jest 4-letni staz pracy.
Palacz kottowy 9 kat.
(Obstuga kotta o wydajnosci ponad 150 t/h)
Jak palacz kottlowy 8 kat. (Obstuga kotta o wydajnosci ponad 50 t/h) z tg
réznica, ze wymagany jest 4-letni staz pracy.
Palacz kottowy 10 kat.
(Nadzér nad zespotem kottdw o tacznej wydajnosci ponad 300 t/h)

Jak palacz kottlowy 8 kat. (Nadzor nad zespotami kottow sterowanych cen-
tralnie o tgcznej wydajnosci ponizej ISO t/h oraz nad zespotami kottow bez
centralnego sterowania o tgcznej wydajnosci w zakresie od 100 t/h do 50 t/h)
z ta roznica, ze wymagany jest 5-letni staz pracy.

(Nadzor nad zespotem kottéw bez centralnego
réznica, ze wymagany jest
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SLUSARZ DYZURNY KOTLOWNI
Slusarz dyzurny kotlowni 5 kat.

Powinien znac:

1 Podstawowe zasady budowy i dziatania kottdw parowych, turbin parowych,
miynéw oraz urzadzen pomocniczych; zasady stosowania podstawowych ma-
teriatdw i narzedzi uzywanych do napraw wymienionych urzadzen.

2. Przepisy konserwacyjne i remontowe wymienionych urzadzen.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatdw cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodoéw cieplnych oraz przepisy szczegétowe obowigzujgce w zaktadzie pracy
dla danego stanowiska.

Powinien umiec:

Pod nadzorem i wedtug wskazan $lusarza dyzurnego kottowni wyzszej kate-
gorii: demontowac¢, naprawia¢ i montowaé urzadzenia pomocnicze kotta, tur-
biny i mtyna; naprawia¢ armature rurociagéw wodnych i parowych; przepro-
wadza¢ awaryjna wymiane armatury.

Odpowiada za:

jakosciowe i terminowe przeprowadzanie napraw; nalezyty stan i wlasciwe
uzywanie narzedzi; oszczedne uzywanie materiatdw; czysto$¢ miejsca pracy;
przestrzeganie obowigzujacych przepiséw.

Slusarz dyzurny kottowni 6 kat.

Powinien zna¢:

1 Zasady budowy i dziatania kottow parowych z urzgdzeniami pomocniczymi,
turbin parowych, miynéw, rurociggéw wodnych i parowych z armatura;
zasady stosowania materiatdbw i narzedzi uzywanych do naprawy wymie-
nionych urzadzen.

2. Instrukcje eksploatacji kottow parowych; instrukcje ramowe podstawowych
jednostek w kottowni; przepisy konserwacyjne i remontowe urzadzen ko-
ttowni; T.P.T.E.E. i S. punkty 2.2.,23. 24, 25, 27, 3.2, 6.9, 61)2, 6.13.,, 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodoéw cieplnych oraz przepisy szczegdtowe obowigzujace w zaktadzie pracy
dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eks-
ploatacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla | grupy kwalifi-
kacyjnej.

Powinien umieé;

Demontowaé,,naprawia¢ i montowa¢ urzadzenia pomocnicze kotta, turbiny

i miyna; naprawia¢ armature rurociaggdéw wodnych i parowych; przeprowadzac

awaryjng wymiane armatury pod nadzorem.

Wymagany 1 roczny staz pracy przy remontach i przy eksploatacji elek-
trowni. <

Odpowiada za:

jakosciowe i terminowe przeprowaclzanie napraw; nalezyty stan i wtasciwe

uzywanie narzedzi i przyrzadow; celowe i oszczedne uzywanie materiatdw;

czysto$¢ miejsca pracy; przestrzeganie obowigzujacych przepiséw.
Slusarz dyzurny kotlowni 7 kat.

Powinien znac:

1 Zasady budowy i dziatania urzadzen transportowych, przemiatowych, zmiek-
czajacych, kottdw parowych z urzadzeniami pomocniczymi, turbin parowych,
urzadzen kondensacyjnych, pomp zasilajacych, rurociggéw wodnych i paro-
wych z armaturg; zasady stosowania materiatdw i narzedzi uzywanych do
budowy i napraw wymienionych urzadzen.
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2. Instrukcje eksploatacji kottéw parowych.

3. Instrukcje ramowe podstawowych jednostek elektrowni (kotta, turbiny,
mityna); przepisy konserwacyjne i remontowe wymienionych urzadzen;
T.P.T.EE. i S.-punkty 22, 23, 24, 25, 2.7, 3)2, 6.9, 6.12,, 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodow cieplnych oraz przepisy szczegétowe obowiazujace w zaktadzie pracy
dla danego .stanowiska, tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksplo-

atacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla 1l grupy kwalifi-
kacyjnej.

Powinien umieé;

Demontowa¢, naprawia¢, montowaé oraz uruchamiaé urzgdzenia pomocnicze
kotta, turbiny, miyna; naprawia¢é armature rurociggéw wodnych i parowych
podprowadza¢ jej “miane w czasie ruchu, w wypadku awaryjnego
uszlrodzenia, w elektrowniach o mocy zainstalowanej ponizej 50 MW.
Wymagany 2-letni staz pracy przy remontach i eksploatacji elektrowni.

Odpowiada za:

jakosciowe i terminowe przeprowadzanie napraw; nalezyta konserwacje arma-
tury wodnej i parowej; nalezyty stan i wlasciwe uzywanie narzedzi i przy-
rzadow; celowe i oszczedne uzywanie materiatow; nalezyty stan i czysto$¢ kon-
%(?Srgy\g\)lwanych urzadzen i miejsca pracy; przestrzeganie obowigzujacych prze-

Slusarz dyzurny kottowni 8 kat.

(W elektrowni o mocy zainstalowanej powyzej 50 MW)
Powinien zna¢:

le Zasady budowy i dziatania urzadzen transportowych, przemiatowych, zmiek-
Najacych, kottdw parowych wszystkich typow i wydajnosci z urzadzeniami
Amocmeczynii, turbin parowych, urzadzen kondensacyjnych i pomocniczych,
pomp zasilajagcych z napedami, rurociggdbw wodnych i parowych z arma-

wvch d"sazowywaczy, podgrzewaczy, dawkownikéw, podstalyo-
i an regulacji, przyrzadow pomiarowych i kontrolnych, wskaznik6w
aiizatorow; zasady stosowania materiatdw i narzedzi uzywanych do bu-

2 oIt~ wymienionych urzadzen.
przepisy i instrukcje eksploatacyjne w zakresie podstawowych
nio s . m Itotty, turbiny, miyny, ze szczegdélnym uwzgled-
turbin"”n eksploatacji kottéw parowych, instrukcji eksploatacji

. Parowych; schemat rurociggéw wodnych™i _parowych kottowni, pom-
rnaszynowni z rozmieszczeniem zawordw 1 zasuw; przepisy konser-

94 ® " remontowe urzadzen kottowni; T.P.T.E.E. i S. punkty 22, 23,
25, 27,32,69, 612, 6.13., 6.14.

woTOwWANMI przepisy BHP dla dziatéw cieplnych elektrowni i sieci prze-

dia da oraz przepisy szczeg6towe obowigzujace w zakladzie pracy
ataeii tymczasowe przepisy bezpieczeAstwa przy eksplo-
kacyjnMannnnkn elektrycznych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifi-

Powinien umie¢:

nicAn rnontowaé¢ oraz unachamiaé urzadzenia pomoc-
wych oraz’ nr7aennna’ naprawia¢ armature rurOC|akgow wodnych i paro-
i podczas "M?®P™° MdzaC naprawe osprzetu kottowego; konserwowac¢ w ruchu
postoju wymienione urzadzenia; oceniac wykonanle napraw poszcze-
"PA="dzen; organizowaé prace polegtego zespotu
jf  gany d-ietni staz pracy przy remoncie i eksploatacji elektrowni-
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Odpowiada za:

jakosciowe i terminowe przeprowadzanie napraw; nalezytg konserwacje arma-
tury wodnej i parowej; nalezyty stan i wiasciwe uzywanie narzadzi i przyrza-
dow; celowe i oszczedne zuzywanie materiatow i narzedzi; prace i bezpieczen-
stwo podlegtego zespotu; nalezyty stan i czysto$¢ konserwowanych urzadzen
1 miejsca pracy; przestrzeganie obowigzujacych przepiséw.

Slusarz dyzurny kotlowmi 9 Kkat.

(W elektrowni o mocy zainstalowanej powyzej 100 MW)
Jak S$lusarz dyzurny kottowni 8 kat. z tg réznicag, ze 'wymagany jest 4-letni

staz pracy.
PRZYDZIELACZOWY

Przydzielaczowy 6 Kkat.
(Obstuga przydzielaczy kottow o tgzcnej wydajnosci ponizej 150 t/h)

Powinien zna¢:

1 Zasady budowy i dziatania kottéw parowych, przydzielaczy pytu weglowego,
sprzegiet ciernych, paln®eiw pytowych, wentylatorow powietrza pierwotnego,
urzadzen przemiato®wych; wiasnosci i przydatnosci paliw; zasady ustalania
wydajnosci kotta w zaleznosci od obrotow przydzielaczy; normy minimalnych
iloSci wegta w zbiornikach zapewniajgcych normalng prace kotta.

v Instrukcje eksploatacji kottéw parowych; schemat przewodow p0W|etrza
pierwotnego oraz potaczen przydzielaczy z palnikami; T.P.T.E.E. i S. punkty
222, 232, 233.

3. Tymczasowe frzeplsy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci przewo-
dow cieplnycti oraz przepisy szczegolowe obowigzujgce w zaktadzie pracy,
dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploata-
cji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla | grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umiec:

Wiaczat, wytaczac przydzielacze pytu weglowego; pod-wyzszac i obniza¢ obro-
ty przydzielaczy, uiaichamia¢ i odstawia¢ wentylatory powietrza pierwotnego;
kontrolowa¢ prace powierzonych urzadzen; konserwowac w ruchu i podczas

postoju powierzone urzadzenia.
Wymagany roczny staz pracy przy eksploatacji lub remoncie kottow.

Odpowiada za:

wiasciwy stan i bezawaryjng prace nadzorowanych urzadzen; nalezyty stan
i czystos¢ nadzorowanych urzadzen oraz miejsca pracy; przestrzeganie obowig-
zujacych przepisow.
Przydzielaczowy 7 kat.

(Obstuga przydzielaczy minimum 2 kottéw o tgcznej wydajnosci ponad 150 t h)

Powinien znac:

1- Zasady budowy i dziatania kottow parowych, przydzielaczy pytu weglowego,
sprzegiet ciernych, palnikow pytowych, wentylatorow powietrza pierwotnego,
urzadzen przemla’rowych wtasnosci i przydatnos¢ paliw; zasady ustalania
wydajnosci pracy kotta w zaleznosci od obrotow przydzielaczy i ilosci wig -
czonych przydzielaczy; normy minimalnych ilosci wegla w zbiornikach za-
pewniajgcych normalng prace kotta.

2. Instrukcje eksploatacji kottéw parowych; schemat przewodéw powietrza
pierwotnego oraz poiqczen przydzielaczy z palnikami; T.P.T.E.E. i S. punkty
222, 231, 232,

3. Tymczasowe przeplsy BHP dla dziatdw cieplnych elektrowni i sieci przewo-
dow cieplnych oraz przepisy szczegdtowe obowigzujagce w zaktadzie pracy
dla danego stanowiska; tymczasowe przepi-sy bezpieczenstwa przy eksploata-
cji urzadzen elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifikacyjnej.
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Powinien umiec:
Jak przydzielaczowy 6 kat. z tg r6znica, ze wymagany jest staz pracy 2 letni.
Odpowiada za:

jak przydzielaczowy 6 kat. |
OBSERWATOR WODOWSKAZOW
Obserwator wodowskazéw 6 kat.
(Obstuga wodowskazow kottow o tgcznej wydajnosci ponizej 200 t/h)

Powinien znac:

1 Zasady budowy i dziatania kottow parowych, wodowskazéw bezposrednich,
wodowskazéw odlegtosciowych (igema), zaworéw, regulacje zasilania; zasady
przygotowania wody zasilajgcej; zasady korygowania oraz ustalania jakosci
I przydatnosci wody kottowej; wpt>'w jakosci i poziomu wody w walczaku
tia prace kotla. B 3 .

2. Instrukcje eksploatacji kottow parowych; schemat obiegu wody w Kkotle;
schemat zasilania kotta; T.P.T.E.E. i S. puntky 2.3.2., 2.3.3., 6.3, 6.9, 6.12"
1613, 6.14. . L . S

3. Tymeczasowe przepisy BHP dla dziatéw cieplnyclfrlektrowni i sieci przewo-
dow cieplnych oraz przepisy szczeg6towe obowi?ujagce w zakladzie pracy
dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploata-
cji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla | grupy kwalafikacyjnoj.

Powinien umiec:

Przedmuchiwaé¢ wodowskazy, kontrolowac i regulowa¢ stan wody w kottach
(poziom wody w walczaku); kontrolowaé wskazania wodowskazéw przy walcza-
kach z wodowskazami odlegtosciowymi; konserwowa¢ w*nrchu i podczas postoju
powierzone urzgdzenia. . i

Wymagany 1roczny staz przy obstudze kottéw parowych.

Odpowiada za:

utrzymywanie wiasciwego poziomu wody w walczaku; wtasciwy stan i bezawa-

ryjng prace powierzonych urzadzen; czysto$¢ nadzorowanych urzadzen oraz

miejsca pracy; przestrze%anie obowigzujgcych przepisow.

o't bserwator wodoskazow 7 kat.

Jak obserwator wodowskazéw 6 kat. z tg réznicg, ze wymagany jest 2 letni
.staz pracy.

ODBIJACZ zuzLA
Odbijacz zuzla 6 kat.
(Obstuga 2 kottow o tgcznej wydajnosci ponad 150 t/h)
Powinien znac;

1 Zasady budowy i dziatania kottdéw parowych, urzagdzen pomocniczych przy-
naleznych do kotta, zdmuchiwaczy sadzy; wtasnosci i przydatnos$¢ paliw,
zasady rozktadu temperatur w komorze paleniskowej; zasady wplywu
punktu miekniecia i topliwosci popiotu na prace komory paleniskowej.

2. Instrukcje eksploatacji kottéw parowych, instrukcje szczeg6towe obstugiwa-
nych kottéw; schemat rozmieszczenia zdmuchiwaczy na obstugiwanych ko-
ttach; T.P.T.E.E. i S. punkty 2.3.2,, 2.3.3.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatéw cieplnych elektrowni i sieci przewo-
dow cieplnych oraz przepisy szczeg6towe obowigzujagce w zaktadzie pracy
dla danego stanowiska.

Powinien umie¢;

Usuwaé narosty i szlake przy pomocy lanc i odbijakow; oczyszcza¢ powierz-
chnie ogrzewalng za pomocg zdmuchiwaczy sadzy; kontrolowa¢ komore pale-
nisko\vg w celu zapobiezenia nadmiemymu zeszlakowaniu ekranéw.

Wymagany roczny staz pracy przy eksploatacji kottow.
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Odpowiada za:
wiasciwy stan i bezawaryjng prace obstugiwanych urzadzen; przestrzeganie

obowigzujgcych przepisow.

WAGOWY
Wagowy 4 Kat.
(Obstuga wag minimum 2 kottdw)
Powinien znaé:
1 Podstawawe zasady budowy kottdw parowych, urzadzen pomocniczych, wag
weglowych; witasnosci i przydatnos¢ paliw.
2. Instrukcje szczegétowag kotta parowego; T.P.T.E.E. i S. punkty 2.3.2.,, 2.33.
3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci przewo-
dow cieplnych oraz przepisy szczeg6towe obowiazujace w zakiadzie pracy
dla danego stanowiska.

Powinien umiec:

Prowadzi¢ kontrole wag weglowych; opisywa¢ wskazania wag weglowych;
utrzymywac state doprowadzanie wegla do kotta; konserwowac¢ w ruchu i pod-
czas postoju powierzone urzgdzenia.

Odpowiada za:
czysto$¢ urzadzen i miejsca pracy; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

Wagowy 5 Kkat.
(Obstuga wag minimum 4 kottdw)

Powinien zna¢:
Jak Wagowy 4 Kkat.

Powinien umiec:

Prowadzi¢ kontrole wag weglowych; opisywa¢ wskazania wag weglowych;
utrzymywac state doprowadzanie wegla do kotta; konserwowa¢ w ruchu i pod-
czas postoju ix>wierzone urzadzenia.

Odpowiada za:
wiasciwy stan i bezawaryjng prace obstugiwanych urzadzen; czysto$é urzadzen
i miejsca pracy; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

OBSERWATOR ODGAZOWYWACZY
Obserwator odgazowywaczy 5 kat.
(Obstuga odgazowywaczy kottdw o wydajnosci ponad 200 t/h)

Powinien znaé:

1- Zasady dziatania odgazowywaczy, przyrzagdow kontrolnych i pomiarowych
zabudowanych na odgazowywaczu oraz rurociggow z armaturg; podstawowe

N zasady odgazowywania wody; wptyw zawartosci tlenu w wodzie na okres

~uzywalnosci kottow; dopuszczalne normy zawartosci tlenu w wodzie zasila-
Jacej.

2. Instrukcje eksploatacyjng odgazowywaczy; schemat potaczen odgazowywa-
czy w obiegu wodnym elektrowni.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatéw C|eplnych elektrowni i sieci przewo-
dow cieplnych oraz przepisy szczegétowe obowigzujace w zaktadzie pracy
dla danego stanowiska.
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Powinien umieé:

Regulowaé temperature i cisnienie odgazowywania przez zwigkszenie lub
zmniejszanie doprowadzenia pary i oparow; notowa¢ wskazania prayrzadow
pomiarowych; konserwowa¢ powierzone urzadzenia.

Odpowiada za:

wiasciwy stan i bezawaryjna prace powierzonych urzadzen; dotrzymywanie
obowigzujacych parametréw; czystos¢ urzadzen | miejsca pracy; przestrzeganie
obowigzujacych przepisow.

POPIELARZ
Popielarz 4 kat.

(Obstuga podstawowych urzagdzeh odpopielajacych na zewngatrz kottowni)
Powinien zna¢:

1 Zasady dziatania urzadzer transportowych stosowanych przy odpopielaniu
i odzuzlaniu.

2. Instrukcje szczegétowa obstugiwanych urzadzen; T.P.T.E.E. i S. punkty 24,
2.3, 69,612, 6.13, 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci przewo-
dow cieplnych oraz przepisy szczeg6towe obowigzujace w zakladzie pracy
dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploata-
cji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla | grupy kwalifikacyjne;j.

Powinien umie¢:

Odtransportowywac natadowane koleby z popielni na sktadowisko wzglednie
do napedu kolejki linowej; podawac i odbierac wozki z kolejki linowej; kon-
serwowa¢ powderzone urzgdzenia.

Odpowiada za:

stan i czysto$¢ powierzonych urzadzen i miejsca pracy; przesti-zeganie obowig-

zujacych przepisow.

Popielarz 5 kat.

(Obstuga podstawowych urzadzen odpopielajgcych wewngatrz kottowni)
Powinien znac:
1 Zasady dziatania kottéw parowych oraz urzadzen transportowych stosowa-
nych przy odpopielaniu i odzuzlaniu; wptyw witasciwego odzuzlaniu komory
paleniskowej na ciggto$¢ pracy kotta.

2. Instrukcje szczegétowa obstugiwanych urzadzen; schemat obiegu spalin
w kotle; TP.T.E.E. i S. punkty 2.4, 2.3, 6.9.,, 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatdw cieplnych elektrowni i sieci przewo-
dow cieplnych oraz przepisy szczeg6towe obowigzujgce w zaktadzie dla da-
nego stanowiska pracy; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploata-
cji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla | grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Odbija¢ i usuwac szlake z komory paleniskowej; wywozi¢ szlake z popielni;
utrzymywacé w czystosci komore paleniskowg powierzonego kotta; konserwowacé
powierzone urzadzenia.

Odpowiada za:
stan i czysto$¢ powierzonej komory paleniskowej; czysto§¢ miejsca pracy; prze-
strzeganie obowigzujacych przepisow.
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Popielarz 6 kat.
(Nadzér nad zespotem popielarzy w kottowni)

Powinien znac:

1 Zasady budowy i dziatania kottéw parowych; zasady budo®wy i dziatania
urzgdzen transportowych stosowanych przy odpopielaniu, pomp pytowych,
aparatow zdmuchajgcych, kompresorow, zwilzaczy popiotu, tamaczy zuzla
i rozgamiaczy; wptyw wiasciwego odzuzlania komory paleniskowej na cig-
gtos¢ pracy kottdow; stosowane sposoby odzuzlania i odpopielania kottow.

W Tymczasowe pi*zepisy BHP dla dziatdw cieplnych elektrowni i sieci przewo-
dow cieplnych oraz przepisy szczeg6towe obowiazujgce w zakladie pracy
dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy”~bezpieczenstwa przy eksploata-
cji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umiec:

Wigczaé, kontrolowaé prace i wytgczaé mechanicznie urzgdzenia odpopiela-
jace; usuwac szlake z komory paleniskowej; utrzymywaé¢ w czystosci komory
paleniskowe oraz leje zsypowe popiotow lotnych; konserwowa¢ w ruchu i pod-
czas postoju powierzone urzadzenia; organizowac¢ prace podlegtego zespotu po-
pielarzy. _

Wymagany roczny staz pracy przy eksploatacji lub remopcie kottéw i urza-
dzen odpopielania.

Odpowdada za:

stan i bezawaryjng prace komory paleniskowej oraz lejéw zsypow/ych popiotu
lotnego kottdw; czystos¢ nadzorowanych urzadzen i popielni; prace i bezpieczen-
stwo zespotu popielarzy; przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw.

Popielarz 6 kat.
(Obstuga urzadzen odpopielajagcych jak: pomp pytowych, kompresoréw, kolejki
o linowej, zwilzaczy hatdowych, rozgamiaczy)

Powinien znac:

.Tak popielarz 6 kat. (Nadzo6r nad zespotem popielarzy w kottowni).
Powinien umiec:
wiaczaé, kontrolowaé prace i wylgczaé powierzone urzadzenia; regulowaé¢ wy-
dajnos$¢ obstugiwanych urzadzen; prowadzi¢ wiasciwg eksploatacje urzadzen;
Ironserwowaé¢ w ruchu i podczas postoju powierzone urzadzenia.

Wymagany roczny staz pracy przy eksploatacji ui'zadzen odpopielajgcych.
Odpowiada za:
stan i bezawaryjng prace obstugiwanych urzadzen odpopielajacych; stan i czy-
sto$¢ obstugiwanych urzadzen oraz miejsca pracy; przestrzeganie obowigzuja-
cych przepisow.

Kottownia — remont
MONTER KOTLOWY
Monter kotlowy 4 kat.

Powinien znac:

1 Zasady stosowania materiatdw i narzedzi uzjnyanych przy remontach kottdw
parowych.

2. Szczegbtowe przepisy remontu kottéw parowych; T.P.T.E.E. i S. punkty 2.3,
2S., 3.2, 4,69, 6.12.. 6.13., 6.14.

3. Szczego6towe przepisy BHP obowigzujagce w zakiadzie pracy dla danego sta-
nowiska.
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Powinien umie¢:

Wykonywaé¢ czynno$ci pomocnicze zwigzane z remontem kottéw parowych
pod nadzorem i wedtug zlecen montera kottowego wyzszej kategorii; wykony-
wac proste czynnosci konserwacyjne, wymagajace duzego wysitku fizycznego.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; stan i wasciwe uzywanie
narzedzi; przestrzeganie obowiazujacych przepisow.

Monter kottowy 5 Kkat.
Powinien zna¢:

1. Podstawowe zasady dziatania kottow parowych; zasady stosowania materia-
tow i narzadzi uzywanych przy remoncie kottow parowych.

2. Szczegotowe przepisy kottow parowych. T.P.T.E.E. i S. punkty 2.3, 2.5, 3.2,
4., 69, 612, 6.13, 6.14.

3. Szczegbtowe przepisy BHP obowigzujgce w zaktadzie pracy dla danego sta-
nowiska.

Powinien umie¢:

Wykonywaé czynnosci zwigzane z remontem kottdw parowych pod nadzorem
montera kotlowego wyzszej kategorii; wykonywaé¢ czynnosci konserwacyjne
wymagajgce duzego wysitku fizycznego jak: czyszczenie powierzchni ogrzewal-
nej zewnetrznej i wewnetrznej kottow.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; stan i wtasciwe uzywanie
narzedzi i przyrzadow; przestrzeganie obowiazujacych przepisow.

Monter kotlowy 6 kat.
Powinien zna¢:

1 Zasady dziatania podstawowych typéw kottéw parowych i mniej skompliko-
wanych urzgdzen pomocniczych jak: naweglania, odzuzlania i odpopielania,
rurociagi i inne; zasady stosowania materiatow i narzedzi uzywanych przy
remontach kottow.

2. Przepisy szczeg6towe eksploatacji i remontu urzadzen kottowych. T.P.T.E.E.
i S. punkty 2.3, 2.6, 3.2, 6.9, 6.12, 6.13,, 6.14, 4.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatdw cieplnych elektrowni i sieci przewo-
dow cieplnych oraz przepisy szczegétowe obowigzujace w zaktadzie pracy
dla danego stanowiska.

Powinien umiec:

Demontowa¢, remontowa¢, montowac i konserwowac poszczegdlne elementy
urzadzen kotIowych Wykonywac czynnos$ci konserwacyjne w trudnych warun-
kach, wymagajacych bardzo duzego wysitku fizycznego jak: czyszczenie po-
wierzchni ogrzewalnej zewnetrznej i wewnetrznej kottow.

Wymagany roczny staz pracy przy remontach urzgdzen kottowych.

Odpowiada za:

wtasciwe i terrninowe wykonanie powierzonych prac; celowe i oszczedne uzy-
wanie materiatdw; stan i wtasciwe uzywanie narzedzi i przyrzadow; przestrze-
ganie obowigzujgcych przepisow.

o ) Monter kottowy 7 kat.

Powinien znac:

1 Budowe i zasady dziatania podstawowych typow kottow parowych 7
(dzeniami pomocniczymi jak: naweglanie, podgrzewacze wody i PO
instalacja wody zasilajgcej z urzgdzeniami oczyszczalni, wentylato v,



ci¢jgi; zasady stosowania materiatow, narzedzi, przyrzadéw i obrabiarek uzy-
wanych przy budowie i remontach kottow.

2. Instrukcje eksploatacji kottéw parowych; przepisy remontowe kottow paro-
wych oraz szczegétowe przepisy obowigzujace w zaktadzie pracy dla danego
stanowiska. T.P.T.E.E. i S. punkty 2.3, 25, 3.2, 4, 6.9, 6.12,, 6.13., 6.14:

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci przewo-
dow cieplnych oraz przepisy szczeg6towe obowigzujgce w zaktadzie pracy
dla danego stanowiska.

Powinien umie¢:

Demontowa¢, remontowaé i montowaé poszczeg6lne czesci urzadzen kotto-
wych; konserwowaé urzadzenia kottowe o wydajnosci do 5 t/h;

Wymagany 2-letni staz pracy przy montazu i remontach urzadzen kotto-

wych.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; celowe i oszczedne uzy-
wanie materiatdw; stan i wiasciwe uZFwanie narzedzi i przyrzadoéw; przestrze-
ganie obowigzujacych przepiséw.

Monter kottowy 8 kat.

Powinien znac:

1 Budowe i zasady dziatania kottow parowych réznych typéw $redniej i matej
wydajnosci do 50 t/h, wraz z urzadzeniami naweglania, wody zasilajacej,
powietrza pierwotnego i wtdérnego, odzuzlania, odpopielania i odmulania;
zasade dziatania podstawowych typow regulacji, przyrzagdéw pomiarowych
i wskaznikow; budowe, zasady dziatania i warunki pracy urzgdzen pomocni-
czych jak: rurociagi, podgrzewacze wody i powietrza, wentylatory; zasady
stosowania materiatow, narzedzi, przyrzadéw i obrabiarek stosowanych przy
budowie i remontach Wymlenlonych urzadzen.

2. Instrukcje eksploatacji kottéw parowych; przepisy remontowe kottéw paro-
wych; T.P.T.E.E. i S. punkty 23, 4, 25, 3.2, 6.9, 6.11:, 6.12,, 6.13;, 6.14:; ra-
mowg instrukcje eksploatacji kottéw parowych, rurociggéw parowych i wod-
nych oraz pomp ze szczegélnym uwzglednieniem rozdziatéw dotyczacych re-
montu i konserwacji

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci przewo-
dow cieplnych oraz przepisy szczegétowe obowigzujace w zakladzie pracy
dla danego stanowiska.

Powinien umie¢:

Demontowa¢, remontowac i montowaé kotty parowe, rurociagi i wymienniki
ciepta dla wydajnosci do 15 t/h, a te same prace do 50 t/h pod nadzorem mon-
tera kotlowego wyzszej kategorii; remontowaé urzgdzema naweglania, odzuzla-
niai odpopielania, wentylatory podmuchu i ciggu oraz urzgdzenia oczyszczania
wody dla niskich wydajnosci; konserwowac i eksploatowaé urzadzenia kottowe;
ocenia¢ wykonanie i naprawy czesci kotta, rob6t budowlanych, mechanicznych,
elektrycznych i innych wchodzgcych w zakres montazu lub remontu; organizo-
wac prace i kierov/aé pracg podlegtego zespotu przy obiektach o wydajnosci do
10 t/h.

Wymagany 3 letni staz pracy przy remontach lub budowie kottow parowych.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie remontu fub montazu; celowe i oszczedne uzy-
wanie materiatow; prace i bezpieczenstwo podlegtych robotnikow; stan i wiasci-
we uzywanie narzedzi i przyrzadow; przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw.

39



Monter kottowy 9 Kat.

Powinien znac:

1 Budowe i zasady dziatania kottéw parowych réznych typow i wydajnosci,
niskopreznych i wysokopreznych wraz z urzadzeniami naweglania, wody
zasilajacej, powietrza pierwotnego i wtdrnego, oUzuzlania, odpopielania i od-
mulania; budowe i zasady dziatania podstawowych typow regulacji i auto-
matyki, przyrzadéw pomiarowych, wskaznikéw oraz analizatoréw; budowe,
zasady dziatania i warunki pracy urzadzen pomocniczych jak: rurociagi,
XX)dgrzewacze wody i powietrza, pompy i wentylatory, turbinki pomocnicze
i aparature oczyszczania wody; zasady stosowania materiatbw, narzeto,
przyrzaddw i obrabiarek uzywanych przy budowie i remontach wymienio-
nych urzadzen.

2. Instrukcje eksploatacji kottbw parowych; przepisy remontowe urzadzen
kottowych; T.P.T.E.E. i S. punkty 23, 4., 25, 3.2, 6.9, 6.11, 6.12,, 6.13:, 6.14:;
ramowga instrukcje eksploatacji kottéw parowych, rurociggéw parowych
i wodnych oraz pomp ze szczeg6lnym uwzglednieniem rozdziatéw dotycza-
cych remontu i konserwacji.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci przewo-
dow cieplnych oraz przepisy szczeg6towe obowigzujace w zaktadzie dla da-
nego stanowiska.

Powinien umiec:
demontowaé, remontowaé¢ i montowa¢ kotdy parowe, rurociagi i wymienniki
ciepta dla wszystkich wydajnosci; demontowaé¢, remontowaé i montowac¢ urzg-
dzenia naweglania z uwzglednieniem miynéw i wag weglowych, odzuzlania
i odpopielania, wentylatoré6w podmuchu i ciagu oraz urzadzen oczyszczania wo-
dy; naprawia¢ mechaniczng cze$¢ regulacji kotta; konserwowac i eksploatowac
urzadzenia kotlowe; oceniac wykonanie i naprawy czesci kotta, rob6t budowla-
nych, mechanicznych, elektrycznych i innych, wchodzgcych w zakres montazu
lub remontu; organizowac prace i kierowa¢ pracag podlegtego zespotu przy re-
montach urzadzen do 35 atm. i do 50 t/h.

(Wymagany 4 letni staz pracy przy remontach lub budowie kottéw parowych.
Odpowiada za:

wilasciwe i terminowe wykonanie remontu lub montazu; celowe i oszczedne uzy-
wanie materiatdw; prace i bezpieczenstwo podlegtych robotnikéw; stan i wiasci-
we uzywanie narzedzi i przyrzadow; przestrzeganie obowigzujacych przepiséw.

Monter kottowy 10 kat.

Jak monter kotlowy 9 kat. z tg roznica, ze organizuje i kieruje pracg przy
remontach kottéw wszystkich wydajnosci i ciSnien oraz ze wymagany jest
5 letni staz pracy.

SPAWACZ KOTLOWY

Spawacz kottowy 8 kat.
Powinien znaé:

1. Budowe i zasady dzialania réznego typu wytwornic acetylenowych tgcznie
z ich urzadzeniami pomocniczymi jak: bezpieczniki wodne, reduktory i za-
wory bezpieczenstwa; pKxistawy spawalnictwa elektrycznego i gazowego;
budowe i zasady dziatania reduktoréw tlenowych i acetylenowych; zasady
stosowania materiatdw uzywanych w spawalnictwie i klasyfikacje elektrod.

2. Przepisy eksploatacji wszystkich typéw urzadzen spawalniczych; przepisy
remontowe kottéw parowych.

3. Szczeg6towe przepisy BHP obowigzujagce w zaktadzie pracy dla danego sta-
nowiska ze szczegdlnym uwzglednieniem przepiséw, dotyczacych obchodze-
nia sie z butlami wysokiego cisnienia.
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Powinien umiec:

Wykonywa¢ wszelkiego rodzaju spawy np. poziome, pionowe, nad glowg
i w miejscach trudno dostepnych, zbiornikow, walczakéw kottowych, rur kotto-
wych i rurociagoéw ze stali weglistych i stopowych na ci$nienie do 25 atm., oraz
metali kolorowych; prz3gotowaé¢ | postugiwaé sie spawarkami elektrycznymi
i wytwornicami acetylenowymi oraz ich urzgdzeniami pomocniczymi; wykony-
wac czynno$ci wstepne do spawania np. ukosowanie, oczyszczanie, ustawianie;
dobiera¢ witasciwe elelcUody i druty do spawania w zalezno$ci od rodzaju
i przeznaczenia wykonywanego spawu.

Wymagany 4 letni staz pracy przy robotach spawalniczych kottowych i Swia-
dectwo wydane przez UDT.

Odpowiada za:

witasciwe i terminowe wykonanie prac spawalniczych; stan i wasciwe uzywa-
nie aparatéw i narzedzi; celowe i oszczedne uzywanie materiatéw; przestrzega-
nie obowiazujgcych przepisow.

Spawacz kottowy 9 kat.
iJak spawacz kottowy 8 kat. z ta roznica, ze wykonuje spawanie zbiornikow

i walczakéw kottowych, rur kottowych i rurociaggéw ze stali weglistych i sto-
powych na wszystkie ci$nienia oraz ze wymagany jest 5 letni staz pracy.

MURARZ KOTLOWY
Murarz kottowy 4 kat.
Powinien zna¢:
1 Zasady stosowania materiatdw i narzedzi uzywanych przy budowie obmurzy
.kottowych.
2. Przepisy stosowania i konserwacji materiatdw murarskich; przepisy remon-
towe urzadzen kottowych w czesci dotyczacej palenisk i obmurzy. T.P.T.E.E.
i S. punkty 2.34., 6.12, 6.13.. 6.14.
3. Szczegb6towe przepisy BHP obowigzujace w zaktadzie pracy dla danego sta-
nowiska.
Powinien umiec:
Wykona¢ proste prace murarskie oraz prace wymagajace duzego wysitku
fizycznego, pod nadzorem i wedtug wskazan murarza kottowego wyzszej kate-
gorii. ,

Odpowiada za:

wilasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; stan narzedzi i przyrza-
dow; przestrzeganie obowigzujacych przepiséw.

Murarz kottowy 5 kat.

Powinien umiec:

1 Zasady wykonywania prostych prac murarskich; zasady stosowania i kon-
serwacji materiatdw murarskich, ze szczegélnym uwzglednieniem ognio-
trwatych + narzedzi murarskich.

2. Przepisy stosowania i konsewacji materiatow murarskich; przepisy remon-
towe urzadzen kottowych w czesci dotyczacej palenisk i obmurzy. T.P.T.E.E.
i S. punkty 2.34., 6.12, 6.13, 6.14.

3. Szczego6towe przepisy BHP obowigzujgce w zaktadzie pracy dla danego sta-
nowiska.

Powinien umiec:
Wykona¢ proste prace muraskie pod nadorem murarza kattowego wyzszej
kategorii. *
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Odpowiada za;

terminowe i jakosciowe wykonanie powierzonych prac; celowe i oszczedne uzy-
wanie materiatdw murarskich; stan i wifasciwe wykorzystywanie narzedzi
i przyrzaddw; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

Murarz kottowy 6 Kat.
Powinien zna¢:

1 Zasady budowy palenisk i obmurzy kottowych; zasady stosowania i kon-
serwacji materiatéw i narzedzi uzywanych w budownictwie palenisk.

2. Przepisy stosowania i konserwacji materiatdw murarskich; przepisy remon-
towe urzadzen kottowych w czesci dotyczacej palenisk i obmurzy. T.P.T.E.E.
i S. punkty 234, 6.12,, 6.13., 6.14.

3. Szczego6towe przepisy BHP obowigzujace w zaktadzie pracy dla danego sta-
nowiska.

Powinien umieé:

Wykonaé¢ proste konstrukcje murarskie jak: proste $ciany, $ciany dziatowe
itp.; stosowac i konserwowa¢ materiaty i narzedzia murarskie.

Wymagany roczny staz pracy w zawodzie murarskim przy budowie' lub
remoncie kotlow.

Odpowiada za:

mwiasciwe i terminowe wykonanie pracy; celowe i oszczedne uzywanie mate-
riatbw murarskich; stan i wtasciwe uzywanie przyrzadow i narzedzi; prze-
strzeganie obo-wigzujacych przepisow.

o Murarz kottowy 7 Kkat.
Powinien znaé:

1. Budowe i warunki pracy palenisk i obmurzy kotlo-wych dla kottéw o ‘wy-
dajnosci do 10 t/h; budowe Scian piono®wych i skos$nych z ceglty szamoto-
wej i normalnej oraz -wyktadziny odpopielnikéw; zasady stosowania pod-
wieszeA i usztywnien czeSciej stosowanych w pateniskach; zasady stoso-
wania i konserwacji materiatow ogniotrwatych, murarskich i izolacyjnych
uzywanych w budo-wnictwle palenisk.

2. Przepisy stosowania i konserwacji materiatbw murarskich; przepisy remon-
towe urzadzen kotto-wych w czesci dotyczacej palenisk i obmurzy. T.P.T.E.E.
i S. punkty 234, 6.12.,, 6.13, 6.14.

3. Szczegdétowe przepisy BHP obo-wigzujace w zaktadzie pracy dla danego
stanowiska.

Powinien umieé: *

Wykonywac poszczegllne elementy palenisk lub obmurzy kottow jak skle-
pien Wlszqcych popielnikow jednostek kotto-wych réznych typéw 1 wydaj-
nosci; xkonywac wszystkie prace murarsko szamotowe wchodzace w zakres
budowy ottow o0 -wydajnosci do 10 t/h; -wykonywac izolacje kottdw i ruro-
ciggéw paro-wych i wodnych; konserwowagé zgodnie z przepisami materiaty
ogniotrwate, murarskie i |zolacyjne

Wymagany 2 letni staz pracy w zawodzie murarskim przy budowie lub
remoncie kotlow.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminonwe -wykonanie remontu lub budo-wy; celowe i oszczedne
uzywanie materiatbw murarskich i izolacyjnych; stan i witasciwe uzywanie
przyrzaddw i narzedzi; przestrzeganie obo-wigzujagcych przepiséw.

42



Murarz kottowy 8 kat.

Powinien znac:

1 Budowg i warunki pracy roznych typow palenisk kottowych; budowg skle-
pien roznych typéw a szczegblnie wiszacych; budowa S$cian pionowych
i skosnych z cegty szamotowej i normalnej oraz wyktadziny popielnikow;
budowg obmurzy kottowych cigzkich i lekkich konstrukcji oraz znaczenie
stosowania szczelin delatacyjnych; zasady stosowania podwieszen réznego
rodzaju oraz usztywnien stalowych i zeliwnych stosowanych w palenis-
kach; zasady stosowania materiatow ogniotrwatych, murarskich i izola-
cyjnych uzywanych w budownictwie i konserwacji palenisk.

2. Przepisy stosowania i konserwacji materiatbw murarskich; przepisy remon-
towe urzadzen kottowych w czasci dotyczacej palenisk, obmurzy 1 izolacji;
T.P.T.E.E. i S. punkty 2.34, 6.12,, 6.13., 6.14.

3 Szczegdétowe przepisy BHP obowiazujagce w zakladzie pracy dla danego
stanowiska.

Powinien umie¢:

Wykonywa¢ obmurza kotlowe réznych typéw dla kottdéw o wydajnosci do
.25 t/h; oceniaC stopien zuzycia i trwaloSci poszczeg6lnych fragmentow pale-
nisk i obmurzy kottowych rézn3ch typow; wykonywaé prace murarskie we-
dtug rysunkéw; wykonywac izolacje kottéw i rurociggébw wodnych i paro-
wych; konserwowaé¢ zgodnie z przepisami materiaty ogniotrwate, murarskie
i izolacyjne; organizowac i kierowac pracg zespotu murarskiego przy montazu
lub remoncie kottéw o wydajnosci ponizej 25 t/h.

Wymagany 3 letni staz pracy W zawodzie przy budowie lub remoncie ko-
thow.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie remontu lub budowy; celowe i oszczadne
uzywanie materiatbw murarskich i izolacyjnych; stan i wilasciwe uzywanie
przyrzadow i narzadzi; pracag i bezpieczeAstwo podlegtych robotnikéw; prze-
strzeganie obowigzujacych przepisow.

Murarz kottowy 9 kat.
Jak murarz kottowy 8 kat. z tg réznica, ze wykonuje obmurza kotlowe
réznych typoéw i wielkosci, organizuje prace i kieruje pracg zespotu przy ich
remoncie oraz ze wymagany jest 4 letni staz pracy.

IZOLOWACZ
Izolowacz 6 Kkat.
Powinien znac:
1. Podstawowe zasady pi-zechodzenia ciepta drogg promieniowania; zasady
stosowania materiatdw izolacyjnych (dla izolacji termicznj’ch i narzedzi).
2. Przepisy remontowe dla kottow i rurociggow ze szczeg6lnym uwzglednie-
niem izolacji cieplnej.
3. Przepisy szczegétowe BHP obowigzujagce w zaktadzie pracy dla danego sta-
nowiska. ”
Powinien umiec:
Wykonywac izolacje cieplne na rurociggach, armaturach, zbiornikach i obmu-
rzach kottdw; wykonywac proste rusztowania drewniane, konieczne dla prze-
prowadzenia prac izolacyjnych.
Wymagany roczny staz pracy przy pracach izolacyjnych.
Odpowiada za:
wiasciwe i terminowe wykonanie prac izolacyjnych; celowe i oszczadne uzy-
wanie materiatow; stan i wlasciwe uzywanie narzedzi i przyrzadéw; prze-
strzeganie obowigzujgcych przepisow.
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. i Izolowacz 7 kat.
Powinien znac:

1. Podstawowe zasady przechodzenia ciepta droge promieniowania; zasadj
wykonyv/ania rob6t blacharskich, wchodzacych w zakres prac izolacyjnych;
zasady stosowania materiatéow izolacyjnych (dla izolacji termicznych)
i narzedzi.

2. Przepisy remontowe dla kottéw i rurociggéw ze szczegdlnym uwzglednie-
niem izolacji cieplnych.

3. Szczegbétowe przepisy BHP obowigzujgce w zaktadzie pracy dla danego-
stanowiska.

Powinien umie¢:
Wykonywa¢ izolacje réznych typow na urzadzeniach jak: rurociggi, arma-
tura, odbiorniki itp.; wykonywac izolacje obmurzy kottowych lekkich kon-
strukcji oraz cieé¢, wyginaé¢ i tgczyé blache; wykonywaé proste rusztowania
drewniane, konieczne dla przeprowadzenia prac izolacyjnych.
Wymagany 2 letni staz pracy przy pracach izolacyjnych.

Odpowiada za:
wtasciwe i terrninowe w”ykonanie prac izolacyjnych; celowe i oszczedne uzy-
wanie materiatow; stan i wiasciwe uzywanie narzedzi; prace i bezpieczen-

stwo przydzielonych do pomocy robotnikéw; przestrzeganie obowigzujgcych
przepiséw.

3. APARATDUA CIEPLNA
ELEKTROMECHANIK APARATURY CIEPLNEJ

. 3 Elektromechanik aparatury cieplnej 5 kat.

Powinien znac:

1. Zasady dziatania urzadzen sygnatowych, przyrzadéw pomiarowych, reje-
strujgcych, kontrolnych oraz wskaznikow.

2. Przepisy konserwacyjne i remontowe wymienionych urzadzen i przyrza-
déw. T.P.T.E.E. i Sp. punkty: 6.5, 6.51., 6.5.2, 6.12,, 6.13.,, 6.1A

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatdbw cieplnych elektrowni i sieci prze-
woddéw cieplnych; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji
urzagdzen elektrycznych elektrowni i stacji dla | grupy kwalifikacyjnej;,
Bvrizs?giisy szczegotowe obowigzujagce w zakladzie pracy dla. danego stano-

/
Powinien umiec:
Demontowaé, naprawia¢ i montowa¢ elementy aparatéow cieplnych pod
nadzorem i wedtug wskazan elektromechanika aparatury cieplnej wyzszej
kategorii; konserwowa¢ w ruchu i podczas postoju aparature cieplng.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; stan i wilasciwe uzy-
wanie narzedzi_ i przyrzaddw; czysto$¢ miejsca pracy; przestrzeganie obowig-
zujacych przepisow.

Powinien znaé: Elektromechanik aparatury cieplnej 6 kat.

1. Zasady budowy i dziatania przeptywomierzy, analizatoréw spalin, mano~
metrow, wakumetrow, barometrow, termometrow wszystkich rodzajoéw, cig-
gomierzy, wodowskazéw odlegtoSciowych, urzadzehn sygnatowych, przyrza-
dow pomiarowych, rejestrujgcych, kontrolnych oraz wskaznikéw stosowa-
nych w kottowni, maszynowni, pompowni i naweglaniu; zasady stosc”™a
nia ma%eria’féw i narzedzi uzywanych do napraw wymienionych urzadzen
i aparatruy.



2. Przepisy konserwacyjne i remontowe wymienionej aparatury i urzadzen.
T.P.T.E.EE. i S. punkty: 65, 651, 652, 6.12,, 6.13, 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatéw cieplnych elektrowni i sieci prze-
woddéw cieplnych; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji
urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla | grupy kwalifikacyjnej;
przepisy szczegotowe obowigzujagce w zakladzie pracy dla danego stano-
wiska.

Powinien umie¢:

Konserwowaé¢ w ruchu i podczas postoju aparature cieplng; pod nadzorem
elektromechanika aparatury cieplnej wyzszej kategorii: demontowac¢, napra-
wiaé i montowaé aparature cieplng; przeprowadza¢ sprawdzanie aparatow;
licznikow, przeptywomierzy i wskaznikdéw. -

Wymagany roczny staz pracy przy remoncie aparatury cieplnej.

Odpowiada za:

wtasciwe i terminowe przeprowadzanie zleconych napraw; stan i wiasciwe
uzywanie narzedzi i przyrzadéw; wtasciwe i oszczedne uzywanie materiatow;
czysto$¢ miejsca pracy; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

Elektromechanik aparatury cieplnej 7 kat.

Powinien znad:

1 Zasady budowy i dziatania automatycznych regulatoréw, przeptywomierzy,
analizatoréw spalin, manometréw, wakumetréw, barometréw, termome-
trow wszystkich rodzajow, ciggomierzy, wodowskazéw odlegto$ciowych,
urzadzen sygnatowych, przyrzadéw pomiarowych, rejestrujacych, kontrol-
nych oraz wskaznikéw stosowanych w kottowni, maszynowni, pompowni
i naweglaniu; zasady prowadzenia ruchomej kontroli aparatéw cieplnych;
zasady stosowania materiatdow i narzedzi uzywanych do naprawy i budo-
wy wymienionej aparatury i urzadzen.

2. Przepisy eksploatacyjne wymienionej aparatury cieplnej i urzadzen; sche-
maty montazowe zainstalowanej aparatury cieplnej; przepisy konserwa-
cyjne i remontowe wymienionej aparatury i urzadzen; T.P.T.EE. i S.
punkty 6.5., 6.5.1., 6.5.2., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatéw cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodow cieplnych; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji
urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifikacyjnej;
przepisy szczegotowe obowigzujgce w zakladzie pracy dla danego stano-
wiska.

Fowinien umiec¢:

Demontowaé, naprawiaé, montowa¢ oraz uruchamia¢ aparature cieplna;
przeprowadza¢ sprawdzanie aparatow, licznikow, przeptywomierzy i wskazni-
kow kontrolowa¢ dziatanie, stan i wtasciwe wskazania aparatury cieplnej
w czasie ruchu; konserwowaé¢ w ruchu i podczas postoju wymieniong apara-
ture; okresla¢ wielko$¢ i miejsce uszkodzenia aparatury cieplnej.

Wymagany 2 letni staz pracy przy remoncie aparatury cieplnej.

Odpowiada za:
wiasciwe i terminowe przeprowadzanie napraw; wtasciwg konserwacje i kon-
trole; £tan i wtasciwe uzywanie, narzedzi i przyrzadéw; witasciwe i oszczedne
uzywanie materiatdw; czysto$¢ miejsca pracy; przestrzeganie obowigzujgcych
przepisow. . . i

Elektromechanik aparatury cieplnej 8 kat.
Powinien zna¢:

Jak elektromechanik aparatury cieplnej 7 kat.



Powinien umie¢:

Demontowaé, naprawia¢, montowa¢ oraz uruchamia¢ aparature cieplna.-
przeprowadza¢ sprawdzanie aparatow, licznikéw, przeptywomierzy i wskazni-
kéw; kontrolowaé dziatanie i stan oraz wasciwe wskazania aparatury cieplnej
podczas ruchu; konserwowaé¢ w ruchu i podczas postoju wymieniong apara-
ture; okresla¢ wielko$¢ i miejsca uszkodzen aparatury cieplnej; ocenia¢ wyko-
nanie napraw poszczegdlnych elementdw wymienionej aparatury; organizowac-
prace i kierowa¢ pracg podlegtego zespotu.

iWymagany 3 letni staz pracy przy remoncie aparatury cieplnej.

Odpowiada za:

Wiasciwe i tei'niinowe przeprowadzanie napraw; witasciwg konserwacje-
i kontrole; stan i witasciwe uzywanie narzedzi i pi-zyrzadow; wiasciwe-
i oszczedne uzywanie materiatow; prace i bezpieczenstwo podlegtego zespotu;
stan i czystos¢ aparatury C|eplnej oraz miejsca pracy; przestrzeganie obowig-
zujgcych przepisow.

Elektromechanik aparatury cieplnej 9 kat.
Powinien zna¢:

1. Zasady budowy i dziatania automatycznej regulacji olejowej, po-wietrz-
nej i elektrycznej urzadzen stosowanych w energetyce; przeptywomierzy,
analizatoréw spalin, manometrow, wakumetréw, barometrow, termometrow
wszystkich rodzajow, ciagomierzy, wodowskazéw odlegto$ciowych, urza-
dzen sygnalizacyjnych, przyrzadow pomiaro-wych, rejestrujgcych, kontrol-
nych oraz wskaznikow; zasady prowadzenia ruchowej kontroli aparato-w
cieplnych; zakresy regulacji poszczegolnych regulatorow; zasady stosowania
materiatow i narzedzi uzywanych do naprawy i budo-w"y wymienionej apa-
ratury i urzadzen.

2. Przepisy eksploatacyjne -wymienionej aparatui-y i urzadzen; schematy regu-
lacji i automatyki; schematy montazowe zainstalowanej aparatury cieplnej;
przepisy konserwacyjne i remontowe -wymienionej aparatury i urzadzen;
T.P.T.E.EE. i S. punkty 65, 6.5.1., 65.2, 6.12,, 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci prae-
wpdoéw cieplnych; tymczasowe przepisy bezpieczenistwa przy eksploatacji

urzadzen elektrycznych elektrowni 1 stacji dla Il grupy kwalifikacyjnej;
pr_zekpisy szczegotowe obowiazujagce w zakladzie pracy dla danego stano-
wiska.

Powinien umie¢:

Demontowaé, napra-wia¢, montowaé¢ oraz uruchamiaé¢ aparature cieplna,
automatyczng regulacje olejowa i elektryczng procesu spalania; przeprowadzac
sprawdzanie aparatéw, licznikow, przeptywomierzy i wskaznikéw; kontrolo-
wacé dziatanie, stan i wtasciwe wskazania aparatury cieplnej podczas ruchu
i podczas postoju wymieniong aparature; okresla¢ wielkos¢ i miejsce uszko-
dzen aparatury cieplnej; ocenia¢ -wykonanie napraw poszczeg6lnych elemen-
tow -wymienionej aparatury; organizowaé¢ prace i kierowa¢ pracg podlegtego
zespotu. Wymagany 4 letni staz pracy przy remoncie aparatury cieplnej.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe przeprowadzanie napraw; wtasciwg konserwacjg i kon-
trole; stan i whasciwe uzywanie narzedzi | przyrzadéw; wiasciwe i oszczedne
uzywanie materiatdw; pracg i bezpieczenstwo podlegtych robotnikéw; stan
i czysto$¢ aparatury cieplnej oraz miejsca pracy; przestrzeganie obowigzuja-
cych przepisow.
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4. MASZYNOWNIA
0>Maszynownia — ruch
MASZYNISTA TURBIN PAROWYCH

Maszynista turbin parowych 5 kat.

Powinien znac¢:

1 Zasady dziatania turbin parowych i urzadzen kondensacyjnych; regulacje-
turbiny; zasady dziatania przyrzgdow pomiarowych i kontrolnych; wplyw
proézni i parametréw pary dolotowej na jednostkowe zuzycie pary przez
turbine.

2. Instrukcje szczeg6towa obstugiwanej turbiny; schemat rurociggdw wodnych
i parowych przynaleznych do turbiny z rozmieszczeniem zaworéw i zasuw;
T.P.T.E.E. i S. punkty 25, 26, 2.7, 31, 3.2, 6.3, 6.9, 6.10.,, 6.12., 6.13, 6.14,,
obowigzujacy rezim pracy turbiny.

3. Przepisy obowigzujace przy wykonywaniu czynnos$ci zawodowych.

Powinien umie¢:

Prowadzi¢ ruch powierzonego turbozespotu oraz uruchamiaé¢ i zastawiac'
turbine pod nadzorem maszynisty turbin parowych ‘wyzszej kategorii; pro-
wadzi¢ ekonomiczng eksploatacje turbiny zgodnie z zadanym planem; utrzy-
mywac¢ obowigzujgce parametry; konserwowa¢ w ruchu i podczas postoju po-
wierzony turbozespét.

Odpowiada za:
ekonomiczng eksploatacje i dotrzymanie obowigzujacych parametrow powie-

rzonej do obstugi turbiny; nalezyty stan i czysto$¢ powierzonego do obstugi
turbozespotu i miejscu pracy.

Maszynista turbin parowych 6 kat.
(Obstuga turbiny parowej o mocy ponizej 3 MW.)

Powinien znac:

1 Zasady budowy i dziatania turbin paro®w”ch, urzagdzehA pomocniczych przy-
naleznych do turbiny, kondensatora, pomp kondensacyjnych, regulacji tur-
biny (regulacja obrotow, regulacja bezpieczenstwa), przyrzagdéw pomiaro-
woch i kontrolnych oraz wskaznikéw, wptyw prozni i parametréw pary
dolotowej na jednostkowe zuzycie pary przez turbine; warunki pracy gene-
ratorOw oraz wspotpracy nastawni elektrycznej z maszynownia.

2. Instrukcje szczeg6towg obstugiwanej turbiny; schemat rurociggéw wod-
nych i paro'wych przynaleznych do turbiny z rozmieszczeniem zaworéw
i zasuw; schemat regulacji obstugiwanej turbiny; T.P.T.E.E. i S. punkty
25, 26, 27,31, 32, 63, 69, 610, 612, 6.13., 6.14., obowigzujgcy rezim
pracy turbiny.

3. Tymczasowe przepisy BHP dia dziatéw cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodow cieplnych oraz przepisy szczegétowe obowigzujgce w zaktadzie pracy
dfa danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploa-
tacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla | grupy kwalifikacyj-
nej.

Powinien umiec:

Uruchamiaé, prowadzi¢ ruch i zastawia¢ obstugiwany turbozespot;, prowa-
dzi¢ ekonomiczng eksploatacje turbiny z zadanym planem; utrzymywac obo-
wigzujace parametry; utrzymywac wiasciwg-prézni¢ w kondensatorze oraz
temperature oleju w obiegu; konserwowac¢ w ruchu 1 podczas postoju powie-
rzony turbozespot. Wymagany roczny staz pracy przy eksploatacji turbin paro-
wych.
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Odpowiada za:

wiasciwy stan i bezawaiyjng prace obstugiwanego IfiSbozespotu; ekonomicz-
na eksploatacje i dotrzymywanie obowiazujacych parametrow; dotrzymywa-
nie zadanego planu obcigzen; nalezyty stan i czysto$¢ obstugiwanego turboze-
spotu i miejsca pracy; przestrzegania obowigzujacych przepiséw.

Maszynista turbin parowych 7 kat.

(Obstuga turbiny parowej o mocy powyzej 3 MW.)
Powinien zna¢:

1. Zasady budowy i dziatania turbin parowych akcyjnych, reakcyjnych i mie-
szanych, urzadzen pomocniczych przynaleznych do turbiny, kondensatora,
pomp kondensatu i wody chtodzacej, smoczkéw parowych i wodnych (chtod-
ni kominowych, regulacji turbiny), regulacji obrotow (regulacja bezpie-
czenstwa), przyrzadow pomiarowych i kontrolnych oraz wskaznikow; wptyw
prézni i parametréw pary dolotowej na jednostkowe zuzycie pary przez

turbine; zasady wspotpracy maszynowni z nastawniag elektryczng i ko-
ttownia.

2. Obowigzujgce przepisy i instrukcje eksploatacyjne dla Oddzialu Maszyno-
wego ze szczeg6lnym uwzglednieniem; Instrukcji Eksploatacji Turbozespo-
téw, Instrukcji Eksploatacji Urzadzen Kondensacji, Instrukcji Eksploatacji
Chtodni Kominowych, Tymczasowych Instrukcji Eksploatacji Turbin Paro-
wych; szczegotowych instrukcji eksploatacyjnych dotyczacych obstugiwa-
nych urzadzen; T.P.T.E.E. i S. punkty 2.5, 2.6, 2.7.. 3.1, 3.2, 6.3.,, 6.9, 6.10..
6.12., 6.13., 6.14,

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatdw cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodow cieplnych oraz przepisy szczeg6towe obowigzujagce w zakladzie
pracy dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy
eksploatacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla | grupy kwali-
fikacyjnej.

Powinien umiec:

Uruchamia¢, prowadzi¢ ruch i zastawia¢ obstugiwany turbozespot; pro-
wadzi¢ ekonomiczng eksploatacje turbiny zgodnie z zadanym planem; utrzy-
mywac¢ obowiazujgce parametry pary dolotowej, pary zaczepowej, wody chto-
dzacej i kondensatu na obstugiwanym turbozespole; utrzymywaé¢ wtasciwg
préznie w kondensatorze oraz temperature oleju w obiegu; konserwowaé¢ w ru-
chu i podczas postoju powierzony turbozesp6t i urzgdzenia pomocnicze. Wyma-
gany 2 letni staz pracy przy eksploatacji turbin parowych.

Odpowiada za:

wiasciwy stan i bezawaryjng prace obstugiwanego turbozespotu; ekonomicz-
ng eksploatacje i dotrzymywanie obowigzujgcych parametrow; dotrzymywanie*
zadanego planu obciagzen; nalezyty stan i czysto$¢ obstugiwanego turbozespotu
i miejsca pracy; przestrzeganie obowigzujacych przepiséw.

Maszynista turbin parowych 8 kat.

(Obstuga turbiny oraz nadzér nad zespolem turbin o #gcznej mocy powyzej
L . 10 MW.)

Powinien znac:

1. Zasady budowy i dziatania turbin parowych akcyjnych, reakcyjnych i mie-
szanych, wszystkich urzgdzen pomocniczych przynaleznych do turbiny, kon-
densatoréw, pomp kondensatu, wody chtodzacej i wody strumieniowej z na-
pedami, smoczkéw parowych i wodnych, podgrzewaczy, wyparnikéw, chtod-
ni kominowych, podstawowych typow regulacji turbin (regulacja obrotéw,
regulacja bezpieczeAstwa), przyrzadéw pomiarowych i kontrolnych ora?.

48



wskaznikdw; wptyw prézni i parametrow pary dolotowej na jednostkowe

zuzycie pary przez turbing; zasady gospodarki olejowej; zasady wspoéipracy

maszynowni z nastawnia elektryczng i kottownia.

2. Obowigzujgce przepisy i instrukcje eksploatacyjne dla Oddziatu Maszyno-
wego ze szczegOlnym uwzglednieniem: Instrukcji Eksploatacyjnej Turboze-
spotow. Instrukcji Eksploatacji Urzadzen Kondensacji, Instrukcji Eksploata-
cji Chiodni Kominowych, Instrukcji Eksploatacji Silnikow Elektrycznych,
Tymczasowej Instrukcji Eksploatacji Turbin Parowach; szczegdtowych in-
strukcji Eksploatacyjnych dotyczacych obstugi nadzorowanych wzglednie
obstugiwanych urzadzen; T.P.T.E.E. i S. punkty £5., 2.6., 2.7, 3.1, 3.2, 6.3,
6.9., 6.10., 6.12., 6.13, 6.14.; schemat rurociagéw wodnych i parowych w ma-
szynowni i urzadzen chtodzacych z rozmieszczeniem zaworéw i zasuw;
schemat regulacji turbin nadzorowanych wzglednie obstugiwanych bezpo-
$rednio; obowigzujace rezimy pracy turbin, urzadzen pomocniczych i chtodni.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodoéw cieplnych oraz przepisy szczegétowe obowigzujgce w zaktadzie pracy
dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczeiAstwa przy eksploa-
tacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifika-
cyjnej.

Powinien umieé:

Uruchamiaé, prowadzi¢ ruch i zastawia¢ nadzorowane zespoty turbin oraz
urzadzenia kondensacyjne; prowadzi¢ ekonomiczng eksploatacje turbin zgodnie
z zadanym planem; utrzymywaé obowigzujgce parametry pary dolotowej, pary
zaczepowej, wody chiodzacej i kondensatu na nadzorowanych turbozespotach;
utrzymywac wiasciwg proéznie w kondensatorze oraz temperature oleju w obie-
gu; konserwowaé¢ w ruchu i podczas postoju powierzone turbiny i urzadzenia
pomocnicze; organizowa¢ prace podlegtego zespotu. Wymagany 3 letni staz
pracy eksploatacji i remoncie turbin.

Odpowiada za:

wiasciwy stan i bezawaryjng prace nadzorowanych jednostek turbinowych;
ekonomiczng eksploatacje 1 dotrzymywanie obowigzujacych parametrow; do-
trzymywanie zadanego planu obcigzen; nalezyty stan i czysto$¢ nadzorowa-
nych urzadzen i maszynowni; prace i bezpieczenstwo podlegtego zespotu; prze-
strzeganie obowigzujacych przepisow.

Maszynista turbin parowych 8 kat.
(Obstuga turbiny parowej o mocy powyzej 25 MW.)

Powinien znaé:

Jak maszynista turbin porawych 8 kat. (Obstuga turbiny oraz nadzér nad
zespotem turbin o tgcznej mocy powyzej 10 MW).

Powinien umiec:

Uruchamiaé, prowadzi¢ ruch i zastawia¢ obstugiwany turbozesp6t; prowa-
dzi¢ ekonomiczng eksploatacje turbiny zgodnie z zadanym planem; utrzymy-
waé obowiazujace parametry pary dolotowej, pary zaczepowej, wody chio-
dzacej i kondensatu na obstugiwanym turbozespole; utrzymywac¢ witasciw
proznie w kondensatorze oraz temperature oleju w obiegu; konserwowac
w ruchu i podczas postoju powierzony turbozespdt i urzgdzenia pomocnicze.
Wymagany 3 letni staz pracy przy eksploatacji i remoncie turbin parowych.

Odpowiada za:

wiasciwy stan i bezawaryjng prace obstugiwanego turbozespotu; ekonomiczng
eksploatacje i dotrzymywanie obowigzujgcych parametréw; dotrzymywanie za-
danego planu obcigzen; nalezyty stan i czysto$¢ obstugiwanego turbozespotu
i mieisca pracy; przestrzeganie obowigzujacych przepiséw.
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Maszynista turbin parowych y kat.
(Obstuga turbiny oraz nadzér nad zespotem turbin o igcznej mocy powyzej

o . 50 MW.)
Powinien znad:

1 Zasady budowy i dziatania turbin parowych akcyjnych, reakcyjnych i mie-
szanych, wszystkich urzadzen pomocniczych przynaleznych do turbiny, kon-
densatoréw, pomp kondensatu, wody chtodzacej i wody strumieniowej z na-
pedami,smoczkéw parowych i wodnych, podgrzewaczy, wyparnikéw, gene-
rotorow i wzbudnic, chtodni kominowych, urzadzen zmiekczajagcych wode
chlodzch,,podstawowych typow regulacji turbin (regulacja obrotow, regu-
lacja bezpieczenstwa, automatyka), przyrzqdow pomiarowych i kontrolnych
oraz wskaznikoéw; wptyw prézni i parametréw pary dolotowej na jednost-
kowe zuzycie pary przez turbine; zasady gospodarki olejowej; zasady kory-
gowania wody chtodzacej i zmiekczania dodatkowej wody do obiegu chio-
dzacego; wptyw pracy podgrzewaczy regeneracyjnych na prace kottow;
zasady wspotpracy maszynowni z nastawnig elektryczng i kottownia.

2. Obowigzujgce przepisy i instrukcje eksploatacyjne dla Oddzialu Maszyno-
wego ze szczeg6lnym uwzglednieniem: Instrukcji Eksploatacji Turbozespo-
téw, Instrukcji Eksploatacji Urzadzen Kondensacyjnych, Instrukcji Eksploa-
tacji Chtodni Kominowych, Instrukcji Eksploatacji Silnikéw Elektrycznych.
Tymczasowej Instrukcji Eksploatacji Turbin Parowych; szczegétowych in-
strukcji eksploatacyjnych dotyczacych obstugi nadzorowanych urzadzen;
T.P.T.E.E. i S. punkty 25, 26, 2.7, 3.1, 32, G3, 6.9, 6.10, 6.12,, 6.13., 6.14;
schemat rurociggdw wodnych i parowych maszynowni i urzadzen chtodza-
cych z rozmieszczeniem zaworow i zasow; schemat regulacji turbin nadzo-
rowanych; obowigzujace rezimy pracy turbin, chtodni i urzadzen pomoc-
niczych.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatdw cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodow cieplnych oraz przepisy szczeg6towe obowigzujace w zaktadzie
pracy dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy
eksploatacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla Il grupy k-wali-
fikacyjnej.

Powinien umie¢:

Uruchamiaé, prowadzi¢ ruch oraz zastawiaé nadzorowane zespoty turbin
i urzadzenia kondensacyjne; prowadzi¢ ekonomiczng eksploatacje turbin zgod-
nie z zadanym planem; utrzymywac¢ obowiazujgce parametry pary dolotowej,
pary zaczepowej, wody chtodzacej i kondensatu na nadzorowanych turbozespo-
tach; utrzymywac witasciwg préznie w kondensatorze oraz temperature oleju
w obiegu ; konserwowaé w ruchu i podczas postoju powierzone turbiny i urza-
dzenia pomocnicze; organizowac prace podlegtego zespotu. Wymagany 4 letni
staz pracy przy eksploatacji i remoncie turbin.

Odpowiada za:

wilasciwy stan i bezawaryjng prace nadzorowanych jednostek turbinowych;
dotrzymywanie zadanego planu obciazen; nalezyty stan i czysto$¢ nadzorowa-
nych urzadzen i maszynowni; prace i bezpieczenstwo podlegtego zespotu;
przestrzeganie obowiazujgcych przepiséw.

Maszynista turbin parowych 9 kat.

(Obstuga turbiny parowej o mocy powyzej 50 MW.)
Powinien znac:

Jak maszynista turbin parowych 9 kat. (Obstuga turbiny oraz nadzér nad
zespotem turbin o tgcznej mocy powyzej 50 MW.)
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{"owiiiieu umie¢:

Uruchamiaé, prowadzi¢ ruch oraz zastawia¢ obstugiwany turbozespét; pro-
wadzi¢ ekonomiczng eksploatacje turbiny zgodnie z zadanym planem; utrzy-
m™Mwa¢ obowigzujgce parametry pary dolotowej, pary zaczepowej, wody chto-
dzacej i kondensatu na obstugiwanym turbozespole; utrzymywacé witasciwg proz-
nie w kondensatorze oraz temperature oleju w obiegu; konserwowaé¢ w ruchu
i podczas postoju powierzony turbozespdt | urzadzenia pomocnicze. Wvmaganv
4 letni staz pracy przy eksploatacji i remoncie turbin parowych.

Odpowiada za:

wilasciwy stan i bezawaryjng prace obstugiwanego turbozespotu; ekonomiczng
ek.sploatacje i dotrzymywanie obowiazujgcych parametréw; dotrzymywanie za-
danego planu obcigzen; nalezyty stan i czystos¢-obstugiwanego turbozespotu
i miejsca pracy; przestrzeganie obowigzujacych przepiséw.

Maszynista turbin parowych 10 kat.
(Obstuga’' turbiny oraz nadzér nad zespotem turbin o #gcznej mocy ponad
100 MW.)
Powinien zna¢:
Jak maszynista turbin parowych 9 kat.

Powinien umie¢:

Uruchamia¢, prowadzi¢ ruch oraz zastawia¢ nadzorowane zespoly turbin
i urzadzenia kondensacyjne; prowadzi¢ ekonomiczng eksploatacje turbin zgod-
nie z zadanym planem; utrzymywac¢ obowigzujagce parametry pary dolotowej,
pary zaczepowej, wody chtodzgcej i kondensatu na nadzorowanych turbozespo--
tach; utrzymywaé wilasciwg préznie w kondensatorze oraz temperature oleju
w obiegu; konserwowaé w ruchu i podczas postoju powierzone turbiny 1 urza-
dzenia pomocnicze; organizowa¢ prace podlegtego zespotu. Wymagany 5 letni
staz pracy przy eksploatacji i remoncie turbin.

Odpowiada za:

wtasciwy stan i bezawaryjng prace nadzorowanych jednostek turbinowych’
ekonomiczna eksploatacje i dotrzymywanie obowigzujgcych parametréw nad-
zorowanych jednostek; dotrzymywanie zadanego planu obcigzenia- nalezyty

stan i czysto$¢ nadzorowanych urzadzen i maszynowni; prace i bezpieczenstwo
podlegtego zespotu; przestrzeganie obowigzujgcych przepisow.

MASZYNISTA KONDENSACIJI
Maszynista kondensacji 4 kat.
Powinien zna¢:
1. Zasady dziatania pomp, rurociggéw z armaturg, przyrzadow pomiarowych
i kontrolnych.
2. Instrukcje szczeg6towe urzadzen kondensacyjnych.
3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatéw cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodéw cieplnych oraz przepisy szczeg6towe obowigzujgce w zakladzie pracy
dla danego stanowiska.

Powinien umie¢:

Prowadzi¢ opisy wskazan przyrzadéw pomiarowych i kontrolnych; prowa-
dzi¢ ruch urzadzen kondensacyjnych pod nadzorem i wediug wskazan ma-
szynisty kondensacji wvzszej kategarii; konserwowaé¢ w ruchu i podczas po-
stoju powierzone urzadzenia.

Odpowiada za:
nalezyty stan i czysto$¢ powierzonych do obstugi urzadzen i miejsca pracy;
przestrzeganie obowigzujgcych przepisow.”
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Maszynista koiuiensacji 5 kat.
Powinien zna¢:

1 Zasady dziatania pomp kondensatu, pomp wody chtodzgcej, pomp wody stru-
mieniowej, smoczkéw parowych i wodnjmh, kondensatoréw, rurociggéw
z armaturg, przyrzadéw pomiarowych i kontrolnych; obowigzujgce spo-
soby tgcznosci miedzy stanowiskiem wilasnym a maszynistg turbiny.

2. Instrukcje szczeg6towe obstugiwanych urzadzen kondensacyjnych; T.P.T.E.E.
i S. punkty 25, 26., 27, 322, 6.9, 6.12., 6.13., 6.14; obowigzujgce rezimy
pracy urzadzen kondensacyjnych.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodow cieplnych oraz przepisy szczeg6towe obowigzujace w zakladzie
pracy dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy
eksploatacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla | grupy kwali-
fikacyjnej.

Powinien umiec:

Prowadzi¢ ruch powierzonych urzadzen kondensacyjnych; prowadzi¢ eko-
nomiczng eksploatacje i utrzymywa¢ obowigzujgce parametry; konserwowaé
w ruchu i podczas postoju obstugiwane urzadzenia; uruchamia¢ i zastawiac
urzadzenia kondensacyjne pod nadzorem maszynisty kondensacji wyzszej
kategorii.

Odpowiada za:

ekonomiczng eksploatacje i dotrzymywanie obowiazujgcych parametrow; nale-
zyty stan i czysto$¢ obstugiwanych urzadzen i miejsca pracy; przestrzeganie
obowigzujacych przepiséw.

Maszynista kondensacji 6 kat.

(Obstuga urzadzehn kondensacyjnych turbiny o mocy ponizej 25 MW)
Powinien znac:

1 Zasady budowy i dziatania turbin parowych, kondensatoréw, pomp kon-
densatu, pomp wody chtodzacej, pomp wody strumieniowej, smoczkow pa-
ro®vych i wodnych, rurociggéw z armaturg, pi'zyrzadéw pomiarowych i kon-
trolnych; wplyw prézni na jednostkowe zuzycie pary przez turbine; obo-
)[Ni zujgce sposoby tgcznosci miedzy stanowiskiem wila.snym a maszynista
urbiny.

2. Obowigzujgce przepisy i instrukcje eksploatacyjne dla Oddzialu Maszy-
nowego ze szczegdlnym uwzglednieniem: Instrukcji Eksploatacji Urzadzen
Kondensacji, Instrukcji Eksploatacji Turbozespotow; szczegoto%vych instruk-
cji obstugiawnych urzadzen kondensacyjnych; schemat rurociggow wodnych
i parowych przynaleznych do turbiny z rozmieszczeniem zaworéw i zasuw;
T.P.T.E.EE. i S. punkty 25, 26., 2.7, 3.2, 69, 6.12., 6.13., 6.14; obowigzujace
rezimy pracy urzadzen kondensacyjnych.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatdbw cieplnych elektrowni i sieci prze-
woddéw cieplnych oraz przepisy szczegbtowe obowigzujagce w zakladzie pracy
dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksplo-
atacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifika-
cyjnej.

Powinien umie¢:

Uruchamia¢, prowadzi¢ ruch i zastawiaé¢ obstugiwane urzgdzenia konden-
sacyjne; regulowaé ci$nienie i wydajno$é pomp z napedem elektrycznym i Pa-
rowym; utrzymywa¢ obowigzujace parametry; utrzymywac¢ wtasciwg proéznig
i poziom wody w kondensatorze oraz temperature oleju w chtodnikach; kon-
serwowa¢ w ruchu i podczas postoju obstugiwane urzadzenia.

Wymagany roczny staz pracy przy eksploatacji urzadzen kondensacyjnych.
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Odpowiada za:

wilasciwy stan i bezawaryjng prace obstugiwanych urzgdzen kondensacyjnych;
utrzymywanie obowigzujacych parametrow; nalezyty stan i czysto$¢ obstugi-
wanych urzadzen i miejsca pracy; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

Maszynista kondensacji 7 kat.

(Obstuga urzadzen kondensacyjnych turbiny o mocy powyzej 25 HW.)
Powinien zna¢:

1 Zasady budowy i dziatania turbin parowych, kondensatoréw, chtodni ko-
minowych, pomp kondensatu, pomp wody chtodzacej, pomp wody strumie-
niowej, turbinek pomocniczych, silnikéw napedowych, smoczkéw parowych
i wodnych, rurociaggébw z armatura, przyrzagdow pomiarowych i kontroi-
nych; wptyw prézni na jednostkowe zuzycie pary przez turbing; obowig-
zujgce sposoby tgcznosci miedzy stanowiskiem wilasnym a maszynistg
turbin,

2. Obowigzujace przepisy i instrukcje eksploatacyjne dla Oddzialu Maszyno-
wego ze szczegblnym uwzglednieniem; Instrukcji Eksploatacji Urzadzen
Kondensacji, Instrukcji Eksploatacji Turbozespotéw, Instrukcji szczegéto-
wych obstugiwanych urzadzen kondensacyjnych; schemat rurociggéw wod-
nych i parowych przynaleznych do turbiny z rozmieszczeniem zaworéw
i zasuw; T.P.T.E.E. i S. punkty 25, 26., 2.7., 3.2, 6.9, 6.12., 6.13.,, 6.14; obo-
wigzujace rezimy pracy urzadzen kondensacyjnych.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatdw cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodow cieplnych oraz przepisy szczeg6towe obowigzujgce w zaktadzie pracy
dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksplo-
atacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla 11 grupy kwalifika-
cyjnej.

Powinien umiec:

Uruchamiaé, prowadzi¢ ruch i zastawia¢ obstugiwane urzadzenia konden-
sacyjne; regulowac ciSnienie i wydajnos¢ pomp z napedem elektrycznym i pa-
rowym;" utrzymywac¢ parametry wody i pary; utrzymywac¢ wiasciwg proznie
i poziom wody w kondensatorze oraz temperature oleju w chtodniach; kon-
serwowa¢ w ruchu i podczas postoju obstugiwane urzadzenia.

Wymagany 2 letni staz pracy przy eksploatacji urzadzen kondensacyjnych.

Odpowiada za:

witasciwy stan i bezawaryjng prace obstugiwanych urzadzen kondensacygn ch;
utrzymywanie obowigzujgcych parametrow; nalezyty stan i czystos¢ obstugi-
wanych urzadzen i miejsca pracy; przestrzeganie obowigzujgcych przepisow.

Maszynista kondensacji 8 kat.

(Obstuga agregatu kondensacyjnego oraz nadzo6r nad zespotami kondensacyj-

' nymi turbin o tgcznej mocy powyzej 50 MW.)

Powinien znac:

1 Zasady budowy i dziatania turbin parowych, kondensatoréow, chiodni ko-
minowych pomp kondensatu, pomp wody chtodzgcej, pomp wody strumie-
niowej pomp prozniowych, turbinek pomocniczych, silnikéw napedowych,
wyparnikow, podgrzewaczy, smoczkéw parowych i wodnych, rurociggow
z armaturg, regulacji obrotéw, regulacji bezpieczenstwa, przyrzadow po-
miarowych'i kontrolnych; wptyw prozni na jednostkowe zuzycie pary przez
turbine- zasady korygowania wody chiodzacej; wpltyw pracy podgrzewaczy
regeneracyjnych na prace kottdw; obowigzujace sposoby tgcznosci miedzy
stanowiskiem wiasnym a maszynistg turbin.

2 Obowigzujgce przepisy i instrukcje eksploatacyjne dla Oddzialu Maszy-
nowego ze szczeg6lnym uwzglednieniem: Instrukcji Eksploatacji Urzadzen

53



Kondensacji, Instrukcji Eksploatacji Turbozespotow, Instrukcji Eksploatacji
Chtodni Kominowych, Instrukcji Eksploatacji Silnikow Eletkrycznych, Tym-
czasowej Instrukcji Eksploatacji Turbin Parowych; szczeg6towych instrukcji
eksploatacyjnych obstugi nadzorowanych urzadzen; T.P.T.E.E. i S. punkty
25, 26,27, 6.9, 612, 6.13., 6.14; schemat rurociggéw wodnych i paro\vych
z rozmieszczeniem zaworéw i zasuw urzadzen kondensacyjnych; obowiazu-
jace rezimy pracy urzadzen kondensacyjnych.

3. Tjmiczasowe przepisy BHP dla dziatéw cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodoéw cieplnych oraz przepisy szczegétowe obowigzujgce w zaktadzie pracy
dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksplo-
atacji. urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifika-
cyjnej.

Powinien umie¢:

Uruchamiaé, prowadzi¢ ruch i zastawiaé nadzorowane zespoty urzadzen
kondensacyjnych; regulowac cisnienie i “dajnos$¢ pomp z napadem elektrycz-
nym i parowym; utrzymywac obowigzujace parametry pari wylotowej i wo-
dy; utrzymywaé¢ wiasciwg préznie i poziom kondensatu w kondensatorze oraz
temperaturg oleju w chtodniach; konserwowaé¢ w ruchu i podczas postoju po-
wierzone urzadzenia kondensacyjne; organizowa¢ pracg podlegtego zespotu.

Wymagany 3 letni staz pracy przy eksploatacji lub remoncie urzadzehn kon-
densacyjnych.

Odpowiada za:

wiasciwy stan i bezawaryjng praca nadzorowanych jednostek kondensacyj-
nych; utrzymywanie obowiazujagcych parametréw; nalezyty stan i czystos¢
nadzorowanych urzadzen i miejsca pracy; pracg i bezpieczeAstwo podlegtego
zespotu; przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw.

Maszynista kondensacji 9 kat.

(Obstuga urzadzen kondensacyjnych turbiny o mocy powyzej 50 MW.)
Powinien zna¢:

Jak maszynista kondensacji 8 kat. (Obstuga agregatu kondensacyjnego oraz
nadzor nad zespotami kondensacyjnymi turbin o tacznej mocy powyzej 50 MW.)
Powinien umiec:

Uruchamia¢, prowadzi¢ ruch i zestawia¢ obstugiwane urzadzenia konden-
sacyjne; regulowac cisnienie i wydajnos¢ pomp z napedem elektrycznym i pa-
rowym; utrzymywac¢ obowigzujgce parametry pary wylotowej i wody; utrzy-
mywac¢ wiasciwg proznia i poziom wody w kondensatorze oraz temperaturg

oleju w chtodniach; konserwowa¢ w ruchu i podczas postoju obstugiwane
urzadzenia.

Wymagany 3 letni staaz pracy przy eksploatacji lub remoncie urzadzen
kondénsacyjrych.

Odpowiada za:

wiasciwy stan i bezawaryjng pracg obstugiwanych urzadzen kondensacyjnych;
utrzymywanie obowigzujagcych parametrow; nalezyty stan i czysto$¢ obstugi-
wanych urzadzen i miejsca pracy; przestrzeganie obowigzujacych przepiséw.

MASZYNISTA URZADZEN REGENERACYINYCH

- . Maszynista urzadzen regeneracyjnych 5 kat.
Powinien zna¢: y a 9 yjiny

1 Podstawowe zasady dziatania turbin parowych, podgrzewaczy kondensatu,
rurociggoéw z armaturg, przyrzadow pomiarowych i kontrolnych; wpityw
pracy podgrzewaczy regeneracyjnych na pracg Kkotta.
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2. Instrukcje; ramowg turbiny; instrukcje szczegOtowa obstugiwanych podgrze-
waczy; schemat rurociggow w jakim obstugiwane podgrzewacze pracujg;
T.P.T.E.E. i S. punkty 26.2, 263, 2.7, 6.9, 6.12., 6.13., 6.14; obowigzujace
rezimy pracy podgrzewaczy.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatdw cieplnych elektrowni i sieci prze-
woddw cieplnych oraz przepisy szczegotowe obowigzujagce w zaktadzie pracy
dla danego stanowiska.

Powinien umie¢:

Wigcza¢, prowadzi¢ kontrole pracy i wytgczac obstugiwane podgrzewacze;
utrzymywac obOW|qzu130e parametry wody; konserwowaé w ruchu i podczas
postoju powierzono podgrzewacze.

Odpowiada za:

wiasciwy stan i bezawaryjng prace nadzorowanych podgrzewaczy; utrzymy-
wanie obowigzujacych parametrow; nalezyty stan i czysto$¢ nadzorowanych
urzadzen i miejsca pracy; przestrzeganie obowiagzujacych przepiséw.

OBSERWATOR CHLODNI

Obserwator chtodni 5 kat.
(Nadzo6r nad chtodniami kominowymi w elektrowni o mocy ponizej 100 MW.)
Powinien zna¢:

1 Zasady budowy i dziatania chtodni kominowych, rurociggdéw i zasuw urza-
dzeh zmiekczajagcych wode chitodzaca; wptyw pracy chtodni na prace tur-
biny i jednostkowe zuzycie pary przez turbine.

2. Instrukcje Eksploatacji Chtodni Kominowych; szczeg6étowe instrukcje eks-
ploatacyjne chtodni; schemat rurociggéw wody chtodzacej z rozmieszcze-
niem zasuw; obowigzujgce rezimy pracy chiodni kominowych.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodéw cieplnych oraz przepisy szczegétowe obowigzujagce w zakladzie
pracy dla danego stanowiska.

Powinien umie¢:

Uruchamia¢ i zastawia¢ chtodnie kominowe; utrzymywac¢ jednakowy po-
ziom wody w poszczeg6lnych basenach chtodni; odmulac baseny chtodni we-
dtug wskazan laboratorium chemicznego; kontrolowa¢ obciazenie powierzchni
chtodzacych; konserwowa¢ w ruchu i podczas postoju powierzone chtodnie.

Odpowiada za:
wiasciwy stan i bezawaryjng prace nadzorowanych chtodni; czysto$¢ terenu,
na ktéorym ustawione sg chtodnie; przestrzeganie obowigzujacych przepiséw.

Obserwator chtodni 5 kat.
(Obstuga chtodni)
Powinien znac:

Jak obserwator chtodni 5 kat. (Nadzér nad chtodniami kominowymi w elek-
trowni o mocy ponizej 100 MW.).

Powinien umieé:

Usuwaé zanieczyszczenia z koryt roztewowych podczas ruchu i postoju
chtodni; wymieniac uszkodzone talerzyki rozbergowe; utrzymywaé¢ réwno-
mierny wptyw wody na urzadzenia zraszajgce: konserwowac¢ w ruchu i pod-
czas postoju obstugiwane chiodnie.
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Odpowiada za:

wiasciwy stan koryt rozlewowych i urzadzen rozbryzgovvych; réwnomierne
obcigzenie chtodni; nalezyty stan i czysto$¢ obstugiwanych chtodni i miejsca
pracy; przestrzeganie obowigzujgcych przepisow.

Obserwator chtodni 6 Kkat.
(Nadzér nad chitodniami kominowymi w elektrowni o mocy powyzej 100 MW.)
Powinien znac:

1 Zasady budowy i dziatania chtodni kominowych, rurociggéw i zasuw urza-
dzen zmigkczajacych wode chtodzaca; wptyw pracy chtodni na prace tur-
bin i jednostkowe zuzycie pary przez turbing; zasady budowy 1 dziatania
kondensatoréw i pomp; zasady korygowania wody chtodzacej; zasady przy-
gotowywania wody dodatkowej do obiegu chtodzacego; warunki, jakim po-
winna odpowiada¢ woda chtodzaca.

2. Instrukcje Eksploatacji Chtodni Kominowych; szczeg6towe instrukcje eks-
ploatacyjne nadzorowanych chtodni; schemat rurociggéw wody chtodzacej
z rozmieszczeniem zaworéw i zasuw; schemat rurociggow doprowadzajacych
wode dodatkowa; obowigzujace rezimy pracy chtodni kominowych.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatéw cieplnych elektrowni i sieci prze-

wodow cieplnych oraz przepisy szczeg6towe obowigzujagce w zaktadzie pracy
dla danego stanowiska.

Powinien umie¢:

Uruchamia¢ i zastawia¢ chtodnie kominowe; utrzymywac jednakowy po-
ziom wody w poszczeg6lnych basenach chtodni; odmulac baseny chtodni we-
dtug wskazan laboratorium chemicznego; kontrolowaé obcigzenie powierzchni
chtodzacych; konserwowaé w ruchu i podczas postoju powierzone chtodnie.

Wymagany roczny staz pracy przy eksploatacji chtodni kominowych.
Odpowiada za: N

wiasciwy stan i bezawaryjng prace nadzorowanych chtodni; czysto$é terenu,
na ktérym ustawione sg chtodnie; przestrzeganie obowigzujgcych przepisow.

MASZYNISTA DESTYLATOROW

Maszynista destylatorow 5 kat.
Powinien zna¢:

1. Zasady dziatania turbin parowych, podgrzewaczy kondensatu, worparnikéw,
rurociggébw z armaturg, przyrzagdow pomiarowych i kontrolnych; podsta-
wowe zasady przygotowywania wody dodatkowej do kottdwi

2. Instrukcje Eksploatacji Turbozespotdw, Tymczasowg Instrukcje Eksploa-
tacji Turbin Parowych; instrukcje szczegotowg obstugiwanych wyparek;
schemat rurociggdw w jakim obstugiwane wyparki pracuja; T.P.T.E.E. i S.
punkty 2.6.2, 2.6.3, 2.7.3, 2.5.6; obowigzujace rezimy pracy wyparek.

3. Tymczasowe przepisy BHP dia dziatéw cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodéw cieplnych oraz przepisy szczzeg6towe obowigzujace w zakladzie
pracy dla danego stanowiska.

Powinien umiec:

Wigczaé, prowadzi¢ kontrole pracy i odstawiac obstugiwane wyparki; utrzy-

mywac obovllqzumce parametry; konserwowa¢ w ruchu i w czasie postoju
powierzone wypadKi.

Odpowiada za:

wilasciwy stan i bezawaryjng prace obstugiwanych wyparek; utrzymywanie
obowigzujgcych parametrow; nalezyty stan i czysto$¢ nadzorowanych urza-
dzeh i miejsca pracy; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.
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MASZYNISTA STACJI POMP
Maszynista stacji pomp 5 kat.
(Obstuga stacji pomp w elektrowni o mocy p>onizej 50 MW.)

Powinien znac:

1 Zasady budowy i dziatania pomp odsrodkowych, napedéw, filtrow zwiro-
wych, mechanicznych sit, rurociaggéw z armatura, przyrzadéw kontrolnych,
pomiarowych oraz wskaznikow.

2. Instrukcje szczegétowe pomp, filtrow i sit do mechanicznego oczyszczania;
schemat rurociggéw stacji pomp z rozmieszczeniem armatury; T.P.T.E.E:
i S. punkty 2.5.2. i 2.6.5.; obowigzujgce rezimy pracy pomp.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodéw cieplnych oraz przepisy szczegétowe obowigzujagce w zaktadzie pracy
dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksplo-
atacji urzadzen elekti-ycznych elektrowni i stacji dla | grupy kwalifika-
cyjnej.

Powinien umie¢:

Uruchamiaé, prowadzi¢ kontrole pracy i odstawia¢ obstugiwane zespoty
pom poraz urzadzenia oczyszczajace wode; utrzymywaé obowigzujace para-
metry i wydajnos$¢; konserwowaé w ruchu i podczas postoju obstugiwane zes-
poly pomp i urzagdzenia pomocnicze.

Odpowiada za:
wiasciwy stan i bezawarjng prace nadzorowanych pomp i urzadzen oczyszcza-
jacych wode; utrzymywanie obowigzujacych parametrow i wydajnosci; czy-
stos¢ urzadzen i miejsca pracy (pompownia); przestrzeganie obowigzujgcych
przepisow. ) N
Maszynista stacji pomp 6 kat.
(Obstuga stacji pomp w elektrowni o mocy powyzej 50 MW.)

Jak maszynista stacji pomp 5 kat. z tg réznicg, ze wymagany jest roczny
staz pracy przy eksploatacji lub remoncie pomp.

MASZYNISTA POMP ZASILAJACYCH
Maszynista pomp zasilajgcych 6 kat.

(Obstuga i nadzér pomp o #acznej wydajnosci zainstalowanej ponizej 200 t/h.)

Powinien znac:

1 Zasady budowy i dziatania pomp zasilajgcych, rurociggéw z armaturg, tur-
binek pomocniczych, przyrzadow pomiarowych i kontrolnych oraz wskazni-
kéw; obowiazujgce sposoby tgcznosci miedzy stanowiskiem wilasnym a sta-
nowiskiem palacza, obserwatora odgazowywaczy i zbiornikow zasilajgcych.

2. Instrukcje eksploatacji silnikéw elektrycznych; instrukcje szczeg6towe ob-
stugiwanych pomp; schemat rurociggdw w jakim pracujg obstugiwane
pompy; T.P.T.E.E. i S. punkty 23, 25, 2.6.2, 3.2, 6.9, 6.12,, 6.13., 6.14; obo-
wigzujgce rezimy pracy pomp.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodow cieplnych elektrowni oraz przepisy szczegétowe obowiazujgce w za-
ktadzie pracy dia danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa
Erzy eksploatacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla Il grupy
walifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Uruchamia¢, prowadzi¢ kontrole pracy i odstawiaé obstugiwane zespoty

pomp; utrzymywac¢ obowigzujgce parametry wody, konserwowac w ruchu
I podczas postoju powierzone zespoty i urzadzenia pomocnicze; regulowaé cis-
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nienie i wydajnos¢ pomp; utrzymywaté wilasciwg temperature oleju w to-
zyskach.

Wymagany roczny staz pracy przy eksploatacji lub remoncie pomp.

Maszynista pomp zasilajgcych 7 Kkat.

(Obstuga i nadz6r pomp o tacznej wydajnosci zainstalowanej ponad 200 t/h.)
Jak maszynista pomp zasilajgcych 6 kat. z tg i-6znicg, ze wymagany jest

2 letni staz pracy.

Maszynista pomp zasilajgcych 8 kat.

(Obstuga i nadzor pomp o #acznej wydajnosci zainstalowanej ponad 400 t/h.)

Powinien zna¢:

1 Zasady budowy i dziatania pomp zasilajagcych, turbinek pomocniczych, sil-
nikow elektrycznych, rurociggéw z armatura, podgrzewaczy wody zasila-
jacej, odgazowywaczy, kottéw parowych, regulatorow cisnienia 1 wydaj-
nosci; zasady dziatania zaworéw zasilajgcych przy kotle w' zaleznos$ci od
réznicy cisnienia w kotle i przewodzie zasilajagcym; normy niezbednej rezer-
wy pomp w zaleznosci od iloSci kottéw okreslone przepisami UDT; obo-
wdazujace sposoby tgcznosci miedzy stanowiskiem wilasnym a stanowdskiem
palacza, obserwatora odgazowywaczy i zbiornikow' zasilajgcych.

2. Instrukcje eksploatacji silnikow elektrycznych; instrukcje eksploatacji ko-
ttow parowych; instrukcje szczegétowe motopomp i turbopomp; schemat
rurociggéw pompowmi z rozmieszczeniem zasuw; T.P.T.EEE. i S. punkty
23, 25, 262, 3.2, 6.9, 6.12, 6.13,, 6.14., 254, 255 obowigzujgce rezimy
pracy pomp.

3. Tymczasowe pi-zepisy BHP dla dziatow cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodow cieplnych oraz przepisy szczegétowe obowigzujace w zaktadzie pracy
dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczeristwa przy eksplo-
atacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifika-
cyjnej.

Powinien umie¢:

Jak maszynista pomp zasilajagcych 7 kat. z tg rdéznicg, ze wymagany jest

3 letni staz pracy.

Odpowiada za:

jak maszynista pomp zasilajacych 7 kat.

Maszynownia — remont
MONTER TURBINOWY

o ) Monter turbinowy 4 kat.
Powinien znaé:

1 %ﬂ?aggr stosowanla materiatdw i narzedzi UZywanycll Przy remontach tur-

przepisy remontu turbin w zakresie wykonywanych prac;
I.LP.r.E.E. i S. punkty 26., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Sz_czkegé’rowe przepisy obowigzujgce w zakladzie pracy dla danego stano-
wiska.

Powinien umie¢: .

Wykonywaé¢ czynnosci Fomocnlcze zwigzane z remontem turbin parowych,
pod nadzorem i wedtug zleceh montera .turbinowego wyzszej kategorii.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; stan i wiasciwe uzy-
wanie narzedzi; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.
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o ] Monter turbinowy 5 kat.

Powinien znac:

1 Podstawowe zasady dziatania turbin parowych; zasady stosowania materia-
téw i narzedzi uzywanych przy remoncie turbin.

2. Szcze%é’row_e przepisy remontu turbin w zakresie wykonywanych prac.
TP.T.EEE. i S. punkty 26., 6.12, 6.13, 6.14.

3. Szczegbtowe przepisy BHP obowiazujgce w zaktadzie pracy dla danego
stanonwiska.

Powinien umiec:
Wykonywa¢ czynno$ci zwigzane z remontem turbin parowych, pod nadzo-

rem montera turbinowego wyzszej kategorii.

Odpowiada za:

wilasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; stan i wasciwe uzywa-
nie narzedzi i przyrzadow; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

Monter turbinowy 6 Kat.

Powinien znac:

1 Zasady dziatania podstawowych typdw turbin parowych i mniej skompli-
kowanych urzadzen pomocniczych; zasady stosowania materiatow i narzedzi
uzywanych przy remoncie turbin oraz olejow i smaréw.

2: Przepisy szczeg6towe eksploatacji i remontu turbin. T.P.T.E.E. i S. punkty

2.6., 6.12., 6.13, 6.14. o )
3. Szczego6towe przepisy BHP obowigzujgce w zaktadzie pracy dla danego sta-

nowiska.
Powinien umie¢:

Demontowa¢, remontowaé, montowac¢ i konserwowaé poszczeg6lne elementy
turbin parowych. ) ] ]

Wymagany roczny staz pracy przy remoncie turbin parowych.
Odpowiada za:
wilasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; stan i whsciwe uzywa-
nie narzedzi i przyrzadow; celowe i oszczedne uzywanie materiatldw; prze-
strzeganie obowigzujacych przepiséw.

Monter turbinowy 7 kat.

Powinien znac:

1 Budowe i zasady dziatania podstawowych typow turbin parowych, ich
czesci (kondensatory, regulatory, armatura itp.), dla mocy do 5 WM oraz
urzadzen pomocniczych, jak: pompy, smoczki prézniowe, chtodnie wodne
i olejowe, urzadzenia chiodnicze generatora, rurociggi wraz z armaturg
i zbiornikami oraz turbinki pomocnicze; zasady stosowania materiatow
i narzedzi uzywanych przy budowie turbin oraz olejow i smardw.

2. Przepisy eksploatacji turbin parowych i rurociagéw; przepisy remontowe
turbin parowych; ramowe instrukcje obstugi turbin parowych i urzadzen
pomocniczych. T.P.T.EE.. i S. punkty 2.6., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Szczegbtowe przepisy BHP obowigzujace w zaktadzie pracy dla danego sta-
nowiska.

Powinien umiec:

Demontowa¢, naprawia¢ i montowaé czesci turbin parowych; konserwowaé
wymienione urzadzenia; stosowa¢ materiaty i narzedzia.
Wymagany 2 letni staz przy remontach lub budowie turbin parowych.

Odpowiada za:

wtasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; stan i wtasciwe uzywa-
nie narzedzi i przyrzadow; celowe i oszczedne uzywanie materiatow; prze-
strzeganie obowiazujacych przepisow.
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Monter turbinowy 8 kat.
Powinien znac:

1. Budowe, zasady dziatania i warunki pracy réznych typéw turbin parowych
i ich czesci (kondensatory, regulatory, armatura itp.) dla mocy do 25 MW
oraz urzadzen pomocniczych jak: pompy wody chiodzacej i kondensatu,
pompy prézniowe, smoczki parowe i wodne, pompy i chtodnice olejowe,
chtodnie réznych typéw, urzadzenia chiodnicze generatora, rurociggi wraz
z armaturg i zbiornikami, wymienniki ciepta, turbinki pomocnicze; budowe
i zasady dziatania aparatruy pomiarowej, sterujacej i zabezpieczajacej dla
turbin o mocy do 25 MW; budowe i zasady dziatania instalacji wody chito-
dzacej w obiegu otwartym wraz ze stacjami pomp; zasady stosowania ma-
tertatow i narzedzi uzywanych przy budowie turbin oraz olejéw i smarow.

2. Przepisy eksploatacji turbin parowych i rurociggéw; przepisy remontowe
turbin parowych; T.P.T.E.E. i S. punkty 2.6., 6.11,, 6.12,, 6.13., 6.14.; ramowe
instrukcje obstugi turbin parowych i urzadzen pomocniczych.

3. Szczegotowe przepisy BHP obowigzujace w zaktadzie pracy dla danego sta-
nowiska.

Powinien umie¢:

Demontowa¢, remontowac i montowac turbiny parowe réznych typéw wraz
z urzadzeniami pomocniczymi do 5 MW, a powyzej 5 MW pod nadzorem.; kon-
serwowac urzgdzenia; nastawiac regulatory, wywaza¢ wirniki i centrowac
waly; opanowywaé technike tozyskowania; stosowaé¢ materiaty, narzedzia,
dzwigi i przyrzady pomocnicze; organizowaé¢ prace i kierowa¢ pracg podle-
gtego zespotu.

Wymagany 3 letni staz pracy przy budowie lub remoncie turbin parowych.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminonwe przeprowadzanie montazu lub remontu; stan i witasci-
we uzywanie narzedzi, urzadzen dzwigowych i przyrzadow; celowe i oszczedne
uzywanie materiatdw; prace i bezpleczenstwo podlegtych robotnikéw; prze-
strzeganie obowmzumcych przepisow.

o ) Monter turbinowy 9 Kkat.

Powinien znac:

1 Budowe, zasady dziatania i warunki pracy réznych typéw turbin parowych,
ich czesci (kondensatory, regulatory, armatura itp.) oraz urzadzenja po-
mocnicze jak: pompy wody chtodzacej i kondensatu, pompy prozniowe,
smoczki parowe i wodne, pompy i chtodnice olejowe, chtodnie réznych ty-
péw, urzadzenia chtodnicze generatora, rurociggli wraz z armaturg i zbior-
nikami, wymienniki ciepta, turbinki pomocnicze, budowe i zasady dziata-
nia aparatury pomiarowej, sterujacej i zabezpieczajacej turbine; budowe
i zasady dziatania instalacji wody chtodzgcej w obiegu otwartym tgcznie
ze stacjami pomp; zasady stosowania materiatow i narzedzi uzywanych przy
budowie i remoncie turbin oraz olejéow i smardw.

2. Przepisy eksploatacji turbin parowych i rurociggéw; przepisy remontowe
turbin parowych; T.P.T.E.E. i S. punkty 2.6., 6.11., 6.12., 6.13., 6.14.; ramowe
instrukcje obstugi turbin parowych i urzadzen pomocniczych.

3. Szcz_e?(()’rowe przepisy BHP obowigzujagce w zakladzie pracy dla danego sta-
nowiska

Powinien umiec:

Demontowac¢, remontowa¢ i montowac turbiny parowe réznych typow tacz-
nie z urzgdzeniami pomocniczymi do 25 MW samodzielnie, a powyzej 25 MW
pod nadzorem; konserwowac¢ wymienione rzadzenia; nastawia¢ regulatory, wy-
waza¢ wirniki, centrowa¢ waty i opanowac technike tozyskowania; stosowac
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materiaty, narztjdziu, dzwigi i przyrzady pomocnicze, uzywane przy budowie
i remoncie turbin oraz zestawiac awaryjne komplety narzedziowe; organizowaé
prace i kierowac pracag podlegtego zespotu.

Wymagany 4 letni staz prac3 przy budowie lub remontach turbin parowych.

Odpowiada za:

witasciwe i terminowe przeprowadzanie montazu tuo remontu; stan i wiasciwe
uzywanie narzedzi, urzadzen dzwigowych i przyrzadow; celowe i 0szzczedne
uzywanie materiatéw; prace i bezpieczenstwo podlegtego zespotu; przestrze-
ganie obowiqzujqcych przepisow.

Monter turbinowy 10 kat.
Powinien znag¢;

miak monter turbinowy 9 Kkat.
Powinien umie¢;

Demontowaé¢, remontowac¢ i montowaé turbiny parowe réznych typow tacz-
nie z urzadzeniami pomocniczymi dla wszystkich cisnien i mocy; konserwowacé
u'ymienione urzadzenia; nastawia¢ regulatory, wywazaé wirniki, centrowaé
waly i opanowywaé technike tozyskowania; stosowa¢ materialy, narzedzia,
dzwigi i przyrzadj' pomocnicze oraz zestawia¢ awaryjne komplety narzedzi;
organizowa¢ prace i kierowa¢ pracg podlegtego zespotu.

Wymagany 5 letni staz pracy przy budowie lub remoncie turbin parowych.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe przeprowadzanie montazu lub remontu; stan i wiasciwe
uzywanie narzedzi, urzadzen dzwigowych i przyrzadow; celowe i oszczedne
uzywanie materiatow; pracg i bezpieczenstwo podlegtego zespotu; przestrze-
ganie obowigzujacych przepisow.

5. GOSPODARKA CHEMICZNA
Gospodarka chemiczna—ruch
LABORANT RUCHOWY

Laborant ruchowy 5 kat.
Powinien zna¢:

1 Zasady budowy i dziatania podstawowych urzadzeh zmiekczajgcych; za-
sady zmiekczania wody; zasady prowadzenia ruchowej kontroli wody; Za-
sady stosowania chemikalii uzywanych do przeprowadzania uproszczonych
analiz wody; zasady pobierania probek; zasady przeprowadzania ruchowych
analiz; zasady stosowania naczyn i przyrzadow laboratoryjnych.

2. Szczeg6towe przepisy przeprowadzania analiz wody; T.P.T.E.E. i S. punkty
2.6.5., ?.8., 6.9, 6.12, 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatéw cieplnych elektrowni i sieci prze-
woddéw cieplnych oraz przepisj' szczegbtowe obowigzujace w zaktadzie pracy

dla danego stanowiska.
Powinien umie¢:

Pobieraé¢ probki i przeprowadza¢ analizy wody kottowej, zmiekczonej, zasila-
jacej, chtodzacej i kondensatu; prowadzi¢ raport laboratorium ruchowego;
utrzymywacé czysto$¢ w laboratorium ruchowym i konserwowac naczynia.
Odpowiada za:

doktadne przeprowadzanie analiz; wtasciwe i oszczedne uzywanie chemikalii;
czysto$¢ miejsca pracy; przestrzeganie obowigzujacych przepiséw.
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Laboraut ruchowy 6 kat.
(Laboratorium ruchowe w elektrowni o mocy ponizej 100 MW.)

Powinien znac:

1 Zasady budowy i dziatania urzadzen zmiekczajacych, dawkownikéw, od-
gazowywaczy i wyparnikéw; zasady zmiekczania wody; zasady prowadzenia
ruchowej kontroli wody; warunki, jakim powinna odpowiada¢ woda ko-
tlowa, zasilajgca, chtodzaca, dodatkowa oraz kondensat, zasady stosowania
chemikalii uzywanych do przeprowadzenia uproszczonych analiz wody;
zasady pobierania probek; zasady stosowania naczyn i przyrzadéw labora-
toryjnych.

2 Szczegotowe instrukcje eksploatacyjne zmiegkczalni, ideowe schematy zmiek-
czalni; schematy rurociggéw odmulania kottéw; schematy potaczen dawkow-
nikow chemikalii do korekcji wody; T.P.T.E.E. i S. punkty 2.8.1.. 2.8.2.. 2.8.3,
2.8.4.; obowigzujace rezimy pracy urzadzen zmiekczajgcych.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatdbw cieplnych elektrowni i sieci prze-
woddow cieplnych oraz przepisy szczeg6towe obowigzujagce w zaktadzie pracy
dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploa-
tacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla | grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Pobiera¢ probki i przeprowadza¢ analizy wody kottowej, zmiekczonej, za-
silajgcej, chtodzacej i kondensatu; okresla¢ wielko$¢ odmulenia okresowego
kottéw; korygowac¢ prace zmiekczalni i dawkownikéw na podstawie przeprowa-
dzonych analiz; utrzymywa¢ witasciwg jakos¢ wody kottowej, zmiekczonej i za-
silajgcej. Wymagany roczny staz pracy w laboratorium ruchowym.

Odpowiada za:

doktadne przeprowadzanie analiz; witasciwe i oszczedne uzywanie chemikalii;
wiasciwg Jakos¢é wody kottowej, zmiekczonej, zasilajacej, chtodzacej oraz kon-
densatu; nalezyty stan i czystos¢ laboratorium ruchowego; przestrzeganie obo-
wigzujacych przepisow.

Laborant ruchowy 7 Kkat.
(Laboratorium ruchowe w elektrowni o mocy powyzej 100 MW.)
Jak laborant ruchowy 6 kat. z tg rdznica, ze wymagany jest 2 letni staz
pracy.

POBIERACZ PROBEK
Pobieracz probek 4 kat.

Powinien zna¢:

1 Zasady pobierania prébek; zasady stosowania prostych naczyn i przyrza-
déw laboratoryjnych.

2. Schematy rurociggéw z uwzglednieniem miejsc pobierania prébek.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatéw cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodoéw cieplnych oraz przepisy szczeg6towe obowigzujgce w zaktadzie pracy
dla danego stanowiska.

Powinien umiec:

Pobiera¢ probki wody kotlowej, zmiekczonej, zasilajacej i kondesatu; prze-
kazywa¢ wyniki analiz na poszczegélne stanowiska ruchowe; czysci¢ i konser-
wowaé naczynia i przyrzady laboratoryjne.

Odpowiada za:

wiasciwe pobieranie probek; czysto$¢ i konserwacje naczyn i przyrzadow labo-

ratoryjnych; przestrzeganie obowigzujacych przepiséw.
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MASZYNISTA ZMIEKCZALNI
Maszynista zmigkczalni 5 kat.
Powinien zna¢;

1 Zasady budowy i dziatania reaktorow, filtréw, dawkownikéw, mieszalni-
kéw, pomp, przyrzadow pomiarowych i kontrolnych; zasady zmiegkczania
wody; warunki, jakim powinna odpowiada¢ woda zmiekczona.

'2. Instrukcje szczegétowag obstugiwanych urzadzen zmiekczajacych T.P.T.E.E.
i S. punkty 2.6.5., 2.8, 6.9, 6.12, 6.13,, 6.14.

i. Tymczasowe przepisy BHP dla dziatéw cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodow cieplnych oraz przepisy szczeg6towe obowiazujagce w zaktadzie pracy
dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploa-
tacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla | grupy kwalifikacyj-
nej.

N Powinien umiec:
i Uruchamia¢, prowadzi¢ ruch i odstawia¢ powierzone do obstugi urzadzenia
I np. mieszalniki, dawkowniki, filtry lub pompy; utrzymywac obowigzujace para-

r(?etry konserwowaé w ruchu i podczas postoju powierzone do obstugi urza-
zenia.

' Odpowiada za:

mwiasciwy stan i bezawaryjng prace powierzonych do obstugi urzadzen, utrzy-
mmywanie obowigzujgcych parametrow; czystoS¢ obstugiwanych urzadzen
| i miejsca pracy; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

Maszynista zmiekczalni 6 Kat.

' (Obstuga zmiekczalni o wydajnosci ponizej 25 t/h)

| Powinien znaé:

: 1 Zasady budowy i dziatania reaktoréw, filtrow zmiekczajacych, filtrow zwi-
rowych, dawkownikow, odgazowywaczy, rozprezaczy, wymiennikow ciepta,
pomp ttokowych i odsrodkowych przyrzadow pomiarowych i kontrolnych;

i zasady zmiekczania wody; zasady prowadzenia ruchowej kontroli wody
zmiekczonej; wptyw twardej i nie odgazowanej wody na okres uzywalnosci
kottow; warunki, jakim powinna odpowiada¢ woda zmiekczona.

I 2. Instrukcje szczegdtowag obstugiwanych urzadzen zmiekczajacych; schemat
rurociagow zmiekczalni z rozmieszczeniem zaworéw; T.P.T.E.E. i S. punkty
26,5, 28, 6.9, 6.12., 6.13,, 6.14.; obowigzujace rezimy pracy urzgdzen zmiek-
czajacych.

3 Tymczasowe pi'zepisy BHP dla dziatéw cieplnych elektrowni i sieci prze-
wodoéw cieplnych oraz przepisy szczeg6towe obowigzujgce w zaktadzie pracy
dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploa-
tacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji dla 1 grupy kwalifikacyjnej.

powinien umiec:

Uruchamiac, prowadzi¢ proces zmigkczania i odstawia¢ obstugiwane urzg-
dzenia zmlekczajqce regulowac wydajno$¢ zmigkczalni; utrzymywac obowia-
zujace parametry i jakos¢ wody zmigkczonej; konserwowa¢ w ruchu i podczas
postoju obstugiwane urzadzenia. Wymagany roczny staz pracy przy eksploa-
tacji zmiekczalni.

Odpowiada za:
wiasciwj' stan i bezawaryjng prace nadzorowanych urzadzen zmiekczajacych;
utrz5'mywanie obowigzujacych parametrow i jakos¢ wody zmigkczonej; nale-
zyty stan i czysto$¢ obstugiwanych urzadzen zmiekczalni; przestrzeganie obo-
wiazujacych przepisow.

I
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Maszynista zmiekczalni 7 kat.
(Obsiuga zmiekczalni o wydajnosci powyzej 25 t/h)
zmiekczalni 6 kat. z tg réznica, ze wymagany je.st 2 letni

Gospodarka chemiczna —remont
MONTER ZMIEKCZALNI

. i Monter zmigkczalni 4 kat.
Powmien znadé:

.. ; A %3rzedzi uzywanych przy remoncie i kon-
Arwacji urzagdzen do przygotowywanlga WOd))., y przy
gotov~wa’rrs at A konserwacji elementow urzgdzen do przy-

® Przepisy BHP obowigzujgce dla danego stanowiska pracy

Powinien umiec:

zwigzane z remontem i konserwacjg urzg-
zmiegkczalni Szsz~"kaSrib """ "a“zorem i wedlug wskazan montera

Odpowiada za;

. i wykonanie powierzonych prac; stan i wiasciwe uzywa-
nie narzedzi, przestrzeganie obowiazujacych” przepisow.

Powinien znac:, 5 kat.
AMekrAnTAf budowy i dziatania prostj*ch elementow urzadzen do
rzedli i n-7.T" przygotowywania wody; zasady stosowania materiatow, na-
2 Qv yrzadow uzywanych do remontu w.ymienionych urzadzen.
remontu i konserwacji urzagdzen do prz.ygotowywania
3 p 1S. punkty 2.83. 6.12., 6.13., 6.14.

. rzepisj BHP obowigzujagce dla danego stanowiska pracy.
Powinien umiec:

Prz*o”o*wania®woH""" zwigzane z remontem i konserwacjg urzadzen do
wyzszej kategorii nadzorem i wedtug wskazan montera zmiekczalni

Odpowiada za:

konanie powierzonych prag; stan i wtasciwe uzywa-

nie . w
narzedzi, przestrzegaxle obowigzujacych “przepisow.

Powinien znac: Monter zmiekczalni 6 kat.
i przj*<~orfw!imia podstawowych typow urzadzen do zmiekczania
rozprezacze filtrv odgazowywacze wody, wyparki,
stosowania mateHatn«r"”*"a d z iatania i budowy pomp; zasady
mienionych urzadzen"”’ AN przyrzagdow uzywanych do remontu wy-
montéw ' instrukcje eksploatacyjne oraz konserwacji i re-

6-n., 6.12* 613 14 PA~ygoto”wania wody. T.P.T.E.E. i S. punkty 2.8.3,

wiskal™ szczegdtowe obowigzujagce w zakladzie pracy dla danego stano-
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Powinien umie¢:

Montowac, naprawiaC i uruchamia¢ urzadzenia do przygotowywania wody
0 wydajnos$ci ponizej 25 t/h; konserwowa¢ wymienione urzadzenia; ocenia¢ wy-
konanie napraw poszczegolnych elementdw wymienionych urzadzen; organizo-
wac¢ prace i kierowaé¢ pracg podlegtych robotnikéw.

Odpowiada za:

wtasciwe i terminowe wykonanie montazu i remontu; prace i bezpieczenstwo
podlegtych robotnikéw, stan i wtasciwe uzywanie narzed2| i przyrzaddéw; celowe
1 oszczedne uzywanie materiatdw; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

Monter zmigkczalni 7 kat.
Powinien zna¢:

1 Zasady dziatania i budowy urzadzen wszystkich wydajnosci do zmiekcza-
nia i przygotowywania wody, jak: reaktory, odgazowywacze wody, wyparki,
dawkowniki chemikalii, wymienniki ciepta, rozprezacze, filtry, odwadniacze;
zasady budowy i dziatania pomp, regulatorow cisnienia i temperatury oraz
przeptywomierzy stosowanych w urzadzeniach do przygotowywania wody;
zasady stosowania materiatdw, narzedzi i przyrzadéw uzywanych do re-
montu wymienionych urzadzen.

2. Przepisy i instrukcje eksploatacji, konserwacji i remontu urzgdzen'do przy-
gotowania wody. T.P.T.E.E. i S. punkty 283, 6.11, 6.12, 6.13., 6.14.

3. Przepisy szczegétowe obowigzujace w zaktadzie pracy dla danego stano-
wiska.

Powinien umiec:
Montowaé, naprawia¢ i uruchamia¢ urzadzenia wszystkich wydajnosci do
przygotowywania wody; konserwowac¢ wymienione urzgdzenia; ocenia¢ wy-

konanie napraw poszczeg6lnych elementéw wymienionych urzadzen; organizo-
wac prace i kierowaé praca podlegtych robotnikéw.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe przeprowadzenie montazu i remontu; prace i bezpieczen-
stwo podlegtych robotnikéw; stan i witasciwe uzywanie narzedzi i przyrzadow;
celowe i oszczedne uzywanie materiatow; przestrzeganie obowigzujgcych prze-

pisow.
6. ODDZIAL ELEKTRYCZNY
Oddziat elektryczny —ruch
N ELEKTROMONTER NASTAWNI | ROZDZIELNA
Elektromonter nastawni i rozdzielni 5 kat.

Powinien znac:

1 Zasady dziatania maszyn elektrycznych pradu statego i zmiennego, transfor-
matorow i podstawowej aparatury rozdzielczej; wptyw zmian wzbudzenia;
regulacje obrotoéw obcigzenia i napiecia.

2. Instrukcje szczegbétowg obstugiwanego generatora wzglednie urzgdzenia ob-
stugiwanego; ukiad rozdzielni gtéwnych etektrowni T.P.T.E.E. i S. rozdziat 3.
z wyjatkiem 3.9 i 3.10 oraz 6.1, 6.3, 6.9, 6.10., 6.42 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczefistwa przy eksploatacji urzadzen elektrycz-
nych elektrowni 1 stacji dla 1l grupy kwalifikacyjne] oraz przepisy szcze-
gotowe obowigzujagce w zaktadzie pracy dla danego stanowiska.

Powinien umie¢:

Prowadzi¢ ruch powierzonego generatora wzglednie urzadzenia; utrzymywac
wiasciwg temperature uzwojen, oleju, powietrza i wody obstugiwanego gene-
ratora wzglednie urzadzenia; uruchamiaé, synchronizowaé¢ i odstawia¢ z ruchu
obstugiwany generator wzglednie urzadzenie, pod nadzorem elektromontera na-
stawni i rozdzielni wyzszej kategoi'ii.
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Odpowiada za:

dotrzymywanie, wedtug wskazan elektromontera nastawni i rozdzielni wyzszej
kategorii, napiecia i obcigzenia wzglednie okreséw; natychmiastowe informo-
wanie bezposredniego przetozonego o wszelkiej nienormalnej pracy p>owierzonego
do obstugl urzadzenia; nalezyty stan i czystos¢ obstugiwanego urzadzenia i po-
mieszczenia; przestrzeganie obowigzujacych przepiséw.

Elektromonter nastawni i rozdzielna G kat.

(Obstuga generatora o mocy ponizej 10 MW)

Powinien znac:

1 Zasady budowy i dziatania maszyn elektrycznych pradu statego i zmiennego,
transformatorow mocy, wytgcznikéw mocy, aparatury rozdzielczej, elektrycz-
nej aparatury pomiarowej, zabezpieczajgcej i sterujgcej; wptyw zmian wzbu-
dzenia; regulacje obrotow obcigzenia i napiecia turbozespotow; warunki pracy
generatorow oraz powierzonych do obstugi urzgdzen; zasady wspoétpracy zma-
szynownig i kottownig.

2. Instrukcje ramowe generatoréw; instrukcje szczegétowe obslugiwanycli gene-
ratoréw i urzadzen; schemat rozdzielni gtéwnych i rozdzielni potrzeb wtas-
nych; plan awaryjnych wytaczen; T.P.T.E.E. i S. rozdziat 3 z wyjatkiem 3.9.
i 3.10, oraz 6.1, 6.3, 6.9, '6.10., 6.12,, 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzgdzen elektrycz-
nych elektrowni i stacji dla I1l1 grupy kwalifikacyjnej oraz przepisy szczeg6-
towe obowigzujgce w zaktadzie dla danego stanowiska.

Powinien umie¢:

Uruchamiaé, synchronizowaé, prowadzi¢ ruch; odstawiaé¢ z rucliu obstugi-
wany zesp6t pradotworczy oraz inne powierzone do obstugi urzadzenia (np. prze-
twornice, prostowniki, akumulatory wraz z przynalezng aparaturg sterujgca,
sygnallzacyjnq, zabezpieczajacg i pomiarowg); utrzymywac wtasciwg tempera-
ture uzwojen, oleju, powietrza | wody obstugiwanego zespotu oraz powierzonych
mu do obstugi urzadzen; konserwowaé w ruchu powierzone mu urzadzenia wraz
z aparaturg pomiarowag, sterujaca, sygnalizacyjng, zabezpieczajagcg. Wymagany
roczny staz pracy przy eksploatacji i remoncie maszyn i urzadzen elektrycznych.
Odpov/iada za:

stan i bezawaryjng prace obstugiwanego generatora oraz pomocniczych urzadzen
elektrycznych; dotrzymywanie napiecia zadanego obcigzenia mocg czynng
i bierna; nalezyty stan i1 czysto$¢ powierzonych mu do obstugi urzadzen wraz

z przynalezng aparaturg oraz ich pomieszczen; przestrzeganie obowigzujacych
przepisow.

Elektromonter nastawni i rozdzielni 7 kat.

(Obstuga generatora o mocy powyzej 10 MW)

Jak elektromonter nastawni i rozdzielni 6 kat. z tg réznicg, ze wymagany jest
2-letni staz pracy.

Elektromonter nastawni i rozdzielni 8 kat.

Bowinien zna: (Obstuga generatora o mocy powyzej 25 MW)

1 Zasady budowy i dziatania maszyn elektrycznych pradu statego i zmiennego,
transformatoréw mocy, wytgcznikéw mocy, aparatury rozdzielczej, elektrycz-
nej aparatury pomiarowej, sterujacej i zabezpieczajgcej; warunlci réwno-
legtej pracy generatoréw i transformatoréw; zasady automatycznej regulacji
napiecia; zasady dziatania przyrzadow .pomiarowych i kontrolnych oraz
wskaznikow; wptyw zmian wzbudzenia generator6w na ich prace; regulacje
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obrotow, obciazenia i napiecia turbozespwiow; zasady synchronizacji i jej spo-
soby; zasady wspotpracy z maszynownia, kottownig oraz okregowym dyspo-
zytorem mocy.

2. Instrukcje ramowe generatorow, transformatoréw, silnikéw elektrycznych,
wytacznikdw mocy; instrukcje szczegétowe nadzorowanych i obstugiwanych
urzgdzen; zasadniczy schemat-systemu energetycznego zasilanego przez elek-
trownig; schemat rozdzielni gtownych i rozdzielni potrzeb wiasnych; zasad-
niczy schemat urzadzen cieplnych elektrowni; plan awaryjnych wylaczen;
T.P.T.E.E. i S. rozdziat 3 z wyjatkiem 3.9. i 3.10. oraz 6.3, 6.9, 6.10., 6.12,
6.13., 6.14.; obowigzujace rezimy pracy wszystkich nadzorowanych urzadzen;

3. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzadzen elektrycz-
nych elektrowni i stacji dla IV grupy kwalifikacyjnej oraz przepisy szcze-
gotowe obowigzujgce w zaktadzie pracy dla danego stanowiska.

rowinien umiec:
Jak elektromonter nastawni i rozdzielni 7 kat. z ttg réznicg, ze -wymagany
jest 3-lelni staz pracy.

Odpov.’iada za:
Jak elektromonter nasta-wni i rozdzielni 7 kat.

Elektromonter nastawni i rozdzielni 8 kat.
(Nadzér nad zespotem generatorow o facznej mocy powyzej 10 MW)
Powinien zna¢:

Jak elektromonter nasta-wni i rozdzielni 8 kat. (Obstuga generatora o mocy
powyzej 25 MW).

Powinien umiec:

Uruchamiaé, synchronizowaé, prowadzi¢ ruch i odstawia¢ z ruchu nadzoro-
wane zespoty pradotwdrcze oraz powierzone mu agregaty (np- prze,,wom.ce, pro-
stowniki, akumulatory, transformatory, cewki PeiCrsena) -wi-az z przynalezng
aparaturg sterujaca, sygnalizacyjng, zabezpieczajgcq i pomiarowga; prowadzic
racjonalng i ekonomiczna eksploatacje zespotéw pradotworczych przez whasc.wy
rozdziat obcigzen i zalezno$¢ od zadanego sumarycznego obciazenia i to dla mocy
czynnej i biernej; utrzymywac witasciwe napiecie i okresy; utrzymywac wtasc.wg
temperature uzwojen, oleju, powietrza i wody w nadzorowanych urzgdzeniach;
konserwowa¢ w ruchu powierzone urzadzenia -wraz z aparaturg pomiarowa, s”e-
rujaca, sygnalizacyjng i zabezpieczajaca; organizowa¢ prace | kierowac pracg
podlegtego zespotu.

Wymagany 3-letni staz pracy przy eksploatacji i remoncie maszyn i urzadzen
elektrycznych.

Odpowiada za:

stan i bezawaryjna prace nadzorowanych urzadzen pradotwdrczych oraz powie-
rzonych do obstugi pomocniczych urzagdzen elektrycznych; ekonomiczng eksplo-
atacje; dotrzymywanie napiecia i okresdw; dotrzymywanie zadanego planu
obcigzen dla mocy czynnej i biernej; nalezytg czysto$¢ nadzorowanych urzgdzen
i ich pomieszczen; prace i bezpieczehAstwo podlegtych robotnikéw; przestrzeganie
obowigzujacych przepiséw; likwidowanie -wzglednie lokalizowanie awaru przez
przeprowadzanie odpowiednich -wytaczen oraz przetgczen.

Elektromonter nastawni i rozdzielni 9 kat.
(Obstuga generatora o mocy po-wyzej 50 MW)

Jak elektromonter nasta-wni i rozdzielni 8 kat. (Obstuga generatora o mocy
ix)wyzej 25 MW) z tg réznica, ze -wymagany jest 4-letni staz pracy.
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Elektromonter nastawni i rozdzielni 9 kat.

(Obstuga generatora oraz nadzo6r nad zespotem generatoréw o #acznej mocy

ponad 50 MW)

Jak elektromonter nastawni i rozdzielni 8 kat. (Nadzo6r nad zespotem genera-
torow o tgcznej mocy powyzej 10 MW) z ta roznicg, ze wymagany jest 4-letni
staz pracy. .

Elektromonter nastawni i rozdzielni 10 kat.

(Obstuga generatora oraz nadzor nad zespotem generatorow o #acznej mocy

ponad 10O MW)

Jak elektromonter nastawni i rozdzielni 8 kat.) (Nadzo6r nad zespotem gene-
ratorow o fgcznej mocy powyzej 10 MW) z tg rdznicag, ze wymagany jest 5-letni
staz pracy. .

ELEKTROMONTER DYZURNY
mElektromonter dyzurny 5 kat.

Powinien zna¢:

1. Podstawowe zasady dziatania maszyn elektrycznych pradu statego i znuen-
nego, transformatorow mocy, wytgcznikéw mocy, aparatury rozdzielczej, apa-
ratury sterujgcej, zabezpieczajgcej i pomiarowej; podstajvowe warunki pracy
generatorow, transformatoréw, silnikéw elektrycznych oraz innych nadzoro-
wanych urzadzen np. akumulatoréw, prostownikéw, przetwornic, cewek Pe”er-
sena, transformatorow gasikowych, kondensatoréw, kompensatoréw mocy itp.

2. Instrukcje szczeg6towe nadzorowanych urzadzen; schemat rozdzielni gtow-
nych i rozdzielni potrzeb wtasnych wysokiego i niskiego napiecia. T.P.T.E.E.
i S. punkt 31 do 3.6, 3.8, 3.10, 6.3, 6.4, 6.6, 8.9, 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzadzen elektrycz-
nych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifikacyjnej oraz przepisy szczego6-
towe obowigzujgce w zaktadzie pracy dla danego stanowiska.

Powinien umiec¢:

Pod nadzorem elektromontera dyzurnego wyzszej kategorii; uruchamiaé
konserwowac i odstawia¢ z ruchu powierzone do nadzoru agregaty i urzadzenie
elektryczne; przeprowadza¢ wszelkie manipulacje taczeniowe; wymienia¢ Zza-
rowki i bezpieczniki; przeprowadzac¢ proste remonty zapiobiegawcze.
Odpowiada za:

stan i bezawaryjng prace nadzorowanych urzadzen; wasciwe wykonanie nowi
rzonych prac; nalezyta czysto$¢ nadzorowanych urzadzen i ich t>omie-7rv /
przestrzeganie obowigzujacych przepisow. A A

Elektromonter dyzurny 6 kat.

Powinien znac:

1 Podstawowe zasady budowy i dziatania maszyn elektrycznych pradu stal
i zmiennego, transformatorow mocy, wytgcznikbw mocy, aparatury rozd=*"\®*
czej, aparatury sterujgcej, zabezpieczajacej i pomiarowej; warunki pracy\*
neratorow, transformatorow, silnikéw elektrycznych oraz innych nadzoi-r®
nyeh urzadzen np. akumundabvew, prostowmkow, przetwoernie, cewek
sena, transformatoréw gasikowych, kondensatordiy, kompensatoréw mocy

3. Instrukcje ramowe iszczeg6towe nadzorowanych urzadzen; schemat rozd?'
gtéwnych i rozdzielni potrzeb wtasnych wysokiego i nislciego na”i i
T.P.T.EEE. i S. rozdziat 3 punkty 3.1. do 3.6. 38, 310, G3 64 6r
6.10., 6.12, 6.13., 6.14. o ’

3. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacjiurzadzen elektry
nych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifikacyjnej ofaz przepisy szczee™'
towe obowigzujgce w zaktadzie pracy dla danego stanowiska.
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Powinien umie¢:

Uruchamiaé, konserwowaé i odstawia¢ z ruchu powierzone do nadzoru agre-
gaty i urzadzenia elektryczne; pod nadzorem elektromontera dyzurnego wyzszej
kategorii: przeprowadzac¢ wszelkie manipulacje tgczeniowe w rozdziemiach gtdw-
nych i rozdzielniach potrzeb witasnych wysokiego i niskiego napiecia; przepro-
wadzaé remonty zapobiegawcze wzglednie likwidacje zaktocen ruchowych.

Wymagany roczny staz pracy przy remoncie i eksploatacji urzadzen elek-
trycznych.

Odpowiada za:

stan i bezawaryjng prace nadzorowanych urzadzen; wtasciwe wykonywanie wy-

taczen i remontow zapobiegawczych na powierzonjnn odcinku pracy; nalezyty

czysto$¢ nadzorowanych ui-zadzen i ich pomieszczen; przestrzeganie obowigzu-

jacych przepisow. .

Elektromonter dyzurny 7 kat.

Powinien znaé:

1. Zasady budowy i dziatania maszyn elektrycznych pradu statego i zmiennego,
transformatoréw mocy, wytacznikéw mocy; aparatury rozdzielczej, aparatury
sterujacej, zabezpieczajgcej i pomiarowej; manipulacje tgczeniowe we wszyst-
kich rozdzielniach gtéwnych i rozdzielniach potrzeb wiasnych wysokiego i ni-
skiegoThapiecia; warunki pracy generatorow, transformatoréw, silnikéw elek-
trycznych oraz innych nadzorowanych urzadzen np. akumulatoréw, prostow-
nikow, przetwornic, cewek Pelersena, transformatorow gasikowych, konden-
satoréw, kompensatoréw itp.

2. Instrukqe ramowe i szczegdtowe eksploatacyjne transformatorow, silnikow
elektrycznych, wytacznikbw mocy oraz wszystkich nadzorowanych urzadzen;
schemat rozdzie.ni gtownych i rozdzielni potrzeb witasnych wysokiego i ni-
slciego napiecia; schemat awaryjnego os$wietlenia; T.P.T.E.E. i S. rozdziat 3
punkty 3.1. do 3.k, 3.8, 3.10, 6.3, 6.4, 6.6, 6.9, 6.10.,, 6.12.,, 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczeAstwa przy eksploatacji urzadzen elektrycz-
nych elektrowni i stacji dla 111 grupy kwalifikacyjnej, oraz przepisy szczego6-
towe obowigzujgce w zaktadzie prUcy dla danego stanowiska.

Powinien umiec:

Uruchamia¢, konserwowaé i odstawia¢ z ruchu powierzone do nadzoru agre-
gaty i urzadzenia elektryczne; przeprowadza¢ manipulacje tgczeniowe w roz-
dzielniach gtéwnych i rozdzielniach potrzeb witasnych o napieciu rzedowym por
nizej 1 kV; utrzymywac przewidziane rezimami warunki ruchowe powierzonych
do nadzoru urzadzen elektrycznych; przeprowadza¢ remonty zapobiegawcze
wzglednie likwidacje zaktécen ruchowych; organizowac prace przydzielonego do
pomocy zespotu; przeprowadzaé¢ manipulacje tgczeniowe w rozdzielniach o na-
pieciu rzedowym powyzej 1 kV pod nadzorem elektromontera dyzurnego wyz-
sze{Nkategoru

ymagany 2-letni staz pracy przy remoncie i eksploatacji maszyn i urzadzen
elektrycznych.

Odpowiada za:

stan i bezawai'yjng prace nadzorowanych urzadzen; zgtaszanie i przeprowadzanie

likwidacji awarii na powierzonych przez zwierzchnika odcinkach pracy; nale-

zytg czysto$¢ obstugiwanych urzadzen i ich pomieszczen; prace i bezpieczenstwo
podlegtych robotnikow; przestrzeganie obowiazujgcych przepiséw.
Elektromonter dyzurny 8 kat.

(Nadzér nad rozdzielniami i urzadzeniami elektrycznymi w elektrowni o tacz-
nej mocy ponizej 100 MW)
Powinien znac:

1. Zasady budowy i dziatania maszyn elektrycznych pradu stalego i zmiennego,
transformatorow mocy, wytgcznikéw mocy, aparatury rozdzielczej, aparatury
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sterujacej, zabezpieczajgcej i pomiarowej; zasady i sj>osoby tgczeniowe
we wszystkich rozdzielniach gtownych i 1'ozdzielniach potrzeb witasnych tak
wysokiego jak i niskiego napiecia; warunlci pracy generatoréw, transforma-
toréw, silnikdw elektrycznych oraz innych nadzorowanych urzadzen jak np.
akumulatoréw, prostownikow, przetwornic, cewek Peterscna, transformato-
row gasikowych, kondensatoréw, kompensatorow moc y itp.

Instrukcje ramowe i szczegotowe eksploatacji generatorow, transformatorow,
silnikow elektrycmych, wytgcznikéw mocy oraz wszystkich urzadzen nadzo-
rowanych; zasadniczy schemat systemu energetycznego zasilanego przez e’ek-
trownig; schemat i rozmieszczenie rozdzielni gtdwnych i rozdzielni potrzeb
wiasnych wysokiego i niskiego napigcia; zasadniczy schemat cieplny elek-

trowni; schemat awaryjnego o$wietlenia; T.P.T.E.E. i S. rozdziat 3 punkty 6.9,
6.10., '6.12., 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzgdzen elektrycz-

nych emkurowni i stacji dla IV grupy kwalifikacyjnej oraz przepisy szczegd-
towe obowigzujgce w zaktadzie pracy dla danego stanowiska.

Powinien umieé;

Uruchamiaé¢, konserwowac¢ i odstawia¢ z ruchu nadzorowane agregaty i urzg-
elektrycaie znajdujgce sie w elektrowni; prowadzi¢ manipulacje tgcze-

e w rozdzielniach gtownych i rozdzielniach potrzeb witasnych wysokiego

1 niskiego napiecia oraz tgczenia wszystkich odbioréw zasilanych z tych roz-
utrzymywac¢ przewidziane rezimami warunki ruchowe nadzorowanych
"Mudciwg temperature uzwojen, oleju, powietrza, wody, cisnienie

, 7 sprezania, oleju obiegowego transformatoréw, kabli olejowych, napie-
rozdzielniach itp.; przeprowadza¢ remonty zapobiegawcze

zaktocenia ruchowe maszyn i urzadzen elektrycznych; organi-
zowaé prace i kierowac pracg podlegtego zéspotu.

eleld"emyS~ 3-letni staz pracy przy remoncie i elcsploatacji maszyn i urzadzen

Odpowiada za:

*k I d p r a c e nadzorowanych urzadzen; likwidacje wzglednie zlo-
nirh urzadzen przez przeprowadzanie odpowied-
wSvISh "mampulacji tagczeniowych; nalezytg czysto$¢ nadzoro-
przestrzegani®obov?fagzunr“y" ineirAN ' bezpieczenstwo podlegtego zespotu;

Elektromonter dyzurny 9 kat.
(Nadzor nad rozdzielniami i urzgdzeniami elektrycznyml w elektrov/niach o tgcz-
nej mocy ponad 100 MW)

pracy!”~ elektromonter dyzurny 8 kat. z tg r6znica, ze wymagany jest 4-letni staz

ELEKTROMONTER ZABEZPIECZEN-1 AUTOMATYKI

o Elektromonter zabezpieczerr i automatyki 5 kat.
Powinien zna¢:

rozdz"elcz"? N urzadzen elektrycznych, aparatury
rowej oraz’ ANAMNjgcej, sygnalizacyjnej | pomia-
prikaz*n~fkowej podstawowe zasady budowy i dziatania aparatury

szczegOtowe eksploatacji urzadzen zabezpleczajqﬁci/ch |autom atykl
i.P.l.E.E. 1S. rozdziat 3 punkty 3.2. do 3.8., 6.6,, 6.8., 6.10
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3. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzadzen elektrycz-
nych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifikacyjnej oraz przepisy szczego-
towe obowigzujgce w zaktadzie pracy dla danego stanowiska.

Powinien umiec:

Pod nadzorem elektromontera zabezpieczen i automatyki wyzszej kategorii:

.podtaczac aparature pomiarowg oraz aparature stuzacg do badania przekaznikow

I sprawdzania przyrzadoéw; przeprowadza¢ czyszczenie aparatury zabezpiecza-
jacej, pomiarowej, sterujgcej i sygnalizacyjnej.

Odpowiada za:

wiasciwe przeprowadzanie czyszczenia aparatury pomiarowej, sterujgcej, sygna-
lizacyjnej i zabezpieczajacej; wtasciwe podigczanie aparatury kontrolnej wedtug
zlecen elektromontera zabezpieczen i automatyki wyzszej kategorii; przestrze-
ganie obowigzujgcych przepiséw.

Elektromonter zabezpieczen i automatyki 6 kat.

Powinien znac:

1. Zasady budowy i dziatania maszyn i urzadzen elektrycznych, aparatury roz-
dzielczej i aparatury zabezpieczajgcej; podstawowe zasady budowy i dziatania
aparatury sterujacej, sygnalizacyjnej i pomiarowej oraz automatyki prze-
kaznikowej.

2. Instrukcje szczegdtowe eksploatacji urzagdzen elektrycznych elektrowni i stacji
dla Il grupy kwalifikacyjnej oraz przepisy szczegotowe obowiazujgce w za-
ktadzie dla danego stanowiska T.P.T.E.E. i S. punkty 3.2, do 3.8., 6.6., 6.8., 6.10.,
6.12., 6.13., 6.14.

Powinien umiec:

Konserwowaé aparature pomiarowa” zabezpieczajaca; pod nadzorem elektro-
montera zabezpieczen i automatyki wyzszej kategorii; wykonywaé podigczenia
aparatury pomiarowej wysokiego napiecia; podtgczac aparature kontrolng stu-
zacg do badania przekaznikdéw; wykonywac instalacje obwodow pierwotnych
i wtornych aparatury pomiarowej, sterujgcej, sygnalizacyjnej i zabezpieczajacej
na wydzielonym odcinku.

Wymagany roczny staz pracy przy eksploatacji i remoncie urzadzen wyso-
kiego napiecia.

Odpowiada za:

wiasciwg konserwacje aparatury pomiarowej, sterujgcej, sygnalizacyjnej i za-
bezpieczajgcej; wtasciwe podigczanie aparatury kontrolnej wedtug zlecen elek-
tromontera zabezpieczen i automatyki wyzszej kategorii; wtasciwe wykonywanie
instalacji obwodow pierwotnych i wtérnych na wydzielonym odcinku; prze-
strzeganie obowigzujgcych przepisow.

Elektromonter zabezpieczen i automatyki 7 kat.

Powinien znac:

1 Zasady budowy i dziatania maszyn i urzadzen elektrycznych, aparatury roz-
dzielczej, aparatury zabezpieczajacej; podstawowe zasady budowy i dziatania
aparatury sterujacej, sygnalizacyjnej i pomiarowej oraz automatyki prze-
kaznikowej; zasady postugiwania si¢ schematami elektrycznymi; metody
i sposoby badania przekaznikow i wyzwalaczy.

2. Ramowe instrukcje eksploatacji generatoréw, transformatorow, silnikow elek-
trycznych, wyltgcznikow mocy 1 przekaznikéw; szczegétowe instrukcje ob-
stugi 1| konserwacji zabudowanych w zaktadzie urzadzen 'Zabezpieczajacych
i automatyki; schemat i uktad rozdzielni gt6”wnych i rozdzielni potrzeb wias-
nych; T.P.T.E.E. i S. rozdziat 3 pirnkty 3.2. do 3.8, 6.6., 6.8., 6.10., 6.12., 6.13,, 6.14.
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3. Tymczasowe przepisy bezpieczeAstwa przy eksploatacji urzadzen elektrycz-
nych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifikacyjnej oraz przepisy szczegd-
towe obowigzujgce w zakladzie pracy dla danego stanowiska.

Powinien umie¢;

Kierowa¢ robotami przy wykonywaniu instalacji wtérnych obwodoéw steru-
jacych, zabezpieczajgcych oraz aparatury sygnalizacyjnej i pomiarowej na wy-
dzielonym odcinku pracy; podigczac i nastawia¢ aparature pomiarowg na wyso-
kim napieciu; przeprowadza¢ badania i préby przekaznikow nadmiarowych (pier-
wotnych i wtornych) oraz przekaznikéw zanikowych tgcznie z aparaturg steru-
jaca, pomiarowg i sygnalizacyjnga; przeprowadza¢ cechowanie i sprawdzanie apa-
ratury pomiarowej; wyszukiwac 1 usuwaé uszkodzenia w obwodach wtdérnych
aparatury zabezpieczajgcej, sterujgcej i sygnalizacyjnej.

Wymagany 2-letni staz pracy przy eksploatacji i remoncie urzagdzen wyso-
kiego napiecia oraz urzgdzen aparatury zabezpieczajgcej, pomiarowej, sterujacej
i sygnalizacyjnej.

Odpowiada za:

wiasciwe wykonanie instalacji wedtug schematow; wtasciwe podigczanie apara-
tury pomiarowej i aparatury na wysokim napieciu; doktadne nastawianie prze-
kaznikéw urzadzen potrzeb witasnych (nadmiarowych i zanikowych); usuwanie
zauwazonych usterek w obwodach wtérnych aparatury pomiarowej, zabezpiecza-
jacej i sterujacej; prace i bezpieczenstwo przydzielonych mu do pomocy robotni-
Ow; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

o Elektromonter zabezpieczen i automatyki 8 kat.
Powinien znac:

Jak elektromonter zabezpieczen i automatyki 7 kat.
Powinien umie¢:

Kierowac¢ robotami przy wykonywaniu instalacji wtérnych obwoddéw steruja-
cych, zabezpieczajgcych oraz aparatury sygnalizacyjnej i pomiarowej; podigczac
aparature pomiarowg na wysokim napieciu, nastawia¢ oraz przeprowadzac¢ bada-
nia i proby przekaznikow nadmiarowych (pierwotnych i wtérnych) oraz prze~
kaznikéw zanikowych tgcznie z aparaturg sterujgcg, pomiarowg i sygnalizacyina’
przeprowadza¢ cechowanie i sprawdzanie aparatury pomiarowej; wyszukiwa’
I usuwacé uszkodzenia w obwodach wtérnych aparatury zabezpieczajgcej, steru”
jacej i sygnalizacyjnej.

Wymagany 3-letni staz pracy przy eksploatacji i remoncie urzadzen wv<t
kiego napiecia oraz urzadzen aparatury zabezpieczajgcej, pomiarowej, sterujgc ~
i sygnalizacyjnej.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie instalacji wedtug schematéw; wiasciwe
taczanie aparatury pomiarowej i aparati®y na wysokim napieciu; doktadne 277!
stawianie i badanie przekaznikéw urzadzen potrzeb witasnych (nadmiarof,

i zanikowych); usuwanie zauwazonych usterek w obwodach Wtérnych
tury-pomiarowej, zabezpieczajgcej, sterujgcej i sygnalizacyjnej; prace i
czeLtwo podlegtych robotnikow; przestrzeganie obowigzujacych przepis

Elektromonter zabezpieczen i automatyki 9 kat
Fowinien mag¢:

I. Zasady budowy i dziatania maszyn i urzadzen elektrycznych
dzielczej, aparatury zabezpieczajgcej; podstawowe zasady
aparatury sterujacej, sygnalizacyjnej i pomiarowej oraz autom "i
nikowej; zasady pomiaru wielkoSci elektrycznych na WysoKirrll\ r%ﬁﬁ%%%’;
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charakterystyki wyzwalaczy oraz podstawowych przekaznikéw; ogoélnie, naj-
czesciej stosowane uktady zabezpieczajgce; zasady postugiwania sie schema-
tami elektrycznymi; metody badania wyzwalaczy i przekaznikow'.

2. Ramowe instrukcje eksploatacji generatorow, transformatoréw, silnikéw
elektrycznych, wytacznikow mocy, przekaznikéw; szczegotowe instrukcje ob-
stugi i konserwacji zabudowanych w zaktadzie urzadzen zabezpieczajgcych
i,automatyki; schemat rozdzielni gtéwnych i rozdzielni potrzeb witasnych;
T.P.T.E.E. i S. rozdziat 3 punkty 3.2. do 3.8. oraz 6.G, 6.8, 6.10., 6.12., 6.13., 6.14;
PN/E-10.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzadzen elektrycz-
nych elektrowni i stacji dla IV grupy-kwalifikacyjnej oraz przepisy szcze-
gotow'e obowigzujgce w zakladzie pracy dla danego stanowiska.

Powinien umiec:

Kierowa¢ robotami przy wo”konywaniu instalacji wtérnych obwodoéw steru-
jacych, zabezpieczajgcych oraz aparatury sygnalizacyjnej | pomiarowej; prze-
prowadza¢ proby odbiorcze urzadzen elektrycznych oraz proby zwigzane z prze-
kazywaniem urzgdzen z remontu do eksploatacji; dozorowac¢ prace przy nasta-
wianiu przekaznikéw nadmiarowych (pierwotnych i wtdrnych) oraz zanikowych
wraz z przynalezna aparaturg sterujgcg i sygnalizacyjna; przeprowadza¢ po-
miary elektryczne; sprawdza¢ prawidtowos$¢ wskazan aparatury p>omiarowej;
przeprowadza¢ pomiary wielkosci elektrycznych na wysokim napieciu, opornosci
uziemien, opornosci izolacji itp.

(Wymagany 4 letni staz pracy przy eksploatacji i remoncie urzadzen wyso-
kiego napiecia oraz urzadzen aparatury zabezpieczajgcej, sterujacej i ponua-
rowej.

Odpowiada za:

wiasciwe przeprowadzanie badan i nastawiania przekaznikéw oraz za stan
i prawidtowe dziatanie aparatury zabezpieczajacej, pomiarowej, sterujacej i sy-
gnalizacyjnej w zleconym zakresie; wtasciwe wykonanie nowel wzglednie prze-
rébke istniejgcej instalacji obwodow pierwotnych i wtérnych aparatury zabez-
pieczajacej, sterujacej i sygnalizacyjnej wedtug schematu oraz obowigzujgcych
przepisow; prawidtowo$¢ 1 doktadnos¢ wykonywanych sprawdzen; wiasciwe
dziatanie automatyki etektrycznej w zaktadzie; konserwacje i witasciwe wska-
zania elektrycznej aparatury pomiarowej; prace i bezpieczenstwo podlegtego
zespotu; przestrzeganie obowiagzujacych przepiséw.

o Elektromonter zabezpieczeni i automatyki 10 kat.
Powinien znac:

Jak elektromonter zabezpieczen i automatyki 9 kat. z tg réznica, ze wyma-
([Jana jest znajomos$¢é tymczasowych przepiséw bezpieczeAstwa dla V grupy kwa-
ifikacyjnej.

Powinien umiec:

Kierowa¢ robotami przy wykonywaniu instalacji wtérnych obwodoéw steru-
jacych, zabezpieczajgcych oraz aparatury sygnalizacyjnej i pomiarowej; spraw-
dza¢ jej dziatanie przed oddaniem do ruchu; przeprowadza¢ préby zwigzane
z przekazywaniem urzadzen z remontu do eksploatacji; dozorowaé prace przy
przeprowadzaniu"badan zabezpieczen generatorow, transformatoréw i odbiorow
odchodzgcych z elektrowni wraz z przynalezng aparaturg sterujgcg i sygnaliza-
cyjng; dozorowac prace cechowania i sprawdzania przyrzagdéw pomiarowych;
dozorowac prace konserwacyjne i prostsze prace remontowe automatyki.

Wymagany 5 letni staz pracy przy eksploatacji i remoncie urzadzen ws”sokie-
go napiecia, urzadzen aparatury zabezpieczajacej, pomiarowej, sterujagcej i sy-
gnalizacyjnej oraz w laboratorium elektrycznym.
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Ocpowiatla za:

wtasciwe przeprowadzanie badan i nastawianie przekaznikow oraz za stan
i prawidtowe dziatanie aparatury zabezpieczajgcej, pomiarowej, sterujacej i sy-
gnalizacyjnej w zleconym zakresie, wtasciwe wykonanie nowej wzgladnie prze-
robka istniejgcej instalacji obwodow pierwotnych i wtoérnych aparatury zabez-
pieczajacej, sterujacej i sygnalizacyjnej wedtug schematu oraz obowigzujgcych
przepisow; prawidtowos$¢ i' doktadnos¢ wykonanych sprawdzen; wdasciwe dzia-
tanie automatyki elektrycznej w zakladzie; konserwacjg i wiasciwe wskazania
elektrycznej aparatury piomiarowej; pracg i bezpieczenstwo podlegtego zespotu;
przestrzeganie obowigzujagcych przepisow.

ELEKTOMONTER AKUMULATORNI

Elektromonter akumulatorni 5 kat.
Powinien znaé:

1 Zasady budowy i dziatania maszyn pradu stalego, akumulatorow i prostow-
nikdw; zasady i sposoby taczenia w rozdzielniach potrzeb wtasnych niskiego
napiecia.

2. Instrukcje szczeg6towe obstugiwanych akumulatoréw; obowigzujgce rdzimy
pracy alcumulatoréw. T.P.T.E.E. i S. punkty 3.6., 6.8., 670., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzadzen elektrycz-
nych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifikacyjnej, przepisy przeciwpoza-
rowe oraz przepisy szczeg6towe obowigzujagce w zaktadzie pracy dla danego
stanowiska.

Powinien umiec;

Uruchamiac i odstawiac urzadzenia tadujace, jak: przetwornice i prostowniki
oraz przeprowadzac ich konserwacjg; uruchamiac, odstawia¢ i prowadzi¢ eks-
ploatacja powierzonej jego opiece baterii akumulatoréw w mysl zalecen oraz
ObOWI zujacych rezimow pracy; przeprowadza¢ konserwacjg obstugiwanej ba-
terii akumulatorow.

Odp0W|ada za;

stan i bezawaryjng pracg”obstugiwanych urzadzen; nalezytg czystos¢ obstuei
wanych urzagdzen i ich pomieszczen; przestrzeganie obowmzumcych przepiséw ~

Elektromonter akumulatorni 6 kat.

(Obstuga akumulatorni o tgcznej pojemnosci ponizej 500 A/godz 1
Powinien znac: ]
1 Zasady budowy i dziatania maszyn elektrycznych pradu statego i zmien
akumulatoréw, prostownikow, aparatury pomiarowej i sterujacej-
i sposoby Jralczenla w rozdzielniach potrzeb wtasnych niskiego napicjcla.AnAn
2. Instrukcje ramowe i szczegotowe obstugiwanych akumulatoréw, prostourn e
kéw i pradnic pradu statego; schemat awaryjnego osSwietlenia; T.P.T.Eg " i-
punkty 3.6., 6.8, 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.; obowigzujgce rezimy pracy gu '~ S.
latorow. hiu-
3. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzadzen elekt-
nych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifikacyjnej, przepisy przeciu
rowe oraz przepisy szczeg6towe obowigzujgce w zaktadzie pracy dli*n
stanowiskd. “ uunego

Powinien umie¢:

Uruchamia¢ i odstawia¢ urzadzenia tadujace, jak: przetwornice i prost
ki oraz przeprowadzac ich konserwacjg; uruchamiac, odstawiaC i prow""’~
eksploatacje powierzonej jego opiece baterii akumulatoréw wedtug zalecen oraz
obowigzujacych reziméw pracy; przeprowadzaé¢ konserwacje i remonty zapobie-
gawcze oraz likwidacje zaktdcen ruchowych obstugiwanej baterii akumulatorow™
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Wymagany roczny staz przy remontach i eksploatacji maszyn i urzadzen
elektrycznych.

Odpowiada za:

stan i bezawaryjng prace obstugiwanych urzadzen; likwidacje wzglednie lokali-
zowanie awarii obstugiwanych urzadzen; nalezyta czysto$¢ obstugiwanych urza-
dzen i ich pomieszczen; przestrzeganie obowigzujgcych przepisow.

Elektromonter akumulatorni 7 kat.

(Obstuga akumulatorni o tgcznej pojemnosci ponad 500 A/godz.)
jPowinien znac¢:
1 Zasady budowy i dziatania maszyn elektrycznych pradu statego i zmiennego,
akumulatoréw, prostownikéw, aparatury sterujacej i pomiarowej; zasady
1 sposoby tgczenia w rozdzielniach potrzeb wiasnych ruskiego napiecia.

2. Instrukcje ramowe i szczeg6towe obstugiwanych akumulatoréw, prostowni-
koéw i pradnic pradu statego; schemat rozmieszczenia rozdzielni gtéwnych
d rozdzielni potrzeb witasnych wysokiego i niskiego napiecia; schemat awa-
ryjnego os$wietlenia; T.P.T.E.E. i S. punkty 3.6., 6.8, 6.10, 6.12,, 6.13., 6.14;
obowigzujace rezimy pracy akumulatorow.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzadzen elektrycz-
nych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifikacyjnej; przepisy przeciwpo-
zarowe oraz przepisy szczegétowe obowigzujgce w zaktadzie pracy dla danego
stanowiska.

Powinien umiec:

Uruchamia¢ i odstawia¢ urzgdzenia tadujace, jak: przetworiuce. prostowniki
oraz przeprowadza¢ ich konserwacje; uruchamia¢ i odstawia¢ oraz prowadzic¢
eksploatacjg powierzone’ jego opiece baterii akumulatorow w mysl zalecen
oraz obowigzujacych rezimow pracy; przeprowadza¢ konserwacje i remonty za-
pobiegawcze oraz likwidacje zalctdcen ruchowych obstugiwanej baterii akumu-
latoréw; przeprowadza¢ manipulacje tgczeniowe w rozdzielniach pradu statego
jak réwniez w akumuiatomi.

Wymagany 2 letni staz pracy przy remontach i eksploatacji maszyn i urzg-
dzen elektrycznych.
Odpowiada za:

stan i bezawaryjng prace obstugiwanych urzadzen; likwidacje wzglednie loka-
lizowanie awarii obstugiwanych urzadzen; nalezytg czystos¢ obstugiwanych
urzadzen i ich pomieszczen; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

Elektromonter akumulatorni 8 kat.

(Obstuga akumulatorni o tgcznej pojemnosci ponad KWO A/godz.)

Jak elektromonter akumulatorni 7 kat., z tg réznicg, ze -wymagany jest 3 lethi
staz pracy.

Oddziat elektryczny — remont
ELEKTROMONTER SILOWNI
Elektromonter sitowni 4 kat.
Powinien znaé: /
1. Zasady stosowania materiatow, narzedzi i przyrzadow uzywanych przy re-
moncie urzadzen elektrycznych.

2 Szczegb6towe przepisy remontu urzadzehA elektrycznych danego zaktadu.
T.P.T.E.E. i S. punkty 3.1.3, 3.2.3, 3.3.3, 343, 36. 3, 38, 3.10.3, 6.4, 6.8, 6.10.
6.12., 6.13., 6.14.
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3, Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzc~dzch elektrycz
nych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umiec: ) ) )
~Wykonywa¢ czynnosci pomocnicze zwiedzane z remontem urzadzen elektrycz-
nych, pod nadzorem i wedtug zlecen elektromontera sitowni wyzszej kategorii.

Odpowiada za:
wilasciwe i terminowe wykonanie zleconych prac; stan i wtasciwe uzywanie na-
rzedzi i przyrzadéw; przestrzeganie obowigzujacych przepiséw.

Elektromonter sitowni 5 kat.
Powinien znac:’
1. Podstawowe zasady budowy i dziatania poszczeg6lnych elementéw urzadzen
elektrycznych; podstawowe zasady budowy i dziatania licznikéw i innych
przyrzadow pomiarowych; zasady stosowania materiatdéw, narzedzi i przy-

A N
2. rSZzabdz%\é]vé’rowe przepisy remontu urzadzen elektrycznych danego zaktadu.
T.P.T.E.E. i S. punkty 3.1.3, 3.2.3, 3.3.3, 343, 3.6.3, 3.8, 3.10.3,, 6.4, 6.8., 6.10.,

6.12°, '6.13, 6.14. . . , N . .
3 Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzgdzen elektrycz-
nych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umiec: ) . i ]
Wykonywac¢ remonty, naprawy i konserwacje poszczeg6lnych elementow

urzadzen elektrycznych, pod nadzorem elektromontera sitowni wyzszej kate-

gorii.

Odpowiada za:

wilasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; stan i wtasciwe uzywanie
narzedzi i przyrzadow; przestrzeganie obowigzujacych przepiséw.

Elektromonter sitowni 6 kat.

Powinien znaé:

1. Budowe i dziatanie podstawowych typéw elementéw urzadzen elektrycznych”
zasady budowy i dziatania liczmkow i piodslawowych przyrzadéw pomiaro-
wychij Z3s3ciy stosowsnis iri3.tGri3iOW, nsrz~dzi i przyrzagdow.

2. Przepisy i instrukcje eksploatacji, remontu i konserwacji urzadzen elektrycz-
nych oraz przepisy szczegétowe zaktadu. T.P.T.E.E. i S. punkty 3.1.3.. 3.2.3,
3.3.3, 343,363, 38, 3103, 64., 6.8, 6.10,, 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy bez?ieczeﬁstwa przy eksploatacji urzadzen elektrycz-
nych elektrowni i stacji dla 111 grupy kwalifikacyjnej.

Powihien umieé:
. Demontowa¢, naprawia¢ i montowa¢ podstawowe elementy urzadzen elek-

trycznych oraz liczniki i podstawowe aparaty pomiarowe; konserwowac¢ wymie-
nione urzadzenia elektryczne i aparaty.

Wymagany roczny staz pracy przy montazu i remontach urzgdzen elektrj'cz-
nych.
Odpowiada za:
wiasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; stan i wtasciwe uzirwanic
narzedzi i przyrzadéw; celowe i oszczedne uzywanie materiatow; przestrzeganie
obowiazujacych przepisow.

Elektromonter sitowni 7 kat.

Powinien znac:
1. Budowe i dziatanie elementéw urzadzen elektrycznych do 6 kV, jak; genera-

tory, silniki elektryczne, transformatory mocy, wytgczniki i odtgczniki, kable
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i wyjscia linii napowietrznych oraz rozdzielnie okapturzone; zasady budowy

i dziatania licznikow i przyrzadéw pomiarowych; zasady stosowania mate-

riatbw izolacyjnych i przewodowych oraz narzedzi i przyrzaddw.

2. Przepisy i insti-ukcje eksploatacji, remontéw i konserwacji urzadzen elek-
trycznych oraz przepisy szczegétowe zaktadu. T.P.T.E.E. i S. punkty 3.1.3,
8.2.3, 3.33, 343, 36.3, 38, 3.10.3, 6.4, 6.8, 6.10,, 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzadzen elektrycz-
nych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Naprawiaé¢ i montowa¢ wszystkie urzgdzenia elektryczne 6 napieciu do 6 kV
wiacznie oraz urzadzenia elektryczne o napieciu wyzszym, pod og6lnym Kkie-
rowniclwem elektromontera sitowni wyzszej kategorii; konserwowaé¢ wymie-
nione urzgdzenia elektryczne.

Wymagany 2 letni staz pracy przy montazu i remontach urzadzen elektrycz-
nych.

Oupowiada za:
wiasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; stan i wtasciwe uzywanie
narzedzi i przyrzadow; celowe i oszczedne uzwanie materiatow; przestrzeganie
obowigzujgcych przepisdw.

Elektromonter sitowni 8 kat.

Powinien znac:

1 Budowe i dzialanie oraz warunki pracy wszystkich elementéw urzadzen
elektrycznych, jak: generatory, silniki elektryczne, transformatory mocy,
transformatory miernicze, wytgczniki i odtgczniki wraz z napedami, kable
z mufami, wyjscia linii napowietrznych, odgromniki 1 rozdzielnie okaptu-
rzone; zasady budowy i dziatania ochron przekaznikowych, licznikéw i przy-
rzadéw pomiarowych elektrycznych; zasady gospodarki olejami izolacyj-
nymi; zasady stosowania materiatdw izolacyjnych i przewodowych oraz na-
rzedzi i przyrzadow.

2. Przepisy i instrukcje eksploatacji urzadzehA elektrycznych oraz przepisy
szczeg6towe zaktadu; przepisy remontowe urzadzen elektrycznych; T.P.T.E.E.
i S. punkty 3.1.3, 3.2.3,, 3.3.3.. 3.4.3, 3.6.3, 3.8, 3.103. oraz 6.4, 6.8, 6.10., 6.11,,
6.12., 6.13., 6.14. przepisy PN/E-10.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzadzen elekrycz-
nych elektrowni i stacji IV grupy kwalifikacyjnej.

Pov/inien umiec:

Demontowaé, remontowaé¢ i montowa¢ generatory i silniki, transformatory
mocy i miernicze, wytgczniki, odigczniki i inng aparature elektryczng o na-
pieciu do 30 kV w#iacznie oraz aparature elektryczng wyzszych napie¢ pod ogdl-
nym kierownictwem elektromontera sitowni wyzszej kategorii; konserwowacé
wymienione urzgdzenia oraz szyny zbiorcze, kable, wyprowadzenia linii, od-
gromniki, sprezarki i mechanizmy napedowe wytgcznikow réznych typow; oce-
nia¢ wykonanie i naprawy mechanizmoéow, robot elektrycznych i budowlanych
wchodzacych w zakres montazu i remontu; organizowaé prace i kierowacé‘pracg
zespotu przy montazu i remontach urzadzen elektrycznych do 6 kV wigcznie.

Wymagany 3 letni staz pracy przy montazu i remontach urodzen elektrycz-
nych wysokiego napiecia.

Odpowiada za:

witasciwe i terminowe przeprowadzanie montazu i remontu; prace i bezpieczen-
stwo pwdlegtych tobotnikow; stan i wilasciwe uzywanie narzedzi i przyrzagdow;
celowe i oszczedne uzywanie materiatow; przestrzeganie obowigzujgcych prze-
pisow.
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Elektromonter sitowni 9 kat.

Jak elektromonter sitowni 8 kat. z tg r6znica, ze remontuje urzgdzenia elek-
tryczne wszystkich napiaé, organizuje pracag i kieruje praca zesFwiu przy re-
montach urzadzen do 30 kV oraz ze wymaganj' jest -1 letni staz pracy.

Elektromonter sitowni 10 kat.

Jak elektromonter sitowni 8 kat. z tg réznica, ze remontuje urzadzenia elek-
tryczne wszystkich napia¢, organizuje pracg i kieruje praca zespotu przy ich
remontach oraz ze wymagany jest 5 leini staz pracy.

ELEKTROMONTER WARSZTATOWY

Elektromonter warsztatowy J kat.

Powinien zna¢:

1 Zasady stosowania materiatdw, narzedzi i pi-zyrzadéow uzywanych przy re-
moncie i naprawach urzadzen elektrycznych.

2. Szczeg6towe przepisy remontu urzgdzen elektrycznych danego zakiadu.
T.P.T.EEE. i S. punkty 3.1.3, 3.2.3, 3.3.3,, 3.43..0.12,, 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzadzen elektrycz-
nych elektrowni i stacji dla 1l grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:
Wykonywac¢ czynnos$ci pomocnicze zwigzane z remontem urzadzen elektrycz-

nych, pod nadzorem i wedtug zleceA elektromontera warsztatowego wyzszej
kategorii.
Odpowiada za:

witasciwe i terminowe wykonanie zleconych prac; stan i wtasciwe uzywanie na-
rzadzi i przyrzadéw; przesirzeganie oix)wigzujacych przepiséw.

Elektromonter warsztatowy 5 kat.
Powinien znaé:
1. Podstawowe zasady budowy i dziatania poszczegdlnych elementéw urzadzen
e.ekirycznych; zajady stosowania ma.eriatow, narzadzi i przyrzadow.
2. Szczeg6towe przepisy remontu urzadzen elektrycznych danego zakiadu
T.P.T.EEE. i S. punkty 3.1.3, 3.2.3, 3.3.3, 3.4.3, 6.12.,, 6.13., 6.14.
3. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzadzen elektrycz-
nych eleku-owni i stacji dla Il grupy kwalifikacyjnej.
Poiyinien umiec¢:
Remontowa¢ i naprawia¢ poszczeg6lne elementy urzadzen elektrycznych,
pod nadzorem elektromontera warszcatowego wyzszej kategorii; konserwowa¢c
obrabiarki i narzedzia.

Odpowiada za:

wilasciwe i terminowe wykonanie prac; stan i wtasciwe uzywanie narzadzi
i przyrzadéw; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

Elektromonter warsztatowy 6 kat.
Powinien znac:

1 Zasady budowy i dziatania podstawowych urzadzen elektrycznych; zasad.v
stozo,wania materiatow izolacyjnych i przewodowych oraz narzadzi*! przy-
rzadow.

2. Przepisy i instrukcje eksploatacji, remontéw i konserwacji urzadzen elek-
trycznych oraz przepisy szczeg6towe zaktadu. T.P.T.E.E. i S. punkty 3,1.3.
3.2.3, 333,343, 6.12, 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczeAstwa przy eksploatacji urzagdzen elektrycz-
nych elektrowni i stacji dla ni grupy kwalifikacyjrtej.
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Powinien omieé:

Demontowac, naprawia¢ i montowa¢ podstawowe elementy urzadzen elek-
trycznych; konserwowa¢ obrabiarki, urzgdzenia warsztatowe i narzedzia.

Odpowiada za:

wiaciwo i terminowe wykonanie powierzonych prac; stan i wtasciwe uzywanie
narzedzi i przyrzadow, celowe i oszczedne uzy%vanie materiatow; przestrzeganie
obowigzujacych przepiséw.

Elektromonter w'arsztatowy 7 kat.
Powinien zna¢:

1 Zasady budowy i dziatania urzgdzen elektrycznych jak: generatory, silniki
elektryczne, tran.sformatory mocy, wytgczniki i odtgczniki wraz z napedami;
zasady stosowania mateidatéw izolacyjnych | przewodowych oraz narzedzi
i przyrzadéw.

2. Przepisy i instrukcje eksploatacji, remontéw i konserwacji urzadzen elek-
trycznych oraz przepisy szczeg6towe zaktadu; T.P.T.E.E. i S. punkty 3.1.3,
3.2.3, 333, 343, 6.12, 6.13, 6.14.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzadzen elektrycz-
nych elektrowni i stacji dla 11l grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umiec¢:

Demontowaé, naprawia¢ i montowaé generatory, silniki, transformatory mocy
i miernicze, wytgcznild, odigczniki i inng aparature elekti-yczng do 6 kV oraz
aparature elektryczna wyzszych napie¢ pod og6lnym kierownictwem elektro-
montera warsztatowego wyzszej kategorii; ocenia¢ wykonanie i naprawy me-
chanizmoéw i robdt elektrycznych wchodzacych w zalcres remontu obiektow do
6 kV; konserwowac obrabiarki, urzagdzenia warsztatowe i narzedzia.

Wymagany 2 letni stair pracy przy remontach lub budowie urzadzen elek-
trycznych wysokiego napiecia.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe przeprowadzanie montazu i remontu; prace i bezpieczen-
stwo podlegtych robotnikéw; stan i witasciwe uzywanie obrabiarek, narzedzi,
przyrzadow 1 innych elementow wyposazenia warsztatu; celowe i oszcz”ne
uzywanie materiatéw; przestrzeganie obowigzujgcych przepisow.

Elektromonter warsztatowy 8 kat.

Powdnien znac:

1 Zasady budowy i dziatania urzadzen elektrycznych jak; generatory, silniki
elektryczne, transformatory mocy i miernicze, “wylgczniki, odigczniki wraz
z napedami, rozdzielnie okapturzone; zasady budowy i dziatania spotyka-
nych w elelctroenergetyce urzadzen mechanicznych, jak; sprzegta, przektad-
nie zebate i chyzozmiany, uktady powietrza sprezonego oraz uktady obiegu
olejowego; zasady stosowania materiatdw izolacyjnych i przewodowych zgod-
nie z obowigzujacymi przepisami; zasady wp”korzystywania prostych obra-
biarek do metali oraz specjalnych urzadzen jak: nawijarki, oplatarki, su-
Iszarki itp.

2. Przepisy eksploatacji urzadzehA elektrycznych,' prostych obrabiarek oraz
innych urzadzen warsztatowych; przepisy remontowe urzadzen elektrycz-
nych;. T.P.T.E.E. i S. punkty 3.1.3, 3.23. 3.3.3. 3~.3. oraz 6,12, 6.13, 6.14,;
przepisy PN/E-10.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzadzen elektrycz-
nych elektrowni i stacji dla IV grupy kwalifikacyjnej.
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Powinien umie¢:

Jak elektromonter warsztatowy 7 kat. z tq réznicq, ze remontuje urzadzenia
elektryczne do 30KV, organizuje prace i Kkieruje pracg zespotu przy remoncie
urzadzen do 6kV oraz wymagany jest 3-letni staz pracy.

-Odpowiada za:
Jak elektromonter warsztatowy 7 kat.

Elektromonter warsztatowy 9 kat.
Jak elektromonter warsztatowy 8 kat. z tg réznicg, ze remontuje urzadzenia
elektryczne wszystkich napieé¢, organizuje prace, i kieruje praca zespotu przy
ich remoncie oraz ze wymagany jest 4-letni staz pracy.

NAWIJACZ

Nawijacz 5 kat.
Powinien znac:
1 Budowe i zasady dziatania elementéw urzadzen elektromagnetycznych; za-
sady stosowania materiatow izolacyjnych i przewodowych.
2. Przepisy i instrukCjC obstugi oplatarek i nawijarek.
3. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzadzen elektrycz-
nych elektrowni i stacji dla | grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Nawija¢ uzwojenia urzadzen elektromagnetycznych, pod nadzorem naw’i-
jacza wyzszej kategorii.

Odpowiada za:

wilasciwe i terminowe wykonanie p>owierzonych prac; stan i wlasciwe uzy-
wanie narzedzi i przyrzadéw; przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw.

o i Nawijacz 6 kat.
Powinien znac:

1 Podstawowe zasady budowy i dziatania elementéw urzadzen elektrycznych,
jak: generatory, silniki elektryczne, transformatory mocy i miernicze; p>od-
stawowe typy uzwojen maszyn elektrycznych i transformatorow; zasady sto-
sowania materiatow izolacyjnych i przewodowych; zasady stosowania pod-
stawowych oplatarek, narzedzi i przyrzadow.

2. Przepisy naprawy uzwojen maszyn i urzadzen.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzgdzen elektrycz-
nych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Naprawia¢ uzwojenia silnikéw i urzadzeA o napieciu do 50 V oraz o napieciu
wyzszym pod kierunkiem nawijacza wyzszej kategorii; konseirwowac urzadze-
nia warsztatowe i narzedzia oraz konserwowac¢ i magazynowac¢ materiaty elek-
trotechniczne.

Wy ma(tyany roczny staz pracy przy remontach lub budowie maszyn i urzg-
dzen ‘elektrycznych.

Odpowiada za:

wA/ciwe i terminowe przeprowadzenie remontu; stan i wtasciwe uzywanie na-

io i innych elementow wyposazenia warsztatowego; celowe
szczedne uzywanie materiatldw; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

. . Nawijacz 7 kat.
Bowinien zna¢:

1 Budowe i dziatanie elernentéw urzadzen elektrycznych jak: generatory, sil-
niki elektryczne, transformatory mocy i miernicze oraz urzadzenia elektro-
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magnetyczne; typy uzwojen maszyn elektrycznych, transfoiTnatorow i urzga-

dzen elektromagnetycznych; zasady stosowania materiatdw izolacyjnych

i przewodowych; zasady stosowania oplatarek, narzedzi i przyrzadow.

2. Przepisy naprawy uzwojeA maszyn i urzadzen.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzadzen elektrycz-
nych elektrowni i stacji dla 11l grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umiec:

Naprawia¢ uzwojenia wzbudnic, transformatorow mocy i mierniczych oraz
urzadzenia elektromagnetyczne o napigciu do 6 kV oraz o napigciu wyzszym
pod ogd6lnym kiei-ownictwem nawijacza wyzszej kategorii; konserwowac urzg-
dzenia warsztatowe i narzedzia oraz konserwowac¢ i magazynowaé¢ materiaty
elektrotechniczne.

Wymagany 2-letni staz pracy przy remontach lub budowie maszyn elek-
trycznych.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe przeprowadzanie remontu; stan i wtasciwe uzywanie na-
rzedzi, pi-zyrzadéw i innych elementéw wypKJsazenia warsztatowego; celowe
i oszczedne uzywanie materiatow; przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw.,

Nawijacz 8 kat.

Powinien znac:

1 Budowe i dziatanie elementéw urzadzen elektrycznych jak: generatory, sil-
niki elektryczne, transformatory mocy i miernicze, urzgdzenia elektromagne-
tyczne; typy uzwojen maszyn elektrycznych, transformatoréw i urzadzen
elektromagnetycznych; zasady stosowania materiatdw izolacyjnych i prze-
wodowych; zasady stosowariia obrabiarek, narzedzi i przyrzadow.

2. Obowigzujagce przepisy eksploatacji urzadzen elektrycznych i obrabiarek;
przepisy remontowe urzadzen elektrycznych; T.P.T.E.E. i S. punkty 3.2.3,
S.3.3., 343, 3.6.3, 393, 3.10.3 oraz 6.11 i 6.12; pi’zepisy PN/E-10.

3 Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzadzen elektrycz-
nych elektrowni i stacji dla IV grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umiec:

Naprawiaé¢ uzwojenia generatoréw, wzbudnic, transformatordw mocy i mier-
niczych oraz urzadzen elektromagnetycznych i silnikow wszystkich mocy i na-
pie¢; konserwowaé urzadzenia warsztatowe i narzedzia oraz konserwowac¢ i ma-
gazynowa¢ materiaty elektrotechniczne; organizowac¢ prace i kierowa¢ pracg
zespotu przy remontach.

Wymagany 2-letni staz pracy przy remontach lub budowie maszan elek-
trycznych.

Odpowiada za:

witasciwe i terminowe przeprowadzanie remontu; stan i wtasciwe uzywanie na-
rzedzi i przyrzadéw oraz innych elementdw wyposazenia warsztatowego; prace
i bezpieczenstwo podlegtych robotnikédw; celowe i oszczedne zuzywanie mate-
riatdw; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

ELEKTROMECHANIK
Elektromechanik 6 kat.

Powinien znac:

1 Budowe silnikéw elektrycznych, wytacznikéw nizszej mocy, odtacznikdw
i mniej skomplikowanych mechanizmoéw stosowanych w elektroenergetyce;
zasady stosowania materiatdw konstrukcyjnych oraz narzedzi i przyrzadow
uzywanych w energetyce.
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2. Prze{)isy szczeg6towe zaktadu w zakresie konserwacji i remontéw urzadzen
elektromechanicznych.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzgdzen elektrycz-
nych elektrowni 1 stacji dla Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umiec:
Remontowa¢ poszczeg6lne elementy urzadzent elektromechanicznych; konser-

wowac obrabiarki, urzadzenia warsztatowe i narzedzia.

meggxmg%yé/h.roczny staz pracy przy remontach lub budowie urzadzen elektro-

Odpowiada za:
wiasciwe wykonanie powierzonych prac; stan i wiasciwe uzywanie narzedzi
i przyrzadow; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

Powinien znaé: Elektromechanik 7 kat.

1 Budowe generatoréow, transformatoinw, silnikéw elekti'ycznj’ch, wylgczni-
kéw, odiacznikbw wraz z napedami i urzadzenia elektromagnetyczne
ze szczegdlnym uwzglednieniem rdzeni i obwoddéw magnetycznych oraz urza-
dzenia mechaniczne uzywane w elektroenergetyce jak; sprzegta, przekiad-
nie zebate, chyzozmiany, uklady powietrza sprezonego wraz z kompreso-
rami oraz uktady obiegu olejowego wi'az z pompami olejowymi; zasady sto-

\S/\?Vg?eru?rognn%tregrel%ﬁ\év. konstrukcyjnych, narzedzi i przyrzadow uzywanych
2. Obowigzujgce przepisy i instrukcje eksploatacji urzadzen elektrycznych

1 obrabiarek qraz przepisy szczego6tov/e zaktadu w zakresie konstrukcji i re-
montow urzalgzef'] peleirt)ry)(/:znyczh.g J
3. Tyrnczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzadzen elektrycz-

nych elektrowni i stacji dla 11l gi'upy icwalifikacyjnej.
Powinien umiec:
Remontowaé¢ rdzenie maszyn elektrycznych i transformatorow oraz rdzenie
urzadzen elektromagnetycznych; remontowaé mechanizmy napedéw wytaczni-
ow i odtgcznikdw nizszej mocy; naprawia¢ tozyska w maszynach wirujacych;
obrabiarki, urzadzenia warsztatowe i narzedzia. .
trorWé’c'ﬂgrgﬂ'%y%hletn' staz pracy przy remontach lub budowie urzgdzen elek-

Odpowiada za:

~asciwe i terminowe przeprowadzanie remontu; stan i wilasciwe uzywanie
Araniarek, narzedzi, przyrzagdéw i innych elementéw wyposazenia warsztato-
przepiséw ”~ oszczedne uzywanie materiatdw; przestrzeganie obowigzujacych

Powinien znaé: Elektromechanik 8 kat.

Jak elektromechanik 7 kat.
Powinien umiec:
elektrycznych i transformatoréw oraz rdzenie

urzadzen elektrnmot™®*
wszystkich mocy; remontowa¢ mechanizmy

i napedy wylacznik NN o
gow olejowych- nar»-T oraz uktady powietrza sprezonego i obie-
rabiarki, urzgdzentozyska w maszynach wirujgcych; konserwowac ob-

praca zespotu ) ' narzedzia; organizowac p[ac? i kierowaé
nicznych. ikow przy remontach i budowie urzadzen elektromecha-

mechanicmych/A'A*ANxEA* pracy przy remontach lub budowie urzadzen elektro-
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Odpowiada za:

wiasciwe i tcnninowe przeprowadzenie remontu; prace i bezpieczenistwo pod-
legtych robotnikéw; stan i wilasciwe uzywanie obrabiarek, narzedzi, przyrza-
dow i innych ciementéw wyposazenia warsztatowego; celowe i oszczedne zu-
zywanie materiatow; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

7. OBSLUGA DIESLA
MASZYNISTA DIESLA
Maszynista Diesla 5 kat.
(Nadzér i obstuga silnikéw Diesla 0 mocy do 250 kV wigcznie)
Powinien znaé:
1, Zasady budowy i dziatania silnikow spalinowych oraz urzadzehA pomocni-
czych; podstawowe zasady budowy i dziatania przyrzadéw pomiarowych
i kontrolnych; przydatno$c olejow i paliw.
2. Obowigzujace przepisy i instrukcje eksploatacyjne dla danego stanowiska
pracy.
3. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzadzen elektrycz-
nych elektrowni i stacji dla Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢;

Uruchamia¢, prowadzi¢ ruch obstugiwanych urzadzen zgodnie z zadanym
planem; wykonywaé¢ drobne naprawy silnikéw.

Wymagany roczny staz pracy przy eksploatacji i remontach silnikow
Diesla.
Odpowiada za:
wiasciwy stan i bezawaryjng prace obstugiwanych urzadzen; ekonomiczng
eksploatacje i dotrzymywanie obowigzujacych parametrow; dotrzymywanie za-
danego planu obcigzen; nalezyty stan i czystos¢ urzadzen oraz miejsca pracy;
przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

Maszynista Diesla 6 kat.
(Nadzoér i obstuga silnikéw Diesla o mocy powyzej 250 kV)

Powinien znag;

1 Zasady budowy i dziatania silnikéw spalinowych, dwutaktowych i cztero-
taktowych z kompresorem i bez, urzagdzen pomocniczych oraz odpowiednich
przyrzadow pomim-owych; zasady gospodarki olejowej i paliw; przydatnos$¢
olejow i paliw.

2. Obowigzujgce przepisy i instrukcje eksploatacyjne dla danego stanowiska
pracy.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa przy eksploatacji urzadzen elektrycz-
nych elektrowni 1 stacji dla IV gmpy kwalifikacyjnej.

Powinien umiec:

Uruchamiaé i prowadzi¢ ruch obstugiwanych urzadzen; prowadzi¢ ekono-
miczng eksploatacje silnika zgodnie z zadanym planem; .wykonywa¢ di-obne
naprawy silnika.

Wymagany 2-letni staz pracy przy eksploatacji i remontach silnikdw Diesla.
Odpowiada za:
wiasciwy stan i bezawaryjna prace obstugiwanych urzadzen; ekonomiczng eks-
ploatacje i dotrzymywanie obowigzujagcych parametrow; dotrzymywanie zada-
nego planu obcigzen; nalezyty stan i czysto$¢ urzadzen oraz miejsca pracy;
prace i bezpieczenstwo podlegtych robotnikéw; przestrzeganie obowigzujacych
przepisow.
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Maszynista Diesla 7 kat.
(Nadzor i obstuga silnikéw Diesla o mocy powyzej 500 kV)
Powinien zna¢;
Jak maszynista Diesla 6 kat.
Powinien umie¢:

Uruchamiaé, prowadzi¢ ruch nadzorowanych lub obstugiwanych urzadzen;
prowadzi¢ ekonomiczng eksploatacjg silnika zgodnie z zadanymi planami; wy-
konywa¢ biezace naprawy i remonty silnika; organizowa¢ pracg i kierowaé
pracg podlegtego zespotu.

Wymagany 3-letni staz pracy przy eksploatacji i remontach silnikéw Diesla.
Odpowiada za:
wiasciwy stan i bezawaryjng pracag nadzorowanych wzglednie obstugiwanych
urzadzen; ekonomiczna eksploatacjg i dotrzymywanie obowigzujacych para-
metréow; dotrzymywanie zadanego planu obcigzen; nalezyty stan i czystosé
urzadzen oraz miejsca pracy; praca I bezpieczenstwo podlegtego zespotu; prze-
strzeganie obowigzujagcych przepiséw.
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Cze$¢ 11 — ELEKTROWNIE WODNE

Maszynownia — ruch
ZAPOROWY

Zaporowy 4 Kkat.

Powinien znac:

1 Zasady dziatania zasuw wodnych o napedzie elektrycznym; zasady najprost-
szej obrobki w zakresie Slusarstwa i ciesielstwa.

2. Obowiagzujgce przepisy eksploatacji zasuw wodnych oraz maszyny do czysz-
czenia Kkrat.

3. .Przepisy BHP wedtug Il grupy kwalifikacyjnej, a w szczeg6lnosci przepisy
przy obstudze urzadzeA niskiego napiecia i obstudze prostych napeddéw
mechanicznych.

Powinien umiec:

Uruchamiaé zasuwy wodne na polecenie kierownika lub jego zastepcy; czy-
§ci¢ kraty i zasuwy; konserwowa¢ mechanizmy napedowe; wykonywaé¢ drobne
naprawy zasuw i urzadzen mechanizmow.

Odpowiada za:
wiasciwg konserwacje i przepisowe uruchamianie obstugiwanych urzadzen.

Zaporowy 5 Kat.

Powinien znac:

1 Zasady dziatania zasuw wodnych o napedzie elektrycznym i hydraulicz-
nym; zasady najprostszej obrobki w zakresie $lusarstwa i ciesielstwa.

2. Obowigzujace przepisy eksploatacji zasuw wodnych oraz maszyny do czysz-
czenia Kkrat.

3. Przepisy BHP wedtug Il grupy kwalifikacyjnej, a w szczegdlnosci; przepisy
przy obstudze urzadzen niskiego napiecia | obstudze prostych urzadzen me-
chanicznych.

Powinien umie¢: *

Uruchamia¢ zasuwy wodne na polecenie kierownika elektrowni lub jego
zastepcy; czyscic¢ kraty i zasuwy; konserwowa¢ mechanizmy napedowe; wyko-
nywa¢ drobne naprawy zasuw i urzadzen mechanizméw; dokonywaé odczyty
wskazan termometréw i wodowskazow; regulowaé przep’ryw wody przez prze-
ptawki dla ryb.

Odpowiada za:

gotowo$¢ do ruchu obstugiwanych urzadzen oraz za witasciwg ich konserwacje
1prawidtowe uruchamianie.

WALOWY
Watowy 4 kat.
Powinien znac:
1 Zasady wykonywania robot faszynowych i umocnien brzegowych.
2 Obowiazujace przepisy konserwacji watéw i brzegdéw.
3. Przepisy BHP w zakresie rob6t ziemnych i wodno-melioracyjnych.



Powinien umiec:

Wykonywa¢ roboty zapobiegawcze umocnien brzegow i waldw jak; watkki,
kiszki i materace faszynowe, narzuty kamienne, jadra gliniane, palisady iscianki
zaktadawe; odczytywa¢ wskazania piezometrow.

Odpowiada za:

wiasciwg konserwacje brzegéw i watéw; natychmiastowe zgtaszanie przetozo-
nym uszkodzen, ktorych usuniecie przekracza jego mozliwosci.

Watowy 5 Kkat.
Powinien znaé:
1 Zasady wykonywania robot betonowych, rob6t faszynowych, umocnien brze-
gowych, prowadzenia plantacji wiklinowych.
2. Obowigzujace przepisy konserwacji watow i brzegow.
3. Przepisy BHP w zakresie rob6t ziemnych i wodno-melioracyjnych.
Powinien umiec:

Wykonywa¢ roboty zapobiegawcze brzegéw i watéow jak: watki, kiszki i ma-
terace faszynowe, narzuty kamienne, jadra gliniane, palisady, $cianki zakta-
dane, naprawy betonowych umocnien brzegowych i poszuréw; odczytywac
wskazania piezometrow.

Odpowiada za:

wiasciwg konserwacje brzegéw i watdw; natychmiastowe zgtaszanie przetozo-
nym uszkodzen, ktérych usuniecie przekracza jego mozliwosci.

o Watowy 6 Kkat.
Powinien znac:
Jak watowy 5 kat.
Powinien umiec¢:
Wykonywaé roboty zapobiegawcze umocnien brzegow i watéw jak: walki,
kiszki i materace faszynowe, narzuty kamienne, jadra gliniane, palisady, $cianki
zaktadane, naprawy betonowych umocnieA brzegowych i p>oszuréw; odczytywaé

wskazania piezometrow; kierowa¢ zespotem Kilku ludzi przy wykonywaniu
powyzszych robot.

Odpowiada za:
wiasciwg konserwacje brzegow i waldw; prace i bezpieczenstwo podlegtych
robotnikow; natychmiastowe zgtaszanie przetozonym uszkodzen, ktérych usu-
niecie przekracza jego mozliwosci.

MASZYNISTA TURBIN WODNYCH

. ; Maszynista turbin wodnych 4 kat.
Powinien znac:

1. Podstawowe zasady dziatania turbin wodnych elektrowni, w ktérej pracuje;
podstawy elektrotechniki.

2. Ramowe instrukcje eksploatacji turbin wodnych. T.P.T.E.E. i S. punkty
3.1.— 38, 5.1, 52, 63, 64, 68, 6.9, 6.10, 6.12., 6.13., 6.14.
3. Przepisy BHP wedtug | grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Wykonywa¢ czynnos$ci pomocnicze przy uruchamnianiu, zatrzymywaniu oraz
r roNdzielnirnNeonnnnnetar AnAylatoréw i urzgdzen pomocniczych oraz nastawni
Odpowiada za:
doktadne i przepisowe wykonywanie czynnos$ci zleconych przez maszyniste tur-
bin wodnych wyzszej kategorii.
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Maszynista turbin wodnych 5 kat.

Powinien zna¢:

1 Budowe i dziatanie turbin wodnych elektrowni, w ktorej pracuje; podstawy
elektrotechniki.

2. Obowigzujace przepisy i instrukcje ze szczegdlnym uwzglednieniem instruk-
cji szczegotowej obstugi turbin elektrowni, w ktdrej pracuje; instrukcje ob-
stugi nastawni i rozdzielni. T.P.T.E.E. i S. puntky 31— 38,51,52, 63, 64,
6.8, 6.9, 6.10., 6.12,, 6.13., 6.14.

3. Przcpi.sy BHP wedtug Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umiec:

Uruchamia¢, zati-zymywac oraz obstugiwac¢ turbozespoty, regulatory i urza-
dzenia pomocnicze oraz wykonywac¢ wszelkie prace zwigzane z obstuga nastawni
i rozdzielni, pod kierunkiem I nadzorem maszynisty turbin wodnych wyzszej
kategorii.

Odpowiada za:

doktadne i przepisowe wykonywanie czynnosci zleconych przez maszyniste tur-
bin wodnych wyzszej kategorii.

Maszynista turbin wodnych 6 kat.
(W elektrownniach wodnych o mocy powyzej 05 MW)
Powinien znac:

1 Budowe i dziatanie turbin wodnych elektrowni, w ktorej pracuje; zasady
gospodarki wodnej i olejowej; podstawy elektrotechniki; podstawowe zasady
budowy i dziatania aparatury wysokiego napiecia; zasady dziatania genera-
toréw, silnikow elektrycznych, transformatoréw oraz akumulatoréw.

2. Obowigzujace przepisy i instrukcje ze szczegélnym uwzglednieniem instruk-
cji szczegotowej obstugi turbin elektrowni, w ktérej pracuje; instrukcji ob-
stugi nastawni i i-ozdzielni. T.P.T.E.E. i S. punkty 3.1. — 38, 5.1, 5.2, 6.3, 6.4,
6.8., 6.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Przepisy BHP wedtug Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umiec:

Uruchamia¢, zatrzymywac oraz obstugiwac turbozespotly, regulatory i urzg-
dzenia pomocnicze pod kierownictwem i nadzorem maszynisty turbin wodnych
wyzszej kategorii.

Wymagany roczny staz pracy w ruchu elektrowni.

Odpowiada za:

doktadne i przepisowe wykonywanie czynnosci zleconych przez maszyniste tur-
bin wodnych wyzszej kategorii.

Maszynista turbin wodynch 6 kat.

(W elektrowniach wodnych o mocy powyzej 0,5 MW., w ktérych obowigzuje
wspolne obstugiwanie turbinowni oraz nastawni i rozdzielni)
Powinien znac:

Jak maszynista turbin wodnych 6 kat. (W elektrowniach wodnych o mocy
powyzej 0,5 MW.)
Powinien umie¢:

Pod kierownictwem i nadzorem maszynisty turbin wodnych wyzszej kate-
gorii: uruchamiaé i zatrzymywac¢ oraz obstugiwa¢ turbozespoty, regulatory
I urzadzenia pomocnicze, synchronizowa¢ turbozespoty, wykonywaé¢ wszelkie
czynnos$ci zwigzane z obstugag nastawni i rozdzielni.

Wymagany roczny staz pracy w ruchu elektrowni.

87



Odpowiada za:
Jak maszynista turbin wodnych 6 kat. (W elektrowniach wodnych o mocy
powyzej 0,5 MW.)
Maszynista turbin wodnych 6 kat.
(W elektrowniach wodnych o mocy do 0,5 MW.)
Powinien znac:

Jak maszynista turbni wodnych 6 kat. (W elektrowniach wodnych o mocy
powyzej 0,5 MW)
Powinien umie¢:

Uruchamia¢ i zatrzymywac oraz obstugiwaé turbozespoty, regulatory i urzg-
dzenia pomocnicze; dokonywa¢ przeglady i konserwacje turboze.spotéw, regula-
toréw i urzadzen pomocniczych.

Wymagany roczny staz pracy w ruchu elektrowni.

Odpowiada za:

gotowos¢ do ruchu turbozespotow, regulatorow i urzadzen pomocniczych na
swojej zmianie; prawidtowe synchronizowanie; prawidtowow's obstugg i kon-
serwacje urzadzen nastawni i rozdzielni na swej zmiannie.

Maszynista turbin wodnycli G kat.
(W elektrowniach wodnych o mocy do 05 MW, w ktérych obowigzuje wspdlne
obstugiwanie turbinowni oraz nastawni i rozdzielni)
Powinien zna¢:
~ Jak maszynista turbin wodnych 6 kat. (W elektrowni wodnej o mocy powy-
zej 0,5 MW.)
Powinien umiec:

Uruchamia¢, zatrzymywacé oraz obstugiwac turbozespoty, regulatory i urza-
dzenia pomocnicze; dokonywaé przeglady i konserwacje turbozespotdw, regula-
toréw 1 iirzadzen pomocniczych; synchronizowaé turbozespoty; wykonywac
wszelkie czynnos$ci zwigzane z obstuga nastawni i rozdzielni.

Wymagany roczny staz pracy w ruchu elektrowni.

Odpowiada za:

Jak maszynista turbin wodnych 6 kat. (W elektrowniach wodnych o mocy
do 0,5 MW.)

Maszynista turbin wodnych 7 kat.

(W elektrowniach wodnych o mocy powj'zej 0,5 MW.)
Powinien znac:

1 Budowe i dziatanie turbin wodnych systemu Francisa i Kaptana oraz pomp
réznego typu; zasady dziatania automatycznych regulatoréw olejowych; za-
sady gospodarki wodnej i olejowej; podstawy elektrotechniki; urzadzenia
elektryczne wysokiego napiecia ; zasady dziatania aparatury pomiarowej oraz
zasadniczych typow przekaznikow; budowe i dziatanie generatorow, silnikow
fllekftry_c_znych, transformatorow mocy oraz akumulatoréw; zasady dziatania
elefonii.

2. Obowigzujace przepisy i instrukcje ze szczegdlnym uwzglednieniem tymcza-
sowych przepiséw eksploatacji elektrowni i sieci, rozdziat 3.1. — 3.9, 5.1,, 5.2,
6.3., 6.4. 6.8, 69, 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.; instrukcji eksploatacji turlain wod-
nych, instrukcji szczegdtowych eksploatacji danego zaktadu; instrukcji ob-
stugi nastawni i rozdzielni.

3. Przepisy BHP wedtug 11l grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Uruchamiaé, zatrzymywac¢ oraz obstugiwaé turbozespoty, regulatory i urza-
dzenia pomocnicze; dokonywa¢ przegladow i wykonywaé konserwacje turbo-
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zespotow, regulatoréw i urzgdzen pomocniczych; kierowaé praca robotnikéw na
swojej zmianie w oddziale turbinowym.
Wymagany 2 letni staz pracy w ruchu elektrowni.

Odpowiada za:
gotowos$¢ do ruchu obstugiwanych turbozespotdw, regulatoréw i urzadzen po-
mocniczych; praca i bezpieczenstwo podlegtych mu robotnikéw swojej zmiany.

Maszynista turbin wodnych 7 Kat.

(W elektrowniach wodnych powyzej 05 MW, w ktérych obowigzuje wspolne
obstugiwanie turbinowni oraz nastawni i rozdzielni.)

Powinien znac:

Jak maszynista turbin wodnych 7 kat. (W elektrowniach o mocy powyzej
0,5 MW.)

Powinien rimic¢:

Uruchamia¢ i zatrzymywac oraz obstugiwac turbozespoly, regulatory i urza-
dzenia pomocnicze; dokonywa¢ przegladow i wykonywac¢ konserwacje turbo-
zespotow i urzadzen pomocniczych; synchronizowa¢ turbozespoty; wykonywaé
wszystkie czynnos$ci zwiazagne z obstugg nastawni i rozdzielni; kierowaé pracg
robotnikéw na swojej zmianie w oddziale turbinowym i elektrycznym.

Wymagany 2 letni staz pracy w ruchu elektrowni.

Odpowiada za:

gotwos¢ do ruchu turbozespotow, regulatoréw i urzagdzen pomocniczych oddziatu
turbinowego; prawidtowe synchronizowanie; prawidtowg obstuge i konserwacje
urzadzen nastawni i rozdzielni; prace i bezpieczenstwo podlegtych mu robotni-
kéw na swojej zmianie.

Maszynista turbin wodnych 7 kat.
(W elekti-owniach wodnych o mocy do 05 MW.)
Powinien znac:

Jak maszynista turbin wodnych 7 kat. (W elektrowniach wodnych o mocy
powyzej 0,5 MW.)
Powinien umiec¢:

Uruchamia¢ i zatrzymywac oraz obstugiwac turbozespoty, regulatory i urza-
dzenia pomocnicze; dokonywa¢ przeglagdow i wykonywac¢ konserwacje turbo-
zespjotow, regulatoréw i urzadzen pomocniczych; synchronizowaé turbozespoty;
wykonywaé wszystkie czynno$ci zwigzane z obstugg nastawni i rozdzielni; or-
ganizowac¢ prace i kierowa¢ pracg robotnikéw wszystkich zmian.

Wymagany 2 letni staz pracy w ruchu elektrowni.

Odpowiada za:

gotowos$¢ do ruchu turbozespotéw, regulatoréw i urzadzen pomocniczych od-
dziatu turbinowego; prawidtowe synchronizowanie; prawidtowa obsjuge i kon-
serwacje urzadzen nastawni i rozdzielni; wydawanie odpowiednich zarzadzeh
zapewniajacych wiasciwg prace oraz bezpieczeAstwo robotnikéw wszystkich
zmian elektrowni.

Maszynista turbin wodnych 8 kat.

o i (W elektrowniach wodnych wydzielonych)
Powinien znac:
Jak maszynista turbin wodnych 7 kat. z tg roznica, ze przepisy BHP powi-
nien zna¢ wedtug IV grupy kwalifikacyjnej.
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Powinien umiec:
Uruchamiac i zatrzymywaé oraz obstugiwac turbozespoty, regulatory i urza-

dzenia pomocnicze; dokonywaé przegladéow i wykonywac konserwacje oraz
drobne naprawy turbozespotéw, regulatoréw i urzgdzen pomocniczych.

Wymagany 3 letni staz pracy w ruchu elektrowni.
Odpowiada za;

gotowo$¢ do ruchu obstugiwanych turbozespotdw, regulatoréw i urzadzen po-
mocniczych.

Maszynista turbin wodnych 8 Kkat.
(W elektrowniach wodnych o mocy powyzej 2 MW.)

Powinien znac:

Jak maszynista turbin wodnych 7 kat. z ta r6znicag, ze ix)winien znac pi-ze-
pisy BHP wedtug IV grupy kwalifikacyjnej.
Powinien umie¢:

Uruchamia¢, zatrzymywac oraz obstugiwac¢ turbozespoty, regulatory i urza-
dzenia pomocnicze; dokonywaé¢ przegladéw i wykonywaé konserwacje oraz

drobne naprawy turbozespotow, regulatoréw i urzagdzen pomocniczych; kiero-
wac pracg robotnikdw na swojej zmianie w oddziale turbinowym.

Wymagany 3 letni staz pracy w ruchu elektrowni.
Odpowiada za:

gotowo$¢ do ruchu obstugiwanych turbozespotow, regulatoréw i urzadzen po-
mocniczych; pracg i bezpieczeAstwo podlegtych robotnikdw na swojej zmianie.

Maszynista turbin wodnych 8 kat.
(W elektrowniach wodnych o mocy powyzej 2 MW, w ktorych obowigzuje
wsp6lne obstugiwanie turbinowni oraz nastawni i rozdzielni.)
Powinien zna¢:

_Jak maszynista turbin wodnych 7 kat. z tg roznica, ze przepisy BHP powi-
nien zna¢ wedtug IV grupy kwalifikacyjnej.
Powinien umiec:

Uruchamia¢, zatrzymywac¢ oraz obstugiwac turbozespoty, regulatory i urza-
dzenia pomocnicze; dokonywac¢ przegladéw i wykonywac¢ konserwacje oraz
drobne naprawy turbozespotéw, regulatoréw i urzadzen pomocniczych; synenro-
nizowaC turbozespoly; wykonywac wszystkie czynnosci zwigzane z obstugg
nastawni i rozdzielni; kierowac praca robotnikéw na swojej zmianie w oddzia e
turbinowym i elektrycznym.

Wymagany 3 letni staz pracy w ruchu elektrowni.
Odpowiada za:
gotowos$¢ do. ruchu turbozespotow, regulatoréw i urzadzen pornocniczych; Pra-

widtowe synchronizowanie; prawidtowa obstuge i konserwacje urzadzen n

stawni. i rozdzielni; prace i bezpieczenstwo podlegtych mu robotnikéw na s
J€J zmianie.

Maszynista turbin wodnych 8 kat.

L. (W elektrowniach wodnych o mocy ponizej 2 MW.)
Powinien znac: !

~Jak maszynista turbin wodnych 7 kat. z tg réznica, ze przepisy BHP powi
nien znaé¢ wedtug IV grupy kwalifikacyjnej.
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Powinien umieé:

Uruchamia¢ i zatrzymywac oraz obstugiwaé turbozespoty, regulatory i urzg-
dzenia pomocnicze; dokonywac przegladéw i wykonywaé¢ konserwacje i drobne
naprawy turbozespotéw, regulatorow i urzadzehA pomocniczych; organizowaé
prace robotnikéw wszystkich zmian w oddziale turbinowym.

Wymagany 3 letni staz pracy w ruchu elektrowni.
Odpowiada za:

gotowos$¢ do ruchu obstugiwanych turbozespotéw, regulatorow i urzagdzen po-
mocniczych; wydawanie odpowiednich zarzadzen zapewniajacych wtasciwg pra-
ce oraz bezpieczenstwo robotnikéw wszystkich zmian oddziatu turbinowego.

Maszynista turbin wodnych 8 kat.
(W elektrowniach o mocy ponizej 2 MW, w ktorych obowigzuje wspdlne obstu-
giwanie turbinowni oraz nastawni i rozdzielnr)
Powinien znac:

Jak maszynista turbin wodnych 7 kat. z tgq rdznica, ze przepisy BHP powi-
nien zna¢ wedtug IV grupy kwalifikacyjnej.
Powinien umie¢:

Uruchamia¢, zatrzymywaé oraz obstugiwaé turbozespoty, regulatory i urzg-
dzenia pomocnicze; dokonywac przegladow i wykonywac konserwacje i drobne
naprawy turbozespotdéw, regulatorow i urzadzen pomocniczych; synchronizowac
turbozespoty; wykonywaé wszystkie czynnosci zwiazane z obstugg nastawni

i rozdzielni; organizowa¢ prace robotnikow wszystkich zmian w oddziale turbi-
nowym i elektrycznym.

Wymagany 3 letni staz pracy w ruchu elekti'owni.

Odpowiada za:

gotowos¢ do ruchu turbozespotdéw, regulatoréw i urzadzen pomocniczych od-
dziatu turbinowego; prawidtowe synchronizowanie; prawidtowg obstuge i kon-
serwacje urzadzen nastawni i rozdzielni; wydawanie odpowiednich zarzadzen
zapewniajagcych prace oraz bezpieczenstwo robotnikéw wszystkich zmian od-
dziatu turbinowego i elektrycznego.

Maszynista turbin wodnych 9 kat.

(W elektrowniach wodnych wydzielonych)

Jak maszynista turbin wodnych 8 kat. (W elektrowniach wodnych o mocy
powyzej 2 MW;) z ta réznica, ze wymagany jest 4 letni staz pracy.

Maszynista turbin wodnych 9 kat.
(W elektrowniach wodnych o mocy powyzej 2 MW.)

Jak maszynista turbin wodnych 8 kat. (W elektrowniach wodnych o mocy
ponizej 2 MW.) z tg réznicg, ze wymagany jest 4 letni staz pracy.

Maszynista turbin wodnych 9 kat.

(W elektrowniach wodnych o mocy powyzej 2 MW, w ktérych obowiazuje
w spolne obstugiwanie turbinowni oraz nastawni i rozdzielni.)

* Jak maszynista turbin wodnych 8 kat. (W elektrowniach wodnych o mocy

powyzej 2 MW, w ktédrych obowigzuje wspélne obstugiwanie turbinowni oraz

nastawni i rozdzielni) z tg réznica, ze organizuje prace i kieruje pracg robotni-

kéw wszystkich zmian oraz ze wymagany jest 4 letni staz pracy.
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Maszynownia — remont
MONTER TURBIN WODNYCH
Monter turbin wodnych 4 kat.

Powinien zna¢:

1

2.
3.

Zasady stosowania podstawowych materiatdbw i narzedzi uzywanych prz>'
remoncie turbin wodnych i urzadzen pomocniczych.

Instrukcje szczeg6towe remontu turbin.

Tymczasowe przepisy BHP przy eksploatacji urzadzen elektrycznych elek-
trowni i stacji dla Il grupy kwalifikacyjnej oraz przepisy szczegdtowe obo-
wigzujgce w zaktadzie pracy dla danego stanowiska.

Powinien umieé:

Wykonywa¢ proste, pomocnicze prace wchodzace w zakres napraw i remon-

tu turbin, zasuw i konstrukcji na zaporach, pod nadzorem montera turbin
N wodnych wyzszych kategorii.
Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; przestrzeganie obowiazu-
jacych przepisow.

Monter turbin wodnych 5 kat.

Powinien znaé:
1 Podstawowe zasady budowy i dziatania turbin wodnych, zasady stosowania

2.

3.

podstawowych materiatbw i narzedzi uzywanych przy remoncie turbin
wodnych i urzagdzen pomocniczych.

szczegbtowe remontu turbin wodnych w danej elektrowni wodnej.
E-PTT:E. i S. punkty 5.6.4., 6.8., 6.10.,, 6.12., 6.13., 6.14
Tymczasowe przepisy BHP przy eksploatacji urzadzen elektryczn*ych elek-
trownu stacji dla Il grupy kwalifikacyjnej oraz przepisy szczeg6fowe obo-
wigzujgce w zaktadzie pracy dla danego stanowiska.

Powinien umieé:

Wykonywaé¢ prace wchodzace w zakres napraw i remontu poszczeg6lnych

ze cl turbozespotéw wodnych, zasuw oraz konstrukcji na zaporach, pod nad-

rem montera turbin wodnych wyzszej kategorii..

Odpowiada za:
witariwe i ternginowe wykonanie powierzonych prac; wtasciwe i oszczedne

y anie materiatdw i narzedzi; przestrzeganie obowigzujacych przepsow.

Monter turbin wodnych 6 kat.

Powinien zna¢:

A zasady dziatania turbin w danym zespole elektrowni; zasady
tn ~ N zakresie $lusarstwa; zasady stosowania podstawowych materia-
Ow 1 narzedzi uzywanych przy remoncie turbin wodnych i urzadzen po-
mocniczych.

Instrukcje szczeg6towe'eksploatacji £ semeatu turbin wodnych i regulatordw
613 614 wodnych. T.P.T.E.E. i S. punkty 5., 6.4. 6.8, 6.10., 6.12,

trown™M"°ITA przepisy BHP przy eksploatacji urzagdzen elektrycznych elek-
Il grupy kwalifikacyjnej oraz przepisy szczeg6towe obo-
4 jEce w zaktadzie pracy dla danego stanowiska.

Powinien nmle¢:
czperdTri Wszystkie prace wchodzace w. zakres napraw i remontu posz-

ANt turbozespotéw wodnych, zasuw o napedzie elektrycznjmi,
A olejowym oraz konstrukcji stalowych na zaporach, pod kierowni-

ctwem montera wodnych wyzszych Kategorii.
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Wymagany roczny staz pracy przy remontach turbin wodnych i urzadzen
pomocniczych.

Odpowiada za:

wtasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; celowe i oszczedne uzy-
wanie materiatow; stan i whasSciwe uzywanie narzadzi i przyrzadéw; przestrze-
ganie obowigzujacych przepiséw.

Monter turbin wodnych 7 kat.
Powinien znac¢:

1 Budowe i zasady dziatania turbin wodnych systemu Francisa i Kaptana, ty-
péw znajdujgcych sie w danym zespole elektrowni; budowe i zasady dziata-
nia automatycznych regulatorow olejowych; zasady obrébki w zakresie $lu-
sarstwa, zasady maszynowej obrobki metali; zasady stosowania materiatow,
nai-zedzi i przyrzadéow uzywanych przy remoncie turbin wodnych i urzadzen
pomocniczych.

2. Instrukcje szczeg6towe eksploatacji i remontu turbin wodnych i regulato-
row danych elektrowni wodnych. T.P.T.E.E. i S. punkty 5., 6.4., 6.8., 6.10,
6.12.,, 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP przy eksploatacji urzadzen elektrycznycht
i stacji dla IV grupy kwalifikacyjnych oraz przepisy szczeg6towe obowia-
zujgce w zaktadzie pi'acy dla danego stanowiska.

Powinien umie¢:

Wykonywaé wszystkie prace wchodzace w zakres remontéw biezacych i ka-
pitalnych turbozespotéw wodnych, regulatoréw automatycznych, zasuw o nape-
dzie elektrycznym, wodnym i olejowym oraz konstrukcji stalowych na zapo-
rach.

Wymagany 2 letni staz pracy przy remontach turbin wodnych i urzgdzen
pomocniczych.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac, celowe i oszczedne uzy-
wanie materiatow; stan 1 wiaSciwe uzywanie narzedzi i przyrzadow przestrze-
ganie obowigzujacych przepisow.

Monter turbin wodnych 7 Kkat.

(W elektrowniach wodnych wydzielonych i w zespotach elektrowni wodnych
0 tagcznej mocy powyzej 5 MW).

Powinien znac:

1 Budowe i zasady dziatania turbin wodnych systemu Francisa i Kaptana,
typow znajdujacych sie w danym zespole elektrowni; budowe i zasady
dziatania automatycznych regulatorow olejowych; zasady obrobki w zakre-
sie Slusarstwa, zasady maszynowej obrobki metali; zasady stosowania ma-
teriatdw, narzedzi i przyrzadow uzywanych przy remoncie turbin wodnych
i urzagdzen pomocniczych.

2. Obowigzujace przepisy i instrukcje ze szczegélnym uwzglednieniem: T.P.T.
E.E. i S. punkty 5, 64, 6.8, 6.10., 6.12,, 6.13., 6.14.; instrukcji eksploacji tur-
bin wodnych; instrukcji szczegétowych eksploatacji i remontu turbin wod-
nych i regulatorow danych elektrowni wodnych.

3. Tymczasowe przepisy BHP przy eksploatacji urzadzen elektrycznych elek-
trowni i stacji dla IV grupy kwalifikacyjnych oraz przepisy szczeg6towe
obowigzujgce w zaktadzie pracy dla danego stanowiska.

Powinien umie¢:

Wykonywa¢ wszystkie prace wchodzace w zakres remontow biezgcych i ka-
pitalnych turbozespotéw wodnych, regulatorow automatycznych, zasuw o na-
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pedzie elektrycznym, wodnym i olejowym oraz konstrukcji stalowych na zapo-
rach; kierowaé pracg przydzielonych do pomocy robotnikow.
Wymagany 3 letni staz pracy przy remoncie i eksploatacji turbin wodnych.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; prace i bezpieczenstwo
przydzielonych robotnikow; celowe i oszczedne uzywanie materiatow; stan
I wiasciwe uzywanie narzed2| i przyrzadéw; przestrzeganie obowigzujacych
przepisow. . ST

Monter turbin wodnych 8 Kkat.
(W zespotach elektrowni o tgcznej mocy ponizej 5 MW).
Powinien znac:

Jak monter turbin wodnych 8 kat. (W elektrowniach wodnych wydzielo-
nych i w zespotach elektrowni wodnych o tgcznej mocy powyzej 5 MW).
Powinien umiec:

Demontowac, remontowa¢ i montowac turbozcspotj' wodne systemu Fran-
cisa i Kaptana Wszystklch typow oraz regulatory olejowe; kwalifikowa¢ zuzyte
czgsci do naprawy wzglednie wymiany; wywazac, naprawia¢ i wymienia¢ wir-
niki; pasowa¢ nowe tozyska i inne cze$ci turbin; montowac¢ i regulowac auto-
matyczne regulatory olejowe; remontowac Wszelkiego rodzaju zasuwy o0 nape-
dzie elektrycznym, wodnym i olejowym; remontowa¢ konstrukcje stalowe na
zaporach wodnych; organizowac prace i kierowac pracg podlegtych robotnikow.

Wymagany 3 letni staz pracy przy remontach i eksploatacji turbin wodnych.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; pracg i bezpieczenstwo
podlegtych robotnikow; celowe i oszczedne uzywanie materiatow; stan i wia-

%(I:é\(l)vve\:/ uzywanie narzedzi i przyrzadow; przestrzeganie obowiazujacych prze-

Monter turbin wodnych 9 Kkat.

(W elektrowniach wodnych wydzielonych oraz w zespotach elektrowni wodnych

C , o tgcznej mocy powyzej 15 MW).

Powmien znaé:

1 Budowe i zasady dziatania turbin wodnych systemu Francisa i Kaptana
wszystkich typow; budowe i zasady dziatania automatycznych regulatoréw
olejowych do turbin Francisa i Kaptana; zasady obrébki w zakresie $lusar-
stwa; zasady maszynowej obrobki metali; zasady stosowania materiatow,
narzed2| i przyrzadow uzywanych przy remoncie turbin wodnych i urzqdzen
pomocniczych.

A l;()rze |sg/ i instrukcje ze szczegO6lnym uwzglednlenlem T.P.
LE.EM i s. punkt 4, 6.8, 6.10, 6.11., 6.12,, 0.13., 6.14.; instrukcji eksploa-
tacji turbin Wodnych |nstruk<:J| szczegolowych eksploataCJl i remontu tur-

3 wodnych i regulatorow danych elektrowni wodnych;
ymczasowe przepisy BHP przy eksploatacji urzadzen elektrycznych elek-
owm 1 stacji dla V grupy kwalifikacyjnej oraz przepisy szczeg6towe obo-

ezujace w zaktadzie pracy dla danego stanowiska.

Powinien umie¢:

wodnych 8 kat. (W zespotach elektrowni wodnych o tacz-
y ponizej 5 MW), z ta réznica, ze wymagany jest 4 letni staz pracy.

Odpowiada za:

nej mocy ponizej 5 MW)).dnych 8 kat. (W zespotach elektrowni wodnych o tgcz-
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Monter turbin wodnych 10 kat.
(W elektrowniach wodnych wydzielonych oraz w zespotach elektrowni wodnych
0 tgcznej moc ypowyzej 15 MW).
Jak monter turbin wodnych 9 kat. z tg r6znicg, ze wymagany jest 5 letni
staz pracy.

Oddziat elektryczny —ruch
ELEKTROMONTER NASTAWNI |I ROZDZIELNI
Elektromonter nastawni i rozdzielni 5 kat.

Powinien znad:

1 Podstawowe zagadnienie z elektrotechniki; budowe i zasady dziatania apa-
ratury elektrycznej wysokiego napiecia; zasady dziatania generatorow, sil-
nikdw elektrycznych, transformatorow i akumulatoréw.

2. Obowigzujgce przepisy obstugi nastawni i rozdzielni oraz instrukcje szcze-
gotowe dotyczace obstugi generatorow, silnikéw elektrycznych, transforma-
torow, wytgcznikow i innej aparatury elektryczne;j.

3. Tymczasowe przepisy BHP przy eksploatacji urzadzen elektrycznych elek-
trowni i stacji dla Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umiec:

Wykonywaé¢ wszystkie czynnos$ci zwigzane z obstuga nastawni i rozdzielni
pod nadzorem elektromontera nastawni i rozdzielni wyzszej kategorii.

Odpowiada za:
wiasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac.

Elektromonter nastawni i rozdzielni 6 kat.

(W elektrowniach wodnych o mocy powyzej 05 MW)
Powinien znac:

Jak elektromonter nastawni i rozdzielni 5 kat.
Powinien umiec:

Wykonywa¢ wszystkie czynno$ci zwigzane z obstuga nastawni i rozdzielni
pod Kierownictwem i nadzorem elektromontera nastawni i rozdzielni wyzszej
kategorii.

Wymagany roczny staz pracy w ruchu elektrowni.

Odpowiada za:

doktadne i przepisowe wykonywanie czynnosci zleconych przez elektromontera
nastawni i rozdzielni wyzsze] kategorii; stan i wiasciwe uzywanie narzedzi
i przyrzadéw; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

Elektromonter nastawni i rozdzielni 6 kat.

o (W elektrowniach wodnych o mocy do 0,5 MW.).
Powinien znac:

Jak elektromonter nastawni i rozdzielni 5 kat.
Powinien umie¢:

Synchronizowaé¢ i regulowaé prace turbozespotdw; wykonywac¢ wszystkie
czynnos$ci zwigzane z obstugg i konserwacjg nastawni i rozdzielni pizewidziane
szczeg6towymi instrukcjami.

Wymagany 1 i-oczny staz pracy w ruchu elektroyni.

Odpowiada za:
prawidtowe synchronizowanie; prawidtowe regulowanie mocy czynnej i bier-
nej turbozespotéw; prawidtowag obstuge i konserwacje urzadzen nastawni

i rozdzielni; stan i witaSciwe uzywanie narzedzi i przyrzadéw; przestrzeganie
obowigzujagcych przepisow.
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Elektromnotcr nastawni 1 rozdzielni 7 kat.
(W elektrowniach wodnych o mocy powyzej 05 MW.).

Powinien zna¢:

1 Podstawy elektrotechniki; aparature rozdziclczn Wy.sokio?1 napiecia; budoWQ
i zasady dziatania generatoréw, silnikow elektrycznych, transformatorow
mocy oraz akumulatoréw; zasady dziatania aparatury pomiarowej oraz za-
sadniczych typdw przekaznikéw; automatyke i zabezpieczenia calej elek-
trowni; zasady dziatania telefonii; zasady obliczania zuzytej wody przez
turbiny i doptywu wody do zbiornika; zasady gospodarki otojowej.

2. Obowigzujgce przepisy i instrukcje ze szczeg6lnym uwzglednieniem T.P.T.
E.E. i S. punkty 3.1,—38, 52, 54, C3, 64, 66.1., 69, 6.10, 6.11. 612,
6.13., 6.14, instrukcji szczeg6towych obstugi nastawni i rozdzielni, wszyst-
kich obowigzujacych w danej elektrowni instrukcji szczeg6towych doty-
czacych obstugi; generatoréw, silnikdw elektrycznych, transformatoréw, wy-
tacznikéw i innej aparatury elektrycznej.

3. Tymczasowe przepisy BHP przy eksploatacji urzadzen elektrycznych elek-
trowni i stacji dla IV grupy kwalifikacyjnej.

Powifien wmieé: , foywtkie
Synchronizowac¢ i regulowaé¢ prace szczego6to-
czynno$ci zwigzane z obstuga nastawni i rozdzielh , P , ,-Qhotnikéw na

wymi instrukcjami; organizowaé¢ i kierowa¢ pracg podlegty
zmianie.
Wymagany 2 letni staz pracy w ruchu elektrwni

WB%W?:Q% 28 P7vnnei i biernej
prawidtowe synchronizowanie; prawidtowe ndzeA nastawni i roz-
turbozespotdéw; prawidtowa obstuge i konserwc je 1 robotnikéw na

dzielni na. swojesj[ zmiarnjie; _evracl?_ i . .. m
swoje] zmianle; stan | wiasciwe uzywanie narzedzi i p
obowigzujacych przepisow.

-zyr"adéw; przestrzeganie

Elektromonter nastawni i rozdzielni 7 kat.

o (W elektrowniach wodnych o mocy do 05 MW.).
Powinien znac:

Jak elektromonter nastawni i rozdzielni 7 kat (W elektrowniach wodnych
0 mocy powyzej 0,5 MW.).

Powinien umie¢:

Synchronizowa¢ i regulowaé prace turbozespotéw; wykonywac wszystkie
czynnos$ci zwiazane z obstuga i konserwacjg nastawni i rozdzielni, przewidaa-
ne szczeg6towymi instrukcjami; organizowa¢ prace i kierowa¢ pracg robotni-
kéw wszystkich zmian.

Wymagany 2 letni staz pracy w ruchu elektrowni.

Odpowiada za:
prawidtowe synchronizowanie; prawidtowe regulowanie mocy czynnej i‘bier*
nej turbozespotdw; prawidtowa obstuge i konserwacje urzagdzen nastawni i
i wia’ri-uro . . podlegtych robotnikéw wszystkich zmian; stan
——. ywanie narzedzi i przZyrzaddéw; przestrzeganie obowigzujgcych
przepiséw

Elektromonter nastawni i rozdzielni 8 kat.
(W elektrowniach wodnych o mocy powyzej 2 MW.).

Jak elektromonter nastawni i rozdzielni 7 kat. (W elektrowniach wodnych
0 mocy powyzej 0,5 MW.) z tg roznicg, ze wymagany jest 3 letni staz pracy.
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Elektromonter nastawni 1rozdzielni 8 kat.
(W elektrowniach wodnych o mocy powyzej 0,5 MW.).
Jak elektromonter nastawni i rozdzielni 7 kat. (W elektrowniach wodnych
o mocy do 05 MW.) z tg roznicg, ze wymagany jest 3 letni staz pracy.

Elektromonter nastawni i rozdzielni 9 kat.

(W elektrowniach wodnych wydzielonych)
Jak elektromonter nastawni i rozdzielni 7 kat. (W elektrowniach wodnych
0 mocy powyzej 0,5 MW.) z tg réznica, ze wymagany jest 4 letni staz pracy.

Eleklromnoter nastawni i rozdzielni 9 kat.

(W elektrowniach wodnych o0 mocy powyzej 2 MW.).
Jak elektromonter nastawni i rozdzielni 7 kat. (W elektrowniach wodnych
0 mocy do 05 MW.) z tg rdznica, ze wymagany jest 4 letni staz pracy.

Elektromonter nastawni i rozdzielni lo kat.

(W elektrowniach wodnych wydzielonych).
Powinien znac:
Jak elektromonter nastawni i rozdzielni 7 kat. z tg rdznica, ze przepisy
BHP powinien zna¢ dla V grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Synchronizowaé, regulowa¢ prace turbozespotéw; wykonywaé wszystkie
czynnosci zwigzane z obstugg nastawni i rozdzielni, przewidziane szczegoto-
wymi instrukcjami; sprawdziac¢ i usuwaé nieprawidtowosci w pracy automatyki
1 zabezpieczen elektrowni; organizowac prace i kierowaé pracg podlegtych ro-
botnikéw wszystkich zmian. Wymagany 5 letni staz pracy w ruchu elektrowni.

Odpowiada za:

prawidtowe synchronizowanie: prawidtowe regulowanie mocy czynnej i bier-
nej turbozespotéw; prawidtowe dziatanie automatyki i zabezpieczen elektro-
whni; prawidtowa obstuga i konserwacje urzadzen nastawni; prawidtowa obstu-
ge i konserwacje urzagdzen nastawni i rozdzielni; prace i bezpieczenstwo pod-
legtych robotnikow stan i wtasciwe uzywanie narzedzi i przyrzadéw; przestrze-
ganie obowigzujacych przepisow.
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Czesé 11l — SIEC

Sie¢ — Ruch
ELEKTROMONTER POSTERUNKU SIECIOWEGO

Elektromonter posterunku sieciowego 7 Kkat.

(do 10 stacji transformatorowych o napigciu goérnym 30 kV wtacznie lub do
50 km linii w/n lub do .50 km sieci rozdzielczej n/n).
Powinien znac;

Jak elektromonter posterunku sieciowego 7 kat. (do stacji transformato-
rowych o napieciu gornym do 30 kV witgcznie lub ponad 50 km linii w/n lub
ponad 50 km sieci rozdzielczej n/n), z tg rd6znicag ze przepisy BHP dla linii
I urzadzen w/n powinien zna¢ wedtug IV grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Prowadzi¢ i organizowaé¢ wszelkie prace konserwacyjne linii w/n, sieci
rozdzielczych n/n i urzadzen stacyjnych; prowadzi¢ montaze wszelkiego rodza-
ju aparatury wysoko i nisko napieciowe; dokonywa¢ manipulacji rucho\vych
na polecenie Dyspozycji Ruchu Zaktadu lub Rejonu Sieciowego; dokonywaé
mniej skomplikowanych pomiaréw sieciowych; postugiwac sie planami i sche-
matami ideowymi; wykonywaé prosto szkice i schematy; postugiwaé sie kata-
logiem materiatéw sieciowych; magazynowaé¢, konserwowaé i stosowa¢ mate-
riaty oraz narzedzia uzywane przy wykonywaniu czynnos$ci zawodowych; orga-
nizowac i kierowa¢ pracg podlegtego zespotu robotnikéw stanowiagcych obsade
posterunku sieciowego.

Wymagany 3 letni staz pracy na liniach w/n i przy urzadzeniach sieciowych.
Odpowiada za:

wA/Sciwe i terminowe wykonywanie wszelkich prac wchodzacych w zakres
jego obowigzkow stuzbowych; przestrzeganie przepis6w bezpieczenstwa pracy
1 eKsploatacji; prace i bezpieczenstwo pracy podlegtych robotnikow; stan i wia-
$ciwg konserwacje powierzonych mu do obstugi urzgdzen sieciowych i stacyj-
ycn, stan oraz wilasciwe i oszczedne stosowanie materiatow i narzedzi.

Elektromonter posterunku sieciowego 7 Kat.
(ponad 10 stacji transformatorowych o napedzie gérnym do 30 kV wigcznie
lub ponad 50 km linii w/n lub ponad 50 km sieci rozdzielczej n/h).
Powinien zna¢:

A .tiudowy i konserwacji linii napowietrznych i kablowych w/n do

A n/n; zasady montazu aparatury stacyjnej w stacjach napo-

" wnetrzowych; zasady budowy i dziatania transformatorow,

iKow, przektadnikow i najwazniejszej aparatury rozdzielczej, zabez-

pomiarowej; zasady budowy uziemien ochronnych i robo-

ycn, zasady dziatania odgromnikéw wysokiego i niskiego napiecia; zasady

magazynowania, konserwacji i stosowania materiatow sieciowych i insta-

acyjnych oraz narzedzi i przyrzadéw uzywanych przy wykonywaniu czyn-
nosci zawodowych.

2. Obowigzujgce przepisy i instrukcje eksploatacyjne dla sieci w/n i n/n

1 urzadzen sieciowych ze szczegdlnym uwzglednieniem: Instrukcji eksploa-

tacji linii napowietrznych w/n punkty 11.—16. 51.—6.6.,, 7.1.—76.6,



9.1. — 9.14. Instrukcji eksploatacji linii kablowych punkty 1.1. —3.2.2.S, 4.3)

1, 7.4., 81. — 8.8; Instrukcji eksploatacji tacznikow w/n 1.1.—3.6.; Instruk-

cji eksploatacji silnikdw elektrycznych punkty 3.1.— 33, 41.—54., 101 —

— 10.5.; Instrukcji eksploatacji transformatorow mocy punkty 2.12., 4.1.—

45.; Przepisow technicznych na przylaczenie urzadzen elektrycznych do

sieci rozdzielczych; Szczegdétowych instrukcji eksploatacyjnych dotyczacych

obstugiwanych urzadzen; Przepisow PN/E 10 punkty 8.10., 11. — 17., 18. — 27,

52.-65., T.P.T.EEE. i S. punkty 33, 34, 38, 39, 310, 64, 68, 6.9,

6.12., 6.13., 6.14.

3. Przepisy BHP dla linii i urzadzeA w/n wedtug Il grupy kwalifikacyjnej

oraz przepisy PN/E 9.

Powinien umiec:

Prowadzi¢ wszelkie prace konserwacyjne linii w/n, sieci rozdzielczych n/n,
stacji transformatorowych i urzadzen odbiorczych; prowadzi¢ montaze wszel-
kiego rodzaju aparatury wysoko i nisko napieciowej, dokonywa¢ manipulacji
ruchowych na polecenie Dyspozycji Ruchu Zaktadu, Rejonu Sieciowego lub
elektromontera kat. 9 albo 8; dokonywa¢ mniej skomplikowanych pomiaréw
sieciowych, pstugiwac sie planami i schematami ideowymi; wykonywac proste
szkice i schematy; magazynowaé, konserwowaé i stosowa¢ materiaty oraz na-
rzedzia uzywane przy wykonywaniu czynnosci zawodowych; kierowaé¢ pracg
przydzielonych mu do pomocy robotnikéw.

Wymagany 3 letni staz pracy na liniach w/n i urzgdzeniach sieciowych.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie powierzonych mu do wykonania prac; prze-
strzeganie przepiséw bezpieczenstwa pracy 1 eksploatacji; prace i bezpieczen-
stwo przydzielonych mu do pomocy robotnikéw, stan oraz wtasciwe i oszczedne
stosowanie przydzielonych mu materiatéw i narzedzi.

Eelektromonter posterunku sieciowego 8 kat.
(ponad 10 stacji transformatorowych o napieciu géornym do 30 kV wigcznie
lub ponad 50 km linii w/n lub ponad 50 km sieci rozdzielczej n/n).

Powinien znac:

1. Zasady budowy i konserwacji linii napowietrznych i kablowych w/n i n/n
oraz stacji transformatorowych wnetrzowych i napowietrznych; zasady
budowy i dziatania transformatoréw mocy i przektadnikéw, wytgcznikéw
w/n i n/n zwyktych i automatycznych, bezpiecznikéw réznych typoéw, przy-
rzgdow pomiarowych wskazujacych i rejestrujgcych oraz zasady ich stoso-
wania i montazu; zasady prawidlowego' prowadzenia ciggéw uziemienio-
wych i budowy uziemien ochronnych i roboczych; zasady budowy i dziatania
urzgdzen ochronnych przeciwprzepigciowych i przeciwzwarciowych oraz
zasady ich montazu; zasady magazynowania, konserwacji i stosowania, ma-
teriatow S|eC|owych i instalacyjnych oraz narzedzi i przyrzadow uzywa-
nych przy wykonywaniu czynnosci zawodowych.

2. Obowigzujace przepisy i instrukcje eksploatacyjne dla sieci w/n i n/n
i urzadzen sieciowych ze szczeg6lnym uwzglednieniern: Instrukcji eksploa-
tacji linii napowietrznych w/n punkty 11.—18., 51.—6.6,, 9.1.—9.14;
Instrukcji eksploatacji transformatoréw mocy — w catosci; Instrukcji eks-
ploatacji linii kablowych punkt 1.1 — 7.6.8; Instrukcji eksploatacji taczni-
kéw w/n powyzej 1000 v w catosci; Instrukcji eksploatacji silnikow elek-
ti-ycznych; Przepiséw technicznych na przytgczenie urzadzen elektrycznych
do sieci rozdzielczych; T.P.T.E.E. i S. punkty 33.— 3.4, 38, 3.9, 3.10, 64,
6.8., 6.9, 6.12., 6.13., 6.14.; Szczegdtowych instrukcji eksploatacyjnych doty-
czacych obstugiwanych urzadzen; Przepisow PN/E 10 punkty 8., 10.— 17.,
18. — 20., 52. — 62., 64. — 65.

Przepisy BHP dla linii i urzadzen w/n wedtug IV grupy kwalifikacyjnej
oraz przepisy PN/E 9.
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Powinien umie¢:

Prowadzi¢ i organizowa¢ wszelkie prace konserwacyjne linii w/n, sieci
rozdzielczych n/n, stacji transformatorowych i urzgdzen odbiorczych; prowa-
dzi¢ montaze wszelkiego rodzaju aparatury wysoko i nisko napieciowej; doko-
nywaé¢ manipulacji ruchowych na polecenie Dyspozycji Ruchu Zaktadu lub
Rejonu Sieciowego; dokonywa¢ mniej skomplikowanych pomiaréw sieciowych,
postugiwac¢ sie planami i skomplikowanych pomiaréw sieciowych; postugiwac
sie planami i schematami ideowymi i montazowymi; wykonaywa¢ proste sche-
maty i plany; postugiwaé sie katalogiem materiatéw sieciowych; magazynowac,
konserwowa¢ i stosowa¢ materiaty oraz narzedzia uzywane przy wykonjnva-
niu czynnosci zawodowych; organizowa¢ prace i kierowa¢ pracg podlegtego
zespotu robotnikow, stanowigcych obsade posterunku sieciowego.

Wymagany 4 letni staz pracy na liniach w'n i przy urzgdzeniach sieciowych-

Odpowiada za:

wilasciwe i terminowe wykonywanie wszystkich prac wchodzacych w zakres
jego obowigzkow stuzbowych; przestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa pracy
i eksploatacji; prace i bezpieczenstwo podlegtych robotnikéw; stan i wiasciwg
konserwacje powierzonych mu do obstugi urzgdzen sieciowych i stacyjnych;
stan oraz wiasciwe i oszczedne stosowanie materiatéw i narzedzi.

Elektromonter posterunku sieciowego 8 kat.
(ponad 30 stacji transformatorowych o napieciu goérnym do 30 kV wigcznie
lub ponad 100 km linii w/n lub ponad 100 km sieci rozdzielczej n/n.).
Powinien zna¢:

Jak elektromonter piosterunku esieciowego 8 kat. (ponad 10 stacji transfor-
matorowych o napigciu_goérnym do 30 kV wtgcznie lub ponad 50 km linii w/n
lub ponad 50 km sieci rozdzielczej n/n), z ta ro6znicg, ze przepisy BHP dla
linii i urzagdzen w/n powinien znac Wed’rug Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Prowadzi¢ wszelkie prace konserwacyjne linii w/n; sieci rozdzielczych n/n,
stacji transformatorowych i urzadzen odbiorczych; prowadzi¢ montaze wszel-
kiego rodzaju aparatury wysoko i nisko napieciowej; dokonywa¢ manipulacji
ruchowych na polecenie Dyspozycji Ruchu Zaktadu, Rejonu Sieciowego lub
elektromontera posterunku sieciowego 9 kat.; dokonywaé¢ mniej skomplikowa-
nych pomiaréw sieciowych; postugiwaé sie planami i schematami ideowymi
i montazowymi; wykonywaé¢ proste schematy (szkicowe); magazynowa¢, kon-
serwowac i stosowa¢ materialy oraz urzadzenia uzywane przy v/ykonywaniu
ﬁlziftrgvraloéci zawodowych; kierowac praca przydzielonych mu do pomocy robot-

Wymagany 4 letni staz pracy na liniach w/n i urzgdzeniach sieciowych.
Odpowiada za:
wiasciwe i terminowe wykonanie powierzonych mu do wykonania prac; prze-
strzeganie przepisoOw bezpieczenstwa pracy I eksploatacji; prace i bezpieczen-
stwo przydzielonych mu do pomocy robotnikéw; stan oraz wtasciwe i oszczedne
stosowanie przydzielonych mu materiatéw i narzedzi.

Elektromonter posterunku sieciowego 9 kat.

(ponad 30 stacji transformatorowych o napieciu géornym do 30 kV wigcznie
lub ponad 1000 km linii w/n lub ponad 100 km sieci rozdzielczej n/n).

Powinien znac:

Jak elektromonter posterunku sieciowego 8 kat. (ponad 10 stacji transfor-
rozd92|ng¥ej n? )naplecm gornym do 30 kV wtacznie lub ponad 50 km sieci
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Powinien umie¢:

Prowadzi¢ i organizowa¢ wszelkie prace konserwacyine linii w/n, sieci roz-
dzielczych n/n, stacji transformatorowych i urza.dzen odbiorczych na posterun-
kach sieciowych; prowadzi¢ montaze wszelkiego rodzaju aparatury wysoko —
Pisko napigciowej, dokonywa¢ manipulacji ruchowych na polecenie Dyspo-
zycji Ruchu Zaktadu lub Rejonu Sieciowego; dokonywa¢ mniej skompliko-
}vanych pomiaréw sieciowych; postugiwac sig¢ pianami i schematami ideow”ymi
i montazowymi; wykonywac proste schematy elektiyczne i plany; postugiwac
®ie katalogiem materiatéw sieciowych; magazynowac, konserwowaé i stosowaé
Paateriaty oraz narzedzia uzywane przy wykonywaniu czynno$ci robotnikdw,
stanowigcych obsade posterunku sieciowego.

Wymagany 5 letni staz pracy na liniach w/n i przy urzadzeniach sieciowych.

Odpowiada za;

Y™Masciwe i terminowe wykonywanie wszystkich prac wchodzacych w zakres

miego obowigzkéw stuzbowych; przestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa pracy

i eksploatacji, prace i bezpieczenstwo podlegtych mu robotnikéw; stan i wtasci-
konserwacje powiei'zonych do obstugi urzadzen sieciowych i stacyjnych;

stan oraz wtasciwe i oszczedne stosowanie materiatdw i narzedzi.

Elektromonter sieciowy 4 kat.

I- Podstawowe zasady budowy i konserwacji linii napowietrznych na stupach
drewnianych i ukfadania kabli oraz instalacji wnetrzowych; podstawowe
aparaty niskiego i wysokiego napiecia; podstawowe materiaty i narzedzia.

2. Szczegotowe instrukcje eksploatacyjne dotyczace obstugiwanych urzadzen
i sieci vj zarysie, a ponad to podstawowe przepisy z instrukcji eksploatacyj-
nych linii w/n i linii kablowych oraz przepisy przytaczania urzadzen elek-
trycznych do sieci rozdzielczej. T.P.T.E.E. i S. punkty 3.3, 34., 38, 3.9,
3.10, 6.4., 6.9, 6.12,, 6.13, 6.14.

3- Przepisy BHP dla linii i urzadzeA w/n wedtug Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien zna¢:

Postugiwaé sie narzedziami | przyrzagdami uzywanymi przy wykonywaniu
czynnos$ci zawodowych; pod nadzorem: pracowa¢ na wysokosci; wykonywac
proste elementy linii napowietrznych; uktada¢ linie kablowe; wykonywac¢ po-
mocnicze czynnos$ci przy pracach monterskich.

Wymagany 1/2 roczny staz pracy na sieciach.

Odpowiada za:

witasciwe i terminowe wykonanie powierzonych mu do wykonania prac; prze-
strzeganie przepisoOw bezpieczenstwa pracy i podstawowych instrukcji eksploa-
tacyjnych odnoszacych sie do obstugiwanych urzadzen.

Elektromonter sieciowy 5 Kat. \

Powinien umie¢:

1- Podstawowe zasady budowy i konserwacji linii napowietrznych do 30 kV
i kablowych do 6 kV wiacznie; podstawowe zasady montazu aparatury
rozdzielczej niskiego i wysokiego napiecia oraz prowadzenia przewodow
gotych i izolowanych oraz uziemiajgcych; zasady stosowania podstawowych
materiatow i narzedzi.

2. Obowigzujgce przepisy i instrukcje eksploatacyjne do sieci w/n i n/n ze
szczeg6lnym uwzglednieniem: Instrukcji eksploatacji linii napowietrznych
w/n punkty 1.1, 1.7, 4.1, 6.6.; Instrukcji eksploatacji linii kablowych punkty
51., 7.4.3.; Przepisdw technicznych na przytaczanie urzadzen elektrycznych
do sieci rozdzielczych punkty 1.1, 35.24. 5.1, 523, 6.1. 7.2.; Szczegotowych
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instrukcii eksploatacyjnych dotyczacych obstugiwanych urzgdzen w zarysie.

T.P.T.EE. i S. punkty 3.3, 34, 38, 3.9, 3.10, 6.4, 6.9, 6.12,, 6.13,, 6.14.

3. Przepisy BHP dla linii i urzadzen w™n wedtug IlIl grupy kwalifikacyjnej.
Powinien nmie¢:

Montowac izolatory stojagce wszystkich typow; mocowac przewody; ukfa-
da¢ kable; montowac instalacje wnetrzowe n/n; wykonywaé¢ napowietragie
przytagcza domowe n/n oraz krotkie odcinki sieci n/n; postugiwac sie narzedzia-
mi i przyrzadami uzywanymi przy wykonywaniu czynnosci zawodowych; pra-
cowac na wysokosci; wedtug wskazan: montowa¢ obwody wtdérne i potaczenia
aparatury pomiarowe;j.

Wymagany roczny staz pracy na sieciach.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie powierzonych mu do wykonania prac; prze-
strzeganie przepiséw bezpieczenstwa pracy 1 eksploatacji w zakresie wykona-
nych samodzielnie rob6t; stan oraz wilasciwe i oszczedne uzycie pi-zydzielo-
nych mu materiatow i narzedzi.

.. i Elektromonter sieciowy 6 kat.

Powinien znac:

1 Zasady budowy i konserwacji linii napowietrznych do 30 kV i kablowych
do 6 kV wigcznie; zasady montazu aparatury rozdzielczej niskiego i wyso-
kiego napiecia; podstawowe zasady budowy i dziatania transformatoréw
naocy, przektadnikéw, wytacznikéw réznych typéw wysokiego i niskiego
napiecia, automatéw, bezpiecznikow i odgromnikéw; zasady montazu apa-
ratury “miarowej ka: licznikow, woltomierzy; zasady montazu uziem'en ro-
boczych i ochronnnych; zasady magazynowania, konserwacji i stosowania
materiatow sieciowych i instalacyjnych oraz narzedzi i przyrzadow uzywa-
nych przy wykonywaniu czynnosci zawodowych.

2. Obowigzujace przepisy i instrukcje eksploatacyjne dla sieci w/n i n/n iurzg-
azen sieciowych ze szczeg6lnym uwzglednieniem: Instrukcji eksploatacji
iinii napowietrznych w/n punkty 11.— 18, 43.0.23, 6.1, 6.6., 8.1.—8.8;
instrukc.li-eksploatacji linii kablowych punkty 5.1, 6.2.4. 7.1. 74.3. 8.7.—
24 _ 9s transformatoréw mocy punkty 22, 224,
p = 2.10.; Instrukcji eksploatacji tacznikow w/n punkty 2.1. i 22J

Achnicznych na przytaczanie urzadzen elektrycznych do sieci

1 Szczeg()’rowzch instrukcji eksploatacyé'nych dotyczacych ob-

Mugiwanych urzadzen. T.P.T.E.E. i S. punkty 3.3, 34, 38, 3.9, 310, 64,
oy. 012, 6.13.,, 6.14.

3. Przepisy BHP dla linii i urzadzen w/n wedtug Ill gruy kwalifikacyjnej.
Powinien umie¢;

i linUMK°hf*M*N prace zwigzane z konserwacjg linii napowietrznych do 30 kV
rozdziele ® wigcznie; przeprowadzaé montaze prostej aparatury
oraz inn™li A PAP7iarowej dokonywaé pomiaréw obcigzen kleszczami Dietza
wykonvw'' Przy uzyciu licznikéw i przyrzadéw wskazéwkowych;
pomiar6w  pajprostsze szkice i schematy potgczen szyn zbiorczych aparatury
wvkr,r>r,.-" postugiwac sie narzedziami 1 przyrzadami uzywanymi przy

ywaniu czynnosci zawodowych.

ymagany 2 letni staz pracy na sieci i przy urzgadzeniach sieciowych.

Odpowiada za:

powierzonych mu do wykonania pracy oraz
Sciwe i bezpieczefistwa pracy i eksploatacji; stan oraz wia-
oszczeane stosowanie przydzielonych mu materiatow i narzadzi.
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MONTER OBCHODOWY

Monter obchodowy 5 Kat.

Powinien zna¢:

1 Elementy sktadowe linii w/n do 6 kV wigcznie, sieci n/n i linii kablowych;
obowigzujace oznaczenia konstrukcji wsporczych poprzecznikéw, funda-
mentow, osprzetu sieciowego i budowli liniowych; podstawowe zasady
budowy i konserwacji linii napowietrznych i kablowych do 6 kV oraz linio-
wych i stacyjnych; obowigzujace gabaryty; podstawowe materiaty i narze-
dzia sieciowe.

2. Obowiazujace przepisy i instrukcje eksploatacyjne ze szczeg6lnym uwzgle-
dnieniem; Instrukcji eksploatacji linii w/n punkty 6.1, 7.35. oraz A.l.,, A.6.2,;
Instrukcji eksploatacji linii kablowych punkty 7.1., 855, 87, 8.7.13; In-
strukcji szczegétowej eksploatacji przydzielonego do obchodéw odcinka sie-
ci. TP.T,EE. i S. punkty 6.9, 6.10., 6.12, 6.13,, 6.14.

3. Przepisy BHP dla linii w/n wedtug Il grupy kv/alifikacyjnej ze szczegol-
nym uwzglednieniem punktéw 2.1, 24. 31, 3.2; Instrukcji BHP Nr 46
punkt 4 oraz Instrukcje o obowigzkach i prawach obchodowego ponadto
przepisy PN/E-9.

Powinien umiec:

Dokonywa¢ obchodu linii napowietrznych i kablowych do 6 kV wigcznie;
czyta¢ plany sieci; stosowaé typoww’e oznaczenia; wykonywac¢ odreczne plany
i szkice; prowadzi¢ badanie stupow na gnicie i najprostsze badanie ciggow
ziemieniowych; ocenia¢ stan elementéw liniowych; sporzadza¢ zestawienia
inwentaryzacyjne, meldunki z zauwazonych uszkodzen i raporty o stanie linii;
wykonywa¢ podstawowe prace z zakresu konserwacji przydzielonej do obcho-
du linii tak w zespole remontowym jak i pojedynczo (we wiasnym zakresie
w granicach jego mozliwosci).

Wymagany roczny staz pracy na sieci.

Odpowiada za:

doktadne i terminowe przeprowadzanie obchodéw linii; terminowe i witasciwe
opracowywanie i doreczanie kierownictwu meldunkéw’ i raportow o stanie
urzadzen liniow’ych; natychmiastowe zgtaszanie bezposredniemu kierownictwu!
dostrzezonych uszkodzen i usterek przestrzeganie przepiséw BHP oraz instruk-
cji dotyczacych obchodéw linii.

Monter obchodowy 6 kat.

Powinien znaé:

1 Wszystkie elementy sktadowe linii w/n i n/n tak zapowietrznych jak i ka-
blowych do 60 kV; obowigzujgce oznaczenia ustrojow wsporczych, poprzecz-
nikow, fundamentow osprzetu liniowego i budowli pomocniczych; podsta-
wowe zasady budowy i konserwacji linii napowietrznych i kablowrych oraz
uziemien liniowych i stacyjnych; obowigzujgce gabaryty; materiaty i na-
rzedzia sieciowe i ich zastosowanie.

2. Obowigzujace przepisy i instrukcje eksploatacyjne ze szczegdlnym uwzgle-
nieniem: Instrukcji eksploatacji linii w/n punkty 6.1, 7.6.6. oraz A.l. do
A.6.2.; Instrukcji ekploatacji linii kablowych punkty 7.1., 855., 8.7, 8.7.13,;
Instrukcji szczegétowych eksploatacji przydzielonych do obchodéw odcin-
ka sieci. T.P.T.E.E. i S. punkty 6.9, 6.10, 6.12., 6.13., 6.14.

3. Przepisy BHP dla linii w/n wedtug Il grupy kwalifikacyjnej ze szczegdl-
nym uwzglednieniem punktéw 2.1, 24, 3.1, 3.2.; Instrukcji BHP Nr 46
punkt 4 oraz Instrukcji o obowigzkach i prawach obchodowego. Ponadto
przepisy PN/E 9.

Powinien umiec:

Dokonywaé¢ obchody linii napowietrznych i kablowych do 60 kV; czytaé
plany sieci; stosowa¢ wszelkie typowe oznaczenia; wykonywac¢ odreczne plany
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i szkice; prowadzi¢ badania stupéw drewnianych na gnicie; ocenia¢ stan ele-
mentow liniowych oraz uziemien; sporzadzac zestawienia inwenlaryzacyine,
meldunki z zauwazonych uszkodzen i raporty o stanie linii; wykonywa¢ pod-
stawowe prace z zakresu budowy i konserwacji przydzielonej do obchodu
linii tak w zespole remontowym jak i pojedynczo we witasnym zakresie w gra-
nicach jego mozliwosci.

Wymagany 2 letni staz pracy sieci w tym przynajmniej 1 rok w charakte-
rze montera obchodowego nizszej kategoril.
Odpowiada za:
doktadne i terminowe przeprowadzanie obchod6éw linii; terminowe i wiasciwe
opracowanie doreczenie kierownictwa meldunki i raportdw o stanie urzadzen
liniowych, natychmiastowe zgtaszanie bezpos$redniemu kierownictwu dostrze-
zonych uszkodzen i usterek; przestrzeganie przepisow BHP oraz instrukcji
dotyczacych obchoddw linii.

Monter obchodowy 7 kat.
obchodowy 6 kat. z tg roznicg, ze dokonuje obchodow konser-
wacji linii napowietrznych i kablowych wszystkich napiec.

ELEKTROMONTER NASTAWNI | ROZDZIELNI
. . Elektromonter nastawni i rozdzielni 4 kat.

Powinien znac:

1 Zasady montazu i obstugi gtéwnych urzadzen rozdzielczych; podstawowe
zasady dziatania transformatoréw, wytgcznikdw, odtgcznikéw, bezpieczni-
kow oraz aparatury pomiarowej; zasady prowadzenia ciggow uziemien

5 obronnych, zasady stosowania narzedzi monterskich.

* UDowigzujace przepisy i instrukcje szczegétowe dotyczace gtdwnych urza-
azen rozdzielczych i przetwérczh w zarysie. T.P.T.E.E. i S. rozdziat 32,
6iT ~614 punktéw 3.9. i 3.10. oraz punktéow 6.1, 6.3. 6.9., 6.10., 6.12,

AxAnysowe przepisy BHP przy eksploatacji urzagdzen elektrycznj'ch elek-
Powin~” umTe¢™ wedtug Il grupy kwalifikacyjnej.

wyzszej kategorii wykonywaé proste czyn-
dzen i aparatow” /M Aremontowe urzadzen stacyjnych; montaz prostych urza-

Odpowiada za:

strypwanio nalezytym plianie przydzielonych narzadzi i miejsce pracy; prze-

obowigzujacych przepis6w bezpieczenstwa pracy.

Powinien zna¢:  Elektromnoter nastawni i rozdzielni 5 kat.

! %?é&ﬂhmﬂ“m“ A obstugi typowej aparatury rozdzielczej i pomiarowej;
nikow budowy i dziatania transformatoré6w mocy, przektad-
rowej-’ za™d A'AAoznikOw | bezpiecznikOw oraz aparatury pomia-
i rnhnt7iMf.°» budowy ciggéw uziemieniowych oraz uziemien ochronnych
ora7 poostawowe zasady stosowania materiatdw elektrotechnicznych

2. Obow”azn?! ' przyrzadéw elektromonterskich.
nieniem- instrukcje eksploatacyjne ze szczeg6lnym uwzgled-

1d ®"®Ploatacji transformatoréw mocy punkty 2.1, do

punkty 117 do°2 126" do 2.8.11,; Instrukcji eksploatacji tgcznikéw w/n

39, 52.— 6L TTp.TAEEMg®E" Ppo@P @ A9.Pnnkty 8. 13 17., 36.—
.. 1I° SArozdziat Z W tkiem Mn t6w 3.9. i 3.10.
oraz 6.1, 63, g9 610, 612, 613 614 yia P

3
ISTScrwSSB® ™ elektrycznych dek-
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Powinien umie¢:

Wykonywac proste czynnosci zwigzane z konserwacjg aparatury stacyjnej
w/n in'n, aparatury pomiarowej, sygnalizacyjnej i sterowniczej oraz proste
czynnosci przy montazu przyrzadow i aparatow; pod nadzorem montera
wyzszej kategorii — wykonyw'a¢ proste montaze obwodoéw wtérnych, bez-
piecznikow n/n oraz aparatury w/n i n/n.

Wymagany 1/2 roczny staz pracy w charakterze elektromontera przy pra-
cach pomocniczych na stacjach lub rozdzielniach.

Odpowiada za:

wtasciwe i terminowe wykonanie powierzonych mu prac konserwacyinych;
przestrzeganie przepisow bezpieczenstwa pracy; konserwacje powierzonych
materiatow i narzedzi.

Powinien znaé:

1 Zasady budowy, dziatania i montazu najwazniejszych typéw aparatury roz-
dzielczej, pomiarowej i zabezpieczajacej; podstawowe zasady budowy 1 dzia-
tania transformatoréw, przektadnikow, wytgcznikéw automatéw, bezpiecz-
nikow, odgromnikow itp.; zasady montazu prostych typdw przekaznikow
wtdrnych; zasady budowy uziemien ochronnych i roboczych; podstawowe
zasady budowy uziemien ochronnych i roboczych; podstawowe zasady sto-
sowania materiatow elektrotechnicznych oraz narzed2| i przyrzadéw uzy-
wanych przy wykonywaniu czynnosci zawodowych.

2. Obowigzujace przepisy i instrukcje eksploatacyjne ze szczegélnym uwzgled-
nieniem; Instrukcji eksploatacji transformatoréw punkty 1.1.—2.12.; In-
strukcji eksploatacji tgcznikow w/n punkty 1.1— 3.6.; Tymczasowej instruk-
cji dla dyzurnych ruchu podstacji; Przepisow PN/E 10 punkty 5.17., 3.— 39,
52.—61. T.P.T.E.E. i S. rozdziat 3 z wyjgtkiem punktéw 39. i 3.10. oraz
6.1, 6.3, 6.9, 6.10, 6.12, 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP przy eksploatacji urzadzen elektrycznych elek-
trowni i stacji wedtug Il grupy kwalifikacyjnej.
Powinien umiec:

Wykonywaé proste czynnos$ci zwigzane z konserwacjg aparatury stacyjnej
w/n, aparatury pomiarowej i zabezpieczajacej oraz montazu przyrzadéw i apa-
ratow; wykonywac pod nadzorem proste manipulacje przetaczeniowe; oriento-
wac sie w ukfadzie elektrycznym stacji oraz w dziataniu poszczegolnych urza-
dzen i ich przeznaczeniu.

Wymagany 1 roczny staz pracy w charakterze elektromontera przy pracach
pomocniczych na stacjach lub rozdzielniach.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie zleconych prac konserwacyjnych; przestrze-

ganle pdrzeplsow bezpieczenstwa pracy; konserwacje powierzonych materiatow
i narzedzi

o Elektromonter nastawni i rozdzielni 7 kat.
Powinien zna¢:

1 Zasady budowy i dziatania gtdwnej aparatury w/n oraz zasadniczych przy-
rzadow pomiarowych i zabezpieczajacych; zasady budowy, dziatania, mon-
tazu i eksploatacji transformatoréw mocy, przektadnikéw silnikéw, prostow-
nikéw i akumulatoréw; zasady budowy uziemien ochronnych i roboczych
oraz montazu odgromnikéw, zasady stosowania materiatéw w zakresie apa-
ratury stacyjnej oraz narzedzi i przyrzadéw uzywanych przy wykonywaniu
czynnosci zawodowych.

2. Obowigzujace przepisy i instrukcje eksploatacyjne ze szczeg6lnym uwzgled-
nieniem: Instrukcji eksploatacji transformatoré6w mocy punkty 1.1, 2.11,;
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InstTOkcji eksploatacji tagcznikéw w/n punkty 1.1, — 3.6.; Instrukcji eksploa-
atacji silnikéw elektrycznych punkty 3.1, 3.3., 4.1. — 5.4, 10.1. — 10.5.; Tym-
czasowej instrukcji dla dyzurnych ruchu podstacji punkty 31. 38.54; Przepi-
sow PN/E 10 punkty 5. — 17. 36. — 39. 52. — 61. T.P.T.E.E. i S rozdziat
3 z wyjatkiem punktéw 3.9. i 3.10; oraz 6.1., 6.3., 6.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP przy eksploatacji urzgdzen elektrycznych elek-
trowni i stacji wedtug Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umiec:

n manipulacje przetagczeniowe na stacjach i i-ozdzielniach ponizej

swojej zmiany; dokonywa¢ drobne naprawy gtdwnej aparatury
rozdzielczej; prowadzi¢ konserwacja aparatury stacyjnej wszelkiego rodzaju
w czasie swojej zmiany; orientowac¢ sie w uktadach potgczen stacji; prowadzié
aziennik operacyjny i obowigzujgce zapisy w czasie petnionego dyzuru. Wyma-
gany 2 letni staz pracy w charakterze elektromontera nastawni i rozdzielni.
Odpowiada za:

ruchu obstugiwanych urzadzen stacyjnych w czasie swojej
miany, wilasciwe prowadzenie zapisow w dziennikach operacyjnych i rapor-
tach; wilasciwe dokonywanie przetgczen zleconych przez Dyspozycje Mocy;

zauwazonych usterek w pracy urzadzen | przedsiewziecie
lychmiastowych krokéw dla zapobiezenia awarii.

Elektromonter nastawni i rozdzielni 8 kat.
(stacje przetworcze lub rozdzielnie w/n o mocy zainstalowanych transforma-
toré6w powyzej 5 MVA i napieciu gérnym powyzej 30kV).
Powinien zna¢:

1 Zasady budowy i dziatania aparatury w/n, aparatury pomiarowej i zabez-
pieczajacej, transformatoré6w mocy, silnikow i przetwornic, prostownikéw

i nro akumulatorowych; zasady dziatania i montazu bezpiecznikdw w/n
prostych typow przekaznikéw wtornych, oraz urzadzen sygnalizacyjnych;
asady budowy uziemien ochronnych i roboczych oraz montazu odgromni-

N stosowania materiatdbw w zakresie aparatury stacyjnej oraz

wych” 1 przyrzadéw uzywanych przy wykonywaniu czynnos$ci zawodo-

Obowigzujgce przepisy i instrukcje eksploatacyjne ze szczeg6lnym uwzgled-
nieniem: T.P.T.E.E. i S. rozdzial 3 z wyjatkiem punktow 3.9., 3.10. oraz

eksploatacji kablowych punkty o . .
elektrycznych punkty 4.1,8.3.; Tymczasowej instrukcji dla dyzur-
i 52 — A catosci; Przepisbw PN/E-10 punkty 5. — 17., 36. — 39.

Ay~czasowe przepisy BHP przy eksploatacji urzadzehA elektrycznych elek-
e wni 1 stacji wedtug IV grupy kwalifikacyjnej
Powinien umiec:

manipulacji przetgczeniowych na obstugiwanej stacji prze-
WP1 dokonywac naprawy aparatury rozdzielczej, pomiaro-
tpl N sygnalizacyjnej oraz prowadzi¢c witasciwg konserwacje
stacii T Y czasie swojej zmiany; orientowac¢ sie w uktadach potgczen
awnr *T PI®*ech i schematach obwoddw wtérnych i zapobiega¢ w powstawaniu

rii lub uszkodzen w okresie peinienia dyzuru; prowadzi¢ dziennik opera-
yjny 1 obowi”ujgce zapisy w czasie petnionego dyzuru. Wymagany 3 letni
taz pracy w charakterze elektromontera nastawni i rozdzielni.
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Odpowiada za:

stan i gotowo$¢ do ruchu obstugiwanych urzadzen stocyjnych w czasie swojej
zmiany; wilasciwe prowadzenie zapisbw w dziennikach operacyjnych i ra-
portach; przebieg i skutki wykonywanych na zlecenie Dyspozycji Mocy mani-
pulacji przetgczeniowych; terminowe zgtaszanie zauwazonych usterek w pracy
urzadzen i przedsiewziecie natychmiastowych krokéw dla zapobiezenia awarii.

Elektromonter nastawni i rozdzielni 8 Kkat.

(stacje przetworcze lub rozdzielnie w/n o mocy zainstalowanych transforma-
torow ponizej 5 MVA i napieciu goérnym ponizej 30 kV)
Powinien znac:

Jak elektromonter nastawni i rozdzielni 8 kat. (stacje przetworcze lub roz-
dzielnie w/n o mocy zainstalowanych transformatorow powyzej 5 MVA i na-
pieciu gornym powyzej 30 kV), z tg rdznica, ze tymczasowe przepisy BHP
IErzy eksploatacji urzadzen elektrycznych elektrowni i stacji wedtug V grupy
walifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Prowadzi¢ ruch i obstuge wydzielonej stacji przetworczej lub rozdzielni
w/n; prowadzi¢ i organizowa¢ roboty konserwacyjne, aparatury wysokona-
pieciowej i urzadzen pomocniczych stacji; wykenywac¢ drobne naprawy i usu-
wac usterki we wszystkich urzadzeniach stacyjnych; orientowaé¢ sie w planach
i schematach ideowych i montazowych stacji oraz w uktadach obwodow wtor-
nych; prowadzi¢ manipulacje przelaczeniowe na polecenie Dyspozycji Mocy;
organizowac¢ i kierowaé¢ praca podlegtego zespotu robotnikéw stanowigcych
obsade stacji.

Wymagany 3 letni staz pracy w charakterze elektromontera nastawni
i rozdzielni.

Odpowiada za:

stan i gotowos$¢ do ruchu oraz witasciwag konserwacje powierzonych do ob-
stugi urzadzen stacyjnych; wilasciwe prowadzenie dziennikow operacyjnych,
raportow i innych obowigzujacych zapiséw; przestrzeganie przepiséw bezpie-
czenstwa pracy i eksploatacji; prace i bezpieczenstwo podlegtego zespotu
robotnikow; zgtaszanie w terminie zauwazonych usterek w pracy urzadzen
i przedsiewziecie krokéw dla zapobiezenia awarii.

Elektromonter nastawni i rozdzielni 9 Kkat.

(stacje przetworcze lub rozdzielcze w/n o mocy zainstalowanych transforma-

torow powyzej 30 MVA i napieciu gornym powyzej 30 kV).

Powinien znac:

1 Zasady budowy i dziatania aparatury rozdzielczej, pomiarowej i zabezpie-
czajgcej, ti'ansformatoréw mocy, silnikéw i przetwornic, prostownikow
i baterii akumulatorov,ych; zasady dziatania i montazu zasadniczych prze-
kaznikéw wtérnych, aparatury pomiarowej i sygnalizacyjnej; zasady bu-
dowy uziemien ochronnych i roboczych; zasady budowy i dziatania urza-
dzenh przeciwprzepieciowych; zasady montazu obwodéw sterujacych i auto-
matyki; zasady stosowania materiatow w zakresie aparatury stacyjnej oraz
narzedzi i przyrzadéw uzywanych przy wykonywaniu czynno$ci zawodo-
wych.

2. Obowiagzujgce przepisy i instrukcje ze szczeg6lnym uwzglednieniem:
T.P.T.EEE. | S. rozdzial 3 z wyjatkiem punktéow 3.9. i 3.10. oraz 6.1, 6.3,
*6.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14; Instrukcje eksploatacji transformatoréw mocy
w catosci; Instrukcji eksploatacji tacznikow w/n w catosci; Instrukcji
eksploatacji linii kablowych punkty 1.4.5.3.; Instrukcji eksploatacji silni-
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kow elektrycznych punkty 4.1—8.3., 10.1.—10.5.; Tymczasowej instrukcji dla
dyzurnych ruchu podstacji w catosci; Przepisbw PN/E-10 punkty 56.7.S.
9.10.11.12 oraz 13—17.,, 36.-39., 52.-61.

Tymczasowe przepisy BHP przy eksploatacji urzadzen elektrycznych elek-
trowni i stacji wedtug IV grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢;

Dokonywaé namipulacje przetagczeniowych na obstugiwanej stacji prze-
tworczej lub rozdzielni; dokonywa¢ naprawy aparatury rozdzielczej, pomia-
rowej, zabezpieczajacej i sygnalizacyjnej oraz prowadzi¢ wtasciwg konser-
wacje tej aparatury w czasie swojej zmiany; orientowaé¢ sie w ukladach
potaczen stacji, w planach i schematach obwodéw wtornych i zapobiegaé
w powstawaniu awarii lub uszkodzern w okresie peinienia dyzuru; prowa-
dzic dziennik operacyjny i obowigzujgce zapisy w ramach petnionego dy-
zuru.

Wymagany 4 letni staz pracy w charakterze elektromontera nastawni
i rozdzielni.

Odpowiada za:
stan i gotowo$¢ do ruchu obstugiwanych urzadzen stacyjnych w czasie
swojej zmiany; wlasciwe prowadzenie zapiséw w dziennikach operacyjnych
i raportach; przebieg i skutki wykonywanych na zlecenie Dyspozycji Mocy
manipulacji przelgczeniowych; terminowe zgtaszanie zauwazonych usteiek
w pracy urzadzen i przedsiewzigcie natychmiastowych krokow dla zapobie-
zenia awarii.
Elektromonter nastawni i rozdzielni 9 kat.
(stacje przetwoércze lub rozdzielnie w/n o mocy zainstalovvariych trans ormc
torow powyzej 5 MVA i napieciu gérnym powyze;] M k m

Powinien znad;

lak elektromonter ipaptawil il ICARYZiGINT (@ kat. _(stacje ﬂmmpr@zw
rozdzielnie w/n 0 mocy zainstalowanych '’ ” przepisy
i napieciu gornym powyzej 30kV) z ta r6znica, o ~Snien znaé
przy eksploatacji urzadzen elektrycznych elektrowni i i
wedtug V grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umiec: r, 1b roz-

Prowadzi¢ ruch i obstuge wydzielonych stacji \??”nirrpsie apO'
dzielni w/n; prowadzi¢ i organizowa¢ roboty drobne napra-
ratury stacyjnej 1 urzadzen pomocniczych stacsu »,Cwanych na
wy i usuwac usterki we wszelkiego typu Ahematach
obstugiwanej stacji; orientowaé Slg w ideowych i i organizowac
stacji oraz w szczegotach jej uktadu elektrycznego; usuwacé
manipulacje ruchome na polecenie Dyspozycji Mocy, wy vy uzyciu
wadliwe funkcjonowanie aparatury; dokonywacé ® 77,-arlniczych

rzyrzadéw kontrolnych; wykonywaé schematy i plan \iero -
Bk’r%dé%/v elektrycznyych 1 u¥<lad())/w potaczen \)//vt()rpnycx, or~nizo

wacé pracg podlegtego zespotu robotnikdéw stanowigcych obs e nastawni
Wymagany 4 letni staz pracy w charakterze elektromontera nasra
i rozdzielni.

Odpowiada za;

stan i gotowo$¢ do ruchu oraz witasciwg

stugi urzadzen stacyjnych; wiasciwe prowadzenie . P - bezoie-
raportow i innych obowigzujacych zapiséw; przestrzeganie p p
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czenstwa pracy i eksploatacji; prace i bezpieczenstwo podlegajace zespotu ro-
botnikow; zgtaszanie w terminie zauwazonych usterek w pracy urzadzen
i przedsiewziecie krokow dla zapobiezenia awarii.

Elektromonter nastawni i rozdzielni 10 kat.

(stacje przetwdrcze lub rozdzielnie w/n o mocy zainstalowanych transforma-
torow 30 MVA i wyzej i napieciu gornym powyzej 30 kV).
Powinien zna¢:

1 Zasady budowy i dziatania aparatury w/n tak rozdzielczej jak i pomia-
rowej i zabezpieczajgcej; zasady budowy, dziatania, stosowania i montazu
transformatora mocy, silnikéw elektrycznych, przetwornic, prostownikow,
stacji akumulatorowych, zasadniczych typow przekaznikéw wtérnych oraz
przyrzadow i aparatow pomiarowych i rejestrujgcych tak tablicowych jak
i kontrolnych; zasady prawidtowego prowadzenia ciggéw uziemienionych
i budowy uziemieA ochronnych i roboczych; zasady budowy, dziatania
i montazu urzadzen przeciwprzepieciowj'ch; zasady prowadzenia i montazu
obwoddw sterujgcych elektrycznych i pneumatycznych; zasady dziatania
telefonii; zasady stosowania materiatbw w zakresie aparatury stacyjnej
i liniowej oraz narzedzi i przyrzadéw uzywanych przy wykonywaniu czyn-
nosci zawodowych.

2. Obowigzujace przepisy i instrukcje eksploatacyjne ze szczegdlnym uwzgled-
nieniem: T.P.T.E.E. i S. rozdzial 3 z wyjatkiem punktéw 3.9. A 3.10. oraz
6.1, 6.3., 6.9, 6.10., 6.12,, 6.13., 6.14; Instrukcji eksploatacji transformato-
row mocy w catosci; Instrukcji eksploatacji tgcznikéw w/n w catosci;
Instrukcji eksploatacji linii kablowych w/n punkty 1.4.5.3.; Instrukcji eks-
ploatacji silnikéw elektrycznych punkty 4.1—8.3., 10.1—10.5.; Tymczasowej
instrukcji dla dyzurnych ruchu podstacji w catosci; Przepis6.w PN/E-10
punkty 5.6.7.8.9.10.11.12. oraz 13—17, 36—39, 52—61.

3. Tymczasowe przepisy BHP przy eksploatacji urzadzen elektrycznych elek-
trowni i stacji dla V grupy kwalifikacyjne]j.

Powinien umie¢:

Prowadzi¢ ruch na stacjach przetworczych i rozdzielczych w/n o mocy
zainstalowanych transformatorow 30 MVA | wyzej i napieciu gérnym powy-
zej 30 kV; prowadzi¢ i organizowac roboty konserwacyjne aparatury stacyj-
nej i urzadzen pomocniczych; wykonywac¢ drobne naprawy i usuwaé usterki
we wszelkiego typu urzadzeniach zainstalowanych na obstugiwanej stacji;
orientowa¢ sie w schematach ideowych i montazowych stacji oraz W szcze-
gotach jej uktadu elektrycznego; prowadzi¢ i organizowa¢ manipulacje rucho-
we na podstawie zlecen Dyspozycji Mocy; analizowa¢ i wykrywaé wadliwe
funkcjonowanie aparatury; dokonywaé zlecone pomiary przy uzyciu przyrza-
dow kontrolnych; wykonywa¢ schematy i plany dotyczace uktadow zasadni-
czych i uktadow potaczeh wtdrnych; prowadzi¢ dziennik operacyjny i obowig-
zujgce zapisy; organizowa ¢i kierowac pracg podlegtego zespotu robotnikéw
stanowigcych obsad _stac{i.

Wymagany 5 letni staz pracy w charakterze elektromontera nastawni
i rozdzielni.

Odpowiada za:

stan i gotowo$¢ do ruchu oraz wiasciwg konserwacje powierzonych do ob-
stugi urzadzen stacyjnych; wiasciwe prowadzenie dziennikéw operacyjnych,
raportow i innych obowiazujgcych zapisdw; przestrzeganie przepisow bezpie-
czenstwa pracy i eksploatacji; prace i bezpieczenstwo podlegtego zespotu robo-
tnikdw; zgtaszanie w terminie zauwazonych usterek w dziataniu urzadzen
i przedsiewziecie krokéw dla zapobiezenia awarii.
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Sie¢ — remont
MONTER LINII NAPOWIETRZNYCH

. . Monter linii napowietrznych 4 Kat.
Pov/imen znac:

1. Podstawowe zasady budowy najwazniejszych elementéow linii napowietrz-
nych;p odstawowe zasady stosowania materiatow elektrotechnicznych, izo-
lacji, osprzetu sieciowego oraz narzedzi i przyrza.dow monterskich.

I. Instrukcje szczegétowe dotyczagce remontéw urzadzen liniowych oraz pod-
stawowe instrukcje eksploatacji linii napowietrznych. T.P.T.E.E. i S. punkty
3.9.3, 6.12, 6.13,7614.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii w/n i urzadzen elektrycznych wediug
Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umieg:
Postugiwaé sie przyrzadami monterskimi; pracowa¢ na wysokosci; konser-

wowac narzedzia; pod nadzorem montera linii napowietrznych wyzszej kate-
gorii wykonywaé¢ prace zwigzane z remontem sieci napowietrznych.

Odpowiada za:

stan i wilasciwg konserwacje przydzielonych narzedzi; przestrzeganie przepi-
sow bez iec%eﬁstwa pracy i instrukcji eksploatacyjnych; wtasciwe wykonanie
zleconych robot.

. i Monter linii napowietrznych 5 kat.
Powinien znac:

1 Zasady wykonywania rob6t montazowych i remontowych na liniach na-
powietrznych do 6 kV; podstawowe zasady prowadzenia przewodow napo-
\vietrznych i wewngtrz budynku; podstawowe zasady stosowania mate-
riatow elektrotechnicznych, osprzetu sieciowego oraz narzedzi i pizyrz®
dow monterskich.

2. Obowigzujace przepisy i instrukcje eksploatacji sieci w/n i n/n ze szcze-
g6lnym uwzglednieniem: instrukcji eksploatacji linii w/n punkty ifi do
41 do 6:6; instrukcje szczeg6towych dotyczacych eksploatacji obstugiwa-
nych urzadzen — w zarysie; przepisy PN/E-10, punkty 1 do 3.16 do -(e
T.P.T.EEE. i S. punkty 393, 6.12, 6.13., 6.14.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii w/n i urzadzen elektrycznych wedwg
Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Postugiwaé sie przyrzadami i narzedziami monterskimi; montowac ele-
menty liniowe jak: izolatory i przewody; montowa¢ obwody wnetrzowe n/n,
pod nadzorem montera linii napowietrznych wyzszej kategorii: wykonywac
prace remontowe na liniach napowietrznych.

Wymagany 1 roczny staz przy sieciach napowietrznych.

Odpowiada za:

stan i wihasciwg konserwacje przydzielonych narzedzi; przestrzeganie praepi-

sOw _bezpieczenstwa pra(;¥ i instrukcji eksploatacyjnych; wtasciwe wykony-
wanie powierzonych robot.

o ) Monter linii napowietrznych 6 kat.
Powinien znac:

1. Zasady budowy linii napowietrznych do 6 kV witgcznie; sposoby montazu
i taczenia przewoddéw; zasady stosowania i montazu izolatorow i osprzetu
sieciowego oraz stupow wszelkich typow i ustojéow stupowych; zasady pro-
wadzenia przewodoéw napowietrznych oraz ustalania odstepow i zwisow.
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zasady wykonywania obostrzen przy skrzyzowaniach i zblizeniach; zasady
organizacji montazu linii napowietrznych i prowadzenia robdt terenowych.

2. Obowigzujgce przepisy i instrukcje przy budowie i remoncie linii napo-
wietrznych w.”n ze szczegélnym uwzglednieniem; instrukcji eksploatacji
linii napowietrznych w/n punkty 1.1—18, 51—6.6, 7.1—7.6.6, 9.1—9.14, prze-
piséw PN/E-10, punkty 18—27, przepisow PN/E-101 w zarysie; instrukcje
szczegbtowe dotyczace remontu danego odcinka linii. T.P.T.E.E. i S. punkty
3.9.3, 6.12, 6.13, 6.14.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii w/n wedtug Il grupy kwalifika-
cyjnej.

Powinien umie¢:

Wykonywa¢ wszelkie prace montazowe i remontowe na liniach napowietrz-
nych do 6 kV wigcznie; postugiwac sig tabelami zwisow i naprezen; stosowac
wiasciwe materialj' przewodowe, osprzet i izolatory; wykonywac proste szkice
i plany trasy oraz zestawienia inwentaryzacyjne.

Wymagany 2 letni staz pracy na pracach liniowych.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie powierzonych robot; wiasciwe uzywanie
materiatdw i narzedzi; przestrzeganie zasad budowy; wiasciwg or-ganizacje
pracy i bezpieczenstwo przydzielonych do pomocy robotnikéw. i

Monter linii napowietrznych 7 Kat.

(linie napowietrzne w/n do 30 kV.)

Powinien znac:

1. Zasady budowy linii napowietrznych do 30 kV wigcznie; budowe i sposoby
taczenia oraz montazu przewodéw liniowych; zasady stosowania i montazu
izolatoréw i osprzetu sieciowego; zasady montazu liniowych konstrukcji
wsporczych oraz ustojow zwyktych i betonowych; zasady prowadzenia prze-
wodéw napowietrznych, ustalania zwiséw i odstepéw miedzy przewodami;
zasady wykonywania obostrzen przy skrzyzowaniach i zblizeniach; zasadj'
organizacji montazu linii i prowadzenia robo6t terenowych.

2. Obowigzujace przepisy i instrukcje przy budowie i remoncie linii napo-
wietrznych w/n ze szczeg6lnym uwzglednieniem; instrukcji eksploatacji
linii napowietrznych w/n punktéw 11—18, 51—6.6, 7.1—7.6.6, 9.1—9.14,
przepisow PN/E-10 punkty 18—27, przepiséw PN/E-101 w zarysie; instrukcji
szczeg6towych dotyczacych remontu danego odcinka linii. T.P.T.E.E. i S
punkty 3.9.3, 6.11., 6.12,, 6.13., 6.14.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii w/n wedtug 111 grupy kwalifikacyjnej
oraz przepisy PN/E-9.

Powinien umieé: ,

Wykonywaé wszelkie prace montazowe na liniach w/n; postugiwaé sie
tabelami naprezen i zwisoW; stosowac¢ wtiasciwy osprzet sieciowy i izolacje;
wykonywaé proste szkice i plany trasy oraz zestawienia inwentaryzacyjne.

Wymagany 2 letni staz pracy w charakterze montera liniowego.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie powietrzonych robdt; witasciwe i oszczedne
uzywanie materiatow i narzedzi; przestrzeganie zasad budowy; witasciwg orga-
nizacje pracy i bezpieczenstwo przydzielonych do pomocy robotnikéw; straty
wynikie w przydzielonych mu materiatach i narzedziach.
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Monter linii napowietrznych 7 Kat.

(linie napowietrzne w/n do (i kV.)
Powinien zna¢:
Jak monter linii napowietrznych 7 kat. (linie napowietrzne w/n do 30 kV.)

Powinien umie¢:

Postugiwa¢ sie tabelami naprezen i zwiséw, wykresami montazowymi,
katalogami materiatéw przewodowych, osprzetu sieciowego i izolacji; wyk°"
nywac proste szkice trasy linii i stosowaC oznaczenia zgodne z przepisami,
sporzadza¢ wykazy trasy oraz wykazy inwentaryzacyjne; organizowac prace
i kierowa¢ pracg podlegtego zespotu oraz organizowac tran.sport materiatow,
robotnikéw i narzedzi.

Wymagany 2 letni staz pracy w charakterze montera liniowego.

Odpowiada za:

wilasciwe i terminowe wykonanie prac montazowo-remontowych; celowe
i oszczedne dysponowanie materiatami, narzedziami i Srodkami transportu,
wiasciwg organizacje pracy i bezpleczenstwo podlegtego zespotu; wtasciwe
prowadzenie dziennika robot i obowiazujgcej sprawozdawczosci; ograniczanie
do minimum szkoéd w terenie zwigzanych z montazem; straty wynikie w ma-
teriatach i narzedziach w czasie transportu, magazynowania i montazu.

Monter linii napowietrznych 8 Kkat.
(linie napowietrzne w/n do 110 kV.)

Powinien znac:

1. Zasady budowy linii napowietrznych na stupach drewnianych i kratowy”
do 110 kV; budowe i sposoby tgczenia.oraz montazu przewodoéw liniowych,
zasady stosowania i montazu izolator6w i osprzetu sieciowego; zasady bu-
dowy wszelkich typéw fundamentéw liniowych konstrukc f wsporczych
zasady prowadzenia przewodow napowietrznych; zasady obliczania zwisOW
i dopuszczalnych odstepéw miedzy przewodami; zasady wykonywania obo
strzen przy budowie linii napowietrznych; zasady prowadzenia linii przy
skrzyzowaniach i zblizeniach; zasady organizacji montazu linii i prowa-
dzenia robot terenowych.

2. Obowiqzug}qce przepisy i instrukcje przy budowie i remoncie linii
wietrznych w/n ze szczegélnym uwzglednieniem: instrukcji eksploatacj
linii napowietrznych w/n w catosci; przepisow PN/E-10 punkty 18—27, prz
pisow PN/E-101 wraz z komentarzami do tych przepisow, przepisow
PN/E-103 w catosci, instrukcji szczeg6towych dotyczacych remontu daneg
odcinka linii. T.P.T.E.E. i S. punkty 3.9.3., 6.11., 6.12.,, 6.13., 6.14.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii w/n wedtug 1V grupy kwalifikacyjnej
oraz przepisy PN/E-9 i 39.

Powinien umiec:

Wykonywac wszelkie prace montazowe na liniach w/n; postugiwac sig tsoe
lami naprezen, zwisOw i wykresami montazowymi; stosowac wilasciwy osprze
siociowy 1 izolacje; wykonywac proste szkice i plany trasy oraz zestawienia
inwentaryzacyjne.

Wymagany 3 letni staz pracy w charakterze montera liniowego.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; wtasciwe i oszczedne
uzywanie materiatdw i narzedzi; przestrzeganie zasad budowy; wtasciwg
organizacje pracy i bezpieczenstwo przydzielonego do pomocy zespotu; straty
wynikie w przydzielonych mu materiatach i narzedziach.
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Monter linii napowietrznych 8 Kkat.
(linie napowietrzne w/n do 30 kV.)
Powinien zna¢:
Jak monter linii napowietrznych 8 kat. (linie napowietrzne w n do 110 kV.)
Powinien umie¢:
Jak monter linii napowietrznych 7 kat. (Unie napowietrzne wm do 6 kV.)
z ta réznica, ze wymagany jest 3 letni staz pracy.
Odpowiada za:
Jak monter linii napowietrznych 7 kat. (Unie napoweitrzne w/n do 6 kV.)

Monter linii napowietrznych 9 Kkat.
(Unie napowietrzne w/n wszystkich napiec)

Jak monter Unii napowietrznych 8 kat. (Unie napowietrzne w/n do 110 kV.)
z tg roznica, ze wymagany jest 4 letni staz pracy.

Monter linii napowietrznych 9 kat.
(linie napowietrzne w/n do 110 kV)

Jak monter linii napowietrznych 8 kat. (Unie napowietrzne w/n do 30 kV)
z ta réznicg, ze wymagany jest 4 letni staz pracy.

Monter linii napowietrznych 10 kat.
(linie napowietrzne w/n wszystkich napiac)
Jak monter Unii napowietrznych 8 kat. (Unie napowietrzne w/n do 30 kV.)
z tg roznica, ze wymagany jest 5 letni staz pracy i V grupa kwalifikacyjna
w/g przepisow BHP.

MONTER KABLOWY
Monter kablowy 4 Kkat.
Powinien znad: '

1 Podstawowe zasady uktadania kabla; podstawowe zasady stosowania ma-
teriatdow elektrotechnicznych, izolacji, osprzetu kablowego oraz narzedzi
i przyrzagddw monterskich. ,

2. Instrukcje szczegOtowe dotyczace remontu urzadzen oraz podstawowe
instrukcje eksploatacji Unii kablowych. T.P.T.E.E. *i S. punkty 3.10.3., 6.12,,
6.13., 6.14.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii w/n i urzadzen elekti'ycznych dla 11
grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Postugiwaé sie przyrzadami monterskimi; konserwowa¢ narzedzia; pod
nadzorem montera kablowego wyzszej kategorii wykonywac prace zwigzane

z remontem linii kablowych.

Odpowiada za:

stan i wlasciwg konserwacje przydzielonych narzedzi; przestrzeganie przepi-
sOw bezpieczenstwa pracy; wiasciwe wykonanie zleconych robot.

Monter kablowy 5 Kat.
Powinien znaé:

1 Zasady wykonywania rob6t montazowych i remontowych na Uniach kablo-
wych do 1 kV; podstawowe zasady stosowania materiatdw elektrotech-
nicznych, osprzetu kablowego oraz narzedzi i przyrzadow monterskich.
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2. Obowigzujace przepisy i instfukcje eksploatacji sieci w/n i run ze szcze-
gélnym uwzglednieniem: instrukcji eksploatacji linii kablowych punkty
51—7.43, instrukcji szczegbtowych dotyczacych eksploatacji obstugiwanych
urzagdzen — w zarysie; PN/E-10 punkty 1—3, 18—27. T.P.T.E.E. i S. punkty
3.10.3, 6.12, 6.13, 6.14.

4. Przepisy BHP przy eksploatacji linii w/n i urzadzen elektrycznych wedtug
111 grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umiec:.

Postugiwac sie przyrzagdami monterskimi i narzedziami; montowac gtowice

i mufy lgczeniowe n/n; pod nadzorem montera kablowego W3'Zszej kategorii;

wykonywa¢ prace montazowe na liniach kablowych.

Wymagany 1 roczny staz pracy na liniach kablowych.
Odpowiada za:

stan i wilasciwg konserwacje przydzielonych narzedzi; przestrzeganie prze-
pisow bezpieczenstwa pracy i instrukcji eksploatacyjnych; wiasciwe wykony-
wanie zleconych robét

o ) Monter kablowy 6 Kat.
Powinien znac:

1 Zasady budowy Unii kablowych do 1 kV; budowe kabli nn i w/n; do-
puszczalne obcigzenia dla kabli réznych przekrojow i napie¢; sposoby #acz-
nia i zakanczania kabli podziemnych oraz kabli prowadzonych w kana-
tach i budynkach; zasady budowy skrzyzowan i zbUzeh linii kablowych
z innymi urzadzeniami 1 obiektami; zasady stosowania osprzetu kablo-
wego do 1 kV; zasady opakowywania i transportu kabli, przyrzadéw i na-
rzedzi montazowych; zasady najprostszych badan linii kablowych i okre-
$lania uszkodzen; zasady organizacji montazu linii kablowych i prac
w terenie.

2. Obowigzujace przepisy i instrukcje przy budowie i remoncie Unii kablo-
wych ze szczeg6lnym uwzglednieniem: instrukcji eksploatacji linii kablo-
wych w/n punkty 11—6.4.3, przepisow PN/E-6, przepisow PN/E-10, punkty
1—3, 18—27, i 65, przepisow PN/E na zalewy kablowe, instrukcji szczego-
towych dotyczagcych remontu danego odcinka linii. T.P.T.E.E. i" S. punkty
3.10.3, 6.12, 6.13;, 6.14.

3. Przepisy PHP przy eksploatacji Unii w/n i urzadzen elektiwcznych wedtug
Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umieé:

Wykonywaé wszelkie prace zwigzane z montazem i remontem linii kabio-
wych do 1 kV wiacznie; dobiera¢ wiasciwy osprzet kablowy oraz zalewy ka-
blowe; ustala¢ kolejno$¢ faz; wykonywac¢ proste pomiary induktorowe; wy-
konywac odreczne plany linii kablowych; sporzadza¢ wykazy inwentaryza-
cyjne.

Wymagany 2 letni staz pracy w charakterze montera zatrudnionego przy
pracach zwigzanych z remontem Unii kablowych.

Odpowiada za:
witasciwe i terminowe wykonanie powierzonych robét; wilasciwe stosowanie

i uzycie materiatow i narzedzi; przestrzeganie zasad budowy; wtasciwe roz-
planowyw/gnie pracy i bezpieczenstwo przydzielonych do pomocy robotnikow.

Monter kablowy 7 Kkat.

o ) (Unie kablowe do 30-kV.)
Powinien znaci

1 Zasady budowy Unii kablowych do 30 kV; budowe kabU i ich dopuszczal-
nych obcigzen w zaleznosci od ich sposobu utozenia; sposoby #aczen i za-
kanczania kabli podziemnych, prowadzonych w kanatach i w budynkach
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ortiz na skrzyzowaniach i zblizeniach z innymi urzgdzeniami i obiektami;
zasady stosowania osprzetu kablowego oraz przyrzadéw i narzedzi; zasady
opakowywania i transportu kabli; zasady najprostszych badan linii kablo-
wych i okre$lenia uszkodzen; zasady organizacji montazu linii kablowych
i prowadzenia prac terenowych.

2. Obowigzujgce przepisy i instrukcje przy budowie i remoncie linii kablo-
wych w/n ze szczegolnym uwzglednieniem; instrukcji eksploatacji linii
kablowych w/n punktéw 11, 6.4.3., przepisow PN./E-IOZ, przepiséw PN/E
na zalewj' kablowe, instrukcji szczegétowych dotyczacych remontu danego
odcinka linii. T.P.T.E.E. i S. punkty 3.10.3, 6.11,, 6.12,76.13., 6.14.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii w/n urzadzen elektrycznych wedtug
111 grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Jak monter kablowy 6 kat. z ta roznicg, ze wymagany jest 3 letni staz
pracy.

Odpowiada za:

jak monter kablowy 6 Kkat.

Monter kablowy 7 Kkat.

(linie kablowe do 1 kV.)
Powinien znaé:

Jak monter kablowy 7 kat. (linie kablowe do 30 kV.)
Powinien umiec:

Prowadzi¢ i organizowa¢ wszelkie prace remontowo-montazowe na liniach
kablowych; wykonywa¢ pomiary opornosci izolacji; ustala¢ fazy; wyszukiwac
uszkodzenia najprostszymi metodami; wykonywac plany odreczne linii kablo-
Nch; postugiwac sie obowigzujacg symbolikg oznaczen; sporzadzaé wykazy
inwentaryzacyjne; organizowac prace' i kierowa¢ pracg podlegtego zespotu
robotnikow oraz organizowaé toansport materiatdw, robotnikéw 1 narzedzi.

m\Wymagany 3 letni staz pracy w charakterze montera kablowego.

Odpowiada za:

wilasciwe i terminowe wykonywanie prac montazowych; celowe i oszczedne
dysponowanie materiatami, narzedziami i Srodkami transportu; witasciwe roz-
planowywanie pracy i bezpieczenstwo podlegtych robotnikéw; witasciwe pro-
wadzenie dziennika robot i obowigzujgcych sprawozdan; straty wynikle
w materiatach i narzedziach w czasie transportu, magazynowania i montazu.

Monter kablowy 8 Kkat.

(linie kablowe w/n do 60 kV.)
Powinien znac:

1 Zasady budowy linii kablowych do 60kV; budowe kabli i ich dopuszczal-
nych obcigzen w zaleznosci od sposobu utozenia; sposoby uktadania, tgczerda
i zakanczania wszelkiego rodzaju kabli podziemnych, prowadzonych w ka-

i natach i wewnatrz budynku, na skrzyzowaniach i zblizeniach z innymi urzga-
dzeniami, drogami, kolejami itp.; zasady stosowania osprzetu kablowego
oraz przyrzadow i narzedzi montazowych; zasady opakowywania 1 trans-
portu kabli; zasady badania linii kablowych i okre$lania miejsca uszkodze-
nia kabla; zasady organizacji montazu linii kablowych i prowadzenia prac
terenowych.

2. Obowigzujace przepisy i instrukcje przy budowie i remoncie linii kablo-
wych w/n ze szczeg6lnym uwzglednieniem; instrukcji eksploatacji linii ka-
blowych w/n punktéw 11 — 6.43 oraz dodatek 11 — 2.24. przepisow
PN/E-6, przepisow PN/E-10 punkty 1—3, 18 —27. i 66, przepisow
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PN/E-102, pmpis6w PIME na zalewy kablowe, instrukcji szczegétowych
do&yczq ych remontu danego odcinka linii. T.P.T.E.E. i S. punkty 3103,
6.11,, 6.12, 6.13, 6.14.

3. *Przepisy BHP_przy eksploatacji linii w/n i urzadzen elektrycznych wedtug
rv grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Wykonywac¢ wszelkie prace zwigzane z montazem i budowg linii kablo-
wych w/n; dobiera¢ wtasciv/ly osprzet kablowy, zalewy kablowe; ustala¢ kolej-
nos¢ faz; dokonywac¢ proste pomiary induktorowe; wykonywaé proste plany
linii kablowych; sporzadza¢ wykazy inwentaryzacyjne.

Wymagany 4 letni staz pracy w charakterze montera kablowego.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie powierzonych robdt;, wtasciwe stosowanie
i uzywanie materiatow i narzedzi; przestrzeganie zasad budowy; wtasciwe roz-
planowywanie pracy i bezpieczenstwa przedzielonych do pomocy robotnikow.

Monter kablowy 8 Kkat.
o ) (linie kablowe do 30 kV)
Powinien znac:

Jak monter kablowy 8 kat. (linie kablowe do 30 kV)
Powinien umiec:

Prowadzi¢ i organizowa¢ wszelkie prace remontowo-montazowe na liniach
kablowych w/n; wykonywa¢ pomiary opornosci izolacji; bada¢ zyly; ustalac
fazy; wyszukiwaé ‘uszkodzenia najprostszymi metodami; wykonywaé proste
plany; postugiwac sie przyjeta symbolikg oznaczen; sporzadza¢ wykazy inwen-
taryzacyjne; dobiera¢ witasciwe zalewy kablowe; organizowa¢ prace i kie-
rowaC pracg podlegtego zespotu robotnikéw oraz organizowaé transport rna-
teriatdbw, robotnikdw i narzedzi. Wymagany 4 letni staz pracy w charakte-
rze montera kablowego.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie prac montazowych; celowe i oszczedne dyspo-
nowanie materiatami, narzedziami i $rodkami transportu; witasciwe rozplano-
wywanio pracy i bezpieczenstwa podlegtych robotnikéw; wtasciwe prowadzenie
dziennika robot i obowigzujacej sprawozdawczos$ci; straty wynikle w mate-
riatach i narzedziach w czasie transportu, magazynowania i montazu.

Monter kablowy 9 Kat.

Powini .. (linie kablowe do 60 kV)

owinien znac:

1 Zasady budowy linii kablowych wszelkich napie¢ (do 60 kV) bez wzglgdu
na rodzaj materiatu zyt, opancerzenia i izolacji; zasady uktadania, tgczenia
i zakanczania wszelkiego rodzaju kabli podziemnych, w kanatach, wewnatrz
budynkéw, na skrzyzowaniach 1 zblizeniach z innymi urzadzeniami, drogami,
kolejami itp.; zasady stosowania osprzetu kablowego oraz przyizagdéw i na-
rzedzi uzywanych do montazu; budowe kabli; dopuszczalne obcigzenia w za-
leznosci od sposobu ich utozenia; zasady ustalania strat dielektrycznych
i przeprowadzania prob kabli; zasady opakowywania i transportu kabli;
zasady organizacji montazu linii kablowych i prowadzenia prac w terenie;
z%sea}]qg Iklarz%ﬁania wszkodzonych linii kablowych i okres$lania miejsca uszko-

2. Obowigzujgce przepisy i instrukcje przy budowie i remoncie linii kablo-
wych w/n ze szczegolnym uwzglednieniem; instrukcji eksploatacji Unii ka-
blowych w/n w catosci, przepisOw PN/E-6, przepisOw PN/E-10 punkt 1.—3,,
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18. — 27., 65., przepisow PN/E-102, przepisow PN/E na zalewy kablowe,
instrukcji szczeg6towych dotyczacych 'remontu danego odcinka linii.
T.P.T.E.E. i S. punkty 3103, 6.11, 6.12, 6.13, 6.14.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii w/n i urzadzen elektrycznych wedtug

IV grupy kwalifikacyjnej'oraz przepisy PN/E-9 I 39.

Powinien umie¢:

Prowadzi¢ i organizowa¢ wszelkie prace remontowo-montazowe na liniach
kablowych do 60 kV; wykonywaé¢ pomiary opornosci izolacji; bada¢ zyly na
przerwa; ustala¢ oznaczenia faz; wyszukiwa¢ uszkodzenia w liniach kablowych
metodg moskowa; nanosi¢ trasy linii kablowych na mapy terenowe; wykony-
wacé proste plany; postugiwaé sig przyjata symbolikg oznaczen; sporzadza¢ wy-
kazy inwentaryzacyjne; dobieraé wiasciwe zalewy kablowe; organizowac pracg
i kierowa¢ pracg podlegtego zespotu robotnikéw oraz organizowac transport
materiatéw, robotnikéw i narzadzi.

Wymagany 5 letni staz pracy w charakterze montera kablowego.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie prac montazowych; celowe i oszczedne dyspo-
nowanie materiatami, narzedziami i $rodkami transportowymi; wilasciwe roz-
planowywanie pracy i bezpieczenstwo pracy podlegtych robotnikéw; wiasciwe
prowadzenie dziennika rob6t i obowigzujacej sprawozdawczosci; straty wy-

nikte w materiatach i narzedziach w czasie transportu, magazynowania i mon-
tazu.

MONTER URZADZEN STACYJNYCH

Monter urzadzen stacyjnych 4 Kkat.
Powinien znac:

1. Podstawowe zasady montazu w/n; zasady przytaczania aparatury pomiaro-
wej; montazu szyn zbiorczych; ustawiania i transportu transformatoréw
i silnikov/; zasady wykonywania ciggdw uziemieniowych i uziemien robo-
czych i ochronnych; zasady doboru podstawowych materiatow i stosowanie
narzedzi niezbednych do montazu i remontu urzadzen stacyjnych.

2. Obowigzujace przepisy i instrukcje przy budowie i remoncie urzadzen sta-
cyjnych ze szczegolnym uwzglednieniem T.P.T.E.E. i S. punkty 3.2, 3.3.3,
3.43., 3.6.3., 38, 6.3, 6.4, 6.12, 6.13, 6.14.; przepisy PN/E-10 punkty 5 — 15,
18. — 27, 30. — 34., 36. — 39, 52. — 62., w zarysie.

3. Tymczasowe przepisy BHP przy eksploatacji urzadzen elektrycznych elek-
trowni i stacji wedtug Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umiec:

Postugiwa¢ sie przyrzadami monterskimi i wykonywa¢ nai'prostsze pracy
przy montazu urzadzen rozdzielczych; konserwowac przydzielone narzedzia;

pod nadzorem montera wyzszej kategorii: wykonywac¢ powierzone prace mon-
tazowo-remontowe urzadzen stacyjnych.

Odpowiada za:

stan i witasciwg konserwacje przydzielonych narzedzi i sprzetu; przestrzeganie
obowigzujacych przepisow.

Monter urzadzen stacyjnych 5 kat.
Powinien zna¢:

1 Zasady montazu aparatury rozdzielczej w/n do 40kV oraz apai-atury rr/n
zasady instalowania i przytgczania aparatury pomiarowej i sygnalizacyjnej;
zasady transportu i ustawiania transformatorow mocy i silnikow elektrycz-
nych; zasady budowy uziemien roboczych i ochronnych; zasady stosowania
materiatdw i narzedzi potrzebnych przy montazu i remoncie urzadzen sta-
cyjnych.
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przepisy i instrukcje eksploatacyjne i remontowe ze szcze-

38 uwzgladnieniem: T.P.T.E.E. i S. punkty 3.2. — 3.6.3. w zarysie,
4j Instrukcji meksploatacji transformatoréw  mocy punkty
inatn Ir vV Instrukcji eksploatacji tacznikéw w/n punkty 2.1. — 3.6.
plsv silnikow w/n punkty 31 — 33. 41. — 8.3.; Prze-

punkty 1.—3. w zarysie, 2.—17., 18.—27., 30.— 34,
84 nin’ ~ 62; TP.T.EE. i S punkty 3.2, .333, 343, 3.6.3, 38, 63,

3 6.14.

veglug ”(Flz)l-g?;u%rzykv%?ﬁl %tcaf_rl]ehjlrzqdzen elektrycznych elektrowni i stacji

Powinien umieé:
ukfadow™n!IMA - przyrzadami i narzedziami monterskimi; montowaé elementy

WNetrzow/A MAAAN wedtug rysunkow montowac¢ obwod
zorem mo t proste schematy i rysunki montazowe; pod nad-
aparatury T kategorii, wykonywa¢ prace montazowo- remontowe

@&t‘zée’\ rozdzielczej; transportowaé 1 ustawia¢ urzadzenia przetwdrcze i roZ

Wymagany i roczny staz pracy przy obstudze urzgdzen stacyjnych.
Odpowiada za:

wacje' nr N j®foainowe wykonanie powierzonych prac; stan i wiasciwg konse-
A wydzielonych narzedzi pracy; przestrzeganie obowigzujacych przepi-

Powinien zna' Monter urzadzen stacyjnych 6 Kkat.

w/n d” budowy, dziatania i mgitazu oraz remontu aparatury rozdzielczej
fujg_-° 66kV I aparatury n/n; zasady montazu i przytaczen aparatury po-
zasad"M" ®y®oalizacyjnej, sterownlczej prostych ochron przekaznikowych;
ustawiania montazu i transportu transformatoréw mocy, silnikow,
“baterii akumulatorow, zasady budowy rozdziel-

ciowv h wnetrzowych,; zasady instalowania urzz?]dzen przeciwprzepie-
mate budowy uziemieA roboczych i ochronnych; zasady stosowania
cyjny *h | przyrzadéow przy montazu i remoncie urzgdzen sta-

Obowigzujace przepisy i instrukcje przy budowie i remoncie urzadzen ze

og ®20Inym uwzglednieniem: T.P.T.E.E. i S. punkty 3.2, 3.3.3,, 3.4.3., 3.6.3,
6.4., 6.12., 6.13,, 6.14.; Instrukcji eksploatacji transformatorow mocy
31 — 3411 35. — 384, 41 — 453.; Instrukcji eksploatacji

n7i w/n w ca+osm Instrukql eksploatacji silnikow elektrycznych
41. —83 16.1 — 10.5.; Przepisow PN/E-10 punkty I.— 3.,

18- — 27.,°30. — 34, 36. — 39. 52. — 62.

~ufjrzasowe przepisy BHP przy eksploatacji urzadzen elektrycznych elek-

owni 1 stacji wedtug Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umieé:

Wykonywac prace montazowo-remontowe aparatury rozdzielczej; przepro-
wadza¢ montaz rozdzielni roznych typow do 6kV wigcznie; wykonywac pod-
stawowe pomiary kontrolne; orientowa¢ sie w zasadniczych schematach ideo-
wycn 1montazowych; Wykonywac szkice gtownych uktadéw potgczen rozdzielni;
pod nadzorem montera: wyzszej kategorii; wykonywac¢ wszelkie prace monta-
I%OVKO -remgntowe urzgdzen stacji rozdzielczych i transformatorowych wszel-
ich napiec.

Wyrr]nagany 2 letni staz pracy w charakterze montera przv pracach rozdziel-
nianyc ,
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Odpowiada za:

wiasciwo i terminowe wykonanie powielonych robét; celowe i oszczedne uzy-
cie materiatdw i narzedzi; prace i bezpieczenstwo przyd2|elonych do pomocy
robotnikdw; straty wynlk’re w przydzielonych mu materiatach i narzedziach:
przestrzeganle obowiazujacych przepisow.

Monter urzadzen stacyjnych 7 kat.

(urzgdzenia stacyjne do 30 kV)
Powinien znac:

1 Zasady dziatania montazu oraz remontu aparatury rozdzielczej wysokiego
i niskiego napiecia; zasady montazu i przylaczen aparatury pomiarowej,
ssygnalizacyjnej, sterowniczej i zabezpieczajgcej; zasady montazu, ustawiania
i transportu transformatorow mocy, silnikow, przetwornic, prostownikow,
baterii akumulatorowych oraz urzadzen pomocniczych; zasady budowy roz-
dzielni w'n do 30kV wiacznie wmetrzowych i napowietrznych; zasady bu-
dowy i montazu urzadzen przeciwpi-zepieciowych, uziemien roboczych
i ochronnych; zasady stosowania materiatow i przyrzqdow oraz narzedzi
przy montazach i remontach urzadzen stacyjnych.

2. Obowigzujgce przepisy i instrukcje przy budowie i remoncie ze szczegol-
nym uwzglednieniem; T.P.T.E.E. i S. punkty 3.2, 3.3.3,, 343, 3.6.3, 3.8, 6.3.
64 611 612, 6.13, 6.14.; Instrukcji eksploatacji transformatorow mocy
punkty 3.1 — 3411 35. — 384, 41 - 453;Instrukcji eksploatacji tgcz-
nikéw w/n w calosm Instrukcji eksploataCJl silnikow e ektrycznych punkty
1._ 83, 101.— 105 Przeplsow PN/E-10 punkty 1 3, 5.—17, 18— 27,
30, ~ 34 36. — 39. 52, — 62.

3 Tymczasowe przepisy BHP przy eksploatacji urzqdzen eiektrycznych elek-
trowni i stacji wedtug Il érupy kwalifikacyjne;j.

Powinien umieé:

Wykonywac¢ wszelkie prace monlazowo-remontowe aparatury rozdzielczej,
montowa¢ szyny zbiorcze oraz pola rozdzielni w/n i n/n réznycli typéw; wyko-
nywac wszelkie roboty instalacyjne po stronie n/n i w obwodach wtérnych;
wykonywac proste pomiary kontrolne oraz plany i schematy zasadniczych
uktadow potgczen (szkicowo); orientowac si¢ w schematach ideowych i ukta-
dach potaczen montazowych urzadzen rozdzielczych oraz rysiinkach aparatury.

Wymagany 2 letni staz pracy w charakterze montera obstugujgcego urzg-
dzenia rozdzielcze wi/n.

Odpowiada za:

wtasciwe i terminowe wykonanie powierzonych robot celowe i oszczedne uzy-

cie materiatdw i narzedzi; prace i bezpjeczefistwo przydzielonych do pomocy
robotnikdw; straty Wynlk’re w przydzi E ﬁ‘i %,él’la QQPI narzedziach'
przestrzeganle obowigzujacych przepisow. ’

Monter urzadzen stacyjnych 7 kat.
(urzadzenia stacyjne do 6 kV)

* lak monter urzadzen stacyjnych 7 kat. (urzadzenia stacyjne do 30 kV).
**Prowadzi¢ i organizowac wszelkie prace i moder-
nizacyjne w urzgdzeniach rozdzielczych i mv>nty

nrowadzi¢ montaze rozdzielni w/n i n/n oraz wszelkie roboty instalacyjne; wy-
konywa¢ Domiary kontrolne jak: pomiary uzgad-

niania- faz itp « orientowac¢ sie w schematach ukladéw potaczen ideowych

119



i montazowych i w rysunkach aparatury; wykonywac¢ plany szkicowe i sche-
maty zasadniczych ukiadéw potgczen i prostych obwodow wtérnych.

Wymagany .2 letni staz pracy w charakterze montera obstugujgcego urzg-
dzenia rozdzielcze w/n.

Odpowiada za:

wilasciwe i terminowe wykonanie prac montazowo-remontowych; celowe
i oszczedne dysponowanie materiatami, narzedziami i Srodkami transportowymi;
wiasciwg organizacje pracy; wiasciwe prowadzenie dziennika robo6t oraz obo-
wigzujgcej sprawozdawczosci i ewidencji; prace i bezpieczenstwo pedlegtego
zespotu robotnikéw; straty wynikte w materiatach i urzadzeniach w czasie

transportu, montazu i magazynowania; przestrzeganie obowigzujgcych prze-
pisow.

Monter urzadzen stacyjnych 8 kat.

o i (urzadzenia stacyjne do 110kV)

Powinien zna¢;

1. Zasady budowy, dziatania i montazu oraz remontu aparatury rozdzielczej
\"sokiego i niskiego napiecia; zasady montazu i przytgczen aparatury po-
miarowej, sygnalizacyjnej, sterov/niczej, zabezpieczajgcej i automatyki sto-
sowanej na terenie zaktadu; zasady budowy, dziatania i remontu oraz mon-
tazu ustawiania i transportu transformtorow mocy, silnikow elektrycznych,
przetwornic, prostownikéw, baterii akumulatoréw, urzadzen sprezonego po-
wietrza, chtodzacych, wodnych, grzejnych itp.; zasady budowy rozdzielni
w/n i n/n wnetrzowych i napowietrznych wraz z wszelkimi urzadzeniami
pomocniczymi; zasady budowy i montazu urzadzen przeciwprzepieciowych
i uziemien roboczych i ochronnych; zasady dziatania i montazu gtéownych
urzadzen telefonii nosnej i podwieszonej; zasady stosowania materiatow
i przyrzadow oraz narzedzi przy montazach, remontach i modernizacji urza-
dzen stacyjnych.

2. Obowigzujace przepisy i instrukcje przy budowie i remoncie ze szczegdl-
nym uwzglednieniem: T.P.T.E.E. i S. punkty 3.2, 3.3.3.,, 3.4.3, 3.6.3,, 38, 6.3,
6.4., 6.11., 6.12., 6.13, 6.14.; Instrukcji eksploataCJl transformatoréw mocy
punkty 3.1.—3.4.W., 3.5.—3.8.4., 41.—453.; Instrukcji eksploatacji tacz-
nikow w/n w catosci; Instrukcji eksploatacji silnikéw elektrycznych punkty

—8.3, 101—105 Przepis()w PN/EN10. 1.—3., b5 — 17, 18.—27,
30. — 34, 36. — 39, 52. 62.

3 Tymczasowe przepisy BHP przy eksploatacji urzadzen elektrycznych elek-
trowni i stacji wedtug IV grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Jak monter urzagdzen stacyjnych (urzadzenia stacyjne do 30 kV) z tg réznica,

ze wymagany jest 3 letni staz pracy.
Odpowiada za:

Jak monter urzadzen stacyjnych (urzadzenia stacyjne do 30 kV).

Monter urzadzen stacyjnych 8 kat.

- . urzadzenia stacyjne do 30 kV
Powinien zna¢: (urza yl )

Jak monter urzadzen stacyjnych 8 kat. (urzadzenia stacyjne do 110 kV).
Powinien umiec:

Prowadzi¢ i organizowac¢ wszelkie prace montazowe, remontowe i moderni-
zacyjne w urzadzeniach rozdzielczych i przetworczych do 30 kV witacznie; pro-
wadzi¢ montaze rozdzielni w/n i n/n oraz wszelkie roboty instalacyjne; wyko-
nywac¢ pongiary kontrolne jak: pomiary uziemien, izolacji, obcigzen, uzgad-
niania faz itp.; orientowac sie ulegle w schematach ideowych i uktadach po-
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taczen montazowych urzadzen rozdzielczych i obwodéw wtérnych oraz rysun-
kach aparatury; wykonywaé plany szkicowe i schematy urzadzen zasadniczych
uktadow potaczen i prostych obwodéw wtérnych; organizowaé i kierowaé pracg
podlegtego zespotu robotnikow oraz organizowaé i przeprowadza¢ transporty
aparatury, materiatdbw, narzedzi.

Wymagany 3 letni staz pracy w charakterze montera obstugujacego urza-
dzenia rozdzielcze w/n.

Odpowiada za:

witasciwe i terminowe wykonanie prac montazowo-remontowych; celowe
i oszczedne dysponowanie materiatami, narzedziami i $rodkami transporto-
wymi; wtasciwg organizacje pracy; wiasciwe prowadzenie dziennika robot
oraz obowigzujacej sprawozdawczosci i ewidencji; prace i bezpieczeAstwo pod-
dlegtego zespotu robotnikéw; straty wynikte w materiatach i urzadzeniach
W czasie transportu, montazu i magazynowania; przestrzeganie obowigzujgcych
przepisow.

Monter urzadzen stacyjnych 9 kat.

(urzadzenia stacyjne wszystkich napiec)
Powinien zna¢:

Jak monter urzadzen stacyjnych 8 kat.
Powinien umiec:

Wykonywa¢ wszelkie prace montazowe, remontowe i modernizacyjne urzg-
dzen stacyjnych wszystkich napieé¢, prowadzi¢ montaze rozdzielni wszelkich
typow, zaréwno po stronie w/n jak i n/n; wykonywac proste pomiary kontrolne;
orientowac sie w schematach ideowych i uktadach potagczen montazowych urza-
dzen rozdzielczych oraz w rysunkch aparatury, wykonywaé¢ szkicowo plany
i schematy zasadniczych uktadéw potaczen.

Wymagany 4 letni staz pracy w charakterze montera obstugujgcego urzg-
dzenia rozdzielcze.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie powierzonych robét; celowe i oszczedne uzy-
cie materiatdw i narzedzi; prace i bezpieczenstwo przydzielonych do pomocy
robotnikéw, straty wynikte w przydzielonych mu materiatach i narzedziach;
przestrzeganie obowigzujgcych przepisow.

Monter urzadzen stacyjnych 9 Kkat.

(urzadzenia stacyjne do 110kV)
Powinien znaé:

Jak monter urzadzen stacyjnych 8 kat.
Powinien umie¢:

Prowadzi¢ iorganizowa¢ wszelkie prace montazowo-remontowe i moderni-
zacyjne urzadzen rozdzielczych i przetwdrczych na stacjach do 110kV wiacz-
nie; prowadzi¢ montaze rozdzielni w/n i n/n wszelkich typédw oraz roboty in-
stalacyjne obwodéw wtérnych i potrzeb wilasnych; wykonywaé¢ zasadnicze
pomiary kontrolne jak: pomiary uziemien stacyjnych, izolacji, uzgadniania
faz, pomiary obcigzen dtp.; orientowac¢ sie biegle w schematach ideowych
i uktadach potgczen montazowych urzadzen rozdzielczych i obwodéw wtérnych
oraz w rysunkach aparatury; wykonywac plany i schematy zasadniczych ukta-
doéw potaczen pdl rozdzielczych; organizowaé i kierowac pracg podlegitego ze-
spotu robotnikow oraz organizowac i przeprowadzaé transporty aparatury, ma-
teriatow, narzedzi i robotnikéw.

Wymagany 4 letni staz pracy w charakterze montera obstugujgcego urza-
dzenia rozdzielcze.
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Odpowiada za:

witasciwe i terminowe wykonanie prac montazowo-rcmontowych; celowe
i oszczedne dysponowanie materiatami, narzedziami i $rodkami transporto-
wymi; wiasciwg organizacje pracy; wtasciwe prowadzenie dziennika robot
oraz obowiazujacej sprawozdawczosci i ewidencji; prace i bezpieczenstwo pod-
legtego zaspotu robotnikéw; straty wynikte w materiatach i urzadzeniach
W czasig transportu, montazu i magazynowania; przestrzeganie obowigzujacych

przepisow
Monter urzadzen stacyjnych 10 kat.
(urzadzenia stacyjne wszystkich napiec)

Jak monter urzadzen stacyjnych 9 kat. (urzadzenia stacyjne do 110kV)
z tg réznica, ze powinien znaé przepisy BHP wedtug V grupy kwalifikacyjnej,
powinien umie¢ wykonywac plany i schematy zasadniczych uktadéw potgczen
i prostych obwodoéw wtérnych oraz ze wymagany jest .i letni staz pracy.

ELEKTROMONTER WARSZTATOWY

. , Elektromonter warsztatowy 4 Kkat.
Powinien znac:

transformatoréw i aparatury elektrycznej; podstawowe
prostych instalacji n/n; zasady stosowania gtownych

pracach””~rsztrto~ch” narzedzi i przyrzadoéw sto.sowanych przy
2 . . przepisy i instrukcje warsztatowe i remontowe oraz instruk-
cje szczegbtowe w zarysie odnosnie remontowanych urzadzen.
3 cyfnet” eksploatacji urzadzen w/n wedtug Il grupy kwalifika-
Powinien umie¢: *
przyrzadami monterskimi i narzedziami warsztatowymi;
zami proste prace zwigzane z obrébka mechaniczng i prostymi monta-
dL"lcza ®"®ktrycznych; transportowaé urzadzenia i aparature roz-

orac”nrz”” nadzorem elektromontera wyzszej kategorii: wykonywac zlecone
trycznlj® remontach elementéw maszyn, transformatoréw i aparatury elek-
Odpowiada za:

) ] wykonanie powierzonych prac; wtasciwe uzycie narzedzi
icn Konserwacje; przestrzeganie obowigzujacych instrukcji i przepisow BHP.

. i Elektromonter warsztatowy 5 kat
Powinien zna¢:

wykonania instalacji elektrycznej n/n; zasady trans-
f i,r M\ sformatorow | aparatury elektrycznej; podstawowe zasady budowy

tAiw f h silnikow, wyltgcznikéw, odigcznikéw, antoma-
ro’pn . dziatania najwazniejszych przyrzadéw pomia-
r,3i; A zastosowanie; zasady stosowania gtownych materiatow uzywa-

. . remoncie aparatury i maszyn elektrycznych; zasady stosowania
narzedzi i przyrzadow warsztatowych.
‘instrukcje eksploatacyjne ze szczeg6lnym uwzgled-

eksS+aP”" eksgloatacji transformatoréow unkt 3.6.; Instrukcji
eksploatacji silnikow elektrycznych punkty 31. — 33 41 — 83.; Instruk-

dnt®p,0 AMceznikow w/n punkty 2.1. — 3.6.; Instrukcji szczeg6towych
dotyczacych remontowanych urzadzen.
A ey higfvwn eksploatacji urzadzen w/n wedtug Il grupy kwalifika-
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Powinien umieé:

Uszczelnia¢ kadzie transformatorow; osadzaé izolatorj' przepustowe; wyko-
nywac czynno$ci pomocnicze zwigzane z remontem i naprawami transforma-
torow i maszyn elektrycznych; transportowaé urzadzenia elektryczne; pod nad-
zorem rnontera wyzszej kategorii, wykonywaé zlecone prace przy remontach
elementow maszyn, transformatorow 1aparatury elektrycznej;, wykonywac in-
ﬁt,alacje elektryczne n/n i przytgczenia aparatow pomiarowych i bezpieczni-
ow.

Wymagany roczny staz pracy w charakterze pomocy w warsztacie elek-
trycznym.

Odpowiada za:

witasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; wlasciwe uzycie podsta-
wowych materiatdw; przestrzeganie obowigzujacych instrukcji 1 przepisow
bezpieczenstwa pracy.

Elektromonter warsztatowy 6 kat.
Powinien znac:

1. Podstawowe zasady budowy transformatoréw, maszyn elektrycznych i insta-
lacji elektrycznej; podstawowe zasady dziatania i stosowania oraz warunki
ruchu transformatoréw mocy, silnikéw, wj*gcznikéw i automatéw oraz bez-
piecznikow; zasady montazu i stosowania w pomiarach warsztatowych apa-
ratury pomiarowej jak: amperomierze, woltomierze i watomierze; zasady
stosowania materiatow stuzacych do naprawy transformatoréw ,i silnikéw
elektrycznych oraz narzedzi | przyrzadéw warsztatowych.

2. Obowigzujace przepisy i instrukcje eksploatacyjne ze szczegOlnym uwzgled-
nieniem: Instrukcji eksploatacji transformatorow punkty 3.1. —'3.8.4.; In-
strukcji .eksploatacji silnikow elektrycznych; Instrukcji eksploatacji tacz-
nikow w/n w catosci; Instrukcji szczegétowych dotyczacych remontowanych
urzadzen.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji urzadzen w/n wedtug Il grupy kwalifika-
cyjnej.
Powinien umie¢:

Montowac i osadza¢ izolatory wszelkich typéw oraz uszczelnia¢ kadzie trans-
formatorowe; pod kierunkiem montera wyzszej kategorii: wykonywaé prace
zwigzane z naprawg transformatorow i silnikow elektrycznych a w szczego6l-
nosci przewija¢ uzwojenia; wykonywaé nowe cewki i izolowaé¢, bandazowac,
sktadac¢ rdzenie i remontowa¢ czesci mechaniczne; montowac instalacje wne-
trzowe niskiego napiecia i aparatury taczeniowej i zabezpieczeniowej.

Wymagany roczny staz pracy w charakterze elektromontera warsztatowego.
Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; wiasciwe uzycie mate-
riatdw; przestrzeganie zasad budowy i remontu oraz przepiséw bezpieczenstwa
pracy.

o Elektromonter warsztatowy 7 kat.
Powinien znaé:

1 Zasady budowy i dzialania maszyn i silnikow elektrycznych, podstawowe
zasady budowy i dziatania transformatoréw mocy, przektadnikow, wytacz-
nikow roznych typow i automatéw; zasady montazu aparatury pomiarowej
jak: woltomierze, amperomierze; zasady wykonywania najprostszych po-
miaréw; zasady stosowania zabezpieczen silnikéw i transformatorow; za-
sady stosowania materiatdow elektrycznych i izolacyjnych stuzacych do na-
prawy transformatoréw i silnikéw elektrycznych oraz narzedzi i przyrza-
doéw warsztatowych.
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Obowigzujace przepisy i instrukcje eksploatacyjne ze szczegdlnym uwzgled-
nieniem: Instrukcji eksploatacji trarisformatorow mocy punkty 3.1. — 3.84;
Instrukcji eksploatacji silnikéw elektrycznych w catosci; Instrukcji eksploa-
tacji fgcznikéw w/n w catosci; Instrukcji szczegétowych dotyczacych remon-
towanych urzadzen.

3 Fég/zjﬁgjlsy BHP przy eksploatacji urzadzeA w”n wedtug Il grupy kwalifika-

Powinien umie¢:

Wykonywaé prace zwigzane z naprawg i konserwacja transformatoré”v
i/SUnikow elektrycznych oraz aparatury rozdzielczej i fgczeniowej w/n i n/n;
przeprowadza¢ montaz prostej apartury rozdzielczej i pomiarowej; dokony-
wac proste pomiary przy sprawdzaniu transformatoréw i silnikéw elektrycz-

, . ‘ schematy potaczen transformatoréw i silni-
koéw elektrycznych oraz instalacji elektrycznej.

Wymagany 2 letni staz pracy w charakterze elektromontera warsztatowego.

Odpowiada za:

. ‘* terminowe wykonanie powierzonych mu prac; przestrzeganie prze-
pisdbw bezpieczenstwa pracy i instrukcji eksploatacyjnych.

. , Elektromonter warsztatowy 8 Kat.
Powinien znac:

) _ i dziatania maszyn elektrycznych i transformatoréw oraz
przektadnikow i aparatury zabezpieczajgcej i pomiarowej- zasadnicze para-
metry elektrycznych maszyn i transformatoréw; zasady obcigzalnosci i za-
.Dezpieczania transformatoréw; dziatanie aparatury tgczeniowej w/n i n/n-
zasady stosowania materiatdw izolacyjnych, nawojowych i instalacyjnych
w Mkresie rob¢t warsztatowo-remontowych oraz narzadzi i przyrzadéw
elektromonterskich i warsztatowych.

2. Obo-wigzujace przepisy i instrukcje eksploatacyjne ze szczegélnym uwzgled-
 eksploatacji transformatoréw mocy w catosci; [nstrukc}i

eksploatacji silnikéw elektrycznych; Instrukcji eksploatacji tgcznikow w/n
SrSen szczeg6towych dotyczacych remontowanych

3. Przepip BHP przy eksploatacji urzadzen elektrycznych w/n wedtug IV
grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

roboty konserwacyjne i naprawcze w zakresie aparatury roz-
silnikow wszelkiego rodzaju; transformatorow i przekitad-
silniki i transformatory; sktada¢ rdzenie- naprawia¢c budowe
sprawdzac izolacje i pomiary opornosci uzwojen- naprawiaé wszel-
aparatury rozdzielczej — odtgcznikéw, tvytacznikéw, automatow;
ui-uchamiac urzadzenia; postugiwac¢ sie schematami uzwojen i ry-
warsztatowymi; wykonywaé %rqste szkice i sc_hematX dobraC i przy-

gotowa¢ wiasciwe materiaty elektrotechniczne i izolacyjne

N A charakterze elektromontera warsztato-

Odpowiada za:

wilasciwe i terminowe wykonanie wszelltich prac wchodzacych w zakres jego
. ] _przepisébw bezpieczenistwa pracy i instrukcji eks-

ploatacyinyc_h; prace i bezpieczenstwo przydzielonych do pomocy robotnikow;

stan 1 witasciwg konserwacje powierzonych urzgdzen i narzedzi
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o i Klektronionter warsztatowy 9 kat.
Powinien znac:

1 Zasady budowy i dziatania silnikéw elektrycznych i pradnic pradu statego;
zasady budowy silnikéw elektrycznych pradu zmiennego; asynchronicznych,
tréj 1 jednofazowych silnikéw komutatorowych oraz silnikéw synchro-
nicznych tréjfazowych; zasady budowy i dziatania generatorow pradu zmien-
nego, oraz przetwornic 2 maszynowych i jednotwornikowych; zasady bu-
dowy i dziatania transformatoréw mocy 1 przektadnikow; budowe i ro-
dzaje transformatoréw i przekladnikéw; zasadnicze parametry elektryczne
transformatoréw jak:' oporno$¢ obmowa i indukcyjna, napiecia, zwarcia,
przektadnie, grupy potaczen; zasady réwnolegtej pracy transformatorow
i obliczania rozkladu obciazen; zasady zabezpieczania transformatoréw
mocy i przektadnikéw; zasady budowy i dziatania wytgcznikéw w/n i n/n
z\ykitych i automatycznych; budowe i dziatanie urzadzen ochronnych prze-
ciwprzepieciowych i przeciwzwarciowych oraz zasady ich montazu; zasady
budowy i dziatania najwazniejszych przyrzadéw pomiarowych wskazuja-
cych, rejestrujgcych i ich zastosowanie w pomiarach warsztatowych, ro-
dzaje i warunki stosowania olejow izolacyjnych; zasady czyszczenia i rege-
neracji oleju transformatorowego; zasady stosowania materiatdw izolacyj-
nych, nawojowych i instalacyjnych oraz narzedzi, przyrzadéw i maszyn
stosowanych w warsztatach elektrycznych.

2. Obowiazujace przepisy i instrukcje eksploatacyjne ze szczegélnym uwzgled-
nieniem: Instrukcji eksploatacji transformatoré6w mocy w catosci; Instruk-
cji eksploatacji tgcznikow w/n powyzej 1000V w catosci; Instrukcji eksploa-
tacji silnikéw elektrycznych; Przepiséw technicznych na przytgczanie urza-
dzen elektrycznych do sieci rozdzielczych; Instrukcji szczegétowych doty-
czacych remontu transformatoréw, aparatury rozdzielczej i silnikéw elek-
trycznych; Przepisow PN/E-10 punkty 1— 17. i 52. — 60.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji urzadzen elektrycznych w/n wedtug V
:grupy kwalifikacyjnej oraz przepisy PN/E-9 i PN/E-39.

Powinien umiec:

Prowadzi¢ i organizowa¢ wszelkie prace zwigzane z naprawg, przewija-
niem i sprawdzaniem silnikow elektrycznych oraz transformatorow; napra-
wia¢ wytaczniki w/n i n'n; montowa¢ aparature rozdzielcza w/n i n/n; wy-
konywa¢ mniej skomplikowane pomiai-y silnikéw i transformatoréw; postu-
giwa¢ sie planami i schematami montazo%V3mi uzwojen; postugiwac sie
katalogiem materiatow elektrycznych w warsztacie; konserwowac narzedzia
i przyrzady; Kierowa¢ pracg podlegtego zespotu robotnikdéw stanowigcych
obsade zespotu monterskiego.

m\Wymagany 3 letni staz pracy w charakterze elektromontera warsztato-
wego.

Odpowiada za:

wilasciwe i 'terminowe wykonanie wszystkich prac wchodzacych w zakres
jego obowigzkdw stuzbowych; przestrzeganie przepiséw bezpjieczenstwa pracy
I eksploatacji; prace i bezpieczeristwo podlegtych robotnikéw; stan i witasciwg
konserwacje po\Vferzonych do naprawj' urzadzehA elektrycznych, narzedzi
i materiatow.

Elektromonter warsztatowy 10 Kkat.
Powinien zna¢:

Jak elektromonter warsztatowcy 9 Kat.
Powinien umiec:

~ Prowadzi¢ i organizowa¢ wszelkie prace zwigzane z naprawg, przewija-
niem i sprawdzaniem silnikéw elektrycznych oraz transformatorow; monto-

wac i uruchamia¢ aparature w/n i n/n; wykonywa¢ mniej skomplikowane
pomiary kontrolne silnikéw i transformatorow; badaé stan izolacji; wyzna-
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cza¢ opornos¢ uzwoier'l; okresla¢ rodzaje uzwojenia i grupy poltjczen, ‘vp/znB-
cza¢ straty i przektadnie transformatoréw; przygotow”ywaé olej transforma-
torowy; wykonywa¢ proste rysunki warsztatowe I schematy elektryczne or
plany; postugiwa¢ si¢ katalogiem materiatéw elektiycznych uzywanyc
w warsztacie; organizowa¢ i kierowa¢ pracg podlegtego zespotu ioootni
stanowigcych obsade zespotu monterskiego w warsztatach. n
Weg\/(\)/ymagany 4 letni staz pracy w charakterze elektromontera warsz.a

Odpowiada za;
wiasciwe i terminowe wykonywanie wszystkich prac wchodzacych w zakres
jego obowigzkéw stuzbowych; przestrzeganie przepisow bezpieczehstwa n
I eksploatacji; prace i bezpieczenstwo podlegtych robotnikow; stan i wiasci g
konsterwaﬂe narzedzi materiatbw na terenie przydzielonych stanowisk war-
sztatowych,

FILTROWACZ OLEJU

- . Filtrowacz oleju 5 kat.
Powinien znadé:

1 Podstawowe wymagania stawiane olejom izolacyjnym i
metody oczyszczania i suszenia oleju izolacyjnego; dziatanie pomp J
wych oraz wiréwek i pras filtrujgcych; zasady magazynowania i trans-
portowania olejow izolacyjnych. C Ha-

2. Obowigzujace instrukcje i przepisy dotyczace gospodarki ole® ~
nym zlktadzie. T.P.T.k.. i S. punkty 6.4, 6.12., 6.13.,, 6.14.; Instrukcje
szczeg6towe dotyczace obstugiwanych urzadzen; Instrukcje
rowe dotyczace miejsca pracy oraz praktycznego zastosowania ar
bezpieczenstwa przeciwpozarowego. _irtrvrr -

3. Tymczasowe przepisy bezpieczenstwa pracy przy urzadzeniach eie 'y
nych wysokiego napiecia w zarysie wedtug Il grupy kwalifikacyjn j.

Powinien umiec;

Wykonywa¢ polecone czynnosci przy obstudze wiréwek i pras

nych;” pobiera¢ prébki olejowe; przewozi¢ i magazynowac oleje;

pompy i zbiorniki olejowe; pod nadzorem filtrowacza wyzszej kategorii.

nywac oczyszczania oleju w pomieszczeniach do tego przeznaczonych ;i

renie. o

Wymagany 1 roczny staz pracy przy urzadzeniach oczyszczania oieju.

Odpowiada za: > - .

wiasciwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; utrzymanie we

wym stanie przydzielonych do obs’rugi urzadzen i przyrzadéw; wiasciwe ma-

gazynowanie oléju; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

. ., Filtrowacz oleju 6 kat.
Powinien znad:
1 Podstawowe warunki i wymagania stawiane olejom izolacyjnym i
nowym w eksploatacji; metody oczyszczania oleju od

chanicznych i suszenia oraz regeneracji oleju;:zasady . _v,ohid

i obs}ugll wiréwek i pras do filtrowania oleju; zasady dziatan 12 VNO

pomp olejowych recznych i z napedem elektrycznym; zasady magazyloI
« w da

wania i transportowania olejow izolacyjnych.
2. Obowigzujace instrukcje i przepisy dotyczace gospodarki olejowej w u

nym zaktadzie; T.P.T.E.E. i S. punkty 6.4., 6.12., 6.13., 6.14.; Instrukcje ek

ploatacji transformatoréw mocy punkt 3.6.; Instrukcje

czace obstugiwanych wurzadzen; Instrukcje Przeciwpozarowe dotyczA"

miejsca pracy oraz praktycznego zastosowania S$rodkow oezpi

przeciwpozarowego. PN/E-10 punkt 42.—43. i 52.
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3. Przepisy bezpieczenstwa pracy J.S.S. W-wa (wg ELr—101 CZE); karta bez-
pieczenstwa pracy 8 —14 w zarysie; oraz Tymczasowe przepisy bezpie-,
czenstwa ?racy przy urzadzeniach elektrycznych wysokiego napigcia w za-
rysie wedtug 11l grupy kwalifikacy,ine.i.

Powinien umie¢:

Wykonywac¢ wszelkie prace .zwigzane z oczyszczaniem, suszeniem i filtro-
waniem oleju izolacyjnego, zaréwno w pomieszczeniach specjalnie do tego
sprzeznaczonych jak 1 w terenie, bezposrednio przy urzadzeniach wymagaja-
cych wymiany lub oczyszczenia 0|erj pobierac probki olejowe; magazynowac
i transportowac olej; obstugiwa¢ i konserwowac aparature i sprzet stuzacy
do oczyszczania oleju; pod nadzorem filtrowacza wyzszei kategorii: wykony-
waé naprawy urzadzen filtracyjnych, ich oczyszczanie i montowanie.

Wymagany 2 letni staz pracy przy urzgdzeniach oczyszczania oleju.

Odpowiada za:

witasciwe i terminowe oczyszczanie oleju; wilasciwg prace przydzietonych do
obstugi urzadzen i aparatow filtracyjnych; wiasciwe i bezpieczne magazyno-
v/anie oleju; prace i bezpieczenstwo przydzielonych do pomocy robotnikow;
przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

Filtrowacz oleju 7 Kat.
Fowinien znaé:

1 Wiasnosdci olejow izolacyjnych i maszynowych; warunki techniczne i wy-
magania stawnane olejom izolacyjnym; normy PN/C dotyczace olejow;
metody oczyszczania olejow od zanleczyszczen mechanicznych i suszenia
oraz zasady regeneracji oleju; zasady budowy, dziatania i obstugi wiréwek,
pras filtracyjnych i instalacji prozniowych; zasady budowy i dziatania
pomp olejowych recznych i z napedem elektrycznym; zasady magazynowa-
nia I transportowania olejow izolacyjnych.

2. - Obowigzujace instrukcje i przepisy dotyczace gospodarki olejowej; T.P.T.E.E.
i S. punkty 6.4., 612, 6.13, 6.14; Instrukcje eksploatacji transformatorow
mocy punkt 3.6 Instrukqe szczegolowe dotyczace obstugi urzadzen; In-

. strukcje przeciwpoiarowe dotyczace miejsca pracy oraz praktycznego zasto-
sowania $rodkow' bezpieczenstwa przeciwpozarowego; PN/E-10 punkt
42.-43 i 62.

3. FTzepisy bezpieczenstwa pracy J.S.S. W-wa (wg EL.—101 CZE); karta bez-
pieczefAstwa pracy Nr 8, 12, 13, 17, 11, oraz Tymczasowe przepisy bezpie-
czenstwa pracy przy urzgdzeniach elektrycznych wysokiego napiecia w za-
rysie wedtug 11l grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umiec:

Prowadzi¢ i organizowaé wszelkie prace zwigzane z oczyszczaniem, susze-
niem i filtrowaniem oleju transformatorowego, zaréwno w pomieszczeniu do
tego przeznaczonym jak i w terenie, bezposrednio przy urzadzeniach wyma-
gajacych wymiany lub filtrowania, oleju; pobierac probki olejowe; magazy-
nowac i transportowac oleje; obstugiwa¢ aparature stuzacg do oczyszczania
oleju izolacyjnego, turbinowego Ilub maszynowego; przeprowadzaé drobne
naprawy i konserwacje wiréwek, prac filtracyjnych, urzadzen prézriiowych
linnych zwigzanych z gospodarka olejowg zakladu; organizowa¢ i kierowaé
pra\e\? podlegtych robotnikdw.

ymagany 3 roczny staz pracy przy urzadzeniach oczyszczania oleju.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonanie oczyszczenia oleju; wiasciwe wykorzystanie
urzadzen i przydzielonego sprzetu; sktadowanie oleju przeznaczonego do filtro-
wania; prace I bezpieczenstwo podlegtych robotnikéw; przestrzeganie obowig-
zujacych przepisow.'
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Czes¢ IV — ZBYT ENERGII ELEKTRYCZNEJ

1. OBSLUGA ODBIORCOW
ELEKTROMONTER POMIAROWY

. ) Elektromonter pomiarowy 7 Kat.
Powinien znac:

Budowg i dziatanie licznikéw elektrycznych, watomierzy, maksygrafow, okre-
somierzy, miernik6w spoéiczynnika mocy, zegaréw sterujgcych przetgczniki
taryfowe- i wskazniki mocy szczytowej, przenosnych zespotow pomiarowych
wszelkich typéw stosowanych do pomiaréw na niskim napiaciu; zasady sto-
sowania i dziatania uktadow pomiarowych przy pomiarach na niskim napie-
ciu; zasady budowy i pracy przektadnikéow pragdowych wszelkich typéw sto-
sowanych do pomiaréw na niskim napieciu; zasady dziatania i budowy przy-
rzagdow stuzacych do pomiaru stanu izolacji; urzadzen niskiego napiecia;
zasady magazynowania i konserwacji aparatow oraz zasady magazynowania,
konserwacji i stosowania narzedzi i przyrzadéw uzywanych przy wykony-
waruu czyhnos$ci zawodowych.

Przepisy eksploatacji technicznej urzadzen elektrycznych w zaktadach prze-

mystowych czes¢ XIV ,Elektryczne Przyrzady Miernicze"” w zakresie po-

miaréw dokonywanych na niskim napieciu; przepisy o dostawie i uzytkowa-
niu energii elektryemej Czes$¢ | ze szczeg6lnym uwzglednieniem rozdziatow:

V, VI, VIII, IX, X i X; przepisy techniczne dla urzadzen elektrycznych nis-

kiego napiecia ze szczegolnym uweglednieniem instalowania przyrzadéw po-

miarowych.

3 Przepisy BHP dla sieci i stacji wedtug Il grupy kwalifikacyjnej ze s"ze-
g6lnym uwzglednieniem paragraféw. 5.3; 5.4; 5.5; 5.6; ,,Eksploatacji urzadzen
elekrycznych sieci wiejskich i miejskich —, Tymczasowych przepisow bez-
pieczenstwa pracy"; PN/E-9.

Powinien iimiec:

Instalowac¢ wszelkiego typu i we wszystkich stosowanych uktadach elek-
trycznych aparature pomiarowga, stuzaca do dokonywania pomiaréw rozlicze-
niowych na niskim napieciu; dokonywa¢ pomiary kontrolne na niskim napieciu,
organizowac i kierowac pracg zespotu p>odlegtych robotnikow.

Wymagany roczny staz pracy przy robotach zwigzanych z instalowaniem
przyrzadow pomiarowych oraz odbiorem i kontrolg urzadzen elektrycznych.

Odpowiada za:

prawidtowe i terminowe zainstalowanie elektrycznej aparatury pomiarowej we
wiasciwych uktadach; prawidtowe i terminowe wykonywanie pomiaréw kon-
trolnych; nalezytg eksploatacje i konserwacje”™ powierzonych mu i podlegtemu
zespotowi robotnikéw — przenosnych aparatow pomiarowych; nalezytg kon-
serwacje powierzonych mu aparatow, narzedzi i przyrzadéw; prace i bezpie-
czenstwo podlegtych robotnikow: przestrzeganie obowiazujgcych przepisow.

.. . Elektromonter pomiarowy 8 kat.
Powinien znac:
1 Budowe i dziatanie licznikéw elektrycznych, watomierzy, maksygraféow, okre--
somierzy, miernikow spotczynnika mocy, zegarow sterujacych przetaczmlo,
taryfowe i wskazniki mocy szczytowej, przenosnych zespotdow pomiarowych
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wszelkich rodzajow i typéw; zasady stosowania i dziatania uktadéw pomia-
rowych i zasady budowy i pracy przektadnikow mierniczych wszelkich ty-
péw i napie¢; zasady budowy i dziatania przyrzadéw stuzacych do pomiaru
izolacji; zasady magazynowania i konserwacji aparatow oraz zasady maga-
zynowania, konserwcji i stosowania narzedzi i przyrzadow uzywanych przy
wykonywaniu czynnosci zawodowych.
2. Przepisy eksploatacji technicznej urzadzen elektrycznych w zaktadach prze-
mystowych Cze$¢ XIV ,Elektryczne Przyrzady Miernicze"; przepisy o dosta-
wie i uzytkowaniu energii elektrycznej Cze$¢ | ze szczeg6lnym uwzglednie-
niem rozdziatow”™ V, VI, VII, VIII, IX. X i XI. Przepisy techniczne dla urza-
dzen elektrycznych wysokiego napiecia w zakresie instalowania przyrzadow
Bomia_row ch. o 3 o o
rzepisy BHP dla sieci i stacji wedtug IV grupy kwalifikacyjnej ze szcze-
g6lnym uwzglednieniem paragraféw; 2.1; 2.2; 2.3; 2.5; 5.3; 5.4; 5.5; 5.6; ,,Eks-
ploatacji urzadzen elektrycznych sieci wiejskich i miejskich — Tymczasowe
ploatacji urzadzen elektrycznych sieci wiejskich i miejskich — Tymczaso-
wych przepisow bezpieczenstwa pracy; PN/E-9.

Powinien umiec:

Instalowa¢ wszelkiego typu i we wszelkich stosowanych uktadach, elek-
tryczng aparature pomiarowa stuzacg do dokonywania pomiaréw rozliczenio-
wych; magazynowac, konserwowac i stosowac aparaty, przyrzady i narzedzia;
dokonywac pomiary kontrolne bez réznicy napieé, organizowac i kierowac praca
zese\(lﬂu podlegtych robotnikow. ) ) )

ymagany letni staz pracy przy robotach zwigzanych z instalowaniem
przyrzadow pomiarowych oraz odbiorem i kontrolg urzadzen elektrycznych.

Odpowiada za:

prawidtowe i terminowe zainstalowanie elektrycznej aparatury pomiarowej we
wiasciwych uktadach; prawidtowe i terminowe wykonywanie pomiaréw kon-
trolnych' nalezyta eksploatacje i konserwacje aparatow pomiarowych, przyrza-
dow i narzedzi powierzonych mu i podlegtemu zespotowi robotnikow; prace
i bezpieczenstwo podlegtych robotnikow; przestrzeganie obowiazujacych prze-

pisow.
ELEKTROMONTER INSTALACJI | PRZYRZADOW POMIAROWYCH
Elektromonter instalacji i przyrzadéw pomiarowych 4 Kkat.

Powinien znac:

1 Zasady obchodzenia sie z elektrycznymi aparatami pomiarowymi wszelkich
typéw przy ich instalowaniu i transporcie.

2. Obowigzujgce przepisy transportu i obchodzenia sie z przyrzgdami pomiaro-

iwymi.

3 Pr)zlepisy BHP dla linii i stacji wedtug Il grugy kwalifikacg/jneé, ze szcze-
golnym” uwzglednieniem paragraf6-w; 5.6.2.; 5.6.6; 5.6.7.; 5.6.8; ,,Eksploatacji
urzadzen elektrycznych sieci Wie)'skich i miejskich — Tymczasowych prze-
piséw bezpieczenstwa pracy"” PN/E-9.

powinien umiec:

Wykonywaé pod nadzorem prace pomocnicze przy: instalowaniu elektrycz-
nych przyrzagdéw pomiarowych; dokonywaniu pomiaréow kontrolnych; spraw-
dzaniu instalacji elektrycznych; wykonywaniu instalacji elektrycznych dla po-
trzeb gospodarczych Zaktadu Zbytu Energii; samodzielnie przygotowywaé do
transportu oraz transportowac przyrzady pomiarowe.

Odpowiada za:

wiadciwe i terminowe wykonanie powierzonych mu prac; przestrzeganie obo-
wigzujacych przepisow.
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Elektromonter instalacji i przyrzadéw pomiarowych 5 Kat.

Powinien zna¢:

1. Budowe i dziatanie wszelkich rodzajéw i typéw licznikéw jednofazowych,
licznikéw pradu statego 1 ogranicznikéw; zasady budowy i dziatania przy-
rzgdéw do badania stanu izolacji urzadzen elektrycznych niskiego napiecia.

2 Przepisy eksploatacji licznikow jednofazowych, licznikow pradu statego
i ogranicznikow; przepisy techniczne dla urzadzen elektrycznych drobnych
odbiorcow przytaczonych do sieci elektrycznych niskiego napiecia — w za-
kresie urzadzen jednofazowych; przepisy o dostawie i uzytkowaniu energii
elektrycznej Czes¢ Il

3. Przepisy BHP dla linii i stacji wedtug Il grupy kwalifikacyjnej ze szcze-
golnym uwzglednieniem paragrafow: 5.6.2.; 5.6.6; 5.6.7; 5.6.8; , Eksploatacji
urzadzen elektrycznych sieci miejskich i Wiejskich — Tymczasowych prze-
pisow bezpieczenstwa pracy"; PN/E-9.

Powinien umie¢:

Instalowac liczniki jednofazowe wszelkich typéw bezposrednio przytgczane;
liczniki pradu statego i ograniczniki; zalagcza¢ i wytgczaé instalacje odbiorcze
niskiego napiecia jednofazowe i pradu statego; wykonywaé prace pomocnicze
przy sprawdzaniu instalacji elektrycznych.

Wymagany 3 miesieczny staz pracy przy zaktadaniu licznikéw i ograniczni-
kéw oraz przy robotach zwigzanych z instalacjami elektrycznymi.

Odpowiada za:

prawidtowe zainstalowarue licznikéw jednofazowych bezposredio przytaczanych,
licznikow pradu statego i ogranicznikow; wtasciwe i oszczedne uzycie materia-
téw, narzadzi i przyrzadow; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

Elektromonter instalacji i przyrzagdéw pomiarowych 6 kat.
Powinien znac:

1 Budowe i dziatanie licznikéw elektrycznych wszelkich rodzajow i typow;
zasady budowy i dziatania przyrzadéw stuzacych do pomiaru stanu izolacji
urzadzen elektrycznych niskiego napiecia.

2. Przepisy eksploatacji technicznej urzadzen elektrycznych w zaktadach prze-
mystowych Czes¢ XIV ,Elektryczne Przyrzady Miernicze"” w zakresie doty-
czacym pomiaréw dokonywanych na niskim napieciu; przepisy techniczne
dla urzadzen elektrycznych drobnych odbiorcéw przytgczonych do sieci elek-
itrycznych niskiego napiecia; przepisy o dostawie i uzytkowaniu energii elek-
trycznej Czes¢ II.

3. Przepisy BHP dla linii i stacji wedtug Il grupy kwalifikacyjnej ze szcze-
golnym uwzglednieniem paragraféw: 56.2; 5.6.6; 5.6.7, 5.6.8; ,Eksploatacji
urzadzen eiektrycznych sieci miejskich i WIejSkICh — Tymczasowych prze-
pisbw bezpieczenstwa pracy"”; PNJ/E-9.

Powinien umie¢:

instalowa¢ liczniki trojfazowe wszelkich typéw, bezposrednio przytaczane;

sprawdza¢ pod wzgledem technicznym instalacje elektryczne niskiego napiecia,

ktérych wykonanie dozwolone jest bez sporzadzenia dokumentacji; wykonywac
prace w zakresie pogotowia technicznej obstugi odbiorcéw; zatgczaé¢ i wytaczaé
instalacje odbiorcze niskiego napiecia; wykonywaé instalacje oSwietleniowe
niskiego napiecia w zakresie potrzeb gospodarczych Zaktadu Zbytu Energii.

Wymagany 6 miesieczny staz pracy przy zaktadaniu licznikéw i sprawdzaniu
instalacji niskiego napiecia.

Odpowiada za:

prawidtowe zainstalowanie licznikow trojfazowych wszelkich typéw bezpo-
srednio przytaczanych; prawidtowe sprawdzanie pod wzgledem technicznym
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instalacji elektrycznych niskiego napiecia zgodnie z obowigzujgcymi przepisami;
prawidtowa obstuge techniczng odbiorcdw zlecong w czasie petnienia pogotowia;
prawidtowe wykonywanie instalacji elektrycznych niskiego napiecia w zakresie
potrzeb gospodarczych Zaktadu Zbytu Energii; wtasciwe i oszczedne uzycie ma-
teriatdw, narzedzi i przyrzadéw, przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

ADREMISTA
Adremista 4 kat.
Powinien znaé:

1 Zasady dziatania i konserwacji adremy. .
2. Przepisy w zakresie obstugi i konserwacji adremy oraz w zakresie przygo-

towywania blankietdw rachunkowych.
3. Obowiagzujace przepisy BHP przy obstudze adremy.
Powinien umiec:
Wykonywa¢ prace zwigzane z obstugg i konserwacjg adremy oraz przygoto-
waniem blankietéw rachunkowych.
Odpowiada za:
wiasciwg obstuge i konserwacje adremy; wiasciwe i terminowe przygotowanie
blankietéw rachunkowych.
Adremista 5 kat.
Powinien znac: .
1 Zasady budowy, dziatania i konserwacji adremy. . .
2. Przepisy w zakresie obstugi i konserwacji adremy oraz przepisy w zakresie
uzupetniania, segregowania i przechowywania ptytek adresowych oraz przy-
gotowania blankietow rachunkowych.
3. Obowigzujace przepisy BHP przy obstudze adremy.
Powinien umiec: ] ) ) ]
Wykonywa¢ wszelkie prace zwigzane z obstugg i konserwacjg adremy oraz
uzupetnianiem ptytek rachunkowych i przygotowaniem blankietdw rachunko-
WYCh. e

robot.

Odpowiada za: . ] o )
wiasciwg obstuge i konserwacje adremy, wiaSciwe uzupetnianie, segregowanie
i przechowywanie ptytek adresowych; wiasciwe i terminowe przygotowanie
blankietéw rachunkowych.

2. LICZNIKOWNIA
ELEKTROMECHANIK PRZYRZADOW POMIAROWYCH
Elektromechanik przyrzadéw pomiarowych 4 kat.

Powinien znaé:

1 Ogdlne zasady budowy i dziatania czeSci mechanicznych i elektrycznych
licznikéw i ogranicznikéw; zasady uzycia odpowiednich narzedzi sfuzacych
do rozbidrki licznikow. o ] .

2. Przepisy oczyszczania, konserwacji i magazynowania rozebranych czesci
licznikdéw i ogranicznikdw; przepisy eksploatacji i konserwacji uzywanych
przez siebie narzedzi.

3. Przepisy BHP w odniesieniu do robdt zwigzanych z rozbiérkg licznikow
i ogranicznikéw oraz z czyszczeniem i konserwacjg rozebranych czesci.

Powinien umie¢:

Dokonywaé rozbidrki na zasadnicze czesci sktadowe licznikéw i ograniczni-
kéw; dokonywac czyszczenia rozebranych czesci.
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Odpowiada za:

doktadne i terminowe wykonywanie prac; prawidtowe rozsegregowanie i kon-
serwacje rozebranych czesci licznikowych; oszczedne uzycie materiatéw; prze-
strzeganie obowiazujacych przepiséw.

Elektromechanik przyrzagdéw pomiarowych 5 kat.

Powinien znac:

1 Budowe i dziatanie czeSci mechanicznych i elektrycznych licznikéw jedno-
fazowych i ogranicznikéw; budowe i dziatanie obrabiarek zegarmistrzow-
skich; zasady obrobki materiatéw uzywanych przy wykonywaniu czynnosci
zawodowych.

2 Przepisy eksploatacyjne uzywanych przez siebie obrabiarek, aparatow, urza-
dzen i narzedzi.

3. Przepisy BHP w odniesieniu do urzadzen elektrycznych niskiego napiecia
ze szczeg6lnym uwzglednieniem przepiséw przy dokonywaniu pomiaréw izo-
lacji; PN/E-9; przepisy BHP w odniesieniu do robo6t hartowniczych, galwa-
nizacyjnych oraz prac mechanicznych na uzywanych przez siebie obra-
biarkach.

Powinjen umiec: i rnniei

od nadzorem montera wyzszej "MI"®Sorn Wykonywac A

skomplikowane naprawy cze$ci mechanicznych i elel 'y y

faz?)()’y : yg%anrﬁclérs]flég%y staz pracy przy robotach 7.VC |§7anvch z rozbiorka

I|czn|kow | ogranicznikéw.

doktadne i terminowe wykonywanie prac; nalezyta oszczedne
obrablarek aparatow, urzadzen i narzed2| uzywanych prz”~- sieoic,

uzycie materiatow; przestrzeganie obowiazujacych przepisow. A

Elektromechanik przyrzadéw pomiarowych 6 kat.

Powinien zna¢; i<~dno-
1 Budowe i dzialanie czesci ™<ARANIAANDALf ""‘"obrabfarek zegarmistrzow -

skX ztadySwSn=obranrnrnnn uzywanych przy wykonywa-
2 M.« w »Kre.ie ..g.ll»cil

rzgdéw pomiarowych naprawianych przez siebie, prz p *

wanych przez siebie obrabiarek, aparatow, urzadze niskiego napiecia
3. Przepisy BHP w odniesieniu do urzgdzen nomiaréw izo-

dol h
P CRRIREY T, SRRSO ST REEPRIMORE AR Satwamzabyfhyen ore?
prac mechanicznych na uzywanych przez siebie obra i
Powinien umie¢:
W konywac naprawy, czesci mechanicznych i elektrycznych licznikéw jedno-
fazowych i ogranlcznlkow

xma any 6 miesieczny staz pracy przy robotach zwigzanych z naprawa
licznikow I ogranicznikow.

Odpowiada za:

prawidtowe dziatanie (w granicach dozwolonych uchybow wskazan) naprawia-
nych przez siebie przyrzqdow pomiarowych; nalezyta eksploatacje i konser-
wacje obrabiarek, aparatow, urzgdzen i narzedzi uzywanych przez siebie; wta-
$ciwe i terminowe wykonanie wszystkich zleconych mu prac; celowe i oszczedne
uzycie materiatow; przestrzeganie obowigzujacych przepiséw.
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Elektromechanik przyprzaddéw pomiarowych 7 kat.

Powinien zna¢:

1 Budowe i dziatanie precyzyjnych czesci mechanicznych i elektrycznych licz-
nikéw trojfazowych i licznikow prqgu statego wszelkich typow; budowe
i dziatanie obrabiarek zegarmistrzowskich; zasady stosowania I obrobki ma-
teriatow uzywanych przy wykonywaniu czynnosci zawodowych.

2. Normy i przepisy Urzedu Miar w zakresie legalizacji elektrycznych przyrza-
dow pomiarowych naprawianych przez siebie; przepisy eksploatacyjne uzy-
wanych przez siebie obrabiarek, aparatow, urzadzen i narzedzi.

3. Przepisy BHP dla linii i stacji wedtug Il grupy kwalifikacyjnej ze szczegdl-
nym uwzglednieniem przepisow przy dokonywaniu pomiaréw izolacji;
PN/E-9; przepisy BHP w odniesieniu do rob6t hartowniczych, galwanizacyj-
nych oraz prac mechanicznych na uzywanych przez siebie obrabiarkach.

Powinien umie¢:

Wykonywa¢ naprawy czesci mechanicznych i elektrycznych licznikow troj-
fazowych i licznikéw pradu statego wszelkich typow.

Wymagany roczny staz pracy przy robotach zwiazanych z naprawg elektrycz-
nych przyrzadéw pomiarowych.
Odpowiada za:
prawidtowe dziatanie (w granicach dozwolonych uchybéw wskazan) naprawia-
nych przez siebie przyrzadéw pomiarowych; nalezyta eksploatacje i konser-
wacje obrabiarek, aparatow, urzadzen i narzedzi uzy\vanych przez siebie; wia-
Sciwe i terminowe wykonanie wszystkich zleconych mu prac; celowe i oszczedne
uzycie materiatéw; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

Elektromechanik przyrzadow pomiarowych 8 kat.

Powinien znac:

I Budowe i dziatanie precyzyjnych czesci mechanicznych i elektrycznych
wszelkich rodzajéow typdw aparatow pomiarowych, a mianowicie: liczni-
kow wskaznikow mocy szczytowej, zegarow sterujacych przetgczniki tary-
fowe i wskazniki mocy szczytowej; budowe i dziatanie obrabiarek zegar-
mistrzowskich; zasady stosowania i obrobki materiatow uzywanych przy wy-
konywaniu czjmnosci zawodowych. ) .

2. Normy i przepisy Urzedu Miar w zakresie legalizacji elektrycznych przy-
rzagdow pomiarowych naprawianych przez siebie; przepisy eksploatacyjne
uzywanych przez siebie obrabiarek, aparatow, urzadzen i narzedzi.

3. Przepisy BHP dla sieci i stacji wedtug 111 grup&l kwalifikacyjnej ze szcze-
gélnym~uwzglednieniem przepiséw dotyczgcych dokonywania”pomiaréw izo-
lacji- PNE-9- przepisy BHP w odniesieniu do robd6t hartowniczych, galwa-
nizacyjnych oraz prac mechanicznych na uzywanych przez siebie obra-

biarkach.
Powinien umiec: . . . .

Wykonywa¢ naprawy precyzyjnych czeSci mechanicznych i elektrycznych
wszelkich rodzajow i typdw aparatow pomiarowych, a mianowicie: licznikow,
wskaznikow mocy szczytowej, zegarow sterujgcych przelgczniki taryfowe

. L - * . )
! W\?\l/()?rﬂggla(almvOﬁ}ieiﬁ?zgg‘é\leﬂiracy przy ro%otacH zwiqzanycfﬁ z naprawa elek-
trycznych przyrzadéw pomiarowych i mechanizméw zegarowych.

Odpowiada za:

prawidtowe dziatanie (w granicach dozwolonych uchybéw wskazaA) napra-
wianych przez siebie przyrzgdéw pomiarowych; nalezyta eksploatacje | konser-
wacje obrabiarek, aparatow, urzadzen i narzedzi uzywanych przez siebie; wia-
Sciwe i terminowe wykonanie wszystkich zleconych mu prac; witasciwe
i oszczedne uzycie materiatow; przestrzeganie obowigzujgcych przepisow.
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Elektromechanik przyrzadéw pomiarowych 9 kat.

Powinien znac:

1 Budowe i dziatanie precyzyjnych czesci mechanicznych i elektrycznych
wszelkich rodzajéw typéw aparatéw pomiarowych, mianowicie: licznikow,
watomierzy, maksygraiow, wskaznikbw mocy szczytowej, okresomierzy,
miernikéw spotczynnika mocy, zegarow sterujacych przetgczniki taryfowe
i wskazniki mocy szczytowej; przeno$nych zespotdw pomiarowych, wolto-
mierzy i amperomierzy; budowe i dziatanie obrabiarek zegarmistrzowskich;
zasady stosowania i obrébki materiatdw uzywanych przy wykonywaniu
czynnosci zawodowych.

2. Normy i przepisy Urzedu Miar w zakresie legalizacji elektrycznych przy-
rzadow pomiarowych; przepisy eksploatacyjne uzywanych przez siebie obra-
biarek, aparatéw, urzadzen i narzedzi.

3. Przepisy BHP dla sieci i stacji wedtug IV grupy kwalifikacyjnej ze szcze-
go6lnym uwzglednieniem przepiséw dotyczacych dokonywania pomiaréw izo-
lacji przy uzyciu aparatury wysokiego napiecia; PNE-9; przepisy BHP w od-
niesieniu do robot hartowniczych, galwanizacyjnych oraz prac mechanicz-
nych na uzywanych przez siebie i podlegty zespot obrabiarkach.

Powinien umie¢;

Wykon3Twa¢ naprawy czesci mechanicznych i elektrycznych wszelldch rodza-
jow i typow aparatow pomiarowych a mianowicie; licznikéw, watomierzy, okre-
somierzy, wskaznikéw mocy szczytowej, maksygraféow, miernikéw spdtczynnika
mocy, przenosnych zespotow pomiarowych, zegaréw sterujgcych przetaczniki
taryfowe i wskazniki mocy szczytowej, woltomierzy i amperomierzy.

Wymagany 3-letni staz pracy przy robotach zwigzanych z naprawg elek-
trycznych przyrzagdéw pomiarowych 1 mechanizméw zegarowych.

Odpowiada za:

prawidtowe dziatanie (w granicach dozwolonych uchybéw wskazan) naprawia-

nych przez siebie przyrzadow pomiarowych; nalezyta eksploatacje i konser-

wacje obrabiarek, aparatéw, urzadzen i narzedzi uzywanych przez siebie; wta-

Sciwe i terminowe wykonanie wszystkich zleconych mu prac; wlasciwe
mi oszczedne uzycie materiatdw; przestrzeganie obowiazujgcych przepisow.

Elektrotechnik przyrzagdow pomiarowych 10 kat.
Powinien zna¢:

Jak elektrotechnik przyrzadéw pomiarowych 9 kat.
Powinien umieé:

Wykonywa¢ naprawy czesci mechanicznych i e_Ie_ktr?/_cznych wszelkich ro-
dzajow i typoéw aparatow pomiarowych a mianowicie: licznikéw, watomierzy,
okresomierzy, wskaznikow mocy szczytowej, maksygrafow, miernikow spot-
czynnika mocy poszczeg()lnﬁch zespotow pomiarowych, zegarow sterujgcych
przefaczniki taryfowe i wskazniki mocy szczytowej, woltomierzy i ampero-
mierzy; organizowac i kierowa¢ pracg podlegtego zespotu robotnikow.

Wymagany 4-letni staz pracy przy robotach zwigzanych z naprawg elek-
trycznych przyrzagdéw pomiarowych i mechanizmoéw zegarowych.

Odpowiada za:

prawidtowe dziatanie (w granicach dozwolonych uchybéw wskazan) przyrza-
dow™ pomiarowych naprawianych przez siebie i podlegty mu zesp6t robotnikdéw;
wiasciwg eksploatacje i konserwacj% obrabiarek, aparatow, urzadzen i na-
rzedzi uzywanych przez siebie i podleglty zespdt robotnikéw; wiasciwe i ter-
minowe wykonanie wszystkich zleconych mu prac; wtasciwe i oszczedne uzycie
materiatow; prace i bezpieczenstwo podlegtych robotnikéw; przestrzeganie obo-
wigzujacych przepisow.
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WZORCARZ PRZYRZADOW POMIAROWYCH
Wzorcarz przyrzagdéw pomiarowych 5 kat.

Powinien zna¢:

1 Budowe i dziatanije licznikéw jednofazowych i ogranicznikow wszelkich
typow; zasady dziatania i konserwacji aparatury | urzadzen w zakresie
Wzorcowanych przez siebie przyrzadéw pomiarowych.

2. Normy i przepisy Urzedu Miar w zakresie legalizacji przyrzadow pomiaro-
wych wzorcowanych przez siebie; przepisy eksploatacji urzagdzen wzorcowni
uzywanych przez siebie.

3. Przepisy BHP w odniesieniu do urzadzen elektrycznych niskiego napiecia;
PNE-9.

Powinien umie¢:

Wzorcowac¢ i przygotowywa¢ do legalizacji liczniki jednofazowe i ogra-
niczniki.

Wymagany 6-miesieczny staz pracy przy robotach zwigzanych z wzorco-
waniem przyrzaddéw pomiarowych.

Odpowiada za:
wilasciwe i terminowe przygotowanie do legalizacji wzorcowanych przez siebie
przyrzadow pomiarowych; nalezytg eksploatacje i konserwacje uzywanej przez
siebie aparatury i urzadzen wzorcowni; przestrzeganie obowigzujacych prze-
pisow.

Wzorcarz przyrzagdéw pomiarowych 6 kat.

Powinien znac:

1 Budoweg i dziatanie licznikow tréjfazowych i_licznikow pradu statego wszel-
kich typow; zasady dziatania i konserwacji aparatury I urzadzen wzor-
cowni w zakresie wzorcowanych przez siebie przyrzadéw pomiarowych.

2. Normy i przepisy Urzedu Miar w zakresie legalizacji przyrzadow pomiaro-
wych wzorcowanych przez siebie; przepisy eksploatacyjne urzadzeh wzor
cowni uzywanych przez siebie.

3. Przepisy BHP w odniesieniu do urzadzen elektrycznych niskiego napiecia;
PN/E-9.

Powinien umiec:

Wzorcowac i przygotowywac do legalizacji liczniki trojfazowe i liczniki
pradu statego wszelkich typow.

Wymagany roczny staz pracy przy robotach zwigzanych z wzorcowaniem
przyrzagdéw pomiarowych.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe przygotowanie do legalizacji wzorcowanych przez siebie

przyrzaddw pomiarowych; nalezyta eksploatacje i konserwacje uzywanej przez

siebie aparatury i urzadzen wzorcowni; przestrzeganie obowigzujacych prze-
pisow.
Wzorcarz przyrzadow pomiarowych 7 kat.

Powinien znac:

1. Budowe i dziatanie wszelkich rodzajow i typéw licznikow, watomierzy
niaksygraféw, wskaznikéw mocy szczytowej oraz przektadnikéw pradowych
niskiego napiecia; zasady dziatania i konserwacji aparatury i urzadzen wzor-
cowni w zakresie wzorcowanych przez siebie przyrzagdow pomiarowych.

2. Normy i przepisy Urzedu Miar w zakresie legalizacji przyrzadéow pomiaro-
wych_ wzorcowanych przez siebie; przepisy eksploatacyjne urzadzen wzor-
cowni uzywanych przez siebie.

3. Przepisy BHP dla sieci i stacji wedtug Il grupy kwalifikacyjnej; PNE-9.
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Powinien umie¢:

Wzorcowaé i przygotowywaé do legalizacji liczniki, watomierze, maksy-
grafy, wskazniki mocy szczytowej; przektadniki pradowe niskiego napiecia
wszelkich rodzajow i typow.

Wymagany 2-letni staz pracy przy robotach zwigzanych z wzorcowaniem
elektrycznych przyrzadow pomiarowych.

Odpowiada za:

witasciwe i terminowe przygotowanie do legalizacji wzorcowanych przez siebie

przyrzadow pomiarowych; nalezytg eksploatacje i konserwacje uzywanej przez

siebie aparatury i urzadzehn wzorcowni; przestrzeganie obowigzujacych prze-
pisow.
Wzorcarz przyrzadéw pomiarowych 8 kat.

Powinien znac:

1 Budowe i dziatanie wszelkich rodzajow i typéw licznikéw, watomierzy,
maksygraféw, wskaznikéw mocy szczytowej, okresomierzy, miernikow spol-
czynnika mocy, woltomierzy i amperomierzy; zasady dziatania i konser-
wacji aparatury i urzadzen wzorcowni.

2. Normy i przepisy Urzedu Miar w zakresie legalizacji elektrycznych przy-
rzagdow pomiarowych; przepisy eksploatacyjne urzgdzen wysokiego napigcia
w laboratorium prob, stotéw wzorcowych i przyrzadéw kontrolnych
wzorcowni.

3. Przepisy BHP dla sieci i stacji wedtug IV grupy kwalifikacyjnej ze szcze-
gélnym uwzglednieniem przepiséw dotyczacych prac wykonywanych pi-zy
wzorcowaniu przyrzadow pomiarowych i przektadnikow wysokiego na-
piecia; PN/E-9.

Powinien umie¢:

Wzorcowac i przzgotowywaé do legalizacji wszelkie rodzaje i typy liczni-
kéw, watomierzy, okresomierzy, wskaznikéw mocy szczytowej, miernilci spoét-
czynnika mocy, woltomierze i amperomierze oraz przektadniki pomiarowe.

Wymagany 3-letni staz pracy przy robotach zwigzanych z wzorcowaniem
elektrycznych przyrzadéw pomiarowych.

Odpowiada za:

wilasciwe i terminowe przygotowanie do legalizacji wzorcowanych przez sie-

bie przyrzadéow pomiarowych; witasciwg eksploatacje i konserwacje uzywanej

przez siebie aparatury i urzadzeh wzorcowni; przestrzeganie obowigzujacych
przepisow.
Wzorcarz przyrzagdow pomiarowych 9 kat.

Powinien znac:

Jak wzorcarz przyrzgdéw pomiarowych 8 kat.

Powinien umiec:

Wzorcowaé i przygotowywaé do legalizacji wszelkie rodzaje i typy liczni-
kéw, watornierzy, okresomierzy, wskaznikdw mocy szczytowej, maksygrafy,
mierniki spéiczynnika mocy, woltomierze i amperomierze oraz przektadniki
porniarowe; organizowa¢ i kierowa¢ praca podlegtego zespotu robotnikow.

Wymagany 4-letni staz pracy przy robotach zwigzanych z wzorcowaniem
przyrzadoéw p>omiarowych.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe przygotowanie do legalizacji wzorcowanych przez siebie

1 podleglty mu zesp6t robotnikow przyrzadéw pomiarowych; witasciwg eks-

ploatacje i konserwacje aparatury i-urzagdzen wzorcowni; prace i bezpieczen-

stwo podlegtych robotnikéw; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.
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Cze$¢é y — LACZNOSC | TELEMECHANIKA

MONTER £ACZNOSCIOWIEC
Monter tgcznosciowiec 4 kat.

Powinien znac:

1- Podstawowe zasady konserwacji aparatow i central telefonicznych oraz linii
telefonicznych napowietrznych i kablowych; podstawowe zasady stosowania
materiatow, narzedzi i przyrzadow uzywanych przy wykonywaniu czyn-
nosci zawodowych. ’

2. Obowigzujgce ‘instrukcje i przepisy eksploatacji obstugiwanych ui-zgdzen
teletechnicznych.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii napowietrznych i kablowych wedtug
Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Pod nadzorem montera tgcznosciowca wyzszej kategorii wykonywaé prace
konsei-wacyjne urzadzen teletechnicznych i linii telefonicznych; wykonywaé
wszelkie prace pomocnicze przy montazu i remoncie urzadzen teletechnicznych

i linii napowietrznych.

Odpowiada za:
wiasciwe i terminowe wykonywanie zleconych robdt; wiasciwe i oszczedne
i-izycie materiatow i narzedzi; przestrzeganie obowiazujacych przepisow.

Monter tgcznosciowiec 5 kat.

Powinien znac:

1. Podstawowe zasady dziatania i konserwacji aparatéw i central telefonicz-
nych; podstawowe zasady budowy linii telefonicznych napowietrznych i ka-
blowych oraz instalacji wewnetrznych; podstawowe zasady stosowania ma-
teriatdw, narzedzi i przyrzadéow uzywanych przy wykonywaniu czynnosci
zawodowych.

2. Obowigzujace instrukcje i przeplsy eks IoataC| obstugiwanych urzadzen

teletechnicznych; T.P.T.E.E. I S. puni~ty i
3. Przepisy BHP tprzy eksploataCJl linii nap0W|etrznych i kablowych wedtug
Il grujjy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Wykonywaé prace konserwacyjne prostych aparatow i ceatral telefonicz-
nych napowietrznych i kablowych oraz instalacji wewnetrznych; pod nadzorem
montera tacznosciowca wyzszej kategorii wykonywac prace montazowo-remon-
towe prostych aparatéw i central telefonicznych, poszczegélnych fragmentéw

linii telefonicznych napowietrznych i kablowych oraz urzadzen telefonii pod-
wieszonej.

Odpowiada za:

wilasciwe i terminowe wykonywanie powierzonych robot; wiasciwe i oszczedne
uzycie materiatdw, przestrzeganie obowigzujacych przepisow.
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Monter tgcznosciowiec 6 kat.
(liniowy)

Powinien zna¢:

1 Podstawowe zasady techniki przenoszenia przewodowego; zasady budowy
i montazu linii telefonicznych napowietrznych i kablowych; zasady montazu
urzadzen telefonii podwieszonej oraz urzadzen sprzegajacych z liniami wy-
sokiego napiecia; zasady stosowania materiatéw, nai“zedzi i przyrzadéw uzy-
wanych w teletechnice gczeniowej,

2. Obowigzujace instrukcje i przepisy eksploatacji urzadzen teletechnicznych;
T-P-T-E-E. i S. punkty 3.6. i 6.2

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii napowietrznych i kablowych wedtug
Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢;

Wykonywa¢ prace montazowo-remontowe i konserwacyjne, poszczeg6lnych
fragmentdw linii telefonicznych napowietrznych i kablowych, poszczeg6lnych
fragmentéw telefonii podwieszonej oraz urzadzeh sprzegajacych z liniami wy-
sokiego napiecia, prostych aparatow telefonicznych i instalacji wewnetrznych,
postugiwaé sie schematami montazowymi w zakresie wykonywanych prac.

Wymagany roczny staz pracy w charakterze montera w teletechnice.

Odpowiada za:

stan i gotowo$¢ do ruchu obstugiwanych urzadzen teletechnicznych; witasciwe
i terminowe wykonywanie robot montazowych, remontowych i konserwacyj-
nych; wiasciwe i oszczedne uzycie materiatdw, narzedzi i przyrzadéw; prze-
strzeganie obowigzujacych przepisow.

Monter tgcznosciowiec 6 kat.

- . (stacyjny)

Powinien znac:

1 Zasady budowy i dziatania prostego aparatu telefonicznego C.B. oraz M.B.;
zasady budowy i dziatania prostych central telefonicznych abonenckich; pod-
stawowe zasady budowy i dziatania urzadzen telefonii wielkiej czestotli-
wosci; podstawowe zasady budowy i montazu telefonii podwieszonej; zasady
stosowania materiatdw, narzedzi i przyrzadéw uzywanych w teletechnice
tagczeniowe;.

2. Obowiazujgce instrukcje i przepisy eksploatacji urzadzeri teletechnicznych;
ITP.T.EE. I S. punkty 36. i 6.2.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii napowietrznych i kablowych wedtug
Il grupy kwalifikacyjne.

Powinien umie¢:

Wykonywaé prace montazowo-remontowe i konserwacyjne prostych apara-
tow telefonicznych C.B. oraz M.B., prostych central telefonicznych abonenc-
instalacji wewnetrznych, poszczeﬂ(’)lnych elementéw urzadzen telefonii
wielkiej czestotliwosci, postugiwa¢ sie schematami montazowymi w zakresie
wykonywanych prac.
(Wymagany roczny staz pracy w charakterze montera w teletechnice.

Odpowiada za;
jak monter tgcznosciowiec 6 kat. (liniowy).

Monter tgcznosciowiec 7 kat.

Powinien znaé: (liniowy)

1 Podstawowe Msady techniki przenoszenia przewodowego; zasady budowy
i montazu linii telefonicznych napowietrznych i kablowych; podstawowe za-
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sady budowy i dziatania aparatéw telefonicznych oraz central abonenckich;
podstawowe zasady budowy i dziatania urzadzen telefonii wielkiej czesto-
tliwosci; zasady montazu urzadzen telefonii podwieszonej oraz urzadzen
sprzegajacych z liniami wysokiego napiecia; wasnosci i zasady stosowania
materiatow teletechnicznych; zasady budowy i stosowania narzedzi i przy-
rzadéw uzywanych w teletechnice tgczeniowej.

2: Obowigzujace instrukcje i przepisy eksploatacji urzadzen teletechnicznych;
T.P.T.EEE. i S. punkty 36. i 6.2

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii napowietrznych i kablowych wedtug
Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umiec:

Wykonywaé wszelkie prace montazowo-remontowe i konserwacyjne linii
telefonicznych napowietrznych i kablowych, telefonii podwieszonej oraz urza-
dzen sprzegajacych z liniami wysokiego napiecia, aparatow telefonicznych
i instalacji wewnetrznych, postugiwaé¢ sie schematami ideowymi i montazo-
wymi oraz wykonywa¢ szkice w zakresie wykonywanych prac, kierowac¢ i orga-
nizowac¢ prace przydzielonych do pomocy-robotnikéw.

Wymagany 2-letni staz pracy w charakterze montera w teletechnice.

Odpowiada za:

stan i gotowo$¢ do ruchu obstugiwanych i nadzorowanych urzadzen teletech-
nicznych; witasciwe i terminowe wykonywanie rob6t montazowych, remonto-
wych i konserwacyjnych; wiasciwe i oszczedne uzycie materiatdw; stan i wia-
Sciwe stosowanie narzedzi i przyrzadow; prace i bezpieczenstwo przydzielonych
do pomocy robotnikow; przestrzeganie obowigzujacych przepiséw.

Monter tgcznosciowiec 7 kat.

(stacyjny)

Powinien zna¢:

1 Zasady budowy i dziatania aparatow telefonicznych oraz zasady dziatania
urzadzen telegraficznych; zasady budowy i montazu instalacji wewnetrz-
nych; zasady budowy i dziatania central telefonicznych abonenckich; pod-
stawowe zasady budowy i dziatania urzadzen telefonii wielkiej czestotli-
wosci; zasady budowy i montazu urzadzen telefonii podwieszonej; zasady
budowy i dziatania urzgdzen zasilajacych; wiasnosci i zasady stosowania
materiatdw teletechnicznych; zasady budowy i stosowania narzedzi i przy-
rzadéw uzywanych w teletechnice tgczeniowe;j.

2. Obowigzujace instrukcje i przepisy eksploatacji m-zadzen teletechnicznych;
T.P.T.EEE. 1 S. punkty 3.6. i 6.2

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii napowietrznych i kablowych wedtug
Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umieé:

Wykonywa¢ wszelkie prace montazowo-remontowe i konserwacyjne apara-
téw telefonicznych i urzadzen telegraficznych, central telefonicznych abonenc-
kich i instalacji wewnetrznych, urzadzen telefonii wielkiej czestotliwosci, urza-
dzen zasilajgcych, postugiwacé sie schematami ideowymi i montazowymi oraz
wykonywac szkice w zakresie wykonywanych prac, kierowa¢ i organizowaé
prace przydzielonych do pomocy robotnikéw.

Wymagany 2-letni staz pracy w charakterze montera w teletechnice.

Odpowiada za:
jak monter tacznosciowiec 7 kat. (liniowy).

139



o Monter tacznosciowiec 8 kat.

Powinien znac:

1, Zasady budowy i dziatania aparatow telefonicznych i telegraficznych; za-
sady budowy i montazu linii telefonicznych napowietrznych i kablowych
oraz instalacji wewnetrznych; zasady budowy i dziatania central telefonicz-
nych abonenckich; zasady budowy i montazu urzadzen telefonii wielkiej
czestotliwos$ci; zasady budowy i montazu urzadzen telefonii podwieszonej;
zasady budowy i dziatania urzadzen zasilajgcych; podstawowe zasady pornia-
row teletransmisyjnych; podstawowe zasady dziatania urzadzen sygnaliza-
cyjnych; wiasnosci i zasady stosowania materiatdw teletechnicznych; zasady
budowy i stosowania narzedzi i przyrzadow uzywanych w teletechnice
taczeniowe;j.

2. Obowigzujace instrukcje i przepisy eksploatacji urzadzen teletechnicznych;
"przepisy Min. Poczt i Telegrafow dotyczace central i linii abonenckich —
w zarysie; T.P.T.E.E. i S. punkty 3.6. i 6.2.

-3 Przepisy BHP przy eksploatacji linii napowietrznych i kablowych wedtug
Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢;

Prowadzi¢, organizowa¢ oraz wykonywac¢ wszelkie prace montazowo-remon-
towe i konserwacyjne aparatéw telefonicznych i telegraficznych, linii telefo-
nicznych napowietrznych i kablowych oraz instalacji wewnetrznych, central
telefonicznych abonenckich, urzadzen telefonii wielkiej czestotliwosci, urzadzen
telefonii podwieszanej, urzqdzen zasilajgcych, urzadzen sygnalizacyjnych, kon-
serwowac narzedzia 1 przyrzady pomiarowe, dokonywaé pomiaréw teletrans-
misyjnych, postugiwaé¢ sie schematami ideowymi i montazowymi, wykonywa¢
schematy montazowe, kierowac i organizowa¢ prace podlegtego zespotu robot-
nikéw, zaréwno przy robotach stacyjnych jak i liniowych.

Wymagany 3-letni staz pracy w charakterze montera w teletechnice.

Odpowiada za:

stan i gotowo$¢ do ruchu obstugiwanych i nadzorowanych urzadzen teletech-
nicznych, wilasciwe i terminowe wykonywanie rob6t montazowych, remonto-
wych i konserwacyjnych, wiasciwe i oszczedne uzycie (dysponowanie) materia-
tow; stan i wilasciwe stosowanie narzedzi i przyrzadow; prace i bezpieczen-
Stwo przydzielonych do pomocy (podlegtych) robotnikéw; przestrzeganie obo-
wigzujacych przepisow.

L ) Monter tacznosciowiec 9 Kat.

Powinien znac:

k Zasady budowy i dziatania aparatow telefonicznych i telegraficznych; pod-
stawowe zasady techniki przenoszenia przewodowego; zasady budowy i mon-
tazu linii telefonicznych napowietrznych i kablowych oraz instalacji we-
wnetrznych; zasady budowy i dziatania central telefonicznych abonenckich,
miejskich i miedzymiastowych; zasady budowy i dziatania urzadzen tele-
fonii wielkiej czestotliwosci; zasady budowy i montazu telefonii podwiesza-
nej; zasady budowy i dziatania urzadzen zasilajgcych; zasady pomiarow tele-
transmisyjnych z uwzglednieniem metod mostkowych; zasady dziatania urza-
dzen sygnalizacyjnych wiasno$ci i zasady stosowania materiatow teletech-
niczn zasadil budowy i stosowania narzedzi i przyrzadoéw uzywanych
w te etechnlce gcznosciowej.

2. Obowiazujace instrukcje i przepisy eksploatacji urzadzen teletechnicznych;
przepisy Min. Poczt i Telegraféw odnos$nie central i linii abonentowych w za-
rysie; T.P.T.E.E. i S. punkty 3.6. i 6.2.

4. Przepisy BHP przy eksploatacji linii napowietrznych i kablowych wedtug
Il grupy kwalifikacyjnej.
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Powinien umiec;

Prowadzi¢, organizowac¢ oraz wykonywa¢ wszelkie prace montazowo-remdn-
towe i konserwacyjne aparatow telefonicznych i telegraficznych,- linii stelefo-
nicznych napowietrznych i kablowych oraz instalacji wewnetrznych, central
telefonicznych abonenckich, miejskich i miedzymiastowych, urzadzen telefonii
wielkiej czestotliwosci, urzadzen telefonii podwieszanej, urzadzen zasilajgcych,
urzgdzen sygnalizacyjnych, konserwowac narzedzia i przyrzady pomiarowe, do-
konywa¢ pomiarow teletransmisyjnych z uwzglednieniem metod mostkowych,
postugiwac sig i wykonywac schematy ideowe i montazowe uktadow taczenio-
wych, kierowac i organizowa¢ prace podlegtego zespotu robotnikow zaréwno
przy robotach stacyjnych jak i liniowych.

Wymagany 4-letni staz pracy w charakterze montera w teletechnice.

Odpowiada za:

stan i gotowos¢ do ruchu obstugiwanych i nadzorowanych urzadzen teletech-
nlcznyc wiasciwe i terminowe wykonywanie rob6t montazowych, remonto-
wych i konserwacyjnych wilasciwe i oszczedne dysponowanie materiatami;
stan i wiasciwe stosowanie narzedzi i przyrzadow; prace i bezpieczenstwo pod-
legtych pracownikéw; przestrzeganie obowigzujgcych przepisow.

Monter tgcznosciowiec 10 kat.
Jak monter tgcznosciowiec 9 kat. z tg rdznica, ze wymagany jest 5-letni
staz pracy.

MONTER TELEMECHANIK
Monter telemechanik 4 kat.

Powinien znac:

1 Podstawowe zasady dziatania urzadzen telesygnalizacyjnych, telesterowania
i telemetrii: podstawowe zasady budowy linii teletechnicznych; podstawowe
zasady stosowania materiatéw I narzedzi.

2. Obowigzujgce |nstrukCJe | przeplsy eksploatacji urzadzen teletechnicznych;
, TP JT.EE. i S. punkty 36. i 6

3. Przeplsy BHP wedtug " grupy kwallflkacyjnej

Powinien umiec:
Wykonywaé prace pomocnicze przy montazu, remontach i konserwacji urza-
dzen telemechaniki i linii teletechnicznych.

Odpowiada za:
wiasciwe i terminowe wykonywanie powierzonych prac; wiasciwe i oszczedne
uzywanie materiatow i narzedzi; przestrzeganie obowiazujacych przepisow.

Monter telemechanik 5 kat.

Powinien zna¢:

1. Podstawowe zasady dziatania urzadzen telesygnalizacji, telesterowania i tele-
metrii; podstawowe zasady budowy linii teletechnicznych; podstawowe za-
sady stosowania materiatow i narzedzi; podstawowe zasady stosowania przy-
rzagdow uzywanych przy Wykonywanlu czynnosci zawodowych.

Obowmzumce przeplsy | |nstruk01e eksploatacji urzadzen teletechnlczn)jch-
S. punkty 3 6.2.

Przeplsy BHP wedtug II grupy kwalifikacyjnej.
Powinien umie¢:

Pod nadzorem montera telemechanika -wyzszej kategorii: wykonywa¢ proste
prace montazowo-remontowe i konserwacyjne urzadzen telemechaniki i linii
teletechnicznych, postugiwac sig narzedziami i materiatami teletechnicznymi:
postugiwaé sie piostymi rysunkami w zakresie wykonywanych prac
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Odpowiada aa:

wilasciwe 1terminowe wykonanie powierzonych prac; wtasciwe i oszczedne zu-
zywanie materiatow i narzedzi; przestrzeganie obowigzujacych przepisow.

Monter telemechanik 6 kat.
o (liniowy)

Powinien znac:

1. Podstawowe zasady stosowania pomiaréw telemetrycznych i ich przesyta-
nia, podstawowe uktady zdalnego kierowania i zdalnej kontroli objektow
energetycznych; zasady budowy linii teletechnicznych napowietrznych i ka-
blowych oraz prostych instalacji wewnetrznych; zasady stosowania mate-
riatow teletechnicznych; zasady budowy i stosowania narzedzi teletech-
nicznych.

2. Obowigzujace instrukcje i przepisy urzadzen teletechnicznych; T.P.T.E.E. i S.
punkty 3.6., 6.2

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii napowietrznych i kablowych wedtug
111 grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

(Wykonywa¢ prace montazowo-remontowe i konserwacyjne poszczeg6lnych
fragmentow linii teletechnicznych, urzadzen telemetrii, telesygnalizacji, tele-
sterowania; postugiwa¢ sie schematami montazowymi w zakresie wykony-
wanych prac; postugiwac¢ sie narzedziami i przyrzadami stosowanymi w tele-
technice.

Wymagany rocmy staz pracy w charakterze montera w teletechnice.

Odpowiada za:

wiasciwe i terminowe wykonywanie robdt montazowych, remontowych i kon-
serwacyjnych; witasciwe i oszczedne uzywanie materiatdéw, narzedzi i przyrza-
déw; przestrzeganie obowigzujgcych przepisow.

Monter telemechanik 6 kat.

(stacyjny)

Powinien zna¢:

1 Podstawowe zasady stosowania pomiardw telemetrycznych i ich przesy-
tanie; podstawowe uktady urzadzen zdalnego kierowania i zdalnej kontroli
obiektow energetycznych; zasady dziatania urzadzen zasilajacych; zasady
wykonywania prostych instalacji wewnetrznych; zasady stosowania mate-
riatow teletechnicznych; zasady budowy i zastosowania narzedZ teletech-
nicznych.

2. Obowigzujgce Instrukcje i przepisy eksploatacji urzgdzen teletechnicznych;
T.P.T.EE. i S. punkty 3.6., 6.2.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii napowietrznych i kablowych wedtug
dli grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Wykonywa¢ prace montazowo-remontowe i konserwacyjne poszczeg6lnych
elementow urzadzen telemetrii, telesygnalizacji, telesterowania, urzadzen zasi-
lajacych; postugiwaé sie schematami montazowymi w zakresie wykonywanych
prac; postugiwac sie narzedziami i przyrzadami stosowanymi w teletechnice.

Wymagany roczny staz pracy w charakterze montera w teletechnice.

Odpowiada za:

wilasciwe i terminowe wykonywanie rob6t montazowych, remontowych i kon-
serwacyjnych; wiasciwe I oszczedne uzywanie materiatow, narzedzi i przyrza-
dow; przestrzeganie obowigzujacych przepiséw. '
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Monter telemechanik 7 kat.
(liniowy)

Powinien znag;

1 Zasady stosowania pomiarow telemetrycznych i Ich przesytanie; podstawowe
elementy i uktady urzadzen zdalnego kierowania 1 zdalnej kontroli obiektéw
energetycznych (wytacznikéw mocy, zaczepdw transformatorowych, przyrza-
dow pomiarowych itp.); podstawowe elementy 1 uktady urzadzen zdalnej
sygnalizacji obiektéw energetycznych; podstawowe zasady techniki przeno-
szenia przewodowego; zasady budowy i montazu linii teletechnicznych napo-
wietrznych, kablowych oraz instalacji wewnetrznych; witasnosci 1 zasady
stosowania materiatow teletechnicznych; zasady budowy i stosowania narze-
dzi i przyrzadéw uzywanych w teletechnice.

2. Instrukcje i przepisy eksploatacji urzadzen teletechnicznych; T.P.T.E.E. i S.
punkty 3.6., 6.2.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii napowietrznych i kablowych wedtug
Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umiec:

Wykonywaé¢ wszelkie prace montazowo-remontowe i konserwacyjne urza-
dzen dla pomiaréw zdalnych i bezposrednich, urzadzen zdalnego sterowania
i zdalnej sygnalizacji; linii teletechnicznych napowietrznych i kablowych, urza-
dzen i przyrzagdow pomiarowych; wykonywac proste szkice montazowe urzg-
dzen telemechanicznych.

Wymagany 2-letni staz pracy w charakterze montera w teletechnice.

Odpowiada za:

stan i gotowo$¢ do pracy obstugiwanych urzadzen; witasciwe i terminowe wy-
konywanie robdt montazowych, remontowych i konserwacyjnych; wiasciwe
i oszczedne uzywanie materiatow i narzedzi; przestrzeganie obowigzujacych

przepisow.
Monter telemechanik 7 Kkat.

(stacyjny)

Powinien znac:

1. Zasady budowy prostych elementdw mechanicznych maszyn i urzadzen jak:
sprzegta, waty, zebatki, przektadnie, wielokrazki itp.; zasady budowy maszyn
elektrycznych, selsinéw i przekaznikéw stosowanych w teletechnice; zasady
stosowania pomiarow telemetrycznych i ich przesytanie; podstawowe ele-
menty i uktady urzadzen zdalnego kierowania i zdalnej kontroli obiektow
energetycznych Wy+qczn|kow zaczepow _transformatorowych, przyrzadow
pomiarowych itp.); podstawowe elementy i uktady urzadzen zdalnej sygnali-
zacji obiektow energetycznych zasady dziatania urzadzen zasilajacych; wias-
nosci i zasady stosowania materiatow teletechnicznych; zasady budowy i za-
stosowania narzedzi i przyrzadow uzywanych w teletechnice.

2. Instrukcje i przepisy eksploatacji urzadzen teletechnicznych; T.P.T.E.E. i S.
punkty 3.6., 6.2.

3 Przepisy BHP przy eksploatacji linii napowietrznych i kablowych wedtug
Il grupy kwalifikacyjnej.

powinien umiec:
Wykonywa¢ wszelkie prace montazowo-remontowe i konserwacyjne urza-
dzen zdalnego kierowania i zdalnej kontroli obiektow energetycznych, urzadzen

dla pomiarow zdalnych i bezpo$rednich, urzadzen zasilajacych, narzedzi przy-
rzagdéw pomocniczych; wykonywaé proste szkice montazowe.

Wymagany 2-letni staz pracy w charakterze montera w teletechnice.
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Odpowiada za:

stan i gotowos¢ do pracy obstugiwanych urzadzen; wiasciwe i terminowe wy-

konywanie rob6t montazowych, remontowych i konserwacyjnych; wiasciwe

i oszczedne uzywanie materiatdw i narzedzi; przestrzeganie obowigzujacych

przepisow.

o i Monter telemechanili 8 kat.

Powinien znac:

1 Zasady budowy prostych elementéw mechanicznych maszyn i urzadzen jak.
sprzegta, waly, zebatki, przekiadnie, wielokrgzki; zasady budowy maszyn
elektrycznych, selsinéw i przekaznikéw stosowanych w telemechanice; za-
sady stosowania pomiarow telemetrycznych i ich przesytanie; podstawowe
elementy i uktady urzadzen zdalnego kierowania i zdalnej kontroli obiektow
energetycznych (wytgcznikbw mocy, zaczep6w transformatorowych, przy-
rzadow pomiarowych itp.); podstawowe elementy i uktady zdalnej sygnali-
zacji obiektow energetycznych; podstawowe zasady techniki przenoszenia
przewodowego; zasady budowy i montazu linii teletechnicznych napowietrz-
nych i kablowych oraz instalacji wewnetrznych; witasnosci i zasady stoso-
wania materiatow teletechnicznych; zasady budowy i stosowania narzedzi
i przyrzadow uzywanych w teletechnice.

2. Obowigzujace instrukcje i przepisy eksploatacji urzadzen teletechnicznycn,
przepisy Min. Poczt i Telegrafow odnosnie central i linii abonentowych
w zarysie; TP.T.E.EE. i S punkty 3.6., 6.2.

4"~rzepisy BHP przy eksploatacji linii napowietrznych i kablowych weaiug

® hl grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Wykonywa¢ wszelkie prace montazowo-remontowe i konserwacyjne poszcze-
gbhiych elementéw mechanicznych maszyn i urzadzen, ui-zadzen dla porniarow
zdalnych i bezposrednich, urzadzehA zdalnego sterowania i zdalnej sygnalizacji,
linii teletechnicznych napowietrznych i kablowych oraz instalacji we-umetrz-
nych; konserwowa¢ narzedzia i przyrzady pomiarowe; wykonywaé¢ schematy
montazowe urzadzen telemechanicznych; kierowa¢ pracg i organizowac prace

przydzielonych do pomocy robotnikow.
Wymagany 3-letni staz pracy w charakterze montera w teletechnice.

Odpowiada za:

stan i gotowo$¢ do pracy obstugiwanych i nadzorowanych urzadzen i apara-
tury; wiasciwe i terminowe wykonywanie robdt montazowych, remontowyc
i konserwacyjnych; witasciwe i oszczedne uzywanie materiatéw; stan i wila-
Sciwe stosowanie narzedzi i przyrzagdéw; prace i bezpieczenstwo przydzielonych
do pomocy robotnikéw; przestrzeganie obowiagzujgcych przepiséw.

L . Monter telemechanik 9 kat.

Powinien znac:

1 Zasady budowy prostych elementéw mechanicznych maszyn, i urzadzen, jak.
sprzegta, waty, zebatki, przektadnie, wielokrgzki itp.; zasady budowy maszyn
elektrycznych ze specjalnym uwzglednieniem solsinowych (samosynchroni-
zujacych), oraz przekaznikow stosowanych w telemechanice; zasady stoso-
wania pomiaréw telemetrycznych zdalnych i bezposrednich (bliskich); zasady
przesytu pomiardéw telemetrycznych w kanatach telefonii wiellciej czesto-
tliwosci; podstawowe elementy i uktady urzadzen zdalnego kierowariia
i zdalnej kontroli obiektow energetycznych (wytgcznikéw mocy, zaczepéw
transformatorowych, przyrzadow pomiarowych itp.)J podstawowe elementy
i uktady urzadzen zdalnej sygnalizacji obiektéw energetycznych ze specjal-
nym uwzglednieniem tablic dyspozytorskich; podstawowe zasady przebiegu
proceséw produkcyjnych przy petno lub czeSciowo zautomatyzowanych urzg-
dzeniach ze specjalnym uwzglednieniem potrzeb energetyki; podstawowe
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zasady techniki przenoszenia przewodowego; zasady budowy i montazu linii

telefonicznych napowietrznych i kablowych oraz instalacji wewnetrznych;

zasady budowy i dziatania urzadzen teletechnicznych; zasady budowy i sto-
sowania narzedzi i przyrzadow uzywanych w teletechnice ze'specjalnym
uwzglednieniem energetycznych przyrzadow pomiarowych.

2. Obowiazujace przepisy i1 instrukcje eksploatacji urzadzen teletechnicznych;
przepisy Min. Poczt i Telegraféw odnos$nie central i linii abonentowych —
w zarysie; T.P.T.E.E. i S. punkty 36, 6.2.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii napowietrznych i kablowych wedtug
Il grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umie¢:

Prowadzi¢, organizowa¢ oraz wykonywa¢ wszelkie prace montazowo-remon-
lowe i konserwacyjne poszczeg6lnych elementéw mechanicznych maszyn i urza-
dzen, urzadzen dla pomiaréw zdalnych i bezposrednich, urzadzen zdalnego ste-
rowania i zdalnej sygnalizacji, linil teletechnicznych napowietrznych i kablo-
wych oraz instalacji wewnetrznych, urzadzen zasilajacych, automatycznych
urzadzen stacyjnych; konserwowa narzedzia i przyrzady pomiarowe; wyko-
nywa¢ pomiary telemetryczne zdalne i bezpos$rednie; wykonywac scheinaty
“ideowe i montazowe urzadzen telemechanicznych; organizowaé¢ i prowatoc
prace podlegtego zespotu robotnikdw przy robotach zarowno liniowych jak

‘'ANS Sany 4-'letni staz pracy w charakterze montera w teletechnice.
Odpowiada za:
SciwArTeNinLA"Mn wykfnyMAAn

stoOTwan?eM?aU ldtri'ArzANAn i be’pieczenstWo podlegtych robotni-
kow; przestrzeganie obowigzujacych przepiso

Monter telemechanik 10 kat. n
Jak monter telemechanik 9 kat. z tg réznica, ze wymagany jest 5-letni

staz pracy.
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Cze$é VI. — ZAWODY WSPOLNE

1 WARSZTATY MECHANICZNE
BLACHARZ

o i Blacharz 3 Kat.
Powinien znac:
_ Zasady dziatania, obstugi i konserwacji nozyc recznych, zginarek i walcy bla-
cnarskich 2-walcowych, na ktorych pracuje; zasady postugiwania sie najprost-
szymi przyrzadami; og6lne wiadomosci o blachach stalowych i z metali nieze-
laznych; zasady postugiwania sie podstawowymi przyrzgdami pomiarowymi jak:
pracy cyrkiel i suwmiarka; przepisy BHP na swoim stanowisku

Powinicii umiec:

na reczn3rni wedtug trasy i na zderzakach; prostowac zrubnie

na piycie blachy pociete na pasy; zwijac na recznych walcach rury 0 100 na
"rysowaé i znaczy¢ proste figury geometryczne na blachach

ro~mi A nadzorem; postugiwac sie prostymi przyrzgdami pomia-

Przyklady robét:

waiSii™M Az Arnhnn nozycam recmymi symetrycznych $cian bryt; prosto-
dvAvph Hn”? . Ptycie wcietych blach; zwijanie na walcach recznych rur
dymnych do $rednicy "100X600 mm; oczyszczanie powierzchni do lutowania.

.. i Blacharz 4 kat.
Powinien znac:
niefnum™T zginarek o napedzie mecha-
"chTz r. e 2-walcowych; rodzaje uzywanych blach stalo-
Ach 1z metali mezelaznych; zasady lutowania cienkich hlarh= rvsunki i szki-

kI™ atSow ™°h~-bt-Tr“™ konstrukcji_z naniesionymi zna-
SdLr P nortli ' oleran_glp; zasady postugiwania sie prostymi przy-
niilimetrawa. cyrkiel, suwmiarka, macki i mi-

ierz . .
‘ﬁxomlerz, przepisy BHP na swoim stanowisku p¥acy.
Powinien umiec:

prolwac czesci blach z arkWza nozycami recznymi i mechanicznymi;

na ptycie drobne czesci blasza”; zawijaé na recznej
skim wed{up blach, zaginie pod katem blachy recznie w jmadle kowal-
smm wedtug wskazan 1 pod nadzorem; doblerac narZedzia- rzvta¢ rysunki war-

" .koMtrukeM z nkSfondmrznanfrAnnn
Saro™ | prf || postugiwaé sie podstawowymi przyrzgdami
PreyW al/'"botf pomiarow obrabianych materiatow. '

Wycinanie i sktadanie wedtug szablonéw matypk -
walcach recznych ptaszczyzn zbiornikéw o 30071000 mm’

KidWed2i” Miadtf Aa’ wykonanie drzwiczek iPzamkiipp@sz¢c”tj & a?T21SnS;
wanie czesci do spawania oraz mechaniczne oczyszLanie tych czeScL
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o Blacharz 5 kat.
Powinien znaé:

Zasady dziatania, konserwacji i obstugi nozyc, walcéw blacharskich 3-walco-
wych i zginarek o napedzie mechanicznym, na ktorych pracuje; rodzaje i wia-
Sciwosci blach stalowych i z metali niezelaznych; zasady lutowania; rysunki
i szkice warsztatowe prostych elementéw maszyn i konstrukcji z naniesionymi
znakami materiatow, obrdbki i tolerancji; zasady postugiwania si¢ przyrza.dami
pomiarowymi jak; skala milimetrowa, cyrkiel, katownik, katomierz nastawny,
macki, suwmiarka i mikromierz; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.
Powinien umiec:

Przecina¢, ucinac, gig¢, zwijac i prostowac zgrubnie rgcznymi przyrzadami
blacharskimi; trasowac i znaczy¢ na blasze proste fi?(ury i bryty geometryczne;
rysowa¢ w rozwinieciu proste bryly geometryczne jak: walce, stozki, szeécianﬁ;
ostrzy¢ narzedzia; lutowa¢ na miekko spawy zewnetrzne; czyta¢ proste rysunki
Warsztatowe z naniesionymi znakami materiatéw, obrdbki/i tolerancji; postugi-
wac sie przyrzagdami pomiarowymi.

Przykfady robot:

m\Wykonywanie oston ochronnych do obrabiarek; wykonanie zbiornikéw luto-
wanych, wiadei’, kociotkow oraz prosthh przewoddw wentylacyjnych i dym-
nych; przygotowywanie koncowek kabli elektrycznych do lutowania.

. Blacharz 6 kat.
Powinien zna¢:

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji nozyc, zginarek, walcarek 2 i 3-stop-
niowych, mtotkéw pneumatycznych typu lekkiego do 5 kg, wiertarek recznych
i pras mimosrodowych przy ktérych pracuje; rodzaje i whasciwosci blach stalo-
wych i z metali kolorowych; witasciwosci lutow i kwaséw; zasady lutowania
cyng, mosigdzem i miedzig; narzadzia stosowane w swoim zawodzie; rysunki
i szkice warsztatowe prostych elementdw maszyn i konstrukcji z naniesionymi
znakami obrdébki, materiatow i tolerancji; zasady postugiwania sie przyrzadami
pomiarowymi jak: skala milimetrowa, suwmiarka, szablony, macki, szczelino-
mterz, kagtomierz nastawny i mikromierz; przepisy BHP na swoim stanowisku
pracy.

Powinien umie¢:

Przecinaé, ucina¢, gig¢, zwija¢ i 'prostowa¢ nieskomplikowane elementy
z blachy; rysowa¢ w rozwinieciu typowe figury i bryly geometryczne i syme-
tryczne; ostrzy¢ i konserwowac narzedzia; lutowa¢ przedmioty z blachy ze-
laznej, mosieznej, miedzianej i cypkowej przy pomocy P{alnik()w acetylenowych
i _lamp lutowniczych; postugiwa¢ sie lutownicami elektryczn3mi; postugiwaé
sie przyrzadami pomiarowymi.

Przyktady robot:

Wykonywanie przewodow prostych i pod katem wedtug rysunkow; wykony-
wanie gtowic kablowych; prostowanie reczne na ptycie arkuszy blach grubosci
doJ mm; wykonywanie szablonéw rozwinie¢ ostrostupa, szescianu i graniasto-
stupow do ciecia wedtug trasy; wykonywanie zbiornikéw na wode do $rednic
600X1000 mm; wykonywanie rynien dachowych i ich mocowan oraz prostyc
oku¢ budowlanych.

Blacharz 7 kat.
Powinien znac:

Zasady budowy, dziatania i konserwacji pras mimosrodowych, piecéw ku-
ziennych, wiertarek mechanicznych, miotow pneumatycznych do 10 kg przy
pomocy ktorych pracuje; technologige blach stalowych, niezelaznych oraz lutow
I kwasow; zasady chemicznego wytrawiania blach; geometrie ostrza narzedzi;
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zasady konserwacji uzywanych narzedzi i urzadzen ﬁomocnlczych zasady ryso-
wania rozwinie¢ bryt geometrycznych symetrycznych i asymetrycznych w 1 2
ptaszczyznach; zasady lutowania cyng, mosigdzem i miedzig; rysunki i szkice
warsztatowe elementow skomplikowanych i prostych zestawien i z naniesiony-
mi znakami obrébld, materiatow i tolerancji; zasady recznego ttoczenia; zasady
podgrzewania palnikiem gazowym; zasady postugiwania si¢ przyrzgdami pomia-
rowymi jak: skala milimetrowa, suwmiarka, szczelinomierz, szablony, macki,
katomierz nastawny i mikromierz; przyczyny powstawania brakéw i sposob
ich usuwania; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:

Przecina¢, ucinac, gia¢, tloczy¢, zwijaé i prostowaé elementy z blachy; ryso-
waé w rozwinieciu typowe bryly geometryczne, symetryczne i niesymetryczne;
ostrzy¢, dociera¢ i konserwowaC narzedzia uzywane w swoim zawodzie; obli-
cza¢ skurcze i przemiany objetoSciowe materiatow blacharskich; lutowaé przy
pomocy palnikéw acetylenowych i lamp lutowniczych wyroby z blachy stalo-
wej, mosieznej, miedzianej i cynkowej; oszczednie uzytkowac¢ materiaty; postu-
giwac sie przyrzadami pomiarowymi oraz dokonywa¢ pomiaré6w wykonywanych
przedmiotow.

Przyktady robét:

Wykonywanie zbiornikéw na cisnienie do 2 atm; montowanie rynien; pro-
stowanie na zimno i z podgrzewaniem powierzchni i den zbiornikéw; Wykony-
wanie skrzydet wentylatorow; wykonywanie ochron i oston obrablarek maszyn
i urzadzen; wykonywanie btotnikéw dla samochodéw; wykonywanie przewo-
déw ekshaustorow do centralnego ogrzewania powietrzem.

o Blacharz 8 Kkat. j
Powinien znac:

Zasady budowy', dziatania, obstugi i konserwacji pras mimosrodowych, pie-
cow kuziennych, miotéw pneumatycznych do 12 kg, walcarek mechanicznych,
kantowek, krawedziarek, przy pomocy ktérych pracuje; technologie blach
stalowych i niezelaznych oraz lutéw i kwasow; wiasciwosci blach i materia-
tow  pomocniczych stosowanych w zawodzie blacharsklm geometrie ostrzy
narzedzi; zasady ostrzenia i docierania narzedzi uzywanych w swoim zawodzie;
zasady rysowania bryt geometrycznych symetrycznych i niesymetrycznych; za-
sady wykonywania remontéw zapobiegawczych maszyn i urzadzeA blachar-
skich; zasady lutowan; zasady wyzarzania blach; zasady tloczenia recznego
oraz tgczenia blach na zimno (zwijanie na zakiadke i zamek); rysunki warszta-
towe skomplikowanych elementéw i zestawien z naniesionymi znakami obrébki
materiatow i tolerancji; zasady termicznego prostowania blach; zasady postu-
giwania sie przyrzadami pomiarowymi jak: skala milimetrowa, suwmiarka,
szczelinomierz, szablony, macki, mikromierz, czujnik zegarowy i cyrkiel na-
stawny; przyczyny powstawania brakéw i sposoby ich usuwania; przepisy
BHP na swom stanowisku pracy.

Pov/inien umiec¢:

Przecina¢, ucina¢, gig¢, zwija¢ i prostowa¢ skomplikowane elementy z bla-
chy; rysowaé w rozwinieciu bryty geometryczne; wykonywaé szablony blachar-
skie; ostrzy¢, dociera¢ i konserwowaé narzedzia uzywane w swoim zawodzie;
gig¢, ttoczy¢ i krepowaé na zimno i na gorgco blachy o duzych wymiarach;
oblicza¢ skurcze 1| przemiany w objetosci materiatdow blacharskich; lutowac
zewnetrznie i wewnetrznie przy pomocy palnikdw acetylenowych i lamp lutow-
niczych; oszczednie uzytkowaé materiaty; przestrzega¢ kolejnosci proceséw
technologicznych przy skomplikowanych pracach blacharskich; wykonywac
indywidualnie lub w zespole remonty zapobiegawcze réznych maszyn i urzadzen
blacharskich; zapobiegac brakom produkcyjnym.
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Przyktady robét:

Wykonywanie kolan i przewodéw wentylacyjnych i d)(lmnych o kilku roz-
gatezieniach; wykonywanie skomplikowanych oston i ochron do obrabiarek;
wykonywanie szablonéw do wgcinania, krepowania, wyginania i prostowania
topatek do turbin; lutowanie zbiornikéw stozkowych.

o i Blacharz 9 kat.
Powinien znac:

Jak blacharz 8 kat. z uwzglednieniem nowych typéw maszyn i urzadzen bla-
charskich wprowadzonych do produkcji w zaktadzie w ktérym pracuje, ponadto:
zasady odbioru technicznego pras mimosrodowych, miotkdw pneumatycznych,
walcarek mechanicznych, kantowek i krawedziarek; technologie lutow i kwasow
oraz materiatdow i narzedzi spotykanych w swoim zawodzie; zasady ostrzenia,
docierania i konserwacji narzedzi; zasady geometrii, rzutowania, rysowania
réznych skomplikowanych bryt w kilku ptaszczyznach; zasady najtrudniejszych
lutowan; zasady przestrzegania dyscypliny proceséw technologicznych; rysunki
viarsztatowe ztozonych elementéw i trudnych zestawien z naniesionymi zna-
kami obrébki, materiatow i tolerancji; zasady postugiwania sie przyrzadaim
pomiarowymi jak: skala milimetrowa, suwmiarka, szczelinomierz, wzornik, czuj-
-nik zegarowy oraz cyrkiel nastawny z noniuszem; przyczyny powstawawnia
brakéw produkcyjnych; przepisy BHP w odniesieniu do warsztatu, a przeciw-
pozarowe do zaktadu, w ktérym pracuje.

Powinien umiec:

Wykonywaé najtrudniejsze, wielostronne iiecia, tloczenia .zwijania i pro-
stowania réznych przedmiotow lub skomplikowanych elementéw z blachy;
rysowa¢ w rozwinigciu trudne bryly geometryczne, symetryczne i niesyme-
tryczne oraz szablonx blacharskie; obliczaé skurcze i przemiany w objetosci
materiatow blacharskich i przedmiotdw wykonywanych z blachy; lutowac
zewnetrznie i wewnetrznie i w wodzie; obliczaC i oszczednie uzytkowa¢ mate-
r|a+|)1/; ustala¢ kolejnos$¢ proceséw technologicznych przy najtrudniejszych .pra-
cach blacharskich; prostowa¢ termicznie oraz na zimno blachy o powierzchni
powyzej 2m'*-; ﬁrzeprowadzaé przeglady i remonty zapobiegawcze urzgdzen me-
chanicznych z kompletnym wyposazeniem, dodatkowym uzbrojeniem oraz oprzy-
rzgdowaniem produkcyjnym przy pomocy ktorych pracuje; organizowac i Kie-
rowac¢ pracg podlegtych roboinikéw; prowadzi¢ raporty kontrolne i harmono-
gramy wykonawcze; czyta¢ rysunki warsztatowe i konstrukcyjne ztozonych
elementéw maszyn i zestawien z naniesionymi znakami obrdébki materiatow
i tolerancji; dokonywaé pomiaréw przyrzadami pomiarowymi; analizowac i za-
pobiega¢ "brakom produkcyjnym; nadzorowa¢ i kontrolowac¢ przestrzeganie
zasad bezpieczenstwa pracy podlegtych stanowisk roboczych.

Przyktady robot:

Wykonywanie na gotowo zbiornikéw prézniowych; wykonywanie ptywakow
karburatorowych (gaznikéw): wykonywanie zbiornikow do gazu, manometrow;
wykonywanie ornamentéw; krepowanie, wyginanie i prostowanie topatek do
turbin ~wodnych; termiczne prostowanie blach; wykonywanie wirnikéw do
wentylatorow; wykonywanie na gotowo gtowic do kabli olejowych.

DLUTOWACZ
.. ; Dtutowacz 3 kat.
Powinien znac:

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji dtutownic typu lekkiego na ktérych
pracuje; zasady mocowan przedmiotow nie podlegajacych odksztattowaniom;
zasady ustawien i mocowan prostych narzedzi; zasady prostych rysunkéw
z oznaczeniami Obrobki; przyrzady pomiarowe jak; skala milimetrowa i szablo-
ny; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.
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Powinien umiec:

Diutowa¢ wedtug trasy przedmioty produkcji masowej i seryjnej niepodle-
gajace odksztatceniom w tolerancji warsztatowej; mocowac¢ przednruoty w ima-
dtach i prostych zaciskach; mocowac narzedzia w uchwytach wedtug wskazah
i pod nadzorem; postugiwac sie przyrzagdami pomiarowymi.

Przyktady robot: ,

Ukosowanie krawedzi grubych blach do spawania; obcinanie nadlewkéw
przy odlewach.

Dtutowacz 4 kat.
Powinien zna¢:

Podstawowe zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji dtutownic typu
lekkiego na ktorych pracuje; zasady mocowania i ustawiania przedmiotow nie-
podlegajacych odksztatceniom oraz narzedzi; zasady geometrii ostrza narzedzi
skrawajacych; podstawowe wiasnosci uzywanych narzedzi obrabianych mate-
riatdw; proste rysunki warsztatowe z oznaczeniami materiatow, obrdébki i to-
lerancji; przyrzady pomiarowe jak: suwmiarka; skala milimetrowa, szablony
i gtebokoSciomierz; przepisy BHP na swoim odcinku pracy.

Powinien umie¢:

Diutowaé¢ w jednej plaszczyznie wedtug szablonow, trasy lub rysunkdéw
przedmioty podlegajgce dalszej obrobce, niewrazliwe na odksztatcenia w klasie
tolerancji 12— 14, I.T.; ustawia¢ i mocowac proste elementy maszyn i urzadzen
w imadtach, uchwytach i przyrzadach; ustawia¢, mocowaé i ostrzy¢é narz”zia;
czyta¢ rysunki warsztatowe prostych elementéw z naniesionymi oznaczeniami
materiatow, obrobki i tolerancji; dokonywaé¢ pomiaréw przyrzadami pomiaro-
wjnni.

Przyktady robot:

Diutowanie roznych kluczy w pakietach; diutowanie wyje¢ bokéw hamulco-
wych; diutowanie wyje¢ w podktadach; diutowanie owalu kotnierza potgcze-
irowego przewodow 1 podzespotow kottow; diutowanie zgrubne czesci podlega-
jacych sezonowaniu.

Diutowacz 5 Kkat.
Powinien zna¢:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji diutownic typu lekkiego
1 dredniego na ktorych pracuje; zasady ustawiania, centrowania i mocowania
przedmiotow obrabianych; mocowanie nozy uzywanych do dtutowania; wtasno-
sci materiatdéw obrabianych i narSedzi; rysunki warsztatowe nieskomplikowa-
nych czesci elementdéw maszyn i urzadzen z oznaczeniami materiatow, obrébki
i tolerancji; przyrzady pomiarowe jak: suwmiarka, skala milimetrowa, kato-
mierz nastawny, glebokoSciomierz i czujnik zegarowy; przepisy BHP na swoim
:odcinku pracy.

Powinien umie¢:

Dtutowac $rednio-trudne elementy maszyn w ptaszczyznach pionowych \ pod
katem w produkcji jednostkowej, seryjnej i masowej w klasie tolerancji 10— 12
I.T.; ustawia¢ i mocowac przedmioty obrabiane $redniej trudnosci w pakiecie
i pojedynczo na stole i w imadle; szlifowa¢ noze; czytaC rysunki warsztatowe
meco skomplikowanych czesci elementéw maszyn z oznaczeniem materiatow,
obrobki i tolerancji; dokonywa¢ pomiaréw przyrzadami pomiarowymi.
Przyktady robot:

Dtutowanie w IEakiecie kluczy maszynowych; diutowanie wpustow klinowych
w kotach zebatych, pasowych i sprzeglach; diutowanie ksztattu oprawek nozy;
dtutowanie wpustdéw klinowych w otworach stozkowych koét zebatych, kot za-

Enachowych maszyn i urzadzen; dtutowanie két o zebach prostych nozem profi-
owym.
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o Dlutowacz 6 kat.
Powinien znaé:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji dtutownic typu lekkiego
i $redniego na ktorych pracuje; zasady ustawiania, centrowania i mocowania
Srednio-trudnych elementow maszyn i urzadzen; zasady dziatania i obstugi
podzielnicy uniwersalnej i proste obliczenia przetozen kot zmianowych; zasadg
£eomeU-ii ostrza skrawajacego noza i jego katy zaszlifowania; wiasciwosci stali
narzedziowych i stopowych, uzywanych nozy oraz materiatow obrabianych; ry-
sunki warsztatowe ztozonych elementéw maszyn i prostych zestawien z ozna-
czeniami materiatow, obrobki i tolerancji; przyrzady pomiarowe jak:suwmiarka,
czujnik zegarowy, mikromierz, suwmiarka modutowa; przyczyny powstawania
brakéw; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umie¢:

mDiutowa¢ trudne elementy maszjm i urzadzen Wedtug rysunku lub trasy,
podlegajgce czesciowym odksztatceniom w klasie tolerancji 9 11 LT."usta-
wia¢, centrowac i mocowa¢ materiaty obrabiane; mocowaé oraz szlifowaé katy
noza; oblicza¢ proste przetozenia przy uzyciu pod2|eln|cy, czyta¢ rysunki war-
sztatowe ztozonych elementow maszyn i urzgdzen z naniesionymi znakami ma-
teriatow, obrobki i tolerancji; dokonywaé pomiaréw przyrzadami pomiarowymi;
stosowaé $rodki zaradcze w celu usuniecia brakéw.

Prz5ktady robot:

Diutowanie stykow i wnetrz dwudzielnych skrzyn przektadniowych; diuto-
wanie widetek kabtgkow i obejm; diutowanie wpustow klinowych kot zebatych
na gotowo- dtutowanie zgrubne matryc, stempli, otworéw profUowych wielo-
klinow ze”gtrznych i wewnetrznych; diutowanie kot zebatych czotowych
0 zebach prostych ewolwentowych i cykloidalnych.

. Dlutowacz 7 kat.

Powinien znad;

Budowe dziatanie, obstuge i konserwacje dtutownic typu lekkiego, $redniego
1 cigzkiego’'na ktorych pracuje; zasady ustawiania, centrowania i mocowania
przedmiotow o budowie niesymetrycznej i podlegajqcej odksztatceniom; zasady
obstugi i obliczen przetozen kot zmianowych podzielnicy uniwersalnej; budowe
i geometrie typowych i profilowych nozy oraz ich katy szlifowan; wiasciwosci
matriatow obrabianych i narzedzi; rysunki warsztatowe trudnlejszych elemen-
tbw maszyn i urzadzen oraz nieskomplikowanych zestawien z naniesionymi
oznaczeniami materiatdw, obrdbki i tolerancji; przyrzady pomiarowe jak: gte-
bokosciomierz, czujnik zegarowy, suwmiarka modutowa, katomierz nastawny
i poziomnica; przyczyny powstawania brakéw; przepisy BHP na swoim stano-

wisku pracy.

Powinien umiec:

Dtutowaé w Kilku ptaszczyznach i p)od katem trudne do mocowania elementy
maszyn o budowie niesymetrycznej w tolerancji 8 — 11 I.T ; ustawiac¢, centro-
wac I mocowac przedmioty niesymetryczne podlegajace odkszta’rcenlom szlifo-
wac i dogtadzac recznie typowe i profilowe noze; oblicza¢ trudne prze’rozenla
kot zmianowych przy uzyciu podzielnicy unlwersalnej, czyta¢ rysunki warszta-
towe ztozonych elementow maszyn i urzadzen z naniesionymi oznaczeniami
materiatow, obrobki i tolerancji; dokonywa¢ pomiaréw przyrzadami p>omiaro-
wymi; stosowacé $rodki zaradcze w celu usuniecia brakéw.

Przyktady robdét:

Diutowanie k&t zebatych czotowych prostych o uzebieniu zewnetrznym
i wewnetrznym w produkcji jednostkowej bez specjalnego oprzyrzgdowania
produkcyjnego; dtutowanie wykrojnikéw i stempli podlegajgcych dalszej obréb-

151



ee; diutowanie kot tancuchowych; diutowanie wyjeé¢ w korpusach zaworu
wspornikéw i Iconsolkach; diutowanie kot zebatych prostych czotowych dla
przektadni tuijdjin wodnych.

Dlutowacz 8 kat.
Powinien zna¢;

Budoweg, dziatanie, obstuge i konserwacje dtutownic typu lekkiego, sredniego
i ciezkiego na ktorych pracuje; ustawiac, centrowac i mocowac elementy masz”"
konstrukcji i podzespotéw urzadzen podlegajqcych tatwo odksztatceniom; dzia-
tanie i obliczanie trudnych przetozen kot zmianowych podzielnicy unlwersalnej,
konstrukcje oraz geometrie ostrza typowych i profilowych nozy oraz wpltyw
kata skrawania na wydajnos$¢ i jakos¢ obrébki; wiasciwosci materiatéw obra-
bianych i narzedzi; uktad pasowan i zasady tolerancji; rysunki warsztatowe
skomplikowanych elementéw maszyn i urzadzen z naniesionymi oznaczeniami
materiatdw, obrébki i tolerancji; przyrzady pomiarowe jak: gtebokos$ciomierz,
suwmiarka modutowa, czujnik zegarowy, katomierz nastawny i poziomnica;
przyczyny powstawania brakéw; przepisy BHP w odniesieniu do brygady.
Powinien umiec:

Dtutowa¢ w kilku ptaszczyznach i pod katem warto$ciowe ztozone elementy
maszyn i urzgdzen produkcji jednostkowej i seryjnej w klasie tolerancji 8 — 10
I.T.; ustawia¢ i mocowaC skomplikowane i najtrudniejsze elementy maszyn
i urzqdzen o niesymetrycznych ksztattach; oblicza¢ przetozenia k6t zmianowych
przy uzyciu podzielnicy uniwersalnej; szlifowaé i dogtadzaé recznie typowe
i profilowe noze w zaleznosci od szybkosci skrawania, zagdanej jakosci obrobki
przy racjonalnym wykorzystaniu dtutownicy i narzedzi; czytaC trudne i skom-
plikowane rysunki warsztatowe elementow maszyn i urzgdzen; dokonywac po-

miaréw przyrzadami pomlarowyml stosowaé $rodki zaradcze w celu usuniecia
brakow. . '

Przyktady robot:

Diutowanie wieloklinow zewnetrznych i wewnetrznych o doktadnym syme-
trycznym i niesymetrycznym podziale w produkcji jednostkowej, do typowych
i nietypowych maszyn i narzedzi produkcji krajowej oraz typowych urzadzen
energetycznych produkcji zagranicznej; diutowanie otworéw Slepych w pokry-
wach zaworéw, w bebnach sterujgcych, w korpusach pomp, w oprawach to-
zysk oporowych w produkgcji jednostkowej; diutowanie kot zebatych czotowych,
stozkowych o zebach prostych ewolwentowych i cykloidalnych uzebien we-
wnetoznych lub zewnetrznych w produkcji jednostkowej bez specjalnego
oprzyrzadowania, dla typowych i nietypowych maszyn i urzadzen energetycz-
nych produkcji krajowej.

Dlutowacz 9 kat.
Powinien znaé:

‘Jak dlutowacz 8 kat. z uwzglednieniem pracy na diutownicach najnowszej
konstrukcji wprowadzonych do produkcji, a ponadto: zasady organizacji pracy
zespotu; zasady oszczednosci materiatu, przyczyny jKiwstawania brakéw; oraz
znaczenie ruchu racjonalizatorskiego; rysunkl techniczne z przekrojami, rzuta-
mi, z naniesionymi oznaczeniami materiatow, obrobki i tolerancji wystepujacy-
mi w swoim zawodzie; wszystkie przyrzady pomiarowe i kontrolne ich wtasci-
we stosowanie i konserwaCJe przepisy BHP i przeciwpozarowe obowigzujace
na warsztacie w ktérym pracuje.

Powinien umie¢:

Jak diutowacz 8 kat. a ponadto wykonywac¢ najtrudniejsze wielostronne dtu-
towanie w klasie tolerancji o 7—9 L.T.; udziela¢ wyjasnien przy obliczaniu
najtrudniejszych przetozen ko6t zmianowych przy uzyciu podzielnicy i dodat-
kowych uzbrojen diutownicy, udziela¢ podlegtym robotnikom wyjasnien doty-
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rysunkéw warsztatowych; prowadzié

N AN s, .. ,
¢ {1[(0“”0 owac Vﬁlgg\l%%?gv% gn(r)%)i% as%lé%lbccg?dleg"y zespot

i-Sorty kom rS i
roboczy nsSrowar
¢zy, nadzorowac

Przyktady robot:
zebatych, kulis sterowniczych do aparatéw po-

roiarowySf*aulUimatiw” H
oprzyr~adL-aa ~-6t  V T dtutownicach bez specjalnego
skos$nych i stozkéwwfh -° quy?owanych czotowych Brostyc ,
“rzgdzto jednostkowej dla przéektadni turbin lub innych
dtutmf.t»- W}ysoko obrotowych prgdukclnl krajowej i zagranicznej;
Weun/M\7 A/ ntnnych dfutownicach bez specjalnych oprzyrzadowan, diugic
~ tulefach sSgtowych watéw

Sk?rfurbin

FREZER
L Frezer 3 Kat.

rfowinien znaé:
zasady dziatania obstugi i konserwacji frezarki na ktdrej pra-
wv~A 27°sady mocowania materiatdow i elementéw prostych maszyh nie wrazli-
rzT - Ojii~sztatcenie; zasady postugiwania sie pomocniczymi prostymi na-
ic, uf"n frezowania oraz przyrzadami_pomiarowymi (skala nAlimetrowa

szablony); przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.
**owinien umiec:

Frezowac proste elementy maszyn w produkcji jednostkowej seryjnej i ma-
sowej wedtug wskazan i pod nadzorem; postugiwac sig¢ prostymi narzedziami
roDoczymi i pomiarowymi; mocowa¢ przedmioty w imadle frezarki.

Przyktady robét:
W tbach wkretow, sptaszczen na sworzniach pod wkrety
ustalajgce; przecinanie i odcinanie watkow wkretéw, listew i podkiTdek.

Frezer 4 kat.

Powinien znac:

. Zasady dziatania, obstugi i konserwacji najBrostszych frezafek noziomych
1 pionowych, na ktorych pracuje; zasady i sposoby mocowania w imagach fre-
zarskich i zaciskach obrabianych materiatow i ﬁrostych elementéw zLady
stosowania prostych narzedzi roboczych jak; pitka frezerska frez tarczowy
1walcowy; ogolné zasady stosowania posuw i szybknsr.i eu ~

tow frezovy i pi-zekroju wiéra; podstawe geom ItS ostrU .

rysunki warsztatowe 1 szkice z oznaczeniami materiatow Tawajgcego, proste

rancji- przyrzady pomiarowe (skala rtnlimetrowa( obrobki 1 tole-
N

bokosciomierz); przepisy BHP na swoim stanowisku pracy

Powinien umiec¢:
Frezowa¢ w klasie tolerancji 12— 14

l.
ksztattach elementy maszyn w obrébce jednostki, ko
dtug wskazan i pod nadzorem; ustawiaC i mnoriw®m  ®®"yjuej i masowej we-

podlegajgce odlisztalceniom oraz wstawia¢ i mnr.«, przedmioty obrabiane, nie-
frezy; czyta¢ rysunki warsztatowe z naniP5ir*vf°A?” proste nieskomplikowane
Aakami obrobki i tolerancji; postugiwac sie oznaczeniami materiatow,
wymi (skala milimetrowa, szablony suwmia”k przyrzgdami pomiaro-
Przyktady robot: A N &ebokosciomierz).

« ° nieskomplikowanych

[ iozuycn ozwigni i rowkéw smarowniczych na, |
czopach i"panewkach; frezowanie zgrubne w produkcji miedzyoperacyjnej i se-

Qé'er%%lok"a{%%\t/\?k. tgsj’rmgl%\évt%% frezowanie wedtug trasy théw Srub (czworokatéw,
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o Frezer 5 Kkat.
Powinien znac:

mZasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji prostych frezarek piono-
wych i poziomych typu lekkiego, na ktérych pracuje: zasady mocowania i cen-
trowania materiatdw mniej skomplikowanych elementdw; zasady dziatania
i przeznaczenia podzielnicy; zasady doboru narzedzi i chtodziwa; rysunki war-
sztatowe z oznaczeniami materiatow, znakami obrébki i tolerancji; przyrzady
pomiarowe (suwmiarka, szablony, sprawdziany szczekowe i gtebokosciomierz);
przepisy BHP na swoiie stanowisku pracy.
"Powinien umiec:

Frezowa¢ zgrubnie lub wykanczajace nieskomplikowane elementy maszyn
i urzadzen w klasie tolerancji 11—14 I.T.; mocowa¢ i ustawia¢ przedmioty
w imadtach i zaciskach oraz w kitach przy uzyciu sercowki; postugiwac sie
podzielnicg uniwersalng przy prostych nieskomplikowanych robotach; czytac
rysunki i szkice warsztatowe z naniesionymi oznaczeniami materiatéw, znakami
obrébki i tolerancji; dokonywaé pomiarow przyrzagdami pomiarowymi.
Przyktady robdt:

Frezowanie figur geometrycznych przy uzyciu podzielnicy uniwersalnej
w klasie tolerancji 11—14 I.T.; frezowanie rowéw smarowniczych na walkach
i panewkach; frezowanie frezem profilowym oraz topatek turbinowych w obréb-
ce miedzyoperacyjnej w Kklasie tolerancji 11—14 I.T.

o ) Frezer 6 Kkat.
Powinien znac:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji nieskomplikowanych freza-
rek poziomych, pionowych i uniwersalnych typu lekkiego; podzielnice uniwer-
salng, jej dziatanie i zastosowanie; mocowanie i centrowanie przedmiotéw obra-
bianych, podlegajacych tatwo odksztatceniom, zasady szlifowania katéw narzedzi
uzywanych w tej grupie przy obrobce; technologie materiatéw, narzedzi oraz
wiasciwos¢ chtodziwa; rysunki warsztatowe mniej skomplikowanych elementow
maszyn z naniesionymi oznaczeniami materiatéw, znakami obrébld i tolerancji;
przyrzady pomiarowe (suwmiarka,-katomierz, czujnik zegarowy i mikromierz);
przyczyny powstawania i sposoby usuwania brakéw produkcyjnych; przepisy
BHP na swoim odcinku pracy.

Powinien umie¢: .

Frezowa¢ w klasie tolerancji 10—12 I.T. $rednio skomplikowane elementy
maszyn i urzgdzen w produkcji jednostkowej, seryjnej i masowej w jednym lub
dwoch ustawieniach z zachowaniem réwnolegtosci ptaszczyzn katéw i ksztat-
tow; postugiwaé sie przyrzadami do mocowania jak: imadtem frezerskim, pryz-
mami, zaciskami, ktami i sercowka; mocowaé narzedzia oraz stosowa¢ odpo-
wiednie chtodziwa; postugiwacé sie podzielnicg uniwersalng; czyta¢ rysunki war-
sztatowe trudniejszych elementéw masz&m i urzadzen z naniesionymi oznacze-
niami materiatdw, znakami obrobki i tolerancji; postugiwac sie odpowiednimi
przyrzadami pomiarowymi oraz dokonywac potrzebnych pomiaréw; poznawac
I analizowac przyczyny powstawania brakow produkcyjnych oraz stosowac
metody usulvania tych brakow.

Przyktady robot:

Frezowanie kanatow pod wpusty klinowe przy wykorzystaniu catkowitej
dtugosci stotu; frezowanie rowkéw nozowych w imaku nozowym strugarek;
frezowanie zapadek réznych urzadzen; frezowanie kanatow w tarczach podzia-
towych pryzm, segmentéw turbin; frezowanie prostych czotowych koét zebatych
m zebach prostych, przy uzyciu freza modutowego; frezowanie zamkéw, zam-
II:mec +opatek turbinowych; frezowanie zgrubnie zebéw w zebatkach podnosnl-

ow
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o Frezer 7 Kat.
Powinien znac:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji frezarek poziomych, piono-
mwych i uniwersalnych typu lekkiego i $redniego na ktérych pracuje; zasady
postugiwania sie i obliczania przetozen két zmianowych podzielnicy; zasady
konstrukcji frezow i katow zaszlifowania ostrzy skrawajgcych; zasady racjonal-
nego skrawania; zasady trudnych mocowan przemiotow obrabianych; techno-
logie materiatow obrabianych i narzedzi; zasady i stosowanie chlodziwa; ry-
sunki warsztatowe trudniejszych elementéw maszyn z naniesionymi oznacze-
niami materiatdéw, znakami obrébki i tolerancji; przyrzady pomiarowe (czujnik
zegarowy, mikromierz, suwmiarka modutowa i sprawdziany); przepisy BHP
na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec¢:

Frezowac¢ Srednio skomplikowane elementy maszyn i urzagdzen w kilku ptasz-
czyznach w produkcji jednostkowej, seryjnej i masowej; oblicza¢ $rednio trudne
przetozenia két zmianowych przy stosowaniu podzielnicy uniwersalnej, moco-
wac i ustawia¢ w réznych potozeniach i pod katem przedmioty o skomplikowa-
nych profilach- dobiera¢ i mocowaé zlozone narzedzia (przy obrédbce frezami
ksztattowymi)- czyta¢ trudniejsze rysunki warsztatowe z naniesionymi oznacze-
niami materiatow znakami obrdébki i tolerancji; postugiwaé sie przyrzgdami
pomiarowymi oraz dokonywaé¢ pomiaré6w obrabianych przedmiotéw; poznawa¢
i analizowa¢ przyczyny powstawania brakéw produkcyjnych oraz stosowacé
metody usuwania tych brakéw.

Przl_yklady robot:

rezowanie ptaszczyzn stykowych, skrzynek biegéw i polcryw; frezowanie
pryzm jaskoiczych suwakéw i suportow; frezowanie zebéw zebatek obrabiarek
do modutu 6- frezowanie pod katem szczelin topatek kierujgcych turbin; frezo-
wanie watkow wieloklinowych i tozy tokarek roznych ksztattow.

Frezer 8 Kkat.

Powinien znac:

Zasady budo-wy, dziatania, obstugi i konserwacji frezarek poziomych i pio-
nowych uniwersalnych, bramowych typu lekkiego i $redniego na ktorych pra-
cuje- podzielnice uniwersalng oraz przeliczenia do przetozen kot zmianowych;
zasady roznych mocowan, gwarantujgcych racjonalne -wykorzystanie frezarki
i narzedzi, przy uzyciu dodatko-wych uzbrojen; konstrukcje frezow i geometrie
ich ostrzy'; wptyw kT[OW zaszlifowania na wydajno$¢ skrawania; rysunki war-
sztatowe z+ozonych ementow maszjm z oznaczeniami materiatéw, znakami ob-
robki i tolerancji;, uktad pasowan i zasady tolerancji; przyrzqdy pomiarowe
(mikromierz, czujnik zegarowz suwmiarka modutowa, katownik i katomierz
nastawny oraz sprawdziany); kolejno$¢ operacji zgodnle z procesami technolo-
glcznyml przyczyny po-wstawania brakéw oraz sposoby ich usuwania; przepisy

HP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:

Frezowac przy uzyciu kopiatu i podzielnicy uniwersalnej elementy maszyn
i urzadzen o wielu ptaszczyznach obrabianych w réznych potozeniach i pod
katem S$rednio-trudnych do ustawienia i mocowania w klasie tolerancji 8-11
I.T.; moco-wac¢ i ustawia¢ rézne zespotowe i ksztaltowe narzedzia skrawajgce
dla obrobki przy jednym mocowaniu; czyta¢ trudne rysunki ztozonych detali
i szkicowaé proste “Mesci masz” i urzagdzen z naniesionymi oznaczeniami ma-
teriatow, znakami obrobki i tolerancji; dokonywaé pomiaréw przyrzagdami po-
miaro-wymi; poznawa¢ i analizowa¢ przyczyny powstawania brakéw produk-
cyjnych oraz stosowa¢ metody usuwania tych brakéw.
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Przykiady robot:

Frezowanie ptaszczyzn t zasuw turbin wodnych i parowych w produkcji
jednostkowej i krotkoseryjnej; frezowanie profilu wzornikéw oraz ptaszczyzn
korpusow sprezarek i turbin w produkcji jednostkowej bez specjalnych oprzy-
rzgdowan; frezowanie prowadnic i stykow tozy obrabiarek w produkcji jed-
nostkowej; frezowanie rowkdéw przelotowych w cylindrach pomp parowj'ch;
frezowanie wyje¢ i ptaszczyzn korpuséw przektadni planetarnej; frezowanie
matryc i stempli do wykrojnikéw blach transformatorowych i elementow do
urzadzen elektrycznych (S.P.Z.); frezowanie $limakéw jednozwojowych dla
przektadni turbin w produkcji jednostkowej; frezowanie két czotowych o ze-
bach prostych ewolwentowych i cykloidalnych produkcji jednostowej; frezo-
wanie két tancuchowych jedno- i dwurzedowych dla urzadzen naweglajacych
kottdw parowych produkcji jednostkowej i krdtkoseryjnej; frezowanie wedtug
kopiatow kot stozkow”™ych dla przektadni typowych i nietypowych turbin wod-
nych w produkcji jednostkowej i krétkoseryjnej.

Frezer 9 kat.

Powinien znac:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji frezarek pionowych, poaio-
mych, bramowych, uniwersalnych typu lekkiego, $redniego i ciezkiego na kto-
rych pracuje; podzielnice uniwersalng i wszelkie obliczenia przelozen ko6t zrnia-
nowych dla najekonomiczniejszego wykorzystania frezarki; zasady najtrudniej-
szych mocowan, centrowania i ustawiania przedmiotéw obrabianych, podlega-
jacych tatwo odksztatceniom; konstrukcje frezow i geometryczne formy ich
zebdw; wplyw katow skrawania ostrza na wydajnos¢ skrawania; technolo-
gicztie witasciwosci fmateriatow obrabianych i stosowanych narzedzi; wptyw,
chtodziwa na prace narzedzi, jako$¢ obrobki i wydajnos¢; uktad pasowan i tole-
rancji wedtug polskich norm; rysunki techniczne trudnych, ztozonych elemen-
tdbw 1 zestawien z oznaczeniami materiatdw, znakéw obrobki i tolerancji; wta-
$ciwy dobdr potrzebnych narzedzi zgodnie z wymagang obrdbka; przyrzady
pomiarowe: suwnuarka modutowa, mikromierz do pomiaréw kot zebatych,
czujnik zegarowy, ptytki wzorcowe i katomierz nastawny z czujnildem; przy-
czyny powstawania brakéw i sposoby ich usuwania; przepisy BHP w odnie-
sieniu do brygady.

Powinien umiec:

Samodzielnie frezowaé¢ warto$ciowe o skomplikowanych ksztattach elementy
masz3n i urzadzen wrazliwych na odksztalcenia o wielu ptaszczyznach pod
katami; mocowac¢ i nastawia¢ rézne bardzo skomplikowane elementy maszyn
i, urzadzen oraz ksztattowe frezy; szlifowaé¢ i dogtadzi¢ recznie frezy i narze-
dzia stosowane przy obrobce; obliczaé wszelkie przetozenia ko6t zmianowych,
przy uzyciu podzielnicy uniwersalnej i dodatkowych uzbrojen frezarki; czytac
trudne 1 skomplikowane rysunki oraz wykonywac szkice warsztatowe z ozna-
czeniami materiatobw i znakami obrdébki i tolerancji; dokonywa¢ pomiarow
przyrzadami pomiarowymi; ustawiaC obrabiane elementy na obrabiarce; pozna-
wac i analizowac¢ przyczyny powstawania brakéw produkcyjnych oraz stosowac
metody usuwania tych brakéw, z uwzglednieniem postepu technicznego i prze-
strzegania procesow technologicznych obrdbki.

Przyktady robdt:

Frezowanie prowadnic tozy obrabiarek i urzadzen energetycznych do dtu-
gosci 4000 mm przy uzyciu zespotu frezéw; frezowanie $limakéw wielozwojo-
wych w produkcji jednostkowej; frezowanie profilow i wyje¢ wzornikéw, wy-
krojnikéw i krzywek automatéw nastawczych maszyn i urzadzen energetycz-
nych; frezowanie kanatdy/ na wirnikach silnikéw i automatow elektrycznych
w produkcji jednostkowej; frezowanie podszlifowanie cienkos$ciennych topatek
turbin; frezowanie wykanczajgce z wysoko-stopowej stali watow wielowykor-
bionych i rozwiertakow spiralnych.
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.. i Frezer 10 kat.
Powinien znac:

Jak frezer 9 kat. z uwzglednieniem konstrukcji frezarek wszelkich typow;
mwarunki stosowania dodatkowych, specjalnych uzbrojen frezarek; zasady orga-
nizacji warsztatu i zespotu; najtrudniejsze rysunki warsztatowe z przekrojami
Jrzutami skomplikowanych czesci i zestawien maszyn i urzadzen; zasady postu-
giwania sie wszelkimi przyrzagdami stosowanymi w swoim zawodzie; przepisy
BHP i przeciwpozarowe obowigzujgce w danym zaktadzie pracy.

Powinien umiec:

Jak frezer 9 kat. a ponadto wykonywa¢ najtrudniejsze i wielostronne fre-
zowanie powierzchni skomplikowanych i wartosciowych elementdw maszyn
i urzadzen oraz narzedzi i pi-zyrzadow; udziela¢ frezerom nizszych kategorii
Wyjasnien dotyczacych trudnych i skomplikowanych rysunkéw warsztato-
wych; instruowaé frezeréw nizszych kategorii w postugiwaniu sie przyrzadami
pomiarowymi stosowanymi w swoim zawodzie; prowadzi¢ raporty kontrolne”
i harmonogramy; nadzorowa¢ i kontrolowac przestrzegania przepisow bezpie-
czenstwa pracy' przy wszystkich warsztatach (miejscach pracy) podlegtej mu
brygady lub zespotu roboczego. ’

Przyktady robdét:

Frezowanie wzornikéw z uwzglednieniem kilku osi wspétrzednych, rowno-
legtych i pod katem w produkcji jednostkowej; frezowanie kulis aparatéw ste-
rujacych, automatéw elektrycznych (wytgcznikéw, nastawnikéw, licznikéw);
frezowanie wzorcowych kot zebatych o tukowej linii zeba; frezowanie wpu-
stow klinowych na dtugich (powyzej 3000 mm) watach wirnikéw turbin w pro-
dukcji jednostkowej; frezowanie przeciggadet wielostopniowych dla produkcji
topatek turbinowych; frezowanie specjalnych przeciggaczy wielozebnych dla
turbin parowych; frezowanie profili krzywek 'do podnoszenia zaworéw regu-
lacyjnych turbin AEG w produkcji jednostkowej; frezowanie specjalnych pier-
Scieni i ostrzy uszczelnien labiryntowych przy turbinach réznych typéw pro-
dukcji zagranicznej (typ A.T.).

FREZER KOL.ZEBATYCH
Frezer kot zebatych 4 kat.

Powinien znaé:

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji frezarek obwiedniowych typu lek-
kiego na ktérych pracuje; zasady prostych mocowan ko6t zebatych, niepodlega-
jacych odksztatceniom; typowe frezy oraz zasady ich mocowania; zasady pro-
stych rysunkéw warsztatowych; przyrzady pomiarowe (skala milimetrowa) ka-
townik i suwmiarka); przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umie¢:

Frezowa¢ w klasie tolerancji 10- 14 1.T. kota o zebach czotowych prostych
w produkcji jednostkowej, seryjnej i masowej; mocowa¢ przedmioty obrabiane
oraz frezy; mocowac¢ kota zmianowe wedtug wskazan i pod nadzorem; czytaé
rysunlci prostych elementéw maszyn z naniesionymi oznaczeniami materiatow,
obrébki i tolerancji; dokon3*a¢ pomiarow kot zebatych przyrzadami po-
miarowymi
Przyktady robot:

Frezowanie jednostkowe, seryjne i masowe kot zebatych jednostopniowych
0 zebach czotowych prostych.

. , Frezer kot zebatych 5 kat.
Powinien znac:

Zasady dziatania obstugi i konserwacji frezarek obwiedniowych i dtu-
towmc kot zebatych typu lekkiego, na ktérych pracuje; zasady mocowania

157



i centrowania przedmiotow obrabianych; zasady mocowania narzedzi jak fre-
z6w S$limakowych, nozy Fellows‘a oraz ich budowe i konserwacje; zasady ob-
liczania prostych przetozen két zmianowych i wiasciwe ich mocowanie na gita-
rze' podziatu i posuwow; wihasciwosci i zastosowanie chtodziwa; zasady kreslen
technicznych z uwzglednieniem ko6t zebatych tgcznie z oznaczeniami materiatéw,
obrébki i tolerancji; przyrzady pomiarowe jak: suwmiarka modutowa, czujnik
zegarowy, wzorniki, przyrzady do badania osiowos$ci wspdtpracy kot zebatych;
przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umie¢:

Ustawia¢ gitary podziatu, szybko$¢ posuwow oraz zderzaki do samoczjm-
nego wytaczenia frezarki; frezowa¢ w klasie tolerancji 9-14 1.T. kota o ze-
bach prostych oraz $limacznice jednozwojowe; centrowac¢ i mocowac¢ kota zebate
oraz narzedzia skrawajgce wedtug wskazan i pod nadzorem; czyta¢ rysunki
warsztatowe kot zebatych z naniesionymi oznaczeniami materi*ow, obrdbki
i tolerancji; dokonywac pomiaréw przyrzagdami pomiarowymi.

Przyktady robdt;

Frezowanie kot czotowych o zebach prostych w zakresie modutu 1-5 z nad-
dat&iem pod szlifowanie w klasie tolerancji 8-12 I.T.; frezowanie S$limacznic
frezem S$limakowym; frezowanie kot zapadkowych, watkow Wj.eloklinowych
z naddatkanai do szlifowania.

Frezer kot zebatych 6 kat.
Powinien zna¢:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji frezarek obwiedniowych
i dtutorynic do kot zebatych typu lekkiego i Sredniego na ktérych pracuje; spo-
soby mocowania narzedzi i kot zebatych do modutu 8; zasady budowy frezéw
i katy zaszlifowania; zasady wtasciwego doboru frezéw; sposoby obliczania kot
zebatych na podziat i dyferencjat; wiasciwosci narzedzi, materiatdw spotyka-
nych w obrébce oraz chtodziwa; rysunki warsztatowe z uwzglednieniem kot
zebatych; ukiad pasowan oraz tablice do odczytywania wymiaréow grubosci
zebéw dla kot o zebach korygowanych i niekorygowanych; przyrzady pomia-
rowe jak: suwmiarka modutowa, czujnik zegarowy, aparaty do badania wspdt-
pracy kot przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:

Ustawia¢ frezarke wedtug obliczen (podziat posuwy i dyferencjat); moco-
wac i centrowac¢ przedmioty obrabiane; frezowac w klasie tolerancji 9-12 I.T.
kota o zebach prostych, skosnych oraz $limaki i Slimacznice; dobieraé frezy
na podstawie rysunkow oraz obrotéow i posuwéw w zaleznosci od rodzaju ob-
rabianego materiatu i wymaganej gtadkos$ci; stosowa¢ przy obrébce wiasciwe
chtodziwa; czyta¢ rysunki i wykonywaé proste szkice z oznaczeniami mate-
riatow, obrobki i tolerancji; dokonywaé pomiaréw przyrzadami pomiarowymi;
postugiwac sie tabelami grubosci zebdw kot niekorygowanych.

Przyktady robot:

Frezowanie kot zebatych czotowych o zebach prostych; frezowanie két zeba-

tych czotowych o zebach skosnych (Srubowych) do modutu 8; frezowanie kot

stozkowych na ustawionych frezarkach Gleasona; frezowanie sprzegiet ktowych,
kot tancuchowych do tancuchow Galla.

o Frezer kot zebatych 7 kat.
Powinien znac:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji frezarek obwiedniowych
i strugarek kot zebatych typu lekkiego i $redniego na ktérych pracuje; spo-
soby mocowania i centrowania két zebatych trudnych do mocowania; zasady
budowy frezéw i katy zaszlifowania oraz mocowania narzedzi; wiasciwosci
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obrabianych materiatdw, narzedzi i chtodziw; obliczanie przetozen kot zeba-
tych dla podziatu posuwu i dyfercncjatu; uktad pasowan; tablice do odczyty-
wania wymiaru grubosci zebow; przyczyny powstawania brakéw; zasady kres-
len technicznych z uwzglednieniem oznaczen materiatdéw, obrébki i tolerancji;
zasady postugiwania sie przyrzgdami pomiarowymi jak: suwmiarka modutowa,
czujnik zegarowy i przyrzady do badania wspotpracy két zebatych; przepisy
BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:

Ustawiaé frezarki do frezowania kot i frezowa¢ w klasie tolerancji 8-12 I.T.;
zamocowac i wycentrowaé¢ kota zebate; nastawia¢ szybko$¢ skrawania i posuwu
w zaleznos$ci od obrabianych materiatow i narzedzi; zamocowa¢ przektadnie
kot zebatych na gitarze podziatu, posuwu i dyferencjatu; czyta¢ trudniejsze
rysunki detali z uwzglednieniem kot zgbatych oraz tablic tolerancji wykonania
kot i wymiarow zebow; sprawdzaé przyrzadami pomiarowyrni wykonanie fre-
zowan kot zebatych; stosowa¢ $rodki zaradcze w celu likwidowania brakow
produkcyjnych.

Przyktady robét:

Frezowanie kot zebatych o zebach prostych i Srubowych, frezowanie §li-
macznic frezem topatkowym; frezowanie kot stozkowych metodg Gleasona
i Kingelberga; frezowanie kot czotowych o uzebieniu wewnetrznym.

Frezer kot zebatych 8 kat.

Powinien znac:

Zasady budowy dziatania, obstugi i konserwacji frezarek obwiedniowych i stru-
garek kot zebatych typu lekkiego, $redniego 1 ciezkiego na ktérych pracuje;
sposoby mocowania i centrowania kot zebatych, podlegajgcych odksztatceniom;
zasady mocowania réznych stosowanych w swoim zawodzie narzedzi; kon-
strukcie frezow witasciwosci materiatow obrabianych i stosowanych narzedzi;
uktad tolerancji’ két zebatych oraz tablice do odczytywania wymiaréw gru-
bosci zebéw (przy pomiarze przez kilka i przez jeden zab dla két zebatych
korygowanych i niekorygowanych); sposoby obliczania k6t zmianowych dla
podziatu dyferencjatu; warunki skrawania; stosowanie szybkosci posuwu w za-
leznosci od typu frezarki, obrabianych materiatow i wielkosci modutu; trudne
rysunki warsztatowe detali i zestawien oraz zasady kreslen technicznych
z uwzglednieniem korekcji ko6t zebatych z oznaczeniami materiatéw obrébki
-i tolerancji; przyrzqd&/ pomiarowe jak: suwmiarka modutowa, czujnik zega-
rowy mikromierz do két zebatych i przyrzad do badania wspdtpracy két; prze-
pisy bhp na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:

Frezowac¢ kota zebate stozkowe, czotowe Slimaki i $limacznice w klasie tole-
rancji 8-10 I.T.; nastawia¢ kota zmianowe, gitary podziatu posuw dyferencjatu,
szybkos$¢ oraz gtowice suportu freza i zderzakéw do samoczynnego wytgczania
mechanicznych posuwoéw; przeliczaé trudne-przetozenia k6t zmianowych i sto-
sowa¢ wiasciwe szybkosci skrawania w zaleznosci od typu frezarki, obrabia-
nych materiatéw i budowy freza; stosowa¢ wtasciwe chtodziwa; czyta¢ trudne
rysunki warsztatowe kot zgbatych; postugiwac sig tablicami tolerancji kot zeba-
tych i wymiarow zebow; sprawdzac przyrzadami pomiarowymi frezowane kota
zebate; eliminowa¢ powstawanie brakéw oraz skraca¢ czas czynno$ci pomoc-
niczych i przygotowawczych.

Przyktady robot:

Frezowanie kot zebatych o zebach prostych i $rubowych do modutu 10
w klasie tolerancji 8-10 I.T., a do modutu 25 w klasie tolerancji 9-12 I.T;
frozowanic ko6t stozkowych. inetodE Gleasona oraz Klingelberga réznych mo-
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dutéw; frezowanie $limacaiic lewo i prawo skretnych; frezowanie két daszko-
wych frezem palcowym; frezowanie kot zebatych czotowych o zebach prostych
i wymagajacych do podziatu uzycia dyferencjatu.

Frezer kot zebatych 9 kat.
Powinien zna¢:

Jak frezer kot zebatych 8 kat. z uwzglednieniem nowych typéw frezarek
oraz szlifierek specjinych do szlifowania k6t zebatych a ponadto: zasady ti*ud-
nych i skomplikowanych mocowan ko6t zebatych na frezarkach typu lekkiego,
Sredniego i ciezkiego; sposoby najtrudniejszych obliczen przetozen két zmia-
nowych na podziat i dyferencja}; przyczyny powstawania brakow i sposoby
ich usuwania; zasady organizacji pracy zespotu wzglednie brygady; przepisy
BHP i ochrony przeciwpozarowej w odniesieniu do catego warsztatu.

Powinien umieé: N

Zorganizowa¢ prace grupy frezarek do produkcji jednostkowej, seryjnej
i masowej, obstugiwanej przez pracownikéw o tych samych wzglednie nizszych
kategoriach kwalifikacyjnych; ustala¢ kolejno$¢ operacji procesu technologicz-
nego obrobki kot zebatych wediug wymaganych tolerancji; oblicza¢ zgodnie
z rysimkami skomplikowane przetozenia két zmianowych na p>odziat i dyfe-
rencjat; korzysta¢ z tablic tolerancyjnych dla obliczenia két zebatych i obli-
czenia wymiaréw kot o zebach korygowanych; dokonywaé pomiaréw przyrzga-
dami pomiarowymi stosowanymi w swoim ttawodzie.

Przyktady robdt:

Frezowanie kot zebatych wzorcowych o zebach sko$nych, czotowych, pro-
stych i o tukowej linii zeba, frezowanie ko6t zebatych o zebach skos$nych, kory-
gowanych dla przektadni turbin parowych w produkcLi jednostkowej, frezo-
wanie ko6t zebatych palodialnych w produkcji jednostkowej; frezowanie kot
daszkowych w produkcji jednostkowej.

HARTOWNIK
Hartownik 5 kat.
Powinien zna¢:

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji urzadzen hartowniczych jak: proste
piece koksowe, gazowe i elektryczne; zasady dziatania i stosowania narzedzi
jak: pilniki, kamienie szlifierskie, mtotkj i kleszcze; podstawy technologii metali
oraz narzedzi podlegajacych hartowaniu; zasady hartowania materiatdw; za-
sady prostych ustawien i mocowan przedmiotéw i narzedzi podlegajgcych har-
towaniu; zasady postugiwania sie prostymi przyrzadami pK)miarowynii jak:
liniat, rysik, cyrkiel, suwmiarka oraz szablonami I tabelami barw zaru; zasady
okres$lania temperatur metodg poréwnawczg; rysunki warsztatowe; przepisy
BHP na swoim stanowisku pracy.

. Powinien umie¢:

przygotowywac, przynosi¢ i odnosi¢ ciezkie materiaty przeznaczone do harto-
wania oraz zaklada¢ je db piecdw hartowniczych; rozpalaé ogieA oraz utrzy-
mywac¢ wiasciwg temperature w piecach hartowniczych; postugiwac sie wyzej
wym-enionymi narzedziami i przyrzadami pomiarowymi; okres$la¢ temperature
metodg poréwnawczg; czytaé rysunki warsztatowe prostych narzedzi oraz ele-
mentéw maszyn i urzagdzen; utrzymywac¢ porzadek na swoim stanowisku pracy.
Przyktady robét:

Przygotowywanie, przynoszenie i odnoszenie ciezkich materiatéw i przed-
miotéw do hartowania; rozpalanie i podtrzymywanie ognia w piecach hartow-
niczych; przywozenie opatu oraz wywozenie popiotu; oczyszczanie materiatdw
i prostych elementéow z zendry i gradu przed i po hartowaniu; przygotowywanie
ptynu do hartowania oraz skrzynek do naweglania; hartowanie narzedzi tra-
serskich jak: znaczniki, rysiki i punktaki.
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.. 3 Hartownik 6 kat.
Powinien znac:

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji urzadzeA hartowniczych jak: piece
koksowe, gazowe, elektryczne oraz wanny i chiodnice; zasady obrobki termicz-
nej jak. hartowanie, odpuszczanie, naweglanie i wyzarzanie; zasady pomiarow
temperatur w piecach i w kapielach hartowniczych; technologie stali i metali
niezelaznych oraz narzedzi podlegajagcych hartowaniu; przeznaczenie plynéw
chtodzacych oraz sposoby chiodzenia materiatdw; zasady uktadania w piecach
hartowniczych materiatow, narzedzi lub elementow podlegajacych hartowaniu;
zasady postugiwania sie prostymi przyi-zadami pomiarowymi, jak: liniat, rysik,
cyrkiel, suwmiarka i wzorniki; zasady postugiwania sie aparatami do pomiaru
twardosci metodg Brinella, Yickersa oraz tabelami do odczytywania wynikow;
rysunki warsztatowe prostych narzedzi oraz elementéw maszyn i urzadzen
z naniesionymi znakami obrobki, materiatbw i tolerancji; przepisy BHP na

swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:

Rozpala¢ ogien i utrzymywac wiaSciwg temperature w piecach hartowni-
czych; uktada¢ materiaty lub przedmioty w piecu hartowniczym; mierzy¢ tem-
perature przy pomocy tabeli barw zaru i termoelementow; hartowaé¢ do tem.-
peratury 950“C w piecach koksowych, gazowych i elektrycznych materiaty,
narzedzia lub elementy maszyn i urzadzen; hartowa¢, odpuszcza¢ i wyzarzac
proste materlali i narzedzia ze staU konstrukcyjnej Wzglednle proste elementy
ze stali konstrukcyjno-stppowej wedtug wymaganych warunkéw technicznych;
przygotowywac kapiel wodng, naftowg i oliwng; hartowac przedmioty lub
materiaty strumieniem powietrza; przestrzega¢ kolejnos¢ proceséw technolo-
gicznych obrobki termicznej; postugiwac sie odpowiednimi narzedziami i urzg-
dzeniami pomocniczymi; postugiwac sie przyrzadami pomiarowymi oraz apa-
ratami do pomiaru ‘twardosci 1 tabelami barw zaru; czyta¢ rysunki warszta-
towe prostj*h narzedzi i elementdw maszyn lub urzqdzen z nanlesmnyml zZna-

kami obrobki, tolerancji i materiatow.

Przyktady robot:
Hartowanie i odpuszczanie narzedzi kowalskich i $lusarskich (przecinata,

przebijaki punktaki, mtotki i kleszcze); normalizowanie, hartowanie i odpusz-
czanie tarnikow, pilnikow i zdzierakow przy produkcji masowej lub seryjnej
w nastawmnych piecach i kapieliskach.

Hartownik 7 kat.

Powinien znac:
Zasady budowy, dziatania obstugi i konserwacji urzadzen hartowniczych

lak: Elece koksowe, gazowe, elektryczne, solne i tyglowe oraz wanny i zbior-
niki kapieli ch’rodzqcych zasady dziatania i obstugi specjalnych urzadzen po-
mochniczych wanien i chtodnic stosowanych przy produkcji seryjnej i masowej;
zasady termicznej obrébki jak: hartowanie, odpuszczanie, naweglanie, odwe-
glanie i wyzarzanie; zasady okre$lania czasu nagrzewania; sposoby zapobie-
gania odksztatceniom i pelcnigciom materiatdw przy nagrzewaniu; zasady ukta-
dania w piecach i wydobywania z nich materiatow i elementow oraz postugi-
vvania sie potrzebnymi urzgdzeniami pomocniczymi i narzedziami; zasady po-
wierzchniowego i dwustopniowego hartowania materiatow; zasady hartowania
izotermicznego i pragdami wysoldej czestotliwosci; zasady i metody przeciw-
dziatania odweglaniu, utlcmaniu itp.;* zasady odpuszczania do wymaganej twar-
dosci oraz metody badania twardos$ci materiatéw; aparaty i metody badan
Brinella, Yickersa i Rockwella oraz tabele do oznaczania twardos$ci i tempe-
ratur; technologie stali, metali niezelaznych oraz typowych narzedzi podlega-
jacych hartowaniu, zasady dziatania réznych $rodkow chtodzgcych' oraz spo-
soby chtodzenia hartowanych materiatéw; sktad chemiczny stali i metali nie-
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zelaznych oraz ich znaki chemiczno (symbole);

lis swoim stanowisku pracy.

lac, odpuszczaé i.normalizowaé materiaiy i przeumio y, ,nmocv tabeli barw
grzedlm%tésw. u ozonyrR W plecanc1h artgwn?czyc pr\z/y n

mﬂdiaaéémé kontngéMdoéé piecach hartowni-

makami obrobki, tolerancji i materiatow.

OdputLSme‘t normalizowanie f¥W'zéw tarczowych p-a™
kow, Wiertet i pUnikéw, ze staU konstruk”310-narze”

T e s L S R AL
automatycznych; odpuszczanie kotew pihnkow; Pr*gotoW ame

zan, mas cementacyjnych w skrzynkach do naweglan a har™«MAn
eowych, nozy tokarskich, strugarskich, krotkich rozwiertakow wiertei.

o ) Hartownik 8 kat. )
Powinien znac: fi

Zasady budowy, dziatania, obstug i konserwami
KR WY R e P SO AW Y Y8 e ¥ Fechnotogie MEBLIARIEBIS #1562y,

li, ma ntacyjnych .i materiatow pomocnicz trukturalne harto-
§8dez|e5; (%/\e/g}(ilw %ggnalgratury ha wgwnéjt?’znoec y stru ¢ harto
wanych przedmiotéw; zasady termicznej obrobki s”\czani® ered-
me, “wyzarzanie, naweglanie, odweglame, haitowanie sposoby”zapo-

miotow i materiatow; zasady okre$lania czasu . .grf®' " |
biegania odkszt?kéenlom Pe%kp aciom przedmijiotow metoda porow-
waniu i przy chtodzeniu ekqpe |5; zasady okreslania terrperat’™™vv\\

n/aW(_:za_ przy pomocy termoelementow i aparatury P gi-iad chemiczny Eta”

¥R o R B YR I R AR KSR Sk WrrRkaRowe T kon-

strukcyjne narzedzi i elementow $rednio skomplikow”~ych znan”~ 22

kami obrobki, tolerancji i materiatow; przyrzady do mieizenia

Ezoara}l'\[)/ Fo q:omia ow twardosci materiatdow (miotek ?,,ﬁcv?.nv.] i spo-
ockwella, Ferrotluxa); przyczyny powstawania brakéow produkcyjnyc %0

soby ich usuwania; przepisy BHP na swoim stanowisku p  y-

Powinien umie¢: , . mm >
Nagrzewac¢ przedmioty i narzedzia do zgdanych i . ®M\N 2cey-

rodzaju materiatow; nawegla¢ przedmioty ze stali; harowac zgodnie z

pling procesu technologicznego, przednuoty i narzedzia n do-

wania ponad 950°C; okreslac przy obrdce termicznej
rownawczg przy pomocy termoelementow i aparatury kontro j, a P .
hartowane przedmioty przed powstawaniem odksztatcen i pe 3ac, p y&

162



wywac kagpiele wodne, naftowe, oliwne, solne oraz z réznych roztworéw lub
mieszanek; czyta¢ rysunki warsztatowe i konstrukcyjne $rednio skomplikowa-
nych narzedzi i elementow z naniesionymi znakami obrébki, tolerancji i mate-
riatbw: dokonywaé pomiaréw i kontroli materiatbw przy pomocy przyi-zagdow
pomiarowych i kontrolnych; analizowaé przyczyny powstawania brakow przy
hartowaniu i przeciwdziata¢ ich pwwstawaniu.

Przyktady robot:

Naweglanie kot zebatych przektadniowych samochodow, frezarek i tokarek
eszybkobieznych; ulepszanie krdtkich watkow z wieloklinem, watkéw rozrzadu,
drgzkéw sterowniczych, popychaczy, widetek, kamieni oporowych i przesuw-
nych oraz wykrojnikéw (matryc i stempli); normalizowanie, wyzarzanie (zmiek-
czanie) materiatow ze stali konstrukcyjno-stopowej i narzedziowej, nozy, frezow,
kot zebatych, stempli, hakéw i kutakow przeznaczonych do obrébki mechanicz-
nej; hartowanie matryc t stempli wykrojnikdw do produkcji blach transforma-
torowych oraz nozy tokarskich, frezow palcowych i tarczowych, ktédrych tempe-
ratura hartowania nie przekracza 950°C.

Hartownik 9 kat.

Powinien zna¢:

budowe, dziatanie, obstuge i konserwacje piecdw hartowniczych i wanien
réznych typéw przy ktérych pracuje wraz z kompletnym wyposazeniem, apara-
turg pomiarowa i kontrolna; zasady elektrotechniki; teclinologie stali, stopow,
spiekow weglikow, mas cementujgcych, cieczy i gazéw stosowanych w danym
zawodzie; sposoby nagrzewania, chtodzenia, wyzarzania, normalizowania, na-
weglania,” odweglania, hartowania w ptynach, roztworach i powietrzem przed-
miotéw i' materiatdw przeznaczonych do obrébki plastycznej lub mechanicznej;
szkodliwy wptyw temperatury krytycznej na wewnetrzne przemiany struktualne
przedmiotdw hartowanych; wykres zelazo-,wegiel; wptyw skltadnikéw stopo-
wych na hartowno$¢ materiatu; zasady okreslania czasu nagrzewania i chio-
dzenia; zasady przeciwdziatania odksztatceniom i peknieciom hartowanych na-
rzedzi i materiatéw; zasady hartowania izotermicznego i pradem wysokiej czesto-
tliwosci; procesy technologiczne przy obrébce termicznej; zasady zapobiegania
utlenianiu sie powierzchni nagrzewanych przedmiotéw przeznaczonych do har-
towania; sktad chemiczny stali i stopow oraz ich znaki chemiczne (symbole);
og6lne zasady azotowania, cyjanowania i aliterowania; rysunki warsztatowe
i konstrukcyjne skomplikowanych narzedzi i elementéw maszyn wysokostopo-
wych z naniesionymi oznaczeniami obrobki, tolerancji i materiatdow; przyrzady
i aparaty do oznaczenia twardo$ci materiatow i Erzemian strukturalnych (m#to-
tek Poldiego, Brinella, Charpego, Yickersa, Rockwella, Ferrofluxa); przyczynv
powstawania brakéw produkcyjnych i spo.soby ich unikania; przepisy BHP na
swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:

Nagrzewaé¢ do wymaganych temperatur narzedzia i przedmioty, ktérych pro-
ces termiczn)& nie przekracza 1100°C przy uwzglednieniu rodzaju materiatéw
i ich sktadnikéw stopowych; przygotowywaé w skrzyniach masy cementujgce
do cjanowania i azotowania; przeprowadza¢ kontrole czasu i temperatury na
grzewania narzedzi i przedmiotéw w skrzyniach poddawanych azotowaniu
cementowaniu i cyjanowaniu; wykonywa¢ obrobke termiczng z utrzymaniem
zadanej struktury wewnetrgiej obrabianych przedmiotéw; zapobiegaé o d k s S
ceniom i peknieciom naatenatow i narzedzi w czasie obrébki termicznej- prz™
gotowywac w wannach i zbiornikach kapiele stosowane w danym zlwodz”-
postugiwac sie tablicami poréwnawczymi twardosci i obrébkic i S j
wadzac remonty za”tnegawcze oraz naprawia¢ drobne uszkodzeniW oslulfwt
nych uizadzen i dodatkowego uzbrojenia? czyta¢ rysunki warsztatowe i"kon-
strukcyjne narzedzi, wykrojnikow i prostych zestawieh z naniesiony”ozkacze-
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niami obrébki, tolerancji i materiatbw; dokonywa¢ pomiaréw i kontroli przy-
rzgdami pomiarowymi | aparatami kontrolnymi stosowanymi w danym zawo-
dzie; zapobiega¢ brakom produkcyjnym oraz dokonywaé analizy przyczyn pow-
stawania brakow.

Przyktady robot:

Ulepszanie duzych stempli i matryc wylcrojnikow do ttoczenia topatek turbin
wodnych; ulepszanie nozy do nozyc gilotynowych; hartowanie i odpuszczanie
pilnikéw pétolcragtych, nozowych, mieczowych i precyzyjnych; hartowanie fre-
z6w tarczowych naprzemian skosnych i frezéw S$limakowych; cementowanie
i azotowaniu duzych kot zebatych; azotowanie topatek turbin parowych; cyja-
nowanie kutakow rozrzadu maszyn parowych i silnikéw spalinowych.

Hartownik 10 kat.
Powinien znaé:

Jak hartownik 9 kat. z uwzglednieniem pracy na urzgdzeniach hartowni-
czych z peinym wyposazeniem, wprowadzonych do produkcji na zaktadzie,
w ktérym pracuje; a ponadto sposoby cementowania, odpuszczania i chromo-
wania; zasady hartowania powierzchniowego i ptomieniem acetylenowym; za-
sady utwardzania zeliwa i ulepszania stopow metali niezelaznych; skitad che-
miczny, symbole chemiczne i technologie stali, kwaséw, ptynow, gazow, soli
oraz mas cementujgcych; tabele poréwnawcze barw zaru, sktadu chemicznego,
rodzaju i twardosci stali; tabele wtasciwosci stali konstrukcyjno-naredziowo-
stopowych;.zasady organizacji warsztatu i zespotu roboczego; metody zapobie-
gania brakom produkcyjnym, rysunki warsztatowe i konstrukcyjne skompliko-
wanych konstrukcji i podzespotéw oraz zestawieA z naniesionymi oznaczeniami
obrébki, tolerancji i materiatdw; przyrzady pomiarowe i kontrolne stosowane
w danym zawodzie; przepisy BHP w odniesieniu do warsztatu, a przeciwpoza-
rowe w odniesieniu do catego zakiadu.

Powinien umiec:

Jak hartownik 9 kat. z uwzglednieniem najtrudniejszych i pracochtonnych
obrobek cieplnych narzedzi i przedmiotow o skomplikowanej budowie, ulegaja-
cych tatwo odksztatlceniom a ponadto rozdziela¢ i kontrolowa¢ prace podleg’rego
mu zespotu roboczego; dobiera¢ witasciwe napiecie i natezenie pragdu i elektro-
titu przy hartowaniu prgdem wysokiej czestotliwosci lub w elektrolicie; stoso-
wacé wiasciwe naddatki i odchytki oraz uktad pasowan i tolerancji Wed+ug P.N;
dokonywaé¢ wszelkich obliczen wystepujagcych w danym zawodzie; czytaé ry-

sunki warsztatowe i konstrukcyjne skomplikowanych narzedzi i elementow
oraz zestawien z naniesionymi oznaczeniami obrobki, tolerancji i materiatow,
dokonywac¢ p>omiaréw wiasciwymi przyrzagdami pomiarowymi i kontrolnymi

z uwzglednieniem aparatéw stuzacych do kontroli temperatur, twardosci i wad
strukturalnych przedmiotéw poddawanych obrébce termicznej; prowadzi¢ ra-
porty kontrolne i kontrolowac bezpieczenstwo pracy na wszystkich podlegtych
mu stanowiskach roboczych.

Przyktady robot:

Ulepszanie dtugich przeciagaczy; zmiekczanie materiatow ze stali narzedzio-
wej, stopowej i wysoko-stopowej, przeznaczonych do wyrobu narzedzi frezar-
skich, przeciagaczy i réznych wykrojnikow, w drodze obrobki mechanicznej;
azotowanie i cyjanowanie kulis zderzakdw, kutakow, elementéw sterowniczych
i aparatury pomiarowej, automatéw i potautomatéow, przyrzadow pomiarowych
optycznych i elektrycznych; hartowanie i odpuszczanie pit trakowych, wier;et
do gtebokich wiercen, rozwiertakéw i wykanczakéw do montazu kottow i turbin.
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KOTLARZ
o i Kotlarz 5 Kat.
Powinien znac:

Zasady budowy kotta tjTJu ptomienicowego i walczakéw; zasady budowy
i konserwacji narzedzi stosowanych w zawodzie kotlarskim jak: wiertarki recz-
ne, pneumatyczne i elektryczne, r6zne miotki reczne i pneumatyczne do 6 kg,
nagtowniki oraz doszczelniacze; przyrza.dy pomiarowe jak: linijka, katownik,
macki; rysunki warsztatowe prostych elementéw; przepisy BHP na swoim sta-
nowisku prac3.

Powinien umiec:

Cig¢ i wycinac¢ przecinakiem piorhienice, nity, blachy oraz czesci konstrukcji
-stalowych urzadzen kottowych; wierci¢ i rozwierca¢ otwory pod nity i ptomienice;
nitowac w zespole, na gorgco konstrukcje pomocnicze recznie 1 przy uzyciu
miotdw pneumatycznych; grza¢ nity na ognisku przy nitowaniu zespotowym:
ostrzy¢ narzedzia potrzebne w danym zawodzie; dokonywac¢ pomiary przyrza-
dami piomiarowymi jak: linijka, suwmiarka, macld.

Przyktady robot:

odnitowywanie i wyjmowanie ptomienie i den kotlowych; wiercenie otworéw
do nowych den i ptomienie; przygotowywanie elementéw kotlowych do mon-
tazu; branie udziatu w przenoszeniu ciezkich elementow kottowych w czasie

remontu.
Kotlarz 6 kat.

Powinien znac:«
Zasady budowy i dziatania kotta ptomienicowego i wodnorurkowego; zasady

dziatania urzadzen pomocniczych jak: urzgdzenia do naweglania, odzuzlania,
odpopielania i ﬁrzewody; zasady budowy, rodzaje i sposoby konserwacji narze-
dzi spotykanych w zawodzie kotlarskim jak: wiertarki reczne, pneumatyczne
1 elektryczne oraz miotki pneumatyczne; technologie materiatdw uzywanych
do kottow jak: blachy, nity i armatury; ogélne zasady rysunkéw warsztatowych
i technicznych; zasady nitowania na zimno i na goraco; zasady uszczelniania
szwOw i nitow; przyrzady pomiarowe jak: liniat, suwmiarka, kagtomierz, poziom-
nica; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:

Cig¢ i wycina¢ przecinakiem ptomienice, nity, blachy oraz czesci no$nych
konstrukcji stalowych urzadzen kottowych; nitowa¢ na gorgco nosne konstruk-
cje __ recznie i przy uzyciu miotkdw pneumatycznych; grzaé¢ nity na ognisku
przy zespotowym nitowaniu; gwintowa¢ otwory i narzyna¢ ostre gwinty na
elementach kottowych; ostrzyé i konserwowac narzedzia uzywane w zawodzie
kotlarskim; czyta¢ rysunki techniczne: dokonywgaé pomiaréw przyrzadami po-
miarowymi jak: skala milimetrowa, suwmiarka, katomierz i poziomnica.

Przyktady robot:

Demontowanie rusztu palenisk mechanicznych, wymienianie przepalonych
rusztowan, gwintowanie otworéw, nacinanie ostrych gwintéw na wspornikach,
kétkach ustawczych, $ciggach i wiartownicach obudowy pomocniczej kottdw;
pomaganie przy demontowaniu przegrzewaczy.

L 3 Kotlarz 7 kat.
Powinien znac:
Zasady budowy i dziatania typowych kottéw wodnorurkow>'ch i ptomienico-
wych wraz z obudowg; pods awowe wyposazenie kottéw parowych w r~Tar-
AN"ANzen pomocnicach jalL

urzagdzenia do naweglania kottow, wodna instalacja zasilajgca, urzadzéenia
wentylacyjne, ogolne zasady termodynanuki; zasady powstawania ciggu natu-
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ralnego i sztucznego; rodzaje i technologie stosowania paliw; wartosci opatotw
paliw stosowanych w kottach parowych; og6lno

kottéw parowych i remontu urzadzen kotlowych, obowigzujac nl.-yedzi
\v ktérym pracuje; zasady przygotowywania urzgdzen P°A°'AAV riaro-
mjprzy demontazu poszczego6lnych podzespotéw w czasie remon "~ ~, 4 rfntow
wych; zasady transportu” ciézkich elementow kotlow; technolog”ie materiat

uzywanych do kottéw jak: blachy, nity i armatury; zasady . .

sunkoéw” technicznych detall i zlozen; zasady nitowania na zimno i na ~org
przyrzady pomiarowe jak; skala milimetrowa, suwmiarka, kgtomiciz i pozioi
nica; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umie¢: . A
Demontowaé, montowa¢ drobne elementy palenisk statych

oraz urzadzen pomocniczych jak: wentylacyjne, do zasilania woda, do o”zyszcz

nia i podgrzewania wody i powietrza; nitowa¢ konstrukcje A

przy uzyciu miotka pneumatycznego; gwintowaé otwory i ko.

na elementach kottowych; konserwowaé¢ narzedzia spotykane w zawodzie "

tlarskim; czyta¢ rysunki warsztatowe detali i ztozonych elementéw, dokonyw

pomiaréw przyrzadami pomiarowymi jak; skala milimetrowa, suwmiar

mierz i poziomnica.

Przyktady robét:

Demontowanie przewodow wodnych, powietrznych i Apho-
czenie i przygotowywanie rurociggow do montazu; rozwalcowy ttapynrki'
déw wodnych i parowych przy uzyciu przyrzadéw
wymienianie rur optonkowych i wezownic komdr zbiorczych w p g

Kotlarz 8 Kat.
Powinien znac:

Zasady budowy i dziatania kottéw ptomienicowych i wodnorurkowych o W -
dajnosci do 50 t/h; zasady budowy 1 dziatania podgrzewaczy, przegrzewa vy
wody i pary, urzadzen zasilajacych woda, mechanicznego doprowadzenia P
i powietrza oraz armatury i przyrzadéw kontrolnych kottow parowych, prz p
0 ekploatacji i remontach urzadzen kottowych; warunki pracy loznycn typ
palenisk, obmurzy kottowych, podwieszenn i obudowy kottow; ogolne zas vy
termodynamiki; zasady pracy ciggu naturalnego i mechaniczne%o, .
1technologie stosowanych paliw; wartosci opatowe paliw stosov/anych w kotiac
parowych; zasady obliczen powierzchni ogrzewalnych kottow oraz cisnien wy
stepujacych w kottach parowych; procesy technologiczne rengontu palem
urzadzen zasilajacych woda, urzadzen do odzuzlania,
wody, podgrzewaczy i przegrzewaczy pary oraz podmuchu i nod-
wania przy demontazu, transporcie i montazu poszczegdlnych
zespotow 1 zespotow kottowych; technologie materiatdw uzywmnych do budo
kottéw; zasady postugiwania-sie narzedziami recznyrm i .
wanymi w danym zawodzie; budowe i sposob naprawy (osU zenie) ~mr e
uzywanych w danym zawodzie; geometrie ostrzy narzedzi,
rysunkow technicznych detali i ztozen; przyrzady . . -4
metrowa, suwmiarka, katomierz, poziomnica; przepisy BHP na swoim si
wisku pracy.

Fowinien umie¢: . o .
Demontowac elementy i podzespoly remontowanych kottéw przy udwa c
kotlarzy wyzszych kategorii; wycina¢ zuzyte elementy kottowe pizy M7
miotkow pneumatycznych lub przecinakéw recznych; gwintowac i nac
gwinty; roznitowywa¢ i nitowa¢ konstimkcje kottowe; dopasowywac przez p
wanie lub reczne szlifowanie elementy uszkodzone przy montazu, demonto
elemetny przy uzyciu $ciggdéw; prostowa¢ mechanicznie i termicznie zdeior
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modpowiednie wezty "peUe"za'i3afa . rozwalcowywac rurki; stosowac
cowania lin i zabe™rUo?It’ i umocowania lin w celu wtasciwego zamo-

'mScznych sygnaj” P°slizgiem po haku; kierowa¢ za pomocg

konsemowaf f 0/sT;zvE”. ka mechanicznych w czasie transportu:
sztatowe- dokonywac Amnduio skomplikowane rysunki war-
I"gtomierz, poziomnica przyrzagdami pomiarowymi jak: suwmiarka.
**zyklady robdt:
i PrStowafp ptomienicowych przy ich demontazu; giecie
i-ur- WYcinanfo nc i! A blachy lub z drutu szablonu do giecia
nesé”h ptaszcza walczaka’przy pomocy miotka pneumatycz-
Po wvai® palnika, prostowanie mechaniczne i termiczne miejsc uszkodzonych,
dow mejsc najbardziej uszkodzonych; oczyszczanie walczaka, przewo-
mstatyph \ "‘O'Aanh z kamienia kottowego; oczyszczanie ekranu z pozo-
orozji i zanieczyszczeh mechanicznych; transportowanie

zespole ciezkich elementéw np. walczakdéw.

P.. . . i Kotlarz 9 kat.
rowinien znaé:

kottow réznych typéw, nisko, $rednio i wysoko-
pieznych; zasady dziatania ui-zadzeA pomocniczych jak: podgrzewacze, prze-
za pary; zasady dziatania automatyki zasilania wodg i powietrzem;
zasady budowy i dziatania aparatury do oczyszczania i podgrzewannia wody,
urzagdzen mechanicznych stosowanych do transportu w danym zawodzie; zasady
postugiwania sie tabelami obcigzen lin stalo-wych, hakéw, uszu i fancuchéw,
sposoby mocowania lin i tancuchow; zasady geometrii ostrzy narzedzi stoso-
wanych w danym zawodzie; organizacje i proces technologiczny remontu ko-
wow parowych; zasady termodynamiki; obliczania przemian objetosciowych,
rozszerzalnosci i skurczu materiatow; zasady termiczno-mechanicznego prosto-
wania elementéw kottowych; zasady wywazania i centrowania kottéw; przepisy
eksploatacji i remontu urzadzeh kottowych; zasady usuwania erozji i korozji
elementow kottowych; rodzaje stosowanych paliw oraz ich technologie- wartosci
opatowe paliw stosowanych w kottach parowych; zasady obliczen powierzchni
ogrzewalnych kottéw oraz cisnien wystepujacych w kottach parowych; zasady
wyttaczania irozttaczania uszczelek metaloiyj-ch i rur- zasady i rodzaje uszczel-
nien diawic labiryntowych rurek parowych i wodnych; technologie stali i metali
niezelaznych, mas plastycznych, olei, smaréw, ich temperatury tonliwosci i kry-
tyczne; zasady obrdébki termiczno-mechanicznej, stLowan” prz” remonci
kottow; zasady usuwania kamienia kotlowego; zasady i sposoby W aczen blach
kottowych; zasadY spawania acetylenowego i elektrycznego- rysaki warszta
towe ztozonych elementdw 1 zestawien z naniesionvin: T 1-
nitowania, obrébki, materiatow i tolerancji-

miarka, katomierz, poziomnica, mikromierz’ o .
nowy i ptaski, $rednicowka mikrometryczna' oraz promieniowy, Kkli-

i A i . i AVA AN . _
stawania brakow produkcyjnych; przepisy BHP na o t(r))é,cipr)]rkza/cpzl)ér&){,.pow
Powinien umie¢:

Remontowa¢ uszkodzone kotty, demontowa¢ ni . .
wac elementy zastepcze I montowa¢ zesnnlv M®"®ninnty zniszczone, wykony-

powyzej 15 atm.; prostowac i giaé rury nitowa¢ walczaki

wac i gia¢ blachy kottowe (taty) zgodne z Awodnorurkowe; prosto-
i naprawia¢ armature kottowa; rozwalcowywaé"®” " walczaka; demontowac
zimno i na gorgco; mechanicznie i cheminz kottowe mechanicznie, na
mienia kottowego; luerowaé grupa transmrt czysci¢ zespoly kottowe z ka-
mentow urzadzen kottowych; przestrzegt u transporcie ciezkich ele-

nych, wystepujagcych w danym zawodzie- YA yPnne proceséw technologicz-
woazie, kontrolowacC ostrzenie i obrobke
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termiczng narzedzi, wystepujacych w danym zawodzie; ustawia¢ i wywazac
podzespoly i zespoly kotlowe; czyta¢ rysunki zitozonych elementdéw maszyn
i urzadzen z naniesionymi oznaczeniami materiatdw, obrobki i tolerancji; do-
konywa¢ pMDmiaréw przyrzgdami pomiarowymi, stosowanymi w danym zawo-
dzie; zapobiega¢ powstawaniu brakéw produkcyjnych.

Przyktady robot:

Demontowanie i naprawianie manometrow, wodowskazow, regulatorow
przyep’fﬁwu wody i pary; montowanie przegrzewaczy pary, walcowanie i spa-
wanie koncoéwek rur ekranowych; ustawianine i zamocowywanie uchwytow
przewodéw parowych, wodnych, walczakéw lub urzadzen pomocniczych; nito-
wanie den przy wspoétudziale zespotu ktdrym Kkieruje.

Kotlarz 10 Kat.
Powinien znac:

Zasady budowy, dziatania kottéw nisko, $rednio i wysokopreznych réznych,
typow; zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji wyposazenia kottow jak;
podgrzewaczy, przegrzewaczy, ruszty mechaniczne (pwjsuwowo-zwrotne, kaska-
dowe), paleniska pytowe, ekranowe, dodatkowe urzadzenia do rozpalania kottdw
pytowych, urzadzenia do wytwarzania ciggu i podmuchu, automatyka zasilania
wodg, urzadzenia do naweglania, odpopielania i odpylania spalin; zasady kon-
strukcji i dziatania armatury oraz przyrzadow kontrolnych ciénien i tempera-
tury pary i wody; zasady budowy konstrukcji nosnych kotta; zasady odsalania,
odmulania oraz oczyszczania z kamienia urzgdzen kottowych; zasady odbioru
technicznego kottéw, urzadzen pomocniczych.oraz wyposazenia kottow; techno-
logie stali konstrukcyjnej, narzedziowej, stopowej, metali niezelaznych, stopdéw,
mas plastycznych, olel, smaréw, i ich temperatur topliwosci i krytycznych; tech-
nologie paliw oraz ich warto$ci opatowe; zasady termodynamiki; zasady obli-
czania powierzchni ogrzewalnych kottéw, objetosci spalin, nadmiaru powietrza
i dwutlenku wegla oraz wartosci opatowych paliw statych, ptynnych i gazowych;
zasady eksploatacji kottdw parowych; procesy technologiczne przy remontach
i oczyszczaniu kottéw oraz przy ich konserwacji; zasady spawania elektrycznego,
autogenicznego, obrobki plastycznej i termicznej; przepisy bezpieczenstwa przy
remontach, czyszczeniu i eksploatacji kottow; zasady postugiwania sie tabelami,
cisnien, obC|qzen lin i hakow przy transporme wilgotnosci pary, Wytrzyma’rosm
rurociggéw oraz tablicami kontrolno-sterowniczymi; najnowsze narzedzia wpro-
wadzone w danym zawodzie uzywane do naprawy i remontu kottow; zasady
organizacji zespotu i warsztatu, w ktérym pracuje; metody zapobiegania bra-
kom produkcyjnym; rysunki warsztatowe i konstrukcyjne skomplikowanych na-
rzedzi, elementdw urzadzen kottowych, konstrukcji i podzespotéw oraz zesta-
wien z naniesionymi oznaczeniami materiatbw, obrdébki i tolerancji; przepisy
BHP w odniesieniu do warsztatu, a przeciwpozarowe do catego zaktadu, w kto-
rym pracuje.

Powinien umie¢:

Jak kotlarz 9 kat. a ponadto ustala¢ i wykrywa¢ miejsca i rodzaje uszkodzen
w kottach pjlomienicowych, wodnorurkowych (optomkowych), komorkowych,
sekcyjnych, stromorurkowych i innych; usuwac zniszczenia powstate przez W -
clnanie uszkodzonych miejsc i wstawiania tat, przez wycinanie wzdtuz peknie¢,
nawiercania oraz spawania, przez zastosowanie szerokiej naktadki, przez zmiany
naktadek i ponowne nakiadanie zigcz; wycig¢ uszkodzone rury, dopasowac
1 wstawi¢ nowe w miejscach uszkoc”onych; wymienia¢ kompletnie uszkodzone
sekcje rur i montowac¢ nowe, usuwaé wykruszenia rur przez przemywanie prze-
grzewacza; zmniejsza¢ liczbe wezownic, ekranowaé¢ powierzchnie ogrzewalne
komor paleniskowych przez réwnomierny rozdziat pary na poszczegdlne we-
zownice; usuwac znieksztatcenia otworéw walczaka, przez zaktadanie pierscie-
nia dla kottéw do 25 atm.; usuwa¢ pekniecia w kolektorze przegrzewacza pary
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miedzy "otworami na rury; usuwac¢ pekniecia spawoéw przednich komér; na-
prawia¢ zawory regulacji i bezpieczenstwa; naprawia¢ uszkodzenia rurociggéw
zasilajacych, naprawia¢ manometry, wodowskazy i konstrukcje nosnych kottow;
przeprowadza¢ remonty w komorze paleniskowej; przeprowadza¢ pod tempe-
raturg czyszczenie wewnatrz walczaka kotlowego; mechanicznie czysci¢ optom-
ki przy uzyciu specjalnych skrobaczek, szczotek, taSm, gtowic z frezami; mecha-
nicznie czysci¢ kotty, przegrzewacze pary, zgodnie z instrukcjg wydana dla da-
nego typu kottéw; przeprowadza¢ samodzielnie kontrole sprawnosci dziatania
przyrzadéw do pomiaréw temperatury, ci$nien, oraz manometréw membranor
wych 1 sprezynowych, ciggomierzy zwyktych i rézniczkowych; montowaé
i sprawdza¢ dziatanie analizatora recznego ,,Orsata“; przestrzega¢ procesy tech-
nologiczne obrébki wystepujacej przy remoncie kottéw oraz racjonalnie roz-
dziela¢ prace i kontrolowac roboty podlegtego mu zespotu roboczego; dokonywac
wszelkie obliczenia wystepujgce w danym zawodzie; zapobiega¢ brakom pro-
dukcyjnym; prowadzi¢ raporty kontrolne produkcji oraz harmonogramy wyko-
nawcze; czyta¢ rysunki warsztatowe ztozonych elementow i trudnych zestawien
urzadzen kottowych i maszyn z naniesionymi oznaczeniami materiatéw, obrébki
i tolerancji; dokonywa¢ pomiary pclirzebnymi przyrzadami kontrolnymi i po-
miarowymi, z uwzglednieniem aparatow specjalnych do badani twardosci i wad
strukturalnych (Ferroflux, Roentgen); nadzorowa¢ i kontrolowaé bezpieczen-
stwo pracy na wszystkich podlegtych mu stanowiskach pracy.

Przyktady robdét:

Remontowanie pekrue¢ spawow pi-zednich komor; przeprowadzanie remontu
wybrzuszenia pekniecia oplomek oraz wyrwanie optomek z miejsca zawalco-
wania- remontowanie wybrzuszenia dolnej czesci walczaka; remontowanie pek-
niecia W miejscu zgiecia brzegow pierscieni potgczeniowych przy poszczegdlnych
ztgczach ptomienie- naprawianie nitowanych ztgcz ptomienie z dna kotta; remon-
towanie zaworoéw przy przesaczaniu sie pary (przypiekanie sie grzybka lub nie-
szczelne przyleganie grzybka do zaworu gniazda); naprawianie -wodowskazu
przy peknieciu szkia wodowskazowego, zanieczyszczeniu kurka luo nieszczel-
nosci dtawic- naprawianie manometrow nieprawidtowo dziatajacych, a spraw-
dzonych uprzednio za pamocg manometru kontrolnego.

KOWAL MASZYNOWY
Kowa! maszynowy 3 Kkat.

Powinien zna¢:
Zasady dziatania, obstugi i konserwacji piecow kuzniczych typu lekkiego

p-rzy ktorym pracuje; zasady uktadania materiatow i prostych elementow ma-
szyn i urzgdzer’] w piecu kuzniczym; proste narzedzia, proste szkice warszta-
towe- zasady postugiwania si¢ nimi oraz ich konserwacjg; proste.narzedzia kon”
trolne jak: szablony, wzorniki i skala milimetrowa; przepisy BHP na swoim
.stanowisku pracy.
Powinien umie¢:

Zaktada¢ materiat do pieca oraz gradowac¢ materiat i proste odkuwki na pra-
sach mimosrodowych; utrzymac temperatury w piecu kuziennym wedtug wska-
zan kowala wyzszej kategoru; postugiwac sie prostymi narzedziami roboczymi
i pomiarowymi jak: miotki, kleszcze, przecinaki oraz szablony i skala mili-
metrowa.

Przyktady robot:

Podawanie ciezkich materiatow i elementéw maszyn przezna-
czonych . ) . wegla lub koksu oraz usuwanie
popiotu wzglectoie Odpadkow z kuzni; utrzymywanie porzgdku w kuZni- grado-
wanie prostych oruwek, krzyzakéw, przegi(ubéw, wieszakow resorowych kot
zebatych i tubek taricuchow; pomoc kowalska. ’
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o Kowal maszynowy 4 Kkat. «
Powinien znac:

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji piecow kuziennych, pras mimosro-
dowych oraz miotow sprezynowych i powietrznych typu lekkiego przy ktérych
pracuje; zasady postugiwania sie narzedziami kowalskimi; podstawowe wiado-
mos$ci o materiatach podlegajacych obrébce plastycznej oraz podstawowe za-
sady kucia; zasady uktadania materiatow i prostych elementéw maszyn i urza-
dzen w piecu kuziennym; budowe i konserwacje typowych urzadzen kowal-
skich; zasady wzrokowego okre$lania temperatury; rysunki warsztatowe pro-
stych elementéw maszyn oraz znakowanie przekrojow materiatow; przyrzady
pomiarowe jak; suwmiarki, liniat, szablony, macki i cyrkiel; przepisy BHP
na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:

Zaktada¢ materiatl do pieca; wykonywac proste kucia i prasowania; wyko-
nywa¢ pomocnicze czynnos$ci przy obrobce plastycznej; utrzymywaé tempera-
tury w piecu kuziennym; przygotowywaé i postugiwac sie narzedziami kowal-
skimi przy swobodnym kuciu; czyta¢ rysufiki warsztatowe prostych elementéw
maszyn i urzadzen; postugiwacé sie przyrzadami pomiarowymi.

Przyktady robét:

Prasowanie na prasach mimosrodowych do 100 ton odkuwek két zebatych,
podktadek opraw i pokryw tozyskowych, gwozdzi kolejowych i nakretek o wa-
dze do 10 kg; nagrzewanie do kuciu materiatbw w odcinkach o ciezarze do
2S kg; kucie matrycowe ko6t biegowych; gradowanie odkuwek; podawanie i od-
ktadanie ciezkich materiatow; utrzymanie porzadku w kuzni.

o Kowal maszynowy 5 kat.
Powinien znac:
Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji piecéw kuziennych, pras,
miotow sprezynowych ciernych i pneumatycznych o ciezarze bijaka do 200 kg
na ktorych pracuje; zasady uktadania materiatdw w piecu celem ekonomicz-
nego skrécenia czasu nagrzewania; zasady zmniejszania ilosci zendry; zasady
wspoéipracy w zespole 2-osobowym; zasady mocowania matryc i obcinarek;
zasady kucia, prostowania i prasowania na zimno i gorgco; zasade nagrzewania
materiatdw wsadowych; technologie materiatéw (stali konstrukcyjnych); geo-
metrie ostrza przecinakow, przebijakow i stempli kuzniczych; rysunki war-
sztatowe nieskomplikowanych elementéw maszyn, konstrukcji i urzadzen z na-
niesionymi oznaczeniami materiatdw, obrobki, tolerancji oraz przelcrojéw ma-
teriatow; przyrzady pomiarowe jak: skala milimetrowa, suwmiarka, macki,
szczelinomierz, szablony i katomierz nastawny; przepisy BHP na swoim sta-
nowisku pracy.
Powinien umie¢: ’

Nagrzewac stal konstrukcyjng i konstrukcyjno-narzedziowg; utrzymac¢ po-
trzebng temperature w piecach kuZniczych; gradowac, cigé¢, przekuwac, -wy-
dtuzac, specza¢, ttoczy¢ i prasowa¢ materiaty lub elementy maszyn, urzadzen
1 konstrukcje o nieskomplikowanej budowie w produkcji seryjnej i masowej;
ostrzy¢ i konserwowac narzedzia i wykrojniki kowalskie; czyta¢ rysunki war-
sztatowe elementdw maszyn, konstrukcji i urzadzen’ dokonywac¢ pomiaréw
przyrzgdami pomiaro-wymi. n ’

Przyktady robét:

Ciecie pod katem lub wedtug tuku blach weztowych ptaskownikow, katow-
nikow 1 odkuwek w prostych przyrzadach; wspotpraca przy obcinaniu nad-
miaru materiatowego odkuwek, kot zebatych raczek i dzwigni; prasowanie
3 tloczenie na zimno i gorgco w przyrzadach klamer hakéw, pokryw do silni-
kéw 1 oston, kluczy maszynowych, odkuwek két zebatych
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o ) Kowal maszynowy 6 kat.
Powinien znac:

Zasady budowy, dziatania, obstugi- i konserwacji piecéw kuzniczych, pras
ciernych hydraulicznych, miotéw sprQzynowych i pneumatycznych o ciezarze
bijaka do 300 kg na ktorych pracuje; zasady uktadania materiatéw w piecu
kuzniczym; zasade skracania nagrzewania i zmniejszenia ilosci zendry; zasady
geometrii ostrzy uzywanych narzedzi i wykrojnikow; zasady mocowania wy-
krojnikéw, obcinarek i narzedzi podtrzymujacych; zasady obrobki plastycznej
ha zimno i na goraco; zasady nagrzewania materiatbw wsadowych; technologie
stali konstimkcyjnych i narzedziowych; zasady stosowania narzedzi i urzadzen
pomocniczych; zasady norm kuziennych wedtug polskich norm, z uwzglednie-
niem naddatkéw i odchytek materiatowych; zasadnicze wasciwosci materiatdw
jak: wytrzymatos¢, ciggliwos$¢ i skurcz w zalezno$ci od temperatury zagrzania
oraz wplyw temperatur krytycznych na strukture materiatdw, przy obrdbce
kuzniczej; rysunki warsztatowe nieskomplikowanych elementéw maszyn, kon-
strukcji 1 urzadzen z naniesionymi oznaczeniami materiatowymi, obrébki tole-
rancji oraz przekrojow materiatow; przyrzady pomiarowe jak: suwmiarki, kato-
mierz nastawny, cyrkiel, macki i szczelinomierz; przepisy BHP na swoim sta-
nowisku pracy.

Powinien umie¢:

Zabudowa¢ roznego rodzaju kowadta i wykrojniki na prasach i miotach;
zaktada¢ i nagrzewac¢ materiaty do pieca i utrzymywa¢ wymagana tempera-
ture w zaleznosci od rodzaju stali konstrukcyjnej lub narzedziowej; prasowac,
ttoczy¢ i obcina¢ w oprzyrzadowaniu przedmioty podlegajace dalszej obrobce
kuzniczej w produkcji seryjnej i masowej; prostowac, przekuwac, wydtuzac,
wycinac i specza¢ materiaty w produkcji seryjnej i masowej we wstepnej ob-
robce kuzniczej przy wspoétudziale kowala wyzszej kategorii, dobiera¢, przy-
gotowywaé postugiwaé sie i ostrzy¢ narzedzia tngce oraz mocowac¢ wykroj-
niki i oprzyrzadowania w trakcie ‘'wspolnego kucia lub prasowania; okreslaé
temperatury nagrzewania materiatdw przy pomocy metody poréwnawczej; czy-
ta¢ rysunki warsztatowe nieskomplikowanych elementéw maszyn konstrukcji
i urzadzen; dokonywa¢ pomiaréw przyrzgdami pomiarowymi.

Przgklady robét:

dkuwanie lub prasowanie mtotkéw S$lusarskich do 5 kg; koncowek dzwigni
lub drazka dla wytgcznikéw S.P.Z., kluczy Oczkowych i hakowych; kucie, spe-
czanie, giecie i odsgdzanie dla ptytek Widia opraw nozy tokarskich; kucie od-
lcuwek kot biegowych ze stali konstrukcyjnej wedtug wzoru, szkicu Ilub
rysunku; kucie, odcinanie, wydtuzanie i prostowanie korbowoddéw silnikdw spa-

linowych do 5 kW.

Kowal maszynowy 7 kat.

Powinien zna¢:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji piecow kuzniczych, miotéw
sprezynowych, spadowych i pneumatycznych na ktérych pracuje; zasady ukta-
dania materiatbw w piecu kuZniczym lub ognisku kowalskim; zasady skracania
czasu ogrzewania i zmniejszania ilosci zendi-y; zasady okreSlania temperatury
metodg poréwnawczg lub przy zastosowaniu termoelementow; rodzaLe uzywa-
nych paliw i ich wartoSci opatowe; zasady geometrii ostrza uzywanych narzedzi
i wykrojnikow; zasady mocowania wykrojnikdw, oprzyrzagdowan i narzedzi
podtrzymujgcych; zasady obrobki plastycznej na zimno i na gorgco stali kon-
strukcyjnej, “rzgdziowej lub stopowej oraz ich temperatury krytyczne; zasady
technologii stali konstrukcyjnej narzedziowej i stopowej, ich wiasciwosci wy-
trzymatosciowe, skurczu 1 ciaggliwos$ci; zasady norm kuzniczych wediug PN
z uwzglednieniem naddatkéw i odchytek materiatowych; rysunki warsztatowe
irudniejszych elementéw maszyn konstrukcji i urzagdzen z naniesionymi ozna-
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czeniami, materiatdw, obrdbki i tolerancji; przyrzady pomiarowe jak: miary
uwzgledniajgce skurcz materiatdw oraz szablony, macki, cyrkle, szczelinomierz.
i suwmiarka; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:

Mocowa¢, ustawia¢ i konserwowaé wykrojniki oraz oprzyrzadowania o bu-
dowie niesymetrycznej; zaktadaé, nagrzewac 1 kontrolowaé materiaty, elementy
maszyn, konstrukcji i urzadzen ze stali konstrukcyjno-narzgdziowej; utrzymy-
wac i okresli¢ temperature zaru i stali wzrokowo przez poréwnanie z tabelg barw
oraz przy uzyciu termoelementow; ku¢, przekuwaé, prostowaé, speczaé, giac
i cig¢ materiaty, proste narzedzia, elementy maszyn, konstrukcji I urzadzen
w pojedynke lub zespole w produkcji jednostkowej, seryjnej i masowej; przy-
gotowywac, postugiwac sie i dobiera¢ narzedzia, wykrojniki i oprzyrzagdowania
pomocnicze w.trakcie wspo6lnego rytmicznego kucia; czyta¢ rysunku warszta-
towe trudniejszych elementéw maszyn, konstrukcji i urzagdzen z naniesionymi
oznaczeniami materiatdw, obrobki 1 tolerancji; dokonywa¢ pomiaréw przed-
miotow przeznaczonych do- grzania, w czasie kucia i po obrébce kuzniczej przy-
rzgdami pomiarowymi.

Przyktady robét:

Odcigganie, speczanie, prostowanie, gtadzenie i przebijanie dzwigni mecha-
nizmu wytgcznikow elektrycznych w produkcji matoseryjnej ze stali konstruk-
cyjnej; prasowanie na gorgco pokryw tozyskowych spawarek i silnikow elek-
trycznych w produkcji seryjnej; kucie w wykrojach kutakow sterowniczych
ze stali konstrukcyjno-stopowej; odkuwanie nozy strugarskich i narzedzi ko-
walskich ze stali narzedziowej.

Kowal maszynowy 8 kat.
Powinien zna¢:

Budowe, dziatanie, obstuge i konserwacje uzywanych typéw piecow kuzni-
czych, miotkow i pras z kompletnym wyposazeniem 1 potrzebnym oprzyrzado-
waniem; ogdlne zasady odbioru technicznego miotéw i pras; zasady obliczen
skurczu materiatow i przemian objetoSciowych zachodzacych w obrébce pla-
stycznej; zasady przeprowadzania drobnych remontéw obstugiwanych miotéw
i pras; zasady ekonomicznego wykorzystywania temperatury pieca kuzniczego
przy nagrzewaniu materialu wzglednie elementow maszyn; zasady okreslania
temperatur metodg poréwnawczg i przy uzyciu termoelementéw; rodzaje uzy-
wanych paliw i ich wartosci opatowe; geometrie ostrza narzedzi kowalskich
i wykrojnikéw; technologie metali niezelaznych 1 stali konstrukcyjnej, narze-
dziowej i stopowej z uwzglednieniem ich temperatur krytycznych, wytrzyma-
tosci, skurczu i ciggliwosci; normy kuznicze wedtug PN z uwzglednieniem nad-
datkow i odchytek materiatowych; metody spawania kuzniczego; przyczyny po-
wstawania brakow; rysunki warsztatowe ztozonych elementéw i prostych ze-
stawien z naniesionymi oznaczeniami materiatdw, obrébki i tolerancji; przy-
rzady pomiarowe jak: suwmiarka, wzorniki, szablony, miary skurczu materia-
towego, macki, cyrkle i katomierz nastawny; przepisy BHP na swoim stano-
wisku pracy.

Powinien umie¢:

Ku¢, specza¢, prostowac, spawac, giaé i cig¢ w przyrzadach pomocniczych-
wykrojach lub recznie materiaty oraz elementy maszyn, konstrukcji i urzagdzen
o budowie skomplikowanej ze stali konstrukcyjnej, narzedziowej i stopowej
produkcji jednostkowej lub seryjnej w pojedynke IUb w zespole»roboczym; za-
ktadac, nagrzewac, kontrolowac materiaty, elementy maszyn, konstrukcji i urza-
dzen ze stali konstrukcyjno-narzedziowej lub stopowej w piecach kuzniczych;
utrzymywac i kontrolowaé temperatury zaru stali wzrokowo przez poréwnanie
z tabelg barw, wzglednie przy uzyciu termoelementéw z uwzglednieniem tem-
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Aratur krytycznych; przygotowaé, postugiwaé sie i dobiera¢ narzedzia, wy-
lo-ojmki specjalne lub oprzyrzgdowania do kucia na zimno i gorgco; przestrze-
ga¢ dyscypliny proceséw technologicznych; zapobiegaé awariom przez stoso-
wnie drobnych remontéw obstugiwanych agregatow; dokonywaé wszelkich
nhczen skurczu i przemian objetosciowych oraz postugiwac sie tabelami po-
trzebnymi do obrobki plastycznej; stosowa¢ normy kuznicze wediug PN
z uwzglednieniem naddatkéw i odchytek materiatowych; czyta¢ rysunki war-
sztatowe ztozonych elementéw i zestawien z naniesionymi oznaczeniami mate-
riatbw, obrdbki i tolerancji; dokonywa¢ pomiaréw przedmiotéw w obrébce pla-
stycznej przyrzadami pomiarowymi; stosowa¢ $rodki zaradcze dla zapobiegania
brakom produkcyjnym; kierowac¢ rytmiczng pracg w kuzni kowali 3— 5 kat.

Przyktady robot:

Kucie osi i potosi, zwrotnic samochodowych ze stali konstrukcyjno-stopowej;
Itucie v/atkéw rozrzadu watow wielowykorbionych do maszyn parowych i sil-
nlkow spalinowych; kucie w wykrojnikach pod miotem w zespole roboczym

wypuktych i p’rasklch den przejeciowych wanien do cynku, komor sekcyjnych,
oston wewnetrznych i zewmetrznych; odkuwanie szczek i tarcz hamulcowych;
kucie odkuwek IEJlrofllowych kot szatych wielowiencowych w Kilku wykrOJ-
nikach przy zachowaniu cyklicznosci pracy; kucie nozy tokarskich i strugar-
skich o przekrojach ix)wyzej 25 mm ze stali narzedziowej i stopowej.

Kowal maszynowy 9 kat.

Powinien znac:
Jak kowal maszynowy 8 kat. z uwzglednieniem nowych typow miotow i pras

oraz piecOw kuzniczych wprowadzonych do produkcji na zaktad w ktorym
pracuje, a ponadto: zasady odbioru technicznego mtotow, pras i piecéw kuzni-
czych z’kompletnym wyposazeniem oraz przyrzgdow pomocnlczych wykrojni-
kéw i narzedzi- technologie spotykanych w zawodzie narzedzi, materiatow
stali i metali niezelaznych, ich wtasciwoséci wytrzymatosciowe na udar lub cig-
gliwos¢ oraz wptyw temperatur krytycznych po przekroczeniu ktérych naste-
puje szkodliwa zmiana w strukturze materiatow; wszelkie obliczenia skurczu
I przemian objetosciowych uwzgledniajace odksztatcenie stale i czasowo -WYyWwo-
tane przez nagrzewanie i obrobke plastyczng; zasady przestrzegania dyscypliny
procesow technologicznych; rysunki warsztatowe ztozonych elementow i trud-
nych zestawien Z naniesionymi oznaczeniami materiatow, obrobki i tolerancji;
normy kuznicze wedtug PN z uwzglednieniem naddatk6w i odchytek materia-
towych- przyrzady pomiarowe i kontrolne stosowane w obrobce plastycznej;
przyczyny powstawania brakéw produkcyjnych; organizacje pracy w brygad2|e
I na warsztacie; przepisy BHP na stanowisku brygady oraz przeci-wpozarowe

w odniesieniu do zakiadu w ktorym pracuje.
Powinien umie¢:

Kuc, prasowac, spawa¢ dowolne powierzchnie o réznych ksztattach mate-
riatow, elementoéw konstrukcji i urzadzen oraz skomplikowanych narzedzi do
obrébki wiorowej ze stali konstrukcyjno-narzedziowej, stopowej i szybkotnacej
w produkcji jednostkowej i seryjnej; przeprowadza¢ przeg.ady generalne oraz
konserwacje 1 remonty zapobiegawcze agregatow na ktérych pracuje; stosowac
najnowsze metody w celu zwigkszenia wydajnosci pracy; sporzadzac reporty
kontrolne i harmonogramy wykonawcze robdt oraz przestrzegaC instrukcje
obstugi agregatéw; kontrolowa¢ w swojej brygadzie roboty zgodnie z procesem
technologicznym uwzgledniajagc temperatury krytyczne; ekonomie wykorzysta-
nia temperatury piecow kuzniczych; kontrolowa¢ uktadanie i nagrzewanie,
elemen ow ma”yn, urzadzen i narzedzi, ze stali szybkotnacej lub
metali niezelaznych, szlifowa¢ i dogtadzaé¢ recznie narzedzia i wykrojniki sto-
sowane w obro ce plastycmej; czyta¢ rysunki warsztatowe i konstrukcyjne,
narzedzi, ztozony elementdbw maszyn i zesta-wien z naniesionymi oznacze-
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niami materiatow, obrébki i tolerancji; dokonywaé pomiaréw odlewek zimnych
i cieptych przyrza.dami pomiarowymi stosowanymi w kuznictwie; zapobhiegac
brakom produkcyjnym, oraz stosowa¢ oszczedno$¢ materiatowg; wykorzysty-
wac¢ odpadki uzytkowe; nadzorowac i kontrolowa¢ przestrzegania zasad bezpie-
czenstwa pracy podlegtych mu stanowisk roboczych.

Przyktady robot:

Kucie najbardziej skomplikowanych odkuwek, kot zebatych, segmentow kot
zapadkowych i zebrowych o duzych rozmlarach odkuwanie réznych frezéw
i przeciggaczy; odkuwanie s6znych watéw korbowych o kilku wykoi'bieniach
w réznych ptaszczyznach; odkuwanie miedzianych dysz wielkopiecowych, tur-
binowych i kottowych; odkuwanie w wykrojach wirnikow, pomp i wentyla-
torow oraz két (satelitdw dyferencjatu).

KOWAL RECZNY

Kowal reczny 3 Kkat.
Powinien zna¢:

Zasade dziatania i obstugi ogniska kowalskiego; zasady zaktadania materia-
téw na ognisko; nazwy oraz ogdlne zasady postugiwania sie narzedziami ko-
walskimi do kucia recznego; podstawowe wiadomosci o materiatach podlegaja-
cych obrdébce plastycznej; zasady postugiwania sie podstawowymi przyrzadami
pomiarowymi jak: liniat i szablon; przepisy BHP na swoim stanowisku pi‘acy.

Powinien umiec:

Rozpala¢ ognisko i podtrzymywaé go w ruchu; pomagac¢ przy zaktadaniu
materiatbw na ognisko; podawac narzedzia zadane przez kowala; postugiwac
.Sie prostymi przyrzgdami pomiarowymi; utrzymywac w porzagdku stanowisko
pracy.

Przyktady robét:

Podawanie i odktadanie ciezkich materiatéw przeznaczonych do obroébki:
przywozenie wegla lub koksu oraz wywozenie popiotu; gradowanie materiatow
i odkuwek; utrzymywanie porzadkéw w kuzni.

Kowal reczny 4 kat.
Powinien znaé:

Zasady dziatania i obstugi ogniska kowalskiego; zasady zaktadania mate-
riatbw na ognisko; nazwy oraz ogo6lne zasady postugiwania sie narzedziami
kowalskimi do kucia recznego; podstawowe zasady kucia; wszelkie prace po-
mocnicze przy kuciu recznym; zasady spawania kuzniczego; podstawowe wia-
domosci o materiatach podlegajqcych obrobce plastycznej; zasady postugiwania
sie podstawowymi przyrzadami pomiarowymi jak: liniat, szablon, suwmiarka,
katomierz; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umie¢:

Rozpala¢ ognisko i podtrzymywa¢ go w ruchu; przygotowaé¢ i podawac na-
rzedzia zgdane przez kowala; dobiera¢ wtasciwe narzedzia w czasie wspdlnego
kucia z kowalem; postugiwa¢ sie prostymi przyrzgdami pomiarowymi jak:
liniat, szablon, suwmiarka oraz dokonywac prostych pomiaréw przedmiotow
obrablanych przekuwac wydtuza¢ i gig¢ przedmioty pod*nadzorem w zespole;
utrzymywaé w porzadku stanowisko pracy.

Przyktady robot:

Przekuwanie materiatéw o profilu kwadratowym na profil plaski- giecie
opasek, rur i pretéw; giecie ptaskownikow ~elementéw konstrukcji stalowych..
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Kowal reczny 5 Kkat.
Powinien znaé:

Zasade dziatania i obstugi ogniska kowalskiego; podstawowe zasady tech-
nologii metali; zasady nagrzewania przekuwanego materiatu; nazwy poszczegol-
nych narzed2| oraz zasady postugiwania sie narzedziami kowalskimi do kucia
recznego; podstawowe zasady kucia metali; zasady spawania kuzniczego; zasady
wspoétpracy w zespale dwuosobowym; zasady postugiwania sie przyrzadami
pomiarowymi jak: liniat, szablony i suwmiarka, kgtomierz nastawczy, szczelino-
mierz, wzorce oraz cyrklel kowalski; rysunki warsztatowe prostych elementow
z naniesionymi oznaczeniami materlalow obrobki, tolerancji i przekrojow; prze-
pisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec¢:

Zaktadanie na ognisko stali konstrukcyjnej; dobiera¢ poti-zebne narzedzia
przy kuciu w pojedynke i w zespole dwu-osobowym; gradowaé, prpkuwac,
ku¢ i gia¢ materiaty oraz elementy konstrukcji stalowych o nieskomplikowanej
budowie, w produkcji seryjnej i masowej; spawac¢ px> kowalsku przy wspot-
udziale kowala wyzszej kategorii; postugiwac¢ sie przyrzadami portuarowymi,
oraz dokonywa¢ pomiaréw obrabianych przedmiotéw; czyta¢ rysunki warszta-
towe prostych elementéw 2z naniesionymi oznaczeniami materiatdw, obrébki
i tolerancji; wspoétpracowaé¢ w zespole d-"-osobowym oraz utrzymywaé ryt-
miczno$¢é w kuciu; konserwowaé¢ narzedzia kowalskie.

Przyktady robot:

Kucie hakéw gwozdzi, Warner do otworéw okiennych i wtazowych; kucie
i speczanie gtéwek Srub i sworzni do M20X250 mm; kucie i przecinanie, $rub
fundamentowych oraz zabezpieczen; gigcie elementow konstrukcji stalowej roz-
dzielni elektrycznych; kucie i giecie wiencéow do konstrukcji k6t Werowmczych
do $rednicy 1000 mm; prostowanie pretéw o przekroju do 20 mm.

Kowal reczny 6 kat.
Powinien zna¢:

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji mtota spadowego, pneumatycznego,
kowadet przyrzqdow pomocniczych, matryc, narzedzi oraz obstuge ogniska
kowalskiego; zasady technologii metali z uwzglednieniem stali konstrukcyjnej
i narzedziowej; zasady nagrzewania przekuwanego materiatu; zasady geometril
ostrzy uzywanych narzedzi; zasady plastycznej obrobW metali na zimno i go-
ragco- zasady okreslania temperatury metodg poréwnawczga; narzedzia, urzadze-
nia “mocnicze oraz zasady piostugiwania sie nimi przy kuciu recznym; zasady
norm kuzniczych wedtug pKilskim norm z uwzglednieniem dopuszczalnych nad-
datkow i odchytek materiatowych; zasady spawania kuzniczego; rodzaje uzy-
wanych paliw 1 ich wartosci opa’rowe zasady wspoétpracy w zespole dwu-0so-
bowym; zasady postugiwania sie Erzyrzqdaml pomiarowymi jak: liniat, sza-
blon, suwmiar a, szczelinomierz, katomierz nastawczy oraz wzorce; rysunki
warsztatowe nleskompllkowanych elementow maszyn 1 konstrukcji z naniesio-
nymi oznaczeniami materiatdw, obrobki tolerancji oraz przekrojow; przepisy
bhp na swoim stanowisku pracy.

Powinien umie¢:

Zaktada¢ na ognisko materiaty i elementy ze stali konstrukcyjnej i narze-
dziowej; nagrzewac i kontrolowac¢ nagrzewanie materiatbw do wymaganej tem-
peratury; ostrzyc narzedzia kuznicze; dobiera¢ odpowiednie
rzady pomocmcze przy kuciu w pojedynke lub w zespole; gradowié¢ kué¢ przL
kuwac 1 gigc stale konstrukcyjne i narzedziowe; niefomplikois*nvVh eiemen
tébw maszyn, urzadzen i konstrukcji w produkcji seryjnej i nSowel wstorMAA
cowaé w zespole dwu lub wiecej osobowym oraz utrzymaé rytm S$c”w kuclu
okresla¢ temperatury nagrzania materiatbw metodg poréwnawczarportugs$S
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sie przyrzagdami pomiarowymi oraz dokonywaé¢ pomiaréw obrabianych przed-

kowalskie.

Przyktady robot:

Wycinanie i obcinanie recznie gradu odkuwek két zebatych, widetek, opasek
resorowych i dzwigni, kutych w wykrojnikach kowalskich ze stali konstruk-
cyjnej; kucie klinow noskowych, kluczy hakowych, Oczkowych i maszynowych
ze stali konstrukcyjnej; kucie nozy do strugarek poprzecznych i tokarek re\vol-
werowych, ze stali narzedziowej; odkuwanie przecinakéw prostych, przebija-
kéw, miotkéw Slusarskich i prostych kluczy ze stali konstrukcyjnej i narze-
dziowej; prostowanie watkow i pretdéw o przekroju do 30 mm.

Kowal reczny 7 kat.

Powinien znac¢:

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji roznych kowadet kuzniczych, przy-
rzgdow pomocniczych, wykrojnikdw, narzedzi kowalskich oraz obstuge ogniska
kowalskiego; og6lne zasady dziatania, obstugi i konserwacji mtota spadowego,
sprezynowego oraz pras mimosrodowych i ciernych; zasady zaktadania na ogni-
sko materiatow lub elementéw maszyn, urzadzen i konstrukcji; zasady nagrze-
wania obrobionych materiatdw lub elementéow; zasady plastycznej obrobki
metali na zimno i gorgco; geometrie ostrzy uzywanych narzedzi; zasady i spo-
soby okre$lania temperatury metoda p>oréwnawczg; zasady technologii metali
ze specjalnym uwzglednieniem stali konstrukcyjnej i narzedziowej, tempera-
tury krytyczne, wytrzymatos$¢, skurcz i ciggliwosc; zasady p>ostugiwania sie na-
rzedziami i urzagdzeniami p>omocniczymi; zasady norm kuzniczych wedtug pol-
skich norm z uwzglednieniem dopuszczalnych naddatkéw i odchytek materia-
towych; zasady i metody spawania kuzniczego; rodzaje uzywanych piecéw,
sposéb ich eksploatacji oraz ich wartosci opatowe; zasady kierowania pracg
kowala o nizszych kwalifikacjach oraz wspoipracy w zespKstach; zasady postu-
giwania sie przyrzagdami p>omiarowymi jak: liniat, szablony, suwmiarka, szcze-
lbnomierz, katomierz nastawny, cyrkiel kowalski oraz wzorce i macki; rysunki
warsztatowe, trudniejszych elementdw maszyn, urzadzen i konstrukcji z na-
niesionymi oznaczeniami materiatdw, obrobki, tolerancji i przekrojow mate-
riatbw; przyczyny pK>wstawania brakéw produkcyjnych; przepisy BHP na
swoim stanowisku pracy.

Powinien umie¢:

Zaktada¢ na ognisko materiaty lub elementy maszyn i urzadzehA o prostej
budowie ze stali konstrukcyjnej lub narzgdziowej, nagrzewac i kontrolowac
nagrzewanie materiatow lub elementow do wymaganej temperatury; dobierac,
wymienia¢ i ostrzyC potrzebne narzedzia kowalskie; ku¢, specza¢, gradowac,
cig¢, gig¢ i prostowac¢ skomplikowane elementy maszyn, urzqdzen i konstrukcji
stali konstrukcyjnej lub narzedziowej w produkcji jednostkowej, seryjnej i ma-
sowej; wykonywaé¢ obrobke pojedynczo lub w zespole; kontrolowac obrébke
kuzniczg wykonywana przez kowali o nizszych kwalifikacjach zawodowych;
okresla¢ i kontrolowa¢ temperatury nagrzewanych przedmiotéw przy pomocy
drzewa, metody poréwnawczej i termoelementow; spawaé ogniwa sposobem
kuzniczym; stosowa¢ naddatki i odchytki wedtug jwlskich norm kuzniczych;
postugiwaé sie odpowiednimi przyrzadami pomiarowymi oraz dokonywaé po-
miaréw przedmiotéw lub elementéw przed obrébka, w czasie obrobki i po
obrobce; czytaé rysunki warsztatowe skomplikowane elementéw maszyn, urzga-
dzen i konstrukcji z naniesionymi oznaczeniami materiatdw, obrdbki, tole-
rancji i przekrojow; zapobiega¢ brakom produkcyjnym; kontrolowaé¢ prawi-
dtowos¢ urzadzen pomocniczych oraz narzedzi kowalskich.
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Przyktady robot:

Kucie nozy tokarskich i strugarskich o prostych ksztattach ze stali narze-
aziowej; kucie ze siali konstrukcyjnej kluczy wygietych w kilku ptaszczyznach;
kucie i spawanie ogniw, tancuchow ogniwowych o przekroju do 20 mm; pro-
stowanie watkéw i preiéw o przekroju do 40 mm; odkuwanie wahaczy i wat-
kéw rozrzadu; zwijanie i spawanie pierscieni Irzymacza szczotek dla silnikéw
1spawarek elektrycznych; odkuwanie klinéw ustawczych (nastawczych) do wy-
wazania pomp i turbin.

Kowal reczny 8 kat.

Powinien znac:

zasady dziatania, obstugi i konserwacji przyrzagdéw pomocniczych, réznych ko-
wadet i narzedzi kowalskich oraz obstuge i utrzymanie w ruchu ogniska ko-
walskiego; zasady dziatania, obstugi i konserwacji miota spadowego, sprezy-
nowego i pneumatycznego oraz pras mimosrodowych i ciernych; zasady obli-
czania skurczu materiatow i przemian objetosciowych; zasady zaktadania na
ognisko materiatdéw lub elementow maszyn, urzadzen i konstrukcji; zasady na-
grzewania obrabianych materiatow; zasady ekonomicznego wykorzystania tem-
peratury pieca kuzniczego przy nagrzewaniu materiatdow lub elementéow; za-
sady okreslenia temperatury metodg poréwnowczg i przy uzyciu termoelemen-
téw; zasady obrobki metali na zimno i gorgco; geometrie ostrzy uzywanych
narzedzi- technologie metali niezelaznych i stali konstrukcyjnej, narzedziowej
i stopowej z uwzglednieniem ich temperatur krytycznych, wytrzymatosci skur-
czu i ciagliwosci- metody spawania kuzniczego; rodzaje uzywanych piecow,
sposéb ich eksploatacji oraz ich wartosci opalowe; zasady kierowania pracg
kowala nizszych kwalifikacji oraz wspotpracy w zespotach; zasady postugiwania
sie przyrzagdami pomiarowymi, jak liniat, szablony, suwmiarka, szczelinomierz,
katomierz nastawczy, cyrkiel Itowalski, wzorce, macki i miary skurczu mate-
riatdw rysunki warsztatowe, ztozonych elementow i prostych zestawien z na-

niesionymi oznaczeniami materiatdw, obrobki, i tol®ancji przekrojéw mate-
riatdw; przyczyny powstawania brakéw; przepisy BHP na swoim stanowisku
pracy.

Powinien umiec¢:

Zaktada¢ na ognisko materiaty lub elementy maszyn, urzadzen i kon-
strukcji o skomplikowanej budowie ze stali konstrukcyjnej, narzedziowej lub
stopowei w obrdbce jednostkowej i sei-yjnej; nagrzewac i kontrolowa¢ nagrze-
wanie materiatow lub obrabianych elementéw do wymaganej temperatury;
ku¢ spawac, specza¢, gradowaé, cig¢, gia¢ i prostowaé, materiaty, lub inne
skomplikowane elementy ze stali konstrukcyjnej, narzedziowej lub stopowej
w produkcji jednostkowej lub seryjnej; dobieraé¢, wymienia¢ i ostrzy¢ po-
trzi®ne narzedzia kowalskie; okreslac i kontrolowaé temperature nagrzewanych
przedmiotow metodg poréwnawczg lub przy uzyciu termoelementéow, z uwzgled-
nieniem temperatury krytycznej; ku¢ na zirnno i gorgco; spawaé¢ kuzniczo w za-
leznosci od jakosci materiatéw; wykonywaé obréobke pojedynczo lub w zespole
oraz kontrolowa¢ prace o nizszych kwalifikacjach; stosowaé¢ naddatki i od-
chytki wedtug polskich norm kuzniczych; dokonywaé wszelkich obliczen
jak: skurczu i przemian objetoSciowych oraz postugiwaé sie odpowiednimi
tabelami potrzebnymi w danym zawodzie; przestrzega¢ dyscypliny procesu tech-
nologicznego; kierowaé rytmiczng praca w zespole kowali kategorii 3 i 4; prze-
strzega¢ zasad ekonomicznego wykorzystania materiatéw palnych i tempera-
tury ogniska w czasie calego cyklu produkcyjnego; postugiwaé sie przyrza-
dami pomiaro-wymi oraz dokonywa¢ pomiaréw kontrolnych w czasie obroébki;
czyta¢ rysunki warsztatowe ztozonych elementdw i prostych zestawien réznych
obrabianych przedmiotéw z naniesionymi oznaczeniami materiatdbw obrobki,
tolerancji i przekrojow materiatow; zapobiegaC¢ brakom produkcyjnym, kontro-
lowaé prawidtowos$c i konserwacje urzadzen i narzedzi.
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Przyktady robot:

Prostowanie watkéw o przekroju powyzej 50 mm ze stali konstrukcyjnej
i stopowej; odkuwanie ornamentow balustrad, oku¢ bram i okien ze stali kon-
strukcyjnej odkuwanie nozy tokarskich, strugarsklch i frezerskich o roznych
profilach i ksztattch ze stali stopowej; kucie na gotowo i spawanie ogniw,
tancuchow ogniwowych o przekroju powyzej 20 mm; kucie na gotowo topatek
do kot kierowniczych turbin wodnych i réznych wentylatorow; kucie na gotowo
odkuwek widetek przesuwanych o réznych profilach i ksztattach.

o Kowal rgczny 9 kat.
Powinien zna¢:

Jak kowal reczny 8 kat. z uwzglednieniem wykonywania najtrudniejszych
robo6t kowalskich przy czesciowym wykorzystaniu mechanicznych miotow ko-
m7alskich, a ponadto: zasady odbioru technicznego réznych piecéw kowalskich
oraz specjalnego wyposazenia, przyrzgdow pomocniczych narzedzi i wykroj-
nikow; technologie stali i metali niezelaznych oraz ich wytrzymatos¢, twar-
dos$¢ i ciggliwosc; wptyw temperatur krytycznych i skutki szkodliwych zmian
w strukturze po ich przekroczeniu: wszelkie obliczenia skurczu i przemian ob-
jetosciowych oraz odksztalcenia stali wywotane przez nagrzanie i obrobke
plastyczng; przestrzega¢ dyscypline procesu technologicznego; rysunki warszta-
towe ztozonych elementéw i trudnych zestawien z naniesionymi oznaczeniami
materiatowymi obrobki i tolerancji; polskie normy kuznicze oraz dopuszczalne
wedtug tych norm naddatki i odchytki materiatlowe; przyrzady pomiarowe
i kontrolne stosowane w zawodzie; zasady organizacji brygady lub zespotu
roboczego; przyczyny powstawania brakdéw produkcyjnych; przepisy BHP na
stanowisku catej brygady lub zespotu roboczego oraz przeciwpozarowe w od-
niesieniu do zakladu w ktérym pracuje.

Powinien umie¢:

Wykonywa¢ najtrudniejsze wielostronne kucia w produkcji jednostkowej
i seryjnej drobnych powierzchni materiatow, narzedzi oraz roznych wartos-
ciowych elementow lub podzespotow maszyn, urzadzen i konstrukcji ze stali
konstrukcyjnej lub stopowej; kontrolowa¢ postep robot w zespole roboczym;
sporzgdzac raporty kontrolne i harmonogramy wykonnawcze robot; przestrze-
gac proces technologiczny obrébki plastycznej i termicznej; przestrzega¢ tem-
peratury krytyczne oraz ekonomicznie wykorzystywac¢ materiaty palne; ukia-
da¢ na ognisko rézne materiaty obrabiane; czuwa¢ nad zmniejszeniem ilosci
zendry w czasie podgi-zewania; szlifowa¢ i dogtadza¢ recznie narzedzia i wy-
krojniki stosowane w obrdébce plastycznej; czyta¢ rysunki warsztatowe i kon-
strukcyjne narzedzi, ztozonych elementdw maszyn i zestawien z naniesionymi
oznaczeniami materiatow, obrobki i tolerancji; dokonywac pomiarow przy-
rzgdami pomiarowymi; zapoblegac brakom produkcyjnym stosowac postep
techniczny; nadzorowaé¢ i kontrolowaé przestrzeganie zasad bezpieczenstwa
pracy podlegtych mu stanowisk roboczych.

Przyktady robot:

Kucie watow korbowych o kilku wykorbieniach w roznych ptaszczyznach
ze stali stopowej; kucie watow rozrzadczych dla silnikow spalinowych, spre-
zarek i maszyn parowych; odkuwanie wzornikéw hakéw wielokrgzka, suwnic
i podno$nikéw do trzymatosci Eowyze 5000 kg.; odkuwanie dprototypéw réz-
nych nozy tokarskich o skomplikowanej budowie ze stali narzedziowo-stopowej
oraz skomplikowanych segmentéw do urzadzen elektrycznych SPZ.

METALIZATOR

o ) Metalizator 4 kat.
Powinien znac:

Zasady obstugi i konserwacji urzgdzen do metalizowania jak: stojaki do
drutu, urzadzenia wentylacyjne, kabiny i stolty do czyszczenia i piaskowania
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oraz urzadzenia do zasilania tlenem 1 gazami palnymi; zasady dziatania
piaskownic szafkowych i komorowych oraz filtrow do odwadniania i odoliwia-

Powietrza; ogo6lne wtasciwosci materiatbw do metalizowania; metody
mechanicznego przygotcrwywania powierzchni przedmiotu pod natrysk metali;
zasady procesu technologicznego zachodzacego przy metalizowaniu natrysko-
wym; zasady postugiwania sie narzedziami jak: noze do rowkowania, pistolet,
palnik gazowy i lampa do podgrzewania; rodzaje palnikéw i sposoby przy-
gotowywania ich do pracy; sposoby chtodzenia stosowane przy metalizowaniu;
zasady stosowania prostych przyrzadéw pomiarowych jak: suwniarki, macki,
szablony i mikromierz; przepisy BHP na swoim odcinku pracy.

Powinien umie¢:

Metalizowaé drobne elementy i urzagdzenia; konserwowaé pistolet i inne
urzadzenia pomocnicze uzywane do metalizowania; regulowaé¢ ci$nienie po-
wietrza do piaskowania przedmiotéw z blachy i miekkich metali niezelaznych,
wedtug wskazan i pod nadzorem; czyta¢ mniej skomplikowane szkice i ry-
sunki warsztatowe z naniesionymi oznaczeniami materiatéw, obrébki i tole-
rancji; postugiwaé sie potrzebnymi przyrzadami pomiarowymi, utrzymywac
w nalezytym porzagdku swoje stanowisko pracy.

Przyktady robét:

Piaskowanie tatwiejszych powierzchni przed metalizacjg ich; zaktadanie
drutu do pistoletu i sprawdzanie dziatania mechanizmu posuwu; metalizo-
wanie $rub, nakretek i podktadek, na stole lub na tokarce.

M etalizator 5 kat.

Powinien znaé: i L
Zasadv dziatania obstugi i konserwacji wytwornic acetylenowych wraz

z m"S?Liam f pomocnfczM™  oczyszczaczy acetylenu oraz sprezarek, przy
pomocy ktoérych pracuje; zasady stosowania gazOw palnych; zasady stoso-
wania ptomienfpry natryskiwaniu réznych metali; zasady stosowama katow
natrysku materialym $ciernym na powmrzchmg w zaleznos$ci od twardosci
metalP technologie metali spotykanych w zawodzie metalizatora; zasady che-

micznego w?rawiania; zasady racjonalnego rozmieszczenia narzedzi i urzg-
dzenruklaTpasowan i tolerancji oraz sposob oznaczania ich na rysunkach;
ry*imki warsztatowe prostych elementéw i nieskomplikowanych ustawien

z naniesi*ymi zLkami obrobki, tolerancji i materiatow; zasady postugiwania
L przyrzaLmi pomiarowymi jak: suwmiarka, szablony, macki, mikromierz
oraz mtooskop; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:
OczyszczaC przed metalizacjg, mechanicznie i recznie powierzchnie metali,

tlenkéw szlaki oraz czastek stabcprzylegajgcych; piaskowaé w kablnle
rw skafandrze; natryskiwaé¢ powierzchnie gtadkie i rowkowe; centrowaé¢ przed-
mioty na tokarkach; lutowaé¢ metodg kapielowag i na goracej ptycie; postu-
giwacé sie pistoletem i narzedziarni uzywanymi w danym zawodzie; czytaé
nieskomplikowane szkice i rysunki warsztatowe; postugiwaé sie przyrzadami
nomiarowymi jak: suwmiarka, mikromierz, szablony, macki, szczelinomierz;
utrzymywaé¢ w nalezytym porzadku swoje stanowisko pracy,
przyktady robét:

Wstepne przygotowywanie watkéw, sworzni i dragzkéw dzwigniowych pod
piaskowanie na tokami; natryskiwanie powierzchni widetek dzwigni kot zeba-
tych i krotkich watkow; przy pomocy wyregulowanego pistoletu; chtodzenie
elektrod powietrzem i przez zanuzenie w wodzie; centrowanie, skrawanie.

Metalizator 6 kat.
powinien znaé:
Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji wytwornic acetylenowych,
wraz Z wyposazeniem pomocniczym, oczyszczaczy acetylenu, sprezarek, toka-
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rek typu lekkiego przy pomocy ktédrych pracuje; zasady stosowania odpowie-
dnich ptomieni przy natiyskiwaniu metali; zasady postugiwania sie narze-
dziami stosowanymi w danym zawodzie jak: wiertta, noze, frezy, skrobaki,
pilniki i miotki; technologie metali; podstawy elektrotechniki; geometrie
ostrzy typowych narzedzi, stosowanych w danym zawodzie; zasady przygo-
towawczego gwintowania na tokarni; zasady stosowania chtodziwa oraz prosz-
kéw przy docieraniu; zasady stosowania lutownic i elektrod; zasady racjonal-
nego rozmieszczania urzadzen i narzedzi; szkice i rysunki warsztatowe z na-
niesionymi oznaczeniami obrdbki, materiatdw i tlerancji; zasady postugiwania
sie parOmetrami oraz przyrzadami pomiarowymi jak: suwmiarka, szablony,
macki, mikromierz, mikroskop; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:
Oczyszcza¢é mechanicznie i chemicznie powierzchnie przedmiotéw przezna-

czonych do regeneracji; dobiera¢ elektrody pojedynczo i w pakiecie; dokony-
wac¢ wszelkiego rodzaju skroban i nawiercen; gnadowac¢ i zalamywaé krawe-

dzie natryskiwanych przedmiotow; piaskowaé w kabinie i w skafandrze;
centrowac przedmioty na tokarkach wyznaczonych; lutowaé¢ i spawac proste
przedmioty; postugiwac sie pistoletem i konserwowaé go; usuwac¢ drobne

uszkodzenia urzadzen na ktoérych pracuje; zapobiega¢é brakom i analizowa¢
przyczyny ich powstawania; czytaé szkice i rysunki warsztatowe z naniesio-
nymi oznaczeniami materiatdw, tolerancji i obrobki; postugiwac¢ sie potrze-
bnymi przyrzadami pomiarowymi; utrzymywaé¢ w nalezytym porzadku swoje
stanowisko pracy.
Przyktady robot:

Struganie i frezowanie wykanczajace warstwy natryskiwanej; natryskiwa-
nie tozysk przez szablon po uprzednim usunieciu gtebokich wzeréw rakowa-
tych; natryskiwanie metalem i samodzielne nastawianie urzadzen do natrys-
kiwania srednio-dtugich watdw wirnikéw silnikéw elektrycznych i pomp.

o ) Metalizator 7 kat.
Powinien znac:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji wytwornic acetylenowych
z kompletnym wyposazeniem, oczyszczaczy acetjdenu, sprezarek do 5 atm.,
tokarek typu lekkiego i Sredniego, na ktéi-ych pracuje; zasady dziatania apa-
ratu Roentgena; zasady postugiwania sie wszelkiego rodzaju narzedziami
stosowanymi w danym zawodzie; technologie uzywanych metali; podstawy
elektrotechniki, uktad pasowan; rodzaje i technologie tarcz szlifierskich uzy-
wanych do obrobki warstwy natryskiwanej; zasady stosowania chtodziwa oraz
proszkow przy docieraniu; zasady lutowania ré6znymi sposobami; zasady racjo-
nalnego rozmieszczania urzgadzen i narzedzi na stanowiskach pracy; rysunki
warsztatowe wraz z naniesionymi znakami obrébki, materiatow, tolerancji;
przyrzady pomiarowe jak: suwmiarka, szablony, macki, mikromierz, mikros
kop; sposoby usuwania brakéw produkcyjnych; przepisy BHP na swoim
stanowisku pracy.

Powinien umiec:

Obrabia¢ przy pokryciach antykorozyjnych powierzchnie natryskiwane
recznie, mechanicznie i chemicznie; stosowaé¢ naddatki i odchytki, w zalez-
nosci od Srednicy watka wzglednie $rednicy przelotu tulei, wedtug wysokosci
przyjetych z tablic; szlifowa¢ na mokro z zachowaniem tolerancji 7—8 LT,
lutowaé¢ i spawac proste przedmioty; usuwac¢ drobne uszkodzenia urzadzen,
na ktoérych pracuje; zapobiega¢ brakom produkcyjnym i analizowaé przyczyny
ich powstawania; czyta¢- rysunki warsztatowe z naniesionymi oznaczeniami
materiatow, obrébki i tolerancji; postugiwaé sie potrzebnymi przyrzadami
pomiarowymi; wykrywa¢ pekniecia aparatem Ferroflux; utrzymywaé w na-
lezytym porzadku swoje stanowisko pracy.
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Przyktady robdt:

twardosci materiatu mitotkami Poldiego oraz aparatami Bri-
eua 1 uockwella; szlifowanie zwrotnicy samochodowej pod tozyska; meta-
azowanie tozysk watow wirnikéw, wentylatorow silnikéw, turbin i pomp;
metalizowanie siedzen zasuw zaworowych, zaworowo-wodnych, parowych oraz
panewek i tozysk Oczkowych i $lizgowych.

v Mctalizator 8 kat.
”o\vinien znac:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji oczyszczaczy acetylenu
Nsprezarek powyzej 5 atm.; zasady dziatania, obstugi i konserwacji tokarek
oraz aparatu Roengena; technologie metali uzywanych do metalizacji; techno-
logie lutu i kwasow; zasady metalizacji elektrolitycznej; zasady dziatania
wentylatorow; ekshaustorow; zasady obliczen przemian objetosciowych, skur-
czéw i wydtuzen materiatow i przedmiotow metalizowanych; podstawy elek-
trotechniki; uktad pasowan i tolerancji; rodzaje i technologie tarcz szlifier-
skich; srodki do chemicznego oczyszczania acytylenu (heratol i katalizator);
rodzaje palnikéw, ich zastosowanie i wydajnos¢; zasady stosowania chtodzi-
wa; wiasciwos$¢ i zastosowanie proszk6w do docierania; zasady racjonalnego
rozmieszczania urzadzen i narzedzi; rysunki warsztatowe ztozonych elemen-
tow i zestawien z naniesionvmi oznaczeniami obrobki, materiatow i tolerancji,
zasady postugiwania sie przyrzedami pomiarowymi jak: suwmiarka, mikro-
mierz, macki szablony, czujnik zegarowy, mikroskop; przyczyny powstawa-
nia brakow produkcyjnych; przepi.sy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien timigé: . . . .

Natryskiwac powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne warto$ciowych przed-
miotow o roznych profilach; metalizowa¢ powierzchnie gwintowane wartos-
ciowych przedmiotéw; wspoétdziata¢ w obstugiwaniu agregatow do metalizo-
wania elektrolitycznego; lutowaé¢ Avszelkimi sposobami, ciec, spawa¢ i pod-
grzewacz elementy maszyn i urzadzen podlegajacych metalizowaniu; wyko-
nywac obliczenia szybkosci posuwow w zaleznosci od ilosci obrotow przed-
miotdw metalizowanych i szybko$ci strumienia gazéw; wykonywa¢ drobne
remonty zapobiegawcze, obstugiwanych agregatéw, przy udziale podlegtego
mu zespolu roboczego; postugiwac sie tabelami i stosowa¢ wedtug nich naj-
wiasciwsze posuwy pistoletu oraz obroty wrzeciona tokarni, w celu otrzy-
mania warstwy natryskiwanej wymaganej grubosci; postugiwac¢ sie aparatami
do pomiaru twardosci (Poldiego, Brinella, Rockwella) oraz aparatami do wy-
krywania peknie¢ i skaz materiatowych (FerroHux, Roentgenaz) czyta¢ skom-
plikowane rysunki “~warsztatowe z naniesionymi znakami obrobki, materiatow
i tolerancji; dobiera¢ i mocowac elektrody; oczyszczac powierzchnle rzezna-
czone do metalizowania mechanicznie i chemicznie przy uzyciu urzadzen po-
mocniczych i dodatkowych uzbrojern agregatow na ktérych odbywa si
czyszczenie; przestrzegac dyscypliny proceséw technologicznych; dobierac
i wymieniaC palniki i dysze, w zalezno$ci od jakosci elektrod i wymaganej
grubosci warstwy metalizacyjnej; czyta¢ trudne rysunki warsztatowe ztozo-
nych elementéw i trudnych zestawien z naniesionymi oznaczeniami materia-
tow, obrébki i tolerancji; dokonywa¢ pomiardw przyrzadami pomiarowymi
stosowanyml w danym zawodzie z_uwzglednieniem odbioru mikro i makro-
-skopowego; zapobiega¢ powstawaniu brakéw produkcyjnych

przyktady robét:

Metalizowanie kot kierowniczych turbin wodnych i paro”eh; metalizowa-
nie dtugich watéw wirnikéw pomp i wentylaoréw; metalizowanie S S mt
Sieznych i bragzowych maszyn parowych, turbin i pomp; metalfzowSiie

wieloklindbw wewnetrznych i zewnetrznych tulei sprzegtowych i z+qczy turbin
parowych 1 maszyn eléktrycznych. y F
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Metallzator 9 kat.
Powinien znaé:

Jak metalizator 8 kat. z uwzglednieniem nowych typow urzgdzen o kom-
pletnym wyposazeniu oraz dodatkowym oprzyrzagdowaniu produkcyjnym,
wprowadzonych do produkcji na zaktadzie w ktorym pracuje, a ponadto téch-
nologie uzywanych w danym zawodzie elektrolitow i gazow; zasady budowy,
dziatania i obstugi manometrow, butli do acetylenu i tlenu, zasady spawania
elektrycznego metoda: Bernardosa-OIszewskiego, Zeienera i Stawianowa oraz
spawania gazowego (gaz wodny i termity); rodzaje elektrod i ich sktad che-
miczny; reakcje chemiczne zachodzace w procesie metalizacji; warunki fizycz-
ne i wytrzymatosciowe (plastycznos¢, krucho$¢) warstw natryskiwanych w od-
niesieniu do materiatu podstawowego (jednolitego!; tabelo pomocnicze cis$nien,
wydajnosci i norm zuzycia gazéw i elektrod, szybko$¢ strumienia gazoéw i szyb-
kosci stosowanych posuwow w zaleznosci od ilosci obrotéw przedmiotu prze-
znaczonego do metalizacji; przyrzady pomiarowe stosowane w danym zawo-
dzie, organizacje pracy warsztatu i zespotu; przepisy BHP w odniesieniu do
zespotu oraz przeciwpozarowe w odniesieniu do catego zaktadu.

Powinien umiec:

Jak metalizator 8 kat. z uwzglednieniem najtrudniejszej obrébki warstwy
natryskiwanej przedmiotéw regenerowanych a ponadto: metalizowaé¢ krawedzie
powierzchni o réznych profilach oraz symetrycznych i niesymetrycznych ksztat-
tach; stosowaé¢ naddatki materialowe przewidziane dla dalszych operacji wy-
kanczajacych; natryskiwa¢ warstwy, bez wstgpnego toczenia, na powierzchnig
przedmiotow podlegajgcych jedynie dalszej operacji szlifowania; metalizowac
przeciwkorozyjnie; ustala¢ przez wazenie zawartos$ci acetylenu i tlenu w but-
lach; obliczac, wszelkie przemiany objetosciowe, skurcze, wydtuzenia oraz
ilosci gazow; dobiera¢ narzedzia i potrzebne uzbrojenia; racjonalnie rozdziela¢
prace; utrzymywac cyklicznos¢ proceséw technologicznych w swoim zespole;
przestrzegac dyscypliny proceséw technologicznych w podlegtym zespole ro-
boczym; prowadzi¢ raporty kontrolne produkcji i harmonogramy wykonawcze;
podgrzewaé przedmioty przeznaczone do regeneracji, uwzgledniajgc rozszerzal-
nos$¢, kurczliwo$¢ materiatdw oraz szkodliwy wptyw temperatur krytycznych
na budowe strukturalng materiatow; dobiera¢ i stosowaé $rodki chemiczne
i mechaniczne do oczyszczania powierzchni przedmiotéw regenerowanych, w za-
leznosci od ksztattu, rodzaju materiatu, wymaganej grubosci warstwy natryski-
wanej, i sposobu natryskiwania; kontrolowa¢ i wykonywac¢ pomiary przyrza-
dami pomiarowymi jak: suwmiarka zwykia i modutowa, mikromierz, czuj-
nik zegarowy, mitotek Poldiego, aparat Brinella, Boentgena i Ferofluxa; za-
pobiega¢ powstawaniu brakow produkcxjnych; nadzorowac i kontrolowac¢ bez-
pieczenstwo pracy podlegtych stanowisk roboczych.

Przyktady robot:

Metalizowanie diugich i wrazliwych na odksztatcenia waléw rozrzadczych
maszyn parowych, silnikéw spalinowych i turbin; metalizowanie (bez wstep-
nego toczenia) warstwg naddatku do szlifowania, cylindréow sprezarek pracu-
jacych pod cisnieniem powyzej 10 atm., przy czym doktadno$¢é metalizacji cy-
lindréw jest badana za pomocg aparatow Roentgena i Ferrofluxa; metalizo-
wanie powierzchni gniazd tozysk do wcisku tozysk kulkowych, rolkowych i rol-
kowo-stozkowych, bez wstepnego toczenia, w produkcji jednostkowej; regene-
racja topatek turbin wodnych bez wstepnej obrobki.

ODLEWACZ METALI NIEZELAZNYCH
Odlewacz metali niezelaznych 4 kat.
Powinien zna¢:
Podstawowe zasady obstugi i konserwacji piecow pomocniczych (tygle,

i piece ziemne, kociotkowe oraz tygle przechodnie!; zasady obstugi palnikow
na paliwo ptynne i gazowe; zasady obstugi podmuchéw mechanicznych; zasady
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podtrzymywania ogniska pod tyglami i kociotkami; podstawowe
wiadomosci z technologii metali niezelaznych, stali i stopow; podstawowe za-

metali niezelaznych i ich stopdw; zasady okre$lania temperatury
meioag pordwnawczg; zasady mocowania tygli i kociotkow oraz obudowy ele-
mentow przeznaczonych do wylewania; zasady postugiwania sie narzedziami
Odlewniczymi; rysunki i szkice warsztatowe prostych elementow maszyn;
przyrzady pomiarowe jak: skala milimetrowa, suwmiarka, macki i szablony;
przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.
Powinien umiec:

Przygotowywaé i przenosi¢ ciezkie materiaty i elementy przeznaczone do
topienia lub wijdania, rozpala¢ i podtrzymywac¢ ogien na palenisku; przywozi¢
opat i wywozi¢ popiot; okres$la¢ na ,,oko“ temperatury w tyglach, piecach ziem-
nych i kociotkach; przenosi¢ i mocowac tygle i kociotki przechylne; postugiwaé
sie narzedziami odlewniczymi; czyta¢ rysunki warsztatowe, prostych elementow
maszyn, postugwac sie prostymi przyrzadami pomiarowymi.

Przyktady robot:

Przenoszenie i odnoszenie tygli i kociotkéw przechylnych; przywozenie opatu
(wegiel, koks) i odwozenie popiotu; przygotowywanie i oczyszczanie materiatu
przeznaczonego do topienia; rozpalanie i podtrzymywanie ognia na palenisku;
gradowanie i obcinanie nadlewkow.

Odlewacz metali niezelaznych 5 kat.

Powinien znac:

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji piecow pomocniczych, kociotkowych,
tygli przechylnych tygli szybowych, palnikéw na paliwo piynne i gazowe,
podmuchéw mechanicznych; zasady rozpalania i podtrzmewania ognia oraz
sposoby zaktadania materiatbw na ognisko; technologie ‘stali, metali niezelaz-
nych i stopéw; temperatury nagrzewania w zaleznosci od witasciwos$ci topionego
materiatu* zasady topienia i wylewania materiatu, sposoby okre$lania tempe-
ratur metodg poréwnawczg na ,,0ko“ oraz przy pomocy tabeU barw Zzaru i ter-
moelementéw; temperatury krytyczne materiatéw; zasady stosowania mate-
riatbw pomocniczych (topikéw) koniecznych do topienia; dopuszczalne zanie-
czyszczenia materiatow podlegajgcych topieniu; biedy odlewnicze jak: poro-
watos$¢! zbytnia twardosé, pekniecia, znieksztatcenia, ,pocenie sie“, peche-
rzyki wewnetrzne oraz zanieczyszczenia; sposoby ustawiania tygli, kociotkdw
przechylnych oraz zaktadania materiatdw przeznaczonych do topienia; zasady
postugiwania sie narzedziami i oprzyrzgdowaniem produkcyjnym przy -wyle-
waniu kompozycji (biatego metalu); zasady przestrzegania proceséw technolo-
gicznych; rysunki i szkice prostych elementow maszyn z naniesionymi ozna-
czeniami’ materiatow, obrobki i tolerancji; przyrzady pomiarowe jJak: skala
milimetrowa, suwmiarka, macki, szablony szczelinomierze i termoelementy;
przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umieé:

Przygotowyv/a¢ i zaktada¢ materiaty przeznaczone do topienia; gradowac,
obcinac, czysci¢ i odnosi¢ odlewy i elementy wylane; wspotpracowacé przy prze-
noszeniu i ustawianiu tygli i kociotkéw przechylnych oraz przy wylewaniu
roztopionego metalu, rozpala¢ i podtrzymywacé ogien oraz kontrolowac tempe-
rature; rozpoznawac gatunki paliw jak; koksu, wegla, gazu i ptynoéw; okresla¢
i przestrzega¢ czas nagrzewania oraz zapobiega¢ peknieciom, odkszaticeniom
i niewtasciwym ochtadzaniem wykonywanych odlewéw; ‘'zaklada¢ odnowiednie
topniki; prpstrzegaé¢ procesy technologiczne; postugiwaé sie tabelami barw
zaru; czytac rysunki i szkice warsztatowe prostych elementéw z naniesionymi
oznaczeniami obiobki, tolerancji i materiatow; postugiwaé sie Przyrzadami nn
miarowymi oraz dokonywa¢ pomiardw modeli i wykonanych lidlewdw. A
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Przyktady robot:

Zaktadanie metali do kociotkow i tygli; odlewanie wraz z cdkuwaniem wat-
kéw na tulejki, kétek recznych, panewek i potpanewek; czyszczenie i fazowa-
nie elementow maszyn (tozysk, panewek, kot zebatych dwudzielnych.

Odlewacz metali niezelaznych 6 kat.
Powinien znac:

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji piecow tyglowych, szybowych, ko-
ciotkéw przechylnych i naczyn; zasady dziatania zeliwiaka; zasady klasyfikacji
piecow do przetapiania metali; og6élne wiadomos$ci materiatow ogniotrwatych
(szamot-dynas); rodzaje paliw i ich zastosowanie; rodzaje suréowki jak: zelazna,
zelazostopy, metale niezelazne, otoczki (widry); zasady doboru suréwki i zasady
obliczania wsadu; rodzaje topnikéw jak: wapien, fluoryt, dolomit, krzem, fos-
for oraz zasady wiasciwego doboru topnikéw, technologie metali niezelaznych
i stopéw: zasady postugiwania sie oprzyrzgdowaniem produkcyjnym; zasady
stosowania odchytek i naddatkéw odlewniczych uwzgledniajac skurcz stepéw
(zeliwa, metali niezelaznych i stali); temperatury krytyczne i temperatury top-
liwosci stali, metali niezelaznych i stopéw; przyrzady pomiarowe i sposoby
ich mocowania; zasady formowania; rysunki warsztatowe prostych elemen-
tdbw maszyn i urzadzen z naniesionymi oznaczeniami materiatéw, obrébki i to-
lerancji; przyrzady pomiarowe jak. suwmiarka, liniat, cyrkiel, poziomnica,
szczelinomierz i mikromierz; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy
Powinien umiec:

Rozpala¢ i utrzymywaé ogien pod tyglami statymi i przechylnymi; dobieraé
paliwa; tadowaé paliwo recznie lub mechanicznie; regulowa¢ doptyw powietrza,
przy ciggach naturalnych i sztucznych, w zaleznoséci od rodzaju paliwa; mo-
cowac i przygotowywaé tygle do wsadu; zaktada¢ wsady okreSlone recepta
pod wzgledem wagowym i iloSciowym; przygotowywaé formy i elementy prze-
znaczone do wylewania lub odlewania; obstugiwac¢ piec przy wytopie wsadu;
podgrzewac przed wylaniem formy i elementy po uprzednim chemicznym i me-
chanicznym i oczyszczeniu; obrobi¢ recznie i mechanicznie w zalezno$ci od po-
trzeb formy dwudzielne lub wielodzielne; regulowac i obstugiwac piece tyglowe
ogrzewane elektrycznoscia (piece indukcyjne). Odzuzla¢ wj*topy i odpopiela¢
paleniska; ostrzy¢ i konserwowa¢ narzedzia stosowane w danym zawodzie;
czyta¢ rysunki warsztatowe ztozonych elemnetéw z naniesionymi oznaczeniami
materiatow; postugiwaé sie odpowiednimi przyrzadami pomiarowymi i doko-
nywaé potrzebnych pomiarow; usuwaé przyczyny brakéw produkcyjnych.
Przyktady robot:

Czyszczenie mechaniczne tygli i kokil po odlewie; dopasowywanie i skre-
canie kokil i form metalowych; odcinanie nadlewkow i usuw'anie wad powierz-
chniowych surowych odlewéw; wykonywanie wlewkéw z kilkoma doprowa-
dzeniami do odlewoéw na waskich przekrojach; wylewanie tozysk Oczkowych.

] Odlewacz metali niezelaznych 7 kat.
Powdnien znaé:

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji piecow tyglowych statych i prze-
chylnych, piecow szybowych kociotkéw przenosnych, przechylnych i specjal-
nych; ogoélne zasady budowy i dziatania piecow elektrycznych; zasady budowy
i dziatania zeliwiaka; klasyfikacje piecow oraz ich przydatno$¢ produkcyjna;
technologie materiatow ogniotrwatych (wypraw piecow) oraz ich witasciwosci;
technologie paliw oraz ich rodzaje | zastosowanie; rodzaje sktadnikéw do wsa-
dow oraz zasady ich doboru; technologie topnikéw oraz ich rodzaje i wiasci-
wosci; technologie stali i metali niezelaznych; og6lne zasady elektrotechniki;
zasady makroskopowego badania struktury przetomu probek i odlewéw; za-
sady okre$lania temperatur ,na oko“, metodg poréwnawczg z tabelg barw
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i za pomocg termoelementéw; procesy technologiczne obrébki recznej, me-
chanicznej, plastycznej, termicznej i odlewniczej stosowanej w danym zawo-
dzie; zasady spawania autogenicznego; zasady obliczania skurczéw materiatow
i przemian objetoSciowj'ch; zasady nagrzewania materiatéw; rodzaje narzedzi
stosowanych w danym- zawodzie oraz sposoby postugiwnia sie nimi; rysunki
warsztatowe trudniejszych elementéw maszyn, urzadzen i konstrukcji z nanie-
sionymi oznaczeniami materiatdéw; przyrzady porniarowe jak: liniat, szczelino-
mierz, poziomnica, suwmiarka, cyrkiel, macki i mikromierz; przepisy BHP
na swoim stanowisku pracy.

Powiiiied umie¢:

Okresla¢ jako$¢ paliwa i dobiera¢ go; przeprowadza¢ drobne remonty pale-
nisk mechanicznych; utrzymywac i regulowa¢ temperatury w ogniskach; okre-
$la¢ i kontrolowL temperatury nagrzewanych f~ f'" “°tow i wsadoéw
porownawczg i termoelementami; regulowa¢ doplyvy powietrza przy zas o
sowaniu ciggdéw naturalnych i sztucznych w zaleznosci od rodzaju paliwa mo-
cowac i przfghtow”~”~  tygle i piece do wytopu; przygotowywac formy, kokile
i elementy przeznaczone do W¥| ewgnja i odlewania; odzuzla¢ w”o X kontio-

=N Brzcznac nhmaf drobngl h

- ?ac Przy przeprowadzaniu remon-

tow” odpopielame ",,?2ych- regulowaé temperatury piecow elektrycz-
napraw tygh ”  Ajamw’i przemiany objetoSciowe oraz.stosowaé od-
nych; ogﬂczac Qlk%rcze . P y 0bJ¢ koﬁlﬁ i gorm; utrzy-
SzwacéT rSytym"~” stosowane narzedzia; , zapobiegaé powstawaniu
mywac w nalgzytym p Jk,t,.olowac 1 onser%vowac rzauiﬂzgenlap pomocnicze
biakow ) ] , .“me- czyta¢ rysunki warsztatowe_ zitgzonych ele-
1 oprzyrzagdowania pio z naniesionymi oznaczeniami madteriatow
mentow maszyn i prosy przyrzagdami pomiarowymi oraz doko-

nyS~rpomiS~*praedmio”~" elementéw przed i po odlaniu; zapobiega¢ pow-
stawaniu brakéw produkcyjnych.

Przyktady *®@*“* jg po wytopieniu tozysk pomp, walcarek topatek tur-
. ‘L MAgjeielaznych; wylewanie panewek tozysk biatym metalem;
binowych z metali ni indywidualnych form i dopasowywadnie kokil do
W Fongwani}g wlewi . d i matteriak')w formierskich; formowanie maszy-
W}// ewanla; formowanie idz&Hl z matén

nowe kot zebatych.

Odlewacz metali niezelaznych 8 kat.

A za"sSVAd?atania, obstugi i konserwacji réznych piecéw do podgrzewania
tygU zasLy budowy roznych typow ttygh statych i przechylnych; zasady bu-
tygii, zasauy . obstugi piecow elekirycznych jak- komorowych, tyglowych,
m° wtrvfnvch i elektrodowych oraz zeliwiaka; zasady ekonomicznego wyko-
i"vstvwania temperatur pieca przy wytopach, przy nagrzewaniu materiatéw
lub elementéw maszyn; zasady okreslania temperatury metodg poréwnawczg
i TITZY pomocy torrnooloniGntéwj toctinologie stslij motali niozolaznycli, matG—
riatbw ogniotrwatych, paliw, topnikéw oraz pierwiastkOw zanieczyszczajacych,
z uwzglednieniem ich temperatur, topliwosci, temperatur krytycznych, ich
wiasciwosci wytrzymatosciowych, skurczu, ciggliwosci oraz wpltywu poszcze-
golnych sktadnikéw na jako$¢ odlewu; ogo6lne wiadomosci o zestawie wsadu;
procesy technologiczne przy odlewaniu, wylewaniu, formowaniu recznym i ma-
szynowym, obrébce recznej, mechanicznej, plastycznej i termicznej; obliczaniu
skurczéw i przemian objetoSciowych oraz naddatk6w materiatowych wedtug
; zasady elektrotechniki, wptyw temperatury na wewnetrzne przemiany
strukturalne topionych i podgrzewanych metali; zasady badania makroskopo-
wego probek i odlewow; zasady okreslania czasu nagrzewania i sposoby zapo-
biegania odksztatlceniom i peknieciom, zasady klasyfikacji rodzajow wad od-
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lewniczych; wykres zelazo-wegiel; zasady zapobiegania utlenianiom powierz-
chni samych odlewéw oraz przedmiotow nagrzewanych przy wylewaniu ele-
mentoéw; sktad chemiczny stali i stopéw oraz ich symbole chemiczne; uktad
pasowan tolerancji i norm odlewniczych; rysunki warsztatowe ztozonych
elementéw podzespotéw i maszyn z naniesionymi oznaczeniami materiatow,
obrobki i tolerancji; przyrzady pomiarowe jak: suwmiarka, szczelinomierz
skala milimetrowa, odlewnicza, mtotek Poldiego, aparat Rockwella i Yickersa;
przyczyny powstawania brakéw produkcyjnych; przepisy BHP na swoim sta-
nowisku ‘pracy.

Powinien umie¢:

Wytapia¢ zi*yte miejsce tozyskowe i panewki; wylewaé¢ panewki i tozyska
stopami metali niezelaznych, niepodlegajgcych odksztatceniom w produkcji
jednostkowej i seryjnej; wykonywaé¢ odlewy w kokilach metalowych, w for-
mach w specjalnym oprzyrzadowaniu produkcyjnym oraz w formach z mas
fornierskich; przeprowadza¢ wraz z zespotem drobne remonty palenisk, tygli.
1 urzadzen pornocniczych; kontrolowa¢ wlewki i odpowietrzenia przed wyko-
Mniem odlewow, celem zapobiezenia tworzeniu sia pecherzykow i bombli;
dopasowa¢ wlewki do form oprzyrzagdowan produkcyjnych, pomocniczych oraz
odprowadzen gazoéw; regulowaé temperature i ilosci powietrza w zaleznosci
od sktadu chemicznego stopow, rodzaju palenisk i konstrukcji piecow lub tygli;
kontrolowa¢ odchytki i naddatki materiatéw w zaleznos$ci od wymogoéw rysun-
hT lub konstrukcyjnych; regulowaé¢ natezenie pradu przy
obstugiwaniu piecow elektrycznych; kontrolowa¢ stan narzedzi, oprzyrzagdowan
produkcyjnych i pomocniczych uzywanych w danym zawodzie; zapobiegac
powstawawniu brakéw produkcyjnych; czyta¢ rysunki warsztatowe ztozonycli
elementéw maszyn i urzagdzen z naniesionymi oznaczeniami materiatow, obrébki
1 tolerancji; dokonywa¢ pomiarow przed odlewem i po odlewie, przy pomocy

tStOISOW?]nyCh w danym zawodzie przyrzagdéw pomiarowych i aparatow kon-
rolnych.

Przyktady robot:

Ddlewanie w kokilach metalowych metalowych ztozonych zigcz strazackich,
tulejek dystansowych, aparatury kotlowej; wylewanie stopami metali nieze-
JAnych tozysk i panewek pomp, turbin oraz Ljjzagdzen wolno i $rednio obroto-

. i Odlewacz metali niezelaznych 9 kat.
Powimen znac:

Jak odlewacz 8 kat. z uwzglednieniem urzgadzeA odlewniczych z petnym
wyposazeniem wprowadzonych do produkcji na zaktad, w ktéorym pracuje;
a ponadto zasady budowy kokil metalowych, przyrzadéw pomocniczych i oprzy-
rzgdowan produkcyjnych; zasady sporzadzania wedtug recepty sktadu wsadu;
zasady odlewania odsrodkowego; technologie i sktad chemiczny stopéw, me-
tali niezelaznych, stali, kwasow, paliw i gazéw, tabele poréwnawcze barw
zaru, sktadu chemicznego, twardosci, wytrzymatosci, ciggliwos$ci i skurczu ma-
teriatow stosowanych w danym zawodzie; warunki technicznego odbioru urza-
dzen odiewniczych, stosowanych w danym zawodzie; zasady dziatania, obstugi
1 konserwacji zeliwiaka; temperatury topliwosci oraz wptyw temperatur kry-
zashd" M f przemiany strukturalne metali stosowanych w danym zawodzie;
klar _ recznego i mechanicznego; warunki stosowania topnikow;

asytikacje, podziat 1 rodzaje wad odlewniczych; zasady okres$lania czasu na-
lewania wsadu, przedmiotow wylewanych, przy zastosowaniu ekonomicznego
wykorzystania oprzyrzadowan produkcyjnych oraz wartosci opatowej paliwa;
za™dy organizacji pracy warsztatu, wzglednie zespotu roboczego; metody za-
poDiegania powstawaniu brakéw produkcyjnych; rysunki warsztatowe i kon-
strukcyjne zlozonych elementéw i zestawien podzespoiu maszyn i urzadzen
z naniesionymi oznaczeniami materiatdow (symboli chemicznych) obrdbki; przy-

186



rzady pomiai'owe i aparaty kontrolne stosowane w zawodzie odlewacza; prze-
pisy BHP w odniesieniu do warsztatu, a przeciwpozarowe w odniesieniu do
catego zaktadu w ktorym pracuje.

Powinien umie¢:

Jak odlewacz 8 kat. z uwzglednieniem najtrudniejszych i pracochtonnych
proceséw technologicznych stosowanych w danym zawodzie przy wylewaniu
i odlewaniu elementow maszyn o skomplikowanych ksztattach, a ponadto:
przestrzega¢ sktad chemiczny oraz wtasnosci chemiczne, mechaniczne 1 fizyko-
chemiczne zgodnie z warunkami technicznymi danego odlewu lub wylania;
dobiera¢ wtasciwe przyrzady pomocnicze i produkcyjne przestrzega¢ procesy
technologiczne, wystepujace przy odlewaniu; racjonalnie rozdziela¢ roboty
oraz kontrolowa¢ prace podlegtego mu zespotu roboczego; przeprowadzac
drobne remonty palenisk, tygli piecow oraz m-zadzeA pomocniczych, przy
wspoétudziale podlegtego mu zespotu roboczego; dokonywac¢ wszelkich obliczen
wystepujagcym w danym zawodzie; zapobiega¢ brakom produkcyjnym przez
przeciwdziatanie powstawaniu wad odlewniczych, sporzadzac raporty kontrolne
robot; czyta¢ rysunki warsztatowe ztozonych elementow i trudnych zestawien
z naniesionymi oznaczeniami materiatow ésymboll chemicznych) obrébki i tole-
rancji; dokonywac¢ pomiaréw przyrzadami pomiarowymi i kontrolnymi
z uwzglednieniem aparatow stuzacych do kontroli temperatur, twardosci ma-
teriatdbw i wad strukturalnych; nadzorowaé i koritrolowa¢ bezpleczenstwo i hi-
giene pracy na wszystkich podleg’rych mu stanowiskach roboczych.

Przykiady robdét;

Odlewanie kot kierowniczych do turbin parowych i wodriych; wylewanie
stopami motali niezolaznych, tozysk grzoblonlastych turbin, duzych pomp wod-
nych, sprezarek i obrabiarek ciezkiego typu; odlewanie’ armatury kottowej
0 skomplikowanych ksztattach.

PRZECIAGACZ
Przeclagacz 3 kat.

Powinien zna¢:

Postawowe zasady dziatania, obstugi i konserwacji walcarek dwuwalcowych
1prac mimosrodowych typu lekkiego, na ktérych pracuje; podstawowe zasady
mocowania i ustawiania przedmiotow oraz materiatldbw przeznaczonych do wal-
cowania lub tloczenia: zasady mocowania wykrojnikow zasady przygotowy-
“wania materiatow do obrobki; zasady postugiwania sie i konserwacji narzedzi
lak: klucze, Sciggi, Kkleszcze, srubokr?ty, mtotki, pilniki i przecinaki; podsta-
wowe wiadomosci z technologll metali; rysunki warsztatowe i szkice prostych
elementéw maszyn i urzadzen; przyrzqdy pomiarowe jak: skala milimetrowa,
suwmiarka, macki i szablony (wzorniki); przepisy BHP na swoim stanowisku
pracy.

Powinien umie¢;

Gradowac, znaczy¢, pitowac, ukusowac¢ i przygotowywaé materiaty przezna-
czone do_przeciggania; prostowac na ptycie zgrubne pasy blach i ptaskowni-
kéw; zwijaé na recznych walcach rury i ptaszczyzny zbiornikéw; postugiwac
sie narzedZ|am| wedtug wskazan; czyta¢ rysunki warsztatowe i szkice pro-
stych elementéw maszyn lub urzqdzen postugiwac sie przyrzadami pomiaro-
wymi jak: skala milimetrowa, macki, wzorniki i suwmiarki.

przyktady robot:

Prostowanie i gradowanie ptaskownikéw lub paséw blach nrzeznacm
nych do walcowania i prasowania; cigcie blach i ptaskowniS na not c”

wedtug trasy lub zderzakow,; pomaganie przy noszeniu i podawaniu S S
materiatow.



Przcciggacz 4 kat.

Powinien znaé:

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji prac mimosrodowych, walcow dwu
i trzy walcowych oraz nozyc mechanicznych i recznych typu lekkiego, na
ktorych pracuje; zasadﬁl mocowania i ustawiania_ oprzyrzadowania produk-
cyjnego oraz WykrOJnl O0w; ogolne zasady przeciggania; zasady geometrii
ostrzy wykrojnikéw; przeznaczenle dodatkowego oprzyrzadowania pi'odukcyj-
nego oraz WykrOjnIkOW og06lne zasady przeciggania; zasady geometrii wy-
krojnikow; przeznaczenie dodatkowego oprzyrzgdowania produkcyjnego i na-
rzedzi uzywanych w danym zawodzie; witasciwosci stali i metali niezelaznych;
zasady mechanicznego, recznego i termicznego prostowania materiatow;
rysunki warsztatowe prostych elementow maszyn i urzadzen z naniesionymi
oznaczeniami materiatow, obrobki i tolerancji; przyrzady pomiarowo jak: skala
milimetrowa, suwmiarka, macki, wzorniki 1 szczelinomierz; przepisy BHP na
swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:

Prostowac recznie na ptycie oraz mechanicznie na prasach i walcach, mate-
riaty przeznaczone do przeciggania; cig¢ blachy i ptaskowniki recznie i me-
chanicznie na nozycach wedtug trasy lub zderzakéw; mocowac¢ i ustawiac
wykrojniki lub oprzyrzadowanie produkcyjne; pos{ugiwaé si¢ potrzebnymi
narzedziami; przygotowywac materiaty do przeciggania wedtug wskazan i pod
nadzorem; czytaC rysunki warsztatowe prostych elementow maszyn i urzadzen
z naniesionymi oznaczeniami materiatow, obrdébki i tolerancji; postugiwac sie
potrzebnymi_ przyrzadami pomiarowymi oraz dokonywaC pomiary przedmio-
téw i materiatbw obrabianych.

Przyktady robot:

Zwijanie na walcach mechanicznych i recznych uchwytéw, naktadek sty-
kowych dla przewodéw gazowych i wodnych oraz rur do piecéw kuchennych
i kuzniczych; prasowanie na nastawionych prasach i wycentrowanych wykroj-
nikach blach transformatorowych, podkitadek pod nakretki, tubek do tancu-
chéw Galla.

Przcciggacz 5 kat.
Powinien znaé:

Zasady dziatania, obstugi i konsei'wacji przeciggarek wraz z wyposazeniem
oraz walcowki pras, na ktérych pracuje; zasady walcowania i przeciggania
materiatdéw ze stali i metali niezelaznych; zasady mocowania i ustawliania
materiatdw i przedmiotéw oraz oprzyrzqdowania produkcyjnego i wykrojni-
kéw; zasady postugiwania sie dodatkowym oprzyrzadowaniem produkcyjnym

oraz potrzebnymi narzedziami; zasady recznej, mechanicznej i termicznej
obrobki materiatéw w zakresie danego zawodu zasady recznego, mechanicz-
nego i termicznego prostowania materiatow przedmlotow ze stali i metali
niezaleznych; wiasciwosci stali, zeliwa, metall niezelaznych i stopow oraz

oznaczenia profili materiatdéw; zasady geometrii ostrzy wykrojnikéw i prze-
ciggadet; zasady rozpoznawania materiatbw metoda porownawczg, iskrowa
i udarowga; ogolne zasady budowy przeciggadet; zasady stosowania stopowych
przeciggadet w zaleznosci od przekroju i rodzajow materiatdéw; zasady stoso-
wania przeciggadet diamentowych; zasady uktadu pasowan i tolerancji oraz
skale dopuszczalnych naddatkéw i odchytek wedtug PN stosowanych w da-
nym zawodzie; procesy technologiczne wystepujagce w danym zawodzie; rysunki
warsztatowe $rednio skomplikowanych elementow maszyn i ui'zadzen z na-
niesionymi oznaczeniami materiatdw obrobki i tolerancji; przyrzady pomia-
rowe jak; liniat, suwmiarka, szczelinomierz, gtgbokos$ciomierz, mikromierz,
macki i wzorniki; przyczyny powstawania brakéw produkcyjnych; przepisy
BHP na swoim stanowisku pracy.
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Powinien umiec:

Przecigga¢ zgrubnie (wstepnie) na zimno i gorgco materiaty o réznych
profilach ze stali ulepszonej; walcowa¢ zgrubnie i na gotowo blachy S$redniej
grubosci, stalowe i z metali niezelaznych; prostowac i zwija¢ blachy i ptaskow-
niki na walcach wielowalcowych; podawaé, ustawia¢ i mocowac¢ materiaty
przeznaczone do przeciggania, prostowania, zwijania i walcowania, wedtug
wskazan i pod nadzorem; rozpoznawaé jako$¢ materialtdw metoda poréwnaw-
cza, iskrowg i udarowag; przestrzega¢ procesow technologicznych; postugiwac
Ne wlasciwymi narzedziami stosowanymi w danym zawodzie; kontrolowa¢
uszkodzenia materiatow przed, w czasie i po obrébce; zapobiega¢ brakom
produkcyjnym; czytaC rysunki warsztatowe $rednio skomplikowanych elernen-
tbw maszyn i urzadzen =z naniesionymi oznaczeniami materiatdw, obrobki
i tolerancji; postugiwac sie przyrzadami pomiarowj'mi oraz dokonywac¢ pomia-
row potrzebnych w danym zawodzie.

Przyktady robdét:

Zwijanie okapow, kartunéw, leji, kominéw; zwijanie na walcach ptaszczy
zbiornikdw odsiewaczy i opancerzen dla kottowni; pitowanie lub szlifowanie
koncy ptaskownikéw wzglednie drutéw przeznaczonych do przeciggania; po-
maganie przy przecigganiu materialtdw na goraco i zimno np. podawanie,
odbieranie i segregowanie, usuwanie zadzioréw przed i po walcowaniu lub
przecigganiu.

Przcciggacz 6 kat.

Powinien znaé: . L B . .
7a<?ndv dziatania obstugi i konserwacji przeciggarek roznych typéw wraz
z ich vvvno2£niem pras, walcéw dwu 1 trojwalcowych stosowanych w da-
nym zawodzie; zasady poshggiwania sie réznymi kalibra}Tmi przy odlewaniu.

Pt Clvv Czejr iy nauri—

hnHof fi'"H7\atrm'rrkonserwacji réznych przeciggadet; nasady przeciggania
materiatbw na trzpieniu przez ptyty stalowe (przecigganie rur systemem
MInesmanna i Erhardta); zasady stosowania przeciggadet diamentowych;

i netpwiania oprzyrzadowanie _ SN -
cfnwpnia nrzedmiotow recznie, Techanicznie i termicznie; zasady geometrii
nltrzt wvkrojnikéw i przeciggadet; zasady postugiwania sie potrzebnymi na-
rhdziami stosowanymi w danym zawodzie; technologie stali, zeliwa, metali
niezelaznych i stopow oraz znakowania profili materiatdw; zasady rozpozna-
wania iakos$ci materiatdw metodg porownawczg, iskrowa i udarowg; zasadj'
uktadu pasowan i tolerancji oraz skale dopuszczalnych naddatkow i odchytek
wedtug PN stosowanych w danym zawodzie; procesy technologiczne wyste-
pujace w danym zawodzie; obliczenia przemian objetoSciowych, skurczéw
i wydtuzen materiatéw przecigganych lub walcowanych; tablice w#asciwosci
materiatow; przyczyny powstawania brakéw produkcyjnych; rysunki warszta-
towo ztozonych elementéw i prostych zestawien z naniesionymi oznaczeniami
materiatow, ‘obrobki i tolerancji; przyrzady pomiarowe i kontrolne stosowane
W danym zawodzie; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec¢:

PrzeciggaC zgrubnie (wstepnie) na zimno i na gorgco przedmioty ze stali
i metali niezelaznych; walcowaé¢ zrubnie na gotowo, na zimno i na gorgco,
blachy 1 ptaskowniki roznej grubosci; prostowaé¢ mechanicznie i terik Snfe
materiaty przebaczone do walcowania i przeciggania; mocowac i zaostrzaé
konce materiatéw w celu ich wlasciwego osadzenie w przeciggarkach i wal-
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carkach; zwija¢ materiaty przeciggane w specjalnym oprzyrzgdowaniu pomo-
cniczym jak: zwijarki, skrecarki 1 rozkrecarki; witasciwie mocowa¢ wykroj-
niki, przeciggadta, drucidta trzpieni, przeciggadet i kalibrow; kontrolowac
materiaty przed, w czasie i po przecigganiu lub walcowaniu; oblicza¢ prze-
miany objetoSciowe, skurcze i wydtuzenia materiatdw w procesie przeciggania
i walcowania; postugiwaé sie tablicami wiasciwosci materiatow; rozpoznawac
jako$¢ materiatdbw metodg poréwnawczg, iskrowg i udarowa; dobiera¢ witasci-
we przeciggadta, kalibry i walce oraz oprzyrzagdowania zgodnie z procesem
technologicznym; przestrzega¢ procesy technologiczne; stosowaé¢ uktad paso-
wac i tolerancji oraz dopuszczalne naddatki i odchytki przy przecigganiu lub
walcowaniu zgodnie z PN, zapobiega¢ brakom produkcyjnym oraz analizo-
wac przyczyny powstawania brakow; czyta¢ rysunki warsztatowo ztozonych
- elementow i prostych zestawien z naniesionymi oznaczeniami materiatow,
obrobki i tolerancji; dokonywaé¢ pomiardw potrzebnymi przyrzgdami pomia-
rowymi oraz kontrolowaé materiaty w czasie proceséw produkcyjnych;

Przyktady robot:

Kontrolowanie materiatow, poétfabrykatéow i gotowych wyrobdw, usuwa-
nie z nich zadzioré6w w celu unlknlema przerw w dalszej pracy (zapobleganle
powstawaniu klina przy przecigganiu; przecigganie wstepne topatek turbino-
wych z metali niezelaznych; przecigganie wstepne (zgrubne) i wykanczajace
przewoddéw napowietrznych, sygnatowych, sterujacych |zwyk+ych walcowanie
miedzyoperacyjne topatek turbinowych oraz blach transformatorowych.

Przeciggacz 7 Kkat.
Powinien zna¢:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji réznych typow przecig-
garek, i walcarek najnowszej konstrukcji, wprowadzonych do zaktadu w kté-
rym pracuje; zasady postugiwania sie peinym wyposazeniem i specjalnym
uzbrojeniem maszyn stosowanych w danym zawodzie; zasady budowy, dzia-
tania, obstugi i konserwacji mechanicznych zwijarek i rozkrecarek oraz po-
dajnikow mechanicznych transportu produkcyjnego; zasady geometrii ostrzy
wykrojnikow, przeciaggaczy, kalibrow i drucidet; technologie wykrojnikow,
kalibrow, przeciggaczy, walcy i drucidet r6znych narzedzi stosowanych w da-
nym zawodzie; zasady docierania i ostrzenia narzedzi; zasady zmniejszania
przekroju materiatdw przy wielostopniowym przecigganiu; zasady usuwania
rys, zadzioréw i peknie¢ materiatdw, dla zapobiegania powstawaniu ,klina“
przy przecigganiu; zasady ustawiania i mocowania materialdow i elementow
w skomplikowanych uchwytach; technologie stali, metali niezelaznych i sto-
péw podlegajacych obrébce w danym zawodzie; wykres zelazo-wegiel; pro-
cesy technologiczne obrébki recznej, mechanicznej i termicznej; zasady uktadu
pasowac i tolerancji oraz skale dopuszczalnych naddatkéw i odchytek wedtug
PN stosowanych w danym zawodzie; obliczanie przemian obietoscio-wych,
skurczéw i wydiuzeA materiatow (pretow drutow i rur); tablice obliczen
materiatdw; przyczyny powstawania brakéw produkcyjnych; zasady organi-
zacji pracy zespotu roboczego; rysunki warsztatowe zitozonych elementow
i prostych zestawien z naniesionymi oznaczeniami materiatowymi, obrobki
i tolerancji; przyrzady pomiarowe i kontrolne stosowane w danym zawodzie,
przepisy BHP w odniesieniu do brygady oraz przeciwpozarowe w odniesieniu
do catego zakiadu.

Powinien umiec:
Wykonywa¢ najtrudniejsze przecigganie wielostopniowe na zimno i na
goragco roznych materiatdw (ze stali, stopéw i metali niezelaznych) na rdézne
proste i skomplikowane profile; kalibrowaé rézne profile materiatdéw z zasto-
sowaniem przeciggadet diamentowych; przecigga¢ materiaty, z zastosowaniem
walcéw o profilach postepowych, na peinym obrocie (zaostrzarki); dobieraé
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kalibry, \yykrojnlki, druciadta i przeclaggadta, w zaleznosci od zadanych pro-
hli jakos$ci przecigganych materialow, rodzaju przeciggadet oraz od procesow
technologicznych; ostrzy¢, dociera¢, mocowac i konserwowac narzedzia stoso-
wane w danym zawodzie; ustawia¢ i mocowaé¢ materiaty podlegajace przecia-
ganiem wzglednie innej obrébce w danym zawodzie; przestrzega¢ procesy
technologiczne; usuwaé¢ zadziory, pekniecia i rysy na materiatach przed obroéb-
ka i w czasie obrdbki wielooperacyjnej, w celu zapobiegania powstawaniu
.klina" (brakom produkcyjnym); stosowa¢ odchytki i naddatki materiatow
wedtug PN, dokonywaé¢ obliczen rgznych przemian objetosciowych, skur-
czéw | wydtuzen, wystepujacych w danym zawodzie; nastawia¢ odlegtoSciowa
walce i przeciggadta zgodnie z procesem technologicznym; zapobiega¢ bra-
kom produkcyjnym; czyta¢ i-ysunki warsztatowe, trudnych elementéow i pro-
stych zestawien z naniesionymi oznaczeniami materiatdw, obrébki i tolerancji;
postugiwaé¢ sie przyrzadami pomiarowymi i kontrolnymi stosowanymi w da-
nym zawodzie; sporzgdzac¢ raporty kontrolne i harmonogramy wykonawcze
produkcji; nadzorowac i kontrolowa¢ bezpieczenstwo pracy podlegtych mu
stanowisk. '

Przyktady robot:

Przeciaganie na gotowo przewodow ksztattowych (po6tokragtych, prostoka-
tnych, eliptycznych) dla maszyn elektrycznych; przecigganie bandazy i wsta-
wek do zamknie¢ rzedéw topatek turbinowych; przecigganie topatek turbino-
wych z metali niezelaznych (mosieznych).

PRZECINACZ METALI
Przecinacz metali 3 kat.

Powinien znac:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji pit mechanicznych, ramo-
wych recznych oraz recznych dzwigniowych typu lekkiego i S$redniego, ria
ktorych nracuie- zasady ustawiania i mocowania materiatow, pit i nozy; pod-
stawowe zasady’geometrii ostrzy zebow, pit i wiasciwosci chiodziwa; zasady
ustawiania i mocawania podstawowych narzedzi oraz przedmiotéw niepodle-
gaiacych odksztatceniom; podstawowe wiasciwosci uzywanych narzedzi i prze-
cinanych materiatow; proste szkice warsztatowe z oznaczeniami materiatow
i obrobki- przyrzady pomiarowe jak; suwmiarka, skala milimetrowa, i wzor-
niki dtugbsciowe (szablony); przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec¢:

Przecina¢ i obcinaé materiaty i proste odlewy staliwne, zeliwne i metali
kolorowych, czeSciowo podlegajace odksztalceniom wedtug ustawionych zde-
rzakbw przeznaczonych do dalszej obrébki; ustawia¢ i mocowa¢ materiaty
melementy maszyn oraz urzadzen vy imadtach i uchwytach; stosowaé wtasci-
we chtodziwa w zaleznosci od jakos$ci przecinanych materiatdw; mocowac
DOtrzebne noze i pity w uchwytach; czytac proste szkice warsztatowe z ozna-
czeniami materiatow i obrobki; postugiwaC sie przyrzadami pomiarowymi
oraz dokonywaé¢ pomiar6w obcinanych przedmiotow i elementow.
przyktady robot:

Obcinanie i przecinanie pretéow oqué;{ych, kwadratowych, ptaskich i réz-
nych ksztatto-w”ch; ciecie w pakiecie blach do grubosci 10 mm; obcinanie
nadlewkow odlewoéw oraz przecinanie i obcinanie katownikow teownikow

i dwuyteo-wmikow; podawanie i odbieranie ciezkich materiatow przeznaczonych
do cigcia i dalszej obrobki.

o i Przecinacz metali 4 Kkat.
powinien zna¢;

Zasady dziatania obstugi i_konserwacji pit ramowych, nozyc
uniwersalnych i gilotyn typu lekkiego i sx'edniego na ktérych pracuje; zasady
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ustawiania i mocowania roznych odlewow, odkuwek i prostych elementéow
maszyn oraz urzadzen; zasady mocowania pit i nozy; zasady geometrii ostrzy
nozy i zebow pit; wiasciwosci chtodziwa; wiasciwosci uzywanych narzedzi
i materiatow; proste szkice warsztatowe z oznaczeniami materiatow i obrobki
z uwzglednlenlem oznaczen stali ksztattowych; przyrzady pomiarowe jak:
suwmiarka, skala milimetrowa, ~vzorniki dtugos$ciowe, poziomnica i katomierz

nastawny; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umie¢:

Przecina¢ i obcina¢ w ptaszczyznach prostopadtych i pod katem, prety, stal
ksztattowg, odlewy, odkuwki i proste elementy maszyn i urzqdzen wrazliwe
na odksztatcenia; stosowal wszelkie wtasciwe sposoby mocowania przedmio-
téw i narzedzi; Wymieniaé stepione narzedzia, ostrzyC je i nalezycie konser-
wowac; stosowaé wiasciwe chtodziwa w zaleznosci od jakosci przecinanych
lub obcinanych materiatow i elementéw; czyta¢ proste rysunki warsztatowe
z naniesionymi oznaczeniami materiatdw i obrobki; postugiwa¢ sie przyrza-
dami pomiarowymi oraz dokonywac¢ pomiaréw przecinanych lub obcinanych

materiatéw i elementow.

Przyktady robot:

Obcinanie skosne i na gotowo katownikéw, teownikéw, dwuteownikow,
ptaskownikow, pretéw okragtych, kwadratowych i odkuwek nie podlegaja-
cych dalszej obrdbce; ciecie blach wedtug trasy; ciecie blach na gilotynach.

Przecinacz metali 5 kat.

Powinien zna¢:

Budowe, dziatanie, obstuge i konserwacje pit _ramowych, tarczowych, gilo-
tyn, nozyc unlwersalnych i pras typu lekkiego, srednlego i ciezkiego, na kto-
rych pracuje; zasady najtrudniejszych ustawien i mocowan materiatdw
i r6znych elementow o niesymetrycznych ksztattach; zasady geometrii ostrzy
nozy i zebow pit oraz wykrojnikow; wiasciwosci materiatow i stosowanych
w zawodzie narzedzi; proste rysunki warsztatowe z oznaczeniami materiatow
i tolerancji obrébki; przyrzady pomiarowe jak: suwmiarka, gtgbokos$ciomierz,
poziomnica i katomierz nastawny; przepisy BHP, przeciwpozarowe na swoim
stanowisku pracy i zespotu roboczego w ktérym wspdipracuje.

Powinien umiec:

Jak przecinacz 4 kat. z uwzglednieniem przecinan, obcinai i wycinafA w bla-
chach oraz réznych cienko $ciennych elementach maszyn i urzadzen, podle-
gajacych fatwo oksztatceniom, trudnych do ustawiania i mocowania w uchwy-
tach 1 przyrzadach w produkcji jednostkowej, seryjnej i masowej; organizowac
prace zespotu roboczego przecinaczy; kontrolowa¢ wykonywane roboty przy

uzyciu potrzebnych przyrzagdéw pomiarowych.

Przyktady robét:

Ciecie blach pod katem na duzych gilotynach i prasach Pelsa; wycinanie
profilowe blach na nozycach i prasach przy uzyciu nozy profilowych i wy-
krojnikéw; ttoczenie i prostowanie oraz obcinanie przy uzyciu wykrojnikéw

wielostopniowych (wielotaktowych).

SPAWACZ AUTOGENICZNY

o Spawacz autogeniczny 4 kat.

Powinien zna¢:

Ogolne zasady dziatania, obstugi i konserwacji wytwornicy acetylenowej,
przy pomocy ktorej pracuje; zasady przygotowywania ifTateriatbw do spawa-
nia i mocowania; zasady dziatania, obstugi i konserwacji walcy mechanicz-
nych, wiertarek, szlifierek, ostrzatek i szlifierek z watem gietkim; typowe
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nai"z"dzia do spawania jak. miotek, pilnik, klucze do $rub, przecinak, $rubo-
kret oraz ur/A"dzenia warsztatu $lusarskiego jak; imadto, wiertarki, szlifierki
z watem gietkim; podstawowe zasady spawania autogenicznego i obrobki
recznej; podstawowe wiadomosci z technologii materiatovy (stal i zeliwoj,
rysunki i szkice warsztatowe prostych elementéw rtiaszyn 1 koiistrukcji; spo-
soby oznaczenia przekroi réznych materiatow i nitow; przyrzady pomiarowe
jak: szablony, suwmiarka, liniat, cyrkiel, rysik nastawny, i macki; przepisy
BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umie¢: i

Gradowa¢, znaczy¢, pitowaé, ukosowac i “'z"Sciowo sSfieHd
elementy maszyn 1 konstrukcji; obstugiwa¢ walce wvWW szhfieiki
i ostrzatki; przygotowywac rnateriaty i przedmi J p przedmioty do
ostrzy¢é narzedzia ?°2*cz/VW reduktory, palniki
spawania i cigcia, ooontow ¢ warsztatowe prostych elementéw  maszyn
1 ROHGruREY 24 oG A ' p8tn ary"BHAFANERA PRTAFrOWY R Jak: Tiniak, suw-
miarka, c.yrkiel, macki i r.vsik nastawny
Prz¥k+ady robot: . ~kodowanie do spawanja blach rynien dacho-

nakowanie, g"”bowanm i spawanie czesSciowe S$cian” skrzynek na

wych; pitowanie szaWonow z eradowante i seghAregowanie przeznaczonych
ba.us.rad , osrodaab.

Spawacz autogeniczny 5 kat

Powinien zna¢: konserwacd'i wytwornicy acetylenowej, przy po-

Zasady dzia ania, obstugi ziatania, obstugi i konserwacji apa-
mocy ktorej pracuje, zasauy obstugi szlifierek z waltkiem gietkim
ratu autogenicznego i , . postufiuie sie jako maszynami 8omocniczym_i;
i walcy trojwalcowych ktorymi zawodzie; sposoby badaniu
budowe i rodzaje naizeu AMgAnglnosé; wptyw plomienia i otaczajgcego po-
instalacji autogemcznej procesow technologicznych spawania auto-
wietrza na vUadomosci technologii stali, stopow' i elektrod (dru-
(%gnicznego; . ) stopéw i elektrod; zasady mocowania przedmiotow',
0w) oraz rodzaje sid |, pp~iomei i pionowej oraz rodzaje potgczen; ogdine
zasady spawania w po * zasady spawania metodami Bernadotta-Olszew-
e/asady olektrotecnnn™ANANAAN - naprezenia skurczowe i odksztatcenia przed-
skiego, Stawionowu powstania ptomienia w palniku oraz rodzaje pto-
miotéw spawanyo * materiatéw lub przedmiotow do spawania;
mienia; rozmieszczenia narzedzi i urzadzen w spawaliii; rysunki
zasady f~ojon elementéw maszyn i konstrukcji oraz znaki spawat-
warsztatowe P nr7vrzady pomiarowe jak: liniat, macki, katownik, kato-

"nierz T® su™i*rkaf przepisy BHP na swoim odcinku pracy.

powinien umieé: . .
spawacé proste przedmioty deozycji poziomej; postugiwac sie przy obrébce
ygotowawczej przedmiotow do spawania prostymi narzedziami jak; mto-
P j/ pilnik, przecinak; mocowa¢ na stole,, w imadtach i na ziemi materiaty
e rézne elementy przeznaczone do spawania; ostrzy¢ narzedzia jak: przeci-
* ,ki cyrkle, punktaki; obstugiwaé aparat autogeniczny; montowaé¢ | demon-
waé (pod nadzorem) reduktor, palniki i weze; cigé prosto i pod katem-
zYSZCza¢ warstwy przejsciowe z zuzlu; przestrzega¢ dyscypline procesow
hnologicznych przy spawaniu poziomym; czyta¢ rysunki warsztatowe pm -
“ch elementdw z naniesionymi oznaczeniami rodzajow i jakoSci spawow
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zdejmowaé pomiary przyrzadami pomiarowymi jak: suwmiarka, skala mili-
metrowa, katomierz, cyrkiel i macki; kontrolowaé jako$¢ wykonywanych
spawow.

Przyktady robét:

Przygotowywanie materiatdw Ilub elementéw ?rzeznaczonych do spawa-
nia; prostowanie miotem ptyt ustawczych pod silniki elektryczne; spawanie-
na gotowo Scian skrzynek na odpadki tub makulatura; cigcie palnikiem kon-
strukcji stalowych, blach, kabtagkow lub opasek wedtug trasy i szablonow;
spawanie matych i $rednich zbiornikow na wode i rozne ciecze ch’rodzqce,,
ukosowanie grubych blach.

Spawacz autogeniczny 6 kat
Powinien znac:

Ogdlne zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji wytwornicy acety-
lenowej, butli, miotkéw pneumatycznych, réznych rodzajow palnikéw, przy
pomocy ktérych pracuje; rodzaje narzedzi w danym zawodzie oraz ich
budowe; przepisy regulujgce sposoby przechowywania materiatdw i gazow
wybuchowych do spawania autogenicznego; zasady proces6w technologicznych
przy spawaniu w ukladzie spawo6w poziomych i pionowych; zasady techno-
logii stali, stopéw i metali niezelaznych; witasciwosci i strukture dobrze
wykonanych spoin; wptyw temperatury na metale; $rodki zapobiegania defor”
macjom przedmiotéw spawanych; rodzaje $rodkéw chemicznych stosowanych
przy oczyszczaniu przedmiotow jak: chlorek cynku i amonu, kwas solny,
fosforowy i mlekowy, pasty lutownicze oraz zasady ich stosowania; zasady
spawania w szachownice, w celu znoszenia naprezen i skurczéw materiatdw
przy spawaniu; zasady elektrotechniki i wiadomosci ogélne z zakresu energii
cieplnej; przyczyny powstawania btedéw przy spawaniu jak: niedostateczne
lub nadmierne przegrzewanie materiatow (przetopienie), przyklejenie, zazu-
zlenie, pekanie spoin, wadliwe zakanczanie spoin, powstawanie poréow i peche-
rzykéw gazowych w spoinach; zasady postugiwania sie potrzebnymi przyrza-
dami pomocniczymi oraz oprzyrzgdowaniami produkcyjnymi; rysunki warszta-
towe prostych przedmiotow, elementy maszyn i konstrukcji z naniesionymi
oznaczeniami rodzajow i jako$ci spawoOw; przyrzady pomiarowe jak: suw-
miarka, liniat, kagtomierz, mikromierz i macki; przepisy BHP na swoim sta-
nowisk upracy.

Powinien umie¢;

spawa¢ materiaty oraz rézne elementy maszyn, urzadzen i konstrukcji
w uktadzie spawéw poziomym i pionowym; postugiwaé si¢ potrzebnymi na-
rzedziami, przyrzgdami pomocniczymi i oprzyrzagdowanie produkcyjnym:

mocowac przedmioty i rozne elementy Srednio sztywne, przeznaczone do spa-
wania; cig¢ palnikiem pod katem; spawac czesciowo (szczepiac); lutospawac
przedmloty niepodlegajace odksztalcenlom spawac autogenicznie miedz; mon-
towac i demontowac¢ reduktory, palniki i weze; regulowa¢ ptomien przy cieciu
i spawaniu; czyta¢ rysunki warsztatowe prostych elementéw maszyn, urza-
dzen i konstrukcji z oznaczeniami rodzajéw i jako$ci spawow; postugiwac sie
przyrzgdami pomiarowymi jak: suwmiarka, katomierz, mikromierz, macki
i liniat oraz kontrolowa¢ jako$¢ wykonywanych spawow.

Przyktady robét:

spawanie opasek podtrzymujgcych rurociggi: spawanie w pozycji poziomej
blach otulin kotta; wycinanie miotkiem pneumatycznym zbrakowanych spa-
woéw; spawanie (szczepienie) otwartych zbiornikéw magazynowych na ciecze-
i materialy sypkie; ciecie ré6znych stalowych przedmiotéw, elementéw maszyn
i konstrukcji.
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. 3 Spawacz aulogeniczny 7 kat
Towmien zna¢:
h budowy, dziatania, obstugi i konserwacji wytwornic acetylenowych.
Duth, reduktoréw ci$nieniowych, palnikéw do spawania i do ciecia, przy po-
ktorych pracuje; rodzaje narzedzi uzywanych w danym zawodzie oraz
ich budowe; przepisy o przechowywaniu materiatbw i gazow wybuchowych,
uzywanych do spawania; temperature ptomienia acetylenowego i wodorowego;
rodzaje zwigzkow chemicznych stosowanych przy oczyszczaniu materiatow jak;
chlorek cynku i amonu, kwas solny, fosforowy i mlekowy, pasty lutownicze
oraz zasady ich stosowania; sposoby tgczenia rur o réznych $rednicach; techno-
logie stali, stopéw i metali niezelaznych; zasady procesow technologicznych
przy spawaniu w uktadzie spawoéw poziomych i pionowych; zasady lutowania
na twardo; sposoby kontroli szczelnosci instalacji aparatu autogenicznego;
wplyw ptomienia i otaczajgcego powietrza na jako$é spoiny; zasady elektrotech-
niki i energii cieplnej; zasady spawania w szachownice majgcego na celu zno-
szenia naprezen i skurczéw materiatow; bledy spawania powstajagce przez nie-
dostateczne lub nadmierne przegrzewanie (przetapianie), przyklejanie, zazuzla-
nie, pekanie spoin, wadliwe zakanczanie spoin, powstawanie poréw i peche-
rzykow gazowych w spoinach; reakcje chemiczne i fizyczne wystepujace przy
spawania; zasady przygotowywania przedmiotéw oraz mocowania ich w oprzy-
rzgdowaniu produkcyjnym; zasady prawidtowego wykonywania uktadu spoin
wielowarstwowych; ogélne zasady spawania sulfitowego, rysunki warsztatowe
Srednio skomplikowanych elementéw i zestawien podzespotéw z naniesionymi
oznaczeniami jakos$ci i rodzajow spawdw; przyrzady pomiarowe jak: suw-
miarka liniat katomierz, mikromierz, i macki; zasady kontrolowania jakosci
Avykonywanych spawoéw; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.
Powinien umiec:

Spawaé¢ w ukladzie poziomym i pionowym przy réwnoczesnym zapobieganiu
deformaciom materiaty i przedmioty ze stali konstrukcyjnej, podlegajgcej cze-
$ciowo odksztatceniom; przygotowywac i mocowa¢ w przyrzgdach pomocniczych
przedmioty elementy lub podzespoty; regulowaé ptomiern palnika w zaleznosci
od rodzaiu spawu, jakos$ci i grubosci materiatow; przestrzega¢ kolejno$¢ punk-
tdw szczepieh przed spawem w celu zniesienia wewnetrznych naprezen mate-
riatowych powstatych przy spawaniu; dobiera¢ palniki do ciecia wzglednie
spawania w zaleznosci od rodzaju spawoéw, grubosci i jakosSci materiatow;
oraestrzegac¢ procesy technologiczne przy spawaniu w uktadzie poziomym i pio-
nowym oraz przy lutowaniu 1 spawaniu zgrzewnym; postugiwacé sie tablicami
stowanymi w danym zawodzie; zapobiega¢ odksztatceniom materiatow; czy-
ta¢ rysunki warsztatowe $rednio skomplikowanych elementéw i zestawien pod-
zespcndw z naniesionymi oznaczeniami jakos$ci 1 rodzajow spawow; postugiwaé
mie potrzebnymi przyrzagdami pomiarowymi oraz dokonywaé¢ pomiaréw; kon-
trolowaé¢ jako$¢ wykonanych spawdw.

Przyktady robét:

Spawanie zhiornikéw zamknietych podlegajacych ciénieniu do 5 atm.; spa-
wanie rurociggéw gazowych; lutowanie na inosigdz kruécow réznych armatur,
spawanie rurek oliwnych z miedzi lub mosigdzu; spawanie w pozycjach po-

ziomych i pionowych ‘blach i otulin kottowych; spawanie koncowek przewo-
dow ‘wysokiego napiecia.

o 3 Spawacz autogeniczny 8 kat
Powinien znac:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji wytwornic acetylenowych,
butli, reduktOTOw, palnikéw do spawania i do ciecia, przy pomocy ktorych
pracuje; zasady budowp™, dziatania i konserwacji urzadzen do otrzymywania
tlenu z wody; zasady budowo” i dziatania przyrzagdéw do spawania atomowego,
palnika na wysokie ci$nienie manometréw; przepisy o przechowywaniu mate-
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riatbw i gazéw wybuchowych do spawania autogenicznego; technologiag stali,
stopéw, metali niezelaznych i zeliwa; zasady proceséw technologicznych przy
spawaniu w uktadzie spawo6w poziomych, pionowych, sufitowym i w wodzie;
zasady lutowania na twardo i w wodzie; zasady spawania zeliwa; zasady bu-
dowy i dziatania aparatu do ciecia mechanicznego z samoczynnym prowadze-
niem palnika; zasady dziatania i obstugi oprzyrzgdowania termicznego; zasady
spawania i lutowania metali niezelaznych i materiatbw kwasoodpornych; za-
sady elektrotechniki; katy nachylenia i ruchy boczne drutu spawalniczego przy
spawaniu; zasady usuwania powstatych w czasie spawanla deformacji mate-
riatow i przedmlotow reakcje chemiczne i fizyczne wj'stepujgce przy procesie
spawania; zasady przygotowywania i mocowania w oprzyrzagdowaniu produk-
cyjnym skomplikowanych elementéw maszyn, urzadzen i konstrukcji stalo-
wych oraz ich podzespotéw; zasady prawidlowego wykonania uktadu spoin
wielowarstwowych w pozycjach poziomej, pionowej i sufitowej; rodzaje pota-
czen materiatow i przedmiotéw jak: czotowe, naktadkowe, pachwinowe i kra-
wedziowe; przyczyny powstawania réznych brakéw produkcyjnych; zasady
spawania stali w zaleznosci od zawartosci wegla i skitadnikow stopowych
(krzem, mangan, chrom, nikiel, molibden, wanad); temperatury spawania réz-
nych metali; zasady stosowania zwigzkéw chemicznych przy czyszczeniu ma-
teriatow i elementow przeznaczonych do spawania; dyscypline technologicznag
réznych spawan w zaleznosci od rodzaju palnika i materiatow; rysunki warszta-
towe skomplikowanych elementéw i zestawienn podzespotéw z naniesionymi zna-
kami jakos$ci i rodzajow spawéw; przyrzady pomiarowe jak; suwmiarka, liniat,
katomierz i macki i mikromierz; sposoby kontroli jakosci dokonanych spawéw;
przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.
Powinien umieci

Spawa¢ w uktadzie poziomym, pionowym i sufitowym materiaty i przed-
mioty ze stali konstrukcyjnej i stopowej, podlegajgce tatwo odksztatceniom;
zgrzewac oraz spawac lutami twardymi; przeprowadza¢ uszczelnianie insta-
lacji autogenicznej oraz drobne naprawy palnikow i reduktorow; spawac przed-
nriioty zeliwne na zimno; spawac elementy z materiatow kwasoodpornych oraz
rézne przedmioty lub elementy z materiatow o r6znych sktadach; spawac i lu-
towac przedmioty lub elementy z metali niezelaznych; stosowaé wiasciwe ruchy
i katy boczne przy prowadzeniu drutu podczas spawania; regulowaé przy spa-
waniu natezenie ptomienia w zaleznosci od rodzaju spawdw, grubos$ci i jakosci
materiatow; przestrzega¢ procesy technologiczne przy spawaniu w ukladzie
poziomym, pionowym i sufitowym oraz przy lutowaniu zgrzewnym; prawidto-
wo uktadac spoiny wielowarstwowe; zapobiega¢ deformacjom materiatéw oraz
peknigeciom i rysom spawodw; stosowac spawanie w szachownice; zapobiegac
brakom produkcyjnym; czyta¢ rysunki warsztatowe ztozonych elementow
i trudniejszych zestawien z naniesionymi oznaczeniami jakos$ci 1 rodzajow spa-
woOw oraz obrdbki i tolerancji materiatow, postugiwacé sie potrzebnymi przyrza-
dami, dokonywa¢ pomiaréw oraz kontrolowaé¢ jako$¢ wykonywanych spawéw.

Przyktady robot:

Spawanie autogeniczne z podgrzewaniem cystern aluminiowych zewnatrz:
siDawanie autogeniczne rurociggéw gazowych w wykopach; spawanie na zimno
nieskomplikowanych odlewéw zeliwnych; spawanie (sufitowe) den duzych
zbiornikow na rope, nafte i benzyne; spawanie szyn zbiorczych w podstacjach

wysokiego napiecia; nadspawanie topatek kot kierowniczych turbin parowych
i wodnych.

Spawacz autogeniczny 9 kat
Powinien znac:

Budowg, dziatanie, obstuge i konserwacje wytwornic acetylenowych, butli,
reduktoréw, palnikéw do spawania i do ciecia, przy pomocy ktérych pracuje,
budowe, dziatanie i konserwacje urzadzenia do otrzymywania tlenu z wody:
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i dziatanie przyrzadow do spawania atomowego; zasady technicznego
odbioru wytwornic acetylenowych i innych urzadzen stosowanych w danym
zawodzie; zasady stosowania dodatkowych i specjalnych oprzyrzagdowan pro-
dukcyjnych; zasady najtrudniejszych mocowan przedmiotéw, elementéw i pod-
zespotow o duzych wymiarach, na w”olnym powietrzu i w wodzie; zasady naj-
trudniejszych obliczen wystepujacych w danym zawodzie; zasady doboru pal-
nikbw przy spawaniu przedmiotdw o roznej strukturze materiatowej; prze-
pisy o przechowywaniu materiatdbw i gazéw wybuchowych uzywanych przy
spawaniu autogenicznym; najnowsze metody, wprowadzone do produkcji w da-
nym zawodzie; zasady zapobiegania odksztalceniom materiatow i przedmiotéw
powstatych przy spawaniu; reakcje chemiczne i fizyczne wystepujgce przy spa-
waniu; technologie stali, tefmitow, gazéw, kwaséw, metali niezelaznych, stopéw
i zeliwa oraz ich temperatury krytyczne i temperatury topliwosci; zasady spa-
wania w wodzie, na wysokie ciSnienie oraz zasady spawania zeliwem na go-
raco i na zimno, w pozycji sufitowej; przebieg procesow technologicznych przy
spawaniu przedmiotéw i materiatdw podlegajacych dalszej obrébce termicznej
lub mechanicznej; zasady obliczen réznych przemian objetoSciowych skurczéw
i naprezen wystepujacych przy spawaniu w mateiiatach | przedmiotach, przy-
czyny powstawania brakéw produkcyjnych oraz sposoby ich unikania; zasady
organizacii pracy zespotu i warsztatu w ktorym pracuje; rysunki warsztatowe
ztozonych elementéw i trudnych zestawien z naniesionymi oznaczeniami jakosci
i rodzaju spawow oraz obrobki, tolerancji i materiatdw; przyrzady ponaiarowe
i aparaty kontrolne, stosowane w danym zawodzie; przepisy BHP w odniesieniu
do zespotu oraz przeciwpozarowe w odniesieniu do catego zaktadu, pracy w kto-
rym pracuje.
POW'QI'(%nnyL\J/vnz]ilcﬁ\e\i réznych pozycjach i kilku ptaszczyznach naj{'rudnie_jgze_spawanie
warto$ciowych przedmiotow ipodzespotow pracujacych pod wysokim cismeniem
wartosciowycn p zeliwo na gorgco i na zimno, na powietrzu i w wodzie;

gB""iLTi"pp%’Z‘gllcai Roziomre]i,efei%r;owe' i sufitowej rze(?{]‘(i\?\}gsze stali konstruk-

awac w nych, stopow ofaz sta oodpornych w za-
cyjnej i wszystkimi metodami; metalizowa¢ i utwardza¢ twardymi
itonimi pliwierzchnie Erzedmiotéw poddawanych spawaniu lub_ regeneracji;
Atifami - i-eduktory oraz regulowac ptomien w zaleznosci od przezna-
dobierac pai niateriatu, z ktérego zbudowany jest przedmiot poddany spawa-
czenia i jaK najtrudniejsze mocowania przeznaczonych do spawania na
mu; wyKony ,“pjj2ie, przedmiotow, elementow i podzespotéw wartosciowycli
powietrzu dokonywaé najtrudniejsze obliczenia, stosowane w da-
io zapobiegaé¢ odksztatceniom materiatow i przedmiotow w czasie
nym “~:aw Astrzega¢ dyscypline technologiczng przy spawaniu oraz kontro-
spawam , p dyscypliny przez podlegty mu zespét; stosowac prze-
lewaé p ijottbw przy spawaniu przedmiotow poddawanych wysokim cis$nie-
pisy . . Jjjnie rozdziela¢ prace I utrzymywac cyklicznos¢ proceséw techno-

r"p~znych i dyscypling techniczng w swoim zespole; zapobiega¢ brakom pro-
rh”Acyinym przez zastosowanie nalezytej kontroli technicznej produkcji; czytaé
Asunki warsztatowe ztozonych elementdw i trudnych zestawieh z naniesio-
nymi oznaczeniami jakos$ci i rodzaju spawdéw oraz obrébki, tolerancji i mate-
riatbw; postugiwac sie przyrzadami pomiarowymi oraz aparatami kontrolnymi
stosowac w danym zawodzie (Roentgen i Ferroflux) kontrolowa¢ wszystkie
podlegte mu stanowiska robocze pod wzgledem bezpieczeAstwa pracy.
Przyktady robét:

Cigcie w wodzie Imnstrukcji stalowych obudowy turbin wodnych; spawanie
przewodéw parowych pracujacych na wysokim cisnieniu; spawanie zamkéw
wirnikéw turbin parowych i gazowych; spawanie zbiornikow préznioAwych;
spawanie koncowek przetyodow wysokiego napiecia przy transformatorach wy-
sokiego napiecia; spawanie zeliwnych korpuséw obrabiarek i turbin.
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SPAWACZ ELEKTRYCZNY

, Spawacz elektryczny 4 Kkat.
Powinien zna¢:

Ogo6lne zasady dziatania, obstugi i konserwacji spawarek wirujgcych, na
ktérych pracuje; zasady dziatania, obstugi i konserwacji nozyc do ciecia blach
i katownikéw, walcy mechanicznych, wiertarek, szlifierek, odstrzatek dwu-
tarczowych i szlifierek z watem gietkim; zasady mocowania i przygotowywania
materiatu do spawania; typowe narzedzia do spawania jak: miotek, pilnik,
klucze do S$rub, przecinak, Srubokret oraz urzgdzenia warsztatu S$lusarskiego
jak: imadta, wiertarki, szlifierki z watem gietkim; podstawawe zasady spawa-
nia elektrycznego; zasady stosowanej obrobki recznej; technologie mteriatéw
jak: stali, zeliwa i metali niezelaznych; rysunki warsztatowe i szkice prostych
elementéw maszyn i konstrukcji; zastepcze oznaczenia przekroju réznych ma-
teriatow; przyrzady pomiarowe jak: szablony, suwmiarka, linial, cyrkiel, rysik
nastawczy i macki; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:

Gradowac, znaczy¢, pitowac, ukosowac i spawac czeSciowo materiaty, elementy
maszyn i konstrukcji, przeznaczone do spawania; obstugiwaé nozyce, walce, wier-
tarki i szlifierki; przygotowywac materiaty i przedmioty przeznaczone do spa-
wania; ostrzy¢ narzedzia, ktorymi sie postuguje; mocowac przedmioty do spa-
wania; czyta¢ rysunki i szkice warsztatowe prostych elementéw maszyn i kon-
strukcji; zdejmowaé pomiary za pomocg przyrzadow pomiarowych jak: liniat,
suwmiarka, cyrkiel, macki i rysik nastawczy z noniuszem.

Przyktady robot:

Znakowanie, gradowanie i ukosowanie blach weztowych; spawanie czescio-
we podzespotéw dachowej konstrukcji stalowej; pitowanie szablonéw z blachy;
spawanie czesciowe (zczepienie) scian skrzynek na odpadki i makulature; cig-
cle, gradowanie i segregowanie elementow konstrukcji stalowej, balustrad
i ogrodzen, przeznaczonych do spawania.

o ) Spawacz elektryczny 5 kat.
Powinien znac:

Zasady dziatania, obstugi i konstrukcji spawarek wirujgcych, na ktérycli
pracuje; zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji maszyn pomocni-
czych jak: nozyc, wiertarek, szlifierek (do gradowania) i walcy trojwalcowych;
rodzaje narzadzi uzywanych w danym zawodzie oraz ich budowe; zasady pro-
cesow technologicznych spawania elektrycznego; podstawowe zasady techno-
logii stali, stopow oraz elektrod; zasady mocowania przedmiotOw przeznaczo-
nych do spawania; zasady spawania w pozycji poziomej i pionowej oraz rodzaje
potaczen otrzymywanych za pomoca spawania; ogélne zasady elektrotechniki;
0go6lne zasady metod Bemadota-Olszewsldego, Zerenera i Stawionowa; napreze-
nia i odksztatcenia przedmiotéw spawanych; zasady powstawania tuku elek-
trycznego i jego rodzaje; zasady przygotowania do spawania spawarki wraz
z W&/posazeniem; zasady racjonalnego rozmieszczenia narzedzi i urzadzen; ry-
sunki warsztatowe prostych elementow maszyn i konstrukcji; przyrzady pomia-
rowe jak; liniat ,macki, cyrkiel, katomierz, katownik i suwmiarka; przepisy
BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:

Spawac proste przedmioty w pozycji poziomej; postugiwaé sie przy obrébce
przygotowawczej do spawania prostymi obrabiarkami pomocniczymi i narze-
dziami; mocowac przedmioty i rézne elementy przeznaczone do spawania na
stole, w imadtach i na ziemi, ostrzy¢ narzedzia jak; przecinaki, cyrkle, rysild,
punktaki, mtotki spawalnicze; postugiwac¢ sie kluczami, pilnikiem i kleszczami
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spawarskimi; dobiera¢ elektrody; prowadzi¢ we witasciwy sposob elektrody
w celu otrzymywania nalezytego spawu; nastawiaé spawarki w zaleznosci od
grubosci spawanego materiatu, lub elementu maszyn; przygotowywac i uzie-
mia¢ materiaty do spawania; czy$ci¢ warstwy przejsciowe z zuzlu (szlaki);
regulowa¢ tuk elektryczny oraz nagrzewac¢ materiaty przez czesciowe spawa-
nie (szczepienie); przestrzega¢ dyscypline proceséw technologicznych przy spa-
waniu poziomym; czyta¢ rysunki warsztatowe prostych elementéw z naniesio-
nymi oznaczeniami rodzajow i jakosSci spawow; zdejmowanie pomiaréw za po-
mocg przyrzadow pomiarowych jak: suw'miarka, liniat,' katomierz, cyrkiel
i macki oraz kontrolowaé jako$¢ dokonanych spawodw.

Przyktady robot:

Szczepianie uchwytem i imadtami materiatdw przeznaczonych do spawa-
mnia; spawanie przez szczepianie; drabin, balustrad i okué¢ budowlanych, oraz
blach weztowych stojakéw pod ptyty prostownicze i stoty Slusarskie, spawanie
stykowe na zgrzewarce elektrycznej: szuflad, szaf i stotdw blaszanych oraz
drzwiczek, okapturzen aparatury elektrycznej SPZ.

Spawacz elektryczny 6 kat.
Powinien znac;: .
Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji spawarek wirujgcych
~rgrzewarL i ludnie elektrycznych, na ktérych pracuje; zasady i rodzaje
spawania tukowego jak: Bernardota-Olszewskiego, Zerenera, i Stawianowa;
irodta pradu do sjawania tukowego; zasady stosowania spawania przy uzyciu
pradu Snnego i statego; zasady proceséow technologicznych przy spawaniu
poliomym i pionowym w uktadzie spawdw; zasady technologu stah, stopow,
elekt"Cd”~raz metaU niezelaznych; zasady mocowania materiatéw i przedmij
tbw "uSagdiiieniem naprezen wywotanych przez proces spawania; zasad
ow z A znoszenia naprezen i skurczow materiatow
spawania w chtodzenie po spawaniu; zasady elektrotechniki; przy-
Ayny~pSawania bledow przy spawaniu jak: niedostateczne lub nadmierne
or"PPrze”nie materiatow (przetopienie) przyklejanie, zazuzleme, pekanie spo-
tn wnHI”"e zakanczanie spoin, powstawanie porow i pecherzykow %azowych
reakcje chemiczne i fizyczne wystepujgce przy spawaniach; zasady
mnTowan Arzedmiotéw, wystepujace przy spawaniu poziomym i pionowym;
mocowdi A potrzebnymi natzedziami, przyrzadami pomocniczy-
zasaay p  ji2yrzadowaniami produkcyjnymi; rysunki warsztatowe prostych
dmiotow, elementéw maszyn i konstrukcji z naniesionymi oznaczeniami
rrzaiow i jako$ci spawoéw; przyrzady pomiarowe jak: suwmiarka, liniat, kato-
mikromierz i macki; sposoby kontrolowania jakosci dokonywanych

spawOw; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umieé:

Spawac przedmioty i inne elementy maszyn, urzadzen i konstrukcji, w ukta-
dzie spawdéw poziomych i pionowych; postugiwac sie prostymi urzadzeniami
mechanicznymi, stosowanymi przy obrobce przygotowawczej materiatow
i przedmioté®w przeznaczonych do spawania; postugiwaé sie potrzebnymi na-
Tzedziami, przyrzgdami pomocniczymi, oprzyrzagdowaniem produkcyjnym i urzg-
dzeniami stuzacyci do spawania, mocowac przedmioty i ré6zne elementy $red-
nio-sztywne przeznaczone do spawania; ostrzyé potrzebne narzedzia; dobiera¢
wiasciwie i stosowaé elektrody w zaleznos$ci od grubosci i jakosci wykonjnvanych
spawdw oraz regulowac¢ natezenie pradu obstugiwanych spawarek; Sosowa¢c
wiasciwe ruchy boczne i pochyte elektrod w zaleznosci od rodzajéw dokony-
wanych spawow 1 ilosci warstw w spoinach; wykonywaé rozne nieskompliko-
wane rodzaje potaczen jak. czotowe, naktadkowe, pachwinowe i krawedziowe;
regulowac tuk elektryczny oraz nagrzewac¢ materiaty przez czesciowe spawanie
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(szczepienie); przestrzega¢ dyscypline proceséw technologicznych przy spawaniu
w ukiadzie spawoOw poziomym i pionowym; czyta¢ rysunki warsztatowe pro-
stych elementow maszyn i urzadzen konstrukcji z nanicsionj*mi oznaczeniami
rodzajow i jakoSci spawow; postugiwac sie przyrzgdami pomiarowymi jak; suw-
miarka, katomierz, mikromierze, macki, liniat oraz kontrolowa¢ jako$c dokony-
wanych spawow.

Przyktady robét:

Spawanie balustrady na podescie suwnic, drzwi stalowych, bram i blach
ustawczych pod silniki i maszyny o grub. od 4 — 20 mm.; spawanie prostych
czes$ci wentylatoréw i szczepienie skrzydet wirnikow wentylatoréw; szczepienie
i spawanie stojakéw do kabli, narzedzi oraz przewodéw parowych i wodnych;
szczepianie i spawanie zbiornikéw bezcisnieniowych jak zbiorniki, na widry,
metale niezelazne, piasek, wapno i inne materialy sypkiej; spawanie dzwigni
jedno i dwuramiennych do napedu odigcznikdéw.

Spawacz elektryczny 7 kat.
Powinien znac:

Zasady budowy, dziatania obstugi i konserwacji spawarek wirujgcych
i transformatorowych, zgrzewarek oraz lutownic elektrycznych, na Kktorych
pracuje; zasady spawania pradem statym i zmiennym oraz znajomo$¢ wad
I zalet tych metod; zasady i rodzaje zgrzewania i spawania elektrycznego:
0g6lne zasady spawania atomowego (wykorzystywanie ciepta wodoru spalajg-
cego sie w powietrzu w tuku elektrycznym, miedzy elektrodami wolframo-
wymi); zasady i rodzaje spawania tukowego metodg Bernardota-Olszewskiego,
Zerenera, Stawianowa; wysoko$¢ temperatur w tuku elektrycznym i w ma-
teriatach, w czasie procesu spawania; technologie stali, stopow, elektrod oraz
metali niezelaznych; zasady prowadzenia elektrod przy spawaniu, oraz wta-
Sciwe katy boczne ustawiania elektrod; zasady elektrotechniki; zasady regu-
lacji natezenia pradu przy danym napieciu (zaleznie od grubos$ci i rodzaju
elektrody i spawanego materiatu oraz wykonanego potgczenia i uktadu spawu);
zasady spawania w szachownice, majacego na celu znoszenia naprezen 1 skur-
czOow; przyczyny bledéw powstatych przy spawaniu spowodowanych przez nie-
dostateczne lub nadmiarne przegrzewanie (przetapianie) materiatéw, przykle-
janie, zazuzlowanie, pekanie i wadliwe zakahczanie spoin, powstawanie porow
i pecherzykdéw gazowych w spoinach; reakcje chemiczne i1 fizyczne wystepu-
jace przy spawaniach; zasady przygotowywania i mocowania przedmiotéw
w oprzyrzgdowaniu produkcyjnym; zasady prawidtowego wykonywania uktadu
spoin wielowarstwowych; ogolne zasady spawania sufitowego; zasady oznaczen
(cechowania) elektrod uzywanych w kraju; rysunki warsztatowe $rednio skom-
plikowanych elementéw i ustawien podzespotéow ze znakami jako$ci i rodzajow
.spawow; przyrzady pomiarowe jak: suwmiarka, liniat, katomierz, mikromierz
i macki; sposoby kontrolowania jakosci dokonanych spawéw; przepisy BHP
na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:

Spawaé¢ w uktadzie poziomym i pionowym materiaty i przedmioty ze stali
konstrukcyjnej podlegajace czeSciowo odksztatceniom; zapobiega¢ deformacjom
(odksztatceniom) przy spawaniu; zgrzewa¢ lub spawac¢ lutami twardymi; przy-
gotowywacé przedmioty, elementy lub podzespoly i mocowaé je w przyrzadach
pomocniczych i oprzyrzadowaniach produkcyjnych; spawaé¢ w zaleznosci od
potrzeb pradami zmiennymi lub statymi; unikaé¢ przerw i dtugich ugie¢ tukow
elektrycznych w czasie proceséw spawania; stosowaé wiasciwe ruchy i katy
boczne przy prowadzeniu elektrod podczas spawania; regulowac¢ natezenia
pradu przy danym napieciu w zaleznosci od rodzaju spawdéw oraz jakosci
1 grubosci materiatow; przestrzega¢ zasade kolejnosci punktdw szczepien w celu
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znoszenia wewnetrznych naprezen materiatlowych powstajgcych przy spawaniu;
dobiera¢ elektrody gote i otulone w zaleznosci od rodzaju spawow oraz gru-
bosci i jakosSci materiatdw; przestrzega¢ procesy technologiczne przy spawaniu
w uktadzie poziomym i pionowym oraz przy lutowaniu; prawidtowo uktadaé
spoiny wielowarstwowe; zapobiega¢ odksztalceniom materiatéw oraz pekaniu
spawow; czyta¢ rysunki warsztatowe S$rednio skomplikowanych elementéw
i ustawien podzespotéw ze znakami jako$ci i rodzajow spawow; postugiwac
sie potrzebnymi przyrzagdami, dokonywaé¢ pomiaréw oraz kontrolowaé jakos$é
wykonywanych spawow.

Przyktady robot:

Szczepianie i spawanie zbiornikow ptynow, wody, oleju, benzyny itp., szcze-
pianie i spawania kominéw wyciagojrw”ch spalin o $rednicy 0,6 10 m,;
spawanie obudowy wentylatorow kuzniczych i odle®iczych; spawanie oston
wirowek, obrabiarek do metali i drzewa; spawanie konstrukcji stalowych,
wspornikéw, tozysk transmisyjnych, wtazow, swietlikow i wiatrownic; spawanie
przyrzadow pomocniczych do mocowania topatek turbinowch oraz zaworow
turbin i kottéw spawanie piast dzwigni, dragzkow, watéw, czopow, przetgcz
nikéw i wytgcznikow elektrycznych; spawanie ptytek Widia, nozy tokarskich
i glowic frezarsko-wytyczarskich.

Spawacz elektryczny 8 Kkat.
Powinien znaé:
D J ohstuee i konserwacje spawarek wirujacych, transforma-
“ ufownic cloklTCznych, , . ktérych precujc; z.s.d,
nrndim statym i zmiennym; zasady roznych spawan, zgrzewan i lu-
t S elekl?Sych w danym zawodzie; zalety i wady metod Bemadota-
n . -trenera i Stawianowa oraz metody atomowego i te[micznego
Olszewskiego, . j ruchy boczne elektrody podczas Spawania; zasady
eElrciepIn% i elektrotechniki; technologie stali stopéw elektrod, ;termitu,
Bazow i metali niezelaznych; zasady usuwania deformacji materiatéw luo przed-
) rhnw<;tatvch w czasie spawania lub po spawaniu; zasad?/ regulac{i na-
miotow, p przy danym napieciu oraz wysokos¢ temperatur luku elekirycz-
i materiatdw nagrzanych w procesie spawania; zasade spawania w sza-
‘ce majacego na celu kompensacji naprezei i skurczow materiatow;
chemiczne i fizyczne wystepujace przy procesie spawania; zasady przy-
gotowywania i mocowania skomplikowanych elementow maszyn, urzadzen
I konstrukcji stalowych oraz ich podzespotow w oprzyrzadowaniu produkcyj-
nvm - zasa%/ prawidtowego wykonywania uktadu spoin wielowarstwowych
w pozycjach poziomej, pionowej i sufitowej; rodzaje potgczen materiafow
i przedmiotow jak czotowe, naktadkowe, pachwinowe i krawedziowe; przyczyny
powstawania brakéw produkcyjnych jak: niedostateczne lub zbyt wielkie prze-
topienie materiatu, brak materiatbw w spoinie, nadmierne zgrubienie spoiny,
przyklejanie i zazuzlenie, powstawanie por6éw i pecherzy w spoinie, pekanie
I rysy w spoinie, przegrzanie i zte zakonczenie spoiny; zasady spawania stali
w zaleznosci od zawartosci wegla i sktadnikow stei)owych (krzem, mangan,
chrom, nikiel, molibden, wanad); zasady spawania zeliwa oraz stopéw i metali
niezelaznych (miedz, aluminium, duraluminium, braz, mosigdz); zasady obli-
czen przernian objetosciowych 1 skurczéw materiatow, zasady oznaczen (cecho-
wania) elektrod uzywanych w kraju; dyscypline technologiczng réznych spa-
lan w zaleznosci od elektrod i materiatow; rysunki warsztatowe skomnliko
danych elementéw i zestawien podzespotd6W z naniesi®rr® SnaczerSTmut
kosci 1 rodzajow spawoOw; przyrzady pomiarowe jak sumniarka, liniat, kato-
mierze, mikromierz i ma”i, sposoby kontroli jakosci dokonanych spawow;
przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.
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Powinien umie¢:

Spawa¢ w uktadzie poziomym, pionowym i sufitowym materiaty i przed-
mioty ze stali konstrukcyjnej i stopowej podlegajgce tatwo odksztatceniong;
zapobiega¢ deformacjom materiatowym; zgrzewac 1 spawa¢ lutami twardymi;
spawa¢ w zaleznosci od potrzeb prgdem statym lub zmiennym; eliminowac
w czasie proces6w spawania przerwy i diugie ugigcia tukow elektrycznych;
spawaé¢ na zimno przedmioty zeliwne; spawaCc w pozycjach utrudnionych, ele-
menty z materiatow kwasoodpornych oraz przedmioty lub elemnty z mate-
riatdbw o réznych sktadnikach; spawaé i lutowaé przedmioty lub elemnty z me-
tali niezelaznych; stosowa¢ wiasciwe ruchy i katy boczne przy prowadzeniu
elektrod podczas spawania; regulowa¢ natezenie pradu przy danym napieciu
w zaleznosci od rodzaju spawu oraz jako$ci i grubosSci materiatu; przestrzegac
kolejnosci punktéw szczepien w celu znoszenia wewnetrznych naprezen ma-
terialowych powstajagcych przy spawaniu; dobiera¢ elektrody gote, otulone
i specjalne w zaleznosci od rodzajow spawdw oraz grubos$ci i jakosSci materia-
téw; przestrzegac procesy'technologiczne przy spawaniu w uktadzie poziomym,
pionowym i sufitowym oraz przy lutowaniu zgrzewnym; prawidtowo uktadac
spoiny wielowarstwowe; zapobiega¢ deformacjom (odksztEitceniom) materiatow
oraz peknieciom i rysom spawOw; stosowaé spawanie w szachownice; przy-
gotowywaé i mocowa¢ materiaty i przedmioty o skomplikowanej budowie,
a podlegajace odksztalceniom; zapobiega¢ brakom produkcyjnym; czytaé ry-
sunki warsztatowe ztozonych elementéw i trudniejszych zestawien z naniesio-
nymi oznaczeniami jakosci i rodzajow spawow oraz obrobki, tolerancji i ma-
teriatow; postugiwac sie potrzebnymi przyrzadami pomiarowymi; dokonywac
pomiaréw oraz kontrolowaé jako$¢ wykonanych spawdw.

Przyktady robot:

Spawanie konstrukcji stalowej, podestow dla obstugi kottéw parowych; spa-
wanie konstrukcji stalowej chtodnic, kondensatora pary i wody _w urzadze-
niach kottowych; spawanie konstrukcji stalowej mostow i ram wdzkow suw-
niczych o nosnosci do 30 t. oraz urzgdzen naweglajacych kottdw; spawanie
no$ne konstrukcji stalowej dla kottéw pytowych, wodnorurkowych i ptomieni-
cowych; spawanie stupéw kratowych napowietrznej linii wysokiego napiecia;
spawanie wirnikéw wentylatorow pomieszczen, urzadzen kottowych i turbino-
wy oraz wentylatorow w halach fabrycznych, i produkcyjnych.

Spawacz elektryczny 9 kat.
Powinien znaé:

Budowe, dziatanie, obstuge i konserwacje spawarek wirujgcych i tranfor-
matarowych, na ktérych pracuje, zasady spawania pradem stalym i zmiennym
oraz zalety i wady spawania tymi pradami; zasady przygotowywania i moco-
wania materiatéw i przedmiotow w roznych pozycjach 1 pod réznymi katami;
rodzaje, przeznaczenie i cechy (oznaczenia) elektrod uzywanych w Kkraju; za-
sady racjonalnego usuwania deformacji (odksztatcen) materiatow i przedmio-
tow powstatych przy spawaniu; zasady réznych potgczen, spawan i lutowan
elektrycznych; zasady spawania metali niezelaznych oraz stopéw i zeliwa;
zasady spawania w szachownice; zasady prawidlowego wykonywania ukiadu
spoin wielowarstwowych w pozycjach poziomej, pionowej, sufitowej ora”®
w wodzie; przepisy o badaniu jakosci wykonywanych spawow oraz sposoby
badania; przepisy spawalnicze przy budowie kottow parowych i aparatury
chemicznej; technologie stali stopéw, elektrod, termitéw, gazow i metali nie-
zelaznych; zasady regulacji réznych natezen i napie¢ pradu elektrycznego;
reakcje chemiczne i fizyczne wystepujgce przy spawaniu w tuku elektrycz-
nym; wilasciwosci materiatdw hutniczych i sposoby obchodzenia sie z nimi;
procesy technologiczne wszystkich stosowanych w danym zawodzie metod spa-
wania; zasady obliczen réznych przemian wystepujgcych przy spawaniu; przy-
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<Myny powstawania brakéw produkcyjnych oraz sposoby ich unikania; rysunki
warsztatowe ztozonych elementéw i trudniejszych zestawien z naniesionymi
oznaczeniami jakosci i rodzajow spawow oraz tolerancji, obrébki i materiatow;
przyrzady pomiarowe stosowane w danym zawodzie; sposoby kontroli jakosci
dokonanych spawow; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:

Spawa¢ w uktadzie poziomym, pionowym, sufitowym oraz w wodzie ma-
ierialy i przedmioty ze stali konstrukcyjnej i stopowej, z metali niezelaznych,
ze stopow i zeliwa, tatwo podlegajagcych odksztatceniom, a trudnych do usta-
wienia i mocowania; spawa¢ przedmioty z materiatdw trudnospawalnych np.
stali kwasoodpornych; spawac w zalezno$ci od potrzeb pradem statym lub
zrniennym; spawac przedmioty zeliwne na zimno i przy podgrzewaniu, sto-
sowa¢ wtasciwe ruchy i katy boczne przy spawaniu poziomym, pionowym,
sufitowym i w wodzie, oraz prawidtowo wykonywa¢ uktad spoin wielowarst-
wowych- spawaé przedmioty poddawane wysokim ci$nieriiom, podlegajace od-
biorowi wedtug przepiséw Stowarzyszenia Dozoiu Kottow, regulowaé rozne
natezenia i napigcia pradu elektrycznego; dokonywa¢ wszelkich obhczen do-
tyczgcych przemian objetosciowych, skurczéw i naprezen materiatow i przea-
miotovv poddawanych spawaniu; przestrzega¢ dyscypline technologiczng przy
wszystkich metodach spawania stosowanlych w danym zawodzie; organizowaé
stanowi W zespole oraz kontrofowa¢ pracé spawaczy mzszych kate”
gorii- zapobiega¢ brakom produkcyjnym; czyta¢ rysunki warsztatowe ztozonych
elementow i trudniejszych zestawienn z naniesionymi oznaczeniami jakosci
i rodzTiow spawdw, obrobki, tolerancji i materiatéow; postugiwaé sie wszyst-
kimi przyPzSami pomiarowymi stosowanymi w danym zawodzie; dokonywac
pomiarowfdokonywacé kontroli jakosci spawow.

Przyktady pr2y montazu mostéw kolejowych; spawanie kon-
Spawanie oia k-ottébw; spawanie w czasie montazu przewodoéw paro-
strukcji h przegrzewaczy kottow parowych wysokopreznych (do 30
wych lub njkow oraz przewodoéw powietrznych i gazowych o cis-
atm.); spawani . spawanie naprawcze uszkodzonych zeliwnych korpuséw,
w maszyn parowych i turbin mniejszych mocy; spawanie zeliwnych

hPhhAdw Iinowych,_wxciqg()w urzadzen transi)or;u wewnetrznego oraz
KOl 1 oeui spawanie konStrukcji stalowych stupéw nos$nych, podestow,
ohnA”y kottow parowych, zasypdw, elewatoréw, przenosnikéw, wyciaggoéw
i zurawi obrotowo-wyciggowych.

Spawacz elektryczny lo kat.

IDOWI'Ia Iegpazvoggi elektryczny 9 kat. z uwzg'lejdnieniem najnowszych spawarek
i agregatow spawalniczych elektrycznych wprowadzonych do produkcji w za-
ktadzie w ktérym pracuje a ponadto; zasady stosowania dodatkowych i spe-
cjalnych oprzyrzadowan produkcyjnych; zasady najtrudniejszych mocowan
przedmiotéw, elementéw 1 podzespotdow o duzych wymiarach na woliym po-
wietrzu i w wodzie; zasady najtrudniejszych obliczen wystepujagcych w danym
zawodzie; zasady doboru elektrod przy spawaniu o réznej strukturze materia-
towej; zasady racjonalnego usuwannia powstatych przy spawaniu, odksztatcen
mate”riatow i przedmiotéw; przepisy spawalnicze przy budowie kottow paro-
wych i ap”atury chemicznej, sposoby badania jakosci wykonanych spawow
(Roentgen, Ferroflux ; procesy "wstawania odprezen i odkLtatcen materiatow
oraz sposoby zapobiegania ich POwstawaniu;%eakcje ¢cSm Sne

regulacji natezen pragdu w zaleznosci od elektrod oraz od jakosci, rodzaju i gru-
bosci spawanych pzedmiotow; technologie stali, elektrod, termitéw gazéw
jmetali niezelaznych, stopow i zeliwa oraz ich temperatury krytyczne i topli-
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wos$¢; przebieg proceséw maTeriltdow
\IA(/)WW&é)zqé?gfégga/)ghsp%%\llsazﬁi]a wysoKopreznegu, zasauy spawania Zeliwa ngngsoort?)}
ca i na zimno; przyczyny

sunk?w"1?sz\"atow?zrolonych elementéw i trudnych zestamen z n“mesionymi

oznaczeniami jakosci i.rodzajéow spaw o ™ 'zawodzie; prze-
rzyrze%_ﬂy pom&ar.owe laparatg/ kontrolne stosowane . nrzeciwnozarowe dla
iIsy B w odniesieniu do catego zespotu oraz przepisy przeciwpozarowe

catego zaktadu, w ktérjrm pracuje.
Powinien umie¢; .

Wykonywaé¢ w réznﬁch pozycjach i w kilku P”aszczyznac na”™iu
spawania wartosciowych przedmiotéw oraz Podzespotow pracujagc’ych p o d ”
sokim cisnieniem i duzym obcigzeniem; spawac¢ zeliwo na gorgco i na zi
na powietrzu i w wodzie; spawaé przednruoty ze ~tah konstrukcyjnejrAn

wej, z metali niezelaznych i stopow oraz ze stali kwasoo A, ctosowa-
od ‘potrzeb w pozycji poziomej, pionowej i sufitowej oraz met™”
njnni w danym zawodzie; prowadzi¢ spawanie Inkiem awa-

s
I “utwardzac¢ twardymi stopami powierzchnie Przedmiotéw poddanych sp‘
niu lub regeneracji; dobiera¢ elektrody i rfgulowac natezenie pradu eleM

Jnee opygeé?\lw% osgldggn rzsepzz{]vf\i/%%ﬁﬂgavxll é(oonsfv'vac przed sp a~'®l ’n’aﬂrruud'nl’eé-"

sze mocowanie na wolnym powietrzu i w wodzie N naitrudniei-
podzespotdw wartoSciowych tub o duzych wymiarach; wy y 1 mate-
sze obliczenia stosowane w danym zawodzie; zapobiegac Qtn\xnr7vc7pnia
riatow rzedmiotow w czasie spawania; stosowac

! 4 4 ¢ p?[I’T‘]f,,niom
Dozoru Kottow przy spawaniu, przedmiotow P°ddawanych *sok m cis
przestrzega¢ dyscypline technologiczng przy spawaniu °ra jQzdziela¢ orace
strzeganie tej dyscypliny przez podlegty zesp6t; racjna techniczene]
i utrzymywac cyklicznoS¢ procesow technolo?(mz_nych i dys y 10_
w swoimTespole; zapobiegaé brakom produkcyjnym prZez ‘zastosowany
zytej kontroli technicznei; prowadzic¢ raport%/ kontrolne Ligherfgw /trud-
konawcze produkcji; czyta¢ rysunki warsztatowe ztozonych elémentow ~#
nych zestawiefl z naniesionymi znakami jakosci i rodzajéow P , . r*nminro-
ki, tolerancji i materiatow; postugiwaé sie potrzebnymi )
wymi oraz aparatami kontrolnymi stosowanymi w danym zawodzie (Uoent
t Ferrofluxa); kontrolowa¢ bezpieczenstwo pracy wszystkicn p aiegtycn
stanowisk roboczych.

Przyktady robét:

Spawanie uszkodzen bloku cylindréw, silnikow samochodowych
ktowych i ropnych; spawanie, po uprzednim nagrzaniu, uszkod ych korp
séw turbin, pomp, obrabiarek i maszyn parowych; spawanie po zespotow -
chowych, konstrukcji stalowych na wysokoSci powyzej 2° j*"*frA/~A”"a”rwych-
parO\Xych Wysoﬂop eznych %onad'i 2@’ atm; sBanan zb’o gazomyy
spawanie podwozi i karoserii samochodowych.

STRUGACZ
strugacz 3 kat.
Powinien znac:
Zasady dziatania, obstugi i konserwacji strugarek poprzecznych typu le<
kiego na ktorych pracuje; zasady mocowania przedmiotéw »"®P°dlegajacyc

odksztatceniom; zasady ustawiania typowych nozy skrawajgcy , zasady P
stych rysunkéw warsztatowych z oznaczeniami obrobki; przyrzac” pomiaio
jak: skala milimetrowa i proste wzorniki (szablony); przepisy na swo

stanowisku pracy.
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Pcwinien umieé:

trasy proste elementy w produkcji masowej i seryjnej w to-

ora® * '"stawiaC 1 mocowaC przedmioty w imadtach i zaciskach

az noze w uchwytach nozowych wedtug wskazan i pod nadzorem: postugi-
waé sie, przyrzadami pomiarowymi.

Przyktady robdt: u

Struganie zgrubne drobnych odlew6w do sezonowania; ukosowanie gi*u-
t>ych blach do spawania; obcinanie i rownanie koncow klinéw.

Strugacz 4 Kat.
Powinien znacd;

Podstawowe zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji strugarek po*
przecznych, podituznych typu lekkiego na ktorych pracuje; zasady ustawiania
" mocowania narzedzi oraz przedmiotow niepodlcgajacych odksztatlceniom;
zasady geometrii osti-za narzedzi skrawajacych; podstawowe wtasciwosci uzy-
wanych narzedzi i obrabianych materiatow; proste rysunki warsztatowe z ozna-
“Azeniami materiatow, obrdébki i tolerancji; przyrzady pomiarowe jak: skala
milimetrowa, suwniarka, gtebokosciomierz i szablony: przepisy BHP na swoim
stanowisku pracy.

Powinien umie¢: i .

Strugaé¢ ptaszczyzny prostopadie ,réwnolegte i pod katem wedtug trasy,
szkicu lub rysunku w tolerancji warsztatowej w produkcji jednostkowej, se-
ryjnej i masowej; mocowac¢ pojedynczo lub w pakiecie ﬁrzedmioty niepodle-
gajace odksztatceniom na stole, w imadtach i przyrzadach; mocowac ustawiac
i szlifowa¢ noze strugarskie; czyta¢ proste rysunki warsztatowe z naniesio-
nymi znakami materiatow obrébki; dokonywac pomiaréw przyrzagdami pomia-

rowymi.

Przé’tkrtaéjf}/nlrgbpootjedynczo lub w pakiecie ptyt na korpusy aparatow SPZ; stru-
ganie ptaszczyzn styku panewek i tozysk; struganie ptaszczyzn na prostych
segmentach do urzadzen elektrycznych SPZ; struganie ptaszczyzn oraz dwu-
stronne ukosowanie krawedzi do spawania ptyt przyrzgdow pomocniczych.

Strugacz 5 kat.

Powinien xn dziatania, obstugi i konserwacji strugarek poprzecznych
. Zasady /jgibkiego i $redniego na ktérych pracu%e' zasady mocowania
i podtuznych podlegajacych czesciowo odksztatceniom’; katy ostrza
i ustawiania prz obrabianego materiatu; podstawowe witasciwosci narzedzi
nozy w »ji-gaiacych obrébce na strugargach; zasady czytania rysun-
i, z naniesionymi oznaczeniami materiatow, obrdbki i tote-
kéw warsztato y Aghowe jak: suwiarka, gtebokosSciomierz, kgtownik na-

stawezyf czujnik zegarowy i szablony; przepisy BHP na swoim stanowisku
pracy.
powinien umiec:

strugac¢ przedmioty $rednio skomplikowane o ptaszczyznach poziomych, pio-
nowych i pod katami w produkcji jednostkowej i seryjnej oraz trudniejsze
detale w produkcji seryjnej i masowej w klasie tolerancji 10— 121.T.; stru-
-acz dwoma suportami jednocze$nie; ustawia¢ i mocowaé przedmioty obra-
biane nieco skomplikowane, pojedynczo lub w pakiecie na stole, w imadle
wzglednie w przyrzadzie; ustawia¢ i mocowaé przy pomocy rysika i czujnika
zegarowego; mocowac i ustawia¢ noze strugarskie oraz szlifowaé i dogtadzac
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je recznie; czyta¢ $rednio-trudne rysunki warsztatowe elementéw maszyn
1 urzadzen z naniesionymi oznaczeniami materiatéw, obrobki i tolerancji; doko-
nywa¢ pomiaréw przyrzadami pomiarowymi.

Przyktady robot:

Struganie na gotowo ptyt pod silniki i maszyny; struganie zgrubne klinéw
prowadnic, suportéw i odlewow do sezonowania; struganie segmentéw poje-
dynczo lub w pakiecie do urzadzen elektrycznych SPZ.

Strugacz 6 kat.

Powinien znac:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji strugarek poprzecznych
i podtuznych typu lekkiego i éredniego na ktérych pracuje; zasady ustawiania
i mocowania przedmiotéw o budowie nie symetrycznej, podlegajacych odksztat-
ceniom; wplyw katéw ostrzy narzedzi na wydajno$¢ przy skrawaniu; wiasci-
wosci narzedzi i materiatdw obrabianych na strugarkach; rysunki warsztatow”e
trudniejszych elementéw maszyn i urzadzen z naniesionymi znakami materia-
téw, obrébki i tolerancji; przyrzady pomiarowe jak: suwmiarka, mikromierz,
katomierze nastawcze i czujnik zegarowy; przepisy BHP na swoim stanowisku
pracy.

Powinien umieé: m

Strugac $rednio-skomplikowane elementy maszyn i urzadzen wedtug rysun-
ku lub oznaczen w klasie tolerancji 9— 111.T.; strugac zgrubnie przy obrobce
seryjnej i masowej kanaty i ptaszczyzny pod kqtem przy zastosowaniu dwoch-
trzech suportéw jednoczesnie; ustawia¢ przy pomocy czujnika zegarowego oraz
mocowa¢ w imadle, na stole i przyrzadach skomi)llkowane elementy podle-
gajace odksztalcenlom mocowa¢ ,ustawia¢ oraz szlifowa¢ i dogtadzaC recznie
typowe i profilowe noze strugarskle czyta¢ rysunki trudniejszych elementow
i prostych zestawieA z naniesionymi pznaczeniami materiatbw obrobki i tole-
rancji; dokonywaé¢ pomiardw przyrzadami pomiarowymi.

Przyktady robot:

Struganie pod szlifowanie linii skalowych, wysokos$ciowych lub poziomych
maszyn i, urzgdzen oraz klinéw stozkowych do posuwu; struganie wpustow
klinowych na watkach elementéw przyrzagdéw pomocniczych; struganie baz
wyjsciowych oraz ptaszczyzn bocznych skrzyn przektadniowych; struganie pta-
szczyzn prostych i profilowych diugich zebatek; struganie na gotowo ptaszczyzn
stykowych, dwudzielnych korpuséw tozysk turbin I pomp.

Strugacz 7 kat.
Powinien zna¢:

Budowe, dziatanie, obstuge i konserwacje strugarek podtuznych i poprzecz-
nych typu lekkiego, $redniego i ciezkiego na ktérych pracuje; zasady ustawia-
nia i mocowania w kilku ptaszczyznach i pod katem przedmiotéw o budowie
niesymetrycznej, podlegajacych odksztatceniom; zasady konstrukcji i geometrii
ostrza typowych 1 profilowych nozy; wiasciwosci narzedzi i materiatéw spoty-
kanych przy obrébce skrawania; rysunki warsztatowe trudnych elementéw
i zestawien z naniesionymi oznaczeniami materiatéw obrébki i tolerancji; uktad
pasowan; przyrzady pomiarowe jak: suwmiarka, gtebokosSciomierz, mikromierz..
katomierze nastawcze i poziomnica; sposoby usuwania brakéw przy obrdbce:
przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec¢:
Struga¢ skomplikowane i trudne elementy maszyn, przyrzadéw i urzadzen
w produkcji jednostkowej i seryjnej wedtug rysunku lub trasy w klasie tole-
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rancji 8— IOI.T.; struga¢ powierzchnie profilowe i pod katem wymagajace
doktadnego wykonania wedtug szablonu lub przymiaru duzych i skompliko-
wanych elementéw turbin i pomp; ustawia¢ przy pomocy poziomnicy i czuj-
nika zegarowego oraz mocowac¢ przedmioty skomplikowane o budowie niesy-
metrycznej tatwo ulegajgce odksztatceniom; szlifowac i dogtadza¢ recznie noze
potrzebne przy obrdébce na strugarkach; czyta¢ rysunki trudnych detali i zesta-
wien z naniesionymi oznaczeniami materiatlow obrdbki i tolerancji; dokonywacé
pomiaréw przyrzagdami pomiarowymi.

Przyktady robét:

Struganie duzych cienko-$ciennych pokryw skrzyn napedowych oraz kor-
puséw zamkow obrabiarek; struganie zgrubne tozy obrabiarek, stotéw, freza-
rek, strugarek, szlifierek itp.; struganie pod szlifowanie diugich klindw stoz-
kowych struganie pod szlifowanie wzglednie obrobke reczng ptyt do wykioj-
uikéw oraz komplikowanych korpuséw przyrzagdéw pomocniczych na gotowo,
srtuganie skomplikowanych segmentéw i krzywek do aparatury urzadzen elek-
trycznych; struganie kot zebatych stozkowych do modutu 10.

Strugacz 8 kat.
Powinien znaé;

Budowe dziatanie, obstuge i konserwacuf( strugarek poprzecznych i pod’ruz-
nych typéw lekkich, $rednich i cigzkich na ktérych pracuje; zasady ustawiania
i mocowania w kilku ptaszczyznach i pod katem skomplikowanych przedmio-
tow or”~ zespotéw cienko Sciennych podlegajgcych odksztatceniom przy moco-
w /il konstrukcje i geometrig, ostrz% nozy strugarskich oraz wptyw kata
skraw4nt na wydajnosc i jakoS¢ obrdbki w zaleznosci od materiatu obrabia-
nego wtasciwosci narzed2| i materiatbw spotykanych przy obrobce; rysunki
warsktetowe trudnych skompllkowne/ch detali i zestawien z nanlesKmyml

materlalow obrébki i tolerancji; uktad pasowan; przyrzady po-
miarowe jTk: suwmiarka, gtebokosSciomierz mikrornierz, katomierze nastaw-
«e! ifziomnica i szablony; przyczyny powstawania brakéw; przepisy BHP na
swoim stanowisku pracy.

Povytme&fqual%:zo dok’radne i skomgllkowane detale ohrablare'( turbln |-pomp

btruga » g—lol.T. w produkcji jednostkowej |ma+oseryjnej stru-

w *®®Ng.2chnie stykowe w trudno-dostepnych miejscach; ustawiaé¢ i moco-

iu-zv pomocy poziomnicy i czujnika zegarowego skomplikowane elementy,

~ Dot<” i urzadzen wrazliwych na odksztatcenia; szlifowa¢ i dogtadzac

~°cmie rozne standartowe i fasonowe noze strugarskie wedtug szablonu 1 kato-

mierza' czyta¢ rysunki warsztatowe trudnych elementow i zestawien oraz -wy-

konywaé proste szkice warsztatowe; dokonywac¢ pomiaréw przyrzadami pomia-
rowymi.

Przyktady robot:

Struganie na gotowo tozy z prowadnicami stojakow i obrabiarek do 5m;
struganie ptyt frezerskich i liniatdbw kontrolnych pod obrobke reczna; struga-
nie cienkich blach i dtugich ptaskownikéw z zachowaniem réwnolegtosci do
produkcji JrOﬁatek turbinowych, struganie stempli réznych wykrojnikow* stru-

9an| zebatek do obrabiarek i urzqdzen struganie korpusow obrablarek pomp
m’ po sezonowaniu.

. , Strugacz 9 kat.
Powinien znac:

Jak strugacz 8 kat. zuwzglednieniem pracy na strugarkach najnowszej kon-

strukcji, wprowadzonych do produkcji, a ponadto; zasady organnizacji pracy ze-
spotu na strugarkach, zasady oszczednoSci materiatdow, przyczyny powstawania
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brakéw; znaczenie ruchu racjonalizatorskiego i wspétzawodnictwa pracy; ry-
sunki warsztatowe skomplikowanych elementéw i zestawien; uklad pasowan
i stosowanie tolerancji; wszystkie przyrzady pomiarowe i kontrolne, ich wtas-
ciwe stosowanie i konserwacje; przepisy BHP i przeciwpozarowe obowigzujgce
na warsztacie w ktérym pracuje. .

Powinien umiec:

Obrabia¢ wysokowartb$ciowe i skomplikowane elementy turbin, pomp
i obrabiarek z doktadnoscig w klasie tolerancji 6—9 I.T., w wielu ptaszczyz-
nach i pod réznymi katami, przy uzyciu dodatkowego wyposazenia urzgdzenia-
szlifierskiego; udziela¢ strugaczom nizszych kategorii wyjasnien dot. skompli-
kowanych rysunkéw warsztatowych; szkoli¢ strugaczy nizszych kategorii; nad-
zorowac i kontrolowaé¢ podlegte mu stanowiska robocze.

Przyktady robdt:
Struganie duzych korpusé6w maszyn parowych, turbin, pomp i silnikow
spalinowych; szlifowanie prowadnic fozy, stojakow i suportdw obrabiarek.

SZLIFIERZ
o Szlifierz 3 kat.
Powinien zna¢:

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji szlifierek dwutarczowych (ostrza-
iek) ptaskich typu lekkiego, na ktorych pracuje; zasady dziatania tarcz szli-
fierskich; zasady mocowania przedmiotow na podpérkach i elektromagnesie;
najprostsze rysunki warsztatowe; przyrzady pomiarowe jak; suwmiarka, mi-
kromierz i szablony; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umie¢:

Szlifowa¢ zgrubnie materiaty, elementy maszyn i urzadzeA oraz narzedzi
na nastawionych szlifierkach: mocowa¢ materiaty elementy maszyn i narzedzi
niepodlegajacych odksztatceniom wedlug wskazan i pod nadzorem; czytaé
proste rysunki warsztatowe; postugiwa¢ sie przyrzadami pomiarowymi.

Przyktady robét:

Szlifowanie zgrubne blach weztowych konstrukcji; szlifowanie przecinakéw
kowalskich; szlifowanie na nastawionej szlifierce na ptasko topatek turbino-
wych w poczatkowej fazie obrobki miedzy-operacyjnej; zabielanie i gradowanie
elementdw konstrukcji i odlewow. e

o ) Szlifierz 4 kat.
Powinien znac:

Zasady dziatania .obstugi i konserwacji szlifierek na ptasko, dwutarczowych
1 recznych typu lekkiego, na ktérych pracuje; zasady mocowania materiatow,
elementéw maszyn i narzedzi; proste rysunki warsztatowe z naniesionymi ozna-
czeniami materiatbw obrobki i tolerancji; przyrzady pomiarowe jak: szablony,
wzronik, suwmiarka, mikromierz; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:

Szlifowaé zgrubnie na gotowo material elementy maszyn i narzedzi niepod-
legajacych odksztatceniom wedtug wskazan i pod nadzorem; czytac proste ry-
sunki warstzatowe z oznaczeniami materiatdéw, obrébki i tolerancji; postugiwaé
sie przyrzadami pomiarowymi.

Przyktady robét:

Szlifowanie oprawek nozy tokarskich; szlifowanie wiertet piérkowych; szli-
B%vlvez\iloéghrecznie spawow i zatlamywanie krawedzi przy konstrukcjach oraz
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. i * Szlifierz 5 kat.
Powinien znac:

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji szlifierek recznych, na ptasko do
otworéw i na okragto typu lekkiego, na ktédrych pracuje; zasady mocowania
materiatbw elementéw maszyn i narzedzi podlegajagcych czeSciowym odksztat-
ceniom; zasady mocowania tarcz szlifierskich w zaleznosci od ich ksztattow;
rysunki i szkice mniej skomplikowanych elementow maszyn i narzedzi z na-
niesionymi znakami materiatdow obrdbki i tolerancji; przyrzady pomiarowe jak:
suwmiarka, mikromierz, szablony, sprawdziany szczekowe i tloczkowe; prze-
pisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec¢:

Szlifowa¢ zgrubnie i na gotowo materialy, narzedzia i elementy maszyn
w produkcji seryjnej i masowej na nastawionych szlifierkach w klasie tole-
rancji 7— 9 L.T., mocowaé przedmioty obrabiane w imadtach, ktach i elek-
tromagnesach; mocowaé¢ i wymienia¢ tarcze szlifierskie; czyta¢ rysunki war-
sztatowe nieskomplikowanych elementow maszyn i urzadzen z naniesionymi
znakami materiatow, obrobki i tolerancji; dokonywaé pomiaréw- przyrzadami
pomiarowymi.

Przyktady robét:

zlifowanie watkéw i sworzni w klasie tolerancji 7— 8 I.T.; na nastawio-
nych szlifierkach do watkow; szlifowanie topatek do turbin w klasie tolerancji
7_9 10T na nastawionych szlifierkach na ptasko; szlifowanie reczne i zabie-
lanie odlew6w w obrébce miedzyoperacyjnej; szlifowanie poktadek.

Szlifierz 6 kat.
POV%QI?% v %Cdowy dziatania, obstugi i konserwacji szlifierek na ptasko do
otworéw i na okragto typu lekkiego i $redniego, na ktorych.pracuje: zasady
mr> nnin i ustawiania elementéw maszyn 1 urzgdzen; zasady mocowania,
obchaMnia wywazania tarcz szlifierskich; technologie materiatdow obrabianych
i tarcz szlifierskich oraz w#asciwosci chtodziwa; rysunki i szkice mniej skom-

szablony, sprawdziany
na swoim stanowisku pracy.
Powinien umie¢: P . . B

Szlifowa¢ miedzyoperacyjme i na gofowo w kiasie tolerancji 7 — 8 I.T. ele-
menty maszyn i urzagdzen w produkcji jednostkowej, seryjnej i masowej; mo-
cowaC przedmioty o budowie symetrycznej i niesymetrycznej w kilku ptasz-
czyznach; mocowa¢ wywazaé¢ 1 obcigga¢ (diamentowac) tarcz szlifierskich;
stosowaé chtodziwa; czyta¢ rysunki warsztatowe nieskomplikowanych elemen-
tow maszyn i urzagdzen z naniesionymi znakami materiatéw, obrébki i tolerancji;
dokonywa¢ pomiaréw przyrzadami pomiarowymi.
Przyktady robét:

Szlifowanie otworéw przelotowych w tulejach dystansowych i otworéw kot
zebatych; szlifowanie seryjne klindw nastawczych na ustawionych szlifierkach
na ptasko; szlifowanie watkow 1—3 stoRr)iow ch w klasie tolerancji 7—8 I.T;
szlifowanie sworzni i tulejek do tanicuchow Galla.

Powinien znaé:

Zasad ) i konserwacji szlifierek na ptasko, do
otworow "1 na okragto typu lekkiego i $redniego , na ktérych pracuje; zasady

mocowania, ustawiania i centrowania elementdw maszyn i urzadzen podlega-

Szlifierz 7 kat.
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czesciowym; zasady wywazania, obciggania i mocowania

wilasciwoscr™ materiatdw obrabianych, tarcz szlifierskich oraz

i urzadzen”™ ‘Chiodziwa; rysunki warsztatowe ztozonych elementéw maszyn

pomiarowe ~ ?"i®sionymi znakami materiatéw, obrobki i tolerancji; przyrzady

mierze nastMA? 7 AMenferz, Srednicowka, czujnik zegarowy, sprawdziany, kato-

na swoim i poziomnica; przyczyny powstawania brakow; przepisy BHP
stanowisku pracy.

Powinien umieé:

elem?nty"Ann klasie tolerancji 6—8 I.T. migdzyoperacyjnie i na gotowo
trycznei » A urzadzen mocowaé przedmioty obrabiane o budowie syrne-
gac kilku ptaszczyznach’i pod katem; wywaza¢, obcig-
rysunki i mocowac tarcze szlifierskie; stosowa¢ chtodziwa; czytaé
znakami ztozonych elementéw maszyn i urzadzen z naniesionymi
Domiarm," """ e obrébki i tolerancji; dokonywaé¢ pomiaréw przyrzadami

zapobiec brakom produkcyjnym.
Przyktady robét:

A A stopniowych w tulejach prowadzgcych wsporni-
watow tozysk Oczkowych; szlifowanie watkéw wielostopniowych,
stozkotsw b °t)wodéw kot zebatych; szlifowanie wpustek i klinow

. zehutck, szczek do tarcz 'uchwytéw samocentrujacych; szli-
te gniazd zaworow.

. ‘. Szlifierz 8 kat.
t owmien znagé:

kow budowy, dziatania, obstugi i konserwacji szlifierek do otworéw, wat-
mocow” ptasko typu lekkiego, $redniego i ciezkiego, na ktérych pracuje; zasady
uzyciu maszyn i urzadzefh podlegajagcych odksztatceniom przy
nia oprzyrzagdowania i uzbrojenia maszyny; zasady wywaza-
matp (diamentowania) i mocowania tarcz szlifierskich; technologie

j riatow obrabianych i tarcz szlifierskich oraz wtasciwosci chtodziwa; zasa-.
i"ntpodzielnicy uniwersalnej; rysunki warsztatowe ztozonych ele-

Sredn*?27" \ zestawien; przyrzad omiarowe jak: mikromierz,
przyrzady p J

z dokirbAnne- z czujnikiem, pasometr, sgrawdziany i poziomnica

0,02/1 m; przyczyny powstawania brakow; przepisy BHP na

i
swoim stanowisku pracy.
Powinien umiec:

Hr. _rbézne powierzchnie obrotowe zewnetrzne i we\_/\_/ngtrzne oraz pod

owoinymi katarni I o réznych ksztattach w klasie tolerancji 6— 7 I.T.; usta-
wiac, centrowac¢ i mocowaC w wielu ptaszczyznach powierzchni elementy ma-
szyn 1 urzadzen z zachowaniem wspotosiowosci; wywazaé .obcigga¢ (diamen-
towaé) 1 mocowac tarcze szlifierskie réznych ksztattow oraz dobieraé je w za-
eznosci od twardosci materiatu szlifowanego i ,wymaganej doktadnosci; stoso-
wac chtodziwa; postugiwaé sie podzielnicg uniwersalng; czyta¢ rysunki war-
sztatowe” ztozonych elementéw i trudnych zestawieA z naniesionymi znakami
matenatow, obrobki i tolerancji; dokonywa¢ pomiaréw przyrzagdami pomiaro-
wymi; zapobiega¢ brakom produkcyjnym.

Przyktady robdt:

Szlifowanie obudoéw tozysk tocznych; szlifowanie stozkéw wewnetrznych
1 zewnetrpiych na uchwytach wiertet; szlifowanie watéw wielowykorbionych;
szliiowanie stozkowych powierzchni siedzen zaworéw; szlifowanie wrzecion
wielostopriiowych; szlifowanie watkdw i pochew wieloklinowych; szlifowanie
dtugich klindw, profilu zebatek, prowadnic 46z i suportow o r6zénych profilach
do dtugosci 3mb.
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Powinien znaé: . ®

z u\V2glednienfAr’nrn " konserwacji szlifierek jak szlifierz 8 kat.
nych do"J:\)ro_dukcii w najnowszej konstrukcji wprowadzo-
nego odb”orii ktérym pracuje, a ponadto: zasady technicz-
wania doriatu-rf,fi pasowan weding polskich norm; zasady stoso-
wysteDuinr?J!o?” ~ ' specjalnych uzbrojen szlifierek; zasady réznych obliczen
synkow . T zawodzie; zasady wykonywania najtrudniejszych ry-
maszvn ~fAAMtAtowych z przekrojami i rzutowaniem skomplikowanych czesci
rancii- A naniesionymi oznaczeniami materiatdw, obrébki i tole-

n rap v ~ pomiarowe, stosowane w swoim zawodzie; zasady organizacji
warsztatu; przepisy BHP w odniesieniu do warsztatu a prze-
ciwpazorowe do zaktadu w ktéorym pracuje.

Powinien umiec:

szlifierz 8 kat. z uwzglednienem szlifowania najtrudniejszych, wielo-
stronnych powierzchni skomplikowanych i wartoSciowych elementdw maszyn
lurzadzen oraz przyrzagdow w klasie tolerancji 5— 7 I.T.; mocowaé¢ skompliko-
wane, podlegajgce odksztatceniom przyrzady, elementy maszyn i urzgdzen; do-
biera¢ tarcze szlifierskie w zaleznosci od obrabianego materiatu i wymaganej
doktadnosci; stosowaé wihasciwe posuwy; czyta¢ najtrudniejsze, skomplikowane
rysunki warsztatowe zmaniesionymi znakami materiatow, ‘obrobki i tolerancji;
dokonywaé¢ pomiaréw przyrzadami pomiarowymi; organizowaé¢ i kierowac pra-
[oF:| Eodleglego zespotu rozoczego; prowadzi¢ raporty kontrolne i harmonogramy
wykonawcze; nadzorowac i kontrolowac przestrzeganie zasad bezpieczenstwa
pracy na podlegtych mu stanowiskach roboczych.

Przgk{ady robot: L ] ) . . ]
zlifowanie wzornikéw wedtug osi wspdtrzednych; szlifowanie kulis apara-
tow sterujgcych i automatow; szlifowanie Wzorcowtych kot zebatych; szlifowa-
nie dtugich watéw wirnikéw, pomp i turbin; szlifowanie czesci do aparatéow
pomiarowych; szlifowanie dtugich prowadnic t6z szlifierek; szlifowanie stemnli
i matryc wykrojmkow; miedzyoperacyjny rozdziat robét na szlifierki przy pro-
dukcji seryjnej 1 masowej kot zebatych, topa.ek turbinowych, zaworéw aparatu-
ry kottowej i turbmowej w zaleznoSci od materiatow, wielkosci, ksztattu i wy-
maganej tolerancji.

1

SZLIFIERZ NARZEDZIOWY
Szlifierz narzedziowy 5 kat.

powinien znac. obstugi i konserwacji szlifierek specjalnych typu lekkiego.
Zasady dziatam bg-Ufierki do watkéw, do nozy oraz do tarcz frezerskich);
ktérych oarzedzi oraz przedmiotéw lub elementéw szlifowanych;
zasady ) rysunki warsztatowe nieskomplikowanych przedmio-
Masciwosci . M.nakami materiatéw, obrobki i tolerancji; zZasady postugi-
towW z

przyrzadami pomiarowymi jak: suwmiarka, gtebokoscio-
N k?ktomierz nastawny, $rednicowka i szablony; przepisy BHP na swoim
anow isku pracy.

powinien umie¢:

Szlifowaé na nastawionych szlifierkach w klasie tolerancji 7— 9 I.T., narza-

i elementy w produkcji rnigdzyoperacyjnej na gotowo oraz w produkcji
dzt', t " masowej; mocowacé i ustawia¢ na stotach w podpoérkach, imadtach
dodatkowym oprzyrzgdowaniu mocujgcych narzedzia i elementy maszyn

zadzen niepodlegajacych odksztatceniom; mocowaé i wymienia¢ tarcze

i j°E-grsk,ie- 'stosowac¢ witasciwe chtodziwa; czytaé nieskomplikowane rysunki
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narzedzi i elementéw maszyn i urzadzen z naniesionymi znakami materiatéw,
obrébki i tolerancji; postugiwaé sie przyrzadami pomiarowymi oraz dokony-
waé pomiaréow szlifowanych przedmiotéw.

Przyktady robot:

Szlifowanie narzedzi jak: przecinaki, przebijaki, wiertta spiralne i piérko-
we, noze tokarskie i strugarskie; szlifowanie do hartowania matryc i stempli
wykrojnikow.

Szlifierz narzedziowy 6 Kkat. '
Powinien znaé:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji szlifierek narzedziowych,
specjalnych i uniwersalnych typu lekkiego, na ktérych pracuje; zasady moco-
wania narzedzi oraz przedmiotow szlifowanych, za pomocg dodatkowego oprzy-
rzgdowania; zasady wywazania i mocowania tarcz szlifierskich; w#asciwosci
chtodziwa i zasady stosowania chtodziwa w zaleznosci od szlifowanych przed-
miotow; zasady technologii, materiatdw S$ciernych oraz materiatow i narzedzi
szlifowanych; geometryczng budowe tarcz szlifierskich; zasady nastawiania szli-
fierek wedtug wymaganych katéw i podziatu; zasady doboru obrotéw i posuwu
w zaleznos$ci od szlifowanego materiatu i wymaganej obrébki; rysunki nieskom-
plikowanych narzedzi i elementéw z naniesionymi znakami materiatow, obrobki
I tolerancji; zasady postugiwania si¢ przyrzgdami pomiarowymi jak: suwmiarka,
gtebokosciomierz, katomierz nastawczy, srednicowka, mikromierz, szablony
I czujnik zegarowy; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:

Szlifowa¢ w klasie tolerancji 6—8 I.T., narzedzia skrawajace, przyrzady po-
mocnicze i inne elementy na gotowo oraz w produkcji miedzyopercyjnej, seryj-
nej i masowej; mocowac i ustawiac szlifowane przedmioty, nie podlegajace od-
ksztalceniom w imadle oraz w specjalnym oprzyrzagdowaniu mocujgcym; mo-
cowaé, wywazac i obcigga¢ (diamentowac) tarcze szlifierska; stosowac odpo-
wiednie chtodziwa w za.eznosci od szlifowanych przedmiotéw; czyta¢ rysunki
warsztatowe narzedzi i przyrzagdéw pomocniczych z naniesionymi znakami
obrobki, tolerancji i materiatow; postugiwac sie przyrzadami pomiarowymi oraz
dokonywac¢ pomiardéw szlifowanych przedmiotow.

Przyktady robét:

Szlifowanie i ostrzenie pit tarczowych; szlifowanie gwintownikow i rozwier-
takow zgrubnych; szlifowanie frezéw tarczowych i modtowych, szlifowanie
ptaszczyzn prostych i pod katem matryc i stempli wykrojnikéw w obrdbce
miedzyoperacyjnej.

Szlifierz narzedziowy 7 kat.
Powinien zna¢:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji szlifierek uniwersalnych
i ostrzatek narzedziowych typu lekkiego i sredniego na ktorych pracuje; zasady
mocowania narzedzi oraz roznych przedmiotéw szlifowanych za pomocg dodat-
kowego oprzyrzgdowania; zasady wywazania, mocowania i obciggania (diamen-
towania) tarcz szlifierskich; wtasciwosci chtodziwa i zasady stosowania chtodzi-
wa w zaleznosci od szlifowanych przedmiotéw; zasady technologii materiatow
$ciernych oraz materiatdw i narzedzi szlifowanych po obrébce termicznej; zasa-
dy nastawiania szlifierek wedtug wymaganych katow i podziatu; zasady doboru
obrotow i posuwu w zaleznosci od szlifowanych materiatbw i wymaganej
obrébki, rysunki warsztatowe S$rednio skomplikowanych narzedzi i elementow
z naniesionymi znakami obrébki, tolerancji i materiatdw; zasady postugiwania
sie przyrzagdami pomiarowymi jak: suwmiarka, gtebokosSciomierz, kagtomierz na-
stawczy, $rednicowka, mikromierz, szablony, czujnik zegarowy i linia wiosowa;
przyczyny powstawania brakéw produkcyjnych; przepisy BHP na swoim sta-
nowisku pracy, '
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Powinien umie¢:

Szlifowaé¢ w klasie tolerancji 6—8 I.T. po obrébce termicznej rézne narzedzia
skrawajgce, przyrzady pomocnicze oraz stemple i matryce wykrojnikéw o nie-
skomplikowanej budowie na gotowo oraz w produkcji jednostkowej i seryjnej;
mocowac, ustawia¢ i centrowac szlifowane przedmioty; postugiwaé sie przy mo-
cowaniu specjalnym oprzyrzagdowaniem mocujgcym; mocowaé, wywazaé i ob-
ciaga¢ (diamentowac) tarcze szlifierskie r6znej grubosci i ksztattow; stosowac
odpowiednie chtodziwa; zachowac strukture materiatu w przedmiocie szlifowa-
nym nadang mu w obrdbce termicznej; czyta¢ rysunki warsztatowe skompliko-
wanych narzedzi i elementéw z naniesionymi znakami obrébki, tolerancji i ma-
teriatbw ;postugiwacé sie przyrzagdami pwmiarowymi oraz dokonywac¢ pomiaréw
kontrolnych; zapobiega¢ brakom produkcyjnan.

Przyktady robot;

Szlifowanie i ostrzenie frezdw walcowych, walcowo czotowych oraz roz-
wiertak6w i linii ostrza zeba prostej i Srubowej; szlifowanie frezéw tarczo-'
wych o zebach na przemian skosnych; szlifowanie gwintownikéw recznych
1maszynowych; szlifowanie ptaszczyzn prostych i pod kagtem, matryc i stempli
wykrojnikéw, po obrébce termicznej; szlifowanie stozkow sprawdziandw.

Szlifierz narzedziowy 8 kat.

Powinien zna¢:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji szlifierek uniwersalnych,
ostrzatek narzedziowych oraz szUfierek do gwintow typu lekkiego, $redniego
i ciezkiego na ktérych pracuje; zasady stosowania podzielnicy uniwersalnej;
zasady mocowania narzedzi oraz r6znych przedmiotéow szlifowanych za po-
mocg dodatkowego i specjalnego oprzyrzagdowania i uzbrojenia; zasady wy-
wazania mocowania i obciggania (dmm”entowania) tarcz szhfierskich roznej
grubosci i ksztattow; wilasciwosci chtodziwa i zasady stosowania chtodziw
w zaleznosci od przedmiotéw szlifowanych; zasady technnologiii materiatdw
Sciernych oraz materiatlow i narzedzi szlifowanych po obrébce termicznej;
zasady nastawiania szUfierek wedtug Wmagane/ch katow i podziatu; zasady
doboru obrotéw i posuwu w zaleznosci od szlifowanych materiatdow i wyma-
gane! obrébki; rysunki warsztatowe skompllikowanych narzedzi i elementow
z naniesionymi znakami obrobki, tolerancji i materiatéw; zasady postugiwania
sie nrzyrzgdami pomiarowymi jak: suwmiarka, katomierze optyczne z czuj-
nikiem zegarowym, mikromierz, pasometr, szablony i sprawdziany; przyczy-
na powstawania brakéw produkcyjnych; przepisy BHP na swoim stanowisku
pracy.
powinien umiec:

Szlifowa¢ pod réznymi katami w klasie tolerancji 5—7 I.T.; rézne narze-
dzia skrawajgce, przyrzady pomocnicze oraz_inne przedmioty na gotowo po
obrobce termicznej w produkcji jednostkowej i seryjnej; ustawiaé, centrowac
i mocowa¢ rézne przedmioty o budowie niesymetrycznej, z zachowaniem
spétosiowosci przy pomocy specjalnego oprzyrzagdowania mocujacego uzbro-
jenia; postugiwac sie podzielnicg uniwresalng; mocowaé, wywaza¢ i obciggac

"rukwre matelalu w przedmiocie azliS*ny~"Sda*nr™ w

gomi doko P“d“6iwa= Sie przyrzademr”mlora-
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.Przyktady robdt:

Szlifowanie i ostrzenie frezow profilowych oraz modutowych, tarczowych
i Slimakowych; szlifowanie i ostrzenie rozwiertakdw stozkowych i nozy tokar-
skich z ptytkami Vidia wedtug szablonu; szlifowanie rozwiertakow topatko-
wych; szlifowanie i ostrzenie nozy Felowsa; szlifowanie matryc i stempi \vy-
I|<r01nllr<]0w po obrébce termicznej; szlifowanie szablonéw i wzornikow profi-
owyc

. ) Szlifierz narzedziowy 9 kat.
Powinien znac:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji szlifierek uniwersalnych,
ostrzatek narzedziowych oraz szlifierek do gwintow i k6t zebatych tj'pu lek-
kiego, Sredniego i ciezkiego, na ktdrych pracuje; zasady dziatania podzielnicy
uniwersalnej; zasady mocowania narzedzi, przyrzgdéw pomocniczych i pomia-
rowych oraz przedmiotow szlifowanych za pomoca sijecjalnego oprzyrzado-
wania i uzbrojenia; zasady-wywazania, mocowania I obciggania (diamentowa-
nia) tarcz szlifierskich r6znej grubosci i ksztattéw; wiasciwosci chtodziwa i za-
sady stosowania chtodziw w zaleznosci od szlifowanych przedmiotéw; zasady
technologii materiatow $ciernych oraz materiatow, narzedzi, przyrzagdéw pomia-
rowych 1 pomocniczych i innych przedmiotow szlifowanych w obrdbce ter-
micznej; zasady nastawiania szlifierek wedtug wymaganych katow i podziatu;
zasady doboru obrotéow i posuwu oraz tarcz szlifierskich w zaleznosci od szlifo-
wanych materiatow i wymaganej obrobki; rysunki warsztatowe elementow
ztozonych i zestawien z naniesionymi znakami obrobki, tolerancji i materiatéw;
zasady postugiwania sig przyrzadami pomiarowymi i kontrolnymi jak: suw-
miarka, katomierze optyczne i z czujnikiem zegarowym, mikromierz, pasometr,
szablony i sprawdziany; przyczyny powstawania brak(’)w; przepisy BHP na
swoim stanowdsku pracy.

Powinien umie¢:

Szlifowaé pod réznymi katami w klasie tolerancji 4—6 I.T. narzedzia skrawa-
jace, przyrzady pomocnicze i pomiarowe oraz inne przedmioty na gotowo po
obrébce termicznej w produkcji jednostkowej i seryjnej; ustawiaé, centrowac
i mocowac rozne przedmioty oraz narzedzia, przyrzady pomocnicze i pomiarowe,
elementéw i podzespotdéw maszyn i urzagdzen szlifowanych przy pomocy dodat-
kowego oprzyrzadowania i specjalnego uzbrojenia; postugiwac sie podzielnicg
uniwersalng; wywaza¢, mocowac i obcigga¢ (diamentowac) oraz dobierac¢ tarcze
szlifierskie; stosowaé¢ wiasciwe chlodziwa; zachowaé strukture materiatu
w przedmiocie szlifowanym nadana mu w obrdébce termicznej; czyta¢ rysunki
warsztatowe elementéw ztozonych i zestawien ze szczegdlnym uwzglednieniem
narzedzi, przyrzagdow pomocniczych i pomiarowych, z naniesionymi znakami
obrobki, tolerancji i materiatu; postugiwac sie przyrzadami jKimiarowymi i kon-
trolnyml oraz dokonywa¢ pomiaréw szlifowanych przedmiotéw; zapobiegaé
brakom produkcyjnym.

Przyktady robét:

Szlifowanie sprawdzianéw gwintowych zewnetrznych i pierscieniowych
z nadmiarem na dotarcie; szlifowanie i ostrzenie rozwiertakdw o uzebieniu spi-
ralnym na gotowo; szlifowanie na gotowo sprawdzianéw tltoczkowych i pier-
$cieniowych oraz wzornikéw profilowych; szlifowanie frezéw $limakowych z na-
ktadkami1 ptytek Vidia; szlifowanie gIOW|c frezerskich wielonozowych; szlifo-
wanie profilu zeba nozy Felowsa; szlifowanie i ostrzenie przemqgaczy do
wieloklindw.

o ] Szlifierz narzedziowy 10 kat.
Powinien znac:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji szlifierek jak szlifierz na-
rzedziowy 9 kat., z uwzglednieniem pracy na szlifierkach najnowszej kon-
strukcji wprowadzonych do zaktadu, w ktérym pracujg, a ponadto: zasady tech-
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---------- vania dodatkowych i specjamj’=**

w zawodzie sZliflerza obliczern wystepujacych na maszynach
rysunkéw w arsztm ~oh ""Asady wykonywania najtrudniejszych
mentow maszyn i ANN®ANIAMI | rzutowaniem skomplikowan3'ch e.e-
igcych urzad”n AANzegolnym uwzglednieniem narzedzi skrawa-
nych iSxoinv”" . typowych i specjalnych, przyrzadéw pomiaro-

zasady posturwao” naniesionymi znakami obrabki, tolerancji i madteri tow;
] uniwersalng 1 optyczng, zasady dZziatania
Wodukcyinynh- N przyrzadarni pomiarowymi; przyczyny powstawania brakéw
odnies/emn”H . . zespotu i warsztatu; przepisy BHP
siemu do warsztatu, a przeciwpozarowe do zaktadu, w ktorym pracuje.

Powinien umieé: B ] o ) ]
klasie tolerancji 4-€ I.T. najtrudniejsze, wielostronne powierzch-

dlat + n o ~ ~ - * warsztatowych narzedzi skrawajqcich, wykrojnikow
wic N N wykrawania oraz przyrzagdow pomiarowych i kontrolnych’ usta-
oray' *mocowac rézne przedmioty, narzedzia, urzadzenia pomocnicze

Pouuarowe i kontrolne przy pomocy specjalnego i doktadnego
tnrpil uiocowac, wywaza¢, obciaga¢ (diamentowaé) oraz dobierac
ni~pl zalezno$ci od szlifowanego materiatu i wymaganej doktad-

sNifu, stosowa¢ wtasciwe chtodziwa; zachowaé strukture materiatu
szlifowanym nadang mu w obrdbce termicznej; zapobiegac
produkcyjnym; czyta¢ trudne rysunki warsztatowe elementéow ztozo-

m. N N zestawienn ze specjalnym uwz%lednien_iem narzedzi skrawajacych oraz
p zyrzadow pomiarowych i kontrolnych z naniesionymi znakami obrébki, tole-
ncji i materiatow; dokonywaé pomiaréw przyrzadami pomiarowymi, przed-
lotow szlifowanych oraz dokonywa¢ pomiaréw kontrolnych; organizowac
kierowa¢ praca zespotu roboczego; prowadzi¢ raporty kontrolne i harmono-
gramy wykonawcze; nadzorowaé¢ i kontrolowaé¢ przestrzeganie zasad bezpie-

czenstwa pracy na podlegtych mu stanowiskach pracy.

Przyktady robét: i ) ) ] . L L
zlifowame Wrxkancza agce po obrobce termicznej sprawdzianéw do gw_ln_t_ow

trapezowych, sy etrycznjych I mesvmetrvi'/ni7r.v. et m wiallow

szlifowanie, po obrébce termicznej, wzornikéw i

nowych; szlifowanie wzorcowych sprawdzianéw

stozkowych wewnetrznych i zewnetrznych oraz gw intow i

Stusarz
.. . Slusarz 3 kat
Bowinien znac: .
. Zasady opstugi i konserwacji urzadzen . . . .
|madae§r, §/Z|I ierki recznej stoqrobvej Zr711ozve $lusarskiego, jak: stotow
1 konserwacji typowych urzadzeA transnenf”/~"A’ ANady dziatania obstugi

pr..p.sy BHP ,a "'«taet«w=, "uwS aT iTStoM :
Powinien umie¢:

Wedtu skazan i . nad . , o .
ostre Kkra e\gue materlgl%jw pitotfra¢ zgrubnie i $cinac ie
dowa¢ po wierceniu, cieciu nozycach, palnikiem

1 1 NfA_T T=REANAYAY AN
eiekttycznym, acetyienoU x"f Sj=; . ®*adowac | nagrzewaé nity przy

215



nitowaniu konstrukcji stalowych; czyta¢ pro”®. e szkice warsztatowe; postugiwac
sie prostymi przyrzagdami pomiarowymi jak; skalg milimetrowg, suwmiarkg
i szablonami.

Przyktady robot:

Prostowanie, zatlamywanie krawedzi i segregowanie czesci lekkich kon-
strukcji jak v."spomikéw budowlanych, podtrzymujacych przewody parowe i po-
wietrzne; przecinanie pitkag reczng i na nozycach: bednarki, ptaskownikow
i stali profilowej; dopomaganie przy transporcie ciezkich elementéw stalowych
i materiatow.

o Slusarz 4 kat.
Powinien znac:

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji urzagdzen warsztatu $lusarskiego jak
stotow, imadet, ptyt do prostowania, szlifierki recznej stotowej nozyc recznych,
'wiertarki stotowej (stupowej); zasady recznej obrébki $lusarskiej; zasady pro-
cesu technologicznego w obrébce recznej; nazwy poszczegélnych urzgdzen po-
mocniczych i narzedzi Slusarskich; zasady prawidtowego mocowania przedmio-
tow w imadtach $lusarskich; podstawowe zasady technologii i metali; podsta-
wowe zasady rysunkéw warsztatowych; proste przyrzady pomiarowe jak skala
milimetrowa, katownik i szbalony; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:

Wedtug wskazan i pod nadzorem obrabia¢ drobne elementy konstrukcji sta-
lowych -'redtug trasy lub przymiaru przez pitowanie, $cinanie lub szlifowanie
na zciemicacn stetych i recznych; prostowa¢ konce po obcieciu na nozycach
i usuwac zadziory po wierceniu; przecina¢ lekkie ksztattowniki reczng pitkg do
metali; wierci¢ otwory przelotowe w prostych elementach konstrukcji; prosto-
wac blachy i stale profilowe; wycina¢ spoiny spawéw wadliwie wykonanych;
ostrzy¢ typowe narzedzia S$lusarskie; mocowa¢ w imadle reczne przedmioty
sztywne niepodlegajgce odksztalceniom; czyta¢ rysunki warsztatowe najprost-
szych elementéw i oznaczen stali profilowych; piostugiwa¢ sie podstawowymi
przyrzadami pomiarowymi jak skala milimetrowa, suwmiarka, katownik, sza-
blony, cyrkiel i kagtomierz.

Przyktady robét:

Reczne obrabianie krawedzi blach weztowych do lekkich konstrukcji sta-
lowych; $cinanie krawedzi grubych blach i ksztattownikéw lekkich konstrukcji
stalowych do spawania; szlifowanie zadziorow na ptaskownikach, ksztattowni-
kach lub stojakach do mocowania odtgcznikéw i izolatorow wsporczych; prze-
bijanie i centrowanie otworéw do nitowania; wykonanie okuc i obramowan
budowlanych.

Slusarz 5 kat.
Powinien znaé:

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji urzagdzen warsztatu $lusarskiego jakr
imadet, ptyt do prostowania, nozyc recznych, wiertarek kolumnowych, szlifierek
z zciemic oraz narzedzi do recznej obrdbki metali; zasady dziatania aparatow
spawalniczych; zasady obrobki $lusarskiej i kuzniczej; podstawowe zasady
technologii metali; zasady procesu technologicznego przy recznej obrébce $lu-
sarskiej; zasady i rodzaje potgczen elementow maszyn lub konstrukcji; zasady
mocowania w imadtach przedmiotéw nieco skomplikowanych i podlegajacych
czeSciowo odksztatceniom; zasady rysunkoéw warsztatowych nieco skompliko-
wanych detali z naniesionymi oznaczeniami materiatdw, obrébki i tolerancji;
przyrzady pomiarowe jak: skala milimetrowa, suwmiarka, katomierz, szablony,,
cyrkiel i macki; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.
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powinien umie¢:

Zgrubnie obrabia¢ przedmioty i elementy konstrukcji stalowych nie pod-
legajagce odksztatceniom; zgrubnie pitowa¢ i szlifowa¢ na zciemicy przed-
jiiioty i czesci konstrukcji po obcieciu na nozycach i cieciu acetylenem; ukoso-

brzegi spawania przy pomocy przecinakéw lub pilnikéw, prostowac recznie
lub mechanicznie blachy do 3X500X500 i stali profilowej do dtugosci 2 mb;
vierci¢c otwory przelotowe i $lepe w przedmiotach i elementach konstrukcji
stalowych; dobiera¢ i nacina¢ gwinty recznie w otworach przelotov/ych i $le-
pych; pomaga¢ przy prostowaniu blach do 6X1000X 2000 oraz réznych ksztat-
townikéw; mocowaé w imadle i przyrzagdach przedmioty o budowie niesyme-
trycznej i podlegajace odksztatceniom; ostrzyC stepione narzectda S$lusarskie;
czyta¢ rysunki warsztatowe trudniejszych detali z naniesionymi oznaczeniami
materiatdw, obrobki i tolerancji; postugiwac sie przyrzagdami pomiarowymi.

przyktady robét:

Obrabianie krawedzi i prostowanie blach wezetkowych koristrukcji stalo-
wych; wykonywanie na gotowo odwietrznikéw do podstacji rozdzielczych; wy
konywanie na gotowo wspornikéw ze stali profilowej do konstrukcji rozdzielni
6 kV; wykonywanie na gotowo drabin do transformatorovjch stacji stupowych;
wykonywame na gotowo stajakow pod piyty kowalskie i do prostowania blach,
AMkon”an e na gotowo konsolek do mocowania szyn zbiorczych; wykonywa-
N obroébki rjcznlj i mechanicznej konstrukcji stalowych, bram i ogrodzen
podstacji rozdzielczych. )

Slusarz 6 kat. «

powinien znac. obstugi i konserwacji urzadzen warsztatu Slusars_kiego,

Zasady °b S istali profilowych, wiertarek kolumnowych i elek-
S"c"_}/ch" . szlifierek r?(;zrpzch i zciemic, mitotkaw tﬁ)_neumat cznych
tryeziityLn recziiz . obrobki kuZniczej; zasady dziatania przetwornicy
oraz narzedzi »jA-"nego; zasady technologii stali i metali niezelaznych;
do fANi-jrai-skiej | kuzniczej; zasady procesu technologicznego w ob-
zasady obrobki przeznaczenia obrabianych przedmiotéow 1 detali; zasady
rébce narzedzi do obrébki recznej oraz wiertet; zasady i ro-
geometrii kato zasady mocowania w imadtach i przyrzadach przed-
dzaje niesymetrycznej, podlegajacych odksztatceniom; rysunki

juiotow o ° trudbrtegeszyech detali | zest@wien z naniesionymi oznaczeniami ma-
warsztarowbrobkf 1 tolgrancii; przyizady pamiaiawe | Kafitrplime potrzebne przy
AAgbc/'$Slusarskiej; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

**"nh~*abia¢*przedmioty i elementy konstrukcji stalowych za pomocg mtotkow
oiimatYcznych, szlifierek recznych i pitowania; ukosowac brzegi przecinakami
?7Mtotkiem pneumatycznym przedmiotow i elementow konstrukcji do spawania
*lektrycznego i autogenicznego; wycinac¢ i pitowa¢ r6zne wyciecia profilowe po
*Mpcigciu acetylenem; prostowac na prostownicy stal profilowg do 2 mb oraz
Inrostowaé i zwija¢ blachy do 2 mm; nacina¢, gwinty w trudno dostepnych
P iejscach; nitowaé na zimno elementy lekkich konstrukcji stalowych nitami
do 0 8 mm; ostrzy¢ stepione narzedzia do obrébki $lusarskiej z uwzcl;(Iednie-
jilem wiertet i gwintownikéw; czyta¢ rysunki warsztatowe detali z nieskompli-
Jjjowanych zes”tow konstmkcji stalowych z naniesionymi oznaczeniami mate-
J-iatow, obrobki tolerancji, postugiwac sie przyrzadami pomiarowymi.

przyktady robét:

Wykonywanie na gotowo szafek i stojakow narzedziowych; wykonvwanie
na gotowo odwi”rznikow do stacji rozdzielczych; wykonywanie na gotowo
szyn jezdnych pod odtgczmki i transformatory; wykonywanie na gotowo okien
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i Swietlnikow (ze stali profilowej i okiennej); wykonywanie na gotowo zam-
kow (baskwili) do rozdzielni 6 kV; wykonywanie na gotowo dzwigni do napg-
dow recznych odtgcznikéw mocy; prostowanie na walcach blachy powyzej
3 mm gmbosci; prostowanie i obrabianie krawedzi duzych blach weztowych
konstrukcji stalowych.

o Slusarz 7 Kat.
Powinien znad:

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji urzadzen warsztatu S$lusarskiego
i maszyn do prostowania i walcowania blach lub stali profilowych, mitotkow
pneumatycznych, szlifierek recznych i zciemic, wiertarek kolumnowych, nozyc
I kantowek oraz roznych narzedzi i urzadzen do obrobki Slusarskiej i kuzni-
czej; zasady budowy, dziatania i obstugi przetwornicy acetylenowej; zasady
technologii metali niezelaznych, stali konstrukcyjnej, narzedziowej i stopowej;
zasady obrobki $lusarskiej przy trudnych elementach konstrukcji i przy mon-
tazu wstepnym; proces technologiczny obrébki recznej w potgczeniu ze spawa-
niem; zasady geometrii ostrza narzedzi potrzebnych przy recznej i mechanicz-
nej obrébce $lusarskiej; zasady mocowania przedmiotéw cienkos$ciennych o bu-
dowie niesymetrycznej; rysunki warsztatowe skomplikowanych elementéw
i prostych zestawien z naniesionymi oznaczeniami materiatdéw; obrdébki i tole-
rancji; przyrzady pomiarowe i kontrolne potrzebne przy obrébce S$lusarskiej;
przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.
Powinien umiec:

mObrabia¢ skomplikowane elementy konstrukcji w miejscach stykowych przy
stopach stupdw obcigzonych dynamicznie i miejscach utozyskowania do mon-
tazu wstepnego; postugiwac sie przy obrébce rntotkami i przecinakami pneu-
matycznymi; obrabia¢ pilnikami lub przecinakami pKjwierzchnie profilowe
i pod katem, wymagajagce doktadnosci; prostowa¢ blachy do 3X1000X 2030 za
pomocg miotkowania lub na walcach; nitowa¢ na zimno i gorgco nitami do
0 8 mm podzespoty lekkich konstrukcji stalowych i réznych okapturzen; tra-
sowaé proste elementy konstrukcji stalowych i urzadzen pomocniczych z zacho-
waniem wspotosiowosci plaszczyzn wspotzaleznych; ostrzy¢ stepione wiertla,
gwintowniki i narzedzia do recznej obrobki $lusarskiej; mocowa¢ w imadtach
1 urzadzeniach pomocniczych przedmioty i elementy cienko $cienne i tatwo
podlegajace odksztatceniom przy obrébce; czyta¢ rysunki warsztatowe ztozonych
detali i zestawien z naniesionymi oznaczeniami materiatdw, tolerancji i ob-
robki; postugiwaé sie przyrzadami pomiarowymi i kontrolnymi.

Przyktady robot:

Wykonywanie na gotowo konstrukcji stalowych i stojakéw do mocowania
gtowic kablowych 6 kV; wykonywanie na gotowo $redniej wielko$ci zbiornikow
na cisnienie do 3 atm i temperatury do 300“; wykonywanie na gotowo pulpitéw
nastawni do mocowania aparatury sterowniczej; wykonywanie na gotowo po-
mostéw i schodéw z konstrukcji stalowych; wykonywanie na gotowo kon-
strukcji pod odgczniki olejowe 20 kV do zamocowania aparatury SPZ; wyko-
nywanie na gotowo okapturzen dla urzadzehn elektrycznych SPZ; montaz
i nitowanie wirnikow, wentylatoréw kuzniczych.

o ] Slusarz 8 kat.
Powinien znad:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji réznych typéw maszyn
i urzadzen z kompletnym wyposazeniem, na ktérych pracuje (prostownice,
nozyce, kantéwki, szlifierki reczne i zaciernice, miotki pneumatyczne oraz prze-
twornice acetylenowe); zasady technologii metali niezelaznych, stali konstruk-
cyjnej, narzedziowej i stopowej oraz materiatdw Sciernych; technologiczne wta-
Sciwosci materiatbw oraz ich oznaczenia; zasady obrobki $lusarkiej trudnych
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'skomgllkowan ch elementéw urz%dzen pomocnlczych konstrukcji stalowych
1 blaszanych; zasaay 1 rodzaje roznych notaoypn

réznych obliczcA cvyéldp.,i,cych w sady

przy recznej i mechanicznej obrobce Slusarkier rysunW warszta“\
nych elementéw i trudnych zestawien z naniesionymi ozn”zenfaiS materia-
téw, nitowan i wiercen; przyrzady pomiarowe i kontrolne stosowane w danym
zawodZ|e przyczyny powstawanla brakéw produkcyjnych; tablice oznacLn
stall konstrukcyjnych, narzedzio®yych i stopo.yych oraz przekroj()w ksztattow-
nikéw 1 blach wedtug PN; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umieé:

Obrabia¢ recznie i przy pomocy maszyn i urzadzen (do obrébki Slusarskiej)
powierzchnie profilowe i pod katem skomplikowanych konstrukcji i urzadzen;
prostowa¢ przed i po spawaniu skrzywione i zwichrowane zespoly konstruk-
cji stalowych i blaszanych; prostowac blachy o wymiarach do 4X1500X2000 na
walcach, za pomocag mtotkowania lub przez nagrzewanie; postugiwaé sie ma-
szynami, narzedziami i urzgdzeniami poti-zebnymi przy obrébce i prostowaniu
zespotow konstrukcji stalowych, zbiornikéw i okapturzen; trasowac trudne seg-
menty kolumn oraz elementy konstrukcji z zachowaniem wspotosiowosci pta-
szczyzn wspotzaleznych; giac rury, blachy, ksztattowniki réznymi sposobami;
zapobiega¢ brakom produkcyjnym; ustala¢ kolejnos¢ wykonywanych operacji;
czyta¢ rysunki warsztatowe I konstrukcyjne, elementow i zestawienn z nanie-
sionymi oznaczeniami materiatowymi, obrébki i tolerancji; dokonywa¢ pomia-
row przyrzadami pomiarowymi i kontrolnymi.

Przyktady robot:

Wykonywanie na gotowo szaf rozdzielczych, aparatury sterowniczej; wyko-
nywanie na gotowo korpusu urzadzen elektrycznych SPZ; wykonywanie na
gotowo konstrukcji réznych typow rozdzielni; wykonywanie na gotowo recz-
nego i mechanicznego napedu dla odtgcznikéw i wytgcznikoéw; wykonywanie
na gotowo portalu dla linii wysokiego napigcia; wykonywanie konstrukcji
stalowej ramy woézkéw suwnicowych; dopasowywanie segmentéw przewodow
wentylacyjnych kottdw i turbin; dopasowywanle i montaz konstrukcji stalowej
nosnej, kottow, rusztow i elektroflltrow montaz i dopasowywanie elementow
konstrukcji Iej(')w popielnikowych, zasypéw weglowych i zasobnikow.

Slusarz 9 kat.
Powinien umiec:

Jak Slusarz 8 kat. z uwzglednieniem urzadzen i obrabiarek najnowszej kon-
strukcji, stosowanych w danym zawodzie i wprowadzonych do produkcji w za-
ktadzie, w.ktorym pracuje, a ponadto: zasady technicznego odbioru urzgdzen
i obrabiarek stosowanych w zawodzie; zasady dziatania i obstugi dodatkowych
i specjalnych oprzyrzadowan produkcyjnych, wprowadzonych przy obrébce
recznej i mechanicznej zawodu S$lusarskiego; zasady najtrudniejszych obli-
czen wystepujacych w zawodzie; zasady najtrudniejszych prostowan przez na-
grzewanie; geometrie ostrzy najnowszych konstrukcji narzedzi wprowadzonych
do produkcji; procesy technologiczne obrobki recznej, montazu 1 obrébki me-
chanicznej; zasady wytrzymatosciowe materiatdw stali konstrukcyjnej i kon-
strukcyjno-stopowych oraz materiatdw zastepczych stosowanych w danym za-
wodzie; przyczyny powstawania brakow produkcyjnych i sposoby ich usuwania;
zasady organizacji pracy warsztatu i podlegtej brygady; rysunki warsztatowe
1 konstrukcyjne ztozonych elementéw podzespotéw I trudnych zestawien z na-
niesionymi oznaczeniami materiatdw, obrobki, tolerancji, oraz wszelkich ozna-
czen nitowania, wiercenia i przekrojow materiatow; przyrzady pomiarowe
i kontrolne stosowane w zawodzie $lusarskim i trasera; przepisy BHP w odnie-
sieniu do warsztatu, a przeciwpozarowe w odniesieniu do catego zaktadu
w ktérym pracuje.
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Powinien umiec¢:

Jak $lusarz 8 kat. z uwzglednieniem najtrudniejszej obrébki recznej i stoso-
wanej mechanicznej w danym zawodzie, przy wykonywaniu wartosciowych
przedmiotéw lub konstrukcji; montowaé czesciowo i ostatecznie konstrukcje
stalowe waznych obiektow wymagajgcych ze wzglgdu na swe przeznaczenia
specjalnej dokfadnosci i sumiennosci w wykonywaniu z uwagi na bezpieczen-
stwo ruchu i ciggtosci produkcji; trasowa¢, dopasowywac i wykonywac montaz
wstepny i koncowy ztozonych elementow’ podzespotéw najtrudniejszych kon-
strukcji stalowych z uwzglednieniem elementoéw zeliwnych, staliwnych i ma-
teriatdbw pomocniczych; wykonywac trudniejsze mocowania przy montazu ciez-
Icich konstrukcji stalowych do spawania i nitowania; stosowa¢ matg mecha-
nizacje przy transporcie; ciezkich podzespotow i obiektéw do montazu czescio-
wego i ostatecznego przy racjonalnym rozdziale prac podlegtemu zespotowi .
roboczemu; prostowac¢ przez podgrzewanie i na prostownicy, przed i po spa-
waniu lub nitowaniu podzespotow ciezkiej konstrukcji stalowej i blaszanej;
przestrzegac dyscypling prccesOw technologicznych wystepujgcych w danym
zawodzie; czytaC rysunki warsztatowe i konstrukcyjne ztozonych elementow,
podzespo’row i trudnych zestawien; kontrolowac oraz dokonywac pomiarow
przyrzadami pomiarowymi i kontrolnyml zapobiega¢ brakom produkcyjnym;

nadzorowac i kontrolowa¢ przestrzeganie zasad bezpieczeAstwa pracy podle-
gtego zespotu roboczego.

Przyktady robét:

Wykonywanie na gotowo wirnika wentylatora mechanicznego wyciagu spa-
lin; wykonywanie kratowej konstrukcji stalowej dwuramiennych stupow nos-
nych dla linii przewodoéw pradowych wysokiego napiecia; wykonywanie kon-
strukcji stalowych mostow suwnicowych o nosnosci powyzej 10 ton; wyko-
nywanie blachownie dla pomostéow i podestdw konstrukcji nosnych kottdw;
wykonywanie konstrukcji nosnych réznych typéw kottdw; wykonywanie kon-
strukcji wind recznych i1 mechanicznych; wykonywanie konstrukcji czerpakow
i przenosnikow kubetkowych wraz z wieza wyciggowg dla mechanicznego za-
sypu rusztow kottdw; wykonywanie na gotowo rui' Slimako”wych do podaj-
nikow miatu weglowego do opalania kottow.

SLUSARZ LOPATEK TURBINOWYCH

Slusarz topatek turbinowych 5 Kat.
Powinien znac: i

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji urzadzen warsztatu $lusarskiego jak:
rézne imadta, ‘wiertarki reczne i elektryczne, szlifierki stojakowe i reczne, prasy
srubowe reczne oraz rdzne narzedzia do obrobki sSlusarskiej; zasady dziatania
aparatu spawalniczego i lamp lutowniczych; zasady recznej obrobki Slusarskiej
i kuzniczej; podstawy technologii metali i zasady obrobki termicznej; ogolne-
zasady procesow technologicznych przy recznej obrébce metali i montazu to-
patek turbinowych; zasady mocowania w imadtach i przyrzadach przedmiotow
cienkosciennych i podlegajacych odksztatceniom; zasady geometrii ostrza na-
rzedzi $lusarskich; rysunki warsztatowe mniej skompllkowanych detali'z na-
niesionymi oznaczeniami materiatdw, obrébki i tolerancji; przyrzady pomiarowe
jak: skala milimetrowa, suwmiarka, mikromierz, katomierz i szablony oraz.
szczelinomierz; przepisy BHP na swoim stano'wisku pracy.

Powinien umie¢;

Przygotowywac narzedzia potrzebne do zaktadania i 'wybijania fopatek tur-
bino-wych; napra'wiac stgpione narzed2|a przy pomocy obrobki termicznej oraz
szlifowa¢ wiertta i g'wintowniki; ‘wierci¢ i rozwierca¢ otwory w elementach
ztozonych oraz recznie gwintowaé je; cigé, przecinaé, $cina¢ i pitowac¢, wedtug
trasy lub przymiaru, elementy przyrzgdéw pomocniczych oraz topatek turbino-
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~ch, w czasie produkcji miedzyoperacyjnej; mocowaé w imadtach i przyrza-

uzyciu dodatkowych szczek ochronnych i specjalnych przedmioty
0 budowie niesymetrycznej, podlegajace odksztatceniom; czytaé¢ rysunki mniej
skomplikowanych elementéw z naniesionymi oznaczeniami materiatéw, obrébki

1 tolerancji; dokonywaé¢ pomiaréw obrabianych przedmiotéw, odpowiednimi
przyrzadami pomiarowymi i kontrolnymi.

Przyktady robdét:

Segregowanie i uktadanie topatek turbinowych i bandazy do montazu wstep>-
nego; czyszczenie topatek turbinowych; oczyszczanie rowkoéw kot pi‘zed zakta-
daniem topatek usuwanie zadzioréw i uszkodzen mechanicznych w rowkach,
przed zaktadaniem topatek; smarowanie rowkdw warstwg oleju rycynowego
albo gliceryna; podawanie topatek i przektadek do montazu wykonawczego
przy wspoétpracy $lusarza wyzszej kategorii; pomaganie przy naciaganiu drutu
usztywniajacego topatki.

Slusarz topatek turbinowych 6 kat.
Powinien znac:

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji urzadzen warsztatu S$lusarskiego
jak: réznych narzed2| Slusarskich i specjalnych uzywanych przy Jropatkowanlu
wirnikow turbinowych; zasady obstugi aparatu spawalniczego i autogenicz-
nego oraz lamp Iutownlczych zasady recznej i mechanicznej obrobkl Slusar-
skiej i kuzniczej; technologie metali i zasady obrobki termicznej; zasady pro-
cesow technologlcznych przy obrobce $lusarskiej oraz przy topatkowaniu wir-
nikéw turbinowych; zasady oraz rodzaje potaczerh metali i elementéw wystepu-
jacych w danym zawod2|e zasady geometrii ostrzy narzedzi $lusarskich i spe-
cjalnych, potrzebnych przy topatkowaniu wirnikéw; zasady mocowanja w ima-
dtach i przyrzqdach przedmiotéw o budowie nlesymetrycanJ rysunki warszta-
towe trudniejszych metali i prostych zestawien z naniesionymi oznaczeniami
materiatow, obrobki i tolerancji; przyrzqd% pomiarowe jak: suwmiarka, gtebo-
kOSC|om|erz mikromierz, kqtomlerz, szablony, sprawdziany, szczelinomierze
i macki; przepisy BHP na, swoim stanowisku pracy.

Powinien umie¢:

Wykonywaé¢ oprzyrzadovsmnie pomocnicze potrzebne przy montazu i de-
montazu topatek turbinowych; wierci¢, rozwierca¢ i gwitowa¢, przy demontatu
zamkéw otwory w rniejscach trudno dostepnych; obrabia¢ wediug trasy lub
szablonu powierzchnie bandazy topatek proste ksztattowe i pod katem oraz
wyznacza¢ otwory wedtug szablonu lub trasy; wycina¢ na trasach otwory
w bandazach oraz 'gmac tuki wedtug pablonu; dopasowywaé¢ i zaktadaé¢ na
topatki bandaze jednorzedne, naciggac drut usztywniajacy topatki do wienca

topatek; czytac rysunki wa” trudniejszych detali z naniesionymi ozna-
czeniami materiatdw, obrobki i tolerancji, dokonywa¢ i zdejmowaé ,pomiary
Przyrzz}dami_ Pomiarowymi jak suwmiarka, mikromierz, katomierz, szablony
szczefinomielz.

Przyktady robét:

W iercenie otworéw przy %vyjmowaniu zamka; ciecie, pitowanie i wycinanie
otwordw w bandazach; $cinanie tebkéw topatek i zdejmowanie bandazy* na-
cigganie drutu usztywniajgcego topatki; wybijanie topatek turbinowych'przy
demontazu, pomaganie pizy $cigganiu i zkatadaniu tarcz wirnikéw akcyjnych.

Slusarz topatek turbinowych 7 kat.
Powinien znac:

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji urzadzen warsztatu $lusarskiego
réoznych narzedzi $lusarskich zwyktych i specjalnych oraz oprzyrzagdowan uzy-
wanych przy topatkowaniu wirnikéw turbinowych; zasady dziatania i obstugi
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aparatu spawalniczego acetylenowego i lamp lutowniczych; zasady recznej i me-
cnanicznej obrobki Slusarskiej oraz recznej obrébki kuzniczej; technologie stali
z uwzglednieniem stopéw specjalnych oraz stopéw metali niezelaznych uzy-
wanych do wyrobu fopatek; zasady termicznej obrobki metali; zasady proceséw
technologicznych przy topatkowaniu wirnikow turbinowych; ogélne zasady bu-
dowy zamkoOw najczesciej spotykanych typow turbin; zasady potaczen metali
i elementéw; zasady nitowania i lutowania na twardo oraz spawania elek-
trycznego; zasady geometrii ostrzy narzedzi $lusarskich zwyktych i specjalnych,
potrzebnych przy topatkowaniu wirnikow turbinowych; zasady mocowania
w imadtach i przyrzadach oraz dodatkowch oprzyrzagdowaniach elementéw tur-
,bin tatwo podlegajacych odksztatceniom; rysunki warsztatowe ztozonych detali
i prostych zestawien z naniesionymi oznaczeniami materiatéw, obrébki i tole-
rancji, przyrzady ‘pomiarowe stosowane w danym zawodzie oraz sposoby do-
konywania pomiaréw obrabianych elementéw; przepisy BHP na swoim sta-
nowisku pracy. r

Powinien umiec:

Wykonywac obrobke reczna, wierci¢, rozwierca¢, pitowac, dopasowywac
gwintowac¢ przy demontazu lub montazu két wirnikowych turbin réznych
typéw; obrabia¢ powierzchnie topatek, przektadek i zamkoéw proste profilo-
wanie i pod katem; nitowaé jednorzednie tebki icpatek turbinowych;' wyci-
na¢ na pracach otwory w bandazach dla réznych typéw wirnikow turbin;
demontowac proste zamki wirnikéw turbin; roznitowywaé tebki oraz zdejmo-
waé bandaze przy réznych wiernikach; sprawdza¢ 1 wykrywac¢ uszkodzenia
i pekniecia topatek przeznaczonych do topatkowania wirnika; spraw”dzac¢ profile
topatek; przestrzega¢ procesy technologiczne przy demontazu i zaktadaniu to-
patek na kota wirnika; postugiwac sie potrzebnymi narzedziami i oprzyrzado-
waniem; zapobiega¢ brakom produkcyjnym; czyta¢ rysunki wrsztatowe ztozo-
nych elementéw 1 prostych zestawien z naniesionymi oznaczeniami materiatdw,
obrdbki i tolerancji; postugiwac¢ sie potrzebnymi przyrzgdami pomiarowymi,
kort;t_rolowaé i dokonywa¢ pomiary demontowanych i montowanych elementéw
turbin.

Przyktady robot:

Wyhbijanie zuzytych topatek z korpusu turbiny; obrébka zgrubna, bez dopa-
sowywania; prostych zamkéw do kot 'wirnikowych; dopasowywanie bandazy
na gotowo i nitowanie tebkow topatek jednorzednych, mniejszych dtugosci; na-
wiercanie otworéw w miejscach trudno dostepnych przy demontazu zamkéw
wirniko®wych; w”ginanie w przyrzadzie listew profilowych do komory labi-
ryntu; pomaganie przy $ciaganiu i zaktadaniu tarcz wirnikéw akcyjnych.

o Slusarz topatek turbinowych 8 kat.
Powinien zna¢:

Zasady budo-wy, dziatania, obstugi i konserwacji urzadzen warsztatu $lu-
sarskiego oraz réznych narzedzi S$lusarskich i specjalnych, potrzebnych przy
topatkowaniu ivirnikéw turbino-wych; zasady dziatania, obstugi i konserwacji
aparatu do spawania acetylenowego i réznych lamp Ilutowniczych; zasady
recznej i mechanicznej obrobki $lusarskiej oraz recznej obrébki kuzniczej;
technologie stali z uwzglednieniem stopéw specjalnych oraz stopéw metali
niezelaznych uzywanych do produkcji topatek; zasady termicznej obrobki me-
tali; ogo6lne zasady topatkowania w korpusie turbin; p.ocesy technologiczne
przy topatkowaniu wirnikow i korpuséw turbin; zasady tgczenia metali i ele-
mentdw turbin za pomocg nitowania, lutowania na twardo i spawania elek-
trycznego; zasady geometrii ostrzy narzedzi S$lusarskich zwyktych i specjal-
nych, potrzebnych przy topatkowaniu wirnikéw turbin; budowg zamkoéw naj-
czeSciej spotykanych turbin; zasady dopuszczalnych luzéw miedzy rowkami
a oporowymi powierzchniami stopek topatek; tabUce dopuszczalnych luzow
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W topatkach; budowe i dzialanie wazniejszych elementéw wirnikow
N reakcyjnych; budowe i dziatanie poszczeg6lnych-urzadzen
wrnikow turbinowych oraz kot kierowniczych; zasady montazu i demontazu
opatek roznego typu oraz otwierania i zamykania zamkéw kot wirnika; uktad
pasowan i tolerancji wedtug Pie; rysunki waisztatowe i konstrukcyjne zto-
onych elementéw i prostych zestawieA z naniesionymi oznaczeniami mate-
riMow, obrébki i tolerancji; przyrzady pomiarowe stosowane w danym Zawo-
nie; przyrzady kontrolne oraz spos6b sprawdzania wymiarow 1 profilow
topatek; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.
Powinien umie¢:

Obrabia¢ mechanicznie i recznie (wierci¢, rozwierca¢ i gwintowac¢) poszcze-
golne elementy turbin, ze szczegélnym uwzglednieniem, demontazu I montazu
topatek réznych typéw i wielkosci; otwiera¢ zamki topatek két wirnikowych;
nabija¢ i ustawia¢ topatki w rowki oraz prostowac i rozklinowywaé topatki
w poszczegblnych rzedach tarcz wirnika; stosowaé witasciwe narzedzia i oprzy-
rzadowania przy demontazu i montazu topatek oraz przy otwieraniu i zamy-
kaniu rzedéw topatek wirnikéw turbinowych; przestrzega¢ procesy technolo-
giczne przy wszelkiego rodzaju pracach zwigzanych z montazem, demontazem
iub obrobka poszczegoélnych elementéw turbin; zapobiega¢ brakom produk-
cyjnym; kontrolowa¢ i sprawdza¢ wymiary i profile topatek przeznaczonych
do topatkowania; czyta¢ rysunki warsztatowe 1 konstrukcyjne ztozonych ele-
mentow i prostych zestawieA z naniesionymi oznaczeniami materiatow, obrobki
i tolerancji; postugiwa¢ sie przyrzagdami pomiarowymi i kontrolnymi oraz
dokonywac pomiary obrabianych elementéw, ze szczegélnym uwzglednieniem
topatek turbinowych.

Przilk’radg robot: L . . . o
aktadanie, ustawianie i klinowanie topatek turbinowych mniejszych i Sre-
dnich diugosci; dopasowywanie i dociskanie topatek; rozklinowywanie i pro-
stowanie topatek; otwieranie (diamentowanie) skomplikowanych zamkow
topatek wirnikéw turbinowych; nitowanie jedno i dwurzedowych tebkéw topa-
tek wirnikéw turbin; trasowanie i dolpasowanie otworéow w bandazach kot
wirnikowych; sprawdzanie profili i (“ugosci topatek przed osadzaniem ich
na tprezv wirnika turbinowego; nabijanie ,domiséw* do komory labiryntu;
pitowanie i dopasowywanie stopek topatek wirnikowych.

Slusarz topatek turbinowych 9 kat.

Powinien zna¢. . - . . .
7asady dziatania, obstugi i konserwacji urzadzen warsztatu $lusarskiego
tagcznie z narzedziami typowymi i specjalnymi oraz dodatkowym oprzyrzado-
waniem. przy pomocy ktorych i)racuje; zasad|y dziatania, obstugi i konserwacji
Toaratow spawalniczych acetylenojo”ch i elektrycznych oraz réznych lamp
iTowniczych; sposoby lutowania drutu usztywniajagcego topatld na tarcz”h
wirnika i korpusach turbin; zasady obrobki recznej, mechanicznej i termicznej,
wchodzgcej w zakres danego zawodu; zasady doboru i ekonomicznego wyko-
rzystania narzedzi i oprzyrzagdowan; zasady topatkowania, bandazowania luto-
wania na twardo oraz lutowania specjalnego, tepatek wirnikow turbinowych
roznych dtugosci; zasady otwierania I zamykania zamkéw topatek rdéznych
konstrukcji, spotykanych w réznych typach turbin; zasady osadzania i zdej-
mowania k6t wirnikow z watdw; zasady zaktadania topatek w wirnikach i kor-
pusach turbin; przepisy i dopuszczalne tolerancje przy topatkowaniu; zasady
budowy i dziatania réznych typow wirnikéw oraz kierunek wirnika turbiny;*
warunki w jakich pracujg poszczegdlne zeby topatek turbinowych w wirni-
kach i kadtubach turbin akcyjnych i reakcyjnych; zasady technologii stali ze
szczegdlnym uwzglednieniem gatunkéw stali do produkcji topatek oraz stopow
metali niezelaznych i zeliwa; zasady obrdbld recznej, mechanicznie i termicznie
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stosowanej w danym zawodzie; procesy technologiczne przy ‘opatkowaniu;
zasady tgczenia metali i elementdw turbin; przyczyny powstawania brakow
produkcyjnych; rysunki warsztatowe i konstrukcyjne ztozonych elementéw
I trudnych zestawieA z naniesionymi oznaczeniami materiatéw, obrobki i tole-
rancji ze szczeg6lnym uwzglednieniem rysunkéw fopatek turbinowych; przy-
rzagdy pomiarowe i kontrolne stosowane w danym zawodzie; przepisy BHP
na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:

Obrabia¢ mechanicznie i recznie oraz wierci¢ i rozwiera¢ stolerowane otwo-
ry, przy montazu i demontazu wirnik6w turbin; otwieraé, wycina¢, wierci¢
rozne zamki skomplikowanej konstrukcji oraz osadza¢ i zamyka¢ zarnki
w réznych typach wirnikéw; kontrolowa¢ za pomocg specjalnych szablonéw
linii i katownika, ustawione topatki wediug ich kierunku promieniowego;
stosowa¢ dopuszczalne tolerancje; sprawdza¢ wymiary i profile topatek przez-
naczonych do topatkowania; prostowac topatki w korpusie turbiny; przeciggaé
drut usztywniajacy topatki; prostowac¢ topatki za pomocg specjalnych oprawek
na tarczach lub w korpusie turbiny, dla uzyskania prawidtowego promienio-
wego ich potozenia; dobiera¢ i kontrolowa¢ drut przed przecigganiem; dopa-
sowywac i osadza¢ bandaze na topatki wiekszych diugosci oraz nitowac tebki
topatek jedno i dwurzedowych; lutowaé¢ druty usztywniajgce topatki na wir-
nikach i w korpusach turbin; przestrzega¢ procesy technologiczne przy obrébce
przewidzianej w danym zawodzie; zapobiega¢ brakom produkcyjnym; czytaé
rysunki warsztatowe i konstrukcyjne ztozonych detali i trudnych zestawien
z naniesionymi oznaczeniami materiatdw, obrobki i tolerancji; postugiwac sie
przyrzagdami pomiarowymi oraz dokonywac pomiaréw ze szczeg6lnym uwzgled-
nieniem pomiaréw topatek réznych typow; postugiwaé sie przyrzgdami kon-
trolnymi oraz kontrolowa¢ topatki turbinowe przed ich zalopatkowaniem.

Przyktady robot:'

Jedno i dwurzedowe nitowanie tebkéw na réznych diugosciowych profilach
topatek turbinowych, po zatozeniu segmentéw bandazy; prostowanie za po-
mocg specjalnych oprawek, topatek po przeciggnieciu drutu usztywniajgcego;
otwieranie i zamykanie zamkow skomplikowanych konstrukcji; lutowanie na
twardo drutow usztywniajacych topatki na wirnikach i w korpusach; prosto-
wanie uktadu promieniowego topatek; sprawdzanie wagi poszczegdélnym topa-
tek przed osadzeniem ich na kole wirnika; dobieranie grup ‘topatek dla
utrzymania rownych statycznych momentéw mas na kole wirnika.

Slusarz topatek turbinowych 10 kat.
Powinien znac:

Jak $lusarz topatek turbinowych 9 kat. a ponadto: urzadzenia i oprzyrza-
dowania najnowszych konstrukcji, stosowanych w danym zawodzie i wpro-
wadzonych do produkcji na zaktadzie, w ktérym pracuje; zasady budowy,
dziatania, obstugi i konserwacji opornikéw spawalniczych i réznych lamp
lutowniczych; zasady magazynowania, przenoszenia i eksploatacji butli z ga-
zami technicznymi; zasady bardzo trudnych obrébek (recznej, mechanicznej
i termicznej) oraz specjalnych lutowan, stosowanych w danym zawodzie; wa-
runki pracy poszczegolnych rzedéw topatek wirnika w korpusie turbin oraz
kierunek obrotu wirnika; warunki technicznego cdbioru topatek turbinowych;
wiasciwosci kwasow, olei, gazéw przemystowych i innych skitadnikéw che-
micznych oraz stali topatkowej i stopéw stosowanych do produkcji topatek;
zasady geometrii oraz zasady réznych obliczen wystepujacych w danym za-
wodzie; zasady proceséw technologicznych najtrudniejszych robo6t przy otwie-
raniu i zamykaniu zamkéw, usztywnianiu drutem oiaz zaktadaniu i wybijaniu
topatek w tarczach wirnikéw i w korpusach turbin; zasady S$ciggania i nacig-
gania tarcz wirnikbw sposobem termicznym; zasady sprawdzania uktadu
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promieniowego topatek osadzonych na kotach wirnikéw w korpusach turbin;
zasady sprawdzania prawidlowego osadzenia topatek; sposéb zaktadania ban-
dazy, nitowania tebkow oraz lutowanie miejsc stykowych drutu usztywniajg-
cego rzedy topatek; zasady przestrzegania procesow technologicznych wystepu-
jacych w danym zawodzie; przyczyny powstawania brakow produkcyjnych
i sposoby ich usuwania; zasady organizacji pracy zespotu roboczego; rysunki
warsztatowe i konstrukcyjne ztozonych elementéw i zestawien podzespotow
i maszyn z naniesionymi oznaczeniami materiatéw, obrobki i tolerancji; tablice
dopuszczalnych odchylern i tolerancji dla robot zwigzanych z topatkowaniem
wirnikéw wedtug PN, zasady szkicowania elementéw wystepujgcych przy
topatkowaniu i zamykanlu rzedow topatek; przyrzady pomiarowe I kontrolne
stosowane w danym zawodzie; przepisy BHP w odniesieniu do zespotu i war-
sztatu oraz przeciwpozarowe w stosunku do catego, zaktadu.

Powinien umiec:

Jak S$lusarz topatek turbinowj'ch 9 kat. z uwzglednieniem najtrudniejszych
i bardzo skomplikowanych rob6t przy otwieraniu i zamykaniu zamkéw, wybi-
janiu oraz zaktadaniu topatek réznej konstrukcji (budowy) i dlugosci, na tar-
czach wirnikéw i w korpusach, a ponadto: $cigga¢ i nacigga¢ tarcze wirnikow
akcyjnych, sposobem termicznym, przy pomocy specjalnego oprzyrzadowania;
wykonywaé¢ w réznych pozycjach i ukiladach specjalne i trudne Ilutowanie
drutow usztywniajacych rzedy topatek na tarczach wirnikow i korpusach;
sprawdzac profile, dtugosci i wagi topatek przed zatopatkowaniem oraz spraw-
dza¢ rownomierne roztozenie cigzaru masy topatek na tarczach wirnikow;
sprawdzac¢ wtasciwo$c uktadu promieniowego poszczegdlnych rzedow topatek;
usuwa¢ nadmierne odchytki lub skrzywienia poszczegolnych topatek w rzedzie
na tarczach wirnikow i w koi'pusach turbin; dobiera¢ narzedzia i oprzyrza-
dowania oraz ekonomicznie wykorzystywac; 'kontrolowac i przestrzega¢ pro-
cesy technologiczne przy obrébce miedzyoperacyjnej i koricowaj; organizowac
prace zespotu roboczego oraz wiasciwie rozdzielac roboty Slusarzy nizszych
kategorii; przestrzega¢ dopuszczalne odchytki i tolerancje przewidziane wedtug
PN przy zatopatkowaniu wirnikow i korpusow; dokonywac wszelkiego ro-
dzaju trudnych obliczen wystepujacych w danym zawodzie, czytaC rysunki
warsztatowe i konstrukcyjne ztozonych elementéw i zestawiert z naniesionymi
oznaczeniami materiatow, obi'6bki i tolerancji; postugiwaé sie wszelkimi przy-
rzadami pomiarowymi i kontrolnymi potrzebnymi w danym zawodzie; sporza-
dza¢ raporty kontrolne rob6t i harmonogramy wykonawcze produkcji; nadzo-
rowa¢ i kontrolowaé BHP na wszystkich podlegtych mu stanowiskach pracy.

Przyktady robot:

qugame i nacigganie tarcz wirnikow turbinowych roznych typow; luto-
wanie drutow usztywniajagcych w rzedach wirnikow i korpusach turbin; wy-
konywanie zamkow roznych konstrukcji; dopasowywanie i zamykanie zam-
kdw na tarczach wirnikéw turbinowych; nitowanie tebkéw jedno i dwurze-
dowych topatek na bandazach tarcz Wirnikéw; otwieranie i zamykanie zam-
kéw réznych konstrukcji w celu zdjecia pomiarow technicznych.

SLUSARZ MASZYNOWY

Slusarz maszynowy 4 Kat.
Powinien zna¢:

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji narzedzi i urzagdzen warsztatu jak:
imadta, nozyce reczne i elektryczne, szlifierki stojakowe, pity ramowe i me-
chaniczne oraz typowe narzedzia $lusarskie; zasady recznej I plastycznej ob-
robki; zasady procesow technologicznych obrobki recznej; nazwy poszcze-
golnych narzedzi S$lusarskich; zasady prawidlowego mocowania przedmiotéw
w imadtach S$lusarskich; podstawowe zasady technologii metali; zasady dzia-
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tania prostych elementéw maszyn; podstawowe zasady rysunkéw warsztato-
wych i znaczenie naniesionych znakéw; proste przyrzady pomiarowe jak:
skala milimetrowa, suwmiarka, katownik i szablony; przepisy BHP na swoim
stanowisku pracy.

Powinien umieé;

Obrabia¢ zgrubnie naddatki i odchytki materiatow lub prostych elemen-
tow maszyn i urzadzen pomocniczych; demontowac zuzyte elementy (tulejki,
panewki 1 tozyska toczne) w podzespotach niewrazliwych na odksztatcenia;
stosowac proste urzgdzenia pomocnicze przy demontazu ztozonych elementow
maszyn i urzadzen; rozwierca¢ rozwiertakami zgrubnymi, otwory cylin-
dryczne w elementach maszyn; wierci¢ otwory przelotowe oraz recznie na-
cina¢ gwinty w elementach niepodlegajacych oksztalceniom; mocowa¢ w ima-
dtacm i przyrzadach rézne przedmioty I elementy sztywne, niepodlegajace
odksztatceniom, wedtug wskazan i pod nadzorem; czyta¢ rysunki warsztatowe
prostych elementéw; postugiwa¢ sie przyrzadami pomiarowymi jak: skalg
milimetrowg, suwmiarkg, poziomnica, katownikiem i szablonami.

Przyktady robét:

Zatamywanie brzegéw i przygotowywanie do skrobania korpusu glowicy
wrzecionej tokarki; opitowywanie zgrubne klinbw wpustowych do korpusu
skrzynek zamkowych; rozwiercanie zgrubne otworéw w koniku; wykonywanie
na gotowo uchwytow i kabtgkéw do mocowania instalacji wodnej; zatamy-
wanie ?o obrébce mechanicznej brzegdéw réznych két zebatych, klinow i wpu-
stow klinowych.

o ) Slusarz maszynowy 5 kat.
Powinien zna¢:

,.Zasady dziatania, obstugi i konserwacji urzadzen warsztatu $lusarskiego jak:
rozne imadta, wiertarki, szlifierki stojakowe, nozyce reczne, prasy S$rubowe
oraz rozne narzedzia $lusarskie do recznej obrobki metali; nazwy” dziatlania
1 przeznaczenie typowych elementéw maszyn; zasady i rodzaje potaczen metali
1 elementow maszyn; zasady recznej i mechanicznej obrobki $lusarskiej; pod-
s awy technologii metali; podstawowe zasady.obrdbki termicznej; ogélne za-

przy demontazu podzespotu maszyn; zasady

f obrobki; zasady mocowania
N zyrzadach przedmiotéw $rednio skomplikowanych i podlega-
odksztatceniom; zasady rysunkéw warsztatowych $rednio

to™ B N naniesionymi oznaczeniami materia-
* tolerancji; przyrzady pomiarowe jak: suwmiarka, mikro-
Nacy Poziommca i szablony; przepisy BHP na swoim stanowisku

Powinien umieé:

Zgrubng obrobke reczng poszczegdlnych elementéw i prostych
podzespotdw maszyn i urzadzen; s$cina¢ i pitowa¢ wedtug szablony lub przy-
rniaru, skrobaé¢ i dopasowywa¢ waskie plaszczyzny elementéw maszyn; wier”®
cic 1 rozwiercac o”ory cylindryczne recznie i mechanicznie nacina¢ recznie
gwinty w miejscach trudno dostepnych, na podzespotach i elementach miszyn!
trasowa¢ na mniej skomplikowanych elementach maszyn 2—4 otworéw z za-
chowaniem wspotosiowosci; zastosowaé¢ proste uradzenia nomocnicze przv
montazu podzespotow; ostrzy¢ i hartowaé” stepione Srzedzia® ¢z™M
warsztatowe $rednio skomp”owanych elementéw maszyn ’z Lniesfonym!
oznaczeniami materiatow, obrébki 1 tolerancii* Dostugiwaé¢ sie Drzyrzadami
pomiarowymi oraz dokonywaé¢ pomiarow obTabiL~ch ~lementow”
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Przyktady robot: kotowego; skrobanie ptaszczyzn styko-

em-Jopasowywanie klinow do sprzegia “jg*jniowej; rqczne i maszynowe wier-
nych, pokryw korpuséw skrzynki »ych i stozkowych, przy tgczeniu ele-
cenie i rozwiercanie otworéw cylii*ryc 'y zebow koét stozkowych do na-

mentow maszyn; pitowanie i dopasowy . N narzedzi potrzebnych przy

pedu recznego; ostrzenie i hartowanie’ siep

obrébce $lusarskiej. , - '
Slusarz maszynowy G Kat.

Powinien znaé: vacji urzadzen warsztatu S$lusarskiego
_ Zasady dziatania, obstugi i »€i i mechanicznej obrébki élusarskie&;_
i réznych narzedzi potrzebnych do r*cz J “~ghj*nologie metali; zasady obrébki
zasady obstugi przetwornicy acetylenéw b . gtosowanych ppy recznej i me-
termicznej; zasady geometrii ostrzy Ao”owania odpowiednich szybkosci
chanicznej obrébce S$lusarskiej; zasaay Njj*gwaniu w zalezno$ci od jakosci
skrawania pbzy wierceniu, rozwiercaniu j metali i elementéw maszyn;
narzedzi L matietieliu; zasady ¥ —1 Ahlri m@ChailiNUiidey, recznej i termicznej;
zasady procesoéw technologicznych N mniejszych “podzespotow masz%/n;
zasady wstepnego montazu c“cmcntow” M pomocniczych, przedmiotéw o bu-
zasady mocowania, w imadtach i PAMAMAych  odsztatceniom; zasady dziatania
dowie nieskomplikowanej i podlegajg y rysunki warsztatowe trudniejszych
elementéw maszyn przy ktérych P“®”,gsionymi oznaczeniami materiatowymi,
elementéw i prostych zestawien z * g jak: suwmiarka, mikromierz, kato-

ohrobki i tolerancji; Pﬂrzwzqdy P »,1€rZ; przepisy BHP na swoim stano-
mierz, poziomnica ramowa ‘I “szczelinomi

wisku pracy.

Powinien umie¢: nitowanie pod katem, wedtug trasy, przy-
_Obrabia¢ elementy maszyn P™®"jg, asowywac przez skrobanie, ptaszczyzne

miaru lub szablonéw P>-"*Ad°wycn, ~V powierzchnie przedmiotéw prosto
cylindryczng watka kontrolnego, s ptycie tuszowej; trasowac $rednio
i krzywolinijnych oraz sprawdza¢ 3 ~"~"en z zachowaniem wspdtosiowosci
skomplikowane elementy ..yyterca¢ dokladnie otwory w trudno do-
oraz ptaszczyzn wspo6tzaleznycn, r elementéw i podzespotow maszyn;
stepnych miejscach, skornphkowa y "gjMowaé mniej skomplikowane pod-
ustawiaé przy pomocy poziomni ? stepione narzedzia slusarskie, przy
zespoty i maszyny; szlifowaé i mocowac elementy o budowie niesyme-
obrobce $lusarskiej i przy odksztalcenia; czyta¢ rysunki warszta-
trycznej i zestawieA z naniesionymi oznacze-
towe trudniejszy eiem”™_ i tolerancji; dokonywaé¢ pomiarow ~obrabianych
pSm~Stéow! odpowiednimi przyrzgdami pomiarowymi i kontrolnymi.
przykitady pomocniczych utwardzonych kot zebatych; wy-
A?»rania na gotowo, po obrébce mechanicznej, gitary két zebatych do obra-
konywa pompki trybikowej, do doprowadzenia” chfodziwa przy

hUrkach- reczne zwijanie sprezyn do maszyn i przyrzadéw; docieranie
cbraoiai ’ napedu biegu oliwienia mechanicznego; wykonywanie krzy-
zaworow le toczenia i frezowania; przygotowywanie stojakow korpu-

szlifierek- ostrzalek, wiertarek stotowych i kadtubowych.

Slusarz maszynowy 7 Kat.

At"yrady”rbudowy, dziatania, obstugi i konserwacji urzadzeA warsztatu $lu-
sarskiego jak: rozne imadta, uchwyty, Sciggacze oraz narzedzia do recznej
I meSicznej obrobki $lusarskiej; zasady ustawienia podzespotdéw maszyn
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i urzadzen; zasady dziatania réznych elementéw obrabiarek do obrdébki skra-
waniem; zasady technologii metali niezelaznych, stali konstrukcyjnej, narze-
dziowej i stopowej; zasady obrobki termicznej; zasady geometrii ostrzy na-
rzedzi potrzebnych pi-zy obrébce $lusarskiej; zasady mocowania, przy obrdbce
slusarskiej, przedmiotow o budowie niesymetrycznej i menkosmennej, zasady
roznych potaczen elementow i podzespotow maszyn; przyczyny powstawania
brakow przy obrébce S$lusarskiej, demontazu i montazu maszyn; rysunki
warsztatowe ztozonych elementdéw i prostych zestawien z naniesionymi ozna-
czeniami materiatdow, obrobki i tolerancji; przyrzady pomiarowe i kontrolne
potrzebne przy obrébce $lusarskiej; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:

Wykonywaé¢ trudng i doktadng obrébke $lusarskg przy demontazu i mon-
tazu podzespotéw maszyn, przy ktérych pracuje; obrabia¢ elementy maszyn
przez pitowanie ptaszczyzn prostych i pod katem, wedtug trasy, przymiaru
lub szablonéw profilowych; dopasowywac, przez skrobanie i docieranie,
ptaszczyzny cylindryczne wedtug sprawdzianéw; skroba¢ przedmioty i ele-
menty maszyn o powierzchniach prostych i profilowych; trasowa¢ przedmioty
i elementy maszyn z zachowaniem wspotosiowosci i ptaszczyzn wspotzalez-
nych; rozwierca¢ otwory pod katem w trudno dostepnych dla obrébki miej-
scach; ustawiaC korpusy i podzesepoty maszyn typu lekkiego, przy pomocy
poziomnicy; wykonywac (z uwzglednieniem obrobki cieplnej) narzedzia uzy-
wane przy pracach montazowych; czyta¢ rysunki warsztatowe ztozonych detali
i zestawien z naniesionymi oznaczeniami materiatdw, obrobki i tolerancji;
postugiwac sig¢ przyrzgdami pomiarowymi stosowanymi w danym zawodzie
oraz dokonywac pomiarow.

Przyktady robot:

Dopasowywanie przez pitowanie klinobw do watéw transmisyjnych, pomp
silnikow i sprezarek; dopasowywanie przez skrobanie klina do suportu gtowicy
strugarki poprzecznej; wymienienie sprzegta ktowego, tarczowego i ciernego
przy obrabiarkach; montowanie skrzynki przektadniowej i sprawdzanie dzia-
tania pompy WOdnEj, montowanie podzespotow przetozen przektadni skrzynki
zamkowej tokarek I rewolwerdwek, przeprowadzanie remontu imakoéw nozo-
wych obrabiarek; wykonywanie nozy do nozyc recznych i uniwersalnych.

o ) Slusarz maszynowy 8 Kat.
Powinien znac:

Zasady budowy i dziatania maszyn i urzadzen przy ktérych pracuje; za-
sady dziatania, budowy, obstugi i konserwacji maszyn pomocniczych uzywa-
nych w danym zawodzie (reczne wiertarki, szlifierki elektryczne, nozyce, pil-
nikarki oraz prasy reczne i mechaniczne do wciskania tulejek); zasady geo-
metrii ostrzy narzedzi stosowanych w danym zawodzie; zasady réznych mo-
cowan w imadle i w przyrzagdach pomocniczych uzywanych w produkciji;
technologie stali i metali niezelaznych, ich temperatury krytyczne, tempera-
tury topliwosci oraz wilasciwosci wytrzymatosciowe; zasady obliczen prze-
mian objetosciowych, skurczéw, przetozen kot zmianowych, $limakow i kot
tancuchowych; zasady proceséw technologicznych obrébki termicznej, oraz
recznej i mechanicznej obrébki plastycznej; procesy technologiczne mecha-
nicznej i recznej obrobki detali, wchodzacych w sklad podzespotu lub zespotu
maszyny wzglednie urzadzenia, przy ktérych produkcji pracuje; zasady katow
skrawania (przytozenia, natarcia, zaszlifowania i odkucia) narzedzi, w zalez-
nosci od jakosci materiatu obrabianego; uktad pasowan i tolerancji; rysunki
warsztatowe czesci maszyn lub urzadzen z naniesionymi oznaczeniami mate-
riatow, obrdbki i tolerancji; zasady rysowania rozwiniecia bryt geometrycz-
nych; przyrzady pomiarowe jak: suwmiarka, mikromierz, czujnik zegarowy
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z"klty Ispecjalny, sprawdziany _(waik‘. Egﬁtrom}an’@yﬁ#JCﬁ;e psrkzaelgis?/raél-?rtytrlfz!\

wzorcowe; przyczyny powstawania brakow P

swoim stanowisku pracy;

Powinien ymiec: - I LN
P fowac e}ementy w poiqczeniu iriinowym, stafym p,)urtz)eg%%svld\)’/vrrr]lyvmv’dﬁégﬁ

. 7 nn -
P@zZIZY Y NILOIRAER 1! fbiBrac ~  qwiM§SHI WO LW Yy BERISER:

rozpitowywac i dopaspwwac otwory Hfg{grr’emnp%résglézr?/lz)ﬁfl pr'l%sézncezy\;v%levc\fmé
Obrébki mechaniczn 3/~ ~ klasie tolerancji 7—9 I.T.; skro-

suwliwe O powierzchni > tozyskach Oczkowych, Slizgowych,
ar® K- ttopasowywf”’ nnejsca tozysko wiertarkg reczng giebokie i diugie
grzebieniastych 1 dwudzielnych; w\® . ,a demontaz maszyn i urzadzen po-

] ~ kotki ustawpe; przepim narzedzia wedtug wymaganych para-
jedynczo i w zespole; ostrzyc i ‘toci n zawodzie; stosowa¢ r6zne moco-

metréw katéw ostrza, stosowanych w »gezonych do dal~ej obrébki jak;
wania elementdw rriaszyn i urzadzen P yghj~rki warsztatowe ztozonych ele-
trasowanie, znaczenie i pitowanie, »».niami materiatéw, obrébki i tole-

mentow i zestawien z rlanlesmn\zlml ° ., nomiarowymi; zapobiega¢ powsta-
rancji; dokonywac pomiarow przyrzagdami po

waniu brakéw produkcyjnych.

Przyktady robot. mostkowego i dopasowanie mostka.

Skrobanie w tozu tokarki Nintowaniem kotkéw ustawczych, w pro-
wraz z wierceniem, korpuséw gtowic, suportéw
dukcji jednostkowej; skrobanie dalszej obrébki na wyta-
tokarek, wiertarek, szlifierek, p j*__;ka z podstawka i fozem oraz kontro-
czarce; skrobanie if p r o d u k ¢ j i tokarek, szlifierek lub
lowanie wedtug watka kont remontéw, podzespotéw lub czesci

frezarek; demontowanie tlna” obrabiarek, maszyn i urzadzen energetycz-
bfch”"Sdukcjrkrajow ej; montowanie elementdw i podzespotéw réznych ty-
péw maszyn produkcji krajowej.

Slusarz maszynowy 9 kat.

Powinien ANiajgnia i konserwacji maszyn przy ktérych produkcji lub

Zasady “““ ~.zasady dziatania i obstugi maszyn pomocniczych wszelkiego
remoncie g'ze) konstrukcji, ktérymi postuguje sie przy produkcji lub re-
typu 1 naji budowy, dziatania i obstugi oprzyrzadowan produkcyjnych,

moncie, z pomocniczych oraz narzedzi specjalnych stosowanych w danym
przyrza  j.6zne sposoby mocowania elementéw i podzespotéw maszyn wra-
zawodzi odksztatcenia; zasady stosowania parametréw i geometrii ostrzy
zIli"rdzi skrawajacych; procesy technologiczne obrébki mechanicznej, recznej,
"NfAsAcznej i termicznej detali | podzespotow oraz montazu i demontazu czescio-
Neeo i ostatecznego maszyn przy ktérych remoncie wzglednie produkcji pracuje;
hnologie stali konstrukcyjno-narzedziowej, stopowej, metali niezelaznych, sto-
mas plastycznych tarcz i past szlifierskich; zasady pracy pomp trybiko-

h (zebatych), mimosrodowych, prézniowych; zasady obrobki termicznej, tem-
tury krytyczne oraz wiasciwosci wytrzymatoSciowe materiatdw uzywa-

w proccsie produkcyjnym; zasady obliczen przemian objetosciowych
"Akurcz6w materiatbw oraz przetozen kot zmianowych zebatych, kot tancu-
phnTrch przektadni Slimakowej i stozkéw; uktad pasowan i tolerancji wediug
PN - rysunki warsztatowe elementéw ztozonych i trudnych zestawien maszyn
z naniesionymi oznaczeniami materiatdw, obrébki, tolerancji I znakéw zastep-
czych stosowanych w konstrukcji danej maszyny; zasady rysowania rozwi-
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niecia réznych bryt geometrycznych w kilku ptaszczyznach; przyrzady pomia-
rowe jak; suwmiarka modutowa, mirkomierz modutowy, czujniki zegarowe
zwykte i specjalne, sprawdziany warsztatowe i kontrolne oraz ptytki wzor-
cowe (Jochansona), optymetr zwykly i optyczny, poziomnica okragta i ramowa;
przyczyny powstawania brakéw produkcyjnych; przepisy BHP na swoim sta-
nowisku pracy. W

Powinien umiec:

Wierci¢ recznie dlugie otwory pod katem i rozwierca¢ je rozwiertakarni
cylindrycznymi i stozkowymi na dokiadne rozstawienie stolerowane w Kklasie
tolerancji 6—8 I.T.; nacina¢ gwinty maszynowo i recznie; skroba¢, pasowac
i dopasowywaé miejsca tozysk i wielokliny zewnetrzne i wewnetrzne przy osta-
tecznym montazu; pasowac elementy przegubow kardana i przegubow krzy-
zowych; skroba¢ prowadnice pryzmatyczne na jaskdiczy ogon oraz docierac
rézne ptaszczyzny przy montazu czeSciowym i ostatecznym, w klasie tolerancji
6—8 I.T.; trasowac i znaczy¢ elementy w montazu czeSciowym przy ustalaniu
bokéw w czasie czesciowego montazu; dociera¢ kamienie $lizgowe i segmenty
sprzegiet; znaczy¢ elementy wymagajace dokiadnego ustawienia przy ostatecz-
nym 1 czesciowym montazu wytacznikOw automatycznych sprzegta, kot zeba-
tych przektadni wysoko obrotowych; montowaé¢ podzespoty przy ustalaniu
bokow w czasie czeSciowego i ostatecznego montazu; wykonywac wstepny
montaz kompletnej maszyny oraz montowac gtéwne zespo’ry posiadajgce roz-
stawienia stolerowane zgodnie z wymogami uktadu geometrycznego danej ma-
szyny; zapobiega¢ brakom produkcyjnym przez stosowanie dokiadnej ana-
lizy; czyta¢ rysunki warsztatowe i konstrukcyjne ztozonych elementéw i tru-
dnych zestawien z naniesionymi oznaczeniami materiatow, obrobki i tolerancji;
dokonywaé¢ kontrolnych pomiardw przyrzagdami pomiarowymi stosowanymi
w danym zawodzie.

Przyktady robdt:

Skrobanie prowadnic, t6z tokarek produkcyjnych i pociggowych, diugosci
do 3 metréw; pasowanie i docieranie sprzegta kotowego i sprzegta mecha-
nicznych posuwow, réznych typéw maszyn i urzadzen energetycznych: znacze-
nie, dopasowywanie i regulowanie nakretek dwudzielnych; rozwiercanie i do-
pasowywanie stozkow Morsea w pinolach konikéw; skrobanie i docieranie
bokéw przy montazu ostatecznym plyty zamkowej z suportem poprzecznym;
ustawianie kotkoéw ustawczych przez zawiercanie, rozwiercanie i docieranie
przy montazu gtowicy lub korpusu réznych typow obrabiarek oraz maszyn
i urzadzen energetycznych produkcji krajowej i typowych zagranicznych;
pasowanie dtugich stalowych klinéw dla suportéw réznych typow maszyn
krajowych i zagranicznych; montowanie ostateczne tokarek produkcyjnych,
mwdertarek promieniowych, stupowych, kolumnowych, wielowrzecionowych,
sn-ugarek porzecznych i podtuznych o skoku do trzech metréw oraz réznych
maszyn i urzadzen krajowych.

Slusarz maszynowy 10 kat.
Powinien znac:

Zasady budowy, dziatania i obstugi maszyn przy ktérych produkcji lub
remoncie pracuje; zasady budowy, dziatania maszyn najnowszej konstrukcji;
zasady dziatania, obstugi oraz zastosowanie dodatkowych specjalnych oprzyrza-
dowan produkcyjnych i narzedzi specjalnych, wprowadzonych w danym zawo-
dzie przy obrébce recznej lub mechanicznej; procesy technologiczne recznej
i mechanicznej obrébki stosowanej przy montazu z zastosowaniem narzedzi naj-
nowszej konstrukcji wprowadzonych do produkcji; zasady obliczen wytrzyma-
tosciowych materiatdw ze stali konstrukcyjnej i konstrukcyjno-stopowej oraz
materiatow zastepczych, stosowanych w danym zawodzie; najtrudniejsze obli-
czenia wystepujace w danym zawodzie; technologie stali i r6znych materiatow
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wystepujacych w produkcji lub remoncie maszyn; technologie narzedzi, ich wta-
Sciwosci i temperatury krytyczne; uktad pasowan i tolei-ancji wedtug PN.; orga-
nizacje brygady oraz warsztatu, w ktorym pracuje; rysunki warsztatowe i kon-
strukcyjne ztozonych elementéw i skomplikowanych zestav”eA maszyn z na-
niesionymi oznaczeniami materiatdw, obrébki i tolerancji oraz wszelkie znaki
zastepcze i specjalne; przyrzady pomiarowe stosowane w danym zawodzie;
przyczyny powstawania brakow produkcyjnych i $rodki zaradcze; przepisy

HP w odniiesieniu do brygady oraz przeciwpozarowe w odniesieniu do ca-
tego zaktadu pracy.

Powinien umiec:

Jak S$lusarz maszynowy 9 kat. z uwzglednieniem najtrudniejszych operacji
trasowania oraz obrobki recznej, mechanicznej plastycznej i termicznej; a po-
nadto skroba¢, dociera¢ i mazerowaé powierzchnie ptaszczyzn suwliwych we-
dtug klasy tolerancji 5—71.T.; montowa¢ ostatecznie i przygotowywac do od-
bioru technicznego produkowang lub remontowang maszyne; zdawa¢ gotowe
maszyny do ostatecznego odbioru; przeprowadza¢ odbidr techniczny maszyn
i czeSci zamiennych orgz wyposazen maszyn; sprawdza¢ ukiad geometryczny
maszyny dprzy montazu ostatecznym; kontrolowac¢ dziatanie obrotéw i posu-
wow zgodnie z dokumentacjg produkowanej lub remontowanej maszyny;
snrawdza¢ obieg oliwienia i smarowania oraz prace maszyny; czyta¢ rysunki
konstrukcyjne i warsztatowe ztozonych elementéw i. zestawien maszyn; ryso-
waé¢ w kilku ptaszczyznach wspoétzaleznych skomplikowane figury i bryty
svrnetrvczne i niesymetryczne; dokonywa¢ pomiary przyrzadami pomiarowy-
mi stosowanymi w danym zawodzie, z uwzglednieniem przewidzianych odchy-
tek i tolerancji wediug P.N. dla danej, grupy maszyn; zapobiega¢ brakom
rmoHokcyinym; sporzadza¢ raporty kontrolne i harmonogramy wykonawcze
produkcji; dozorowa¢ i kontrolowa¢ bezpieczenstwo pracy podlegtych mu sta-

nowisk roboczych.

Przyktady robot. ,
w tvczanie i ozwiercanie rozwiertakiem-wykanczakiem otworéw stozkiem
on rfknych maszyn i urzadzen energetycznych w montazu ostatecznym;
j i regulacA'_a sprzegiet i wylgcznikow mechanicznych i automatycz-
docieran , "jrg~erowanie prowadnic stotdw, suportdow prostolinijnych
”Noh,.t>tnwvch- ustalenie przy ostatecznym montazu potozen raczek i dzwigni
\ ,A nrzektadniowych obrotéw, posuwow i regulacji; wywazanie tarcz
wtowych- W{W@ianie tarcz uchwytowych w maszynach wysokoobroto-
uchv” rajowej i zagranicznej; regulowanie "i ustalanie- w mon-
wych P zderzakéw i zabezpieczen ograniczajagcych przesuwy, obroty
Annffulacje obcigzen réznych typow obrabiarek, maszyn i urzadzen energe-
1 vch produkcji krajowe(g 'b_za rani znejz; grzygotowanie wyremontowanych
H{%E% urzgdzen do odbioru technicznego

SLUSARZ NARZEDZIOWY
Slusarz narzedziowy 4 Kkat.
powinien znac

. Zasady dziatania, obstugi i konserwaeit ) )
jak; stotow, imadet, nozyc, szlifierek recznvnJ;V\®” warsztatu S$lusarskip..,,”

sarskich; zasadyHtbrobki recznej i PlastycznPogotae narzedzi Iful
logicznego w obrobce recznej; nazwy poszieS”~ch tech”-
zasady rawid’rowe%o m_ocotYania Przedmiotéw w Slusarskich;
wowe zasady technologii metali; podstawowe flusarskim; podsta-
i znaczenie naniesionych znakéw; proste Przy Sy warsztatowych

4 i - 0% i AN . _
IOy wmarka. katownik " saablony.~ Btz g 1" o Ko 8
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Powinien umiec:

Obrabia¢ zgrubnie naddatki i odchytki materiatbw Ilub nieskomplikowa-
ne elementy przyrzadéw pomocniczych i narzadzi; przecina¢ i $cinaC przeci-
nakami oraz cig¢ pitkg raczng; nitowaC na zimno proste elementy nitami
A6 mm.; zabiela¢ i szlifowaC zgrubnie proste przedmioty i nieskompliko”
wane elementy; mocowa¢ w imadtach wedtug wskazan i pod nadzorem rézne
przedmioty sztywne niepodlegajace odksztatceniom; czyta¢ rysunki warszta-
towe najprostszych elementéw; postugiwaé sie podstawowymi przyrzadami
pomiarowymi.

Przyktady robot:

Wykonywanie na gotowo rysika z wygieciem i zaszlifowaniem; \vykony-
wanie na gotowo z zaszlifowaniem przecinakow, punktakéw, srubokratéw oraz
przebijakow do obrobki zgrubnej; opitowywanie zgruba miotkéw wedtug sza-
blonu; wycinanie pitkg reczna i pitowanie zgrubne katownikéow zwyktych i ze
stopg; przecinanie i opitowanie na gotowo podkiadek do ustawiania nozy to-
karskich.

Slusarz narzedziowy 5 Kkat.
Powinien znac:

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji urzadzen warsztatu S$lusarskiego
jak imadet, wiertarek stotowych, szlifierek (Sciernic) i nozyc recznych oraz
réznych narzedzi $lusarskich do recznej obrobki metali; zasadnicze urzadzenia
aparatu spawalniczego; zasady recznej obrobki-slusarskiej i kuzniczej; podsta-
wowe zasady technologii metali i obrobki termicznej; ogdlne zasady procesu
technologicznego przy recznej obrébce metali; zasady mocowania w imadtach
przedmiotow nieskornplikowanych i podlegajacych czeSciowo odksztatceniu;
zasady rysunkow warsztatowych nieco skomplikowanych detali z naniesio-
nymi oznaczeniami materiatow, obrobki i tolerancji; przyrzady pomiarowe
jak: skala milimetrowa, suwmiarka, mikromierz, kgtomierz i szablony; prze-
pisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umie¢:

Obrabia¢ nieskomplikowane detale, przyrzadéw pomocniczych i narzadzi
z doktadnoscig 0,3 mm.; $cina¢ i pitowaé powierzchnie proste i pod katem
wedtug trasy lub rysunku; trasowaé i znaczyé materialy do ciecia; trasowac
3—4 otwory, z zachowaniem wspotosiowosci; gwintowac¢ i rozwierca¢ otwory
w prostych elementach i narzedziach; mocowaé w imadle przedmioty czesciowo
podlegajace odksztatceniom przy uzyciu szczek ochronnych i specjalnych; czy-
ta¢ rysunki warsztatowe, nieskomplikowanych elementéw z naniesionymi’
oznaczeniami materiatow, obrobki 1 tolerancji; postugiwaé sie przyrzadami
pomiarowymi oraz dokonywaé pomiaréw przedmiotéw obrabianych.

Przyktady robot:

Wykonywanie kluczy maszynowych do $rub w produkcji jednostkowej
i seryjnej; wykonywanie zgrubnie elementéw pitki recznej do metali; wyko-
nywanie na gotowo wraz z hartowaniem miotkéw do 1 kg.; -wykonywanie na
gotowo pojedynczych i podwdjnych macek kowalskich; wykonywanie na go-
towo wraz z hartowaniem szczek do imadta $lusarskiego.

o ) Slusarz narzedziowy 6 kat.
Powinien znac:

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji urzadzen i réznych narzedzi $lu--
sarskich jak: nozy, wiertarek stotowych, szlifierek, ostrzatek, pilnikow, ima-
det, pilnikarek. oraz niezbednych narzedzi do obrdébki kuzniczej; podstawowe
zasady obstugi przetwornicy acetylenowej; zasady .technologii stali, metali nie-
zelaznych, lutéw, kwasow i karbidu; zasady obrobki termicznej; zasady, geo-
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metrii ostrza narzedzi do obr6bki recznej i maszynowej; zasadﬁ procesu tech-
nologicznego w obrébce recznej; przeznaczenie obrabianych przedmiotéw
i detali- zasady mocowan w imadtach i przyrzagdach pomocniczych przedmio-
tow o budowie niesymetiTCznej i podlegajacych odksztatceniom; rysunki war-
sztatowe trudniejszych detali i prostych zestawieA z naniesionymi oznaczeniami
materiatow, obrébki i tolerancji; przyrzady pomiarowe i kontrolne potrzebne
przy obrébce S$lusarskiej; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:
Obrabia¢ nieco skomplikowane detale, narzedzia i przyrzady pomocnicze
doktadnoscig do 01 mm; cigé, przecina¢, $cina¢ i pitowac wedtug trasy po-
N -przchnie proste ksztatltowe i pod katem mniej skomplikowanych narzedzi
ementoéw przyrzadéw pomocniczych; trasowac kilka otwordw na nieco skom-
N f-kowanych elementach z zachowaniem wspdtosiowosci; wierci¢ i nawiercac
t vorV Sruby wpuszczone w elementach ztozonych; gwintowac¢ otwory"
znie lub maszynowo; tgczy¢ elementy narzedzi iJ)rzyrzadéw $rubami, nita-
j-2ygotowywaé do spawania; mocowaé w imadtach i przyrzadach przed-
o budowie niesymetrycznej podlegajgce odksztatceniom przy uzyciu
JTdatko-wych szczek ochronnych lub specjlanych; czyta¢ rysunki warsztatowe
iej skomplikowanych elementdw z naniesionymi oznaczeniami materiatow,
'Probki i tolerancji; dokonywaé pomiaréw obrabianych przedmiotéw przy-

rzgdami pomiarowymi i kontrolnymi.

p-ayUlady robot:
Wykonywanie na gotowo kompletnej ramki pitki recznej do metali; wyko-
jjanie na gotowo imadetka recznego po obrébce kuzniczej; -wykonanie na go-
nokretki statej i nastawczej do gwinto-wnikéw lub narzynek; w>-konanie
Annnotowo cyrkla Slusarskigo; -wykonanie i naprawianie na gotowo przedtu-

na ® Ho mwiertet; wykonanie na gotowo przyrzadu do wiercenia 1—2 otwo-
zacz"" zawleczki w prostych sworzniach lub Srubach.

o

Slusarz narzedziowy 7 Kat.

pé-winien dziatania, obstugi i konserwacji urzadzen warsztatu $lu-

. iak- imadta, przyrzady pomocnicze do mocowania oraz narzedzia do
sarskiego j (wiertarki stupowe, jedno wrzecionowe, szlifierki na-
reczne! o jnimosrodowe, pilnikarki); zasadnicze urzgdzenia do obroébki

rzedziow , gazowe i elektryczne); zasady geometrii ostrza -wykrojnikéw
termicz"®! ~"gijnych pj™y recznej i mechanicznej obrébce $lusarskiej; zasady

i narzedzi P niezelaznych, stali konstrukcyjnej, narzedziowej i stopo-
technologi  jj*ggowania elementéw cienkosciennych o budowie niesymetrycz-
wej; obrobce S$lusarskiej oraz nieskomplikowanych -wykrojnikéw w pra-
nej przy o . jhechanicznych; rysunki warsztatowe skomplikowanych ele-
sach rostszych zesta-wien z naniesionymi oznaczeniami materiatow,
H‘SP&%‘IW Angi-ancyi- przyrzady pomiarowe i kontrolne uzywane pr?y obrébce
¢lusarskiej; przepisj. na swoim stanowisku pracy.

Powinien elementy i narzedzia przyrzaddw i -wykrojnikow.

Obrabiac

05mm.; pitowa¢ recznie lub na pilnikarce plaszczyzny

nNirzedzi, -wykrojnikéw i przyrzadéw pomoc-
, szlifowa¢ stepione wiertta, gwinto-wniki i narzedzia do recz-
riiczych; ostrzy trasowaé i znaczy¢ elementy narzedzi i przyrzadow,
nej obrobK-i s ~ blosiowosci i ptaszczyzn wspotzaleznych; roz-wiercaé¢ do-
z zachowaniem rozwiertakiem--wykanczakieni w ztozonych narze-
ktadnie otwory n recznie lub maszynowo gtebokie otwory
dziach i M2-16- montowaé¢ narzedzia mniej skomplikowanych przyrza-
drNie'Mtoojnikéw Srubami, klinami i za pomoca spawania; mocowac rézne

z doktadnos g *
nie slrompiikK
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przedmioty, elementy cienko $cienne i tatwo podlegajace odksztalceniom przy
obrobce; czyta¢ rysunki warsztatowe skomplikowanych detali i zestawien z na-
niesionymi oznaczeniami materiatdw, obrobki i tolerancji; postugiwac sie przy-
rzgdami pomiarowymi i kontrolnymi;

Przyktady robét:

Wykonywanie pod szlifowanie i docieranie kgtownika zwykiego i ze stopka
oraz na gptowo katownika promieniowego; wykonywanie na gotowo imadta
maszynowego; wycinanie, opitowanie i zmontowanie kluczg szwedzkiego; wy-
konywanie na gotowo cyrkla sprezynowego; zaprawianie ptytek weglikow
spiekanych do nozy tokarskich; wykonywanie na gotowo uniwersalnego znacz-
nika traserskiego; wykonywanie na gotowo mniej doktadnych przyrzadéw
pomocniczych do wiercenia i giecia; wiercenie, wycinanie i pitowanie zgrubne
stempli i matryc wykrojnikéw; wykonywanie na gotowo recznego uchwytu
Srubowego. )

Slusarz narzedziowy 8 Kkat.
Powinien znac:

. Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji uzywanych typéw maszyn
i narzedzi z kompletnym wyposazeniem na ktérych pracuje (wiertarki wielo-
wrzecionowe, szlifierki, ostrzatki, piece do obrobki termicznej, przetwornice
acetylenowe); zasady technologii stali i metali niezelaznych oraz materiatdw;
zasady konstrukcji i geometrii ostrzy réznych narzedzi do recznej i mecha-
nicznej obroébki Slusarskiej; proces technologiczny obrobki termicznej narze-
dzi i przyrzadow; temperatury krytyczne obrabianych przedmiotéow; zasady
okreslania rodzajow stali metodg iskrowg;*zasady dokonywania prostych obli-
czen wystepujagcych w danym zawodzie; zasady postugiwania sie podzielnica
uniwersalng; zasady procesu technologicznego przy regeneracji typowych na-
rzedzi; zasady i rodzaje réznych potaczen metali; przyczyny powstawania
brakéw przy wykonywaniu narzedzi i przyrzadéw; rysunki warsztatowe skom-
plikowanych detali i trudnych zestawien z naniesionymi oznaczeniami mate-
riatdbw, obrobki i tolerancji; uktad pasowan i tolerancji; przyrzady pomia-
rowe i kontrolne przy obrobce S$lusarskiej; przepisy BHP na swoim stano-
wisku pracy.

Powinien umie¢:

Pitowaé recznie i na pilnikarce, ptaszczyzny profilowe, proste i pod katem,
narzedzia przyrzady i wykrojniki przed obrobka termiczng; szlifowa¢ i do-
gtadza¢ recznie rozne narzedzia do obrdébki recznej i mechanicznej (noze,
wiertta, gwintowniki); skrobaé i dociera¢ ptaszczyzny skomplikowanych przy-
rzadow o stolerowanym rozstawieniu otworow lub ptaszczyzn; ustala¢ bazy
wyjsciowe przy kontroli wykonania, srednio skomplikowanych przyrzadéw
pomocniczych i wykrojnikow; trasowac¢ i znaczy¢ otwory przy zachowaniu
wspotosiowosci oraz wierci¢ otwory S$lepe i pod katem w skomplikowanych
elementach i zespotach wykrojnikow; montowaé skomplikowane elementy
narzedzi, przyrzadéw i roznych wykrojnikéw (przez klinowanie, nitowanie,
skrecanie, spawanie i nakladanie skurczne); okresla¢ rodzaje stali metodg
iskrowg (na szlifierce); wykonywaé trudne probki cieplne, warto$ciowych,
narzedzi precyzyjnych oraz stempli i matryc wykrojnikéw; zapobiega¢ bra-
korn produkcyjnym przy produkcji jednostkowej lub seryjnej; czyta¢ rysunld
warsztatowe ztozonych elementéw i trudnych zestawien z naniesionymi ozna-
czeniami obrobki, materiatéw i tolerancji; dokonywaé pomiaréw przyrzgdami
pomiarowymi i kontrolnymi.

Przyktady robét:

Wykonywanie na gotowo wiertet dziatowych, piérkowych, specjalnych oraz
rozwiertakdw nastawczych z regulacjg i dotarciem; 'wykonywanie na gotowo
traserskiego cyrkla-liniatowego; wykonywanie tgcznie z obrobka termiczng
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wzornikow profilowych do odbioru miedzyoperacyjnego, k6l zebatych, zebotek,
krzywek i zapadek; wykonywanie na gotowo katownika i liniatu kontrolnego;
wykonywanie na gotowo rozttaczarek do rur wraz z przedtuzeniem przegubo-
wjto; wykonywanie tacznie z obrobka termiczng przeciggaczy zgrubnych
i wykonczajgcych do otwordw profilowych; wykonywanie przyrzadu do wier-
cenia otworow rozstawionych na wielu osiach i pod katem, w segmentach
aparatury elektrycznej SPZ; wykonywanie oprzyrzgdowan do mocowania na
frezarkach i szlifierkach Jropatek turbin w produkcji miedzycperacyjnej; wy-
konywanie na gotowo wykrojnikéw z prowadzeniem i wyrzutnikiem do blach
przewodow chtodni powietrznych.

Slusarz narzedziowy 9 Kat.
Powinien znat:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji uzywanych typéw maszyn
i urzadzen S$lusarskich z kompletnym wyposazeniem, na ktérych pracuje:
(wiertarko-frezarki, szlifierki, ostrzatki, narzedziowe pilnikarki, prasy mimo-
srodowe piece do obrobki termicznej, przetwornice acetylenowe); zasady tech-
nologii metali z uwzglednieniem stali szlachetnych, Ktek i spiekow wegli-
kowych oraz materiatdw S$ciernych i mas plastycznyc zasady konstrukcji
narzedzi i przyrzadéw pomocniczych; geometrie ostrzy narzedzi do recznej
i mechanicznej obrobki materiatow; technologiczne procesy obrobki skompli-
kowanych narzedzi, oprzyrzadowan i wykrojnikow; techniczne warunki od-
bioru narzedzi; zasady technologicznych proceséw przy obrébce termicznej;
tomneratury krytyczne obrabianych przedmiotow i elementéw; obliczenia skur-
rzn snrezystosci i przemian objetoSciowych narzedzi i elementéw z uwzgled-
nieniem odksztatcenia; zasady okreslenia rodzajéow stali metodg iskrowg
i mtotka Poldiego; zasady obliczen réznych rozwigzan wystepujacych w danyng
t"odzie- zasady postugiwania sie podzielnica uniwersalng; zasady procesu
t (“noloeicznego przy regeneracji wartosciowych narzedzi i sprawdzianow do
nhrihki miedzyoperacyjnej; przyczyny powstawania braknw produkcyjnych;
Mwarsztatowe zlozonych elementéow i trudnych zestawien z naniesio-
Am f oznaczeniami materiatow, obrobki i tolerancji; uktad pasowan; tablice
nczen stali konstrukcyjnych, narzedziowych i stopowych oraz przekroje
S tottownikéw i blach wedtug P.N.; przyrzady pomiarowe i kontrolne; prze-
p~ry BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:

obrabia¢ recznie i przy pomocy maszyn i urzadzen (do obrébki $lusar-
V- b Dowierzchnie profilowe wartosciowych narzedzi i skomplikowanych wy-
mikow skrobaC i docierac przyrzady kontrolne do obrobki miedzyopera-
~nepei oraz dociera¢ stolerowane wirniki przed i po obrdbce termicznej; prze-
wadzac kontrole skomplikowanych przyrzadow, urzgdzen i stolerowanych
PA°rnikow; ustalaé bazy wyjsciowe przy trudnych pomiarach przestrzennych
posi’fkowaniu sie bazami pomocniczymi; montowa¢ skomplikowane przy-
rzady oraz dopasowaé¢ stemple do stolerowanych wykrojnikéw; przestrze-
ga¢ proceséw technologicznych przy obrdbce recznej, mechanicznej i cieplnej;
° pobiega¢ brakom produkcyjnym; czyta¢ rysunki warsztatowe i konstruk-
Avine' narzedzi ztozonych i skomplikowanych zestay,fien z naniesionymi ozna-
eniami materiatow, obrobki i tolerancji; dokonywaé pomiaréw przyrzadami

pomiarowymi i kontrolnymi. '

przyktady robdét.
Docieranie na gotowo katownika kontrolnego; wykonywanie i docieranie
gotowo sprawdzianow topatkowych; wykonywanie na gotowo nozy palco-
ch specjalnych do nacinania S$limacznic na frezarce obwiednioweij; wyko-
na gotowo poziomnicy ramowej (skrobanie i regulacja); wykonanie na
gotowo sprawdzianéw kontrolnych do migdzyoperacyjnej produkcji topatsk
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turbinowych; wykonanie na gotowo wielonozowej gtowicy frezarskiej; wyko-
nanie na gotoZ uchwytL wielonozowych do tokarek pot i petnoautoma-
tycznych; wykonanie na gotowo; przyrzadu do wiercenia otworow o stoleio
wanym rozstawieniu osi i pod réznymi katami w Kkilku ptaszczyznach, koni-
kéw obrabiarek precyzyjnych,, lunet specjalnych i korpuséw poazieinic.

L. . Slusarz narzedziowy 10 Kat.
Powinien znac;

, Zasady budowy, dziatania, obsiu?i i konserwacji urzadzen i obragbmy
Slusarz narzedziowy 9 kat z uwzglednieniem najnowszych konstrukcji Obra
biarek wprowadzonych do zaktadow, w ktérych pracuje, a ponadto, zasaay
technicznego odbioru urzadzen i obrabiarek uzywanych w danym zawodzie,
zasady stosowania dodatkowych i specjalnych oprzyrzadowan przy reczi®j
1 mechanicznej obrébce Slusarskiej; zasady najtrudniejszych obliczen
stepujacych w zawodzie; kontrole katow ostrzy precyzyjnych narzedzi steru-
jacych oraz roznych podziatdw na podzielnicy optycznej; zasady kontroli
1 odbioru wykonywanych sprawdzianéw i przyrzadow kontrolnych; zasaoy
wilasciwego stosowania materiatbw i narzedzi; zasady

zespotu i brygady; zasady okreslen technicznych i trudnych zestwien z ozna
czeniem materiatdw, obrébki i tolerancji; przyrzady pomiarowe i kontrolne
z UWZgladnicniem plytek wzorcowych; przyczyny powstawania brakéw pro-
dukcy.inych; przepisy BHP dla catego warsztatu a przeciwpOzUlonc W Odni
sieniu do zaktadu w ktérym pracuje. ‘

Powinien umiec:

_Jak $lusarz narzedziowy 9 kat. z uwzglednieniem obrébki recznej i mecha-
nicznej najwarto$ciowszych narzedzi.

wych oraz ttocznikéw do metali 1 mas plastycznych, dOCIClaC WYSOKO StOIC
rowane sprawdziany kontrolne i przyrzady pomiarowe po obrébce termicznej;
obrabia¢ termicznie narzedzia wartosciowe, przyrzady

i kierowa¢ praca podlegtego zespotu oraz kontrolowa¢ IOboty Wykonywane
przez S$lusarzy nizszych kategoril; czytaC rysunki warsztatowe i konstru”®
cyjne narzedzi ztozonych i skomplikowanych zestawnen z naniesionymi ozn
czeniami materiatéw, obrébki i tolerancji; dokonywac koiitroli pomiaréw przy-
rzagdami pomiarowymi i kontrolnymi; dozorowac i kontrolowac przestrzegania
zasad bezpieczenstwa pracy podlegtych stanowisk roboczych.

Przyktady robét:

Wykonanie na gotowo profilowych sprawdzianéw kontrolnych do produk”i
topatek turbinowych; wykonywanie na gotowo przyrzadéw pomiarowych jak;
suwmiarek, katomierzy uniwersalnych; wykonywanie na gotowo agragatu ao
przetoczenia cylindrow pomp, sprezarek 1 maszyn parowych; wykonywanie
na gotowo przyrzadéw do kopiowego frezowania k&t o uzebieniu stozkowo
tukowym; wykonywanie na gotowo przyrzadu do nacinania $limakéw globoi-
dalnych; wykonywanie na gotowo wykrojnikéw wielooperacyjnych oraz ttocz-
nikéw do metali i mas plastycznych.

TOKARZ

. , Tokarz 3 kat.
Powinien znac:

Podstawowe zasady dziatania i obstugi tokarki typu lekkiego, na ktérej
pracuje; zasady mocowania przedmiotéw niepodlegajacych odksztatceniom,
zasady postugiwania sie normalnymi nozami tokarskimi oraz prostymi

rzgdami pomiarowymi (szablony, skala milimetrowa); przepisy BHP na sw i
odcinku pracy.
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Po !r}/'lg_(r)]n)?vmvé%ciednoo_geracyjn,e toczeniedz _rutbn% A A .
SEry{fe] S1aZ WiSTaERte OFVE hallxgeg ™ Otach ‘HROMHYLA" 0™ fetwyRhO Y]

wahiu, wedtug wskazan ~ h

Przyktady robét: alkéw jednostopniowych, obcinanie $rub, przecinanie
.mo?enle zgrubine «  >ynw, wiercenie otworéw przy pomocy konika.
materiatu, plarfowanie wdiKow,

Tokarz 4 kat.
PO\IA-Q)%I&%WZQ\?V% zasady dziatania i obstugi towarek tynu
cowania przedmiotéw i narzedzi niepodlegajacych oksztatceni*m®
%iwania sie prostymi przyrzadami pomiarowymi (suwm?arki*Ukcfir*an
rowa | szablony); ogolné zasady przedstawiania nrostvnh t’ milime-
rysunkach; przepisy BHP na swoim odcinku pracy Przedmiotow na

Powinien umiec. lenie, wiercenie i rozwtercanie nrzedm,ot.A,.
W Ii?nac tocz&nle. . P
typu ¥e kle(I;o w Klasie toleran%Jl 9—12 I.T. wedtug wskazan i nnH |
czytac prosto rysunki warsztatowo oraz zdeymowac | A Mo”Orem,
przyrzadami pomiarowymi. dokonywa¢ pomiarow

P”'Hggzd@higoggtrhbne sworzni i diugich sztywnych Wa’r_k(')w 2 a
oott)v%/?/k():%tyicrr]ozzw teor%z%%vxgn r%tz"vzv‘fé’P’tValé%"Hq”aztéFﬂPfﬁ?mW'ertce”'? ®WO010W przC-
naciNRRBIe gwintéw na srubach i w nakretkach uzyciu narzyné%(tinQWih‘-

Tokarz 5 kat.

POW_E)'H?@_\AZ&\?% zasady budowy, dziatania, obstuci i | '

lekkiego i Sredniego; zasndy Stosowania I obstugi Srubytokarek typu
nania gwintéw ostrych — jednozwojnych; rodzaie iichimUc. do nacl-
wania tych uch-syytow; zasady ustawiania zderzakéw"» A sposoby niOCO-
boru katéow skrawania i szlifowania oraz wtasciween zasady do-
telg rozwiertakow, gwint imuw, i "aaany Wj[fft:uujwaiua uiusiycii
rysunkow warsztatowyeh- Z ‘nandszeniem oznaczeh  materiato-wych, mznakéw
obrébki i tolerancji; zasady Jjoslugiwania sie przyrzagdami pomiarowymi (suw-

miarka, mikromierz, sprawdziany szczekowe, tloczkowe oraz do gwintowl-
Azepisy BHP na swoim odcinku” pracy. wintow),

powinien umie¢:

Toczy¢ i roztacza¢ powierzchnie stopniowo przedmiotow sztywnych w kla-
sie tolerancji 9—10 HT.; nacina¢ ostre gwinty przy uzyciu nozy, narzynek
i gwintownikéw w klasie tolerancji 10—12 I.T.; rozwierca¢ otwory stozkowe
rozwiertakami w klasie tolerancji 9—12 L.T.; czyta¢ rysunki warsztatowe oraz
dokonywa¢ pomiardw przyrzadami pomiarowymi.

Prz¥k}ady_ robot: ) ) ) ) ) )
oczenie watkéw wielostopniowych, két z nadmiarem do szlifowania odle
wow prostych czeSci maszyn tatwych w mocowaniu, a nie wrazliwych na
odksztatcenie; -wiercenie i roztaczanie otworéw wielostopniowych w przedmio
tach sztywnych; nacinania ostrych gwintéw na $rubach w nakretkach, sworz-
niach i pierscieniach.
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Tokarz 6 kat.
Powinien znac:

Podstawowe zasady budowy, dzialania, obstugi i konserwacji tokarek réz-
nych typow lekkich i $rednich; zasady mocowania elementéw o skompliko-
wanych ksztattach w uchwytach, tarczach i klach; obliczanie stozkéw i kot
zmianowych przy nacinaniu gwintow jednozwojowych; zasady ostrzenia nozy
i wiertet z uwzglednieniem katéw ostrza i dogtadzania recznego; zasady kre-
Slen technlcznych z oznaczeniami materiatowymi, obrobki i tolerancji oraz
uktad pasowan; zasady postugiwania sie przyrzadami pomiarowymi jak: czuj-
nikami zegarowymi; przepisy BHP na swoim odcinku pracy.

Powinien umiec:

Toczy¢ stozki wewnetrzne i zewnetrzne w klasie tolerancji od 9—11 IL.T;
wewnetrzne powierzchnie stopniowe w Kklasie tolerancji 8—11 I.T.; oraz na-
cina¢ gwinty ostre, ptaskie, trapezowe, symetryczne jedno-dwuzwojowe; czy-
ta¢ rysunki warsztatowe i wykonywaé proste szkice warsztatowe; dokony-
waé pomiar6w przyrzadami pomiarowymi.

Przyktady robét:

Toczenie z nadmiarem pod szlifowanie watkéw dtugich wielostopnio-
wych i stozkow, kot zebatych wielostopniowych z gtebokimi wytoczeniami,
z otworami rozwiercanymi na gotowo; toczenie wiencoéw kotek recznych nozem
profilowym oraz widetek i wspornikéw tozyskowych; nacinanie gwintow ptas-
kich, ostrych i trapezowych na sworzniach, $rubach w nakretkach i pier-
$cieniach; toczenie zgrubne na karuzeléwkach s$redniego typu korpuséw zawo-
réw pomp i pokryw.

Tokarz 7 kat.
Powinien znaé:

Budowe, dziatanie, konserwacje i obstuge tokarek réznych typow lekkich
i Srednich oraz karuzelowek i zataczarek tych samych grup; zasady moco-
wania przedmiotow cienkosciennych; obliczanie wszelkich przetozen dla tocze-
nia réznych gwintdw oraz obliczanie stozkéw; zasady konstrukcji réznych
nozy tokarskich wiertet i rozwiertakéw z uwzglednieniem ich katAiw w za-
leznosci od obrabianych materiatéw; zasady kreslen technicznych i rysunkow
warsztatowych, skomplikowanych detali i zestawien, znakéw obrébczych ma-
teriatowych, obrébki i1 tolerancji; zasady postugiwania sie przyrzadami pomia-
rowymi jak mikromierze, $rednicéwki, sprawdziany i czujniki zegarowe; prze-
pisy BHP dla danego stanowiska pracy.

Powinien umie¢:

Toczy¢ stozki wewnetrzne i zewnetrzne w klasie tolerancji 7—10 I.T.;
toczy¢ powierzchnie przedmiotow cienkosSciennych w klasie tolerancji 8—9
I;T.; nacina¢ nozem rdzne gwinty zev/netrzne i wewnetrzne jedno i dwu-
zwojowe w Kklasie tolerancji 9—11 I.T.; szlifowa¢ wykanczajgce narzedzia jak
noze tokarskie, wiertla; zataczac przedmloty i elementy urzadzei pomocni-
czych ze stali konstrukcyjno-narzedziowej w produkcji seryjnej i masowej;
czyta¢ trudniejsze rysunki warsztatowe i wykonywac proste szkice warszta-
towe z oznaczeniami materiatowymi znakami obrobki i tolerancji; dokonywac
pomiar6w przyrzadami pomiarowymi.

Przyktady robét:

Toczenie i gwintowanie na gotowo $rub pociggowych i zaworowych jedno-
zwojowych wraz z nakretkami; toczenie mimosrodow $redniotrudnych do usta-
wienia oraz watdw jednokorbowych; toczenie stozkowych powierzchni siedzen
zaworow pracujgcych na cisnienie do 15 atm.; toczenie i dopasowywanie arma-
tury kottowej i turbinowej narazonej na dziatanie ci$nienia do 15 atm.; zata-
czanie kutakow rozdzielczych oraz kot zapadkowych.
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Tokarz 8 kat.
Powinien znaé:

Budowe, dziatanie, obstuge i konserwacje tokarek, karuzelowek i zatacza-
rek typéw lekkich, $rednich i ciezkich; zasady mocowania przedmiotéow cien-
kosciennych i diugich watéw podlegajacych tatwo odksztatceniom a trudnych
do centrowania i mocowania; obliczanie wszelkich przetozen dla gwintow
zwyktych i modutowych, technologie spotykanych w swoim zawodzie rodzai
stali, metali niezelaznych i mas plastycznych; konstrukcje narzadzi i ich wta-
$ciwy dobdr z uwzglednieniem katéw skrawania w zalezno$ci od obrabianych
materiatow; kreslenia techniczne trudnych detali i prostych zestawieA z ozna-
czeniami materiatéw, tolerancji i obrobki; wszelkie przyrzady pomiarowe sto-
sowane w zawodzie tokarskim; przepisy BHP na swoim odcinku pracy.
Powinien umie¢:

Toczy¢ rozne powierzchnie obrotowe zewnetrzne i wewnetrzne nozem pro-
filowym w klasie tolerancji 6—8 I.T.; nacina¢ nozem gwinty wewnetrzne i zew-
netrzne ostre, ptaskie, trapezowe i modutowe na roznych elementach tatwo
podlegajacych odksztalceniom; zatacza¢ i szlifowa¢ rézne eleemnty maszyn
i narzedzi na gotowo i w obrébce miedzyoperacyjnej w produkcji seryjnej
i masowej w klasie tolerancji 8—10 I.T.; mocowa¢, centrowac i toczy¢ w wielu
Ptaszczyznach powierzchnie réznych elementéw z zachowaniem wymagane;j
wspodtosiowosci w klasie tolerancji 7—8 I.T.; szlifowaé i wygtadzaé noze
tokarskie do nacinia gwintow modutowych; czyta¢ trudne rysunki warszta-
towe detali i zestawein oraz wykonywac szkice warsztatowe; dokonywac po-
miaréw przyrzadami pomiarowymi stosowanymi w zawodzie tokarza oraz nale-
zycie je konserwowac.

Prz¥k+ady_ robot: ] ] B )
oczenie opraw tozysk tocznych w klasie tolerancji 6—8 I.T.; toczenie
m gwintowanie wrzecion i watéw wirnikéw turbin, pomp i obrabiarek oraz
N 1tdw korbowych; toczenie i nacinanie gwintéw ostrych, ptaskich, trapezo-
v f~i modutowych od 2—4 zwojowych na Srubach pociggowych $rednio-
vch* wiercenie i roztaczanie otworéw ,stopniowych w walkach do
mnn~mm ' 'toczenie waldw korbowych podwdjnie i pad katem wykorbionych;
luuu | karuzelowkach kot kierowniczych turbin i pomp; toczenie spraw-
toczeni gwintowych gwintowanie ich pod szlifami; toczenie i gwintowanie
dziano 1”™i gwintownikow i narzynek; zataczanie frezow modutowych, tarczo-
~N°°h oraz szlifowanie frezow do obrébki drewna; zataczanie miedzyoperacyjne
J%z6w Slimakowych.

Tokarz 9 kat.
Powinien znac.
Konstrukcje, dziatanie, obstuge i konserwacje oraz kompletne wyposaze-
iak rowniez zasade technicznych warunkéw odbioru tokarek, karuzeléwek
Mzataczarek typow lekkich, $rednich i ciezkich; zasady i sposoby mocowania
"rzedmiotéw i narzedzi w wielooperacyjnej bardzo trudnej obrobce; techno-
logie i stosowanie metali i mas plastycznych; sposoby obliczania trudnych
: Skomplikowanych przetozen ko6t zmianowych; nowoczesne metody szlifo-
ania wszystkich narzedzi; szybkosciowe skrawanie; kreslenia techniczne
AN tali i zestawien z oznaczeniem materiatdw, znakoéw obrobki i tolerancji;
tern uktadu pasowan; przyrzady pomiarowe jak tokarz 8 kat. oraz ptytki
ANorcowe- proste sposoby przekazywania swej wiedzy zawodowej tokarzom
r nizszych kategoriach; przepisy BHP w odniesieniu do zespotu.

Powini®*' umieg: o . o .
Tak tokarz 8 kat. z uwzglednieniem najtrudniejszych wielostronnych toczen,
m nacinan wszelkiego rodzaju gwintély oraz szlifowa¢ na tokarkach
dodatkowego wyposazenia szlifierskiego w klasie tolerancji 6-
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I.T.; zatacza¢ i szlifowa¢ na gotowo w produkcji jednostkowej i seryjnej
trudne do obrobki narzedzia oraz elementy maszyn i narzedzi; czyta¢ rysunlici
warsztatowe skomplikowanych zestawien ze znakami obrébki materiatow
i tolerancji; szkicowa¢ i udziela¢ wyjasnien tokarzom o nizszych kwalifika-
cjach w odniesieniu do rysunkéw warsztatowych.

Przyktady robot:

Toczenie réznych ko6t kierowniczych turbin i pomp o duzych $rednicach
na karuzeléwkach wzglednie na tarczowkach; toczenie duzych korpuséw za-
wordw, pracujagcych pod wysokim cisnieniem; prostowanie watéow réznych
podajnikow transportowych posrednich, trzonéw sterowych, dtugich korb
1 tgcznikdéw; toczenie i gwintowanie armatury kotlowej i turbinowej narazo-
nej na cisnienie do 40 atm.; toczenie i nacinanie gwintow modutov/ych
wielozwojowych na watach i koncéwkach watéw, wirnikow turbin i pomp;
toczenie duzych watéw wielowykorbionych i mimosrodéw wieloosiowych; to-
czenie skomplikowanych dtawic i tozysk grzebieniowych do turbin rdéznych
typéw; toczenie i gwintowanie narzedzi i sprawdzianéw wzorcowych; zatacza-
nie frezow Slimakowych; zataczanie frezdw krazkowych o réznych profilach
(wklestych i wypuktych); zataczanie i szlifowanie frezow profilowych do
obrobki wykanczajacej produkcji seryjnej topatek turbinowych.

Tokarz 10 kat.
Powinien znac: *

Konstrukcje, dziatanie, obstuge, konserwacje oraz kompletne wyposazenie,
jak rowniez zasade technicznych warunkow odbioru tokarek, karuzeléwek,
zataczarek typdw lekkich, $rednich i ciezkich najnowszych konstrukcji wpro-
wadzonych do produkcji; sposoby obliczania najtrudniejszych i skomplikowa-
nych przetozen kot zmianowych; uklad pasowan wediug polskich norm;
kre$lenia techniczne metali i zestawien z oznaczeniami materiatéw, obrébki
i tolerancji; wszelkie przyrzady pomiarowe i kontrolne oraz witasciwe ich sto-
sowanie; zasady organizacji pracy warsztatu i j:espotu; metody wspoétzawod-
nictwa; znaczenie ruchu racjonalizatorskiego; metody ekonomicznego stoso-
wania materiatdw; przyczyny powstawania brakéw i sposoby przeciwdziatania
w powstawaniu brakédw; przepisy BHP i ochrony przeciwpozarowej w odnie-
sieniu do catego warsztatu.

Powinien umie¢:

Wykonywaé¢ najtrudniejsze, wielostronne toczenie, prostowanie, nacinanie
wszelkiego rodzaju gwintow wielozwojowych oraz szlifowanie na tokarkach
réznych typow przy uzyciu dodatkowego wyposazenia szlifierskiego; wielo-
stronnie zataczac i szlifowa¢ na gotowo w klasie tolerancji 6—8 I.T., bardzO
skomplikowane narzedzia i elementy maszyn; kresli¢ rysunki warsztatowe
oraz udziela¢ tokarzom o nizszych kategoriach kwalifikacyjnych wyjasnien
odnosnie trudnych i skomplikowanych rysunkéw; stosowa¢ metody technicz-
nego postepu przy obrébce i organizacji pracy; prowadzi¢ obowiazujgce ra-
porty kontrolne 1 harmonogramy wykonawcze; nadzorowa¢ i kontrolowac
bezpieczenstwo pracy podlegtego zespotu.

Przyktady robot:

Docieranie gwintow w pierscieniach sprawdzianéw gwintowych i pomiaro-
wych; nacinanie gwintéw bez konca przy indykatorach i przyrzagdach pomia-
rowych; termiczne prostowanie waldw wirnikow pomp i turbin; szlifowanie
stozkow wewnetrznych w duzych tulejach roéznych przyrzadéw; miedzyope-
racyjny rozdzial robo6t przy seryjnej produkcji kot zebatych z uwzglednieniem
materiatow, wielkosci, ksztattow, tolerancji i przeznaczenia; zataczanie i szli-
fowanie frezéw $limakowych o najwiekszym module; zatoczenie i szlifowanie
krzywek automatéow kontrolnych.
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TOKARZ NA REWOLWEROWKACH
m Tokarz na rewolweréwkach 3 kat.

**o\vinien znac:

Zasady dziatania, obstugi i konserwacji tokarek rewolwerowych typu lek-
“iego na ktorych pracuje; zasady mocowania materialtbw przy pomocy nor-
*halnych zaciskow oraz zasady postugiwania sie prostymi, normalnymi noza-

narzynkami i gwintownikami, zasady postugiwania sie¢ prostymi przy-
~mzgdami pomiarowymi (skala mlllmetrowa macki i szablony); przepisy BHP
danego stanowiska pracy.

**owinien umiec: ) . . . .
Wykonywaé pod nadzorem najprostsze jedno i dwuoperacyjne toczenie pla-
nowanie i obcinanie watéw na nastawionych i uzbrojonych rewolweréwkach.

~='2ykladj' robét:
Toczenie z preta prostych sworzni, jednostopniowych kot zebatych, zaokrg-
glanie i planowanie théw i Srub oraz wkretdw.

Tokarz na rewolweréwkach 4 kat.

Powinien znaé: | o B

Zasadv dziatania, obstugi i konserwacji tokarek rewolwerowych typu lek-
kiego m ktérych pracuje; zasady mocowania i centrowania materiatu oraz
mocowanie i nastawianie narzedzi w uchwytach; zasady kreslen technicznych
prostych elementéw maszyn; zasady postugiwania sie przyrzagdami pomiaro-
wymi (macki, suwmiarki I sprawdziany szczekowe); przepisy BHP dla danego

stanowiska pracy.

Powinien umie¢:

Nastawia¢ pod nadzorem rewolwerowke i narzedzia do obrébki zgrubnej
i na gotowo- toczy¢ wedtug wzornikow kopiatu zgrubnie i na gotowo; wiercic
wierttem i rozwiercaC rozwiertakiem zgrubnym, i nacina¢ gwinty ostre gwin-
townikiem narzynka i gtowka do gwintow; czyta¢ proste rysunki warsztatowe;
dokonywac¢ pomiaréw przyrzadami ponnarowymi.

Prz_?[klady robét: o )
oczenie i gwintowanie $rub, wkretow i nakretek; toczenie jedno- i dwu-
stonniowych kot zebatych; toczenie rolek i prostych ragczek wedtug wzornikéw
(kopiatéw)' toczenie, obcinanie, wiercenie i rozwiercanie tulejek w klasie tole-
rancji 10-14 I.T.

Tokarz na rewolweréwkach 5 kat.
Powinien znac:

Zasady budowy, 'dziatania, obstugi i konserwacji tokarek rewolwerowych
typu lekkiego i $redniego na ktérych pracuje; zasady doboru uchwytéw i tule-
jek zaciskowych oraz mocowanie w nich materiatdw obrabianych; zasady tocze-
nia na wzornikach i ustawiania zderzakéw; zasady mocowania i ustawiania nar
rzadzi typowych (nozy, wiertet, rozwiertakéw, gwintownikéw, narzynek i nozy
profilowych do nacinania gwintéw); proste rysunki warsztatowe z naniesio-
nymi oznaczeniami materiatu, obrobki i tolerancji; zasady mierzenia suwmiarka,
mikromierzem, sprawdzianami szczekowymi i ttoczkowymi; przepisy BHP na
swoim odcinku pracy.

Powinien umiec:
Toczyé powierzchnie obrotowe jedno- do trzystopniowe; wierci¢, roztaczaé

i rozwierca¢ otwory w klasie tolerancji 9-12 I.T.; toczy¢ nozem profilowym
zgi-ubnie dowolng powierzchnie obrotowg; nacinaé gwinty ostre narzynka.
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gwintownikiem i nozem profilowym do gwintéw; czyta¢ rysunki warsztatowe
z oznaczeniami materiatdw, znakoéw obrobki i tolerancji; dokonywa¢ pomiaréw

przyrzadami pomiarowymi.

Przyktady robot:

Toczenie tulejek z kotnierzami w klasie tolerancji 9-11 1.T.;/toczenie reko-
jesci i raczek przy uzyciu wzornikow; toczenie, gwintowanie i wiercenie dysz
do rozpylaczy; toczenie i gwintowanie $rub i sworzni z kotnierzami i tbami pro-
filowymi; toczenie i gwintowanie nakretek pierscieniowych i koronkowych.

. i Tokarz na rewolweréwkach 6 kat.
Powinien znac:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji tokarek rewolwerowych
typu lekkiego i Sredniego na ktoérych pracuje; zasady doboru uchwytéw tulejek
zaciskowych opraw do narzedzi, wzornikow (kopiatow); zasady szlifowania na-
rzedzi z uwzglednieniem katéw skrawania w zaleznosci od materiatu obrabia-
nego; zasady kreslen technicznych z oznaczeniami materiatow, znakow obrébki
i tolerancji; uktad pasowan; przyrzady pomiarowe jak suwmiarki, mikromierz.
s’r%%gicéwka, katomierz i sprawdziany; przepisy BHP na swoim stanowisku

Powinien umie¢:

Toczy¢é nozem stozki zewnetrzne i wewnetrzne w klasie tolerancji 9-12 I.T.,
toczy¢ dowolne powierzchnie obrotowe nozem profilowym w klasie tolerancji
9-11 L.T.; rozwierca¢ rozwiertakami zgrubnymi i wykanczajgcymi otwory cy-
lindryczne i stozkowe w klasie tolerancji 8-10 I.T,; nacina¢ gwinty ostre gwin-
towmikiem, narzynkg i nozem profilowym w klasie tolerancji 10-14 I. T.; moco-
waé i ustawia¢ narzedzia, wzorniki i zderzaki; szlifowaé¢ i dogtadzaé¢ recznie
noze, wiertlta i gwintowniki; czyta¢ rysunki warsztatowe z naniesionymi ozna-
czenianii materiatdbw, znakami obrébki i tolerancji; dokonywaé¢ pomiaréw przy-
rzgdami pomiarowymi.

Przyktady robot:

Toczenie otoczek kot zebatych 1—3-stopniowych z otworami stozkowymi
lub cylindrycznymi; toczenie i rozwiercanie tulejek 1—3-stopniowych; toczenie
i gustowanie kotkéw ustawczych, cylindrycznych i stozkowych; toczenie
i gwintowanie czeSci do armatury kottowej 1 turbinowej; toczenie i rozwier-
canie tulejek oraz sworzni do tancuchéw rusztowych i Galla; toczenie i gwin-
towanie trudniejszych raczek wedtug wzornikéw (kopiatdéw).

- . Tokarz na rewolweréwkach 7 kat.
Powinien znac:

' “ wzorniKow; zasaoy konstrukcji nozy, wieriei, rozwieria-

k 6 w

nosci od A narzynek, ich katy zaszlifowania i skrawania w zalez-
spotykanvrh obrabianych; zasady technologii narzedzi i materiatow
tali 1 zcstnwi/B Obrdbce; kreslenia techniczne rysunkéw warsztatowych ciQ.
celowosci r  h w materiatow, zn.akOw obrobki i toleranciji; zagacly

oraz czujnik uktadu pasowan; przyrzady pomiarowe jak tokarz 6 kat.
jnik zegarowy; przepisy BHP na odcinkl warsztatowym.

Powinien umie¢:

nych przy Motowe walcow i stozkdw wewnetrznych i zewneit-,/.

gwinty przy uzyciu oni "M ®ftakdw w klasie tolerancji 7-9 I.T.; nacina¢ rézne
trudne powierzchnie " .PA“towych, narzynek i gwintownikow; toczy¢ rézne-
P ofilowe weédtug wzornikdw (kopiatow); szlifowaé i wy-
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Stadzac recznie narzedzia (noze, wiertta i gwintowniki); czyta¢ rysunki warszta-
towe i wykonywaé szkice z oznaczeniami materiatow, znakéw obrobki i tole-
rancji; dokonywaé¢ pomiaréw przyrzadami pomiarowymi.

Przyktady robot:

Toczenie na gotowo kot zebatych czotowych wielostopniowych skompliko-
wanych ksztattdéw; toczenie na gotowo otoczek két zebatych stozkowych; tocze-
nie cienkosciennych tuleji wielostopniowych; toczenie i gwintowanie dtuzszych
i mniej sztywnych watkow wielostopniowych; toczenie wszelkich najtrudniej-
mszych elementdw maszyn i urzadzen obrabianych na rewolweréwkach.

TRASER

o ) Traser 4 kat.
Powinien znac:

Podstawowe zasady budowy, obstugi i konserwacji ptyt traserskich, pryzm;
zasady prostych ustawien i mocowan wystepujacych przy trasowaniu przedmio-
tow o nieskomplikowanej budowie; zasady malowania przedmiotéw do traso-
wania; budowe i przeznaczenie prostych narzedzi traserskich jak: linijka, rysik,
cyrkiel, punktak, szablon, pedzej i miotelc; ogdlne zasady rysunlcéw technicz-
nych i oznaczeh przekrojow materiatowych; przyrzady pomiarowe jak: skala
milimetrowa, noniusz, suwmiarka i poziomnica; przepisy BHP na swoim sta-
nowisku pracy.

Powinien umiec:

Oczyszczac z piasku, rdzy i gradu oraz malowac i znaczy¢ rnieism rir.

nia na przedmiotach o prostej budowie w produkcji se~j”~j iub SL S*
przygotowywac 1 konserwowaé narzedzia traserskie wedtug wskazan i
zorem; ustaw;iac i mocowac materialy oraz elementy maszyn lub konstniwou’
postugiwac sie narzedziami traserskimi i przyrzadami pomiarowymi czyte¢
proste rysunki warsztatowe elementéw maszyn i konstrukcji. Nzyiac
Przyktady robot:

Przygotowywanie przedmiotéw do trasowania-
trasowania; znaczenie punktakiem wedtug trasy trasowanie
i nity na elementach konstrukcji bram, tlustrad,S fn ?oprka.”le”

o ] Traser 5 Kat.
Powinien znac:

Zasady budowy, obstugi i konserwacji ptyt trasercHoh ; t
wienia i mocowania przedmiotéw przeznacMnych do trac), usta-
$§lania baz wyjsciowych; zasady trasowant“meco “~kre-

szyn i materiatdw przeznaczonych do obrébki plastycznej Sdow”~®*"

czenie narzedzi jak: rysik, punktak, znacznik, miotek

oraz pryzma 1 przyrzady pomocnicze ustawcze; zasady procesu teohno”i°'’

przy strasowaniu; zasady kreslen technicznych i rysowania 1

elementéw maszyn i bryt geometrycznych; ukiad nasowanh- nr

rowe jak: suwmiarka, rysiki nastawcze z noniuszem “~kntomiereN* NN Pomia-

czujnik zegarowy i poziomnica; przepisy BHP na swoim stenowiskC praCy "'

Powinien umiec: pidcy.
Oczyszczaé, znaczyé, uslawigé, malowac¢ J trasowaé¢ matori-il*f

elemcnl® maszyn i konstrukcji; ustawia¢ i mocowa¢ Przedmioty $rGdmGi™~!"

kos$ci; konserwowaé, ostrzyc 1 przechowywaé narzedzia traser”te- “

sunki techniczne grostych elementdw maszyn, konstrukcji i urzadton- a 1
wac pomiaréw przyrzgdami pomiai-owymi. A urzadzen, dokony-

Przyktady robot: ' .
Trasowanie grubosci piast dzwigni wytgcznikéw SPZ- trasownnio nt,., -
i zarysu blach weztowych konstrukcji obudowy kottowej; znaczem fpSS
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i kotnierzy obramowan wlazéw; trasowanie otworéw do wiercenia w kabtakach,
obejmach i ptytach ustalajgcych.

Traser 6 Kkat.
Powinien znac:

Zasady budowy, obstugi 1 konserwacji stotdéw traserskich z dodatkowym
wyposazeniem jak: luneta, koniki, ptyty magnetyczne, podzielnice z tarczg
uchwytowgq; zasady mocowan, ustawiania i centrowania przedmiotdw o nie-
skomplikowanej budowie, przeznaczonych do trasowania; zasady trasowania
i ustalania baz wyjsciowych; technologiczne wasciwosci materiatow i ich ozna-
czenia; zasady procesu technologicznego przy pracach traserskich prostych ele-
mentéw maszyn konstrukcji i urzadzen; zasady kreslen technicznych z przekro-
jami i rzutowaniem nieskomplikowanych elementow maszyn, konstrukcji
i urzadzen; uktad pasowan i tolerancji; przyrzady pomiarowe jak: suwrniarka,
milcromierz, czujnik zegarowy, cyrkiel i katomierz z noniuszem, macki i po-
ziomnica; przyczyny powstawania brakéw produkcyjnych; przepisy BHP na
swoim istanowisku pracy.

Powinien umie¢:

Trasowaé¢ w jednej ptaszczyznie przedmioty ztozone o nieskomplikowanej
budowie; konserwowac, ostrzy¢ i przechowywac narzedzia traserskie; ustawiac
i mocowa¢ przedmioty S$redniej wielkosci do trasowania; malowaé i znaczy¢
bazy wyjsciowe do kilku trasowan przedmiotéw o nieskomplikowanej budowie;
czyta¢ rysunki warsztatowe z naniesionymi oznaczeniami materiatow, tolerancji
i obrobki; dokonywaé¢ pomiaréw przyrzadami pomiarowymi; usuwac przyczyny
powstawania brakéw produkcyjnych.

Przyktady robot:

Trasowanie rowkéw klinowych w kotach zebatych; trasowanie otworéw do
wiercenia na blachach weztowych; trasowanie wspornikdw tozysk transmisyj-
nych; pwmoc traserska przy skomplikowanych ztozonych elementach turbin,
pomp i przewodéw wentylacyjnych o duzych wymiarach.

Traser 7 Kkat.
Powinien zna¢:

Zasady budowy, obstugi i konserwacji stotow, urzadzen i wyposazenia tra-
serskiego przy pomocy ktorych pracuje; zasady dziatania podzielnicy uniwersal-
nej; zasady ustawiania, centrowania I mocowania przedmiotéw w dwadch ptasz-
czyznach; zasady trasowania i ustalania baz wyjsciowych; technologie materia-
téw stosowanych w zawodzie; przebieg proceséw technologicznych przy obrdbce
przedmiotow; ukiad pasowan i tolerancji; zasady geometrii, kreslen technicz-
nych, rzutowania w kilku ptaszczyznach elementow ztozonych i prostych zesta-
wien; rysunki warsztatowe z naniesionymi oznaczeniami tolerancji, materiatow
i obrobki; przyrzady -pomiarowe jak; sumiarka, mikromierz, czujnik, macki
nastawne, cyrkiel z noniuszem i poziomnica; przyczyny powstawania brakéw
produkcyjnych i sposoby i ich usuwania; przepisy BHP na swoim stanowisku
pracy.

Powinien umie¢:

Trasowa¢ duze przedmioty bez bazy wyjsciowej w 2-ch ptaszczyznach; tra-
sowa¢ wedtug rysunkéw zestawionych elementy konstrukcji; trasowac¢ kon-
trolnie proste odlewy i szablony; postugiwac¢ sie i konserwowa¢ narzedzia tra-
serskie; ustawiac, centrowa¢ i mocowaé przedmioty do trasowania cze$ciowo
podlegajace odksztatceniom; postugiwac sie podzielnicg uniwersalng; znaczy¢
bazy wyjsciowe do kilku trasowan; rysowac i czyta¢ rysunki warsztatowe zto-
zonych elementdw maszyn, konstrukcji i urzadzen z naniesionymi oznacze-
niami materiatow, obrobki i tolerancji; dokonywa¢ pomiaréw przyrzadami po-
miarowymi; stosowac¢ $rodki zaradcze dla zapobiegania brakom produkcyjnym.

244



Przyktady robot;

Trasowanie imakéw nozowych tokarskich, wspornikow, wieszakow i ztgcz
hakowych; trasowanie do ciecia, wiercenia i spawania kubtow i elementow
przenosnikow transformatorowych; rysowanie i znaczenie do ciecia i spawania
prostych zbiornikéw, pokryw kanatéow i komér dymnych; trasowanie szablo-
néw do ciecia palnikiem.

Traser 8 Kkat.
Powinien znac:

Budowe, dziatanie, obstuge i konserwacje narzedzi i urzadzen traserskich
ktorymi pracuje oraz podzielnicy uniwersalnej; zasady mocowania, ustawiania
i centrowania w kilku ptaszczyznach przedmiotéw podlegajagcych odksztatce-
niom; zasady trudnych trasowan i ustalania baz wyjsciowych; symbolike ozna-
czen i technologiczne wtasciwosci materiatdow (stali, metali niezelaznych i drze-
wa); zasady procesow technologicznych obrébki przednaidtéw trasowanych;
uktad pasowan i tolerancji; wielkosci stosowanych naddatkéw na obrobke;
zasady geometrii i trygonometrii; zasady trasowania modeli i skomplikowanych
elementow do obrébki plastycznej przy uwzglednieniu wydtuzen i skurczu ma-
teriatdw; .kreslenia techniczne ztozonych elementéw i trudniejszych zestawien
z naniesionymi znakami obrobki, tolerancji i materiatow; przyi-zady pomiarowe
jak: suwmiarka, nastawne rysiki na statywach z podziatkg noniusza, macki,
cyrkle, czujniki, ptytki wzorcowe i pasometr; przyczyny powstawania brakow
produkcyjnych i sposoby ich usuwannia; przepisy BHP na swoim stnowisku
pracy.

Powinien umie¢;

Trasowac ztozone i trudne przedmioty w 2-ch ptaszczyznach a przedmioty
0 nieskomplikowanej budowie w 3-ptaszczyznach; trasowac duze korpusy i pod-
zespoty maszyn po montazu wstepnym oraz ustala¢ ich bazy wyjsciowe; usta-
wia¢, centrowaé i mocowac przedmioty sztywne, niepodlegajace odksztatceniom,,
na ptytach traserskich lub w uchwytach na obrabiarce w obrébce miedzyopera-
cyjnej; postugiwac sie podzielnicg uniwersalna; rysowac figury i bryty geome-
tryczne symetryczne i w 3-ch plaszczyznach z zachowaniem wspdtosiowosci
1 ptaszczyzn wspotzaleznych; czyta¢ rysunki techniczne ztozonych elementow
i trudnych zestawien z naniesionymi oznaczeniami materiatdw, obrobki i tole-
rancji; dokonywa¢ pomiardw przyrzadami- pomiarowymi; zapobiegaé powsta-
waniu brakéw produkcyjnych.

Przyktady robdt:

Trasowanie szablonéw wedtug rysunku zestawieniowego np. stozka i roz-
tvinie¢ skrzydet nitowanych wirnikbw wentylatora; trasowanie do wiercenia;
sitkowych den kottow parowych; trasowanie ptaszczyzn i otworéw korpusow,
konikéw, suportow, ditugich 0z pokryw gtowic i lunet obrabiarek.

Traser 9 Kkat.
Powinien znaé:

Budowe, dziatanie, konserwacje i obstuge narzedzi i urzadzen traserskich
ktérymi pracuje oraz podzielnicy uniwersalnej; zasady ustawliania, mocowania
i centrowania w kilku ptaszczyznach modeli wzornikéw i réznych elementow
maszyn i urzagdzen o skomplikowanej budowie tatwo podlegajagcych odksztatce-
niom; zasady réznego trasowania iiistalania baz wyjsciowych; symbolike ozna-
czen i technologie podstawowych materiatow (stali, metali niezelaznych i drze-
wa) oraz witasciwosci obrabianych materiatow; procesy technologiczne obroébki
przedmiotow trasowanych; uktad pasowan i tolerancji; wielko$¢ stosowanych
naddatkow na obrébke; zasady geometrii, trygonometrii i wszelkich obliczen
dla danego zawodu; zasady trasowania materiatéw, przedmiotdw oraz r6znych
elementéw maszyn, urzadzen i konstrukcji podlegajacych obrébce mechanicznej,
plastycznej i modelarskiej z uwzglednieniem skurczu i wydtuzenia materiatow”

245



rysunki techniczne i warsztatowe zilozonych elementéw i skoinplikowanych
zestawien z naniesionymi znakami materiatdw, obrobki i tolerancji; zasady po-
stugiwania sie przyrzadami pomiarowymi i konstrukcyjnyrru stosowanymi
w danym zawodzie; przyczyny powstawania brakéw produkcyjnych i sposoby
ich usuwania; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umie¢:

Trasowaé i znaczy¢ najtrudniejsze, wartosciowe i skomplikowane przedmioty
lub elementy i podzespoty maszyn, urzadzen i konstrukcji w 3-ch ptaszczyznach;
ustawia¢, mocowaé, centrowa¢ do obrébki miedzyoperacyjnej i kofcowej rézne
przedmioty lub elementy w uchwytach, na obrabiarce, na ptytach traserskich
oraz przyrzgdach pomocniczych specjalnych; trasowa¢ z uwzglednieniem ko-
rekty odchytek powstatych wskutek biedow przy wykonywanych uprzednio
operacjach; postugiwac¢ sie uchwytem elektromagnetycznym i podzielnicg uni-
wersalna; dokonywaé wszelkich obliczen pnjtrzebnych w danym zawodzie; czy-
ta¢ rysunki konstrukcyjne, warsztatowe oraz rozrysowywac rézne figury i bryt>
geomeryczne niesymetryczne w 3-ch ptaszczyznach z zachowaniem wspotosio-
wosci ptaszczyzn wspotzaleznych; kontrolowaé rozrysowania z uwzglednieniem
przewidzianych naddatkéw i odchytek do obrébki; postugiwaé sie przyrzadami
pomiarowymi 1 kontrolnymi oraz dokonywac kontroli naniesien 1 obrobki wy-
konanej uprzednio zgodnie z procesami technologicznymi; zapobiega¢ powsta-
waniu brakéw produkcyjnych.

Przyktady robot:

Trasowanie watu wykorbionego w 3-ch plaszczyznach, zamocowanego na to-
karni; kontrola modeli (z uwzglednieniem skurczu) skrzynek biegu, zamka su-
portéw poprzecznych, gtowicy wrzeciona tokami, gwinciarek, wiertarek wrze-
cionowych; kontrola i wykonanie rysunku na blasze w skali 1:1 fopatek o diu-
gosci do 5 mb, o 4-ch gieciach przy roznych katach dla suszarki obrotowej,
duzych wentylatorow i ekshaustoréw; trasowanie szablonéw przy wykonywaniu
duzych zbiornikéw gazowych; trasowanie i kontrola szkieletu konstrukcji stalo-
wej wiezy kopalnianej, konstrukcji nosnych, belek i $cian kottow pylowych,
wodnorurkowej konstrukcji suwnicy, elewatoréw, przenos$nikéw, kontrola i tra-
sowanie sztuéca przejSciowego z przekroju okragtego na pierScieniowy prze-
wodéw wentylacyjnych.

Traser 10 kat.
Powinien zna¢:

Jak traser kat. 9 z uwzglednieniem nowych typéw urzadzen, oprzyrzagdowan,
przyrzadéw pomocniczych i pomiarowych oraz wszelkiego rodzaju narzedzi
traserskich wprowadzonych do produkcji na zaktad w ktdorym pracuje, a po-
nadto: zasady odbioru technicznego ptyt traserskich, tuszownic, przyrzadéw
pomocniczych, oprzyrzadowan produkcji oraz obrabiarek z ich wyposazeniem:
zasady trasowania przestrzennego; kreslenia techniczne i rysunki warsztatowe
trudnych ztozonych elementéw podzespotdéw i trudnych zestawien maszyn, urzg-
dzen i konstrukcji z naniesionymi oznaczeniami obrébki, tolerancji, materiatéw
oraz wszelkich znakoéw zastepczych; organizacje pracy zespolu i warsztatu
w ktorym pracuje; przyczyny p>owstawania brakow produkcyjnych i $rodki za-
radcze przeciw ich powstawaniu; przepisy BHP na stanowisku brygady oraz
przeciwpozarowe w odniesieniu do zaldadu w ktérym pracuje.

Powinien umie¢: /

Trasowac i znaczy¢ w kilku ptaszczyznach przedmioty i elementy maszyn,
urzadzen i konstrukcji, o skomplikowanej budowie i pracujgce pod wysokim
obcigzeniem a przeznaczone do obrobki plastycznej i mechanicznej oraz modele
w produkcji jednostkowej; trasowaé powstate niezgodnosci w wymiarach, ktore
wynikajg wskutek odksztatced lub btedéw w obrébce; wykonywaé najtrudniej-
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sze ustawienia i mocowania pod réznymi katami: postugiwac sie wszystkimi
.narzedziami i urzgdzeniami pomocniczymi, wystepujagcymi w zawodzie trasera;
przestrzega¢ dyscpliny proceséw technologicznych w podlegtym zespole robo-
czym; dokonywac obliczen trudnych rozwigzad wystepujacych w robotach tra-
serskich; prowadzi¢ raporty kontrolne i harmonogramy wykonawcze produkcji;
czyta¢, rysowacé i kontrolowaé rysunki techniczne trudnych, ztozonych elemen-
tow zestawien maszyn, urzadzen, konstrukcji stalowych, przyrzadéw, wykrojni-
kéw i narzedzi z uwzglednieniem naniesionych oznaczehA obrobki, tolerancji,
materiatdw oraz wszelkich znakow zastepczych; kontrolowaé trudne rozryso-
wania z uwzglednieniem przewidzianych naddatkéw i odchytek; zapobiegaé
powstawaniu brakéw produkcyjnych; dozorowac¢ i kontrolowaé przestrzegame
zasad bezpieczenstwa pracy w podlegtych stanowiskach roboczych.

Przyktady robot:

Trasowanie rozwinie¢ blach dla rurociggéw sktadajacych sie z kilku rozga-
tezien pod r6znymi katami, urzadzen chtodniczych przewodoéw wielkopieco-
wych, turbinowych, kotlowych, maszyn parowych i urzadzen gazowni; traso-
wanie konstrukcji dzwigéw portowych, zurawi obrotowych, masztow nosnych
linii wysokiego napiecia.

WIERTACZ

Wi iertacz 3 kat.
Powinien znac:

Podstawowe zasady dziatania, obstugi * konstrukcji wiertarek jedno\wzecio-
nowych, stotowych i stupowych typu lekkiego na ktorych pracuje; zasady rno"
cowania przedmiotéw wierconych oraz uchwytéw i wiertet; podstawowe zasady
szlifowania katow wiertet oraz wtasciwosci chtodziwa stosowanego przy wier-
ceniu; zasady postugiwania sie prostymi przyrzadami porniarowymi jak; skala
mil’metrowa, suwnniarka i'szablony; przepisy BHP na swoun stanowisku pracy.

Powinien umiec:

Wierci¢ jednym wierttem w nastawionych przyrzadach; wierci¢ otwory P "®-
Jotowe w elementach niepodlegajgcych odksztalceniom; mocowac przedmij®
w imadle oraz zaktada¢ i mocowac uchwryty i wiertta wedtug wskazan i pxxl
nadzorem; wo'mienia¢ stepione wiertta; postugiwa¢ sie przyrzadami pomiaro-
wiymi.

Przyktady robdt:

Wi iercenie otwordw przelotowych w uchwytach i kabtgkach do rur oraz
taSmach i ptytach uziemiajgcych; wiercenie otworéw dla zawleczek w sworz-
niach i $rubach oraz blaszkach zabezpieczen do watkow.

|
Wi iertacz 4 kat.
Powinien zna¢:

Podstawowe zasady dziatania, obstugi i konserwacji wiertarek jednowrzecio-
nowych, stupowych, typu lekkiego i $Sredniego na ktérych pracuje, zasady, moco-
wania przedmiotow wierconych oraz uchwytéw i narzecwi, geometrie katéw
ostrza wiertet oraz spx)Soby ich zaszlifowania; zasady technologii stali, metali
niezelaznych;'“wtasciwosci chtodziwa; proste rysunki warsztatowe i szkice, przy-
rzagdy pomiarowe jak: skala milimetrowa, suwmiarka, gtebokosciomierz i sza-
blony; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umiec:

Wi ierci¢ otwory wedtug trasy w mniej skomplikowanych elementach maszyn
I konstrukcji; pogtebia¢ otwory dla $rub i nitbw wpuszczonych, w mniej skom-
plikowanych elementach na nastawionej wiertarce; wierci¢ otwory w blachach
weztowych z naddatkiem do rozwiercania; mocowaé¢ przedmioty w imadle i na
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stole oraz wiertta w uchwytach i wrzecionie; szlifowa¢ typowe wiertta przyte-
pione; czyta¢ proste rysunki i szkice warsztatowe; dokonywa¢ pomiaréw przy-

rzgdami pomiarowymi.

Przyktady robot:

Wi iercenie i nawiercanie otworéw pod S$ruby i nity wpuszczane w drzwi. .
zawiasy, elementy konstrukcji stalowych, rozdzielni i szafy sterujacej; wierce-
nie i nawiercanie otworéw w ptaskownikach dla szczebli drabin; wiercenie
i zabielanie ptaszczyzn na oprawach tozysk do sprzegiet od+qczn|kow wiercenie
otworéw do zaklinowania sprzegiet odtgcznikéw; wiercenie otworéow w kon-
strukcji dla zamocowania aparatury elektrycznej.

Wiertacz 5 kat.
Powinien zna¢:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji wiertarek jednowi'zecio-
nowych stupowych i promieniowych typu lekkiego i $redniego na ktérych pra-
cuje; zasady mocowania przedmiotéw wierconych oraz uchwytéw i wiertet;
rodzaje wiertet uchwytow i tulejek redukcyjnych; geometrie kagtow ostrza wier-
tet; zasady technologii stali i metali niezelaznych; wiasciwosci chtodziw stoso-
wanych przy wierceniu; stosowanie obrotéw i posuwdw wrzeciona w zaleznosci
od wierconych $rednic otworéw oraz jakoSci materiatow; rysunki warsztatowe
z naniesionymi makami i oznaczeniami otworéw; przyrzady pomiarowe jak:
linijka, katownik, suwmiarka, gtebokosSciomierz i szablony; przepisy BHP dla
danego stanowiska pracy.

Powinien umie¢:

Wierci¢ otwory $lepe i przelotowe wedtug trasy lub rysunku z zachowaniern
doktadnego rozstawienia otworu w elementach masz.yn, konstrukcji i przyrza-
dow 6 budowie niesymetrycznej, niepodlegajacych odksztatlceniom; rozwiercaé
otwory do nitowania zgrubnym rozwiertalaem maszynowym; nawierca¢ i po-
gtebia¢ otwory pod nity i Sruby wpuszczone; mocowaé przedmioty w przyrza-
dach i modutach, na stole oraz mocowac i wybija¢ wiertta i uchwyty; szlifowa¢
i dogtadzac recznie wiertta i noze; czyta¢ rysunki warsztatowe mniej skompli-
kowanych elementéw maszyn i konstrukcji; dokonywa¢ pomiaréw przyrzadami
pomiarowymi.

Przyktady robot:

. JWiercenie i nawiercanie otworow przelotowych i $lepych pod gwintowanie
w segmentach i krzywkach urzadzen elektrycznych (SPZ); wiercenie otworow
w kotnierzach zaworéw; wiercerue otworéw pod gwint w pierécieniach dystan-
sowych; wiercenie i nawiercanie otworéw w elementach mocujgcych przyrza-
dow pomocniczych; wiercenie, zabielanie i nawiercanie otworow pod Sruby
w dwudzielnych skrzyniach przektadniowych konstrukcji stalowej 1 zeliwnej.

. 3 Wi iertacz 6 kat. .,
Powinien znac:

Dziatanie, obstuge i konserwacje wiertarek jednowrzecionowych stupowych
pronaieniowych typu lekkiego, $redniego i ciezkiego, na ktoérych pracuje; zasady
mocowania przedmiotow o budowie niesymetrycznej podlegajgcych odksztat-
ceniom; zasady mocowania wiertet spiralnych i specjalnych w uchwytach i prze-
dtuzaczach; rodzaje wiertet spiralnych i specjalnych oraz r6zne uchwyty i tuleje
redukcyjne; geometrie ostrza i spirali wiertet oraz wptyw katéw zaszlifowania
wnertet na wydajnos$¢ i jako$¢ produkcji; zasady technologii materiatdy'- obra-
bianych i narzedzi; wtasciwosci chtodziw stosowanych przy wierceniu; stosowa-
nie obrotéw i posuwéw wrze¢iona w zaleznosci od wierconych $rednic i rodzaju
materiatow; rysunki warsztatowe trudniejszych detgli z nasionymi znakanii
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materiatow, obrébki i oznaczeniami otwordw; przyrzady pomiarowe jak: kato-i
mierz, suwmiarka, gtebokos$ciomierz, poziomnica i szablony; przepisy BHP dla
danego stanowiska pracy.
Powinien umiec:

Wierci¢ otwory przelotowe pod katem w elementach maszyn i podzespotéw
przyrzadéw pomocniczych z zachowaniem wspotosiowos$ci; wierci¢ i nawiercaé
otwoi'y przelotowe i $Slepe w elementach ustawionych pod katem o budowie
niesymetrycznej podlegajacych odksztatceniom; mocowaé w imadtach, przyrza-
dach pomocniczych i na stole przedmioty o budowie niesymetryczne! podlega-
jace odksztatceniom; mocowac¢ wiertta spiralne i specjalne w uchwytach, tulei-*
kach redukcyjnych i przedtuzaczach specjalnych; szlifowac¢ i dogtadza¢ recznie
wiertta spiralne, piérkowe oraz noze do wiercenia otworow stopniowych i zabie-
lania ptaszczyzn; czyta¢ rysunki bardziej skomplikowanych detali z naniesio-
nymi znakami materiatéw, obrébld i tolerancji; dokonywa¢ pomiaréw przyrza-
dami pomiarowymi.

Przyktady robot:

Wi iercenie otworéw przelotowych i $lepych pod gwint w ptytach wykrojni-
kow; wiercenie otworéw pod katem w dwudzielnych tozyskach turbin i pomp,
rozwiercanie otworéw na stykach dwudzielnych ko6t pasowych dla $rub paso-
wanych; wiercenie otworéw smarowniczych pod katem w watach korbowych,
wiercenie i rozwiercanie otworéw w zaciskach pradowych; wiercenie otworow
w topatkach do két kierowniczych turbin i pomp.

Wiertacz 7 kat.
Powinien zna¢:

iBudowe, dziatanie, obstuge i konserwacje wiertarek jedno i wielowrzeciono-i
wych stupowych i promieniowych typu lekkiego, $redniego i ciezkiego na kt6-
rych pracuje; zasady mocowania przedmiotéw cienkosciennych o budowie nie-
symetrycznej; zasady mocowania wiertet typowych i specjalnych w uchwytach
oraz przedtuzaczach; rodzaje wiertet typowych, specjalnych oraz nozy, tuleji
redukcyjnych i uchwytéw; geometrie osti*za nozy i spirali wiertet; katy zaszli-
fowanie nozy i wiertet; zasady technologii materiatow i narzedzi; wiasciwpsci
chiodziwa; wspotzalezno$¢ obrotéw i posuwu na jakos$¢ i wydajnosé produkciji
w zalezno$ci od uzytych narzedzi i materiatdw obrabianych; rysunki warsztaT-
towe ztozonych elementéw i zestawien z naniesionymi znakami materiatow,
obrobki i tolerancji; przyrzady pomiarowe jak: kagtamierz nastawny, suwimarka,
gtebokosciomierz, poziomnica i czujnik zegarowy; przepisy BHP na swoim sta-
nowisku pracy.

Powinien umie¢:

Wierci¢, rozwierca¢ i wytacza¢ w klasie tolerancji 10 14 I.T. o”ory przelo-
towe, $lepe i pod katem z zachowaniem wsptdéosiowosci w materiatach, przyrag-
dach, narzedziach i réznych elementach maszyn i podzespotach urzadzen oraz
konstrukcji wrazliwych 1 niewrazliwych na odksztalcenia; ustawiaé¢, mocowac
i centrowac na stole, w imadtach, przyrzadach pomocniczych przedmioty,
elementy i podzespoty urzadzen o budowie niesymetrycznej wzglednie podlega-
jacych tatwo odksztatceniom; postugiwaé sie dodatkoiyym” oprzyrzadowamem
i uzbrojeniem wiertarki przy trudnym mocowaniu; dobiera¢ i mocowac wiertta
i noze typowe i specjalne; szlifowa¢ i dogtailza¢ recznie wiertta i noze stoso-
wane przy obroébce; czyta¢ rysunld ztozonych elementéw maszyn i urzadzen
z naniesionymi znakami obrébki, tolerancji i materiatdw oraz specjalnych
oznaczen otwordw; dokonywac¢ pomiar6éw przyrzadami pomiarowymi.

Przyktady robét:

iWiercenie, pogtebianie i zabielanie otworéw przy obrdbce tréjnika zaworo-i
wegoj wibrcGnie i pogiebisniG otworéw w walc wielowykorbionym i rozrz/~d-
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czym; wiercenie, rozwiercanie otworéw w stojaku i skrzyniach ogniowych kotta,
Wiercenie otworéw pod gwint w $cianach sitowych do kondensatoréw; wierce-
nie i roztaczanie otworéw w skrzyniach napedowych; wycinanie nozem otwo-
row w konstrukcji rozdzielni do zamocowania aparatury pomiarowej.

o ) Wiertacz 8 kat.
Powinien znac:

Jak wiertacz 7 kat. z uwzglednieniem prac na wiertarkach najnowszej kon-
estrukcji wprowadzanych do produkcji w zakiadzie,' a ponadto: techniczne wa-
runki odbioru wiertarek; uktad pasowan wedtug polskich norm; rysunki war-
sztatowe i kre$lenia detali i'zestawien z oznaczeniami materiatow, obrobki i to-
lerancji oraz specjalnych oznaczen dla otworéw; wszelkie przyrzady pomiarowe-
i kontrolne stosowane w zawodzie; przepisy BHP w odniesieniu do warsztatu
pracy, przeciwpozarowe do zakladu w ktorym pracuje.

Powinien umie¢:

Wiercic¢, rozwierca¢, wytacza¢ i gwintowa¢ w klasie tolerancji 8 12 LT.
otwory przelotowe, $lepe, stopniowe I pod katem w elementach o budowie nie-
symetrycznej 1 symetrycznej oraz skomplikowanych podzespotach przyrzadéw
urzadzen i konstrukcji; ustawia¢, mocowac i centrowac na stole i w imadle oraz
przy pomocy specjalnego oprzyrzadowania elementy cienkoscienne podlegajace
odksztatcenioin przy inocowaniu; dobiera¢ i mocowac wiertta, rozwiertaki 1 noze
t)épowe i specjalne; szlifowaé i dogtadza¢ recznie wiertta i noze stosowane przy
obrobce na wiertarkach; czyta¢ rysunki skomplikowanych elementéw i ziozen
z naniesionyrm znakami obrobki materiatow i tolerancji oraz specjalnych ozna-
czen otworow; postugiwac sie przyrzadami pomiarowymi oraz dokonywac po-
miardw kontrolnych, prowadzic raporty kontrolne i harmonogramy wykonaw-
cze; P~cg podlegtego zespotu roboczego; nadzorowaé

produ”*cyln™MAn bezpieczenstwa pracy na podlegtych stano-

Przyklady robot:
trar?é%fi%ymygﬂ, g dlpiacrh %gn?ag—ov'vyldh wysiegniWWXSEaéHyw&lf eﬂ"oal’%%v
i

Wego; wierc™enma rozwiercanie i roztaczanie otwordw przelotowe

pod gwint, kotki ustawcze, waly napedowe, tozyska oporowe w duzych ptytach
ustawczych lu p°~A"~A~"Naszyn ﬁarowych, pomp, turbinach, poLstiSh zu-
rawi, silnikacn spaimowych trudnych do mocowania na wytaczarkach.

Wytaczarz

. . Woytaczarz 4 kat.
Powinien znac:

praeufe- zalad™m ‘ konserwacji wytaczarek typu lekkic:-

"Arniftdw n”e podlegaiaW ” typowych nozy, wiertet i frezéw oraz

. . . . roste r sunkIgJ \Q/arsztaﬁowe;

asady postugiwan a sie prostymi_przyrzadami pomiarowymi jak* skala milimo

z
JArdMwa | suwmlarka %’rebo osciomierz “katomiprz nastawn"Tr V miiime-
dla danego stanowiska prac? A nastawczy i szablony; przepisy
powinien umie¢:
planowac, wierd¢ ii“taczac zgruba w tolerancji warsztatowej wedtug trasy

iOra?S°ORkuaavegice W diu™ SOzOW 'ASnOiL0oSO NNV N bhgz muatYyebne

j.*taii z naniesionymi oznaczeniami mat = .czyta€ rysunki prostych
p?Jyigdami pomiarowymi. materiatdw i obrobki; dokonywa¢ pomiafow
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Przyktady robét:

Zabielanie i planowanie zgrubne ptaszczyzn na odlewach i elementach kon-
strukcji; wiercenie i wytaczanie otworéow zgrubne w skrzynkach i korpusach
prostych przyrzagdéw pomocniczych; planowanie zgrubne prowadnic o ptasz-
czyznach réwnolegtych.

W ytaczarz 5 kat.
Powinien zna¢:

Podstawowe zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji wytaczarek
typéw lekkiego i $redniego ze szczeg6lnym uwzglednieniem typu, na ktorej
pracuje; zasady ustawiania nozy, wiertet i frez6w oraz ustawiania, mocowania
I centrowania roznych przedmiotéw niep>odlegajacych odksztatceniom; podsta-
wowe zasady katow szlifowania nozy i wiertet w zaleznosci od obrabianych
materiatow; zasady stosowania przyrzagdow pomiarowych jak: suwmiarka, g»
bokosciomierz, katomierz nastawczy, szablony, czujnik zegarowy; nieskompli-
kowane rysunki warsztatowe z naniesionymi ozanczeniami materiatéw, obrdbki
i tolerancji; przepisy BHP dla danego stanowiska pracy.

Powinien umiec:

Planowaé, wierci¢ i wytacza¢ ptaszczyzny i otwory mniej skomplikowanych
melementéw maszyn, konstrukcji 1 przyrzagdow w klasie tolerancji 10—14 I.T;
rozwierca¢ otwory rozwiertakiem zgrubnym; nacina¢ gwintownikiem gwinty
-ostre wewnetrzne nie tolerowane; ustawia¢, mocowac i centrowa¢ $rednio trud-
ne do mocowania rézne elementy podlegajace czesciowo odksztatceniom; szli-
fowac¢ i dogtadzac¢ recznie typowe ostrza nozy wedtug wskazan i pod nadzorem,
czyta¢ rysunki warsztatowe detali z oznaczeniami materiatow, obrébki i tole-
rancji; dokonywaé¢ pomiaréw przyrzadami pomiarowymi.

Przyktady robot:

Wiercenie i wytaczanie zgrubne 2—3 otworéw wspdtosiowych w mniejszych
korpusach obrabiarek i automatach urzadzen elektrtycznych SPZ; frezowanie
zgrubne prowadnic stojakdw, maszyn i urzadzen; planowanie zgrubne korpu-
séw zaworow oraz mniejszych cylindrow pomp.

Wytaczarz 6 Kkat.
Powinien znac:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji wytaczarek typéw lekkich
»$rednich ze szczeg6lnym uwzglednieniem typu na ktorej pracuje; zasady ino-
cowania i centrowania réznych przedmiotéw i budowie niesymetrycznej podle--
Sajacych czesciowo odksztalceniom; zasady mocowania i ustawiania narzedzi
skrawajgcych; zasady geometrii ostrza nozy i wiertet w zaleznosci od obrabia-
nych materiatow; podstawowe witasciwosci stali i metali niezelaznych; zasady
-obliczania prostych przetozen do nacinania gwintéw; rysunki warsztatowy )
eskomplikowanych elementéw z naniesionymi oznaczeniami materiatow, obrobki
i tolerancji; zasady stosowania przyrzagdéow pomiarowych jak. suwmiarka, gte-
bokos$ciomierz, $rednicowka, katomierz nastawny, czujmk zegarowy; przepisy
bhp dla danego stanowiska pracy.

Powinien umied:

Planowac, wierci¢ i wytacza¢ ptaszczyzny r6znych elementéw maszyn i urzg-
dzen czesciowo podlegajacych odksztatceniom w klasie tolerancji 10 12 I.T;
nacina¢ gwinty ostre drobnozwojowe; ustawia¢, centrowaé¢ i mocowac ylementy
proste i o budowie niesymetrycznej podlegajgce czeSciowo odksztatceniom; szli-
fowa¢ noze i wiertlta z zachowaniem katéw ostrza w zalezno$ci do obrabia-
nych materiatow; czytaé¢ trudniejsze rysunki warsztatowe detali z naniesionymi
cznaczeniami materiatow, obrébki i toleracji; dokonywaé¢ pomiaréw obrabia-
nych przedmiotéw. -
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Przyktady robot:

Wi iercenie i wytaczanie otworéw 1—2 stopniowych w tarczach sprzegtowych;
wiercenie i wytaczanie na gotowo 2—'5 otworéw wspotosiowych w korpusach
automatow urzadzen elektrycznych (SPZ); planowanie korpuséw zaworéw urzg-"
dzehn kotlowych; wytaczanie kanatow teowych w koinierzach korpuséw pomp
i silnikow.

Wytaczarz 7 kat.

Powinien znac:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji wytaczarek typu lekkiego-
i Sredniego, a w szczeg6lnosci typu, na ktérej pracuje; zasady stosowania trud-
niejszych sposobéw mocowania przedmiotéw obrabianych i narzedzi skrawaja-
cych VI zaleznos$ci od potrzeb; zasady konstrukcji réznych nozy, wiertet i roz-
wiertak6w oraz zaszlifowania ich katow w zaleznosci od obrabianych mate-
riatow; witasciwosci materiatbw obrabianych i stosowanych w zawodzie; zasady
obliczania przetozen do nacinania gwintow; rysunki warsztatowe trudniejszych
detali maszyn i zestawien z naniesionymi oznaczeniami materiatéw, obrobki
i tolerancji; uktad pasowan; zasady stosowania przyrzgdow pomiarowych jak:
suwmiarka, srednicowka, katomierz, czujnik zegarowy i ptytki wzorcowe (Jo-
hansona); przepisy BHP dla danego stanowiska pracy.

Powinien umie¢:

Wytacza¢, frezowaé ptaszczyzny ustawione pod réznymi katami w klasie
tolerancji 8—11 I.T.; wytacza¢ otwory 2—4 stopniowe i $lepe w klasie tolerancji
8-710 I.T.; nacina¢ wszelkie gwinty wewnetrzne jednozwojowe w klasie tole-
rancji 10—13 I.T.; ustawia¢, mocowaé i centrowac elementy i zespoty wrazliwe
na odksztatcenie przy mocowaniu; stosowaé wszelkie trudniejsze sposoby (mo-
cowania narzedzi skrawajgcych; szlifowa¢ i dogtadza¢ recznie noze i wiertta
z zachowaniem katéw w zaleznos$ci od obrabianego materiatu; czyta¢ trudniejsze
rysunki warsztatowe detali i zestawien z naniesionymi oznaczeniami materia-
tow, obrdbki i tolerancji; dokonywa¢ pomiaréw przyrzgdami pomiarowymi.

Przyktady robot:

Frezowanie pod szlif prowadnic, stojaki korpuséw obrabiarek; wiercenie
i wytaczanie otworéw rozmieszczonych w kilku osiach w wiekszych korpusach
aparatury elektrycznej w klasie tolerancji 8—10 I.T.; wytaczanie rowkoéw klino-
wych na stozkach watéw pomp, turbin itp.; wiercenie i wytaczanie otworow
w walczakach, komorach i zbiornikach réznych typéw kottéw; wytaczanie-
korpuséw tozysk dla osadzania i wylewania panewek.

L ; Wytaczarz 8 kat.
Powinien znad:

Zasady budowy, dziatania, obstugi i konserwacji wytaczarek réznych typéw
ze szczeg6lnym uwzglednieniem typu na ktérym pracuje; zasady mocowania-
i centrowania elementdéw maszyn i urzadzen cienkosciennych niesymetrycznych
podlegajagcych tatwo odksztatlceniom; zasady stosowania I mocowania potrzeb-
nych urzadzen skrawajacych wraz z wyposazeniem dodatkowym; zasady kon-
stmkcji stosowania narzedzi skrawajacych oraz zasady szlifowania katéw w za-
leznosci od potrzeb i warunkéw technologicznych obrabiahych materiatow; wia-
Sciwosci materiatdw obrabianych i stosowanyeh w zawodzie; zasady obliczania
wszelkich przetozen kot zmianowych; uktad pasowan; rysunki warsztatowe
trudnych detali i zestawien oraz zasady kresleA technicznych z oznaczeniami
materiatdw, obrobki i tolerancji; zasady stosowania wszelkich przyrzadéw po-
miarowych oraz zdejmowania | nanoszenia pomiar6w obrabianych elementow;
przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.
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Powinien umieé:

Wytacza¢ i frezowaé rozne plaszczyzny na i w elementach lub zespotach
urzadzen i maszyn ustawionych pod roznymi katami w klasie tolerancji 7—Io
I.T.; wierci¢ i roztaczaé otwory $lepe i wielostopniowe z uwzgladnieniem ich
ustawu osiowego w klasie tolerancji 7—8 I.T.; nacina¢ wszelkie gwinty wewne-
traie, ostre i profilowe jednozwojowe oraz dwuzwojowe w Kklasie tolerancji
i0O—12 I.T.; mocowac i centrowaé rézne elementy o budowie niesymetrycznej
1 cienkos$ciennej podlegajace tatwo odksztatceniom przy mocowaniu; ostrzy na-
rzedzia skrawajace jak; noze, wiertta ze stali szybkotngcej oraz noze z naktad-
kami ,Vidia“; czytaC trudne rysunki warsztatowe detali i zestawien oraz wyko-
nywa¢ szkice warsztatowe; dokonywal pomiaréw przyrzagdami pomiarowymi
oraz je konserwowac.

Przyktady robot:

iWytacpnie i szlifowanie na gotowo przy uzyciu gtowicy wielonozowej tulei
1 cylindrow maszyn i pomp; wiercenie i wytaczanie otvvorow stopniowych na
obwodzie tarczy sprzegtowej; wytaczanie dowolnych powierzchni obrotowych
w ztozonych przyrzadach pomocniczych; frezowanie trudnych uktadéw pro-
wadnic korpusow obrabiarek pod szlifowanie; wytaczanie pod szlifowanie sie-
dzen w korpusach $rednich wielkosci.

" o Wytaczarz 9 kat.
Powinien znac:

Konstrukcje, dziatanie, obstuge i konserwacje tagcznie z kompletnym wypo-
sazeniem wytaczarek wszelkich typoéw lekkich, srednich i ciezkich, stosowanych
w zaktadzie w ktdrym pracuje; zasady technicznego odbioru wytaczarek réznych
typoly (uktad geometryczny); zasady i sposoby mocowania przedmiotéw i na-
rzedzi skrawajacych tacznie z wyposazeniem dodatkowym w wielooperacyjnej,
bardzo trudnej przerébce; geometrie ostrzy nozy i wiertet z uwzglednieniem
postepu technicznego (racjonalizacji i szybkosSciowego skrawania); technologie
materiatow, stali i metali niezelaznych w zakresie swego zawodu; obliczanie
kot zmianowych w trudnych i skomplikowanych rozwigzaniach; rysunki war-
sztatowe detali i ustawien oraz kreslenia techniczne z oznaczeniami materiatow,
obrébki i tolerancji; uktad pasowan; wszystkie przyrzady pomiarowe spotykane
my swoim zawodzie; przepisy BHP i przeciwix)zarowe na stanowisku zespotu.

Powinien umie¢:

Wytacza¢ i frezowac ptaszczyzny pod réznymi katami oraz wierci¢ otwory
wielostopniowe trudno dostepne w klasie tolerancji 6—8 I.T.; wytacza¢ dowolne
powierzchnie obrotowe w klasie tolerancji 6—8 1.T.; nacina¢ nozem gwinty
wewnetrzne profilowe jedno i dwuzwojowe w klasie tolerancji 10—12 I.T;
ustawia¢, mocowaé¢ i centrowa¢ noze i skomplikowane elementy lub zespoty
maszyn i urzadzen z zachowaniem doktadnej wspétosiowosci w kilku ptaszczyz-
nach; mocowac¢ elementy cienkoscienne o budowie niesymetrycznej, podlegajace
tatwo odksztatceniom; ostrzy¢ i mocowaé¢ we wiasciwy sposob narzedzia skra-
""Najace spotykane w zawodzie; tgcznie z dodatkowym wyposazeniem; czytaé
rysunki warsztatowe skomplikowanych i trudnych elementéw i zestawien
z oznaczeniami materiatéw, obrébki i tolerancji; szkicowa¢ i udzielaé, w odnie-
sieniu do rysunkéw warsztatowych, wyjasnien wytaczarzom o nizszych kwalifi-
kacjach; postugiwaé sie wszystkimi przyrzagdani pomiarowymi; dokonywa¢ po-
miaréw obrabianych przedmiotow.

Przyktady robot:

Wytaczanie i szlifowanie duzych tulei cylindrow maszyn parowych i pomp;
Wytaczanie korpuséw turbin parowych i pomp; wytaczanie otworéw i nacinanie
gwintow wewnetrznych na réznych korpusach armatur kottdw i turbin, tatwiej-
szych do mocowania, na wytaczarkach a nie tokarkach; wytaczanie duzych
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dtawic i tozysk grzebieniowych do turbin réznych typéw; wytaczanie otworéw
w skomplikowanych przyrzadach pomiarowych (kopiatach) do kot zebatych
stozkowych; frezowanie i wytaczanie duzych korpusow obrabiarek na gotowo.

Wytaczarz 10 kat.
Powinien znac:

Jak wytaczarz 9 kategorii z uwzglednieniem pracy na wytaczarkach najnow-
szej konstrukcji wprowadzonych do produkcji, a ponadto: techniczne warunki
odbioru wytaczarek roznych typow; uktad pasowan wedtug jwliskich norm;
kre$lenia techniczne detali i zestawien z oznaczeniami materiatéw, obrébki
i tolerancji; zasady stosowania wszelkich przyrzadéw pomiarowych i kontrol-
nych; zasady organizacji pracy warsztatu i zespotu; metody wspdtzawodnictwa;
znaczenie norm pracy oraz ruchu racjonalizatorskiego, postepu technicznego,
oszczedno$ci materiatbw oraz wiasciwe zapobieganie brakom produkcyjnym;
przepisy BHP i ochrony przeciwpozarowej w odniesieniu do catego warsztatu.
Powinien umiec:

Wytacza¢ najtrudniejsze i wielostronne powierzchnie wewentrzne w klasie
tolerancji 6—8 I.T.; nacina¢ zewnetrzne i wewnetrzne 1—2 zwojowe gwinty
i profilowe; mocowaé¢ najtrudniejsze elementy wzglednie podzespoty turbin,
i kottdw roznych typow oraz stosowac i mocowac wiasciwie narzedzia i dodatko-
we wyposazenie wytaczarki; udziela¢ wytaczarzom o nizszych kwalifikacjach
wyjasnien dotyczacych trudniejszych rysunkéw oraz sposobow technicznego
wykonywania robot; postugiwac sie wszelkimi przyrzadami pomiarowymi i kon-
trolnymi oraz dokonywa¢ pomiaréw obrabianych przedmiotéw; stosowa¢ meto-
dy postepu technicznego przy obrdbce i organizacji parcy; prowadzi¢ obowig-
zujace raporty kontrolne pracy oraz harmonogramy wykonawcze; nadzorowac
1 kontrolowac przestrzeganie zasad bezpieczefAstwa pracy podlegtego mu zespotu
lub brygady.

Przyktady robot:

Wytaczanie otworow tozyskowych glowicy suportu szybkobieznej frezarki
wielowrzeCiOnowej w klasie tolerancji 6—7 I.T.; wytaczanie na gotowo korpusu
ingekcora; wytaczanie oprzyrzadowania i przyrzadéw kontrolnych.

2. ODDZIALY BUDOWLANE
BRUKARZ

o ) Brukarz 4 Kat.
Powinien znac:

Rodzaje i wymiary materiatbw brukowych; zasady sortowania materiatow
pod wzgledem ich przydatnosci do uktadania bruku; rodzaje narzedzi uzywa-
nych przy budowie i remoncie nawierzchni brukowych; sposoby zrywania bru-
kow; sposoby rozktadania kamienia w miejscu robot; rodzaje materiatdw uzy-
wanych na podsypke; sposoby wypetniania spoin ttuczniem, zwirem i piaskiem;
przepisy o konserwacji nawierzchni brukowych; przepisy bezpieczenstwa ruchu
na drogach publicznych; przepisy BHP obowigzujgce dla danego stanowiska
pracy.

Powinien umieé:

Rozbiera¢ roznego rodzaju bruki; sortowa¢ materiat brukowy; wykonywaé
podsypke; rozktada¢ kamien w miejscu wbudowania; pomaga¢ przy sprawdza-
niu profilow szablonem i tatg; wypetnia¢ spoiny.

Przyktady robét:

Rozbiorka bruku;sortowanie brukowca; pomaganie brukarzom wyzszej kate-
gorii przy tyczeniu profilu; rozscielanie podsypki; przerzucanie, przenoszenie
lub przewozenie taczkami brukowca do koryta i ukladanie w rzedy wedtug.
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wymiaréw; wypetnianie spoin w bruku; sprawdzanie szablonem i tata profilu
pod kierunkiem brukarza wyzszej kategorii.

Brukarz 5 kat.
Powinien znaé:

Rodzaje kamienia i asortymenty materiatdw brukowych; zasady nalezytego
uktadania brukéw i nawierzchni z ptyt kamienno-betonowych; sposoby wyty-
czania profilow, podtuznego i poprzecznego wedtug zadanych przekrojéw pod
kierunkiem brukarza wyzszej kategorii; sposoby remontu nawierzchni bruko-
wych i nawierzchni z ptyt kamienno-betonowych; sposoby sprawdzania profi-
low — podtuznego i poprzecznego uktadanej nawierzchni; narzedzia do ukta-
dania nawierzchni oraz ich konserwacje; przepisy o konserwacji nawierzchni
brukowych i z ptyt kamienno-betonowych; przepisy bezpieczenstwa ruchu na
drogach publicznych; przepisy BHP obowigzujgce dla danego stanowiska pracy.

Powinien umiec:

Wytycza¢ profile podtuzne i poprzeczne przy pomocy krzyzoéw, tat i poziom-
nicy pod kierunkiem brukarza wyzszej kategorii; ustawia¢ do sznura kamienie
oporowe; uktada¢ bruk na powierzchniach o szerokosci do 1,5 m.; przyciosywac
kamienie przy uktadaniu bruku; uktadaé¢ rolke z ptyt kamienno-betonowj”ch.

Przyktady robdt:

Wykonywanie remontu czastkowego nawierzchni brukowych i z ptyt ka-
mienno-betonowych; brakowanie opasek, poboczK i rowéw; uktadanie nowj-ch
brukéw i nawirzchni z ptyt kamienno-betonowych o dowolnym przekroju i sze-
rokor?'ci pod kierunkiem brukarza wyzszej kategorii; uktadanie ptyt chodniko-
wych.

Brukarz 6 Kat.
Powinien zna¢: X

Jak brukarz 5 kat.

Powinien umiec:

Samodzielne tyczenie profildw podtuznych i poprzecznych wedtug zgdanych
punktéw oraz wykonywanie brukéw i nawierzchni z ptyt kamienno-betonowych
na dowolnej powierzchni; wstawianie Icraweznikéw i ptyt chodnikowych z przy-
ciosaniem na prostych i tukach; uktadanie rolki z klinkieru przy nawierzchmach
klinkierowych i betonowych.

Przyktady robét:

Uktadanie brukéw lub kostki na powierzchniach o dowolnej szerokos$ci i pro-
filu, na podsypce zwirowej i cementowo-piaskowej; ustawianie kraweznikéw,
uktadanie rolek z klinkieru przy nawierzchniach klinkierowych i betonowych,,
samodzielne tyczenie i sprawdzanie profilow podtuznego i poprzecznego,
kontrolowanie pracy brukarzy 5 kat.

Brukarz 7 kat.
Powinien zna¢:

Zasady tyczenia prostych i tukow na podstawie” rysunkow” za pomoca faty,,
poziomnicy i wegielnicy; zasady wyznaczania punktow posrednich i wysokoscio-
wych; normy brukarskie; zasady organizacji pracy brygady brukarskiej, zasady
odbioru i obmiaru robot brukarskich ;przepisy o budowie i konserwacji na-
wierzchni; przepisy bezpieczenstwa ruchu na drogach publicznych; przepisy
BHP obowiazujace dla danegd stanowiska pracy.

Powinien umie¢:
Na podstawie rysunku przekrojéow — podtuznego i poprzecznego, wytyczac
niwelaty drogi za pomoca krzyzéw, fat i poziomnicy; organizowac prace brygady
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'‘brukarskiej; normowa¢ pracg brukarzy nizszych kategorii; kontrolowaé i po-
prawia¢ bniki wykonywane przez brygade brukarska; dokonywaé¢ obmiaru wy-

kony”;vanych robét.

Przyktady robét:

Samodzielne wytyczanie, organizowanie oraz wykonywanie rob6t bmkar-
skich, wedtug otrzymanych rysunkéw; kontrolowanie i poprawianie bruku, wy-
konanego przez brygade; kontrolowanie wydajnosci pracy.

CIESLA

Ciesla 5 kat.
Powinien znac:

Proste rysunki robocze; podstawowe wiadomosci z budownictwa; zasady wy-
znaczania pozioméw piondw, okreslania wysokosci, dtugosci i przekroi; ogolne
zasady wykonywania robdt ciesielskich; proste zaciosy ciesielskie (wreby) stoso-
wane dla uzyskania typowych potgczen elementéw drzewnych; taczenie na $ru-
by; sposoby postugiwania sie przyrzagdami pomiarowymi (miarka sktadana, we-
gielnica, pion, poziomnica); przepisy BHP obowigzujgce dla danego stanowiska
pracy.

Powinien umie¢:

Wymiarowa¢ wedtug prostych rysunkéw, obliczaé materiaty potrzebne do
prostych robét ciesielskich oraz odpowiednio je stosowac; ostrzy¢ narzedzia
recznie i mechanicznie; obrabia¢ drewno toporem do ostrej krawedzi; wiadaé
spustem ciesielskim.

Przyktady robot:

Wykonywanie rusztowan przenosnych dla rob6t remontowych; wykonywanie
rusztowan dla rob6t murowych i tynkarskich; wykonywanie prowizorycznych
schodoéw, spocznikéw, ze stemplowaniem i poreczami; wykonywanie prowizo-
rycznych barier zabezpieczajgcych; wykonywanie réznych rodzajéw podsufitek,
Slepych putapow i podtég wraz z ulozeniem legaréow; odeskowywanie $cian
m.zewnetrznych lub wewnetrznych; wykonywanie prostych ogrodzen; mwykonywa-
nie inwentarza budowlanego jak: ostony na silniki, pokrywy, proste drabiny,
skrzynie, kobyiki, stoty proste i na krzyzakach, potki.

o ] Ciesta 6 kat®
Powinien znad:

Podstawowe zasady wykonywania robot ciesielskich z dziedziny budowni-
ctwa; wyznaczanie prostych szablondw; doktadne wyznaczenie poziomoéw i olcre-
$lanie wysokos$ci konstrukcji; konstrukcje weztéw; rodzaje narzedzi ciesielskich;
przepisy BHP obowigzujgce dla danego stanowiska pracy.

Powinien umie¢:

m.Obstugiwa¢ mechanizmy uzywane przy robotach ciesielskich oraz konserwo-
wac je; postugiwac sie prostymi rysunkami.

Przyktady robot: /

Wykonywanie i ustawianie rusztowan zewnetrznych i wewnetrznych; wy-
konywanie i uktadanie $cian zrebowych i dzialowych; deskowanie $cian wew-
netragiych i wykonywanie przepierzen; ustawianie i uktadanie $cian, stropéw,
podtog i dachéw z drewnianych ptyt prefabrykowanych; wykonywanie i usta-
wianie podciggow i belek stropowych; uktadanie legarow pod biate poditogi
i uktadanie czystych podtég wraz z listwami; przygotowywanie i uktadanie
posadzki z kostek drewnianych; wykonywanie i odwiazywanie dachéw prostych;
deskowanie dachéw tukowych i gzymséw; wykonywanie (montowanie dymni-
kéw, okienek dachowych, taw kominiarskich; wykonywanie mebli prostych jak
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sftrfy, tawki itp.; wykonywanie o$cieznic oraz skrzydet okiennych i drzwiowych
dla budynkéw prowizorycznych; wykonywanie i ustawianie stemplowan pod .
konstrukcje zelbetowe i betonowe o wysoko$ci do 12 m; deskowanie taw i stop
fundamentowych oraz sinpédw prostokagtnych, Scian prostych, ptyt stropo-wych
ptaskich i rozbieranie wszystkich konstrukcji ciesielskich; powlekarue powierz-
chni drewna preparatami przeciwgnUnymi, ogniotrwatymi oraz impregnowanie
(nasycanie) drewna); wymienianie wyzej podanych elementéw przy naprawach
bydynkow istniejagcych.

CieSla 7 Kkat.
Powinien znad:
Rysunki robocze ztozonych konstrukcji; ogdlne zasady wykonyw'ania robot
z dziedziny budownictwa; sustemy ztozonych stemplowan i deskowan przy ro-
botach zelbetowych i betonowych wraz z wymiarowaniem; praepisy BHP obo-
wigzujgce dla danego stanowiska pracy.

Powinien umieé:

Oblicza¢ materiaty potrzebne do ztozonych konstrukcji przy robotach ciesiel-
skich oraz odpowiednio je stosowac; swobodnie postugiwacé sig rysunkann Zio-
zonych konstrukcji;; postugiwaé siQ instrumentami i przyrzadami uz”yanym!
przy robotach ciesielskich i konserwowaé je; organizowaé¢ pracg i kierowac
pracami brygady ciesielskiej.

Przyktady robét:

Obrabianie otworéw drzwiowych i okiennych w $cianach grebowych; przy-
gotowywanie i zabijanie pali prostych pod fundamenty oraz Scianek szczelnych,
wykonywanie konstrukcji S$cian szlcieletowych; odwijjzywanie i montowanie
dachéw wieszarowych, mansardowych i kratownic o rozpietosci do io m, od-
wigzywanie i montaz prowizorycznych obiektéw budowlanych (biura, portiernie,
magazyny, budki itp.) oraz statych konstrulccji budynkéw;
oraz konstrukcji; przygotowywanie i ustawianie stemplowan o wysokosci Ponad
12m; w k_on)&wanie rusztowan konstrukcji potozonej, bez . )
dla montazu konstrukcji stalowych; zabeZpieczanie wykopow szerokopizestizen-
nych pod fundamenty; wykonywanie zasuw i zastawek wodnych.

Ciesla 8 Kkat.
Powinien znad:

Skomplikowane rysunki robocze; zasady wykonywania robot z dziedzta®
budownictwa ogolnego; najbardziej skomplikowane konstrukcje oraz wezty
z uwzglednieniem podstawowych wiadomosci ~ zakresu wytrzymalosci to
i elementéw tgczacych; przepisy BHP obowigzujgce dla danego stanowiska
pracy.

Powinien umie¢: ) ] o )
Rozr6znia¢ wiasciwosci technologiczne drewna i innych materiatdw stasowa-
nych w robotach ciesielskich.

Przyktady robot:

Wykonywanie belek i podciggéw o ztozonych profilach; dorabianie elernen-
tow profilowych; wykonywanie i montowanie skomplikowanych konstrukcji
na podstawie rysunkéw roboczych; odwiezywanie i montowanie konstrukcji
wieszarowych i kratowych, réznych systemoéw o rozpietosci ponad 15 m, wy-
konywanie podnos$nikéw bramowych do montazu konstrukcji stalowych z usta-
wieniem i rozbiorka; narysowanie, zwigzanie i odeskowanie konstrukcji wolnej
pod deskowanie rur ssacych zasilajgcych i spirali turbin wodnych, wykonywa-
nie wszelkiego rodzaju zasuw i zastawek wodnych.
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ciesla S Wat.
Powinien zna¢:

Skomplikowane r;, sunki robocze; zasady wykonywania robol z dziedziny
budownictwa, a w szczegélnosci stolarstwa, dekarstwa,. murarstwa, malarstwa
itp.; zasady stosowanina materiatldw i narzedzi uzywanych przy pracach bu-
dowlanych; zasady stosowania i konserwacji maszyn i urzadzen uzywanych
w budownictwie; przepisy BHP obowigzujgce dla danego stanowiska pracy.

Powinien umiec:

Rozroznia¢ wiasciwosci technologiczne drewna i innych materiatdw stosowa-
nych w budownictwie; organizowac¢ prace i kierowa¢ pracami brygad budowla-
nych.

Przyktady robét:

Wykonywanie rusztowan konstrukcji potozonej, bez wzgledu na wysokos¢,
dla montazu konstrukcji stalowych, dzwigaréw o rozpietosci 30 m z drewna
ze stezeniem konstrukcji krzyzulcami, zastrzatami i kleszczami na $ruby, klam-
ry itp.; zatadunek i wytadunek na wagon i z wagonu kolejowego oraz transport
wewnatrz zaktadu ciezkich maszyn i urzadzeA np. transformatoréw, czesci tur-
bin itp.; postugiwanie sie urzgdzeniami mechanicznymi do transpwrtu jak windy,
pradnosniki hydrauliczne itp.

*DEKARZ
Dekarz 5 kat.
Powinien znac:
Wszystkie rodzaje robot dekarskich oraz asortymenty uzywanych materia-
téw; rozstaw tat przy lwyciu dachowka zaktadkowg oraz dachowka karpiowka
w tuske i w koronke; przepisy BHP obowigzujgce dla danego stanowisko pracy.

Powinien umie¢:
Przygotowywac do pracy narzedzia i kotty; zabezpiecza¢ dach przed pozarem;
ruwnomiernine rozsmaro®wyw”a¢ lepik i smote.

Przyktady robét:

Przygotowywanie papy do krycia; rozwijanie rolek, wymierzanie i ciecie
papy na .miare; krycie dachow prostymi rolkami catymi lub dzielonymi; przy-
bijanie papy do deskowania lub rzyklejanie do betonu; wykanczanie pokrycia
przy stykach, okapach i kalenicy; posypywanie piaskiem smarowanych powierz-
chni papy; kontrolowanie pokrycia przeznaczonego do reperacji; wstawienie
tat w pokryciu dachowym — na gwozdzie i na lepik; krycie gtadkich ptaszczyzn
dachu dachéwka kaipiowka i zaktadkowa; przywigzywanie dachéwek drutem
do laty; uktadanie z dekarzem wyzszej kategorii eternitu i tupku na prostych
odcinkach dachu oraz przybijanie gwozdziami lub przysrubowywanie.

o ) Dekarz G kat.

Pitwinien znac:

~ Normy zuzycia matriaiow oraz warunki techniczne wykonania roboty; prze-
pisy BHP dla danego stanowiska pracy.

Powinien umiec:

Zmierzy¢ i obliczy¢ wykonane przez siebie roboty; wykonywa¢ roboty nizej
wymienione i postugjw'a¢ sie sprzetem do nich uzywanym.
Przyktady robot:

Krycie i reperowanie wszelkich dachow, wywietrznikéw, koryt zlewéw da-
chowych z wykonczeniem przy stykach i kalenicy; posypywanie rozgrzanym
zwirem i watowanie walcem; krycie dachow dachéwka karpiéwka i zaktadkowga
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oraz eternitem i tupkiem; uktadanie gasioréw dachéwkowych i eternitowych
na zaprawie murarskiej i przywigzywanie ich drutem do tat; wiercenie otworéw
reczng wiertarkg w ptytach eternitowych ptaskich, falistych oraz w tupku.

MALARZ
Malarz 5 Kat.
Powinien zna¢:

Wiasnosci podstawowych materiatéw malarskich jak: ton, ciasto wapienne.
Ideje, barwniki ziemne; nazwy i przenaczenie szpachléwek, rozpylaczy oraz po-
mocniczych materiatdw malar.skich; przepisy BHP obo”wigzujace dla danego
stanowiska pracy.

Powinien umiec:
Przygotowywac jasne farby klejone i wapienne.

Przyktady robot:

Malowanie farbami wapiennymi sufitdw i $cian ostro zatartych; biatkowanie
i gruntowanie roztworem mydlanym sufitow i $cian pod malowanie zwykte;
malowanie stolarki okiennej i drzwiowej nie szpachlowanej; malowanie olejne
Konstrukcji i elementow stalowych; pokostowanie i malowanie olejne tynkow
wapiennych (lamperii) bez szpachlowania; zwykie szpachlowanie i malowanie
olejne podtdg, cokotéw, listew itp.; skrobanie lub zmywanie farby klejonej oraz
reperowanie zapi-awg gipsowg lub gipsowo-wapicnng starych tynkdéw.

Malarz 6 Kat.
Pcwinien znad:

W itasciwosci barwnikdw chemicznych i materiatdbw pomocniczych jak: szkto
wodne, parafina, wosk, kwas do fluatowanie; uproszczone sposoby dokonywania
pomiaru robot rnalarskich; przepisy BHP obowigzujgce dla danego stanowiska
pracy.

Powinien umieé:

Postugiwac sie pedzlami strychowymi, szablonami do wykonywania napiséw,
rozpylaczami o napedzie recznym lub zmechanizowanym oraz lampami benzy-
nowymi. n
Przyktady robdt:

Zwykte malowanie sufitow i $cian farbami klejonymi w kolorach jasnych —
przy uzyciu pedzli lub rozpylaczy; zwykle szpachlowanie i malowanie olejne
stolarki okiennej, drzwiowej, $cianek dziatowych itp.; malowanie napiséw przez
szblony; bejcowanie o pokostowanie stolarki sosnowej lub debowej; izolowanie
zaciskow na tynkach przy uzyciu biatka, szkta wodnego, farb olejnych, parafi-
ny itp.; fluazowanie tynkéw cementowych pod malowanie olejne; przygotowy-
wanie farb klejonych, wapiennych, olejnych oraz szpachléwek; konserwowanie
rozpylaczy do malowania wraz z wymiana czesci.

Malarz * kat.
Pcwinien zna¢:
iWtasnosci wszelkich materiatdw malarskich oraz konstrukcje aparatéw ma-
larskich; proste liternictwo; prosty rysunek; dokladne zasady obmiaru robot
malarskich; przepisy BHP obowigzujace dla danego stanowiska pracy.

Powinien umie¢:

(Przygotowywac szablony do prostych napiséw; oblicza¢ ilos¢ wykonywanych
robét; organizowaé prace i kierowa¢ pracami brygady malarskiej.
Przyktady robét:

(Malowanie farbami klejonymi w kolorach peinych i pétp>elnych sufitéw
i $cian tynkowanych zaprawami wapiennymi i cementowo-wapiennymi; wysoko

359



jakosSciowe szpachlowanie i malowanie farbami olejnymi stolarki gtadkiej i pro-
filowanej oraz tynkoéw; lakierowanie emaliami barwnymi i lakierami bez-
barwnymi stolarki, tynkéw, przedmiotéw i elementéw metalowych; szlifowanie
powierzchni lakierowanych; przygotowywanie farb klejonych, olejnych i szpa-
chléwek dla wysokojakosciowego malowania; malowanie odreczne napiséw
i paskow.

MONTER WODOCIAGOWO-KANALIZACYIJINY

Monter wodociggowo-kanalizacyjny 5 kat.
Powinien znac:

Rodzaje uszczelnien; technike przecinania rur réznych typdw oraz gwintowa-
nia rur stalowych; technike uszczelniania rur stalowych oraz rur kanalizacyj-
nych: zeliwnych, kamionkowych i betonowych; technike uktadania i montazu
rur w prostych instalacjach; przepisy BHP obowigzujace dla danego stanowiska
pracy.

Powinien umiec:

iWykonywaé trudniejsze roboty pomocnicze pod kierunkiem montera wyzszej
kategorii; postugiwaé sie urzgdzeniami i narzedziami jak: imadio, klucze,
szczypce wszystkich typow, diuta roéznych typdéw, specjalne cegi, przebijaki,
gwintownice, pitka do metali, kuznia potowa; wykonywac¢ uszczelnienia demon-
towac¢ przewody wodociggowe i gazowe.

Przyktady roboét:

(Przecinanie, frezowanie i gwintowanie rur stalowych; przecinanie rur
i ksztattek zeliwnych, wodociggowych; tgczenie i uzbrajanie wezy gumowych;
wykonywanie z piasku i ttucznia podtoza pod rury; wykuwania otworéw w scia-
nach studzienek; rozbieranie przewodéw wodociggowych i kanalizacyjnych

w prostych, typowych instalacjach; przemywanie tras wodociagfowych i kana-
lizacyjnych.

Monter wodociggowo-kanalizacyjny 6 kat.
Pcv/inien znac:

Technike wykonywania i szalowania wykopoéw waskoprzestrzennych w su-
chych lub wilgotnych gruntach; technike gwintowania, giecia, przecinania, fre-
zowania, ukladania i uszczelniania rur w wykopie i na $cianach budynku;
zasady czytania rysunkoéw technicznych prostych instalacji; przepisy BHP obo-
wigzujgce dla danego stanowiska pracy.

Powinien umiec:

Postugiwaé sie urzadzeniami i narzedziami prostego typu np. do przecinania
i giecia rur; uktada¢ przewody kanalizacyjne, wodociggowe i gazowe wraz
z armaturg; ustawiaé studzienki z kregéw betonowych.
Przyktady robét:

Uktadanie rur kanalizacyjnych kamionkowych, betonowych i zeliwnych
w ,prostych odcinkach z uszczelnianiem sznurem, zaprawg cementowg lub kitem
asfaltowym; demontowanie i montowanie osadnikéw deszczowych, syfonéw rur
deszczowych; rur wywiewnych; demontowanie, i montowanie typowych urza-
dzen klozetowych, umywalkowych, pisuarowych, wannowych, zlewowych i zmy-
wakowych; gwintowanie rur; giecie rur stalowych na przyrzadach; giecie reczne
na goraco rur stalowych o $rednicy do 50 mm.

Monter wodociggowo-kanalizacyjny 7 kat.
Pcwinien znaé:
'Zasady rysunkdéw techniczynch wszelkich typow instalacji kanalizacyjnych;
technike uktadania mzaktadania, umocowywania, tgczenia i uszczelnianie prze”
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woddéw betonowych, kamionkowych, stalowych, zeliwnych i otowianych; techni-
ke recznego wykonywania robot ziemnych na mniejszych i na wiekszych gte-
bokosciach; przepisy BHP obowiazujgce dla danego stanowiska pracy.
Powinien umiec:

Organizowac prace oraz kierowac pracag zespotu; wyznacza¢ wedtug rysun-
kéw miejsca piondw i poziomow, miejsca ustawienia rewizji, zasuw i przy-
rzadow; postugiwac sie wszelkimi urzadzeniami i przyrzadami uzywanymi przy
budowie lub konserwacji instalacji wodociaggowych i kanalizacyjnych; uktadac
i zaktada¢ przewody i aparaty; regulowac¢ dziatanie zbiorniczkéw ptuczacych,
Idozetowych i pisuarowych, palnikow kuchenek i piecow gazowj'ch itp.; postu-
giwac sie wszelkimi narzedziami i przyrzadami.

Przyktady robét:

mZestawianie rurociggéw zeliwnych i kamionkowych oraz uktadanie na $cia-
nach budynkéw; uktadanie przewoddw kanalizacyjnych uszczelnianych sznurem
i olowiem; ustawianie i fgcz<'nie odptywow typowj’ch przyboréw sanitarnych,
ustepow, umywalek, zlewéw, zmywakdow, pisuaréow, bidetdéw, wanien itp.; mon-
towanie armatur przy Przyborach sanitarnych i typowych przyborach gazowych

w ustepach, wannach, zlewach, zmywakach, umywalkach, bidetach, pisuarach,
kuchenkach, piecach gazowych itp.

L 3 Monter wodociggowo-kanalizacyjny 8 kat.
Powinien znac:
Zasady rysunku technicznego ztozonych systemow instalacji kanalizacyjnych,
hydrofonowych, pralni, kuchni zbiorowych; technnike wykonywania robét in-
stalacji sanitarnych zarowno zasadniczych jak i pomocniczych oraz rotjot budo-
wlanych zwigzanych z robotami instalacji sanitarnych; technike spawania rur
stalowj'ch aparatem spawalniczym; przepisy BHP obowigzujgce dla danego
stanowiska pracy.
Powinien umiec:

Organizowac prace i kierowaé pracg zespotu; nadzorowa¢ prawidtowos$¢ wy-
konywania rob6t pomocniczych zwiazanych z robotami instalacyjnymi np. wy-
konanie fundarnentéow pod urzadzenia; wykonywac instalacje wodociggowa,
sygnalizacyjng i pgrzewcza; postugiwac sie wszelkimi narzedziami i przyrza-
dami; uktada¢ przewody, zaktada¢ i remontowa¢ aparaty; sprawdzaé instalacje
na cisnienie; regulowac instalacje dowociggowg i gazowa; regulowac¢ dziatanie
zbiorniczkéw ptuczacych, klozetowych i pisuarowych oraz palnikéw kuchennych
i piecow gazowych.

Przyktady robot:

Wymierzanie i wykonywania detali; podawanie wymia-
row do giecia i ciecia rur oraz Si'ednie redukcji i rodzajow ksztattek, ktore maja
byé zastosowane; uszczelnianie gwintéw rur, montowanie zaworéw oraz zawo-
row przelotowych, zwrotnych bezpieczenstwa itp.; rozbieranie, czyszczenie i po-
nowne ustawienie armatury; montowanie armatur przy przyborach sanitarnych
i typowych przyborach gazowych w ustepach, wannach, zlewach, zmywakach,
umywalkach, bidetach, pisuarach, kuchenkach, piecykach gazowych itp.

MURARZ
Murarz 5 Kat.
Fov/iiiien znaé:
Zwykte sposoby wigzania cegty w murach prostych; technologiczne wtasnosci
wapna gaszonego i niegaszonego; wydajno$¢ wapna palonego przy gaszeniu;
sposoby przygotowywania zapraw wapiennych i cementowo-wapiennych; pod-

stawowe narzedzia murarskie; przepisy BHP obowigzujgce dla danego stano-
wiska pracy.
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Powinien umie¢:

Murowaé fundamenty pod trzony kuchenne i piece mieszkaniowe; wykuwac
i zamurowywac otwory; wyrownywaé miu-y; izolow*a¢ fundamenty; dozowac
sktadniki do zapraw oraz przygotowywac zaprawy “apienne i cementowo-wa-
pienne; gasi¢ wapno: wykonywaé¢ podtoze z.ttucznia ceglanego lub kamiennego
z zalaniem zaprawag.

Przyktady robot:

Zamurowywanie gniazd, bruzd, koncoéw belek itp.; murowanie fdarkéw pod
legary podtogowe; poziome i pionowe izolowanie fundamentéw, wykuwania
whnek, gniazd, otworow i bruzd z zachowaniem réwnych powierzchni; uktadanie
na fundamencie warstwy izolacyjnej z wyréwnaniem jej zaprawa; wyrowny-
wanie ($cinanie) nieréwnosci i wystepow w $cianach murowanych z réznych
materiatéw; v/ykonywanie fundamentéw z tlucznia ceglanego i kamiennego;
wykonywanie taw pod fundamenty z piasku i zwiru.

Murarz G kat.
Powinien zna¢:

Sposoby prawidtowego wigzania cegiet i blokéw w $cianach i naroznikach;
zasady pwziomowania i pionowania; najprostsze rysunki; przepisy BHP obowiga-
zujace dla danego stanowiska pracy.

Powinien umiec:

Murowaé fundamenty i proste $ciany z kamienia tamanego, cegty i prefa-
brykatow; wyznacza¢ na podstawie rysrmkoéw otwory w. murach; zaktadac i pro-
wadzi¢ kanaly wentylacyjne i dymowe; osadza¢ w gotowych otworach olcna
lub drzwi z wykuciem otworéw na wasy; wykonywac sklepienia Kleina; ukta-
da¢ z cegty i klinkieru posadzke o prostych wzorach; murowac¢ $ciany grubosci
1’5 cegly; postugiwaé sie poziomnicg i pionem.

Przyktady robot:

Murowanie fundamentéw, muréw, $cian i stupéw z kamienia tamanego; mu-
rowanie z cegty fundamentéw i prostych muréw zewnetrznych oraz $cian we-
wnetrznych; murowanie w budynkach szkieletowych $cian miedzy stupami
; belkami; spoinowanie $cian; wypetnianie belek zelaznych ceglg; uktadanie
posadzki z cegty i klinkieru; murowanie muréw grubych, najprostszych, na
zaprawie cementowo-wapiennej i wapiennej; wykonywanie $cianek grubosci 15
cegly na zaprawie wapienno-cementowej; wykonywanie sklepien Kleina —spta-
skich i zeberkowych, na zaprawie cementowej, z cegty, blokéw i pustakéw, na
p6tpetno lub sucho, z przycinaniem cegty peinej do stopek belek; wykonywanie
w murach przewodéw dymowych lub wentylacyjnych; naprawianie poo/ierzchni
muréw przez wykuwanie i wstawianie poszczegdlnych cegiet.

o i Murarz 7 kat.
Powinien znac:

Najtrudniejsze wigzanie w naroznikach, filarach i stupach wolnostojgcych
oraz wigzania w prostych sklepieniach; zasady rozkiadu sit w murach; rysunki

robocze z zakresu robot murarskich; przepisy BHP obowigzujgce dla danego
stanowiska pracy.

powinien umieé:

Wykonywa¢ wszelkie roboty murowe wchodzace w zakres budownictwa
z wylaczernem elementdéw specjalnych (filarow i stupoéw v/olnostojacych o spe-
cjalnjmi profilu, $cian o ksztattach krzywych); zaktada¢ S$cianki dziatowe na
fiodstawie ~“sunkow; cig¢ cegte wedtug zadanego profilu; dokonywac¢ obmiaru

robot i obliczac zuzycie materiatdw; organizowac¢ prace i kierowa¢ pracami
brygady murarskiej.
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I*rityktudr rubul:

Murowanie z zachowaniem zgdanydi wigzan, fundamentéw, muréw kondy-
gnacji, $cian dziatowych, gzymsoéw i wszelkich wyskokéw, sklepien prostych,
muréw zewnetrznych o rysunku $rednio skomplikowanym; stupow o przekroju
kwadratowym i prostokgtnym oraz kominéw wolnostojacych; licovzanie murow,
kolumien zelbeto'uvch i belek — cegtg licowka; murowanie fundamentéw pod
maszyny; osadzenie stopni prefabrykowanych prostj'‘ch lub zbiegowych; mu-
rowanie z cegly fasonowej; murowanie $cian' grubossi % cegly; zesta-wianie
betonov/ych i zetazobetonowych elementéw prefabrykowanych o ztozonej kon-
strukcji.

Murarz 8 kai.
Powinien zna¢:

Wszelkie rodzaje sklepien; skomplikowane rysunki robocze z zakresu roboét
murarskich; maszyny i urzgdzenia stosowane w budownictwie; przepisy BHP
obowigzujgce dla danego stanowiska pracy.

Powinien umie¢:

Wykonywaé¢ wszelkie najtrudniejsze roboty murarskie oraz sklepienia o naj-
bardziej ztozonyni rysunku; murowac filary i stupy wolnostojgce o specjalnym
prefUu; murowaé $ciany o ksztattach krzywych z ceglty normalnej i fasonowej;
obstugiwa¢ maszyny i urzadzenia stosowane w budownictwie.

Przyktady robot:

Murowanie stup>6w i kolumn o ksztatcie skomplikowanym; rysowanie ksztat-
tow szablonéw drewnianych wykonywanych przez ciesle; wytyczanie muréw
sznurami i dre®wniaymi szablonami; dobieranie i pasowanie cegiet szablono'wych.

STOLARZ

Stolarz 6 kat.
Powinien znadé:

Zasadnicze wtasciwosci i rodzaje drewna stosowanego do robét stolarskich;
materiaty zasadnicze i pomocnicze do robot stolarskich; rysunki robocze; zasady
sktadania i ustawiania scianek drewnianych; sposoby obrobki i suszenia dre*wna;
zastosowanie narzedzi ciesielskich i stolarskich i prostych obrabiarek do obrébki
drewna; sposoby ostrzenia narzedzi stolarskich i ciesielskich; przepisy BHP obo-
wigzujgce dla danego stano-wiska pracy.

Powinien uijic¢:

Czyta¢ rysunld robocze i wykonywaé roboty wedtug rysunkéw; $cinaé
i umocowywac okucia budowlane; dopasowywaé¢ klamki, zasuwnice, za-wrotndce;
sktada¢ ramy; -wykonywac recznie potgczenia oraz klei¢ je; -wykonywaé proste
roboty meblarskie bez fornierowania; pracowa¢ na prostych obrabiarkach do
obrébki drewna (sti-ugarki, wiertarki i pity); ostrzy¢ narzedzia; konserwowac
maszyny, sprzet i narzedzia.

Przyktady robét:

iReczne ciecie podtuzne belek i desek; wykonywanie wedtug rysunku szaf.
Potek stotow tawek itp.; “wykonywanie z drewna sosnowego drzwi p~ycino-
mwych’i okien’z dopasowaniem do oS$cienie; pasowanie klamek z -wywierceniem
otworu na trzpien, pasowanie zasuwnic; wycinanie oznaczonego profilu na pile

taSmowej; ostrzenie reczne pity.
Stolarz 7 kat.

Powinien zna¢:
Wiasciwosci roznych gatunkéw drewna oraz ich zastosowanie; whasciwosci
sposoby obrdébki drewna; materiaty stolarskie i podstawowe materiaty budo-
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wlane; konstrukcje podstawowych obrabiarek do obrébki drewna; sposoby ma-
szynowego ostrzenia narzedzi; narzedzia pomiarowe i kontrolne oraz sposoby
postugiwania sie nimi; sposoby klejenia stosowane w stolarstwie; przepisy BHP
obowigzujgce dla danego stanowiska pracy.

Powinien umiec;

Trasow'a¢ wedtug rysunku elementy stolarki; zaktada¢ bardziej ztozone oku-
cia do wszelkich '"Mrobéw stolarskich; wykonywac roboty meblarskie; oklejac
fomierem wzdtuz i w poprzek widkna; postugiwaé sie narzedziami pomiarowy-
mi i kontrolnymi; ustawiaé maszyny do obrobki.

Przyktady robot:

Montowanie ptycinowych $cianek dziatowych; pasowanie zamkow, oku¢, za-
wiasow, p~gli itp.; pasowanie wszelkich elementdw wyrobdéw stolarskich; wy-
konywanie rozbiorKi. remontu i montazu prostych wyroboéw stolarskich.

o i Stolarz 8 kat.
Powinien znac;

Rysunki warsztatowe; rodzaje obrabiarek do drewna oraz ich konstrukcje'
roboty w zakresie fornierowania; wszelkie roboty z zakresu rob6t stolarskich
oraz stosowane m ”~o” pracy; sposoby klejenia modeli do odlew6éw; sposoby
taczenia; przepisy BHP obowiazujgce dla danego stanowiska pracy.

Powinien umiec:

Dobiera¢ i przygotowywac¢ wszelkie materiaty do robét bardziej ztozonych
jak: profile, tuki, krzyyozny, skrety itp.; remontowa¢ i konserwowaé wyroby
stolarskie z drewma szlachetnego; postugiwac sie wszystkimi przyrzadami i urza-
dzeniami stosowanymi przy robotach stolarskich; korzysta¢ z wszystkich narze-
dzi pormarowych i kontrolnych stosowanych w pracach stolarskich; wykonywac

wigzanie; czytac rysunki techniczne dla robdt stolarskich i ciesielskich; ustalac
ilosci matoriatu potrzebnego. na okreslong robote; organizowac prac | ierowag
I d? StoTars Eg A & org prace erowas

pracaml pryga
Przyktady robot:

F mi erov{an |.E_Poler(¥wanie st&larki budowlanej i meblowej- wytaczanie
praofilowego feni e r wylaczame

. , Stolarz 9 Kkat.
Powinien znac:

e AMINBguN*Ageome'trwziN APhA zasady geometrii i wykonywania roz-
N Nalednfeniem zapasoinn’ oznaczania materiatlu na modele

z " tkip rototTw z™akr™’, naprawiania skomplikowanych modeli;
WSZ stkie tyRH? fornierowania i wykonywania skomplikownych

eli, przep y owigzujace dla danego stanowiska pracy.
POW|n|en umiec:
i moJ&e{?slngh,XOZ M ~rwach techndg(z)rr}]eetq,ly ,ot stg\‘%}t’ﬁw\;:ar}: gesmls ich
rob &¥ bI ?(kle oklejacé fomlerem
] ug y

g\é?anc%emnoydm na. oper%e, Wrzyz jodetke
Przyktady robdt:
potamanych czesci; wykonanie modelu

ruso”N/profilowanychASArtPAN' AN A ~ drewna wzorca
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