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PRZED M O W A

Przeiuodniczący K o m ite tu  C entralnego P o lsk ie j Z jednoczonej Partii 
Robotniczej tow. B ieru t w  referacie w yg ło szo n ym  na  V II  P lenum  
KC PZPR poddał k ry tyce  p ra k tyką  zró w n yw a n ia  płac oraz w yka za ł 
szkodliw ość te j p ra k ty k i dla gospodarki narodow ej. T ow . B ieru t p o 
wiedział: „M usim y postaw ić p rzed  sobą zadanie stopnioioego, m e to 
dycznego zrew idow ania  system u  płac w  k ie ru n k u  w yższego  w yn a g ra 
dzania w ysok ich  kw alifikacji-  i w yso k ie j w yd a jn o śc i w szędzie  tam , 
gdzie pow oduje on p łynność siły  roboczej, p ra w d ziw ą  plagę pro
dukcji".

M inisterstw o E nergetyk i, realizując te  w skazania , przystąp iło  do 
opracowania tary fika tora  kw a lifikacyjnego , którego celem  je s t u za 
leżnienie kategorii zaszeregow ania robo tn ika  od posiadanych  przez  
niego k w lifika c ji oraz stopnia odpowiedzialności.

Prace nad ta ry fika to rem  przebiegały w  trzech  zasadn iczych  e ta 
pach.

W p ierw szym  etapie fachow cy, pow ołani przez M in isterstw o  E ner
g e tyk i w  w y typ o w a n ych  zakładach opracow ali ch a ra k te ry s ty k i k w a 
lifika cy jn e  poszczególnych zaw odów . W  czasie opracow yw ania  cha
ra k te ry s ty k  konsu ltow a li się oni z  m a jstram i, brygadzistam i, p rzodu
jącym i robo tn ikam i, przedstaw icielam i p o dstaw ow ej organizacji par
ty jn e j oraz z  a k ty w e m  zw ią zko w ym .

W  drugim  etapie K o m isja  T a ry fika cy jn a  M in isterstw a  E nergetyk i, 
w  skła d  k tó re j w eszli przedstaw iciele  M in isterstw a  E nerg e tyk i, I n 
s ty tu tu  E ko n o m ik i i O rganizacji P rzem ysłu  oraz recenzenci poszczegól
n ych  części p ro je k tu  ta ry fika to ra , porów nała  i  uzgodniła  w szy s tk ie  
opracowane p ro je k ty  c h a ra k te ry s ty k  k w a lifika cy jn ych .

W trzec im  etapie  p ro je k t ta ry fika to ra  b y ł spraw dzany i d y sk u to 
w a n y  przez za k ła d y  pracy, k tó rych  uw ag i i w n ioski, po przeanalizo
w a n iu  p rzez  K o m isję  T a ry fika cy jn ą , zasta ły  w  znaczne j m ierze  
uw zg łędn ione w  ta ry fika torze .

W pracach nad  ta ry fik a to re m  brał udzia ł In s ty tu t  E ko n o m ik i i O r
ganizacji P rzem ysłu ,^k tó ry  udzie la ł w ska zó w ek  m etodo log icznych  oraz 
w spółdzia ła ł p rzy  ro zw ią zyw a n iu  n asuw a jących  się trudności w  czasie  
opracow yw ania  ta ry fika to ra , a ponadto  p rzep ro w a d ził ko rek tę  red a k 
cy jn ą  i p rzyg o to w a ł ta ry fik a to r  do d ruku . '

\ >



WSTĘP
C e l  t a r y f i k a t o r a  
G łównym i celami taryfikatora  są:
ścisłe uzależnienie zaszeregowania osobistego robotników  od posiadanych 
przez nich kw alifikacji tj.: wyszkolenia, p rak tyki zaw odow ej, um iejętności 
1 \ypraw y oraz zakresu odpowiedzialności — zgodnie z socjalistyczną zasadą 
w j nagradzania „od każdego według zdolności, każdem u w edług ilości i ja 
kości pracy . Stanowi to czynnik zachęty do podnoszenia przez robotn ika 
jego kw alifikacji zawodowych;
ułatw ietiie właściwego przydziału pracy, zgodnie z kw alifikacjam i posia
danym i przez robotnika.
T aryfikato r służy pomocą przy: 
planow aniu zatrudnienia i plac;

^  kw E^fikacjach odpow iadających zadaniom  p ro d u k 
cyjnym  poszczególnych zakładów  pracy; ^
opracow aniu program ów  szkolenia zawodowego robotników .
U k ł a d  t a r y f i k a t o r a

energetyld sldada się z sześciu następu jących

1.

a)

b)

a)
b)

c)
2

Elektrow nie cieplne:
N awęglanie — ruch, rem ont 
Kotłow nia — ruch, rem ont 
A para tu ra  cieplna 
M aszynownia — ruch, rem ont 
G ospodarka chemiczna — ruch, rem ont 
Oddział elektryczny — ruch, rem ont 
Obsługa Diesla.

Cząść I.
1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.

Cząść II. Elektrow nie wodne:
1. M aszynownia — ruch rpmnnf
2. Oddział e l e k t r y c z n y r S ^ r e m o n t .

Cząść III , Sieć;
ruch, rem ont.

Cząść IV . Zbyt energii elektrycznej:
1. Obsługa odbiorców
2. Licznikownia.

Cząść V. Łączność i telemechanika ;
Cząść VI. Zawody wspólne:

1. Warsztaty mechaniczne
2. Oddziały budowlane.

W częściach I do V podane sa ■», i i . , , • vrystyki zawodów, występuiacvpu ^  ^°^^]nosci procesy produkcyjne charakte- 
S d a n e  są charakteryltyld^ tzw produkcyjnym. W części VI
tycznym. ^ '̂'^odow wspólnych w  porządku alfabe-



Całość tary fikato ra  poprzedzona Jest spisem zawodów, ułożonych w po
rządku alfabetycznym  z podaniem rozpiętości kategorii zaszeregowania i w ska
zaniem stron, na których znajdują się charak terystyk i kw alifikacyjne tych 

. zawodów.
Powyższy układ ma na celu ułatw ienie praktycznego posługiw ania się ta ry 

fikatorem .
3. U k ł a d  c h a r a k t e r y s t y k  k w a l i f i k a c y j n y c h

K ażda charak terystyka kw alifikacyjna zawodów specyficznych dla ener
getyki (część I do V) zawiera;
a) nazwę zawodu,
b) kategorię zaszeregowania,

’ć) zakres wiadomości teoretycznych, k tóre robotnik pow inien znać,
d) zakres um iejętności praktycznych, k tóre robotnik pow inien posiadać,
e) zakres odpowiedzialności robotnika.

Ponadto v/ charakterystykach kw alifikacyjnych n iektórych zawodów podano, 
ze względu na specyfikę pracy w  energetyce, w ym agany staż pracy, jako w a
runek  uzyskania danej kategorii zaszeregowania.

W charakterystykach kw alifikacyjnych zawodów wspólnych (część VI) po
dano: nazwę zawodu, kategorię zaszeregowania, zakres wiadomości teoretycz
nych, zakres um iejętności praktycznych oraz przykłady typow ych dla energe
tyki robót, których stopień trudności odpowiada kw alifikacjom  zawodowym 
danego szczebla.

Przy ustalan iu  kategorii zaszeregowania zawodów w spólnych był brany 
pod uw agę zakres odpowiedzialności robotnika, chociaż nie podano go w  po
szczególnych charakterystykach kw alifikacyjnych tych  zawodów.
4. P o s t a n o w i e n i a  o g ó l n e

N iniejszy ta ry fikato r kw alifikacyjny obow iązuje od dnia 1 stycznia 1954 r., 
na podstaw ie Zarządzenia M inistra E nergetyki N r 1/54. T ary fikato r stanow i 
w yłączną podstaw ę do określenia kategorii osobistego zaszeregow ania robotn i
ków w  Przem yśle Energetycznym  oraz kategorii robót przy usta lan iu  jedno
litych branżow ych i zakładow ych norm  pracy. W szystkie zm iany w  ta ry fik a 
torze mogą być dokonane tylko na podstaw ie Z arządzenia M inistra.

5. P o s t a n o w i e n i a  s z c z e g ó ł o w e  o s p o s o b i e  p o s ł u g i w a n i a  
s i ę  t a r y f i k a t o r e m

a) P rzy  stosowaniu ta ry fika to ra  obow iązuje Zarządzenie Przewodniczącego 
PK PG  N r 461 z dnia 12. X II. 1951 r. (M onitor Polski N r A-105 z dnia 
29. X II. 1951 r. poz. 1519) w  spraw ie zasad ustalan ia  kategorii zaszeregow ania 
osobistego robotników  w  zakładach produkcyjnych.

b) Robotnicy organizujący i k ieru jący  p racą  podległego zespołu robotników  
zobowiązani są do bezpośredniego udziału  w  w j’konyw aniu  czynności tego 
zespołu.

c) R obotników  zatrudnionych na  stanow iskach nie w ym agających szczegóło
wego określenia kw alifikacji zaszeregow uje się następująco:

Do kat. I  — sprzątaczki pomieszczeń biurow ych, gońców, odźw iernych, do
zorców bram  i przejazdów , dozorców i stróżów  placow ych, ro 
botników  piklu jących całości i bezpieczeństw a budynku, u rzą
dzeń i ruchom ości oraz robotników  niew ykw alifikow anych  przy 
robotach najlżejszych.

Do kat. II  — sprzątaczki pomieszczeń w ytw órczych, w oźnych, portierów  oraz 
robotników  niew ykw alifikow anych przy  robotach  cięższych.



Do k a t. IV

Do k a t. I I I  robotników  transportow ych, m agazynow ych o raz  ro b o tn ik ó w  za
trudn ionych  w  charak terze  pom ocy n iew y k w a lifik o w an e j przy 
w szelkich robotach m ontażow o rem o n to w y ch  i k o n se rw acy j
nych.
praczki, szwaczki, łaziennych, san ita riu szy , p a laczy  centralnego 
ogrzew ania, w indziarzy, woźniców, w ydaw ców  n a rzęd z i i naate- 
ria lów  oraz robotników  transportow ych  i m ag azy n o w y ch  wyko
nujących  czynności w ym agające szczególnego w y s iłk u  fizycz- 
nego, przy równoczesnej odpow iedzialności, ja k  np . zapakow anie 
lub  w yładow anie ciężkich przyrządów  w zględn ie  poszczególnych 
części przy równoczesnym spraw dzan iu  sp ecy fikacji, 
sanitariuszy egzaminowanych, ogrodników  przyuczonych , po
moc m agazyniera.
przodow ników  placowych (brygadzistów ) og rodn ików  w ykw a
lifikow anych, m agazynierów m agazynów  podręcznych .

Do k a t. V

Do kat. VI
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C z ęś ć  I —  E L E K T R O W N IE  C IE P L N E

I. NA W ĘGLANIE

N a w ę g l a n l e  — r n c h  
W YŁADUNKOW Y 

W yładunkow y 4 kat. '
Pow inien  znać:
1. Zasady na jp rostsze j obróbki w  zakresie  ś lu sa rs tw a ; zasady  d z ia łan ia  u rzą 

dzeń tran sp o rtu jący ch  paliw o.
2. In s tru k c je  i przep isy  eksp loatacy jne  obsługiw anych  u rządzeń ; T.P.T.E.E. i S. 

p u n k ty  1.3., 2.1., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14.
3. R egulam in p racy  m anew row ej; przepisy  bezpieczeństw a p rzy  p racach  w y

ładunkow ych.

Pow inien  um ieć:
K ierow ać ręcznym  w zględnie pó łm echanicznym  w yładow yw aniem  w agonów  

z w ęglem  w  e lek trow niach  o zdolności w yładunkow ej do 1000 t  n a  dobę.

O dpow iada za:
s tan  i w łaściw e używ anie narzędzi p racy ; dok ładne oczyszczanie w agonów  do 
w ęgla o raz  to rów  i w łaściw e p o d staw ian ie  w agonów  do w y ładow yw an ia ; p racę  
i bezpieczeństw o podległych robotn ików , p rzestrzeg an ie  obow iązujących  p rze 
pisów.

W yładunkow y 5 kat.
J a k  w y ładunkow y 4 k a t. z tą  różnicą, że k ie ru je  w y ładunk iem  w agonów  

z w ęglem  w  e lek tro w n iach  o zdolności w y ładunkow ej pow yżej 1000 t  n a  dobę.

M A SZY N ISTA  D ZW IG U  PO RTA LO W EG O  
M aszyn ista  dźw igu portafow ego 5 kat.

Pow in ien  znać:
1. Z asady  na jp rostsze j obróbki w  zak resie  ś lu sa rs tw a ; zasady dzia łan ia  dźw igu 

portalow ego.
2. In s tru k c je  obsługi dźw igu portalow ego; T.P.T.E.E. i S. p u n k ty  1.3., 2.1., 3.2.,

6.3., 6.9.2., 6.12., 6.13., 6.14.
3. P rzep isy  bezpieczeństw a p racy  na  w ysokości; reg u lam in  p racy  m an ew ro w ej; 

tym czasow e p rzepisy  B H P d la  działów  ciep lnych  e lek tro w n i i sieci p rzew o- , 
dów  cieplnych p u n k t 4.4.5.

P ow in ien  um ieć:
K ierow ać czerpakiem ; podaw ać sygnały  op tyczne m aszyniście.

O dpow iada za:
dok ładne w yładow yw anie  w ęgla; uszkodzenie w agonu  spow odow ane złym  k ie 
row an iem  czerpaka: w łaściw e używ anie  czerpaka  dźw igu  po rta low ego ; p rze 
strzegan ie  obow iązujących  przepisów . , ,
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M aszynista dźw'igu portalow ego 6 kat.

1. Z a sa d y  podstaw ow ej obróbki w  zakresie ś lu sarstw a; p rzydatność paliw  
e n e i ge ty czn y cn , zasady działania i budow y dźw igu portalow ego.

2. In s tru k c je  obsługi dźwigu portalow ego; in stru k c je  eksp loa tac ji silników 
e lek try czn y ch ; T.P.T.E.E. i  S. punlcty I.3., 2.1., 3.2., 6.3., 6.9.2., 6.12., 6.13 
6.14.

3. T ym czasow e przepisy BHP dla działów cieplnych e lek trow ni i sieci prze-
pu n k t 4.4.5.; regulam in pracy  m anew row ej; przepisy 

^y™^23so\ye przepisy bezpieczeństw a przy eksp loatac ji urządzeń 
e lek try czn y ch  elektrow ni i stacji dla II  grupy kw alifikacy jnej.

P ow in ien  umieć:

,.rn^^an'^n'O Ttrrl^ wagonów na skład  węgla lub  na taśm ę tran sp o rto 
w ą  ( tra  p  ̂ ), w ym ieniać liny; przeprow adzać konserw ację  dźw igu po rta lo w ego 1 u suw ać drobne usterki. t.
O dpowiada za:
s tan , używ anie dźwigu portalow ego; w łaściw e sk ła
dow a ^  w ydajności dźwigu portalow ego;przestrzeganie .ooow iązujących  przepisów.

WYWROTMilCZY 
Wywrotniczy 5 kat. 

pow in ien  znać: '  '

Hreń*^^ansTOrtu\^a^^ zakresie ślusarstw a; zasady działan ia urzą-
T^clriikcie^eksnloa^apii^^^'^®’ budowy i działania w yw rotnicy.
6 3 6̂ .13 U  T.P.T.E.E. i S. p u n k ty  1.3., 2.1.. 3.2..

^ '+ ^ ^ 7nw^elek^rowni^*^^^t^*^^ pracy przy eksploatacji urządzeń elek-
n r S s ^ y  BH P kw alifikacy jnej; tym czasowe
S u n k tv  4 3 6 6 - reeuln,^- elektrov/ni i sieci przew odów  cieplnych
p u n k ty  4.3., b.b., legulam in pracy m anew row ej.

p0Yi^iiiicii uniicći

• ^^f^om aszczanieT ^def-fp^^-° ''''^agori;dawać m aszyniście sygnały na usta- 
Sie^cTać pozostałe wagony I r z e d ^  sprzęgać w agony; zabez- 
^ v k a ć  ściany upustowe^ w ag o n u ^n  ” '®”" - w yrotnicę; o tw ierać i za-
^ ó b k i  do analiz węgla. oczyszczać wagon z pozostałości; pobierać
Odpowiada za: '

n o tó S a n ie ’pr^*ek°^Ja;^przestf^^^^ w agonów  z w ęglem ; w łaściw epobier Przestizeganie obowiązujących przepisów.

'Wywrotniczy G kat.p o w in ien  znać.

j^^ń'^^anstw rtująw ch*^nar^^ zakresie ślusarstw a, zasady działania urzą- 
dzen zasady budowy i działania w yw rotnicy. ^
ł^vcznych; TiP.T.E e T i nst rukcj ę eksploatacji silników  elek
trycznym  1 S. punkty  1.3., 2.1., 3.2., 6.3., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14.

3- "f/odów^ cieplnych?^ punkty^ 4̂  działów cieplnych elektro^vni i śieci prze- 
''^^enwe przepisy b e z ń i n p L 6 - 6 - ;  regulam in . pracy m anew row ej; tym^ 

'"  ‘̂ ^ ek t^w n i i stacji dla H eksploatacji urządzeń elektrycznych
Srupy kwalifikacyjnej. ..

Pow'inien znać:
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O bsługiw ać u rządzen ia  napędow e w y w ro tn icy ; w y k o n y w ać  d ro b n e  n a p ra w y ; 
p rzeprow adzać  ko n serw ację ; sp raw d zać  s ta n  lin  poc iągow ych  w yw ro tn icy .
O dpow iada za:
s tan  i w łaściw e używ anie narzęd z i i u rząd zeń  n ap ęd o w y ch  w y w ro tn ic y ; o sią 
gan ie  przepisow ej w ydajności rozładow czej w y w ro tn ic y ; p rz e s trz e g an ie  obo
w iązu jących  przepisów .

M ANEW ROW Y 
M an ew ro w y  4 k a t.

Pow inien  znać:
1. Z asady  d zia łan ia  w szystk ich  u rząd zeń  w agonow ych .
2. In s tru k c je  P K P  w  o d n iesien iu  do ru c h u  ko le jow ego  i sy g n a lizac ji; 

T.P.T.E.E. i S. p u n k ty  1.3., 2.1., 6.12., 6.13., 6.14.
3. P rzepisy  bezp ieczeństw a p racy  ru c h u  k o le jow ego  n a  boczn icach ; ty m c z a 

sow e przep isy  B H P  d la  działów  c iep lnych  e le k tro w n i i sieci p rzew o d ó w  
cieplnych, p u n k ty  4.3 i za łączn ik  N r 1.

P ow in ien  um ieć:
P odaw ać sygnał.y w m ia rę  poleceń u s taw iacza  n a  bocznicy  o p rze to k u  pon iże j 
1000 t  n a  dobę.
O dpow iada za;
podaw anie s.ygnałów zgodnie z p rzep isam i P K P ; p rz e s trz e g an ie  o b o w iązu jący ch  
przepisów .

M an ew ro w y  5 k a t.
J a k  m anew row y  4 kat. z tą  różnicą-, że p ra c u je  n a  bocznicy  o p rze to k u  p o 

w yżej 1000 t na dobę.
ZA STA W N IC ZY  

Z astaw n iczy  4 k a t.
(dyżu rny  p o s te ru n k u  och ronnego)

P ow in ien  znać:
1. Z asady  d z ia łan ia  u rząd zeń  zabezp iecza jący ch  p rz e ja z d y  ko le jow e.
2. In s tru k c je  P K P  odnośne ru c h u  ko le jo w eg o  i sy g n a liz a c ji; T .P .T .E .E . i S. 

p u n k ty  1.3., 2.1., 6.12., 6.13., 6.14.
3. Przepis.y b ezp ieczeństw a ru c h u  ko le jo w eg o  n a  boczn icach ; ty m czaso w e  p rz e 

pisy B H P d la  działów  c iep lnych  e le k tro w n i i sieci p rzew o d ó w  c iep ln y ch , 
p u n k ty  4.3.

P ow in ien  um ieć:
U ru ch am iać  zestaw y  n a  sygna ł m a sz y n is ty  p a ro w o z u  n a  bocznicy  o p rz e to k u  

pow yżej 1000 t  na  dobę.
Odpowiada za:
bezpieczeństw o n a  p o s te ru n k ach  p rze jazd o w y ch ; p rz e s trz e g a n ie  o b o w iązu jący c li 
p rzepisów .

U STA W IA CZ 
U staw iacz  5 k a t.

P o w in ien  znać: ,
I. Z asady  d z ia łan ia  w szy stk ich  u rząd zeń  w ago n o w y ch .
^  In s tru k c je  P K P  odnośn ie  ru c h u  ko le jow ego  i sy g n a liz a c ji;  T .P .T .E .E . i S. 

p u n k ty  1.3., 2.1., 6.12., 6.13., 6.14.
3. P rzep isy  b ezp ieczeństw a  P K P  o d nośn ie  ru c h u  k o le jo w e g o  n a  b o czn icach ; 

tym czasow e p rzep isy  B H P  d la  d z ia łó w  c ie p ln y c h  e le k tro w n i i s iec i p rz e 
w odów  ciep lnych  — za łączn ik  N r 1. p u n k ty  6.1;, 7,9.

Powinien umieć: ‘ • .........
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K ierow ać ruchem  pociągów i w agonów na bocznicy o zdolności w yładun
kow ej poniżej 10001 n a  dobę.
O dpow iada za:
w łaściw e prow adzenie przetoku; przestrzeganie obow iązujących przepisów.

m
U staw iacz 6 kat.

J a k  ustaw iacz 5 kat. z t ą  różnicą, że k ie ru je  ruchem  pociągów i w agonów  
n a  bocznicy o zdolności w yładunkow ej powyżej 10001 na  dobę.

REW IDENT WAGONÓW 
' R ew ident wagonów 6 kat.

Pow in ien  znać:
1. Zasady obróbki w  zakresie ślusarstw a; technologię drzew a; zasady kon

stru k c ji i budow y wagonów.
2. T.P.T.E.E. i  S. p u nk ty  1.3., 2.1., 6.12., 6.13., 6.14.
3. Przepisy bezpieczeństw a P K P  odnośnie ruchu  wagonowego oraz przy jm o

w an ia  i  zdaw ania wagonów.
Pow inien  um ieć:

O dbierać w agony; re jestrow ać wagony przychodzące na te ren  i w ychodzące; 
odbierać listy przewozowe ze stacji; kontrolow ać stan  załadow anych i w yłado
w anych  w agonów; oceniać uszkodzenia wagonów i spisywać protokół. 
O dpow iada za:
term inow e zdaw anie wagonów; zgłaszanie uszkodzeń w agonów; przestrzeganie obow iązujących przepisów.

MASZYNISTA PAROWOZU 
Maszynista parowozu 6 kat.p ow in ien  znać;

1 . Zasady działania i budowy kotłów  parow ych; zasady działania i budow y 
urządzeń pomocniczych kotłów  parow ych; zasady budow y i działania siln i
ków  parow ych; zasady budowy i działania lokom otyw; zasady budow y 
i działania przyrządów  do pom iaru ilości, ciśnienia i  tem pera tu ry ; norm y 
wody kotłow ej; norm y i podstaw y gospodarki sm arow niczej; procesy eko

2. In stru k c je  eksploatacji parowozu; instrukcje  — regulam in ruchu  PK P- re 
gulam in pracy m anew row ej; T.P.T.E.E. i S. punk ty  I.3.. 2.1., 6.12., 6.13.,

3. Tymczasowe przepisy d la  działów cieplnych elektro-wni i  sieci p rze
wodów cieplnych, punkty 4.3., 5.6 oraz załącznik N r 1 punkty 6.1., 7.9. 

pow in ien  um ieć;

par?w o?u W ż s z e r k l S T ^  '  rem ontow ać parowóz pod nadzorem  m aszynisty  
W ym agany roczny staż pracy przy rem oncie parowozów.

Odpowiada za:

właściwe wykonanie zleconych prac; przestrzeganie obowiązujących przepisów. 

 ̂ , Maszynista parowozu 7 kat.pow in ien  znać:
J a k  m aszynista parow ozu 6 kat.

Powinien umieć:
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Obsługiwać, konserwować i rem ontow ać parow óz wąskotorowy.
W ymagany 2 letni staż pracy przy rem oncie parowozów oraz świadectwo 

m aszynisty kolejowego.
Odpowiada za:
stan i w łaściw ą konserw acją parow ozu; przetaczanie w agonów  na  bocznicy 
zgodnie z obowiązującymi przepisam i; przestrzeganie obow iązujących prze
pisów.

M aszynista poraw ozu 8 kat.
J a k  m aszynista parowozu 7 kat. z tą  różnicą, że obsługuje, konserw uje i re 

m ontuje parowóz norm alnotorow y oraz że w ym agany je s t 3 letn i staż pracy.

MASZYNISTA K O LEJK I LINOW EJ 
M aszynista kolejki linow ej 5 kat.

Pow inien znać:
1. Zasady najprostszej obróbki w  zakresie ślusarstw a; zasady działania u rzą

dzeń kolejki linow ej; zasady zawieszania wagoników.
2. Instrukcją  eksploatacji kolejki linow ej; T.P.T.E.E. i S. punkty  1.3., 2.1., 3.2.,

6.12., 6.13., 6.14.
3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci przew o

dów cieplnych, punkty  4.3., 4.4.5.; tymczasowe przepisy bezpieczeństw a przy 
eksploatacji urządzeń elektrycznych elektrow ni i stacji dla I I  grupy kw ali
fikacyjnej.

Pow inien umieć:
Odbierać wagoniki z wąglem  i kierow ać na wagą; odbierać wagoniki w y

próżnione i zaczepiać je  do liny ciągnącej; konserw ow ać urządzenia kolejki 
linowej pod nadzorem  m aszynisty kolejka linowej wyższej kategorii.
Odpow iada za:

i  dokładne oczyszczanie wagoników; właściwą konserwacją urządzeń kolejki; 
przesti-zeganie obowiązujących przepisów.

M aszynista kolejk i linow ej 6 kat.
Pow inien znać:
1. Zasady najprostszej obróbki w  zakresie ślusarstw a; zasady budowy i dzia

łan ia  stacji napędowej kolejki linow ej; zasady zaw ieszania i poruszania sią 
wózków kolejki linow ej; zasady działania w ag autom atycznych.

2. In strukcją  eksploatacji kolejki linowej i urządzeń napędow ych; instrukcją  
eksploatacji wag węglowych; instrukcję  eksploatacji silników  elektrycznych; 
T.P.T.E.E. i S. punkty  1.3., 2.1., 3.2., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci przew o
dów cieplnych, punkty  4.3., 4.4.3. oraz załącznik N r 1 punk ty  6.1., 7.9.; tym 
czasowo przepisy bezpieczeństwa przy eksploatacji urządzeń elektrycznych 
elektrow ni i stacji dla II grupy kw alifikacyjnej.

Pow inien um ieć: *
Uruchamiać i zatrzymywać stacją napędową kolejki linowej; odbierać wa

goniki z wąglem i kierować je na wagę; przyjmować wyładowane wagoniki 
węglowe i zaczepiać je do liny ciągnącej; usuwać drobne usterki.
O dpowiada za:
w łaściw ą eksploatacją urządzeń; stan  i w łaściw e używ anie i konserw ację  u rzą
dzeń kolejki linow ej; p racą i bezpieczeństwo podległych robotników ; prze
strzeganie obowiązujących przepisów. .. . .

Powinien umieć:
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, M ASZYNISTA ŻURAW IA PAROW EGO 
M aszynista żu raw ia  parow ego 6 k a t.

1. Z asady  biidow y i dz iałan ia  kotłów  parow ych i u rządzeń  pom ocniczych przy
należnych  do ko tła ; zasady budow y i działania lokom otyw  parow ych; zasa
dy budow y i dz iałan ia  żu raw ia  oraz w szystkich u rządzeń  pom ocniczych żu
raw ia .

2. In s tru k c ją  eksp loatac ji żu raw ia parow ego; regu lam in  p racy  m anew row ej; 
T.P.T.E.E. i S. p u n k ty  1.3., 2.1., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tym czasow e przepisy  B H P dla działów  cieplnych elek trow ni i sieci p rze
w odów  cieplnych, p u n k ty  4.3., 5.6., oraz załącznik  N r 1 p u n k ty  6.1., 7.9.,

P ow inien  umieć:
O bsługiw ać, konserw ow ać i rem ontow ać żu raw  parow y pod nadzorem  m a

szyn isty  żu raw ia  parow ego wyższej kategorii. W ym agany roczny staż pracy  
p rzy  obsłudze i rem oncie żuraw i parow ych lub  parowozów.
Odpowiada za:
w łaściw e w ykonan ie  zleconych p rac ; p rzestrzeganie  obow iązujących przepisów. 

M aszynista żu raw ia  parow ego ^ kat.
P o w in ien  znać:
1. Z asady  budow y i działan ia kotłów  parow ych i urządzeń pom ocniczych p rzy 

n a leżnych  do kotła; zasady budow y i działania lokom otyw  parow ych; za
sady  budow y i działan ia żu raw ia  oraz w szystk ich  u rządzeń  pom ocniczych 

■ żu raw ia ; zasady budow y i działania regu la to ra  obrotów ; zasady budow y 
i dzia łan ia  przyrządów  do pom iaru  ilości, ciśnienia i tem p era tu ry ; norm y 
w ody ko tłow ej; no rm y  i  podstaw y gospodarki sm arow niczej, proces ekono
m icznego spalan ia ; przydatność paliw  energetycznych i ich granulacje .

2 In s tru k c ją  eksp loatacji żu raw ia parow ego; regu lam in  pracy  m anew row ej; 
T.P.T.E.E. i S. p u nk ty  1.3., 2.1., 6.12., 6.13., 6.14.

3 T vm czasow e przepisy B H P dla działów  ciep lnych  elektrow ni i sieci prze
w o d ó w  ciep lńych, punkty 4.3., 5.6., oraz załącznik  N r 1 punkty 6.1., 7.9.

Pow inien  umieć:
p ro w ad zić  ru ch  żuraw ia parow ego na  bocznicy; w yładow yw ać oraz p rze

taczać  w agony za pom ocą żuraw ia; konserw ow ać i rem ontow ać żu raw  parowy- 
W ym agany 2 le tn i staż pracy  przy  obsłudze i rem oncie żuraw i parow ych lub 
parow ozów  oraz św iadectw o palacza lub  m aszynisty  kolejowego.
O dpow iada za:
s tan , w łaściw ą konserw acją  i eksploatacją żuraw ia; dotrzym anie m aksym alnej 
w ydajności rozładow czej i przetokow ej żuraw ia; p rzestrzeganie obow iązują
cych przepisów .

DYSPOZYTOR NAW ĘGLANIA ZEW NĘTRZNEGO 
D yspozytor naw ęglan ia zew nętrznego 6 kat.ro w in ic n  znać:

1. Z asady  zasilan ia  e lektrow ni w  w ągiel; zasady budow y i działania urządzeń
"^^n® ^M dstaw ow /  ̂ działania urządzeń przygotow ania pyłu w ęglo-

nMiw- z ^ s ^ v  parowozów; charak te ry s ty k ą  w ęgli — p rzy d a t-
nośc w ęgla; proces spalan ia  w  kotle.

2. Insm ukcją  pioata^3j silników  elektrycznych; przepisy ru ch u  kolejow ego 
P K P ; ffSrnamin^^pracy m anew row ej; T .P .T .E E . i S. p u nk ty  1.1.. 1-2., 1.3.,
1.4., 2.1.1., 2.1.2., 2.I.3., 2.1.4., 3.2., 6.3., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.

Powinien znać:

1
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3. Tym czasowe przepisy BH P dla działów  cieplnych e lek trow ni i sieci p rze
wodów cieplnych punk ty  4.3., 5., 6.6. oraz załącznik N r 1; przepisy przeciw 
pożarow e; przepisy przeciw w ybuchow e pyłu  węglowego; tym czasow e p rze
pisy bezpieczeństw a przy eksp loatacji urządzeń elek trycznych  elektrow ni 
i stacji dla II grupy kw alifikacyjnej.

Pow inien um ieć:
K ierow ać naw ęglaniem  zew nętrznym  przy urządzeniach  o łącznej w y d aj

ności poniżej 1000 t na dobę oraz przydziałem  w ęgla na  poszczególne kotłow nie 
i m łynow nie; organizow ać p racę i k ierow ać p racą  podległych robotników .
Odpow iada za:
właściwy rozdział w ęgla; term inow e w yładow yw anie i w łaściw y zapas, węgla 
w  bunkrach ; dotrzym yw anie w łaściw ej w ydajności u rządzeń  tran sp o rtu  zew 
nętrznego; pracę i bezpieczeństw o podległych robotn ików ; p rzestrzegan ie  obo- 
wiązująfcych przepisów.

Dyspozytor naw ęglan ia  zew nętrznego 7 kat.
Jak  dyspozytor naw ęglan ia zew nętrznego 6 kat. z tą  różnicą, że k ie ru je  n a 

w ęglaniem  przy urządzeniach o łącznej w ydajności pow yżej 1000 t  n a  dobę.
D yspozytor naw ęglan ia  zew nętrznego 8 kat.

Jak  dyspozytor naw ęglan ia zew nętrznego 6 kat. z tą  różnicą, że k ie ru je  n a 
węglaniem przy urządzeniach o łącznej w ydajności pow yżej 1500 t  n a  dobę.

D yspozytor naw ęglan ia  zew nętrznego 9 kat.
Ja k  dyspozytor naw ęglania zewnęti-znego 6 kat. z tą  różnicą, że k ie ru je  n a 

węglaniem  przy urządzeniach o 'łącznej w ydajności pow yżej 2500 t  n a  dobę.

PRZENOŚNIKOW Y 
Przenośnikow y 4 kat. «

Pow inien znać:
1. Zasady najprostszej obróbki w  zakresie ślu sars tw a , zasady budow y i dzia

łania urządzeń transpo rtu jących  m iał lub  pył węglowy.
2. In strukc ję  eksploatacji przenośników .
3. Tymczasowe przepisy BH P dla działów  cieplnych e lek trow ni i sieci p rze

wodów cieplnych, p u nk ty  4.3., 6.6., 10. tym czasow e przepisy  bezpieczeństw a 
przy eksploatacji urządzeń elektrycznych e lek trow ni i s tac ji d la  I g rupy  
kw alifikacyjnej.

Pow inien um ieć:
W ykonywać czyrmości pomocnicze przy obsłudze i konserw acji u rządzeń  

transportu jących .
O dpow iada za:
w łaściw e w ykonyw anie pow ierzonych p rac; p rzestrzegan ie  obow iązujących 
przepisów.

Przenośnikow y 5 kat.
Pow inien znać:
1. Zasady najprostszej obróbki w  zakresie ś lu sarstw a; zasady budow y i dzia

łan ia  urządzeń transpo rtu jących  rniał i pył węglowy.
2. In stru k c ję  eksploatacji przenośników ; in s tru k c je  eksp lo a tac ji siln ików  elek

trycznych; T.P.T.E.E. i S. punk ty  2.1., 2.2., 3.2., 6.3., 6.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.
3. Tym czasowe przepisy B H P dla działów cieplnych e lek trow ni i sieci p rzew o

dów cieplnych, p u nk ty  4.3., 6.6., 10.; przepisy przegjw w ybuchow e py łu  w ę
glowego; tym czasow e przepisy bezpieczeństw,ą^r2y)~^&lsąploatacji u rządzeń  
elektrycznych elek trow ni i stacji dla I I  grupy.^1<'waliftlći^^.jnej.

Taryfikator ■
70
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P o w in ien  um ieć:
U ru ch am iać  i zatrzym yw ać tran sp o rte ry  m iału i pyłu  węglowego na zle

cen ie  przenośnikow ego wyższej kategorii; konserw ow ać przenośniki oraz usu
w ać  d robne  uszkodzenia.
O d p ow iad a  za: . • i i
w łaśc iw e  w ykonyw anie  pow ierzonych prac; p rzestrzegan ie  obowiązującyc i
p rzep isów .

Przenośnikow y G kat.
P o w in ie n  znać:

J a k  przenośnikow y 5 kat.
P o w in ien  um ieć:

U rucham iać  i zatrzym yw ać tran sp o rte ry  m iału i pyłu węglowego; konser
w ow ać przenośn ik i oraz usuw ać drobne uszkodzenia.

W ym agany roczny staż pracy przy obsłudze u rządzeń  przenośnikowych.
O d pow iad a za:
do trzym yw anie  nom inalnej w ydajności urządzeń tran sp o rtu jący ch ; właściwe 
n ap e łn ian ie  bu n k ró w  m iałem  i pyłem  węglow ym ; w łaściw ą konserwac.ię po
w ierzonych  urządzeń; przestrzeganie obow iązujących przepisów .

Przenośnikow y 7 kat.
P o w in ien  znać: '
1. Zasady budow y i działania urządzeń transpo rtu jących  m iał i pył węglowy

2 .

3.

w u u u w y  i  u / ; i c i i a i u a  u r z t i u i c u  l i a i i & i j u i  lujciv, j  -------
zasady  budow y i działan ia w ag węglowych; drogę, ja k ą  przechodzi węgiel 
w  procesie produkcyjnym  elektrow ni; przydatność p a liw  energetycznych. 
In s tru k c ją  eksploatacji p rzenośn ików  instru k c je  eksp loatacji silników 
e lek trycznych ; T.P.T.E.E. i S. punk ty  2.1., 2.2., 3.2., 6.3., 6.9., 6.10., 6.12., 
6.13., 6.14. ^
Tym czasow e przepisy BHP dla działów cieplnych elek trow ni i sieci prze
w odów  cieplnych, punk ty  4.3., 6.6., 10; przepisy przeciw w ybuchow e pyłu 
węglowego; tym czasow e przepisy bezpieczeństw a przy eksploatacji urzą- 
dzen elektrycznych elektrow ni i sieci dla II  grupy kw alifikacyjnej. 

P o w in ien  um ieć;
U rucham iać j  zatrzym yw ać transpo rte ry  m iału  i py łu  węglowego; konsei- 

urządzenia tran sp o rtu jące  i usuw ać drobne uszkodzenia.
W ym agany 2 le tn i staż pracy przy rem oncie i obsłudze przenośników. 

O dpow iada za:
dotrzym yw anie nom inalnej w ydajności urządzeń tran sp o rtu jący ch ; właściwekonserw acjęlUD pyiem  węglowym , robo tn ików  r.r7e-
pow ierzonych urządzeń; p racę i bezpieczeństwo podległych , P

•napełnianie bunkrów  m iałem  lub pyłem  węglowym ; w łaściw ą

śtrzeganie  obow iązujących przepisów.
,  T r m  m ł y n aPALACZ PIECA PYŁOWEGO SUSZAREK

Palacz pieca pyłowego suszarek lub  m łyna < 
pow in ien  znać: '  a lan ia węgla- ro-
1 . Zasady działania i budowy pieców i suszarek; proces sp ^  ^ależ-

ces suszenia w ęgla i m aksym alne tem peratury  suszon b 
ności od gatunku. . p  ^.E.E. i S. punkty
Instrukc je  eksploatacji kotłów  i urządzeń m łynow ni, i- 
" ’ 2.2., 2.3., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14.

2.
2 . 1.,
Tymczasowe* v».xu., v.x-i.wodów cieplnwh^^i,^^ działów cieplnych elektrow ni i sieci prze-
bezpieczeństwa nry^^^u załącznik N r 1.; tymczasowe przepisy
dla r i  grupy kwaliTikacyjnej^'^^^ urządzeń elektrycznych elektrow ni i stacji
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Prow adzić  ru ch  pieca i su sza rek  o w y d a jn o śc i do 50 t /h ;  k o n se rw o w a ć  p iec 
i suszark i;

W ym agany 2 le tn i staż  p racy  p rzy  rem o n c ie  i o b słu d ze  u rz ą d z e ń  m ły n o w n i. 
O dpow iada za:
do trzym yw an ie  w łaśc iw ych  te m p e ra tu r  n a  w y loc ie  z su sz a rk i;  w ła śc iw y  ru c h  
i do trzym yw an ie  p ełnej w y d a jn o śc i su sz a rk i; p rz e s trz e g a n ie  o b o w ią z u ją c y ch  
przepisów .

M A SZY N ISTA  P R Z Y D Z IE L A C Z Y  S U S Z A R E K  
M aszyn ista  p rzy d z ie laczy  su sz a re k  6 k a t.

Pow in ien  znać:
1. Z asady  n a jp ro s tsze j ob róbk i w  z a k re s ie  ś lu s a rs tw a ; za sa d y  b u d o w y  i d z ia 

łan ia  urządzeń  m łynow ni.
2. In s tru k c je  ek sp lo a tac ji u rząd zeń  m ły n o w n i; T .P .T .E .E . i S. p u n k ty  2.1.,

• 2.2., . 2.3., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14.
3. Tym czasow e p rzep isy  B H P  d la  dz ia łów  c iep ln y ch  e le k tro w n i i siec i p r z e 

w odów  ciep lnych , p u n k ty  4.3., 5 o raz  z a łączn ik  N r  1; p rz e p isy  p rz e c iw w y 
buchow e py łu  w ęglow ego; tym czasow e p rzep isy  b e z p ie c z e ń s tw a  p rz y  e k s 
p lo a tac ji u rządzeń  e lek try czn y ch  e le k tro w n i i s ta c ji  d la  I I  g ru p y  k w a lif i 
kacy jnej.

P ow in ien  um ieć:
O bsługiw ać przydzie lacz  su sza rk i i t r a n s p o r te r  w ę g la  suszonego .
W ym agany roczny staż  p racy  p rzy  rem o n c ie  u rz ą d z e ń  n a w ę g la n ia .

O dpow iada za;
w łaściw e obciążan ie  su sza rk i o w y d a jn o śc i do 50 t /h  o ra z  t r a n s p o r t  su szo n eg o  
w ęg la ; p rzes trzeg an ie  o b o w iązu jących  p rzep isów .

M A SZ Y N IST A  N A P Ę D Ó W  M Ł Y N Ó W  
M aszy n is ta  n ap ęd ó w  m ły n ó w  7 k a t.

P ow in ien  znać:
1. Z asady  budow y  i d z ia łan ia  m ły n ó w ; za sa d y  sm iaro w an ia  i o b ieg  s m a ro w 

niczy m łynów .
2. In s tru k c je  ek sp lo a ta c ji s iln ik ó w  e le k try c z n y c h ; T .P .T .E .E . i S. p u n k ty  2.2.1.,

2.2.2., 6.1., 6.9.2.
3. T ym czasow e p rzep isy  B H P., d la  d z ia łó w  c ie p ln y c h  e le k tro w n i i s iec i p r z e 

w odów  ciep lnych  p u n k t 4.3 o raz  z a łą c zn ik  N r  1; p rz e p isy  p rz e c iw w y b u 
chow e py łu  w ęglow ego; ty m czaso w e p rz e p isy  b e z p ie c z e ń s tw a  p rz y  e k sp lo 
a ta c ji u rząd zeń  e lek try czn y ch  e le k tro w n i i s ta c j i  d la  I I  g ru p y  k w a l i f ik a 
cy jnej.

P o w in ien  um ieć:
' D ozorow ać u rząd zen ia  n ap ęd o w e  i p rz e k ła d n ie ; k o n se rw o w a ć  p o w y ższe  

U rządzenia.
O d p ow iada  za:
w łaśc iw ą  p ra c ę  n ap ę d ó w  m ły n ó w  o raz  w ła śc iw ą  k o n s e rw a c ję  u rz ą d z e ń  n a p ę 
d za jących  i sm a ru ją c y c h ; p rz e s trz e g a n ie  o b o w ią z u ją c y c h  p rz e p isó w .

Powinien umieć:

P o w in ien  znać:

M A S Z Y N IS T A  M Ł Y N ó W N I 
M aszy n is ta  m ły n o w n i 7 k a t.

(na poziomie podawaczy i w entylatorów )

1- Zasady budowy i działania m łynów; proces technologiczny, jakiem u podle
ga węgiel przed spaleniem; podstawowe zasady budow y kotłów  i palników ;
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charakterystykę węgli — norm y p rz e m ia łu ; zasady  stosow ania przyrządów 
pomiarowych w młynowni.

2. Instrukcje eksploatacji m łynów  i u rządzeń  pom ocniczych m łynow ni; in
strukcje eksploatacji silników  elek try czn y ch ; T .P.T .E .E. i S. punk ty  2.1.,
2.2.2., 2.3., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów  ciep lnych  e lek tro w n i i sieci prze
wodów cieplnych, punkty  4.3., 5 oraz za łączn ik  N r 1; przepisy  przeciw vy- 
buchowe pyłu węglowego; tym czasow e p rzep isy  bezpieczeństw 'a przy eks
ploatacji urządzeń elektrycznych e lek tro w n i i s tac ji d la  II g rupy  kw alifi
kacyjnej.

Powinien umieć:
Uruchamiać urządzenia m łyna na  poziom ie podaw aczy  i w entylatorów  

w młynowni o wydajności poniżej 50 t/h .
'Wymagany 2 letni staż pracy przy rem oncie  i ek sp lo a tac ji m łynów  i urzą

dzeń pomocniczych.

Odpowiada za:
właściwą pracę młynów i ich urządzeń pom ocniczych; p rzestrzeg an ie  obowią
zujących przepisów.

M aszynista mlynowmi 8 kat.
Powinien znać:
1. Zasady zasilania kotłowni w w ęgiel; zasady  budow y  i d z ia łan ia  m łynów, 

zasady budowy i działania suszarek ; zasady  budo-wy i d z ia łan ia  urządzeń 
pomociuczych młynowni jak : tran sp o rte ró w , taśm , red le ró w ; proces spa
lania w kotle; podstawowe zasadv budow y k o tłó w  i p a ln ik ó w ; ch a rak te ry 
stykę węgli — normy przem iału; zasady  sto sow an ia  p rzy rządów  pom iaro
wych w młynowni.

2. Instrukcje eksploatacji m łynów  i u rząd zeń  pom ocniczych  m łynow ni; in
strukcje eksploatacji silników  elek try czn y ch ; in s tru k c je  ek sp lo a tac ji ru ro 
ciągów; T.P.H.E.E. i S. punk ty  2.1., 2.2., 2.2., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów  c iep lnych  e lek tro w n i i sieci prze
wodów cieplnych, punkty  4.3., 5 oraz za łączn ik  N r 1; p rzep isy  przeciw 
wybuchowe pyłu węglowego; tym czasow e p rzep isy  b ezp ieczeństw a prz-y 
eksploatacji urządzeń elektrycznych e lek tro w n i i s tac ji d la  II  g rupy  kwa
lifikacyjnej.

Powinien umieć:
Uruchamiać m łyny i urządzenia m łynow ni o w ydajnośc i pow yżej 50 iń  

względnie powyżej 2 m łynów w  ha li m łynów  o raz  o d staw iać  m ły n y  i urzą
dzenia, zgodnie z obowiązującym i in s tru k c jam i e k sp lo a tacy jn y m i; sprawdzać 
stan zasuw i zaworów bezpieczeństw a (k lap  ek sp lozy jnych ), sp raw d zać  stan 
przydzielaczy pyłu; oceniać gotowość m łyna  do u ru ch o m ien ia , k ie ro w ać  pracą 
powierzonych m u urządzeń;

Wymagany staż pracy 3 letni przy rem oncie  i ek sp lo a tac ji m łynów  i urzą
dzeń pomocniczych.
Odpowiada za:
w łaściw ą'pracę młynów i w szystkich u rządzeń  m ły n o w n i; p raw id ło w y  trans
port mielonego węgla do bunkrów  n ad  pom pam i; d o trzy m y w an ie  wydajności 
m łynowni i ekonomiczną p racę u rządzeń ; d o trzy m y w an ie  w łaściw ego  zuży
w ania energii elektrycznej na potrzeby w łasn e ; szybką  lik w id ac ję  awam 
w młynowni; pracę i bezpieczeństwo podleg łych  ro b o tn ik ó w ; przestrzeganie 
obowiązujących przepisów.
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Powinien znać:
1. Zasady budowy i działania młynów; zasady budowy i działania filtrów  

workow ych; obieg pyłu węglowego.
2. Instrukcje  eksploatacji urządzeń młynowni; T.P.T.E.E. i S. punkty 2.1.,

2.2., 2.3., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14.
3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci prze

wodów cieplnych, punk t 4.3 oraz załącznik N r 1; przepisy przeciw w ybu
chowe pyłu węglowego; tymczasowe przepisy bezpieczeństwa przy eks
ploatacji urządzeń elektrycznych elektrow ni i stacji dla II grupy kw alifi
kacyjnej.

Pow inien umieć:
Obsługiwać 4 filtry ; dokonywać czyszczenia filtrów ; przeprow adzać rem onty 

w orków  filtracyjnych.
W ymagany 2 letni staż pracy przy rem oncie urządzeń młynowni. 

Odpowiada za:
praw idłow e czyszczenie filtra ; w łaściwy rem ont w orków  filtracyjnych; p ra 
widłowy ruch urządzeń do opukiw ania w orków  i w eritylatora wyciągowego 
filtra ; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

SMAROWNIK 
Sm arow nik 5 kat.

Pow inien znać:
1. Zasady najprostszej obróbki w  zakresie ślusarstw a; podstaw ow e zasady 

budowy i działania urządzeń m łynowni.
2. In stru k c je  eksploatacji urządzeń m łynow ni; T.P.T.E.E. i S. punkty  6.9.,

6.12., 6.13., 6.14.
3. Tymczasowe przepisy BH P dla działów cieplnych elektrow ni i sieci prze

wodów cieplnych, p u n k t 4.3.; tym czasowe przepisy bezpieczeństw a przy 
eksploatacji urządzeń elektrycznych elektrow ni i stacji dla II grupy kw ali
fikacyjnej.

Powinien umieć:
Sm arow ać urządzenia tran sp o rtu jące  m łynowni.

Odpowiada za:
praw idłow e sm arow anie urządzeń transportu jących  w  m łynow ni i ich kon
serw ację; p rzestrzeganie obow iązujących przepisów.

ŚLUSARZ DYŻURNY MŁYNOWNI 
' Ślusarz dyżurny młynowni 8 kat.

Pow inien  znać:
1. Zasady obróbki w  zakresie ślusarstw a; zasady budow y i działania m łynów  

oraz w szystk ich  urządzeń m łynow ni; zasady stosow ania m ateriałów , n arzę
dzi i przyrządów .

2. In s tru k c ję  eksp loatacji m łynów  i urządzeń m łynow ni; T.P.T.E.E. i S. punk ty
2.1.4., 2.2., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tym czasow e przepisy  B H P dla działów cieplnych elek trow ni i sieci p rze
w odów  cieplnych, p u nk ty  4.3., 5, oraz załącznik N r 1; przepisy PN/E-10; 
przepisy  przeciw w ybuchow e pyłu  w ęglowego; tym czasow e przepisy bez
p ieczeństw a przy eksp loatacji u rządzeń  elek trycznych  elek trow ni i sieci 
dla II g rupy  kw alifikacy jnej.

MASZYNISTA FILTRÓW WORKOWYCH W MŁYNOWNI CENTRALNEJ
Maszynista filtrów workowych w młynowni centralnej 7 kat.
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Powinien umieć:
Usuwać wszelkie uszkodzenia w  czasie pracy urządzeń; konserw ow ać i re 

m ontować m łyny i urządzenia pomocnicze; organizować p racę i kierow ać pracą 
przydzielonego mu zespołu ślusarzy.

W ymagany ? letni staż pracy przy rem oncie i eksploatacji urządzeń m ły- 
nowni.
Odpowiada za;
właściwe w ykonyw anie doraźnych napraw  i praw idłow y ruch urządzeń m ły- 
nowni; stan i w łaściwe używ anie m ateriałów , narzędzi i przyrządów ; pracę 
i bezpieczeństwo przydzielonych mu robotników ; przestrzegani^ obow iązują
cych przepisów.

DYSPOZYTOR NAWĘGLANIA WEWNĘTRZNEGO 
Dyspozytor naw ęglania w ew nętrznego 8 kat.

(dla m łynowni indyw idualnych).
Pow inien znać:
1. Zasady zasilania elektrow ni w  węgiel; zasady budow y i działania urządzeń 

pomocniczych m łynowni; zasady budowy i działania m łynów ; zasady b u 
dowy i działania urządzeń transportu jących  pył węglowy; zasady budowy 
i działania urządzeń przygotow ania pyłu węglowego; charak te ry s ty k ę  węgli 
—• przydatność paliw  energetycznych; proces spalania w  kotle;

2. Instrukcję  eksploatacji m łynów i urządzeń m łynow ni; in strukcje  eksplo
atacji silników  elektrycznych; T.P.T.E.E. i S. punk ty  2.1., 2.2., 6.9., 6.12,,
6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci p rze
wodów cieplnych, punkty  4.3., 5 oraz załącznik N r 1; przepisy przeciw po
żarowe; przepisy przeciwwybuchowe pyłu węglowego; tym czasow e przepisy 
bezpieczeństwa przy eksploatacji urządzeń elekti-owni i stacji dla I grupy 
kw alifikacyjnej.

Pow inien umieć:
K ierow ać p racą m łynowni i przydziałem m iału węglowego na  poszczególne 

kotły; organizować pracę i kierować pracą podległych robotników .
O dpow iada za:
dotrzym yw anie w łaściwej wydajności urządzeń przem ielających w ęgiel i tra n s 
portu jących  pył węglowy; w łaściw ą eksploatację pow ierzonych m u urządzeń, 
zgodnie z obowiązującym i przepisam i; pracę i bezpieczeństwo podległych robo
tn ików ; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

Pow inien znać:
Dyspozytor naw ęglania wew nętrznego 9 kat.

2 .

budow y i dz iałan ia  m łynów ; Zasady zasilania elektrow ni w węgiel, zasaoy w ęglow ego; zasady
zasady budow y i działania P^-^^ych py ł w S o w y ;  c h a rak te ry s ty k ębudow y 1 działania urządzeń tra n s ^ r tu ją c y c n  py gpaiania w  kotle.

-  p„ydat„0S6 paUw 1"'

2 2 6 9 612 613 614
B H P dla clziałów cieplnych

dow  cieplnych, punkty 4.3, 5. oraz tym czasow e przepisy  bezpie-
przepisy przeciwwybuchowe pyłu  e lek trow ni i s tac ji dlaczenstw a przy ekploatacji urządzeń elektrycz y
II  g rupy  kw alifikacyjnej.
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Powinien umieć:
Kierować pracą młynowni centralnej i przydziałem miału węglowego na po

szczególne kotły; organnizować pracę i kierować pracą podległych mu robotni
ków.
Odpowiada za:
dotrzymanie właściwej wydajności urządzeń przemielających węgiel oraz trans
portujących pył węglowy; właściwą eksploatację powierzonych mu urządzeń, 
zgodnie z przepisami obowiązującymi; pracę i bezpieczeństwo podległych robo
tników; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

N a w ę g l a n i e  — r e m o n t  
TOROWY 

Torowy 4 kat.
Powinien znać:
1. Zasady stosowania materiałów i narzędzi używanych przy remoncie torów 

ikolejowych.
2. Przepisy PK P odnośnie konserwacji torów kolejowych.
3. Przepisy BHP obowiązujące dla danego stanowiska pracy.
Powinien umieć:

Wykonywać czynności pomocnicze związane z remontem i konserwacją to
rów kolejowych, pod nadzorem i według wskazań torowego wyższej kategorii.
Odpowiada za:
właściwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; stan i właściwe używanie 
narzędzi; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

Powinien znać:
k

Torowy 5 kat.

Podstawowe zasady działania układania szyn, rozjazdów i zwrotnic; zasady 
stosowania i konserw acji m ateriałów i narzędzi używanych przy remoncie 
torów kolejowych.

2. Przepisy PK P odnośnie konserwacji torów kolejowych.
3. Przepisy bezpieczeństwa PK P odnośnie ru ch u  kolejowego na bocznicach; 

przepisy BHP obowiązujące dla danego stanowiska pracy.
Powinien umieć: ,

W ykonywać czynności związane z rem ontem  i konserwacją torów, jak  np: 
mocowanie szyn do podkładów i podbijanie podkładów, pod nadzorfem torowego 
wyższej kategorii.
Q dpowiada za:
w łaściw e i term inowe wykonywanie powierzonych prac; stan i właściwe uży
w anie narzędzi; przestrzeganie obowiązujących przepisów. ,

Torowy G kat.
Pow inien znać: 
1.

2 .

3.

Zasady układania  szyn, rozjazdów, zwrotnic oraz zabezpieczeń torów i h 
nic; zasady stosowania i konserw acji m ateriałów, przyrządów i narzędz' 
w anych  przy rem oncie nawierzchni kolejowych. ^  ̂ uży-
Przepisy PK P odnośnie budowy i koneserw acji torów kolejow ych' nrz 
P K P  odnośnie ruchu  kolejowego i sygnalizacji na bocznicach w z a k r il ' 
konyw anych prac. ''^y-
Przepłsy bezpieczeństwa PK P odnośnie ruchu kolejowego na bocz ' 
przepisy BHP obow iązujące dla danego stanow iska pracy. . *^ięach;
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Rem ontować i konserwować tory kolejowe; regulować rozstaw  i położenie 
szyn n a  prostych i krzywiznach; remontować i konserwować zw rotn ice, roz
jazdy, zabezpieczenia torów i bocznic; wymieniać podkłady kolejow e; o rg an i
zować pracę i kierować pracą przydzielonych robotników.
O dpowiada za:
w łaściw e i term inowe wykonanie pracy; celowe i oszczędne używ anie m a te r ia 
łów; p racę i bezpieczeństwo przydzielonych robotników; stan  i w łaśc iw e  uży
w an ie narzędzi i przyrządów; przestrzeganie obowiązujących przepisów .

Powinien umieć:

Torowy 7 kat.
P ow in ien  znać:
1. Ogólne zasady budowy nawierzchnni kolejowych norm alnotorow ych i w ąsk o 

torow ych; zasady układania szyn, rozjazdów, zwrotnic oraz zabezpieczeń  to 
ró w  i bocznic; podstawowe środki do konserw acji podkładów  ko lejow ych ; 
zasady stosowania i konserwacji m ateriałów, przyrządów  i na rzęd z i używ a
nych  przy budowie i remoncie nawierzchni kolejowych.
Przepisy PK P odnośnie budowy i konsewacji torów  kolejow ych; przep isy  
P K P  odnośnie ruchu kolejowego i sygnalizacji na bocznicach, w  z ak re s ie  w y-

2 .

3.
konyw anych prac.
Przepisy bezpieczeństwa PK P odnośnie ruchu kolejowego na 
przepisy BHP obowiązujące dla danego stanow iska pracy.

bocznicach;

P ow in ien  umieć:
Rem ontować i konserwować norm alne i wąskie lory  ko lejow e; regu low ać 

rozstaw  i położenie szyn na prostych i krzyw iznach; rem ontow ać i k o n se rw o 
w ać zwrotnice, rozjazdy, zabezpieczenia torów  i bocznic; konserw ow ać i w y m ie
niać podkłady kołejowe; organizować pracę i kierow ać p racą  zespołu  ro b o tn i
ków  przy rem oncie i konserwacji torów  kolejowych.
Odpowiada za:
w łaściwe i term inowe wykonywanie pracy; celowe i oszczędne u ży w an ie  m a te 
riałów ; pracę i bezpieczeństwo podległych robotników ; s tan  i w łaśc iw e  używ a
nie narzędzi i przyrządów; przestrzeganie obow iązujących p rzep isów .

MONTER URZĄDZEŃ NAW ĘGLANIA 
M onter urządzeń naw ęglan ia  4 kat.

Powinien znać:
1. M ateriały i narzędzia używ ane przy rem on tach  u rządzeń  n a w ę g la n ia .
2. Instrukcje obowiązujące w  zakładzie d la  danego s tan o w isk a  p ra c y  T.P.T.E.E. 

a S. punkty  2.1., 2.2., 6.12., 6.13., 6.14.
3. Przepisy BHP obow iązujące w  zakładzie dla danego  s tan o w isk a  p racy . , 
Powinien umieć:

Wykonywać prace pomocnicze związane z remontem urządzeń nawęglania, 
pod nadzorem i według wskazań montera urządzeń nawęglania wyższej kate
gorii.
Odpowiada za:
właściwe wykonanie pow ierzonych p rac ; s tan  i w łaśc iw e u ży w an ie  pow ierzo
nych m ateriałów  i narzędzi; p rzestrzeganie  obow iązu jących  p rzep isó w .

M onter u rządzeń  naw ęg lan ia  5 k a t.
Pow inien znać:
1. N om enklaturę techniczną w  odniesien iu  do u rząd zeń  n a w ę g la n ia ; m ateria ły  

i harzędzia stosowane przy  rem on tach  u rządzeń  n aw ęg lan ia .
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2. Przepisy i in strukcje  obow iązujące w  zakładzie dla danego stanow iska pracy. 
T.P.T.E.E. i S. punk ty  2.1., 2.2., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Przepisy BH P obow iązujące w  zakładzie dla danego stanow iska pracy.
Pow inien um ieć:

W ykonywać proste prace zw iązane z rem ontem  urządzeń naw ęglania, pod 
nadzorem  i w edług w skazań m ontera  urządzeń naw ęglan ia  wyższej kategorii.
O dpow iada za:
w łaściw e w ykonanie pow ierzonych prac; s tan  i w łaściw e używ anie pow ierzo
nych m ateriałów  i narządzi; p rzestrzeganie obow iązujących przepisów.

M onter urządzeń naw ęglan ia 6 kat. i
Pow inien znać: .
1. Budowę i zasady działania urządzeń naw ęglan ia zew nętrznego i w ew nętrzne

go podstaw ow ych typów  dla n iskich  w ydajności; zasady stosow ania m a te ria 
łów  i narzędzi używ anych przy m ontażu i budow ie urządzeń naw ęglania.

2. Przepisy rem ontow e dla urządzeń naw ęglania. T.P.T.E.E. i S. p u nk ty  2.1.,
2.2., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tym czasowe przepisy BH P dla działów cieplnych elek trow ni i sieci przew o
dów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obow iązujące w zakładzie dla d a 
nego stanow iska. •

Pow inien um ieć:
D em ontować, rem ontow ać i m ontow ać poszczególne elem enty urządzeń n a 

w ęglania n iskich  w ydajności, zwłaszcza naw ęglan ia  w ew nętrznego jak ; zasob
niki, zsypy i kosze węglow e oraz konserw ow ać je ; stosować m ateria ły  i n a 
rzędzia. ^
O dpow iada za:
w łaściw e i term inow e w ykonanie pow ierzonych prac; s tan  i w łaściw e używ a
nie narzędzi i przyrządów  używ anych przy rem oncie; celowe i oszczędne uży
w an ie m ateria łów ; przestrzeganie obow iązujących przepisów .

M onter urządzeń naw ęglan ia  7 kat.
Pow inien  znać:
1. Budow ę i zasady działan ia urządzeń naw ęglan ia  zew nętrznego i w ew nętrzne

go podstaw ow ych typów  dla średn ich  i n isk ich  w ydajności; w szystk ich  ty 
pów przenośników  i tran sp o rte ró w  dla średnich  i n isk ich  w ydajności; zasady 
stosow ania m ateria łów  i narzędzi używ anych przy  m ontażu  i budow ie u rzą 
dzeń naw ęglania.

2. Przepisy  rem ontow e dla urządzeń naw ęglania. T.P.T.E.E. i S. p u n k ty  2.1.,
2.2., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tym czasowe przepisy B H P dla działów  cieplnych elek trow ni i sieci przew o
dów  cieplnych oraz przepisy  szczegółowe obow iązujące w  zakładzie d la  d a 
nego stanow iska.

Pow inien  u m ieć :.
Montować i remontować części urządzeń nawęglania, szczególnie przenośniki 

i transportery; konserwować wymienione urządzenia; stosować materiały i na
rzędzia.
O dpow iada za:
w łaściw e i term inow e przeprow adzenie m ontażu lub  rem on tu ; p racę  i bezpie
czeństw o podległych robotn ików ; s tan  i w łaściw e używ anie narzędzi i p rzy rzą
dów; celowe i oszczędne używ anie m atria łów ; p rzestrzegan ie  obow iązujących 
przepisów .
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Powinien znać:
Monter urządzeń nawęglania 8 kat.

3.

Budowę i zasady działania-urządzeń nawęglania zewnętrznego i w ew nętrzne
go różnych typów dla wszystkich wydajności; wszystkich typów  przenośni
ków  i transporterów  stałych i ruchomych dla wszystkich w ydajności; budow ę 
i zasady działania urządzeń dźwigowych i transpoitow ych jak . dźw igi chw y
takowe, wywrotnice wagonów, transportery taśmowe i łańcuchow e o raz  ele
w atory; budowę i zasady działania młynów węglowych w raz  z u i ządzeniaitii 
pomocniczymi podstawowych typów; Msady stosowania m ateria łów  i n arzę
dzi używanych przy montażu i budowie urządzeń naw ęglania.
Przepisy eksploatacji urządzeń kotłowych, a w szczególności rozdziały doty
czące nawęglania i składowania węgla; przepisy rem ontowe dla u rządzeń  n a 
węglania; T.P.T.E.E. i S. punkty 2.1., 2.2., 6.11., 6.12., 6.13., 6.14;; in stru k c je  
obsługi nawęglania, bocznic kolejowych i taboru kolejowego.
Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci przew o
dów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obowiązujące w zakładłzie pracy  
dla danego stanowiska.

Powinien umieć:
Montować i remotować ui-ządzenia nawęglania zewnętrznego i w ew nętrznego  

w raz z urządzeniami wyładowczymi, przemiałowymi i składów  w ęgla dla ś red 
nich wydajności (do 40 t/h); konserwować wymienione u rządzen ia; stosow ać 
m ateriały  i narzędzia; montować mechanizmy i rem ontow ać: sp rzęg ła  p rze
kładnie zębate, łożyska, liny, łańcuchy itp.; organizować p racę i k ierow ać p raca  
podległego zespołu przy montażu i remontach urządzeń w yładow czych i trnnc- 
portowych o wydajności do 40 t^h.

dów; celowe i oszczędne używanie materiałów; Przestrzeganie* obowia 
nrzeoisów. czujących

Odpowiada za:
właściw e i terminowe przeprowadzenie montażu lub rem ontu- p race  ' i 
cżeństwo podległych robotników; stan i właściwe używanie narzędzi i *
dów; celow" ■'-----—   — =----------- ----------------------- "i i
przepisów.

Monter urządzeń nawęglania 9 kat.
Pow inien  znać:
1. Budowę i zasady działania urządzeń nawęglania ze\tłnętrzneeo i 

stkich typów i wydajności, wszystkich typówgo wszystkich typów  przenośn ików  taśm o- 
1. u =młvch i ruchomych, elew atorów  k u b e łk o w y ch  i śli- w ych i łańcuchowycn, - ĵ^gj^o ĵ^ych i w yw rotnic w agonow ych; budow ę

m akowych, ‘̂ ^,'^^?°'L„,.,„„„rtowych jak; różnych typów  w agonów  ko le jek  
i  zasady urządzeń tra i ^  przenośników hydraulic-znych i p n eu m a-
wąskotorowych, działania urządzeń przem iałow ych d la  w ęgla
tycznych; pomocniczymi jak : młynów różnych ty p ó w  i w y d aj-w raz z
ności, odsiewaczy, cyklonów i odpylaczy, filtrów , w en ty laW ó ?^• 7aCQ/̂ \7 . 'JaOW, — .vjiai.uiow  przew ało- j  • -1 =ii<!7arni itp.; zasady stosow ania m a te ria łó w  i narzędzi 
wych, t S u  i C u d ó w  urządzeń naw ęglania. ^
używ anych do m onta u  urządzeń kotłow ych, a w  szczególności roz-

2. przepisy  i ‘ustruKcje ^  składow ania w ęgla; przepisy  rem o n to w e  d la
działy dotyczące naw ęglanm  1^ , ^  6.11, 6.12., 6.13., 6.14.;
S ^ k T je " o T s!? g fu rz ^  ko lejow ych  ̂ ' -
jowego. i ta b o ru  kole-

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych e lek trow ni i sieci przew o
dów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obow iązujące w  zak ład z ie  pracy 
dla danego stanow iska pracy. u

Pow inien umieć:
M ontować i rem ontować urządzenia naw ęglania zew nętrznego  i w ew nętrzne

go, naw ęglania centralnego w raz z urządzeniam i w yładow czym i, tran sp o rto w y -
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mi, przemiałowymi i urządzeniami składów węgla dla wszystkich wydajności; 
konserwować wymienione urządzenia, stosować m ateriały , narzędzia i urządze
nia dźwigowe przy montażu lub remoncie; rem ontow ać mechanizmy (sprzęgła, 
przekładnie zębate itp.), liny, łańcuchy, pasy oraz opanować technikę łożysko
wania, oceniać właściwe wykonanie innych robót (np. budowlanych, elektrycz
nych) wchodzących w zakres rem ontu lub m ontażu urządzeń naw ęglania; orga
nizować pracę i kierować pracą podległego zespołu.
Odpowiada za:
właściwe i term inowe przeprowadzenie montażu lub rem ontu; pracę i bezpie
czeństwo podległych robotników; stan  i właściwe użj'w anie narzędzi i p rzyrzą
dów; celowe i oszczędne używanie m ateriałów ; przestrzeganie obowiązujących 
przepisów.

2. KOTŁOWNIA 
K o t ł o w n i a  — r u c h

PALACZ KOTŁOWY 
Palacz kotłowy 4 kat.
(Nastawnia centralna)

Pow inien znać:
1. Podstaw ow e zasady działania kotłów  parow ych, urządzeń pomocniczych 

przynależnych do kotła, przyrządów  pom iarow ych i kontrolnych; podstaw o
w e zasady prow adzenia ekonomicznego procesu spalania w  kotle.

2. In strukcję  szczegółową kotła; T.P.T.E.E. i S. punk ty  2.1., 2.2., 2.3., 2.4., 2.5.,'
2.8., 3.2., 6.3., 6.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14. obow iązujący reżim  pracy kotła.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elek ttow ni i sieci przew o
dów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obow iązujące w  zakładzie pracy 
dla danego stanow iska.

Pow inien um ieć:
Sporządzać opisy w skazań przyrządów  pom iarow ych i kontro lnych oraz re 

jestru jących; w ykonyw ać czynności zw iązane ze zdalnym  sterow aniem  urządzeń 
pod nadzorem  i  w edług w skazań palacza kotłowego wyższej kategorii.
Odpowiada za:
w łaściw y stan  pow ierzonych urządzeń; czystość urządzeń i m iejsca pracy; p rze
strzeganie obow iązujących przepisów.

Palacz kotłow y 4 kat.
(Kotłownia)

Pow inien znać:
J a k  palacz kotłow y 4 kat. (N astaw nia centralna).

Pow inien um ieć:
Prow adzić, pod nadzorem  i w edług w skazań palacza kotłow ego w yższej k a 

tegorii, proces spalan ia  w kotle oraz obsługiw ać u rządzenia  pom ocnicze kotła.
O dpow iada za:
ja k  palacz kotłow y 4 kat. (N astaw nia centralna).

Palacz kotłow y 5 kat.
Pow inien  znać:
1. Z asady  działan ia  kotłów  parow ych, u rządzeń  pom ocniczych przynależnych 

do koiła, p rzyrządów  pom iarow ych i kon tro lnych ; w łasności i p rzydatności 
paliw ; zasady p row adzenia  ekonom icznego procesu spa lan ia  w  kotle.
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2. Instrukcję eksploatacji kotłów parowych; instrukcję szczegółową obsługiwa
nego kotła; schemat rurociągów wodnych i parowych obsługiwanego kotła; 
T.P.T.E.E. i S. 2.1., 2.2., 2.3., 2.4., 2.5., 2.8., 3.2., 6.3., 6.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.; 
obowiązujący reżim pracy kotła.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrowni i sieci przewo
dów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obowiązujące w zakładzie pracy 
■dla danego stanowiska.

Powinien umieć:
Pod nadzorem palacza kotłowego wyższej kategorii: prowadzić proces spala

nia w kotle; prowadzić ekonomiczną eksploatację kotła; utrzymywać obowią
zujące pai’am etry pary i wody; konserwować powierzone urządzenia; u rucha
miać i zatrzymywać kocioł.
Odpowiada za:
właściwy stan i bezawaryjną pracę obsługiwanego kotła; dotrzymywanie obo
wiązujących param etrów; czystość urządzeń i miejsca pracy; przestrzeganie 
obowiązujących przepisów.

Palacz kotłowy 6 kat.

Powinien znać:
(Obsługa kotła o wydajności poniżej 20 t/h).

1.

3.

O dpow iada za:
właściwy stan i bezawaryjną pracę obsługiwanego kotła; ekonomiczną eksplo
atację i dotrzym 5^anie obowiązujących param etrów; czystość urządzeń i m ie j
sca pracy; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

T

Zasady budowy i działania kotłów parowych, urządzeń pomocniczych przy
należnych do kotła, przyrządów pomiarowych i kontrolnych; własności 
i przydatność paliw; jakość wody kotłowej; zasady ekonomicznego prow a
dzenia procesu spalania w kotłach.

2. Instrukcję eksploatacji kotłów parowych; instrukcję szczegółową obsługiw a
nego kotła; scherńat rurociągów wodnych i parowych obsługiwanego kotła 
z rozmieszczeniem zaworów i zasuw; T.P.T.E.E. i S. punkty 2.3., 2.4., 2.5.; 
obowiązujący reżim pracy kotła.
Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrowni i sieci przew o
dów cieplnych dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczeństwa 
przy eksploatacji urządzeń elektrycznych elektrowni i stacji dla I grupy 
■kwalifikacyjnej.

Powinien umieć:
Uruchamiać i zatrzymywać kocioł oraz prowadzić proces spalania; prowadzić 

ekonomiczną eksploatacje kotła zgodnie z zadanym planem, utrzymywać obo- 
■v,’iązujące parametry wody i pary oraz jakość wody kotłowej.

Wymagany 1 roczny staż pracy przy eksploatacji kotłów oraz świadectwo 
uprawniające do obsługi kotłów, Wydane przez UDT.

Palacz kotłowy ^ kat.
(Nadzór nad zespołem kotłów bez centralnego sterowania o łącznej wydajności

do 50 t/h)
Powinien znać:
1. Zasady budowy i działania kotłów parowych oraz urządzeń pomocniczych 

przynależnych do kotła, pomp zasilających, reduktorów, odgazo-wywaczy, 
. urządzeń zmiękczających; podstawowe zasady budowy i działania regulacji', 

przyrządów pomiarowych i kontrolnych; własności i przydatność paliw ; 
jakość wody kotłowej; zasady ekonomicznego prowadzenia procesu spalania 
W kotłach; zasady pracy turbin, w zależności od właściwej pracy kotła.
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2, Instrukcję eksploatacji kotłów parowych, rurociągów, pomp zasilających 
i silników elektrycznych; instrukcje szczegółowe nadzorowanych względ
nie obsługiwanych urządzeń; schem at rurociągów wodnych i parowych 
kotłow ni i pompowni z rozmieszczeniem zaworów i zasuw; T.P.T.E.E. i S. 
punkty  2.1., 2.2., 2.3., 2.4., 2.5., 3.2., 6.3., 6.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.-, obowią
zujące reżimy pracy kotłów i urządzeń.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elekti-owni i sieci prze
wodów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obowiązujące w zakładzie-pracy 
dla danego stanowiska; tjnnczasowe przepisy bezpieczeństwa przy eks
ploatacji urządzeń elektrycznych elektrowni i stacji dla II grupy kw ali
fikacyjnej.

Pow inien umieć:
Urucham iać i zatrzymywać nadzorowane kotły oraz prowadzić proces pale

nia; prowadzić ekonomiczną eksploatację kotłów zgodnie z zadanym planem; 
utrzym yw ać na nadzorowanych kotłach odpowiednią jakość wody kotłowej; 
utrzym yw ać obowiązujące param etry  wody i pary na nadzorowanych kotłach; 
konserwować w  ruchu  i podczas postoju powierzone kotły i urządzenia pomoc
nicze; organizować pracę podległego zespołu.

W ymagany 2-letni staż pi'zy eksploatacji i remoncie kotłów oraz świadec
two upraw niające do obsługi kotłów, wydane przez UDT.
Odpowiada za:
właściwy stan  i bezaw aryjną pracę nadzorowanych jednostek kotłowych, do
trzym yw anie zadanego planu obciążeń, ekonomiczną eksploatacją i dotrzym y
w anie obowiązujących param etrów  na nadzorowanych jednostkach, czystość 
urządzeń oraz kotłowni, pracę i bezpieczeństwo podległego zespołu, przestrze
ganie obowiązujących przepisów.

Palacz kotłowy 7 kat.
(Obsługa kotła o wydajności ponad 20 t/h)

Pow inien znać:
Ja k  palacz kotłowy 7 kat. (Nadzór nad zespołem kotłów bez centralnego 

sterow ania o łącznej w ydajności do 50 t/h).
Pow inien umieć:

U rucham iać i zatrzym yw ać kocioł oraz prowadzić proces spalania; prow a
dzić ekonom iczną eksploatację kotła zgodnie z zadanym  planem ; utrzym ywać 
obow iązujące p aram etry  wody i pary  oraz jakość wody kotłow ej; konserwować 
pow ierzony kocioł i urządzenia.

W ym agany 2-letni staż pracy  przy eksploatacji kotłów oraz świadectwo 
up raw ia jące  do obsługi kotłów, w ydane przez UDT.
Odpowiada za:
w łaściw y s tan  i bezaw ary jną p racę obsługiwanego kotła; ekononuczną eks
p loatację  i dotrzym yw anie obow iązujących param etrów ; czystość urządzeń 
1 m iejsca pracy; przestrzeganie obow iązujących przepisów.

Powinien znać:

Palacz kotłowy 8 kat.
(Obsługa kotła o w ydajności ponad 50 t/h)

1. Zasady budowy i działania kotłów parowych niskoprężnych i wysokopręż
nych wszystkich wydajności, wszystkich urządzeń pomocniczych przynależ
nych do kotła, pomp zasilających z napędami, reduktorów, odgazowywaczy, 
urządzeń zmiękczających, urządzeń przemiałowych; podstawowe zasady bu
dowy i działania regulacji, automatyki, przyrządów pomiarowych i kontrol-
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nych, wskaźników oraz analizatorów ; jakość  w ody kotłow ej i sposoby jej 
korygowania; zasady ekonomicznego prow adzen ia  pi'ocesu spalan ia  w  ko
tłach; zasady pracy turbin w  zależności od w łaściw ej p racy  kotła.

2. Instrukcję eksploatacji kotłów parow ych, ru rociągów , pom p zasilaiących 
•i silników elektrycznych; in stru k c je  szczegółow e nadzorow anych  względnie 
obsługiwanych urządzeń; schem at ru rociągów  w odnych  i parow j’ch ko
tłowni i E>ompowni z rozmieszczeniem zaw orów  i zasuw ; T P.T.E.E. i S. 
punkty  2.1., 2.2., 2.3., 2.4., 2.5., 2.8., 3.2., 6.3., 6.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.; 
obowiązujące reżimy pracy kotłów i u rządzeń  pom ocniczych.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów  c iep lnych  e lek tro w n i i sieci przewo
dów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obow iązu jące  w  zakładzie  pracy 
dla danego stanowiska; tym czasowe przep isy  bezp ieczeństw a przy eks
ploatacji urządzeń elektrycznych elek trow ni i s tac ji dla II g rupy  kwalifi
kacyjnej.

Powinien umieć:
Jak  palacz kotłowy 7 kat. (Obsługa kotła o w ydajności ponad 20 t h) z tą 

różnicą, że wymagany jest 3-letni staż pracy.
Odpowiada za:

Jak  palacz kotłowy 7 kat. (obsługa kotła o w ydajności ponad  20 t/h).
Palacz kotłowy 8 kat.

(Nadzór nad zespołami kotłów sterow anych  c e n tra ln ie  o łącznej wydajności 
poniżej 150 t/h oraz nad zespołami kotłów  bez cen tra ln eg o  s te ro w an ia  o łącznej 

wydajności w  zakresie od 100 t h do 50 t 'h )
Powinien znać:

Jak  palacz kotłowy 8 kat. (Obsługa kotła  o w yd ajn o śc i ponad  50 t/h). 
Powinien umieć:

Jak  palacz kotłowy 7 kat. (Nadzór nad  zespołem  ko tłów  bez centralnego 
sterow ania o łącznej wydajności do 50 t/h) z tą  różnicą, że w y m ag an y  jest 
3-letni staż pracy.
Odpowiada za:

Ja k  palacz kotłowy 7 kat. (Nadzór n ad  zespołem  k o tłów  bez centralnego 
sterow ania o łącznej w ydajności do 50 t/h).

Palacz kotłowy 9 kat.
(Nadzór nad kotłownią z centralnym  s te ro w an iem  o łącznej w y d a jn o śc i ponad
150 t/h  oraz nadzór nad  kotłow nią bez cen tra ln eg o  s te ro w a n ia  o w ydajności
_  • ponad 100 t/h)Powinien znać. ^

Ja k  palacz kotłowy 8 kat. (Nadzór n ad  zespołam i k o tłó w  s te ro w a n y c h  cen
traln ie  o łącznej w ydajności poniżej 150 t/h  o raz  n a d  zespo łam i k o tłó w  bez 
centralnego sterow ania o łącznej w ydajności w  z ak re s ie  od 100 t /  do 50 t/h) 
z tą różnicą, że wym agany jest 4 -le tn i staż p racy .

Palacz kotłowy 9 kat.
(Obsługa kotła o w ydajności p o n ad  150 t/h )

Ja k  palacz kotłowy 8 kat. (Obsługa ko tła  o w y d a jn o śc i p o n ad  50 t/h ) z tą 
różnicą, że w ym agany jest 4-letni staż p racy .

Palacz kotłowy 10 kat. ą
(Nadzór nad  zespołem kotłów  o łącznej w y d a jn o śc i p o n a d  300 t/h )

Ja k  palacz kotłowy 8 kat. (Nadzór n a d  zespo łam i k o tłó w  s te ro w a n y c h  cen
tra ln ie  o łącznej wydajności poniżej ISO t/h  o ra z  n a d  zespo łam i k o tłó w  bez 
cen tralnego  sterow ania o łącznej w ydajności w  z a k re s ie  od  lOO t/h  do  50 t/h) 
z tą  różnicą, że w ym agany jest 5-letn i staż  p racy .

30



ŚLUSARZ DYŻURNY KOTŁOWNI 
Ślusarz dyżurny kotłow ni 5 kat.

1. Podstaw ow e zasady budowy i działania kotłów  parow ych, tu rb in  parowych, 
m łynów  oraz urządzeń pomocniczych; zasady stosow ania podstaw ow ych m a
teriałów  i narzędzi używ anych do n ap raw  w ym ienionych urządzeń.

2. Przepisy konserw acyjne i rem ontow e w ym ienionych urządzeń.
3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci prze

wodów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obow iązujące w  zakładzie pracy 
dla danego stanow iska.

Pow inien umieć:
Pod nadzorem  i w edług w skazań ślusarza dyżurnego kotłow ni wyższej k a te 

gorii: dem ontować, napraw iać i m ontować urządzenia pom ocnicze kotła, tu r 
biny i m łyna; napraw iać a rm atu rę  rurociągów  w odnych i parow ych; przepro
wadzać aw ary jną  w ym ianę arm atury .
Odpow iada za:
jakościowe i term inow e przeprow adzanie napraw ; należyty stan  i w łaściw e 
używanie narzędzi; oszczędne używ anie m ateriałów ; czystość m iejsca pracy; 
przestrzeganie obow iązujących przepisów.

Ślusarz dyżurny kotłow ni 6 kat.
Pow inien znać:
1. Zasady budowy i działania kotłów parow ych z urządzeniam i pomocniczymi, 

tu rb in  parow ych, młynów, rurociągów  w odnych i parow ych z a rm a tu rą ; 
zasady stosow ania m ateriałów  i narzędzi używ anych do nap raw y  w ym ie
nionych urządzeń.

2. In stru k c ję  eksploatacji kotłów  parow ych; in stru k c je  ram ow e podstaw ow ych 
jednostek  w kotłow ni; przepisy konserw acyjne i rem ontow e urządzeń ko
tłow ni; T.P.T.E.E. i S. punk ty  2.2.,2.3., 2.4., 2.5., 2.7., 3.2., 6.9., 6.1)2., 6.13., 6.14.

3. Tym czasowe przepisy BH P dla działów cieplnych e lek trow ni i sieci p rze
wodów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obow iązujące w  zakładzie pracy 
dla danego stanow iska; tym czasow e przepisy bezpieczeństw a przy eks
ploatacji urządzeń elektrycznych elektrow ni i s tac ji dla I grupy kw alifi
kacyjnej.

Pow inien umieć;
D em ontow ać,, napraw iać  i m ontow ać urządzenia pom ocnicze kotła, tu rb iny  

i m łyna; napraw iać  a rm a tu rę  rurociągów  w odnych i parow ych; przeprow adzać 
aw ary jn ą  w ym ianę a rm a tu ry  pod nadzorem .

W ym agany 1 roczny staż p racy  przy rem ontach  i przy eksp loatacji e lek 
trow ni. <
O dpow iada za:
jakościow e i term inow e przeprowaćlzanie n ap raw ; należyty  s tan  i w łaściw e 
używ anie narzędzi i przyrządów ; celowe i oszczędne używ anie m ateria łów ; 
czystość m iejsca pracy; p rzestrzeganie obow iązujących przepisów .

Powinien znać:

Pow inien  znać:
Ślusarz dyżurny kotłow ni 7 kat.

1. Zasady budow y i działania urządzeń transportow ych, przem iałow ych, zm ięk
czających, kotłów  parow ych z urządzeniam i pom ocniczym i, tu rb in  parow ych, 
u rządzeń  kondensacyjnych, pom p zasilających, ru rociągów  w odnych i p a ro 
w ych z a rm a tu rą ; zasady stosow ania m ateria łów  i narzędzi używ anych do 
budow y i n ap raw  w ym ienionych urządzeń.
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1
2. Instrukcję eksploatacji kotłów parow ych.
3. Instrukcje ram owe podstawowych jednostek  e lek tro w n i (kotła, turbiny, 

młyna); przepisy konserw acyjne i rem ontow e w ym ien ionych  urządzeń; 
T.P.T.E.E. i S.-punkty 2.2., 2.3., 2.4., 2.5., 2.7., 3J2., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów  cieplnych e lek tro w n i i sieci prze
wodów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obow iązujące w  zakładzie pracy 
dla danego .stanowiska; tymczasowe przepisy  bezpieczeństw a przy eksplo
atacji urządzeń elektrycznych elektrow ni i s tac ji dla II g rupy  kwalifi
kacyjnej.

Powinien umieć;
Demontować, napraw iać, m ontować oraz u rucham iać  u rządzen ia  pomocnicze 

kotła, turbiny, młyna; napraw iać a rm atu rę  ru rociągów  w odnych i parowych 
podprowadzać jej ^ m i a n ę  w  czasie ruchu , w  w yp ad k u  awaryjnego 

uszlrodzenia, w  elektrowniach o mocy zainstalow anej poniżej 50 MW. 
Wymagany 2-letni staż pracy przy rem ontach  i eksp loatac ji elektrowni.

Odpowiada za:
jakościowe i terminowe przeprow adzanie nap raw ; należy tą  konserw ację  arm a
tury wodnej i parowej; należyty stan  i w łaściw e używ anie narzędzi i przy
rządów; celowe i oszczędne używanie m ateria łów ; należy ty  s tan  i czystość kon
serwowanych urządzeń i m iejsca pracy; p rzestrzegan ie  obow iązujących prze- piso v̂.

Ślusarz dyżurny kotłow ni 8 kat.
(W elektrowni o mocy zainstalowanej powyżej 50 MW)

Powinien znać:
!• Zasady budowy i działania urządzeń transportow ych, przem iałow ych, zm ięk- 

^a jących , kotłów parowych w szystkich typów  i w ydajności z urządzeniam i 
^m ocm czynii, turbin parowych, urządzeń kondensacy jnych  i pomocniczych, 
pomp zasilających z napędam i, rurociągów  w odnych i parow ych  z arm a- 
wvch d^^sazowywaczy, podgrzewaczy, daw kow ników , podsta\yo-
i an regulacji, przyrządów  pom iarow ych i kon tro lnych , w skaźników

aiizatorów; zasady stosowania m ateria łów  i narzędzi używ anych do b u - 
2 OlT^ wymienionych urządzeń.

przepisy i instrukcje  eksploatacyjne w  zakresie  podstawowych 
nio • . ■ Itotły, turbiny, m łyny, ze szczególnym  uwzględ-
turbin"^n eksploatacji kotłów  parow ych, in s tru k c ji eksploatacji

. Parowych; schemat rurociągów  w odnych i parow ych kotłow ni, pom- 
rnaszynowni z rozmieszczeniem zaw orów  i zasuw ; przepisy konser- 

9 4 ®  ̂ remontowe urządzeń kotłow ni; T.P.T.E.E. i S. p u n k ty  2.2., 2.3.,
2.5., 2.7., 3.2., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14.

w oT ów ^^^l przepisy BHP dla działów cieplnych e lek trow ni i sieci przę
dła da oraz przepisy szczegółowe obow iązujące w  zakładzie pracy
ataeii tymczasowe przepisy bezpieczeństw a przy eksplo-
kacyjn^^^^^^^*^ elektrycznych elektrow ni i s tac ji d la  II  g rupy  kw alifi-

Powinien umieć:
n ic^^ rnontować oraz unacham iać u rządzenia  pomoc-
wych o ra z ’n r7^°^’̂ ^’ napraw iać a rm atu rę  rurociągów  w odnych i paro-
i podczas ^^?®P’̂ °^^dzać napraw ę osprzętu kotłowego; konserw ow ać w ruchu 

postoju wymienione urządzenia; oceniać w ykonan ie  n ap raw  poszcze- 
'?'^=^^dzeń; organizować p racę p o le g łe g o  zespołu 

jf gany d-ietni staż pracy przy rem oncie i eksp loatac ji elektrowni-
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O dpow iada za:
jakościow e i term inow e przeprow adzanie napraw ; należy tą konserw ację a rm a
tu ry  w odnej i parow ej; należyty stan  i w łaściw e używ anie narządzi i p rzyrzą
dów; celowe i oszczędne zużywanie m ateriałów  i narzędzi; p racę i bezpieczeń
stwo podległego zespołu; należyty stan  i czystość konserw ow anych urządzeń 
1 m iejsca pracy; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

Ślusarz dyżurny kotłowmi 9 kat.
(W elektrow ni o mocy zainstalow anej powyżej 100 MW)

J a k  ślusarz dyżurny kotłow ni 8 kat. z tą  różnicą, że 'wymagany je s t 4-letni 
staż pracy.

PRZYDZIELACZOWY 
Przydzielaczow y 6 kat.

(Obsługa przydzielaczy kotłów  o łązcnej w ydajności poniżej 150 t/h) 
Pow inien znać:
1. Zasady budow y i działania kotłów  parow ych, przydzielaczy pyłu węglowego, 

sprzęgieł ciernych, paln^^ęiw pyłowych, w entylatorów  pow ietrza pierw otnego, 
urządzeń przemiało^wych; w łasności i przydatności paliw ; zasady ustalan ia  
w ydajności kotła  w  zależności od obrotów  przydzielaczy; norm y m inim alnych 
ilości w ęgła w  zbiorn ikach  zapew niających norm alną p racę kotła.

2w In stru k c ję  eksp loatacji kotłów  parow ych; schem at przewodów pow ietrza 
pierw otnego o raz  połączeń przydzielaczy z paln ikam i; T.P.T.E.E. i S. punkty
2.2.2., 2.3.2., 2.3.3.

3. Tym czasow e przepisy B H P d la  działów  cieplnych elektrow ni i sieci przew o
dów  cieplnycłi oraz przepisy szczegółowe obow iązujące w  zakładzie pracy, 
dla danego stanow iska; tym czasow e przepisy bezpieczeństw a przy eksp loata
cji urządzeń elek trycznych  elek trow ni i stac ji dla I g rupy  kw alifikacyjnej. 

Pow inien um ieć:
W łączać, w yłączać przydzielacze py łu  węglowego; pod-wyższać i obniżać obro

ty  przydzielaczy; uiaicham iać i odstaw iać w en ty la to ry  pow ietrza pierw otnego; 
kontro low ać p racę  pow ierzonych urządzeń; konserw ow ać w ru ch u  i podczas 
postoju pow ierzone urządzenia.

W ym agany roczny staż  p racy  przy eksploatacji lub  rem oncie kotłów. 
O dpow iada za:
w łaściw y stan  i bezaw ary jną  p racę  nadzorow anych urządzeń; należy ty  stan  
i czystość nadzorow anych  u rządzeń  o raz  m iejsca p racy; p rzestrzeganie obow ią
zujących przepisów.

Przydzielaczowy 7 kat.
(Obsługa przydzielaczy m inim um  2 kotłów  o łącznej w ydajności ponad  150 t h) 
Pow inien  znać:
1- Z asady  budow y i działan ia ko tłów  parow ych, przydzielaczy py łu  węglowego, 

sprzęgieł ciernych, paln ików  pyłow ych, w enty latorów  pow ietrza pierw otnego, 
u rządzeń  przem iałow ych; w łasności i przydatność paliw ; zasady  usta lan ia  
w ydajności p racy  ko tła  w  zależności od obrotów  przydzielaczy i ilości w łą - 
czonych przydzielaczy; norm y m inim alnych ilości w ęgla w  zb iorn ikach  za
p ew nia jących  no rm aln ą  p racę  kotła.

2. In s tru k c ję  eksp loatac ji kotłów  parow ych; schem at przew odów  pow ietrza
p ierw otnego  oraz połączeń przydzielaczy z paln ikam i; T.P.T.E.E. i S. p u nk ty  
•2.2.2., 2.3.1., 2.3.2., 2.3.3. ■

3. Tym czasow e przep isy  B H P dla działów  cieplnych e lek trow ni i sieci p rzew o
dów  ciep lnych  oraz przepisy  szczegółowe obow iązujące w  zakładzie p racy  
dla danego stanow iska; tym czasow e przepi-sy bezpieczeństw a przy  eksp lo a ta 
c ji u rządzeń  elek trow ni i s tac ji d la  II g rupy  kw alifikacy jnej.
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Powinien umieć:
Ja k  przydzielaczowy 6 kat. z tą  różnicą, że w ym agany je s t  s taż  p racy  2 letni. 

Odpowiada za: 
jak  przydżielaczowy 6 kat.

OBSERWATOR WODOWSKAZÓW 
O bserw ator wodow skazów  6 k a t.

(Obsługa wodowskazów kotłów o łącznej w ydajności poniżej 200 t/h) 
Powinien znać:
1. Zasady budowy i działania kotłów parow ych, w odow skazów  bezpośrednich, 

wodowskazów odległościowych (igema), zaw orów , reg u lac ję  zasilan ia ; zasady 
przygotowania wody zasilającej; zasady korygow ania o raz  u s ta la n ia  jakości 
i przydatności wody kotłowej; wpł>'w jakości i poziom u w ody  w  walczaku 
tia  pracę kotła.

2. Instrukcję eksploatacji kotłów  parow ych; sch em at ob iegu  w ody  w  kotle; 
schem at zasilania kotła; T.P.T.E.E. i S. p u n tk y  2.3.2., 2.3.3., 6.3., 6.9., 6.12”̂

, 16.13., 6.14.
3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów  c ie p ln y c lf^ le k tro w n i i siec i przewo

dów cieplnych oraz przepisy szczegółowe o b o w i^ u ją c e  w  zak ład z ie  pracy 
dla danego stanowiska; tym czasowe przepisy  b ezp ieczeństw a p rz y  eksploata
cji urządzeń elektrycznych elek trow ni i s ta c ji d la  I  g ru p y  kw alafikacy jno j.

Powinien umieć:
Przedm uchiw ać wodowskazy, kon tro low ać i reg u lo w ać  s ta n  w o d y  w  kotłach 

(poziom wody w  walczaku); kontro low ać w sk azan ia  w odow skazów  p rzy  walcza
kach z wodowskazami odległościowym i; konserw ow ać w  ̂n rc h u  i podczas postoju 
powierzone urządzenia.

Wymagany 1 roczny staż przy obsłudze ko tłów  p aro w y ch .
Odpowiada za:
utrzymywanie właściwego poziomu w ody w  w alczak u ; w ła śc iw y  s ta n  i bezaw a
ry jną pracę powierzonych urządzeń; czystość n ad zo ro w a n y c h  u rząd zeń  o raz  
miejsca pracy; przestrzeganie obow iązujących p rzep isów .
• ' "  O bserw ator w odoskazów  7 k a t.

J a k  obserwator wodowskazów 6 kat. z tą  różn icą , że w y m a g a n y  je s t  2 letni 
.staż pracy.

O D BIJA CZ Z U Z L A  
O dbijacz żużla  6 k a t.

(Obsługa 2 kotłów  o łącznej w y d a jn o śc i p o n ad  150 t/h )
Powinien znać;
1. Zasady budowy i działania ko tłów  p aro w y ch , u rz ą d z e ń  pom ocn iczych  przy

należnych do kotła, zdm uchiw aczy sadzy ; w ła sn o śc i i p rz y d a tn o ść  paliw , 
zasady rozkładu tem p era tu r w  kom orze p a le n isk o w e j; z a sa d y  wpływu 
punktu  mięknięcia i topliw ości popiołu  n a  p ra c ę  k o m o ry  palen iskow ej.

2. Instrukcję  eksploatacji ko tłów  parow ych , in s tru k c je  szczegó łow e obsługiw a- 
^ nych kotłów; schem at rozm ieszczenia zd m u ch iw aczy  n a  obsług iw anych  k o 

tłach ; T.P.T.E.E. i S. p u n k ty  2.3.2., 2.3.3.
3. Tymczasowe przepisy B H P d la  działów  c iep ln y ch  e le k tro w n i i siec i przewo

dów cieplnych oraz przepisy szczegółow e o b o w ią z u ją c e  w  zak ładz ie  pracy 
d la  danego stanowiska.

Pow inien umieć;
Usuwać narosty i szlakę przy  pom ocy la n c  i  o d b ija k ó w ; oczyszczać powierz

chnię ogrzew alną za pomocą zdm uchiw aczy  sad zy ; k o n tro lo w a ć  kom orę p a le -  
nisko\vą w  celu zapobieżenia n a d m ie m y m u  z e sz la k o w a n iu  e k ra n ó w . 

W ym agany roczny staż p racy  p rzy  e k sp lo a ta c ji k o tłó w .
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Odpow iada za:
w łaściw y stan  i bezaw aryjną pracę obsługiw anych urządzeń; przestrzeganie 
obow iązujących przepisów.

WAGOWY 
Wagowy 4 kat.

(Obsługa wag m inim um  2 kotłów)
Pow inien znać:
1. Podstaw aw e zasady budowy kotłów  parow ych, urządzeń pomocniczych, wag 

węglowych; własności i przydatność paliw .
2. In stru k c ję  szczegółową kotła parow ego; T.P.T.E.E. i S. p u nk ty  2.3.2., 2.3.3.
3. Tymczasowe przepisy BH P dla działów cieplnych elek trow ni i sieci przew o

dów  cieplnych oraz przepisy szczegółowe obow iązujące w  zakładzie pracy  
d la danego stanow iska.

Pow inien um ieć:
Prow adzić kontro lę w ag w ęglowych; opisywać w skazania w ag węglowych; 

utrzym yw ać sta łe  doprow adzanie w ęgla do kotła; konserw ow ać w  ru ch u  i  pod
czas posto ju  pow ierzone urządzenia.
O dpow iada za:
czystość urządzeń i m iejsca pracy; p rzestrzeganie obowiązujących przepisów.

W agowy 5 kat.
(Obsługa w ag m inim um  4 kotłów)

Pow inien  znać:
J a k  Wagowy 4 kat.

Pow inien um ieć:
Prow adzić kontro lę  w ag w ęglow ych; opisywać w skazania w ag węglowych; 

u trzym yw ać sta łe  doprow adzanie w ęgla do kotła; konserw ow ać w  ru ch u  i pod
czas postoju łx>wierzone urządzenia.

O dpow iada za:
w łaściw y s tan  i bezaw ary jną  p racę obsługiw anych urządzeń; czystość urządzeń 
i m iejsca p racy; p rzestrzegan ie  obow iązujących przepisów .

OBSERW ATOR ODGAZOWYWACZY 
O bserw ato r odgazow yw aczy 5 kat.

(Obsługa odgazow yw aczy kotłów  o w ydajności ponad 200 t/h) 
Pow inien  znać:
1- Z asady  działan ia  odgazowywaczy, p rzyrządów  kontro lnych  i  pom iarow ych 

zabudow anych  na  odgazow yw aczu oraz rurociągów  z a rm a tu rą ; podstaw ow e 
^  zasady odgazow yw ania w ody; w pływ  zaw artości tlenu  w  wodzie n a  okres 
^ u ż y w a ln o śc i kotłów ; dopuszczalne norm y zaw artości tlen u  w  wodzie zasila

jącej.
2. In s tru k c ję  eksp loatacy jną  odgazowywaczy; schem at połączeń odgazow yw a

czy w  obiegu w odnym  elektrow ni. •
3. Tym czasow e p rzepisy  B H P dla działów  cieplnych elek trow ni i sieci przew o

dów  cieplnych oraz przepisy  szczegółowe obow iązujące w  zakładzie pracy  
dla danego stanow iska.
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Powinien umieć:
Regulować tem peraturę i ciśnienie odgazow yw ania p rzez zwiększenie lub 

zmniejszanie doprowadzenia pary i oparów ; notow ać w skazan ia  prayrządów 
pomiarowych; konserwować powierzone urządzenia.

Odpowiada za:
właściwy stan i bezawaryjną pracę powierzonych u rządzeń; dotrzymywanie 
obowiązujących parametrów; czystość urządzeń i m iejsca p racy ; przestrzeganie 
obowiązujących przepisów.

POPIELARZ 
Popielarz 4 kat.

(Obsługa podstawowych urządzeń odpopielających na zew nątrz  kotłowni) 
Powinien znać:
1. Zasady działania urządzeń transportow ych stosow anych  przy odpopielaniu 

i odżużlaniu.
2. Instrukcję szczegółową obsługiwanych urządzeń; T.P.T.E.E. i S. punkty 2.4.,

2.3., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14.
3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych e lek tro w n i i sieci przewo

dów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obow iązujące w  zakładzie pracy 
dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczeństw a p rzy  eksploata
cji urządzeń elektrycznych elektrow ni i s tac ji d la  I g ru p y  kwalifikacyjnej.

Powinien umieć:
Odtransportowywać naładowane koleby z popielni na  sk ładow isko  względnie 

do napędu kolejki linowej; podawać i odbierać w ózki z k o le jk i linow ej; kon
serwować powderzone urządzenia.
Odpowiada za:
stan i czystość powierzonych urządzeń i m iejsca p racy ; przesti-zeganie obowią
zujących przepisów.

Popielarz 5 kat.
(Obsługa podstawowych urządzeń odpopielających w e w n ą trz  kotłowni) 

Powinien znać:
1 Zasady działania kotłów parowych oraz urządzeń  tra n sp o rto w y c h  stosowa

nych przy odpopielaniu i odżużlaniu; w pływ  w łaściw ego odżużlan iu  komory 
paleniskowej na ciągłość pracy kotła.

2. Instrukcję szczegółową obsługiwanych urządzeń ; sch em at obiegu spalin 
w kotle; T.P.T.E.E. i S. punkty 2.4., 2.3., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych e lek tro w n i i sieci przewo
dów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obow iązu jące  w  zak ładzie  dla da
nego stanowiska pracy; tymczasowe przepisy b ezp ieczeństw a p rzy  eksploata
c ji urządzeń elektrycznych elektrow ni i s tac ji d la  I g ru p y  kw alifikacyjnej.

Powinien umieć:
Odbijać i usuwać szlakę z kom ory palen iskow ej; w yw ozić sz lakę  z popielni; 

utrzym ywać w  czystości komorę paleniskow ą pow ierzonego k o tła ; konserwować 
powierzone urządzenia.
Odpowiada za:
stan  i czystość powierzonej komory palen iskow ej; czystość m ie jsca  p racy; prze
strzeganie obowiązujących przepisów.
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(Nadzór nad zespołem popielarzy w kotłowni)
Pow inien znać:
1. Zasady budowy i działania kotłów parow ych; zasady budo^wy i działania 

urządzeń transportow ych stosowanych przy odpopielaniu, pomp pyłowych, 
aparatów  zdm uchających, kompresorów, zwilżaczy popiołu, łamaczy żużla 
i rozgam iaczy; wpływ właściwego odżużlania komory paleniskowej na cią
głość pracy kotłów; stosowane sposoby odżużlania i odpopielania kotłów.

■i Tymczasowe pi^zepisy BH P dla działów cieplnych elektrow ni i sieci przew o
dów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obowiązujące w  zakład2ue pracy 
dla danego stanow iska; tymczasowe przepisy^bezpieczeństwa przy eksploata
cji urządzeń elektrycznych elektrow ni i stacji dla II grupy kw alifikacyjnej.

Pow inien umieć:
Włączać, kontrolow ać prace i wyłączać m echanicznie urządzenia odpopiela- 

jące; usuw ać szlakę z kom ory paleniskow ej; utrzym yw ać w  czystości komory 
paleniskow e oraz leje zsypowe popiołów lotnych; konserwować w  ruchu  i pod
czas postoju powierzone urządzenia; organizować pracę podległego zespołu po
pielarzy. __

W ym agany roczny staż pracy przy eksploatacji lub rem opcie kotłów i u rzą
dzeń odpopielania.
Odpowdada za:
stan  i bezaw aryjną pracę kom ory paleniskow ej oraz lejów  zsypow/ych popiołu 
lotnego kotłów; czystość nadzorow anych urządzeń i popielni; pracę i bezpieczeń
stw o zespołu popielarzy; p rzestrzeganie obowiązujących przepisów.

Popielarz 6 kat.
(Obsługa urządzeń odpopielających jak : pom p pyłowych, kom presorów, kolejki 

linow ej, zwilżaczy hałdow ych, rozgam iaczy)
Pow inien znać:

.Tak popielarz 6 kat. (Nadzór nad  zespołem popielarzy w kotłowni).
Pow inien um ieć:
włączać, kontrolow ać p racę  i w yłączać pow ierzone urządzenia; regulow ać w y
dajność obsługiw anych urządzeń; prow adzić w łaściw ą eksploatację urządzeń; 
Ironserwować w  ru ch u  i podczas posto ju  powierzone urządzenia.

W ym agany roczny staż p racy  przy eksploatacji ui'ządzeń odpopielających. 
O d p o w ia d a  za:
stan  i bezaw ary jną p racę obsługiw anych urządzeń odpopielających; stan  i czy
stość obsługiw anych urządzeń oraz m iejsca pracy; przestrzeganie obow iązują
cych przepisów .

K o t ł o w n i a  — r e m o n t
MONTER KOTŁOWY

I M onter kotłow y 4 kat.
Pow inien  znać:
1. Z asady  stosow ania m ateria łów  i narzędzi użjnyanych przy rem ontach  kotłów 

parow ych.
2. Szczegółowe przepisy  rem ontu  kotłów  parow ych; T.P.T.E.E. i S. punk ty  2.3.,

2.S., 3.2., 4., 6.9., 6.12.. 6.13., 6.14.
3. Szczegółowe przepisy B H P obow iązujące w zakładzie p racy  dla danego s ta 

now iska.

Popielarz 6 kat.
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Powinien umieć:
Wykonywać czynności pomocnicze związane z rem ontem  kotłów parowych 

pod nadzorem i według zleceń m ontera kotłowego wyższej kategorii; wykony
wać proste czynności konserwacyjne, wymagające dużego wysiłku fizycznego.
Odpowiada za:
właściwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; stan i właściwe używanie 
narzędzi; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

Monter kotłowy 5 kat.
Powinien znać:
1. Podstawowe zasady działania kotłów parowych; zasady stosowania m ateria

łów  i narządzi używanych przy remoncie kotłów parowych.
2. Szczegółowe przepisy kotłów parowych. T.P.T.E.E. i S. punkty  2.3., 2.5., 3.2.,

4., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14.
3. Szczegółowe przepisy BHP obowiązujące w zakładzie pracy dla danego sta

nowiska.
Powinien umieć:

Wykonywać czynności związane z rem ontem  kotłów parowych pod nadzorem  
m ontera kotłowego wyższej kategorii; wykonywać czynności konserw acyjne 
w ym agające dużego wysiłku fizycznego jak: czyszczenie powierzchni ogrzew al
nej zewnętrznej i wewnętrznej kotłów.
Odpowiada za:
właściwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; stan  i w łaściwe używ anie 
narzędzi i przyrządów; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

M onter kotłowy 6 kat.
Powinien znać:
1. Zasady działania podstawowych typów kotłów parowych i  m niej skom pliko

w anych urządzeń pomocniczych jak: nawęglania, odżużlania i odpopielania, 
rurociągi i inne; zasady stosowania m ateriałów  i narzędzi używ anych przy 
rem ontach kotłów.

2. Przepisy szczegółowe eksploatacji i rem ontu urządzeń kotłowych. T.P.T.E.E. 
i S. punkty  2.3., 2.6., 3.2., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14., 4.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci przew o
dów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obowiązujące w  zakładzie pracy 
dla danego stanowiska.

Pow inien umieć:
Demontować, remontować, montować i konserwować poszczególne elem enty 

urządzeń kotłowych; wykonywać czynności konserw acyjne w  trudnych  w aru n 
kach, w ym agających bardzo dużego wysiłku fizycznego jak : czyszczenie po
wierzchni ogrzewalnej zewnętrznej i wew nętrznej kotłów.

W ym agany roczny staż pracy przy rem ontach urządzeń kotłowych.
Odpow iada za:
w łaściw e i terrninowe wykonanie powierzonych p rac; celowe i oszczędne uży
w anie m ateriałów ; stan  i w łaściwe używ anie narzędzi i przyrządów ; przestrze
ganie obowiązujących przepisów.

Pow inien znać:
M onter kotłowy 7 kat.

1. Budow ę i zasady działania podstaw ow ych typów  kotłow  parow ych ^
(dzeniami pomocniczymi jak : naw ęglanie, podgrzewacze wody i PO ’
in sta lac ja  wody zasilającej z urządzeniam i oczyszczalni, w en ty la to  y,
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2. Instrukcje eksploatacji kotłów parowych; przepisy remontowe kotłów paro
wych oraz szczegółowe przepisy obowiązujące w  zakładzie pracy dla danego 
stanowiska. T.P.T.E.E. i S. punkty  2.3., 2.5., 3.2., 4., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14:

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci przewo
dów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obowiązujące w  zakładzie pracy 
d la  danego stanowiska.

Powinien umieć:
Demontować, remontować i montować poszczególne części urządzeń kotło

wych; konserwować urządzenia kotłowe o wydajności do 5 t/h;
W ymagany 2-letni staż pracy przy montażu i rem ontach urządzeń kotło

wych.
Odpowiada za:
właściwe i terminowe w ykonanie powierzonych prac; celowe i oszczędne uży
wanie m ateriałów ; stan  i właściwe uŻ5rwanie narzędzi i przyrządów; przestrze
ganie obowiązujących przepisów.

M onter kotłowy 8 kat.
Powinien znać:
1. Budowę i zasady działania kotłów parow ych różnych typów średniej i małej 

wydajności do 50 t/h, w raz z urządzeniam i nawęglania, wody zasilającej, 
pow ietrza pierwotnego i wtórnego, odżużlania, odpopielania i odm ulania; 
zasadę działania podstawowych typów  regulacji, przyrządów pomiarowych 
i  w skaźników; budowę, zasady działania i w arunki pracy urządzeń pomocni
czych jak : rurociągi, podgrzewacze wody i powietrza, w entylatory; zasady 
stosow ania m ateriałów , narzędzi, przyrządów  i obrabiarek  stosowanych przy 
budow ie i rem ontach wymienionych urządzęń.

2. Instrukcję  eksploatacji kotłów parow ych; przepisy rem ontow e kotłów paro 
wych; T.P.T.E.E. i S. punkty  2.3., 4., 2.5., 3.2., 6.9., 6.11:, 6.12., 6.13:, 6.14:; r a 
m ow ą instrukcję  eksploatacji kotłów  parowych, rurociągów  parow ych i wod
nych oraz pomp ze szczególnym uwzględnieniem  rozdziałów dotyczących re 
m ontu i konserw acji

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci przewo
dów  cieplnych oraz przepisy szczegółowe obowiązujące w  zakładzie pracy 
dla danego stanowiska.

Pow inien umieć:
Demontować, rem ontow ać i montować kotły parow e, rurociągi i w ym ienniki 

ciepła dla wydajności do 15 t/h, a te  sam e prace do 50 t/h  pod nadzorem  m on
te ra  kotłowego wyższej kategorii; rem ontow ać urządzem a naw ęglania, odżużla- 
n iai odpopielania, w entylatory podm uchu i ciągu oraz urządzenia oczyszczania 
wody dla niskich wydajności; konserwować i eksploatować urządzenia kotłowe; 
oceniać w ykonanie i napraw y części kotła, robót budowlanych, mechanicznych, 
elektrycznych i innych wchodzących w  zakres m ontażu lub  rem ontu; organizo
wać p racę i kierov/ać pracą podległego zespołu przy obiektach o w ydajności do 
10 t/h.

W ym agany 3 letni staż pracy przy rem ontach lub budow ie kotłów  parowych. 

Odpow iada za:
w łaściw e i term inow e w ykonanie rem ontu łub  m ontażu; celowe i oszczędne uży
w anie m ateriałów ; pracę i bezpieczeństwo podległych robotników ; stan  i w łaści
we używ anie narzędzi i przyrządów ; przestrzeganie obow iązujących przepisów.

cićjgi; zasady stosowania materiałów, narzędzi, przyrządów i obrabiarek uży
wanych przy budowie i remontach kotłów.
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1. Budowę i zasady działania kotłów parowych różnych typów i wydajności, 
niskoprężnych i wysokoprężnych w raz z urządzeniami nawęglania, wody 
zasilającej, powietrza pierwotnego i wtórnego, oUżużlania, odpopielania i od- 
m ulania; budowę i zasady działania podstawowych typów regulacji i auto
matyki, przyrządów pomiarowych, wskaźników oraz analizatorów; budowę, 
zasady działania i w arunki pracy urządzeń pomocniczych jak: rurociągi, 
XX)dgrzewacze wody i powietrza, pompy i w entylatory, tu rb inki pomocnicze 
i aparaturę  oczyszczania wody; zasady stosowania m ateriałów , n a rz ę to , 
przyrządów i obrabiarek  używanych przy budowie i rem ontach wymienio
nych urządzeń.

2. Instrukcje eksploatacji kotłów parowych; przepisy remontowe urządzeń 
kotłowych; T.P.T.E.E. i S. punkty 2.3., 4., 2.5., 3.2., 6.9., 6.11., 6.12., 6.13:, 6.14:; 
ram ow ą instrukcję eksploatacji kotłów parowych, rurociągów parowych 
i wodnych oraz pomp ze szczególnym uwzględnieniem rozdziałów dotyczą
cych rem ontu i konserwacji.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci przewo
dów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obowiązujące w zakładzie dla da
nego stanowiska.

Powinien umieć:
demontować, rem ontować i montować kotóy parowe, rurociągi i wym ienniki 
ciepła dla wszystkich wydajności; demontować, rem ontować i montować urzą
dzenia naw ęglania z uwzględnieniem młynów i wag węglowych, odżużlania 
i odpopielania, w entylatorów  podmuchu i ciągu oraz urządzeń oczyszczania wo
dy; napraw iać m echaniczną część regulacji kotła; konserwować i eksploatować 
urządzenia kotłowe; oceniać wykonanie i napraw y części kotła, robót budow la
nych, mechanicznych, elektrycznych i innych, wchodzących w zakres montażu 
lub  rem ontu ; organizować pracę i kierować pracą podległego zespołu przy re 
m ontach urządzeń do 35 atm . i do 50 t/h.

(Wymagany 4 letni staż pracy przy rem ontach lub budowie kotłów parow ych.
O dpowiada za:
właściwe i term inow e wykonanie rem ontu lub m ontażu; celowe i oszczędne uży
w anie m ateriałów ; prace i bezpieczeństwo podległych robotników; stan  i w łaści
w e używanie narzędzi i przyrządów; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

M onter kotłowy 10 kat.
Ja k  m onter kotłowy 9 kat. z tą  różnicą, że organizuje i k ieruje p racą przy 

rem ontach kotłów wszystkich wydajności i ciśnień oraz że w ym agany jest 
5 letni staż pracy.

Monter kotłowy 9 kat.
Powinien znać:

Powinien znać:
1 .

SPAWACZ KOTŁOWY 
Spawacz kotłowy 8 kat.

2.

3.

Budowę i zasady działania różnego typu w ytwornic acetylenow ych łącznie 
z ich urządzeniam i pomocniczymi jak : bezpieczniki wodne, reduk to ry  i za
w ory  bezpieczeństwa; pKxistawy spaw alnictw a elektrycznego i gazowego; 
budowę i zasady działania reduktorów  tlenowych i acetylenow ych; zasady 
stosowania m ateriałów  używanych w  spaw alnictw ie i k lasyfikacje elektrod. 
Przepisy eksploatacji wszystkich typów  urządzeń spaw alniczych; przepisy 
rem ontow e kotłów parowych.
Szczegółowe przepisy BHP obowiązujące w  zakładzie pracy dla danego sta 
now iska ze szczególnym uwzględnieniem  przepisów, dotyczących obchodze
n ia  się z butlam i wysokiego ciśnienia.
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W ykonywać wszelkiego rodzaju spawy np. poziome, pionowe, nad głową 
i w m iejscach trudno dostępnych, zbiorników, walczaków kotłowych, ru r  kotło
wych i rurociągów  ze stali węglistych i stopowych na ciśnienie do 25 atm., oraz 
m etali kolorowych; prz3'gotować i posługiwać się spaw arkam i elektrycznymi 
i wytw ornicam i acetylenowymi oraz ich urządzeniam i pomocniczymi; wykony
wać czynności wstępne do spaw ania np. ukosowanie, oczyszczanie, ustaw ianie; 
dobierać właściwe elelcU’ody i d ru ty  do spaw ania w  zależności od rodzaju 
i przeznaczenia wykonywanego spawu.

W ymagany 4 letni staż pracy przy robotach spawalniczych kotłowych i św ia
dectwo wydane przez UDT.
Odpowiada za:
właściwe i term inowe w ykonanie prac spawalniczych; stan i właściwe używ a
nie aparatów  i narzędzi; celowe i oszczędne używanie m ateriałów ; przestrzega
nie obowiązujących przepisów.

Spawacz kotłowy 9 kat.
iJak spawacz kotłowy 8 kat. z tą  różnicą, że w ykonuje spaw anie zbiorników 

i walczaków kotłowych, r u r  kotłowych i rurociągów  ze stali węglistych i sto
powych na wszystkie ciśnienia oraz że w ym agany jest 5 letni staż pracy.

MURARZ KOTŁOWY 
M urarz kotłowy 4 kat.

Powinien znać:
1. Zasady stosowania m ateriałów  i narzędzi używanych przy budowie obmurzy 

.kotłowych.
2. Przepisy stosowania i konserw acji m ateriałów  m urarskich; przepisy rem on

towe urządzeń kotłowych w  części dotyczącej palenisk i obmurzy. T.P.T.E.E.
.li S. punk ty  2.3.4., 6.12., 6.13.. 6.14.

3. Szczegółowe przepisy BHP obowiązujące w zakładzie pracy dla danego sta 
nowiska.

Powinien umieć:
W ykonać proste prace m urarsk ie  oraz prace w ym agające dużego wysiłku 

fizycznego, pod nadzorem  i w edług w skazań m urarza kotłowego wyższej ka te
gorii. ,
Odpowiada za:
właściwe i term inow e w ykonanie powierzonych prac; stan  narzędzi i przyrzą
dów; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

M urarz kotłowy 5 kat.
Pow inien umieć:
1. Zasady w ykonyw ania prostych p rac  m urarsk ich ; zasady stosow ania i kon

serw acji m ateriałów  m urarskich , ze szczególnym uw zględnieniem  ognio
trw ałych  ł narzędzi m urarskich .

2. Przepisy  stosow ania i konsew acji m ateriałów  m urarsk ich ; przepisy rem on
tow e urządzeń kotłow ych w  części dotyczącej palenisk  i obm urzy. T.P.T.E.E. 
i S. punk ty  2.3.4., 6.12, 6.13, 6.14.

3. Szczegółowe przepisy BH P obow iązujące w  zakładzie pracy  dla danego s ta 
nowiska.

Pow inien umieć:
W ykonać proste  p race m urask ie  pod nadorem  m urarza  katłow ego wyższej 

kategorii. *

Powinien umieć:
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Odpowiada za;
term inow e i jakościowe w ykonanie powierzonych prac; celowe i oszczędne uży
w an ie  m ateriałów  m urarskich; s tan  i właściwe w ykorzystyw anie narzędzi 
i przyrządów; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

M urarz kotłowy 6 kat.
Powinien znać:
1. Zasady budowy palenisk i obmurzy kotłowych; zasady stosow ania i kon

serw acji m ateriałów  i narzędzi używanych w  budownictwie palenisk.
:2. Przepisy stosowania i konserw acji m ateriałów  m urarskich; przepisy remon

towe urządzeń kotłowych w  części dotyczącej palenisk i obmurzy. T.P.T.E.E. 
i  S. punkty  2.34., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Szczegółowe przepisy BHP obowiązujące w  zakładzie pracy dla danego sta
nowiska.

Powinien umieć:
Wykonać proste konstrukcje m urarskie jak : proste ściany, ściany działowe 

itp .; stosować i konserwować m ateriały  i narzędzia m urarskie.
W ymagany roczny staż pracy w zawodzie m urarskim  przy budow ie' lub  

remoncie kotłów.

O dpowiada za:
■właściwe i term inowe w ykonanie pracy; celowe i oszczędne używ anie m ate
ria łów  m urarskich; stan  i właściwe używanie przyrządów  i narzędzi; prze
strzeganie obo-wiązujących przepisów.

Pow inien znać:
M urarz kotłowy 7 kat.

1. Budowę i w arunki pracy palenisk i obmurzy kotło-wych dla kotłów  o 'wy
dajności do 10 t/h ; budowę ścian piono^wych i skośnych z cegły szamoto
wej i norm alnej oraz -wykładziny odpopielników; zasady stosow ania pod
wieszeń i usztyw nień częściej stosowanych w  pałeniskach; zasady stoso
w ania i konserw acji m ateriałów  ogniotrwałych, m urarsk ich  i izolacyjnych 
używ anych w  budo-wnictwle palenisk.

2. Przepisy stosowania i konserw acji m ateriałów  m urarskich; przepisy rem on
tow e urządzeń kotło-wych w  części dotyczącej palenisk i obmurzy. T.P.T.E.E. 
i S. punk ty  2.3.4., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Szczegółowe przepisy BHP obo-wiązujące w  zakładzie pracy dla danego 
stanow iska.

Pow inien um ieć: *
W ykonywać poszczególne elem enty palenisk lub obm urzy kotłów  jak  skle

pień wiszących, popielników jednostek kotło-wych różnych typów  i w ydaj
ności; -wykonywać wszystkie prace m urarsko szamotowe wchodzące w  zakres 
budow y kotłów  o -wydajności do 10 t/h ; -wykonywać izolacje kotłów  i ru ro 
ciągów paro-wych i wodnych; konserwować zgodnie z przepisam i m ateriały  
ogniotrw ałe, m urarsk ie  i izolacyjne.

W ym agany 2 letni staż pracy w  zawodzie m urarskim  przy budow ie lub 
rem oncie kotłów.
O dpow iada za:
w łaściw e i term inonw e -wykonanie rem ontu lub budo-wy; celowe i oszczędne 
używ anie m ateriałów  m urarskich  i izolacyjnych; stan  i w łaściw e używ anie 
przyrządów  i narzędzi; przestrzeganie obo-wiązujących przepisów.
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1. Budową i w arunki pracy różnych typów palenisk kotłowych; budową skle
pień różnych typów a szczególnie wiszących; budową ścian pionowych 
i skośnych z cegły szamotowej i norm alnej oraz w ykładziny popielników; 
budową obmurzy kotłowych ciążkich i lekkich konstrukcji oraz znaczenie 
stosowania szczelin delatacyjnych; zasady stosowania podwieszeń różnego 
rodzaju oraz usztywnień stalowych i żeliwnych stosowanych w  palenis
kach; zasady stosowania m ateriałów  ogniotrwałych, m urarskich  i izola
cyjnych używanych w  budownictwie i konserw acji palenisk.

'2. Przepisy stosowania i konserw acji m ateriałów  m urarskich; przepisy rem on
towe urządzeń kotłowych w  cząści dotyczącej palenisk, obmurzy i izolacji; 
T.P.T.E.E. i S. punkty  2.3.4., 6.12., 6.13., 6.14.

.3 Szczegółowe przepisy BHP obowiązujące w  zakładzie pracy dla danego 
stanowiska.

Powinien umieć:
W ykonywać obmurza kotłowe różnych typów  dla kotłów o wydajności do 

.25 t/h ; oceniać stopień zużycia i trwałości poszczególnych fragm entów  pale
nisk i obmurzy kotłowych różn3'ch typów; w ykonywać prace m urarsk ie  w e
d ług rysunków ; wykonywać izolacje kotłów i rurociągów wodnych i paro
wych; konserwować zgodnie z przepisam i m ateriały  ogniotrwałe, m urarskie 
i izolacyjne; organizować i kierować pracą zespołu m urarskiego przy montażu 
lub rem oncie kotłów o wydajności poniżej 25 t/h.

W ymagany 3 letni staż pracy W zawodzie przy budowie lub remoncie ko
tłów.
O dpow iada za:
właściwe i term inow e w ykonanie rem ontu lub budowy; celowe i oszcządne 
używanie m ateriałów  m urarskich  i izolacyjnych; stan  i właściwe używanie 
przyrządów  i narządzi; pracą i bezpieczeństwo podległych robotników; prze
strzeganie obowiązujących przepisów.

M urarz kotłow y 9 kat.
Jak  m urarz kotłowy 8 kat. z tą  różnicą, że w ykonuje obm urza kotłowe 

różnych typów  i wielkości, organizuje pracę i k ieru je  p racą zespołu przy ich 
remoncie oraz że w ym agany jest 4 letni staż pracy.

IZOLOWACZ 
Izolowacz 6 kat.

Pow inien znać:
1. Podstaw ow e zasady pi-zechodzenia ciepła drogą prom ieniow ania; zasady 

stosowania m ateriałów  izolacyjnych (dla izolacji term icznj’ch i narzędzi).
2. Przepisy rem ontowe dla kotłów  i rurociągów  ze szczególnym uwzględnie

niem  izolacji cieplnej.
3. Przepisy szczegółowe BHP obow iązujące w  zakładzie pracy dla danego s ta 

nowiska. „
Pow inien  umieć:
W ykonywać izolacje cieplne na rurociągach, arm aturach , zbiornikach i obm u- 
rzach kotłów ; wykonyw ać proste rusztow ania drew niane, konieczne dla prze
prow adzenia p rac  izolacyjnych.

W ym agany roczny staż pracy przy pracach izolacyjnych.
O dpow iada za:
w łaściw e i term inow e w ykonanie prac izolacyjnych; celowe i oszcządne uży
w an ie m ateriałów ; stan  i w łaściw e używ anie narzędzi i przyrządów ; prze
strzegan ie  obowiązujących przepisów.

Murarz kotłowy 8 kat.
Powinien znać:
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Izolowacz 7 kat.

1. Podstaw ow e zasady przechodzenia ciepła drogę prom ieniowania; zasadj"" 
w ykonyv/ania robót blacharskich, wchodzących w  zakres prac izolacyjnych; 
zasady stosowania m ateriałów izolacyjnych (dla izolacji termicznych) 
i narzędzi.

2. Przepisy remontowe dla kotłów i rurociągów ze szczególnym uwzględnie
niem izolacji cieplnych.

3. Szczegółowe przepisy BHP obowiązujące w zakładzie pracy dla danego- 
stanowiska.

Powinien umieć:
W ykonywać izolacje różnych typów  na urządzeniach jak: rurociągi, arma
tura, odbiorniki itp.; w ykonyw ać izolacje obmurzy kotłow ych lekkich kon
strukcji oraz cięć, w yginać i łączyć blachę; w ykonyw ać proste rusztowania  
drewniane, konieczne dla przeprowadzenia prac izolacyjnych.
W ymagany 2 letni staż pracy przy pracach izolacyjnych.

Odpowiada za:
w łaściw e i terrninowe w^ykonanie prac izolacyjnych; celow e i oszczędne uży
w anie m ateriałów; stan i w łaściw e używ anie narzędzi; pracę i bezpieczeń
stw o przydzielonych do pomocy robotników; przestrzeganie obowiązujących  
przepisów.

3. APARATDUA CIEPLNA
ELEKTROMECHANIK APARATURY CIEPLNEJ

Powinien znać:

Pow inien znać:
1 .

Elektrom echanik apara tu ry  cieplnej 5 kat.

2.

Zasady działania urządzeń sygnałowych, przyrządów  pom iarow ych, re je 
strujących, kontrolnych oraz wskaźników.
Przepisy konserw acyjne i rem ontowe w ym ienionych urządzeń i p rzyrzą
dów. T.P.T.E.E. i Sp. punkty: 6.5., 6.5.1., 6.5.2., 6.12., 6.13., 6.1Ą 

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci prze
wodów cieplnych; tymczasowe przepisy bezpieczeństwa przy eksploatacji 
urządzeń elektrycznych elektrow ni i stacji dla I grupy kw alifikacyjnej;, 
przepisy szczegółowe obowiązujące w  zakładzie pracy dla. danego stano
wiska. /

Pow inien umieć:
Dem ontować, naprawiać i  m ontow ać elem enty aparatów  ciep lnych  pod  

nadzorem  i w edług wskazań elektrom echanika aparatury cieplnej w yższej  
kategorii; konserw ow ać w  ruchu i  podczas postoju aparaturę cieplną.
Odpowiada za:
w łaściwe i term inow e w ykonanie powierzonych prac; stan  i w łaściw e uży
w anie narzędzi i  przyrządów ; czystość m iejsca p racy; p rzestrzeganie obowią
zujących przepisów.

Elektromechanik aparatury cieplnej 6 kat.
Pow inien znać:
1. Zasady budowy i działania przepływom ierzy, analizatorów  spalin, mano~ 

m etrów , w akum etrów , barom etrów , term om etrów  w szystkich rodzajów , c ią- 
gomierzy, wodowskazów odległościowych, urządzeń sygnałowych, p rzyrzą
dów  pom iarowych, rejestru jących, kontro lnych oraz w skaźników  stosow a
nych  w  kotłowni, m aszynowni, pom powni i naw ęglaniu; zasady s to sc ^ a  
n ia  m ateria łów  i narzędzi używ anych do nap raw  w ym ienionych u rządzeń  
i apara truy .
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2. Przepisy konserw acyjne i rem ontowe wymienionej aparatu ry  i urządzeń. 
T.P.T.E.E. i S. punkty: 6.5., 6.5.1., 6.5.2., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci prze
wodów cieplnych; tymczasowe przepisy bezpieczeństwa przy eksploatacji 
urządzeń elektrycznych elektrow ni i stacji dla I  grupy kw alifikacyjnej; 
przepisy szczegółowe obowiązujące w  zakładzie pracy dla danego stano
wiska.

Powinien umieć:
K onserwować w  ruchu i podczas postoju aparaturę cieplną; pod nadzorem  

elektrom echanika aparatury cieplnej wyższej kategorii: dem ontować, napra
wiać i m ontować aparaturę cieplną; przeprowadzać sprawdzanie aparatów; 
liczników, przepływom ierzy i w skaźników. -

W ymagany roczny staż pracy przy rem oncie aparatury cieplnej.
Odpowiada za:
w łaściw e i term inowe przeprowadzanie zleconych napraw; stan i w łaściw e  
używanie narzędzi i przyrządów; w łaściw e i oszczędne używ anie m ateriałów; 
czystość m iejsca pracy; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

Elektrom echanik apara tu ry  cieplnej 7 kat.
Pow inien znać:
1. Zasady budowy i działania autom atycznych regulatorów, przepływom ierzy,

analizatorów spalin, m anom etrów, wakum etrów, barom etrów, term om e
trów  w szystk ich  rodzajów, ciągom ierzy, w odow skazów  odległościowych, 
urządzeń sygnałow ych, przyrządów pom iarowych, rejestrujących, kontrol
nych oraz w skaźników  stosow anych w  kotłow ni, m aszynowni, pom powni 
i nawęglaniu; zasady prowadzenia ruchom ej kontroli aparatów cieplnych; 
zasady stosow ania m ateriałów  i narzędzi używ anych do naprawy i budo
w y w ym ienionej aparatury i urządzeń.

2. Przepisy eksploatacyjne wym ienionej apara tu ry  cieplnej i urządzeń; sche
m aty  m ontażowe zainstalow anej apara tu ry  cieplnej; przepisy konserw a
cyjne i rem ontow e wym ienionej ap ara tu ry  i urządzeń; T.P.T.E.E. i S. 
punkty  6.5., 6.5.1., 6.5.2., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tym czasowe przepisy BHP dla działów  cieplnych elektrow ni i sieci prze
w odów  cieplnych; tym czasow e przepisy bezpieczeństw a przy eksploatacji 
urządzeń elektrycznych elektrow ni i stacji dla II  grupy kw alifikacyjnej; 
przepisy szczegółow e obowiązujące w  zakładzie pracy dla danego stano
wiska.

Fowinien umieć:
Dem ontować, naprawiać, m ontow ać oraz urucham iać aparaturę cieplną; 

przeprowadzać sprawdzanie aparatów, liczników , przepływom ierzy i w skaźni
k ó w  kontrolow ać działanie, stan i w łaściw e w skazania aparatury cieplnej 
w  czasie ruchu; konserw ow ać w  ruchu i podczas postoju w ym ien ioną apara
turę; określać w ielkość i m iejsce uszkodzenia aparatury cieplnej.

W ym agany 2 letn i staż pracy przy rem oncie aparatury cieplnej.

Odpowiada za:
w łaściw e i term inow e przeprowadzanie napraw; w łaściw ą konserw ację i kon
trolę; £tan i w łaściw e używ anie, narzędzi i przyrządów; w łaśc iw e i oszczędne 
używ anie m ateriałów ; czystość m iejsca pracy; przestrzeganie obowiązujących  
przepisów.

Elektrom echanik aparatury ciep lnej 8 kat.
Pow inien znać:

Jak  elektrom echanik  ap a ra tu ry  cieplnej 7 kat.
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Demontować, naprawiać, montować oraz urucham iać apara tu rę  cieplną.- 
przeprowadzać sprawdzanie aparatów, liczników, przepływom ierzy i wskaźni
ków; kontrolować działanie i stan oraz właściwe w skazania apara tu ry  cieplnej 
podczas ruchu; konserwować w  ruchu i podczas postoju wym ienioną apara
turę; określać wielkość i miejsca uszkodzeń apara tu ry  cieplnej; oceniać wyko
nanie napraw  poszczególnych elementów wymienionej ap ara tu ry ; organizować- 
pracę i kierować pracą podległego zespołu.

iWymagany 3 letni staż pracy przy remoncie apara tu ry  cieplnej.

Odpowiada za:
Właściwe i tei'niinowe przeprowadzanie napraw ; w łaściw ą konserwację- 

i kontrolę; stan i właściwe używanie narzędzi i pi-zyrządów; właściwe- 
i oszczędne używanie m ateriałów; pracę i bezpieczeństwo podległego zespołu; 
stan i czystość aparatury cieplnej oraz miejsca pracy; p rzestrzeganie obowią
zujących przepisów.

Powinien umieć:

Elektrom echanik apara tu ry  cieplnej 9 kat.
Powinien znać:
1. Zasady budowy i działania autom atycznej regulacji olejow ej, po-wietrz- 

nej i elektrycznej urządzeń stosowanych w  energetyce; przepływ om ierzy, 
analizatorów  spalin, manometrów, w akum etrów , barom etrów , term om etrów  
wszystkich rodzajów, ciągomierzy, wodowskazów odległościowych, u rzą
dzeń sygnalizacyjnych, przyrządów pomiaro-wych, re jestru jących , kon tro l
nych oraz wskaźników; zasady prowadzenia ruchow ej kon tro li aparató-w 
cieplnych; zakresy regulacji poszczególnych regulatorów ; zasady stosow ania 
m ateriałów  i narzędzi używanych do napraw y i budo-w^y w ym ienionej apa
ra tu ry  i urządzeń.

2. Przepisy eksploatacyjne -wymienionej aparatui-y i urządzeń; schem aty  regu
lacji i autom atyki; schematy montażowe zainstalow anej ap a ra tu ry  c iep lnej; 
przepisy konserwacyjne i rem ontowe -wymienionej ap a ra tu ry  i urządzeń; 
T.P.T.E.E. i S. punkty 6.5., 6.5.1., 6.5.2., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elek trow ni i sieci prae- 
wpdów cieplnych; tymczasowe przepisy bezpieczeństwa przy eksp loatacji 
urządzeń elektrycznych elektrow ni i stacji dla II grupy k w alifikacy jne j; 
przepisy szczegółowe obowiązujące w  zakładzie pracy d la danego stano
wiska.

Pow inien  umieć:
Dem ontować, napra-wiać, m ontować oraz urucham iać aparaturę ciep lną, 

autom atyczną regulację olejową i elektryczną procesu spalania; przeprow adzać  
sprawdzanie aparatów, liczników, przepływom ierzy i w skaźn ików ; kontrolo
w ać działanie, stan i  w łaściw e wskazania aparatury cieplnej podczas ruchu  
i  podczas postoju wym ienioną aparaturę; określać w ielk ość i m iejsce  uszko
dzeń aparatury cieplnej; oceniać -wykonanie napraw poszczególnych  elem en 
tów  -wymienionej aparatury; organizować pracę i k ierow ać pracą p od leg łego  
zespołu. W ymagany 4 letni staż pracy przy rem oncie aparatury ciep lnej.

Odpowiada za:
w łaściw e i term inow e przeprowadzanie napraw ; w łaściw ą k onserw acją  i kon
tro lę ; s tan  i właściwe używanie narzędzi i przyrządów ; w łaściw e i oszczędne 
używ anie m ateriałów ; pracą i bezpieczeństwo podległych robo tn ików ; stan 
i czystość apara tu ry  cieplnej oraz m iejsca pracy; p rzestrzeganie  obow iązują
cych przepisów.
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4. MASZYNOWNIA 
0>M a s z y n o w n i a  — r u c h  

MASZYNISTA TURBIN PAROWYCH 
M aszynista tu rb in  parowych 5 kat.

Powinien znać:
1. Zasady działania tu rb in  parowych i urządzeń kondensacyjnych; regulację- 

turbiny; zasady działania przyrządów pomiarowych i kontrolnych; wpływ 
próżni i param etrów  pary  dolotowej na jednostkowe zużycie pary przez 
turbinę.

2. Instrukcję  szczegółową obsługiwanej turbiny; schem at rurociągów wodnych 
i parow ych przynależnych do turbiny z rozmieszczeniem zaworów i zasuw; 
T.P.T.E.E. i S. punkty 2.5., 2.6., 2.7., 3.1., 3.2., 6.3., 6.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14., 
obowiązujący reżim pracy turbiny.

3. Przepisy obowiązujące przy w ykonywaniu czynności zawodowych.
Powinien umieć:

Prowadzić ruch powierzonego turbozespołu oraz uruchamiać i  zastawiać' 
turbinę pod nadzorem m aszynisty turbin parowych 'wyższej kategorii; pro
wadzić ekonom iczną eksploatację turbiny zgodnie z zadanym  planem ; utrzy
m yw ać obowiązujące parametry; konserwować w  ruchu i podczas postoju po
wierzony turbozespół.
Odpowiada za:
ekonomiczną eksploatację i dotrzym anie obowiązujących param etrów  pow ie
rzonej do obsługi tu rb iny; należyty stan  i czystość powierzonego do obsługi 
turbozespołu i m iejscu pracy.

M aszynista tu rb in  parow ych 6 kat.
(Obsługa turb iny  parow ej o mocy poniżej 3 MW.)

Pow inien znać:
1. Zasady budowy i działania tu rb in  paro^w^ch, urządzeń pomocniczych przy

należnych do turbiny, kondensatora, pomp kondensacyjnych, regulacji tu r 
biny (regulacja obrotów, regulacja bezpieczeństwa), przyrządów  pom iaro- 
wo^ch i kontrolnych oraz w skaźników, wpływ  próżni i param etrów  pary 
dolotowej na jednostkow e zużycie pary  przez tu rb inę; w arunk i pracy gene
ratorów  oraz w spółpracy nastaw ni elektrycznej z m aszynownią.

2. In strukc ję  szczegółową obsługiw anej tu rb iny ; schem at rurociągów  w od
nych i paro'wych przynależnych do tu rb iny  z rozmieszczeniem zaworów 
i zasuw ; schem at regulacji obsługiw anej tu rb iny ; T.P.T.E.E. i S. punkty
2.5., 2.6., 2.7., 3.1., 3.2., 6.3., 6.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14., obow iązujący reżim 
pracy turbiny.

3. Tym czasowe przepisy BH P dła działów cieplnych elektrow ni i sieci prze
w odów  cieplnych oraz przepisy szczegółowe obowiązujące w  zakładzie pracy 
dła danego stanow iska; tym czasowe przepisy bezpieczeństw a przy eksploa
tac ji urządzeń elektrycznych elektrow ni i stacji dla I grupy kw alifikacyj
nej.

Pow inien um ieć:
U rucham iać, prow adzić ruch  i zastaw iać obsługiw any turbozespół; p row a

dzić ekonom iczną eksploatację tu rb iny  z zadanym  planem ; u trzym yw ać obo
w iązujące p aram etry ; u trzym yw ać w łaśc iw ą-p różn ię  w  kondensatorze oraz 
tem p era tu rę  oleju w  obiegu; konserw ow ać w  ruchu  i podczas posto ju  pow ie
rzony turbozespół. W ym agany roczny staż pracy przy eksp loatacji tu rb in  paro 
wych.
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Odpow iada za:
właściwy stan i bezaw aiyjną pracę obsługiwanego IfiSbozespołu; ekonomicz
n ą  eksploatację i dotrzym ywanie obow iązujących param etrów ; dotrzym yw a
nie zadanego planu obciążeń; należyty stan  i czystość obsługiw anego turboze
społu i miejsca pracy; przestrzegania obow iązujących przepisów.

M aszynista tu rb in  parow ych 7 kat.
(Obsługa turbiny parow ej o mocy powyżej 3 MW.)

Powinien znać:
1. Zasady budowy i działania tu rb in  parow ych akcyjnych, reakcyjnych  i m ie 

szanych, urządzeń pomocniczych przynależnych do tu rb iny , kondensato ra , 
pomp kondensatu i wody chłodzącej, smoczków parow ych i w odnych (chłod
ni kominowych, regulacji turbiny), regulacji obrotów  (regulacja bezpie
czeństwa), przyrządów pom iarowych i kontro lnych oraz w skaźników ; w pływ  
próżni i param etrów  pary  dolotowej na jednostkow e zużycie pary  p rzez 
turbinę; zasady współpracy m aszynowni z nastaw n ią  elektryczną i k o 
tłownią.

2. Obowiązujące przepisy i instrukcje eksploatacyjne d la  O ddziału M aszyno
wego ze szczególnym uwzględnieniem ; In stru k c ji E ksploatacji Turbozespo
łów, Instrukcji Eksploatacji Urządzeń K ondensacji, In s tru k c ji E ksploatacji 
Chłodni Kominowych, Tymczasowych In stru k c ji E ksploatacji T urb in  P a ro 
wych; szczegółowych instrukcji eksploatacyjnych dotyczących obsługiw a
nych urządzeń; T.P.T.E.E. i S. punkty  2.5., 2.6., 2.7.. 3.1., 3.2., 6.3., 6.9., 6.10..
6.12., 6.13., 6.14,

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych e lek trow ni i sieci p rze
wodów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obow iązujące w  zak ładzie  
pracy dla danego stanow iska; tymczasowe przepisy bezpieczeństw a p rzy  
eksploatacji urządzeń elektrycznych elektrow ni i stac ji d la  I grupy k w ali
fikacyjnej.

Powinien umieć:
Uruchamiać, prowadzić ruch i zastaw iać obsługiw any turbozespół; p ro 

wadzić ekonomiczną eksploatację tu rb iny  zgodnie z zadanym  p lanem ; u trzy 
m yw ać obowiązujące param etry  pary  dolotowej, pary  zaczepow ej, wody ch ło - 
dzącej i kondensatu na  obsługiwanym  turbozespole; u trzym yw ać w łaśc iw ą 
próżnię w  kondensatorze oraz tem peratu rę  oleju w  obiegu; konserw ow ać w r u 
chu i podczas postoju powierzony turbozespół i u rządzenia pom ocnicze. W ym a
gany 2 letni staż pracy przy eksploatacji tu rb in  parow ych.
Odpow iada za:
w łaściw y stan  i bezaw aryjną pracę obsługiwanego tu rbozespołu ; ekonom icz
ną eksploatację i dotrzymywanie obowiązujących p aram etró w ; dotrzymywanie* 
zadanego planu obciążeń; należyty stan  i czystość obsługiw anego turbozespołu  
i m iejsca pracy; przestrzeganie obowiązujących przepisów .

M aszynista turbin  parow ych 8 kat.
(Obsługa turbiny oraz nadzór nad zespołem tu rb in  o łącznej mocy powyżej

10 MW.)
Pow inien znać:
1. Zasady budowy i działania tu rb in  parow ych akcyjnych , reak cy jn y ch  i m ie

szanych, wszystkich urządzeń pomocniczych p rzynależnych  do tu rb in y , kon 
densatorów , pomp kondensatu, wody chłodzącej i w ody strum ien iow ej z n a 
pędam i, smoczków parow ych i wodnych, podgrzew aczy, w y p arn ików , chłod
ni kominowych, podstawowych typów  regulacji tu rb in  (reg u lac ja  obrotów , 
regulacja bezpieczeństwa), przyrządów  pom iarow ych i k o n tro lnych  ora?.
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wskaźników; wpływ próżni i param etrów  pary dolotowej na jednostkowe 
zużycie pary  przez turbinę; zasady gospodarki olejow ej; zasady współpracy 
m aszynowni z nastaw nią elektryczną i kotłownią.

2. Obowiązujące przepisy i instrukcje  eksploatacyjne dla Oddziału M aszyno
wego ze szczególnym uwzględnieniem : Instrukcji Eksploatacyjnej Turboze
społów. In strukcji Eksploatacji U rządzeń K ondensacji, In strukc ji Eksploata
cji Chłodni Kominowych, In stru k c ji Eksploatacji S ilników  Elektrycznych, 
Tymczasowej Instrukcji Eksploatacji T urbin Parow ach ; szczegółowych in 
strukcji Eksploatacyjnych dotyczących obsługi nadzorow anych względnie 
obsługiwanych urządzeń; T.P.T.E.E. i S. punkty  £.5., 2.6., 2.7., 3.1., 3.2., 6.3.,
6.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.; schem at rurociągów  w odnych i parow ych w  m a
szynowni i urządzeń chłodzących z rozmieszczeniem zaw orów  i zasuw; 
schem at regulacji tu rb in  nadzorow anych względnie obsługiw anych bezpo
średnio; obowiązujące reżim y pracy turb in , urządzeń pom ocniczych i chłodni.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci p rze
wodów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obow iązujące w  zakładzie pracy 
dla danego stanow iska; tymczasowe przepisy bezpieczeństw a przy eksploa
tacji urządzeń elektrycznych elektrow ni i stacji dla II g rupy  kw alifika
cyjnej.

Pow inien umieć:
Urucham iać, prowadzić ruch i zastaw iać nadzorow ane zespoły tu rb in  oraz 

urządzenia kondensacyjne; prowadzić ekonom iczną eksploatację tu rb in  zgodnie 
z zadanym  planem ; utrzym yw ać obow iązujące p aram etry  pary  dolotow ej, pary  
zaczepowej, wody chłodzącej i kondensatu  na  nadzorow anych turbozespołach; 
utrzym yw ać w łaściw ą próżnię w  kondensatorze oraz tem p era tu rę  oleju w  obie
gu; konserw ow ać w ruchu  i podczas postoju pow ierzone tu rb in y  i urządzenia 
pomocnicze; organizować pracę podległego zespołu. W ym agany 3 letn i staż 
pracy eksploatacji i rem oncie turbin.
Odpow iada za:
właściwy stan  i bezaw aryjną pracę nadzorow anych jednostek  turb inow ych; 
ekonomiczną eksploatację i dotrzym yw anie obow iązujących param etrów ; do
trzym yw anie zadanego planu obciążeń; należyty stan  i czystość nadzorow a
nych urządzeń i m aszynow ni; p racę i bezpieczeństwo podległego zespołu; p rze
strzeganie obow iązujących przepisów.

M aszynista tu rb in  parow ych 8 kat.
(Obsługa tu rb iny  parow ej o mocy powyżej 25 MW.)

Pow inien znać:
Ja k  m aszynista tu rb in  poraw ych 8 kat. (Obsługa tu rb iny  oraz nadzór nad  

zespołem tu rb in  o łącznej mocy powyżej 10 MW).
Pow inien umieć:

U rucham iać, prow adzić ruch i zastaw iać obsługiw any turbozespół; p row a
dzić ekonom iczną eksploatację tu rb in y  zgodnie z zadanym  p lanem ; u trzym y
w ać obow iązujące param etry  pary  dolotowej, pary  zaczepow ej, wody chło
dzącej i kondensatu  na obsługiw anym  turbozespole; u trzym yw ać w łaściw ą 
próżnię w  kondensatorze oraz tem p era tu rę  o leju  w  obiegu; konserw ow ać 
w  ruchu  i podczas postoju powierzony turbozespół i u rządzenia  pomocnicze. 
W ym agany 3 le tn i staż pracy przy eksploatacji i rem oncie tu rb in  parow ych.
O dpow iada za:
w łaściw y stan  i bezaw ary jną p racę obsługiw anego turbozespołu; ekonom iczną 
eksp loatację  i dotrzym yw anie obow iązujących param etró w ; dotrzym yw anie za
danego p lanu  obciążeń; należyty stan  i czystość obsługiw anego turbozespołu 
i m ieisca p racy; przestrzeganie  obow iązujących przepisów .
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50 MW.)
Powinien znać:
1. Zasady budowy i działania turbin  parowych akcyjnych, reakcyjnych i m ie

szanych, wszystkich urządzeń pomocniczych przynależnych do turbiny, kon
densatorów, pomp kondensatu, wody chłodzącej i wody strum ieniowej z na
pędami,smoczków parowych i wodnych, podgrzewaczy, wyparników, gene- 
rotorów i wzbudnic, chłodni kominowych, urządzeń zmiękczających wodę 
chłodzącą,, podstawowych typów regulacji turbin (regulacja obrotów, regu
lacja bezpieczeństwa, automatyka), przyrządów pomiarowych i kontrolnych 
oraz wskaźników; wpływ próżni i param etrów  pary dolotowej na jednost
kowe zużycie pary przez turbinę; zasady gospodarki olejowej; zasady kory
gowania wody chłodzącej i zmiękczania dodatkowej wody do obiegu chło
dzącego; wpływ pracy podgrzewaczy regeneracyjnych na pracę kotłów; 
zasady współpracy maszynowni z nastaw nią elektryczną i kotłownią.

2. Obowiązujące przepisy i instrukcje eksploatacyjne dla Oddziału Maszyno
wego ze szczególnym uwzględnieniem: Instrukcji Eksploatacji Turbozespo
łów, Instrukcji Eksploatacji Urządzeń Kondensacyjnych, Instrukcji Eksploa
tacji Chłodni Kominowych, Instrukcji Eksploatacji Silników Elektrycznych. 
Tymczasowej Instrukcji Eksploatacji Turbin Parow ych; szczegółowych in 
strukcji eksploatacyjnych dotyczących obsługi nadzorowanych urządzeń; 
T.P.T.E.E. i S. punkty 2.5., 2.6., 2.7., 3.1., 3.2., G.3., 6.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.; 
schem at rurociągów wodnych i parowych maszynowni i urządzeń chłodzą
cych z rozmieszczeniem zaworów i zasów; schem at regulacji tu rb in  nadzo
rowanych; obowiązujące reżimy pracy turbin, chłodni i urządzeń pomoc
niczych.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci prze
wodów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obowiązujące w zakładzie 
pracy dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczeństwa przy 
eksploatacji urządzeń elektrycznych elektrowni i stacji dla II grupy k-wali- 
fikacyjnej.

Powinien umieć:
Urucham iać, prowadzić ruch oraz zastawiać nadzorowane zespoły turbin 

i urządzenia kondensacyjne; prowadzić ekonomiczną eksploatację tu rb in  zgod
nie z zadanym  planem ; utrzym ywać obowiązujące param etry  pary dolotowej, 
pary  zaczepowej, wody chłodzącej i kondensatu na nadzorowanych turbozespo
łach; utrzym yw ać w łaściwą próżnię w kondensatorze oraz tem peraturę  oleju 
w obiegu ; konserwować w  ruchu i podczas postoju powierzone turb iny  i u rzą
dzenia pomocnicze; organizować pracę podległego zespołu. W ymagany 4 letni 
staż pracy przy eksploatacji i remoncie turbin.

Odpowiada za:
właściwy stan i bezaw aryjną pracę nadzorowanych jednostek turbinow ych; 
dotrzym yw anie zadanego planu obciążeń; należyty stan  i czystość nadzorow a
nych urządzeń i maszynowni; pracę i bezpieczeństwo podległego zespołu; 
przestrzeganie obowiązujących przepisów.

Maszynista turbin parowych 9 kat.
(Obsługa turbiny parowej o mocy powyżej 50 MW.)

Powinien znać:
Jak  m aszynista tu rb in  parowych 9 kat. (Obsługa turbiny oraz nadzór nad 

zespołem tu rb in  o łącznej mocy powyżej 50 MW.)

Maszynista turbin parowych y kat.
(Obsługa turbiny oraz nadzór nad zespołem turbin o łącznej mocy powyżej
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{'owiiiieu umieć:
Urucham iać, prowadzić ruch oraz zastaw iać obsługiwany turbozespół; pro

wadzić ekonomiczną eksploatację turbiny zgodnie z zadanym planem ; utrzy- 
m^^wać obowiązujące param etry pary  dolotowej, pary  zaczepowej, wody chło
dzącej i kondensatu na obsługiwanym turbozespole; utrzym yw ać właściwą próż
nię w kondensatorze oraz tem peraturę oleju w obiegu; konserwować w  ruchu 
i podczas postoju powierzony turbozespół i urządzenia pomocnicze. W vmaganv 
4 letni staż pracy przy eksploatacji i remoncie turbin parowych.
Odpowiada za:
właściwy stan i bezaw aryjną pracę obsługiwanego turbozespołu; ekonomiczną 
ek.sploatację i dotrzym ywanie obowiązujących param etrów ; dotrzym ywanie za
danego planu obciążeń; należyty stan i czystość-obsługiwanego turbozespołu 
i miejsca pracy; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

M aszynista tu rb in  parow ych 10 kat.
(O bsługa' turbiny oraz nadzór nad zespołem  turbin o łącznej mocy ponad

100 MW.)
Powinien znać:

Jak  m aszynista turbin parowych 9 kat.
Powinien umieć:

Uruchamiać, prowadzić ruch oraz zastaw iać nadzorow ane zespoły turbin  
i urządzenia kondensacyjne; prowadzić ekonomiczną eksploatację tu rb in  zgod
nie z zadanym planem ; utrzym ywać obowiązujące param etry  pary  dolotowej, 
pary  zaczepowej, wody chłodzącej i kondensatu na nadzorow anych turbozespo-- 
łach; utrzym yw ać właściwą próżnię w  kondensatorze oraz tem pera tu rę  oleju 
w obiegu; konserwować w ruchu i podczas postoju powierzone tu rb iny  i u rzą
dzenia pomocnicze; organizować pracę podległego zespołu. W ymagany 5 letni 
staż pracy przy eksploatacji i remoncie turbin.
Odpowiada za:
w łaściw y stan i bezawaryjną pracę nadzorowanych jednostek turbinowych' 
ekonomiczną eksploatację i dotrzym ywanie obowiązujących param etrów nad
zorowanych jednostek; dotrzym ywanie zadanego planu obciążenia- należyty  
stan i czystość nadzorowanych urządzeń i m aszynowni; pracę i bezpieczeństw o  
podległego zespołu; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

MASZYNISTA KONDENSACJI 
Maszynista kondensacji 4 kat.

Powinien znać:
1. Zasady działania pomp, rurociągów z armaturą, przyrządów pom iarowych  

i kontrolnych.
2. Instrukcje szczegółowe urządzeń kondensacyjnych.
3. Tym czasow e przepisy BHP dla działów  cieplnych elektrow ni i sieci prze

w odów  cieplnych oraz przepisy szczegółow e obowiązujące w  zakładzie pracy 
dla danego stanowiska.

Powinien umieć:
Prow adzić opisy wskazań przyrządów pom iarowych i kontrolnych; prow a

dzić ruch urządzeń kondensacyjnych pod nadzorem  i w ed ług w skazań m a
szynisty kondensacji w vższej kategarii; konserw ow ać w  ruchu i podczas po
stoju powierzone urządzenia.
Odpowiada za:
należyty  stan i czystość powierzonych do obsługi urządzeń i m iejsca pracy; 
przestrzeganie obowiązujących przepisów.^

51



Maszynista koiuiensacji 5 kat.
Powinien znać:
1 Zasady działania pomp kondensatu, pomp wody chłodzącej, pomp wody stru

mieniowej, smoczków parowych i wodnjmh, kondensatorów, rurociągów 
z arm aturą, przyrządów pomiarowych i kontrolnych; obowiązujące spo
soby łączności między stanowiskiem własnym a m aszynistą turbiny.

2. Instrukcje szczegółowe obsługiwanych urządzeń kondensacyjnych; T.P.T.E.E. 
i S. punkty 2.5., 2.6., 2.7., 3ż2., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14; obowiązujące reżimy 
pracy urządzeń kondensacyjnych.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci prze
wodów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obowiązujące w zakładzie 
pracy dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczeństwa przy 
eksploatacji urządzeń elektrycznych elektrowni i stacji dla I grupy kw ali
fikacyjnej.

Powinien umieć:
Prowadzić ruch powierzonych urządzeń kondensacyjnych; prowadzić eko

nomiczną eksploatację i utrzym ywać obowiązujące param etry ; konserwować 
w ruchu i podczas postoju obsługiwane urządzenia; urucham iać i zastawiać 
urządzenia kondensacyjne pod nadzorem maszynisty kondensacji wyższej 
kategorii.
Odpowiada za:
ekonomiczną eksploatację i dotrzym ywanie obowiązujących param etrów ; nale
żyty stan i czystość obsługiwanych urządzeń i miejsca pracy; przestrzeganie 
obowiązujących przepisów.

M aszynista kondensacji 6 kat.
(Obsługa urządzeń kondensacyjnych turbiny o mocy poniżej 25 MW) 

Powinien znać:
1. Zasady budowy i działania turbin parowych, kondensatorów, pomp kon

densatu, pomp wody chłodzącej, pomp wody strum ieniow ej, smoczków p a- 
ro^vych i wodnych, rurociągów z arm aturą, pi'zyrządów pom iarowych i kon
trolnych; wpływ próżni na jednostkowe zużycie pary przez tu rb inę; obo
wiązujące sposoby łączności między stanowiskiem wła.snym a m aszynistą 
turbiny.

2. Obowiązujące przepisy i instrukcje eksploatacyjne dla Oddziału M aszy
nowego ze szczególnym uwzględnieniem: Instrukcji Eksploatacji Urządzeń 
Kondensacji, Instrukcji Eksploatacji Turbozespołów; szczegóło%vych in s tru k 
cji obsługiawnych urządzeń kondensacyjnych; schem at rurociągów w odnych 
i parow ych przynależnych do turbiny z rozmieszczeniem zaworów i zasuw ; 
T.P.T.E.E. i S. punkty 2.5., 2.6., 2.7., 3.2., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14; obow iązujące 
reżimy pracy urządzeń kondensacyjnych.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci p rze
wodów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obowiązujące w zakładzie p racy  
dla danego stanow iska; tymczasowe przepisy bezpieczeństwa przy eksplo
atacji urządzeń elektrycznych elektrowni i stacji dla II grupy kw alifik a
cyjnej.

Powinien umieć:
Uruchamiać, prowadzić ruch i zastaw iać obsługiwane urządzenia konden

sacyjne; regulować ciśnienie i wydajność pomp z napędem  elektrycznym  i Pa
rowym ; utrzym ywać obowiązujące param etry; utrzym ywać w łaściw ą  próżn ią  
i poziom wody w  kondensatorze oraz tem peraturę oleju w  chłodnikach; k on 
serw ow ać w  ruchu i podczas postoju obsługiwane urządzenia.

W ymagany roczny staż pracy przy eksploatacji urządzeń kondensacyjnych.
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Odpowiada za:
właściwy stan i bezaw aryjną pracę obsługiwanych urządzeń kondensacyjnych; 
utrzym yw anie obowiązujących param etrów ; należyty stan i czystość obsługi
wanych urządzeń i miejsca pracy; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

M aszynista kondensacji 7 kat.
(Obsługa urządzeń kondensacyjnych turbiny o mocy powyżej 25 HW.) 

Powinien znać:
1. Zasady budowy i działania turbin parowych, kondensatorów, chłodni ko

minowych, pomp kondensatu, pomp wody chłodzącej, pomp wody strum ie
niowej, turbinek pomocniczych, silników napędowych, smoczków parowych 
i wodnych, rurociągów z arm aturą, przyrządów pomiarowych i kontroi- 
nych; wpływ próżni na jednostkowe zużycie pary przez tu rb inę; obowią
zujące sposoby łączności między stanowiskiem  w łasnym  a m aszynistą 
turbin.

2. Obowiązujące przepisy i instrukcje eksploatacyjne dla Oddziału M aszyno
wego ze szczególnym uwzględnieniem; Instrukcji Eksploatacji Urządzeń 
Kondensacji, Instrukcji Eksploatacji Turbozespołów, Instrukcji szczegóło
wych obsługiwanych urządzeń kondensacyjnych; schem at rurociągów  wod
nych i parowych przynależnych do turbiny z rozmieszczeniem zaworów 
i zasuw; T.P.T.E.E. i S. punkty 2.5., 2.6., 2.7., 3.2., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14; obo
wiązujące reżimy pracy urządzeń kondensacyjnych.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrowni i sieci prze
wodów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obowiązujące w zakładzie pracy 
dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczeństwa przy eksplo
atacji urządzeń elektrycznych elektrowni i stacji dla II grupy kwalifika
cyjnej.

Powinien umieć:
Uruchamiać, prowadzić ruch i zastawiać obsługiwane urządzenia konden

sacyjne; regulować ciśnienie i wydajność pomp z napędem elektrycznym i pa
rowym;' utrzymywać parametry wody i pary; utrzymywać właściwą próżnię 
i poziom wody w kondensatorze oraz temperaturę oleju w chłodniach; kon
serwować w ruchu i podczas postoju obsługiwane urządzenia.

Wymagany 2 letni staż pracy przy eksploatacji urządzeń kondensacyjnych.
Odpowiada za:
właściwy stan i bezawaryjną pracę obsługiwanych urządzeń kondensacyjnych; 
utrzymywanie obowiązujących parametrów; należyty stan i czystość obsługi
wanych urządzeń i miejsca pracy; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

M aszynista kondensacji 8 kat.
(Obsługa agregatu kondensacyjnego oraz nadzór nad zespołami kondensacyj- 
' nym i tu rb in  o łącznej mocy powyżej 50 MW.)
Powinien znać:
1 Zasady budowy i działania tu rb in  parowych, kondensatorów , chłodni ko

minowych pomp kondensatu, pomp wody chłodzącej, pom p wody strum ie
niowej pom p próżniowych, tu rb inek  pomocniczych, silników  napędowych, 
w yparńików , podgrzewaczy, smoczków parow ych i w odnych, rurociągów  
z arm atu rą , regulacji obrotów, regulacji bezpieczeństwa, przyrządów  po
m iarow ych 'i kontrolnych; w pływ  próżni na jednostkow e zużycie pary  przez 
turbinę- zasady korygow ania wody chłodzącej; w pływ  pracy podgrzewaczy 
regeneracyjnych na  pracę kotłów; obowiązujące sposoby łączności między 
stanow iskiem  w łasnym  a m aszynistą turbin.

2 Obowiązujące przepisy i instrukcje  eksploatacyjne dla Oddziału M aszy
nowego ze szczególnym uwzględnieniem : In stru k c ji Eksploatacji Urządzeń
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Kondensacji, Instrukcji E ksploatacji T urbozespołów , In s tru k c j i  E ksp loatac ji 
Chłodni Kominowych, In stru k c ji E k sp lo a tac ji S iln ik ó w  E le tk ry c z n y ch , T ym 
czasowej Instrukcji Eksploatacji T u rb in  P a ro w y ch ; szczegó łow ych  in s tru k c ji 
eksploatacyjnych obsługi nadzorow anych  u rz ą d z e ń ; T .P .T .E .E . i S. p u nk ty
2.5., 2.6., 2.7., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14; schem at ru ro c iąg ó w  w o d n y ch  i paro\vych 
z rozmieszczeniem zaworów i zasuw  u rząd zeń  k o n d e n sa c y jn y c h ; obow iązu
jące reżimy pracy urządzeń kondensacyjnych .

3. Tjmiczasowe przepisy BHP d la  działów  ciep lnych  e le k tro w n i i sieci p rze
wodów cieplnych oraz przepisy szczegółowe o b o w iązu jące  w  z ak ład z ie  pracy  
dla danego stanowiska; tym czasow e p rzep isy  b ezp ieczeń stw a  p rzy  eksp lo 
atacji urządzeń elektrycznych e lek tro w n i i s ta c ji d la  I I  g ru p y  k w a lif ik a 
cyjnej.

Powinien umieć:
Uruchamiać, prowadzić ruch i zastawiać nadzorowane zespoły urządzeń 

kondensacyjnych; regulować ciśnienie i ^ d a jn o ść  pomp z napądem elektrycz
nym i parowym; utrzymywać obowiązujące parametry pary wylotowej i wo
dy; utrzymywać właściwą próżnię i poziom kondensatu w  kondensatorze oraz 
temperaturą oleju w chłodniach; konserwować w  ruchu i podczas postoju po
wierzone urządzenia kondensacyjne; organizować pracą podległego zespołu.

Wymagany 3 letni staż pracy przy  ek sp lo a tac ji lu b  re m o n c ie  u rząd zeń  k o n 
densacyjnych.
Odpowiada za:
właściwy stan i bezaw aryjną p racą n ad zo ro w an y ch  je d n o s te k  k o n d e n sa c y j
nych; utrzymywanie obow iązujących p a ra m e tró w ; n a le ż y ty  s ta n  i czystość 
nadzorowanych urządzeń i m iejsca p racy ; p ra c ą  i b ezp ieczeń stw o  pod leg łego  
zespołu; przestrzeganie obow iązujących p rzep isów .

M aszynista k o n d en sac ji 9 k a t.
(Obsługa urządzeń kondensacyjnych turbiny o mocy powyżej 50 MW.) 

Powinien znać:
Jak  maszynista kondensacji 8 kat. (O bsługa a g re g a tu  k o n d e n sa c y jn e g o  o raz  

nadzór nad  zespołami kondensacyjnym i tu rb in  o łą c z n e j m ocy  p o w y ż e j 50 MW.)
Powinien umieć:

Uruchamiać, prowadzić ruch i zestawiać obsługiwane urządzenia konden
sacyjne; regulować ciśnienie i wydajność pomp z napędem elektrycznym  i pa
rowym; utrzymywać obowiązujące parametry pary w ylotow ej i wody; utrzy
mywać właściwą próżnią i poziom wody w  kondensatorze oraz temperaturą 
oleju w chłodniach; konserwować w ruchu i podczas postoju obsługiwane 
urządzenia.

Wymagany 3 letni staaż pracy  przy  e k sp lo a ta c ji lu b  re m o n c ie  u rząd zeń  
kondensacyjnych.
Odpowiada za:
właściwy stan i bezaw aryjną p racą  o b słu g iw an y ch  u rz ą d z e ń  k o n d e n sa c y jn y c h ; 
utrzymywanie obowiązujących p a ram e tró w ; n a le ż y ty  s ta n  i c zy s to ść  o b słu g i
wanych urządzeń i m iejsca p racy ; p rze s trzeg an ie  o b o w ią z u ją c y c h  p rzep isó w .

MASZYNISTA URZĄDZEŃ R E G E N E R A C Y JN Y C H  
M aszynista u rządzeń  re g e n e ra c y jn y c h  5 k a t.

Powinien znać:
1. Podstawowe zasady działania turbin parowych, podgrzewaczy kondensatu, 

rurociągów z armaturą, przyrządów pomiarowych i  kontrolnych; wpływ  
pracy podgrzewaczy regeneracyjnych na pracą kotła.
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2. Instrukcje; ram ow ą turbiny; instrukcję szczegółową obsługiw anych podgrze
waczy; schem at rurociągów  w jakim  obsługiwane podgrzewacze p racują; 
T.P.T.E.E. i S. punkty  2.6.2., 2.6.3., 2.7., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14; obowiązujące 
reżimy pracy podgrzewaczy.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci prze
wodów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obow iązujące w zakładzie pracy 
dla danego stanowiska.

Pow inien umieć:
Włączać, prowadzić kontrolę pracy i wyłączać obsługiw ane podgrzewacze; 

utrzym yw ać obowiązujące param etry  wody; konserw ow ać w  ruchu  i podczas 
postoju powierzono podgrzewacze.

O dpowiada za:
właściwy stan  i bezaw aryjną pracę nadzorowanych podgrzewaczy; u trzym y
w anie obowiązujących param etrów ; należyty stan  i czystość nadzorow anych 
urządzeń i m iejsca pracy; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

OBSERWATOR CHŁODNI 
O bserw ator chłodni 5 kat.

(Nadzór nad chłodniam i kominowymi w elektrow ni o mocy poniżej 100 MW.) 
Pow inien znać:
1. Zasady budowy i działania chłodni kominowych, rurociągów  i zasuw  u rzą

dzeń zm iękczających wodę chłodzącą; w pływ  pracy chłodni na p racę tu r 
biny i jednostkow e zużycie pary  przez turbinę.

2. In stru k c ję  Eksploatacji Chłodni Kominowych; szczegółowe instrukcje  eks
p loatacyjne chłodni; schem at rurociągów  wody chłodzącej z rozm ieszcze
niem  zasuw ; obow iązujące reżimy pracy chłodni kominowych.

3. Tym czasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci prze
wodów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obowiązujące w  zakładzie 
pracy dla danego stanowiska.

Pow inien umieć:
U rucham iać i zastaw iać chłodnie kominowe; utrzym yw ać jednakow y po

ziom wody w  poszczególnych basenach chłodni; odm ulać baseny chłodni w e
dług w skazań laboratorium  chemicznego; kontrolow ać obciążenie pow ierzchni 
chłodzących; konserw ow ać w  ruchu i podczas postoju powierzone chłodnie.

O dpow iada za:
w łaściw y stan  i bezaw aryjną pracę nadzorow anych chłodni; czystość terenu, 
na k tórym  ustaw ione są chłodnie; przestrzeganie obow iązujących przepisów.

O bserw ator chłodni 5 kąt.
(Obsługa chłodni)

Pow inien znać:
Ja k  obserw ator chłodni 5 kat. (Nadzór nad chłodniam i kom inow ym i w elek

trow ni o mocy poniżej 100 MW.).

Pow inien umieć:
Usuwać zanieczyszczenia z koryt rozłewowych podczas ruchu i postoju 

chłodni; wymieniać uszkodzone talerzyki rozbryzgowe; utrzymywać równo
mierny wpływ wody na urządzenia zraszające: konserwować w ruchu i pod
czas postoju obsługiwane chłodnie.
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Odpowiada za:
właściwy stan koryt rozlewowych i urządzeń rozbryzgovv’y c h ; rów n o m iern e  
obciążenie chłodni; należyty stan i czystość obsługiw anych  ch łodn i i m iejsca 
pracy; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

O bserw ator chłodni 6 kat.
(Nadzór nad chłodniami kominowymi w  elek trow ni o m ocy pow yżej 100 MW.) 
Powinien znać:
1. Zasady budowy i działania chłodni kom inow ych, ru ro c iąg ó w  i zasuw  u rz ą 

dzeń zmiękczających wodę chłodzącą; w pływ  p racy  ch łodn i n a  p racę  tu r 
bin i jednostkowe zużycie pary przez tu rb in ą ; zasady  b u dow y  i d z ia łan ia  
kondensatorów i pomp; zasady korygow ania wody ch ło d zącej; zasad y  p rzy 
gotowywania wody dodatkowej do obiegu chłodzącego; w a ru n k i, ja k im  p o 
w inna odpowiadać woda chłodząca.

2. Instrukcję Eksploatacji Chłodni K om inow ych; szczegółow e in s tru k c je  ek s
ploatacyjne nadzorowanych chłodni; schem at ru ro c iąg ó w  w ody  ch łodzącej 
z rozmieszczeniem zaworów i zasuw ; schem at ru roc iągów  d o p ro w ad za jący ch  
wodę dodatkową; obowiązujące reżim y p racy  ch łodni kom inow ych .

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych e le k tro w n i i sieci p rz e 
wodów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obow iązu jące  w  zak ład z ie  p racy  
dla danego stanowiska.

Powinien umieć:
Uruchamiać i zastawiać chłodnie kom inow e; u trzy m y w ać  je d n a k o w y  p o 

ziom wody w poszczególnych basenach chłodni; odm ulać  b asen y  ch ło d n i w e 
dług wskazań laboratorium  chemicznego; kon tro low ać o b c iążen ie  p o w ie rzch n i 
chłodzących; konserwować w  ruchu  i podczas posto ju  p o w ie rzo n e  ch łodnie . 

Wymagany roczny staż pracy przy eksp loatacji ch łodn i kom inow ych .
Odpowiada za: ^
właściwy stan i bezaw aryjną pracę nadzorow anych  ch ło d n i; czystość te re n u , 
na którym  ustawione są chłodnie; p rzestrzegan ie  o b o w iązu jący ch  p rzep isów .

Powinien znać: 
1.

MASZYNISTA DESTYLATOROW  
M aszynista desty latorów  5 k a t.

2.

'3.

Zasady działania tu rb in  parow ych, podgrzew aczy k o n d e n sa tu , w orparników , 
rurociągów z arm aturą, przyrządów  pom iarow ych  i k o n tro ln y c h ; p o d s ta 
wowe zasady przygotow yw ania wody dodatkow ej do kotłów i 
Instrukcję Eksploatacji Turbozespołów, T ym czasow ą In s t ru k c ję  E k sp lo a 
tacji Turbin Parow ych; in strukcję  szczegółową o b s łu g iw a n y c h  w y p a re k ; 
schem at rurociągów w jak im  obsługiw ane w y p a rk i p ra c u ją ;  T .P .T .E .E . i S. 
punkty 2.6.2., 2.6.3., 2.7.3., 2.5.6; obow iązujące reż im y  p ra c y  w y p a re k . 
Tymczasowe przepisy BHP dła działów  c iep lnych  e le k tro w n i i sieci p rz e 
wodów cieplnych oraz przepisy szczzegółowe o b o w iązu jące  w  zak ład z ie  
pracy dla danego stanowiska.

Powinien umieć:
Włączać, prowadzić kontrolę pracy i odstaw iać o b słu g iw an e  w y p a rk i;  u tr z y 

mywać obov/iązujące param etry ; konserw ow ać w  ru c h u  i w  czas ie  p o sto ju  
powierzone wypadki.
Odpowiada za:
właściwy stan i bezaw aryjną p racę obsług iw anych  w y p a re k ;  u trz y m y w a n ie  
obowiązujących param etrów ; należyty stan  i czystość n a d z o ro w a n y c h  u r z ą 
dzeń i miejsca pracy; przestrzeganie obow iązu jących  p rzep isó w .
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MASZYNISTA STACJI POMP 
M aszynista stacji pomp 5 kat.

(Obsługa stacji pomp w elektrow ni o mocy p>oniżej 50 MW.)
Powinien znać:
1. Zasady budowy i działania pomp odśrodkowych, napędów, filtrów  żw iro

wych, m echanicznych sit, rurociągów  z arm atu rą , przyrządów  kontrolnych, 
pom iarow ych oraz wskaźników.

2. In strukc je  szczegółowe pomp, filtrów  i sit do mechanicznego oczyszczania; 
schem at rurociągów  stacji pom p z rozmieszczeniem arm atu ry ; T.P.T.E.E: 
i S. punkty  2.5.2. i 2.6.5.; obowiązujące reżim y pracy pomp.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci prze
wodów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obow iązujące w  zakładzie pracy 
dla danego stanow iska; tymczasowe przepisy bezpieczeństwa przy eksplo
atacji urządzeń elekti-ycznych elektrow ni i stacji dla I grupy kw alifika
cyjnej.

Powinien umieć:
Urucham iać, prowadzić kontrolę pracy i odstaw iać obsługiw ane zespoły 

pom poraź urządzenia oczyszczające wodę; utrzym yw ać obow iązujące p a ra 
m etry  i w ydajność; konserw ow ać w  ruchu i podczas postoju obsługiw ane zes
poły pomp i urządzenia pomocnicze.
Odpow iada za:
właściwy stan  i bezaw arjną pracę nadzorow anych pom p i urządzeń oczyszcza
jących wodę; utrzym yw anie obowiązujących param etrów  i w ydajności; czy
stość urządzeń i m iejsca pracy (pompownia); przestrzeganie obow iązujących 
przepisów.

M aszynista stacji pomp 6 kat.
(Obsługa stacji pomp w  elektrow ni o mocy powyżej 50 MW.)

Jak  m aszynista stacji pomp 5 kat. z tą  różnicą, że w ym agany je s t roczny 
staż pracy przy eksploatacji lub rem oncie pomp.

MASZYNISTA POM P ZASILAJĄCYCH 
M aszynista pomp zasilających 6 kat.

(Obsługa i nadzór pom p o łącznej wydajności zainstalow anej poniżej 200 t/h.) 
Pow inien znać:
1. Zasady budowy i działania pomp zasilających, rurociągów  z arm atu rą , tu r 

binek pomocniczych, przyrządów  pom iarowych i kontro lnych oraz w skaźni
ków ; obowiązujące sposoby łączności między stanow iskiem  w łasnym  a s ta 
now iskiem  palacza, obserw atora odgazowywaczy i zbiorników  zasilających.

2. In stru k c ję  eksploatacji silników  elektrycznych; in strukcje  szczegółowe ob
sługiw anych pom p; schem at rurociągów  w  jak im  p racu ją  obsługiw ane 
pom py; T.P.T.E.E. i S. punk ty  2.3., 2.5., 2.6.2., 3.2., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14; obo
w iązujące reżim y pracy pomp.

3. Tym czasowe przepisy BH P dla działów cieplnych elektrow ni i sieci prze
wodów cieplnych elektrow ni oraz przepisy szczegółowe obow iązujące w  za
kładzie pracy dła danego stanow iska; tym czasowe przepisy bezpieczeństw a 
przy eksploatacji urządzeń elektrycznych elektrow ni i stacji dla II grupy 
kw alifikacyjnej.

Powinien umieć:
Uruchamiać, prowadzić kontrolę pracy i odstawiać obsługiwane zespoły 

pomp; utrzymywać obowiązujące parametry wody, konserwować w ruchu 
i podczas postoju powierzone zespoły i urządzenia pomocnicze; regulować ciś
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nienie i wydajność pomp; utrzym yw atć w łaściw ą tem pera tu rę  oleju w ło
żyskach.

W ymagany roczny staż pracy przy eksploatacji lub rem oncie pomp. 

M aszynista pomp zasilających 7 kat.
(Obsługa i nadzór pomp o łącznej w ydajności zainstalow anej ponad 200 t/h.) 

Jak  m aszynista pomp zasilających 6 kat. z tą i-óżnicą, że w ym agany jest
2 letni staż pracy.

M aszynista pomp zasilających 8 kat.
(Obsługa i nadzór pomp o łącznej wydajności zainstalow anej ponad 400 t/h.) 
Pow inien znać:
1. Zasady budowy i działania pomp zasilających, tu rb inek  pom ocniczych, s il

ników  elektrycznych, rurociągów  z arm atu rą , podgrzewaczy wody zasila
jącej, odgazowywaczy, kotłów  parow ych, regulatorów  ciśnienia i w y d a j
ności; zasady działania zaworów zasilających przy kotle ŵ  zależności od 
różnicy ciśnienia w  kotle i przewodzie zasilającym ; norm y niezbędnej reze r
wy pom p w  zależności od ilości kotłów  określone przepisam i UDT; obo- 
wdązujące sposoby łączności między stanow iskiem  w łasnym  a stanowdskiem  
palacza, obserw atora odgazowywaczy i zbiorników' zasilających.

2. In strukc ję  eksploatacji silników  elektrycznych; instrukcję  eksp loatac ji ko 
tłów  parow ych; instrukcje  szczegółowe motopomp i turbopom p; schem at 
rurociągów  pompowmi z rozmieszczeniem zasuw; T.P.T.E.E. i S. p u n k ty
2.3., 2.5., 2.6.2., 3.2., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14., 2.5.4., 2.5.5.; obow iązujące reżim y 
pracy pomp.

3. Tymczasowe pi-zepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci p rze 
wodów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obowiązujące w zakładzie p racy  
dla danego stanow iska; tymczasowe przepisy bezpieczeństw a przy eksp lo 
atacji urządzeń elektrycznych e le k tro w n i i stacji dla II grupy k w a lif ik a 
c y jn e j.

Pow inien umieć:
Ja k  m aszynista pomp zasilających 7 kat. z tą różnicą, że w ym agany je s t

3 letni staż pracy.
Odpowiada za:
jak  m aszynista pomp zasilających 7 kat.

M a s z y n o w n i a  — r e m o n t  
MONTER TURBINOWY 

Monter turbinowy 4 kat.
Powinien znać:
1. Zasady stosowania m ateriałów  i narzędzi UŻywanycll Przy rem o n tach  tu r 

b in  parowych.
przepisy rem ontu tu rb in  w zakresie w ykonyw anych  p rac ;

l.P .r.E .E . i S. punkty 2.6., 6.12., 6.13., 6.14.
3. Szczegółowe przepisy obowiązujące w zakładzie pracy dla danego  s ta n o 

wiska.
Pow inien umieć: •

Wykonywać czynności pomocnicze związane z remontem turbin parowych, 
pod nadzorem i według zleceń montera .turbinowego wyższej kategorii. 
O dpow iada za:
w łaściw e i term inow e wykonanie powierzonych p rac; s tan  i w łaśc iw e u ży 
w anie narzędzi; przestrzeganie obowiązujących przepisów.
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Powinien znać:
Monter turbinowy 5 kat.

1. Podstawowe zasady działania turbin  parowych; zasady stosowania m ateria
łów i narzędzi używanych przy remoncie turbin.

2. Szczegółowe przepisy rem ontu tu rb in  w  zakresie w ykonywanych prac. 
T.P.T.E.E. i S. punkty 2.6., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Szczegółowe przepisy BHP obowiązujące w zakładzie pracy dla danego 
stanonwiska.

Pow inien umieć:
W ykonywać czynności związane z rem ontem  turbin  parowych, pod nadzo

rem  m ontera turbinowego wyższej kategorii.
Odpowiada za:
właściwe i term inow e w ykonanie powierzonych prac; stan i właściwe używ a
nie narzędzi i przyrządów ; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

M onter turbinow y 6 kat.
Powinien znać:
1. Zasady działania podstawowych typów turbin parow ych i m niej skom pli

kowanych urządzeń pomocniczych; zasady stosowania m ateriałów  i narzędzi 
używ anych przy remoncie turbin oraz olejów i smarów.

2: Przepisy szczegółowe eksploatacji i rem ontu turbin. T.P.T.E.E. i S. punkty
2.6., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Szczegółowe przepisy BHP obowiązujące w zakładzie pracy dla danego sta 
nowiska.

Pow inien umieć:
Demontować, remontować, montować i konserwować poszczególne elem enty 

tu rb in  parowych.
W ym agany roczny staż pracy przy remoncie tu rb in  parowych.

O dpowiada za:
właściwe i te rm in o w e  w y k o n a n ie  p o w ie rzo n y ch  prac; s ta n  i w łaściwe używ a
nie narzędzi i przyrządów; celowe i oszczędne używanie m ateriałów ; prze
strzeganie obowiązujących przepisów.

M onter turbinow y 7 kat.
Powinien znać:
1. Budowę i zasady działania podstawowych typów tu rb in  parow ych, ich 

części (kondensatory, regulatory, armatura itp.), dla mocy do 5 WM oraz 
urządzeń pomocniczych, jak: pompy, smoczki próżniowe, chłodnie wodne 
i olejowe, urządzenia chłodnicze generatora, rurociągi w raz z arm atu rą  
i zbiornikam i oraz tu rb inki pomocnicze; zasady stosowania m ateriałów  
i narzędzi używanych przy budowie tu rb in  oraz olejów i smarów.

2. Przepisy eksploatacji tu rb in  parow ych i rurociągów ; przepisy rem ontow e 
tu rb in  parow ych; ram ow e instrukcje  obsługi tu rb in  parow ych i urządzeń 
pomocniczych. T.P.T.EE.. i S. punkty  2.6., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Szczegółowe przepisy BHP obowiązujące w zakładzie pracy dla danego sta 
nowiska.

Pow inien umieć:
Demontować, napraw iać i montować części tu rb in  parow ych; konserw ow ać 

w ym ienione urządzenia; stosować m ateriały  i narzędzia.
W ymagany 2 letni staż przy rem ontach lub budowie tu rb in  parowych. 

O dpowiada za:
w łaściwe i term inow e w ykonanie powierzonych prac; stan  i w łaściw e używ a
nie narzędzi i przyrządów ; celowe i oszczędne używ anie m ateriałów ; prze
strzeganie obowiązujących przepisów.
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1. Budowę, zasady działania i w arunki pracy różnych typów  tu rb in  parow ych 
i ich części (kondensatory, regulatory, a rm atu ra  itp.) dla mocy do 25 MW 
oraz urządzeń pomocniczych jak: pompy wody chłodzącej i kondensatu , 
pompy próżniowe, smoczki parow e i wodne, pompy i chłodnice olejowe, 
chłodnie różnych typów, urządzenia chłodnicze generatora, ru rociąg i w raz 
z arm aturą i zbiornikami, w ym ienniki ciepła, tu rb ink i pom ocnicze; budow ę 
i zasady działania aparatruy  pomiarowej, steru jącej i zabezpieczającej dla 
turbin o mocy do 25 MW; budowę i zasady działania in sta lac ji wody chło
dzącej w  obiegu otw artym  w’raz ze stacjam i pomp; zasady stosow ania m a
teriałów  i narzędzi używanych przy budowie tu rb in  oraz olejów  i sm arów .

2. Przepisy eksploatacji tu rb in  parow ych i rurociągów ; przepisy rem ontow e 
turbin  parowych; T.P.T.E.E. i S. punkty 2.6., 6.11., 6.12., 6.13., 6.14.; ram ow e 
instrukcje obsługi turbin  parowych i urządzeń pomocniczych.

3. Szczegółowe przepisy BHP obowiązujące w zakładzie pracy dla danego s ta 
nowiska.

Powinien umieć:
Demontować, remontować i montować turbiny parow e różnych typów  w raz 

z urządzeniam i pomocniczymi do 5 MW, a powyżej 5 MW pod nadzorem .; kon 
serwować urządzenia; nastaw iać regulatory; wyw ażać w irn ik i i cen trow ać 
wały; opanowywać technikę łożyskowania; stosować m ateria ły , narzędzia, 
dźwigi i przyrządy pomocnicze; organizować pracę i k ierow ać p racą  p od le 
głego zespołu.

W ymagany 3 letni staż pracy przy budowie lub rem oncie tu rb in  parow ych. 
Odpowiada za:
właściwe i term inonw e przeprowadzanie m ontażu lub rem on tu ; s tan  i w łaśc i
we używanie narzędzi, urządzeń dźwigowych i przyrządów ; celow e i oszczędne 
używanie m ateriałów ; pracę i bezpieczeństwo podległych robo tn ików ; p rz e 
strzeganie obowiązujących przepisów.

M onter turbinow y 9 kat.
Powinien znać:
1. Budowę, zasady działania i w arunki pracy różnych typów  tu rb in  parow ych , 

ich części (kondensatory, regulatory, a rm atu ra  itp.) oraz u rząd zen ia  p o 
mocnicze jak: pompy wody chłodzącej i kondensatu, pom py próżniow e, 
smoczki parowe i wodne, pompy i chłodnice olejowe, chłodnie różnych  ty 
pów, urządzenia chłodnicze generatora, rurociągi w raz z a rm a tu rą  i zb io r
nikam i, w ym ienniki ciepła, tu rb ink i pomocnicze, budow ę i zasady  d z ia ła 
nia apara tu ry  pomiarowej, steru jącej i zabezpieczającej tu rb in ę ; budow ę 
i zasady działania instalacji wody chłodzącej w  obiegu o tw arty m  łącznie  
ze stacjam i pomp; zasady stosowania m ateriałów  i narzędzi używ anych  przy 
budowie i remoncie tu rb in  oraz olejów i smarów.

2. Przepisy eksploatacji tu rb in  parow ych i rurociągów ; przepisy rem on tow e 
tu rb in  parowych; T.P.T.E.E. i S. punkty  2.6., 6.11., 6.12., 6.13., 6.14.; ram ow e 
instrukcje obsługi turbin  parow ych i urządzeń pomocniczych.

3. Szczegółowe przepisy BHP obowiązujące w zakładzie pracy  d la  danego  s ta 
nowiska.

Powinien umieć:
Demontować, rem ontować i m ontować tu rb iny  parow e różnych typów  łącz 

nie z urządzeniam i pomocniczymi do 25 MW sam odzielnie, a pow yżej 25 MW  
pod nadzorem ; konserw ow ać wym ienione rządzenia; n astaw iać  reg u la to ry , w y 
ważać w irniki, centrow ać wały i opanować techn ikę łożyskow ania; stosow ać

Monter turbinowy 8 kat.
Powinien znać:
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m ateriały, narztjdziu, dźwigi i przyrządy pomocnicze, używane przy budowie 
i remoncie turbin oraz zestawiać aw aryjne komplety narzędziowe; organizować 
pracę i kierować pracą podległego zespołu.

W ymagany 4 letni staż prac3' przy budowie lub rem ontach turbin parowych.
Odpowiada za:
właściwe i terminowe przeprowadzanie montażu łuo rem ontu; stan i właściwe 
używanie narzędzi, urządzeń dźwigowych i przyrządów; celowe i oszzczędne 
używanie m ateriałów; pracę i bezpieczeństwo podległego zespołu; przestrze
ganie obowiązujących przepisów.

Monter turbinowy 10 kat.
Powinien znać;

■Jak m onter turbinowy 9 kat.

Powinien umieć;
Demontować, remontować i montować turbiny parowe różnych typów łącz

nie z urządzeniam i pomocniczymi dla wszystkich ciśnień i mocy; konserwować 
u'ym ienione urządzenia; nastawiać regulatory, wyważać w irniki, centrow ać 
wały i opanowywać technikę łożyskowania; stosować m ateriały, narzędzia, 
dźwigi i przyrządj' pomocnicze oraz zestawiać aw aryjne komplety narzędzi; 
organizować pracę i kierować pracą podległego zespołu.

W ymagany 5 letni staż pracy przy budowie lub remoncie turbin  parowych.

Odpowiada za:
właściwe i term inowe przeprowadzanie montażu lub rem ontu; stan i właściwe 
używ anie narzędzi, urządzeń dźwigowych i przyrządów; celowe i oszczędne 
używanie m ateriałów ; pracę i bezpieczeństwo podległego zespołu; przestrze
ganie obowiązujących przepisów.

5. GOSPODARKA CHEMICZNA
G o s p o d a r k a  c h e m i c z n a — 

LABORANT RUCHOWY
r u c h

Laborant ruchowy 5 kat.
Powinien znać:
1. Zasady budowy i działania podstawowych urządzeń zm iękczających; za

sady zmiękczania wody; zasady prowadzenia ruchowej kontroli wody; Z a
sady stosowania chemikalii używanych do przeprow adzania uproszczonych 
analiz wody; zasady pobierania próbek; zasady przeprow adzania ruchowych 
analiz; zasady stosowania naczyń i przyrządów laboratoryjnych.

2. Szczegółowe przepisy przeprowadzania analiz wody; T.P.T.E.E. i S. punkty
2.6.5., ?.8., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci prze
wodów cieplnych oraz przepisj' szczegółowe obowiązujące w zakładzie pracy 
dla danego stanowiska.

Powinien umieć:
Pobierać próbki i przeprowadzać analizy wody kotłowej, zmiękczonej, zasila

jącej, chłodzącej i kondensatu; prowadzić raport laboratorium  ruchowego;
utrzym yw ać czystość w laboratorium  ruchowym i konserwować naczynia.

Odpowiada za:
dokładne przeprow adzanie analiz; właściwe i oszczędne używanie chem ikalii;
czystość miejsca pracy; przestrzeganie obowiązujących przepisów.
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Laboraut ruchowy 6 kat.
(Laboratorium ruchowe w elektrowni o mocy poniżej 100 MW.)

Powinien znać:
1. Zasady budowy i działania urządzeń zmiękczających, daw kow ników , od

gazowywaczy i wyparników; zasady zmiękczania wody; zasady prow adzenia 
ruchowej kontroli wody; w arunki, jakim  powinna odpowiadać woda ko
tłowa, zasilająca, chłodząca, dodatkowa oraz kondensat, zasady stosowania 
chemikalii używanych do przeprowadzenia uproszczonych analiz  wody; 
zasady pobierania próbek; zasady stosowania naczyń i przyrządów  labora
toryjnych.

2 Szczegółowe instrukcje eksploatacyjne zmiękczalni, ideowe schem aty zm ięk- 
czalni; schematy rurociągów odmulania kotłów; schem aty połączeń daw kow 
ników chemikalii do korekcji wody; T.P.T.E.E. i S. punkty  2.8.I.. 2.8.2.. 2.8.3., 
2.8.4.; obowiązujące reżimy pracy urządzeń zmiękczających.

3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci prze
wodów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obowiązujące w  zakładzie pracy 
dla danego stanowiska; tymczasowe przepisy bezpieczeństw a przy eksploa
tacji urządzeń elektrycznych elektrowni i stacji dla I grupy kw alifikacyjnej.

Powinien umieć:
Pobierać próbki i przeprowadzać analizy wody kotłow ej, zm iękczonej, za

silającej, chłodzącej i kondensatu; określać wielkość odm ulenia okresow ego 
kotłów; korygować pracę zmiękczalni i dawkowników na podstaw ie przeprow a
dzonych analiz; utrzymywać właściwą jakość wody kotłow ej, zm iękczonej i za
silającej. Wymagany roczny staż pracy w  laboratorium  ruchowym .
Odpowiada za:
dokładne przeprowadzanie analiz; właściwe i oszczędne używ anie chem ikalii; 
właściwą jakość wody kotłowej, zmiękczonej, zasilającej, chłodzącej oraz kon
densatu; należyty stan i czystość laboratorium  ruchowego; przestrzeganie obo
wiązujących przepisów.

Laborant ruchowy 7 kat.
(Laboratorium ruchowe w elektrowni o mocy powyżej 100 MW.)

Jak  laborant ruchowy 6 kat. z tą  różnicą, że w ym agany jest 2 letn i staż 
pracy.

POBIERACZ PRÓBEK 
Pobieracz próbek 4 kat.

Powinien znać:
1. Zasady pobierania próbek; zasady stosowania prostych naczyń i p rzy rzą

dów laboratoryjnych.
2. Schematy rurociągów z uwzględnieniem miejsc pobierania próbek.
3. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci p rze

wodów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obowiązujące w  zakładzie pracy 
dla danego stanowiska.

Powinien umieć:
Pobierać próbki wody kotłowej, zmiękczonej, zasilającej i kondesatu ; p rze

kazywać wyniki analiz na poszczególne stanow iska ruchow e; czyścić i k o n se r
wować naczynia i przyrządy laboratoryjne.
Odpowiada za:
właściwe pobieranie próbek; czystość i konserw ację naczyń i przyrządów  labo
ratoryjnych; przestrzeganie obowiązujących przepisów.
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MASZYNISTA ZMIĘKCZALNI 
M aszynista zmiękczalni 5 kat.

Powinien znać;
1. Zasady budowy i działania reaktorów , filtrów, dawkowników, m ieszalni

ków, pomp, przyrządów  pomiarowych i kontrolnych; zasady zmiękczania 
wody; w arunki, jakim  powinna odpowiadać woda zmiękczona.

'2. Instrukcję  szczegółową obsługiwanych urządzeń zmiękczających T.P.T.E.E.
i S. punkty  2.6.5., 2.8., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14.

:i. Tymczasowe przepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci prze
wodów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obowiązujące w  zakładzie pracy 
dla danego stanow iska; tymczasowe przepisy bezpieczeństwa przy eksploa
tacji urządzeń elektrycznych elektrowni i stacji dla I grupy kw alifikacyj
nej.

 ̂ Pow inien umieć:
i U rucham iać, prowadzić ruch i odstawiać powierzone do obsługi urządzenia 
I np. m ieszalniki, dawkowniki, filtry lub pompy; utrzymywać obowiązujące p ara 

m etry ; konserw ow ać w ruchu i podczas postoju powierzone do obsługi urzą- 
; dzenia.
' Odpow iada za:
■ właściwy stan  i bezaw aryjną pracę powierzonych do obsługi urządzeń, u trzy-
■ m yw anie obowiązujących param etrów ; czystość obsługiwanych urządzeń 
1 i m iejsca pracy; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

M aszynista zmiękczalni 6 kat.
' (Obsługa zmiękczalni o wydajności poniżej 25 t/h)
j Pow inien znać:
: 1. Zasady budowy i działania reaktorów, filtrów  zmiękczających, filtrów  żwi

rowych, dawkowników, odgazowywaczy, rozprężaczy, wym ienników ciepła, 
pomp tłokowych i odśrodkowych, przyrządów pomiarowych i kontrolnych; 

i zasady zm iękczania wody; zasady prowadzenia ruchowej kontroli wody 
zm iękczonej; w pływ  tw ardej i nie odgazowanej wody na okres używalności 
kotłów; w arunki, jakim  powinna odpowiadać woda zmiękczona.

I 2. In strukc ję  szczegółową obsługiwanych urządzeń zmiękczających; schem at 
I  rurociągów  zmiękczalni z rozmieszczeniem zaworów; T.P.T.E.E. i  S. punkty

2.6.5., 2.8., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14.; obowiązujące reżimy pracy urządzeń zm ięk
czających.

3 Tymczasowe pi'zepisy BHP dla działów cieplnych elektrow ni i sieci prze
wodów cieplnych oraz przepisy szczegółowe obowiązujące w zakładzie pracy 
dla danego stanow iska; tymczasowe przepisy bezpieczeństwa przy eksploa
tacji urządzeń elektrycznych elektrowni i stacji dla 1 grupy kw alifikacyjnej.

pow inien umieć:
Urucham iać, prowadzić proces zmiękczania i odstawiać obsługiwane urzą

dzenia zm iękczające; regulować wydajność zmiękczalni; utrzym yw ać obowią
zujące param etry  i jakość wody zmiękczonej; konserwować w ruchu i podczas 
postoju obsługiw ane urządzenia. Wymagany roczny staż pracy przy eksploa
tac ji zmiękczalni.
O dpow iada za:
w łaściw j' stan  i bezaw aryjną pracę nadzorowanych urządzeń zmiękczających; 
utrz5'm ywanie obowiązujących param etrów  i jakość wody zmiękczonej; nale
żyty stan  i czystość obsługiwanych urządzeń zmiękczalni; przestrzeganie obo
w iązujących przepisów.

I
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Maszynista zmiękczalni 7 kat.
(Obsiuga zmiękczalni o w ydajności powyżej 25 t/h)

zmiękczalni 6 kat. z tą  różnicą, że w ym agany je.st 2 letni

G o s p o d a r k a  c h e m i c z n a  — r e m o n t
MONTER ZM IĘKCZALNI

. , M onter zmiękczalni 4 kat.Powmien znać:
 ̂ *̂ 3rzędzi używ anych przy rem oncie i kon- 

^ rw a c ji  urządzeń do przygotowywania wody.
gotov^wa^r5 a  ̂  ̂ konserw acji e lem entów  urządzeń  do przy-

■t- Przepisy BHP obowiązujące dla danego stanow iska pracy 
Powinien umieć:

zw iązane z rem ontem  i k onserw acją  urzą- 
zmiękczalni S ż s z ^ ^ k a S r i b ” '^^’ "a^zorem  i w edług  w skazań  m ontera 
Odpowiada za;

w ykonanie powierzonych p rac ; s tan  i w łaściw e używ a
nie narzędzi, przestrzeganie obowiązujących przepisów.

Powinien znać:, 5 kat.
^ fe k r^ n T ^ f  budowy i działania prostj^ch elem entów  urządzeń  do
rzedli i n,-7.T̂  przygotow yw ania wody; zasady stosow ania m ateria łó w , na-

2 Qv yrządow  używanych do rem ontu  w.ym ienionych urządzeń .
rem ontu i konserw acji u rządzeń  do prz.ygotow yw ania ■

3 p  . 1 S. punkty  2.8.3., 6.12., 6.13., 6.14.
• rzepisj BHP obowiązujące dla danego stanow iska pracy .

Powinien umieć:
Prz^o^o^w ania^w oH ^^^^ zw iązane z rem ontem  i k o n serw acją  u rządzeń  do 
wyższej kategorii nadzorem  i w edług w skazań m o n tera  zm iękczalni

Odpowiada za:
nie w ykonanie pow ierzonych p rac; s tan  i w łaśc iw e używ a-

narzędzi, przestrzeganie obowiązujących przepisów.

Powinien znać: Monter zmiękczalni 6 kat.

i przj^<^o^’̂ fw !m ia podstaw ow ych typów  urządzeń  do zm iękczania
rozprężacze filtrv  odgazow yw acze w ody, w ypark i,
stosow ania ’ma t e Ha ł ń«r ^^” *^‘a d z i a ł a n i a  i budow y pom p; zasady 
m ienionych urządzeń"^’  ̂ p rzyrządów  używ anych  do rem o n tu  w y-

m ontów  '  in strukcje  eksp loatacy jne oraz k o n se rw ac ji i re-
6-n ., 6.12“  6 13 14 P^^^ygoto^w ania wody. T.P.T.E.E. i S. p u n k ty  2.8.3.,

wiska!^^ szczegółowe obow iązujące w zakładzie p racy  d la  danego  stano- 
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Montować, napraw iać i urucham iać urządzenia do przygotowywania wody
0 wydajności poniżej 25 t/h; konserwować wymienione urządzenia; oceniać w y
konanie napraw  poszczególnych elementów wymienionych urządzeń; organizo
wać pracę i kierować pracą podległych robotników.
O dpowiada za:
w łaściwe i term inow e wykonanie m ontażu i rem ontu; pracę i bezpieczeństwo 
podległych robotników, stan i właściwe używanie narzędzi i przyrządów ; celowe
1 oszczędne używanie m ateriałów ; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

M onter zmiękczalni 7 kat.
Pow inien znać:
1. Zasady działania i budowy urządzeń wszystkich wydajności do zmiękcza

n ia  i przygotowywania wody, jak: reaktory, odgazowywacze wody, w yparki, 
daw kow niki chemikalii, wymienniki ciepła, rozprężacze, filtry , odwadniacze; 
zasady budowy i działania pomp, regulatorów  ciśnienia i tem peratury  oraz 
przepływom ierzy stosowanych w  urządzeniach do przygotow yw ania wody; 
zasady stosowania m ateriałów, narzędzi i przyrządów używ anych do re 
m ontu wymienionych urządzeń.

2. Przepisy i instrukcje eksploatacji, konserwacji i rem ontu urządzeń 'do  przy
gotow ania wody. T.P.T.E.E. i S. punkty 2.8.3., 6.11., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Przepisy szczegółowe obowiązujące w  zakładzie pracy dla danego stano
wiska.

Pow inien umieć:
M ontować, napraw iać i urucham iać urządzenia w szystkich w ydajności do 

przygotow yw ania wody; konserwować wymienione urządzenia; oceniać w y
konanie n ap raw  poszczególnych elementów wymienionych urządzeń; organizo
w ać pracę i kierować pracą podległych robotników.\
O dpow iada za:
właściw e i term inow e przeprowadzenie montażu i rem ontu; pracę i bezpieczeń
stw o podległych robotników; stan i właściwe używanie narzędzi i przyrządów ; 
celowe i oszczędne używanie m ateriałów ; przestrzeganie obowiązujących prze
pisów.

6. ODDZIAŁ ELEKTRYCZNY 
O d d z i a ł  e l e k t r y c z n y  — r u c h

N ELEKTROMONTER NASTAWNI I ROZDZIELNĄ 
Elektrom onter nastaw ni i rozdzielni 5 kat.

Pow inien znać:
1. Zasady działania maszyn elektrycznych prądu  stałego i zmiennego, transfo r

m atorów  i podstawowej apara tu ry  rozdzielczej; wpływ zm ian wzbudzenia; 
regulację obrotów obciążenia i napięcia.

2. In strukcję  szczegółową obsługiwanego generatora względnie urządzenia ob
sługiwanego; układ rozdzielni głównych ełektrow ni T.P.T.E.E. i S. rozdział 3. 
z w yjątkiem  3.9 i 3.10 oraz 6.1, 6.3., 6.9., 6.10., 6.42 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczeństwa przy eksploatacji urządzeń elektrycz
nych elektrow ni i stacji dla II grupy kw alifikacyjnej oraz przepisy szcze
gółowe obowiązujące w zakładzie pracy dla danego stanowiska.

P o w in ien  um ieć:
Prow adzić ruch powierzonego generatora względnie urządzenia; utrzym yw ać 

w łaściw ą tem peraturę uzwojeń, oleju, powietrza i wody obsługiwanego gene
ra to ra  względnie urządzenia; urucham iać, synchronizować i odstaw iać z ruchu 
obsługiw any generator względnie urządzenie, pod nadzorem  elektrom ontera n a 
staw ni i rozdzielni wyższej kategoi'ii.

Powinien umieć:
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Odpowiada za:
dotrzymywanie, według w skazań elek trom ontera  n a s ta w n i i ro zd z ie ln i w yższej 
kategorii, napięcia i obciążenia względnie okresów ; n a ty c h m ia s to w e  in fo rm o 
wanie bezpośredniego przełożonego o w szelkiej n ien o rm a ln e j p ra c y  p>owierzonego 
do obsługi urządzenia; należyty stan  i czystość o b sług iw anego  u rz ą d z e n ia  i po 
mieszczenia; przestrzeganie obow iązujących przepisów .

Elektrom onter nastaw ni i rozdzielna G k a t.
(Obsługa generatora o mocy poniżej 10 MW)

Powinien znać:
1. Zasady budowy i działania m aszyn elek trycznych  p rą d u  s ta łeg o  i zm iennego, 

transform atorów  mocy, wyłączników  mocy, a p a ra tu ry  ro zd z ie lcze j, e lek try cz 
nej aparatury  pomiarowej, zabezpieczającej i s te ru ją c e j;  w p ły w  zm ian  w zb u 
dzenia; regulację obrotów obciążenia i nap ięc ia  tu rb o zesp o łó w ; w a ru n k i  p racy  
generatorów oraz powierzonych do obsługi u rząd zeń ; zasad y  w sp ó łp ra c y  z m a 
szynownią i kotłownią.

2. Instrukcje ramowe generatorów ; in stru k c je  szczegółow e o b s lu g iw a n y c li gene
ratorów  i urządzeń; schem at rozdzielni g łów nych  i ro zd z ie ln i p o trzeb  w ła s
nych; plan aw aryjnych wyłączeń; T.P.T.E.E. i S. ro zd z ia ł 3 z w y ją tk ie m  3.9. 
i 3.10., oraz 6.1., 6.3., 6.9., '6.10., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczeństwa przy e k sp lo a ta c ji u rz ą d z e ń  e lek try cz 
nych elektrowni i stacji dla III grupy k w a lif ik acy jn e j o ra z  p rz e p isy  szczegó
łowe obowiązujące w zakładzie dla danego s tan o w isk a .

Powinien umieć:
Uruchamiać, synchronizować, prow adzić ru c h ; o d s ta w ia ć  z ru c liu  obsług i

wany zespół prądotwórczy oraz inne pow ierzone do o b słu g i u rz ą d z e n ia  (np. p rze 
twornice, prostowniki, akum ulatory  w raz  z p rz y n a le ż n ą  a p a r a tu r ą  s te ru ją c ą , 
sygnalizacyjną, zabezpieczającą i pom iarow ą); u trz y m y w a ć  w ła ś c iw ą  te m p e ra 
tu rę  uzwojeń, oleju, powietrza i w ody obsługiw anego zesp o łu  o ra z  pow ierzonych  
m u do obsługi urządzeń; konserw ow ać w  ru ch u  p o w ie rzo n e  m u  u rz ą d z e n ia  w raz  
z aparaturą pomiarową, steru jącą, sygnalizacy jną , z a b e z p iec z a ją c ą . W ym agany  
roczny staż pracy przy eksploatacji i rem oncie m aszyn  i u rz ą d z e ń  e lek try czn y ch .
Odpov/iada za:
stan i bezawaryjną pracę obsługiw anego g e n e ra to ra  o ra z  p o m o c n ic z y c h  u rządzeń  
elektrycznych; dotrzym yw anie napięcia zadanego  o b c ią ż e n ia  m o cą  czynną 
i bierną; należyty stan  i czystość pow ierzonych  m u  do o b s łu g i u rz ą d z e ń  w raz  
z przynależną apara tu rą  oraz ich pom ieszczeń; p rz e s trz e g a n ie  o b o w iązu jący ch  
przepisów.

E lektrom onter n astaw n i i ro zd z ie ln i 7 k a t .
(Obsługa genera to ra  o m ocy pow yżej 10 M W )

Jak  elektrom onter nastaw ni i rozdzielni 6 k a t. z tą  ró ż n ic ą , że  w y m a g a n y  jest
2-letni staż pracy.

E lektrom onter n a s ta w n i i ro zd z ie ln i 8 k a t .
„  . (Obsługa genera to ra  o m ocy pow yżej 25 M W )
Powinien znać:
1. Zasady budowy i działania m aszyn e lek try czn y ch  p rą d u  s ta łe g o  i zm iennego, 

transform atorów  mocy, w yłączników  m ocy, a p a r a tu r y  ro z d z ie lc z e j, e le k try c z 
nej aparatury  pom iarowej, s te ru jące j i z a b e z p ie c z a ją c e j; w a ru n lc i ró w n o 
ległej pracy generatorów  i tran sfo rm a to ró w ; z a sa d y  a u to m a ty c z n e j  reg u lac ji • 
napięcia; zasady działania p rzyrządów  .p o m ia ro w y c h  i k o n tro ln y c h  oraz 
wskaźników; wpływ  zmian w zbudzenia g e n e ra to ró w  n a  ic h  p ra c ę ;  re g u lac ję
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obrotów, obciążenia i napięcia turbozespwiów; zasady synchronizacji i je j spo
soby; zasady w spółpracy z maszynownią, kotłownią oraz okręgowym dyspo
zytorem  mocy.

2. In strukc je  ram ow e generatorów , transform atorów , silników elektrycznych, 
w yłączników  mocy; instrukcje  szczegółowe nadzorowanych i obsługiwanych 
urządzeń; zasadniczy schem at-system u energetycznego zasilanego przez elek
trow nię; schem at rozdzielni głównych i rozdzielni potrzeb wiasnych; zasad
niczy schem at urządzeń cieplnych elektrow ni; plan aw aryjnych wyłączeń; 
T.P.T.E.E. i S. rozdział 3 z w yjątkiem  3.9. i 3.10. oraz 6.3., 6.9., 6.10., 6.12,
6.13., 6.14.; obow iązujące reżim y pracy wszystkich nadzorowanych urządzeń;

3. Tym czasowe przepisy bezpieczeństwa przy eksploatacji urządzeń elektrycz
nych elektrow ni i stacji dla IV grupy kw alifikacyjnej oraz przepisy szcze
gółowe obowiązujące w zakładzie pracy dla danego stanowiska.

ro w in ien  um ieć:
Ja k  elek trom onter nastaw ni i rozdzielni 7 kat. z ttą różnicą, że -wymagany 

jest 3-lelni staż pracy.

Odpov.’iada za:
Ja k  e lek trom onter nasta-wni i rozdzielni 7 kat.

E lektrom onter nastaw ni i rozdzielni 8 kat.
(Nadzór nad  zespołem generatorów  o łącznej mocy powyżej 10 MW) 

Pow inien znać:
Ja k  e lek trom onter nasta-wni i rozdzielni 8 kat. (Obsługa generatora o mocy 

powyżej 25 MW).
Pow inien um ieć:

U rucham iać, synchronizować, prowadzić ruch i odstawiać z ruchu nadzoro
w ane zespoły prądotw órcze oraz powierzone mu agregaty (,np- prze„wom.ce, p ro
stow niki, akum ulatory , transform atory, cewki PeiCrsena) -wi-az z przynależną 
ap a ra tu rą  steru jącą , sygnalizacyjną, zabezpieczającą i pom iarową; prowadzić 
rac jonalną  i ekonom iczną eksploatację zespołów prądotw órczych przez w łaśc.w y 
rozdział obciążeń i zależność od zadanego sumarycznego obciążenia i to dla mocy 
czynnej i b ie rne j; utrzym yw ać w łaściwe napięcie i okresy; utrzym yw ać w łasc.w ą 
tem p era tu rę  uzw ojeń, oleju, pow ietrza i wody w nadzorow anych urządzeniach; 
konserw ow ać w  ruchu  powierzone urządzenia -wraz z ap ara tu rą  pom iarową, s^e- 
ru jącą, sygnalizacyjną i zabezpieczającą; organizować pracę i kierow ać pracą 
podległego zespołu.

W ym agany 3-letni staż pracy przy eksploatacji i rem oncie maszyn i urządzeń 
elektrycznych.
O dpow iada za:
s tan  i bezaw ary jną  p racę nadzorow anych urządzeń prądotw órczych oraz powie
rzonych do obsługi pomocniczych urządzeń elektrycznych; ekonomiczną eksplo
a tac ję ; dotrzym yw anie napięcia i okresów; dotrzym yw anie zadanego planu 
obciążeń d la  mocy czynnej i b iernej; należytą czystość nadzorow anych urządzeń 
i ich pom ieszczeń; p racę i bezpieczeństwo podległych robotników ; przestrzeganie 
obow iązujących przepisów ; likw idow anie -względnie lokalizow anie aw aru  przez 
p rzeprow adzanie  odpow iednich -wyłączeń oraz przełączeń.

E lek trom onter nastaw ni i rozdzielni 9 kat.
(Obsługa generatora  o mocy po-wyżej 50 MW)

J a k  e lek trom on ter nasta-wni i rozdzielni 8 kat. (Obsługa generatora  o mocy 
ix)wyżej 25 MW) z tą  różnicą, że -wymagany jest 4-letni staż pracy.

V
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E lek trom on ter n a s taw n i i rozdzieln i 9 k a t.
(Obsługa genera to ra  oraz nadzór n ad  zespołem  g en era to ró w  o łącznej mocy

ponad  50 MW)
J a k  e lek trom on ter nastaw n i i rozdzielni 8 ka t. (N adzór n ad  zespołem  genera

torów  o łącznej mocy powyżej 10 MW) z tą  różnicą, że w y m ag an y  jest 4-letni 
staż pracy. .

E lek trom on ter n astaw n i i rozdzieln i 10 k a t.
(Obsługa genera to ra  oraz nadzór n ad  zespołem  gen era to ró w  o łącznej mocy

ponad  lOO MW)
J a k  e lek trom onter n as taw n i i rozdzielni 8 kat.) (N adzór n ad  zespołem  gene

ra to rów  o łącznej mocy powyżej 10 MW) z tą  różnicą, że w ym agany  je s t 5-letni 
staż pracy.

ELEKTROM ONTER DYŻURNY 
■ E lek trom onter dyżurny  5 kat.

Pow inien  znać:
1. Podstaw ow e zasady działan ia m aszyn elek trycznych  p rą d u  sta łego  i znuen- 

nego, transfo rm ato rów  mocy, w yłączników  mocy, a p a ra tu ry  rozdzielczej, apa
ra tu ry  s te ru jące j, zabezpieczającej i pom iarow ej; podstajvow e w a ru n k i pracy 
generatorów , transfo rm atorów , silników  elek trycznych  o raz  innych  nadzoro
w anych  urządzeń np. akum ulatorów , prostow ników , p rze tw orn ic , cew ek Pe^er- 
sena, transfo rm ato rów  gasikow ych, kondensatorów , kom pensa to rów  mocy itp.

2. In s tru k c je  szczegółowe nadzorow anych urządzeń; sch em at rozdzieln i głów- i 
nych  i rozdzielni potrzeb w łasnych w ysokiego i n iskiego napięcia . T.P.T.E.E.
i  S. p u n k t 31 do 3.6., 3.8., 3.10., 6.3., 6.4., 6.6., 8.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tym czasowe przepisy bezpieczeństw a przy eksp loatac ji u rządzeń  e lek trycz
nych  elek trow ni i s tac ji dla II g rupy  kw alifikacy jnej oraz przep isy  szczegó
łow e obow iązujące w  zakładzie p racy  d la  danego stanow iska.

Pow inien  um ieć:
Pod nadzorem  elek trom ontera  dyżurnego w yższej ka tego rii; u rucham iać  

konserw ow ać i odstaw iać z ru ch u  pow ierzone do nadzo ru  ag rega ty  i urządzenie 
e lek tryczne; przeprow adzać w szelkie m an ipu lac je  łączeniow e; w ym ien iać ża
rów ki i bezpieczniki; przeprow adzać p roste  rem on ty  zapiobiegawcze.
Odpowiada za:
s tan  i b ezaw ary jn ą  p racę  nadzorow anych urządzeń; w łaściw e w ykonan ie  now i 
rzonych  p rac ; na leży tą  czystość nadzorow anych u rządzeń  i ich t>omie-7r-v ^  
przestrzegan ie  obow iązujących przepisów . ^  ^-^czen

t
E lek trom onter dyżurny 6 kat.

Pow in ien  znać:
1. Podstaw ow e zasady budow y i działania m aszyn elek trycznych  p rąd u  s ta l 

i zm iennego, tran sfo rm ato ró w  mocy, w yłączników  mocy, a p a ra tu ry  rozd**^®* 
czej, a p a ra tu ry  s te ru jące j, zabezpieczającej i pom iarow ej; w a ru n k i pracv^*^^^ 
nera to rów , transfo rm ato rów , siln ików  elek trycznych  oraz innych nadzoi-r^
__.„u  olj-iTm nlatnrńw . n ro .s tn w m k ó w . n rz e tw o r n ienych  u rządzeń  np. akum ulatorów , prostow ników , przetw ornic, cew ek 
sena, tran sfo rm ato ró w  gasikow ych, kondensatoróiy, kom pensatorów  m ocy 

3. In s tru k c je  ram ow e i szczegółowe nadzorow anych urządzeń; schem at rozd?' 
g łów nych i rozdzieln i po trzeb  w łasnych w ysokiego i nislciego na^ i • i 
T.P.T.E.E. i S. rozdział 3 p u n k ty  3.1. do 3.6., 3.8., 3.10., G.3 6 4 6 r
6.10., 6.12, 6.13., 6.14. ’ ’ ’’ ’

3. Tym czasow e przepisy  bezpieczeństw a przy  e k sp lo a ta c ji  u rządzeń  e lek try  
nych  e lek trow ni i s tac ji d la I I  g rupy  k w alifikacy jnej o faz p rzep isy  szczee^' 
łow e obow iązujące w  zakładzie p racy  dla danego stanow iska.
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U rucham iać, konserwować i odstaw iać z ruchu powierzone do nadzoru agre
gaty  i urządzenia elektryczne; pod nadzorem  elektrom ontera dyżurnego wyższej 
kategorii: przeprow adzać wszelkie m anipulacje łączeniowe w rozdziem iach głów
nych i rozdzielniach potrzeb w łasnych wysokiego i niskiego napięcia; przepro
w adzać rem onty  zapobiegawcze względnie likw idację zakłóceń ruchowych.

W ym agany roczny staż pracy przy remoncie i eksploatacji urządzeń elek
trycznych.
O dpow iada za:
s tan  i bezaw ary jną pracę nadzorow anych urządzeń; w łaściw e w ykonyw anie w y
łączeń i rem ontów  zapobiegawczych na powierzonjnn odcinku pracy; należytą 
czystość nadzorow anych ui-ządzeń i ich pomieszczeń; przestrzeganie obowiązu
jących przepisów.

E lektrom onter dyżurny 7 kat.
Pow inien znać:
1. Zasady budow y i działania maszyn elektrycznych prądu  stałego i zmiennego, 

transfo rm atorów  mocy, wyłączników mocy; apara tu ry  rozdzielczej, ap a ra tu ry  
s te ru jące j, zabezpieczającej i pom iarowej; m anipulacje łączeniowe we w szyst
kich  rozdzielniach głównych i rozdzielniach potrzeb w łasnych wysokiego i n i- 
skiegoThapięcia; w arunk i pracy generatorów, transform atorów , silników  elek
trycznych oraz innych nadzorow anych urządzeń np. akum ulatorów , prostow 
ników, przetw ornic, cewek Pelersena, transform atorów  gasikowych, konden
satorów , kom pensatorów  itp.
In stru k c je  ram ow e i szczegółowe eksploatacyjne transform atorów , silników  
elektrycznych, wyłączników  mocy oraz wszystkich nadzorow anych urządzeń; 
schem at rozdzie.ni głównych i rozdzielni potrzeb w łasnych wysokiego i n i- 
slciego napięcia; schem at aw aryjnego oświetlenia; T.P.T.E.E. i S. rozdział 3 
punk ty  3.1. do 3.Ł, 3.8., 3.10., 6.3., 6.4., 6.6., 6.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14. 
Tym czasowe przepisy bezpieczeństwa przy eksploatacji urządzeń elektrycz
nych elektrow ni i stacji dla III grupy kw alifikacyjnej, oraz przepisy szczegó
łowe obow iązujące w  zakładzie prUcy dla danego stanowiska.

Pow inien umieć:
U rucham iać, konserw ow ać i odstaw iać z ruchu  powierzone do nadzoru  agre

gaty  i urządzenia elektryczne; przeprowadzać m anipulacje łączeniowe w  roz
dzielniach głównych i rozdzielniach potrzeb w łasnych o napięciu rzędow ym  por 
niżej 1 kV; u trzym yw ać przew idziane reżim am i w arunki ruchow e powierzonych 
do nadzoru  urządzeń elektrycznych; przeprowadzać rem onty zapobiegawcze 
w zględnie likw idację zakłóceń ruchow ych; organizować pracę przydzielonego do 
pomocy zespołu; przeprow adzać m anipulacje łączeniowe w  rozdzielniach o n a 
pięciu rzędow ym  powyżej 1 kV pod nadzorem  elektrom ontera dyżurnego w yż
szej kategorii.

W ym agany 2-letni staż pracy przy rem oncie i eksploatacji m aszyn i urządzeń 
elektrycznych.
O dpow iada za:
s tan  i bezaw ai'yjną p racę nadzorow anych urządzeń; zgłaszanie i przeprow adzanie 
likw idacji aw arii na powierzónych przez zwierzchnika odcinkach pracy; na le 
ży tą  czystość obsługiw anych urządzeń i ich pomieszczeń; pracę i bezpieczeństwo 
podległych robotników ; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

E lektrom onter dyżurny 8 kat.
(Nadzór n ad  rozdzielniam i i urządzeniam i elektrycznym i w elektrow ni o łącz

nej mocy poniżej lOO MW)
Pow inien  znać: ,
1. Zasady budow y i działania m aszyn elektrycznych prądu  stałego i zmiennego, 

transfo rm ato rów  mocy, wyłączników  mocy, apara tu ry  rozdzielczej, ap a ra tu ry

Powinien umieć:

2 .

3.
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2.

sterującej, zabezpieczającej i pom iarow ej; zasady i sj>osoby łączeniowe 
w e wszystkich rozdzielniach głównych i 1'ozdzielniach po trzeb  w łasnych tak 
wysokiego jak  i niskiego napięcia; warunlci p racy  genera to rów , transform a
torów , silników elektrycznych oraz innych nadzorow anych  urządzeń jak np. 
akum ulatorów , prostowników, przetw ornic, cew ek P e te rscn a , transform ato
rów  gasikowych, kondensatorów , kom pensatorów  moc y itp.
Instrukcje  ram ow e i szczegółowe eksp loatacji genera to rów , transform atorów , 
silników  elektrycm ych, w yłączników  mocy o raz  w szystk ich  urządzeń nadzo
row anych; zasadniczy schem at system u energetycznego zasilanego przez e’ek- 
trow nię; schem at i rozmieszczenie rozdzielni g łów nych i rozdzielni potrzeb 
w łasnych wysokiego i niskiego napięcia; zasadniczy sch em at cieplny elek
trow ni; schem at aw aryjnego ośw ietlenia; T.P.T.E.E. i S. rozdział 3 punkty 6.9.,
6.10., '6.12., 6.13., 6.14.,

3. Tymczasowe przepisy bezpieczeństw a przy eksp loa tac ji u rządzeń  elektrycz
nych emkurowni i stacji dla IV g rupy  k w alifikacy jne j o raz  przepisy  szczegó
łowe obowiązujące w  zakładzie pracy  d la danego stanow iska .

Powinien umieć;
U rucham iać, konserw ow ać i odstaw iać z ru ch u  nadzo ro w an e  ag reg a ty  i urzą- 

e lek trycaie  znajdujące się w  elek trow ni; p row adzić  m an ip u lac je  łącze- 
e w  rozdzielniach głów nych i rozdzielniach p o trzeb  w łasn y ch  wysokiego 

1 niskiego napięcia oraz łączenia w szystk ich  odbiorów  zasilanych  z tych roz- 
utrzym yw ać przew idziane reżim am i w aru n k i ru ch o w e  nadzorow anych 

.'''^uściwą tem p era tu rę  uzw ojeń, o leju , pow ie trza , w ody, ciśnienie 
, ” sprężania, oleju obiegowego transfo rm ato rów , k ab li o lejow ych, napię- 

rozdzielniach itp .; p rzeprow adzać rem o n ty  zapobiegaw cze 
zakłócenia ruchow e m aszyn i u rządzeń  e lek try czn y ch ; organ i

zować pracę i kierow ać p racą  podległego zespołu.
e le ld ^ e m y S ^  3-letni staż pracy  p rzy  rem oncie i elcsploatacji m aszyn  i u rządzeń  

Odpowiada za:
* k l d p r a c ę  nadzorow anych urządzeń ; lik w id a c ję  w zględnie zlo- 
n irh  u rządzeń  p rzez p rzep ro w ad zan ie  odpow ied-
w Sv!Sh " m am pulacji łączeniow ych; n a leży tą  czystość nadzoro-
przestrzegan i^obov?fązu^“ y“ i^ei^^^ '  bezpieczeństw o podleg łego  zespołu;

, Elektromonter dyżurny 9 kat.
(Nadzór n ad  rozdzielniam i i urządzeniam i elek trycznym i w  e lek tro v /n iach  o łącz

nej mocy ponad lÓO MW)
pracy!^ e lek trom onter dyżurny 8 kat. z tą  różnicą, że w y m ag an y  je s t  4 -le tn i s taż

ELEKTROM ONTER ZABEZPIECZEŃ- I  A U T O M A T Y K I 
Elektromonter zabezpieczeń i automatyki 5 kat.

Powinien znać:

rozdz^elcz^^  ̂ u rządzeń  e lek try czn y ch , a p a ra tu ry
row ej o ra z ’ ^^^^^ującej, sy g n a lizacy jn e j i p o m ia - 
pr^kaz^n^fkowej podstaw ow e zasady  budow y  i d z ia ła n ia  a p a ra tu ry

szczegółowe eksp loatac ji u rządzeń  zab ezp iecza jący ch  i a u to m a ty k i;
i .P .l .E .E . 1 S. rozdział 3 p u n k ty  3.2. do 3.8., 6.6,, 6.8., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.

2.
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3. Tym czasowe przepisy bezpieczeństw a przy eksploatacji urządzeń elek trycz
nych elek trow ni i stacji dla II grupy kw alifikacyjnej oraz przepisy szczegó
łowe obow iązujące w  zakładzie pracy  dla danego stanow iska.

Pow inien  um ieć:
Pod nadzorem  elek trom ontera  zabezpieczeń i autom atyki wyższej kategorii: 

. podłączać ap a ra tu rę  pom iarow ą oraz ap a ra tu rę  służącą do badania  przekaźników  
i spraw dzan ia  przyrządów ; przeprow adzać czyszczenie ap a ra tu ry  zabezpiecza
jącej, pom iarow ej, s teru jącej i sygnalizacyjnej.
O dpow iada za:
w łaściw e przeprow adzanie czyszczenia ap a ra tu ry  pom iarow ej, s teru jącej, sygna
lizacyjnej i zabezpieczającej; w łaściw e podłączanie ap a ra tu ry  kontro lnej w edług 
zleceń e lek trom ontera  zabezpieczeń i autom atyki wyższej kategorii; p rzestrze
ganie obow iązujących przepisów.

E lek trom onter zabezpieczeń i autom atyki 6 kat.
Pow inien  znać:
1. Zasady budow y i działania m aszyn i urządzeń elektrycznych, ap a ra tu ry  roz

dzielczej i ap a ra tu ry  zabezpieczającej; podstaw ow e zasady budow y i działania 
a p a ra tu ry  steru jącej, sygnalizacyjnej i pom iarow ej oraz au tom atyk i prze
kaźnikow ej.

2. In s tru k c je  szczegółowe eksploatacji urządzeń elektrycznych elektrow ni i stacji 
dla II g rupy  kw alifikacyjnej oraz przepisy szczegółowe obow iązujące w  za
kładzie dla danego stanow iska T.P.T.E.E. i S. punk ty  3.2., do 3.8., 6.6., 6.8., 6.10.,
6.12., 6.13., 6.14.

Pow inien  um ieć:
K onserw ow ać ap a ra tu rę  pom iarow ą^ zabezpieczającą; pod nadzorem  e lek tro 

m ontera  zabezpieczeń i autom atyki wyższej kategorii; w ykonyw ać podłączenia 
ap a ra tu ry  pom iarow ej wysokiego napięcia; podłączać ap a ra tu rę  kon tro lną  słu 
żącą do badan ia  przekaźników ; wykonyw ać instalację obwodów pierw otnych 
i w tó rnych  ap a ra tu ry  pom iarow ej, steru jącej, sygnalizacyjnej i zabezpieczającej 
na w ydzielonym  odcinku.

W ym agany roczny staż pracy przy eksploatacji i rem oncie urządzeń w yso
kiego napięcia.
O dpow iada za:
w łaściw ą konserw ację  ap a ra tu ry  pom iarow ej, steru jącej, sygnalizacyjnej i za
bezpieczającej; w łaściw e podłączanie ap ara tu ry  kontrolnej w edług zleceń elek
trom on tera  zabezpieczeń i autom atyki wyższej kategorii; w łaściw e w ykonyw anie 
in sta lac ji obwodów pierw otnych i w tórnych na wydzielonym  odcinku; prze
strzeganie obow iązujących przepisów.

E lek trom onter zabezpieczeń i autom atyki 7 kat.
Pow inien  znać:
1. Zasady budow y i działania m aszyn i urządzeń elektrycznych, ap a ra tu ry  roz

dzielczej, ap a ra tu ry  zabezpieczającej; podstaw ow e zasady budow y i działania 
ap a ra tu ry  steru jącej, sygnalizacyjnej i pom iarow ej oraz au tom atyki p rze
kaźnikow ej; zasady posługiw ania się schem atam i elektrycznym i; m etody 
i sposoby badan ia  przekaźników  i wyzwalaczy.

2. Ram ow e in stru k c je  eksploatacji generatorów , transform atorów , silników  elek
trycznych, w yłączników  mocy i przekaźników ; szczegółowe in strukcje  ob
sługi i konserw acji zabudow anych w zakładzie urządzeń 'Zabezpieczających 
i au tom atyk i; schem at i uk ład  rozdzielni głó^wnych i rozdzielni potrzeb w łas
nych; T.P.T.E.E. i S. rozdział 3 pirnkty 3.2. do 3.8., 6.6., 6.8., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.

I
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3. Tymczasowe przepisy bezpieczeństw a przy eksp loatacji u rządzeń  elektrycz
nych elektrow ni i stacji dla II grupy kw alifikacyjnej o raz przepisy  szczegó
łow e obowiązujące w  zakładzie pracy d la danego stanow iska.

Powinien umieć;
K ierow ać robotam i przy w ykonyw aniu instalacji w tó rnych  obw odów  ste ru 

jących, zabezpieczających oraz ap a ra tu ry  sygnalizacyjnej i pom iarow ej na  w y
dzielonym odcinku pracy; podłączać i nastaw iać a p a ra tu rę  pom iarow ą na wyso
kim  napięciu; przeprow adzać badania  i próby przekaźników  nadm iarow ych  (pier
w otnych i w tórnych) oraz przekaźników  zanikow ych łącznie z a p a ra tu rą  s te ru 
jącą, pom iarow ą i sygnalizacyjną; przeprow adzać cechow anie i sp raw dzan ie  apa
ra tu ry  pom iarow ej; wyszukiwać i usuw ać uszkodzenia w  obw odach w tórnych  
ap a ra tu ry  zabezpieczającej, steru jącej i sygnalizacyjnej.

W ym agany 2-letni staż pracy przy eksploatacji i rem oncie urządzeń  w yso
kiego napięcia oraz urządzeń ap a ra tu ry  zabezpieczającej, pom iarow ej, ste ru jące j 
i sygnalizacyjnej.
O dpow iada za:
właściw e w ykonanie instalacji w edług schem atów ; w łaściw e podłączanie a p a ra 
tu ry  pom iarow ej i ap a ra tu ry  na w ysokim  napięciu; dokładne nastaw ian ie  p rze
kaźników  urządzeń potrzeb w łasnych (nadm iarow ych i zanikow ych); usuw anie  
zauw ażonych usterek  w  obwodach w tórnych ap a ra tu ry  pom iarow ej, zabezpiecza
jącej i s teru jącej; pracę i bezpieczeństwo przydzielonych m u do pom ocy ro b o tn i
ków; przestrzeganie obow iązujących przepisów.

Elektromonter zabezpieczeń i automatyki 8 kat.
Powinien znać:

Ja k  elek trom onter zabezpieczeń i au tom atyki 7 kat.
Powinien umieć:

K ierow ać robotam i przy w ykonyw aniu insta lac ji w tórnych obw odów  s te ru ją 
cych, zabezpieczających oraz ap a ra tu ry  sygnalizacyjnej i pom iarow ej; podłączać 
a p a ra tu rę  pom iarow ą na w ysokim  napięciu, nastaw iać oraz przeprow adzać b a d a 
n ia i próby przekaźników  nadm iarow ych (pierw otnych i w tórnych) oraz prze~ 
kaźników  zanikowych łącznie z a p a ra tu rą  steru jącą, pom iarow ą i sy g n a lizacy in a ' 
przeprow adzać cechow anie i spraw dzanie ap a ra tu ry  pom iarow ej; w y sz u k iw a ’ 
i usuw ać uszkodzenia w  obw odach w tórnych  ap a ra tu ry  zabezpieczającej, s te ru ^  
jącej i sygnalizacyjnej.

W ym agany 3-letni staż pracy  przy eksploatacji i rem oncie u rządzeń  wv<t 
kiego napięcia oraz urządzeń ap a ra tu ry  zabezpieczającej, pom iarow ej, s te ru ją c  ~ 
i sygnalizacyjnej. ,
Odpowiada za:
w łaściw e i term inow e w ykonanie insta lac ji w edług schem atów ; w łaściw e 
łączanie ap a ra tu ry  pom iarow ej i a p a ra ti^ y  na  w ysokim  napięciu ; dokładne 2^^' 
staw ian ie  i badan ie  przekaźników  urządzeń potrzeb w łasnych (nadm iarof, 
i zanikow ych); usuw anie zauw ażonych usterek  w  obw odach Wtórnych 
tu ry -pom iarow ej, zabezpieczającej, steru jącej i sygnalizacyjnej; p race i 
czeL tw o  podległych robotników ; przestrzeganie obowiązujących przepis

Fowinien mać:
Elektromonter zabezpieczeń i automatyki 9 kat

winien mac:
I. Z asady  budow y i działania m aszyn i urządzeń elektrycznych

dzielczej, ap a ra tu ry  zabezpieczającej; podstaw ow e zasady
ap a ra tu ry  steru jącej, sygnalizacyjnej i pom iarow ej oraz a u t o m ^ i
nikow ej; zasady pom iaru  wielkości elektrycznych na ^  p rzek aź-wysoKirn nap ięc iu ;
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2. Ramowe instrukcje eksploatacji generatorów, transform atorów , silników  
elektrycznych, wyłączników mocy, przekaźników; szczegółowe instrukcje ob
sługi i konserw acji zabudowanych w zakładzie urządzeń zabezpieczających 
i,au to m aty k i; schem at rozdzielni głównych i rozdzielni potrzeb w łasnych; 
T.P.T.E.E. i S. rozdział 3 punkty 3.2. do 3.8. oraz 6.G., 6.8., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14; 
PN/E-10.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczeństwa przy eksploatacji urządzeń elektrycz
nych elektrow ni i stacji dla IV grupy-kw alifikacyjnej oraz przepisy szcze- 
gółow'e obowiązujące w zakładzie pracy dla danego stanowiska.

Pow inien umieć:
K ierow ać robotam i przy wo^konywaniu instalacji w tórnych obwodów ste ru 

jących, zabezpieczających oraz apara tu ry  sygnalizacyjnej i pom iarow ej; prze
prow adzać próby odbiorcze urządzeń elektrycznych oraz próby związane z prze
kazyw aniem  urządzeń z rem ontu do eksploatacji; dozorować pracę przy n asta 
w ianiu przekaźników  nadm iarow ych (pierwotnych i wtórnych) oraz zanikowych 
w raz z przynależną apara tu rą  steru jącą i sygnalizacyjną; przeprow adzać po
m iary  elektryczne; sprawdzać prawidłowość w skazań apara tu ry  p>omiarowej; 
przeprow adzać pom iary wielkości elektrycznych na wysokim napięciu, oporności 
uziem ień, oporności izolacji itp.

(Wymagany 4 letn i staż pracy przy eksploatacji i rem oncie urządzeń wyso
kiego napięcia oraz urządzeń apara tu ry  zabezpieczającej, steru jącej i ponua- 
rowej.
Odpowiada za:
w łaściw e przeprow adzanie badań i nastaw iania przekaźników  oraz za s tan  
i praw idłow e działanie apara tu ry  zabezpieczającej, pom iarowej, steru jącej i sy
gnalizacyjnej w  zleconym zakresie; właściwe w ykonanie nowei w zględnie prze
róbkę istniejącej instalacji obwodów pierw otnych i w tórnych ap ara tu ry  zabez
pieczającej, s teru jącej i sygnalizacyjnej według schem atu oraz obowiązujących 
przepisów ; praw idłow ość i dokładność w ykonywanych spraw dzeń; w łaściwe 
działanie autom atyki ełektrycznej w  zakładzie; konserw ację i w łaściw e w ska
zania elektrycznej apara tu ry  pom iarowej; pracę i bezpieczeństwo podległego 
zespołu; p rzestrzeganie obowiązujących przepisów.

E lektrom onter zabezpieczeń i autom atyki 10 kat.
Powinien znać:

J a k  elek trom onter zabezpieczeń i autom atyki 9 kat. z tą  różnicą, że w ym a
gana je s t znajom ość tymczasowych przepisów bezpieczeństwa dla V grupy kw a
lifikacyjnej.
Pow inien  um ieć:

K ierow ać robotam i przy w ykonyw aniu instalacji w tórnych obwodów s te ru 
jących, zabezpieczających oraz ap ara tu ry  sygnalizacyjnej i pom iarow ej; sp raw 
dzać je j działanie przed oddaniem  do ruchu; przeprowadzać próby zw iązane 
z przekazyw aniem  urządzeń z rem ontu do eksploatacji; dozorować p racę przy 
przeprow adzaniu"badań zabezpieczeń generatorów , transform atorów  i odbiorów  
odchodzących z elektrow ni w raz z przynależną apara tu rą  steru jącą i sygnaliza
cyjną; dozorować p racę cechowania i spraw dzania przyrządów  pom iarow ych; 
dozorować prace konserw acyjne i prostsze prace rem ontow e autom atyki.

W ym agany 5 le tn i staż pracy przy eksploatacji i rem oncie urządzeń ws^sokie- 
go napięcia, urządzeń apara tu ry  zabezpieczającej, pom iarowej, s teru jącej i sy
gnalizacyjnej oraz w  laboratorium  elektrycznym.

charakterystyki wyzwalaczy oraz podstawowych przekaźników; ogólnie, naj
częściej stosowane układy zabezpieczające; zasady posługiwania się schema
tami elektrycznymi; metody badania wyzwalaczy i przekaźników'.
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stanow iska.
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O cpow iatla za:
w łaściw e przeprow adzanie badań  i n astaw ian ie  p rzek aźn ik ó w  o raz  za stan 
i praw idłow e działanie ap a ra tu ry  zabezpieczającej, pom iarow ej, s te ru jące j i sy
gnalizacyjnej w  zleconym zakresie; w łaściw e w ykonan ie  now ej w zglądnie prze
róbką istniejącej instalacji obwodów pierw otnych  i w tó rn y ch  a p a ra tu ry  zabez
pieczającej, steru jącej i sygnalizacyjnej w e d łu g  sch em atu  o raz  obow iązujących 
przepisów; prawidłowość i' dokładność w ykonanych  sp raw d zeń ; wdaściwe dzia
łan ie  autom atyki elektrycznej w  zakładzie; konserw acją  i w łaśc iw e  w skazania 
elektrycznej ap a ra tu ry  piomiarowej; p racą i bezpieczeństw o podległego zespołu; 
przestrzeganie obow iązujących przepisów.

ELEKTOMONTER AKUM ULATORNI 
E lek trom onter ak u m u la to rn i 5 k a t.

Pow inien znać:
1. Zasady budow y i działania m aszyn p rąd u  stałego, a k u m u la to ró w  i prostow 

ników ; zasady i sposoby łączenia w  rozdzielniach po trzeb  w łasn y ch  niskiego 
napięcia.

2. In strukc je  szczegółowe obsługiw anych akum ula to rów ; obow iązu jące  rdżimy 
p racy  alcum ulatorów. T.P.T.E.E. i S. p u nk ty  3.6., 6.8., 6^0., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczeństw a przy eksp loa tac ji u rządzeń  e lek trycz
nych elektrow ni i stacji dla II  g rupy  k w alifikacy jne j, p rzep isy  przeciw poża
row e oraz przepisy szczegółowe obow iązujące w  zakładzie  p racy  d la  danego 
stanow iska.

Powinien umieć;
U rucham iać i odstaw iać urządzenia ładujące, jak : p rze tw orn ice  i p rostow nik i 

o raz  przeprow adzać ich konserw acją; urucham iać, odstaw iać  i p row adzić  eks
p loatacją  powierzonej jego opiece ba te rii akum ula to rów  w  m yśl zaleceń oraz 
obow iązujących reżim ów  pracy; przeprow adzać k onserw acją  obsług iw anej b a 
te rii akum ulatorów . ’’
O dpow iada za;
stan  i bezaw ary jną pracą^obsługiw anych urządzeń; na leży tą  czystość o bsłue i 
w anych  urządzeń i ich pomieszczeń; przestrzeganie  obow iązujących przepisów ~

E lektrom onter akum ula to rn i 6 kat.
(Obsługa akum ulato rn i o łącznej pojem ności poniżej 500 A /godz 1 

P o w in ie n  znać: ■'
1. Z asady  budow y i działania m aszyn elektrycznych p rąd u  stałego i zm ień 

akum ulatorów , prostow ników , ap a ra tu ry  pom iarow ej i s te ru jące j-
i sposoby łączenia w  rozdzielniach potrzeb w łasnych  nisk iego  nap icjćla .^^ '^^

2. In s tru k c je  ram ow e i szczegółowe obsługiw anych akum ulato rów , prostourn •
ków  i p rądn ic  p rąd u  stałego; schem at aw ary jnego  ośw ietlen ia; T.P.T.E g ^ i -  
p u n k ty  3.6., 6.8., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.; obow iązujące reżim y p racy  gu '  ̂ S. 
la torów . h iu -
Tym czasow e przepisy  bezpieczeństw a przy eksp loatacji urządzeń elekt- 
nych  e lek trow ni i stac ji dla II  g rupy  kw alifikacy jnej, przepisy przeciu  
row e oraz przepisy  szczegółowe obow iązujące w  zakładzie p racy  d li^n

j  “  u u n e g o

Pow inien um ieć:
U rucham iać i odstaw iać u rządzenia ładujące, ja k : p rzetw orn ice i p ro st 

ki o raz przeprow adzać ich konserw ację; u rucham iać, odstaw iać i p r o w ^ ^ ’~ 
eksp loatację  pow ierzonej jego opiece b a te rii akum ula to rów  w edług  zaleceń  oraz 
obow iązujących reżim ów  p racy ; przeprow adzać konserw ację  i rem o n ty  zapob ie
gawcze oraz likw idację  zakłóceń ruchow ych obsługiw anej b a te rii akum ulatorów "



W ym agany roczny staż przy rem ontach i eksploatacji maszyn i urządzeń 
elektrycznych.
O dpow iada za:
s tan  i bezaw ary jną pracę obsługiwanych urządzeń; likw idację względnie lokali
zow anie aw arii obsługiw anych urządzeń; należytą czystość obsługiwanych urzą
dzeń i ich pomieszczeń; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

E lektrom onter akum ulatorni 7 kat.
(Obsługa akum ulatorn i o łącznej pojemności ponad 500 A/godz.) 

jPowinien znać:
1. Zasady budow y i działania maszyn elektrycznych prądu stałego i zmiennego, 

akum ulato rów , prostowników, aparatu ry  sterującej i pom iarowej; zasady 
1 sposoby łączenia w  rozdzielniach potrzeb własnych ruskiego napięcia.

2. In s tru k c je  ram ow e i szczegółowe obsługiwanych akum ulatorów, prostow ni
ków  i p rądn ic  p rądu  stałego; schem at rozmieszczenia rozdzielni głównych 
d rozdzielni potrzeb w łasnych wysokiego i niskiego napięcia; schem at aw a
ry jnego  ośw ietlenia; T.P.T.E.E. i S. punkty 3.6., 6.8., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.; 
obow iązujące reżim y pracy akum ulatorów.

3. Tym czasow e przepisy bezpieczeństwa przy eksploatacji urządzeń elektrycz
n ych  elek trow ni i stacji dla III grupy kw alifikacyjnej; przepisy przeciwpo
żarow e o raz  przepisy szczegółowe obowiązujące w zakładzie pracy dla danego 
stanow iska.

Pow inien  um ieć:
U rucham iać i odstaw iać urządzenia ładujące, jak: przetworiuce. prostow niki 

o raz  przeprow adzać ich konserw ację; urucham iać i odstawiać oraz prowadzić 
eksp loatac ją  pow ierzone’ jego opiece baterii akum ulatorów  w  myśl zaleceń 
o raz  obow iązujących reżimów pracy; przeprowadzać konserw ację i rem onty za
pobiegaw cze oraz likw idację zalcłóceń ruchowych obsługiwanej baterii akum u
la to rów ; przeprow adzać m anipulacje łączeniowe w rozdzielniach prądu  stałego 
ja k  rów nież w  akum uiatom i.

W ym agany 2 le tn i staż pracy przy rem ontach i eksploatacji m aszyn i urzą
dzeń elektrycznych.

O dpow iada za:
s tan  i bezaw ary jną  pracę obsługiwanych urządzeń; likw idację względnie loka
lizow anie aw arii obsługiw anych urządzeń; należytą czystość obsługiwanych 
u rządzeń  i ich pomieszczeń; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

Elektrom onter akum ulatorni 8 kat.
(Obsługa akum ulatorn i o łącznej pojemności ponad KWO A/godz.)

J a k  elek trom onter akum ulatorni 7 kat., z tą różnicą, że -wymagany jest 3 lethi 
s taż  pracy.

O d d z i a ł  e l e k t r y c z n y  — r e m o n t  
ELEKTROMONTER SIŁOWNI 

Elektrom onter siłowni 4 kat.
Pow inien  znać: /
1. Z asady  stosow ania m ateriałów , narzędzi i przyrządów używanych przy re 

m oncie u rządzeń  elektrycznych.
2 Szczegółowe przepisy rem ontu urządzeń elektrycznych danego zakładu. 

T.P.T.E.E. i S. punk ty  3.1.3., 3.2.3., 3.3.3., 3.4.3., 3.6. 3., 3.8., 3.10.3., 6.4., 6.8., 6.10.
6.12., 6.13., 6.14.
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3, Tymczasowe przepisy bezpieczeństwa przy eksp loatacji urzc^dzcń e le k try c z  
nych elektrow ni i stacji dla II grupy kw alifikacyjnej.

Pow inien umieć:
^Wykonywać czynności pomocnicze zwiedzane z rem ontem  u rz ą d z e ń  e le k t ry c z 

nych, pod nadzorem  i w edług zleceń elek trom ontera  siłow ni w yższej k a te g o r i i .
Odpowiada za:
właściwe i term inowe w ykonanie zleconych p rac; s tan  i w łaśc iw e  u ż y w a n ie  n a 
rzędzi i przyrządów; przestrzeganie obow iązujących przepisów .

E lek trom on ter  s i ło w n i 5 k at.
Powinien znać:’
1. Podstawowe zasady budow y i działania poszczególnych e le m e n tó w  u rz ą d z e ń

elektrycznych; podstaw ow e zasady budow y i d z ia łan ia  lic z n ik ó w  i in n y c h  
przyrządów  pom iarow ych; zasady stosow ania m a te ria łó w , n a rz ę d z i  i p r z y 
rządów. , . , ,  ̂ , ,2. Szczegółowe przepisy rem on tu  urządzeń e lek try czn y ch  d a n e g o  z a k ła d u .
T.P.T.E.E. i S. punk ty  3.1.3., 3.2.3., 3.3.3., 3.4.3., 3.6.3., 3.8., 3.10.3., 6.4., 6.8., 6.10., 
6.12’, '6.13.’, 6.14. , ^

3 Tymczasowe przepisy bezpieczeństw a przy ek sp lo a tac ji u rz ą d z e ń  e le k try c z 
nych elektrow ni i s tacji d la  II  g rupy  k w alifikacy jne j.

Pow inien umieć:
Wykonywać remonty, naprawy i konserwacje poszczególnych elem entów  

urządzeń elektrycznych, pod nadzorem elektromontera siłow ni w yższej kate
gorii.
O dpowiada za:
właściwe i term inow e w ykonanie pow ierzonych p rac ; s ta n  i w ła ś c iw e  u ż y w a n ie  
narzędzi i przyrządów ; p rzestrzeganie  obow iązujących  p rzep isó w .

E lek tro m o n ter  s i ło w n i 6 k a t .
Pow inien znać:
1. Budowę i działanie podstaw ow ych typów  elem en tó w  u rz ą d z e ń  e le k try c z n y c h ^  

zasady budow y i działan ia liczm kow  i piods law o w y ch  p rz y rz ą d ó w  p o m ia ro -  
wycłij Z3,s3ciy stosow sn is iri3.tGri3iOW, nsrz^dzi i p rz y rz ą d ó w .
Przepisy i in stru k c je  eksp loatacji, rem on tu  i k o n se rw a c ji u r z ą d z e ń  e le k try c z 
n y ch  oraz przepisy  szczegółowe zakładu. T .P.T .E .E . i S. p u n k ty  3.1.3.. 3.2.3.,
3.3.3., 3.4.3., 3.6.3., 3.8., 3.10.3., 6.4., 6.8., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczeństwa przy eksploatacji urządzeń elektrycz
nych elektrowni i stacji dla I I I  grupy kwalifikacyjnej.

Pow ihien um ieć:
. Demontować, naprawiać i montować podstawowe elem enty urządzeń  elek 

trycznych oraz liczniki i podstawowe aparaty pomiarowe; k onserw ow ać w ym ie
nione urządzenia elektryczne i aparaty.

Wymagany roczny staż pracy przy montażu i rem ontach urządzeń elektrj'cz- 
nych.
O dpow iada za:
w łaściw e i term inow e w ykonan ie  pow ierzonych  p ra c ;  s ta n  i w ła ś c iw e  u ż irw an ic  
narzędzi i przyrządów ; celow e i oszczędne u ż y w a n ie  m a te r ia łó w ;  p r z e s trz e g a n ie  
obow iązujących przepisów .

Elektrom onter siłow n i 7 kat.
Pow inien  znać:
1. Budow ę i działanie e lem entów  u rząd zeń  e le k try c z n y c h  do  6 k V , j a k ;  g e n e ra 

tory , silniki elektryczne, tra n s fo rm a to ry  m ocy, w y łą c z n ik i  i o d łą c z n ik i ,  k ab le

2.

76



i w y jścia  lin ii napow ietrznych  oraz rozdzielnie okapturzone; zasady budow y 
i dz iałan ia  liczników  i przyrządów  pom iarow ych; zasady stosow ania m a te 
ria łów  izolacyjnych i przew odow ych oraz narzędzi i przyrządów .

2. P rzep isy  i insti-ukcje eksploatacji, rem ontów  i konserw acji u rządzeń  elek
trycznych  o raz  przepisy szczegółowe zakładu. T.P.T.E.E. i S. p u nk ty  3.1.3.,
8.2.3., 3.3.3., 3.4.3., 3.6.3., 3.8., 3.10.3., 6.4., 6.8., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tym czasow e przepisy  bezpieczeństw a przy eksploatacji urządzeń e lek trycz
n y ch  e lek trow ni i stac ji dla III  grupy kw alifikacyjnej.

Pow in ien  um ieć:
N ap raw iać  i m ontow ać w szystkie urządzenia elektryczne ó napięciu  do 6 kV 

w łącznie oraz urządzenia  elektryczne o napięciu wyższym, pod ogólnym  k ie
row nic lw em  e lek trom ontera  siłowni wyższej kategorii; konserw ow ać w ym ie
nione u rządzen ia  elektryczne.

W ym agany 2 le tn i staż p racy  przy m ontażu i rem ontach  urządzeń e lek trycz
nych.
O upow iada za:
w łaściw e i term inow e w ykonanie pow ierzonych p rac; s tan  i w łaściw e używ anie 
narzędzi i przyrządów ; celowe i oszczędne użw anie m ateria łów ; p rzestrzeganie  
obow iązujących  przepisów .

E lek trom onter siłow ni 8 kat.
P ow in ien  znać:
1. B udow ę i działan ie oraz w aru n k i p racy  w szystkich elem entów  urządzeń  

elek trycznych , jak : generatory , silniki elektryczne, tran sfo rm ato ry  mocy, 
tra n sfo rm a to ry  m iernicze, w yłączniki i odłączniki w raz  z napędam i, kab le  
z m ufam i, w yjścia  lin ii napow ietrznych, odgrom niki 1 rozdzielnie o k ap tu 
rzone ; zasady  budow y i działania ochron przekaźnikow ych, liczników  i p rzy 
rządów  pom iarow ych elektrycznych; zasady gospodarki o lejam i izolacyj
n y m i; zasady  stosow ania m ateria łów  izolacyjnych i przew odow ych oraz n a 
rzędzi i przyrządów .

2. P rzep isy  i in stru k c je  eksp loatac ji urządzeń elek trycznych  oraz przepisy 
szczegółow e zakładu; przepisy  rem ontow e urządzeń e lek trycznych; T.P.T.E.E. 
i S. p u n k ty  3.1.3., 3.2.3., 3.3.3.. 3.4.3., 3.6.3., 3.8., 3.103. oraz 6.4., 6.8., 6.10., 6.11.,
6.12., 6.13., 6.14. przepisy  PN/E-10.

3. T ym czasow e przepisy  bezpieczeństw a przy eksp loatacji u rządzeń  elekrycz- 
n y ch  e lek tro w n i i s tac ji IV grupy  kw alifikacyjnej.

Pov/in ien  um ieć:
D em ontow ać, rem ontow ać i m ontow ać genera to ry  i silniki, tran sfo rm ato ry  

m ocy i m iernicze, w yłączniki, odłączniki i inną a p a ra tu rę  e lek tryczną o n a 
pięciu  do 30 kV w łącznie oraz ap a ra tu rę  e lek tryczną w yższych napięć pod ogól
nym  k ie row nic tw em  e lek trom on tera  siłow ni wyższej kategorii; konserw ow ać 
w ym ien ione u rządzen ia  oraz szyny zbiorcze, kable, w yprow adzenia  lin ii, o d 
grom nik i, sp ręża rk i i m echanizm y napędow e w yłączników  różnych typów ; oce
n iać  w ykonan ie  i n ap raw y  m echanizm ów , robót e lek trycznych  i budow lanych 
w chodzących  w  zakres m ontażu  i rem ontu ; organizow ać p racę  i k ie ro w ać ‘p racą  
zespołu p rzy  m ontażu  i rem ontach  urządzeń elek trycznych  do 6 kV  w łącznie.

W ym agany 3 le tn i staż p racy  przy  m ontażu i rem ontach  u ro d z e ń  e lek trycz
n ych  w ysokiego napięcia.
O dpow iada za:
w łaśc iw e i te rm inow e p rzeprow adzanie  m ontażu i rem on tu ; p racę  i bezpieczeń
stw o pwdległych ł'obotników ; stan  i w łaściw e używ anie narzędzi i p rzyrządów ; 
celow e i oszczędne używ anie m ateria łów ; przestrzeganie  obow iązujących p rze
pisów .
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E lek trom onter siłow ni 9 k a t.
Jak  elektrom onter siłowni 8 kat. z tą  różn icą , że  re m o n tu je  u rządzen ia  e lek 

tryczne wszystkich napiąć, o rgan izu je  p racą  i k ie ru je  p ra c ą  zesFwłu przy  re 
montach urządzeń do 30 kV oraz że w y m ag an j' je s t  -1 le tn i s ta ż  pracy .

E lek trom on ter siłow n i 10 k a t.
Jak  elektrom onter siłowni 8 kat. z tą  różn icą , że re m o n tu je  u rząd zen ia  e lek 

tryczne wszystkich napiąć, o rgan izu je  p ra c ą  i k ie ru je  p ra c ą  zespołu  przy  ich 
remontach oraz że w ym agany je s t 5 le in i s ta ż  p racy .

Powinien znać:

ELEKTROM ONTER W A R SZ T A T O W Y  
E lek trom on ter w a rsz ta to w y  J k a t.

1. Zasady stosowania m ateria łów , na rzęd z i i p i-zy rządów  u ż y w a n y c h  przy r e 
moncie i napraw ach urządzeń e lek try czn y ch .

2. Szczegółowe przepisy rem on tu  u rząd zeń  e le k try c z n y c h  d an eg o  zakładu. 
T.P.T.E.E. i S. punk ty  3.1.3., 3.2.3., 3.3.3., 3.4.3.. 0.12., 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy bezpieczeństw a p rzy  e k s p lo a ta c ji  u rz ą d z e ń  e lek trycz
nych elektrowni i stacji dla II g ru p y  k w a lif ik a c y jn e j.

Powinien umieć:
Wykonywać czynności pom ocnicze zw iązan e  z re m o n te m  u rz ą d z e ń  e lek trycz

nych, pod nadzorem  i w edług zleceń e le k tro m o n te ra  w a rsz ta to w e g o  wyższej 
kategorii.
Odpowiada za:
właściwe i term inowe w ykonan ie  z leconych  p ra c ; s ta n  i w ła śc iw e  uży w an ie  na-
rządzi i przyrządów; przesirzegan ie  o ix )w iązu jący ch  p rz e p isó w .

E lek tro m o n ter w a rsz ta to w y  5 k a t.
Powinien znać:
1. Podstawowe zasady budow y i d z ia łan ia  p o szczeg ó ln y ch  e le m e n tó w  urządzeń 

e.ekirycznych; zajady  sto sow an ia  m a .e r ia łó w , n a rz ą d z i i p rzy rząd ó w . 
Szczegółowe przepisy rem o n tu  u rz ą d z e ń  e le k try c z n y c h  d an eg o  zakładu 
T.P.T.E.E. i S. punk ty  3.1.3., 3.2.3., 3.3.3., 3.4.3., 6.12., 6.13., 6.14.
Tymczasowe przepisy bezp ieczeństw a p rz y  e k s p lo a ta c j i  u rz ą d z e ń  e lek try cz 
nych eleku-owni i s tac ji d la  II g ru p y  k w a lif ik a c y jn e j .

2.

3.

Poiyinien umieć:
Remontować i nap raw iać  poszczególne e le m e n ty  u rz ą d z e ń  elek trycznych , 

pod nadzorem elek trom ontera  w arszca to w eg o  w y ższe j k a te g o r i i ;  konserw ow ać 
obrabiarki i narzędzia.
Odpowiada za:
właściwe i term inow e w ykonan ie  p ra c ; s ta n  i w ła ś c iw e  u ż y w a n ie  narządzi 
i przyrządów; przestrzeganie  o b o w iązu jący ch  p rz e p isó w .

E lek tro m o n te r w a rs z ta to w y  6 k a t .
Powinien znać:
1. Zasady budowy i d z ia łan ia  p o d s ta w o w y c h  u rz ą d z e ń  e le k try c z n y c h ; zasad.v 

stosowania m ateria łów  izo lacy jn y ch  i p rz e w o d o w y c h  o r a z  n a rz ą d z i* !  p rzy 
rządów.
Przepisy i in stru k c je  ek sp lo a tac ji, re m o n tó w  i k o n s e r w a c j i  u rz ą d z e ń  e lek 
trycznych oraz przepisy  szczegółow e z a k ła d u . T .P .T .E .E . i S . p u n k ty  3,1.3..
3.2.3., 3.3.3., 3.4.3., 6.12., 6.13., 6.14.
Tymczasowe przepisy b ezp ieczeń stw a  p rz y  e k s p lo a ta c j i  u rz ą d z e ń  e le k try c z 
nych elektrow ni i s tac ji d la  n i  g ru p y  k w a lif ik a c y jr te j .

2.

3.
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Pow inien omieć:
Dem ontować, napraw iać i montować podstawowe elementy urządzeń elek

trycznych; konserw ow ać obrabiarki, urządzenia w arsztatow e i narzędzia.
O dpow iada za:
właściwo i term inow e w ykonanie powierzonych prac; stan  i właściwe używanie 
narzędzi i przyrządów ; celowe i oszczędne uży%vanie m ateriałów ; przestrzeganie 
obow iązujących przepisów.

E lektrom onter w 'arsztatowy 7 kat.
Pow inien znać:
1. Zasady budow y i działania urządzeń elektrycznych jak : generatory, silniki 

e lek tryczne, tran.sform atory mocy, wyłączniki i odłączniki w raz z napędam i; 
zasady stosow ania m ateidałów izolacyjnych I przewodowych oraz narzędzi 
i przyrządów .

2. P rzepisy  i in stru k c je  eksploatacji, rem ontów  i konserw acji urządzeń elek 
trycznych  oraz przepisy szczegółowe zakładu; T.P.T.E.E. i S. punkty  3.1.3.,
3.2.3., 3.3.3., 3.4.3., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tym czasow e przepisy bezpieczeństwa przy eksploatacji urządzeń elektrycz
nych elek trow ni i stacji dla III grupy kw alifikacyjnej.

Pow inien  um ieć:
D em ontow ać, napraw iać  i m ontow ać generatory, silniki, transform atory  mocy 

i m iernicze, w yłącznild, odłączniki i inną ap a ra tu rę  elekti-yczną do 6 kV oraz 
a p a ra tu rę  e lek tryczną wyższych napięć pod ogólnym kierow nictw em  elek tro 
m on tera  w arsztatow ego wyższej kategorii; oceniać w ykonanie i napraw y m e
chanizm ów  i robót elektrycznych w chodzących w  zalcres rem ontu  obiektów  do 
6 kV; konserw ow ać obrab iark i, urządzenia w arsztatow e i narzędzia.

W ym agany 2 le tn i stair p racy  przy rem ontach lub  budow ie urządzeń elek
trycznych  wysokiego napięcia.

O dpow iada za:
w łaściw e i term inow e przeprow adzanie m ontażu i rem ontu; p racę i bezpieczeń
stw o podległych robotników ; stan  i w łaściw e używ anie obrab iarek , narzędzi, 
p rzyrządów  i innych elem entów  w yposażenia w arsz ta tu ; celowe i o sz c z ^ n e  
używ anie m ateria łów ; przestrzeganie obow iązujących przepisów.

E lek trom onter w arsztatow y 8 kat.
Powdnien znać:
1. Z asady  budow y i działania urządzeń elektrycznych jak ; generatory , siln ik i 

e lek tryczne, tran sfo rm ato ry  m ocy i m iernicze, ^wyłączniki, odłączniki w raz 
z n apędam i, rozdzielnie okapturzone; zasady budow y i działania spotyka
nych  w  elelctroenergetyce urządzeń m echanicznych, jak ; sprzęgła, p rzek ład
n ie  zębate  i chyżozm iany, uk łady  pow ietrza sprężonego oraz uk łady  obiegu 
olejow ego; zasady stosow ania m ateria łów  izolacyjnych i przew odow ych zgod
n ie  z obow iązującym i przepisam i; zasady wp^korzystywania prostych o b ra 
b ia re k  do m eta li oraz specjalnych urządzeń jak : naw ija rk i, op la tark i, su- 
Iszarki itp .

2. P rzep isy  eksp loatac ji urządzeń e lek trycznych ,' p rostych ob rab iarek  oraz 
innych  urządzeń  w arsztatow ych; przepisy rem ontow e urządzeń elek trycz
nych;. T.P.T.E.E. i S. p u n k ty  3.1.3., 3.2.3., 3.3.3., 3^.3. oraz 6,12., 6.13., 6.14.; 
p rzep isy  PN/E-10.

3. T ym czasow e przep isy  bezpieczeństw a przy eksploatacji urządzeń elek trycz
n ych  e lek tro w n i i s tac ji dla IV grupy  kw alifikacyjnej.
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Pow inien umieć:
Jak  elektrom onter w arsztatow y 7 kat. z tq różnicq , że re m o n tu je  urządzenia 

elektryczne do 30 kV, organizuje p racę  i k ie ru je  p ra c ą  zespo łu  p rzy  remoncie 
urządzeń do 6 kV oraz w ym agany je s t 3 -le tn i s taż  p racy .
-Odpowiada za:

Jak  elektrom onter w arsztatow y 7 k a t.
E lek trom onter w a rsz ta to w y  9 k a t.

Jak  elektrom onter w arsztatow y 8 kat. z tą  różn icą , że re m o n tu je  urządzenia 
elektryczne wszystkich napięć, o rgan izu je  p racę , i k ie ru je  p ra c ą  zespołu przy 
ich remoncie oraz że w ym agany je s t 4 -le tn i s taż  p racy .

N A W IJA C Z 
N aw ijacz 5 k a t.

Powinien znać:
1. Budowę i zasady działania e lem entów  u rząd zeń  e lek tro m ag n ety czn y ch ; z a 

sady stosowania m ateriałów  izo lacy jnych  i p rzew odow ych .
2. Przepisy i instrukCjC obsługi o p la ta rek  i n a w ija re k .
3. Tymczasowe przepisy bezpieczeństw a p rzy  e k sp lo a ta c ji u rząd zeń  elektrycz

nych elektrowni i stacji dla I g ru p y  k w a lif ik a c y jn e j.
Powinien umieć:

Nawijać uzwojenia urządzeń e lek tro m ag n e ty czn y ch , pod  n adzo rem  naw’i -  
jacza wyższej kategorii.
Odpowiada za:
właściwe i terminowe w ykonanie p>owierzonych p ra c ; s ta n  i w łaściw e u ży 
wanie narzędzi i przyrządów ; p rzestrzegan ie  o b o w iązu jący ch  przepisów .

N aw ijacz 6 k a t.
Powinien znać:
1. Podstawowe zasady budowy i d z ia łan ia  e le m e n tó w  u rz ą d z e ń  e lek trycznych , 

jak: generatory, silniki elektryczne, tra n s fo rm a to ry  m ocy  i m iern icze; p>od- 
stawowe typy uzwojeń m aszyn e lek try czn y ch  i tra n s fo rm a to ró w ; zasady s to 
sowania m ateriałów  izolacyjnych i p rzew o d o w y ch ; za sa d y  stosow ania  pod
stawowych oplatarek, narzędzi i p rzy rządów .

2. Przepisy napraw y uzwojeń m aszyn i u rządzeń .
3. Tymczasowe przepisy bezpieczeństw a p rzy  e k sp lo a ta c ji  u rząd zeń  elektrycz

nych elektrowni i s tacji dla II  g rupy  k w a lif ik a c y jn e j.
Powinien umieć:

Naprawiać uzwojenia siln ików  i u rząd zeń  o n a p ię c iu  do 50 V o ra z  o napięciu 
wyzszym pod kierunkiem  naw ijacza  w yższej k a te g o rii;  konseirw ow ać urządze
nia warsztatow e i narzędzia oraz kon serw o w ać  i m ag azy n o w ać  m a te ria ły  elek
trotechniczne.

W ymagany roczny staż p racy  p rzy  re m o n ta c h  lu b  b u d o w ie  m aszy n  i urzą
dzeń elektrycznych.
Odpowiada za:
w ^ c iw e  i term inowe przeprow adzenie  re m o n tu ; s ta n  i w ła śc iw e  używ anie na- 
i o i innych e lem en tów  w y p o sażen ia  w a rsz ta to w e g o ; celowe

szczędne używanie m ateria łów ; p rze s trzeg an ie  o b o w ią z u ją c y ch  przepisów.

„  . . N aw ijacz  7 k a t.
Powinien znać:
1. Budowę i działanie elernentów  u rząd zeń  e le k try c z n y c h  ja k :  genera to ry , sil

n ik i elektryczne, tran sfo rm ato ry  m ocy i m ie rn ic z e  o ra z  u rz ą d z e n ia  elektro-
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I
m agnetyczne; typy uzw ojeń m aszyn elektrycznych, transfoiTnatorów  i u rz ą 
dzeń elektrom agnetycznych; zasady stosowania m ateriałów  izolacyjnych 
i przew odow ych; zasady stosow ania oplatarek, narzędzi i przyrządów .

2. P rzepisy  n ap raw y  uzw ojeń m aszyn i urządzeń.
3. Tym czasow e przepisy bezpieczeństwa przy eksploatacji urządzeń e lek trycz

nych elek trow ni i s tacji dla III grupy kw alifikacyjnej.
Pow inien  um ieć:

N apraw iać  uzw ojenia wzbudnic, transform atorów  mocy i m ierniczych oraz 
u rządzenia  e lektrom agnetyczne o napięciu do 6 kV oraz o napięciu  w yższym  
pod ogólnym  kiei-ownictwem naw ijacza wyższej kategorii; konserw ow ać u rz ą 
dzenia w arsz ta tow e i narzędzia oraz konserwować i m agazynow ać m ateria ły  
e lek tro techniczne.

W ym agany 2-letn i staż pracy przy rem ontach lub budow ie m aszyn elek
trycznych.
O dpow iada za:
w łaściw e i term inow e przeprow adzanie rem ontu; stan  i w łaściw e używ anie n a 
rzędzi, pi-zyrządów i innych elem entów  wypKJsażenia w arsztatow ego; celowe 
i oszczędne używ anie m ateriałów ; przestrzeganie obow iązujących przepisów.,

Nawijacz 8 kat.
Pow inien  znać:
1. B udow ę i działan ie elem entów  urządzeń elektrycznych jak : generatory , sil

n ik i e lek tryczne, transfo rm ato ry  mocy i m iernicze, urządzenia e lek trom agne
tyczne; typy  uzw ojeń m aszyn elektrycznych, transfo rm atorów  i u rządzeń  
e lek trom agnetycznych ; zasady stosow ania m ateriałów  izolacyjnych i p rze
w odow ych; zasady stosowariia obrabiarek , narzędzi i przyrządów .

2. O bow iązujące przepisy eksploatacji urządzeń elektrycznych i ob rab ia rek ; 
p rzep isy  rem ontow e urządzeń elektrycznych; T.P.T.E.E. i S. p u n k ty  3.2.3.,
S.3.3., 3.4.3., 3.6.3., 3.9.3., 3.10.3 oraz 6.11 i 6.12; pi’zepisy PN/E-10.

3 T ym czasow e przepisy  bezpieczeństw a przy eksploatacji urządzeń e lek trycz
n ych  e lek tro w n i i s tacji dla IV grupy kw alifikacyjnej.

P ow in ien  um ieć:
N ap raw iać  uzw ojenia generatorów , wzbudnic, transfo rm atorów  m ocy i m ie r

niczych o raz  u rządzeń  elektrom agnetycznych i silników  w szystkich mocy i n a 
pięć; konserw ow ać urządzenia w arsztatow e i narzędzia oraz konserw ow ać i m a
gazynow ać m ate ria ły  elektrotechniczne; organizować p racę i k ierow ać p racą  
zespołu p rzy  rem ontach.

W ym agany  2 -le tn i staż pracy przy rem ontach lub budow ie m asz3m elek 
trycznych .
O dpow iada za:
w łaśc iw e i te rm inow e przeprow adzanie rem ontu; s tan  i w łaściw e używ anie n a 
rzędzi i p rzy rządów  oraz innych elem entów  w yposażenia w arsztatow ego; p racę  
i bezpieczeństw o podległych robotników ; celowe i oszczędne zużyw anie m a te 
ria łó w ; p rzestrzegan ie  obow iązujących przepisów.

ELEKTROM ECHANIK 
E lektrom echanik  6 kat.

P ow in ien  znać:
1. B udow ę siln ików  elektrycznych, w yłączników  niższej mocy, odłączników  

i m niej skom plikow anych  m echanizm ów  stosow anych w  e lek troenergetyce; 
zasady  stosow ania m ateria łów  konstrukcyjnych  oraz narzędzi i przyrządów  
używ anych  w  energetyce.
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2. Przepisy szczegółowe zakładu w zakresie konserw acji i rem ontów  urządzeń 
elektrom echanicznych.

3. Tym czasowe przepisy bezpieczeństw a przy eksp loatac ji u rządzeń  elektrycz
nych elektrow ni i stacji dla II grupy kw alifikacy jnej.

Powinien umieć:
Rem ontować poszczególne elem enty  urządzeń elektrom echanicznych; konser

wować obrab iark i, urządzenia w arsztatow e i narzędzia.
W ym agany roczny staż pracy przy rem ontach lub budow ie urządzeń elektrom echanicznych.

Odpowiada za:
w łaściw e w ykonanie pow ierzonych prac; s tan  i w łaściw e używ anie  narzędzi 
i przyrządów ; przestrzeganie obow iązujących przepisów .

Elektromechanik 7 kat.Powinien znać:
1. Budow ę generatorów , transfo rm ato ińw , siln ików  elek ti'ycznj’ch, w yłączni

ków, odłączników  w raz  z napędam i i u rządzenia  e lek trom agnetyczne 
ze szczególnym uw zględnieniem  rdzeni i obw odów  m agnetycznych  oraz urzą
dzenia m echaniczne używ ane w  e lek troenergetyce ja k ; sprzęgła, p rzekład
nie zębate, chyżozmiany, układy pow ietrza sprężonego w raz z kom preso
ram i oraz uk łady obiegu olejowego wi'az z pom pam i olejow ym i; zasady sto
sow ania m ateriałów  konstrukcyjnych , narzędzi i p rzyrządów  używ anych 
w  elektroenergetyce.

2. Obowiązujące przepisy i instrukcje eksploatacji urządzeń elektrycznych
1 ob rab iarek  oraz przepisy szczegółov/e zakładu w  zakresie  k o n stru k c ji i re- s 
m ontow urządzeń elektrycznych.

3. Tyrnczasowe przepisy  bezpieczeństw a przy eksp lo a tac ji u rządzeń  elek trycz
nych elektrow ni i stacji dla III  gi’upy icw alifikacyjnej.

Powinien umieć:
Rem ontować rdzenie m aszyn elek trycznych  i tran sfo rm a to ró w  o raz  rdzenie

urządzeń elektrom agnetycznych; rem ontow ać m echanizm y napędów  w yłączni-
ow i odłączników  niższej mocy; napraw iać  łożyska w  m aszynach  w iru jących;

obrab iark i, urządzenia w arsz ta tow e i narzędzia.
w ym agany 2-Ietni staż pracy przy rem ontach  lub  budow ie u rządzeń  elek trom echanicznych .

Odpowiada za:
^ a ś c iw e  i term inow e przeprow adzanie rem ontu ; s tan  i w łaściw e używ anie 
^ r a n ia r e k ,  narzędzi, przyrządów  i innych elem entów  w yposażenia  w arsz ta to - 
p r z e p i s ó w ^  oszczędne używ anie m ateria łów ; p rzestrzegan ie  obow iązujących

Powinien znać: Elektromechanik 8 kat.
J a k  elektrom echanik  7 kat.

Powinien umieć:

urządzeń elektrnmot^^®* elektrycznych i tran sfo rm ato ró w  oraz rdzenie
i napędy  wyłacznik,^!^ • w szystkich mocy; rem ontow ać m echanizm y
gów olejowych- nar»-T oraz u k ład y  pow ietrza sprężonego i obie-
rab iark i, u r z ą d z e ń ł o ż y s k a  w  m aszynach w iru jących ; konserw ow ać ob- 
p racą  zespołu '  narzędzia; organizow ać p ra c ę  i kierow ać
nicznych. ikow  przy rem ontach i budow ie u rządzeń  e lek trom echa-

mechanicmych^'^*^^*^* pracy  przy rem ontach  lub  budow ie urządzeń elek tro-

82
8 — lolcZil-onT



Odpow iada za:
właściw e i tcnn inow e przeprowadzenie rem ontu; pracę i bezpieczeństwo pod
ległych robotników ; stan  i właściwe używanie obrabiarek, narzędzi, przyrzą
dów i innych ciem entów  wyposażenia warsztatowego; celowe i oszczędne zu
żywanie m ateriałów ; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

7. OBSŁUGA DIESLA
MASZYNISTA DIESLA 
M aszynista Diesla 5 kat.

(Nadzór i obsługa silników Diesla o mocy do 250 kV włącznie)
Pow inien znać:
1., Zasady budow y i działania silników spalinowych oraz urządzeń pomocni

czych; podstaw ow e zasady budowy i działania przyrządów pomiarowych 
i kontro lnych; przydatność olejów i paliw.

2. Obow iązujące przepisy i instrukcje eksploatacyjne dla danego stanow iska 
pracy.

3. Tym czasowe przepisy bezpieczeństwa przy eksploatacji urządzeń elektrycz
nych elektrow ni i stacji dla III grupy kw alifikacyjnej.

Pow inien um ieć;
U rucham iać, prow adzić ruch obsługiwanych urządzeń zgodnie z zadanym  

planem ; w ykonyw ać drobne napraw y silników.
W ym agany roczny staż pracy przy eksploatacji i rem ontach silników 

Diesla.
O dpow iada za:
w łaściw y s tan  i bezaw aryjną pracę obsługiwanych urządzeń; ekonomiczną 
eksp loatację  i dotrzym yw anie obowiązujących param etrów ; dotrzym ywanie za
danego p lanu  obciążeń; należyty stan i czystość urządzeń oraz miejsca pracy; 
p rzestrzeganie obow iązujących przepisów.

M aszynista Diesla 6 kat.
(Nadzór i obsługa silników Diesla o mocy powyżej 250 kV)

Pow inien znać;
1. Zasady budow y i działania silników spalinowych, dw utaktow ych i cztero- 

tak tow ych z kom presorem  i bez, urządzeń pomocniczych oraz odpowiednich 
przyrządów  pomim-owych; zasady gospodarki olejowej i paliw ; przydatność 
olejów  i paliw .

2. O bow iązujące przepisy i instrukcje eksploatacyjne dla danego stanow iska 
pracy.

3. Tym czasowe przepisy bezpieczeństwa przy eksploatacji urządzeń elektrycz
nych  e lek trow ni i stacji dla IV gm py kwalifikacyjnej.

Pow inien um ieć:
U rucham iać i prow adzić ruch obsługiwanych urządzeń; prowadzić ekono

m iczną eksp loatację  siln ika zgodnie z zadanym planem; .wykonywać di-obne 
napraw y silnika.

W ym agany 2-letn i staż pracy przy eksploatacji i rem ontach silników Diesla. 
O dpow iada za:
w łaściw y s tan  i bezaw ary jną pracę obsługiwanych urządzeń; ekonomiczną eks
p loatację i dotrzym yw anie obowiązujących param etrów ; dotrzym ywanie zada
nego p lanu  obciążeń; należyty stan  i czystość urządzeń oraz m iejsca pracy; 
p racę i bezpieczeństw o podległych robotników; przestrzeganie obowiązujących 
przepisów.
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M aszynista D iesla 7 kat.
(Nadzór i obsługa silników  Diesla o mocy powyżej 500 kV)

Pow inien  znać;
Ja k  m aszynista D iesla 6 kat.

Pow inien umieć:
U rucham iać, prow adzić ruch  nadzorow anych lub obsługiw anych urządzeń; 

prow adzić ekonom iczną eksploatacją siln ika  zgodnie z zadanym i p lanam i; wy
konyw ać bieżące nap raw y  i rem onty  siln ika; organizow ać p racą i kierować 
p racą podległego zespołu.

W ym agany 3-letni staż pracy przy eksploatacji i rem ontach  siln ików  Diesla. 
O dpow iada za:
w łaściw y stan  i bezaw ary jną pracą nadzorow anych w zględnie obsługiw anych 
urządzeń; ekonom iczną eksploatacją i dotrzym yw anie obow iązujących p ara
m etrów ; dotrzym yw anie zadanego p lanu  obciążeń; należyty stan  i czystość 
urządzeń oraz m iejsca pracy; p racą i bezpieczeństwo podległego zespołu; prze
strzeganie obow iązujących przepisów.
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C zęść  11 —  ELEKTROW NIE W ODNE

M a s z y n o w n i a  — r u c h  
ZAPOROWY 

Zaporowy 4 kat.
Powinien znać:
1. Zasady działan ia zasuw  wodnych o napędzie elektrycznym ; zasady najprost

szej obróbki w  zakresie ślusarstw a i ciesielstwa.
2. O bow iązujące przepisy eksploatacji zasuw wodnych oraz maszyny do czysz

czenia k ra t.
3. .P rzepisy  B H P w edług II grupy kw alifikacyjnej, a w szczególności przepisy

przy obsłudze urządzeń niskiego napięcia i obsłudze prostych napędów 
m echanicznych.

Pow inien um ieć:
U rucham iać zasuw y wodne na polecenie kierownika lub jego zastępcy; czy

ścić k ra ty  i zasuw y; konserw ow ać mechanizmy napędowe; wykonywać drobne 
napraw y zasuw  i urządzeń mechanizmów.
O dpow iada za:
w łaściw ą konserw ację  i przepisowe urucham ianie obsługiwanych urządzeń.

Zaporowy 5 kat.
Pow inien znać:
1. Zasady działan ia  zasuw  wodnych o napędzie elektrycznym  i hydraulicz

nym ; zasady najp rostszej obróbki w  zakresie ślusarstw a i ciesielstwa.
2. O bow iązujące przepisy eksploatacji zasuw wodnych oraz maszyny do czysz

czenia k ra t.
3. Przepisy  B H P w edług II grupy kw alifikacyjnej, a w szczególności; przepisy 

przy obsłudze urządzeń niskiego napięcia i obsłudze prostych urządzeń m e
chanicznych.

Pow inien um ieć: *
U rucham iać zasuw y w odne na polecenie kierownika elektrow ni lub jego 

zastępcy; czyścić k ra ty  i zasuw y; konserwować mechanizmy napędowe; w yko
nyw ać drobne n ap raw y  zasuw  i urządzeń mechanizmów; dokonywać odczyty 
w skazań term om etrów  i wodowskazów; regulować przepływ wody przez prze
pław ki dla ryb.
O dpow iada za:
gotowość do ru ch u  obsługiw anych urządzeń oraz za właściwą ich konserw ację
1 praw idłow e urucham ianie .

WAŁOWY 
W ałowy 4 kat.

Pow inien znać: .
1. Zasady w ykonyw ania robót faszynowych i umocnień brzegowych.
2 O bow iązujące przepisy  konserw acji wałów i brzegów.
3. P rzepisy  B H P w  zakresie robót ziemnych i wodno-m elioracyjnych.
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1
Pow inien umieć:
W ykonywać roboty zapobiegawcze um ocnień brzegów  i w ałów  jak ; wałki, 
kiszki i m aterace faszynowe, narzu ty  kam ienne, ją d ra  glin iane, palisady i ścianki 
zakładaw e; odczytywać w skazania piezom etrów.
O dpow iada za:
w łaściw ą konserw ację brzegów  i w ałów ; natychm iastow e zgłaszanie przełożo
nym  uszkodzeń, k tórych usunięcie przekracza jego możliwości.

W ałowy 5 kat.
Pow inien znać:
1. Zasady w ykonyw ania robót betonowych, robót faszynow ych, um ocnień brze

gowych, prow adzenia p lan tac ji w iklinow ych.
2. Obowiązujące przepisy konserw acji w ałów  i brzegów.
3. Przepisy BHP w  zakresie robót ziem nych i w odno-m elioracyjnych.
Powinien umieć:

W ykonywać roboty zapobiegawcze brzegów  i w ałów  jak : w ałk i, kiszki i m a
terace faszynowe, narzu ty  kam ienne, jąd ra  gliniane, palisady, ścianki zakła
dane, napraw y betonowych um ocnień brzegow ych i poszurów ; odczytywać 
w skazania piezometrów.
Odpowiada za:
w łaściw ą konserw ację brzegów i w ałów ; natychm iastow e zgłaszanie przełożo
nym  uszkodzeń, k tórych usunięcie przekracza jego możliwości.

W ałowy 6 kat.
Pow inien  znać:

Ja k  w ałow y 5 kat.
Pow inien umieć:

W ykonywać roboty zapobiegawcze um ocnień brzegów  i w ałów  jak : wałki, 
kiszki i m aterace faszynowe, narzu ty  kam ienne, ją d ra  glin iane, palisady , ścianki 
zakładane, napraw y betonow ych um ocnień brzegow ych i p>oszurów; odczytywać 
w skazania piezom etrów ; kierow ać zespołem k ilku  ludzi p rzy  w ykonyw aniu 
powyższych robót.
Odpowiada za:
w łaściw ą konserw ację brzegów i w ałów ; pracę i bezpieczeństw o podległych 
robotników ; natychm iastow e zgłaszanie przełożonym  uszkodzeń, k tó rych  usu
nięcie przekracza jego możliwości.

MASZYNISTA TURBIN WODNYCH 
M aszynista tu rb in  w odnych 4 kat.

Powinien znać:
1. Podstaw ow e zasady działania tu rb in  w odnych elek trow ni, w  k tó re j pracuje; 

podstaw y elektro techniki.
2. R am ow e in stru k c je  eksploatacji tu rb in  w odnych. T.P.T.E.E. i S. punkty

3.1. — 3.8., 5.1., 5.2., 6.3., 6.4., 6.8., 6.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.
3. P rzep isy  B H P w edług I grupy kw alifikacyjnej.
Pow inien  um ieć:

W ykonyw ać czynności pomocnicze przy u rucham nian iu , zatrzym yw aniu  oraz 
r  ro^dzielni^^°°^^^^^°''^’ ^^^ulatorów  i urządzeń pom ocniczych oraz nastaw ni
Odpowiada za:
dokładne i przepisowe w ykonyw anie czynności zleconych przez m aszynistę  tu r 
b in  w odnych wyższej kategorii.
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Powinien znać:
1. Budowę i działanie tu rb in  wodnych elektrowni, w której pracuje; podstawy 

elektrotechniki.
2. Obowiązujące przepisy i instrukcje ze szczególnym uwzględnieniem instruk

cji szczegółowej obsługi tu rb in  elektrowni, w której pracuje; instrukcję ob
sługi nastaw ni i rozdzielni. T.P.T.E.E. i S. puntky 3.1. — 3.8., 5.1., 5.2., 6.3., 6.4.,
6.8., 6.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Przcpi.sy BH P w edług II grupy kw alifikacyjnej.
Powinien umieć:

U rucham iać, zati-zymywać oraz obsługiwać turbozespoły, regulatory i urzą
dzenia pomocnicze oraz wykonyw ać wszelkie prace związane z obsługą nastaw ni 
i rozdzielni, pod kierunkiem  i nadzorem maszynisty turbin wodnych wyższej 
kategorii.
Odpow iada za:
dokładne i przepisow e wykonyw anie czynności zleconych przez maszynistę tu r 
bin w odnych wyższej kategorii.

M aszynista turbin wodnych 6 kat.
(W elektrow nniach wodnych o mocy powyżej 0,5 MW)

Pow inien znać:
1. Budowę i działanie tu rb in  wodnych elektrowni, w której pracuje; zasady 

gospodarki w odnej i olejowej; podstawy elektrotechniki; podstawowe zasady 
budow y i działania apara tu ry  wysokiego napięcia; zasady działania genera
torów, silników  elektrycznych, transform atorów  oraz akum ulatorów.

2. O bow iązujące przepisy i instrukcje ze szczególnym uwzględnieniem instruk 
cji szczegółowej obsługi tu rb in  elektrowni, w której pracuje; instrukcji ob
sługi nastaw n i i i-ozdzielni. T.P.T.E.E. i S. punkty 3.1. — 3.8., 5.1., 5.2., 6.3., 6.4.,
6.8., 6.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Przepisy B H P w edług III grupy kwalifikacyjnej.
Pow inien um ieć:

U rucham iać, zatrzym yw ać oraz obsługiwać turbozespoły, regulatory i u rzą
dzenia pom ocnicze pod kierow nictw em  i nadzorem maszynisty tu rb in  wodnych 
wyższej kategorii.

W ym agany roczny staż pracy w ruchu elektrowni.
O dpow iada za:
dokładne i przepisow e w ykonyw anie czynności zleconych przez m aszynistę tu r 
b in  w odnych wyższej kategorii.

M aszynista tu rb in  wodynch 6 kat.
(W elek trow niach  w odnych o mocy powyżej 0,5 MW., w  których obowiązuje 

w spólne obsługiw anie turbinow ni oraz nastaw ni i rozdzielni)
Pow inien znać:

Ja k  m aszynista tu rb in  wodnych 6 kat. (W elektrowniach wodnych o mocy 
powyżej 0,5 MW.)
Pow inien um ieć:

Pod kierow nictw em  i nadzorem  maszynisty turbin  wodnych wyższej ka te 
gorii: u rucham iać  i zatrzym yw ać oraz obsługiwać turbozespoły, regulatory  
i urządzenia pomocnicze, synchronizować turbozespoły, wykonywać wszelkie 
czynności zw iązane z obsługą nastaw ni i rozdzielni.

W ym agany roczny staż pracy w  ruchu elektrowni.

Maszynista turbin wodnych 5 kat.
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O dpow iada za:
J a k  m aszynista tu rb in  w odnych 6 kat. (W elek trow niach  w odnych o mocy 

powyżej 0,5 MW.)
M aszynista tu rb in  w odnych 6 kat.

(W elektrow niach w odnych o mocy do 0,5 MW.)
Pow inien znać:

Ja k  m aszynista tu rb n i w odnych 6 kat. (W elek trow niach  w odnych o mocy 
powyżej 0,5 MW)
Pow inien umieć:

U rucham iać i zatrzym yw ać oraz obsługiwać turbozespoły, regu la to ry  i urzą
dzenia pomocnicze; dokonywać przeglądy i konserw acje  turboze.społów, regula
torów  i urządzeń pomocniczych.

W ym agany roczny staż pracy w  ruchu  elektrow ni.
Odpow iada za:
gotowość do ruchu  turbozespołów, regulatorów  i urządzeń pom ocniczych na 
swojej zm ianie; praw idłow e synchronizow anie; praw idłow ow 'ą obsługą i kon
serw ację urządzeń nastaw ni i rozdzielni n a  sw ej zm iannie.

M aszynista tu rb in  w odnycli G kat.
(W elektrow niach w odnych o mocy do 0,5 MW, w  k tó rych  obow iązuje wspólne 

obsługiw anie turbinow ni oraz nastaw n i i rozdzielni)
Pow inien znać:

J a k  m aszynista tu rb in  w odnych 6 kat. (W elek trow ni w odnej o mocy powy
żej 0,5 MW.)
Pow inien umieć:

U rucham iać, zatrzym yw ać oraz obsługiw ać turbozespoły, reg u la to ry  i u rzą
dzenia pomocnicze; dokonywać przeglądy i konserw acje  turbozespołów , regula
torów  i iirządzeń pomocniczych; synchronizow ać turbozespoły; w ykonyw ać 
wszelkie czynności zw iązane z obsługą nastaw n i i rozdzielni.

W ym agany roczny staż pracy w  ru ch u  elektrow ni.
Odpow iada za:

Ja k  m aszynista tu rb in  w odnych 6 kat. (W elek trow niach  w odnych o mocy 
do 0,5 MW.)

M aszynista tu rb in  w odnych 7 kat.
(W elek trow niach  w odnych o mocy powj'żej 0,5 MW.)

Pow inien znać:
1. Budowę i działanie tu rb in  w odnych system u F rancisa  i K ap łan a  o raz  pomp 

różnego typu; zasady działania autom atycznych regu la to rów  olejow ych; za
sady  gospodarki w odnej i o lejow ej; podstaw y e lek tro techn ik i; urządzenia 
elektryczne w ysokiego napięcia ; zasady działania a p a ra tu ry  pom iarow ej oraz 
zasadniczych typów  przekaźników ; budow ę i działanie genera to rów , silników 
elektrycznych, transfo rm ato rów  mocy oraz akum ulato rów ; zasady działania 
telefonii.
O bow iązujące przepisy i in strukcje  ze szczególnym uw zględnien iem  tym cza
sowych przepisów  eksploatacji e lektrow ni i sieci, rozdział 3.1. — 3.9., 5.1., 5.2.,
6.3., 6.4., 6.8., 6.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.; in stru k c ji eksp loatac ji turlain  wod
nych, in stru k c ji szczegółowych eksploatacji danego zak ładu ; in s tru k c ji ob
sługi nastaw n i i rozdzielni.
P rzepisy  B H P w edług III  g rupy  kw alifikacyjnej.

2 .

3.
Pow inien  um ieć:

U rucham iać, zatrzym yw ać oraz obsługiw ać turbozespoły, reg u la to ry  i u rzą
dzenia pom ocnicze; dokonyw ać przeglądów  i w ykonyw ać k o n serw acje  tu rb o 
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zespołów, regu lato rów  i urządzeń pomocniczych; kierować pracą robotników na 
swojej zm ianie w  oddziale turbinowym .

W ym agany 2 letn i staż pracy  w  ruchu  elektrowni.
Odpow iada za:
gotowość do ruchu  obsługiw anych turbozespołów, regulatorów i urządzeń po
mocniczych; p racą i bezpieczeństwo podległych mu robotników swojej zmiany.

M aszynista tu rb in  wodnych 7 kat.
(W elek trow niach  w odnych powyżej 0,5 MW, w  których obowiązuje wspólne 

obsługiw anie turbinow ni oraz nastaw ni i rozdzielni.)
Pow inien znać:

J a k  m aszynista tu rb in  wodnych 7 kat. (W elektrowniach o mocy powyżej 
0,5 MW.)
Pow inien rimicć:

U rucham iać i zatrzym yw ać oraz obsługiwać turbozespoły, regulatory i urzą
dzenia pom ocnicze; dokonyw ać przeglądów i wykonywać konserwacje turbo
zespołów i u rządzeń  pomocniczych; synchronizować turbozespoły; wykonywać 
w szystkie czynności zw iaząne z obsługą nastaw ni i rozdzielni; kierować pracą 
robotników  na  sw ojej zm ianie w  oddziale turbinowym  i elektrycznym.

W ym agany 2 le tn i staż pracy w  ruchu elektrowni.
O dpow iada za:
gotwość do ru ch u  turbozespołów , regulatorów  i urządzeń pomocniczych oddziału 
turbinow ego; praw id łow e synchronizowanie; prawidłową obsługę i konserwację 
urządzeń n astaw n i i rozdzielni; pracę i bezpieczeństwo podległych mu robotni
ków na sw ojej zm ianie.

M aszynista tu rb in  wodnych 7 kat.
(W elekti-owniach wodnych o mocy do 0,5 MW.)

Pow inien  znać:
J a k  m aszynista tu rb in  w odnych 7 kat. (W elektrowniach wodnych o mocy 

powyżej 0,5 MW.)
Pow inien  um ieć:

U rucham iać i zatrzym yw ać oraz obsługiwać turbozespoły, regulatory i urzą
dzenia pom ocnicze; dokonyw ać przeglądów i wykonywać konserwacje turbo- 
zespjołów, regu la to rów  i urządzeń pomocniczych; synchronizować turbozespoły; 
w ykonyw ać w szystk ie czynności związane z obsługą nastaw ni i rozdzielni; or
ganizow ać p racę  i k ierow ać pracą robotników  wszystkich zmian.

Wymagany 2 letni staż pracy w ruchu elektrowni.
O dpow iada za:
gotowość do ru ch u  turbozespołów , regulatorów  i urządzeń pomocniczych od
działu turb inow ego; praw idłow e synchronizowanie; prawidłową obsjugę i kon
serw ację  u rządzeń  nastaw n i i rozdzielni; w ydaw anie odpowiednich zarządzeń 
zapew niających w łaściw ą pracę oraz bezpieczeństwo robotników  wszystkich 
zm ian elektrow ni.

M aszynista tu rb in  wodnych 8 kat.
(W elektrow niach wodnych wydzielonych)

Pow inien  znać:
J a k  m aszyn ista  tu rb in  w odnych 7 kat. z tą różnicą, że przepisy BHP powi

n ien  znać w ed ług  IV g rupy  kw alifikacyjnej.
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1
Powinien umieć:

U rucham iać i zatrzym yw ać o raz  o b sług iw ać  tu rb o zesp o ły , reg u la to ry  i urzą
dzenia pomocnicze; dokonyw ać p rzeg ląd ó w  i w y k o n y w a ć  konserw acje  oraz 
drobne napraw y turbozespołów , reg u la to ró w  i u rz ą d z e ń  pom ocniczych.

W ymagany 3 letni staż p racy  w  ru c h u  e lek tro w n i.
Odpowiada za;
gotowość do ruchu obsługiw anych tu rbozespo łów , re g u la to ró w  i urządzeń po
mocniczych.

M aszynista tu rb in  w odn y ch  8 k a t.
(W elek trow niach  w odnych  o m ocy pow y żej 2 MW.)

Powinien znać:
J a k  m aszynista tu rb in  w odnych  7 k a t. z tą  ró żn icą , że ix )w in ien  znać pi-ze- 

pisy BHP w edług IV grupy  k w alifik acy jn e j.
Powinien umieć:

Uruchamiać, zatrzym yw ać oraz o b słu g iw ać  tu rb o zesp o ły , re g u la to ry  i urzą
dzenia pomocnicze; dokonyw ać p rzeg ląd ó w  i w y k o n y w a ć  k onserw acje  oraz 
drobne napraw y turbozespołów , re g u la to ró w  i u rz ą d z e ń  pom ocniczych; kiero
wać pracą robotników  na  sw ojej zm ian ie  w  o d d z ia le  tu rb in o w y m .

Wymagany 3 letni staż pracy w  ruchu elektrowni.
Odpowiada za:
gotowość do ruchu  obsługiw anych  tu rbozespo łów , re g u la to ró w  i urządzeń po
mocniczych; pracą i bezpieczeństw o p o d leg łych  ro b o tn ik ó w  n a  sw oje j zmianie.

Maszynista turbin wodnych 8 kat.
(W elektrow niach w odnych o m ocy pow yżej 2 M W , w  k tó ry c h  obowiązuje 

wspólne obsługiw anie tu rb in o w n i o ra z  n a s ta w n i i rozdzielni.)
Powinien znać:

Ja k  m aszynista tu rb in  w odnych  7 k a t. z tą  ró żn icą , że p rzep isy  B H P powi
nien znać według IV grupy k w alifik acy jn e j.
Powinien umieć:

Uruchamiać, zatrzymywać oraz obsługiwać turbozespoły, regulatory i urzą
dzenia pomocnicze; dokonywać przeglądów i w ykonyw ać konserwacje oraz________________________________ _ v v  .  w c l t - J C

drobne naprawy turbozespołów, regulatorów i urządzeń pomocniczych; synenro- 
nizować turbozespoły; wykonywać wszystkie czynności związane z obsługą 
nastawni i rozdzielni; kierować pracą robotników na swojej zmianie w  oddzia e 
turbinowym i elektrycznym.

Wymagany 3 letni staż pracy w ruchu elektrowni.
Odpowiada za:
gotowość do. ruchu  turbozespołów , re g u la to ró w  i u rz ą d z e ń  pornocniczych; Pra
widłowe synchronizow anie; p raw id ło w ą  o b słu g ę  i k o n s e rw a c ję  u rządzeń  n 
staw ni i rozdzielni; p racę  i bezpieczeństw o p o d leg ły ch  m u  ro b o tn ik ó w  na s jej zmianie.

Maszynista turbin wodnych 8 kat.
(W elek trow niach  w odnych  o m ocy p o n iże j 2 MW.) 

Powinien znać: '
J a k  m aszynista tu rb in  w odnych  7 k a t. z t ą  ró żn icą , że p rz e p isy  B H P  powi 

nien znać w edług IV grupy  k w a lifik acy jn e j.
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Pow inien um ieć:
U rucham iać i zatrzym yw ać oraz obsługiwać turbozespoły, regulatory  i u rzą 

dzenia pom ocnicze; dokonywać przeglądów i wykonywać konserw acje i drobne 
napraw y turbozespołów , regulatorów  i urządzeń pomocniczych; organizow ać 
pracę robo tn ików  w szystkich zmian w  oddziale turbinowym .

W ym agany 3 letn i staż pracy w ruchu elektrowni.
O dpow iada za:
gotowość do ru ch u  obsługiw anych turbozespołów, regulatorów  i urządzeń po
m ocniczych; w ydaw anie odpowiednich zarządzeń zapew niających w łaściw ą p ra 
cę oraz bezpieczeństw o robotników  wszystkich zmian oddziału turbinowego.

M aszynista turbin  wodnych 8 kat.
(W e lek trow niach  o mocy poniżej 2 MW, w  których obowiązuje w spólne obsłu

giw anie turbinow ni oraz nastaw ni i rozdzielni)
Pow inien  znać:

J a k  m aszyn ista  tu rb in  wodnych 7 kat. z tą różnicą, że przepisy BHP powi
nien znać w edług IV grupy kw alifikacyjnej.
Pow inien  um ieć:

U rucham iać, zatrzym yw ać oraz obsługiwać turbozespoły, regulatory  i u rzą 
dzenia pom ocnicze; dokonywać przeglądów i wykonywać konserw acje i drobne 
n ap raw y  turbozespołów , regulatorów  i urządzeń pomocniczych; synchronizow ać 
turbozespoły; w ykonyw ać w szystkie czynności związane z obsługą nastaw ni 
i rozdzielni; organizow ać pracę robotników  wszystkich zmian w  oddziale tu rb i
now ym  i elektrycznym .

W ym agany 3 le tn i staż pracy w ruchu elekti'owni.
O dpow iada za:
gotowość do ru ch u  turbozespołów, regulatorów  i urządzeń pomocniczych od
działu  tu rb inow ego; praw idłow e synchronizowanie; praw idłow ą obsługę i kon
serw ację  u rządzeń  nastaw ni i rozdzielni; w ydaw anie odpowiednich zarządzeń 
zapew nia jących  p racę  oraz bezpieczeństwo robotników  w szystkich zm ian od
działu  tu rb inow ego i elektrycznego.

M aszynista tu rb in  wodnych 9 kat.
(W elektrow niach wodnych wydzielonych)

J a k  m aszyn ista  tu rb in  w odnych 8 kat. (W elektrow niach w odnych o mocy 
pow yżej 2 MW;) z tą  różnicą, że w ym agany jest 4 letn i staż pracy.

M aszynista tu rb in  wodnych 9 kat.
(W elek trow niach  wodnych o mocy powyżej 2 MW.)

J a k  m aszyn ista  tu rb in  w odnych 8 kat. (W elektrow niach w odnych o mocy 
poniżej 2 MW.) z tą  różnicą, że w ym agany jest 4 letni staż pracy.

M aszynista tu rb in  wodnych 9 kat.
(W elek tro w n iach  w odnych o mocy powyżej 2 MW, w  których obow iązuje 

w  spólne obsługiw anie turbinow ni oraz nastaw ni i rozdzielni.)
• J a k  m aszyn ista  tu rb in  w odnych 8 kat. (W elektrow niach w odnych o mocy 

powyżej 2 MW, w  k tó rych  obowiązuje wspólne obsługiwanie tu rb inow ni oraz 
n as taw n i i rozdzielni) z tą  różnicą, że organizuje pracę i k ieru je  p racą robo tn i
ków  w szystk ich  zm ian  oraz że w ym agany jest 4 letn i staż pracy.
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M a s z y n o w n i a  — r e m o n t  
M ONTER T U R B IN  W O D N Y C H  
M onter tu rb in  w o d n y ch  4 k a t.

Powinien znać:
1. Zasady stosow ania podstaw ow ych  m a te r ia łó w  i n a rz ę d z i używ anych prz>' 

rem oncie tu rb in  w odnych i u rząd zeń  pom ocn iczych .
2. Instrukcje  szczegółowe rem o n tu  tu rb in .
3. Tymczasowe przepisy B H P p rzy  e k sp lo a ta c ji u rz ą d z e ń  e lek try czn y ch  elek

trow ni i stacji dla I I  g ru p y  k w a lif ik a c y jn e j o ra z  p rz e p isy  szczegółowe obo
wiązujące w  zakładzie p racy  d la  d an eg o  s ta n o w isk a .

Powinien umieć:
W ykonywać proste, pom ocnicze p ra c e  w ch o d zące  w  z a k re s  n a p ra w  i remon

tu turbin, zasuw i k o n stru k c ji na  zap o rach , pod  n a d z o re m  m o n te ra  turbin 
^ wodnych wyższych kategorii.

Odpowiada za:
właściwe i term inow e w ykonan ie  pow ierzo n y ch  p ra c ; p rz e s trz e g a n ie  obowiązu
jących przepisów.
„  , . M onter tu rb in  w o d n y ch  5 k a t.
Powinien znać:
1. Podstawowe zasady budow y i d z ia łan ia  tu rb in  w o d n y ch , za sad y  stosowania 

podstawowych m ateria łów  i narzęd z i u ż y w a n y c h  p rz y  rem oncie  turbin 
wodnych i urządzeń pom ocniczych.

szczegółowe rem o n tu  tu rb in  w o d n y ch  w  d a n e j e le k tro w n i wodnej. 
,£-P TT:.E. i S. p u nk ty  5.6.4., 6.8., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.

.3. Tymczasowe przepisy B H P przy  e k sp lo a ta c ji u rz ą d z e ń  e lek try czn y ch  elek- 
trow nu stacji dla II  g rupy  k w a lif ik a c y jn e j o ra z  p rz e p isy  szczegółowe obo
wiązujące w  zakładzie p racy  d la  danego  s ta n o w isk a .

Powinien umieć:
W ykonywać p race w chodzące w  za k re s  n a p ra w  i re m o n tu  poszczególnych 

zę Cl turbozespołów w odnych, zasuw  o raz  k o n s tru k c ji  n a  zap o rach , pod nad- 
rem  m ontera tu rb in  w odnych w yższej k a te g o rii..

Odpowiada za:
w ła^ iw e  i ternąinowe w ykonan ie  p o w ie rzo n y ch  p ra c ;  w ła śc iw e  i oszczędne 

y anie m ateriałów  i narzędzi; p rz e s trz e g an ie  o b o w ią z u ją c y ch  przepsów.

2.

,, , , M onter tu rb in  w o d n y ch  6 k a t.Powinien znać:
'  ̂ zasady działania tu rb in  w  d a n y m  zesp o le  e le k tro w n i; zasady

ł ń ^  ^  zakresie ś lu sa rs tw a ; zasad y  s to so w a n ia  p o d s ta w o w y c h  m ateria- 
Ow 1 narzędzi używ anych przy  rem o n cie  tu rb in  w o d n y c h  i u rządzeń  po

mocniczych.
Instrukcje  szczegółow e'eksp loatacji i re m o n tu  tu rb in  w o d n y c h  i regulatorówj  "  --------- —o  X X X V ..X1XV'X1 w  i  J  ' - l l  A 1  C & U X C » t V X V ^ » »

613 614  w odnych. T.P.T.E.E. i S. p u n k ty  5., 6.4., 6.8., 6.10., 6.12.,

trown^^'^°lT^ przepisy B H P p rzy  e k sp lo a ta c ji u rz ą d z e ń  e le k try c z n y ch  elek- 
III  g rupy  k w a lif ik a c y jn e j o ra z  p rz e p isy  szczegółow e obo- 

4 jĘce w  zakładzie p racy  d la  danego  s ta n o w isk a .
Powinien nmleć:
czpcróTri W szystkie p race  w chodzące w. z a k re s  n a p r a w  i rem o n tu  posz-

^  ł turbozespołów  w odnych , za su w  o n a p ę d z ie  elektrycznjm i,
 ̂ olejow ym  oraz k o n s tru k c ji s ta lo w y ch  n a  z a p o ra c h , p o d  kierow ni

ctw em  m on tera  w odnych w yższych k a teg o rii.
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O dpow iada za:
w łaściw e i term inow e w ykonanie powierzonych prac; celowe i oszczędne uży
w anie m ateria łów ; stan  i właściwe używanie narządzi i przyrządów ; przestrze
ganie obow iązujących przepisów.

M onter turbin  wodnych 7 kat.
Pow inien znać:
1. Budow ę i zasady działania tu rb in  wodnych system u Francisa i K apłana, ty 

pów znajdu jących  się w danym  zespole elektrow ni; budowę i zasady działa
nia au tom atycznych  regulatorów  olejowych; zasady obróbki w  zakresie ślu
sarstw a, zasady m aszynowej obróbki m etali; zasady stosow ania m ateriałów , 
nai-zędzi i przyrządów  używanych przy remoncie tu rb in  w odnych i urządzeń 
pomocniczych.

2. In s tru k c je  szczegółowe eksploatacji i rem ontu tu rb in  w odnych i regu lato 
rów  danych  elektrow ni wodnych. T.P.T.E.E. i S. punkty  5., 6.4., 6.8., 6.10.,
6.12., 6.13., 6.14.

3. Tym czasow e przepisy BHP przy eksploatacji urządzeń elektrycznycht 
i s tac ji d la  IV grupy kw alifikacyjnych oraz przepisy szczegółowe obow ią
zujące w  zakładzie pi'acy dla danego stanowiska.

Pow inien  um ieć:
W ykonyw ać w szystkie prace wchodzące w zakres rem ontów  bieżących i k a 

p ita lnych  turbozespołów  wodnych, regulatorów  autom atycznych, zasuw  o n ap ę
dzie elek trycznym , w odnym  i olejowym oraz konstrukcji stalow ych na  zapo
rach.

W ym agany 2 letn i staż pracy przy rem ontach tu rb in  w odnych i urządzeń 
pomocniczych.
O dpow iada za:
w łaściw e i te rm inow e w ykonanie powierzonych prac, celowe i oszczędne uży
w an ie m ateria łów ; stan  i właściwe używanie narzędzi i przyrządów  przestrze
ganie obow iązujących przepisów.

M onter tu rb in  wodnych 7 kat.
(W e lek trow niach  w odnych wydzielonych i w zespołach elektrow ni w odnych 

o łącznej mocy powyżej 5 MW).
Pow in ien  znać:
1. B udow ę i zasady działania tu rb in  wodnych system u Francisa  i K apłana, 

typów  zn a jdu jących  się w  danym  zespole elektrow ni; budow ę i zasady 
działan ia autom atycznych regulatorów  olejowych; zasady obróbki w  zak re 
sie ślu sarstw a , zasady maszynowej obróbki m etali; zasady stosow ania m a
teria łów , narzędzi i przyrządów  używanych przy rem oncie tu rb in  w odnych 
i u rządzeń  pomocniczych.

2. O bow iązujące przepisy i in strukcje  ze szczególnym uw zględnieniem : T.P.T. 
E.E. i S. p u n k ty  5., 6.4., 6.8., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.; in strukcji eksploacji tu r 
b in  w odnych; in strukc ji szczegółowych eksploatacji i rem ontu  tu rb in  w od
nych i regu la to rów  danych elektrow ni wodnych.

3. Tym czasow e przepisy BHP przy eksploatacji urządzeń elektrycznych elek 
tro w n i i s tac ji d la  IV grupy kw alifikacyjnych oraz przepisy szczegółowe 
obow iązujące w  zakładzie pracy dla danego stanowiska.

Powinien umieć:
W ykonyw ać w szystk ie prace wchodzące w zakres rem ontów  bieżących i k a 

p ita lnych  turbozespołów  wodnych, regulatorów  autom atycznych, zasuw  o n a -

Wymagany roczny staż pracy przy remontach turbin wodnych i urządzeń
pomocniczych.
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pędzie elektrycznym, wodnym i olejow ym  oraz k o n s tru k c ji  s ta lo w y c h  n a  zapo
rach; kierować pracą przydzielonych do pom ocy ro b o tn ik ó w .

Wymagany 3 letni staż prący przy  rem oncie  i e k sp lo a ta c ji tu rb in  w odnych.
Odpowiada za:
właściwe i terminowe w ykonanie pow ierzonych  p ra c ; p ra c ę  i bezpieczeństw o 
przydzielonych robotników; celowe i oszczędne u ż y w a n ie  m a te r ia łó w ; stan  
i właściwe używanie narzędzi i p rzy rządów ; p rz e s trz e g a n ie  obow iązujących  
przepisów. . . r .

M onter tu rb in  w odnych  8 k a t.
(W zespołach elektrow ni o łącznej m ocy pon iże j 5 MW).

Powinien znać:
Jak monter turbin wodnych 8 kat. (W e le k tro w n ia c h  w o d n y c h  w ydzielo

nych i w zespołach elektrow ni w odnych o łączn e j m ocy  pow y żej 5 MW).
Powinien umieć:

Demontować, remontować i m ontow ać tu rb o z c sp o łj ' w o d n e  sy s te m u  F ran 
cisa i Kapłana wszystkich typów  oraz re g u la to ry  o le jo w e ; k w a lif ik o w a ć  zużyte 
części do naprawy względnie w ym iany; w yw ażać , n a p ra w ia ć  i w y m ien iać  w ir
niki; pasować nowe łożyska i inne części tu rb in ; m o n to w a ć  i re g u lo w a ć  au to
matyczne regulatory olejowe; rem ontow ać w sze lk ieg o  ro d z a ju  z a su w y  o napę
dzie elektrycznym, wodnym i o lejow ym ; re m o n to w a ć  k o n s tru k c je  sta lo w e  na 
zaporach wodnych; organizować p racę  i k ie ro w ać  p ra c ą  p o d le g ły c h  robotników .

Wymagany 3 letni staż pracy przy remontach i eksploatacji turbin wodnych. 
Odpowiada za:
właściwe i terminowe w ykonanie pow ierzonych  p ra c ; p ra c ę  i bezpieczeństw o 
podległych robotników; celowe i oszczędne u ż y w an ie  m a te r ia łó w ; s ta n  i w ła
ściwe używanie narzędzi i p rzyrządów ; p rz e s trz e g a n ie  o b o w ią z u ją c y ch  prze
pisów.

M onter tu rb in  w od n y ch  9 k a t.
(W elektrowniach wodnych w ydzielonych o raz  w  z e sp o łach  e le k tro w n i w odnych 
„  . . o łącznej m ocy pow yżej 15 MW ).
Powmien znać:
1. Budowę i zasady działania tu rb in  w odn y ch  sy s te m u  F ra n c is a  i K ap łana  

wszystkich typów; budowę i zasady d z ia łan ia  a u to m a ty c z n y c h  reg u la to ró w  
olejowych do turb in  Francisa  i K a p ła n a ; za sad y  o b ró b k i w  z a k re s ie  ś lu sa r
stwa; zasady maszynowej obróbki m e ta li; z a sa d y  s to s o w a n ia  m ateria łów , 
narzędzi i przyrządów używ anych p rzy  rem o n c ie  tu r b in  w o d n y c h  i urządzeń
pomocniczych.

 ̂ przepisy i in s tru k c je  ze szczeg ó ln y m  u w z g lę d n ie n ie m ; T.P.
l.E.E^ i s. punkty 5., 6.4., 6.8., 6.10., 6.11., 6.12., 0.13., 6.14.; in s t r u k c j i  eksp loa
tacji turbin wodnych; in stru k c ji szczegółow ych e k s p lo a ta c j i  i r e m o n tu  tu r- 

3 wodnych i regulatorów  danych  e le k tro w n i w o d n y c h ;
ymczasowe przepisy BHP p rzy  e k sp lo a ta c ji u rz ą d z e ń  e le k try c z n y c h  elek- 
owm 1 stacji dla V grupy k w a lif ik acy jn e j o ra z  p rz e p is y  szczegó łow e obo- 
ęzujące w zakładzie pracy d la danego  s ta n o w isk a .

Powinien umieć:
wodnych 8 k a t. (W zesp o łach  e le k tro w n i  w o d n y c h  o łącz- 

y poniżej 5 MW), z tą  różnicą, że w y m a g a n y  je s t  4 le tn i  s ta ż  p racy . 
Odpowiada za:

wodnych 8 k a t. (W zesp o łach  e le k tro w n i  w o d n y c h  o łącznej mocy poniżej 5 MW).
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M onter turbin  wodnych 10 kat.
(W elek trow niach  w odnych wydzielonych oraz w zespołach elektrowni wodnych 

o łącznej moc ypowyżej 15 MW).
Ja k  m o n ter tu rb in  w odnych 9 kat. z tą  różnicą, że wymagany jest 5 letni 

staż pracy.
O d d z i a ł  e l e k t r y c z n y  — r u c h  

ELEKTROMONTER NASTAWNI I ROZDZIELNI 
E lek trom onter nastaw ni i rozdzielni 5 kat.

Powinien znać:
1. P odstaw ow e zagadnienie z elektrotechniki; budowę i zasady działania apa

ra tu ry  elek trycznej wysokiego napięcia; zasady działania generatorów, sil
ników  elektrycznych, transform atorów  i akumulatorów.

2. O bow iązujące przepisy obsługi nastaw ni i rozdzielni oraz instrukcje szcze
gółowe dotyczące obsługi generatorów , silników elektrycznych, transform a
torów , w yłączników  i innej apara tu ry  elektrycznej.

3. Tym czasow e przepisy BHP przy eksploatacji urządzeń elektrycznych elek
trow ni i stac ji dla III grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umieć:
W ykonyw ać w szystkie czynności związane z obsługą nastaw ni i rozdzielni 
pod nadzorem  elek trom ontera  nastaw ni i rozdzielni wyższej kategorii.

Odpowiada za:
w łaściw e i term inow e w ykonanie powierzonych prac.

E lek trom onter nastaw ni i rozdzielni 6 kat.
(W elek trow niach  wodnych o mocy powyżej 0,5 MW)

Powinien znać:
J a k  e lek trom on ter nastaw ni i rozdzielni 5 kat.

Powinien umieć:
W ykonyw ać w szystk ie czynności związane z obsługą nastawni i rozdzielni 

pod k ierow nic tw em  i nadzorem  elektrom ontera nastaw ni i rozdzielni wyższej 
kategorii.

W ym agany roczny staż pracy  w  ruchu elektrowni.
Odpowiada za:
dok ładne i p rzepisow e w ykonyw anie czynności zleconych przez elektrom ontera 
n a s taw n i i rozdzielni wyższej kategorii; stan i właściwe używanie narzędzi 
i p rzyrządów ; przestrzegan ie  obowiązujących przepisów.

Elektromonter nastawni i rozdzielni 6 kat.
(W elek trow niach  wodnych o mocy do 0,5 MW.).

Pow inien  znać:
J a k  e lek tro m o n te r nastaw ni i rozdzielni 5 kat.

Pow in ien  um ieć:
Synchronizow ać i regulow ać p racę turbozespołów; wykonywać wszystkie 

czynności zw iązane z obsługą i konserw acją nastaw ni i rozdzielni pi‘zewidziane 
szczegółow ym i in strukcjam i.

W ym agany 1 i-oczny staż pracy  w ruchu elektroyni.
Odpowiada za:
praw id łow e synchronizow anie; praw idłow e regulowanie mocy czynnej i b ier
nej tu rbozespo łów ; p raw id łow ą obsługę i konserw ację urządzeń nastaw ni 
i rozdzieln i; s tan  i w łaściw e używ anie narzędzi i przyrządów; przestrzeganie 
obow iązujących  przepisów .
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Elektromnotcr nastawni 1 rozdzielni 7 kat.
(W elektrow niach w odnych  o m ocy pow yżej 0,5 MW.).

Powinien znać:
1. Podstawy elektro techniki; a p a ra tu rę  rozdziclczn wy.sokiogo nap ięc ia ; budoWQ 

i zasady działania genera to rów , s iln ików  e lek try czn y ch , transform atorów 
mocy oraz akum ulatorów ; zasady d z ia łan ia  a p a ra tu ry  pom iarow ej oraz za
sadniczych typów  przekaźników ; au to m a ty k ę  i zabezp ieczen ia  całej elek
trow ni; zasady działania te lefon ii; zasady  o b liczan ia  zuży te j wody przez 
turbiny i dopływu wody do zb io rn ika ; zasady  g o sp o d ark i ołojow ej.

2. Obowiązujące przepisy i in s tru k c je  ze szczególnym  uw zględn ien iem  T.P.T. 
E.E. i S. punkty  3.1., — 3.8., 5.2., 5.4., C,3., 6.4., 6.6.1., 6.9., 6.10., 6.11. 6.12.,
6.13., 6.14., in strukcji szczegółowych obsługi n a s ta w n i i rozdzielni, wszyst
kich obowiązujących w  danej e lek tro w n i in s tru k c ji  szczegółow ych doty
czących obsługi; generatorów , siln ików  e lek try czn y ch , tran sfo rm ato ró w , wy
łączników i innej ap a ra tu ry  e lek trycznej.

3. Tymczasowe przepisy BHP przy  ek sp lo a tac ji u rząd zeń  e lek trycznych  elek
trowni i stacji dla IV g rupy  k w alifik acy jn e j.

Powinien umieć

1

wiiucii uiiiicc: , fc'yv̂ tkie
Synchronizować i regulow ać p race  szczegóło-

czynności związane z obsługą n as taw n i i rozdzie lń  , P , ,.Qhotników na
wymi instrukcjam i; organizow ać i  k ie ro w ać  p ra c ą  pod leg ły  
zmianie.

W ymagany 2 letni staż p racy  w  ru ch u  e le k trw n i 
Odpowiada zav^uiJutYiaua za: P7v nnei i biernej
prawidłowe synchronizowanie; p raw id łow e ndzeń n a s ta w n i i  roz-
turbozespołów; praw idłow ą obsługę i konserw c ję  1 robotników  na
dzielni na swojej zm ianie; p racę  i m -zyr^adów ; przestrzeganie
swojej zmianie; stan  i w łaściw e używ anie na rzęd z i i p  y 
obowiązujących przepisów.

E lektrom onter n a s taw n i i rozdzie ln i 7 k a t.
(W elektrow niach w odnych  o m ocy do 0,5 MW.).

Powinien znać:
Jak  elektrom onter nastaw ni i rozdzieln i 7 k a t  (W e le k tro w n ia c h  wodnych 

o mocy powyżej 0,5 MW.).
Powinien umieć:

Synchronizować i regulow ać p race  tu rb o zespo łów ; w y k o n y w ać  wszystkie 
czynności związane z obsługą i k onserw acją  n a s ta w n i i rozdzieln i, p rzew idaą- 
ne szczegółowymi instrukcjam i; organizow ać p racę  i k ie ro w ać  p racą  robotni
ków wszystkich zmian.

W ymagany 2 letn i staż pracy w  ru ch u  e lek trow ni.
Odpowiada za:
praw idłow e synchronizow anie; p raw id łow e reg u lo w an ie  m ocy czynnej i ‘ bier* 
nej turbozespołów; praw idłow ą obsługę i k o n se rw ac ję  u rząd zeń  n as taw n i i
i wła^ri-uro podległych ro b o tn ik ó w  w szy stk ich  zm ian; stan
—„— ywani e  narzędzi i p rzy rządów ; p rz e s trz e g an ie  obowiązujących
przepisów

E lektrom onter n as taw n i i rozdzie ln i 8 k a t.
(W elektrow niach w odnych o m ocy pow yżej 2 MW.).

Jak  elektrom onter nastaw ni i rozdzieln i 7 k a t. (W e le k tro w n ia c h  wodnych 
o mocy powyżej 0,5 MW.) z tą  różnicą, że w y m ag an y  je s t  3 le tn i s taż  pracy.
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E lektrom onter nastaw ni 1 rozdzielni 8 kat.
. (W elektrow niach wodnych o mocy powyżej 0,5 MW.).
Jak  e lek trom onter nastaw ni i rozdzielni 7 kat. (W elektrow niach w odnych 

o mocy do 0,5 MW.) z tą  różnicą, że wymagany jest 3 letn i staż pracy.

E lektrom onter nastaw ni i rozdzielni 9 kat.
(W elektrow niach wodnych wydzielonych)

Jak  e lek trom onter nastaw ni i rozdzielni 7 kat. (W elektrow niach w odnych 
o mocy powyżej 0,5 MW.) z tą różnicą, że wymagany jest 4 letni staż pracy.

E leklrom noter nastaw ni i rozdzielni 9 kat.
(W elektrow niach wodnych o mocy powyżej 2 MW.).

Ja k  e lek trom on ter nastaw ni i rozdzielni 7 kat. (W elektrow niach w odnych
0 mocy do 0,5 MW.) z tą różnicą, że wymagany jest 4 letni staż pracy.

E lektrom onter nastaw ni i rozdzielni lo  kat.
(W elektrow niach wodnych wydzielonych).

Pow inien znać:
Ja k  e lek trom onter nastaw ni i rozdzielni 7 kat. z tą  różnicą, że przepisy 

BHP pow inien  znać dla V grupy kw alifikacyjnej.
Pow inien um ieć:

Synchronizow ać, regulow ać prace turbozespołów; w ykonywać w szystkie 
czynności zw iązane z obsługą nastaw ni i rozdzielni, przew idziane szczegóło
w ym i in stru k c jam i; spraw dziać i usuwać nieprawidłowości w pracy  au tom atyki
1 zabezpieczeń elek trow ni; organizować pracę i kierować pracą podległych ro 
botników  w szystk ich  zmian. W ymagany 5 letni staż pracy w ruchu  elektrow ni.
O dpow iada za:
praw idłow e synchronizow anie: praw idłow e regulowanie mocy czynnej i b ie r
nej turbozespołów ; praw idłow e działanie autom atyki i zabezpieczeń e lek tro 
w ni; p raw id łow ą obsługą i konserw ację urządzeń nastaw ni; praw idłow ą obsłu
gę i konserw ację  urządzeń nastaw ni i rozdzielni; pracę i bezpieczeństwo pod
ległych robotn ików  stan  i w łaściwe używanie narzędzi i przyrządów ; przestrze
ganie obow iązujących przepisów.
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1

Część III —  SIEC

S i e ć  — R u c h
ELEKTROMONTER PO ST E R U N K U  SIE C IO W E G O

E lektrom onter p o s te ru n k u  sieciow ego 7 k a t.
(do 10 stacji transform atorow ych o n ap iąc iu  g ó rn y m  30 kV  w łącznie lub do 

50 km  linii w /n lub  do .50 km  sieci rozdzie lczej n/n).
Powinien znać;

Jak  elektrom onter posterunku  sieciow ego 7 k a t. (do s ta c ji transform ato
rowych o napięciu górnym  do 30 kV  w łączn ie  lu b  p o n ad  50 km  lin ii w/n lub 
ponad 50 km sieci rozdzielczej n /n), z tą  różn icą  że p rzep isy  B H P dla linii 
i urządzeń w/n powinien znać w ed ług  IV g ru p y  k w a lif ik a c y jn e j.
Powinien umieć:

Prowadzić i organizować w szelkie p ra c e  k o n se rw a c y jn e  lin ii w/n, sieci 
rozdzielczych n/n i urządzeń stacy jn y ch ; p ro w ad z ić  m o n taże  w szelkiego rodza
ju  aparatury  wysoko i nisko napięciow e; d o k o n y w ać  m a n ip u la c ji rucho\vych 
na polecenie Dyspozycji R uchu Z ak ład u  lu b  R ejo n u  S ieciow ego; dokonywać 
mniej skomplikowanych pom iarów  sieciow ych; p o słu g iw ać  się  p lan am i i sche
m atam i ideowymi; w ykonyw ać p rosto  szkice i sc h e m a ty ; posług iw ać się kata
logiem m ateriałów  sieciowych; m agazynow ać, k o n se rw o w ać  i stosow ać mate
riały oraz narzędzia używ ane przy  w y k o n y w an iu  czynności zaw odow ych; orga
nizować i kierować p racą podległego zespołu ro b o tn ik ó w  stanow iących  obsadę 
posterunku sieciowego.

W ymagany 3 letni staż pracy na lin iach  w /n  i p rzy  u rząd zen iach  sieciowych. 
Odpowiada za:
w ^ściw e i term inow e w ykonyw anie w szelk ich  p ra c  w chodzących  w zakres 
jego obowiązków służbowych; p rzestrzeg an ie  p rzep isó w  bezp ieczeństw a pracy 
1 eKsploatacji; pracę i bezpieczeństw o p racy  po d leg ły ch  ro b o tn ik ó w ; stan  i wła
ściwą konserw ację pow ierzonych m u do obsług i u rząd zeń  sieciow ych i stacyj- 

ycn, stan oraz właściwe i oszczędne s to sow an ie  m a te r ia łó w  i narzędzi.

Elektromonter posterunku sieciowego 7 kat.
(ponad 10 stacji transfo rm atorow ych  o nap ęd z ie  g ó rn y m  do 30 kV  włącznie 

lub ponad 50 km  lin ii w /n  lub  ponad  50 k m  sieci rozdzielczej n/’n). 
Powinien znać:
 ̂ . tiudowy i konserw acji lin ii n a p o w ie trz n y c h  i k ab lo w y ch  w/n do

. .  ̂ n /n ; zasady m ontażu  a p a ra tu ry  s ta c y jn e j w  s tac jach  napo-
'  w nętrzow ych; zasady budow y  i d z ia ła n ia  transform atorów , 

iKow, przekładników  i n a jw ażn ie jszej a p a ra tu ry  rozdzielczej, zabez- 
pom iarow ej; zasady budow y u z iem ień  o ch ro n n y ch  i robo- 

ycn, zasady działania odgrom ników  w ysok iego  i n isk ieg o  n ap ięc ia ; zasady 
m agazynowania, konserw acji i stosow ania  m a te r ia łó w  sieciow ych i insta- 
acyjnych oraz narzędzi i p rzyrządów  u ży w an y ch  p rzy  w ykon y w an iu  czyn

ności zawodowych.
2. Obowiązujące przepisy i in s tru k c je  e k sp lo a ta c y jn e  d la  sieci w /n  i n/n 

1 urządzeń sieciowych ze szczególnym  uw zg lęd n ien iem : In s tru k c ji  eksploa
tac ji linii napow ietrznych w /n  p u n k ty  1.1. — 1.6., 5.1. — 6.6., 7 .1 . — 7.6.6.,
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9.1. — 9.14. In stru k c ji eksploatacji linii kablowych punkty  1.1. — 3.2.2.S, 4.3.) 
1, 7.4., 8.1. — 8.8; In strukc ji eksploatacji łączników w/n 1.1. — 3.6.; In s tru k 
cji eksp loatacji silników  elektrycznych punkty  3.1. — 3.3., 4.1. — 5.4., 10.1 — 
— 10.5.; In s tru k c ji eksploatacji transform atorów  mocy punkty  2.12., 4.1.— 
4.5.; P rzepisów  technicznych na przyłączenie urządzeń elektrycznych do 
sieci rozdzielczych; Szczegółowych instrukcji eksploatacyjnych dotyczących 
obsługiw anych urządzeń; Przepisów PN/E 10 punkty  8.10., 11. — 17., 18. — 27., 
5 2 .- 6 5 . ,  T.P.T.E.E. i S. punk ty  3.3., 3.4., 3.8., 3.9., 3.10., 6.4., 6.8., 6.9.,
6.12., 6.13., 6.14.

3. Przepisy  B H P dla linii i urządzeń w/n według III grupy kw alifikacyjnej 
oraz przepisy  PN /E 9.

Pow inien um ieć:
Prow adzić w szelkie prace konserw acyjne linii w/n, sieci rozdzielczych n/n, 

stacji transform atorow ych i urządzeń odbiorczych; prowadzić m ontaże wszel
kiego rodzaju  ap a ra tu ry  wysoko i nisko napięciowej, dokonywać m anipulacji 
ruchow ych na polecenie Dyspozycji Ruchu Zakładu, Rejonu Sieciowego lub 
e lek trom ontera  kat. 9 albo 8; dokonywać mniej skom plikowanych pom iarów 
sieciowych, psługiw ać się planam i i schem atam i ideowymi; w ykonywać proste 
szkice i schem aty; magazynować, konserwować i stosować m ateriały  oraz n a 
rzędzia używ ane przy w ykonyw aniu czynności zawodowych; kierow ać p racą 
przydzielonych m u do pomocy robotników.

W ym agany 3 le tn i staż pracy na liniach w/n i urządzeniach sieciowych. 
O dpow iada za:
w łaściw e i term inow e w ykonanie powierzonych m u do w ykonania p rac ; p rze
strzeganie przepisów  bezpieczeństwa pracy i eksploatacji; pracę i bezpieczeń
stw o przydzielonych m u do pomocy robotników, stan  oraz w łaściw e i oszczędne 
stosow anie przydzielonych m u m ateriałów  i narzędzi.

Eelektromonter posterunku sieciowego 8 kat.
(ponad 10 stac ji transform atorow ych o napięciu górnym  do 30 kV w łącznie 

lub  ponad  50 km  linii w /n lub ponad 50 km  sieci rozdzielczej n/n). 
Pow inien  znać:
1. Z asady  budow y i konserw acji linii napow ietrznych i kablow ych w /n  i n /n  

oraz s ta c ji transform atorow ych wnętrzowych i napow ietrznych; zasady 
budow y i działania transform atorów  mocy i przekładników , w yłączników  
w /n  i n /n  zw ykłych i autom atycznych, bezpieczników różnych typów, przy
rządów  pom iarow ych w skazujących i rejestru jących oraz zasady ich stoso
w an ia  i m ontażu; zasady prawidłowego' prow adzenia ciągów uziem ienio- 
w ych i budow y uziem ień ochronnych i roboczych; zasady budowy i działania 
u rządzeń  ochronnych przeciwprzepięciowych i przeciw zw arciow ych oraz 
zasady ich m ontażu; zasady magazynowania, konserw acji i stosow ania, m a
te ria łów  sieciow ych i instalacyjnych oraz narzędzi i przyrządów  używ a
nych  przy  w ykonyw aniu  czynności zawodowych.

2. O bow iązujące przepisy i instrukcje  eksploatacyjne dla sieci w /n  i n /n  
i u rządzeń  sieciowych ze szczególnym uwzględnieniern: In stru k c ji eksploa
ta c ji lin ii napow ietrznych w /n punkty  1.1. — 1.8., 5.1. — 6.6., 9.1. — 9.14.; 
In s tru k c ji eksp loatacji transform atorów  mocy — w  całości; In s tru k c ji eks
p lo a tac ji lin ii kablow ych punk t 1.1. — 7.6.8; Instrukcji eksploatacji łączni
ków  w /n  pow yżej 1000 v w  całości; Instrukcji eksploatacji silników  elek- 
ti-ycznych; Przepisów  technicznych na  przyłączenie urządzeń elektrycznych 
do sieci rozdzielczych; T.P.T.E.E. i S. punk ty  3.3. — 3.4., 3.8., 3.9., 3.10., 6.4.,
6.8., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14.; Szczegółowych instrukcji eksploatacyjnych doty
czących obsługiw anych urządzeń; Przepisów PN/E 10 p u nk ty  8., 10. — 17., 
18. — 20., 52. — 62., 64. — 65.
P rzepisy  B H P d la linii i urządzeń w /n  w edług IV grupy kw alifikacyjnej 
oraz przepisy  PN /E  9.
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Prowadzić i organizować w szelkie p race  k o n se rw acy jn e  lin ii w/n, sieci 
rozdzielczych n/n, stacji transfo rm ato row ych  i u rząd zeń  odbiorczych; prowa
dzić m ontaże wszelkiego rodzaju  a p a ra tu ry  w ysoko  i n isk o  napięciow ej; doko
nywać m anipulacji ruchow ych na po lecenie D yspozycji R uchu Zakładu lub 
Rejonu Sieciowego; dokonywać m niej sk om plikow anych  pom iarów  sieciowych, 
posługiwać się planam i i skom plikow anych p o m iarów  sieciow ych; posługiwać 
się planam i i schem atam i ideow ym i i m o n tażo w y m i; w ykonayw ać  proste sche
m aty i plany; posługiwać się ka ta log iem  m a te ria łó w  sieciow ych ; magazynować, 
konserwować i stosować m ateria ły  o raz  n arzęd z ia  u ży w an e  przy  wykonjnva- 
niu czynności zawodowych; organizow ać p ra c ę  i k ie ro w ać  p racą  podległego 
zespołu robotników, stanow iących obsadę p o s te ru n k u  sieciow ego.

Wymagany 4 letni staż pracy na lin iach  w 'n  i p rzy  u rząd zen iach  sieciowych- 
Odpowiada za:
właściwe i term inowe w ykonyw anie w szystk ich  p ra c  w chodzących w zakres 
jego obowiązków służbowych; p rzestrzegan ie  p rzep isów  bezpieczeństw a pracy 
i eksploatacji; pracę i bezpieczeństwo podleg łych  ro b o tn ik ó w ; s tan  i właściwą 
konserwację powierzonych m u do obsługi u rząd zeń  sieciow ych i stacyjnych; 
stan oraz właściwe i oszczędne stosow anie m a te ria łó w  i narzędzi.

Elektromonter posterunku sieciowego 8 kat.
(ponad 30 stacji transform atorow ych o n ap ięc iu  gó rnym  do 30 kV włącznie 

lub ponad 100 km  lin ii w /n lub  ponad  100 km  sieci rozdzielczej n/n.). 
Powinien znać:

Ja k  elektrom onter piosterunku • sieciowego 8 k a t. (ponad 10 stac ji transfor
matorowych o napięciu górnym  do 30 kV w łączn ie  lu b  p o n ad  50 km  linii w /n  
lub ponad 50 km  sieci rozdzielczej n /n), z tą  różn icą, że p rzep isy  BHP d la  
linii i urządzeń w/n powinien znać w edług  I II  g ru p y  kw alifik acy jn e j.
Powinien umieć:

Prowadzić wszelkie prace konserw acy jne  lin ii w /n ; sieci rozdzielczych n /n , 
stacji transform atorow ych i urządzeń odb io rczych ; p ro w ad z ić  m ontaże w szel
kiego rodzaju apara tu ry  wysoko i nisko n ap ięc iow ej; dokonyw ać m anipulacji 
ruchowych na polecenie Dyspozycji R uchu Z ak ład u , R e jo n u  Sieciowego lu b  
elektrom ontera posterunku sieciowego 9 k a t.; d o konyw ać  m n ie j skom plikow a
nych pomiarów sieciowych; posługiw ać się p la n a m i i sch em atam i ideowymi 
i montażowymi; w ykonyw ać proste  schem aty  (szkicow e); m agazynow ać, kon 
serwować i stosować m ateriały  oraz u rządzen ia  u ży w an e  p rzy  v/ykonyw aniu
czjmności zawodowych; kierow ać p raca  przydzie lonych  m u do pomocy robotników. ^

Wymagany 4 letni staż pracy na lin iach  w /n  i u rząd zen iach  sieciowych. 
Odpowiada za: /
właściwe i term inow e w ykonanie pow ierzonych m u  do w y k o n an ia  prac; prze
strzeganie przepisów bezpieczeństw a p racy  i ek sp lo a tac ji; p ra c ę  i bezpieczeń
stwo przydzielonych mu do pomocy robo tn ików ; s ta n  oraz w łaśc iw e i oszczędne 
stosowanie przydzielonych m u m ateria łów  i  narzędzi.

Elektromonter posterunku sieciowego 9 kat.
(ponad 30 stacji transform atorow ych o nap ięc iu  gó rn y m  do 30 kV  włącznie 

lub ponad 1000 km linii w /n lub  ponad  100 k m  sieci rozdzielczej n/n). 
Powinien znać:

Jak  elektrom onter posterunku sieciowego 8 k a t. (ponad  10 s tac ji tran sfo r
m atorow ych o napięciu górnym  do 30 kV  w łączn ie  lu b  p o n ad  50 km sieci 
rozdzielczej n/n).

Powinien umieć:
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Powinien umieć:
Prow adzić i organizować wszelkie prace konserw acyine linii w/n, sieci roz

dzielczych n/n, stacji transform atorow ych i urza.dzeń odbiorczych na posterun
kach  sieciow ych; prowadzić montaże wszelkiego rodzaju aparatu ry  wysoko — 
Pisko napięciow ej; dokonywać m anipulacji ruchowych na polecenie Dyspo
zycji R uchu Z akładu lub Rejonu Sieciowego; dokonywać mniej skom pliko- 
}vanych pom iarów  sieciowych; posługiwać się pianam i i schem atam i ideow^ymi 
i m ontażow ym i; w ykonywać proste schematy elekti’yczne i plany; posługiwać 
®ię katalog iem  m ateriałów  sieciowych; magazynować, konserwować i stosować 
Paateriały  oraz narzędzia używane przy wykonywaniu czynności robotników, 
stanow iących  obsadę posterunku sieciowego.

W ym agany 5 letni staż pracy na liniach w/n i przy urządzeniach sieciowych. 
Odpowiada za;
Y^łaściwe i term inow e wykonywanie wszystkich prac wchodzących w zakres 
■iego obow iązków  służbowych; przestrzeganie przepisów bezpieczeństwa pracy 
i eksp loatacji, p racę i bezpieczeństwo podległych mu robotników; stan i w łaści- 

konserw ację  powiei'zonych do obsługi urządzeń sieciowych i stacyjnych; 
s ta n  oraz w łaściw e i oszczędne stosowanie m ateriałów  i narzędzi.

E lektrom onter sieciowy 4 kat.
l- P odstaw ow e zasady budowy i konserwacji linii napow ietrznych na  słupach 

d rew n ianych  i układania kabli oraz instalacji w nętrzowych; podstawowe 
ap a ra ty  niskiego i wysokiego napięcia; podstawowe m ateriały  i narzędzia.

2. Szczegółowe in strukcje  eksploatacyjne dotyczące obsługiwanych urządzeń 
i sieci vj  zarysie, a ponad to podstawowe przepisy z instrukcji eksploatacyj
nych lin ii w /n i linii kablowych oraz przepisy przyłączania urządzeń elek
trycznych  do sieci rozdzielczej. T.P.T.E.E. i S. punkty  3.3., 34., 3.8., 3.9.,
3.10., 6.4., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14.

3- P rzep isy  B H P dla linii i urządzeń w/n według II grupy kw alifikacyjnej. 
Powinien znać:

Posługiw ać się narzędziam i I  przyrządam i używanymi przy w ykonyw aniu 
czynności zaw odow ych; pod nadzorem: pracować na wysokości; w ykonyw ać 
p ro s te  e lem enty  lin ii napow ietrznych; układać linie kablowe; w ykonywać po
m ocnicze czynności przy pracach monterskich.

W ym agany 1/2 roczny staż pracy na sieciach.
Odpowiada za:
w łaśc iw e  i term inow e w ykonanie powierzonych mu do w ykonania prac; p rze
strzeg an ie  przepisów  bezpieczeństwa pracy i podstawowych instrukcji eksploa
tacy jn y ch  odnoszących się do obsługiwanych urządzeń.

E lektrom onter sieciowy 5 kat. \
Powinien umieć:
1- Podstaw ow e zasady budowy i konserw acji linii napow ietrznych do 30 kV 

i kab low ych  do 6 kV włącznie; podstawowe zasady m ontażu ap ara tu ry  
rozdzielczej niskiego i wysokiego napięcia oraz prow adzenia przewodów 
gołych i izolow anych oraz uziemiających; zasady stosowania podstaw ow ych 
m ate ria łó w  i narzędzi.

2. O bow iązujące przepisy i instrukcje eksploatacyjne do sieci w /n i n /n  ze 
szczególnym  uw zględnieniem : Instrukcji eksploatacji linii napow ietrznych 
w /n  p u n k ty  1.1., 1.7., 4.1., 6.6.; Instrukcji eksploatacji linii kablow ych punk ty
51., 7.4.3.; Przepisów  technicznych na przyłączanie urządzeń elektrycznych 
do sieci rozdzielczych punk ty  1.1., 3.5.2.4., 5.1., 5.2.3., 6.1. 7.2.; Szczegółowych
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instrukcii eksploatacyjnych dotyczących obsług iw anych  u rząd zeń  w  zarysie. 
T.P.T.E.E. i S. punkty 3.3., 3.4., 3.8., 3.9., 3.10., 6.4., 6.9., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Przepisy BHP dla linii i urządzeń w.̂ n̂ w ed ług  I I I  g ru p y  kw alifikacy jnej.
Powinien nmieć:

Montować izolatory stojące w szystkich typów ; m ocow ać p rzew ody; ukła
dać kable; montować instalacje w nętrzow e n/n;  w y k o n y w ać  n ap o w ie trą ie  
przyłącza domowe n/n oraz k ró tk ie  odcinki sieci n /n ; posłu g iw ać  się  narzędzia
mi i przyrządami używanymi przy w ykonyw aniu  czynności zaw odow ych; p ra
cować na wysokości; według w skazań: m ontow ać obw ody w tó rn e  i połączenia 
aparatury pomiarowej.

Wymagany roczny staż pracy na sieciach.
Odpowiada za:
właściwe i terminowe w ykonanie pow ierzonych m u do w y k o n an ia  p rac ; prze
strzeganie przepisów bezpieczeństwa p racy  i ek sp lo a tac ji w  zak resie  w ykona
nych samodzielnie robót; stan oraz w łaściw e i oszczędne użycie pi-zydzielo- 
nych mu materiałów i narzędzi.

_  , E lektrom onter sieciow y 6 k a t.
Powinien znać:
1. Zasady budowy i konserwacji lin ii n apow ietrznych  do 30 kV  i kablow ych 

do 6 kV włącznie; zasady m ontażu a p a ra tu ry  rozdzielczej n isk iego  i wyso
kiego napięcia; podstawowe zasady budow y i d z ia łan ia  tran sfo rm ato ró w  
naocy, przekładników, wyłączników różnych ty pów  w ysok iego  i niskiego 
napięcia, automatów, bezpieczników i odgrom ników ; zasady  m ontażu  apa
ratury  ^ m ia ro w e j ka: liczników, w oltom ierzy; zasady  m on tażu  uziem ’'eń ro
boczych i ochronnnych; zasady m agazynow ania, k o n se rw a c ji i stosow ania 
materiałów sieciowych i instalacyjnych oraz na rzęd z i i p rzy rząd ó w  używa
nych przy wykonywaniu czynności zaw odow ych.

2. Obowiązujące przepisy i instrukcje  eksp loa tacy jne  d la  sieci w /n  i n /n  i urzą-
azen sieciowych ze szczególnym uw zględnien iem : In s tru k c ji  eksploatacji 
iinii napowietrznych w/n punkty  1.1. — 1.8., 4.3.Ó.2.3., 6.1., 6.6., 8.1. — 8.8; 
instrukc.li-eksploatacji linii kablow ych p u n k ty  5.1., 6.2.4., 7.1., 7.4.3., 8.7.— 
2 4 _  9 s tran sfo rm ato ró w  m ocy p u n k ty  2.2., 2.2.4.,
p  ■ 2.10.; Instrukcji eksploatacji łączn ików  w /n  p u n k ty  2.1. i 2.2.J

^chnicznych na przyłączanie u rządzeń  e lek try czn y ch  do sieci 
.1 Szczegółowych in s tru k c ji ek sp lo a tacy jn y ch  do tyczących  ob-
Mugiwanych urządzeń. T.P.T.E.E. i S. p u n k ty  3.3., 3.4., 3.8., 3.9., 3.10., 6.4.,
o.y., 0.12., 6.13., 6.14.

3. Przepisy BHP dla linii i urządzeń w /n  w ed ług  I I I  g ru y  kw alifik acy jn e j. 
Powinien umieć;
i linU^k°hf''^^*^ prace związane z konserw acją  lin ii n ap o w ie trzn y ch  do 30 kV 
rozdzielę ® włącznie; p rzeprow adzać m o n taże  p ro s te j ap a ra tu ry
oraz inn^^li  ̂ P^P^iarowej dokonywać pom iarów  obciążeń k leszczam i Dietza 
wykonvw'^' Przy użyciu liczników  i p rzy rząd ó w  w skazów kow ych;
pomiarów pajprostsze szkice i schem aty połączeń szyn zb iorczych  ap ara tu ry  
wvkr,r>,r,„-’ posługiwać się narzędziam i i p rzy rząd am i u ży w an y m i przy 

ywaniu czynności zawodowych.
ymagany 2 letni staż pracy na  sieci i p rzy  u rząd zen iach  sieciow ych. 

Odpowiada za:
pow ierzonych m u do w y k o n a n ia  p ra c y  oraz 

ściwe i bezpieczeństwa p racy  i ek sp lo a tac ji; s ta n  o raz  w ła-
oszczęane stosowanie przydzielonych m u  m a te ria łó w  i narządzi.
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MONTER OBCHODOWY 
M onter obchodowy 5 kat.

1. E lem enty składow e linii w /n do 6 kV włącznie, sieci n/n i linii kablowych; 
obow iązujące oznaczenia konstrukcji wsporczych poprzeczników, funda
m entów , osprzętu sieciowego i budowli liniowych; podstawowe zasady 
budow y i konserw acji linii napowietrznych i kablowych do 6 kV oraz linio
wych i stacy jnych; obowiązujące gabaryty; podstawowe m ateriały  i narzę
dzia sieciowe.

2. O bow iązujące przepisy i instrukcje eksploatacyjne ze szczególnym uwzglę
dnieniem ; In stru k c ji eksploatacji linii w/n punkty  6.1., 7.3.5. oraz A.I., A.6.2.; 
In stru k c ji eksploatacji linii kablowych punkty 7.1., 8.5.5., 8.7., 8.7.13.; In 
stru k c ji szczegółowej eksploatacji przydzielonego do obchodów odcinka sie
ci. T.P.T,E.E. i S. punkty  6.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Przepisy B H P dla linii w/n według III grupy kv/alifikacyjnej ze szczegól
nym  uw zględnieniem  punktów  2.1., 2.4., 3.1., 3.2.; Instrukcji BHP N r 46 
p u n k t 4 oraz In strukc ję  o obowiązkach i prawach obchodowego ponadto 
przepisy PN/E-9.

Powinien umieć:
Dokonywać obchodu linii napowietrznych i kablowych do 6 kV włącznie; 

czytać p lany  sieci; stosować typovv’e oznaczenia; wykonywać odręczne plany 
i szkice; prow adzić badanie słupów na gnicie i najprostsze badanie ciągów 
ziem ieniow ych; oceniać stan  elementów liniowych; sporządzać zestawienia 
inw entaryzacyjne, m eldunki z zauważonych uszkodzeń i raporty  o stanie linii; 
w ykonyw ać podstaw ow e prace z zakresu konserw acji przydzielonej do obcho
du lin ii ta k  w  zespole remontowym jak  i pojedynczo (we własnym  zakresie 
w gran icach  jego możliwości).

W ym agany roczny staż pracy na sieci.
O dpow iada za:
dokładne i term inow e przeprowadzanie obchodów linii; term inow e i właściwe 
opracow yw anie i doręczanie kierow nictw u meldunków’ i raportów  o stanie 
urządzeń liniow’ych; natychm iastow e zgłaszanie bezpośredniemu kierownictwu! 
dostrzeżonych uszkodzeń i usterek przestrzeganie przepisów BHP oraz in stru k 
cji dotyczących obchodów linii.

M onter obchodowy 6 kat.
Pow inien znać:
1. W szystkie elem enty składowe linii w/n i n/n tak  zapowietrznych ja k  i k a 

blow ych do 60 kV; obowiązujące oznaczenia ustrojów  wsporczych, poprzecz
ników, fundam entów , osprzętu liniowego i budowli pomocniczych; podsta
w owe zasady budow y i konserw acji linii napowietrznych i kablowrych oraz 
uziem ień liniow ych i stacyjnych; obowiązujące gabaryty; m ateria ły  i n a 
rzędzia sieciowe i ich zastosowanie.

2. O bow iązujące przepisy i instrukcje eksploatacyjne ze szczególnym uw zglę- 
nieniem : In stru k c ji eksploatacji linii w/n punkty  6.1., 7.6.6. oraz A .l. do 
A.6.2.; In s tru k c ji ekploatacji linii kablowych punkty  7.1., 8.5.5., 8.7., 8.7.13.; 
In s tru k c ji szczegółowych eksploatacji przydzielonych do obchodów odcin
ka  sieci. T.P.T.E.E. i S. punk ty  6.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.

3. P rzepisy  B H P dla lin ii w /n w edług III grupy kw alifikacyjnej ze szczegól
nym  uw zględnieniem  punktów  2.1., 2.4., 3.1., 3.2.; Instrukcji BH P N r 46 
p u n k t 4 oraz In stru k c ji o obowiązkach i praw ach obchodowego. Ponadto 
przepisy  PN /E 9.

Pow inien um ieć:
D okonyw ać obchody linii napow ietrznych i kablowych do 60 kV; czytać 

p lany sieci; stosow ać wszelkie typowe oznaczenia; wykonywać odręczne plany

Powinien znać:
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i szkice; prowadzić badania słupów  d rew nianych  n a  g n ic ie ; ocen iać s tan  ele
mentów liniowych oraz uziemień; sporządzać zes taw ien ia  in w en laryzacy ine , 
m eldunki z zauważonych uszkodzeń i ra p o rty  o s ta n ie  lin ii; w y k o n y w ać  pod
stawowe prace z zakresu budow y i k o n se rw ac ji p rzy d z ie lo n e j do obchodu 
linii tak  w  zespole remontowym jak  i pojedynczo w e  w ła sn y m  z ak re s ie  w  gra
nicach jego możliwości.

Wymagany 2 letni staż pracy sieci w  ty m  p rz y n a jm n ie j 1 ro k  w  ch arak te 
rze m ontera obchodowego niższej kategorii.
Odpowiada za:
dokładne i terminowe przeprow adzanie obchodów  lin ii; te rm in o w e  i właściwe 
opracowanie doręczenie kierow nictw a m eld u n k i i ra p o rtó w  o s ta n ie  urządzeń 
liniowych, natychmiastowe zgłaszanie bezpośredn iem u k ie ro w n ic tw u  dostrze
żonych uszkodzeń i usterek; p rzestrzeganie  p rzep isów  B H P  o raz  instrukcji 
dotyczących obchodów linii.

M onter obchodow y 7 k a t.
obchodowy 6 kat. z tą  różnicą, że d o k o n u je  obchodów  konser

wacji linii napowietrznych i kablow ych w szystk ich  nap ięć .

Powinien znać:

ELEKTROMONTER NASTAW NI I  R O Z D Z IE L N I 
Elektromonter nastawni i rozdzielni 4 kat.

1.

2.

Zasady montażu i obsługi głów nych u rząd zeń  ro zdz ie lczych ; podstaw ow e 
zasady działania transform atorów , w yłączników , o d łączn ików , bezpieczni
ków oraz aparatury  pom iarow ej; zasady  p ro w ad zen ia  c iągów  uziemień 
obronnych , zasady stosowania narzędzi m o n te rsk ich .
UDowiązujące przepisy i in strukcje  szczegółow e do tyczące  g łów nych  urzą- 
azen rozdzielczych i p rz e tw ó rc z^ h  w  zarysie. T .P .T .E .E. i S. rozdział 3.2., 
6 iT ^614 punktów  3.9. i 3.10. o raz p u n k tó w  6.1., 6.3., 6.9., 6.10., 6.12.,

^^*^^usow e przepisy BHP przy eksp loa tac ji u rząd zeń  e le k try c z n j'c h  elek- 
P o w in ^ ^  umTeć'̂ ^  ̂ według II g rupy  k w a lifik acy jn e j.

wyższej k a teg o rii w y k o n y w ać  p ro s te  czyn- 
dzeń i aparatów^^^^  ̂ rem ontowe urządzeń s tacy jn y ch ; m o n taż  p ro s ty c h  urzą-

Odpowiada za:
należytym  stanie przydzielonych na rząd z i i m ie jsce  p racy ;strypwanio “  Pianie przyuzieionycn n a rz ę a z i i ni

S obowiązujących przepisów bezpieczeństw a p racy .

Elektromnoter nastawni i rozdzielni 5 kat.

prze-

Powinien znać:
1 Zasady montażunndqta‘'«TAr“‘“'“‘'“ A obsługi typow ej a p a ra tu ry  rozdzielczej i pom iarow ej; 

ników budowy i działania tra n s fo rm a to ró w  m ocy, p rzek ład -
rowej-’ za^^d  ̂ ^'^^^ozników i bezpieczników  o raz  a p a ra tu ry  pom ia-
i rnhn’c7-i7Mf.°^ budowy ciągów uziem ieniow ych o raz  uz iem ień  ochronnych  
ora7 poostawowe zasady stosow ania m a te ria łó w  e lek tro tech n iczn y ch

2. O bow ^azn?! '  przyrządów elek trom ontersk ich .
nieniem- instrukcje  eksp loa tacy jne  ze szczegó lnym  uw zględ-

1 d ®^®Ploatacji tran sfo rm a to ró w  m ocy p u n k ty  2.1 ., do
punk ty  11^ do°2 1̂ 26  ̂ do 2.8.11.; In s tru k c ji e k sp lo a ta c ji łączn ik ó w  w/n
39., 52. — 6L TTp.T^EE^^/g®^®’ Pp^®P^®°^ ^9 P n n k ty  5., 13.

3.
oraz 6.1., 6.3.,

17., 36.—
. .  i S.  ̂ rozdział 3 z w y ją tk ie m  p u n k tó w  3.9. i 3.10.

, 6.9., 6.10., 6.12., 6 13 6 14
.r S T S c r w S S B ® ™  elektrycznych dek-
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W ykonywać proste czynności związane z konserwacją apara tu ry  stacyjnej 
w /n i n 'n, apara tu ry  pomiarowej, sygnalizacyjnej i sterowniczej oraz proste 
czynności przy montażu przyrządów i aparatów; pod nadzorem m ontera 
wyższej kategorii — wykonyw'ać proste montaże obwodów wtórnych, bez
pieczników n/n  oraz aparatu ry  w/n i n/n.
W ym agany 1/2 roczny staż pracy w charakterze elektrom ontera przy p ra 
cach pomocniczych na stacjach lub rozdzielniach.

Powinien umieć:

O dpowiada za:
w łaściwe i term inow e wykonanie powierzonych mu prac konserwacyinych; 
przestrzeganie przepisów bezpieczeństwa pracy; konserwację powierzonych 
m ateriałów  i narzędzi.
Pow inien znać:
1. Zasady budowy, działania i montażu najważniejszych typów apara tu ry  roz

dzielczej, pom iarow ej i zabezpieczającej; podstawowe zasady budowy i dzia
łania transform atorów , przekładników, wyłączników automatów, bezpiecz
ników , odgrom ników  itp.; zasady montażu prostych typów przekaźników 
w tórnych; zasady budowy uziemień ochronnych i roboczych; podstawowe 
zasady budow y uziemień ochronnych i roboczych; podstawowe zasady sto
sow ania m ateriałów  elektrotechnicznych oraz narzędzi i przyrządów  uży
w anych przy w ykonyw aniu czynności zawodowych.

2. Obow iązujące przepisy i instrukcje eksploatacyjne ze szczególnym uwzględ
nieniem ; In stru k c ji eksploatacji transform atorów  punkty  1.1. — 2.12.; In 
stru k c ji eksploatacji łączników w/n punkty 1.1 — 3.6.; Tymczasowej in struk 
cji dla dyżurnych ruchu  podstacji; Przepisów PN/E 10 punkty  5.17., 3. — 39., 
52. — 61. T.P.T.E.E. i S. rozdział 3 z w yjątkiem  punktów  3.9. i 3.10. oraz
6.1., 6.3., 6.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tym czasowe przepisy BHP przy eksploatacji urządzeń elektrycznych elek
trow ni i stac ji w edług III grupy kwalifikacyjnej.

Pow inien um ieć:
W ykonywać proste czynności związane z konserw acją apara tu ry  stacyjnej 

w /n, ap a ra tu ry  pom iarowej i zabezpieczającej oraz montażu przyrządów  i apa
ratów ; w ykonyw ać pod nadzorem proste manipulacje przełączeniowe; oriento
w ać się w  układzie elektrycznym  stacji oraz w działaniu poszczególnych urzą
dzeń i ich przeznaczeniu.

W ym agany 1 roczny staż pracy w charakterze elektrom ontera przy pracach 
pomocniczych na stacjach lub rozdzielniach.
O dpow iada za:
w łaściw e i term inow e wykonanie zleconych prac konserwacyjnych; przestrze
ganie przepisów  bezpieczeństwa pracy; konserwację powierzonych m ateriałów  

" i narzędzi. (.,

E lektrom onter nastaw ni i rozdzielni 7 kat.
Pow inien znać:
1. Zasady budow y i działania głównej aparatury w/n oraz zasadniczych przy

rządów  pom iarow ych i zabezpieczających; zasady budowy, działania, m on
tażu i eksploatacji transform atorów  mocy, przekładników silników, prostow 
ników  i akum ulatorów ; zasady budowy uziemień ochronnych i roboczych 
oraz m ontażu odgromników, zasady stosowania m ateriałów  w  zakresie apa
ra tu ry  stacyjnej oraz narzędzi i przyrządów używanych przy w ykonyw aniu 
czynności zawodowych.

2. O bow iązujące przepisy i instrukcje eksploatacyjne ze szczególnym uwzględ
nieniem : In stru k c ji eksploatacji transform atorów  mocy punkty  1.1., 2.11.;

lOS
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InstTOkcji eksploatacji łączników w/n p u n k ty  1.1., — 3.6.; In s tru k c ji eksploa- 
atacji silników elektrycznych punk ty  3.1., 3.3., 4.1. — 5.4., 10.1. — 10.5.; Tym 
czasowej instrukcji dla dyżurnych ru ch u  p o d stac ji p u n k ty  31. 38.54; P rzepi
sów PN/E 10 punkty 5. — 17. 36. — 39. 52. — 61. T .P .T .E .E. i S rozdział 
3 z w yjątkiem  punktów  3.9. i 3.10; oraz 6.1., 6.3., 6.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Tymczasowe przepisy BHP przy eksp loatacji u rząd zeń  e lek try czn y ch  elek
trow ni i stacji według II grupy k w alifikacy jne j.

Powinien umieć:
•łn m anipulacje przełączeniow e n a  s tac jach  i i-ozdzielniach poniżej

swojej zmiany; dokonyw ać d robne  n a p ra w y  g łów nej apara tu ry  
rozdzielczej; prowadzić konserw acją a p a ra tu ry  s ta c y jn e j w szelk iego  rodzaju 
w czasie swojej zmiany; orientow ać się w  u k ład ach  połączeń  s ta c ji; prow adzić 
aziennik operacyjny i obowiązujące zapisy w  czasie pełn ionego  dy żu ru . W yma
gany 2 letni staż pracy w  charak terze e lek tro m o n te ra  n a s ta w n i i rozdzielni.

Odpowiada za:
ruchu obsługiw anych urządzeń  s tacy jn y ch  w  czasie swojej 

m iany, właściwe prowadzenie zapisów w  dzien n ik ach  o p e racy jn y ch  i rapor
tach; właściwe dokonywanie przełączeń zleconych p rzez  D yspozycję Mocy;

zauważonych u ste rek  w  p racy  u rządzeń  i przedsięw zięcie 
lychmiastowych kroków dla zapobieżenia aw arii.

Elektromonter nastawni i rozdzielni 8 kat.
(stacje przetwórcze lub rozdzielnie w /n  o m ocy za in s ta lo w an y ch  tran sfo rm a

torów powyżej 5 MVA i napięciu  górnym  pow yżej 30 kV).
Powinien znać:
1. Zasady budowy i działania ap a ra tu ry  w /n, a p a ra tu ry  p o m ia ro w ej i zabez

pieczającej, transform atorów  mocy, siln ików  i p rze tw o rn ic , prostow ników  
i nro akum ulatorowych; zasady dzia łan ia  i m o n tażu  bezpieczników  w/n

prostych typów przekaźników  w tórnych , o raz  u rząd zeń  sygnalizacyjnych; 
asady budowy uziemień ochronnych i roboczych o raz  m o n tażu  odgrom ni- 

^  stosowania m ateria łów  w  zak resie  a p a ra tu ry  s ta c y jn e j oraz 
w y c h ^  1 przyrządów używ anych przy w y k o n y w an iu  czynności zawodo-

2. Obowiązujące przepisy i in strukcje  eksp lo a tacy jn e  ze szczególnym  uw zględ
nieniem: T.P.T.E.E. i S. rozdział 3 z w y ją tk iem  p u n k tó w  3.9., 3.10. oraz

eksploatacji kablow ych p u nk ty
elektrycznych punkty 4.1,8.3.; T ym czasow ej in stru k c ji d la  dyżur- 

i 52 — ^  całości; Przepisów  PN /E-10 p u n k ty  5. — 17., 36. —  39.

^ ^y^czasow e przepisy BHP przy eksp loatacji u rząd zeń  e lek try czn y ch  elek- 
• w ni 1 stacji w edług IV grupy kw alifikacy jnej 

Powinien umieć:
m anipulacji przełączeniow ych n a  obsług iw an ej s ta c ji prze- 

WP1 dokonywać nap raw y  a p a ra tu ry  rozdzie lczej, pom iaro-
tpl  ̂ sygnalizacyjnej o raz prow adzić  w łaśc iw ą  k onserw ację
stacii T Y  czasie swojej zm iany; o rien tow ać się w  u k ła d a c h  połączeń 
aw nr ’• T  Pl®*^ech i schem atach obwodów w tó rn y ch  i zapobiegać w  p o w staw an iu  

rii lub  uszkodzeń w  okresie pełn ienia d y żu ru ; p row adzić  d z ie n n ik  opera- 
y jny  1 o b o w i^u jące  zapisy w  czasie pełn ionego dyżuru . W y m ag an y  3 letni 
taz pracy w  charak terze elek trom ontera  n as taw n i i rozdzieln i.
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Odpowiada za:
stan i gotowość do ruchu obsługiwanych urządzeń stocyjnych w  czasie swojej 
zmiany; w łaściw e prowadzenie zapisów w  dziennikach operacyjnych i ra 
portach; przebieg i skutki wykonywanych na zlecenie Dyspozycji Mocy m ani
pulacji przełączeniow ych; term inowe zgłaszanie zauważonych usterek  w pracy 
urządzeń i przedsięwzięcie natychm iastowych kroków dla zapobieżenia awarii.

E lektrom onter nastaw ni i rozdzielni 8 kat.
(stacje przetw órcze lub rozdzielnie w/n o mocy zainstalowanych transform a

torów  poniżej 5 MVA i napięciu górnym poniżej 30 kV)
Powinien znać:

Jak  elek trom onter nastaw ni i rozdzielni 8 kat. (stacje przetwórcze lub roz
dzielnie w /n o mocy zainstalow anych transform atorów  powyżej 5 MVA i na
pięciu górnym  powyżej 30 kV), z tą  różnicą, że tymczasowe przepisy BHP 
przy eksploatacji urządzeń elektrycznych elektrowni i stacji według V grupy 
kw alifikacyjnej.
Powinien umieć:

Prow adzić ruch  i obsługę wydzielonej stacji przetwórczej lub rozdzielni 
w /n; prow adzić i organizować roboty konserwacyjne, apara tu ry  w ysokona
pięciowej i urządzeń pomocniczych stacji; wykenywać drobne napraw y i usu
wać usterk i w e w szystkich urządzeniach stacyjnych; orientować się w  planach 
i schem atach ideowych i montażowych stacji oraz w  układach obwodów w tó r
nych; prow adzić m anipulacje przełączeniowe na polecenie Dyspozycji Mocy; 
organizować i kierow ać pracą podległego zespołu robotników  stanowiących 
obsadę stacji.

W ym agany 3 letni staż pracy w charakterze elektrom ontera nastaw ni
i rozdzielni.
O dpow iada za:
stan  i gotowość do ruchu oraz właściwą konserw ację powierzonych do ob
sługi urządzeń stacyjnych; właściwe prowadzenie dzienników operacyjnych, 
raportów  i innych obowiązujących zapisów; przestrzeganie przepisów bezpie
czeństw a pracy  i eksploatacji; pracę i bezpieczeństwo podległego zespołu 
robotników ; zgłaszanie w  term inie zauważonych usterek w  pracy urządzeń 
i przedsięw zięcie kroków  dla zapobieżenia awarii.

E lektrom onter nastaw ni i rozdzielni 9 kat.
(stacje przetw órcze lub rozdzielcze w /n o mocy zainstalowanych transfo rm a

torów  powyżej 30 MVA i napięciu górnym powyżej 30 kV). 
Pow inien znać:
1. Zasady budow y i działania aparatury  rozdzielczej, pomiarowej i zabezpie

czającej, ti'ansform atorów  mocy, silników i przetwornic, prostow ników  
i ba te rii akum ulatorov,ych; zasady działania i montażu zasadniczych prze
kaźników  w tórnych, apara tu ry  pomiarowej i sygnalizacyjnej; zasady b u 
dowy uziem ień ochronnych i roboczych; zasady budowy i działania u rzą
dzeń przeciw przepięciow ych; zasady montażu obwodów sterujących i au to
m atyk i; zasady stosow ania m ateriałów  w  zakresie aparatu ry  stacyjnej oraz 
narzędzi i przyrządów  używanych przy wykonywaniu czynności zawodo
wych.

2. O bow iązujące przepisy i in s tru k c je  ze szczególnym uwzględnieniem : 
T.P.T.E.E. i S. rozdział 3 z w yjątkiem  punktów  3.9. i 3.10. oraz 6.1., 6.3., 
•6.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14; Instrukcje  eksploatacji transform atorów  mocy 
w  całości; In stru k c ji eksploatacji łączników w /n w  całości; In stru k c ji 
eksploatacji lin ii kablowych punkty I.4.5.3.; Instrukcji eksploatacji siln i
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ków elektrycznych punkty 4.1.—8.3., 10.1.—10.5.; Tymczasowej instrukcji dla 
dyżurnych ruchu podstacji w całości; Przepisów  PN/E-10 punkty  5.6.7.S. 
9.10.11.12 oraz 13.—17., 36.-39., 52.-61.
Tymczasowe przepisy BHP przy eksploatacji urządzeń elektrycznych elek
trowni i stacji według IV grupy kw alifikacyjnej.

Powinien umieć;
Dokonywać namipulacje przełączeniowych na obsługiw anej stacji prze

twórczej lub rozdzielni; dokonywać napraw y ap ara tu ry  rozdzielczej, pomia
rowej, zabezpieczającej i sygnalizacyjnej oraz prow adzić w łaściw ą konser
wację tej aparatury w czasie swojej zmiany; orientow ać się w układach 
połączeń stacji, w planach i schematach obwodów w tórnych i zapobiegać 
w powstawaniu awarii lub uszkodzeń w  okresie pełn ien ia  dyżuru; prowa
dzić dziennik operacyjny i obowiązujące zapisy w  ram ach pełnionego dy
żuru.

Wymagany 4 letni staż pracy w charakterze elek trom ontera  nastawni 
'i rozdzielni.

Odpowiada za:
stan i gotowość do ruchu obsługiwanych urządzeń stacy jnych  w  czasie 
swojej zmiany; właściwe prowadzenie zapisów w  dziennikach operacyjnych 
i raportach; przebieg i skutki wykonywanych na zlecenie Dyspozycji Mocy 
manipulacji przełączeniowych; terminowe zgłaszanie zauw ażonych usteiek 
w pracy urządzeń i przedsięwzięcie natychm iastow ych kroków  dla zapobie
żenia awarii.

Elektromonter nastaw ni i rozdzielni 9 kat.
(stacje przetwórcze lub rozdzielnie w/n o mocy zainstalovvariych tran s  ormc 

torów powyżej 5 MVA i napięciu górnym  powyze;] M  k )■ 
Powinien znać;'W li i ic i i  ziictu;

Jak  elektromonter nastawni i rozdzielni 9 ka t. (stacje przetw órcze lub .  ------- . . .  . , — „-------j 5 m VA—*- iiaaLćtwiil i lUiiUZieilii i? ■nnwVŻei b iVivrv
rozdzielnie w/n o mocy zainstalowanych przepisy BHP
i napięciu górnym powyżej 30 kV) z tą  różnicą, S n i e n  znać
przy eksploatacji urządzeń elektrycznych elek trow ni i i 
według V grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umieć: r, 1 b roz-
'  Prowadzić ruch i obsługę wydzielonych stacji \??^nirrpsie apO'
dzielni w/n; prowadzić i organizować roboty d robne napra-
ratury  stacyjnej i urządzeń pomocniczych stacsu  „C w anych  na
wy i usuwać usterki we wszelkiego typu ^ h e m a ta c h
obsługiwanej stacji; orientować się w ideowych i i organizować
stacji oraz w szczegółach jej układu elektrycznego; \  usuwać
manipulacje ruchome na polecenie Dyspozycji M ocy, w y y użyciu
wadliwe funkcjonowanie aparatury; dokonywać ® 7^,-arlniczych
przyrządów kontrolnych; wykonywać schem aty i p lany  ; \ i e r o -
układów elektrycznych 1 układów połączeń w tó rn y ch , o r ^ n iz o  
wać pracą podległego zespołu robotników  stanow iących obs ę nastaw ni 

Wymagany 4 letni staż pracy w charak terze  e lek tro m o n te ra  nasra
i rozdzielni.

Odpowiada za;
stan  i gotowość do ruchu oraz w łaściw ą
sługi urządzeń stacyjnych; właściwe prow adzenie P - bezoie-
raportów  i innych obowiązujących zapisów; p rzestrzegan ie  p  p
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czeństw a pracy  i eksploatacji; pracę i bezpieczeństwo podlegające zespołu ro 
botników ; zgłaszanie w  term inie zauważonych usterek w  pracy urządzeń 
i przedsięw zięcie kroków  dla zapobieżenia awarii.

E lektrom onter nastaw ni i rozdzielni 10 kat.
(stacje przetw órcze lub rozdzielnie w /n o mocy zainstalowanych transfo rm a

torów  30 MVA i wyżej i napięciu górnym powyżej 30 kV).
Pow inien znać:
1. Zasady budow y i działania aparatury  w/n tak rozdzielczej jak  i pom ia

rowej i zabezpieczającej; zasady budowy, działania, stosowania i m ontażu 
tran sfo rm ato ra  mocy, silników elektrycznych, przetwornic, prostowników, 
stacji akum ulatorow ych, zasadniczych typów przekaźników w tórnych oraz 
przyrządów  i aparatów  pomiarowych i rejestrujących tak  tablicowych jak  
i kon tro lnych; zasady prawidłowego prowadzenia ciągów uziemienionych 
i budow y uziem ień ochronnych i roboczych; zasady budowy, działania 
i m ontażu urządzeń przeciwprzepięciowj'ch; zasady prowadzenia i m ontażu 
obwodów steru jących  elektrycznych i pneumatycznych; zasady działania 
telefonii; zasady stosowania m ateriałów  w zakresie apara tu ry  stacyjnej 
i liniow ej oraz narzędzi i przyrządów używanych przy wykonyw aniu czyn
ności zawodowych.

2. O bow iązujące przepisy i instrukcje eksploatacyjne ze szczególnym uwzględ
nieniem : T.P.T.E.E. i S. rozdział 3 z w yjątkiem  punktów  3.9.  ̂ 3.10. oraz
6.1., 6.3., 6.9., 6.10., 6.12., 6.13., 6.14; Instrukcji eksploatacji transfo rm ato
rów  mocy w  całości; Instrukcji eksploatacji łączników w/n w  całości; 
In s tru k c ji eksploatacji linii kablowych w/n punkty 1.4.5.3.; In strukc ji eks
p loatacji silników  elektrycznych punkty 4.1—8.3., 10.1—10.5.; Tymczasowej 
in stru k c ji dla dyżurnych ruchu podstacji w całości; Przepisó.w PN/E-10 
p u nk ty  5.6.7.8.9.10.11.12. oraz 13—17, 36—39, 52—61.

3. Tym czasow e przepisy BHP przy eksploatacji urządzeń elektrycznych elek
trow ni i s tacji dla V grupy kw alifikacyjnej.

Pow inien  um ieć:
Prow adzić ruch na stacjach przetwórczych i rozdzielczych w/n o mocy 

zainstalow anych  transform atorów  30 MVA i wyżej i napięciu górnym  pow y
żej 30 kV; prow adzić i organizować roboty konserwacyjne apara tu ry  s tacy j
nej i urządzeń pomocniczych; wykonywać drobne napraw y i usuw ać usterk i 
w e w szelkiego typu  urządzeniach zainstalowanych na obsługiwanej stacji; 
orientow ać się w  schem atach ideowych i montażowych stacji oraz W szcze
gółach je j uk ładu  elektrycznego; prowadzić i organizować m anipulacje rucho
we na  podstaw ie zleceń Dyspozycji Mocy; analizować i w ykryw ać w adliw e 
funkcjonow anie ap ara tu ry ; dokonywać zlecone pomiary przy użyciu przyrzą
dów kontro lnych; wykonywać schematy i plany dotyczące układów  zasadni
czych i układów  połączeń w tórnych; prowadzić dziennik operacyjny i obowią
zujące zapisy; organizowa ći kierować pracą podległego zespołu robotników  
stanow iących obsadę stacji.

W ym agany 5 letni staż pracy w charakterze elektrom ontera nastaw ni 
i rozdzielni.

O dpow iada za:
stan  i gotowość do ruchu  oraz właściwą konserwację powierzonych do ob
sługi u rządzeń  stacyjnych; właściwe prowadzenie dzienników operacyjnych, 
rapo rtów  i innych obowiązujących zapisów; przestrzeganie przepisów bezpie
czeństw a p racy  i eksploatacji; pracę i bezpieczeństwo podległego zespołu robo
tn ików ; zgłaszanie w  term inie zauważonych usterek w działaniu urządzeń 
i przedsięw zięcie kroków  dla zapobieżenia awarii.
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S i e ć  — r e m o n t
MONTER LIN II NAPOW IETRZNYCH 

Monter linii napowietrznych 4 kat.Pov/imen znać:
1. Podstawowe zasady budowy najw ażniejszych elem entów  lin ii napow ietrz- 

nych;p odstawowe zasady stosowania m ateria łów  elek tro techn icznych , izo- 
lacji, osprzętu sieciowego oraz narzędzi i przyrza.dów  m ontersk ich .

l. Instrukcje szczegółowe dotyczące rem ontów  urządzeń  lin iow ych oraz pod- 
stawowe instrukcje eksploatacji linii napow ietrznych . T.P.T.E.E. i S. punkty
3.9.3., 6.12., 6.13., 614.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii w /n i u rządzeń  e lek trycznych  według 
II grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umieć:
Posługiwać się przyrządami m onterskim i; p racow ać na  w ysokości; konser

wować narzędzia; pod nadzorem m ontera lin ii n apow ietrznych  w yższej kate
gorii wykonywać prace związane z rem ontem  sieci napow ietrznych . 
Odpowiada za:
stan i właściwą konserwację przydzielonych narzędzi; p rzestrzegan ie  przepi
sów bezpieczeństwa pracy i instrukcji eksp loatacy jnych ; w łaśc iw e w ykonanie 
zleconych robót.

Monter linii napowietrznych 5 kat.
Powinien znać:
1. Zasady wykonywania robót m ontażowych i rem ontow ych  n a  lin iach  na

powietrznych do 6 kV; podstawowe zasady p row adzen ia  przew odów  napo- 
\vietrznych i wewnątrz budynku; podstaw ow e zasady  sto sow an ia  m atę- 
riałów elektrotechnicznych, osprzętu sieciowego oraz n arzędzi i p izyrz^ 
dów monterskich.

2. Obowiązujące przepisy i instrukcje eksploatacji sieci w /n  i n /n  ze szcze
gólnym uwzględnieniem: instrukcji eksploatacji lin ii w /n  p u n k ty  i ń  do
4.1 do 6:6; instrukcje szczegółowych dotyczących ek sp lo a tac ji obsługiw a
nych urządzeń — w  zarysie; przepisy PN/E-10, p u n k ty  1 do 3.16 do -(• 
T.P.T.E.E. i S. punkty 3.9.3., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji lin ii w /n  i u rządzeń  e lek try czn y ch  w edw g 
III grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umieć:
Posługiwać się przyrządami i narzędziam i m on tersk im i; m ontow ać ele

menty liniowe jak: izolatory i przewody; m ontow ać obw ody w nętrzow e n/n, 
pod nadzorem  m ontera linii napow ietrznych w yższej k a teg o rii: w ykonyw ać 
prace remontowe na liniach napow ietrznych.

Wymagany 1 roczny staż przy sieciach napow ietrznych.
Odpowiada za:
stan i właściwą konserwację przydzielonych narzędzi; p rzestrzeg an ie  praepi- 
sów bezpieczeństwa pracy i instrukcji eksp loatacy jnych; w łaśc iw e w ykony
wanie powierzonych robót.

Monter linii napowietrznych 6 kat.
Powinien znać:
1. Zasady budowy linii napowietrznych do 6 kV w łącznie; sposoby m ontażu 

i łączenia przewodów; zasady stosow ania i m ontażu  izo la to rów  i  osprzętu 
sieciowego oraz słupów wszelkich typów  i ustojów  słupow ych; zasady  pro
wadzenia przewodów napowietrznych oraz u sta lan ia  odstępów  i  zwisów.
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zasady w ykonyw ania obostrzeń przy skrzyżowaniach i zbliżeniach; zasady 
organizacji m ontażu linii napowietrznych i prowadzenia robót terenowych.

2. Obowiązujące przepisy i instrukcje przy budowie i remoncie linii napo
w ietrznych w.^n ze szczególnym uwzględnieniem; instrukcji eksploatacji 
linii napow ietrznych w/n punkty 1.1—1.8, 5.1—6.6, 7.1—7.6.6, 9.1—9.14, p rze
pisów PN/E-10, punkty 18—27, przepisów PN/E-101 w zarysie; instrukcje 
szczegółowe dotyczące rem ontu danego odcinka linii. T.P.T.E.E. i S. punkty
3.9.3., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii w/n według III 
cyjnej.

grupy kw alifika-

Powinien umieć:
W ykonywać wszelkie prace montażowe i remontowe na liniach napow ietrz

nych do 6 kV włącznie; posługiwać się tabelami zwisów i naprężeń; stosować 
właściwe m ateria łj' przewodowe, osprzęt i izolatory; wykonywać proste szkice 
i plany trasy  oraz zestawienia inwentaryzacyjne.

W ym agany 2 letni staż pracy na pracach liniowych.

O dpowiada za:
w łaściwe i term inow e wykonanie powierzonych robót; właściwe używanie 
m ateriałów  i narzędzi; przestrzeganie zasad budowy; właściwą or-ganizację 
pracy i bezpieczeństwo przydzielonych do pomocy robotników. i

M onter linii napowietrznych 7 kat.
(linie napowietrzne w/n do 30 kV.)

Pow inien znać:
1. Zasady budowy linii napowietrznych do 30 kV włącznie; budowę i sposoby 

łączenia oraz m ontażu przewodów liniowych; zasady stosowania i m ontażu 
izolatorów  i osprzętu sieciowego; zasady montażu liniowych konstrukcji 
wsporczych oraz ustojów zwykłych i betonowych; zasady prow adzenia prze
wodów napow ietrznych, ustalania zwisów i odstępów między przewodam i; 
zasady w ykonyw ania obostrzeń przy skrzyżowaniach i zbliżeniach; zasadj' 
organizacji m ontażu linii i prowadzenia robót terenowych.

2. O bow iązujące przepisy i instrukcje przy budowie i remoncie linii napo
w ietrznych w /n  ze szczególnym uwzględnieniem; instrukcji eksploatacji 
linii napow ietrznych w/n punktów 1.1—1.8, 5.1—6.6, 7.1—7.6.6, 9.1—̂ 9.14, 
przepisów  PN/E-10 punkty 18—27, przepisów PN/E-101 w  zarysie; instrukcji 
szczegółowych dotyczących rem ontu danego odcinka linii. T.P.T.E.E. i S. 
punk ty  3.9.3., 6.11., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii w/n według III grupy kw alifikacyjnej 
oraz przepisy PN/E-9.

Pow inien um ieć: ,
W ykonywać wszelkie prace montażowe na liniach w/n; posługiwać się 

tabelam i naprężeń  i zwisóW; stosować właściwy osprzęt sieciowy i izolacje; 
w ykonyw ać proste  szkice i plany trasy  oraz zestawienia inw entaryzacyjne. 

W ym agany 2 letni staż pracy w  charakterze m ontera liniowego.

Odpowiada za:
w łaściw e i term inow e wykonanie powietrzonych robót; właściwe i oszczędne 
używ anie m ateria łów  i narzędzi; przestrzeganie zasad budowy; w łaściw ą orga
nizację pracy  i bezpieczeństwo przydzielonych do pomocy robotników ; stra ty  
w ynikłe w  przydzielonych mu m ateriałach i narzędziach.
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M onter linii napow ietrznych 7 kat.
(linie napow ietrzne w /n  do (i kV.)

Powinien znać:
Jak  m onter linii napowietrznych 7 kat. (linie n apow ietrzne  w /n  do 30 kV.) 

Powinien umieć:
Posługiwać się tabelam i naprężeń i zwisów, w y k resam i m ontażowym i, 

katalogami m ateriałów przewodowych, osprzętu sieciow ego i izo lacji; wyk°" 
nywać proste szkice trasy linii i stosować oznaczenia zgodne z przepisam i, 
sporządzać wykazy trasy oraz wykazy inw en taryzacy jne; o rganizow ać pracę 
i kierować pracą podległego zespołu oraz organizow ać tran .sport m ateriałów , 
robotników i narzędzi.

Wymagany 2 letni staż pracy w charak terze  m o n tera  liniow ego. 

Odpowiada za:
właściwe i terminowe wykonanie prac m ontażow o-rem ontow ych ; celowe 
i oszczędne dysponowanie m ateriałam i, narzędziam i i środkam i transpo rtu , 
właściwą organizację pracy i bezpieczeństwo podległego zespołu; właściwe 
prowadzenie dziennika robót i obowiązującej spraw ozdaw czości; ograniczanie 
do minimum szkód w  terenie związanych z m ontażem ; s tra ty  w yn ik łe  w  m a
teriałach i narzędziach w czasie transportu , m agazynow ania i m ontażu.

Powinien znać: 
1.

M onter linii napow ietrznych 8 kat. 
(linie napow ietrzne w /n do 110 kV.)

Zasady budowy linii napowietrznych na słupach  d rew n ian y ch  i k ra to w y ^  
do 110 kV; budowę i sposoby łączenia.oraz m ontażu  przew odów  liniow ych, 
zasady stosowania i montażu izolatorów i osprzętu  sieciow ego; zasady bu
dowy wszelkich typów fundam entów  liniow ych k o n s tru k c ji w sp o rczy c^  
zasady prowadzenia przewodów napow ietrznych; zasady  obliczania  zwisOW 
i dopuszczalnych odstępów między przew odam i; zasady w y k o nyw an ia  obo 
strzeń przy budowie linii napow ietrznych; zasady p row adzen ia  lin ii przy 
skrzyżowaniach i zbliżeniach; zasady organizacji m ontażu  lin ii i p row a
dzenia robót terenowych.

2. Obowiązujące przepisy i instrukcje przy budow ie i rem oncie  lin ii 
w ietrznych w/n ze szczególnym uw zględnieniem : in s tru k c ji eksploatacj 
linii napowietrznych w/n w  całości; przepisów  PN/E-10 p u n k ty  18—27, prz 
pisów PN/E-101 wraz z kom entarzam i do tych  przepisów , przepisów 
PN/E-103 w całości, instrukcji szczegółowych dotyczących rem o n tu  daneg 
odcinka linii. T.P.T.E.E. i S. punkty 3.9.3., 6.11., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii w /n w edług IV  grupy  k w a lif ik a c y jn e j 
oraz przepisy PN/E-9 i 39.

Powinien umieć:
W ykonywać wszelkie prace montażowe na  lin iach  w /n ; posług iw ać się tsóe 

lami naprężeń, zwisów i w ykresam i m ontażow ym i; stosow ać w łaśc iw y  osprzę 
siociowy i izolacje; wykonywać proste szkice i p lany  tra sy  oraz zestaw ienia 
inw entaryzacyjne.

W ymagany 3 letni staż pracy w  charak terze  m o n tera  liniow ego.

Odpowiada za:
właściwe i term inowe wykonanie pow ierzonych p rac; w łaśc iw e i oszczędne 
używanie m ateriałów  i narzędzi; przestrzeganie zasad  budow y; w łaściw ą 
organizację pracy i bezpieczeństwo przydzielonego do pom ocy zespołu ; stra ty  
w ynikłe w  przydzielonych mu m ateriałach i narzędziach.
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Monter linii napowietrznych 8 kat.
(linie napowietrzne w/n do 30 kV.)

Powinien znać:
Jak  m onter linii napowietrznych 8 kat. (linie napowietrzne w n do 110 kV.) 

Powinien umieć:
Jak  m onter linii napowietrznych 7 kat. (Unie napowietrzne wm do 6 kV.) 

z tą różnicą, że wymagany jest 3 letni staż pracy.
Odpowiada za:

Jak  m onter linii napowietrznych 7 kat. (Unie napoweitrzne w/n do 6 kV.)

M onter linii napowietrznych 9 kat.
(Unie napowietrzne w/n wszystkich napięć)

Jak  m onter Unii napowietrznych 8 kat. (Unie napowietrzne w/n do 110 kV.) 
z tą różnicą, że wym agany jest 4 letni staż pracy.

M onter linii napowietrznych 9 kat.
(linie napowietrzne w/n do 110 kV)

Jak  m onter linii napowietrznych 8 kat. (Unie napowietrzne w/n do 30 kV) 
z tą różnicą, że wym agany jest 4 letni staż pracy.

M onter linii napowietrznych 10 kat.
(linie napowietrzne w/n wszystkich napiąć)

Jak  m onter Unii napowietrznych 8 kat. (Unie napowietrzne w/n do 30 kV.) 
z tą różnicą, że w ym agany jest 5 letni staż pracy i V grupa kw alifikacyjna 
w/g przepisów BHP.

MONTER KABLOWY 
M onter kablowy 4 kat.

Powinien znać: , '
1. Podstaw ow e zasady układania kabla; podstawowe zasady stosowania m a

teriałów  elektrotechnicznych, izolacji, osprzętu kablowego oraz narzędzi 
i przyrządów  m onterskich. ,

2. In strukcje  szczegółowe dotyczące remontu urządzeń oraz podstawowe 
instrukcje  eksploatacji Unii kablowych. T.P.T.E.E. *i Ś. punkty 3.10.3., 6.12.,
6.13., 6.14.

3. Przepisy BH P przy eksploatacji linii w/n i urządzeń elekti'ycznych dla II 
grupy kw alifikacyjnej.

Pow inien umieć:
Posługiw ać się przyrządam i monterskimi; konserwować narzędzia; pod 

nadzorem  m ontera kablowego wyższej kategorii wykonywać prace związane 
z rem ontem  linii kablowych.
Odpowiada za:
stan  i w łaściw ą konserw ację przydzielonych narzędzi; przestrzeganie przepi
sów bezpieczeństw a pracy; właściwe wykonanie zleconych robót.

M onter kablowy 5 kat.
Pow inien znać:
1. Zasady w ykonyw ania robót montażowych i remontowych na Uniach kablo

w ych do 1 kV; podstawowe zasady stosowania m ateriałów  elektro tech
nicznych, osprzętu kablowego oraz narzędzi i przyrządów m onterskich.
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2. Obowiązujące przepisy i instfukcje eksploatacji sieci w/n i run ze szcze
gólnym uwzględnieniem: instrukcji eksploatacji linii kablow ych punkty 
5.1—7.4.3, instrukcji szczegółowych dotyczących eksploatacji obsługiwanych 
urządzeń — w zarysie; PN/E-10 punkty 1—3, 18—27. T.P.T.E.E. i S. punkty
3.10.3., 6.12., 6.13,, 6.14.

4. Przepisy BHP przy eksploatacji linii w/n i urządzeń elektrycznych według 
III grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umieć:.
Posługiwać się przyrządami monterskimi i narzędziam i; m ontow ać głowice 

i mufy łączeniowe n/n; pod nadzorem m ontera kablowego W3'ższej kategorii; 
wykonywać prace montażowe na liniach kablowych.

Wymagany 1 roczny staż pracy na liniach kablowych.
Odpowiada za:
stan i właściwą konserwację przydzielonych narzędzi; przestrzeganie prze
pisów bezpieczeństwa pracy i instrukcji eksploatacyjnych; w łaściw e wykony
wanie zleconych robót

Powinien znać:
Monter kablowy 6 kat.

1. Zasady budowy Unii kablowych do 1 kV; budowę kabli n n i w /n; do
puszczalne obciążenia dla kabli różnych przekrojów  i napięć; sposoby łącz
nia i zakańczania kabli podziemnych oraz kabli prow adzonych w  kana
łach i budynkach; zasady budowy skrzyżowań i zbUżeń linii kablowych 
z innymi urządzeniami i obiektami; zasady stosow ania osprzętu kablo
wego do 1 kV; zasady opakowywania i transportu  kabli, przyrządów  i na
rzędzi montażowych; zasady najprostszych badan linii kablow ych i okre
ślania uszkodzeń; zasady organizacji montażu linii kablow ych i prac 
w terenie.

2. Obowiązujące przepisy i instrukcje przy budowie i rem oncie Unii kablo
wych ze szczególnym uwzględnieniem: instrukcji eksploatacji lin ii kablo
wych w/n punkty 1.1—6.4.3, przepisów PN/E-6, przepisów  PN/E-10, punkty 
1—3, 18—27, i 65, przepisów PN/E na zalewy kablowe, in stru k c ji szczegó
łowych dotyczących remontu danego odcinka linii. T.P.T.E.E. i ' S. punkty
3.10.3., 6.12., 6.13;, 6.14.

3. Przepisy PHP przy eksploatacji Unii w/n i urządzeń elektiwcznych według 
III grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umieć:
Wykonywać wszelkie prace związane z montażem i rem ontem  linii kabio- 

wych do 1 kV włącznie; dobierać właściwy osprzęt kablow y oraz zalewy ka
blowe; ustalać kolejność faz; wykonywać proste pom iary induktorow e; w y
konywać odręczne plany linii kablowych; sporządzać w ykazy inw entaryza
cyjne.

Wymagany 2 letni staż pracy w charakterze m ontera zatrudnionego przy 
pracach związanych z remontem Unii kablowych.
Odpowiada za:
właściwe i terminowe wykonanie powierzonych robót; w łaściw e stosowanie 
i użycie m ateriałów i narzędzi; przestrzeganie zasad budow y; w łaściw e roz- 
planowyw/ąnie pracy i bezpieczeństwo przydzielonych do pomocy robotnikow.

Monter kablowy 7 kat.
(Unie kablowe do 30-kV.)

Powinien znać i
1. Zasady budowy Unii kablowych do 30 kV; budowę kabU i ich dopuszczal

nych obciążeń w  zależności od ich sposobu ułożenia; sposoby łączeń i za
kańczania kabli podziemnych, prowadzonych w kanałach  i w  budynkach
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ortiz na skrzyżowaniach i zbliżeniach z innymi urządzeniami i obiektami; 
zasady stosowania osprzętu kablowego oraz przyrządów i narzędzi; zasady 
opakowywania i transportu kabli; zasady najprostszych badań linii kablo
wych i określenia uszkodzeń; zasady organizacji montażu linii kablowych 
i prowadzenia prac terenowych.

2. Obowiązujące przepisy i instrukcje przy budowie i remoncie linii kablo
wych w/n ze szczególnym uwzględnieniem; instrukcji eksploatacji linii 
kablowych w/n punktów 1.1., 6.4.3., przepisów PN./E-IOŻ, przepisów PN/E 
na zalewj' kablowe, instrukcji szczegółowych dotyczących remontu danego 
odcinka linii. T.P.T.E.E. i S. punkty 3.10.3., 6.11., 6.12.,”6.13., 6.14.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii w/n urządzeń elektrycznych według 
III grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umieć:
Jak  m onter kablowy 6 kat. z tą różnicą, że wymagany jest 3 letni staż 

pracy.
Odpowiada za:
jak m onter kablowy 6 kat.

Monter kablowy 7 kat.
(linie kablowe do 1 kV.)

Powinien znać:
Jak  m onter kablowy 7 kat. (linie kablowe do 30 kV.)

Powinien umieć:
Prowadzić i organizować wszelkie prace remontowo-montażowe na liniach 

kablowych; wykonywać pomiary oporności izolacji; ustalać fazy; wyszukiwać 
uszkodzenia najprostszym i metodami; wykonywać plany odręczne linii kablo- 
^ c h ;  posługiwać się obowiązującą symboliką oznaczeń; sporządzać wykazy 
inw entaryzacyjne; organizować pracę' i kierować pracą podległego zespołu 
robotników  oraz organizować toansport materiałów, robotników i narzędzi. 

■Wymagany 3 letni staż pracy w charakterze m ontera kablowego.
O dpowiada za:
właściwe i term inow e wykonywanie prac montażowych; celowe i oszczędne 
dysponowanie m ateriałam i, narzędziami i środkami transportu ; właściwe roz- 
planow yw anie pracy i bezpieczeństwo podległych robotników; właściwe pro
wadzenie dziennika robót i obowiązujących sprawozdań; stra ty  w ynikłe 
w m ateria łach  i narzędziach w czasie transportu, magazynowania i montażu.

Pow inien znać:

M onter kablowy 8 kat.
(linie kablowe w/n do 60 kV.)

1. Zasady budow y linii kablowych do 60 kV; budowę kabli i ich dopuszczal
nych obciążeń w  zależności od sposobu ułożenia; sposoby układania, łączerda 
i zakańczania wszelkiego rodzaju kabli podziemnych, prowadzonych w  ka-

i nałach  i w ew nątrz budynku, na skrzyżowaniach i zbliżeniach z innym i u rzą
dzeniam i, drogam i, kolejam i itp.; zasady stosowania osprzętu kablowego 
oraz przyrządów  i narzędzi montażowych; zasady opakowywania 1 tra n s 
portu  kabli; zasady badania linii kablowych i określania miejsca uszkodze
n ia  kab la ; zasady organizacji montażu linii kablowych i prow adzenia prac 
terenow ych.

2. O bow iązujące przepisy i instrukcje przy budowie i remoncie linii kablo
w ych w /n  ze szczególnym uwzględnieniem; instrukcji eksploatacji lin ii k a 
blow ych w /n  punktów  1.1. — 6.4.3 oraz dodatek 1.1. — 2.2.4., przepisów  
PN/E-6, przepisów  PN/E-10 punkty 1. — 3., 18. — 27. i 66., przepisów
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PN/E-102, pm pisów  PJM/E na zalewy kablowe, instrukcji szczegółowych 
dotycząęych remontu danego odcinka linii. T.P.T.E.E. i S. punkty 3.10.3.,
6.11., 6.12., 6.13., 6.14.

3. • Przepisy BHP przy eksploatacji linii w/n i urządzeń elektrycznych według 
rv  grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umieć:
Wykonywać wszelkie prace związane z montażem i budową linii kablo

wych w/n; dobierać właściv/y osprzęt kablowy, zalewy kablowe; ustalać kolej
ność faz; dokonywać proste pomiary induktorowe; wykonywać proste plany 
linii kablowych; sporządzać wykazy inwentaryzacyjne.

Wymagany 4 letni staż pracy w charakterze m ontera kablowego.
Odpowiada za:
właściwe i terminowe wykonanie powierzonych robót; właściwe stosowanie 
i używanie materiałów i narzędzi; przestrzeganie zasad budow y; w łaściwe roz- 
planowywanie pracy i bezpieczeństwa przedzielonych do pomocy robotników.

Monter kablowy 8 kat.
(linie kablowe do 30 kV)

Powinien znać:
Jak  monter kablowy 8 kat. (linie kablowe do 30 kV)

Powinien umieć:
Prowadzić i organizować wszelkie prace remontowo-m ontażowe na liniach 

kablowych w/n; wykonywać pomiary oporności izolacji; badać żyły; ustalać 
fazy; wyszukiwać uszkodzenia najprostszymi metodami; wykonywać proste 
plany; posługiwać się przyjętą symboliką oznaczeń; sporządzać w ykazy inw en
taryzacyjne; dobierać właściwe zalewy kablowe; organizować pracę i kie
rować pracą podległego zespołu robotników oraz organizować tran sp o rt rna- 
teriałów, robotników i narzędzi. Wymagany 4 letni staż pracy w  charakte
rze montera kablowego.
Odpowiada za:
właściwe i terminowe wykonanie prac montażowych; celowe i oszczędne dyspo
nowanie materiałami, narzędziami i środkami transportu ; w łaściw e rozplano- 
wywanio pracy i bezpieczeństwa podległych robotników; w łaściw e prowadzenie 
dziennika robót i obowiązującej sprawozdawczości; s tra ty  w ynikłe w  m ate
riałach i narzędziach w czasie transportu, magazynowania i montażu.

Powinien znać:

Monter kablowy 9 kat.
(linie kablowe do 60 kV)

1. Zasady budowy linii kablowych wszelkich napięć (do 60 kV) bez wzglgdu 
na rodzaj materiału żył, opancerzenia i izolacji; zasady układania , łączenia 
i zakańczania wszelkiego rodzaju kabli podziemnych, w  kanałach , w ew nątrz 
budynków, na skrzyżowaniach i zbliżeniach z innym i urządzeniam i, drogami, 
kolejami itp.; zasady stosowania osprzętu kablowego oraz przyi’ządów  i na
rzędzi używanych do montażu; budowę kabli; dopuszczalne obciążenia w  za
leżności od sposobu ich ułożenia; zasady ustalania s tra t dielektrycznych 
i przeprowadzania prób kabli; zasady opakowywania i tran sp o rtu  kabli; 
zasady organizacji montażu linii kablowych i prow adzenia p rac  w  teren ie; 
zasady badania wszkodzonych linii kablowych i określania m iejsca uszkodzenia linii.

2. Obowiązujące przepisy i instrukcje przy budowie i rem oncie lin ii kablo
wych w/n ze szczególnym uwzględnieniem; instrukcji eksp loatacji Unii ka
blowych w/n w  całości, przepisów P N /E - 6 ,  przepisów P N / E - 1 0  p u n k t 1 .— 3.,
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18. — 27., 65., przepisów PN/E-102, przepisów PN/E na zalewy kablowe, 
in strukcji szczegółowych dotyczących ' remontu danego odcinka linii. 
T.P.T.E.E. i S. punkty  3.10.3., 6.11., 6.12., 6.13., 6.14.

3. Przepisy BH P przy eksploatacji linii w/n i urządzeń elektrycznych według 
IV grupy kw alifikacyjnej'o raz przepisy PN/E-9 i 39.

Pow inien umieć:
Prow adzić i organizować wszelkie prace remontowo-montażowe na liniach 

kablow ych do 60 kV; wykonywać pomiary oporności izolacji; badać żyły na 
przerw ą; usta lać  oznaczenia faz; wyszukiwać uszkodzenia w liniach kablowych 
m etodą m oskow ą; nanosić trasy linii kablowych na mapy terenowe; wykony
w ać proste  p lany; posługiwać sią przyjątą symboliką oznaczeń; sporządzać wy
kazy inw entaryzacyjne; dobierać właściwe zalewy kablowe; organizować pracą 
i kierow ać p racą podległego zespołu robotników oraz organizować transport 
m ateriałów , robotników  i narządzi.

W ym agany 5 letni staż pracy w charakterze montera kablowego.
O dpow iada za:
w łaściw e i term inow e wykonanie prac montażowych; celowe i oszczędne dyspo
now anie m ateria łam i, narzędziami i środkami transportowymi; właściwe roz- 
p lanow yw anie pracy i bezpieczeństwo pracy podległych robotników; właściwe 
prow adzenie dziennika robót i obowiązującej sprawozdawczości; stra ty  w y
nikłe w  m ateria łach  i narzędziach w czasie transportu, magazynowania i mon
tażu.

MONTER URZĄDZEŃ STACYJNYCH 
M onter urządzeń stacyjnych 4 kat.

Pow inien  znać:
1. Podstaw ow e zasady montażu w/n; zasady przyłączania aparatury pomiaro

w ej; m ontażu szyn zbiorczych; ustawiania i transportu transform atorów  
i silnikóv/; zasady wykonywania ciągów uziemieniowych i uziemień robo
czych i ochronnych; zasady doboru podstawowych m ateriałów i stosowanie 
narzędzi niezbędnych do montażu i remontu urządzeń stacyjnych.

2. O bow iązujące przepisy i instrukcje przy budowie i remoncie urządzeń sta 
cyjnych ze szczególnym uwzględnieniem T.P.T.E.E. i S. punkty 3.2., 3.3.3.,
3.4.3., 3.6.3., 3.8., 6.3., 6.4., 6.12., 6.13., 6.14.; przepisy PN/E-10 punkty 5. — 15„ 
18. — 27., 30. — 34., 36. — 39., 52. — 62., w zarysie.

3. Tym czasow e przepisy BHP przy eksploatacji urządzeń elektrycznych elek
trow ni i stacji w edług II grupy kwalifikacyjnej.

Pow inien  um ieć:
Posługiw ać się przyrządam i monterskimi i wykonywać najprostsze pracy 

przy m ontażu  urządzeń rozdzielczych; konserwować przydzielone narzędzia; 
pod nadzorem  m ontera wyższej kategorii: wykonywać powierzone prace mon- 
tażow o-rem ontow e urządzeń stacyjnych.
O dpow iada za:
stan  i w łaściw ą konserw ację przydzielonych narzędzi i sprzętu; przestrzeganie 
obow iązujących przepisów.

M onter urządzeń stacyjnych 5 kat.
Pow inien  znać:
1. Z asady  m ontażu aparatu ry  rozdzielczej w/n do 40 kV oraz apai-atury rr/n 

zasady instalow ania i przyłączania aparatury pomiarowej i sygnalizacyjnej; 
zasady tran sp o rtu  i ustaw iania transform atorów mocy i silników elektrycz
nych; zasady budowy uziemień roboczych i ochronnych; zasady stosowania 
m ateria łów  i narzędzi potrzebnych przy montażu i remoncie urządzeń sta 
cyjnych.
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przepisy i instrukcje eksploatacyjne i rem ontow e ze szcze- 
3 8 uwzglądnieniem: T.P.T.E.E. i S. punkty 3.2. — 3.6.3. w zarysie,
4 j'  Instrukcji ■ eksploatacji transform atorów  mocy punkty
ińatn Ir V Instrukcji eksploatacji łączników w/n punkty  2.1. — 3.6.. 
p 1sv silników w/n punkty 3 1. — 3.3. 4.1. — 8.3.; Prze-

punkty 1. — 3. w zarysie, 2. — 17., 18. — 27., 30. — 34.,
84 n in ’ ~  62.; T.P.T.E.E. i S. punkty 3.2., .3.3.3., 3.4.3., 3.6.3., 3.8., 6.3.,

3 6.14.
jj, ®HP przy eksploatacji urządzeń elektrycznych elektrow ni i stacji 

veoiug III grupy kwalifikacyjnej.
Powinien umieć:
układów^n!^^'^ przyrządami i narzędziami m onterskim i; m ontow ać elementy
wnętrzow^'^^/^^^'^ według rysunków  m ontow ać obwody
zorem mo t proste schematy i rysunki m ontażow e; pod nad-

I

aparatury 'rT kategorii, wykonywać prace m ontażowo-rem ontowe
dzielcze^ rozdzielczej; transportować i ustawiać urządzenia przetw órcze i roZ'jelcze.

Wymagany i roczny staż pracy przy obsłudze urządzeń stacyjnych. 
Odpowiada za:
w ację ''nr  ̂ j®foainowe wykonanie powierzonych prac; stan  i w łaściw ą konse- 
3ÓW ^ wydzielonych narzędzi pracy; przestrzeganie obow iązujących przepi-

Powinien zna ' Monter urządzeń stacyjnych 6 kat.

budowy, działania i montażuw/n d” i mgiuazu oraz rem ontu ap a ra tu ry  rozdzielczej
fujg_-° 66 kV i aparatury n/n; zasady montażu i przyłączeń ap a ra tu ry  po- 
zasad''^^^’ ®y®oalizacyjnej, sterowniczej prostych ochron przekaźnikow ych; 

ustawiania montażu i transportu transform atorów  mocy, silników,
 ̂ baterii akumulatorów, zasady budow y rozdziel-

2.

ciowv h wnętrzowych; zasady instalowania urządzeń przeciw przepię- 
mate budowy uziemień roboczych i ochronnych; zasady stosowania
cyjny ̂ h I przyrządów przy montażu i rem oncie u rządzeń  sta-

Obowiązujące przepisy i instrukcje przy budowie i rem oncie urządzeń ze 
og ®20lnym uwzględnieniem: T.P.T.E.E. i S. punkty 3.2., 3.3.3., 3.4.3., 3.6.3., 
■ 6.4., 6.12., 6.13., 6.14.; Instrukcji eksploatacji tran sfo rm ato ró w  mocy

3-1- — 3.4.11., 3.5. — 3.8.4., 4.1. — 4 5.3.; In s tru k c ji eksploatacji 
n7i w/n w całości; Instrukcji eksploatacji silników  elektrycznych

4.1. — 8.3., 16.1 — 10.5.; Przepisów PN/E-10 p u nk ty  I. — 3., 5 . - 1 7 . ,  
18- — 27., 30. — 34., 36. — 39. 52. — 62.
^u^j^zasowe przepisy BHP przy eksploatacji urządzeń elek trycznych  elek- 

owni 1 stacji według III grupy kwalifikacyjnej.
Powinien umieć:

Wykonywać prace montażowo-remontowe apara tu ry  rozdzielczej; p rzepro
wadzać montaż rozdzielni różnych typów do 6 kV w łącznie; w ykonyw ać pod
staw ow e pomiary kontrolne; orientować się w  zasadniczych schem atach  ideo
wy cn 1 montażowych; wykonywać szkice głównych układów  połączeń rozdzielni; 
pod nadzorem  montera: wyższej kategorii; wykonyw ać w szelkie p race  m onta- 
zowo-rem ontowe urządzeń stacji rozdzielczych i transfo rm ato row ych  w szel
kich napięć.

W ym agany 2 letni staż pracy w charakterze m ontera przv p racach  rozdziel- 
nianych. ,
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właściwo i term inow e wykonanie pow ielonych robót; celowe i oszczędne uży
cie m ateria łów  i  narzędzi; pracę i bezpieczeństwo przydzielonych do pomocy 
robotników ; stra ty  wynikłe w przydzielonych mu materiałach i narzędziach: 
przestrzeganie obowiązujących przepisów.

•Monter urządzeń stacyjnych 7 kat.
(urządzenia stacyjne do 30 kV)

Powinien znać:
1 Zasady działania montażu oraz remontu aparatury rozdzielczej wysokiego 

i niskiego napięcia; zasady montażu i przyłączeń aparatury pomiarowej, 
•sygnalizacyjnej, sterowniczej i zabezpieczającej; zasady montażu, ustaw iania 
i tran sp o rtu  transform atorów  mocy, silników, przetwornic, prostowników, 
baterii akum ulatorow ych oraz urządzeń pomocniczych; zasady budowy roz
dzielni w 'n  do 30 kV włącznie wmętrzowych i napowietrznych; zasady bu
dowy i montażu urządzeń przeciwpi-zepięciowych, uziemień roboczych 
i ochronnych; zasady stosowania materiałów i przyrządów oraz narzędzi 
przy m ontażach i remontach urządzeń stacyjnych..

2. O bow iązujące przepisy i instrukcje przy budowie i remoncie ze szczegól
nym  uwzględnieniem ; T.P.T.E.E. i S. punkty 3.2., 3.3.3., 3.4.3., 3.6.3., 3.8., 6.3. 
6 4 6 11 6 12., 6.13., 6.14.; Instrukcji eksploatacji transform atorów mocy
punk ty  3.1. — 3.4.11., 3.5. — 3.8.4., 4.1. - 4.5.3.;Instrukcji eksploatacji łącz
ników  w /n w całości; Instrukcji eksploatacji silników elektrycznych punkty
1. _8.3., 10.1. — 10.5 Przepisów PN/E-10 punkty 1. 3., 5. — 17,, 18. — 27.,
.30. ~  34., 36. — 39. 52, — 62. , - , , ,

3 Tym czasowe przepisy BHP przy eksploatacji urządzeń elektrycznych elek
trow ni i stacji według III ćrupy kwalifikacyjnej.

Powinien umieć:
W ykonyw ać wszelkie prace monlażowo-remontowe aparatury rozdzielczej, 

m ontow ać szyny zbiorcze oraz pola rozdzielni w/n i n/n róznycli typów; wyko
nyw ać wszelkie roboty instalacyjne po stronie n/n i w obwodach w tórnych; 
w ykonyw ać proste pom iary kontrolne oraz plany i schematy zasadniczych 
uk ładów  połączeń (szkicowo); ' orientować się w schematach ideowych i uk ła
dach połączeń montażowych urządzeń rozdzielczych oraz rysiinkach aparatury. 

W ym agany 2 letn i staż pracy w charakterze montera obsługującego u rzą
dzenia rozdzielcze w/n.
O dpow iada za: . . . .
w łaściw e i term inow e wykonanie powierzonych robot; celowe i oszczędne uży
cie m ateria łów  i narzędzi; pracę i bezpieczeństwo przydzielonych do pomocy

plfinvch mU materiałach I ,

Odpowiada za:

robotników ; s tra ty  w ynikłe w przydzielonych mu materiałach i 
przestrzeganie  obowiązujących przepisów. narzędziach;

M onter urządzeń stacyjnych 7 kat.
(urządzenia stacyjne do 6 kV)

** .lak m onter urządzeń stacyjnych 7 kat. (urządzenia stacyjne do 30 kV).

**** Prow adzić  i organizować wszelkie prace i m oder
n izacyjne w  urządzeniach rozdzielczych i rnV>ntv
nrow adzić m ontaże rozdzielni w/n i n/n oraz wszelkie roboty instalacyjne; w y
konyw ać Domiary kontrolne jak: pomiary uzgad
n ian ia - faz itp  • orientować się w schematach układów połączeń ideowych
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i montażowych i w rysunkach aparatury; w ykonyw ać p lany  szkicow e i sche
maty zasadniczych układów połączeń i prostych obwodów w tórnych .

Wymagany . 2 letni staż pracy w  charakterze m ontera  obsługującego urzą
dzenia rozdzielcze w/n.
Odpowiada za:
właściwe i terminowe wykonanie prac m ontażow o-rem ontow ych; celowe 
i oszczędne dysponowanie materiałam i, narzędziam i i środkam i transportow ym i; 
właściwą organizację pracy; właściwe prow adzenie dziennika robót oraz obo
wiązującej sprawozdawczości i ewidencji; pracę i bezpieczeństw o pedległego 
zespołu robotników; straty wynikłe w  m ateriałach i u rządzen iach  w  czasie 
transportu, montażu i magazynowania; przestrzeganie obow iązujących prze
pisów.

Monter urządzeń stacyjnych 8 kat.
(urządzenia stacyjne do 110kV)

Powinien znać;
1. Zasady budowy, działania i montażu oraz rem ontu ap a ra tu ry  rozdzielczej 

\^sokiego  i niskiego napięcia; zasady montażu i przyłączeń a p a ra tu ry  po
miarowej, sygnalizacyjnej, sterov/niczej, zabezpieczającej i au to m aty k i sto
sowanej na terenie zakładu; zasady budowy, działania i rem on tu  oraz mon
tażu ustawiania i transportu transform torów  mocy, siln ików  elektrycznych, 
przetwornic, prostowników, baterii akum ulatorów , u rządzeń  sprężonego po
wietrza, chłodzących, wodnych, grzejnych itp.; zasady budow y rozdzielni 
w/n i n/n wnętrzowych i napowietrznych w raz z w szelkim i urządzeniam i 
pomocniczymi; zasady budowy i montażu urządzeń przeciw przepięciow ych 
i uziemień roboczych i ochronnych; zasady działania i m ontażu  głównych 
urządzeń telefonii nośnej i podwieszonej; zasady stosow ania m ateriałów  
i przyrządów oraz narzędzi przy montażach, rem ontach i m odern izacji u rzą
dzeń stacyjnych.

2. Obowiązujące przepisy i instrukcje przy budowie i rem oncie ze szczegól
nym uwzględnieniem: T.P.T.E.E. i S. punkty 3.2., 3.3.3., 3.4.3., 3.6.3., 3.8., 6.3.,
6.4., 6.11., 6.12., 6.13., 6.14.; Instrukcji eksploatacji tran sfo rm a to ró w  mocy 
punkty 3.1. — 3.4.W., 3.5.— 3.8.4., 4.1. — 4.5.3.; In s tru k c ji eksp loa tac ji łącz
ników w/n w  całości; Instrukcji eksploatacji silników  e lek trycznych  punkty

— 8.3., 10.1.— 10.5.; Przepisów PN/E^'10. 1 .— 3., 5. — 17., 18.— 27.,
30. — 34., 36. — 39., 52. — 62.

3. Tymczasowe przepisy BHP przy eksploatacji urządzeń e lek trycznych  elek
trow ni i stacji według IV grupy kw alifikacyjnej.

Powinien umieć:
Jak  m onter urządzeń stacyjnych (urządzenia stacyjne do 30 kV) z tą  różnicą, 

ze wymagany jest 3 letni staż pracy.
Odpowiada za:
Jak  m onter urządzeń stacyjnych (urządzenia stacyjne do 30 kV).

Monter urządzeń stacyjnych 8 kat.
„  , , (urządzenia stacyjne do 30 kV)
Powinien znać:

Jak  m onter urządzeń stacyjnych 8 kat. (urządzenia stacy jne  do 110 kV). 
Powinien umieć:

Prowadzić i organizować wszelkie prace montażowe, rem ontow e i m odern i
zacyjne w urządzeniach rozdzielczych i przetw órczych do 30 kV w łącznie; p ro
wadzić montaże rozdzielni w/n i n/n oraz wszelkie roboty in s ta lacy jn e ; w yko
nyw ać ponąiary kontrolne jak: pomiary uziemień, izolacji, obciążeń, uzgad
niania faz itp.; orientować się ulegle w schem atach ideow ych i u k ład ach  po-
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łączeń montażowych urządzeń rozdzielczych i obwodów wtórnych oraz rysun
kach apara tu ry ; wykonywać plany szkicowe i schematy urządzeń zasadniczych 
układów połączeń i prostych obwodów wtórnych; organizować i kierować pracą 
podległego zespołu robotników oraz organizować i przeprowadzać transporty 
aparatury, m ateriałów, narzędzi.

W ymagany 3 letni staż pracy w charakterze montera obsługującego urzą
dzenia rozdzielcze w/n.
Odpowiada za:
właściwe i term inowe wykonanie prac montażowo-remontowych; celowe 
i oszczędne dysponowanie m ateriałami, narzędziami i środkami transporto
wymi; w łaściwą organizację pracy; właściwe prowadzenie dziennika robót 
oraz obowiązującej sprawozdawczości i ewidencji; pracę i bezpieczeństwo pod- 
dległego zespołu robotników; straty wynikłe w m ateriałach i urządzeniach 
w czasie transportu , montażu i magazynowania; przestrzeganie obowiązujących 
przepisów.

M onter urządzeń stacyjnych 9 kat.
(urządzenia stacyjne wszystkich napięć)

Powinien znać:
Jak  m onter urządzeń stacyjnych 8 kat.

Powinien umieć:
W ykonywać wszelkie prace montażowe, remontowe i modernizacyjne urzą

dzeń stacyjnych wszystkich napięć, prowadzić montaże rozdzielni wszelkich 
typów, zarów no po stronie w /n jak  i n/n; wykonywać proste pomiary kontrolne; 
orientow ać się w schem atach ideowych i układach połączeń montażowych u rzą
dzeń rozdzielczych oraz w  rysunkch aparatury, wykonywać szkicowo plany 
i schem aty zasadniczych układów połączeń.

W ymagany 4 letni staż pracy w  charakterze montera obsługującego urzą
dzenia rozdzielcze.
O dpowiada za:
w łaściwe i term inow e wykonanie powierzonych robót; celowe i oszczędne uży
cie m ateriałów  i narzędzi; pracę i bezpieczeństwo przydzielonych do pomocy 
robotników , s tra ty  wynikłe w przydzielonych mu m ateriałach i narzędziach; 
przestrzeganie obowiązujących przepisów.

M onter urządzeń stacyjnych 9 kat.
(urządzenia stacyjne do 110 kV)

Pow inien znać:
Jak  m onter urządzeń stacyjnych 8 kat.

Pow inien umieć:
Prow adzić iorganizować wszelkie prace montażowo-remontowe i m oderni

zacyjne urządzeń rozdzielczych i przetwórczych na stacjach do 110 kV włącz
nie; prow adzić m ontaże rozdzielni w/n i n/n wszelkich typów oraz roboty in 
stalacyjne obwodów w tórnych i potrzeb własnych; wykonywać zasadnicze 
pom iary kontro lne jak: pomiary uziemień stacyjnych, izolacji, uzgadniania 
faz, pom iary obciążeń dtp.; orientować się biegle w schem atach ideowych 
i układach połączeń montażowych urządzeń rozdzielczych i obwodów w tórnych 
oraz w rysunkach  apara tu ry ; wykonywać plany i schematy zasadniczych uk ła 
dów połączeń pól rozdzielczych; organizować i kierować pracą podległego ze
społu robotników  oraz organizować i przeprowadzać transporty aparatury , m a
teriałów , narzędzi i robotników.

W ym agany 4 letn i staż pracy w charakterze m ontera obsługującego urzą
dzenia rozdzielcze.
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właściwe i terminowe wykonanie prac m ontażow o-rcm ontow ych; celowe 
i oszczędne dysponowanie m ateriałam i, narzędziam i i środkam i transporto 
wymi; właściwą organizację pracy; właściwe prow adzenie dziennika robót 
oraz obowiązującej sprawozdawczości i ewidencji; p racę i bezpieczeństw o pod
ległego zaspołu robotników; straty  w ynikłe w  m ateria łach  i urządzeniach 
w czasie transportu, montażu i magazynowania; p rzestrzeganie obowiązujących 
przepisów.

M onter urządzeń stacyjnych 10 kat.
(urządzenia stacyjne wszystkich napięć)

Jak  monter urządzeń stacyjnych 9 kat. (urządzenia stacy jne  do 110 kV) 
z tą  różnicą, że powinien znać przepisy BHP w edług V grupy  kw alifikacyjnej, 
powinien umieć wykonywać plany i schematy zasadniczych układów  połączeń 
i prostych obwodów wtórnych oraz że w ym agany jest .'i le tn i staż pracy.

Odpowiada za:

Powinien znać:

ELEKTROMONTER WARSZTATOWY 
Elektrom onter w arsztatow y 4 kat.

2 .

3.

transform atorów  i apara tu ry  e lek try czn e j; podstaw ow e 
prostych instalacji n/n; zasady stosow ania głównych 

p ra c a c h ^ ^ r s z t^ to ^ c h ^  narzędzi i przyrządów  sto.sowanych przy

przepisy i instrukcje w arsztatow e i rem ontow e oraz in s tru k 
cje szczegółowe w zarysie odnośnie rem ontow anych urządzeń.
c y fn e t^  eksploatacji urządzeń w/n w edług II grupy kw alifika-

Powinien umieć: *
przyrządami m onterskim i i narzędziam i w arsztatow ym i; 

żami proste prace związane z obróbką m echaniczną i p rostym i m onta-
dL^lcza ®^®ktrycznych; transportow ać urządzenia i ap a ra tu rę  roz-
o r a c ^ n r z ^ ^  nadzorem elektrom ontera wyższej kategorii: w ykonyw ać zlecone 
t r y c z n l j ^  rem ontach elementów maszyn, transform atorów  i ap a ra tu ry  elek-

Odpowiada za:
wykonanie powierzonych prac; w łaściw e użycie narzędzi 

icn Konserwację; przestrzeganie obowiązujących instrukcji i przepisów  BHP.

_  . . E lektrom onter w arsztatow y 5 kat
Powinien znać:

wykonania instalacji elektrycznej n /n ; zasady tran s- 
f  i , r  ^'^^^^sformatorow i aparatury  elektrycznej; podstaw ow e zasady budowy 
tńw  f  h silników, wyłączników, odłączników , antom a-
r o ^ p n  działania najw ażniejszych p rzyrządów  pom ia-
r ,3 i ;   ̂ zastosowanie; zasady stosowania głów nych m ateria łó w  używ a-

remoncie aparatury  i maszyn elektrycznych; zasady stosow ania 
narzędzi i przyrządów warsztatowych.

‘ instrukcje eksploatacyjne ze szczególnym  uwzględ- 
e k s S + a P ^ '' eksploatacji transform atorów  p u n k t 3.6.; Instrukcji
eksploatacji silników elektrycznych punkty 3.1. — 33 4 1 — 8 3.; In stru k -
dnt®p,o ^^czników w/n punkty  2.1. — 3.6.; In s tru k c ji szczegółowych
dotyczących remontowanych urządzeń.

^ cy^hiej^^^ eksploatacji urządzeń w/n w edług III  g rupy  kw alifika-
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Powinien umieć:
Uszczelniać kadzie transform atorów ; osadzać izolatorj' przepustowe; wyko

nywać czynności pomocnicze związane z remontem i naprawam i transform a
torów i m aszyn elektrycznych; transportować urządzenia elektryczne; pod nad
zorem rnontera wyższej kategorii, wykonywać zlecone prace przy rem ontach 
elementów maszyn, transform atorów  1 aparatury elektrycznej; wykonywać in 
stalacje elektryczne n/n i przyłączenia aparatów pomiarowych i bezpieczni
ków.

W ymagany
trycznym.

roczny staż pracy w charakterze pomocy w warsztacie elek-

Odpowiada za:
właściwe i term inow e wykonanie powierzonych prac; właściwe użycie podsta
wowych m ateriałów ; przestrzeganie obowiązujących instrukcji i przepisów 
bezpieczeństwa pracy.

Elektrom onter warsztatowy 6 kat.
Powinien znać:
1. Podstaw ow e zasady budowy transformatorów, maszyn elektrycznych i insta

lacji elektrycznej; podstawowe zasady działania i stosowania oraz w arunki 
ruchu transform atorów  mocy, silników, wj’łączników i automatów oraz bez
pieczników; zasady montażu i stosowania w pomiarach warsztatowych apa
ra tu ry  pom iarow ej jak: amperomierze, woltomierze i watomierze; zasady 
stosow ania m ateriałów  służących do naprawy transform atorów  ,i silników 
elektrycznych oraz narzędzi i przyrządów warsztatowych.

2. Obowiązujące przepisy i instrukcje eksploatacyjne ze szczególnym uwzględ
nieniem : In strukc ji eksploatacji transform atorów punkty 3.1. —'3.8.4.; In 
strukcji .eksploatacji silników elektrycznych; Instrukcji eksploatacji łącz
ników  w /n w całości; Instrukcji szczegółowych dotyczących remontowanych 
urządzeń.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji urządzeń w/n według III grupy kw alifika
cyjnej.

Powinien umieć:
M ontować i osadzać izolatory wszelkich typów oraz uszczelniać kadzie tran s

form atorow e; pod kierunkiem  m ontera wyższej kategorii: wykonywać prace 
związane z nap raw ą transform atorów  i silników elektrycznych a w szczegól
ności p rzew ijać uzwojenia; wykonywać nowe cewki i izolować, bandażować, 
składać rdzenie i rem ontować części mechaniczne; montować instalację w nę
trzowe niskiego napięcia i aparatury  łączeniowej i zabezpieczeniowej.

W ym agany roczny staż pracy w charakterze elektrom ontera warsztatowego.
Odpow iada za:
właściwe i term inow e w ykonanie powierzonych prac; właściwe użycie m ate
riałów ; przestrzeganie zasad budowy i remontu oraz przepisów bezpieczeństwa 
pracy.

Elektrom onter warsztatowy 7 kat.
Pow inien znać:
1. Zasady budow y i działania maszyn i silników elektrycznych, podstawowe 

zasady budow y i działania transform atorów  mocy, przekładników, w yłącz
ników  różnych typów  i automatów; zasady montażu aparatury  pom iarowej 
jak : woltom ierze, amperomierze; zasady wykonywania najprostszych po
m iarów ; zasady stosowania zabezpieczeń silników i transform atorów ; za
sady stosow ania m ateriałów  elektrycznych i izolacyjnych służących do n a 
praw y transform atorów  i silników elektrycznych oraz narzędzi i przyrzą
dów w arsztatow ych.
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3.

Obowiązujące przepisy i instrukcje eksploatacyjne ze szczególnym uwzględ
nieniem: Instrukcji eksploatacji trarisform atorów  mocy p u n k ty  3.1. — 3.8.4.; 
Instrukcji eksploatacji silników elektrycznych w  całości; In s tru k c ji eksploa
tacji łączników w/n w całości; Instrukcji szczegółowych dotyczących rem on
towanych urządzeń.
Przepisy BHP przy eksploatacji urządzeń w^n w edług III g rupy  kw alifika
cyjnej.

Powinien umieć:
Wykonywać prace związane z napraw ą i konserw acja transform atoró^v 

i/SUnikow elektrycznych oraz aparatury  rozdzielczej i łączeniow ej w /n i n/n; 
przeprowadzać montaż prostej apartury  rozdzielczej i pom iarow ej; dokony
wać proste pomiary przy sprawdzaniu transform atorów  i siln ików  elektrycz-

‘ schematy połączeń transfo rm ato rów  i silni
ków elektrycznych oraz instalacji elektrycznej.

Wymagany 2 letni staż pracy w charakterze elek trom ontera  warsztatow ego. 
Odpowiada za:

‘ terminowe wykonanie powierzonych mu prac; przestrzeganie  prze
pisów bezpieczeństwa pracy i instrukcji eksploatacyjnych.

. _ E lektrom onter w arsztatow y 8 kat.
Powinien znać:

i działania maszyn elektrycznych i transfo rm ato rów  oraz 
przekładnikow  i aparatury  zabezpieczającej i pom iarow ej- zasadnicze p a ra 
m etry elektrycznych maszyn i transform atorów ; zasady obciążalności i za- 

.Dezpieczania transform atorów ; działanie apara tu ry  łączeniow ej w /n  i n/n- 
zasady stosowania m ateriałów  izolacyjnych, naw ojow ych i instalacyjnych 
w  M kresie robót warsztatow o-rem ontow ych oraz narządzi i przyrządów  
elektrom onterskich i warsztatowych.

2. Obo-wiązujące przepisy i instrukcje eksploatacyjne ze szczególnym  uwzględ-
eksploatacji transform atorów  mocy w  całości; Instrukcji 

eksploatacji silników elektrycznych; Instrukcji eksploatacji łączników  w/n 
S r S e ń  szczegółowych dotyczących rem ontow anych

3. P rz e p ip  BHP przy eksploatacji urządzeń elektrycznych w /n  w edług IV 
grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umieć:
roboty konserw acyjne i naprawcze w zakresie  ap a ra tu ry  roz- 

silników wszelkiego rodzaju; transfo rm ato rów  i p rzekład- 
silniki i transform atory; składać rdzenie- n ap raw iać  budowę 

‘sprawdzać izolację i pom iary oporności uzwojeń- n ap raw iać  wszel- 
aparatury  rozdzielczej — odłączników, tvyłączników , autom atów ; 

ui-uchamiac urządzenia; posługiwać się schem atam i uzw ojeń i ry- 
w arsztatow ym i; wykonywać proste szkice i schem aty  dobrać i przy

gotować właściwe m ateriały elektrotechniczne i izolacyjne ^
 ̂ ^  charakterze e lek trom on tera  w arsztato -

Odpowiada za:
w łaściw e i term inow e wykonanie wszelltich prac w chodzących w  zak res jego

przepisów bezpieczeństwa p racy  i in s tru k c ji eks
ploatacyjnych; pracę i bezpieczeństwo przydzielonych do pom ocy robotników ; 
stan  1 w łaściw ą konserw ację powierzonych urządzeń i narzędzi
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Powinien znać:
Klektronionter warsztatowy 9 kat.

1. Zasady budowy i działania silników elektrycznych i prądnic prądu stałego; 
zasady budowy silników elektrycznych prądu zmiennego; asynchronicznych, 
trój i jednofazowych silników komutatorowych oraz silników synchro
nicznych trójfazow ych; zasady budowy i działania generatorów prądu zmien
nego, oraz przetw ornic 2 maszynowych i jednotwornikowych; zasady bu
dowy i działania transform atorów  mocy i przekładników; budowę i ro
dzaje transform atorów  i przekładników; zasadnicze param etry elektryczne 
transform atorów  jak:' oporność obmowa i indukcyjna, napięcia, zwarcia, 
przekładnie, grupy połączeń; zasady równoległej pracy transform atorów 
i obliczania rozkładu obciążeń; zasady zabezpieczania transform atorów  
mocy i przekładników ; zasady budowy i działania wyłączników w/n i n/n 
z\\’ykłych i autom atycznych; budowę i działanie urządzeń ochronnych prze- 
ciwprzepięciowych i przeciwzwarciowych oraz zasady ich montażu; zasady 
budowy i działania najważniejszych przyrządów pomiarowych w skazują
cych, re jestru jących  i ich zastosowanie w pomiarach warsztatowych, ro
dzaje i w arunki stosowania olejów izolacyjnych; zasady czyszczenia i rege
neracji oleju transform atorowego; zasady stosowania m ateriałów izolacyj
nych, nawojow ych i instalacyjnych oraz narzędzi, przyrządów i maszyn 
stosowanych w  w arsztatach elektrycznych.

2. Obowiązujące przepisy i instrukcje eksploatacyjne ze szczególnym uwzględ
nieniem : In strukcji eksploatacji transform atorów mocy w całości; In struk 
cji eksploatacji łączników w/n powyżej 1000 V w całości; Instrukcji eksploa
tacji silników elektrycznych; Przepisów technicznych na przyłączanie urzą
dzeń elektrycznych do sieci rozdzielczych; Instrukcji szczegółowych doty
czących rem ontu transform atorów , aparatury rozdzielczej i silników elek
trycznych; Przepisów  PN/E-10 punkty 1. — 17. i 52. — 60.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji urządzeń elektrycznych w/n według V  
:grupy kw alifikacyjnej oraz przepisy PN/E-9 i PN/E-39.

Powinien umieć:
Prow adzić i organizować wszelkie prace związane z napraw ą, przew ija

niem i spraw dzaniem  silników elektrycznych oraz transform atorów ; nap ra
wiać w yłączniki w /n i n 'n ; montować aparaturę rozdzielczą w/n i n/n; w y
konywać m niej skomplikowane pomiai-y silników i transform atorów ; posłu
giwać się planam i i schematami montażo%V3’mi uzwojeń; posługiwać się 
katalogiem  m ateriałów  elektrycznych w warsztacie; konserwować narzędzia 
i przyrządy; K ierować pracą podległego zespołu robotników stanowiących 
obsadę zespołu monterskiego.

■Wymagany 3 letni staż pracy w charakterze elektrom ontera w arsztato
wego.
O dpowiada za:
właściwe i 'te rm inow e wykonanie wszystkich prac wchodzących w zakres 
jego obowiązków służbowych; przestrzeganie przepisów bezpjieczeństwa pracy 
i eksploatacji; p racę i bezpieczeństwo podległych robotników; stan i w łaściwą 
konserw ację po\Vferzonych do napraw j' urządzeń elektrycznych, narzędzi 
i m ateriałów .

Elektrom onter warsztatowy 10 kat.
Powinien znać:

Jak  elek trom onter warsztatowcy 9 kat.
Powinien umieć:

Prow adzić i organizować wszelkie prace związane z napraw ą, przew ija
niem i spraw dzaniem  silników elektrycznych oraz transform atorów ; m onto
wać i urucham iać apara tu rę  w/n i n/n; wykonywać mniej skomplikowane 
pom iary kontro lne silników i transform atorów; badać stan izolacji; w yzna-
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czać oporność uzwojeń; określać rodzaje uzwojenia i grupy poltjczen, 'vp/znB- 
czać straty i przekładnie transformatorów; przygotow^ywać olej transforma

torowy; wykonywać proste rysunki warsztatowe i schematy elektryczne or 
plany; posługiwać się katalogiem materiałów elektiycznych uzywanyc 
w warsztacie; organizować i kierować pracą podległego zespołu i oootni 
stanowiących obsadę zespołu monterskiego w warsztatach. ^

Wymagany 4 letni staż pracy w charakterze elektrom ontera w arsz.a wego.
Odpowiada za;
właściwe i terminowe wykonywanie wszystkich prac wchodzących w zakres 
jego obowiązków służbowych; przestrzeganie przepisów bezpieczeństwa  ̂
i eksploatacji; pracę i bezpieczeństwo podległych robotników; stan i wiasci ą
konserwację narzędzi materiałów na terenie przydzielonych stanowisk warsztatowych,

FILTROWACZ OLEJU 
Filtrowacz oleju 5 kat.Powinien znać:

1. Podstawowe wymagania stawiane olejom izolacyjnym i
metody oczyszczania i suszenia oleju izolacyjnego; działanie pom p J 
wych oraz wirówek i pras filtrujących; zasady m agazynow ania i trans
portowania olejów izolacyjnych. i Ha-

2. Obowiązujące instrukcje i przepisy dotyczące gospodarki ole3o ^
nym zlkładzie. T .P .T .k .. i  S. punkty 6.4., 6.12., 6.13., 6.14.; Instrukcje  
szczegółowe dotyczące obsługiwanych urządzeń; Instrukcje  
rowe dotyczące miejsca pracy oraz praktycznego zastosow ania ar 
bezpieczeństwa przeciwpożarowego. irtrvr7 -

3. Tymczasowe przepisy bezpieczeństwa pracy przy u rz ą d z e n ia c h  eie y 
nych wysokiego napięcia w zarysie według II grupy kw alifikacy jn  j.

Powinien umieć;
Wykonywać polecone czynności przy obsłudze wirówek i pras .

nych; pobierać próbki olejowe; przewozić i magazynować oleje; 
pompy i zbiorniki olejowe; pod nadzorem filtrowacza wyzszej kategorii. -
nywać oczyszczania oleju w pomieszczeniach do tego przeznaczonych ;i 
renie. . . .

Wymagany 1 roczny staż pracy przy urządzeniach oczyszczania oieju. 
Odpowiada za: > - •
właściwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; utrzymanie we 
wym stanie przydzielonych do obsługi urządzeń i przyrządów; właściwe ma
gazynowanie oleju; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

Filtrowacz oleju 6 kat.
Powinien znać:
1. Podstawowe warunki i wymagania stawiane olejom izolacyjnym i 

nowym w eksploatacji; metody oczyszczania oleju od
chanicznych i suszenia oraz regeneracji oleju;: zasady . _v,oł,i«i
i obsługi wirówek i pras do filtrowania oleju; zasady działań „„_vno 
pomp olejowych ręcznych i z napędem elektrycznym; zasady magazyi 
wania i transportowania olejów izolacyjnych. • w da

2. Obowiązujące instrukcje i przepisy dotyczące gospodarki o lejow ej w  u 
nym  zakładzie; T.P.T.E.E. i  S. punkty 6.4., 6.12., 6.13., 6.14.; In stru k cje ek  
ploatacji transformatorów mocy punkt 3.6.; Instrukcje
czące obsługiwanych urządzeń; Instrukcje Przeciw pożarow e dotycz^^ 
m iejsca pracy oraz praktycznego zastosowania środków  oezpi 
przeciwpożarowego. PN/E-10 punkt 42.—43. i 52.
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3. Przepisy bezpieczeństwa pracy J.S.S. W-wa (wg ELr—101 CZE); karta bez
pieczeństwa pracy 8. — 14 w zarysie; oraz Tymczasowe przepisy bezpie-, 
czeństwa pracy przy urządzeniach elektrycznych wysokiego napięcia w za
rysie według III grupy kwalifikacy,ine.i.

Powinien umieć:
Wykonywać wszelkie prace . związane z oczyszczaniem, suszeniem i filtro

waniem oleju izolacyjnego, zarówno w pomieszczeniach specjalnie do tego 
•przeznaczonych jak i w terenie, bezpośrednio przy urządzeniach wymagają
cych wymiany lub oczyszczenia olejuj pobierać próbki olejowe; magazynować 
i transportować olej; obsługiwać i konserwować aparaturę i sprzęt służący 
do oczyszczania oleju; pod nadzorem filtrowacza wyższei kategorii: wykony
wać napraw y urządzeń filtracyjnych, ich oczyszczanie i montowanie.

W ymagany 2 letni staż pracy przy urządzeniach oczyszczania oleju.
Odpowiada za:
właściwe i terminowe oczyszczanie oleju; właściwą pracę przydziełonych do 
obsługi urządzeń i aparatów filtracyjnych; właściwe i bezpieczne magazyno- 
v/anie oleju; pracę i bezpieczeństwo przydzielonych do pomocy robotników; 
przestrzeganie obowiązujących przepisów.

Filtrowacz oleju 7 kat.
Fowinien znać:
1. Własności olejów izolacyjnych i maszynowych; warunki techniczne i wy

m agania stawńane olejom izolacyjnym; normy PN/C dotyczące olejów; 
metody oczyszczania olejów od zanieczyszczeń mechanicznych i suszenia 
oraz zasady regeneracji oleju; zasady budowy, działania i obsługi wirówek, 
pras filtracyjnych i instalacji próżniowych; zasady budowy i działania 
pomp olejowych ręcznych i z napędem elektrycznym; zasady magazynowa
nia i transportow ania olejów izolacyjnych.

2. - Obowiązujące instrukcje i przepisy dotyczące gospodarki olejowej; T.P.T.E.E.
i S. punkty  6.4., 6.12., 6.13., 6.14; Instrukcje eksploatacji transformatorów 
mocy punk t 3.6.; Instrukcje szczegółowe dotyczące obsługi urządzeń; In- 

. strukcje  przeciwpożarowe dotyczące miejsca pracy oraz praktycznego zasto
sowania środków ' bezpieczeństwa przeciwpożarowego; PN/E-10 punkt 
42 .-43  i 62.

3. FTzepisy bezpieczeństwa pracy J.S.S. W-wa (wg EL.—101 CZE); karta bez
pieczeństwa pracy Nr 8, 12, 13, 17, 11, oraz Tymczasowe przepisy bezpie
czeństwa pracy przy urządzeniach elektrycznych wysokiego napięcia w za
rysie w edług III grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umieć:
Prow adzić i organizować wszelkie prace związane z oczyszczaniem, susze

niem i filtrow aniem  oleju transformatorowego, zarówno w pomieszczeniu do 
tego przeznaczonym  jak i w terenie, bezpośrednio przy urządzeniach wyma
gających wym iany lub filtrowania, oleju; pobierać próbki olejowe; magazy
nować i transportow ać oleje; obsługiwać aparaturę służącą do oczyszczania 
oleju izolacyjnego, turbinowego lub maszynowego; przeprowadzać drobne 
napraw y i konserw ację wirówek, prac filtracyjnych, urządzeń próżriiowych 
1 innych związanych z gospodarką olejową zakładu; organizować i kierować 
pracą podległych robotników.

W ymagany 3 roczny staż pracy przy urządzeniach oczyszczania oleju. 
Odpow iada za:
w łaściwe i term inow e wykonanie oczyszczenia oleju; właściwe wykorzystanie 
urządzeń i przydzielonego sprzętu; składowanie oleju przeznaczonego do filtro
w ania; p racę i bezpieczeństwo podległych robotników; przestrzeganie obowią
zujących przepisów.'
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Część IV  — ZBYT ENERGII ELEKTRYCZNEJ

Powinien znać:

1. OBSŁUGA ODBIORCÓW
ELEKTROMONTER POMIAROWY 
Elektrom onter pomiarowy 7 kat.

3.

Budową i działanie liczników elektrycznych, w atom ierzy, m aksygrafów , ok re- 
somierzy, mierników spółczynnika mocy, zegarów ste ru jący ch  przełączniki 
taryfowe- i wskaźniki mocy szczytowej, przenośnych zespołów  pom iarow ych 
wszelkich typów  stosowanych do pom iarów n a  n isk im  n ap iąc iu ; zasady  sto
sowania i działania układów pom iarowych przy pom iarach  n a  n isk im  nap ię 
ciu; zasady budowy i pracy przekładników  prądow ych w szelk ich  typów  sto
sowanych do pomiarów na niskim  napięciu; zasady d z ia łan ia  i budow y p rzy 
rządów  służących do pomiaru stanu izolacji; urządzeń nisk iego  napięcia; 
zasady m agazynowania i konserw acji aparatów  oraz zasady  m agazynow ania, 
konserwacji i stosowania narzędzi i przyrządów  używ anych  przy  w ykony- 
waruu czynności zawodowych.
Przepisy eksploatacji technicznej urządzeń elek trycznych  w  zak ład ach  p rze 
mysłowych część XIV „Elektryczne Przyrządy M iernicze" w  zak resie  po
m iarów  dokonywanych na  niskim  napięciu; przepisy o d o staw ie  i u ży tk o w a
niu  energii elektryem ej Część I ze szczególnym uw zględnien iem  rozdziałów : 
V, VI, VIII, IX, X i X; przepisy techniczne dla urządzeń e lek try czn y ch  n is 
kiego napięcia ze szczególnym uw ęględnieniem  insta low an ia  p rzy rząd ó w  po
miarowych.
Przepisy BHP dla sieci i stacji w edług III  grupy k w a lifik acy jn e j ze s ^ z e -  
gólnym uwzględnieniem paragrafów . 5.3; 5.4; 5.5; 5.6; „E k sp lo a tac ji u rządzeń  
elekrycznych sieci wiejskich i m iejskich —, Tym czasow ych p rzep isó w  bez
pieczeństw a pracy"; PN/E-9.

Pow inien iimieć:
Instalow ać wszelkiego typu i we wszystkich stosow anych u k ład ach  e lek 

trycznych ap ara tu rę  pomiarową, służącą do dokonyw ania p o m ia ró w  rozlicze
niowych na  niskim  napięciu; dokonywać pom iary kon tro lne  n a  n isk im  n ap ięc iu , 
organizow ać i kierować pracą zespołu p>odległych robotników .

W ym agany roczny staż pracy przy  robotach zw iązanych z in s ta lo w an iem  
przyrządów  pomiarowych oraz odbiorem  i kontrolą u rządzeń  e lek try czn y ch . 
Odpowiada za:
praw idłow e i term inow e zainstalow anie elektrycznej a p a ra tu ry  pom iaro w ej w e 
w łaściw ych układach; praw idłow e i term inow e w ykonyw anie  p o m ia ró w  k o n 
trolnych; należytą eksploatację i konserwację^ pow ierzonych m u  i pod leg łem u  
zespołowi robotników  — przenośnych aparatów  pom iarow ych ; n a le ż y tą  k o n 
serw ację powierzonych mu aparatów , narzędzi i p rzyrządów ; p ra c ę  i bezp ie 
czeństwo podległych robotników: przestrzeganie obow iązujących  przepisów .

Elektromonter pomiarowy 8 kat.Powinien znać:
1. Budow ę i działanie liczników elektrycznych, w atom ierzy, m ak sy g ra fó w , okre-- 

som ierzy, m ierników  spółczynnika mocy, zegarów  s te ru ją c y c h  przełączm lo, 
ta ry fo w e i w skaźniki mocy szczytowej, przenośnych zespołów  p o m iaro w y ch
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w szelkich rodzajów  i typów; zasady stosowania i działania układów pom ia
row ych i zasady budow y i pracy przekładników mierniczych wszelkich ty
pów i napięć; zasady budowy i działania przyrządów służących do pomiaru 
izolacji; zasady m agazynow ania i konserwacji aparatów  oraz zasady m aga
zynowania, konserw cji i stosowania narzędzi i przyrządów używanych przy 
w ykonyw aniu czynności zawodowych.

2. Przepisy eksploatacji technicznej urządzeń elektrycznych w zakładach prze
m ysłow ych Część XIV „Elektryczne Przyrządy Miernicze"; przepisy o dosta
wie i użytkow aniu energii elektrycznej Część I ze szczególnym uwzględnie
niem  rozdziałów^ V, VI, VII, VIII, IX. X i XI. Przepisy techniczne dla urzą
dzeń elektrycznych wysokiego napięcia w zakresie instalowania przyrządów 
pom iarowych.

3. Przepisy BH P dla sieci i stacji według IV grupy kwalifikacyjnej ze szcze
gólnym uw zględnieniem  paragrafów ; 2.1; 2.2; 2.3; 2.5; 5.3; 5.4; 5.5; 5.6; „Eks
p loatacji urządzeń elektrycznych sieci wiejskich i miejskich — Tymczasowe 
ploatacji urządzeń elektrycznych sieci wiejskich i miejskich — Tymczaso
wych przepisów  bezpieczeństwa pracy; PN/E-9.

Powinien umieć:
Instalować wszelkiego typu i we wszelkich stosowanych układach, elek

tryczną aparaturę pomiarową służącą do dokonywania pomiarów rozliczenio
wych; magazynować, konserwować i stosować aparaty, przyrządy i narzędzia; 
dokonywać pomiary kontrolne bez różnicy napięć, organizować i kierować pracą 
zespołu podległych robotników.

W ym agany 2 letn i staż pracy przy robotach związanych z instalowaniem  
przyrządów  pom iarowych oraz odbiorem i kontrolą urządzeń elektrycznych.
Odpowiada za:
praw idłow e i term inow e zainstalowanie elektrycznej aparatury  pomiarowej we 
w łaściw ych układach; praw idłow e i term inowe wykonywanie pomiarów kon
tro lnych ' należytą eksploatację i konserwację aparatów  pomiarowych, przyrzą
dów i narzędzi powierzonych mu i podległemu zespołowi robotników; pracę 
i bezpieczeństwo podległych robotników; przestrzeganie obowiązujących prze
pisów.

ELEKTROMONTER INSTALACJI I PRZYRZĄDÓW POMIAROWYCH 
Elektrom onter instalacji i przyrządów pomiarowych 4 kat.

Pow inien znać:
1. Zasady obchodzenia się z elektrycznymi aparatam i pomiarowymi wszelkich 

typów  przy ich instalow aniu i transporcie.
2. Obowiązujące przepisy transportu  i obchodzenia się z przyrządam i pomiaro- 

iwymi.
3 Przepisy BHP dla linii i stacji według II grupy kw alifikacyjnej, ze szcze

gólnym uwzględnieniem paragrafó-w; 5.6.2.; 5.6.6; 5.6.7.; 5.6.8; „Eksploatacji 
urządzeń elektrycznych sieci w iejskich i m iejskich — Tymczasowych prze
pisów bezpieczeństwa pracy" PN/E-9.

p ow inien  umieć:
W ykonyw ać pod nadzorem prace pomocnicze przy: instalow aniu elektrycz

nych przyrządów  pomiarowych; dokonywaniu pom iarów kontrolnych; sp raw 
dzaniu instalacji elektrycznych; wykonyw aniu instalacji elektrycznych dla po
trzeb gospodarczych Zakładu Zbytu Energii; samodzielnie przygotowywać do 
transportu  oraz transportow ać przyrządy pomiarowe.
O dpow iada za:
właściwe i term inow e w ykonanie powierzonych mu prac; przestrzeganie obo
w iązujących przepisów.
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1. Budowę i działanie wszelkich rodzajów  i typów  liczn ików  jednofazow ych, 
liczników prądu  stałego 1 ograniczników; zasady budow y i d z ia łan ia  przy
rządów  do badania stanu  izolacji urządzeń elek trycznych  n isk iego  napięcia. 

2 Przepisy eksploatacji liczników jednofazowych, liczn ików  p rą d u  stałego 
i  ograniczników; przepisy techniczne dla urządzeń e lek try czn y ch  drobnych 
odbiorców przyłączonych do sieci elektrycznych niskiego nap ięc ia  — w  za
kresie urządzeń jednofazowych; przepisy o dostaw ie i uży tk o w an iu  energii 
elektrycznej Część II.

3. Przepisy BHP dla linii i stacji w edług II g rupy  k w a lifik acy jn e j ze szcze
gólnym  uwzględnieniem paragrafów : 5.6.2.; 5.6.6; 5.6.7; 5.6.8; „E ksploatacji 
urządzeń elektrycznych sieci m iejskich i w iejskich — T ym czasow ych prze
pisów  bezpieczeństwa pracy"; PN/E-9.

Powinien umieć:
Instalow ać liczniki jednofazowe wszelkich typów  bezpośrednio  p rzy łączane; 

liczniki p rądu  stałego i  ograniczniki; załączać i w yłączać in s ta la c je  odbiorcze 
niskiego napięcia jednofazowe i p rądu  stałego; w ykonyw ać p race  pom ocnicze 
przy spraw dzaniu instalacji elektrycznych.

W ym agany 3 miesięczny staż pracy przy zak ładan iu  liczn ików  i og ran iczn i
ków  oraz przy robotach związanych z instalacjam i elek trycznym i.
Odpowiada za:
praw idłow e zainstalowarue liczników jednofazow ych bezpośredio  p rzy łączanych , 
liczników p rądu  stałego i ograniczników; w łaściw e i oszczędne użyc ie  m a te r ia 
łów, narządzi i  przyrządów; przestrzeganie obow iązujących przepisów .

Elektromonter instalacji i przyrządów pomiarowych 6 kat.
Powinien znać:
1. Budowę i działanie liczników elektrycznych w szelkich  ro d za jó w  i typów ; 

zasady budowy i działania przyrządów  służących do p o m ia ru  s ta n u  izolacji 
urządzeń elektrycznych niskiego napięcia.

2. Przepisy eksploatacji technicznej urządzeń elek trycznych  w  z a k ła d a ch  p rze
m ysłowych Część XIV „Elektryczne Przyrządy M iernicze" w  zak resie  do ty 
czącym  pom iarów  dokonywanych na n iskim  nap ięciu ; p rzep isy  techn iczne  
dla urządzeń elektrycznych drobnych odbiorców  przy łączonych  do sieci e lek - 
itrycznych niskiego napięcia; przepisy o dostaw ie i u ży tk o w an iu  en e rg ii e lek 
trycznej Część II.

3. Przepisy BHP dla linii i stacji w edług II grupy k w a lif ik a c y jn e j ze szcze
gólnym  uwzględnieniem  paragrafów : 5.6.2; 5.6.6; 5.6.7; 5.6.8; „E ksp loa tac ji 
urządzeń eiektrycznych sieci m iejskich i w iejskich  — T ym czasow ych  p rze
pisów bezpieczeństwa pracy"; PN/E-9.

Powinien umieć:
instalow ać liczniki trójfazowe wszelkich typów, bezpośrednio  p rzy łączane ; 
spraw dzać pod względem technicznym  instalacje  e lek tryczne n isk iego  nap ięcia , 
k tó rych  w ykonanie dozwolone jest bez sporządzenia d o k u m en tac ji; w ykonyw ać 
p race  w  zakresie pogotowia technicznej obsługi odbiorców ; za łączać  i w yłączać 
in sta lac je  odbiorcze niskiego napięcia; w ykonyw ać in s ta lac je  ośw ietlen iow e 
niskiego napięcia w  zakresie potrzeb gospodarczych Z ak ład u  Z b y tu  E nerg ii.

W ym agany 6 miesięczny staż pracy przy zak ładan iu  liczn ików  i sp raw d zan iu  
in sta lac ji niskiego napięcia.
Odpowiada za:
praw id łow e zainstalow anie liczników tró jfazow ych w szelk ich  ty p ó w  bezpo
średn io  przyłączanych; praw idłow e spraw dzanie pod w zg lędem  techn icznym

Elektromonter instalacji i przyrządów pomiarowych 5 kat.
Powinien znać:
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instalacji elek trycznych  niskiego napięcia zgodnie z obowiązującymi przepisami; 
praw idłow ą obsługę techniczną odbiorców zleconą w  czasie pełnienia pogotowia; 
praw idłow e w ykonyw anie instalacji elektrycznych niskiego napięcia w  zakresie 
potrzeb gospodarczych Z akładu Zbytu Energii; właściwe i oszczędne użycie m a
teriałów, narzędzi i przyrządów , przestrzeganie obowiązujących przepisów.

ADREMISTA 
A drem ista 4 kat.

Powinien znać:
1. Zasady działania i konserwacji adremy.
2. Przepisy w  zakresie obsługi i konserwacji adremy oraz w zakresie przygo

towywania blankietów rachunkowych.
3. Obowiązujące przepisy BHP przy obsłudze adremy.
Powinien umieć:

W ykonyw ać p race zw iązane z obsługą i konserwacją adrem y oraz przygoto
waniem  b lank ietów  rachunkow ych.
Odpowiada za:
właściwą obsługę i konserwację adremy; właściwe i terminowe przygotowanie 
blankietów rachunkowych.

A drem ista 5 kat.
Powinien znać: .
1- Zasady budowy, działania i konserwacji adremy.
2. Przepisy w  zakresie obsługi i konserwacji adremy oraz przepisy w zakresie 

uzupełniania, segregowania i przechowywania płytek adresowych oraz przy
gotowania blankietów rachunkowych.

3. Obow iązujące przepisy BHP przy obsłudze adremy.
Powinien umieć:

Wykonywać wszelkie prace związane z obsługą i konserwacją adremy oraz 
uzupełnianiem płytek rachunkowych i przygotowaniem blankietów rachunko
wych. . ................................

W ym agany 1 miesięczny staż pracy przy wykonyw aniu wyżej wymienionych
robót.
Odpowiada za:
właściwą obsługę i konserwację adremy, właściwe uzupełnianie, segregowanie 
i przechowywanie płytek adresowych; właściwe i terminowe przygotowanie 
blankietów rachunkowych.

2. LICZNIKOWNIA
ELEKTROMECHANIK PRZYRZĄDÓW POMIAROWYCH 

Elektrom echanik przyrządów pom iarowych 4 kat.
Pow inien znać:
1. Ogólne zasady budowy i działania części m echanicznych i elektrycznych 

liczników  i ograniczników; zasady użycia odpowiednich narzędzi służących 
do rozbiórki liczników.

2. Przepisy oczyszczania, konserw acji i m agazynow ania rozebranych części 
liczników  i ograniczników; przepisy eksploatacji i konserw acji używ anych 
przez siebie narzędzi.

3. P rzepisy B H P w  odniesieniu do robót związanych z rozbiórką liczników 
i ograniczników  oraz z czyszczeniem i konserw acją rozebranych części.

P o w in ien  um ieć:
Dokonywać rozbiórki na  zasadnicze części składow e liczników i ograniczni

ków; dokonywać czyszczenia rozebranych części.
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Odpowiada za:
dokładne i terminowe w ykonyw anie p rac ; p raw id ło w e  ro zseg reg o w an ie  i kon
serwację rozebranych części licznikow ych; oszczędne użyc ie  m a te ria łó w ; prze
strzeganie obowiązujących przepisów.

Elektromechanik przyrządów  p o m iaro w y ch  5 k a t. 
Powinien znać:
1. Budowę i działanie części m echanicznych i e le k try c z n y ch  liczn ik ó w  jedno

fazowych i ograniczników; budow ę i d z ia łan ie  o b ra b ia re k  zegarm istrzow 
skich; zasady obróbki m ateriałów  używ anych  p rzy  w y k o n y w a n iu  czynności 
zawodowych.

2 Przepisy eksploatacyjne używ anych przez sieb ie  o b ra b ia re k , a p a ra tó w , urzą
dzeń i narzędzi.

3. Przepisy BHP w  odniesieniu do u rządzeń  e le k try c z n y c h  n isk ieg o  napięcia 
ze szczególnym uwzględnieniem przepisów  p rzy  d o k o n y w a n iu  p o m iaró w  izo
lacji; PN/E-9; przepisy BHP w  odniesien iu  do ro b ó t h a rto w n ic z y c h , galwa- 
nizacyjnych oraz prac m echanicznych n a  u ż y w a n y c h  p rzez  sieb ie  obra
biarkach.

Powinien umieć: , , , i rnniei
Pod nadzorem montera wyższej ^^!^®Sorn w y k o n y w ać  ^  

skomplikowane napraw y części m echanicznych  i ele l y  y
fazowych i ograniczników. 7vc-ia7a n v c h  z rozbiórkąiWymagany 3 miesięczny staż p racy  przy  ro b o tach  . ą 
liczników i ograniczników.

dokładne i terminowe wykonyw anie p rac ; n a leży tą  oszczędne
obrabiarek, aparatów, urządzeń i narzędzi u ży w an y ch  p rz ^ -  s ieo ic ,
użycie materiałów; przestrzeganie obow iązu jących  p rzep isó w . ^

Elektrom echanik przyrządów  p o m ia ro w y ch  6 k a t.
Powinien znać; , i<̂ dno-
1. Budowę i działanie części ™<^h^’̂ '^ ^ ^ ? ^ - j-„ ^ '^ ^ o b ra b fa re k 'z e g a rm is trz o w -

s k X z t a d y S w S n = o b r ^ ^ ^ ^ ^ ^  u ż y w a n y c h  p rz y  w y konyw a-

2. M .«  w »K re.ie . .g . l l» c i l  
rządów pomiarowych napraw ianych  p rzez s ieb ie , p rz  p  ^
wanych przez siebie obrabiarek , ap ara tó w , u rząd zę  n isk ieg o  nap ięc ia

3. Przepisy BHP w odniesieniu do u rządzeń  n o m ia ró w  izo-
ze szczególnym uwzględnieniem  przepisów  p rzy  dolm  ^  ‘ • j.y jnych  oraz
lacji; PN/E-9 w  odniesieniu do robó t h a rto w n iczy ch , S ^ lw am zacy jn y cn  
prac mechanicznych na używ anych p rzez sieb ie  o b ra  i

Powinien umieć:
Wykonywać naprawy części mechanicznych i elektrycznych liczników jedno

fazowych i ograniczników.
Wymagany 6 miesięczny staż pracy przy robotach związanych z naprawą 

liczników i ograniczników.
Odpowiada za:
prawidłowe działanie (w granicach dozw olonych u ch y b ó w  w sk a z a ń ) n a p ra w ia 
nych przez siebie przyrządów pom iarow ych; n a le ż y tą  e k sp lo a ta c ję  i  k o n se r
wację obrabiarek, aparatów, urządzeń i narzędzi u ż y w a n y c h  p rz e z  sieb ie ; w ła
ściwe i terminowe wykonanie w szystkich zleconych m u  p ra ć ; ce low e i oszczędne 
użycie m ateriałów; przestrzeganie obow iązujących  p rzep isó w .
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1. Budowę i działanie precyzyjnych części mechanicznych i elektrycznych licz
ników trójfazowych i liczników prądu stałego wszelkich typów; budowę 
i działanie obrabiarek zegarmistrzowskich; zasady stosowania i obróbki ma
teriałów używanych przy wykonywaniu czynności zawodowych.

2. Norm y i przepisy U rzędu M iar w  zakresie legalizacji elektrycznych przyrzą
dów  pom iarow ych napraw ianych  przez siebie; przepisy eksploatacyjne uży
w anych przez siebie obrabiarek , aparatów , urządzeń i narzędzi.

3. Przepisy B H P d la  linii i stacji w edług II grupy kw alifikacyjnej ze szczegól
nym uw zględnieniem  przepisów przy dokonywaniu pomiarów izolacji; 
PN/E-9; przepisy BHP w  odniesieniu do robót hartowniczych, galwanizacyj- 
nych oraz p rac  mechanicznych na używanych przez siebie obrabiarkach.

Powinien umieć:
Wykonywać naprawy części mechanicznych i elektrycznych liczników trój

fazowych i liczników prądu stałego wszelkich typów.
Wymagany roczny staż pracy przy robotach związanych z naprawą elektrycz

nych przyrządów pomiarowych.
Odpowiada za:
prawidłowe działanie (w granicach dozwolonych uchybów wskazań) naprawia
nych przez siebie przyrządów pomiarowych; należytą eksploatację i konser
wację obrabiarek, aparatów, urządzeń i narzędzi uży\vanych przez siebie; wła
ściwe i terminowe wykonanie wszystkich zleconych mu prac; celowe i oszczędne 
użycie materiałów; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

Elektrom echanik przyrządów pomiarowych 8 kat.
Powinien znać:
1- Budowę i działanie precyzyjnych części mechanicznych i elektrycznych 

wszelkich rodzajów typów aparatów pomiarowych, a mianowicie: liczni
ków wskaźników mocy szczytowej, zegarów sterujących przełączniki tary
fowe i wskaźniki mocy szczytowej; budowę i działanie obrabiarek zegar
mistrzowskich; zasady stosowania i obróbki materiałów używanych przy wy
konywaniu czjmności zawodowych. ..

2. Norm y i przepisy Urzędu M iar w  zakresie legalizacji elektrycznych przy
rządów  pom iarowych napraw ianych przez siebie; przepisy eksploatacyjne 
używ anych przez siebie obrabiarek, aparatów , urządzeń i narzędzi.

3. Przepisy BH P dla sieci i stacji według III grupy kwalifikacyjnej ze szcze
gólnym uwzględnieniem przepisów dotyczących dokonywania pomiarów izo
lacji- PNE-9- przepisy BHP w odniesieniu do robót hartowniczych, galwa- 
nizaćyjnych oraz prac mechanicznych na używanych przez siebie obra
biarkach.

Powinien umieć:
Wykonywać naprawy precyzyjnych części mechanicznych i elektrycznych 

wszelkich rodzajów i typów aparatów pomiarowych, a mianowicie: liczników, 
wskaźników mocy szczytowej, zegarów sterujących przełączniki taryfowe
i wskaźniki mocy szczytowej. u * u • i. , ,Wymagany 2-letni staż pracy przy robotach związanych z naprawą elek
trycznych przyrządów pomiarowych i mechanizmów zegarowych.
Odpowiada za:
praw idłow e działanie (w granicach dozwolonych uchybów wskazań) n ap ra 
w ianych przez siebie przyrządów  pom iarowych; należytą eksploatację i konser
w ację obrabiarek , aparatów , urządzeń i narzędzi używanych przez siebie; w ła
ściwe i term inow e w ykonanie w szystkich zleconych m u prac; właściwe 
i oszczędne użycie m ateriałów ; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

Elektromechanik przyprządów pomiarowych 7 kat.
Powinien znać:
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1. Budowę i działanie precyzyjnych części m echanicznych i elektrycznych 
wszelkich rodzajów typów aparatów  pomiarowych, m ianow icie: liczników, 
watomierzy, maksygraiów, wskaźników mocy szczytow ej, okresom ierzy, 
mierników spółczynnika mocy, zegarów sterujących prze łączn ik i taryfow e 
i wskaźniki mocy szczytowej; przenośnych zespołów pom iarow ych, wolto
mierzy i amperomierzy; budowę i działanie obrab iarek  zegarm istrzow skich; 
zasady stosowania i obróbki m ateriałów używ anych przy w ykonyw aniu 
czynności zawodowych.

2. Normy i przepisy Urzędu M iar w zakresie legalizacji e lek trycznych  przy
rządów pomiarowych; przepisy eksploatacyjne używ anych przez siebie obra
biarek, aparatów, urządzeń i narzędzi.

3. Przepisy BHP dla sieci i stacji według IV grupy kw alifik acy jn e j ze szcze
gólnym uwzględnieniem przepisów dotyczących dokonyw ania pom iarów  izo
lacji przy użyciu aparatury  wysokiego napięcia; PN E-9; p rzep isy  B H P  w  od
niesieniu do robót hartowniczych, galw anizacyjnych oraz p rac  m echanicz
nych na używanych przez siebie i podległy zespół o b rab ia rkach .

Powinien umieć;
Wykon3Twać napraw y części mechanicznych i elek trycznych  w szelldch  rodza

jów  i typów aparatów  pomiarowych a mianowicie; liczników , w atom ierzy , okre
somierzy, wskaźników mocy szczytowej, maksy g raf ów, m iern ików  spółczynnika 
mocy, przenośnych zespołów pomiarowych, zegarów ste ru jący ch  przełączniki 
taryfowe i wskaźniki mocy szczytowej, woltomierzy i am perom ierzy .

W ymagany 3-letni staż pracy przy robotach zw iązanych z n a p ra w ą  elek
trycznych przyrządów pomiarowych i mechanizmów zegarow ych.
Odpowiada za:
praw idłow e działanie (w granicach dozwolonych uchybów  w skazań) n ap raw ia 
nych przez siebie przyrządów pomiarowych; należytą eksp lo a tac ję  i konser
w ację obrabiarek, aparatów, urządzeń i narzędzi używ anych p rzez siebie; w ła
ściwe i terminowe wykonanie wszystkich zleconych m u p rac ; w łaściw e 

■ i oszczędne użycie materiałów; przestrzeganie obow iązujących przepisów .

Elektrotechnik przyrządów pom iarow ych 10 k a t.
Powinien znać:

Ja k  elektrotechnik przyrządów pomiarowych 9 kat.
Powinien umieć:

Wykonywać naprawy części mechanicznych i elektrycznych wszelkich ro- 
dzajów i typów aparatów pomiarowych a mianowicie: liczników, watomierzy, 
okresomierzy, wskaźników mocy szczytowej, maksygrafów, mierników spół
czynnika mocy poszczególnych zespołów pomiarowych, zegarów sterujących 
przełączniki taryfowe i wskaźniki mocy szczytowej, woltomierzy i ampero
mierzy; organizować i kierować pracą podległego zespołu robotników.

W ymagany 4-letni staż pracy przy robotach zw iązanych z n a p ra w ą  elek
trycznych przyrządów pomiarowych i mechanizmów zegarow ych.
O dpowiada za:
prawidłowe działanie (w granicach dozwolonych uchybów wskazań) przyrzą
dóŵ  pomiarowych naprawianych przez siebie i podległy mu zespół robotników; 
właściwą eksploatację i konserwację obrabiarek, aparatów, urządzeń i na
rzędzi używanych przez siebie i podległy zespół robotników; właściwe i ter
minowe wykonanie wszystkich zleconych mu prac; właściwe i oszczędne użycie 
materiałów; pracę i bezpieczeństwo podległych robotników; przestrzeganie obo
wiązujących przepisów.

Elektromechanik przyrządów pomiarowych 9 kat.
Powinien znać:
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WZORCARZ PRZYRZĄDÓW POMIAROWYCH 
W zorcarz przyrządów  pomiarowych 5 kat.

1. Budowę i działanie liczników jednofazowych i ograniczników wszelkich 
typów; zasady działania i konserwacji aparatury i urządzeń w zakresie 
wzorcowanych przez siebie przyrządów pomiarowych.

2. Normy i przepisy U rzędu M iar w  zakresie legalizacji przyrządów pomiaro
wych w zorcow anych przez siebie; przepisy eksploatacji urządzeń wzorcowni 
używ anych przez siebie.

3. Przepisy B H P w  odniesieniu do urządzeń elektrycznych niskiego napięcia; 
PNE-9.

Powinien umieć:
Wzorcować i przygotowywać do legalizacji liczniki jednofazowe i ogra

niczniki.
Wymagany 6-miesięczny staż pracy przy robotach związanych z wzorco

waniem przyrządów pomiarowych.
Odpowiada za:
właściwe i term inow e przygotowanie do legalizacji wzorcowanych przez siebie 
przyrządów  pom iarowych; należytą eksploatację i konserwację używanej przez 
siebie ap a ra tu ry  i urządzeń wzorcowni; przestrzeganie obowiązujących prze
pisów.

W zorcarz przyrządów pomiarowych 6 kat.
Powinien znać:
1. Budowę i działanie liczników trójfazowych i liczników prądu stałego wszel

kich typów ; zasady działania i konserwacji aparatu ry  i urządzeń wzor
cowni w  zakresie wzorcowanych przez siebie przyrządów pomiarowych.

2. Norm y i przepisy Urzędu M iar w  zakresie legalizacji przyrządów pom iaro
w ych w zorcowanych przez siebie; przepisy eksploatacyjne urządzeń wzór 
cowni używanych przez siebie.

3. Przepisy BHP w  odniesieniu do urządzeń elektrycznych niskiego napięcia; 
PN/E-9.

Powinien umieć:
Wzorcować i przygotowywać do legalizacji liczniki trójfazow e i liczniki 

p rądu  stałego wszelkich typów.
W ym agany roczny staż pracy przy robotach związanych z wzorcowaniem 

przyrządów  pomiarowych.
O dpow iada za:
właściw e i term inow e przygotowanie do legalizacji wzorcowanych przez siebie 
przyrządów  pomiarowych; należytą eksploatację i konserw ację używanej przez 
siebie ap ara tu ry  i urządzeń wzorcowni; przestrzeganie obowiązujących prze
pisów.

W zorcarz przyrządów pomiarowych 7 kat.
P o w in ien  znać:
1. Budowę i działanie wszelkich rodzajów i typów  liczników, watom ierzy 

niaksygrafów , wskaźników  mocy szczytowej oraz przekładników  prądowych 
niskiego napięcia; zasady działania i konserw acji apara tu ry  i urządzeń wzor
cowni w  zakresie wzorcowanych przez siebie przyrządów  pomiarowych.

2. Norm y i przepisy Urzędu M iar w  zakresie legalizacji przyrządów  pom iaro
wych wzorcowanych przez siebie; przepisy eksploatacyjne urządzeń w zor
cowni używ anych przez siebie.

3. Przepisy BHP dla sieci i stacji w edług II grupy kw alifikacyjnej; PNE-9.

Powinien znać:
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Wzorcować i przygotowywać do legalizacji liczniki, w atom ierze, m aksy- 
grafy, wskaźniki mocy szczytowej; przekładniki p rądow e niskiego napięcia 
wszelkich rodzajów i typów.

Wymagany 2-letni staż pracy przy robotach zw iązanych z w zorcow aniem  
elektrycznych przyrządów pomiarowych.
Odpowiada za:
właściwe i terminowe przygotowanie do legalizacji w zorcow anych przez siebie 
przyrządów pomiarowych; należytą eksploatację i konserw ację  używ anej przez 
siebie aparatury  i urządzeń wzorcowni; przestrzeganie obow iązujących  prze
pisów.

Wzorcarz przyrządów pom iarowych 8 kał.
Powinien znać:
1. Budowę i działanie wszelkich rodzajów i typów  liczników , w atom ierzy, 

maksygrafów, wskaźników mocy szczytowej, okresom ierzy, m iern ików  spól- 
czynnika mocy, woltomierzy i am perom ierzy; zasady dzia łan ia  i konser
wacji aparatury  i urządzeń wzorcowni.

2. Normy i przepisy Urzędu M iar w  zakresie legalizacji e lek trycznych  przy
rządów pomiarowych; przepisy eksploatacyjne urządzeń w ysokiego napięcia 
w laboratorium  prób, stołów wzorcowych i p rzyrządów  kontrolnych 
wzorcowni.

3. Przepisy BHP dla sieci i stacji według IV grupy kw alifik acy jn e j ze szcze
gólnym uwzględnieniem przepisów dotyczących prac w ykonyw anych  pi-zy 
wzorcowaniu przyrządów pomiarowych i p rzek ładników  w ysokiego n a 
pięcia; PN/E-9.

Powinien umieć:
Wzorcować i przygotowywać do legalizacji wszelkie rodzaje  i typy liczni

ków, watomierzy, okresomierzy, wskaźników mocy szczytow ej, m iernilci spół- 
czynnika mocy, woltomierze i amperomierze oraz p rzek ładn ik i pom iarow e.

Wymagany 3-letni staż pracy przy robotach zw iązanych z w zorcow aniem  
elektrycznych przyrządów pomiarowych.
Odpowiada za:
właściwe i terminowe przygotowanie do legalizacji w zorcow anych przez sie
bie przyrządów pomiarowych; właściwą eksploatację i k onserw ację  używ anej 
przez siebie aparatury  i urządzeń wzorcowni; p rzestrzeganie obow iązujących 
przepisów.

Wzorcarz przyrządów pom iarowych 9 kat.
Powinien znać:

Jak  wzorcarz przyrządów pomiarowych 8 kat.
Powinien umieć:

Wzorcować i przygotowywać do legalizacji wszelkie rodza je  i typy  liczni
ków, watornierzy, okresomierzy, wskaźników mocy szczytow ej, m aksygrafy , 
m ierniki spółczynnika mocy, woltomierze i am perom ierze o raz  przekładnik i 
porniarowe; organizować i kierować pracą podległego zespołu robotn ików .

W ymagany 4-letni staż pracy przy robotach zw iązanych z  w zorcow aniem  
przyrządów  p>omiarowych.
Odpowiada za:
w łaściwe i terminowe przygotowanie do legalizacji w zorcow anych p rzez siebie 
1 podległy mu zespół robotników przyrządów pom iarow ych; w łaśc iw ą eks
ploatację i konserwację aparatury  i-urządzeń wzorcowni; p racę  i bezpieczeń
stwo podległych robotników; przestrzeganie obow iązujących przepisów .

Powinien umieć:
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Część y  — ŁĄCZNOSC I TELEMECHANIKA

MONTER ŁĄCZNOŚCIOWIEC 
M onter łącznościowiec 4 kat.

Powinien znać:
1- Podstaw ow e zasady konserw acji aparatów  i central telefonicznych oraz linii 

telefonicznych napow ietrznych i kablowych; podstawowe zasady stosowania 
m ateriałów , narzędzi i przyrządów używanych przy wykonywaniu czyn
ności zawodowych. ’

2.. Obowiązujące instrukcje  i przepisy eksploatacji obsługiwanych ui-ządzen 
teletechnicznych.

3. Przepisy BH P przy eksploatacji linii napowietrznych i kablowych według 
II grupy kw alifikacyjnej.

Powinien umieć:
Pod nadzorem  m ontera łącznościowca wyższej kategorii wykonywać prace 

konsei-wacyjne urządzeń teletechnicznych i linii telefonicznych; wykonywać 
wszelkie prace pomocnicze przy montażu i remoncie urządzeń teletechnicznych 
i linii napow ietrznych.

O dpow iada za:
w łaściw e i term inow e wykonywanie zleconych robót; właściwe i oszczędne 
i-iżycie m ateriałów  i narzędzi; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

M onter łącznościowiec 5 kat.
Pow inien znać:
1.

2 .

3.

Podstaw ow e zasady działania i konserw acji aparatów  i central telefonicz
nych; podstaw ow e zasady budowy linii telefonicznych napow ietrznych i k a 
blowych oraz instalacji w ew nętrznych; podstawowe zasady stosowania m a
teriałów , narzędzi i przyrządów  używanych przy wykonyw aniu czynności 
zawodowych.
Obowiązujące instrukcje i przepisy eksploatacji obsługiwanych urządzeń 
teletechnicznych; T.P.T.E.E. i S. punl^ty 3.6. i 6.2.
Przepisy BH P przy eksploatacji linii napow ietrznych i kablowych według 
II grujjy kw alifikacyjnej.

Pow inien umieć:
W ykonywać prace konserw acyjne prostych aparatów  i cea tra l telefonicz

nych napow ietrznych i kablowych oraz instalacji w ew nętrznych; pod nadzorem  
m ontera łącznościowca wyższej kategorii wykonywać prace m ontażow o-rem on- 
towe prostych aparatów  i central telefonicznych, poszczególnych fragm entów  
linii telefonicznych napow ietrznych i kablow ych oraz urządzeń telefonii pod
wieszonej.

Odpowiada za:
właściwe i term inow e w ykonyw anie powierzonych robót; właściwe i  oszczędne
użycie m ateriałów , przestrzeganie obowiązujących przepisów.
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Monter łącznościowiec 6 kat.
(liniowy)

Powinien znać:
1. Podstawowe zasady techniki przenoszenia przewodowego; zasady budowy 

i montażu linii telefonicznych napowietrznych i kab low ych; zasady  m ontażu 
urządzeń telefonii podwieszonej oraz urządzeń sprzęgających  z lin iam i w y
sokiego napięcia; zasady stosowania m ateriałów , nai^zędzi i p rzyrządów  uży
wanych w teletechnice łączeniowej,

2. Obowiązujące instrukcje i przepisy eksploatacji urządzeń teletechnicznych; 
T-P-T-E-E. i S. punkty 3.6. i 6.2.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii napow ietrznych i kab low ych w edług 
II grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umieć;
Wykonywać prace montażowo-remontowe i konserw acyjne, poszczególnych 

fragmentów linii telefonicznych napowietrznych i kablow ych, poszczególnych 
fragmentów telefonii podwieszonej oraz urządzeń sprzęgających z lin iam i w y
sokiego napięcia, prostych aparatów  telefonicznych i in sta lac ji w ew nętrznych, 
posługiwać się schematami montażowymi w  zakresie w ykonyw anych  prac. 

Wymagany roczny staż pracy w  charakterze m ontera  w  teletechnice.
Odpowiada za:
stan i gotowość do ruchu obsługiwanych urządzeń te le technicznych; w łaściw e 
i terminowe wykonywanie robót montażowych, rem ontow ych i konserw acy j
nych; właściwe i oszczędne użycie m ateriałów , narzędzi i p rzyrządów ; prze
strzeganie obowiązujących przepisów.

Monter łącznościowiec 6 kat.
(stacyjny)

Powinien znać:
1. Zasady budowy i działania prostego apara tu  telefonicznego C.B. o raz  M.B.; 

zasady budowy i działania prostych central telefonicznych abonenckich ; pod
stawowe zasady budowy i działania urządzeń telefonii w ie lk ie j często tli
wości; podstawowe zasady budowy i m ontażu telefonii podw ieszonej; zasady 
stosowania materiałów, narzędzi i przyrządów  używ anych  w  teletechnice 
łączeniowej.

2. Obowiązujące instrukcje i przepisy eksploatacji u rządzeń  tele technicznych; 
IT.P.T.E.E. i S. punkty  3.6. i 6.2.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii napow ietrznych i kab low ych  w edług 
II grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umieć:
_ Wykonywać prace montażowo-remontowe i konserw acy jne p ro sty ch  a p a ra 

tów telefonicznych C.B. oraz M.B., prostych cen tra l telefonicznych  abonenc- 
instalacji wewnętrznych, poszczególnych elem entów  u rządzeń  telefonii 

wielkiej częstotliwości, posługiwać się schem atam i m ontażow ym i w  zakresie 
wykonywanych prac.

(Wymagany roczny staż pracy w  charakterze m ontera  w  te le technice. 
Odpowiada za;
ja k  monter łącznościowiec 6 kat. (liniowy).

M onter łącznościowiec 7 kat.
, . , (liniowy)Pow inien  znać:

1. Podstawowe Msady techniki przenoszenia przew odow ego; zasady  budow y 
i  montażu linii telefonicznych napow ietrznych i kab low ych ; podstaw ow e za
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sady budowy i działania aparatów  telefonicznych oraz central abonenckich; 
podstawowe zasady budowy i działania urządzeń telefonii wielkiej często
tliwości; zasady montażu urządzeń telefonii podwieszonej oraz urządzeń 
sprzęgających z liniam i wysokiego napięcia; własności i zasady stosowania 
m ateriałów  teletechnicznych; zasady budowy i stosowania narzędzi i przy
rządów używanych w teletechnice łączeniowej.

2: Obowiązujące instrukcje  i przepisy eksploatacji urządzeń teletechnicznych; 
T.P.T.E.E. i S. punkty  3.6. i 6.2.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji linii napowietrznych i kablowych według 
III grupy kw alifikacyjnej.

Powinien umieć:
W ykonywać wszelkie prace montażowo-remontowe i konserwacyjne linii 

telefonicznych napowietrznych i kablowych, telefonii podwieszonej oraz urzą
dzeń sprzęgających z liniam i wysokiego napięcia, aparatów telefonicznych 
i instalacji wew nętrznych, posługiwać się schematami ideowymi i montażo
wymi oraz w ykonywać szkice w  zakresie wykonywanych prac, kierować i orga
nizować prace przydzielonych do pomocy-robotników.

W ymagany 2-letni staż pracy w  charakterze montera w  teletechnice.

Odpowiada za:
stan i gotowość do ruchu obsługiwanych i nadzorowanych urządzeń teletech
nicznych; w łaściw e i term inowe wykonywanie robót montażowych, rem onto
wych i konserw acyjnych; właściwe i oszczędne użycie m ateriałów; stan  i w ła
ściwe stosowanie narzędzi i przyrządów; prace i bezpieczeństwo przydzielonych 
do pomocy robotników ; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

M onter łącznościowiec 7 kat.
(stacyjny)

Powinien znać:
1. Zasady budowy i działania aparatów  telefonicznych oraz zasady działania 

urządzeń telegraficznych; zasady budowy i montażu instalacji w ew nętrz
nych; zasady budowy i działania central telefonicznych abonenckich; pod
staw ow e zasady budowy i działania urządzeń telefonii wielkiej częstotli
wości; zasady budowy i montażu urządzeń telefonii podwieszonej; zasady 
budow y i działania urządzeń zasilających; własności i zasady stosowania 
m ateriałów  teletechnicznych; zasady budowy i stosowania narzędzi i przy
rządów  używ anych w  teletechnice łączeniowej.

2. Obowiązujące instrukcje i przepisy eksploatacji m-ządzeń teletechnicznych; 
T.P.T.E.E. i  S. punk ty  3.6. i 6.2.

3. Przepisy B H P przy eksploatacji linii napowietrznych i kablowych według 
III grupy kw alifikacyjnej.

Powinien umieć:
W ykonywać wszelkie prace montażowo-remontowe i konserw acyjne apara

tów telefonicznych i urządzeń telegraficznych, central telefonicznych abonenc
kich i instalacji w ew nętrznych, urządzeń telefonii wielkiej częstotliwości, u rzą
dzeń zasilających, posługiwać się schematami ideowymi i montażowymi oraz 
wykonywać szkice w  zakresie wykonywanych prac, kierować i organizować 
pracę przydzielonych do pomocy robotników.

W ym agany 2-letni staż pracy w  charakterze m ontera w  teletechnice.

Odpowiada za:
jak  m onter łącznościowiec 7 kat. (liniowy).
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Powinien znać:
Monter łącznościowiec 8 kat.

1, Zasady budowy i działania aparatów  telefonicznych i te leg raficznych ; za
sady budowy i m ontażu lin ii telefonicznych n apow ietrznych  i kablow ych 
oraz instalacji wewnętrznych; zasady budowy i dzia łan ia  cen tra l telefonicz
nych abonenckich; zasady budowy i m ontażu u rządzeń  te lefonii w ielkiej 
częstotliwości; zasady budowy i m ontażu u rządzeń  te lefon ii podw ieszonej; 
zasady budowy i działania urządzeń zasilających; podstaw ow e zasady  pornia- 
rów  teletransm isyjnych; podstawowe zasady działan ia urządzeń  sygnaliza
cyjnych; własności i zasady stosowania m ateria łów  tele techn icznych ; zasady 
budowy i stosowania narzędzi i przyrządów  używ anych  w  teletechnice 
łączeniowej.

2. Obowiązujące instrukcje i przepisy eksploatacji u rządzeń  teletechnicznych; 
' przepisy Min. Poczt i Telegrafów dotyczące cen tra l i lin ii abonenckich  —

w zarysie; T.P.T.E.E. i S. punkty 3.6. i 6.2.
-3 Przepisy BHP przy eksploatacji linii napow ietrznych i kab low ych  w edług 

III  grupy kw alifikacyjnej.
Powinien umieć;

Prowadzić, organizować oraz wykonywać w szelkie p race  m ontażow o-rem on- 
towe i konserw acyjne aparatów  telefonicznych i te leg raficznych , lin ii telefo
nicznych napowietrznych i kablowych oraz in sta lac ji w ew nętrznych , central 
telefonicznych abonenckich, urządzeń telefonii w ielk iej częstotliw ości, urządzeń 
telefonii podwieszanej, urządzeń zasilających, urządzeń sygnalizacy jnych , kon
serwować narzędzia i przyrządy pomiarowe, dokonyw ać p o m iarów  te le tra n s
m isyjnych, posługiwać się schem atam i ideowym i i m ontażow ym i, w ykonyw ać 
schem aty montażowe, kierować i organizować p race podległego zespołu robo t
ników, zarówno przy robotach stacyjnych jak  i liniow ych.

W ymagany 3-letni staż pracy w  charakterze m ontera  w  te le techn ice. 
Odpowiada za:
stan  i gotowość do ruchu obsługiwanych i nadzorow anych u rządzeń  te le tech 
nicznych, w łaściwe i term inow e w ykonyw anie rob ó t m ontażow ych, rem o n to 
wych i konserw acyjnych, właściwe i oszczędne użycie (dysponow anie) m a te r ia 
łów; stan  i właściwe stosowanie narzędzi i przyrządów ; p race  i bezpieczeń
stwo przydzielonych do pomocy (podległych) robotników ; p rzes trzeg an ie  obo
wiązujących przepisów.

Monter łącznościowiec 9 kat.
Powinien znać: '
k  Zasady budowy i działania aparatów  telefonicznych i te leg raficzn y ch ; pod

staw ow e zasady techniki przenoszenia przewodowego; zasady  budow y  i m on
tażu  lin ii telefonicznych napow ietrznych i kablow ych o raz  in s ta la c ji w e
w nętrznych; zasady budowy i działania cen tra l te lefonicznych  abonenckich , 
m iejskich i międzymiastowych; zasady budow y i d z ia łan ia  u rząd zeń  te le
fonii w ielkiej częstotliwości; zasady budowy i m ontażu te le fo n ii podw iesza
ne j; zasady budowy i działania urządzeń zasilających; zasady  pom iarów  tele
transm isy jnych  z uwzględnieniem  metod m ostkow ych; zasady  d z ia łan ia  u rzą 
dzeń sygnalizacyjnych; w łasności i zasady stosow ania m a te ria łó w  te le tech 
nicznych; zasady budowy i stosowania narzędzi i p rzy rząd ó w  używ anych  
w  teletechnice łącznościowej.

2. O bow iązujące instrukcje  i przepisy eksploatacji u rządzeń  te le techn icznych ; 
przepisy Min. Poczt i Telegrafów  odnośnie cen tral i lin ii ab o nen tow ych  w  za
rysie; T.P.T.E.E. i S. punkty  3.6. i 6.2.

4. P rzep isy  BH P przy eksploatacji lin ii napow ietrznych  i k ab lo w y ch  w edług 
I I I  g rupy  kw alifikacyjnej.
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Prow adzić, organizow ać oraz wykonywać wszelkie prace montażowo-remdn- 
towe i konserw acyjne aparatów  telefonicznych i telegraficznych,- linii • telefo
nicznych napow ietrznych i kablowych oraz instalacji wewnętrznych, central 
telefonicznych abonenckich, m iejskich i międzymiastowych, urządzeń telefonii 
wielkiej częstotliwości, urządzeń telefonii podwieszanej, urządzeń zasilających, 
urządzeń sygnalizacyjnych, konserwować narzędzia i przyrządy pomiarowe, do
konywać pom iarów  teletransm isyjnych z uwzględnieniem metod mostkowych, 
posługiwać się i wykonyw ać schem aty ideowe i montażowe układów łączenio
wych, kierow ać i organizow ać pracę podległego zespołu robotników zarówno 
przy robotach stacyjnych jak  i liniowych.

W ym agany 4-letni staż pracy w  charakterze montera w teletechnice.
Odpowiada za:
stan i gotowość do ruchu obsługiwanych i nadzorowanych urządzeń teletech
nicznych; właściwe i terminowe wykonywanie robót montażowych, remonto
wych i konserwacyjnych; właściwe i oszczędne dysponowanie materiałami; 
stan i właściwe stosowanie narzędzi i przyrządów; prace i bezpieczeństwo pod
ległych pracowników; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

M onter łącznościowiec 10 kat.
Jak  m onter łącznościowiec 9 kat. z tą różnicą, że wymagany jest 5-letni 

staż pracy.

MONTER TELEMECHANIK 
M onter telem echanik 4 kat.

Powinien znać:
1- Podstawowe zasady działania urządzeń telesygnalizacyjnych, telesterowania 

i telemetrii: podstawowe zasady budowy linii teletechnicznych; podstawowe 
zasady stosowania materiałów i narzędzi.

2. Obowiązujące instrukcje i przepisy eksploatacji urządzeń teletechnicznych; 
,'T.P.|T.E.E. i S. punk ty  3.6. i 6.2.

3. Przepisy  BH P w edług II grupy kw alifikacyjnej.
Pow inien umieć:

W ykonywać prace pomocnicze przy montażu, rem ontach i konserw acji u rzą
dzeń telem echaniki i linii teletechnicznych.
Odpow iada za:
właściwe i terminowe wykonywanie powierzonych prac; właściwe i oszczędne 
używanie materiałów i narzędzi; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

Powinien umieć;

M onter telem echanik 5 kat.
Pow inien znać: 
1. Podstaw ow e zasady działania urządzeń telesygnalizacji, telesterow ania i te le

m etrii; podstaw ow e zasady budowy linii teletechnicznych; podstawowe za
sady stosowania m ateriałów  i narzędzi; podstawowe zasady stosowania przy
rządów  używ anych przy wykonyw aniu czynności zawodowych.
Obowiązujące przepisy i instrukcje eksploatacji urządzeń teletechnicznych- 
T.P.T.E.E. i S. punk ty  3.6., 6.2. ‘ J .
Przepisy BH P według II grupy kw alifikacyjnej.

Powinien umieć:
Pod nadzorem  m ontera telem echanika -wyższej kategorii: wykonyw ać proste 

prace m ontazowo-rem ontowe i konserw acyjne urządzeń telem echaniki i  linii 
teletechnicznych, posługiwać sią narzędziam i i m ateriałam i teletechnicznym i: 
posługiwać się p iostym i rysunkam i w  zakresie w ykonyw anych prac

141



Odpowiada aa:
właściwe 1 terminowe w ykonanie pow ierzonych p ra c ; w łaśc iw e  i oszczędne zu
żywanie m ateriałów  i narzędzi; p rzestrzegan ie  o b o w iązu jący ch  p rzep isów .

M onter te lem echan ik  6 kat.
(liniowy)

Powinien znać:
1. Podstawowe zasady stosow ania pom iarów  te lem e try czn y ch  i ic h  p rzesy ła

nia, podstawowe układy zdalnego k ie ro w an ia  i zd a ln e j k o n tro li ob jek tów  
energetycznych; zasady budow y lin ii te le tech n iczn y ch  n a p o w ie trz n y c h  i k a 
blowych oraz prostych instalacji w ew nętrznych ; zasad y  s to so w an ia  m ate
riałów  teletechnicznych; zasady budow y i s to so w an ia  n a rz ę d z i te le tech 
nicznych.

2. Obowiązujące instrukcje i przepisy u rządzeń  te le tech n iczn y ch ; T.P.T.E.E. i S. 
punkty  3.6., 6.2.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji lin ii n ap o w ie trzn y ch  i k ab lo w y ch  w edług 
III grupy kw alifikacyjnej.

Powinien umieć:
(Wykonywać prace m ontażow o-rem ontow e i k o n se rw a c y jn e  poszczególnych 

fragm entów linii teletechnicznych, u rządzeń  te lem e trii, te le sy g n a lizac ji, te le 
sterowania; posługiwać się schem atam i m ontażow ym i w  z a k re s ie  w ykony
wanych prac; posługiwać się narzędziam i i p rzy rząd am i s to so w an y m i w  tele- 
technłce.

Wymagany rocm y staż pracy w  ch a rak te rze  m o n te ra  w  te le tech n ice . 
Odpowiada za:
właściwe i terminowe w ykonyw anie robó t m ontażow ych , rem o n to w y c h  i kon
serwacyjnych; właściwe i oszczędne używ anie m a te ria łó w , n a rz ę d z i i p rzy rzą 
dów; przestrzeganie obowiązujących przepisów .

M onter te lem echan ik  6 k a t.
(stacyjny)

Powinien znać:
1. Podstawowe zasady stosowania pom iarów  te lem e try czn y ch  i ich  przesy

łanie; podstawowe układy urządzeń zdalnego k ie ro w a n ia  i  zd a ln e j kon tro li 
obiektów energetycznych; zasady dzia łan ia  u rząd zeń  z a s ila ją c y ch ; zasady 
wykonywania prostych instalacji w ew nętrznych ; za sad y  s to so w an ia  m a te 
riałów  teletechnicznych; zasady budow y i zasto so w an ia  n a rz ę d 2ń te le tech 
nicznych.

2. Obowiązujące Instrukcje i przepisy eksp loatac ji u rząd zeń  te le techn icznych ; 
T.P.T.E.E. i S. punkty  3.6., 6.2.

3. Przepisy BHP przy eksploatacji lin ii nap o w ie trzn y ch  i k a b lo w y c h  w edług  
d li grupy kw alifikacyjnej.

Powinien umieć:
Wykonywać prace m ontażow o-rem ontow e i k o n se rw a c y jn e  poszczególnych 

elementów urządzeń telem etrii, telesygnalizacji, te le s te ro w a n ia , u rz ą d z e ń  zasi
lających; posługiwać się schem atam i m ontażow ym i w  z a k re s ie  w ykony w an y ch  
prac; posługiwać się narzędziam i i p rzyrządam i sto so w an y m i w  te le techn ice .

Wymagany roczny staż pracy w  ch arak te rze  m o n te ra  w  te le tech n ice . 
Odpowiada za:
właściwe i terminowe w ykonywanie robó t m ontażow ych, re m o n to w y c h  i kon
serw acyjnych; właściwe i oszczędne używ anie m a te ria łó w , n a rz ę d z i i p rzy rzą
dów; przestrzeganie obowiązujących przepisów . '
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M onter telem echanik 7 kat.
(liniowy)

Pow inien znać;
1. Zasady stosow ania pom iarów  telem etrycznych i  Ich przesyłanie; podstawowe 

elem enty  i u k ład y  urządzeń zdalnego kierow ania 1 zdalnej kontroli obiektów 
energetycznych (wyłączników mocy, zaczepów transform atorow ych, przyrzą
dów  pom iarow ych itp.); podstaw ow e elem enty 1 układy urządzeń zdalnej 
sygnalizacji obiektów  energetycznych; podstawowe zasady techniki przeno
szenia przew odow ego; zasady budowy i m ontażu linii teletechnicznych napo
w ietrznych, kablow ych oraz instalacji w ew nętrznych; własności 1 zasady 
stosow ania m ateria łów  teletechnicznych; zasady budowy i stosowania narzę
dzi i p rzyrządów  używ anych w  teletechnice.

2. In s tru k c je  i przepisy eksploatacji urządzeń teletechnicznych; T.P.T.E.E. i S. 
p u n k ty  3.6., 6.2.

3. P rzepisy  B H P przy eksploatacji linii napow ietrznych i kablowych według 
II I  g rupy  kw alifikacyjnej.

Pow inien um ieć:
W ykonyw ać w szelkie prace m ontażowo-rem ontowe i konserw acyjne urzą

dzeń dla pom iarów  zdalnych i bezpośrednich, urządzeń zdalnego sterow ania 
i zdalnej sygnalizacji; linii teletechnicznych napow ietrznych i kablowych, u rzą
dzeń i p rzyrządów  pom iarow ych; wykonywać proste szkice montażowe urzą
dzeń telem echanicznych.

W ym agany 2-letn i staż pracy w charak terze m ontera w teletechnice. 

O dpow iada za:
stan  i gotowość do pracy obsługiwanych urządzeń; w łaściwe i term inow e w y
konyw anie robót m ontażowych, rem ontow ych i konserw acyjnych; właściwe 
i oszczędne używ anie m ateriałów  i narzędzi; przestrzeganie obowiązujących 
przepisów.

Monter telemechanik 7 kat.
(stacyjny)

Pow inien  znać:
1. Zasady budow y prostych elem entów m echanicznych m aszyn i urządzeń jak: 

sprzęgła, w ały, zębatki, przekładnie, w ielokrążki itp.; zasady budowy m aszyn 
elektrycznych, selsinów i przekaźników  stosowanych w teletechnice; zasady 
stosow ania pom iarów  telem etrycznych i ich przesyłanie; podstawowe ele
m enty  i układy urządzeń zdalnego kierow ania i zdalnej kontroli obiektów 
energetycznych (wyłączników, zaczepów transform atorow ych, przyrządów  
pom iarow ych itp.); podstaw ow e elem enty i układy urządzeń zdalnej sygnali
zacji obiektów  energetycznych; zasady działania urządzeń zasilających; w łas
ności i zasady stosow ania m ateriałów  teletechnicznych; zasady budow y i za
stosow ania narzędzi i przyrządów  używ anych w  teletechnice.

2. In stru k c je  i przepisy eksploatacji urządzeń teletechnicznych; T.P.T.E.E. i S. 
p u nk ty  3.6., 6.2.

3 P rzepisy  B H P przy eksploatacji linii napow ietrznych i kablow ych w edług 
I I I  g rupy  kw alifikacyjnej.

pow inien  um ieć:
W ykonywać w szelkie p race m ontażow o-rem ontow e i konserw acyjne u rzą

dzeń zdalnego k ierow ania i zdalnej kontroli obiektów  energetycznych, urządzeń 
dla pom iarów  zdalnych i bezpośrednich, urządzeń zasilających, narzędzi przy
rządów  pomocniczych; w ykonyw ać proste szkice montażowe.

W ym agany 2-letni staż pracy w  charak te rze  m ontera  w  teletechnice.
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Odpowiada za:
stan i gotowość do pracy obsługiwanych urządzeń; w łaściw e i te rm inow e wy
konywanie robót montażowych, rem ontow ych i k o n se rw acy jn y ch ; w łaściw e 
i oszczędne używanie m ateriałów i narzędzi; p rzestrzeg an ie  obow iązujących 
przepisów.

Monter telemechanili 8 kat.
Powinien znać:
1. Zasady budowy prostych elem entów m echanicznych m aszyn  i u rządzeń  jak. 

sprzęgła, wały, zębatki, przekładnie, w ielokrążki; zasady  budow y maszyn 
elektrycznych, selsinów i przekaźników  stosow anych  w  te lem echan ice ; za
sady stosowania pomiarów telem etrycznych i ich p rzesy łan ie ; podstaw ow e 
elementy i układy urządzeń zdalnego k ierow an ia  i zda lne j k o n tro li obiektów 
energetycznych (wyłączników mocy, zaczepów  tran sfo rm ato ro w y ch , przy
rządów pomiarowych itp.); podstaw ow e elem enty  i u k ład y  zdalnej sygnali
zacji obiektów energetycznych; podstaw ow e zasady  tech n ik i przenoszenia 
przewodowego; zasady budowy i m ontażu lin ii te le techn icznych  napow ietrz
nych i kablowych oraz instalacji w ew nętrznych ; w łasności i zasady  stoso
wania materiałów teletechnicznych; zasady budow y i s to sow an ia  narzędzi 
i przyrządów używanych w teletechnice.

2. Obowiązujące instrukcje i przepisy eksp loatac ji u rządzeń  teletechnicznycn , 
przepisy Min. Poczt i Telegrafów odnośnie cen tra l i lin ii abonentow ych
w zarysie; T.P.T.E.E. i S punk ty  3.6., 6.2.

4 ^ rz e p is y  BHP przy eksploatacji linii n apow ietrznych  i kab low ych  w eaiug 
® h l  grupy kwalifikacyjnej.

Powinien umieć:
Wykonywać wszelkie prace m ontażow o-rem ontow e i k o n se rw acy jn e  poszcze- 

góhiych elementów mechanicznych m aszyn i urządzeń , ui-ządzeń d la  porniarow  
zdalnych i bezpośrednich, urządzeń zdalnego s te ro w an ia  i zda lne j sygnalizacji, 
linii teletechnicznych napowietrznych i kab low ych o raz  in s ta la c ji we-umętrz- 
nych; konserwować narzędzia i przyrządy pom iarow e; w ykonyw ać  schem aty  
montażowe urządzeń telemechanicznych; k ierow ać p racą  i o rgan izow ać pracę 
przydzielonych do pomocy robotników.

Wymagany 3-letni staż pracy w  charak terze  m o n te ra  w  te le technice. 
Odpowiada za:
stan i gotowość do pracy obsługiwanych i nadzo row anych  u rząd zeń  i  a p a ra 
tury; właściwe i terminowe w ykonyw anie rob ó t m ontażow ych , rem ontow yc 
i konserwacyjnych; właściwe i oszczędne używ anie m a te ria łó w ; s ta n  i w ła 
ściwe stosowanie narzędzi i przyrządów ; p racę i bezpieczeństw o przydzielonych 
do pomocy robotników; przestrzeganie obow iązujących przepisów .

Monter telemechanik 9 kat.Powinien znać:
1. Zasady budowy prostych elem entów  m echanicznych maszyn, i u rządzeń , jak . 

sprzęgła, wały, zębatki, przekładnie, w ielokrążki itp .; zasad y  b u d o w y  m aszyn 
elektrycznych ze specjalnym uw zględnieniem  so lsinow ych (sam osynchroni- 
zujących), oraz przekaźników stosow anych w  te lem ech an ice ; zasad y  stoso
wania pomiarów telemetrycznych zdalnych i bezpośredn ich  (b lisk ich); zasady 
przesyłu pomiarów telem etrycznych w  k an a łach  te le fon ii w iellciej często
tliwości; podstawowe elem enty i uk łady  u rządzeń  zdalnego  kierow ariia 
i zdalnej kontroli obiektów energetycznych (w yłączników  m ocy, zaczepów 
transformatorowych, przyrządów pom iarow ych itp.)J po d staw o w e elem enty 
i układy urządzeń zdalnej sygnalizacji ob iek tów  en erg e ty czn y ch  ze specjal
nym  uwzględnieniem tablic dyspozytorskich; podstaw ow e zasad y  przebiegu 
procesów produkcyjnych przy pełno lub  częściowo zau to m aty zo w an y ch  u rzą
dzeniach ze specjalnym uwzględnieniem  potrzeb  en e rg e ty k i; podstaw ow e
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zasady techniki przenoszenia przewodowego; zasady budowy i montażu linii 
telefonicznych napow ietrznych i kablowych oraz instalacji wewnętrznych; 
zasady budow y i działania urządzeń teletechnicznych; zasady budowy i sto
sowania narzędzi i przyrządów  używanych w teletechnice ze' specjalnym 
uw zględnieniem  energetycznych przyrządów pomiarowych.

2. Obowiązujące przepisy i instrukcje eksploatacji urządzeń teletechnicznych; 
przepisy Min. Poczt i Telegrafów odnośnie central i linii aboneńtowych — 
w  zarysie; T.P.T.E.E. i S. punkty 3.6., 6.2.

3. Przepisy B H P przy eksploatacji linii napowietrznych i kablowych według 
III  grupy kw alifikacyjnej.

Powinien umieć:
Prow adzić, organizow ać oraz wykonywać wszelkie prace montażowo-remon- 

lowe i konserw acyjne poszczególnych elementów mechanicznych maszyn i urzą
dzeń, urządzeń dla pom iarów zdalnych i bezpośrednich, urządzeń zdalnego ste
rowania i zdalnej sygnalizacji, linii teletechnicznych napowietrznych i kablo
wych oraz in sta lac ji wewnętrznych, urządzeń zasilających, automatycznych 
urządzeń stacy jnych; konserwować narzędzia i przyrządy pomiarowe; wyko
nywać pom iary  telem etryczne zdalne i bezpośrednie; wykonywać scheinaty 

’ ideowe i m ontażow e urządzeń telemechanicznych; organizować i p ro w ato c  
prace podległego zespołu robotników przy robotach zarowno liniowych jak

‘ ' ^ S S a n y  4-'letni staż pracy w  charakterze m ontera w  teletechnice. 

Odpowiada za: .

S c iw ^ r T e ^ in L ^ ^ n  wykfny^^^^^

stoO T w an?e^?aU Idtri'^rz^^^^ i be^pieczeństWo podległych robotni-
ków; przestrzeganie obowiązujących przepiso

Monter telemechanik 10 kat. ^
Ja k  m onter telem echanik 9 kat. z tą  różnicą, że wymagany jest 5-letni 

staż pracy.
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Część VI. —  ZAWODY WSPÓLNE

1. WARSZTATY MECHANICZNE 
BLACHARZ 

Blacharz 3 kat.
Powinien znać:
_ Zasady działania, obsługi i konserwacji nożyc ręcznych, zginarek i w alcy b la - 

cnarskich 2-walcowych, na których pracuje; zasady posługiw ania się n a jp ro st
szymi przyrządami; ogólne wiadomości o blachach stalowych i z m etali nieże
laznych; zasady posługiwania się podstawowymi przyrządam i pom iarow ym i jak: 
pracy cyrkiel i suwmiarka; przepisy BHP na swoim stanow isku

Powinicii umieć:
na ręczn3Tni według trasy i na zderzakach; prostow ać zrubnie
na piycie blachy pocięte na pasy; zwijać na ręcznych w alcach ru ry  0  100 na  

"rysować i znaczyć proste figury geom etryczne n a  b lachach 
r o ^ m i   ̂ nadzorem; posługiwać się prostym i przyrządam i pom ia-

Przyklady robót:

waiSii^^^z^rnhnn nożycam  ręcm ym i symetrycznych ścian b ry ł; p rosto -
d v ^ v p h  Hn ^  Płycie wciętych blach; zwijanie na w alcach ręcznych ru r  
dymnych do średnicy 100X 600 mm; oczyszczanie powierzchni do lu tow ania.

_  . . Blacharz 4 kat.
Powinien znać:

niefnum^^T zginarek o napędzie m echa-
^ c h T z  r  • 2-walcowych; rodzaje używ anych b lach  sta lo -
^ c h  1 z m etali mezelaznych; zasady lutowania cienkich h larh- rvsunk i i szki-
k l  ™ a t S ó w ’" ° h ^ - b t - T r “ '^  konstrukcji z nan iesionym i zna-
S d L r^P  nor^li ’ '  olerancp; zasady posługiwania się prostym i p rzy-
K i e r z  niilimetrowa. cyrkiel, suw m iarka, m acki i m i-Kxomierz, przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.
Powinien umieć:
p r o l w a ć  części blach z arkWza nożycami ręcznymi i m echanicznym i;

na płycie drobne części b la s z a ^ ;  zaw ijać na  ręcznej 
skim  wedłup blach, zaginie pod kątęm blachy ręcznie w  im adle kow al-
sm m  według wskazań i pod nadzorem; dobierać narzędzia- rzv tać  ry sunk i w a r-

'  .ko^^trukc^'" z n k S f o n J m r z n a ^ ^ ^ ^ ^
S a r o ™ ,  p r f  , l  posługiwać się podstaw ow ym i przyrządam i
Pr“ y W a J / '^ b ó t f  pomiarow obrabianych m ateriałów . '

W ycinanie i składanie według szablonów małypk __ -
walcach ręcznych płaszczyzn zbiorników o 300^1000 m m ’

t o ° w ? S ”M a c T r  "1™ '’”  * » ‘>«y=h S a s z c ^ t  & a ? T 2 ! S n S ;Kidwęozi Olach na wykonanie drzwiczek i zamknipó i
w anie części do spawania oraz mechaniczne oczyszLanie tych częścL 
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Blacharz 5 kat.

Zasady działania, konserw acji i obsługi nożyc, walców blacharskich 3-walco- 
wych i zginarek o napędzie mechanicznym, na których pracuje; rodzaje i w ła
ściwości blach stalow ych i z m etali nieżelaznych; zasady lutowania; rysunki 
i szkice w arsztatow e prostych elem entów maszyn i konstrukcji z naniesionymi 
znakami m ateriałów , obróbki i tolerancji; zasady posługiwania się przyrza.dami 
pomiarowymi jak ; skala  m ilim etrowa, cyrkiel, kątownik, kątomierz nastawny, 
macki, suw m iarka i m ikrom ierz; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.
Powinien umieć:

Przecinać, ucinać, giąć, zwijać i prostować zgrubnie ręcznymi przyrządami 
blacharskimi; trasować i znaczyć na blasze proste figury i bryły geometryczne; 
rysować w rozwinięciu proste bryły geometryczne jak: walce, stożki, sześciany; 
ostrzyć narzędzia; lutować na miękko spawy zewnętrzne; czytać proste rysunki 
Warsztatowe z naniesionymi znakami materiałów, obróbki/i tolerancji; posługi
wać się przyrządami pomiarowymi.
Przykłady robót:

■Wykonywanie osłon ochronnych do obrabiarek; wykonanie zbiorników luto
wanych, wiadei’, kociołków oraz prostych przewodów wentylacyjnych i dym
nych; przygotowywanie końcówek kabli elektrycznych do lutowania.

Blacharz 6 kat.
Powinien znać:

Zasady działania, obsługi i konserwacji nożyc, zginarek, w alcarek 2 i 3-stop- 
niowych, m łotków  pneum atycznych typu lekkiego do 5 kg, w iertarek ręcznych 
i pras m im ośrodow ych przy których pracuje; rodzaje i właściwości blach stalo
wych i z m etali kolorowych; właściwości lutów i kwasów; zasady lutowania 
cyną, m osiądzem  i miedzią; narządzia stosowane w swoim zawodzie; rysunki 
i szkice w arsztatow e prostych elementów maszyn i konstrukcji z naniesionymi 
znakam i obróbki, m ateria łów  i tolerancji; zasady posługiwania się przyrządam i 
pom iarowym i jak : skala  m ilim etrowa, suwm iarka, szablony, macki, szczelino- 
mterz, kątom ierz nastaw ny  i m ikrom ierz; przepisy BHP na swoim stanowisku 
pracy.
Powinien umieć:

Przecinać, ucinać, giąć, zwijać i 'prostować nieskomplikowane elementy 
z blachy; rysować w  rozwinięciu typowe figury i bryły geometryczne i syme
tryczne; ostrzyć i konserwować narzędzia; lutować przedmioty z blachy że
laznej, mosiężnej, miedzianej i cypkowej przy pomocy palników acetylenowych 
i lamp lutowniczych; posługiwać się lutownicami elektryczn3'mi; posługiwać 
się przyrządami pomiarowymi.
Przykłady robót:

Wykonywanie przewodów prostych i pod kątem według rysunków; wykony
wanie głowic kablowych; prostowanie ręczne na płycie arkuszy blach grubości 
do J  mm; wykonywanie szablonów rozwinięć ostrosłupa, sześcianu i graniasto- 
słupów do cięcia według trasy; wykonywanie zbiorników na wodę do średnicy 
600X1000 mm; wykonywanie rynien dachowych i ich mocowań oraz prostych 

I okuć budowlanych.
Blacharz 7 kat.

Powinien znać:
Zasady budowy, działania i konserwacji pras mimośrodowych, pieców ku- 

I ziennych, wiertarek mechanicznych, młotów pneumatycznych do 10 kg przy 
I  pomocy których pracuje; technologię blach stalowych, nieżelaznych oraz lutów 

i kwasów; zasady chemicznego wytrawiania blach; geometrię ostrza narzędzi;

Powinien znać:

147



zasady konserwacji używanych narzędzi i urządzeń pomocniczych; zasady ryso
wania rozwinięć brył geometrycznych symetrycznych i asym etrycznych w  1 2
płaszczyznach; zasady lutowania cyną, mosiądzem i miedzią; rysunki i szkice 
warsztatowe elementów skomplikowanych i prostych zestawień i z nan iesiony
mi znakami obróbld, materiałów i tolerancji; zasady ręcznego tłoczenia; zasady 
podgrzewania palnikiem gazowym; zasady posługiwania się przyrządam i pom ia
rowymi jak: skala milimetrowa, suwmiarka, szczelinomierz, szablony, m acki, 
kątomierz nastawny i mikromierz; przyczyny pow staw ania braków  i sposób 
ich usuwania; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.
Powinien umieć:

Przecinać, ucinać, giąć, tłoczyć, zwijać i prostować elem enty z b lachy; ryso
wać w rozwinięciu typowe bryły geometryczne, sym etryczne i n iesym etryczne; 
ostrzyć, docierać i konserwować narzędzia używane w  swoim zawodzie; obli
czać skurcze i przemiany objętościowe m ateriałów blacharskich; lu tow ać przy  
pomocy palników acetylenowych i lamp lutowniczych w yroby z b lachy  sta lo
wej, mosiężnej, miedzianej i cynkowej; oszczędnie użytkować m ateria ły ; posłu
giwać się przyrządami pomiarowymi oraz dokonywać pom iarów  w ykonyw anych  
przedmiotów.
Przykłady robót:

Wykonywanie zbiorników na ciśnienie do 2 atm ; m ontow anie ry n ien ; p ro 
stowanie na zimno i z podgrzewaniem powierzchni i den zbiorników ; w ykony
wanie skrzydeł wentylatorów; wykonywanie ochron i osłon ob rab iarek , m aszyn 
i urządzeń; wykonywanie błotników dla samochodów; w ykonyw anie p rzew o
dów ekshaustorów do centralnego ogrzewania powietrzem.

Blacharz 8 kat. j
Powinien znać:

Zasady budowy', działania, obsługi i konserwacji p ras m im ośrodow ych, p ie 
ców kuziennych, młotów pneumatycznych do 12 kg, w alcarek  m echanicznych , 
kantówek, krawędziarek, przy pomocy których p racuje; technologię b lach  
stalowych i nieżelaznych oraz lutów i kwasów; właściwości b lach  i m a te r ia 
łów pomocniczych stosowanych w  zawodzie b lacharskim ; geom etrię  o strzy  
narzędzi; zasady ostrzenia i docierania narzędzi używ anych w  sw oim  zaw odzie; 
zasady rysowania brył geometrycznych symetrycznych i n iesym etrycznych; za
sady wykonywania remontów zapobiegawczych m aszyn i u rządzeń  b la c h a r
skich; zasady lutowań; zasady wyżarzania blach; zasady tłoczenia ręcznego 
oraz łączenia blach na zimno (zwijanie na zakładkę i zamek); ry su n k i w a rsz ta 
towe skomplikowanych elementów i zestawień z naniesionym i znakam i ob róbk i 
m ateriałów  i tolerancji; zasady termicznego prostow ania blach; zasady  posłu 
giwania się przyrządami pomiarowymi jak: skala m ilim etrow a, su w m iark a , 
szczelinomierz, szablony, macki, mikromierz, czujnik zegarow y i cy rk ie l n a 
stawny; przyczyny powstawania braków i sposoby ich u su w an ia ; przepisy  
BHP na swom stanowisku pracy.
Pov/inien umieć:

Przecinać, ucinać, giąć, zwijać i prostować skom plikow ane e lem en ty  z b la 
chy; rysować w rozwinięciu bryły geometryczne; w ykonyw ać szablony b lach a r
skie; ostrzyć, docierać i konserwować narzędzia używ ane w  sw oim  zaw odzie; 
giąć, tłoczyć i krępować na zimno i na gorąco blachy o dużych w y m iarach ; 
obliczać skurcze i przemiany w  objętości m ateriałów  b lach arsk ich ; lu tow ać 
zewnętrznie i wewnętrznie przy pomocy palników acetylenow ych i lam p  lu tow 
niczych; oszczędnie użytkować m ateriały; przestrzegać kolejności procesów  
technologicznych przy skomplikowanych pracach b lacharsk ich ; w ykonyw ać 
indyw idualnie lub w zespole remonty zapobiegawcze różnych m aszyn  i u rządzeń  
blacharskich; zapobiegać brakom  produkcyjnym.
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Przykłady robót:
Wykonywanie kolan i przewodów wentylacyjnych i dymnych o kilku roz

gałęzieniach; wykonywanie skomplikowanych osłon i ochron do obrabiarek; 
wykonywanie szablonów do wycinania, krępowania, wyginania i prostowania 
łopatek do turbin; lutowanie zbiorników stożkowych.

Blacharz 9 kat.
Powinien znać:

Ja k  b lacharz  8 kat. z uwzględnieniem nowych typów maszyn i urządzeń bla
charskich w prow adzonych do produkcji w zakładzie w  którym  pracuje, ponadto: 
zasady odbioru  technicznego pras mimośrodowych, młotków pneumatycznych, 
w alcarek m echanicznych, kantów ek i krawędziarek; technologię lutów i kwasów 
oraz m ateria łów  i narzędzi spotykanych w swoim zawodzie; zasady ostrzenia, 
docierania i konserw acji narzędzi; zasady geometrii, rzutowania, rysowania 
różnych skom plikow anych brył w kilku płaszczyznach; zasady najtrudniejszych 
lu tow ań; zasady przestrzegania dyscypliny procesów technologicznych; rysunki 
v iarsztatow e złożonych elem entów  i trudnych zestawień z naniesionymi zna
kam i obróbki, m ateria łów  i tolerancji; zasady posługiwania się przyrządaim  
pom iarow ym i jak : skala  m ilim etrowa, suw m iarka, szczelinomierz, wzornik, czuj- 

- nik zegarow y oraz cyrkiel nastaw ny z noniuszem; przyczyny powstawawnia 
braków  produkcyjnych; przepisy BHP w  odniesieniu do w arsztatu, a przeciw
pożarow e do zakładu, w  którym  pracuje.
Powinien umieć:

Wykonywać najtrudniejsze, wielostronne gięcia, tłoczenia .zwijania i pro
stowania różnych przedmiotów lub skomplikowanych elementów z blachy; 
rysować w rozwinięciu trudne bryły geometryczne, symetryczne i niesyme
tryczne oraz szablony blacharskie; obliczać skurcze i przemiany w  objętości 
materiałów blacharskich i przedmiotów wykonywanych z blachy; lutować 
zewnętrznie i wewnętrznie i w wodzie; obliczać i oszczędnie użytkować mate
riały; ustalać kolejność procesów technologicznych przy najtrudniejszych .pra
cach blacharskich; prostować termicznie oraz na zimno blachy o powierzchni 
powyżej 2 m'-; przeprowadzać przeglądy i remonty zapobiegawcze urządzeń me- , 
chanicznych z kompletnym wyposażeniem, dodatkowym uzbrojeniem oraz oprzy
rządowaniem produkcyjnym przy pomocy których pracuje; organizować i kie
rować pracą podległych roboiników; prowadzić raporty kontrolne i harmono
gramy wykonawcze; czytać rysunki warsztatowe i konstrukcyjne złożonych 
elementów maszyn i zestawień z naniesionymi znakami obróbki materiałów 
i tolerancji; dokonywać pomiarów przyrządami pomiarowymi; analizować i za
pobiegać brakom produkcyjnym; nadzorować i kontrolować przestrzeganie 
zasad bezpieczeństwa pracy podległych stanowisk roboczych.
P rzyk łady  robót:

W ykonyw anie na gotowo zbiorników próżniowych; w ykonyw anie pływ aków  
k arbu ra to row ych  (gażników): w ykonyw anie zbiorników do gazu, m anom etrów ; 
w ykonyw anie ornam entów ; krępow anie, w yginanie i prostow anie łopatek  do 
tu rb in  w odnych; term iczne prostow anie blach; w ykonyw anie w irników  do 
w enty latorów ; w ykonyw anie na gotowo głowic do kabli olejowych.

DŁUTO W ACZ 
Dłutowacz 3 kat.

Powinien znać: '
Zasady działania, obsługi i konserw acji dłutow nic typu lekkiego na  k tórych  

p racu je ; zasady m ocow ań przedm iotów nie podlegających odkształtow aniom ; 
zasady ustaw ień  i m ocowań prostych narzędzi; zasady prostych rysunków  
z oznaczeniam i Obróbki; p rzyrządy pom iarow e jak ; skala  m ilim etrow a i szablo
ny; przepisy BH P na  swoim stanow isku pracy.
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D łutow ać według trasy  przedmioty produkcji m asow ej i se ry jn e j niepodle- 
g a jące  odkształceniom w tolerancji w arsztatow ej; m ocować przednruoty w  im a
d łach  i prostych zaciskach; mocować narzędzia w uchw ytach  w edług  w skazań 
i pod nadzorem ; posługiwać się przyrządam i pom iarow ym i.
P rzyk łady  robót: ,

Ukosowanie krawędzi grubych blach do spaw ania; obcinanie nadlew ków  
przy  odlewach.

Dłutowacz 4 kat.
Pow inien znać:

Podstawowe zasady budowy, działania, obsługi i konserw acji d łu tow nic typu 
lekkiego na  których pracuje; zasady mocowania i u staw ian ia  p rzedm iotów  nie- 
podlegających odkształceniom oraz narzędzi; zasady geom etrii o strza  narzędzi 
skraw ających; podstawowe własności używanych narzędzi o b rab ian y ch  m ate
riałów ; proste rysunki w arsztatow e z oznaczeniami m ateria łów , obróbki i to
lerancji; przyrządy pom iarowe jak: suw m iarka; skala  m ilim etrow a, szablony 
i głębokościomierz; przepisy BHP na swoim odcinku pracy.
Pow inien umieć:

Dłutować w  jednej płaszczyźnie w edług szablonów, tra sy  lub  rysunków  
przedm ioty podlegające dalszej obróbce, niew rażliw e n a  odkszta łcen ia  w  klasie 
to lerancji 12— 14, I.T.; ustaw iać i mocować proste elem enty  m aszyn  i urządzeń 
w  im adłach, uchw ytach i przyrządach; ustaw iać, mocować i ostrzyć n a rz ^ z ia ;  
czytać rysunki w arsztatow e prostych elem entów  z naniesionym i oznaczeniam i 
m ateriałów , obróbki i tolerancji; dokonywać pom iarów  p rzy rząd am i pom iaro- 
wjnni.
P rzykłady robót:

Dłutowanie różnych kluczy w pakietach; dłutowanie wyjęć boków hamulco
wych; dłutowanie wyjęć w podkładach; dłutowanie owalu kołnierza połącze- 
irowego przewodów i podzespołów kotłów; dłutowanie zgrubne części podlega
jących sezonowaniu.

Dłutowacz 5 kat.
Pow inien znać:

Zasady budowy, działania, obsługi i konserw acji d łu tow nic ty p u  lekkiego 
1 średniego na  k tórych pracuje; zasady ustaw iania, cen trow an ia  i m ocow ania 
przedm iotów  obrabianych; mocowanie noży używ anych do d łu to w an ia ; w łasno
ści m ateriałów  obrabianych i narSędzi; rysunki w arsz ta tow e n ieskom plikow a
nych części elem entów  maszyn i urządzeń z oznaczeniam i m ate ria łó w , obróbk i 
i to lerancji; przyrządy pom iarowe jak : suw m iarka, ska la  m ilim etrow a, k ą to - 
m ierz nastaw ny, głębokościomierz i czujnik zegarowy; p rzep isy  B H P  n a  sw oim  
:odcinku pracy.
Powinien umieć:

Dłutować średnio-trudne elementy maszyn w płaszczyznach pionowych \  pod 
kątem w produkcji jednostkowej, seryjnej i masowej w klasie tolerancji 10— 12 
I.T.; ustawiać i mocować przedmioty obrabiane średniej trudności w  pakiecie 
i pojedynczo na stole i w imadle; szlifować noże; czytać rysunki warsztatowe 
meco skomplikowanych części elementów maszyn z oznaczeniem materiałów, 
obróbki i tolerancji; dokonywać pomiarów przyrządami pomiarowymi.
P rzyk łady  robót:

Dłutowanie w pakiecie kluczy maszynowych; dłutowanie wpustów klinowych 
w  kołach zębątych, pasowych i sprzęgłach; dłutowanie kształtu oprawek noży; 
dłutowanie wpustów klinowych w otworach stożkowych kół zębatych, kół za
machowych maszyn i urządzeń; dłutowanie kół o zębach prostych nożem profi
lowym.

Powinien umieć:
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Dlutowacz 6 kat.

Zasady budow y, działania, obsługi i konserw acji dłutow nic typu lekkiego 
i średniego n a  k tó rych  pracu je ; zasady ustaw iania, centrow ania i mocowania 
średn io -trudnych  elem entów  m aszyn i urządzeń; zasady działania i obsługi 
podzielnicy u n iw ersa lnej i proste obliczenia przełożeń kół zmianowych; zasadą 
£eomeU-ii ostrza skraw ającego  noża i jego kąty  zaszlifowania; właściwości stali 
narzędziow ych i stopowych, używanych noży oraz m ateriałów  obrabianych; ry 
sunki w arsz ta tow e złożonych elem entów  maszyn i prostych zestawień z ozna
czeniami m ateria łów , obróbki i tolerancji; przyrządy pomiarowe jak:suw m iarka, 
czujnik zegarow y, m ikrom ierz, suw m iarka modułowa; przyczyny powstawania 
braków ; przepisy  B H P na  swoim stanow isku pracy.
Powinien umieć:

■Dłutować tru d n e  elem enty maszjm i urządzeń Według rysunku lub  trasy, 
podlegające częściowym odkształceniom w  klasie tolerancji 9 11 I.T.,^ u sta
wiać, cen trow ać i mocować m ateriały  obrabiane; mocować oraz szlifować kąty 
noża; obliczać proste  przełożenia przy użyciu podzielnicy; czytać rysunki w ar
sztatow e złożonych elem entów  maszyn i urządzeń z naniesionym i znakam i m a
teriałów , obróbki i to lerancji; dokonywać pom iarów przyrządam i pomiarowymi; 
stosować środki zaradcze w  celu usunięcia braków.
Prz5'k łady  robót:

D łutow anie styków  i w nętrz dwudzielnych skrzyń przekładniowych; d łuto
w anie w idełek  kabłąków  i obejm ; dłutow anie wpustów  klinowych kół zębatych 
na gotowo- dłutow anie zgrubne m atryc, stempli, otworów profUowych wielo- 
klinów  z e ^ ą t r z n y c h  i w ew nętrznych; dłutow anie kół zębatych czołowych
0 zębach p rostych  ewolwentowych i cykloidalnych. ^

• Dlutowacz 7 kat.
Pow inien znać:

Budow ę działanie, obsługę i konserw ację dłutow nic typu lekkiego, średniego
1 ciężkiego’ na k tórych pracuje; zasady ustaw iania, centrow ania i mocowania 
przedm iotów  o budowie niesym etrycznej i podlegającej odkształceniom ; zasady 
obsługi i obliczeń przełożeń kół zmianowych podzielnicy uniw ersalnej; budowę 
i geom etrię typow ych i profilowych noży oraz ich kąty  szlifowań; właściwości 
m atria łów  obrabianych i narzędzi; rysunki w arsztatow e trudniejszych elem en
tów  m aszyn i urządzeń oraz nieskom plikowanych zestaw ień z naniesionym i 
oznaczeniam i m ateriałów , obróbki i tolerancji; przyrządy pom iarowe jak : głę- 
bokościomierz, czujnik zegarowy, suw m iarka modułowa, kątom ierz nastaw ny 
i poziomnica; przyczyny pow staw ania braków ; przepisy BHP na  swoim stano
w isku pracy.
Pow inien umieć:

Dłutować w  k ilku  płaszczyznach i p)od kątem  trudne do mocowania elem enty 
m aszyn o budowie niesym etrycznej w  to lerancji 8 — 11 I.T.; ustaw iać, centro
w ać i m ocować przedm ioty niesym etryczne podlegające odkształceniom ; szlifo
w ać i dogładzać ręcznie typowe i profilowe noże; obliczać trudne przełożenia 
kół zm ianow ych przy użyciu podzielnicy uniw ersalnej; czytać rysunk i w arszta
towe złożonych elem entów m aszyn i urządzeń z naniesionym i oznaczeniam i 
m ateriałów , obróbki i tolerancji; dokonywać pom iarów  przyrządam i p>omiaro- 
wymi; stosować środki zaradcze w  celu usunięcia braków .
Przykłady robót:

D łutow anie kół zębatych czołowych prostych o uzębieniu zew nętrznym  
i w ew nętrznym  w  produkcji jednostkow ej bez specjalnego oprzyrządow ania 
produkcyjnego; dłutow anie w ykrojników  i stem pli podlegających dalszej obrób-

Powinien znać:
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ee; dłutow anie kół łańcuchowych; dłutowanie wyjęć w  korpusach  zaw oru  
w sporników  i Iconsolkach; dłutowanie kół zębatych prostych czołowych d la  
przekładni tuijJjin wodnych.

Pow inien znać;
Dlutowacz 8 kat.

Budowę, działanie, obsługę i konserw ację dłutow nic typu  lekkiego, średniego 
i ciężkiego na których pracuje; ustawiać, centrować i m ocować e lem enty  m a s z ^  
konstrukcji i podzespołów urządzeń podlegających łatw o odkształcen iom ; dzia
łan ie  i obliczanie trudnych przełożeń kół zmianowych podzielnicy un iw ersa ln e j; 
konstrukcję  oraz geometrię ostrza typowych i profilow ych noży o raz  w pływ  
ką ta  skraw ania na wydajność i jakość obróbki; właściwości m a te ria łó w  ob ra
bianych i narzędzi; układ pasowań i zasady to lerancji; ry su n k i w arsz ta tow e 
skom plikowanych elem entów maszyn i urządzeń z naniesionym i oznaczeniam i 
m ateriałów , obróbki i tolerancji; przyrządy pom iarow e ja k : głębokościom ierz, 
suw m iarka modułowa, czujnik zegarowy, kątom ierz n astaw n y  i poziom nica; 
przyczyny pow staw ania braków ; przepisy BHP w  odniesieniu do b rygady .
Powinien umieć:

Dłutować w  kilku płaszczyznach i pod kątem  w artościow e złożone elem enty  
maszyn i urządzeń produkcji jednostkowej i seryjnej w  klasie  to le ran c ji 8 — 10 
I.T.; ustaw iać i mocować skomplikowane i na jtrudn ie jsze  e lem en ty  m aszyn 
i urządzeń o niesym etrycznych kształtach; obliczać przełożenia kół zm ianow ych 
przy użyciu podzielnicy uniw ersalnej; szlifować i dogładzać ręczn ie  typow e 
i profilowe noże w  zależności od szybkości skraw ania, żądanej jakości obróbki 
przy racjonalnym  wykorzystaniu dłutownicy i narzędzi; czytać tru d n e  i skom 
plikow ane rysunki w arsztatow e elementów m aszyn i urządzeń; dokonyw ać po
m iarów  przyrządam i pomiarowymi; stosować środki zaradcze w  celu usun ięc ia  
braków . " ' . '
P rzykłady robót:

Dłutowanie wieloklinów zewnętrznych i wewnętrznych o dokładnym syme
trycznym i niesymetrycznym podziale w produkcji jednostkowej, do typowych 
i nietypowych maszyn i narzędzi produkcji krajowej oraz typowych urządzeń 
energetycznych produkcji zagranicznej; dłutowanie otworów ślepych w  pokry
wach zaworów, w bębnach sterujących, w korpusach pomp, w  oprawach ło
żysk oporowych, w produkcji jednostkowej; dłutowanie kół zębatych czołowych, 
stożkowych o zębach prostych ewolwentowych i cykloidalnych uzębień we- 
wnętoznych lub zewnętrznych w produkcji jednostkowej bez specjalnego 
oprzyrządowania, dla typowych i nietypowych maszyn i urządzeń energetycz
nych produkcji krajowej.

Dlutowacz 9 kat.
Pow inien znać:

'Jak  dlutowacz 8 kat. z uwzględnieniem pracy na  d łu tow nicach  na jnow sze j 
konstrukcji wprowadzonych do produkcji, a ponadto: zasady o rg an izac ji p racy  
zespołu; zasady oszczędności m ateriału, przyczyny jK iw staw ania b rak ó w ; oraz 
znaczenie ruchu  racjonalizatorskiego; rysunki techniczne z p rzek ro jam i, rz u ta 
mi, z naniesionym i oznaczeniami m ateriałów , obróbki i to le ran c ji w y stęp u jący 
mi w  swoim zawodzie; wszystkie przyrządy pom iarowe i k o n tro ln e  ich  w łaśc i
we stosow anie i konserwację; przepisy BHP i przeciw pożarow e obow iązu jące  
na  w arsztacie w  którym  pracuje.
Pow inien  umieć:

J a k  dłutowacz 8 kat. a ponadto wykonywać n a jtru d n ie jsze  w ie lo stro n n e  d łu 
tow anie w  klasie tolerancji o 7 — 9 I.T.; udzielać w y jaśn ień  p rzy  obliczaniu 
najtrudn ie jszych  przełożeń kół zmianowych przy użyciu podzieln icy  i d oda t
kow ych uzbrojeń dłutownicy, udzielać podległym robotnikom  w y ja śn ie ń  doty-
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r
i-Sorty k o m r S  i rysunków warsztatowych; prowadzić
roboczy- n S r o w a r .  f T  '  ̂ ®, ^ ^ ' w ykonaw cze robót; szkolić podległy zespół czy, n adzo row ać i kontro low ać podległe stanow iska r o b o c z r  
P rzykłady  ro b ó t:

roiarowySf^^auUimatńw^ Hł zębatych, kulis sterowniczych do aparatów po- 
oprzyr^adL-a^a ^-ół V  T  dłutownicach bez specjalnego
skośnych i stożkówwfh -°  korygowanych czołowych prostych,
“rządztó jednostkowej dla przekładni turbin lub innych
dłutmf.t^- wysoko obrotowych produkcji krajowej i zagranicznej;
Weun^^” ^  ^"^^ych dłutownicach bez specjalnych oprzyrzadowań, długich ‘ 
S k ? r f u r b in  ^  tulefach s S g ło w y c h  wałów

FREZER
. F rezer 3 kat.

r^owinien znać:
zasady działania obsługi i konserw acji frezark i na k tórej p ra -  

wv^A 2^sady m ocow ania m ateria łó w  i elem entów  prostych maszyh nie w rażli- 
r Z T -  Ojii^ształcenie; zasady posługiw ania się pomocniczymi prostym i na- 
i c , u f ‘"^ frezow ania oraz przyrządam i pom iarowym i (skala nńlim etrow a 

szablony); p rzep isy  B H P na  swoim stanow isku pracy.
**owinien um ieć:

Frezować proste elementy maszyn w produkcji jednostkowej seryjnej i ma- 
sowej według wskazań i pod nadzorem; posługiwać się prostymi narzędziami 
roDoczymi i pomiarowymi; mocować przedmioty w imadle frezarki.
P rzy k ład y  robót:

W łbach w krętów , spłaszczeń na sw orzniach pod w krę ty  
u sta la jące ; p rzecinanie  i odcinanie w ałków  w krętów , lis tew  i podkłTdek.

F rezer 4 kat.
Pow inien  znać:
. Zasady działania, obsługi i konserwacji najprostszych frezafek noziomych 
1 pionowych, na których pracuje; zasady i sposoby mocowania w imagach fre- 
zarskich i zaciskach obrabianych materiałów i prostych elementów zLady 
stosowania prostych narzędzi roboczych jak; piłka frezerska frez tarczowy 
1 walcowy; ogolne zasady stosowania posuw i szybknśr.i eu  ̂
tów frezóvy i pi-zekroju wióra; podstawę geom ItS  ostrU
rysunk i w arsztatow e i szkice z oznaczeniami m ateriałów  T aw ającego, proste 
rancji- przyrządy  pom iarow e (skala rtnlim etrow a( obrobki i to le-
bokościom ierz); przepisy B H P na  swoim stanow isku pracy ^
Pow inien  um ieć:

Frezow ać w  klasie tolerancji 12— 14 I.T  • • ,
ksz ta łtach  elem enty m aszyn w  obróbce jed n o stk i, • °  nieskom plikow anych
dług w skazań i pod nadzorem ; ustaw iać i mnoriw^ ■ ®®^yjuej i m asowej w e- 
podlegające odliształceniom  oraz w staw iać i mnr.«, przedm ioty obrabiane, nie- 
frezy; czytać rysunk i w arsztatow e z naniP5ir^vf°^?^ proste n ieskom plikow ane 
20iak am i obróbki i tolerancji; posługiwać sie oznaczeniam i m ateriałów ,
wym i (skala m ilim etrow a, szablony suw m ia^k przyrządam i pom iaro-
P rzykłady robót: ^  ̂ & ębokościomierz).

______ i------------ iozuycn ożwigni i rowków smarowniczych na
czopach i panewkach; frezowanie zgrubne w  produkcji międzyoperacyjnej i se
ryjnej łopatek turbinowych; frezowanie według trasy łbów śrub (czworokątów, .sześciokątów i ośmiokątów).
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Frezer 5 kat.

■Zasady budowy, działania, obsługi i konserw acji p rostych  freza rek  piono
w ych i poziomych typu lekkiego, na których p racuje: zasady m ocow ania i cen
trow ania  m ateriałów  mniej skomplikowanych elem entów ; zasady działania 
i przeznaczenia podzielnicy; zasady doboru narzędzi i chłodziw a; ry su n k i w a r
sztatow e z oznaczeniami m ateriałów , znakam i obróbki i to le ran c ji; p rzyrządy 
pom iarow e (suwmiarka, szablony, spraw dziany szczękowe i głębokościom ierz); 
przepisy BH P na swoiię stanow isku pracy.

' Pow inien umieć:
Frezować zgrubnie lub wykańczające nieskom plikow ane e lem en ty  m aszyn 

i urządzeń w  klasie tolerancji 11—14 I.T.; mocować i u staw iać  przedm ioty  
w  im adłach i zaciskach oraz w  kłach przy użyciu serców ki; posługiw ać się 
podzielnicą uniw ersalną przy prostych nieskom plikow anych robo tach ; czytać 
rysunki i szkice w arsztatow e z naniesionymi oznaczeniam i m ateria łów , znakam i 
obróbki i tolerancji; dokonywać pom iarów przyrządam i pom iarow ym i. 
P rzykłady  robót:

Frezow anie figur geometrycznych przy użyciu podzielnicy un iw ersa lnej 
w  klasie tolerancji 11—14 I.T.; frezowanie rowów sm arow niczych n a  w alkach  
i panew kach; frezowanie frezem profilowym  oraz łopatek  tu rb in o w y ch  w  obrób
ce m iędzyoperacyjnej w  klasie tolerancji 11—14 I.T.

Frezer 6 kat.
Pow inien  znać:

Zasady budowy, działania, obsługi i konserw acji n ieskom plikow anych  freza
rek  poziomych, pionowych i uniw ersalnych typu lekkiego; podzieln icę u n iw er
salną, jej działanie i zastosowanie; mocowanie i cen trow anie p rzedm iotów  o b ra 
bianych, podlegających łatw o odkształceniom, zasady szlifow ania k ą tó w  narzędzi 
używ anych w  tej grupie przy obróbce; technologię m ateria łów , n arzędzi oraz 
w łaściwość chłodziwa; rysunki w arsztatow e m niej skom plikow anych  e lem entów  
m aszyn z naniesionym i oznaczeniami m ateriałów , znakam i obróbld  i to le ran c ji; 
przyrządy pom iarow e (suw m iarka,-kątom ierz, czujnik zegarow y i m ik ro m ie rz ); 
przyczyny pow staw ania i sposoby usuw ania b raków  p ro d u k cy jn y ch ; przepisy  
B H P na swoim odcinku pracy.
Pow inien  umieć: •

Frezow ać w  klasie tolerancji 10—12 I.T. średnio skom plikow ane e lem enty  
m aszyn i urządzeń w  produkcji jednostkow ej, seryjnej i m asow ej w  jed n y m  lub 
dwóch ustaw ieniach z zachowaniem równoległości płaszczyzn k ą tó w  i k sz ta ł
tów ; posługiwać się przyrządam i do mocowania jak : im adłem  frezersk im , p ry z 
m am i, zaciskam i, kłam i i serców ką; mocować narzędzia oraz stosow ać odpo
w iednie chłodziwa; posługiwać się podzielnicą un iw ersa lną; czytać ry su n k i w a r
sztatow e trudniejszych elem entów m asz5m i urządzeń z nan iesio n y m i oznacze
n iam i m ateriałów , znakam i obróbki i to lerancji; posługiw ać się  odpow iednim i 
przyrządam i pom iarowym i oraz dokonywać potrzebnych pom iarów ; poznaw ać 
i analizow ać przyczyny pow staw ania braków  produkcy jnych  o raz  stosow ać 
m etody  usu\vania tych braków.
P rzyk łady  robót:

Frezow anie kanałów  pod w pusty klinow e przy w y k o rzy stan iu  ca łkow ite j 
długości stołu; frezowanie rowków nożowych w  im aku  nożow ym  s tru g a re k ; 
frezow anie zapadek różnych urządzeń; frezow anie kan a łó w  w  ta rc z a ch  podzia
łow ych pryzm , segmentów turbin; frezow anie prostych  czołow ych kó ł zębatych  
■o zębach prostych, przy użyciu freza m odułowego; frezow anie zam ków , zam -' 
kn ięć łopatek  turbinow ych; frezowanie zgrubnie zębów  w  zęb a tk ach  podnośn i
ków . •

Powinien znać:
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F rezer 7 kat.

Zasady budow y, działania, obsługi i konserw acji frezarek  poziomych, piono- 
■wych i u n iw ersa lnych  typu  lekkiego i średniego na których pracuje; zasady 
posługiw ania się i obliczania przełożeń kół zmianowych podzielnicy; zasady 
konstrukcji frezów  i kątów  zaszlifowania ostrzy skraw ających; zasady racjonal
nego sk raw an ia ; zasady trudnych  mocowań przem iotów obrabianych; techno
logię m a te ria łó w  obrab ianych  i narzędzi; zasady i stosowanie chłodziwa; ry 
sunki w arsz ta tow e trudniejszych elem entów maszyn z naniesionym i oznacze
niam i m ateria łów , znakam i obróbki i tolerancji; przyrządy pomiarowe (czujnik 
zegarowy, m ikrom ierz, suw m iarka modułowa i sprawdziany); przepisy BHP 
na swoim  stanow isku  pracy.

P o w in ie n  u m ie ć :
F re z o w a ć  ś r e d n io  s k o m p lik o w a n e  e le m e n ty  m asz y n  i u rz ą d z e ń  w  k ilk u  p ła s z 

c z y z n a c h  w  p ro d u k c j i  je d n o s tk o w e j, s e ry jn e j i m a so w e j; ob liczać  ś re d n io  tru d n e  
p rz e ło ż e n ia  k ó ł z m ia n o w y c h  p rz y  s to so w a n iu  p o d z ie ln icy  u n iw e r s a ln e j , m oco 
w ać  i u s ta w ia ć  w  ró ż n y c h  p o ło ż e n ia c h  i po d  k ą te m  p rz e d m io ty  o sk o m p lik o w a 
n y c h  p ro f i la c h -  d o b ie ra ć  i m o co w ać  złożone n a rz ę d z ia  (p rzy  o b ró b c e  fre z a m i 
k s z ta łto w y m i)-  c z y ta ć  t ru d n ie js z e  ry s u n k i w a rsz ta to w e  z n a n ie s io n y m i o zn acze 
n ia m i m a te r i a łó w  z n a k a m i o b ró b k i i to le ra n c j i ;  p o s łu g iw a ć  się  p rz y rz ą d a m i 
p o m ia ro w y m i o ra z  d o k o n y w a ć  p o m ia ró w  o b ra b ia n y c h  p rz e d m io tó w ; p o z n a w a ć  
i a n a liz o w a ć  p rz y c z y n y  p o w s ta w a n ia  b ra k ó w  p ro d u k c y jn y c h  o ra z  s to so w ać  
m e to d y  u s u w a n ia  ty c h  b ra k ó w .

P r z y k ła d y  ro b ó t:
F rezow anie płaszczyzn stykowych, skrzynek biegów i polcryw; frezowanie 

pryzm  jaskółczych suwaków i suportów; frezowanie zębów zębatek obrabiarek 
do m odułu 6- frezow anie pod kątem  szczelin łopatek kierujących turb in ; frezo
w anie w ałków  wieloklinowych i łoży tokarek różnych kształtów.

Frezer 8 kat.
Pow inien znać:

Zasady budo-wy, działania, obsługi i konserw acji frezarek  poziomych i pio
now ych uniw ersalnych, bram owych typu lekkiego i średniego na k tórych p ra 
cuje- podzielnicę uniw ersalną oraz przeliczenia do przełożeń kół zmianowych; 
zasady różnych mocowań, gw arantujących racjonalne -wykorzystanie frezark i 
i narzędzi, przy użyciu dodatko-wych uzbrojeń; konstrukcje frezów i geom etrię 
ich ostrzy'; wpływ  kątów  zaszlifowania na w ydajność skraw ania; rysunki w ar
sztatow e złożonych elem entów maszjm z oznaczeniami m ateriałów , znakam i ob
róbki i to lerancji;, układ  pasow ań i zasady to lerancji; przyrządy pom iarowe 
(m ikrom ierz, czujnik zegarowy, suw m iarka modułowa, kątow nik i kątom ierz 
nastaw ny  oraz sprawdziany); kolejność operacji zgodnie z procesam i technolo
gicznymi; przyczyny po-wstawania braków  oraz sposoby ich usuw ania; przepisy 
B H P na  swoim stanow isku pracy.
Powinien umieć:

Frezować przy użyciu kopiału i podzielnicy uniw ersalnej elem enty m aszyn 
i urządzeń o w ielu płaszczyznach obrabianych w  różnych położeniach i pod 
kątem  średnio-trudnych  do ustaw ienia i m ocowania w  klasie to lerancji 8-11 
I.T.; moco-wać i ustaw iać różne zespołowe i kształtow e narzędzia sk raw ające 
dla obrobki przy jednym  m ocowaniu; czytać trudne rysunki złożonych detali 
i szkicować proste ‘̂ ^ęsci m a s z ^  i urządzeń z naniesionym i oznaczeniam i m a
teriałów, znakam i obrobki i to lerancji; dokonywać pom iarów  przyrządam i po- 
miaro-wymi; poznawać i analizować przyczyny pow staw ania braków  produk
cyjnych oraz stosować metody usuw ania tych braków .

Powinien znać:
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Frezow anie płaszczyzn ł zasuw  tu rb in  w odnych i parow ych w  produkcji 
jednostkow ej i k ró tkosery jnej; frezowanie profilu w zorników  oraz płaszczyzn 
korpusów  sprężarek i turbin  w  produkcji jednostkow ej bez specja lnych  oprzy- 
rządow ań; frezowanie prowadnic i styków łoży ob rab ia rek  w  p rodukc ji jed 
nostkow ej; frezowanie rowków przelotowych w  cy lindrach  pom p parow j'ch ; 
frezow anie wyjęć i płaszczyzn korpusów  przekładni p la n e ta rn e j; frezow anie 
m atryc i stem pli do w ykrojników  blach transform atorow ych i e lem entów  do 
urządzeń elektrycznych (S.P.Z.); frezowanie ślim aków  jednozw ojow ych dla 
przekładni tu rb in  w produkcji jednostkow ej; frezow anie kół czołow ych o zę
bach prostych ewolwentowych i cykloidalnych produkcji jednostow ej; frezo
w anie kół łańcuchowych jedno- i dwurzędowych dla u rządzeń  naw ęglających  
kotłów  parow ych produkcji jednostkowej i k ró tkosery jnej; frezow anie w edług 
kopiałów  kół stożkow^ych dla przekładni typowych i n ietypow ych tu rb in  w od
nych w produkcji jednostkowej i krótkoseryjnej.

Frezer 9 kat.
Pow inien znać:
Zasady budowy, działania, obsługi i konserw acji frezarek  pionow ych, po2uo- 
mych, bram ow ych, uniw ersalnych typu lekkiego, średniego i ciężkiego na k tó 
rych p racuje; podzielnicę uniw ersalną i wszelkie obliczenia przełożeń kół zrnia- 
nowych dla najekonomiczniejszego w ykorzystania frezark i; zasady n a jtru d n ie j
szych mocowań, centrow ania i ustaw iania przedm iotów  ob rab ianych , podlega
jących łatw o odkształceniom; konstrukcje frezów i geom etryczne form y ich 
zębów; w pływ  kątów  skraw ania ostrza na w ydajność sk raw an ia ; technolo- 
giczłie właściwości fmateriałów obrabianych i stosow anych narzędzi; wpływ, 
chłodziw a na p racę narzędzi, jakość obróbki i w ydajność; u k ład  pasow ań i to le
ran c ji w edług polskich norm ; rysunki techniczne trudnych , złożonych elem en
tów  i zestaw ień z oznaczeniami m ateriałów , znaków  obróbki i to le ran c ji; w ła 
ściw y dobór potrzebnych narzędzi zgodnie z w ym aganą ob róbką ; p rzyrządy  
pom iarow e: suw nuarka modułowa, m ikrom ierz do pom iarów  kó ł zębatych, 
czu jn ik  zegarowy, płytki wzorcowe i kątom ierz nastaw ny  z czu jn ildem ; p rzy 
czyny pow staw ania braków  i sposoby ich usuw ania; przepisy B H P w  odnie
sieniu do brygady.
Pow inien  um ieć:

Sam odzielnie frezować wartościowe o skom plikow anych k sz ta łtach  elem enty  
m asz3m i urządzeń w rażliw ych na odkształcenia o w ielu p łaszczyznach  pod 
kątam i; m ocować i nastaw iać różne bardzo skom plikow ane e lem en ty  m aszyn 
i, urządzeń oraz kształtow e frezy; szlifować i dogładzić ręcznie frezy  i n a rzę 
dzia stosow ane przy obróbce; obliczać wszelkie przełożenia kół zm ianow ych, 
przy  użyciu podzielnicy uniw ersalnej i dodatkow ych uzbro jeń  freza rk i; czytać 
tru d n e  i skom plikow ane rysunki oraz wykonyw ać szkice w arsz ta to w e  z ozna
czeniam i m ateria łów  i znakam i obróbki i to lerancji; dokonyw ać pom iarów  
przyrządam i pom iarow ym i; ustaw iać obrabiane elem enty na o b rab ia rce ; pozna
w ać i analizow ać przyczyny pow staw ania braków  produkcy jnych  o raz  stosow ać 
m etody usuw ania tych braków , z uwzględnieniem  postępu technicznego  i p rze
strzegan ia  procesów  technologicznych obróbki.
P rzyk łady  robót:

Frezow anie prow adnic łoży obrabiarek  i urządzeń energetycznych  do d łu 
gości 4 000 m m  przy użyciu zespołu frezów; frezow anie ślim aków  w ielozw ojo- 
w ych w  produkcji jednostkow ej; frezowanie profilów  i w yjęć w zorn ików , w y
k ro jn ik ó w  i krzyw ek autom atów  nastaw czych m aszyn i u rządzeń  en ergetycz
nych; frezow anie kanałóy/ na w irnikach silników  i au tom atów  e lek trycznych  
w  p ro d u k c ji jednostkow ej; frezowanie podszlifow anie cienkościennych  łopatek  
tu rb in ; frezow anie w ykańczające z w ysoko-stopowej sta li w ałów  w ielo w y k o r
bionych i rozw iertaków  spiralnych.

Przykłady robót:
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Ja k  freze r 9 k a t. z uw zględnieniem  konstrukcji frezarek  wszelkich typów; 
■warunki stosow ania dodatkow ych, specjalnych uzbrojeń frezarek; zasady orga
nizacji w a rsz ta tu  i zespołu; na jtrudn ie jsze  rysunki w arsztatow e z przekrojam i 
J rzu tam i skom plikow anych  części i zestaw ień m aszyn i urządzeń; zasady posłu
giw ania się w szelkim i przyrządam i stosowanym i w  swoim zawodzie; przepisy 
BHP i p rzeciw pożarow e obow iązujące w  danym  zakładzie pracy.
Powinien umieć:

Ja k  freze r 9 kat. a ponadto w ykonyw ać najtrudniejsze i w ielostronne fre 
zowanie pow ierzchni skom plikow anych i w artościowych elem entów maszyn 
i urządzeń o raz  narzędzi i pi-zyrządów; udzielać frezerom  niższych kategorii 
W yjaśnień dotyczących trudnych  i skom plikowanych rysunków  w arsztato
wych; in struow ać  frezerów  niższych kategorii w posługiwaniu się przyrządam i 
pom iarow ym i stosow anym i w  swoim zawodzie; prowadzić raporty  kontrolne^ 
i harm onogram y; nadzorow ać i kontrolow ać przestrzegania przepisów bezpie
czeństw a p ra c y ' przy  w szystkich w arsztatach (miejscach pracy) podległej mu 
brygady lub  zespołu roboczego. ’
Przykłady robót:

Frezow anie w zorników  z uwzględnieniem  kilku osi współrzędnych, rów no
ległych i pod ką tem  w  produkcji jednostkow ej; frezowanie kulis aparatów  ste
ru jących , au tom atów  elektrycznych (wyłączników, nastaw ników , liczników); 
frezow anie wzorcowych kół zębatych o łukowej linii zęba; frezowanie w pu
stów  klinow ych na długich (powyżej 3 000 mm) w ałach w irników  tu rb in  w  pro
dukcji jednostkow ej; frezow anie przeciągadeł w ielostopniowych dla produkcji 
łopatek  turb inow ych; frezow anie specjalnych przeciągaczy wielozębnych dla 
tu rb in  parow ych; frezow anie profili krzyw ek 'do podnoszenia zaworów regu
lacy jnych  tu rb in  AEG w  produkcji jednostkow ej; frezowanie specjalnych p ier
ścieni i ostrzy  uszczelnień labiryntow ych przy turbinach różnych typów  pro
dukcji zagranicznej (typ A.T.).

FREZER KÓŁ. ZĘBATYCH 
Frezer kół zębatych 4 kat.

Powinien znać:
Zasady działania, obsługi i konserw acji frezarek  obwiedniowych typu lek

kiego na  k tórych p racu je ; zasady prostych mocowań kół zębatych, niepodlega- 
jących odkształceniom ; typowe frezy oraz zasady ich m ocowania; zasady p ro 
stych rysunków  w arsztatow ych; przyrządy pom iarowe (skala m ilim etrow a) ką
tow nik  i suw m iarka); przepisy BHP na swoim stanow isku pracy.
Powinien umieć:

Frezow ać w klasie tolerancji 10 -  14 I.T. koła o zębach czołowych prostych 
w  produkcji jednostkow ej, seryjnej i m asowej; mocować przedm ioty obrabiane 
oraz frezy; mocować koła zmianowe w edług w skazań i pod nadzorem ; czytać 
rysunlci p rostych elem entów maszyn z naniesionym i oznaczeniam i m ateriałów , 
obróbki i to lerancji; dokon3̂ a ć  pom iarów kół zębatych przyrządam i po
m iarow ym i
P rzykłady  robót:

Frezow anie jednostkow e, seryjne i masowe kół zębatych jednostopniow ych 
o zębach czołowych prostych.

, Frezer 10 kat.
Powinien znać:

Powinien znać:
Frezer kół zębatych 5 kat.

Zasady działania obsługi i konserw acji frezarek  obw iedniowych i d łu- 
towmc koł zębatych typu lekkiego, n a  k tórych  pracu je ; zasady m ocowania

157



i cen trow ania przedm iotów obrabianych; zasady m ocow ania narzędzi ja k  fre 
zów ślim akow ych, noży Fellows‘a oraz ich budow ę i k onserw ację ; zasady  ob
liczania prostych przełożeń kół zmianowych i w łaściw e ich m ocow anie na  g ita 
rze' podziału i posuwów; właściwości i zastosowanie chłodziw a; zasady  k reśleń  
technicznych z uwzględnieniem  kół zębatych łącznie z oznaczeniam i m ateria łów , 
obróbki i to lerancji; przyrządy pom iarowe jak : suw m iarka  m odułow a, czu jn ik  
zegarowy, wzorniki, przyrządy do badania osiowości w spółpracy  kół zębatych; 
przepisy BH P na swoim stanow isku pracy.
Pow inien umieć:

U staw iać g itary  podziału, szybkość posuwów oraz zderzaki do sam oczjm - 
nego wyłączenia frezarki; frezować w  klasie to lerancji 9 - 1 4  I.T. ko ła  o zę
bach prostych oraz ślimacznice jednozwojowe; centrow ać i m ocow ać koła  zębate 
oraz narzędzia skraw ające w edług w skazań i pod nadzorem ; czytać ry su n k i 
w arsztatow e kół zębatych z naniesionym i oznaczeniam i m a te r i^ ó w , obróbki 
i to lerancji; dokonywać pom iarów  przyrządam i pom iarow ym i.
Przykłady robót;

Frezow anie kół czołowych o zębach prostych w  zakresie  m odułu  1-5 z nad - 
dat&iem pod szlifowanie w  klasie to lerancji 8-12 I.T.; frezow anie ślim acznic 
frezem  ślim akow ym ; frezowanie kół zapadkowych, w ałków  Wj.eloklinowych 
z naddatkanai do szlifowania.

Pow inien znać:
Frezer kół zębatych 6 kat.

Zasady budowy, działania, obsługi i konserw acji freza rek  obw iedniow ych 
i dłuto^ynic do kół zębatych typu lekkiego i średniego na  k tó ry ch  p racu je ; spo
soby m ocow ania narzędzi i kół zębatych do m odułu 8; zasady  budow y frezów  
i k ą ty  zaszlifow ania; zasady właściwego doboru frezów ; sposoby obliczania  kół 
zębatych na  podział i dyferencjał; w łaściwości narzędzi, m a te ria łó w  sp o ty k a
nych w  obróbce oraz chłodziwa; rysunki w arsztatow e z uw zględn ien iem  kół 
zębatych; uk ład  pasow ań oraz tablice do odczytyw ania w ym iarów  grubości 
zębów dla kół o zębach korygowanych i niekorygow anych; p rzy rząd y  pom ia
row e jak : suw m iarka modułowa, czujnik zegarowy, ap a ra ty  do b ad an ia  w spó ł
p racy  kół; przepisy BHP na  swoim stanow isku pracy.
Pow inien  um ieć:

U staw iać frezarkę w edług obliczeń (podział posuw y i d y feren c ja ł); m oco
w ać i centrow ać przedm ioty obrabiane; frezować w klasie to le ran c ji 9-12 I.T. 
koła o zębach prostych, skośnych oraz ślim aki i ślim acznice; dob ierać  frezy  
n a  podstaw ie rysunków  oraz obrotów  i posuwów w zależności od ro d za ju  ob
rab ianego  m ateria łu  i wym aganej gładkości; stosować przy  obróbce w łaściw e 
chłodziw a; czytać rysunki i wykonyw ać proste szkice z oznaczeniam i m a te 
riałów , obróbki i to lerancji; dokonywać pom iarów  przy rządam i pom iarow ym i; 
posługiw ać się tabelam i grubości zębów kół niekorygow anych.
P rzy k ład y  robót:

F rezow anie kół zębatych czołowych o zębach prostych; frezow anie  kół zęba
tych  czołowych o zębach skośnych (śrubowych) do m odułu 8; frezow an ie  kół 
stożkow ych na  ustaw ionych frezarkach G leasona; frezow anie sprzęg ie ł k łow ych, 
kół łańcuchow ych do łańcuchów  Galla.

P ow in ien  znać:
Frezer kół zębatych 7 kat.

Z asady  budowy, działania, obsługi i konserw acji freza rek  obw iedn iow ych  
i s tru g a re k  kół zębatych typu lekkiego i średniego n a  k tó ry ch  p ra c u je ; spo
soby m ocow ania i centrow ania kół zębatych tru d n y ch  do m ocow ania; zasady  
budow y frezów  i k ą ty  zaszlifowania oraz m ocow ania narzędzi; w łaściw ości
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obrabianych m ate ria łó w , narzędzi i chłodziw; obliczanie przełożeń kół zęba
tych dla podziału  posuw u i dyfercncjału ; układ  pasow ań; tablice do odczyty
wania w y m iaru  g rubości zębów; przyczyny pow staw ania braków ; zasady k reś
leń technicznych z uw zględnieniem  oznaczeń m ateriałów , obróbki i tolerancji; 
zasady posług iw an ia  się przyrządam i pom iarowym i jak : suw m iarka modułowa, 
czujnik zegarow y i p rzyrządy  do badania w spółpracy kół zębatych; przepisy 
BHP na  sw oim  stanow isku  pracy.
Powinien umieć:

U staw iać fre z a rk i do frezow ania kół i frezować w klasie tolerancji 8-12 I.T.; 
zamocować i w ycen trow ać koła zębate; nastaw iać szybkość skraw ania i posuwu 
w zależności od obrab ianych  m ateriałów  i narzędzi; zamocować przekładnie 
kół zębatych na  g itarze  podziału, posuwu i dyferencjału; czytać trudniejsze 
rysunki de ta li z uw zględnieniem  kół zębatych oraz tablic tolerancji w ykonania 
kół i w ym iarów  zębów; spraw dzać przyrządam i pomiarowyrni wykonanie fre- 
zowań kół zębatych; stosować środki zaradcze w celu likwidowania braków  
produkcyjnych.
Przykłady robót:

Frezow anie kół zębatych o zębach prostych i śrubow ych, frezowanie śli
macznic frezem  łopatkow ym ; frezowanie kół stożkowych m etodą Gleasona 
i K ingelberga; frezow anie kół czołowych o uzębieniu w ewnętrznym .

Frezer kół zębatych 8 kat.
Powinien znać:

Zasady budow y działania, obsługi i konserw acji frezarek  obwiedniowych i s tru 
garek kół zębatych typu lekkiego, średniego i ciężkiego na k tórych pracuje; 
sposoby m ocow ania i centrow ania kół zębatych, podlegających odkształceniom; 
zasady m ocow ania różnych stosowanych w swoim zawodzie narzędzi; kon- 
strukc ie  fre z ó w  właściwości m ateriałów  obrabianych i stosowanych narzędzi; 
układ  tolerancji’ kół zębatych oraz tąblice do odczytyw ania w ym iarów  g ru 
bości zębów (przy pom iarze przez kilka i przez jeden ząb dla kół zębatych 
korygow anych i niekorygow anych); sposoby obliczania kół zm ianowych dla 
podziału dyferencjału ; w arunki skraw ania; stosowanie szybkości posuw u w  za
leżności od typu frezarki, obrabianych m ateriałów  i wielkości m odułu; trudne 
rysunk i w arsztatow e detali i zestawień oraz zasady kreśleń  technicznych 
z uw zględnieniem  korekcji kół zębatych z oznaczeniami m ateriałów  obróbki 

-i to lerancji; przyrządy pom iarowe jak : suw m iarka modułowa, czujnik zega- 
row y m ikróm ierz do kół zębatych i przyrząd do badania w spółpracy kół; prze
pisy 'b h p  na swoim stanow isku pracy.
Pow inien umieć:

Frezow ać koła zębate stożkowe, czołowe ślim aki i ślim acznice w  klasie tole
rancji 8-10 I.T.; nastaw iać koła zmianowe, g itary  podziału posuw  dyferencjału, 
szybkość oraz głowice suportu freza i zderzaków do samoczynnego w yłączania 
m echanicznych posuwów; przeliczać trudne-przełożenia kół zm ianow ych i sto
sować właściw e szybkości skraw ania w  zależności od typu frezarki, ob rab ia
nych m ateriałów  i budowy freza; stosować właściw e chłodziwa; czytać trudne 
rysunki w arsztatow e kół zębatych; posługiwać się tablicam i to lerancji kół zęba
tych i w ym iarów  zębów; spraw dzać przyrządam i pom iarow ym i frezow ane koła 
zębate; elim inować pow staw anie braków  oraz skracać czas czynności pomoc
niczych i przygotowawczych.
Przykłady robót:

Frezow anie kół zębatych o zębach prostych i śrubow ych do m odułu 10 
w  k la sie  to lerancji 8-10 I.T., a do m odułu 25 w  klasie to lerancji 9-12 I.T.; 
fro z o w a n ic  kół stożkowych. ińetodĘ Gleasona oraz K lingelberga różnych m o
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dułów ; frezow anie ślimac2aiic lewo i praw o sk rętnych ; frezow anie kół daszko
w ych frezem  palcowym; frezowanie kół zębatych czołowych o zębach  prostych  
i w ym agających do podziału użycia dyferencjału.

Frezer kół zębatych 9 kat.
Pow inien znać:

Ja k  frezer kół zębatych 8 kat. z uw zględnieniem  now ych typów  freza rek  
oraz szlifierek sp e c jin y c h  do szlifowania kół zębatych a ponadto : zasady ti*ud- 
nych i skom plikowanych mocowań kół zębatych na  freza rk ach  typu  lekkiego, 
średniego i ciężkiego; sposoby najtrudniejszych obliczeń przełożeń kół zm ia
nowych na podział i dyferencjał; przyczyny pow staw ania  b rak ó w  i sposoby 
ich usuw ania; zasady organizacji pracy zespołu w zględnie b ry g ad y ; przepisy  
B H P i ochrony przeciwpożarowej w  odniesieniu do całego w arsz ta tu .
Pow inien umieć: ^

Zorganizować pracę grupy frezarek  do produkcji jednostkow ej, sery jnej 
i m asow ej, obsługiwanej przez pracow ników  o tych sam ych w zględnie niższych 
kategoriach  kw alifikacyjnych; ustalać kolejność operacji p rocesu  technologicz
nego obróbki kół zębatych według w ym aganych to le ran c ji; obliczać zgodnie 
z rysim kam i skom plikowane przełożenia kół zm ianow ych na  p>odział i dy fe
renc ja ł; korzystać z tablic  tolerancyjnych dla obliczenia kół zęba tych  i obli
czenia w ym iarów  kół o zębach korygowanych; dokonyw ać pom iarów  przy rzą
dam i pom iarow ym i stosowanymi w  swoim ttawodzie.
P rzyk łady  robót:

Frezow anie kół zębatych wzorcowych o zębach skośnych, czołow ych, p ro 
stych i o łukow ej linii zęba, frezowanie kół zębatych o zębach  skośnych, ko ry 
gow anych dla przekładni tu rb in  parow ych w  p rodukcji jednostkow ej, frezo
w anie kół zębatych palodialnych w  produkcji jednostkow ej; frezow an ie  kół 
daszkow ych w  produkcji jednostkowej.

HARTOW NIK 
H artow nik  5 kat.

Pow inien znać:
Zasady działania, obsługi i konserw acji urządzeń hartow niczych  jak : p ro ste  

piece koksowe, gazowe i elektryczne; zasady działania i stosow ania  narzędzi 
jak : pilniki, kam ienie szlifierskie, m łotkj i kleszcze; podstaw y technologii m eta li 
oraz narzędzi podlegających hartow aniu ; zasady h arto w an ia  m a te ria łó w ; za
sady prostych ustaw ień i mocowań przedm iotów  i narzędzi p o d legających  h a r 
tow aniu ; zasady posługiw ania się prostym i przyrządam i pK)miarowynii jak : 
lin iał, rysik , cyrkiel, suw m iarka oraz szablonam i i tabelam i b a rw  ż a ru ; zasady 
określan ia  tem pera tu r m etodą porów naw czą; rysunk i w arsz ta to w e; przepisy  
B H P na  swoim  stanow isku pracy.

. Pow inien  um ieć:
przygotow yw ać, przynosić i odnosić ciężkie m ateria ły  przeznaczone do h a r to 
w an ia  oraz zakładać je  db pieców hartow niczych; rozpalać ogień oraz u trz y 
m yw ać w łaściw ą tem pera tu rę  w  piecach hartow niczych; posługiw ać się  wyżej 
w ym -enionym i narzędziam i i przyrządam i pom iarow ym i; określać  te m p e ra tu rę  
m etodą porów naw czą; czytać rysunki w arsztatow e p rostych  n arzędzi o raz  ele
m entów  m aszyn i urządzeń; utrzym yw ać porządek na  sw oim  stan o w isk u  pracy. 
P rzy k ład y  robót:

Przygotow yw anie, przynoszenie i odnoszenie ciężkich m a te ria łó w  i p rzed 
m iotów  do hartow ania; rozpalanie i podtrzym yw anie ognia w  p iecach  h a r to w 
niczych; przyw ożenie opału oraz wywożenie popiołu; oczyszczanie m a te ria łó w  
i p rostych  elem entów  z zendry i gradu  przed i po h arto w an iu ; p rzygo tow yw anie  
p ły n u  do hartow ania  oraz skrzynek do naw ęglan ia; h a rto w an ie  narzęd z i t ra 
se rsk ich  jak : znaczniki, rysiki i punktaki.
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Powinien znać:
Zasady działan ia , obsługi i konserw acji urządzeń hartow niczych jak: piece 

koksowe, gazowe, e lek tryczne oraz w anny i chłodnice; zasady obróbki term icz
nej jak. h a rtow an ie , odpuszczanie, naw ęglanie i wyżarzanie; zasady pomiarów 
tem peratur w  piecach i w  kąpielach hartow niczych; technologię stali i metali 
nieżelaznych oraz narzędzi podlegających hartow aniu; przeznaczenie płynów 
chłodzących oraz sposoby chłodzenia m ateriałów ; zasady układania w  piecach 
hartowniczych m ateria łów , narzędzi lub elem entów podlegających hartow aniu; 
zasady posługiw ania  się prostym i przyi-ządami pomiarowymi, jak : liniał, rysik, 
cyrkiel, su w m iark a  i w zorniki; zasady posługiwania się aparatam i do pomiaru 
twardości m etodą B rinella , Y ickersa oraz tabelam i do odczytywania wyników; 
rysunki w arsz ta tow e prostych narzędzi oraz elem entów m aszyn i urządzeń 
z naniesionym i znakam i obróbki, m ateriałów  i tolerancji; przepisy BHP na 
swoim stanow isku  pracy.
Powinien umieć:

Rozpalać ogień i utrzym yw ać w łaściwą tem peraturę w piecach hartow ni
czych; uk ładać  m ateria ły  lub przedm ioty w  piecu hartowniczym ; mierzyć tem 
peratu rę  przy  pomocy tabeli barw  żaru i term oelem entów; hartow ać do tem.- 
peratury  950“ C w  piecach koksowych, gazowych i elektrycznych , m ateriały, 
narzędzia lub  elem enty  m aszyn i urządzeń; hartow ać, odpuszczać i wyżarzać 
proste m ateria ły  i narzędzia ze staU konstrukcyjnej Względnie proste elem enty 
ze stali konstrukcyjno-stppow ej według wym aganych w arunków  technicznych; 
przygotow yw ać kąpiel wodną, naftow ą i oliwną; hartow ać przedm ioty lub 
m ateriały  strum ieniem  pow ietrza; przestrzegać kolejność procesów technolo
gicznych obróbki term icznej; posługiwać się odpowiednimi narzędziam i i u rzą
dzeniam i pomocniczymi; posługiwać się przyrządam i pom iarowym i oraz apa
ratam i do pom iaru 'tw ard o śc i i tabelam i barw  żaru; czytać rysunki w arszta
towe p ro s tj^ h  narzędzi i elem entów m aszyn lub urządzeń z naniesionym i zna
kam i obróbki, to lerancji i m ateriałów. ^
P rzykłady robót:

H artow anie  i odpuszczanie narzędzi kowalskich i ślusarskich (przecinała, 
przebijaki punktak i, m łotki i kleszcze); normalizowanie, hartow anie i odpusz
czanie tarn ików , pilników  i zdzieraków przy produkcji masowej lub seryjnej 
w nastaw ionych piecach i kąpieliskach.

Hartownik 7 kat.
Powinien znać:

Zasady budowy, działania obsługi i konserw acji urządzeń hartowniczych 
lak: piece koksowe, gazowe, elektryczne, solne i tyglowe oraz w anny i zbior
niki kąpieli chłodzących; zasady działania i obsługi specjalnych urządzeń po
mocniczych w anien i chłodnic stosowanych przy produkcji seryjnej i m asowej; 
zasady term icznej obróbki jak: hartow anie, odpuszczanie, nawęglanie, odwę- 
glanie i w yżarzanie; zasady określania czasu nagrzew ania; sposoby zapobie
gania odkształceniom  i pęlcnięciom m ateriałów  przy nagrzew aniu; zasady uk ła
dania w  piecach i wydobywania z nich m ateriałów  i elem entów  oraz posługi- 
vvania się potrzebnym i urządzeniam i pomocniczymi i narzędziam i; zasady po
wierzchniowego i dwustopniowego hartow ania m ateriałów ; zasady hartow ania 
izotermicznego i prądam i wysoldej częstotliwości; zasady i m etody przeciw 
działania odwęglaniu, utlcm aniu itp.;^ zasady odpuszczania do w ym aganej tw a r
dości oraz metody badania tw ardości m ateriałów ; apara ty  i m etody badań  
Brinella, Yickersa i Rockwella oraz tabelę do oznaczania tw ardości i tem pe
ra tu r; technologię stali, m etali nieżelaznych oraz typow ych narzędzi podlega
jących hartow aniu , zasady działania różnych środków  chłodzących' oraz spo
soby chłodzenia hartow anych m ateriałów ; skład  chemiczny stali i m etali nie-

Hartownik 6 kat.
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żelaznych oraz ich znaki chemiczno (symbole); 

lis  swoim stanowisku pracy.

glac, odpuszczać i normalizować materiaiy i przeumio y , „nmocv tabeli barw Przedimotów. ułożony^ w piecach hartowniczych przy ^
aparatów kontrolnych; badać twardość piecach hartowni-s??hrKL“gS “̂rodSwieSS'Ŝ ^̂

makami obróbki, tolerancji i materiałów.

O dputL Sm e‘ ł normalizowanie f̂ ^̂ zów tarczowych p-a^^ 
kow, Wierteł i pUników, ze staU konstruk^3n o -n a r z ę ^
dalszej obróbce mechanicznej; hartowanie pilniko P . ^^^^yj^^nych i pól- trójkątnych i okrągłych, w nastawionych Przyrządach 
automatycznych; odpuszczanie kotew pihnkow; P r ^ g o to W a m e  
zan, mas cementacyjnych w skrzynkach do nawęglan a har^«^^^^ 
eowych, noży tokarskich, strugarskich, krótkich rozwiertakow wiertei.

Hartownik 8 kat.
Powinien znać: fi

Zasady budowy, działania, obsług i konserwami
komorowych, przelotowych, tyglowych oraz . metali stopów cieczy,noscią, koksem, ropą naftową lub gazem; technotogię metóU^^stopow,^^^
soli, mas cementacyjnych i materiałów pomocniczy strukturalne harto-zawodzie; wpływ temperatury na wewnętrzne
wanych przedmiotów; zasady termicznej obrobki s^czani^) przed
mę, wyżarzanie, nawęglanie, odweglame, haitowanie sposoby^zapo-
miotow i materiałów; zasady określania czasu .'^f.grf®'^^ |
biegania odkształceniom i Pąkniąciom przedmiotów metoda porów-
waniu i przy chłodzeniu (kąpieli); zasady określania temperat̂ ^̂ ^̂
nawczą przy pomocy termoelementow i aparatury P gi-iad chemiczny stali 
v/ania izotermicznego i prądami wysokiej częstotliwos , warsztatowe i kon- i stopów oraz ich znaki chemiczne (symbole ; rysunki warŝ ^^^  ̂
strukcyjne narzędzi i elementów średnio skomplikow^ych z n a n ^ ^ ^  
kami obróbki, tolerancji i materiałów; przyrządy do mieizenia
aparaty do pomiarów twardości materiałów (młotek ?„kcv?nvJh i spo-Rockwella, Ferrofluxa); przyczyny powstawania braków produkcyjnych po 
soby ich usuwania; przepisy BHP na swoim stanowisku p y- 
Powinien umieć: , . ■ ■ >

Nagrzewać przedmioty i narzędzia do żądanych ®^^^,?ccy-
rodzaju materiałów; nawęglać przedmioty ze stali; harować zgodnie z 
pliną procesu technologicznego, przednuoty i narzędzia n d o -
wania ponad 950°C; określać przy obrócę termicznej
równawczą przy pomocy termoelementów i aparatury kontro j, a P . 
hartowane przedmioty przed powstawaniem odkształceń i pe ąc, p y&
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wywac kąp ie le  w odne, naftow e, oliwne, solne oraz z różnych roztworów lub 
m ieszanek; czy tać ry su n k i w arsztatow e i konstrukcyjne średnio skom plikow a
nych narzędzi i e lem entów  z naniesionym i znakam i obróbki, tolerancji i m ate
riałów: dokonyw ać pom iarów  i kontroli m ateriałów  przy pomocy przyi-ządów 
pom iarowych i kon tro lnych ; analizow ać przyczyny pow staw ania braków  przy 
hartow aniu  i przeciw działać ich pwwstawaniu.
Przykłady robót:

N aw ęglan ie  kół zębatych  przekładniow ych samochodów, frezarek i tokarek 
•szybkobieżnych; u lepszanie k ró tk ich  w ałków  z wieloklinem, w ałków  rozrządu, 
drążków  sterow niczych, popychaczy, widełek, kam ieni oporowych i przesuw 
nych oraz w ykro jn ików  (m atryc i stem pli); normalizowanie, wyżarzanie (zmięk
czanie) m a te ria łó w  ze sta li konstrukcyjno-stopow ej i narzędziowej, noży, frezów, 
kół zębatych, stem pli, haków  i kułaków  przeznaczonych do obróbki mechanicz
nej; h a rto w an ie  m atryc  ł stem pli w ykrojników  do produkcji blach transform a
torow ych oraz noży tokarskich , frezów palcowych i tarczowych, których tem pe
ra tu ra  h a rto w an ia  nie przekracza 950°C.

Hartownik 9 kat.
Powinien znać:
budowę, działanie, obsługę i konserw ację pieców hartow niczych i wanien 
różnych typów  p rzy  k tórych pracuje  w raz z kom pletnym  wyposażeniem, ap a ra 
tu rą  pom iarow ą i kontro lną; zasady elektrotechniki; teclinologię stali, stopów, 
spieków  w ęglików , m as cem entujących, cieczy i gazów stosowanych w  danym  
zawodzie; sposoby nagrzew ania, chłodzenia, wyżarzania, norm alizowania, na- 
węglania,’ odw ęglania, hartow ania w  płynach, roztw orach i powietrzem  przed
m iotów i' m ateria łów  przeznaczonych do obróbki plastycznej lub m echanicznej; 
szkodliw y w pływ  tem peratu ry  krytycznej na w ew nętrzne przem iany struk tualne 
przedm iotów  hartow anych; w ykres żelazo-,węgiel; w pływ  składników  stopo
wych na  hartow ność m ateriału ; zasady określania czasu nagrzew ania i chło
dzenia; zasady przeciw działania odkształceniom  i pęknięciom  hartow anych na
rzędzi i m ateriałów ; zasady hartow ania izotermicznego i p rądem  wysokiej często
tliwości; procesy technologiczne przy obróbce term icznej; zasady zapobiegania 
u tlen ian iu  się pow ierzchni nagrzew anych przedm iotów przeznaczonych do h a r
tow ania; sk ład  chem iczny s ta li i stopów  oraz ich znaki chem iczne (symbole); 
ogólne zasady azotowania, cyjanow ania i aliterow ania; rysunki w arsztatow e 
i konstrukcy jne  skom plikow anych narzędzi i elem entów maszyn wysokostopo- 
w ych z naniesionym i oznaczeniami obróbki, to lerancji i m ateriałów ; przyrządy 
i a p a ra ty  do oznaczenia twardości m ateriałów  i przem ian s truk tu ra lnych  (m ło
tek Poldiego, Brinella, Charpego, Yickersa, Rockwella, Ferrofluxa); przyczynv 
pow staw ania braków  produkcyjnych i spo.soby ich unikania; przepisy BHP na 
swoim  stanow isku pracy.
P o w in ie n  um ieć:

N agrzew ać do w ym aganych tem pera tu r narzędzia i przedm ioty, k tórych  p ro 
ces term iczny nie przekracza 1100°C przy uw zględnieniu rodzaju  m ateriałów  
i ich składników  stopowych; przygotowywać w skrzyniach m asy cem entujące 
do c janow ania i azotow ania; przeprow adzać kontro le czasu i tem pera tu ry  na 
grzew ania narzędzi i przedm iotów w  skrzyniach poddaw anych azotow aniu 
cem entow aniu i cyjanow aniu; wykonyw ać obróbkę term iczną z utrzym aniem  
żądanej s tru k tu ry  w ew nętrą ie j obrabianych przedm iotów ; zapobiegać o d k s S  
ceniom i pęknięciom  naatenałow  i narzędzi w  czasie obróbki term icznej- prz^^ 
gotowywac w  w annach i zbiornikach kąpiele stosowane w  danym  zlw o d z^- 
posługiwać się tablicam i porów naw czym i tw ardości i obróbki c i S j  
wadzac rem onty za^ tn eg aw cze  oraz napraw iać drobne u s z k o d z e n iW o s lu lfw t 
nych uiządzen i dodatkowego uzbrojenia? czytać ry sunk i w arsztatow e i"k o n 
strukcy jne narzędzi, w ykrojnikow  i prostych zestaw ień z n a n ie s io n y ^ o z k a c z e -
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n iam i obróbki, tolerancji i m ateriałów ; dokonyw ać pom iarów  i ko n tro li p rzy
rządam i pom iarow ym i i aparatam i kontrolnym i stosow anym i w  danym  zaw o
dzie; zapobiegać brakom  produkcyjnym  oraz dokonyw ać ana lizy  przyczyn pow 
staw an ia  braków .

P rzyk łady  robót:
U lepszanie dużych stem pli i m atryc wylcrojników do tłoczenia łop a tek  tu rb in  

w odnych; ulepszanie noży do nożyc gilotynowych; h a rto w an ie  i odpuszczanie 
p iln ików  półolcrągłych, nożowych, mieczowych i p recyzy jnych ; h a rto w a n ie  fre 
zów tarczow ych naprzem ian skośnych i frezów ślim akow ych ; cem entow anie 
i azotow aniu dużych kół zębatych; azotowanie łopatek  tu rb in  paro w y ch ; cyja- 
now anie kułaków  rozrządu m aszyn parow ych i siln ików  spalinow ych.

H artow nik 10 kat.
Pow inien znać:

J a k  hartow nik  9 kat. z uwzględnieniem  pracy  n a  u rząd zen iach  h a rto w n i
czych z pełnym  wyposażeniem, wprow adzonych do p ro d u k c ji n a  zakładzie, 
w  k tórym  pracuje; a ponadto sposoby cem entow ania, odpuszczania  i chrom o
w ania ; zasady hartow ania powierzchniowego i p łom ieniem  acety lenow ym ; za
sady utw ardzania  żeliwa i ulepszania stopów m etali n ieżelaznych ; sk ład  che
miczny, symbole chemiczne i technologię stali, kw asów , p łynów , gazów , soli 
o raz  m as cem entujących; tabele porównawcze b a rw  żaru , sk ład u  chem icznego, 
rodzaju  i tw ardości stali; tabele właściwości sta li k o n stru k cy jn o -n aręd zio w o - 
stopow ych;.zasady organizacji w arsztatu  i zespołu roboczego; m etody  zapobie
gan ia  brakom  produkcyjnym , rysunki w arsztatow e i k o n stru k cy jn e  skom pliko
w anych  konstrukcji i podzespołów oraz zestaw ień z nan iesionym i oznaczeniam i 
obróbki, to lerancji i m ateriałów ; przyrządy pom iarow e i k o n tro ln e  stosow ane 
w danym  zawodzie; przepisy BH P w  odniesieniu do w arsz ta tu , a p rzeciw poża
row e w  odniesieniu do całego zakładu.

Pow inien umieć:
J a k  hartow nik  9 kat. z uwzględnieniem  n a jtru d n ie jszy ch  i p racoch łonnych  

obróbek  cieplnych narzędzi i przedm iotów  o skom plikow anej budow ie, u leg a ją 
cych łatw o odkształceniom  a ponadto rozdzielać i kontro low ać p racę  podległego 
m u zespołu roboczego; dobierać w łaściw e napięcie i na tężen ie  p rą d u  i e lek tro - 
łitu  przy  hartow aniu  prądem  wysokiej częstotliwości lu b  w  e lek tro lic ie ; stoso
w ać w łaściw e naddatk i i odchyłki oraz uk ład  pasow ań i to le ran c ji w ed ług  P.N.; 
dokonyw ać wszelkich obliczeń w ystępujących w  danym  zaw odzie; czytać ry 
su n k i w arsztatow e i konstrukcyjne skom plikow anych narzędzi i elem entów  
oraz zestaw ień z naniesionym i oznaczeniami obróbki, to le ran c ji i m ate ria łó w ; 
dokonyw ać p>omiarów właściwym i przyrządam i pom iarow ym i i kon tro lnym i 
z uw zględnieniem  aparatów  służących do kontroli tem p era tu r , tw ard o śc i i w ad 
s tru k tu ra ln y ch  przedm iotów poddaw anych obróbce te rm iczn e j; p row adzić  r a 
po rty  kontro lne i kontrolować bezpieczeństwo p racy  n a  w szystk ich  podległych 
m u stanow iskach roboczych.

P rzyk łady  robót:
U lepszanie długich przeciągaczy; zm iękczanie m a teria łów  ze s ta li narzędzio

w ej, stopow ej i wysoko-stopowej, przeznaczonych do w yrobu  narzęd z i freza r- 
sk ich , przeciągaczy i różnych w ykrojników , w  drodze obróbk i m echan icznej; 
azotow anie i cyjanowanie kulis zderzaków, kułaków , elem entów  sterow niczych  
i a p a ra tu ry  pom iarowej, autom atów  i półautom atów , p rzyrządów  pom iarow ych 
optycznych  i elektrycznych; hartow anie i odpuszczanie p ił trak o w y ch , w ier;e ł 
do głębokich wierceń, rozw iertaków  i w ykańczaków  do m ontażu  ko tłów  i tu rb in .
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KOTLARZ 
K otlarz 5 kat.

Powinien znać:
Zasady budow y ko tła  tjTJu płomienicowego i w alczaków; zasady budowy 

i konserw acji narzędzi stosow anych w zawodzie kotlarskim  jak : w iertark i ręcz
ne, pneum atyczne i elek tryczne, różne m łotki ręczne i pneum atyczne do 6 kg, 
nagłow niki o raz doszczelniacze; przyrza.dy pom iarowe jak : lin ijka, kątow nik, 
macki; ry su n k i w arsz ta tow e prostych elem entów; przepisy BH P na swoim sta 
now isku p ra c 3’’.
Powinien umieć:

Ciąć i w ycinać p rzecinakiem  płorhienice, nity, blachy oraz części konstrukcji 
-stalowych urządzeń  kotłow ych; w iercić i rozwiercać otw ory pod nity  i płomienice; 
nitować w  zespole, na  gorąco konstrukcje pomocnicze ręcznie i przy użyciu 
młotów pneum atycznych ; grzać n ity  na ognisku przy nitow aniu zespołowym: 
ostrzyć narzędzia  po trzebne w  danym  zawodzie; dokonywać pom iary przyrzą
dami piom iarowym i jak : lin ijka , suw m iarka, macld.
Przykłady robót:
odnitow yw anie i w yjm ow anie płom ienie i den kotłow ych; w iercenie otworów 
do now ych den i płom ienie; przygotowywanie elem entów  kotłowych do m on
tażu; b ran ie  udziału  w  przenoszeniu ciężkich elem entów  kotłowych w  czasie 
rem ontu.

K otlarz 6 kat.
Powinien znać:«

Z asady  budow y i działania kotła płomienicowego i w odnorurkowego; zasady 
działania u rządzeń  pomocniczych jak : urządzenia do naw ęglania, odżużlania, 
odpopielania i przew ody; zasady budowy, rodzaje i sposoby konserw acji narzę
dzi spo tykanych  w  zawodzie kotlarskim  jak : w ierta rk i ręczne, pneum atyczne 
1 e lek tryczne oraz m łotki pneum atyczne; technologię m ateriałów  używanych 
do kotłów  jak : blachy, n ity  i a rm atu ry ; ogólne zasady rysunków  w arsztatow ych 
i technicznych; zasady nitow ania na zimno i na gorąco; zasady uszczelniania 
szwów i nitów ;’ przyrządy pom iarow e jak : liniał, suw m iarka, kątom ierz, poziom- 
nica; przepisy B H P na swoim stanow isku pracy.
Pow inien um ieć:

Ciąć i w ycinać przecinakiem  płomienice, nity, blachy oraz części nośnych 
konstrukcji stalow ych urządzeń kotłowych; nitow ać na gorąco nośne konstruk 
cje __ ręcznie i przy  użyciu m łotków  pneum atycznych; grzać n ity  na  ognisku
przy zespołowym nitow aniu; gwintow ać otw ory i narzynać ostre gw inty na 
elem entach kotłow ych; ostrzyć i konserw ow ać narzędzia używ ane w zawodzie 
ko tlarsk im ; czytać rysunki techniczne: dokonywąć pom iarów  przyrządam i po
m iarow ym i jak : skala m ilim etrowa, suw m iarka, kątom ierz i poziomnica.
P rzyk łady  robót:

D em ontow anie rusztu  palenisk m echanicznych, w ym ienianie przepalonych 
rusztow ań, gw intow anie otworów, nacinanie ostrych gw intów  na w spornikach, 
kółkach ustaw czych, ściągach i w iartow nicach obudow y pomocniczej kotłów ; 
pom aganie przy  dem ontow aniu przegrzewaczy.

Kotlarz 7 kat.
Pow inien znać:

Zasady budow y i działania typow ych kotłów  wodnorurkow>'ch i płom ienico- 
wych w raz z obudową; pods awowe w yposażenie kotłów  parow ych w r ^ T a r -

^^"^^zeń p o m o cn icach  ja L  
urządzenia do naw ęglan ia kotłow, w odna in sta lac ja  zasilająca, urządzenia 
w entylacyjne, ogolne zasady term odynanuki; zasady pow staw ania ciągu n a tu -
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ralnego i sztucznego; rodzaje i technologię stosowania paliw ; w artości opało tw  
paliw  stosowanych w  kotłach parowych; ogólno f
kotłów parowych i remontu urządzeń kotłowych, obowiązując nl.-yedzi
\v którym  pracuje; zasady przygotowywania urządzeń P°'^°'^'^V riaro-
■jprzy dem ontażu poszczególnych podzespołów w czasie rem on  ̂ ~ „ 4„rfnłów 
wych; zasady transportu ciężkich elementów kotlow; technolog^ię m ateria ł 
używanych do kotłów jak: blachy, nity i arm atury ; zasady
sunków technicznych detali i złożeń; zasady nitowania na zimno i na ^orą • 
przyrządy pomiarowe jak; skala milimetrowa, suwmiarka, kątomiciz i pozioi 
nica; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.
Powinien umieć: . . • ,

Demontować, montować drobne elementy palenisk stałych 
oraz urządzeń pomocniczych jak: wentylacyjne, do zasilania wodą, do o^zyszcz 
nia i podgrzewania wody i powietrza; nitować konstrukcje ^
przy użyciu m łotka pneumatycznego; gwintować otwory i ko.
na elementach kotłowych; konserwować narzędzia spotykane w zawodzie ^  
tlarskim ; czytać rysunki w arsztatowe detali i złożonych elem entów , dokonyw 
pom iarów przyrządam i pomiarowymi jak; skala m ilim etrow a, suw m iar , 
mierz i poziomnica.
Przykłady robót:

Demontowanie przewodów wodnych, powietrznych i ^ p ^ o -
czenie i przygotowywanie rurociągów do montażu; rozwalcowy tłapynrki' 
dów wodnych i parowych przy użyciu przyrządów
wym ienianie ru r  opłonkowych i wężownic kom ór zbiorczych w  p  g

Kotlarz 8 kat.
Powinien znać:

Zasady budowy i działania kotłów płomienicowych i w odnorurkow ych o W -  
dajności do 50 t/h; zasady budowy i działania podgrzewaczy, przegrzew a y 
wody i pary, urządzeń zasilających wodą, mechanicznego doprow adzenia P 
i powietrza oraz arm atury  i przyrządów kontrolnych kotłow  parow ych, prz p  .
0 ekploatacji i remontach urządzeń kotłowych; warunki pracy loznycn typ
palenisk, obmurzy kotłowych, podwieszeń i obudowy kotłow; ogolne zas y 
termodynamiki; zasady pracy ciągu naturalnego i mechanicznego, .
1 technologię stosowanych paliw; wartości opałowe paliw  stosov/anych w  kotiac 
parowych; zasady obliczeń powierzchni ogrzewalnych kotłow  oraz cisnien wy 
stępujących w kotłach parowych; procesy technologiczne renąontu palem  , 
urządzeń zasilających wodą, urządzeń do odżużlania,
wody, podgrzewaczy i przegrzewaczy pary oraz podm uchu i nod-
w ania przy demontażu, transporcie i m ontażu poszczególnych 
zespołów 1 zespołów kotłowych; technologię m ateriałów  uzywmnych do budo 
kotłów; zasady posługiwania-się narzędziam i ręcznyrm i
wanymi w danym zawodzie; budowę i sposób naprawy (osU zenie) ^mr ę . 
używanych w danym zawodzie; geometrię ostrzy narzędzi; 
rysunków technicznych detali i złożeń; przyrządy - 4
metrowa, suwmiarka, kątomierz, poziomnica; przepisy BHP na swoim si 
wisku pracy.
Fow inien umieć: . • i .

Demontować elementy i podzespoły remontowanych kotłów przy udwa c 
kotlarzy wyższych kategorii; wycinać żużyte elementy kotłowe p izy ^̂ '7 .
młotków pneumatycznych lub przecinaków ręcznych; gwintować i nac 
gwinty; roznitowywać i nitować konstimkcje kotłowe; dopasowywać przez p 
wanie lub ręczne szlifowanie elementy uszkodzone przy montażu, demonto 
elemetny przy użyciu ściągów; prostować mechanicznie i termicznie zdeior
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T
■odpowiednie w ęzły ”peUe''źa'i3̂ afa rozwalcowywać rurki; stosować
cowania lin  i zabe^rUo^lt’ i umocowania lin w celu właściwego zamo-
'■Scznych s y g n a j ^  P°ślizgiem po haku; kierować za pomocą
konsem ow af f  o ^sT ;zvć^ . ka mechanicznych w czasie transportu:
sztatowe- dokonyw ać ^'"‘̂ duio skomplikowane rysunki w ar-
l^ątomierz, poziom nica przyrządam i pomiarowymi jak: suwmiarka.

*’*‘zyklady robót:
i P rS tó w a^fp  płomienicowych przy ich demontażu; gięcie
i-ur- WYcinanfo nc i! ^ blachy lub z drutu  szablonu do gięcia
n e s ó ^ h  płaszcza walczaka przy pomocy młotka pneumatycz-
Po wvai^ p a ln ik a , prostow anie mechaniczne i termiczne miejsc uszkodzonych, 
dów m e js c  najbardziej uszkodzonych; oczyszczanie walczaka, przewo-
■stałyph \  ' ' '0'^nych z kam ienia kotłowego; oczyszczanie ekranu z pozo-
w korozji i zanieczyszczeń mechanicznych; transportowanie

zespole ciężkich elem entów  np. walczaków.

p„ . Kotlarz 9 kat.
rowinien znać:

kotłów różnych typów, nisko, średnio i wysoko- 
pięznych; zasady działania ui-ządzeń pomocniczych jak: podgrzewacze, prze- 
za pary ; zasady działania autom atyki zasilania wodą i powietrzem;
zasady budow y i działania apara tu ry  do oczyszczania i podgrzewannia wody, 
urządzeń m echanicznych stosowanych do transportu  w danym zawodzie; zasady 
posługiw ania się tabelam i obciążeń lin stalo-wych, haków, uszu i łańcuchów, 
sposoby m ocow ania lin i łańcuchów; zasady geometrii ostrzy narzędzi stoso
w anych w  danym  zawodzie; organizację i proces technologiczny rem ontu ko- 
wow parow ych; zasady term odynam iki; obliczania przem ian objętościowych, 
rozszerzalności i skurczu m ateriałów ; zasady termiczno-mechanicznego prosto
w ania elem entów  kotłowych; zasady wyważania i centrow ania kotłów; przepisy 
eksploatacji i rem ontu urządzeń kotłowych; zasady usuwania erozji i korozji 
elem entów  kotłow ych; rodzaje stosowanych paliw oraz ich technologię- wartości 
opałow e paliw  stosowanych w kotłach parowych; zasady obliczeń powierzchni 
ogrzew alnych kotłów  oraz ciśnień w ystępujących w kotłach parowych; zasady 
w ytłaczania i roztłaczania uszczelek metaloiyj-ch i rur- zasady i rodzaje uszczel
n ień  dław ic labiryntow ych rurek  parowych i wodnych; technologię stali i metali 
nieżelaznych, mas plastycznych, olei, smarów, ich tem peratury tonliwości i k ry 
tyczne; zasady obróbki termiczno-mechanicznej, s tL o w a n ^  p rz ^  re m o n c i 
kottow; zasady usuw ania kam ienia kotłowego; zasady i sposoby W a c z e ń  blach 
kotłowych; zasady spaw ania acetylenowego i elektrycznego- r y s a k i  w arszta 
towe złożonych elem entów i zestawień z naniesionvrn: T  1-
nitow ania, obróbki, m ateriałów  i tolerancji- 
m iarka, kątom ierz, poziomnica, m ikrom ierz’
now y i płaski, średnicówka m ikrom etryczna' oraz promieniowy, kli-
staw an ia  braków  produkcyjnych; przepisy BHP na ^"^u^^try; przyczyny pow-^  na swoim odcinku pracy.
P o w in ie n  u m ie ć :

Rem ontować uszkodzone kotły, demontować ni 
wac elem enty zastępcze i montować zesnnłv ^^®^®ninnty zniszczone, wykony- 
powyzej 15 atm .; prostować i giąć ru ry  nitować walczaki
wac i giąć blachy kotłowe (łaty) zgodne z  ̂ w odnorurkow e; prosto-
i napraw iać a rm atu rę  kotłową; rozwalcowywać'^^®’̂ ^^^ walczaka; demontować 
zimno i na gorąco; m echanicznie i cheminz kotłowe m echanicznie, na
m ienia kotłowego; luerow ać grupa tra n sm rt czyścić zespoły kotłowe z ka- 
m en tów  urządzeń kotłowych; p rz e s trz e g ł  u transporcie ciężkich ele-
nych, w ystępujących w danym  zawodzie- Y^^^yPnnę procesów technologicz-

woazie, kontrolow ać ostrzenie i obróbkę
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term iczną narzędzi, w ystępujących w danym  zawodzie; u staw iać  i w yw ażać 
podzespoły i zespoły kotłowe; czytać rysunki złożonych elem entów  m aszyn 
i urządzeń z naniesionym i oznaczeniami m ateriałów , obróbki i to le ranc ji; do
konyw ać pMDmiarów przyrządam i pomiarowymi, stosow anym i w danym  zaw o
dzie; zapobiegać pow staw aniu braków  produkcyjnych.
P rzyk łady  robót:

D em ontow anie i napraw ianie  manom etrów, w odow skazów , regulatorów  
przyepływ u wody i pary ; m ontow anie przegrzewaczy p a ry , w alcow anie  i spa
w anie końcówek ru r  ekranow ych; ustaw ianine i zam ocow yw anie uchw ytów  
przew odów  parow ych, wodnych, w alczaków lub urządzeń pom ocniczych; nito
w anie den przy  współudziale zespołu którym  kieruje.

Kotlarz 10 kat.
Pow inien znać:

Zasady budowy, działania kotłów nisko, średnio i w ysokoprężnych różnych, 
typów ; zasady budowy, działania, obsługi i konserw acji w yposażenia kotłów  jak; 
podgrzewaczy, przegrzewaczy, ruszty m echaniczne (pwjsuwowo-zwrotne, k ask a
dowe), paleniska pyłowe, ekranow e, dodatkowe u rządzenia do rozpa lan ia  kotłów 
pyłowych, urządzenia do w ytw arzania ciągu i podm uchu, au to m aty k a  zasilania 
wodą, urządzenia do naw ęglania, odpopielania i odpylan ia  spalin ; zasady kon
stru k c ji i działania a rm atu ry  oraz przyrządów  kontro lnych  ciśn ień  i tem p era 
tu ry  p a ry  i wody; zasady budowy konstrukcji nośnych ko tła ; zasady  odsalan ia , 
odm ulania oraz oczyszczania z kam ienia urządzeń kotłow ych; zasady  odbioru 
technicznego kotłów, urządzeń pom ocniczych.oraz w yposażenia ko tłów ; techno
logię sta li konstrukcyjnej, narzędziowej, stopowej, m etali n ieżelaznych, stopów , 
m as plastycznych, olei, sm arów , i ich tem p era tu r topliw ości i k ry tycznych ; tech
nologię paliw  oraz ich w artości opałowe; zasady te rm odynam ik i; zasady  obli
czania pow ierzchni ogrzew alnych kotłów, objętości spalin , n ad m ia ru  pow ietrza 
i dw utlenku  w ęgla oraz w artości opałowych paliw  stałych, p łynnych  i gazow ych; 
zasady eksploatacji kotłów parow ych; procesy technologiczne przy  rem o n tach  
i oczyszczaniu kotłów  oraz przy ich konserw acji; zasady spaw an ia  e lek trycznego , 
autogenicznego, obróbki plastycznej i term icznej; przepisy  bezpieczeństw a przy  
rem ontach, czyszczeniu i eksploatacji kotłów; zasady posług iw an ia  się  tabelam i; 
ciśnień, obciążeń lin  i haków  przy transporcie, w ilgotności p ary , w ytrzym ałości 
rurociągów  oraz tablicam i kontro lno-sterow niczym i; najnow sze narzędz ia  w pro
w adzone w  danym  zawodzie używ ane do napraw y i rem o n tu  ko tłów ; zasady 
organizacji zespołu i w arsztatu , w  którym  pracu je ; m etody zapob iegan ia  b ra 
kom  produkcyjnym ; rysunki w arsztatow e i konstrukcy jne skom plikow anych  n a 
rzędzi, elem entów  urządzeń kotłowych, konstrukcji i podzespołów  o raz  ześta- 
w ień z naniesionym i oznaczeniam i m ateriałów , obróbki i to le ran c ji; przepisy 
BH P w  odniesieniu do w arsztatu , a przeciw pożarow e do całego zak ład u , w  k tó 
rym  pracuje.
Pow inien  um ieć:

J a k  ko tlarz  9 kat. a ponadto ustalać i w ykryw ać m iejsca i ro d za je  uszkodzeń 
w  kotłach  pjłomienicowych, w odnorurkow ych (opłom kowych), kom órkow ych, 
sekcyjnych, strom orurkow ych i innych; usuw ać zniszczenia pow sta łe  p rzez W -  
clnanie uszkodzonych m iejsc i w staw iania łat, przez w ycinan ie  w zdłuż pękn ięć, 
n aw iercan ia  oraz spaw ania, przez zastosowanie szerokiej n ak ład k i, p rzez zm iany 
n ak ładek  i ponow ne nak ładan ie  złącz; wyciąć uszkodzone ru ry , dopasow ać 
1 w staw ić now e w  m iejscach uszkoc^onych; w ym ieniać kom p le tn ie  uszkodzone 
sekcje  r u r  i m ontow ać nowe, usuw ać w ykruszenia r u r  przez p rzem y w an ie  prze- 
grzew acza; zm niejszać liczbę wężownic, ekranow ać pow ierzchn ie  ogrzew alne 
kom ór paleniskow ych przez rów nom ierny rozdział p a ry  n a  poszczególne w ę- 
żow nice; usuw ać zniekształcenia otw orów  w alczaka, przez zak ład an ie  p ierśc ie
n ia  d la  ko tłów  do 25 atm .; usuw ać pęknięcia w  kolek torze p rzeg rzew acza  p a ry
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między ̂ o tw oram i na  ru ry ; usuw ać pęknięcia spawów przednich kom ór; na
prawiać zaw ory  reg u lac ji i bezpieczeństw a; napraw iać uszkodzenia rurociągów  
zasilających, n a p ra w ia ć  m anom etry , wodowskazy i konstrukcje nośnych kotłów; 
przeprow adzać rem o n ty  w  kom orze paleniskow ej; przeprow adzać pod tem pe
ra tu rą  czyszczenie w ew n ątrz  w alczaka kotłowego; m echanicznie czyścić opłom- 
ki przy użyciu specja lnych  skrobaczek, szczotek, taśm, głowic z frezam i; m echa
nicznie czyścić kotły , przegrzew acze pary , zgodnie z instrukcją  w ydaną dla da
nego typu  kotłów ; przeprow adzać sam odzielnie kontrolę sprawności działania 
przyrządów  do pom iarów  tem peratu ry , ciśnień, oraz m anom etrów  m em branor 
wych i sprężynow ych, ciągom ierzy zwykłych i różniczkowych; m ontować 
i spraw dzać dzia łan ie  analiza to ra  ręcznego „O rsata“ ; przestrzegać procesy tech
nologiczne obróbki w ystępującej przy rem oncie kotłów oraz racjonalnie roz
dzielać p racę  i kontro low ać roboty  podległego m u zespołu roboczego; dokonywać 
wszelkie obliczenia w ystępu jące w  danym  zawodzie; zapobiegać brakom  pro
dukcyjnym ; prow adzić rap o rty  kontrolne produkcji oraz harm onogram y wyko
nawcze; czytać ry sunk i w arsztatow e złożonych elem entów i trudnych zestawień 
urządzeń kotłow ych i m aszyn z naniesionym i oznaczeniami m ateriałów , obróbki 
i to le ranc ji; dokonyw ać pom iary pcJlrzebnymi przyrządam i kontrolnym i i po
m iarow ym i, z uw zględnieniem  aparatów  specjalnych do badani tw ardości i w ad 
s tru k tu ra ln y ch  (Ferroflux, Roentgen); nadzorować i kontrolow ać bezpieczeń
stwo p racy  na  w szystkich podległych mu stanow iskach pracy.

Przykłady robót:
R em ontow anie pękruęć spaw ów  pi-zednich komór; przeprow adzanie rem ontu 

w ybrzuszenia pęknięcia oplomek oraz w yrw anie opłomek z m iejsca zawalco- 
wania- rem ontow anie w ybrzuszenia dolnej części w alczaka; rem ontow anie pęk
nięcia ’w  m iejscu  zgięcia brzegów pierścieni połączeniowych przy poszczególnych 
złączach płom ienie- napraw ianie  nitow anych złącz płomienie z dna kotła; rem on
tow anie zaw orów  przy przesączaniu się pary  (przypiekanie się grzybka lub n ie
szczelne przyleganie grzybka do zaworu gniazda); napraw ianie  -wodowskazu 
przy pęknięciu  szkła wodowskazowego, zanieczyszczeniu kurka luo  nieszczel
ności dławic- napraw ian ie  m anom etrów  niepraw idłow o działających, a spraw 
dzonych uprzednio za pam ocą m anom etru kontrolnego.

KOWAL MASZYNOWY 
Kowa! maszynowy 3 kat.

Pow inien znać:
Zasady działania, obsługi i konserw acji pieców kuźniczych typu lekkiego 

p-rzy k tórym  pracu je ; zasady układania m ateriałów  i prostych elem entów  m a
szyn i urządzeń w  piecu kuźniczym; proste narzędzia, proste szkice w arszta
towe- zasady posługiw ania się nimi oraz ich konserw ację; p roste.narzędzia kon^ 
tro lne jak : szablony, w zorniki i skala m ilim etrow a; przepisy B H P na  swoim 
.stanowisku pracy.
P o w in ien  um ieć:

Z akładać m ateria ł do pieca oraz gradować m ateria ł i proste odkuw ki na p ra 
sach m im ośrodowych; utrzym ać tem peratu ry  w  piecu kuziennym  w edług w ska
zań kow ala wyższej kategoru; posługiwać się prostym i narzędziam i roboczymi 
i pom iarow ym i jak : młotki, kleszcze, przecinaki oraz szablony i skala  m ili- 
metrowa.
Przykłady robót:

Podaw anie ciężkich m ateriałów  i elem entów m aszyn przezna
czonych węgla lub koksu oraz usuw anie
popiołu wzglęctoie Odpadków z kuźni; utrzym yw anie porządku w  kuźni- grado- 
w anie prostych o ^ u w e k , krzyżaków, przegubów, wieszaków resorow ych kół 
zębatych i łubek łańcuchów ; pomoc kow alska. ’
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Pow inien  znać:
Zasady działania, obsługi i konserw acji pieców kuziennych , p ras  m im ośro- 

dow ych oraz m łotów  sprężynow ych i pow ietrznych ty p u  lekk iego  p rzy  k tó rych  
p racu je ; zasady posługiw ania się narzędziam i kow alsk im i; podstaw ow e w iado
m ości o m ateria łach  podlegających obróbce plastycznej o raz  p odstaw ow e za
sad y  kucia; zasady układania  m ateriałów  i prostych e lem en tów  m aszyn  i u rz ą 
dzeń w  piecu kuziennym ; budow ę i konserw ację typow ych  u rząd zeń  kow al
skich; zasady wzrokowego określania tem peratu ry ; ry su n k i w a rsz ta to w e  p ro 
stych  elem entów  m aszyn oraz znakow anie p rzekro jów  m ate ria łó w ; p rzy rządy  
pom iarow e jak ; suw m iarki, liniał, szablony, m acki i cy rk ie l; p rzep isy  B H P 
n a  swoim  stanow isku pracy.
Pow inien  umieć:

Z akładać m ateria ł do pieca; wykonywać proste kucia  i p ra so w an ia ; w yko
nyw ać pomocnicze czynności przy  obróbce plastycznej; u trzy m y w ać  te m p e ra 
tu ry  w  piecu kuziennym ; przygotowywać i posługiw ać się  n a rzęd z iam i k o w al
skim i przy  swobodnym  kuciu; czytać rysufiki w arsz ta tow e p ro s ty ch  e lem entów  
m aszyn  i urządzeń; posługiwać się przyrządam i pom iarow ym i.
P rzyk łady  robót:

P rasow anie na  p rasach  mimośrodowych do lOO ton  odku w ek  kó ł zębatych , 
podkładek opraw  i pokryw  łożyskowych, gwoździ ko lejow ych i n a k rę te k  o w a 
dze do 10 kg; nagrzew anie do kuciu m ateria łów  w  odc inkach  o c iężarze do 
2S kg; kucie m atrycow e kół biegowych; gradow anie odkuw ek; p o d aw an ie  i o d 
k ładan ie  ciężkich m ateriałów ; u trzym anie porządku w  kuźni.

Kowal m aszynowy 5 kat.
Pow inien  znać:

Zasady budowy, działania, obsługi i konserw acji p ieców  kuz iennych , p ras, 
m łotów  sprężynow ych ciernych i pneum atycznych o ciężarze b ija k a  do 200 kg 
na k tó rych  p racu je ; zasady uk ładania  m ateria łów  w  p iecu  celem  ekonom icz
nego skrócenia czasu nagrzew ania; zasady zm niejszania ilości zen d ry ; zasady 
w spółpracy w  zespole 2-osobowym; zasady m ocow ania m a try c  i obc in arek ; 
zasady kucia, prostow ania i p rasow ania na  zim no i gorąco; zasadę  n ag rzew an ia  
m ateria łów  w sadow ych; technologię m ateriałów  (stali k o n stru k cy jn y ch ); geo
m etrię  ostrza przecinaków , przebijaków  i stem pli kuźniczych; ry su n k i w a r
sztatow e nieskom plikow anych elem entów  maszyn, k o n stru k c ji i u rząd zeń  z n a 
niesionym i oznaczeniam i m ateriałów , obróbki, to lerancji o raz  przelcro jów  m a 
teria łów ; przyrządy pom iarow e jak : skala m ilim etrow a, su w m ia rk a , m acki, 
szczelinom ierz, szablony i kątom ierz nastaw ny; przepisy B H P  n a  sw oim  s ta 
now isku  pracy.
Pow inien  um ieć: ’

N agrzew ać sta l konstrukcyjną i konstrukcy jno-narzędziow ą; u trzy m ać  po
trzebną tem pera tu rę  w  piecach kuźniczych; gradow ać, ciąć, p rzek u w ać , -wy
dłużać, spęczać, tłoczyć i prasow ać m ateria ły  lub  e lem enty  m aszyn , u rządzeń  
1 konstrukcję  o nieskom plikow anej budowie w  p ro d u k c ji se ry jn e j i m asow ej; 
ostrzyć i konserw ow ać narzędzia i w ykrojnik i kow alskie; czy tać ry su n k i w a r
sztatow e elem entów  maszyn, konstrukcji i u rząd zeń ’ dokonyw ać pom iarów  
przyrządam i pomiaro-wymi. ^ ’
Przykłady robót:

C ięcie pod kątem  lub w edług łuku blach w ęzłow ych p łask ow ników , k ą to w 
ników  1 odkuw ek w  prostych przyrządach; w spółpraca p rzy  o b c in an iu  n a d 
m ia ru  m ateriałow ego odkuwek, kół zębatych rączek  i dźw igni; p raso w an ie  
3 tłoczenie n a  zimno i gorąco w  przyrządach k lam er haków , p o k ry w  do siln i
ków  1 osłon, kluczy maszynowych, odkuw ek kół zębatych

Kowal maszynowy 4 kat. «
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Powinien znać:
Zasady budow y, dz ia łan ia , obsługi- i konserw acji pieców kuźniczych, pras 

ciernych h y d rau liczn y ch , m ło tów  sprQżynowych i pneum atycznych o ciężarze 
bijaka do 300 kg  na  k tó ry ch  p racu je ; zasady układania  m ateria łów  w  piecu 
kuźniczym; zasad ę  sk ra c a n ia  nagrzew an ia  i zm niejszenia ilości zendry; zasady 
geom etrii o strzy  używ anych  narzędzi i w ykrojników ; zasady m ocow ania wy- 
krojników , o b c in a rek  i narzędzi podtrzym ujących; zasady obróbki plastycznej 
ha zimno i n a  gorąco; zasady  nagrzew ania m ateriałów  wsadow ych; technologię 
stali konstim kcy jnych  i narzędziow ych; zasady stosow ania narzędzi i urządzeń 
pom ocniczych; zasady  n o rm  kuziennych w edług polskich norm , z uwzględnie
niem n ad d a tk ó w  i odchy łek  m ateria łow ych; zasadnicze właściwości m ateriałów  
jak: w ytrzym ałość , ciągliw ość i skurcz w  zależności od tem pera tu ry  zagrzania 
oraz w p ływ  te m p e ra tu r  k ry tycznych  na  s tru k tu rę  m ateriałów , przy  obróbce 
kuźniczej; ry su n k i w arsz ta tow e nieskom plikow anych elem entów  maszyn, kon
strukc ji i u rządzeń  z naniesionym i oznaczeniam i m ateriałow ym i, obróbki tole
rancji o raz p rzek ro jó w  m ateria łów ; przyrządy pom iarow e jak : suw m iarki, ką to 
mierz n a s taw n y , cyrk iel, m acki i szczelinomierz; przepisy BHP na swoim s ta 
now isku pracy .
Powinien umieć:

Zabudować różnego rodzaju kowadła i wykrojniki na prasach i młotach; 
zakładać i nagrzewać materiały do pieca i utrzymywać wymaganą tempera
turę w  zależności od rodzaju stali konstrukcyjnej lub narzędziowej; prasować, 
tłoczyć i obcinać w oprzyrządowaniu przedmioty podlegające dalszej obróbce 
kuźniczej w  produkcji seryjnej i masowej; prostować, przekuwać, wydłużać, 
wycinać i spęczać materiały w produkcji seryjnej i masowej we wstępnej ob
róbce kuźniczej przy współudziale kowala wyższej kategorii, dobierać, przy
gotowywać posługiwać się i ostrzyć narzędzia tnące oraz mocować wykroj
niki i oprzyrządowania w trakcie wspólnego kucia lub prasowania; określać 
temperatury nagrzewania materiałów przy pomocy metody porównawczej; czy
tać rysunki warsztatowe nieskomplikowanych elementów maszyn konstrukcji 
i urządzeń; dokonywać pomiarów przyrządami pomiarowymi.
P rzyk łady  robót:

O dkuw anie lub  prasow anie m łotków  ślusarskich  do 5 kg; końców ek dźwigni 
lu b  d rążk a  dla w yłączników  S.P.Z., kluczy Oczkowych i hakow ych; kucie, spę- 
czanie, gięcie i odsądzanie dla p ły tek  Widia opraw  noży tokarsk ich ; kucie od- 
Icuwek kół biegow ych ze sta li konstrukcyjnej w edług wzoru, szkicu lub  
rysunku ; kucie, odcinanie, w ydłużanie i prostow anie korbow odów  silników  sp a
linow ych do 5 kW.

Kowal maszynowy 7 kat.
Powinien znać:

Zasady budow y, działania, obsługi i konserw acji pieców kuźniczych, m łotów 
sprężynow ych, spadow ych i pneum atycznych na k tórych  p racuje; zasady u k ła 
d an ia  m ateria łów  w  piecu kuźniczym  lub ognisku kow alskim ; zasady sk racan ia  
czasu ogrzew ania i zm niejszania ilości zendi-y; zasady określan ia  tem pera tu ry  
m etodą porów naw czą lub przy zastosow aniu term oelem eńtów ; rodzaje używ a
nych paliw  i ich w artości opałowe; zasady geom etrii ostrza używ anych narzędzi 
i w ykrojnikow ; zasady mocowania w ykrojników , oprzyrządow ań i narzędzi 
podtrzym ujących; zasady obrobki plastycznej n a  zimno i na  gorąco sta li kon
strukcy jne j, ^ rz ą d z io w e j lub  stopowej oraz ich tem p era tu ry  krytyczne; zasady 
technologii sta li konstrukcyjnej narzędziow ej i stopow ej, ich w łaściw ości w y
trzym ałościowe, skurczu 1 ciągliwości; zasady norm  kuźniczych w edług PN 
z uw zględnieniem  naddatków  i odchyłek m ateriałow ych; ry sunk i w arsztatow e 
irudn iejszych  elem entów  m aszyn konstrukcji i urządzeń z naniesionym i ozna-

Kowal maszynowy 6 kat.
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czeniam i, m ateriałów , obróbki i to lerancji; przyrządy  pom iarow e ja k : m iary  
uw zględniające skurcz m ateriałów  oraz szablony, m acki, cyrkle, szczelinom ierz. 
i suw m iarka; przepisy BH P na swoim stanow isku pracy.
Pow inien um ieć:

Mocować, ustaw iać i konserw ow ać w ykro jn ik i o raz oprzyrządow ania  o bu
dowie n iesym etrycznej; zakładać, nagrzew ać i kontro low ać m ateria ły , e lem enty  
maszyn, konstrukcji i urządzeń ze stali konstrukcy jno-narządziow ej; u trzym y
wać i określić tem pera tu rę  żaru  i stali wzrokowo przez porów nan ie  z tabe lą  barw  
oraz przy użyciu term oelem entów ; kuć, przekuw ać, p rostow ać, spęczać, giąć 
i ciąć m ateriały , proste narzędzia, elem enty m aszyn, k o n stru k c ji i u rządzeń  
w  pojedynkę lub  zespole w  produkcji jednostkow ej, se ry jne j i m asow ej; p rzy
gotow yw ać, posługiw ać się i dobierać narzędzia, w ykro jn ik i i oprzyrządow ania  
pomocnicze w .tra k c ie  wspólnego rytm icznego kucia; czytać ry su n k u  w arsz ta 
tow e trudniejszych  elem entów  maszyn, konstrukcji i u rządzeń  z naniesionym i 
oznaczeniam i m ateriałów , obróbki i to lerancji; dokonyw ać pom iarów  przed
m iotów  przeznaczonych do- grzania, w  czasie kucia i po obróbce kuźniczej przy
rządam i pom iarow ym i.
P rzyk łady  robót:

Odciąganie, spęczanie, prostow anie, gładzenie i p rzeb ijan ie  dźw igni m echa
nizm u w yłączników  elektrycznych w  produkcji m ałosery jnej ze s ta li k o n s tru k 
cy jne j; p rasow anie na gorąco pokryw  łożyskowych sp aw arek  i s iln ików  elek
trycznych  w  produkcji sery jnej; kucie w  w ykro jach  k u łak ó w  sterow niczych  
ze sta li konstrukcyjno-stopow ej; odkuw anie noży s tru g arsk ich  i n arzędzi ko
w alsk ich  ze sta li narzędziow ej.

Kowal m aszynowy 8 kat.
Pow inien  znać:

B udow ę, działanie, obsługę i konserw ację używ anych ty pów  p ieców  kuźni
czych, m łotków  i p ras z kom pletnym  wyposażeniem  i po trzebnym  oprzyrządo
w aniem ; ogólne zasady odbioru technicznego m łotów  i p ra s ; zasady  obliczeń 
skurczu  m ateria łów  i przem ian objętościowych zachodzących w  obróbce  p la 
stycznej; zasady przeprow adzania drobnych rem ontów  obsług iw anych  m ło tów  
i p ra s ; zasady ekonomicznego w ykorzystyw ania tem p era tu ry  p ieca  kuźniczego 
przy  nagrzew aniu  m ateria łu  w zględnie elem entów  m aszyn; zasady  o k reślan ia  
tem p era tu r  m etodą porów naw czą i przy użyciu term oelem entów ; ro d za je  uży
w anych  p a liw  i ich w artości opałowe; geom etrię ostrza n arzędzi k ow alsk ich  
i w ykro jn ików ; technologię m etali nieżelaznych i sta li k o n stru k cy jn e j, n a rzę 
dziowej i stopow ej z uw zględnieniem  ich  tem p era tu r k ry tycznych , w y trzy m a
łości, skurczu  i ciągliwości; norm y kuźnicze w edług PN  z uw zględn ien iem  n ad 
datków  i odchyłek m ateriałow ych; m etody spaw ania kuźniczego; p rzyczyny  po
w staw an ia  braków ; rysunk i w arsztatow e złożonych elem entów  i p ro s ty ch  ze
s taw ień  z naniesionym i oznaczeniam i m ateriałów , obróbki i to le ra n c ji; p rzy
rządy  pom iarow e jak : suw m iarka, wzorniki, szablony, m ia ry  sk u rczu  m a te ria 
łowego, m acki, cy rk le  i kątom ierz nastaw ny; przepisy  B H P n a  sw oim  stan o 
w isku  pracy.
Pow in ien  um ieć:

K uć, spęczać, prostow ać, spaw ać, giąć i ciąć w  p rzy rząd ach  pom ocniczych- 
w ykro jach  lu b  ręcznie m ateria ły  oraz elem enty m aszyn, k o n s tru k c ji i  urządzeń 
o budow ie skom plikow anej ze sta li konstrukcy jnej, narzędziow ej i stopow ej 
p ro d u k c ji jednostkow ej lub  seryjnej w  pojedynkę lUb w  zespole»roboczym ; za
kładać, nagrzew ać, kontro low ać m ateriały , elem enty  m aszyn, k o n s tru k c ji i u rzą
dzeń ze s ta li konstrukcyjno-narzędziow ej lub  stopow ej w  p iecach  kuźn iczych ; 
u trzym yw ać  i kontro low ać tem pera tu ry  żaru  sta li w zrokow o p rzez p o ró w n an ie  
z ta b e lą  barw , w zględnie przy użyciu term oelem entów  z u w zg lędn ien iem  tem -
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^ r a t u r  k ry ty czn y ch ; przygotow ać, posługiw ać się i dobierać narzędzia, w y- 
lo-ojmki spec ja lne  lu b  oprzyrządow ania  do kucia na  zimno i gorąco; p rzestrze
gać dyscypliny procesów  technologicznych; zapobiegać aw ariom  przez stoso
w n ie  d robnych  rem o n tó w  obsługiw anych agregatów ; dokonywać wszelkich 
n h c z e ń  sk u rczu  i p rzem ian  objętościow ych oraz posługiwać się tabelam i po
trzebnymi do o b ró b k i p lastycznej; stosować norm y kuźnicze w edług PN 
z uw zględnieniem  n ad d a tk ó w  i odchyłek m ateriałow ych; czytać rysunki w ar
sztatowe złożonych e lem entów  i zestaw ień z naniesionym i oznaczeniami m ate
riałów, obróbk i i to le ran c ji; dokonyw ać pom iarów  przedm iotów  w  obróbce p la
stycznej p rzy rząd am i pom iarow ym i; stosować środki zaradcze dla zapobiegania 
brakom p ro d u k cy jn y m ; k ierow ać ry tm iczną p racą w  kuźni kow ali 3 — 5 kat.
Przykłady robót:

Kucie osi i półosi, zwrotnic samochodowych ze stali konstrukcyjno-stopowej; 
Itucie v/ałków rozrządu, wałów wielowykorbionych do maszyn parowych i sil
ników spalinowych; kucie w wykrojnikach pod młotem w zespole roboczym 
wypukłych i płaskich den przejęciowych wanien do cynku, komór sekcyjnych, 
osłon wewnętrznych i zewmętrznych; odkuwanie szczęk i tarcz hamulcowych; 
kucie odkuwek profilowych kół zębatych wielowieńcowych w kilku wykroj
nikach przy zachowaniu cykliczności pracy; kucie noży tokarskich i strugar- 
skich o przekrojach ix)wyżej 25 mm ze stali narzędziowej i stopowej.

Kowal maszynowy 9 kat.
Powinien znać:

Ja k  kow al m aszynow y 8 kat. z uw zględnieniem  nowych typów  m łotów i p ras 
oraz pieców  kuźniczych w prow adzonych do produkcji na zakład w  którym  
pracuje, a ponadto: zasady odbioru technicznego młotów, p ras i pieców kuźni
czych z’ kom pletnym  wyposażeniem  oraz przyrządów  pomocniczych, w ykro jn i- 
ków  i narzędzi- technologię spotykanych w  zawodzie narzędzi, m ateriałów  
stali i m eta li nieżelaznych, ich właściwości w ytrzym ałościowe na u d ar lub  cią- 
gliwość oraz w pływ  tem pera tu r krytycznych po przekroczeniu k tórych nastę
pu je  szkodliw a zm iana w  struk tu rze  m ateriałów ; wszelkie obliczenia skurczu 
i p rzem ian  objętościow ych uw zględniające odkształcenie sta le  i czasowo -wywo
łane przez nagrzew anie i obróbkę plastyczną; zasady przestrzegania dyscypliny 
procesów  technologicznych; rysunki w arsztatow e złożonych elem entów  i tru d 
nych zestaw ień ź naniesionym i oznaczeniami m ateriałów , obróbki i to lerancji; 
norm y kuźnicze w edług PN z uwzględnieniem  naddatków  i odchyłek m ateria 
łowych- przyrządy pom iarow e i kontrolne stosowane w  obróbce plastycznej; 
przyczyny pow staw ania braków  produkcyjnych; organizację pracy w  brygadzie 
i na  w arsztacie; przepisy BH P na stanow isku brygady oraz przeci-wpoźarowe 
w  odniesieniu do zakładu w  którym  pracuje.
P o w in ien  u m ieć:

Kuć, prasow ać, spaw ać dowolne powierzchnie o różnych kształtach  m ate
riałów, elem entów  konstrukcji i urządzeń oraz skom plikow anych narzędzi do 
obróbki w iórowej ze stali konstrukcyjno-narzędziow ej, stopowej i szybkotnącej 
w  produkcji jednostkow ej i seryjnej; przeprow adzać przeg.ądy generalne oraz 
konserw acje i rem onty zapobiegawcze agregatów  na  k tórych pracu je ; stosować 
najnow sze m etody w  celu zwiększenia w ydajności pracy; sporządzać reporty  
kontrolne i harm onogram y wykonawcze robót oraz przestrzegać in strukcje  
obsługi agregatów ; kontrolować w  swojej brygadzie roboty  zgodnie z procesem  
technologicznym uw zględniając tem pera tu ry  krytyczne; ekonom ię w ykorzysta
n ia tem pera tu ry  pieców kuźniczych; kontrolow ać układanie i nagrzew anie, 
elem en ow m a ^ y n , urządzeń i narzędzi, ze stali szybkotnącej lub
m etali nieżelaznych, szlifować i dogładzać ręcznie narzędzia i w ykro jn ik i s to 
sowane w  obro ce p las ty cm ej; czytać rysunk i w arsztatow e i konstrukcyjne, 
narzędzi, złozony elem entów  maszyn i zesta-wień z naniesionym i oznacze-
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niam i m ateriałów , obróbki i tolerancji; dokonywać pom iarów  odlew ek zim nych 
i ciepłych przyrza.dami pomiarowymi stosowanym i w  kuźnictw ie; zapobiegać 
brakom  produkcyjnym , oraz stosować oszczędność m ateria łow ą; w ykorzysty
wać odpadki użytkowe; nadzorować i kontrolow ać p rzestrzegania  zasad bezpie
czeństw a pracy podległych m u stanow isk roboczych.
P rzykłady  robót:

K ucie najbardziej skom plikowanych odkuwek, kół zębatych, segm entów  kół 
zapadkow ych i żebrowych o dużych rozm iarach; odkuw anie różnych frezów 
i przeciągaczy; odkuw anie sóżnych w ałów  korbow ych o k ilku  w ykoi'bieniach 
w  różnych płaszczyznach; odkuw anie miedzianych dysz w ielkopiecow ych, tu r 
binow ych i kotłowych; odkuw anie w  w ykrojach w irników , pom p i w en ty la
torów  oraz kół (satelitów dyferencjału).

KOWAL RĘCZNY 
Kowal ręczny 3 kat.

Pow inien znać:
Z asadę działania i obsługi ogniska kowalskiego; zasady zak ładan ia  m a te ria 

łów  na  ognisko; nazw y oraz ogólne zasady posługiw ania się narzędziam i ko
w alskim i do kucia ręcznego; podstaw ow e wiadomości o m a te ria łach  pod legają
cych obróbce plastycznej; zasady posługiw ania się podstaw ow ym i przyrządam i 
pom iarow ym i jak : lin iał i szablon; przepisy BH P n a  swoim  stanow isku  pi'acy.
Pow inien um ieć:

R ozpalać ognisko i podtrzym yw ać go w  ruchu ; pom agać p rzy  zak ładan iu  
m ateria łów  n a  ognisko; podawać narzędzia żądane przez kow ala; posługiw ać 
.się prostym i przyrządam i pom iarow ym i; utrzym yw ać w  porządku  stanow isko 
pracy.

P rzyk łady  robót:
P odaw anie i odkładanie ciężkich m ateriałów  przeznaczonych do  obróbk i: 

przyw ożenie w ęgla lub koksu oraz wywożenie popiołu; g radow anie m ateria łów  
i odkuw ek; utrzym yw anie porządków  w  kuźni.

Pow inien znać:
Kowal ręczny 4 kat.

Zasady działania i obsługi ogniska kowalskiego; zasady zak ład an ia  m a te 
ria łów  na  ognisko; nazw y oraz ogólne zasady posługiw ania się narzędziam i 
kow alskim i do kucia ręcznego; podstaw ow e zasady kucia; w szelkie p race  po
mocnicze przy  kuciu ręcznym ; zasady spaw ania kuźniczego; podstaw ow e w ia
dom ości o m ateria łach  podlegających obróbce plastycznej; zasady posługiw ania  
się podstaw ow ym i przyrządam i pom iarow ym i jak : liniał, szablon, suw m iarka , 
kątom ierz; przepisy BH P na  swoim stanow isku pracy.
Pow inien  umieć:

Rozpalać ognisko i podtrzym yw ać go w  ruchu; przygotow ać i podaw ać n a 
rzędzia żądane przez kow ala; dobierać w łaściwe narzędzia w  czasie w spólnego 
kucia  z kow alem ; posługiwać się prostym i przyrządam i pom iarow ym i jak : 
lin iał, szablon, suw m iarka oraz dokonywać prostych pom iarów  przedm iotów  
ob rab ianych ; przekuw ać, w ydłużać i giąć przedm ioty pod* nadzorem  w  zespole; 
u trzym yw ać w  porządku stanow isko pracy.
P rzy k ład y  robót:

P rzekuw anie  m ateriałów  o profilu  kw adratow ym  n a  p ro fil p łask i- gięcie 
opasek, ru r  i prętów ; gięcie płaskow ników  ̂ elem entów k o n stru k c ji stalow ych..
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P o w in ie n  z n a ć :
Zasadę d z ia łan ia  i obsługi ogniska kowalskiego; podstaw ow e zasady tech

nologii m eta li; zasady  nag rzew an ia  przekuw anego m ateriału ; nazwy poszczegól
nych narzędzi o raz  zasady  posługiw ania się narzędziam i kowalskim i do kucia 
ręcznego; podstaw ow e zasady kucia m etali; zasady spaw ania kuźniczego; zasady 
współpracy w  zespale  dw uosobow ym ; zasady posługiwania się przyrządam i 
pom iarow ym i ja k : lin ia ł, szablony i suw m iarka, kątom ierz nastawczy, szczelino- 
mierz, w zorce o raz  cy rk iel kow alski; rysunk i w arsztatow e prostych elementów 
z nańiesionym i oznaczeniam i m ateriałów , obróbki, tolerancji i przekrojów ; prze
pisy B H P n a  sw oim  stanow isku  pracy.
P o w in ie n  u m ie ć :

Z a k ła d a n ie  n a  o g n is k o  s t a l i  k o n s tru k c y jn e j ;  d o b ie ra ć  po ti-zebne n a rz ę d z ia  
p rzy  k u c iu  w  p o je d y n k ę  i w  z e sp o le  d w u -o so b o w y m ; g ra d o w a ć , p r p k u w a ć ,  
kuć  i g ią ć  m a te r i a ły  o r a z  e le m e n ty  k o n s tru k c j i  s ta lo w y c h  o n ie sk o m p lik o w a n e j 
b u d o w ie , w  p r o d u k c j i  s e r y jn e j  i  m a s o w e j; sp a w a ć  px> k o w a lsk u  p rz y  w sp ó ł
u d z ia le  k o w a la  w y ż sz e j k a te g o r i i ;  p o s łu g iw a ć  s ię  p rz y rz ą d a m i p o rtu a ro w y m i, 
o ra z  d o k o n y w a ć  p o m ia ró w  o b ra b ia n y c h  p rz e d m io tó w ; cz y ta ć  ry s u n k i w a r s z ta 
to w e  p ro s ty c h  e le m e n tó w  z  n a n ie s io n y m i o z n a c z e n ia m i m a te r ia łó w , o b ró b k i 
i to le r a n c j i ;  w s p ó łp ra c o w a ć  w  zesp o le  d -^ - o s o b o w y m  o ra z  u trz y m y w a ć  r y t 
m iczn o ść  w  k u c iu ;  k o n s e rw o w a ć  n a rz ę d z ia  k o w a lsk ie .

P rz y k ła d y  ro b ó t :
K ucie haków  gwoździ, W arner do otworów okiennych i włazowych; kucie 

i spęczanie głów ek śrub  i sworzni do M20X250 mm; kucie i przecinanie, śrub 
fundam entow ych oraz zabezpieczeń; gięcie elem entów  konstrukcji stalowej roz
dzielni e lektrycznych; kucie i gięcie wieńców do konstrukcji kół Werowmczych 
do średn icy  1000 m m ; prostow anie prętów  o przekroju do 20 mm.

Kowal ręczny 6 kat.
Powinien znać:

Z asady  działania, obsługi i konserw acji m łota spadowego, pneumatycznego, 
kow adeł przyrządów  pomocniczych, m atryc, narzędzi oraz obsługę ogniska 
kow alskiego; zasady technologii m etali z uwzględnieniem  stali konstrukcyjnej 
i narzędziow ej; zasady nagrzew ania przekuw anego m ateriału ; zasady geometrii 
ostrzy używ anych narzędzi; zasady plastycznej obróbW m etali na  zimno i go
rąco- zasady określania tem peratury  m etodą porównawczą; narzędzia, urządze
nia ^ m o c n ic z e  oraz zasady piosługiwania się nim i przy kuciu ręcznym ; zasady 
norm kuźniczych w edług pKilskim norm  z uwzględnieniem  dopuszczalnych n a d 
datków  i odchyłek m ateriałow ych; zasady spaw ania kuźniczego; rodzaje uży
w anych paliw  i ich w artości opałowe; zasady w spółpracy w  zespole dw u-oso
bowym; zasady posługiw ania się przyrządam i pom iarow ym i jak : liniał, sza
blon, suw m iarka, szczelinomierz, kątom ierz nastaw czy oraz wzorce; rysunki 
w arsztatow e nieskom plikow anych elem entów  m aszyn i konstrukcji z naniesio
nym i oznaczeniam i m ateriałów , obróbki to lerancji oraz przekrojów ; przepisy 
b h p  na  swoim stanow isku pracy.
Powinien umieć:

Zakładać na  ognisko m ateriały  i elem enty ze stali konstrukcyjnej i narzę
dziowej; nagrzew ać i kontrolować nagrzew anie m ateriałów  do w ym aganej tem 
pera tu ry ; ostrzyc narzędzia kuźnicze; dobierać odpowiednie 
rządy pomocmcze przy kuciu w  pojedynkę lub  w  zespole; g radow ić  kuć p rz L  
kuw ac 1 giąc stale konstrukcyjne i narzędziow e; n ie^om plikois^nvV h eiemen 
tów maszyn, urządzeń i konstrukcji w  produkcji seryjnej i n S o w e l  wstó^^^^ 
cować w  zespole dw u lub więcej osobowym oraz utrzym ać r y t m S ś c ^ w  k u c \u  
określać tem peratu ry  nagrzania m ateriałów  m etodą p o r ó w n a w c z a r p o r łu g S

Kowal ręczny 5 kat.
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się  przyrządam i pom iarow ym i oraz dokonywać pom iarów  ob rab ian y ch  przed-

kow alskie.
Przykłady robót:

W ycinanie i obcinanie ręcznie gradu  odkuw ek kół zębatych, w idełek , opasek 
resorow ych i dźwigni, kutych w  w ykro jn ikach  kow alsk ich  ze s ta li k o n stru k 
cy jn e j; kucie klinów  noskowych, kluczy hakow ych, Oczkowych i m aszynow ych 
ze s ta li konstrukcy jnej; kucie noży do s trugarek  poprzecznych i to k a rek  re\vol- 
w erow ych, ze stali narzędziow ej; odkuw anie przecinaków  prostych , p rzeb ija 
ków , m łotków  ślusarskich  i prostych kluczy ze sta li k o n stru k cy jn e j i n arzę
dziow ej; prostow anie w ałków  i p rętów  o p rzekro ju  do 30 mm.

Powinien znać:
Kowal ręczny 7 kat.

Z asady  działania, obsługi i konserw acji różnych kow adeł kuźniczych, p rzy
rządów  pomocniczych, w ykrojników , narzędzi kow alskich  oraz obsługę ogniska 
kow alskiego; ogólne zasady działania, obsługi i konserw acji m ło ta  spadow ego, 
sprężynow ego oraz p ras m imośrodowych i ciernych; zasady zak ład an ia  n a  ogni
sko m ateria łów  lub elem entów  maszyn, urządzeń i k o n stru k c ji; zasady nag rze
w an ia  obrobionych m ateriałów  lub elem entów ; zasady p lastycznej obróbki 
m e ta li n a  zim no i gorąco; geom etrię ostrzy używ anych narzędzi; zasady  i spo
soby określan ia  tem pera tu ry  m etodą p>orównawczą; zasady technologii m etali 
ze specjalnym  uw zględnieniem  stali konstrukcyjnej i narzędziow ej, tem p era 
tu ry  kry tyczne, wytrzym ałość, skurcz i ciągliwość; zasady p>osługiwania się  n a 
rzędziam i i urządzeniam i p>omocniczymi; zasady norm  kuźniczych w ed ług  pol
sk ich  n o rm  z uw zględnieniem  dopuszczalnych nad d a tk ó w  i odchy łek  m a te r ia 
łow ych; zasady i m etody spaw ania kuźniczego; rodzaje  używ anych  pieców, 
sposób ich eksp loatacji oraz ich w artości opałow e; zasady k ie ro w an ia  p racą 
kow ala  o niższych kw alifikacjach oraz w spółpracy w  zespKsłach; zasady  posłu
g iw an ia  się przyrządam i p>omiarowymi jak : liniał, szablony, su w m iark a , szcze- 
IŁnomierz, kątom ierz  nastaw ny, cyrkiel kow alski oraz w zorce i m ack i; ry su n k i 
w arsz ta tow e, trudniejszych  elem entów  m aszyn, u rządzeń  i k o n s tru k c ji z n a 
niesionym i oznaczeniam i m ateriałów , obróbki, to lerancji i p rzek ro jó w  m ate 
ria łów ; przyczyny pK>wstawania b raków  produkcyjnych; p rzep isy  B H P  na 
sw oim  stanow isku  pracy.
Powinien umieć:

Z akładać  n a  ognisko m ateria ły  lub elem enty  m aszyn i u rządzeń  o p roste j 
budow ie ze sta li konstrukcyjnej lub  narzędziow ej; nagrzew ać i kon tro low ać 
nag rzew an ie  m ateria łów  lub elem entów  do w ym aganej tem p e ra tu ry ; dobierać, 
w ym ien iać  i ostrzyć potrzebne narzędzia kow alskie; kuć, spęczać, gradow ać, 
ciąć, giąć i prostow ać skom plikow ane elem enty m aszyn, u rządzeń  i k o n stru k c ji 
s ta li k o n strukcy jne j lub  narzędziow ej w  produkcji jednostkow ej, se ry jn e j i m a
sow ej; w ykonyw ać obróbkę pojedynczo lub w  zespole; kon tro low ać obróbkę 
kuźniczą w ykonyw aną przez kow ali o niższych k w alifik ac jach  zaw odow ych; 
ok reślać  i kontro low ać tem pera tu ry  nagrzew anych p rzedm iotów  przy  pom ocy 
d rzew a, m etody  porów naw czej i term oelem entów ; spaw ać ogniw a sposobem  
kuźniczym ; stosować naddatk i i odchyłki w edług jw lskich n o rm  kuźniczych; 
posług iw ać się  odpow iednim i przyrządam i pom iarow ym i o raz  dokonyw ać po
m ia ró w  przedm iotów  lub elem entów  przed obróbką, w  czasie ob róbk i i po 
ob róbce; czytać ry sunk i w arsztatow e skom plikow ane elem entów  m aszyn, u rz ą 
dzeń  i k o n stru k c ji z naniesionym i oznaczeniam i m ateria łów , ob róbk i, to le 
ra n c ji i p rzekro jów ; zapobiegać brakom  produkcy jnym ; kon tro low ać p ra w i
dłow ość u rządzeń  pomocniczych oraz narzędzi kow alskich.
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K ucie noży to k a rsk ich  i s tru g a rsk ich  o prostych kształtach  ze stali narzę- 
aziowej; kucie  ze s ia li k o n stru k cy jn e j kluczy w ygiętych w  kilku  płaszczyznach; 
kucie i sp aw an ie  ogniw , łańcuchów  ogniw ow ych o przekro ju  do 20 m m ; p ro 
stowanie w ałków  i p rę ió w  o p rzek ro ju  do 40 m m ; odkuw anie w ahaczy i w ał
ków rozrządu ; zw ijan ie  i spaw anie  pierścieni Irzym acza szczotek dla silników 
1 spaw arek  e lek try czn y ch ; odkuw anie  klinów  ustaw czych (nastawczych) do w y
ważania pom p i tu rb in .

K ow al ręczny 8 kat.
Powinien znać:
zasady dzia łan ia , obsługi i konserw acji przyrządów  pomocniczych, różnych ko
wadeł i narzędzi kow alsk ich  oraz obsługę i utrzym anie w ruchu  ogniska ko
walskiego; zasady  działania, obsługi i konserw acji m łota spadowego, spręży
nowego i pneum atycznego  oraz p ras m im osrodowych i ciernych; zasady obli
czania sku rczu  m ateria łów  i przem ian objętościowych; zasady zakładania na 
ognisko m a te ria łó w  lub  elem entów  maszyn, urządzeń i konstrukcji; zasady n a 
grzew ania o b rab ian y ch  m ateria łów ; zasady ekonomicznego w ykorzystania tem 
p era tu ry  pieca kuźniczego przy nagrzew aniu m ateriałów  lub elem entów; za
sady ok reślen ia  tem p era tu ry  m etodą porównowczą i przy użyciu term oelem en- 
tów; zasady obróbk i m etali na  zimno i gorąco; geom etrię ostrzy używanych 
narzędzi- technologię m etali nieżelaznych i stali konstrukcyjnej, narzędziowej 
i stopow ej z uw zględnieniem  ich tem pera tu r krytycznych, w ytrzym ałości sk u r
czu i ciągliw ości- m etody spaw ania kuźniczego; rodzaje używ anych pieców, 
sposób ich  eksp loatacji oraz ich w artości opalowe; zasady kierow ania p racą 
kow ala n iższych kw alifikacji oraz w spółpracy w  zespołach; zasady posługiw ania 
się p rzyrządam i pom iarow ym i, jak  liniał, szablony, suw m iarka, szczelinomierz, 
kątom ierz nastaw czy, cyrkiel Itowalski, wzorce, m acki i m iary  skurczu m ate
r ia łó w  ry su n k i w arsztatow e, złożonych elem entów i prostych zestaw ień z n a 
niesionym i oznaczeniam i m ateriałów , obróbki, i to l^ a n c ji  przekrojów  m ate
riałów ; przyczyny pow staw ania braków ; przepisy BHP na  swoim stanow isku 
pracy.
Pow inien  um ieć:

Z ak ładać na  ognisko m ateria ły  lub elem enty maszyn, urządzeń i kon
stru k c ji o skom plikow anej budowie ze stali konstrukcyjnej, narzędziowej lub  
stopow ei w  obróbce jednostkow ej i sei-yjnej; nagrzew ać i kontrolow ać nagrze
w anie m ateria łów  lub obrabianych elem entów  do w ym aganej tem pera tu ry ; 
kuć spaw ać, spęczać, gradować, ciąć, giąć i prostow ać, m ateriały , lub inne 
skom plikow ane elem enty ze stali konstrukcyjnej, narzędziow ej lub  stopowej 
w  produkcji jednostkow ej lub seryjnej; dobierać, w ym ieniać i ostrzyć po- 
trz i^ n e  narzędzia kow alskie; określać i kontrolow ać tem pera tu rę  nagrzew anych 
przedm iotów  m etodą porów naw czą lub przy użyciu term oelem entów , z uw zględ
nieniem  tem peratu ry  krytycznej; kuć na zirnno i gorąco; spaw ać kużniczo w  za
leżności od jakości m ateriałów ; wykonyw ać obróbkę pojedynczo lub w  zespole 
oraz kontrolow ać p racę o niższych kw alifikacjach; stosować n adda tk i i od
chyłki w edług polskich norm  kuźniczych; dokonyw ać w szelkich obliczeń 
jak : skurczu i przem ian objętościowych oraz posługiw ać się odpow iednim i 
tabelam i potrzebnym i w  danym  zawodzie; przestrzegać dyscypliny procesu tech
nologicznego; kierow ać rytm iczną p racą w  zespole kow ali kategorii 3 i 4; p rze
strzegać zasad ekonomicznego w ykorzystania m ateria łów  palnych i tem pera
tu ry  ogniska w  czasie całego cyklu produkcyjnego; posługiw ać się p rzyrzą
dam i pomiaro-wymi oraz dokonywać pom iarów  kontrolnych w  czasie obróbki; 
czytać rysunki w arsztatow e złożonych elem entów  i p rostych zestaw ień różnych 
obrabianych przedm iotów  z naniesionym i oznaczeniam i m ateria łów  obróbki, 
to lerancji i przekrojów  m ateriałów ; zapobiegać brakom  produkcyjnym , kon tro 
lować praw idłow ość i konserw ację urządzeń i narzędzi.

Przykłady robót:
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Prostowanie w ałków  o p rzek ro ju  pow yżej 50 m m  ze s ta li  k o n stru k cy jn e j 
i stopowej; odkuw anie ornam entów  b a lu s tra d , o kuć  b ra m  i o k ie n  ze s ta li kon
strukcyjnej; odkuwanie noży tokarsk ich , s tru g a rsk ic h  i f re z e rsk ic h  o różnych 
profilach i kształtch ze stali stopow ej; k u c ie  n a  go tow o  i sp a w a n ie  ogniw, 
łańcuchów ogniwowych o p rzek ro ju  pow yżej 20 m m ; k u c ie  n a  go tow o łopatek 
do kół kierowniczych tu rb in  w odnych i różnych  w e n ty la to ró w ; k u c ie  n a  gotowo 
odkuwek widełek przesuw anych o różnych  p ro f ila c h  i k sz ta łta c h .

Przykłady robót:

Powinien znać:
K ow al ręczny  9 k a t.

Ja k  kowal ręczny 8 kat. z uw zg lędn ien iem  w y k o n y w a n ia  n a jtru d n ie jszy ch  
robót kowalskich przy częściowym w y k o rzy stan iu  m e c h a n ic zn y c h  m ło tów  ko- 
■^alskich, a ponadto: zasady odb io ru  techn icznego  ró ż n y c h  p iecó w  kow alskich  
oraz specjalnego wyposażenia, p rzy rządów  pom ocn iczych  n a rz ę d z i i w ykro j- 
ników; technologię stali i m etali n ieżelaznych  o ra z  ic h  w y trz y m a ło ść , tw ar
dość i ciągliwość; wpływ  te m p e ra tu r  k ry ty czn y ch  i sk u tk i  szk o d liw y ch  zmian 
w strukturze po ich przekroczeniu: w szelk ie  o b liczen ia  sk u rc z u  i p rzem ian  ob
jętościowych oraz odkształcenia s ta li w y w o łan e  p rzez  n a g rz a n ie  i obróbkę 
plastyczną; przestrzegać dyscyplinę p rocesu  tech n o lo g iczn eg o ; ry s u n k i w arsz ta 
towe złożonych elem entów  i tru d n y ch  zes taw ień  z n a n ie s io n y m i oznaczeniam i 
materiałowymi obróbki i to lerancji; p o lsk ie  n o rm y  k u ź n ic z e  o ra z  dopuszczalne 
według tych norm  n adda tk i i  o d chy łk i m a te r ia ło w e ; p rz y rz ą d y  pom iarow e 
i kontrolne stosowane w  zaw odzie; zasad y  o rg a n iz a c ji b ry g a d y  lu b  zespołu 
roboczego; przyczyny pow staw ania  b ra k ó w  p ro d u k c y jn y c h ; p rz e p isy  B H P  na 
stanowisku całej brygady lub  zespołu roboczego o ra z  p rz e c iw p o ż a ro w e  w  od
niesieniu do zakładu w  k tó rym  p racu je .
Powinien umieć:

W ykonywać najtrudn ie jsze  w ie lo stro n n e  k u c ia  w  p ro d u k c ji  jednostk o w ej 
i seryjnej drobnych pow ierzchni m a te ria łó w , n a rz ę d z i o ra z  ró ż n y c h  w arto ś
ciowych elem entów lub podzespołów  m aszyn , u rz ą d z e ń  i k o n s tru k c ji  ze stali 
konstrukcyjnej lub stopow ej; k o n tro lo w ać  p o stęp  ro b ó t w  zesp o le  roboczym ; 
sporządzać raporty  kontro lne i h a rm o n o g ram y  w y k o n n a w c z e  ro b ó t;  p rze s trze 
gać proces technologiczny obróbki p la s ty czn e j i te rm ic z n e j;  p rz e s trz e g a ć  tem 
peratury  krytyczne oraz ekonom icznie w y k o rz y s ty w a ć  m a te r ia ły  p a ln e ; u k ła 
dać na ognisko różne m ateria ły  o b rab ian e ; czu w ać  n a d  z m n ie jsz e n ie m  ilości 
zendry w  czasie podgi-zewania; szlifow ać i d o g ład zać  rę c z n ie  n a rz ę d z ia  i w y- 
krojniki stosowane w  obróbce p la s ty czn e j; czy tać  ry s u n k i  w a rs z ta to w e  i kon
strukcyjne narzędzi, złożonych e lem en tów  m aszy n  i z e s ta w ie ń  z nan iesionym i 
oznaczeniami m ateriałów , obróbki i to le ra n c ji;  d o k o n y w a ć  p o m ia ró w  przy
rządami pom iarow ym i; zapobiegać b ra k o m  p ro d u k c y jn y m ; s to so w ać  postęp  
techniczny; nadzorow ać i kon tro low ać p rz e s trz e g a n ie  za sa d  bezp ieczeństw a 
pracy podległych m u stanow isk  roboczych.
Przykłady robót:

Kucie wałów korbow ych o k ilk u  w y k o rb ie n ia c h  w  ró ż n y c h  płaszczyznach  
ze stali stopowej; kucie w ałów  rozrządczych  d la  s iln ik ó w  sp a lin o w y c h , sprę
żarek i maszyn parow ych; odkuw anie  w zo rn ik ó w  h a k ó w  w ie lo k rą ż k a , suw nic 
i podnośników do trzym ałości pow yżej 5000 kg .; o d k u w a n ie  p ro to ty p ó w  róż
nych noży tokarskich o skom plikow anej b u d o w ie  ze s ta li  n arzęd z io w o -s to p o w ej 
oraz skomplikowanych segm entów  do u rz ą d z e ń  e le k try c z n y c h  S P Z .

M E T A L IZ A T O R  
M eta liza to r 4 k a t.

Powinien znać:
Zasady obsługi i konserw acji u rząd zeń  do m e ta liz o w a n ia  ja k :  s to ja k i do 

dru tu , urządzenia w enty lacy jne, k ab in y  i s to ły  do  czy szczen ia  i p iaskow an ia
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oraz urządzenia  do z a s ila n ia  tlen em  1 gazam i palnym i; zasady działania 
piaskownic szafkow ych  i kom orow ych  oraz filtrów  do odw adniania i odoliw ia- 

Pow ietrza; ogólne w łaśc iw ości m a te ria łó w  do m etalizow ania; m etody 
mechanicznego przygotcrw yw ania pow ierzchni przedm iotu  pod n a try sk  m etali; 
zasady procesu techno log icznego  zachodzącego przy  m etalizow aniu n a try sko 
wym; zasady p o słu g iw an ia  się narzędziam i jak : noże do row kow ania, pistolet, 
palnik gazow y i la m p a  do podgrzew ania ; rodzaje paln ików  i sposoby przy
gotowywania ich do p racy ; sp o so b y  chłodzenia stosow ane przy m etalizow aniu; 
zasady stosow ania p ro sty ch  p rzy rządów  pom iarow ych jak : suw niarki, macki, 
szablony i m ik ro m ie rz ; p rzep isy  B H P n a  swoim odcinku pracy.
P o w in ien  u m ie ć :

M e ta liz o w a ć  d r o b n e  e le m e n ty  i u rz ą d z e n ia ;  k o n s e rw o w a ć  p is to le t  i  in n e  
u rz ą d z e n ia  p o m o c n ic z e  u ż y w a n e  d o  m e ta l iz o w a n ia ;  re g u lo w a ć  c iś n ie n ie  p o 
w ie trza  d o  p ia s k o w a n ia  p r z e d m io tó w  z b la c h y  i m ię k k ic h  m e ta l i  n ie ż e la z n y c h , 
w ed łu g  w s k a z a ń  i p o d  n a d z o re m ; c z y ta ć  m n ie j  sk o m p lik o w a n e  sz k ic e  i  r y 
su n k i w a r s z t a to w e  z n a n ie s io n y m i o z n a c z e n ia m i m a te r ia łó w , o b ró b k i i to le 
ra n c j i ;  p o s łu g iw a ć  s ię  p o tr z e b n y m i p rz y r z ą d a m i p o m ia ro w y m i, u tr z y m y w a ć  
w n a le ż y ty m  p o r z ą d k u  s w o je  s ta n o w is k o  p ra c y .
P rz y k ła d y  ro b ó t :

P ia s k o w a n ie  ła tw ie js z y c h  p o w ie rz c h n i p rz e d  m e ta l iz a c ją  ic h ; z a k ła d a n ie  
d ru tu  d o  p is to l e tu  i s p r a w d z a n ie  d z ia ła n ia  m e c h a n iz m u  p o s u w u ; m e ta liz o 
w an ie  ś r u b ,  n a k r ę t e k  i p o d k ła d e k , n a  s to le  lu b  n a  to k a rc e .

M e ta l iz a to r  5 k a t.
P o w in ie n  z n a ć :  , , ,

Zasadv dzia łan ia  obsługi i konserw acji w ytw ornic acetylenow ych, w raz 
z m " S ? L i a m f  pomocnfcz^^^^^ oczyszczaczy acetylenu oraz sprężarek, przy 
pomocy k tó rych  p racu je ; zasady stosow ania gazów palnych; zasady stoso
w ania p ło m ie n fp r^ y  n a try sk iw an iu  różnych m etali; zasady stosow am a kątów  
na try sk u  m ateria ly m  ściernym  na  pow ierzchnię, w  zależności od tw ardości 
m etalP technologię m etali spotykanych w  zawodzie m etalizato ra; zasady che
micznego w ? ra w ia n ia ;  zasady racjonalnego rozm ieszczenia narzędzi i u rzą- 
d z e ń ru k la T p a s o w a ń  i to lerancji oraz sposob oznaczania ich na rysunkach ; 
ry^imki w arsz ta tow e prostych elem entów  i nieskom plikow anych ustaw ień  
z n a n ie s i^ y m i z L k a m i obróbki, to lerancji i m ateriałów ; zasady posługiw ania 
L  p rz y rz a L m i pom iarow ym i jak : suw m iarka, szablony, m acki, m ikrom ierz 
oraz m to o sk o p ; przepisy BH P n a  swoim stanow isku pracy.
Powinien umieć:

Oczyszczać przed metalizacją, mechanicznie i ręcznie powierzchnie metali,
t l e n k ó w  s z la k i o ra z  c z ą s te k  s ła b c p rz y le g a ją c y c h ;  p ia s k o w a ć  w  k a b in ie  

r w  s k a f a n d rz e ;  n a t r y s k iw a ć  p o w ie rz c h n ie  g ła d k ie  i  r o w k o w e ; c e n tr o w a ć  p r z e d 
m io ty  n a  to k a r k a c h ;  lu to w a ć  m e to d ą  k ą p ie lo w ą  i n a  g o rą c e j p ły c ie ;  p o s łu 
g iw a ć  s ię  p is to le te m  i n a rż ę d z ia rn i  u ż y w a n y m i w  d a n y m  z a w o d z ie ;  c z y ta ć  
n ie s k o m p lik o w a n e  szk ice  i r y s u n k i  w a r s z ta to w e ;  p o s łu g iw a ć  s ię  p r z y r z ą d a m i 
n o m ia ro w y m i ja k :  s u w m ia rk a , m ik ro m ie rz , s z a b lo n y , m a c k i , s z c z e l in o m ie rz ; 
u tr z y m y w a ć  w  n a le ż y ty m  p o rz ą d k u  sw o je  s ta n o w is k o  p ra c y , 
p r z y k ła d y  ro b ó t:

W stępne przygotow yw anie wałków, sw orzni i d rążków  dźw igniow ych pod 
piaskow anie na  to k am i; natrysk iw an ie  pow ierzchni w idełek  dźw igni kół zęba
tych i kró tk ich  w ałków ; przy pomocy w yregulow anego p isto le tu ; chłodzenie 
elektrod pow ietrzem  i przez zanużenie w  wodzie; centrow anie, sk raw anie .

Metalizator 6 kat.
p o w in ie n  z n a ć :

Zasady budowy, działania, obsługi i konserw acji w ytw orn ic  acetylenow ych, 
w raz z wyposażeniem  pomocniczym, oczyszczaczy acetylenu, sp rężarek , to k a 
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rek  typu lekkiego przy pomocy k tó ry ch  p ra c u je ;  z a sa d y  s to so w an ia  odpowie
dnich płom ieni przy n a tiy sk iw an iu  m e ta li; z a sa d y  p o s łu g iw a n ia  się  narzę
dziami stosowanym i w  danym  zaw odzie ja k : w ie r tła , noże, frezy , skrobaki, 
pilniki i m łotki; technologię m e ta li; p o d s ta w y  e le k tro te c h n ik i;  geom etrię 
ostrzy typowych narzędzi, stosow anych  w  d a n y m  zaw o d z ie ; zasad y  przygo
towawczego gw intow ania na  to k a rn i; zasady  s to so w a n ia  ch ło d z iw a  o raz  prosz
ków przy docieraniu; zasady stosow ania lu to w n ic  i e le k tro d ; zasad y  rac jonal
nego rozmieszczania urządzeń i narzędz i; szk ice i ry s u n k i w a rsz ta to w e  z na
niesionymi oznaczeniami obróbki, m a te r ia łó w  i t le ra n c j i ;  z a sa d y  posługiw ania 
się paróm etram i oraz przyrządam i p o m ia ro w y m i ja k :  su w m ia rk a , szablony, 
macki, m ikromierz, m ikroskop; p rzep isy  B H P  n a  sw o im  s ta n o w isk u  pracy .
Powinien umieć:

Oczyszczać m echanicznie i chem icznie p o w ie rz c h n ie  p rzed m io tó w  przezna
czonych do regeneracji; dobierać e lek tro d y  p o jed y n czo  i w  p ak iec ie ; dokony
wać wszelkiego rodzaju skrobań  i n a w ie rc e ń ; g n a d o w a ć  i z a łam y w ać  kraw ę
dzie natryskiw anych przedm iotów ; p iask o w ać  w  k a b in ie  i w  skafandrze; 
centrować przedm ioty n a  to k ark ach  w y zn aczo n y ch ; lu to w a ć  i sp aw ać  proste 
przedm ioty; posługiwać się p isto le tem  i k o n se rw o w a ć  go; u su w ać  drobne 
uszkodzenia urządzeń na  k tó rych  p ra c u je ; zap o b ieg ać  b ra k o m  i analizow ać 
przyczyny ich pow staw ania; czytać szkice i ry s u n k i w a rs z ta to w e  z naniesio
nymi oznaczeniami m ateria łów , to le ra n c ji i o b ró b k i; p o s łu g iw a ć  się  potrze
bnymi przyrządam i pom iarow ym i; u trzy m y w ać  w  n a le ż y ty m  p o rz ą d k u  sw oje 
stanowisko pracy.
Przykłady robót:

Struganie i frezow anie w ykańcza jące  w a rs tw y  n a try s k iw a n e j ;  n a try sk iw a 
nie łożysk przez szablon po u p rzed n im  u su n ięc iu  g łęb o k ich  w ż e ró w  rak o w a
tych; natrysk iw anie  m etalem  i sam odzie lne  n a s ta w ia n ie  u rz ą d z e ń  do n a try s
kiw ania średnio-długich w ałów  w irn ik ó w  s iln ik ó w  e le k try c z n y c h  i pomp.

M eta liza to r 7 k a t.
Powinien znać:

Zasady budowy, działania, obsługi i k o n se rw a c ji w y tw o rn ic  acety lenow ych  
z kom pletnym  wyposażeniem , oczyszczaczy a c e tjd e n u , s p rę ż a re k  do 5 atm ., 
tokarek typu lekkiego i średniego, n a  któi-ych p ra c u je ;  z a sa d y  d z ia łan ia  apa
ra tu  Roentgena; zasady posług iw an ia  się w sze lk ieg o  ro d z a ju  narzędziam i 
stosowanymi w danym  zaw odzie; tech n o lo g ię  u ż y w a n y c h  m e ta li ;  podstaw y 
elektrotechniki, układ pasow ań; ro d za je  i tech n o lo g ię  ta rc z  sz lif ie rsk ich  uży
wanych do obróbki w arstw y  n a try sk iw a n e j; z a sa d y  s to so w a n ia  ch łodz iw a  oraz 
proszków przy docieraniu; zasady lu to w a n ia  ró żn y m i sp o so b am i; zasad y  rac jo 
nalnego rozm ieszczania urządzeń  i n a rzęd z i n a  s ta n o w isk a c h  p ra c y ; rysunk i 
w arsztatow e w raz z naniesionym i zn ak am i o b ró b k i, m a te r ia łó w , to le ran c ji; 
przyrządy pom iarow e jak : suw m iarka , szab lony , m a c k i, m ik ro m ie rz , m ikros 
kop; sposoby usuw ania b raków  p ro d u k c y jn y c h ; p rz e p isy  B H P  n a  swoim 
stanowisku pracy.
Powinien umieć:

O brabiać przy pokryciach  an ty k o ro zy jn y ch  p o w ie rz c h n ie  n a try sk iw an e  
ręcznie, m echanicznie i chem icznie; stosow ać n a d d a tk i  i o d ch y łk i, w  zależ
ności od średnicy w ałka w zględnie ś red n icy  p rz e lo tu  tu le i , w e d łu g  w ysokości 
przyjętych z tablic; szlifow ać n a  m okro  z za c h o w a n iem  to le ra n c ji  7—8 I.T.; 
lutow ać i spawać proste p rzedm io ty ; u su w ać  d ro b n e  u sz k o d z e n ia  urządzeń, 
na  k tórych p racuje; zapobiegać b rak o m  p ro d u k c y jn y m  i a n a liz o w a ć  przyczyny 
ich pow staw ania; czytać- ry su n k i w a rsz ta to w e  z n a n ie s io n y m i oznaczeniam i 
m ateriałów , obróbki i to le ran c ji; p o sług iw ać  się  p o trz e b n y m i przyrządam i 
pom iarow ym i; w ykryw ać pęknięcia  a p a ra te m  F e r ro f lu x ;  u trz y m y w a ć  w  na
leżytym  porządku swoje stanow isko  p racy .
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tw a rd o śc i m a te r ia łu  m ło tkam i Poldiego oraz ap ara tam i B ri- 
eua 1 u o ck w e lla ; sz lifo w an ie  zw ro tn icy  sam ochodow ej pod łożyska; m eta- 

azowanie łożysk w a łó w  w irn ik ó w , w en ty la to ró w  silników , tu rb in  i pomp; 
metalizowanie siedzeń  zasuw  zaw orow ych, zaw orow o-w odnych, parow ych oraz 
panewek i łożysk Oczkowych i ślizgow ych.

„ Mctalizator 8 kat.
”o\vinien znać:

Zasady budow y, d z ia łan ia , obsługi i konserw acji oczyszczaczy acetylenu 
 ̂ sprężarek pow yżej 5 a tm .; zasady  działania, obsługi i konserw acji tokarek  

oraz ap a ra tu  R oengena; technologię  m eta li używ anych do m etalizacji; techno
logię lu tu  i kw asó w ; zasady  m etalizacji elek tro litycznej; zasady działania 
w entylatorów ; ek sh au sto ró w ; zasady obliczeń przem ian objętościowych, sk u r
czów i w ydłużeń  m a te ria łó w  i przedm iotów  m etalizow anych; podstaw y elek
trotechniki; u k ład  pasow ań  i to le ran c ji; rodzaje  i technologię tarcz szlifier
skich; środki do chem icznego oczyszczania acytylenu (herato l i katalizator); 
rodzaje pa ln ików , ich zastosow anie i w ydajność; zasady stosow ania chłodzi
wa; w łaściw ość i zastosow anie proszków  do docierania; zasady racjonalnego 
rozmieszczania u rządzeń  i narzędzi; ry sunk i w arsztatow e złożonych elem en
tów i zestaw ień  z nan iesionvm i oznaczeniam i obróbki, m ate ria łów  i to lerancji, 
zasady posług iw an ia  się przyrzędam i pom iarow ym i jak : suw m iarka, m ikro- 
mierz, m acki szablony, czu jn ik  zegarow y, m ikroskop; przyczyny pow staw a
nia b raków  p ro d u k cy jn y ch ; przepi.sy BH P na swoim stanow isku pracy.

Powinien tim ieć:
N atrysk iw ać pow ierzchnie w ew nętrzne i zew nętrzne w artościow ych p rzed

miotów o różnych  p ro filach ; m etalizow ać pow ierzchnie gw intow ane w arto ś
ciowych przedm iotów ; w spółdziałać w  obsługiw aniu  agregatów  do m etalizo
w ania e lek tro litycznego; lu tow ać Avszelkimi sposobam i, cięc, spaw ać i pod
grzewacz e lem en ty  m aszyn i urządzeń podlegających m etalizow aniu ; w yko
nyw ać obliczenia szybkości posuw ów  w  zależności od ilości obrotów  przed
m iotów m etalizow anych  i szybkości s trum ien ia  gazów; w ykonyw ać drobne 
rem onty zapobiegaw cze, obsługiw anych agregatów , przy  udziale  podległego 
m u zespołu roboczego; posługiw ać się tabelam i i stosow ać w edług n ich  n a j
w łaściw sze posuw y p isto letu  oraz obroty  w rzeciona to k arn i, w  celu o trzy 
m ania w arstw y  na try sk iw anej w ym aganej grubości; posługiw ać się apa ra tam i 
do pom iaru  tw ardości (Poldiego, B rinella , Rockw ella) oraz ap a ra tam i do w y 
kryw ania  pęknięć i skaz m ateria łow ych (FerroH ux, R oentgena); czytać skom 
plikow ane ry su n k i ^warsztatowe z naniesionym i znakam i obrobki, m ateria łów  
i to lerancji; dobierać i m ocow ać e lek trody; oczyszczać pow ierzchnie p rzezn a
czone do m etalizow ania m echanicznie i chem icznie przy użyciu u rządzeń  po
mocniczych i dodatkow ych uzbrojeń  agregatów  n a  k tó rych  odbyw a się 
czyszczenie; przestrzegać dyscypliny procesów  technologicznych; dobierać 
i w ym ieniać paln ik i i dysze, w  zależności od jakości e lek trod  i w ym aganej 
grubości w arstw y  m etalizacyjnej; czytać tru d n e  ry sunk i w arsz ta tow e złożo
nych elem entów  i trudnych  zestaw ień z naniesionym i oznaczeniam i m a te ria 
łów, obróbki i to lerancji; dokonyw ać pom iarów  przyrządam i pom iarow ym i 
stosowanym i w  danym  zawodzie z uw zględnieniem  odbioru  m ikro  i m ak ro - 
-skopowego; zapobiegać pow staw aniu b raków  produkcyjnych
przyk łady  robót:

M etalizowanie kół kierow niczych tu rb in  w odnych i p a r o ^ ę h ;  m eta lizow a
nie długich w ałów  w irn ików  pom p i w enty laorów ; m etalizow anie S S  m t  
Siężnych i brązow ych m aszyn parow ych, tu rb in  i pom p; m eta lfzow S iie  
w ieloklinów  w ew nętrznych i zew nętrznych tulei sprzęgłow ych i złączy turbin 
parow ych i m aszyn elektrycznych. h y i-

Przykłady robót:
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M etallzator 9 kat.
Pow inien znać:

Ja k  m etalizator 8 kat. z uw zględnieniem  now ych ty p ó w  u rząd zeń  o kom 
pletnym  wyposażeniu oraz dodatkow ym  op rzy rząd o w an iu  p ro d u k cy jn y m , 
wprowadzonych do produkcji na zakładzie w  k tó ry m  p ra c u je , a p o n ad to  tech
nologię używanych w  danym  zawodzie e lek tro litów  i gazów ; zasad y  budow y, 
działania i obsługi m anom etrów, bu tli do acety lenu  i tlen u , zasady  sp aw an ia  
elektrycznego m etodą: Bernardosa-O lszew skiego, Z e ie n e ra  i S ław ian o w a  oraz 
spaw ania gazowego (gaz wodny i term ity ); ro d za je  e le k tro d  i ich  sk ła d  che
miczny; reakcje chemiczne zachodzące w  procesie m e ta lizac ji; w a ru n k i fizycz
ne i wytrzymałościowe (plastyczność, kruchość) w a rs tw  n a try sk iw a n y c h  w  od
niesieniu do m ateriału  podstawowego (jednolitego!; tabelo  pom ocnicze ciśnień, 
wydajności i norm  zużycia gazów i e lektrod, szybkość s tru m ie n ia  gazów  i szyb
kości stosowanych posuwów w  zależności od ilości o b ro tó w  p rzed m io tu  p rze
znaczonego do m etalizacji; przyrządy pom iarow e s to so w an e  w  d an y m  zaw o
dzie, organizację pracy w arsztatu  i zespołu; p rzep isy  B H P  w  od n iesien iu  do 
zespołu oraz przeciwpożarowe w  odniesieniu do całego zak ład u .
Powinien umieć:

Jak  m etalizator 8 kat. z uw zględnieniem  n a jtru d n ie jsz e j o b ró b k i w a rs tw y  
natryskiw anej przedm iotów regenerow anych  a ponad to : m e ta lizo w ać  k raw ęd z ie  
powierzchni o różnych profilach oraz sym etrycznych  i n ie sy m e try czn y ch  k sz ta ł
tach; stosować naddatk i m ateriałow e przew idziane  d la  da lszy ch  o p e ra c ji w y
kańczających; natryskiw ać w arstw y, bez w stępnego  toczen ia , n a  po w ie rzch n ię  
przedm iotów podlegających jedynie dalszej operac ji sz lifo w an ia ; m e ta lizo w ać  
przeciwkorozyjnie; ustalać przez w ażenie zaw artośc i a c e ty le n u  i t le n u  w  b u t
lach; obliczać, wszelkie przem iany objętościow e, sk u rcze , w y d łu ż e n ia  o raz  
ilości gazów; dobierać narzędzia i po trzebne u z b ro jen ia ; ra c jo n a ln ie  rozdzie lać  
pracę; utrzym yw ać cykliczność procesów  techno log icznych  w  sw o im  zespole; 
przestrzegać dyscypliny procesów  technologicznych  w  p o d leg ły m  zespo le  ro 
boczym; prowadzić raporty  kontro lne p ro d u k c ji i h a rm o n o g ra m y  w y k o n aw cze ; 
podgrzewać przedm ioty przeznaczone do reg en erac ji, u w z g lę d n ia ją c  ro z sze rza l
ność, kurczliwość m ateriałów  oraz szkodliw y w p ły w  te m p e ra tu r  k ry ty c z n y c h  
na budowę stru k tu ra ln ą  m ateria łów ; dob ierać i sto sow ać  ś ro d k i chem iczne 
i m echaniczne do oczyszczania pow ierzchni p rzed m io tó w  re g e n e ro w a n y c h , w  za 
leżności od kształtu , rodzaju m ateria łu , w ym agane j g ru b o śc i w a rs tw y  n a try s k i
wanej, i sposobu natrysk iw ania; kon tro low ać i w y k o n y w ać  p o m ia ry  p rz y rz ą 
dami pom iarow ym i jak : suw m iarka zw ykła i m o d u ło w a, m ik ro m ie rz , czu j
nik zegarowy, m łotek Poldiego, a p a ra t B rin e lla , B o e n tg e n a  i F e ro f lu x a ; za
pobiegać pow staw aniu  braków  p rodukcy jnych ; n ad zo ro w ać  i k o n tro lo w a ć  bez
pieczeństwo pracy podległych stanow isk  roboczych.
Przykłady robót:

M etalizowanie długich i w rażliw ych  n a  o d k sz ta łcen ia  w a łó w  ro z rząd czy ch  
maszyn parow ych, silników  spalinow ych i tu rb in ; m e ta liz o w a n ie  (bez w s tę p 
nego toczenia) w arstw ą naddatku  do szlifow ania, c y lin d ró w  s p rę ż a re k  p ra c u 
jących pod ciśnieniem  powyżej 10 atm ., p rzy  czym  d o k ład n o ść  m e ta liz a c ji cy
lindrów  jest badana za pom ocą ap ara tó w  R o en tg en a  i F e r ro f lu x a ;  m e ta lizo 
w anie pow ierzchni gniazd łożysk do w cisku łożysk k u lk o w y ch , ro lk o w y c h  i ro l- 
kowo-stożkowych, bez w stępnego toczenia, w  p ro d u k c ji je d n o s tk o w e j;  reg en e
rac ja  łopatek  tu rb in  w odnych bez w stępne j obróbki.

ODLEW ACZ M ETALI N IE Ż E L A Z N Y C H  
Odlewacz m eta li n ieże laznych  4 k a t.

Pow inien znać:
P odstaw ow e zasady obsługi i k on serw acji p ie c ó w  p o m o c n ic zy c h  (tygle, 

i piece ziemne, kociołkow e oraz tyg le  p rzechodn ie!; z a sa d y  o b s łu g i p aln ików  
n a  paliw o p łynne i gazowe; zasady obsługi p o d m u ch ó w  m e c h a n ic z n y c h ; zasady
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p o d trzy m y w an ia  ogniska pod tyglam i i kociołkam i; podstaw ow e 
wiadomości z techno log ii m e ta li nieżelaznych, sta li i stopów; podstaw ow e za- 

m e ta li n ieżelaznych  i ich stopów ; zasady określania tem pera tu ry  
m eioaą p o ró w n aw czą ; zasad y  m ocow ania tygli i kociołków  oraz obudowy ele
mentów p rzeznaczonych  do w y lew an ia ; zasady posługiw ania się narzędziam i 
Odlewniczymi; ry su n k i i szkice w arsz ta tow e prostych elem entów  maszyn; 
przyrządy p o m iaro w e  jak : ska la  m ilim etrow a, suw m iarka, m acki i szablony; 
przepisy B H P  n a  sw oim  stanow isku  pracy.
Powinien um ieć:

P rzygo tow yw ać i przenosić ciężkie m ateria ły  i elem enty przeznaczone do 
topienia lu b  w jd an ia , rozpalać i podtrzym yw ać ogień na palenisku; przywozić 
opał i w yw ozić popiół; określać na  „oko“ tem pera tu ry  w  tyglach, piecach ziem 
nych i kocio łkach ; przenosić i mocować tygle i kociołki przechylne; posługiwać 
się narzędziam i odlew niczym i; czytać rysunk i w arsztatow e, prostych elem entów  
maszyn, posługw ać się p rostym i przyrządam i pomiarowymi.
Przykłady robót:

P rzenoszen ie  i odnoszenie tygli i kociołków przechylnych; przywożenie opału 
(węgiel, koks) i odw ożenie popiołu; przygotow yw anie i oczyszczanie m ateriału  
przeznaczonego do top ien ia; rozpalanie i podtrzym yw anie ognia na palenisku; 
g radow anie i obcinanie  nadlew ków .

O dlew acz m eta li n ieżelaznych 5 kat.
Pow inien  znać:

Z asady  działan ia , obsługi i konserw acji pieców pomocniczych, kociołkowych, 
tygli p rzechy lnych  tygli szybowych, palników  na  paliw o płynne i gazowe, 
podm uchów  m echanicznych; zasady rozpalania i podtrzym yw ania ognia oraz 
sposoby zak ład an ia  m ateria łów  na  ognisko; technologię stali, m etali nieżelaz
nych i stopów ; tem p era tu ry  nagrzew ania w  zależności od właściwości topionego 
m ateriału* zasady topienia i w ylew ania m ateria łu , sposoby określania tem pe
ra tu r  m etodą porów naw czą na  „oko“ oraz przy  pomocy tabeU b arw  żaru  i te r-  
m oelem entów ; tem p era tu ry  krytyczne m ateriałów ; zasady stosow ania m ate
ria łów  pom ocniczych (topików) koniecznych do topienia; dopuszczalne zanie
czyszczenia m ateria łów  podlegających topieniu; błędy odlewnicze jak : poro
w atość! zby tn ia  tw ardość, pęknięcia, zniekształcenia, „pocenie się“, pęche
rzyki w ew nętrzne  oraz zanieczyszczenia; sposoby ustaw ian ia  tygli, kociołków 
przechylnych  oraz zak ładan ia  m ateriałów  przeznaczonych do topienia; zasady 
posługiw ania  się  narzędziam i i oprzyrządow aniem  produkcyjnym  przy -wyle
w aniu  kom pozycji (białego m etalu); zasady przestrzegania procesów technolo
gicznych; rysunk i i szkice prostych elem entów  m aszyn z naniesionym i ozna
czeniam i’ m ateriałów , obróbki i to lerancji; przyrządy pom iarow e jak : skala 
m ilim etrow a, suw m iarka, m acki, szablony szczelinomierze i te rm oelem enty ; 
przepisy B H P n a  swoim stanow isku pracy.
Powinien umieć:

Przy  gotowy v/ać i zakładać m ateriały  przeznaczone do top ien ia; gradow ać, 
obcinać, czyścić i odnosić odlewy i elem enty w ylane; w spółpracow ać przy prze
noszeniu i u staw ian iu  tygli i kociołków przechylnych oraz przy  w ylew aniu  
roztopionego m etalu , rozpalać i podtrzym yw ać ogień oraz kontro low ać tem pe
ra tu rę ; rozpoznaw ać gatunki paliw  jak; koksu, węgla, gazu i płynów ; określać 
i przestrzegać czas nagrzew ania oraz zapobiegać pęknięciom , odkszatłceniom  
i niew łaściw ym  ochładzaniem  w ykonyw anych odlewów; 'zakładać odnowiednie 
topniki; p rp s trz e g a ć  procesy technologiczne; posługiw ać się tabelam i barw  
żaru ; czytac rysunk i i szkice w arsztatow e prostych elem entów  z naniesionym i 
oznaczeniam i obiobki, to lerancji i m ateria łów ; posługiw ać sie Przyrządam i nn
miarowymi oraz dokonywać pomiarów modeli i wykonanych lidlewów. ^
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Zakładanie m etali do kociołków i tygli; od lew anie w raz  z cd k u w an iem  w ał
ków na tulejki, kółek ręcznych, panew ek i p ó łpanew ek ; czyszczenie i fazow a
nie elementów maszyn (łożysk, panew ek, kół zęba tych  dw udzie lnych .

Odlewacz m etali nieżelaznych 6 k a t.
Powinien znać:

Zasady działania, obsługi i konserw acji pieców  tyg low ych , szybow ych, ko
ciołków przechylnych i naczyń; zasady dzia łan ia  że liw iak a ; zasady  k lasy fik ac ji 
pieców do przetapiania m etali; ogólne w iadom ości m a te ria łó w  ogn io trw ałych  
(szamot-dynas); rodzaje paliw  i ich zastosow anie; ro d za je  su ró w k i ja k : żelazna, 
żelazostopy, metale nieżelazne, otoczki (w ióry); zasady  doboru  su ró w k i i zasady 
obliczania wsadu; rodzaje topników  jak : w apień , flu o ry t, do lom it, k rzem , fos- 
fór oraz zasady właściwego doboru topników , techno log ię  m e ta li n ieżelaznych 
i stopów: zasady posługiwania się oprzyrządow aniem  p ro d u k c y jn y m ; zasady 
stosowania odchyłek i naddatków  odlew niczych u w zg lęd n ia jąc  sk u rcz  stepów  
(żeliwa, m etali nieżelaznych i stali); te m p era tu ry  k ry ty c z n e  i te m p e ra tu ry  top
liwości stali, m etali nieżelaznych i stopów ; p rzy rząd y  p o m iaro w e  i sposoby 
ich mocowania; zasady form ow ania; ry su n k i w a rsz ta to w e  p ro s ty ch  e lem en
tów maszyn i urządzeń z naniesionym i oznaczeniam i m a te ria łó w , ob róbk i i to 
lerancji; przyrządy pomiarowe jak . suw m iarka , lin ia ł, cy rk ie l, poziom nica, 
szczelinomierz i m ikrom ierz; przepisy B H P n a  sw oim  s tan o w isk u  p racy
Powinien umieć:

Rozpalać i utrzym yw ać ogień pod tyg lam i s ta łym i i p rzech y ln y m i; dob ierać 
paliwa; ładować paliwo ręcznie lub m echanicznie; reg u lo w ać  dop ły w  pow ietrza , 
przy ciągach naturalnych i sztucznych, w  zależności od ro d za ju  p a liw a ; m o
cować i przygotowywać tygle do w sadu; zak ład ać  w sad y  o k reślo n e  recep tą  
pod względem wagowym i ilościowym; przygo tow yw ać fo rm y  i e lem en ty  p rze 
znaczone do wylewania lub odlew ania; obsługiw ać p iec p rzy  w y to p ie  w sad u ; 
podgrzewać przed wylaniem  form y i e lem enty  po u p rzed n im  chem icznym  i m e
chanicznym i oczyszczeniu; obrobić ręcznie i m echan iczn ie  w  zależności od po
trzeb formy dwudzielne lub w ielodzielne; regu low ać i o b sług iw ać  p iece tyg low e 
ogrzewane elektrycznością (piece indukcyjne). O dżużlać w j^topy i odpop ielać 
paleniska; ostrzyć i konserw ow ać narzędzia  sto sow ane w  d an y m  zaw odzie; 
czytać rysunki w arsztatow e złożonych elem netów  z n an ie s io n y m i oznaczen iam i 
m ateriałów; posługiwać się odpow iednim i p rzy rząd am i p o m ia ro w y m i i doko
nywać potrzebnych pom iarów; usuw ać przyczyny b ra k ó w  p ro d u k cy jn y ch .
Przykłady robót:

Czyszczenie m echaniczne tygli i kokil po odlew ie; d o p aso w y w an ie  i sk rę 
canie kokil i form  m etalowych; odcinanie n ad lew k ó w  i usuw 'an ie  w ad  po w ie rz 
chniowych surowych odlewów; w ykonyw anie w lew k ó w  z k ilk o m a  d o p ro w a
dzeniami do odlewów na  w ąskich p rzek ro jach ; w y lew an ie  łożysk  Oczkowych.

Przykłady robót:

Powdnien znać:
Odlewacz m eta li n ieżelaznych  7 k a t.

Zasady działania, obsługi i konserw acji p ieców  ty g lo w y ch  s ta ły c h  i p rze
chylnych, pieców szybowych kociołków przenośnych , p rz e c h y ln y c h  i sp ec ja l
nych; ogólne zasady budowy i działania p ieców  e le k try c z n y ch ; zasad y  budow y 
i działania żeliw iaka; klasyfikację pieców  oraz ich  p rz y d a tn o ść  p ro d u k cy jn ą ; 
technologię m ateriałów  ogniotrw ałych (w ypraw  pieców ) o raz  ich  w łaściw ości; 
technologię paliw  oraz ich rodzaje i zastosow anie; ro d za je  sk ła d n ik ó w  do w sa
dów oraz zasady ich doboru; technologię topn ik ó w  o raz  ich  ro d z a je  i w łaśc i
wości; technologię stali i m etali n ieżelaznych; ogólne zasad y  e lek tro tech n ik i; 
zasady m akroskopowego badania s tru k tu ry  p rze łom u  p ró b e k  i od lew ów ; za
sady określania tem peratu r „na oko“, m eto d ą  p o ró w n aw czą  z ta b e lą  b arw
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i za pom ocą te rm o e lem en tó w ; procesy  technologiczne obróbki ręcznej, m e
chanicznej, p la s ty czn e j, te rm iczn e j i odlew niczej stosow anej w  danym  zawo
dzie; zasady sp a w a n ia  au togenicznego; zasady obliczania skurczów  m ateriałów  
i przem ian objętoŚciow j'ch ; zasady  nagrzew ania m ateriałów ; rodzaje narzędzi 
stosowanych w  danym - zaw odzie oraz sposoby posługiw nia się nim i; rysunki 
w arsztatow e tru d n ie jsz y c h  elem entów  m aszyn, urządzeń i konstrukcji z nan ie
sionymi oznaczeniam i m ateria łó w ; przyrządy  porniarowe jak : liniał, szczelino- 
mierz, poziom nica, su w m iark a , cyrkiel, m acki i m ikrom ierz; przepisy BHP 
na swoim s tan o w isk u  pracy .
Powiiiie2i um ieć:

O kreślać jak o ść  p a liw a  i dobierać go; przeprow adzać drobne rem onty pale
nisk m echan icznych ; u trzym yw ać i regulow ać tem peratu ry  w  ogniskach; okre
ślać i k o n tro lo w L  te m p e ra tu ry  nagrzew anych f ^ f ' " ‘°tow  i wsadów 
porów naw czą i te rm oelem en tam i; regulow ać doplyvy pow ietrza przy zas o 
sowaniu ciągów  n a tu ra ln y c h  i sztucznych w  zależności od rodzaju paliw a m o
cować i p r z fg ^ to w ^ ^  tygle i piece do w ytopu; przygotowywać formy, kokile 
i elem enty przeznaczone do w ylew ania i odlew ania; odzuzlać w ^ o p y , kon tio - 

- ^  przcznac__ nnmaf?ać Przy przeprow adzaniu drobnych rem on-
tów^^ odpop ielam e ’„?ych- regulow ać tem peratu ry  pieców elektrycz-

n a p ra w  ty g h  ”  ^ ,,jam w ’ i przem iany objętościowe oraz stosować od-
nych; obliczac sku rcze  kokili i form ; u trzy-
S z w a ć T  r S y t y m " ^  stosow ane narzędzia; zapobiegać pow staw aniu
m ywać w  należy tym  p Jk„t,.o low ać i konserw ow ać urządzenia pomocnicze 
b iak o w  , .^me- czytać rysunki w arsztatow e złożonych ele-
1 oprzyrządow ania  pi o z naniesionym i oznaczeniami m ateriałów
m entow  m aszyn  i p ros y  , przyrządam i pom iarow ym i oraz doko-
n y S ^ p o m iS ^ ^ p ra e d m io ^ ^ ^ ^  elem entów  przed i po odlaniu; zapobiegać pow 
staw an iu  b rak ó w  produkcyjnych.

P rzyk łady  *'®*’“*' jg po w ytopieniu łożysk pomp, w alcarek  łopatek  tu r -
‘ „^^^oje^elaznych; w ylew anie panew ek łożysk białym  m etalem ; 

binow ych z m etali ni indyw idualnych form  i dopasow yw anie kokil do
w ykonyw anie w lew i j  „„ i ,  m ateriałów  form ierskich; form ow anie m aszy- w ylew ania; form ow anie idzen i z m a ten
now e kó ł zębatych.

Odlewacz m etali nieżelaznych 8 kat.

^ “ za"sS V ^d ?a łan ia , obsługi i konserw acji różnych pieców do podgrzew ania 
tygU z a s L y  budow y różnych typów  tygh stałych i przechylnych; zasady bu - 
tyg ii, zasauy . obsługi pieców elektrycznych jak- kom orowych, tyglowych,
■ ° ,w trv fn v ch  i elektrodow ych oraz żeliw iaka; zasady ekonomicznego w yko- 
i^vstv w an ia  tem p era tu r pieca przy w ytopach, przy nagrzew aniu  m ateriałów  
lub elem entów  m aszyn; zasady określania tem pera tu ry  m etodą porów naw czą 
i TJTZY pomocy torrnooloniGntówj toctinologię stslij m otali niożolaznycli, matG— 
riałów  ogniotrw ałych, paliw , topników  oraz p ierw iastków  zanieczyszczających, 
z uw zględnieniem  ich tem pera tu r, topliwości, tem p era tu r krytycznych, ich 
właściwości wytrzym ałościow ych, skurczu, ciągliwości oraz w pływ u poszcze
gólnych składników  na  jakość odlewu; ogólne wiadom ości o zestaw ie w sadu; 
procesy technologiczne przy odlewaniu, w ylew aniu, form ow aniu ręcznym  i m a
szynowym, obróbce ręcznej, m echanicznej, p lastycznej i term icznej; obliczaniu 
skurczów  i przem ian objętościowych oraz naddatków  m ateriałow ych w edług 

; zasady e lek tro technik i, w pływ  tem pera tu ry  n a  w ew nętrzne przem iany 
stru k tu ra ln e  topionych i podgrzew anych m etali; zasady badan ia  m akroskopo
wego próbek i odlewów; zasady określan ia  czasu nagrzew ania i  sposoby zapo
biegania odkształceniom  i pęknięciom , zasady k lasyfikacji rodzajów  w ad  od
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lewniczych; w ykres żelazo-w ęgiel; zasady  z ap o b ieg an ia  u tle n ia n io m  pow ierz
chni samych odlewów oraz p rzedm io tów  n a g rz e w a n y c h  p rz y  w y le w a n iu  ele
m entów; skład chemiczny sta li i s topów  o raz  ich  sy m b o le  ch em iczn e; układ 
pasowań tolerancji i no rm  od lew niczych; ry su n k i w a rs z ta to w e  złożonych 
elem entów podzespołów i m aszyn z n an ie s io n y m i o zn aczen iam i m ateria łów , 
obróbki i to lerancji; p rzyrządy  pom iarow e ja k : s u w m ia rk a , szczelinom ierz 
skala m ilim etrowa, odlewnicza, m ło tek  Pold iego , a p a r a t  R o ck w e lla  i Y ickersa; 
przyczyny pow staw ania b rak ó w  p ro d u k cy jn y ch ; p rzep isy  B H P  n a  sw oim  sta 
nowisku pracy.
Powinien umieć:

W ytapiać z i^y te  m iejsce łożyskow e i p a n e w k i; w y le w a ć  p a n e w k i i łożyska 
stopami m etali nieżelaznych, n iep o d leg a jący ch  o d k sz ta łc e n io m  w  produkcji 
jednostkowej i sery jnej; w ykonyw ać odlew y w  k o k ila c h  m e ta lo w y ch , w  for
m ach w  specjalnym  oprzyrządow aniu  p ro d u k c y jn y m  o raz  w  fo rm a c h  z mas 
fornierskich; przeprow adzać w raz  z zespołem  d ro b n e  re m o n ty  p a len isk , tygli. 
1 urządzeń pornocniczych; kon tro low ać w lew k i i o d p o w ie trz e n ia  p rz e d  w yko- 
M niem  odlewów, celem zapobieżenia tw o rzen iu  sią  p ę c h e rz y k ó w  i bom bli; 
dopasować wlewki do form  op rzy rządow ań  p ro d u k c y jn y c h , pom ocn iczych  oraz 
odprowadzeń gazów; regulow ać te m p e ra tu rę  i ilo ści p o w ie trz a  w  zależności 
od składu chemicznego stopów, ro d za ju  p a len isk  i k o n s tru k c ji  p iecó w  lu b  tygli; 
kontrolować odchyłki i n ad d a tk i m a te ria łó w  w  za leżności od  w ym o g ó w  rysun - 

h T  lub k o n s tru k cy jn y ch ; re g u lo w a ć  n a tę ż e n ie  p rą d u  przy
obsługiwaniu pieców elek trycznych ; k o n tro lo w ać  s ta n  n a rz ę d z i, op rzyrządow ań  
produkcyjnych i pomocniczych u ży w an y ch  w  d a n y m  zaw o d z ie ; zapobiegać 
powstawawniu braków  p ro d u k cy jn y ch ; czy tać  ry s u n k i w a rs z ta to w e  złożonycli 
elementów maszyn i urządzeń z n an iesio n y m i o zn aczen iam i m a te r ia łó w , obróbki 
1 tolerancji; dokonywać pom iarów  p rzed  o d lew em  i po  od lew ie , p rzy  pomocy 
stosowanych w  danym  zaw odzie p rzy rząd ó w  p o m ia ro w y c h  i a p a ra tó w  kon
trolnych.
Przykłady robót:

Ddlewanie w kokilach m eta low ych  m e ta lo w y ch  z łożonych  złącz  strażack ich , 
tulejek dystansowych, ap a ra tu ry  k o tło w e j; w y le w a n ie  s to p a m i m e ta li nieże- 
J^nych  łożysk i panew ek pom p, tu rb in  o raz  Ljjządzeń w o ln o  i ś re d n io  obroto-

_ . . Odlewacz m eta li n ieże lazn y ch  9 k a t.
Powimen znać:

Jak  odlewacz 8 kat. z uw zg lędn ien iem  u rz ą d z e ń  o d lew n iczy ch  z pełnym  
wyposażeniem w prow adzonych do p ro d u k c ji n a  za k ła d , w  k tó ry m  p racu je ; 
a ponadto zasady budow y kokil m eta low ych , p rz y rz ą d ó w  po m o cn iczy ch  i oprzy
rządowań produkcyjnych; zasady spo rząd zan ia  w ed łu g  re c e p ty  sk ła d u  w sadu; 
zasady odlewania odśrodkowego; techno log ię  i sk ła d  ch em iczn y  stopów , m e
tali nieżelaznych, stali, kw asów , p a liw  i gazów , ta b e le  p o ró w n aw cze  barw  
żaru, składu chemicznego, tw ardości, w y trzy m ało śc i, c iąg liw o śc i i sk u rczu  m a
teriałów  stosowanych w  danym  zaw odzie; w a ru n k i tech n iczn eg o  o d b io ru  u rzą
dzeń odiewniczych, stosow anych w  danym  zaw odzie ; z a sa d y  d z ia ła n ia , obsługi 
1 konserw acji żeliw iaka; tem p era tu ry  top liw ości o raz  w p ły w  te m p e ra tu r  k ry - 
zas^d^^f przem iany s tru k tu ra ln e  m e ta li s to so w an y ch  w  d an y m  zawodzie; 
kla^ ręcznego i m echanicznego; w a ru n k i s to so w a n ia  topników ;

asytikację, podział i rodzaje w ad  od lew niczych ; za sad y  o k re ś la n ia  czasu  na
l e w a n i a  wsadu, przedm iotów  w ylew anych , p rzy  za s to so w an iu  ekonom icznego 
wykorzystania oprzyrządow ań p ro d u k cy jn y ch  o raz  w a rto śc i o p a ło w ej paliw a; 
z a ^ d y  organizacji pracy w arsz ta tu , w zg lędn ie  zespo łu  roboczego ; m eto d y  za- 
poDiegania pow staw aniu b raków  p ro d u k cy jn y ch ; ry s u n k i w a rsz ta to w e  i kon
strukcyjne złożonych elem entów  i zestaw ień  po d zesp o łu  m a sz y n  i urządzeń 
z naniesionym i oznaczeniam i m ateria łó w  (sym boli chem iczn y ch ) o b ró b k i; przy-
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T
rządy pom iai'ow e i a p a ra ty  k o n tro ln e  sto so w an e  w  zaw odzie od lew acza; p rze 
pisy BHP w  o d n ies ien iu  do w a rsz ta tu , a p rzeciw pożarow e w  odn iesien iu  do 
całego zak ładu  w  k tó ry m  p ra c u je .
Powinien umieć:

Jak  odlew acz 8 k a t. z uw zg lęd n ien iem  n a jtru d n ie jsz y c h  i p racoch łonnych  
procesów techno log icznych  s to sow anych  w  danym  zaw odzie przy  w y lew an iu  
i odlew aniu e lem en tó w  m aszy n  o sk om plikow anych  k sz ta łtach , a ponad to : 
przestrzegać sk ład  chem iczny  o raz  w łasności chem iczne, m echan iczne  i fizyko
chemiczne zgodnie  z w a ru n k a m i techn icznym i danego  odlew u lu b  w y lan ia ; 
dobierać w łaśc iw e  p rzy rząd y  pom ocnicze i p ro d u k cy jn e  p rzestrzegać  procesy  
technologiczne, w y s tę p u ją c e  p rzy  o d lew an iu ; rac jo n a ln ie  rozdzielać robo ty  
oraz k o n tro low ać  p ra c e  podleg łego  m u zespołu roboczego; p rzep row adzać  
drobne rem o n ty  p a len isk , tyg li pieców  o raz  m-ządzeń pom ocniczych, p rzy  
w spółudziale podleg łego  m u zespołu  roboczego; dokonyw ać w szelk ich  obliczeń 
w ystępującym  w  d an y m  zaw odzie; zapobiegać b rak o m  p ro d u k cy jn y m  przez 
przeciw działanie p o w staw an iu  w ad  odlew niczych, sporządzać ra p o rty  k o n tro ln e  
robót; czytać ry su n k i w a rsz ta to w e  złożonych e lem en tów  i tru d n y c h  zestaw ień  
z naniesionym i oznaczen iam i m a te ria łó w  (sym boli chem icznych) obróbk i i to le 
rancji; dokonyw ać p o m iaró w  p rzy rząd am i pom iarow ym i i k o n tro ln y m i 
z uw zględnieniem  a p a ra tó w  służących  do ko n tro li tem p era tu r , tw ardośc i m a 
teriałów  i w ad  s tru k tu ra ln y c h ; nadzorow ać i koritrolow ać bezpieczeństw o i h i-  
gienę p racy  n a  w szystk ich  podległych m u stanow iskach  roboczych.

Przykłady robót;
O dlew anie kół k ierow niczych  do tu rb in  parow ych  i w odriych; w y lew an ie  

stopam i m otali nieżolaznych, łożysk grzobioniastych tu rb in , dużych  pom p w od- 
nych, sp ręża rek  i o b rab ia rek  ciężkiego ty p u ; od lew anie a rm a tu ry  ko tłow ej
0 skom plikow anych  ksz ta łtach .

PRZEC IĄ G A C Z 
Przeclągacz 3 kat.

Pow inien  znać:
Postaw ow e zasady działan ia , obsługi i k onserw acji w a lca rek  dw uw alcow ych

1 p rac  m im ośrodow ych typu  lekkiego, n a  k tó ry ch  p racu je ; podstaw ow e zasady  
m ocow ania i u staw ian ia  przedm iotów  oraz m a te ria łó w  p rzeznaczonych  do w a l
cow ania lub  tłoczenia: zasady m ocow ania w y k ro jn ik ó w  zasady  p rzygo tow y-

“ w ania m ateria łó w  do obróbki; zasady posługiw ania  się i k o n se rw ac ji narzęd z i 
lak : klucze, ściągi, kleszcze, śru bokrę ty , m łotki, p iln ik i i p rzec in ak i; p o d s ta 
w owe w iadom ości z technologii m eta li; ry su n k i w arsz ta to w e  i szkice p ro s ty ch  
elem entów  m aszyn i u rządzeń; p rzyrządy  pom iarow e ja k : sk a la  m ilim etro w a, 
suw m iarka, m acki i szablony (w zorniki); p rzep isy  B H P na  sw oim  s tan o w isk u  
pracy.
Powinien umieć;

G radow ać, znaczyć, piłować, ukusow ać i p rzygotow yw ać m a te r ia ły  p rz e z n a 
czone do przeciągania; prostow ać na  płycie zg rubne p asy  b lach  i p ła sk o w n i
ków; zw ijać na  ręcznych w alcach ru ry  i p łaszczyzny zb io rn ików ; posług iw ać 
się narzędziam i w edług w skazań; czytać ry su n k i w a rsz ta to w e  i szkice p ro 
stych elem entów  m aszyn lub  urządzeń ; posługiw ać się p rzy rząd am i p o m ia ro 
w ym i jak : skala  m ilim etrow a, m acki, w zorn ik i i suw m iark i.
p rzyk łady  robót:

Prostow anie i g radow anie p łaskow ników  lu b  pasów  b lach  n rz ezn acm  
nych do w alcow ania i p rasow an ia ; cięcie b lach  i p ł a s k o w n i S  n a  n o Ł c ^  
w edług trasy  lub  zderzaków ; pom aganie  p rzy  noszen iu  i p o d aw an iu  S S  
m ateriałów .



Pow inien znać:
Przcciągacz 4 kat.

Zasady działania, obsługi i konserwacji prac m im ośrodow ych, w alców  dw u 
i trzy  walcowych oraz nożyc mechanicznych i ręcznych ty p u  lekkiego , na  
k tórych pracuje; zasady mocowania i ustaw iania oprzyrządow ania  p ro d u k 
cyjnego oraz wykrojników; ogólne zasady przeciągania; zasady  geo m etrii 
ostrzy w ykrojników ; przeznaczenie dodatkowego oprzyrządow ania p i'o d u k cy j- 
nego oraz w ykrojników; ogólne zasady przeciągania; zasady  geom etrii w y 
krojników ; przeznaczenie dodatkowego oprzyrządow ania p rodukcy jnego  i n a 
rzędzi używanych w  danym zawodzie; właściwości s ta li i m e ta li n ieżelaznych ; 
zasady mechanicznego, ręcznego i term icznego p ro sto w an ia  m a te ria łó w ; 
rysunki warsztatow e prostych elem entów m aszyn i u rządzeń  z n an iesio n y m i 
oznaczeniami materiałów, obróbki i to lerancji; przyrządy  pom iarow o ja k : sk a la  
m ilim etrow a, suwm iarka, macki, wzorniki i szczelinom ierz; p rzep isy  B H P  na  
swoim stanowisku pracy.
Pow inien umieć:

Prostow ać ręcznie na płycie oraz m echanicznie na  p ra sach  i w alcach , m a te 
riały  przeznaczone do przeciągania; ciąć blachy i p łask o w n ik i ręczn ie  i  m e 
chanicznie na nożycach według trasy  lub zderzaków ; m ocow ać i u s ta w ia ć  
w ykrojniki lub oprzyrządowanie p rodukcyjne; posługiw ać się  p o trzeb n y m i 
narzędziam i; przygotowywać m ateriały  do p rzeciągania  w ed ług  w sk azań  i pod 
nadzorem ; czytać rysunki w arsztatow e prostych e lem entów  m aszyn  i u rząd zeń  
z naniesionym i oznaczeniami m ateriałów , obróbki i to le ra n c ji; p o sług iw ać  się 
potrzebnym i przyrządam i pom iarowym i oraz dokonyw ać p o m iary  p rzed m io 
tów  i m ateriałów  obrabianych.

Przykłady robót:
Zw ijanie na walcach m echanicznych i ręcznych  uchw ytów , n a k ła d e k  s ty 

kowych dla przewodów gazowych i w odnych oraz ru r  do p ieców  k u c h en n y ch  
i kuźniczych; prasowanie na nastaw ionych p rasach  i w y cen tro w an y ch  w y k ro j-  
nikach blach transform atorow ych, podkładek pod n a k rę tk i, łu b ek  do ła ń c u 
chów Galla.

Przcciągacz 5 kat.
Powinien znać:

Zasady działania, obsługi i konsei'w acji p rzec iąg arek  w raz  z w yp o sażen iem  
oraz walcówki pras, na k tórych p racu je ; zasady w a lco w an ia  i p rz e c ią g an ia  
m ateriałów  ze stali i m etali nieżelaznych; zasady  m o co w an ia  i u s ta w ia n ia  
m ateriałów  i przedm iotów oraz oprzyrządow ania p ro d u k cy jn eg o  i w y k ro jn i
ków; zasady posługiwania się dodatkow ym  o p rzy rząd o w an iem  p ro d u k c y jn y m  
oraz potrzebnym i narzędziam i; zasady ręcznej, m ech an iczn e j i te rm ic z n e j 
obróbki m ateriałów  w zakresie danego zaw odu; zasady  ręcznego , m e c h a n ic z 
nego i termicznego prostow ania m ateria łów  i p rzed m io tó w  ze s ta li i m e ta li 
niezależnych; właściwości stali, żeliw a, m e ta li n ieże lazn y ch  i s to p ó w  oraz 
oznaczenia profili m ateriałów ; zasady geom etrii o s trzy  w y k ro jn ik ó w  i p rz e -  
ciągadeł; zasady rozpoznaw ania m ateria łó w  m eto d ą  p o ró w n aw czą , isk ro w ą  
i udarow ą; ogólne zasady budow y przeciągadeł; zasad y  s to so w an ia  stopow ych  
przeciągadeł w  zależności od p rzek ro ju  i ro d za jó w  m a te r ia łó w ; za sad y  s to so 
w ania przeciągadeł diam entow ych; zasady u k ła d u  p aso w ań  i to le ra n c ji  oraz 
skalę dopuszczalnych naddatków  i odchyłek  w ed łu g  P N  s to so w an y ch  w  d a 
nym zawodzie; procesy technologiczne w y stęp u jące  w  d a n y m  zaw odzie ; ry su n k i 
w arsztatow e średnio skom plikow anych e lem en tów  m aszy n  i u i'ząd zeń  z n a 
niesionymi oznaczeniami m ateria łów  obróbki i to le ra n c ji;  p rz y rz ą d y  p o m ia
rowe jak ; liniał, suw m iarka, szczelinom ierz, g łąbokościom ierz , m ik ro m ie rz , 
macki i w zorniki; przyczyny pow staw an ia  b ra k ó w  p ro d u k c y jn y c h ; p rzep isy  
BH P na  swoim stanow isku pracy.
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Powinien umieć:
P rzeciągać  z g ru b n ie  (w stępnie) n a  zim no i gorąco m ateria ły  o różnych 

profilach ze s ta li u lep szo n e j; w alcow ać zgrubn ie  i na  gotowo blachy średniej 
grubości, s ta lo w e  i z m e ta li n ieżelaznych ; prostow ać i zw ijać blachy i płaskow 
niki na  w a lcach  w ie low alcow ych ; podaw ać, ustaw iać i m ocować m ateria ły  
przeznaczone do p rzec iąg an ia , p rostow ania , zw ijan ia  i w alcow ania, w edług 
w skazań i pod  n ad zo rem ; rozpoznaw ać jakość m ateria łów  m etodą porów naw 
czą, isk ro w ą  i u d a ro w ą ; p rzestrzegać  procesów  technologicznych; posługiw ać 
:̂ ię w łaśc iw ym i n a rzęd z iam i stosow anym i w  danym  zawodzie; kontrolow ać 
uszkodzenia m a te r ia łó w  p rzed , w  czasie i po obróbce; zapobiegać brakom  
p ro dukcy jnym ; czy tać  ry su n k i w arsz ta tow e średnio  skom plikow anych elernen- 
tów m aszyn  i u rząd zeń  z nan iesionym i oznaczeniam i m ateriałów , obróbki 
i to le ran c ji; po słu g iw ać  się p rzy rządam i pom iarow j'm i oraz dokonyw ać pom ia
rów p o trzeb n y ch  w  danym  zawodzie.
Przykłady robót:

Z w ijan ie  okapów , k a rtu n ó w , leji, kom inów ; zw ijanie na w alcach płaszczy 
zbiorn ików  odsiew aczy  i opancerzeń dla kotłow ni; piłow anie lub szlifowanie 
końcy p łask o w n ik ó w  w zględnie d ru tów  przeznaczonych do przeciągania; po
m aganie p rzy  p rzeciągan iu  m ateria łów  na  gorąco i zim no np. podaw anie, 
odbieran ie  i segregow anie, usuw anie zadziorów przed i po w alcow aniu lub 
p rzeciąganiu .

Przcciągacz 6 kat.
P ow in ien  znać: ,. , ,  ,

7a<?ndv d zia łan ia  obsługi i konserw acji p rzeciągarek rożnych typów  w raz 
z ich  v v v n o 2 £ n ie m  pras, w alców  dw u i tró jw alcow ych stosow anych w  da
nym  zaw odzie; zasady posługiw ania się różnym i kalib ram i przy odlew aniu.

j ' i i Ł  C l v v  C.Z c j  ̂  i  y ______ C i i i  i  o  t T o n m  • n a u r i  —

hnHof,fj'^H7\ałrm'r’rk on serw acji różnych przeciągadeł; nasady przeciągania 
m ateriałów na trzpieniu przez płyty stalowe (przeciąganie rur systemem  
M lnesm anna i Erhardta); zasady stosowania przeciągadeł diamentowych;

i nętpwiania oprzyrządowanie _ . . ^
cfnw pnia nrzedm iotów  ręcznie, m echanicznie i term icznie; zasady geom etrii 
n l t r z t  w vkro jn ików  i przeciągadeł; zasady posługiw ania się potrzebnym i n a- 
r^ d z ia m i stosow anym i w  danym  zawodzie; technologię stali, żeliw a, m etali 
n ieżelaznych i stopów  oraz znakow ania profili m ateria łów ; zasady rozpozna
w an ia  iakości m ateria łów  m etodą porów naw czą, isk row ą i udarow ą; zasadj' 
uk ładu  pasow ań i to lerancji oraz skale dopuszczalnych naddatków  i odchyłek 
w edług PN  stosow anych w  danym  zawodzie; procesy technologiczne w ystę
pujące w  danym  zawodzie; obliczenia przem ian  objętościow ych, skurczów  
i w ydłużeń m ateria łów  przeciąganych lub  w alcow anych; tab lice  właściwości 
m ateria łów ; przyczyny pow staw ania b raków  produkcyjnych; ry sunk i w arsz ta 
towo złożonych elem entów  i p rostych zestaw ień z naniesionym i oznaczeniam i 
m ateriałów , obróbki i to lerancji; p rzyrządy pom iarow e i kon tro lne  stosow ane 
W danym  zaw odzie; przepisy BH P na  swoim stanow isku  pracy.
Powinien umieć:

Przeciągać zgrubnie (wstępnie) n a  zim no i na  gorąco przedm ioty  ze stali 
i m etali nieżelaznych; w alcow ać zrubnie n a  gotowo, n a  zim no i n a  gorąco, 
blachy 1 p łaskow nik i rożnej grubości; prostow ać m echanicznie i te r iŁ S n fe  
m ateria ły  p rz e b a c zo n e  do w alcow ania i p rzeciągania; m ocow ać i zaostrzać 
końce m ateria łów  w  celu ich w łaściw ego osadzenie w  p rzeciągarkach  i w al-
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carkach; zwijać m ateriały przeciągane w  specjalnym  oprzy rząd o w an iu  pom o
cniczym jak: zwijarki, skręcarki i rozkręcarki; w łaściw ie m ocow ać w y k ro j- 
niki, przeciągadła, drucidła trzpieni, przeciągadeł i k a lib ró w ; kon tro low ać 
m ateriały przed, w  czasie i po przeciąganiu lub  w alcow an iu ; obliczać p rze
m iany objętościowe, skurcze i wydłużenia m ateria łów  w  procesie  przeciągan ia  
i walcowania; posługiwać się tablicam i w łaściwości m a te ria łó w ; rozpoznaw ać 
jakość m ateriałów  metodą porównawczą, iskrow ą i u d a ro w ą; dob ierać  w łaści
we przeciągadła, kalibry i walce oraz oprzyrządow ania zgodnie z procesem  
technologicznym; przestrzegać procesy technologiczne; stosow ać u k ład  paso
w ać i tolerancji oraz dopuszczalne naddatk i i odchyłki p rzy  p rzec iąg an iu  lub 
walcowaniu zgodnie z PN, zapobiegać brakom  p ro d u k cy jn y m  o raz  analizo
wać przyczyny powstawania braków ; czytać ry su n k i w arsz ta to w o  złożonych 

-  elementów i prostych zestawień z naniesionym i oznaczeniam i m ateria łów , 
obróbki i tolerancji; dokonywać pom iarów  po trzebnym i p rzy rząd am i pom ia
rowymi oraz kontrolować m ateriały  w  czasie procesów  p ro d u k cy jn y ch ;
Przykłady robót:

Kontrolowanie m ateriałów, pó łfabrykatów  i gotow ych w yrobów , u su w a
nie z nich zadziorów w  celu uniknięcia przerw  w  dalszej p racy  (zapobieganie 
powstawaniu klina przy przeciąganiu; przeciąganie  w stęp n e  ło p a te k  tu rb in o 
wych z m etali nieżelaznych; przeciąganie w stępne (zgrubne) i w y k ań cza jące  
przewodów napowietrznych, sygnałowych, ste ru jących  i zw yk łych ; w alcow anie  
między operacyjne łopatek turbinow ych oraz blach tran sfo rm ato ro w y ch .

Powinien znać:
Przeciągacz 7 kat.

Zasady budowy, działania, obsługi i k onserw acji różn y ch  ty p ó w  p rzec ią 
garek, i walcarek najnowszej konstrukcji, w prow adzonych  do za k ła d u  w  k tó 
rym  pracuje; zasady posługiw ania się pełnym  w yposażen iem  i sp ec ja ln y m  
uzbrojeniem maszyn stosowanych w  danym  zaw odzie; zasad y  budow y , dz ia
łania, obsługi i konserw acji m echanicznych zw ija rek  i ro z k rę c a re k  o raz  po
dajników mechanicznych transpo rtu  p rodukcyjnego; zasad y  g eo m e trii ostrzy  
wykrojników, przeciągaczy, kalibrów  i d rucideł; techno log ię  w y k ro jn ik ó w , 
kalibrów, przeciągaczy, walcy i drucideł różnych  narzęd z i s to so w an y ch  w  d a 
nym zawodzie; zasady docierania i o strzen ia narzędz i; zasad y  zm nie jszan ia  
przekroju m ateriałów  przy w ielostopniow ym  p rzec iąg an iu ; zasad y  u su w an ia  
rys, zadziorów i pęknięć m ateriałów , dla zapob iegan ia  p o w s ta w a n iu  „k lin a“ 
przy przeciąganiu; zasady ustaw ian ia  i m ocow ania m a te r ia łó w  i e lem en tó w  
w skomplikowanych uchw ytach; technologię sta li, m e ta li n ieże lazn y ch  i s to 
pów podlegających obróbce w  danym  zaw odzie; w y k re s  że lazo -w ęg ie l; p ro 
cesy technologiczne obróbki ręcznej, m echanicznej i te rm iczn e j; zasad y  u k ła d u  
pasować i tolerancji oraz skalę dopuszczalnych n a d d a tk ó w  i o d ch y łek  w ed ług  
PN stosowanych w  danym  zawodzie; obliczanie p rz e m ia n  obiętościo-wych, 
skurczów i wydłużeń m ateriałów  (prętów  d ru tó w  i ru r ) ;  ta b lic e  obliczeń 
m ateriałów; przyczyny pow staw ania b raków  p ro d u k cy jn y ch ; za sad y  o rg a n i
zacji pracy zespołu roboczego; ry sunk i w arsz ta to w e  złożonych  e lem en tów  
i prostych zestawień z naniesionym i oznaczeniam i m a te ria ło w y m i, ob róbk i 
i tolerancji; przyrządy pom iarow e i kon tro lne  stosow ane w  d an y m  zaw odzie; 
przepisy BHP w  odniesieniu do brygady oraz p rzec iw pożarow e w  odn iesien iu  
do całego zakładu.
Powinien umieć:

W ykonywać najtrudniejsze przeciąganie w ie lostopn iow e n a  z im no  i na  
gorąco różnych m ateriałów  (ze stali, stopów  i m e ta li n ieże lazn y ch ) n a  różne 
proste i skom plikowane profile; kalib row ać różne p ro file  m a te r ia łó w  z zasto 
sowaniem przeciągadeł diam entow ych; przeciągać m a te ria ły , z zasto sow an iem  
walców o profilach postępowych, n a  pełnym  obrocie (z a o s trz a rk i) ; dob ierać
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T
kalibry, \y y k ro jn lk i, d ru c ia d ła  i p rzeclągad ła , w zależności od żądanych p ro - 
hli jakości p rz ec iąg an y ch  m a te ria łó w , ro d za ju  przeciągadeł oraz od procesów  
technologicznych; o strzyć , docierać, m ocow ać i konserw ow ać narzędzia stoso
wane w  d an y m  zaw odzie ; u s taw iać  i m ocow ać m ateria ły  podlegające przecią
ganiem w zg lędn ie  in n e j obróbce  w  danym  zaw odzie; przestrzegać procesy 
technologiczne; u su w ać  zadziory , pękn ięcia  i rysy  na m ateria łach  przed obrób
ką i w czasie  ob ró b k i w ie looperacy jnej, w  celu zapobiegania pow staw aniu  
..klina" (b rak o m  p ro d u k cy jn y m ); stosow ać odchyłki i naddatk i m ateria łów  
według PN , d o k o n y w ać  obliczeń rążn y ch  przem ian  objętościowych, sk u r
czów i w y d łużeń , w y stęp u jący ch  w  danym  zawodzie; nastaw iać odległościowa 
walce i p rzec iąg ad ła  zgodnie z procesem  technologicznym ; zapobiegać b ra 
kom p ro d u k cy jn y m ; czy tać i-ysunki w arsztatow e, trudnych  elem entów  i p ro 
stych zestaw ień  z n an iesionym i oznaczeniam i m ateriałów , obróbki i to lerancji; 
posługiwać się  p rzy rząd am i pom iarow ym i i kontro lnym i stosow anym i w  da
nym zaw odzie; sporządzać rap o rty  kon tro lne  i harm onogram y w ykonaw cze 
produkcji; n adzo row ać i kontro low ać bezpieczeństwo pracy  podległych mu
stanowisk. '
Przykłady robó t:

P rzec iągan ie  n a  gotow o przew odów  kształtow ych (półokrągłych, p rostoką
tnych, e lip tycznych) d la  m aszyn elektrycznych; przeciąganie bandaży i w sta 
wek do zam knięć  rzędów  łopatek  turb inow ych; przeciąganie łopatek  tu rb in o 
wych z m e ta li n ieżelaznych (mosiężnych).

PRZECINACZ M ETALI
Przecinacz m etali 3 kat.

Pow inien znać:
Z asady  budow y, działania, obsługi i konserw acji pił m echanicznych, ram o

wych ręcznych  oraz ręcznych dźw igniow ych typu  lekkiego i średniego, ria 
k tórych  n raću ie - zasady ustaw ian ia  i m ocow ania m ateriałów , p ił i noży; pod
staw ow e zasady’ geom etrii ostrzy zębów, pił i w łaściwości chłodziw a; zasady 
u staw ian ia  i m ocaw ania podstaw ow ych narzędzi oraz przedm iotów  niepodle- 
gaiacych odkształceniom ; podstaw ow e właściwości używ anych narzędzi i p rze
cinanych m ateria łów ; proste  szkice w arsztatow e z oznaczeniam i m ateriałów  
i obróbki- p rzyrządy  pom iarow e jak ; suw m iarka, skala  m ilim etrow a, i w zor
niki d ług’ościowe (szablony); przepisy B H P na swoim stanow isku pracy.
Pow inien um ieć:

P rzecinać i obcinać m ateria ły  i proste odlewy staliw ne, żeliw ne i m etali 
kolorow ych, częściowo podlegające odkształceniom  w edług ustaw ionych zde
rzaków  przeznaczonych do dalszej obróbki; ustaw iać i m ocować m ateria ły  
■ elem enty  m aszyn oraz urządzeń vy im adłach i uchw ytach; stosow ać w łaści
we chłodziw a w  zależności od jakości p rzecinanych m ateria łów ; mocować 
DOtrzebne noże i piły w  uchw ytach; czytać proste  szkice w arsztatow e z ozna
czeniam i m ateria łów  i obróbki; posługiw ać się p rzyrządam i pom iarow ym i 
oraz dokonyw ać pom iarów  obcinanych przedm iotów  i elem entów.
p r z y k ła d y  robót:

O bcinanie i przecinanie prętów  okrągłych, kw adratow ych, p łask ich  i róż
n y c h  kształto-w^ch; cięcie w  pakiecie b lach  do grubości 1 0  m m ; obcinanie 
nadlew ków  odlewów oraz przecinanie i obcinanie kątow ników  teow ników  
i dwuteo-wmików; podaw anie i odbieranie ciężkich m ateria łów  przeznaczonych 
do ciącia i dalszej obróbki.

P rzecinacz m eta li 4 kat.
pow inien znać;

Zasady działania obsługi i_ konserw acji p ił ram ow ych, nożyc
uniw ersalnych i gilotyn typu  lekkiego i sx'edniego n a  k tó rych  p racu je ; zasady
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ustawiania i mocowania różnych odlewów, odkuw ek i p rostych elem entów 
maszyn oraz urządzeń; zasady mocowania pił i noży; zasady geom etrii ostrzy 
noży i zębów pił; właściwości chłodziwa; właściwości używ anych narzędzi 
i materiałów; proste szkice warsztatowe z oznaczeniam i m ateria łów  i obróbki 
z uwzględnieniem oznaczeń stali kształtowych; przyrządy pom iarow e jak: 
suwmiarka, skala milimetrowa, ^vzorniki długościowe, poziom nica i kątom ierz 
nastawny; przepisy BHP na swoim stanow isku pracy.
Powinien umieć:

Przecinać i obcinać w płaszczyznach prostopadłych i pod kątem , p ręty , stal 
kształtową, odlewy, odkuwki i proste elem enty m aszyn i u rządzeń  wrażliwe 
na odkształcenia; stosować wszelkie w łaściwe sposoby m ocow ania przedm io
tów i narzędzi; wymieniać stępione narzędzia, ostrzyć je  i należycie konser
wować; stosować właściwe chłodziwa w  zależności od jakości przecinanych 
lub obcinanych m ateriałów i elem entów; czytać proste  ry su n k i w arsztatow e 
z naniesionymi oznaczeniami m ateriałów  i obróbki; posługiw ać się przyrzą
dami pomiarowymi oraz dokonywać pom iarów  przecinanych  lub  obcinanych 
materiałów i elementów.
Przykłady robót:

Obcinanie skośne i na gotowo kątow ników , teow ników , dw uteow ników , 
płaskowników, prętów okrągłych, kw adratow ych i odkuw ek n ie  podlegają
cych dalszej obróbce; cięcie blach w edług trasy ; cięcie b lach  n a  gilotynach.

Przecinacz m etali 5 kat.
Powinien znać:

Budowę, działanie, obsługę i konserw ację pił _ ram ow ych, tarczow ych, gilo
tyn, nożyc uniwersalnych i p ras typu lekkiego, średniego i ciężkiego, n a  k tó 
rych pracuje; zasady najtrudniejszych ustaw ień  i m ocow ań m ateria łów  
i różnych elementów o niesym etrycznych ksz ta łtach ; zasady geom etrii ostrzy 
noży i zębów pił oraz w ykrojników ; w łaściw ości m ateria łó w  i stosow anych 
w zawodzie narzędzi; proste rysunki w arsztatow e z oznaczeniam i m ateria łów  
i tolerancji obróbki; przyrządy pom iarow e jak : suw m iarka , głąbokościom ierz, 
poziomnica i kątomierz nastaw ny; przepisy BH P, p rzeciw pożarow e n a  swoim 
stanowisku pracy i zespołu roboczego w  k tórym  w spó łp racu je .
Powinien umieć:

Jak  przecinacz 4 kat. z uw zględnieniem  przecinań , obcinań  i w ycin ań  w  b la 
chach oraz różnych cienko ściennych elem entach  m aszyn  i u rządzeń , podle
gających łatwo okształceniom, trudnych  do u staw ian ia  i m ocow ania  w  uchw y
tach i przyrządach w  produkcji jednostkow ej, se ry jn e j i m asow ej; organiźow ać 
pracę zespołu roboczego przecinaczy; kontro low ać w ykon y w an e  ro b o ty  przy 
użyciu potrzebnych przyrządów  pom iarow ych.
Przykłady robót:

Cięcie blach pod kątem  na  dużych gilo tynach i p ra sa c h  P e lsa ; w ycinanie 
profilowe blach na nożycach i p rasach  przy  użyciu  noży p ro filow ych  i w y
krojników; tłoczenie i prostow anie oraz obcinanie p rzy  użyciu  w ykro jn ików  
wielostopniowych (wielotaktowych).

Powinien znać:

SPAWACZ AUTOGENICZNY 
Spawacz autogeniczny 4 k a t.

Ogólne zasady działania, obsługi i k onserw acji w y tw o rn icy  acety lenow ej, 
przy pomocy której pracuje; zasady p rzygo tow yw ania  ifTateriałów  do spaw a
nia i m ocowania; zasady działania, obsługi i k o n se rw ac ji w alcy  m echanicz
nych, w iertarek , szlifierek, ostrzałek i szlifierek  z w a łem  g ię tk im ; typow e
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nai^z^dzia do sp a w a n ia  ja k . m ło tek , p iln ik , k lucze do śru b , p rzecinak , ś ru b o 
kręt o raz  ur/^^dzenia w a rs z ta tu  ś lu sa rsk ieg o  ja k ; im adło, w ie rta rk i, sz lifie rk i 
z wałem g ię tk im ; p o d s ta w o w e  zasady  sp aw an ia  autogenicznego i obrobki 
ręcznej; p o d s ta w o w e  w iadom ośc i z techno log ii m ateriałóvy (stal i zeliw oj, 
rysunki i szk ice  w a rs z ta to w e  p ro s ty ch  e lem en tów  rtiaszyn i k o iis tru k c ji; spo 
soby oznaczen ia  p rz e k ro i różn y ch  m a te ria łó w  i n itów ; p rzyrządy  pom iarow e 
jak: szab lony , su w m ia rk a , lin ia ł, cy rk ie l, ry sik  nastaw ny , i m acki; przepisy  
BHP n a  sw o im  s ta n o w isk u  p racy .

Powinien u m ieć: i
G radow ać, znaczyć, p iłow ać, ukosow ać i ‘-'z^ściowo s S f ie H d

elem enty m aszy n  i k o n s tru k c ji;  obsługiw ać walce ŵ ^^̂  szh fie ik i
i ostrza łk i; p rzy g o to w y w ać  rn a te ria ły  i p rzedm i J p przedm ioty  do
ostrzyć n a rz ę d z ia  ?°2 *cz^^  ̂ reduk to ry , pa ln ik i
spaw ania i c ięc ia , ooontow c w arsz ta tow e prostych  elem entów  m aszyn
1 w ęże; czy tac  ry su n k i i sz n iw rz a d a m i pom iarow ym i jak : liniał, suw -1 k o n s tru k c ji; d o k o n y w ać  pom  ary  P^^fJ^^bam i p o m  y 
m iarka, c.yrkiel, m acki i r.vsik nastaw ny

Przyk łady  ro b ó t: „kodow anie do spaw ania  b lach  ry n ien  dacho-
Z nakow an ie , g^^^bowanm i spaw anie częściowe ścian skrzynek  na

w ych; p iło w an ie  szaW onow z eradow anłe  i segńregow anie przeznaczonych
b a .u s.rad  , osrodaab.

Spaw acz autogeniczny 5 k a t

Pow inien  znać: konserw acji w ytw ornicy  acetylenow ej, przy po-
Z asady  dzia an ia , obsługi działania, obsługi i konserw acji apa-

m ocy k tó re j p ra c u je , zasauy obsługi szlifierek  z w ałk iem  giętk im
ra tu  au togenicznego i ’ posłufiuie się jako  m aszynam i pom ocniczym i;
i w alcy  tró jw alcow ych  k tó rym i zaw odzie; sposoby badaniu
budow ę i rodza je  na izęu  ^^g^glność; w pływ  płom ienia i o taczającego po- 
in sta lac ji autogem cznej procesów  technologicznych spaw ania au to -
w ie trza  n a  vUadomości technologii stali, stopów' i e lek trod  (dru-
genicznego; stopów  i e lek trod ; zasady m ocow ania przedmiotów ';
tów) o raz  rodzaje  sid  , pp^iomei i pionow ej oraz rodzaje  połączeń; ogólne 
zasady spaw an ia  w  po  ̂ zasady spaw ania m etodam i B ernadotta-O lszew - 
•/asady olektrotecnnn^,^^^^^^^^_ naprężen ia  skurczow e i odkształcenia p rzed - 
skiego, Sław ionow u pow stan ia  płom ienia w  p a ln ik u  oraz rodzaje  pło-
m iotów  spaw any o ^  m ateria łów  lub przedm iotów  do spaw ania;
m ien ia; rozm ieszczenia narzędzi i urządzeń w  spaw aliii; rysunk i
zasady f^o jon  elem entów  m aszyn i k o n stru k c ji o raz znaki spaw ał-
w arsz ta tow e P n r7vrządy pom iarow e jak : lin iał, m acki, kątow nik , ką to - 
"nierz T ® s u ^ i ^ r k a f  przepisy BH P na swoim odcinku pracy.

p o w in ie n  u m ie ć : . , .
sp aw ać  proste  przedm ioty w pozycji poziomej; posługiw ać się przy  obróbce 
ygotow aw czej przedm iotów  do spaw ania  p rostym i narzędziam i jak ; m ło- 

P j /  p iln ik , p rzecinak; m ocować na  stole,, w  im adłach i na  ziem i m ateria ły  
• różne elem enty  przeznaczone do spaw ania; ostrzyć narzędzia jak : p rzeci- 
’ „ki cyrkle, p u n k tak i; obsługiw ać ap ara t autogeniczny; m ontow ać l  dem on- 

w ać (pod nadzorem ) reduk to r, paln ik i i w ęże; ciąć prosto i pod kątem - 
zYSZCzać w arstw y  przejściow e z żużlu; p rzestrzegać dyscyplinę procesów  
hnologicznych przy spaw aniu  poziom ym ; czytać ry sunk i w arsztatow e p m - 

'^t^^ch elem entów  z naniesionym i oznaczeniam i rodzajów  i jakości sp aw ó w
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zdejmować pom iary przyrządam i pom iarowym i jak : suw m iarka , sk a la  m ili
metrowa, kątom ierz, cyrkiel i m acki; kontrolow ać jakość w ykonyw anych  
spawów.
Przykłady robót:

Przygotowywanie m ateriałów  lub elem entów  przeznaczonych do spaw a
nia; prostowanie młotem płyt ustawczych pod siln ik i e lek tryczne; spawanie- 
na gotowo ścian skrzynek na odpadki łub m aku la tu rą ; ciącie pa ln ik iem  kon
strukcji stalowych, blach, kabłąków  lub opasek w edług  tra sy  i szablonów ; 
spawanie małych i średnich zbiorników na w odę i różne ciecze chłodzące;, 
ukosowanie grubych blach.

Spawacz autogeniczny 6 k a t
Powinien znać:

Ogólne zasady budowy, działania, obsługi i konserw acji w y tw orn icy  acety
lenowej, butli, młotków pneum atycznych, różnych rodzajów  paln ików , przy 
pomocy których pracuje; rodzaje narzędzi w  danym  zaw odzie oraz ich 
budowę; przepisy regulujące sposoby przechow yw ania m a te ria łó w  i gazów 
wybuchowych do spaw ania autogenicznego; zasady procesów  technologicznych 
przy spawaniu w  układzie spawów poziomych i p ionow ych; zasady  techno
logii stali, stopów i m etali nieżelaznych; w łaściw ości i s tru k tu rę  dobrze 
wykonanych spoin; wpływ  tem peratu ry  na  m eta le ; środk i zapob iegan ia  defor^ 
macjom przedmiotów spaw anych; rodzaje środków  chem icznych stosow anych 
przy oczyszczaniu przedm iotów jak : chlorek  cynku i am onu, k w as solny, 
fosforowy i mlekowy, pasty lutow nicze oraz zasady  ich s to sow an ia ; zasady 
spawania w  szachownicę, w  celu znoszenia naprężeń  i skurczów  m ateria łów  
przy spawaniu; zasady elektro techniki i w iadom ości ogólne z zak re su  energii 
cieplnej; przyczyny pow staw ania błędów  przy spaw an iu  ja k : n iedosta teczne  
lub nadm ierne przegrzewanie m ateria łów  (przetopienie), p rzy k le jen ie , zażu- 
żlenie, pękanie spoin, w adliw e zakańczanie spoin, pow staw an ie  po rów  i pęche
rzyków gazowych w  spoinach; zasady posługiw ania się po trzeb n y m i p rzy rzą
dami pomocniczymi oraz oprzyrządow aniam i p rodukcy jnym i; ry su n k i w a rsz ta 
towe prostych przedmiotów, elem enty  m aszyn i k o n s tru k c ji z nan iesionym i 
oznaczeniami rodzajów i jakości spaw ów ; p rzy rządy  pom iarow e ja k : suw 
miarka, liniał, kątom ierz, m ikrom ierz i m acki; p rzep isy  B H P  na sw oim  s ta 
nowisk upracy.

Powinien umieć;
spawać m ateriały  oraz różne elem enty m aszyn, u rządzeń  i konstrukc ji 
w układzie spawów poziomym i pionow ym ; posługiw ać się p o trzeb n y m i n a 
rzędziami, przyrządam i pomocniczymi i op rzy rządow an ie  p rodukcy jnym : 
mocować przedm ioty i różne elem enty średnio  sztyw ne, p rzeznaczone do spa
wania; ciąć palnikiem  pod kątem ; spaw ać częściowo (szczepiać); lu tospaw ać 
przedmioty niepodlegające odkształceniom ; spaw ać au togen iczn ie  m iedź; m on
tować i demontować reduktory , paln ik i i w ęże; regu low ać p ło m ień  p rzy  cięciu 
i spawaniu; czytać rysunki w arsztatow e p rostych  e lem en tó w  m aszyn , u rzą
dzeń i konstrukcji z oznaczeniam i rodzajów  i jakości spaw ów ; posług iw ać się 
przyrządam i pom iarowym i jak : suw m iarka, ką tom ierz , m ik ro m ierz , macki 
i liniał oraz kontrolow ać jakość w ykonyw anych  spaw ów .

Przykłady robót:
spawanie opasek podtrzym ujących rurociąg i: sp aw an ie  w  pozycji poziomej 
blach otulin kotła; w ycinanie m łotkiem  pneu m aty czn y m  zb rak o w an y ch  spa
wów; spawanie (szczepienie) o tw artych  zb iorn ików  m agazynow ych  n a  ciecze- 
i m ateriały  sypkie; cięcie różnych stalow ych p rzedm iotów , e lem en tó w  m aszyn 
i konstrukcji.
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„  . . S paw acz  au logen iczny  7 k a t
I owmien znać:
h b u d o w y , d z ia łan ia , obsługi i k o n se rw ac ji w y tw orn ic  acety lenow ych.
Duth, re d u k to ró w  c iśn ien iow ych , pa ln ik ó w  do spaw an ia  i do cięcia, p rzy  po- 

k tó ry c h  p ra c u je ;  ro d z a je  n arzędzi używ anych  w  danym  zaw odzie oraz 
ich budow ę; p rzep isy  o p rzech o w y w an iu  m ateria łó w  i gazów  w ybuchow ych, 
używanych do sp a w a n ia ; te m p e ra tu rę  p łom ienia  acetylenow ego i w odorow ego; 
rodzaje zw iązków  chem icznych  stosow anych  przy oczyszczaniu m ateria łó w  jak ; 
chlorek c y n k u  i am o n u , k w as  solny, fosforow y i m lekow y, p asty  lutow nicze 
oraz zasady  ich  s to so w an ia ; sposoby łączenia r u r  o różnych średn icach ; techno
logię sta li, s to p ó w  i m e ta li n ieżelaznych; zasady procesów  technologicznych 
przy sp aw an iu  w  u k ład z ie  spaw ów  poziom ych i pionow ych; zasady lu tow ania  
na tw a rd o ; sposoby k o n tro li szczelności in sta lac ji ap a ra tu  autogenicznego; 
wpływ p ło m ien ia  i o taczającego  pow ietrza  na  jakość spoiny; zasady e lek tro tech 
niki i en e rg ii c iep ln e j; zasady  spaw an ia  w  szachow nicę m ającego na  celu zno
szenia n a p rę ż e ń  i skurczów  m ateria łó w ; błędy spaw an ia  pow sta jące  przez n ie 
dostateczne lu b  n ad m ie rn e  p rzegrzew anie (przetapianie), p rzyk le jan ie , zażużla- 
nie, p ę k a n ie  spoin , w ad liw e  zakańczanie  spoin, pow staw anie porów  i pęche
rzyków  gazow ych w  spoinach; reak c je  chem iczne i fizyczne w ystępu jące  przy 
spaw an ia ; zasad y  przygo tow yw ania  przedm iotów  oraz m ocow ania ich w  oprzy
rządow aniu  p ro d u k cy jn y m ; zasady praw idłow ego w ykonyw ania uk ładu  spoin 
w ie low arstw ow ych ; ogólne zasady spaw ania  sulfitow ego, ry su n k i w arsz ta tow e 
średnio  skom plikow anych  elem entów  i zestaw ień  podzespołów  z naniesionym i 
oznaczeniam i jakości i rodzajów  spaw ów ; p rzyrządy  pom iarow e ja k : suw 
m iarka  lin ia ł kątom ierz , m ikrom ierz, i m acki; zasady kon tro low ania  jakości 
^vykonyw anych spaw ów ; przepisy  B H P na  swoim  stanow isku  pracy.
Pow inien  um ieć:

S paw ać w  uk ładzie  poziom ym  i pionow ym  przy rów noczesnym  zapobieganiu 
defo rm aciom  m ate ria ły  i  przedm ioty  ze sta li kon stru k cy jn e j, podlegającej czę
ściowo odkształcen iom ; przygotow yw ać i m ocować w  przyrządach  pom ocniczych 
przedm ioty  elem enty  lub  podzespoły; regulow ać płom ień p a ln ik a  w  zależności 
od ro d za iu  spaw u, jakości i grubości m ateria łów ; p rzestrzegać kolejność p u n k 
tów  szczepień przed  spaw em  w  celu zniesienia w ew nętrznych  n ap rężeń  m ate 
ria łow ych  pow stałych  przy spaw aniu ; dobierać p a ln ik i do cięcia w zględnie 
spaw an ia  w  zależności od rodzaju  spaw ów , grubości i jakości m ateria łów ; 
o raestrzegać procesy technologiczne przy spaw aniu  w  uk ładzie  poziom ym  i p io
now ym  oraz przy  lu tow an iu  i spaw aniu  zgrzew nym ; posługiw ać się tab licam i 
s to ^ w a n y m i w  danym  zaw odzie; zapobiegać odkształceniom  m ateria łów ; czy
tać  ry su n k i w arsz ta tow e średnio  skom plikow anych elem entów  i zestaw ień  pod- 
zespcńów z naniesionym i oznaczeniam i jakości i rodzajów  spaw ów ; posługiw ać 
■śie po trzebnym i przyrządam i pom iarow ym i oraz dokonyw ać pom iarów ; k o n 
tro low ać jakość w ykonanych spawów.
P r z y k ła d y  robót:

S paw anie zbiorników  zam kniętych  podlegających ciśnieniu do 5 atm .; spa
w anie rurociągów  gazowych; lu tow anie na  inosiądz krućców  różnych  a rm a tu r, 
spaw anie ru re k  oliw nych z m iedzi lub  m osiądzu; spaw anie w  pozycjach po
ziom ych i pionow ych blach i o tu lin  kotłow ych; spaw anie  końców ek p rzew o
dów wysokiego napięcia.

Spaw acz au togeniczny 8 k a t
P ow inien  znać:

Zasady budow y, działania, obsługi i konserw acji w y tw orn ic  acety lenow ych, 
butli, reduktOTOw, paln ików  do spaw ania  i do cięcia, p rzy  pom ocy k tó ry ch  
p racu je ; zasady budowp^^, dz iałan ia  i konserw acji u rządzeń  do o trzym yw an ia  
tlen u  z w ody; zasady budowo^ i działan ia przyrządów  do spaw ania  atom ow ego, 
paln ika na  w ysokie ciśnienie m anom etrów ; przepisy  o p rzechow yw aniu  m ate 
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ria łó w  i gazów wybuchowych do spaw ania autogenicznego; technologią sta li, 
stopów, m etali nieżelaznych i żeliwa; zasady procesów  technologicznych przy 
spaw aniu  w  układzie spawów poziomych, pionowych, sufitow ym  i w  w odzie; 
zasady lu tow ania na tw ardo i w  wodzie; zasady spaw ania żeliw a; zasady  b u 
dow y i działania apara tu  do cięcia mechanicznego z sam oczynnym  prow adze
niem  paln ika; zasady działania i obsługi oprzyrządow ania term icznego; zasady 
spaw an ia  i lutow ania m etali nieżelaznych i m ateria łów  kw asoodpornych; za 
sady  elektro techniki; kąty nachylenia i ruchy boczne d ru tu  spaw alniczego przy 
spaw aniu; zasady usuw ania powstałych w  czasie spaw ania defo rm acji m ate
ria łów  i przedm iotów ; reakcje chemiczne i fizyczne w j's tępu jące  przy procesie 
spaw ania; zasady przygotowywania i mocowania w  oprzyrządow aniu  p ro d u k 
cyjnym  skom plikow anych elem entów maszyn, urządzeń i k o n stru k c ji s ta lo 
w ych oraz ich podzespołów; zasady prawidłowego w ykonania  uk ładu  spoin 
w ielow arstw ow ych w  pozycjach poziomej, pionowej i su fitow ej; rodzaje  połą
czeń m ateriałów  i przedm iotów jak : czołowe, nakładkow e, pachw inow e i k ra 
wędziowe; przyczyny pow staw ania różnych braków  produkcy jnych ; zasady 
spaw ania stali w zależności od zawartości węgla i sk ładników  stopow ych 
(krzem, m angan, chrom, nikiel, molibden, w anad); tem p era tu ry  sp aw an ia  róż
nych m etali; zasady stosowania związków chemicznych przy czyszczeniu m a
teria łów  i elem entów  przeznaczonych do spaw ania; dyscyplinę technologiczną 
różnych spaw ań w zależności od rodzaju palnika i m ateria łów ; ry su n k i w arsz ta 
tow e skom plikow anych elem entów  i zestawień podzespołów z nan iesionym i zna
kam i jakości i rodzajów  spawów; przyrządy pom iarow e jak ; suw m iarka , liniał, 
kątom ierz i m acki i m ikrom ierz; sposoby kontroli jakości dokonanych  spaw ów ; 
przepisy BH P na  swoim stanow isku pracy.
Pow inien umieć i

Spaw ać w  układzie poziomym, pionowym i sufitow ym  m ateria ły  i p rzed
m ioty ze stali konstrukcyjnej i stopowej, podlegające łatw o odkształceniom ; 
zgrzewać oraz spaw ać lutam i tw ardym i; przeprow adzać uszczelnianie in sta 
lacji autogenicznej oraz drobne napraw y palników  i reduk to rów ; spaw ać p rz e d - 
nriioty żeliw ne na zimno; spawać elem enty z m ateriałów  kw asoodpornych  oraz 
różne przedm ioty lub elem enty z m ateriałów  o różnych sk ładach ; spaw ać i lu 
tow ać przedm ioty lub elem enty z m etali nieżelaznych; stosow ać w łaściw e ruchy 
i k ą ty  boczne przy prowadzeniu d ru tu  podczas spaw ania; regulow ać przy  spa
w aniu  natężenie płom ienia w  zależności od rodzaju spawów, grubości i jakości 
m ateria łów ; przestrzegać procesy technologiczne przy spaw aniu  w  układzie 
poziomym, pionowym i sufitowym  oraz przy lutow aniu zgrzew nym ; p raw id ło 
wo układać spoiny wielowarstwowe; zapobiegać deform acjom  m ate ria łó w  oraz 
pęknięciom  i rysom  spawów; stosować spaw anie w szachow nicę; zapobiegać 
brakom  produkcyjnym ; czytać rysunki w arsztatow e złożonych elem entów  
i trudniejszych  zestaw ień z naniesionym i oznaczeniami jakości i rodzajów  spa
w ów  oraz obróbki i to lerancji m ateriałów , posługiwać się po trzebnym i p rzy rzą
dam i, dokonyw ać pom iarów oraz kontrolować jakość w ykonyw anych  spawów.
Przyk łady  robót:

Spaw anie autogeniczne z podgrzewaniem cystern alum iniow ych zew nątrz: 
siDawanie autogeniczne rurociągów  gazowych w  w ykopach; spaw anie  n a  zimno 
nieskom plikow anych odlewów żeliwnych; spaw anie (sufitowe) den  dużych 
zbiorników  na  ropę, naftę  i benzynę; spaw anie szyn zbiorczych w  podstacjach  
w ysokiego napięcia; nadspaw anie łopatek kół kierow niczych tu rb in  parow ych 
i w odnych.

Spawacz autogeniczny 9 k a t
Pow inien  znać:

Budową, działanie, obsługę i konserw ację w ytw ornic acety lenow ych, butli, 
reduk to rów , palników  do spaw ania i do cięcia, przy pomocy k tó ry ch  pracuje, 
budow ę, działanie i konserw ację urządzenia do otrzym yw ania tlen u  z wody:
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i d z ia łan ie  p rzy rząd ó w  do spaw an ia  atom ow ego; zasady technicznego 
odbioru w y tw o rn ic  ace ty lenow ych  i innych  u rządzeń  stosow anych w  danym  
zawodzie; zasady  s to sow an ia  dodatkow ych  i specja lnych  oprzyrządow ań p ro 
dukcyjnych; zasad y  n a jtru d n ie jszy ch  m ocow ań przedm iotów , elem entów  i pod
zespołów o dużych  w y m iarach , na  w^olnym pow ietrzu i w  wodzie; zasady n a j
trudniejszych obliczeń  w ystępu jących  w  danym  zaw odzie; zasady doboru p a l
ników przy  sp aw an iu  przedm io tów  o różnej s tru k tu rze  m ateria łow ej; p rze
pisy o p rzech o w y w an iu  m ate ria łó w  i gazów w ybuchow ych używ anych przy 
spawaniu au togen icznym ; najnow sze  m etody, w prow adzone do produkcji w  da
nym zaw odzie; zasady  zapobiegania  odkształceniom  m ateria łów  i przedm iotów  
powstałych p rzy  sp aw an iu ; reak c je  chem iczne i fizyczne w ystępujące przy spa
waniu; techno log ię  sta li, te fm itów , gazów, kw asów , m etali nieżelaznych, stopów 
i żeliwa o raz  ich te m p e ra tu ry  k ry tyczne i tem p era tu ry  topliw ości; zasady spa
wania w  w odzie, na  w ysokie ciśnienie oraz zasady spaw ania żeliw em  n a  go
rąco i na  zim no, w  pozycji su fitow ej; przebieg procesów  technologicznych przy 
spaw aniu przedm io tów  i m ateria łów  podlegających dalszej obróbce term icznej 
lub m echan icznej; zasady obliczeń różnych przem ian objętościow ych skurczów  
i naprężeń  w y stępu jących  przy  spaw aniu  w  m ate iia łach  i p rzedm iotach , przy
czyny po w staw an ia  b rak ó w  produkcyjnych  oraz sposoby ich u n ikan ia ; zasady 
organizacii p racy  zespołu i w arsz ta tu  w  którym  p racu je ; rysunk i w arsztatow e 
złożonych elem entów  i tru d n y ch  zestaw ień z naniesionym i oznaczeniam i jakości 
i rodzaju  spaw ów  oraz obróbki, to lerancji i m ateria łów ; przyrządy ponaiarowe 
i ap a ra ty  kon tro lne , stosow ane w  danym  zawodzie; przepisy B H P w  odniesieniu 
do zespołu oraz przeciw pożarow e w  odniesieniu do całego zakładu, p racy  w  k tó 
rym  pracu je .
Pow inien um ieć: '  , -j. ^ ■W ykonyw ać w różnych pozycjach i kilku płaszczyznach najtrudn ie jsze  spaw anie
w a r to ś c io w y c h  przedm iotów  i podzespołów pracujących  pod w ysokim  cism eniem
w artosciow ycn p żeliwo na gorąco i na  zimno, na pow ietrzu i w  wodzie;
sp^^iL T i^pC ^ycji poziomej, pionowej i sufitow ej przedniioty ze sta li konstruk - 
spaw ac w  pozy J ^  nieżelaznych, stopow oraz stali kw asoodpornych w  za- 
cyjnej i w szystkim i m etodam i; m etalizow ać i u tw ardzać tw ardym i
ito n im i pliw ierzchńie przedm iotów  poddaw anych spaw aniu  lub regeneracji; 
^ ti^ am i - i-eduktory oraz regulow ać płom ień w  zależności od przezna-
dobierac pai n iateria łu , z którego zbudow any jest przedm iot poddany spaw a- 
czenia i jaK najtrudn ie jsze  m ocow ania przeznaczonych do spaw ania na
m u; wyKony ,^pjj2ie, przedm iotów, elem entów  i podzespołów w artościow ycli 
pow ietrzu dokonyw ać najtrudn ie jsze  obliczenia, stosow ane w  da-
i o zapobiegać odkształceniom  m ateria łów  i przedm iotów  w  czasie
nym  ^:aw ^^strzegać dyscyplinę technologiczną przy spaw aniu  oraz kon tro - 
spaw am  , p dyscypliny przez podległy m u zespół; stosow ać p rze
lew ać p ijotłów  przy spaw aniu przedm iotów  poddaw anych w ysokim  ciśnie- 
pisy . . jjjnie rozdzielać pracę i u trzym yw ać cykliczność procesów  techno-
r^^p^znych i dyscypliną techniczną w  swoim zespole; zapobiegać brakom  pro- 
rh ^cy in y m  prżez zastosowanie należytej kontro li technicznej p rodukcji; czytać 
^ s u n k i  w arsztatow e złożonych elem entów  i trudnych  zestaw ień z naniesio
nym i oznaczeniam i jakości i rodzaju  spaw ów  oraz obróbki, to le ran c ji i m ate 
riałów ; posługiw ać się przyrządam i pom iarow ym i oraz apa ra tam i kontro lnym i 
stosować w  danym  zawodzie (Roentgen i Ferroflux) kontro low ać w szystkie 
podległe m u stanow iska robocze pod w zględem  bezpieczeństw a pracy.
P rzy k ła d y  robót:

Ciącie w  wodzie Im nstrukcji stalow ych obudowy tu rb in  w odnych; spaw anie 
przewodów parow ych pracujących n a  w ysokim  ciśnieniu; spaw anie zam ków 
w irników  tu rb in  parow ych i gazowych; spaw anie zbiorników  próżnioAwych; 
spaw anie końcówek przetyodow w ysokiego napięcia przy tran sfo rm ato rach  w y
sokiego napięcia; spaw anie żeliw nych korpusów  obrab iarek  i tu rb in .
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. SPAWACZ ELEKTRYCZNY
, Spawacz elektryczny 4 kat.

Pow inien znać:
Ogólne zasady działania, obsługi i konserw acji spaw arek  w iru jący ch , na 

k tórych pracuje; zasady działania, obsługi i konserw acji nożyc do cięcia blach 
i kątowników, walcy mechanicznych, w iertarek, szlifierek , odstrza łek  dw u- 
tarczowych i szlifierek z wałem giętkim; zasady m ocow ania i p rzygotow yw ania 
m ateria łu  do spaw ania; typowe narzędzia do spaw ania  ja k : m łotek , pilnik, 
klucze do śrub, przecinak, śrubokręt oraz urządzenia w a rsz ta tu  ślusarsk iego  
jak : im adła, w iertarki, szlifierki z wałem giętkim ; podstaw aw e zasady  spaw a
nia elektrycznego; zasady stosowanej obróbki ręcznej; technologię m teria łów  
jak : stali, żeliwa i m etali nieżelaznych; rysunki w arsz ta tow e i szkice prostych 
elem entów  maszyn i konstrukcji; zastępcze oznaczenia p rzek ro ju  różnych  m a
teriałów ; przyrządy pomiarowe jak: szablony, suw m iarka, lin iał, cy rk ie l, rysik 
nastaw czy i m acki; przepisy BHP na swoim stanow isku pracy.

Pow inien umieć:
Gradować, znaczyć, piłować, ukosować i spaw ać częściowo m ate ria ły , elem enty  

maszyn i konstrukcji, przeznaczone do spaw ania; obsługiw ać nożyce, w alce, w ier
ta rk i i szlifierki; przygotowywać m ateriały  i przedm ioty przeznaczone do spa
w ania; ostrzyć narzędzia, którym i się posługuje; m ocow ać p rzedm io ty  do spa
w ania; czytać rysunki i szkice w arsztatow e p rostych  elem entów  m aszyn  i kon
strukcji; zdejmować pom iary za pomocą przyrządów  pom iarow ych ja k : liniał, 
suw m iarka, cyrkiel, m acki i rysik  nastaw czy z noniuszem .
Przykłady robót:

Znakowanie, gradowanie i ukosowanie b lach w ęzłow ych; spaw an ie  częścio
w e podzespołów dachowej konstrukcji stalow ej; p iłow anie szablonów  z b lachy; 
spaw anie częściowe (zczepienie) ścian skrzynek na  odpadk i i m a k u la tu rę ; cię
cie, gradowanie i segregowanie elem entów  k o n stru k c ji sta low ej, b a lu s trad  
i ogrodzeń, przeznaczonych do spawania.

Spawacz elektryczny 5 kat.
Powinien znać:

Zasady działania, obsługi i konstrukcji spaw arek  w iru jący ch , n a  k tórycli 
pracuje; zasady budowy, działania, obsługi i k onserw acji m aszyn  pom ocni
czych jak : nożyc, w iertarek, szlifierek (do gradow ania) i w alcy  tró jw a lc o w y c h ; 
rodzaje narządzi używanych w danym  zawodzie oraz ich  budow ę; zasad y  p ro 
cesów technologicznych spaw ania elektrycznego; podstaw ow e zasady  tech n o 
logii stali, stopów oraz elektrod; zasady m ocow ania przedm io tów  przeznaczo
nych do spaw ania; zasady spaw ania w  pozycji poziom ej i p ionow ej o ra z  rodzaje  
połączeń otrzym yw anych za pomocą spaw ania; ogólne zasady e lek tro tech n ik i; 
ogólne zasady metod Bem adota-Olszewsldego, Z erenera  i S ław ionow a; n a p rę ż e 
n ia i odkształcenia przedm iotów spaw anych; zasady po w staw an ia  łu k u  elek
trycznego i jego rodzaje; zasady przygotow ania do sp aw an ia  sp a w a rk i w raz 
z wyposażeniem; zasady racjonalnego rozm ieszczenia narzędzi i u rząd zeń ; ry 
sunki w arsztatow e prostych elem entów m aszyn i k o n stru k c ji; p rzy rząd y  pom ia
rowe jak ; liniał ,macki, cyrkiel, kątom ierz, ką to w n ik  i su w m ia rk a ; przepisy 
BHP na swoim stanow isku pracy.
Pow inien umieć:

Spaw ać proste przedm ioty w pozycji poziom ej; posługiw ać się przy  obróbce 
przygotowawczej do spaw ania prostym i o b rab ia rk am i pom ocniczym i i na rzę 
dziam i; mocować przedm ioty i różne elem enty przeznaczone do sp a w a n ia  na 
stole, w  im adłach i na ziemi, ostrzyć narzędzia jak ; p rzecinak i, cy rk le , rysild , 
punk tak i, m łotki spawalnicze; posługiwać się kluczam i, p iln ik iem  i kleszczam i
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spawarskim i; d o b ie rać  e le k tro d y ; prow adzić  we w łaściw y sposób elek trody  
w celu o trz y m y w a n ia  n a leży teg o  spaw u; nastaw iać  sp aw ark i w  zależności od 
grubości sp aw an eg o  m a te r ia łu , lu b  e lem en tu  m aszyn; przygotow yw ać i uzie
miać m a te ria ły  do  sp a w a n ia ; czyścić w arstw y  przejściow e z żużlu (szlaki); 
regulować łu k  e lek try czn y  oraz nagrzew ać m ate ria ły  przez częściowe spaw a
nie (szczepienie); p rze s trzeg ać  dyscyp linę  procesów  technologicznych przy spa
waniu poziom ym ; czy tać  ry su n k i w arsz ta tow e p rostych  elem entów  z naniesio
nymi oznaczen iam i ro d za jó w  i jakości spaw ów ; zdejm ow anie pom iarów  za po
mocą p rzy rząd ó w  pom iarow ych  ja k : suw 'm iarka, lin iał,' kątom ierz, cyrkiel 
i macki o raz  k o n tro lo w ać  jakość  dokonanych spawów.

Przykłady ro b ó t:
Szczepianie u ch w y tem  i im ad łam i m ateria łów  przeznaczonych do spaw a- 

■nia; sp aw an ie  p rzez  szczepianie; d rab in , b a lu s trad  i okuć budow lanych, oraz 
blach w ęzłow ych s to jak ó w  pod p ły ty  prostow nicze i stoły ślusarsk ie , spaw anie 
stykowe n a  zg rzew arce  e lek trycznej: szuflad, szaf i stołów  blaszanych oraz 
drzwiczek, o k ap tu rzeń  a p a ra tu ry  elek trycznej SPZ.

Spaw acz e lek tryczny  6 kat.
Pow inien znać: .

Z asady  budow y, działan ia , obsługi i konserw acji spaw arek  w iru jących  
^ g rz e w a rL  i l u d n i e  elektrycznych, na k tó rych  p racu je ; zasady i rodzaje 
spaw ania łukow ego ja k : B ernardota-O lszew skiego, Z erenera, i S ław ianow a; 
iró d ła  p rą d u  do s ja w a n ia  łukow ego; zasady stosow ania spaw ania przy  użyciu 
prądu  S n n e g o  i stałego; zasady procesów  technologicznych przy spaw aniu 
poliom ym  i p ionow ym  w  układzie spaw ów ; zasady technologu s tah , stopow, 
e lek t^C d ^ raz  m etaU nieżelaznych; zasady m ocow ania m ateria łów  i p r z e d m ij  
tów  ^ u S ą d i i i e n i e m  naprężeń  w yw ołanych przez proces spaw ania; zasady 
ow z ^  znoszenia napręzen  i skurczów  m ateria łów

spaw ania  w  chłodzenie po spaw aniu ; zasady elek tro techn ik i; p rzy-
^ y n y ^ p S a w a n i a  b łędów  przy spaw aniu  jak : niedostateczne lub  nadm ierne 
o r^ P P rz e ^ n ie  m ateria łów  (przetopienie) p rzyklejan ie , zazuzlem e, pękanie  spo- 
tn w n H l^ e  zakańczanie spoin, pow staw anie porow  i pęcherzyków  gazowych 

reak c je  chem iczne i fizyczne w ystępujące przy  spaw aniach; zasady 
mnTowań ńrzedm iotów , w ystępujące przy spaw aniu  poziomym i pionow ym ; 
mocowdi ^  potrzebnym i narzędziam i, p rzyrządam i pom ocniczy-
zasaay p jj,2yrządow aniam i produkcyjnym i; ry su n k i w arsztatow e prostych 

dm iotów , elem entów  m aszyn i konstrukcji z naniesionym i oznaczeniam i 
r ^ z a ió w  i jakości spaw ów ; przyrządy pom iarow e jak : suw m iarka, lin iał, ką to - 

m ikrom ierz i m acki; sposoby kontro low ania jakości dokonyw anych 
spaw ów ; przepisy BH P na  swoim stanow isku pracy.

P ow inien  um ieć:
Spaw ać przedm ioty i inne elem enty m aszyn, u rządzeń  i konstrukcji, w  u k ła 

dzie spaw ów  poziomych i pionow ych; posługiw ać się p rostym i urządzeniam i 
m echanicznym i, stosow anym i przy obróbce przygotow aw czej m ateria łów  
i przedmiotó^w przeznaczonych do spaw ania; posługiw ać się po trzebnym i n a - 
Tzędziami, p rzyrządam i pomocniczymi, oprzyrządow aniem  produkcy jnym  i u rzą 
dzeniam i służącyci do spaw ania, mocowac przedm ioty  i różne elem enty  śred - 
n io-sztyw ne przeznaczone do spaw ania; ostrzyć po trzebne narzędzia; dobierać 
właściwie i stosować elektrody w  zależności od grubości i jakości w ykonjnvanych 
spawów oraz regulow ać natężenie  p rąd u  obsługiw anych spaw arek ; S o so w ać  
właściw e ruchy  boczne i pochyłe e lek trod  w  zależności od rodzajów  dokony
w anych spaw ów  1 ilości w arstw  w  spoinach; w ykonyw ać różne n ieskom pliko- 
w ane rodzaje połączeń jak . czołowe, nakładkow e, pachw inow e i kraw ędziow e; 
regulow ać łuk  elektryczny oraz nagrzew ać m ateria ły  przez częściowe spaw anie
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(szczepienie); przestrzegać dyscyplinę procesów technologicznych przy spaw an iu  
w  układzie spawów poziomym i pionowym; czytać ry sunk i w a rsz ta to w e  p ro 
stych elem entów  maszyn i urządzeń konstrukcji z nanicsionj^mi oznaczeniam i 
rodzajów  i jakości spawów; posługiwać się przyrządam i pom iarow ym i ja k ; su w 
m iarka, kątom ierz, m ikromierze, macki, liniał oraz kontro low ać jak o ść  dokony
w anych spawów.
Przyk łady  robót:

Spaw anie balustrady na podeście suwnic, drzw i stalow ych, b ram  i blach 
ustaw czych pod silniki i maszyny o grub. od 4 — 20 m m .; sp aw an ie  prostych  
części w entylatorów  i szczepienie skrzydeł w irników  w en ty la to rów ; szczepienie 
i spaw anie stojaków  do kabli, narzędzi oraz przew odów  parow ych  i w odnych; 
szczepianie i spaw anie zbiorników bezciśnieniowych ja k  zb iorn ik i, n a  w ióry, 
m etale nieżelazne, piasek, wapno i inne m ateriały  sypkiej; sp aw an ie  dźw igni 
jedno i dw uram iennych do napędu odłączników.

Spawacz elektryczny 7 kat.
Pow inien znać:

Zasady budowy, działania obsługi i konserw acji sp aw arek  w iru jących  
i transform atorow ych, zgrzewarek oraz lutow nic elek trycznych , n a  k tó rych  
p racu je ; zasady spawania prądem  stałym  i zm iennym  oraz znajom ość wad 
i za let tych m etod; zasady i rodzaje zgrzew ania i spaw ania  e lek trycznego : 
ogólne zasady spaw ania atomowego (w ykorzystyw anie ciepła w odoru  s p a la ją 
cego się w  powietrzu w łuku elektrycznym , m iędzy e lek trodam i w o lfram o 
wym i); zasady i rodzaje spaw ania łukowego m etodą B ernardo ta-O lszew sk iego , 
Z erenera, Sławianowa; wysokość tem pera tu r w  łuku  elek trycznym  i w  m a
teria łach , w  czasie procesu spaw ania; technologię stali, stopów , e le k tro d  oraz 
m etali nieżelaznych; zasady prowadzenia elektrod przy spaw aniu , o raz  w ła 
ściwe kąty  boczne ustaw iania elektrod; zasady elek tro techn ik i; zasad y  reg u 
lacji natężenia prądu przy danym  napięciu (zależnie od grubości i rodza ju  
elek trody  i spawanego m ateriału oraz w ykonanego połączenia i u k ła d u  spaw u); 
zasady spaw ania w  szachownicę, mającego na celu znoszenia n ap rężeń  i sk u r
czów; przyczyny błędów powstałych przy spaw aniu spow odow anych p rzez n ie 
dostateczne lub nadm iarne przegrzew anie (przetapianie) m ateria łó w , p rzy k le 
janie, zażużlowanie, pękanie i wadliw e zakańczanie spoin, po w staw an ie  porów  
i pęcherzyków  gazowych w  spoinach; reakcje  chem iczne i fizyczne w y s tęp u 
jące przy spaw aniach; zasady przygotowywania i m ocow ania przedm io tów  
w  oprzyrządow aniu produkcyjnym ; zasady praw idłow ego w y k o n y w an ia  u k ład u  
spoin w ielow arstw ow ych; ogólne zasady spaw ania sufitow ego; zasady  oznaczeń 
(cechowania) elektrod używanych w  k ra ju ; rysunki w arsz ta tow e śred n io  skom 
plikow anych elementów i ustaw ień podzespołów ze znakam i jakości i rodzajów  
.spawów; przyrządy pomiarowe jak: suw m iarka, liniał, kątom ierz , m ik ro m ie rz  
i m acki; sposoby kontrolow ania jakości dokonanych spaw ów ; p rzep isy  BH P 
na  swoim stanow isku pracy.
Pow inien umieć:

Spaw ać w  układzie poziomym i pionowym m ateria ły  i p rzedm io ty  ze stali 
konstrukcy jnej podlegające częściowo odkształceniom ; zapobiegać defo rm acjom  
(odkształceniom) przy spawaniu; zgrzewać lub spaw ać lu tam i tw a rd y m i; p rzy 
gotow yw ać przedmioty, elementy lub podzespoły i m ocować je  w  p rzy rząd ach  
pomocniczych i oprzyrządowaniach produkcyjnych; spaw ać w  zależności od 
potrzeb prądam i zmiennymi lub stałym i; unikać p rzerw  i d ług ich  u g ięć  łuków  
elektrycznych w  czasie procesów spaw ania; stosow ać w łaściw e ru c h y  i ką ty  
boczne przy prowadzeniu elektrod podczas spaw ania; regu low ać natężen ia  
p rąd u  przy danym  napięciu w zależności od rodzaju  spaw ów  o raz  jakości 

^ i grubości m ateriałów ; przestrzegać zasadę kolejności punk tów  szczepień  w  celu
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znoszenia w e w n ę trz n y c h  n ap rę ż e ń  m ateria ło w y ch  pow stających  przy  sp aw an iu ; 
dobierać e lek tro d y  gołe i o tu lo n e  w  zależności od rodzaju  spaw ów  oraz g ru 
bości i jakości m a te r ia łó w ; p rzestrzeg ać  procesy technologiczne przy  spaw aniu  
w układzie poziom ym  i p ionow ym  o raz  przy  lu tow an iu ; p raw id łow o układać 
spoiny w ie lo w ars tw o w e ; zapobiegać odkształceniom  m ateria łów  oraz pękaniu  
spawów; czy tać  ry su n k i w a rsz ta to w e  średn io  skom plikow anych elem entów  
i ustaw ień podzespołów  ze zn ak am i jakości i rodzajów  spaw ów ; posługiw ać 
się po trzebnym i p rzy rząd am i, dokonyw ać pom iarów  oraz kontro low ać jakość 
w ykonyw anych spaw ów .

Przykłady ro b ó t:
Szczepianie i sp aw an ie  zb iorn ików  płynów, wody, oleju, benzyny itp ., szcze- 

pianie i sp a w a n ia  kom inów  wyciągojrw^ch spalin  o średnicy  0,6 10 m.;
spawanie o b udow y  w e n ty la to ró w  kuźniczych i o d le ^ ic z y c h ;  spaw an ie  osłon 
wirówek, o b ra b ia re k  do m eta li i drzew a; spaw anie konstrukcji stalow ych, 
w sporników , łożysk  tran sm isy jn y ch , w łazów , św ietlików  i w iatrow nic; spaw anie 
przyrządów  pom ocniczych do m ocow ania łopatek  tu rb in o w c h  oraz zaw orow  
turbin i k o t łó w  sp aw an ie  p ia s t dźw igni, drążków , w ałów , czopow, przełącz 
ników i w y łączn ików  elek trycznych ; spaw anie p ły tek  W idia, noży tokarskich
i g łow ic  f re z a rsk o -w y ty c z a rsk ic h .

Spaw acz elek tryczny  8 kat.
Pow inien znać:

D J ohsłuee i konserw ację spaw arek  w irujących, tran sfo rm a-
“ ufow nic cloklTC znych, „ .  k tó rych  p recu jc ; z . s . d ,  

n rn d im  stałym  i zm iennym ; zasady rożnych spaw an, zgrzew an i lu - 
t S  e ! e k I ? S y c h  w  danym  zawodzie; zalety  i w ady  m etod B em ad o ta - 
OT  ̂ - t r e n e r a  i S ław ianow a oraz m etody atom owego i term icznego
O lszewskiego, _ . j ruchy  boczne elektrody podczas spaw ania ; zasady
e E ! r c i e p l n %  i e lek tro techn ik i; technologię stali stopów  elektrod, ;term itu, 
Bazów i m e ta li n ieżelaznych; zasady usuw ania deform acji m ateria łów  luo przed- 

rhnw<;tałvch w  czasie spaw ania lub  po spaw aniu ; zasady regu lac ji n a - 
m iotow, p  przy  danym  napięciu oraz wysokość tem p era tu r  luku  elek trycz- 

i m ateria łów  nagrzanych  w  procesie spaw ania; zasadę spaw ania w  sza- 
'ce  m ającego na  celu kom pensacji naprężeń i skurczów  m ateria łów ; 

chem iczne i fizyczne w ystępujące przy  procesie spaw ania; zasady p rzy 
gotow yw ania i m ocow ania skom plikow anych elem entów  m aszyn, urządzeń 
i k o n stru k c ji stalow ych oraz ich podzespołów w  oprzyrządow aniu  p rodukcy j- 
n v m - zasady praw idłow ego w ykonyw ania uk ładu  spoin w ielow arstw ow ych 
w  pozycjach poziom ej, pionow ej i sufitow ej; rodzaje  połączeń m ateria łów  
i przedm iotów  ja k  czołowe, nakładkow e, pachw inow e i kraw ędziow e; przyczyny 
pow staw ania b raków  produkcyjnych jak : niedostateczne lub  zbyt w ielk ie p rze
topienie m ateria łu , b rak  m ateria łów  w  spoinie, nadm ierne  zgrubien ie  spoiny, 
p rzyk lejan ie  i zażużlenie, pow staw anie porów  i pęcherzy w  spoinie, pękan ie  
i rysy  w  spoinie, przegrzanie i złe zakończenie spoiny; zasady spaw an ia  sta li 
w  zależności od zaw artości w ęgla i sk ładników  stepow ych (krzem , m angan, 
chrom, nik iel, m olibden, w anad); zasady spaw ania żeliw a oraz stopów  i m etali 
nieżelaznych (miedź, alum inium , duralum in ium , brąz, m osiądz); zasady obli
czeń przernian  objętościow ych 1 skurczów  m ateria łów , zasady oznaczeń (cecho
wania) elek trod  używ anych w  k ra ju ; dyscyplinę technologiczną różnych  spa
l a ń  w  zależności od elek trod  i m ateria łów ; ry sunk i w arsz ta tow e skom nliko 
d a n y c h  elem entów  i zestaw ień podzespołóW z n a n ie s i^ r r ^  S n a c z e r S T m u t  
kości 1 rodzajów  spaw ów ; przyrządy  pom iarow e ja k  su m n ia rk a , lin iał, k ą to 
mierze, m ikrom ierz i m a ^ i ,  sposoby kon tro li jakości dokonanych spaw ów ; 
przepisy BH P na  swoim stanow isku  pracy.
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Spaw ać w  układzie poziomym, pionowym i sufitow ym  m ateria ły  i p rzed
m ioty  ze stali konstrukcyjnej i stopowej podlegające ła tw o odkształcenioną; 
zapobiegać deform acjom  m ateriałowym ; zgrzewać i spaw ać lu tam i tw ardym i; 
spaw ać w  zależności od potrzeb prądem  stałym  lub zm iennym ; elim inow ać 
w  czasie procesów spaw ania przerw y i długie ugięcia łuków  elektrycznych; 
spaw ać na  zimno przedmioty żeliwne; spawać w  pozycjach u trudn ionych , ele
m enty  z m ateriałów  kwasoodpornych oraz przedm ioty lub  elem nty  z m ate
ria łów  o różnych składnikach; spawać i lutować przedm ioty lub  elem nty  z m e
ta li nieżelaznych; stosować właściwe ruchy i kąty  boczne przy prow adzeniu 
e lek trod  podczas spaw ania; regulować natężenie p rądu  przy danym  napięciu 
w  zależności od rodzaju spawu oraz jakości i grubości m ateria łu ; p rzestrzegać 
kolejności punktów  szczepień w  celu znoszenia w ew nętrznych naprężeń  m a
teriałow ych pow stających przy spawaniu; dobierać elek trody  gołe, otulone 
i specjalne w  zależności od rodzajów spawów oraz grubości i jakości m a te ria 
łów; przestrzegać procesy ' technologiczne przy spaw aniu w  układzie poziomym, 
pionowym  i sufitowym  oraz przy lutow aniu zgrzewnym ; praw idłow o układać 
spoiny w ielow arstw ow e; zapobiegać deformacjom (odksztEiłceniom) m ateriałów  
oraz pęknięciom  i rysom  spawów; stosować spaw anie w  szachow nicę; przy
gotow yw ać i mocować m ateriały  i przedmioty o skom plikow anej budow ie, 
a podlegające odkształceniom; zapobiegać brakom  produkcyjnym ; czytać ry 
sunki w arsztatow e złożonych elementów i trudniejszych zestaw ień z naniesio
nym i oznaczeniami jakości i rodzajów spawów oraz obróbki, to le ran c ji i m a
teria łów ; posługiwać się potrzebnym i przyrządam i pom iarow ym i; dokonyw ać 
pom iarów  oraz kontrolow ać jakość w ykonanych spawów.
Przykłady robót:

Spaw anie konstrukcji stalowej, podestów dla obsługi kotłów  parow ych ; spa
w an ie  konstrukcji stalowej chłodnic, kondensatora pary  i wody _w urządze
n iach  kotłow ych; spaw anie konstrukcji stalowej m ostów i ram  w ózków  suw - 
niczych o nośności do 30 t. oraz urządzeń naw ęglających kotłów ; spaw anie 
nośne konstrukcji stalowej dla kotłów pyłowych, w odnorurkow ych i płom ieni- 
cow ych; spaw anie słupów kratow ych napow ietrznej linii w ysokiego napięcia; 
spaw anie w irników  w entylatorów  pomieszczeń, urządzeń kotłow ych i tu rb in o 
w y oraz w entylatorów  w  halach fabrycznych, i produkcyjnych.

Spawacz elektryczny 9 kat.
Pow inien  znać:

Budowę, działanie, obsługę i konserw ację spaw arek w iru jących  i tra n fo r-  
m atarow ych, na  k tórych pracuje, zasady spaw ania prądem  stałym  i zm iennym  
oraz zalety i w ady spaw ania tym i prądam i; zasady przygotow yw ania i moco
w an ia  m ateria łów  i przedmiotów w  różnych pozycjach i pod różnym i kątam i; 
rodzaje, przeznaczenie i cechy (oznaczenia) elektrod używ anych w  k ra ju ; za
sady  racjonalnego usuw ania deform acji (odkształceń) m ateria łów  i p rzedm io
tó w  pow stałych przy spaw aniu; zasady różnych połączeń, spaw ań  i lu tow ań 
elektrycznych; zasady spaw ania m etali nieżelaznych oraz stopów  i żeliw a; 
zasady spaw ania w  szachownicę; zasady prawidłowego w ykonyw ania uk ładu  
spoin w ielow arstw ow ych w  pozycjach poziomej, pionow ej, sufitow ej ora:^ 
w  w odzie; przepisy o badaniu jakości w ykonywanych spaw ów  oraz sposoby 
b adan ia ; przepisy spawalnicze przy budowie kotłów parow ych i ap a ra tu ry  
chem icznej; technologię stali stopów, elektrod, term itów , gazów i m e ta li n ie
żelaznych; zasady regulacji różnych natężeń i napięć p rąd u  elektrycznego; 
reak c je  chem iczne i fizyczne w ystępujące przy spaw aniu w  łu k u  e lek trycz
nym ; w łaściw ości m ateriałów  hutniczych i sposoby obchodzenia się z nim i; 
p rocesy  technologiczne wszystkich stosowanych w  danym  zawodzie m etod  spa
w an ia ; zasady obliczeń różnych przem ian w ystępujących przy spaw an iu ; przy-

Powinien umieć:
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<^yny p o w staw an ia  b ra k ó w  p ro d u k cy jn y ch  oraz sposoby ich u n ikan ia ; ry sunk i 
warsztatowe złożonych  e lem en tó w  i trudn ie jszych  zestaw ień z naniesionym i 
oznaczeniami jak o śc i i ro d za jó w  spaw ów  oraz to lerancji, obróbki i m ateria łów ; 
przyrządy p o m iaro w e  sto sow ane w  danym  zaw odzie; sposoby kon tro li jakości 
dokonanych sp aw ó w ; p rzep isy  B H P  n a  sw oim  stanow isku  pracy.
Powinien um ieć:

Spaw ać w  u k ład z ie  poziom ym , pionow ym , sufitow ym  oraz w  wodzie m a- 
ieriały i p rzed m io ty  ze  s ta li k o n stru k cy jn e j i stopow ej, z m eta li nieżelaznych, 
ze stopów i że liw a, ła tw o  podlegających  odkształceniom , a trudnych  do u sta 
wienia i m o cow an ia ; spaw ać p rzedm ioty  z m ateria łów  trudnospaw alnych  np. 
stali k w aso odpornych ; spaw ać w  zależności od potrzeb prądem  stałym  lub 
zrniennym; sp aw ać  p rzedm io ty  żeliw ne n a  zim no i przy podgrzew aniu, sto
sować w łaśc iw e  ru c h y  i k ą ty  boczne przy spaw aniu  poziomym, pionowym , 
sufitowym i w  w odzie, o raz praw id łow o w ykonyw ać uk ład  spoin w ie low arst
wowych- spaw ać p rzedm io ty  poddaw ane w ysokim  ciśnieriiom, podlegające od
biorowi w ed ług  przep isów  S tow arzyszenia Dozoi‘u K otłów , regulow ać rożne 
natężenia i nap ięc ia  p rąd u  elektrycznego; dokonyw ać w szelkich obhczen do
tyczących p rzem ian  objętościow ych, skurczów  i napręzen  m ateria łów  i p rzea- 
miotóvv po d d aw an y ch  sp aw an iu ; przestrzegać dyscyplinę technologiczną przy 
wszystkich m etodach  spaw ania  stosow anych w  danym  zawodzie; organizow ać 
stanowi W zespole oraz kontrolow ać p racę spaw aczy m zszych kate^
gorii- zap ob iegać brakom  produkcyjnym ; czytać rysunk i w arsztatow e złożonych 
elem entów  i trudn ie jszych  zestaw ień z naniesionym i oznaczeniam i jakości 
i rodzTiów spaw ów , obróbki, to lerancji i m ateriałów ; posługiw ać się w szyst
kim i p rz y P z S a m i pom iarow ym i stosow anym i w  danym  zaw odzie; dokonyw ać 
pom iarów fdokonyw ać  kon tro li jakości spawów.

Przyk łady  p r2y m ontażu m ostów kolejow ych; spaw anie kon-
S paw an ie  oia k-otłów; spaw anie w  czasie m ontażu przew odów  paro-

stru k c ji h przegrzew aczy kotłów  parow ych w ysokoprężnych (do 30
wych lu b  njków  oraz przew odów  pow ietrznych i gazowych o ciś-
atm .); spaw an i . spaw anie napraw cze uszkodzonych żeliw nych korpusów ,

w  m aszyn parow ych i tu rb in  m niejszych m ocy; spaw anie żeliw nych
hPhńów linow ych, wyciągów  urządzeń tran sp o rtu  w ew nętrznego oraz 

KOI 1 oęui spaw anie konstrukc ji stalow ych słupów  nośnych, podestów,
o h n A ^ y  kotłów  parow ych, zasypów, elew atorów , przenośników , w yciągów
i ż u ra w i o b ro tow o-w yciągow ych .

S p a w a cz  e lek try czn y  lo kat.
P o w in ien  znać: „ , , j  . .

Tak spaw acz elektryczny 9 kat. z uw zględnieniem  najnow szych  spaw arek  
i agregatów  spaw alniczych elektrycznych w prow adzonych do p rodukcji w  za
kładzie w  k tó ry m  pracu je  a ponadto; zasady stosow ania dodatkow ych i spe
cjalnych oprzyrządow ań produkcyjnych; zasady najtru d n ie jszy ch  m ocowań 
przedm iotów , elem entów  i podzespołów o dużych w ym iarach  n a  w olńym  po
w ietrzu i w  wodzie; zasady n ajtrudn ie jszych  obliczeń w ystępujących  w  danym  
zawodzie; zasady  doboru elek trod  przy  spaw aniu  o różnej s tru k tu rze  m a te ria 
łow ej; zasady racjonalnego usuw annia  pow stałych przy  spaw aniu , odkształceń 
mate^riałow i przedm iotów ; przepisy spaw alnicze przy  budow ie kotłów  p aro 
wych i a p ^ a tu r y  chem icznej, sposoby b adan ia  jakości w ykonanych  spawów 
(Roentgen, F erro flux  ; procesy ^ w s ta w a n ia  odprężeń i  o d k L ta łceń  m ateria łów  
oraz sposoby zapobiegania ich PO w staw aniu;% eakcje c S m S n e  
regulacji natęzen  p rąd u  w  zależności od e lek trod  oraz od jakości, rodzaju  i g ru 
bości spaw anych p zed m io to w ; technologię stali, e lektrod, te rm itów  gazów 
jmetali nieżelaznych, stopow i żeliw a oraz ich tem p era tu ry  k ry ty czn e  i top li-
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wość; przebieg procesów m aTerilłów
Iow podlegaiących dalszej spaw ania żeliw a na  gorą-w  wodzie; zasady spaw ania wysoKopręznegu, zasauy ^ cnosoby
ca i na  zimno; przyczyny
sunk?w "I?sz\"atow ?zrolonych elementów i trudnych zes tam eń  z n^m esionym i
oznaczeniam i jakości i.rodzajów  s p a w o ™  'zawodzie; prze-
przyrządy  pom iarowe i aparaty  kontrolne stosowane nrzeciw nożarow e dla 
pisy BH P w  odniesieniu do całego zespołu oraz przepisy przeciw pożarow e
całego zakładu, w  którjrm  pracuje.
Pow inien umieć; .

W ykonywać w różnych pozycjach i w kilku P^aszczyznac na^ i u 
spaw ania w artościowych przedmiotów oraz Podzespołow pracując^ych p o d ^  
sokim  ciśnieniem  i dużym obciążeniem; spawać żeliwo na gorąco i n a  zi 
na pow ietrzu i w wodzie; spawać przednruoty ze ^tah konstrukcyjnej^^^^ 
w ej, z m etali nieżelaznych i stopow oraz ze stali kw asoo p  ̂ , ctosow a-
od potrzeb w  pozycji poziomej, pionowej i sufitow ej oraz m et^^ 
n jnni w  danym  zawodzie; prowadzić spaw anie Inkiem  spaw a-
i u tw ardzać tw ardym i stopami powierzchnie Przedm iotów poddanych  s^  
n iu  lub  regeneracji; dobierać elektrody i rfgulowac natężenie  p rąd u  eleM
nego, w  zależności od przeznaczenia i jakości „„iem  n a itru d n ie j-jest przedm iot poddany spawaniu; wy^conywac przed s p a ^  m ^ ^ j t r u ^  ^2^
sze m ocowanie na wolnym powietrzu i w  wodzie ^  n a itru d n ie i-
podzespołów wartościowych łub o dużych w ym iarach; w y y 1 m ate-
sze obliczenia stosowane w danym zawodzie; zapobiegać Qtn\xnr7vc7pnia
ria łó w  i przedmiotów w  czasie spaw ania; stosować p?[^f„niom
Dozoru K otłów  przy spawaniu, przedmiotów P°ddaw anych ^ s o k  m  cism  
przestrzegać dyscyplinę technologiczną przy spaw aniu  ° ra  j.Q2dzielać o racę  
strzegan ie  te j dyscypliny przez podległy zespół; rac j^n a  techniczenej
i u trzym yw ać cykliczność procesów technologicznych i dys yp y „io_
w  sw oim T espole; zapobiegać brakom  produkcyjnym przez zasto so w an y  
zytej kon tro li technicznej; prowadzić raporty  kontro lne „ ig ^ e ^ fó w  / t r u d -  
konaw cze produkcji; czytać rysunki w arsztatow e złożonych elem entów   ̂^  
nych  zestaw ień z naniesionymi znakam i jakości i rodzajów  ^P , . r^nminro-
ki, to lerancji i m ateriałów ; posługiwać się potrzebnym i
w ym i oraz aparatam i kontrolnym i stosowanym i w  danym  zaw odzie (U oent 
ł F erro fluxa); kontrolować bezpieczeństwo pracy w szystk icn  p a ieg tycn  
stanow isk  roboczych.
P rzyk łady  robót:

Spaw anie uszkodzeń bloku cylindrów, silników  sam ochodow ych 
kłow ych i ropnych; spawanie, po uprzednim  nagrzaniu , uszkod ych  korp  
sów tu rb in , pomp, obrabiarek i m aszyn parow ych; spaw anie po zespołów  -
chowych, konstrukcji stalowych na wysokości powyżej 2° i^ ^ f^ ń /^ ^ ^ a ^ /w y c h -  
parow ych w ysokoprężnych ponad 25 atm ; spaw anie zbio gazow y
spaw anie podwozi i karoserii samochodowych.

STRUGACZ 
strugacz 3 kat.

P o w in ie n  znać:
Z asady  działania, obsługi i konserw acji s tru g arek  poprzecznych ty p u  le< 

kiego na  k tórych  pracuje; zasady mocowania przedm iotów  ’̂ ^®P°dlegającyc 
odkształceniom ; zasady ustaw iania typow ych noży sk raw ający  , zasady  P 
stych  rysunków  w arsztatow ych z oznaczeniam i obróbki; p rzy rząc^  pom ia io  
ja k : skala  m ilim etrow a i proste w zorniki (szablony); przepisy  n a  swo
stanow isku  pracy.
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tra s y  p ro s te  e lem en ty  w p rodukc ji m asow ej i se ry jn e j w  to - 
ora^ ’ '^ staw iać i m ocow ać p rzedm io ty  w  im adłach  i zaciskach

az noże w  u c h w y ta c h  nożow ych w ed ług  w skazań i pod nadzorem : posługi
wać się, p rz y rz ą d am i pom iarow ym i.
Przykłady robót: u

Strugan ie  z g ru b n e  d ro b n y ch  odlew ów  do sezonow ania; ukosow anie gi*u- 
t>ych blach do sp a w a n ia ; obcinan ie  i rów nan ie  końców  klinów.

S trugacz 4 kat.
Powinien znać;

P odstaw ow e zasad y  budow y, działania, obsługi i konserw acji s tru g a rek  po‘- 
przecznych, pod łu żn y ch  ty p u  lekkiego  na  k tó rych  p racu je ; zasady ustaw ian ia  
' m ocow ania na rzęd z i o raz przedm iotów  niepodlcgających odkształceniom ; 
zasady g eo m etrii osti-za narzędzi sk raw ających ; podstaw ow e w łaściw ości uży
wanych n a rzęd z i i ob rab ian y ch  m ateria łów ; proste  ry su n k i w arsz ta tow e z ozna- 
‘̂ zeniami m a te ria łó w , obróbki i to lerancji; przyrządy  pom iarow e ja k : skala  
m ilim etrow a, su w n ia rk a , głębokościom ierz i szablony: przepisy BH P na  sw oim  
stanow isku p racy .
Pow inien um ieć:

S tru g ać  p łaszczyzny prostopadłe  ,rów noległe i pod kątem  w edług trasy , 
szkicu lu b  ry su n k u  w  to le ran c ji w arsztatow ej w  p ro d u k c ji jednostkow ej, se
ry jn e j i  m aso w ej; m ocow ać pojedynczo lub  w  pakiecie p rzedm ioty  n iepod le- 
gające odkształcen iom  na  stole, w  im adłach i p rzyrządach ; m ocow ać ustaw iać 
i szlifow ać noże s tru g a rsk ie ; czytać proste  ry sunk i w arsz ta tow e z naniesio
nym i zn ak am i m ateria łów  obróbki; dokonyw ać pom iarów  przyrządam i pom ia
rowym i.
Przykłady robó t:S tru g an ie  pojedynczo lub  w  pakiecie p ły t na korpusy  apara tów  SPZ; s tru 
g an ie  płaszczyzn s ty k u  panew ek i łożysk; strugan ie  płaszczyzn n a  prostych  
segm entach  do u rządzeń  elektrycznych SPZ; stru g an ie  płaszczyzn oraz dw u
s tro n n e  ukosow anie kraw ędzi do spaw ania p ły t p rzyrządów  pom ocniczych.

Pcwinien umieć: ,

Strugacz 5 kat.

Pow inien  xn • działania, obsługi i konserw acji s tru g arek  poprzecznych
Zasady /jgibkiego i średniego n a  k tó rych  p racu je ; zasady m ocow ania

i podłużnych podlegających częściowo odkształceniom ; k ą ty  ostrza
i  u staw ian ia  p rz  obrabianego m ate ria łu ; podstaw ow e w łaściw ości narzędzi
noży w  „ ji-g a iacy ch  obróbce na  stru g arg ach ; zasady czytania ry su n -
i z naniesionym i oznaczeniam i m ateriałów , obróbk i i to łe -
ków  w arsz ta to  y ^g^owe jak : suw iarka, głębokościom ierz, k ą to w n ik  n a - 
s taw eży f czu jn ik  zegarowy i szablony; przepisy BH P na swoim stanow isku  
pracy.
p o w in ien  um ieć:

s tru g a ć  przedm ioty średnio skom plikow ane o płaszczyznach poziom ych, p io
now ych i pod k ą tam i w  p rodukc ji jednostkow ej i se ry jn e j oraz tru d n ie jsze  
detale w  p rodukc ji sery jnej i m asow ej w  k lasie  to le ran c ji 10 — 12I.T .; s tru -  
-acz dw om a suportam i jednocześnie; ustaw iać i m ocować p rzedm ioty  o b ra 
biane nieco skom plikow ane, pojedynczo lu b  w  pakiecie na  stole, w  im adle 
w zględnie w  przyrządzie; ustaw iać i m ocować przy  pom ocy ry sik a  i czu jn ika  
zegarowego; m ocować i ustaw iać noże stru g arsk ie  oraz szlifować i dogładzać
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je  ręcznie; czytać średnio-trudne rysunki w arsztatow e elem entów  m aszyn 
i urządzeń z naniesionym i oznaczeniami m ateriałów , obróbki i to lerancji; doko
nyw ać pom iarów  przyrządam i pomiarowymi.

P rzykłady  robót:
S trugan ie  na gotowo płyt pod silniki i maszyny; strugan ie  zgrubne klinów 

prow adnic, suportów  i odlewów do sezonowania; s trugan ie  segm entów  poje
dynczo lub  w  pakiecie do urządzeń elektrycznych SPZ.

Strugacz 6 kat.
Pow inien znać:

Zasady budowy, działania, obsługi i konserw acji s tru g arek  poprzecznych 
i podłużnych typu lekkiego i średniego na których p racu je ; zasady ustaw iania  
i  m ocow ania przedm iotów o budowie nie sym etrycznej, podlegających odkształ
ceniom ; w pływ  kątów  ostrzy narzędzi na w ydajność przy sk raw an iu ; w łaści
wości narzędzi i m ateriałów  obrabianych na strugarkach; rysunk i warsztatow^e 
trudn ie jszych  elem entów m aszyn i urządzeń z naniesionym i znakam i m ate ria 
łów, obróbki i to lerancji; przyrządy pom iarowe jak : suw m iarka, m ikrom ierz, 
kątom ierze nastaw cze i czujnik zegarowy; przepisy BHP na swoim stanow isku 
pracy.

Pow inien umieć: ■
S trugać średnio-skom plikow ane elem enty m aszyn i urządzeń w edług ry su n 

ku  lub  oznaczeń w  klasie to lerancji 9 — 111.T.; strugać zgrubnie przy  obróbce 
se ry jne j i m asowej kanały  i płaszczyzny pod kątem  przy zastosow aniu dw óch- 
trzech  suportów  jednocześnie; ustaw iać przy pomocy czujnika zegarow ego oraz 
m ocować w  imadle, na stole i przyrządach skom plikowane elem enty  podle
gające odkształceniom ; mocować ,ustawiać oraz szlifować i dogładzać ręcznie 
typow e i profilow e noże strugarskie; czytać rysunki trudniejszych  elem entów  
i p rostych  zestaw ień z naniesionym i pznaczeniami m ateriałów  obróbki i to le
ran c ji; dokonyw ać pom iarów przyrządam i pomiarowymi.
P rzyk łady  robót:

S trugan ie  pod szlifowanie linii skalowych, wysokościowych lub  poziomych 
m aszyn i, urządzeń oraz klinów  stożkowych do posuwu; stru g an ie  w pustów  
klinow ych n a  w ałkach elem entów przyrządów  pomocniczych; s tru g an ie  baz 
w yjściow ych oraz płaszczyzn bocznych skrzyń przekładniow ych; s tru g an ie  p ła
szczyzn prostych  i profilowych długich zębatek; struganie na gotowo płaszczyzn 
stykow ych, dw udzielnych korpusów  łożysk tu rb in  i pomp.

Strugacz 7 kat.
Pow inien znać:

Budowę, działanie, obsługę i konserw ację strugarek  podłużnych i poprzecz
nych  ty p u  lekkiego, średniego i ciężkiego na k tórych p racu je ; zasady u staw ia
n ia  i m ocow ania w  kilku  płaszczyznach i pod kątem  przedm iotów  o budow ie 
n iesym etrycznej, podlegających odkształceniom; zasady konstrukcji i geom etrii 
o strza  typow ych i profilow ych noży; właściwości narzędzi i m ate ria łów  spoty
kanych  przy obróbce skraw ania; rysunki w arsztatow e trudnych  elem entów  
i zestaw ień  z naniesionym i oznaczeniami m ateriałów  obróbki i to le ran c ji; układ 
pasow ań; przyrządy  pom iarowe jak : suw m iarka, głębokościomierz, m ikrom ierz.. 
kątom ierze nastaw cze i poziomnica; sposoby usuw ania b raków  przy  obróbce: 
przepisy  BH P na  swoim stanow isku pracy.
Pow inien  um ieć:

S trugać  skom plikow ane i trudne elem enty maszyn, przyrządów  i urządzeń 
w  p ro d u k c ji jednostkow ej i seryjnej w edług rysunku lub  tra sy  w  k lasie  tole-
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rancji 8 — lO I.T .; s tru g a ć  p o w ie rzch n ie  p ro filow e i pod  k ą tem  w y m ag a jące  
dokładnego w y k o n a n ia  w e d łu g  szab lonu  lu b  p rzy m ia ru  dużych i skom pliko
wanych e lem en tó w  tu rb in  i pom p; u s taw iać  p rzy  pom ocy poziom nicy i czu j
nika zegarow ego o ra z  m ocow ać p rzed m io ty  skom plikow ane o budow ie n iesy 
metrycznej ła tw o  u le g a ją c e  odksz ta łcen iom ; szlifow ać i dogładzać ręczn ie  noże 
potrzebne p rzy  o b ró b ce  n a  s tru g a rk a c h ; czytać ry su n k i tru d n y ch  d e ta li i zesta
wień z n an ie s io n y m i oznaczen iam i m ate ria łó w  obróbki i to le ran c ji; dokonyw ać 
pomiarów p rz y rz ą d a m i pom iarow ym i.

Przykłady ro b ó t:
S tru g an ie  d u ży ch  c ienko -śc ien n y ch  p o k ry w  sk rzyń  napędow ych oraz k o r

pusów zam ków  o b ra b ia re k ; s tru g an ie  zg rubne łoży o b rab ia rek , stołów, freza
rek, s tru g a re k , sz lif ie re k  itp .; s tru g an ie  pod szlifow anie długich  k linów  stoż
kowych; s tru g a n ie  pod  szlifow anie  w zględnie obróbkę ręczną p ły t do w y k io j-  
uików o raz  k o m p lik o w a n y c h  ko rpusów  przyrządów  pom ocniczych n a  gotow o, 
srtuganie sk o m p lik o w an y ch  segm entów  i k rzyw ek  do a p a ra tu ry  u rządzeń  elek
trycznych; s tru g a n ie  kó ł zębatych  stożkow ych do m odułu  10.

Strugacz 8 kat.
Pow inien znać: .

B udow ę d z ia łan ie , obsługę i k onserw ację  s tru g a re k  poprzecznych i podłuż
nych ty pów  lek k ich , śred n ich  i ciężkich na  k tó rych  p racu je ; zasady ustaw ian ia  
i m ocow ania w  k ilk u  płaszczyznach i pod k ą tem  skom plikow anych przedm io
tów o r ^  zespołów  cienko  ściennych pod legających  odkształceniom  przy  m oco- 
w ^ i i i  k o n s tru k c ję  i geom etrię  ostrzy  noży s tru g arsk ich  oraz w pływ  k ą ta  
sk raw 4 n Ł  n a  w ydajność  i jakość obróbki w  zależności od m ate ria łu  ob rab ia 
nego w łaściw ości narzędzi i m ateria łów  spotykanych  przy obrobce; ry sunk i 
w arsk te tow e tru d n y c h  i skom plikow nych d e ta li i zestaw ień z naniesK m ym i 

m ate ria łó w  obróbki i to le ranc ji; uk ład  pasow an; p rzy rządy  po
m iarow e jTk: suw m iarka , głębokościom ierz m ikrornierz, ką tom ierze  nastaw - 
« e !  i^ z io m n ica  i szablony; przyczyny pow staw ania braków ; przep isy  B H P n a  
swoim stano w isk u  pracy.

Powinien umieć: , * , i, i,- i * i,- ■<?t ■ BOĆ bardzo  dokładne i skom plikow ane deta le  ob rab iarek , tu rb in  i pom p 
b tru g a  „ g — lo I.T . w  p rodukcji jednostkow ej i m ałosery jne j; s tru -

w  ,^*^®® .̂gj.2chnie stykow e w  tru d no-dostępnych  m iejscach; ustaw iać  i  m oco- 
iu-zv pom ocy poziom nicy i czu jn ika zegarow ego skom plikow ane elem enty,
^  Doł<^ i u rządzeń  w rażliw ych  n a  odkształcenia; szlifow ać i dogładzać 

^°cm ie różne s tandartow e i fasonow e noże s tru g arsk ie  w edług szablonu i k ą to 
m ierza ' czytać ry sunk i w arsztatow e tru d n y ch  elem entów  i  zestaw ień oraz -wy- 
konyw ać proste  szkice w arsztatow e; dokonyw ać pom iarów  przyrządam i pom ia
rowym i.
Przykłady robót:

S tru g an ie  n a  gotowo łozy z p row adnicam i sto jaków  i ob rab ia rek  do 5 m ; 
strugan ie  p ły t frezersk ich  i lin iałów  kon tro lnych  pod obróbkę ręczną; s tru g a 
nie cienkich b lach  i długich p łaskow ników  z zachow aniem  rów noległości do 
produkcji łopatek  turb inow ych , stru g an ie  stem pli różnych w ykrojników * s tru 
ganie zębatek  do obrab iarek  i urządzeń; s tru g an ie  korpusów  o b rab ia rek , pom p 
i tu rb m  po sezonow aniu. .

S trugacz 9 kat.
Powinien znać:

Ja k  strugacz 8 kat. z u w zg lędn ien iem  pracy  n a  s tru g a rk ach  najnow szej k o n 
strukcji, w prow adzonych do produkcji, a ponadto; zasady o rgann izacji p racy  ze
społu na s tru g ark ach , zasady oszczędności m ateria łów , przyczyny pow staw ania
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braków ; znaczenie ruchu racjonalizatorskiego i w spółzaw odnictw a p racy ; ry
sunk i w arsztatow e skom plikowanych elem entów i zestaw ień; uk ład  pasow ań 
i stosow anie tolerancji; wszystkie przyrządy pom iarow e i kon tro lne, ich w łaś
ciwe stosowanie i konserw ację; przepisy BHP i przeciw pożarow e obow iązujące 
na w arsztacie w  którym  pracuje. .

Pow inien umieć:
O brabiać wysokowartbściowe i skom plikowane elem enty  tu rb in , pomp 

i obrab iarek  z dokładnością w klasie to lerancji 6 — 9 I.T., w  w ielu  płaszczyz
nach  i pod różnymi kątam i, przy użyciu dodatkowego w yposażenia urządzenia- 
szlifierskiego; udzielać strugaczom niższych kategorii w y jaśn ień  dot. skom pli
kow anych rysunków  w arsztatow ych; szkolić strugaczy niższych ka tego rii; nad
zorować i kontrolow ać podległe m u stanowiska robocze.

P rzykłady  robót:
S truganie  dużych korpusów maszyn parow ych, tu rb in , pom p i silników 

spalinow ych; szlifowanie prow adnic łoży, stojaków  i suportów  obrab iarek .

SZLIFIERZ 
Szlifierz 3 kat.

Pow inien znać:
Zasady działania, obsługi i konserw acji szlifierek dw utarczow ych (ostrza- 

iek) płaskich  typu  lekkiego, na k tórych p racuje; zasady dzia łan ia  ta rcz  szli
fiersk ich ; zasady mocowania przedm iotów na podpórkach i e lektrom agnesie; 
najprostsze rysunki w arsztatow e; przyrządy pom iarow e ja k ; suw m iarka , mi- 
k rom ierz  i szablony; przepisy BHP na swoim stanow isku pracy.
Pow inien umieć:

Szlifować zgrubnie m ateriały, elem enty m aszyn i urządzeń oraz narzędzi 
n a  nastaw ionych szlifierkach: mocować m ateriały  elem enty  m aszyn i narzędzi 
niepodlegających odkształceniom według w skazań i pod nadzorem ; czytać 
proste  rysunk i w arsztatow e; posługiwać się przyrządam i pom iarow ym i.
P rzykłady  robót:

Szlifow anie zgrubne blach węzłowych konstrukcji; szlifow anie przecinaków  
kow alskich; szlifowanie n a  nastaw ionej szlifierce na  p łasko ło pa tek  tu rb in o 
w ych w  początkowej fazie obróbki m iędzy-operacyjnej; zabielanie i g radow anie 
elem entów  konstrukc ji i odlewów. •

Szlifierz 4 kat.
Pow inien znać:

Zasady działania .obsługi i konserw acji szlifierek n a  p łasko, dw utarczow ych 
1 ręcznych typu lekkiego, na których pracuje; zasady m ocow ania m ateriałów , 
elem entów  m aszyn i narzędzi; proste rysunki w arsztatow e z nan iesionym i ozna
czeniam i m ateriałów  obróbki i to lerancji; przyrządy pom iarow e ja k : szablony, 
wzronik, suw m iarka, m ikrom ierz; przepisy BHP na swoim  stanow isku  pracy.
Pow inien umieć:

Szlifować zgrubnie na gotowo m ateria ł elem enty m aszyn i narzędzi n iepod
legających odkształceniom  w edług w skazań i pod nadzorem ; czytać p ro s te  ry 
sunk i w arstzatow e z oznaczeniami m ateriałów , obróbki i to le ran c ji; posługiw ać 
się przyrządam i pomiarowymi.

P rzyk łady  robót:
Szlifow anie opraw ek noży tokarskich; szlifow anie w ie rte ł p ió rkow ych ; szli

fow anie ręcznie spawów i załam yw anie kraw ędzi p rzy  k o n stru k c jach  oraz 
odlewach.
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* Szlifierz 5 kat.

Zasady d z ia ła n ia , o b słu g i i k o n se rw ac ji sz lifie rek  ręcznych, na p łasko  do 
otworów i n a  o k rą g ło  ty p u  lekk iego , na  k tó ry ch  p racu je ; zasady  m ocow ania 
m ateriałów  e le m e n tó w  m aszy n  i narzęd z i pod legających  częściow ym  odkszta ł
ceniom; zasad y  m o co w an ia  ta rcz  szlifie rsk ich  w  zależności od ich kształtów ; 
rysunki i szk ice  m n ie j sk o m p lik o w an y ch  elem entów  m aszyn i narzędzi z n a 
niesionym i z n a k a m i m a te ria łó w  ob róbk i i to le ran c ji; p rzy rządy  pom iarow e ja k : 
suw m iarka, m ik ro m ie rz , szab lony , sp raw d zian y  szczękowe i tłoczkow e; prze
pisy B H P  n a  sw o im  s tan o w isk u  pracy .
Powinien umieć:

Szlifow ać z g ru b n ie  i n a  gotow o m ateria ły , narzędzia  i e lem enty  m aszyn 
w p ro d u k c ji s e ry jn e j i m asow ej n a  nastaw ionych  sz lifie rkach  w  k lasie  to le
ran c ji 7 — 9 I.T ., m ocow ać p rzedm io ty  o b rab iane  w  im adłach, k łach  i elek
trom agnesach ; m ocow ać i w ym ien iać  tarcze  szlifiersk ie; czytać ry su n k i w a r
sztatow e n iesk o m p lik o w an y ch  elem entów  m aszyn i u rządzeń  z naniesionym i 
znakam i m a te ria łó w , ob róbk i i to le ran c ji; dokonyw ać pomiarów- przyrządam i 
pom iarow ym i.
Przykłady robót:

S zlifow an ie  w ałków  i sw orzni w  k lasie  to le ran c ji 7 — 8 I.T .; n a  nastaw io 
nych  sz lifie rk ach  do w ałków ; szlifow anie łopatek  do tu rb in  w  k lasie  to le ranc ji 
7 __9 i T  n a  nastaw io n y ch  szlifierkach  na  p łasko; szlifow anie ręczne i zabie
lan ie  od lew ów  w  obróbce m iędzyoperacy jne j; szlifow anie pokładek.

Szlifierz 6 k a t.
Powinien znać: . . .  ,

7n<?adv budow y  działania, obsługi i konserw acji szlifierek  n a  p łasko do 
o tw orów  i n a  okrąg ło  ty p u  lekkiego i średniego, n a  k tó ry c h .p ra c u je : zasady 
mr> nnin i u staw ian ia  elem entów  m aszyn 1 u rządzeń; zasady m ocow ania, 
obcńaM nia w yw ażan ia  ta rcz  szlifiersk ich ; technologię m ateria łów  obrab ianych  
i ta rcz  szlifie rsk ich  oraz w łaściw ości chłodziw a; ry su n k i i szkice m niej skom -

Powinien znać:

szablony, sp raw dziany  
n a  sw oim  stanow isku  pracy.
Pow inien  um ieć: . . .  , , , .

Szlifow ać m iędzyoperacyjm e i n a  gotowo w  k lasie  to le ran c ji 7 — 8 I.T. ele
m enty  m aszyn i urządzeń w  produkcji jednostkow ej, se ry jn e j i m asow ej; m o
cować przedm ioty  o budow ie sym etrycznej i n iesym etrycznej w k ilku  płasz
czyznach; m ocować w yw ażać i obciągać (diam entow ać) ta rcz  szlifierskich; 
stosow ać chłodziw a; czytać ry su n k i w arsz ta tow e nieskom plikow anych  elem en
tów  m aszyn i urządzeń z naniesionym i znakam i m ateria łów , obróbki i to lerancji; 
dokonyw ać pom iarów  przyrządam i pom iarow ym i.
Przykłady robót:

Szlifow anie otw orów  przelotow ych w  tu le jach  dystansow ych i otw orów  kół 
zębatych; szlifow anie se ry jne  k linów  nastaw czych  n a  ustaw ionych  szlifierkach  
na  płasko; szlifow anie w ałków  1—3 stopniow ych w  k lasie  to le ran c ji 7—8 I.T.; 
szlifow anie sw orzni i tu le jek  do łańcuchów  G alla.

Szlifierz 7 kat.
Powinien znać: , ,

Zasady i k onserw acji szlifierek  n a  płasko, do
otw orow  1 na  okrągło typu  lekkiego i średniego , n a  k tó ry ch  p racu je ; zasady 
m ocowania, u staw ian ia  i cen trow ania elem entów  m aszyn i u rządzeń  podlega-
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częściowym; zasady wyważania, obciągania i mocowania 
właściwośc^”̂  ̂ materiałów obrabianych, tarcz szlifierskich oraz
i urządzeń^ ‘Chłodziwa; rysunki warsztatowe złożonych elem entów maszyn 
pom iarow e ^ ?^i® sionym i znakami materiałów, obróbki i to lerancji; przyrządy 
m ierze nast^^^’ ” “ .^^°n^erz, średnicówka, czujnik zegarowy, spraw dziany, kąto- 
na  swoim i poziomnica; przyczyny powstawania braków ; przepisy BHP

stanow isku pracy.
Powinien umieć:
elem?ntv''^^^ klasie tolerancji 6 — 8 I.T. m iądzyoperacyjnie i na gotowo 
trycznei •  ̂ urządzeń mocować przedmioty obrabiane o budow ie syrne-
gać kilku płaszczyznach i pod kątem ; wyważać, obcią-
rysunk i i mocować tarcze szlifierskie; stosować chłodziwa; czytać
znakam i złożonych elementów maszyn i urządzeń z naniesionym i
Domiarm,"^^ • obróbki i tolerancji; dokonywać pom iarów  przyrządam i

zapobiec brakom produkcyjnym.
Przykłady robót:

^  ̂ stopniowych w  tulejach prow adzących w sporni-
w ałów  łożysk Oczkowych; szlifowanie wałków wielostopniowych,
stożkotsw b °t)wodów kół zębatych; szlifowanie w pustek  i klinów

zębutck, szczęk do tarcz uchwytów sam ocentrujących; szli- 
łe gniazd zaworów.

Szlifierz 8 kat.ł owmien znać:
ków  budowy, działania, obsługi i konserwacji szlifierek do otworów, w ał-
mocow^^ płasko typu  lekkiego, średniego i ciężkiego, na k tórych  p racu je ; zasady 
użyciu maszyn i urządzeń podlegających odkształceniom  przy
nia  oprzyrządowania i uzbrojenia maszyny; zasady w yw aża-
m atp (diamentowania) i mocowania tarcz szlifierskich; technologię
j  riałow  obrabianych i tarcz szlifierskich oraz właściwości chłodziw a; zasa-. 
i ^ n t p o d z i e l n i c y  uniwersalnej; rysunki w arsztatow e złożonych ele- 
średn*?^' \  zestawień; przyrządy pom iarowe jak : m ikrom ierz,
z do k ł^b ^^^’- z czujnikiem, pasometr, spraw dziany i poziom nica

i  0,02/1 m; przyczyny powstawania braków ; przepisy B H P na
swoim  stanow isku  pracy.
Powinien umieć:
Hr. różne powierzchnie obrotowe zewnętrzne i w ew nętrzne oraz pod

ow oinym i kątarn i i o różnych kształtach w klasie to lerancji 6 — 7 I.T.; u sta 
w iać, centrow ać i mocować w wielu płaszczyznach pow ierzchni e lem enty  m a
szyn 1 urządzeń z zachowaniem współosiowości; w yważać .obciągać (diam en
tow ać) 1 mocować tarcze szlifierskie różnych kształtów  oraz dobierać je  w  za- 
eznosci od tw ardości m ateriału  szlifowanego i ,wymaganej dokładności; stoso- 

w ac chłodziw a; posługiwać się podzielnicą uniw ersalną; czytać ry sunk i w a r
sztatowe^ złożonych elementów i trudnych zestawień z naniesionym i znakam i 
m aten a ło w , obróbki i to lerancji; dokonywać pom iarów przyrządam i pom iaro
w ym i; zapobiegać brakom  produkcyjnym.
Przykłady robót:

Szlifow anie obudów łożysk tocznych; szlifowanie stożków w ew nętrznych 
1 zew n ę trp iy ch  na  uchw ytach w ierteł; szlifowanie wałów w ielow ykorbionych; 
szliiow anie stożkowych powierzchni siedzeń zaworów; szlifow anie wrzecion 
w ielostopriiow ych; szlifowanie wałków i pochew w ieloklinow ych; szlifow anie 
d ługich  klinów , profilu  zębatek, prowadnic łóż i suportów  o różónych profilach 
do d ługości 3 mb.
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z u \V 2 g le d n ie n f^ ’n rn  '  k o n se rw ac ji szlifierek  ja k  szlifierz 8 k a t.
nych do^produkcii w  najnow szej k o n stru k c ji w prow adzo
nego odb^orii ^  k tó ry m  p racu je , a ponad to : zasady  techn icz-
wania doriatu-rf,fi p asow an  w ed łng  polskich  norm ; zasady stoso-
w ysteD uinr?J!o?^  ̂ '  sp e c ja ln y ch  uzb ro jeń  szlifierek ; zasady różnych obliczeń 
synków .  T  zaw odzie; zasady w ykonyw ania n a jtru d n ie jszy ch  ry -
maszvn ^ f^ ^ ^ t^ to w y c h  z p rzek ro jam i i rzu tow aniem  skom plikow anych części 
rancii- ^ n an iesio n y m i oznaczeniam i m ateriałów , obróbki i  to le-
n r a p v ^  po m iaro w e, s to sow ane  w  sw oim  zaw odzie; zasady  organ izacji 

w a rs z ta tu ; p rzep isy  B H P  w  odniesieniu  do w arsz ta tu  a  p rze - 
ciwpazorowe do  z a k ła d u  w  k tó ry m  p racu je .

Powinien um ieć:
sz lifie rz  8 k a t. z  uw zględnienem  szlifow ania najtrudn ie jszych , w ielo

stronnych  p o w ie rzch n i skom plikow anych  i w artościow ych elem entów  m aszyn 
1 urządzeń o raz  p rzy rząd ó w  w  k lasie  to le ranc ji 5 — 7 I.T.; m ocow ać skom pliko
wane, p o d leg a jące  odkształcen iom  przyrządy , elem enty  m aszyn i urządzeń; do
bierać ta rc z e  sz lif ie rsk ie  w  zależności od obrabianego m ate ria łu  i w ym aganej 
dokładności; s to so w ać  w łaśc iw e posuw y; czytać n a jtrudn ie jsze , skom plikow ane 
rysunki w a rsz ta to w e  zm an iesionym i znakam i m ateria łów , obróbki i to le ran c ji; 
dokonyw ać p o m iarów  p rzy rząd am i pom iarow ym i; organizow ać i k ierow ać p ra 
cą podległego zespołu rozoczego; prow adzić rap o rty  kon tro ln e  i harm onogram y 
w ykonaw cze; nadzorow ać i kontro low ać p rzestrzeganie  zasad bezpieczeństw a 
pracy n a  pod leg łych  m u  stanow iskach  roboczych.

P rzy k ład y  ro bó t:
S zlifow anie w zorn ików  w edług osi w spółrzędnych; szlifow anie ku lis a p a ra 

tów  s te ru ją c y c h  i au tom atów ; szlifow anie w zorcow ych kół zębatych; szlifow a
nie d ług ich  w ałów  w irników , pom p i tu rb in ; szlifow anie części do apara tó w  
pom iarow ych ; szlifow anie długich  p row adnic łóż szlifierek; szlifow anie stem nli 
i m a try c  w ykro jm k ó w ; m iędzyoperacyjny rozdział robót n a  szlifierk i p rzy  p ro 
d u kc ji se ry jn e j i m asow ej koł zębatych, łopa .ek  turbinow ych, zaw orów  a p a ra tu 
ry  ko tłow ej i tu rbm ow ej w  zależności od m ateria łów , w ielkości, k sz ta łtu  i w y
m ag an e j to lerancji. ,

Powinien znać: . ®

SZLIFIERZ NARZĘDZIOW Y 
Szlifierz narzędziow y 5 kat.

pow in ien  znać. obsługi i konserw acji szlifierek  specjalnych  ty p u  lekkiego.
Zasady działam  bg-Ufierki do w ałków , do noży o raz  do ta rcz  frezersk ich ); 
k tó rych  oarzędzi oraz przedm iotów  lu b  elem entów  szlifow anych;

zasady ry su n k i w arsztatow e nieskom plikow anych  p rzedm io -
^ ła śc iw o śc i . ^.nakami m ateriałów , obróbki i  to le ran c ji; zasady posług i-
tóW z przyrządam i pom iarow ym i jak : suw m iarka, głębokościo-

ką tom ierz  nastaw ny , średniców ka i szablony; przepisy  B H P n a  sw oim  
^ a n o w isk u  p racy .
pow inien  um ieć:

Szlifować na  nastaw ionych  szlifierkach  w  k lasie  to le ran c ji 7 —  9 I.T., n a rzą -  
. i  elem enty  w  p rodukc ji rniądzyoperacyjnej n a  gotow o o raz  w  p ro d u k c ji 

dz ł", t  ̂ m asow ej; m ocow ać i  u staw iać  n a  sto łach  w  podpórkach , im ad łach  
dodatkow ym  oprzyrządow aniu  m ocujących  narzędzia  i  elem enty  m aszyn 

zadzeń niepodlegających  odkształceniom ; m ocow ać i  w ym ieniać ta rcze  
i j^£-grsk,ie- 's tosow ać w łaściw e chłodziw a; czytać n ieskom plikow ane ry su n k i
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narzędzi i elem entów  m aszyn i urządzeń z naniesionym i znakam i m ateria łów , 
obróbki i to lerancji; posługiwać się przyrządam i pom iarow ym i oraz dokony
w ać pom iarów  szlifowanych przedmiotów.
P rzyk łady  robót:

Szlifow anie narzędzi jak : przecinaki, przebijaki, w iertła  sp ira ln e  i p iórko
we, noże tokarsk ie  i s trugarsk ie; szlifowanie do h a rtow an ia  m a try c  i stem pli 
w ykrojników .

Szlifierz narzędziowy 6 kat. '
Pow inien znać:

Zasady budowy, działania, obsługi i konserw acji szlifierek  narzędziow ych, 
specjalnych i uniw ersalnych typu lekkiego, na k tórych p racu je ; zasady moco
w an ia  narzędzi oraz przedm iotów  szlifowanych, za pomocą dodatkow ego oprzy
rządow ania; zasady w yw ażania i mocowania tarcz szlifierskich; w łaściw ości 
chłodziw a i zasady stosow ania chłodziwa w zależności od szlifow anych przed
m iotów ; zasady technologii, m ateriałów  ściernych oraz m ateria łów  i narzędzi 
szlifow anych; geom etryczną budowę tarcz szlifierskich; zasady n as taw ian ia  szli
fie rek  w edług w ym aganych kątów  i podziału; zasady doboru obro tów  i posuw u 
w  zależności od szlifowanego m ateria łu  i w ym aganej obróbki; ry su n k i n ieskom 
plikow anych narzędzi i elem entów z naniesionym i znakam i m ateria łów , obróbki 
i to lerancji; zasady posługiw ania się przyrządam i pom iarow ym i ja k : suw m iarka , 
głębokościom ierz, kątom ierz nastawczy, średniców ka, m ikrom ierz, szablony 
i czu jn ik  zegarow y; przepisy BH P na  swoim stanow isku pracy.
Pow inien  um ieć:

Szlifować w  klasie to lerancji 6—8 I.T., narzędzia sk raw ające, p rzy rządy  po
m ocnicze i inne elem enty na gotowo oraz w  produkcji m iędzyopercy jnej, se ry j
nej i m asow ej; mocować i ustaw iać szlifowane przedm ioty, nie podlegające od
kształceniom  w  im adle oraz w  specjalnym  oprzyrządow aniu  m ocującym ; mo
cować, w yw ażać i  obciągać (diamentować) tarcze szlifierską; stosow ać odpo
w iednie chłodziw a w za.eżności od szlifowanych przedm iotów ; czytać ry su n k i 
w arsz ta tow e narzędzi i przyrządów  pomocniczych z naniesionym i znakam i 
obróbki, to lerancji i m ateriałów ; posługiwać się przyrządam i pom iarow ym i oraz 
dokonyw ać pom iarów  szlifowanych przedm iotów.
P rzyk łady  robót:

Szlifow anie i ostrzenie pił tarczowych; szlifowanie gw in tow ników  i rozw ier- 
taków  zgrubnych; szlifowanie frezów tarczow ych i m odłow ych, szlifow anie 
płaszczyzn prostych i pod kątem  m atryc i stem pli w ykro jn ików  w  obróbce 
m iędzy operacyj ne j .

Szlifierz narzędziowy 7 kat.
Pow inien  znać:

Z asady  budowy, działania, obsługi i konserw acji szlifierek  un iw ersa lnych  
i ostrzałek  narzędziow ych typu lekkiego i średniego na k tó rych  p racu je ; zasady 
m ocow ania narzędzi oraz różnych przedm iotów szlifow anych za pom ocą dodat
kow ego oprzyrządow ania; zasady wyważania, m ocow ania i obciągan ia  (diam en
tow ania) tarcz szlifierskich; właściwości chłodziwa i zasady stosow ania chłodzi
w a w  zależności od szlifowanych przedm iotów; zasady technologii m ateria łów  
śc iernych  oraz m ateriałów  i narzędzi szlifowanych po obróbce te rm iczne j; zasa
dy n as taw ian ia  szlifierek w edług wym aganych kątów  i podziału; zasady doboru 
ob ro tów  i posuw u w zależności od szlifowanych m ateria łów  i w ym aganej 
obróbki, rysunk i w arsztatow e średnio skom plikow anych narzędzi i elem entów  
z naniesionym i znakam i obróbki, to lerancji i m ateria łów ; zasady  posługiw ania 
się przyrządam i pom iarow ym i jak: suw m iarka, głębokościom ierz, ką tom ierz  na
staw czy, średniców ka, m ikrom ierz, szablony, czujnik zegarow y i lin ia  w łosow a; 
przyczyny pow staw ania braków  produkcyjnych; przepisy B H P n a  sw oim  sta 
now isku  pracy, '
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Szlifować w  k la s ie  to le ra n c ji  6—8 I.T. po obróbce term icznej różne narzędzia 
skrawające, p rz y rz ą d y  pom ocn icze o raz  s tem ple  i m a try ce  w ykro jn ik ó w  o n ie 
skomplikowanej b u d o w ie  n a  gotow o o raz  w  p ro d u k c ji jednostkow ej i se ry jn e j; 
mocować, u s ta w ia ć  i c e n tro w a ć  sz lifow ane p rzedm io ty ; posługiw ać się p rzy  m o
cowaniu sp ec ja ln y m  o p rzy rząd o w an iem  m ocującym ; m ocować, w yw ażać i ob- 
ciągać (d iam entow ać) ta rc z e  sz lifie rsk ie  różnej g rubości i kształtów ; stosow ać 
odpowiednie ch ło d z iw a ; zachow ać s tru k tu rę  m a te ria łu  w  przedm iocie szlifow a
nym n adaną m u  w  o b ró b ce  te rm iczn e j; czytać ry sunk i w arsz ta tow e skom pliko
wanych narzęd z i i e lem en tó w  z nan iesionym i znakam i obróbki, to lerancji i m a- 
teriałów ;posług iw ać się  p rzy rząd am i pwm iarowym i oraz dokonyw ać pom iarów  
kontrolnych; zapob iegać  b rak o m  p ro d u k cy jn 3nn.

Przykłady ro b ó t;
Szlifow anie i o strzen ie  frezów  w alcow ych, w alcow o czołowych oraz roz- 

w iertaków  i lin ii o strza  zęba p ro ste j i śrubow ej; szlifow anie frezów  tarczo -' 
wych o zębach  n a  p rzem ian  skośnych; szlifow anie gw intow ników  ręcznych 
1 m aszynow ych; szlifow anie  płaszczyzn prostych  i pod kątem , m a try c  i stem pli 
w ykrojników , po  obróbce term icznej; szlifow anie stożków  spraw dzianów .

Szlifierz narzędziow y 8 kat.
Powinien znać:

Zasady budow y, działan ia , obsługi i konserw acji szlifierek  uniw ersalnych , 
ostrzałek narzędziow ych  oraz szUfierek do gw intów  typu  lekkiego, średniego 
i ciężkiego n a  k tó ry ch  p racu je ; zasady stosow ania podzielnicy un iw ersa lnej; 
zasady m ocow ania narzędzi oraz różnych przedm iotów  szlifow anych za po
mocą dodatkow ego i specjalnego oprzyrządow ania i uzbro jen ia; zasady w y
w ażania  m ocow ania i obciągania (dmm^entowania) ta rcz  szhfiersk ich  rożnej 
grubości i k sz ta łtów ; w łaściw ości chłodziw a i zasady stosow ania chłodziw  
w zależności od przedm iotów  szlifow anych; zasady technnologiii m ateria łów  
ściernych oraz m ateria łów  i narzędzi szlifow anych po obróbce term icznej; 
zasady n as taw ian ia  szUfierek w edług w m a g a n y c h  kątów  i podziału; zasady 
doboru obrotów  i posuw u w  zależności od szlifow anych m ateria łów  i w ym a
gane! obróbki; ry su n k i w arsztatow e skom pllikow anych narzędzi i elem entów  
z naniesionym i znakam i obróbki, to lerancji i m ateria łów ; zasady posługiw ania 
sie nrzyrządam i pom iarow ym i jak : suw m iarka, kątom ierze optyczne z czuj
n i k i e m  zegarow ym , m ikrom ierz, pasom etr, szablony i spraw dziany; przyczy
na  pow staw ania b raków  produkcyjnych; przepisy B H P na  swoim  stanow isku  
pracy.
pow inien  um ieć:

Szlifow ać pod różnym i kątam i w  klasie  to le ranc ji 5—7 I.T .; różne na rzę 
dzia sk raw ające, przyrządy pomocnicze oraz inne  przedm ioty  na  gotowo po 
obróbce term icznej w  produkcji jednostkow ej i se ry jn e j; ustaw iać, cen trow ać 
i mocować różne przedm ioty o budow ie n iesym etrycznej, z zachow aniem  
spółosiowości przy pomocy specjalnego oprzyrządow ania m ocującego uzbro
jen ia ; posługiw ać się podzielnicą u n iw resalną; mocować, w yw ażać i obciągać

" ru k w re  m atelalu  w przedmiocie a z l i S ^ n y ^ S d a ^ n r ™  w”

gomi doko P“=l“6iwa= Sie przyrządemr^mlora-

Powinien umieć:
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Szlifow anie i ostrzenie frezów  profilow ych oraz m odułow ych, tarczow ych 
i ś lim akow ych; szlifow anie i ostrzenie rozw iertaków  stożkow ych i noży to k a r
sk ich  z p ły tk am i V idia w edług szablonu; szlifow anie rozw iertak ó w  łopa tko 
w ych ; szlifow anie i ostrzenie noży Felow sa; szlifow anie m a try c  i stem pi \vy -  
k ro jn ik ó w  po obróbce term icznej; szlifowanie szablonów  i w zorn ików  profi
low ych.

Szlifierz narzędziow y 9 kat.
P ow in ien  znać:

Zasady budow y, działania, obsługi i konserw acji szlifie rek  un iw ersa lnych , 
o strza łek  narzędziow ych oraz szlifierek do gw intów  i kół zębatych  tj 'p u  lek 
kiego, średniego i ciężkiego, na  k tórych p racuje; zasady dzia łan ia  podzielnicy 
un iw ersa ln e j; zasady m ocow ania narzędzi, przyrządów  pom ocniczych i pom ia
row ych  oraz przedm iotów  szlifowanych za pomocą sijecjalnego oprzyrządo
w an ia  i uzbro jen ia; zasady-w yw ażania, m ocow ania i obciągania  (d iam entow a
nia) ta rcz  szlifierskich różnej grubości i kształtów ; w łaściw ości chłodziw a i za
sady  stosow ania chłodziw  w  zależności od szlifow anych p rzedm io tów ; zasady 
technologii m ateria łów  ściernych oraz m ateriałów , narzędzi, p rzyrządów  pom ia
row ych  i pom ocniczych i innych przedm iotów  szlifow anych w  obróbce te r 
m icznej; zasady n astaw ian ia  szlifierek w edług w ym aganych  kątów  i podziału; 
zasady doboru obrotów  i posuw u oraz tarcz szlifierskich w  zależności od szlifo
w anych  m ateria łów  i w ym aganej obróbki; ry sunk i w arsz ta to w e elem entów  
złożonych i zestaw ień z naniesionym i znakam i obróbki, to le ran c ji i m ateria łów ; 
zasady  posługiw ania się przyrządam i pom iarow ym i i kon tro lnym i ja k : suw 
m ia rk a , kątom ierze optyczne i z czujnikiem  zegarowym , m ikrom ierz , pasom etr, 
szablony i spraw dziany; przyczyny pow staw ania b raków ; p rzepisy  B H P na 
sw oim  stanow dsku pracy.
P ow in ien  um ieć:

Szlifow ać pod różnym i kątam i w  klasie to lerancji 4—6 I.T. narzędzia  sk raw a
jące, p rzyrządy  pomocnicze i pom iarowe oraz inne p rzedm ioty  n a  gotow o po 
obróbce term icznej w  p rodukcji jednostkow ej i se ry jn e j; ustaw iać , centrow ać 
i m ocow ać różne przedm ioty  oraz narzędzia, przyrządy pom ocnicze i pom iarow e, 
e lem entów  i podzespołów  m aszyn i urządzeń szlifow anych przy pom ocy dodat
kow ego oprzyrządow ania i specjalnego uzbrojenia; posługiw ać się podzielnicą 
u n iw ersa ln ą ; wyw ażać, mocować i obciągać (diam entować) oraz dob ierać  tarcze 
szlifiersk ie; stosow ać w łaściw e chłodziwa; zachować s tru k tu rę  m ateria łu  
w  przedm iocie szlifow anym  nadaną m u w  obróbce term icznej; czytać rysunk i 
w arsz ta tow e elem entów  złożonych i zestaw ień ze szczególnym  uw zględnieniem  
narzędzi, p rzyrządów  pomocniczych i pom iarowych, z nan iesionym i znakam i 
obróbki, to le ranc ji i m ateria łu ; posługiwać się przyrządam i jK im iarowym i i kon
tro ln y m i oraz dokonyw ać pom iarów  szlifowanych przedm iotów ; zapobiegać 
b rak o m  produkcyjnym .
P rzy k ład y  robót:

Szlifow anie spraw dzianów  gw intowych zew nętrznych i p ierścieniow ych 
z nad m ia rem  n a  dotarcie; szlifowanie i ostrzenie rozw iertaków  o uzębien iu  spi
ra ln y m  na  gotowo; szlifowanie na gotowo spraw dzianów  tłoczkow ych i p ier
ścieniow ych oraz w zorników  profilowych; szlifowanie frezów  ślim akow ych  z na
k ład k am i p ły tek  V idia; szlifowanie głowic frezerskich w ielonożow ych; szlifo
w an ie  p ro filu  zęba noży Felow sa; szlifowanie i o strzen ie przeciągaczy do 
w ieloklinów .

Szlifierz narzędziowy 10 kat.
P ow in ien  znać:

Z asady  budow y, działania, obsługi i konserw acji szlifierek  ja k  szlifierz na
rzędziow y 9 kat., z uwzględnieniem  pracy na szlifierkach  najnow szej kon
s tru k c ji w prow adzonych do zakładu, w  którym  pracu ją , a ponadto : zasady  tech-

. Przykłady robót:
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---------- v an ia  d oda tkow ych  i sp ec jam j’--**
w zaw odzie sŹ lif/erza obliczeń w ystęp u jący ch  n a  m aszynach
rysunków  w a r s z t m ^ o h  ""^sady w ykonyw an ia  n a jtru d n ie jsz y c h
mentów m aszy n  i ^^^®^^°J^rni i rzu to w an iem  skom pIikow an3'ch e .e -
iących u r z a d ^ ń  ^^^^zególnym uw zględnien iem  narzęd z i sk ra w a 
nych  i S x o i n v ^  .  typow ych  i specjalnych , p rzy rząd ó w  pom iaro -
zasady p o s łu ^ w a o ^  n an iesio n y m i znakam i obróbki, to le ran c ji i m a te ria łó w ; i u n iw ersa ln ą  i op tyczną; zasad y  dzia łan ia
produkcyinynh- ^  p rzy rząd arn i pom iarow ym i; p rzyczyny p o w staw an ia  b rak ó w  
W odnies/em n^H  zespołu i w a rsz ta tu ; p rzep isy  B H P

siem u  do  w a rsz ta tu , a  p rzeciw pożarow e do zak ładu , w  k tó ry m  p racu je .

Pow inien um ieć:
k la s ie  to le ran c ji 4-€ r.T. najtru d n ie jsze , w ie lo stronne  pow ierzch- 

d la  t ł n o ^ ^ - * w arsz ta tow ych  narzędzi sk raw ających , w y k ro jn ik ó w  
w i ć  ^   ̂ w y k ra w a n ia  o raz  p rzyrządów  pom iarow ych i k o n tro lnych ; u s ta -
oray' * m ocow ać różne przedm ioty , narzędzia, u rządzen ia  pom ocnicze

P ou u aro w e i kon tro lne  przy  pom ocy specjalnego  i dokładnego 
tn rp il  uiocow ac, w yw ażać, obciągać (d iam entow ać) oraz dobierać
nl^pl zależności od szlifow anego m ate ria łu  i w ym aganej dok ład -

s ^ i fu ,  stosow ać w łaściw e chłodziw a; zachow ać s tru k tu rę  m a te ria łu  
szlifow anym  n ad an ą  m u w  obróbce te rm iczne j; zapobiegać 

p ro d u k cy jn y m ; czytać tru d n e  ry su n k i w arsz ta tow e e lem en tów  złożo- 
rxv. ^   ̂ zestaw ień  ze specjalnym  uw zględnieniem  narzędzi sk raw ający ch  o raz  
p  zy rządow  pom iarow ych  i kontro lnych  z  naniesionym i znakam i obróbk i, to le- 

nc ji i m a te ria łó w ; dokonyw ać pom iarów  przyrządam i pom iarow ym i, p rzed - 
lotow  szlifow anych  oraz dokonyw ać pom iarów  kon tro ln y ch ; organizow ać 
k ie ro w ać  p racą  zespołu roboczego; prow adzić ra p o rty  k o n tro ln e  i h arm o n o 

g ram y  w ykonaw cze; nadzorow ać i kontro low ać p rzestrzegan ie  zasad  bezpie
czeństw a p racy  n a  podległych m u stanow iskach  pracy.

P rzy k ład y  robót:
S zlifow am e w ykańczające  po obróbce term icznej sp raw dzianów  do gw in tów  

trapezow ych, sym etrycznych i mesvmetrvf'7ni7r.v. i ,• t. ■ sw iaiiow
szlifow anie, po obróbce term icznej, w zorników  i
now ych; szlifow anie w zorcow ych spraw dzianów
stożkow ych w ew nętrznych  i zew nętrznych oraz g w i n t o w i  ’

Ś l u s a r z

„  . . ,  Ś lusarz 3 k a t
P o w in ie n  znać: •

Z asady  obsługi i konserw acji urządzeńimadeł, szlifierk i ręcznej stołow ej nożve ślusarsk iego , ja k : sto łów
1 konserw acji typow ych urządzeń transnenf” ^ ^ ^ ’. ^^^ady d z ia łan ia  obsługi

p r . .p .s y  B H P „ a  " '« t a e t« w = ,  ' uwS a T  i T S ł o M :

Powinien umieć:
W edług w skazań i pod nad

ostre krawędzie materiałów piłotfrać zgrubnie i ścinać i •
dow ać po w ierceniu, cięciu nożycach, p a ln ik iem
eiekttycznym , a c e t y i e n o U x ^ f ^ - " S j = ; ^ ^ ^  ^, ®^adowac i nag rzew ać  n ity  przy
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n itow an iu  konstrukcji stalow ych; czytać pro^. e szkice w arsz ta tow e; p osług iw ać  
się p rostym i przyrządam i pom iarow ym i jak ; skalą  m ilim etrow ą, su w m ia rk ą  
i szablonam i.

P rzyk łady  robót:
P rostow anie, załam yw anie kraw ędzi i segregow anie części lek k ich  k o n 

stru k c ji ja k  v."spomików budowlanych, podtrzym ujących przew ody p a ro w e  i po
w ietrzne; przecinanie piłką ręczną i na  nożycach: bed n ark i, p ła sk o w n ik ó w  
i s ta li profilow ej; dopom aganie przy transporcie ciężkich e lem entów  sta low ych  
i m ateriałów .

Ślusarz 4 kat.
Pow inien  znać:

Z asady  działania, obsługi i konserw acji urządzeń w arsz ta tu  ślu sarsk ieg o  ja k  
stołów, im adeł, p ły t do prostow ania, szlifierki ręcznej stołow ej nożyc ręcznych , 

'w ie r ta r k i  stołowej (słupowej); zasady ręcznej obróbki ś lu sa rsk ie j; zasad y  p ro 
cesu technologicznego w  obróbce ręcznej; nazw y poszczególnych u rząd zeń  po
m ocniczych i narzędzi ślusarskich; zasady praw idłow ego m ocow ania p rzed m io 
tów  w  im adłach ślusarskich; podstawowe zasady technologii i m e ta li; p o d s ta 
wowe zasady rysunków  w arsztatow ych; proste p rzyrządy  pom iarow e ja k  sk a la  
m ilim etrow a, kątow nik  i szbalony; przepisy BH P na  sw oim  s tan o w isk u  p racy .
Pow inien  um ieć:

W edług w skazań i pod nadzorem  obrabiać drobne elem enty  k o n s tru k c ji s ta 
low ych -'redług tra sy  lub przym iaru  przez piłow anie, śc inanie  lub  szlifow anie  
n a  zciem icacn  stełych i ręcznych; prostow ać końce po obcięciu n a  n ożycach  
i usuw ać zadziory po w ierceniu; przecinać lekkie ksz ta łtow nik i ręczną  p iłk ą  do 
m eta li; w iercić otw ory przelotow e w  prostych e lem entach  k o n s tru k c ji; p ro s to 
w ać b lachy  i sta le  profilowe; wycinać spoiny spaw ów  w ad liw ie  w y k o n an y ch ; 
ostrzyć typow e narzędzia ślusarskie; mocować w  im adle  ręczne p rzed m io ty  
sztyw ne niepodlegające odkształceniom ; czytać ry sunk i w arsz ta to w e  n a jp ro s t
szych elem entów  i oznaczeń stali profilowych; piosługiwać się  pod staw o w y m i 
p rzy rządam i pom iarow ym i jak  skala m ilim etrow a, su w m iark a , k ą to w n ik , sza 
blony, cyrk iel i kątom ierz.

P rzyk łady  robót:
Ręczne obrab ian ie  kraw ędzi blach węzłowych do lek k ich  k o n s tru k c ji s ta 

low ych; ścinanie  kraw ędzi grubych blach i kształtow ników  lekk ich  k o n s tru k c ji 
sta low ych do spaw ania; szlifowanie zadziorów na  p łaskow nikach , k sz ta łto w n i
kach  lub  sto jakach  do m ocowania odłączników i izolatorów  w sporczych ; p rz e 
b ijan ie  i cen trow anie otw orów  do nitow ania; w ykonanie  okuć i o b ra m o w a ń  
budow lanych.

Ślusarz 5 kat.
Pow in ien  znać:

Z asady  działania, obsługi i konserw acji urządzeń w a rsz ta tu  ś lu sa rsk ieg o  ja k r 
im adeł, p ły t do prostow ania, nożyc ręcznych, w ie rta rek  kolum now ych , sz lifie rek  
z zciem ic  oraz narzędzi do ręcznej obróbki m etali; zasady d z ia łan ia  a p a ra tó w  
spaw aln iczych; zasady obróbki ślusarskiej i kuźniczej; p odstaw ow e zasady  
technologii m etali; zasady procesu technologicznego przy  ręcznej ob ró b ce  ś lu 
sa rsk ie j; zasady i rodzaje połączeń elem entów  m aszyn lu b  k o n s tru k c ji;  zasad y  
m ocow ania w  im adłach przedm iotów  nieco skom plikow anych  i p o d leg a jący ch  
częściowo odkształceniom ; zasady rysunków  w arsz ta tow ych  nieco sk o m p lik o 
w anych  d e ta li z naniesionym i oznaczeniam i m ateria łów , ob róbk i i to le ra n c ji;  
p rzy rząd y  pom iarow e jak : skala  m ilim etrow a, suw m iarka , ką tom ierz , szablony,, 
cy rk ie l i m ack i; przepisy BH P na swoim stanow isku pracy.
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Zgrubnie o b ra b ia ć  p rz e d m io ty  i e lem en ty  k o n s tru k c ji s ta low ych  n ie  pod 
legające o d k sz ta łcen io m ; z g ru b n ie  p iłow ać  i szlifow ać n a  zc iem icy  p rzed - 
jiiioty i części k o n s tru k c ji  po obcięciu  n a  nożycach  i cięciu ace ty lenem ; ukoso- 

brzegi sp a w a n ia  p rz y  pom ocy  p rzec in ak ó w  lu b  p iln ików , p rostow ać ręcznie 
lub m echanicznie b la c h y  do 3 X 500 X 500 i s ta li p ro filow ej do długości 2 m b; 
,viercić o tw ory  p rz e lo to w e  i ś lep e  w  p rzed m io tach  i e lem en tach  k o n stru k c ji 
stalowych; d o b ie rać  i n a c in a ć  g w in ty  ręczn ie  w  o tw o rach  przelo tov/ych i ś le 
pych; pom agać p rz y  p ro s to w a n iu  b lach  do 6X1000 X 2000 o raz  różnych  ksz ta ł
towników; m ocow ać w  im ad le  i p rzy rząd ach  p rzedm io ty  o budow ie n iesym e
trycznej i p o d leg a jące  odk sz ta łcen io m ; ostrzyć stęp ione  narzęctóa  ślu sarsk ie ; 
czytać ry su n k i w a rsz ta to w e  tru d n ie jszy ch  d e ta li z nan iesionym i oznaczeniam i 
materiałów, o b ró b k i i to le ra n c ji;  posług iw ać się p rzy rząd am i pom iarow ym i.

powinien umieć:

przykłady ro b ó t:
O brab ian ie  k ra w ę d z i i p ro sto w an ie  b lach  w ęzełkow ych koristrukcji s ta lo 

wych; w y k o n y w an ie  n a  gotow o odw ietrzn ików  do podstac ji rozdzielczych; w y 
konywanie n a  gotow o w sp o rn ik ó w  ze s ta li profilow ej do k o n stru k c ji rozdzielni 
6 kV; w y k o n y w an ie  n a  gotow o d ra b in  do tra n s fo rm a to ro v jc h  stac ji słupow ych; 
wykónyw am e n a  gotow o sta jak ó w  pod p ły ty  kow alskie i do p rostow an ia  b lach , 
^ ^ k o n ^ a n  e n a  gotow o konsolek  do m ocow ania szyn zbiorczych; w ykonyw a- 
^  obróbk i r jc z n l j  i m echanicznej k o n stru k c ji stalow ych, b ram  i ogrodzeń 
podstacji rozdzielczych.

Ś lusarz  6 kat. •
pow inien znać: ..  ̂ i iobsługi i konserw acji u rządzeń  w arsz ta tu  Ślusarskiego, 

Z asady  °  b S  i sta li profilow ych, w ie rta rek  kolum now ych i elek-
S ^ c ^ y c h °  szlifierek  ręcznych i zciem ic, m łotków  pneum atycznych
tryeziiyLn ręcziiz . obróbki kuźniczej; zasady działan ia  przetw ornicy
oraz narzędzi „j^-^nego; zasady technologii sta li i m eta li nieżelaznych;
do f^^i-j^ai-skiej i kuźniczej; zasady procesu technologicznego w  ob-
zasady ob ro b k i przeznaczenia obrab ianych  przedm iotów  i de tali; zasady
róbce narzędzi do obróbki ręcznej oraz w ierte ł; zasady i ro-
geom etrii ką to  zasady m ocow ania w  im adłach i p rzyrządach  przed-
dzaje niesym etrycznej, podlegających odkształceniom ; ry sunk i
juiotow  o °  . jb^ieiszych detali i zestaw ień z naniesionym i oznaczeniam i m a-trudn ie jszych  detali i zestali
warsztarowL ,  ̂ . to lerancji; przyrządy  pom iarow e i kontro lne po trzebne przynbróbki 1 tOl6ranCji, pizyiz,4uy pum idiuw e i KuiiLioine j 
^^^óbc^ 'ślu sarsk ie j; przepisy BH P na  swoim  stanow isku pracy.

**” nh^*abiać*przedmioty i elem enty konstrukc ji stalow ych za pom ocą m ło tków  
oiimatYcznych, szlifierek ręcznych i piłow ania; ukosow ać brzegi przecinakam i 

? ^ ło tk ie m  pneum atycznym  przedm iotów  i elem entów  konstrukc ji do spaw ania 
* 1 ektrycznego i autogenicznego; w ycinać i piłow ać różne w ycięcia profilow e po 
*^bcięciu acetylenem ; prostow ać n a  prostow nicy stal profilow ą do 2 m b oraz 
!^rostować i zw ijać blachy do 2 m m ; nacinać, gw inty  w  trudno  dostępnych 
P ie js c a c h ; nitow ać na  zimno elem enty lekkich  konstrukcji stalow ych n itam i 
do 0  8 m m ; ostrzyć stępione narzędzia do obróbki ślusarsk iej z uw zględnie- 
jiiem w ierte ł i gw intow ników ; czytać rysunk i w arsztatow e detali z nieskom pli- 
jjowanych z e s ^ ło w  k o nstm kcji stalow ych z naniesionym i oznaczeniam i m a te -  
j-iałow, obrobki to lerancji, posługiw ać się p rzyrządam i pom iarow ym i.

przykłady robót:
W ykonywanie na  gotowo szafek i sto jaków  narzędziow ych; w ykonvw anie 

n a  gotowo odw i^rzn ikow  do stacji rozdzielczych; w ykonyw anie n a  gotowo 
szyn jezdnych pod odłączm ki i transfo rm atory ; w ykonyw anie na  gotowo okien
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i św ietlników  (ze stali profilowej i okiennej); wykonywanie na gotowo zam 
ków (baskwili) do rozdzielni 6 kV; wykonywanie na gotowo dźwigni do napę
dów ręcznych odłączników mocy; prostowanie na walcach blachy powyżej 
3 mm gm bości; prostowanie i obrabianie krawędzi dużych blach węzłowych 
konstrukcji stalowych.

Ślusarz 7 kat.
Powinien znać:

Zasady działania, obsługi i konserwacji urządzeń w arsztatu  ślusarskiego 
i maszyn do prostowania i walcowania blach lub stali profilowych, m łotków  
pneum atycznych, szlifierek ręcznych i zciemic, w iertarek  kolumnowych, nożyc 
i kantów ek oraz różnych narzędzi i urządzeń do obróbki ślusarskiej i kuźni
czej; zasady budowy, działania i obsługi przetwornicy acetylenow ej; zasady 
technologii m etali nieżelaznych, stali konstrukcyjnej, narzędziowej i stopow ej; 
zasady obróbki ślusarskiej przy trudnych elementach konstrukcji i przy m on
tażu w stępnym ; proces technologiczny obróbki ręcznej w  połączeniu ze spaw a
niem ; zasady geometrii ostrza narzędzi potrzebnych przy ręcznej i m echanicz
nej obróbce ślusarskiej; zasady mocowania przedmiotów cienkościennych o b u 
dowie niesym etrycznej; rysunki warsztatowe skomplikowanych elem entów  
i prostych zestawień z naniesionymi oznaczeniami materiałów; obróbki i to le
rancji; przyrządy pomiarowe i kontrolne potrzebne przy obróbce ślusarsk ie j; 
przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.
Powinien umieć:

■Obrabiać skomplikowane elementy konstrukcji w  miejscach stykow ych przy 
stopach słupów obciążonych dynamicznie i miejscach ułożyskowania do m on
tażu wstępnego; posługiwać się przy obróbce rnłotkami i przecinakam i p neu 
m atycznym i; obrabiać pilnikam i lub przecinakami pKjwierzchnie profilow e 
i pod kątem , wymagające dokładności; prostować blachy do 3X1000 X 2030 za 
pomocą m łotkow ania lub na walcach; nitować na zimno i gorąco n itam i do
0  8 mm podzespoły lekkich konstrukcji stalowych i różnych okapturzeń; t r a 
sować proste elementy konstrukcji stalowych i urządzeń pomocniczych z zacho
w aniem  współosiowości płaszczyzn współzależnych; ostrzyć stępione w iertła , 
gw intow niki i narzędzia do ręcznej obróbki ślusarskiej; mocować w  im adłach
1 urządzeniach pomocniczych przedmioty i elementy cienko ścienne i ła tw o 
podlegające odkształceniom przy obróbce; czytać rysunki w arsztatow e złożonych 
detali i zestawień z naniesionymi oznaczeniami m ateriałów , to lerancji i o b 
róbki; posługiwać się przyrządam i pomiarowymi i kontrolnymi.
Przykłady robót:

W ykonywanie na gotowo konstrukcji stalowych i stojaków  do m ocow ania 
głowic kablowych 6 kV; wykonywanie na gotowo średniej wielkości zbiorników  
na ciśnienie do 3 atm  i tem peratury do 300“; wykonywanie na gotowo pulpitów  
nastaw ni do mocowania aparatury  sterowniczej; w ykonywanie na gotowo po
m ostów i schodów z konstrukcji stalowych; wykonywanie na gotowo kon
s tru k c ji  pod odłączniki olejowe 20 kV do zamocowania apara tu ry  SPZ; w yko
nyw anie na  gotowo okapturzeń dla urządzeń elektrycznych SPZ; m ontaż 
i nitow anie wirników, w entylatorów kuźniczych.

Pow inien znać:
Ślusarz 8 kat.

Zasady budowy, działania, obsługi i konserwacji różnych typów  m aszyn 
i urządzeń z kom pletnym wyposażeniem, na których pracuje  (prostow nice, 
nożyce, kantów ki, szlifierki ręczne i zaciernice, m łotki pneum atyczne oraz prze
tw ornice acetylenowe); zasady technologii m etali nieżelaznych, stali k o n stru k 
cyjnej, narzędziowej i stopowej oraz m ateriałów ściernych; technologiczne w ła
ściwości m ateriałów  oraz ich oznaczenia; zasady obróbki ślusark iej trudnych
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i skom plikow anych  elem entów  urządzeń pomocniczych, konstrukcji stalowych 
1 b laszanych; za saay  i rodzaje  rożnych nołaoypń 
różnych oblicżcń cvyólóp .,i,cych  w  sady
przy ręcznej i m echan icznej obróbce ś lu s a r k ie r  rysunW warszta^^^^^  ̂
nych e lem en tów  i tru d n y c h  zestaw ień z naniesionymi o zn^zen fa iS  m ateria
łów, n itow an  i w ie rceń ; p rzyrządy  pomiarowe i kontrolne stosowane w danym 
zawodzie; p rzyczyny  pow staw ania  braków  produkcyjnych; tablice oznacLń 
stall k o n s tru k cy jn y ch , narzędzio^yych i stopo.yych oraz przekrojów kształtow
ników 1 b lach  w ed łu g  PN ; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.
Powinien um ieć:

O brab iać ręczn ie  i p rzy  pomocy m aszyn i urządzeń (do obróbki ślusarskiej) 
pow ierzchnie p ro filow e i pod kątem  skomplikowanych konstrukcji i urządzeń; 
prostow ać p rzed  i po spaw an iu  skrzywione i zwichrowane zespoły konstruk
cji sta low ych  i b la szan y ch ; prostow ać blachy o wymiarach do 4X1500X2000 na 
walcach, za pom ocą m ło tkow ania  lub przez nagrzewanie; posługiwać się m a
szynami, n arzęd z iam i i urządzeniam i poti-zebnymi przy obróbce i prostowaniu 
zespołów k o n s tru k c ji sta low ych, zbiorników i okapturzeń; trasować trudne seg
m enty k o lum n  o raz  e lem enty  konstrukcji z zachowaniem współosiowości pła
szczyzn w spó łzależnych ; giąć ru ry , blachy, kształtowniki różnymi sposobami; 
zapobiegać b rak o m  p rodukcy jnym ; ustalać kolejność wykonywanych operacji; 
czytać ry su n k i w arsz ta to w e  i konstrukcyjne, elementów i zestawień z nanie
sionymi oznaczen iam i m ateriałow ym i, obróbki i tolerancji; dokonywać pomia
rów p rzy rząd am i pom iarow ym i i kontrolnym i.

P rzyk łady  ro b ó t:
W ykonyw anie  n a  gotow o szaf rozdzielczych, aparatury sterowniczej; wyko

nyw anie n a  gotow o k o rp u su  urządzeń elektrycznych SPZ; wykonywanie na 
gotowo k o n s tru k c ji różnych  typów  rozdzielni; wykonywanie na gotowo ręcz
nego i m echan icznego  napędu  dla odłączników i wyłączników; wykonywanie 
na gotow o p o rta lu  d la  lin ii wysokiego napięcia; wykonywanie konstrukcji 
stalow ej ra m y  w ózków  suw nicow ych; dopasowywanie segmentów przewodów 
w en ty lacy jn y ch  ko tłów  i tu rb in ; dopasowywanie i montaż konstrukcji stalowej 
nośnej, ko tłów , ru sz tó w  i elektrofiltrów ; montaż i dopasowywanie elementów 
k o n stru k c ji le jó w  popieln ikow ych, zasypów węglowych i zasobników.

Ślusarz 9 kat.
Pow inien um ieć:

Ja k  ś lu sa rz  8 k a t. z uw zględnieniem  urządzeń i obrabiarek najnowszej kon
strukc ji, s to so w an y ch  w  danym  zawodzie i wprowadzonych do produkcji w za
kładzie, w . k tó ry m  p racu je , a ponadto: zasady technicznego odbioru urządzeń 
i o b rab ia rek  s tosow anych  w  zawodzie; zasady działania i obsługi dodatkowych 
i specja lnych  op rzy rządow ań  produkcyjnych, wprowadzonych przy obróbce 
ręcznej i m ech an iczn e j zaw odu ślusarskiego; zasady najtrudniejszych obli
czeń w y stęp u jący ch  w  zaw odzie; zasady najtrudniejszych prostowań przez na
grzew anie ; g eo m etrię  ostrzy  najnow szych konstrukcji narzędzi wprowadzonych 
do p ro d u k c ji; p rocesy  technologiczne obróbki ręcznej, montażu i obróbki me
chanicznej; zasady  w ytrzym ałościow e m ateriałów stali konstrukcyjnej i kon- 
s tru k cy jn o -sto p o w y ch  oraz m ateriałów  zastępczych stosowanych w danym  za
w odzie; p rzyczyny  pow staw an ia  braków  produkcyjnych i sposoby ich usuw ania; 
zasady  o rg an izac ji p racy  w arsz ta tu  i podległej brygady; rysunki w arsztatowe 
1 k o n stru k cy jn e  złożonych elem entów  podzespołów i trudnych zestawień z na
niesionym i oznaczeniam i m ateriałów , obróbki, tolerancji, oraz wszelkich ozna
czeń n ito w an ia , w iercen ia  i przekrojów  m ateriałów; przyrządy pomiarowe 
i kon tro ln e  sto sow ane w  zawodzie ślusarskim  i trasera; przepisy BHP w  odnie
sien iu  do w a rsz ta tu , a przeciw pożarow e w odniesieniu do całego zakładu 
w  k tó ry m  p racu je .
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Jak  ślusarz 8 kat. z uwzględnieniem najtrudniejszej obróbki ręcznej i stoso
wanej mechanicznej w danym zawodzie, przy wykonywaniu wartościowych 
przedmiotów lub konstrukcji; montować częściowo i ostatecznie konstrukcje 
stalowe ważnych obiektów wymagających ze względu na swe przeznaczenia 
specjalnej dokładności i sumienności w wykonywaniu z uwagi na bezpieczeń
stwo ruchu i ciągłości produkcji; trasować, dopasowywać i wykonywać montaż 
w stępny i końcowy złożonych elementów podzespołów najtrudniejszych kon
strukcji stalowych z uwzględnieniem elementów żeliwnych, staliwnych i m a
teriałów  pomocniczych; wykonywać trudniejsze mocowania przy m ontażu cięż- 
Icich konstrukcji stalowych do spawania i nitowania; stosować m ałą m echa
nizację przy transporcie; ciężkich podzespołów i obiektów do montażu częścio
wego i ostatecznego przy racjonalnym rozdziale prac podległemu zespołowi . 
roboczemu; prostować przez podgrzewanie i na prostownicy, przed i po spa
w aniu lub nitowaniu podzespołów ciężkiej konstrukcji stalowej i blaszanej; 
przestrzegać dyscyplinę prccesów technologicznych występujących w danym 
zawodzie; czytać rysunki warsztatowe i konstrukcyjne złożonych elementów, 
podzespołów i trudnych zestawień; kontrolować oraz dokonywać pomiarów 
przyrządam i pomiarowymi i kontrolnymi; zapobiegać brakom produkcyjnym ; 
nadzorować i kontrolować przestrzeganie zasad bezpieczeństwa pracy podle
głego zespołu roboczego.
Przykłady robót:

W ykonywanie na gotowo w irnika wentylatora mechanicznego wyciągu spa
lin; wykonywanie kratowej konstrukcji stalowej dw uram iennych słupów noś
nych dla linii przewodów prądowych wysokiego napięcia; w ykonywanie kon
strukcji stalowych mostów suwnicowych o nośności powyżej 10 ton; w yko
nyw anie blachownie dla pomostów i podestów konstrukcji nośnych kotłów; 
wykonyw anie konstrukcji nośnych różnych typów kotłów; wykonyw anie kon
strukcji w ind ręcznych i mechanicznych; wykonywanie konstrukcji czerpaków 
i  przenośników kubełkowych wraz z wieżą wyciągową dla mechanicznego za
sypu rusztów kotłów; wykonywanie na gotowo rui' ślimako^wych do podaj
ników  m iału węglowego do opalania kotłów.

ŚLUSARZ ŁOPATEK TURBINOWYCH 
Ślusarz łopatek turbinowych 5 kat.

Powinien znać: i ;
Zasady działania, obsługi i konserwacji urządzeń w arsztatu  ślusarskiego jak: 

różne im adła, 'w iertarki ręczne i elektryczne, szlifierki stojakowe i ręczne, p rasy  
śrubow e ręczne oraz różne narzędzia do obróbki ślusarskiej; zasady działania 
ap a ra tu  spawalniczego i lamp lutowniczych; zasady ręcznej obróbki ślusarskiej 
i kuźniczej; podstawy technologii metali i zasady obróbki term icznej; ogólne- 
zasady procesów technologicznych przy ręcznej obróbce m etali i m ontażu ło
patek  turbinow ych; zasady mocowania w imadłach i przyrządach przedm iotów  
cienkościennych i podlegających odkształceniom; zasady geom etrii ostrza n a 
rzędzi ślusarskich; rysunki warsztatowe mniej skomplikowanych d e ta li 'z  na
niesionym i oznaczeniami materiałów, obróbki i tolerancji; przyrządy pom iarow e 
jak : skala milimetrowa, suwmiarka, mikromierz, kątom ierz i szablony oraz. 
szczelinomierz; przepisy BHP na swoim stano'wisku pracy.
Pow inien umieć;

Przygotowywać narzędzia potrzebne do zakładania i 'wybijania łopatek  tu r -  
bino-wych; napra'wiać stępione narzędzia przy pomocy obróbki term icznej oraz 
szlifować w iertła  i g'wintowniki; 'wiercić i rozwiercać otwory w  elem entach 
złożonych oraz ręcznie gwintować je; ciąć, przecinać, ścinać i piłować, w edług 
tra sy  lub przym iaru, elementy przyrządów pomocniczych oraz łopatek tu rb in o -

Powinien umieć:
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^ c h ,  w  c z a s ie  p r o d u k c j i  m ię d z y o p e r a c y jn e j ; m o c o w a ć  w  im a d ła ch  i p rzy rzą -  
u ż y c iu  d o d a tk o w y c h  sz c z ę k  o ch ro n n y ch  i sp e c ja ln y c h  p rzed m io ty

0 b u d o w ie  n ie s y m e tr y c z n e j ,  p o d le g a ją c e  o d k sz ta łcen io m ; czy ta ć  ry su n k i m n ie j  
sk o m p lik o w a n y c h  e le m e n tó w  z n a n ie s io n y m i o zn a czen ia m i m a ter ia łó w , ob rób k i
1 to le r a n c j i;  d o k o n y w a ć  p o m ia r ó w  o b ra b ia n y ch  p rzed m io tó w , o d p o w ied n im i 
p rzy rzą d a m i p o m ia r o w y m i i k o n tr o ln y m i.

Przykłady robót:
S e g r e g o w a n ie  i  u k ła d a n ie  ło p a te k  tu r b in o w y c h  i  b a n d a ży  do  m o n ta żu  wstęp>- 

n eg o ; c z y s z c z e n ie  ło p a te k  tu r b in o w y c h ; o czy szcza n ie  r o w k ó w  k ó ł pi'zed z a k ła 
d a n ie m  ło p a t e k  u s u w a n ie  z a d z io r ó w  i u szk o d zeń  m e c h a n iczn y ch  w  ro w k a ch , 
p rzed  z a k ła d a n ie m  ło p a te k ;  sm a r o w a n ie  r o w k ó w  w a r s tw ą  o le ju  r y c y n o w e g o  
a lb o  g lic e r y n ą ;  p o d a w a n ie  ło p a te k  i p rzek ła d ek  do  m o n ta żu  w y k o n a w c z e g o  
przy  w s p ó łp r a c y  ś lu sa r z a  w y ż sz e j  k a teg o r ii;  p o m a g a n ie  przy  n a c ią g a n iu  d rutu  
u s z ty w n ia ją c e g o  ło p a tk i.

Ślusarz łopatek turbinowych 6 kat.
Powinien znać:

Z asad y  d z ia łan ia , obsługi i konserw acji urządzeń w arsz ta tu  ślusarskiego 
ja k : różnych  narzędz i ś lu sarsk ich  i specjalnych  używ anych przy łopatkow aniu  
w irn ik ó w  tu rb in o w y ch ; zasady obsługi ap a ra tu  spaw alniczego i autogenicz- 
nego o raz  lam p  lu tow niczych; zasady ręcznej i m echanicznej obróbki ś lu sa r
skiej i kuźn icze j; technologię m etali i zasady obróbki term icznej; zasady p ro 
cesów  technologicznych  przy obróbce ślusarsk ie j oraz przy  łopatkow aniu  w ir
n ików  tu rb in o w y ch ; zasady oraz rodzaje  połączeń m etali i elem entów  w ystępu
jący ch  w  d an y m  zaw odzie; zasady geom etrii ostrzy narzędzi ślusarsk ich  i spe
c ja ln y ch , po trzebnych  przy łopatkow aniu  w irn ików ; zasady m ocow ania w  im a
d łach  i p rzy rząd ach  przedm iotów  o budow ie n iesym etrycznej; rysunk i w arsz ta
tow e tru d n ie jszy ch  m etali i p rostych  zestaw ień z naniesionym i oznaczeniam i 
m ate ria łó w , obróbki i to lerancji; przyrządy  pom iarow e jak : suw m iarka, głębo- 
kościom ierz, m ikrom ierz, kątom ierz, szablony, spraw dziany, szczelinom ierze 
i m ack i; przep isy  BH P na, swoim stanow isku pracy.

P o w in ie n  u m ieć:
W y k o n y w a ć  oprzyrządovsm nie p o m o cn icze  p o trzeb n e  przy  m o n ta żu  i d e

m o n ta żu  ło p a te k  tu rb in o w y ch ; w ierc ić , ro zw ierca ć  i g w ito w a ć , przy d e m o n ta łu  
z a m k ó w  o tw o r y  w  rn iejscach  tru d n o  d o stęp n y ch ; ob rab iać  w e d łu g  tra sy  lu b  
sza b lo n u  p o w ie r z c h n ie  b an d aży  ło p a tek  p ro ste  k sz ta łto w e  i p od  k ą tem  oraz  
w y z n a c z a ć  o tw o ry  w e d łu g  sza b lo n u  lu b  tra sy ; w y c in a ć  n a  trasach  o tw o ry  
w  b a n d a ża ch  oraz '^ g m a c  łu k i w e d łu g  p a b lo n u ;  d o p a so w y w a ć  i zak ład ać  n a  
ło p a tk i b a n d a że  jed n o rzęd n e , n a c ią g a c  d ru t u sz ty w n ia ją c y  ło p a tk i do w ie ń c a  
ło p a te k ; czy  ta c  r y su n k i w a ^  tru d n ie jszy ch  d e ta li z n a n ie s io n y m i ozn a 
czen ia m i m a ter ia łó w , ob rob k i i to le r a n c ji, d o k o n y w a ć  i zd e jm o w a ć  ,pom iary  
p rzy rzą d a m i p o m ia ro w y m i ja k  su w m ia rk a , m ik rom ierz , k ą tom ierz , szab lon y
i szczelinom ierz .
P r z y k ła d y  robót:

W ierc en ie  o tw o ró w  przy  %vyjmowaniu zam k a; c ięc ie , p iło w a n ie  i w y c in a n ie  
o tw o r ó w  w  b an d ażach ; śc in a n ie  łe b k ó w  ło p a tek  i zd e jm o w a n ie  bandaży* n a -  
c ią g a n ie  d ru tu  u sz ty w n ia ją c e g o  łop a tk i; w y b ija n ie  ło p a tek  tu r b in o w y c h 'p r z y  
d em o n ta żu , p o m a g a n ie  p iz y  śc ią g a n iu  i zk a ła d a n iu  tarcz  w irn ik ó w  ak cy jn ych .

Ślusarz łopatek turbinowych 7 kat.
P o w in ie n  znać:

Z a sa d y  d z ia ła n ia , o b słu g i i k o n serw a c ji u rząd zeń  w a rsz ta tu  ś lu sa rsk ieg o  
ró żn y ch  n a rzęd z i ś lu sa rsk ich  z w y k ły c h  i sp ec ja ln y ch  oraz op rzyrząd ow ań  u ży 
w a n y c h  p rzy  ło p a tk o w a n iu  w irn ik ó w  tu rb in o w y ch ; za sa d y  d z ia łan ia  i ob słu g i

221



ap a ra tu  spawalniczego acetylenowego i lamp lutowniczych; zasady ręcznej i m e- 
cnanicznej obróbki ślusarskiej oraz ręcznej obróbki kuźniczej; technologię stali 
z uwzględnieniem  stopów specjalnych oraz stopów m etali nieżelaznych uży
w anych do w yrobu łopatek; zasady termicznej obróbki m etali; zasady procesów 
technologicznych przy łopatkowaniu wirników turbinowych; ogólne zasady bu
dowy zam ków najczęściej spotykanych typów turbin; zasady połączeń m etali 
i elem entów; zasady nitow ania i lutowania na twardo oraz spaw ania elek
trycznego; zasady geom etrii ostrzy narzędzi ślusarskich zwykłych i specjalnych, 
potrzebnych przy łopatkowaniu wirników turbinowych; zasady m ocow ania 
w  im adłach i przyrządach oraz dodatkowch oprzyrządowaniach elem entów tu r- 

,b in  łatw o podlegających odkształceniom; rysunki warsztatow e złożonych detali 
i prostych zestaw ień z naniesionymi oznaczeniami m ateriałów, obróbki i tole
rancji, przyrządy ‘ pomiarowe stosowane w danym zawodzie oraz sposoby do
konyw ania pom iarów obrabianych elementów; przepisy BHP na swoim sta 
now isku pracy. r

Pow inien umieć: ''
W ykonywać obróbkę ręczną, wiercić, rozwiercać, piłować, dopasowywać 

gw intow ać przy demontażu lub montażu kół wirnikowych tu rb in  różnych 
typów ; obrabiać powierzchnie łopatek, przekładek i zamków proste profilo
w anie i pod kątem ; nitować jednorzędnie łebki łcpatek turbinow ych;' w yci
nać na  pracach otwory w  bandażach dla różnych typów w irników  tu rb in ; 
dem ontować proste zamki w irników turbin; roznitowywać łebki oraz zdejm o
w ać bandaże przy różnych w iernikach; sprawdzać i w ykryw ać uszkodzenia 
i pęknięcia łopatek przeznaczonych do łopatkowania w irnika; spraw^dzać profile 
łopatek ; przestrzegać procesy technologiczne przy demontażu i zakładaniu  ło
p atek  na  koła w irnika; posługiwać się potrzebnymi narzędziam i i oprzyrządo
w aniem ; zapobiegać brakom  produkcyjnym; czytać rysunki w rsztatow e złożo
nych elem entów  i prostych zestawień z naniesionymi oznaczeniami m ateriałów , 
obróbki i to lerancji; posługiwać się potrzebnymi przyrządam i pom iarow ym i, 
kontrolow ać i dokonywać pomiary demontowanych i m ontowanych elem entów  
turb in .
P rzyk łady  robót:

W ybijanie zużytych łopatek z korpusu turbiny; obróbka zgrubna, bez dopa
sow yw ania; prostych zamków do kół 'wirnikowych; dopasowywanie bandaży 
na  gotowo i nitow anie łebków łopatek jednorzędnych, m niejszych długości; n a 
w iercanie otw orów  w  m iejscach trudno dostępnych przy dem ontażu zam ków  
wirniko^wych; w^^ginanie w przyrządzie listew profilowych do kom ory lab i
ry n tu ; pom aganie przy ściąganiu i zakładaniu tarcz w irników  akcyjnych.

Pow inien znać:
Ślusarz łopatek turbinow ych 8 kat.

Zasady budo-wy, działania, obsługi i konserwacji urządzeń w’arsz ta tu  ś lu 
sarskiego oraz różnych narzędzi ślusarskich i specjalnych, potrzebnych przy 
łopatkow aniu  ivirników  turbino-wych; zasady działania, obsługi i konserw acji 
a p a ra tu  do spaw ania acetylenowego i różnych lamp lutow niczych; zasady 
ręcznej i m echanicznej obróbki ślusarskiej oraz ręcznej obróbki kuźniczej; 
technologię stali z uwzględnieniem stopów specjalnych oraz stopów m etali 
n ieżelaznych używanych do produkcji łopatek; zasady term icznej obróbki m e
ta li; ogólne zasady łopatkow ania w  korpusie turbin ; p.ocesy technologiczne 
przy  łopatkow aniu  w irników  i korpusów turbin; zasady łączenia m etali i e le
m entów  tu rb in  za pomocą nitowania, lutowania na tw ardo i spaw ania elek 
trycznego; zasady geom etrii ostrzy narzędzi ślusarskich zwykłych i specjal
nych, potrzebnych przy łopatkow aniu w irników tu rb in ; budową zam ków  n a j
częściej spotykanych turb in ; zasady dopuszczalnych luzów między row kam i 
a oporow ym i pow ierzchniam i stopek łopatek; tabUce dopuszczalnych luzów
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W ło p a tk a c h ; budow ę i dzia łan ie  w ażniejszych elem entów  w irników  
 ̂ re a k c y jn y c h ; budow ę i działan ie poszczególnych-urządzeń 

w rnikow  tu rb in o w y c h  o raz  koł k ierow niczych; zasady m ontażu i dem ontażu 
opatek rożnego ty p u  o raz  o tw ie ran ia  i zam ykania  zam ków  kół w irn ika; uk ład  

pasowan i to le ra n c ji w ed łu g  P ię ; ry su n k i w aisz ta tow e i konstrukcy jne  zło- 
onych e lem en tó w  i p ro sty ch  zestaw ień  z naniesionym i oznaczeniam i m ate- 

riMow, obróbk i i to le ra n c ji;  p rzy rządy  pom iarow e stosow ane w  danym  Zawo
n ie ; p rzy rządy  k o n tro ln e  oraz sposób spraw dzania  w ym iarów  i profilów  
łopatek; p rzep isy  B H P  n a  sw oim  stanow isku  pracy.

Powinien umieć:
O brabiać m ech an iczn ie  i ręcznie  (w iercić, rozw iercać i gwintow ać) poszcze

gólne e lem en ty  tu rb in , ze szczególnym  uw zględnieniem , dem ontażu i m ontażu 
łopatek różnych  typów  i w ielkości; o tw ierać zam ki łopatek kół w irnikow ych; 
nabijać i u s taw iać  ło p a tk i w  row ki oraz prostow ać i rozklinow yw ać łopatki 
w poszczególnych rzędach  ta rcz  w irn ika ; stosować w łaściw e narzędzia i oprzy
rządow ania p rzy  dem ontażu  i m ontażu łopatek  oraz przy o tw ieran iu  i zam y
kaniu rzędów  ło p a tek  w irn ików  turb inow ych; przestrzegać procesy technolo
giczne przy  w szelkiego rodzaju  pracach  zw iązanych z m ontażem , dem ontażem  
iub ob róbką  poszczególnych elem entów  tu rb in ; zapobiegać brakom  produk
cyjnym; ko n tro lo w ać  i sp raw dzać w ym iary  i p rofile  łopatek  przeznaczonych 
do ło p a tk o w an ia ; czytać ry su n k i w arsztatow e i konstrukcy jne  złożonych ele
m entów  i p ro sty ch  zestaw ień  z naniesionym i oznaczeniam i m ateriałów , obróbki 
i to le ranc ji; posług iw ać się przyrządam i pom iarow ym i i kontro lnym i oraz 
dokonyw ać p o m iary  obrab ianych  elem entów, ze szczególnym uw zględnieniem  
łopatek tu rb inow ych .

P rzyk łady  robó t:
Z ak ładan ie , u staw ian ie  i k linow anie łopatek  turb inow ych m niejszych i śre 

dnich długości; dopasow yw anie i dociskanie łopatek; rozklinow yw anie i p ro
stow anie łopatek ; o tw ieran ie  (diam entow anie) skom plikow anych zam ków 
łopatek  w irn ików  turb inow ych; nitow anie jedno i dw urzędow ych łebków  łopa
tek  w irn ików  tu rb in ; trasow anie i dopasow anie otw orów  w  bandażach kół 
w irn ikow ych; spraw dzanie profili i (^ugości łopatek  przed osadzaniem  ich 
na tprezv w irn ik a  turbinow ego; nab ijan ie  „dom iśów“ do kom ory lab iryn tu ; 
p iłow anie i dopasow yw anie stopek łopatek  w irnikow ych.

Ś lusarz łopatek  turb inow ych  9 kat.
Pow inien  znać. , , - • ,

7 asady działania, obsługi i konserw acji urządzeń w arsz ta tu  ślusarskiego 
łącznie z narzędziam i typow ym i i specjalnym i oraz dodatkow ym  oprzyrządo
w aniem . przy pomocy k tó rych  p racu je ; zasady działania, obsługi i konserw acji 
T oaratów  spaw alniczych acetylenojo^ch i elektrycznych oraz różnych lam p 
iT ow niczych ; sposoby lu tow ania d ru tu  usztyw niającego łopatld  na ta r c z ^ h  
w irn ik a  i korpusach  tu rb in ; zasady obrobki ręcznej, m echanicznej i term icznej, 
w chodzącej w  zakres danego zaw odu; zasady doboru i ekonom icznego w yko
rzystan ia  narzędzi i oprzyrządow an; zasady łopatkow ania, bandażow ania lu to 
w an ia  n a  tw ardo  oraz lu tow ania specjalnego, łepa tek  w irn ików  turb inow ych 
różnych długości; zasady otw ieran ia  i zam ykania zam ków  łopatek  różnych 
konstrukcji, spo tykanych  w  różnych typach tu rb in ; zasady osadzania i zdej
m ow ania kół w irn ików  z w ałów ; zasady zakładania łopatek  w  w irn ikach  i ko r
pusach tu rb in ; przepisy i dopuszczalne to lerancje  przy łopatkow aniu; zasady 
budow y i działan ia  różnych typów  w irników  oraz k ierunek  w irn ika  turbiny;* 
w aru n k i w  jak ich  p racu ją  poszczególne zęby łopatek  turbinow ych w  w irn i
kach  i kad łubach  tu rb in  akcyjnych i reakcyjnych; zasady technologii stali ze 
szczególnym uw zględnieniem  gatunków  stali do p rodukcji łopatek  oraz stopów 
m etali n ieżelaznych i żeliw a; zasady obróbld ręcznej, m echanicznie i term icznie
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stosowanej w  danym zawodzie; procesy technologiczne przy łopatkow aniu; 
zasady łączenia m etali i elementów turbin; przyczyny pow staw ania braków  
produkcyjnych; rysunki warsztatowe i konstrukcyjne złożonych elem entów 
i trudnych zestawień z naniesionymi oznaczeniami m ateriałów , obróbki i tole
rancji ze szczególnym uwzględnieniem rysunków łopatek turbinow ych; przy
rządy pomiarowe i kontrolne stosowane w danym  zawodzie; przepisy BHP 
na swoim stanowisku pracy.
Powinien umieć:

Obrabiać mechanicznie i ręcznie oraz wiercić i rozw ierać stolerow ane otwo
ry, przy montażu i demontażu wirników turbin; otw ierać, w ycinać, w iercić 
różne zamki skomplikowanej konstrukcji oraz osadzać i zam ykać zarnki 
w różnych typach wirników; kontrolować za pomocą specjalnych szablonów 
linii i kątownika, ustawione łopatki według ich k ierunku prom ieniowego; 
stosować dopuszczalne tolerancje; sprawdzać w ym iary i profile łopatek  przez
naczonych do łopatkow ania; prostować łopatki w  korpusie tu rb iny ; przeciągać 
d ru t usztywniający łopatki; prostować łopatki za pomocą specjalnych opraw ek 
na tarczach lub w korpusie turbiny, dla uzyskania praw idłow ego prom ienio
wego ich położenia; dobierać i kontrolować d ru t przed przeciąganiem ; dopa
sowywać i osadzać bandaże na łopatki większych diugości oraz n itow ać łebki 
łopatek jedno i dwurzędowych; lutować druty usztyw niające łopatk i na  w ir
nikach i w korpusach turbin; przestrzegać procesy technologiczne przy  obróbce 
przewidzianej w danym zawodzie; zapobiegać brakom  produkcyjnym ; czytać 
rysunki warsztatow e i konstrukcyjne złożonych detali i trudnych  zestaw ień 
z naniesionym i oznaczeniami materiałów, obróbki i to lerancji; posługiw ać się 
przyrządam i pomiarowymi oraz dokonywać pom iarów ze szczególnym uw zględ
nieniem  pomiarów łopatek różnych typów; posługiwać się przyrządam i kon
trolnym i oraz kontrolować łopatki turbinowe przed ich załopatkow aniem .
Przykłady robót:'

Jedno i dwurzędowe nitowanie łebków na różnych długościowych profilach 
łopatek turbinowych, po założeniu segmentów bandaży; prostow anie za po
mocą specjalnych oprawek, łopatek po przeciągnięciu d ru tu  usztyw niającego; 
otw ieranie i zamykanie zamków skomplikowanych konstrukcji; lu tow anie na 
tw ardo drutów  usztywniających łopatki na w irnikach i w  korpusach; prosto
w anie układu promieniowego łopatek; sprawdzanie wagi poszczególnym  łopa
tek  przed osadzeniem ich na kole w irnika; dobieranie g rup  łopatek  dla 
utrzym ania równych statycznych momentów mas na kole w irn ika.

Powinien znać:
Ślusarz łopatek turbinow ych 10 kat.

Jak  ślusarz łopatek turbinowych 9 kat. a ponadto: urządzenia i oprzyrzą
dow ania najnowszych konstrukcji, stosowanych w danym  zawodzie i w pro
wadzonych do produkcji na zakładzie, w którym  p racu je ; zasady budowy, 
działania, obsługi i konserwacji oporników spaw alniczych i różnych lam p 
lutowniczych; zasady magazynowania, przenoszenia i eksp loatacji b u tli z ga
zam i technicznymi; zasady bardzo trudnych obróbek (ręcznej, m echanicznej 
i  term icznej) oraz specjalnych lutowań, stosowanych w  danym  zaw odzie; w a
run k i pracy poszczególnych rzędów łopatek w irn ika w  korpusie tu rb in  oraz 
k ierunek  obrotu w irnika; w arunki technicznego cdbioru łopatek  turb inow ych; 
właściwości kwasów, olei, gazów przemysłowych i innych składników  che
m icznych oraz stali łopatkowej i stopów stosowanych do p rodukc ji łopatek; 
zasady geometrii oraz zasady różnych obliczeń w ystępujących w  danym  za
wodzie; zasady procesów technologicznych najtrudniejszych  robót przy  otwie
ran iu  i zam ykaniu zamków, usztywnianiu drutem  oiaz zak ładan iu  i w ybijaniu  
łopatek  w  tarczach wirników  i w korpusach tu rb in ; zasady ściągania i nacią
gania tarcz w irników  sposobem term icznym ; zasady sp raw dzan ia  układu
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prom ieniow ego ło p a te k  osadzonych na kołach wirników w  korpusach turbin; 
zasady sp ra w d z a n ia  praw idłow ego osadzenia łopatek; sposób zakładania ban- 
daży, n ito w a n ia  łebków  oraz lu tow anie miejsc stykowych drutu usztywniają
cego rzędy  ło p a te k ; zasady  przestrzegania procesów technologicznych występu
jących w  d an y m  zaw odzie; przyczyny powstawania braków produkcyjnych 
i sposoby ich u su w a n ia ; zasady organizacji pracy zespołu roboczego; rysunki 
w arsz ta to w e i k o n s tru k c y jn e  złożonych elementów i zestawień podzespołów 
i m aszyn z n an iesio n y m i oznaczeniam i m ateriałów , obróbki i tolerancji; tablice 
dopuszczalnych  odchy leń  i to lerancji dla robót związanych z łopatkowaniem 
w irn ików  w ed łu g  P N ; zasady szkicowania elementów występujących przy 
ło p a tk o w an iu  i z am y k an iu  rzędów  łopatek; przyrządy pomiarowe i kontrolne 
stosow ane w  d an y m  zaw odzie; przepisy BHP w  odniesieniu do zespołu i w ar
sz ta tu  o raz  p rzec iw p o żaro w e w stosunku do całego, zakładu.
Pow in ien  um ieć :

J a k  ś lu sa rz  ło p a te k  tu rb in o w j'ch  9 kat. z uwzględnieniem najtrudniejszych 
i bardzo  sk o m p lik o w an y ch  robót przy otw ieraniu i zamykaniu zamków, wybi
jan iu  o raz  z a k ła d a n iu  ło p a tek  różnej konstrukcji (budowy) i długości, na ta r
czach w irn ik ó w  i w  k o rpusach , a ponadto: ściągać i naciągać tarcze wirników 
akcy jnych , sposobem  term icznym , przy pomocy specjalnego oprzyrządowania; 
w ykonyw ać w  różn y ch  pozycjach i układach specjalne i trudne lutowanie 
d ru tów  u sz ty w n ia ją c y c h  rzędy łopatek  na tarczach wirników i korpusach; 
spraw dzać  p ro file , d ługości i w agi łopatek przed załopatkowaniem oraz spraw
dzać ró w n o m ie rn e  rozłożenie ciężaru masy łopatek na tarczach wirników; 
sp raw dzać  w łaśc iw ość  u k ład u  prom ieniowego poszczególnych rzędów łopatek; 
usuw ać n a d m ie rn e  o d chy łk i lub  skrzyw ienia poszczególnych łopatek w rzędzie 
na ta rczach  w irn ik ó w  i w  koi'pusach turb in ; dobierać narzędzia i oprzyrzą
dow ania o raz  ekonom iczn ie  w ykorzystyw ać; kontrolować i przestrzegać pro
cesy tech n o lo g iczn e  p rzy  obróbce m iędzyoperacyjnej i końcowaj; organizować 
p racę  zespo łu  roboczego  oraz w łaściw ie rozdzielać roboty ślusarzy niższych 
k a teg o rii; p rz e s trz e g ać  dopuszczalne odchyłki i tolerancje przewidziane według 
PN  p rzy  z a ło p a tk o w a n iu  w irn ik ó w  i korpusów; dokonywać wszelkiego ro
dzaju  tru d n y c h  ob liczeń  w ystępu jących  w danym zawodzie; czytać rysunki 
w a rsz ta to w e  i k o n s tru k c y jn e  złożonych elementów i zestawień z naniesionymi 
oznaczeniam i m a te ria łó w , obi'óbki i to lerancji; posługiwać się wszelkimi przy
rządam i p o m ia ro w y m i i kon tro ln y m i potrzebnym i w danym zawodzie; sporzą
dzać ra p o r ty  k o n tro ln e  ro b ó t i harm onogram y wykonawcze produkcji; nadzo
row ać i k o n tro lo w a ć  B H P  n a  w szystkich podległych mu stanowiskach pracy.
Przykłady robót:

Ś ciągan ie  i n a c ią g a n ie  ta rcz  w irn ików  turbinow ych różnych typów; luto
w anie d ru tó w  u sz ty w n ia jący ch  w  rzędach wirników  i korpusach turbin; wy
konyw anie  zam k ó w  ró żn y ch  konstrukcji; dopasowywanie i zamykanie zam
ków n a  ta rc z a c h  w irn ik ó w  turb inow ych ; nitow anie łebków jedno i dwurzę
dow ych ło p a te k  n a  b an d ażach  tarcz  w irników ; otwieranie i zamykanie zam
ków ró żn y ch  k o n s tru k c ji  w  celu zd jęcia pom iarów  technicznych.

P ow in ien  zn ać :

ŚLU SA RZ MASZYNOWY 
Ś lusarz  m aszynow y 4 kat.

Z asady  d z ia łan ia , obsług i i konserw acji narzędzi i urządzeń warsztatu jak: 
im adła, nożyce  rę c z n e  i e lek tryczne, szlifierki stojakowe, piły ramowe i me
chaniczne o raz  ty p o w e  n arzęd z ia  ślusarskie; zasady ręcznej i plastycznej ob
róbki; zasad y  p ro cesó w  technologicznych obróbki ręcznej; nazwy poszcze
gólnych n a rz ę d z i ś lu sa rsk ic h ; zasady prawidłowego mocowania przedmiotów 
w im ad łach  ś lu sa rsk ic h ; podstaw ow e zasady technologii m etali; zasady dzia-
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łania prostych elementów maszyn; podstawowe zasady rysunków  w arsztato
wych i znaczenie naniesionych znaków; proste przyrządy pomiarowe jak: 
skala milimetrowa, suwmiarka, kątownik i szablony; przepisy BHP na swoim 
stanowisku pracy.

Powinien umieć;
Obrabiać zgrubnie naddatki i odchyłki materiałów lub prostych elem en

tów maszyn i urządzeń pomocniczych; demontować zużyte elem enty (tulejki, 
panew ki i łożyska toczne) w  podzespołach niewrażliwych na odkształcenia; 
stosować proste urządzenia pomocnicze przy demontażu złożonych elem entów  
maszyn i urządzeń; rozwiercać rozwiertakami zgrubnymi, otwory cylin
dryczne w elem entach maszyn; wiercić otwory przelotowe oraz ręcznie n a 
cinać gw inty w  elementach niepodlegających okształceniom; mocować w  im a- 
dłacm i przyrządach różne przedmioty i elementy sztywne, niepodlegające 
odkształceniom, według wskazań i pod nadzorem; czytać rysunki w arsztatow e 
prostych elementów; posługiwać się przyrządami pomiarowymi jak : skalą 
m ilim etrową, suwm iarką, poziomnicą, kątownikiem i szablonami.

Przykłady robót:
Załam yw anie brzegów i przygotowywanie do skrobania korpusu głowicy 

wrzecionej tokark i; opiłowywanie zgrubne klinów w pustowych do korpusu  
skrzynek zamkowych; rozwiercanie zgrubne otworów w  koniku; w ykonyw anie 
na gotowo uchwytów i kabłąków do mocowania instalacji wodnej; załam y
w anie po obróbce mechanicznej brzegów różnych kół zębatych, klinów i w pu
stów klinowych.

Powinien znać:
Ślusarz maszynowy 5 kat.

, .Zasady działania, obsługi i konserwacji urządzeń w arsztatu  ślusarskiego jak : 
rożne im adła, w iertarki, szlifierki stojakowe, nożyce ręczne, prasy śrubow e 
oraz rożne narzędzia ślusarskie do ręcznej obróbki m etali; nazwy^ działania 
1 przeznaczenie typowych elementów maszyn; zasady i rodzaje połączeń m etali 
1 elem entów  m aszyn; zasady ręcznej i mechanicznej obróbki ślusarsk iej; pod- 
s awy technologii m etali; podstawowe zasady. obróbki term icznej; ogólne za-

przy demontażu podzespołu m aszyn; zasady 
f  obróbki; zasady m ocow ania

^  zyrządach przedmiotów średnio skom plikowanych i podlega- 
odkształceniom; zasady rysunków  w arsztatow ych średnio  

ł o ™  ^ naniesionymi oznaczeniami m ate ria -
* tolerancji; przyrządy pomiarowe jak : suw m iarka, m ikro- 

^ a c y  Poziommca i szablony; przepisy BHP na swoim stanow isku

Powinien umieć:
Zgrubną obróbkę ręczną poszczególnych elem entów  i p rostych 

podzespołów m aszyn i urządzeń; ścinać i piłować w edług szablony lub  p rzy - 
rn iaru , skrobać i dopasowywać wąskie płaszczyzny elem entów  m aszyn; w ier^ 
cic 1 rozw iercac o ^ o r y  cylindryczne ręcznie i m echan iczn ie  nacinać ręcznie 
gw in ty  w  m iejscach trudno dostępnych, na podzespołach i elem entach m iszy n ! 
trasow ać na m niej skomplikowanych elem entach m aszyn 2—4 otw orów  z za
chow aniem  wspołosiowosci; zastosować proste u ra d z e n ia  nomocnicze przv 
m ontażu  podzespołów; ostrzyć i hartować^ stępione S rz e d z ia ^  ćz^^ 
w arsztatow e średnio sk o m p^ow anych  elem entów m aszyn ’z L n iesfo n y m ! 
oznaczeniam i m ateriałów , obróbki i tolerancii* Dosługiwać sie  Drzyrzadam i 
pom iarow ym i oraz dokonywać pomiarów obT abiL^ch ^lem entów^
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Przykłady robot: kołowego; skrobanie płaszczyzn styko-
•■-Jopasowywanie klinów  do sprzęgia ^jg^jniowej; rqczne i maszynowe w ier

nych, pokryw  korpusów  skrzynki „ych i stożkowych, przy łączeniu ele-
cenie i rozw iercanie otworów cylii^^ryc y zębów kół stożkowych do na- 
mentów m aszyn; piłow anie i dopasowy ^  narzędzi potrzebnych przy 
pędu ręcznego; ostrzenie i hartow anie sięp
obróbce ślusarsk iej. - i '

Ślusarz maszynowy G kat.

Powinien znać: vacji urządzeń w arsztatu  ślusarskiego
Zasady działania, obsługi i „ei i mechanicznej obróbki ślusarskiej;

i różnych narzędzi potrzebnych do r^cz J ^g^j^nologię m etali; zasady obróbki 
zasady obsługi przetw ornicy acetylenów b .  głosowanych p p y  ręcznej i me-
term icznej; zasady geom etrii ostrzy ^^o^owania odpowiednich szybkości 
chanicznej obróbce ślusarskiej; zasaay ^jj^gwaniu w zależności od jakości 
skraw ania pbzy w ierceniu, rozwiercaniu j m etali i elementów maszyn;
narzędzi i m ateria łu ; zasady i mechanicznej, ręcznej i term icznej;1 rnaicllcliu, £.o .s >cx \ a j  * --1 Ahlri mGCnaillWiiiiJicj, i
zasady procesów  technologicznych  ̂ m niejszych podzespołów maszyn;
zasady w stępnego m ontażu c^cmcntow^^^^ pomocniczych, przedmiotów o bu- 
zasady m ocowania, w im adłach i P^^^^^^ych odształceniom; zasady działania 
dowie nieskom plikow anej i podlegają y rysunki w arsztatow e trudniejszych 
elementów m aszyn przy których P‘'®^,gsionymi oznaczeniami m ateriałowym i, 
elementów i prostych zestawień z *? g jak: suwm iarka, mikromierz, kąto- 
obróbki i to lerancji; przyrządy P°”?.‘„ „ „ ie rz ;  przepisy BHP na  swoim stano- 
mierz, poziom nica ram ow a i szczelinomi
w isku pracy.
Pow inien um ieć: niłowanie pod kątem , według trasy, przy-

O brabiać elem enty maszyn P’̂’̂ ®^jg„asowywać przez skrobanie, płaszczyznę 
m iaru lub  szablonów P>-'°^d°wycn, v powierzchnie przedm iotów prosto 
cylindryczną w ałka kontrolnego, s płycie tuszowej; trasow ać średnio
i krzyw olinijnych oraz sprawdzać 3 ^ ^ ^^ eń  z zachowaniem współosiowości 
skom plikow ane elem enty „,yyłercać dokładnie otwory w trudno do-
oraz płaszczyzn współzależnycn, r  elementów i podzespołów maszyn;
stępnych m iejscach, skornphkowa y ^^gj^łować m niej skomplikowane pod- 
ustaw iać przy pomocy poziomni ^  stępione narzędzia ślusarskie, przy
zespoły i maszyny; szlifować i mocować elem enty o budowie niesym e-
obróbce ślusarskiej i przy odkształcenia; czytać rysunki w arszta-
trycznej i zestaw ień z naniesionym i oznacze-
tow e trudniejszy ęiem^_ i tolerancji; dokonywać pom iar o w obrabianych 
p S m ^ S tó w !  odpowiednimi przyrządam i pom iarowym i i kontrolnym i.

przykłady  pomocniczych utw ardzonych kół zębatych; w y-
^?»rania na  gotowo, po obróbce m echanicznej, gitary kół zębatych do obra- 

konyw a pompki trybikow ej, do doprowadzenia chłodziwa przy
hU rkach- ręczne zwijanie sprężyn do m aszyn i przyrządów ; docieranie 

cbrao iai ’ napędu biegu oliwienia mechanicznego; w ykonywanie krzy- 
zaworow le  toczenia i frezow ania; przygotowywanie stojaków korpu-

szlifierek- ostrzalek, w iertarek  stołowych i kadłubowych.

Ślusarz m aszynowy 7 kat.

^ "y ^ a d y ^ b u d o w y , działania, obsługi i konserw acji urządzeń w arsztatu  ślu
sarskiego jak : różne imadła, uchwyty, ściągacze oraz narzędzia do ręcznej 
i m e S i c z n e j  obróbki ślusarskiej; zasady ustaw ienia podzespołów maszyn
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i urządzeń; zasady działania różnych elementów obrabiarek do obróbki sk ra 
waniem; zasady technologii metali nieżelaznych, stali konstrukcyjnej, narzę
dziowej i stopowej; zasady obróbki termicznej; zasady geometrii ostrzy n a 
rzędzi potrzebnych pi-zy obróbce ślusarskiej; zasady mocowania, przy obróbce 
ślusarskiej, przedmiotów o budowie niesymetrycznej i cienkościennej; zasady 
różnych połączeń elementów i podzespołów maszyn; przyczyny pow staw ania 
braków przy obróbce ślusarskiej, demontażu i montażu maszyn; rysunki 
w arsztatowe złożonych elementów i prostych zestawień z naniesionymi ozna
czeniami materiałów, obróbki i tolerancji; przyrządy pomiarowe i kontrolne 
potrzebne przy obróbce ślusarskiej; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umieć:
Wykonywać trudną i dokładną obróbkę ślusarską przy dem ontażu i m on

tażu podzespołów maszyn, przy których pracuje; obrabiać elem enty maszyn 
przez piłowanie płaszczyzn prostych i pod kątem, według trasy , przym iaru 
lub szablonów profilowych; dopasowywać, przez skrobanie i docieranie, 
płaszczyzny cylindryczne według sprawdzianów; skrobać przedmioty i ele
menty maszyn o powierzchniach prostych i profilowych; trasow ać przedm ioty 
i elementy maszyn z zachowaniem współosiowości i płaszczyzn współzależ
nych; rozwiercać otwory pod kątem w trudno dostępnych dla obróbki m iej
scach; ustaw iać korpusy i podzesepoły maszyn typu lekkiego, przy pomocy 
poziomnicy; wykonywać (z uwzględnieniem obróbki cieplnej) narzędzia uży
wane przy pracach montażowych; czytać rysunki warsztatowe złożonych detali 
i zestawień z naniesionymi oznaczeniami materiałów, obróbki i to lerancji; 
posługiwać się przyrządami pomiarowymi stosowanymi w danym zawodzie 
oraz dokonywać pomiarów.
Przykłady robót:

Dopasowywanie przez piłowanie klinów do wałów transm isyjnych, pom p 
silników i sprężarek; dopasowywanie przez skrobanie klina do suportu głowicy 
strugarki poprzecznej; wymienienie sprzęgła kłowego, tarczowego i ciernego 
przy obrabiarkach; montowanie skrzynki przekładniowej i spraw dzanie dzia
łania pompy wodnej; montowanie podzespołów przełożeń przekładni skrzynki 
zamkowej tokarek i rewolwerówek; przeprowadzanie rem ontu im aków  nożo
wych obrabiarek; wykonywanie noży do nożyc ręcznych i uniw ersalnych.

Ślusarz maszynowy 8 kat.
Powinien znać:

Zasady budowy i działania maszyn i urządzeń przy których pracu je ; za
sady działania, budowy, obsługi i konserwacji maszyn pomocniczych używ a
nych w  danym  zawodzie (ręczne w iertarki, szlifierki elektryczne, nożyce, p il- 
n ikark i oraz prasy ręczne i mechaniczne do wciskania tulejek); zasady geo
m etrii ostrzy narzędzi stosowanych w danym zawodzie; zasady różnych m o
cowań w  im adle i w  przyrządach pomocniczych używanych w  produkcji; 
technologię stali i m etali nieżelaznych, ich tem peratury krytyczne, tem p era 
tu ry  topliwości oraz właściwości wytrzymałościowe; zasady obliczeń p rze
m ian objętościowych, skurczów, przełożeń kół zmianowych, ślim aków  i kół 
łańcuchow ych; zasady procesów technologicznych obróbki term icznej, oraz 
ręcznej i mechanicznej obróbki plastycznej; procesy technologiczne m echa
nicznej i ręcznej obróbki detali, wchodzących w skład podzespołu lub  zespołu 
m aszyny względnie urządzenia, przy których produkcji pracuje; zasady kątów  
skraw ania (przyłożenia, natarcia, zaszlifowania i odkucia) narzędzi, w  zależ
ności od jakości m ateriału  obrabianego; układ pasowań i to lerancji; rysunk i 
w arsztatow e części maszyn lub urządzeń z naniesionymi oznaczeniam i m ate 
riałów , obróbki i tolerancji; zasady rysowania rozwinięcia b ry ł geom etrycz
nych; przyrządy pomiarowe jak: suwmiarka, mikromierz, czujnik zegarow y
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t • , . , ii,i irnntrolne), m acki ze skalą oraz płytkiz ^ k ł y  1 specjalny , spraw dziany  (w ałki kon ^^^j^^j^^yjnych; przepisy BHP na 
wzorcowe; przyczyny pow staw ania b raków  P 
swoim stanow isku  pracy;
Powinien umieć: , i • j

' 1 * ł iriinowym, stałym  lub przesuwnym, jednoP f  ow ac elem enty  w połączeniu przegubowym  w  dwóch
P(a z i z y Y n I c r ? S e S 7 l o c S   ̂"maszynowo otw ory ustawczo-, 5° 2w iercic 1 aocierac ^  gw inty na śrubach i w  otworach;

”  nieforem ne; skrobać płaszczyzny wyj- rozpiłow yw ac i d o p a sp w w a c  otw ory niefor^^ płaszczyzny nośne względnie
Obróbki m echaniczn 3,^ ^  klasie to lerancji 7—9 I.T.; skro- 

suw liw e O pow ierzchni , > łożyskach Oczkowych, ślizgowych,
ar^ K- ttopasow yw f^’ nnejsca łożysko w ie rta rk ą  ręczną głębokie i długie 
grzebieniastych 1 dw udzielnych; w^® . „a dem ontaż maszyn i urządzeń po-

kołki u s ta w p e ; p rzep im  narzędzia w edług wym aganych para- 
jedynczo i w zespole; ostrzyc i ‘toci ^  zawodzie; stosować różne moco- 
m etrów  k ą tó w  ostrza, stosow anych w  „gezonych do d a l^ e j obróbki jak;
w ania e lem entów  rriaszyn i urządzeń P yg^j^ki w arsztatow e złożonych ele- 
trasow anie, znaczenie i p iłow anie, „ „ n ia m i m ateriałów , obróbki i tole-
m entów  i zestaw ień  z rianiesionym i °  . nom iarowym i; zapobiegać powsta-
rancji; dokonyw ać pom iarow  przyrządam i po 
w aniu  b rak ó w  produkcyjnych.

P rzyk łady  robót. mostkowego i dopasowanie mostka.
Skroban ie  w  łożu tokark i ^ in to w a n ie m  kołków ustawczych, w  pro-

w raz z w ierceniem , korpusów  głowic, suportów
dukcji jednostkow ej; skrobanie dalszej obróbki na w yta-
tokarek , w ierta rek , szlifierek, p j^__;ka z podstaw ka i łożem oraz kontro- 
czarce; skrobanie  i f p r o d u k c j i  tokarek, szlifierek lub 
low anie według w ałka kont rem ontów, podzespołów lub części
frezarek ; dem ontow anie t l n a ^  obrabiarek, m aszyn i urządzeń energetycz- 
b fc h '’S d u k c j r k r a j o w e j ;  m ontowanie elem entów  i podzespołów różnych ty 
pów m aszyn produkcji krajow ej.

Ślusarz maszynowy 9 kat.

Pow inien ^^iajgnia i konserw acji m aszyn przy k tórych produkcji lub
Zasady ““ “ ^ .z a s a d y  działania i obsługi maszyn pomocniczych wszelkiego 

rem oncie ĝ zej konstrukcji, k tórym i posługuje się przy produkcji lub re-
typu  1 na ji budowy, działania i obsługi oprzyrządow ań produkcyjnych, 
m oncie, z pomocniczych oraz narzędzi specjalnych stosowanych w  danym 
przyrzą j.óżne sposoby mocowania elem entów  i podzespołów m aszyn w ra- 
zawodzi odkształcenia; zasady stosowania param etrów  i geom etrii ostrzy 
ż li ''^ d z i skraw ających; procesy technologiczne obróbki m echanicznej, ręcznej, 
"^f^s^cznej i term icznej detali i podzespołów oraz m ontażu i dem ontażu częścio- 
^ e e o  i ostatecznego m aszyn przy k tórych rem oncie względnie produkcji pracuje; 

hnologię stali konstrukcyjno-narzędziow ej, stopowej, m etali nieżelaznych, sto- 
m as plastycznych tarcz i past szlifierskich; zasady pracy pomp trybiko- 

h (zębatych), m imośrodowych, próżniowych; zasady obróbki term icznej, tem - 
tu ry  krytyczne oraz właściwości wytrzym ałościowe m ateriałów  używa- 

w  procćsie produkcyjnym ; zasady obliczeń przem ian objętościowych 
"^ k u rczó w  m ateriałów  oraz przełożeń kół zmianowych zębatych, kół łańcu- 
phnT rch  przekładni ślim akowej i stożków; uk ład  pasow ań i tolerancji według 
P N  - rysunk i w arsztatow e elementów złożonych i trudnych  zestawień maszyn 
z naniesionym i oznaczeniami m ateriałów , obróbki, to lerancji i znaków zastęp
czych stosowanych w konstrukcji danej m aszyny; zasady rysow ania rozwi
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nięcia różnych brył geometrycznych w kilku płaszczyznach; przyrządy pom ia
rowe jak ; suw m iarka modułowa, mirkomierz modułowy, czujniki zegarow e 
zwykłe i specjalne, sprawdziany warsztatowe i kontrolne oraz płytki w zor
cowe (Jochansona), optym etr zwykły i optyczny, poziomnica okrągła i ram ow a; 
przyczyny powstawania braków produkcyjnych; przepisy BHP na swoim sta 
now isku pracy. W
Powinien umieć:

W iercić ręcznie długie otwory pod kątem i rozwiercać je  rozw iertakarni 
cylindrycznym i i stożkowymi na dokładne rozstawienie stolerow ane w  klasie 
to lerancji 6—8 I.T .; nacinać gwinty maszynowo i ręcznie; skrobać, pasow ać 
i dopasowywać miejsca łożysk i wielokliny zewnętrzne i w ew nętrzne przy osta
tecznym m ontażu; pasować elementy przegubów kardana i przegubów  k rzy 
żowych; skrobać prowadnice pryzmatyczne na jaskółczy ogon oraz docierać 
różne płaszczyzny przy montażu częściowym i ostatecznym, w  klasie to lerancji 
6—8 I.T.; trasować i znaczyć elementy w montażu częściowym przy usta lan iu  
boków w  czasie częściowego montażu; docierać kamienie ślizgowe i segm enty 
sprzęgieł; znaczyć elementy wymagające dokładnego ustaw ienia przy ostatecz
nym  i częściowym montażu wyłączników automatycznych sprzęgła, kół zęba
tych przekładni wysoko obrotowych; montować podzespoły przy u sta lan iu  
boków w  czasie częściowego i ostatecznego montażu; w ykonywać w stępny 
m ontaż kom pletnej maszyny oraz montować główne zespoły posiadające roz
staw ienia stolerowane zgodnie z wymogami układu geometrycznego danej m a
szyny; zapobiegać brakom  produkcyjnym przez stosowanie dokładnej an a 
lizy; czytać rysunki warsztatowe i konstrukcyjne złożonych elem entów  i t r u 
dnych zestaw ień z naniesionymi oznaczeniami m ateriałów, obróbki i to lerancji; 
dokonywać kontrolnych pomiarów przyrządami pomiarowymi stosow anym i 
w  danym  zawodzie.
P rzykłady robót:

Skrobanie prowadnic, łóż tokarek produkcyjnych i pociągowych, długości  ̂
do 3 m etrów ; pasowanie i docieranie sprzęgła kołowego i sprzęgła m echa
nicznych posuwów, różnych typów maszyn i urządzeń energetycznych: znacze
nie, dopasowywanie i regulowanie nakrętek dwudzielnych; rozw iercanie i do
pasow yw anie stożków Morsea w pinolach koników; skrobanie i docieranie 
boków przy m ontażu ostatecznym płyty zamkowej z suportem  poprzecznym ; 
ustaw ianie kołków ustawczych przez zawiercanie, rozw iercanie i docieranie 
przy m ontażu głowicy lub korpusu różnych typów obrabiarek  oraz m aszyn 
i urządzeń energetycznych produkcji krajowej i typowych zagranicznych; 
pasow anie długich stalowych klinów dla suportów różnych typów  m aszyn 
krajow ych i zagranicznych; montowanie ostateczne tokarek  produkcyjnych, 
■wdertarek promieniowych, słupowych, kolumnowych, wielowrzecionowych, 
sn-ugarek porzecznych i podłużnych o skoku do trzech m etrów  oraz różnych 
m aszyn i urządzeń krajowych.

Ślusarz maszynowy 10 kat.
Pow inien znać:

Zasady budowy, działania i obsługi maszyn przy k tórych produkcji lub  
rem oncie pracuje; zasady budowy, działania maszyn najnow szej k onstrukc ji; 
zasady działania, obsługi oraz zastosowanie dodatkowych specjalnych oprzyrzą- 
dow ań produkcyjnych i narzędzi specjalnych, wprowadzonych w  danym  zaw o
dzie przy obróbce ręcznej lub mechanicznej; procesy technologiczne ręcznej 
i m echanicznej obróbki stosowanej przy montażu z zastosow aniem  narzędzi n a j
nowszej konstrukcji wprowadzonych do produkcji; zasady obliczeń w y trzym a
łościowych m ateriałów  ze stali konstrukcyjnej i konstrukcyjno-stopow ej oraz 
m ateria łów  zastępczych, stosowanych w  danym zawodzie; na jtrudn ie jsze  obli
czenia w ystępujące w  danym  zawodzie; technologię sta li i różnych m ateria łów

230



w ystępujących  w  produkcji lub rem oncie m aszyn; technologię narzędzi, ich w ła
ściwości i tem p era tu ry  krytyczne; układ pasow ań i tolei-ancji w edług PN.; o rga
nizację b ry g ad y  oraz w arsz ta tu , w  którym  pracuje; rysunki w arsztatow e i kon
strukcy jne  złożonych elem entów  i skom plikowanych zestav^eń maszyn z n a 
niesionym i oznaczeniam i m ateriałów , obróbki i to lerancji oraz w szelkie znaki 
zastępcze i specjalne; przyrządy pom iarow e stosowane w  danym  zawodzie; 
przyczyny pow staw ania braków  produkcyjnych i środki zaradcze; przepisy 
BH P w  odniiesien iu  do brygady oraz przeciwpożarowe w  odniesieniu do ca
łego zak ładu  pracy.
Pow inien  um ieć:

Ja k  ślusarz  m aszynow y 9 kat. z uwzględnieniem najtrudniejszych  operacji 
trasow ania  oraz obróbki ręcznej, m echanicznej plastycznej i term icznej; a po
nadto  skrobać, docierać i m azerować powierzchnie płaszczyzn suwliwych w e
dług k lasy  to le ran c ji 5—7 I.T .; m ontować ostatecznie i przygotowywać do od
bioru technicznego produkow aną lub rem ontow aną maszynę; zdawać gotowe 
m aszyny do ostatecznego odbioru; przeprow adzać odbiór techniczny maszyn 
i części zam iennych orąz wyposażeń m aszyn; spraw dzać układ geometryczny 
m aszyny przy m ontażu  ostatecznym ; kontrolow ać działanie obrotów i posu
wów zgodnie z dokum entacją produkow anej lub  rem ontow anej maszyny; 
snraw dzać obieg oliw ienia i sm arow ania oraz pracę m aszyny; czytać rysunki 
konstrukcy jne  i w arsztatow e złożonych elem entów  i. zestaw ień m aszyn; ryso
wać w  k ilk u  płaszczyznach współzależnych skom plikowane figury i bryły 
svrnetrvczne i niesym etryczne; dokonywać pom iary przyrządam i pom iarow y
mi stosow anym i w  danym  zawodzie, z uwzględnieniem przewidzianych odchy
łek i to lerancji w edług P.N. dla dane j, grupy m aszyn; zapobiegać brakom  
rmoHokcyinym; sporządzać raporty  kontrolne i harm onogram y wykonawcze 
p rodukcji; dozorować i kontrolow ać bezpieczeństwo pracy podległych m u sta
now isk roboczych.

P rzyk łady  robo t. ,
w  tvczanie i ozwiercanie rozw iertakiem -w ykanczakiem  otworów stożkiem 

on rfknych  m aszyn i urządzeń energetycznych w  m ontażu ostatecznym ; 
j  i regu lacja  sprzęgieł i wyłączników m echanicznych i autom atycz-
docieran  , ^j^g^erowanie prow adnic stołów, suportów  prostolinijnych
” ^oh,.’r>tnwvch- ustalen ie  przy ostatecznym  m ontażu położeń rączek i dźwigni 
\  ,ń nrzekładniow ych obrotów, posuwow i regulacji; wyważanie tarcz 

w tow ych- w yw ażanie tarcz uchwytowych w  m aszynach wysokoobroto- 
u c h v ^  krajow ej i zagranicznej; regulow anie i ustalanie- w  mon-
w ych P zderzaków  i zabezpieczeń ograniczających przesuwy, obroty
^^^'^ffulację obciążeń różnych typów  obrabiarek, m aszyn i urządzeń energe- 
1 vch produkcji krajow ej i zagranicznej; przygotow anie w yrem ontow anych 
tyczny ^  urządzeń do odbioru technicznego, m aszyn

p o w in ie n znać

ŚLUSARZ NARZĘDZIOWY 
Ślusarz narzędziowy 4 kat.

W l I U C U

Zasady działania, obsługi i konserwaeił 
jak; stołów, imadeł, nożyc, szlifierek recznvnJ;^^^^®'^ warsztatu ślusarskip..,,’ 
sarskich; zasadyHłbróbki ręcznej i P lastycznPogótae narzędzi IfuJ
logicznego w obrobce ręcznej; nazwy p o s z ie S ^ c h  te c h ^ -
zasady prawidłowego mocotyania Przedmiotów w ślusarskich;
wowe zasady technologii metali; podstawowe flusarskim; podsta-
i znaczenie naniesionych znaków; proste P r z y S y  warsztatowych
hmetrówa, suwmiarka, kątownik i szablony.- p r z % i f v ^ ^  jak: skala mi-, wisku pracy. , Pi-zepisy BHP na swoim stano-
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Powinien umieć:
Obrabiać zgrubnie naddatki i odchyłki materiałów lub nieskomplikowa

ne elementy przyrządów pomocniczych i narządzi; przecinać i ścinać przeci
nakam i oraz ciąć piłką rączną; nitować na zimno proste elementy nitam i 
^  6 mm.; zabielać i szlifować zgrubnie proste przedmioty i nieskompliko^ 
wane elementy; mocować w imadłach według wskazań i pod nadzorem różne 
przedmioty sztywne niepodlegające odkształceniom; czytać rysunki w arszta
towe najprostszych elementów; posługiwać się podstawowymi przyrządam i 
pomiarowymi.

Przykłady robót:
Wykonywanie na gotowo rysika z wygięciem i zaszlifowaniem; \vykony- 

wanie na gotowo z zaszlifowaniem przecinaków, punktaków, śrubokrątów  oraz 
przebijaków do obróbki zgrubnej; opiłowywanie zgruba młotków według sza
blonu; wycinanie piłką ręczną i piłowanie zgrubne kątowników zwykłych i ze 
stopą; przecinanie i opiłowanie na gotowo podkładek do ustawiania noży to 
karskich.

Powinien znać:
Ślusarz narzędziowy 5 kat.

Zasady działania, obsługi i konserwacji urządzeń warsztatu ślusarskiego 
jak  imadeł, w iertarek stołowych, szlifierek (ściernic) i nożyc ręcznych oraz 
różnych narzędzi ślusarskich do ręcznej obróbki metali; zasadnicze urządzenia 
aparatu  spawalniczego; zasady ręcznej obróbki-ślusarskiej i kuźniczej; podsta
wowe zasady technologii metali i obróbki term icznej; ogólne zasady procesu 
technologicznego przy ręcznej obróbce metali; zasady mocowania w im adłach 
przedmiotów nieskornplikowanych i podlegających częściowo odkształceniu; 
zasady rysunków  warsztatowych nieco skomplikowanych detali z naniesio
nymi oznaczeniami materiałów, obróbki i tolerancji; ,przyrządy pom iarowe 
jak: skala milimetrowa, suwmiarka, mikromierz, kątomierz i szablony; prze
pisy BHP na swoim stanowisku pracy.

Powinien umieć:
Obrabiać nieskomplikowane detale, przyrządów pomocniczych i narządzi 

z dokładnością 0,3 mm.; ścinać i piłować powierzchnie proste i pod kątem  
według trasy  lub rysunku; trasować i znaczyć m ateriały do cięcia; trasow ać 
3—4 otwory, z zachowaniem współosiowości; gwintować i rozwiercać otw ory 
w  prostych elem entach i narzędziach; mocować w imadle przedmioty częściowo 
podlegające odkształceniom przy użyciu szczęk ochronnych i specjalnych; czy
tać rysunki warsztatowe, nieskomplikowanych elementów z nan iesionym i' 
oznaczeniami materiałów, obróbki i tolerancji; posługiwać się przyrządam i 
pomiarowymi oraz dokonywać pomiarów przedmiotów obrabianych.
Przykłady robót:

W ykonywanie kluczy maszynowych do śrub w produkcji jednostkow ej 
i seryjnej; w ykonywanie zgrubnie elementów piłki ręcznej do m etali; w yko
nyw anie na gotowo wraz z hartowaniem  młotków do 1 kg.; -wykonywanie na 
gotowo pojedynczych i podwójnych macek kowalskich; w ykonywanie na  go
towo w raz z hartow aniem  szczęk do imadła ślusarskiego.

Powinien znać:
Ślusarz narzędziowy 6 kat.

Zasady działania, obsługi i konserwacji urządzeń i różnych narzędzi ślu-- 
sarskich jak: noży, w iertarek  stołowych, szlifierek, ostrzałek, pilników, im a
deł, p ilnikarek. oraz niezbędnych narzędzi do obróbki kuźniczej; podstaw ow e 
zasady obsługi przetw ornicy acetylenowej; zasady .technologii stali, m etali n ie 
żelaznych, lutów, kwasów i karbidu; zasady obróbki term icznej; zasady, geo-
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m etrii ostrza narzędzi do obróbki ręcznej i maszynowej; zasady procesu tech
nologicznego w  obróbce ręcznej; przeznaczenie obrabianych przedmiotów 
i detali- zasady mocowań w imadłach i przyrządach pomocniczych przedmio
tów  o budowie niesymetiTCznej i podlegających odkształceniom; rysunki w ar
sztatow e trudniejszych detali i prostych zestawień z naniesionym i oznaczeniami 
m ateriałów , obróbki i tolerancji; przyrządy pomiarowe i kontrolne potrzebne 
przy  obróbce ślusarskiej; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.
Pow inien  umieć:

O brabiać nieco skomplikowane detale, narzędzia i przyrządy pomocnicze 
dokładnością do 0,1 mm; ciąć, przecinać, ścinać i piłować w edług trasy  po- 

^ -przchnie proste kształtowe i pod kątem  mniej skom plikowanych narzędzi 
lem entów  przyrządów pomocniczych; trasować kilka otworów na nieco skom- 

 ̂ f-kowanych elem entach z zachowaniem współosiowości; wiercić i naw iercać 
t vorV śruby wpuszczone w  elem entach złożonych; gwintować otwory"

°  znie lub maszynowo; łączyć elementy narzędzi i przyrządów  śrubam i, n ita- 
j.2ygotowywać do spawania; mocować w  im adłach i przyrządach przed- 
o budowie niesymetrycznej podlegające odkształceniom przy użyciu 

JTdatko-wych szczęk ochronnych lub specjlanych; czytać rysunki w arsztatow e 
iej skomplikowanych elementów z naniesionym i oznaczeniami m ateriałów, 

'P ró b k i i tolerancji; dokonywać pom iarów obrabianych przedm iotów przy
rządam i pomiarowymi i kontrolnymi.
p-ayU lady robót:

W ykonywanie na gotowo kom pletnej ram ki piłki ręcznej do m etali; wyko- 
jjanie na gotowo im adełka ręcznego po obróbce kuźniczej; -wykonanie na go- 

nokrętk i stałej i nastawczej do gwinto-wników lub narzynek; w>-konanie 
^^'^^otow o cyrkla ślusarskigo; -wykonanie i napraw ianie na gotowo przedłu- 
n a  ® Ho ■wierteł; w ykonanie na gotowo przyrządu do w iercenia 1—2 otwo- , 
ż a c z ^ ^  zawleczki w  prostych sworzniach lub śrubach.

Ślusarz narzędziowy 7 kat.

pó-winien działania, obsługi i konserw acji urządzeń w arsztatu  ślu-
iak- im adła, przyrządy pomocnicze do mocowania oraz narzędzia do 

sarskiego j (w iertarki słupowe, jedno wrzecionowe, szlifierki na
ręczne! o jnimośrodowe, piln ikarki); zasadnicze urządzenia do obróbki
rzędziow  , ^ gazowe i elektryczne); zasady geometrii ostrza -wykrojników 
termicz^®! ^ ^ g i jn y c h  pj^^y ręcznej i mechanicznej obróbce ślusarskiej; zasady 
i narzędzi P nieżelaznych, stali konstrukcyjnej, narzędziowej i stopo-
technologi jj^ggowania elementów cienkościennych o budowie niesym etrycz- 
w e j; obróbce ślusarskiej oraz nieskomplikowanych -wykrojników w  p ra
nej p rzy  o , . j^echanicznych; rysunki w arsztatow e skom plikowanych ele-
sach  rostszych zesta-wień z naniesionym i oznaczeniami m ateriałów ,
jnentó-W .^^g i-anc ji- przyrządy pomiarowe i kontrolne używane pr?y obróbce obróbki na swoim stanow isku pracy.ślu sa rsk ie j; przepisj.

Pow inien elem enty i narzędzia przyrządów i -wykrojników.
O brabiać 0,5 mm.; piłować ręcznie lub na  pilnikarce płaszczyzny

z dokładnos ą ^  n^irzędzi, -wykrojników i przyrządów pomoc
n ie  slrompiiK , szlifować stępione w iertła, gwinto-wniki i narzędzia do ręcz- 
riiczych; ostrzy trasow ać i znaczyć elementy narzędzi i przyrządów,
nej obrobK-i s ^  błosiowości i płaszczyzn współzależnych; roz-wiercać do- 
z zachow aniem  rozwiertakiem--wykańczakieni w  złożonych narzę- •
k ład n ie  o tw ory ^  ręcznie lub maszynowo głębokie otwory
dziach i M2-16- m ontować narzędzia m niej skomplikowanych przyrzą-
d ^ ^ i ° '^ t o o j n i k ó w  śrubam i, klinam i i za pomocą spaw ania; mocować różne
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przedm ioty, elem enty cienko ścienne i łatwo podlegające odkształceniom przy 
obróbce; czytać rysunki w arsztatow e skomplikowanych detali i zestawień z n a 
niesionym i oznaczeniami materiałów, obróbki i tolerancji; posługiwać się przy
rządam i pomiarowymi i kontrolnym i;
Przykłady robót:

W ykonywanie pod szlifowanie i docieranie kątownika zwykłego i ze stopką 
oraz na gptowo kątow nika promieniowego; wykonywanie na gotowo im adła 
maszynowego; wycinanie, opiłowanie i zmontowanie kluczą szwedzkiego; w y
konyw anie na gotowo cyrkla sprężynowego; zapraw ianie płytek w ęglików 
spiekanych do noży tokarskich; wykonywanie na gotowo uniw ersalnego znacz
nika traserskiego; wykonywanie na gotowo mniej dokładnych przyrządów  
pomocniczych do w iercenia i gięcia; wiercenie, wycinanie i piłowanie zgrubne 
stem pli i m atryc wykrojników ; wykonywanie na gotowo ręcznego uchw ytu  
śrubowego.

Ślusarz narzędziowy 8 kat.
Powinien znać:

. Zasady budowy, działania, obsługi i konserwacji używanych typów  m aszyn 
i narzędzi z kom pletnym  wyposażeniem na których pracuje (w iertarki w ielo- 
wrzecionowe, szlifierki, ostrzałki, piece do obróbki termicznej, przetw ornice 
acetylenowe); zasady technologii stali i m etali nieżelaznych oraz m ateriałów ; 
zasady konstrukcji i geometrii ostrzy różnych narzędzi do ręcznej i m echa
nicznej obróbki ślusarskiej; proces technologiczny obróbki term icznej na rzę 
dzi i przyrządów; tem peratury  krytyczne obrabianych przedmiotów; zasady 
określania rodzajów stali m etodą iskrową;^zasady dokonywania prostych obli
czeń występujących w danym zawodzie; zasady posługiwania się podzielnicą 
uniw ersalną; zasady procesu technologicznego przy regeneracji typow ych n a 
rzędzi; zasady i rodzaje różnych połączeń m etali; przyczyny pow staw ania 
braków  przy wykonywaniu narzędzi i przyrządów; rysunki w arsztatow e skom 
plikowanych detali i trudnych zestawień z naniesionymi oznaczeniami m ate
riałów, obróbki i to lerancji; układ pasowań i tolerancji; przyrządy pom ia
rowe i kontrolne przy obróbce ślusarskiej; przepisy BHP na swoim stano
w isku pracy.

Powinien umieć:
Piłować ręcznie i na pilnikarce, płaszczyzny profilowe, proste i pod kątem , 

narzędzia przyrządy i w ykrojniki przed obróbką term iczną; szlifować i do
gładzać ręcznie różne narzędzia do obróbki ręcznej i mechanicznej (noże, 
w iertła, gwintowniki); skrobać i docierać płaszczyzny skomplikowanych przy
rządów o stolerowanym  rozstawieniu otworów lub płaszczyzn; ustalać bazy 
wyjściowe przy kontroli w ykonania , średnio skomplikowanych przyrządów  
pomocniczych i wykrojników ; trasować i znaczyć otwory przy zachow aniu 
współosiowości oraz wiercić otwory ślepe i pod kątem  w skom plikowanych 
elem entach i zespołach w ykrojników; montować skomplikowane elem enty 
narzędzi, przyrządów  i różńych w ykrojników (przez klinowanie, nitow anie, 
skręcanie, spawanie i nakładanie skurczne); określać rodzaje stali m etodą' 
iskrow ą (na szlifierce); wykonywać trudne próbki cieplne, wartościowych, 
narzędzi precyzyjnych oraz stempli i m atryc wykrojników; zapobiegać b ra -  
korń produkcyjnym  przy produkcji jednostkowej lub seryjnej; czytać rysun ld  
w arsztatow e złożonych elementów i trudnych zestawień z naniesionym i ozna
czeniami obróbki, m ateriałów  i tolerancji; dokonywać pomiarów przyrządam i 
pom iarowym i i kontrolnymi.

P rzykłady robót:
W ykonywanie na gotowo w ierteł działowych, piórkowych, specjalnych oraz 

rozw iertaków  nastawczych z regulacją i dotarciem; 'wykonywanie na  gotowo 
traserskiego cyrkla-liniałow ego; wykonywanie łącznie z obróbką term iczną
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w zorników  profilowych do odbioru międzyoperacyjnego, kól zębatych, żebotek, 
krzyw ek i zapadek; wykonywanie na gotowo kątownika i liniału kontrolnego; 
w ykonyw anie na gotowo roztłaczarek do ru r  wraz z przedłużeniem przegubo- 
w jto; w ykonyw anie łącznie z obróbką term iczną przeciągaczy zgrubnych 
i w ykończających do otworów profilowych; wykonywanie przyrządu do w ier
cenia otw orów  rozstawionych na wielu osiach i pod kątem, w segmentach 
ap ara tu ry  elektrycznej SPZ; wykonywanie oprzyrządowań do mocowania na 
frezarkach  i szlifierkach łopatek turbin  w produkcji m iędzycperacyjnej; wy
konyw anie na gotowo wykrojników  z prowadzeniem i wyrzutnikiem  do blach 
przew odów  chłodni powietrznych.

Ślusarz narzędziowy 9 kat.
Pow inien znać:

Zasady budowy, działania, obsługi i konserwacji używanych typów maszyn 
i urządzeń ślusarskich z kompletnym wyposażeniem, na których pracuje: 
(w iertarko-frezark i, szlifierki, ostrzałki, narzędziowe pilnikarki, prasy mimo- 
środow e piece do obróbki termicznej, przetwornice acetylenowe); zasady tech
nologii m etali z uwzględnieniem stali szlachetnych, płytek i spieków węgli
kow ych oraz m ateriałów  ściernych i mas plastycznych; zasady konstrukcji 
narzędzi i przyrządów  pomocniczych; geometrię ostrzy narzędzi do ręcznej 
i m echanicznej obróbki m ateriałów; technologiczne procesy obróbki skompli
kow anych narzędzi, oprzyrządowań i w ykrojników; techniczne w arunki od
bioru  narzędzi; zasady technologicznych procesów przy obróbce term icznej; 
tom nera tu ry  krytyczne obrabianych przedmiotów i elementów; obliczenia skur- 
rzn snreżystości i przem ian objętościowych narzędzi i elementów z uwzględ
nieniem  odkształcenia; zasady określenia rodzajów stali m etodą iskrową 
i m ło tka Poldiego; zasady obliczeń różnych rozwiązań występujących w danyną 
t^^ o d z ie -  zasady posługiwania się podzielnicą uniw ersalną; zasady procesu 
t (^noloeicznego przy regeneracji wartościowych narzędzi i sprawdzianów do 
nhrńhki m iedzyoperacyjnej; przyczyny pow staw ania b rakńw  produkcyjnych;

. . .^warsztatowe złożonych elementów i trudnych zestawień z naniesio- 
^ ^ m f  oznaczeniami m ateriałów, obróbki i tolerancji; układ pasowań; tablice 

nczeń stali konstrukcyjnych, narzędziowych i stopowych oraz przekroje 
S tołtow ników  i blach według P.N.; przyrządy pomiarowe i kontrolne; prze- 
p ^ y  BH P na swoim stanowisku pracy.

P o w in ien  um ieć:
o b rab iać  ręcznie i przy pomocy m aszyn i urządzeń (do obróbki ślusar- 

V- b Dowierzchnie profilowe w artościowych narzędzi i skomplikowanych wy- 
m ik ó w  skrobać i docierać przyrządy kontrolne do obróbki międzyopera- 

^^°oei oraz docierać stolerow ane w irnik i przed i po obróbce term icznej; prze- 
wadzać kontrole skom plikowanych przyrządów, urządzeń i stolerowanych 

P ^°rn ików ; ustalać bazy wyjściowe przy trudnych pom iarach przestrzennych 
posiłkow aniu się bazam i pomocniczymi; m ontować skomplikowane przy

rządy oraz dopasować stem ple do stolerow anych w ykrojników ; przestrze
gać procesów technologicznych przy obróbce ręcznej, m echanicznej i cieplnej; 
°  pobiegać brakom  produkcyjnym ; czytać rysunki w arsztatow e i konstruk- 
^vine' narzędzi złożonych i skom plikowanych zestay,ńeń z naniesionym i ozna- 

eniam i m ateriałów , obróbki i to lerancji; dokonywać pom iarów przyrządam i 
pom iarow ym i i kontrolnym i. '

przykłady robót.
D ocieranie na  gotowo kątow nika kontrolnego; wykonyw anie i docieranie 
gotowo spraw dzianów  łopatkow ych; w ykonyw anie na gotowo noży palco- 

ch specjalnych do nacinania ślimacznic na  frezarce obw iedniow eij; wyko- 
n a  gotowo poziomnicy ram ow ej (skrobanie i regulacja); w ykonanie na 

gotowo spraw dzianów  kontrolnych do m iądzyoperacyjnej produkcji łopatśk
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turbinow ych; w ykonanie na gotowo wielonożowej głowicy frezarsk iej; w yko
n an ie  na  g o to Z  u c h w y tL  wielonożowych do tokarek poł i pełnoautom a- 
tycznych; w ykonanie n a  gotowo; przyrządu do w iercenia otw orow  o sto leio  
w anym  rozstaw ieniu osi i pod różnymi kątam i w  kilku płaszczyznach, koni
ków  obrabiarek precyzyjnych,, lunet specjalnych i korpusów  poazieinic.

Ślusarz narzędziowy 10 kat.Powinien znać;
Zasady budowy, działania, obsługi i konserwacji urządzeń i obrąbmy 

Ślusarz narzędziowy 9 kat z uwzględnieniem najnowszych konstrukcji Obra 
b iarek  wprowadzonych do zakładów, w których pracuje, a ponadto, zasaay 
technicznego odbioru urządzeń i obrabiarek używanych w  danym  zawodzie, 
zasady stosowania dodatkowych i specjalnych oprzyrządowan przy ręcz i^ j 
1 mechanicznej obróbce ślusarskiej; zasady najtrudniejszych obliczeń 
stępujących w  zawodzie; kontrolę kątów  ostrzy precyzyjnych narzędzi s te ru 
jących oraz różnych podziałów na podzielnicy optycznej; zasady kontroli 
1 odbioru wykonywanych sprawdzianów i przyrządów kontrolnych; zasaoy 
właściwego stosowania m ateriałów i narzędzi; zasady
zespołu i brygady; zasady określeń technicznych i trudnych zestw ien z ozna 
czeniem m ateriałów , obróbki i tolerancji; przyrządy pom iarowe i kontro lne 
z UWZglądnicniem płytek wzorcowych; przyczyny powstawania braków pro- 
dukcy.inych; przepisy BHP dla całego w arsztatu a przeciwpOŻUl OWC W Odni 
sieniu do zakładu w  którym  pracuje. ‘
Powinien umieć:

Jak ślusarz narzędziowy 9 kat. z uwzględnieniem obróbki ręcznej i m echa
nicznej najwartościowszych narzędzi.
wych oraz tłoczników do metali 1 mas plastycznych, dOClCl aC WySOKO StOlC 
row ane spraw dziany kontrolne i przyrządy pomiarowe po obróbce term icznej; 
obrabiać term icznie narzędzia wartościowe, przyrządy
i kierow ać pracą podległego zespołu oraz kontrolować 1’Oboty W ykonywane 
przez ślusarzy niższych kategorii; czytać rysunki w arsztatow e i k o n stru ^  
cyjne narzędzi złożonych i skomplikowanych zestawnen z naniesionym i ozn 
czeniami m ateriałów , obróbki i tolerancji; dokonywać koiitroli pom iarów  przy
rządami pomiarowymi i kontrolnymi; dozorować i kontrolować przestrzegania 
zasad bezpieczeństwa pracy podległych stanowisk roboczych.
Przykłady robót:

W ykonanie na gotowo profilowych sprawdzianów kontrolnych do p ro d u k ^ i 
łopatek  turbinow ych; wykonywanie na gotowo przyrządów pom iarow ych jak ; 
suw m iarek, kątom ierzy uniwersalnych; wykonywanie na gotowo agragatu  ao 
przetoczenia cylindrów pomp, sprężarek i maszyn parowych; w ykonyw anie 
na  gotowo przyrządów  do kopiowego frezowania kół o uzębieniu stozkowo 
łukow ym ; wykonyw anie na  gotowo przyrządu do nacinania ślim aków globoi- 
dalnych; w ykonywanie na gotowo wykrojników wielooperacyjnych oraz tłocz
ników  do m etali i mas plastycznych.

TOKARZ
Tokarz 3 kat.

Powinien znać:
Podstaw ow e zasady działania i obsługi tokarki typu lekkiego, na k tórej 

p racuje; zasady mocowania przedmiotów niepodlegąjących odkształceniom , 
zasady posługiw ania się norm alnym i nożami tokarskim i oraz prostym i 
rządam i pom iarowym i (szablony, skala milimetrowa); przepisy BHP na sw i 
odcinku pracy.
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P ow in ien  um ieć:Wykonywać jednooperacyjne toczenie zgrubne i,
se ry jn e j oraz w iercenie otworów w  przedmiotach ^ztvwnvrh^^^>^ produkcji ■ - -  i r,od nadzorem. sztywnych o letw ym  moco-sery jne j oraz w iercenie „ad^orem.
w aniu , w edług w skazan  ̂ h

P rzyk łady  robót: alków jednostopniowych, obcinanie śrub, przecinanie
Tłoczenie zgrubne wiercenie otworów przy pomocy konika.j . i u u z e n i e  z g r u u i i =  •• „ > v ń w ,  m ateria łu , planow anie waiKow,

Tokarz 4 kat.

Pow inien  znać:Podstaw ow e zasady działania i obsługi tow arek tynu 
cow ania przedm iotów  i narzędzi niepodlegających okształceni^m® 
giw ania  się prostym i przyrządam i pomiarowymi (suwm^arki^Ukcfi^*^^ 
tro w a I szablony); ogólne zasady przedstaw iania nrostvnh t ’ m ilim e-
rysunkach ; przepisy B H P na swoim odcinku pracy Przedmiotów na

lenie, wiercenie i rozwłercanie nrzedm,ot.A,. 
typu lekkiego w klasie tolerancji 9—12 I.T. według wskazań i nnH
czytać prosto  rysunki warsztatowo oraz zdejmować i  ̂ '^^o^Orem;
przyrządami pomiarowymi. dokonywać pomiarów

Przykłady robót;Tłoczenie zgrubne sworzni i długich sztywnych wałków 2_ a  
kół zębatych 2 stopniowych, stożków zewnątrznych, wiercenialotow ych i rozwłercanio ich rozwiortakiom zgrubnym  t . ®W010W przC-
nacinnnie gw intów  na śrubach i w  nakrętkach  sztywnych-tow ników . użyciu narzynok i gwin-

Tokarz 5 kat.

Pow inien  znać:Podstaw ow e zasady budowy, działania, obsłuci i l '
lekkiego i średniego; zasndy stosowania i obsługi ś r u b y t o k a r e k  typu 
n an ia  gw intów  ostrych — jednozw ojnych; rodzaie iichimUć. do nacl-
w an ia  tych  uch-syytów; zasady ustaw iania zderzaków "^  ̂ sposoby niOCO- 
boru  ką tów  skraw ania i szlifowania oraz właściween zasady do-

■ ... ............ • w ,„ .o w „ , , .w ,

Powinien umieć:
W ykonać toczenie

teł. rozw iertaków , gwintowrimuw i ^aaany wjfft.uuj waiua uiusiycii
rysunków  w arsztatow ych z nanoszeniem  oznaczeń materiało-wych, ■ znaków 
obróbki i to lerancji; zasady posługiwania się przyrządam i pomiarowymi (suw
m iarka, m ikrom ierz, spraw dziany szczękowe, tłoczkowe oraz do gwintówl- 
^ z e p is y  B H P na swoim odcinku pracy. Bwintow),

pow inien  umieć:
Toczyć i roztaczać powierzchnie stopniowo przedm iotów sztywnych w  k la 

sie to lerancji 9—10 IłT.; nacinać ostre gwinty przy użyciu noży, narzynek 
i gw intow ników  w klasie to lerancji 10—12 I.T.; rozwiercać otwory stożkowe 
rozw iertakam i w  klasie to lerancji 9—12 I.T.; czytać rysunki w arsztatow e oraz 
dokonyw ać pom iarów  przyrządam i pomiarowymi.

P rzykłady robót:
Toczenie w ałków  wielostopniowych, kół z nadm iarem  do szlifowania odle 

wów prostych  części m aszyn łatw ych w  mocowaniu, a nie wrażliwych na 
odkształcenie; -wiercenie i roztaczanie otw orów  wielostopniowych w przedmio 
tach  sztyw nych; nacinania ostrych gw intów  na  śrubach w  nakrętkach, sworz
n iach  i pierścieniach.
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Powinien znać:
Podstawowe zasady budowy, działania, obsługi i konserwacji tokarek róż

nych typów lekkich i średnich; zasady mocowania elementów o skompliko
wanych kształtach w uchwytach, tarczach i kłach; obliczanie stożków i kół 
zmianowych przy nacinaniu gwintów jednozwojowych; zasady ostrzenia noży 
i w ierteł z uwzględnieniem kątów ostrza i dogładzania ręcznego; zasady k re 
śleń technicznych, z oznaczeniami materiałowymi, obróbki i tolerancji oraz 
układ pasowań; zasady posługiwania się przyrządami pomiarowymi jak : czuj
nikam i zegarowymi; przepisy BHP na swoim odcinku pracy.
Powinien umieć:

Toczyć stożki wewnętrzne i zewnętrzne w klasie tolerancji od 9—11 I.T.; 
w ew nętrzne powierzchnie stopniowe w  klasie tolerancji 8—11 I.T.; oraz n a 
cinać gwinty ostre, płaskie, trapezowe, symetryczne jedno-dwuzwojowe; czy
tać rysunki w arsztatow e i wykonywać proste szkice w arsztatow e; dokony
wać pom iarów przyrządam i pomiarowymi.
Przykłady robót:

Toczenie z nadm iarem  pod szlifowanie wałków długich wielostopnio
wych i stożków, kół zębatych wielostopniowych z głębokimi wytoczeniami, 
z otw oram i rozwiercanym i na gotowo; toczenie wieńców kółek ręcznych nożem 
profilowym  oraz widełek i wsporników łożyskowych; nacinanie gwintów płas
kich, ostrych i trapezowych na sworzniach, śrubach w  nakrętkach i p ie r
ścieniach; toczenie zgrubne na karuzelówkach średniego typu korpusów zaw o
rów  pomp i pokryw.

Tokarz 7 kat.
Powinien znać:

Budowę, działanie, konserwację i obsługę tokarek różnych typów lekkich 
i średnich oraz karuzelówek i zataczarek tych samych grup; zasady moco
w ania przedm iotów cienkościennych; obliczanie wszelkich przełożeń dla tocze
nia różnych gwintów oraz obliczanie stożków; zasady konstrukcji różnych 
noży tokarskich w ierteł i rozwiertaków z uwzględnieniem ich kątńw  w  za
leżności od obrabianych m ateriałów; zasady kreśleń technicznych i rysunków  
warsztatow ych, skomplikowanych detali i zestawień, znaków obróbczych m a
teriałow ych, obróbki i tolerancji; zasady posługiwania się przyrządam i pom ia
rowym i jak  mikromierze, średnicówki, sprawdziany i czujniki zegarowe; prze
pisy BH P dla danego stanowiska pracy.

Pow inien umieć:
Toczyć stożki wew nętrzne i zewnętrzne w  klasie tolerancji 7—10 I.T.; 

toczyć powierzchnie przedmiotów cienkościennych w  klasie to lerancji 8—9 
I;T.; nacinać nożem różne gwinty zev/nętrzne i wewnętrzne jedno i dw u- 
zwojowe w klasie tolerancji 9—11 I.T.; szlifować w ykańczające narzędzia jak  
noże tokarskie, w iertła; zataczać przedmioty i elementy urządzeń pomocni
czych ze stali konstrukcyjno-narzędziow ej w  produkcji seryjnej i m asow ej; 
czytać trudniejsze rysunki w arsztatow e i wykonywać proste szkice w arsz ta
towe z oznaczeniami m ateriałow ym i znakami obróbki i tolerancji; dokonywać 
pom iarów  przyrządam i pomiarowymi.
Przykłady robót:

Toczenie i gwintowanie na gotowo śrub pociągowych i zaworowych jedno
zwojowych w raz z nakrętkam i; toczenie mimośrodów średniotrudnych do u sta 
w ienia oraz wałów jednokorbowych; toczenie stożkowych powierzchni siedzeń 
zaw orów  pracujących na ciśnienie do 15 atm.; toczenie i dopasowywanie a rm a
tu ry  kotłowej i turbinow ej narażonej na działanie ciśnienia do 15 atm .; za ta 
czanie kułaków  rozdzielczych oraz kół zapadkowych.

Tokarz 6 kat.
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Pow inien znać:
Budowę, działanie, obsługę i konserw ację tokarek, karuzelów ek i zatacza- 

rek  typów  lekkich, średnich i ciężkich; zasady mocowania przedm iotów cien
kościennych i długich wałów podlegających łatwo odkształceniom a trudnych 
do centrow ania i mocowania; obliczanie wszelkich przełożeń dla gwintów 
zw ykłych i modułowych, technologię spotykanych w swoim zawodzie rodzai 
stali, m etali nieżelaznych i mas plastycznych; konstrukcję narządzi i ich w ła
ściwy dobór z uwzględnieniem kątów  skraw ania w  zależności od obrabianych 
m ateria łów ; kreślenia techniczne trudnych detali i prostych zestawień z ozna
czeniam i m ateriałów , tolerancji i obróbki; wszelkie przyrządy pom iarowe sto
sow ane w  zawodzie tokarskim ; przepisy BHP na swoim odcinku pracy.
Pow inien umieć:

Toczyć różne powierzchnie obrotowe zewnętrzne i w ew nętrzne nożem pro
filowym  w  klasie tolerancji 6—8 I.T.; nacinać nożem gwinty w ew nętrzne i zew
nętrzne ostre, płaskie, trapezowe i modułowe na różnych elem entach łatw o 
podlegających odkształceniom; zataczać i szlifować różne eleem nty maszyn 
i narzędzi na gotowo i w  obróbce m iędzyoperacyjnej w  produkcji seryjnej 
i m asowej w  klasie tolerancji 8—10 I.T.; mocować, centrować i toczyć w  wielu 
Płaszczyznach powierzchnie różnych elementów z zachowaniem w ym aganej 
współosiowości w klasie tolerancji 7—8 I.T.; szlifować i wygładzać noże 
tokarsk ie  do nacinia gwintów modułowych; czytać trudne rysunki w arszta
tow e detali i zestaweiń oraz wykonywać szkice w arsztatow e; dokonywać po
m iarów  przyrządam i pomiarowymi stosowanymi w  zawodzie tokarza oraz nale
życie je  konserwować.
P rzykłady  robót:

Toczenie opraw  łożysk tocznych w  klasie to lerancji 6—8 I.T.; toczenie 
■ gw intow anie wrzecion i wałów w irników  turbin , pom p i obrabiarek oraz 
 ̂ Iłów  korbow ych; toczenie i nacinanie gwintów ostrych, płaskich, trapezo- 

v f ^ i  m odułowych od 2—4 zwojowych na śrubach pociągowych średnio- 
v ch ‘ wiercenie i roztaczanie otworów , stopniowych w  w alkach do 

mnn^mm ' 'toczenie wałów korbowych podwójnie i pod kątem  wykorbionych; 
luuu I karuzelów kach kół kierowniczych tu rb in  i pom p; toczenie spraw -
toczeni gw intowych gwintowanie ich pod szlifami; toczenie i gwintowanie 
dziano i^ i  gwintowników i narzynek; zataczanie frezów modułowych, tarczo- 
^ ° ° h  oraz szlifowanie frezów do obróbki drew na; zataczanie m iędzyoperacyjne 
J%z6w ślimakowych.

Tokarz 9 kat.
Pow inien  znać.

K onstrukcję, działanie, obsługę i konserw ację oraz kom pletne wyposaże- 
• iak  również zasadę technicznych w arunków  odbioru tokarek, karuzelów ek 

^^zataczarek typów  lekkich, średnich i ciężkich; zasady i sposoby mocowania 
'  rzedm iotów i narzędzi w  w ielooperacyjnej bardzo trudnej obróbce; techno
logię i stosowanie m etali i m as plastycznych; sposoby obliczania trudnych 
: Skom plikow anych przełożeń kół zm ianowych; nowoczesne metody szlifo- 

ania w szystkich narzędzi; szybkościowe skraw anie; kreślenia techniczne 
^  tali i zestaw ień z oznaczeniem m ateriałów , znaków obróbki i tolerancji;

tern uk ładu  pasow ań; przyrządy pom iarow e jak  tokarz 8 kat. oraz płytki 
^^orcow e- proste sposoby przekazyw ania swej wiedzy zawodowej tokarzom  
r  niższych kategoriach; przepisy BHP w  odniesieniu do zespołu.

Powini®*' umieć:
Tak tokarz 8 kat. z uwzględnieniem  najtrudniejszych  w ielostronnych toczeń, 

■ nacinań  wszelkiego rodzaju  gwintó\y oraz szlifować na  tokarkach

Tokarz 8 kat.

dodatkowego w yposażenia szlifierskiego w  klasie to lerancji 6-
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I.T.; zataczać i szlifować na gotowo w produkcji jednostkowej i seryjnej 
trudne do obróbki narzędzia oraz elementy maszyn i narzędzi; czytać rysunlci 
w arsztatow e skomplikowanych zestawień ze znakami obróbki m ateriałów  
i tolerancji; szkicować i udzielać wyjaśnień tokarzom o niższych kw alifika
cjach w  odniesieniu do rysunków warsztatowych.
Przykłady robót:

Toczenie różnych kół kierowniczych turbin  i pomp o dużych średnicach 
na karuzelówkach względnie na tarczówkach; toczenie dużych korpusów  za
worów, pracujących pod wysokim ciśnieniem; prostowanie wałów różnych 
podajników  transportow ych pośrednich, trzonów sterowych, długich korb 
i łączników; toczenie i gwintowanie arm atury kotłowej i turbinow ej narażo
nej na ciśnienie do 40 atm.; toczenie i nacinanie gwintów modułov/ych 
wielozwojowych na w ałach i końcówkach wałów, w irników tu rb in  i pomp; 
toczenie dużych wałów wielowykorbionych i mimośrodów wieloosiowych; to
czenie skomplikowanych dławic i łożysk grzebieniowych do tu rb in  różnych 
typów; toczenie i gwintowanie narzędzi i sprawdzianów wzorcowych; zatacza
nie frezów ślimakowych; zataczanie frezów krążkowych o różnych profilach 
(wklęsłych i wypukłych); zataczanie i szlifowanie frezów profilowych do 
obróbki wykańczającej produkcji seryjnej łopatek turbinowych.

Tokarz 10 kat.
Powinien znać: *

K onstrukcję, działanie, obsługę, konserwację oraz kom pletne wyposażenie, 
jak  również zasadę technicznych w arunków odbioru tokarek, karuzelów ek, 
zataczarek typów lekkich, średnich i ciężkich najnowszych konstrukcji w pro
wadzonych do produkcji; sposoby obliczania najtrudniejszych i skom plikow a
nych przełożeń kół zmianowych; układ pasowań według polskich norm ; 
kreślenia techniczne m etali i zestawień z oznaczeniami m ateriałów , obróbki 
i to lerancji; wszelkie przyrządy pomiarowe i kontrolne oraz właściwe ich sto
sowanie; zasady organizacji pracy w arsztatu i j:espołu; metody współzaw od
nictw a; znaczenie ruchu racjonalizatorskiego; metody ekonomicznego stoso
w ania m ateriałów ; przyczyny powstawania braków  i sposoby przeciw działania 
w pow staw aniu braków ; przepisy BHP i ochrony przeciwpożarowej w  odnie
sieniu do całego w arsztatu.
Powinien umieć:

W ykonywać najtrudniejsze, wielostronne toczenie, prostowanie, nacinanie 
wszelkiego rodzaju gwintów wielozwojowych oraz szlifowanie na tokarkach  
różnych typów  przy użyciu dodatkowego wyposażenia szlifierskiego; w ielo
stronnie zataczać i szlifować na gotowo w klasie tolerancji 6—8 I.T., bardzO 
skom plikowane narzędzia i elementy maszyn; kreślić rysunki w arsztatow e 
oraz udzielać tokarzom  o niższych kategoriach kw alifikacyjnych w yjaśnień  
odnośnie trudnych i skomplikowanych rysunków; stosować metody technicz
nego postępu przy obróbce i organizacji pracy; prowadzić obowiązujące ra 
porty  kontrolne i harm onogram y wykonawcze; nadzorować i kontrolow ać 
bezpieczeństwo pracy podległego zespołu.
P rzykłady robót:

Docieranie gwintów  w  pierścieniach sprawdzianów gwintowych i pom iaro
w ych; nacinanie gwintów bez końca przy indykatorach i przyrządach pom ia
row ych; term iczne prostow anie wałów wirników pomp i tu rb in ; szlifowanie 
stożków w ew nętrznych w  dużych tulejach różnych przyrządów; m iędzyope- 
racy jny  rozdział robót przy seryjnej produkcji kół zębatych z uw zględnieniem  
m ateriałów , wielkości, kształtów , tolerancji i przeznaczenia; zataczanie i szli
fow anie frezów ślim akowych o największym module; zatoczenie i szlifowanie 
krzyw ek autom atów  kontrolnych.
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TOKARZ NA REWOLWERÓWKACH 
■ Tokarz na rew olw erów kach 3 kat.

**o\vinien znać:
Z asady  działania, obsługi i konserw acji tokarek  rew olw erow ych typu  lek- 

^ iego  na  k tórych  p racuje; zasady mocowania m ateriałów  przy pomocy nor- 
*halnych zacisków oraz zasady posługiw ania się prostym i, norm alnym i noża- 

narzynkam i i gw intow nikam i, zasady posługiwania się prostym i przy- 
^■ządami pom iarow ym i (skala m ilim etrowa, macki i szablony); przepisy BH P 

danego stanow iska pracy.

**ow inien  um ieć:
“W ykonywać pod nadzorem  najprostsze jedno i dw uoperacyjne toczenie p la 

no w an ie  i obcinanie wałów na nastaw ionych i uzbrojonych rew olw erów kach.

^*'2yk!adj' robót:
Toczenie z p rę ta  prostych sworzni, jednostopniowych kół zębatych, zaokrą

g lan ie  i p lanow anie łbów i śrub oraz wkrętów .

Tokarz na  rew olw erów kach 4 kat.
P ow in ien  znać:

Z asadv  działania, obsługi i konserw acji tokarek  rew olw erow ych typu lek
k iego  m  k tórych pracuje; zasady mocowania i centrow ania m ateria łu  oraz 
m ocow anie i nastaw ianie  narzędzi w  uchw ytach; zasady kreśleń  technicznych 
p ro s ty ch  elem entów  maszyn; zasady posługiw ania się przyrządam i pom iaro
w y m i (macki, suw m iarki i spraw dziany szczękowe); przepisy BHP d la  danego 
s tan o w isk a  pracy.
P ow in ien  umieć:

N astaw iać pod nadzorem  rew olw erów kę i narzędzia do obróbki zgrubnej 
i n a  gotowo- toczyć w edług wzorników kopiału zgrubnie i na  gotowo; wiercić 
w ie rtłem  i rozw iercać rozw iertakiem  zgrubnym , i nacinać gw inty ostre gw in
tow n ik iem  narzynką i główką do gwintów; czytać proste rysunki w arsztatow e; 
dokonyw ać pom iarów  przyrządam i ponńarowym i.

P rzy k ład y  ro b ó t:
Toczenie i gw intow anie śrub, w krętów  i nak rę tek ; toczenie jedno- i dw u- 

stonniow ych kół zębatych; toczenie ro lek i prostych rączek w edług wzorników 
(kopiałów )' toczenie, obcinanie, w iercenie i  rozw iercanie tu lejek  w  klasie tole
ra n c ji 10-14 I.T.

Tokarz na  rew olw erów kach 5 kat.
P o w in ie n  znać:

Z asady  budowy, 'działania, obsługi i konserw acji tokarek  rewolw erow ych 
ty p u  lekkiego i średniego na  k tórych pracuje; zasady doboru uchw ytów  i tu le
je k  zaciskow ych oraz mocowanie w  nich  m ateriałów  obrabianych; zasady tocze
n ia  n a  w zornikach i ustaw iania  zderzaków; zasady mocowania i ustaw iania  nar 
rządzi typow ych (noży, w ierteł, rozw iertaków , gwintowników, narzynek  i noży 
profilow ych do nacinan ia  gwintów); proste rysunki w arsztatow e z naniesio
n y m i oznaczeniam i m ateria łu , obróbki i tolerancji; zasady m ierzenia suw m iarką, 
m ikrom ierzem , spraw dzianam i szczękowymi i tłoczkowym i; przepisy BHP na 
sw o im  odcinku pracy.

P ow in ien  um ieć:
Toczyć pow ierzchnie obrotowe jedno- do trzystopniow e; w iercić, roztaczać 

i ro z w ie rc a ć  otw ory w  klasie to lerancji 9-12 I.T .; toczyć nożem profilowym  
zgi-ubnie dowolną pow ierzchnię obrotow ą; nacinać gw inty o stre  narzynką.
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gwintownikiem i nożem profilowym do gwintów; czytać rysunki w arsztatow e 
z oznaczeniami materiałów, znaków obróbki i tolerancji; dokonywać pomiarów 
przyrządam i pomiarowymi.
Przykłady robót:

Toczenie tulejek z kołnierzami w klasie tolerancji 9-11 I.T .;/toczenie ręko
jeści i rączek przy użyciu wzorników; toczenie, gwintowanie i w iercenie dysz 
do rozpylaczy; toczenie i gwintowanie śrub i sworzni z kołnierzam i i łbam i p ro 
filowymi; toczenie i gwintowanie nakrętek pierścieniowych i koronkowych.

Powinien znać:
Tokarz na rewolwerówkach 6 kat.

Zasady budowy, działania, obsługi i konserwacji tokarek rewolwerowych 
typu lekkiego i średniego na których pracuje; zasady doboru uchw ytów  tu le jek  
zaciskowych opraw do narzędzi, wzorników (kopiałów); zasady szlifowania n a 
rzędzi z uwzględnieniem kątów skraw ania w zależności od m ateriału  ob rab ia 
nego; zasady kreśleń technicznych z oznaczeniami m ateriałów, znaków  obróbki 
i tolerancji; układ pasowań; przyrządy pomiarowe jak  suw m iarki, m ikrom ierz. 
średnicówka, kątomierz i sprawdziany; przepisy BHP na swoim stanow isku 
pracy.
Powinien umieć:

Toczyć nożem stożki zewnętrzne i wewnętrzne w klasie tolerancji 9-12 I.T., 
toczyć dowolne powierzchnie obrotowe nożem profilowym  w  klasie to lerancji 
9-11 I.T.; rozwiercać rozwiertakam i zgrubnymi i w ykańczającym i otw ory cy
lindryczne i stożkowe w klasie tolerancji 8-10 I.T,; nacinać gw inty ostre gw in- 
towmikiem, narzynką i nożem profilowym w  klasie to lerancji 10-14 I. T.; moco
wać i ustawiać narzędzia, wzorniki i zderzaki; szlifować i dogładzać ręcznie 
noże, wiertła i gwintowniki; czytać rysunki w arsztatow e z naniesionym i ozna- 
czenianii materiałów, znakami obróbki i tolerancji; dokonywać pom iarów  p rzy 
rządami pomiarowymi.
Przykłady robót:

Toczenie otoczek kół zębatych 1—3-stopniowych z otw oram i stożkowymi 
lub cylindrycznymi; toczenie i rozwiercanie tu lejek  1—3-stopniow ych; toczenie 
i g u s to w a n ie  kołków ustawczych, cylindrycznych i stożkowych; toczenie 
i gwintowanie części do arm atury  kotłowej i tu rb inow ej; toczenie i rozw ier
canie tulejek oraz sworzni do łańcuchów rusztow ych i G alla; toczenie i gw in
towanie trudniejszych rączek według wzorników (kopiałów).

Powinien znać: Tokarz na rewolwerówkach 7 kat.

k ó w ' ‘ wzorniKow; zasaoy konstrukcji noży, w ieriei, rozw ieria- 
ności od  ̂ narzynek, ich kąty  zaszlifowania i sk raw ania w  zależ-
spotykanvrh obrabianych; zasady technologii narzędzi i m ateria łów
tali i zcstnwi/B Obróbce; kreślenia techniczne rysunków warsztatowych cłQ. 
celowości r h w m ateriałów , zn.aków obróbki i tolerancji; zagacly 
oraz czujnik układu pasow ań; przyrządy pom iarow e ja k  tokarz 6 kat.

jnik zegarowy; przepisy BHP na odcinku w arsztatow ym .
Powinien umieć:

nych przy ^t^^otowe walców i stożków w ew nętrznych i zewnęit-,/.
gwinty przy użyciu oni ^°^^j,®ftaków w klasie tolerancji 7-9 I.T.; nacinać różne 
trudne powierzchnie ^  .P^°“ towych, narzynek i gw intow ników ; toczyć różne- 

P ofilowe w edług w zorników (kopiałów); szlifować i w y-
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Sładzać ręcznie narzędzia (noże, w iertła i gwintowniki); czytać rysunki w arszta
tow e i w ykonyw ać szkice z oznaczeniam i m ateriałów, znaków obróbki i tole
rancji; dokonyw ać pom iarów przyrządam i pomiarowymi.
P rzyk łady  robót:

Toczenie na gotowo kół zębatych czołowych wielostopniowych skompliko
w anych kształtów ; toczenie na gotowo otoczek kół zębatych stożkowych; tocze
nie cienkościennych tu le ji w ielostopniowych; toczenie i gwintowanie dłuższych 
i m niej sztyw nych w ałków  wielostopniowych; toczenie wszelkich najtrudn ie j- 
■szych elem entów  maszyn i urządzeń obrabianych na rewolwerówkach.

TRASER 
T raser 4 kat.

Pow inien znać:
P odstaw ow e zasady budowy, obsługi i konserwacji p łyt traserskich, pryzm; 

zasady prostych ustaw ień i m ocowań w ystępujących przy trasowaniu przedm io
tów  o nieskom plikow anej budowie; zasady m alowania przedm iotów do traso
w ania; budowę i przeznaczenie prostych narzędzi traserskich jak: linijka, rysik, 
cyrkiel, punktak, szablon, pędzej i młotelc; ogólne zasady rysunlców technicz
nych  i oznaczeń przekrojów m ateriałowych; przyrządy pom iarowe jak: skala  
m ilim etrow a, noniusz, suwm iarka i poziomnica; przepisy BHP na sw oim  sta
n ow isk u  pracy.
P ow inien  umieć:

O czyszczać z piasku, rdzy i gradu oraz m alować i znaczyć rnieism  rir. 
nia na przedm iotach o prostej budowie w  produkcji s e ^ j ^ j  iu b  S L ŝ S '  

przygotow yw ać 1 konserw ow ać narzędzia traserskie w edług w skazań i 
zorem ; ustaw;iac i m ocowac m ateriały oraz elem enty m aszyn lub konstniWou’  
p osługiw ać się  narzędziam i traserskim i i przyrządam i pom iarowym i czyteć  
p roste rysunki w arsztatow e elem entów  m aszyn i konstrukcji. ^zyiac
P rzykłady robót:

P rzygotow yw anie przedm iotów  do trasowania- 
trasow ania; znaczenie punktakiem  w edług tr a sy  trasow anie  
i n ity  n a  elem entach  konstrukcji bram, Ł lu stra d , S f n  ? o p r k a .^ I e ^

T raser 5 kat.
Pow inien  znać:

Z asady budowy, obsługi i konserw acji p łyt trasercHoh ; t 
w ien ia  i m ocow ania przedm iotów  przeznacM nych do tra c), usta-
ślan ia  baz w yjściow ych; zasady trasow an t^ m eco  ‘̂ kre-
szyn i m ateriałów  przeznaczonych do obróbki plastycznej Sdow^®*"  
czen ie  narzędzi jak: rysik, punktak, znacznik, m łotek  
oraz pryzm a 1 przyrządy pom ocnicze ustaw cze; zasady procesu teohno^i°"’ 
przy strasow aniu; zasady kreśleń  technicznych i rysowania 1
elem en tów  m aszyn i brył geom etrycznych; układ nasowań- nr 
row e jak: suw m iarka, rysiki nastaw cze z noniuszem  ^kntomier^e^*^^'^?^ Pom ia- 
czujn ik  zegarow y i poziom nica; przepisy B H P na sw oim  stenow iskC  praCy^^'"^' 
P ow inien  um ieć: p idcy.

Oczyszczać, znaczyć, uslaw iąć, malować J trasować matori-il^f 
e lem cnl^  m aszyn i konstrukcji; ustawiać i mocować Przedm ioty śrGdmGi'’̂ ^ ! "  
kości; konserw ow ać, ostrzyc 1 przechow yw ać narzędzia tra s e r^ te -  “
sunk i techniczne prostych elem entów  maszyn, konstrukcji i urzadtóń- a 1 
w ać pom iarów  przyrządam i pomiai-owymi. ^  urządzeń, dokony-
P rzykłady robót: ' •

T rasow anie grubości p iast dźw igni w yłączników  SPZ- trasow nnio nt,., - 
i  zarysu  b lach  w ęzłow ych  konstrukcji obudow y kotłow ej; z n a c z e m f p S S
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i kołnierzy obram ow ań włazów; trasowanie otworów do wiercenia w kabłąkach, 
obejm ach  i  p ły tach  ustalających.

Traser 6 kat.
P ow in ien  znać:

Zasady budow y, obsługi 1 konserwacji stołów traserskich z dodatkow ym  
w yposażeniem  jak : luneta, koniki, płyty magnetyczne, podzielnice z ta rczą  
uchw ytow ą; zasady mocowań, ustawiania i centrowania przedm iotów o n ie 
skom plikow anej budowie, przeznaczonych do trasowania; zasady trasow ania  
i u sta lan ia  baz wyjściowych; technologiczne właściwości m ateriałów  i ich ozna
czenia; zasady procesu technologicznego przy pracach traserskich prostych ele
m entów  m aszyn konstrukcji i urządzeń; zasady kreśleń technicznych z p rzek ro 
jam i i rzutow aniem  nieskomplikowanych elementów maszyn, konstrukcji 
i urządzeń; uk ład  pasowań i tolerancji; przyrządy pomiarowe jak : suw rniarka, 
milcromierz, czujnik zegarowy, cyrkiel i kątomierz z noniuszem, m acki i po- 
ziom nica; przyczyny powstawania braków produkcyjnych; przepisy B H P na  
swoim  istanowisku pracy.
Pow inien umieć:

Trasow ać w  jednej płaszczyźnie przedmioty złożone o nieskom plikow anej 
budow ie; konserwować, ostrzyć i przechowywać narzędzia trasersk ie ; u staw iać  
i mocować przedm ioty średniej wielkości do trasow ania; m alować i znaczyć 
bazy wyjściowe do kilku trasow ań przedmiotów o nieskom plikowanej budow ie; 
czytać rysunki warsztatow e z naniesionymi oznaczeniami m ateriałów , to le ran c ji 
i obróbki; dokonywać pomiarów przyrządami pomiarowymi; usuw ać przyczyny 
pow staw ania braków  produkcyjnych.
P rzyk łady  robót:

Trasow anie rowków klinowych w  kołach zębatych; trasow anie o tw orów  do 
w iercenia na blachach węzłowych; trasowanie wsporników łożysk tra n sm isy j
nych; pwmoc traserska przy skomplikowanych złożonych elem entach tu rb in , 
pom p i  przewodów w entylacyjnych o dużych wym iarach.

Traser 7 kat.
Pow inien znać:

Zasady budowy, obsługi i konserwacji stołów, urządzeń i w yposażenia t r a 
serskiego przy pomocy których pracuje; zasady działania podzielnicy u n iw ersa l
n e j; zasady ustaw iania, centrowania i mocowania przedm iotów w  dw óch p łasz
czyznach; zasady trasow ania i ustalania baz wyjściowych; technologię m a te r ia 
łów  stosow anych w  zawodzie; przebieg procesów technologicznych przy obróbce 
przedm iotów ; uk ład  pasowań i tolerancji; zasady geometrii, k reśleń  techn icz
nych, rzutow ania w  kilku płaszczyznach elementów złożonych i p rostych  zes ta 
w ień; rysunki w arsztatow e z naniesionymi oznaczeniami tolerancji, m a te ria łó w  
i  obróbki; przyrządy -pomiarowe jak; sum iarka, m ikrom ierz, czujnik , m ack i 
nastaw ne, cyrkiel z noniuszem i poziomnica; przyczyny pow staw ania b rak ó w  
produkcyjnych  i sposoby i ich usuwania; przepisy BHP na  sw oim  stanow isku  
pracy.
Pow inien  umieć:

T rasow ać duże przedm ioty bez bazy wyjściowej w  2-ch płaszczyznach; t r a 
sow ać w edług rysunków  zestawionych elementy konstrukcji; trasow ać k o n 
tro ln ie  proste  odlewy i szablony; posługiwać się i konserw ow ać narzędzia  t r a 
serskie; ustaw iać, centrować i mocować przedmioty do trasow ania  częściowo 
podlegające odkształceniom ; posługiwać się podzielnicą un iw ersa lną; znaczyć 
bazy w yjściow e do kilku trasow ań; rysować i czytać rysunki w arsz ta tow e zło
żonych elem entów  maszyn, konstrukcji i urządzeń z naniesionym i oznacze
n iam i m ateria łów , obróbki i tolerancji; dokonywać pom iarów  przy rządam i po
m iarow ym i; stosować środki zaradcze dla zapobiegania brakom  produkcy jnym .
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Trasow anie im aków nożowych tokarskich, wsporników, w ieszaków i złącz 
hakowych; trasow anie do cięcia, w iercenia i spaw ania kubłów  i elem entów 
przenośników transform atorow ych; rysow anie i znaczenie do cięcia i spaw ania 
prostych zbiorników, pokryw  kanałów  i kom ór dymnych; trasow anie szablo
nów do cięcia palnikiem .

T raser 8 kat.
Powinien znać:

Budowę, działanie, obsługę i konserw ację narzędzi i urządzeń traserskich  
którym i pracuje  oraz podzielnicy uniw ersalnej; zasady mocowania, ustaw iania 
i centrow ania w  kilku płaszczyznach przedm iotów podlegających odkształce
niom ; zasady trudnych  trasow ań i ustalan ia  baz wyjściowych; sym bolikę ozna
czeń i technologiczne właściwości m ateriałów  (stali, m etali nieżelaznych i drze
wa); zasady procesów  technologicznych obróbki przednaidtów trasow anych; 
układ pasow ań i to lerancji; w ielkości stosowanych naddatków  na  obróbkę; 
zasady geom etrii i trygonom etrii; zasady trasow ania modeli i skom plikowanych 
elem entów do obróbki plastycznej przy uwzględnieniu w ydłużeń i skurczu m a
teriałów ; .kreślenia techniczne złożonych elem entów  i trudniejszych zestaw ień 
z naniesionym i znakam i obróbki, to lerancji i m ateriałów ; przyi-ządy pom iarowe 
jak : suw m iarka, nastaw ne rysik i na statyw ach z podziałką noniusza, macki, 
cyrkle, czujniki, p ły tk i wzorcowe i pasom etr; przyczyny pow staw ania braków  
produkcyjnych i sposoby ich usuw annia; przepisy BHP na  swoim stnow isku 
pracy.
Powinien umieć;

Trasow ać złożone i tru d n e  przedm ioty w  2-ch płaszczyznach a przedm ioty
0 nieskom plikow anej budow ie w  3-płaszczyznach; trasow ać duże korpusy i pod
zespoły m aszyn po m ontażu w stępnym  oraz ustalać ich bazy wyjściowe; u sta 
wiać, centrow ać i mocować przedm ioty sztywńe, niepodlegające odkształceniom,, 
na p ły tach trasersk ich  lub w  uchw ytach na  obrabiarce w  obróbce m iędzyopera- 
cyjnej; posługiw ać się podzielnicą uniw ersalną; rysow ać figury  i b ry ły  geome
tryczne sym etryczne i w  3-ch płaszczyznach z zachow aniem  współosiowości
1 płaszczyzn w spółzależnych; czytać rysunk i techniczne złożonych elem entów 
i trudnych  zestaw ień z naniesionym i oznaczeniami m ateriałów , obróbki i tole
rancji; dokonyw ać pom iarów  przyrządam i- pom iarow ym i; zapobiegać pow sta
w aniu  b raków  produkcyjnych.
P rzyk łady  robót:

T rasow anie szablonów  w edług ry sunku  zestawieniowego np. stożka i roz- 
tvinięć skrzydeł n itow anych  w irn ików  w enty la to ra ; trasow anie do wiercenia; 
sitkow ych den k o tłów  parow ych; trasow anie płaszczyzn i otw orów  korpusów , 
koników , suportów , długich łóż pokryw  głowic i lunet obrabiarek .

T raser 9 kat.
P ow in ien  znać:

Budowę, działanie, konserw ację  i obsługę narzędzi i urządzeń trasersk ich  
k tórym i p racu je  o raz  podzielnicy uniw ersa lnej; zasady ustaw iania , m ocow ania 
i cen trow an ia  w  k ilk u  płaszczyznach m odeli w zorników  i różnych elem entów  
m aszyn i u rządzeń  o skom plikow anej budow ie łatw o podlegających odkształce
niom ; zasady różnego trasow an ia  i iis ta lan ia  baz w yjściow ych; sym bolikę ozna
czeń i technologię podstaw ow ych m ateria łów  (stali, m etali nieżelaznych i drze
w a) oraz w łaściw ości ob rab ianych  m ateria łów ; procesy technologiczne obróbki 
przedm iotów  traso w an y ch ; u k ład  pasow ań i to lerancji; w ielkość stosow anych 
nadda tków  n a  ob róbkę; zasady geom etrii, trygonom etrii i w szelkich obliczeń 
d la  danego zaw odu; zasady trasow ania  m ateriałów , przedm iotów  oraz różnych 
elem entów  m aszyn, u rządzeń  i konstrukcji podlegających obróbce m echanicznej, 
p lastycznej i m odelarsk ie j z uw zględnieniem  skurczu i w ydłużenia m ateriałów ^

Przykłady robót;
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rysunki techniczne i warsztatowe złożonych elementów i skoinplikowanych 
zestaw ień z naniesionymi znakami materiałów, obróbki i tolerancji; zasady po
sługiw ania się przyrządam i pomiarowymi i konstrukcyjnyrru stosowanymi 
w  danym  zawodzie; przyczyny powstawania braków produkcyjnych i sposoby 
ich usuw ania; przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.
Powinien umieć:

Trasow ać i znaczyć najtrudniejsze, wartościowe i skomplikowane przedmioty 
lub elem enty i podzespoły maszyn, urządzeń i konstrukcji w 3-ch płaszczyznach; 
ustaw iać, mocować, centrować do obróbki międzyoperacyjnej i końcowej różne 
przedm ioty lub elementy w  uchwytach, na obrabiarce, na płytach traserskich 
oraz przyrządach pomocniczych specjalnych; trasować z uwzględnieniem ko
rek ty  odchyłek powstałych w skutek błędów przy wykonywanych uprzednio 
operacjach; posługiwać się uchwytem elektromagnetycznym i podzielnicą un i
w ersalną; dokonywać wszelkich obliczeń pnjtrzebnych w  danym zawodzie; czy
tać rysunki konstrukcyjne, w arsztatowe oraz rozrysowywać różne figury i brył> 
geomeryczne niesymetryczne w  3-ch płaszczyznach z zachowaniem współosio- 
wości płaszczyzn współzależnych; kontrolować rozrysowania z uwzględnieniem 
przewidzianych naddatków  i odchyłek do obróbki; posługiwać się przyrządam i 
pom iarowym i 1 kontrolnym i oraz dokonywać kontroli naniesień i obróbki w y
konanej uprzednio zgodnie z procesami technologicznymi; zapobiegać pow sta
w aniu braków  produkcyjnych.
P rzykłady robót:

Trasow anie w ału wykorbionego w  3-ch płaszczyznach, zamocowanego na to
karn i; kontrola modeli (z uwzględnieniem skurczu) skrzynek biegu, zam ka su- 
portów  poprzecznych, głowicy wrzeciona tokam i, gwinciarek, w iertarek  w rze
cionowych; kontrola i w ykonanie rysunku na blasze w  skali 1:1 łopatek o d łu
gości do 5 mb, o 4-ch gięciach przy różnych kątach dla suszarki obrotowej, 
dużych w entylatorów  i ekshaustorów; trasowanie szablonów przy w ykonywaniu 
dużych zbiorników gazowych; trasow anie i kontrola szkieletu konstrukcji s ta lo 
wej wieży kopalnianej, konstrukcji nośnych, belek i ścian kotłów pyłowych, 
w odnorurkow ej konstrukcji suwnicy, elewatorów, przenośników, kontrola i t r a 
sow anie sztućca przejściowego z przekroju okrągłego na pierścieniowy p rze
wodów wentylacyjnych.

T raser 10 kat.
Pow inien  znać:

Ja k  tra se r kat. 9 z uwzględnieniem nowych typów urządzeń, oprzyrządowań, 
przyrządów  pomocniczych i pomiarowych oraz wszelkiego rodzaju narzędzi 
trasersk ich  wprowadzonych do produkcji na zakład w  którym  pracuje, a po
nadto: zasady odbioru technicznego płyt traserskich, tuszownic, przyrządów  
pomocniczych, oprzyrządowań produkcji oraz obrabiarek z ich wyposażeniem: 
zasady trasow ania przestrzennego; kreślenia techniczne i rysunki w arsztatow e 
trudnych  złożonych elem entów podzespołów i trudnych zestawień maszyn, u rzą 
dzeń i konstrukcji z naniesionym i oznaczeniami obróbki, tolerancji, m ateriałów  
oraz wszelkich znaków  zastępczych; organizację pracy zespołu i w arsztatu  
w  którym  pracuje; przyczyny p>owstawania braków  produkcyjnych i środki za
radcze przeciw  ich pow staw aniu; przepisy BHP na stanowisku brygady oraz 
przeciwpożarowe w  odniesieniu do zaldadu w  którym  pracuje.

Pow inien um ieć: /
Trasow ać i znaczyć w  kilku płaszczyznach przedmioty i elem enty maszyn, 

urządzeń i konstrukcji, o skom plikowanej budowie i pracujące pod wysokim 
obciążeniem  a przeznaczone do obróbki plastycznej i mechanicznej oraz m odele 
w  produkcji jednostkow ej; trasow ać pow stałe niezgodności w wym iarach, k tó re  
w ynikają  w skutek  odkształceń lub błędów w obróbce; wykonywać na j tru d n ie j
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sze ustaw ienia i mocowania pod różnymi kątam i: posługiwać się wszystkimi 
.narzędziami i urządzeniam i pomocniczymi, występującym i w zawodzie trasera; 
przestrzegać dyscpliny procesów technologicznych w  podległym zespole robo
czym; dokonywać obliczeń trudnych rozwiązań występujących w robotach tra 
serskich; prowadzić raporty  kontrolne i harm onogram y wykonawcze produkcji; 
czytać, rysować i kontrolow ać rysunki techniczne trudnych, złożonych elem en
tów zestawień maszyn, urządzeń, konstrukcji stalowych, przyrządów, w ykrojni- 
ków i narzędzi z uwzględnieniem  naniesionych oznaczeń obróbki, tolerancji, 
m ateriałów  oraz wszelkich znaków zastępczych; kontrolować trudne rozryso- 
wania z uwzględnieniem  przewidzianych naddatków  i odchyłek; zapobiegać 
powstawaniu braków  produkcyjnych; dozorować i kontrolować przestrzegam e 
zasad bezpieczeństwa pracy w  podległych stanowiskach roboczych.
Przykłady robót:

Trasow anie rozwinięć blach dla rurociągów składających się z kilku rozga
łęzień pod różnym i kątam i, urządzeń chłodniczych przewodów wielkopieco
wych, turbinow ych, kotłowych, maszyn parowych i urządzeń gazowni; traso
wanie konstrukcji dźwigów portowych, żuraw i obrotowych, masztów nośnych 
linii wysokiego napięcia.

WIERTACZ 
W iertacz 3 kat.

Powinien znać:
Podstawowe zasady działania, obsługi ‘ konstrukcji w iertarek  jedno\wzecio- 

nowych, stołowych i słupowych typu lekkiego na których pracuje; zasady rno" 
cowania przedm iotów  wierconych oraz uchwytów i w ierteł; podstawowe zasady 
szlifowania kątów  w ierteł oraz właściwości chłodziwa stosowanego przy w ier
ceniu; zasady posługiw ania się prostym i przyrządam i porniarowymi jak ; skala 
m il’m etrow a, suwnniarka i'szablony; przepisy BHP na swoun stanow isku pracy.
Pow inien umieć:

W iercić jednym  w iertłem  w  nastaw ionych przyrządach; w iercić otw ory P^®- 
Jotowe w  elem entach niepodlegających odkształceniom; mocowac p rz e d m ij^  
w im adle oraz zakładać i mocować uchwryty i w iertła  w edług w skazań i pxxl 
nadzorem ; wo'mieniać stępione w iertła ; posługiwać się przyrządam i pom iaro- 
wiymi.
Przykłady robót:

W iercenie otw orów  przelotowych w uchw ytach i kabłąkach do ru r  oraz 
taśm ach i p ły tach  uziem iających; w iercenie otworów dla zawleczek w  sw orz
niach i śrubach  oraz blaszkach zabezpieczeń do wałków.

I
W iertacz 4 kat.

Pow inien znać:
Podstaw ow e zasady działania, obsługi i konserw acji w iertarek  jednow rzecio

nowych, słupowych, typu lekkiego i średniego na których p racu je , zasady, moco
w ania przedm iotów  w ierconych oraz uchw ytów  i narzęcwi, geom etrię kątów  
ostrza w ierte ł oraz spx)Soby ich zaszlifowania; zasady technologii stali, m etali 
nieżelaznych;'^właściwości chłodziwa; proste rysunki w arsztatow e i szkice, przy
rządy pom iarow e jak : skala m ilim etrow a, suw m iarka, głębokosciomierz i sza
blony; przepisy BH P na swoim stanow isku pracy.
Powinien um ieć:

W iercić otw ory w edług trasy  w  m niej skom plikow anych elem entach m aszyn 
I konstrukcji; pogłębiać otw ory dla śrub i nitów  wpuszczonych, w m niej skom 
plikow anych elem entach na nastaw ionej w iertarce; w iercić o tw ory w  b lachach 
węzłowych z naddatk iem  do rozw iercania; mocować przedm ioty w  im adle i na

24T



stole oraz w iertła w  uchwytach i wrzecionie; szlifować typowe w iertła przytę
pione; czytać proste rysunki i  szkice warsztatowe; dokonywać pomiarów przy
rządam i pomiarowymi.
Przykłady robót:

W iercenie i naw iercanie otworów pod śruby i nity wpuszczane w  drzwi. . 
zawiasy, elementy konstrukcji stalowych, rozdzielni i szafy sterującej; wierce
n ie  i naw iercanie otworów w  płaskownikach dla szczebli drabin; wiercenie 
i zabielanie płaszczyzn na opraw ach łożysk do sprzęgieł odłączników; wiercenie 
otw orów  do zaklinowania sprzęgieł odłączników; wiercenie otworów w kon
strukcji dla zamocowania aparatu ry  elektrycznej.

Wiertacz 5 kat.
Powinien znać:

Zasady budowy, działania, obsługi i konserwacji w iertarek jednowi'zecio- 
nowych słupowych i promieniowych typu lekkiego i średniego na których p ra 
cuje; zasady mocowania przedmiotów wierconych oraz uchwytów i w ierteł; 
rodzaje w ierteł uchwytów i tulejek redukcyjnych; geometrię kątów ostrza w ier
te ł; zasady technologii stali i m etali nieżelaznych; właściwości chłodziw stoso
w anych przy w ierceniu; stosowanie obrotów i posuwów wrzeciona w zależności 
od wierconych średnic otworów oraz jakości materiałów; rysunki w arsztatow e 
z naniesionym i m akam i i oznaczeniami otworów; przyrządy pomiarowe jak: 
lin ijka, kątow nik, suw m iarka, głębokościomierz i szablony; przepisy BHP dla 
danego stanow iska pracy.
Pow inien umieć:

W iercić otw ory ślepe i przelotowe według trasy  lub rysunku z zachowaniern 
dokładnego rozstaw ienia otw oru w  elem entach masz.yn, konstrukcji i przyrzą
dów ó budowie niesym etrycznej, niepodlegających odkształceniom; rozwiercać 
o tw ory do nitow ania zgrubnym  rozw iertalaem  maszynowym; nawiercać i po
głębiać otwory pod nity  i śruby wpuszczone; mocować przedmioty w  przyrzą
dach i modułach, na  stole oraz mocować i wybijać w iertła i uchwyty; szlifować 
i dogładzać ręcznie w iertła  i noże; czytać rysunki warsztatow e mniej skom pli
kow anych elem entów maszyn i konstrukcji; dokonywać pomiarów przyrządam i 
pomiarowymi.
Przykłady robót:

. jWiercenie i naw iercanie otworów przelotowych i ślepych pod gw intow anie 
w  segm entach i krzyw kach urządzeń elektrycznych (SPZ); wiercenie otw orów  
w  kołnierzach zaworów; wiercerue otworów pod gwint w  pierścieniach dystan
sowych; w iercenie i naw iercanie otworów w  elementach mocujących przyrzą
dów pomocniczych; wiercenie, zabielanie i naw iercanie otworów pod śruby 
w  dwudzielnych skrzyniach przekładniowych konstrukcji stalowej i żeliw nej.

W iertacz 6 kat. . ,
Pow inien znać:

Działanie, obsługę i konserw ację w iertarek  jednowrzecionowych słupowych 
pronaieniowych typu lekkiego, średniego i ciężkiego, na których pracuje; zasady 
mocowania przedm iotów  o budowie niesym etrycznej podlegających odkształ
ceniom; zasady mocowania w ierteł spiralnych i specjalnych w uchw ytach i p rze
dłużaczach; rodzaje w ierteł spiralnych i specjalnych oraz różne uchw yty i tu le je  
redukcyjne; geom etrię ostrza i sp irali w ierteł oraz wpływ kątów  zaszlifowania 
wńerteł na w ydajność i jakość produkcji; zasady technologii materiałóy'- o b ra 
bianych i narzędzi; właściwości chłodziw stosowanych przy wierceniu; stosow a
n ie  obrotów  i posuwów w rzećiona w  zależności od wierconych średnic i rodzaju  
m ateriałów ; rysunk i w arsztatow e trudniejszych detąli z nasionym i znakanii
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m ateriałów, obróbki i oznaczeniami otworów; przyrządy pomiarowe jak: kąto-i 
mierz, suw m iarka, głębokościomierz, poziomnica i szablony; przepisy BHP d la  
danego stanow iska pracy. ,
Powinien umieć:

Wiercić otw ory przelotowe pod kątem  w elem entach maszyn i podzespołów 
przyrządów pomocniczych z zachowaniem  współosiowości; wiercić i naw iercać 
otwoi'y przelotowe i ślepe w  elem entach ustaw ionych pod kątem  o budowie 
niesym etrycznej podlegających odkształceniom ; mocować w  imadłach, przyrzą
dach pomocniczych i na stole przedm ioty o budowie niesym etryczne! podlega
jące odkształceniom ; mocować w iertła  spiralne i specjalne w  uchwytach, tulei-*' 
kach redukcyjnych i przedłużaczach specjalnych; szlifować i dogładzać ręcznie 
w iertła  spiralne, piórkow e oraz noże do w iercenia otworów stopniowych i zabie
lania płaszczyzn; czytać rysunki bardziej skom plikowanych detali z naniesio
nym i znakam i m ateriałów , obróbld i tolerancji; dokonywać pomiarów przyrzą
dami pom iarowym i.
Przykłady robót:

W iercenie otw orów  przelotowych i ślepych pod gw int w  płytach w ykrojni- 
ków; w iercenie otw orów  pod kątem  w  dwudzielnych łożyskach tu rb in  i pom p, 
rozw iercanie otworów na stykach dwudzielnych kół pasowych dla śrub paso
w anych; w iercenie otw orów  smarowniczych pod kątem  w  w ałach korbowych, 
wiercenie i rozw iercanie otw orów  w  zaciskach prądowych; w iercenie otworow 
w łopatkach do kół kierowniczych tu rb in  i pomp.

W iertacz 7 kat.
Powinien znać:

iBudowę, działanie, obsługę i konserw ację w iertarek  jedno i wielowrzeciono-i 
wych słupowych i prom ieniowych typu lekkiego, średniego i ciężkiego na k tó
rych pracuje; zasady mocowania przedm iotów cienkościennych o budowie nie- 
sym etrycznej; zasady m ocowania w ierteł typowych i specjalnych w  uchw ytach 
oraz przedłużaczach; rodzaje w ierteł typowych, specjalnych o raz  noży, tu leji 
redukcyjnych i uchw ytów ; geom etrię osti^za noży i sp irali w ierteł; kąty  zaszli- 
fowanie noży i w ierteł; zasady technologii m ateriałów  i narzędzi; własciwpsci 
chłodziwa; współzależność obrotów  i posuwu na  jakość i w ydajność produkcji 
w zależności od użytych narzędzi i m ateriałów  obrabianych; rysunki warsztaT- 
towe złożonych elem entów  i zestawień z naniesionym i znakam i m ateriałów , 
obróbki i to lerancji; przyrządy pom iarowe jak : kątam ierz nastaw ny, suw im arka, 
głębokościomierz, poziomnica i  czujnik zegarowy; przepisy BHP na  swoim sta 
nowisku pracy.
Powinien um ieć:

Wiercić, rozw iercać i wytaczać w  klasie to lerancji 10 14 I.T. o ^ o r y  przelo
towe, ślepe i pod kątem  z zachowaniem  wspłóosiowości w  m ateriałach, przyraą- 
dach, narzędziach i różnych elem entach m aszyn i podzespołach urządzeń oraz 
konstrukcji w rażliw ych i niew rażliw ych na  odkształcenia; ustaw iać, mocować 
i centrow ać n a  stole, w  im adłach, przyrządach pomocniczych przedm ioty,
elem enty i podzespoły urządzeń o budowie niesym etrycznej w zględnie podlega
jących łatw o odkształceniom ; posługiwać się dodatkoiyym^ oprzyrządow am em  
i uzbrojeniem  w ierta rk i przy trudnym  m ocowaniu; dobierać i mocowac w iertła  
i noże typow e i specjalne; szlifować i dogłailzać ręcznie w iertła  i noże stoso
w ane przy obróbce; czytać rysunld  złożonych elem entów  m aszyn i urządzeń 
z naniesionym i znakam i obróbki, to lerancji i m ateria łów  oraz specjalnych 
oznaczeń otw orów ; dokonywać pom iarów  przyrządam i pom iarow ym i. ,
Przykłady robót:

iWiercenie, pogłębianie i  zabielanie otw orów  przy obróbce tró jn ik a  zaworo-i 
wegoj wi6rcGnie i pogłębisniG otworów w  w alc w ięlow ykorbionym  i rozrz^d-
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czym; wiercenie, rozwiercanie otworów w stojaku i skrzyniach ogniowych kotła, 
Wiercenie otworów pod gwint w ścianach sitowych do kondensatorów; wierce
n ie i roztaczanie otworów w skrzyniach napędowych; wycinanie nożem otwo
rów w  konstrukcji rozdzielni do zamocowania aparatury pomiarowej.

Wiertacz 8 kat.
Powinien znać:

Jak wiertacz 7 kat. z uwzględnieniem prac na wiertarkach najnowszej kon- 
•strukcji wprowadzanych do produkcji w zakładzie,' a ponadto: techniczne wa
runki odbioru wiertarek; układ pasowań według polskich norm; rysunki war
sztatowe i kreślenia detali i 'zestawień z oznaczeniami materiałów, obróbki i to
lerancji oraz specjalnych oznaczeń dla otworów; wszelkie przyrządy pomiarowe- 
i kontrolne stosowane w zawodzie; przepisy BHP w odniesieniu do warsztatu 
pracy, przeciwpożarowe do zakładu w którym pracuje.

Powinien umieć:
Wiercić, rozwiercać, wytaczać i gwintować w klasie tolerancji 8__12 I.T.

otwory przelotowe, ślepe, stopniowe i pod kątem w elementach o budowie nie
symetrycznej 1 symetrycznej oraz skomplikowanych podzespołach przyrządów 
urządzeń i konstrukcji; ustawiać, mocować i centrować na stole i w imadle oraz 
przy pomocy specjalnego oprzyrządowania elementy cienkościenne podlegające 
odkształcenioin przy inocowaniu; dobierać i mocować wiertła, rozwiertaki i noże 
typowe i specjalne; szlifować i dogładzać ręcznie wiertła i noże stosowane przy 
obróbce na wiertarkach; czytać rysunki skomplikowanych elementów i złożeń 
z naniesionyrm znakami obrobki materiałów i tolerancji oraz specjalnych ozna
czeń otworow; posługiwać się przyrządami pomiarowymi oraz dokonywać po
miarów kontrolnych, prowadzić raporty kontrolne i harmonogramy wykonaw
cze; P^^cą podległego zespołu roboczego; nadzorować

produ^cyln^^^^ bezpieczeństwa pracy na podległych stano-

Przyklady robót:
^i^f«vhivch s ł i n a ^ c T ' u  czołowych suymic dla wałkówtransmisyjnych, s upach montażowych wysięgników, nogach dźwigu portalo

w ego; wierc^enma rozwiercanie i roztaczanie otworów przelotowe® i 
pod gwint, kołki ustawcze, wały napędowe, łożyska oporowe w dużych płytach 
ustawczych lu p ° ^ ^ ^ ^ ^ a s z y n  parowych, pomp, turbinach, poL stiSh żu
rawi, silnikacn spaimowych trudnych do mocowania na wytaczarkach.

■w y t a c z a r z
Wytaczarz 4 kat.

P o w in ie n  znać:

p raeufe- z a la d ^ m  ‘ konserw acji w ytaczarek typu  lekkic:-
"^ r^ i^ tó w  n^e p o d le g a ia W ^  typow ych noży, w ierte ł i frezów  oraz

proste  rysunk i w arsztatow e;z a sa d y  posług iw an  a się prostym i przyrządam i pom iarow ym i jak* skala  m ilim o 
J^r^wa su w m iark a , głębokościom ierz katom iprz nastawn^Tr V m iiim e-

dla  danego  stanow iska  p ra c ?  ’ ^  nastaw czy i szablony; przepisy

p o w in ien  um ieć:
planować, w ierdć ii^ ta c z a ć  zgruba w tolerancji warsztatowej według trasy 

Okrawające oraz .potrzebneiO ra?S °O k raw ające W d łu ™ S O zO W '^ S nO iL oSO ^ ^ ‘̂ '̂ ’̂ ‘° ’̂  °^oz potô ^̂  ̂
j„+aii z n an iesionym i oznaczeniam i m at .czytać ry su n k i prostych

p ? J y i ą d a m i  pom iarow ym i. m ateria łów  i obrobki; dokonyw ać pom iarów
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P rzyk łady  ro bó t:
Z ab ie lan ie  i p lanow an ie  zg ru b n e  płaszczyzn n a  od lew ach  i e lem en tach  k o n 

s tru k c ji;  w iercen ie  i w y taczan ie  o tw orów  zg rubne  w  sk rzy n k ach  i k o rp u sach  
prostych  p rzy rządów  pom ocniczych; p lan o w an ie  zg ru b n e  p ro w ad n ic  o p łasz 
czyznach rów noległych.

W ytaczarz  5 k a t.
Pow inien znać:

P odstaw ow e zasady  budow y, działan ia , obsługi i k o n se rw ac ji w y tacza rek  
typów  lekkiego i średniego  ze szczególnym  uw zględn ien iem  typu , n a  k tó re j 
p racu je ; zasady  u staw ian ia  noży, w ie rte ł i frezów  o raz  u staw ian ia , m ocow ania  
i cen tro w an ia  różnych  przedm iotów  niep>odlegających odkszta łcen iom ; p o d sta 
wowe zasady k ą tó w  szlifow ania noży i w ie rte ł w  zależności od o b rab ian y ch  
m ateria łów ; zasady  stosow ania p rzyrządów  pom iarow ych  ja k : su w m ia rk a , g ł ^  
bokościom ierz, ką tom ierz  nastaw czy , szablony, czu jn ik  zegarow y; n iesk o m p li
kow ane ry su n k i w arsz ta to w e z nan iesionym i ozanczeniam i m a te ria łó w , obróbk i 
i to le ranc ji; p rzep isy  B H P d la  danego stanow iska  p racy .
Pow inien um ieć:

P lanow ać, w ierc ić  i w ytaczać płaszczyzny i o tw ory  m niej skom plikow anych  
■elementów m aszyn , k o n stru k c ji i p rzyrządów  w  k lasie  to le ran c ji 10— 14 I.T.; 
rozw iercać o tw o ry  rozw iertak iem  zgrubnym ; nac inać  gw in to w n ik iem  g w in ty  
-ostre w ew nętrzne  n ie  to lerow ane; u staw iać, m ocować i cen trow ać  śred n io  t ru d 
n e  do m ocow ania różne e lem enty  podlegające częściowo odkszta łcen iom ; szli
fow ać i dogładzać ręcznie typow e ostrza  noży w edług w skazań  i pod n ad zo rem , 
czytać ry su n k i w arsz ta tow e deta li z oznaczeniam i m ateria łów , ob ró b k i i to le 
ran c ji; dokonyw ać pom iarów  przy rządam i pom iarow ym i.
P rzyk łady  robó t:

W iercenie i w y taczan ie  zgrubne 2—3 otw orów  w spółosiow ych w  m nie jszych  
korpusach o b ra b ia re k  i au tom atach  u rządzeń  e lek trtycznych  SPZ ; frezow an ie  
zgrubne p row adn ic  sto jaków , m aszyn i urządzeń; p lanow an ie  zg ru b n e  k o rp u 
sów zaw orów  o raz  m niejszych cy lindrów  pomp.

W ytaczarz 6 kat.
Pow inien znać:

Zasady budow y, działania, obsługi i konserw acji w y taczarek  ty pów  le k k ic h  
» średn ich  ze szczególnym  uw zględnieniem  typu  n a  k tó re j p ra c u je ; zasady  in o - 
cow ania i cen tro w an ia  różnych przedm iotów  i budow ie n iesym etrycznej podle-- 
Sających częściowo odkształceniom ; zasady m ocow ania i u s taw ian ia  n a rzęd z i 
sk raw ających ; zasady geom etrii ostrza noży i w ierte ł w  zależności od o b ra b ia 
nych  m ateria łów ; podstaw ow e w łaściw ości s ta li i m e ta li n ieżelaznych ; zasad y  
-obliczania p rostych  przełożeń do nac inan ia  gw intów ; ry su n k i w arsz ta to w y  
•skom plikowanych elem entów  z naniesionym i oznaczeniam i m ate ria łó w , ob ro b k i 
i to lerancji; zasady  stosow ania przyrządów  pom iarow ych ja k . su w m ia rk a , g łę - 
bokościomierz, średniców ka, kątom ierz  nastaw ny , czu jm k  zegarow y; p rzep isy  
b h p  d la danego stanow iska pracy.
Pow inien um ieć:

Planow ać, w iercić i w ytaczać płaszczyzny różnych  e lem en tów  m aszyn  i u rz ą 
dzeń częściowo podlegających odkształceniom  w  k lasie  to le ran c ji 10 12 I.T .;
nacinać gw in ty  o stre  drobnozw ojow e; ustaw iać, cen trow ać i m ocow ać y le m e n ty  
p roste  i o budow ie niesym etrycznej podlegające częściowo odksz ta łcen iom ; szli
fow ać noże i w iertła  z zachow aniem  kątów  ostrza  w  zależności do o b ra b ia 
nych  m ateria łów ; czytać trudn iejsze ry su n k i w arsz ta to w e d e ta li z n an iesio n y m i 
cznaczeniam i m ateria łów , obróbki i to le rac ji; dokonyw ać p o m iaró w  o b ra b ia 
n ych  przedm iotów . -
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Przykłady robót:
W iercenie i wytaczanie otworów 1—2 stopniowych w tarczach sprzęgłowych; 

w iercenie i w ytaczanie na gotowo 2— 5̂ otworów współosiowych w korpusach 
autom atów  urządzeń elektrycznych (SPZ); planowanie korpusów zaworów urzą-^ 
dzeń kotłowych; wytaczanie kanałów teowych w kołnierzach korpusów pom p 
i silników.

Wytaczarz 7 kat.
Powinien znać:

Zasady budowy, działania, obsługi i konserwacji w ytaczarek typu lekkiego- 
i średniego, a w  szczególności typu, na której pracuje; zasady stosowania tru d 
niejszych sposobów mocowania przedmiotów obrabianych i narzędzi sk raw ają 
cych V/ zależności od potrzeb; zasady konstrukcji różnych noży, w ierteł i roz- 
w iertaków  oraz zaszlifowania ich kątów w zależności od obrabianych m ate
riałów ; właściwości m ateriałów  obrabianych i stosowanych w zawodzie; zasady 
obliczania przełożeń do nacinania gwintów; rysunki w arsztatowe trudniejszych 
detali m aszyn i zestawień z naniesionymi oznaczeniami m ateriałów, obróbki 
i to lerancji; układ pasowań; zasady stosowania przyrządów pomiarowych jak : 
suw m iarka, średnicówka, kątomierz, czujnik zegarowy i płytki wzorcowe (Jo- 
hansona); przepisy BHP dla danego stanowiska pracy.

Pow inien umieć:
Wytaczać, frezować płaszczyzny ustawione pod różnymi kątam i w  k lasie  

to lerancji 8—11 I.T.; wytaczać otwory 2—4 stopniowe i ślepe w klasie tolerancji 
8-^10 I.T.; nacinać wszelkie gwinty wewnętrzne jednozwojowe w  klasie to le
rancji 10—13 I.T.; ustaw iać, mocować i centrować elementy i zespoły w rażliw e 
na  odkształcenie przy mocowaniu; stosować wszelkie trudniejsze sposoby (mo
cow ania narzędzi skraw ających; szlifować i dogładzać ręcznie noże i w iertła  
ż zachowaniem  kątów  w  zależności od obrabianego m ateriału; czytać trudniejsze 
rysunki w arsztatow e detali i zestawień z naniesionymi oznaczeniami m ate ria 
łów, obróbki i to lerancji; dokonywać pomiarów przyrządam i pomiarowymi.

Przykłady robót:
Frezow anie pod szlif prowadnic, stojaki korpusów obrabiarek; w iercenie 

i w ytaczanie otw orów  roźmieszczonych w kilku osiach w większych korpusach 
ap ara tu ry  elektrycznej w  klasie tolerancji 8—10 I.T.; w ytaczanie rowków klino
w ych na stożkach w ałów  pomp, tu rb in  itp.; wiercenie i w ytaczanie otw orów  
w  w alczakach, kom orach i zbiornikach różnych typów kotłów; wytaczanie- 
korpusów  łożysk dla osadzania i wylewania panewek.

Pow inien znać:
W ytaczarz 8 kat.

Zasady budowy, działania, obsługi i konserw acji w ytaczarek różnych typów  
ze szczególnym uwzględnieniem  typu na którym  pracuje; zasady mocowania- 
i centrow ania elem entów  maszyn i urządzeń cienkościennych niesym etrycznych 
podlegających łatw o odkształceniom; zasady stosowania i mocowania po trzeb
nych  urządzeń skraw ających w raz z wyposażeniem dodatkowym; zasady kon- 
s tm k c ji stosow ania narzędzi skraw ających oraz zasady szlifowania kątów  w  za
leżności od potrzeb i w arunków  technologicznych obrabiahych m ateriałów ; w ła 
ściwości m ateria łów  obrabianych i stosowanyęh w  zawodzie; zasady obliczania 
wszelkich przełożeń kół zmianowych; układ pasowań; rysunki w arsz ta tow e 
trudnych  detali i zestaw ień oraz zasady kreśleń technicznych z oznaczeniam i 
m ateriałów , obróbki i to lerancji; zasady stosowania wszelkich przyrządów  po
m iarow ych oraz zdejm ow ania i nanoszenia pom iarów obrabianych elem entów ; 
przepisy BH P na swoim stanow isku pracy.
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Powinien umieć:
W ytaczać i frezować różne płaszczyzny na  i w elem entach lub zespołach 

urządzeń i maszyn ustaw ionych pod różnymi kątam i w  klasie to lerancji 7—lo 
I.T.; wiercić i roztaczać otw ory ślepe i wielostopniowe z uwzglądnieniem  ich 
ustaw u osiowego w klasie to lerancji 7—8 I.T.; nacinać wszelkie gw inty wewnę- 
tra ie , ostre  i profilowe jednozwojowe oraz dwuzwojowe w klasie tolerancji 
iO—12 I.T.; mocować i centrow ać różne elem enty o budowie niesym etrycznej 
1 cienkościennej podlegające łatwo odkształceniom  przy m ocowaniu; ostrzy na
rzędzia skraw ające jak ; noże, w iertła  ze stali szybkotnącej oraz noże z nakład
kami „Vidia“ ; czytać trudne rysunki w arsztatow e detali i zestaw ień oraz wyko
nyw ać szkice w arsztatow e; dokonywać pom iarów  przyrządam i pom iarowym i 
oraz je  konserwować.
Przykłady robót:

iW ytacpnie i szlifowanie na  gotowo przy użyciu głowicy wielonożowej tulei 
1 cylindrów  m aszyn i pomp; wiercenie i w ytaczanie otvvorów stopniowych na 
obwodzie tarczy sprzęgłowej; w ytaczanie dowolnych powierzchni obrotowych 
w  złożonych przyrządach pomocniczych; frezowanie trudnych  układów  pro
w adnic korpusów  obrab iarek  pod szlifowanie; w ytaczanie pod szlifow anie sie
dzeń w  korpusach średnich wielkości.

„  W ytaczarz 9 kat.
Pow inien znać:

K onstrukcję, działanie, obsługę i konserw ację łącznie z kom pletnym  wypo
sażeniem  w ytaczarek w szelkich typów  lekkich, średnich i ciężkich, stosowanych 
w  zakładzie w  którym  pracuje; zasady technicznego odbioru w ytaczarek różnych 
typo\y (układ geom etryczny); zasady i sposoby mocowania przedm iotów  i n a 
rzędzi skraw ających  łącznie z wyposażeniem dodatkowym  w  w ielooperacyjnej, 
bardzo trudnej przeróbce; geom etrię ostrzy noży i w ierte ł z uwzględnieniem  
postępu technicznego (racjonalizacji i szybkościowego skraw ania); technologię 
m ateriałów , sta li i m etali nieżelaznych w  zakresie swego zawodu; obliczanie 
koł zm ianow ych w  trudnych  i skom plikowanych rozw iązaniach; rysunk i w a r
sztatow e detali i ustaw ień oraz kreślenia techniczne z oznaczeniami m ateriałów , 
obróbki i to lerancji; uk ład  pasow ań; wszystkie przyrządy pom iarow e spotykane 
■w swoim zawodzie; przepisy BHP i przeciwix)żarowe na  stanow isku zespołu.
Pow inien um ieć:

W ytaczać i frezow ać płaszczyzny pod różnymi kątam i oraz w iercić otw ory 
wielostopniowe trudno  dostępne w  klasie to lerancji 6—8 I.T.; w ytaczać dowolne 
pow ierzchnie obrotow e w  klasie to lerancji 6—8 I.T.; nacinać nożem  gw inty  
w ew nętrzne profilow e jedno i dwuzwojowe w  klasie to lerancji 10— 12 I.T.; 
ustaw iać, mocować i centrow ać noże i skom plikowane elem enty lub  zespoły 
m aszyn i urządzeń z zachowaniem  dokładnej współosiowości w  k ilku  płaszczyz
nach; mocować elem enty cienkościenne o budowie niesym etrycznej, podlegające 
łatw o odkształceniom ; ostrzyć i mocować we w łaściw y sposób narzędzia sk ra -  
''''^ające spotykane w  zawodzie; łącznie z dodatkow ym  w yposażeniem ; czytać 
rysunki w arsztatow e skom plikow anych i trudnych  elem entów  i zestaw ień 
z oznaczeniam i m ateriałów , obróbki i to lerancji; szkicować i udzielać, w  odnie
sieniu do rysunków  w arsztatow ych, w yjaśnień w ytaczarzom  o niższych kw alifi
kacjach; posługiw ać się wszystkim i przyrządanń pom iarow ym i; dokonyw ać po
m iarów  obrabianych  przedmiotów.
Przykłady robót:

W ytaczanie i szlifowanie dużych tulei cylindrów  m aszyn parow ych i pom p; 
W ytaczanie korpusów  tu rb in  parow ych i pomp; w ytaczanie otw orów  i nacinan ie  
gw intów  w ew nętrznych na różnych korpusach a rm a tu r kotłów  i tu rb in , ła tw ie j
szych do mocowania, na  w ytaczarkach a  n ie  tokarkach ; w ytaczanie dużych
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dław ic i łożysk grzebieniowych do turbin  różnych typów; wytaczanie otworów 
w  skom plikowanych przyrządach pomiarowych (kopiałach) do kół zębatych 
stożkowych; frezowanie i wytaczanie dużych korpusów obrabiarek na gotowo.

W ytaczarz 10 kat.
Powinien znać:

J a k  wytaczarz 9 kategorii z uwzględnieniem pracy na wytaczarkach najnow 
szej konstrukcji wprowadzonych do produkcji, a ponadto: techniczne w arunki 
odbioru w ytaczarek różnych typów; układ pasowań według jwlskich norm ; 
kreślenia techniczne detali i zestawień z oznaczeniami m ateriałów, obróbki 
i tolerancji; zasady stosowania wszelkich przyrządów pomiarowych i kontrol
nych; zasady organizacji pracy w arsztatu i zespołu; metody współzawodnictwa; 
znaczenie norm  pracy oraz ruchu racjonalizatorskiego, postępu technicznego, 
oszczędności m ateriałów  oraz właściwe zapobieganie brakom  produkcyjnym ; 
przepisy BHP i ochrony przeciwpożarowej w  odniesieniu do całego w arsztatu.
Powinien umieć:

W ytaczać najtrudniejsze i wielostronne powierzchnie wew ęntrzne w  klasie 
tolerancji 6—8 I.T.; nacinać zewnętrzne i wewnętrzne 1—2 zwojowe gwinty 
i profilowe; mocować najtrudniejsze elementy względnie podzespoły turbin, 
i kotłów  różnych typów oraz stosować i mocować właściwie narzędzia i dodatko
we wyposażenie w ytaczarki; udzielać wytaczarzom o niższych kw alifikacjach 
w yjaśnień dotyczących trudniejszych rysunków oraz sposobów technicznego 
w ykonyw ania robót; posługiwać się wszelkimi przyrządami pomiarowymi i kon
trolnym i oraz dokonywać pomiarów obrabianych przedmiotów; stosować m eto
dy postępu technicznego przy obróbce i organizacji parcy; prowadzić obowią
zujące raporty  kontrolne pracy oraz harm onogram y wykonawcze; nadzorować 
1 kontrolow ać przestrzeganie zasad bezpieczeństwa pracy podległego m u zespołu 
lub  brygady.
Przykłady robót:

W ytaczanie otw orów  łożyskowych głowicy suportu szybkobieżnej frezark i 
w ielow rzeC iO now ej w  k la s ie  to lerancji 6—7 I.T.; w ytaczan ie  na  gotow o korpusu  
ingekcora; w y ta cza n ie  oprzyrządow ania i przyrządów  kontrolnych.

2. ODDZIAŁY BUDOWLANE
BRUKARZ 

B rukarz 4 kat.
Powinien znać:

Rodzaje i w ym iary m ateriałów  brukowych; zasady sortowania m ateriałów  
pod względem ich przydatności do układania bruku; rodzaje narzędzi używ a
nych przy budowie i remoncie nawierzchni brukowych; sposoby zryw ania b ru 
ków; sposoby rozkładania kam ienia w miejscu robót; rodzaje m ateriałów  uży
w anych na  podsypkę; sposoby w ypełniania spoin tłuczniem, żwirem  i piaskiem ; 
przepisy o konserw acji naw ierzchni brukowych; przepisy bezpieczeństwa ruchu  
na  drogach publicznych; przepisy BHP obowiązujące dla danego stanow iska 
pracy.
Pow inien umieć:

Rozbierać różnego rodzaju bruki; sortować m ateriał brukow y; w ykonyw ać 
podsypkę; rozkładać kam ień w  m iejscu w budowania; pomagać przy spraw dza
n iu  profilów  szablonem  i ła tą ; w ypełniać spoiny.
P rzykłady robót:

Rozbiórka bruku;sortow anie brukow ca; pomaganie brukarzom  wyższej k a te 
gorii przy tyczeniu profilu; rozścielanie podsypki; przerzucanie, przenoszenie 
lu b  przew ożenie taczkam i brukow ca do koryta i układanie w  rzędy w edług.
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B rukarz 5 kat.
Powinien znać:

Rodzaje kam ienia i asortym enty m ateriałów  brukow ych; zasady należytego 
układania bruków  i naw ierzchni z p ły t kam ienno-betonow ych; sposoby w yty
czania profilów, podłużnego i poprzecznego w edług żądanych przekrojów  pod 
kierunkiem  brukarza  wyższej kategorii; sposoby rem ontu  naw ierzchni bruko
wych i naw ierzchni z p ły t kam ienno-betonow ych; sposoby spraw dzania profi
lów — podłużnego i poprzecznego układanej naw ierzchni; narzędzia do uk ła
dania naw ierzchni oraz ich konserw ację; przepisy o konserw acji nawierzchni 
brukow ych i z p ły t kam ienno-betonow ych; przepisy bezpieczeństwa ruchu na 
drogach publicznych; przepisy BHP obow iązujące dla danego stanow iska pracy.
Powinien umieć:

W ytyczać profile podłużne i poprzeczne przy pomocy krzyżów, ła t i poziom- 
nicy pod kierunkiem  brukarza wyższej kategorii; ustaw iać do sznura kam ienie 
oporowe; uk ładać b ruk  na powierzchniach o szerokości do 1,5 m.; przyciosywać 
kam ienie przy uk ładan iu  b ruku; układać ro lkę z płyt kamienno-betonowj^ch.
Przykłady robót:

W ykonyw anie rem ontu  cząstkowego naw ierzchni brukow ych i z p ły t k a 
m ienno-betonow ych; brakow anie opasek, poboczy i rowów; układanie nowj-ch 
bruków  i naw irzchni z p ły t kam ienno-betonow ych o dowolnym przekro ju  i sze
rokości pod k ierunkiem  brukarza wyższej kategorii; układanie płyt chodniko
wych.

B rukarz 6 kat.
Pow inien  znać: x

J a k  b rukarz  5 kat.
Pow inien um ieć:

Sam odzielne tyczenie profilów  podłużnych i poprzecznych w edług żądanych 
punktów  oraz w ykonyw anie bruków  i naw ierzchni z p ły t kam ienno-betonow ych 
na dowolnej pow ierzchni; w staw ianie Icrawężników i p ły t chodnikowych z przy- 
ciosaniem na  prostych i łukach; układanie rolki z klinkieru  przy naw ierzchm ach 
klinkierow ych i betonowych.
Przykłady robót:

U kładanie bruków  lub kostki na powierzchniach o dowolnej szerokości i p ro
filu, na  podsypce żw irowej i cem entow o-piaskow ej; ustaw ianie kraw ężników , 
układanie ro lek  z k link ieru  przy naw ierzchniach klinkierow ych i betonowych,, 
sam odzielne tyczenie i spraw dzanie profilów  podłużnego i poprzecznego, 
kontrolow anie pracy brukarzy  5 kat.

Brukarz 7 kat.
Pow inien znać:

Zasady tyczenia prostych i łuków  na  podstawie^ rysunków^ za pom ocą łaty,, 
poziomnicy i węgielnicy; zasady wyznaczania punktów  pośrednich i wysokościo
w ych; norm y brukarsk ie ; zasady organizacji pracy brygady b ru k arsk ie j, zasady 
odbioru i obm iaru  robót b rukarsk ich  ;przepisy o budowie i konserw acji n a 
w ierzchni; przepisy bezpieczeństwa ruchu  na  drogach publicznych; przepisy  
BHP obow iązujące dla danegó stanow iska pracy.
Pow inien um ieć:

Na podstaw ie rysunku  przekrojów  — podłużnego i poprzecznego, w ytyczać 
n iw elaty  drogi za pomocą krzyżów, ła t i poziomnicy; organizow ać p racę brygady

wymiarów; wypełnianie spoin w bruku; sprawdzanie szablonem i łatą profilu
pod kierunkiem brukarza wyższej kategorii.
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'b ru k arsk ie j; norm ować pracą brukarzy niższych kategorii; kontrolować i po
praw iać b n ik i wykonywane przez brygadę brukarską; dokonywać obm iaru w y- 
kony^;vanych robót.
P rzykłady robót:

Samodzielne wytyczanie, organizowanie oraz wykonywanie robót b m k ar- 
skich, w edług otrzym anych rysunków; kontrolowanie i popraw ianie bruku, w y
konanego przez brygadę; kontrolowanie wydajności pracy.

CIEŚLA 
Cieśla 5 kat.

Powinien znać:
P roste rysunki robocze; podstawowe wiadomości z budownictwa; zasady w y

znaczania poziomów pionów, określania wysokości, długości i przekroi; ogólne 
zasady wykonyw ania robót ciesielskich; proste zaciosy ciesielskie (wręby) stoso
w ane dla uzyskania typowych połączeń elementów drzewnych; łączenie na ś ru 
by; sposoby posługiwania się przyrządam i pomiarowymi (miarka składana, w ę- 
gielnica, pion, poziomnica); przepisy BHP obowiązujące dla danego stanow iska 
pracy.
Pow inien umieć:

W ymiarować w edług prostych rysunków, obliczać m ateriały potrzebne do 
prostych robót ciesielskich oraz odpowiednio je  stosować; ostrzyć narzędzia 
ręcznie i m echanicznie; obrabiać drewno toporem do ostrej kraw ędzi; w ładać 
spustem  ciesielskim.
P rzykłady robót:

W ykonywanie rusztow ań przenośnych dla robót remontowych; w ykonyw anie 
rusztow ań dla robót m urowych i tynkarskich; wykonywanie prowizorycznych 
schodów, spoczników, ze stemplowaniem i poręczami; w ykonywanie prowizo
rycznych barie r zabezpieczających; wykonywanie różnych rodzajów podsufitek, 
ślepych pułapów  i podłóg w raz z ułożeniem legarów; odeskowywanie ścian 

■.zewnętrznych lub  w ew nętrznych; wykonywanie prostych ogrodzeń; ■wykonywa
n ie  inw entarza budowlanego jak : osłony na silniki, pokrywy, proste drabiny, 
skrzynie, kobyłki, stoły proste i na  krzyżakach, półki.

Pow inien znać:
Cieśła 6 kat^

Podstaw ow e zasady wykonyw ania robót ciesielskich z dziedziny budow ni
ctw a; wyznaczanie prostych szablonów; dokładne wyznaczenie poziomów i olcre- 
ślanie wysokości konstrukcji; konstrukcję węzłów; rodzaje narzędzi ciesielskich; 
przepisy BHP obow iązujące dla danego stanow iska pracy.
Pow inien umieć:

■ .Obsługiwać m echanizm y używane przy robotach ciesielskich oraz konserw o
w ać je; posługiwać się prostym i rysunkam i.
P rzykłady  robót: /

W ykonywanie i ustaw ianie rusztow ań zew nętrznych i w ew nętrznych; w y
konyw anie i układanie ścian zrębowych i działowych; deskowanie ścian w ew - 
n ę trą iy c h  i w ykonyw anie przepierzeń; ustaw ianie i układanie ścian, stropów , 
podłóg i dachów  z drew nianych płyt prefabrykow anych; w ykonyw anie i u s ta 
w ianie podciągów i belek stropowych; układanie legarów  pod białe podłogi 
i układanie  czystych podłóg w raz z listw am i; przygotowywanie i uk ładanie  
posadzki z kostek drew nianych; w ykonyw anie i odwiązywanie dachów prostych; 
deskow anie dachów  łukow ych i gzymsów; wykonyw anie (montowanie dym ni
ków, okienek dachowych, ław  kom iniarskich; w ykonywanie m ebli prostych jak
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sftrfy, ław ki itp.; w ykonyw anie ościeżnic oraz skrzydeł okiennych i drzwiowych 
dla budynków  prow izorycznych; w ykonyw anie i ustaw ianie stem plow ań pod . 
konstrukcje żelbetowe i betonowe o wysokości do 12 m; deskowanie ław  i stóp 
fundam entow ych oraz słnpów prostokątnych, ścian prostych, p ły t stropo-wych 
płaskich i rozbieranie w szystkich konstrukcji ciesielskich; pow lekarue powierz
chni drew na p repara tam i przeciwgnUnymi, ogniotrw ałym i oraz im pregnowanie 
(nasycanie) drew na); w ym ienianie wyżej podanych elem entów przy napraw ach 
bydynków istniejących.

Cieśla 7 kat.
Powinien znać:

R ysunki robocze złożonych konstrukcji; ogólne zasady wykonyw'ania robót 
z dziedziny budow nictw a; sustem y złożonych stem plow ań i deskowań przy ro 
botach żelbetowych i betonow ych w raz z w ym iarow aniem ; praepisy BHP obo
wiązujące dla danego stanow iska pracy.

Powinien umieć:
Obliczać m ateria ły  potrzebne do złożonych konstrukcji przy robotach ciesiel

skich oraz odpowiednio je  stosować; swobodnie posługiwać sią rysunkann  Zło
żonych konstrukcji;; posługiwać siQ instrum entam i i przyrządam i uz^yanym ! 
przy robotach ciesielskich i konserwować je; organizować pracą i kierować 
pracam i brygady ciesielskiej.
Przykłady robót:

Obrabianie otworów drzwiowych i okiennych w ścianach ąrębowych; przy
gotowywanie i zabijanie pali prostych pod fundamenty oraz ścianek szczelnych, 
wykonywanie konstrukcji ścian szlcieletowych; odwijjzywanie i montowanie 
dachów wieszarowych, mansardowych i kratownic o rozpiętości do io m, od- 
wiązywanie i montaż prowizorycznych obiektów budowlanych (biura, portiernie, 
magazyny, budki itp.) oraz stałych konstrulccji budynków;
oraz konstrukcji; przygotow yw anie i ustaw ianie stem plow ań o wysokości Ponad 
12 m; w ykonyw anie rusztow ań konstrukcji położonej, bez
dla m ontażu konstrukcji stalow ych; zabezpieczanie wykopow szerokopizestizen- 
nych pod fundam enty ; w ykonyw anie zasuw i zastaw ek wodnych.

Cieśla 8 kat.
Pow inien znać:

Skomplikowane rysunki robocze; zasady wykonywania robot z dziedzta^ 
budownictwa ogólnego; najbardziej skomplikowane konstrukcje oraz węzły 
z uwzględnieniem podstawowych wiadomości  ̂ zakresu wytrzymalosci t o  
i elementów łączących; przepisy BH P obowiązujące dla danego stanowiska 
pracy.
Pow inien  um ieć:

Rozróżniać właściwości technologiczne drew na i innych m ateriałów  stasow a
nych w robotach ciesielskich.

Przykłady robót:
W ykonywanie belek i podciągów o złożonych profilach; dorabianie elernen- 

tów profilow ych; w ykonyw anie i m ontow anie skom plikow anych konstrukcji 
na podstaw ie rysunków  roboczych; odwięzywanie i m ontow anie konstrukcji 
w ieszarow ych i kratow ych, różnych system ów  o rozpiętości ponad 15 m , w y
konyw anie podnośników  bram ow ych do m ontażu konstrukcji stalow ych z u s ta 
w ieniem  i rozbiórką; narysow anie, związanie i odeskow anie konstrukc ji wolnej 
pod deskow anie ru r  ssących zasilających i sp irali tu rb in  w odnych, w ykonyw a
nie wszelkiego rodzaju  zasuw  i zastaw ek wodnych.
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Powinien znać:
Skomplikowane r;, sunki robocze; zasady wykonywania robol z dziedziny 

budownictwa, a w szczególności stolarstwa, dekarstwa,. murarstwa, malarstwa 
itp.; zasady stosowanina materiałów i narzędzi używanych przy pracach bu
dowlanych; zasady stosowania i konserwacji maszyn i urządzeń używanych 
w budownictwie; przepisy BHP obowiązujące dla danego stanowiska pracy.
Pow inien umieć:

Rozróżniać właściwości technologiczne drewna i innych m ateriałów stosowa
nych w budownictwie; organizować pracę i kierować pracami brygad budow la
nych.
Przykłady robót:

W ykonywanie rusztowań konstrukcji położonej, bez względu na wysokość, 
dla m ontażu konstrukcji stalowych, dźwigarów o rozpiętości 30 m z drew na 
ze stężeniem konstrukcji krzyżulcami, zastrzałam i i kleszczami na śruby, k lam 
ry  itp.; załadunek i wyładunek na wagon i z wagonu kolejowego oraz transport 
w ew nątrz zakładu ciężkich maszyn i urządzeń np. transform atorów , części tu r 
bin itp.; posługiwanie się urządzeniami mechanicznymi do transpwrtu jak windy, 
pradnośniki hydrauliczne itp.

• DEKARZ 
Dekarz 5 kat.

Powinien znać:
W szystkie rodzaje robót dekarskich oraz asortymenty używanych m ateria 

łów; rozstaw  ła t przy Iwyciu dachówką zakładkową oraz dachówką karpiów ką 
w łuskę i w koronkę; przepisy BHP obowiązujące dla danego stanowisko pracy.
Pow inien umieć:

Przygotowywać do pracy narzędzia i kotły; zabezpieczać dach przed pożarem; 
ruw nom iernine rozsmaro^wyw^ać lepik i smołę.
Przykłady robót:

Przygotow yw anie papy do krycia; rozwijanie rolek, wym ierzanie i cięcie 
papy na .miarę; krycie dachów prostym i rolkam i całymi lub dzielonymi; przy
bijanie papy do deskowania lub rzyklejanie do betonu; w ykańczanie pokrycia 
przy stykach, okapach i kalenicy; posypywanie piaskiem sm arow anych pow ierz
chni papy; kontrolow anie pokrycia przeznaczonego do reperacji; w staw ienie 
ła t w pokryciu dachowym — na gwoździe i na lepik; krycie gładkich płaszczyzn 
dachu dachów ką kaipiów ką i zakładkową; przywiązywanie dachówek drutem  
do laty ; układanie z dekarzem  wyższej kategorii eternitu  i łupku na prostych 
odcinkach dachu oraz przybijanie gwoździami lub przyśrubowywanie.

Dekarz G kat.
Pitwinien znać:

Normy zużycia m atriaiów  oraz w arunki techniczne wykonania roboty; p rze
pisy BHP dla danego stanow iska pracy.
Pow inien  umieć:

Zmierzyć i obliczyć wykonane przez siebie roboty; wykonywać roboty niżej 
w ym ienione i posługjw'ać się sprzętem  do nich używanym.
Przykłady robót:

K rycie i reperow anie wszelkich dachów, wywietrzników, kory t zlewów d a 
chowych z wykończeniem  przy stykach i kalenicy; posypywanie rozgrzanym  
żw irem  i w ałow anie walcem ; krycie dachów dachówką karpiów ką i zakładkow ą

C i e ś l a  S Wat.
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oraz eternitem  i łupkiem ; układanie gąsiorów  dachówkow ych i eternitowych  
na zapraw ie m urarskiej i przyw iązyw anie ich drutem  do łat; w iercenie otworów  
ręczną w iertarką w  płytach eternitow ych płaskich, falistych  oraz w  łupku.

MALARZ 
M alarz 5 kat.

Powinien znać:
W łasności podstaw ow ych m ateriałów  m alarskich jak: ton, ciasto wapienne. 

Ideje, barw niki ziem ne; nazw y i przenaćzenie szpachlów ek, rozpylaczy oraz p o
mocniczych m ateriałów  malar.skich; przepisy BHP obo^wiązujące dla danego 
stanow iska pracy.
Pow inien umieć:

Przygotow yw ać jasne  farby klejone i wapienne.
Przykłady robót:

M alowanie farbam i w apiennym i sufitów  i ścian ostro zatartych; białkowanie 
i gruntow anie roztw orem  m ydlanym  sufitów  i ścian pod m alow anie zwykłe; 
m alowanie sto lark i okiennej i drzwiowej nie szpachlow anej; m alow anie olejne 
Konstrukcji i elem entów  stalow ych; pokostowanie i m alow anie olejne tynków  
w apiennych (lam perii) bez szpachlow ania; zwykłe szpachlow anie i m alowanie 
olejne podłóg, cokołów, listew  itp.; skrobanie lub zm yw anie farby klejonej oraz 
reperow anie zapi-awą gipsową lub gipsow o-w apicnną starych tynków.

M alarz 6 kat.
Pcw inien znać:

W łaściwości barw ników  chem icznych i m ateriałów  pom ocniczych jak: szkło 
wodne, parafina, w osk, kw as do fluatow anie; uproszczone sposoby dokonywania  
pomiaru robót rnalarskich; przepisy BHP obowiązujące dla danego stanow iska  
pracy.
Pow inien umieć:

Posługiw ać się pędzlam i strychow ym i, szablonami do w ykonyw ania napisów, 
rozpylaczam i o napędzie ręcznym  lub zm echanizowanym  oraz lam pam i benzy
nowymi. ^
Przykłady robót:

Zw ykłe m alow anie su fitów  i ścian farbam i klejonym i w  kolorach jasnych — 
przy użyciu pędzli lub rozpylaczy; zw ykle szpachlow anie i m alow anie o lejne  
stolarki okiennej, drzw iow ej, ścianek działow ych itp.; m alow anie napisów  przez 
szblony; b ejcow anie o pokostow anie stolarki sosnowej lub dębowej; izolow anie  
zacisków  na tynkach przy użyciu białka, szkła wodnego, farb olejnych, parafi
ny itp.; fluażow anie tynków  cem entow ych pod m alow anie olejne; przygotow y
w anie farb klejonych, w apiennych, olejnych  oraz szpachlówek; konserw ow anie  
rozpylaczy do m alow ania w raz z w ym ianą części.

M alarz ^ kat.
Pcw inien znać:

iWłasności w szelk ich  m ateriałów  m alarskich oraz konstrukcję aparatów  m a
larskich; proste litern ictw o; prosty rysunek; dokładne zasady obm iaru robót 
m alarskich; przepisy BH P obowiązujące dla danego stanow iska pracy.
Pow inien  um ieć:

(Przygotowywać szablony do prostych napisów ; obliczać ilość w ykonyw anych 
robót; organizow ać p racę i kierow ać pracam i brygady m alarskiej.
Przykłady robót:

(Malowanie farbam i klejonym i w  kolorach pełnych i półp>elnych sufitów  
i ścian tynkow anych zapraw am i w apiennym i i cem entow o-w apiennym i; wysoko
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jakościowe szpachlowanie i malowanie farbami olejnymi stolarki gładkiej i pro
filowanej oraz tynków; lakierowanie emaliami barwnym i i lakieram i bez
barw nym i stolarki, tynków, przedmiotów i elementów metalowych; szlifowanie 
powierzchni lakierowanych; przygotowywanie farb klejonych, olejnych i szpa- 
chlówek dla wysokojakościowego malowania; malowanie odręczne napisów 
i pasków.

MONTER WODOCIĄGOWO-KANALIZACYJNY 
M onter wodociągowo-kanalizacyjny 5 kat.

Powinien znać:
Rodzaje uszczelnień; technikę przecinania ru r różnych typów oraz gw intow a

nia ru r  stalowych; technikę uszczelniania ru r stalowych oraz ru r  kanalizacyj
nych: żeliwnych, kamionkowych i betonowych; technikę układania i montażu 
ru r  w  prostych instalacjach; przepisy BHP obowiązujące dla danego stanowiska 
pracy.
Pow inien umieć:

iWykonywać trudniejsze roboty pomocnicze pod kierunkiem  m ontera wyższej 
kategorii; posługiwać się urządzeniami i narzędziami jak: imadło, klucze, 
szczypce wszystkich typów, dłuta różnych typów, specjalne cęgi, przebijaki, 
gwintownice, piłka do metali, kuźnia połowa; wykonywać uszczelnienia dem on
tować przewody wodociągowe i gazowe.
Przykłady robót:

(Przecinanie, frezowanie i  gwintowanie rur stalowych; przecinanie rur 
i kształtek  żeliwnych, wodociągowych; łączenie i uzbrajanie w ęży gumowych; 
w ykonyw anie z piasku i tłucznia podłoża pod rury; wykuwania otworów  w  ścia
nach studzienek; rozbieranie przewodów wodociągowych i kanalizacyjnych  
w  prostych, typowych instalacjach; przem ywanie tras w odociąfow ych i kana
lizacyjnych.

Pcv/inien znać:
M onter wodociągowo-kanalizacyjny 6 kat.

Technikę wykonywania i szalowania wykopów wąskoprzestrzennych w  su
chych lub wilgotnych gruntach; technikę gwintowania, gięcia, przecinania, fre 
zowania, układania i uszczelniania ru r  w wykopie i na ścianach budynku; 
zasady czytania rysunków  technicznych prostych instalacji; przepisy BHP obo
w iązujące dla danego stanowiska pracy.
Powinien umieć:

Posługiwać się urządzeniam i i narzędziami prostego typu np. do przecinania 
i gięcia ru r; układać przewody kanalizacyjne, wodociągowe i gazowe w raz 
z arm atu rą ; ustaw iać studzienki z kręgów betonowych.
Przykłady robót:

U kładanie ru r  kanalizacyjnych kamionkowych, betonowych i żeliwnych 
w ,prostych odcinkach z uszczelnianiem sznurem, zapraw ą cementową lub kitem  
asfaltowym ; demontowanie i montowanie osadników deszczowych, syfonów ru r  
deszczowych; ru r  wywiewnych; demontowanie, i montowanie typowych u rzą
dzeń klozetowych, umywalkowych, pisuarowych, wannowych, zlewowych i zm y
wakowych; gwintowanie ru r; gięcie ru r  stalowych na przyrządach; gięcie ręczne 
na gorąco ru r  stalowych o średnicy do 50 mm.

Pcw inien znać:
M onter wodociągowo-kanalizacyjny 7 kat.

'Zasady rysunków  techniczynch wszelkich typów instalacji kanalizacyjnych; 
technikę układania ■ zakładania, umocowywania, łączenia i uszczelnianie prze^
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wodów betonowych, kam ionkowych, stalow ych, żeliw nych i ołowianych; techni
kę ręcznego w ykonyw ania robót ziem nych n a  m niejszych i na  większych głę
bokościach; przepisy BHP obow iązujące dla danego stanow iska pracy.
Pow inien umieć:

Organizować pracę oraz kierow ać p racą zespołu; wyznaczać w edług rysun
ków m iejsca pionów i poziomów, m iejsca ustaw ienia rew izji, zasuw i przy
rządów; posługiwać się w szelkim i urządzeniam i i przyrządam i używ anym i przy 
budowie lub  konserw acji instalacji wodociągowych i kanalizacyjnych; układać 
i zakładać przew ody i ap a ra ty ; regulow ać działanie zbiorniczków płuczących, 
Idozetowych i pisuarow ych, paln ików  kuchenek i pieców gazowj'ch itp.; posłu
giwać się w szelkim i narzędziam i i przyrządam i.
Przykłady robót:

■Zestawianie rurociągów  żeliw nych i kam ionkow ych oraz układanie na ścia
nach budynków ; uk ładanie  przew odów  kanalizacyjnych  uszczelnianych sznurem  
i ołowiem; ustaw ianie  i łącz<“nie odpływ ów  typow j’ch przyborów  sanitarnych, 
ustępów , um yw alek, zlewów, zm yw aków , p isuarów , bidetów , w anien itp.; mon- 
tow anie a rm a tu r przy  Przyborach san ita rn y ch  i typow ych przyborach gazowych 
w ustępach, w annach, zlewach, zm yw akach, um yw alkach, bidetach, pisuarach, 
kuchenkach, piecach gazowych itp.

M onter w odociągow o-kanalizacyjny 8 kat.
Pow inien znać:

Zasady rysunku technicznego złożonych system ów  in sta lac ji kanalizacyjnych, 
hydrofonowych, p raln i, kuchni zbiorow ych; technn ikę  w ykonyw ania robót in 
sta lacji san itarnych  zarów no zasadniczych ja k  i pom ocniczych o raz  rołjót budo
w lanych zw iązanych z robotam i in sta lac ji san ita rn y ch ; techn ikę spaw ania ru r  
stalow j'ch apara tem  spaw alniczym ; przepisy  B H P obow iązujące dla danego 
stanow iska pracy.
Pow inien umieć:

O rganizować pracę i k ierow ać pracą zespołu; nadzorow ać praw idłow ość w y
konyw ania robót pom ocniczych zw iązanych  z robotam i in sta lacyjnym i np. w y 
konanie fundarnentów pod urządzenia; w yk on yw ać in sta lację  w odociągow ą, 
sygnalizacyjną i pgrzewczą; p osługiw ać się  w sze lk im i narzędziam i i przyrzą
dam i; układać przewody, zakładać i rem ontow ać aparaty; spraw dzać instalację  
na ciśnien ie; regulow ać in sta lację dow ociągow ą i gazow ą; regulow ać działanie  
zbiorniczków  płuczących, k lozetow ych i p isuarow ych  oraz p aln ików  kuchennych  
i p ieców  gazow ych.
P rzyk łady  robót:

W ym ierzanie i w ykon yw ania  detali; p odaw anie w y m ia 
rów  do gięcia i cięcia rur oraz śi’ednie redukcji i rodzajów  k ształtek , k tóre m ają  
być zastosow ane; uszczeln ianie gw in tów  rur, m ontow anie zaw orów  oraz zaw o
rów  przelotow ych, zw rotnych  bezp ieczeństw a itp.; rozbieranie, czyszczenie i po
now n e u staw ien ie  arm atury; m ontow anie arm atur przy przyborach san itarnych  
i typow ych  przyborach gazow ych w  ustępach, w ann ach , zlew ach , zm yw akach, 
um yw alkach , bidetach, pisuarach, kuchenkach, p iecykach  gazow ych itp.

MURARZ 
M urarz 5 kat.

Fov/iiiien znać:
•Zwykłe sposoby w iązania cegły w  m urach  p rostych; technologiczne w łasności 

w apna gaszonego i niegaszonego; w ydajność w apna  palonego przy gaszeniu; 
sposoby przygotow yw ania zapraw  w apiennych  i  cem entow o-w apiennych; pod
staw ow e narzędzia m u rarsk ie ; przepisy B H P obow iązujące dla danego s tan o 
w iska pracy.
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Pow inien umieć:
M urować fundam enty pod trzony kuchenne i piece mieszkaniowe; wykuwać 

i zam urowywać otwory; wyrównywać miu-y; izolow^ać fundam enty; dozować 
składniki do zapraw  oraz przygotowywać zaprawy ^ap ienne  i cem entowo-wa- 
pienne; gasić wapno: wykonywać podłoże z.tłucznia ceglanego lub kamiennego 
z zalaniem  zaprawą.
Przykłady robót:

Zam urow yw anie gniazd, bruzd, końców belek itp.; m urowanie fdarków  pod 
legary  podłogowe; poziome i pionowe izolowanie fundamentów, w ykuw ania 
wnęk, gniazd, otworów i bruzd z zachowaniem równych powierzchni; układanie 
na fundam encie w arstw y izolacyjnej z wyrównaniem jej zapraw ą; w yrów ny
w anie (ścinanie) nierówności i występów w  ścianach m urowanych z różnych 
m ateriałów ; v/ykonywanie fundam entów z tłucznia ceglanego i kam iennego; 
w ykonyw anie ław  pod fundam enty z piasku i żwiru.

M urarz G kat.
Pow inien znać:

Sposoby prawidłowego wiązania cegieł i bloków w ścianach i narożnikach; 
zasady pwziomowania i pionowania; najprostsze rysunki; przepisy BHP obow ią
zujące dla danego stanowiska pracy.
Pow inien  umieć:

M urować fundam enty i proste ściany z kam ienia łamanego, cegły i p re fa 
brykatów ; wyznaczać na podstawie rysrmków otwory w. m urach; zakładać i p ro 
w adzić kanały  w entylacyjne i dymowe; osadzać w  gotowych otw orach olcna 
lub drzwi z wykuciem otworów na wąsy; wykonywać sklepienia K leina; u k ła 
dać z cegły i k linkieru posadzkę o prostych wzorach; murować ściany grubości 
1,'5 cegły; posługiwać się poziomnicą i pionem.
Przykłady robót:

M urow anie fundam entów , murów, ścian i słupów z kam ienia łam anego; m u
row anie z cegły fundam entów  i  prostych m urów zewnętrznych oraz ścian w e
w nętrznych; m urow anie w  budynkach szkieletowych ścian między słupam i 
; belkam i; spoinowanie ścian; w ypełnianie belek żelaznych cegłą; uk ładanie  
posadzki z  cegły i k linkieru; m urow anie m urów grubych, najprostszych, na 
zapraw ie cem entow o-w apiennej i w apiennej; w ykonywanie ścianek grubości 1,5 
cegły n a  zapraw ie w apienno-cem entow ej; w ykonywanie sklepień K leina —• p ła 
skich i żeberkowych, na zapraw ie cementowej, z cegły, bloków i pustaków , na 
półpełno lub sucho, z przycinaniem  cegły pełnej do stopek belek; w ykonyw anie 
w m urach przewodów dymowych lub w entylacyjnych; napraw ianie poo/ierzchni 
m urów  przez w ykuw anie i w staw ianie poszczególnych cegieł.

M urarz 7 kat.
Pow inien znać:

N ajtrudniejsze w iązanie w narożnikach, filarach i słupach wolnostojących 
oraz w iązania w  prostych sklepieniach; zasady rozkładu sił w  m urach; rysunki 
robocze z zakresu robót m urarskich; przepisy BHP obowiązujące dla danego 
stanow iska pracy.
p ow inien  umieć:

W ykonywać wszelkie roboty murowe wchodzące w zakres budow nictw a 
z wyłączerńem elem entów  specjalnych (filarów i  słupów v/olnostojących o spe- 
cjalnjm i profilu, ścian o kształtach  krzywych); zakładać ścianki działowe na 
fiodstawie ^ s u n k o w ; ciąć cegłę w edług żądanego profilu; dokonywać obm iaru 
robót i  obliczac zużycie m ateriałów ; organizować pracę i kierować p racam i 
brygady m urarsk iej.
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I^ritykłudr rubul:
M urowanie z zachow aniem  żądanydi wiązań, fundam entów, murów kondy

gnacji, ścian działowych, gzym sów  i w szelk ich  wyskoków , sklepień prostych, 
murów zew nętrznych o rysunku średnio skom plikowanym ; słupów  o przekroju 
kwadratowym  i prostokątnym  oraz kom inów wolnostojących; licovzanie murów, 
kolum ien żelbeto'uvch i belek — cegłą liców ką; m urowanie fundam entów pod 
m aszyny; osadzenie stopni prefabrykowanych prostj'ch lub zbiegowych; mu
rowanie z cegły fasonow ej; m urowanie ścian' grubośsi % cegły; zesta-wianie 
betonov/ych i żełazobetonowych elem entów  prefabrykowanych o złożonej kon
strukcji.

M urarz 8 kai.
Powinien znać:

Wszelkie rodzaje sklepień; skom plikow ane rysunki robocze z zakresu robót 
m urarskich; maszyny i urządzenia stosowane w budow nictw ie; przepisy BHP 
obowiązujące dla danego stanow iska pracy.
Powinien umieć:

W ykonywać w szelk ie najtrudniejsze roboty m urarskie oraz sklepienia o naj
bardziej złożonyńi rysunku; m urować filary i słupy w olnostojące o specjalnym  
prefUu; m urować ściany o kształtach krzywych z cegły norm alnej i fasonowej; 
obsługiw ać m aszyny i urządzenia stosow ane w  budownictw ie.
Przykłady robót:

M urow anie słup>ów i kolum n o kształcie skom plikow anym ; rysow anie kształ
tów  szablonów drew nianych w ykonyw anych przez cieślę; w ytyczanie murów 
sznuram i i dre^wniaymi szablonam i; dobieranie i pasow anie cegieł szablono'wych.

STOLARZ 
Stolarz 6 kat.

Powinien znać:
Zasadnicze właściwości i rodzaje drew na stosowanego do robót stolarskich; 

m ateriały  zasadnicze i pomocnicze do robót sto larskich; rysunki robocze; zasady 
składania i ustaw iania ścianek drew nianych; sposoby obróbki i suszenia dre^wna; 
zastosowanie narzędzi ciesielskich i sto larskich  i prostych obrabiarek  do obróbki 
drew na; sposoby ostrzenia narzędzi stolarskich i ciesielskich; przepisy BHP obo
w iązujące dla danego stano-wiska pracy.
Pow inien u ijicć:

Czytać rysunld robocze i wykonywać roboty w edług rysunków ; ścinać 
i umoco’wywać okucia budowlane; dopasowywać klam ki, zasuwnice, za-wrotndce; 
składać ram y; -wykonywać ręcznie połączenia oraz kleić je ; -wykonywać proste 
roboty m eblarskie bez fornierow ania; pracow ać na  prostych obrab iarkach  do 
obróbki drew na (sti-ugarki, w iertark i i piły); ostrzyć narzędzia; konserwować 
maszyny, sprzęt i narzędzia.
Przykłady robót:

iRęczne cięcie podłużne belek i desek; w ykonyw anie w edług ry sunku  szaf. 
Półek stołów ław ek itp.; ^wykonywanie z drew na sosnowego drzw i p^ycino- 
■wych’i o k ie n ’z dopasowaniem do ościenie; pasow anie klam ek z -wywierceniem 
otw oru na trzpień, pasowanie zasuwnic; w ycinanie oznaczonego profilu  na  pile 
taśm ow ej; ostrzenie ręczne piły.

Stolarz 7 kat.
Pow inien znać:

W łaściwości różnych gatunków  drew na oraz ich zastosowanie; właściwości 
sposoby obróbki drew na; m ateriały  stolarskie i podstaw ow e m ateria ły  budo-
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wlane; konstrukcję podstawowych obrabiarek do obróbki drewna; sposoby ma
szynowego ostrzenia narzędzi; narzędzia pomiarowe i  kontrolne oraz sposoby 
posługiwania się nimi; sposoby klejenia stosowane w  stolarstwie; przepisy BHP 
obowiązujące dla danego stanowiska pracy.
Powinien umieć;

Trasow'ać według rysunku elementy stolarki; zakładać bardziej złożone oku
cia do wszelkich '^'robów stolarskich; wykonywać roboty meblarskie; oklejać 
fom ierem  wzdłuż i w  poprzek włókna; posługiwać się narzędziami pomiarowy
mi i kontrolnymi; ustawiać maszyny do obróbki.
Przykłady robót:

Montowanie płycinowych ścianek działowych; pasowanie zamków, okuć, za
w iasów, p^gli itp.; pasowanie wszelkich elementów wyrobów stolarskich; w y 
konywanie rozbiorKi. remontu i montażu prostych wyrobów stolarskich.

Stolarz 8 kat.
Powinien znać;

Rysunki warsztatowe; rodzaje obrabiarek do drewna oraz ich konstrukcję' 
roboty w  zakresie fornierowania; wszelkie roboty z zakresu robót stolarskich 
oraz stosowane m ^ o ^  pracy; sposoby klejenia modeli do odlewów; sposoby 
łączenia; przepisy BHP obowiązujące dla danego stanowiska pracy.
Powinien umieć:

Dobierać i  przygotowywać w szelkie materiały do robót bardziej złożonych 
jak: profile, łuki, krzyyozny, skręty itp.; remontować i konserwować wyroby 
stolarskie z drewma szlachetnego; posługiwać się wszystkimi przyrządami i urzą
dzeniam i stosowanymi przy robotach stolarskich; korzystać z wszystkich narzę
dzi pormarowych i kontrolnych stosowanych w  pracach stolarskich; wykonywać 
wiązanie; czytac rysunki techniczne dla robót stolarskich i ciesielskich; ustalać 
ilości matoriału potrzebnego na określoną robotę; organizować pracę i  kierować pracami 'Jprygady stolarskiej.  ̂ i Kierować
Przykłady robót:

,Fom ierov/anie i polerowanie stolarki budowlanej i meblowej- wytaczanie profilowego trzpienia według rysunku. w yiaczam e

Stolarz 9 kat.Pow inien znać:

• ^^?^Bgu^*^geome'trwzi^'^Ph^ zasady geometrii i wykonywania roz-
'^ '" ^ aled n fen iem  z a p a s ó i ^ ^ ’ oznaczania materiału na m odele
z " tkip r o t o t T w  z^akr^’„ naprawiania skomplikowanych m odeli;
w szystkie tyRH? fornierowania i wykonywania skom plikownych
m odeli, przep y  owiązujące dla danego stanowiska pracy.
Powinien umieć:

^ ^ to r s1 d X ^ r o z ^ ^ M ^ w a ć ^  techniczne dla robót stolarskich, ciesielskich  i m oddarsk h,^  ̂ geometryczne; wp^konywać skom pliko
w ane mod , konertT w  roboty meblarskie; oklejać fom ieremszlachetnym  na. kopertę, krzyz, jodełkę i według rysunku.
Przykłady robót:

połamanych części; wykonanie m odelu  
r u s^ o ^ ^ /p r o fi lo w a n y c h ^ S ^ r tP ^ ^ '^ ® ^ ''  ̂  ̂ drewna wzorca
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