MINISTERSTWO ROLNICTWA

TARYFIKATOR KWALIFIKACYJNY

DLA robotnikéw
PRZEDSIEBIORSTW MECHANIZACJI ROLNICTWA

PANSTWOWE WYDAWNICTWO ROLNICZE | LESNE
WARSZAWA 1962



. Gtéwna Biblioteka
GBPIZS Pi'acyi Zabezpieczenia

Spofecznego

0016937



MINISTERSTWDO ROLNICTWA

TARYFIKATOR KWALIFIKACYJNY

DLA ROBOTNIKOW
PRZEDSIEBIORSTW MECHANIZACJI ROLNICTWA

(zatgcznik nr 19 do Uktadu Zbiorowego Pracy
Przedsiebiorstw Mechanizacji Rolnictwa)

PANSTWOWE WYDAWNICTWO ROLNICZE | LESNE
WARSZAWA 1962



"9 (8

»

PWRIiL. 1962. Zarz. 3611. Naktad 3000 + 50 egz. Ark. druk. 14,25, ark. wyd. 195. Papier
druk. sat. Vn kl. 60 g. 61X 86.

n Zakl. Graf. RSW ,Prasa” - W-w. Zam. 1169/62. B-7.

33I.m-5,3 ..

ruz.~z -rrix."



WSTEP

I. POSTANOWIENIA OGOLNE

1. Niniejszy taryfikator kwalifikacyjny stanowi zalgcznik do Ukta-
du Zbiorowego Pracy dla pracownikdéw przedsiebiorstw mechanizacji
rolnictwa, zawartego w dniu 26 maja 1962 r. miedzy Ministerstwem
Rolnictwa a Zarzagdem Gitownym Zwigzku Zawodowego Pracownikow
Rolnych.

2. Taryfikator stanowi wytgczng podstawe do okre$lania kategorii
zaszeregowania osobistego robotnikow warsztatowych oraz kategorii
rob6t przy ustalaniu jednolitych branzowych i zaktadowych norm

pracy dla robét warsztatowych.
3. Wszelkie zmiany w niniejszym taryfikatorze kwalifikacyjnym

moga by¢ dokonywane jedsmie na podstawie decyzji Ministra Rol-
nictwa podjetej w porozumieniu z Zarzagdem Glownym Zwigzku

Zawodowego Pracownikéw Rolnych.
4. Z dniem 1 kwietnia 1962 r. traci moc obowigzujgca taryfikator

kwalifikacyjny dla pracownikow warsztatowych w Panstwowych
Osrodkach Maszynowych, wprowadzony w zycie w dniu 1. X. 1955r.
Zarzgdzeniem Nr 13 Ministra Rolnictwa z dnia 11. I1X. 1955 r.

5. Postugiwanie sie taryfikatorem kwalifikacyjnym moze odby-
waé sie jedynie w oparciu o nizej podane postanowienia.

1. CEL TARYFIKATORA KWALIFIKACYJNEGO

Celem taryfikatora kwalifikacyjnego jest:
1) stworzenie podstawy do zaszeregowania osobistego robotnikow
w zaleznos$ci od posiadanych przez nich kwalifikacji, tj. wiadomosci

teoretycznych (wyszkolenia), praktyki zawodowej i umiejetnosci,
2) uzaleznienie zarobkoéw robotnikow od stopnia trudnosci wy-
konywanej pracy a przez to stworzenie zachety do podnoszenia kwa-
lifikacji zawodowych,
3) uwypuklenie zwigzku jaki zachodzi miedzy zaszeregowaniami

osobistymi robotnikdw a rodzajem powierzanej im roboty,
4) umozliwienie doboru robotnikéw o kwalifikacjach odpowiada-

jacych zadaniom produkcyjnym poszczeg6lnych przedsigebiorstw me-
chanizacji rolnictwa,

5) opracowanie programéw szkolenia
oraz planowania zatrudnienia i ptac.

zawodowego robotnikow



. UKLAD CHARAKTERYSTYK KWALIFIKACYJNYCH

1. Kazda charakterystyka kwalifikacyjna zawiera;
a) napye zawodu z podkresleniem, w miare mozliwosci, specjal-

b) kategorie taryfowa, tj. grupe wynikajacg z obowigzujacej siatki
p ac, sym olizujagcg okreslong stawke godzinowa w ztotych,
€) wiadomosci teoretyczne, ktére robotnicy powinni znaé,

d) umi”etnoséci praktyczne, ktére robotnicy powinni posiadad,
e) przy a y robét, ktérych stopied trudnoéci wykonania odpo-
wia a wahfikacjom robotnik6w danej grupy w zawodzie,
ustalaniu kategorii taryfowej jest rdwniez brany pod uwa-
° P°"AisdzialnoSci robotnikow. Podkresli¢ nalezy, ze cho-

nnwioriv® kwalifikacyjnych nie zostata okre$lona od-
winHa‘o P jednak jest zasadg, ze robotnicy z reguty odpo-
im prawidtowe i zgodne z planem wykonanie powierzonych
nir-7Q ° przebieg procesu produkcyjnego, w ktérym uczest-

kwalifikacyjne majg za zadanie utatwienie
kwalifikacji robotnikéw oraz zaszeregowanie ich do ka-

1° 7 posiadanym kwalifikacjom. Ponadto charak-
mhni!,-  A'Annffikacyjne wskazujg na stopnie trudnosci robdt, ktore
biorstwa” Powinni wykona¢ przy prawidtowej organizacji przedsie-
4. Robotnicy poza wiadomos$ciami i umiejetnoSciami podanymi
orystyce kwalifikacyjnej odpowiedniej kategorii, powinni

N wszystkie wiadomos$ci i umiejetnosci oraz umie¢ wykony-

negofzaw~diTAMANANOAN N nizszych kategoriach zaszeregowania da-

ta Zbiorowy Pracy, zatgcznikiem do ktdrego jest niniejszy
ryli a or kwalifikacyjny, przewiduje nastepujaca systematyke za-
a niczag kwalifikacji robotnikoéw z uwzglednieniem rozpietosci ka-
tegorii taryfowej;

a) robotnicy niewykwalifikowani — | do 2 kategorii taryfowej
Pl " przyuczeni - 3,4

p’ » kwalifikowani — 5, 6 " "

A » wysokokwalifikowani — 7 7 9 [ ,

A wyniku powyzszej systematyki, taryfikator nie obejmuje robot-
do 1 i 2 grupy taryfowej.

m Hobotnicy niewykwalifikowani nie podlegajg weryfikacji
w oparciu o zasady zawarte w niniejszym taryfikatorze kwalifika-
cyjnym. Podstawg zaszeregowania robotnikéw niewykwalifikowanych
1 1 2 kat. taryf.) jest charakter oraz jako$¢ wykonywanej przez
nich pracy.

7. Niniejszy taryfikator nie zawiera rowniez charakterystyk kwa-
lifikacyjnych robotnikow:



a) rozdzielni, narzedziowni, magazynéw, myjni mechanicznych,

transportu wewnetrznego,

b) kontroli technicznej, tj. brakarzy — weryfikatorow.

Robotnicy ci, mimo ze niektérzy z nich moga posiada¢ okreslony
taryfikatorem zawdd oraz okresSlony charakterystyka kwalifikacyj-
ng poziom przygotowania zawodowego, zaszeregowywani sg do wia-
sciwych grup ptac w oparciu o charakter i jakos$¢ faktycznie wyko-

nywanej pracy.

IV. UKLAD TARYFIKATORA KWALIFIKACYJIJNEGO

1. Taryfikator kwalifikacyjny sktada sie z 19 rozdziatow, wy-
odrebnionych na podstawie technologicznego podobieristwa wykony-
wanych robét, z ktérych kazdy obejmuje grupe zawodow lub zawod
oraz ich charakterystj'ki kwalifikacyjne, a mianowicie:

Cze$¢ | — Prace warsztatowe

1 Obrébka witérowa.

Il. Obrobka plastyczna.

I11. Obrébka cieplna.

IV. Polerowanie i docieranie.
V. Galwanizowanie.

V1. Spawalnictwo.

VIl. Blacharstwo.

VIII. Roboty malarskie.

IX. Roboty S$lusarsko-montazowe.
X. Obrébka drewna.

XI. Roboty elektromonterskie.

XII. Inne zawody.
Cze$¢ Il — Prace instalacyjno-montazowe
XIIl. Roboty elektryczno-montazowe silnopradowe. »otrynpi

XIV. Roboty wodociggowo-kanalizacyjne i gazowe sieci wew

XV. Roboty wodociggowo-kanalizacyjne i gazowe sieci zewn
i magistrali oraz przewodéw miejskich.

XVI. Roboty centralnego ogrzewania.

XVII. Roboty urzadzen chtodniczych.

XVIIIl. Roboty wentylacyjno-klimatyzacyjne.

XIX. Roboty izolacyjne.

2. Taryfikator kwalifikacyjny posiada: if kK +
a) spis rozdziatow, w ktorym kazdy rozdziat posia a a a e

ne wyszczegdblnienie zawartych w nim charakterysy w

kacyjnych zawodoéw. i . u-t+ r, + fi-
b) alfabefyczny spis zawodéw (specjalnosci) obje yc ary

katorem.



w obydwu spisach przy kazdym zawodzie zaznaczono rozpietosc
kategorii taryfowych oraz strony na ktdrych znajdujg sie charak-
terystyki kwalifikacyjne.

Przedstawiony ukiad ma na celu utatwienie praktycznego postugi-
wania sie taryfikatorem kwalifikacyjnym.

V. POSTANOWIENIA SZCZEGOLOWE DO TARYFIKATORA

1. W przedsiebiorstwach mechanizacji rolnictwa jedynymi orga-
nami uprawnionymi do okre$lania kategorii zaszeregowania osobiste-
go robotnikdw przyuczonych, kwalifikowanych i wysoko kwalifiko-
wanych sg Zaktadowe Komisje Kwalifikacyjne.

2. Zaktadowe Komisje Kwalifikacyjne moga dziata¢ w sktadzie
normalnym lub w sktadzie rozszerzonym.

3. Zaktadowa Komisja Kwalifikacyjna w sktadzie normalnym, po-
wotywana jest przez dyrektora przedsiebiorstwa mechanizacji rol-
nictwa. W skiad Komisji wchodzi;

a) zastepca dyrektora do spraw technicznych — jako przewodni-

czacy,

b) pracownik inzynieryjno-techniczny stuzby ruchu, posiadajgcy

kwalifikacje i wyksztatcenie techniczne (inzynier, technik) —
jako cztonek staty,

c) przedstawiciel rady zakladowej — jako cztonek staty,
d) mistrzowie dziatéw (oddziatéw), w ktérych pracujg egzamino-
wani robotnicy — jako cztonkowie niestali, dokooptowywani

w zaleznos$ci od potrzeb.

W sumie Komisja sktada sie z trzech cztonkéw i przewodniczg-
cego, ktérego gtos odgrywa decydujgcg role przy ewentualnych spra-
wach spornych poddawanych pod gtosowanie.

4. Zaktadowa Komisja Kwalifikacyjna w sktadzie< normalnym ma
prawo okre$lania zaszeregowania osobistego w granicach od 3 do 6
(wiacznie) kategorii taryfowej.

5. Prawo do okreslania zaszeregowania osobistego robotnikow do
wyzszych kategorii taryfowych (7 do 9) majg Zaktadowe Komisje
Kwalifikacyjne w sktadzie rozszerzonym.

6. W skitad rozszerzonej Zaktadowej Komisji Kwalifikacyjnej, po-
za cztonkami wymienionymi w p-kcie 3, dodatkowo wchodzi przed-
stawiciel Wojewodzkiego Zjednoczenia Przedsiebiorstw Mechanizacji
Rolnictwa, posiadajagcy wyksztatcenie oraz kwalifikacje techniczne
(inzynier, technik), wyznaczony przez dyrektora Zjednoczenia na
wniosek za.stepcy dyrektora do spraw technicznych przeds™biorstwa.

7. Jesli w skiadzie rozszerzonym Zakladowej Komisji walifika-
cyjnej nie wystepuja specjalisci w zawodach egzaminowanych ro”t-
nikdw, dyrektor przedsiebiorstwa na wniosek przewo niczgacego 0
misji, uzupeinia sktad Komisji specjalista w danym zawo zie z poza
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przedsiebiorstwa. Dotyczy to przypadkéw nietypowych, obejmujacych
roboty malarskie, obrobke drewna i inne zawody (rozdziaty VIII,
X i XII niniejszego taryfikatora).

8. Zaktadowe Komisje Kwalifikacyjne w sktadach normalnych
i rozszerzonych okres$lajag kategorie osobistego zaszeregowania wy-
tacznie w oparciu o przeprowadzone egzaminy teoretyczne i prak-
tyczne. Podstawg egzamindw sg charakterystyki kwalifikacyjne ni-
niejszego taryfikatora.

Przy przeprowadzaniu egzamindw uwzglednia sie przedstawione
przez robotnikow S$wiadectwa szkét zawodowych, ukoniczonych kur-
(sjc')w zawodowych, dyplomy rzemie$lnicze oraz lata praktyki zawo-
owej.

9. Egzaminy praktyczne sktadajg sie przynajmniej z dwédch réz-
nych prac przewidzianych odpowiednig charakterystyka kwalifika-
cyjng. Robotnicy egzaminowani winni wykona¢ wyznaczone im za-
dania nie mniej niz w 100% zadanej normy z zachowaniem jakoSci
odpowiadajgcej obowigzujgcym warunkom technicznym.

10. Przy okreslaniu kategorii osobistych zaszeregowan w wyniku
egzaminéw, Zaktadowe Komisje Kwalifikacyjne powinny kierowac
sie niezaleznie od charakterystyk kwalifikacyjnych przewidzianych
w taryfikatorze, rowniez og6lnymi zasadami wymagan kwalifikacyj-
nych poszczegdlnych grup robotnikéw. Ogo6lne zasady wymagan kwa-
lifikacyjnych przewidujg dla robotnik6w nastepujace warunki:

a) robotnicy przyuczeni (zaszeregowanie do 3—4 grupy ptac) —
ukonczenie 7 klas szkoty podstawowej i posiadanie 3 lat prak-
tyki zawodowej, wzglednie —
posiadanie 5 lat praktyki zawodowej,

b) robotnicy kwalifikowani (zaszeregowanie do 5—6 kategorii tary-

fowej) — ukonczenie zasadniczej szkoty zawodowej i posiadanie
3 lat praktyki zawodowej, wzglednie —

ukonczenie 7 klas szkoty podstawowej i posiadanie 5 lat prak-
tyki zawodowej, wzglednie —

posiadanie 8 lat praktyki zawodowej, o vt
c) robotnicy wysokokwalifikowani (zaszeregowanie do 7—9 Kat.

tarjd!.) — ukonczenie zasadniczej szkoly zawodowej i posia
danie 5 lat praktyki zawodowej, wzglednie — . m i .
ukonczenie 7 klas szkoty podstawowej i posiadanie 10 lat prak-
tyki zawodowej, wzglednie —

posiadanie 15-letniej praktyki zawodowej.

11. Kategorie 9 zaszeregowania osobistego mozna przyznawacé tyl-
ko rzeczywiscie wysoko wykwalifikowanjmi robotnikom, odpowiadaja-
cym w pelni warunkom kwalifikacyjnym oraz przewidzianym
w charakterystykach kwalifikacyjnych poszczeg6lnych zawodow.

12. Robotnicy zakwalifikowani do okre$lonej kategorii taryfo-
wej winni oprécz wiadomosci teoretycznych i umiejetnosci prak-
tycznych niezbednych dla danej kategorii, umie¢ wykonaé¢ wszystkie



bez wyjatku prace, przewidziane w danym zawodzie, dla nizszych
kategorii.

13. Z uwagi na specyficzne trudnoéci w doboi'ze kwalifikowanego
personelu dla przedsiebiorstw mechanizacji rolnictwa, w okresie
przejsSciowym do 1967 r. Zaktadowe Komisje Kwalifikacyjne moga
traktowa¢ czeladnicze $wiadectwa rzemies$lnicze na réwni ze S$wia-
dectwami zasadniczych szkotzawodowych.

14. Zaktadowe Komisje Kwalifikacyjne, po przeprowadzeniu egza-
mindéw, wydajg zasSwiadczenia stwierdzajagce posiadane przez robot-
nikdw kwalifikacje i przyznang kategorie osobistego zaszeregowania.
Wydawane zaSwiadczenia sg rejestrowane.

Odpisy zaswiadczen Komisje przekazujg dyrekcjom, ktére w opar-
ciu o nie wystawiajg wiasciwe umowy o prace.

15. Zaszeregowanie osobiste przyznaje sie robotnikom przy przy-
jeciu do pracy, po wyuczeniu zawodu oraz przy podwyzszeniu kwa-
lifikacji.

16. Robotnicy nowo angazowani nie podlegajg egzaminom pi'zed
Zaktadowymi Komisjami Kwalifikacyjnymi w przypadkach gdy mo-
ga wykazac sie Swiadectwami szkdt przysposobienia zawodowego lub
zasadniczych szkét zawodowych, okres$lajgcymi kategorie zaszerego-
wania osobistego.

17. Jesli robotnicy wymienieni w punkcie 16, przy praktycznym
wykonywaniu zawodu, nie okazg w ciggu 3 miesiecy poziomu kwali-
fikacji podanego w Swiadectwie szkolnym, dyrekcja przedsiebiorstwa
obowigzana jest zarzadzi¢ poddanie ich egzaminom przed Zaktado-
wag Komisjg Kwalifikacyjng, ktéra okresli wtasciwg dla nich katego-
i-ie zaszeregowania osobistego, zgodnie z wykazanymi na egzami-
nach faktycznymi kwalifikacjami.

18. Ustalenie kwalifikacji i kategorii osobistych zaszeregowan no-
wo przyjetych robotnikéw powinno byé przeprowadzone w terminie
2 tygodni od dnia przyjecia robotnika do pracy. Do czasu ustalenia
ich kategorii zaszeregowania przez Zaktadowag Komisje Kwalifika-
cyjng, robotnicy ci winni by¢ zaszeregowani do kategorii nizszej
0 jeden stopien od wykazanej w zaswiadczeniu z poprzedniego miej-
sca pracy.

19. Stwierdzenie podwyzszenia kwalifikacji i kategorii osobistego
zaszeregowania robotnikom juz zatrudnionym, odbywa sie na podsta-
wie egzaminu przeprowadzonego przez Zaktadowag Komisje Kwalifi-
kacyjng na wniosek dyrekcji, mistrzOw pod kierownictwem Kktorych
pracujg robotnicy lub tez na wniosek zainteresowanych.

20. Przyznanie kategorii osobistego zaszeregowania w przypadkach
wymienionych w punkcie 19, powinno by¢ przeprowadzone w termi-
nie 7 dni od chwili ztozenia wnioskd6w do Komisji. Podwyzszenie
kwalifikacji moze by¢ wynikiem doszkalania, wyuczenia zawodu,
szkolenia indywidualnego itp.



21. W przypadku uzyskania niezadowalajgcego wyniku z egzami-

nu na okre$long kategorie:

a) robotnicy nowo przyjeci, z wyjatkiem robotnikow okreSlonych
w punkcie 16, uzyskujg zaszeregowanie do odpowiednio nizszych
kategorii w oparciu o decyzje Zaktadowej Komisji Kwalifika-
cyjnej,

b) robotnicy ubiegajagcy sie o podwyzszenie kwalifikacji, pozostajg
w dotychczas posiadanej kategorii osobistego zaszeregowania.
Moga oni ubiega¢ sie o ponowne poddanie egzaminowi, nie
wczesniej jednak niz po trzech miesigcach od daty niezdanego

egzaminu.
22. Robotnicy przeniesieni stuzbowo z przedsiebiorstw mechani-
zacji rolnictwa i posiadajagcy zasSwiadczenie Zaktadowej Komisji

Kwalifikacyjnej, wystawione w oparciu o charakterystyki kwalifika-
cyjne niniejszego taryfikatora, nie podlegajg powtérnym egzaminom.
W stosunku do nich obowigzuja okre$lone w zaswiadczeniach kwali-
fikacje zawodowe oraz kategorie zaszeregowania o0sobistego.

23. Podane zasady ustalania kategorii zaszeregowania osobistego
robotnikow, znajdujg podstawe w zarzadzeniu Przewodniczgcego
Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego z dnia 12. XII. 1951 r.

(Monitor Polski A-105, poz. 1519).



SPIS ZAWODOW WEDLUG ROZDZIALOW (RZECZOWY)

Lp. Nazwa zawodu Grupy ptac Str.

1 2 3 4
Cze$¢ | —Prace warsztatowe

Rozdziat | - OBROBKA WIOROWA

L Frezer e 3-8 15
2. Strugacz e 3-7 23
3. Szlifierz na watki i otwory 3-9 28
4. Szlifierz na ptasko 3-9 32
5. Szlifierz ostrzarz . 3-8 36
6. TOKAIZ oo 3-9 39
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Rozdziat VI - SPAW.ALNICTWO
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2. Spawacz elektryczny 4-7 &
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1 BlaCharzZ e 3-7 C o : &
2. Blacharz samochcdowo-ciggnikowy . . . =« 3-8 85
Rozdziat viI1 —ROBOTY MALARSKIE
1 Malarz NatrySKOW Y ..o 3-6 89
2. Malarz reCzZNY . 3-7 %0
Rozdziat 1IX —ROBOTY SLUSARSKO-MONTAZOWE
. . 8 L. 93

1. Mechanik gw arancyjny .

echanik gwarancyjny i . o4

2. Monter silnikéw ciggnikowych N
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Monter podwozi ciggnikowych ..., 3-8
Monter silnikéw samochodowych......cccoverennne. 4-9
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1 Stolarz. e,
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4. Palacz W Kottach C. Ouoooooooeevveenreeeceeeee. 2-6
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4-7
3. Monter kablow_y ........... R R 4-8
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ROZDZIAL | - OBROBKA WIOROWA

FREZER
Frezer 3 kat.

Powinien znac:

Urzadzenia najprostsze frezarek, sposoby ich obstugiwania. Za-
sadnicze sposoby pracy na frezarkach. Sposoby stosowania prostych
narzedzi roboczych (pitka frezarska, frez tarczowy, walcowy itp.
oraz narzedzia pomiarowe i urzadzenia: linial, macka, szablon,
przymiar, imadto frezerskie, zaciski itd.).

Elementarne wiadomosci o szybkosci skrawania, o posuwach, gte-
bokosci skrawania, iloSci obrotow. Sposoby zaktadania i ustawiania
prostych frezow i detali obrabianych. Podstawowe rysunki warsztato-
we i szkicowe. Zasady BHP na swoim odcinku pracy.

Powinien umiec:

Obrabia¢ proste
do 14 IT (detale mate

nieodpowiedzialne detale z doktadn. w klasie
i Srednie o nieskoplikowanych ksztattach)
w produkcji jednostkowej i matoserj’jnej, oraz S$redniej trudnosci
detale w produkcji wielkoseryjnej i masowej. Odr6znia¢ narzedzia
ostre od stepionych. Nastawia¢ proste nieskomplikowane frezy czo-
towe (walcowe i tarczowe). Ustawia¢ i mocowaé nieskomplikowane

detale.
Postugiwac sie prostymi narzedziami pomiarowymi
suwmiarka, szablon, cyrkiel).

Typowe przyktady robét:
Frezowanie: ucha sworzni, bocznych ptaszczyzn sztabek i katowni-

kéw, dwu ptaszczyzn dragzkédw przetgczeniowych, S$ciecia zatrzasku
zapadki, spodu tozyska, rowka do smaru w sworzniach. Frezowanie
wpustek w produkcji seryjnej. Ciecia pitkg tarczowg na wymiar
obrobionych pretéw profilowych, frezowanie rowkdw smarnych
w tulejkach i mniejszych ptaszczyznach. Przecinanie pierscieni wg
trasy. Frezowanie rowkéw na wpusty w watkach na specjalnej ma-
szynie. Przecinanie wzdluzne ptaskownikow. Frezowanie czét odku-
wek dla bazy. Frezowanie w przyrzadzie S$cie¢ rekojesci zacisko-
wych. Frezowanie w przyrzadzie rowk6éw na smar w otworach. Prze-
cinanie w przyrzadzie widetek (z jednego odlewu — 2 sztuki).
Frezowanie S$ciezek prostych w przedmiotach z metali kolorowych
i kompozycji. Ciecie na odcinku wycinkow komutatora, frezowanie
rowka w wycinku komutatora. Ciecie na wymiar rurek cienkoScien-
nych, wpustu w wale stawidtowym do ptugéw, nasrubka wrzeciona

(liniat, macka,
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stawidta do pluga, opornikéw kdét kuttywatoréw i ptugéw. Frezowa-
nie rowkéw w S$rubach do sprawdzianow szczekowych, frezowanie
kwadratow na gwintownikach.

Gwintowniki: reczne i maszynowe frezowanie rowkéw na nasta-
wionej obrabiarce pod nadzorem, korpusu zaworka prostego. Frezo-
wanie szes$ciokatéw w przyrzadzie.

Przecinanie wkretow dociskowych. Frezowanie zaciskow linowych.
Przecinanie tacznika podsiodetkowego ramy itd.

Frezer 4 kat.

Powinien zna¢:

Urzadzenia okre$tonego typu nieskomplikowanych poziomych, pio-
nowych lub uniwersalnych frezarek oraz sposoby ich obstugiwania.
Sposoby postugiwania sie podzielnicg uniwersalng przy prostych
nieskomplikowanych pracach. Symbolike i zasadnicze wiasnos$ci ma-
teriatbw obrabianych (charakterystyczne réznice w obrabialnosci
materiatow). Przeznaczenie i warunki stosowania najczesciej uzywa-
nych narzedzi i urzadzen. Pojecie o charakterystyce frezarki i zasady
doboru parametrow skrawania.

Wiasnosci ptynoéw chtodzacych przy frezowaniu. Czytanie prostych

rysunkéw i pojecie o tolerancji i oznaczeniach ich na rysunkach
warsztatowych i sprawdzianach. Zasady BHP na swoim odcinku
pracy.

Powinien umiec:
Obrabia¢ sredniej tnidnosci nieskomplikowane detale z doktadno-
$cig w klasie do IL , 7T w produkcji jednostkowej i mato seryjnej,
oraz w klasie do 10 JT w produkcji wielkoseryjnej i masowej. Fre-
zowaé ptaszczyzny, piasty, miejsca zitgczen, wystepy, kanaty, wyje-
cia i gwinty, frezami czotowymi, walcowymi, tarczowymi, moduto-
wymi, prostymi i ksztattowymi. N
Mocowaé i ustawial przedmioty i narzedzia oraz sprawdzaé icn
ustawienie. Postugiwaé¢ sie uzywanymi na frezarkach narzedziami
kontrolnymi (macka, suwmiarkg, katownikiem, szablonem,
miarem). Ustala¢ kolejnos¢ wykonania obrébki danej operacji po
kontrolg brygadzisty.
Typowe przykitady rob6t:

N i -

Frezowanie ptaszczyzn: tbow, zaczepow watkow i Srub, bokow
nakretek, kulis parowozowych, oprawek narzedziowych, bokdéw ;
widetek przesuwnych, korb i dZzwigni. Frezowanie na specja nej

frezarce kanatéw na wpusty w watkach, srubach, wrzecionach, ka-
natdbw w podzielnicy tarczy uchwytowej. Frezowanie rowkow w wal-

kach karbowych, watach do 2 cm ditugosci.
Frezowanie rowkdw na wpusty do oliwiarek centraln., frezowanie

ptaszczyzn panewki po wylaniu biatym metalem, ptaszczyzn tozys
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' ciecia na

—

. gtowic frezarskich,

rowkéw w nakretkach koronowj~ch specjal-
nj'ch, przecie¢ zamkoéw skosnych pierscieni tlokowj'~ch, frezowanie
panewek i gtow tgcznikow, frezowanie sworzni kontaktowych, tulei
kulisowych, tulei izolacyjnych, nakretki denka i drazka sterujacego,
tarcz tozyskowych widetek, sprzegta szczotek elektrycznych.
Frezowanie stempli do wykrojnikow blaszki rdzenia, frezowanie
i pasowanie obudéw do wytgcznikéw olejowych, frezowanie pro-
mieni pokiyw (r=200), frezowanie klockéw dystansowych na wymiar,
dzwigni do przyrzadu szczotkowego, frezowanie rowkow wegielko-
wych odgromnikowych, kanatu dla ochraniacza szczotki, frezowanie
gtdwki czopa, ptaszczyzny pokrywy Kkorpusa, watu mimosrodowego,
walu poprzecznego zniwiarki, tylnej prowadnicy transportera sno-
powigzatki, promieni w $limacznicy podno$nika snopowigzalki, frezo-
wanie korb, frezowanie w skrzynce hamulca ptaszczyzny przylega-
jacej do ucha zawiasy w toler. 0,2 — w przyrzadzie, frezowanie na
watku krzywkowym kwadratu pod szlifowanie w tolerancji 0,1. Fre-
zowanie otworéw podiuznych rozstawnych w toler. 0,6. Frezowanie
dwustronnie w widetkach zespotem frezow, frezowanie kanatu w to-
zysku watka. Frezowanie dwustronne — ramienia regulatora.
Frezowanie rowk6w wpustowych z rozstawieniem o 180“ —w wat-
kach diugosci do 300 mm na specjalnej maszynie. Frezowanie prze-
zacisk w dzwigniach, rowkéw i plaszczyzn skosnych
w miejscach styku na smar w panewkach, ptaszczyzn pod S$ruby
i rowkéw smarowniczych w pryzmach prowadnic, rowkéw na wpu-
Sty frezem tarczowym, kwadratow i szeSciokatow tbow Srub, wyjec
(kanatéw) czotowych w nakretkach, rowkoéw dla klucza rurowego
w pochwach tozyskowych gwintowanych, scie¢ na rekojesciach bez
przyrzadu, plaszczyzn lub obrzezy, pokryw zeliwnych mniejszych,
ptetw narzedzi, trzonéw nozy tokaiskich, ksztattu pod ptytke.
Frezowanie wyje¢ wewnetrznych promieniowych pod ptytki sprze-
gtowe. Frezowanie na kopiarce ptaskiej prostych profili w obsadach,
frezowanie gwintow trapezowych z gruba. Frezowanie rowkow
w gwintownikach maszynowych przelotowych, frezowanie klinbw do
frezowanie zgrubne spraw'dzianéw topatkowych.
Frezowanie zebéw do spirati w rozwiertarkach i frezach —pod nad-
zorem, frezowanie ksztattu szczek wymiennych do imadia.
Frezowanie zespotem frezdw wyjecia pod szczeki wymienne w kor-
pusie imadta S$lusarskiego. Frezowanie spodu korpusu imadia ma-
szynowego, kwadratowych chwytéw Sruby imadta maszynowego,
przecinanie szczelin do uchwytu w oprawkach do pitek metatowych,
frezowanie nakroju rowkéw rozwodzacych w narz.ynkach wszystkich
wymiarow i rodzajow.
Frezowanie sworzni do stacyjki samochodowej, rdzeni Kkierunko-
wskazow, ptytek tiniowych, plytek od odgromnikéw (prety i zeby),
popychaczy do rozdzietacza iskrownika.
Frezowanie kanatkéw w tulejkach do

Oczkowych dzielonych,

reflektorpw,g“lp»iialkébw we
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wspornikach kablowych. Frezowanie ptaskownikéw i plytek w pa-
kiecie. Frezowanie prowadnic w imadtach S$lusarskich i wycie¢ na
szczeki, frezowanie ptaszczyzn dzielonych panewek tozysk $lizgowych
przed wylaniem kompozycjg, frezowanie powierzchni stykéw pokryw
opraw tozyskowych. Frezowanie dwdéch ptaszczyzn przylegajacych
po agtem — ptaszczyzn przylegajagcych matych pokrj'w, rowkow
wpustowych na watkach w tolerancji 0,10 mm, wyje¢ w widetkach
* dzwigniach.

[

Frezer 5 Kat.

Powinien znac:

Urz~zenia okreslonego typu nieskomplikowanych poziomych, pio-
nowych lub wuniwersalnych frezarek i sposoby ich obstugiwania,

sugiwac sie podzielnicag uniwersalng. Symbolike i technologiczne

asnosci materiatow obrabianych detali. Przeznaczenie i warunki
osowania uzywanych na frezarkach narzedzi i urzadzen, charakte-
ysy e rezarki i sposoby jej wykorzystania. Ogo6lne wiadomosci.

ons ru cji frezow i katach zaszlifowania. Elementarne warunki
racjonalnego skrawania. Uktad tolerancji i system pasowan oraz
poso y oznaczenia ich na rysunkach. Przyczyny powstawania bra-
* , \ ®P°®oby ich unikania. Zasady BHP na swoim odcinku pracy
1 SKUtki nie przestrzegania ich.

Powinien umieé¢:

Obrabia¢ Sredniej trudnosci detale z doktadnoscig w klasie 9-11 JT
w pro u cji jednostkowej i matoseryjnej, oraz na duzych ztozonych
irezarkach przy trudnych i ciezszych detalach w klasie 8-10 JT

pro u cji seryjnej. Czyta¢ trudniejsze rysunki warsztatowe. Fre-
owac. klika ptaszczyzn w jednym lub wiecej ustawieniach z prze-
strzeganiem réwnolegtosci ptaszczyzn, utrzymania doktadnosci katéw

sz a tu, powierzchnie wkleste i wypukte. Wykonywaé najtrudniej-

na kopiarce ptaskiej. Postugiwaé sie uzywanymi na fre-

zar ach przyrzadami kontrolnymi (szablony, katomierze, sprawdzia-

ny, nastawnice, mikromierze). Ustalaé samodzielnie kolejnos¢ wyko-
nania obrobki z podaniem parametrow skrawania.

Typowe przyktady robdt:

irezowanie: kanatkéw pod wpusty w watkach i wrzeciennikach
(pormd 2500 dtugosci), wyciecia regulacyjnego w pochwach tozysko-
wce , podziatek stopni pierscieni nastawczych, rowkow imaka nozo-
wego strugarek, zebow w zebatkach urzadzen (nie na frezarce spe-
cja nej), ptaszczyzn stykowych w dzwigniach profilowych dla urzg-
zen i dzwigow. Frezowanie stozkow w kurkach gazowych, frezowa-
nie czesci gdérnych zaworéw, wyje¢ zamka szwedzkiego w pierscie-
niach ttokéw, wyje¢ tulejek dtawika, rowkéw w plytkach wenty-
lowych (bez przyrzadu). Frezowanie rowkéw w watach korbowych,
promienia i planowanie ptaszczyzn pod S$ruby wodzidet ttokowych,
ptaszczyzn stykowych ptyt i ram. Frezowanie rowkéw na kliny
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w osiach, watach stawidlowych i hamulcowych, otworéw podtuznych
w trzonie tlokowym.

Frezowanie ptaszczyzn i obrzezy pokryw zeliwnych wigkszych
z zapasem na skrobanie, frezowanie sprzegiet ktowych, frezéw S$lima-
kowych, rozwiertakéw, frezowanie zespotem frezow widetek wedtug
8 JT, frezowanie po kopiale ksztattu korbowodu, rowkdéw spiralnych
na smar we wrzecionach, przecie¢ nieprzelotowych w tulejkach za-
ciskowych, promieni i wyje¢ wklestych w ptytkach zgarniacza, ptasz-
czyzn — wyjec¢ i kanatlow w czeSciach stotéw pochylnych imadet ka-
towych, frezowanie podstawy toru grabi zniwiarki, ptaszczyzny kota
stozkowego do watka snopowigzatki, przedniej oprawy tozysk watkow
transportowych snopowigzatki, gtowki kosy i korpusu tozyska watu
gtownego snopowigzatki, frezowanie stykow przy wytgcznikach, recz-
nych z nachyleniem stotu pod katem 45°, wycink6w w zmontowanym
komutatorze, frezowanie pokryw kozia tozyskowego, wyciecia dzwigni,
ztobkdéw kulistych, promieni i wyciecia izolatora, wystepy i wyjecia
trzymadta szczotek, frezowanie -po kopiale prowadnic krzywkowych.
Frezowanie zebdw jednostronnych skosnych kdétka grzechotki, row-
kow przeptywowych w suwaku gtéwnym w tolerancji 0,15. Frezowa-
nie krzywek z garbami, frezowanie ostony rozrzadu silnika spalino-
wego, obudowy kota zamachowego oraz cienkosciennych pokryw, fre-
zowanie ptaszczyzn przylgowych korpuséw przektadni.

Frezowanie rowkow wpustowych na watkach rozrzadu, ptaszczyzn
tatwo odksztatcajgcych sie, promieni dzwigni zebatej do wiertarki
pionowej, wykroju widetkowego wigzara przedniego, wodzidta waha-
cza, dragzka mimosrodowego. Frezowanie obustronne profilu wodzidia
suwaka, profilu zewnetrznego jarzma, powierzchni slizgowej prowad-
nicy krzyzulca, ptaszczyzn stykowych duzych i tatwo odksztalcajg-
cych, pokryw i drzwi obrabiarek na frezarce bramowej, otworu w ra-
mieniu obrotowym do wiertarki promieniowej (na wysoko$¢é gwin-
tow trapezowych), frezowanie wielozwojowych gwintdw S$rub pocia-
gowych, wieloklinéw frezem obwiedniowym z zapasem do szlifowania,
frezowanie sprawdziandéw szczekowych S-200 i MSZb, pod szlifowa-
nie, frezowanie prowadnic w korpusie imadia maszynowego wed ug
8—9 JT, frezowanie kanatow krzyzowych, pryzm pod sprawdzian
katowy w imadtach S$lusarskich, rowkéw pod gwint w szczekac
tarcz tokarskich (utrzymujac wspdétosiowosc). Klucze ptaskie maszy-
nowe dwustronne — frezowanie szczek i kwadratu. Frezowanie opia-
wck do pitek metalowych, frezowanie powierzchni roboczej zebdéw
i tha na wymiar w opornikach do warsztatu stolarskiego.

Frezer 6 Kkat.

Powinien_ znac
Urzadzenia srednlch i duzych frezarek poziomych, pionowych, bra-
mowych i uniwersalnych oraz sposoby ich obstugiwania. Sposoby

postugiwania sie podzielnica i wykonywanie obliczen przektadni két
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zebatych. Symbolike i technologiczne wtasnosci materiatdw obra-
bianych detali. Przeznaczenie i warunki stosowania lo/mailych kon-
trolnopomiarowych narzedzi i urzadzen frezerskich. Chai-aklerystyke
frezark i sposoby jej wykorzystania. Zasady konstrukcji fiezow
i katow zaszlifowania ostrzy skrawajgcych treza. Zasadnicze waiunki
racjonalnego skrawania. Zasady tolerancji i system pasowan oraz
sposOb oznaczenia ich na rysunkach i sprawdzianach. Pi*yczyny po-
wstawania brakéw i sposoby ich unikania. Zasady BHP na swoim
odcinku pracy i skutki nie przestrzegania tych zasa

Powinien umieé: , , i e

Czyta¢ trudniejsze rysunki warsztatowe. Obrabia¢ trudne ztozone
detale z doktadnosScig w klasie 8-10 JT, w produkcji jednostkowej
i maloseryjnej oraz bardzo trudne i skomplikowane duze detale
w produkcji wielko seryjnej i masowej w klasie 8 9 J . nezowac
duze wazne detale w kilku ptaszczyznach i réznych potozeniach, oraz
ptaszczyzny pod katem wedtug szablonu, pomiaiu lub czujni a.
przedmioty cienkos$cienne- i przedmioty o skomplikowanym profilu
z doktadnoscig klasy 11 JT. Stosowaé jednocze$nie kilka narzedzi
skrawajgcych i urzadzenia dla obrébki kilku detali w' jednym za
mocowaniu. Wykonywac najtrudniejsze prace na kopiarce przestrzen-
nej. Pracowaé¢ ztozonymi fasonowymi frezami. Ustawia¢ i mocowac
na stole frezarki lub w urzgdzeniach specjalnych duze skomplikowane
detale z pomiarami w 2-3 ptaszczyzn. Ustalaé samodzielnie kolejnos¢
wykonywania obrdbki danej operacji z podaniem parametrow skra-
wania.

Typowe przyktady robot: ' .,

Frezowanie: ptaszczyzn stykowych skrzynek biegéw obrabiaie”
i zamkoéw, plaszczyzn stykowych pokryw skrzynek biegow, kanatow
i rowkéw w watach i osiach ponad 500 mm dtug. pryzm jaskéiczych,
suwakoéw suportdw, zebéw do M6 w zebatkach obrabiarek, zebot'
od M 12-20 (nie na frezarce specjalnej) w zebatkach urzadzen,
frezowanie kuliste. Wykanczajagce frezowanie watdw wykorbionych
wielokrotnie. Frezowa¢ w kulisie kanaty rozrzagdu dwustronnie
kr3'wajgce sie wzajemnie z doktadnoscig do 0,1 (wj’konanie po kopiute
na maszynie 2-wrzecionowej). Frezowanie profilu tloczka, gtowki
ttoczyska zespotem frezow (3—5 powierzchni jednoczes$nie). Frezowa-
nie po spirali narzedzi przy produkcji nieznormalizowanej', frezowa-
nie zebéw we frezach Slimakowych NFMc, frezowanie pletwy syme-
trycznie w sprawdzianach trzpieniowych stozkowych Morse a i me-
trycznych. Frezowanie gwintu na szczekach do uchwytéw wiertar-
skich wg 2 klasy doktadnos$ci, rowkéw prowadzacych w szczece PUTF
wg 8-9 JT, frezowanie przesuwacza pionowo-obrotowego, kanatka
promieniowego wspornikow do kluczy przetagcznika. Frezowanie otwo-
row do kot zebatych w pompkach oliwnych, wyjec¢ .piofi owych ogia-
niczen skoku w korpusie dla wentyli. Frezowanie wyje¢ w korpu-
sach pomp oliwnych sprezarek, rowkow i otworow przelotowych
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w krzyzulcu, ptaszczyzn pokrywy bocznej korpusu maszyny parowej,
wyjecie widetek ptaszczyzn w glowicy korbowodu, okienek przelo-
towych na obwodzie tulei suwaka. Frezowanie kulistych brzegow
ztobkow. Frezowanie wyciecia w gtowce dzioba suptacza, panewki
ramki motowidta, korpusu suptacza i skrzjmki gtownego watka na-
pedowego snopowigzatkL

Frezowanie rowkow leowych w tarczach i w stotkach karuzetowek
i wytaczarek, profilu watu nozowego do wyrowniarki korbowodu
do traka, wkladek wewnetrznych do watu nozowego wyréwniarki.
Frezowanie po kopiate — bebnéw krzywkowych i dZzwigien zatrzasko-
wych, wskazéwek do podzielnicy i wietoktinow, wystepoéw profilo-
wych na watkach przelagcznika, zebatek na watkach i listwach,
kanatéw nozowych w gtowicach frezarskich na gotowo. podziatki
skali na tarczach i listwach, zeb6w we frezach tarczowych trzystron-
nych zeb6w specjalnych w dzwigniach i zapadkach. Frezowanie
ptaszczyzny bloku silnika, gtowicy i gwintow w obudowie przektadni.
Frezowanie dtugich rowkow wpustowych w tolerancji 7—8 JT, po-
wyzej 200 mm, prowadnic katowych z zapasem na skrobanie; san,
skretéw, suportow obrabiarek. Frezowanie krzywek na obwodzie
bebna sterujgcego do rewotwerowek przy utrzymaniu szerokosci rowka
wedtug 7 JT, frezowanie wykanczajgce ptaszczyzn stykowych, skrzy-
nek biegobw, wrzeciennika korpusdéw obrabiarek przy trudnym mo-
cowaniu z uwagi na odksztatcenie. Frezowanie wietoktinéw frezenf
obwiedniowym w 2 i 3 klasie doktadnosci. Frezowanie suwakow
do pras gteboko-ttocznych. Wytaczanie otworéow na frezarce pod
stupki i tulejki w blokach (na wcisk). Frezowanie k&t zebatych

w podzielnicy.

Frezer 7 Kkat.

Powinien znac:

Urzadzenia roznorodnych i skomplikowanych frezarek oraz sposoby
ich obstugiwania. Podzielnice i sposoby wykonywania obliczen kot
zebatych. Symbolike i technologiczne wiasnosci materiatow obrabia-
nych detali. Przeznaczenie i warunki stosowania rozmaitych urzadzen,
ztozonych narzedzi pracy i wszelkich narzedzi kontrolno-pomiaro-
wych. Charakterystyke frezarki i sposoby racjonalnego jej wyko-
rzystywania. Konstrukcje frezow i geometryczne formy zebow freza.
Wptyw katow ostrza na ich wydajnos¢. Zasady stosowania paia-
metrow skrawania gwarantujagcych najbardziej racjonalne wykorzy-
stanie frezarki i narzedzi. Zasady tolerancji i system pasowan oraz
oznaczenia ich na rysunkach. Przyczyny powstawania brakéw i spo-
soby ich unikania. Zasady BHP w odniesieniu do swojego zaktadu
pracy i skutki nie przestrzegania tych zasad.

Powinien umiec¢:

Czytaé ztozone rysunki warsztatowe i zestawieniowe. Obrabiac
trudniejsze skomplikowane detale w klasie 89 JT, w produkcji
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jednostkowej i matoseryjnej. Frezowaé¢ duze, skomplikowane, odpowie-
dzialne detale o wielu ptaszczyznach obrabianych, w réznych potoze-
niach i pod katem, trudnych do ustawiania i umocowania oraz ztozo-
nej kontroli. Mocowaé i ustawiaé rozne zespotowe i fasonowe frezy,
stosowa¢ jednoczes$nie kilka narzedzi skrawajgcych i urzgdzenia dla
obrobki kilku detali w jednym mocowaniu. Wykonywac¢ najtrudniej-
sze roboty na poziomych i pionowych frezarkach. Zamocowywaé na
stole frezarki doktadne i cienkoscienne detale (wrazliwe na odksztat-
cenia przy nieodpowiednim mocowaniu). Ustalaé samodzielnie kolej-
no$¢ wykonywania obrobki danej operacji z podaniem parametrow
skrawania.
Typowe przyktady robét:

Frezowanie: prowadnic i stykdw w tozyskach obrabiarek do 500 mm
dtugosci, stykow poprzecznych w tozach obrabiarek skiadanych dtu-
gich ptaszczyzn przylgowych pokrywy, profilu w kopiatach do bruzdo-
wania, ptaszczyzn w korpusach pomp, zebéw M6—M20 (nie na spe-
cjalnych frezarkach z przesuwaniem), w zebatkach dla obrabiarek,
rowkoéw przelotowych w cylindrach parowych pomp, wyjec¢ i ptasz-
czyzn w korpusach przektadni planetarnej. Frezowanie ksztattéw
krzywek ztozonych do automatow. Frezowanie prowadnic pryzmo-
wych w korpusach aparatow do frezowania katowego i w konikach
do podzielnic, frezowanie widetek o przesadzonych osiach, zebow
czotowych dzwigni nastawczych, watkéw o rozwiertakach stozko-
wych o nierownomiernej podzialce, korpusow sprzegiet.

I'rezowanie rowkow spiralnych we frezach ksztattowych, frezo-
wanie na gotowo gtowic Pittlera; krzywki wg szablonu, gniazda
segmentéw, kanatdbw na noze (pasowanie), kanaty boczne, S$rodki
miedzy czopem i skosy na gotowo. Frezowanie ko6t tahcuchowych,
krzywek do nozy kragzkowych i automatow, zaciskéw chwytowych
do obrabiarek precyzyjnych. Frezowanie krgzkow sterujacych o réz-
nych rozstawieniach i ksztattéw garb6éw, korpuséw wybieraka, stem-
pli profilowych z doktadnosciag do 0,05 mm oraz cze$ci do wykroj-
nikow doktadnych, frezowanie profili form do mas plastycznych.
Frezowanie: zebatki w 1 klasie doktadnosci na tulei prowadzacej
wrzeciona wiertarki promieniowej (na frezarce uniwersalnej) — wy-
kanczajagce 16z i korpusdw obrabiarek na frezarkach bramowych —
dtugich zebatek do obrabiarek z przesuwaniem przedmiotu.

Frezer 8 Kkat.
Powinien znaé:

Urzadzenie rozmaitych skomplikowanych, wyjatkowo precyzyj-
nych frezarek uniwersalnych oraz sposob ich obstugiwania. Sposoby
wykorzystania podzielnicy i wykonanie wszelkich obliczen ko6t zeba-
tych. Symbolike i technologiczne wtasnosci materiatow obrabianych
detali. Przeznaczenie i warunki stosowania rozmaitych urzadzen.
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f ztozonych narzedzi pracy i wszelkich kontrolno-pomiarowych narze-
dzi. Charakterystyke frezarek i sposoby racjonalnego ich wykorzy-
stania. Konstrukcje frezéw, geometryczne formy zeb6w freza i wptyw

j katow ostrza na ich wydajnos¢. Zasady stosowania najekonomicz-
niejszych parametrow skrawania gwarantujgcych najbardziej racjo-
nalne wykorzystanie frezarki i narzedzi. Zasady tolerancji i system
pasowan oraz oznaczen ich na rysunkach. Przyczyny powstawania
brakow i sposoby ich unikania. Zasady BHP w odniesieniu do swo-
jego zaktadu pracy i skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umiec:

Czyta¢ trudne, skomplikowane rysunki warsztatowe i zestawienia.
Obrabia¢ najtrudniejsze odpowiedzialne i doktadne roboty w klasie
7—10 JT, w produkcji jednostkowej i mato-seryjnej. FrezowaC pra-
cochtonne skomplikowane detale na odksztalcenia z obrébkg w wielu
ptaszczyznach i pod katem, o trudnym mocowaniu oraz wysoko
ztozonej konti’oli przy pomiarach. Mocowa¢ i nastawia¢ rdznorodne
zespotowe i fasonowe frezy. Stosowaé jednoczes$nie kilka narzedzi
skrawajacych i rozne ui'zadzenia dla obrobki kilku detali w jednym
mocowaniu. Ustawia¢ i mocowac¢ na stole frezarki lub w urzadzeniu
duze skomplikowane detale trudne do ustawienia i umocowania.
Ustala¢ kolejno$¢ wykonania obrébki danej operacji, z podaniem para-
metrow racjonalnego skrawania.

Typowe przyktady robot:

Frezowanie: zespotem frez6w 16z obrabiarek ponad 5000 mm diu-
gosci, kanatkéw prowadzacych w bebnach sterujgcych, profilu
w krzywkach ztozonych prowadzgcych. Frezowanie skomplikowanych
specjalnych krzywek wedtug obrysia, kopiatéw wzorcowych, walco-
wych i czotowych, skomplikowanych wykrojnikdw i przyrzadow. Fre-
zowanie ostony i podstawy turbinki oswietleniowej. Frezowanie form
lamelkowych, frezowanie foremnikow o trudnych ksztattach, piyt
tngcych o profilach elipsy.

Frezowanie wielogniazdowych matryc narzedzi do wyprawek bake-
litowych. Frezowanie korb duzych i ztozonych watéw wykorbionych.

STRUGACZ

Strugacz 3 Kkat.

Powinien znac:

Urzadzenie prostych strugarek popi’zecznych i podiuznych oraz ich
obstuge. Zasadnicze sposoby pracy na strugarkach. Sposoby stosowania
narzedzi pracy, narzedzi pomiarowych i prostych urzadzen. Zasady
szybkosci posuwu i gtebokosci skrawania. Pojecie o zasadniczej geo-
metrii ostrza skrawajgcego. Proste rysunki i szkice. Zasady bhp na

swoim odcinku pracy.
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Powinien umie¢:

Obrabia¢ samodzielnie profele czesci wedtug rysunku lub szkicu
(ptaszczyzny réwnolegle, prostopadte, pod katem wedtug trasy, pomia-
ru, szablonu) w produkcji jednostkowej tub mato-seryjnej oraz S$red-
niej trudnosci detale przy produkcji wietkoseryjnej wedtug wskazéwek
brygadzisty lub mistrza. Mocowa¢ proste przedmioty na stole,
w uchwycie lub w przyrzadzie, pojedynczo lub w pakiecie. Postugi-
wac sie prostymi narzedziami pomiarowymi jak linijka, katownik,
szablon, suwmiarka. Mocowac i ustawiaé noze strugarskie. Rozrézniaé
podczas pracy narzedzia stepione.

Typowe przyktady robét:

Struganie ptaszczyzn: pomocniczych jako baz w korpusach skrzynek,
w podktadach w”yréwnujgcych, w pokrywkach, listwach oporowych,
klockow, podstawek. Struganie: ptaszczyzn styku w skrzynkach for-
mierskich do ditugosci 1000 mm, skosdéw przy ptaskownikach, stykéw
panewek (cze$¢ dolna i gdrna).

Strugacz 4 Kkat.

Powinien znac:

Dziatanie i obstuge strugarek poprzecznych oraz matych i $rednich
wzdtuznych. Symbolistyke i podstawowe witasnosci materiatdéw, obra-
bianych detali. Zastosowanie nozy ze stali weglistej narzedziowej,
szybkotnagcej i weglikow spiekanych. Wielkosci stosowanych para-
meti’d6w skrawania. Wplyw rodzaju materiatu obrabianego na geo-
metiae ostrza noza. Cel i sposoby stosowania prostych urzadzen i na-
rzedzi kontrolnych. Ogo6lne wiadomosci o charakterystyce obrabiarki.
Podstawowe wiadomos$ci z uktadu tolerancji i sposdéb oznaczenia
na rysunkach. Zasady bhp na swoim odcinku pracy.

Powinien umieé:

Czyta¢ S$redniej trudnosci rysunki techniczne. Obrabia¢ S$redniej
trudnosci detale wedtug trasy lub rysunku z doktadnos$cig do 11 JT
ptaszczyzn poziomych, pionowych i pod katem w produkcji jednost-
kowej i matoseryjnej oraz trudne i skomplikowane detale w pro-
dukcji wietkoseryjnej.

Stosowaé prace 3 suportami jednocze$nie. MocowaC detale Sredniej
trudnosci pojedynczo lub w pakiecie na stole, w imadle lub przyrzga-
dzie i sprawdza¢ wedtug katownika i rysika. Ustawiaé¢ narzedzia
pracy proste i ksztattowe oraz zaszlifowywac je. Sprawdza¢ katy za-
szlifowania. Ustala¢ kolejnos¢ postepu obrdbki, opierajagc sie na
karcie technologicznej lub wskazowkach brygadzisty.

Typowe przykitady robot:

Struganie klinéw, szyn i ptyt pod silnik, przykryw”?y skrzynek,
nakretek dla $srub przesuwnych, zebatek (obrobka wstepna), blokéw
rozdzielczych tulei (ptaszczyzny stykow), pochew (ptaszczyzny styku),
hakéw suwakoéw suportu, tamacza widrow dc strugarki grubosciowej,
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struganie zgrubne klindw zbieznych, trzonéw nozowych, podstaw
lozj'sk Oczkowych, wgtebienia w podstawie pokrywy tozyska, kanatka
w sprzegle lulejowym, zaokrgglenia nozem pi‘ofilowym, plaszczyzn
ptyt ti‘aserskich, ptyt przyrzadowych, kanatow w tulejkach pierscie-
niowych. Struga¢ z dwoéch stron na wymiar zebatke prowadzenia
korby przepustnicy, profil dzwigni zapadki, dwustronnie skosne
ptaszczyzny czesci srodkowej dzwigni, profil i skosy ciegta, dwustron-
nie na wymiar krzyzulec suwakowy.

Struganie skrzynek formierskich, ptaszczyzn stj*ku diugosci ponad
1000 mm, ptaszczyzny piyt podmodelowych. Struganie zgrubne linia-
tow katowych i ptyt do tuszowania, ksztattow nozyc dzwigniowych
przy samodzielnym ustawieniu przedmiotu bez specjalnych przy-
rzadow.

Strugacz 5 kat.

Powinien znac:

Dziatanie i obstuge strugarek poprzecznych oraz $rednich i duzych
podtuznych zwyktych. Symbolike i techniczne witasnosci materiatéow
obrabianych detali. Zasady stosowania nozy ze stali weglistej, szybko-
tngcej i weglikbw spiekanych oraz stosowane parametry skrawania.
Elementarne warunki racjonalnego skrawania. Wptyw rodzaju mate-
riatbw obrabianych na geometrie ostrzy skrawajgcego noza. Chtirak-
terystyke strugarek i sposoby korzystania z niej. Ztozone rysunki
techniczne. System tolerancji pasowan oraz sposoby ich oznaczen
na rysunkach i sprawdzianach. Przyczyny powstawania brakdéw i spo-
soby ich unikania. Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki

nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umiec¢:

Obrabia¢ detale ti'udne i $rednio skomplikowane wedtug rysunku
i oznaczen trasera z doktadnos$cig kla.sy 9—11 JT w trudnym moco-
waniu z duzg iloScig przejs¢ w* produkcji jednostkowej i matoseryjnej
oraz najtrudniejsze, doktadne i duze detale w produkcji wielkoseryj-
nej. Wykonywac¢ kanaty i plaszczyzny pod katem. Stosowac prace
2—3 suportami jednoczes$nie, zaszlifowywaé noze standardowe i faso-
nowe. Wykonywac¢ pomiary przyrzadami kontrolnymi, jak suwmiarka,
przymiarem, sprawdzianem, mikromierzem itp. Samodzielnie ustalac
kolejno$¢ wykonania danej operacji i ustala¢ parametry obrobki.

Typowe przyktady robét:

Struganie linii stalowej, klinéw stozkowych do pasowania pokrj*w
szczelnych skrzynek, wyje¢ pod kliny w panewkach, ptaszczyzn bocz-
nych w skrzynkach. Wykanczanie -ptaszczyzn w listwach zebatych.
Obrébka wstepna przed sezonowaniem san korpuséw konsol i wspor-
nikéw. Struganie: pokrywy skrzynki biegéow strugarki grubosciowej,
struganie zgrubne w Kkilku ptaszczyznach stotéw frezarek, szachow-
nic i szczek do imadet, struganie wstepne toza do rewolweréwek.
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ramion prostych wiertarek, saf suportu, kanatbw w prowadnicach
san suportu, profilu zapadki segmentowej, kolan rur przepustnicy,
koncowe wybranie skokéw przy wigzarkach, profilu i powierzchni
dwoch tap krzyzulca suwakowego z zapasem do szlifowania, ptasz-
czyzn tap do pomp i wiréwek, nakryw filtra watow z materiatu
okragtego na szeSciokat, wzdtuznych zebatek do ciggarek, szlifowanie
ptaszczyzn stykowych w korpusie tozysk, podstaw i ptaszczyzn styko-
wych w podstawie silnika oraz struganie gtowic silnikéw spalinowych.

Strugacz 6 kat.

Powinien zna¢:

Dziatanie i obstuge urzadzen poprzecznych i duzych ztozonych
strugarek.
Symbolike i technologiczne wtasnosci materiatbw obrabianych

detali. Warunki stosowania nozy ze stali narzedziowej weglowej
i stopowej, szybkotnacej i weglikdw spiekanych oraz stosowane para-
metry skrawania. Zasadnicze warunki racjonalnego skrawania. Wpltyw
geometrii ostrza skrawajgcego noza na wydajno$¢. Charakterystyke
strugarek i sposoby korzystania z nich, trudne rysunki warsztatowe.
Zasady tolerancji, system pasowan i oznaczen ich na rysunkach.
Przyczyny powstawania brakéw i sposoby ich unikania. Zasady bhp
na swoim’odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umieé¢:

Obrabia¢ skomplikowane detale wedtug rysunku i oznaczenia tra-
sera z doktadnoscia w klasie 8—10 JT w produkcji jednostkowej
i matoseryjnej. Obrabia¢ proste i krzywolinijne powierzchnie wedtug
szablonu, duze odpowiedzialne czesSci obrabiarek, pomp itp. z duzg
iloscig przejs¢ i ustawien. Obrabia¢ pod katem powierzchnie wyma-
gajagce doktadnego wykonania. Obrabia¢ diugie przedmioty unikajac
ich deformacji. Ustawia¢ i zamocowywa¢ skomplikowane duze detale
z kontrolg w d™u lub wiecej ptaszczyznach na poziomnice. Zaszlifo-
wywaé noze standardowe i fasonowe. Korzysta¢ ze ztozonych narzedzi
pomiarowych i przyrzadow. Samodzielnie ustawiaé¢ kolejno$s¢ wyko-
nania danej operacji. Maksymalnie wykorzystywaé urzadzenia i usta-
la¢ najkorzystniejsze parametry skrawania.

Typowe przykitady robot:

Struganie skrzynek i korpuséw zamkoéw obrabiarek, klinow stoz-
kowych z pasowaniem, pokryw duzych cienkosciennych, suwakow
suportow, imakéw nozowych, watkéw wylgcznikowych. Struganie
wstepne t6z obrabiarek, stotdw strugarek, frezarek, szlifierek, stoja-
kéw. Struganie stotu wyrdwniarki i strugarki grubos$ciowej, wspor-
nika stotu wiertarskiego, pity tarczowej, prowadnic pryzmatycznych
do $rub nozowych, listew i prostych czesci profilowych wedtug sza-
blonu, kanatéow profilowych, zebéw w zebatkach wedtug szablonu,
pryzmatéw, matryc skiadanych z pasowaniem do podstaw z nad-

%



miarem pod szlifowanie, korpus6w pomp i mechanizméw prostych,
struganie podstaw i pokryw do windy, drzwi wodoszczelnych i skrzy-
nek zaworow, stykdow ko6t zebatych dzielonych wiekszych, ptaszczyzn
spodu w saniach rewolwerowych. Strugac¢ profile 6z do obrabiarek
i na gotowo stoty wiertarek.

Strugacz 7 Kkat.

Powinien znaé;

Dziatanie i obstuge urzadzen strugarek poprzecznych i wzdtuznych
prostych i skomplikowanych. Symbolike i technologiczne wdasnosci
materiatbw. Warunki stosowania nozy ze stali narzedziowej weglo-
wej i stopowej, szybkotnacej i weglikow spiekanych oraz stosowanie
przy struganiu wiasciwych parametrow skrawania. Warunki racjo-
nalnego skrawania, wykorzystania mocy strugarki. Geometrie ostrzy
noza w zaleznosci od materiatu i jej wptyw na wydajnos¢. Charak-
terystyke strugarek i sposoby ich wykorzystania. Zasady tolerancji
i uktad pasowan. Przyczyny powstawania brakéw i sposoby ich usu-
wania. Zasady bhp w swoim zakfadzie pracy.

Powinien umiec:

Czyta¢ skomplikowane rysunki warsztatowe i zestawienia. Obra-
bia¢ wazne i doktadne detale obrabiarek, turbin, pomp itd. z doktad-
noscig w klasie 810 JT z duzg iloScig przejs¢ i ustawien w pro-
dukcji jednostkowej i matoseryjnej. Obrabia¢ powierzchnie doktadnie
w trudno dostepnych miejscach. Samodzielnie ustala¢ najpraktycz-
niejsze sposoby obrébki wedtug charakterystyki strugarki, stosujac
najkorzystniejsze parametry skrawania. Zaszlifowa¢ wszelkie skom-
plikowane standardowe i fasonowe noze wedtug szablonu i kagtomierza.
Samodzielnie ustala¢ kolejnos¢ postepu pracy danej operacji. Okreslac
narzedzia pracy, ustawia¢ i kontrolowa¢ ustawienie oraz maksymalnie
wykorzystywaé wszelkie urzgdzenia i narzedzia oraz moc strugarki.

Typowe przyktady robét:

Wykanczanie 46z obrabiarek, stotow strugarek i szlifierek, belek
i stojakbw z prowadnicami nosnymi, na gotowo ptyt kontrolnych
frezarskich, linii kontrolnych od 1500 mm dtugosci, na gotowo ima-
kow rewolwerowych, safA gtownych suportu, korpuséw strugarek,
frezarek, szlifierek. Struganie stojaka strugarki grubo$ciowej, stotu
do strugarki trzystronnej. Struganie na gotowo gtowic frezarek, pro-
wadnic pryzmowych, czesci profilowych wykrojnikéw i stempli ksztat-
towych, wykrojnikéw do wycinania detali, na strugarce , Thiol”, stem-
pli fasonowych o réznych ksztattach i promieniach do wykrojnikow
i form do mas plastycznych z doktadnoscig do +0,05 mm, segmentow
do kot zebatych powyzej 0 800 mm, stykéw cylindrow dla pras
hydraulicznych, podstaw pras hydraulicznych dwu- i wiecej-garnko-
wych. Wykanczanie skrzyn blokéw i gtowic silnikow spalinowych.
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SZLIFIERZ NA WALKI | OTWORY

Szlifierz na walki i otwory 3 Kkat.

Powinien znac:

Zasady dziatania obstugiwanych szlifierek, najprostsze ich urzadze-
nia i przyrzady pomiarowe (sprawdziany). Zasady bhp na swoim
odcinku pracy.

Powinien umie¢:

Wykona¢ proste prace jednooperacyjne przy szlifowaniu zgrubnym
na ustawionej obrabiarce i pod nadzorem przy produkcji masowe]
i seryjnej. Postugiwaé sie nastawionym sprawdzianem przy szlifo-
waniu watkéw i otworow.

Typowe przyktady robdt:

Szlifowanie zgrubne watkéw o 0 do 40 mm i diugosci do 75 mm
w tolerancji do 0,1 mm mierzonej sprawdzianem. Szlifowanie zgrubne
otworow w produkcji seryjnej i masowej pod nadzorem na ustawio-
nej maszynie.

Pomoc przy szlifowaniu na szlifierkach bezklowych, szlifowanie:

pretow i watkéw zgrubne na szlifierce bezktowej, Srub. rolek i tule-
jek do tancucha, pretow na 0 12 H 7.

Szlifierz na walki i otwory 4 Kkat.

Powinien znaé:

Zasady dziatania obstugiwanych szlifierek i ich konserwacji. Kon-
strukcje szlifierek, czesciowo tarcze szlifierskie oraz przyrzady pO'
miarowe, proste rysunki techniczne. Zasady bhp na swoim odcinku
pracy.

Powinien umiec:

Ustawi¢ samodzielnie maszyny do szlifowania zgrubnego. Wyko-
nyw'a¢ proste prace szlifierskie jednooperacyjne (czotem i bokiem

tarczy) w tolerancji 0,1 mm, mierzy¢ mikromierzem wykonany
przedmiot.

Typowe przyktady robot:

Szlifowanie watkow zgrubne do 200 mm dtugosci w tolerancji
0,1 mm, szlifowanie gwintownikéw recznych na gotowo, stozka w kle
tokarskim wg sprawdzianu Horse’a na ustawiopej obrabiarce, pro-
stych watkéw, tulejek i $rub pasowanych w tolerancji wg 8 JT>
koncowki tylnej watu pednego, kota zebatego pedzonego pompy oliw-
nej, watka pompy wodnej, swoi'znia dzwigni rolek mechanizmu kie-
rowmiczego, na szlifierce bezktowej wg 8 i 9 JT. Szlifowanie otworow
na ustawionej maszynie z tolerancjg 0,05 na gotowm szlifowanie
nakietkéw. otwox'éw w krotkich tulejkach, w piersScieniach tozy.sko-
wych biezni duzej — zgrubnie.
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Szliiicrz na walki i otwory 5 Kkat.

Powinien znaég;

Zasady dziatania i konstrukcji mniej skomplikowanych szlifierek.
Proste rysunki techniczne. System tolerancji i pasowan oraz sposoby
oznaczania ich na rysunkach. Tarcze szlifierskie i przyrzady pomia-
lowe (sprawdziany, mikromierze i kagtomierze). Zasady bhp na swoim
odcinku pracy i skutki ich nieprzestrzegania.

Powinien umiec:

Ustawi¢ samodzielnie szlifierke do walkéw' i otworéw z wypro-
wadzeniem cylindra, samodzielnie diamentowaé tarcze i wj*konaé
powierzone prace z doktadnoscig do 0,05 mm.

Typowe przyktady robét:

Szlifowanie: watkéw roznej wielkosci do 0 150 mm i diugosci
do 1500 mm w tolerancji 0,05 mm, zgrubne szlifowanie rozwierla-
kowr cylindrycznych, sprawdzianéw ttoczkowych (zgrubnie), na fre-
zow Slimakowych (stata boczna), gwintowmikéw” maszynowj*ch na
gotowo, podktadki pod tozyska két przednich, tulejki watka pedzo-
nego, ttoczka zaworu przetewowego wg 8—7 JT, stozk6w Morsea
wewnatrz i zewnatrz, tulejek kilku-stopniowych, tulejek z kotnie-
rzem wg 7—8 JT, stempli pasowanych na wcisk. Szlifowanie réznych
otworow przelotowych jednosSrednicowych =z tolerancjg 0,05 mm,
otworéw pierécieni tozyskowych przy recznym sprawdzaniu wymia-
rbw, duzej biezni w pierScieniach tozysk kulkowych, oporowych
i stozkowo rolkowych na gotowo.

Szlifierz na walki i otworj" 6 kat.

Powinien znac:
Zasady dziatania i konstrukcje S$rednich i duzych szlifierek do

watkow i otworow oraz ich konserwacji. Rysunki techniczne. System
tolerancji i pasowan. Tarcze szlifierskie i zastosowanie ich w zalez-
nosci od W3"maganej gtadkosci powiei’zchni. Dobor tarcz szlifierskich
w zaleznosci od obrabianego przedmiotu i jogo materiatu. Przyrzady
pomiarowe. Zasady bhp na swoim odcinku pracy.

Powinien umiec:

Wjdcona¢ roboty szlifierskie przy szlifowaniu watkéw z doktad-
noscig 0,02 mm. Zgrubnie szlifowaé¢ stozki z pomiarem na wateczki
z doktadno$cig 0,056 mm. Przy otworach szlifowanie z doktadnoscia
0,02 mm a przy otworach stozkowych do 0,05 mm.

Typowe przyklatl.ﬁ/ robot: ) o o

Szlifowanie: watka prowadniczego szlifierki, watkow wiotkich
wg 8 i 9 JT, watkéw sztywnych wg 6 JT, tub okularowych wg 6 JT,
kanatkow ponizej 10 mm wg 8 JT, frezow palcowych, trzpieni szli-
fierskich i tokarskich, diugich kotkéw stozkowych, uzebienia i $red-
nicy rozwiertakOw cylindrycznych i trzpieniowj*ch na gotowo, szlifo-
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wanie Srednic gwintownikow recznych, metrycznych, calowych i ru-
rowych na gotowo. Watka napedzajgcego pompy olejowe, sworzni
satelitow, watu gtéwnego mechanizmu kierownicy, panewki gtdwnej,
tulei cylindrowej, $limaka globoidalnego. Szlifowanie z*

wnatrz réznych wrzecion ze stozkiem Morsea od Nr 1-5, tulejek
redukcyjnych, wiertniczych do przyrzadéw, czopow ttokowych gtad-
kich, ttoczkdw do pras, do wentyli ssagcych i ttoczacych, czopow krzy-
zulcowych, czopéw prowadzacych do przyrzadow, wykrojnikow w 7
klasie doktadnosci. Szlifowanie otworow przelotowych jednosredni-
cowych do 0,02 mm, stozkowych do 0,05 mm, otworéw w kotach ze-
batych, frezach, w sprawdzianach do 50 mm, otworéw w kotkach
talerzowych i kotach zebatych pedzonych trzeciego biegu, w sateU-
tach mechanizmu réznicowego, otwory obudowy tozyska watka ata-
kujacego, szlifowanie na bezkidwce pierscieni tozysk kulkowyc
i rolek cylindrycznych.

Szlifierz na walki i otwory 7 kat.

Powinien znac: -

Konstrukcje wszystkich szlifierek do otwordw i watkéow oraz ich
sposoby konserwowania. Doktadnie rysunki techniczne. System to-
lerancji i pasowan. Dobdr tarcz szlifierskich wg twardosci i ziaina
oraz zastosowania ich do poszczegolnych metali i obrébek. Pizy
czyny powstawania brakéw i sposoby ich unikania. Wszystkie przj
rzady pomiarowe. Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich
nieprzestrzegania.

Powinien umiec:

Wykona¢ wszelkiego rodzaju prace szlifierskie przy pomiarze
mikromierz i optimetr z tolerancjg 0,01 mm, szlifowanie stozkOw
przy pomiarze na wateczki do 0,02 mm. Wykona¢ rdzne otwory
przelotowe i $lepe oraz planowac¢ na krawedZ. Jedno$rednicowe otwo-
ry z tolerancjg 0,15 mm, otwory stozkowe z tolerancjg 0,02 mm.

Typowe przykiady robét:

Szlifowanie: watkéw wiotkich wg 6—7 JT ponad 500 mm dtugosci-
Indywidualne pasowanie réznych detali. Szlifowanie pod tuleje pro-
wadzgcg, przeciggaczy wieloklinowych zgrubnie, tulejek zaciskowych
i rozpreznych wg 6-i-7 JT, $rub pociggowych sztywnych wg 5—6
wrzecion do obrabiarek, tulejek wiertniczych statych i wymiennych
zewnatrz i wewnatrz, ttoczkow, tltoczysk narzedzi pneumatycznych,
czopow watéw korbowych, otworow nieprzelotowych w ttocznikach,
wykorbien watu korbowego, watu rozrzgdu (kutakéw), mechanizm”
réznicowego. Sztifowanie otwordw cytindrycznych na gotowo, stoz-
kowych pod docieranie dwu S$rednicowych, wspdtosiowo pod’docie-
ranie, otworéw w tulejach cienkosciennych i sprzegtach wg 6-f-7 JT,
przetétowych wg 6 JT i diugosci do 250 mm, otworu w S$timaku glo-
boidalnym, obudowie mechanizmu kierowniczego, w pierscieniach
tozysk tocznych wg 5 JT.
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Szlifierz na walki i otwory 8 Kat.

Powinien znaé:

Konstrukcje szlifierek wszystkich typéw do otworow i watkow,
zasady regulowania ich czeSci wspdipracujgcych. Skomplikowany
rysunek techniczny (detale i zestawienia). System tolerancji i paso-
wan. Proste obliczenia np. wptyw kata na Srednice, zbieznosci itp.
Dobor tarcz wg twardos$ci, ziarna i szybkosci skrawania w zaleznosci
od rodzaju obrobki i materiatu obrabianego. Przyczyny powstawa-
nia brakéw i sposoby zapobiegania. Wszystkie przyrzady pomia-
rowe wiacznie z mikroskopem. Zasady bhp w odniesieniu do swo-
jego zaktadu pracy i skutki ich nieprzestrzegania.

Powinien umie¢:

Wykona¢ trudne prace przy szlifowaniu watkow w tolerancji
0,003 mm. Wielowymiarowe otwory w tolerancji 0,01 mm a jedno-
wymiarowe z tolerancjg 0,006 mm.

Typowe przyktady robét:

Szlifowanie sprawdziandw w tolerancji 0,003 mm, watu nozowego
wy wyréwniarki, stozka watu gtdwnego, traka z pasowaniem do
otworu kola zamachowego, $rub pociggowych wiotkich wg 5-"6 JT,
watkow kontrolnych, wykoi'bienie wszelkich watow korbowych na.
specjalnej szlifierce. Szlifowanie przeciggaczy, frezéw modutowych
i profilowych, tlokéw, korpusdw pompek, wrzecion do wiertarek
dtugich, wiotkich watéw wielostopniowych. Szlifowanie na szlifier-
kach uniwersalnych. Szlifowanie otwordw stozkowych we wrzecio-
nach obrabiarek. Otworéw w réznych blokach i korpusach wg 6 JT,
szlifowanie diugich cylindrow podtrzymywanych w lunecie, specjal-
nie doktadnych otworéw cylindrycznych i stozkowych.

Szlifierz na watki i otwory 9 kat.

Powinien znac:
Daktadnie konstrukcje szlifierek do watkow i otworéw wszystkich

typow. Skomplikowany rysunek techniczny (detale 'i zestawienia).
System tolerancji i pasowan. Wszystkie tarcze szlifierskie wraz
z sj'mbolistykg oraz ich dobo6r- do powierzchni i/ obrabianego mate-
riatu. Proste obliczenia przy postugiwaniu sie tablicami funkcji try-
gonometrycznych. Wszystkie przyrzady pomiarowe tgcznie z projek-
torem i mikroskopem. Organizacje miejsca pracy oraz normy iloscio--
we pracy. Zasady bhp w odniesieniu do swego zaktadu pracy i skutki

nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umie¢: o ) ) ) ) )
Wykona¢ najtrudniejsze prace szlifierskie wielowymiarowe i profi-

lowe na gotowo w tolerancji 0,006 wg mikroskopu czy projektora.
Instruowac¢ robotnikéw o nizszych kwalifikacjach.
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>1

Typowe przykiady robot; ,nfilowych o powigzanych wy- i
Szlifowanie sprawdzianéw '“i®”"°P~_cieranie sprawdzian6w gwin- .
miarach, sprawdziandw profilowycd, a szlifierce do gwintow),
towych zewnetrznych i wewnetrznyc t Szlifowanie

nozy profilowych i krazkowych sk zegarowych
otWoréw w sprawdzianach nastawczyi-i

i sprawdzianach Morse’a

SZLIFIERZ NA PLASKO
Szlifierz na plasko 3 Kkat.

Powdnien znaé: L, r-
Zasady dziatania obstugiwanej szlifierki. Zasady bhp na swoim

odcinku pracy.

Powinien umiec:

Wykona¢ proste prace na nastawionej maszynie pod nadzoiem
przy produkcji masowej i seryjnej.

Typowe przyktady robdét:

Zabielanie plaszczyzn na czeSciach maszyn i przyizadow. a
lanie czota przy tulei - czota pokrywy. Szlifowanie zgrubne roznycn
mniejszych detali. Zabielanie ptaszcza czesSci przyrzadow. Ostizenie
ptyt tngcych i stempli. Szlifowanie ptaszczyzn na wymiar pekotapa
czy wedtug 10 JT. Odmagnesowywanie czesci, czyszczenie, pomoc

rz¥ pracach na szlifierkach bezktowych, ptaszczyznowych i toczg
ach.

Szlifierz na ptasko 4 Kkat.

Powinien znac:

Zasady dziatania obstugiwanej szlifierki i jej konstrukcje. Proste
jednodetatowe rysunki techniczne. Czesciowo tarcze szlifierskie
i przyrzady pomiarowe (sprawdzian). Zasady bhp na swoim odcinku
pracy.

Powinien umie¢: =m

Ustawia¢ samodzielnie maszyne do szlifowania zgrubnego. Wyko-
nywac plaszczyzny wzajemnie rownolegte.

Typowe przyktady robot;

Zabielanie ptaszczyzn. Szlifowanie (zabielanie) ptaszczyzn w spraw-
dzianach szczekowych. Szlifowanie drugiego czota w frezach $cino-
wych i w frezach kragzkowych modutowych. Szlifowanie czét spraw-
dzian6w pierscieniowych. Zabielanie ptaszczyzn narzynek okragtych
do gwintu. Szlifowanie pod katem mniej doktadnych detali. Szli-
fowanie dwustronne, ptyt niewrazliwych na odksztatcanie sie w to-
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lerancji 0,1 mm, klinbw nastawczych ptaszczyzn, imakéw jedno-
noznych. Szlifowanie ptaszczyzn korpuséw, maliyc, ptyt prowadza-
cych itp. Sztifowanie czota stempli po osadzeniu w ptycie z zacho-
waniem prostopadtosci.

Szlifowanie ptyt odgromnika. Szlifowanie faz plytek pod ka-
tem 45°.

Szlifierz na ptasko 5 Kat.

Powinien zna¢;

Zasady dziatania i konstrukcje mniej skomplikowanych szlifierek
i ich konserwacje. Proste rysunki techniczne. System tolerancji i pa-
sowan. Przyrzady pomiarowe (mikromierz, czujnik). Zasady bhp
na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umie¢:

Samodzielnie ustawia¢ maszyne. Samodzielnie diamentowac tarcze.
Wykona¢ powierzong prace z doktadnos$cig 0,05.

Typowe przyktady robét:

Szlifowanie ptaszczyzn ptytek sprzegtowych na gotowo, ptaszczyzn
nabek na frezach tarczowych na gotowo, plaszczyzn nozy wy-
miennych do glowic frezarskich, ptaszczyzn szablonéw powyzej
100X100 mm. Szlifowanie rowkéw w tolerancjach 0,05 mm, pty-
tek nie odksztatcajgcych sie wg 7 JT, ptytek mato odksztatcajgcych
sie wg 8 JT, kamieni jarzma krzyzulca — prowadnicy krzyzulca, kli-
na wg 8 JT. Szlifowanie matryc i stempli po hartowaniu w tolerancji
0,05 mm. Szlifowanie szczek do uchwytéow samocentrujgcych. Szli-
fowanie katownikéw wzorcarskich i szlifierskich pod docieranie z do-
ktadnoscig 0,05 mm. Sprawdziany pierScieniowe, szlifowanie pta-
szczyzn czO6t po hartowaniu prostopadle do osi gwintu. Kliny do
gtowic frezarskich — szlifowanie ptaszczyzn i katéw.

Szlifowanie pit podtuznych i nozy do sieczkarni na szlifierkach
toczakowych z doktadnoscig 0,1 mm (z pomocnikiem w grupie 3).
Szlifowanie pit tarczowych do drzewa i nozy. Sztifowanie na gotowo
ptaszczyzn w narzynkach okragtych.

Szlifierz na ptasko 6 kat.

Powinien znaé:

Zasady i konstrukcje s$rednich i duzych szlifierek i ich konser-
wacje. Rysunki techniczne. System tolerancji i pasowan. Rodzaje
tarcz szlifierskich i wtasciwy ich dobdr, szybkosci skrawania obra-
bianego przedmiotu, przyczyny powstawania brakdw i sposoby ich
usuwania. Przyi'zady pomiarowe (mikromierz, katomierz, czujnik).
Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania tych

zasad.
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Powinien umiecr o

Szlifowa¢ ptaszczyzny przedmiotéw niewrazliwych na odksztatcenie
z doktadnoscig 0,02 na ptaskos$¢ i réwnolegtos¢ pod dotarcie.

Typowe przyktady robot:

Szlifowanie szczek sprawdzian6w pod dotarcie; prowadzenia szc e
do uchwytéw samocentrujacych.

Szlifowanie nozy do gilotyny. Sprawdziany szczekowe, szlifowa-
nie szczek pod dotarcie. Szlifowanie ptaszczyzn szczek pod dotar-
cie w sprawdzianach szczekowych sktadanych. Szlifowanie ptaszczyzn
ptytek wzorcowych na wymiar pod docieraczke. Szlifowanie na
wspélny wymiar, prostopadle do otworu rolek do wygniatania gwin
tu. Szlifowanie frezdw tarczowych pilkowych na ptasko i szlifow'a
nie wklestosci na szlifierkach elektromagnetycznych. Szlifowanie py
tek, matryc i stempli. Szlifowanie wieloklindw sztywnych spo-
czynkowych wedtug 6 JT, wiotkich wedtug 7 JT.

Szlifierz na ptasko 7 kat.

Powinien zna¢:

Doktadnie konstrukcje szlifierek ptaskich wszelkich typoéw i ic
konserwacje. Skomplikowany rysunek techniczny. System tolerancji
i pasowan. Rodzaje tarcz szlifierskich wedtug twardosci i grubosci

ziarna. Szybko$¢ skrawania obrabianego przedmiotu. Przyczyny po-
wstawania brakdéw i sposoby zapobiegania im. Przyrzagdy pomia”-
ws (mikromierz, czujnik, ptytki wzorcowe, sinusnice). Zasady t P
w swoim zakladzie pracy i skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umiec:

Szlifowa¢ przedmioty o jednym wymiarze z doktadnos$cig do 0,00
oraz przedmioty wielowymiarowe niewrazUwe na odksztatcenie z °
ktadnoscig do 0,02 pod dotarcie.

Typowe przykiady robot: o

Szlifowanie: sprawdzian6w szczekowych na gotowo, klocKu
wzorcowych pod dotarcie, sprawdzianéw o katach zewnetrznyc
i wewnetrznych pod dotarcie. ,

Szlifowanie: prowadnic belek frezarskich, listew prowadzacych no
kopiatow tokarek. Szlifowanie pryzm pod réznymi katami, 46z pro-
stych i krotkich — detali o skomplikowanych ksztattach trudnych
do mocowania i zachowania tolerancji, detali wedtug 5 JT. Szliio
wanie sprawdzianow katowych w przyrzadach pomocniczych, spraw-
dzianéw szczekowych na gotowo, plytek wzorcowych pod docieia
nie. Szlifowanie sprawdzian6w o katach zewnetrznych i wewnetrz
nych pod dotarcie.

Szlifowanie wielokrgzkdw na wrzecionach obrabiarek oraz na du

ich wiotkich watkach. Szlifowanie blokéw i gtowic silnikow spa
inowych.
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Szlifierz na ptasko 8 kat.

Po~vinien znac:

Doktadnie konstrukcje szlifierek ptaskich wszelkich typéw i ich
konserwacje. Skomplikowany rysunek techniczny. System tolerancji
i pasowan. Rodzaje tarcz szlifierskich wediug twardosci i grubosci
ziarna. Szybko$¢ skrawania obrabianego przedmiotu. Przyczyny po-
w.stawania brakéw i sposoby ich unikania. Przyrzady pomiarowe
(mikromierz, czujnik, ptytki wzorcowe, projektor warsztatowy, sinus-
nica). Proste obliczenia. Zasady bhp w swoim zakladzie pracy i skut-
ki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umiec:

Wykonywac trudne prace szlifierskie wielowymiarowe w tolerancji
0,01 na gotowo. Szlifowanie stozk6w na sinusnice na gotowo.

Typowe przykiady robot:

Szlifowanie: pryzm wzorcarskich na gotowo; przedmiotow wrazli-
wych na odksztatcenie z doktadnoscig 0,01 pod dotarcie. Szlifowanie
ramion wiertarek promieniowych, prowadnic {6z obrabiarek w tole-
rancji 0,01 mm. Szlifowanie ptaszczyzn pod dowolnymi katami wza-
jemnie do siebie zaleznych w produkcji jednostkowej bez sinusnicy.
Szlifowanie tatwo odksztatcajgcych sie czesci jak linijka do suw-
miarki typu MAJa w tolerancji 0,005. Szlifowanie bardzo dokitad-
nych wieloklinébw wzorcowych. Szlifowanie detali ksztattowych
o promieniach wklestych i wypuktych.

Szlifierz na ptasko 9 kat.

Powinien znac: oo N
Doktadnie konstrukcje szlifierek ptaskich wszellac

konserwacje. Skomplikowany rysunek techniczny.” m*no™wvmasanei
i pasowan. Rodzaje tarcz szlifierskich w zaleznosci od wymaganeD

doktadnosci wykonania i gtadko$ci powierzchni

teriatdbw. Szybko$¢ skrawania obrabianego prae [

powstawania brakow i sposoby ich unikania. Przyrzg y P _
(mikromierz, czujnik, ptytki wzorcowe, si®snica, . nracv
towy i mikroskop). Prostsze obliczenia. Organizacje i] A

normy iloSciowe pracy. Zasady bhp na swoim zaktadzie pracy i skut
ki nie przestrzegania tych zasad.

Povyinien umie¢: ~lifierskie  wielowymiarowe

Iconane przedmioty.

TyIpowe przyktady robdt: ) ) r, é -
Szlifowanie "ksztattowych sprawdzian6w i matryc na gotowo z do

ktadnoscig jak podano powyzej.
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SZLIFIERZ OSTRZARZ
Szlifierz ostrzarz 3 Kkat.

Powinien znad:

Zasady dziatania obstugiwanej szlifierki. Zasady bhp na swoim
odcinku pracy.

Powinien umiec:

Ostrzy¢ narzedzia na nastawionej maszynie pod nadzorem przy
produkcji masowej i seryjnej.

Typowe przyktady robot:

Ostrzenie wiertet i przecinak6w na poétautomatach. Rozwiertaki
cylindryczne stozkowe i maszynowe, zabielanie pod zebem pod nad-
zorem, frezow trzpieniowych i walcowych. Szlifowanie pod zebem
frezow walcowych, szlifowanie nozy do sieczkarfd, ostrzenie pit tra-
kowych, szlifowanie fazy w listwach, w zelazkach do widimikow, szli-
fowanie ostrza diuta do obr6bki drzewa, szlifowanie ostrza oprawki
do pitek metalowych, zwrotnic stolarskich metalowych nastawnych,
oszlifowanie gradu.

Szlifierz ostrzarz t kat.

Powinien znac:

Zasady dziatania obstugiwanej szlifierki oraz jej konserwacje. Nie-
ktore tarcze szlifierskie. Zasady bhp na swoim odcinku pracy.

Powinieti umiec:

Ustawia¢ pod nadzoi’em maszyne do prostego ostrzenia oraz wyko-
nywac trudniejsze ostrzenia pod nadzorem.

Typowe przyktady robot:

Ostrzenie ktow i gwintownikdw pod nadzorem. Ostrzenie nozy to-
karskich wedtug RH/H oraz najprostszych nozy na rewolwerdwki

i automaty jedno- i wielowrzecionowe, obcinanie frezdw i rozwier-
takow, wykonanie rowkéw powietrznych na ttoczkach sprawdzianéw,
szlifowanie podstaw nozy po zerwaniu i lutowaniu plytek ze spie-

kéw, wykonanie docie¢ w tulejkach zaciskowych, zgrubne ostrzenie
nozy produkcyjnych o ksztatcie najwyzej dwoch katéw i wymia-
rach nie tolerowanych.

Ostrzy¢ pod nadzorem: rozwiertaki cylindryczne, rozwiertaki ma-
szynowe, frezy trzpieniowe, frezy walcowe, gwintowniki maszy-
nowe, $widry do drzewa. Gradowanie i szlifowanie wstepne zelazka
do widérnikéw szlifowanie ptaszczyzny dolnej, gornej, bokéw i ostrza
diuta do obrébki drzewa, szlifowanie bokdéw, patek, ostrza zabiele-
nie patek, oszlifowanie szpicow (konca) powierzchni wklestej i wy-

puktej. Przecinaki i wycinaki S$lusarskie - szlifowanie i zabielenie
ostrza, przecinaki i przebijaki kowalskie — szlifowanie i zabielenie
ostrza, obucha i krawedzi, klucze dwustronne maszynowe — grado-
wanie i szlifowanie ptaszczyzn; o$niki do korowania drzewa — szli-
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fowanie ostrza i fazy; zwrotnice stolarskie metalowe nastawne —
szlifowanie spawu faz i bokow, mklucze do szczek hamulcowych —
gradowanie, odkuwki obceg do gwozdzi i chomontek mikrometréw
—gradowanie, noze tokarskie — szlifowanie ptaszczyzny dolnej i ptyt-
ki z weglikdw spiekanych.

Szlifierz ostrzarz 5 Kat.

Powinien znaé:

Zasady dziatania i konstrukcje prostych szlifierek ostrzatek oraz
katy skrawania. Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nie-
przestrzegania tych zasad.

Powinien umie¢:

Samodzielnie ustawia¢ maszyne; zaprawia¢ tarcze do prostego
ostrzenia; ostrzy¢ narzedzia ze stali narzedziowej i szybkotngcej.

Typowe przykiady robot:

Ostrzy¢ i nacina¢ nowe zeby na pitkach tarczowych — gwintow-
nikach, narzynkach, szlifowaé¢ pod zebem rozwiertaki cylindryczne
i maszynowe, frezy palcowe, ostrzy¢ frezy kragzkowe modutowe, frezy
Scinowe do gwintu, frezy walcowe — zabielenie pod zebem, frezy
Slimakowe zataczane — ostrzenie na automacie, Swidry do drzewa —
szlifowanie S$rednicy i Srodkéw, zelazek do wiornikbw — zabielanie
bokoéw i ostrza, diuta do obrébki drzewa — szlifowanie i zabielanie
ostrzy i bokow, klucze dwustronne maszynowe — zabielanie szczek
czota i ptaszczyzn, noze tokarskie — szlifowanie ostrza i powierzchni
natarcia. Narzynki okragte do gwintu — szlifowanie nakroju, na-
rzynki okrggte do gwintu, ostrzenie, gwintowniki do narzynek (na-
rzynaki) — ostrzenie, ostrzenie nozy prostych o k*sztalcie z jednym
katem i jednym wymiarem tolerowanym, ostrzenie nozy ze spiekow,
ostrzenie rozwiertakéw cylindrycznych i stozkowych oraz wiertet
z zachowaniem wspoétosiowosci skrzydetek, ostrzenie nawiertakow
piérkowych i nozy kragzkowych. Ostrzenie narzynek, pit tarczowych,
vviertet cylindrycznych z zachowaniem wspoétosiowosci skrzydetek.

Szlifierz ostrzarz 6 Kkat.

Powinien zna¢:

Zasady dziatania i konstrukcje skomplikowanych ostrzatek oraz ich
konserwacje. Rysunki techniczne. Rodzaje tarcz szlifierskich wg twar-
dosci i grubos$ci ziarna. Przyczyny powstawania brakéw i sposoby
ich unikania. Przyrzady pomiarowe (czujnik). Zasady bhp na swoim
odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umiec:

Ostrzy¢ trudne narzedzia ze stali narzedziowej i szybkotngcej.
Ostrzy¢ na wskazowke, czujnik, wymiar.

Typowe przyktady robot:

Ostrzenie; rozwiertakow cylindrowych, frezdw trzpieniowych, fre-
z6w walcowo-czotowych, frez6w tarczowych. Szlifowanie rozwidlenia
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ttoczkow pompy smarnej w klasie 7. Ostrzenie stempli wykrojni-
kéw (wykonanie jednostkowe), ostrzenie frezéw palcowych od
0 2—10, ostrzenie nozy profilowych o ksztatcie ztozonym z dwéch
katow z jednym wymiarem tolerowanym oraz przy dwdch wymia-
rach tolerowanych, ostrzenie frez6w gwintowych z zachowaniem
wspotosiowosci, wykonanie i ostrzenie kanatdw widrowych w gwin-
townikach, ostrzenie narzynek, ostrzenie gradownikéw cylindrycz-
nych, ostrzenie pogtebiaczy. Ostrzy¢: rozwiertaki cylindryczne, roz-
wiertaki maszynowe, frezy trzpieniowe, frezy walcowe czotowe, fre-
zy tarczowe, frezy katowe, pogtebiacze cylindryczne, pity segmen-
towe, frezy tarczowe — pitkowe ostrzenie na wymiar.

Szlifierz ostrzarz 7 Kkat.

Powinien zna¢:

Doktadnie konstrukcje ostrzatek wszelkich typoéw i ich konserwa-
cje. Skomplikowany rysunek techniczny. Tarcze szlifierskie wedtug
twardosci i grubos$ci ziarna, i zastosowanie ich do réznych materia-
tow. Szybkosé skrawania obrabianego przedmiotu. Przyczyny powsta-
wania brakow i sposoby ich unikania, przyrzady pomiarowe (czuj-
nik, szablony, katomierz). Zasady bhp na swoim odcinku pracy
1 skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umiec¢:

Ostrzy¢ bardzo trudne narzedzia ze stali narzedziowej i szybko-

tngcej. Ostrzy¢ narzedzia z weglikami spiekanymi oraz proste na-
rzedzia na szablon.

Typowe przyktady robdt:

Ostrzenie: rozwiertakdw stozkowych, frez6w zataczanych zwy"
ktych z weglikami spiekanymi, rozwiertakow topatkowych i nozy
tokarskich profilowych na szablon. Ostrzenie nozy do gwintéw:
ostrych, trapezowych, kostkowych itp., ostrzenie ptytek tngcych
gtowicy frezarskiej, ostrzenie przepychaczy ptaskich i kwadrato-
wych, szlifowanie i ostrzenie wiertet dzialowych, ostrzenie na szli-
fierkach okragtych ,Pantograf ostrzenie rozwiertakow dingich
o matej Srednicy, ostrzenie narzynek okrggtych do M5, wykonanie
trudnych stempli. Ostrzenie frezow walcowo-czotowych 0 50—120,
ostrzenie rozwiertakow, frezow katowych, frezéw tarczowo-krzyzo-
wych, ostrzenie nozy Fellowsa, ostrzenie frezow do rowkow, mz-
wiertak6w stozkowych, rozwiertak6w kotlarskich, ostrzenie pogle-
biaczy, ostrzenie frezow S$limakowych zataczanych.

Szlifierz ostrzarz 8 Kkat.

Powinien znac:

Doktadnie konstrukcje ostrzatek wszelkich typow i ich konser-
wacje. Skomplikowany rysunek techniczny. Tarcze szlifierskie we-
dtug twardosci, ziarna i zastosowanie ich do réznych materiatdw.
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Szybkos$¢ skrawania obrabianego przedmiotu. Przyczyny powstawa-
nia brakdéw i sposoby ich unikania. Przyrzady pomiarowe (czujnik,
szablony, katomierz, mikromierz). Organizacje miejsca pracy, normy
iloSciowe pracy, umiejetno$¢ praktyczng stosowania swych wiado-
mosci w zakresie obstugi technicznej stanowiska roboczego. Zasady
bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umiec:

Doktadnie ostrzy¢é narzedzia b. kosztowne lub narzedzia o skom-
plikowanej konstrukcji trudnej do ostrzenia.

Typowe przyktady robét:

Ostrzenie: dtugich przeciggaczy, bardzo wartoSciowych, frezéw za-
taczanych, frezow zespotowych, wykonanie nozy profitowych o skom-
plikowanych ksztattach, ostrzenie rozwiertakéw, gdzie zachodzi po-
trzeba — utrzymania matych i tolerowanych tukow.

TOKARZ

Tokarz 3 kat.

Powinien znac:

Ogodlne zasady dziatania i obstugi tokarek typow i wietkos$ci zblizo-
nych do tej, na ktérej pracuje. Zasady stosowania i obstugi normalnych
uchwytow 3- i 4-szczekowych oraz najprostszych kopiatow. Zasady
stosowania, ustawiania i uzytkowania normalnych typow nozy, wier-
tet i rozwiertakdw. Zasady mierzenia suwmiarkg, sprawdzianem
gwintowym, tloczkowym, szczekowym i pierScieniowym. Zasady bhp
na swoim odcinku pracy.

Powinien umiec:

Toczy¢ pod nadzorem na gotowo plaszczyzny prostopadie do osi,
ptaszczyzny réwnotegte do siebie przy tatwym mocowaniu. Toczyc
proste walce w kitach lub uchwycie na gotowo. Wierci¢ wiertltem
i rozwiera¢ rozwiertakiem zgrubnym z doktadnosciag w klasie 9 JT
lub diugim wierttem w klasie 14 JT stozek zewnetrzny i wewnetrzny
nozem zgruba. Nacinaé gwint ostry normalny gwintownikiem, na-
rzynka, gtéwka do gwintowania.

Typowe przyktady robét:

Toczenie diugich watkéw sztywnych zgruba, do diugosci 1500 mm,
watkow 2—3-stopniowych, otoczek na koto zebate 2—3-stopniowe
zgruba, widetek, dzwigni, piast. Wiercenie zgruba, prostych tulejek,
suréwki sprawdzianéw tloczkowych (ze stozkami osadczymi). To-
czenie i gwintowanie Srub i wkretow. Wiercenie, rozwiercanie zgru-
ba i gwintowanie otworéw w czotach watkow.

Toczenie i gwintowanie narzynkg wkretdw. Wyoblanie pierscieni
i pokrywy do O 65 mm. Polerowanie pierscieni. Toczenie krzyzaka
rurowego do czesci uzupetniajacych analizatora spalin oraz gwinto-
wanie zewnetrzne jednego ramiona. Planowanie czota gtowicy filtra
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oraz toczenie i gwintowanie R V- dwdch koAcowek. Zawijanie obrze-
za cewki samochodowej. Zataczanie koncéw walka przeganiacza i osi
wiatraka do wialni, toczenie otwordw kol zebatych i czopa malej
korby do wialni. Ciecie pretow i rur do 0 50 mm. Planowanie tu-
lejek, pierscieni, watkéw. Rozwieranie otworéw w rolkach i tulej-
kach do tancuchéw przegubowych wedtug 11—10 JT. Toczenie rur
dystansowych wedtug 10—11 JT. Toczenie $ruby dwustronnej z na-
gwintowaniem narzynka.

Toczenie i obcinanie podktadek. Zaokraglanie kohAcéw i planowa-
nie pretdbw na wymiar. Ciecie i planowanie sworzni. Rozwiercanie
otworow w rolkach i tulejkach do tancuchéw przegubowych wedtug
11—10 JT. Planowanie pretow, zaokraglanie konAcow S$rub. Toczy¢
zgruba tuleje cylindrowe w oprzyrzadowaniu na tokarce specjalnej
pod nadzorem. Zaciskanie brzegow, nakretek kapturowych, toczenie
sworzni satelitbw samochodowych, planowanie wstawki sprezyny na
gotowo. Planowanie ,toczenie zgrubne i fazowanie gtéwki iglicy. Na-
wiercanie nakietkéw i planowanie na wymiar watkdw. Planowanie
i toczenie koncow do spawania. Skdérowanie przykryw pomp skrzy-
detkowych. Toczenie widetek, dZzwigni, toczenie piast, wiercenie zgru-
ba i toczenie prostych tulejek ze stali weglowej. Planowanie pokryw
przektadni zebatych, przecinanie i fazowanie zilgczek.

Tokarz 4 Kkat.
Powinien znac:
Ogdlne zasady dziatania i obstugi tokarek podobnych typéw i wiel-

kosci. Zasady stosowania i obstugi Sruby pociggowej i innych ui’za-
dzen do nacinania gwintow (krzywek), dla wykonywania gwintéw
jednozwojowych. Zasady doboru uchwytu i sposoby mocowania

w nim, toczenia po kopialach, ustawienia zderzakow. Zasady usta-
wienia i mocowania nozy do gwintéw i-nozy profilowych. Rodzaje
parametrow skrawania (V, h, g, p) dla typowych nozy wiertet, roz-
wiertakOw, gwintownikéw i narzynek. Zasady mierzenia sprawdzia-
nem stozkowym, mikromierzem, S$rednicdwkg mikrometryczng, sza-
blonem gwintu ostrego, szablonem prostych ksztattow. Ogdlne zasady
przedstawiania prostych przedmiotéw na ryunkach technicznych (jak
uktad rzutow - rzut i przekréj - wymiary). Znaki obrobki. Ogélne
zasady tolerowania wymiarOw oraz oznaczania tolerancji na rysun-
kach. Zasady bhp na swoim odcinku pracy.

Powinien umiec:

Toczy¢ na gotowo ptaszczyzny z tolerowanym rozstawieniem wal-
cOw (stozkow zewnetrznych), po kopiale dowolnych powiei’Zchni
obrotowych. Wierci¢ i rozwiercaé nozem otwory wg 14 JT, toczy¢
dowolng powierzchnie obrotowg nozem profilowym wg 14 JT. BOZ
wiercgé na gotowo wg 8—7 JT. Nacina¢ gwint ostry drobnozwojowy
gwintownikiem, narzynka, gtowicg. Rozwierca¢ stozki zgruba
wg ™9 JT.
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Typowe przykitady robot:

Toczenie watkow wielostopniowych, trudniejszych widetek do
uchwycenia dzwigni, toczenie pod szlifowanie z gwintowaniem na
golowo gwintownikiem nakretek okragtych, prostszych czesci odla-
nych ze $rednio-trudnym ustawieniem i mocowaniem. Wstepne
prostowanie diugich watkéw. Toczenie, wiercenie i _rozwiercanie
zgruba na gotowo sztywnych tulejek. Wiercenie, gwintowanie gwintu
drcbnozwojowego w koncach watkow. Nacinanie naczynkami gwin-
tobw drobnozwojowych. Toczenie, wiercenie i ciecie podktadek do
mikrometrow, toczenie rozwiertakéw, pod szlifowanie, toczenie fre-
zOw palcowych, frezdw trzpieniowych, toczenie pod szlifowanie gwin-
townikdw recznych, hietrycznych, Whitwortha i rurowych. Toczenie
gwintu gwintownikéw recznych na nastawionej obrabiarce pod nad-
zorem, toczenie zgrubne S$rub i imadet Slusarskich, kiow tokarskich
pod szlifowanie po kopiate. Toczenie zgrubne tarcz tokarskich, reko-
jesci statej po kopiate. Zataczanie nakroju w naczynkach okragtych
wszystkich rodzajow i wymiarow. Wyoblanie piersScieni i poki'yw
powyzej O 65 mm. Toczenie bezgwintowych czeSci armatury prze-
m3'stowej, kotpakdéw do automatow, toczenie i obcinanie kotnierzy
rur od O 50 do 150 mm. Nacinanie motetu na watkach i tulejach.

leczenie prostych panewek niedzietcnych przed wylaniem. Nawi-
janie sprezyn spiralnych i stozkowych do $rednic.y diaitu 4 mm (na
tokarni). Toczenie kota zebatego duzego do wialni, tulei do kota
wozowego, zwrotnicy do zniwiarki, osi duzego kota zebatego do
wialni, sworznia widetek sprzegta do zniwarki, rolki transformatora
sortownika do ziemniakéw. Toczenie pierscieni osadczych i dystan-
sowych wedtug 9 JT. Zataczanie, obciecie i gwintowanie koétka regu-
lujgcego przewijarke. Toczenie pod szlifowanie koétka stozkowego
z gwintem i bez gwintu. Toczenie i gwintowanie otworéw w korpu-
sie zderzaka. Toczenie kanatéw smarowych w koronce mechanizmu
réznicow”ego, planowanie piei’scieni oporowych i podktadek pod tozy-
ska. Toczenie pokrywek do korpuséw tozysk z tolerancjg 0,1 do
0,2 mm.

Toczenie po kopiale watkéw stopniowych, kiow do podzielnic
pod szlifowanie. Toczenie trzpieni tokarskich i szlifierskich pod szli-
fowanie. Toczenie zgrubne prostych i malych odkuwek. Toczenie
sprzegiet elastycznych ,L,ELK” na gotowo. Toczenie watka do pomp
skrzydetkowych, kotnierzy bocznych zasuw' o O 25 do 100 mm. To-
czenie rolek do transportera budowlanego. Odcinanie walcéw poni-

zej O 400 mm.

Tokarz 5 Kkat.

Powinien znad:

Zarys konstrukcji, zasady dziatania i cato$¢ zasad obstugi réznych
tokarek, wielkosci podobnych do tej, na ktérej pracuje. Zasady sto-
sov/ania wszelkich urzgadzen dodatkow”ych (okulary — lunety, przy-
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rzady do toczenia kul itp.). Zasady obliczania ko6l przekitadni zeba-
tych do nacinania gwintow jednozwojowych, ostrzenia zuzytych na-
rzedzi i dogtadzanie ich recznie, mierzenia (pomoc przy ustawianiu
przedmiotéw), czujnikiem do otworow. Rysunki techniczne. Uktad
pasowan i wszelkie oznaczenie pozwalajace na czytanie Sredniotrud-
nj'ch rysunkow. Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nie-
przestrzegania tych zasad.

Powinien umiec:

Toczy¢é plaszczyzny, walce, stozki zewnetrzne oraz dowolne po-
wierzchnie obrotowe nozem profilowym w klasie 11 JT, dowolng
powierzchnie obrotowg zewnetrzng normalnym nozem wedlug sza-
blonu w klasie 14 JT, stozki wewnetrzne nozem*w klasie 14 JT. Roz-
wierca¢ walce wewnatrz w 8— JT. Nacina¢ nozem gwinty. Naci-
na¢ nozem gwinty jednozwojowe w 3 klasie doktadnos$ci.

Typowe przyktady robét:

Toczenie pod szlifowanie watkéw dtugich i wiotkich. Toczenie pod
szlifowanie watkow wielostopniowych, trudnych otoczek na kota ze-
bate wielostopniowe i z gtebokimi wytoczeniami, z otworami rozwier-
canymi na gotowo. Toczenie dZwigienek, widetek o trudniejszym za-
mocowaniu (bez przyrzadu), trudnych do ustawienia czesSci maszyii
z obrdbka niepetnych obwodoéw, wiencow kotek recznych nozem pro-
filowym wg 9 JT, na gotowo nakretek okragtych z gwintem drobno-
zwojowym wykonanym nozem w 3 klasie dokiadnos$ci, pod szlifo-
wanie trudniejszych do uchwycenia czesci odlanych. Toczenie i mole-
towanie rekojesci do réznych sprawdzianéw. Toczenie pod szlifowa-
nie sprawdzianow ttoczkowych i innych typéw, gwintownikdw mag-
szynowych, frezdw S$cinowych do gwintow. Toczenie zgruba pod
zataczanie frezdw kragzkowych modutowych, frezOw trzpieniowych,
frezow palcowych, frezow do rowkdw, toczenie stozka Morse’a. bo-
czenie pod szlifowanie rozwiertakdw. Zataczanie frez6w modutowych
tarczcowych do modutu 4 (wiacznie). Toczenie kanatkow teowych
w podstawach imadet maszynowych. Gwintowanie zadet Swidrow do
drzewa.

Toczenie i obcinanie kotnierzy rur o $rednicy od 150 mm do
500 mm. Toczenie pod szlifowanie tulei wiertniczych wymiennych
i statych, toczenie nozem gwintow jednozwojowych w 3 klasie do-
ktadnosci. Toczenie watu grabiowego i osi gtownej zniwiarki,
watu gtéwnego sieczkarni, toczenie podstawy toru grabiowego i ko-
rony grabiowej. Toczenie pierscieni osadczych wedtug 8 JT. To-
czy¢ na gotowo pochewke wrzeciona wedtug 8 JT. Toczenie na go-
towo pokryw, piasty.

Toczenie stozkéw wiotkich po kopiale. Toczenie zgruba ko6t stozko-
wych. Toczenie sworzni mimos$rodowych. Toczenie zgruba wrzecion
do rewolwerdwki RD, toczenie poOipanewek, kot pasowych z wien-
cem ptaskim. Prostowanie watkdéw szlifowanych o diugosci do 2 m-
Toczenie profilu igiet wytrzgsacza wedtug 8 JT. Toczenie i zatacza-
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nie swoi’zni mimosrodowych. Toczenie i nacinanie gwintu w rekojes-
ciach profilowych. Toczenie i planowanie korbowodu, rolki mechaniz-
mu kierowniczego i S$limakoéw globoidalnych na trzpieniu. Toczenie
profilu kot biegowych do woézkow z otworem wg 8 JT. Toczenie
zgruba odkuwki walu nozowego do wyréwniarki, toczenie zgruba
kot stozkowych o wiekszych S$rednicach, toczenie zgruba wrzecion
frezarki i opraw frezarskich, prostych ko6t czotowych do 0 200 mm
na gotowo z otworem wg 7—8 JT, watkéw kilkustopniowych z zapa-
sem na szlifowanie z gwintem na koricach. Wiercenie zgruba dtugich
otworow we wrzecionie frezarki. Toczenie wytaczadet sztywnych
z obsadg stozkowg z zapasem na szlifowanie, frezéw S$limakowych
bez gwintu z zapasem na szlifowanie. Zwijanie sprezyn spiralnych
od $rednicy drutu do 4 mm (na tokarce). Toczenie i gwintowanie
watkow zebatych i profilowych przektadni pod szlifowanie, toczenie
spodu korpusu sprezarki, toczenie pierscieni i gniazd do zaworow.
Toczenie i gwintowanie grzybkéw do wszelkich zaworow, kotnierzy
z wpustem i wypustem do zaworéw i armatury staliwnych. Toczenie
i gwintowanie srub pasowych do M 45, osiek suwnicowych két jezd-
nych diugosci do 1000 mm, toczenie zgrubne pierScieni ttokowych do
Srednicy 600 mm, poki-yw skrzynek przektadniowych, ptytek v/enty-
lowych.

Toczenie na karuzelowkach do $rednicy stotu 2500 mm nieskompli-
kowanych przedmiotow wg 10 JT. Toczenie tarcz kot spawanych,
szczek hamulcowych, wiencéw kot spawanych do Srednicy 600. To-
czenie kanatkdw w piersScieniach tozysk stozkowych, rolkowych i cy-
lindrycznych, toczenie wiekszych rolek cylindrycznych koszykow ma-

sywnych do tozysk tocznych 0 120.

Tokarz 6 kat.

Powinien znac:

Konstrukcje, zasady dziatania, catos¢ zasad obstugi tokarek tej
grupy, na ktorej pracuje i jednej grupy sasiedniej (np. tokarki kto-
wej lekkiej i $redniej). Sposoby obliczania w zakresie arytmetyKki
wszelkich przetozerh dla toczenia gwintow. Zasady konstrukcji réz-
nych nozy, wiertet, rozwiertakéw, gwintownikéw, narzynek oraz ich
katy w zaleznosSci od materiatu, do ktérego obrobki sg przewidzia-
ne. Zasady prostych pomiaréw kompensacyjnych. Kre$lenie technicz-
ne w zakresie ztozonych rysunkéw detali i zestawien. Zasady bhp
na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umieé:

Toczy¢ ptaszczyzny z tolerancjg odlegtosci, walcdw zewnetrznych,
stozkéw zewnetrznych, dowolnych powierzchni obrotowych wg 9JT.
Walcow wewnetrznych nozem wg 7 JT, stozkéw wewnetrznych no-
zem wg 11 JT, gwintow zewnetrznych profilowych jednozwojowych
i wszelkich ostrych wg 2 JT, gwintow wewnetrznych jednozwojo-

wych i wszelkich ostrych wg 3 JT.
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Typowe przyktady robét;

Toczenie i gwintowanie nozem na gotowo S$rednio sztywn\'ch $rub
pociggowych jednozwojowych w 2 klasie doktadnos$ci, dwoizwojowych
w 3 klasie doktadnosci, na gotowo nakretek do S$rub pociggowych
jednozwojowych w 3 klasie doktadnosci. Toczenie trudnych do mo-
cowania korpusow zeliwnych pod szlifowanie, zgruba watow korbo-
wych, mimosrodow S$rednio trudnych do ustawienia pod szlifowanie
i wiercenie prostych wrzecion obrabiarek. Toczenie gwintéw pod
szlifowanie w gwintownikach recznych i maszynowych przelotowych
metrycznych Whitwortha i rurowych. Toczenie gwintdw w spraw-
dzianach gwintowych tltoczkowych pod szlifowanie. Moletowanie
i toczenie pod szlifowanie sprawdziandéw stozkowych, trzpieniowych
i pierscieniowych. Zataczanie frezOw modutowych tarczowych o mo-
dutach ponad 4. Toczenie tarcz tokarskich z otworami wg 1—8 JT,
na gotowo, toczenie tulejek z gwintem wewnetrznym trdjkatoyu”
drobnozwojowym, wewnetrznym do uchwytow tokarskich pneuma-
tycznych, toczenie gwintéw trapezowych na Srubach imadet maszyno-
\éV)éch.TTToczenie catkowite tlokow do uchwytu pneumatyczne%o wg

Toczenie wrzecion, gdzie 1=20d, wraz z nacieciem gwintu pita-
skiego i wytoczeniem wspdtosiowego otworu stozkowego. Wytacza-
nie korpusu wiertarki recznej z doktadnosciag wg 8—9 JT, toczenia
i gwintowanie S$ruby dociskowej do zwornic stolarskich, nacinani
gwintu w narzynkach okragtych, toczenie zgrubne cylindra. Toczenie
na gotowo szkieletu twornika do induktora (po nawinieciu cewki)-
Toczenie gwintéw przy czesciach armatury przemystowej. Toczenie
czopu targanca do zniwiarki, watu korbowego sortownika do ziem
niakéw, oprawy tozysk tocznych sortownika walu posredniego
zniwiarki (z gwintem dwuzwojowym), toczenie i gwintowanie otwo-
row mimosrodu targanca do kosiarki. Toczenie na gotéwo stempi®
kalibrujacych otwory rolek i tulejek do tancucha wg 7 JT. Toczenie
stempli o prostym profilu, toczenie stozka walka wykorbionego-

Toczenie k&t stozkowych, stozkéw sprzegta na gotowo. Toczenie
mimosrodéw i segmentéw. Toczenie glowic do rewolwerdwek BV
toczenie i gwintowanie tarcz zabierakowych do rewolwerdéwek
kot pasowych z wieAcem owalnym. Prostowanie ostateczne watkoW
szlifowanych na szlifierkach bezklowych o diugosci ponad 2 m. 'Jte'
czenie na gotowo piast, bebnéw hamulcowych, tulei cylindrycznych
do agregatéw wielostacyjnych typu specjalnego. Toczenie pod szlifo-
wanie watow korbowych i waldw rozrzadu, toczenie na gotowo z v-"y-
koriczeniem pétosi do samochodu, obudowy skrzyn biegéow, ko6t na-
pedzajacych rozrzad, odlewéw o Scianach ciekosciennych, jak: po-
kryw bocznych, mechanizmu kierowniczego, toczenie mechanizmu
kierownicy i osi zwrotnicy.

Toczenie profilowe stopy i gtowicy korbowodu, toczenie zgruba
tulei wrzeciona do wytaczarek, toczenie két zebatych wielowienco-
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wych $i’6dniej wislkosci z otworem wg 7 JT. Prostowanie dtugich
Srub pociggowych, wrzecion i trzpieni frezarek pod szlifowanie. To-
czenie kot zebatych stozkowych z otworem wg 7 JT, watkéw Kilku-
stopniowych z kotem stozkowym z zapasem do szlifowania, skompli-
kowanych dzwigien i widetek z ustawieniem wg rys traserskich,
gtowic frezarskich i oprawek frezarskich ze stozkiem.

Wytaczanie i planowanie otworéw w korpusach pompek. Tocze-
nie i rozwiercanie korpuséw, wiencow kaét zebatych (do 0 400 mm)
wg 8 JT. Toczenie i rozwiercanie korpuséw pomp skrzydetkowych,
korpuséw do sprezarek wg 7 JT, toczenie i gwintowanie na gotowo
wrzecion zaworowych wg 7 JT, toczenie duzych korpuséw pomp, to-
czenie i gwintowanie wrzecion i kabtgkéw do zasuw wg 8 JT. To-
czenie zgruba cylindrow do sprezarek lezacych. Toczenie na karu-
zetdbwkach o Srednicy stotu powyzej 2500, przedmiotow trudniej-
szych do obrébki i zamocowanie. Toczenie jednozwojowych S$lima-
kow do modutu 6, cylindrow, pierscieni ttokowych i suwakdw, po-
kryw cylindrowych, mimosrodéw, zaworow, kot Slimakowych, wir-
nikow do pomp i pokryw.

Tokarz 7 kat.

Powinien znaé:

Konstrukcje, zasady dziatania i cato$¢ zasad obstugi catego spoty-
kanego wachlarza danej grupy tokarek (np. kiowe, lekkie, $rednie,
ciezkie). Zasady obliczania przetozen dla wszystkich gwintow zwyk-
tych i stromych w zakresie prostych zadan, mierzenie gwintéw przy
pomocy wateczkdw mikromierzem i komparatorem. Mikroskop i pro-
jektor warsztatowy. Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki
nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umiec:

Toczy¢é plaszczyzny w tolerowanej odlegtosci, walce i stozki ze-
wnetrzne, dowolhg powierzchnie obrotowg nozem profilowym wg 8—
7 JT, walce wewnetrzne, dowolne powierzchnie obrotowe wewnetrz-
ne wg szablonu nozem wg 7 JT, gwinty zewnetrzne profilowe jedno-
zwojowe w 1 klasie doktadnos$ci, gwinty wewnetrzne pz'ofilowe jed-
nozwojowe w 2 klasie dokladnos$ci, wszelkie gwinty wewnetrzne
ostre nozem w 2 klasie doktadnosci.

Typowe przyktady robét:

Toczenie i gwintowanie nozem na gotowo S$rednio sztywtnych Srub
pociggowych 2-zwojowych w 2 klasie doktadnosci, wietozwojowych
w 3 klasie doktadnosci, 1-zwojowych w 1 klasie doktadnos$ci. Toczenie
i gwintowanie: nozem na gotowo nakretek do S$rub pociggowych
1-zwojowych w 2 ki doktadnosci, cienkosciennych nakretek wrzecio-
nowych w 2 ki doktadnosci. Toczenie sprawdzianéw gwintowych
i.gwintowanie ich pod szlifowanie gwintu, opraw tozysk tocznych
wg 87 JT. Toczenie na gotowo wraz z nacieciem gwintu oraz prze-
taczanie na gotowo po wtloczeniu tulei palca steru. Toczenie na go-
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towo gtowic frezarskich, toczenie gwintu w sprawdzianach pierscie-
niowych pod szlifowanie, toczenie cylindrow do uchwytéw pneuma-
tycznych tokarskich, toczenie gwintu profilowego na stozku we-
wnatrz w nakretce uchwytu, toczenie tulei stozkowej wirnika i su-
waka rozrzadu turbinki oswietleniowej. Toczenie zaciskéw chwyto-
wych do obrabiarek wg 6—7 JT.

Toczenie oprawy tozyska targanca do kosiarki, tozyska watu gtow-
nego do sieczkarni mechanicznej. Toczenie na gotowo tarczy pedzga-
cej sprzegta ciernego wg 7 JT, tarczy z piasta i kotem zebatym oraz
bebna. Toczenie na gotowo tulei do krajarki wg 7 JT, toczenie na go-
towo korpusu gtowicy nozowej do krajarki WKI, oprawy tozysk,
podstaw sprzegiet, kdt stozkowych tulejowych. Toczenie na gotowo
watkéw wykorbionych, toczenie profilowe na gotowo wg 6 JT igly
wytrzasacza, toczenie na gotowo wg 6 JT waldw rozrzadczych KA7,
nacinanie Slimakéw dwuzwojowych. Toczenie wykanczajgce bebndéw.
Toczenie na gotowo opraw tozysk tocznych. Toczenie wykanczajgce
watéow wykorbionych i watéw rozrzadu.

Toczenie i gwintowanie slimakow m=5 na watkach wiotkich z za-
pasem na szlifowanie, toczenie i gwintowanie $limakéw m =lo na
watkach wiotkich na gotowo. Prostowanie diugich $rub pociagowych,
wrzecion i trzpieni frezarskich na gotowo. Toczenie i wytaczanie dtu-
gich otworow tolerowanych oraz toczenie mimosrodowe $rednic ze-
wnetrznych w obsadach do $limaka do stotu obrotowego, toczenie
duzych stotow obrotowych na karuzeldwce. Gwintowanie frezéw Sli-
makowych do watéw wieloklinowych pod zataczanie. Toczenie kota
zebatego watu rozrzagdu na gotowo z doktadnoscig bicia 0,01. Wyta-
czanie otworu i naciecie gwintu w wale korbowym. Toczenie wtry-
skiwaczy, zaworéw rozruchowych, sworzni kalibrowych do ztgcz Sru-
bowych i kurkéw. Toczenie wiencéw Slimakowych nasadzanych, knt
jezdnych z tulejkami, koszéw zaworowych, bebndéw Ilinowych do
$rednicy 550 mm, korpuséw i obsad piytek wentylowych, pierScieni
zaworowych, hakow z gwintem okragtym, pokryw walcéw do S$red-
nicy 1000 mm, wiencow S$limakowych specjalnych (nienasadzanych).
Toczenie watdw korbowych do sprezarek stojacych i lezacych, tocze-
nie i polerowanie czopéw waldw do sprezarek lezacych. Toczenie na
gotowo S$limaka — dwuzwojowego, toczenie armatury wysokiego ci-
$nienia (ponad 40 atm) w produkcji jednostkowej, toczenie trudnych
do umocowania odlewéw wg 8 JT, toczenie S$limakéw i Slimacznic
o globoidalnym zazebieniu. Roboty wykonywane na wielonozowkach
lub rewolweréwkach.

Tokarz 8 kat.

Powinien znaé:

Techniczne warunki odbioru. Symbolike i wtasnos¢ metali. Sposoby
obrdobki cieplnej. System ukitadu pasowah oraz sposoby oznaczania
ich na rysunkach. Rysunki techniczne: detali i zestawien. Sposoby
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ustalania baz wyjsciowych podczas toczenia jak i kontroli przed-
miotu. Konstrukcje réznych typéw obrabiarek. Zasady bhp w od-
niesieniu do swojego miejsca pracy i skutki nieprzestrzegania tych
zasad.

Powinien umie¢:

Toczy¢ plaszczyzny w tolerowanych odlegtosciach, watce i stozki
zewnetrzne, dowolne powierzchnie obrotowe nozem profilowym wg
6 JT, walce wewnetrzne wg 6 JT, stozki wewnetrzne, dowolne po-
wierzchnie obrotowe wg szablonu nozem wg 8—7 JT, gwintéw pro-
filowych zewnetrznych 2-zwojowych w 1 klasie doktadnosSci i wieto-
zwojowych w 2 kl. dokfadno$ci, gwinty wewnetrzne 2-zwojowe
w 2 kitasie'doktadnosci oraz 1-zwojowe w 1 klasie doktadnosci.

Typo%ve przykitady robot:

Toczenie i gwintowanie na gotowo: $rednio sztywmych $rub pocia-
gowych wielozwojowych oraz nakretek do Srub pociggowych dwu-
zwojowych w 2 klasie doktadnosci i jednozwojowych w 1 kl. doktad-
nosci, na gotowo sprawdzianow gwintowych — ttoczkowych i pier-
Scieniowych, gniazd pod tozyska w 6 JT w trudnych do umocowania
korpusach; na gotowo trudnych wrzecion obrabiarek.

Toczenie i ptanowanie otworu stozkowego na gotowo $ruby nape-
dowej na karuzetéwce tub tokarce. Toczenie i planowanie na gotowo
glowicy zasitajacej 0 50 i powyzej. Toczenie na gotowo; watdw
wykorbionych, watéw Srubowych, watéw grzebieniastych do $rednicy
600 mm, panewek tozyskowych 3-dzietnych i 4-dzietnych, panewek
grzebieniastych, toczenie na gotowo i gwintowanie nakretek wieto-
zwojowych, nakretek dwudzielnych skrzyzowanych z gwintem wie-
lozwojowym do witgczania biegu tokarek, toczenie ttoko6w na gotowo,
pierScieni dwudzielnych. Toczenie ostatecznych nuréw pras hydrau-
licznych. Frezy S$limakowe: zataczanie profilu pod szlifowanie. Tocze-
nie na gotowo podstawy, ostony, gniazdka wirnika. Toczenie na go-
towo zawordéw i prowadnic, toczenie ksztattow frezéw i nozy krgzko-
wych profilowych, toczenie gwintow profilowych wielozwojowych
w 3 kilasie doktadnosci. Toczenie na gotowo watdow wielostopnio-
wych do silnika elektrycznego.

Toczenie segmentéw profilowych z pierScieni bardzo wiotkich, to-
czenie panewek dzielonych wg 6 JT. Toczenie wykanczajgce wrzecion
do podzielnic i gwintowanie, toczenie otwordw Scisle wspotosiowych
w korpusach do skos$nego i pionowego frezowania. Toczenie na Kka-
ruzeldwce podstawy stotu obrotowego i sah frezarek na gotowo. Za-
taczanie na gotowo frezéw Slimakowych do S$limacznic. Toczenie gto-
wic zasilajgcych do zawor6éw na gotowo. Wytaczanie otworow stoz-
kowych w korbach waldw wykorbionych z zapasem do szlifowania
ptaszczy do wiertarek z wykonczeniem otworu na czole, toczenie na
gotowo stupdéw do wiertarek promieniowych, $rub nastawnych i na-
kretek czopdw wykorbionych osi gtdwnej oraz wykorbiern zgruba.
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Tokarz 9 Kat.

Powinien zna¢;

Techniczne warunki odbioru. Symbolistyke wtasnosci metali, sposoby
obrébki cieplnej. System uktadu pasowan oraz sposoby znaczenia ich
na rysunkach. Rysunki techniczne detali i zestawieA. Sposoby usta-
lania baz wyjsciowych podczas toczenia i kontroli przedmiotu. Kon-
strukcje, obstuge i dziatanie roznych typow obrabiarek. Zasady bhp
na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umie¢:

Toczy¢ nozem stozki dowolnych powierzchni obrotowych zewnetrz-
nych wg 6 JT oraz stozki wewnetrzne o powierzchni dowolnej —
obrotowej wg 8<% JT. Gwinty profilowe wielozwojowe, zewnetrzne
i wewnetrzne nozem w 1 klasie doktadnosci.

Typowe przykiady robot:

Toczenie na gotowo wszelkich $rub pociggowych w 1 klasie do-
ktadnosci, nakretek do srub pociggowych w 1 kl. doktadnosci, na go-
towo najtrudniejszych wrzecion obrabiarkowych, watéw korbowych
z wielu wykorbieniami, bardzo wiotkich i bardzo trudnych do umo-
cowania czes$ci odlanych i trudno dostepnych gniazd "pod tozyska.
Zataczanie frezéw do zebatek o rowkach S$rubowych o uzwojeniu
rownolegtym. Szlifowanie frezdw S$limakowych na zataczarce. To-
czenie i gwintowanie $Slimakéw wielozwojowych wg klasy 1 i 2. Wy-
taczanie otwordw pod tozyska $cisle wspotosiowych i trudno dostep-
nych w ptycie tozyskowej gtowicy na karuzeléwce. Wytaczanie otwo-
row pod tozyska w korpusie wrzeciona frezarki wg 6 JT na karu-
zelébwce. Wytaczanie otworéw pod tozyska $cisle wspotosiowych
i trudno dostepnych w plycie tozyskowej (gtowicy na karuzeldwce).
Wytaczanie otwordw pod tozyska w korpusie wrzeciona frezarki wg

6 JT na kaiuzeldwce. Toczenie czopow korbowych na gotowo (bez
szlifowania).

TOKARZ NA REWOLWEROWKACH

Tokarz na rcwolweréwkach 3 kat.

Powinien znac:

Zasady dziatania i obstugi rewolwerowek jednego typu i wielko-
§ci. Zasady stosowania i obstugi uchwytéw 3—4-szczekowych, zasady
stosowania i ustawianie normalnych nozy i wiertet, rozwiertakéw,
narzynek gtéwek do gwintowania gwintownikéw. Zasady mierzenia
suwmiarkg, sprawdzianem szczekowym, gwintowym i pier§cieniowym.
Zasady bhp na swoim odcinku pracy.

Powinien umiec:

Wykonaé toczenie na gotowo ptaszczyzny prostopadiej do osi, pta-
szczyzny rownolegtej do siebie przy tatwym mocowaniu preta lub
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krazka. Toczy¢ proste walce zgruba i na gotowo; po kopiale zgrub-
nie i na gotowo. Wierci¢ wierttem i rozwierca¢ rozwiertakiem zgrub-
nym wg 9 JT. Nacina¢ gwint ostry zwyklym gwintownikiem, na-
rzynka, gtéwka do gwintowania, na nastawionej i uzbrojonej przez
siebie rewolwerdwce lub wg wskazéwek pod nadzorem.

Typowe przyktady robot:

Toczenie i gwintowanie kotkéw cylindrycznych z gwintem we-
wnetrznym lub zewnetrznym, $rub i nakretek. Toczenie kotkéw stoz-
kowych, prostych kot zebatych jednowiericowych. Toczenie i nawier-
canie nakretek stozkowych do mikrometrow, toczenie i gwintowanie
wkretow do sprawdzianéw szczekowych, ciecie i planowanie na diu-
gosci pod nadzorem, zapadki do mikrometrow, planowanie nakretek
na wysokos¢ z doktadnosciag do 0,1 mm, planowanie czota. Toczenie,
punktowanie, moletowanie wkretdw specjalnych, toczenie nakretek,
fazowanie, przewiercenie, gwintowanie, obcinanie, toczenie, fazowa-
nie, przewiercanie, moletowanie, obcinanie tulejek, toczenie osiek
do regulowania, rowkowanie, moletowanie i ucinanie, fazowanie
i ciecie sworzni do tancuchdw, toczenie rolek krétkich, wiercenie,
gwintowanie i planowanie nakretek koronkowych, nakretek czopu
targanca. Toczenie Srub i kotkéw Srubowych w 3 klasie doktadno-
Sci, podktadek, czopdéw, sworzni nakretek, toczenie tulejek, tba kor-
bowodéw samochodowych, toczenie $rub i kotkéw S$rubowych pod
rolowanie gwintu, toczenie tulejek i $rub dystansowych, nacinanie
moletu na przedmiotach do zaprasowania w bakelicie ,toczenie nitow
specjalnych, toczenie i gwintowanie naczynkami rézne wkrety z pod-
toczeniami.

Tokarz na rewolweréwkach 4 Kkat.

Powinien znaé: .

Ogélne zasady dziatania i obstugi rewolweréwek podobnych do
typu i wielkosci obstugiwanej. Zasady nacie¢ gwintu wedtug patro-
now, rodzaje uchwytéw i sposoby stosowania ich. Zasady toczenia
na kopiate, ustawiania zderzakow, stosowanie parametréw skrawa-
nia (V, n, g, p) dla typowych nozy, wiertet, rozwiertakbéw, gwintow-
nikow i naczynek, ustawianie nozy do gwintéw i nozy profilowych.
Sposoby mierzenia sprawdzianem stozkowym, mikromierzem, S$redni-
céwka mikrometi’yczng, szablonem gwintu ostrego lub prostych
ksztattow. Ogdblne zasady przedstawienia prostych przedmiotéw na
rysunkach technicznych. Znaki obrobki. Sposoby oznaczenia i to-
lerancji na rysunkach. Zasady bhp na swoim odcinku pracy.

Powinien umiec:

Toczy¢ samodzielnie ptaszczyzny z tolerowanym rozstawieniem,
walce, stozki zewnetrzne krétkie, specjalnym nozem, dowolne po-
wierzchnie obrotowe po kopiale. Wierci¢ otwory i toczy¢ na zewnatrz
w kiach wg 14 JT. Toczy¢ dowolne powierzchnie obrotowe nozem
profilowym zgruba. Rozwierca¢é wykanczajagce otwory walcowe wg
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8— JT. Nacina¢ gwint ostry zwojowy gwintownikiem, narzynka
gtowka. Toczyé stozki wewnetrzne krotkie specjalnym nozem na go-
towo i rozwierca¢ stozki wg 9 JT. Nacina¢ gwint ostry jednozwojo-
wy nozem wg patronu.

Typowe przykiady robét:

Toczenie zgruba otoczek na kota zebate 1- i 2-wiefAcowe, rgczek
szerokim nozem profilowym, skomplikowanych sworzni z tbami
i gwintami, tulejek z koinierzem. Gwintowanie wkretow i nakretek
specjalnych, koétek zegarowych i zebnikéw pod frezowanie wg 8—9 JT,
przetoczenie na trzpieniu matych koétek zebatych, kotkéw profilowych
stacyjek, mimosérodéw regulacyjnych sworzni stacyjek i kierunko-
wskazéw, korpuséw i pokryw smarowniczych, rdzeni kierunkowska-
z6w, wrzecion do zawor6w, stozkowych podkiladek do kurkéw ga-
zowych, korkow i ztgczek do grzejnikéw, obudowy watka atakujg-
cego kot zebatych pedzonych i napedzajagcych do pompy olejowej pod
szlifowanie, panewek gtownych i tylnych do wylania, watu napedo-
wego, zigcza przegubu, miseczki drgzka wewnetrznego i zewnetrzne-
go, planowanie i wiercenie osiek do wirnika, kotkdéw stozkowych,
wspornikéw do zegarow, wkretow z tbami ksztattowymi, pokryw to-
zyskowych, watkow Kkilkustopniowych pod szlifowanie, toczenie mi-
mosrodéw, toczenie i gwintowanie otworu, nakretek do $rub przy-
rzagdu wydzwigowego (gwint drobnozwojowy) kota zebatego stozko-
wego do watu posredniego zniwiarki, toczenie otworow S$limaka zgar-
niacza, osady siedzenia do zniwiarki, tarczy zapadki kotowej do ko-
siarki, toczenie pierscieni tozyskowych z toczeniem biezni zgruba.
Toczenie pierScieni z gwintami zewnetrznym i wewnetrznym
0 850 mm przy grubosciach $cianek 1 mm (gwintowanie grzebie-
niami drobnozwojowymi). Toczenie i gwintowanie $rub drobnozwo-
jowych. Toczenie nakretek z gwintem drobnozwojowym. Rozwier-
canie otworow w tulejkach z kotnierzami w kl. 8—7 JT.

Tokarz na rewolweréwkach 5 kat.

Powinien znac:

Zarys konstrukcji, zasady dziatania i cato$¢ zasad obstugi réznych
rewolweréwek wielkosciag podobnych do obstugiwanej. Zasady sto-
sowania wszelkich urzadzen dodatkowych (kopiaty, patrony, suporty
dodatkowe, oprawy do narzedzi). Zasady nacinania gwintdw nozem
z wykorzystaniem specjalnych do tego celu przewidzianych urzadzen;
nastawianie przektadni, ostrzenie i dogtadzanie recznie uzywanych
narzedzi. Zasady mierzenia czujnikiem (pomoc przy ustawianiu
przedmiotow), czujnikiem do tworéw, piytkami pomiarowymi, sza-
blonami réznych powierzchni obrotowych obrabianych materiatow
1 ich wtasnos$ci technologiczne. Rysunki techniczne, pasowanie, tole-
rancje, wszelkie oznaczenia pozwalajagce na czytanie S$rednio trud-
nych rysunkéw. Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nie
przestrzegania tych zasad.
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Powinien umiec¢:

Toczy¢ ptaszczyzny, walce, stozki zewnetrzne oraz dowolne po-
wierzchnie obrotowe nozem profilowym wg 11 JT. Rozwierca¢ walce
wewnetrzne wg 6 JT. Toczy¢ stozki wewnetrzne nozem wg 14 JT,
i'ozwiertakiem wg 8—7 JT, dowolng powierzchnie obrotowag ze-
wnetrzng nozem wg szablonu wg 14 JT. Toczy¢ dowolng powierzch-
nie obrotowa wewnetrzng wg szablonu zgruba. Wykonywaé¢ gwint
profilowy 1-zwoéjowy narzynka, nozem w 3 klasie, ostry zewnetrzny
normalny w 2 klasie doktadnos$ci, drobnozwojonym gwintownikiem.

Typowe przykitady robot:

Toczenie: otoczek kot zebatych 3-gwintowych pod szlifowanie
z otworem wg 6 JT; krotkich watkéw Kkilkustopniowych pod szlifo-
wanie; po kopiale trudniejszych raczek; pod szlifowanie $rednio
sztywnych tulei z otworem rozwiercanym wg 6 JT, krdtkich watkéw
pod szlifowanie z wierceniem i gwintowaniem gwintow drobnozwojo-
wych. Toczenie i gwintowanie muf zaworowych, gwintéw okragtych
na czesciach armatur. Toczy¢ koto klinowe z tulejg, krzywki z garba-
mi, najtrudniejsze prace na rewolweréwkach przy detalach wielo-
operacyjnych jak sworzni do przetgcznikdw wciskowych, toczenie
i gwintowanie tulejek do zaworéw, toczenie i gwintowanie obustron-
ne stupkoéw do zaworow, toczenie i gwintowanie $rub z tolerancjg
0,05 mm, sprzegiet nieztozonych z otworem wg 7 JT, toczenie i wier-
cenie komutatora, mostow szczotkowych i tulei do komutatora, to-
czenie gtowki targanca do zniwiarek, tarczy korbowej do kosiarki,
mimosrodu do zniwiarki, toczenie na gotowo biezni i kanatkéw
w pierscieniach tozyskowych.

Tokarz na rewolwerdwkach 6 Kkat.

Powinien znaé:

Konstrukcje, zasady dziatania, cato$¢ zasad obstugi rewolweréwki
tej grupy, na ktérych pracuje i jedng grupe sasiednig (np. rewolwe-
rowek lekkich i $rednich). Zasady konstrukcji ré6znych nozy, wiertet,
rozwiertakOw, gwintownikdw, narzynek i ich katy w zaleznos$ci od
materiatdw obrabianych. Zasady prostych pomiar6w komparacyjnych.
Rysunki techniczne trudnych detali i zestawien. Zasady bhp na swoim
odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umie¢:

Toczy¢ ptaszczyzny z tolerancjg odlegtosci, walce stozkowe oraz do-
wolne powierzchnie obrotowe wg 9 JT, walce wewnetrzne nozem
wg 9 IT, stozki wewnetrzne nozem wg 11 IT, rozwiertakiem wg 6 IT
dowolng powierzchnie wewnetrzng. Wszelkie gwinty wykonane na
rewolweréwkach oraz wszelkie najtrudniejsze roboty na rewolwe-
réwkach.

Typowe przyktady robot:

Toczenie: na gotowo otoczek két zebatych czotowych wielostopnio-
wych- ztozonych ksztattéw; na gotowo otoczek, k6t zebatych stozko-
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wych, cienkos$ciennych tulei, wszelkich najtrudniejszych czesci spoty-
kanych w obrébce na rewolwerdwkach. Toczenie: duzych i doktadnych
sprzegiet, pierscieni dystansowych obsad pier$cieni. Roztaczanie ka-
dtub6éw pompy olejowej i wodnej na gotowo z utrzymaniem wspot-
osiowos$ci, wienca rozrusznika na gotowo, obudowy z pokrywga tozyska,
S§limaka globoidalnego, odlewdw, gdzie uzbrojenie bebna rewolwero-
wego jest catkowicie wykorzystane przy samodzielnym ustawieniu jak
obudowa mechanizmu kierowniczego. Toczenie korpuséw uchwytu
tokarskiego, ostony wodomierza, korpusu wskaznika w kierunku
obrotéw, toczenie i wiercenie otworu ponizej 0 08 mm wg 6 JT,
mniejszych korpuséw silnika elektrycznego.

WIERTACZ MASZYNOWY

Wiertacz maszynowy 3 Kkat.

Powinien znac:

Zasady dziatania i obstugiwania wiertarek stupowych. Sposoby mo-
cowania i wybijania wiertet. Sposoby stosowania prostych przyrzadéw.
Rodzaje wiertet i uchwytéw oraz tulejek mocujagcych. Zasady bhp
na swoim odcinku pracy.

Powinien umiec:

Wierci¢ otwory nietolerowane wg trasy. Mocowa¢ czesci w imadle
lub uchwycie. Postugiwaé sie prostymi narzedziami oraz przyrzagdami
kontrolnymi. Rozpoznawa¢ podczas pracy stepienie narzedzia oraz
wymienia¢ je na witasciwie zaostrzone.

Typowe przyktady robdt:

Nawiercanie, pogtebianie otwordw na obudowie w narzynkach okrg-
gtych do gwintu, otworow w kotpakach rozdzielacza, w ptytce linio-
wej i pogtebianie otworéw na Sruby w pokrywach, w wzgarniaczach,
kilku otworéow w jednej ptaszczyznie pod wkrety, lub pod Kklucz
wg rys traserskich, nawiercanie nakietkdw w watkach na wrzecionach
obrabiarek, otworow do wywazania w wale nozowym, otworow
w gtéwce targanca do kosiarki, piascie skrzydia do wialni, gtowce
kosy do zniwiarki, palcu zniwiarki, obreczy kota wozowego, ramienia
do kopaczki, rozwiercanie otworéw wg 9 IT, pogtebianie otworow
w nozach do sieczkarni. Wiercenie wstepne otworéw w piastach kot,
w tulejkach, podktadkach, pierscieniach dystansowych, przykryw dla
rur zebrowych i dla ttoczkéw sprezarek wszystkich typoéw. Wiercenie

ptaskich sit, wiercenie mniejszych blach w pakietach wg szablonu
lub trasy.

Wiertacz maszynowy 4 Kkat.
Powinien znaé¢:
Zasady dziatania i obstugiwania wiertarek stupowych, promienio-
wych, elektrycznych (recznych). Zasady witasciwego doboru szybkosci.

52



Proste rysunki warsztatowe o kilku wymiarach. Przyrzady pomiarowe,
jak: suwmiarka, mikrometr, linijka, macka itp. Zasady bhp na swoim
odcinku pracy.

Powinien umie¢:

Samodzielnie wierci¢ otwoi’y wg trasy. Zamocowywaé przedmiot
w przyrzadzie. Sprawdzi¢ wykonany otwoéw sprawdzianem tloczko-
wym. Konserwowaé maszyne.

Typowe przyktady robot:

Wiercenie; w przyrzadzie kilku otworéw na obwodzie w korpusach
sprzegiet i kotach zebatych, rozwiercanie otworéw we wszelkich
dzwigniach i rgczkach, wiercenie i rozwiercanie otworéw i pod katem
w listwach i drzwiczkach, gwintowanie gwintownikiem do M24 i roz- .
wiercanie otworow przy uzyciu wii-nika z wymiang narzedzi i tulejek
wiertniczych i gwintowania otworéw w korpusach pompek, otworow
w osi 2-ch bokéw. Kamieni otworéw pod gwint w stole wyréwniarki,
otworéw do wybijania nozy w wale nozowym wyrowniarki i pogtebia-
nie otworéw stozkowych w szczece stotowej strugarki do drzewa,
otworéw w kompletach pokryw przektadni i gwintowanie otworow
w sprzegtach elastycznych i ciernych otworéw w korpusach rozdzie-
lacza, rozwiercanie otworéw w szczypcach i obcegach, nawiercanie
otworéw w oprawkach do pitek metalowych, stupotazach, otworéw
w rekojeSci razem ze S$rubg w zwrotnicy stolarskiej, otworéw
wiorowych w naczynkach okragtych do gwintu we wszystkich wy-
miarach i rodzajach, otworéw w kole pasowym, w bebnie szai’pacza,
otworéw pod Sruby lub nity w koronie grabiowej, w belce palcowej
do kosiarki, grzbiecie kosy do zniwiarki, blach i zeber do stotu zni-
wiarki. Wiercenie otworéw skosnych przy uzyciu stotu pochylnego,
gtebokich otworéow o stosunku S$rednicy do diugosci do 1:30. Wier-
cenie i rozwiercanie otworow w korbach i wigzarach do S$rednicy
20 H 8. Vliercenie: tozysk Oczkowych, klockow hamulcowych i po-
gtebianie wszelkich otworéw w pokrywach, otwordw nieprzelotowych
w szkielecie twornika, otworéow w ptjdkach ustalajacych, w pokrywach
zwalniakéw hydraulicznych, w ramach i szczekach hamulcowych,
nafazowanie otworéw w skrzynkach przektadniowych, w tozyskach
statych i samosmarnych. W podstawach pod silniki i skrzynki prze-
ktadniowe, wiercenie do frezowania ptytek wentylowych, przykryw
ssacych i ttoczacych do sprezarek, talerzy koput rusztu obrotowego
oraz podstaw pras hydraulicznych. Gwintowanie nieprzelotowych
otworow. Wiercenie i gwintowanie otworéw w tloku do zabezpiecze-

nia pierscieni.
Wiertacz maszynowy 5. kat.

Powinien znac:
Zasady dziatania i obstugiwania wiertarek réznych typow oraz ich

charakterystyke. Stosowanie odpowiednich ptynéw chtodzacych. Tech-
nologie wiasciwosci materiatbw wierconych. Sposoby korzystania
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z uniwersalnych przyrzadéw. Symbole tolerancji. Przyczyny powsta-
wania brakoéw i sposoby ich unikania. Zasady bhp na swoim odcinku
pracy i skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umie¢:

Samodzielnie wierci¢ otwory wg trasy lub w przyrzadzie w réznych
ptaszczyznach. Wierci¢ otwory w tolerancji H7. Mierzy¢ mikrometrem
z doktadnoscig 0,01. Wierci¢ otwory i pogtebia¢ na okreslong gtebokosc.

Typowe przyktady robot:

Wiercenie i gwintowanie otworow nieprzelotowych i przelotowych
w korpusach wrzecion frezarki i rozwiercanie otworéw w imadfach,
w tarczach podziatowych, otwordow przecinajgcych sig, gwintowanie
nieprzelotowe w korpusach pompek recznych, otworéw w r6znych
ptaszczyznach, gwintowanie'w korpusach przyrzagdéw, diugich otwo-
row w zderzakach, otworéw pod gwint wedtug rys traserskich
w stojaku strugarki, rozwiercenia otworéw w korpusie konika, otwo-
row w stojaku do krajarki, w przyrzadzie do skrzyni, otwordw dla
wrzecion w imadtach $lusarskich, gwintowanie otwordw w korpusach
kol zebatych dla zabezpieczenia wiericéw, otworow w matych prze-
ktadniach, otworéw tolerowanych w szablonie, rozwiercanie na spraw-
dzian. Wiercenie i rozwiercanie otworéw na wiertarkach promienio-
wych w ramieniu osi do zniwiarki w torze grabiowym, w zawiasach
masztowych, ptozach wewnetrznych, korpusie zniwiarki.

W iercenie wspdlne 2 czesci, na przyktad tozysk dwudzielnych zto-
zonych. Wiercenie i rozwiercanie tozysk Oczkowych kotnierzowych-
Wiercenie i zabielanie frezem cylindréw zwolniakéw hydraulicznych,
rozwiercanie otworow sworzniowych w wiencach palczastych, w tar-
czach sprzegiet podatnych, w kolankach aparatéw o trudnym dostepie
do nafrezowania komory wentylowej dla sprezarek amoniakalnych,
wiercenie, planowanie, gwintowanie otworéw w bokach cylindra,
otworow smarowniczych w wale wykorbionym. Wiercenie, rozwier-
canie, planowanie zawieszenn wirowek. Rozwiercanie w przyrzadzie
3 plaszczyznach. Wycinanie otworéw nozem w duzych blachach,
wiercenie otworéw giebokich o stosunku $rednicy do diugosci po-

wyzej 1:30, wiercenie i rozwiercenie otworow wg 7 JT z planowa-
niem nozem od dotu.

WYTACZABZ

Wytaczarz 3 kat.
Powinien zna¢:

Zasady obstugi wytaczarek tego typu, na jakiej pracuje. Proste
metody ustawiania i mocowania przedmiotéw prostych w przyrzgdach.

Zasady mierzenia linijka, macka, szablonem. Zasady bhp na swoim
odcinku pracy.

Powinien umiec¢:
Toczy¢ i frezowaé ptaszczyzny rdwnolegte i prostopadte do innych
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ptaszczyzn, jezeli potozenie wzajemne gwarantuje metoda mocowania
i konstrukcja wytaczarki (skale i ruchy) zgruba i na gotowo bez
tolerancji. Wierci¢ otwory wg 11 JT. Rozwierca¢ wg 9 JT. Wytaczac
otwory walcowe zgruba.

Typowe przykiady robdt:

Frezowanie zgruba ptaszczyzn ztozenia skrzynek biegow oraz pta-
skich prowadnic. Wytaczanie zgruba prostych korpuséw ze stotow
obrabiarek. Wiercenie i wytaczanie zgruba otworéw w skrzynkach.
W iercenie i rozwiercanie prostych otworéw wg 9 JT. ,

Wytaczarz 4 kat.

Powinien znac:

Ogéblne zasady dziatania i obstugi wytaczarek podobnych i zblizo-
nych do typu obstugiwanej. Zasady stosowania r6znych mocowan
i przyrzagdéw oraz prostych w uzyciu wyposazen (np. lunet), zasady
stosowania parametro6w skrawania dla typowych narzedzi. Zasady
stosowania i uzytkowania narzedzi specjalnych. Zasady mierzenia
(sprawdzianem stozkowym). Ogolne zasady przedstawiania prostych
przedmiotow i znakdw obrébki na rysunkach technicznych. Zasady
bhp na swoim odcinku pracy.

Powinien umie¢:

Toczy¢ i frezowac plaszczyzny roéwnolegte i prostopadte do siebie,
jezeli ich potozenie gwarantuje metoda mocowania i konstrukcja
wytaczarki w tolerowanej odlegtoSci i prostopadtosci. Wierci¢ i wy-
taczaé nozem otwory z rozstawieniem w tolerancji srednic wg 14 JT.
Nacina¢ gwintownikami wewnetrzne gwinty ostre.

Typowe przyktady robot:

Frezowanie zgruba prostych prowadnic. Wytaczanie zgruba otwo-
row lezagcych na 2—3 osiach w mniejszych korpusach zespotéw obra-
biarek. Planowanie i wytaczanie kanatéw krdéca, kanatéw uszczel-
niajgcych korpusy ssgce i tloczace pomp, roztaczanie otworéw

w skrzynkach sprzegta.
Wytaczarz 5 kat.

Powinien znad:
Zasady dziatania oraz cato$¢ zasad obstugi réznych wytaczarek

podobnych do typu obstugiwanej. Zasady obliczania prostych przeto-
zen do nacinania gwintow, zasady stosowania wszelkich urzadzen do-
datkowych (gtowica pionowa do frezowania, imaki nozowe, wyta-

czadta z ruchomymi nozami). Zasady ostrzenia narzedzi i ich katy.
Zasady mierzenia czujnikiem do otworow, czujnikiem i szablonami
ztozonych ksztattow, piytkami wzorcowymi. Symbole i wilasnosci

technologiczne spotykanych metali. Rysunki techniczne. Uktad paso-
wan i wszelkie oznaczenia na rysunkach. Zasady bhp na swoim
odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania tych zasad.
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Powinien umie¢:

Planowaé, frezowac ptaszczyzny rownolegte i prostopadte przy samo-
dzielnym ich ustawianiu przy tolerowanych odlegtosciach wg 11 JT.
Wierci¢ i wytacza¢ nozem otwory walcowe o rozstawieniu i tolerancji
Sredniej wg 11 JT oraz rozwierca¢ wg 6 JT. Nacina¢ gwintownikami
gwinty wewnetrzne, ostre, drobnozwojowe i profilowe jednozwojowe.

Typowe przykiady robot:

Frezowanie prowadnic ptaskich i pryzmatycznych przy trudniej-
szym mocowaniu w $rednich korpusach. Wytaczanie otworéw poto-

zonych na 3—5 osiach, planowanie i wytaczanie otworéw trojnika
korpuséw, wytaczanie tozysk Oczkowych.

Wytaczarz 6 kat.

Powinien zna¢:

Zasady dziatania, cato$¢ zasad obstugi grupy wytaczarek obstugi-
wanych i jednej grupy sasiedniej (np. matej i S$redniej). Sposoby
obliczania przetozen do nacinania gwintow. Zasady obliczania nastaw
we wspobtrzednych (koordynatach). Zasady prostych pomiarow kom-
paracyjnych. Rysunki techniczne detali i zestawien w celu tatwego
czytania rysunkow technicznych. Zasady bhp na swoim odcinku pracy
i skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umiec:

Toczyé, frezowacC plaszczyzny pod wszelkimi katami uzyskanymi
w samodzielnym ustawieniu z tolerancjg odlegtosci nachylen wg g JT
Wytacza¢ otwory nozem z rozstawieniem i z tolerancjg $rednic wg
9 JT. Nacinaé nozem wszelkie gwinty wewnetrzne ostre jednozwojow®©
wg 3 klasy doktadnosci.

Typowe przykitady robdt:

Frezowanie pod szlifowanie trudniejszych uktadéw prowadnic kor-
pusow obrabiarek. Wytaczanie i rozwiercanie zgruba otworéw rozto-
zonych na wielu osiach w duzych korpusach. Wytaczanie i gwinto-
wanie otwordw w korpusie wg 3 klasy doktadnosci. Wytaczanie otworu
i planowanie nadlewéw od zewnatrz i wewngatrz, wytaczanie otworéw
i frezowanie wyjscia promieniowego ramy do odbieralki, frezowanie
otworéw owalnych i spodu w tuku prawym, wiercenie i rozwierca-
nie otworéw w tozu. Wierci¢, wytaczaé i rozwierca¢ otwory w tozysku
Oczkowym, planowanie ptaszczyzny pod katem i kanatdw teowych
w podporach frezarek, wytaczanie zgruba otworéw i planowanie
ptaszczyzn prowadnic w korpusach frezarek, frezowanie kanatow
teowych w stotach frezarek. Wytaczanie otworu O 180 i planowanie
odlewu od strony wewnetrznej w stojaku wyréwniarki. Wytaczanie
otworow w kadtubie pod tuteje cytindrowe, tutei cytindrowych poci
docieranie, otworéw doktadnych w korbowodzie, korpusow przektadni
jedno- i dwustopniowych duzych oraz trzystopniowych matych, wy-
taczanie i gwintowanie otwordw w korpusach zaworéw. Wytaczanie
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gniazd na puszki manometréw z gwintem dla wszystkich typow
sprezarek, otworow dla pokryw zamykajgcych, kanalikow uszczel-
niajagcych w kotnierzach i pokrywach. Prace wykonywane na wier-
tarko-wytaczarce, wykonanie otworéw w plytkach wykrojnika, wy-
krojnikow dziurkaczy, otworéw pod pitoty w stemptach i ptytach
wykrojnikow wg 7 JT. Wytaczanie cytindrow i tulei suwakowych

na specjatnej wytaczarce.

Wytaczarz 7 kat.

Powinien zna¢:

Zasady dziatania obstugi catego spotykanego wachlarza wytaczarek.
Sposoby obliczania wszelkich przetozeh i nastaw we wspoOtrzednych
w zakresie prostych zadan. Zasady mierzenia gwintéw na waleczki,
mikromierzem i komparatorem. Zasady bhp na swoim odcinku pracy
i skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umiec¢:

Toczy¢ i frezowac¢ plaszczyzny pod roznjnni katami uzyskanymi
samodzietnym ustawieniem z toterancjg odtegtosci i nachylenia wg
6—7 JT. Wytacza¢ otwory nozem z rozstawieniem w tolerancji $rednio
wg 8— JT. Wykonywa¢ dowolne powierzchnie obrotowe wewnetrzne
wg 11 JT. Nacina¢ wszelkie gwinty wewnetrzne ostre.

Typowe przyktady robdt:

Frezowanie trudnych uktadéw prowadnic korpusdw obrabiarek pod
szlifowanie. Wytaczanie na gotowo otworéw pod tozyska wg 8—7 JT
w Srednich korpusach. Wytaczanie pod sztifowanie tatwiejszych korpu-
sow przyrzagdow. Wytaczanie otworéw w saniach frezarki, otwoiow
pod tozyska kutkowe, w korbowodach, otwordw na gotowo w stojaku
strugarki grubosSciowej. Wykonywanie prac na wiertarko-wytaczaice.
Wykonanie otworow w stemptach, np. nitownikéw btaszek rdzenia.
Wykonanie otworéw pod tutejki w przyrzadach wiertniczych z roz-
stawieniem otworéw w Kkilku osiach symetrii. Wykonanie otworow
w ptytach tezacych i korpusach o réznym mocowaniu z ptrzymaniern
wspoéinych osi symetrii. Wytaczanie korpuséw duzych n
1- i 2-stopniowych. Wykonanie otworéw w formach a ei owyc
Wykonanie otworéw w kitku osiach symetrii w czeSciac "przyrzg ow
wg 5.JT na Sip. Wytaczanie cytindrow w blokach sini ow.

Wytaczarz 8 kat.

Powinien znaé:

Konstrukcje, zasady dziatania i obstugi dowolnej wy ‘aczar iiw o
niesieniu do nowych konstrukcji. Sposoby obliczania prze ozen nas aw
w peinym zakresie. Zasady pomiaré6w optycznyc . asa y p

i skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umiec¢:
Toczy¢ i frezowaé ptaszczyzny pod wszetkimi katami uzyskanyml

samodzielnym ustawieniem z tolerancjg odlegtosci i nachyleh wg 6 JT.
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. . . rozstawieniem i tolerancjg S$rednic
Wytaczanie otworéw nozem z
wg 9 JT.

Typowe fOwo trudnych uktadow Browadnic, wytaczanie
Frezowanie na gotowo tru” A Frezowanie I wy-

otworow rozmieszczony cn
taczanie trudniejszych korpuséw przyrzadow na wytaczarce koordy-
natowej.

Wytaczarz 9 kat.

Powinien znac: . N . j

Zasady obliczania przelozen I nastaw w petnym zakresie. Zasa&y
bhp w odniesieniu do swojego zaktadu pracy i skutki nieprzestrze-
gania tych zasad.

Powinjen umiec:

Toczyé i frezowaé powierzchnie wewnetrzne wg 6 JT i zewnetrzne
wg 8— JT.

Typowe przyktady robot:

Frezowanie i wytaczanie ciezkich i skomplikowanych przyrzadéw
na wytaczarce koordynatowej. Wytaczanie otwordw w korpusach
wrzeciona frezarek. Wiercenie i wytaczanie otwordw w przyrzadach
o0 rozstawieniu z doktadnoscig 0,01 w jednej lub kilku ptaszczyznach
na wytaczarce. Wytaczanie bardzo trudnych krzywek o kilku wznie-
sieniach ze spirali Archimedesa i logarytmicznej oraz krzywek bebno-
wych o Kkilku spiralach. Roztaczanie otworow pod réznymi katami
w roznych potozeniach.



ROZDZIAL 1l - OBROBKA PLASTYCZNA

KOWAL RECZNY

Kowal reczny 3 kat.

Powinien znad:

Zasade dziatania paleniska. Sposéb zaktadania materiatu do ogniska.
Rodzaje i zastosowanie kucia recznego. Zasady bhp na swoim od-
cinku pracy i skutki nie przestrzegania ich.

Powinien umiec:

Rozpalaé ognisko i podtrzymywac je. Podawaé zadane przez kowala
narzedzia. Utrzymywaé stanowisko pracy w nalezytym porzadku.

Typowe przykiady robot:

Dobijanie mtotem przy odkuwaniu drobnych czesci. Wykonywanie
pomocniczych prac kowalskich pod Kkierunkiem kowala recznego
wyzszej kategorii.

Kowal reczny 4 Kkat.

Powinien znaé;

Zasade dziatania paleniska. Sposéb zaktadania materiatu na ognisko.
Rodzaje i zastosowanie narzedzi uzywanych do kucia recznego. Pod-
stawowe zasady kucia, spawanie po kowalsku. Zasady bhp na swoim
odcinku pracy i skutki ich nie przestrzegania.

Powinien umiec:

Rozpala¢ ognisko i podtrzymywac je. Podawaé¢ zadane przez ko-
wala narzedzia. Stosowaé¢ samodzielnie wiasciwe narzedziS podczas
kucia. Ku¢ wspolnie z kowalem wyzszej kategorii. Utrzymywac sta-
nowisko pracy w nalezytym porzadku.

Typowe przyktady robét:

Wspotpraca z kowalem wyzszej kategorii przy odkuwaniu ztozonych
czesci jak narzedzia do obrébki drewna i metali, prostowanie na zimno
i gorgco, giecie przedmiotow. Odkuwanie gtéwek S$rub, sworzni zacze-
péw z zachowaniem nadmiaru na obrébke. Zaginanie wszelkiego

rodzaju uchwytéw pod réznymi katami.

Kowal reczny 5 Kkat.

Powinien znaé;

Zasade dziatania paleniska. Spos6b zaktadania materiatu do ognia.
Zasady nagrzewania przekuwanego materiatu. Podstawowe zasady
technologii metali. Rodzaje i zastosowanie narzedzi uzywanych do
kucia recznego. Podstawowe zasady kucia. Spawanie po kowalsku.
Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie przestrzegania.
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Powinien umie¢:

Rozpala¢ ognisko i podtrzymywaé¢ je. Podawaé¢ zgdane przez ko-
wala narzedzia. Samodzielnie ku¢ i kierowaé pracg pomocnika. Ku¢é
wspoélnie z kowalem wyzszej kategorii trudne odkuwki wg wzoru
wzglednie szkicu. Spawa¢ po kowalsku. Postugiwaé sie samodzielnie
wiasciwymi narzedziami kowalskimi i prostymi przyrzadami pomoc-
niczymi. Utrzymywaé stanowisko pracy w nalezytym porzadku. Zor-
ganizowaé prace w zespole obstugujacym stanowisko tak, aby utrzy-
mac¢ rytmiczno$¢ pracy przez peing zmiane. Przestrzegaé dyscypline
technologiczng. Instruowaé robotnikdw nizszych kategorii.

Typowe przyktady robot:

Wykonywanie prostych prac kowalskich przy kuciu recznym jak
samodzielne kucie gwozdzi, klamer, hakéw. Wycinanie zadzioréw i ob-
cinanie gradu na odkuwkach. Kucie S$rub powyzej M20X200 mm,
klinbw pojedynczych czesci maszynowych o trudniejszych ksztattach,
dzwigni itp. Prostowanie ptyt ram. Zawijanie koinierzy z materiatu
ptaskiego do wymiaru 60X50 do 0 600 mm zewn. Odkuwanie nozy
tokarskich. Kucie haczyka zawijanego do bron potowych, haka za-
wieszenia kosza do grabi. Krepowanie wiefAca két pojazdowych. Kucie
lemieszy do ptugow itp.

Kowal reczny 6 kat.

Powinien znac:

Zasady dziatania i obstugi paleniska. Zasady nagrzewania materiatu.
Podstawowe zasady technologii materiatu. Zasady termicznej obrobki.
Rodzaje narzedzi uzywanych do kucia recznego. Podstawowe zasady
kucia. Znajomo$¢ odczytywania prostych rys. technicznych. Rodzaje
przyrzadéw pomiarowych, stosowanych przy kuciu recznym. Znacze-
nie norm, kuziennych, dotyczagcych naddatkow i odchylen wg PN.
Zasady bhp i skutki ich nie przestrzegania.

Powinien umiec:

Rozpala¢ i utrzymywac¢ ognisko. Nagrzaé materiat do wymaganej
temperatury. Samodzielnie ku¢ oraz instruowac¢ robotnikéw nizszych’
kategorii przy kuciu trudnych odku¢. Organizowac¢ prace w zespole
obstugujgcym stanowisko tak aby utrzymac¢ rytmiczno$¢ pracy przez
catg zmiane. Przestrzega¢ dyscypline technologiczng. Podnosi¢ poziom
fachowy w podlegtym zespole.

Typowe przyktady rob6t:

Samodzielne kucie na gotowo wg wzoru lub rysunku pojedynczych
czesSci maszynowych o trudniejszych ksztattach. Giecie w przyrzadach
trudniejszych przedmiotow ze stali weglowych. Prostowanie zuzytych
watow wykorbionych dla maszyn rolniczych. Krepowanie rur dzwigni
wg szablonéw. Prostowanie listew na ptycie o diugosci 3500 mm.
Wyginanie cze$ci o ztozonych ksztattach wg rys. lub wzoru ze stali
profilowej (ceownika, teownika, katownika itp.); nacigganie obreczy
na kota. Kucie nozy tokarskich i strugarskich i specjalnej konstrukcji
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czesci maszynowych o trudniejszych ksztattach. Kucie stawidta haka
do ptuga, ucha pociggowego do belek bron ciagnikowych, podtuznie
do bron talerzowych, wysiegdw katowych do pietnika.

Kowal reczny 7 Kat.

Powinien znac:

Zasade dziatania ogniska. Sposoby zaktadania materiatu na ognisko.
Zasady nagrzewania przekuwanego materiatu. Podstawowe zasady
technologii metali. Zasady termicznej obrdbki i rodzaje narzedzi uzy-
wanych do kucia recznego. Metody obrébki plastycznej dla poszcze-
gblnych gatunkéw materiatdw. Znajomo$¢ czytania rysunkow tech-
nicznych oraz umiejetno$¢ samodzielnego wykonania rys. mniej skom-
plikowanych detali. Og6lna zasada pasowan i ich oznaczania. Znajo-
mos$¢ norm technicznych dotyczacych odkuwek. Zasady trasowania
prostych odkuwek. Dziatanie miota sprezarkowego do 200 kg. Dzia-
tanie pras mimosrodowych. Zasady bhp i skutki ich nie przestrzegania.

Powinien umiec:

Nagrzewa¢ materiat do wymaganej temperatury. Stosowac¢ witasciwe
metody obrobki plastycznej dla poszczeg6lnych gatunkéw materiatow.
Ku¢ narzedzia tngce ze stali narzedziowych. Czyta¢ wszelkie rysunki
techniczne. Umieé zastosowaé wszystkie przyrzady majace zastoso-
wanie w kuziennictwie. Ku¢ na mtotach do swobodnego kucia i po-
stugiwac sie prasami. Znajomos$¢ organizacji pracy w zespole. Podnosi¢
wydajnos$¢ pracy w zespole poprzez racjonalizacje i lepsze zorganizo-
wanie pracy.

Typowe przyktady robét:

Kucie prototypowych odkuwek o ksztattach niesymetrycznych o bar-
dzo znacznych zmianach przekroju i wysokich odsadzeniach, wielo-
ptaszczyznowych wielokrotnie rozgatezionych. Kucie narzedzi o ksztat-
tach prostych ze stali narzedziowej. Prostowanie korbowodoéw maszyn
rolniczych. Kucie skomplikowanych cze$ci maszyn rolniczych o réz-
nych ksztattach. Giecie réznych spirali z materiatu ptaskiego. Giecie
pierscieni powyzej 3000 mm.

Kowal reczny 8 kat.

Powinien zna¢:
Zasady dziatania paleniska. Sposéb zakladania materiatu na ognisko.

Zasady nagrzewania réznych materiatdw. Technologie metali. Obrdbke

termiczng metali. Rodzaje narzedzi i przyrzadéow do kucia. Rodzaje
narzedzi pomocniczych i umiejetno$¢ postugiwania sie nimi. Dobrg
znajomos$¢ rysunkéw technicznych detali i zestawieniowych oraz

uktadu pasowan.

Powinien umiec:

Zabudowa¢ wszelkiego rodzaju kowadta na mitocie. Obstuga i zna-
jomos$¢ wszystkich typéw miotéw stosowanych w kuZnictwie. Wyko-
nywa¢ najbardziej skomplikowane detale przy kuciu recznym i ma-
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szynowym oraz matrycowym. Wykona¢ rysunki $rednio skompliko-
wanych detali z umiejetnoscig oznaczenia klas doktadnosci i gtadkosci.

Znajomos$é obrobki termicznej materiatow stosowanych w konstrukcji
maszyn.

Typowe przykitady robot:

Kucie skomplikowanych ksztattéw z tolerancjami wykonania. Kucie
watéw korbowych do mitocarh i maszyn ttokowych, narzedzi o skom-
plikowanych ksztattach.

Kucie niezbednych narzedzi majgcych zastosowanie w rolnictwie.
Umiejetno$¢ wykonywania remontow urzadzen kuziennych jak; mioty,
prasy, wentylatory, paleniska.



ROZDZIAL 11l - OBROBKA CIEPLNA

HARTOWNIK

Hartownik 3 Kkat.

Powinien znac:

Podstawowe rodzaje urzadzen hartowniczych, wanny i chtodnice.
Zasady bhp na swoim odcinku pracy.

Powinien umie¢:

Rozréznia¢ stal od zeliwa i metali kolorowych, zatadowywaé¢ i wy-
tadowywaé¢ piece do normalizacji oraz zmiekczania i odpuszczania.*
Studzi¢ proste wyroby w czasie hartowania pod nadzorem. tadowacd
i roztadowywaé skrzynie do naweglania z prostymi wyrobami.

I'ypowe przyktady robét:

Oczyszczanie czesci po hartowaniu. Studzenie po hartowaniu pro-
stych czesci. Roztadowywanie piecow.

Hartownik 4 Kkat.

Powinien zna¢:

Zasady pracy piecow hartowniczych, etekti’ycznych, gazowych i sol-
nych. Znaczenie utrzymjrwania prawidtowych temperatur nagrzewania.
Znaczenie wiasciwej temperatury srodkow chitodzacych. Sposob chio-
dzenia wyrobéw. Zasady bhp na swoim odcinku pracy.

Powinien umie¢:

Zatadowywac piece elektryczne i skrzynie do naweglania. Mierzy¢
temperatury przy pomocy termometrow. Studzié¢ pod nadzorem zito-
zone wyroby. Nagrzewaé wyroby do hartowania w piecach solnych.

Typowe przykiady robot:

Obstugiwanie prostych przyrzadow hartowniczych. Zaladowanie
jjo pieca hartowniczego i hartowanie lemieszy, nozy katowych, gesio-
stopek. Pomoc przy hartowaniu duzych i skomplikowanych detali.

Hartownik 5 Kkat.

powinien znadé:

Oznaczanie materiatow, barwy zaru, barwy nalotowe, doktadnosé
okres$lenia temperatury ,,na oko” i przy pomocy przyrzadow. Tempe-
ratury obrdbki cieplnej stali weglowej. Aparat do pomiaru twardosci
metoda Brinella oraz tablice do odczytywania wynikow. Zasady bhp
na swoim odcinku pracy.

Powinien umiec:

Odroznia¢ na podstawie oznaczen stale weglowe konstrukcyjne od
stali weglowych narzedziowych. Uktada¢ wyroby do nagrzewania
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i nagrzewa¢ w piecach elektrycznych, gazowych i solnych. Hartowad
i odpuszczaé na zadang twardos$¢ proste detale ze stali weglowej.
Typowe przyktady robot:
Hartowanie S$rub, nakretek, sworzni, sprezyn ze stali weglowej
oraz lemieszy, odkladnic, nozy katowych, gesiostépek. Hartowanie
prostych nozy tokarskich, odpuszczanie nozy i gwintownikdow.

Hartownik 6 kat.

Powinien znaé¢:

Urzadzenia i aparaty pomiarowe stosowane w hartowni. Symbo-
liczne oznaczenia materiatéw oraz typowe temperatury obrdébki ciepl-
nej materiatldow. Zasady okreslenia czasu nagrzewania materiatow
oraz sposoby zapobiegania wykrzywiania sie wyrobéw przy nagrze-
waniu. Technike odpuszczania na zgdang twardo$s¢ mato ztozonych
narzedzi. Zasady bhp na swoim odcinku pracy.

Powinien umiec:

Uruchomié piece grzewcze w hartowni. Nastawia¢ aparature pomia-
rowg. Obrabiaé¢ cieplnie wszystkie typowe stale konstrukcyjne i mniej
ztozone narzedzia ze stali niskostopowej. Kontrolowaé przebieg na-
weglania.

Typowe przykiady robot:

Normalizowanie ciegiet, hakéw, watéow, kot zebatych ze stali kon-
strukcyjnych i stopowych. Zmiekczanie przedmiotdw ze stali konstruk-
cyjnych. Hartowanie dwustopniowe prostych wyrobéw, jak np. wailki,

tuleje, mate kota zebate. Samodzielna obstuga i ustawianie agregatu
do hartowania.

Hartownik 7 kat.

Powinien zna¢: ,

Rysunek techniczny. Skiad chemiczny materiatdw oznaczonych
znormalizowanymi symbolami. Metody postugiwania sie tablicami dla
obrébki cieplnej materiatdbw. Hartowanie dwustopniowe, powierzch-
niowe. Zasady dziatania i dokonywania pomiar6w aparatami Brinella
i Rockwella. Zasady organizacji brygady hartowni. Zasady bhp na
swoim odcinku pracy.

Powinien umie¢:

Nastawia¢ urzadzenia i aparaty pomiarowe hartowni, okresli¢ tem-
perature nagrzewania na podstawie tablic. Okres$li¢ rodzaj S$rodka
chtodzacego, temperature i przebieg chtodzenia wyrobéw przy harto-
waniu i odpuszczaniu.

Typowe przyktady robot:

Nadzorowanie nad caloScig prac hartowniczych, czuwanie nad wia-
Sciwg pracg aparatow i urzadzen regulujagcych temperature i kontro-
lowanie ich. Hartowanie i odpuszczanie samodzielnie wszelkich narze-
dzi Slusarskich i skrawajacych,
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Hartownik 8 kat.

Powinien znaé;

Doktadnie rysunek techniczny detali i zespotow. Wplyw sktadnikow
stopowych na hartowanie materiatow. Wpltyw szybkosSci nagrzewania
na sktonnosci do peknie¢ i krzywienia sie wyrobow. Sposoby nawegla-
nia w proszkach, kapielach, gazach oraz sposoby obrobki przed na-
weglaniem. Wykres strukturalny zelazo — wegiel. Zasady bhp na
swoim zakladzie pracy.

Powinien umiec¢:

Instruowac¢ robotnikOw nizszych kategorii. Organizowa¢ prace bry-
gady w hartowni. Na podstawie skiadu chemicznego materiatow
i zadanej twardosci okre$li¢ parametry obrébki cieplnej.

Typowe przykiady robot:

Ulepszanie cieplne skomplikowanych k&t zebatych ze sprzegtami,
sprawdzianéw gwintowych, frezéw o ztozonych ksztattach.

Hartownik 9 kat.

Powinien znac:

Zasady wykonywania rysunkow technicznych. Sposoby kontroli
jakosci materiatdw obrabianych cieplnie. Zapobieganie i korygowanie
btedéw hartowniczych. Zasady utwardzania przedmiotow na drodze
azotowania i cjanowania. Kompletna znajomo$¢ oznaczen materia-
tow w PN/H.

Powinien umiec:

Cechowa¢ i sprawdza¢ doktadnosé¢ wskazan wszystkich urzadzen,
znajdujgcych sie w hartowni i ich regulacje. Wykonywa¢ samodziel-
nie procesy technologiczne z zakresu obrobki cieplnej dla najbardziej
skomplikowanych detali. Wykonywac¢ rysunki detaliczne i postugiwaé
sie Polskimi Normami zwigzanymi z materiatoznastwem i obrdbka
cieplna.

Typowe przyktady robot:

Ulepszanie materiatbw wszystkimi metodami znanymi w praktyce
hartowniczej.

Hartowanie k&t zebatych do réznych przektadni zebatych. Harto-
wanie narzedzi jak frezow, rozwiertakOw i przeciggaczy ze stali szyb-
kotngcej, sprawdzianéw gwintowych i $limakowych.

5- Taryfikator kwalifikacyjny



ROZDZIAL IV - DOCIERANIE | POLEROWANIE

DOCIERACZ MECHANICZNY
Docieracz mechaniczny 4 Jiat.

Powinien znac:

Sposoby docierania prostych elementéw maszyn na specjalnych
obrabiarkach do docierania. Najczesciej obrabiane metale (docierane).
Rodzaje past. i proszkéw stosowanych przy docieraniu. NajczesSciej
stosowane materiaty na docieraki. Ogo6lne zasady uktadu tolerancji
i pasowan. Proste rysunki techniczne. Ogdlne zasady bhp na swoim
odcinku pracy.

Powinien umiec:

Wykonywac¢ docieranie prostych elementow maszyn na specjalnych
obrabiarkach do docierania — pod nadzorem ustawiaczy. Zatadowy-
waC przedmioty obrabiane do obrabiarek do docierania. Sprawdzad
przyrzagdami pomiarowymi pod nadzorem ustawiacza lub kontrolera,
doktadno$¢ wykonania obrdébki.

Typowe przyktady robét:

Docieranie sworzni ttokowych na specjalnych obrabiarkach do do-
cierania (docieraczkach bezktowych), prostych czesci cylindrycznych
na specjalnych pionowych obrabiarkach do docierania z dwiema tar-

czami docierakowymi, otworow na prostych obrabiarkach do docie-
rania.

Docieracz mechaniczny 5 Kkat.

Powinien zna¢:

Sposoby docierania przedmiotéw na specjalnych obrabiarkach do
docierania. Zasade dziatania obrabiarek do docierania. Wszystkie
obrabiane metale (docierane). Rodzaje past i proszkOw stosowanych
przy docieraniu. Materiaty stosowane na docieraki. Zasady uktadu
toterancji i pasowan oraz sposoby oznaczania ich na .rysunku. Rysunki
techniczne. Zasady bhp na swoim odcinku pracy.

Powinien umiec:

Dociera¢ skomplikowane elementy maszyn na specjalnych obrabiar-
kach do docierania pod nadzorem ustawiacza. ZatadowywaC przed-
mioty obrabiane do obrabiarek do docierania.

Sprawdzaé przyrzagdami pomiarowymi pod nadzorem ustawiacza
tub kontrolera doktadno$¢ wykonania obrdébki. '
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Typowe przyktady robot:

Docieranier wstepne skomplikowanych czesci na docieraczkach pio-
nowych z jedng lub dwiema tarczami docierakowymi, powierzchni
ptaskich, sprawdziandw szczekowych na specjalnych obrabiarkach

do docierania.
Docieracz mechaniczny 6 Kat.

Powdnien znaé:

Rysunek techniczny. Przyrzady pomiarowe i sposoby postugiwania
sie mikroskopem. Zasade dziatania i konstrukcje obrabiarek do do-
cierania. Sposoby usuwania prostych btedow w pracy obrabiarek
do docierania. Rodzaje chtodziwa, past i proszkdw stosowanych przy
docieraniu. Materialty stosowane na docieraczki. Sposoby docierania
ptytek wzorcowych, zgruba watkow sprawdzianéw szczekowych, na
docieraczce poziomej i pionowej z dokladnoscig 5 klasy JT. Zasady
bhp na swoim odcinku pracy i skutki nie przestrzegania tych zasad.

Powinien umiec¢:

Mierzy¢ na przyrzadach tolerancje wykonania i oceni¢ na podstawie
porownania z wzorem pod mikroskopem, doktadnos¢ wykonania
obrébki. Ustawia¢ i uruchamia¢ obrabiarki do docierania bezktowego.
Usuwaé proste btedy w pracy obrabiarek do docierania bezklowego.
Oceni¢ stopieA zuzycia tarczy prowadzacej i docierakowej. Wymieniac
tarcze. ObciggaC tarcze docierakowe. Stosowa¢ odpowiednie chtodziwa.
Wykonywaé docieranie wszelkich czesci docieranych na obrabiarkach
do docierania bezklowego. Odczytywac rysunki techniczne.

Typowe przykiady robét:

Docieranie; wstepne otworu cylindrycznego i otwordéw sprawdzia-
néw gwintowych pierécieniowych, gwintowych trzpieniowych. Na go-
towo otworéw w przyrzadach specjalnych, w sprawdzianach szczeko-
wych z doktadnoscig 5 klasy IT. Na gotowo wszelkich sworzni z pa-
sowaniem do otwordw.

Docieracz mechaniczny 7 Kkat.

powinien znac:

pi-zyrzady pomiarowe i sposoby postugiwania sie mikroskopem.
2 asady dziatania i konstrukcje obrabiarek do docierania. Sposoby
usuwania prostych btedéw pracy obrabiarek do docierania. Rodzaje
stbsowanych przy docieraniu past i chtodziwa oraz materiaty stoso-
wane na docieraki.

Sposoby docierania ptytek wzorcowych |Il-ej klasy na gotowo,
pierscieni i sprawdzianéw szczekowych wg 3 klasy JSA. Zasady uktadu
tolerancji i pasowan oraz sposoby oznaczania ich na rysunkach. Zasady
bhp swoim odcinku pracy i skutki nie przestrzegania tych zasad.
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Powinien umie¢:

Mierzy¢ na przyrzagdach tolerancje wykonania i ocenia¢ na pod- |
stawie poréwnania z wzorem pod mikroskopem, doktadno$é wyko- |
nania obrdbki. Ustawia¢ i uruchamia¢ obrabiarki pionowe do docie-
rania. Wymienia¢ tarcze docierakowe. Zaktada¢ przyrzad do obra-
biarki. Usuwac proste btedy w pracy obrabiarki pionowej do docie- '
rania.

Oceni¢ stopien zuzycia tarcz docierajacych. Zastosowaé¢ odpowied-
nie pasty do docierania. Dociera¢ ptytki wzorcowe, sprawdziany '
ttoczkowe, pierScieniowe i szczekowe. Odczytywac rysunki tech-
niczne.

Typowe przyktady robot:

Docieranie otworu cylindrycznego wedtug 7 JT pod kotnierze
w korpusie pompy gtéwnej samochodu, otworéw cylindrycznych we-
dtug 7 JT pod kotnierze w cylindrach hamulcowych samochodu.
docieranie reczne na maszynie otwordw stozkowych z indywidual-
nym pasowaniem czesci wspOipracujacej.

Docieracz mechaniczny 8 Kkat.

Powinien zna¢:

Rysunek techniczny. Gruntownie sposoby przeprowadzenia pomia-
row kot zebatych walcowych na specjalnych przyrzagdach do mie-
rzenia. Pomiary gwintéw. Obrabiarki do wykonywania zazebien kot
zebatych i obrabiarki do widrkowania. Konstrukcje i dziatanie obra-
biarek do docierania k&t zebatych. Stosowane chtodziwa i proszki
przy docieraniu, oraz rnateriaty na docieraczki. Sposoby docierania
ptytek wzorcowych | klasy, sprawdziandw gwintowych, trzpienio-
wych i pierscieniowych. Metrologie techniczng. Zasady bhp na
swoim odcinku pracy i skutki nie przestrzegania tych zasad.

Powinien umiec:

Ustawiac i obstugiwaé obrabiarki do wykonywania zazebien i Wi(5j._
kowania. Ustawia¢ i obstugiwaé obrabiarki do docierania két zeba-
tych walcowych. Stosowa¢ odpowiednie pasty do docierania. Okre-
§la¢ stopien zuzycia docierakéw zeliwnych i wymienia¢ zuzyte.

Przeprowadza¢ pomiary k&t zebatych walcowych na specjalnych
przyrzagdach pomiarowych. Mierzy¢ gwinty. UsuwaC proste biledy
w pracy obrabiarek do docierania kot zebatych walcowych.

Typowe przykitady robot:

Trudne docieranie reczne narzedzi, sprawdzianéw z zachowaniem
wysokiej doktadnosci.

Docieranie sprawdziandéw stozkowych wewnetrznych, sprawdzia-
néw gwintowych pierscieniowych i trzpieniowych, otworow stozko-
wych i cylindrycznych ptytek wzorcowych. Cylindry wszystkich sil-
nikow spalinowych.
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POLEROWACZ
Polerowacz 3 kat.

Powinien znadé:

Zasady dziatania obstugiwanej sztifierki-poterki tub specjainych
urzgdzen do bebnowania (oczyszczania) réznych czesci. Rodzaje tarcz
polerowniczych.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania
tych zasad.

Powinien umiec:

Wykonywa¢ najprostsze, jednooperacyjne roboty polerskie przy
uzyciu pomocniczych uchwytéw (pod nadzorem).

Typowe przyktady robdt:

Polerowanie tbhow wkretdw, nakretek itp.

Polerowacz 4 kat.

Powinien znac:

Zasady dziatania obstugiwanej szlifierki-polerki i urzgdzen wenty-
lacyjnych. Proste rysunki. Rodzaje materiatdw S$ciernych. Rodzaje
tarcz polerowniczych. Proste pomoce warsztatowe oraz przyrzady po-
miarowe. Ogo6lne zasady pracy 'z zakresu S$lusarstwa. Zasady bhp
na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umiec:

Wykonywaé proste jednooperacyjne roboty polerskie przy uzyciu
pomocniczych uchwytow. Okleja¢ tarcze filcowe do polerowania.
Szlifowa¢ przedmioty o prostych ptaszczyznach.

Typowe przyktady robot:

Polerowanie ptytek zabezpieczajgcych reflektory samochodowe, za-
wiasy dna, ramki latarki tylnej motocyklowej, réznej galanterii,
polerowanie naktadek i zelazek do widrnikow. Polerowanie spodu
o$nikow do korowania drzewa. Szczotkowanie i polerowanie czesci
armatur o ksztattach cylindrycznych i ptaskich, jak: zaworéw wy-
ptywowych umywalkowych. Polerowanie ptytek, sworzni, rolek i tu-
lejek do tancuchéw Galla.

Polerowacz 5 kat.

Powinien znac:

Zasady dziatania obstugiwanej szlifierki, polerki i urzagdzen wenty-
lacyjnych. Rysunek techniczny. Przyczyny zmian zachodzgcych w ma-
teriatach przy obrébce powierzchniowej (pod wplywem temperatury,
tarcia i nacisku). Rodzaje past polerowniczych, tarcz polerowniczych
i materiatdw Sciernych. Sposoby wykonywania tarcz zdzierajgcych

i polerowniczych.
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Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania
tych zasad.

Powinien umiec:

Wykonywa¢ odpowiedzialne i skomplikowane prace polerownicze.
Dobiera¢ do odpowiednich prac polerowniczych wtasciwe tarcze,
z uwzglednieniem S$rednic i gatunkéw.

Typowe przyktady robot:

Polerowanie dna kompletnej plafoniery samochodowej, ramki kom-
pletnej plafoniery samochodowej, klucza stacyjki samochodowej,
denka i pokrywy przycisku motocyklowego, korpusu do reflektoi-a
skosnego, nakretki przetgcznika kierunkowskazu samochodu osobo-
wego, sprezyny ciggtej do przetgcznika gtownego Swiatta, piecow
blaszanych, przykrywek do latarek. Polerowanie powierzchni wkle-
stej i wypuktej w diutach do obrobki drzev/a. Polerowanie Swidréw
do drzewa. Szlifowanie i polerowanie gtéwki i pochwy widelca
przedniego i tylnego. Szlifowanie tgcznikéw, rur pompki, wsporni-
kow siodta, czeSci steru.

Polerowacz 6 kat.

Powinien znac:

Zasady obstugi réznego typu poterek. Zasady sprawdzania gtad-
kosci powierzchni obrabianych. Trudniejszy rysunek techniczny.
Zmiany ilosci obrotow maszyny w zalezno$ci od rodzaju prac pole-
rowniczych. Przyczyny odksztatcania sie materiatow przy polerowa-
niu oraz sposoby zapobiegania im.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania
tych zasad.

Powinien umiec:

Wykonywa¢ trudne i bardziej skomplikowane prace polerownicze.
Dostosowywac¢ rodzaje oraz szybko$¢ obrotow tarcz polerowniczych
do odpowiednich wyrobow. Polerowaé wyroby o skomplikowanych
ksztattach.

Typowe przykiady robdt:

Polerowanie, blachy odbtyskowej, opraw wodoszczelnych po niklo-
waniu, ramki reflektora motocyklowego, samochodowego, pokrywy
do przetgcznika kierunkowskazu samochodu osobowego, réznych cle-
mentow z blachy cienkiej do samochodéw, dzwigienki, czesSci rowe-
rowych, armatury wodociggowej, polerowanie opraw.

Polerowacz 7 kat.
Powinien znac:
Tfechnologie obrabianych materiatow izolacyjnych i metali. Wias-

nosci metali szlachetnych i potszlachetnych. Podstawowe teoretycz"®
wiadomosci z zakresu galwanizacji. Przyrzady pomocnicze i pornia-
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rowe. Zasady dziatania wszelkich automatéw polerowniczych. Wszel-
kie rodzaje tarcz polerowniczych, materiatéw $ciernych i past pole-
rowniczych. Przyczyny powstawania brakéw oraz sposoby ich uni-
kania.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania
tych zasad.

Powinien umiec:

Wykonywaé¢ najbardziej skomplikowane prace polerownicze
z uwzglednieniem zmian zachodzacych w materiatach pod wplywem
nacisku, tarcia i temperatury. Polerowa¢ skomplikowane elementy.
Sporzadza¢ pasty polerownicze do polerowania réznych metali. Po-
stugiwaé¢ sie wszelkimi przyrzadami kontrolno-pomiarowymi do
sprawdzania gtadkosci powierzchni. Instruowaé¢ robotnikow o mniej-
szych kwalifikacjach.

Typowe przyktady robét:

Polerowanie lustra reflektora, motocyklowego i samochodowego,
reflektorow do latarek cienkos$ciennych.



ROZDZIAL V - GALWANIZOWANIE

GALWANIZER
Galwanizer 3 kat.

Powinien znac:

Przepisy dotyczace higieny i bezpieczenstwa pracy w zakresie ob-
chodzenia sie z kwasami, tugami i wszelkiego rodzaju kapielami
galwanicznymi.

Powinien umieé¢:

Suszy¢ w trocinach i na suszarce. Zabezpiecza¢ detale przed ko-
rozja przez nattuszczanie pod nadzorem.- Piaskowac detale w bebnach.

Typowe przyktady robot:

Oczyszczanie elektrod. Oczyszczanie przedmiotéw w trocinach. My-
cie zbiornikbw benzyny do czernienia. Ptukanie czesci. Napetnianie
wanien wodg.

Galwanizer 4 kat.

Powinien znac:

Wptyw szkodliwego dziatania kwaséw na organizm cztowieka.
Urzadzenia galwanizerni. Przeznaczenia kapieli galwanicznych na
podstawie jej zabarwienia. Zasady bhp na swoim odcinku pracy.

Powinien umiec:

Wykwasza¢ detale w gotowych kapielach. Niklowaé, cynkowac,
kadmowaé¢ w bebnach w gotowych kapielach. Wytrawiaé detale.

Ulowych
w"uiT a',yrw Ptukanie i susaenie praedi,lot6i™
po ,Mowanl. zteapleczenle przea pow.erzchn. ae-

gmentu zebatego rozrusznika, zapadki, sprzegta.
Galwanizer -5 kat.

Powinien znaé: L. —_—

Sktad kapieli do wykwaszania, wytrawiania i odtluszczania. Urza-
dzenia stuzace do obrobki galwanicznej, oraz sposoby postugiwania
Sie nimi Przyrzagdy pomiarowe, jak; woltomierz, amperomierz, omo-
mierz termometr, aerometr. Sposoby regulowania doptywu pradu do
kapieli galwanicznych. Zasadnicze sktadniki kapieli galwanicznych.
Zasady bhp na swoim odcinku pracy.
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Powinien umie¢:

Wykwasza¢ detale o duzych powierzchniach. Przyi'zadza¢ kapiele
galwaniczne. Zabezpiecza¢ oznaczone miejsca przed uszkodzeniami
w czasie wykwaszania. Wytrawia¢ elektrody ruchome przed zaltoze-
niami. Pomagac¢ przy korygowaniu i uzupetnianiu kapieli.

Typowe przyktady robét:

Czernienie wewnatrz zbiornikow benzyny, cynkowanie, niklowanie,
kadmowanie, miedziowanie i mosigdzowanie w bebnach detali ta-
kich jak: sruby, nakretki, podktadki, oski. Kadmowanie sprezyn.

Galwanizer 6 kat.

Powinien zna¢:

Podstawy galwanotechniki i przebieg procesu galwanizacji. Ro-
dzaje kapieli galwanicznych wystepujacych w produkcji masowej
oraz ich skiady chemiczne. Pomiar stezenia réznych kapieli galwa-
nicznych. Zasady bhp na swoim odcinku pracy.

Powinien umiec:

Samodzielnie niklowaé¢, cynkowaé¢, kadmowaé, mosigdzowac¢, mie-
dziowa¢ na ramach. Sporzadzac¢, uzupetnia¢ i filtrowa¢ kapiele gal-
waniczne. Pokrywac¢ detale fosforami. Mierzy¢ stezenie i kwasote
kagpieli. Srebrzyé detale w aparatach i wannach.

Typowe przykiady robét:

Zdejmowanie chemiczne i galwaniczne powtok wadliwych. Elektro-
lityczne pokrywanie metali z umiejetnosScig obliczania grubosci
warstw. Chromowanie narzedzi: noze, frezy, walcéw. Fosforyzacja
narzedzi. Srebrzenie odkuwek stykow miedzianych ptytek z zacho-
waniem tolerancji.

Galwanizer 7 kat.

Powinien zna¢:

Podstawy chemii z zakresu galwanotechniki. Wptyw warunkow
pokrywania i sktadu kapieli na jako$¢ pokrycia. Wszystkie urzadze-
nia, zasade dziatania, przyrzady pomiarowe stosowane w typowych
galwanizerniach. Zasady bhp dla calej galwanizerni.

Powinien umiec:

Zastosowac¢ wszelkiego rodzaju kapiele galwaniczne wg przepi-
sow. Wykonywac trudniejsze prace z zakresu galwanotechniki z pet-
ng odpowiedzialnoscig jak np. chromowanie na twardo. Samodzielnie
obliczaé wzory chemiczne do procesu galwanizacji. Niklowac¢ detale,
ktére wymagaja uzycia anod pomocniczych. Ztoci¢ detale w produk-
cji seryjnej wg wskazéwek.

Typowe przyktady robét:

Regulowanie grubosci' pokrycia antykorozyjnego, znajomos$¢ wszyst-
kich przyczyn wadliwego pokrywania oraz umiejetno$¢ ich usuwa-
nia. Kontrolowanie wszelkich prac wchodzacych w zakres galwano-
techniki.
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Galwanizer 8 Kkat.

Powinien znac:

Poza galwanotechnika, chemig, podstawy elektrotechniki i mate-
riatoznawstwa. Regulacje urzadzen i przyrzaddw  stosowanych
w warsztatach galwanicznych. Sposoby regeneracji niektérych urzga-
dzen. Metody kontroli i wykonywania wad powlok natozonych gal-
wanicznie. Zasady bhp dla catego zakitadu.

Powinien umiec¢:

Samodzielnie opracowaé¢ proces technologiczny dla kazdego typu
obrébki galwanicznej. Postugiwac sie rysunkami technicznymi. Orga-
nizowa¢ prace dla catej brygady.

Typowe przykiady robdt:

Oksydowanie na rézne kolory i odcienie przedmiotow metalowych.
Chromowanie powierzchni zwierciadet do duzych reflektorow. Chro-
mowanie na wymiar sprawdziandéw szczekowych i ttoczkowych.



ROZDZIAL VI - SPAWALNICTWO

SPAWACZ AUTOGENICZNY
Spawacz autogeniczny t Kkat.

Powinien znaé:

Rodzaje i zastosowania najprostszych narzedzi jak; mtotek, rysik,
punktak itp. Sposoby regulowania doptywu wody do karbidu. Gru-
bos¢ ziarn karbidu do aparatu autogenicznego. Sposoby ochraniania
aparatu przed dziataniem mrozu a w' razie zamarzania sposoby od-
tajania go.

Sposoby zalgczania aparatu autogenicznego do pracy i wylgczania
go po pracy. Sposoby badania na szczelno$¢ pizewodéw gumowych.
Wpltyw temperatury na metale i jej skutki. Zasady bhp na swoim
odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umie¢:

Obstugiwa¢ aparat autogeniczny przez naktadanie karbidu, nale-
wanie i regulowanie doptywu wody. Montowanie i demontowanie
pod nadzorem, palniki, weze oraz oczyszcza¢ je. Podgrzewa¢ mate-
riat do spawania pod nadzorem. Spawa¢ drobne przedmioty jak
druty, prety z materiatlu tatwego do spawania.

Typowe przyktady robot:
Spawanie zacisku osi kota biegowego siewnika nawozowego, ski'zy-

ni narzedziowej ptuga ciggnikowego. Przecinanie pretow o rdéznych
ksztattach. Ciecie ztomu, katownikow itp.

Spawacz autogeniczny 5 kat.

Powinien zna¢:
Zasade dziatania aparatu autogenicznego i butli zawierajgce ma-

teriaty palne i wybuchowe. Przepisy regulujgce przechowywanie ma-
teriatbw palnych i wybuchowych do spawania autogenicznego. Za-

sadnicze wtiasnos$ci i strukture dobrze wykonanych spoin. Role top-
nikbw przy spawaniu autogenicznym.. Sposoby badania instalacji
autogenicznej na szczelno$¢. Wplyw temperatury na metale, jej skut-
ki i Srodki zapobiegajace deformacjom. Wptyw plomienia i otacza-
jacego powietrza na jako$¢ spoiny. Zasady bhp na swoim odcinku
pracy i skutki ich nieprzestrzegania.

Powinien umie¢:
Spawaé przedmioty jak rury kominowe, uchwyty. Poprawia¢ nie-

wykonczone spoiny. Postugiwac sie przyrzagdem do mierzenia spoin.
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Podgrzewaé materiaty przy spawaniu wykonywanym przez spawa-
czy wyzszych grup kwalifikacyjnych. Nadlewa¢ autogetnicznie miedz
o niewielkiej ilosci materiatu. Samodzielnie montowa¢ i demontowac
reduktory i palniki. Spawa¢ zbiorniki otwarte z materiatdw tatwych
do spawania. Spawa¢ w pozycji poziomej. Wykresla¢ proste figury
geometryczne.

Typowe przyktady robdt:

Spawanie w pozycji poziomej i pionowej spoin ciggtych na bla-
chach tatwo spawalnych. Spawanie btotnikdw, wspornikow, latarni,
wspornikdv/ siedzenia, zeber pionowych tylnych do ciggnikéw i ma-
szyn rolniczych.

Spawanie zbiornikéw paliwa, kierownicy, siodta, czeSci ramy i roz-
nych katownikéw. Ciecie profilowych ptyt, ciecie rur i wycinanie
kragzkdw. Spawanie bezci$nieniowych przewodéw wodnych, opasek
podtrzymujacych, blach otulin kotta w pozycji poddolnej. Spawanie
ztgczy gwintowych, przewodéw manometréow. Przyspawanie witazu
do zbiornika beczkowozu. Wycinanie ptyt do przyrzadow wg ry-

sunku. Wycinanie miotkiem pneumatycznym krateréw sopli Zle
wykonanych spoin.

Spawacz autogeniczny 6 kat.

Powinien zna¢:

Budowe aparatu autogenicznego i zasade jego dziatania. Granice
do ktorej mozna bez uszkodzen oproznia¢ butle. Przepisy regulujace
przechowyw'anie materiatéw palnych i wybuchowych.

Temperature ptomienia acetylenowego i wodorowego. Topniki dis
metali tatwiejszych do spawania, jak zelazo, otdw i temperatury
spawania tych metali. Sposoby #gczenia rur o réznych S$rednicach,
strukture stali, miedzi, otowiu i ich witasnosci. Sposoby uszczelnia-
nia instalacji autogenicznej w wypadku stwierdzenia nieszczelno$ci-
Wptyw plomienia i otaczajacego powietrza na jakos$¢é spoiny i S$rodki
zaradcze. Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprze-
strzeganie tych zasad.

Powinien umieg:

Zastosowa¢ w kazdym wypadku witasciwe materialty pomocnicze
do spawania autogenicznego. Spawal stale i metale fatwiejsze do
spawania jak: otéw, miedz o matej objetosci metalu i grubosci do
24 mm! Wytrasowywaé elementy pojedyncze z rysunkéw detalicz-
nych. Postugiwaé sie doktadnymi przyrzagdami do mierzenia spoin-
Wykonywa¢ wszelkiego rodzaju naprawy zbiornikéw w dogodnej
pozycji bez podgrzewania. Spawac zbiorniki zamkniete na cisSnienie
do 5 atm. z materiatbw dobrych do spawania. Postugiwac sie tabli-
cami matematycznymi i tablicami okre$lajgcymi spawanie autoge-
niczne. Spawaé¢ w pozycji poziomej i pionowej.
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Typowe przyktady robét:

Spawanie dna plaszcza kotta parnika, dna do ptaszcza' zbiornika
beczkowozu, spawanie duzych oston blaszanych skrzydetek, wenty-
latoréw. Spawanie zbiornikow wodnych w pozycji poddolnej o cis$nie-
niu do 0,7 atm. Spawanie miedzianych lub mosieznych rurek smar-
nych. Naprawy nieduzych btedéw w odlewach aluminiowych. Spa-
wanie blach otulin kottowych w pozycji pionowej lub putapowej.
Spawanie cystern stalowych uszkodzonych zewnatrz, zbiornikéw sta-
lowych do 5 atm. Lutowanie kré¢céw na mosigdz. Napawanie mie-
dzig przedmiotéw wrazliwych na odksztatcenia.

Spawacz autogeniczny 7 Kkat.

Powinien zna¢:

Zjawiska zachodzace podczas spawania autogenem i wptyw ich na
jakos¢ wykonywanego #3gczenia. Sposéb dziatania aparatu autoge-
nicznego i przyczyny zaktdcenia normalnego funkcjonowania. Gra-
nice nalezytego tadowania i wytadowania butli. Przepisy regulujace
przechowywanie materiatobw palnych i wybuchowych. Sposoby spa-
wania wszystkich metali wchodzgcych do produkcji jak: miedz, sto-
py miedzi, stal stopowa, aluminium, srebro. Sposoby zapobiegania
powstawaniu naprezen przy i po spawaniu. Temperatui’y spawania
réznych metali. Odpowiednie topniki celem ochraniania wykony-
wanego spawu. Sposoby poprawy wykonywanych spoin. Strukture
wszystkich materiatdw wchodzacych w zakres produkcji i ich wias-
nosci. Organizacje prac spawalniczych. Zasady bhp w odniesieniu do
swego zakresu pracy i skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umiec¢:

Spawac autogenicznie wszystkie metale trudne do spawania, wcho-
dzace w zakres produkcji, spawac¢ zbiorniki miedziane z blachy
do 2 mm z materiatbw kwasoodpornych i aluminium do 4—6 mm
dtugosci. Wykonywaé wszelkiego rodzaju naprawy kottéw, cystern,
gdzie spawanie odbywa sie wewnatrz kotta i aparatu. Spawaé ru-
rociggi gazowe w wykopach. Trasowa¢ elementy pojedyricze wedtug
rysunkéw zestawieniowych. Postugiwaé sie doktadnymi przyrzadami
do mierzenia i kontroli spoin. Spawa¢ w pozycji pionowej —poziomej
i nad gtowg. Uszczelnia¢ instalacje autogeniczng w wypadku stwier-
dzenia nieszczelnoSci tacznie z drobnymi naprawami palnikow i re-
duktoréw. Instruowaé¢ robotnikéw nizszych kategorii.

Typowe przykiady robdt:

Spawanie autogeniczne z podgrzewaniem aparatdw miedzianych
0 grubo$ci materiatu do 2 mm, cystern aluminiowych, uszkodzonych
zewnatrz rurociggéw gazowych w wykopach. Spawanie kurkéw prze-
lotowych na cisnienie do 10 atm. Zbiorniki na benzyne i inne ptyny
tatwo przenikajgce. Naktadanie stali twardymi stopami przy $rednich

tolerancjach odksztatcen.
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Spawacz autogeniczny 8 Kat.

Powinien znac:

Proces technologiczny zachodzacy podczas spawania autogenicz-
nego. Przepisy dotyczgce przechowywania materiatlow tatwo palnych
i wybuchowych. Sposoby i metody spawania wszystkich metali wcho-
dzacych do produkcji jak: miedZ, stopy miedzi, stal stopowa, alumi-
nium, srebro itp. Temperature ptomienia acetylenowego i tempera-
ture spawania réznych metali. Deformacje materiatow podczas spa-
wania oraz sposoby zapobiegajagce powstawaniu naprezen i odksztat-
cen. RoOzne sposoby przygotowania materiatbw do spawania. Biedy
spawania i ich usuwanie. Odpowiednie topniki ochi-aniajgce przed
utlenianiem oraz ich dziatanie. Rodzaje i zastosowanie przyrzadow
i urzadzen do spawania autogenicznego. Strukture wszystkich mate-

riatbw wchodzacych w zakres produkcji i ich witasnosci ze szczegol-
nym uwzglednieniem zdolnosci ich do spawania autogenicznego.
Organizacje prac spawalniczych i zasady bhp na swoim odcinku

pracy i skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umie¢:

Spawac autogenicznie wszystkie metale trudne do spawania, wcho-
dzace w zakres produkcji o wysokiej odpowiedzialno$ci jak: zbior-
niki miedziane o grubos$ci od 6 mm wzwyz, srebro, aluminium Rp-
Wykonywaé¢ wszelkiego rodzaju naprawy kottéw, cystern, kadzi,
gdzie spawanie odbywa sie wewnatrz kotta czy aparatu z uprzednim
podgrzaniem. Rozplanowaé¢ nalezycie zadania produkcyjne brygady
i dopilnowaé ich wykonania. Trasowa¢ elementy z rysunkdéw zesta-
wieniowych. Kontrolowa¢ wykonanie spoiny, cigé i spawa¢ materiat
w wodzie. Uszczelnia¢ instalacje autogeniczng w wypadku stwierdze-
nia nieszczelnosci, z reperacjg palnikéw i reduktoréw.

Typowe przyktady rob6t:

Spawanie autogeniczne z podgrzewaniem skrzyn miedzianych
0 grubosci blachy powyzej 6 mm, wysokociSnieniowych przewodow
dla tlenu i powietrza, przewodu dla gazéw palnych na rusztowa-
niach i wykopach, duzych skomplikowanych odlewéw zeliwnych
0 wybitnych tendencjach do odksztatcen jak: cylindry parowe, kor-
pusy zaworow, zbiorniki aluminiowe. Wykonywanie spoin sufito-
wych, ciecie i spawanie autogeniczne elementow w wodzie. Napra-
wianie uszkodzonej instalacji autogenicznej tacznie z palnikami
1 reduktorami. Naktadanie stali stalami twardymi przy doktadnej
tolerancji wykonania, na czesciach tatwo odksztalcajacych sie. Na-
pawanie stalg stopowag nozy tokarskich frezéw itp. Rozplanowanie
i dopilnowanie wykonania zadahn produkcyjnych brygady.

Spawacz autogeniczny 9 Kkat.

Powinien zna¢:
Proces technologiczny zachodzacy podczas spawania autogeniczne-
go. Deformacje materiatow podczas spawania i sposoby zapobiegania
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powstaniu napi'ezen i odksztatceri, rézne sposoby przygotowania
materiatu do spawania. Kolejno$¢ wykonywania spoin by powstajgce
naprezenia podczas spawania byty jak najmniejsze. Biledy spawa-
nia i sposoby ich usuwania. Odpowiednie topniki ochraniajgce przed
utlenianiem i ich dziatanie. Przyrzady i urzgdzenia do spawania auto-
geiiicznego w celu polepszenia jakos$ci i wydajnosci. Strukture wszyst-
kich materiatbw wchodzacych w zakres produkcji ze szczeg6lnym
uwzglednieniem zdolnosci do spawania autogenicznego. Zasady Kie-
rowania brygada spawaczy oraz organizacjg robot spawalniczych
w celu umiejetnego wykorzystania rodzaju pracy wedtug umiejet-
nosci kazdego pracownika. Organizacje warsztatow spawalniczych,
znajomos$¢ wykresu zelazo-wegiel. Zasady BHP na swoim odcinku
pracy i skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umie¢:

Spawaé autogenicznie wszystkie metale trudne do spawania o0 wy-
sokiej odpowiedzialno$ci jak: elementy ze stali weglowych i stopo-
wj'ch do kottéw wysoko cisnieniowych, zbiorniki miedziane o grubo-
§ci btachy ponad 6 mm, srebro aluminium itp. Wykonywac¢ wszel-
kiego rodzaju naprawy kottéw, cystern, gdzie spawanie odbywa sie
wewnatrz. Kierowa¢ pracg brygady spawaczy przy robotach o wy-
sokiej odpowiedzialnosci. Wykonywa¢ spoiny wedtug przepiséw dozo-
ru kottéw do potgczen rurowych na wysokie cisnienie. Stosowac
ekonomiczny system spawania w celu zaoszczedzenia czasu i mate-
riatu. PostugiwacC sie wszelkiego rodzaju urzadzeniami i przyrzadami
stuzagcymi do spawania. Wykonywaé¢ spoiny sufitowe w pozycji nie-
wygodnej. Kontrolowa¢ oczyszczanie zbiornikbw zamknietych po ma-
teriatach palnych. Biegle czyta¢ rysunki techniczne.

Typowe przyktady robot:

Spawanie wezownic, kottdw, rur gietych na wysokie cisnienie
do 200 atm. ze stali wysoko weglowych i stali stopowych.

SPAWACZ ELEKTRYCZNY

Spawacz elektryczny 4 Kat.

Powinien znac:

Zasadnicze urzadzenia aparatdw spawalniczych. Zasady spawania
lukiem elektrycznym. Sposoby przygotowania materiatu do spawa-
nia. Skutki nie nalezytego spawu, sposoby postugiwania sie niezbed-
nymi narzedziami uzywanymi przy czynnos$ciach spawalniczych jak:
miotek, dtutopilnik, klucze itp. Sposoby postugiwania sie urzadze-
niami warsztatu $lusarskiego jak: imadiem, szlifierkg, wiertarkg i no-
zycami do ciecia blachy.

Powinien umiec:

Obstugiwa¢ spawarke. Spawaé¢ przedmioty w pozycji poziomej.
Obrabiaé proste elementy, postugiwacC sie prostymi narzedziami jak
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mtotek, pilnik, dituto itp. Obstugiwaé¢ maszyny robocze jak nozyce
do ciecia blachy, katownikéw, walce do giecia.

Typowo przyktady robdt:

Spawanie pod nadzorem detali nie narazonych na dziatanie wiek-
szych sit, skrzynek na odpadki, oku¢, drabin, balustrad, zawias
i zamknigeé. Spawanie stykowe pretow okragtych, kwadratowych
i ptaskich o grubosci do 20 mm na zgrzewarkach elektrycznych.
Opitowanie zgrubne szablonu z blachy. Spawanie dyszla i osi do
spawarki, spawanie podzespotéw prostych, matych w przyrzadach,
spawanie w pozycji poziomej.

Spawacz elektryczny 5 Kkat.

Powinien znac:

Proces technologiczny spawania elektrycznego elementéw ze stali.
Dziatanie aparatu spawalniczego wirujgcego. Zasadnicze cechy uzy-
wanych w kraju elektrod. Sposoby przeprowadzenia kontroli dobre-
go wykonania spoin.

Sposoby obstugiwania spawarki. Przyczyny powstawania brakow
i sposoby ich unikania. Witasciwo$ci materiatdw hutniczych, (zelaz-
nych i kolorowych). Znajomo$¢ BHP na swoim odcinku pracy.

Powinien umiec:

Wykonywa¢ spawy w pozycji poziomej i pionowej.

Wykonywaé¢ prébki spawania, okreslone rozporzadzeniem, z wyni-
kiem zadawalajagcym. Przeprowadza¢ kontrole dobrego wykonania
spawu. Stosowaé ekonomiczny system oszczedzania elektrod. Zorga-
nizowaé¢ stanowisko pracy dla siebie. Postugiwac sie prostymi przy-
rzgdami i urzgdzeniami stuzacymi do spawania.

Typowe przykiady robot:

Spawanie szprych do obreczy két biegowych kopaczki, ogniwa haka
zawieszania grabi, ogniwa tafncucha pociggowego do brony ciggni-
kowej, stawidta do pielnikéw i ptugéw ciggnikowych, spirali wysiew-
nej watka siewnika nawozowego. Spawanie rur powyzej 20 mm przy
grubosci Scianki powyzej 2 mm.

Spawanie pod nadzorem zbiornikow bezcisnieniowych w potoze-
niu poziomym.

Spawacz elektryczny 6 Kkat.

Powinien znac:

Sposoby i proces technologiczny spawania elektrycznego materiatu
ze stali. Dziatanie aparatu elektrycznego wirujgcego i transforma-
tora. Zasadnicze cechy elektrod uzywane w kraju. Sposoby badania
jakosci wykonania spawu.

Zasady kolejnosci wykonywania spoin, aby deformacja byta jak
najmniejsza.
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Sposoby usuniecia defoi-macji powstatych przy spawaniu, tempe-
rature topliwosci metali jak: miedz aluminium itp. Rodzaje urza-
dzen, przyrzadéw i narzedzi stuzagcych do spawania. Przyczyny po-
wstawania brakow i sposoby ich unikania. Zasady kres$len technicz-
nych detali.

Wiasciwosci materiatow hutniczych. Zasady BHP na swoim odcin-
ku pracy.

Powinien umie¢:

Wykonywac¢ potgczenia spoing przedmiotéw z materiatdw Srednio
spawatnych w taki sposdb azeby ograniczy¢ do minimum deformacje
powstajacg przy spawaniu. Spawaé elektrycznie cienkie blachy
0 grubosci ponizej 3 mm. Spawa¢ na szczelno$¢ zbiorniki bezcisnie-
niowe. OdczytywaC prostsze rysunki zestawieniowe. Trasowac proste
elementy z rysunkdw szczeg6towych.

Postugiwac sie narzedziami, urzadzeniami i przyrzagdami stuzgcymi
do spawania.

Typowe przyktady robét:

Spawanie zbiornikéw bezcisnieniowych na wode, obudowy wenty-
lator6w, ram siewnikéw, grabi konnj~ch, kuttywatorow, k&t biego-
wych i polowych, ptugéw ciggnikowych. Spawanie ram przyczep ciag-
nikowych.

Spawacz elektryczny 7 Kkat.

Powinien znac:

Sposoby i proces technologiczny spawania elektrycznego stali i jej
stopdw, spawania tukowego przedmiotow zeliwnych na zimno. Za-
pobieganie powstawaniu naprezen i odksztalcen materiatu przy spa-
waniu. Sposobu spawania elektrycznego zbiornikbw miedzianych
i aluminiowych przy uzyciu specjalnych elektrod, otulonych. Dziata-
nie aparatu spawalniczego wirujgcego i transformatora.

Procesy zachodzace podczas spawania poszczeg6lnymi gatunkami
elektrod. Zasadnicze cechy uzywanych w kraju elektrod i ich zastoso-
wanie do poszczeg6lnych celéw.

Sposoby badania jakosci wykonania spawu przez ogledziny ze-
wnetrzne. Temperature topliwosci metali jak miedz, aluminium itp.
Zasady kres$len technicznych trudniejszych rysunkoéw detali.

Powinien umie¢:

Wykonywaé potgczenia spoing wedtug planu opracowanego w celu
zapobiegniecia powstawaniu naprezen w materiale. Spawac przed-
mioty zeliwne na zimno. Spawaé¢ w pozycjach utrudnionych elemen-
tow z materiatdw kwaso odpornych i innych trudnych do spawania.
Spawac zbiorniki nisko ciSnieniowe i elementy z materiatbw o réz-
nych wiasnosciach. Trasowaé elementy z rysunkéw szczeyotowych.
Postugiwaé sie urzadzeniami i przyrzadami stuzacymi do spawania.
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Odczytywaé¢ rysunki zestawieniowe. Stosowaé¢ ekonomiczny system *
spawania celem zaoszczedzenia czasu i materiatu.

Zorgaritzowaé¢ stanowisko Fflp ] DWOjrd .DrMfltly. ilIn
stfUowae tttiioinlUéw nizszych kategorii.

Typowe przyktady rohot:

Spawanie rurociggdw, zbiornikéw powietrza i wody do 20 atm.
Spawanie ram piugéw ciggnikowych, elementow mlocarn, konstruk-
cji nosnych, maszyn zniwnych, topatek do tarcz wirnika dmuchawy.
Spawanie kadtubow silnikéw elektrycznych, spawanie elektryczne
wewnatrz zbiornika o matej kubaturze, spawanie na zimno przedmio-
tow zeliwnych od ktérych wymaga sie szczelno$ci np. peknieta gtadz
cylindra. Spawanie przy remontach réznych urzgdzeh w pozycji pio-
nowej i sufitowej.



ROZDZIAL VII - BLACHARSTWO

BLACHARZ

Blacharz 3 kat.

Powinien znac:

Narzedzia i urzadzenia stosowane w blacharstwie. Rodzaje uzywa-
nych blach. Sposoby przygotowania cienkich blach do lutowania.
Technike wykonywania najprostszych prac blacharskich. Zasady bhp
na swoim odcinku pracy.

Powinien umie¢:

Znaczy¢ blache wedtug szablonu. Wycina¢ proste czeSci z arkusza
blachy nozycami recznymi, pracowa¢ na przygotowanych prasach.
Wykonywac proste przedmioty z cienkiej blachy tgcznie z lutowaniem
cyna.

Typowe przyktady robot:

Wyttaczanie na matej prasie drobnych detali z blachy. Prostowanie
reczne na ptycie drobnych detali prasowanych i cietych przez wy-
kwalifikowanych blacharzy. Zaginanie krawedzi blach na zginarkach
recznych. Ciecie na gilotynie kwadratéw, prostokatow i paskéw dtu-
gosci do 1 m z blachy o grubosci 1,5 mm. Pomaganie przy pracach
robotnikom wyzszej kategorii. Zaginanie ostonek do kubetkow siew-
nika na krawedziarce recznej, zasuwek sprezynowych bokéw Sciany

bocznej popielnika do parnika.

Blacharz 4 kat.

Powinien zna¢:

Obrabiarki, narzedzia i urzgdzenia stosowane w blacharstwie. Ro-
dzaje i witasnosci blach stosowanych w blacharstwie. Sposoby luto-
wania. Technologie zasadniczych prac blacharskich. Zasady bhp na
swoim odcinku pracy.

Powinien umiec:

Postugiwaé sie obrabiarkami i urzadzeniami blacharskimi, lutowaé
zasadniczymi lutami. Prasowa¢ na zimno i z podgrzewaniem male
zbiorniki o ptaskich $cianach.

Typowe przyktady robot:

Wykonywanie okap6w nad paleniskami z wyciggiem rurowym, pro-
stych oston ochronnych do obrabiarek, zbiornikéw nitowanych
i lutowanych, kociotkéw, wiader i baniek. Wykonywanie reczne
drobnych robét wchodzacych w zakres blacharstwa.
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Blacharz 5 kat.

Powinien znac:

Zasady geometrii i rozwijania na plaszczyznie typowych figur
geometrycznych. Rodzaje i wi#asnosci blach uzywanych w blachar-
stwie. Techonologie zasadniczych prac blacharskich. Narzedzia, obra-
biarki i urzadzenia stosowane w blacharstwie. Sposoby lutowania
cyng, mosigdzem i miedzig. Przyczyny powstawania brakow i sposoby
usuwania ich. Zasady bhp na swoim odcinku pracy.

Powinien umie¢:

Odczytywac prostsze rysunki techniczne. Wykonywac¢ z rysunkow
ztozone przedmioty w blacharstwie. Postugiwac¢ sie obrabiarkami

i urzadzeniami blacharskimi jak: walcarki, zaginarki i materiatami
pomocniczymi do lutowania. Lutowaé przy pomocy palnikow acetyle-
nowych i lamp lutowniczych, wyroby z blachy zelaznej, mosieznej,

miedzianej i cynkowej. Postugiwaé¢ sie lutownicami podgrzewanymi
pradem elektrycznym.

Typowe przyktady robot:

Wykonywanie wanien oftowianych z Ilutowaniem. Prostowanie
reczne na ptycie arkuszy blach grubosci do 1 mm. Wykonywanie
w rozwinieciu prostszych szablonéw do ciecia blach. Zaginanie na
krawedziarce mechanicznej dna skrzyni wysiewnej do siewnika. Wy-
prostowywanie ieczne na ptycie dna skrzyni wysiewnej. Zawijanie
reczne pokryw skrzyni wysiewnej na drut.

Blacharz 6 Kkat.

Powinien znac:'

Zasady geometrii i rozwijania na plaszczyznie typowych fighi’
geometrycznych. Obrabiarki, narzedzia i urzadzenia stosowane
w blacharstwie. Materiatly stosowane w blacharstwie i ich witasnosci.
Sposoby recznego wttaczania, tgczenia blach na zimno. Przygotowa-
nie powierzchni do lutowania. Lutowanie cyng, otowiem, mosigdzem
i miedzig. Technike podgrzewania palnikiem gazowym i materiaty
pomocnicze. Zasady bhp na swoim odcinku pracy.

Powinien umiec:

Odczytywaé rysunki techniczne. Wykonywaé rozwiniecia wszelkich
figur geometrycznych. Wykonywac¢ z blachy trudniejsze przedmioty
wedtug i’'ysunkow. Przygotowywaé narzedzia i urzgdzenia do réznych
prac blacharskich. Obliczaé i oszczednie uzytkowa¢ materiaty. Wyko-
nywa¢ wszelkiego rodzaju zbiorniki do préb na szczelno$¢ pod ci-
$nieniem do 2 atm.

Typowe przykiady robét:

Wykonywanie z rysunkéw wzoréw nowych wyrobéw. Wykonywa-
nie na szczelno$¢ wszelkiego rodzaju zbiornikéw do rob6t pod cisnie-
niem do 2 atm. Prostowanie na zimno i podgrzewanie powierzchni
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zbiornikdw. Wykonywanie wedtug rysunkéw skomplikowanych oston
do obrabiarek. Krycie blachg budynkéw mieszkalnych i przemysto-
wych o prostych spawach.

Blacharz 7 kat.

Powinien znaé:

Zasady geometrii i rozwijania na pfaszczyznie figur geometrycz-
nych o ksztattach skomplikowanych (stozki S$ciete z ptaszczyznami
skosnymi). Narzedzia, obrabiarki i urzadzenia stosowane w bla-

charstwie. Sposoby usuwania drobnych usterek w maszynach i urzga-
dzeniach blacharskich. Materiaty uzywane w blacharstwie i ich wia-
snosci. Lutowanie cyng, otowiem, mosigdzem i miedzig. Uz'zadzenia
do pobielania i sposoby pobielania zbiornikdw. Technike podgrzewa-
nia i ciecia palnikami acetylenowymi. Ogoélne zasady obrdbki cieplnej.
Technike krycia blachg duzych budowli. Zasady bhp na swoim od-
cinku pracy.

Powinien umie¢:

Dobrze odczytywaé¢ rysunki techniczne. Wykonywa¢ rozwinigcia
wszelkich figur geometrycznych i przygotowaé szablony blacharskie.
U,stala¢ procesy technologiczne przy skomplikowanych pracach bla-
charskich. Dobieraé narzedzia i urzadzenia do wykonywanych robot.
Korzysta¢ z obrabiarek stosowanych w blacharstwie oraz usuwac
drobne wady i usterki w urzadzeniach blacharskich. Kry¢ blachg
dachy duzych budynkéw i wykonywac¢ koputy réznych ksztattow.

Typowe przyktady robot:

Samodzielne rozrj'*sowywanie i rozwiniecie weztéw, rozgatezien o du-
zych $rednicach, kolan i tukéw sktadajgcych sie z wielu czesci. Wy-
konywanie wedtug rysunkéw wzorcowych wyrobéw o skomplikowa-
nych ksztattach. Wykonywanie szablonéw do wycinania. Wykony-
wanie skomplikowanych oston ochronnych do obrabiarek i maszyn
rolniczych. Wykonywanie wanien o specjalnych ksztattach do celdw
przemystowych.

BLACHARZ SAMOCHODOWO-CIAGNHIOWY

Blacharz samochodowo-ciggnikowy 3 Kkat.

Powinien zna¢:

Og6lng charakterystyke materiatdbw. Sposoby wykonywania pro-
stych prac blacharskich. Podstawowe maszyny i pomoce blacharskie
jak nozyce ramieniowe, gilotyna, nozyce do wycinania profilowego,
kowadto, imadto, gieciarka, mitotki, cyrkle i szablony. Narzedzia
pomiarowe — metr, linijka, suwmiarka, katownik. Zasady bhp na

swoim odcinku pracy.
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Powinien umieg¢:

Wykonywa¢ proste prace blacharskie, wedtug wskazéwek przy de-
talach podzespotow. Znaczy¢ i wycinaé detale z blach wedtug wskaza-
nych szablonéw. Wykonywac tatwe zagiecia na ustawionej gieciarce
lub recznie wedlug wskazowek.

Postugiwa¢ sie wiertarkg elektryczna, szlifierkg, oraz prostowac
mate detale po zgrzewaniu.

Typowe przyktady robét:

Wycinanie nozycami recznymi matych detali wedtug trasy. Zagi-
nanie krawedzi na gieciarkach ustawionych. Pitowanie, klepanie
i czyszczenie spoin w zespotach.

Blacharz samochodowo-ciggnikowy 4 Kkat.

Powinien znaé:

Sposoby wykonywania samodzietnie detali nieskomplikowanych
i podzespotow prostych, skiadajacych sie z kilku detali. Przeznacze-
nie narzedzi i pomocy potrzebnych do wykonywania danych prac.
Charakterystyke materiatéw. Sposoby obliczania powierzchni kota,
kwadratu czy trojkata. Zasady BHP na swoim odcinku pracy.

Powinien umiec:

Odczytywa¢ rysunki podzespotéw. Wykonywac¢ samodzielnie detale
proste i matej wielko$ci. Postugiwacé sie potrzebnymi do wykonania
prac przyrzagdami, narzedziami i sprawdzianami. Wykonywaé¢ po-
trzebne czynnosSci na zgrzewarce punktowej.

Typowe przyktady robdt:

Wykonywanie detali do drzwi szoferek, blachy na ostony silnika,
btotnikobw do samochodéw ciezarowych i ciggnikow. Prostowanie
blach mniejszych. Naprawianie blaszanych skrzyh samochodéw cieza-
rowych. Zawijanie i zaciskanie czesci drzwi i $cian.

Blacharz samochodowo-ciggnikowy 5 Kkat.

Powinien znac:

Symbolike i podstawowe witasnosci materiatdw. Proces technolo-
giczny obowigzujacy przy pracach blacharskich. Przeznaczenie i spo-
soby dziatania przyrzadéw blacharskich oraz urzadzen pomocniczych
w blacharstwie. Zasady kre$lenia rysunkdw technicznych prostych
detali.

Sposoby tgczenia blach i oznaczenia tgczeh na rysunkach. Sposoby
wykonywania i6znych detali mniej skomplikowanych bez specjal-
nej pomocy przyrzadéw. Zasady BHP na swoim odcinku pracy.

Powinien umie:

Wykonywaé samodzielnie wedtug rysunku mniej .skomplikowane
detale i podzespoty. Postugiwaé sie podanymi w instrukcjach przy-
rzgdami, szablonami i narzedziami pomocniczymi. Prostowaé wiek-
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sze blachy jak podzespoty po spawaniu ciggtym czy punktowym.

Obliczyé powierzchnie i objetosci prostych figur geometrycznych.
Wykonywaé¢ potrzebne czynnosci na zgrzewarkach oraz lutowac i po-
biela¢ cyna.

Typowe przykiady robét:

Sktadanie i przygotowywanie do nitowania lub spawania skrzyn
samochodowych. Prostowanie i wygtadzanie czesci ttoczonych. Wy-
konywanie $cian i montaz szoferki samochodoéw i ciggnikéw. Ksztat-
towanie pas6w blaszanych, obudowy chtodnic. Wykonywanie szkie-\
letobw pod szoferki, btotnikéw i ptatdw poszy¢ Scian. Lutowanie i po-
bielanie cyng. Prostowanie blach $rednich wymiaréw.

Blacharz samochodowo-ciggnikowy 6 Kkat.

Powinien zna¢:

Odczytywa¢ i wykonywaé trudniejsze ry.sunki detali. Przeznacze-
nie i sposoby dziatania wszystkich przyrzagdow pomocniczych, na
ktére wykonywane sg prace blacharskie. Sposoby wykonywania
trudniejszych prac blacharskich. Sposoby obliczania r6znych fatwiej-
mwzych figur geometrycznych. Przyczyny powstawania brakéw przy
wykonywanych pracach i sposoby ich unikania. Technologiczne
wiasnosci materiatbw. Zasady BHP na swoim odcinku pracy.

Powinien umiec:

Odczytywaé¢ rysunki trudniejszych czeSci i zespotdw wyrazonych
w Kkilku przekrojach. Prostowac¢ blachy i zespoly po montazu. Wy-
mienia¢ w razie potrzeby noze przy nozycach i ustawia¢ je do ciecia.
Ustawiaé zgrzewarke elektryczng. Przygotowywaé zespoty do spa-
wania. Organizowa¢ pomocnicze stanowisko pracy, oraz wybieraé
najbardziej ekonomiczne i racjonalne sposoby pracy pizy robo-
tach, dla ktorych nie istnieje doktadna instrukcja wykonania.

Tyijowe przyktady robdét:

Dopasowj*wanie i montowanie blach dachowych, ksztattowanie
btach walcarkg mechaniczng. Wykonywanie btotnikéw do samocho-
dow i eiggnikbw bez wyobtania.

Wykonywanie masek silnika i wentylacji bez wyobtania. Monto-
wanie i wykanczanie drzwi szoferek samochodoéw i ciggnikéw. Pro-
stowanie blach o wiekszych wymiarach.

Blacharz samochodowo-ciggnikowy 7 Kkat.

Powinien znaé:
Technologie metali. Symbole i wiasnosci techniczne blach uzywa-

nych w produkcji. Ogdlne zasady obrobki cieplnej. Zasady kreSlenia
rysunkéw technicznych. Sposoby obliczania powierzchni figur geo-
metrycznych o rédznych ksztattach i rozrysowanie ich. Sposoby wy-
konywania prac wyoblarskich, dziatanie wurzadzen pomocniczych
i maszyn jak: walcarki, gieciarki, nozyce, prasy itd; Wszelkie narze-
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dzia blacharskie i pomiarowe. Sposoby wykonywania najbardziej
skomplikowanych prac blacharskich bez pomocy.

Proces trawienia blach. Zasady BHP na swoim odcinku pracy.

Powinien umie¢:

Wykonywa¢ wszelkie najbardziej skomplikowane prace blachar-
skie, wystepujgce przy produkcji samochodéw i ciggnikdw. Odczy-
tywac¢ rysunki skomplikowanych zespotdw i karoserii. Organizowac
stanowiska i prace pomocnicze wymagajgce wspdtdziatania. Wyko-
nywa¢ nieskomplikowane prace wyoblania. Przygotowywac¢ blachy
do ttoczenia, rotowania, krepowania i zawijania na zimno i gorgco.
Rozrysowywaé w rozwinieciu rdézne ksztatty i szablony wzorcowe
z wyznaczeniem wygie¢ i otworow. Wybieraé najbardziej racjonalne
sposoby zapewniajagce wilasciwe wykonanie pracy.

Typowe przyktady robot:

Rozrysowywanie, dopasowywanie i montowanie btach do pokry-
cia réznych samochodow i ciggnikow. Prostowanie btach o réznych
rozmiarach. Pasowanie i montowanie oblachowan ozdobnych. Wyko-
nywanie i montowanie zbiornikdw paliwa. Rysowanie i wykonywa-
nie szablonéw i wzordw.

Naprawianie znieksztalcen karoserii.

Blacharz samochodowo-ciggnikowy 8 kat.

Powinien znac:

Czytanie skomptikowanych rysunkéw technicznych. Ogé6ing tech-
nologie materiatdbw majgcych zastosowanie w btacharstwie. Obstuge
i regulacje wszystkich maszyn blacharskich. Metody sprawdzania
i kontroli. Technologie regeneracji chtodnic i wylewania panewek.
Znajomos$¢ stopdw tozyskowych. Podstawowe wiadomos$ci z matema-
tyki i geometrii.

Powinien umiec:

Wykonywa¢ rysunki skomptikowanych detali. Samodzielnie opra-
cowaé proces technologiczny na najbardziej skomplikowane prace
blacharskie. Umiejetnie dobiera¢ typy i wielkosci maszyn w zalez-
nosci od gatunku materiatdw i wielkoSci przedmiotu.

Typowe przykitady robét:

Wykonywa¢ rysunki ze wzorow czesSci zuzytych. Wylewanie pa-
newek biatym metalem. Regeneracja wszelkich typéw chtodnic.

Wykonywanie najbardziej skomplikowanych prac blacharskich jak:
prostowanie karoserii wszelkich typéw pojazdow mechanicznych.



ROZDZIAL VIII - ROBOTY MALARSKIE

MALARZ NATRYSKOWY
Malarz natryskowy 3 kat.

Powinien znac:

Narzedzia i materiaty malarskie takie jak szczotka druciana,
tek, skrobak, farba, lakier, rozpuszczalnik, szpachlowka, papier Scier-
ny, gabka, benzyna, pistolet natryskowy itp. i ich zastosowanie, a-
sady BHP na swoim odcinku.

Powinien umiec: . ] ) . v onri
Gruntowa¢ natryskiem drobne i $rednie wielkosci detali.
ochronnie mniej skomplikowane detale. Szpachlowa¢ i szi o\ac

wstepnie proste przedmioty. Zabezpiecza¢ smarem powierzchnie ma-
szyn i urzadzen przed korozja.

V\}/powe przyktady robot; t
stepne szpachlowanie i szlifowanie oston ko6t ze;batych oiaz

tluszczanie i przygotowanie powierzchni ztozonych podzespo ow o
malowania natryskowego. Malowanie pistoletem detali i pios yc ze
spotow np. czesci wymiennych podzespotdw maszyn.

Malarz natryskowy 4 kat.

Powinien znac: _ o _ _ ,
Zastosowanie wszelkich narzedzi i materiatbw malarskich, uzywa-
w zaktadach pracy. Ogolng technologie prac malarskich. Rodza-
je 1 wiasnosci materiatdéw malarskich. Zasady BHP na swoim stano-
wisku pracy.

Powinien umieé: . , o o

Gruntowa¢ natryskiem ziozone detale i pdétfabrykaty. Natryskiwac
z ozone precyzyjne czesci. Szpachlowac i szlifowa¢ wieksze powierzch-
nie. Natryskiwa¢ przez szablon duze powierzchnie. Malowaé natry-
s lem napisy przez szablony z recznym wykornczeniem.

Typowe przyktady robdt:

%pY"I ngey ngt¥ysk|em korpuséw maszyn. Malowanie na-
ryskiem opraw sprawdzianéw szczegétowych. Szpachlowanie i na-
ryskiwanie wiertarek recznych, stotowych, kluczy itp. Malowanie
na ryskowe zespotdw Scian przedniej wigzatki i malowanie natry-
s lem na gotowo wialni. Szpachlowanie mtocarni czyszczacej.
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Malarz natryskowy 5 kat.

Powinien zna¢:

Najkorzystniejsze sposoby wykorzystania materiatdbw i narzedzi
malarskich. Technologie prac malarskich. Technologie wtasnos$ci ma-
teriatbw malarskich. Zasady BHP na swoim odcinku- pracy.

Powinien umiec: ) ] ) )

Szlifowaé duze gtadkie powierzchnie, malowa¢ natryskiem wedtug
szablonéw.

Typowe przyktady robot:

Malowanie natryskowe na gotowo siewnikdw i mtocari czyszczga-
cych. Wykonywanie powazniejszych poprawek wykonczajgcych. Szli-
fowanie i natryskiwanie wszelkich korpus6w maszyn rolniczych na-
rzedzi itp.

Malarz natryskowy 6 kat.

Powinien znac: ] ) ) ) )
Najkorzystniejsze sposoby wykorzystania materiatdw i nai’zedzi
malarskich. Technologie prac malarskich. Technologiczne wtasnosci
materiatdw malarskich. Zasady organizacji pracy brygady robo ze'

Zasady BHP na swoim odcinku pracy. c. j.
Powinien umiec: ) ) .
Malowaé i lakierowa¢ metoda natryskowg duze powierzchni h

dzo wysokiej rownosci i gtadkosci jak rowniez obrabiarki m°
i przyrzady o wysokich wymaganiach estetycznych. WvKoAvwAN' AN A
prawki z samodzielnym doprawianiem farb i lakierow"' w ori

niej jakosci i kolorze. Klasyfikowa¢ materialy stosowane
stwie wg.PN. Malowaé¢ natryskiem wg szablonéw czesoi J
Typowe przyktady robot; metalowe.

Wykanczanie metoda natryskowag maszyn, urzadzen i r,

Malowanie lakierem krystalicznym i wypalanie w nier,.
pomiarowych.

przyrzadow
MALARZ RECZNY
Malarz reczny 3 Kkat.
Powinien zna¢:
Narzedzia i materialy malarskie takie jak szczotka
tek, pret skrobakowy, benzyny, roztwory tugu eabka
ny, pedzel, farba, rozpuszczalnik, szpachléwka itn nr scier-
sowanie. Nasto-

Znajomos$¢ zasad BHP na swoim odcinku pracy

Powinien umiec:

Gruntowa¢ powierzchnie detali. Malowaé¢ ochronnie mnie! skom
plikowane detale. Szpachlowaé i szlifowaé wstepnie proste prze®
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mioty. Malowac¢ przez zanurzenie. Malowa¢ przez szablon nieskom-
plikowane detale wedlug wskazowek grupowego. Zabezpiecza¢ sma-
rem od korozji obrabiane powierzchnie.

Typowe przyktady robot:

Czyszczenie siewnika przed malowaniem. Odtluszczanie i minio-
wanie detali. Malowanie przez zanurzenie lemieszy radli¢, zebdw bron
i sprezyn dociskowych.

Malarz reczny 4 Kkat.

Powinien znad:

Zastosowanie wszelkich narzedzi i materiatdw malarskich, uzywa-
nych w zakladzie pracy. Technologie prac malarskich. Rodzaje
i wiasnosci technologiczne materiatow malarskich. Zasady bhp na
swoim odcinku.

Powinien umie¢:

Szpachlowa¢ i szlifowa¢ wieksze powierzchnie. Malowaé powierz-
chnie wedtug szablonu. Malowaé ztozone napisy wedtug szablonu.

Typowe przyktady robot:

Wykonywanie napiséw, na maszynach rolniczych wg szablonu. Ma-
lowanie reczne ko6t biegowych siewnikéw, plugéw i pielnikow.
Malowanie imadet warsztatowych.

Malarz reczny 5 Kkat.

Powinien znac:

Najkorzystniejsze sposoby uzywania narzedzi i materiatbw ma-
larskich. Technologie prac malarskich. Technologiczne wtasnosci mate-
riatbw malarskich. Zasady bhp na swoim odcinku.

Powinien umie¢:

Szlifowa¢ duze powierzchnie oezadanej wysokiej gtadkosci. Wielo-
krotnie malowa¢ wedtug ztozonych szablondéw. Poprawiaé i wykon-
cza¢ detale przy produkcji jednostkowej.

Typowo przykiady robot:

Szlifowanie i malowanie wykonanych maszyn rolniczych, malowa-
nie farbg olejng i lakierem oston rurociggéw itp. Malowanie przy
pomocy szablondéw wszelkich napisow na maszynach rolniczych.

Malarz reczny 6 kat.

Powinien znac:

Najkorzystniejsze sposoby uzywania narzedzi i materiatbw malar-
skich. Technologie prac malarskich. Technologiczne wtasnosci mate-
riatbw malarskich. Zasady organizacji pracy brygady roboczej. Zasady
bhp na swoim odcinku pracy.

Powinien umiec:

Malowaé i lakierowa¢ duze przedmioty o doktadnej i rownomiernie
gtadkiej powierzchni. Odrecznie malowaé¢ napisy i ozdoby. Lakierowac
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na goraco przy samodzielnym przygotowaniu kapieli. Wykanczaé
gotowe roboty jak malowanie maszyn rolniczych i narzedzi.
Typowe przykiady robot:
Lakierowanie ostateczne maszyn i obrabiarek. Malowanie reczne
linii, napiséw i o0zddb na tablicach. Malowanie i lakierowanie mlocarn
i zniwiarek.

Malarz reczny 7 kat.

Powinien znaé¢:

Najkorzystniejsze sposoby uzywania narzedzi i materiatbw ma-
larskich, zasady organizacji pracy brygady roboczej. Znajomos$¢ i'y-
sunk6w technicznych, detali zestawieniowych. Znajomos$¢ i klasyfi-
kacja materiatdw stosowanych w matarstwie wg PN.

Powinien umie¢:

Wykancza¢ obrabiarki, urzgdzenia i przyrzady o wysokich wyma-
ganiach estetycznych. Wykonywa¢ poprawki z samodzieltnym dopra-
wianiem farb i takierow w jakosci i kotorze.

Odreczne matowanie trudnych ornamentacji artystycznych, godet
i napisow.

Typowo przyktady robét:

Wykanczajgce lakierowanie obrabiarek, urzadzen, przyrzadow oraz
tablic o wysokich wymaganiach estetycznych. Lakierowanie wewnatrz
i zewnatrz lakierem emaliowanym wszelkich pomieszczen. Szpachlo-
wanie, lakierowanie przyrzagdow pomiarowych i innych.



ROZDZIAL IX - ROBOTY SLUSARSKO-MONTAZOWE

MECHANIK GWARANCYINY
Mechanik gwarancyjny 8 Kkat.

Powinien znaé:

Budowe i zasade pracy ciggnikéw i silnikow eksploatowanych
w obstugiwanym terenie. Technologie demontazu, naprawy, montazu
i regulacji wszystkich mechanizmoéw i zespotéw ciggnikéw i silnikow.
Sposoby usuwania usterek i niedomagan w pracy ciggnika i silnika.
Sposéb postepowania z wymontowanymi w okresie gwarancyjnym
czeSciami uszkodzonymi. Gatunki olejow i smaréw. Sposoby dociera-
nia silnikéw i dokonywania pomiar6w mocy oraz zuzycia paliwa.

Podstawy technologii metali. Rysunek techniczny. Zasady obrobki
cieplnej. Przepisy dotyczace terminarzu przegladow i zakresy czyn-
nosci w poszczeg6lnych przegladach gwarancyjnych. Zasady prawidto-
wej eksploatacji i konserwacji nowych ciggnikéw i silnikbw. Przy-
czyny powstawania uszkodzen i sposoby zabezpieczania przed nimi.
Wszystkie przyrzady pomiarowe niezbedne przy pracach S$lusarskich
i monterskich.

Podstawy uktadu elektrycznego ciggnika. Zasady i przepisy bhp
na swoim odcinku pracy i skutki ich nieprzestrzegania.

Powinien umie¢:

Wykonywa¢ wszystkie prace z zakresu demontazu, naprawy, mom
tazu i regulacji poszczeg6lnych zespotow ciggnikow i silnikdw. Postu-
giwac sie przyrzadami pomiarowymi jak suwmiarka, mikromierz, czuj-
nik, katomierz, obrotomierz. Przeprowadzac¢ regeneracje czesci. Roz-
réznia¢ uszkodzenia wynikte ze ztej jakosSci materiatu, niewtasciwego
wykonania, niewta$ciwego montazu, ztej obrobki termicznej, niepra-
widtowej obstugi i eksploatacji. Rozrozniaé gatunki olejow i smaréw.
Czytaé rysunki skomplikowanych czesci. Udziela¢ instruktazu uzytkow-
nikom i obstugujgcym sprzet. Prowadzi¢ pojazdy mechaniczne jak
motocykl, samochéd, ciggnik. Wypetnia¢ protokoty reklamacyjne. Do-
konywaé¢ opiséw uszkodzen.

Typowe przyktady robot:

Dobieranie czesci wspoipracujacych zgodnie z uktadem tolerancji
i pasowan. Demontaz i montaz sprzegta, uktadu kierowniczego pompy
olejowej. Montaz uktadu korbowo-ttokowego.

Uruchomienie silnika, regulacja jego pracy, préba drogowa ciggnika.
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Mechanik gwarancyjny { kat.

Powinien znac:

Technologie stali. Maszynoznawstwo. Zasady i sposoby obrdbki ciepl-
ne] stali konstrukcyjnych weglowych i stopowych. Podstawy wytrzy-
matosci materiatldw. Zasady termodynamiczne pracy silnika gazniko-
wego, wysokopreznego, dwu taktowego i cztero taktowego. Zasady
stosowania uktadu tolerancji. Technologie obrébki cieplnej. Procesy
technologiczne naprawy ciggnikéw i silnikéw. Warunki techniczne
pracy poszczeg6lnych zespotow ciggnika i silnika.

Przepisy dotyczace gwarancji i obieg dokumentacji.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umiec:

Przeprowadzi¢ najbardziej skomplikowane zabiegi z zakresu re-
montu ciggnikéw i silnikbw oraz regeneracji czesci. Rozrézni¢ przy-
czyny uszkodzen czeSci i zespotdw w skomplikowanych wypadkach
awaryjnych. Wykonywac¢ trudng i doktadng obrobke $lusarska przy
stolerowanych uktadach czesci wspotpracujacych.

Odczytywa¢ skomplikowane rysunki zestawieniowe. Wykonac¢ ry-
sunki techniczne mniej trudnych detali. Spasowa¢ i uregulowac¢ naj-

trudniejsze zespoty silnika. Rozpoznawaé wszelkie usterki w pracy
silnika i podwozia oraz usuwac je.

Typowe przyktady robdt:

Pasowanie pierscieni ttokowych. Montaz ttokéw z korbowodami.
Wymiana i pasowanie panewek. Demontaz, montaz i regulacja pomp
wtryskowych silnikéw wysokopreznych. Regulacja regulator6w obro-
tow. Rozwiercanie i pasowanie doktadnych otworéw. Montaz i regu-
lacja mechanizmu réznicowego i skrzyni biegdw. Regulacja tozysk
stozkowych. Montaz, osi przedniej z ukitadem dragzkéw sterowych
wraz z regulacja.

MONTER SILNIKOW CIAGNIKOWYCH

Monter silnikéw ciggnikowych 4 Kkat.

Powinien znac:

Typy silnikdw z podziatem na niskoprezne i wysokoprezne. Ro-
dzaje paliw i olejow stosowanych w eksploatacji silnikéw spalinowych.
Nazwy zasadniczych zespotdw i czesci sktadowych silnikow. Nazwy
zasadniczych narzedzi uzywanych przy demontazu i montazu silni-
kow. Proste narzedzia pomiarowe (przymiar, suwmiarka). Zasady
i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nieprzestrzegania.

Powinien umie¢:

Postugiwac¢ sie zasadniczymi narzedziami monterskimi, obstugiwac
podnos$niki z napedem recznym i mechanicznym. Napetni¢ karter sil-
nika olejem, postugiwac sie prasg do smaru gestego.
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Typowe przyktady robot:

Odbezpieczanie i odkrecanie $rub zespotéw silnika pod nadzorem.
Podnoszenie i opuszczanie ciezszych zespotdéw za pomocg podno$ni-
kéw, napetnienie olejem kartem silnika, smarowanie smarem statym
za pomocg pras (smarownic).

Monter silnikéw ciggnikowych 5 Kkat.

Powinien zna¢:

Nazwy zespotow silnika gaznikowego i wysokopreznego. Kolejnosé
demontazu i montazu zespotéw. Zasady rysunku technicznego. Pod-
stawowa dokumentacje warsztatowg. Sposoby wykonywania czyn-
nosci przy pracach pomocniczych oraz przy odmontowywaniu zespotdw.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umie¢:

Odmontowaé od silnika zewnetrzne zespoly. Prawidtowo postugi-
wacé sie narzedziami monterskimi (klucze rdznego rodzaju, rntotek,
przebijak, srubokret). Czyta¢ rysunki techniczne prostych detali.

Typowe przyktady robdt:

Odmontowanie od silnika zewnetrznych zespotéow jak pompy wod-
nej, pompy wtryskowej, wtryskiwaczy, rury ssgco-wydechowej, fil-
trow, gtowicy i miski olejowej, kota zamachowego itp.

Mycie czesci i zespotow w oleju gazowym i nafcie.

Monter silnikow ciggnikowych 6 Kkat.

Powinien znac:

Nazwy czesci sktadowych silnikéw gaznikowych i wysokopreznych.
Prace i dziatanie poszczeg6lnych zespotdéw silnika ciggnikowego.
Wszystkie narzedzia i przyrzady niezbedne przy demontazu i montazu.
Rysunki techniczne S$redniej trudnosci. Ogdlne podstawy technologii
metali. Sposoby wykonywania demontazu silnika na zespoty i mon-
tazu prostych zespotow silnika spalinowego. Narzedzia pomiarowe
przy wykonywanych czynno$ciach montazowych. Zasady i przepisy
bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nieprzestrzegania.

Powinien umiec:

Wykona¢ demontaz silnika na zespoly. Odczytywaé rysunki nie-
skomplikowanych zespotéw. Dokonywa¢ montaz prostych zespotow
z zachowaniem podanych w instrukcjach warunkéw technicznych.
Postugiwaé sie narzedziami pomiarowyrni przy wykonywanych czyn-
nosciach montazowych. Sprawdza¢ dziatanie zmontowanych prostych
zespotow.

Typowe przyktady robdt:

Wymontowanie pompy olejowej walu korbowego, watu rozrzadu,
ttokéw z korbowodami, regulatora obrotow, iskrownika. Mycie czesci
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delikatnych na przyktad tozysk tocznych. Zamontowanie prostszych
zespotdw zewnetrznych silnika jak rura ssgca i wydechowa, pompa
wodna, filtry powietrza, paliwa i oleju, krany spustowe itp.

Monter silnikéw ciggnikowych 7 Kkat.

Powinien znac:

Rysunek techniczny skomplikowanych czesci. Zasady technologii
metali. Symbolistyke materiatdw. Podstawowe zasady wytrzymatosci
materiatéw. Zasady obrdbki cieplnej metali. Techniczne warunki pracy
czesci i zespotow silnika. Proces technologiczny demontazu i montazu
silnikbw. Budowe skomplikowanych zespotéw silnika jak np. wtry-
skiwacz, pompa wtryskowa, iskrownik, regulator obrotow, uktad
rozrzadu itp.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umiec:

Odczytywa¢ rysunki skomplikowanych czesci i zespotdow. Kresli¢
rysunki techniczne mniej skomplikowane, wykonywa¢ wszystkie czyn-
nosci przy demontazu i montazu wszystkich zespotéw. Postugiwac sie
precyzyjnymi przyrzadami pomiarowymi jak mikromierzami, czujni-
kami, katomierzami, obrotomierzami. Ocenia¢ witasciwe i niewtasci-
we dziatanie zmontowanych zespotdw i doraznie usunaé ewentualne
usterki. Organizowac stoisko pracy i wybiera¢ najbardziej ekono-
miczne i racjonalne sposoby pracy.

Typowe przyktady robot:

Demontaz i montaz grupy korbowodowo-ttokowej, rozrzgdu, pompy

wodnej, pompy olejowej, gtowicy, klawiatury, wkiadek filtrow ole-
jowych.

Monter silnikow ciggnikowych 8 Kkat.

Powinien znac:

Dobrze podstawy technologii metali. Podstawy wytrzymatos$ci ma-
teriatow. Sposoby okre$lania twardosci materiatdw. Sposoby monto-
wania wszystkich zespotow silnika. Narzedzia i przyrzady do spraw-
dzania ich dziatania. Zasady tolerowania $rednic. Sposoby obrdbki
termicznej i jej wpltyw na twardos¢ i wytrzymatosé materiatdw.
Obowigzujgce procesy technologiczne przy montazu zespotdw silnika.
Catag dokumentacje warsztatowa i jej obieg. Zasady i przepisy bhp
na swoim odcinku pracy i skutki ich nieprzestrzegania.

Powinien umiec¢:

Kres$li¢c bardziej skomplikowane rysunki techniczne. Dokonywaé
pomiarow detali wszystkimi warsztatowymi przyrzadami pomiaro-
wymi i okre$la¢ przydatno$¢ detali przy pomocy tych przyrzadow
pomiarowych. Rozpoznawa¢ wady w dziataniach we wszystkich mon-
towanych zespotach. Sprawdzac¢ dziatanie wspdtpracujgcych zespotéw.
Regulowa¢ zespoty silnika na przyktad regulacja luzéw miedzy po-
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pychaczami a trzonkami zawordw, ustawienie zaptonu, wtrysku, regu-
lacja gaznikéw, ustawienie rozrzadu itp.

Typowe przykiady robdt:

Montaz zespotu korbowodowo-ttokowego do korpusu silnika. Regu-
lacja zawordw, gaznika, termostatu, kompletowanie czesci wspoipra-
cujacych z uktadem tolerancji $rednic. Montaz gtowic sitnikow. Uru-
chomienie silnika i regulacja jego pracy.

Monter silnikéw ciggnikowych 9 kat.

Powdnien znac¢:

Doktadnie rysunki techniczne detali i rysunki zestawieniowe. Uktad
tolerancji srednic. Symbolike materiatow i wtasciwosci technologiczne
materiatow uzywanych w budowie silnikéw ciggnikowych. Teoretyczne
obiegi pracy silnika dwutaktowego, cztei’'otaktowego, systemu Otto
i Diesel. Przeznaczenie, dziatanie i warunki pracy wszystkich czesci
i zespotdw ttokowego silnika spalinowego. Zasady montazu wszystkich
zespotow silnika. Zasady maszynoznawstwa. Docieranie i' hamowanie
silnikbw. Dokonywanie pomiar6w mocy i zuzycia paliwa. Zasady
przegladéw technicznych po docieraniu i hamowaniu. Catg dokumen-
tacje warsztatowg i jej obieg.

Zasady bhp w swoim zaktadzie pracy i skutki nieprzestrzegania
tych' zasad.

Powinien umiec:

Odczytywac¢ rysunki najbardziej skomplikowanych zespotdw silnika.
Postugiwac¢ sie skomplikowanymi przyrzadami pomiarowymi (np. mi-
kroskopami warsztatowymi, optimetrami). Wykonywac najtrudniejsze
czynno$ci demontazowo-montazowe. Rozpoznawaé wszelkie usterki
w pracy silnika i usuwac je. Postugiwac sie tablicami uktadu tole-
rancji $rednic (ISA). Udziela¢ wyjasnien i wskazéwek dotyczacych
zagadnien montazowych przy wszystkich zespotach.

Typowe przyktady robét: \

Wmontowanie watu korbowego w blok silnika z dopasowaniem
panewek. Wmontowanie ttokow do cylindrow z pasowaniem pierscieni.
Hamowanie silnikéw, pomiar mocy i zuzycia paliwa. Regulacja i usta-
wienie kata przys$pieszenia wtrysku w silnikach wysokopreznych.
Przeglad silnika po hamowaniu. Regulacja wtryskiwaczy i pomp wtry-
skowych na stotach probierczych.

MONTER PODWOZI CIAGNIKOMWCH
Monter podwozi ciggnikowych 3 kat.
Powinien znac:

Typy ciagnikow z podziatem na kotowe i gasienicowe. Rodzaje ole-
jow i smai’d6w stosowanych przy ciggnikach. Nazwy zasadniczych
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narzedzi uzywanych przy demontazu i montazu podwozi. Zasady
i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nieprzestrzegania.

Powinien umieé:

Postugiwac sie najprostszymi narzedziami. Obstugiwa¢ podnos$niki
z napedem recznym. Napetni¢ olejem skrzynie biegdw i korpusu me-
chanizmu ro6znicowego. Oprézni¢ z wody uktad chitodzenia. Spuscic
paliwo ze zbiornika i olej z karteru silnika, skrzyni biegdw i mecha-
nizmu rdznicowego.

Typowe przyktady robot:

Oczyszczenie i mycie ciggnika z brudu. Napetnienie zbiornika pali-
wem, skrzyni biegébw i mechanizmu r6znicowego olejem. Demontaz
két i ogumienia.

Monter podwozi ciggnikowych 4 Kkat.

Powinien znac:

Normy zespotéw podwozia ciggnika. Kolejno$¢ demontazu i montazu
podwozia. Proste narzedzia pomocnicze. Sposdb postugiwania sie pod-
stawowymi narzedziami monterskimi. Zasady i przepisy bhp na
swoim odcinku pracy i skutki ich nieprzestrzegania.

Powinien umiec:

Postugiwac sie podstawowymi narzedziami monterskimi. Obstugiwaé
podnos$niki z napedem recznym i mechanicznym. Postugiwac sie
prasa do smaru gestego. Przeprowadzi¢ smarowanie podwozia pod
dozorem.

Typowe przykiady robdt:

Odmontowanie oston, przewodoéw paliwowych, chtodnicy. Wymon-
towanie silnika z podwozia. Zdjecie ggsienic. Demontaz ogumien.
Smarowanie podwozia smarem statym. Mycie czeSci w oleju gazo-
wym i nafcie.

Monter podwozi ciggnikowych 5 Kkat.

Powinien zna¢:

Nazwj'- detali demontowanych zespotéw. Demontaz prostych zespo-
tow na czesSci. Nazwy wszystkich narzedzi i przyrzadéw uzywanych
przy demontazu i montazu podwozia. Podstawowe wiadomosci o insta-
lacji ciggnika. /

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umie¢:

Odmontowa¢ od ciggnika zewnetrzne zespoty. Prawidtowo postugi-
wac sie narzedziami monterskimi. Wykonywac¢ czynno$ci pomocnicze
przy mniej skomplikowanych zespotach.

Typowe przyktady robét:

Odkrecenie pokryw skrzyhA biegdw. Montaz .gasienic. Zamontowanie
kot z ogumieniem na osie. Przykrecenie zbiornika paliwa i chtodnicy-
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taczenie przewodow paliwowych, olejowych i wodnych. Przykrecenie
zaczepOw rolniczych i czopowych.

Monter podwozi ciggnikowych 6 Kat.

Powinien znac:

Zasady rysunku technicznego. Normy detali zespotdw podwozia. Ko-
lejnos¢ demontazu i montazu podwozia. Wszystkie narzedzia i przy-
rzady niezbedne przy demontazu i montazu.

Ogdlne podstawy technologii metali. Zasady montazu zespotdw pod-
wozia. Narzedzia pomiarowe przy wykonywanych czynno$ciach mon-
tazowych. Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie prze-
strzegania.

Powinien umie¢:

Wykonaé¢ samodzielnie demontaz podwozia na zespoly. Odczytywac
rysunki prostszych detali. Dokonywa¢ montazu prostszych zespotéw
podwozia z zachowaniem podanych w instrukcjach warunkdw tech-
nicznych.

Postugiwaé sie narzedziami pomiarowymi przy wykonywanych
czynnosciach montazowych. Sprawdzaé¢ prawidtowo$¢ dziatania zmon-
towanych prostych zespotow.

Typowe przyktady robot:

Demontaz i montaz hamulcow, sprzegta, kierownicy, pokryw skrzyn
biegdw, przedniej osi. Demontaz skrzyn biegdw i mechanizmu rézni-
cowego. Mycie delikatnych czesci (np. tozysk).

Monter podwozi ciggnikowych 7 Kkat.

Powinien znaé: "

Rysunek techniczny skomplikowanych czesci. Zasady technologii
metali. Symbolistyke materiatéw. Zasady obrébki cieplnej. Techniczne
warunki pracy czesci i zespotdw podwozia.

Proces technologiczny demontazu i montazu podwozia. Sposoby
montazu wszystkich zespotéw podwozia.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umie¢:

Odczytywaé rysunki skomplikowanych czesci i zespotow. Kresli¢
rysunki techniczne mniej skomplikowane. Wykonywac¢ wszystkie czyn*
nosci przy demontazu wszystkich zespotéw. Postugiwac sie precyzyj-
nymi przyrzagdami pomiarowymi jak mikromierzami, czujnikami, ka-
tomierzami, obrotomierzami. Ocenia¢ witasciwe i niewlasciwe dziatanie
zmontowanych zespotéw podwozia i doraznie usunaé¢ ewentualne
usterki.

Organizowaé stoisko pracy i wybiera¢ najbardziej ekonomiczne
i racjonalne sposoby pracy.
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Typowe przyktady robot:

Montaz skrzyn biegow i mechanizmu réznicowego. Wmontowanie
kierownicy i podigczenie z drazkami. Zmontowanie i regulacja ha-
mulcéw. Montaz zwrotnic osi przedniej, ustawianie zbieznosci kot
przednich.

Monter podwozi ciggnikowych 8 kat.

Powinien znaé:

Dobrze podstawy technologii metali. Podstawy wytrzymatosci ma-
teriatdbw. Sposoby okreslania twardosci materiatdw. Doktadnie rysunki
techniczne. Uktad tolerancji i pasowan. Sposoby wykonania pmc
montazowych wszystkich zespotow, gdzie wystepujg koniecznosci syn-
chronizowania wspotpracy i ostatecznego regulowania wspotpracuja-
cych mechanizméw.

Sposoby obrobki cieplnej i jej wptyw na twardos$¢ i wytrzymatosc
materiatow. Zasady i.przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki
nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umiec:

Odczytywa¢ skomplikowane rysunki techniczne. Postugiwac sie
skomplikowanymi przyrzadami pomiarowymi. Wykonywac¢ wszelkie
czynnosci demontazowo-montazowe i regulacje mechanizméw podwo-
zia. Rozpoznawa¢ wszelkie usterki w pracy mechanizméw podwozia
i usuwaC je. Postugiwaé sie tablicami uktadu tolerancji S$rednic.
Udziela¢ wyjasnien i wskazéwek dotyczacych zagadnien montazowych
przy wszystkich zespotach podwozia.

Typowe przyktady robdt:

Montaz mechanizmu réznicowego z regulacjg zazebienia kota zeba-
tego atakujgcego z talerzowym. Regulacja luzéw watkow skrzyn
biegow, montaz i regulacja uktadu systemu kierowniczego, zamonto-
wanie i regulacja stozkowych tozysk tocznych.

Montaz osi przedniej z ukiadem drgzkéw sterowych wraz z regu-
lacjg. Przeglad i usuniecie stwierdzonych usterek po probie drogowej-

MONTER SILNIKOW SAMOCHODOWYCH

Monter silnikbw samochodowych 4 kat.

Powinien znaé:

Typy silnikéw z podziatem na niskoprezne i wysokoprezne. Rodzaje
paliw i olejow stosowanych w eksploatacji silnikéw spalinowych-
Nazwy zasadniczych zespotdw i czesSci sktadowych silnikéw. NazWy
zasadniczych narzedzi uzywanych przy demontazu i montazu silniké”-
Proste narzedzia pomiarowe (przymiar, suwmiarka).

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.
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Powinien umiec:

Postugiwaé sie zasadniczymi narzedziami monterskimi, obstugiwac
podnos$niki z napedem recznym i mechanicznym. Napetni¢ karter
silnika olejem, postugiwac sie prasg do smaru statego.

Typowe przyktady robot:

Odbezpieczanie i odkrecanie $rub zespotdw silnika pod nadzorem.
Podnoszenie i opuszczanie ciezszych zespotéw za pomoca podnos$nikow,
napetnianie olejem kartem silnika, smarowanie smarem statym za
pomocg pras (smarownic).

Monter silnikow samochodowych 5 kat.

Powinien zna¢:

Nazwy zespotow silnika gaznikowego i wysokopreznego. Kolejnosé
demontazu i montazu zespotdw. Zasady rysunku technicznego. 'Podsta-
wowg dokumentacje warsztatowg. Sposoby wykonywania czynnosci
przy pracach pomocniczych oraz przy odmontowywaniu zespotow.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie
przestrzegania.

Powinien umie¢:

Odmontowaé od silnika zewnetrzne zespoty. Prawidtowo postugiwaé
sie narzedziami monterskimi (klucze réznego rodzaju, miotek, prze-
bijak, Srubokret). Czyta¢ rysunki techniczne prostych detali.

Typowe przyktady robot:

Odmontowanie od silnika zewnetrznych zespotéw, jak: pompa
wodna, gaznik, aparat zaptonowy (delco), filtry, pompa paliwowa itp.

Mycie czesci i zespotdw w nafcie i benzynie.

Monter silnikow samochodowych 6 Kkat.

Powinien znac:

Nazwy czesci sktadowych silnikow gaZznikowych i wysokopreznych,
prace i dziatanie poszczeg6lnych zespotéw silnika samochodowego.
Wszystkie narzedzia i przyrzady niezbedne przy demontazu i montazu.
Rysunki techniczne $redniej trudnosci. Ogdlne podstawy technologii
metali. Sposoby wykonywania demontazu silnika na zespol5 i montazu
prostych zespotdw silnika samochodowego. Narzedzia pomiarowe przy
wykonywanych czynno$ciach montazowych.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umiec:

Wykona¢ demontaz silnika na zespolty. Odczytywaé rysunki nie-
skomplikowanych zespotéw. Dokonywaé montaz prostych zespotéw
z zachowaniem podanych w instrukcjach warunkow technicznych,
postugiwac sie narzedziami pomiarowymi przy wykonywanych czyn-
nosciach montazowych. Sprawdza¢ dziatanie zmontowanych prostych
zespotow.
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Typowe przyktady robot:

Wymontowanie pompy olejowej, watu korbowego, watu rozrzadu,
ttoko6w z korbowodami, -aparatu zaptonowego, rozrusznika, pradnicy.
Mycie czesci delikatnych, np. tozysk, detali gaznika itp. Zamontowa-
nie prostych zespotow zewnetrznych silnika, jak kolektor ssaco-wy-
dechowy, pompa wodna, filtr powietrza, oleju itp.

Monter silnikow samochodowych 7 kat.

Powinien zna¢:

Rysunek techniczny skomplikowanych czesci. Zasady technologii
metali. Symbolistyke materiatlow. Podstawowe zasady wytrzymatosci
materiatow. Zasady obrobki cieplnej metali. Techniczne warunki pracy
czesci i zespotow silnika samochodowego. Proces technologiczny dC'
montazu i montazu silnikéw. Budowe skomplikowanych zespotéw sil-
nika, jak: gaznik, aparat zaptonowy (delco), ocbwdd wysokiego napie-
cia, pompa wtryskowa silnikéw wysokopreznych, uktad rozrzadu itp.

Zasady i pizepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umiec¢:

Odczytywac¢ rysunki skomplikowanych czesSci i zespotow, kreslié
rysunki techniczne mniej skomplikowane. Wykonywaé wszystkie
czynnos$ci przy demontazu i montazu wszystkich zespotdw silnika
samochodowego. Postugiwac sie precyzyjnymi przyrzgdami pomiaro-
wymi, jak: mikromierzami, czujnikami, katomierzami, obrotomierzami.
*Ocenia¢ witasciwe i niewtasciwe dziatanie zmontowanych zespotéw
i doraznie usuwaé¢ ewentualne usterki. Organizowaé stoisko pracy
i wybiera¢ najbardziej ekonomiczne i racjonalne sposoby.pracy.

Typowe przykiady robot:

Demontaz i montaz grupy korbowodowo-ttokowej, rozrzagdu, pompy
wodnej, pompy olejowej, gtowicy, klawiatury.

Monter silnikéw samochodowych 8 kat.

Powinien znac:

Dobrze podstawy technologii metali. Podstawy wytrzymatosci ma-
teriatbw. Sposoby okre$lania twardoSci materiatdw. Sposoby monto-
wania wszystkich zespotéw silnika. Narzedzia i przyrzady do spraw-
dzania ich dziatania. Zasady tolerowania S$rednic. Sposoby obrobki
termicznej i jej wptyw na twardo$¢ i wytrzymato$¢ materiatéw. Obo-
wigzujgce procesy technologiczne przy montazu zespotdw silnika.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umiec:

Kresli¢ bardziej skomplikowane rysunki techniczne. Dokonywaé po-
miarow detali wszystkimi warsztatowymi przyrzagdami pomiarowymi

ld2



i okre$la¢ przydatno$¢ detali przy pomocy tych przyrzadéw pomia-
rowych. Rozpoznawa¢ wady dziatania we wszystkich montowanych
zespotach. Sprawdza¢ dziatanie wspdipracujacych zespotéw. Regulowaé
zespoty silnika, np. regulacja luzéw miedzy popychaczami a trzonkami
zaworOw, ustawianie zaptonu, wtrysku, regulacja gaznikéw, ustawienie
rozrzadu itp.

Typowe przykiady robét:

Montaz zespotu korbowodowo-ttokowego do korpusu silnika. Regu-
lacja zawordw, gaznika, termostatu, aparatu zaptonowego. Kompleto-
wanie czesci wspoltpracujagcych zgodnie z uktadem tolerancji Srednic.
Montaz gtowic silnikowych. Zapuszczanie silnika i regulacja jego
pracy.

Monter silnikéw samochodo\\'ych 9 kat.

Powinien zna¢:

Doktadnie rysunki techniczne detali i rysunki zestawieniowe. Uktad
tolerancji srednic. Symbolike materiatdw i witasciwosci technologiczne
materiatdw uzywanych w budowie silnikéw samochodowych. Teore-
tyczne obiegi pracy silnika dwutaktdwego i czterotaktowego systemu
Otto i Diesel. Przeznaczenie, dziatanie i warunek pracy wszystkich
czesci i zespotow tlokowego silnika spalinowego. Zasady montazu
wszystkich zespotow silnika. Zasady maszynoznawstwa. Docieranie
i hamowanie silnikéw samochodowych. Dokonywanie pomiaréw mccy
i zuzycia paliwa. Zasady przegladow technicznych po docieraniu i ha-
mowaniu. Calg dokumentacje warsztatowg i jej obieg.

Zasady bhp w swoim zakladzie pracy i skutki nieprzestrzegania
tych zasad.

Powinien umiec¢:

Odczytywaé rysunki najbardziej skomplikowanych zespotéw silnika.
Postugiwac¢ sie skomplikowanymi przyrzadami pomiarowymi (np. mi-
kroskopami warsztatowymi, optimetrami). Wykonywac najtrudniejsze
czynnos$ci demontazowo-montazowe. Rozpoznawaé¢ wszelkie usterki
w pracy silnika i usuwaé je. Postugiwaé sie tablicami uktadu toleran-
cji $rednic (ISA). Udziela¢ wyjasnien i wskazowek dotyczacych zagad-
nien montazowych przy wszystkich zespotach.

Typowe przykiady robot:

Wmontowanie watu korbowego w blok silnika z dopasowaniem
panewek.

Wmontowanie ttokéw do cylindréw z pasowaniem pierscieni. Hamo-
wanie silnikdw, pomiar mocy i zuzycia paliwa. Regulacja i ustawia-
nie kata przyS$pieszenia wtrysku w silnikach wysokopreznych.

Przeglad silnika po hamowaniu. Regulacja wtryskiwaczy i pomp
wtryskowych na stotach probierczych.
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MONTER PODWOZI SAMOCHODOWYCH

Monter podwozi samochodowych 3 Kkat.

Powinien zna¢:

Typy samochoddéw osobowych, ciezarowych i specjalnych. Rodzaje
olejow i smarow stosowanych przy samochodach. Nazwj' zasadniczych
narzedzi uzywanych przy demontazu i montazu podwozi.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umiec:

Postugiwaé sie najprostszymi narzedziami. Obstugiwa¢ podnos$niki
z napedem recznym. Napetni¢ otejem skrzynie biegéow i tytny most.
Oprozni¢ z wody uktad chtodzenia. Spusci¢ patiwo ze 'zbiornika i otej
z karteru sitnika, skrzyni biegéw i tytnego mostu (mechanizmu rozni-
cowego).

Typowe przyktady robot: .

Oczyszczenie i umycie samochodu z brudu. Napetnienie zbiornika
paliwem, skrzyni biegéw i mechanizmu réznicowego olejem, chtod-
nicy wodg. Demontaz kot i ogumienia.

Monter podwozi samochodowych 4 Kkat.

Powinien znac:

Nazwy zespotéw podwozia samochodowego. Kolejno$s¢ demontazu
i montazu podwozia. Proste narzedzia pomiarowe. Sposdb postugi-
wania sie podstawowymi urzgdzeniami monterskimi.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umie¢:

Postugiwaé sie podstawowymi narzedziami monterskimi. Obstugi-
wac¢ podnos$niki z napedem recznym i mechanicznym. Postugiwac sie
prasg do smaru gestego. Przeprowadzi¢ smarowanie podwozia pod
dozorem.

Typowe przyktady robét:

Odmontowanie maski, oston, przewodoéw paliwowych, chtodnicy-
Wymontowanie sitnika z podwozia. Demontaz ogumienia. Smarowa-
nie podwozia smarem statym. Mycie cze$ci w oleju gazowym i nafcie.

Monter podwozi samochodowych 5 Kkat.

Powinien znad¢:

Nazwy detali demontowanych zespotdw. Demontaz prostych zespo-
tow na czesci. Nazwy wszystkich narzedzi i przyrzadéw uzywanych
przy demontazu i montazu podwozia samochodowego. Podstawowe
wiadomosci o instalacji elektrycznej samochodu.
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Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umie¢:

Odmontowaé od podwozia samochodu poszczegblne zespoty. Prawi-
dtowo postugiwac¢ sie narzedziami monterskimi. Wykonywaé czyn-
nosci pomocnicze przy mniej skomptikowanych zespotach.

Typowe przyktady robot:

Odmontowanie skrzyni biegow, watu Cardan'a, tylnego mostu,
przedniej osi. Zamontowanie k&t z ogumieniem na osie. Zamontowa-
nie zbiornika paliwa, chtodnicy. taczenie przewodoéw patiwowych
i wodnych.

Monter podwozi samochodowych 6 kat.

Powinien znac:

Zasady rysunku technicznego. Nazwy detati zespotow podwozia. Ko-
lejno$¢ demontazu i montazu podwozia. Wszystkie narzedzia i przy-
rzady niezbedne przy demontazu i montazu. Ogélne podstawy tech-
nologii metali. Zasady montazu zespotdw podwozia. Narzedzia pomia-
rowe przy wykonywanych czynno$ciach montazowych.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umie¢:

Wykonaé¢ samodzielnie catkowity demontaz podwozia na zespoty.
Odczytywaé rysunki prostszych detali. Dokonywa¢ montazu prost-
szych zespotow podwozia z zachowaniem podanych w instrukcjach
warunkoéw technicznych. PostugiwaC sie ui'zgdzeniami pomiarowymi
przy wykonywanych czynnos$ciach montazowych. Sprawdzac¢ prawidto-
wos$¢ dziatania zmontowanych prostych zespotow.

Typowe przyktady robot:

Demontaz i montaz hamulcéw mechanicznych i hydraulicznych,
kierownicy przedniej osi. Demontaz skrzyni przektadniowej i mecha-
nizmu réznicowego. Mycie delikatnych czesci (np, tozysk).

Monter podwozi samochodowych 7 Kkat.

Powinien znac:

Rysunek techniczny skomplikowanych czesci. Zasady technologii
metali. Symbotistyke materiatow. Zasady obrobki cieplnej. Techniczne
warunki pracy czesci i zespotdw podwozia. Proces technologiczny de-
montazu i montazu podwozia samochodowego. Sposoby montazu
wszystkich zespotéw podwozia.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umie¢:

Odczytywa¢ rysunki skomplikowanych czesci i zespotow. Kreslic¢
mniej skomplikowane rysunki techniczne. Wykonywaé wszystkie czyn-
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nosci przy demontazu wszystkich zespotow. Postugiwac sie precyzyj-
nymi przyrzadami pomiarowymi, jak; mikromierzami, czujnikami,
katomierzami. Ocenia¢ wtasciwe i niewtasciwe dziatanie zmontowanych
zespotdw podwozia i doraznie usung¢ ewentualne usterki. Oi’gani-
zowac stoisko pracy i wybiera¢ najbardziej ekonomiczne i racjonalne
sposoby pracy.

Typowe przyktady robot:

Montaz skrzyni biegéw i mechanizmu rdznicowego. Wmontowanie
kierownicy i podtgczenie z drgzkami. Regulacja hamulcéw hydraulicz-
nych i pneumatycznych. Montaz zwrotnic osi przedniej, ustawienie
zbieznosci kdt przednich.

Monter podwozi samochodowych 8 Kat.

Powinien znac:

Dobrze podstawy technologii metali. Podstawy wytrzymato$ci ma-
teriatbw. Sposoby okres$lania twardosci materiatdéw. Doktadnie rysunki
techniczne. Uktad tolerancji $rednic. Sposoby wykonania prac monta-
zowych wszystkich zespotow, gdzie wystepujg koniecznosci synchro-
nizowania wspoOtpracy i ostatecznego regulowania wspotpracujacych
mechanizméw. Calg dokumentacje warsztatowg i jej obieg.

Zasady i przepisy bhp w swoim zaktadzie pracy i skutki nieprze-
strzegania tych zasad.

Powinien umie¢:

Odczytywa¢ skomplikowane rysunki techniczne. Postugiwaé sie
skomplikowanymi przyrzadami pomiarowymi. Wykonywa¢ wszelkie
czynnos$ci demontazowo-montazowe i regulacje mechanizméw podwo-
zia. Rozpoznawaé¢ wszelkie usterki w pracy mechanizméw podwozia
i usuwaC je. PostugiwaC sie tablicami uktadu tolerancji $rednic.
Udziela¢ wyjasnien i wskazéwek dotyczacych zagadnien montazowych
przy wszystkich zespotach podwozia.

Typowe przykitady robdt:

Montaz mechanizmu r6znicowego z regulacjg zazebienia kota zeba-
tego atakujacego z talerzowym.

Zamontowanie i regulacja stozkowych tozysk tocznych. Montaz
i ostateczna regulacja uktadu systemu kierowniczego. Montaz osi
przedniej z ukltadem dragzkéw kierowniczych wraz z regulacja. Prze-
glad i usuniecie stwierdzonych usterek po probie drogowej.

MONTER MASZYN ROLNICZYCH

Monter maszyn rolniczych 3 kat.

Powinien znac:

Rodzaje i typy prostych narzedzi i maszyn rolniczych. Budowe tych
maszyn i sposoby napedu. Sposob konserwacji maszyn rolniczych.
Podstawowe narzedzia uzywane przy demontazu i montazu.

106



Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umiec:

Wykona¢ demontaz mniej odpowiedzialnych czesci zewnetrznych
prostych narzedzi i maszyn rolniczych, przeprowadzi¢ ich smarowa-
nie i konserwacje.

Typowe przyktady robot:

Mycie czeSci maszyn. Konserwacja i ochrona przed korozjg. Odkre-
canie zeb6éw bron. Odmontowanie kot ptuga, kultywatora, siewnika.
Przykrecanie $rub do mniej odpowiedzialnych czesci.

Monter maszyn rolniczych 4 kat.

Powinien znac:

Rodzaje maszyn rolniczych i sposoby ich pracy. Sposob konser-
wacji bardziej ztozonych maszyn. Przechowywanie maszyn w okresach,
gdy nie sa eksploatowane. Narzedzia i przyrzady uzywane przy
demontazu i montazu maszyn.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umiec:

Wykonywaé samodzielnie demontaz mato skomplikowanych maszyn
rolniczych i wykonywaé czynnoSci pomocnicze przy demontazu ma-
szyn bardziej skomplikowanych. Przeprowadzi¢ montaz prostych ma-
szyn rolniczych. Postugiwaé sie zasadniczymi narzedziami monterskimi
przy wykonywaniu powyzszych czynnosci. Obstugjwaé podnos$niki
z napedem recznym i mechanicznym przy demontazu i montazu ciez-
szych zespotdw.

Typowe przyktady robot:

Demontaz i montaz bron, ptugdw,, kuttywatordw. Odmontowanie
i zamontowanie prostszych zespotéw zewnetrznych kosiarek i zniwia-
rek. Gwintowanie reczne $rub i otworéw. Wykonanie réznych uszcze-
lek i podkitadek.

Monter maszyn rolniczych 5 kat.

Powinien znac:
Wszystkie rodzaje narzedzi i maszyn rolniczych, ich przeznaczenie

i zasady ich dziatania. Wymagania agrotechniczne dta poszczegdlnych
maszyn. Podstawowe narzedzia pomiarowe (przymiar suwmiarkg).
Zasady rysunku technicznego.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umiec:

Wykona¢ samodzielnie demontaz i montaz bardziej ztozonych ma-
szyn oraz wykonywac¢ czynno$ci pomocnicze przy demontazu zespotdw
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bardziej skomplikowanych. Prawidtowo' postugiwa¢ sie wszystkimi
narzedziami uzywanymi przy demontazu i montazu maszyn. Postugi-
wacé sie podstawowymi nai’zedziami pomiarowymi. Odczyta¢ rysunki
techniczne prostych detali.

Typowe przyktady robét:

Montaz i regulacja mechanizméw ptugédw, kultywatoréw, siewnikow,
kosiarek, zniwiarek, kopaczek. Wmontowanie kos do snopowigzatek.
Montaz parnikéw. Zamontowanie silnika omtotowego na wdzku.

Monter maszyn rolniczych 6 kat.

Powinien znac:

Rysunek techniczny. Nazwy zespotéw i detali maszyn rolniczych.
Czesci zamienne do remontowanych maszyn. Technologie napraw
maszyn rolniczych. Sposéb postugiwania sie przyrzadami pomiaro-
wymi. Podstawy technologii metali i drewna.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umie¢:

Czytaé¢ rysunki detali. Dokonywaé samodzielnie demontaz wszyst-
kich maszyn rolniczych. Przeprowadza¢ montaz mniej skompliko-
wanych zespotdw. Dokonywa¢ pomiaréw detali i okresla¢ ich przy-
datnos$¢ przy pomocy przyrzagdéw pomiarowych. Sprawdza¢ prawidto-
wos$¢ dziatania zmontowanych zespotéw i maszyn. Usuwaé zauwazone
usterki montazowe i zna¢ przyczyny ich powstawania.

Typowe przyktady robét:

Demontaz snopowigzatek, mtocarn, kombajnéw (bez demontazu sil-
nika). Montaz snopowigzatek, miocarn. kopaczek traktorowych, apa-
ratbw ochrony roslin.

Monter maszyn rolniczych 7 kat.

Powinien znac:

Rysunek techniczny skomplikowanych czesci. Zasady technologii
metali i drewna. Symbolistyke materiatow. Zasady obrébki cieplnej.
Techniczne warunki pracy czesci i zespotdw maszyn rolniczych. Pro-
cesy technologiczne napraw. Podstawy maszynoznawstwa. Organizacje
stanowiska pracy.

Zasady i przepisy bhp w swoim zaktadzie pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umiec:

Odczytywaé rysunki techniczne skomplikowanych czesci. Postugi-
wacé sie wszystkimi przyrzagdami pomiarowymi i pomocniczymi przy
robotach demontazowo-montazowych. Dokonywa¢ montazu bardziej
skomplikowanych zespotdw. Sprawdza¢ dziatanie tych zespotéw i usu-
waé niedomagania. Organizowac stoisko pracy i wybiera¢ najbardziej
ekonomiczne i racjonalne sposoby pracy.

108



Typowe przyktady robot:

Montaz i regulacja aparatu tngcego zniwiarek i snopowigzatek. Mon-
taz pomp wirnikowj”ch i sprezarek ciezkiej aparatury ochrony roslin.
Montaz i regulacja foZs"skowania w miocarniach, zniwiarkach, kosiar-
kach i snopowigzatkach. Zamontowanie k&l zebatych w kosiarkach,
zniwiarkach i snopowigzatkach. Montaz i regulacja dysz rozpylaja-
cych aparatow ochrony roslin.

Monter maszyn rolniczych 8 kat.

Powinien zna¢:

Dalsze podstawy technologii metali. Podstawy wytrzymatosci mate-
riatbw. Sposoby okreslenia twardosci materiatdw. Doktadnie wyniki
techniczne. Uktad toterancji $rednic. Sposoby wykonania prac mon-
tazowych wszystkich zespotdw, gdzie wystepujg koniecznosci synchro-
nizowania wspotpracy i regulowania wspoétpracujgcych mechanizmoéw.
Calg dokumentacje warsztatowg i jej obieg.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania tych zasad.

Powinien umiec¢:

Czyta¢ wyniki najbardziej skomplikowanych detali i rysunki zesta-
wieniowe. Postugiwaé sie skomptikowanymi przyrzagdami pomiaro-
wj'mi. Wykonywa¢ wszelkie czynnosci montazowe maszyn rolniczych,
regulacje wspdipracy poszczegdlnych czesci i zespotdw maszyn. Roz-
poznawac wszetkie usterki w pracy mechanizmow- maszyn i usuwaé
je. Postugiwac sie tabticami uktadu toterancji Srednic. Udziela¢ wy-

Typowo przyktady robot:

Montaz skomplikowanych zespotdw i ich regulacja, jak; aparat
wigzacy snopowigzatki tub prasy do stomy, bebny mitocard i kom-
bajnow. Wywazanie statyczne i dynamiczne bebnéw. Regulacja wspot-
pracy kot zebatych. Montaz i regulacja tozysk stozkowych.

SLUSARZ NARZEDZIOWY

Slusarz narzedziowy 3 kat.

Powinien znac:

Proste, $lusarskie narzedzia reczne (pilnik, pitka reczna, przecinak,
miotek, wiertto). Najprostsze przyrzady pomiarowe (przymiar, suw-
miarka, szablon, sprawdzian). Zasadnicze urzgdzenia warsztatowe
(imadto, wiertarka, ostrzatka).

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie
przestrzegania.

Powinien umiec:

Wykonywaé proste prace $Slusarskie wg wskazéwek. Mocowac przed-
mioty w imadle. Przecinaé materiat pitkag reczng i przecinakiem.
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Wierci¢ otwory. Nitowac¢ drobne przedmioty. Ostrzyé proste narzedzia.
Typowe przyktady robdt:
Ciecie pretow, ptaskownikow za pomocg pitki. Zgrubne opitowanie
prostych przedmiotéw. Ostrzenie przecinakdw. Wiercenie mniej do-
ktadnych otworow uprzednio natrasowanych. Gradowanie detali przy-

rzadow.
Slusarz narzedziowy 4 kat.

Powinien zna¢:

Zasady rysunku technicznego. Podstawowe zasady technologii metali.
Wszystkie narzedzia uzywane przy czynnosciach S$lusarskich. Zasad-
nicze przyrzagdy pomiarowe (suwmiarka, mikromiei'z, czujnik, kato-
mierz). Przeznaczenie wszelkich urzadzen warsztatu $lusarskiego. Wy-
magane warunki techniczne obrabianych przedrniotéw. Znaczenie
uktadu tolerancji i pasowarn oraz sposoby oznaczania ich na rysun-
kach i sprawdzianach. Zna¢ zasady tgczenia metali. Przyczyny powsta-
wania brakéw w obrobce Slusarskiej i sposoby ich unikania.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie
przestrzegania.

Powinien umiec:

Obrabiaé¢ recznie nieskomplikowane detale pomocy warsztatowych
z doktadnoscig 0,3—0,5 mm. Pitowaé przedmioty wg katownika,
szablonu i linii traserskich. Trasowa¢ nieskomplikowane przedmioty.
Wycinaé pitkg w imadle przedmioty S$redniej trudno$ci wg szablonu
lub linii traserskiej. Wierci¢ i rozwierca¢ otwory w przedmiotach
Sredniej trudnos$ci. Odczytywaé proste rysunki techniczne.

Typowe przyktady robét: ,

Wykonywanie oston o prostych ksztattach. Opitowanie miotkéw,
kluczy ptaskich. Obrobka Slusarska i montaz imadta. Wykonanie na-
prawy zabierakéw tokarskich. Wiercenie, gwintowanie otwordow, S$rub.
Przygotowanie prostych czeSci do spawania. Przygotowanie trzon-
kéw i ptytek z weglikbw spiekanych do lutowania. Obrébka spraw-
dzianéw szczekowych przed hartowaniem. Gwintowanie otwordéw
w frezach trzpieniowych. Naprawa oprawek do pitek metalowych.

Slusarz narzedziowy 5 Kat.

Powinien znac:

Rysunki techniczne S$redniej trudnosci. Technologie obrdébki S$lu-
sarskiej. Przeznaczenie obrabianych przedmiotéow i detali. Zasady
montazu, prostych pomocy warsztatowych. Zasady obrobki cieplnej.
Temperature obrébki cieplnej, stali konstrukcyjnych i narzedziowych.
Barwy zaru. Uktad tolerancji i pasowan oraz sposoby oznaczania ich
na rysunkach i sprawdzianach. Aparat do pomiaru twardosci Bri-
nella i Rockwella. Przyrzady pomiarowo-kontrolne. Oznaczenia
i symbolike stali konstrukcyjnych i nar\zedziowych.
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Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umie¢:

Wykonaé¢ trudniejsze roboty $lusarskie z doktadnos$cig 0,2—0,3 mm.
Obrabia¢ detale przez ciecie.i pitowanie wg rysy. Skrobanie mniej
odpowiedzialnych ptaszczyzn. Wierci¢ i rozwierca¢ $rednio doktadne
otwory w czedciach skiadowych narzedzi lub przyrzaddw. Wykonaé
taczenie czesci poprzez stosowanie lutow miekkich i twardych. Ni-
towaé czesci skiadowe trudnych pomocy warsztatowych. Postugiwaé
sie przyrzadami, urzadzeniami i narzedziami uzywanymi przy wyko-
nywaniu narzedzi i pomocy warsztatowych. Wykona¢ $redniej trud-
nosci szabtony i obrys$niki. Konserwowaé¢ i poprawiaé narzedzia
w wypozyczalniach narzedzi i przyrzadéw. .0dr6zni¢ na podstawie
odznaczen stale weglowe konstrukcyjne od stali weglowych narze-
dziowych. Hartowa¢ i odpuszcza¢ proste narzedzia ze stali weglowej.

Typowe przyktady robot:

Dokonywanie napraw uchwytdw i narzedzi, jak: gtowic, imadet
maszynowych, uchwytéow tokarskich, ktéw obrotowych. Drobne na-
prawy ttocznikow i wykrojnikéw. Lutowanie twarde narzedzi (nozy
tokarskich naktadanych ptytkami z weglikdw spiekanych). Wymiana
segmentdw w pitach tarczowych." Wiercenie i rozwiercanie otworéw
w detalach razem ztozonych. tadowanie przedmiotow do okreslo-
nego pieca hartowniczego. Hartowanie i odpuszczanie prostych narze-
dzi (przebijak, przecinak), prostych elementéw przyrzadow ztozo-
nych, jak np. stemple.

Slusarz narzedziowy 6 Kat.

Powinien znac:

Rysunek techniczny skomplikowanych przedmiotdw. Procesy tech-
nologiczne wykonywania standardowych narzedzi i przyrzadow. Tech-
nologie regeneracji zasadniczych narzedzi. Symbolistyke i witasnosci
obrabianych metali.

Sposoby obrobki cieplnej normalnych narzedzi i pomocy najczes-
ciej uzywanych. System uktadu tolerancji. Wszelkie pomoce uzywa-
ne przy wykonywaniu doktadnych narzedzi. Symbolike stali stopo-
wych. Przyrzagdy pomiarowo-kontrolne uzywane w narzedziowni.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umiec:

Pitowac, skrobac¢, dociera¢ przy trudniejszych montazach narzedzi
i pomocy warsztatowych z doktadnoscig do 0,1 mm. Wierci¢ i roz-
wiercaé doktadne otwory w ztozonych narzedziach. Wykona¢, tacznie
z obrébka cieping prostsze narzedzia uzywane przy wykonywaniu
specjalnych pomocy warsztatowych. Odczytywaé rysunki skompli-
kowanych detali. Obrabia¢ cieplnie typowe stale konstrukcyjne oraz
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mniej ztozone narzedzia ze stali niskostopowych. Przeprowadzi¢ pro-
ces naweglania stali.

Typowe przyktady robét;

Wykonywacé trudniejsze prace S$lusarskie w zakresie obrébki wy-
konczajgcej (polerowanie, skrobanie). Wiercenie i rozwiercanie otwo-
row pod katem. Wciskanie i tolerowanie tulejek w przyrzgdach. Na-
prawa i pasowanie imadta maszynowego, tarczy tokarskiej cztero-
szczekowej. Wykonywanie niehartowanych szablonéw modutowych.
Sprawdzanie twardo$ci po hartowaniu na aparacie Rockwella.

Slusarz narzedziowy 7 kat.

Powinien znac:

Bardzo dobrze rysunek techniczny. Procesy technologiczne narzedzi
i przyrzadow oraz techniczne warunki ich odbioru. Technologie rege-
neracji bardziej ztozonych przyrzadéw. Skomplikowane przyrzady
pomiarowe. Przyczyny powstawania brakéw i sposoby ich unikania
w pracach narzedziowni. Urzadzenia i aparaty, pomiarowe stosowane
w hartowni.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania. -«

Powinien umie¢:

Pitowaé¢, skroba¢ i dociera¢ przy trudnych montazach przyrzadow
z doktadnosciag do 0,1 mm. Wykonywa¢ samodzielnie skomplikowane
narzedzia. Odczytywa¢ skomplikowane rysunki detali i zestawienio-
we. Sprawdza¢ jako$¢ obrébki termicznej przez badanie twardosci.
Wykonywa¢ samodzielnie bardziej ztozone stemple i matryce.

Typowe przyktady robot:

Sktadanie i docieranie sprawdzianéw. Docieranie lub skrobanie
kagtownikéw. Tuszowanie i skrobanie ptyt. Wykornczanie sprawdzia-
now. Docieranie narzedzi tngcych. Montaz przyrzadéw z zachowa-
niem tolerancji wymiarow. Naprawa i regulacja sprawdzianow gwin-
towych.

Slusarz narzedziowy 8 kat.

Powinien znac:

Technologie metali. Sposoby obrébki cieplnej narzedzi i przyrza-
dow o bardziej skomplikowanych ksztattach. Stosowanie uktadu to-
lerancji i pasowarn. Sposoby ustalania baz wyjsciowych przy wyko-
nywaniu skomplikowanych przyrzagdow. Zasady geometrii. Zasady
organizacji pracy.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umiec¢:

Wykonaé¢ obrobke pitowaniem, skrobaniem i docieraniem przy naj-
trudniejszych narzedziach i b. trudnych przyrzadach przy tolerancji

112



rozstawienia otworéw lub ptaszczyzn 0,05-*0,1 mm. Samodzielnie
wykona¢ ztozone wykrojniki, stemple i matryce. Stosowac¢ wszel-
kie narzedzia pracy i urzadzenia pomiarowo-kontrolne uzywane przy
pracach $lusarskich w narzedziowni.

Typowe przyktady robot:

Wykonanie na gotowo i docieranie szablonéw o skomplikowanych
ksztattach, kowadetek mikromierzy, ptyt wzorcowych, sprawdzianow
stozkowych, skomplikowanych wzornikbw i wykrojnikow. Skrobanie
pr3zm w ptytach kontrolnych itp.

Slusarz narzedziowy 9 Kat.

Powinien znaé:

Kreslenia techniczne. Sposoby planowania przebiegu prac w narze-
dziowni i prowadzenie harmonogramow postepu prac. Zasady ma-
szynoznawstwa. Podstawy wytrzymatosSci materiatéw. Wptyw obrob-
ki termicznej na twardos$¢ i wytrzymato$¢ materiatow.

Zasady bhp w swoim zaktadzie pracy i skutki ich nieprzestrzega-
nia.

Powinien umie¢:

Skroba¢ i docieraé najtrudniejsze przyrzady, wykrojniki, stemple
i wzorniki o wysoce stolerowanych i doktadnj'ch rozstawieniach uza-
leznionych od siebie. Przeprowadza¢ kontrole wykonania najtrudniej-
szj™ch przyrzadéw, wzornikéw itp. przy koniecznosci ustalenia baz
wyjsciowych dla najtrudniejszych pomiar6w przestrzennych oraz po-
sitkowaniu sie katami pomocniczjTOi. Kierowac¢ praca grupy S$lusar-
skiej.

Typowe przyktady robét:

Docieranie ptytek wzorcowych z doktadnoscig 0,001—0,002 mm.
Wykonanie na gotowo obrdbki wzorcarskiej wzornikéw do frezéw
modutowych. Docieranie sprawdzianéw skiadanych o konstrukcji
wielowymiarowej. Regulacja $srub mikrometrycznych za pomocg mi-
kroskopu. Skrobanie dtugich liniatbw kontrolnych.

SLUSARZ REMONTU MASZYN WARSZTATOWYCH
(obrabiarek i urzadzen)

Slusarz remontu maszyn warsztatowych 4 Kat.

Powinien zna¢:
Zasady rysunku technicznego. Podstawowe pojeeja o technologii

metali. Znaczenie uktadu tolerancji i pasowan. Podstawowe narze-
dzia uzywane przy remoncie maszyn. Proste narzedzia pomiarowe
(przymiar, poziomnica, suwmiarka).
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Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umie¢:

Postugiwa¢ sie zasadniczymi narzedziami S$lusarsko-monterskimi.
Obrabia¢ recznie proste detale wg wskazéwek. Wierci¢ otwory. Ni-
towa¢ drobne przedmioty. Skitada¢ proste elementy ztozone z Kilku
detali.

Typowe przyktady robot:

Dokonywanie napraw wszelkiego rodzaju uszkodzeh ochron i oston
przy maszynach. Zaktadanie przewodéw do pomp wodnych i olejo-
wych. Pitowanie prostych detali. Wiercenie mniej doktadnych otwo-
row. Mycie zdemontowanych zespotéw i czesci maszyn.

Slusarz remontu maszyn warsztatowych 5 kat.

Powinien znac:

Rysunki techniczne S$redniej trudnosci. Technologie obrébki $lu-
sarskiej i przeznaczenie typowych czenjcj maSZyil. Sposoby
wama czynnos$ci poniOCIliCzych i przy odmontowywaniu zewnetrz-
nych zespotow maszyn.

Witasciwosci obrabianych metali. Og6lne typy maszyn i ich prze-
znaczenie. Zasady obrobki cieplnej. Uktad tolerancji i pasowan
z oznaczeniem ich na rysunkach i sprawdzianach.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umie¢:

Przeprowadza¢ derpontaz maszyn na zespoly. Wierci¢ i gwintowaé
w doktadniejszych cze$ciach remontowanych maszyn. Rozwiercac
Srednio doktadne otwory. Wykonywa¢ trasowanie przy prostszych
czesSciach. Skrobanie mniej odpowiedzialnych ptaszczyzn. Wykony-
wac tgczenie metali poprzez stosowanie lutow miekkich i twardych.
Nitowa¢ czesSci sktadowe mniej odpowiedzialnych czesci. Przepro-
wadzi¢ konserwacje maszyn. Hartowa¢ i odpuszczaé proste detale.

Typowe przyktady robét:

Naprawa mniej skomplikowanych napedow, instalacje do wodnego
chtodzenia, instalacji olejnej. Odmontowanie zewnetrznych zespol6"”
obrabiatek. Demontaz prostych zespotdw. Wykonanie i zamontowa-
nie oston i innych urzadzen ochronnych, np. przy pitach tarczowychi
szlifierkach, napedach pasowych. Pasowanie klinéw regulacyjnych
w prowadnicach tokarek. Naprawa suwnic recznych.

Slusarz remontu maszyn warsztatowych 6 kat.

Powinien znac:
Rysunki techniczne bardziej skomplikowanych czeéci. Podstawy
technologii metali. Technologiczng kolejno$¢ demontazu. Symbolike
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materiatdw. Sposob postugiwania sie w pracy tabticami uktadu tole-
rancji i pasowan. Obrdbke cieping metali. Urzadzenia, narzedzia pra-
cy i przyrzady pomiarowe niezbedne przy pracach $lusarsko-remon-
towych. Przyczyny powstawania brakdéw i sposoby ich unikania.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pi-acy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umie¢:

Wykonywa¢ demontaz zespotdw maszyn i urzgdzen oraz usuwacé
uszkodzenia. Sporzadza¢ wykazy brakujgcych czesci oraz ich szkice
do wykonania nowych. Postugiwaé sie katalogami czesci zamiennych
i wykona¢ trasowanie trudniejszych detali. Doktadnie pitowac i skro-
ba¢ z doktadnoscig 0,1 mm.

Wierci¢ i rozwierca¢ doktadne otwory w czesciach sktadowych ma-
szyn. Odczytywa¢ ztozone rysunki detali i zestawien.

Postugiwaé sie przyrzadami kontrolno-pomiarowymi oraz’ wszelki-
mi narzedziami i urzadzeniami uzywanymi przy remoncie maszyn.

Typowe przyktady robot:

Rozmontowanie obrabiarek o mniej skomplikowanej konstrukcji.
Przeprowadzenie napraw prostszych skrzynek biegdw i posuwow,
imakow, suportéw, zamkow, konikéw.

Ustawienie loza pxzy pomocy poziomnicy, klindw i $rub. Napra-
wa i regulacja sprzegiet. Naprawa uszkodzonych zeb6éw w kotach
zebatych.

Slusarz remontu maszyn warsztatowych 7 kat.

Powinien znac:

Dobrze rysunek techniczny. Technologie regeneracji czesci maszyn.
Skomplikowane przyrzagdy pomiarowe. Sposoby obi’ébki cieplnej
weglowych stali konstrukcyjnych. Podstawy maszynoznawstwa.

Zasady i przepisy konserwacyjne, weryfikacyjne oraz bhp na swoim
stanowisku pracy i skutki ich nieprzestrzegania.

Powinien umiec:

Wykonywaé¢ demontaz i montaz doktadnych i bardziej ztozonych
maszyn i urzgdzen oraz usuwal powazniejsze uszkodzenia detali.
Trasowac¢ trudne detale. Pitowaé i skroba¢ doktadne i wazne po-
wierzchnie sprawdzajgc wykonanie na liniale kontrolnym 4tub ply"
cie 7 dokladnos$cig 0,05 mm. Odczytywa¢ ztozone rysunki zestawie-
niowe. Przeprowadza¢: konserwacje i weryfikacje oraz kontrole mon-

tazu zespotu.

Typowe przyklady robdt:

Przeprowadzenie remontu wrzeciona tokarki, gtowic z skrobaniem
i dopasowaniem panewek. Przeprowadzenie napraw skomplikowa-
nych skrzynek biegéw. Doktadne pasowanie klinéw. Regulacja tulei
wrzecion wytaczarek i tokarek. Przeprowadzié: konserwacje i wery-
fikacje oraz remonty obrabiarek lzejszego typu.
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Slusarz remontu maszyn warsztatowych 8 Kkat.

Powinien znac:

Dobrze technologie metali. Podstawy wytrzymatosci materiatow.»
Maszynoznawstwo. Kreélenie techniczne nieskomplikowanych detali.
Zasady organizacji pracy zespotu. Warunki kontroti, odbioru maszyn
i urzadzen oraz konserwacje i weryfikacje.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umie¢:

Wykonywaé demontaz i montaz bardzo dokiadnych i skompliko-
wanych maszyn i urzadzen. Kierowaé pracami remontu maszyn
i urzadzen. Przeprowadzaé¢ kontrole wykonania naprawy maszyn
i ich zespotéw. Przeprowadza¢ wstepne prdby i kontrole montowa-
nych zespotéw, maszyn i urzgdzen oraz ich konserwacje i weryfi-
kacje.

Typowe przykiady robot:

Przeprowadzi¢ remonty: konserwacje i weryfikacje oraz remonty
kapitatne narzedziowych i innych skomptikowanych regeracyjnych
obrabiarek z dokonywaniem préb i doprowadzeniem ich do wyma-
ganej tolerancji. Wykonywanie remontow kapitalnych przyrzadow
uniwersalnych (podajniki, podzielnice uniwersalne itp.). Naprawa
sterowania w obrabiarkach hydraulicznych i mechanicznych. De-
montaz, montaz i naprawa maszyn typu ciezkiego, jak prasy, nozyce
gilotynowe, kompresory, turbiny parowe.

Slusarz remontu maszyn warsztatowych 9 kat.

Powinien znaé:

Kre$lenie techniczne bardziej skomplikowanych detali i rysunkow
zestawieniowych. Technologiczng kolejno$¢ demontazu i montazu
maszyn i zespotow standardowych typ6w obrabiarek i urzadzen.

Sposoby obrdébki cieplnej konstrukcyjnych stali stopowych. Warunki
kontroti odbioru maszyn i urzadzen specjalnych, zespotéw hydrau-
licznych, pneumatycznych i elektrycznych oraz konserwacje i wery-
fikacje.

Zasady i przepisy bhp w swoim zaktadzie pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umiec:

Wykonywa¢ demontaz i montaz doktadnych oraz skomptikowa-
nych zespotdw, maszyn i urzadzen specjalnych. Kierowa¢ pracami
remontu maszyn i urzagdzeh. Wykonywaé odbiér kontrolny catosci
zremontowanej maszyny #tub urzadzenia. Przeprowadzi¢: konserwa-
cje i weryfikacje oraz remonty ztozonych zespotow obrabiarek o na-
pedzie hydraulicznym.
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Typowe przyktady robot:

Przeprowadzi¢ konsei’'wacje i weryfikacje oraz remonty kapitalne
wszelkich obrabiarek, szlifierek specjalnych, np. do gwintéw, szli-
fierek z urzadzeniem optycznym, strugarek wielonarzedziowych,
automatdéw, wytaczarek, sprezarek na wysokie cisnienie.

SLUSARZ REGENERACYJNY
(silnikéw i ciagnikow)

Slusarz regeneracyjny 3 Kat.

Powdnien znaé:

Ogdblng charakterystyke materiatdw. Nazwy podstawowych zespo-
tow ciagnika. Podstawowe narzedzia Slusarskie. Sposéb postugiwania
sie¢ tymi narzedziami. Sposoby wykonywania prostych czynnosci
$lusarskich.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umiec:

Postugiwac sie najprostszymi nai'zedziami S$lusarskimi. Wykonywadé
proste czynnosci S$lusarskie wg wskazéwek, jak zgrubne pitowanie,
gradowanie, wyrownywanie.

Typowe przykiady robét:

Gradowanie po obrébce mechanicznej. Zatamywanie ostrych kra-
wedzi pilnikiem. Ciecie pitkg reczng pretéw i piaskownikow. Ciecie
za pomocg przecinaka. Prostowanie detali.

Przygotowanie prostych profili stali do spawania.

Slusarz regeneracyjny 4 Kat.

Powinien zna¢:

Zasady rysunku technicznego. Podstawowe pojecia o technologii
metali. Sposoby wykonywania nieskomplikowanych czynnosci $lu-
sarskich przy obrébce detali i montowaniu prostych podzespotow
ciggnika.

Najczesciej uzywane narzedzia $lusarskie i monterskie. Proste na-
rzedzia pomiarowe (przymiar, suwmiarka, szczelinomierz, katomierz).
Nazwe detali obrabianych i montowanych, ich dzialanie i przezna-
czenie. Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich
nieprzestrzegania.

Powinien umie¢:

Czyta¢ rysunki prostych detali. Wykonywa¢ samodzielnie proste
czynnos$ci S$lusarskie. Przeprowadzaé¢ montaz prostych podzespotow.
Postugiwa¢ sie prostymi szabtonami i najprostszymi sprawdzianami.
Nitowa¢ proste detale. Przeprowadzi¢ obrobke metali po spawaniu.
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Typowe przyktady robét:

Pitowanie i pasowanie powierzchni mniej odpowiedzialnych detali.
taczenie metali za pomoca lutow miekkich. Nitowanie prostych ele-'
mentow. Pomocnicze czynnoSci przy regeneracji czesci. Mycie czesci
w oleju gazowym i nafcie. Wiercenie mniej doktadnych otworow.

Slusarz regeneracyjny 5 Kkat.
Powinien znac:

Rysunki techniczne $redniej trudnosci. Znaczenie uktadu tolerancji
i' pasowan. Nazwy detali i podzespoldw regenerowanych oraz me
runki ich pracy. Dziatanie uzywanych urzadzen, pomocy warsztato-
wych i narzedzi jak podnos$niki, wiertarki, lutownice. Doktadniejsze
narzedzia pomiarowe jak mikromierz, czujnik.

Narzedzia i pomoce potrzebne do wykonywania czynnos$ci regene-

racyjnych. Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki
ich nieprzestrzegania.

Powinien umie¢:

Wykonywaé¢ samodzielnie wg wzoru i rysunku operacje S$lusarskie
Sredniej trudnodci, przy prostszych czesciach ciggnikéw i silnikéw.
Dobiera¢ podane w instrukcji przyrzady, narzedzia i pomoce. Czy-
ta¢ rysunki detali Sredniej trudnos$ci i mniej skomplikowane rysunki
zestawieniowe. Przeprowadza¢ demontaz prostych zespotdéw ciggnika.
Postugiwaé¢ sie doktadnymi narzedziami pomiarowymi.

Typowe przyktady robot:

Demontaz mniej skomplikowanych zespotéw podwozia i silnika, jak
przednia oS, zaczepy, kierownica, filtry, pompa wodna, gtowica, wen-
tylator.

Lutowanie za pomocg lutéw twardych (miedz, mosigdz). Wiei*-
cenie i rozwiercanie doktadniejszych otworéw. Pitowanie i pasowanie
klinbw. Pasowanie otwordw do wspoétpracujgcych sworzni.

Pitowanie i spasowanie nie skomplikowanych czeSci wspdtpracu-
jacych.

Slusarz regeneracyjny 6 Kat.
Powinien zna¢:

Rysunki techniczne bardziej skomplikowanych cze$ci. Dokumen-
tacje warsztatowg. Podstawy technologii metali. Uktad tolerancji
i pasowan. Symbolistyke materiatow. Technologiczng kolejnos¢ de-
montazu i montazu regenerowanych zespotdw ciaggnika i silnika.
Urzadzenia, narzedzia pracy i przyrzady pomiarowe przy pracach
regeneracyjnych. Przyczyny powstawania brakow i sposoby ich uni-
kanig.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.
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Powinien umieé:

Odczytywac¢ rysunki techniczne bardziej skomplikowanych czesci
i mniej zlozonych zestawien. Wykonywa¢ wg rysunkéw operacje
Slusarskie przy trudniejszych detalach z zachowaniem podanych

tolerancji czy warunkéw technicznych. Usuwac usterki i spasowac
elementy wspoéipracujgce. Postugiwac sie bardziej skomplikowanymi
pomocami warsztatowymi i przyrzadami pomiarowymi. Sprawdzac

prawidtowo$¢ dziatania zmontowanych zespotéw. Stosowaé wiasciwg
technologie demontowanych i montowanych zespotéw.

Typowe przyktady robot:

Demontaz, naprawa i montaz zespotéw: przedniej osi, zaczepow,
hydraulicznego podnos$nika, regulatora obrotow, pompy wodnej, wen-
tylatora sprzegta, gtowicy. Obrdbka i kompletowanie panewek do
wylania i po wylaniu.

Pobielanie i wylewanie panewek. Nitowanie oktadzin sprzegta.
Gwintowanie reczne otworéw i Srub.

Reczna obrobka wykanczajgca detali o bardziej ztozonych ksztat-
tach.

Slusarz regeneracyjny 7 Kat.

Powinien znac:

Rysunki techniczne skomplikowanych czesci. Zasady technologii
metali. Stosowanie uktadu tolerancji i pasowan. Procesy technolo-
giczne dotyczace wykonywanych czynnosci $lusarskich. Sposoby tra-
sowania. Zasady obrébki cieplnej. Skomplikowane przyrzady pomia-
rowe.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przesti’zegania.

Powinien umie¢:

Odczytywaé bardziej skomplikowane rysunki zestawieniowe. Usta-
la¢ luzy przewidziane w tolerancjach przy mechanizmach sktadajg-
cych sie z kilku elementow wspdtpracujgcych.

Wyjasnia¢ i znalez¢ przyczyny niewtasciwego dziatania zespotow.
Usung¢ usterki i wskaza¢ spos6b dalszego wykonania. Wybieraé
i stosowac najbardziej ekonomiczne i racjonalne sposoby pracy. Orga-
nizowaé stanowisko pracy.

Typowe przyktady robét:

Wykanczanie detali po obrébce maszynowej i wzajemne pasowanie
ptaszczyzn. Montaz zespotu kierowniczego, zwrotnic osi przedniej,
pompy wodnej, pompy olejowej, klawiatury i dopasowywanie czesci
wspoétpracujacych.

Slusarz regeneracyjny 8 Kat.

Powinien zna¢:
Dobrze podstawy technologii metali. Podstawy wytrzymatos$ci ma-
teriatdbw. Sposoby okreslania twardosci materiatow. Sposoby- obrobki
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cieplnej i jej wptyw na twardo$¢ i wytrzymatos¢ materiatow. Sto-
sowanie uktadu tolerancji i pasowan. Sposoby montowania trudnych
zespotéw ciggnika i silnika, gdzie wystepujg koniecznos$ci synchroni-
zowania wspoipracy i ostatecznego regulowania wspdipracujacych
mechanizmow.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie-
przestrzegania.

Powinien umie¢:

Kresli¢ rysunki techniczne. Dokonywaé¢ pomiarow detali wszyst-
kimi warsztatowymi przyrzadami pomiarowymi i okre$la¢ przydat-
no$¢ detali przy pomocy tych przyrzadéw pomiarowych. Rozpozna-
wa¢ wady dziatania wspotpracujagcych zespotow. Regulowgaé zespoty
ciggnika i silnika. Postugiwaé¢ sie tablicami uktadu tolerancji i paso-
wan.

Dokonywaé¢ doktadnych pasowan poprzez obrébke reczng (pitowa-
nie, docieranie).

Typowe przyktady robdt: ,

Frezowanie gniazd zaworowych. Szlifowanie i docieranie zawo-
row. Pasowanie'czesci sktadowych i montaz regulatora obrotéw. Re-
generacja i montaz gaznika. Montaz gtowic. Regulacja i montaz pod-
nos$nika hydraulicznego, skrzyni napedowej kota pasowego.

Slusarz regeneracyjny 9 kat.

Powinien znac:

Doktadnie rysunki techniczne detati i rysunki zestawieniowe. Uktad
tolerancji srednic. Symbolike materiatow i witasciwosci technologiczne
materiatow uzywanych w budowie ciggnikow.

Zasady maszynoznawstwa. Zasady montazu wszystkich zespotow
silnika i podwozia. Technologie obrébki $lusarskiej. Technologiczng
kolejnos¢ demontazu i montazu wszystkich zespotow ciggnika. Sym-
bolike i witasciwosci technologiczne obrabianych metali.

Zasady bhp w swoim zaktadzie pracy.

Powinien umie¢:

Odczytywac¢ najbardziej skomplikowane rysunki zespotéw. Postu-
giwac sie skomplikowanymi przyrzagdami pomiarowymi. Wykonywac
najtrudniejsze czynnos$ci $lusarskie i monterskie. Udzielaé wyjasnien
i wskazowek dotyczacych zagadnienn obrobki Slusarskiej i zagadnien
montazowych.

Typowe przyktady robét:

Skrobanie i spasowanie panewek watu koi'bowego. Pasowanie
sworzni tltokowych z tulejkami gtdwki korbowodu. Pasowanie
pierscieni ttokowych. Montaz i regulacja pomp wtryskowych i wtry-
skiwaczy.

120



ROZDZIAL X — OBROBKA DREWNA

STOLARZ

Stolarz 3 Kkat.

Powinien zna¢:

Podstawowe wiadomo$ci o drewnie. Zasadnicze sposobj- stolarskiej
obrobki recznej przedmiotow i detali, jak struganie .zdzierakiem
i spustem, przerzynanie drewna, wiercenie itp. Proste stolarskie na-
rzedzia pracy, jak strugi, pitki reczne, pilniki, tarniki, dtuta, Swidry
itp. Proste przyrzady pomiarowe, jak linijka, katownik, szablon
sprawdzian. Zasadnicze urzgdzenia warsztatu stolarni recznej, jak
pity reczne, wiertarki, zwoimice, prasy itp.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania
tych zasad.

Powinien umiec:

Wykonywaé proste prace stolarskie wedtug wskazéwek. Przygoto-
wywac i zaostrzaC proste narzedzia pracy, jak diuto, Swiderek. Przy-
gotowywac¢ pity do pracy. Ustawiaé i napreza¢ pitki reczne. Do-
biera¢ pite wiasciwg do danej czynnoSci. Przyjmowaé prawidtowgq
postawe roboczg i witasciwy sposéb trzymania pitek przy cieciu recz-
nym. Przygotowywac strugi do pracy. Zaktada¢ i ustawia¢ ndéz stru-
ga. Dobiera¢ wiasciwy strug do danej czynnosci. Przyjmowaé pra-
widtowg postawe roboczg przy struganiu drewna. Przygotowywac
klej do robot stolarskich. Odczytywaé rysunki najprostszych detali.
Sprawdzaé wedtug szablonu wykonang cze$¢ detalu.

Typowe przykiady robot:

Przygotowywanie drewna do robo6t stolarskich. Wykonywanie pro-
stych skrzynek. Przerzynanie pitami ramowymi drewna w kierunku
podtuznym, poprzecznym i skosnym. Wyrzynanie krzywicg i otwor-
nicg otwoi'dw oraz przedmiotow o ksztattach krzywych. Przerzyna-
nie materiatdw za pomocg rozptatnicy. Wygtadzanie papierem S$cier-
nym przedmiotdw o powierzchniach roznych ksztattéw. Obrysowy-
wanie ksztattdw czesci przedmiotéw oraz zigczy na drewnie wypra-
wionym. Wyprawianie materiatu strugiem. Skrecanie drewna wkre-
tami.

Stolarz 4 kat.

Powinien znac:

Podstawowe zasady technologii drewna. Wszelkie narzedzia i przy-
rzady pomiarowe uzywane przy czynnosciach stolarskich. Warunki
techniczne obrabianych przedmiotéw i detali. Przeznaczenie wszelkich
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urzgdzen warsztatu stolarskiego. Rysunki techniczne prostych detali.
Sposoby umocowywania drewna przy wykonywaniu réznych czyn-
nosci.

Przyczyny powstawania brakéw przy obrébce stolarskiej i .sposo-
by ich unikania. Zasadnicze maszyny stolarskie do obrébki drewna.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania
tych zasad.

Powinien umie¢:

Samodzielnie obrabia¢ nieskomplikowane detale i przedmioty.
. Ostrzy¢ noze, strugi, diuta na kamieniach ptaskich i obrotowych.
Wygtadza¢ na marmurkach noze, strugi i dtuta. Zwilza¢ drewno wo-
dg przy wygtadzaniu papierem S$ciernym. Dobieraé czesSci desek
przy obrysowywaniu, zaleznie od wtasciwosci i pi'zydatnosci mate-
riatu oraz celu uzycia. Wierci¢ otwory pod réznym katem w stosun-
ku r?o stojow drewna. Wierci¢ otwory za pomocg $Swidrdw nastaw-
nych.

Zabezpiecza¢ materiat od pekania podczas wiercenia. Wygtadzac
detale strugiem, gtadzicg i papierem Sciernym. Trasowac¢ nieskompli-
kowane przedmioty. Odczytywac¢ rysunki techniczne nieskompliko-
wanych detali. Sprawdza¢ czes¢ detalu wykonang wedtug rysunku
lub szablonu. Przygotowywaé i zaostrzaé proste narzedzia pracy
(n6z, do struga, diuto, Swidry).

Typowe przyktady robot:

W jrprawianie materiatu pod kat prosty na szeroko$¢ i grubos$¢ za
pomocg strugow wyprawnych. Pitowanie dowolnych krzywizn o wa-
skich ptaszczyznach za pomocg pilnikow, tarnikow i rowniakdw.
Sklejanie prostych ptaszczyzn oraz zigczy. Wyprawianie czesci diu-
gich i obrabianie ptyt szerokich. Struganie czota drewna w detalach.
Wykonywanie futryn do okien i drzwi. Montowanie prostych ze-
spotéw maszyn rolniczych i innych. Wykonywanie pomostow do mo-
cowania maszyn i urzgdzen przeznaczonych do transportu’ wraz
z umocowaniem zaladowanej maszyny na samochodzie lub wagonie.
Wykonywanie skrzyn i skrzynek do zapakowywania transportu na-
rzedzi, czesci i wyposazenia maszyn, jak imadet maszynowych, trzpie-
ni, kot zebatych, srub pociggowych, stotow obrotowych, gtowic fre-
zerskich, frezéw, rozwiertakéw itp. Wykonywanie trzonkéw do mtot-
kéw, topat i innych narzedzi.

Stolarz 5 Kkat.

Powinien zna¢:

Technologie obrobki stolarskiej oraz przeznaczenie obrabianych
przedmiotéw i detali. Technologiczng kolejno$¢ skitadania detali przy
montazach. Rysunki techniczne. Niezbedne urzadzenia, narzedzia
pracy i przyrzady pomiarowo-kontrolne warsztatu stolarskiego. Przy-
czyny powstawania brakéw przy obrdbce stolarskiej i sposoby ich
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unikania. Wszystkie maszyny stolarskie do obrobki drewna. Zasady
klasyfikacji drewna wediug PN.

Zasady bhp na ‘'swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania
tych zasad.

Powinien umieé;

Wykonywa¢ trudne roboty stolarskie. Dobiera¢ czeSci drewna
0 jednakowych witasciwosciach i stojach. Wykonywaé struganie tu-
kowe, wypukte, wkleste oraz struganie ztobkowe i ozdobne. Traso-
wac¢ $rednio skomplikowane detale. Wykonywaé zlgcza wszystkich
rodzajow. Struga¢ drewno wzdtuz i w poprzek z dopasowaniem spoin
1 stykoéw, sprawdza¢ dokladnos¢ wystrugiwanych powierzchni
0 ksztattach krzywych. Wykonywac¢ roboty na maszynach stolarskich,
jak pile tarczowej i taSmowej, wyrdwniarce itp. Przygotowywac i zao-
strza¢ narzedzia pracy.

Typowe przykiady robét:

Dopasowywanie i zarzynanie; czopdw i czopin, wczepéw z odsa-
dzeniem prostym i skoSnym, wczepdw ukosnych, pletwin, ptetw
1 zigczy stykowych. Diutowanie otwordw: przelotowych i nieprzelo-
towych, prostych i sko$nych. Sklejanie, kotkowanie i naklejanie kle-
janek na ramy. Sklejanie tukéw do ko6t sktadanych z dzwonéw. Wy-
gtadzanie powierzchni tukowych, krzywych i ozdobnych. Montowa-
nie kadtuboéw (szki.eletow) i odbudowywanie prostych maszyn rotni-
czych. jak wialni do zboza itp. Montowanie zespotdéw do mtocarni
czyszczacych, jak kadtuba, elewatora, wialni itp. Wykonywanie: sza-
fek narzedziowych i bufetowych, stotow warsztatowych, duzych
skrzynek do kartotek, skrzyn fasonowych do detali i przyrzadéw.
Wykonywanie: klockéw, klinbw do podbijania cewek, podtég do
wozkéw akumulatorowych. Wycinanie i wyrzynanie detali o skompli-
kowanych ksztattach i krzywiznach.

Stolarz 6 Kat.

Powinien znac:

Technologiczne procesy obrabianych detali i przedmiotow oraz
techniczne wymagania ich przeznaczenia. Technologie drewna. Ry-
sunki techniczne skomplikowanych detali. Wszelkie urzgdzenia, na-
rzedzia pracy i przyrzady pomiarowe niezbedne przy wykonywaniu
czynnosci stolarskich i obrdbki mechanicznej drewna. Wszystkie ma-
szyny stolarskie do obrébki drewna. Przyczyny powstawania brakow
i sposoby ich unikania.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania
tych zasad.

Powinien umiec:

Wykonywa¢ trudne i doktadne roboty stolarskie. Postugiwac sie
doktadnymi przyrzadami i urzadzeniami kontrolno-pomiarowymi.
Wykonywaé skomplikowane trasowanie przedmiotow i czesci ma-
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mintv sktada¢ skomplikowane przed-
Sn?a OklpinPA Przygotowywac¢ ptaszczyzny do nakle-
WANSTW A dobiera¢ przyciecia i paso-
i nr™wick joc p aszczyzny proste okleing sposobem naciernym
ca i ‘' Ng™Mdzaé ptaszczyzny okleinowe strugiem, gtadzi-
do obréobk™MANdrpMAn Ay ANAgriywaé wszelkie roboty na maszynach
recznei Klas; ' y~o~ywac szablony i przyrzady do obroébki

Twwe poSr *bT?* PKN.

oraz marffm~An- Anpoylikowanych okien, drzwi itp. Wykonywanie
niczych iak ko™ rudnych i doktadnych zespotow do maszyn rol-
cei itn' Wtk sUowego, spadu gtéwnego do mitocarni czyszczg-
elemeniow , "JManie kompletnego obudowania m#tocarni. taczenie
mochodowej samochodowej. Montowanie $cian karoserii sa-

powanw If'A?AAN gkien i drzwi kilkuskrzydtowych, okien i drzwi czo-
rowYclf toyn form, szablonéw. Wykarnczanie skrzyn akumulato-
oszalnwan™-~ radiowego, starterowego i kolejowego. Montowanie;
wewnetrznvch "“®*"rowan, sterdwek drewnianych prostych, drzwi
rowanie A Pomieszczeniach mieszkalnych i sanitarnych. Kie-

stronnychANAAN wykonywaniu rusztowan parterowych jedno-

Stolarz 7 kat.
Powinien zna¢:

, I przedmio-
Technologiczne procesy obrabianych detali, zespolow ,j,gj.j*nologie
tbw oraz techniczne wymagania ich przeznaczenia. Q" rzebnego
i wihasciwosci drewna. Sposoby obliczania ilosci drewna
do wykonania powierzonej pracy. Rysunki toohniczne ze
szyn. Wszelkie urzadzenia, narzedzia pracy i drew-
stosowane przy wykonywaniu recznej i mechanicznej o Pi'zyczy-

na. Wszystkie maszyny stolarskie do obrobki mechaniczn j-
ny powstawania brakéw i sposoby ich unikania.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprz
tych zasad.

Powinien umie¢: .
Wykonywaé bardzo trudne i doktadne roboty stolarskie,
wacé sie doktadnymi przyrzagdami i urzadzeniami kontrolno-p
wymi. Wykonywaé trudne, dokladne i skomplikowane tiasowanie
przedmiotow i czesci maszyn. Okleja¢ okleing powierzchnie pros e
i profilowe przez nacieranie i przyciskanie. Wykonywa¢ formy i przy-
ciski do oklejania powierzchni wklestych i wypuktych. Wy onac
wszystkie najtrudniejsze urzadzenia maszyn rolniczych oraz urza-

dzen gospodarczych. ' .
Dobiera¢ wzorzyste uktady stojow. Skleja¢ drewno pod pkleina,
sklejone cze$ci przedmiotéw i zespotdw skitadajacych z kilku warstw
|

ostrzegania

Postugi-
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0 powierzchniach krzywych z drewna peinego i na zeberkach z uzy-
ciem klejonki. Wykancza¢ czesSci i przedmioty pod zaprawe (mato-
wanie i politurowanie). Wygtadza¢ powierzchnie za pomocg pumek-
su i innych materiatow.

Przygotowywac zaprawy, dobiera¢ kolory i naktadaé zaprawy na
drewno. Barwi¢ i odbarwia¢ za pomocg barwnikoéw i zapraw specjal-
nych. Wykancza¢ powierzchnie za pomocg pokostu, wosku, szellaku
1 innych preparatow. Lakierowa¢ lakierami pi’zezroczystymi i kryja-
cymi. Wykonywaé szablony z drewna do obrdbki racznej i maszy-
nowej. Klasyfikowa¢ drewno wediug norm PKN.

Typowe przykladj' robot:

Samodzielne wykonywanie przedmiotéw fornierowanych. Wykony-
wanie bardzo trudnych i doktadnych zespotow wszelkich maszyn
i urzadzen. Montowanie karoserii samochodowej. WykanAczanie skrzyn
akumulatorowych, trakcyjnych, stacyjnych i specjalnych. Prowadze-
nie prac przy wykonywaniu rusztowan pietrowych i dwustronnych.

Montowanie: ram sufitowych, oszalowan sufitow, drzwi wewnetrz-
nych i zewnetrznych w $cianach zelaznych. Wykarnczanie: duzych ram
owalnych i ksztattowych, skomplikowanych, doktadnych detati ma-
szynowych i aparatury teletechnicznej. Wykonywanie napraw skom-
plikowanych zespotdw i detali Sredniej wielkosci.

. Stolarz 8 kat.

Powinien znaé:

Technologiczne procesy obrabianych detali, zespotéw, maszyn
i urzadzen oraz techniczne wymagania ich przeznaczenia. Budowe
i technologie drewna. Wszystkie sposoby tgczenia (wigzan) drewna.
Rysunki techniczne bardzo skomplikowanych przedmiotéw i zespo-
tow maszyn. Wszelkie urzadzenia, narzedzia pracy i przyrzady po-
miarowe, stosowane przy wykonywaniu recznej i mechanicznej ob-
robki drewna. Wszystkie maszyny stolarskie do obrdbki drewna.
Przyczyny powstawania brakéw i sposoby ich unikania. Zasady bhp
na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umiec:

Wykonywa¢ bardzo trudne, skomplikowane i bardzo doktadne ro-
boty stolarskie. Postugiwac¢ sie doktadnymi przyrzadami i urzadze-
niami kontrolno-pomiarowymi. Wykonywa¢ b. trudne, doktadne
i skomplikowane trasowanie przedmiotow oraz cze$ci maszyn. Wyko-
nywa¢ wszelkie b. trudne prace stolarskie zwigzane z budowg przed-
miotow i urzagdzen. Dobiera¢ gesto$¢ politury w zaleznosci od zabie-
gu. Zabarwiac¢ politury i wypetniacze poréw. Utrwalaé powierzch-
nie politurowane. Naprawiaé powierzchnie, ktdére stracity potysk.
Wykonywaé¢ roboty na wszelkich maszynach do obrobki drewna. Kla-
syfikowa¢ drewno wedtug norm ustalonych przez PKN.
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Typowe przyktady robét:

Prowadzenie i wykonywanie najstrudniejszych rob6t. Wykony-
wanie i dopasowywanie skomplikowanych detali przy prototypach
i pracach remontowych. Wykonywanie najtrudniejszych przyrzadow,
szablonéw i wzordow.

STELMACH
Stelmach 3 Kkat.

Powinien znac:

Podstawowe gatunki drzewa uzywane do robdt stelmarskich. Zasa-
dy magazynow'ania drewna, zasady konserwacji.

Powinien umie¢:

Rozroznia¢ gatunki podstawowych materiatow. Uktada¢ drewno
przy skiadowaniu. PostugiwacC sie prostymi narzedziami jak siekiera,
pita.

Typowe przyktady robét:

Ciecie poprzeczne drewna pitami recznymi. Ciosanie okrgglakow
Sortowanie desek i kantowek.

Stelmach 4 kat.

Powinien znad:

Podstawowe wiadomosci o robotach stelmarsko-ciesielskich. Spo-
soby wyznaczania poziomu i pionu. Sposoby postugiwania sie narze-
dziami stelmarskimi i ciesielskimi. Zasady bhp na swoim odcinku
pracy.

Powinien umiec:

Ciosa¢ okraglaki na gotowo do kantu. Wykonywac¢ skrzynie, dra-
biny, potki. Wygtadza¢ detale strugiem i papierem' S$ciernym. Za-
ostrza¢ proste narzedzia pracy.

Typowe przyktady robét:

Wykonyrvanie skrzynek do zapakowania i transportu narzedzi.
Wykonywania trzonkéw do miotkéw, topat i innych narzedzi. Bu-
dowa kobytek i prostych ogrodzen.

Stelmach 5 kat.

Powinien zna¢:

Proste szkice wykonawcze. Podstawowa znajomo$¢ technologii
drewna. Sposoby wykres$lania prostych szablonéw. Sposoby usta-
wiania rusztowan. Zasady konstrukcji $cian i stropéw drewnianych.

Powinien umiec:

Cig¢ pitg podiuzne kloce. Stosowa¢ odpowiednig impregnacje
drewna zaleznie od przeznaczenia. Postugiwaé sie prostymi rysun-
kami. Praca na podstawowych maszynach do obrébki drewna.
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Typowe przykiady robét:

Dtutowanie otwordéw przelotowych i nieprzelotowych, prostych
i skosnych. Sklejanie tukéw do kot sktadanych z dzwondéw. Wygta-
dzanie powierzchni ‘tukowych, krzywych. Montowanie kadtubow
i obudowa najprostszj'-ch maszyn rolniczych.

.Stelmach 6 Kkat..

Powinien zna¢:

Ogolne zasady konstrukcji narzedzi gospodarskich oraz budynkow.
Technologiczne procesy obrabianych detali i przedmiotow oraz tech-
niczne ich wymagania i przeznaczenia. Wszelkie narzedzia, urzadze-
nia pracy i przyrzady pomiarowe przy wykonywaniu czynnos$ci sto-
larskich i obrébki mechanicznej drewna.

Typowe przyktady robdt:

Wykonywa¢ skomplikowane trasowanie przedmiotéw. Przygotowy-
wac ptaszczyzny do naklejania oklein. Wykonywac¢ zigcza i zamki.
Wygtadzaé ptaszczyzny doktadnych przedmiotéw. Wykonywac¢ szablo-
ny i przyrzady do obrobki recznej. Klasyfikowa¢ drewno wg PN.

Stelmach 7 kat.

Powinien zna¢:

Wszystkie sposoby taczenia (wigzahh drewna). Postugiwaé sie-
skomplikowanymi rysunkami technicznymi. Przyczyny powstawania
brakéw i sposoby ich usuwania. Organizowaé¢ stanowisko pracy w ze-
spole. Kierowaé¢ brygada. Znajomos$¢ i klasyfikacja wg PN farb, la-
kierow i Kklei stolarskich. Wszelkie konstrukcje gospodarcze.

Powinien umie¢:

Wykonywa¢ b. trudne i doktadne roboty stolarsko-stelmarskie.
Postugiwaé sie urzgdzeniami i przyrzadami kontrolno-pomiarowymi.
Wykonywaé¢ skomplikowane roboty stelmarskie i ciesielskie.

Typowe przykiady robot:

Wykonywaé samodzielnie rysunki w konstrukcjach stelmarskich.
Wykonywaé¢ najbardziej zlozone prace stelmarskie i ciesielskie jak,,
wozy, okna i drzwi w pomieszczeniach gospodarczych i mieszkalnych.



ROZDZIAEL XI - ELEKTROMONTERZY

ELEKTROMONTER MASZYN | .URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

Elektromonter maszyn i urzadzen elektrycznych 3 kat.

Powinien zna¢:

Najprostsze pomocnicze narzedzia monterskie, jak cegi do krepo-
wania rur izolacyjnych, krepowrtice do rur stalowo-pancernych, gwin-
towniki i narzynki, szablony, nawijarki, cegi uniwersalne, cegi do
obrabiania przewodéw, stupotazy, pas ochronny, wielokrgzek i zab-
ke do naciggania przewodow oraz niezbednik monterski. Rodzaje
przyrzadéw pomiarowych pradu statego i zmiennego. Symbolike prze-
wodéw. Wymiary rur. Osprzet instalacyjny i oSwietleniowy.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania
tych zasad.

Powinien umieé: / ,

Kué¢ bruzdy wedtug trasy. Przebija¢ otwory. Uktadaé rurki instala-
cyjne w bruzdach lub wedtug trasy. Ustawia¢ pudetka. Wciggac
przewody. Wymienia¢ patrony bezpiecznikowe. Zaktadac¢ i podtgczac:
gniazda wtyczkowe, wytgczniki jednobiegunowe. Wierci¢ i gwinto-
waé otwory do zamocowywania osprzetu . oraz gwintowaé ruiy
i osprzet stalowo-pancerny..

Podtgcza¢ najprostsze przyrzady pomiarowe i postugiwac sie in-
duktorem korbowym. Zachowywac¢ kolejnos¢ robot demontazowych
przy silnikach i spawarkach. Wykonywac¢ proste prace $lusarskie.

Typowe przyktady robot:

Wymiana bezpiecznikéw i zarowek. Gwintowanie i wyginanie ru-
rek stalowo-pancernych. Wymiana bezpiecznikdw i gniazd wtyko-
wych (Swiatta). Kucie bruzd pod instalancje.

Elektromonter maszyn i urzadzen elektrycznych 4 kat.

Powinien znac:

Podstawy elektrotechniki. Rysunek techniczny. Zasady dziatania
woltomierza, amperomierza elektromagnetycznego i innych przyrzg-
dow pomiarowych. Schematy potgczen instalacji oSwietleniowej #acz-
nie z puszkami rozgateznymi, rozetkami, wytgcznikami i przetaczni-
kami. Symbolike oraz oznaczenia maszyn elektrycznych i ich czesci.
Przepisy PNE 10.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania
tych zasad.
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Powinien umiec:

Postugiwa¢ sie przy pomiarach woltomierzem i amperomierzem.
Montowaé rury stalowo-pancerne. Odczytywaé i postugiwac sie sche-
matami elektrycznymi. Wykonywaé¢ biegle prace demontazowe przy
maszynach elektrycznych (silnikach pradu stalego, zmiennego i spa-
warkach). Wcigga¢ przewody i taczy¢ je. Uktada¢ kabelki otowiane
i antygronowe z osprzetem i pofaczeniami. Demontowac silniki do
przewiniecia oraz nawija¢ cewki na szablonie z ukladaniem w ka-
naty silnika.

Typowe przyktady robot:

Zaktadanie instalacji maszynowej i S$wietlnej wedlug schematu
do prostych maszyn i urzadzeh. Nawijanie opornikéw (postugujgc
sie woltomierzem i amperomierzem). Podtgczanie transformatorow

i prostych silnikbw. Montowanie opraw o$wietleniowych. Naprawia-
nie instalacji elektrycznej (Swiatta) wraz z podigczaniem do sieci.

Elektromonter maszyn i urzadzen elektrycznych 5 kat.

Powinien znac:

Materiaty elektryczne przewodzace i izolacyjne. Zasady dzialania
omornierza, induktora. Rysunek techniczny wytgcznikéw samoczyn-
nych ze sterowaniem. Zasady pracy silnika elektrycznego asynchro-
nicznego i zasady podigczenia go do sieci. Sposoby konserwacji pro-
stych instalacji na obrabiarkach. Zasady dziatania i obstugi akumu-
latoréw. Zasady dziatania silnikéw pradu statego.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania
tych zasad.

Powinien umiec:

Okresla¢ stan uziemienia instalacji. Wyszukiwa¢ miejsce ewentual-
nego uziemienia. Postugiwa¢ sie omomierzem. Okres$la¢ wartosci opo-
row. Wyszukiwa¢ miejsca przerw w obwodach instalacji Swietlnej,
sitowych i obwodach sterowniczych prostych instalacji na obrabiar-
kach. Montowaé i naprawia¢ rozdzielnie okapturzone. tadowaé i kon-
serwowa¢ akumulatory. Podigcza¢ pradnice pradu statego z regula-
torem pradu statego i osprzetem. Przewija¢ proste silniki jednobie-
gowe o S$redniej wielkoSci z podtgczeniami wewnetrznymi. Samo-
dzielnie wykonywaé¢ schematy prostych potgczen. Wykonywaé prace
remontowo-konserwacyjne przy maszynach elektrycznych. Zastoso-
wywacé wilasciwe bezpieczniki.

Typowe przykiady robot:

Ustalanie (wyszukiwanie) defektu w instalacji maszynowej przy
uzyciu omomierza. Instalowanie i naprawianie wytgcznikéw samoczyn-
nych pradnic pradu statego i urzadzen galwanizerskich. Przewijanie
silnikéw. Wykonywanie prostych urzadzen kontrolnych (przy pro-
dukcji samochod6ow). Zaktadanie instalacji maszynowej wediug sche-
matu w skomplikowanych maszynach i urzgdzeniach itp.
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Elektromonler maszyn i urzadzen elektrycznych 6 Kat.

Powinien znac:

Rysunek techniczny. Zasady dziatania przyrzadéw pomiarowych,
jak mostek Wheatstone’a, kUowatomierz, liczniki energii elektrycz-
nej. Aparature samoczynna, jak przetgczniki, kierunku obrotéw, ilos-
ci obrotow, gwiazda —tréjkat, czasowe przekazniki termiczne. Obwo-
dy sterownicze wyzej wymienionych aparatdow z obstuga zdalng za
pomocg przyciskow i krancowych przeltgcznikéw. Schematy, tgczen
(wewnetrzne) silnikow wielobiegowych.  Urzadzenia elektryczne
w dzwigach i suwnicach.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania
tych zasad.

Powinien umie¢:

Wynajdywa¢ i usuwaé uszkodzenia w instalacji i aparaturze na
obrabiarkach ztozonych i wielosilnikowych ze zdalnym sterowaniem.
Catkowicie demontowac instalacje elektryczng w $rednio skompli-
kowanych instalacjach obrabiarkowych oraz ponownie zainstalowac
z ewentualng wymiang sprzetu. Samodzielnie przewija¢ wszystkie
silniki pragdu tréjfazowego oraz normalne silniki pradu statego.

Konserwowac urzadzenia rozdzielni niskiego napiecia. Wykonywac
schematy elektryczne z natury. Przemagnesowywaé magnesy maszyn
elektrycznych oraz ustawia¢ je. Usuwac¢ uszkodzenia w maszynach
elektrycznych pradu statego i zmiennego. Usuwaé komutacje iskrowg.
Ustawia¢ szczotki.

Typowe przyktady robdt:

Dokonywanie napraw zautomatyzowanych, trudniejszych urzadzen
elektrycznych przy obrabiarkach i innych skomplikowanych urzg-
dzeniach. Samodzielne budowanie skomplikowanych instalacji (budo-
wa pionow i kabli). Wykonywanie prac instalacyjnych, jak instalacji
pionéw z podigczeniem do tablic, instalacji maszyn' elektrycznych
z automatycznym sterowaniem.

Obstugiwanie i konserwowanie urzgdzern wysokiego napiecia. Mon-
towanie rozdzielni zasilajgcej maszyny i urzadzenia w prad elek-
tryczny. Przewijanie silnikéw pradu trojfazowego oraz silnikéw pra-
du statego.

Elektromonter maszyn i urzadzen elektrycznych 7 Kkat.

Powinien znac:

Rysunek techniczny. Obliczanie przekrojéw przewodow. Sposoby
dobierania zabezpieczen topikowych i termicznych, oraz aparatury
w stosunku do obcigzenia. Zasady typowania materiatu instalacyj-
nego w zaleznosci od warunkéw otoczenia. Przepisy budowy i ruchu
urzagdzen elektrycznych. Zasady zdejmowania schematow instalacji

/
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elektrycznej obrabiarkowej z natury. Zasady bhp na swoim odcinku
pracy i skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umiec:

Wykonywaé catkowity demontaz instalacji elektrycznej obrabiar-
kowej w uktadach skomplikowanych i wielosilnikowych, ze zdalnym
sterowaniem oraz zainstalowaé po wymianie uszkodzong aparature.
Dobiera¢ aparature zastepczg krajowag do obrabiarek pochodzenia za-
granicznego z wykonaniem zastepczym schematéw. Obstugiwaé gtow-
ne rozdzielnie wielopolowe niskiego napiecia z aparaturg pomiarowa,
sygnalizacyjng i wylaczajagca oraz wymienia¢ uszkodzony sprzet.

Pi’zewija¢; silniki mate uniwersalne, silniki pradu statego spe-
cjalnego przeznaczenia .(do Sredniej wielkosci). Wykonywaé naprawy
i regulacje ztozonych i skomplikowanych maszyn elektrycznych. Sa-
modzielnie obstugiwa¢ urzadzenia elektryczne.

Typowe przykiady robét:

Dokonywanie obliczen przekrojéw przewodéw do rdznej instalacji
maszynowej i urzgdzen. Budowanie skomplikowanych urzadzen kon-
trolnych (dla odbioru sprzetu samochodowego). Budowanie transfor-
mator6w kontrolnych wysokiego napiecia, r.zewijanie silnikébw ma-
tych uniwersalnych i silnikéw pradu statego Sredniej wielkosci spe-
cjalnego przeznaczenia.

Elektromonter maszyn i urzadzen elektrycznych 8 Kkat.

Powinien znac:
Rysunek techniczny. Zasady dziatania napedow elektrycznych

skomplikowanych, jak wat elektryczny, zespoty Leonarda, przekaz-
niki nadmiarowo-czasowe, gazowo-dmuchowe. Zasady dziatania apa-
ratury wysoko-napieciowej. Zasady dziatania i obstugi aparatury
dZzwigowej. Schematy uzwojeh wszelkich silnikéw pradu statego.

Najbardziej skomplikowane uktady i schematy potgczen elektrycz-
nych. Zasady dziatania sygnalizacji alarmowej i instalacji elektro-
akust.ycznej.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania
tych zasad.

Powinien umie¢:

Wykonywaé¢ demontaz instalacji elektrycznych przy obrabiarkach
w uktadach bardzo skomplikowanych i rzadko spotykanych, z wy-
miang zuzytych i uszkodzonych aparatéw, oraz montowac instalacje
po ewentualnym dobraniu aparatury zastepczej. Obstugiwac rozdziel-
nie wysokiego napiecia z wymiang uszkodzonej aparatury. Dyspono-
wacé pracg transfoi'matoréw. Obstugiwaé baterie kondensatoréw elek-
trostatycznych (do poprawy wspotczynnika mocy).

Orientowac sie w catosci sieci etektrycznej fabrycznej (trasa kabli,
rozdzielnie pomocnicze i specjalnie wazne punkty odbioréw). Zapro-
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jektowa¢ oprzyrzadowanie w instalacji elektrycznej mniej skompli-
kowanych obrabiarek. Opracowywaé kosztorysy orientacyjne dla
remontu obrabiarek. Instruowaé robotnikdw o nizszych kwalifika-
cjach. Zapobiega¢, we witasciwym czasie, awariom urzgdzen i ma-
szyn elektrycznych.

Typowe przyktady robot:

Wykonywanie przetgczerr ruchomych. Nadzér nad instalacjg elek-
tryczng zakladowg i zapobieganie awariom. Instruowanie elektro-
monterow naprawczych o nizszym zaszeregowaniu. Dokonywanie
kontroli prac wykonywanych przez elektromonter6w o nizszym za-
szeregowaniu.

Elektromonter ma.szyh i urzadzen elektrycznych 9 kat.

Powinien zna¢:

Szczeg6towe wiadomosci teoretyczne z elektrotechniki w zakresie
samodzielnego prowadzenia robdt naprawczych elektrycznych. Ry-
sunki techniczne skomplikowanych schematéw ideowych. Dziatanie
i obstuge wszystkich przyrzagdow pomiarowych oraz sposoby ich
podigczania na wysokie i niskie napiecie. Zasadnicze uktady auto-
matycznego sterowania skomplikowanych obrabiarek. Zasady syn-
chronizacji. Szczeg6towe materiatoznawstwo i przepisy PNE.

Zasady bhp w swoim zakladzie pracy oraz skutki nieprzestrze-
gania tych zasad.

Powinien umiec:

Wykonywac¢ najbardziej trudne i odpowiedzialne prace demontazo-
we, naprawcze oraz montazowo skomplikowanej instalacji, jak row-
niez urzadzen elektrycznych.. Wykonywa¢ nadzdr stanu instalacji
i urzadzen elektrycznych, znajdujacych sie w zaktadzie. Opracowy-
wa¢ samodzielnie harmonogram przegladéw instalacji i urzadzen
elektrycznych. Postugiwac¢ sie wszelkimi przyrzadami pomiarowymi.
Samodzielnie wyregulowywaé przekazniki zabezpieczajgce. Organi-
zowac i kierowac brygada przy naprawach oraz montazach instalacji,
jak réwniez urzadzen elektrycznych.

Typowe przyktady robot:

Wyregulowywanie przekaznikow: nadmiarowych, czasowych
i zwrotnikowo-pradowych. Samodzielne wykonywanie i kierowanie
pracami przy wykonywaniu skomplikowanych instalacji elektrycz-
nych na obrabiarkach, pdtautomatach i automatach oraz w innych
skomplikowanych urzadzeriiach. Wykonywanie zastepczych, ideowych
schematéw skomplikowanych instalacji elektrycznych. Zabezpiecze-
nie przed awariami duzych i skomplikowanych obrabiarek oraz nad-
zorowanie nad konserwacjg i utrzymaniem catej instalacji elektrycz-
nej w ciggtosci dziatania w wiekszych zaktadach.
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ELEKTROMONTER CIAGNIKOWY | SAMOCHODOWY
Elektromonter ciggnikowy i samochodowy 3 Kkat.

Powinien znac:

Najprostsze urzgdzenia monterskie i elektryczne. Zasady obchodze-
nia sie z kwasem akumulatorowym. Zasady bhp na swoim odcinku
pracy.

Powinien umiec:

Remontowa¢ i konserwowaé najprostsze urzadzenia elektrotech-
niczne.

Typowe przykitady robot:

Demontaz akumulatora i jego konserwacja. Wymiana zarowek
i bezpiecznikow, oraz wszelkie prace przy demontazu i montazu
pradnic i rozrusznikow.

Elektromonter ciggnikowy i samochodowy 4 Kkat.
f

Powinien znac:

Elementarne wiadomosci o zrodtach pradu elektrycznego (akumula-
tor, pradnica, iskrownik). Odbiorniki ciggnikowe i samochodowe:
rozrusznik, pradnica, sygnaty, lampy oswietleniowe, Swiece zarowe.
Sposoby obchodzenia sie z eletrolitem akumulatorowym. Urzadzenia
warsztatu elektro-monterskiego: kompresator, wiertarka, rozwijarka
— ich sposoby napedu. Przyrzady pomiarowe: suwmiarka, szablon,
woltomierz, ampei’omierz. Narzedzia pracy najczesciej uzywane
w warsztacie.

Bhp na swoim odcinku pracy.

Powinien umie¢:

Wykonaé proste prace elektromechaniczne wg wskazdwek. Postu-
giwaé sie narzedziami i urzadzeniami warsztatowymi. Wykona¢ naj-
prostsze podigczenia elektryczne na ciggniku — samochodzie. Postu-
giwaé sie kolbg lutownicza.

Typowe przykiady robot:

Podigczenia akumulatora, wymiana szczotek pragdowych. Zamoco-
wanie koncéwek prgdowych na przewodach, nalewanie elektrolitu do
akumulatoréw, pomiar jego poziomu i gestosci, lutowanie, izolacja
zkgczy w miejscach tatwo dostepnych, wymiana przewodéw akumu-
lator-rozrusznik i akumulator-masa. Reczne ciecie wkiadek izola-
cyjnych, reczne oczyszczanie kolektora, oczyszczenie i smarowanie
tozysk watka pradnicy i rozrusznika, wycieranie szkiet lamp oswie-
tleniowych, oczyszczenie urzadzen elektrycznych ciggnika i samo-
chodu. Pomoc przy demontazu i montazu urzadzen elektrycznych
jak: pradnicy, tablice rozdzielcze, akumulator, rozrusznik.
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Elektromonter ciagnikows' i samochodowy 5 Kkat.

Powinien zna¢:

Schematy (ich odczytywanie), elementarne wiadomosci z podstaw
elektrotechniki — (prawo Ohma i Kirchhofla), moc i napiecie zar6-
wek ciggnikowych i samochodowych. Zasade dziatania pradnicy
i transformatora. Zasade dziatania woltomierza i amperomierza oraz
sposoby postugiwania sie elektrycznymi przyrzadami pomiarowymi,
uzywanymi w warsztacie. Wszystkie narzedzia pracy oraz przyrza-
dy pomiarowe o roznjTO zakresie wielko$ci i doktadnosSci pomiaréw
(suwmiarka, mikromierz, areometr itp.).

Technike bhp na swoim odcinku pracy.

Powinien umiec¢:

Wykonywa¢ samodzietnie prace elektromechaniczne, montaz prad-
nic, rozrusznikéw itp. Postugiwaé sie narzedziami pracy, stosowa-
nymi przy elektromontazu. Pracowac¢ na urzgdzeniach warsztatowych
(nawijarka, wiertarka). Przeprowadzi¢ pomiary napie¢, opornosci
w ciggnikach i samochodach, skrzynka bezpiecznikéw, lampy osSwie-
tleniowe.

Typowe przyktady robot:

Montaz i podigczenie skrzynki bezpiecznikdw. Montaz i podtgczenie
lamp przednich i tylnych. Montaz podigczenia ztgcz plytkowych
przednich i tylnych. Montaz i podigczenie przetagcznikdw Swiatet.

Elektromonter ciggnikowy i samochodowy 6 Kkat.

Powinien zna¢:

Rysunek techniczny, zasadnicze wiadomosci z elektrotechniki, jak
prad staty, zmienny, elektroliza, jednostki pomiarowe energii elek-
trycznej, pojecie opornosSci. Budowe i zasady dziatania wolto-
mierza, amperomierza. Schemat instalacji ciggnika i samochodu
(narysowac¢ schemat) typowe jej uszkodzenia oraz punkty najcze-
stszych zwaré. Dane techniczne akumulatoréw (ilosci amperogodzin)
ich typy i zastosowanie. Dane techniczne pradnic (napiecie, moc).
Konstrukcje akumulatoréw. Podstawowe wiadomos$ci o urzgdzeniach
akumulatorow. Mozliwo$¢ stosowania pradnic, iskrownikéw. Skiad
chemiczny najczesciej stosowanych kwaséw, tugéw i soli, wihasnosci
kwasu siarkowego czysto$¢, wptyw zanieczyszczen na prace akumula-
tora. Potgczenie rownolegte i szeregowe. Wytwarzanie energii elek-
trycznej. Zasady dziatania i obstuga maszyn etektrycznych i prostow-
nikéw. Sposoby przechowywania i konserwacji akumulatoréw.

Technike bhp na swoim odcinku pracy oraz organizacje pracy
w tadowni akumulatorow.

Powinien umie¢:

Wykona¢ trudniejsze prace elektromechaniczne. Przeprowadzié¢ in-
stalacje elektryczng w ciggniku i samochodzie wg wskazéwek. Od-
czyta¢ najprostszy rysunek techniczny. Wykona¢ drobniejsze napra-
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wy silnikow elektrycznych. Wykona¢ uktad podigczen baterii akumu-
latorow (do #tadowania). PostugiwaC sie przyrzadami pomiarowymi
energii elektrycznej (areometr, amperomierz, woltomierz). Wykonac
potaczenia réwnotegte i szeregowe. Oceni¢ stopien natadowania aku-
mulatora. Obstuzyé i konserwowac urzadzenia tadowni. Przygotowac
akumutator do przechowywania oraz przygotowa¢ je do eksploatacji
w poszczegOlnych porach roku.

Typowe przykiady robot:
Rozebranie pradnic i rozrusznika. Zamocowanie i podtgczenie prad-

nicy z regulatorami (napiecia pradu). Podigczenie uktadu zaptono-
wego. Montaz i podigczenie rozdzielacza. Zamocowanie i podigcze-
nie sygnatdw. Podigczenie wskaznika i temp. wody oraz konserwacja

instalacji zaptonowej.
Elektromonter ciggnikowy i samochodowy 7 Kkat.

Powinien zna¢:
Rysunek techniczny, wybrane zagadnienia i wiadomos$ci z elek-

trotechniki dla elektromontera a szczegdlnie czesci dotyczace elektro-
techniki samochodowej. Urzadzenia przeno$ne dla badania cewek
zaptonowych, akumulatoréw, instalacji elektrycznej, oraz sposoby
postugiwania sie nimi. Dziatanie kwasu solnego i siarkowego oraz
tugéw zracych (sodowych) sposoby postugiwania sie nimi, przecho-
wywania, transportu itp. Zakresy regulacji napie¢ i pradéw w ja-
kich pracujg regulatory. Napiecia i pragdy tadowania akumutato-
row otowiowych i zelazo-niklowych przy tadowaniu wstepnym (kon-
cowym). Schematy montazowe instalacji elektr. ciggnika i samo-
chodu (w rzucie ogélnym). Wyposazenie warsztatow w przyrzady
pomiarowe i ich zasady dziatania, budowe, urzadzenia badawcze,
narzedzia. Technologie witasciwej obstugi akumulatoréw.

Technike bhp na swoim odcinku pracy.

Powinien umie¢:

Wykona¢ kazdag prace elektrotechniczna, wykonaé¢ montaz instala-
cji elektrycznej w ciggniku i samochodzie wg schematu. Wykona¢ na-
prawy pradnic, rozrusznikéw, iskrownikéw (bez przewijania) aku-
mulatorow itp. Odczyta¢ i wykona¢ najprostszy rysunek warsztato-
wy. Organizowaé¢ prace z pracownikami grup nizszych. Prowadzi¢
badania urzadzen elektrycznych ciagnikowych i samochodowych po-
stugujac sie urzadzeniami przeno$nymi.

Typowe przyktady robot:

Mocowanie i podigczenie gtdwnego przetgcznika Swiatet, szybko-
Sciomierza — silnika wycieraczki i nagrzewnicy. Montaz i podigcze-
nie zespotu akumulatorow — rozrusznik — regulator, i.skrownik. Na-
prawa akumulatoréw (wymiana piyt ramek). Przygotowanie zespo-
tow kompletnych kabli do instalacji ciggnikéw i samochodéw. Samo-
dzielne dokonywanie napraw sprzetu elektrotechnicznego ciagnikow
i samochoddéw i ich konserwacja.
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Elektromonter ciagnikowy i samochodowy 8 Kkat.

Powinien znac:

Rysunek techniczny, podstawowe wiadomosci elektrotechniczne,
ze specjalng znajomoscig elektrotechniki ciggnikowej i samochodo-
wej. Wybrane wiadomosci z miernictwa elektrycznego (dla elek-
tryka — warsztatowca). Szczegdlnie dotyczace budowy przyrzadow,
wiadomosci z zakresu napraw akumulatoréw, remontu pradnic, roz-
rusznikéw i iskrownikéw itp. Zasady dziatania i budowe regulatora
napiecia i pragdu, miejsca najczestszych niedomagan ciggnika i sa-
mochodu. Sposoby sprawdzania kondensatoréw. Typy i przekroje
przewodéw stosowanych w elektrotechnice ciggnikowej i samocho-
dowej ich izolacje, sprzet itp. Typy, moce i ukiady w jakich pra-
cujg silniki zasilajace urzadzenia warsztatowe. Schematy instalacji
elektrycznej ciagnikow i samochodéw produkcji krajowej, oraz
czegsto spotykanych u nas ciggnikow i samochodow produkcji za-
granicznej.

Bhp w odniesieniu do swojego zaktadu pracy.

Powinien umiec:

Samodzielnie przeprowadzi¢ montaz instalacji elektrycznej w ciag-
niku wg schematu i rozdzieli¢ prace montazowag pomiedzy pracow-
nikami grup nizszych. Przeprowadzi¢ remont pradnic, rozrusznikow,
iskrownikéw. Organizowa¢ i kierowa¢ pracg przy remoncie oraz
montazu. Odczyta¢ i wykona¢ rysunek techniczny. Naprawi¢ urzg-
dzenia do badania pradnic, rozrusznikéw i iskrownikéw oraz niektdre
prostsze urzadzenia i przyi-zady pomiarowe (woltomierz i ampero-
mierz).

Typowe przyktady robot: ,

Wymiana przyrzadow na tablicy rozdzielczej. Montaz i podigcze-
nia transformatora zasilajgcego uktad prostownika do tadowania
akumulatoré6w. Badanie stopnia zuzycia akumulatoré6w i konserwacja
akumulatoréw. Sprawdzenie dziatania wskaznika poziomu paliwa
i naprawa, wylutowanie koncy z kolektora, konserwacja instalacji
zaptonowej przy ciagnikach. Regulacja iskrownikow i dokonywanie
préb na stole probierczym.

Elektromonter ciggnikowy i samochodowy 9 kat.

Powinien zna¢:

Rysunek techniczny, podstawy elektrotechniki ze specjalnym pod-
kreSleniem elektrotechniki samochodowej i ciggnikowej. Wybi'ane
wiadomos$ci z miernictwa elektrycznego (dla elektryka warsztatow-
ca uktady pomiarowe, budowe przyrzagdow pomiarowych, ich klasy
doktadnosci, mozliwosci rozszerzenia skali zakresow stosowanie prze-
ktadnikow). Zasadnicze metody badan maszyn elektrycznych (przy
biegu luzami i obcigzeniu), a zwilaszcza pradnic ciggnikowych i sa-
mochodowych. iskrownikow i akumulatorow. Urzadzenia prostowni-
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cze, ich uktady, budowe, moce wyjsciowe, zasade prostowania. Urzg-
dzenie akumulatorowni. Schematy instalacji elektycznej ciggnikdw
i samochodoéw produkcji krajowej oraz czesto stosowanych u nas
typow zagranicznych.

Technike bhp w odniesieniu do swego zaktadu pracy.

Powinien umiec:

Samodzielnie przeprowadzac¢ instalacje elektryczng, o najbardziej
rozwinietej elektrotechnice. Przeprowadzi¢ zmiany w schemacie
w wypadku koniecznosci. Przeprowadzi¢ wszelkie mozliwe zmiany
elementéw wchodzacych w sktad wyposazenia elektrycznego samo-
chodu i ciggnika. Odczyta¢ i wykona¢ rysunek techniczny. Organi-
zowaé pracownikéw wykwalifikowanych. Rozpracowac¢ i wydzieli¢
prace dla pracownikéw grup nizszych. Wykona¢ wszelkie napraws®
Urzadzen jak réwniez instalacji. W razie koniecznosci przytgczy¢ sil-
niki i transformatory z trdojkata na gwiazde i odwrotnie, a przy
silnikach jednofazowych z dwoma uzwojeniami z uktadu réwnole-

gtego na szeregowy i odwrotnie.

Typowe przyktady robot:
Remont pradnic, rozrusznikdw, iskrownikéw i regulatorow napiec

z przewinieciem. Badanie napiecia i obrotow pradnicy przy biegu
luzem i przy obcigzeniu. Sprawdzenie montazu i dziatania calej
instalacji i podigczenia wszystkich zespotdéw wchodzacych w skiad
Wyposazenia elektrycznego ciaggnika. Sprawdzenie montazu instalacji
elektrycznej. Badanie centrycznosci ustawienia wirnika. Sprawdze-
nie szybkosSciomierza i zegara elektrycznego. Regulacja legulato-
row napiecia wszystkich typéw ciaggnikdw i samochodéw oraz bada-

nie ich wartosci elektrycznych.



rozdziat+ XIl - INNE ZAWODY

TAPICER

Tapicer samochodowo-ciggnikowy 3 Kkat.

Powinien znac:

Snosoby wykonywania najprostszych pomocnlczych prac taplcer-
~kich iak czyszczenie, przecinanie, klejenie, przybijanie, szycie, kro-
ienie Najprostsze narzedzia pracy jak pedzel, miotek, igta reczna,
A m kreda krawiecka. Zasadnicze urzgdzenia warsztatu tapicer-
skieMo.” Najprostsze urzgdzenia pomiarowe jak linia, przykiadnica.

Zasady bhp na swoim odcinku.

Powinien umieé:
Wykonywaé wg wskazowek najprostsze pomochicze prace tapl-

cerskie jak np. oczyszczanie plamy z materiatu, przecina¢ karton
(tekture), przykleja¢ uszczelki, przybija¢ i przyszywaé¢ ptotno wor-
kowe. kroi¢ uszczelki.

Typowe przyktady robét:

Czyszczenie pokrycia siedzenia. Przybuanle ptétna do ramy opar-
cia Wykrawanie z'filcu podktadek podiogowych. Wypeinianie sekcji
siedzeWa przedniego i oparcia gumg gabczasta.

Tapicer samochodowo-ciggnikowy 4 Kkat.

Powinien znac:

Sposoby wykonywania prostych prac tapicerskich jak wycinanie,
nitowanie, nacigganie, wigzanie, ustawianie, szycie, wypeinianie.
Podstawowe narzedzia pracy, jak wycinak, kowadetko, zaglownik,
napinacz, wiertarka reczna. Technologie prostych prac tapicerskich.
Elementarne wiadomos$ci z materialoznastwa tapicerskiego.

Powinien umie¢:

Wykonywa¢ proste prace tapicerskie, jak wycina¢ otwory, nito-
waé¢ zapinaki-zatrzaski, nacigga¢ tasme, wierci¢ otwory w blasze.
Potestyzowaé materiaty tekstylne stosowane w tapicerstwie.

Typowe przykiady robét:

Wiercenia otworéw i zamocowywanie listewek obiciowych spe-
cjalnymi gwozdziami (parluzy) w szkielecie przedniego siedzenia.
Krojenie i szycie pokrowcow zwyktych. Przybijanie paskéw ozdob-
nych we wnetrzu nadwozia.
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Tapicer samochodowo-ciggnikowy 5 Kkat.

Powinien zna¢:
Zasadnicze wiadomosci z zakresu materialoznastwa materiatow la-

picerskich, jak wmtolina, metkol, perkol, ptdétno zaglowe, sukno
obciggowe, dermatoid itp. Og6lne zasady wielowarstwowego rozkroju
materiatdw tekstylnych. Dziatanie krajarek elektrycznych (tarczo-
wych, czotowych) oraz przyrzadéw do rozwijania materiatdw. Wszyst-
kie narzedzia uzywane przy pracach tapicerskich. Przyrzady pomia-
rowe. Zasady do montazu oparé-siedzen. Sposéb obszywania dywanow
taSma ozdobng. Sposéb obszywania i mocowania obrzezy (wypustek).
Spos6b obciggania szkieletéw opar¢ i siedzen. Szycie reczne. Przyczyny
powstawania brakéw.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy.

Powinien umie¢:

Zastosowa¢ wiasciwe materiaty do wykonywanych rodzajow prac.
Stosowa¢ odpowiednie narzedzia przy wykonywanych operacjach.
Postugiwaé sie witasciwymi narzedziami pomiarowymi. Uzywac urzg-
dzenia warsztatowe wg ich przeznaczenia. Szy¢ i mocowaé obrzeza
(wypustki) uszczelniajace otwory drzwiowe. Rozmontowywa¢ kom-
pletne siedzenie (oparcie). Przykleja¢ kartony sufitowe, podiogowe.
Oklejaé materiatem obiciowym wszystkie czesci wykoriczenia wnetrza-
-nadwozia. Dopasowywaé oklejone czesci.

Typowe przykiady robét:

Podszywanie paskéw perkolu pokrycia wierzchowego, watnika, wy-
$ciotki z wottharu bez uszkodzen. Zaszywanie rurki gumowej w tasme
ozdobng obrzeza otworu drzwi. Wykonywanie i kontrolowanie wy-
krojonych czesci szablonu. Samodzielne wykonanie tapicerki w cigg-
nikach i samochodach ciezarowych.

Tapicer samochodowo-ciggnikowy 6 kat.

Powinien znaé:
Technologie robo6t tapicerskich. Warunki technicznego stosowania

materiatobw do obi¢ wnetrz nadwozi. Trudniejsze prace wymagajgce
duzej wprawy i doSwiadczenia zawodowego. Typy i zastosowania prak-
tyczne wszystkich maszyn do szycia. Przyczyny powstawania brakdow
i sposoby ich unikania.

Zasady bhp w zakladzie pracy.

Powinien umiec:

Wykonywaé i odczytywa¢ trudniejsze rysunki techniczne. Kroié
wielowarstwowo. Szy¢ obicie do wszystkich,typéw nadwozi. Obciggac-
-obija¢ suknem lub dermatoidem catos¢ wnetrza nadwozia. Stosowac
odpowiedni materiat z uwzglednieniem wygladu estetycznego. Wtasci-
wie wykorzystywa¢ materiaty w czasie krojenia. Szy¢ na wszystkich
typach, maszyn (overlock, dwuiglowa, z ukrytym szwem, zwykta kra-

wiecka).
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Typowe.przykiady robot:

Wykonanie wedtug rysunku skomplikowanych szablonéw. Uktada-
nie warstwami sukna obciggowego (40—60 warstw), oznaczenie kon-
turow szablonéw wg szkicu kroju z zachowaniem norm zuzycia ma-
teriatdw przewidzianych na dany typ nadwozia oraz wykrawanie
nozem elektrycznym z tolerancjg 2 mm. Szycie réznych przedmiotéw
ze skdry na maszynach rymarskich. Wykonywanie samodzielnie nad-
wozi dla autobuséw i samochodéw osobowych. Wykonywanie samo-

zie me ~réznych przedmiotow z wyrobéw skorzanych jak np. szory
konne. Znajomo$¢ gatunkéw materiatdw tekstylnych.

WULKANIZATOR

Wulkanizator 5 kat.

Powinien zna¢:
dziatania i obstugi urzadzen do wulkanizacji. Pro-
Podczas Wulkanizacji. W#tasnosci kauczuku, gumy
~syntetycznej. Warunki i sposoby badania gumy.
J.echmke bhp na swoim odcinku pracy.
Powinien umiec:
N przeprowadza¢ drobne naprawy urzadzen przekaza-
wulkanizacji AAJomosE | budowe urzadzen stosowanych do

pPAMAdady*AM N Przygotowywanie materiatu do wulkanizaciji.

Prr,ir4:iﬁierpt pp*"cepowyc..

Wulkanizator 6 kat.

Powinien zna¢:

baSriumr”~ W nt'" do wulkanizacji. Warunki i sposoby
kauczuku natf 1 "AMAAriizacji na jako$¢ wyrobu. Wiasnosci
chowvwania Syntetycznego. Spo.soby konserwacji i prze-
SozJ gumowych. Technike mocowania przed-

ow' oraz fozpus czania. kauczuku Przyczyny Powstawania
rakow oraz sposo zapobiegania y oy -

Znajomo$¢ zasad bhp na swoim odcmku
FoWinien umiec:

Ohs?2uffidwné ™M"MW1 jakos¢ gumy na podstawie ogledzin zewnetrznych,

zar u7rz przeprowadza¢ drobne naprawy irzadzen do wulkani-
w-i ' odpowiednig temperature detek, opon itp. Wtasci-
PrSdr oprzyrzagdowaniem pomocniczyi;i.

Wulkani, acja wszelkiego rodzaju detek i opon w wypadku uszko-
dzen do 15 c¢m dtugosci.
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Woulkanizator 7 Kat.

Powinien znac:

Cel i sposoby wulkanizacji gumy. Wiasnosci technologiczne r6znych
rodzajow gumy wulkanizowanej. Wtiasnosci technologiczne materia-
téw pomocniczych i racjonalne sposoby ich wykorzystania. Bude,
dziatanie i najwitasciwsze sposoby uzytkowania narzedzi i przyrzadéw
do wulkanizacji. Sposoby konserwacji ogumienia i innego i'odzaju
wyrobow gumowych. Wilasciwe metody zapobiegania powstawaniu
brakéw.

Powinien umie¢:

Dobiera¢ wiasciwe parametry prac}' (jak tempeiature, czas) dla
uzyskania jak najlepszych wynikéw w wulkanizacji. Przygotowac oraz
wulkanizowaé wszelkiego rodzaju ogumienia samochodéw i ciggni-
kéw itp. Instruowac¢ pracownikéw o nizszych kwalifikacjach.

Przyktady:

Wulkanizacja wszelkiego rodzaju opon i detek, wymagajgcych
wy;>szej kategorii napi’awy np. uszkodzernn powyzej 15 cm diugosci
wraz z uszkodzeniem ptotna.

Uszkodzenie detek wymagajgcych tatek o powierzchni powyzej 2 cm.

Reperacja opon przez nakladanie nowych bieznikéw. Wulkanizacja

wszelkiego rodzaju wyrobdw gumowych.

BRAKARZ

Brakarz 3 Kat.

Powinien zna¢:

Sposoby obchodzenia sie ze sprawdzianami. Celowo$¢ stosowania
sprawdzianow przy wyrobach i pdétfabrykatach.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania
tych zasad.

Powinien umiec:

Odczytywa¢ w planie operacyjnym w instrukcji lub rysunku po-
trzebne do sprawdzania danego detalu szablony i sprawdziany. Po-
stugiwac¢ sie szablonami i sprawdzianami potrzebnymi do sprawdza-
nia danego detalu.

Typowe przyktady robdt:
Sprawdzanie otworéw przelotowych do 0 100 mm, sprawdziana-

nii trzpieniowymi gtadkimi, wedtug wskazéwek. Sprawdzanie gwin-
tow sprawdzianami gwintowymi trzpieniowymi i pierscieniowymi
wedtug wskazéwek. Sprawdzenie S$rednic zewnetrznych za pomoca
sprawdziandw pierScieniowych i szczekowych. Sprawdzenie czesci zwy-
krojnikéw wedtug szablonéw. Sprawdzanie wszelkiego rodzaju wy-
miaréw liniowych, np. dlugosci, za pomocg szablonéw i sprawdzia-
now szczekowych statych. Sprawdzanie czesci wykonywanych.
Sprawdzanie gwintéw w zebach bron polowych itp.
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Brakarz 4 Kkat.

Powinien zna¢:
zasady technologii metali. Wy-

cigt statvrann A ni(“ne, sprawdzanego wyrobu. Jednostki miary
suwmiark-a . P|¥|A'An¥0h' Podstawowe narzedzia gomiarowe, jak:
suwmiarka, mikrormierz, czujnik. : J

tych ~sad”” swoim odcinku pracy i skutki niepr.zestrzegania

Powinien umieé:

néw”" szczeTowTch” szablonu, suwmiarki, czujnika i sprawdzia-
nej zaleznosci. nn sortowac¢ je wg wymiaréw i wzajem-

Typowe przyktady robot:

Sprawdzanie S$rednic wewnelr7nvry, o . .
sprawdziandw nastawnych ' ~Awnetrznych za pomocg
ka lub roztoczen Prawdzanie podtoczehn na diugosci wal-
miaréw za pomocg suwrrii i- " "N“'Aywanie wszelkiego rodzaju po-
rancji wykonawczej + N T @* M *N°@'=iorniei’za, czujnika, w tole-
row w odkiadnicach w ®P*~Mwdzanie: rozstawu osi otwo-
rozwiercen i pogiebien * ramach pluznych. Sprawdzanie

i ptaszczyzn Sprawdzania Pi‘awdzanie kanatéw wyfrezowanych
obrobce irubsS N wymiarow w detalach po

wek, gniafdek. ¢S~ fSw erur?°™ “"“ “ApraekaknEkow. ce-

. Brakarz 5 kat.
Powinien znad:
Urzadzenia, narzedzia warc:7i=ie.

soby kreslenia rysunkoéw tecbnin, u Pomiarowe. Spo-
oraz zastosowanie sprawdzanych "®=hnologie obrdbki
i podstawowe witasciwosci materiair usn SymboliKe
sprawdzane detale. Przyczvn,e , ' ™ ktédrych wykonywane s3

ich. Zasady sprawdzania nrLi brakow i wykrywania
narzedzi. 7 n obrabiarek. Zasady konstrukcji

ty&asgg%d.bhp na swoim odcinku B’l'acy i skutki nieprzestrzegania

Powinien umie¢:
Sprawdzaé¢ i kontrolowa¢ wszelkie n., 1 m.

nie wymagajg obliczen. Przeprowadz!.-* pomiary
,~Rockwella” 1 mitotkiem PoWi” oh twardo$ci aparatem
dzen pomiarowych przy wyzarzakarh” " temperatury z urzg-

, gF A

nej, lermoparach, pLfchTo wypalL,r"r'
wymagajacych utrzymania okreslat S'
lanie mniej skomplikowanych podzespotow" zespotéw "w IS mon'-
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lowania ich oraz po zmontowaniu. Postugiwac sie dokladnymi przy-
rzgdami konlrotno-pomiarowymi.

Typowe przykiady robot;

Przeprowadzanie doktadnych pomiarow wszelkich $rednic otwo-
row i watkéw za pomocg sprawdziandw nastawczych. Sprawdzanie
nacietych gwintéw zewnetrznych i wewnetrznych sprawdzianami.
Sprawdzanie katéw z doktadnoscig 1° (katomierzem). Dokonywanie
pomiaru S$rednicy podziatowej gwintu za pomocg drucikow pomia-
rowych, w oparciu o odpowiednie tablice.

Samodzielne sortowanie i sprawdzanie przedmiotu, przy wiekszej
iloSci wymiaréw wzajemnie od siebie wuzaleznionych za pomoca:
suwmiarki, czujnika, mikromierza, sprawdzianow szczekowych i ttocz-
kowych oraz szablonéw. Sprawdzanie twardosci na aparatach.
Sprawdzanie zespotdw wymiennych, tablic bezpiecznikowych, wédz-
kéw badaniowych, piytek z maszynkami sygnatowymi itp.

Sprawdzanie na obwody i na przebicie zespotow wymiennych t3cz-

nic wszelkiego typu.

Brakarz 6 Kkat.

Powinien znac:
Technologiczne procesy wykonywania sprawdzanych przedmiotéow

oraz techniczne wymagania i przeznaczenie ich. Symbolike mate-
riatbw 1 zasady technologii metali. Kre$lenia techniczne rysunkéw

detali. Przyczyny powstawania braku i sposoby ich wykrywania.
Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skhtki nieprzestrzegania

tych zasad.

Powinien umie¢:
Odczytywaé¢ skomplikowane rysunki detali. Postugiwac¢ sie dokiad-

nymi przyrzadami i narzedziami kontrolno-pomiarowymi. Dokony-
wa¢ pomiardw ,doktadnych detali i przedmiotéw. Sprawdzaé traso-
wane detale i przedmioty. Sprawdzaé¢ doktadno$¢ uzywanych naize-
dzi pomiarowych.

Typowe przykiady robdét:
Sprawdzanie wszelkich kot zebatych w produkcji seryjnej przy

pomocy typowych przyrzadéw i urzadzen pomiarowych. Sprawdza-
nie zarysu na projektorze. Sprawdzanie katéw przy uzyciu katomie-
rza z noniuszem. Wykonywanie pomiaréw wrzecion maszyn. Spraw-
dzanie nieskomplikowanych wymiaréw w korpusach i skrzyniach
réznych mechanizméw. Sprawdzanie trasowania nieskomplikowa-
nych odlewow. Sprawdzanie $rednic i ptaszczyzn w klasie 6, 7, 8 IT
sprawdzianami czujnikowymi.

Sprawdzanie powierzchni ptaskich i pryzmowych skrobanych z do-
ktadnoscig do 12 punktow na 1 cm-. Przeprowadzanie kontroli apa-
ratbw i urzadzen elektrycznych, przeznaczonych do sprawdzania de-
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tali i podzespotéw. Sprawdzanie nieskomplikowanych zespotow, jak:
mechanizmu wydzwigowego pitugéw ciggnikowych, mechanizmoéw
wysiewhych oraz dokladnych podzespotéw i zespotow.

Brakarz 7 kat.

Powinien znac:

Sprawdziany, przyrzady i aparaty kontrolno-pomiarowe stosowane
na danym zaktadzie. Uktad pasowan i tolerancji. Zasadnicze w#asci-
wosci metali. Procesy technologiczne sprawdzanych detali. Sposoby
postugiwania sie przyrzadami i aparatami kontrolno-pomiarowymi.
Wpltyw temperatury oraz innych czynnikobw na dokonywane po-
miary. Rysunki techniczne ztozonych detali oraz zestawieniowe ze-
spotow i podzespotdw. Zasady i sposoby dokonywania pomiaréw
(sprawdzania) przyrzadoéw i aparatow kontrolno-pomiarowych oraz
konserwowania i przechowywania ich. Podstawy matematyki, geo-
metrii oraz sposoby postugiwania sie tabelami. Przyczyny powsta-
wania brakéw oraz sposoby ich wykrywania. Schemat organizacyjny
Zaktadu. Obieg dokumentacji warsztatowej. Wptyw brakéw na
ksztattowanie sie kosztoéw wiasnych.

Zasady bhp na obstugiwanym wydziale pracy oraz skutki nieprze-
. strzegania tych zasad.

Powinien umie¢:

Dokonywa¢ sprawdzania i kontrolowania wszelkich przedmiotéw
przy ktérych zachodzi¢ moze konieczno$¢ przeprowadzania obliczen
warsztatowych. Przeprowadza¢ kontrole i odbiér podzespotdéw, ze-
spotéw i prostych maszyn. Dokonywaé tatwiejszych pomiaréow, wcho-

dzacych w zakres lzby Pomiaréw. Sprawdzaé twardo$é i wytrzy-
mato$¢ na aparatach pomiiarowych.

Typowe przyktady robét:

Sprawdzanie pierwszych sztuk produkcji seryjnej i masowej. Wy-
konywanie pomiaréw: réwnolegtosci, prostopadtosci, zbieznosci
i wspotosiowosci. Sprawdzanie rozstawienia osi otworéw w skrzyn-
kach i korpusach. Wykonywanie pomiaréw stozkéw wewnetrznych
i zewnetrznych wszelkimi metodami. Sprawdzanie kot zebatych
o najwyzszej doktadnosSci w produkcji seryjnej. Sprawdzanie katow
ztozonych bryt oraz odbioru podzespotow i zespotdw. Sprawdzanie
watkow i otworéw wieloklinowych. Sprawdzanie powierzchni gtad-

kich, skrobanych i pryzmowych z doktadnoscig od 12 do 26 punktow
na 1 cm-.

. Brakarz 8 Kkat.
Powinien zna¢:

Rysunek techniczny. Technologiczne procesy wykonywania spraw-
dzanych detali i przedmiotow oraz techniczne wymagania i prze-
znaczenie ich. Symbolike materiatobw i zasadg technologii metali-
Sposoby obrobki recznej, mechanicznej oraz termicznej. Zasady
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pracy sprawdzanych przedmiotow i detali. Kre$lenia techniczne.
Urzadzenia, pomoce warsztatowe i narzedzia pracy. Narzedzia, przy-
rzady i aparaty pomiarowe. Przyczyny powstawania brakéw i spo-
soby ich wykrywania.

Zasady bhp w odniesieniu do swojego zaktadu pracy oraz skutki
nie przestrzegania tych zasad.

Powinien umie¢;

Dokonywaé wszelkie pomiary wchodzace w zakres lzby Pomia-
row. Przeprowadzac¢ i“omiary i odbiér maszyn, urzadzern produkcyj-
nych i pomiarowych. Przeprowadza¢ préby w warunkach pracy ma-
szyn. Wykonywac¢ kontrole i odbior wszelkich produktéw zaktadu.

Typowe przyktady robot:

Sprawdzanie prac wykonywanych na montazu. Przeprowadzanie
préb pracy sprawdzanych zespotéw i maszyn. Sprawdzanie wszel-
kiego rodzaju: wykrojnikdw, matryc, przyrzadow. Ustawianie
sprawdziandw szczekowych. Sprawdzanie korbowodéw, sprawdzia-
néw réznicowych, skoku gwintu i $rednic podziatowych z wylicze-
niem. Wykonywanie wszelkich pomiarow za pomocg ptytek pomia-
rowych. Sprawdzanie produkcji specjalnego charakteru, wymagaja-
cej diugoletniej kwalifikacji zawodowej, jak produkcja: maszyn, apa-
ratbw pomiarowych, przyrzadéw mierniczych, narzedzi pomiaro-
wycn, narzedzi produkcyjnych, jak: uchwyty tokarskie i wiertni-
cze, gwintowniki i narzynki, pilniki, tarniki, wiertta, Swidry itp., na-
rzedzia. Sprawdzanie wzornikow o profilu zlozonym 2z dokladng
tolerancjg ksztattow. Sprawdzanie skrobanych powierzchni detali
tworzgcych 1 zespdél, z utrzymaniem tolerancji wzajemnego potoze-
nia.

Brakarz 9 Kkat.

Powinien znac:

Rysunek techniczny. Technologiczne procesy wykonywania spraw-
dzanych detali i przedmiotdw oraz techniczne wymagania i ich
przeznaczenia. Technologiczne procesy montazu mechanizméw i ma-
szyn gtdwnych oraz warunki technologiczne wg przepiséw. Sym-
bolike materiatow i zasady technologii metali. Sposoby obrobki
recznej, mechanicznej i termicznej. Zasady pracy i wytrzymatosci
sprawdzanych przedmiotéw i detali.

Kreslenia techniczne. Urzadzenia, pomoce warsztatowe i narzedzia
pracy. Narzedzia, przyrzady i aparaty pomiarowe. Przyczyny po-
wstawania brakéw i sposoby ich wykorzystania.

Zasady bhp w odniesieniu do swojego zaktadu pracy i skutki nie-
przestrzegania tych zasad.

Powinien umiec:

Dokonywa¢ wszelkie pomiary wchodzagce w zakres lzby Pomia-
row. Dokonywaé¢ pomiary przy odbiorze maszyn, urzadzeh produk-

10 —Taryfikator kwalifikacyjny 145



cyjnych i pomiarowych. Przeprowadzaé proby w warunkach pracy
maszyn. Wykonywa¢ kontrole i odbiér wszelkich produktow macie-
rzystego zakiadu pracy. Instruowaé brakarzy o nizszym zaszerego-
waniu.

Typowe przyktady robdt:

Sprawdzanie; profilu w ztozonych krzywkach, kopiatach itp. po
wykonaniu ich na gotowo, korpuséw wybierakbw wykonanych na
gotowo, wzorcowych k&t zebatych (do prototypéw). Po szlifowaniu
na gotowo: przeciggaczy i przepychaczy, sprawdzianow wieloprofi-
lowych, o powigzanych wymiarach po wykonaniu na gotowo, bardzo
doktadnych wieloklinobw wzorcowych po szlifowaniu na gotowo.
Sprawdzanie i odbiér maszyn, jak: tokarek precyzyjnych, wytacza-
rek, frezarek o skomplikowanych uktadach konstrukcyjnych, szli-
fierek uniwersalnych i specjalnych np. do gwintow, potautomatow
i automatow. Sprawdzanie: maszyn parowych, zurawi portalowych,
mitotow powietrznych i parowych, pras, sprezarek itp.

PALACZ W KOTLACH CENTRALNEGO OGRZEWANIA

n Palacz w kottach centralnego ogrzewania 2 kat.

Powinien znac:

Sposoby oczyszczania palenisk Jcottowych. Sposoby rozpalania
ognia i narzucania paliwa do paleniska. Wstepne wiadomosci o ob-
studze kotta.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania
tych zasad.

Powinien umie¢:

Dowozi¢ paliwo do pieca. Utrzymywaé porzadek i czysto$¢ w po-
mieszczeniu kotta. Oczyszczaé ruszty kotta z popiotu i zuzla. Rozpa-
la¢ ognisko. Narzuca¢ paliwo na ruszty. Wykonywa¢ wszelkie prace
pomocnicze pod nadzorem palacza o wyzszym zaszeregowaniu.

Palacz w kottach centralnego ogrzewania 3 Kkat.

Powinien znac:

Zasady obstugi prostych typow kottdw niskiego cisnienia o recz-
nym narzucaniu paliwa. Og6lne wiadomosci o procesie spalania pa-
liwa. Armature obstugiwanego kotta. Obieg pary w urzadzeniach
i przewodach centralnego ogrzewania. Sposoby oszczednego zuzywa-
nia opatu.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania
tych zasad.

Powinien umiec:

Odczytyv/a¢ wskazania manometrow i wodomierzy. Utrzymywac
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wiasciwe ci$nienie pary. Oszczednie zuZrwaé opat. Umiejetnie gospo-
darowa¢ wytworzong parg. Oczyszcza¢ i my¢ przewody i kotly.
Oczyszcza¢ armature kottowa.

Palacz w kottach centralnego ogrzewania 4 Kkat.

Powinien znac:

Budowe mniej skomplikowanych kottow niskiego cisnienia. Spo-
soby uruchamiania i obstugiwania kottow o niskim ci$nieniu. Za-
sady dziatania osprzetu kotta. Sposoby uszczelniania kryz, zaworéw
i innych zlgczek. Zasady procesu spalania i inne czynniki wptywa-
jace dodatnio na spalanie.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania
tych zasad.

Powinien umie¢:

Obstuzy¢ najprostszy typ kotta o niskim cisnieniu. Obstugiwac
i konserwowaé pompy wirowe i inne urzadzenia kottdw niskiego
cisnienia. Przeptukiwac¢ kotty cztonowe, ptomienicowe pod nadzorem.
Uszczelnia¢ potaczenia przewoddéw z kottem. Utrzymaé prace
kotta w optymalnych warunkach. Reagowa¢ na wszelkiego rodzaju
odchylenia od normalnej pracy kotta. Oszczednie rozdziela¢ pare,
wode i powietrze ogrzane na poszczegbdlne pomieszczenia. Obstuzyé

wymienniki ciepta.
Palacz w kottach centralnego ogrzewania 5 Kkat.

Powinien znac:
Budowe i zasade dziatania wszelkich typow kottow centralnego

ogrzewania o niskim ci$nieniu. Rodzaje kottow niskopreznych.
Osprzet kotta oraz zasady jego dziatania. Budowe i zasady dziata-
nia wymiennikow ciepta. Najekonomiczniejsze warunki pracy kotta.
Przepisy Nadzoru Kottdw.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania
tych zasad.

Powinien umiec¢:

Obstugiwac¢ wszelkie typy kottéw niskiego cisnienia. Przeprowa-
dza¢ drobne naprawy urzgdzen kottlowych. Sprawdza¢ wiasciwe dzia-
tanie armatury kottowej i urzadzen pomocniczych kotta. Racjonalnie
utrzymaé temperature wody, pary lub powietrza w zaleznosci od

temperatury zewnetrznej.

Palacz w kottach centralnego ogrzewania 6 kat.

Powinien znac:

Budowe i zasady dziatania kottéw centralnego ogrzewania o wy-
sokim cisnieniu. Sposoby dziatania urzgadzen pomocniczych, rusztow
mechanicznych itp. Warunki pracy poszczeg6lnych czesci kotta. Za-
sady dziatania armatury kottowej. Warto$¢ kaloryczng paliwa. Pro-
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cesy zachodzace przy spalaniu réznego rodzaju paliwa. Przewody
ogrzewcze i sie¢ wodng kotlowni. Rodzaje podgrzewaczy pary. Wa-
runki przekazywania kottdw do odbioru. Normy zuzywania paliwa.
Przepisy Nadzoru Kottow.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy oraz skutki nieprze.strze-
gania tych zasad.

Powinien umieé:

Obstugiwac wszelkie typy kottdéw centralnego ogrzewania o wy-
sokim cisnieniu. Obstugiwaé baterie kottow centralnego ogrzewania.
Sprawdzaé wiasciwe dziatanie armatury kottowej i urzadzen pomoc-
niczych. Regulowa¢ ruszty mechaniczne w zalezno$ci od zapotrzebo-
wania ilosci i temperatury ogrzewanej wody, pary lub powietrza.
Stosowa¢ nowoczesne sposoby opalania kottéw centralnego ogrze-
wania. Przeprowadza¢ mniej skomplikowane naprawy przewodow
grzejnych. Usuwac usterki pracy kotta i urzadzehn pomocniczych.

MAGAZYNOWY

Magazynowy 3 Kkat.

Powinien znac:

Obowigzujgca instrukcje magazynowga. Sposoby wykonywania pro-
stych czynnosci w magazynie wg ustalonych wskazéwek. Nazwy ma-
teriatbw znajdujacych sie w danym magazynie, jak: stal, braz, mo-
sigdz, Sruby, smary, papier $cierny, pilnik itp. Nazwy prostych na-
rzedzi S$lusarskich, jak: pitka, miotek, nozyce itp.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy oraz skutki nieprzestrze-
gania tych zasad.

Powinien umiec:

Utozy¢ materiat dostarczony do magazynu na wskazanych miej-
scach czy potkach wg wskazowek. Wyda¢ materiaty wskazane. Prze-
prowadza¢ konserwacje narzedzi wedlug wskazéwek. Zachowaé
czystosC¢ i bezpieczenstwo wedtug obowigzujgcych przepisow w da-
nym magazynie.

Typowe przyktady robot:

Zdjecie z regatu materialu wskazanego i wydanie. Czyszczenie
i konserwowanie narzedzi wedlug wskazéwek"” Rozpakowywanie
i uktadanie materiatu. Przeliczanie péHabrykatéw, pretow, arkuszy
blach itp. podczas inwentaryzacji. Porzagdkowanie magazynéw itp.
Wykonywanie pomocniczych czynnosci w ekspedycji.

Magazynowy 4 Kkat.
Powinien znac:
Sposoby samodzielnego wykonywania prostych czynnos$ci w ma-
gazynie, jak: wydawanie na kwit czy przyjecie. Dokumentacje obo-
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wigzujgcg przy wydawaniu czy przyjmowaniu wszelkich materia-
téw. Nazwy materiatdbw znajdujagcych sie w danym magazynie.
Miejsca magazynowania materiatbw wedtug ich nazw. Sposoby kon-
serwacji materiatu, narzedzi i przyrzadéw. Przyrzady pomiarowe:
metr, suwmiarka. Ogo6lnie charakterystyke materiatow znajdujgcych
sie w magazynie obstugiwanym i ich symbolike. Dziatanie wag dzie-
sietnych.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy oraz skutki
gania tych zasad.

Powinien umiec:

Samodzielnie wydawa¢ materiat wedtug kwitéw. Mierzy¢ suw-
miarkg i metrem. Zwazy¢é zadang ilos¢ materiatu. Przeprowadzié
okresowg konserwacje narzedzi wedtug instrukcji. Postugiwac sie
dokumentacja magazynu, jak: kartoteka itp. Wskaza¢ wilasciwe
sposoby wykonywania czynnosci przy mateidatach tatwych do uszko-

dzenia.

Typowe przyktady robot:
Konserwowa¢ narzedzia do skrawania i wszelkie inne czynnosci

Wykonane na gotowo. Wydawanie materiatdw i pdifabrykatéw pod-
czas przeprowadzania inwentaryzacji. Przygotowywanie fabrykatow

i wyrobow do wysyiki.

nieprzestrze-

Magazynowy 5 Kat.

Powinien znac:

Symbolike materiatbw magazynowych. Nazwy wszelkich narzedzi
przechowywanych w danym magazynie. Przepisy i instrukcje doty-
czace magazynowania materiatOw, narzedzi, przyrzadow precyzyj-
nych i pomiarowych. Dokumentacje obowigzujgcg w magazynach
i jej obieg. Przyczyny powstawania brakow lub uszkodzen materia-
téw czy narzedzi z powodu niewtasciwej konserwacji lub niewtasci-
wego magazynowania i sposoby unikania ich. Organizacje miejsc
pracy w magazynach. Skutki powstate z niewtasciwego wykonywa-
nia obowigzkéw pod wzgledem zabezpieczenia materiatow, wrazli-
wych na wilgo¢ lub inne warunki powstate z niewtasciwego wypet-
niania powierzonych prac. Dokumentacje techniczng dotyczacg ma-
gazynowanych materiatdw. Przepisy i sposoby przechowywania ma-
teriatdw tatwopalnych lub niebezpiecznych z powodu wzajemnego
oddziatywania.

Powinien umie¢:

Wydawaé¢ wszelkie materiaty zgodnie z kwitem materiatowym.
Wyszukaé¢ lub wskaza¢ narzedzia czy inny detal o potrzebnym sym-
bolu i tolerancji. Postugiwa¢ sie Polskimi Normami przy wydawa-
niu lub przyjmowaniu narzedzi czy materiatow. Odczytywac rysunki
techniczne. Zatatwia¢ dokumentacje dotyczacq materiatdbw przyjmo-
wanych. Wskazywaé witasciwe sposoby magazynowania, konserwacji
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1

materiatdw i narzedzi tatwych do uszkodzenia lub zepsucia wsku-
tek wilgoci. Udziela¢ wyjasnien i wskazéwek pracownikom nizszych
kategorii i organizowac ich stanowiska pracy.

Typowe przyktady robét:

Nadzorowaé przy magazynowaniu narzedzia i poOtfabrykaty przy
pomocy pracownikow nizszych kategorii. Dokonywac¢ przeglagdu na-
rzedzi 1 materiatdbw zakonserwowanych. Wydawaé wtasciwy materiat
zgodnie z kwitem materiatowym.

Magazynowy 6 Kat.

Powinien znac:

Wszystkie sposoby prac wystepujagcych w magazynach. Doktadnie
dokumentacje wystepujacg przy magazynowaniu materiatow. Miejsca
1 nazwy dziatbw magazynu. Doktadnie symbolike materiatéw i ogdl-

c ara erys yke. Przepisy i sposoby przechowywania mate-,
rm ow a wopa yc lub niebezpiecznych z powodu wzajemnego
oddziatywania. Organizowa¢ i wskazywa¢ najwtasciwsze sposoby
pracy przy wszystkich stanowiskach prac magazynowych.

Powinien umiec:

W razie potizeby samodzielnie prowadzié mniejszy magazyn o Kil-

n Ach materiatu. Wskaza¢ sposoby zabezpieczenia
po a ry a ow, narzedzi czy przyrzaddw przed korozjg. Organizo-
waé i ws azywac najwitasciwsze sposoby pracy przy wszystkich sta-
nowiscac magazynowych. Przeprowadzi¢ okresowe kontrole
1 oé$ciowej 1 ja osciowego stanu materiatbw w magazynie obstugi-
wanym. Kierowa¢ samodzielnie brygada czy placéwka pracownikow
magazynu o mzszych kategoriach kwalifikacyjnych. Przeprowadzic
konserwacje pasow napedowych.

transportowy ,

o Transportowy 2 Kkat. ,
Powinien znac:

Proste urzadzenia, do transportowania czesci, jak: wézki reczne,
taczki, rolil,as%rzynkl. P g \ J ¢

Zasady bhp na swoim odcinku pracy oraz skutki nieprzestrze-
gania tych zasad.

Powinien umie¢:

PostugiwacC sie prostymi urzadzeniami transportowymi. Wykony-
waC proste prace transportowe. Zabezpieczaé przed uszkodzeniem
transp”towanych czesci. Konserwowaé proste urzgadzenia transpor-
towe. Przewozie pod nadzorem, z placu fabrycznego do magazynu,
wzglednie z magazynu na stanowiska pracy lub do rozdzielni robét,
wszelkie surowce i materiaty pomocnicze. Przenosi¢ wzglednie prze-
wozi¢ z placu fabrycznego materiaty pretowe i blachy oraz uktadac
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je 'w miejscu przeznaczenia. tadowa¢ i wywozi¢ widry z obrdbki
mechanicznej i wszelkich innych odpadkow.

Typowe przyktady robét:

Zatadowanie i wytadowanie odpadkéw. Pomoc przy zatadunku
i wytadunku w transporcie zewnetrznym. Uktadanie materiatow na
potki. tadowanie odlewéw na wozki, tadowanie i przewozenie su-
rowki, wegla, zuzlu i koksu itp. hiateriatéw sypkich w workach lub

beczkach.
Transportowy 3 kat.

Powinien znac¢: ii.

Urzadzenia transportowe o napedzie elektrycznym, a umu a oio
wym i sposoby ich uruchamiania oraz kierowania. Punkty smarow-
nicze oraz skutki nieuwaznej jazdy. Drogi dojazdowe do poszcze-
g6lnych wydziatldw i stanowisk pracy. yoeo

Zasady bhp na swoim odcinku pracy oraz sku' i niepizes A
nia tych zasad.

Powinien umiec: ,

Obstugiwa¢ urzadzenia transportowe o0 nape zie <-marnvch.
Usuwac¢ drobne uszkodzenia, jak: wiory
ZabezpieczaC miejsca powodujace zatarcia "o i p., A
i odpadki zetiwne i zetazne od odpadkéw metali kolorowych Pia_

widtowo roztadowaé zawarto$¢ transportu.

wanle i" zatadowanie wszelkich ASowan”h!

w workach, beczkach i innych “ 2 ®fc, ietych. Bozpako-
Transportowanie cieczy i gazu w podlegajacych tat-
wanie lub opakowanie roznych mat } izolacyjnych,

wemu uszkodzeniu. Pakowanie .
elektrycznych. Transportowanie réznyc czesci.

Transportowy 4 kat.

Powinien znaé: »i,nwania pojazdow mechanicznych.

Sposoby uruchamiania * . Ustugiwanych pojazdow. Prze-
transportowych. Zasady dziatania ob J elektryczne i akumu-
pisy obstugi transportu mechanicznegoJ materiatach. Skutki
latorowe). Proste rysunki sytuacyjne. P unikania. Sta-
powstawania brakow przy transporcie przyczyny powstawa-
nowiska pracy, numer zlecenia I A .
nia brakéw w transporcie i sP°s°by ~ o0SJMkutki nieprzestrzega-

Zasady bhp na swoim odcinku pra y
nia tych zasad.

Powinien ,um_iec’: o T
Postugiwa¢ sie urzadzeniami transportowymi i \

stugiwaé sie listami czesci, odroznia¢ numeiy z ecen.

g
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i transportowaé proste maszyny i zespolty maszyn. Pakowaé wyroby
z porcelany izolacyjnej, wyroby elektryczne korpuséw i inne czesci
tatwe do uszkodzenia.

Typowe przyktady robot:

tadowanie i transportowanie prostych maszyn i urzgdzen, goto-
wych korpuséw i innych czesci tatwych do uszkodzenia. tadowa-
nie i transportowanie wyrobow elektrycznych innych, jak: silniki,
porcelana, wirniki, przetwornice, kregi kabli, transformatory, kotly,

waty okretowe itp. Przewozenie kadzi z ptynnym metalem podczas
odlewania.

o Transportowy 5 Kkat.
Powinien znac:
Rodzaje pojazdéw mechanicznych, urzadzenn  transportowych
i dzwigowych. Sposoby postugiwania sie¢ pojazdami, urzadzeniami
transportowymi i dzwigowymi. Sposoby konserwacji obstugiwanych
pojazdow mechanicznych. Cechy materiatow. Skutki powstawania
brakéw przy transporcie i sposoby ich unikania.

~Zasady bhp na swoim odcinku pracy oraz skutki nieprzestrzega-
nia tych zasad.

Powinien umiec:

Obstugiwaé wszelkie urzadzenia transportowe i dzwigowe. Do-
konywa¢ dorazne drobne naprawy przy urzadzeniach transporto-
wych mechanicznych. Zatadowa¢ wysokowartoSciowe czesci obro-
bione na gotowo i transportowaé je na miejsce przeznaczenia. PS"
kowac¢ i rozpakowa¢ wyroby z porcelany i materiaty izolacyjne.
Kierowa¢ brygada, udziela¢ wskazdwek robotnikom w okresie
przyuczania, zapoznawac ich z zasadami transportu recznego i me-
chanicznego. Odréznia¢ stanowiska pracy, odréznia¢ ciecze tatwo-
palne i gazy wybuchowe najczesciej stosowane w zakladzie, jsk:
benzyna, nafta, tlen, acetylen, CO2 itp.

Typowe przyktady robot:

Przewozenie kadzi z ptynnym metalem. Kierowanie grupa tran-
sporterow przy transporcie kompletnych maszyn i urzadzen. Zatado-
wywanie na wagon lub samochod aparatury pomiarowej i kontrol-
nej, urzadzen pozarowych, kompletow kottow, transformatoréw itp-
Pakowanie i tadowanie szkta, porcelany oraz wszelkich innych mate-
riatbw i agregatdw, tatwych do uszkodzenia, wymagajagcych duzej
ostroznos$ci, wprawy i umiejetnosci.

ROZDZIELNICZY

Rozdziclniczy 2 Kkat.
Powinien znad:

Ogo6lne wiadomosci o sposobie magazynowania materiatéw, czesci
i zespotdw. Sposoby uktadania i rozmieszczania materiatdw w ma-

152



gazynach wydziatowych (w i'Ozdzielniach robdt). Sposoby przeno-
szenia i przewozenia wiekszych poéifabrykatow i surowcow na sta-
nowiska pracy. Organizacje pracy.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy oraz skutki nieprzestrzega-
nia tych zasad.

Powinien umie¢:

Prawidtowo uktada¢ potfabrykaty, czesci i zespolty gotowe odpor-
ne na uszkodzenia w magazynie przejsciowym. Przewozi¢ i ukia-
da¢ na wskazanym stanowisku pracy surowce i po6ifabrykaty. Ob-
stuzy¢ wozki i taczki, przy transportowaniu surowcéw i potfabryka-
tobw na stanowiska pracy, oraz mate gotowe wyroby do ekspedycji.
Odroznia¢ rodzaje materiatdbw najczesciej uzywanych w produkcji.
Zabezpiecza¢ przewozone poifabrykaty i fabrykaty przed uszkodze-
niem.

Typowe przykitady robot:

Uktadanie w magazynie przejsciowym i stanowiskach pracy pot-
fabrykatow, surowcéw, czesci i zespotdw. Rozwozenie surowca,
czesci i zespotdow na stanowiska pracy.

Rozdzieliiiczy 3 Kat.

Powinien zna¢:
Nazwy, rodzaje i gatunki materiatbw obrabianych, czesci i zespo-

téw, uzywane na obstugiwanym wydziate. Dokumentacje warsztatowa,
jak: karta robocza, przewodnik, kwit materialowy oraz ich obieg.
Przepisy i instrukcje dotyczace prac magazynowania rob6t w roz-
dzielni. Nazwy i symbolike maszyn i urzadzen produkcyjnych znaj-
dujacych sie w wydziale obstugiwanym.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy oraz skutki nieprzestrzega-

nia tych zasad.

Powinien umiec:

Obstuzy¢ wszystkie stanowiska pracy, jak: wydanie odpowiednich
surowcow, czeSci i zespotdw, podifabrykatdw i towarzyszacej doku-
mentacji warsztatowej pod nadzorem. Sprawdza¢ surowce, czesci
i zespoly, poifabrykaty pod wzgledem wiasciwych wymiaréw, typéw
wielkosci, ilosci sztuk itp. Postugiwac sie urzgadzeniami transporto-
wymi przy przewozeniu materiatdw. Odréznia¢ materiaty po zewne-
trznym ich wygladzie, jak: stat, miedz, aluminium, rodzaje Azewa,
rodzaje mas itp. Przestrzega¢ obowigzujace przepisy i instrukcje
w szczegllnosci dotyczace robotnikéw rozdzielni robot.

Typowe przyktady robot:
Obstuzenie stanowisk roboczych w materiaty i dokumentacje pod
nadzorem. Magazynowanie surowcow, poéifabrykatow, czesci i zespo-

tow w magazynach rozdzielni robdt.
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Rozdziclniczy 4 kat.

Powinien znac:

Zarys procesOw obrobczych i wyrobdw produkowanych masowo
oraz technologie napraw osprzetu na obstugiwanym wydziale. Zasad-
nicze wiadomos$ci z materiatoznawstwa. Symbolike materiatow. Za-
sady odczytywania rysunkoéw technicznych. Zasadniczg charaktery-
styke obrabiarek i urzadzen produkcyjnych znajdujgcych sie w wy-
dziale obstugiwanym. Organizacje rozdzielni. Zasady przechowywania
dokumentacji warsztatowej. Obieg dokumentacji warsztatowej. Prze-
pisy i instrukcje dotyczace wiasciwego obstuzenia stanowisk pracy.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy oraz skutki nieprzestrzega-
nia tych zasad.

Powinien umie¢:

Wydawa¢ na stanowiska pracy surowce, czesci i zespoty, pdifabry-
katy wraz z dokumentacjg warsztatowg. Udziela¢ unformacji o za-
awansowaniu poszczegélnych robo6t na wydziale. Wykonywac¢ zesta-
wienia z przebiegu i zakornczenia robo6t. Postugiwa¢ sie harmonogra-
mami przebiegu robo6t. Odczytywaé proste rysunki techniczne i in-
strukcje warsztatowe.

Typowe przyktady robot:

Wydawanie robdt na poszczeg6lne stanowiska pracy oraz przyjecie
ich do dalszej obrdbki. Rozmieszczenia czeSci w pomieszczeniach
rozdzielni robo6t po kolejnej obrébce zgodnie z harmonogramem ich
wykonania.

Rozdziclniczy 5 Kkat.

Powinien znac:

Dokumentacje techniczng i jej obieg. Procesy obrdbcze detali i wy-
robéw produkowanych seryjnie, technologie napraw osprzetu na
obstugiwanym wydziale. Organizacje rozdzielni rob6t. Gatunki, ro-
dzaje i symbolike materiatdéw. Zasadniczg charakterystyke i przepu-
stowo$¢ obrabiarek i urzgdzen produkcyjnych oraz stanowisk pracy
znajdujacych sie w obstugiwanym wydziale. Sposoby zabezpieczania
stanowisk roboczych przed postojami. Przepisy i instrukcje dotyczace
wiasciwego obstuzenia stanowisk pracy.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy oraz skutki nieprzestrzega-
nia twh zasad.

Po\*nien umie¢:

Odczytywaé¢ proste rysunki techniczne. Sprawdza¢ dokumentacje
warsztatowg na obrdbke surowca i péifabrykatéw, montaz zespotdw
przed wydaniem ich na stanowiska pracy. Wydawac¢ roboty zgodnie
z harmonogramem. Wpypetniaé harmonogramy na obrdbke czesci,
obcigzenie obrabiarek i urzadzen produkcyjnych. Instruowaé robot-
nikéw o nizszym zaszeregowaniu.
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Typowe przyktady robét;
Sprawdzanie dokumentacji wai’sztatowej, surowcéw i potfabryka-

téw oraz technologii napraw przed ich wydaniem na stanowiska
pracy. Przyjmowanie dokumentacji technicznej i harmonogramow.
Klasyfikowanie robdt na poszczegdlne stanowiska pracy zgodnie
z instrukcjg warsztatowg. Instruowanie robotnikbw o nizszym za-

szeregowaniu.

OCZYSZCZACZ CIAGNIKOW | MASZYN

* Oczyszczac¢ ciggnikdw i maszyn 5 Kat.

Powinien znac:

Demontaz i montaz ciaggnikéw i maszyn rolniczych, demontaz
i montaz zespotow i podzespotdow tego sprzetu; sposoby konseiwacji
czesci i zespotow; sposoby chemicznego mycia czesci i zespoldw
oraz sposoby dostepu do miejsc oczyszczanych. Obstuge myjni me-
chanicznej.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania
tych zasad.

Powinien umie¢: ..

Demontowaé ciagniki i maszyny rolnicze na poszczegdlne czesci
i zespoty, konserwowac czesci i zespoty sprzetu rolniczego, ooslu-

giwaé¢ myjnie mechaniczng i organizowaé prace na myjni.

Typowe przyktady robdét:

Przygotowanie zespotow i czesci sprzetu roiniczego do myjni me-
chanicznej, wykonanie mycia czesci i zespotdw w myjni, oproznienie
myjni oraz zakonserwowanie oczyszczen}'ch detali i zespotow, ja

robwniez samej myjni.
Oczyszczacz ciagnik6éw i maszyn 6 kat.

Powinien znac: . .
Rysunek techniczny, nazwy detali zespotéw i podzespotéw ciggni-

kéw i maszyn rolniczych. Technologie napraw ciggnikéw i maszyn
rolniczych w swoim zakresie pracy. Skladniki chemiczne Siodkow
czyszczacych oraz stosowania ich przy oczyszczaniu cze$ci i zespotow
wykonanych z r6znych metali (bragz, aluminium itp.). Konstrukcje
i sposoby obstugi technicznej réznych zespotdw myjni mechanicznej.

Organizacje stanowiska pracy.
Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania

tych zasad.
Powinien umiec¢:
Czyta¢ rysunki prostych detali i zespotdbw. Dokonywa¢ samodziel-

nie demontazu zespotdw i podzespotow wszystkich maszyn rolni-
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czych. Rozpoznaé wady pracy myjni, przyczyny powstawania i usu-
wania tych wad. Kierowal pracg zespotu robotnikow.

Typowe przyktady robdt;

Demontaz wszystkich typow ciggnikéw i maszyn. Kompletowanie
czeSci 1 zespotdw po oczyszczenia wedlug typow sprzetu oraz prze-
kazanie ich na stanowiska montazowe. Konserwacja, przeglady myjni
oraz usuwanie powstatych uszkodzen.



CZESC I
PRACE INSTALACYJNO-MONTAZOWE






OGOLNE UWAGI DO CZzESCI I

Czes¢ Il taryfikatora kwalifikacyjnego dotyczy robotnikow przedsie-
biorstw mechanizacji rolnictwa, zatrudnionych w grupach instalacyjno-
montazowych  (elektro-instalacyjnych, gazjdikacyjnych, hydraulicznych,
studniarskich, centralnego ogrzewania oraz matej mechanizacji).

Ze wzgledu na to, ze robotnik grupy instalacyjno-montazowej w zasa-
dzie wykonuje roboty o réznych specjalnosciach, powinien on by¢ zasze-
regowany na podstawie tej Czesci taiyfikatora, ktéra odpowiada jego spe-
cjalnosci wyuczonej.

Przy angazowaniu pracownikéw do grup instalacyjno-montazowych
przedsiebiorstwo obowigzane jest dobiera¢ kadre robotnikéw uwzglednia-
jac potrzeby wynikajace z najczesSciej wystepujagcych prac na danym
terenie. Pozwoli to na witasciwe wykorzystanie kadry zgodnie z wyuczong
specjalnoscia.



ROZDZIAL XIlI
ROBOTY ELEKTROMONTAZOWE - SILNOPRADOWE

Rozdziat ten obejmuje kwalifikacje i zaszeregowania robotnikéw
zatrudnionych przy robotach elektromontazowych — silnopradowych,
a mianowicie;

Uktadanie rurek, wcigganie przewodow, zaktadanie osprzetu, insta-
lacji przewodami ptaszczowymi lub kabelkowymi. Montaz tablic roz-
dzielczych z materiatdw izolacyjnych i z elementév/ okapturzonych.
Zaktadanie opraw osSwietleniowych itp.

Roboty przy budowie sieci napowietrznych kablowych.

Roboty przy budowie rozdzielni i stacji transformatorowych, jak
montaz rozdzielni wnetrzowych i napowietrznych. Montaz nastawni

i tablic sterowniczych. Montaz i ustawianie transformatoréw i silni-
kow duzej mocy.

Roboty elektromontazowe — silnopragdowc

1. Roboty instalacyjne.
2. Roboty sieci napowietrznych:
a) montaz i stawianie konstrukcji wspornych,
b) montaz przewoddéw, izolacji i osprzetu.
3. Roboty przy montazu rozdzielni i stacji transformatorowych:
a) montaz rozdzielni wnetrzowych, napowietrznych i instalacji
sprezonego powietrza,
b) montaz nastawni i tablic sterowniczych,
¢) montaz tran.sformatoréw i silnikow,
4. Roboty sieci kablowych.

1. ROBOTY INSTALACYINE

Monter instalacji elektrycznych — pomocnik — 3 Kkat.
pracuje jako pomoc przy monterach wyzszych kategorii

Powinien zna¢:

Podstawowe materiaty stosowane przy budowie urzadzen, elektrycz-
nych, instalacji oswietleniowych i sygnalizacyjnych jak: rurki berg-
manowskie i stal panc. oraz osprzet do nich, przewody, oprawy, osprzet
tacznikowy itp. Typowe narzedzia monterskie oraz sposoby ich kon-
serwacji.

Powinien umie¢:

Kué samodzielnie wneki, bruzdy i przejscia przez S$ciany.

Jako pomoc: zaktada¢ oprawy oS$wietleniowe, instalacje antenowe,
uziemiajgce i przytgcza napowietrzne. Ukiada¢ rury ochronne beto-
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nowe i kamionkowe. Instalowac¢ przewody kabelkowe gote i opance-
rzone (typu antygronowego). Pomagaé¢ przy uktadaniu rurki bergma-
nowskiej.

Przyktady robot:

Kucie bruzd. Pomaganie przy ukiadaniu rurek i kabelkéw. Wcigga-
nie przewodow. Zaktadanie osprzetu.

Monter instalacji elektrycznych — 4 kat.

Powinien znac:
W ogdlnych zarysach budowe, przeznaczenie i dziatanie wszystkich

aparatow i sprzetu silnoprgdowego niskiego napiecia. Osprzet pod-
tynkowy i natynkowy instalacji oSwietleniowej i sitowej. Sprzet
zabezpieczeniowy typu TZ, UZ, GZ do 200 A. Typowe oprawy
oSwietleniowe wnetrzowe i zewnetrzne — zwykte i hermetyczne.

Wszystkie materiaty pomocnicze, izolacyjne i tgczeniowe jak: tasma,
cyna, kalafonia itp.

Powinien umiec:

Zaktada¢ samodzielnie oprawy Oswietleniowe w budynkach miesz-
kalnych i gospodarczych. Podigcza¢ przewody i osprzet instalacyjny
budynkéw mieszkalnych lub biurov/ych (sieci wewnetrznych). Poma-
ga¢ przy montowaniu tablic rozdzielc:iych z materiatéw izolacyjnych
i elementéw okapturzonych oraz osprzetu do powyzszych. Pomagaé
przy instalowaniu przetgcznikbw gwiazda w tréjkat, rozrusznikow
olejowych, wytgcznikdw samoczynnych suchych i olejowych Zakta-
da¢ samodzielnie katniki lub gotowe luki do rur stalowo-pancernych
oraz krepowac rury bergmanowskie na prostych odcinkach. Ogipsowy-

wacé i obsadza¢ puszki do rur Bergmana.

Przykiady robot:
tiutowanie przewodéw do 10 mm-" w puszkach rozgateznych. Obsa-

dzanie uchwytéw dla rur stal. panc. Obsadzanie uchwytow dla prze-
wodow kabelkowych opancerzonych. Zaktadanie na tablicy sprzetu
i wykonywanie potgczen. Zaktadanie na kotwach lub srubach skrzynek
szynowych w zeliwnym okapturzeniu. Mocowanie wytgcznikéw samo-
czynnych olejowych lub suchych tréjbiegunowych do 1000 A.

Monter instalacji elektrycznych - 5 kat.

Powinien znac:

Doktadnie budowe, przeznaczenie i dziatanie instalacji oSwietlenio-
"~ych i sitowych niskiego napiecia. Zegary elektryczne. Zasady sche-
niatbw elektrycznych dla wszystkich rodzajow instalacji niskiego

napiecia.

Powinien umiec:

Instalowaé sie¢ oSwietleniowa i sitowg wykonywang rurka Berg-
rnana na podstawie rysunkéw. Uktada¢ rurki. Wciggaé przewody.
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Zaktada¢ osprzet w instalacjach. Wykonywaé¢ wszelkiego rodzaju prze-
pusty ochronne dla rurek i przewodoéw. Instalowa¢ na podstawie ry-
sunkéw specjalne armatury oSwietleniowe (z wyjatkiem aparatury
teatralnej). Samodzielnie instalowa¢ wytaczniki, przetgczniki i gniazda
wtykowe pod tynk i nad tynk.

Przyktady robdt:

Trasowanie bruzd, wnek w instalacji rurkg izolacyjng (Bergmana).
Zaktadanie przepustow u rur zeliwnych. Lutowanie potgczen i kon-
cowek. Uktadanie przewodoéw ptaszczowych w gotej powtoce otowia-
nej, przewodow kabelkowych opancerzonych. Osadzanie rozet, gniazd
rozgateznych. Wprowadzanie przewodéw do wylotow wraz z zadta-
wieniem i potaczeniem zyt na pierScieniach lub zaciskach. Wykonywa-
nie potgczen szynami do 60 A przy tablicach rozdzielczych. taczenie
licznikbw ze sprawdzianem. Zaktadanie (mocowanie) typowych kom-
pletéw rur fluorescencyjnych. Instalowanie plafornier 2-zar6wkowych.
Wykonywanie sieci rurek izolacyjnych p/t i n/t sieci przewodow
kabelkowych typu KGO, KGP, DYp, sieci przewodow kabelkowych
typu KGao, KGato, KTGao, YKY, AOYZ. Wykonywanie potaczen
tablicowych do 60 A.

Monter instalacji elektrycznych — 6 Kkat.

Powinien znaé:

Wszystkie urzgdzenia i aparaty elektryczne instalacji oSwietlenio-
wych i sitowych niskiego napiecia. Schematy montazowe i sytuacyjne
instalacji silnoprgdowych wnetrzowych i zewnetrznych. Wymagania
techniczne dla spawania potgczen i koficéwek aluminiowych i bime-
talicznych. Sporzadzanie z natury schematdéw istniejgcych urzadzen,
aparatow i tablic niskiego napiecia.

Powinien umie¢:

Trasowa¢ uktadanie rur stalowo-pancernych, tablic, antygromadw itp.
Uktadaé rury stalowo-pancerne oraz rury gazowe. Wykonywac tugi
na gorgco. Montowac specjalne komplety rur fluorescencyjnych. Insta-

lowaé¢ wszelkie instalacje sygnalizacji przyzewowej. Instalowaé przy-
rzagdy miernicze w skrzynkach.

Przyktady robét:

Montowanie tablic rozdzielczych z elementdw okapturzonych. Umo-
cowywanie i instalowanie wytgcznikow lub przetgcznikbw, a miano-
wicie: instalowanie przetagcznikow: gwiazda trédjkat lub Kkierunku
obrotow 100 A, rozrusznikéw olejowych, wytgcznikbw samoczynnych
olejowych 3-bieg. do 600 A i suchych do 1000 A. Kompletne monto-
wanie muf koAcowych i umocowywanie do skrzyh rozdzielczych.
Mocowanie w skrzyniach przyrzagdow mierniczych i gniazd bezpiecz-
nikowych. Instalowanie silnikbw nowych typdéw.
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Monter instalacji elektrycznych — 7 Kat.

Powinien znac:

Wszystkie elektryczne aparaty i urzadzenia silnopradowe niskiego
napiecia oraz kompletne wyposazenie stacji wnetrznych i napowietrz-
nych wysokiego napiecia do 31 kV. Budowe i typy stosowanych
baterii akumulatorowych. Aparature specjalng, jak nastawnie teatral-
ne, autotransformatory itp. w wykonaniu typowym w budynkach
uzyteczno$ci publicznej lub typowych zaktadach przemystowych. Ry-
sunki wszystkich schem.atow instalacji silno-prgdowych wysokiego
napiecia i niskiego oraz prostszych urzadzen staboprgdowych.

Powinien umiec:

Wykonywac¢ wszelkie prace z zakresu instalacji sity i Swiatta bu-
dynkéw mieszkalnych, inwentarskich.

Przyktady robot:

Sprawdzanie i uruchamianie zespotu sktadajgcego sie z silnika i wy-
tacznika samoczynnego, sterowanego z odlegtosci lub lokalnie z jed-
nego lub wielu miejsc. Sprawdzanie i uruchamianie zespotu sktada-
jacego sie z silnika, pradnicy pradu statego, przelgcznika samoczyn-
nego i wytacznika zanikowego. Sprawdzanie i uruchamianie zespotu —
silnik piei’scieniowy, rozrusznik, wytgcznik z blokadg. Montowanie
i tadowanie baterii akumulatorowych.

Monter instalacji elektrycznych — 8 Kat.

Powinien znaé:
Sposoby montazu i kontroli wszystkich elementdw wchodzacych

w zakres urzadzen elektrycznych przemystowych. Budowe, warunki
pracy oraz cechy charakterystyczne maszyn elektrycznych pradu
statego i zmiennego wszystkich typow. Podstawowe wiadomosci z ele-
naentow automatyki maszynowej, jak uktady automatyki przemysto-
wej itp. Podstawowe procesy i warunki technotogiczne pracy napedow
zautomatyzowanych, pi'zekaznikéw i stycznikéw. Budowe i zasady
dziatania prostownikéw rteciowych z pompami prézniowymi, transfor-
naatoréw i dtawikow prostownikowych. Rysunki techniczne. Symbole,
schematy ideowe i montazowe. Organizacje robot elektromontazowych.

Powinien umie¢:

Okresli¢ przydatno$¢ do montazu materiatdw i aparatury. Postugi-
wacé sie przyrzadami kontrolnymi i pomiarowymi. Montowa¢ kontrolne
uktady pomiarowe wg schematéw ideowych. Wykonywa¢ pomiary
kontrolne. Naprawia¢ drobne uszkodzenia aparatdow i przyrzadow.
Regulowac¢ i cechowa aparaty, przyrzady i elementy automatyki.
Uruchamia¢ mniejsze uktady automatyki. Zdejmowac¢ schematy istnie-
jacych uktadéw automatycznych. Montowaé, sprawdzaé i kontrolowaé
dziatanie maszyn elektrycznych.

Przyktady robét:
Prace elektrotechniczne przy rozruchu urzadzen przemystowych jak:



montaz, wyregulowanie i uruchomienie automatycznego transportu
wewnatrz zaktadowego, automatyki fabryk przemystu rolnego itp.
Suszenie maszyn elektrycznych. Kontrolowanie izolacji potgczen we-
wnetrznych. Montowanie i uruchamianie uktadéw prostowniczych
wielkiej mocy w goérnictwie i urzadzeniach komunikacyjnych. Jak
wyzej, lecz stacji prostownikowych dla elektrolizy cynku, miedzi
i aluminium, przemystowych stacji prostowniczych, tgcznie z pod-
stacjg transformatoi’éw, ukitadem prostownikéw, zabezpieczeniami,
sygnalizacja, pomiarami, wentylacjg, chiodzeniem itp.

2. ROBOTY SIECI NAPOWIETRZNYCH
a) MONTAZ | STAWIANIE KONSTRUKCJI WSPORCZYCH

Monter konstrukcji wsporczych liniowych — 4 kat.

Powinien znaé:

Zasady obrobki metali przy uzyciu recznych narzedzi. Sposoby
prostowania ksztattdwek i blach. Zasadnicze narzedzia $lusarskie, mon-
terskie i sposoby postugiwania sie nimi (imadto, mtotki, pilniki, pitki
reczne, przecinaki itp.). Zasadniczy sprzet, jak nozyce dzwigniowe,
wiertarki reczne i kuznie potowa. Sposoby tadowania i wytadowywa-
nia, przeznaczenia i przewozenia réznych elementéw konstrukcji sta-
lowych. Sposoby wigzania lin konopnych i stalowych oraz pet do
podnoszenia elementéw o wadze do trzech ton. Podstawowe zasady
sktadania elementow konstrukcji w zespoty: czyszczenie, malowanie,
sktadanie i skrecanie. Sposoby dociggania stykéw montazowych. Za-
sady dziatania prostego sprzetu dzwigowego.

Powinien umie¢:

tadowac, wytadowywaé, przenosi¢ i przewozi¢ konstrukcje stalowe
0 wadze do trzech ton. Ukladac¢ elementy i sortowac¢ je wedtug zna-
kéw wzglednie ksztattu i diugosci. Wigza¢ liny konopne i stalowe
oraz peta do podnoszenia elementéw o wadze do trzech ton. Uktadacé
zespoty elementéw konstrukcji przy montazu. Czysci¢ elementy kon-
strukcji z brudu, rdzy i smaréw. Miniowac styki przed skreceniem.
Docigga¢ styki montazowe. Zakladac¢ trzpienie i $ruby montazowe
1 dokreca¢ je kluczami. Wykonywaé¢ drobne roboty ciesielskie przy
montazu stupéw drewnianych.

Przyktady robot;

Reczne zaladowywanie i wytadowywanie lekkich elementéw kon-
strukcji oraz ciezszych (do trzech ton) przy uzyciu dZwigarek kozto-
wych. Sortowanie elementow, uktadanie do montazu, sktadanie w ze-
spoty z zalozeniem trzpieni Srub oraz skrecanie.
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Monter konstrukcji wsporczych liniowych — 5 Kkat.

Powinien znac:
Znaki toaserskie. Sposoby oznaczania ich na szkicach i prostych

rysunkach elementéw konstrukcyjnych. Wiasnosci stali, zeliwa, metali,
drzewa, zelbetonu. Sposoby postugiwania sie sprzetem, narzedziami
recznymi z napedem mechanicznym lub pneumatycznym i sposoby ich
konserwowania. Zasady skladania elementéw konstrukcji stalowych,
drewnianych i zelbetonowych. Sposoby stawiania prostszych konstruk-
cji drewnianych, stalowych, zelbetonowych na progach i fundamen-

tach.

Powinien umie¢:

Postugiwacé sie nai’zedziami $lusai’skimi recznymi i z napedem me-
chanicznym. Uktada¢ zespoly elementow konstrukcji. Dopasowywac
styki. Postugiwac sie przyrzadami do $ciggania, rozpierania, dZzwigania
i stawiania. Czyta¢ prostsze rysunki. Montowac prostsze stupy drew-

niane i osadza¢ konstrukcje wsporcze.

Przyktady robét:

Wytadowywanie elementéw, cztonéw lub catych konstrukcji wspor-
czych o wadze do 3 ton przy pomocy dzwigdw, podnosnikéw i wind.
Sktadanie konsti'ukcji wsporczych oraz mcntcwanie ich wedtug rysun-
kéw. Zakotwiczanie dla montazu konstrukcji rozdzielczych ciezszych

typow.
Monter konstruk(ji wsporczych liniowych — 6 Kkat.

Powinien znac: .
Sposoby wigzania lin i pet do podnoszenia duzych ciezaréw do 6 ton.

Sposoby sztukowania (splatania lin). Przepisy pracy i normy obcigza-
nia lin, tancuchdéw, dzwigarek i dzwigéw. *Rysunki montazowe i spo-
soby sprawdzania wymiaréw i wiasciwego ustawiania konstrukcji.
Sposoby ustawiania dzwigarek i ich mocowanie. Sposoby montazu
i demontazu dzwigow, odciggdw, kotew roéznych typéw. Sposoby
Ustawiania i umocowywania elementéw i zespotdw konstrukcji na
wysokosciach. Sposoby postugiwania sie przy montazu i stawianiu
konstrukcji windami budowlanymi i ciggnikami. Zasady i sposoby
Wykonania uziemien konstrukcji wsporczych.

Powinien umiec:

Montowa¢ i ustawia¢ konstrukcje wsporne drewniane, stalowe, zel-
betonowe, wedtug rysunkéw i znakowania. Sprawdzaé prawidtowos¢
ustawiania, nitowania, skrecania i spawania ro6znych konstrukcji.
Wytadowywac i podnosi¢ oraz ustawia¢ przy pomocy dzwigéw i cigg-
*Nikdw konstrukcje do 5 ton. Montowac¢ i demontowac réznego rodzaju
dzwigi i rusztowania. Ustawia¢ i montowa¢ na wysokosci elementy
konstrukcji wsporczych. Czyta¢ proste rysunki montazowe i warszta-
towe i sprawdza¢ wedtug nich wymiary konstrukcji. Kierowac pracg
uionteréow nizszej kategorii.
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Przyktady robot:

Montowanie slupow drewnianych dla linii napowietrznych z ustro-
jami drewnianymi lub na szczudtach zelbetowych, na podstawie rysun-
kéw roboczych. Montowanie poprzecznikow na stojgcych stupach. Wy-
tadowywanie, przenoszenie i zestawianie stupow kratowych z poje-
dynczych elementéw lub cztonéw. Stawianie slupéw drewnianych
i zelaznych kratowych réznych typéw do 5 ton przy pomocy dzwigow,
wind, wciggarek itp. Stawianie stupéw zelbetowych o montaz poprze-
czek. Ustawianie stupow kratowych na progach. Wymienianie stupow
drewnianych na szczudiach zelazo-betonowych.

Monter konstrukcji wsporczych liniowych — 7 Kkat.

Powinien znaé:

Sposoby wytadunku, zatadunku, przewozenia elementéw ciezaréw
powyzej 5 ton. Dokladnie wszelkie rysunki techniczne montazowe
i warsztatowe w zakresie konstrukcji wsporczych, stalowych, zelbe-
towych i drewnianych. Sposoby ustawiania i uzycia wszelkiego ro-
dzaju dzwigéw, wind, podnosnikéw. Sposoby, zasady i przepisy
montazu i stawiania roéznych konstrukcji na ziemi i na wysokosci.
Zasady i sposoby sprawdzania osi i podstawowych wymiaréw kon-
strukcji montazowych. Sposoby wyznaczania i wykonywania funda-
mentéw i uziemien.

Powinien umie¢:

Podnosi¢, przesuwac, przewozié, montowa¢ i ustawia¢ elementy
konstrukcji o dowolnym ciezarze. Czyta¢ skomplikowane rysunki
techniczne konstrukcji. Ustala¢ spos6b i kolejno$¢ montazu. Postugi-
wac sie wszelkiego rodzaju sprzetem montazowym na dowolnych wy-
sokosciach. Sprawdza¢ prawidtowo$¢ wykonania konstrukcji i mon-

tazu. Wykonywaé i sprawdzaé wykonanie fundamentow i r6znego
rodzaju uziemien konstrukcji.

Przyktady robdt:

Montowanie réznych ciezkich i skomplikowanych konstrukcji wspor-
czych dla linii i rozdzielni napowietrznych przy pomocy wind budo-
wlanych, dzwigéw, podnos$nikéw, wind motorowych i ciggnikéw. Wy-
konanie konstrukcji wsporczych ustoi, fundamentoéw, kotew itp. Usta-
wianie stupéw na linii i konstrukcji wsporczych.

2. ROBOTY SIECI NAPOWIETRZNYCH
a) MONTAZ PRZEWODOW IZOLACJI | OSPRZETU

Monter izolacji i osprzetu sieciowego — 4 Kkat.

Powinien znaé:

Proste narzedzia jak; drabinki monterskie, imadta kowalskie, klesz-
cze kombinowane, kliny kotwiczne, obcegi, pasy bezpieczenstwa, pdki
do metali, Srubokrety, stupotazy, zabki montazowe itp.
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Typowe rodzaje materiatdw stosowanych przy budowie linii napo-
wietrznych.

Powinien umie¢;

Rozpakowywaé bebny z przewodami i izolatory. Czysci¢ izolatory.
Przetacza¢ bebny i ustawiaé je na kozty oraz pomaga¢ pod kierun-
kiem montera o wyzszych kwalifikacjach przy montazu przewodow
i izolacji. Mocowac tabliczki ostrzegawcze i numerowaé na stupach

drewnianych i kratowych.

Przyktady robot:
Wigzanie przewoddéw do izolatoréw. Podnoszenie i ustawianie beb-

néw na koztach. .
Monter izolacji i osprzetu sieciowego — 5 kat.

Powinien znac:
Narzedzia montazowe jak: karbownice i wktady do zlacz rurko-

wych, poniczochy do linek stalowo-aluminiowych, rolki montazowe,
wielokrgzki, windy budowlane karbowe, armature do tancuchow izola-
torowych wiszacych. Zasady wigzania przewodow do izolatoréw, arma-
ture ochronng, izolatory, ich typowe uszkodzenia, trzony do izolatoréw.
Typy i przekroje przewodow i izolatorow.

Powinien umiec:

Orientowac sie w wykazie montazowym linii. Zdejmowac¢ przewdd
roboczy o przekroju do 50 mm- z rolek i umocowywac¢ go do izola-
torow wiszgcych i stojagcych. Zdejmowac przewo6d odgromowy o prze-
kroju do 35 mm- z rolek i umocowywaé¢ go na stupie. Rozciaggac
1 montowa¢ przewody w liniach niskiego napiecia. Pomaga¢ przy
montazu przewodow linii wysokiego napiecia.

Przyktady robot:

Zaktadanie izolatorow stojgcych na stupie. Zdejmowanie przewodow
2 rolek przy pomocy wielokragzka. Wyjmowanie z rolek przewodu od-
gromowego i przymocowywanie go do stupa. Zakotwiczenie windy
do naciggu przewodu. Zaktadanie rolek do naciggania przewodow
na stupie. Mycie przewodu benzyng i natluszczanie przy wykonywaniu
potaczen. Owijanie przewodu tasmg aluminiowa.

Monter izolacji i osprzetu sieciowego — 6 Kkat.

Powinien znac:

Termometr, lornetke potowa, obstuge telefonu, beben hamulcowy,
budowe linek aluminiowych i stalowo-aluminiowych oraz sposoby
zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem w pracy. Rysunki techniczne
zwigzane z projektem linii, jak: plan sytuacyjny linii, rysunki po-
szczeg6lnych stupéw, a ponadto wszystkie wykazy zatgczone do pro-
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jektow a zwigzane z montazem. Zasady i sposoby wykonywania
statych uziemien i prowadzenia przewodow.

Powinien umiec:

Rozcigga¢ przewody robocze o przekroju do oO mm- i ochronne
do 35 mm-. Wykonywaé¢ naciggi przewodéw roboczych do 50 mni-
i oc ronnych do 35 mm-. Montowa¢ osprzet izolatorowy. #+aczyé
przewody o przekroju do 240 mm-. Montowac¢ uziemienia. Wyznaczaé
0y pod ustoje dla stupéw. Wykonywac¢ uziemienia konstrukcji wspor-
czych 1 przewoddw.

Przyktady robét:

Nacigganie linki stalowej i wcigganie przewodu roboczego na rolki
oiaz nacigganie przewodéw przy pomocy windy lub wielokrgzka,
t abelg lub krzywg zwiséw. Zawieszanie gotowych, zmonto-

dow"H Aol~torowych na poprzeczkach. kaczenie przewo-

1 ° . i®m . Zaktadanie uziemienia stupéw. Wyznaczanie dotéw

ANupéw na podstawie planu sytuacyjnego. Palikowanie

sekcjin otow. Zaktadanie naciskbw odciggowych na koncach
Monter izolacji i osprzetu sieciowego — 7 Kkat.

Powinien znaé:

vvvimnvwariif2NATAN elektrycznych PN/E-5100. Zasady i sposoby
winl- N X skrzbxzowan i obostrzefn wszystkich stopni. Typy za-
ganM”nrzeworinN'An 240 mm”™ i wyzej. Metody nacig-
uzZYciu linki wet oraz sposoby ich rozwijania przy
wszystkich stopn?”™ ' motorowej lub ciagnika. Obostrzenia

Powinien umieé:

oraz przewody robocze o przekroju powyzej 50 mm’
z ustawieniem h powyzej 35 mmit Rozcigga¢ pi'zewody wraz
skrzyzowaniaeh ramek ochronnych i naciggnieciem przewmdow na
fSvm elektryczng oraz drogami kotowymi
Ortrnin rzewody o przekroju powyzej 240 mm~

Organizowaé i kierowaé pre?cq brygady monterow
Przyktady robot:

staMw”**w il N bebna przy pomocy ponczochy z linka
nae- Wstepne zawieszenie przewoddéw na rolkach. Wykonywanie
naciggéw przewoddw wszelkiego typu na podstawie krzywych zwiséw

~pel. Laczenie przewodéw aluminiowych i stalowo-aluminiowych
wszystkich przekrojow. Sprawdzanie #gczek na przewodach, naciggu
przewodow, armatury, opornosci uziemien, wielkosci mostkéw na stu-

?. Prilowyc itp. Sprawdzanie prawidtowosci ustawienia stupow
na hnii i konstrukcji wsporczych na rozdzielniach.
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3. ROBOTY PRZY MONTAZU ROZDZIELNI
I STACJI TRANSFORMATOROWYCH
a) MONTAZ ROZDZIELNI WNETRZOWYCH NAPOWIETRZNYCH
| INSTALACJI SPREZONEGO POWIETRZA

Monter konstrukcji rozdzielni i stacji trafo — 4 Kat.

Powinien znac:
Podstawowe narzedzia i sprzet potrzebny do montazu i transportu

materiatdw. Typowe konstrukcje, materiaty i osprzet oraz aparature.
Proste schematy i rysunki montazowe. Zasady wykonania montazu
i ustawiania konstrukcji wsporczych uziemien oraz przewoddéw prado-
wych. Materiaty izolacyjne. Farby rdzochronne. Znaczenie koloréw
farb na przewodach. Proste roboty instalacji elektrycznych natyn-
kowych i podtynkowych.

Powinien umie¢;

Czytac proste schematy i rysunki montazowe. Wykonywac i ustawiac
proste konstrukcje rozdzielni napowieti-znych. Osadza¢ konstrukcje
w murze na zaprawie cementowej lub gipsowej. Osadza¢ lub monto-
wac izolatory w $cianach nosnych lub na konstrukcji w rozdzielniach
wnetrzowych. Wykonywa¢ uziemienia. Wykonywa¢ rurowanie do in-
stalacji oswietleniowych sterujgcych i sygnalizacyjnych. Wciggac prze-
wody i podtgczyé prosty osprzet. Wykonywaé roboty przygotowawcze
i montazowe do budowy rozdzielni wnetrzowych i napowietrznych.

Przyktady robét:

Przygotowanie materiatdw, osprzetu i aparatury do montazu. Usta-
wianie i osadzanie konstrukcji, uchwytéw i wspornikdw na zaprawie
Cementowej tub gipsowej. Czyszczenie i montowanie osadzonych ele-
naentow konstrukcji. Mocowanie na konstrukcji prostej i lekkiej apa-

ratury. Montowanie izolatoréw.

Monter konstrukcji rozdzielni i stacji trafo — 5 Kat.

Powinien zna¢:
Podstawowe symbole instalacji, aparatury i narzedzi elektrycznych.

Podstawowe urzgdzenia wytworcze i przetwdorcze energii elektrycznej.
Typowe systemy budowy i montazu urzgdzen przetwdrczych. Typy
Odtacznikdw, wytacznikow, transformatorow i zabezpieczen. Wskazniki
napiecia pragdu, opornosci, czestotliwosci, synchronizacji mocy i poto-
zenia. Proste instalacje i urzadzenia sygnalizacyjne oraz sterowanie.
Proste roboty $lusarskie i zasady spawania konstrukcji wsporczych.
Roboty kablowe ponizej 1 kV.

Powinien umiec:

Montowaé i ustawia¢ proste konstrukcje wsporcze. Montowac¢ prze-
ktadniki pradowe i wytgczniki mocy. Gig¢ szyny zbiorcze i tgczeniowe.
Wykonywaé styki na przetgczeniach aparatury elektrycznej. taczyc
przewody w instalacjach Swiatta o dwdch Zrodtach zasilania. Monto-
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wac¢ napedy, wskazniki potozenia, sygnalizacje $swietlng. Wykonywadé
i montowac siatki ochronne. Osadza¢ drzwiczki do szafek sterujgcych.
Montowac¢ aparature w szafkach sterujgcych. W rozdzielniach napo-
wietrznych ustawia¢ konstrukcje wsporcze. Wykonywaé nacigg szyn
zbiorczych. Montowaé osprzet i szyny igczeniowe.

Przyktady robot:

Wykonywanie konstrukcji i uchwytéw. Ustawianie i montowanie
ciezkiej aparatury. Montowanie szyn zbiorczych. Wykonywanie stykow
i ztgcz. Montowanie siatek ochronnych i drzwi do szafek sterujgcych.

Monter konstrukcji rozdzielni i stacji trafo — 6 Kkat.

Powinien zna¢:

Urzadzenia rozdzielcze i przetwdrcze wysokich napie¢ o wielu kon-
dygnacjach i systemach szyn zbiorczych. Zasady ich budowy i mon-
tazu. Aparature zabezpiecze i pomiaréw sterowania i sygnalizacji

oraz ich dziatanie i instalacje. Montaz i stawianie konstrukcji wspor-
czych.

Powinien umiec:

Trasowac, niwelowac tarcze i wykonywa¢ obrysy umiejscowienia
elementow konstrukcji i aparatury. Montowa¢ projektowane aparaty.
Napetni¢ olejem transformatory. Wykona¢ montaz akumulatorni. Wy-
kona¢ instalacje na potrzeby witasne, roboty antygronowe i rurami
stalowo-pancernymi. Wykonaé i mierzy¢ uziemienie.

Przyktady robot:

Podtgczanie przektadnikdw pradowych i napieciowych oraz wskaz-
nikbw pomiardw, potozenia odigcznikow i wytgcznikbw. Spawanie
stykdw aluminiowych. Uzgadnianie kolejnosci faz. Regulowanie dzia-
tania odtgcznikéw i wylacznikéw. Sprawdzenie stykow przewodow
pradowych i uziemien. Montowanie szaf sterujgcych.

Monter konstrukcji rozdzielni i stacji trafo — 7 Kkat.

Powinien zna¢:

Wszystkie roboty przy budowie rozdzielni réznych typdw i napiec-
Gospodarke materiatlowg i olejowa. Zasady sprawdzania ospi'zetu
i aparatury przed zabudowaniem. Aparaty pomiarowe i kontrolne oraz
ich przeznaczenie. Technike transportu i ustawianie konstrukcji
wsporczych i aparatury. Zasady dziatania aparatury telefonicznej
przewodowej wysokiej czestotliwosci.

Powinien umiec:

Czyta¢ doktadnie schematy, uktady potgczen i rysunki montazowe.

Rozdziela¢ i kontrolowa¢ wykonawstwo robot. Organizowaé brygady
montazowe.

Przyktady robot:
Montowanie stacji transformatorowych rozdzielni wnetrzowych i na-
powietrznych typu wiejskiego. Transportowanie oraz ustawianie kon-
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strukcji wsporczych i aparatury. Wymierzanie uziemien. Sprawdza-
nie obwodoéw potgczen aparatow pomiarowych i wskaznikdw. Monto-
wanie aparatury telefonicznej przewodowej wysokiej czestotliwosci.

Monter konstrukcji rozdzielni i stacji transfor. 8 kat.

Powinien znac:

Budowe i montaz oraz dziatanie wszelkich urzadzen stacji tran-
sformatorowej oraz rozdzielni wnetrzowych i napowietrznych przy-
I"gczonych do sieci wiejskich. Technike uproszczonych pomiaréw
i sprawdzanie urzadzen przed zabudowaniem. Organizacje montazu
i pracy oraz gospodarke materiatlowg. Instalacje sterowania, sygna-
lizacji i chtodzenia oraz uruchamianie urzgdzen nastawni i rozdzielni
do prob przy odbiorze technicznym.

Powinien umiec:

Wszystkie roboty w zakresie stacji transformatorowych i rozdziel-
ni  wnetrzowych oraz napowietrznych. Montowa¢ transformatory
nioey automatycznej regulacji napiecia. Montowac i sprawdzac¢ insta-
lacje i urzadzenia sterowania, chtodzenia transformatoréw i przekaz-
nikbw. Montowac urzadzenia instalacji dla potrzeb wiasnych. Postu-
giwaé sie aparatami pomiarowymi. Wykonywa¢ pomiary, opornosci
uziemien. Organizowaé¢ wykonanie rob6t zgodnie z harmonogramem.

Przykiady robot: . o
Wykonywanie prac elektromontazowych przy rozruchu rozdzielni

Whnetrzowych, napowietrznych.

Slusarz 4 Kkat.

Powinien znac:

Rodzaje i $rednice rur, ksztattek, uszczelek, zigcz dla rur gazo-
wych i wodociggowych. Sposoby mocowania rur w kanatach kablo-
wych i na rozdzielniach wnetrzowych. Prowadzenie rur na kon-
strukcjach aparatury wysokiego napiecia i w celkach. Zabezpieczenie
rur przed korozjg. Obsadzanie uchwytdw, giecie rur i przeznaczenie
gtownych elementéw urzadzen. Przepisy bezpieczeristwa pracy.

Powinien umiec:

Wykonywa¢ proste roboty pomocnicze pod kierunkiem montera
wyzszej kategorii. Postugiwaé sie narzedziami S$lusarskimi. Wycinaé
uszczelki i podktadki.

Przykiady robot:

Montowanie rur w urzadzeniach sprezarkowych. Czyszczenie rur
przed montazem. Przygotowywanie materiatbw pomocniczych, jak
kitu asfaltowego, sznura konopnego, roztwmru mydta do badania
szczelnosci potgczen rurowych. Oczyszczanie zewnetrzne urzadzen
<o montazu. Pomaganie w montazu i ustawianiu sprezarek i zbior-

nikow.
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$lusarz 5 Kkat.

Powinien zna¢: N

Technike gwintowania, giecia, przecinania, przesuwania, rozwal-
cowywania, zaréwno rur miedzianych iak i stalowych oraz zelaza
profilowanego. Rysunki techniczne prostych elementéw. Budowe
zawordw powietrznych. Technike montowania rur na spawanie. Tech-
nike prowadzenia rur na rozdzielni wnetrzowej i napowietrznej, za-
réowno gtéwnych rurociggdw” zasilajacych jak i odgaleznj”~ch.

Powinien umie¢:

Postugiwac¢ sie wszelkimi narzedziami prostych typéw, jak przy-
rzgdami do giecia i przecinania rur. Czyta¢ rysunki techniczne de-
tali i elementow instalacji. Pod kierunkiem monteréw wyzszej kate-
gorii ustawia¢ i rozbieraé urzadzenia sprezarkowe i instalacje spi''
zonego powietrza rozdzielni napowietrznych i wnetrzowych. Doszczel-
nia¢ zawory powdetrzne, odcinajagce armature. Przygotowywac ruro-
ciggi do przytaczenia ich do aparatury wysokiego napiecia. Spraw-
dza¢ roztworem mydta szczelno$¢ potaczen rurowych.

Przyktady robét:

Nacinanie gwintow na rurach stalowych i pretach. Wiercenie otw®°'
row’ w rurach i ptaskownikach. Wykonywanie uchwytéw dla wszel-
kiego rodzaju rur i aparatury. Giecie rur stalowych na gorgco-
Ustawianie wspornikow do rur. Przygotowywanie do spawania ruUi
stalowych i miedzianych. Demontowanie urzgdzen sprezarkowych
i instalacji sprezonego powietrza, podejs¢ z gtéwnego rurociggi-'
zaworéw sterujacych wytacznikéw i odtgcznikéw i do samych
tacznikow i odigcznikow.

Slusarz 6 Kkat.

Powinien znaé:

.Zasady budowy napedéw mechanicznych i pneumatycznych odlgc™"
nikow i wytgcznikow. Zasady budowy, montazu i obstugi sprezarc
Technike spaw”ania stali i metali kolorowych, rur stalowych i
dzianych. Lutowanie twarde metali kolorowych. Technike uszcze }
niania i wykony vania uszczelnien. Wszelkie sposoby wykony
rurociggéw cisnieniowych dla gazébw i sprezonego powietrza
armature ,,Ermeto”.

Powinien umie¢:

Wykonywaé¢ potgczenia spawane rur stalowych i lutowanie
miedzianych i z.innych metali kolorowych. Wykonywa¢ wkr?y
i zigcza redukcyjne do armatury zbiornikdw, zawordw stern]~7
cych itp. Wykonywaé otwory dla potgczen szczelnych. Monte™
wedtug schematéw aparature i zawory jak: manometr, zawory
pieczenstwa, zawory sterujgce wytgcznikdw i odigcznikéw. +aciyc
sprezarki i montowac¢ je na fundamencie. Wykonywaé potgczenia
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rurowe urzadzen spi'ezarkowych. Montowac rurociggi stalowe i mie-
dziane na armaturze .,Ermeto”. CzytaC rysunki techniczne i warszta-
towe schematy. Sprawdza¢ szczelno$¢ potaczen.

Przyktady robét:

Trasowanie otworéw. Znakowanie rur do przyciecia i wykonania
zkgcz tub spawania. Spawanie i lutospawanie. taczenie z aparaturg
i na ztgcza ,,Ermeto” rurociggéw stalowych instalacji na rodzielniach
i w urzadzeniach sprezarkowych. Kalibrowania rur na doktadny
wymiar do ztgcz ,Ermeto”. Doszczelnianie zawordéw i ztgcz na arma-
ture ,Ermeto”. Ustawienie na fundamencie aparatury urzadzenia
sprezarkowego. taczenie wszystkich aparatow pneumat3”™cznych

z instatacjg sprezonego powietrza.

Slusarz 7 Kkat.

Powinien znac:
Technike montazu rurociggéw wysokiego cisnienia (do 50 atm.).

Budowe i dziatanie zaworéw automatycznych urzadzeh sprezarko-
wych oraz zawordw sterujgcych apai-atury wysokiego napiecia. Prze-
pisy obstugi sprezarek i remontéw. Wykonywanie ztgcz redukcj'jnych
rur. Montaz sprezarek i catoSci urzadzen sprezarkowych z wyprobo-
waniem dziatania. Budowle strony pneumatycznej wytgcznikéw i na-
pedéw odtgcznikéw z regutacja dziatania i ostatecznym wyprébowa-
niem. Konstrukcje i dziatanie sprezarek, zawordw odcinajgcych,
zwrotnych, redukcyjnych, elektryczne sterowanie, bezpieczenstwa
i manometrdw kontaktowj*ch. Rysunki techniczne w petnym zakresie
i proste schematy elekti-yczne.

Usuwanie awarii urzadzen sprezai’kowych,
odtgcznikoéw.

Powinien umiec:

Uzyta¢ wszystkie rysunki techniczne i schematy m-zadzer insta-
lacji. Montowac instatacje sprezonego powietrza z m-zgdzeniem spre-
zarkowym. Uruchamiac spi‘ezarki. Sprawdza¢ dziatanie automatycz-
nego urzadzenia sprezarkowego i strony pneumatycznej aparatow wy-
sokiego napiecia przed oddaniem do ruchu. Zorganizowa¢ montaz
zarbwno pod wzgledem fachowym jak i organizacyjnym.

Przykfady robot:

Montowanie urzgdzen sprezarkowych. Montowanie instalacji spre-
zonego powietrza rozdzielni. napowietrznej. Montowanie instalacji
sprezonego powieti’za rozdzielni wnetrzowej. Regulowanie, automa-
tyki urzadzenia sprezarkowego. Docieranie, obstugiwanie i naprawia-
cie sprezarek. Regulowanie dziatania napeddéw pneumatycznych od-
tacznikdw i zawordéw sterujgcjch. Sprawdzanie szczelnosci instalacji.
Sprawdzanie dziatania urzadzen sprezarkowych i urzadzeh napedami
pneumatycznymi. Usuwanie awarii sprezarek. Doszczelnianie i na-
prawa zawordéw odcinajgcych, zwrotnych i bezpieczenstwa.

zaworéow i napeddw
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3. ROBOTY PRZY MONTAZU ROZDZIELNI
I STACJI TRANSFORMATOROWYCH
b) MONTAZ NASTAWNI | TABLIC STEROWNICZYCH

Monter obwodéw wtdrnych 4 Kkat.

Powinien znac:

Narzedzia, materiaty i osprzet uzywany do montazu tablic. Sym-
bole i skroty elektrotechniczne. Montaz baterii réznych typéw aku-
mulatorow. Rodzaje tablic nastawnych.

Powinien umie¢:

Czyta¢ proste uktady potgczen i plany montazowe. Wykonywaé
otwory w tablicach. Montowaé osprzet na tablicach. Ustawia¢ kon-
strukcje tablic. Zszywa¢ i mocowaé przewody na odrutowanie.

Przyktady robot:

Ustawianie gotowych zespotéw tablic. Wycinanie otworéw w ta-
blicach. Ustawianie konstrukcji. Mocowanie odrutowania w polach
tablic. Malowanie przewodéw kolorami.

o ~Monter obwodow wtérnych 5 Kat.
Powinien znac

N dzialanie prostej aparatury sterowniczej i pomiarowej.
nvch Sterowniczych i sitnopradowych uzywa-

nrarinwA/nh AMAstawni i zabezpieczen. Typy przektadnikow
pradowych i napieciowych. Uklady potgczen pomiarow
rfowinien umiec:

1 oiaz ilosci przewodéw i kabli na napiecie do
we ora7 zbiorcze do zasilania tablic, listwy zacisko-
lozviowp c! pomiarowe. Montowa¢ mufy koricowe wie-
Stnw a' sygnalizacyjne oraz silnoprglwe do 1 kV.

Montowac szafki kablowe i sterownicze
Przykfady robotf
tablic nastawczych i pomiarowych szafek
Montowanie muf kablowych. Podtgczenie
p ostej apaiatury sterowania, pomiardw i sygnalizacji.

Monter obwodéw wtérnych 6 kat.

Powinien zna¢:

Zasady dziatania przyrzadéw pomiarowych i przekaznikow, zabez-
pieczen oraz ich symbole i skréty znamionowe. Przebieg montazu
catosci i nastawni, z uktadami synchronizacji, sterowania zdalnego
i sygnalizacji. Zesp6t przekaznikéw, zabezpieczen oraz automatyki.

Powinien umie¢:

Montowa¢ nastawnie w oparciu o dokumentacje techniczng. Uru-
chamia¢ oraz przeprowadzaé¢ préby dziatania aparatury wskaZznikow
i sygnalizacji.
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Przyktady robot:

Sprawdzanie osprzetu, aparatury pomiarowej, przekaznikowej
i sterowniczej. Mierzenie stanu izolacji i uziemieA. Kontrolowanie
jakosci i doktadno$ci potgczen i stykow. Wykonywanie uktadow
potaczen tablic.

Monter obwodow wtdérnych 7 Kkat.

Powinien znac:

Cele i zasady montazu nastawni oraz zabezpieczen przekazniko-
wych. Rodzaje przekaznikéw i aparatury pomiarowej. Urzgdzenia
i instalacje, zdalnego sterowania i sygnalizacji. Urzadzenia wytwor-
cze i przetwdrcze energii elektrycznej. Technike montazu nastawni
i aparatury telefonicznej przewodowej wysokiej czestotliwosci.

Powdnien umie¢:

Prowadzi¢ gospodarke materiatowg wg wskaznikéw techniczno-
-ekonomicznych. Kierowa¢ catoscia wykonawstwa zgodnie z doku-
mentacjg i harmonogramem. Wykonywa¢ i sprawdza¢ specjalne
uktady potgczen, szkice i schematy wykonanych robot.

Przyktady robét:
Sprawdzanie obwodoéw i przytgczen aparatury. Sprawdzanie dzia-
tania aparatury sterowania zdalnego i sygnalizacji. Wykonywanie

skomplikowanych potaczen.

Monter obwoddw wtérnych 8 Kkat.

Powinien znaé:

Zasadnicze wymagania stawiane zabezpieczeniom przekaznikowym.
Przyrzady regulacyjne napiecia i pradu. Zabezpieczenia przekazniko-
we transformatoréw mocy. Wszelkie typy przekaznikéw napiecio-
wych i pradowych oraz ich uklady potgczen. Zabezpieczanie prze-
kaznikowe pradnic i silnikbw. Aparaty pomiarowe rdéznych typdw
oraz metody pomiardw oscylografem.

Powinien umiec:

Wykonywa¢ pomiary generator6w i wzmacniaczy. Regulowaé na-
piecia i prady w generatorach i wzmacniaczach wysokiej czestotli-
wosci w oparciu o charakterystyke i opis fabryczny. Postugiwac sie
Aparatami pomiarowymi r6znych typéw oi’az metody i uktady po-
hiCzen przy pomiarach oscylogi'afem katodowym.

Przyktady robot:
Wykonywanie prac elektromontazowych przy rozruchu urzadzen

przemystowych, nastawni, tablic sterowniczych.
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3. ROBOTY PRZY MONTAZU ROZDZIELNI
I STACJI TRANSFORMATOROWYCH
¢) MONTAZ | OSUSZANIE TRANSFORMATOROW,
GENERATOROW | SILNIKOW

Monter urzadzen energetycznych 4 Kkat.

Powinien znac:
Podstawowe materiaty i narzedzia do budowy, montazu, remontu
i osuszania maszyn elektrycznych.

Powinien umiec:

Uktada¢ i izolowaé przewody. Obrabiaé koncowki przewodoéw. Ma-
lowaé¢ farbami rdzochronnymi. Organizowaé transport sprzetu i na-
rzedzi oraz zabezpiecza¢ je przed ewentualnym uszkodzeniem.. Wyko-

nywa¢ szkice na mate konstrukcje. Przymocowywaé izolatory zapo-
rowe i przepustowe. Zaktada¢ uziemienie.

Przyktady robot:

Wykonywanie uchwytéw do przewodow i do tasm uziemiajacych.
Usuwanie izolacji z koncéwek przewoddw. Wykonywanie przektadek
i podktadek preszpanowych. Wykonywanie drobnych robdt malar-
skich i znakowanie przewoddéw. Pobieranie prébek oleju. Pomaganie
przy montazu rurociggow olejowych. Uziemianie korpusé6w maszyn.
Mocowanie prostych konstrukcji pod maszyny elektryczne.

Monter urzgdzen energetycznych 5 Kkat.
Powinien znac:

Budowe i konstrukcje maszyn elektrycznych matej mocy, ich mon-
taz, remont i osuszanie. Przyrzady pomiarowe. Osuszanie i filtrowa-
nie oleju oraz préby na przebicie. Uktady potgczen generatoréw, sil-
nikdw i transformatoréw. Rodzaje zabezpieczen.

Powinien umie¢:

Ustala¢ kolejno$¢ wykonywania poszczegblnych czynnosci przy
montazu lub kontroli mocy silnikéw, generatoréw i transformatorow.
Czyta¢ schematy montazowe. Wykonywaé gietkie potgczenia i zabu-
dowywaé bezpieczniki.

Przyktady robot:

Zdejmowanie nasSlepek z zaworéw i radiatorow. Montowanie ra-
diatoi’0w. Montowanie wspornikéw pod konserwatory. Podtgczanie
przewodéw pomiarowych elektrycznych wedlug podanego schematu.
Instalowanie aparatow dla badan oleju na przebicie. Podigczanie
przewodéw wysokiego napiecia. Ustawianie transformatorow. Wy-
konywanie instalacji osuszania transformatoréw. Ustawianie silni-
kow i transformatorow matej mocy. Podtgczanie silnikéw z rozrusz-
nikami i wytgcznikami. Podtaczanie przektadnikéw pomiarowych.
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Monter urzadzen energetycznych 6 kat.

Powinien znaé:

Budowe i typy generatorow, silnikéw, przekladnikobw pomiaro-
wych i transformatoréw na wysokie napiecia i ré6znych mocy. Apa-
rature kontrolng i sposoby badania stanu izolacji. Urzgdzenia recz-
nej i automatycznej regulacji napiecia. Schematy montazowe. Insta-
lacje chiodzenia i wskaznik6w temperatury. Metody suszenia pra-
dami wirowymi, indukcyjnie i pradem zwarcia. Instrukcje eksploa-
tacji generatoréw, silnikow i transformatorow.

Powinien umiec:

Rozdziela¢ pi’ace w zespotach i nadzorowa¢ wykonawstwo. Spa-
waé koricowki i szyny aluminiowe. Montowac, remontowac i osuszaé
generatory, silniki i transformatory matej mocy. Sporzadza¢ rysunki
prostych uktadéw, potgczen maszyn i aparatdw. Montowac regulato-
ry napiecia, wskazniki temperatury i instalacje chtodnicze. Przepro-
wadza¢ rozruch, synchronizacje generatorow i silnikow.

Przyktady robot:

Montowanie generatorow, silnikéw i transformatoréw matej mo-
cy. Dopetnianie oleju w transformatorze za pomocg pompy. Monto-
wanie zaworéw do spuszczania oleju. Uszczelnianie pokrywy trans-
formatorow. Montowanie uziemienia punktu zerowego. Sprawdze-
nie uzwojen przy pomocy induktora. Montowanie tablicy rozdzielczej
dla gospodarki olejowej. Ustawianie filtra prézniowego. Ustawianie
zbiornikéw oleju. Ustawianie zbiornikow dla oczyszczania oleju.

Monter urzadzen energetycznych 7 kat.

I*owinien znac:

Rysunki techniczne i schematy montazowe generatorow, silnikdw
i transformatorow. Materiatoznawstwo i technologie metali koloro-
wych. Metody i sposoby transportu maszyn wszelkich typéw. Budo-
we, konstrukcje, uktady potaczen generatorow, silnikow transforma-
torow, dfawnikéw i cewek uziemiajgcych.

Powinien umiec:

Postugiwaé sie aparatami kontrotnymi i pomiarowymi. Przepro-
wadzac¢ kontrole zigcz i styk6éw. Uruchamia¢ maszyny duzej mocy.

Przyktady robdt:

Sprawdzanie izolatorow przepustowych pod wzgledem mechanicz-
Tiym i elektrycznym. Sprawdzanie izolacji uktadéw potgczen maszyn
i aparatow. Ustawianie przetgcznikow dla regulacji napiecia. Spraw-
dzanie przektadni transformatora. Kontrolowanie przekaznikéw pod-
muchowych i ich ustawianie. Nawijanie uzwojen dla nagrzewania
kadzi transformatoréow pradami wirowymi. Podtgczanie maszyn dla
nagrzewania indukcyjnego. Kontrolowanie procesu suszenia oleju,
klontowanie wirowki prasy filtracyjnej, suszarni i pompy olejowej.
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Monter urzgdzen energetycznych 8 Kkat.

Powinien znac:

Zasady fizyczne, chemiczne i elektryczne witasciwosci materiatow
i oleju oraz sposoby ich osuszania. Dziatanie podstawowych maszyn
roznych systemoéw. Montaz i kapitalne remonty transformatoréw
i maszyn wszelkich typdw. Przepisy gospodarki olejowej PNE 33 i 24.

Powinien umie¢:

Przeprowadza¢ uproszczone odbiory maszyn i transformatoréw.
Ustala¢ najodpowiedniejsze metody suszenia. OrganizowaC prace przy
montazu, remoncie i osuszaniu. Kontrolowa¢ prace maszyny.

Przyktady robot:

Przeptukiwanie radiatorow. Montowanie wirdwki i przytgczenie jej
do sieci. Dopetnianie oleju w transformatorze za pomoca wirowki.
Kontrolowanie pracy wirowki i skali bezpieczenstwa nagrzania.
Przeprowadzanie petnych préb, oleju przy pomocy laboratorium.
Przeprowadzanie remontdw duzych maszyn i transformatorow wszel-
kich typdw. Montowanie i uruchamianie transformatoréw wszelkich
typow dla napie¢ do 30 kV.

ROBOTY SIECI KABLOWYCH
1

Monter kablowy 4 Kat.

Powinien zna¢:
Materiaty i osprzet dla robot kablowych. Typowe narzedzia mon-
terskie oraz sposoby ich naprawy i konserwacji.

Powinien umieg:

Zaprawia¢ samodzielnie uchwyty do kabli i muf. Uktadaé kable
samodzielnie. Pomaga¢ przy montowaniu zlgcza i mufy. Wykonywac
montaze muf do 1 kV pod nadzorem monterdw wyzszych kategorii.

Przyktady robot:

Obsadzanie uchwytéw do umocowania kabli, muf i oston kablo-
wych. Uktadanie kabli w rurach i przecigganie kabli przez rury —
pod nadzorem montero6w wyzszych kategorii. Szalowanie i rozpie-
ranie S$cian wykopdéw i podkopdéw, prace pomocnicze przy montazu
wszelkich muf. Zabezpieczanie kabla przed wilgocig. Oznaczenie
poszczego6lnych zyt kabla. Malowanie kabli farbg ochronna.

Monter kablowy 5 Kkat.

Powinien znac:
Jako$¢ i asortyment materiatéw pod wzgledem przydatnosci przy
poszczeg6lnych kategoriach robdét kablowych.
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Powinien umiec:
Czyta¢ proste rysunki techniczne. Lutowa¢ koncéwki kablowe. Wy-

konywa¢ montaze muf do 15 kV pod nadzorem monterow wyzszych
kategorii. Rozwija¢ i uktada¢ kable do 15 kV.

Przyktady robot:

Zaktadanie rur ochronnych. Obsadzanie w $cianach uchwytéw pod
kilka kabli i ciezkie gtowice pod kierunkiem montera wyzszej ka-
tegorii. Wyjmowanie kabli z wykopu. Demontaz muf kablowych.
Obrabianie zyt "kablowych. Ukladanie kabli w rurach.

Monter kablowy 6 Kkat.

Powinien znac:
Przyrzady pomiarowe. Przepisy dotyczace oddania wykonanych

robot do eksploatacji. Przepisy PN/E 5125.

Powinien umiec: o,
Czyta¢ rysunki techniczne. Wykonywac¢ wszelkie prace na sieciac
kablowych. Montowa¢ mufy na kablach do kV. Uktada¢ kable bez
wzgledu na napiecie. Ti'asowa¢ wszystkie zawieszenia (konstrukcje)
kabli. Oznacza¢ kable. Przeprowadza¢ kontrole kabli utozonych
w piasku tub odpowiednio przygotowanych podtozach przed przy-
kryciem ich warstwg cegly. Sprawdzac¢ przed zasypaniem kabla stan

izolacji i na przerwe zyt przy pomocy induktora.
Przyktady robot:
Zatadowywanie, transportowanie i wytadowywanie bebnéw z ka-
blem. Uktadanie rur ochronnych dla obejScia przeszkdéd. Lutowanie
i spawanie zyt kablowych w mufach. Wyznaczanie trasy kab a.

Monter kablowy 7 Kkat.

Powinien zna¢: ,
Organizacje pracy przy kierowaniu jedng lub kilkoma gir*ami

zatrudnionych przy uktadaniu kabli. Zasady Im

pracownikow,
PN/E

i pracy kabli olejowych i gazowych. Szczeg6towo norme
Powinien umieé:
Postugiwac sie specjalnymi narzedziami. Montowa¢ mufy i gto

mwice wnetrzowe i napowietrzne. Uktadaé kable specjalne.

Przyktady robdt:
Mierzenie trasy dla wyznaczenia diugosci kabla przedg utozeniem.

Kierowanie pracami przy podnoszeniu i ustawianiu bebnéw z kab a
mi oraz wciagganiu kabli w rury. Montowanie muf wszelkiego rodza-
ju. Nadzorowanie nagrzewania kabli przy ich uktadaniu podczas
mrozu. Lutowanie i spawanie zyl kablowych wszystkich przekrojow

miadzianych i aluminiowych.
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ROZDZIAL X1V - ROBOTY WODOCIAGOWE,
KANALIZACYJNE | GAZOWE SIECI WEWNETRZNEJ

Rozdzial ten obejmuje kwalifikacje i zaszeregowanie robotnikéw
zatrudnionych przy robotach instalacyjnych: sieci wodociggowej, ka-
nalizacyjnej i gazowej, wykonywanych wewngatrz budynku, oraz sie-
ci poza™ obraghem budynku (podwoOrzowej) na terenie obiektu, ogra-
niczonej najwiekszg S$rednicg rurociggéw: zeliwnych do 0 150 mm
oraz kamionkowych i betonowych do o 250 mm.

o Kopacz 3 Kat.

Powinien znac:

Przepisy bezpieczeAstwa pracy.

Powinien umie¢:

Wykopywac proste i pomocnicze roboty ziemne w suchych grutach
oraz pomaganie kopaczowi wyzszej kategorii.

Zastosowa¢ odpowiednie narzedzia pracy i konsei'wowac je.

Przyktady robot:

Wykonywanie wszystkich pomocniczych robo6t ziemnych, a pod
kierownmtwem kopacza wyzszej kategorii wykonywanie wykopow
wasko 1 szerokoprzestrzennych, jamistych do gtebokosci 1,5 m
w gruncie nie wymagajgcym odeskowania. Zrywanie nawierzchni,
plantowanie terenu,.uktadanie toru dla koparki lub wozbéw, oczyszcza-
nie czerpaka, toru i skarp. Utrzymywanie w porzadku drég do prze-
wozu ziemi i pomaganie przy spulchnianiu i rozdrabnianiu ziemi.
Ubijanie ziemi. Odrzucanie gruntu, przerzucanie na potki i stopnie
przy wykopach ponizej 15 m. Oczyszczanie gruntd i powierzchni od
$niegu. Reczne pompowanie wody pompag przeponowg lub tlokowa.
Zatadowywanie ziemi i ukopanego gruntu na czerpaki, pojemniki —
przy mechanicznj<m podnoszeniu i transportowaniu. Zasypywanie
wykopéw i zalewanie woda, wyréwnywanie gruntu przy wykony-
waniu nasypu taczkami lub innymi $rodkami." Wycinanie krzewow
i karczowanie pni. Wytadowywanie ziemi dostarczonej wszelkimi
Srodkami transportu. Pomaganie przy budowie, przesuwaniu, roz-
biérce, podnoszeniu i wydobywaniu wszelkich elementéw i czeSci
odeskowania. Obstugiwanie dzwigu recznego. Urzadzanie rusztowan
i pomostdw nad wykopem.

Kopacz 4 Kkat.
Powinien znaé:

Pomiar diugosci. Zasady prowadzenia wykopdw w trasie, w pio-
nie, nachyleniu i rodzaje zabezpieczania $cian wykopu.
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Powinien umieé;

Samodzielnie wykonywa¢ wykopy waskoprzestrzenne gtebokosci
do 3 m w gruntach suchych lub wilgotnych.

Zabezpiecza¢ i zasypywaC wykopy.

Oceni¢ kategorie gruntu i zastosowa¢ odpowiednie narzedzia pracy,
wyznaczy¢ krawedzie wykopu, prowadzi¢ jego Sciany w pionie wraz
z odeskowaniem i rozparciem pod kierownictwem, w gruntach sta-
tych.

Przyktady robdt:

Wyznaczanie krawedzi wykopéw waskoprzestrzennych i jamistych
Wraz z ich odeskowaniem w gruntach statych. Roboty ziemne przy
Wyréwnywaniu terenu mechanicznym wyréwnywaczem kolejowym
lub traktorowym. Wyréwnywanie dna wykopu wg wymaganego
spadku. Budowa, przesuwanie, podnoszenie, rozbiorka toru i zwrot-
nic szeroko- i waskotorowej kolejki pod kierownictwem. Rozbidrka
odeskowania wykopu, utozenia warstwy wraz z ubiciem podczas za-
sypki. Zaktadanie drenujagcego podtoza z kamienia tub innych ma-
teriatdw. Pomaganie przy obudowie i odeskowaniu wykopu, poma-
ganie przy wykonywaniu miotami pneumatycznymi otworéw strza-
towych. Przygotowywanie materiatéw zasadniczych i pomocniczych.
Rozbiorka muréw, betonow, $cian drewnianych napotkanych w wy-

kopie.
Monter kanalizacyjny sieci wew. — pomocnik 3 Kkat.

Wykonywaé czynnosci podreczne w zespole monteréw kanaliza-
cyjnych wyzszych kategorii i pod ich kierownictwem wykonywaé
proste roboty pomocnicze.

Powinien znac:

Rodzaje i Srednice rur i ksztaltek. Rodzaje sznura, uszczetek i ko-

nopi. Technike wykuwania bruzd i otworéw na rui-y w murach
réznych grubosci i konstrukcji. Osadzanie kotkdw. Przeznaczenie réz-

Onych narzedzi i urzadzen.

Powinien umiec:
Przygotowywa¢ materiaty uszczelniajgce.

Przykiady robot:

Wykonywmnie i umocowywanie kotkéw drewnianych oraz wspor-
nikow i uchwjdow do rur i przyrzadow. Przygotowywanie materia-
téw Uszczelniajgcych i pomocniczych, jak: sznur konopny, zaprawa
cem.entowa, kit asfaltowy, otéw, glina. Wykuwanie bruzd i otworéow
na rury w murach i stropach. Przenoszenie materiatdw z magazynu

na budowie do miejsca montazu.
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Monter kanalizacyjny sieci wew. — pomocnik 4 Kkat.

Powinien zna¢:

Rodzaje i przeznaczenie oraz S$rednice rur, ksztattek i uszczelek.
Technike przecinania rur oraz uszczelnianie kielichdw rur kanaliza-
cyjnych, zeliwnych, kamionkowych i betonowych. Technike uktada-
nia 1 montazu rur w prostych instalacjach kanalizacyjnych.

Powinien umiec¢:

Wykonywa¢ trudniejsze roboty pomocnicze pod kierunkiem mon-

wyzszej a egorii. Postugiwaé sie urzadzeniami i narzedziami

ypow, prz~ijakami, dobijakami, diutami,’ pitkg do metali,

mai- e i o na budowie z urzadzen do transportu

gﬁaow 0. qu/m ciezarze. Wykonywac¢ uszczelnienie kielichéw
rur kanalizacyjnych.

Przyktady robot:
) ) Rozszerzanie koncow rur olowianych.
y onywame z piasku i tlucznia podioza pod rury. Wykuwanie
ich po osadzeniu rur w studzienkach be-
y y uwame otworéw w S$cianach studzienek i zamurowy-
wanie stopni wlazowych. Przygotowywanie i opuszczanie do wykopu
materiatdw i narzedzi, przesuwanie pomostow i urzadzen do opu-
szczania lur. Przemywanie i przeczyszczanie tras poziomych, pionow
1 podej$¢ kanalizacyjnych. Raozbieranie przewodéw kanalizacyjnych

w prostych, typowych ‘instalacjach.

Monter kanalizacyjny sieci Wgo 5 kat.

Powinien znadé:

mycrtj*kon”ycrS™~JuSych Tub’°w T "1 waskoprzestrzen-
45 m. Technike spraSJzant snadk gtebokosci
opuszczania i ustawiania studzienek /u " i utozonych rur,
czytania rysunku technicznego insSacji betonowych. Zasady

Powinien umie¢:
Postugiwac¢ sie urzadzeniami i nar“ori.,- = i

przecinania rur. Uktada¢ przewody kana™r® AP
dtug podanych w rysunku snadkéw ~"~7'Nacyjne w wykopie we-

zasuwy i rewizje. Opuszcza¢ i ustawia m* przewodach
wych. Ustawiac¢ rozbiera¢ i przesuwaé n " N kregow betono-

portu ciezkich materiatow. Pomosty i urzgdzenia do trans-
Przyklady robdt:

noy/* ;7 "dat p,, 1,5, -rT r-

mi,.,K,,ych, betonowych i zeliwnych,”w ‘pcé“t;c* S X tnt

cementowg i glinka lub kitem asfal-
towwym. Wykonywanie podtoza pod rury. Sprawdzanie spadku dna
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wykopow przed utozeniem przewodéw i prawidtowosci utozenia
przewodéw przy pomocy krzyzy, poziomnicy i pionu. Uktadanie rur
drenazowych (saczkéw), owijanie stykO6w papg, obsypywanie sacz-
kéw zwirem lub tluczniem. Ustawianie studzienek z kregéw beto-
nowych o S$rednicy do 1000 mm. Zabetonowanie dna w studzien-
kach, osadzanie skrzynki wtazowej. Sprawdzanie przy pomocy pionu
prawidtowosci ustawienia studzienki. Ustawianie pomostéw oraz
wind z zawieszeniem blokéw. Demontaz pr?ewodéw kanalizacyjnych,
utozonych w wykopie lub zatozonych na $cianach budynkéw, wpu-
stow podwdrzowych, piwnicznych i podtogowych. Demontaz osad-
nikéw deszczowych, syfonow rur deszczowych, rur wywiewnych,
zasuw i zaworow burzowych. Demontaz typowych urzadzen: kloze-
towych, uriiywalkowych, pisuarowych, wannowych, zlewowych
i zmywakowych.

Monter kanalizacyjny sieci wew. — 6 Kat.

Powinien zna¢:

Harmonogram przebiegu robdot i zasady rysunkéw technicznych
wszystkich typow instalacji kanalizacyjnych.

Technike uktadania, zaktadania, umocowywania, #gczenia i uszczel-
niania przewodéw kanalizacyjnych: betonowych, kamionkowych, ze-
liwnych, otowianych. Technike wykonywania rob6t pomocniczych:
murarskich, betonowych, ciesielskich, instalacji elektrycznych, zwig-
zanych z budowg instalacji kanalizacyjnych. Technike recznego i me-
chanicznego wykonywania robo6t ziemnych we wszelkiego rodzaju
gruntach zaréwno na mniejszych jak i na wiekszych gtebokosSciach.
Postugiwanie sie specjalnymi urzgdzeniami do podnoszenia i opusz-
czania ciezarow.

Powinien umie¢:

Samodzielnie wykonywac instalacje kanalizacyjne na podstawie
rysunkéw. Montowaé¢ przewody uzbrojenia i przyrzady, ustawiaé
studzienki z kregéw betonowych duzej Srednicy. Wyznacza¢ roboty
dla monterow nizszej kategorii pracujagcych w zespole.

Zorganizowaé, kierowac¢ zgodnie z harmonogramem pracg zespotu
lub brygady. Nadzorowa¢ prace brygady wykonujgcej roboty po-
mocnicze. Wyznacza¢ wedtug rysunku miejsca piondw i poziomow,
miejsca ustawiania rewizji, zasuw, przyrzadéw. Postugiwacé sie wszel-
kimi urzadzeniami i przyrzadami, uzytkowanymi przy budowie in-
stalacji kanalizacyjnych. Uktada¢ i zaklada¢ przewody i aparaty.
Ustawia¢ studzienki, sprawdza¢ prawidtowos$¢ spadkéw przewodow

uktadanych w wykopie.

Przyktady robdt:

Wyznaczanie wedtug rysunkdw miejsc na wsporniki, na otwory,
na przebicia muréw i wykucia bruzd. Wymierzanie i wyznaczanie
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rur do wykonania detali. Podawanie wymiaréw do ciecia rur oraz
Srednio przewodow, redukcji i stosowanych ksztattek. Zestawianie
rurociggéw zeliwnych i kamionkowych i ukiadanie na $cianach bu-
yn ow. Ukladanie przewodéw kanalizacyjnych i kamionkowych
uszcze nianych sznurem i otowiem. Ustawianie i montaz rur, osad-
nikow 1 syfonow deszczowych, rewizji na pionach i poziomach wpu-
stow podwdrzowych, piwnicznych i podtogowych, zasuw i zawordéw
ur*wyc , rur wywiewnych, zeliwnych, blaszanych i kamionko-
wyc . rzeciecia trasy poziomej lub pionu kanalizacyjnego kamion-
kowego lub zeliwnego i wstawianie odgatezienia lub rewizji z roze-
braniein 1 ponownym zatozeniem czesci trasy lub pionu. Sprawdza-
nia spa ow na wykopoéw i prawidtowosci utozenia rur przy pomo-
cy rzyzy 1 pionoéw. Ustawianie studzienek z gotowych elementow
N onowyc o S$rednicy wewnetrznej powyzej 1000 mm — ustawia-
nie skrzynek witazowych, zeliwnych lub stalowych kutych, stopni
wiazowych i zabetonowywanie dna w tych studzienkach. Nadzo6r nad
y onywaniern pomostéw i ustawianiem wind trzy i czteronoznych.
s awianie i gczenie odptywdéw typowych przyboréw sanitarnych:
u's epow, umywalek, zlewéw, zmywakdw, pisuarow, bidetow, wanien

Monter kanalizacyjny sieci wew. — 7 Kat.
Powinien zna¢é;

nahScyLTh"?annnnnantAt® ™ ziozonych systemoéw instalacji ka-

chamianiaf prébowania ' rozbierania, uru-
rhaniznwanvr>, A", smarowania 1 regulacji pracy urzadzen zme-
wszelklch rlbot instal® sanhT AN é’ qnxwanla
” ) &8tar nyc zarowno zasadniczych lak 1 po-
aT nS* T Jn ™ zanych a robotami Ls.alacji
réznych specMbosS. ".“Sowie kilku przedsiebiorstw

Powinien umiec¢:
boSchriinSptn”'Ar?2"® Pi*zygotowaniem szkicow ro-
st-ndardnwp n K instalacje kanalizacyjne ustawia¢ nie-
N 1 /\ N
geryszezalni | [F))rrz'epompo ycwﬁ?h sp{eCJaInych i reprezentacyjnych
zanwh Akonywania robdt pomocniczych zwig-
j e , umi ins a acji kanalizacyjnych, nieprowadzonych przez

przedsiebiorstwa mstalacyjno-sanitarne. Zmontowa¢ 2z poszczegdl-
nych czesci, ustawie, naoliwi¢, uruchomi¢ oraz podtgczy¢ do prze-

\s/\fodkngo p ywowych urzgdzenia zmechanizowane np. pompy od-

Przyktady robdt:

Wymiarowanie i wyznaczanie detali rurociggbw z wykonaniem
szkicéw poszczeg6lnych detali. Ustawianie niestandardowych przy-
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boréw sanitarnych w budynkach reprezentacyjnych i specjalnych;
(np. brudownikéw lub umywalek lekarskich w szpitalach). Usta-
wianie urzgdzenn do oczyszczania oraz przepompowywania $ciekOw.
Zaktadanie przewodéw odptywowych otowianych w taboratoriach.
Wykonywanie ksztattek i syfonéw oraz tgczenie rur otowianych. Wy-
konywanie i montaz lejkdw odptywowych ze stotdw laboratoryj-

nych.
Monter wodociggowy sieci wew. — pomocnik — 3 Kkat.
Powinien znaé:

Rodzaje i $rednice rur, ksztattek, rodzaje sznura, uszczelek i kono-
pi. Technike wykonywania bruzd i otwor6w na rury w murach

réznych grubosci i konstrukcji oraz technike izolowania rur tasmag
izolacyjng, jutg i asfaltem. Osadzanie korkow. Giecie rur. Przezna-
czenie poszczegOlnych narzedzi i urzadzen.

Powinien umiec:

Wykonywaé proste roboty pomocnicze pod kierunkiem montera
wyzszej kategorii. Postugiwac¢ sie imadiem, kluczami i szczypcami.
Gig¢ rury stalowe, osadza¢ wsporniki i uchwyty réznych typow
w miejscach wyznaczonych przez montera wyzszej kategorii. Wy-
cina¢ uszczelki z arkuszy gumy. Przygotowywac paste do uszczel-
nieri oraz materiaty uszczelniajace.

Przyktady robot:

Suszenie lub podgrzewanie piasku na ognisku albo w kottach.
Wykonywanie i umocowywanie kotkéw drewnianych oraz wspor-
nikow i uchwytow do rur i przyrzagdéw. Obracanie rur i przyrza-
déw. Obracanie rur stalowych przy spawaniu. Pokrywanie przewo-
déw Srodkami pr'zeciwkorozyjnymi. Przygotowywanie uszczelek gu-
naowych, konopi i pasty do uszczelniehn. Rozgrzewanie na kuzni po-
lowej i giecie rur o przekroju do 0 25 mm. Czyszczenie rur stalo-
wych szczotkg druciang. Wykuwanie bruzd i otworéw na rury w mu-
rach i stropach. Przenoszenie materiatbw z magazynu na budowie do.

miejsca montazu.
Monter wodociggowy sieci wew. — pomocnik — 4 Kat.

Powinien znad:

Rodzaje uszczelnien. Technike przecinania rur réznych typdw oraz-
gwintowania rur stalowych. Technike uszczelnienia rur stalowych
i kielichéw rur zeliwnych wodociggowych. Technike uktadania i mon-
tazu rur w prostych instalacjach.

Powinien umiec:

Wykonywaé trudniejsze roboty pomocnicze pod kierunkiem mon-
tera wyzszej kategorii (6 lub 7). Postugiwac sie urzadzeniami i narze-
dziami; imadtem, kluczami i szczypcami wszystkich typow, diutami
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réznego typu, specjalnymi cegami i przebijakami, gwintownica, fre-
zami do wygtadzania wnetrza lub powierzchni zewnetrznej rur, pit-
ka do metali, korzysta¢ z kuzni polowej. Ustawia¢ pomosty i urza-
dzenia do transportu na budowie materiatdw o duzym ciezarze. Wy-
konywac uszczelnienia. Demontowa¢ przewody wodociggowe i gazo-
we.

Przyktady robot:

Przecinanie, frezowanie i gwintowanie rur stalowych. Przecina-
nie rur i ksztaltek zeliwnych wodociggowych. taczenie i uzbrajanie
wezy gumowych. Wykonywanie z piasku i tlucznia podtoza pod
rury. Wykuwanie otworéw w S$cianach studzienek i zamurowywa-
nie stopni witazowych. Przygotowywanie i opuszczanie do wykopu
materiatdw i narzedzi. Przesuwanie pomostéw i urzadzeh do opusz-
czania rur do wykopu. Przemywanie tras wodociggowych. Rozbiera-
nie przewodoéw wodociggowych w prostych typowych instalacjach.

Monter wodociggowy sieci wew. — 5 kat.

Powinien zna¢:

Technike wykonywania i deskowania wykopow waskoprzestrzen-
nych w suchych tub wilgotnych gruntach. Technike gwintowania,
giecia, przecinania, frezowania, uktadania i uszczelniania rur w wy-
kopie i na $cianach budynku.

Zasady czytania rysunkdw technicznych prostych instalacji.

Powinien umie¢:

Postugiwa¢ sie wszelkimi narzedziami oraz przyrzgdami prostych
typoéw np. przyrzadami do giecia i przecinania rur. Uktada¢ przewody
wodociggowe i gazowe w wykopie wedtug rysunkéw, ustawia¢ na
tych przewodach armatury. Ustawia¢, rozbiera¢ i przesuwaé¢ pomo-
sty i urzadzenia do transportu ciezkich materiatow.

Przyktady robot:

Gwintowanie rur, giecie rur stalowych na przyrzadach, giecie recz-
ne na gorgco rur stalowych o $rednicy do 50 mm. Wiercenie otwo-
row. Uktadanie w wykopie rur wodociggowych stalowych i zeliwnych
oraz ksztattek i armatury w prostych odcinkach w typowych insta-»
lacjach budynkow mieszkalnych i przemystowych. Rozbieranie pi’ze-
wodéw wodociggowych i gazowych oraz przyboréw wodnokanaliza-
cyjnych i gazowych.
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Monter wodociggowy sieci wew. — 6 Kat.

Powinien znac;

Harmonogramy przebiegu robdt i rysunki techniczne wszelkiego
typu instalacji. Technike uktadania, zaktadania, tgczenia i uszczel-
niania przewodéw stalowych i szklanych. Technike wykonywania ro-
b6t pomocniczych zwigzanych z budowg instalacji. Technike recz-
nego i mechanicznego wykonywania roh6t ziemnych we wszelkiego
rodzaju gruntach zaréwno na mniejszych jak i na wiekszych giebo-
koSciach.

Powinien umie¢:

Samodzielnie wykonywac instalacje wodociggowe i gazowe na pod-
stawie rysunkéw. Montaz rurociggéw szklanych. Montaz przewodow,
armatur i przyrzadow. Wyznaczac¢ roboty dla monterow nizszej kate-
gorii pracujacych w zespole.

Zorganizowaé i kierowac pracg zespotu (trojki) tub brygady, nad-
zorowac¢ prace brygady wykonujacej roboty pomocnicze, zwigzane
z robotami instalacyjnymi jak np. budowa studzienek wodomierzo-
wych rewizyjnych, fundamentéw pod.pompy itp. Wykona'¢ instalacje
wodociggowg, S¥‘gnalizacyjng i ogrzewczag w wiezach ciSnien. Wy-
znacza¢ wedtug rysunku miejsce piondéw i pozioméw wodociggowych
i gazowych, miejsce ustawienia przyrzadéw i armatur. Postugiwac
sie wszelkimi narzedziami i przj'rzadami. Uktada¢ przewody i zakta-
da¢ aparaty. Sprawdza¢ instatacje na cisnienie, regulowac instalacje
(przyboi-y) wodociggowag i gazowa. Regulowac dziatanie zbiornicz-
kéw ptuczacjrch klozetowych i pisuarowych, palnikdw kuchenek i pie-
cow gazowych itp.

Pi'zyktady robot:

Wyznaczanie wedlug rysunkéw miejsc na wsporniki i otwory na
przebicia w rurach. Wymierzanie i wyznaczanie rur do wykonywania
detati: podawanie wymiardw do giecia i ciecia rur oraz S$rednic re-
dukcji i rodzajow ksztattek, ktére majg byé zastosowane. Zestawie-
nie rurociggéw statowych i uktadanie ich na $cianach budynkow.
Wykonywanie podejs¢ wodociggowych i gazowych (do przyrzadéw
wodomierzy, gazomierzy itp.). Uszczelnianie gwintow rur, montaz za-
worow i baterii czerpalnj*ch oraz zaworéw przelotowych, zwrotnych,
bezpieczenstwa itp. taczenie i uszczelnianie potgczen na diugi gwint.
Giecie reczne rur stalowych o $rednicy od 50 do 100 mm. Rozbiera-
nie, czyszczenie i ponowne ustawianie armatury. Sprawdzanie szczel-
nosci instalacji wodociggowej wewnetrznej przez napetnianie woda.

Sktadanie i uszczelnianie pi’zewodow stalowych wodociggowych
i gazowych z gotowych elementéw prefabrykowanych. Montowanie
instalacji w wiezach ci$nien. Ukladanie i uszczelnianie rur wodocig-
gowych zeliwnych oraz ksztatltek i armatury. Rozbieranie, spraw-
dzanie i ponowne montowanie zasuw i zaworéw. Zakladanie zasuw
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i hydrantdw przeciwpozarowych. Przemywanie i sprawdzanie szczel-
nosci przez napetnianie woda wodociggéw zewnetrznych (przytacz).
Montaz arngatur przy przyborach sanitarnych i typowych przybo-
rach gazowych w ustepach, wannach, zlewach, zmywakach, umy-
walkach, bidetach, pisuarach, kuchenkach, piecach gazowych itp.

Monter wodociggowy sieci wew. — 7 Kkat.

Powinien zna¢:

Zasady czytania rysunkow technicznych zlozonych schematow
instatacji: hydroforowych, pratni i kuchni zbiorowych zmechanizo-
wanych itp. Zasady budowy maszyn, sktadania i rozbierania, uru-
chamiania, prébowania, smarowania oraz regulacji pracy urzadzenh
zmechanizowanych. Technike wykonywania wszelkich robdt instalacji
sanitarnych zaréwno zasadniczych jak i pomocniczych oraz robot
budowlanych i instalacji elektrycznych, zwigzanych z robotami
instalacji sanitarnych. Technike wykonywania uje¢ wody powierz-
chniowej i zrodlanej i czerpanie wody wgtebnej ze studzien oraz
osadnikéw i filtrow dla wodociggéw kolejowych. Technike spawania
rur stalowych aparatem spawalniczym.

Zasady wspotpracy na budowie kilku przedsiebiorstw réznych,
specjalnosci.

Powinien umie¢:

Zorganizowa¢ i kierowa¢ pracg zespotu i brygady. Nadzorowacd
pracg podlegtej brygady.

Nadzorowa¢ prawidtowos$¢ wykonywania przez monteréw innych
specjalnosci robét pomocniczych zwigzanych z robotami instalacyj-
nymi (np. wykonywanie fundamentéw betonowych pod urzgdzenia
i maszyny, wykonanie doprowadzenia pradu do silnikéw, zainstalo-
wanie wylgcznikéw, rozrusznikéw itp.). Ustawi¢, zmontowaé¢ z po-
szczegblnych czesci, naoliwi¢, uruchomi¢ oraz potgczyé do przewo-
dow wodociggowych- i gazowych — urzadzenia zmechanizowane dla
tych instalacji.

Przyktady robot:

Wymiarowanie i wyznaczanie detali rurociggéw z wykonaniem
szkicbw na poszczegllne detale. Sprawdzanie na ci$nienie instalacji
wodociggowej i gazowej przy pomocy pompy cisnieniowej.

Giecie reczne rur stalowych o S$rednicy powyzej 100 mm. Rozbie-
ranie, sprawdzanie, naprawa, czyszczenie i montowanie zasuw i za-
woréw réznych $rednic. Regulowanie palnikdw przyboréw gazowych.
Ustawianie specjalnej i laboratoryjnej aparatury gazowej jak: urzg-
dzeh pomiarowych, separatoréw, reduktoréw cisnienia, uktadanie
przewod6éw i montaz urzgdzen gazowych wysokiego ci$nienia. Usta-
wianie niestandardowych przyboréw sanitarnych w budynkach re-
prezentacyjnych i specjalnych (np. w szpitalach). Montowanie i przy-
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taczania do instalacji oraz uruchamianie i préby pracy urzadzen
stacji hydroforowych z wszelkimi armaturami, pralni mechanicznych,
pralnic, wiréwek, warnikéw, prasownic, magli, suszarni, kadzi do
moczenia bielizny i prania, kuchni parowych, kottéw warzelnych,
szaf do podgrzewania potraw, komor chtodniczych do wyrobu lodow,
maszyn do siekania miesa, obierania ziemniakow, mycia naczyn, roz-
dzielczych przewodéw, zbiornikéw itp. w magazynach paliw piyn-
nych, urzadzen do ulepszania wody studziennej, odzelaziaczy, urzg-
dzen'do chlorowania wody itp. Wykonywanie uje¢ wody powierzch-
niowej i zrodlanej, czerpanie wody wgtebnej ze studzien oraz osadni-
kow i filtrow dla wodociagow kolejowych wedtug dostarczonych
projektow i szczegétowych rysunkéw.

Rozpieracz — 5 Kat.

Powinien znaé:

Sposoby mierzenia dtugosci, powierzchni i objetosci, narzedzia,
ich zastosowanie oraz spos6b ich konserwacji. Sposoby zabezpieczania
materiatu drzewnego przed zniszczeniem. Zabezpieczenie podziemnychi
przewodow i ich uzbrojen przechodzacych przez wykop lub znajdu-
jacych sie w poblizu wykopu. Sposoby potgczeri prostych elementow
drewnianych w konstrukcji. Klasyfikacje gruntéw i odpowiadajgcych
im narzedzi. Dziatanie kopaczek.i innych urzadzen zmechanizowa-
nych, stuzacych do wykonywania rob6t ziemnych.

Powinien umieé:

Kierowaé pracg kopaczy. Ocenia¢ przydatno$¢ materiatu drzewne-
go. przygotowaé Srodki konserwujgce drewno, obliczaé diugosé, po-
wierzchnie i objetos¢. Wspétdziata¢ przy wykonywaniu bicia $cianek
wszelkiego rodzaju. Wykonywaé zabezpieczenia $cianek wykopu za
pomoca uszczelniania i odeskowania poziomego w gruntach odwod-
nionych wszystkich kategorii, bez wzgledu na gteboko$¢ oraz budo-
wac rusztowania, wzmocnienia pomostow w wykopach. Obstugiwac
proste urzadzenia mechaniczne np. ubijaki pneumatyczne. Obstugiwac
koparke w sktadzie brygady pomocniczej.

Przyktady robét:

Odspajanie gruntu przy pomocy urzadzen pneumatycznych. Zabez-
pieczenie $cian wykopow za pomocg odeskowania poziomego w grun-
tach odwodnionych, w dowolnej gtebokosci. Zdejmowanie ostatniej
Warstwy ziemi zgodnie z zatozeniami spadku. Urzadzenie pomostu
dla pieszych i pojazdow. Zasypywanie wykopdw wraz z rozbiorka
odeskowania w gruntach wszystkich kategorii. Rozbiérka drewnianych
czesci konstrukcyjnych i odeskowanie. Wycigganie pali. Mechaniczne
ubijanie ziemi.
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Rozpieracz — 6 Kat.

Powinien zna¢:

Proste rysunki robocze sieci zewnetrznej. Technike obrdbki drewna
i konserwacji. Sposoby tgczenia elementéw drewnianych w konstruk-
cji. Zasady odwadniania gruntow.

Powinien umiec:
Zabezpiecza¢ S$ciany wykopow.

Ustali¢c wg rysunku rozparcie S$cian. Oceni¢ przydatnos¢ drewna
do wzmocnienia $cian i przy budowie sieci.

Przyktady robét:

Zabezpieczanie $cian wykopéw za pomocg odeskowania i przedesko-
wania w gruntach nawodnionych wszystkich kategorii bez wzgledu
na gtebokos¢. Przygotowywanie pala drewnianego lub deski z wy-
cieciem ztobka i wpustki, zaostrzenie konca, okuciem i obsadzeniem
stalowego pierScienia, ustawieniem dla bicia mtotem recznym lub
mechanicznym.

Ustawianie i zbijanie pali zelbetowych lub $cianek stalowych. Wy-
cigganie pala lub deski $cianki szczelnej. Wzmacnianie spodu wykopu
przez zastosowanie poditoza z ttucznia i utozenie sgczkéw. Wykonanie
bicia ciagtego z zastosowaniem steznikow skosnych dla zabezpieczenia
odeskowania usuwajacej sie Sciany gruntach ptynnych. Zaktadanie
odeskowania w gruntach ptynnych przy jednoczesnym uzyciu weztdw
ze stomy dla filtracji i unieruchomienia wyptywajgcego gruntu. Przy
zasypce ustawianie betonéw pod powierzchniki, studzienki lub inne
obiekty.

Rozpieracz — 7 kat.

Powinien zna¢:

Skomplikowane rysunki robocze sieci zewnetrznej. Sposoby recznej
obrobki drewna, jego konserwacje i zabezpieczenie.

Powinien umieé:

Zabezpiecza¢ usuwajgce sie $ciany wykopdw. Wykonywac¢ jamiste
wykopy nieforemne.

Naprawia¢, podczas budowy sieci, wykopy uszkodzone wskutek
awarii. Prowadzi¢ wykopy w najtrudniejszych warunkach terenowych
i w gruntach nawodnionych. Organizowaé¢ prace zespotu. Opanowy-
wac i nie dopuszcza¢ do usuwania sie ziemi spoza odeskowania wy-
kopu, w gruntach nawodnionych. Szkoli¢ w zawodzie nowe Kkadry.
Poucza¢ zesp6t o wystepujdcych niebezpieczenstwach przy robotach
ziemnych, wskutek np. niewtasciwego stosowania konstrukcji odesko-
wan, uszkodzenia przechodzacych przeg Mplfoo



nych (wodociag, gaz, kable elektryczne itp.), niestosowania wymaga-
nych znakdw ostrzegawczych tak dla ruchu kotowego, jak i pieszego
w poblizu miejsca robot.

Przyktady robot:

Zabezpieczanie, przy pomocy zespotu, opuszczajacej sie ziemi ode-
skowanego wykopu, przez zastosowanie bicia ciggtego i stezhikow
skosnych. Przeprowadzanie jamistych wykopéw nieforemnych z zasto-
sowaniem rozparcia dwukierunkowego, stojakow i klamer.



ROZDZIAL XV - ROBOTY WODOCIAGOWO-KANALIZACYJNE
I GAZOWE SIECI ZEWNETRZNEJ | MAGISTRAL
ORAZ PRZEWODOW MIEJSKICH

Rozdziat ten obejmuje kwalifikacje i zaszeregowanie robotnikéw
zatrudnionych przy budowie dalekosieznych sieci zewnetrznych wodo-
ciggowych i kanatow (kotektoréw).

WODOCIAGI

Monter pomocnik sieci zew. — 3 Kkat.

Powinien znac:

Rodzaje i Srednice rur i ksztaltek. Rodzaje sznura i uszczelek. Spo-
soby przygotowania otowiu do uszczelnien. Przeznaczenie poszczegol-
nych narzedzi. Przepisy bezpieczenstwa pracy.

Powinien umiec:

Wykonywaé proste roboty pomocnicze pod kierunkiem montera
0 wyzszych kwalifikacjach. Postugiwac sie narzedziami w warsztacie
podrecznym na budowie, przygotowywac¢ materiaty do izolacji rur
Srodkami przeciwkorozyjnymi.

Przyktady robot:

Wybieranie rur i ksztaltek wedlug wskazaA montera o wyzszych
kwalifikacjach. Czyszczenie wewnatrz i zewnatrz rur z rdzy i brudu.
Przygotowywanie materiatbw do izolacji rur i ksztattek S$rodkami

przeciwkorozyjnymi. Transportowanie materiatbw z miejsca skiado-
wania do miejsca montazu.

Monter pomocnik sieci zew. — 4 Kkat.
Powinien znac:

Sposoby przecinania rur wodociggowych o $rednicy do 500 mm.
Sposoby uszczelniania rur wodociggowych. Sposoby izolowania rdr
zeliwnych i stalowych, Srodkami przeciwkorozyjnymi.

Powinien umie¢:

Wykonywaé¢ demontaz rurociggow o O do 500 mm. Wykonywaé
trudniejsze roboty pomocnicze pod kierunkiem montera o wyzszych
kwalifikacjach. Postugiwac sie narzedziami i urzadzeniami jak: dtuta
ré6znego typu, przecinaki, klucze do rur typu ,Union” i inne, pitka
do metali, kuznig potowa. Ustawia¢ na terenie budowy pomosty
1 urzadzenia do transportu materiatbw o duzym ciezarze.
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Przyktady robdt:

Pomaganie przy przecinaniu rur zeliwnych oraz stalowych. Prosto-
wanie koncéwek rur stalowych i oczyszczanie ich do spawania. Wy-
konywanie podtoza pod rury z piasku i (lub) ttucznia. Wykuwanie
otworéw w S$cianach studzienek i obsadzanie stopni wtazowych. Przy-
gotowywanie i spuszczanie do wykopu materiatdw i narzedzi. Prze-
suwanie pomostow i urzgdzen do opuszczania rur do wykopu.

Monter sieci zew. — 5 Kat.

Powinien zna¢:
Sposoby wykonywania i odeskowania

nych w gruntach suchych lub wilgotnyc , przy . ; gta

$ciach i rodzajach gruntéw Sposob rzecinania rur. zeliwnych i sta-
1 ro g R %J’osoby uktadania i uszgzelnlanla

sclac zajacn

lowych o prostych przewodéw wodocia-
rur w wykopie. Rysunek /dstaw A z zakresu
gowych i prostego Zakres

organizacji i bezpieczenstwa pracy
odpowiedzialnosci za jako$¢ wykonaws wa.

Powinien ,umiec': o o , N -
B3ftgiwas sig Rarsedziami 1 urzadzenigmy nigyaggheiacl, RS
gowych. Uktadac przewodach armatury. Ustawiac,
wedtug rysunkow. Ustawia¢ na tp P transportu ciezkich
rozbiera¢ i przesuwaé pornos” i AANN hy-
materiatow. Wykonywaé poamuiuw _ un
dranty, armature duzych S$rednic, o 10- i oporo
Przyktady robdt: , ,
Uktadanie w wykopie rur wodociggowych A
0 0 do 300 mm. Trasowanie i ustalenie poziomu Nakladanie arma”
tury na przewodach oraz uszczelnianie Demon owanie n
0 wiekszych $rednicach do 800 mm. Gruntowanie powier p .

rur zeliwnych i stalowych Srodkami przeci\*orozyjnymi.

rur zeliwnych i stalowych do 300 min. Oczyszczenie roz VWA
zasuw wentyli zwrotnych odpowietrznikéw, hydrantéw p.

1 chlorowanie rurociggéw. Montowanie obudowy zasuw i y r
Montowanie réznego rodzaju hydrantéw czerpalnych i zurawi wo

nych do zasilania parowozoéw.

Monter sieci zew. — 6 Kkat.

Powinien zna¢:

Rysunek techniczny rurociggu i jego uzbrojenia oraz haimonogramy
robét. Sposoby uktadania, taczenia i uszczelniania przewo ow ze
nych i stalowych oraz armatur.
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Powinien umiec:

Wyznaczyé wedtug rysunku miejsca zamontowanych armatur
i ksztaltek oraz poziomy i spadki rurociggéw. Uktada¢ i uszczelniaé
rurociagi zeliwne i stalowe kielichowe od O 300 do O 800 mm i mon-
towa¢ armature. Sprawdzaé szczelno$¢ przewodoéw na cisnienie. taczyé
rury stalowe aparatem spawalniczym. Organizowa¢ prace i kierowaé
praca brygady.

Przyktady robot:

Wymierzanie i wyznaczanie czesci sktadowych rurociggu — stosow-
nie do rysunku. Przecinanie rur zeliwnych i stalowych o $rednicy
od O 300 mm do O 800 mm. Wyznaczenie miejsca na montaz ksztat-
tek i armatur. Uktadanie przewodéw wodociggowych zeliwnych i sta-
lowych. Trasowanie, poziomowanie i uszczelnianie rurociggéw i arma-
tur. Sprawdzanie szczelnosSci rurociggdw na cisnienie do 10 atm.
przez napetnianie ich wodg. Ustawianie ftaw kierunkowych i poziomo-
wych. Montowanie zurawi wodnych, hydrantéw pozarowych, kolumie-
nek czerpalnych na stacjach kolejowych. Stawianie studzienek dla
zurawi wodnych do zasilania parowozéw. Uktadanie przewoddw
wodociggowych pod torami w rurach ochronnych i przepustach oraz
miedzy torami na stacjach kolejowych z zabezpieczeniem i osygnali-
zowaniem miejsc pracy.

Monter sieci zew. — 7 Kat.

Powinien zna¢:

Zasadnicze wiadomos$ci z zakresu budowy urzadzen i armatur sta-
nowigcych uzbrojenie rurociggéw. Zasady niwelacji i dostosowanie jej
do wskazan rysunku. Sposoby wykonywania wszystkich robot przy
budowie rurociggéw zeliwnych i stalowych kielichowych oraz stalo-
wych spawanych. Zasadnicze wiadomosci odnos$nie rozbierania, czy-
szczenia i ponownego sktadania wszelkiego rodzaju urzadzen, stano-
wigcych uzbrojenie przewodoéw woddociggowych oraz zasady ich dzia-
tania i regulacji.

Powinien umie¢:

Uktada¢ samodzielnie i uszczelnia¢ rurociagi.z rur zeliwnych i sta-
lowych kielichowych lub spawanych o $rednicy ponad 800 mm.
Montowa¢ armature. Sporzgdza¢ szkice na wykonanie na budowie
ksztattek z rur stalowych, w razie braku gotowych ksztattek. Spraw-
dza¢ szczelno$¢ rurociggoéw na cisnienie robocze ponad 10 atm (rury
0 Sciankach zgrubionych).

Przyktady robot:

Uktadanie rurociggéw z rur zeliwnych kielichowych oraz stalowych
kielichowych i spawanych (bez spawania) o $rednicy ponad 800 mm.
Montowanie armatury stanowigcej uzbrojenie rurociggéw. Rozbieranie
1 ponowne sktadanie armatury. Regulowanie dziatania armatury. Wy-
mierzanie i wyznaczanie czesSci sktadowych rurociggu stosownie do
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rysunkéw oraz przecinanie rur stalowych i zeliwnych o $rednicy ponad
800 mm. Wymierzanie, punktowanie i obrysowywanie profili do spo-
rzgdzenia na budowie ksztaltek z rur stalowych. Przecinanie rzeki
rurociggami przy pomocy syfona pod dnem rzeki lub na istniejgcych
albo specjalnie wykonywanych mostach. Badanie szczelnosci rurocig-
gow o S$rednicy ponad 800 mm na ci$nienie robocze ponad 10 atm.
z uzyciem pompki cisnieniowej. Ptukanie i chlorowanie f'urociggow.

KANALIZACIJA

Monter pomocnik sieci zew. — 3 kat.

Powinien znac:
Rodzaje i S$rednice rur i ksztaltek. Rodzaje sznura i rodzaje

Uszczelnien uzywanych przy robotach kanalizacyjnych. Przeznaczanie
narzedzi i'przyrzadow. Przepisy bezpieczenstwa pracy.

Powinien umieé;

Wykonywaé¢ proste roboty pomocnicze pod kierunkiem montera
0 wyzszych kwalifikacjach. Przygotowywaé materialy do uszczelniania.

Przykiady robot:
Przygotowywanie materiatow do uszczelniania i materiatbw pomoc-

niczych, jak: sznur konopny, glina, zaprawa cementowa, kit asfaltowy
1 ot6w. Transportowanie materiatow z miejsca sktadowania do miejsca

nriontazu.
Monter pomocnik sieci zew. — 4 Kkat.

Powinien znad:
Przeznaczenie rur, ksztattek i uszczelek. Sposoby przecinania rur.

Sposoby uszczelniania kielichéw rur kanalizacyjnych, zeliwnych, ka-
mionkowych i betonowych. Sposoby uktadania i montaz rur prostych
w przewodach kanalizacyjnych.

Powinien umie¢:

Demontowaé¢ przewody kanalizacyjne dla uzyskania materiatow.
Wykonywac trudniejsze roboty pomocnicze pod kierunkiem montera
o wyzszych kwalifikacjach. Postugiwaé sie przyrzadami i narzedziami
réznych typéw, jak; dobijakami, pitka do metali, kuZznig potowg itp.
Postugiwac sie urzgdzeniami do transportu na budowie materiatow
o duzej wadze.

Przyktady robdt:

Przecinanie rur o $rednicy do 360 mm. Wykonywanie poditoza
z piasku i (lub) ttucznia pod rury. Wykuwanie otworéw dla rur
0 $rednicy do 300 mm w studzienkach betonowych. Zamurowywanie
rur po obsadzeniu. Wykuwanie otworéw w $ciankach studzienek.
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osadzanie i zamurowywanie stopni wiazowych. Przygotowywanie
i opuszczanie do wykopdw materiatdw i narzedzi oraz przesuwanie
pomostdw i urzadzen do opuszczania rur do wykopu. Przemywanie
i przeczyszczanie przewodow kanalizacyjnych. Demontowanie prze-
wodow kanalizacyjnych o $rednicy do 300 mm.

Monter sieci zew. — 5 kat.

Powinien znaé:

Zasady wykonywania i deskowania wykopow waskoprzestrzennych,
wykonywanych w gruntach suchych lub wilgotnych, do gtebokoSci
4 m. Zasady sprawdzania spadku dna wykopu i utozonych rur.
Zasady opuszczania i ustawiania studzienek z kregdw betonowych.
Rysunek techniczny przewodoéw kanalizacyjnych i urzadzen. Podsta-
wowe przepisy z zakresu organizacji i bezpieczefAstwa pracy na sta-

nowiskach roboczych. Zakres odpowiedzialnosci za jako$¢ wykonaw-
stwa.

Powinien umiec:

Samodzielnie wykonywaé demontaz rurociggdw o S$rednicy do 600
mm dla uzyskania materiatéw. Postugiwaé sie urzgdzeniami i narze-
dziami przy robotach kanalizacyjnych. Uktada¢ przewody kanaliza-
cyjne o $rednicy do 350 mm wedtug podanych w rysunkach spadkdéw.
Ustawia¢ na tych przewodach zasuwy. Opuszczaé i ustawia¢ studzienki

z kregobw betonowych. Ustawiaé, rozbiera¢, przesuwa¢ pomosty i urzg-
dzenia do transportu ciezkich materiatow.

Przyktady robot:

Przygotowywanie i opuszczanie do wykopu recznie lub urzadze-
niami podnosnymi materiatdéw. Uktadanie przewoddw z rur kanaliza-
cyjnych kamionkowych, betonowych i zeliwnych o $rednicy do 350 mm
w prostych odcinkach z uszczelnieniem sznurem, zaprawg cementowa,
gling lub kitem asfaltowym. Wykonywanie podifoza pod przewody.
Sprawdzanie spadku dna wykopdw, przed utozeniem przewodow.
Prawidtowe uktadanie przewodoéw przy pomocy krzyzy, poziomnicy
i pionu. Uktadanie rur drenazowych (sgczkdw), owijanie stykéw papa.
Obsypywanie sgczkéw zwirem lub tluczniem. Ustawianie studzienek
z kregow betonowych do gtebokosci 5 m. Zabetonowywanie dna
w studzienkach z wykonywaniem rowkéw przeptywowych. Obsadza-
nie skrzynki wilazowej. Sprawdzanie ustawienia studzienki przy po-
mocy pionu. Ustawianie pomostéw oraz wind z zawieszeniem blokdw.
Demontowanie przewodéw kanalizacyjnych o $rednicy do 600 mm.
Wykonywanie studzienek rewizyjnych, osadowych, ptuczacych, kaska-
dowych i innych. Uktadanie, tgczenie i uszczelnianie przewodoéw ka-
nalizacyjnych pod torami w rurach ochronnych lub przepustach,
miedzy torami na stacjach kolejowych z zabezpieczeniem i sygnalizo-
waniem toréw i miejsc pracy.
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. Monter sieci zew. — 6 Kkat.

Powinien zna¢:
Harmonogramy rob6t i rysunek techniczny wszelkich typéw urza-

dzen kanalizacyjnych. Zasady uktadania, tgcznie z uszczelnianiem
przewodéw kanalizacyjnych betonowych i zeliwnych. Zasady wyko-
nywania i'obdt pomocniczych murarskich, betonowych i ciesielskich,
zwigzanych z budowg urzadzen kanalizacyjnych. Sposoby recznego
i mechanicznego wykonywania robé6t ziemnych we wszelkiego rodzaju
gruntach i na roznych gtebokosciach. Sposoby rozpierania wykopow
wszelkiego rodzaju. Zasady postugiwania sie specjalnj-mi urzgdzeniami
i podnos$nikami do podnoszenia i opuszczania ciezar6w.

Powinien umiec:

Kierowa¢ pracg brygady. Wyznaczy¢ wedtug rysunku miejsce wy-
konywania wykopdéw, uktadania przewodéw, montazu urzgdzen kana-
lizacyjnych. Postugiwaé sie wszelkimi przyrzagdami i urzadzeniami
uzywanymi przy budowie obiektéw kanalizacyjnych. Uktadac i uszczel-
nia¢ przewody kanalizacyjne. Ustawia¢ studzienki i wpusty uliczne na
roznych gtebokos$ciach. Sprrawdza¢ spadki przewoddw ulicznych w wy-

kopach.

Przyktady i-obot:

Wyznaczenie i podawanie wymiaréw do ciecia rur wedtug i'ysunku.
Wyznaczanie miejsc ustawiania studzienek lub wpustéw ulicznych.
Uktadanie przewoddw kanalizacyjnych i uszczelnieA. Ustawianie za-
suw i zawordw burzacych oraz wpustow ulicznych. Sprawdzanie
spadkéw dna wykopdw i ulozenie przewoddéw przy pomocy krzyzy
i pionébw. Ustawianie studzienek z gotowych elernentéw betonowych
0 Srednicy wewnetrznej ponad 1000 mm. Ustawianie skrzynek wita-
zowych zeliwnych i stalowych, stopni wtazowych i zabetonowywanie
dna w studzienkach. Nadzorowanie nad wykonaniem pomostéw, usta-
wianiem wind trzy- i czteronoznych. Uktadanie przewodéw kanaliza-
cyjnych pod torami w murach ochronnych lub przepustach oraz

miedzy torami na stacjach kolejowych.

Monter sieci zew. — 7 Kat.

Powinien zna¢:
Rysunek techniczny skomplikowanych urzadzern kanalizacyjnych.

Zasadnicze wiadomosci w zakresie budowy aparatury kanalizacyjnej.
Rozbieranie, sktadanie, smarowanie i regulowanie aparatury kanali-
zacyjnej. Sposoby wykonywania wszelkich robdt przy budowie prze-
wodéw i urzadzen kanalizacyjnych oraz robdt pomocniczych.

Powinien umiec:

Organizowaé i kierowac pracg bi'ygad przy wykonywaniu budowy,
przewoddéw, kolektorow i urzadzen kanalizacyjnych. Technike wykony-
wania matych urzadzen $ciekéw i dotdéw biologicznych (,,szambo”,
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»,bios”, ,inkol”) oraz przepompowni $ciekow. Montowaé z poszczego6l-
nych czesci cato$¢ urzadzeri kanalizacyjnych.

Przyktady robot:

Wymierzanie i wyznaczanie detali przy budowie wszelkich przewo-
déw kanalizacyjnych i_kolektorow. Wykonywanie szkicow roboczych
poszczegdlnych detali. Ustawianie i montowanie urzadzen matych
oczyszczalni i przepompowni $ciekdw. Wykonywanie kolektoréw be-

tonowych w wykopie. Skiladanie z czesci i uszczetnianie kotektorow
prefabrykowanych.

Roboty wodociggowe, kanalizacyjne i gazowe
miejskich sieci zewnetrznych i magistrali

Rozdziat ten obejmuje* kwatifikacje i zaszeregowania robotnikéw
zatrudnionych przy robotach ziemnych i montazowych zewnetrznych
sieci wodociggowej, kanalizacyjnej i gazowej miejskiej oraz sieci
wykonywanej poza obrebem budynkéw na terenie obiektu o Srednicy
rurociggéw stalowych i zeliwnych powyzej $rednicy 150 mm oraz
kamionkowych i betonowych powyzej S$rednicy 250 mm. Pozostate
zawody poza nizej wymienionymi, ktére wystepujag przy budowie
sieci wodociggowej, kanatizacyjnej i gazowej podano we witasciwych
rozdziatach robot.

Mechanik sprzetowy — 6 Kat.

Powinien znac:

Budowe oraz podstawowe wiadomosci o sitnikach réznych napedow,
budowe pomp stosowanych w budownictwie. Podnosniki, dzwigarki,
wciaggniki, suwnice, zurawie, transportery, kafary oraz zasady ich
dziatania.

Powinien umiec:

Obstugiwa¢ i naprawia¢ podno$niki, dzwigarki, betoniarki, trans-
portery, kafary, agregaty pompowe.

Przyktady robot:

Konserwowanie, naprawianie i obstugiwanie agregatéw etektrycz-
nych i spalinowych, pompowych, kafaroéw, transporteréw, podnos$ni-
kow. Nadzorowanie obstugi dzwigarek, pomp recznych przeponowych
i ttokowych.

Monter mechanik wodociggowy — 7 Kat.

Powinien zna¢:

Narzedzia pracy. Zasady dziatania urzgdzen w obiektach wodocig-
gowych i kanalizacyjnych. Zasady dziatania silnikbw wszystkich na-
pedéw, prace agregatow, Srednice i wymiary przewoddw z wszelkich
materiatdw. Obticzanie pracy i zuzycie energii. Przepisy bezpieczen-
stwa pracy. <
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Powinien umie¢;

Postugiwac¢ sie, konserwowac oraz naprawia¢ narzedzia pracy. Uru-
chamiaé, konserwowaé oraz naprawiaé¢ agregaty z silnikami wszyst-
kich napeddw. Instalowac¢ urzadzenia stacyjne, wodociggowe i kanali-

zacyjne.

Przyktady robot:
Ustawianie urzadzen w zbiornikach, wiezach ci$nien, stacjach pomp,

hydi’oforach, ujeciach wody, oczyszczalniach wdd oraz na osadnikach,
filtrach, komorach dezynfekcyjnych. Ustawianie urzadzen odzelaziania
i zmiekczania wody, usuwania przymieszek gazowych, oczyszczania
Sciekow kanalizacyjnych. Uruchamianie i naprawianie agregatow pom-
powych oswietleniowych i sprezarek. Wykon3rwanie na podstawie
rysunk6w robdt specjalnych jak ustawianie i montaz urzadzen
w obiektach wodociggowych i kanalizacyjnych.

Monter wodociggowy i gazowej sieci zew. — 7 Kat.

Powinien znac: ]
Narzedzia pracy. Srednice i wymiary rur, ksztattek i ai-matury.

Sposoby uszczelniania i wykonywania zlgcz. Zasady nawiercania
otwordéw, obliczanie i'‘podzial katéw. Sposdéb nawiercania przewoddw
pod ci$nieniem. Pomiary i S$rednice rur stalowych. Przepisy bezpie-

czenstwa pracy.

Powinien umie¢:

Postugiwac sie, konserwowac i naprawiac¢ narzedzia pracy. Przygoto-
waé materiat do uszczelniania skomplikowanych ziaczy, izolacji i asfal-
towania przewodow wszystkich $rednich kategorii. Wyznaczy¢ poto-
zenie otworow w kotnierzu i nawierca¢ je recznie lub mechanicznie.
Nawierca¢ przewody, gwintowac rury stalowe, izolowaé, asfaltowac,
osadza¢ obudowe zasuw, hydrantow i urzgadzen specjalnych obiektow
wraz z demontazem.

Przyktady robot:

Uktadanie i uszczelnianie ztgcz przewodéw zeliwnych lub stalo-
wych, kotnierzowych wszystkich $rednic na sieci w obiektach wodo-
ciggowych i stacjach. Ustawianie i montaz armatury sieci i urzadzen
wodociggowych wszystkich $rednic z uszczelnieniem zigcz. taczenie
przewodow instalacji wodociggowej wewnetrznej z siecig robotnicza.
taczenie urzadzen stacyjnych z sieciag odprowadzajagcg. Demontaz
przewoddw kotnierzowych na skomplikowanych weztach oraz arma-

tury na sieci i stacjach.

Murarz kanatowy pomocnik — 4 Kat.

Powinien znac:
Wymiary i rodzaje cegly, uzywanych elementow betonowych i rur

kamionkowych oraz kategorie cementu wedtug numeracji.
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Powinien umie¢:

Przygotowywac recznie lub mechanicznie sucha zaprawe cemen-
towa oraz mieszanki ttucznia z pia'skiem lub betonem. Sortowac
na gatunki, moczy¢ i my¢ cegly. Odbiera¢é z dzwigu materiaty i do-
starcza¢ murarzowi w tunelu. Wyjmowac¢ klepki z budowy sekcji
tunelu i zasypywaé¢ wolne przestrzenie mieszankg. Wykonywac¢ wszel-
kie murarskie roboty pomocnicze przy pracach w wykopie, szybie
i tunelu.

Przyktady robot:

Przygotowywanie cegly po wymoczeniu, umyciu i przesegregowaniu
na gatunki. Dostarczenie do dzwigu murarskiego cegty i suchej zapra-
wy cementowej. Dozowanie suchej zaprawy cementowej na okreslona
przez murarza ilos¢ cegiet.

Murarz kanatowy — 5 Kat.

Powinien zna¢:

Narzedzia pracy. Srednice i wymiary rur, ksztattek i armatury,
cegly. Rodzaje zapraw i sposob ich przygotowywania. Klasyfikacje
gruntéw i sposoby ubezpieczenia $cian wykopu. Sposoby wykony-
wania muru wodoszczelnego. Narzedzia pracy. Przepisy bezpieczen-
stwa pracy.

Powinien umie¢:

Postugiwaé sie narzedziami pracy i konserwowac je. Przygotowywacé
zaprawe. Ocenia¢ przydatno$¢ materiatu do budowy. Prowadzi¢ roboty
zgodnie z podang trasg i niweletg przy zachowaniu statosci przekroju.
Ubezpieczyé wykop i rozdeskowac.

Przyktady robot:

Murowanie dolnego sklepienia kanatu wszystkich klas, wedtug szab-
lonébw z ustawieniem i rozebraniem ich oraz zatozeniem bocznych
wpustéw. Zasypywanie wolnej przestrzeni mpiaskiem i ubijanie go
(miedzy murem dolnego sklepienia a $cianami wykopu). Ustawienie
na obiektach kregow betonowych, skrzynek wejsciowych, wyprawianie
kregéw betonowych oraz wpustow.

Murarz kanatowy — 6 Kat.

Powinien znaé:

Narzedzia pracy. Dobre i prawidlowe wykonanie fundamentu beto-
nowego pod kanat w tunelu. Wady niewtasciwego wzmocnienia
odeskowan $cian w miejscu pracy, przy ktdrym moze nastgpi¢ niebez-
pieczenstwo. Murowanie obiektow specjalnych i wzajemnych laczen
kanatow réznych wymiaréw. Przepisy bezpieczenstwa pracy.

Powinien umiec:

Uktada¢ spody kanatow z cegiet lub gotowych elementéw prefa-
brykowanych wediug zatozonych poziomoéw i osi, na gotowym pod-
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tozu betonowym. Zalewa¢ snni

dolne 1 gdrne sklepienia kanat' ~ zaprawg cementowa. Murowac

szablondéw z podziatem na warct”'r wedtug ustawionych przez siebie
Zachowaé szczelno$¢ muru. Wyj-

niowac¢ klepki i odeskowanie t
pieczestwa pracy w miare z utrzymaniem warunkéw bez-
nogi ramy tunelowej i Wynet rob6t murarskich. Omurowaé
i Sciang tunelu mieszankag beton przestrzed miedzy murem
Skroba¢ spoiny z zachowaniem®"A” rnieszanka ttucznia z piaskiem,
warstw cegiet prostych i klin lica muru. Nanie$¢ podziat
murowac S$ciane szczytowaq ustawion3'ch bebnach. Prze-
sklepienia dla podtrzyma-

nia gérnych klepek tunelow\*ch~7H

Po wyjeciu nog ramy tunelowe' ®™°ntowac i wyjagé rame tunelowa,

tualnym zamurowaniem pow"*t\} wolng przestrzen z ewen-

w katach wigkszych klas Mun ~ Murowa¢ tawy kinetu

plikowane np. wiaz. ~owa¢ na kanale obiekty mniej skom-
Przyktady robét:

Samodzielne wykonywanie w tnr. i ]
wymiaréw wraz ' kanatlow murowanych wszel-
sktadowymi w ro6znych

kich typéw i

warunkach, na zaprawie cement

kanatu. Murowanie w wvknna®i.°'f" ~ utrzymaniem gtadzi lica muru

wych elementow dolnego skl spodu kanatu lub z goto-

szablonéw oraz gérnego skl AN ustawieniem i rozbieraniem

bebna. Murowanie prostych N ustawieniem i obrysowaniem
"'w t a z 6 w Scianek

szczytowych i studzien r e w ,
innych stu-

dzien. Nadzorowanie nad odwadniajgcych i
niem gornym a $ciang wykoput\"ANTAAYA przestrzeni miedzy sklepie-

Murarz kanatowy — 7 Kat.

Powinien znad:
Rysunek techniczny. Narzedzi o ]
Pracy. Organizacje robdét murarskich

w zespotach. Przepisy Hp -
Zasady wspoétzawodnictwa”*Ka* o' Pracy. Szkolenie nowych kadr.

Powinien umiec: ® norm.

Na podstawie otrzymnnprr
gatezienia kanatow murnw”~f° rysunku wykona¢ potgczenia
réznych pozioméw. Wym,.rp™ - wielkosci i przy zachowaniu
wanej konstrukcji podtr7vrr,, A" 'wichrowate sklepienia na przygoto-
nych wejs¢ wraz z wia Budowa¢ komory i korytarze bocz-
na kanatach rurowych N kommem. Budowac studnie rewizyjne
nych, jak réwniez studr,- prostokatne na kanatach murowa-
lub granitowa. Murowaé f wytozone kostkg bazaltowg

Przyktady robot: trudnych warunkach hydrologicznych.

i roz-

grzebiSITTnTdanle”T., wyrabanie (uksztaltowanie)
wiazéw na sklenieni,, T ~linii optywowej. Wykonywanie
P u lozgatezienia z przejSciem otworu trapezo-
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wego w otwoér kotowy. Ustawienie ramy z zasuwami kanatowymi na
rozgatezieniach, drzwi z ramg na komorze bocznego wejsScia oraz
rurklapy w studni rewizyjnej.

Wykonywanie murowania obiektéw specjalnych, jak komory wezto-
we kanatow, komory rewizyjne, zsypy S$niegowe, boczne wejscia,
przetewy burzowe, ksztattowanie grzebieni (tegdbw — krawedzi prze-
nikania sklepien kanatow) w komorach weztowych i rewizyjnych.

Spawacz — 6 Kat.
Powinien zna¢:
Narzedzia pracy, metody spawania, wymiary, Srednice rur i ksztat-
tek wodociggowych. Przepisy bezpieczenstwa pracy.
Powinien umiec:
Postugiwaé sig, konserwowac i naprawia¢ narzedzia pracy. Spawac

tub cig¢é metodg acetylenowg tub elektryczng rury, blachy, prety
i dzwigary oraz elementy zeliwne.

Przyktady robot:

Wykonywanie spawania acetylenowego i elektrycznego konstrukcji
wodociggowych rur i ksztattek stalowych. Ciecie przewodow zeliw-
nych i stalowych na placu i w wykopie. Spawanie zeliwnych czesci

sprzetu mechanicznego. Wykonywanie ksztattek stalowych wedtug
rysunku.

Spoiniarz — 5 Kat.

Powinien zna¢:

Narzedzia pracy. Spoinowanie od wewnatrz elementow betonowych
kominéw wejsciowych z jednoczesng naprawg mogacych powstac
uszkodzen przy transporcie. Spoinowanie kanatdbw na murach mo-
krych przy uzyciu dodatkéw, ktére powodujg przyspieszenie wigzania
i tezenia cementu. Wymiary cegiet prostych i klinowych. Kategorie
i numeracje cementu. Przepisy bezpieczenstwa pracy..

Powinien umiec:

Spoinowa¢ powierzchnie muru sklepienia gornego i dolnego w ka-
nale. Spoinowac¢ wszelkie obiekty specjalne, jak studnie rewizyjne,
wilazy, boczne wejscia, potaczenia itp. Cigé i wygtadzaé lica obmuio-
wanych rur kamionkowych. Wykonywa¢ spoinowanie w sposob za-
pewniajacy wodoszczelnosc.

Przyktady robot:

Doprowadzenie na kanale tub na obiektach specjalnych spoin i po-
wierzchni muru do gtadzi. Przycinanie oraz skasowanie wystajgcych
nierownosci cegiet do wymaganej linii tub przekroju.

Spoiniarz — G kat.
Powinien znaé:

Narzedzia pracy. Ogolne zasady murowania. Uszeregowanie cegiet
w pierScieniu sklepienia kanaldw -wszystkich wymiaréw. Wszystkie

202



rodzaje budowanych obiektow kanatowych oraz ich przeznaczenie.
Przepisy bezpieczeristw™a pracy.

Powinien umiec:

Cia¢, gtadzi¢ i spoinowaé grzebien na potaczeniach kanatowych
Uszczelniaé spoiny kanatow przy przeciekajagcej wodzie. Spoinowac
kanaty betonowe.

Przyktady robét:

Doprowadzanie kanatu do gtazu i szczelnosci w warunkach prze-
ciekania wody, przy zastosowaniu uzywanej zaprawy z mieszankg
srodkOw przyspieszajgcych wigzanie i tezenie cementu. Przygotowy-
wanie kanatu do odbioru technicznego.

Uktadacz przewodéw wodociggowych — pomocnik — 4 Kat.

Powinien znac:

Rodzaje narzedzi pracy, uzywanych przy uktadaniu stalowych oraz
zeliwnych rur wodociggowych (kielichowych), #aczonych na Union
lub koinierze. Materiaty uszczelniajgce i zapobiegawcze przeciw ko-
rozji. Wymiary i nazwy rur i ksztaltek wodociggowych wraz z uzbro-
jeniem.

Powinien umie¢:

Sortowac rury i ksztattki przeznaczone do budowy. Przygotowywaé
uszczelki gumowe do rur koinierzowych. Owija¢ rury stalowe tasmg
izolacyjng. Kwalifikowaé gotowos$¢ otowiu do zalania zlgcz. Segre-
gowac¢ otowiane korony z odbitego uszczelnienia. Przebija¢ rozpory
przy opuszczaniu rur.

Przyktady robot:

Opuszczanie na linie lub dZzwigiem potrzebnych rur i ksztattek do
wykopu. Przebijanie rozp6r w wykopie utrudniajagcych transport rur.
Przetopienie otowiu do zalania kielichdw rur. Przygotowanie mieszanki
azbestowo-cementowej do uszczelnienia ztgcz. Owijanie i'ur stalowych
juta wraz ze smarowaniem.

Uktadacz przewodéw wodociggowych — 5 kat.

Powinien zna¢:

Srednice i wymiary rur i ksztaltek wodociggowych do $rednicy
BOO mm. Rodzaje uszczelniania ztgczy. Zasady obliczania i podziatu
kagtow w poziomie i w pionie, spos6b przecinania rur i ksztattek,
warunki techniczne wykonawstwa przewodow, klasyfikacje gi-untéw,
sposoby ubezpieczenia $cian wykopu, narzedzia pracy.

Powinien umiec:

Postugiwac sie, konserwowaé i naprawia¢ narzedzia pracy. Oceniaé
zdatno$¢ rur wodociggowych do utozenia. Przecina¢ rury do $rednicy
300 mm na potrzebne do montazu diugosci odcinkéw. Dostosowywac

203



przez przeciecia dtugosci tukdw i ksztattek do wielkosci kata w terenie.
Obliczy¢ najwiekszy dopuszczalny kat zatamania na zigczu. Przy-
gotowywaé materiat do asfaltowania i izolacji.

Przyktady robét:

Uktadanie przewoddw wodociggowych do S$rednicy 300 mm z ze-
liwnych rur i ksztattek kielichowych, zeliwnych rur #gczonych na
Uniony lub innego typu ziacza elastyczne przewodéw azbesto-cemento-
wych, stalowych kielichowych spawanych i skrecanych do $rednicy
300 mm zgodnie z projektowanym spadkiem i sytuacjg. Zabezpieczenie
kielichéw i koncdwek rur przed zanieczyszczeniem. Przesuwanie rozpor
z ewentualnym przesuwaniem naktadek i wznowien stanu poprzed-
niego dla umozliwienia opuszczenia rur. Nadzorowanie kopaczy przy
podnoszeniu i transporcie rur. Obsypywanie rur do wymaganej wy-
sokosci z odpowiednim ubiciem. Nadzorowanie betoniarza przy wy-
konywaniu podp6r dla zabezpieczenia na zatamach przewoddw w pio-
nie lub w poziomie. Uktadanie na przewodach ksztattek uzbrojenia.
Nadzorowanie nad asfaltowaniem i izolowaniem przewodoéw przez
pomocnikéw. Montowanie przewodu wraz z uzbrojeniem do préby
szczelnoSci. Przeprowadzanie dezynfekcji i ptukania przewoddw oraz
ich demontowanie.

Ukladacz przewodéw wodociggowych — 6 Kkat.

Powinien znaé:

Narzedzia i wymiary rur i ksztattek do $rednicy 500 mm wodocig-
gowych, uzbrojenie, rodzaje uszczelnien ztgczy. Zasady obliczania i po-
dzialu kata w poziomie i w pionie. Technike ciecia rur i ksztattek,
warunki techniczne wykonywania przewodow. Klasyfikacje gruntéw,
sposoby ubezpieczenia $cian wykopu i umacniania podtoza. Przepisy
bezpieczenAstwa pracy.

Powinien umiec:

Postugiwa¢ sie, konserwowa¢ i naprawia¢ narzedzia pracy. Cigc
rury wodociggowe recznie i mechanicznie, do $rednicy 500 mm i wiek-
sze na odcinki potrzebnych dlugosci. Dostosowywac luki przez prze-
ciecia diugosci do wielkosci kata w terenie. Ustali¢ najwiekszy do-
puszczalny kat ztamania na zlgcza. Instruowaé wspdipracujgcych
0 sposobie przygotowywania materialu do asfaltowania i izolacji.*
Przeprowadzi¢ prébe szczelnosci.

Przyktady robdt:

Uktadanie przewodéw wodociggowych S$rednicy do 500 mm z ze-
liwnych rur i ksztattek kielichowych na ztgcza Union lub inne, prze-
wodoéw azbesto-cementowych, stalowych, kielichowych lub spawanych
Srednicy do 500 mrn zgodnie z projektowanym spadkiem i sytuacjg.
Demontowanie rurociggow.
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Ukladacz przewoddéw wodociggowych — 7 kat

Powinien zna¢:
Przepisy bezpieczeristwa pracy, wszystkie Srednice wymiary rur
i ksztatltek oraz armature wodociggowa.

Powinien umiec:

Zorganizowa¢, kierowa¢ wykonywaniem prac przez ukladaczy niz-
szych grup. Rozpracowywaé wezty wodociggowe, wyznaczy¢ diugosci
poszczegOllnych elementdw i ztozyé je do uszczelnienia.

Przyktady robdt:

Wykonywanie uktadania przewodéw wodociggowych o $rednicy od
500 mm wzwyz, wyznaczanie dtugosci poszczegbélnych elementéw,
kata tukdw ksztattek, nadzorowanie ciecia, ustawienia i ztozenia
weztow skomplikowanych.

Uktadacz rur kanalizacyjnych — pomocnik — 4 Kkat.

Powinien zna¢:

Uzywane narzedzia pracy. Rodzaje i S$rednice rur oraz ksztatki
kanalizacyjne kamionkowe, betonowe, zeliwne i z innych materiatow
zastepczych. Sposoby przygotowania materiatdéw uszczelniajgcych do
wymienionych przewoddw np. sznur biaty, smotowany, otéw, cement,
gline, folie aluminiowa, zelazo gabczaste oraz inne uzywane. Nazwy
materiatow izolacyjnych wystepujacych jako gotowe preparaty np.
przettuszczone tasmy bitumiczne.

Powinien umiec¢:

Przygotowywa¢ mieszanke cementowg do umocowania ztgcz w kie-
lichach réznych S$rednic i gatunkoéw. Sortowaé przeznaczone do ufo-
zenia poszczegolne czesci ciggu kamionkowe i zeliwne. Cia¢ otéw z blo-
kow i przetapia¢ go. Szarfowac sznur przeznaczony do uszczelniania.

Przyktady robdt:
Opuszczanie do wykopu przesortowanych rur i ksztattek wedtug

kotejnoSci przeznaczenia. Podawanie materiatbw pomocniczych do
uszczelniania ztgcz zeliwnych rur kielichowych. Przekazywanie ukta-
daczowi rur kanalizacyjnych wyzszej kategorii otowiu do zalania
z zachowaniem warunkow bezpieczeAstwa pracy.

Uktadacz rur kanalizacyjnych - 5 Kat.

Powinien znac:

Srednice, wymiary rur i ksztattek kanalizacyjnych, sposoby uszczel-
nienia ztgcz. Zasady roztozenia zaprojektowanych spadkow. Sposob
ciecia rur i ksztattek. Klasyfikacje gruntow. Sposoby ubezpieczenia
§cian wykopu i umocnienie podtoza. Odwadnianie wykopu. Uzywane

do robdt kanalizacyjnych narzedzia. Przepisy bezpieczenstwa pracy.
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Powinien umiec:

Postugiwaé sie i konserwowaé nai'zedzia pracy. Rodzaje i spadek
rur. Kierowa¢ pracg przydzielonych pomocnikéw. Rozdzielaé rury
i ksztattki kanalizacyjne wedtug gatunku. Kierowa¢ przygotowaniem
dla przewodéw materiatu uszczelniajgcego i izolacyjnego.

Przyktady robot:

Uktadanie wraz z uzbrojeniem przewodéw kanalizacyjnych z rur
i ksztattek zeliwnych, kielichowych, kamionkowych, betonowych do
$rednicy 250 rhm, zgodnie z projektowanym spadkiem i osig trasy.
AUszczelnienie ztgcz rur na sznur smotowany, asfalt, cement i gline.
Demontowanie przewodéw i wymienianie ich czeSci. Wykonywanie
szczelnosci przewodu. Obsypywanie przewodu i ubijanie warstw
do wymaganej wysokosci.

Uktadacz rur kanalizacyjnych — 6 Kat.

Powinien znac:

Srednice, wymiary rur i ksztattek kanalizacyjnych, sposoby uszczel-
niania ztgcz. Zasady roztozenia zaprojektowanych spadkéw. Sposoby
ciecia rur i ksztattek. Klasyfikacje gruntéw. Sposoby ubezpieczenia
§cian wykopu i umocnienie poditoza. Odwodnienie wykopu. Uzywane
do robot kanalizacyjnych narzedzia. Przepisy bezpieczenstwa pracy.

Powinien umiec:

Postugiwac sig, konserwowac narzedzia pracy, kierowa¢ przygoto-
waniem materiatu uszczelniajgcego izolacyjnego rur-i ksztattek wszyst-
kich $rednic. Rur i ksztattek oraz rur betonowych i kamionkowych.

Przyktady robot:

Uktadanie i naprawianie przewoddw kanalizacyjnych z rur i ksztat-
tek zeliwnych, kielichowych, kamionkowych, betonowych, zelbetowych
wszystkich $rednic, zgodnie z projektowanym spadkiem i osig trasy,
z uszczelnieniem zlacza na sznur smotowany, asfalt, cement i g\ine
lub inne uszczelki. Uktadanie ciggéw z uszczelnieniem stykéw potaczen
wewnetrznej instatacji kanalizacyjnej z siecig zewnetrzng. Osadzanie
na zaprawie gotowych elementow studziennych dla rewizji przewo-
dow wraz z podmurowaniem i zatozeniem skrzynek przejazdowych
lub chodnikowych, wpustéw ulicznych z gotowych elementéw i wig-
czenie ich do sieci.

Osadzanie ramy z kratg Sciekowg. Demontowanie przewoddéw i wy-
mienienie czesci. Nadzorowanie nad robotami pomocniczymi. Wyko-
nywanie prob szczelnosci.

Uszczelniacz przewodéw wodociggowych — 5 Kat.

Powinien znaé:
Narzedzia pracy, Srednice i wymiary rur, ksztattek i armatury wo-
dociggowej do Srednicy 300 mm zeliwnych, stalowych i innych. Spo-
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soby ubezpieczania S$cian wykopu. Wiadomos$ci rozpieracza 5 Kkat.
Warunki techniczne wykonawstwa zigcz oraz rodzaje uszczelnien.
Przepisy bezpieczenstwa pracy.

Powinien umie¢:

Postugiwac sie, konserwowac i naprawiaé narzedzia pracy. Przy-
gotowac¢ materiat do uszczelniania ztgczy. Wykona¢ uszczelnienie zigcz
otowiem lub materiatem zastepczym i zabezpieczy¢ materiat zastepczy
przed szkodliwymi wptywami gruntu. Przeprowadzi¢ demontaz prze-
wodow wszystkich S$rednic.

Przyktady robot:

Przygotowywanie materiatu uszczelniajagcego i $srodkow zaradczych
przed ewentualnym niszczacym dziataniem sktadnikéw gruntéw i wod.
Nadzorowanie pracy kopacza przy wykonywaniu gniazd pod ziacza.

Zabezpieczenie i rozdeskowywanie S$ciany wykopu nad zigczem.
Izolowanie czotowej warstwy materialu zastepczego zaleznie od
rodzaju gruntu. Demontaz i uszczelnianie zigczy rur i ksztattek

przewodéw 300 mm, wodociggowych stalowych lub innych oraz kie-
lichowych zeliwnych i Union na sznur, otéw oraz inne materiaty

zastepcze dopuszczone do stosowania.

Uszczelniacz przewodéw wodociggowych 6 kat.

Powinien znac:

Przepisy bezpieczenstwa pracy od S$rednicy 300 mm wzwyz i wy-
miary rur, ksztaltek oraz armature.

Powinien umie¢:

Postugiwaé sie, konserwowac i naprawia¢ narzedzia pracy, przygo-
towywac¢ materiat do uszczeiniania ztgczy rur i ksztattek zetiwnych,
stalowych oraz innych z uzbrojeniem powyzej 300 mm oraz demon-
taz przewodoéw wszystkich $rednic.

Przyktady robot:
Uszczelnianie i demontaz zigczy rur ksztattek przewodéw wodo-

ciggowych, kielichowych i Union, stalowych oraz innych S$rednicy
pow’yzej 300 mm.

Windziarz murarski 4 kat.

Powinien znaé:
Narzedzia, materiaty ogdlnie stosowanych do budowy kanatéw ru-

rowych, betonowych i murowanych w tunelu. Wymiary elementéw
betonowych; cegty prostej i Minowej, uzywanych do budowy kanatow.
Rodzaje szablon6éw i bebndw potrzebnych do murowania kanatdw
i obiektow. Rodzaje i nazwy materiatbw wystepujacych przy desko-
waniu wyrobiska. Przepisy bezpieczenstwa pracy.

Powinien umiec¢:

Ustawia¢ dzwigi nos$ne. Ustawia¢ rusztowanie do opuszczania ma-
teriatdbw. Uktada¢ cegly, wigzaé etementy betonowe i prefabryko-
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wane. Opuszczaé przez otwdr szybu przy pomocy dzwigu materiaty
murarskie i narzedzia do wykopu, z zachowaniem przepisow bez-
pieczenstwa. Sortowac cegte wedtug gatunkoéw. Przygotowywac su-
chg zaprawe cementowg. Postugiwac sie miarg metryczng. Zabezpie-
czy¢ otwory w pomos$cie i narzedzia po zakoriczeniu pracy.

Przyktady robot:

Zaopatrywanie murarzy zatrudnionych w szybie lub tunelu w po-
trzebny i wiasciwy materiat do budowy kanatu, jak cegte, zaprawe

cementowg, mieszanke ttucznia z piaskiem, mieszanke betonowg, wo-
de i potrzebne szablony.



ROZDZIAL XVI — ROBOTY CENTRALNEGO
OGRZEWANIA

Dziat ten obejmuje robotnikow, wykonujacych roboty instalacji
centralnego ogrzewania, zatrudnionych przy robotach instalacji we-
wnetrznych i zewnetrznych oraz montazu kottowni wodnych i paro-
wych.

Monter c.0. 3 Kkat.

Powinien znaé:
Rodzaje i $rednice rur i ksztattek. Rodzaje sznura, konopi i wszel-

kich uszczelek. Obsadzanie kottow, uchwytéw. Znajomos$¢ i przezna-
czenie poszczeg6lnych narzedzi.

Powinien umiec:
Suszy¢ piasek na ognisku lub w kottach. Postugiwa¢ sie imadiem,

kluczami, szczypcami. Obstugiwa¢ kuznie potowg. Obsadza¢ wspor-
niki i uchwyty w miejscach wyznaczonych. Przygotowywac¢ konopie,
sznur i paste uszczelniajgcg oraz kit do uszczelniania kottdw.

Przyktady robot:

Suszenie piasku na ogniu lub w kottach. Wykonywanie i obsadze-
nie kotkéw drewnianych. Obsadzanie uchwytéw i wspornikéw. Prze-
krecanie rur przy spawaniu. Przygotowywanie konopi i pasty uszczel-
niajacej. Podgrzewanie na ognisku rur do krepowania. Pomaganie
przy krepowaniu rur. Czyszczenie rur. Transportowanie materiatu na

miejsce montazu. ,
Monter c.0. 4 kat.

Powinien znac:
Sposoby wykonywania wszelkiego rodzaju podktadek i uszczelek.

Rodzaje i S$rednice armatur. Sposoby przecinania rur. Sposoby
uszczelniania rur. Sposoby demontazu rur i armatury do 0 100 mm.
Rodzaje materiatow uszczelniajgcych.

Powinien umiec¢:

Postugiwaé¢ sie wszystkimi narzedziami. Przycina¢ rury o dowol-
nych $rednicach. Znaczy¢, wycina¢ i wykonywaé wszelkiego rodzaju
uszczelnienia. Demontowac rury, armature i zawory do O 100 mm.
Wykonywaé trudniejsze roboty pod kierownictwem montera o wyz-
szych kwalifikacjach.

Przyktady robot:
Przecinanie, frezowanie oraz gwintowanie rur. Demontaz rur,

armatury, zaworéw do O 100 mm. Pomaganie przy montazu rur.
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armatury, zaworéw rdznych $rednic. Pomaganie przy montazu grzej-
nikéw kottéw sprzetu do kottdw oraz montazu pomostdéw, barier
i schodéw w kottowni i sitowni.

Monter c.0. 5 kat.

Powinien zna¢:

Sposoby gwintowania rur wszystkich Srednic. Ciecie reczne rur
do S$rednicy 50 mm. Giecie rur gietarkg. Sposoby demontazu rur
i armatury powyzej 100 mm. Sposoby wyznaczania miejsc na wspor-
niki i uchwyty. Sposoby demontazu silnikéw elektrycznych przy
pompach odsrodkowych. Sposoby demontazu agregatow i wiazow.
Sposoby dziatania miotkbw pneumatycznych. Dziatanie pompy
hydraulicznej.

Powinien umiec:

Obstugiwaé gietarke mechaniczng. Obstugiwac¢ pite mechaniczng do
ciecia rur. Ustawia¢ wsporniki i uchwyty. Demontowac rurociagi
i armatury powyzej 0 100 mm. Demontowac silniki elektryczne
przy pompach. Demontowaé pompy mechaniczne i reczne. Demon-
towa¢ podgrzewacze, boliery, naczynia rozszerzalne, kondensacyjne
i wlazy. Postugiwac¢ sie miotkami pneumatycznymi. Postugiwac sie
pompka hydrauliczna.

Przyktady robot:

Nacinanie gwintéw na rurach o dowolnych S$rednicach. Wybijanie
otworéw mitotkami pneumatycznymi. Skiadanie zespotdow grzejnych.
Probowanie zespotow grzejnych na ci$nienie. Giecie rur na gietarce
recznej i mechanicznej. Giecie reczne na gorgco rur do 0 50 mm.
Ustawienie do wagi wspornikéw i uchwytéw. Demontowanie arma-
tury i przewoddéw powyzej 0 100 mm. Demontowanie silnikow
elektrycznych przy pompach odsrodkowych i recznych. Demonto-
wanie podgrzewaczy, bolieréw, naczyn rozszerzalnych, kondensacyj-
nych. Demontowanie grzejnikéw, kottéw c.o., rozdzielaczy i osprzetu
do kottéw c.o.

Monter c.0. 6 Kkat.

Powinien znac:

Czytanie prostych rysunkow instalacji c.0. Wyznaczanie wedtug
rysunku miejsc na wsporniki i uchwyty. Znakowanie wedtug rysun-
ku rur do przygotowania detali. Znakowanie rur do obcinania. Spo-
soby wykonywania robdt zwigzanych z budowg instalacji c.0., jak
rbwniez prefabrykatéw. Zasady sprawdzai)ia dziatania zespotéw
grzejnych.

Powinien umiec:

Zorganizowaé oraz kierowaC pracg zespotow. Wykonywac roboty
pomocnicze, zwigzane z robotami instalacji c.0. Postugiwaé sie
wszystkimi narzedziami i przyrzadami potrzebnymi do wykonywania
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instalacji oi’az prefabrykatow. Demontowac rurociggi i armatury
wszystkich $rednic, pompy i zbiorniki kondensacyjne oraz naczynia
rozszerzalne. Zaktada¢ ptaszcze oraz montowaé sprzet do kottow. Re-
montowaé¢ kotty c.o, montowac rurociggi i armature do 0 2100 mm.
Ustawia¢ silniki elektryczne przy pompach recznych, ustawia¢ pod-

grzewacze, naczynia rozszerzalne, kondensacyjne, grzejniki i wy-
dtuzniki.

Przyktady robét:

Wyznaczanie otworéw na wsporniki i uchwyty. Znakowanie rur

do giecia, gwintowania, ciecia i kryzowania oraz walcowania. Gwin-
towanie, obcinanie, krepowanie rur reczne od 0 50 do 100 mm. Mon-
towanie rurociggdéw i armatury od 0 50 do 100 mm. Montowanie
silnikéw przy pompach recznych. Ustawianie podgrzewaczy, bolie-
rébw, naczyn rozszerzalnych i kondensacyjnych. Montowanie ptaszczy
na kottach c.o., wtazow, urzadzen kottowni, blokow oraz demonto-
wanie kottéw c.0. Montowanie pomp recznych. Kompletne montowa-
nie i demontowanie kottdw c.o., grzejnikéw i osprzetu do kottow
c.0., przyrzadow bezpieczenstwa urzgdzen kottowni.

Monter c.0. 7 kat.

Powinien zna¢:
Czytanie rysunkdéw skomplikowanych instalacji c.0. Zasadnicze

wiadomosci z zakresu budowy kottowni, sitowni, korfipresorowni.
Pi'6by i regulacje zatozenia instalacji c.0. Proby i regulacje urzadzen
kottowni, sitowni, pomp, agregatow oraz kompresorowni. Harmo-
nogramy robot. Organizacje robot.

Powinien umie¢:

Rozmiesci¢ i wyznaczy¢ miejsca na urzadzenie c.0. Wykonywac
wszystkie roboty zwigzane z wykonawstwem instalacji centralnego
ogrzewania. Krepowac rurociagi wszystkich srednic. Montowa¢ kot-
townie, sitownie, pompy, agregaty. Montowac¢ i demontowa¢ przewo-
dy oraz armatury powyzej 100 mm. Wykonywac¢ proby wszystkich
urzgdzen oraz zalozenie centralnego ogrzewania. Ustawiaé silniki
elektryczne przy pompach odsrodkowych.

Przyktady robét:

Wymierzanie i wyznaczanie detali rurociggdéw i armatury. Spraw-
dzanie na cisnienie instalacji c.o.,, kottowni, sitowni, agregatéw. Gie-
cie na gorgco rur o 0 powyzej 100 mm. Montowanie kottéw c.o.
i agregatow. Regulbwanie zatozenia c.0., pomp i agregatéw. Remon-
towanie armatury. Montowanie rurociagéw i armatury wszystkich
$rednic. Regulowanie zaworéw redukcyjnych przyrzadéw bezpie-
czenstwa przy kottach parowych. Spawanie rurociggéw stalowych

wszystkich S$rednic.
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ROZDZIAL XVII - ROBOTY URZADZEN
CHLODNICZYCH

Dziat ten obejmuje zaszeregowanie robotnikéw wykonujgcych ro-
boty instalacji chtodniczych, wewnatrz budynku oraz poza obrebem
budynku, na terenie obiektu.

Monter instalacji urzadzen chtodniczych 6 Kat.

Powinien znac:

Schematy prostych instalacji petnego obiegu chtodzenia i budowe
poszczegdlnych elementdw najprostszej aparatury chtodniczej jak;
parownice, skraplacze, oziebiacze. Sposoby uktadania przewodéw
i ustawienia zbiornikdw, montowanie zawordéw i podejs¢. Sposoby
spawania ptaszczyzn i rur bez cisnienia. Zastosowanie poszczeg6lnych
Srednic rur w instalacji chtodniczej.

Powinien umie¢:

Czyta¢ rysunki techniczne prostych instalacji chtodniczych. Usta-
wiaé, przesuwa¢ i rozbiera¢ pomosty i urzadzenia do transportu,
podnoszenia i opuszczania aparatury chtodniczej i ciezkich materia-
tow.

Przyktady robot:

Ustawianie wspornikéw wedtug wytrasowanych pozioméw i pio-
noéw. Dobieranie i kompletowanie materiatdéw i urzadzen. Zamocowy-
wanie wielokrgzkéw i recznych wind do wciggania aparatury, wagi
do 15 t. Ustawianie tac i rynien pod parownicami. Ustawianie na
fundamencie zbiornikéw otwartych. Demontaz aparatury cisnienio-
wej, parownic, ochtadzaczy, zamiennikéw, odoliwiaczy, osuszaczy.
Montaz przewod6éw rurowych i chtodnic powietrza.

Monter instalacji urzgdzen chiodniczych 7 kat.

Powinien znac:

Zasady i rodzaje chtodzenia. Zasady sporzgdzania harmonogramu
przebiegu rob6t. Budowe i spos6b dziatania aparatury Chiodniczej.
Sposoby i symbolike wyznaczania wg rysunkéw miejsc na przewody:
aparature i armature. Sposoby uktadania, zaktadania, #3czenia,
uszczelniania i umocowywania przewodoéw wodnych, solankowych,
amoniakalnych, chlorku metylu i freonu i powietrznych. Sposoby
wykonywania robét pomocniczych zwigzanych z wykonaniem insta-
lacji chtodniczej jak: murarskich, betoniarskich, ciesielskich. Sposoby
postugiwania sie urzadzeniami podno$nymi do podnoszenia lub opu-
szczania ciezarow.
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Powinien umiec:

Zorganizowa¢ prace, kierowaé i bra¢ udziat w pracy zespotu lub
brygady. Nadzorowa¢ wykonywanie rob6t pomocniczych przez mon-
terow nizszych kategorii. Wykonywa¢ roboty pomocnicze zwigzane
z robotami instalacji chtodniczej, wykonjrwa¢ fundamenty pod apa-
rature, wykonywa¢ drewniane kanaty powietrzne. Czyta¢ rysunki
techniczne instalacji chtodniczej "w zakresie wykonywanych ,robdt.
Spawac elektrycznie i acetylenem na cisnienie.

Przyktady robot:

Wyznaczanie miejsc (otworéw) na wsporniki i przebicia w rurach.
Znakowanie rur do przygotowania detali. Podawanie wymiaréw oraz
$rednic redukcji. Przygotowywanie potgczen rurowych do spawania
o 0 150 mm. Montaz rurociggéw armatury i zaworéw do 0 150 mm
przy ci$nieniu do 50 atm. bez obowigzku trasowania. Ustawianie na
fundamencie aparatury ci$nieniowej, jak np. skraplaczy, osuszaczy
itp. Montaz parownic w zespoty i montaz kolektordw.

Monter instalacji urzadzen chtodniczych 8 kat.

Powinien zna¢:
Budowe i dziatanie skomplikowanej aparatury jak: zawordw auto-

matycznych i z dala czynnych przyrzadow pomiarowych instalacji
chtodniczej. Sposoby pracy remontowej w razie awarii czynnej insta-
lacji i urzadzen chiodniczych. Sposoby wyliczania otrzymanych skut-
koéw chtodzenia danych pomieszczen przy danych urzadzeniach chtod-
niczych.

Powinien umiec:

Okresli¢ konieczne rodzaje i $rednice rur aparatury i armatury
dla otrzymania zadanych efektéw chtodzenia przy zatozonej mocy
sprezarki. Czyta¢ rysunki techniczne skomplikowanych i nietypo-
wych rodzajow instalacji i urzadzen chtodniczych.

Przyktady robot:
Montaz catosci urzadzen chiodniczych stosowanych w rolnictwie.

Monter maszynowy urzadzen chtodniczych 7 Kat.

Powinien znac:

Zasady sporzadzania harmonogramu przebiegu robot. Zasadnicze
wiadomosci z zakresu budowy maszyn chlodniczych. Zasady sktada-
nia, rozbierania, uruchamiania, prébowania, smarowania, regulacji
pracy maszyn i urzadzen zmechanizowanych. Budowe i sposoby dzia-
tania armatury w urzadzeniach chtodniczych. Przepisy bhp hal ma-
szynowych. Sposoby wykonywania rob6t pomocniczych: murarskich,
betoniarskich, ciesielskich, elektrycznych.

Sposoby postugiwania sie urzadzeniami podnosnymi do podnosze-

nia lub opuszczania ciezkich maszyn.

213



Powinien umie¢:

Zorganizowa¢ prace, kierowa¢ i bra¢ udzial w pracy zespotu lub
brygady. Nadzorowa¢ wykonywanie rob6t pomocniczych przez mon-
terdw instalacyjnych nizszych kategorii. Wykonywaé roboty pomoc-
nicze zwigzane z ustawianiem i montazem maszyn, np. wykonanie
fundamentu pod pompy lub mate sprezarki.

Przyktady robét:

Montowanie elementow dtawnic zaworowych i grzybkéw. Uszczel-,
nianie dtawnic zaworowych i grzybkéw. Wykonywanie kolektorow
i rozdzielaczy na podstawie rysunkéw lub otrzymanych zleceh. Usta-
wianie na przygotowanym fundamencie maszyn chtodniczych (pomp,
sprezarek-kompresorow) z podklinowaniem i osadzeniem S$rub kotto-
wych. Ustawienie i montowanie z elementdw wszelkiego rodzaju
pedni jak: motory, kota napedowe, transmisje oraz montaz wentyla-
torow.

Monter maszynowy urzadzern chtodniczych 8 Kkat.

Powinien zna¢:

Budowe sprezarek amoniakalnych, freonowych i chlorometylowych
wszystkich typow stosowanych w rolnictwie, pomp wodnych i solan-
kowych. Instrukcje sposobu docierania sprezarek. Sposoby wylicza-
nia mocy sprezarek i pomp.

Powinien umiec¢:

ZorganizowaC prace Kkilku zespotow o réznej specjalnosci. Czytac
rysunki techniczne skomplikowanych i nietypowych urzadzen chtod-
niczych oraz maszyn. Wyprébowac¢ i wyregulowaé dziatanie maszyn
jak: kompresory i pompy.

Przyktady robot:

Montaz poszczegdlnych czeSci (pomp i kompresoréw), potgczenie
czesci, taczenie przewoddw armatur i aparatury do maszyn.

Docieranie sprezarek (wg obowigzujgcych instrukcji)

Oliwienie wewnetrznych czesci, oczyszczanie z osadu, piasku i opit-
kow czesci siernych, prowadzenie biegu jatowego, rozbieranie i usu-
wanie defektu, powodujgcego nadmierne grzanie lub nieprawidtowy
bieg maszyny, wstawianie i zamontowywanie panewek, korbowodow,
blokéw, wentyli. Napetnianie urzgdzen (catej instalacji i przewodéw,
aparatury i maszyn) materiatem chtodzacym. Uruchomienie chio-
dzenia (uruchomienie maszyn i otwieranie odpowiednich zaworow).
Regulowanie maszyn i urzadzern oraz uregulowanie odpowiedniego
przeptywu materiatu. chtodzacego dla uzyskania zgdanych skutkow

chtodzenia.

Slusarz 3 Kat.

Powinien znac:
Rodzaje i Srednice rur, ksztattek. Rodzaje uszczelek przy potacze-
niach kotnierzowych. Sposoby kucia bruzd i otworéw na rury w mu-
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rach réznych grubosci i konstrukcji. Sposoby zabezpieczenia rur
przed korozjg. Obsadzanie kottdw. Ciecie rur. Przeznaczenie poszcze-
g6lnych narzedzi i urzadzen.

Powinien umiec:

Postugiwac sie imadtem, kluczami i szczypcami. Gig¢ rury stalowe.
Obsadzaé¢ wsporniki i uchwyty réznych typow w miejscach wyzna-
czonych przez montera wyzszej kategorii. Wycina¢ uszczelki i pod-
ktadki. Przygotowywa¢ materiatly uszczelniajgce. Wykonywac proste
roboty pod kierunkiem $lusarza o wyzszych kwalifikacjach.

Przyktady robot:

Suszenie lub podgrzewanie piasku na ognisku albo w kottach.
Ubijanie .piasku w rury, mocowanie kotkéw drewnianych oraz
wspornikéw i uchwytéw do rur i przyrzadéw. Przykrecanie rur sta-
lowych przy spawaniu. Pokrywanie przewodéw $rodkami przeciw-
korozyjnymi. Przygotowywanie uszczelek do przewodéw wodnych
i solankowych. Rozgrzewanie na kuzni polowej i giecie rur o matych
przekrojach do 0 25 mm. Czyszczenie rur stalowych szczotkg dru-
ciang, miniowanie elementow, wykonanie bruzd i otworéw na rury
w murach i stropach. Transport materiatbw z magazynu na budo-
wie do miejsca montazu. Przygotowj'wanie materiatdw uszczelnia-
jacych i pomocniczych jak: zaprawa cementowa, kit asfaltowy, otow,

glina, sznur konopny.

Slusarz 4 Kat.

Powinien znac:
Sposoby przecinania rur réznych gatunkéw, stali profilowej oraz

gwintowanie rur stalowych. Sposoby uszczelniania rur stalowych
i uszczelniania kielichdw rur zeliwnych. Sposoby uktadania i montazu

rur w prostych odcinkach.

Powinien umie¢:

Wykonywaé trudniejsze roboty pomocnicze pod kierunkiem S$lu-
sarza o wyzszych kwalifikacjach. Postugiwaé sie: wszystkich typdw
przebijakami, dobijakami, dtutami réznych typow, specjalnymi ob-
cegami i rozszerzaczami stozkowymi, gwintownicg, frezami do wy-
gtadzania wnetrza lub powierzchni zewnetrznej rur, pitkg do metali.
Postugiwac¢ sie kuznig potowg. Ustawia¢ pomosty i urzadzenia do
transportu na budowie materiatow duzej wagi. Wykonywac uszczel-
nienia i demontaz przewodéw instalacji chtodniczej.

Przyktady robot:
Przecinanie rur stalowych i zelaza profilowego. Wykonywanie

wszelkiego rodzaju podkiadek i uszczelek dla przewodéw z mate-
riatem chtodzacym. Zamurowanie bruzd i wspornikéw. Rozbieranie
przewodéw chiodniczych w prostych typach instalacji. Demontaz
armatury i zawor6w o0 0 100 mm.
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$lusarz 5 kat.

Powinien znac:

Sposoby gwintowania, giecia, przecinania, frezowania, przekuwa-
nia stali. Rysunki techniczne prostych elementéw. Budowe aparatury
chtodniczej i jej dziatanie.

Powinien umiec:

Postugiwa¢ sie wszelkimi narzedziami oraz przyrzagdami prostych
typéw np. przyrzadami do giecia i przecinania rur. Czyta¢ rysunki
techniczne detali i elementéw instalacji.

Przyktady robdt:

Nacinanie gwintéw na rurach i pretach. Wykonywanie wsporni-
kéw i uchwytéw dla rur wszelkich $rednic aparatury. Wiercenie
otworow w rurach i ptaskownikach. Giecie rur gietarkg. Giecie rur
recznie na gorgco 0. 0 do 50 mm.

Traser instalacji chtodniczych 7 Kkat.

Powinien zna¢:

Zasady dziatania instalacji chtodniczej. Budowe i przeznaczenie
aparatury i armatury chtodniczej. Sposoby uktadania (montazu) rur
1 przewodow. Rysunek techniczny wszelkiego rodzaju instalacji chtod-
niczych. Zasady prefabrykacji. Trasowa¢ samodzielnie na podstawie
rysunkow technicznych wszelkie urzadzenia chtodnicze.

Powinien umiec:

Powinien posiada¢ umiejetno$¢ montera instalatora 6 kat. i mon-
tera maszynowego 6 Kkat.

Przyktady robot:

Trasowanie maszynowni, rozdzielni amoniakalnej, kolektoré6w gtow-
nych ssacych i ttoczacych.

Trasowanie catosci sieci i urzadzen.

Trasowanie rozstawu parownic stromorurkowych w komoracli,
rozstawu parownic w zespotach.



ROZDZIAL XVIII - ROBOTY WENTYLACYJINO-
-KLIMATYZACYINE

Dziat ten zawiera opisy kwalifikacyjne bedace podstawg zaszere-
gowania robotnikéw wykonujgcych roboty instalacyjne urzadzen
wentylacyjnych i klimatyzacyjnych w obiektach przemystowych.

Blacharz 3 Kkat.

Powinien znac:
Spos6b dziatania i stosowania urzadzen do recznego ciecia blach:

nozyce reczne i dzwigniowe (stotowe). Sposéb przygotowania farby
miniowej. Niezbedne narzedzia dla czyszczenia blach i wykonania
otwordw. Metody pracy dla nizej wymieniowych robo6t z zachowa-
niem ich jakoS$ci. Przepisy bezpieczenstwa pracy.

Powinien umie¢:

Wykonywaé¢ ciecie blach po linii prostej lub wedlug rysy. Malo-
waé, miniowac, czysci¢ blachy oraz wykuwaé otwory w murach,
betonie itp. Pracowaé przy wszelkiego rodzaju robotach pomocni-
czych w zespotach pod kierunkiem pracownikéw o wyzszych kwali-

fikacjach.

Przyktady robot:
Ciecie blach do przewodow powietrznych. Czyszczenie gotowych

elementéw pod malowanie. Miniowanie i malowanie. Donoszenie
i podawanie materialu oraz narzedzi pracy w zespole. Pomaganie
przy ustawianiu i przedstawianiu rusztowan.

Blacharz 4 kat.

Powinien znac:
Spos6b dziatania i obstugi urzadzenn mechanicznych do cigcia, row-

kowania, zaginania i cylindrycznego zwijania blach, jak np. walce,
rowkarki, wiertarki. Zasady lutowania i sposoby katowania blach.
Zastosowanie narzedzi i przyrzadow oraz ich konserwacje.

Powinien umie¢:

Wykonywaé¢ krzywolinijne ciecia blach i trasowanie wedlug goto-
wego wzorca (szablonu) lub rysy. Obrabiaé prostsze detale w urza-
dzeniach mechanicznych. Postugiwa¢ sie przy montazu urzadzeniami
pomocniczymi, jak wciggarka przektadniowa itp. Wierci¢ i przebijac
otwory w blasze przebijakiem.

Przyktady robot:
Trasowanie i ciecie blach wedtug wzorca. Zaginanie blach na kra-

wedziarce. Rowkowanie blach. Cylindryczne zwijanie blach na wal-
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cach. Lutowanie poziome. Skrecanie kotnierzy na Sruby przy tacze-
niu odcinkéw przewodu.

Blacharz 5 kat.

Powinien zna¢:

Sposoby prostowania (szpanowania) arkuszy blach o wym.
1000X2000 mm. Sposoby podwojnego zaginania blach recznie oraz
taczenia blach przez nitowanie. Czytanie nieskomplikowanych rysun-
kéw roboczych. Trasowanie prostych detali wedtug rysunkéw. Zasa-
dy montazu czerpi, wyrzutni, zaluzji, rur wywiewnych. Jako$¢ i asor-
tyment materiatdw, elementdéw wykonywanych tub montazowych.
Epo_soby wykonywania przewodéw powietrznych o dowolnym prze-
roju.

Powinien umiec:

Wykonywaé¢ prostowanie (szpanowanie) blach o wym. do 1000 X
2000 m. Trasowanie wedtug rysunku, proste detale oraz skompliko-
wane wedtug wzorca. Lutowaé pionowo i sufitowo w warunkach
montazowych. Nitowa¢, taczy¢ blachy na zakladke podwodjng, mon-
towaé czerpnie, wyrzutnie, zaluzje state oraz rury wywiewne z obro-
bieniem przebi¢ w dachu bez wzgledu na rodzaj pokrycia. Wykony-
wac przewody powietrzne o dowolnym przekroju.

Przyktady robot:

Prostowanie blach na stanowisku roboczym. Lutowanie pionov/e.
Trasowanie. Rowkowanie. Nitowanie. Zawijanie drutu. #3aczenie
blach. Sktadanie przy wykonywaniu okapu. ,

Blacharz 6 Kkat.

Powinien zna¢:

Sposoby wykonywania ksztattek, wyrzutni Yolpera, Schenarda,
budek wyciagowo-nawiewnych, czerpni i wyrzutni stalych oraz za-
montowania cyklonéw, tlumikéw. Sposoby wykonania prostszych
wzorow (szablonow). Sposoby wyktadania przewodéw materiatem
dzwiekochtonnym. Metody montowania przewodéw powietrznych
i ksztattek. Rysunki robocze. Przepisy bezpieczenstwa pracy przy
montazu szczegdlnie na znacznych wysokosciach i w pomieszcze-
niach przemystowych, w ktérych produkcja nie zostata przerwana.
Sposoby naprawy narzedzi.

Powinien umiec:

Wykonywac¢ ksztattki, wyrzutnie roéznego rodzaju, budki wycig-
gowe, czerpnie nawiewne statle i samonastawne cyklony, tltumiki.
Wykonywaé prostsze wzorce (szablony). Wyktada¢ przewody po-
wietrzne materiatem dzwiekochtonnym (trotox). Wykonywaé kroéce
brezentowe. Montowac¢ i demontowa¢ o dowolnym przekroju prze-
wody powietrzne, ksztattki, wyrzutnie, czerpnie, zaluzje. Laczy¢ kroc-
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ce z komorami wentylacyjnymi. Kontrolowaé¢ prawidtowo$¢ przebie-
gu wykonania robdét.

Przyktady robot:

Reczne zaginanie blach (wzdluzne). taczenie elementéw kolan na
rabek stojagcy. Wywijanie brzegéw do umocowania pierscieni. Tra-
sowanie rozwinieé. taczenie wzdtuzne blach na rgbek lezacy. Kon-
trolowanie wykonania catosci robo6t. Podwieszanie przewodéw

z ksztattkami.

Blacharz 7 Kkat.

Powinien znac: ) . L
Skomplikowane rysunki robocze. Sposoby trasowania rozwinie¢

bryt geometrycznych, wzorcow (szablonéw), czesci ksztattowych. Spo-
soby wykonania czesci ksztattowych w produkcji seryjnej. Sposoby
wykonywania wyrzutni nastepnych anemostatow kratek zatuzjowych
i ozdobnych. Metody prostowania (szpanowania) blach o wym. po-
nad 1000X2000 mm. Sposoby wykonania i montazu urzadzeh wenty-
lacyjnych z blachy otowianej.

Powinien umiec:

Wykonywaé czesci ksztattowe o wszelkich wymiarach i przekro-
jach, czerpni, wyrzutni nastawnych, anemostatow, cyklonow, kratek
zatuzjowych nastawnych i ozdobnych itp. Wykonaé wszelkie wzorce
(szablony), modele, szkice. Montowaé¢ i wykonywa¢ urzadzenia z bla-
chy olowianej.

Przyktady robot:

Zaktadanie kratek zatuzjowych nastawianych przy pomocy tan-
cuszka lub $ruby nastawnej. Wywijanie (bortowanie) dwoch brzegow
na zaktadke, pasowanie skrzydetek w obudowie, trasowanie osi
skrzydetek i mechanizmu nastawczego. Regulowanie mechanizmu.
Rozgatezienie ortowe o przekroju kotowym. Trasowanie szablonu
na segmenty. Pasowanie kolan po promieniu. Wyokraglanie obwodu.
Kontrolowanie wykonania catosci robdt.

Monter instalacji klimatyzacyjnej - 5 Kkat.

Powinien znac:
Sposoby trasowania wedtug wzorca (szablonu) stali ksztattowej,

blach, tektury itp. Sposoby ciecia blach i stali ksztattowej - recz-
nie przy uzyciu pitki lub przecinaka. Sposoby gwintowania pretow
i otworéw. Dziatanie i obstuge urzadzehn mechanicznych jak: pity,
nozyc wiertarki recznej, szlifierki. Zastosowanie narzedzi i przy-
rzadow oraz ich konserwacje. Przepisy bezpieczenstwa pracy.

Powinien umie¢:

Wykonywaé trasowanie i ciecie wedtug wzorca (szablonu) stali
ksztattowej, blach itp. Gwintowaé otwory i prety oraz wierci¢ w bla-
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sze, w zelazie ksztattowym itp. Postugiwaé sie przecinakiem, pilni-
kiem, narzynkg do gwintowania, gwintownikami. Obstugiwa¢ wier-
tarke mechaniczng, nozyce mechaniczne.

Wspotpracowaé przy wszelkiego rodzaju robotach pomocniczych
w zespotach pod kierunkiem monterdw o wyzszych kwalifikacjach.

Przyktady robot:

Wykonywanie zaluzji nastawnych w ramie ze stali ksztattowej.
Trasowanie stali ksztattowej wedtug wzorca. Wiercenie i nawierca-
nie otworow. Skrecanie na S$ruby gotowych elementéw. Przecinanie
blach i stali ksztaltowej pitkg lub przecinakiem. Zdzieranie zgrubne

czesci konstrukcji pilnikiem lub reczng szlifierka elektryczng. Gwin-
towanie pretéw i otworow.

Monter instalacji klimatyzacyjnej — 6 kat.

Powinien znac:

Sposoby wykonywania ze stali ksztattowej wszelkiego rodzaju
ram, uchwytow, wspornikéw, wieszakéw, zaluzji stalowych. Reczne
nitowanie cienkich blach. Sposéb gwintowania otworéw nieprzeloto-
wych. Jakos$é i asortyment materiatdw oraz elementdéw wykonywa-

nych lub montowanych. Sposoby wykonywania i napraw prostych
narzedzi.

Powinien umiec:

Wykonywaé ze stali ksztattowej wszelkiego rodzaju ramy, kotnie-
rze, uchwyty, wsporniki, wieszary, zaluzje state. Nitowaé cienkie
blachy, rozwierca¢ otwory, gwintowa¢ otwory nieprzelotowe. Na-
prawia¢ proste narzedzia tngce. Postugiwac msie urzgdzeniami
mocniczymi przy montazu urzadzen powietrznych, jak dzwigarki
przektadniowe, windy itp.

Przyktady robdt:

Malowanie zaluzji statej ze stali gatunkowej, dopitowywanie wed-
tug rysunku, dopitowywanie i dopasowanie elementdw, nitowanie,
rozwiercanie otwordw, kontrolowanie wykonania catosci rob6t. Mon-
towanie koinierzy ze stali ksztattowej, trasowanie obudowy, giEcie,

prostowanie, kontrolowanie wykonania w ptaszczyznie, kontrolo-
wanie rozstawienia otworow.

Monter instalacji klimatyzacyjnej — 7 Kkat.

Powinien znac:

Czytanie rysunkow roboczych. Zasady i sposoby ustawienia rusz-
towan. Umiejetno$¢ zabezpieczenia i organizacji transportu elementow
do montazu. Zasady ustawiania aparatury i uzbrojenia przewodéw po-
wietrznych. Sposoby trasowania i wykonywania ztozonych konstruk-
cji stalowych. Zasady regulacji aparatury pomiarowej oraz wywa-
zania wiernikdw i obstugi maszyn. Metody organizowania i kierowa-
nia pracy zespotu.
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Powinien umie¢:

Montowaé¢ oraz ustawiaC zespoty grzejne, montowa¢ i ustawiac
wentylatory turbinowe z silnikiem na wspdlnej osi. Ustawia¢ komory
wentylacyjne i inne wraz z uzbrojeniem. Wykonsrwa¢ i montowaé
zaluzje ustawne ze .stali ksztattowej. Wykonywaé i naprawia¢ drob-

ne narzedzia.

Przyktady robot:

Ustawianie wentylatora turbinowego: ustawianie (pasowanie) wen-
tylatora wraz z zatozeniem $rub kottowych, kierowanie zespotem
przy transporcie wentylatora, trasowanie miejsc na $ruby, ustawia-
nie, wywazanie i skrecanie wentylatora. Montowanie zaluzji nastaw-
nych ze stali ksztaltowej: trasowanie skrzydetlek, wyznaczenie osi na
belce, trasowanie osi otwordéw, sktadanie elementéw, kontrolowanie

wykonania catosci roboty.
Monter instalacji klimatyzacyjnej — 8 kat.

Powinien znac:
Czytanie skomplikowanych rysunkéw. Zasady i metody pasowania

czesci wymiennych. Zasady i metody ustawiania i regulacji skom-
plikowanej aparatury i maszynowni. Umiejetno$S¢ przeprowadzania
préb i regulacji instalacji wentylacyjnych, klimatyzacyjnej i innych.
Sposoby postugiwania si¢ aparatami pomiarowjTOi. Systemy potgczen
petnej instalacji wentylacyjnej, klimatyzacyjnej i innej.

Powinien umie¢:

Ustawia¢ urzadzenia instalacji powietrznych oraz elementy jak:
komory, bloki, dysze, sprezarki, wentylatora tgczone z silnikiem
elektrycznym przy pomocy napedu pasowego. Wykonywa¢ i monto-
waé przewody dla powietrza sprezonego. Ustawia¢ urzadzenia do
regulacji instalacji jak: termostaty, humidostaty, wentyle membra-
nowe itp. Przeprowadzaé préby i pomiary instalacji przy uzyciu
przyrzagdéw pomiarowych. Sprawdza¢ i ustawia¢ wentylatory oraz
regulowac ich dziatanie w ruchu.

Przyktady robét:
Ustawianie aparatury pomiarowej i regulacyjnej, tagczenie przewo-

dow dla powietrza sprezonego, tgczenie i regulowanie termostatow,
humidostatow itp. Ustawianie i regulowanie wentyli, luz regulacyj-
nych itp. Ustawianie komory klimatyzacyjnej: kierowanie zespotem
przy pomocy montazu obudowy, montazu nagrzewnic, blokow, dysz,
filtrow, dokonywanie prob i regulowanie dziatania.



ROZDZIAL XIX - ROBOTY IZOLACYJNE

Rozdziat ten obejmuje robotnikow wykonujgcych roboty izolacyjne
dla urzadzen i przewoddw centralnego ogrzewania, dla wszelkich
urzgdzen przemystowych, chtodniczych itp., zaszeregowanie robot-
nikow zatrudnionych przy robotach izolacyjnych wewnetrznych
i zewnetrznych dla.izolacji oraz obejmuje robotnikéw wykonujgcych
roboty izolacyjne w budynkach.

Betoniarz 4 Kkat.

Powinien znad:

Konstrukcje form do wyrobdéw z piano-betonu

Zasady obchodzenia sie z formami i wyrobami z piano-betonu.

Powinien umieg:

Rozbieraé, sklada¢ i smarowaé¢ formy. Oczyszcza¢ formy nrzed
smarowaniem i wypetniaC je piano-betonem. Wykonywac pod Kie-

runkiem betoniarza o wyzszych kwalifikacjach, prace zquane z fa-
brykacjg wyrobdéw piano-betonowych.

Przyklads' robot:

Oczyszczanie, smarowanie, ukfadanie na wiasciwe mieisca form.
Wypetnianie form piano-betonem. Wyjmowanie z form gotowych
wyrobow, ukiadanie i magazynowanie.

Betoniarz 5 Kkat.

Powinien znac:

Przepisy dozowania emulsji, cementu, wody i przygotowania za-
prawy. Sposoby wytwarzania piany i mieszania piany z zaprawa.

Powinien umiec:

Odpowiednio dozowa¢ emulsje, cement i wode. KierowaC praca
robotnikow podrecznych przy przygotowaniu zaprawy wytwarzaniu
piany i mieszaniu piany z zaprawa. Ustalaé czas na wigzLie wyro-
béw piano-betonowych w formach.

Przyktady robdét:

Odpowiednie dozowanie materiatow dla wytwarzania piany oraz
zaprawy. Mieszanie piany z zaprawag dla wytwarzania piano-betonu.
Ustalenie czasokresu dojrzewania piany i wyrobéw piano-betono-
wych.
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Monter izolacji cieplnej — 4 Kkat.

Powinien znac:

a) przy izolacji zimnochronnej:

Zachowanie zasad ostrozno$ci przy rozgrzewaniu i gotowaniu bitu-
moOw i przepisy przeciwpozarowe.

Sposoby i narzedzia uzywane do oczyszczania powierzchni do izo-
lowania. Podstawowe (powszechnie stosowane) materiaty izolacyjne,

zimnochronne, cieptochronne i przeciwwilgociowe.

Sposoby sklejania ptyt torfowych, obcinania krawedzi i strugania
yt.
p)t/)) przy izolacji cieptochronnej:

wykonanie demontazu izolacji z posegregowaniem materiatdw izo-
lacyjnych.

Proste sposoby naktadania izolacji na przygotowang uprzednio do
izolowania powierzchnie.

¢) przy izolacji przeciwwilgociowej:

Sposoby i zasady oczyszczania powierzchni i przygotowanie do
izolowania.

Powinien znaé:

a) przy izolacji zimnochronnej: N

Rozgrzewa¢ i gotowaé bitumy.
Transportowac¢ pod kierunkiem montera o wyzszych kwalifikacjach,

rozgrzany bitum, gotowe zaprawy cementowe i izolacyjne.
Oczyszcza¢ i przygotowac powierzchnie do izolacji.
Skleja¢ ptyty torfowe.
Obcina¢ krawedzie' i struga¢ ptyty torfowe.
b) przy izolacji cieptochronnej:
Oczyszcza¢ i przygotowywaé powierzchnie do izolowania.
Transportowa¢ mase izolacyjng.
Oktadac-izolacjg pod kierunkiem montera o wyzszych kwalifika-
cjach przygotowane powierzchnie.
Demontowac izolacje z posegregowaniem materiatow izolacyjnych.
c) przy izolacji przeciwwilgociowej:
Oczyszcza¢ i przygotowywac¢ powierzchnie do izolowania.
Transportowa¢ pod kierunkiem montera o wyzszych kwalifika-
cjach rozgrzany bitum lub smote na miejsce wykonywanych robét.

Przyktady robdt:

a) przy izolacji zimnochronnej:

Przygotowanie, rozgrzewanie i gotowanie bitumow.
Transportowanie rozgrzanego bitumu i gotowych zapraw cemen-

towych i izolacyjnych.
Oczyszczanie powierzchni do izolowania.

Sklejanie ptyt torfowych.
Odcinanie krawedzi i struganie ptyt torfowych.

b) przy izolacji cieptochronnej:
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Transportowanie mas izolacyjnych.

Oktadanie izolacji uprzednio oczyszczonej powierzchni.
Demontowanie izolacji z posegregowaniem materiatdéw izolacyj-
nych.

c) przy izolacji przeciwwilgociowej:

Oczyszczanie powierzchni do izolowania.

Monter izolacji cieplnej — 5 Kkat.

a) przy izolacji zimnochronnej:

Zasady i sposoby wykonania izolacji blokami piano-betonowymi
§cian, przegrod, stropow na deskowaniu i na ptycie betonowej.

Sposoby wypetniania konstrukcji szkieletowych blokami piano-
-betonowymi. ' ,

Zasady wykonania izolacji dachu ptytami piano-betonowymi i za-
lewania cementem zlaczy (Sciggaczy) w piano-betonie.

b) przy izolacji cieptochronnej:

Przepisy przygotowania zaprawy izolacyjnej.

Sposoby izolowania rurociggow: weing zuzlowa, przedzg szklana,

masg izolacyjnag, tupinami i korkiem.

Owijanie rurociggow: tekturg falista, papa bitumiczng i azbestowo-
-bitumiczna.

Zaktadanie koinierzy (mankietéw) na czotowych ptaszczyznach izo-
lacji.

JJakoéé wyrobdw formowanych i sposéb ich sortowania oraz dopa-
sowywania.

¢) przy izolacji przeciwwilgociowej:

Sposoby owijania rurociggéw tasmg ,Denso” i naktadania ochron-
nych warstw na izolacje.

Powinien umie¢:

a) przy izolacji zimnochronnej:

Wykona¢ blokami piano-betonowymi izolacje $cian, przegrod i stro-
poéw' na deskowaniu i na plycie betonowej.

Wypetniaé konstrukcje szkieletowe blokami piano-betonowymi.

Wykona¢ izolacje dachu piytami piano-betonowymi i zalewaé ce-
mentem ztgcza (Sciggacze) w piano-betonie.

Rozpitowywaé bloki piano-betonowe.

Przymocowywaé¢ drewniane listwy do powierzchni zelbetowych.

Wykuwaé otwory i osadza¢ drewniane kotki.

b) przy izolacji cieptochronnej:

Przygotowa¢ zaprawde izolacyjng

Izolowaé rurociagi: weing zuzlowa, przedza szklang, masg izola-
cyjng, tupinami i korkiem oraz owijaé rurociggi papierem falistym,
papa bitumiczng i azbestowo-bitumiczng.

Zaktada¢ koinierze (mankiety) na czotowych ptaszczyznach izolacji.
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Malowaé powierzchnie.

Sortowa¢ i dopasowywa¢ wyroby formowane,

c) przy izolacji przeciwwilgociowej:

Owija¢ na zaktadki rurociggi, zbiorniki itp. tasmg ,Denso” lub
,Denso-Torm” oraz wygtadzaé powierzchnie zaizolowang.’

Naktada¢ ochronny ptaszcz na izolacje.

Przyktady robot:

a) przy izolacji zimnochronnej:

Wykonanie izolacji blokami piano-betonowymi $cian, przegréd
i stropdw na deskowaniu lub na ptycie betonowej.

Wypetnienie konstrukcji szkieletowych blokami piano-betonowymi.

Wykonanie izolacji dachu ptytami piano-betonowymi.

Rozpitowywanie blokéw piano-betonowych.

b) przy izolacji cieptochronnej:

Wykonanie izolacji rurociggéw: wetng zuzlowga, przedzg szklana,
masg izolacyjng, tupinami i korkiem.

Owijanie rurociggéw: papierem falistym, papa bitumiczng i azbe-
stowo-bitumiczna.

Zaktadanie kotnierzy (mankietdw) na czotowych ptaszczyznach

izolacji.
Malowanie powierzchni.
Sortowanie i dopasowywanie wyrobéw formowanych.

c) przy izolacji przeciwwilgociowej:
Owijanie na zakladke rurociggéw lub zbiornikdw tasmg ,Denso”
lub ,,Denso-Torm?”.
Naktadanie ptaszcza ochronnego z cementu, blachy lub papy.
i

Monter izolacji cieplnej — 6 Kkat.

Powinien zna¢:

a) przy izolacji zimnochronnej:

Sposoby przygotowywania piano-betonu i wykonywania blokéw.
Sposoby izolacji dachu lanym piano-betonem.

Sposoby izolowania gornych powierzchni stropow i Scian , Tekli-
tem?”.

Wykonywanie przegrod (Scian dziatowych) z ,Teklitu”.

b) przy izolacji cieptochronnej:

Sposoby izolowania masg izolacyjng rurociggéw, czolowych S$cia-
nek kottow i aparatury.

Sposoby izolowania wyrobami formowanymi.

Sposoby wykanhAczania czotowych ptaszczyzn izolacji.

Sposoby izolacji materacami (ptytami) lub matami.

Sposoby natozenia ptaszcza ochronnego na powierzchnie izolo-
wang wraz z jej wygtadzeniem.

~Na) przy izolacji przeciwwilgociowej:

*Sposoby izolowania stropdéw, koryt doptywowych i $cian tuneli.

15 - Taryfikator kwalifikacyjny 225



Sposoby tgczenia starych stykow izolacji oraz izolowania spoin
stykowych w dolnym sklepieniu, stropie i w S$cianach tuneli.

Powinien umiec:

a) przy izolacji zimnochronnej;

Przygotowaé piano-beton i wykonac¢ bloki.

Zaizolowa¢ dach lanym piano-betonem.

Wykona¢ izolacje gérnych powierzchni stropéw i $cian , Teklitem

Wykona¢ przegrody (Sciany dziatowe) , Teklitem”.

b) przy izolacji cieptochronnej;

Wykona¢ izolacje rurociggow, S$cianek, kottow i aparatury z ma-
sy izolacyjnej.

Wykona¢ izolacje wyrobami formowanymi.

Wykancza¢ czotowe plaszczyzny.

Izolowa¢ materacami lub matami.

Naktada¢ ptaszcz ochronny na powierzchnie izolowang wraz z jej
wygtadzaniem.

¢) przy izolacji przeciwwilgociowej:

Wykona¢ izolacje stropéw, koryt odptywowych i $cian tuneli.
Wykona¢ tgczenia starych stykow izolacji.

Izolowaé¢ spoiny w dolnym sklepieniu, stropie i S$cianach tuneli.
Przyktady robot:

a) przy izolacji zimnochronnej:

Przygotowanie piano-betonu.

Izolowanie dachu lanym piano-betonem.

Izolowanie gornej powierzchni stropéw i S$cian , Teklitem™”.

b) przy izolacji cieptochronnej:

Izolowanie rurociggdw masg izolacyjna.

Izolowanie wyrobami formowanymi.

Izolowanie materacami (ptytami) lub matami.

¢) przy izolacji przeciwwilgociowej:

Izolowanie stropéw, koryt odptywowych i $cian tuneli tgczenie
stykow (ztgcz) izolacji.

Monter izolacji cieplnej — 7 Kat.

'm Powinien znac:
a) przy izolacji zimnochronnej:

Sposoby umocowywania i zaktadania izolacji dolnych powierzchni
stropow.

Sposoby skiadania izolacjg kolumn, belek i gtowic.

Sposoby naktadania gotowych ksztattek izolacyjnych na rurociagi.

Sposoby skitadania piano-betonowymi blokami kolumn, gtowic i dol-
nych powierzchni belek.

b) przy izolacji cieptochronnej:
Sposoby zaktadania izolacji na potgczeniach koinierzy i kapturow.
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Sposoby izolowania powierzchni watg zuzlowg lub przedza szklana.
Sposoby wykonywania materacow (ptyt) lub szytych mat z waty
zuzlowej lub przedzy szklanej.

Powinien umiec:

a) przy izolacji zimnochronnej:

‘Umocowywac i zakfadac izolacje na dolnych powierzchniach stro-
poéw.

Oktadac izolacjg kolumny, belki i glowice.

Naktada¢ gotowe ksztaltki izolacyjne na rurociagi.

Oktada¢ blokami piano-betonowymi kolumny, gtowic i dolne po-
wierzchnie belek.

b) przy izolacji cieptochronnej:

Zaktada¢ izolacje na potgczeniach kotnierzowych, kapturach Ilub
wiazach.

Izolowa¢ wszelkie powierzchnie watg zuzlowg lub przedza szklana.
Wykonywa¢ materace izolacyjne lub szy¢ maty z waty zuzlowej
lub przedzy szklanej.

Przyktady robét:

a) przy izolacji zimnochronnej:

Przygotowywanie elementow do zamocowania i zatozenia izolacji
na dolnych powierzchniach stropow.

Przygotowanie elementéw do zaizolowania kolumn, belek i gtowic.
Zabezpieczenie wykonanej izolacji gwozdziami lub hakami.
Przygotowanie ksztattek izolacyjnych, dopasowanie, raszplowanie
i kitowanie na ztgczach oraz wykornczenie na powierzchniach izolo-
wanych.

b) przy izolacji cieptochronnej:

Dopasowanie elementéw izolacyjnych do form kotnierzy i kaptu-
row lub wiazow. A
Uszycie materacOw i zaizolowanie nimi obiektu.

Uszycie mat z wetny zuzlowej lub przedzy izolacyjnej i zaizolowa-
nie powierzchni.

Naktadanie ptaszczy ochrpnnych.

Monter izolacji cieplnej — 8 Kkat.

Powinien zna¢:

a) przy izolacji cieptochronnej:

Sposoby izolowania aparatéw i urzgdzen chemicznych, jak réwniez
urzagdzen o roznorodnych profilach i powierzchniach nier6wnych
(wichrowatych) — materacami tapicerskimi z weiny zuzlowej w otu-
linie azbestowej lub izolowanie masg magnezjowo-azbestowg wzgled-
nie inng masg na wysokie temperatury, z natozeniem ptaszcza ochron-
nego z blachy, czy tez z masy izolacyjnej z dodaniem glinki ognio-
trwatej lub ptaszcza ochronnego z gipsu wzgl. cementu wraz z wy-
gtadzeniem powierzchni zaizolowanych.
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b) przy izolacji zimnochronnej:

Sposoby izolowania przewodow i urzadzen chtodniczych o skom-
plikowanych profilach i powierzchniach nier6wnych (wichrowatych)
otulinami lub ptytami korkowymi wzglednie materiatami zastepczy-
mi.

Powinien umieé:

a) przy izolacji cieptochronnej:

Izolowaé materacami szytymi systemem tapicerskim Ilub innego
rodzaju izolacjg; aparaty, urzadzenia chemiczne, urzgdzenia o skom-
plikowanych profilach i powierzchniach nieréwnych (wichrowatych),
turbosprezarki, reszofery, piece rotacyjne itp.

Zabezpieczy¢ wszelkiego rodzaju powierzchnie izolacyjne ptaszczem
ochronnym z blachy wzgl. innym twardym ptaszczem z masy izola-
cyjnej w siatce, glinkg ogniotrwalg, gipsem lub cementem i wygta-
dzi¢ powierzchnie izolowane.

b) przy izolacji zimnochronnej;

Izolowaé przewody i urzadzenia chitodnicze o skomplikowanych
profilach i powierzchniach nierdwnych (wichrowatych) otulinami lub
ptytami korkowymi wzgl. innymi materiatami zastepczymi z dokitad-
nym dopasowaniem, zabezpieczeniem i wygtadzeniem powierzchni
izolowanych.

Przyktady robot:

a) przy izolacji cieptochronnej;

Przygotowanie i dopasowanie materiatdw izolacyjnych do po-
wierzchni aparatow lub urzadzen o réznych profilach nierdwnych
(wichrowatych). Umocowanie i zabezpieczenie trwatosci zaktadanych
elementow izolacyjnych przez zatozenie ptaszcza ochronnego z btachy
tub innych materiatow jak glinki ogniotrwatej, gipsu lub cementu.

b) przy izolacji zimnochronnej;

Przygotowanie i dopasowanie otulin lub ksztattek izolacyjnych do
powierzchni urzgdzen lub przewodow chtodniczych o skomplikowa-
nych profilach i powierzchniach nieréwnych (wichrowatych).

Zabezpieczenie trwatosci zaktadanych elementoéw, izolacyjnych przez

odpowiednie umocowanie ich i natozenie ptaszcza ochronnego z gipsu
lub cementu.
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