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WSTĘP

I. POSTANOW IENIA OGÓLNE

1. N iniejszy ta ry f ik a to r kw alifikacy jny  stanow i załącznik do U kła­
du Zbiorowego P racy  dla pracow ników  przedsięb iorstw  m echanizacji 
rolnictw a, zaw artego w  dniu  26 m aja  1962 r. m iędzy M inisterstw em  
R olnictw a a Zarządem  G łów nym  Zw iązku Zawodowego P racow ników  
Rolnych.

2. T ary fik a to r stanow i w yłączną podstaw ę do określan ia  kategorii 
zaszeregow ania osobistego robotn ików  w arsztatow ych oraz kategorii 
robót p rzy  usta lan iu  jednolitych  branżow ych i zakładow ych norm  
pracy  dla robó t w arsztatow ych.

3. W szelkie zm iany w  niniejszym  ta ry fik a to rze  kw alifikacyjnym  
m ogą być dokonyw ane jed 5m ie n a  podstaw ie decyzji M inistra Rol­
nictw a podjętej w  porozum ieniu  z Zarządem  Głów nym  Związku 
Zawodowego Pracow ników  Rolnych.

4. Z dniem  1 kw ietn ia  1962 r. trac i m oc obow iązującą ta ry fik a to r 
kw alifikacyjny  dla pracow ników  w arsztatow ych w  Państw ow ych 
O środkach M aszynowych, w prow adzony w  życie w  dniu  1. X. 1955 r. 
Zarządzeniem  N r 13 M inistra R olnictw a z dn ia 11. IX. 1955 r.

5. Posługiw anie się ta ry fik a to rem  kw alifikacyjnym  może odby­
wać się jedynie w  oparciu o niżej podane postanow ienia.

II. CEL TARYFIKATORA KW ALIFIKACYJNEGO 
Celem ta ry fik a to ra  kw alifikacyjnego jest:
1) stw orzenie podstaw y do zaszeregow ania osobistego robotników  

w zależności od posiadanych przez n ich kw alifikacji, tj. wiadom ości 
teoretycznych (wyszkolenia), p rak ty k i zawodowej i um iejętności,

2) uzależnienie zarobków  robotn ików  od stopnia trudności w y­
konyw anej pracy  a przez to stw orzenie zachęty  do podnoszenia k w a­
lifikacji zawodowych,

3) uw ypuklenie zw iązku jak i zachodzi m iędzy zaszeregow aniam i 
osobistym i robotników  a rodzajem  pow ierzanej im  roboty,

4) um ożliw ienie doboru robotników  o kw alifikacjach odpow iada­
jących zadaniom  produkcyjnym  poszczególnych przedsiębiorstw  m e­
chanizacji rolnictw a,

5) opracow anie program ów  szkolenia zawodowego robotn ików  
oraz planow ania zatrudn ien ia i płac.



III. UKŁAD CHARA K TERY STY K  K W A L IF IK A C Y JN Y C H

c)
d)
e)

1. K ażda ch a rak te ry s ty k a  k w a lifik acy jn a  zaw ie ra ;
a) n ap y ę  zaw odu z podkreślen iem , w  m ia rę  m ożliw ości, sp ec ja l­

b) k ategorię  tary fow ą, tj. g ru p ę  w y n ik a jącą  z obow iązu jącej s ia tk i 
p  ac, sym  olizującą określoną s taw k ę  godzinow ą w  z ło tych , 
w iadom ości teoretyczne, k tó re  ro b o tn icy  p o w in n i znać, 
u m i^ ę tn o śc i p rak tyczne, k tó re  ro b o tn icy  p o w in n i posiadać, 
p rzy  a y robót, k tó ry ch  stop ień  tru d n o śc i w y k o n a n ia  odpo- 
w ia a w ahfikacjom  ro b o tn ik ó w  dan e j g ru p y  w  zaw odzie, 

usta lan iu  k a teg o rii ta ry fo w ej je s t rów nież  b ra n y  pod u w a- 
°  P°"^isdziaIności robo tn ików . P o d k reślić  należy , że cho- 

nnwioriv^ k w a lifik acy jn y ch  n ie zosta ła  o k re ś lo n a  od­
wiń Ha‘o P jed n ak  je s t zasadą, że ro b o tn icy  z re g u ły  odpo-
im praw idłow e i zgodne z p lan em  w y k o n an ie  pow ierzonych
nir-7Q ° przebieg  procesu  p rodukcy jnego , w  k tó ry m  uczest-

k w a lifik a cy jn e  m ają za  zad an ie  u ła tw ien ie  
.. k w a lifik acji rob otn ik ów  oraz za szereg o w a n ie  ich  do k a -

1.°  7 posiad an ym  k w alifik acjom . P on ad to  charak-
mhnł!,- ^'^^^ffikacyjne w sk azu ją  na stop n ie  trudności robót, k tóre  
biorstwa^ Pow inni w yk on ać przy p raw id łow ej organ izacji p rzed się-

4. R obotnicy poza w iadom ościam i i u m ie ję tn o śc iam i p odanym i 
orystyce k w a lifik acy jn e j odpow iedniej k a teg o rii, p o w inn i 

^  w szystkie w iadom ości i um ieję tności o raz  um ieć w y k o n y - 
nego^zaw^diT^^^^^^^°^^ ^  niższych k a teg o riach  zaszeregow an ia  d a­

ta Z biorow y P racy , załączn ik iem  do k tó reg o  je s t  n in ie jszy
ry li a or kw alifikacyjny , p rzew id u je  n as tęp u jącą  sy s tem a ty k ę  za- 

a niczą kw alifikacji rob o tn ik ó w  z  uw zględn ien iem  rozp iętości k a ­
tegorii ta ry fo w e j;

a) robotn icy  n iew ykw alifikow an i — l  do 2 k a teg o rii ta ry fo w e j
PI „ przyuczeni -  3 „ 4
p’ » kw alifikow ani — 5 „ 6 „ „
^  » w ysokokw alifikow ani — 7 ” 9 [, „

 ̂ w yniku  powyższej system atyk i, ta ry f ik a to r  n ie  ob e jm u je  ro b o t- 
do 1 i 2 g ru p y  ta ry fo w ej.

■ Hobotnicy n iew ykw alifikow an i nie p od legają  w e ry fik ac ji 
w oparciu  o zasady zaw arte  w  n in ie jszym  ta ry f ik a to rz e  k w a lif ik a ­
cyjnym . P odstaw ą zaszeregow ania rob o tn ik ó w  n iew y k w alifik o w an y ch  
(1 1 2 kat. tary f.) je s t ch a ra k te r  o raz jakość  w yko n y w an ej przez 
nich pracy.

7. N iniejszy ta ry f ik a to r n ie zaw iera  rów nież c h a ra k te ry s ty k  k w a­
lifikacyjnych  robo tn ików :



a) rozdzielni, narzędziow ni, m agazynów , m yjn i m echanicznych, 
tran sp o r tu  w ew nętrznego,

b) k on tro li technicznej, tj. b rak arzy  — w eryfikato rów .
R obotnicy ci, m im o że n iek tó rzy  z n ich  m ogą posiadać określony

ta ry fik a to rem  zaw ód oraz określony ch a rak te ry s ty k ą  kw alifikacy j­
ną  poziom  przygotow ania zawodowego, zaszeregow yw ani są do w ła­
ściwych g rup  płac w  oparciu  o ch a rak te r i jakość fak tycznie w yko­
nyw anej pracy.

IV. UKŁAD TARYFIKATORA K W A LIFIKACYJN EGO

1. T ary fik a to r kw alifikacy jny  sk łada się z 19 rozdziałów , wy­
odrębnionych n a  podstaw ie technologicznego podobieństw a w ykony­
w anych  robót, z k tó rych  każdy  obejm uje g ru p ę  zaw odów  lub  zawód 
oraz ich ch a rak te ry s tj 'k i kw alifikacyjne, a m ianow icie:

Część I — Prace warsztatowe

1. O bróbka w iórow a.
II. O bróbka plastyczna.
III. O bróbka cieplna.
IV. P olerow anie i docieranie.
V. G alw anizow anie.
VI. Spaw alnictw o.
VII. B lacharstw o.
VIII. R oboty m alarskie .
IX. Roboty ślusarsko-m ontażow e.
X. O bróbka drew na.
XI. R oboty elek trom ontersk ie .
XII. Inne zawody.

Część II — Prace in s ta la cy jn o -m o n ta żo w e

X III. R oboty elektryczno-m ontażow e silnoprądow e. „otrynpi
XIV. R oboty w odociągow o-kanalizacyjne i gazowe sieci w ew '
XV. R oboty w odociągow o-kanalizacyjne i gazowe sieci zewn 

i m ag istrali oraz przew odów  m iejskich.
XVI. R oboty centralnego ogrzew ania.
XVII. R oboty urządzeń  chłodniczych.
XVIII. Roboty wentylacyjno-klimatyzacyjne.
XIX. Roboty izolacyjne.
2. T ary fik a to r kw alifikacy jny  posiada: if k +
a) spis rozdziałów, w  k tó rym  każdy rozdział posia a a a e 

ne wyszczególnienie zaw artych  w  nim  charak terys y  w
kacyjnych zaw odów . . u- ł r, + f i-

b) alfabetyczny spis zawodów (specjalności) obję yc ary
katorem .



w  obydw u spisach p rzy  każdym  zaw odzie zaznaczono rozp ię tość  
kategorii tary fo w y ch  oraz s tro n y  n a  k tó ry ch  z n a jd u ją  się  c h a ra k ­
te ry sty k i kw alifikacy jne.

P rzed staw ion y układ  m a na celu  u ła tw ien ie  p ra k ty czn eg o  p o słu g i­
w ania  się  taryfikatorem  k w alifik acy jn ym .

V. POSTANOW IENIA SZCZEGÓŁOW E DO T A R Y FIK A T O R A

1. W przedsięb iorstw ach  m echan izac ji ro ln ic tw a  jed y n y m i o rg a­
nam i up raw nionym i do o k reślan ia  k a teg o rii za szereg o w an ia  o sob iste­
go robotn ików  przyuczonych, k w alifik o w an y ch  i w ysoko  k w a lif ik o ­
w anych są Zakładow e K om isje K w alifikacy jne .

2. Zakładow e K om isje K w alif ik acy jn e  m ogą dzia łać  w  sk ładzie  
norm alnym  lub  w  składzie rozszerzonym .

3. Zakładow a K om isja K w alif ik acy jn a  w  sk ładzie  n o rm aln y m , po­
w oływ ana jes t przez d y re k to ra  p rzed s ięb io rs tw a  m ech an izac ji ro l­
nictwa. W sk ład  K om isji w chodzi;

a) zastępca d y re k to ra  do sp ra w  techn icznych  — jak o  p rzew o d n i­
czący,

b) pracow nik  in ży n iery jn o -tech n iczn y  służby  ru ch u , p o siad a jący  
kw alifikacje  i w ykszta łcen ie  techn iczne (inżynier, tech n ik ) — 
jako  członek stały ,

c) p rzedstaw iciel ra d y  zak ładow ej — jak o  członek sta ły ,
d) m istrzow ie działów  (oddziałów ), w  k tó ry ch  p ra c u ją  egzam ino­

w ani robotn icy  — jak o  członkow ie n iesta li, d o koop tow yw an i 
w  zależności od potrzeb .

W sum ie K om isja sk ład a  się z trzech  członków  i p rzew odn iczą­
cego, którego głos odgryw a decydu jącą ro lę  p rzy  ew en tu a ln y ch  sp ra ­
wach spornych poddaw anych  pod głosow anie.

4. Z akładow a K om isja  K w alif ik acy jn a  w  składzię< n o rm aln y m  m a 
praw o określan ia  zaszeregow ania osobistego w  g ran icach  od 3 do 6 
(włącznie) kategorii ta ry fo w ej.

5. P raw o do ok reślan ia  zaszeregow ania osobistego ro b o tn ik ó w  do 
wyższych kategorii ta ry fo w y ch  (7 do 9) m a ją  Z ak ładow e K om isje  
K w alifikacyjne w  składzie rozszerzonym .

6. W skład rozszerzonej Z akładow ej K om isji K w alif ik acy jn e j, po­
za członkam i w ym ienionym i w  p -kc ie  3, dodatkow o  w chodzi p rzed ­
staw iciel W ojew ódzkiego Z jednoczenia P rzed sięb io rs tw  M echanizacji 
R olnictw a, posiadający  w ykszta łcen ie  oraz k w a lifik ac je  techn iczne 
(inżynier, technik), w yznaczony p rzez d y re k to ra  Z jednoczen ia na 
w niosek za.stępcy d y re k to ra  do sp raw  techn icznych  p rz e d s^ b io rs tw a .

7. Jeśli w  sk ładzie rozszerzonym  Z akładow ej K om isji w a lif ik a -  
cyjnej n ie w ystęp u ją  specja liści w  zaw odach  egzam in ow an ych  r o ^ t -  
ników , dyrektor p rzedsięb iorstw a na w n io sek  przew o n iczącego  o 
m isji, uzupełn ia  sk ład K om isji sp ecja listą  w  d anym  zaw o zie z poza
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przedsięb iorstw a. Dotyczy to p rzypadków  nietypow ych, obejm ujących  
robo ty  m alarsk ie , obróbkę d rew n a i in n e  zaw ody (rozdziały VIII, 
X  i X II n iniejszego ta ry fik a to ra ).

8. Z akładow e K om isje K w alifikacy jne w  sk ładach  norm alnych  
i rozszerzonych ok reśla ją  k ategorie  osobistego zaszeregow ania w y­
łącznie w  oparciu  o przeprow adzone egzam iny  teoretyczne i p ra k ­
tyczne. P odstaw ą egzam inów  są ch a rak te ry s ty k i kw alifikacy jne n i­
niejszego ta ry fik a to ra .

P rzy  p rzep row adzan iu  egzam inów  uw zględnia się przedstaw ione 
przez robo tn ików  św iadectw a szkół zaw odow ych, ukończonych k u r­
sów zaw odow ych, dyplom y rzem ieślnicze oraz la ta  p ra k ty k i zawo­
dowej.

9. E gzam iny p rak ty czn e  sk ład a ją  się p rzy n ajm n ie j z dw óch róż­
nych p rac  p rzew idzianych  odpow iednią ch a rak te ry s ty k ą  k w alifik a­
cyjną. R obotnicy egzam inow ani w inn i w ykonać w yznaczone im  za­
dan ia  n ie  m niej niż w  100% zadanej no rm y  z zachow aniem  jakości 
odpow iadającej obow iązującym  w arunkom  technicznym .

10. P rzy  ok reślan iu  k a teg o rii osobistych zaszeregow ań w  w yn ik u  
egzam inów , Z akładow e K om isje K w alifikacyjne pow inny  k ierow ać 
się niezależnie od ch a rak te ry s ty k  kw alifikacy jnych  przew idzianych  
w  tary fik a to rze , rów nież ogólnym i zasadam i w ym agań kw alifikacy j­
nych poszczególnych g ru p  robotników . Ogólne zasady w ym agań  k w a­
lifikacy jnych  p rzew idu ją  dla robo tn ików  następu jące  w a ru n k i:

a) robotn icy  przyuczeni (zaszeregowanie do 3—4 g ru p y  płac) — 
ukończenie 7 k las szkoły podstaw ow ej i posiadanie 3 la t  p ra k ­
ty k i zaw odow ej, w zględnie —
posiadanie 5 la t p ra k ty k i zawodowej,

b) robotn icy  kw alifikow ani (zaszeregowanie do 5—6 kategorii ta ry ­
fow ej) — ukończenie zasadniczej szkoły zawodowej i posiadanie 
3 la t p ra k ty k i zaw odow ej, w zględnie —
ukończenie 7 k las szkoły podstaw ow ej i posiadanie 5 la t p ra k ­
tyk i zawodowej, w zględnie —
posiadanie 8 la t p ra k ty k i zawodowej, o v  t

c) robotnicy w ysokokw alifikow ani (zaszeregowanie do 7—9 kat. 
tarjd!.) — ukończenie zasadniczej szkoły zawodowej i posia 
danie 5 la t p ra k ty k i zawodowej, w zględnie — . m i .  
ukończenie 7 k las szkoły podstaw ow ej i posiadanie 10 la t p ra k ­
tyk i zawodowej, w zględnie —
posiadanie 15-letniej p rak ty k i zawodowej.

11. K ategorię 9 zaszeregow ania osobistego m ożna przyznaw ać ty l­
ko rzeczywiście wysoko w ykw alifikow anjm i robotnikom , odpow iadają­
cym w pełni w arunkom  kw alifikacyjnym  oraz przew idzianym  
w  charak terystykach  kw alifikacyjnych  poszczególnych za wodo w.

12. R obotnicy zakw alifikow ani do określonej kategorii ta ry fo ­
wej w inni oprócz w iadom ości teoretycznych i um iejętności p ra k ­
tycznych niezbędnych dla danej kategorii, um ieć w ykonać w szystkie



bez w y ją tk u  prace, p rzew idziane w  d an y m  zaw odzie, d la  n iższych  
kategorii.

13. Z uw ag i n a  specyficzne tru d n o śc i w  doboi'ze k w a lifik o w an eg o  
personelu  dla p rzedsięb io rstw  m echan izac ji ro ln ic tw a , w  ok resie  
przejściow ym  do 1967 r. Z akładow e K om isje  K w a lif ik a cy jn e  m ogą 
trak to w ać  czeladnicze św iadectw a rzem ieśln icze n a  ró w n i ze św ia ­
dectw am i zasadniczych szkół'z aw odow ych .

14. Z akładow e K om isje K w alifikacy jne, po  p rzep ro w a d zen iu  egza­
m inów , w yda ją  zaśw iadczenia stw ie rd za jące  p o siad an e  p rzez  ro b o t­
n ików  kw alifikacje  i p rzy zn an ą  k a teg o rię  osobistego zaszeregow an ia . 
W ydaw ane zaśw iadczenia są re je s tro w an e .

O dpisy zaśw iadczeń K om isje p rz ek az u ją  dy rek cjo m , k tó re  w  o p a r­
ciu o nie w ystaw ia ją  w łaściw e um ow y o pracę.
. 15. Zaszeregow anie osobiste p rzy zn a je  się  ro b o tn ik o m  p rz y  p rz y ­
jęciu  do pracy, po w yuczeniu  zaw odu oraz p rzy  podw yższen iu  k w a­
lifikacji.

16. R obotnicy nowo angażow ani n ie  p o d leg ają  egzam inom  pi'zed 
Zakładow ym i K om isjam i K w alifik acy jn y m i w  p rzy p ad k ach  g d y  m o­
gą w ykazać się św iadectw am i szkół p rzy sp o so b ien ia  zaw odow ego  lub 
zasadniczych szkół zaw odow ych, o k reśla jący m i k a teg o rie  zaszerego­
w ania osobistego.

17. Jeśli robotn icy  w ym ien ien i w  p u n k cie  16, p rz y  p rak ty czn y m  
w ykonyw aniu  zaw odu, n ie  okażą w  ciągu  3 m iesięcy  poziom u k w a li­
fikacji podanego w św iadectw ie  szkolnym , d y re k c ja  p rzed s ięb io rs tw a  
obow iązana je s t zarządzić p o d d an ie  ich  egzam inom  p rzed  Z ak ład o ­
wą Kom isją K w alifikacy jną, k tó ra  ok reśli w łaśc iw ą d la  n ich  k a teg o - 
i-ię zaszeregow ania osobistego, zgodnie z w y k azan y m i n a  egzam i­
nach fak tycznym i kw alifikacjam i.

18. U stalenie kw alifikacji i k a teg o rii osobistych  zaszeregow ań  no­
wo p rzy ję tych  ro b o tn ik ó w  pow inno  być  p rzep ro w ad zo n e  w  te rm in ie  
2 tygodni od dnia p rzy jęcia  ro b o tn ik a  do p racy . Do czasu u s ta len ia  
ich ka tegorii zaszeregow ania p rzez  Z ak ład o w ą K om isję  K w a lif ik a ­
cyjną, robotnicy ci w inn i być zaszeregow ani do k a teg o rii niższej 
o jeden  stop ień  od w ykazanej w  zaśw iadczen iu  z poprzed n ieg o  m ie j­
sca pracy.

19. S tw ierdzenie podw yższenia k w a lifik ac ji i k a teg o rii osobistego 
zaszeregow ania robo tn ikom  ju ż  za tru d n io n y m , odbyw a się n a  p o d sta ­
w ie egzam inu przeprow adzonego p rzez Z ak ładow ą K om isję  K w alif i­
kacyjną n a  w niosek dy rekcji, m istrzów  pod k iero w n ic tw em  k tó ry ch  
p racu ją  robotn icy  lub  też n a  w niosek  za in teresow anych .

20. P rzyznan ie  k a teg o rii osobistego zaszeregow ania w  p rzy p ad k ach  
w ym ienionych w  punkcie  19, pow inno być p rzep ro w ad zo n e  w  te rm i­
n ie  7 d n i od chw ili złożenia w niosków  do K om isji. Podw yższenie 
kw alifikacji może być w yn ik iem  doszkalan ia, w yuczen ia zaw odu, 
szkolenia indyw idualnego  itp.



21. W p rzypadku  uzyskan ia  niezadow alającego w yniku  z egzam i­
nu  n a  określoną kategorię:

a) robotn icy  now o przyjęci, z w y ją tk iem  robotn ików  określonych 
w  punkcie 16, uzysku ją zaszeregow anie do odpow iednio niższych 
kategorii w  oparciu  o decyzję Z akładow ej K om isji K w alifika­
cyjnej,

b) robo tn icy  ubiegający  się o podw yższenie kw alifikacji, pozostają 
w  dotychczas posiadanej kategorii osobistego zaszeregowania. 
M ogą oni ubiegać się o ponow ne poddanie egzam inowi, nie 
wcześniej jed n ak  niż po trzech  m iesiącach od da ty  niezdanego 
egzam inu.

22. R obotnicy przeniesien i służbowo z przedsięb iorstw  m echani­
zacji ro ln ic tw a i posiadający  zaśw iadczenie Zakładow ej Kom isji 
K w alifikacy jnej, w ystaw ione w  oparciu  o ch a rak te ry sty k i kw alifika­
cyjne niniejszego ta ry f ik a to ra , n ie podlegają pow tórnym  egzam inom. 
W stosunku  do nich obow iązują określone w zaśw iadczeniach kw ali­
fikac je  zaw odow e oraz k ategorie  zaszeregow ania osobistego.

23. Podane zasady u s ta lan ia  ka tegorii zaszeregow ania osobistego 
robotników , zn a jd u ją  podstaw ę w  zarządzeniu  Przew odniczącego 
Państw ow ej K om isji P lanow an ia  Gospodarczego z dn ia 12. X II. 1951 r. 
(M onitor Polski A-105, poz. 1519).
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ROZDZIAŁ I -  OBRÓBKA WlOROWA

FREZER

F rezer 3 kat.

Pow inien znać:
U rządzenia najp rostsze  frezarek , sposoby ich obsługiw ania. Za­

sadnicze sposoby p racy  na  frezarkach . Sposoby stosow ania prostych 
narzędzi roboczych (piłka frezarska, frez tarczow y, walcowy itp. 
oraz narzędzia pom iarow e i u rządzenia: liniał, m acka, szablon, 
przym iar, im adło frezersk ie, zaciski itd.).

E lem entarne w iadom ości o szybkości skraw ania, o posuwach, głę­
bokości skraw ania, ilości obrotów . Sposoby zakładania i ustaw iania 
p rostych  frezów  i detali obrab ianych . Podstaw ow e rysunk i w arszta to ­
we i szkicowe. Z asady B H P n a  swoim  odcinku pracy.

Pow inien um ieć:
O brabiać p roste  nieodpow iedzialne detale z dokładn. w  klasie 

do 14 IT  (detale m ałe i średn ie  o nieskoplikow anych kształtach) 
w  produkcji jednostkow ej i m ałoserj’jnej, oraz średniej trudności 
detale w  p rodukcji w ielkosery jnej i m asowej. O dróżniać narzędzia 
ostre od stępionych. N astaw iać p roste  nieskom plikow ane frezy  czo­
łow e (walcowe i tarczow e). U staw iać i mocować nieskom plikow ane 
detale.

Posługiw ać się p rostym i narzędziam i pom iarow ym i (liniał, m acka, 
suw m iarka, szablon, cyrkiel).

Typow e przyk łady  robó t:
F rezow anie: ucha sw orzni, bocznych płaszczyzn sztabek i kątow ni­

ków, dw u płaszczyzn drążków  przełączeniowych, ścięcia zatrzasku 
zapadki, spodu łożyska, row ka do sm aru  w  sworzniach. Frezow anie 
w pustek  w  produkcji sery jnej. Cięcia p iłką tarczow ą na w ym iar 
obrobionych p rę tów  profilow ych, frezow anie row ków  sm arnych 
W  tu le jkach  i m niejszych płaszczyznach. P rzecinanie pierścieni w g 
trasy . F rezow anie row ków  n a  w pusty  w  w ałkach na specjalnej m a­
szynie. P rzecinanie w zdłużne płaskow ników . Frezow anie czół odku- 
w ek dla bazy. F rezow anie w  przyrządzie ścięć rękojeści zacisko­
wych. Frezow anie w  przyrządzie row ków  na sm ar w  otw orach. P rze­
cinanie w  przyrządzie w idełek (z jednego odlewu — 2 sztuki).

Frezow anie ścieżek prostych w  przedm iotach z m etali kolorowych 
i kom pozycji. Cięcie na odcinku w ycinków  kom utato ra, frezow anie 
row ka w  w ycinku kom utatora. Cięcie na  w ym iar ru rek  cienkościen­
nych, w pustu  w  w ale staw idłow ym  do pługów, n aśru b k a  w rzeciona

15



staw idła do pługa, oporników  kół k u łtyw ato rów  i pługów . F rezow a­
nie row ków  w śrubach  do spraw dzianów  szczękowych, frezow anie 
kw adratów  na gw intow nikach.

G w intow niki: ręczne i m aszynow e frezow anie row ków  n a  nasta­
wionej obrab iarce pod nadzorem , korpusu  zaw orka prostego . Frezo­
w anie sześciokątów w  przyrządzie.

P rzecinanie w krętów  dociskowych. F rezow anie zacisków  linowych. 
P rzecinanie łącznika podsiodełkowego ram y  itd.

F rezer 4 kat.

Pow inien znać:
U rządzenia okreśłonego ty p u  nieskom plikow anych poziom ych, pio­

now ych lub  uniw ersalnych frezarek  oraz sposoby ich obsługiw ania. 
Sposoby posługiw ania się podzielnicą u n iw ersa ln ą  p rzy  prostych 
nieskom plikow anych pracach. Sym bolikę i zasadnicze w łasności ma­
teria łów  obrabianych  (charak terystyczne różnice w  obrabialności 
m ateriałów ). Przeznaczenie i w aru n k i stosow ania najczęściej używ a­
nych narzędzi i urządzeń. Pojęcie o charak tery sty ce  freza rk i i zasady 
doboru param etrów  skraw ania.

W łasności płynów  chłodzących przy  frezow aniu . C zytan ie prostych 
rysunków  i pojęcie o to lerancji i oznaczeniach ich  n a  rysunkach  
w arsztatow ych i spraw dzianach. Z asady BH P na sw oim  odcinku 
pracy.
Powinien umieć:

O brabiać średniej tn idności n ieskom plikow ane d e ta le  z dokładno­
ścią w  klasie do IL  ,TT w  produkcji jednostkow ej i m ało sery jnej, 
oraz w klasie do 10 JT  w p rodukcji w ielkosery jnej i m asow ej. F re­
zować płaszczyzny, p iasty, m iejsca złączeń, w ystępy , k ana ły , w yję­
cia i gw inty, frezam i czołowymi, w alcow ym i, tarczow ym i, m oduło­
wymi, p rostym i i kształtow ym i.  ̂ .

M ocować i ustaw iać p rzedm io ty  i narzędzia  oraz  sp raw dzać icn 
ustaw ienie. Posługiw ać się używ anym i n a  freza rk ach  narzędziam i 
kontro lnym i (macką, suw m iarką, kątow nik iem , szablonem , 
m iarem ). U stalać kolejność w y k o n an ia  ob ró b k i danej operacji po 
kontro lą  brygadzisty .

Typowe przykłady  robó t:  ̂ i -
Frezow anie płaszczyzn: łbów , zaczepów  w ałków  i śrub , bokow 

nakrętek , kulis parow ozow ych, opraw ek  narzędziow ych, boków  ;
w idełek przesuw nych, k o rb  i  dźw igni. F rezow an ie  n a  spec ja  nej 
frezarce kanałów  n a  w p u sty  w  w ałkach , śrubach , w rzecionach, ka­
nałów  w  podzielnicy tarczy  uchw ytow ej. F rezow an ie  row ków  w  w al­
kach karbow ych, w ałach  do 2 cm  długości.

F rezow anie row ków  n a  w p u sty  do o liw iarek  cen tra ln ., frezow anie 
płaszczyzn panew ki po w y lan iu  b ia łym  m etalem , płaszczyzn łożys
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1Oczkowych dzielonych, row ków  w  nakrętkach koronowj^ch specjal- 
nj'ch, przecięć zam ków  skośnych pierścieni tłokowj'^ch, frezow anie  
panew ek i g łów  łączników , frezow anie sw orzni kontaktow ych, tulei 
kulisow ych, tu lei izolacyjnych, nakrętki denka i drążka sterującego, 
tarcz łożyskow ych w idełek, sprzęgła szczotek elektrycznych.

Frezow anie stem pli do w ykro jn ików  blaszki rdzenia, frezowanie 
i pasow anie obudów  do w yłączników  olejowych, frezow anie pro­
m ieni p ok iyw  (r=200), frezow anie klocków dystansow ych na wym iar, 
dźw igni do p rzyrządu  szczotkowego, frezow anie row ków  węgielko­
wych odgrom nikow ych, kanału  dla ochraniacza szczotki, frezow anie 
główki czopa, płaszczyzny pokryw y korpusa, w ału  m im ośrodowego, 
w alu poprzecznego żniw iarki, tylnej prow adnicy tran sp o rte ra  sno- 
powiązałki, prom ieni w ślimacznicy podnośnika snopow iązalki, frezo­
w anie korb, frezow anie w skrzynce ham ulca płaszczyzny przylega­
jącej do ucha zaw iasy w toler. 0,2 — w  przyrządzie, frezow anie na 

' w ałku krzyw kow ym  kw adratu  pod szlifowanie w to lerancji 0,1. F re ­
zow anie otw orów  podłużnych rozstaw nych w toler. 0,6. Frezow anie 
dw ustronnie w  w idełkach zespołem frezów, frezow anie kanału  w  ło­
żysku wałka. Frezow anie dw ustronne — ram ienia regulatora.

Frezow anie row ków  wpustow ych z rozstaw ieniem  o 180“ — w  w ał­
kach długości do 300 m m  na specjalnej m aszynie. F rezow anie prze- 

' cięcia na zacisk w dźwigniach, row ków  i płaszczyzn skośnych 
w m iejscach styku  na sm ar w panew kach, płaszczyzn pod śruby  
i row ków  sm arow niczych w pryzm ach prow adnic, row ków  na w pu- 

j Sty frezem  tarczow ym , kw adratów  i sześciokątów łbów śrub, wyjęć 
(kanałów) czołowych w nakrętkach , row ków  dla klucza rurow ego 

I w pochw ach łożyskowych gw intow anych, ścięć na rękojeściach bez 
przyrządu, płaszczyzn lub obrzeży, pokryw  żeliwnych m niejszych, 
p łetw  narzędzi, trzonów  noży tokai’skich, k szta łtu  pod płytkę.

F rezow anie w yjęć w ew nętrznych prom ieniow ych pod p ły tk i sprzę- 
t głowę. F rezow anie na kopiarce płaskiej prostych  profili w obsadach, 

frezow anie gw intów  trapezow ych z gruba. Frezow anie row ków  
w gw intow nikach m aszynow ych przelotow ych, frezow anie klinów  do 

. głowic frezarskich, frezow anie zgrubne spraw 'dzianów łopatkowych. 
F rezow anie zębów do spirałi w  rozw iertarkach  i frezach — pod nad ­
zorem, frezow anie k szta łtu  szczęk w ym iennych do im adła.

' F rezow anie zespołem frezów w yjęcia pod szczęki w ym ienne w kor­
pusie im adła ślusarskiego. Frezow anie spodu korpusu im adła m a­
szynowego, kw adratow ych chw ytów  śruby  im adła maszynowego, 
przecinanie szczelin do uchw ytu w  opraw kach do piłek m etałowych, 
frezow anie nak ro ju  row ków  rozwodzących w narz.ynkach wszystkich 
w ym iarów  i rodzajów.

Frezow anie sworzni do stacyjki sam ochodowej, rdzeni k ierunko­
wskazów, p łytek  łiniowych, p ły tek  od odgrom ników  (pręty  i zęby), 
popychaczy do rozdziełacza iskrow nika.

Frezow anie kanałków  w tu lejkach  do reflektorpw ,g“lp»iialków we
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1w sporn ikach  kablow ych. F rezow anie  p łask o w n ik ó w  i p ły tek  w pa­
kiecie. F rezow an ie  p row adn ic  w im ad łach  ś lu sa rsk ich  i wycięć na 
szczęki, frezow anie  płaszczyzn dzielonych p an ew ek  łożysk  ślizgowych 
p rzed  w ylan iem  kom pozycją, frezow an ie  pow ierzch n i s ty k ó w  pokryw 
o p raw  łożyskow ych. F rezo w an ie  dw óch płaszczyzn  przy legających  J 
po ą tem  — płaszczyzn p rzy legających  m ałych  p o k rj'w , rowków 
w pustow ych  n a  w ałkach  w  to le ra n c ji 0,10 m m , w y jęć  w  w idełkach I 
’ dźw igniach.

F rez e r 5 k a t.
P ow inien  znać:
U rz ^ z e n ia  określonego ty p u  n ieskom plikow anych  poziom ych, pio­

now ych lu b  u n iw ersalnych  freza rek  i sposoby ich  obsługiw ania, 
s ugiw ac się podzielnicą un iw ersalną . S ym bolikę  i technologiczne 
asnosci m ateria łó w  o b rab ianych  detali. P rzeznaczen ie  i w arunki 

osow ania używ anych  n a  freza rk ach  n arzęd z i i u rząd zeń , ch arak te- 
ys y  ę rezark i i sposoby je j w ykorzystan ia . O gólne w iadom ości.

ons ru  cji frezów  i k ą tac h  zaszlifow ania. E lem en ta rn e  w arunk i 
racjonalnego  sk raw an ia . U kład  to le ran c ji i sy stem  p aso w ań  oraz 
poso y  oznaczenia ich n a  rysunkach . P rzyczyny  p o w staw an ia  bra- 

• , \  ®P°®oby ich u n ikan ia . Z asady  B H P  n a  sw oim  odcinku  pracy
1 SKUtki n ie p rzestrzegan ia  ich.

P ow in ien  um ieć:
O brabiać średn ie j tru d n o śc i deta le  z dok ładnością  w  k la s ie  9 -11  JT  

w  pro  u  cji jednostkow ej i m ałosery jne j, o raz  n a  dużych  złożonych 
ireza rk ach  p rz y  tru d n y ch  i cięższych d e ta lach  w  k la s ie  8 -1 0  JT  

p ro  u  cji sery jne j. C zytać tru d n ie jsze  ry su n k i w arsz ta to w e . F re- 
ow ac. k lik a  płaszczyzn w  jed n y m  lub  w ięcej u s taw ien iach  z prze- 

strzeganiem  rów noległości płaszczyzn, u trzy m a n ia  dok ładności kątów  
sz a tu , pow ierzchnie w klęsłe i w ypukłe. W ykonyw ać n a jtru d n ie j-  

n a  kop iarce  p łask iej. P osług iw ać się u ży w an y m i n a  fre - 
za r ach p rzy rząd am i k o n tro ln y m i (szablony, k ą to m ierze , sp raw dzia­
ny, nastaw nice, m ikrom ierze). U stalać sam odzieln ie  ko le jność  wyko- 
n an ia  obróbk i z podan iem  p a ram e tró w  sk raw an ia .

Typow e p rzy k ład y  ro b ó t:
ire z ó w a n ie : k an a łk ó w  pod w p u sty  w w ałk ach  i w rzeciennikach  

(pormd 2500 długości), w ycięcia reg u lacy jn eg o  w  pochw ach  łożysko­
w ce , podziałek stopn i p ierścien i nastaw czych , ro w k ó w  im ak a  nożo­
wego s tru g a rek , zębów  w  zęb a tk ach  u rząd zeń  (n ie  na  freza rce  spe- 
cja nej), płaszczyzn stykow ych  w  dźw ign iach  p ro filow ych  d la  urzą- 

zen i dźw igów . F rezow an ie  stożków  w  k u rk a ch  gazow ych, frezow a­
nie części górnych  zaw orów , w y jęć  zam ka szw edzkiego w  p ierście­
niach tłoków , w yjęć tu le je k  d ław ika, row ków  w  p ły tk ach  w en ty - , 
low ych (bez p rzyrządu). F rezow an ie  row ków  w  w ałach  korbow ych, 
p rom ien ia i p lanow anie  płaszczyzn pod ś ru b y  w odzideł tłokow ych, ! 
płaszczyzn stykow ych p ły t i ram . F rezow an ie  row ków  n a  kliny
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w  osiach, w ałach  staw id low ych  i ham ulcow ych, o tw orów  podłużnych 
w trzon ie  tłokow ym .

F rezow anie płaszczyzn i obrzeży p o k ry w  żeliw nych w iększych 
z zapasem  n a  sk roban ie , frezow an ie  sp rzęg ieł k łow ych, frezów  ślim a­
kow ych, rozw iertaków , frezow anie zespołem  frezów  w idełek w edług 
8 JT , frezow anie  po kopiale k sz ta łtu  korbow odu, row ków  sp iralnych  
n a  sm ar w e w rzecionach, przecięć n ieprzelo tow ych  w  tu le jk ach  za­
ciskowych, p rom ien i i w yjęć w klęsłych w  p ły tk ach  zgarniacza, płasz­
czyzn — w yjęć i k ana łów  w  częściach stołów  pochylnych  im adeł k ą ­
tow ych, frezo w an ie  p o dstaw y  to ru  g rab i żn iw iark i, płaszczyzny koła 
stożkowego do w a łk a  snopow iązałki, p rzedn iej o p raw y  łożysk w ałków  
tran sp o rto w y ch  snopow iązałki, g łów ki kosy i k o rp u su  łożyska w ału  
głów nego snopow iązałki, frezow anie  styków  p rz y  w yłącznikach, ręcz­
nych z nachy len iem  sto łu  pod k ą tem  45°, w ycinków  w  zm ontow anym  
kom utato rze , frezow anie pokryw  kozła łożyskowego, w ycięcia dźw igni, 
żłobków  ku listych , p rom ien i i w ycięcia izo latora , w y stęp y  i w yjęcia 
trzym ad ła  szczotek, frezow anie -po kopiale p row adn ic  krzyw kow ych. 
F rezow anie zębów  jednostronnych  skośnych kó łka grzechotki, row ­
ków  przepływ ow ych w  su w ak u  głów nym  w  to leran c ji 0,15. F rezow a­
nie k rzyw ek  z garbam i, frezow anie osłony rozrządu  siln ika  spalino­
wego, obudow y koła zam achow ego oraz cienkościennych pokryw , f re ­
zow anie płaszczyzn przylgow ych korpusów  przekładni.

F rezow anie row ków  w pustow ych na w ałkach  rozrządu, płaszczyzn 
łatw o  odkształcających  się, prom ieni dźw igni zębatej do w ie r ta rk i 
pionow ej, w y k ro ju  w idełkow ego w iązara  przedniego, w odzidła w ah a­
cza, d rążka m im ośrodow ego. F rezow anie obustronne p rofilu  w odzidła 
suw aka, p ro filu  zew nętrznego jarzm a, pow ierzchni ślizgowej p ro w ad ­
n icy  krzyżulca, płaszczyzn stykow ych dużych i łatw o odkształcają­
cych, pokryw  i drzw i o b rab ia rek  na  frezarce bram ow ej, o tw oru  w  ra ­
m ieniu  obrotow ym  do w ie r ta rk i prom ieniow ej (na w ysokość gw in­
tów  trapezow ych), frezow anie w ielozw ojow ych gw intów  śru b  pocią­
gowych, w ieloklinów  frezem  obw iedniow ym  z zapasem  do szlifow ania, 
frezow anie spraw dzianów  szczękowych S-200 i MSZb, pod szlifow a­
nie, frezow anie p row adn ic  w  ko rpusie  im adła m aszynowego w ed ug 
8—9 JT , frezow anie kanałów  krzyżow ych, pryzm  pod sp raw dzian  
kątow y w  im adłach  ślusarskich, row ków  pod gw in t w  szczękać 
tarcz tokarsk ich  (u trzym ując współosiowość). Klucze płaskie m aszy­
now e dw ustronne — frezow anie szczęk i kw adratu . F rezow anie o p ia -  
w ck do p iłek  m etalow ych, frezow anie pow ierzchni roboczej zębów  
i łba na w y m iar w  opornikach do w arszta tu  stolarskiego.

F rezer 6 kat.
Powinien znać:
U rządzenia średnich i dużych frezarek  poziomych, pionow ych, b ra ­

m owych i uniw ersalnych  oraz sposoby ich obsługiw ania. Sposoby 
posługiw ania się podzielnicą i w ykonyw anie obliczeń p rzek ładn i kół
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zębatych. Sym bolikę i technologiczne w łasności m a te r ia łó w  obra­
bianych detali. P rzeznaczenie i w a ru n k i sto sow an ia  lo /m a ily c h  kon- 
tro lnopom iarow ych narzędzi i u rządzeń  frezersk ich . C hai-ak lerystykę 
fre z a rŁ  i sposoby jej w ykorzystan ia. Z asady k o n s tru k c ji fiezow 
i kątów  zaszlifow ania ostrzy sk raw ający ch  treza . Z asadn icze  w a iu n k i 
racjonalnego  sk raw ania . Zasady to le ran c ji i sy stem  p aso w an  oraz 
sposób oznaczenia ich na rysu n k ach  i sp raw dzianach . P i^ y czy n y  po­
w staw an ia  b raków  i sposoby ich  u n ik an ia . Z asady  B H P  n a  swoim 
odcinku pracy i sk u tk i nie p rzestrzegan ia  tych  zasa .

Pow inien um ieć: , , i •
C zytać trudn iejsze  ry su n k i w arsztatow e. O b rab iać  tru d n e  złozone 

detale  z dokładnością w k lasie 8 -1 0  JT , w  p ro d u k c ji jednostkow ej 
i m ałoseryjnej oraz bardzo tru d n e  i skom plikow ane  duże detale 
w  produkcji w ielko sery jne j i m asow ej w  k lasie  8 9 J  . nezow ac 
duże ważne detale w k ilku  płaszczyznach i różnych  położeniach , oraz 
płaszczyzny pod kątem  w edług  szablonu, p o m ia iu  lu b  czu jn i a. 
przedm ioty cienkościenne- i p rzedm io ty  o sk o m p lik o w an y m  profilu 
z dokładnością klasy  11 JT . S tosow ać jednocześn ie  k ilk a  narzędzi 
skraw ających i u rządzenia dla ob róbk i k ilk u  d e ta li w' jed n y m  za 
m ocowaniu. W ykonyw ać n a jtru d n ie jsze  p race  n a  k o p ia rce  p rzestrzen ­
nej. Pracow ać złożonym i fasonow ym i frezam i. U staw iać  i mocować 
na stole frezark i lub  w  urządzen iach  spec ja lnych  duże skom plikow ane 
detale z pom iaram i w 2 -3  płaszczyzn. U stalać sam odzie ln ie  kolejność 
w ykonyw ania obróbki danej operacji z podan iem  p a ra m e tró w  sk ra­
wania.

Typowe przyk łady  ro b ó t: ' . , i.
F rezow anie: płaszczyzn stykow ych sk rzynek  biegów  o b rab ia ie^  

i zamków, płaszczyzn stykow ych po k ry w  sk rzy n ek  biegów , kanałów  
i row ków  w w ałach i osiach ponad  500 m m  dług. p ryzm  jaskółczych, 
suw aków  suportów , zębów do M6 w  zęb a tk ach  o b ra b ia rek , zębót' 
od M 12-20 (nie na  frezarce specjalnej) w  zębatkach  urządzeń, 
frezow anie kuliste. W ykańczające frezow anie  w ałów  w ykorbionych 
w ielokro tn ie. F rezow ać w kulisie  k an a ły  ro z rząd u  d w u stro n n ie  
k r 3'w a jące się w zajem nie z dokładnością do 0,1 (w j’k o n an ie  po kopiułe 
na m aszynie 2-wrzecionowej). F rezow anie p ro filu  tłoczka, główki 
tłoczyska zespołem  frezów  (3—5 pow ierzchn i jednocześnie). F rezow a­
nie po sp irali narzędzi p rzy  p rodukcji nieznorm alizow anej', frezow a­
nie zębów we frezach ślim akow ych NFM c, frezow an ie  p łe tw y  sym e­
try czn ie  w  spraw dzianach  trzp ien iow ych  stożkow ych  M orse a i m e­
trycznych. F rezow anie g w in tu  na szczękach do uch w y tó w  w ie rta r-  
skich wg 2 klasy  dokładności, row ków  p row adzących  w  szczęce PUTf 
w g 8 -9  .JT, frezow anie przesuw acza p ionow o-obro tow ego, k an a łk a  
prom ieniow ego w sporn ików  do kluczy przełącznika. F rezo w an ie  otw o­
rów  do kół zębatych w  pom pkach  oliw nych, w y jęć  .p io f i ow ych og ia- 
niczeń skoku  w  korpusie  d la  w en ty li. F rezow an ie  w y jęć  w  k o rp u ­
sach pom p oliw nych sprężarek , row ków  i o tw o ro w  przelo tow ych

20



w krzyżulcu, płaszczyzn pokryw y bocznej korpusu m aszyny parow ej, 
w yjęcie w idełek płaszczyzn w głowicy korbow odu, okienek przelo­
towych na obwodzie tulei suw aka. Frezow anie kulistych brzegów 
żłobków. F rezow anie wycięcia w główce dzioba supłacza, panew ki 
ram ki m otow idła, korpusu supłacza i skrzjm ki głównego w ałka n a­
pędowego snopowiązałkL

Frezow anie row ków  leowych w tarczach i w  stołkach karuzełów ek 
i w ytaczarek, profilu  w ału  nożowego do w yrów niark i korbowodu 
do trak a , w kładek  w ew nętrznych  do w ału nożowego w yrów niarki. 
F rezow anie po kopiałe — bębnów  krzyw kow ych i dźwigien zatrzasko­
wych, w skazów ek do podzielnicy i w iełokłinów , w ystępów  profilo­
wych na w ałkach przełącznika, zębatek na w ałkach i listw ach, 
kanałów  nożowych w głowicach frezarsk ich  na gotowo. podziałki 
skali na  tarczach i listw ach, zębów we frezach tarczow ych trzystron - 
nych zębów specjalnych w  dźw igniach i zapadkach. F rezow anie 
płaszczyzny bloku silnika, głowicy i gw intów  w obudow ie przekładni. 
F rezow anie długich row ków  w pustow ych w to lerancji 7—8 JT , po­
wyżej 200 mm, prow adnic kątow ych z zapasem  na skrobanie; sań, 
skrętów , suportów  obrabiarek . F rezow anie k rzyw ek na obwodzie 
bębna sterującego do rew ołw erów ek przy u trzym an iu  szerokości row ka 
według 7 JT , frezow anie w ykańczające płaszczyzn stykow ych, skrzy­
nek biegów, w rzeciennika korpusów  obrab ia rek  przy  tru d n y m  mo­
cow aniu z uw agi na  odkształcenie. F rezow anie w iełokłinów  frezenf 
obw iedniow ym  w  2 i 3 klasie dokładności. F rezow anie suw aków  
do p ras głęboko-tłocznych. W ytaczanie otw orów  na frezarce pod 
.słupki i tu le jk i w  blokach (na wcisk). F rezow anie kół zębatych 
w podzielnicy.

F rezer 7 kat.
Powinien znać:
U rządzenia różnorodnych i skom plikow anych frezarek  oraz sposoby 

ich obsługiw ania. Podzielnicę i sposoby w ykonyw ania obliczeń kół 
zębatych. Sym bolikę i technologiczne w łasności m ateria łów  obrabia­
nych detali. P rzeznaczenie i w aru n k i stosow ania rozm aitych urządzeń, 
złożonych narzędzi p racy i wszelkich narzędzi kontrolno-pom iaro­
wych. C h arak te rystykę  frezark i i sposoby racjonalnego jej w yko­
rzystyw ania. K onstrukcję frezów  i geom etryczne fo rm y zębów freza. 
W pływ kątów  ostrza na ich wydajność. Zasady stosow ania p a ia -  
m etrów  sk raw an ia  g w aran tu jących  najbardziej racjonalne w ykorzy­
stan ie  frezark i i narzędzi. Zasady to lerancji i system  pasow ań oraz 
oznaczenia ich na rysunkach. Przyczyny pow staw ania braków  i spo­
soby ich un ikania. Zasady BHP w odniesieniu do swojego zakładu 
p racy  i sk u tk i nie przestrzegania tych zasad.

Pow inien um ieć:
Czytać złożone rysunk i w arsztatow e i zestawieniowe. O brabiać 

trudn iejsze  skom plikow ane detale w klasie 8—9 JT, w produkcji
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jednostkow ej i m ałoseryjnej. Frezow ać duże, skom plikow ane, odpow ie­
dzialne detale o w ielu płaszczyznach obrab ianych , w  różnych  położe­
niach i pod kątem , trudnych  do ustaw ian ia  i um ocow ania oraz złożo­
nej kontroli. Mocować i ustaw iać różne zespołow e i fasonow e frezy, • 
stosować jednocześnie k ilka narzędzi sk raw ających  i u rząd zen ia  dla 
obróbki k ilk u  detali w jednym  m ocowaniu. W ykonyw ać n a jtru d n ie j­
sze roboty  n a  poziom ych i pionow ych frezarkach . Zam ocow yw ać na 
stole frezark i dokładne i cienkościenne detale (w rażliw e n a  odkształ­
cenia przy nieodpow iednim  m ocowaniu). U stalać sam odzielnie kolej­
ność w ykonyw ania obróbki danej operacji z podaniem  param etró w  
skraw ania.

Typowe przykłady  robót:
F rezow anie: prow adnic i styków  w łożyskach o b rab ia rek  do 500 mm 

długości, styków  poprzecznych w  łożach o b rab ia rek  sk ład an y ch  dłu­
gich płaszczyzn przylgow ych pokryw y, p rofilu  w  kop iałach  do b ruzdo­
w ania, płaszczyzn w korpusach  pom p, zębów M6—M20 (nie n a  spe­
cjalnych frezarkach  z przesuw aniem ), w  zębatkach  d la  o b rab iarek , 
row ków  przelotow ych w  cylindrach parow ych pom p, w yjęć i płasz­
czyzn w  korpusach  przekładni p lan e ta rn e j. F rezow anie kształtów  
krzyw ek złożonych do autom atów . F rezow anie p row adn ic  pryzm o- 
w ych w  korpusach  aparatów  do frezow ania kątow ego i w  konikach  
do podzielnic, frezow anie w idełek o przesadzonych osiach, zębów 
czołowych dźw igni nastaw czych, w ałków  o ro zw iertak ach  stożko­
w ych o nierów nom iernej podziałce, korpusów  sprzęgieł.

I ’rezow anie row ków  sp iralnych  we frezach  kształtow ych, frezo­
w anie na gotowo głowic P ittle ra ; k rzyw ki w g szablonu, gniazda 
segm entów, kanałów  na noże (pasowanie), k an a ły  boczne, środki 
m iędzy czopem i skosy na  gotowo. F rezow anie kół łańcuchow ych, 
krzyw ek do noży krążkow ych i au tom atów , zacisków  chw ytow ych 
do obrab iarek  precyzyjnych. F rezow anie krążków  ste ru jący ch  o róż­
nych rozstaw ieniach i kształtów  garbów , korpusów  w y b ierak a , s tem ­
pli profilow ych z dokładnością do 0,05 m m  oraz części do w y k ro j- 
ników  dokładnych, frezow anie profili fo rm  do m as plastycznych. 
Frezow anie: zębatk i w  I klasie dokładności n a  tu le i prow adzącej 
w rzeciona w ie rta rk i prom ieniow ej (na frezarce  un iw ersalnej) — w y­
kańczające łóż i korpusów  obrab ia rek  na  freza rk ach  bram ow ych  — 
długich zębatek do ob rab ia rek  z przesuw aniem  przedm iotu .

F rezer 8 kat.

Pow inien znać:
U rządzenie rozm aitych skom plikow anych, w y jątkow o  precyzy j­

nych frezarek  un iw ersalnych  oraz sposób ich obsługiw ania. Sposoby 
w ykorzystan ia podzielnicy i w ykonan ie  w szelkich obliczeń kół zęba­
tych. Sym bolikę i technologiczne w łasności m ateria łó w  obrab ianych  
detali. Przeznaczenie i w a ru n k i stosow ania rozm aitych  urządzeń.
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f złożonych narzędzi p racy  i wszelkich kontrolno-pom iarow ych narzę- 
'' dzi. C harak te rystykę frezarek  i sposoby racjonalnego ich w ykorzy- 
' stania. K onstrukcję frezów, geom etryczne form y zębów freza i wpływ 
j kątów  ostrza na ich w ydajność. Zasady stosow ania najekonom icz- 
' niejszych param etrów  skraw ania  gw aran tu jących  najbardziej racjo­

nalne w ykorzystanie frezark i i narzędzi. Z asady to lerancji i system  
pasow ań oraz oznaczeń ich na  rysunkach . P rzyczyny pow staw ania 
braków  i sposoby ich un ikania. Zasady B H P w  odniesieniu do swo­
jego zakładu pracy  i sku tk i n ieprzestrzegania tych zasad.

Pow inien um ieć:
Czytać trudne, skom plikow ane ry sunk i w arsztatow e i zestawienia. 

O brabiać na jtrudn ie jsze  odpow iedzialne i dokładne robo ty  w klasie 
7—10 JT, w  produkcji jednostkow ej i m ało-sery jnej. Frezow ać p ra ­
cochłonne skom plikow ane detale na  odkształcenia z obróbką w  w ielu 
płaszczyznach i pod kątem , o tru d n y m  m ocow aniu oraz wysoko 
złożonej konti’oli p rzy  pom iarach. M ocować i nastaw iać różnorodne 
zespołowe i fasonow e frezy. S tosow ać jednocześnie k ilka  narzędzi 
skraw ających i różne ui'ządzenia d la  obróbki k ilku  detali w  jednym  
m ocowaniu. U staw iać i mocować na stole frezark i lub w  urządzeniu  
duże skom plikow ane detale tru d n e  do ustaw ien ia i um ocowania. 
U stalać kolejność w ykonania obróbki danej operacji, z podaniem  p a ra ­
m etrów  racjonalnego skraw ania.

Typowe przykłady  robót:
F rezow anie: zespołem frezów  łóż ob rab ia rek  ponad 5 000 m m  dłu ­

gości, kanałków  prow adzących w bębnach sterujących, profilu  
w  krzyw kach  złożonych prow adzących. F rezow anie skom plikow anych 
specjalnych krzyw ek w edług obrysia, kopiałów  wzorcowych, walco­
wych i czołowych, skom plikow anych w ykrój ników  i przyrządów . F re ­
zow anie osłony i podstaw y tu rb in k i ośw ietleniow ej. F rezow anie form  
lam elkow ych, frezow anie forem ników  o tru d n y ch  kształtach, p ły t 
tnących o profilach elipsy.

Frezow anie w ielogniazdow ych m atryc narzędzi do w ypraw ek bake­
litow ych. Frezow anie korb  dużych i złożonych w ałów  wykorbionych.

STRUGACZ 

S trugacz 3 kat.
Powinien znać:
U rządzenie prostych s tru g arek  popi’zecznych i podłużnych oraz ich 

obsługę. Zasadnicze sposoby pracy na  strugarkach . Sposoby stosow ania 
narzędzi pracy, narzędzi pom iarow ych i prostych  urządzeń. Zasady 
szybkości posuw u i głębokości skraw ania. Pojęcie o zasadniczej geo­
m etrii ostrza skraw ającego. P roste  rysunk i i szkice. Zasady bhp na 
swoim odcinku pracy.
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Pow inien um ieć:
O brabiać sam odzielnie profele części w ed ług  ry su n k u  lub  szkicu 

(płaszczyzny rów nolegle, prostopadłe, pod k ą tem  w edług  trasy , pomia­
ru , szablonu) w produkcji jednostkow ej łub m ało -sery jn e j o raz śred­
niej trudności deta le  przy p rodukcji w iełkosery jne j w ed ług  wskazówek 
b rygadzisty  lub m istrza. M ocować p roste  p rzedm io ty  na stole, 
w  uchw ycie lub w przyrządzie, pojedynczo lub  w pakiecie. Posługi­
w ać się p rostym i narzędziam i pom iarow ym i ja k  lin ijka , kątow nik, 
szablon, suw m iarka . M ocować i ustaw iać noże s tru g arsk ie . Rozróżniać 
podczas p racy  narzędzia stępione.

Typow e przyk łady  robó t:
S trugan ie  płaszczyzn: pom ocniczych jak o  baz w  k o rpusach  skrzynek, 

w  podkładach w^yrównujących, w pokryw kach , lis tw ach  oporowych, 
klocków, podstaw ek. S tru g an ie : płaszczyzn sty k u  w sk rzy n k ach  for­
m iersk ich  do długości 1000 mm, skosów przy  p łaskow nikach , styków 
panew ek (część dolna i górna).

S trugacz 4 kat.

Pow inien  znać:
D ziałanie i obsługę s tru g a rek  poprzecznych oraz m ałych  i średnich 

w zdłużnych. Sym bolistykę i podstaw ow e w łasności m ateria łów , obra­
b ianych  detali. Z astosow anie noży ze sta li w ęglistej narzędziow ej, 
szybkotnącej i w ęglików  spiekanych. W ielkości stosow anych  para- 
m eti’ów sk raw an ia . W pływ rodzaju  m ate ria łu  ob rab ianego  na geo- 
m etiaę ostrza noża. Cel i sposoby stosow ania p rostych  u rządzeń  i na­
rzędzi kon tro lnych . Ogólne w iadom ości o ch a rak te ry s ty ce  obrab iark i. 
P odstaw ow e w iadom ości z u k ład u  to le ran c ji i sposób oznaczenia 
na  rysunkach . Z asady bhp  n a  swoim  odcinku pracy.

Pow inien um ieć:
Czytać średn iej trudności ry su n k i techniczne. O brab iać  średniej 

trudności deta le  w edług  tra sy  lub  ry su n k u  z dokładnością do 11 JT 
płaszczyzn poziom ych, pionow ych i pod k ą tem  w  p ro d u k c ji jednost­
kowej i m ałosery jnej oraz tru d n e  i skom plikow ane d e ta le  w  pro­
dukcji w iełkosery jnej.

S tosow ać p race 3 suportam i jednocześnie. M ocować d e ta le  średniej 
trudności pojedynczo lub w pakiecie na  stole, w  im adle lub  p rzy rzą­
dzie i spraw dzać w edług k ą to w n ik a  i rysika. U staw iać narzędzia 
p racy  p roste  i kształtow e oraz zaszlifow yw ać je. S p raw dzać  k ą ty  za- 
szlifowania. U stalać kolejność postępu  obróbki, o p ie ra jąc  się na 
karcie  technologicznej lub  w skazów kach  brygadzisty .

Typow e przyk łady  robó t:
S tru g an ie  klinów , szyn i p ły t pod siln ik , przykryw^y skrzynek, 

n ak rę tek  dla śru b  przesuw nych, zęb atek  (obróbka w stępna), bloków 
rozdzielczych tu le i (płaszczyzny styków ), pochew  (płaszczyzny styku), 
haków  suw aków  suportu , łam acza w iórów  dc s tru g a rk i grubościow ej,
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struganie zgrubne k linów  zbieżnych, trzonów  nożow ych, podstaw  
lożj'sk Oczkowych, w głęb ien ia  w  podstaw ie pokryw y łożyska, kanałka  
w  sprzęgle lu lejow ym , zaokrąglenia nożem  pi'ofilowym , płaszczyzn  
płyt ti'aserskich, p ły t przyrządow ych, kanałów  w  tulejkach pierście­
niow ych. Strugać z dw óch stron na w ym iar zębatkę prow adzenia  
korby przepustnicy, profil dźw igni zapadki, dw ustronnie skośne  
płaszczyzny części środkow ej dźw igni, profil i skosy  cięgła, dw ustron­
nie na w ym iar krzyżulec suw akow y.

S trugan ie  sk rzynek  form iersk ich , płaszczyzn stj^ku długości ponad 
1 000 mm, płaszczyzny p ły t podm odelowych. S tru g an ie  zgrubne lin ia­
łów kątow ych i p ły t do tuszow ania, kształtów  nożyc dźwigniowych 
przy  sam odzielnym  ustaw ien iu  przedm iotu  bez specjalnych przy­
rządów.

S trugacz 5 kat.

Pow inien  znać:
D ziałanie i obsługę s tru g arek  poprzecznych oraz średnich i dużych 

podłużnych zw ykłych. Sym bolikę i techniczne w łasności m ateriałów  
obrabianych  detali. Zasady stosow ania noży ze stali w ęglistej, szybko­
tnącej i w ęglików  spiekanych oraz stosow ane p a ram etry  skraw ania. 
E lem entarne w aru n k i racjonalnego sk raw ania. W pływ rodzaju  m ate­
riałów  obrab ianych  na geom etrię ostrzy  skraw ającego noża. Chtirak- 
te ry sty k ę  s tru g a rek  i sposoby korzystan ia z niej. Złożone rysunk i 
techniczne. System  to lerancji pasow ań oraz sposoby ich oznaczeń 
na rysunkach  i spraw dzianach. P rzyczyny pow staw ania braków  i spo­
soby ich un ikania. Zasady bhp na swoim  odcinku pracy i sku tk i 
n ieprzestrzegania tych zasad.

Pow inien um ieć:
O brabiać detale  ti’udne i średnio  skom plikow ane w edług ry sunku  

i oznaczeń tra se ra  z dokładnością kla.sy 9—11 JT  w tru d n y m  moco­
w aniu  z dużą ilością przejść ŵ  p rodukcji jednostkow ej i m ałoseryjnej 
oraz najtrudn iejsze , dokładne i duże detale w  produkcji w ielkosery j- 
nej. W ykonyw ać kana ły  i płaszczyzny pod kątem . Stosow ać pracę 
2—3 suportam i jednocześnie, zaszlifowywać noże standardow e i faso­
nowe. W ykonyw ać pom iary  przyrządam i kontrolnym i, jak  suw m iarka, 
przym iarem , spraw dzianem , m ikrom ierzem  itp. Sam odzielnie ustalać 
kolejność w ykonania danej operacji i ustalać p aram etry  obróbki.

Typowe przykłady  robót:
S trugan ie  linii stalow ej, klinów  stożkowych do pasow ania pokrj^w 

szczelnych skrzynek, w yjęć pod kliny  w panew kach, płaszczyzn bocz­
nych w skrzynkach. W ykańczanie -płaszczyzn w  listw ach zębatych. 
O bróbka w stępna przed sezonowaniem  sań korpusów  konsol i w spor­
ników. S trugan ie: pokryw y skrzynki biegów s tru g ark i grubościow ej, 
s trugan ie  zgrubne w k ilku płaszczyznach stołów  frezarek , szachow ­
nic i szczęk do im adeł, s trugan ie  w stępne łoża do rew olw erów ek.
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ram io n  p ro sty ch  w ie rta rek , sań  suportu , k an a łó w  w  p row adn icach  
sań  su p o rtu , p ro filu  zapadk i segm entow ej, k o lan  ru r  p rzepustn icy , 
końcow e w y b ra n ie  skoków  p rzy  w iązarkach , p ro filu  i pow ierzchn i 
dw óch łap  k rzyżu lca  suw akow ego z zapasem  do szlifow an ia , p łasz­
czyzn łap  do pom p i w irów ek, n ak ry w  f i l tra  w a łó w  z m a te r ia łu  
okrąg łego  n a  sześciokąt, w zdłużnych zębatek  do c iąg a rek , szlifow anie 
p łaszczyzn stykow ych w  korpusie  łożysk, p o d staw  i p łaszczyzn  sty k o ­
w ych  w  podstaw ie  siln ika oraz s tru g an ie  głow ic siln ik ó w  spalinow ych.

S trugacz 6 kat.

P ow in ien  znać:
D ziałan ie i obsługę u rządzeń  poprzecznych i dużych  złożonych 

s tru g arek .
S ym bolikę i technologiczne w łasności m a te ria łó w  o b rab ian y ch  

deta li. W aru n k i stosow ania noży ze sta li n arzędziow ej w ęglow ej 
i stopow ej, szybkotnącej i w ęglików  sp iekanych  oraz  s to so w an e  p a ra ­
m e try  sk raw an ia . Zasadnicze w aru n k i racjonalnego  sk ra w an ia . W pływ  
g eo m etrii o strza skraw ającego  noża na  w ydajność . C h a ra k te ry s ty k ę  
s tru g a re k  i sposoby k o rzystan ia  z nich, tru d n e  ry su n k i w arszta tow e. 
Z asady  to lerancji, system  pasow ań i oznaczeń ich n a  ry su n k ach . 
P rzyczyny  pow staw an ia  b raków  i sposoby ich  u n ik an ia . Z asad y  bhp 
n a  sw o im ’ odcinku p racy  i sk u tk i n iep rzestrzeg an ia  ty ch  zasad.

P ow in ien  um ieć:
O brab iać  skom plikow ane detale w edług ry su n k u  i oznaczen ia t r a ­

sera  z dokładnością w  klasie 8—10 JT  w  p ro d u k c ji jednostkow ej 
i m ałosery jne j. O brabiać p roste  i k rzyw olin ijne  pow ierzch n ie  w edług  
szablonu, duże odpow iedzialne części o b rab ia rek , pom p itp . z dużą 
ilością p rzejść i ustaw ień . O brabiać pod k ą tem  pow ierzch n ie  w y m a­
gające  dokładnego w ykonania. O brabiać d ługie p rzed m io ty  u n ik a jąc  
ich  deform acji. U staw iać i zam ocowywać skom plikow ane duże detale 
z k o n tro lą  w  d^wu lub  w ięcej płaszczyznach na poziom nicę. Zaszlifo- 
w yw ać noże s tan d ard o w e i fasonow e. K orzystać ze złożonych narzędzi 
pom iarow ych  i p rzyrządów . Sam odzielnie u staw iać  k o le jność  w yko­
n an ia  danej operacji. M aksym alnie w ykorzystyw ać u rząd zen ia  i u s ta ­
lać  na jk o rzy stn ie jsze  p a ram etry  sk raw ania .

T ypow e p rzy k ład y  robó t:
S tru g an ie  sk rzynek  i korpusów  zam ków  o b rab ia rek , k lin ó w  stoż­

kow ych  z pasow aniem , pokryw  dużych cienkościennych , suw aków  
suportów , im aków  nożowych, w ałków  w yłącznikow ych. S tru g an ie  
w stęp n e  łóż o b rab ia rek , stołów  stru g arek , freza rek , sz lifierek , s to ja ­
ków . S tru g an ie  sto łu  w y ró w n iark i i s tru g a rk i g rubośc iow ej, w sp o r­
n ik a  sto łu  w ierta rsk iego , piły  tarczow ej, p ro w ad n ic  p ryzm atycznych  
do ś ru b  nożow ych, listew  i p rostych  części p ro filow ych  w ed łu g  sza­
blonu , k an a łó w  profilow ych, zębów  w  zębatkach  w ed łu g  szablonu, 
p ryzm atów , m a try c  sk ładanych  z pasow aniem  do p o d staw  z n ad ­
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m iarem  pod szlifow anie, korpusów  pom p i m echanizm ów  prostych, 
s tru g an ie  p odstaw  i pok ry w  do w indy , d rzw i wodoszczelnych i sk rzy­
nek  zaw orów , styków  kół zębatych  dzielonych w iększych, płaszczyzn 
spodu w san iach  rew olw erow ych. S tru g ać  p ro file  łóż do ob rab ia rek  
i na gotow o sto ły  w ie rta rek .

S trugacz 7 kat.

P ow in ien  znać;
D ziałanie i obsługę u rządzeń  s tru g a rek  poprzecznych i w zdłużnych 

p rostych  i skom plikow anych . S ym bolikę i technologiczne wdasności 
m ateria łów . W aru n k i stosow ania noży ze sta li narzędziow ej w ęglo­
wej i stopow ej, szybkotnącej i w ęglików  sp iekanych  oraz stosow anie 
p rzy  s tru g an iu  w łaściw ych p a ram etró w  sk raw an ia . W aru n k i rac jo ­
nalnego sk raw an ia , w y k o rzy stan ia  m ocy s tru g a rk i. G eom etrię  ostrzy  
noża w  zależności od m a te r ia łu  i je j w pływ  n a  w ydajność. C h arak ­
te ry s ty k ę  s tru g a rek  i sposoby ich w ykorzystan ia . Z asady  to lerancji 
i u k ład  pasow ań. P rzyczyny pow staw an ia  b rak ó w  i sposoby ich u su ­
w ania. Z asady bhp  w  sw oim  zakładzie pracy.

P ow in ien  um ieć:
C zytać skom plikow ane ry su n k i w arsz ta tow e i zestaw ienia. O b ra­

biać w ażne i dok ładne deta le  o b rab ia rek , tu rb in , pom p itd . z d ok ład ­
nością w  k lasie  8—10 J T  z dużą ilością p rzejść  i u staw ień  w  p ro ­
dukcji jednostkow ej i m ałosery jnej. O brab iać pow ierzchnię dok ładn ie 
w  tru d n o  dostępnych m iejscach. Sam odzielnie u sta lać  n a jp rak ty cz ­
niejsze sposoby obróbki w edług  ch a rak te ry s ty k i s tru g ark i, stosu jąc 
najko rzystn ie jsze  p a ram e try  sk raw an ia . Zaszlifow ać w szelkie skom ­
plikow ane standardow e i fasonow e noże w edług  szablonu i kątom ierza. 
Sam odzielnie usta lać  kolejność postępu  p racy  danej operacji. O kreślać 
narzędzia pracy, u staw iać i kon tro low ać ustaw ien ie oraz m aksym aln ie 
w ykorzystyw ać w szelkie u rząd zen ia  i narzędzia oraz m oc  s tru g a rk i.

Typow e p rzyk łady  robó t:
W ykańczanie łóż o b rab iarek , stołów  stru g arek  i szlifierek, belek  

i sto jaków  z prow adnicam i nośnym i, n a  gotowo p ły t kon tro lnych  
frezarsk ich , lin ii kon tro lnych  od 1 500 m m  długości, na gotow o im a­
ków  rew olw erow ych, sań  głów nych suportu , korpusów  stru g arek , 
frezarek , szlifierek. S tru g an ie  sto jak a  s tru g a rk i grubościow ej, sto łu  
do s tru g a rk i trzy stro n n e j. S tru g an ie  na gotowo głowic frezarek , p ro ­
w adnic pryzm ow ych, części profilow ych w ykrój ników  i stem pli k sz ta ł­
tow ych, w ykro jn ików  do w ycinania detali, n a  stru g arce  „T hiol”, s tem ­
pli fasonow ych o różnych kszta łtach  i p rom ieniach do w ykro jn ików  
i fo rm  do m as plastycznych z dokładnością do +0,05 mm , segm entów  
do kół zębatych powyżej 0  800 mm, styków  cylindrów  d la p ras  
hydraulicznych, podstaw  p ra s  hydraulicznych  d w u- i w ięcej-garnko- 
wych. W ykańczanie sk rzyń  bloków  i głow ic siln ików  spalinow ych.
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SZLIFIERZ NA W A ŁKI I OTW ORY 

Szlifierz na w alk i i o tw o ry  3 k a t.

P ow in ien  znać:
Z asady działan ia obsługiw anych szlifierek , n a jp ro s tsz e  ich  urządze­

n ia  i p rzyrządy  pom iarow e (spraw dziany). Z asad y  b h p  n a  swoim 
odcinku pracy.

P ow in ien  um ieć:
W ykonać proste prace jednooperacy jne p rzy  sz lifo w an iu  zgrubnym 

na ustaw ionej obrab iarce i pod nadzorem  p rzy  p ro d u k c ji masowe] 
i sery jnej. Posługiw ać się nastaw ionym  sp ra w d z ian e m  p rzy  szlifo­
w aniu  w ałków  i otworów.

Typow e przykłady  robót:
Szlifow anie zgrubne w ałków  o 0  do 40 m m  i d ługośc i do 75 mm 

w  to lerancji do 0,1 mm m ierzonej sp raw dzianem . S z lifo w an ie  zgrubne 
otw orów  w produkcji sery jnej i m asow ej pod n ad zo rem  n a  ustawio­
nej m aszynie.

Pom oc przy szlifow aniu na szlifierkach  bezk low ych , szlifowanie: 
p rę tów  i w ałków  zgrubne na  szlifierce bezkłow ej, śru b . ro lek  i tule­
jek  do łańcucha, p rę tów  na 0  12 H 7.

Szlifierz na walki i otwory 4 kat.

P ow in ien  znać:
Z asady działania obsługiw anych szlifierek  i ich k o n serw ac ji. Kon­

stru k c je  szlifierek, częściowo tarcze szlifiersk ie  o raz  p rz y rzą d y  pO' 
m iarow e, p roste  rysunk i techniczne. Z asady b h p  n a  sw oim  odcinku 
pracy.

P ow inien  um ieć:
U staw ić sam odzielnie m aszyny do szlifow ania zgrubnego . W yko- 

nyw'ać p roste  prace szlifierskie jednooperacy jne (czołem  i bokiem ■ 
tarczy) w  to lerancji 0,1 mm , m ierzyć m ik ro m ierzem  w ykonany 
przedm iot.

Typow e p rzyk łady  robó t:
Szlifow anie w ałków  zgrubne do 200 m m  długości w  to lerancji i 

0,1 m m , szlifow anie gw intow ników  ręcznych n a  gotow o, s to żk a  w  kle 
to k arsk im  wg sp raw dzianu  H orse’a na ustaw iopej o b rab ia rce , pro­
stych  w ałków , tu le jek  i śrub  pasow anych w  to le ran c ji w g 8 JT> 
końców ki ty lnej w ału  pędnego, koła zębatego pędzonego p o m py  oliw­
nej, w ałka pom py w odnej, swoi'znia dźw igni ro lek  m echan izm u  kie- 
rowmiczego, na  szlifierce bezkłow ej w g 8 i 9 JT . S zlifow anie  otw orów  
na ustaw ionej m aszynie z to lerancją  0,05, n a  gotowm szlifow anie 
nakiełków . otwox'ów w k ró tk ich  tu lejkach , w  p ierśc ien iach  łoży.sko- 
w ych bieżni dużej — zgrubnie.
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Pow inien  znać;
Zasady działania i konstrukcji m niej skom plikow anych szlifierek. 

P ro ste  ry su n k i techniczne. System  to lerancji i pasow ań oraz sposoby 
oznaczania ich na rysunkach . Tarcze szlifierskie i przyrządy  pom ia- 
lo w e (spraw dziany, m ikrom ierze i kątom ierze). Zasady bhp na swoim 
odcinku p racy  i sk u tk i ich n ieprzestrzegania.

Powinien umieć:
U staw ić sam odzielnie szlifierkę do walków' i o tw orów  z w ypro­

w adzeniem  cylindra, sam odzielnie d iam entow ać tarcze i wj^konać 
pow ierzone p race z dokładnością do 0,05 mm.

Typowe przyk łady  robót:
Szlifow anie: w ałków  różnej w ielkości do 0  150 m m  i długości 

do 1 500 m m  w to lerancji 0,05 mm, zgrubne szlifow anie rozw ierla- 
kówr cylindrycznych, spraw dzianów  tłoczkow ych (zgrubnie), na fre - 
zow  ślim akow ych (stała boczna), gwintowmików’’ maszynowj^ch na 
gotowo, podkładki pod łożyska kół przednich, tu le jk i w ałka pędzo­
nego, tłoczka zaw oru przełew ow ego w g 8—7 JT , stożków  M orse’a 
w ew nątrz  i zew nątrz , tu le jek  kilku-stopniow ych, tu le jek  z kołnie­
rzem  w g 7—8 JT , stem pli pasow anych na wcisk. Szlifow anie różnych 
otw orów  przelotow ych jednośrednicow ych z to lerancją 0,05 mm, 
otw orów  pierścieni łożyskowych przy  ręcznym  spraw dzaniu  w ym ia­
rów , dużej bieżni w  pierścieniach łożysk kulkowych, oporowych 
i stożkowo rolkow ych na gotowo.

Szlifierz na walki i otworj' 6 kat.

Powinien znać:
Zasady działania i konstrukcje  średnich i dużych szlifierek do 

w ałków  i otw orów  oraz ich konserw acji. R ysunki techniczne. System  
to lerancji i pasowań. Tarcze szlifierskie i zastosow anie ich w zależ­
ności od W3^maganej gładkości powiei’zchni. D obór tarcz szlifierskich 
w zależności od obrabianego przedm iotu  i jogo m ateriału . P rzyrządy  
pom iarow e. Zasady bhp na swoim odcinku pracy.

Powinien umieć:
Wjdconać roboty  szlifierskie przy szlifow aniu w ałków  z dokład­

nością 0,02 mm. Zgrubnie szlifować stożki z pom iarem  na wałeczki 
z dokładnością 0,05 mm. P rzy  otw orach szlifow anie z dokładnością 
0,02 m m  a przy  otw orach stożkowych do 0,05 mm.

Typowe przyklatl.y robót:
Szlifow anie: w ałka prowadniczego szlifierki, w ałków  w iotkich 

wg 8 i 9 JT, w ałków  sztyw nych wg 6 JT, tub  okularow ych wg 6 JT, 
kanałków  poniżej 10 mm w g 8 JT , frezów  palcowych, trzp ien i szli­
fierskich i tokarskich, długich kołków stożkowych, uzębienia i śred ­
nicy rozw iertaków  cylindrycznych i trzpieniowj^ch na gotowo, szlifo-

Szliiicrz na walki i otwory 5 kat.
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wanie średnic gw intow ników  ręcznych, m etrycznych , calow ych i ru ­
row ych n a  gotowo. W ałka napędzającego pom py olejow e, sworzni 
satelitów , w ału  głównego m echanizm u kierow nicy , p an ew k i głównej, 
tu le i cylindrow ej, ślim aka globoidalnego. Szlifow anie z^ 
w n ą trz  różnych w rzecion ze stożkiem  M orse a od N r 1 -5 , tulejek 
redukcy jnych , w iertniczych do przyrządów , czopow tłokow ych  gład­
kich, tłoczków  do pras, do w en ty li ssących i tłoczących, czopow krzy- 
żulcowych, czopów prow adzących do przyrządów , w y k ro jn ik o w  w 7 
klasie dokładności. Szlifow anie otw orow  przelo tow ych jednosredni- 
cowych do 0,02 mm, stożkow ych do 0,05 m m , o tw orów  w  kołach  zę­
batych , frezach, w  spraw dzianach do 50 m m , o tw orów  w  kołkach 
talerzow ych i kołach zębatych pędzonych trzeciego b iegu, w  sateU- 
tach  m echanizm u różnicowego, o tw ory obudow y łożyska w a łk a  ata­
kującego, szlifow anie na bezkłówce p ierścieni łożysk kulkow yc 
i ro lek  cylindrycznych.

Szlifierz na w alk i i o tw ory  7 k a t.
Pow inien znać: . .
K onstrukcje w szystkich szlifierek do otw orów  i w ałków  oraz ich 

sposoby konserw ow ania. D okładnie ry su n k i techniczne. S ystem  to­
le ran c ji i pasowań. Dobór tarcz szlifierskich w g tw ard o śc i i ziaina 
oraz zastosow ania ich do poszczególnych m etali i obróbek . P izy  
czyny pow staw ania braków  i sposoby ich un ikan ia . W szystkie p rz j 
rządy  pom iarow e. Zasady bhp na swoim  odcinku p racy  i sk u tk i ich 
n ieprzestrzegania.

P ow in ien  um ieć:
W ykonać wszelkiego rodzaju  prace szlifiersk ie p rzy  pom iarze 

m ikrom ierz i op tim etr z to lerancją  0,01 m m , szlifow anie stożków 
przy  pom iarze na  w ałeczki do 0,02 m m . W ykonać różne otwory 
przelotow e i ślepe oraz planow ać n a  kraw ędź. Jednośredn icow e otwo­
ry  z to le ran c ją  0,15 mm, o tw ory stożkow e z to le ran c ją  0,02 mm.

Typow e przyk łady  robót:
Szlifow anie: w ałków  w iotkich w g 6—7 JT  ponad  500 m m  długości- 

Indyw idua lne pasow anie różnych detali. Szlifow anie pod tu le je  pro­
w adzącą, przeciągaczy w ieloklinow ych zgrubnie, tu le jek  zaciskow ych 
i rozprężnych  w g 6-i-7 JT , śrub  pociągow ych sztyw nych w g 5—6 
w rzecion do obrab iarek , tu le jek  w iertn iczych  stałych  i w ym iennych 
zew nątrz  i w ew nątrz , tłoczków, tłoczysk narzędzi pneum atycznych , 
czopów w ałów  korbow ych, otw orów  nieprzelo tow ych w  tłocznikach, 
w ykorb ień  w ału  korbow ego, w ału  rozrządu  (kułaków ), m echanizm ^ 
różnicowego. Szłifow anie otw orów  cyłindrycznych n a  gotow o, stoż­
kow ych pod docieranie dw u średnicow ych, w spółosiow o p o d ’ docie­
ran ie , otw orów  w  tu le jach  cienkościennych i sprzęgłach  w g 6-f-7 JT , 
przełótow ych wg 6 JT  i długości do 250 m m , o tw oru  w  ś łim ak u  glo- 
boidalnym , obudow ie m echanizm u kierow niczego, w  p ierścien iach  
łożysk tocznych w g 5 JT.
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Pow inien znać:
K onstrukcje szlifierek w szystkich typów  do otworów i wałków, 

zasady regulow ania ich części w spółpracujących. Skom plikowany 
rysunek  techniczny (detale i zestaw ienia). System  tolerancji i paso- 
wań. P roste  obliczenia np. w pływ  k ą ta  na średnicę, zbieżności itp. 
D obór tarcz w g tw ardości, z iarna  i szybkości sk raw ania  w zależności 
od rodzaju  obróbki i m ate ria łu  obrabianego. Przyczyny pow staw a­
n ia  braków  i sposoby zapobiegania. W szystkie przyrządy  pom ia­
row e włącznie z m ikroskopem . Z asady bhp w odniesieniu do swo­
jego zakładu p racy  i sk u tk i ich nieprzestrzegania.

Pow inien um ieć:
W ykonać tru d n e  p race p rzy  szlifow aniu w ałków  w tolerancji 

0,003 mm. W ielow ym iarow e o tw ory w to lerancji 0,01 m m  a jedno­
w ym iarow e z to lerancją  0,005 mm.

Typowe przyk łady  robót:
Szlifow anie spraw dzianów  w  to lerancji 0,003 mm, w ału  nożowego 

w y w yrów niark i, stożka w ału  głównego, trak a  z pasow aniem  do 
otw oru kola zamachowego, śru b  pociągow ych w iotkich w g 5-^6 JT, 
w ałków  kontrolnych, w ykoi'bienie wszelkich wałów  korbow ych na. 
specjalnej szlifierce. Szlifow anie przeciągaczy, frezów  m odułowych 
i profilow ych, tłoków , korpusów  pom pek, w rzecion do w ierta rek  
długich, w iotkich w ałów  w ielostopniow ych. Szlifow anie na  szlifier­
kach uniw ersalnych. Szlifow anie otw orów  stożkowych we wrzecio­
nach obrabiarek. O tw orów  w  różnych blokach i korpusach wg 6 JT, 
szlifowanie długich cylindrów  podtrzym yw anych w lunecie, specjal­
nie dokładnych otw orów  cylindrycznych i stożkowych.

Szlifierz na w ałk i i o tw ory 9 kat.

Powinien znać:
D akładnie konstrukcje szlifierek do w ałków  i otw orów  w szystkich 

typów. Skom plikow any rysunek  techniczny (detale 'i zestaw ienia). 
System  to lerancji i pasowań. W szystkie tarcze szlifierskie w raz 
z sj'm bolistyką oraz ich dobór- do powierzchni i/ obrabianego m ate­
riału . P roste  obliczenia przy  posługiw aniu się tablicam i funkcji t ry ­
gonom etrycznych. W szystkie p rzyrządy  pom iarow e łącznie z p ro jek ­
torem  i m ikroskopem . O rganizację m iejsca pracy oraz norm y ilościo-- 
we pracy. Zasady bhp w odniesieniu do swego zakładu pracy i sku tk i 
n ieprzestrzegania tych zasad.

Pow inien um ieć:
W ykonać n a jtrudn iejsze  p race szlifierskie w ielow ym iarow e i p ro fi­

lowe na gotowo w  to lerancji 0,005 w g m ikroskopu czy p ro jek to ra . 
Instruow ać robotników  o niższych kw alifikacjach.

Szlifierz na walki i otwory 8 kat.
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Typow e p rzyk łady  robót; ,,nfilowych o pow iązanych  wy- i
Szlifow anie spraw dzianów  '^i® ^°P^_cieranie sp raw d zian ó w  gwin- . 

m iarach , spraw dzianów  profilowycó, a szlifierce do gwintów),
tow ych zew nętrznych  i w ew nętrznyc t Szlifowanie
noży profilow ych i krążkow ych sk zegarow ych
otW orów w  spraw dzianach nastawczyi-i
i sp raw dzianach  M orse’a.

SZLIFIERZ NA PŁASKO

Szlifierz na płasko 3 kat.

Powdnien znać: , . , r.-,
Zasady działania obsługiwanej szlifierki. Z asady  b h p  n a  swoim 

odcinku pracy.
Pow inien  um ieć:
W ykonać p roste  prace na nastaw ionej m aszynie pod nadzoiem  

przy  p rodukcji m asowej i seryjnej.
T ypow e przykłady  robót:
Z abielan ie płaszczyzn na częściach m aszyn i p rzy iządow . a 

lan ie  czoła przy  tu le i -  czoła pokryw y. Szlifow anie zg ru b n e  roznycn 
m niejszych detali. Zabielanie płaszcza części p rzyrządów . Osti zenie 
p ły t tnących  i stem pli. Szlifowanie płaszczyzn na w y m iar pękołapa 
czy w edług 10 JT . O dm agnesowywanie części, czyszczenie, pomoc 
przy  p racach  n a  szlifierkach bezkłowych, płaszczyznow ych i toczą
t 1kach.

Szlifierz na płasko 4 kat.

Pow inien  znać:
Z asady działan ia  obsługiw anej szlifierki i je j k o n stru k cję . P roste  

jednodeta łow e rysunk i techniczne. Częściowo tarcze szlifierskie 
i p rzy rządy  pom iarow e (sprawdzian). Zasady bhp  n a  sw oim  odcinku 
pracy.

Pow inien  um ieć: ■
U staw iać sam odzielnie m aszynę do szlifow ania zgrubnego. W yko­

nyw ać płaszczyzny w zajem nie równoległe.
T ypow e p rzyk łady  robó t;
Z abielan ie płaszczyzn. Szlifowanie (zabielanie) płaszczyzn w  sp raw ­

dzianach szczękowych. Szlifow anie drugiego czoła w  frezach  ścino- 
wych i w freżach  krążkow ych m odułowych. Szlifow anie czół sp raw ­
dzianów  pierścieniow ych. Zabielanie płaszczyzn n arzy n ek  okrągłych 
do gw intu . Szlifow anie pod kątem  m niej dok ładnych  detali. Szli­
fow anie dw ustronne , p ły t niew rażliw ych na odkształcan ie się w to-
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1
lerancji 0,1 mm, klinów  nastaw czych płaszczyzn, im aków jedno- 
nożnych. Szlifow anie płaszczyzn korpusów , m ali’yc, p ły t prow adzą­
cych itp. Szłifow anie czoła stem pli po osadzeniu w płycie z zacho­
w aniem  prostopadłości.

Szlifow anie p ły t odgrom nika. Szlifow anie faz p łytek  pod ką­
tem  45°.

Szlifierz na płasko 5 kat.

Pow inien znać;
Zasady działania i konstrukcję  m niej skom plikow anych szlifierek 

i ich konserw ację. P roste  ry su n k i techniczne. System  to lerancji i pa- 
sowań. P rzyrządy  pom iarow e (m ikrom ierz, czujnik). Zasady bhp 
na swoim  odcinku p racy  i sk u tk i n ieprzestrzegania tych  zasad.

Pow inien um ieć:
Sam odzielnie u staw iać m aszynę. Sam odzielnie diam entow ać tarczę. 

W ykonać pow ierzoną p racę z dokładnością 0,05.
Typowe przyk łady  robó t:
Szlifow anie płaszczyzn p ły tek  sprzęgłow ych na gotowo, płaszczyzn 

nabek  na frezach  tarczow ych n a  gotowo, płaszczyzn noży w y­
m iennych do głowic frezarsk ich , płaszczyzn szablonów powyżej 
100X100 mm. Szlifow anie row ków  w  tolerancjach  0,05 mm, pły­
tek  nie odkształcających się w g 7 JT , p ły tek  m ało odkształcających 
się wg 8 JT , kam ieni ja rzm a krzyżulca — prow adnicy krzyżulca, k li­
na wg 8 JT. Szlifow anie m atry c  i stem pli po h artow an iu  w tolerancji 
0,05 mm. Szlifow anie szczęk do uchw ytów  sam ocentrujących. Szli­
fow anie kątow ników  w zorcarskich i szlifierskich pod docieranie z do­
kładnością 0,05 mm. S praw dziany  pierścieniow e, szlifow anie p ła­
szczyzn czół po h arto w an iu  prostopadle do osi gw intu. K liny do 
głowic frezarsk ich  — szlifow anie płaszczyzn i kątów .

Szlifow anie pił podłużnych i noży do sieczkarni na szlifierkach 
toczakowych z dokładnością 0,1 m m  (z pom ocnikiem  w  grup ie 3). 
Szlifow anie pił tarczow ych do drzew a i noży. Szłifow anie na gotowo 
płaszczyzn w  narzynkach  okrągłych.

Szlifierz na płasko 6 kat.

Pow inien znać:
Zasady i konstrukcję  średnich i dużych szlifierek i ich konser­

wację. R ysunki techniczne. System  to lerancji i pasowań. Rodzaje 
tarcz szlifierskich i w łaściw y ich dobór, szybkości sk raw ania ob ra­
bianego przedm iotu, przyczyny pow staw ania braków  i sposoby ich 
usuw ania. Przyi’ządy pom iarow e (m ikrom ierz, kątom ierz, czujnik). 
Zasady bhp na swoim odcinku pracy  i sku tk i n ieprzestrzegania tych  
zasad.
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P o w in ien  um iećr . i
S zlifow ać płaszczyzny przedm iotów  n iew raż liw y ch  n a  odkształcen ie 

z d o k ład n o śc ią  0,02 n a  płaskość i  rów noległość p od  d o ta rc ie .
T ypow e p rz y k ład y  ro b ó t:
S z lifo w an ie  szczęk sp raw dzianów  pod d o ta rc ie ; p ro w a d z e n ia  szc ę 

do u ch w y tó w  sam ocentru jących .
S zlifow anie  noży do gilo tyny. S p raw d z ian y  szczękow e, szlifow a­

n ie  szczęk pod  dotarcie. Szlifow anie p łaszczyzn szczęk p o d  do tar­
cie w  sp raw d zian ach  szczękowych sk ładanych . S z lifo w an ie  płaszczyzn 
p ły te k  w zorcow ych n a  w y m iar pod docieraczkę. S z lifo w an ie  na 
w spó lny  w ym iar, p rostopad le  do o tw oru  ro lek  do w y g n ia ta n ia  gwin 
tu . S zlifow anie frezów  tarczow ych p ilkow ych  n a  p ła sk o  i szlifow'a 
n ie  w klęsłości n a  szlifierkach  elek trom agnetycznych . S z lifo w an ie  p  y 
tek , m a try c  i stem pli. Szlifow anie w ielok linów  sz ty w n y c h  spo­
czynkow ych w edług  6 JT , w io tk ich  w edług  7 JT .

Szlifierz n a  p łasko  7 k a t.

P ow in ien  znać:
D okładnie k o n stru k c ję  szlifierek  p łask ich  w sze lk ich  ty p ó w  i ic 

konserw ację . Skom plikow any ry su n ek  techniczny . S y s te m  to le ran c ji 
i pasow ań. R odzaje ta rcz  szlifierskich w ed ług  tw a rd o śc i i grubości 
z ia rna . Szybkość sk raw an ia  obrabianego p rzedm io tu . P rzy c zy n y  po­
w staw an ia  b rak ó w  i sposoby zapob iegan ia im . P rz y rz ą d y  p o m ia ^ -  
w s  (m ikrom ierz, czujnik, p ły tk i w zorcow e, sinusn ice). Z asad y  t> P 
w  sw oim  zakładzie p racy  i sk u tk i n iep rzestrzegan ia  ty ch  zasad .

P o w in ien  um ieć:
Szlifow ać p rzedm io ty  o jednym  w ym iarze z d o k ład n o śc ią  do 0,0^ 

oraz p rzedm io ty  w ielow ym iarow e niew rażU w e n a  o d k sz ta łcen ie  z °  
k ład n o śc ią  do 0,02 pod dotarcie.

T ypow e p rzyk łady  robó t: , ,
S zlifow anie: spraw dzianów  szczękowych n a  go tow o, klocKu

w zorcow ych pod  dotarcie, spraw dzianów  o k ą ta c h  zew nętrznyc  
i w ew n ętrzn y ch  pod dotarcie. ,

Szlifow anie: p row adnic  belek frezarsk ich , lis tew  p ro w ad zący ch  no 
kop iałów  to k arek . Szlifow anie p ryzm  pod różnym i k ą ta m i, łóż p ro ­
s ty ch  i k ró tk ich  — deta li o skom plikow anych k sz ta łta c h  tru d n y c h  
do m ocow ania i zachow ania to lerancji, d e ta li w ed ług  5 JT . Szliio  
w an ie  sp raw dzianów  kątow ych  w  p rzyrządach  pom ocniczych , sp raw ­
dzianów  szczękow ych n a  gotowo, p ły tek  w zorcow ych p o d  d o cie ia  
nie. Szlifow anie spraw dzianów  o k ą tach  zew n ętrzn y ch  i w ew n ę trz  
n y ch  pod  dotarcie.

S zlifow anie w ielokrążków  n a  w rzecionach o b ra b ia re k  o raz  n a  d  u 
g ich  w io tk ich  w ałkach. Szlifow anie bloków  i g łow ic s iln ik ó w  spa 
linow ych.
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Po^vinien znać:
D okładnie k o n stru k c ję  szlifierek  p łask ich  w szelkich  typów  i ich 

konserw ację . Skom plikow any ry su n ek  techniczny. System  to lerancji 
i pasow ań. R odzaje tarcz  szlifierskich w ed ług  tw ardości i grubości 
z iarna. Szybkość sk raw an ia  obrab ianego  p rzedm io tu . P rzyczyny  po- 
w .staw ania b rak ó w  i sposoby ich u n ik an ia . P rzy rząd y  pom iarow e 
(m ikrom ierz, czujnik, p ły tk i wzorcowe, p ro jek to r w arszta tow y , sinus- 
nica). P ro ste  obliczenia. Z asady bhp  w sw oim  zakładzie p racy  i sk u t­
k i n iep rzestrzegan ia  ty ch  zasad.

P ow inien  um ieć:
W ykonyw ać tru d n e  prace szlifierskie w ielow ym iarow e w  to lerancji 

0,01 n a  gotowo. Szlifow anie stożków  na sinusnicę n a  gotowo.
Typow e p rzyk łady  robó t:
Szlifow anie: p ryzm  w zorcarskich n a  gotow o; przedm io tów  w rażli­

w ych na odkształcenie z dokładnością 0,01 pod dotarcie. Szlifow anie 
ram ion  w ie r ta rek  prom ieniow ych, p row adnic łóż o b rab ia rek  w  to le­
ran c ji 0,01 m m . Szlifow anie płaszczyzn pod dow olnym i k ą tam i w za­
jem nie  do siebie zależnych w  produkcji jednostkow ej bez sinusnicy. 
Szlifow anie ła tw o  odkształcających się części ja k  lin ijk a  do suw ­
m ia rk i ty p u  M A Ja w to lerancji 0,005. S zlifow anie bardzo  d ok ład ­
nych w ieloklinów  wzorcowych. Szlifow anie detali kształtow ych 
o prom ieniach  w klęsłych i w ypukłych.

Szlifierz na płasko 8 kat.

Szlifierz n a  płasko 9 kat.

P ow inien  znać: „  . , ^
D okładnie k o n stru k c ję  szlifierek  płask ich  w szellac

konserw ację. S kom plikow any rysunek  techniczny.^ ■^nó™ wvmasanei 
i pasow ań. R odzaje tarcz  szlifierskich w  zależności od wymaganeD 
dokładności w ykonan ia  i gładkości pow ierzchni 
teriałów . Szybkość sk raw an ia  obrabianego prae ■ .
pow staw ania b raków  i sposoby ich un ikania. P rzy rzą  y  P . _
(m ikrom ierz, czujnik, p ły tk i wzorcowe, s i^ s n ic a ,  . nracv
tow y i m ikroskop). P rostsze obliczenia. O rganizację i ] ^
norm y ilościowe pracy. Zasady bhp  na swoim  zakładzie p racy  i  sk u t 
k i n ie  p rzestrzegan ia  ty ch  zasad.

Povyinien um ieć: ^^lifierskie wielowymiarowe

Iconane przedm ioty.
Typowe przykłady  robót: r, Ąn-
Szlifow anie kształtow ych spraw dzianów  i m atry c  na  gotow o z do 

kładnością ja k  podano powyżej.
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SZLIFIERZ OSTRZARZ

Szlifierz ostrzarz 3 kat.

Szlifierz ostrzarz ł kat.

"I

Pow inien znać:
Zasady działan ia obsługiw anej szlifierki. Z asady bhp  na swoim 

odcinku pracy.
Pow inien  um ieć:
O strzyć narzędzia na  nastaw ionej m aszynie pod nadzorem  przy 

produkcji m asow ej i seryjnej.
Typow e przykłady  robót:
O strzenie w ierte ł i przecinaków  na półautom atach. R ozw iertaki 

cylindryczne stożkowe i m aszynow e, zabielanie pod zębem  pod nad ­
zorem , frezów  trzpieniow ych i walcowych. Szlifow anie pod zębem  
frezów  walcowych, szlifow anie noży do sieczkarń, ostrzen ie pił t r a ­
kowych, szlifow anie fazy w listw ach, w  żelazkach do wióimików, szli­
fow anie ostrza d łu ta  do obróbki drzew a, szlifow anie o strza opraw ki 
do piłek m etalow ych, zw rotnic sto larskich m etalow ych nastaw nych , 
oszlifowanie gradu.

Pow inien znać:
Zasady działania obsługiw anej szlifierki oraz jej konserw ację . N ie­

k tó re  tarcze szlifierskie. Zasady bhp  na swoim  odcinku pracy.
Pow inieti um ieć:
U staw iać pod nadzoi’em m aszynę do prostego ostrzen ia oraz w yko­

nyw ać trudn ie jsze  ostrzenia pod nadzorem .
Typow e przyk łady  robót:
O strzenie kłów  i gw intow ników  pod nadzorem . O strzenie noży to ­

karsk ich  w edług RH/H oraz najprostszych  noży n a  rew olw erów ki 
i au tom aty  jedno- i w ielowrzecionowe, obcinanie frezów  i rozw ier- 
taków , w ykonanie row ków  pow ietrznych na tłoczkach spraw dzianów , 
szlifow anie podstaw  noży po zerw aniu  i lu tow aniu  p ły tek  ze spie­
ków, w ykonanie docięć w  tu le jkach  zaciskowych, zg rubne ostrzenie 
noży produkcy jnych  o kształcie najw yżej dwóch kątów  i w ym ia­
rach  nie tolerow anych.

Ostrzyć pod nadzorem : rozw iertak i cylindryczne, ro zw iertak i m a­
szynowe, frezy  trzpieniow e, frezy  walcowe, gw in tow nik i m aszy­
nowe, św idry  do drzew a. G radow anie i szlifow anie w stępne żelazka 
do w iórn ików  szlifow anie płaszczyzny dolnej, górnej, boków  i ostrza 
d łu ta  do obróbki drzew a, szlifow anie boków, patek, o strza zabiele­
nie patek , oszlifow anie szpiców (końca) pow ierzchni w klęsłej i w y­
pukłej. P rzecinak i i w ycinaki ślusarsk ie  -  szlifow anie i zabielenie 
ostrza, p rzecinaki i p rzeb ijak i kow alskie — szlifow anie i zabielenie 
ostrza, obucha i kraw ędzi, klucze dw ustronne m aszynow e — grado­
w anie i szlifow anie płaszczyzn; ośniki do korow ania drzew a — szli-
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fow anie ostrza i fazy; zw rotn ice sto larsk ie  m etalow e nastaw ne — 
szlifow anie spaw u faz i boków, ■ klucze do szczęk ham ulcow ych — 
gradow anie, odkuw ki obcęg do gwoździ i chom ontek m ikrom etrów  
— gradow anie, noże tokarsk ie  — szlifow anie płaszczyzny dolnej i p ły t­
k i z w ęglików  spiekanych.

Szlifierz ostrzarz 5 kat.
Pow inien  znać:
Zasady działania i k onstrukcję  p rostych  szlifierek  ostrzałek  oraz 

k ą ty  sk raw ania. Zasady bhp na swoim  odcinku p racy  i sk u tk i nie­
przestrzegania tych  zasad.

Pow inien um ieć:
Sam odzielnie ustaw iać m aszynę; zapraw iać tarczę  do prostego 

ostrzenia; ostrzyć narzędzia ze stali narzędziow ej i szybkotnącej.
Typowe przyk łady  robó t:
O strzyć i nacinać now e zęby na piłkach tarczow ych — gw in tow ­

nikach, narzynkach, szlifować pod zębem  rozw iertak i cylindryczne 
i maszynowe, frezy  palcowe, ostrzyć frezy  krążkow e m odułow e, frezy  
ścinowe do gw intu , frezy  w alcow e — zabielenie pod zębem , frezy  
ślim akow e zataczane — ostrzenie na  autom acie, św idry  do drzew a — 
szlifow anie średnicy i środków , żelazek do w iórn ików  — zabielanie 
boków i ostrza, d łu ta  do obróbki drzew a — szlifow anie i zabielanie 
ostrzy i boków, klucze dw ustronne m aszynow e — zabielanie szczęk 
czoła i płaszczyzn, noże to k arsk ie  — szlifow anie ostrza i pow ierzchni 
natarcia . N arzynki okrągłe do gw in tu  — szlifow anie nak ro ju , na- 
rzynki okrągłe do gw intu , ostrzenie, gw in tow nik i do narzynek  (na- 
rzynaki) — ostrzenie, ostrzenie noży prostych o k*ształcie z jednym  
kątem  i jednym  w ym iarem  tolerow anym , ostrzenie noży ze spieków, 
ostrzenie rozw iertaków  cylindrycznych i stożkowych oraz w ierte ł 
z zachow aniem  współosiowości skrzydełek, ostrzenie n aw iertaków  
piórkow ych i noży krążkow ych. O strzenie narzynek, pił tarczow ych, 
vvierteł cylindrycznych z zachow aniem  współosiowości skrzydełek.

Szlifierz ostrzarz 6 kat.
Pow inien znać:
Zasady działania i konstrukcję  skom plikow anych ostrzałek  oraz ich 

konserw ację. R ysunki techniczne. Rodzaje tarcz szlifierskich w g tw a r­
dości i grubości ziarna. Przyczyny pow staw ania b raków  i sposoby 
ich un ikania. P rzyrządy  pom iarow e (czujnik). Zasady bhp na swoim  
odcinku pracy  i sku tk i n ieprzestrzegania tych  zasad.

Pow inien um ieć:
Ostrzyć tru d n e  narzędzia ze stali narzędziow ej i szybkotnącej. 

O strzyć na  wskazówkę, czujnik, w ym iar.
Typowe przykłady  robót:
O strzenie; rozw iertaków  cylindrow ych, frezów  trzpieniow ych, f re ­

zów walcowo-czołowych, frezów  tarczow ych. Szlifow anie rozw idlenia
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tłoczków pom py sm arnej w klasie 7. O strzenie stem pli w ykró j n i- 
ków (w ykonanie jednostkow e), ostrzenie frezów  palcow ych od
0  2—10, ostrzenie noży profilow ych o kształcie złożonym  z dwóch 
kątów  z jed n y m  w ym iarem  tolerow anym  oraz p rzy  dw óch w ym ia­
rach  to lerow anych, ostrzenie frezów  gw intow ych z zachow aniem  
współosiowości, w ykonanie i ostrzenie kanałów  w iórow ych w gw in­
tow nikach, ostrzenie narzynek , ostrzenie g radow ników  cylindrycz­
nych, ostrzenie pogłębiaczy. O strzyć: rozw iertak i cylindryczne, roz- 
w ie rtak i m aszynow e, frezy  trzpieniow e, frezy  w alcow e czołowe, f re ­
zy tarczow e, frezy  kątow e, pogłębiacze cylindryczne, p iły  segm en­
tow e, frezy  tarczow e — piłkow e ostrzen ie n a  w ym iar.

Szlifierz ostrzarz 7 kat.

Pow inien znać:
D okładnie konstrukcję  ostrzałek  w szelkich typów  i ich konserw a­

cję. Skom plikow any rysunek  techniczny. Tarcze szlifierskie w edług 
tw ardości i grubości ziarna, i zastosow anie ich do różnych m a te r ia ­
łów. Szybkość sk raw an ia  obrabianego przedm iotu. P rzyczyny pow sta­
w ania b raków  i sposoby ich un ikan ia, p rzyrządy  pom iarow e (czuj­
nik, szablony, kątom ierz). Zasady bhp n a  swoim  odcinku pracy
1 sk u tk i n ieprzestrzegania tych  zasad.

Pow inien  um ieć:
O strzyć bardzo  tru d n e  narzędzia ze stali narzędziow ej i szybko­

tnącej. O strzyć narzędzia z w ęglikam i sp iekanym i oraz p ro ste  n a­
rzędzia na szablon.

Typow e przyk łady  robót:
O strzenie: rozw iertaków  stożkowych, frezów  zataczanych  zwy" 

k łych z w ęglikam i spiekanym i, rozw iertaków  łopatkow ych  i noży 
to karsk ich  profilow ych n a  szablon. O strzenie noży do gw intów : 
ostrych, trapezow ych, kostkow ych itp., ostrzenie p ły tek  tnących  
głowicy frezarsk iej, ostrzenie przepychaczy p łaskich i k w ad ra to ­
wych, szlifow anie i ostrzenie w ierte ł działowych, ostrzen ie n a  szli­
fie rk ach  okrągłych ,,P an to g raf ostrzenie rozw iertaków  dłngich 
o m ałej średnicy, ostrzenie narzynek  okrągłych do M5, w ykonan ie 
tru d n y ch  stem pli. O strzenie frezów  w alcowo-czołowych 0  50—120, 
ostrzenie rozw iertaków , frezów  kątow ych, frezów  tarczow o-krzyżo- 
wych, ostrzen ie noży Fellowsa, ostrzenie frezów  do row ków , m z- 
w iertaków  stożkowych, rozw iertaków  kotlarsk ich , ostrzen ie pogłę­
biaczy, ostrzen ie frezów  ślim akow ych zataczanych.

Szlifierz ostrzarz 8 kat.

Pow inien  znać:
D okładnie k o n stru k c ję  ostrzałek  wszelkich typów  i ich  k onser­

wację. S kom plikow any ry su n ek  techniczny. Tarcze szlifierskie w e­
dług tw ardości, z ia rn a  i zastosow anie ich do różnych m ateria łów .

I

38



Szybkość sk raw an ia  obrabianego przedm iotu . P rzyczyny pow staw a­
n ia  braków  i sposoby ich un ikania. P rzy rządy  pom iarow e (czujnik, 
szablony, kątom ierz, m ikrom ierz). O rganizację m iejsca pracy, norm y 
ilościowe pracy, um iejętność p rak tyczną stosow ania swych w iado­
m ości w zakresie obsługi technicznej stanow iska roboczego. Zasady 
bhp n a  swoim  odcinku p racy  i sk u tk i n ieprzestrzegan ia  tych  zasad.

Pow inien um ieć:
D okładnie ostrzyć narzędzia b. kosztow ne lub  narzędzia o skom ­

plikow anej k o n stru k cji tru d n e j do ostrzenia.
Typow e p rzyk łady  robó t:
Ostrzenie: długich przeciągaczy, bardzo w artościow ych, frezów  za­

taczanych, frezów  zespołowych, w ykonanie noży profiłow ych o skom ­
plikow anych kształtach, ostrzenie rozw iertaków , gdzie zachodzi po­
trzeba — u trzym an ia  m ałych i to lerow anych łuków.

TOKARZ 

Tokarz 3 kat.
Pow inien znać:
Ogólne zasady działania i obsługi to k arek  typów  i w iełkości zbliżo­

nych do tej, na  k tó re j p racuje. Zasady stosow ania i obsługi norm alnych  
uchw ytów  3- i 4-szczękowych oraz najprostszych kopiałów . Zasady 
stosowania, u staw ian ia  i uży tkow ania norm alnych  typów  noży, w ier­
teł i rozw iertaków . Z asady m ierzenia suw m iarką, spraw dzianem  
gw intow ym , tłoczkowym , szczękowym  i pierścieniowym . Zasady bhp 
na swoim odcinku pracy.

Pow inien um ieć:
Toczyć pod nadzorem  na gotowo płaszczyzny prostopadłe do osi, 

płaszczyzny rów nołegłe do siebie p rzy  łatw ym  m ocowaniu. Toczyć 
proste walce w  kłach lub  uchw ycie na gotowo. W iercić w iertłem  
i rozw ierać rozw iertak iem  zgrubnym  z dokładnością w  klasie 9 JT  
lub  długim  w iertłem  w klasie 14 JT  stożek zew nętrzny i w ew nętrzny  
nożem zgruba. N acinać gw in t ostry  norm alny  gw intow nikiem , na- 
rzynką, głów ką do gw intow ania.

Typowe przykłady robót:
Toczenie długich w ałków  sztyw nych zgruba, do długości 1500 mm, 

w ałków  2—3-stopniowych, otoczek na koło zębate 2—3-stopniow e 
zgruba, w idełek, dźwigni, piast. W iercenie zgruba, p rostych  tu lejek , 
surów ki spraw dzianów  tłoczkowych (ze stożkam i osadczymi). To­
czenie i gw intow anie śrub  i w krętów . W iercenie, rozw iercanie zgru­
ba i gw intow anie otw orów  w  czołach wałków.

Toczenie i gw intow anie narzynką w krętów . W yoblanie pierścieni 
i pokryw y do 0 65 mm. Polerow anie pierścieni. Toczenie krzyżaka 
rurow ego do części uzupełniających analizato ra spalin  oraz gw in to ­
w anie zew nętrzne jednego ram iona. P lanow anie czoła głowicy f i l tra
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oraz toczenie i gw in tow anie R V- dwóch końców ek. Z aw ijan ie  obrze­
ża cew ki sam ochodow ej. Z ataczanie końców  w alk a  p rzeganiacza i osi 
w ia tra k a  do w ialni, toczenie otw orów  kól zębatych  i czopa malej 
k o rby  do w ialni. Cięcie p rę tów  i ru r  do 0  50 mm. P lanow an ie  tu ­
lejek , pierścieni, w ałków . R ozw ieranie otw orów  w ro lkach  i tu le j­
kach  do łańcuchów  przegubow ych w edług 11—10 JT . Toczenie ru r 
dystansow ych w edług 10—11 JT . Toczenie śru b y  d w ustronne j z na­
gw in tow aniem  narzynką.

Toczenie i obcinanie podkładek. Z aokrąglan ie końców  i planow a­
nie p rę tów  n a  w ym iar. Cięcie i p lanow anie sw orzni. R ozw iercanie 
o tw orów  w ro lkach  i tu le jk ach  do łańcuchów  przegubow ych według 
11—10 JT . P lanow anie prętów , zaokrąglan ie końców  śrub . Toczyć 
zgruba tu le je  cylindrow e w oprzyrządow aniu  n a  tokarce  specjalnej 
pod nadzorem . Zaciskanie brzegów, n ak rę tek  kap tu row ych , toczenie 
sw orzni satelitów  sam ochodow ych, p lanow anie w staw ki sp rężyny  na 
gotowo. P lanow anie ,toczenie zgrubne i fazow anie głów ki iglicy. Na­
w iercan ie nakiełków  i p lanow anie na  w y m iar w ałków . P lanow anie 
i toczenie końców do spaw ania. Skórow anie p rzykryw  pom p skrzy­
dełkow ych. Toczenie w idełek, dźw igni, toczenie piast, w iercen ie  zgru­
b a  i toczenie prostych  tu le jek  ze stali w ęglow ej. P lanow an ie  pokryw  
p rzek ładn i zębatych, p rzecinanie i fazow anie złączek.

T okarz 4 kat.
Pow inien  znać:
Ogólne zasady  działan ia i obsługi to k arek  podobnych typów  i w iel­

kości. Z asady stosow ania i obsługi śruby  pociągowej i innych  ui’zą- 
dzeń do nac inan ia  gw intów  (krzywek), dla w ykonyw an ia  gw intów  
jednozw oj owych. Zasady doboru uchw ytu  i sposoby m ocow ania 
w  nim , toczenia po kopialach, u staw ien ia  zderzaków . Z asady  u s ta ­
w ien ia  i m ocow ania noży do gw intów  i-n o ży  profilow ych. R odzaje 
p aram etró w  sk raw an ia  (V, h, g, p) dla typow ych noży w ierte ł, roz- 
w iertaków , gw intow ników  i narzynek. Zasady m ierzenia sp raw dzia­
nem  stożkow ym , m ikrom ierzem , średniców ką m ikrom etryczną, sza­
blonem  g w in tu  ostrego, szablonem  prostych kształtów . Ogólne zasady 
p rzedstaw ian ia  p rostych  przedm iotów  na ryunkach  techn icznych  (jak 
u k ład  rzu tów  -  rzu t i p rzekrój -  w ym iary). Z naki obróbki. Ogólne 
zasady  to lerow an ia  w ym iarów  oraz oznaczania to le ran c ji n a  ry su n ­
kach. Z asady bhp  na swoim  odcinku pracy.

P ow in ien  um ieć:
Toczyć n a  gotow o płaszczyzny z to lerow anym  rozstaw ien iem  w al­

ców (stożków  zew nętrznych), po kopiale dow olnych pow iei’Zchni 
obrotow ych. W iercić i rozw iercać nożem otw ory w g 14 JT , toczyć 
dow olną pow ierzchnię obrotow ą nożem profilow ym  w g 14 JT . B-0'Z- 
w iercąć na  gotow o w g 8—7 JT . N acinać gw int ostry  drobnozw ojow y 
gw intow nik iem , narzynką , głowicą. Rozwiercać stożki zgruba 
w g ^9 JT.
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Toczenie w ałków  w ielostopniow ych, trudn iejszych  w idełek do 
uchw ycenia dźwigni, toczenie pod szlifow anie z gw intow aniem  na 
golowo gw intow nikiem  n ak rę tek  okrągłych, prostszych części odla­
nych ze średn io -trudnym  ustaw ieniem  i m ocowaniem . W stępne 
prostow anie długich w ałków . Toczenie, w iercenie i _ rozw iercanie 
zgruba na  gotowo sztyw nych tu lejek . W iercenie, gw in tow anie gw in tu  
drcbnozw ojow ego w końcach w ałków . N acinanie naczynkam i gw in­
tów  drobnozw ojow ych. Toczenie, w iercenie i cięcie podkładek  do 
m ikrom etrów , toczenie rozw iertaków , pod szlifow anie, toczenie fre ­
zów palcowych, frezów  trzpieniow ych, toczenie pod szlifow anie gw in­
tow ników  ręcznych, h ietrycznych, W hitw ortha  i ru row ych. Toczenie 
gw in tu  gw intow ników  ręcznych na nastaw ionej o b rab iarce  pod nad­
zorem, toczenie zgrubne śrub  i im adeł ślusarskich, kłów  tokarsk ich  
pod szlifow anie po kopiałe. Toczenie zgrubne tarcz tokarsk ich , ręko­
jeści stałej po kopiate. Z ataczanie n ak ro ju  w naczynkach okrągłych 
w szystkich rodzajów  i w ym iarów . W yoblanie pierścieni i poki’yw 
powyżej 0 65 mm. Toczenie bezgw intow ych części a rm a tu ry  prze- 
m 3'słowej, kołpaków  do autom atów , toczenie i obcinanie kołnierzy 
ru r  od 0 50 do 150 mm. N acinanie m otetu na  w ałkach i tu lejach.

lecz en ie  prostych  panew ek niedziełcnych przed w ylaniem . N aw i­
jan ie  sprężyn sp iralnych  i stożkow ych do średnic.y diaitu 4 m m  (na 
tokarn i). Toczenie koła zębatego dużego do w ialni, tu lei do koła 
wozowego, zw rotnicy do żniw iarki, osi dużego koła zębatego do 
w ialni, sw orznia w idełek sprzęgła do żniw arki, ro lk i tran sfo rm ato ra  
sortow nika do ziem niaków . Toczenie pierścieni osadczych i dy stan ­
sowych w edług 9 JT. Zataczanie, obcięcie i gw intow anie kółka reg u ­
lującego przew ijarkę. Toczenie pod szlifow anie kółka stożkowego 
z gw intem  i bez gw intu. Toczenie i gw intow anie otw orów  w k orpu­
sie zderzaka. Toczenie kanałów  sm arow ych w koronce m echanizm u 
różnicow^ego, planow anie piei’ścieni oporowych i podkładek pod łoży­
ska. Toczenie pokryw ek do korpusów  łożysk z to lerancją 0,1 do 
0,2 mm.

Toczenie po kopiale w ałków  stopniowych, kłów  do podzielnic 
pod szlifowanie. Toczenie trzp ien i tokarsk ich  i szlifierskich pod szli­
fowanie. Toczenie zgrubne prostych i m ałych odkuw ek. Toczenie 
sprzęgieł elastycznych „ELK” na gotowo. Toczenie w ałka do pom p 
skrzydełkow ych, kołnierzy bocznych zasuw' o 0 25 do 100 mm. To­
czenie rolek do tran sp o rte ra  budowlanego. O dcinanie w alców poni­
żej 0 400 mm.

Tokarz 5 kat.
Pow inien znać:
Zarys konstrukcji, zasady działania i całość zasad obsługi różnych 

tokarek , wielkości podobnych do tej, na k tórej pracuje. Zasady sto- 
sov/ania wszelkich urządzeń dodatkow^ych (okulary  — lunety , przy-

Typowe przykłady robót:
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rządy  do toczenia k u l itp.). Zasady obliczania kól p rzek ładn i zęba­
tych  do n ac in an ia  gw intów  jednozw oj owych, ostrzen ia  zużytych  n a ­
rzędzi i dogładzanie ich ręcznie, m ierzenia (pomoc p rzy  u staw ian iu  
przedm iotów ), czujnikiem  do otw orów . R ysunk i techniczne. U kład 
pasow ań i w szelkie oznaczenie pozw alające n a  czytanie ś red n io tru d - 
n j'ch  rysunków . Z asady bhp n a  swoim  odcinku p racy  i sk u tk i nie­
p rzestrzegan ia  ty ch  zasad.

P ow in ien  um ieć:
Toczyć płaszczyzny, walce, stożki zew nętrzne oraz dow olne po­

w ierzchnie obrotow e nożem  profilow ym  w  klasie 11 JT , dow olną 
pow ierzchnię obrotow ą zew nętrzną norm alnym  nożem  w edług  sza­
blonu  w  klasie 14 JT , stożki w ew nętrzne nożem* w klasie  14 JT . Roz- 
w iercać walce w ew nątrz  w  8—7 JT . N acinać nożem  gw inty . Naci­
nać nożem  gw in ty  jednozw oj owe w  3 k lasie dokładności.

Typow e przyk łady  robó t:
Toczenie pod szlifow anie w ałków  długich i w iotkich. Toczenie pod 

szlifow anie w ałków  w ielostopniow ych, tru d n y ch  otoczek n a  ko ła  zę­
b a te  w ielostopniow e i z głębokim i wytoczeniam i, z o tw oram i rozw ier- 
canym i na gotowo. Toczenie dźw igienek, w idełek o tru d n ie jszy m  za­
m ocow aniu (bez przyrządu), tru d n y ch  do ustaw ien ia  części m aszyii 
z obróbką niepełnych obwodów, wieńców kółek ręcznych nożem  pro­
filow ym  wg 9 JT , n a  gotowo n ak rę tek  okrągłych z gw in tem  drobno- 
zw ojow ym  w ykonanym  nożem  w  3 klasie dokładności, pod szlifo­
w an ie  trudn iejszych  do uchw ycenia części odlanych. Toczenie i m ole- 
tow an ie  rękojeści do różnych spraw dzianów . Toczenie pod szlifow a­
n ie spraw dzianów  tłoczkow ych i innych typów , gw intow ników  m ą- 
szynow ych, frezów  ścinow ych do gwintów . Toczenie zg ruba pod 
zataczanie frezów  krążkow ych m odułowych, frezów  trzpieniow ych, 
frezów  palcow ych, frezów  do row ków , toczenie stożka M orse’a. b o ­
czenie pod szlifow anie rozw iertaków . Zataczanie frezów  m odułow ych 
tarczow ych  do m odułu  4 (włącznie). Toczenie kanałków  teow ych 
w  podstaw ach  im adeł m aszynow ych. G w intow anie żądeł św idrów  do 
drzew a.

Toczenie i obcinanie kołnierzy ru r  o średnicy od 150 m m  do 
500 m m . Toczenie pod szlifow anie tu le i w iertn iczych w ym iennych  
i stałych, toczenie nożem  gw intów  jednozw oj owych w  3 k lasie  do­
kładności. Toczenie w ału  grabiow ego i osi głów nej żn iw iark i, 
w a łu  głów nego sieczkarni, toczenie podstaw y to ru  grabiow ego i ko­
ro n y  grab iow ej. Toczenie pierścieni osadczych w edług 8 JT . To­
czyć na  gotow o pochew kę w rzeciona w edług 8 JT . Toczenie n a  go­
tow o pokryw , p iasty.

Toczenie stożków  w iotkich po kopiale. Toczenie zgruba kół stożko­
wych. Toczenie sw orzni m im ośrodow ych. Toczenie zg ru b a  w rzecion 
do rew olw erów ki RD, toczenie półpanew ek, kół pasow ych z w ień­
cem  płaskim . P rostow an ie  w ałków  szlifow anych o długości do 2 m- 
Toczenie p ro filu  igieł w ytrząsacza w edług 8 JT . Toczenie i zatacza­
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nie swoi’zni m im ośrodow ych. Toczenie i nac inan ie  gw in tu  w ręko jeś­
ciach profilow ych. Toczenie i p lanow anie korbow odu, rolki m echaniz­
m u kierow niczego i ślim aków  globoidalnych n a  trzpieniu . Toczenie 
p ro filu  kół biegowych do wózków  z o tw orem  w g 8 JT . Toczenie 
zgruba odkuw ki w ału nożowego do w yrów niark i, toczenie zgruba 
kół stożkow ych o w iększych średnicach, toczenie zgruba w rzecion 
frezark i i opraw  frezarsk ich , p rostych  kół czołowych do 0  200 mm 
n a  gotowo z otw orem  w g 7—8 JT , w ałków  k ilkustopn iow ych  z zapa­
sem  na szlifow anie z gw in tem  na końcach. W iercenie zg ruba  długich 
otw orów  we w rzecionie frezark i. Toczenie w ytaczadeł sztyw nych 
z obsadą stożkow ą z zapasem  n a  szlifow anie, frezów  ślim akow ych 
bez gw in tu  z zapasem  na szlifowanie. Z w ijan ie sp rężyn  sp iralnych  
od średnicy d ru tu  do 4 m m  (na tokarce). Toczenie i gw in tow anie 
w ałków  zębatych i profilow ych przek ładn i pod szlifow anie, toczenie 
spodu korpusu  sprężark i, toczenie pierścieni i gniazd do zaworów. 
Toczenie i gw in tow anie grzybków  do w szelkich zaw orów , kołnierzy 
z w pustem  i w ypustem  do zaw orów  i a rm a tu ry  staliw nych. Toczenie 
i gw intow anie śrub  pasow ych do M 45, osiek suw nicow ych kół jezd­
nych długości do 1000 mm , toczenie zgrubne pierścieni tłokow ych do 
średnicy 600 mm, poki-yw skrzynek  przekładniow ych, p ły tek  v /enty- 
lowych.

Toczenie n a  karuzelów kach  do średnicy  sto łu  2500 m m  nieskom pli­
kow anych przedm iotów  w g 10 JT . Toczenie tarcz kół spaw anych, 
szczęk ham ulcow ych, w ieńców  kół spaw anych do średnicy  600. To­
czenie kanałków  w  pierścieniach łożysk stożkowych, rolkow ych i cy­
lindrycznych, toczenie w iększych ro lek  cylindrycznych koszyków m a­
syw nych do łożysk tocznych 0  120.

Tokarz 6 kat.
Pow inien znać:
K onstrukcję, zasady działania, całość zasad obsługi to k arek  tej 

g rupy, n a  k tó rej p racu je  i jednej g rupy  sąsiedniej (np. to k a rk i kło­
w ej lekkiej i średniej). Sposoby obliczania w  zakresie ary tm ety k i 
wszelkich przełożeń dla toczenia gw intów . Zasady konstrukcji róż­
nych noży, w ierteł, rozw iertaków , gw intow ników , narzynek  oraz ich 
k ą ty  w  zależności od m ateria łu , do którego obróbki są przew idzia­
ne. Zasady prostych pom iarów  kom pensacyjnych. K reślenie technicz­
ne w zakresie złożonych rysunków  detali i zestaw ień. Zasady bhp 
n a  swoim  odcinku pracy  i sku tk i n ieprzestrzegania tych  zasad. 

Pow inien um ieć:
Toczyć płaszczyzny z to lerancją odległości, w alców zew nętrznych, 

stożków zew nętrznych, dowolnych pow ierzchni obrotow ych wg 9 JT. 
W alców w ew nętrznych nożem w g 7 JT , stożków  w ew nętrznych  no­
żem w g 11 JT , gw intów  zew nętrznych profilow ych jednozw oj owych 
i wszelkich ostrych wg 2 JT , gw intów  w ew nętrznych  jednozw ojo- 
w ych i wszelkich ostrych wg 3 JT.
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Toczenie i gw in tow anie nożem na gotowo średn io  sz ty w n \'ch  śrub 
pociągow ych jednozw ojow ych w 2 klasie dokładności, dwoizwojowych 
w 3 klasie  dokładności, na gotowo n ak rę tek  do ś ru b  pociągow ych 
jednozw ojow ych w  3 klasie dokładności. Toczenie tru d n y c h  do mo­
cow ania korpusów  żeliwnych pod szlifowanie, zg ru b a  w ałów  korbo­
w ych, m im ośrodów  średnio  tru d n y ch  do u s taw ien ia  pod  szlifow anie 
i w iercenie p rostych  w rzecion obrab iarek . Toczenie g w in tó w  pod 
szlifow anie w  gw intow nikach ręcznych i m aszynow ych przelotow ych 
m etrycznych  W hitw ortha i rurow ych. Toczenie g w in tó w  w  spraw ­
dzianach  gw intow ych tłoczkowych pod szlifow anie. M oletow anie 
i toczenie pod szlifow anie spraw dzianów  stożkow ych, trzp ien iow ych  
i pierścieniow ych. Zataczanie frezów  m odułow ych tarczow ych  o mo­
du łach  ponad 4. Toczenie tarcz tokarsk ich  z o tw oram i w g  1—8 JT, 
n a  gotowo, toczenie tu le jek  z gw intem  w ew n ętrzn y m  tró jk ą to y u ”! 
drobnozw ojow ym , w ew nętrznym  do uchw ytów  to k a rsk ich  pneum a­
tycznych, toczenie gw intów  trapezow ych na śrubach  im ad eł m aszyno­
wych. Toczenie całkow ite tłoków  do uchw ytu  pneum atycznego  wg 
7_P. .TT „ o

Typowe przykłady robót;

T oczenie w rzecion, gdzie 1 =  20 d, w raz z nacięciem  g w in tu  pła­
sk iego  i w ytoczen iem  w spółosiow ego otw oru stożkow ego. W ytacza­
n ie  korpusu w iertark i ręcznej z dokładnością w g  8—9 JT , toczenia  
i gw in to w a n ie  śruby dociskow ej do zw ornic sto larsk ich , n a c in a n i  
gw in tu  w  narzynkach okrągłych, toczenie zgrubne cylindra. Toczenie  
n a  gotow o szk ieletu  tw ornika do induktora (po n a w in ięciu  cewki)- 
T oczen ie g w in tów  przy częściach arm atury p rzem ysłow ej. Toczenie  
czopu targańca do żniw iarki, w ału korbow ego sortow nika do ziem  
niaków , opraw y łożysk  tocznych sortow nika w a łu  p ośredn iego  
żn iw iark i (z gw in tem  dw uzw ojow ym ), toczenie i  g w in to w a n ie  o tw o­
rów  m im ośrodu targańca do kosiarki. T oczenie na g o tó w o  stempł^ 
kalibrujących  o tw ory  rolek  i tu lejek  do łańcucha w g  7 JT . T oczenie  
stem p li o prostym  profilu, toczenie stożka w alka  w ykorbionego-

Toczenie kół stożkowych, stożków sprzęgła na gotow o. Toczenie 
m im ośrodów  i segm entów . Toczenie głowic do rew olw erów ek  Bł-^’ 
toczenie i gw in tow anie  ta rcz  zabierakow ych do rew olw erów ek  
kół pasow ych z w ieńcem  owalnym . P rostow anie ostateczne wałkóW 
szlifow anych na szlifierkach bezkłow ych o długości p o n ad  2 m. 'Jłe' 
czenie na  gotow o piast, bębnów  ham ulcow ych, tu le i cy lindrycznych  
do agregatów  w ielostacyjnych ty p u  specjalnego. Toczenie pod szlifo­
w an ie  w ałów  korbow ych  i w ałów  rozrządu, toczenie n a  gotow o z v-^y- 
koriczeniem  półosi do sam ochodu, obudow y skrzyń  biegów , kó ł n a ­
pędzających  rozrząd, odlewów o ścianach ciekościennych, ja k : po­
k ry w  bocznych, m echanizm u kierow niczego, toczenie m echanizm u 
kierow nicy  i osi zw rotnicy.

Toczenie profilow e stopy i głowicy korbow odu, toczenie zgruba 
tu le i w rzeciona do w ytaczarek , toczenie kół zębatych w ielow ieńco-
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wych śi’6dniej w islkości z otw orem  wg 7 JT. P rostow anie długich 
śru b  pociągowych, w rzecion i trzp ien i frezarek  pod szlifowanie. To­
czenie kół zębatych stożkow ych z otw orem  w g 7 JT , w ałków  k ilku ­
stopniow ych z kołem  stożkowym  z zapasem  do szlifowania, skom pli­
kow anych dźw igień i w idełek z ustaw ieniem  w g rys traserskich, 
głowic frezarsk ich  i opraw ek frezarsk ich  ze stożkiem .

W ytaczanie i p lanow anie otw orów  w korpusach  pom pek. Tocze­
nie i rozw iercanie korpusów , wieńców kół zębatych (do 0  400 mm) 
wg 8 JT. Toczenie i rozw iercanie korpusów  pom p skrzydełkow ych, 
korpusów  do sprężarek  w g 7 JT , toczenie i gw in tow anie na  gotowo 
w rzecion zaw orow ych wg 7 JT , toczenie dużych korpusów  pom p, to­
czenie i gw intow anie w rzecion i kab łąków  do zasuw  wg 8 JT . To­
czenie zgruba cylindrów  do sprężarek leżących. Toczenie n a  k a ru - 
zełów kach o średnicy  stołu powyżej 2500, przedm iotów  tru d n ie j­
szych do obróbki i zamocowanie. Toczenie jednozw ojow ych ślim a­
ków do m odułu  6, cylindrów , pierścieni tłokow ych i suw aków , po­
k ryw  cylindrow ych, m im ośrodów, zaworów, kół ślim akow ych, w ir­
ników  do pom p i pokryw .

Tokarz 7 kat.
Pow inien znać:
K onstrukcję, zasady działania i całość zasad obsługi całego spoty­

kanego w achlarza danej g rupy  tokarek  (np. kłowe, lekkie, średnie, 
ciężkie). Zasady obliczania przełożeń dla w szystkich gw intów  zw yk­
łych i strom ych w zakresie prostych  zadań, m ierzenie gw intów  przy  
pomocy wałeczków m ikrom ierzem  i kom paratorem . M ikroskop i p ro ­
jek to r w arsztatow y. Zasady bhp na swoim  odcinku pracy i sk u tk i 
nieprzestrzegania tych zasad.

Pow inien um ieć:
Toczyć płaszczyzny w tolerow anej odległości, walce i stożki ze­

w nętrzne, dowolną pow ierzchnię obrotow ą nożem profilow ym  wg 8—
7 JT, walce w ew nętrzne, dowolne pow ierzchnie obrotow e w ew nętrz­
ne wg szablonu nożem wg 7 JT, gw in ty  zew nętrzne profilow e jedno- 
zwojowe w 1 klasie dokładności, gw in ty  w ew nętrzne pz'ofiłowe jed- 
nozwojowe w 2 klasie dokładności, w szelkie gw in ty  w ew nętrzne 
ostre  nożem w 2 klasie dokładności.

Typowe przykłady robót:
Toczenie i gw intow anie nożem na gotowo średnio sztywtnych śrub  

pociągowych 2-zwoj owych w  2 klasie dokładności, w iełozw ojow ych 
w 3 klasie dokładności, 1-zwojowych w  1 klasie dokładności. Toczenie 
i gw intow anie: nożem na gotowo n ak rę tek  do śrub  pociągowych 
1-zwojowych w  2 kł. dokładności, cienkościennych n ak rę tek  w rzecio­
nowych w  2 kł. dokładności. Toczenie spraw dzianów  gw intow ych 
i . gw intow anie ich pod szlifowanie gw intu, opraw  łożysk tocznych 
w g 8—7 JT. Toczenie na gotowo w raz z nacięciem  gw in tu  oraz prze­
taczanie na  gotowo po wtłoczeniu tu le i palca steru . Toczenie na  go-
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towo głowic frezarsk ich , toczenie gw in tu  w  sp raw dzianach  p ierśc ie­
niow ych pod szlifowanie, toczenie cylindrów  do uchw ytów  p n eu m a­
tycznych tokarsk ich , toczenie g w in tu  profilow ego n a  sto żk u  w e­
w n ą trz  w  n ak rę tce  uchw ytu , toczenie tu le i stożkow ej w irn ik a  i su­
w aka  rozrządu  tu rb in k i ośw ietleniow ej. Toczenie zacisków  chw yto ­
w ych do ob rab ia rek  w g 6—7 JT.

Toczenie opraw y łożyska ta rg ań ca  do kosiarki, łożyska w a łu  głów ­
nego do sieczkarni m echanicznej. Toczenie n a  gotow o ta rczy  pędzą­
cej sprzęgła ciernego w g 7 JT , tarczy  z p iastą  i kołem  zęb aty m  oraz 
bębna. Toczenie n a  gotowo tu le i do k ra ja rk i w g 7 JT , toczen ie n a  go­
tow o korpusu  głowicy nożowej do k ra ja rk i W K l, o p raw y  łożysk, 
podstaw  sprzęgieł, kół stożkowych tulejow ych. Toczenie n a  gotow o 
w ałków  w ykorbionych, toczenie profilow e n a  gotow o w g 6 J T  igły 
w ytrząsacza, toczenie n a  gotowo wg 6 JT  w ałów  rozrządczych  KA7, 
nacinanie ślim aków  dw uzwojowych. Toczenie w ykańczające bębnów . 
Toczenie na  gotowo opraw  łożysk tocznych. Toczenie w ykańcza jące  
w ałów  w ykorbionych i w ałów  rozrządu.

Toczenie i gw intow anie ślim aków  m = 5  n a  w ałkach  w io tk ich  z za­
pasem  na szlifowanie, toczenie i gw in tow anie ślim aków  m = l o  na 
w ałkach  w io tk ich  n a  gotowo. P rostow anie długich śru b  pociągow ych, 
w rzecion i trzp ien i frezarsk ich  na  gotowo. Toczenie i w y taczan ie  d łu ­
gich otw orów  to lerow anych oraz toczenie m im ośrodow e śred n ic  ze­
w n ętrzn y ch  w  obsadach do ślim aka do sto łu  obrotow ego, toczenie 
dużych stołów  obrotow ych n a  karuzelów ce. G w intow anie frezów  śli­
m akow ych do w ałów  w ieloklinow ych pod zataczanie. Toczenie ko ła  
zębatego w ału  rozrządu  na gotowo z dokładnością bicia 0,01. W y ta­
czanie o tw oru  i nacięcie gw in tu  w w ale korbow ym . Toczenie w try -  
skiw aczy, zaw orów  rozruchow ych, sw orzni kalib row ych  do złącz ś ru ­
bow ych i kurków . Toczenie w ieńców ślim akow ych nasadzanych , kńł 
jezdnych  z tu le jkam i, koszów zaworowych, bębnów  lin o w y ch  do 
średn icy  550 mm , korpusów  i obsad p ły tek  w enty low ych, p ierśc ien i 
zaw orow ych, haków  z gw intem  okrągłym , po k ry w  w alców  do śred ­
n icy  1000 m m , w ieńców  ślim akow ych specja lnych  (n ienasadzanych). 
Toczenie w ałów  korbow ych do sprężarek  sto jących  i leżących, tocze­
n ie  i polerow anie czopów wałów do sp rężarek  leżących. Toczenie na  
gotow o ślim aka — dwuzwojowego, toczenie a rm a tu ry  w ysokiego ci­
śn ien ia (ponad 40 atm ) w  produkcji jednostkow ej, toczenie tru d n y c h  
do um ocow ania odlew ów  w g 8 JT , toczenie ślim aków  i ślim acznic 
o g loboidalnym  zazębieniu . R oboty w ykonyw ane na w ielonożów kach 
lub  rew olw erów kach .

T okarz 8 kat.

P ow inien  znać:
Techniczne w a ru n k i odbioru . S ym bolikę i w łasność m etali. Sposoby 

ob róbk i cieplnej. S ystem  u k ład u  pasow ań  oraz sposoby oznaczania 
ich n a  rysunkach . R ysunk i techniczne: deta li i zestaw ień. Sposoby
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usta lan ia  baz w yjściow ych podczas toczenia ja k  i kon tro li p rzed ­
m iotu. K onstrukc ję  różnych typów  obrab iarek . Zasady bhp w  od­
niesieniu  do swojego m iejsca p racy  i sk u tk i nieprzestrzegania tych 
zasad.

Pow inien um ieć:
Toczyć płaszczyzny w to lerow anych  odległościach, wałce i stożki 

zew nętrzne, dow olne pow ierzchnie obrotow e nożem  profilow ym  wg 
6 JT , w alce w ew nętrzne w g 6 JT , stożki w ew nętrzne, dowolne po­
w ierzchnie obrotow e w g szablonu nożem  w g 8—7 JT , gw intów  pro­
filow ych zew nętrznych 2-zwojowych w  1 klasie dokładności i w ieło- 
zw ojow ych w  2 kl. dokładności, gw in ty  w ew nętrzne 2-zwojowe 
w  2 k ła s ie ' dokładności oraz 1-zwojowe w  1 kłasie dokładności.

Typo%ve przyk łady  robó t:
Toczenie i gw in tow anie n a  gotowo: średnio sztywmych śru b  pocią­

gowych w ielozw ojow ych oraz n ak rę tek  do ś ru b  pociągow ych dw u- 
zw ojow ych w  2 k lasie dokładności i jednozw ojow ych w 1 kl. dokład­
ności, na gotowo spraw dzianów  gw intow ych — tłoczkow ych i p ie r­
ścieniowych, gniazd pod łożyska w  6 JT  w trudnych  do um ocow ania 
korpusach; na  gotowo tru d n y ch  w rzecion obrab iarek .

Toczenie i p łanow anie o tw oru stożkowego na gotowo śru b y  napę­
dowej na  karużełów ce łub tokarce. Toczenie i p lanow anie na  gotowo 
głowicy zasiłającej 0  50 i powyżej. Toczenie na gotow o; w ałów  
wykorbionych, w ałów  śrubow ych, w ałów  grzebieniastych do średnicy 
600 mm, panew ek łożyskowych 3-dziełnych i 4-dziełnych, panew ek 
grzebieniastych, toczenie na gotowo i gw intow anie n ak rę tek  w ieło- 
zwojowych, n ak rę tek  dw udzielnych skrzyżow anych z gw intem  w ie- 
lozwojowym  do w łączania biegu tokarek , toczenie tłoków  na gotowo, 
pierścieni dwudzielnych. Toczenie ostatecznych nurów  p ras h y d rau ­
licznych. F rezy ślim akow e: zataczanie profilu  pod szlifowanie. Tocze­
nie na gotowo podstaw y, osłony, gniazdka w irn ika. Toczenie na  go­
towo zaworów i prow adnic, toczenie kształtów  frezów  i noży k rążko­
wych profilowych, toczenie gw intów  profilow ych wielozwojowych 
w 3 kłasie dokładności. Toczenie na  gotowo w ałów  w ielostopnio­
wych do silnika elektrycznego.

Toczenie segm entów profilowych z pierścieni bardzo w iotkich, to ­
czenie panew ek dzielonych wg 6 JT. Toczenie w ykańczające w rzecion 
do podzielnic i gw intow anie, toczenie otw orów  ściśle współosiowych 
w korpusach do skośnego i pionowego frezow ania. Toczenie n a  ka- 
ruzelówce podstaw y stołu obrotowego i sań frezarek  na  gotowo. Za­
taczanie na  gotowo frezów  ślim akow ych do ślimacznic. Toczenie gło­
wic zasilających do zaw orów  na gotowo. W ytaczanie otw orów  stoż­
kow ych w  korbach wałów  w ykorbionych z zapasem  do szlifow ania 
płaszczy do w ierta rek  z w ykończeniem  o tw oru na  czole, toczenie na 
gotowo słupów do w ierta rek  prom ieniowych, śrub  nastaw nych  i n a ­
k rę tek  czopów w ykorbionych osi głównej oraz w ykorb ień  zgruba.
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T okarz 9 kat.
P ow in ien  znać;
T echniczne w a ru n k i odbioru. Sym bolistykę w łasności m eta li, sposoby 

obróbk i cieplnej. System  u k ład u  pasow ań oraz sposoby znaczen ia  ich 
n a  rysunkach . R ysunk i techniczne detali i zestaw ień. S posoby u s ta ­
lan ia  baz w yjściow ych podczas toczenia i k on tro li p rzed m io tu . K o n ­
stru k c ję , obsługę i działanie różnych typów  o b rab ia rek . Z asad y  bhp 
n a  sw oim  odcinku p racy  i sk u tk i n ieprzestrzegan ia  ty ch  zasad.

P ow in ien  um ieć:
Toczyć nożem  stożki dow olnych pow ierzchni obro tow ych  zew n ę trz ­

nych  w g 6 JT  oraz stożki w ew nętrzne o pow ierzchni dow olnej — 
obrotow ej w g 8—7 JT . G w in ty  profilow e w ielozw ojow e, zew n ętrzn e
i w ew nętrzne nożem  w  1 k lasie dokładności.

#
Typow e przyk łady  robó t:
Toczenie n a  gotowo w szelkich śrub  pociągow ych w  1 k las ie  do­

kładności, n ak rę tek  do śru b  pociągow ych w 1 kl. dokładności, n a  go­
tow o na jtru d n ie jszy ch  wrzecion obrab iarkow ych, w ałów  korbow ych  
z w ielu  w ykorb ien iam i, bardzo w io tk ich  i bardzo  tru d n y c h  do um o­
cow ania części od lanych i tru d n o  dostępnych gniazd "pod łożyska. 
Z ataczanie frezów  do zębatek  o row kach  śrubow ych o uzw o jen iu  
rów noległym . Szlifow anie frezów  ślim akow ych n a  za taczarce . T o­
czenie i gw in tow anie ślim aków  w ielozw ojow ych w g k lasy  1 i 2. W y­
taczan ie  otw orów  pod łożyska ściśle w spółosiowych i tru d n o  do stęp ­
ny ch  w  płycie łożyskowej głowicy na  karuzelów ce. W ytaczan ie  o tw o­
rów  pod łożyska w  korpusie w rzeciona freza rk i wg 6 JT  n a  k a ru ­
zelówce. W ytaczanie otw orów  pod łożyska ściśle w spółosiow ych 
i tru d n o  dostępnych w  płycie łożyskowej (głowicy na karuzelów ce). 
W ytaczanie o tw orów  pod łożyska w korpusie  w rzeciona f re z a rk i wg 
6 JT  n a  kaiuzelów ce. Toczenie czopów korbow ych n a  gotow o (bez 
szlifow ania).

TOKARZ NA REW OLW EROW KACH 

T okarz na rcw olw erów kach 3 k a t.

P ow in ien  znać:
Z asady działan ia  i obsługi rew olw erów ek jednego  ty p u  i w ielko ­

ści. Z asady stosow ania i obsługi uchw ytów  3—4-szczękowych, zasady  
stosow ania i u staw ian ie  norm alnych  noży i w ierte ł, rozw iertaków , 
n arzy n ek  głów ek do g w in tow an ia  gw intow ników . Z asady m ierzen ia  
suw m iarką , sp raw dzianem  szczękowym , gw intow ym  i p ierścieniow ym . 
Z asady bhp  na sw oim  odcinku pracy.

P ow inien  um ieć:
W ykonać toczenie na  gotow o płaszczyzny p rostopad łej do osi, p ła ­

szczyzny rów noległej do siebie p rzy  ła tw ym  m ocow aniu  p rę ta  lub
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krążka. Toczyć p roste  w alce zgruba i n a  gotowo; po kopiale zgrub­
nie i na  gotowo. W iercić w iertłem  i rozw iercać rozw iertak iem  zgrub­
nym  w g 9 JT . N acinać gw in t o stry  zw ykłym  gw intow nikiem , na- 
rzynką, głów ką do gw intow ania, n a  nastaw ionej i uzbrojonej przez 
siebie rew olw erów ce lub w g w skazów ek pod nadzorem .

Typow e przykłady  robó t:
Toczenie i gw intow anie kołków  cylindrycznych z gw intem  we­

w nętrznym  lub  zew nętrznym , śru b  i n ak rę tek . Toczenie kołków  stoż­
kowych, prostych kół zębatych  jednow ieńcow ych. Toczenie i naw ier­
canie n ak rę tek  stożkow ych do m ikrom etrów , toczenie i gw intow anie 
w krętów  do spraw dzianów  szczękowych, cięcie i p lanow anie na  dłu­
gości pod nadzorem , zapadki do m ikrom etrów , p lanow anie n ak rę tek  
na wysokość z dokładnością do 0,1 mm , p lanow anie czoła. Toczenie, 
punktow anie, m oletow anie w krę tów  specjalnych, toczenie nakrętek , 
fazow anie, przew iercenie, gw intow anie, obcinanie, toczenie, fazow a­
nie, przew iercanie, m oletow anie, obcinanie tu lejek , toczenie osiek 
do regulow ania, row kow anie, m oletow anie i ucinanie, fazow anie 
i cięcie sw orzni do łańcuchów , toczenie ro lek  kró tk ich , w iercenie, 
gw intow anie i p lanow anie n ak rę tek  koronkow ych, n ak rę tek  czopu 
targańca. Toczenie śrub  i kołków  śrubow ych w  3 klasie dokładno­
ści, podkładek, czopów, sw orzni nak rętek , toczenie tu lejek , łba kor- 
bowodów sam ochodowych, toczenie śrub  i kołków  śrubow ych pod 
rolow anie gw intu , toczenie tu le jek  i śrub  dystansow ych, nacinanie 
m oletu na  przedm iotach do zaprasow ania w  bakelicie ,toczenie nitów  
specjalnych, toczenie i gw intow anie naczynkam i różne w krę ty  z pod- 
toczeniam i.

Tokarz na rew olw erów kach 4 kat.
Pow inien znać: .
Ogólne zasady działania i obsługi rew olw erów ek podobnych do 

typu  i w ielkości obsługiw anej. Zasady nacięć gw in tu  w edług p a tro ­
nów, rodzaje uchw ytów  i sposoby stosow ania ich. Zasady toczenia 
na kopiate, u staw ian ia zderzaków, stosowanie param etrów  sk raw a­
n ia (V, n, g, p) dla typow ych noży, w ierteł, rozw iertaków , gw intow ­
ników  i naczynek, ustaw ianie noży do gw intów  i noży profilowych. 
Sposoby m ierzenia spraw dzianem  stożkowym , m ikrom ierzem , średni- 
cówką m ikrom eti’yczną, szablonem  gw intu  ostrego lub  prostych 
kształtów . Ogólne zasady przedstaw ienia prostych przedm iotów  na 
rysunkach  technicznych. Znaki obróbki. Sposoby oznaczenia i to ­
lerancji na  rysunkach. Zasady bhp na swoim odcinku pracy.

Pow inien um ieć:
Toczyć sam odzielnie płaszczyzny z tolerow anym  rozstaw ieniem , 

walce, stożki zew nętrzne krótkie, specjalnym  nożem, dowolne po­
wierzchnie obrotow e po kopiale. W iercić o tw ory i toczyć n a  zew nątrz 
w kłach wg 14 JT. Toczyć dowolne pow ierzchnie obrotow e nożem 
profilow ym  zgruba. Rozwiercać w ykańczające o tw ory walcowe wg
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8—7 JT . N acinać g w in t ostry  zw ojow y gw in tow nik iem , n a rzy n k ą  
głów ką. Toczyć stożki w ew n ętrzn e  k ró tk ie  spec ja lnym  nożem  n a  go- 
tow o i rozw iercać stożki w g 9 JT . N acinać g w in t o stry  jednozw ojo- 
w y nożem  w g p a tro n u .

T ypow e p rzy k ład y  robó t:
Toczenie zg ru b a  otoczek n a  ko ła  zębate 1- i 2-w ieńcow e, rączek  

szerokim  nożem  profilow ym , skom plikow anych  sw orzn i z łbam i 
i gw in tam i, tu le jek  z ko łnierzem . G w in tow anie w k rę tó w  i n a k rę te k  
specjalnych, kó łek  zegarow ych i zębników  pod frezow anie  w g  8—9 JT , 
przetoczenie n a  trzp ien iu  m ałych  kó łek  zębatych, ko łków  profilow ych  
stacy jek , m im ośrodów  reg u lacy jn y ch  sw orzni s tacy jek  i k ie ru n k o ­
w skazów , korpusów  i pok ry w  sm arow niczych, rdzen i k ie ru n k o w sk a­
zów, w rzecion do zaw orów , stożkow ych po d k ład ek  do k u rk ó w  ga­
zowych, korków  i złączek do g rzejn ików , obudow y w a łk a  a ta k u ją ­
cego kół zębatych  pędzonych i n apędzających  do pom py olejow ej pod 
szlifow anie, panew ek  głów nych i ty ln y ch  do w y lan ia , w a łu  n ap ęd o ­
wego, złącza przegubu, m iseczki d rążk a  w ew nętrznego  i zew n ętrzn e­
go, p lanow anie i w iercen ie  osiek do w irn ik a , ko łków  stożkow ych, 
w sporn ików  do zegarów , w k rę tó w  z łb am i kszta łtow ym i, p o k ry w  ło ­
żyskow ych, w ałków  k ilkustopn iow ych  pod szlifow anie, toczenie m i­
m ośrodów , toczenie i gw in tow an ie  o tw oru , n a k rę te k  do ś ru b  p rzy ­
rząd u  w ydźw igow ego (gw int drobnozw ojow y) ko ła  zębatego  stożko­
w ego do w ału  pośredniego żn iw iark i, toczenie o tw orów  ślim ak a  zg a r­
n iacza, osady siedzenia do żn iw iark i, ta rczy  zap ad k i kołow ej do k o ­
sia rk i, toczenie p ierśc ien i łożyskow ych z toczeniem  b ieżn i zgruba. 
Toczenie p ierścien i z gw in tam i zew nętrznym  i w ew n ętrzn y m
0  8—50 m m  przy  g rubościach  ścianek 1 m m  (gw in tow anie  g rzeb ie­
n iam i drobnozw ojow ym i). Toczenie i g w in tow an ie  ś ru b  d robnozw o- 
jow ych. Toczenie n ak rę te k  z gw in tem  d r obnozw oj owym . R ozw ier- 
can ie o tw orów  w  tu le jk ach  z ko łn ierzam i w  kl. 8—7 JT.

T okarz na  rew olw erów kach  5 k a t.
P ow in ien  znać:
Z arys k o n stru k c ji, zasady  dzia łan ia  i całość zasad  obsługi różnych  

rew olw erów ek  w ielkością podobnych  do obsługiw anej. Z asady  sto ­
sow ania  w szelkich  u rządzeń  dodatkow ych  (kopiały, p a tro n y , su p o rty  
dodatkow e, op raw y  do narzędzi). Z asady n ac in an ia  gw in tów  nożem  
z w y k o rzy stan iem  spec ja lnych  do tego celu p rzew idzianych  u rząd zeń ; 
n astaw ian ie  p rzek ładn i, ostrzen ie  i dogładzanie ręcznie uży w an y ch  
narzędzi. Z asady  m ierzen ia  czu jn ik iem  (pom oc p rzy  u s taw ian iu  
przedm iotów ), czu jn ik iem  do tw orów , p ły tk am i pom iarow ym i, sza­
b lonam i różnych  pow ierzchn i obro tow ych  o b rab ian y ch  m a te ria łó w
1 ich w łasności technologiczne. R ysunk i techniczne, pasow anie, to le ­
ran c je , w szelk ie  oznaczenia pozw alające  n a  czy tan ie  średn io  t r u d ­
nych  ry su n k ó w . Z asady  b h p  n a  sw oim  odcinku  p racy  i sk u tk i nie 
p rzes trzeg an ia  ty ch  zasad.
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Pow inien  um ieć:
Toczyć płaszczyzny, walce, stożki zew nętrzne oraz dow olne po­

w ierzchnię obrotow e nożem  profilow ym  w g 11 JT . R ozwiercać w alce 
w ew nętrzne w g 6 JT . Toczyć stożki w ew n ętrzn e  nożem  w g 14 JT , 
i'ozw iertakiem  wg 8—7 JT , dow olną pow ierzchn ię obro tow ą ze­
w n ętrzn ą  nożem  wg szablonu w g 14 JT . Toczyć dow olną pow ierzch­
n ię obrotow ą w ew nętrzną w g szablonu zgruba. W ykonyw ać gw int 
profilow y 1-zwój owy narzynką , nożem  w  3 klasie, o stry  zew nętrzny  
no rm alny  w 2 k lasie dokładności, d robnozw ojonym  gw intow nikiem .

Typow e przyk łady  robó t:
Toczenie: otoczek kół zębatych  3-gw intow ych pod szlifow anie 

z otw orem  w g 6 JT ; k ró tk ich  w ałków  k ilkustopn iow ych  pod szlifo­
w anie; po kopiale trudn iejszych  rączek; pod szlifow anie średnio  
sztyw nych tu le i z o tw orem  rozw iercanym  w g 6 JT , k ró tk ich  w ałków  
pod szlifow anie z w ierceniem  i gw in tow aniem  gw in tów  drobnozw ojo- 
wych. Toczenie i gw in tow anie m uf zaw orow ych, gw in tów  okrągłych 
na częściach a rm a tu r. Toczyć koło k linow e z tu le ją , k rzy w k i z g a rb a ­
mi, na jtru d n ie jsze  p race n a  rew olw erów kach  p rzy  d eta lach  w ielo­
operacyjnych ja k  sw orzni do przełączników  w ciskow ych, toczenie 
i gw in tow anie tu le jek  do zaw orów , toczenie i gw in tow an ie  o b u stro n ­
ne słupków  do zaw orów , toczenie i gw in tow anie śru b  z to lerancją  
0,05 mm , sprzęgieł niezłożonych z otw orem  w g 7 JT , toczenie i w ier­
cenie kom utato ra , m ostów  szczotkowych i tu le i do k o m u ta to ra , to ­
czenie głów ki ta rg ań ca  do żniw iarek, tarczy  korbow ej do kosiarki, 
m im ośrodu do żn iw iark i, toczenie na  gotow o bieżni i kanałków  
w pierścieniach łożyskowych.

T okarz na  rew olw erów kach 6 kat.
Pow inien znać:
K onstrukcję, zasady działania, całość zasad obsługi rew olw erów ki 

tej g rupy, na  k tó rych  p racu je  i jed n ą  g rupę  sąsiednią (np. rew olw e- 
rów ek lekkich i średnich). Zasady k o n stru k cji różnych noży, w ierteł, 
rozw iertaków , gw intow ników , narzy n ek  i ich k ą ty  w zależności od 
m ateria łów  obrabianych. Z asady p rostych  pom iarów  kom paracyjnych. 
R ysunki techniczne tru d n y ch  detali i zestaw ień. Zasady bhp na swoim  
odcinku pracy  i sk u tk i n ieprzestrzegan ia tych  zasad.

Pow inien um ieć:
Toczyć płaszczyzny z to lerancją  odległości, walce stożkowe oraz do­

w olne pow ierzchnie obrotow e wg 9 JT , w alce w ew nętrzne nożem  
wg 9 IT, stożki w ew nętrzne nożem  w g 11 IT, rozw iertak iem  w g 6 IT  
dow olną pow ierzchnię w ew nętrzną. W szelkie gw in ty  w ykonane na 
rew olw erów kach oraz w szelkie na jtrudn ie jsze  robo ty  na rew olw e­
rów kach.

Typowe przyk łady  robó t:
Toczenie: na  gotowo otoczek kół zębatych czołowych w ielostopnio­

wych- złożonych kształtów ; na  gotowo otoczek, kół zębatych  stożko­
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wych, cienkościennych  tulei, w szelkich n a jtru d n ie jsz y c h  części spo ty­
k an y ch  w  obróbce n a  rew olw erów kach. Toczenie: d u ży ch  i d o k ładnych  
sprzęgieł, p ierśc ien i dystansow ych obsad p ierśc ien i. R o z taczan ie  ka­
d łubów  pom py olejow ej i w odnej n a  gotow o z u trz y m a n ie m  współ- 
osiowości, w ieńca rozrusznika na  gotowo, obudow y z p o k ry w ą  łożyska, 
ś lim ak a  globoidalnego, odlewów, gdzie u zb ro jen ie  b ę b n a  rew o lw ero ­
w ego je s t  całkow icie w ykorzystane przy sam odzie lnym  u s ta w ie n iu  jak 
obudow a m echanizm u kierow niczego. Toczenie k o rp u só w  uchw ytu  
tok arsk ieg o , osłony w odom ierza, k o rpusu  w sk aź n ik a  w  k ie ru n k u  
obro tów , toczenie i w iercenie o tw oru  poniżej 0 0,8 m m  w g  6 JT, 
m n iejszych  korpusów  siln ika elektrycznego.

W IERTACZ MASZYNOW Y 

W iertacz m aszynow y 3 k a t.
P o w in ien  znać:
Z asady  dzia łan ia  i obsługiw ania w ie r ta rek  słupow ych. S p o so b y  mo­

cow ania i w y b ijan ia  w ierteł. Sposoby stosow ania p ro s ty ch  p rzyrządów . 
R odzaje w ie rte ł i uchw ytów  oraz tu le jek  m ocu jących . Z asa d y  bhp 
n a  sw oim  odcinku  pracy.

P ow in ien  um ieć:
W iercić o tw ory  n ieto lerow ane w g trasy . M ocow ać części w  im adle 

lub  uchw ycie. P osługiw ać się p rostym i narzędziam i o raz  p rzy rząd am i 
k o n tro ln y m i. Rozpoznaw ać podczas p racy  s tęp ien ie  n a rz ę d z ia  oraz 
w y m ien iać  je  n a  w łaściw ie zaostrzone.

T ypow e p rzy k ład y  robó t:
N aw iercan ie , pogłębianie otw orów  n a  obudow ie w  n a rz y n k a c h  o k rą­

g łych  do gw in tu , o tw orów  w  ko łpakach  rozdzielacza, w  p ły tc e  lin io­
w ej i pogłęb ian ie o tw orów  na śru b y  w  pokryw ach , w  w zgarn iaczach , 
k ilk u  o tw orów  w  jednej płaszczyźnie pod w k rę ty , lu b  p o d  klucz 
w g ry s  trase rsk ich , naw iercan ie  nakiełków  w  w a łk ach  n a  w rzecionach  
o b rab ia rek , o tw orów  do w yw ażania w  w ale nożow ym , otw orów  
w  głów ce ta rg a ń ca  do kosiarki, piaście sk rzy d ła  do w ia ln i, główce 
kosy  do żn iw iark i, palcu  żn iw iark i, obręczy ko ła  w ozow ego, ram ien ia  
do kopaczki, rozw iercan ie otw orów  w g 9 IT, p o g łęb ian ie  o tw orów  
w  nożach do sieczkarni. W iercenie w stępne o tw orów  w  p ia s ta c h  kół, 
w  tu le jk ach , podkładkach , p ierścieniach dystansow ych , p rz y k ry w  dla 
ru r  żebrow ych  i d la  tłoczków  sprężarek  w szystk ich  ty p ó w . W iercenie 
p łask ich  sit, w iercen ie m niejszych b lach w  p ak ie ta ch  w g  szablonu 
lub  trasy .

W iertacz m aszynow y 4 k a t.
P o w in ien  znać:
Z asady  dz ia łan ia  i obsługiw ania w ie r ta rek  słupow ych , p ro m ien io ­

w ych, e lek try czn y ch  (ręcznych). Zasady w łaściw ego d o b o ru  szybkości.
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Proste rysunki warsztatowe o kilku wymiarach. Przyrządy pomiarowe, 
ja k : suw m iarka , m ik rom etr, lin ijka , m acka itp. Zasady bhp na swoim 
odcinku pracy.

Pow inien  um ieć:
Sam odzielnie w iercić otwoi’y w g trasy . Zam ocowywać przedm iot 

w przyrządzie. S praw dzić w ykonany otw ów  spraw dzianem  tłoczko­
wym . K onserw ow ać m aszynę.

Typow e p rzyk łady  robó t:
W iercenie; w  przyrządzie k ilku  otw orów  n a  obwodzie w korpusach 

sprzęgieł i kołach zębatych, rozw iercanie otw orów  we wszelkich 
dźw igniach i rączkach, w iercenie i rozw iercanie otw orów  i pod kątem  
w listw ach  i drzw iczkach, gw in tow anie gw in tow nik iem  do M24 i roz- . 
w iercanie otw orów  p rzy  użyciu wii-nika z w ym ianą narzędzi i tu lejek  
w iertn iczych  i gw in tow ania  otw orów  w korpusach  pom pek, otw orów  
w  osi 2-ch boków. K am ieni otw orów  pod gw in t w  stole w yrów niark i, 
o tw orów  do w y b ijan ia  noży w  w ale nożow ym  w yrów niark i i pogłębia­
nie otw orów  stożkow ych w  szczęce stołowej s tru g a rk i do drzewa, 
otw orów  w  kom pletach  pokryw  przek ładn i i gw in tow anie otw orów  
w sprzęgłach elastycznych i ciernych otw orów  w  korpusach  rozdzie­
lacza, rozw iercanie otw orów  w  szczypcach i obcęgach, naw iercanie 
otw orów  w  opraw kach  do p iłek  m etalow ych, słupołazach, otw orów  
w rękojeści razem  ze śru b ą  w  zw rotn icy  sto larskiej, otw orów  
w iórow ych w  naczynkach okrągłych do g w in tu  we w szystkich w y­
m iarach  i rodzajach, otw orów  w  kole pasow ym , w bębnie szai’pacza, 
otw orów  pod śru b y  lub  n ity  w  koronie grabiow ej, w  belce palcowej 
do kosiarki, grzbiecie kosy do żn iw iark i, b lach i żeber do stołu żni­
w iarki. W iercenie otw orów  skośnych p rzy  użyciu stołu pochylnego, 
głębokich otw orów  o stosunku średnicy  do długości do 1:30. W ier­
cenie i rozw iercanie otw orów  w korbach  i w iązarach do średnicy 
20 H 8. V/iercenie: łożysk Oczkowych, klocków ham ulcow ych i po­
głębianie wszelkich otw orów  w  pokryw ach, otw orów  nieprzelotow ych 
w szkielecie tw orn ika, otw orów  w p łjdkach  ustalających, w  pokryw ach 
zw alniaków  hydraulicznych, w  ram ach  i szczękach ham ulcow ych, 
nafazow anie otw orów  w skrzynkach  przekładniow ych, w łożyskach 
stałych i sam osm arnych. W podstaw ach pod silniki i skrzynki prze­
kładniow e, w iercenie do frezow ania p ły tek  w entylow ych, p rzykryw  
ssących i tłoczących do sprężarek, ta lerzy  kopuł rusz tu  obrotowego 
oraz podstaw  pras hydraulicznych. G w intow anie nieprzelotow ych 
otw orów . W iercenie i gw intow anie otw orów  w  tłoku  do zabezpiecze­
nia pierścieni.

W iertacz m aszynow y 5. kat.

Pow inien znać:
Zasady działania i obsługiw ania w ie rta rek  różnych typów  oraz ich 

charak terystykę . Stosow anie odpow iednich płynów  chłodzących. Tech­
nologię właściwości m ateria łów  wierconych. Sposoby korzystan ia
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z un iw ersalnych  przyrządów . Sym bole to le ran c ji. P rzy c zy n y  pow sta­
w ania b rak ó w  i sposoby ich u n ikan ia . Z asady  b h p  n a  sw o im  odcinku 
pracy i sk u tk i n ieprzestrzegan ia ty ch  zasad.

Pow inien  um ieć:
Sam odzielnie w iercić o tw ory w g tra sy  lu b  w  p rz y rzą d z ie  w  różnych 

płaszczyznach. W iercić o tw ory w  to le ran c ji H7. M ierzyć m ik ro m etrem  
z dokładnością 0,01. W iercić o tw ory  i pogłębiać n a  o k re ś lo n ą  głębokość. 

Typow e przyk łady  robó t:
W iercenie i gw in tow anie o tw orów  n iep rze lo tow ych  i p rzelo tow ych  

w korpusach  w rzecion freza rk i i rozw iercan ie  o tw o ró w  w  im adłach, 
w tarczach  podziałowych, otw orów  p rzecinających  się, gw in tow an ie  
nieprzelotow e w  korpusach  pom pek ręcznych, o tw o ró w  w  różnych 
płaszczyznach, gw in tow anie ' w  ko rpusach  p rzy rządów , d łu g ich  otw o­
rów  w zderzakach, otw orów  pod g w in t w ed łu g  ry s  tra se rsk ich  
w sto jaku  s tru g ark i, rozw iercenia o tw orów  w  k o rp u sie  k o n ik a , otw o­
rów  w  sto jak u  do k ra ja rk i, w  przyrządzie do sk rzy n i, o tw o ró w  dla 
w rzecion w  im adłach ślusarskich, gw in tow an ie  o tw orów  w  korpusach  
kól zębatych d la zabezpieczenia w ieńców , o tw orów  w  m ały ch  prze­
kładniach, otw orów  to lerow anych  w  szablonie, ro zw iercan ie  n a  sp raw ­
dzian. W iercenie i rozw iercanie o tw orów  n a  w ie r ta rk a c h  p rom ien io ­
w ych w  ram ien iu  osi do żn iw iark i w  to rze  g rab iow ym , w  zaw iasach 
m asztow ych, płozach w ew nętrznych , ko rp u sie  żn iw iark i.

W iercenie w spólne 2 części, n a  p rzy k ład  łożysk d w u d z ie ln y ch  zło­
żonych. W iercenie i rozw iercanie łożysk Oczkowych kołnierzow ych- 
W iercenie i zabielanie frezem  cylindrów  zw oln iaków  hydrau liczn y ch , 
rozw iercanie otw orów  sw orzniow ych w  w ieńcach  p alczastych , w  ta r ­
czach sprzęgieł podatnych, w  ko lankach  ap a ra tó w  o tru d n y m  dostępie 
do nafrezow ania  kom ory w entylow ej d la  sp ręża rek  am o n iak a ln y ch , 
w iercenie, planow anie, gw in tow anie o tw orów  w  b o k ach  cy lindra , 
otw orów  sm arow niczych w  w ale w ykorb ionym . W iercenie , ro zw ier­
canie, p lanow anie zawieszeń w irów ek. R ozw iercan ie w  przy rządzie  
3 płaszczyznach. W ycinanie otw orów  nożem  w  d u ży ch  b lachach , 
w iercenie otw orów  głębokich o sto su n k u  śred n icy  do d ługości po­
wyżej 1:30, w iercenie i rozw iercenie o tw orów  w g  7 JT  z p lan o w a­
niem  nożem  od dołu.

W YTACZABZ 

W ytaczarz 3 k a t.
P ow in ien  znać:
Z asady  obsługi w ytaczarek  tego ty p u , n a  jak ie j p racu je . P ro s te  

m etody  u s taw ian ia  i m ocow ania p rzedm io tów  p ro sty ch  w  p rzy rządach . 
Z asady  m ierzen ia  lin ijk ą , m acką, szablonem . Z asady  b h p  n a  sw oim  
odcinku pracy.

P ow in ien  um ieć:
Toczyć i frezow ać płaszczyzny rów noległe i p rostopad łe  do innych
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płaszczyzn, jeżeli położenie w zajem ne g w aran tu je  m etoda m ocow ania 
i ko n stru k cja  w ytaczark i (skale i ruchy) zgruba i na gotowo bez 
to lerancji. W iercić o tw ory  w g 11 JT . R ozw iercać wg 9 JT. W ytaczać 
o tw ory w alcow e zgruba.

Typow e przyk łady  robó t:
F rezow anie zgruba płaszczyzn złożenia sk rzynek  biegów oraz p ła­

skich prow adnic. W ytaczanie zgruba p rostych  korpusów  ze stołów 
obrab iarek . W iercenie i w ytaczanie zgruba otw orów  w  skrzynkach. 
W iercenie i rozw iercanie p rostych  otw orów  w g 9 JT . ,

W ytaczarz 4 kat.
Powinien znać:
Ogólne zasady działania i obsługi w ytaczarek  podobnych i zbliżo­

nych do ty p u  obsługiw anej. Z asady stosow ania różnych m ocowań 
i przyrządów  oraz p rostych  w  użyciu w yposażeń (np. lunet), zasady 
stosow ania p aram etrów  sk raw an ia  dla typow ych narzędzi. Zasady 
stosow ania i uży tkow ania narzędzi specjalnych. Zasady m ierzenia 
(spraw dzianem  stożkowym ). Ogólne zasady p rzedstaw ian ia prostych 
przedm iotów  i znaków  obróbki na rysunkach  technicznych. Zasady 
bhp na swoim  odcinku pracy.

Powinien umieć:
Toczyć i frezow ać płaszczyzny rów noległe i p rostopadłe do siebie, 

jeżeli ich położenie g w aran tu je  m etoda m ocow ania i konstrukcja  
w ytaczarki w  to lerow anej odległości i prostopadłości. W iercić i w y­
taczać nożem  otw ory z rozstaw ieniem  w to lerancji średnic w g 14 JT. 
N acinać gw intow nikam i w ew nętrzne gw in ty  ostre.

Typowe przykłady  robót:
Frezow anie zgruba prostych prow adnic. W ytaczanie zgruba otw o­

rów  leżących na 2—3 osiach w  m niejszych korpusach zespołów obra­
biarek. P lanow anie i w ytaczanie kanałów  króćca, kanałów  uszczel­
niających korpusy  ssące i tłoczące pomp, roztaczanie otw orów  
w  skrzynkach sprzęgła.

W ytaczarz 5 kat.
Powinien znać:
Zasady działania oraz całość zasad obsługi różnych w ytaczarek  

podobnych do typu  obsługiw anej. Zasady obliczania prostych przeło­
żeń do nacinania gwintów , zasady stosow ania wszelkich urządzeń  do­
datkow ych (głowica pionow a do frezow ania, im aki nożowe, w y ta- 
czadła z ruchom ym i nożami). Zasady ostrzenia narzędzi i ich kąty . 
Zasady m ierzenia czujnikiem  do otworów, czujnikiem  i szablonam i 
złożonych kształtów , p łytkam i wzorcowymi. Sym bole i własności 
technologiczne spotykanych m etali. R ysunki techniczne. U kład paso- 
w ań i wszelkie oznaczenia na rysunkach. Zasady bhp  na swoim 
odcinku pracy  i sku tk i nieprzestrzegania tych  zasad.
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Powinien umieć:
Planow ać, frezow ać płaszczyzny rów noległe i p rostopad łe  p rzy  sam o­

dzielnym  ich ustaw ianiu  przy tolerow anych odległościach w g 11 JT. 
W iercić i w ytaczać nożem otw ory walcowe o rozstaw ien iu  i to lerancji 
średniej wg 11 JT  oraz rozwiercać wg 6 JT . N acinać gw intow nikam i 
gw inty  w ew nętrzne, ostre, drobnozw ojow e i profilow e jednozw ojow e.

Typowe przykłady robót:
Frezow anie prow adnic płaskich i pryzm atycznych p rzy  tru d n ie j­

szym m ocowaniu w  średnich korpusach. W ytaczanie o tw orów  poło­
żonych na 3—5 osiach, planow anie i w ytaczanie otw orów  tró jn ik a  
korpusów , w ytaczanie łożysk Oczkowych.

W ytaczarz 6 kat.
Powinien znać:
Zasady działania, całość zasad obsługi g rupy  w y taczarek  obsługi­

w anych i jednej g rupy  sąsiedniej (np. m ałej i średniej). Sposoby 
obliczania przełożeń do nacinania gwintów . Zasady obliczania nastaw  
w e w spółrzędnych (koordynatach). Zasady prostych  pom iarów  kom - 
paracyjnych. R ysunki techniczne detali i zestaw ień w celu łatw ego 
czytania rysunków  technicznych. Zasady bhp  na swoim  odcinku p racy  
i sku tk i n ieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umieć:
Toczyć, frezow ać płaszczyzny pod w szelkim i k ą tam i uzyskanym i 

w  sam odzielnym  ustaw ien iu  z to le ranc ją  odległości nachyleń  wg g JT  
W ytaczać o tw ory  nożem  z rozstaw ieniem  i z to le ran c ją  średnic w g  
9 JT. N acinać nożem  w szelkie gw in ty  w ew nętrzne ostre  jednozwojow© 
wg 3 k lasy  dokładności.

Typowe przykłady robót:
F rezow anie pod szlifow anie trudniejszych  układów  prow adnic k o r­

pusów  obrab iarek . W ytaczanie i rozw iercanie zgruba otw orów  rozło­
żonych na w ielu  osiach w  dużych korpusach. W ytaczanie i gw in to ­
w anie otw orów  w  korpusie  w g 3 klasy  dokładności. W ytaczanie o tw o ru  
i p lanow anie nadlew ów  od zew nątrz i w ew nątrz, w ytaczanie o tw orów  
i frezow anie w yjścia prom ieniow ego ram y do odbieralk i, frezo w an ie  
otw orów  ow alnych i spodu w  łuku  praw ym , w iercenie i rozw ierca­
nie otw orów  w  łożu. W iercić, w ytaczać i rozw iercać o tw ory  w łożysku  
Oczkowym, planow anie płaszczyzny pod kątem  i kanałów  teow ych  
w podporach frezarek , w ytaczanie zgruba otw orów  i p lan o w an ie  
płaszczyzn prow adnic w  korpusach  frezarek , frezow anie k an a łó w  
teow ych w  stołach frezarek . W ytaczanie o tw oru 0 180 i p lan o w an ie  
odlew u od s tro n y  w ew nętrznej w  sto jaku  w yrów niark i. W ytaczan ie  
otw orów  w kad łub ie  pod tu łe je  cyłindrow e, tu łe i cy łindrow ych poci 
docieranie, otw orów  dokładnych w  korbowodzie, korpusów  p rzek ład n i 
jed n o - i dw ustopniow ych dużych oraz trzystopniow ych m ałych, w y­
taczan ie i gw in tow anie otw orów  w korpusach  zaw orów . W ytaczan ie
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gniazd n a  puszki m anom etrów  z gw in tem  d la  w szystkich typów  
sprężarek, otw orów  dla pokryw  zam ykających, kanalików  uszczel­
n iających w kołnierzach i pokryw ach. P race  w ykonyw ane na w ier- 
tarko-w ytaczarce, w ykonanie otw orów  w p ły tk ach  w ykrojnika, w y- 
k ro jn ików  dziurkaczy, otw orów  pod p iło ty  w  stem płach i p ły tach 
w ykro jn ików  w g 7 JT . W ytaczanie cy łindrów  i tu le i suw akow ych 
na specjałnej w ytaczarce.

W ytaczarz 7 kat.
Pow inien  znać:
Zasady działan ia obsługi całego spotykanego w ach larza w ytaczarek. 

Sposoby obliczania wszelkich przełożeń i nastaw  w e w spółrzędnych 
w zakresie prostych  zadań. Zasady m ierzenia gw intów  na wałeczki, 
m ikrom ierzem  i kom paratorem . Zasady bhp na swoim  odcinku pracy 
i sk u tk i n ieprzestrzegania tych  zasad.

Pow inien um ieć:
Toczyć i frezow ać płaszczyzny pod różnjnni k ątam i uzyskanym i 

sam odziełnym  ustaw ieniem  z to łerancją odłegłości i nachylen ia wg 
6—7 JT . W ytaczać o tw ory  nożem  z rozstaw ieniem  w  to lerancji średnio 
wg 8—7 JT. W ykonyw ać dowolne pow ierzchnie obrotow e w ew nętrzne 
w g 11 JT . N acinać w szelkie gw in ty  w ew nętrzne ostre.

Typowe przyk łady  robó t:
F rezow anie tru d n y ch  układów  prow adnic korpusów  obrab iarek  pod 

szlifowanie. W ytaczanie na gotowo otw orów  pod łożyska wg 8—7 JT  
w średnich  korpusach. W ytaczanie pod szłifowanie łatw iejszych k o rp u ­
sów przyrządów . W ytaczanie otw orów  w  saniach frezark i, o tw oiow  
pod łożyska kułkow e, w korbow odach, otw orów  na gotowo w sto jaku  
s tru g ark i grubościow ej. W ykonyw anie p rac  na  w iertarko-w ytaczaice. 
W ykonanie otw orów  w  stem płach, np. nitow ników  błaszek rdzenia. 
W ykonanie otw orów  pod tu łe jk i w  przyrządach w iertniczych z roz­
staw ieniem  otw orów  w  k ilku  osiach sym etrii. W ykonanie otw orow  
w  pły tach  łeżących i korpusach  o różnym  mocowaniu z p trzym aniern  
w spółnych osi sym etrii. W ytaczanie korpusów  dużych ^
1- i 2-stopniowych. W ykonanie otw orów  w  form ach a e i owyc 
W ykonanie otw orów  w  k iłk u  osiach sym etrii w  częściac  ̂p rzyrzą ow 
wg 5. JT  na Sip. W ytaczanie cyłindrów  w  blokach si n i ow.

W ytaczarz 8 kat.
Pow inien znać: . , , . . ,
K onstrukcję , zasady działania i obsługi dowolnej wy aczar i i w  o 

niesieniu do now ych konstrukcji. Sposoby obliczania prze ozen n as  aw 
w  pełnym  zakresie. Zasady pom iarów  optycznyc . asa y  p 
i sk u tk i n ieprzestrzegania ty ch  zasad.

Pow inien um ieć: i
Toczyć i frezow ać płaszczyzny pod w szełkim i k ą tam i uzyskanym i 

sam odzielnym  ustaw ieniem  z to lerancją  odległości i nachy leń  w g  6 JT .
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rozstaw ien iem  i to le ra n c ją  średnic
1

W ytaczanie otw orów  nożem  z 
wg 9 JT .

Typow e fÓwo tru d n y ch  uk ład ó w  p ro w ad n ic , w ytaczan ie
F rezow anie n a  gotowo t ru ^ .  ^  P F r e z o w a n i e  i wy-

otw orow  rozmieszczony cn o
taczanie trudn iejszych  korpusów  p rzy rządów  n a  w y tacza rce  koordy- 
natow ej.

W ytaczarz 9 k a t.

P ow in ien  znać: . . .   ̂ j
Z asady obliczania przełożeń i n as taw  w  p e łn y m  zak resie . Zasady 

b hp  w  odniesieniu do swojego zak ład u  p racy  i sk u tk i n iep rzes trze ­
gania tych  zasad.

Pow inien  um ieć: , .
Toczyć i frezow ać pow ierzchnie w ew n ętrzn e  w g 6 JT  i zew nętrzne 

w g 8—7 JT.
Typow e przyk łady  rob ót:
Frezow anie i w ytaczanie ciężkich i skom plikow anych  przyrządów  

n a  w ytaczarce koo rd y n a to w ej. W ytaczanie o tw orów  w  korp u sach  
w rzeciona frezarek . W iercenie i w ytaczan ie  o tw orów  w  p rzy rząd ach  
o rozstaw ieniu  z dokładnością 0,01 w  jed n ej lu b  k ilk u  płaszczyznach 
n a  w ytaczarce. W ytaczanie bardzo  tru d n y c h  k rzy w ek  o k ilk u  w zn ie­
sien iach  ze sp ira li A rchim edesa i logary tm icznej o raz  k rz y w ek  bębno­
w ych o k ilk u  spiralach. R oztaczanie o tw orów  p od  ró żn y m i k ą tam i 
w  różnych położeniach.



ROZDZIAŁ II -  OBRÓBKA PLASTYCZNA

KOW AL RĘCZNY 

K ow al ręczny 3 kat.
Pow inien znać:
Zasadę działan ia paleniska. Sposób zak ładan ia  m ateria łu  do ogniska. 

Rodzaje i zastosow anie kucia ręcznego. Zasady bhp n a  swoim od­
cinku p racy  i sk u tk i nie p rzestrzegan ia ich.

Pow inien um ieć:
R ozpalać ognisko i podtrzym yw ać je. P odaw ać żądane p rzez kow ala 

narzędzia. U trzym yw ać stanow isko p racy  w  należy tym  porządku.
Typow e p rzy k ład y  robót:
D obijanie m łotem  przy  odkuw aniu  d robnych  części. W ykonyw anie 

pom ocniczych prac  kow alskich pod k ierunk iem  kow ala ręcznego 
wyższej kategorii.

K ow al ręczny 4 kat.
Pow inien znać;
Zasadę działania paleniska. Sposób zak ład an ia  m a te ria łu  n a  ognisko. 

Rodzaje i zastosow anie narzędzi używ anych  do kucia ręcznego. Pod­
staw ow e zasady kucia, spaw anie po kow alsku. Z asady b hp  na swoim 
odcinku p racy  i sk u tk i ich n ie przestrzegania.

Pow inien um ieć:
Rozpalać ognisko i podtrzym yw ać je. P odaw ać żądane przez ko­

w ala narzędzia. S tosow ać sam odzielnie w łaściw e narzędziS podczas 
kucia. K uć w spólnie z kow alem  wyższej kategorii. U trzym yw ać s ta ­
nowisko p racy  w należy tym  porządku.

Typow e przyk łady  robó t:
W spółpraca z kow alem  wyższej ka tegorii p rzy  odkuw aniu  złożonych 

części ja k  narzędzia do obróbk i d rew na i m etali, p rostow anie na  zimno 
i gorąco, gięcie przedm iotów . O dkuw anie główek śrub , sw orzni zacze­
pów z zachow aniem  nad m iaru  n a  obróbkę. Zaginanie wszelkiego 
rodzaju  uchw ytów  pod różnym i kątam i.

K ow al ręczny 5 kat.
Pow inien znać;
Zasadę działan ia paleniska. Sposób zakładania m ateria łu  do ognia. 

Zasady nagrzew ania przekuw anego m ateria łu . Podstaw ow e zasady 
technologii m etali. R odzaje i zastosow anie narzędzi używ anych do 
kucia ręcznego. Podstaw ow e zasady kucia. Spaw anie po kow alsku. 
Zasady bhp n a  swoim  odcinku p racy  i sku tk i ich n ie przestrzegania.
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11

Pow inien  um ieć:
Rozpalać ognisko i podtrzym yw ać je. P odaw ać żą d an e  p rzez  ko­

w ala narzędzia . Sam odzielnie kuć i k ierow ać p racą  pom ocnika. Kuć 
w spólnie z kow alem  wyższej k a teg o rii tru d n e  o d k u w k i w g  w zoru 
w zględnie szkicu. Spaw ać po kow alsku . P osług iw ać się sam odzielnie 
w łaściw ym i narzędziam i kow alsk im i i p ro sty m i p rzy rząd am i pom oc­
niczym i. U trzym yw ać stanow isko p racy  w  n a leży ty m  p o rząd k u . Zor­
ganizow ać p racę w  zespole obsługującym  stanow isko  ta k , ab y  u trzy ­
m ać rytm iczność p racy  przez pełną  zm ianę. P rzestrzeg ać  dyscyplinę 
technologiczną. In struow ać robo tn ików  niższych k a teg o rii.

Typow e przyk łady  robó t:
W ykonyw anie p rostych  p rac  kow alsk ich  p rzy  k u c iu  ręczn y m  jak  

sam odzielne kucie gwoździ, k lam er, haków . W ycinanie zadzio rów  i ob­
cinanie g rad u  na odkuw kach. K ucie śru b  pow yżej M 20X 200 mm, 
klinów  pojedynczych części m aszynow ych o tru d n ie jszy ch  ksz ta łtach , 
dźw igni itp. P rostow anie  p ły t ram . Z aw ijan ie  k o łn ierzy  z m a te r ia łu  
płaskiego do w ym iaru  60X50 do 0  600 m m  zewn. O d k u w an ie  noży 
tokarsk ich . K ucie haczyka zaw ijanego do b ro n  potow ych, h a k a  za­
w ieszenia kosza do grab i. K rępow anie w ieńca kół po jazdow ych. K ucie 
lem ieszy do pługów  itp.

K ow al ręczny  6 k a t.
P ow in ien  znać:
Z asady działan ia  i obsługi palen iska. Z asady n ag rzew an ia  m ate ria łu . 

Podstaw ow e zasady  technologii m ateria łu . Z asady term icznej obróbki. 
R odzaje narzędzi używ anych  do kucia  ręcznego. P odstaw ow e zasady 
kucia. Znajom ość odczy tyw ania p rostych  rys. technicznych . R odzaje 
p rzyrządów  pom iarow ych, stosow anych przy  kuciu  ręcznym . Znacze­
n ie  n o rm , kuziennych , dotyczących n ad d a tk ó w  i odchyleń w g PN. 
Z asady bhp  i sk u tk i ich n ie  przestrzegania.

P ow in ien  um ieć:
R ozpalać i u trzy m y w ać ognisko. N agrzać m a te r ia ł do w ym aganej 

tem p era tu ry . Sam odzielnie kuć oraz in stru o w ać ro b o tn ik ó w  niższych ' 
k a teg o rii p rzy  kuciu  tru d n y ch  odkuć. O rganizow ać p racę  w  zespole 
obsługu jącym  stanow isko  ta k  aby  u trzym ać ry tm iczność p ra cy  przez 
całą zm ianę. P rzestrzegać dyscyplinę technologiczną. P odnosić  poziom  
fachow y w  podległym  zespole.

T ypow e p rzy k ład y  ro b ó t:
Sam odzielne kucie n a  gotow o w g w zoru  lub  ry su n k u  po jedynczych  

części m aszynow ych o trudn ie jszych  kszta łtach . G ięcie w  p rz y rzą d ach  
tru d n ie jszy ch  przedm io tów  ze sta li węglow ych. P ro s to w an ie  zuży tych  
w ałów  w ykorb ionych  dla m aszyn  rolniczych. K ręp o w an ie  r u r  dźw ign i 
w g szablonów . P ro sto w an ie  listew  n a  płycie o d ługości 3500 m m . 
W yginanie części o złożonych k sz ta łtach  w g rys. lu b  w zo ru  ze sta li 
p ro filow ej (ceownika, teow nika, k ą to w n ik a  itp .); n ac iąg an ie  obręczy  
n a  koła. K ucie noży to k arsk ich  i s tru g a rsk ich  i spec ja lne j k o n s tru k c ji
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części m aszynow ych o trudn iejszych  kształtach . Kucie staw id ła haka  
do pługa, ucha pociągowego do belek b ron  ciągnikowych, podłużnie 
do bron  talerzow ych, wysięgów  kątow ych  do piełnika.

K ow al ręczny 7 kat.
Pow inien  znać:
Zasadę działania ogniska. Sposoby zak ładan ia  m ate ria łu  na ognisko. 

Zasady nagrzew ania przekuw anego m ateria łu . P odstaw ow e zasady 
technologii m etali. Z asady term icznej obróbk i i rodzaje  narzędzi uży­
w anych  do kucia ręcznego. M etody obróbki p lastycznej dla poszcze­
gólnych gatunków  m ateriałów . Znajom ość czy tan ia rysunków  tech­
nicznych oraz um iejętność sam odzielnego w ykonan ia  rys. m niej skom ­
plikow anych detali. Ogólna zasada pasow ań i ich oznaczania. Z najo­
mość norm  technicznych dotyczących odkuw ek. Z asady trasow ania 
prostych  odkuw ek. D ziałanie m ło ta sprężarkow ego do 200 kg. Dzia­
łanie p ras  m im ośrodow ych. Zasady bhp i sk u tk i ich nie przestrzegania.

Pow inien um ieć:
N agrzew ać m ateria ł do w ym aganej tem pera tu ry . Stosow ać w łaściw e 

m etody obróbki plastycznej dla poszczególnych gatunków  m ateriałów . 
K uć narzędzia tnące ze stali narzędziow ych. Czytać w szelkie rysunk i 
techniczne. Um ieć zastosow ać w szystkie p rzyrządy  m ające zastoso­
w anie w  kuziennictw ie. K uć na m łotach do swobodnego kucia i po­
sługiw ać się prasam i. Znajom ość organizacji pracy  w  zespole. Podnosić 
w ydajność p racy  w  zespole poprzez racjonalizację i lepsze zorganizo­
w anie pracy.

Typow e przyk łady  robó t:
Kucie proto typow ych odkuw ek o kształtach  niesym etrycznych o b a r­

dzo znacznych zm ianach p rzek ro ju  i w ysokich odsadzeniach, w ielo­
płaszczyznow ych w ielokro tn ie rozgałęzionych. Kucie narzędzi o kształ­
tach prostych  ze stali narzędziow ej. P rostow anie korbow odów  m aszyn 
rolniczych. Kucie skom plikow anych części m aszyn rolniczych o róż­
nych kształtach. Gięcie różnych sp irali z m ateria łu  płaskiego. Gięcie 
pierścieni powyżej 3000 mm.

K ow al ręczny 8 kat.
Pow inien  znać:
Zasady działan ia paleniska. Sposób zakładania m ateria łu  na  ognisko. 

Zasady nagrzew ania różnych m ateriałów . Technologię m etali. Obróbkę 
term iczną m etali. Rodzaje narzędzi i przyrządów  do kucia. Rodzaje 
narzędzi pom ocniczych i um iejętność posługiw ania się nimi. Dobrą 
znajom ość rysunków  technicznych detali i zestawieniowych oraz 
u k ładu  pasowań.

Pow inien um ieć:
Zabudow ać wszelkiego rodzaju  kow adła na młocie. Obsługa i zna­

jom ość w szystkich typów  m łotów  stosow anych w  kuźnictw ie. W yko­
nyw ać najbardziej skom plikow ane detale przy kuciu ręcznym  i m a-
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szynow ym  oraz m atrycow ym . W ykonać ry su n k i średn io  sk o m p lik o ­
w anych  d e ta li z um iejętnością oznaczenia k las dokładności i g ładkości. 
Z najom ość obróbk i term icznej m ateria łów  stosow anych w  k o n s tru k c ji 
m aszyn.

Typowe przykłady robót:
K ucie skom plikow anych kształtów  z to lerancjam i w y k o n an ia . K ucie 

w ałów  korbow ych do m łocarń i m aszyn tłokow ych, narzędz i o skom ­
plikow anych  kształtach.

K ucie n iezbędnych narzędzi m ających zastosow anie w  ro ln ic tw ie . 
U m iejętność w ykonyw ania rem ontów  urządzeń kuziennych  ja k ; m łoty, 
prasy , w en ty la to ry , paleniska.
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ROZDZIAŁ III -  O BRÓ BK A CIEPLNA

HARTOW NIK

H artow nik  3 kat.
P ow inien  znać:
Podstaw ow e rodzaje urządzeń hartow niczych, w an n y  i chłodnice. 

Zasady bhp na sw oim  odcinku pracy.
P ow inien  um ieć:
Rozróżniać stal od żeliw a i m etali kolorow ych, za ładow yw ać i w y ­

ładow yw ać piece do norm alizacji oraz zm iękczania i odpuszczania.* 
Studzić proste w yroby w  czasie hartow ania pod nadzorem . Ładować 
i rozładow yw ać skrzynie do naw ęglania z prostym i w yrobam i.

l'ypow e przykłady robót:
Oczyszczanie części po hartow aniu . S tudzenie po h arto w an iu  p ro ­

stych części. R ozładow yw anie pieców.

H artow nik  4 kat.
P ow inien  znać:
Zasady pracy pieców  hartow niczych, ełekti’ycznych, gazow ych i so l­

nych. Znaczenie utrzymjrwania praw idłow ych tem peratur nagrzew ania. 
Znaczenie w łaściw ej tem peratury środków  chłodzących. Sposób chło­
dzenia w yrobów . Zasady bhp na sw oim  odcinku pracy.

P ow inien  um ieć:
Załadowywać piece elektryczne i skrzynie do naw ęglania. M ierzyć 

tem p era tu ry  przy pomocy term om etrów . Studzić pod nadzorem  zło­
żone wyroby. N agrzew ać w yroby do hartow an ia  w  piecach solnych.

T ypow e przykłady robót:
O bsługiw anie prostych przyrządów hartow niczych. Z aładow anie  

jjo pieca hartow niczego i hartow anie lem ieszy, noży kątow ych, gęsio -  
stópek. Pom oc przy hartow aniu dużych i skom plikow anych  detali.

H artow nik  5 kat.
p ow in ien  znać:
Oznaczanie m ateriałów , barw y żaru, barw y  nalotow e, dokładność 

określenia tem p era tu ry  „na oko” i przy pom ocy przyrządów . T em pe­
ra tu ry  obróbki cieplnej stali węglowej. A p ara t do pom iaru  tw ardości 
m etodą B rinella oraz tablice do odczytyw ania w yników . Z asady bhp 
n a  swoim  odcinku pracy.

P ow in ien  um ieć:
Odróżniać na  podstaw ie oznaczeń stale węglowe k onstrukcy jne  od 

stali węglowych narzędziowych. U kładać w yroby do nagrzew ania
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i nagrzew ać w  piecach elektrycznych, gazow ych i solnych. H arto w ać  
i odpuszczać n a  żądaną tw ardość p roste  deta le  ze sta li w ęg low ej.

T ypow e p rzy k ład y  robó t:
H artow an ie śrub, nakrętek, sw orzni, sprężyn  ze sta li w ęg low ej  

oraz lem ieszy , odkładnic, noży k ątow ych , gęsiostóp ek . H artow an ie  
prostych  noży  tokarskich , odpuszczanie noży i g w in to w n ik ó w .

H artow nik  6 kat.
P ow in ien  znać:
U rządzenia i a p a ra ty  pom iarow e stosow ane w h a rto w n i. S ym bo­

liczne oznaczenia m ateria łów  oraz typow e te m p e ra tu ry  ob ró b k i ciepl­
nej m ateria łów . Z asady określen ia czasu n ag rzew an ia  m ateria łó w  
oraz sposoby zapobiegania w ykrzyw ian ia się w yrobów  p rzy  n ag rze­
w aniu . Technikę odpuszczania n a  żądaną tw ardość m ało złożonych 
narzędzi. Zasady bhp na swoim  odcinku pracy.

P ow in ien  um ieć:
U ruchom ić piece grzewcze w hartow ni. N astaw iać a p a ra tu rę  pom ia­

row ą. O brabiać cieplnie w szystkie typow e stale  k o n stru k cy jn e  i m niej 
złożone narzędzia ze sta li niskostopow ej. K ontro low ać p rzeb ieg  na- 
w ęglania.

T ypow e p rzyk łady  robót:
N orm alizow anie cięgieł, haków , wałów, kół zębatych  ze s ta li kon­

s tru k cy jn y ch  i stopowych. Zm iękczanie przedm iotów  ze sta li k o n s tru k ­
cyjnych . H artow an ie  dw ustopniow e prostych w yrobów , ja k  np. w ałki, 
tu le je , m ałe  ko ła zębate. Sam odzielna obsługa i u staw ian ie  ag reg a tu  
do h arto w an ia .

H artow nik  7 kat.
P ow in ien  znać: ,
R ysunek  techniczny. Skład chemiczny m ateria łów  oznaczonych 

znorm alizow anym i sym bolam i. M etody posługiw ania się tab licam i dla 
ob róbk i cieplnej m ateriałów . H artow anie dw ustopniow e, pow ierzch­
niow e. Z asady działan ia i dokonyw ania pom iarów  ap a ra ta m i B rinella  
i R ockw ella. Z asady organizacji b rygady  hartow ni. Z asady  b h p  na 
sw oim  odcinku  pracy.

P ow in ien  um ieć:
N astaw iać urządzenia i ap a ra ty  pom iarow e hartow ni, określić  tem ­

p e ra tu rę  nag rzew an ia  na  podstaw ie tablic. O kreślić rodzaj środka 
chłodzącego, tem p era tu rę  i przebieg chłodzenia w yrobów  p rzy  h a r to ­
w an iu  i odpuszczaniu.

T ypow e p rzy k ład y  robót:
N adzorow anie nad  całością prac  hartow niczych, czuw anie n ad  w ła­

ściw ą p racą  ap a ra tó w  i u rządzeń  regulu jących  tem p e ra tu rę  i k o n tro ­
low anie ich. H arto w an ie  i odpuszczanie sam odzielnie w szelkich  n arzę­
dzi ś lu sarsk ich  i skraw ających,
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H artow nik  8 kat.

P ow in ien  znać;
D okładnie ry sunek  techniczny detali i zespołów . W pływ sk ładników  

stopow ych na h arto w an ie  m ateria łów . W pływ  szybkości nagrzew ania 
na  skłonności do pęknięć i k rzyw ien ia  się w yrobów . Sposoby naw ęgla- 
n ia  w  proszkach, kąpielach, gazach oraz sposoby obróbki przed  na- 
węglaniem . W ykres s tru k tu ra ln y  żelazo — w ęgiel. Z asady bhp na 
swoim  zakładzie pracy.

Pow inien um ieć:
Instruow ać robo tn ików  niższych kategorii. O rganizow ać p racę b ry ­

gady w  hartow ni. Na podstaw ie sk ładu  chem icznego m ateria łów  
i żądanej tw ardości określić p a ram etry  obróbki cieplnej.

Typow e przyk łady  robó t:
U lepszanie cieplne skom plikow anych kół zębatych  ze sprzęgłam i, 

spraw dzianów  gw intow ych, frezów  o złożonych kształtach.

H artow nik  9 kat.

Pow inien znać:
Zasady w ykonyw ania rysunków  technicznych. Sposoby kon tro li 

jakości m ateria łów  obrabianych  cieplnie. Zapobieganie i korygow anie 
błędów hartow niczych. Zasady u tw ardzan ia  przedm iotów  na drodze 
azotow ania i cjanow ania. K om pletna znajom ość oznaczeń m a te r ia ­
łów w  PN/H.

Pow inien um ieć:
Cechować i spraw dzać dokładność w skazań w szystkich urządzeń, 

znajdujących  się w hartow ni i ich regulację. W ykonyw ać sam odziel­
nie procesy technologiczne z zakresu  obróbki cieplnej dla najbardzie j 
skom plikow anych detali. W ykonyw ać rysunk i detaliczne i posługiw ać 
się Polskim i N orm am i zw iązanym i z m ateria łoznastw em  i obróbką 
cieplną.

Typowe przykłady  robót:
U lepszanie m ateria łów  w szystkim i m etodam i znanym i w p rak tyce 

hartow niczej.
H artow anie kół zębatych do różnych p rzek ładn i zębatych. H arto ­

w anie narzędzi ja k  frezów, rozw iertaków  i przeciągaczy ze stali szyb­
k o tn ące j,' spraw dzianów  gw intow ych i ślim akowych.

5 -  Taryfikator kwalifikacyjny



1
RO ZDZIAŁ IV -  DO CIERANIE I P O L E R O W A N IE

DOCIERACZ MECHANICZNY 

Docieracz m echaniczny 4 Jiat.

Pow inien znać:
Sposoby docierania prostych elem entów  m aszyn na spec ja lnych  

obrab iarkach  do docierania. Najczęściej ob rab iane m etale  (docierane). 
Rodzaje p ast. i proszków stosowanych przy  docieraniu . N ajczęściej 
stosow ane m ateria ły  na  docieraki. Ogólne zasady u k ład u  to le ran c ji 
i pasowań. P roste  rysunk i techniczne. Ogólne zasady bhp  na swoim  
odcinku pracy.

Pow inien um ieć:
W ykonyw ać docieranie prostych elem entów  m aszyn na spec ja lnych  

obrab iarkach  do docierania — pod nadzorem  ustaw iaczy. Z aładow y­
w ać przedm ioty obrab iane do obrab iarek  do docierania. S p raw dzać  
p rzyrządam i pom iarow ym i pod nadzorem  ustaw iacza lub  k o n tro lera , 
dokładność w ykonania obróbki.

Typow e przykłady  robót:
D ocieranie sw orzni tłokow ych na specjalnych ob rab ia rk ach  do do­

cieran ia  (docieraczkach bezkłowych), prostych części cy lindrycznych  
n a  specjalnych pionowych obrab iarkach  do docierania z dw iem a ta r ­
czam i docierakow ym i, otw orów  na prostych ob rab ia rk ach  do docie­
ran ia .

Docieracz m echaniczny 5 kat.

Pow inien  znać:
Sposoby docierania przedm iotów  na specjalnych ob rab ia rk ach  do 

docierania. Zasadę działania ob rab ia rek  do docierania. W szystkie 
obrab iane m etale (docierane). Rodzaje past i proszków  stosow anych 
przy  docieraniu. M ateriały  stosow ane na docieraki. Zasady u k ład u  
to łerancji i pasow ań oraz sposoby oznaczania ich na .rysunku. R ysunki 
techniczne. Zasady bhp na swoim odcinku pracy.

Powinien umieć:
Docierać skom plikow ane elem enty m aszyn na specjalnych o b rab ia r­

kach  do docierania pod nadzorem  ustawiacza. Załadow yw ać p rzed ­
m ioty  obrab iane do obrab iarek  do docierania.

S praw dzać przyrządam i pom iarow ym i pod nadzorem  ustaw iacza 
łub  k o n tro lera  dokładność w ykonania obróbki. '
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Typowe przykłady  robót:
Docieranie r w stępne skom plikow anych części na docieraczkach pio­

now ych z jedną lub dwiem a tarczam i docierakow ym i, pow ierzchni 
płaskich, spraw dzianów  szczękowych na specjalnych obrab iarkach  
do docierania.

Docieracz m echaniczny 6 kat.

Powdnien znać:
R ysunek techniczny. P rzyrządy  pom iarow e i sposoby posługiw ania 

się m ikroskopem . Zasadę działania i konstrukcję  ob rab ia rek  do do­
cierania. Sposoby usuw ania prostych błędów w pracy obrab iarek  
do docierania. Rodzaje chłodziwa, past i proszków  stosow anych przy 
docieraniu. M ateriały  stosowane na docieraczki. Sposoby docierania 
p ły tek  wzorcowych, zgruba w ałków  spraw dzianów  szczękowych, na 
docieraczce poziomej i pionowej z dokładnością 5 klasy JT . Zasady 
bhp  na swoim odcinku pracy i sku tk i nie przestrzegania tych  zasad.

P ow inien  um ieć:
M ierzyć na  przyrządach to lerancję w ykonania i ocenić na podstaw ie 

porów nania z wzorem  pod m ikroskopem , dokładność w ykonania 
obróbki. U staw iać i urucham iać obrab iark i do docierania bezkłowego. 
Usuw ać proste błędy w  pracy obrab iarek  do docierania bezkłowego. 
Ocenić stopień zużycia tarczy prowadzącej i docierakow ej. W ym ieniać 
tarcze. Obciągać tarcze docierakowe. Stosow ać odpow iednie chłodziwa. 
W ykonyw ać docieranie wszelkich części docieranych na obrab iarkach  
do docierania bezkłowego. Odczytywać rysunk i techniczne.

Typow e przykłady robót:
Docieranie; w stępne otw oru cylindrycznego i otw orów  spraw dzia­

nów  gwintow ych pierścieniowych, gw intow ych trzpieniow ych. Na go- 
towo otw orów  w  przyrządach specjalnych, w spraw dzianach szczęko­
w ych z dokładnością 5 klasy IT. Na gotowo wszelkich sw orzni z pa­
sowaniem  do otworów.

Docieracz m echaniczny 7 kat.

pow inien znać:
pi-zyrządy pom iarow e i sposoby posługiw ania się m ikroskopem . 

2 asady działania i konstrukcję obrab iarek  do docierania. Sposoby 
usuw ania prostych błędów pracy obrab iarek  do docierania. Rodzaje 
stbsowanych przy docieraniu past i chłodziwa oraz m ateria ły  stoso­
w ane na docieraki.

Sposoby docierania p łytek  wzorcowych Il-e j klasy na gotowo, 
pierścieni i spraw dzianów  szczękowych wg 3 klasy  JSA. Zasady uk ładu  
to lerancji i pasow ań oraz sposoby oznaczania ich n a  rysunkach. Zasady 
b hp  swoim odcinku pracy i sku tk i nie przestrzegania tych  zasad.
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P ow in ien  um ieć:
M ierzyć n a  przyrządach  to lerancję  w y k o n an ia  i oceniać n a  pod- | 

staw ie po rów nania  z w zorem  pod m ikroskopem , dok ładność w yko- j 
n an ia  obróbki. U staw iać i u rucham iać o b rab ia rk i p ionow e do docie­
ran ia . W ym ieniać tarcze docierakow e. Z ak ładać p rzy rząd  do o b ra ­
b iark i. U suw ać p roste  błędy w  pracy  o b rab ia rk i p ionow ej do docie- ' 
ran ia .

Ocenić stopień zużycia tarcz  docierających. Zastosow ać odpow ied­
nie p asty  do docierania. Docierać p ły tk i wzorcowe, sp raw dziany  ' 
tłoczkowe, pierścieniow e i szczękowe. O dczytyw ać ry su n k i tech ­
niczne.

Typow e przykłady  robó t:
D ocieranie o tw oru cylindrycznego w edług  7 JT  pod kołnierze 

w korpusie  pom py głów nej sam ochodu, otw orów  cy lindrycznych  w e­
dług 7 JT  pod kołnierze w  cy lindrach ham ulcow ych sam ochodu. ’ 
docieranie ręczne n a  m aszynie otw orów  stożkow ych z in dyw idual- 
nym  pasow aniem  części w spółpracującej.

Docieracz m echaniczny 8 kat.

P ow inien  znać:
R ysunek  techniczny. G runtow nie sposoby p rzeprow adzen ia  pom ia­

rów  kół zębatych  walcowych na specjalnych p rzy rządach  do m ie­
rzenia. P om iary  gw intów . O brab iark i do w ykonyw an ia  zazębień  kół 
zębatych  i o b rab ia rk i do w iórkow ania. K o n stru k c ję  i dzia łan ie  o b ra ­
b iarek  do docieran ia kół zębatych. S tosow ane chłodziw a i proszki 
p rzy  docieraniu , oraz rńateriały  na  docieraczki. Sposoby docieran ia 
p ły tek  w zorcow ych I klasy, spraw dzianów  gw intow ych, trzp ien io ­
w ych i pierścieniow ych. M etrologię techniczną. Z asady b hp  na 
sw oim  odcinku p racy  i sk u tk i nie przestrzegan ia  tych  zasad.

P ow in ien  um ieć:
U staw iać i obsługiw ać o b rab ia rk i do w ykonyw ania zazębień i Wi(5j._ 

kow ania. U staw iać i obsługiw ać o b rab ia rk i do docieran ia kó ł zęba­
tych  w alcow ych. S tosow ać odpow iednie p asty  do docierania. O k re­
ślać stop ień  zużycia docieraków  żeliw nych i w ym ieniać zużyte.

P rzeprow adzać pom iary  kół zębatych  w alcow ych na spec ja lnych  
p rzyrządach  pom iarow ych. M ierzyć gw inty . Usuw ać p roste  b łęd y  
w p racy  o b rab ia rek  do docierania kół zębatych  walcowych.

Typow e p rzyk łady  robó t:
T ru d n e  docieran ie ręczne narzędzi, spraw dzianów  z zachow aniem  

w ysokiej dokładności.
D ocieranie spraw dzianów  stożkow ych w ew nętrznych , sp raw d zia ­

nów  gw in tow ych  pierścieniow ych i trzpieniow ych, o tw orów  stożko­
w ych i cy lindrycznych p ły tek  wzorcowych. C ylindry  w szystk ich  sil­
n ików  spalinow ych.
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POLEROWACZ

Polerowacz 3 kat.

Pow inien znać:
Zasady działania obsługiw anej szłifierk i-po łerk i łub  specjałnych 

urządzeń do bębnow ania (oczyszczania) różnych części. Rodzaje tarcz 
polerowniczych.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i sk u tk i n ieprzestrzegania 
tych  zasad.

Pow inien um ieć:
W ykonyw ać najprostsze, jednooperacyjne robo ty  polerskie przy 

użyciu pomocniczych uchw ytów  (pod nadzorem ).
Typowe przykłady  robót:
Polerow anie łbów w krętów , n ak rę tek  itp.

Polerowacz 4 kat.

Pow inien znać:
Zasady działania obsługiw anej szlifierki-polerki i u rządzeń  w en ty ­

lacyjnych. P roste  rysunki. Rodzaje m ateria łów  ściernych. Rodzaje 
tarcz polerowniczych. P roste  pomoce w arsztatow e oraz p rzy rządy  po­
m iarowe. Ogólne zasady pracy ' z zakresu ślusarstw a. Zasady bhp 
na swoim odcinku pracy i sku tk i n ieprzestrzegania tych zasad.

Pow inien um ieć:
W ykonyw ać proste jednooperacyjne roboty  polerskie przy  użyciu 

pomocniczych uchw ytów . Oklejać tarcze filcowe do polerow ania. 
Szlifować przedm ioty  o prostych płaszczyznach.

Typowe przykłady robót:
Polerow anie p ły tek  zabezpieczających reflek to ry  samochodowe, za­

w iasy dna, ram ki la ta rk i ty lnej m otocyklowej, różnej galan terii, 
polerow anie nak ładek  i żelazek do w iórników . Polerow anie spodu 
ośników do korow ania drzewa. Szczotkowanie i polerow anie części 
a rm a tu r o kształtach  cylindrycznych i płaskich, jak : zaw orów  w y­
pływowych um yw alkow ych. Polerow anie płytek, sworzni, rolek i tu ­
lejek  do łańcuchów  Galla.

Polerowacz 5 kat.

Pow inien znać:
Zasady działania obsługiwanej szlifierki, polerki i urządzeń w en ty ­

lacyjnych. Rysunek techniczny. Przyczyny zm ian zachodzących w  m a­
teria łach  przy obróbce powierzchniowej (pod w pływ em  tem peratu ry , 
tarc ia  i nacisku). Rodzaje past polerowniczych, tarcz polerow niczych 
i m ateriałów  ściernych. Sposoby w ykonyw ania tarcz zdzierających 
i polerowniczych.
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Z asady  bhp  na swoim  odcinku p racy  i sk u tk i n iep rzestrzeg an ia  
ty ch  zasad.

P o w in ien  um ieć:
W ykonyw ać odpowiedzialne i skom plikow ane p race  polerow nicze. 

D obierać do odpow iednich prac  polerow niczych w łaściw e tarcze, 
z uw zględn ien iem  średnic i gatunków .

T ypow e przyk łady  robó t:
P o le row an ie  dna  kom pletnej p lafoniery  sam ochodow ej, ra m k i kom ­

p le tn e j p lafon ie ry  sam ochodow ej, klucza stacy jk i sam ochodow ej, 
den k a  i pok ryw y  przycisku m otocyklowego, k o rp u su  do reflektoi-a 
skośnego, n a k rę tk i przełącznika k ierunkow skazu  sam ochodu osobo­
wego, sprężyny ciągłej do przełącznika głów nego św iatła , pieców 
blaszanych, p rzykryw ek  do la tarek . P o lerow anie pow ierzchn i w klę­
słej i w ypukłej w  d łu tach  do obróbki drzev/a. P o lerow an ie  św idrów  
do drzew a. Szlifow anie i polerow anie głów ki i pochw y w idelca 
przedniego i tylnego. Szlifow anie łączników, ru r  pom pki, w sporn i­
ków  siodła, części steru .

Polerow acz 6 kat.

P ow in ien  znać:
Z asady  obsługi różnego ty p u  połerek. Z asady sp raw d zan ia  g ład­

kości pow ierzchni obrabianych. T rudn iejszy  ry su n ek  techniczny. 
Z m iany  ilości obrotów  m aszyny w  zależności od rodza ju  p ra c  pole­
row niczych. P rzyczyny odkształcania się m ateria łó w  p rzy  po lerow a­
n iu  o raz  sposoby zapobiegania im.

Z asady  bhp  na swoim  odcinku p racy  i sk u tk i n iep rzestrzegan ia  
ty ch  zasad.

P ow in ien  um ieć: ,
W ykonyw ać tru d n e  i bardziej skom plikow ane p race  polerow nicze. 

D ostosow yw ać rodzaje oraz szybkość obrotów  tarcz  polerow niczych 
do odpow iednich w yrobów . Polerow ać w yroby  o skom plikow anych 
kształtach .

T ypow e p rzyk łady  robó t:
Polerow anie , b lachy odbłyskow ej, opraw  wodoszczelnych po n iklo­

w aniu , ram k i re flek to ra  m otocyklowego, sam ochodowego, pokryw y  
do p rzełącznika k ierunkow skazu  sam ochodu osobowego, różnych cle- I 
m en tów  z b lachy  cienkiej do sam ochodów, dźw igienki, części row e­
row ych, a rm a tu ry  w odociągow ej, polerow anie opraw .

Polerow acz 7 kat.

P ow in ien  znać: »
Tfechnologię obrab ianych  m ateria łów  izolacyjnych i m etali. W łas­

ności m etali szlachetnych i półszlachetnych. Podstaw ow e teoretycz^® 
w iadom ości z zakresu  galw anizacji. P rzy rządy  pom ocnicze i pornia-
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rowe. Z asady działan ia  w szelkich au tom atów  polerow niczych. W szel­
kie rodzaje tarcz  polerow niczych, m ateria łów  ściernych  i p ast po le­
row niczych. P rzyczyny pow staw ania b raków  oraz sposoby ich u n i­
kania.

Z asady bhp na swoim  odcinku p racy  i sk u tk i n ieprzestrzegan ia 
tych zasad.

Pow inien  um ieć:
W ykonyw ać najbardzie j skom plikow ane p race  polerow nicze 

z uw zględnieniem  zm ian zachodzących w  m ate ria łach  pod w pływ em  
nacisku, ta rc ia  i tem p era tu ry . P olerow ać skom plikow ane elem enty. 
Sporządzać pasty  polerow nicze do po lerow ania różnych  m etali. Po­
sługiw ać się w szelkim i p rzy rządam i kon tro lno -pom iarow ym i do 
sp raw dzan ia  gładkości pow ierzchni. In struow ać rob o tn ik ó w  o m n ie j­
szych kw alifikacjach.

Typow e przyk łady  robót:
Polerow anie lu s tra  re flek to ra , m otocyklow ego i sam ochodow ego, 

reflek torów  do la ta rek  cienkościennych.



ROZDZIAŁ V -  GALWANIZOWANIE

GALW ANIZER 

G alw anizer 3 kat.

P ow in ien  znać:
P rzep isy  dotyczące h igieny i bezpieczeństw a p racy  w  zak resie  ob­

chodzenia się z kw asam i, ługam i i w szelkiego ro d za ju  k ąp ie lam i 
galw anicznym i.

P ow in ien  um ieć:
Suszyć w  trocinach  i n a  suszarce. Zabezpieczać d e ta le  p rzed  ko­

ro z ją  przez natłuszczanie pod nadzorem.- P iaskow ać d e ta le  w  bębnach . 
T ypow e p rzyk łady  robó t:
Oczyszczanie elek trod . Oczyszczanie przedm iotów  w  trocinach . M y­

cie zb iorn ików  benzyny do czernienia. P łu k an ie  części. N apełn ian ie  
w a n ie n  wodą.

G alw anizer 4 kat.

P o w in ien  znać:
W pływ  szkodliw ego dzia łan ia  kw asów  n a  organ izm  człow ieka. 

U rządzen ia  galw anizern i. Przeznaczenia kąp ie li galw anicznych  n a  
p o d staw ie  je j zabarw ien ia . Zasady bhp  na sw oim  odcinku p racy . 

P ow in ien  um ieć:
W ykw aszać deta le  w gotow ych kąpielach. N iklować, cynkow ać, 

kadm ow ać w bębnach  w  gotow ych kąpielach. W ytraw iać detale.

U low ych
"  w " u iT a '„ y r w  P łu k an ie i  susaenie praedi„lot6i^
po „ M o w a n l’:.. z Ł e a p le c z e n le  przea pow .erzchn . ae-
g m en tu  zębatego rozruszn ika, zapadki, sprzęgła.

\
G alw anizer -5 kat.

P ow in ien  znać: . . .  ,,, _
S k ład  k ąp ie li do w ykw aszania, w y traw ian ia  i odtłuszczania. U rzą­

dzenia służące do obróbk i galw anicznej, oraz sposoby posługiw ania 
Sie n im i P rzy rząd y  pom iarow e, ja k ; w oltom ierz, am perom ierz, om o­
m ierz  te rm o m etr, aerom etr. Sposoby regulow ania dopływ u p rąd u  do 
k ąp ie li galw anicznych. Zasadnicze sk ładn ik i kąp ieli galw anicznych. 
Z asady  b hp  na swoim  odcinku pracy.
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Pow inien um ieć:
W ykw aszać detale o dużych pow ierzchniach. Przyi'ządzać kąpiele 

galwaniczne. Zabezpieczać oznaczone m iejsca przed  uszkodzeniam i 
w czasie w ykw aszania. W ytraw iać elek trody  ruchom e przed założe­
niam i. Pom agać przy  korygow aniu  i uzupełn ian iu  kąpieli.

Typow e przykłady  robót:
C zernienie w ew nątrz  zbiorników  benzyny, cynkow anie, niklow anie, 

kadm ow anie, m iedziow anie i m osiądzow anie w  bębnach  deta li ta ­
kich jak : śruby, n ak rę tk i, podkładki, ośki. K adm ow anie sprężyn.

G alw anizer 6 kat.
Pow inien znać:
P odstaw y galw anotechniki i przebieg procesu galw anizacji. Ro­

dzaje kąpieli galw anicznych w ystępujących  w p rodukc ji m asow ej 
oraz ich składy chemiczne. P om iar stężenia różnych kąp ieli galw a­
nicznych. Zasady bhp na swoim  odcinku pracy.

Pow inien um ieć:
Sam odzielnie niklow ać, cynkować, kadm ow ać, m osiądzować, m ie­

dziować na ram ach. Sporządzać, uzupełniać i filtrow ać kąpiele  gal­
waniczne. P okryw ać detale fosforam i. M ierzyć stężenie i kw asotę 
kąpieli. S rebrzyć detale w  apara tach  i w annach.

Typowe przykłady  robót:
Zdejm ow anie chemiczne i galw aniczne pow łok w adliw ych. E lek tro ­

lityczne pokryw anie m etali z um iejętnością obliczania grubości 
w arstw . C hrom ow anie narzędzi: noże, frezy, walców. Fosforyzacja 
narzędzi. S rebrzenie odkuw ek styków  m iedzianych p ły tek  z zacho­
w aniem  tolerancji.

G alw anizer 7 kat.
Pow inien znać:
Podstaw y chem ii z zakresu  galw anotechniki. W pływ w arunków  

pokryw ania i sk ładu  kąpieli na  jakość pokrycia. W szystkie u rządze­
nia, zasadę działania, przyrządy  pom iarow e stosow ane w typow ych 
galw anizerniach. Zasady bhp dla całej galw anizerni.

P ow in ien  um ieć:
Zastosować wszelkiego rodzaju kąpiele galw aniczne wg przepi­

sów. W ykonyw ać trudniejsze prace z zakresu  galw anotechnik i z peł­
ną odpowiedzialnością jak  np. chrom ow anie na tw ardo . Sam odzielnie 
obliczać w zory chemiczne do procesu galw anizacji. N iklow ać detale, 
k tó re w ym agają użycia anod pomocniczych. Złocić detale w  p ro d u k ­
cji seryjnej wg wskazówek.

Typowe przykłady  robót:
R egulow anie grubości' pokrycia antykorozyjnego, znajom ość w szyst­

kich przyczyn wadliwego pokryw ania oraz um iejętność ich usuw a­
nia. K ontrolow anie wszelkich prac  wchodzących w zakres galw ano­
techniki.
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!
G alw anizer 8 kat.

P o w in ien  znać:
Poza galw anotechn iką, chem ią, podstaw y e lek tro tech n ik i i m ate­

ria łoznaw stw a. R egulację u rządzeń  i p rzy rządów  stosow anych 
w w a rsz ta tach  galw anicznych. Sposoby regenerac ji n iek tó ry ch  urzą­
dzeń. M etody k on tro li i w ykonyw ania w ad pow lok nałożonych  gal­
w anicznie. Z asady bhp  dla całego zakładu.

P ow in ien  um ieć:
Sam odzielnie opracow ać proces technologiczny d la każdego typu 

ob róbk i galw anicznej. Posługiw ać się ry su n k am i technicznym i. Orga­
nizow ać p racę  dla całej brygady.

T ypow e p rzyk łady  robó t:
O ksydow anie n a  różne kolory i odcienie przedm iotów  m etalow ych. 

C hrom ow anie pow ierzchni zw ierciadeł do dużych re flek to ró w . Chro­
m ow anie n a  w y m iar spraw dzianów  szczękowych i tłoczkow ych.
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ROZDZIAŁ VI -  SPAWALNICTWO

S P A W A C Z  A U T O G E N IC Z N Y

Spaw acz autogeniczny t kat.

Pow inien znać:
Rodzaje i zastosow ania najprostszych narzędzi jak ; m totek, rysik, 

p u n k tak  itp. Sposoby regulow ania dopływ u w ody do karb idu . G ru­
bość ziarn  karb id u  do ap a ra tu  autogenicznego. Sposoby ochran ian ia 
ap a ra tu  przed działaniem  m rozu a w ' razie zam arzania sposoby od- 
ta jan ia  go.

Sposoby załączania ap a ra tu  autogenicznego do pracy i w yłączania 
go po pracy. Sposoby badania na szczelność pi’zewodów gum owych. 
W pływ tem p era tu ry  na m etale i jej skutki. Zasady bhp na swoim 
odcinku pracy  i sku tk i n ieprzestrzegania tych zasad.

Pow inien um ieć:
Obsługiwać ap a ra t autogeniczny przez nak ładan ie karb idu , nale­

w anie i regulow anie dopływu wody. M ontow anie i dem ontow anie 
pod nadzorem , palniki, węże oraz oczyszczać je. Podgrzew ać m ate­
ria ł do spaw ania pod nadzorem . Spaw ać drobne przedm ioty  jak  
d ru ty , p rę ty  z m ateria łu  łatw ego do spaw ania.

Typowe przykłady  robót:
Spaw anie zacisku osi koła biegowego siew nika nawozowego, ski'zy- 

ni narzędziow ej pługa ciągnikowego. P rzecinanie prętów  o różnych 
kształtach. Cięcie złomu, kątow ników  itp.

Spawacz autogeniczny 5 kat.

Pow inien znać:
Zasadę działania ap a ra tu  autogenicznego i bu tli zaw ierające m a­

te ria ły  palne i wybuchowe. Przepisy regulu jące przechow yw anie m a­
teria łów  palnych i w ybuchowych do spaw ania autogenicznego. Za­
sadnicze własności i s tru k tu rę  dobrze w ykonanych spoin. Rolę top­
ników  przy spaw aniu  autogenicznym.. Sposoby badan ia instalacji 
autogenicznej na szczelność. W pływ tem p era tu ry  na  m etale, jej sk u t­
ki i środki zapobiegające deform acjom . W pływ płom ienia i otacza­
jącego pow ietrza na  jakość spoiny. Zasady bhp na swoim odcinku 
pracy i sku tk i ich n ieprzestrzegania.

Pow inien um ieć:
Spaw ać przedm ioty jak  ru ry  kom inowe, uchw yty. Popraw iać nie­

wykończone spoiny. Posługiwać się przyrządem  do m ierzenia spoin.
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P odgrzew ać m a te ria ły  przy  spaw aniu  w ykonyw anym  p rzez spaw a­
czy wyższych g ru p  kw alifikacyjnych. N adlew ać au togetn iczn ie  m iedź 
o n iew ielk iej ilości m ateria łu . Sam odzielnie m ontow ać i dem ontow ać 
red u k to ry  i paln ik i. Spaw ać zbiorn ik i o tw arte  z m ate ria łó w  łatw ych  
do spaw ania. Spaw ać w pozycji poziom ej. W ykreślać p ro ste  fig u ry  
geom etryczne.

T ypow e p rzy k ład y  robó t:
S paw anie  w  pozycji poziomej i pionow ej spoin ciągłych na b la­

chach łatw o  spaw alnych. Spaw anie błotników , w sporn ików , la ta rn i, 
w sporn ikóv/ siedzenia, żeber pionow ych ty lnych  do ciągników  i m a­
szyn rolniczych.

S paw anie  zb iorn ików  paliw a, kierow nicy, siodła, części ram y  i róż­
nych kątow ników . Cięcie profilow ych p łyt, cięcie r u r  i w ycinanie 
krążków . S paw an ie  bezciśnieniow ych przew odów  w odnych, opasek 
podtrzym ujących , blach o tu lin  ko tła  w pozycji poddolnej. S paw anie 
złączy gw intow ych, przew odów  m anom etrów . P rzyspaw an ie  w łazu 
do zb io rn ika beczkowozu. W ycinanie p ły t do przyrządów  w g ry ­
sunku. W ycinanie m łotkiem  pneum atycznym  k ra te ró w  sopli źle 
w ykonanych  spoin.

Spaw acz autogeniczny 6 kat.

P ow in ien  znać:
B udow ę a p a ra tu  autogenicznego i zasadę jego działania. G ranicę 

do k tó re j m ożna bez uszkodzeń opróżniać butle. P rzepisy  regu lu jące  
przechow yw 'anie m ateria łó w  palnych  i wybuchowych.

T e m p e ra tu rę  p łom ien ia  acetylenow ego i wodorowego. T opn ik i d is  
m eta li ła tw ie jszy ch  do spaw ania, jak  żelazo, ołów i te m p e ra tu ry  
sp aw an ia  ty ch  m etali. Sposoby łączenia ru r  o różnych średnicach , 
s tru k tu rę  stali, m iedzi, ołowiu i ich własności. Sposoby uszczelnia­
n ia  in s ta lac ji au togenicznej w  w ypadku  stw ierdzenia nieszczelności- 
W pływ  p łom ien ia  i o taczającego pow ietrza n a  jakość spoiny i środki 
zaradcze. Z asady  b hp  na swoim  odcinku pracy i sk u tk i n iep rze­
strzeg an ie  ty ch  zasad.

P o w in ien  um ieć:
Z astosow ać w  każdym  w ypadku  w łaściw e m ateria ły  pom ocnicze 

do sp aw an ia  autogenicznego. Spaw ać stale  i m etale  ła tw iejsze  do 
sp aw an ia  ja k : ołów, m iedź o m ałej objętości m etalu  i grubości do 
2,4 mm! W ytrasow yw ać elem enty  pojedyncze z rysunków  detalicz­
nych. P osługiw ać się dokładnym i przyrządam i do m ierzenia spoin- 
W ykonyw ać w szelkiego rodza ju  n ap raw y  zbiorników  w dogodnej 
pozycji bez podgrzew ania . Spaw ać zb iorn ik i zam knięte n a  ciśnienie 
do 5 atm . z m ateria łów  dobrych do spaw ania. Posługiw ać się tab li­
cam i m atem atycznym i i tablicam i określającym i spaw anie au toge- 
niczne. S paw ać w  pozycji poziomej i pionowej.
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Typowe przykłady robót:
Spaw anie dna płaszcza ko tła  parn ika, dna do płaszcza' zbiornika 

beczkowozu, spaw anie dużych osłon blaszanych skrzydełek, w en ty ­
latorów . Spaw anie zbiorników  wodnych w  pozycji poddolnej o ciśnie­
niu  do 0,7 atm . Spaw anie m iedzianych lub m osiężnych ru rek  sm ar­
nych. N apraw y niedużych błędów w odlewach alum iniow ych. Spa­
w anie blach o tulin  kotłow ych w pozycji pionowej lub  pułapowej. 
Spaw anie cystern  stalow ych uszkodzonych zew nątrz, zbiorników  sta ­
lowych do 5 atm . L utow anie króćców na mosiądz. N apaw anie m ie­
dzią przedm iotów  w rażliw ych na odkształcenia.

Spawacz autogeniczny 7 kat.

Pow inien znać:
Z jaw iska zachodzące podczas spaw ania autogenem  i w pływ  ich na 

jakość w ykonyw anego łączenia. Sposób działania ap a ra tu  autoge- 
nicznego i przyczyny zakłócenia norm alnego funkcjonow ania. G ra­
nice należytego ładow ania i w yładow ania butli. P rzepisy  regulujące 
przechow yw anie m ateria łów  palnych i wybuchowych. Sposoby spa­
w ania w szystkich m etali wchodzących do produkcji jak : miedź, sto­
py miedzi, stal stopową, alum inium , srebro. Sposoby zapobiegania 
pow staw aniu  naprężeń przy i po spaw aniu. T em peratui’y  spaw ania 
różnych m etali. Odpowiednie topniki celem ochranian ia w ykony­
wanego spawu. Sposoby popraw y w ykonyw anych spoin. S tru k tu rę  
w szystkich m ateriałów  wchodzących w zakres produkcji i ich w łas­
ności. O rganizację prac spawalniczych. Zasady bhp w  odniesieniu do 
swego zakresu pracy i sku tk i nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umieć:
Spaw ać autogenicznie w szystkie m etale tru d n e  do spaw ania, wcho­

dzące w zakres produkcji, spaw ać zbiorniki m iedziane z blachy 
do 2 m m  z m ateria łów  kw asoodpornych i a lum inium  do 4—6 mm 
długości. W ykonyw ać wszelkiego rodzaju  nap raw y  kotłów, cystern, 
gdzie spaw anie odbyw a się w ew nątrz kotła i aparatu . Spaw ać ru ­
rociągi gazowe w  wykopach. Trasować elem enty pojedyńcze według 
rysunków  zestawieniowych. Posługiwać się dokładnym i przyrządam i 
do m ierzenia i kontroli spoin. Spawać w  pozycji pionowej — poziomej 
i nad głową. Uszczelniać instalację autogeniczną w  w ypadku s tw ier­
dzenia nieszczelności łącznie z drobnym i napraw am i palników  i re ­
duktorów . Instruow ać robotników  niższych kategorii.

Typowe przykłady robót:
Spaw anie autogeniczne z podgrzew aniem  aparatów  m iedzianych 

o grubości m ateria łu  do 2 mm, cystern  alum iniow ych, uszkodzonych 
zew nątrz rurociągów  gazowych w wykopach. Spaw anie kurków  prze­
lotow ych na ciśnienie do 10 atm . Z biorniki na benzynę i inne płyny 
łatw o przenikające. N akładanie stali tw ardym i stopam i przy średnich 
to lerancjach  odkształceń.

77



1
Spaw acz autogeniczny 8 kat.

P ow in ien  znać:
Proces technologiczny zachodzący podczas sp aw an ia  au togen icz- 

nego. P rzep isy  dotyczące przechow yw ania m ateria łó w  ła tw o  palnych  
i w ybuchow ych. Sposoby i m etody spaw ania w szystk ich  m eta li w cho­
dzących do p rodukc ji jak : miedź, stopy miedzi, s ta l stopow a, a lu m i­
n ium , sreb ro  itp . T em p era tu rę  płom ienia acetylenow ego i tem p e ra ­
tu rę  sp aw an ia  różnych m etali. D eform ację m ateria łó w  podczas spa­
w an ia  o raz  sposoby zapobiegające pow staw aniu  n ap rężeń  i o d k sz ta ł­
ceń. Różne sposoby przygotow ania m ateria łów  do sp aw an ia . B łędy 
sp aw an ia  i ich usuw anie. O dpow iednie topn ik i ochi-aniające przed 
u tlen ian iem  oraz ich działanie. R odzaje i zastosow anie p rzyrządów  
i u rządzeń  do spaw an ia  autogenicznego. S tru k tu rę  w szystk ich  m a te ­
ria łó w  w chodzących w zakres p rodukcji i ich w łasności ze szczegól­
nym  uw zględnien iem  zdolności ich do spaw ania  autogenicznego. 
O rgan izac ję  p rac  spaw alniczych i zasady bhp  na sw oim  odcinku 
p racy  i sk u tk i n iep rzestrzegan ia  tych zasad.

P ow in ien  um ieć:
S paw ać au togenicznie w szystkie m etale  tru d n e  do sp aw an ia , w cho­

dzące w  zak res p ro d u k c ji o w ysokiej odpow iedzialności ja k : zb io r­
n ik i m iedziane o grubości od 6 m m  wzwyż, srebro , a lu m in iu m  Rp- 
W ykonyw ać w szelkiego rodzaju  n ap raw y  kotłów , cystern , kadzi, 
gdzie sp aw an ie  odbyw a się w ew n ątrz  k o tła  czy a p a ra tu  z u p rzed n im  
podgrzan iem . R ozplanow ać należycie zadan ia  p ro d u k cy jn e  b ry g ad y  
i dop ilnow ać ich w ykonan ia . T rasow ać elem enty  z ry su n k ó w  zesta­
w ien iow ych . K ontro low ać w ykonan ie spoiny, ciąć i spaw ać m a te r ia ł 
w  w odzie. U szczelniać in sta lac ję  autogeniczną w  w y p ad k u  stw ie rd ze­
n ia  n ieszczelności, z rep e rac ją  paln ików  i reduk torów .

T ypow e p rzy k ład y  ro b ó t:
S p aw an ie  au togen iczne z podgrzew aniem  skrzyń  m iedzianych  

o g rubośc i b lach y  pow yżej 6 m m , w ysokociśnieniow ych p rzew odów  
d la  tle n u  i pow ietrza , p rzew odu  dla gazów palnych  na ru sz to w a­
n iach  i w ykopach , dużych skom plikow anych  odlew ów  żeliw nych
0 w y b itn y ch  ten d en c jach  do odkształceń jak : cy lind ry  parow e, k o r­
p u sy  zaw orów , zb io rn ik i a lum iniow e. W ykonyw anie spoin  su fito ­
w ych , cięcie i sp aw an ie  au togen iczne elem entów  w  wodzie. N a p ra ­
w ian ie  uszkodzonej in s ta lac ji autogenicznej łącznie z p a ln ik am i
1 red u k toram i. N a k ład an ie  sta li sta lam i tw ard ym i przy  dokładnej 
to lera n cji w y k o n a n ia , n a  częściach  ła tw o  odkszta łcających  się. N a ­
p a w a n ie  sta lą  stop ow ą  noży  tokarsk ich  frezów  itp. R ozp lan ow an ie  
i d o p iln o w a n ie  w y k o n a n ia  zadań produkcyjnych  brygady.

S paw acz au togen iczny  9 kat. ,
P o w in ie n  znać:
P ro ces  tech n o lo g iczn y  zachodzący podczas sp aw an ia  au togen iczn e­

go . D e fo rm a cję  m a ter ia łó w  podczas sp aw an ia  i sp osob y  zapob iegan ia
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pow stan iu  napi'ężeń i odkształceń, różne sposoby przygotow ania 
m ateria łu  do spaw ania. Kolejność w ykonyw ania spoin by pow stające 
naprężenia podczas spaw ania były jak  najm niejsze. Błędy spaw a­
nia i sposoby ich usuw ania. O dpowiednie topniki ochraniające przed 
utlen ian iem  i ich działanie. P rzyrządy  i urządzenia do spaw ania auto- 
geiiicznego w  celu polepszenia jakości i wydajności. S tru k tu rę  w szyst­
kich m ateriałów  wchodzących w zakres produkcji ze szczególnym 
uwzględnieniem  zdolności do spaw ania autogenicznego. Zasady kie­
row ania brygadą spawaczy oraz organizacją robó t spawalniczych 
w celu um iejętnego w ykorzystania rodzaju  p racy  w edług um iejęt­
ności każdego pracow nika. O rganizację w arsztatów  spawalniczych, 
znajom ość w ykresu żelazo-węgiel. Zasady BH P na swoim odcinku 
pracy i sku tk i nieprzestrzegania tych zasad.

Pow inien umieć:
Spaw ać autogenicznie wszystkie m etale tru d n e  do spaw ania o w y­

sokiej odpowiedzialności jak : elem enty ze stali w ęglow ych i stopo- 
w j'ch do kotłów  wysoko ciśnieniowych, zbiorniki m iedziane o grubo­
ści błachy ponad 6 mm, srebro alum inium  itp. W ykonyw ać wszel­
kiego rodzaju napraw y kotłów, cystern, gdzie spaw anie odbyw a się 
w ew nątrz. K ierować pracą brygady spawaczy przy  robotach o w y­
sokiej odpowiedzialności. W ykonywać spoiny w edług przepisów  dozo­
ru  kotłów  do połączeń rurow ych na wysokie ciśnienie. Stosować 
ekonom iczny system  spaw ania w celu zaoszczędzenia czasu i m ate­
riału . Posługiwać się wszelkiego rodzaju urządzeniam i i przyrządam i 
służącym i do spawania. W ykonywać spoiny sufitow e w pozycji nie­
wygodnej. K ontrolow ać oczyszczanie zbiorników  zam kniętych po m a­
teria łach  palnych. Biegle czytać rysunki techniczne.

Typowe przykłady robót: .
Spaw anie wężownic, kotłów, ru r  giętych na wysokie ciśnienie 

do 200 atm . ze stali wysoko węglowych i stali stopowych.

SPAWACZ ELEKTRYCZNY 

Spawacz elektryczny 4 kat.
Pow inien znać:
Zasadnicze urządzenia aparatów  spawalniczych. Zasady spaw ania 

lukiem  elektrycznym . Sposoby przygotow ania m ateria łu  do spaw a­
nia. S ku tk i nie należytego spawu, sposoby posługiwania się niezbęd­
nym i narzędziam i używ anym i przy czynnościach spawalniczych jak: 
m łotek, dłutopilnik, klucze itp. Sposoby posługiwania się urządze­
niam i w arsztatu  ślusarskiego jak : imadłem, szlifierką, w ierta rką  i no­
życami do cięcia blachy.

Pow inien umieć:
Obsługiwać spaw arkę. Spawać przedm ioty w pozycji poziomej. 

O brabiać prośte elem enty, posługiwać się prostym i narzędziam i jak
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m łotek, p iln ik , d łu to  itp . O bsługiw ać m aszyny robocze ja k  nożyce 
do cięcia b lachy, kątow ników , w alce do gięcia.

Typowo p rzy k ład y  robó t:
S paw an ie  pod nadzorem  deta li n ie narażonych  na dzia łan ie  w ięk­

szych sił, sk rzynek  n a  odpadki, okuć, d rab in , b a lu s trad , zaw ias 
i zam knięć. S paw anie  stykow e p rę tów  okrągłych, k w ad ra to w y ch  
i p łask ich  o grubości do 20 m m  n a  zgrzew arkach  elek trycznych . 
O piłow anie zg rubne szablonu z blachy. S paw anie  dyszla i osi do 
spaw ark i, spaw anie podzespołów  prostych , m ałych  w  przyrządach , 
spaw anie w  pozycji poziom ej.

Spaw acz e lek tryczny  5 kat.

P ow in ien  znać:
Proces technologiczny spaw an ia  elektrycznego elem entów  ze stali. 

D ziałanie a p a ra tu  spaw alniczego w irującego. Zasadnicze cechy uży­
w anych  w  k ra ju  elek trod . Sposoby przeprow adzenia k o n tro li d ob re­
go w ykonan ia  spoin.

Sposoby obsługiw ania spaw ark i. Przyczyny pow staw an ia  b raków  
i sposoby ich u n ikan ia . W łaściwości m ateria łów  hutniczych, (żelaz­
nych  i kolorow ych). Znajom ość B H P na sw oim  odcinku pracy.

P ow in ien  um ieć:
W ykonyw ać spaw y w  pozycji poziom ej i pionow ej.
W ykonyw ać p róbk i spaw ania, określone rozporządzeniem , z w yn i­

k iem  zadaw alającym . P rzeprow adzać k on tro lę  dobrego w ykonan ia  
spaw u. S tosow ać ekonom iczny system  oszczędzania elektrod. Z orga­
nizow ać stanow isko  p racy  d la siebie. Posługiw ać się p rostym i p rzy ­
rządam i i u rządzen iam i służącym i do spaw ania.

T ypow e p rzy k ład y  robót:
S p aw an ie  szprych  do obręczy kół biegow ych kopaczki, ogniw a hak a  

zaw ieszania g rab i, ogniw a łańcucha pociągowego do b ro n y  ciągni­
kow ej, s taw id ła  do pieln ików  i pługów  ciągnikow ych, sp ira li w ysiew - 
nej w a łk a  siew n ika  naw ozowego. Spaw anie ru r  pow yżej 20 m m  przy  
g rubości ściank i powyżej 2 mm.

S paw an ie  pod nadzorem  zbiorników  bezciśnieniow ych w położe­
n iu  poziom ym .

Spaw acz e lek tryczny  6 kat.

P ow in ien  znać:
Sposoby i proces technologiczny spaw ania elektrycznego m ate ria łu  

ze stali. D ziałanie a p a ra tu  elektrycznego w iru jącego  i tran sfo rm a­
to ra . Z asadnicze cechy e lek trod  używ ane w  k ra ju . Sposoby badan ia  
jak o śc i w y k o n an ia  spaw u.

Z asad y  kolejności w ykonyw ania spoin, aby deform acja by ła  jak  
na jm nie jsza .
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Sposoby usunięcia defoi-macji pow stałych przy  spaw aniu, tem pe­
ra tu rę  topliwości m etali jak : m iedź alum inium  itp. Rodzaje u rzą­
dzeń, przyrządów  i narzędzi służących do spaw ania. Przyczyny po­
w staw ania braków  i sposoby ich unikania. Zasady kreśleń  technicz­
nych detali.

Właściwości m ateriałów  hutniczych. Zasady BH P n a  swoim odcin­
ku pracy.

Pow inien umieć:
W ykonywać połączenia spoiną przedm iotów  z m ateria łów  średnio 

spaw ałnych w tak i sposób ażeby ograniczyć do m inim um  deform ację 
pow stającą przy spaw aniu. Spaw ać elektrycznie cienkie blachy 
o grubości poniżej 3 mm. Spaw ać na szczelność zbiorn ik i bezciśnie­
niowe. Odczytywać prostsze rysunk i zestawieniowe. Trasow ać proste 
elem enty z rysunków  szczegółowych.

Posługiwać się narzędziam i, urządzeniam i i przyrządam i służącym i 
do spawania.

Typowe przykłady robót:
Spaw anie zbiorników  bezciśnieniowych na wodę, obudow y w enty­

latorów , ram  siewników, g rab i konnj'^ch, ku łtyw atorów , kół biego­
wych i polowych, pługów ciągnikowych. Spaw anie ram  przyczep ciąg­
nikowych.

Spawacz elektryczny 7 kat.

Pow inien znać:
Sposoby i proces technologiczny spaw ania elektrycznego stali i jej 

stopów, spaw ania łukowego przedm iotów  żeliwnych na zimno. Za­
pobieganie pow staw aniu  naprężeń i odkształceń m ateria łu  przy  spa­
w aniu. Sposobu spaw ania elektrycznego zbiorników  m iedzianych 
i alum iniow ych przy  użyciu specjalnych elektrod, otulonych. D ziała­
nie ap ara tu  spawalniczego w irującego i transfo rm atora.

Procesy zachodzące podczas spaw ania poszczególnymi gatunkam i 
elektrod. Zasadnicze cechy używ anych w  k ra ju  elek trod  i ich zastoso­
w anie do poszczególnych celów.

Sposoby badania jakości w ykonania spaw u przez oględziny ze­
w nętrzne. T em peratu rę topliw ości m etali jak  miedź, a lum inium  itp. 
Zasady kreśleń  technicznych trudniejszych  rysunków  detali.

Pow inien umieć:
W ykonyw ać połączenia spoiną w edług p lanu  opracowanego w celu 

zapobiegnięcia pow staw aniu naprężeń w  m ateriale. Spaw ać przed­
m ioty żeliw ne na zimno. Spawać w pozycjach u trudn ionych  elem en­
tów  z m ateriałów  kwaso odpornych i innych trudnych  do spaw ania. 
Spaw ać zbiorniki nisko ciśnieniowe i elem enty z m ateria łów  o róż­
nych własnościach. Trasow ać elem enty  z rysunków  szcze’gółowych. 
Posługiw ać się urządzeniam i i p rzyrządam i służącym i do spaw ania.
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O dczytyw ać ry su n k i zestaw ieniow e. S tosow ać ekonom iczny system   ̂
spaw an ia  celem  zaoszczędzenia czasu i m ateria łu .

Z o rg ariłzo w ać  s tan o w isk o  Fflp ] DWOjrJ .DrM fltly. ill^

stfU ow ae ttłiio in lU ów  niższych  k a te g o rii.

T yp ow e przykłady rohót:
S paw an ie  rurociągów, zbiorników  pow ietrza i w ody do 20  atm . 

S p aw an ie  ram  pługów  ciągnikow ych, elem entów  m locarń , k o n s tru k ­
cji nośnych, m aszyn żniw nych, łopatek  do tarcz  w irn ik a  dm uchaw y. 
S paw anie  kadłubów  silników  elektrycznych, spaw anie elek tryczne 
w ew n ątrz  zb io rn ika o m ałej kubatu rze , spaw anie na  zim no przedm io­
tów  żeliw nych od k tó rych  w ym aga się szczelności np. p ęk n ię ta  gładź 
cy lindra . S paw anie przy rem ontach  różnych u rządzeń  w  pozycji pio­
now ej i sufitow ej.
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ROZDZIAŁ V II -  BLACHARSTWO

BLACHARZ

B lacharz 3 kat.

Pow inien znać:
N arzędzia i urządzenia stosowane w  blacharstw ie. Rodzaje używ a­

nych blach. Sposoby przygotow ania cienkich blach do lutow ania. 
Technikę w ykonyw ania najprostszych prac  blacharskich. Zasady bhp 
na swoim  odcinku pracy.

Pow inien um ieć:
Znaczyć blachę według szablonu. W ycinać proste  części z arkusza 

blachy nożycam i ręcznym i, pracow ać na przygotow anych prasach. 
W ykonyw ać proste  przedm ioty z cienkiej blachy łącznie z lu tow aniem  
cyną.

Typowe przykłady  robót:
W ytłaczanie na  m ałej prasie drobnych detali z blachy. P rostow anie 

ręczne na płycie drobnych detali prasow anych i ciętych przez w y­
kw alifikow anych blacharzy. Zaginanie kraw ędzi blach na zginarkach 
ręcznych. Cięcie na  gilotynie kw adratów , prostokątów  i pasków  dłu­
gości do 1 m  z blachy o grubości 1,5 mm. Pom aganie przy pracach 
robotnikom  wyższej kategorii. Zaginanie osłonek do kubełków  siew- 
n ika  na kraw ędziarce ręcznej, zasuw ek sprężynow ych boków ściany 
bocznej popielnika do parnika.

B lacharz 4 kat.
Pow inien znać:
O brabiarki, narzędzia i urządzenia stosowane w blacharstw ie. Ro­

dzaje i własności blach stosow anych w blacharstw ie. Sposoby lu to ­
wania. Technologię zasadniczych prac  blacharskich. Zasady bhp na 
swoim odcinku pracy.

Pow inien um ieć:
Posługiwać się obrab iarkam i i urządzeniam i blacharskim i, lutow ać 

zasadniczym i lutam i. Prasow ać na zim no i z podgrzew aniem  m ałe 
zbiorniki o płaskich ścianach.

Typowe przykłady  robót:
W ykonyw anie okapów  nad paleniskam i z w yciągiem  rurow ym , pro­

stych osłon ochronnych do obrabiarek, zbiorników  n itow anych  
i lutow anych, kociołków , w iader i baniek. W ykonyw anie ręczne  
drobnych robót w chodzących w  zakres blacharstwa.
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B lacharz 5 kat.

P ow in ien  znać:
Z asady  geom etrii i rozw ijan ia na  płaszczyźnie ty p o w y ch  figur 

geom etrycznych. Rodzaje i w łasności b lach  używ anych  w  b lachar- 
stw ie. Techonologię zasadniczych p rac  b lacharsk ich . N arzędzia, obra­
b ia rk i i u rządzen ia  stosow ane w blacharstw ie. Sposoby lu tow an ia  
cyną, m osiądzem  i m iedzią. P rzyczyny pow staw ania  b rak ó w  i sposoby 
u su w an ia  ich. Zasady bhp na sw oim  odcinku pracy.

P ow in ien  um ieć:
O dczytyw ać prostsze ry sunk i techniczne. W ykonyw ać z rysunków  

złożone p rzedm ioty  w  b lacharstw ie. Posługiw ać się o b rab ia rkam i 
i u rządzen iam i b lacharsk im i jak : w alcarki, zag inark i i m ateria łam i 
pom ocniczym i do lu tow ania. Lutow ać przy  pom ocy pa ln ików  acetyle­
now ych i lam p lutow niczych, w yroby z b lachy żelaznej, m osiężnej, 
m iedzianej i cynkow ej. Posługiw ać się lu tow nicam i podgrzew anym i 
p rąd em  elektrycznym .

T ypow e przyk łady  robót:
W ykonyw anie w anien  ołow ianych z lu tow aniem . P rostow anie  

ręczne n a  płycie arkuszy  blach grubości do 1 mm. W ykonyw anie 
w rozw inięciu  prostszych szablonów do cięcia blach. Z ag inan ie  na 
k raw ęd zia rce  m echanicznej dna skrzyni w ysiew nej do siew nika. W y­
p rostow yw an ie  i’ęczne na  płycie dna skrzyni w ysiew nej. Z aw ijan ie 
ręczne p o k ry w  skrzyni w ysiew nej na  dru t.

B lacharz 6 kat.

P o w in ien  znać:'
Z asady  geom etrii i rozw ijan ia na płaszczyźnie typow ych fig^i’ 

geom etrycznych . O brabiark i, narzędzia i u rządzenia stosow ane 
w  b lach arstw ie . M ateria ły  stosow ane w  b lacharstw ie i ich własności. 
Sposoby ręcznego w tłaczania, łączenia blach na zimno. P rzygo tow a­
n ie pow ierzchn i do lu tow ania. Lutow anie cyną, ołowiem, m osiądzem  
i m iedzią. T echnikę podgrzew ania palnikiem  gazowym  i m ateria ły  
pom ocnicze. Z asady  bhp  na swoim  odcinku pracy.

P ow in ien  um ieć:
O dczytyw ać ry su n k i techniczne. W ykonyw ać rozw inięcia w szelkich 

f ig u r geom etrycznych. W ykonyw ać z blachy trudn iejsze przedm ioty  
w ed ług  i’ysunków . P rzygotow yw ać narzędzia i urządzenia do różnych 
p rac  b lacharsk ich . Obliczać i oszczędnie użytkow ać m ateria ły . W yko­
nyw ać w szelkiego rodzaju  zbiorniki do prób na szczelność pod ci­
śn ien iem  do 2 atm .

T ypow e przyk łady  robót:
W ykonyw anie z rysunków  wzorów now ych wyrobów . W ykonyw a­

nie n a  szczelność wszelkiego rodzaju  zbiorników  do robót pod ciśnie­
n iem  do 2 atm . P rostow anie  na zimno i podgrzew anie pow ierzchni
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zbiorników. W ykonyw anie według rysunków  skom plikow anych osłon 
do obrabiarek. K rycie blachą budynków  m ieszkalnych i przem ysło­
wych o prostych spawach.

Blacharz 7 kat.

Pow inien znać:
Zasady geom etrii i rozw ijania na płaszczyźnie figu r geom etrycz­

nych o kształtach skom plikow anych (stożki ścięte z płaszczyznami 
skośnym i). Narzędzia, obrab iark i i urządzenia stosow ane w bla- 
charstw ie. Sposoby usuw ania drobnych usterek  w m aszynach i u rzą­
dzeniach blacharskich. M ateriały  używ ane w b lacharstw ie i ich w ła­
sności. Lutow anie cyną, ołowiem, m osiądzem i m iedzią. Uz’ządzenia 
do pobielania i sposoby pobielania zbiorników. T echnikę podgrzew a­
nia i cięcia palnikam i acetylenowymi. Ogólne zasady obróbki cieplnej. 
Technikę krycia blachą dużych budowli. Zasady bhp na swoim  od­
cinku pracy.

Pow inien umieć:
Dobrze odczytywać rysunki techniczne. W ykonyw ać rozw inięcia 

wszelkich figur geom etrycznych i przygotow ać szablony blacharskie. 
U,stalać procesy technologiczne przy skom plikow anych pracach  b la­
charskich. D obierać narzędzia i urządzenia do w ykonyw anych robót. 
K orzystać z obrab iarek  stosowanych w b lacharstw ie oraz usuw ać 
drobne w ady i usterk i w  urządzeniach blacharskich. K ryć blachą 
dachy dużych budynków  i wykonywać kopuły różnych kształtów .

Typowe przykłady robót:
Sam odzielne rozrj'^sowywanie i rozwinięcie węzłów, rozgałęzień o du­

żych średnicach, kolan i łuków składających się z w ielu części. W y­
konyw anie według rysunków  wzorcowych w yrobów o skom plikow a­
nych kształtach. W ykonywanie szablonów do w ycinania. W ykony­
w anie skom plikow anych osłon ochronnych do obrab iarek  i m aszyn 
rolniczych. W ykonyw anie w anien o specjalnych kształtach  do celów 
przem ysłowych.

BLACHARZ SAMOCHODOWO-CIĄGNHiOWY

Blacharz sam ochodowo-ciągnikowy 3 kat.

Pow inien znać:
Ogólną charak terystykę m ateriałów . Sposoby w ykonyw ania p ro ­

stych prac  blacharskich. Podstaw ow e m aszyny i pomoce b lacharsk ie 
jak  nożyce ram ieniow e, gilotyna, nożyce do w ycinania profilowego, 
kowadło, imadło, gięciarka, m łotki, cyrkle i szablony. N arzędzia 
pom iarow e — m etr, lin ijka, suw m iarka, kątow nik. Zasady bhp  na 
swoim  odcinku pracy.
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P ow in ien  um ieć:
W ykonyw ać p ro ste  prace b lacharsk ie, w edług  w skazów ek p rzy  de­

ta lach  podzespołów . Znaczyć i w ycinać deta le  z b lach w edług  w skaza­
nych  szablonów . W ykonyw ać ła tw e  zagięcia na  ustaw ionej g ięciarce 
lub  ręcznie w edług  w skazów ek.

P osługiw ać się w ie r ta rk ą  e lek tryczną, szlifierką, oraz prostow ać 
m ałe d e ta le  po zgrzew aniu.

T ypow e p rzy k ład y  robót:
W ycinanie nożycam i ręcznym i m ałych detali w edług trasy . Zagi­

nan ie  k raw ędzi na  g ięciarkach  ustaw ionych. P iłow anie, k lepan ie  
i czyszczenie spoin w  zespołach.

B lacharz sam ochodow o-ciągnikow y 4 kat.

P ow in ien  znać:
Sposoby w ykonyw an ia  sam odziełnie detali n ieskom plikow anych 

i podzespołów  prostych , sk ładających  się z k ilku  detali. P rzeznacze­
n ie  narzędzi i pom ocy potrzebnych  do w ykonyw ania danych prac. 
C h a rak te ry s ty k ę  m ateria łów . Sposoby obliczania pow ierzchni koła, 
k w a d ra tu  czy tró jk ą ta . Z asady BHP na swoim  odcinku pracy.

P ow in ien  um ieć:
O dczytyw ać ry su n k i podzespołów. W ykonyw ać sam odzielnie detale 

p ro ste  i m ałej w ielkości. Posługiw ać się po trzebnym i do w ykonan ia  
p rac  przyrządam i, narzędziam i i spraw dzianam i. W ykonyw ać po­
trzeb n e  czynności n a  zgrzew arce punktow ej.

T ypow e p rzyk łady  robó t:
W ykonyw anie deta li do drzw i szoferek, b lachy n a  osłony silnika, 

b ło tn ików  do sam ochodów  ciężarow ych i ciągników. P rostow anie  
b lach  m niejszych. N apraw ian ie  blaszanych sk rzyń  sam ochodów cięża­
row ych. Z aw ijan ie  i zaciskanie części drzw i i ścian.

B lacharz sam ochodow o-ciągnikow y 5 kat.

P o w in ien  znać:
S ym bolikę i podstaw ow e w łasności m ateriałów . P roces technolo­

giczny obow iązujący przy  pracach  blacharskich. Przeznaczenie i spo­
soby dzia łan ia  p rzyrządów  blacharsk ich  oraz u rządzeń  pom ocniczych 
w b lacharstw ie . Z asady k reślen ia  rysunków  technicznych p rostych  
detali.

Sposoby łączenia b lach  i oznaczenia łączeń na rysunkach . Sposoby 
w y konyw an ia  i’óżnych detali m niej skom plikow anych bez specja l­
nej pom ocy przyrządów . Zasady BHP na swoim odcinku pracy.

Pow in ie n u m ieć :
W ykonyw ać sam odzielnie w edług ry sunku  m niej .skom plikowane 

d e ta le  i podzespoły. Posługiw ać się podanym i w  in stru k cjach  p rzy­
rządam i, szablonam i i narzędziam i pomocniczymi. P rostow ać w ięk ­
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sze blachy ja k  podzespoły po spaw aniu  ciągłym  czy punktow ym . 
Obliczyć pow ierzchnie i objętości prostych  fig u r geom etrycznych. 
W ykonyw ać potrzebne czynności na  zgrzew arkach oraz lu tow ać i po­
bielać cyną.

T ypow e przykłady robót:
Składanie i przygotow yw anie do n itow ania lub  spaw ania skrzyń 

sam ochodowych. P rostow anie i w ygładzanie części tłoczonych. W y­
konyw anie ścian i m ontaż szoferki sam ochodów i ciągników. K ształ­
tow anie pasów blaszanych, obudow y chłodnic. W ykonyw anie szkie-\ 
letów  pod szoferki, b łotników  i p łatów  poszyć ścian. L utow anie i po­
bielanie cyną. P rostow anie blach średnich w ym iarów .

B lacharz sam ochodow o-ciągnikow y 6 kat.

Pow inien znać:
Odczytywać i w ykonyw ać trudn iejsze  ry.sunki detali. Przeznacze­

nie i sposoby działania w szystkich przyrządów  pom ocniczych, na 
k tóre w ykonyw ane są prace blacharskie. Sposoby w ykonyw ania 
trudniejszych prac  b lacharskich. Sposoby obliczania różnych ła tw iej- 

■ szych figu r geom etrycznych. P rzyczyny pow staw ania braków  przy 
w ykonyw anych pracach i sposoby ich un ikan ia. Technologiczne 
własności m ateriałów . Zasady BH P na swoim odcinku pracy.

Pow inien um ieć:
Odczytywać rysunk i trudniejszych  części i zespołów w yrażonych 

w k ilku przekrojach. Prostow ać blachy i zespoły po m ontażu. W y­
m ieniać w razie potrzeby noże przy  nożycach i ustaw iać je  do cięcia. 
U staw iać zgrzew arkę elektryczną. P rzygotow yw ać zespoły do spa­
wania. Organizować pomocnicze stanow isko pracy, oraz w ybierać 
najbardziej ekonom iczne i racjonalne sposoby p racy  pi’zy robo­
tach, dla k tórych  nie istn ie je dokładna in stru k cja  w ykonania.

Tyijowe przykłady  robót:
Dopasowj^wanie i m ontow anie blach dachowych, kształtow anie 

błach w alcarką m echaniczną. W ykonyw anie błotników  do sam ocho­
dów i ęiągników bez w yobłania.

W ykonyw anie m asek silnika i w entylacji bez w yobłania. M onto­
wanie i w ykańczanie drzw i szoferek sam ochodów i ciągników. P ro ­
stow anie blach o większych w ym iarach.

B lacharz sam ochodow o-ciągnikowy 7 kat.

Pow inien znać:
Technologię m etali. Symbole i w łasności techniczne blach używ a­

nych w produkcji. Ogólne zasady obróbki cieplnej. Zasady k reślen ia  
rysunków  technicznych. Sposoby obliczania pow ierzchni fig u r geo­
m etrycznych o różnych kształtach i rozrysow anie ich. Sposoby w y­
konyw ania prac w yoblarskich, działanie urządzeń  pom ocniczych 
i m aszyn jak : w alcarki, gięciarki, nożyce, p rasy  itd; W szelkie n arzę­
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dzia b lacharsk ie  i pom iarowe. Sposoby w ykonyw an ia  n a jb ard z ie j 
skom plikow anych prac blacharskich bez pomocy.

Proces traw ien ia  blach. Zasady BHP na swoim  odcinku p racy .
Pow inien  um ieć:
W ykonyw ać wszelkie najbardziej skom plikow ane p race  b lach a r­

skie, w ystępujące przy produkcji sam ochodów i ciągników . O dczy­
tyw ać rysunk i skom plikow anych zespołów i karoserii. O rganizow ać 
stanow iska i p race pomocnicze w ym agające w spółdziałania. W yko­
nyw ać nieskom plikow ane prace wyoblania. P rzygotow yw ać b lachy  
do tłoczenia, rołow ania, krępow ania i zaw ijan ia n a  zim no i gorąco. 
Rozrysowyw ać w  rozw inięciu różne kształty  i szablony w zorcow e 
z wyznaczeniem  wygięć i otworów. W ybierać najbardziej rac jo n a ln e  
sposoby zapew niające właściw e w ykonanie pracy.

Typowe przykłady  robót:
Rozrysowyw anie, dopasow yw anie i m ontow anie błach do p o k ry ­

cia różnych sam ochodów i ciągników. P rostow anie b łach o różnych  
rozm iarach. Pasow anie i m ontow anie oblachow ań ozdobnych. W yko­
nyw anie i m ontow anie zbiorników  paliwa. Rysowanie i w y k o n y w a­
nie szablonów i wzorów.

N apraw ian ie zniekształceń karoserii.

B lacharz sam ochodow o-ciągnikowy 8 kat.

Pow inien  znać:
C zytanie skom płikow anych rysunków  technicznych. Ogółną tech­

nologię m ateria łów  m ających zastosow anie w  błacharstw ie. O bsługę 
i regu lację  w szystkich m aszyn blacharskich. M etody spraw dzania 
i kontroli. Technologię regeneracji chłodnic i w ylew ania panew ek. 
Znajom ość stopów łożyskowych. Podstaw ow e wiadom ości z m atem a­
ty k i i geom etrii.

Pow inien  um ieć:
W ykonyw ać ry sunk i skom płikow anych detali. Sam odzielnie o p ra ­

cować proces technologiczny na najbardziej skom plikow ane p race 
b lacharskie. U m iejętn ie dobierać ty p y  i wielkości m aszyn w  zależ­
ności od g a tunku  m ateria łów  i w ielkości przedm iotu.

Typow e przykłady  robót:
W ykonyw ać rysunk i ze wzorów części zużytych. W ylew anie p a ­

new ek białym  m etalem . R egeneracja wszelkich typów  chłodnic.
W ykonyw anie najbardziej skom plikow anych prac b lacharskich ja k : 

prostow anie karoserii wszelkich typów  pojazdów m echanicznych.



ROZDZIAŁ VIII -  ROBOTY MALARSKIE

MALARZ NATRYSKOWY

M alarz natryskow y 3 kat.

Pow inien znać:
N arzędzia i m ateria ły  m alarskie takie jak  szczotka druciana, 

tek, skrobak, farba, lakier, rozpuszczalnik, szpachlówka, papier ścier­
ny, gąbka, benzyna, pistolet natryskow y itp. i ich zastosowanie, a- 
sady BHP na swoim odcinku.

Pow inien um ieć: _ v n/r i
G runtow ać natrysk iem  drobne i średnie wielkości detali. ^  

ochronnie m niej skom plikowane detale. Szpachlować i sz i o \\ ac 
w stępnie proste przedm ioty. Zabezpieczać smarem powierzchnie m a­
szyn i urządzeń przed korozją.

Typowe przykłady robót: i. ł i, .
W stępne szpachlowanie i szlifowanie osłon kół zębatych oiaz 

tłuszczanie i przygotow anie powierzchni złożonych podzespo ow o 
m alow ania natryskow ego. M alowanie pistoletem detali i pi os yc ze 
społów np. części wym iennych podzespołów maszyn.

M alarz natryskow y 4 kat.

Powinien znać:
Zastosowanie wszelkich narzędzi i m ateriałów  m alarskich, używ a- 

w  zakładach pracy. Ogólną technologię prac m alarskich. Rodza­
je  1 w łasności m ateriałów  m alarskich. Zasady BHP na swoim stano­
w isku pracy.

Powinien umieć:
Gruntować natryskiem złożone detale i półfabrykaty. Natryskiwać 

z ożone precyzyjne części. Szpachlować i szlifować większe powierzch­
nie. Natryskiwać przez szablon duże powierzchnie. Malować natry- 
s lem napisy przez szablony z ręcznym wykończeniem.

Typowe przykłady robót:
*^J_Y^i°wanie natryskiem  korpusów  maszyn. M alowanie na- 

ryskiem  opraw  sprawdzianów szczegółowych. Szpachlow anie i na- 
rysk iw anie w ierta rek  ręcznych, stołowych, kluczy itp. M alow anie 

na ryskow e zespołów ścian przedniej w iązałki i m alow anie n a try - 
s lem  na gotowo wialni. Szpachlowanie m łocarni czyszczącej.
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1
Malarz natryskowy 5 kat.

P ow in ien  znać:
N a jk o rzy s tn ie jsze  sposoby w yk o rzy stan ia  m ateria łów  i n a rzęd z i 

m a la rsk ich . T echno log ię p rac  m alarsk ich . Technologię w łasn o śc i m a ­
te r ia łó w  m a la rsk ich . Z asady  B H P n a  sw oim  odcinku- p racy .

P ow in ien  um ieć:
S zlifow ać  duże g ładk ie  pow ierzchnie, m alow ać n a try sk iem  w ed łu g  

szablonów .
T ypow e przykłady robót:
M alo w an ie  n a try sk o w e  n a  gotow o siew ników  i m łocarń  czyszczą­

cych. W y k o n y w an ie  pow ażniejszych  p opraw ek  w ykończających . S z li­
fo w an ie  i n a try sk iw a n ie  w szelkich  ko rpusów  m aszyn ro ln iczy ch  n a ­
rzędzi itp .

M alarz  n a try sk o w y  6 kat.

P ow in ien  znać:
N a jk o rzy s tn ie jsze  sposoby w ykorzystan ia  m ateria łó w  i n a i’zedzi 

m a la rsk ic h . T echnologię p rac  m alarsk ich . Technologiczne w łasn o śc i 
m a te r ia łó w  m ala rsk ich . Z asady  organizacji p racy  b ry g a d y  ro b o  ze ' 
Z asa d y  B H P  n a  sw oim  odcinku  pracy. c .  j.

P ow in ien  um ieć:
M alow ać i  lakierow ać metodą natryskową duże powierzchni h 

dzo w ysok iej rów ności i gładkości jak również obrabiarki m °  
i przyrządy o w ysokich  wym aganiach estetycznych. WvkoAvw^^'^^” ^ 
praw ki z sam odzielnym  doprawianiem farb i lakierów"' w  ori 
niej jakości i kolorze. K lasyfikować materiały stosowane  
s tw ie  w g . PN . M alować natryskiem  w g szablonów cześoi J

T y p o w e p rz y k ła d y  ro b ó t; m eta lo w e .
W ykańczanie m etodą natryskową maszyn, urządzeń i r,

M alow anie lakierem  krystalicznym  i wypalanie w  nier,. 
pom iarow ych. przyrządów

MALARZ RĘCZNY 

Malarz ręczny 3 kat.

P o w in ie n  znać: '
N arzędzia i m ateriały malarskie takie jak szczotka 

tek, pręt skrobakowy, benzyny, roztwory ługu eabka  
ny, pędzel, farba, rozpuszczalnik, szpachlówka itn  nr scier-
sow anie. ^asto-

Znajom ość zasad B H P na swoim odcinku pracy  
P o w in ie n  um ieć:
G ru n to w a ć  pow ierzchnie detali. M alow ać o ch ro n n ie  m n ie ! skom  

p lik o w a n e  detale . Szpachlow ać i szlifow ać w stęp n ie  p ro s te  p r z e ^
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m ioty. M alować przez zanurzenie. M alować przez szablon n ieskom ­
plikow ane detale w edług w skazów ek grupow ego. Zabezpieczać sm a­
rem  od korozji obrab iane pow ierzchnie.

Typow e przyk łady  robó t:
Czyszczenie siew nika przed  m alow aniem . O dtłuszczanie i m in io­

w anie detali. M alow anie przez zanurzenie lem ieszy radlić , zębów bron 
i sprężyn  dociskowych.

M alarz ręczny 4 kat.
Pow inien  znać:
Zastosow anie w szelkich narzędzi i m ateria łów  m alarsk ich , używ a­

nych w  zakładzie pracy. Technologię p rac  m alarsk ich . Rodzaje 
i w łasności technologiczne m ateria łów  m alarsk ich . Z asady bhp  na 
swoim  odcinku.

Pow inien  um ieć:
Szpachlow ać i szlifować w iększe pow ierzchnie. M alow ać pow ierz­

chnie w edług szablonu. M alować złożone nap isy  w edług szablonu.
Typowe przykłady robót:
W ykonyw anie napisów, na  m aszynach rolniczych w g szablonu. M a­

low anie ręczne kół biegowych siew ników , p ługów  i pielników . 
M alow anie im adeł w arsztatow ych.

M alarz ręczny 5 kat.
P ow in ien  znać:
N ajkorzystn ie jsze sposoby używ ania narzędzi i m ateria łów  m a­

larskich. Technologię p rac  m alarskich. Technologiczne w łasności m ate ­
riałów  m alarsk ich . Zasady bhp n a  swoim  odcinku.

Powinien umieć:
Szlifow ać duże pow ierzchnie o • żądanej w ysokiej gładkości. W ielo­

k ro tn ie  m alow ać w edług złożonych szablonów. P opraw iać i w ykoń­
czać detale  p rzy  p rodukcji jednostkow ej.

Typowo przykłady robót:
Szlifow anie i m alow anie w ykonanych m aszyn rolniczych, m alow a­

nie fa rb ą  o lejną i lak ierem  osłon rurociągów  itp . M alow anie przy 
pom ocy szablonów  w szelkich napisów  na m aszynach rolniczych.

M alarz ręczny 6 kat.

Powinien znać:
N ajkorzystn ie jsze sposoby używ ania narzędzi i m ateria łów  m ala r­

skich. Technologię prac  m alarskich. Technologiczne w łasności m ate ­
riałów  m alarsk ich . Zasady organizacji p racy  b rygady  roboczej. Zasady 
bhp  n a  sw oim  odcinku pracy.

Powinien umieć:
M alow ać i lak ierow ać duże przedm ioty  o dokładnej i rów nom iern ie  

g ładkiej pow ierzchni. Odręcznie m alow ać nap isy  i ozdoby. L akierow ać
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na gorąco p rzy  sam odzielnym  przygotow aniu  kąp ie li. W ykańczać 
gotow e ro b o ty  ja k  m alow anie m aszyn rolniczych i narzędz i.

T ypow e p rzyk łady  robót:
L ak ie ro w an ie  ostateczne m aszyn i ob rab ia rek . M alo w an ie  ręczne 

lin ii, nap isów  i ozdób na tablicach. M alow anie i lak ie ro w an ie  mlocarń 
i żn iw iarek .

M alarz ręczny 7 kat.
P ow in ien  znać:
N ajkorzystn ie jsze  sposoby używ ania narzędzi i m a te r ia łó w  ma­

larsk ich , zasady  organizacji p racy  b rygady  roboczej. Z najom ość i'y- 
sunków  technicznych, detali zestaw ieniow ych. Z najom ość i klasyfi­
k ac ja  m ateria łów  stosow anych w m ałarstw ie  w g PN.

P ow in ien  um ieć:
W ykańczać ob rab iark i, u rządzenia i p rzy rządy  o w ysok ich  wyma­

gan iach  estetycznych. W ykonyw ać popraw ki z sam odzie łnym  dopra­
w ian iem  fa rb  i łak ierów  w  jakości i kołorze.

O dręczne m atow anie tru d n y ch  o rnam en tacji a r ty s ty czn y ch , godeł 
i napisów .

Typow o p rzy k ład y  robót:
W ykańczające lak ierow anie obrab iarek , u rządzeń , p rzy rząd ó w  oraz 

tab lic  o w ysokich w ym aganiach estetycznych. L ak ie ro w an ie  w ew nątrz 
i zew n ątrz  lak ierem  em aliow anym  w szelkich pom ieszczeń. Szpachlo­
w anie, lak ierow an ie  przyrządów  pom iarow ych i innych .



ROZDZIAŁ IX -  ROBOTY ŚLUSARSKO-MONTAŻOWE

MECHANIK GWARANCYJNY

M echanik gw arancyjny  8 kat.

Pow inien znać:
Budowę i zasadę pracy  ciągników i silników  eksploatow anych 

w obsługiw anym  terenie. Technologię dem ontażu, napraw y, m ontażu 
i regulacji w szystkich m echanizm ów i zespołów ciągników  i silników. 
Sposoby usuw ania usterek  i niedom agań w  pracy  ciągnika i silnika. 
Sposób postępow ania z w ym ontow anym i w  okresie gw arancyjnym  
częściami uszkodzonymi. G atunk i olejów i sm arów . Sposoby dociera­
nia silników  i dokonyw ania pom iarów  mocy oraz zużycia paliwa.

Podstaw y technologii m etali. R ysunek techniczny. Z asady obróbki 
cieplnej. Przepisy dotyczące term inarzu  przeglądów  i zakresy  czyn­
ności w poszczególnych przeglądach gw arancyjnych. Zasady praw id ło­
wej eksploatacji i konserw acji nowych ciągników i silników . P rzy ­
czyny pow staw ania uszkodzeń i sposoby zabezpieczania przed nim i. 
W szystkie przyrządy pom iarow e niezbędne przy  pracach ślusarskich 
i m onterskich.

Podstaw y uk ładu  elektrycznego ciągnika. Zasady i przepisy bhp 
na swoim odcinku pracy  i sku tk i ich nieprzestrzegania.

Pow inien um ieć:
W ykonywać w szystkie prace z zakresu  dem ontażu, napraw y, m om  

tażu i regulacji poszczególnych zespołów ciągników i silników. Posłu­
giwać się przyrządam i pom iarow ym i jak  suw m iarka, m ikrom ierz, czuj­
nik, kątom ierz, obrotom ierz. Przeprow adzać regeneracje części. Roz­
różniać uszkodzenia w ynikłe ze złej jakości m ateria łu , niewłaściwego 
w ykonania, niewłaściwego m ontażu, złej obróbki term icznej, n iep ra­
widłowej obsługi i eksploatacji. Rozróżniać gatu n k i olejów i sm arów. 
Czytać rysunk i skom plikow anych części. Udzielać in stru k tażu  użytkow ­
nikom  i obsługującym  sprzęt. Prow adzić pojazdy m echaniczne jak  
m otocykl, samochód, ciągnik. W ypełniać protokoły  reklam acyjne. Do­
konyw ać opisów uszkodzeń.

Typow e przykłady  robót:
D obieranie części w spółpracujących zgodnie z uk ładem  to lerancji 

i pasow ań. D em ontaż i m ontaż sprzęgła, uk ładu  kierow niczego pom py 
olejow ej. M ontaż uk ładu  korbowo-tłokow ego.

U ruchom ienie silnika, regulacja  jego pracy, p róba drogow a ciągnika.
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M echanik  g w aran cy jn y  {) kat.
P o w in ien  znać:
Technologię stali. M aszynoznaw stw o. Z asady  i sposoby o b ró b k i ciepl­

ne] s ta li k o n stru k cy jn y ch  w ęglow ych i stopow ych. P o d s ta w y  w y trzy ­
m ałości m ateria łów . Z asady term odynam iczne p racy  s iln ik a  gaźniko- 
wego, w ysokoprężnego, dw u tak tow ego  i cztero  tak to w eg o . Zasady 
sto sow an ia  u k ład u  to lerancji. Technologię ob róbk i c iep lne j. Procesy 
technologiczne n ap raw y  ciągników  i silników . W a ru n k i techniczne 
p racy  poszczególnych zespołów  ciągnika i siln ika.

P rzep isy  dotyczące g w aran cji i obieg dokum en tac ji.
Z asady  i p rzep isy  b hp  n a  sw oim  odcinku  p racy  i sk u tk i ich nie­

p rzestrzegan ia .
P ow in ien  um ieć:
P rzep row adzić  na jb ard z ie j skom plikow ane zabiegi z z ak resu  re ­

m o n tu  ciągników  i siln ików  oraz reg en erac ji części. R ozróżnić przy­
czyny uszkodzeń części i zespołów  w  skom plikow anych  w ypadkach  
aw ary jn y ch . W ykonyw ać tru d n ą  i dok ład n ą  ob ró b k ę  ś lu sa rsk ą  przy 
s to lerow anych  u k ład ach  części w spółpracujących .

O dczytyw ać skom plikow ane ry su n k i zestaw ieniow e. W ykonać ry ­
su n k i techn iczne m niej tru d n y ch  detali. S pasow ać i u reg u lo w ać  n a j­
tru d n ie jsze  zespoły siln ika. R ozpoznaw ać w szelkie u s te rk i w  pracy 
s iln ik a  i podw ozia oraz usuw ać je.

T ypow e p rzy k ład y  robó t:
P aso w an ie  p ierśc ien i tłokow ych. M ontaż tłoków  z korbow odam i. 

W y m ian a  i pasow anie  panew ek. D em ontaż, m on taż  i re g u lac ja  pom p 
w try sk o w y ch  siln ików  w ysokoprężnych. R egu lac ja  re g u la to ró w  obro­
tów . R ozw iercan ie i pasow anie  dok ładnych  otw orów . M ontaż  i reg u ­
lac ja  m echan izm u  różnicow ego i sk rzyn i biegów . R egu lac ja  łożysk 
stożkow ych. M ontaż, osi p rzedniej z u k ład em  d rążk ó w  sterow ych  
w raz  z regu lacją .

M ONTER SILNIK ÓW  C IĄGN IKOW YCH

M onter s iln ików  ciągnikow ych 4 k a t.
P o w in ien  znać:
T y p y  siln ików  z podziałem  n a  n iskoprężne i w ysokoprężne. Ro­

d za je  paliw  i o lejów  stosow anych  w  eksp loatacji s iln ików  spalinow ych. 
N azw y zasadniczych  zespołów  i części sk ładow ych  silników . N azw y 
zasadn iczych  n arzędz i używ anych  p rzy  dem ontażu  i m on tażu  siln i­
ków . P ro s te  narzęd z ia  pom iarow e (przym iar, suw m iarka). Zasady 
i p rzep isy  b h p  n a  sw oim  odcinku  p racy  i sk u tk i ich n iep rzestrzegan ia .

P o w in ien  um ieć:
P osług iw ać  się zasadniczym i narzędziam i m on tersk im i, obsługiw ać 

p o d n o śn ik i z n apędem  ręcznym  i m echanicznym . N apełn ić  k a r te r  sil­
n ik a  o lejem , posługiw ać się p ra są  do sm aru  gęstego.
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Typowe przykłady  robót:
Odbezpieczanie i odkręcanie śrub  zespołów siln ika pod nadzorem . 

Podnoszenie i opuszczanie cięższych zespołów za pomocą podnośni­
ków, napełn ien ie olejem  k a r te m  silnika, sm arow anie sm arem  stałym  
za pomocą p ras (smarownic).

M onter silników  ciągnikowych 5 kat.

Pow inien znać:
Nazwy zespołów siln ika gaźnikow ego i wysokoprężnego. Kolejność 

dem ontażu i m ontażu zespołów. Zasady ry sunku  technicznego. Pod­
staw ow ą dokum entację w arsztatow ą. Sposoby w ykonyw ania czyn­
ności p rzy  pracach pomocniczych oraz przy odm ontow yw aniu  zespołów.

Zasady i przepisy bhp na swoim  odcinku p racy  i sk u tk i ich nie­
przestrzegania.

Pow inien um ieć:
Odm ontować od siln ika zew nętrzne zespoły. P raw idłow o posługi­

wać się narzędziam i m ontersk im i (klucze różnego rodzaju, rńłotek, 
p rzebijak , śrubokręt). Czytać rysunk i techniczne p rostych  detali.

Typowe przykłady  robót:
Odm ontow anie od silnika zew nętrznych zespołów ja k  pom py wod­

nej, pom py w tryskow ej, w tryskiw aczy, ru ry  ssąco-wydechowej, fil­
trów , głowicy i m iski olejowej, koła zamachowego itp.

Mycie części i zespołów w oleju gazowym  i nafcie.

M onter silników  ciągnikow ych 6 kat.

Pow inien znać:
Nazwy części składow ych silników  gaźnikow ych i w ysokoprężnych. 

P racę i działanie poszczególnych zespołów siln ika ciągnikowego. 
W szystkie narzędzia i p rzyrządy niezbędne przy  dem ontażu i m ontażu. 
R ysunki techniczne średniej trudności. Ogólne podstaw y technologii 
m etali. Sposoby w ykonyw ania dem ontażu siln ika n a  zespoły i m on­
tażu prostych zespołów siln ika spalinowego. N arzędzia pom iarow e 
przy w ykonyw anych czynnościach m ontażowych. Zasady i przepisy 
bhp na swoim odcinku pracy  i sku tk i ich nieprzestrzegania.

Pow inien um ieć:
W ykonać dem ontaż siln ika na  zespoły. Odczytywać rysunk i n ie­

skom plikow anych zespołów. Dokonywać m ontaż prostych zespołów 
z zachowaniem  podanych w  instrukcjach  w arunków  technicznych. 
Posługiwać się narzędziam i pom iarow yrńi przy w ykonyw anych czyn­
nościach m ontażowych. Spraw dzać działanie zm ontow anych prostych 
zespołów.

Typow e przykłady  robót:
W ym ontow anie pom py olejowej w alu  korbowego, w ału  rozrządu, 

tłoków  z korbow odam i, regu la to ra  obrotów , iskrow nika. Mycie części
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1
d e lik a tn y ch  na przykład łożysk tocznych. Z am o n to w an ie  prostszych 
zespołów  zew nętrznych silnika jak  ru ra  ssąca i w ydechow a, pompa 
w odna, f il try  pow ietrza, paliw a i oleju, k ra n y  sp u sto w e  itp .

M onter silników  ciągnikow ych 7 k a t. 
P ow in ien  znać:
R ysunek techniczny skom plikow anych części. Z asad y  technologii 

m etali. Sym bolistykę m ateriałów . P odstaw ow e zasad y  w ytrzym ałości 
m ateria łów . Zasady obróbki cieplnej m etali. T echniczne w a ru n k i pracy 
części i zespołów silnika. Proces technologiczny d em o n tażu  i montażu 
silników . B udow ę skom plikow anych zespołów  s iln ik a  ja k  np. wtry- 
skiwacz, pom pa w tryskow a, iskrow nik, re g u la to r obro tów , układ 
rozrządu  itp.

Z asady i przepisy bhp na swoim odcinku p racy  i s k u tk i ich nie­
przestrzegania.

Powinien umieć:
O dczytyw ać rysunk i skom plikow anych części i zespołów . Kreślić 

ry su n k i techniczne m niej skom plikow ane, w y konyw ać w szystk ie  czyn­
ności p rzy  dem ontażu i m ontażu w szystkich  zespołów . Posług iw ać się 
precyzy jnym i przyrządam i pom iarow ym i ja k  m ik ro m ie rzam i, czujni­
kam i, kątom ierzam i, obrotom ierzam i. O ceniać w łaśc iw e i niewłaści­
w e działanie zm ontow anych zespołów i doraźnie u su n ąć  ew entualne 
u ste rk i. O rganizow ać stoisko pracy  i w yb ierać  n a jb a rd z ie j ekono- 
m iczne i racjonalne sposoby pracy.

Typowe przykłady robót:
D em ontaż i m ontaż g rupy  korbow odow o-tłokow ej, ro z rząd u , pompy 

w odnej, pom py olejowej, głowicy, k law ia tu ry , w k ład ek  filtró w  ole­
jow ych.

Monter silników ciągnikowych 8 kat.
Powinien znać:
D obrze podstaw y technologii m etali. P odstaw y  w y trzy m ało śc i ma­

teria łów . Sposoby określan ia tw ardości m ateria łów . S posoby  m onto­
w an ia  w szystkich  zespołów silnika. N arzędzia i p rz y rzą d y  do spraw ­
dzan ia  ich działania. Zasady to lerow ania średnic. S posoby  obróbki 
term icznej i jej w pływ  na tw ardość i w y trzym ałość  m ateriałów . 
O bow iązujące procesy technologiczne przy  m on tażu  zespołów  silnika. 
C ałą dokum en tac ję  w arsztatow ą i jej obieg. Z asady  i p rzep isy  bhp 
n a  sw oim  odcinku p racy  i sk u tk i ich n iep rzestrzegan ia .

Pow inien umieć:
K reślić bardziej skom plikow ane ry su n k i techniczne. D okonywać 

pom iarów  d eta li w szystkim i w arsztatow ym i p rzy rząd am i pom iaro­
w ym i i określać przydatność detali przy pom ocy ty ch  przyrządów  
pom iarow ych. R ozpoznaw ać w ady w  działaniach w e w szystk ich  m on­
tow anych  zespołach. Spraw dzać działanie w spó łp racu jących  zespołów. 
R egulow ać zespoły siln ika na  przyk ład  regu lac ja  luzów  m iędzy  po-
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pychaczam i a trzonkam i zaworów, ustaw ienie zapłonu, w trysku , re g u ­
lacja gaźników , ustaw ienie rozrządu itp.

Typowe przyk łady  robót:
M ontaż zespołu korbow odow o-tłokow ego do korpusu  silnika. R egu­

lacja zaworów, gaźnika, term ostatu , kom pletow anie części w spó łpra­
cujących z uk ładem  to lerancji średnic. M ontaż głowic siłników . U ru ­
chom ienie siln ika i regulacja jego pracy.

M onter silników  ciągnikow ych 9 kat.
Powdnien znać:
D okładnie rysunk i techniczne detali i ry su n k i zestaw ieniow e. U kład 

to lerancji średnic. Sym bolikę m ateria łów  i w łaściwości technologiczne 
m ateriałów  używ anych w budow ie silników  ciągnikow ych. Teoretyczne 
obiegi pracy siln ika dw utaktow ego, cztei’otaktow ego, system u O tto 
i Diesel. Przeznaczenie, działanie i w aru n k i p racy  w szystkich  części 
i zespołów tłokowego siln ika spalinowego. Zasady m ontażu  w szystkich 
zespołów silnika. Zasady m aszynoznaw stw a. D ocieranie i' ham ow anie 
silników. D okonyw anie pom iarów  mocy i zużycia paliw a. Zasady 
przeglądów  technicznych po docieraniu i ham ow aniu. Całą dokum en­
tację w arsztatow ą i jej obieg.

Zasady bhp w swoim zakładzie pracy i sk u tk i n ieprzestrzegan ia 
ty ch ' zasad.

Pow inien um ieć:
Odczytywać rysunk i najbardziej skom plikow anych zespołów silnika. 

Posługiwać się skom plikow anym i przyrządam i pom iarow ym i (np. m i­
kroskopam i w arsztatow ym i, optim etram i). W ykonyw ać n a jtru d n ie jsze  
czynności dem ontażowo-m ontażow e. Rozpoznawać w szelkie u ste rk i 
w pracy siln ika i usuw ać je. Posługiw ać się tab licam i u k ład u  to le­
rancji średnic (ISA). Udzielać w yjaśn ień  i w skazów ek dotyczących 
zagadnień m ontażow ych przy w szystkich zespołach.

Typowe przykłady robót: \
W m ontow anie w ału korbow ego w blok siln ika z dopasow aniem  

panew ek. W m ontow anie tłoków  do cylindrów  z pasow aniem  pierścieni. 
H am ow anie silników, pom iar m ocy i zużycia paliw a. R egulacja i u s ta ­
w ienie k ą ta  przyśpieszenia w trysku  w  silnikach w ysokoprężnych. 
P rzegląd silnika po ham ow aniu. R egulacja w tryskiw aczy i pom p w try ­
skowych na stołach probierczych.

MONTER PODW OZI CIĄGNIKOMWCH

M onter podwozi ciągnikow ych 3 kat.
Pow inien znać:
Typy ciągników z podziałem  na kołowe i gąsienicowe. Rodzaje ole­

jów  i smai’ów stosowanych przy ciągnikach. N azwy zasadniczych
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narzędzi używ anych  przy dem ontażu i m ontażu  podw ozi. Z asady 
i p rzepisy  bhp  n a  swoim  odcinku p racy  i sk u tk i ich n iep rzestrzeg an ia .

Pow inien  um ieć:
Posługiw ać się najprostszym i narzędziam i. O bsługiw ać podnośn ik i 

z napędem  ręcznym . Napełnić olejem  skrzynię biegów  i k o rp u su  m e­
chanizm u różnicowego. Opróżnić z wody uk ład  chłodzenia. Spuścić 
paliw o ze zb iorn ika i olej z k a r te ru  silnika, skrzyni biegów  i m echa­
n izm u różnicowego.

Typow e przykłady  robót:
Oczyszczenie i m ycie ciągnika z brudu . N apełnienie zb io rn ik a  pali­

wem, skrzyni biegów i m echanizm u różnicowego olejem . D em ontaż 
kół i ogum ienia.

M onter podwozi ciągnikow ych 4 kat.

Pow inien znać:
N orm y zespołów podwozia ciągnika. K olejność dem ontażu  i m ontażu  

podwozia. P roste  narzędzia pomocnicze. Sposób posługiw ania się pod­
staw ow ym i narzędziam i m onterskim i. Zasady i p rzep isy  b hp  na 
swoim  odcinku pracy i sku tk i ich nieprzestrzegania.

Pow inien  um ieć:
Posługiw ać się podstaw ow ym i narzędziam i m ontersk im i. O bsługiw ać 

podnośniki z napędem  ręcznym  i m echanicznym . Posługiw ać się 
p rasą  do sm aru  gęstego. Przeprow adzić sm arow anie podw ozia pod 
dozorem .

Typow e przyk łady  robót:
O dm ontow anie osłon, przewodów paliw ow ych, chłodnicy. W ym on­

tow anie siln ika  z podwozia. Zdjęcie gąsienic. D em ontaż ogum ień. 
S m arow anie podwozia sm arem  stałym . M ycie części w  oleju gazo­
w ym  i nafcie.

M onter podwozi ciągnikow ych 5 kat.

Pow inien znać:
Nazwj'- detali dem ontow anych zespołów. Dem ontaż prostych  zespo­

łów na części. Nazwy w szystkich narzędzi i przyrządów  używ anych 
p rzy  dem ontażu i m ontażu podwozia. Podstaw ow e w iadom ości o in s ta ­
lacji ciągnika. /

Zasady i przepisy  bhp na swoim odcinku pracy i sk u tk i ich n ie­
przestrzegania.

Pow inien  um ieć:
O dm ontow ać od ciągnika zew nętrzne zespoły. P raw idłow o posługi­

w ać się narzędziam i m onterskim i. W ykonywać czynności pom ocnicze 
przy  m niej skom plikow anych zespołach.

Typow e przyk łady  robót:
O dkręcenie pokryw  skrzyń biegów. M ontaż .gąsienic. Z am ontow anie 

kół z ogum ieniem  na osie. P rzykręcenie zbiornika paliw a i chłodnicy-
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Łączenie przewodów paliwowych, olejowych i wodnych. P rzykręcenie 
zaczepów rolniczych i czopowych.

M onter podwozi ciągnikowych 6 kat.

Powinien znać:
Zasady rysunku  technicznego. Norm y detali zespołów podwozia. Ko­

lejność dem ontażu i m ontażu podwozia. W szystkie narzędzia i przy­
rządy  niezbędne przy dem ontażu i m ontażu.

Ogólne podstaw y technologii m etali. Zasady m ontażu zespołów pod­
wozia. N arzędzia pom iarow e przy w ykonyw anych czynnościach m on­
tażowych. Zasady bhp na swoim odcinku pracy i sku tk i ich nie prze­
strzegania.

Pow inien um ieć:
W ykonać sam odzielnie dem ontaż podwozia na zespoły. Odczytywać 

rysunk i prostszych detali. Dokonywać m ontażu prostszych zespołów 
podwozia z zachowaniem  podanych w instrukcjach  w arunków  tech­
nicznych.

Posługiwać się narzędziam i pom iarow ym i przy w ykonyw anych 
czynnościach montażowych. Spraw dzać prawidłow ość działania zmon­
tow anych prostych zespołów.

Typowe przykłady robót:
Dem ontaż i m ontaż hamulców, sprzęgła, kierow nicy, pokryw  skrzyń 

biegów, przedniej osi. Demontaż skrzyń biegów i m echanizm u różni­
cowego. Mycie delikatnych części (np. łożysk).

M onter podwozi ciągnikowych 7 kat.

Pow inien znać: ^
R ysunek techniczny skom plikow anych części. Zasady technologii 

m etali. Sym bolistykę m ateriałów . Zasady obróbki cieplnej. Techniczne 
w arunk i pracy części i zespołów podwozia.

Proces technologiczny dem ontażu i m ontażu podwozia. Sposoby 
m ontażu w szystkich zespołów podwozia.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i sku tk i ich n ie­
przestrzegania.

Pow inien um ieć:
Odczytywać rysunk i skom plikow anych części i zespołów. Kreślić 

rysunk i techniczne m niej skom plikowane. W ykonyw ać wszystkie czyn* 
ności przy dem ontażu wszystkich zespołów. Posługiwać się precyzyj­
nym i przyrządam i pom iarow ym i jak  m ikrom ierzam i, czujnikam i, k ą ­
tom ierzam i, obrotom ierzam i. Oceniać właściwe i niewłaściwe działanie 
zm ontow anych zespołów podwozia i doraźnie usunąć ew entualne 
usterki.

Organizować stoisko pracy  i w ybierać najbardziej ekonom iczne 
i racjonalne sposoby pracy.
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T ypow e przykłady  robót:
M ontaż skrzyń  biegów i m echanizm u różnicowego. W m ontow anie 

k ierow nicy  i podłączenie z drążkam i. Z m ontow anie i re g u lac ja  ha­
m ulców. M ontaż zw rotnic osi przedniej, u staw ian ie  zbieżności kół 
przednich.

M onter podwozi ciągnikow ych 8 kat.

Pow inien  znać:
Dobrze podstaw y technologii m etali. P odstaw y w ytrzym ałośc i m a­

teriałów . Sposoby określania tw ardości m ateriałów . D okładnie rysunki 
techniczne. U kład to lerancji i pasowań. Sposoby w y k o n an ia  pmc 
m ontażow ych w szystkich zespołów, gdzie w ystępu ją  konieczności syn­
chronizow ania w spółpracy i ostatecznego regulow ania w spó łp racu ją­
cych m echanizm ów.

Sposoby obróbki cieplnej i jej w pływ  na tw ardość i w ytrzym ałość 
m ateriałów . Zasady i.p rzep isy  bhp na swoim odcinku p racy  i skutki 
n ieprzestrzegania tych  zasad.

Pow inien  um ieć:
O dczytyw ać skom plikow ane rysunk i techniczne. Posług iw ać się 

skom plikow anym i przyrządam i pom iarow ym i. W ykonyw ać wszelkie 
czynności dem ontażow o-m ontażow e i regulacje m echanizm ów  podwo­
zia. Rozpoznaw ać wszelkie u sterk i w pracy m echanizm ów  podwozia 
i usuw ać je. Posługiw ać się tablicam i uk ładu  to leran c ji średnic. 
U dzielać w y jaśn ień  i wskazówek dotyczących zagadnień m ontażow ych 
przy  w szystk ich  zespołach podwozia.

T ypow e p rzy k ład y  robót:
M ontaż m echanizm u różnicowego z regulacją zazębienia ko ła  zęba­

tego ataku jącego  z talerzow ym . R egulacja luzów w ałków  skrzyń 
biegów, m ontaż i regulacja uk ładu  system u kierow niczego, zam onto­
w anie i regu lacja  stożkowych łożysk tocznych.

M ontaż osi przedniej z uk ładem  drążków  sterow ych w raz  z regu­
lacją. P rzegląd  i usunięcie stw ierdzonych usterek  po próbie drogowej-

MONTER SILNIKÓW  SAMOCHODOWYCH

M onter silników  sam ochodowych 4 kat.

Pow inien  znać:
T ypy siln ików  z podziałem  na niskoprężne i w ysokoprężne. Rodzaje 

paliw  i olejów  stosow anych  w  eksploatacji siln ików  spalinow ych- 
N azw y zasadniczych zespołów  i części składow ych siln ików . NazWy 
zasadniczych narzędzi używ anych  przy dem ontażu i m ontażu siln ikó^ - 
P roste narzędzia pom iarow e (przymiar, suwm iarka).

Z asady i przepisy bhp na sw oim  odcinku pracy i skutk i ich  n ie­
przestrzegania.
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Pow inien umieć:
Posługiwać się zasadniczym i narzędziam i m onterskim i, obsługiwać 

podnośniki z napędem  ręcznym  i m echanicznym. Napełnić k a r te r 
siln ika olejem, posługiwać się prasą do sm aru stałego.

Typowe przykłady robót:
Odbezpieczanie i odkręcanie śrub zespołów silnika pod nadzorem . 

Podnoszenie i opuszczanie cięższych zespołów za pomocą podnośników, 
napełnianie olejem  k a r te m  silnika, sm arow anie sm arem  stałym  za 
pomocą pras (smarownic).

M onter silników samochodowych 5 kat.

Pow inien znać:
Nazwy zespołów silnika gaźnikowego i wysokoprężnego. Kolejność 

dem ontażu i m ontażu zespołów. Zasady rysunku  technicznego. 'Podsta­
wową dokum entację warsztatow ą. Sposoby w ykonyw ania czynności 
przy pracach pomocniczych oraz przy odm ontow yw aniu zespołów.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i sku tk i ich nie 
przestrzegania.

Pow inien um ieć:
Odm ontować od silnika zewnętrzne zespoły. Praw idłow o posługiwać 

się narzędziam i m onterskim i (klucze różnego rodzaju, m łotek, prze­
bijak, śrubokręt). Czytać rysunki techniczne prostych detali.

Typowe przykłady robót:
O dm ontowanie od silnika zew nętrznych zespołów, jak : pom pa 

wodna, gaźnik, ap ara t zapłonowy (delco), filtry , pom pa paliw ow a itp.
Mycie części i zespołów w  nafcie i benzynie.

M onter silników samochodowych 6 kat.

Pow inien znać:
Nazwy części składowych silników gaźnikow ych i wysokoprężnych, 

p racę  i działanie poszczególnych zespołów silnika samochodowego. 
W szystkie narzędzia i przyrządy niezbędne przy dem ontażu i m ontażu. 
Rysunki techniczne średniej trudności. Ogólne podstaw y technologii 
metali. Sposoby w ykonyw ania dem ontażu silnika n a  zespol5'  i m ontażu 
prostych zespołów silnika samochodowego. Narzędzia pom iarow e przy 
w ykonyw anych czynnościach montażowych.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i sku tk i ich nie­
przestrzegania.

Pow inien um ieć:
W ykonać dem ontaż silnika na zespoły. Odczytywać rysunk i n ie­

skom plikow anych zespołów. Dokonywać m ontaż prostych zespołów 
z zachowaniem  podanych w instrukcjach w arunków  technicznych, 
posługiw ać się narzędziam i pom iarow ym i przy w ykonyw anych czyn­
nościach m ontażowych. Spraw dzać działanie zm ontow anych prostych 
zespołów.
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T ypow e przyk łady  robót:
W ym ontow anie pom py olejowej, w ału  korbow ego, w a łu  rozrządu, 

tłoków  z korbow odam i, - ap a ra tu  zapłonowego, rozruszn ika, prądnicy. 
Mycie części delikatnych, np. łożysk, detali gaźn ika itp . Z am ontow a­
nie p rostych  zespołów zew nętrznych silnika, ja k  k o lek to r ssąco-wy- 
dechowy, pom pa wodna, f i l tr  pow ietrza, o leju  itp.

M onter silników  sam ochodow ych 7 kat.

Powinien znać:
R ysunek  techniczny skom plikow anych części. Z asady  technologii 

m etali. Sym bolistykę m ateriałów . Podstaw ow e zasady w ytrzym ałości 
m ateriałów . Zasady obróbki cieplnej m etali. Techniczne w a ru n k i pracy 
części i zespołów siln ika samochodowego. Proces technologiczny  dC' 
m ontażu i m ontażu silników. B udow ę skom plikow anych zespołów  sil­
nika, jak : gaźnik, ap a ra t zapłonow y (delco), obwód w ysokiego napię­
cia, pom pa w tryskow a silników  w ysokoprężnych, u k ład  ro z rząd u  itp.

Zasady i pi’zepisy bhp na swoim  odcinku p racy  i sk u tk i ich  nie­
przestrzegania.

Powinien umieć:
O dczytyw ać rysu n k i skom plikow anych części i zespołów, kreślić 

ry su n k i techniczne m niej skom plikow ane. W ykonyw ać w szystkie 
czynności przy  dem ontażu i m ontażu w szystkich  zespołów  silnika 
sam ochodowego. Posługiw ać się precyzyjnym i p rzy rządam i pom iaro­
wym i, ja k : m ikrom ierzam i, czujnikam i, kątom ierzam i, obrotom ierzam i. 

• Oceniać w łaściw e i niewłaściwe działanie zm ontow anych zespołów 
i doraźnie usuw ać ew entualne usterk i. O rganizow ać stoisko pracy 
i w ybierać  najbardzie j ekonom iczne i racjonalne sp o so b y . pracy.

Typow e przyk łady  robót:
D em ontaż i m ontaż g rupy  korbow odow o-tłokow ej, rozrządu, pom py 

w odnej, pom py olejowej, głowicy, k law iatu ry .

M onter silników  sam ochodowych 8 kat.

Pow inien  znać:
Dobrze podstaw y technologii m etali. Podstaw y w ytrzym ałości m a­

teriałów . Sposoby określan ia tw ardości m ateriałów . Sposoby m onto­
w ania w szystkich zespołów silnika. N arzędzia i p rzyrządy  do sp raw ­
dzania ich działania. Zasady tolerow ania średnic. Sposoby obróbki 
term icznej i jej w pływ  na tw ardość i w ytrzym ałość m ateriałów . Obo­
w iązujące procesy technologiczne przy m ontażu zespołów silnika.

Z asady  i przepisy  bhp na swoim odcinku pracy i sk u tk i ich nie­
przestrzegania.

Pow inien  um ieć:
K reślić bardziej skom plikow ane rysunk i techniczne. D okonyw ać po­

m iarów  deta li w szystkim i w arsztatow ym i przyrządam i pom iarow ym i
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i określać przydatność detali przy pomocy tych przyrządów pom ia­
rowych. Rozpoznawać wady działania we wszystkich montowanych 
zespołach. Sprawdzać działanie współpracujących zespołów. Regulować 
zespoły silnika, np. regulacja luzów między popychaczami a trzonkam i 
zaworów, ustawianie zapłonu, w trysku, regulacja gaźników, ustawienie 
rozrządu itp.

Typowe przykłady robót:
Montaż zespołu korbowodowo-tłokowego do korpusu silnika. Regu­

lacja zaworów, gaźnika, term ostatu, aparatu  zapłonowego. Kom pleto­
wanie części współpracujących zgodnie z układem  tolerancji średnic. 
Montaż głowic silnikowych. Zapuszczanie silnika i regulacja jego 
pracy.

M onter silników samochodo\\'ych 9 kat.

Powinien znać:
Dokładnie rysunki techniczne detali i rysunki zestawieniowe. Układ 

tolerancji średnic. Symbolikę m ateriałów i właściwości technologiczne 
m ateriałów  używanych w budowie silników samochodowych. Teore­
tyczne obiegi pracy silnika dwutaktdwego i czterotaktowego system u 
Otto i Diesel. Przeznaczenie, działanie i w arunek pracy wszystkich 
części i zespołów tłokowego silnika spalinowego. Zasady m ontażu 
wszystkich zespołów silnika. Zasady m aszynoznawstwa. Docieranie 
i ham owanie silników samochodowych. Dokonywanie pom iarów mccy 
i zużycia paliwa. Zasady przeglądów technicznych po docieraniu i ha­
mowaniu. Całą dokum entację w arsztatow ą i jej obieg.

Zasady bhp w swoim zakładzie pracy i skutki nieprzestrzegania 
tych zasad.

Powinien umieć:
Odczytywać rysunki najbardziej skom plikowanych zespołów silnika. 

Posługiwać się skom plikowanym i przyrządam i pom iarow ym i (np. m i­
kroskopami warsztatowym i, optim etram i). W ykonywać najtrudniejsze 
czynności demontażowo-montażowe. Rozpoznawać wszelkie usterk i 
w pracy silnika i usuwać je. Posługiwać się tablicam i uk ładu  to leran­
cji średnic (ISA). Udzielać w yjaśnień i wskazówek dotyczących zagad­
nień m ontażowych przy wszystkich zespołach.

Typowe przykłady robót:
W m ontowanie wału korbowego w blok silnika z dopasow aniem  

panewek.
W m ontowanie tłoków do cylindrów z pasowaniem  pierścieni. H am o­

wanie silników, pom iar mocy i zużycia paliwa. R egulacja i u staw ia­
nie ką ta  przyśpieszenia w trysku  w silnikach w ysokoprężnych.

Przegląd silnika po ham owaniu. Regulacja w tryskiw aczy i pom p 
w tryskow ych na stołach probierczych.
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MONTER PODW OZI SAMOCHODOW YCH

M onter podwozi sam ochodow ych 3 kat.

P ow in ien  znać:
T ypy  sam ochodów osobowych, ciężarow ych i specjalnych. Rodzaje 

olejów  i sm arów  stosow anych przy  sam ochodach. N azwj'’ zasadniczych 
narzędzi używ anych przy  dem ontażu i m ontażu  podwozi.

Z asady i przepisy  bhp na swoim  odcinku p racy  i sk u tk i ich  nie­
przestrzegania.

Pow inien  um ieć:
Posługiw ać się najprostszym i narzędziam i. O bsługiw ać podnośnik i 

z napędem  ręcznym . Napełnić ołejem  skrzynię biegów  i ty łn y  m ost. 
Opróżnić z w ody uk ład  chłodzenia. Spuścić pałiw o ze 'zb io rn ika i ołej 
z k a r te ru  siłnika, skrzyni biegów i tyłnego m ostu  (m echanizm u różn i­
cowego).

Typow e przyk łady  robót: •
Oczyszczenie i um ycie sam ochodu z brudu . N apełn ien ie zb io rn ika 

paliw em , skrzyni biegów i m echanizm u różnicowego olejem , chłod­
nicy w odą. D em ontaż kół i ogumienia.

M onter podwozi sam ochodow ych 4 kat.

P ow in ien  znać:
N azw y zespołów  podwozia sam ochodowego. K olejność dem ontażu 

i m ontażu  podwozia. P roste  narzędzia pom iarow e. Sposób posługi­
w an ia  się podstaw ow ym i urządzeniam i m onterskim i.

Z asady i p rzepisy  bhp  na swoim  odcinku p racy  i sk u tk i ich n ie­
przestrzegania.

P ow in ien  um ieć:
Posługiw ać się podstaw ow ym i narzędziam i m onterskim i. O bsługi­

wać podnośnik i z napędem  ręcznym  i m echanicznym . Posługiw ać się 
p rasą  do sm aru  gęstego. Przeprow adzić sm arow anie podw ozia pod 
dozorem.

Typow e przyk łady  robót:
O dm ontow anie m aski, osłon, przewodów paliw ow ych, chłodnicy- 

W ym ontow anie siłn ika z podwozia. D em ontaż ogum ienia. S m arow a­
nie podw ozia sm arem  stałym . Mycie części w  oleju gazow ym  i nafcie.

M onter podwozi sam ochodowych 5 kat.

Pow inien  znać:
N azw y detali dem ontow anych zespołów. D em ontaż p rostych  zespo­

łów  n a  części. N azw y w szystkich narzędzi i przyrządów  używ anych  
p rzy  dem ontażu i m ontażu podwozia sam ochodowego. P odstaw ow e 
w iadom ości o instalacji elektrycznej sam ochodu.
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Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i sku tk i ich n ie­
przestrzegania.

Pow inien um ieć:
Odm ontować od podwozia samochodu poszczególne zespoły. P raw i­

dłowo posługiwać się narzędziam i m onterskim i. W ykonyw ać czyn­
ności pomocnicze przy m niej skom płikow anych zespołach.

Typowe przykłady robót:
O dm ontowanie skrzyni biegów, wału C ardan 'a, tylnego m ostu, 

przedniej osi. Zam ontow anie kół z ogum ieniem  na osie. Zam ontow a­
nie zbiornika paliwa, chłodnicy. Łączenie przewodów pałiwowych 
i wodnych.

M onter podwozi samochodowych 6 kat.

Pow inien znać:
Zasady rysunku technicznego. Nazwy detałi zespołów podwozia. Ko­

lejność dem ontażu i m ontażu podwozia. W szystkie narzędzia i p rzy­
rządy niezbędne przy dem ontażu i montażu. Ogólne podstaw y tech­
nologii m etali. Zasady m ontażu zespołów podwozia. N arzędzia pom ia­
rowe przy wykonyw anych czynnościach montażowych.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i sk u tk i ich nie­
przestrzegania.

Pow inien um ieć:
W ykonać sam odzielnie całkowity dem ontaż podwozia na  zespoły. 

Odczytywać rysunki prostszych detali. Dokonywać m ontażu prost­
szych zespołów podwozia z zachowaniem  podanych w  instrukcjach  
w arunków  technicznych. Posługiwać się ui'ządzeniam i pom iarow ym i 

, przy w ykonyw anych czynnościach montażowych. Spraw dzać praw id ło­
wość działania zm ontowanych prostych zespołów.

Typowe przykłady robót:
Demontaż i m ontaż ham ulców m echanicznych i hydraulicznych, 

kierow nicy przedniej osi. Demontaż skrzyni przekładniow ej i m echa­
nizm u różnicowego. Mycie delikatnych części (np, łożysk).

M onter podwozi samochodowych 7 kat.

Pow inien znać:
Rysunek techniczny skom plikow anych części. Zasady technologii 

m etali. Sym bołistykę m ateriałów . Zasady obróbki cieplnej. Techniczne 
w arunk i pracy części i zespołów podwozia. Proces technologiczny de­
m ontażu i m ontażu podwozia samochodowego. Sposoby m ontażu 
w szystkich zespołów podwozia.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i sku tk i ich n ie­
przestrzegania.

Pow inien um ieć:
Odczytywać rysunki skom plikow anych części i zespołów. K reślić 

m niej skom plikow ane rysunki techniczne. W ykonywać w szystkie czyn-
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ności p rzy  dem ontażu w szystkich zespołów. Posługiw ać się p recy zy j­
nym i p rzy rządam i pom iarow ym i, jak ; m ikrom ierzam i, czu jn ikam i, 
kątom ierzam i. Oceniać w łaściwe i niew łaściw e działanie zm ontow anych  
zespołów podw ozia i doraźnie usunąć ew en tualne u ste rk i. Oi’gani- 
zować stoisko p racy  i w ybierać najbardziej ekonom iczne i rac jo n aln e  
sposoby pracy.

Typow e przyk łady  robó t:
M ontaż skrzyni biegów i m echanizm u różnicowego. W m ontow anie 

k ierow nicy  i podłączenie z drążkam i. R egulacja ham ulców  h y d rau licz­
nych i pneum atycznych. M ontaż zw rotnic osi przedniej, u staw ien ie  
zbieżności kół przednich.

M onter podwozi sam ochodow ych 8 kat.
Pow inien znać:
Dobrze podstaw y technologii m etali. P odstaw y w ytrzym ałości m a­

teriałów . Sposoby określan ia  tw ardości m ateriałów . D okładnie ry su n k i 
techniczne. U kład to lerancji średnic. Sposoby w ykonania p rac  m o n ta ­
żowych w szystkich zespołów, gdzie w ystępu ją  konieczności synchro ­
nizow ania w spółpracy i ostatecznego regulow ania w spółpracujących  
m echanizm ów . Całą dokum entację w arsztatow ą i jej obieg.

Z asady i przep isy  bhp w  swoim  zakładzie pracy  i sk u tk i n iep rze­
strzegan ia  tych  zasad.

P ow in ien  um ieć:
O dczytyw ać skom plikow ane rysunk i techniczne. Posługiw ać się 

skom plikow anym i przyrządam i pom iarow ym i. W ykonyw ać w szelkie 
czynności dem ontażow o-m ontażow e i regulacje m echanizm ów  podw o­
zia. Rozpoznaw ać wszelkie u ste rk i w  pracy m echanizm ów  podw ozia 
i usuw ać je. Posługiw ać się tab licam i uk ładu  to lerancji średnic. 
Udzielać w yjaśn ień  i w skazów ek dotyczących zagadnień m ontażow ych 
przy  w szystkich  zespołach podwozia.

Typow e p rzyk łady  robót:
M ontaż m echanizm u różnicowego z regulacją  zazębienia koła zęba­

tego a taku jącego  z talerzow ym .
Z am ontow anie i regu lacja  stożkow ych łożysk tocznych. M ontaż 

i ostateczna regu lacja  uk ładu  system u kierow niczego. M ontaż osi 
p rzedniej z uk ładem  drążków  kierow niczych w raz z regulacją. P rze­
gląd i usunięcie stw ierdzonych usterek  po próbie drogowej.

1

MONTER MASZYN ROLNICZYCH 

M onter m aszyn rolniczych 3 kat.
Pow inien  znać:
R odzaje i ty p y  prostych  narzędzi i m aszyn rolniczych. B udow ę tych  

m aszyn i sposoby napędu. Sposób konserw acji m aszyn rolniczych. 
P odstaw ow e narzędzia używ ane przy  dem ontażu i m ontażu.
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Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i sku tk i ich nie­
przestrzegania.

Powinien umieć:
W ykonać dem ontaż mniej odpowiedzialnych części zew nętrznych 

prostych narzędzi i m aszyn rolniczych, przeprow adzić ich sm arow a­
nie i konserwację.

Typowe przykłady robót:
Mycie części maszyn. K onserw acja i ochrona przed korozją. O dkrę­

canie zębów bron. Odm ontowanie kół pługa, ku ltyw atora , siewnika. 
Przykręcanie śrub do mniej odpowiedzialnych części.

Monter maszyn rolniczych 4 kat.

Powinien znać:
Rodzaje m asżyn rolniczych i sposoby ich pracy. Sposób konser­

wacji bardziej złożonych maszyn. Przechow yw anie m aszyn w okresach, 
gdy nie są eksploatowane. Narzędzia i przyrządy używ ane przy 
dem ontażu i m ontażu maszyn.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i sku tk i ich nie­
przestrzegania.

Pow inien umieć:
W ykonywać samodzielnie dem ontaż mało skom plikow anych m aszyn 

rolniczych i wykonywać czynności pomocnicze przy dem ontażu m a­
szyn bardziej skomplikowanych. Przeprowadzić m ontaż prostych m a­
szyn rolniczych. Posługiwać się zasadniczymi narzędziam i m onterskim i 
przy w ykonyw aniu powyższych czynności. Obsługjwać podnośniki 
z napędem  ręcznym  i mechanicznym przy dem ontażu i m ontażu cięż­
szych zespołów.

Typowe przykłady robót:
Dem ontaż i m ontaż bron, p ługów ,, kułtyw atorów . O dm ontow anie 

i zam ontow anie prostszych zespołów zew nętrznych kosiarek i żniw ia­
rek. G w intow anie ręczne śrub i otworów. W ykonanie różnych uszcze­
lek i podkładek.

M onter maszyn rolniczych 5 kat.

Pow inien znać:
W szystkie rodzaje narzędzi i maszyn rolniczych, ich przeznaczenie 

i zasady ich działania. W ymagania agrotechniczne dła poszczególnych 
maszyn. Podstaw ow e narzędzia pom iarowe (przym iar suw m iarką). 
Zasady rysunku  technicznego.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i sku tk i ich nie­
przestrzegania.

Pow inien um ieć:
W ykonać sam odzielnie dem ontaż i m ontaż bardziej złożonych m a­

szyn oraz w ykonyw ać czynności pomocnicze przy dem ontażu zespołów
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bardziej skom plikow anych. P raw id łow o ' posługiw ać się w szystk im i 
narzędziam i używ anym i przy dem ontażu i m ontażu  m aszyn. P osług i­
wać się podstaw ow ym i nai’zędziami pom iarow ym i. O dczytać ry su n k i 
techniczne prostych  detali.

Typow e przyk łady  robót:
M ontaż i regu lacja  m echanizm ów pługów, ku ltyw atorów , siew ników , 

kosiarek, żniw iarek, kopaczek. W m ontow anie kos do snopow iązałek. 
M ontaż parników . Zam ontow anie siln ika om łotowego na w ózku.

M onter m aszyn rolniczych 6 kat.

Pow inien  znać:
R ysunek techniczny. Nazwy zespołów i detali m aszyn rolniczych. 

Części zam ienne do rem ontow anych m aszyn. Technologię n ap raw  
m aszyn rolniczych. Sposób posługiw ania się p rzyrządam i p om iaro ­
wym i. P odstaw y technologii m etali i drew na.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku p racy  i sk u tk i ich  n ie­
przestrzegania.

Pow inien um ieć:
Czytać ry sunk i detali. Dokonywać sam odzielnie dem ontaż w szyst­

kich m aszyn rolniczych. Przeprow adzać m ontaż m niej skom pliko­
w anych  zespołów. Dokonywać pom iarów  detali i określać ich p rz y ­
datność przy  pom ocy przyrządów  pom iarow ych. Spraw dzać p raw id ło ­
wość działan ia zm ontow anych zespołów i m aszyn. U suw ać zauw ażone 
u sterk i m ontażow e i znać przyczyny ich pow staw ania.

Typow e przyk łady  robó t:
D em ontaż snopow iązałek, m łocarń, kom bajnów  (bez dem ontażu  sil­

nika). M ontaż snopow iązałek, m łocarń. kopaczek trak to ro w y ch , ap a ­
ra tó w  ochrony roślin.

M onter m aszyn rolniczych 7 kat.

P ow in ien  znać:
R ysunek  techniczny skom plikow anych części. Zasady technologii 

m etali i d rew na. Sym bolistykę m ateriałów . Zasady obróbki cieplnej. 
Techniczne w a ru n k i p racy  części i zespołów m aszyn rolniczych. P ro ­
cesy technologiczne napraw . P odstaw y m aszynoznaw stw a. O rganizację 
stanow iska pracy.

Z asady i p rzepisy  bhp w swoim  zakładzie p racy  i sk u tk i ich n ie ­
przestrzegania.

P ow in ien  um ieć:
O dczytyw ać ry su n k i techniczne skom plikow anych części. P osług i­

w ać się w szystkim i p rzyrządam i pom iarow ym i i pom ocniczym i p rzy  
robo tach  dem ontażow o-m ontażow ych. D okonyw ać m ontażu  bardzie j 
skom plikow anych  zespołów. Spraw dzać działanie tych  zespołów  i u su ­
w ać n iedom agania . O rganizow ać stoisko p racy  i w ybierać  na jb ard z ie j 
ekonom iczne i racjonalne sposoby pracy.

1
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Typowe przykłady robót:
Montaż i regulacja aparatu  tnącego żniw iarek i snopowiązałek. Mon­

taż pomp wirnikowj'^ch i sprężarek ciężkiej apara tu ry  ochrony roślin. 
M ontaż i regulacja łoŻ5’̂ skowania w m łocarniach, żniw iarkach, kosiar­
kach i snopowiązałkach. Zam ontowanie kól zębatych w kosiarkach, 
żniw iarkach i snopowiązałkach. M ontaż i regulacja dysz rozpylają­
cych aparatów  ochrony roślin.

Monter maszyn rolniczych 8 kat.
Powinien znać:
Dalsze podstawy technologii metali. Podstaw y wytrzym ałości m ate­

riałów. Sposoby określenia twardości m ateriałów . Dokładnie w yniki 
techniczne. Układ tołerancji średnic. Sposoby w ykonania prac m on­
tażowych wszystkich zespołów, gdzie w ystępują konieczności synchro­
nizowania współpracy i regulowania współpracujących mechanizmów. 
Całą dokum entację w arsztatową i jej obieg.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i sku tk i ich nie­
przestrzegania tych zasad.

Powinien umieć:
Czytać w yniki najbardziej skomplikowanych detali i rysunki zesta­

wieniowe. Posługiwać się skompłikowanymi przyrządam i pom iaro- 
wj'm i. W ykonywać wszelkie czynności montażowe m aszyn rolniczych, 
regulacje współpracy poszczególnych części i zespołów maszyn. Roz­
poznawać wszełkie usterki w pracy mechanizmów- maszyn i usuwać 
je. Posługiwać się tabłicam i układu tołerancji średnic. Udzielać w y­
jaśnień i wskazęwek dotyczących zagadnień montażowych.

Typowo przykłady robót:
M ontaż skomplikowanych zespołów i ich regulacja, jak ; aparat 

w iążący snopowiązałki łub prasy do słomy, bębny m łocarń i kom ­
bajnów. W yważanie statyczne i dynamiczne bębnów. Regulacja współ­
pracy kół zębatych. Montaż i regulacja łożysk stożkowych.

ŚLUSARZ NARZĘDZIOWY 

Ślusarz narzędziowy 3 kat.
Powinien znać:
Proste, ślusarskie narzędzia ręczne (pilnik, piłka ręczna, przecinak, 

m łotek, wiertło). Najprostsze przyrządy pom iarowe (przymiar, suw ­
m iarka, szablon, sprawdzian). Zasadnicze urządzenia w arsztatow e 
(imadło, w iertarka, ostrzałka).

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i skutki ich nie 
przestrzegania.

Powinien umieć:
W ykonywać proste prace ślusarskie wg wskazówek. Mocować przed­

m ioty w imadle. Przecinać m ateriał piłką ręczną i przecinakiem.
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Wiercić otwory. Nitować drobne przedmioty. Ostrzyć proste narzędzia.
Typowe przykłady robót:
Cięcie prętów , płaskowników za pomocą piłki. Z grubne opiłow anie 

prostych przedm iotów . Ostrzenie przecinaków. W iercenie m niej do­
kładnych otw orów  uprzednio natrasowanych. G radow anie detali p rzy­
rządów.

Ślusarz narzędziowy 4 kat.

Pow inien znać:
Zasady rysunku technicznego. Podstawowe zasady technologii m etali. 

W szystkie narzędzia używane przy czynnościach ślusarskich. Z asad­
nicze przyrządy pom iarowe (suwm iarka, mikromiei'z, czujnik, k ą to ­
mierz). Przeznaczenie wszelkich urządzeń w arsztatu  ślusarskiego. W y­
m agane w arunki techniczne obrabianych przedrniotów. Znaczenie 
układu tolerancji i pasowań oraz sposoby oznaczania ich na ry su n ­
kach i spraw dzianach. Znać zasady łączenia metali. Przyczyny pow sta­
w ania braków  w obróbce ślusarskiej i sposoby ich unikania.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i sku tk i ich nie 
przestrzegania.

Pow inien um ieć:
O brabiać ręcznie nieskom plikow ane detale pomocy w arsztatow ych 

z dokładnością 0,3—0,5 mm. Piłować przedm ioty wg kątow nika, 
szablonu i linii traserskich. Trasować nieskom plikow ane przedm ioty. 
W ycinać p iłką w  im adle przedm ioty średniej trudności wg szablonu 
lub  lin ii trasersk iej. W iercić i rozwiercać otw ory w przedm iotach 
średniej trudności. Odczytywać proste rysunki techniczne.

Typow e przyk łady  robót: ,
W ykonyw anie osłon o prostych kształtach. Opiłowanie m łotków , 

kluczy płaskich. O bróbka ślusarska i m ontaż im adła. W ykonanie n a­
p raw y  zabieraków  tokarskich. W iercenie, gw intow anie otworów, śrub. 
P rzygotow anie prostych części do spawania. Przygotow anie trzo n ­
ków i p ły tek  z w ęglików  spiekanych do lutow ania. O bróbka sp raw ­
dzianów  szczękowych przed hartow aniem . G w intow anie otw orów  
w  frezach trzpieniow ych. N apraw a opraw ek do piłek m etalow ych.

Ś lusarz narzędziow y 5 kat.

Pow inien znać:
R ysunki techniczne średniej trudności. Technologię obróbki ślu­

sarskiej. Przeznaczenie obrabianych przedm iotów  i detali. Zasady 
m ontażu, prostych  pom ocy w arsztatow ych. Zasady obróbki cieplnej. 
T em p era tu rę  obróbki cieplnej, stali konstrukcyjnych  i narzędziow ych. 
B arw y  żaru. U kład to lerancji i pasow ań oraz sposoby oznaczania ich 
na  ry sunkach  i spraw dzianach. A parat do pom iaru  tw ardości B ri- 
nella i Rockwella. P rzyrządy  pom iarow o-kontrolne. Oznaczenia
i sym bolikę stali konstrukcyjnych  i narzędziowych.

\
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Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy  i sku tk i ich n ie­
przestrzegania.

Powinien umieć:
W ykonać trudniejsze roboty  ślusarskie z dokładnością 0,2—0,3 mm. 

Obrabiać detale przez cięcie. i piłow anie wg rysy. S krobanie mniej 
odpowiedzialnych płaszczyzn. W iercić i rozw iercać średnio dokładne 
otw ory w częściach składowych narzędzi lub przyrządów . W ykonać 
łączenie części poprzez stosowanie lutów  m iękkich i tw ardych. Ni­
tować części składowe trudnych  pomocy w arsztatow ych. Posługiwać 
się przyrządam i, urządzeniam i i narzędziam i używ anym i przy w yko­
nyw aniu  narzędzi i pomocy w arsztatow ych. W ykonać średniej tru d ­
ności szabłony i obryśniki. Konserwować i popraw iać narzędzia 
w wypożyczalniach narzędzi i przyrządów . . Odróżnić na podstaw ie 
odznaczeń stale węglowe konstrukcyjne od stali węglow ych narzę­
dziowych. H artow ać i odpuszczać proste narzędzia ze stali węglowej.

Typowe przykłady robót:
Dokonywanie napraw  uchw ytów i narzędzi, jak : głowic, im adeł 

m aszynowych, uchw ytów  tokarskich, kłów obrotowych. D robne n a­
praw y tłoczników i wykrojników . Lutow anie tw arde narzędzi (noży 
tokarsk ich  nakładanych płytkam i z węglików spiekanych). W ym iana 
segm entów w piłach tarczowych.' W iercenie i rozw iercanie otw orów  
w detalach razem  złożonych. Ładowanie przedm iotów  do określo­
nego pieca hartowniczego. H artow anie i odpuszczanie prostych narzę­
dzi (przebijak, przecinak), prostych elem entów przyrządów  złożo­
nych, jak  np. stemple.

Ślusarz narzędziowy 6 kat.

Pow inien znać:
R ysunek techniczny skom plikowanych przedm iotów . Procesy tech­

nologiczne w ykonyw ania standardow ych narzędzi i przyrządów . Tech­
nologię regeneracji zasadniczych narzędzi. Sym bolistykę i własności 
obrabianych metali.

Sposoby obróbki cieplnej norm alnych narzędzi i pomocy najczęś­
ciej używ anych. System  układu tolerancji. W szelkie pomoce używ a­
ne przy w ykonyw aniu dokładnych narzędzi. Sym bolikę stali stopo­
wych. P rzyrządy  pom iarow o-kontrolne używ ane w narzędziow ni.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i sku tk i ich n ie­
przestrzegania.

Powinien umieć:
Piłować, skrobać, docierać przy trudniejszych m ontażach narzędzi 

i pomocy w arsztatow ych z dokładnością do 0,1 mm. W iercić i roz­
w iercać dokładne otw ory w złożonych narzędziach. W ykonać, łącznie 
z obróbką ciepłną prostsze narzędzia używ ane przy w ykonyw aniu  
specjalnych pomocy w arsztatow ych. Odczytywać rysunk i skom pli­
kow anych detali. O brabiać cieplnie typow e stale konstrukcy jne oraz
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m niej złożone narzędzia ze stali niskostopow ych. P rzep ro w ad z ić  p ro ­
ces n aw ęg lan ia  stali.

T ypow e p rzy k ład y  robót;
W ykonyw ać trudn iejsze  prace ślusarskie w  zakresie  o b ró b k i w y­

kończającej (polerow anie, skrobanie). W iercenie i ro zw iercan ie  otw o­
rów  pod kątem . W ciskanie i to lerow anie tu le jek  w  p rzy rząd ach . Na­
p raw a  i pasow anie im adła m aszynowego, tarczy  to k a rsk ie j cztero- 
szczękowej. W ykonyw anie n iehartow anych  szablonów  m odułow ych. 
S praw dzan ie  tw ardości po h artow an iu  na  aparac ie  R ockw ella .

]

Ślusarz narzędziow y 7 kat.

P ow in ien  znać:
B ardzo dobrze rysunek  techniczny. Procesy technologiczne narzędzi 

i p rzyrządów  oraz techniczne w arunk i ich odbioru. T echnologię rege­
n eracji bardziej złożonych przyrządów . Skom plikow ane p rzy rządy  
pom iarow e. P rzyczyny pow staw ania braków  i sposoby ich u n ik an ia  
w p racach  narzędziow ni. U rządzenia i aparaty , pom iarow e stosow ane 
w  hartow ni.

Z asady i przep isy  bhp na swoim odcinku pracy  i sk u tk i ich n ie­
przestrzegania. •

Pow inien  um ieć:
Piłow ać, skrobać i docierać przy trudnych  m ontażach  p rzyrządów  

z dokładnością do 0,1 mm. W ykonyw ać sam odzielnie skom plikow ane 
narzędzia. O dczytywać skom plikow ane rysunk i detali i zestaw ien io ­
we. S praw dzać jakość obróbki term icznej przez b ad an ie  tw ardości. 
W ykonyw ać sam odzielnie bardziej złożone stem ple i m atryce.

T ypow e p rzyk łady  robót:
S k ład an ie  i docieranie spraw dzianów . D ocieranie lu b  sk roban ie  

kątow ników . Tuszow anie i skrobanie płyt. W ykończanie sp raw d zia­
nów. D ocieranie narzędzi tnących. M ontaż p rzyrządów  z zachow a­
niem  to le ran c ji w ym iarów . N apraw a i regulacja  sp raw dzianów  gw in­
tow ych.

Ś lusarz narzędziow y 8 kat.

Pow inien  znać:
Technologię m etali. Sposoby obróbki cieplnej narzędzi i p rzy rzą­

dów  o bardziej skom plikow anych kształtach. S tosow anie u k ład u  to­
le ran c ji i pasow ań. Sposoby usta lan ia  baz w yjściow ych p rzy  w yko­
nyw an iu  skom plikow anych przyrządów . Zasady geom etrii. Zasady 
o rganizacji pracy.

Z asady i p rzepisy  bhp  n a  swoim odcinku pracy  i sk u tk i ich nie­
przestrzegania.

P ow in ien  um ieć:
W ykonać obróbkę piłowaniem , skrobaniem  i docieraniem  p rzy  n a j­

trudn ie jszych  narzędziach i b. trudnych  przyrządach  p rzy  to lerancji

112



rozstaw ienia otworów lub płaszczyzn 0,05-^0,1 mm. Sam odzielnie 
w ykonać złożone w ykrojniki, stem ple i m atryce. Stosować wszel­
kie narzędzia pracy i urządzenia pom iarow o-kontrolne używ ane przy 
pracach ślusarskich w narzędziowni.

Typowe przykłady robót:
W ykonanie na gotowo i docieranie szablonów o skom plikow anych 

kształtach, kowadełek m ikrom ierzy, p ły t wzorcowych, spraw dzianów  
stożkowych, skom plikow anych w zorników  i w ykrojników . Skrobanie 
p r3’zm w płytach kontrolnych itp.

Ślusarz narzędziow y 9 kat.

Pow inien znać:
K reślenia techniczne. Sposoby planow ania przebiegu prac w narzę­

dziowni i prow adzenie harm onogram ów  postępu prac. Zasady m a­
szynoznawstwa. Podstaw y wytrzym ałości m ateriałów . W pływ obrób­
ki term icznej na  tw ardość i wytrzym ałość m ateriałów .

Zasady bhp w  swoim zakładzie pracy i sku tk i ich n ieprzestrzega­
nia.

Pow inien umieć:
Skrobać i docierać najtrudniejsze przyrządy, w ykrojniki, stem ple 

i w zorniki o wysoce stolerowanych i dokładnj'ch rozstaw ieniach uza­
leżnionych od siebie. Przeprowadzać kontrolę w ykonania n a jtru d n ie j- 
szj’̂ ch przyrządów , wzorników itp. przy konieczności ustalen ia baz 
wyjściowych dla najtrudniejszych pom iarów przestrzennych oraz po­
siłkow aniu się kątam i pomocniczjTOi. K ierować pracą g rupy  ślusar­
skiej.

Typowe przykłady  robót:
D ocieranie p łytek  wzorcowych z dokładnością 0,001—0,002 mm. 

W ykonanie na gotowo obróbki wzorcarskiej w zorników  do frezów 
m odułowych. Docieranie sprawdzianów składanych o konstrukcji 
w ielow ym iarow ej. Regulacja śrub m ikrom etrycznych za pomocą m i­
kroskopu. Skrobanie długich liniałów kontrolnych.

ŚLUSARZ REMONTU MASZYN WARSZTATOWYCH 
(obrabiarek i urządzeń)

Ślusarz rem ontu  m aszyn w arsztatow ych 4 kat.

Pow inien znać:
Zasady rysunku  technicznego. Podstaw ow e pojęęja o technologii 

m etali. Znaczenie uk ładu  to lerancji i pasowań. Podstaw ow e narzę­
dzia używ ane przy rem oncie maszyn. P roste narzędzia pom iarow e 
(przym iar, poziomnica, suwm iarka).

8 — T a ry f ik a to r  k w a lif ik a c y jn y 113



Z asady i przepisy bhp n a  sw oim  odcinku  p ra c y  i s k u tk i  ich  nie­
przestrzegania.

Pow inien  um ieć:
Posługiw ać się zasadniczym i n arzęd z iam i ś lu sarsk o -m o n tersk im i. 

O brabiać ręcznie proste detale w g w skazów ek . W ierc ić  o tw ory . Ni­
tow ać drobne przedm ioty. Składać p ro ste  e le m e n ty  złożone z kilku 
detali.

Typow e przykłady robót:
D okonyw anie napraw  wszelkiego ro d za ju  u szk o d zeń  o ch ro n  i osłon 

przy  m aszynach. Zakładanie przew odów  do p o m p  w o d n y c h  i olejo­
wych. P iłow anie prostych detali. W iercenie m n ie j d o k ład n y ch  otwo­
rów . Mycie zdem ontow anych zespołów  i części m aszyn .

Ś lusarz rem ontu  m aszyn w arsz ta to w y ch  5 k a t.
Pow inien znać:
R ysunki techniczne średniej trudności. T echno log ię  o b ró b k i ślu­

sarskiej i przeznaczenie typow ych czę. ĵcj maSZyil. S p o so b y  
w am a  czynności poniOCIliCżych i p rzy  o d m o n to w y w an iu  zew nętrz­
nych zespołów maszyn.

W łaściwości obrabianych m etali. Ogólne ty p y  m aszy n  i ich  prze­
znaczenie. Zasady obróbki cieplnej. U k ład  to le ra n c ji i pasowań 
z oznaczeniem  ich na rysunkach  i sp raw dzianach .

Z asady  i przepisy bhp na swoim odcinku p racy  i s k u tk i  ich nie­
przestrzegania.

P ow in ien  um ieć:
Przeprow adzać derpontaż m aszyn n a  zespoły. W iercić  i gw intować 

w dokładniejszych częściach rem ontow anych  m aszyn . Rozwiercać 
średnio  dokładne otwory. W ykonyw ać tra so w an ie  p rz y  prostszych 
częściach. S krobanie m niej odpow iedzialnych p łaszczyzn . W ykony­
w ać łączenie m etali poprzez stosow anie lu tów  m ięk k ich  i tw ardych. 
N itow ać części składow e m niej odpow iedzialnych części. P rzepro­
w adzić konserw ację m aszyn. H artow ać i odpuszczać p ro s te  detale.

Typow e przykłady  robót:
N apraw a m niej skom plikow anych napędów , in s ta lac ję  do wodnego 

chłodzenia, instalacji olejnej. O dm ontow anie zew n ę trzn y ch  zespoló"^ 
obrab ia ł ek. D em ontaż prostych zespołów. W ykonan ie  i zam ontow a­
nie osłon i innych urządzeń ochronnych, np. p rzy  p iłach  tarczowychi 
szlifierkach, napędach pasowych. Pasow anie k lin ó w  regulacyjnych  
w  prow adnicach tokarek . N apraw a suw nic ręcznych.

Ś lusarz rem ontu  m aszyn w arszta tow ych  6 k a t.

P ow in ien  znać:
R ysunk i techniczne bardziej skom plikow anych części. Podstaw y 

technologii m etali. Technologiczną kolejność dem ontażu . Sym bolikę
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m ateriałów . Sposób posługiw ania się w pracy  tabłicam i uk ładu  to le­
rancji i pasowań. Obróbkę ciepłną metali. U rządzenia, narzędzia p ra ­
cy i przyrządy  pom iarow e niezbędne przy pracach ślusarsko-rem on- 
towych. Przyczyny pow staw ania braków  i sposoby ich unikania.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pi-acy i sk u tk i ich n ie­
przestrzegania.

Pow inien um ieć:
W ykonywać dem ontaż zespołów m aszyn i urządzeń oraz usuw ać 

uszkodzenia. Sporządzać wykazy brakujących  części oraz ich szkice 
do w ykonania nowych. Posługiwać się katalogam i części zam iennych 
i w ykonać trasow anie trudniejszych detali. D okładnie piłow ać i sk ro ­
bać z dokładnością 0,1 mm.

W iercić i rozwiercać dokładne otw ory w częściach składow ych m a­
szyn. Odczytywać złożone rysunk i detali i zestawień.

Posługiw ać się przyrządam i kontrolno-pom iarow ym i oraz’ w szelk i­
mi narzędziam i i urządzeniam i używ anym i przy rem oncie m aszyn.

Typowe przykłady robót:
Rozm ontowanie obrab iarek  o m niej skom plikow anej konstrukcji. 

Przeprowadzenie napraw prostszych skrzynek biegów i posuwów, 
imaków, suportów, zamków, koników.

U staw ienie loża px’zy pom ocy poziom nicy, k linów  i śrub. Napra­
w a  i regulacja sprzęgieł. N apraw a uszkodzonych zębów w  kołach 
zębatych.

Ślusarz rem ontu  m aszyn w arsztatow ych 7 kat.

Pow inien znać:
Dobrze rysunek  techniczny. Technologię regeneracji części m aszyn. 

Skom plikow ane przyrządy pomiarowe. Sposoby obi’óbki cieplnej 
w ęglow ych stali konstrukcyjnych. Podstaw y m aszynoznaw stw a.

Zasady i przepisy konserw acyjne, w eryfikacyjne oraz bhp n a  swoim 
stanow isku  p racy  i sku tk i ich nieprzestrzegania.

Pow inien  um ieć:
W ykonyw ać dem ontaż i m ontaż dokładnych i bardziej złożonych 

m aszyn i urządzeń oraz usuw ać poważniejsze uszkodzenia detali. 
T rasow ać tru d n e  detale. Piłować i skrobać dokładne i w ażne po­
w ierzchnie spraw dzając w ykonanie na liniale kon tro lnym  łub pły" 
cie 7  dokładnością 0,05 mm. Odczytywać złożone ry sunk i zestaw ie­
niowe. P rzeprow adzać: konserw ację i w eryfikację oraz kon tro lę  m on­
tażu  zespołu.

Typowe przykłady robót:
P rzeprow adzenie rem ontu  wrzeciona tokark i, głowic z skrobaniem  

i dopasow aniem  panew ek. Przeprow adzenie nap raw  skom plikow a­
nych skrzynek  biegów. Dokładne pasowanie klinów. R egulacja tu le i 
wrzecion w ytaczarek  i tokarek. Przeprow adzić: konserw ację i w ery ­
fikac ję  oraz rem onty  obrab iarek  lżejszego typu.
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Ślusarz rem ontu  m aszyn w arszta tow ych  8 kat.

P ow inien  znać:
D obrze technologię m etali. Podstaw y w ytrzym ałości m ateriałów .^ 

M aszynoznaw stw o. K reślenie techniczne n ieskom plikow anych  detali. 
Zasady o rganizacji pracy zespołu. W arunk i kontro łi, odb io ru  m aszyn 
i u rządzeń  oraz konserw ację i w eryfikację .

Z asady i przepisy  bhp na swoim  odcinku p racy  i sk u tk i ich n ie­
przestrzegania.

P ow in ien  um ieć:
W ykonyw ać dem ontaż i m ontaż bardzo dokładnych  i skom pliko­

w anych  m aszyn i urządzeń. K ierow ać p racam i rem o n tu  m aszyn 
i urządzeń. Przeprow adzać kon tro lę  w ykonan ia n ap raw y  m aszyn 
i ich zespołów. P rzeprow adzać w stępne próby i kon tro le  m on tow a­
nych zespołów, m aszyn i urządzeń oraz ich konserw ację i w e ry fi­
kację.

Typow e przyk łady  robót:
P rzeprow adzić rem onty : konserw ację i w ery fikac ję  oraz rem o n ty  

k ap ita łn e  narzędziow ych i innych skom płikow anych regeracy jnych  
o b rab ia rek  z dokonyw aniem  prób i doprow adzeniem  ich do w y m a­
ganej to lerancji. W ykonyw anie rem ontów  k ap ita lnych  p rzyrządów  
un iw ersalnych  (podajniki, podzielnice un iw ersalne  itp.). N ap raw a 
ste ro w an ia  w  ob rab ia rkach  hydraulicznych i m echanicznych. De­
m ontaż, m ontaż i n ap raw a  m aszyn ty p u  ciężkiego, ja k  prasy , nożyce 
gilotynow e, kom presory , tu rb in y  parow e.

Ś lusarz rem ontu  m aszyn w arsztatow ych 9 kat.

P ow in ien  znać:
K reślen ie techniczne bardziej skom plikow anych detali i ry sunków  

zestaw ieniow ych. Technologiczną kolejność dem ontażu i m ontażu  
m aszyn i zespołów standardow ych  typów  obrab ia rek  i urządzeń. 
Sposoby obróbki cieplnej konstrukcy jnych  stali stopowych. W arunk i 
k on tro łi odbioru  m aszyn i urządzeń specjalnych, zespołów h y d ra u ­
licznych, pneum atycznych  i elektrycznych oraz konserw ację i w ery ­
fikację.

Z asady i przepisy  bhp w  swoim  zakładzie pracy  i sk u tk i ich n ie­
przestrzegania.

P ow in ien  um ieć:
W ykonyw ać dem ontaż i m ontaż dokładnych oraz skom płikow a­

nych  zespołów, m aszyn i urządzeń  specjalnych. K ierow ać p racam i 
rem o n tu  m aszyn i urządzeń. W ykonyw ać odbiór kon tro ln y  całości 
zrem ontow anej m aszyny łub  urządzenia. Przeprow adzić: konserw a­
cję i w ery fikac ję  oraz rem onty  złożonych zespołów o b rab ia rek  o n a­
pędzie hydraulicznym .

116

I



Typowe przykłady robót:
Przeprow adzić konsei’wację i w eryfikację oraz rem onty  kap italne 

wszelkich obrabiarek, szlifierek specjalnych, np. do gwintów, szli­
fierek  z urządzeniem  optycznym, strugarek  wielonarzędziowych, 
autom atów , w ytaczarek, sprężarek na wysokie ciśnienie.

ŚLUSARZ REGENERACYJNY 
(silników i ciągników)

Ślusarz regeneracyjny 3 kat.

Powdnien znać:
Ogólną charak terystykę m ateriałów . Nazwy podstaw ow ych zespo­

łów ciągnika. Podstaw ow e narzędzia ślusarskie. Sposób posługiw ania 
się tym i narzędziam i. Sposoby w ykonyw ania prostych czynności 
ślusarskich.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy i sku tk i ich nie­
przestrzegania.

Pow inien umieć:
Posługiwać się najprostszym i nai'zędziami ślusarskim i. W ykonywać 

proste czynności ślusarskie wg wskazówek, jak  zgrubne piłowanie, 
gradow anie, wyrów nywanie.

Typowe przykłady robót:
G radow anie po obróbce m echanicznej. Załam yw anie ostrych k ra ­

wędzi pilnikiem . Cięcie piłką ręczną prętów  i piaskowników. Cięcie 
za pomocą przecinaka. Prostow anie detali.

Przygotow anie prostych profili stali do spawania.

Ślusarz regeneracyjny 4 kat.

Pow inien znać:
Zasady rysunku  technicznego. Podstaw ow e pojęcia o technologii 

m etali. Sposoby w ykonyw ania nieskom plikow anych czynności ślu­
sarskich przy obróbce detali i m ontow aniu prostych podzespołów 
ciągnika.

Najczęściej używ ane narzędzia ślusarskie i m onterskie. P roste  n a ­
rzędzia pom iarow e (przym iar, suw m iarka, szczelinomierz, kątom ierz). 
Nazwę detali obrabianych i m ontowanych, ich działanie i przezna­
czenie. Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy  i sku tk i ich 
nieprzestrzegania.

Pow inien um ieć:
Czytać rysunki prostych detali. W ykonywać sam odzielnie proste 

czynności ślusarskie. Przeprow adzać m ontaż prostych podzespołów. 
Posługiw ać się prostym i szabłonam i i najprostszym i spraw dzianam i. 
N itow ać proste detale. Przeprow adzić obróbkę m etali po spaw aniu.
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Typow e p rzy k ład y  robót:
P iłow anie i pasow anie pow ierzchni m niej odpow iedzialnych detali. 

Łączenie m eta li za pom ocą lu tów  m iękkich. N itow anie p ro sty ch  e le - ' 
m entów . Pom ocnicze czynności p rzy  regeneracji części. M ycie części 
w  o leju  gazow ym  i nafcie. W iercenie m niej dokładnych  otw orów .

Ślusarz regeneracy jny  5 kat.

P ow inien  znać:
R ysunk i techniczne średniej trudności. Znaczenie u k ład u  to lerancji 

i' pasow ań. Nazwy detali i podzespołów regenerow anych  o raz  ■wa­
ru n k i ich pracy. D ziałanie używ anych urządzeń, pom ocy w arsz ta to ­
w ych i narzędzi jak  podnośniki, w ierta rk i, lu tow nice. D okładniejsze 
narzędzia pom iarow e jak  m ikrom ierz, czujnik.

N arzędzia i pomoce potrzebne do w ykonyw ania czynności regene­
racyjnych . Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku p racy  i sku tk i 
ich nieprzestrzegania.

Pow inien um ieć:
W ykonyw ać sam odzielnie wg w zoru i rysunku  operacje ślusarsk ie  

średniej trudności, p rzy  prostszych częściach ciągników  i silników . 
D obierać podane w  instrukcji przyrządy, narzędzia i pom oce. Czy­
tać  ry sunk i detali średniej trudności i mniej skom plikow ane ry su n k i 
zestaw ieniow e. P rzeprow adzać dem ontaż prostych zespołów ciągnika. 
Posługiw ać się dokładnym i narzędziam i pom iarowym i.

Typow e przyk łady  robót:
D em ontaż m niej skom plikow anych zespołów podwozia i siln ika , jak  

p rzedn ia  oś, zaczepy, kierow nica, filtry , pom pa w odna, głow ica, w en­
ty la to r.

L utow anie za pomocą lu tów  tw ardych  (miedź, m osiądz). Wiei’- 
cenie i rozw iercanie dokładniejszych otworów. P iłow anie i pasow anie 
klinów . Pasow anie otw orów  do w spółpracujących sworzni.

P iłow anie i spasow anie nie skom plikow anych części w spó łpracu­
jących.

Ś lusarz regeneracyjny  6 kat.

Pow inien  znać:
R ysunki techniczne bardziej skom plikow anych części. D okum en­

tac ję  w arsztatow ą. P odstaw y technologii m etali. U kład to lerancji 
i pasow ań. Sym bolistykę m ateriałów . Technologiczną kolejność de­
m ontażu  i m ontażu regenerow anych zespołów ciągnika i silnika. 
U rządzenia, narzędzia pracy  i p rzyrządy pom iarow e przy  pracach 
regeneracyjnych . P rzyczyny pow staw ania braków  i sposoby ich uni- 
kan ią.

Z asady i przepisy  bhp na swoim odcinku pracy  i sk u tk i ich nie­
przestrzegania.
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Powinien umieć:
Odczytywać rysunki techniczne bardziej skom plikow anych części 

i mniej złożonych zestawień. W ykonywać wg rysunków  operacje 
ślusarskie przy trudniejszych detalach z zachowaniem  podanych 
tolerancji czy w arunków  technicznych. Usuwać usterk i i spasować 
elem enty współpracujące. Posługiwać się bardziej skom plikow anym i 
pomocami w arsztatow ym i i przyrządam i pom iarowym i. Spraw dzać 
prawidłow ość działania zm ontowanych zespołów. Stosować właściwą 
technologię dem ontowanych i m ontow anych zespołów.

Typowe przykłady robót:
Demontaż, napraw a i m ontaż zespołów: przedniej osi, zaczepów, 

hydraulicznego podnośnika, regulatora obrotów, pom py w odnej, w en­
ty latora sprzęgła, głowicy. Obróbka i kom pletow anie panew ek do 
w ylania i po wylaniu.

Pobielanie i w ylew anie panewek. N itow anie okładzin sprzęgła. 
G w intow anie ręczne otworów i śrub.

Ręczna obróbka w ykańczająca detali o bardziej złożonych kształ­
tach.

Ślusarz regeneracyjny 7 kat.
Pow inien znać:
Rysunki techniczne skom plikowanych części. Zasady technologii 

m etali. Stosowanie układu to lerancji i pasowań. Procesy technolo­
giczne dotyczące w ykonywanych czynności ślusarskich. Sposoby t r a ­
sowania. Zasady obróbki cieplnej. Skom plikowane przyrządy  pom ia­
rowe.

Zasady i przepisy bhp na swoim odcinku pracy  i sku tk i ich nie- 
przesti’zegania.

Powinien umieć:
Odczytywać bardziej skom plikowane rysunki zestawieniowe. U sta­

lać luzy przew idziane w tolerancjach przy m echanizm ach sk ładają­
cych się z k ilku elem entów współpracujących.

W yjaśniać i znaleźć przyczyny niewłaściwego działania zespołów. 
U sunąć u sterk i i wskazać sposób dalszego wykonania. W ybierać 
i stosować najbardziej ekonomiczne i racjonalne sposoby pracy. O rga­
nizować stanow isko pracy.

Typowe przykłady robót:
W ykańczanie detali po obróbce maszynowej i w zajem ne pasow anie 

płaszczyzn. M ontaż zespołu kierowniczego, zw rotnic osi przedniej, 
pom py wodnej, pom py olejowej, k law iatu ry  i dopasow yw anie części 
w spółpracujących.

Ślusarz regeneracyjny 8 kat.

Powinien znać:
Dobrze podstaw y technologii m etali. Podstaw y w ytrzym ałości m a­

teriałów . Sposoby określania tw ardości m ateriałów . Sposoby- obróbki
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cieplnej i jej wpływ  na tw ardość i w ytrzym ałość m ateria łów . S to­
sow anie u k ład u  to lerancji i pasowań. Sposoby m ontow ania tru d n y ch  
zespołów ciągnika i silnika, gdzie w ystępu ją konieczności syn ch ro n i­
zow ania w spółpracy i ostatecznego regulow ania w spó łpracu jących  
m echanizm ów .

Z asady i przepisy bhp na swoim odcinku p racy  i sk u tk i ich  n ie­
przestrzegania.

P ow inien  um ieć:
K reślić ry su n k i techniczne. Dokonywać pom iarów  deta li w szyst­

k im i w arsztatow ym i przyrządam i pom iarow ym i i określać p rz y d a t­
ność deta li przy  pomocy tych przyrządów  pom iarow ych. R ozpozna­
w ać w ady działania w spółpracujących zespołów. Regulow ąć zespoły 
ciągnika i silnika. Posługiw ać się tablicam i uk ładu  to lerancji i paso­
w ań.

D okonyw ać dokładnych pasow ań poprzez obróbkę ręczną (p iłow a­
nie, docieranie).

Typowe przykłady robót: ,
Frezow anie gniazd zaworowych. Szlifowanie i docieranie zaw o­

rów . P aso w an ie ' części składow ych i m ontaż regu la to ra  obrotów . Re­
generac ja  i m ontaż gaźnika. M ontaż głowic. Regulacja i m on taż  pod­
nośn ika hydraulicznego, skrzyni napędow ej koła pasowego.

Ś lusarz regeneracyjny 9 kat.

Powinien znać:
D okładnie ry su n k i techniczne detałi i rysunk i zestaw ieniow e. U kład  

to le ran c ji średnic. Sym bolikę m ateriałów  i właściwości technologiczne 
m ateria łó w  używ anych w budowie ciągników.

Z asady m aszynoznaw stw a. Zasady m ontażu w szystkich zespołów  
siln ika  i podwozia. Technologię obróbki ślusarskiej. Technologiczną 
kolejność dem ontażu i m ontażu w szystkich zespołów ciągnika. S ym ­
bolikę i w łaściwości technologiczne obrabianych metali.

Z asady bhp  w  swoim  zakładzie pracy.
P ow in ien  um ieć:
O dczytyw ać najbardziej skom plikow ane rysunk i zespołów. P osłu ­

g iw ać się skom plikow anym i przyrządam i pom iarowym i. W ykonyw ać 
n a jtru d n ie jsze  czynności ślusarskie i m onterskie. Udzielać w y jaśn ień  
i w skazów ek dotyczących zagadnień obróbki ślusarskiej i zagadn ień  
m ontażow ych.

Typowe przykłady robót:
S kroban ie  i spasow anie panew ek w ału  koi'bowego. Pasow anie 

sw orzni tłokow ych z tu lejkam i główki korbow odu. P asow anie 
p ierścien i tłokow ych. M ontaż i regulacja pom p w tryskow ych i w try -  
skiw aczy.

\
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R O Z D Z IA Ł  X —  O B R Ó B K A  D R EW N A

STOLARZ 

Stolarz 3 kat.
Powinien znać:
Podstawowe wiadomości o drewnie. Zasadnicze sposobj’- stolarskiej 

obróbki ręcznej przedm iotów i detali, jak  struganie .zdzierakiem 
i spustem, przerzynanie drewna, w iercenie itp. P ro ste  sto larskie na­
rzędzia pracy, jak  strugi, piłki ręczne, pilniki, tarn ik i, dłuta, św idry  
itp. Proste przyrządy pomiarowe, jak  linijka, kątow nik, szablon 
sprawdzian. Zasadnicze urządzenia w arsztatu  sto larni ręcznej, jak  
piły ręczne, w iertarki, zwoimice, prasy  itp.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki n ieprzestrzegania 
tych zasad.

Powinien umieć:
W ykonywać proste prace stolarskie według wskazówek. Przygoto­

w ywać i zaostrzać proste narzędzia pracy, jak  dłuto, św iderek. P rzy­
gotowywać piły do pracy. Ustawiać i naprężać piłki ręczne. Do­
bierać piłę właściwą do danej czynności. Przyjm ow ać praw idłow ą 
postaw ę roboczą i właściwy sposób trzym ania piłek przy cięciu ręcz­
nym. Przygotowywać strugi do pracy. Zakładać i ustaw iać nóż s tru ­
ga. Dobierać właściwy strug do danej czynności. Przyjm ow ać p ra ­
widłową postawę roboczą przy struganiu  drewna. Przygotow yw ać 
klej do robót stolarskich. Odczytywać rysunki najprostszych detali. 
Spraw dzać według szablonu wykonaną część detalu.

Typowe przykłady robót:
Przygotow yw anie drew na do robót stolarskich. W ykonyw anie pro­

stych skrzynek. Przerzynanie piłami ram ow ym i drew na w k ierunku  
podłużnym , poprzecznym i skośnym. W yrzynanie krzywicą i otw or- 
nicą otwoi'ów oraz przedmiotów o kształtach krzywych. P rzerzyna­
nie m ateriałów  za pomocą rozpłatnicy. W ygładzanie papierem  ścier­
nym  przedm iotów  o powierzchniach różnych kształtów. O brysow y- 
w anie kształtów  części przedmiotów oraz złączy na drew nie w ypra­
wionym . W ypraw ianie m ateriału  strugiem. Skręcanie drew na w k rę­
tami.

Stolarz 4 kat.

Pow inien znać:
Podstaw ow e zasady technologii drewna. Wszelkie narzędzia i przy­

rządy pom iarow e używ ane przy czynnościach stolarskich. W arunki 
techniczne obrabianych przedmiotów i detali. Przeznaczenie wszelkich
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urządzeń w arsz ta tu  stolarskiego. R ysunki techniczne p ro s ty ch  detali. 
Sposoby um ocow yw ania d rew na przy  w yko n y w an iu  różnych  czyn­
ności.

Przyczyny pow staw ania braków  przy  obróbce sto larsk ie j i .sposo­
by ich un ikan ia. Zasadnicze m aszyny sto larsk ie  do ob ró b k i d rew n a.

Zasady bhp na swoim odcinku p racy  i sk u tk i n iep rzestrzeg an ia  
tych  zasad.

Pow inien um ieć:
Sam odzielnie obrabiać nieskom plikow ane d e ta le  i p rzedm ioty .

. Ostrzyć noże, strugi, d łu ta  n a  kam ieniach  p łask ich  i obrotow ych. 
W ygładzać na m arm urkach  noże, s tru g i i d łu ta . Zw ilżać d rew n o  w o­
dą przy w ygładzaniu papierem  ściernym . D obierać części desek 
przy obrysow yw aniu, zależnie od w łaściwości i pi’zydatności m ate ­
ria łu  oraz celu użycia. W iercić o tw ory pod różnym  k ą tem  w  stosun­
ku do słojów drew na. W iercić o tw ory za pom ocą św idrów  n as taw ­
nych.

Zabezpieczać m ateria ł od pękania podczas w iercenia. W ygładzać 
detale strugiem , gładzicą i papierem  ściernym . T rasow ać n ieskom pli­
kow ane przedm ioty. Odczytywać rysunk i techniczne n ieskom pliko­
w anych detali. Spraw dzać część detalu  w ykonaną w edług  ry su n k u  
lub  szablonu. Przygotow yw ać i zaostrzać p ro ste  n arzędz ia  p racy  
(nóż, do struga, dłuto, świdry).

Typowe przykłady  robót:
W jrpraw ianie m ateria łu  pod k ą t p rosty  na  szerokość i g rubość za 

pom ocą strugów  w ypraw nych. P iłow anie dow olnych k rzyw izn  o w ą­
skich płaszczyznach za pomocą pilników , ta rn ik ó w  i rów niaków . 
Sklejan ie  prostych płaszczyzn oraz złączy. W ypraw ian ie  części d łu ­
gich i obrabianie p ły t szerokich. S trugan ie  czoła d rew n a w  detalach. 
W ykonyw anie fu try n  do okien i drzwi. M ontow anie p rostych  ze­
społów m aszyn rolniczych i innych. W ykonyw anie pom ostów  do m o­
cow ania m aszyn i urządzeń przeznaczonych do tra n s p o r tu ’ w raz 
z um ocowaniem  załadow anej m aszyny na sam ochodzie lub  w agonie. 
W ykonyw anie skrzyń i skrzynek do zapakow yw ania tran sp o r tu  n a ­
rzędzi, części i wyposażenia m aszyn, jak  im adeł m aszynow ych, trzp ie ­
ni, kół zębatych, śrub  pociągowych, stołów obrotow ych, głow ic fre - 
zerskich, frezów, rozw iertaków  itp. W ykonyw anie trzonków  do m ło t­
ków, łopat i innych narzędzi.

S tolarz 5 kat.

Pow inien znać:
Technologię obróbki stolarskiej oraz przeznaczenie obrab ianych  

przedm iotów  i detali. Technologiczną kolejność sk ład an ia  d e ta li przy  
m ontażach. R ysunki techniczne. N iezbędne urządzenia , narzędzia 
p racy  i p rzyrządy  pom iarow o-kontrolne w arsz ta tu  sto larskiego. P rzy ­
czyny pow staw ania braków  przy  obróbce sto larsk iej i sposoby ich

122



unikania. Wszystkie maszyny stolarskie do obróbki drewna. Zasady 
klasyfikacji drew na według PN.

Zasady bhp na 'swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania 
tych zasad.

Powinien umieć;
W ykonywać trudne roboty stolarskie. Dobierać części drew na

0 jednakow ych właściwościach i słojach. W ykonywać struganie łu­
kowe, wypukłe, wklęsłe oraz struganie żłobkowe i ozdobne. Traso­
wać średnio skomplikowane detale. W ykonywać złącza wszystkich 
rodzajów. Strugać drewno wzdłuż i w poprzek z dopasowaniem  spoin
1 styków, sprawdzać dokładność w ystrugiw anych powierzchni
0 kształtach krzywych. W ykonywać roboty na  m aszynach stolarskich, 
jak  pile tarczowej i taśmowej, wyrów niarce itp. Przygotowywać i zao­
strzać narzędzia pracy.

Typowe przykłady robót:
Dopasowywanie i zarzynanie; czopów i czopin, wczepów z odsą­

dzeniem prostym  i skośnym, wczepów ukośnych, płetw in, płetw
1 złączy stykowych. Dłutowanie otworów: przelotowych i nieprzelo­
towych, prostych i skośnych. Sklejanie, kołkowanie i naklejanie kle- 
janek  na ramy. Sklejanie łuków do kół składanych z dzwonów. Wy­
gładzanie powierzchni łukowych, krzywych i ozdobnych. M ontowa­
nie kadłubów  (szki.eletów) i odbudowywanie prostych m aszyn rołni- 
czych. jak  w ialni do zboża itp. Montowanie zespołów do m łocarni 
czyszczących, jak  kadłuba, elewatora, wialni itp. W ykonywanie: sza­
fek  narzędziowych i bufetowych, stołów warsztatowych, dużych 
skrzynek do kartotek, skrzyń fasonowych do detali i przyrządów. 
W ykonywanie: klocków, klinów do podbijania cewek, podłóg do 
wózków akum ulatorowych. Wycinanie i w yrzynanie detali o skom pli­
kow anych kształtach i krzywiznach.

Stolarz 6 kat.

Pow inien znać:
Technologiczne procesy obrabianych detali i przedm iotów oraz 

techniczne wym agania ich przeznaczenia. Technologię drewna. Ry­
sunki techniczne skomplikowanych detali. Wszelkie urządzenia, na­
rzędzia pracy i przyrządy pomiarowe niezbędne przy w ykonyw aniu 
czynności stolarskich i obróbki mechanicznej drewna. W szystkie m a­
szyny stolarskie do obróbki drewna. Przyczyny pow staw ania braków  
i sposoby ich unikania.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania 
tych zasad.

Pow inien umieć:
W ykonyw ać trudne i dokładne roboty stolarskie. Posługiwać się 

dokładnym i przyrządam i i urządzeniam i kontrolno-pom iarow ym i. 
W ykonyw ać skom plikowane trasow anie przedm iotów i części m a-
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recznei Kla<; ' y^o^yw ać szablony i  przyrząd y  do obróbki

T w w e p o S r  * b T ° PKN.
oraz^marffm^^^^- ^^ooylikow anych  okien, d rzw i itp . W ykonyw anie 
niczych iak  ko^^ rudnych  i dokładnych zespołów  do m aszy n  rol- 
cei i tn ' Wt k sUowego, spadu głów nego do m ło carn i czyszczą- 
elem eniów , ^^J^^anie kom pletnego obudow ania m ło carn i. Łączenie 
mochodowej samochodowej. M ontow anie śc ian  k a ro se rii sa-

pow anw lf'^?^^^ okien i drzw i k ilkuskrzydłow ych, ok ien  i d rzw i czo- 
rowYclf toyn form , szablonów. W ykańczanie sk rzy ń  ak u m u la to - 
oszalnwań^^-^ radiowego, starterow ego i kolejow ego. M ontow anie; 
wewnetrznvch '^^®*^rowań, sterów ek d rew nianych  p ro s ty ch , drzw i 
row anie ^  Pomieszczeniach m ieszkalnych i san ita rn y c h . K ie-
stronnych^^^^^ w ykonyw aniu  rusz tow ań  p a rte ro w y c h  jed n o -

S tolarz 7 kat.
Powinien znać: , i p rzedm io-
Technologiczne procesy obrabianych detali, zespolow  ,j,gj.j^nologię 

tów oraz techniczne w ym agania ich przeznaczenia. Q^rzebnego 
i właściwości drew na. Sposoby obliczania ilości d re w n a   ̂
do w ykonania powierzonej pracy. R ysunki toohniczne ze 
szyn. Wszelkie urządzenia, narzędzia p racy  i d rew -
stosowane przy w ykonyw aniu ręcznej i m echanicznej o Pi'zyczy- 
na. Wszystkie m aszyny stolarskie do obróbki m echaniczn  j- 
ny powstawania braków  i sposoby ich un ikania. ostrzegania

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i sk u tk i n ieprz  
tych zasad.

Powinien um ieć: . P osługi-
W ykonywać bardzo tru d n e  i dokładne robo ty  sto larsk ie, 

wać się dokładnym i przyrządam i i urządzeniam i kon tro lno -p  
wymi. W ykonywać trudne, dokładne i skom plikow ane tiaso w an ie  
przedm iotów i części maszyn. Oklejać okleiną pow ierzchnie pros e 
i profilowe przez nacieranie i przyciskanie. W ykonyw ać fo rm y  i p rzy ­
ciski do oklejania powierzchni w klęsłych i w ypukłych. W y onac 
w szystkie najtrudniejsze urządzenia m aszyn rolniczych o raz  u rz ą ­
dzeń gospodarczych. ' .

D obierać wzorzyste układy słojów. Sklejać drew no pod pkleiną, 
sklejone części przedm iotów i zespołów składających z k ilku  w arstw

I
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0 powierzchniach krzywych z drewna pełnego i na żeberkach z uży­
ciem klejonki. Wykańczać części i przedm ioty pod zaprawę (mato­
wanie i politurowanie). Wygładzać powierzchnię za pomocą pum ek­
su i innych materiałów.

Przygotowywać zaprawy, dobierać kolory i nakładać zapraw y na 
drewno. Barwić i odbarwiać za pomocą barw ników  i zapraw  specjal­
nych. Wykańczać powierzchnię za pomocą pokostu, wosku, szellaku
1 innych preparatów . Lakierować lakieram i pi’zezroczystymi i k ry ją ­
cymi. Wykonywać szablony z drewna do obróbki rącznej i m aszy­
nowej. Klasyfikować drewno według norm  PKN.

Typowe przykladj' robót:
Samodzielne wykonywanie przedm iotów fornierow anych. W ykony­

w anie bardzo trudnych i dokładnych zespołów wszelkich maszyn 
i urządzeń. Montowanie karoserii samochodowej. W ykańczanie skrzyń 
akum ulatorow ych, trakcyjnych, stacyjnych i specjalnych. Prow adze­
nie prac przy wykonywaniu rusztowań piętrow ych i dwustronnych.

M ontowanie: ram  sufitowych, oszalowań sufitów, drzwi w ew nętrz­
nych i zewnętrznych w ścianach żelaznych. W ykańczanie: dużych ram  
owalnych i kształtowych, skomplikowanych, dokładnych detałi m a­
szynowych i apara tu ry  teletechnicznej. W ykonywanie napraw  skom ­
plikow anych zespołów i detali średniej wielkości.

• Stolarz 8 kat.

Pow inien znać:
Technologiczne procesy obrabianych detali, zespołów, m aszyn 

i urządzeń oraz techniczne wym agania ich przeznaczenia. Budowę 
i technologię drew na. Wszystkie sposoby łączenia (wiązań) drew na. 
R ysunki techniczne bardzo skomplikowanych przedm iotów i zespo­
łów m aszyn. Wszelkie urządzenia, narzędzia pracy i przyrządy po­
m iarow e, stosowane przy wykonywaniu ręcznej i m echanicznej ob­
róbki drew na. W szystkie maszyny stolarskie do obróbki drew na. 
P rzyczyny pow staw ania braków  i sposoby ich unikania. Zasady bhp 
na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Pow inien um ieć:
W ykonyw ać bardzo trudne, skom plikowane i bardzo dokładne ro ­

boty  sto larskie. Posługiwać się dokładnym i przyrządam i i urządze­
n iam i kontrolno-pom iarow ym i. W ykonywać b. trudne, dokładne 
i skom plikow ane trasow anie przedm iotów oraz części m aszyn. W yko­
nyw ać wszelkie b. tru d n e  prace stolarskie zw iązane z budow ą przed­
m iotów  i urządzeń. Dobierać gęstość po litu ry  w zależności od zabie­
gu. Z abarw iać po litu ry  i wypełniacze porów. U trw alać pow ierzch­
nie po liturow ane. N apraw iać powierzchnie, k tó re  straciły  połysk. 
W ykonyw ać roboty  na wszelkich m aszynach do obróbki drew na. K la­
syfikow ać drew no w edług norm  ustalonych przez PKN.

125



Typow e p rzyk łady  robót:
P row adzen ie  i w ykonyw anie n a js tru d n ie j szych robó t. W ykony­

w anie i dopasow yw anie skom plikow anych detali p rzy  p ro to typach  
i p racach  rem ontow ych. W ykonyw anie n a jtru d n ie jszy ch  przyrządów , 
szablonów  i wzorów.

STELMACH

Stelm ach 3 kat.

P ow inien  znać:
P odstaw ow e g a tunk i drzew a używ ane do robó t ste lm arsk ich . Z asa­

dy m agazynow 'ania drew na, zasady konserw acji.
P ow inien  um ieć:
R ozróżniać g a tunk i podstaw ow ych m ateriałów . U kładać drew no 

przy  składow aniu . Posługiw ać się prostym i narzędziam i ja k  siekiera, 
piła.

Typow e p rzyk łady  robót:
Cięcie poprzeczne d rew na piłam i ręcznym i. C iosanie ok rąg laków  

S ortow anie desek i kantów ek.

S telm ach 4 kat.

P ow in ien  znać:
P odstaw ow e wiadom ości o robotach stelm arsko-ciesielskich. Spo­

soby w yznaczania poziom u i pionu. Sposoby posługiw ania się n arzę­
dziam i ste lm arsk im i i ciesielskimi. Zasady bhp na sw oim  odcinku 
pracy.

Pow inien  um ieć:
Ciosać ok rąg lak i na  gotowo do kantu . W ykonyw ać skrzynie, d ra ­

biny, półki. W ygładzać detale strugiem  i papierem ' ściernym . Za­
ostrzać p roste  narzędzia pracy.

Typow e p rzyk łady  robót:
W ykonyrvanie skrzynek  do zapakow ania i tran sp o r tu  narzędzi. 

W ykonyw ania trzonków  do m łotków, łopat i innych  narzędzi. B u­
dow a kobyłek i prostych  ogrodzeń.

Stelm ach 5 kat.

Pow inien znać:
P roste  szkice w ykonawcze. Podstaw ow a znajom ość technologii 

d rew na. Sposoby w ykreślan ia  prostych szablonów. Sposoby u s ta ­
w ian ia  rusztow ań. Zasady konstrukcji ścian i stropów  drew nianych .

P ow in ien  um ieć:
Ciąć p iłą  podłużne kloce. Stosować odpow iednią im pregnację  

d rew n a zależnie od przeznaczenia. Posługiwać się p rostym i ry su n ­
kam i. P raca  na  podstaw ow ych m aszynach do obróbki drew na.
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Typowe przykłady robót:
D łutowanie otworów przelotowych i nieprzelotowych, prostych 

i skośnych. Sklejanie łuków do kół składanych z dzwonów. W ygła­
dzanie powierzchni łukowych, krzywych. M ontowanie kadłubów  
i obudowa najprostszj'-ch m aszyn rolniczych.

.Stelmach 6 kat..

Powinien znać:
Ogólne zasady konstrukcji narzędzi gospodarskich oraz budynków . 

Technologiczne procesy obrabianych detali i przedm iotów  oraz tech­
niczne ich w ym agania i przeznaczenia. Wszelkie narzędzia, urządze­
nia pracy i przyrządy pom iarowe przy w ykonyw aniu czynności sto­
larskich i obróbki mechanicznej drewna.

Typowe przykłady robót:
W ykonywać skomplikowane trasow anie przedm iotów. Przygotow y­

wać płaszczyzny do naklejania oklein. W ykonywać złącza i zamki. 
W ygładzać płaszczyzny dokładnych przedmiotów. W ykonywać szablo­
ny i przyrządy do obróbki ręcznej. K lasyfikować drew no wg PN.

Stelmach 7 kat.

Pow inien znać:
W szystkie sposoby łączenia (wiązań drewna). Posługiwać się- 

skom plikow anym i rysunkam i technicznymi. Przyczyny pow staw ania 
braków  i sposoby ich usuwania. Organizować stanowisko pracy w  ze­
spole. Kierować brygadą. Znajomość i klasyfikacja wg PN  farb , la­
kierów  i klei stolarskich. Wszelkie konstrukcje gospodarcze.

Pow inien umieć:
W ykonywać b. trudne i dokładne roboty stolarsko-stelm arskie. 

Posługiwać się urządzeniam i i przyrządam i kontrolno-pom iarow ym i. 
W ykonywać skom plikowane roboty stelm arskie i ciesielskie.

Typowe przykłady robót:
W ykonyw ać samodzielnie rysunki w konstrukcjach stelm arskich. 

W ykonywać najbardziej złożone prace stelm arskie i ciesielskie jak,, 
wozy, okna i drzwi w pomieszczeniach gospodarczych i m ieszkalnych.



ROZDZIAŁ X I -  ELEKTROM ONTERZY

ELEKTROM ONTER MASZYN I .URZĄDZEŃ ELEKTRYCZNYCH

E lektrom onter m aszyn i urządzeń elek trycznych 3 k a t.

Pow inien znać:
N ajprostsze pomocnicze narzędzia m onterskie, jak  cęgi do k ręp o ­

w ania ru r  izolacyjnych, krępowrtice do ru r  stalow o-pancernych , g w in ­
tow nik i i narzynki, szablony, naw ijark i, cęgi un iw ersalne , cęgi do 
ob rab ian ia  przewodów, słupołazy, pas ochronny, w ielokrążek  i żab­
kę do naciągania przewodów oraz niezbędnik  m ontersk i. R odzaje 
przyrządów  pom iarow ych prądu  stałego i zm iennego. S ym bolikę p rze­
wodów. W ym iary ru r. Osprzęt instalacy jny  i ośw ietleniow y.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy  i sk u tk i n iep rzestrzegan ia  
tych  zasad.

Pow inien um ieć: / ,
K uć bruzdy  według trasy. Przebijać otw ory. U kładać ru rk i in s ta la ­

cyjne w bruzdach lub według trasy . U staw iać pudełka. W ciągać 
przew ody. W ym ieniać patrony  bezpiecznikowe. Z akładać i podłączać: 
gniazda wtyczkowe, wyłączniki jednobiegunow e. W iercić i g w in to ­
wać o tw ory do zamocowywania osprzętu  . oraz gw intow ać ru iy  
i osprzęt stalowo-pancerny..

Podłączać najprostsze przyrządy pom iarow e i posługiw ać się in - 
duk to rem  korbow ym . Zachowywać kolejność robót dem ontażow ych 
p rzy  silnikach i spaw arkach. W ykonyw ać proste  prace ślusarskie.

Typowe przykłady  robót:
W ym iana bezpieczników i żarówek. G w intow anie i w yginanie ru ­

rek  stalow o-pancernych. W ym iana bezpieczników i gniazd w ty k o ­
w ych (światła). Kucie bruzd pod instalancję.

E lek trom onter m aszyn i urządzeń elektrycznych 4 kat.

Pow inien  znać:
Podstaw y elektrotechniki. R ysunek techniczny. Zasady działan ia  

w oltom ierza, am perom ierza elektrom agnetycznego i innych p rzy rzą­
dów  pom iarow ych. Schem aty połączeń instalacji ośw ietleniow ej łącz­
nie z puszkam i rozgałęźnymi, rozetkam i, w yłącznikam i i p rzełączni­
kam i. Sym bolikę oraz oznaczenia m aszyn elektrycznych i ich części. 
P rzepisy  PNE 10.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i sku tk i n ieprzestrzegan ia 
tych  zasad.
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Powinien umieć:
Posługiwać się przy pom iarach woltomierzem i amperomierzem. 

Montować ru ry  stalowo-pancerne. Odczytywać i posługiwać się sche­
m atam i elektrycznymi. W ykonywać biegle prace demontażowe przy 
maszynach elektrycznych (silnikach prądu stałego, zmiennego i spa­
warkach). Wciągać przewody i łączyć je. Układać kabelki ołowiane 
i antygronow e z osprzętem i połączeniami. Demontować silniki do 
przewinięcia oraz naw ijać cewki na szablonie z  układaniem  w ka­
nały silnika.

Typowe przykłady robót:
Zakładanie instalacji maszynowej i świetlnej według schematu 

do prostych maszyn i urządzeń. Nawijanie oporników (posługując 
się woltomierzem i amperomierzem). Podłączanie transform atorów  
i prostych silników. Montowanie opraw oświetleniowych. N apraw ia­
nie instalacji elektrycznej (światła) wraz z podłączaniem do sieci.

E lektrom onter maszyn i urządzeń elektrycznych 5 kat.

Powinien znać:
M ateriały elektryczne przewodzące i izolacyjne. Zasady działania 

omornierza, induktora. Rysunek techniczny wyłączników samoczyn­
nych ze sterowaniem . Zasady pracy silnika elektrycznego asynchro­
nicznego i zasady podłączenia go do sieci. Sposoby konserw acji p ro ­
stych instalacji na obrabiarkach. Zasady działania i obsługi akum u­
latorów . Zasady działania silników prądu stałego.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania 
tych zasad.

Pow inien umieć:
Określać stan uziemienia instalacji. Wyszukiwać miejsce ew entual­

nego uziemienia. Posługiwać się omomierzem. Określać w artości opo­
rów. W yszukiwać miejsca przerw  w obwodach instalacji świetlnej, 
siłowych i obwodach sterowniczych prostych instalacji na obrab iar­
kach. M ontować i napraw iać rozdzielnie okapturzone. Ładować i kon­
serwować akum ulatory. Podłączać prądnice prądu stałego z regula­
torem  prądu  stałego i osprzętem. Przewijać proste silniki jednobie- 
gowe o średniej wielkości z podłączeniami wewnętrznym i. Sam o­
dzielnie wykonywać schematy prostych połączeń. W ykonywać prace 
rem ontow o-konserw acyjne przy maszynach elektrycznych. Zastoso- 
w ywać właściwe bezpieczniki.

Typowe przykłady robót:
U stalanie (wyszukiwanie) defektu w instalacji maszynowej przy 

użyciu omomierza. Instalowanie i napraw ianie wyłączników samoczyn­
nych prądnic prądu  stałego i urządzeń galwanizerskich. P rzew ijanie 
silników. W ykonywanie prostych urządzeń kontrolnych (przy pro­
dukcji samochodów). Zakładanie instalacji maszynowej według sche­
m atu  w skom plikow anych maszynach i urządzeniach itp.
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E lek trom onler m aszyn i urządzeń e lek trycznych  6 kat.

Pow inien znać:
R ysunek techniczny. Zasady działania przyrządów  pom iarow ych, 

jak  m ostek W heatstone’a, kUowatomierz, liczniki energ ii elek trycz­
nej. A p ara tu rę  samoczynną, jak  przełączniki, k ie ru n k u  obro tów , iloś­
ci obrotów , gwiazda — tró jkąt, czasowe przekaźniki term iczne. Obwo­
dy sterow nicze wyżej w ym ienionych aparatów  z obsługą zd a ln ą  za 
pomocą przycisków i krańcow ych przełączników. Schem aty , łączeń 
(wewnętrzne) silników wielobiegowych. U rządzenia elektryczne 
w dźwigach i suwnicach.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i sku tk i n ieprzestrzegan ia 
tych zasad.

Pow inien umieć:
W ynajdyw ać i usuwać uszkodzenia w instalacji i ap a ra tu rz e  na 

obrab iarkach  złożonych i wielosilnikowych ze zdalnym  sterow aniem . 
Całkowicie dem ontować instalację elektryczną w średn io  skom pli­
kow anych instalacjach obrabiarkow ych oraz ponow nie zainstalow ać 
z ew entualną w ym ianą sprzętu. Sam odzielnie przew ijać w szystkie 
silniki p rądu  trójfazowego oraz norm alne silniki p rąd u  stałego.

Konserwować urządzenia rozdzielni niskiego napięcia. W ykonyw ać 
schem aty elektryczne z natury . Przem agnesowywać m agnesy  m aszyn 
elektrycznych oraz ustaw iać je. Usuwać uszkodzenia w m aszynach 
elektrycznych prądu  stałego i zmiennego. Usuwać kom utację  iskrow ą. 
U staw iać szczotki.

Typowe przykłady robót:
D okonyw anie napraw  zautom atyzowanych, trudn iejszych  urządzeń 

elektrycznych przy obrabiarkach i innych skom plikow anych u rzą­
dzeniach. Sam odzielne budow anie skom plikow anych insta lacji (budo­
wa pionów i kabli). W ykonywanie prac instalacyjnych, ja k  instalacji 
pionów z podłączeniem do tablic, instalacji m aszy n ' e lek trycznych 
z autom atycznym  sterow aniem .

O bsługiw anie i konserw ow anie urządzeń wysokiego napięcia. M on­
tow anie rozdzielni zasilającej m aszyny i urządzenia w p rą d  elek­
tryczny. P rzew ijanie silników prądu  trójfazowego oraz siln ików  p rą ­
du stałego.

E lek trom onter m aszyn i urządzeń elektrycznych 7 kat.

Pow inien znać:
R ysunek techniczny. Obliczanie przekrojów  przewodów. Sposoby 

dob ieran ia zabezpieczeń topikowych i term icznych, oraz ap a ra tu ry  
w stosunku do obciążenia. Zasady typow ania m ateria łu  in sta lacy j­
nego w zależności od w arunków  otoczenia. Przepisy budow y i ruchu 
urządzeń elektrycznych. Zasady zdejm ow ania schem atów  instalacji
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elektrycznej obrabiarkowej z natury. Zasady bhp na swoim odcinku 
pracy i skutki nieprzestrzegania tych zasad.

Powinien umieć:
Wykonywać całkowity demontaż instalacji elektrycznej obrabiar­

kowej w układach skomplikowanych i wielosilnikowych, ze zdalnym 
sterowaniem  oraz zainstalować po w ym ianie uszkodzoną aparaturę. 
Dobierać aparatu rę zastępczą krajow ą do obrabiarek pochodzenia za­
granicznego z wykonaniem  zastępczym schematów. Obsługiwać głów­
ne rozdzielnie wielopolowe niskiego napięcia z ap aratu rą  pomiarową, 
sygnalizacyjną i wyłączającą oraz wym ieniać uszkodzony sprzęt.

Pi’zewijać; silniki małe uniwersalne, silniki prądu  stałego spe­
cjalnego przeznaczenia . (do średniej wielkości). W ykonywać napraw y 
i regulację złożonych i skomplikowanych maszyn elektrycznych. Sa­
modzielnie obsługiwać urządzenia elektryczne.

Typowe przykłady robót:
Dokonywanie obliczeń przekrojów przewodów do różnej instalacji 

maszynowej i urządzeń. Budowanie skomplikowanych urządzeń kon­
trolnych (dla odbioru sprzętu samochodowego). Budowanie transfo r­
m atorów  kontrolnych wysokiego napięcia, r.zew ijan ie  silników m a­
łych uniwersalnych i silników prądu stałego średniej wielkości spe­
cjalnego przeznaczenia.

E lektrom onter maszyn i urządzeń elektrycznych 8 kat.

Powinien znać:
Rysunek techniczny. Zasady działania napędów elektrycznych 

skom plikowanych, jak  wał elektryczny, zespoły Leonarda, przekaź­
niki nadmiarowo-czasowe, gazowo-dmuchowe. Zasady działania apa­
ra tu ry  wysoko-napięciowej. Zasady działania i obsługi ap ara tu ry  
dźwigowej. Schem aty uzwojeń wszelkich silników prądu stałego.

N ajbardziej skomplikowane układy i schematy połączeń elektrycz­
nych. Zasady działania sygnalizacji alarmowej i instalacji elektro- 
akust.ycznej.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania 
tych zasad.

Pow inien umieć:
W ykonywać demontaż instalacji elektrycznych przy obrabiarkach 

w układach bardzo skomplikowanych i rzadko spotykanych, z w y­
m ianą zużytych i uszkodzonych aparatów , oraz m ontować instalację 
po ew entualnym  dobraniu aparatu ry  zastępczej. Obsługiwać rozdziel­
nię wysokiego napięcia z wym ianą uszkodzonej aparatury . Dyspono­
wać pracą transfoi’m atorów. Obsługiwać baterię kondensatorów  elek­
trostatycznych (do popraw y współczynnika mocy).

O rientow ać się w całości sieci ełektrycznej fabrycznej (trasa kabli, 
rozdzielnie pomocnicze i specjalnie ważne punkty  odbiorów). Zapro­
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jek tow ać oprzyrządow anie w instalacji elektrycznej m niej sk o m p li­
kow anych  obrabiarek. Opracowywać kosztorysy o rien tacy jn e  d la  
rem on tu  obrab iarek . Instruow ać robotników  o niższych k w a lif ik a ­
cjach. Zapobiegać, we właściwym  czasie, aw ariom  u rządzeń  i m a ­
szyn elektrycznych.

Typow e przykłady  robót:
W ykonyw anie przełączeń ruchomych. Nadzór nad  in s ta lac ją  e lek ­

tryczną zakładow ą i zapobieganie aw ariom . In stru o w an ie  e le k tro ­
m onterów  napraw czych o niższym zaszeregowaniu. D okonyw an ie  
kon tro li p rac  w ykonyw anych przez elektrom onterów  o n iższym  za ­
szeregowaniu.

E lek trom onter ma.szyh i urządzeń elektrycznych 9 k a t.

Pow inien  znać:
Szczegółowe wiadom ości teoretyczne z elek tro technik i w  zak res ie  

sam odzielnego prow adzenia robót napraw czych elek trycznych . R y ­
sunk i techniczne skom plikow anych schem atów  ideowych. D z ia łan ie  
i obsługę w szystkich przyrządów  pom iarow ych oraz sposoby ich  
podłączania na  w ysokie i niskie napięcie. Zasadnicze u k ład y  a u to ­
m atycznego sterow ania skom plikow anych obrab iarek . Z asady  sy n ­
chronizacji. Szczegółowe m ateriałoznaw stw o i przepisy  PNE.

Z asady bhp  w  swoim zakładzie pracy oraz sk u tk i n iep rzes trze ­
gania tych  zasad.

P ow in ien  um ieć:
W ykonyw ać najbardziej tru d n e  i odpowiedzialne p race dem on tażo ­

we, napraw cze oraz m ontażow o skom plikow anej instalacji, ja k  ró w ­
nież u rządzeń  elektrycznych.. W ykonyw ać nadzór stanu  in s ta lac ji 
i u rządzeń  elektrycznych, znajdujących  się w  zakładzie. O p racow y­
w ać sam odzielnie harm onogram  przeglądów  instalacji i u rząd zeń  
elektrycznych. Posługiw ać się wszelkim i przyrządam i pom iarow ym i. 
Sam odzielnie w yregulow yw ać przekaźniki zabezpieczające. O rg a n i­
zować i k ierow ać b rygadą przy napraw ach  oraz m ontażach in sta lac ji, 
ja k  rów nież urządzeń  elektrycznych.

Typow e przyk łady  robó t:
W yregulow yw anie przekaźników : nadm iarow ych, czasow ych

i zw rotn ikow o-prądow ych. Sam odzielne w ykonyw anie i k ie ro w an ie  
p racam i p rzy  w ykonyw aniu  skom plikow anych in sta lac ji e lek try cz ­
nych  n a  obrab iarkach , pó łautom atach i au tom atach  oraz w  in n y ch  
skom plikow anych  urządzeriiach. W ykonyw anie zastępczych, ideow ych  
schem atów  skom plikow anych instalacji elektrycznych. Z abezpiecze­
n ie  p rzed  aw ariam i dużych i skom plikow anych o b rab ia rek  o raz  n a d ­
zorow anie nad  konserw acją i u trzym aniem  całej instalacji e lek try cz ­
nej w  ciągłości działania w większych zakładach.
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ELEKTROMONTER CIĄGNIKOWY I SAMOCHODOWY

Elektrom onter ciągnikowy i samochodowy 3 kat.

Powinien znać:
Najprostsze urządzenia m onterskie i elektryczne. Zasady obchodze­

nia się z kwasem akumulatorowym. Zasady bhp na swoim odcinku 
pracy.

Powinien umieć:
Remontować i konserwować najprostsze urządzenia elektrotech­

niczne.
Typowe przykłady robót:
Demontaż akum ulatora i jego konserwacja. W ymiana żarówek 

i bezpieczników, oraz wszelkie prace przy demontażu i montażu 
prądnic i rozruszników.

Elektrom onter ciągnikowy i samochodowy 4 kat.
f

Powinien znać:
Elem entarne wiadomości o źródłach prądu elektrycznego (akumula­

tor, prądnica, iskrownik). Odbiorniki ciągnikowe i samochodowe: 
rozrusznik, prądnica, sygnały, lam py oświetleniowe, świece żarowe. 
Sposoby obchodzenia się z eletrolitem akumulatorowym. Urządzenia 
w arsztatu elektro-monterskiego: kompresator, w iertarka, rozwijarka 
— ich sposoby napędu. Przyrządy pomiarowe: suwmiarka, szablon, 
woltomierz, ampei’omierz. Narzędzia pracy najczęściej używane 
w warsztacie.

Bhp na swoim odcinku pracy.
Powinien umieć:
Wykonać proste prace elektromechaniczne wg wskazówek. Posłu­

giwać się narzędziami i urządzeniami warsztatowymi. Wykonać naj­
prostsze podłączenia elektryczne na ciągniku — samochodzie. Posłu­
giwać się kolbą lutowniczą.

Typowe przykłady robót:
Podłączenia akum ulatora, wymiana szczotek prądowych. Zamoco­

wanie końcówek prądowych na przewodach, nalewanie elektrolitu do 
akum ulatorów , pom iar jego poziomu i gęstości, lutowanie, izolacja 
złączy w miejscach łatwo dostępnych, wym iana przewodów akum u- 
lator-rozrusznik i akum ulator-masa. Ręczne cięcie wkładek izola­
cyjnych, ręczne oczyszczanie kolektora, oczyszczenie i smarowanie 
łożysk w ałka prądnicy i rozrusznika, wycieranie szkieł lamp oświe­
tleniowych, oczyszczenie urządzeń elektrycznych ciągnika i samo­
chodu. Pomoc przy demontażu i montażu urządzeń elektrycznych 
jak : prądnicy, tablice rozdzielcze, akum ulator, rozrusznik.
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P ow in ien  znać:
S chem aty  (ich odczytywanie), e lem entarne w iadom ości z podstaw  

e lek tro tech n ik i — (prawo Ohm a i K irchhofla), moc i nap ięcie  żaró ­
w ek  ciągnikow ych i sam ochodowych. Zasadę działan ia  p rąd n icy  
i tran sfo rm ato ra . Zasadę działania w oltom ierza i am perom ierza oraz 
sposoby posługiw ania się elektrycznym i przyrządam i pom iarow ym i, 
używ anym i w  w arsztacie. W szystkie narzędzia pracy  oraz p rz y rzą ­
dy pom iarow e o różnjTO zakresie wielkości i dokładności pom iarów  
(suw m iarka, m ikrom ierz, areom etr itp.).

T echnikę bhp  na swoim odcinku pracy.
Pow inien  um ieć:
W ykonyw ać sam odziełnie prace elektrom echaniczne, m ontaż p rą d ­

nic, rozruszników  itp. Posługiwać się narzędziam i pracy, s tosow a­
nym i przy elektrom ontażu. Pracow ać na urządzeniach w arsz ta tow ych  
(naw ijarka, w ierta rka). Przeprow adzić pom iary napięć, oporności 
w  ciągnikach i sam ochodach, skrzynka bezpieczników, lam p y  ośw ie­
tleniow e.

Typow e przykłady  robót:
M ontaż i podłączenie skrzynki bezpieczników. M ontaż i podłączenie 

lam p przednich i tylnych. M ontaż podłączenia złącz p ły tkow ych  
przednich  i tylnych. M ontaż i podłączenie przełączników  św iateł.

E lek trom onter ciągnikowy i samochodowy 6 kat.
P ow in ien  znać:
R ysunek  techniczny, zasadnicze wiadomości z elek tro techn ik i, ja k  

p rąd  stały , zm ienny, elektroliza, jednostki pom iarow e energ ii e lek­
trycznej, pojęcie oporności. Budowę i zasady działan ia w o lto ­
m ierza, am perom ierza. Schem at instalacji ciągnika i sam ochodu 
(narysow ać schem at) typow e jej uszkodzenia oraz p u n k ty  najczę­
stszych zwarć. Dane techniczne akum ulatorów  (ilości am perogodzin) 
ich ty p y  i zastosow anie. Dane techniczne prądnic (napięcie, moc). 
K onstrukc ję  akum ulatorów . Podstaw ow e wiadomości o u rządzen iach  
akum ulato rów . Możliwość stosowania prądnic, iskrow ników . S k ład  
chem iczny najczęściej stosowanych kwasów, ługów i soli, w łasności 
kw asu  siarkow ego czystość, w pływ  zanieczyszczeń na pracę ak u m u la ­
to ra . Połączenie rów noległe i szeregowe. W ytw arzanie energ ii e lek­
trycznej. Z asady działania i obsługa m aszyn ełektrycznych i p ro sto w ­
ników. Sposoby przechow yw ania i konserw acji akum ulato rów .

T echnikę bhp  na swoim odcinku pracy oraz organizację p racy  
w ładow ni akum ulatorów .

P ow in ien  um ieć:
W ykonać trudn iejsze  prace elektrom echaniczne. P rzeprow adzić in ­

s ta lac ję  elek tryczną w ciągniku i samochodzie wg w skazów ek. O d­
czytać najp rostszy  rysunek  techniczny. W ykonać drobniejsze n a p ra -

Elektromonter ciągników5' i samochodowy 5 kat.
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wy silników elektrycznych. Wykonać układ podłączeń baterii akum u­
latorów  (do ładowania). Posługiwać się przyrządam i pom iarowym i 
energii elektrycznej (areom etr, amperomierz, woltomierz). W ykonać 
połączenia rów nołegłe i szeregowe. Ocenić stopień naładow ania aku ­
m ulatora. Obsłużyć i konserwować urządzenia ładowni. Przygotować 
akum ułator do przechowyw ania oraz przygotować je do eksploatacji 
w poszczególnych porach roku.

Typowe przykłady robót:
R ozebranie prądnic i rozrusznika. Zamocowanie i podłączenie p rąd­

nicy z regulatoram i (napięcia prądu). Podłączenie układu zapłono­
wego. M ontaż i podłączenie rozdzielacza. Zamocowanie i podłącze­
nie sygnałów. Podłączenie wskaźnika i temp. wody oraz konserwacja 
instalacji zapłonowej.

E lek trom onter ciągnikowy i samochodowy 7 kat.

Powinien znać:
Rysunek techniczny, w ybrane zagadnienia i wiadomości z elek­

tro techniki dla elektrom ontera a szczególnie części dotyczące elek tro­
techniki samochodowej. Urządzenia przenośne dla badania cewek 
zapłonowych, akum ulatorów , instalacji elektrycznej, oraz sposoby 
posługiw ania się nimi. Działanie kwasu solnego i siarkowego oraz 
ługów żrących (sodowych) sposoby posługiwania się nimi, przecho­
w yw ania, transportu  itp. Zakresy regulacji napięć i prądów  w ja ­
kich p racu ją  regulatory. Napięcia i prądy ładow ania akum ułato- 
rów  ołowiowych i żelazo-niklowych przy ładow aniu w stępnym  (koń­
cowym). Schem aty m ontażowe instalacji elektr. ciągnika i sam o­
chodu (w rzucie ogólnym). Wyposażenie w arsztatów  w przyrządy 
pom iarow e i ich zasady działania, budowę, urządzenia badawcze, 
narzędzia. Technologię właściwej obsługi akum ulatorów .

Technikę bhp na swoim odcinku pracy.
Powinien umieć:
W ykonać każdą pracę elektrotechniczną, wykonać m ontaż instala­

cji elektrycznej w ciągniku i samochodzie wg schematu. W ykonać na­
praw y prądnic, rozruszników, iskrow ników  (bez przew ijania) aku ­
m ulatorów  itp. Odczytać i wykonać najprostszy rysunek w arsztato ­
wy. Organizować pracę z pracow nikam i grup niższych. Prowadzić 
badania urządzeń elektrycznych ciągnikowych i samochodowych po­
sługując się urządzeniam i przenośnymi.

Typowe przykłady robót:
M ocowanie i podłączenie głównego przełącznika świateł, szybko­

ściom ierza — silnika wycieraczki i nagrzewnicy. M ontaż i podłącze­
nie zespołu akum ulatorów  — rozrusznik — regulator, i.skrownik. Na­
praw a akum ulatorów  (wym iana p ły t ram ek). Przygotow anie zespo­
łów kom pletnych kabli do instalacji ciągników i samochodów. Sam o­
dzielne dokonyw anie napraw  sprzętu elektrotechnicznego ciągników 
i samochodów i ich konserwacja.
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Powinien znać:
R ysunek  techniczny, podstawowe wiadom ości elektrotechniczne, 

ze sp ec ja ln ą  znajom ością elektrotechniki ciągnikowej i sam ochodo­
w ej. W ybrane wiadom ości z m iernictw a elektrycznego (dla elek­
try k a  — w arsztatow ca). Szczególnie dotyczące budow y przyrządów , 
w iadom ości z zakresu napraw  akum ulatorów , rem ontu  p rądn ic , roz­
ruszników  i iskrow ników  itp. Zasady działania i budow ę reg u la to ra  
napięcia i p rądu , m iejsca najczęstszych niedom agań ciągn ika i sa­
m ochodu. Sposoby spraw dzania kondensatorów . T ypy i p rzek ro je  
przew odów  stosow anych w  elektrotechnice ciągnikow ej i sam ocho­
dowej ich izolację, sprzęt itp. Typy, moce i uk łady  w  jak ich  p ra ­
cu ją siln ik i zasilające urządzenia warsztatow e. S chem aty  in sta lac ji 
elektrycznej ciągników  i samochodów produkcji k ra jo w ej, oraz 
często spotykanych  u nas ciągników i sam ochodów p ro d u k c ji za­
granicznej.

B hp w  odniesieniu do swojego zakładu pracy.
Pow inien umieć:
Sam odzielnie przeprow adzić m ontaż instalacji elek trycznej w  ciąg­

n ik u  wg schem atu  i rozdzielić pracę m ontażową pom iędzy p raco w ­
n ikam i g ru p  niższych. Przeprowadzić rem ont prądnic , rozruszników , 
iskrow ników . O rganizow ać i kierow ać pracą przy  rem oncie oraz 
m ontażu. O dczytać i w ykonać rysunek techniczny. N ap raw ić  u rz ą ­
dzenia do badan ia  prądnic, rozruszników i iskrow ników  oraz  n iek tó re  
prostsze u rządzen ia  i przyi-ządy pom iarowe (w oltom ierz i am p ero ­
m ierz).

Typowe przykłady robót: ,
W ym iana przyrządów  na tablicy rozdzielczej. M ontaż i podłącze­

n ia tran sfo rm a to ra  zasilającego układ prostow nika do ład o w an ia  
akum ulato rów . B adanie stopnia zużycia akum ulatorów  i konserw acja  
akum ulato rów . Spraw dzenie działania w skaźnika poziom u paliw a 
i n ap raw a, w ylutow anie koncy z kolektora, konserw acja in sta lac ji 
zapłonow ej przy  ciągnikach. Regulacja iskrow ników  i dokonyw an ie  
prób  na stole probierczym .

Elektromonter ciągnikowy i samochodowy 9 kat.
Powinien znać:
R ysunek  techniczny, podstaw y elektrotechniki ze specja lnym  pod­

kreślen iem  elek tro technik i samochodowej i ciągnikow ej. W ybi'ane 
w iadom ości z m iern ictw a elektrycznego (dla e lek tryka w a rsz ta to w ­
ca u k ład y  pom iarow e, budow ę przyrządów  pom iarow ych, ich  k lasy  
dokładności, możliwości rozszerzenia skali zakresów stosow anie prze- 
k ładników ). Zasadnicze m etody badań m aszyn elek trycznych  (przy 
biegu luzam i i obciążeniu), a zwłaszcza prądnic ciągnikow ych i sa ­
m ochodow ych. iskrow ników  i akum ulatorów . U rządzenia p ro sto w n i­

Elektromonter ciągnikowy i samochodowy 8 kat.
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cze, ich układy, budowę, moce wyjściowe, zasadę prostowania. Urzą­
dzenie akum ulatorow ni. Schem aty instalacji elektycznej ciągników 
i sam ochodów produkcji krajow ej oraz często stosowanych u nas 
typów  zagranicznych.

Technikę bhp w odniesieniu do swego zakładu pracy.
Powinien um ieć:
Sam odzielnie przeprow adzać instalację elektryczną, o najbardziej 

rozw iniętej elektrotechnice. Przeprowadzić zm iany w schemacie 
w w ypadku konieczności. Przeprowadzić wszelkie możliwe zmiany 
elem entów  wchodzących w skład wyposażenia elektrycznego samo­
chodu i ciągnika. Odczytać i wykonać rysunek techniczny. O rgani­
zować pracow ników  wykwalifikowanych. Rozpracować i wydzielić 
pracę dla pracow ników  grup niższych. Wykonać wszelkie napraw 5'̂ 
Urządzeń jak  rów nież instalacji. W razie konieczności przyłączyć sil­
niki i tran sfo rm ato ry  z tró jk ą ta  na gwiazdę i odwrotnie, a przy 
silnikach jednofazow ych z dwoma uzwojeniam i z układu rów nole­
głego n a  szeregowy i odwrotnie.

Typowe przykłady robót:
Rem ont prądnic, rozruszników, iskrowników i regulatorów  napięć 

z przewinięciem . Badanie napięcia i obrotów prądnicy przy biegu 
luzem  i przy obciążeniu. Sprawdzenie m ontażu i działania całej 
instalacji i podłączenia wszystkich zespołów wchodzących w skład 
Wyposażenia elektrycznego ciągnika. Sprawdzenie m ontażu instalacji 
elektrycznej. B adanie centryczności ustaw ienia w irnika. Spraw dze­
nie szybkościom ierza i zegara elektrycznego. Regulacja legulato- 
rów  napięcia w szystkich typów ciągników i samochodów oraz bada­
nie ich w artości elektrycznych.



r o z d z i a ł  X II -  IN N E  ZAW ODY

TAPICER

Tapicer sam ochodow o-ciągnikow y 3 kat.

P ow in ien  znać: . .
Snosoby w ykonyw ania  najprostszych pom ocniczych prac tap icer- 

^kich iak  czyszczenie, przecinanie, klejenie, przybijanie, szycie, kro- 
ien ie  N ajprostsze narzędzia pracy jak pędzel, m łotek, igła ręczna,
 ̂ '■ kreda krawiecka. Zasadnicze urządzenia w arsztatu tap icer-  

skie^^o.’ N ajprostsze urządzenia pom iarowe jak linia, przykładnica.
Zasady bhp na swoim  odcinku.

P ow in ien  um ieć: , . , , •
W ykonyw ać w g w skazów ek najprostsze pom ocnicze prace tap i-  

cerskie jak np. oczyszczanie plam y z m ateriału, przecinać karton  
(tekturę), przyklejać uszczelki, przybijać i przyszyw ać płótno w or­
kow e. kroić uszczelki.

T ypow e przykłady robót: , .. .
C zyszczenie pokrycia siedzenia. Przybijanie płótna do ram y opar­

cia W ykraw anie z 'f ilc u  podkładek podłogowych. W ypełnianie sekcji 
siedzeW a przedniego i oparcia gum ą gąbczastą.

Tapicer samochodowo-ciągnikowy 4 kat.

P ow in ien  znać:
Sposoby w ykonyw ania prostych prac tapicerskich jak w ycinan ie, 

nitow anie, naciąganie, w iązanie, ustaw ianie, szycie, w ypełn ian ie . 
P odstaw ow e narzędzia pracy, jak w ycinak, kow adełko, zagłow nik , 
napinacz, w iertarka ręczna. Technologię prostych prac tapicerskich. 
E lem entarne w iadom ości z m aterialoznastw a tapicerskiego.

P ow in ien  um ieć:
W ykonyw ać proste prace tapicerskie, jak w ycinać otw ory, n ito ­

w ać zapinaki-zatrzaski, naciągać taśm ę, w iercić otw ory w  blasze. 
P ołestyzow ać m ateriały tekstylne stosow ane w  tapicerstw ie.

Typowe przykłady robót:
W iercenia otw orów  i zamocowywanie listew ek obiciowych spe­

cjalnym i gwoździam i (parluzy) w szkielecie przedniego siedzenia. 
K ro jen ie  i szycie pokrowców zwykłych. P rzyb ijan ie  pasków  ozdob­
nych we w nętrzu  nadwozia.
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Pow inien znać:
Zasadnicze wiadomości z zakresu m aterialoznastw a m ateriałów la- 

picerskich, jak  wmtolina, metkol, perkol, płótno żaglowe, sukno 
obciągowe, derm atoid itp. Ogólne zasady wielowarstwowego rozkroju 
m ateriałów  tekstylnych. Działanie k ra ja rek  elektrycznych (tarczo­
wych, czołowych) oraz przyrządów do rozw ijania m ateriałów. Wszyst­
kie narzędzia używ ane przy pracach tapicerskich. P rzyrządy pom ia­
rowe. Zasady do m ontażu oparć-siedzeń. Sposób obszywania dywanów 
taśm ą ozdobną. Sposób obszywania i mocowania obrzeży (wypustek). 
Sposób obciągania szkieletów oparć i siedzeń. Szycie ręczne. Przyczyny 
pow staw ania braków.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy.
Pow inien umieć:
Zastosować właściwe m ateriały do wykonywanych rodzajów prac. 

Stosować odpowiednie narzędzia przy wykonywanych operacjach. 
Posługiwać się właściwymi narzędziami pomiarowymi. Używać urzą­
dzenia w arsztatow e wg ich przeznaczenia. Szyć i mocować obrzeża 
(wypustki) uszczelniające otwory drzwiowe. Rozmontowywać kom ­
pletne siedzenie (oparcie). Przyklejać kartony sufitowe, podłogowe. 
Oklejać m ateriałem  obiciowym wszystkie części wykończenia w nętrza- 
-nadwozia. Dopasowywać oklejone części.

Typowe przykłady robót:
Podszywanie pasków perkolu pokrycia wierzchowego, w atnika, wy- 

ściółki z w ołtharu  bez uszkodzeń. Zaszywanie ru rk i gumowej w taśm ę 
ozdobną obrzeża otworu drzwi. W ykonywanie i kontrolow anie w y­
krojonych części szablonu. Samodzielne w ykonanie tapicerki w ciąg­
nikach i samochodach ciężarowych.

Tapicer samochodowo-ciągnikowy 6 kat.

Powinien znać:
Technologię robót tapicerskich. W arunki technicznego stosowania 

m ateriałów  do obić w nętrz nadwozi. T rudniejsze prace w ym agające 
dużej w praw y i doświadczenia zawodowego. Typy i zastosow ania p ra k ­
tyczne wszystkich m aszyn do szycia. Przyczyny pow staw ania braków  
i sposoby ich unikania.

Zasady bhp w zakładzie pracy.
Pow inien umieć:
W ykonywać i odczytywać trudniejsze rysunki techniczne. Kroić 

wielowarstwowo. Szyć obicie do w szystkich,typów  nadwozi. Obciągać- 
-obijać suknem  lub derm atoidem  całość w nętrza nadwozia. Stosować 
odpowiedni m ateria ł z uwzględnieniem  w yglądu estetycznego. W łaści­
wie w ykorzystyw ać m ateriały  w czasie krojenia. Szyć na wszystkich 
typach, m aszyn (overlock, dwuiglowa, z ukry tym  szwem, zw ykła k ra ­
wiecka).

Tapicer samochodowo-ciągnikowy 5 kat.
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T y p o w e. p rzyk łady  robót:
W ykonanie według rysunku skom plikow anych szablonów . U k łada­

nie w arstw am i sukna obciągowego (40—60 w arstw ), oznaczenie kon­
tu ró w  szablonów  wg szkicu kroju  z zachow aniem  n orm  zużycia m a­
teria łów  przew idzianych na dany typ nadw ozia oraz  w y k ra w an ie  
nożem  elek trycznym  z tolerancją 2 mm. Szycie różnych  p rzedm io tów  
ze skóry  na  m aszynach rym arskich. W ykonyw anie sam odzie ln ie  n ad ­
wozi dla autobusów  i samochodów osobowych. W ykonyw an ie  sam o-

zie m e ̂ różnych przedm iotów z w yrobów skórzanych  ja k  np. szory 
konne. Znajom ość gatunków  m ateriałów  tekstylnych.

WULKANIZATOR 

W ulkanizator 5 kat.
Pow inien znać:

działania i obsługi urządzeń do w u lk an izacji. Pro- 
Podczas Wulkanizacji. W łasności kauczuku, gum y  

 ̂ syntetycznej. W arunki i sposoby badania  gum y.
J.echmkę bhp na sw oim  odcinku pracy.
Pow inien um ieć:

 ̂ przeprowadzać drobne napraw y u rządzeń  p rzek aza- 
w ulkanizacji ^'^^Jomość i budowę urządzeń stosow anych  do

P^^^ldady*^^^ Przygotowywanie m ateriału  do w ulkanizacji.

Prr,ir4:ińierpt p p ^ ^ c e p o w y c ..

Wulkanizator 6 kat.
Pow inien znać:

b a S r i u m r ^ W n ł ' ' '  do wulkanizacji. W arunki i sposoby
kauczuku n a tf 1 ^ ''^^^^^riizacji na jakość w yrobu. W łasności 
chow vw ania Syntetycznego. Spo.soby k onserw acji i prze-
S o Z J  gumowych. Technikę m ocow ania  przed-
braków' oraz ^ rozpuszczania kauczuku. Przyczyny pow staw an ia  braków oraz sposob zapobiegania im. -y .y t-

Znajom ość zasad bhp na swoim odcinku
FoWinien um ieć:

Ohs?uffi^wnć^^°"^^*  ̂ jakość gum y na podstawie oględzin zew nętrznych , 
zar u7rz przeprowadzać drobne naprawy irzą d zeń  do w u lk an i-  
w - i  ' odpowiednią tem peraturę dętek, opon itp. W łaści-

P r S d r  oprzyrządowaniem pomocniczyi;i.

W ulkani, acja wszelkiego rodzaju dętek i opon w w ypadku  uszko­
dzeń do 15 cm długości.
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Powinien znać:
Cel i sposoby w ulkanizacji gumy. Własności technologiczne różnych 

rodzajów  gum y wulkanizowanej. Własności technologiczne m ateria­
łów pomocniczych i racjonalne sposoby ich wykorzystania. Budę, 
działanie i najw łaściwsze sposoby użytkowania narzędzi i przyrządów 
do w ulkanizacji. Sposoby konserwacji ogumienia i innego i’odzaju 
w yrobów gum owych. Właściwe metody zapobiegania pow staw aniu 
braków.

Powinien umieć:
Dobierać w łaściw e param etry  prac}' (jak tem peiaturę , czas) dla 

uzyskania ja k  najlepszych wyników w wulkanizacji. Przygotować oraz 
wulkanizow ać wszelkiego rodzaju ogumienia samochodów i ciągni­
ków itp. Instruow ać pracow ników  o niższych kwalifikacjach.

Przykłady:
W ulkanizacja wszelkiego rodzaju opon i dętek, wym agających 

wy;>szej kategorii napi’aw y np. uszkodzeń powyżej 15 cm długości 
w raz z uszkodzeniem  płótna.

Uszkodzenie dętek  wym agających łatek o powierzchni powyżej 2 cm.
Reperacja opon przez nakładanie nowych bieżników. Wulkanizacja 

wszelkiego rodzaju wyrobów gumowych.

Wulkanizator 7 kat.

BRAKARZ  

Brakarz 3 kat.
Pow inien znać:
Sposoby obchodzenia się ze sprawdzianam i. Celowość stosowania 

spraw dzianów  przy  wyrobach i półfabrykatach.
Z asady bhp na swoim odcinku pracy i sku tk i nieprzestrzegania 

tych zasad.
Pow inien um ieć:
O dczytyw ać w  planie operacyjnym  w instrukcji lub rysunku  po­

trzebne do spraw dzania danego detalu szablony i spraw dziany. Po­
sługiw ać się szablonam i i spraw dzianam i potrzebnym i do spraw dza­
nia danego detalu.

Typow e przyk łady  robót:
Spraw dzanie otw orów  przelotowych do 0  100 mm, spraw dziana- 

nii trzp ien iow ym i gładkim i, według wskazówek. Spraw dzanie gw in­
tów spraw dzianam i gw intow ym i trzpieniow ym i i pierścieniow ym i 
w edług w skazów ek. Spraw dzenie średnic zew nętrznych za pomocą 
spraw dzianów  pierścieniow ych i szczękowych. Spraw dzenie części z w y- 
k ro jn ików  w edług szablonów. Spraw dzanie wszelkiego rodzaju  w y­
m iarów  liniow ych, np. długości, za pomocą szablonów i sp raw dzia­
nów szczękowych stałych. Spraw dzanie części w ykonyw anych. 
S praw dzan ie  gw intów  w zębach bron polowych itp.
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B ra k a rz  4 kat.
Pow inien znać:

zasady techno log ii m eta li. Wy­
ciął s ta łv r^ ^ ^   ̂ ni(^ne, spraw dzanego w yrobu . J e d n o s tk i m iary
suwmiark-a P y^^nych. Podstaw ow e n arzędz ia  p o m iaro w e , jak: suw m iarka, m ikrom ierz, czujnik. e  , j

tych  ^ sad ^ ^  swoim odcinku pracy i sk u tk i n iepr.zestrzegania 

Pow inien um ieć:

nów^ szczęTowTch^ szablonu, suw m iark i, czu jn ik a  i sp raw d zia-
nej zależności. ^  ^ sortow ać je  w g w y m ia ró w  i w zajem -

Typowe przykłady robót:
Spraw dzanie średnic wewne 1 r 7nvr.v, • . .

spraw dzianów  nastaw nych '  ^ '^w nętrznych za pomocą
ka lub roztoczeń Praw dzanie podtoczeń n a  d ługości w ał-

m iarów  za pomocą suwrrii i -  ^ ^ ^ “'^ywanie w sze lk ieg o  rodzaju  po- 
rancji w ykonaw czej ±  ^  T  ®*^^°*^°®'=iorniei’za, czu jn ik a , w  tole- 
rów  w  odkładnicach w  ®P’'^wdzanie: rozstaw u  osi o tw o-
rozw ierceń i pogłębień * ramach p lużnych . S p raw d zan ie
i płaszczyzn Sprawdzania Pi'awdzanie kanałów  w y frezo w a n y ch  
obróbce i r u b S   ̂ w ym iarów  w  d eta lach  po
w ek , gn ia fd ek . ^ c S ^ f S w e r u r ° " ‘° " “ ‘“  ̂ praekaknEków. ce-

B rakarz 5 kat.
Pow inien znać:
U rządzenia, narzędzia warc:7i=.ie.

soby kreślenia rysunków tecbnin, u Pomiarowe. Spo-
oraz zastosowanie sprawdzanych ’̂ ®‘=hnologię obróbki
i podstawowe właściwości materiair u”'^ ’ SymboliKę
spraw dzane detale. Przyczvn,e , ’ ^ k tó rych  w y k o n y w an e  są
ich. Z asady spraw dzania n rL i b raków  i w y k ry w an ia
narzędzi. ” ^ obrabiarek. Z asady  k o n stru k c ji

Zasady bhp na swoim odcinku n,. • ,tych zasad. Piacy i skutki nieprzestrzegania
Pow inien um ieć:
Spraw dzać i kontrolow ać wszelkie n . ,  .1 ■ . .

n ie w ym agają obliczeń. Przeprowadź!.-^^ pom iary
„R ockw ella” i m łotkiem  PoWi” oh tw ardości ap a ra tem
dzeń pom iarow ych przy wyżarzakarh^^^ tem p e ra tu ry  z u rzą -
nej, lerm oparach , p L f c h T o  w y p a L , r " r ' ’ 0* " " “ ' ^
w ym agających  u trzym ania o k r e ś l a ł  S '
lan ie  m niej skom plikow anych podzespołów" z e s p o ł ó w " w I S  mon'-
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r
low ania ich oraz po zmontowaniu. Posługiwać się dokładnym i przy­
rządam i konlrołno-pom iarow ym i.

Typowe przykłady robót;
P rzeprow adzanie dokładnych pomiarów wszelkich średnic otwo­

rów i w ałków  za pomocą sprawdzianów nastawczych. Spraw dzanie 
naciętych gw intów  zewnętrznych i wewnętrznych sprawdzianami. 
Spraw dzanie kątów  z dokładnością 1° (kątomierzem). Dokonywanie 
pom iaru średnicy podziałowej gw intu za pomocą drucików pomia­
rowych, w oparciu o odpowiednie tablice.

Sam odzielne sortow anie i sprawdzanie przedm iotu, przy większej 
ilości w ym iarów  w zajem nie od siebie uzależnionych za pomocą: 
suw m iarki, czujnika, mikrom ierza, sprawdzianów szczękowych i tłocz­
kowych oraz szablonów. Sprawdzanie twardości na aparatach. 
Spraw dzanie zespołów wymiennych, tablic bezpiecznikowych, wóz­
ków badaniow ych, płytek z maszynkami sygnałowymi itp.

Spraw dzanie na  obwody i na przebicie zespołów wymiennych łącz­
nic wszelkiego typu.

Brakarz 6 kat.

Pow inien  znać:
Technologiczne procesy wykonywania sprawdzanych przedmiotów  

oraz techniczne wym agania i przeznaczenie ich. Sym bolikę m ate­
riałów  1 zasady technologii metali. K reślenia techniczne rysunków  
detali. Przyczyny powstawania braku i sposoby ich w ykrywania.

Zasady bhp na swoim  odcinku pracy i skhtki nieprzestrzegania  
tych zasad.

Pow inien umieć:
O dczytywać skom plikowane rysunki detali. Posługiw ać się dokład­

nym i przyrządam i i narzędziami kontrolno-pom iarowym i. Dokony­
w ać pom iarów , dokładnych detali i przedm iotów. Sprawdzać traso­
w ane detale i przedmioty. Sprawdzać dokładność używ anych nai’zę- 
dzi pom iarowych.

Typowe przykłady robót:
Sprawdzanie w szelkich kół zębatych w  produkcji seryjnej przy 

pom ocy typow ych przyrządów i urządzeń pom iarowych. Sprawdza­
nie zarysu na projektorze. Sprawdzanie kątów  przy użyciu kątom ie­
rza z noniuszem . W ykonywanie pom iarów wrzecion maszyn. Spraw ­
dzanie nieskom plikow anych w ym iarów  w  korpusach i skrzyniach  
różnych m echanizm ów. Sprawdzanie trasowania nieskom plikow a­
nych odlewów. Sprawdzanie średnic i płaszczyzn w  klasie 6, 7, 8 IT 
sprawdzianam i czujnikowym i.

Spraw dzanie powierzchni płaskich i pryzm ow ych skrobanych z do­
kładnością do 12 punktów  na 1 cm-. Przeprow adzanie kontroli apa­
ra tów  i urządzeń elektrycznych, przeznaczonych do spraw dzania de-
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ta li i podzespołów . Spraw dzanie n ieskom plikow anych zespołów , jak : 
m echanizm u wydźwigowego pługów ciągnikow ych, m echanizm ów  
w ysiew hych oraz dokładnych podzespołów i zespołów.

B rakarz 7 kat.
P ow in ien  znać:
Spraw dziany , przyrządy  i ap a ra ty  kontro lno-pom iarow e stosow ane 

n a  danym  zakładzie. U kład pasow ań i tolerancji. Zasadnicze w łaści­
wości m etali. Procesy technologiczne spraw dzanych deta li. Sposoby 
posługiw ania się przyrządam i i aparatam i kontro lno-pom iarow ym i. 
W pływ tem p era tu ry  oraz innych czynników na dokonyw ane po­
m iary . R ysunki techniczne złożonych detali oraz zestaw ieniow e ze­
społów i podzespołów. Zasady i sposoby dokonyw ania pom iarów  
(spraw dzania) przyrządów  i aparatów  kon tro lno-pom iarow ych oraz 
konserw ow ania i przechow yw ania ich. Podstaw y m atem aty k i, geo­
m etrii oraz sposoby posługiw ania się tabelam i. P rzyczyny pow sta­
w an ia  b raków  oraz sposoby ich w ykryw ania. Schem at organ izacy jny  
Zakładu. Obieg dokum entacji w arsztatow ej. W pływ b rak ó w  na 
kształtow anie się kosztów  własnych.

Zasady bhp  na obsługiw anym  wydziale pracy oraz sk u tk i n ieprze- 
. strzegania tych  zasad.

Pow inien  um ieć:
D okonyw ać spraw dzania i kontrolow ania wszelkich przedm iotów  

przy k tó ry ch  zachodzić może konieczność p rzeprow adzania obliczeń 
w arsztatow ych. Przeprow adzać kontrolę i odbiór podzespołów , ze­
społów i p rostych  m aszyn. Dokonywać łatw iejszych pom iarów , w cho­
dzących w  zakres Izby Pom iarów. Sprawdzać tw ardość i w y trzy ­
m ałość n a  ap ara tach  pomiiarowych.

Typow e przykłady  robót:
Spraw dzanie pierw szych sztuk produkcji seryjnej i m asow ej. W y­

konyw anie pom iarów : równoległości, prostopadłości, zbieżności 
i współosiowości. Spraw dzanie rozstawienia osi otw orów  w  sk rzyn­
kach  i korpusach. W ykonyw anie pom iarów stożków w ew nętrznych  
i zew nętrznych wszelkim i m etodami. Spraw dzanie kó ł zębatych 
o najw yższej dokładności w  produkcji seryjnej. S p raw dzan ie  kątów  
złożonych b ry ł oraz odbioru podzespołów i zespołów. S praw dzan ie 
w ałków  i otw orów  wieloklinowych. Spraw dzanie pow ierzchni gład­
kich, skrobanych  i pryzm ow ych z dokładnością od 12 do 26 punk tów  
na 1 cm-.

• B rakarz 8 kat.
Pow inien znać:
R ysunek techniczny. Technologiczne procesy w ykonyw ania  sp raw ­

dzanych detali i przedm iotów  oraz techniczne w ym agan ia i p rze­
znaczenie ich. Sym bolikę m ateriałów  i zasadą technologii metali- 
Sposoby obróbki ręcznej, mechanicznej oraz term icznej. Zasady
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w
pracy spraw dzanych przedmiotów i detali. Kreślenia techniczne. 
Urządzenia, pomoce w arsztatow e i narzędzia pracy. Narzędzia, przy­
rządy i ap a ra ty  pomiarowe. Przyczyny pow staw ania braków  i spo­
soby ich w ykryw ania.

Zasady bhp w  odniesieniu do swojego zakładu pracy oraz skutk i 
nie przestrzegania tych zasad.

Pow inien um ieć;
Dokonywać wszelkie pom iary wchodzące w zakres Izby Pom ia­

rów. Przeprow adzać i^omiary i odbiór maszyn, urządzeń produkcyj­
nych i pom iarowych. Przeprowadzać próby w w arunkach pracy  m a­
szyn. W ykonyw ać kontrolę i odbiór wszelkich produktów  zakładu.

Typowe przykłady robót:
Spraw dzanie prac w ykonywanych na montażu. Przeprow adzanie 

prób pracy spraw dzanych zespołów i maszyn. Spraw dzanie wszel­
kiego rodzaju : wykrojników, m atryc, przyrządów. U staw ianie 
spraw dzianów  szczękowych. Sprawdzanie korbowodów, spraw dzia­
nów różnicowych, skoku gw intu i średnic podziałowych z wylicze­
niem. W ykonyw anie wszelkich pom iarów za pomocą p łytek  pom ia­
rowych. Spraw dzanie produkcji specjalnego charakteru, w ym agają­
cej długoletniej kw alifikacji zawodowej, jak  produkcja: m aszyn, apa­
ra tów  pom iarowych, przyrządów mierniczych, narzędzi pom iaro- 
wycn, narzędzi produkcyjnych, jak: uchw yty tokarskie i w iertn i­
cze, gw intow niki i narzynki, pilniki, tarniki, w iertła, św idry itp., na­
rzędzia. Spraw dzanie wzorników o profilu złożonym z dokładną 
to lerancją kształtów . Sprawdzanie skrobanych powierzchni detali 
tw orzących 1 zespól, z utrzym aniem  tolerancji wzajemnego położe­
nia.

B rakarz 9 kat.
Pow inien znać:
R ysunek techniczny. Technologiczne procesy w ykonyw ania spraw ­

dzanych detali i przedm iotów  oraz techniczne w ym agania i ich 
przeznaczenia. Technologiczne procesy m ontażu mechanizmów i m a­
szyn głów nych oraz w arunki technologiczne wg przepisów. Sym ­
bolikę m ateria łów  i zasady technologii metali. Sposoby obróbki 
ręcznej, m echanicznej i termicznej. Zasady pracy i wytrzym ałości 
spraw dzanych przedm iotów  i detali.

K reślenia techniczne. Urządzenia, pomoce w arsztatow e i narzędzia 
pracy. Narzędzia, przyrządy i aparaty  pomiarowe. Przyczyny po­
w staw ania braków  i sposoby ich wykorzystania.

Zasady bhp w odniesieniu do swojego zakładu pracy i sku tk i nie­
przestrzegania tych zasad.

Pow inien um ieć:
Dokonywać wszelkie pom iary wchodzące w zakres Izby Pom ia­

rów. Dokonywać pom iary przy odbiorze maszyn, urządzeń p roduk-
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cyjnych i pom iarow ych. Przeprow adzać próby w  w aru n k ach  p racy  
m aszyn. W ykonyw ać kontro lę  i odbiór wszelkich p roduk tów  m acie­
rzystego zak ładu  pracy. Instruow ać b rakarzy  o niższym  zaszerego­
w aniu .

Typow e przyk łady  robót:
S praw dzan ie; p ro filu  w złożonych krzyw kach, kopiałach itp . po 

w ykonan iu  ich n a  gotowo, korpusów  w ybieraków  w ykonanych  na 
gotowo, w zorcow ych kół zębatych (do prototypów ). Po szlifow aniu 
na  gotow o: przeciągaczy i przepychaczy, spraw dzianów  w ieloprofi- 
lowych, o pow iązanych w ym iarach  po w ykonaniu  na gotowo, bardzo  
dokładnych w ieloklinów  wzorcowych po szlifowaniu n a  gotowo. 
S praw dzan ie i odbiór m aszyn, jak : tokarek  precyzyjnych, w ytacza­
rek , frezarek  o skom plikow anych układach konstrukcyjnych , szli­
fie rek  un iw ersalnych  i specjalnych np. do gwintów , pó łau tom atów  
i autom atów . Spraw dzanie: m aszyn parowych, żuraw i portalow ych, 
m łotów  pow ietrznych  i parowych, pras, sprężarek itp.

PALACZ W KOTŁACH CENTRALNEGO OGRZEW ANIA

^ Palacz w  kotłach  centralnego ogrzew ania 2 kat.

Pow inien  znać:
Sposoby oczyszczania palenisk Jcotłowych. Sposoby rozpalan ia 

ognia i narzucan ia  paliw a do paleniska. W stępne wiadom ości o ob­
słudze kotła.

Z asady b hp  n a  swoim  odcinku pracy  i sku tk i n ieprzestrzegania 
tych  zasad.

P ow in ien  um ieć:
Dowozić paliw o do pieca. U trzym yw ać porządek i czystość w  po­

m ieszczeniu kotła. Oczyszczać ruszty  kotła z popiołu i żużla. Rozpa­
lać ognisko. N arzucać paliwo na ruszty. W ykonywać wszelkie prace 
pom ocnicze pod nadzorem  palacza o wyższym zaszeregowaniu.

Palacz w kotłach centralnego ogrzew ania 3 kat.
Pow inien znać:
Zasady obsługi prostych  typów  kotłów  niskiego ciśnienia o ręcz­

nym  narzucan iu  paliw a. Ogólne wiadomości o procesie spalan ia p a ­
liw a. A rm atu rę  obsługiw anego kotła. Obieg pary  w urządzeniach 
i przew odach centralnego ogrzewania. Sposoby oszczędnego zużyw a­
nia opału.

Zasady bhp  n a  swoim  odcinku pracy i sku tk i n ieprzestrzegania 
tych  zasad.

Pow inien  um ieć:
Odczytyv/ać w skazania m anom etrów  i wodomierzy. U trzym yw ać
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T właściwe ciśnienie pary. Oszczędnie zuŻ3rwać opał. U m iejętnie gospo­
darow ać w ytw orzoną parą. Oczyszczać i myć przewody i kotły. 
Oczyszczać a rm a tu rę  kotłową.

Palacz w  kotłach centralnego ogrzewania 4 kat.
Pow inien  znać:
B udow ę m niej skom plikowanych kotłów niskiego ciśnienia. Spo­

soby u ru ch am ian ia  i obsługiwania kotłów o niskim  ciśnieniu. Za­
sady działan ia osprzętu kotła. Sposoby uszczelniania kryz, zaworów 
i innych  złączek. Zasady procesu spalania i inne czynniki w pływ a­
jące dodatn io  na  spalanie.

Zasady bhp n a  swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania 
tych zasad.

Pow inien  um ieć:
O bsłużyć najp rostszy  typ kotła o niskim ciśnieniu. Obsługiwać 

i konserw ow ać pom py wirowe i inne urządzenia kotłów niskiego 
ciśnienia. P rzepłukiw ać kotły  członowe, płomienicowe pod nadzorem . 
Uszczelniać połączenia przewodów z kotłem. U trzym ać pracę 
kotła w  optym alnych w arunkach. Reagować na wszelkiego rodzaju  
odchylenia od norm alnej pracy kotła. Oszczędnie rozdzielać parę, 
wodę i pow ietrze ogrzane na poszczególne pomieszczenia. Obsłużyć 
w ym ienniki ciepła.

Palacz w  kotłach centralnego ogrzewania 5 kat.
P ow inien  znać:
B udow ę i zasadę działania wszelkich typów  kotłów  centralnego 

ogrzew ania o n iskim  ciśnieniu. Rodzaje kotłów niskoprężnych. 
O sprzęt k o tła  oraz zasady jego działania. Budowę i zasady działa­
nia w ym ienn ików  ciepła. Najekonomiczniejsze w arunki pracy kotła. 
P rzepisy N adzoru  Kotłów.

Z asady bhp  n a  swoim odcinku pracy i sku tk i nieprzestrzegania 
tych zasad.

Powinien umieć:
O bsługiw ać wszelkie typy  kotłów niskiego ciśnienia. P rzeprow a­

dzać d ro b n e  n ap raw y  urządzeń kotłowych. Spraw dzać właściwe dzia­
łanie a rm a tu ry  kotłow ej i urządzeń pomocniczych kotła. R acjonalnie 
u trzym ać tem p era tu rę  wody, pary  lub pow ietrza w  zależności od 
tem p era tu ry  zew nętrznej.

Palacz w  kotłach  centralnego ogrzewania 6 kat.
Powinien znać:
B udow ę i zasady  działania kotłów  centralnego ogrzew ania o w y­

sokim  ciśnieniu . Sposoby działania urządzeń pomocniczych, rusztów  
m echanicznych itp . W arunki pracy poszczególnych części kotła. Za­
sady  dz ia łan ia  a rm a tu ry  kotłowej. W artość kaloryczną paliwa. P ro ­
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cesy zachodzące przy spalaniu  różnego ro d zaju  pa liw a. Przew ody 
ogrzewcze i sieć wodną kotłowni. Rodzaje podgrzew aczy  p ary . Wa­
ru n k i przekazyw ania kotłów  do odbioru. N orm y zu ży w an ia  paliwa. 
P rzepisy  N adzoru Kotłów.

Z asady bhp n a  swoim odcinku pracy oraz sk u tk i nieprze.strze- 
gania tych  zasad.

Pow inien  um ieć:
O bsługiw ać wszelkie typy  kotłów  centralnego o g rzew an ia  o wy­

sokim  ciśnieniu. Obsługiwać baterie  kotłów  cen tra ln eg o  ogrzew ania. 
Spraw dzać w łaściw e działanie a rm a tu ry  kotłow ej i u rząd ze ń  pom oc­
niczych. Regulować ruszty  m echaniczne w zależności od zapo trzebo­
w an ia  ilości i tem peratu ry  ogrzewanej wody, p a ry  lu b  pow ietrza. 
S tosow ać nowoczesne sposoby opalania kotłów  ce n tra ln eg o  ogrze­
w ania. Przeprow adzać mniej skom plikow ane n a p ra w y  przew odów  
grzejnych. Usuwać usterk i pracy kotła i u rządzeń  pom ocniczych.

MAGAZYNOWY

M agazynowy 3 kat.
Pow inien  znać:
O bow iązującą instrukcję m agazynową. Sposoby w y k o n y w a n ia  p ro ­

stych  czynności w  m agazynie wg ustalonych w skazów ek. N azw y m a­
teria łó w  znajdujących się w danym  m agazynie, ja k : s tal, b rąz , m o­
siądz, śruby , sm ary, pap ier ścierny, p iln ik  itp. N azw y p ro s ty ch  n a­
rzędzi ślusarskich, jak : piłka, m łotek, nożyce itp.

Z asady  bhp na swoim odcinku pracy  oraz sk u tk i n iep rzes trze ­
gan ia  tych  zasad.

P ow in ien  um ieć:
Ułożyć m ateria ł dostarczony do m agazynu n a  w sk azan y ch  m ie j­

scach czy półkach wg wskazówek. W ydać m ate ria ły  w skazane . P rze­
p row adzać konserw ację narzędzi w edług w skazów ek. Zachow ać 
czystość i bezpieczeństwo według obow iązujących p rzep isów  w  d a­
nym  m agazynie.

Typow e przykłady  robót:
Z djęcie z regału  m ateria łu  wskazanego i w ydan ie . Czyszczenie 

i konserw ow anie narzędzi według wskazówek" R ozpakow yw anie  
i u k ład an ie  m ateria łu . Przeliczanie półfabrykatów , p rę tó w , a rkuszy  
b lach  itp . podczas inw entaryzacji. Porządkow anie m agazynów  itp. 
W ykonyw anie pomocniczych czynności w ekspedycji.

M agazynowy 4 kat.
P ow in ien  znać:
Sposoby sam odzielnego w ykonyw ania p rostych  czynności w  m a­

gazynie, ja k : w ydaw anie na kw it czy przyjęcie. D o k u m en tac ję  obo-
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w iązującą przy  w ydaw aniu czy przyjm ow aniu wszelkich m ateria­
łów. N azw y m ateria łów  znajdujących się w danym  magazynie. 
M iejsca m agazynow ania m ateriałów  według ich nazw. Sposoby kon­
serw acji m ateria łu , narzędzi i przyrządów. Przyrządy pom iarowe: 
m etr, suw m iarka. Ogólnie charakterystykę m ateriałów  znajdujących 
się w  m agazynie obsługiwanym  i ich symbolikę. Działanie wag dzie­
siętnych.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy oraz skutki nieprzestrze­
gania tych zasad.

Pow inien um ieć:
Sam odzielnie w ydaw ać m ateria ł według kwitów. Mierzyć suw­

m iarką i m etrem . Zważyć żądaną ilość m ateriału. Przeprowadzić 
okresową konserw ację narzędzi według instrukcji. Posługiwać się 
dokum entacją m agazynu, jak : karto teka itp. Wskazać właściwe 
sposoby w ykonyw ania czynności przy m ateidałach łatw ych do uszko­
dzenia.

Typowe przykłady robót:
K onserw ow ać narzędzia do skraw ania i wszelkie inne czynności 

W ykonane na  gotowo. W ydawanie m ateriałów  i półfabrykatów  pod­
czas przeprow adzania inw entaryzacji. Przygotowywanie fabrykatów  
i wyrobów do wysyłki.

Magazynowy 5 kat.
Powinien znać:
Sym bolikę m ateriałów  magazynowych. Nazwy wszelkich narzędzi 

przechow yw anych w danym  magazynie. Przepisy i instrukcje doty­
czące m agazynowania m ateriałów , narzędzi, przyrządów  precyzyj­
nych i pom iarowych. Dokum entację obowiązującą w m agazynach 
i jej obieg. Przyczyny pow staw ania braków  lub uszkodzeń m ateria­
łów czy narzędzi z powodu niewłaściwej konserw acji lub niewłaści­
wego m agazynow ania i sposoby unikania ich. Organizację miejsc 
p racy  w magazynach. Skutki powstałe z niewłaściwego w ykonyw a­
nia obowiązków pod względem zabezpieczenia m ateriałów , w rażli­
wych na wilgoć lub inne w arunki powstałe z niewłaściwego wypeł­
nian ia powierzonych prac. D okum entację techniczną dotyczącą m a­
gazynowanych m ateriałów . Przepisy i sposoby przechowyw ania m a­
teriałów  łatw opalnych lub niebezpiecznych z powodu wzajem nego 
oddziaływania.

Powinien umieć:
W ydawać wszelkie m ateriały  zgodnie z kw item  m ateriałow ym . 

W yszukać lub wskazać narzędzia czy inny detal o potrzebnym  sym ­
bolu i tolerancji. Posługiwać się Polskim i N orm am i przy w ydaw a­
niu  lub przyjm ow aniu narzędzi czy m ateriałów . Odczytywać rysunki 
techniczne. Załatw iać dokum entację dotyczącą m ateriałów  przyjm o­
w anych. W skazywać właściwe sposoby m agazynowania, konserw acji
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1
m ateria łów  i narzędzi ła tw ych do uszkodzenia lu b  zepsucia  wsku­
tek  wilgoci. Udzielać w yjaśnień i w skazów ek p raco w n ik o m  niższych 
kategorii i organizow ać ich stanow iska pracy.

Typow e p rzyk łady  robót:
N adzorow ać przy  m agazynow aniu narzędzia i p ó łfa b ry k a ty  przy 

pom ocy pracow ników  niższych kategorii. D okonyw ać p rzeg ląd u  na­
rzędzi 1 m ateria łów  zakonserw ow anych. W ydaw ać w łaśc iw y  m ateria ł 
zgodnie z kw item  m ateriałow ym .

M agazynowy 6 kat.
Pow inien  znać:
W szystkie sposoby p rac  w ystępujących w m agazynach . D okładnie 

dokum entac ję  w ystępującą przy m agazynow aniu  m a te ria łó w . M iejsca 
1 nazw y działów  m agazynu. D okładnie sym bolikę m a te r ia łó w  i ogól- 

c a ra  erys ykę. P rzepisy i sposoby p rzech o w y w an ia  m a tę - ,  
rm  ow a w opa yc lub niebezpiecznych z pow odu  w zajem nego 
oddziaływ ania. Organizować i w skazyw ać n a jw łaśc iw sze sposoby 
p racy  p rzy  w szystkich stanow iskach prac  m agazynow ych.

Pow inien  um ieć:
W razie  po tizęby  sam odzielnie prow adzić m n iejszy  m ag azy n  o kil- 

 ̂ ^ch m ateriału . W skazać sposoby zabezpieczenia
po a ry  a ow, narzędzi czy przyrządów  przed  k o ro z ją . O rganizo­
w ać i ws azyw ac najw łaściw sze sposoby p racy  p rzy  w szystk ich  sta- 
now iscac m agazynowych. P rzeprow adzić ok resow e k on tro le
1 o ś c io w e j  1 ja  ościowego stanu  m ateria łów  w  m ag azy n ie  obsługi­
w anym . K ierow ać sam odzielnie brygadą czy p laców ką p racow ników  
m agazynu  o m zszych kategoriach kw alifikacy jnych . P rzep row adzić  
konserw ację  pasów  napędowych.

t r a n s p o r t o w y  ,

T ransportow y 2 kat. ,
P ow in ien  znać:
P ro ste  u rządzenia do transportow ania części, ja k : w ózki ręczne, 

taczki, ro lk i, skrzynki. s: , j
Z asady  bhp  n a  swoim  odcinku pracy oraz sk u tk i n iep rzes trze ­

g an ia  tych  zasad.
P ow in ien  um ieć:
Posługiw ać się p rostym i urządzeniam i tran sp o rto w y m i. W ykony­

w ać p ro ste  p race transportow e. Zabezpieczać p rzed  uszkodzeniem  
tra n s p ^ to w a n y c h  części. Konserwować proste u rząd zen ia  tran sp o r­
tow e. Przew ozie pod nadzorem , z placu fabrycznego do m agazynu, 
w zględnie z m agazynu n a  stanow iska pracy  lub  do rozdzieln i robót, 
w szelkie surow ce i m ateria ły  pomocnicze. Przenosić w zględnie prze­
wozić z p lacu  fabrycznego m ateria ły  prętow e i b lachy  oraz  uk ładać
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je  w  m iejscu przeznaczenia. Ładować i wywozić w ióry z obróbki 
m echanicznej i wszelkich innych odpadków.

Typowe przykłady  robót:
Załadow anie i wyładow anie odpadków. Pomoc przy załadunku 

i w yładunku  w  transporcie zewnętrznym. U kładanie m ateriałów  na 
półki. Ł adow anie odlewów na wózki, ładowanie i przewożenie su­
rówki, węgla, żużlu i koksu itp. hiateriałów  sypkich w workach lub 
beczkach.

Transportow y 3 kat.
Pow inien znać: i i .
U rządzenia transportow e o napędzie elektrycznym , a um u a oio 

wym  i sposoby ich urucham iania oraz kierowania. P unk ty  sm arow­
nicze oraz sk u tk i nieuw ażnej jazdy. Drogi dojazdowe do poszcze­
gólnych w ydziałów  i stanow isk pracy. , ,, . .

Zasady bhp na swoim odcinku pracy oraz sku i niepizes ^ 
nia tych zasad.

Pow inien um ieć: , .
Obsługiw ać urządzenia transportow e o napę zie <-marnvch.

Usuwać drobne uszkodzenia, jak : w ióry
Zabezpieczać m iejsca powodujące zatarcia ^o i p. , , ^ p  ,g_
i odpadki żełiwne i żełazne od odpadków m etali kolorowych. P ia  
w idłowo rozładow ać zaw artość transportu .

w anle i" załadow anie wszelkich ^ S o w a n ^ h !
w  w orkach, beczkach i innych “  ^  ®fc„iętych. Bozpako-
T ransportow anie cieczy i gazu w podlegających ła t-
w anie lub  opakowanie rożnych m at ł izolacyjnych,
wem u uszkodzeniu. Pakowanie . .
elektrycznych. Transportowanie różnyc części.

T ransportow y 4 kat.

Pow inien znać: „i,nw ania pojazdów mechanicznych.
Sposoby u rucham iania  ̂ . Usługiwanych pojazdów. P rze-

transportow ych. Zasady działania ob J  elektryczne i akum u- 
pisy obsługi tran sp o rtu  mechanicznego J  m ateriałach. Sku tk i
latorow e). P roste  rysunk i sytuacyjne. P unikania. S ta-
pow staw ania b raków  przy transporcie  ̂ p rzyc zyn y  pow staw a- 
now iska pracy, num er zlecenia i ^ •
n ia  b raków  w transporcie  i sP°s°by ^  o S J ^ k u tk i  n ieprzestrzega- 

Zasady bhp na swoim odcinku p ra y 
n ia tych  zasad. •

Pow inien um ieć: . . , .  • • td..
Posługiw ać się urządzeniam i transportow ym i i \  -

sługiwać się listam i części, odróżniać num eiy  z ecen.
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i transportow ać proste m aszyny 
z porcelany izolacyjnej, wyroby 
ła tw e do uszkodzenia.

T ypow e przykłady  robót:
Ł adow anie i transportow anie 

w ych korpusów  i innych części 
n ie i transportow anie wyrobów 
porcelana, w irniki, przetwornice, 
w ały  okrętow e itp. Przewożenie 
odlewania.

i zespoły m aszyn. P ak o w ać  wyroby 
elektryczne korpusów  i in n e  części

prostych m aszyn i u rządzeń , goto- 
łatw ych do uszkodzenia. Ładowa- 
elektrycznych innych , ja k : silniki, 
kręgi kabli, tran sfo rm a to ry , kotły, 
kadzi z p łynnym  m eta lem  podczas

Transportow y 5 kat.
Pow inien znać:
Rodzaje pojazdów mechanicznych, u rządzeń  tran sp o rto w y ch  

i dźwigowych. Sposoby posługiwania się pojazdam i, u rządzen iam i 
transportow ym i i dźwigowymi. Sposoby konserw acji obsługiw anych 
pojazdów  m echanicznych. Cechy m ateriałów . S k u tk i p o w staw an ia  
braków  przy transporcie i sposoby ich unikania.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy oraz sk u tk i n iep rzestrzega­
n ia tych zasad.

Pow inien umieć:
Obsługiwać wszelkie urządzenia transportow e i dźw igow e. Do­

konyw ać doraźne drobne napraw y przy urządzen iach  tran sp o r to ­
wych mechanicznych. Załadować w ysokow artościow e części obro­
bione na gotowo i transportow ać je  na  m iejsce p rzeznaczenia. PS" 
kow ać i rozpakować w yroby z porcelany i m a te ria ły  izolacyjne. 
K ierow ać brygadą, udzielać wskazówek robo tn ikom  w  okresie 
przyuczania, zapoznawać ich z zasadam i tran sp o rtu  ręcznego i m e­
chanicznego. Odróżniać stanowiska pracy, odróżniać ciecze ła tw o­
palne i  gazy wybuchowe najczęściej stosowane w  zakładzie, js k :  
benzyna, nafta , tlen, acetylen, CO2 itp.

Typowe przykłady robót:
Przew ożenie kadzi z płynnym  metalem . K ierow anie g ru p ą  tra n ­

sporterów  przy transporcie kom pletnych m aszyn i u rządzeń . Załado­
w yw anie na  w agon lub samochód ap ara tu ry  pom iarow ej i k o n tro l­
nej, u rządzeń  pożarowych, kom pletów kotłów, tran sfo rm ato ró w  itp- 
Pakow anie i ładow anie szkła, porcelany oraz w szelkich innych  m ate­
riałów  i agregatów , łatw ych do uszkodzenia, w ym agających  dużej 
ostrożności, w praw y i um iejętności.

ROZDZIELNICZY 

Rozdziclniczy 2 kat.
Pow inien znać:
Ogólne wiadom ości o sposobie m agazynow ania m ateria łów , części 

i zespołów. Sposoby układania i rozmieszczania m ateria łów  w  m a­
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gazynach wydziałowych (w i'Ozdzielniach robót). Sposoby przeno­
szenia i przewożenia większych półfabrykatów i surowców na sta­
nowiska pracy. Organizację pracy.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy oraz skutki nieprzestrzega­
nia tych zasad.

Pow inien umieć:
Praw idłow o układać półfabrykaty, części i zespoły gotowe odpor­

ne na uszkodzenia w  magazynie przejściowym. Przewozić i ukła­
dać na w skazanym  stanowisku pracy surowce i półfabrykaty. Ob­
służyć wózki i taczki, przy transportow aniu surowców i półfabryka­
tów  na stanow iska pracy, oraz małe gotowe wyroby do ekspedycji. 
Odróżniać rodzaje m ateriałów  najczęściej używanych w produkcji. 
Zabezpieczać przewożone półfabrykaty i fabrykaty  przed uszkodze­
niem.

Typowe przykłady  robót:
U kładanie w m agazynie przejściowym i stanowiskach pracy pół­

fabrykatów , surowców, części i zespołów. Rozwożenie surowca, 
części i zespołów na stanowiska pracy.

Rozdzieliiiczy 3 kat.

Pow inien znać:
Nazwy, rodzaje i gatunki m ateriałów  obrabianych, części i zespo­

łów, używ ane na obsługiwanym wydziałe. Dokumentację w arsztatową, 
jak : k a r ta  robocza, przewodnik, kw it m ateriałow y oraz ich obieg. 
P rzepisy  i instrukcje dotyczące prac m agazynowania robót w roz­
dzielni. N azw y i sym bolikę maszyn i urządzeń produkcyjnych znaj­
dujących się w  wydziale obsługiwanym.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy oraz skutki nieprzestrzega­
nia tych  zasad.

Pow inien um ieć:
Obsłużyć wszystkie stanow iska pracy, jak : w ydanie odpowiednich 

surowców, części i zespołów, półfabrykatów  i towarzyszącej doku­
m entacji w arsztatow ej pod nadzorem. Sprawdzać surowce, części 
i zespoły, pó łfab rykaty  pod względem właściwych wym iarów, typów  
wielkości, ilości sztuk itp. Posługiwać się urządzeniam i transporto ­
wym i p rzy  przew ożeniu materiałów . Odróżniać m ateria ły  po zewnę­
trznym  ich wyglądzie, jak : stał, miedź, alum inium , rodzaje A zew a, 
rodzaje m as itp . Przestrzegać obowiązujące przepisy i instrukcje 
w szczególności dotyczące robotników rozdzielni robót.

Typowe przykłady  robót:
O bsłużenie stanow isk roboczych w m ateriały  i dokum entację pod 

nadzorem . M agazynowanie surowców, półfabrykatów , części i zespo­
łów w m agazynach rozdzielni robót.
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Rozdziclniczy 4 kat.

Pow inien znać:
Zarys procesów obróbczych i w yrobów  p ro d u k o w an y ch  masowo 

o raz  technologię napraw  osprzętu na  obsługiw anym  w ydziale . Zasad­
nicze wiadomości z m ateriałoznaw stw a. Sym bolikę m ate ria łó w . Za­
sady odczytyw ania rysunków  technicznych. Z asadniczą ch a rak te ry ­
stykę obrab iarek  i urządzeń produkcyjnych zn a jd u jący ch  się  w  wy­
dziale obsługiwanym . O rganizację rozdzielni. Z asady p rzechow yw ania 
dokum entacji w arsztatow ej. Obieg dokum entacji w a rsz ta to w e j. P rze­
pisy  i instrukcje dotyczące właściwego obsłużenia s tan o w isk  pracy.

Zasady bhp na swoim odcinku pracy  oraz sk u tk i n iep rzestrzeg a­
nia tych  zasad.

Pow inien um ieć:
W ydawać na stanow iska pracy surowce, części i zespoły, p ó łfab ry ­

k a ty  w raz z dokum entacją w arsztatow ą. Udzielać u n fo rm ac ji o za­
aw ansow aniu  poszczególnych robót na  wydziale. W ykonyw ać zesta­
w ienia z przebiegu i zakończenia robót. Posługiw ać się h a rm o n o g ra­
m am i przebiegu robót. Odczytywać proste ry su n k i techn iczne i in ­
s tru k cje  w arsztatow e.

Typow e przykłady robót:
W ydaw anie robót na poszczególne stanow iska p racy  oraz  przy jęcie  

ich do dalszej obróbki. Rozmieszczenia części w  pom ieszczeniach 
rozdzielni robót po kolejnej obróbce zgodnie z h arm onogram em  ich 
w ykonan ia .

Rozdziclniczy 5 kat.

Pow inien  znać:
D okum entację techniczną i jej obieg. Procesy obróbcze d e ta li i w y­

robów  produkow anych seryjnie, technologię n ap raw  osp rzętu  na 
obsługiw anym  wydziale. O rganizację rozdzielni robót. G a tu n k i, ro ­
dzaje i sym bolikę m ateriałów . Zasadniczą ch arak te ry sty k ę  i p rzep u ­
stowość ob rab ia rek  i urządzeń produkcyjnych oraz stanow isk  p racy  
znajdu jących  się w obsługiw anym  wydziale. Sposoby zabezpieczania 
stanow isk  roboczych przed postojam i. P rzepisy i in stru k c je  dotyczące 
w łaściw ego obsłużenia stanow isk pracy.

Zasady bhp na swoim  odcinku pracy oraz sk u tk i n ieprzestrzega­
n ia  tw h  zasad.

P o \* n ie n  um ieć:
O dczytyw ać proste rysunk i techniczne. Spraw dzać dokum entację  

w arszta tow ą na obróbkę surow ca i półfabrykatów , m ontaż zespołów 
przed  w ydaniem  ich na  stanow iska pracy. W ydaw ać robo ty  zgodnie 
z harm onogram em . W ypełniać harm onogram y na obróbkę części, 
obciążenie ob rab ia rek  i urządzeń produkcyjnych. Instruow ać robo t­
n ików  o niższym  zaszeregowaniu.
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Typowe przykłady  robót;
Spraw dzanie dokum entacji wai’sztatowej, surowców i pó łfabryka­

tów  oraz technologii napraw  przed ich wydaniem  na stanow iska 
pracy. P rzy jm ow anie dokum entacji technicznej i harm onogram ów. 
K lasyfikow anie robót na poszczególne stanowiska pracy zgodnie 
z in stru k c ją  w arsztatow ą. Instruow anie robotników o niższym za­
szeregow aniu.

OCZYSZCZACZ CIĄGNIKÓW I MASZYN

* Oczyszczać ciągników i maszyn 5 kat.

Pow inien  znać:
D em ontaż i m ontaż ciągników i maszyn rolniczych, dem ontaż 

i m ontaż zespołów i podzespołów tego sprzętu; sposoby konseiw acji 
części i zespołów; sposoby chemicznego m ycia części i zespołów 
oraz sposoby dostępu do miejsc oczyszczanych. Obsługę m yjni m e­
chanicznej.

Z asady bhp na swoim odcinku pracy i skutki nieprzestrzegania 
tych zasad.

Pow inien  um ieć: , .
D em ontow ać ciągniki i m aszyny rolnicze na poszczególne części 

i zespoły, konserw ow ać części i zespoły sprzętu rolniczego, ooslu- 
giw ać m y jn ię  m echaniczną i organizować pracę na m yjni.

Typow e przyk łady  robót:
P rzygo tow anie zespołów i części sprzętu rołniczego do m yjni m e­

chanicznej, w ykonanie m ycia części i zespołów w m yjni, opróżnienie 
m yjn i oraz zakonserw ow anie oczyszczeń}'ch detali i zespołów, ja  
rów nież sam ej m yjni.

Oczyszczacz ciągników i maszyn 6 kat.

P ow inien  znać: . .
R ysunek techniczny, nazwy detali zespołów i podzespołów ciągni­

ków i m aszyn rolniczych. Technologię napraw  ciągników i m aszyn 
rolniczych w swoim  zakresie pracy. Składniki chemiczne śiodków  
czyszczących oraz stosowania ich przy oczyszczaniu części i zespołów 
w ykonanych  z różnych m etali (brąz, alum inium  itp.). K onstrukcje 
i sposoby obsługi technicznej różnych zespołów m yjni mechanicznej. 
O rganizację stanow iska pracy.

Z asady bhp na swoim odcinku pracy i sku tk i nieprzestrzegania 
tych zasad.

Pow inien  um ieć:
C zytać rysu n k i prostych detali i zespołów. Dokonywać sam odziel­

n ie  dem ontażu zespołów i podzespołów wszystkich m aszyn roln i-
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czych. Rozpoznać w ady pracy m yjni, przyczyny p o w staw an ia  i usu­
w an ia  tych  w ad. K ierować pracą zespołu robotników .

Typow e przyk łady  robót;
D em ontaż w szystkich typów ciągników i m aszyn. K om pletow anie 

części 1 zespołów po oczyszczenia według typów  sp rzę tu  o raz  prze­
kazanie ich na  stanow iska montażowe. K onserw acja, p rzeg ląd y  m yjni 
oraz usuw anie powstałych uszkodzeń.



CZĘŚC II

PRACE INSTALACYJNO-MONTAŻOWE





OGÓLNE UWAGI DO CZĘŚCI II

Część II taryfikatora kwalifikacyjnego dotyczy robotników przedsię­
biorstw mechanizacji rolnictwa, zatrudnionych w grupach instalacyjno- 
montażowych (elektro-instalacyjnych, gazjdikacyjnych, hydraulicznych, 
studniarskich, centralnego ogrzewania oraz małej mechanizacji).

Ze względu na to, że robotnik grupy instalacyjno-montażowej w  zasa­
dzie wykonuje roboty o różnych specjalnościach, powinien on być zasze­
regowany na podstawie tej Części taiyfikatora, która odpowiada jego spe­
cjalności wyuczonej.

Przy angażowaniu pracowników do grup instalacyjno-montażowych 
przedsiębiorstwo obowiązane jest dobierać kadrę robotników uwzględnia­
jąc potrzeby wynikające z najczęściej występujących prac na danym 
terenie. Pozwoli to na właściwe wykorzystanie kadry zgodnie z wyuczoną 
specjalnością.



ROZDZIAŁ XIII
ROBOTY ELEKTROMONTAŻOWE -  SILNOPRĄDOWE

Rozdział ten  obejm uje kwalifikacje i zaszeregow ania robotn ików  
za trudn ionych  przy robotach elektrom ontażowych — silnoprądow ych, 
a  m ianowicie;

U kładanie ru rek , wciąganie przewodów, zak ładanie o sprzętu , in sta­
lacji przew odam i płaszczowymi lub kabelkow ym i. M ontaż tab lic  roz­
dzielczych z m ateriałów  izolacyjnych i z elem entóv/ okapturzonych . 
Z akładanie opraw  oświetleniowych itp.

Roboty przy budowie sieci napow ietrznych kablow ych.
R oboty przy budowie rozdzielni i stacji tran sfo rm ato ro w y ch , jak 

m ontaż rozdzielni wnętrzowych i napow ietrznych. M ontaż n astaw ni 
i tablic sterowniczych. Montaż i ustaw ianie tran sfo rm ato ró w  i silni­
ków  dużej mocy.

Roboty elektromontażowe — silnoprądow c
1. R oboty instalacyjne.
2. R oboty sieci napow ietrznych:

a) m ontaż i staw ianie konstrukcji wspornych,
b) m ontaż przewodów, izolacji i osprzętu.

3. R oboty przy m ontażu rozdzielni i stacji tran sfo rm ato ro w y ch :
a) m ontaż rozdzielni wnętrzowych, napow ietrznych  i insta lacji 

sprężonego powietrza,
b) m ontaż nastaw ni i tablic sterowniczych,
c) m ontaż tran.sform atorów i silników,

4. R oboty sieci kablowych.

1. ROBOTY INSTALACYJNE

M onter instalacji elektrycznych — pom ocnik — 3 kat.
p racu je  jako pomoc przy m onterach wyższych k a teg o rii

Pow inien znać:
Podstaw ow e m ateria ły  stosowane przy budow ie urządzeń, elek trycz­

nych, instalacji oświetleniowych i sygnalizacyjnych ja k : ru rk i  berg- 
m anow skie i stal panc. oraz osprzęt do nich, przewody, opraw y, osprzęt 
łącznikow y itp. Typowe narzędzia m onterskie oraz sposoby ich kon­
serw acji.

Pow inien um ieć:
K uć sam odzielnie wnęki, bruzdy i przejścia przez ściany.
Jak o  pomoc: zakładać opraw y oświetleniowe, in sta lac je  antenow e, 

uziem iające i przyłącza napow ietrzne. U kładać ru ry  ochronne beto-
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T
nowe i kam ionkowe. Instalować przewody kabelkowe gołe i opance­
rzone (typu antygronowego). Pomagać przy układaniu ru rk i bergm a- 
nowskiej.

P rzykłady robót:
Kucie bruzd. Pom aganie przy układaniu rurek i kabelków. Wciąga­

nie przewodów. Zakładanie osprzętu.

M onter instalacji elektrycznych — 4 kat.

Pow inien znać:
W ogólnych zarysach budowę, przeznaczenie i działanie wszystkich 

aparatów  i sprzętu  silnoprądowego niskiego napięcia. Osprzęt pod- 
tynkowy i natynkow y instalacji oświetleniowej i siłowej. Sprzęt 
zabezpieczeniowy typu  TZ, UZ, GZ do 200 A. Typowe oprawy 
oświetleniowe w nętrzow e i zewnętrzne — zwykłe i hermetyczne.

Wszystkie materiały pomocnicze, izolacyjne i łączeniowe jak: taśma, 
cyna, kalafonia itp.

Pow inien um ieć:
Zakładać sam odzielnie oprawy Oświetleniowe w budynkach miesz­

kalnych i gospodarczych. Podłączać przewody i osprzęt instalacyjny 
budynków  m ieszkalnych lub biurov/ych (sieci wewnętrznych). Pom a­
gać przy m ontow aniu tablic rozdzielc:iych z m ateriałów izolacyjnych 
i elem entów  okapturzonych oraz osprzętu do powyższych. Pomagać 
przy instalow aniu  przełączników gwiazda w trójkąt, rozruszników 
olejowych, wyłączników samoczynnych suchych i olejowych Zakła­
dać sam odzielnie kątniki lub gotowe luki do ru r stalowo-pancernych 
oraz krępow ać ru ry  bergmanowskie na prostych odcinkach. Ogipsowy- 
wać i obsadzać puszki do ru r Bergmana.

Przykłady robót:
tiu tow anie przewodów do 10 mm-’ w puszkach rozgałęźnych. Obsa­

dzanie uchw ytów  dla ru r  stal. panc. Obsadzanie uchwytów dla prze­
wodów kabelkow ych opancerzonych. Zakładanie na tablicy sprzętu 
i w ykonyw anie połączeń. Zakładanie na kotwach lub śrubach skrzynek 
szynowych w żeliwnym  okapturzeniu. Mocowanie wyłączników samo­
czynnych olejowych lub suchych trójbiegunowych do 1000 A.

M onter instalacji elektrycznych -  5 kat.

Powinien znać:
D okładnie budowę, przeznaczenie i działanie instalacji oświetlenio- 

"'^ych i siłowych niskiego napięcia. Zegary elektryczne. Zasady sche- 
niatów elektrycznych dla wszystkich rodzajów instalacji niskiego
napięcia.

Powinien umieć:
Instalow ać sieć oświetleniową i siłową wykonywaną ru rk ą  Berg- 

rnana na  podstaw ie rysunków. Układać rurki. Wciągać przewody.
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Z akładać osprzęt w instalacjach. W ykonywać wszelkiego rodzaju  prze­
pusty  ochronne dla ru rek  i przewodów. Instalow ać na podstaw ie ry­
sunków  specjalne a rm a tu ry  oświetleniowe (z w y ją tk iem  ap a ra tu ry  
tea tra ln e j). Sam odzielnie instalow ać wyłączniki, przełączniki i gniazda 
w tykow e pod ty n k  i nad tynk.

P rzyk łady  robót:
T rasow anie bruzd, w nęk w instalacji ru rk ą  izolacyjną (Bergm ana). 

Z akładanie przepustów  u ru r  żeliwnych. Lutow anie połączeń i koń­
cówek. U kładanie przewodów płaszczowych w gołej powłoce ołowia­
nej, przew odów  kabelkow ych opancerzonych. Osadzanie rozet, gniazd 
rozgałęźnych. W prow adzanie przewodów do w ylotów  w raz z zadła­
w ieniem  i połączeniem  żył na pierścieniach lub zaciskach. W ykonyw a­
nie połączeń szynam i do 60 A przy tablicach rozdzielczych. Łączenie 
liczników ze spraw dzianem . Z akładanie (mocowanie) typow ych kom ­
pletów  ru r  fluorescencyjnych. Instalow anie p lafornier 2-żarów kow ych. 
W ykonyw anie sieci ru rek  izolacyjnych p /t i n /t sieci przew odów  
kabelkow ych ty p u  KGO, KGP, DYp, sieci przewodów kabelkow ych 
ty p u  KGao, KGato, KTGao, YKY, AOYZ. W ykonyw anie połączeń 
tablicow ych do 60 A.

M onter instalacji elektrycznych — 6 kat.

Pow inien znać:
W szystkie u rządzenia i apara ty  elektryczne in stalacji ośw ietlenio­

wych i siłowych niskiego napięcia. Schem aty m ontażow e i sy tuacy jne 
instalacji silnoprądow ych w nętrzowych i zew nętrznych. W ym agania 
techniczne dla spaw ania połączeń i końcówek alum iniow ych i bim e- 
talicznych. Sporządzanie z n a tu ry  schematów istn iejących urządzeń, 
ap ara tó w  i tab lic  niskiego napięcia.

Pow inien  um ieć:
Trasow ać układanie rur stalowo-pancernych, tablic, antygrom ów  itp. 

U kładać rury stalow o-pancerne oraz rury gazowe. W ykonyw ać ługi 
na gorąco. M ontow ać specjalne kom plety rur fluorescencyjnych. Insta­
low ać w szelk ie  instalacje sygnalizacji przyzewowej. Instalow ać przy­
rządy m iernicze w  skrzynkach.

P rzyk łady  robót:
M ontow anie tab lic  rozdzielczych z elementów okapturzonych. Um o­

cow yw anie i instalow anie wyłączników lub przełączników, a m iano­
wicie: instalow anie przełączników: gwiazda tró jk ą t lub  k ieru n k u  
obrotów  100 A, rozruszników  olejowych, wyłączników sam oczynnych 
olejow ych 3-bieg. do 600 A i suchych do 1000 A. K om pletne m onto­
w anie m uf końcow ych i um ocowywanie do skrzyń rozdzielczych. 
M ocowanie w  skrzyniach przyrządów  m ierniczych i gniazd bezpiecz­
nikow ych. Instalow anie silników  nowych typów.
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Pow inien znać:
W szystkie elektryczne aparaty  i urządzenia silnoprądowe niskiego 

napięcia oraz kom pletne wyposażenie stacji wnętrznych i napow ietrz­
nych wysokiego napięcia do 31 kV. Budowę i typy stosowanych 
baterii akum ulatorow ych. A paraturę specjalną, jak  nastaw nie tea tra l­
ne, au to transfo rm ato ry  itp. w wykonaniu typowym w budynkach 
użyteczności publicznej lub typowych zakładach przemysłowych. Ry­
sunki w szystkich schem.atów instalacji silno-prądowych wysokiego 
napięcia i niskiego oraz prostszych urządzeń słaboprądowych.

Pow inien um ieć:
W ykonyw ać wszelkie prace z zakresu instalacji siły i św iatła bu­

dynków  m ieszkalnych, inwentarskich.
P rzyk łady  robót:
Spraw dzanie i urucham ianie zespołu składającego się z silnika i wy­

łącznika samoczynnego, sterowanego z odległości lub lokalnie z jed­
nego lub w ielu miejsc. Sprawdzanie i urucham ianie zespołu składa­
jącego się z silnika, prądnicy prądu stałego, przełącznika samoczyn­
nego i w yłącznika zanikowego. Sprawdzanie i urucham ianie zespołu — 
siln ik  piei’ścieniowy, rozrusznik, wyłącznik z blokadą. M ontowanie 
i ładow anie baterii akum ulatorowych.

Monter instalacji elektrycznych — 7 kat.

M onter instalacji elektrycznych — 8 kat.

Pow inien  znać:
Sposoby m ontażu i kontroli wszystkich elementów wchodzących 

w zakres urządzeń elektrycznych przemysłowych. Budowę, w arunki 
pracy  oraz cechy charakterystyczne maszyn elektrycznych prądu  
stałego i zm iennego wszystkich typów. Podstawowe wiadomości z ele- 
naentów au tom atyk i maszynowej, jak  układy autom atyki przem ysło­
wej itp. Podstaw ow e procesy i w arunki technołogiczne pracy napędów 
zautom atyzow anych, pi'zekaźników i styczników. Budowę i zasady 
działania prostow ników  rtęciowych z pompami próżniowymi, transfo r- 
naatorów i dław ików  prostownikowych. Rysunki techniczne. Symbole, 
schem aty ideow e i montażowe. Organizację robót elektromontażowych.

Pow inien  um ieć:
O kreślić przydatność do m ontażu m ateriałów  i aparatury . Posługi­

wać się p rzyrządam i kontrolnym i i pomiarowymi. M ontować kontrolne 
uk łady  pom iarow e wg schematów ideowych. W ykonywać pom iary 
kontrolne. N apraw iać drobne uszkodzenia aparatów  i przyrządów. 
Regulow ać i cechować aparaty, przyrządy i elem enty autom atyki. 
U rucham iać m niejsze układy autom atyki. Zdejmować schem aty is tn ie­
jących uk ładów  autom atycznych. Montować, sprawdzać i kontrolow ać 
działanie m aszyn elektrycznych.

P rzy k ład y  robót:
P race elektrotechniczne przy rozruchu urządzeń przem ysłowych jak :



m ontaż, w yregulow anie i uruchom ienie autom atycznego tran sp o rtu  
w ew nątrz  zakładowego, autom atyki fabryk  przem ysłu rolnego itp. 
Suszenie m aszyn elektrycznych. K ontrolow anie izolacji połączeń w e­
w nętrznych . M ontow anie i u rucham ianie układów  prostow niczych 
w ielkiej m ocy w górnictw ie i urządzeniach kom unikacyjnych. Jak  
wyżej, lecz stacji prostow nikow ych dla elektrolizy cynku, m iedzi 
i a lum inium , przem ysłow ych stacji prostowniczych, łącznie z pod­
stacją  transfo rm ato i’ów, układem  prostowników, zabezpieczeniam i, 
sygnalizacją, pom iaram i, w entylacją, chłodzeniem itp.

2. ROBOTY SIECI NAPOWIETRZNYCH 
a) MONTAŻ I STAW IANIE KONSTRUKCJI W SPORCZYCH

M onter konstrukcji wsporczych liniowych — 4 kat.

Pow inien znać:

Zasady obróbki m etali przy użyciu ręcznych narzędzi. Sposoby 
prostow ania kształtów ek i blach. Zasadnicze narzędzia ślusarsk ie, m on­
tersk ie  i sposoby posługiw ania się nim i (imadło, m łotki, p iln ik i, piłki 
ręczne, p rzecinaki itp.). Zasadniczy sprzęt, jak  nożyce dźw igniow e, 
w ie r ta rk i ręczne i kuźnię połową. Sposoby ładow ania i w yładow yw a­
nia, przeznaczenia i przew ożenia różnych elem entów k o n stru k cji s ta ­
lowych. Sposoby w iązania lin  konopnych i stalow ych oraz p ę t do 
podnoszenia elem entów  o wadze do trzech ton. Podstaw ow e zasady 
sk ładan ia  elem entów  konstrukcji w zespoły: czyszczenie, m alow anie, 
sk ładan ie i skręcanie. Sposoby dociągania styków m ontażow ych. Za­
sady działan ia  prostego sprzętu  dźwigowego.

P ow inien  u m ieć :

Ładować, w yładow yw ać, przenosić i przewozić konstrukcje  stalow e
0 w adze do trzech  ton. U kładać elem enty i sortować je  w ed ług  zna­
ków  w zględnie k sz ta łtu  i długości. Wiązać liny konopne i stalow e 
oraz p ę ta  do podnoszenia elem entów  o wadze do trzech ton. U kładać 
zespoły elem entów  konstrukcji przy m ontażu. Czyścić elem enty  k on­
s tru k c ji z b rudu , rdzy  i sm arów . M iniować styki przed skręceniem . 
Dociągać s tyk i m ontażowe. Zakładać trzpienie i śruby  m ontażow e
1 dokręcać je  kluczam i. W ykonyw ać drobne roboty ciesielskie przy 
m ontażu  słupów  drew nianych.

P rzy k ład y  robó t;

Ręczne załadow yw anie i w yładow yw anie lekkich elem entów  kon­
s tru k c ji o raz cięższych (do trzech ton) przy użyciu dźw igarek kozło­
wych. S ortow an ie  elem entów , uk ładanie do m ontażu, sk ładan ie w  ze­
społy z założeniem  trzp ien i śru b  oraz skręcanie.

164



Pow inien znać:
Znaki toaserskie. Sposoby oznaczania ich na szkicach i prostych 

rysunkach  elem entów  konstrukcyjnych. Własności stali, żeliwa, metali, 
drzewa, żelbetonu. Sposoby posługiwania się sprzętem, narzędziam i 
ręcznym i z napędem  mechanicznym lub pneumatycznym i sposoby ich 
konserw ow ania. Zasady składania elementów konstrukcji stalowych, 
drew nianych  i żelbetonowych. Sposoby stawiania prostszych konstruk­
cji drew nianych , stalowych, żelbetonowych na progach i fundam en­
tach.

Pow inien  um ieć:
Posługiw ać się nai’zędziami ślusai’skimi ręcznymi i z napędem  m e­

chanicznym . U kładać zespoły elementów konstrukcji. Dopasowywać 
styki. Posługiw ać się przyrządam i do ściągania, rozpierania, dźwigania 
i staw iania. Czytać prostsze rysunki. Montować prostsze słupy drew ­
niane i osadzać konstrukcje wsporcze.

P rzyk łady  robót:
Wyładowywanie elementów, członów lub całych konstrukcji wspor­

czych o wadze do 3 ton przy pomocy dźwigów, podnośników i wind. 
Składanie konsti'ukcji wsporczych oraz mcntcwanie ich według rysun­
ków. Zakotwiczanie dla montażu konstrukcji rozdzielczych cięższych 
typów.

M onter konstruk (ji wsporczych liniowych — 6 kat.
Pow inien znać: •
Sposoby w iązania lin i pęt do podnoszenia dużych ciężarów do ó ton. 

Sposoby sztukow ania (splatania lin). Przepisy pracy i norm y obciąża­
nia lin, łańcuchów , dźwigarek i dźwigów. • Rysunki montażowe i spo­
soby spraw dzania wym iarów i właściwego ustaw iania konstrukcji. 
Sposoby ustaw ian ia dźwigarek i ich mocowanie. Sposoby m ontażu 
i dem ontażu dźwigów, odciągów, kotew różnych typów. Sposoby 
Ustawiania i umocowywania elementów i zespołów konstrukcji na 
wysokościach. Sposoby posługiwania się przy m ontażu i staw ianiu 
konstrukcji w indam i budowlanymi i ciągnikami. Zasady i sposoby 
W ykonania uziem ień konstrukcji wsporczych.

Powinien umieć:
M ontować i ustaw iać konstrukcje wsporne drewniane, stalowe, żel­

betonowe, w edług rysunków  i znakowania. Sprawdzać prawidłowość 
ustaw iania, nitow ania, skręcania i spawania różnych konstrukcji. 
W yładow ywać i podnosić oraz ustawiać przy pomocy dźwigów i ciąg- 
*^ików konstrukcje  do 5 ton. Montować i demontować różnego rodzaju 
dźwigi i rusztow ania. Ustawiać i montować na wysokości elem enty 
konstrukcji wsporczych. Czytać proste rysunki montażowe i w arszta­
towe i spraw dzać według nich w ym iary konstrukcji. Kierować pracą 
uionterów  niższej kategorii.

Monter konstrukcji wsporczych liniowych — 5 kat.
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Przykłady robót:
M ontowanie slupów drew nianych dla linii n apow ie trznych  z ustro ­

jam i drew nianym i lub na szczudłach żelbetowych, n a  podstaw ie  ry su n ­
ków roboczych. Montowanie poprzeczników na sto jących  słupach. Wy­
ładowyw anie, przenoszenie i zestawianie słupów k ra to w y ch  z poje­
dynczych elem entów lub członów. S taw ianie slupów  drew nianych  
i żelaznych kratow ych różnych typów  do 5 ton przy  pom ocy dźwigów, 
wind, wciągarek itp. Staw ianie słupów żelbetow ych o m on taż  poprze­
czek. U staw ianie słupów kratow ych na progach. W ym ienian ie słupów 
drew nianych na szczudłach żelazo-betonowych.

M onter konstrukcji wsporczych liniow ych — 7 k a t.

Pow inien znać:
Sposoby w yładunku, załadunku, przewożenia elem entów  ciężarów 

powyżej 5 ton. Dokładnie wszelkie rysunki techniczne m ontażow e 
i w arsztatow e w zakresie konstrukcji wsporczych, stalow ych, żelbe­
tow ych i drewnianych. Sposoby ustaw iania i użycia w szelkiego ro ­
dzaju  dźwigów, wind, podnośników. Sposoby, zasady  i przepisy 
m ontażu i staw iania różnych konstrukcji na ziem i i n a  wysokości. 
Zasady i sposoby spraw dzania osi i podstaw ow ych w ym iarów  kon­
strukcji montażowych. Sposoby wyznaczania i w ykonyw an ia  fu n d a­
m entów  i uziemień.

Pow inien umieć:
Podnosić, przesuwać, przewozić, m ontować i u staw iać elem enty  

konstrukcji o dowolnym ciężarze. Czytać skom plikow ane rysunk i 
techniczne konstrukcji. Ustalać sposób i kolejność m ontażu. P osługi­
wać się wszelkiego rodzaju sprzętem  m ontażowym  n a  dow olnych  w y­
sokościach. Spraw dzać prawidłowość w ykonania k o n stru k c ji i m on­
tażu. W ykonywać i sprawdzać wykonanie fundam entów  i różnego 
rodzaju  uziem ień konstrukcji.

P rzyk łady  robót:
M ontow anie różnych ciężkich i skom plikow anych konstrukcji w spor­

czych dla lin ii i rozdzielni napowietrznych przy pom ocy w in d  budo­
w lanych, dźw igów , podnośników, w ind m otorow ych i ciągn ików . W y­
konanie konstrukcji wsporczych ustoi, fundam entów , k o tew  itp. U sta­
w ianie słupów  na lin ii i konstrukcji wsporczych.

2 . ROBOTY SIECI NAPOWIETRZNYCH 
a) MONTAŻ PRZEWODÓW IZOLACJI I OSPRZĘTU

M onter izolacji i osprzętu sieciowego — 4 kat.
Pow inien znać:
P roste  narzędzia jak ; drab inki m onterskie, im adła kow alskie, klesz­

cze kom binow ane, k liny kotwiczne, obcęgi, pasy bezpieczeństw a, pd k i 
do m etali, śrubokręty , słupołazy, żabki m ontażowe itp.
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Typowe rodzaje m ateriałów stosowanych przy budowie linii napo­
wietrznych.

Pow inien umieć;
Rozpakowywać bębny z przewodami i izolatory. Czyścić izolatory. 

Przetaczać bębny i ustawiać je na kozły oraz pomagać pod kierun­
kiem m ontera o wyższych kwalifikacjach przy montażu przewodów 
i izolacji. Mocować tabliczki ostrzegawcze i numerować na słupach 
drew nianych i kratowych.

Przykłady robót:
W iązanie przewodów do izolatorów. Podnoszenie i ustawianie bęb­

nów na kozłach. .

M onter izolacji i osprzętu sieciowego — 5 kat.

Pow inien znać:
Narzędzia m ontażowe jak: karbownice i wkłady do złącz ru rko­

wych, pończochy do linek stalowo-aluminiowych, rolki montażowe, 
w ielokrążki, w indy budowlane karbowe, arm aturę do łańcuchów izola­
torow ych wiszących. Zasady wiązania przewodów do izolatorów, arm a­
turę ochronną, izolatory, ich typowe uszkodzenia, trzony do izolatorów. 
Typy i p rzekro je przewodów i izolatorów.

Pow inien um ieć:
O rientow ać się w wykazie montażowym linii. Zdejmować przewód 

roboczy o przekro ju  do 50 mm- z rolek i umocowywać go do izola­
torów wiszących i stojących. Zdejmować przewód odgromowy o prze­
k ro ju  do 35 mm- z rolek i umocowywać go na słupie. Rozciągać
1 m ontow ać przew ody w liniach niskiego napięcia. Pomagać przy 
m ontażu przew odów  linii wysokiego napięcia.

Przykłady robót:
Z akładanie izolatorów  stojących na słupie. Zdejmowanie przewodów

2 ro lek  przy  pomocy wielokrążka. Wyjmowanie z rolek przewodu od­
grom owego i przymocowywanie go do słupa. Zakotwiczenie windy 
do naciągu przewodu. Zakładanie rolek do naciągania przewodów 
na słupie. Mycie przew odu benzyną i natłuszczanie przy wykonywaniu 
połączeń. O w ijanie przewodu taśm ą aluminiową.

M onter izolacji i osprzętu sieciowego — 6 kat.

Powinien znać:
T erm om etr, lo rnetkę połową, obsługę telefonu, bęben hamulcowy, 

budowę linek  alum iniow ych i stalowo-aluminiowych oraz sposoby 
zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem w pracy. Rysunki techniczne 
zw iązane z pro jek tem  linii, jak: plan sytuacyjny linii, rysunki po­
szczególnych słupów, a ponadto wszystkie wykazy załączone do pro-
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jek tów  a związane z montażem. Zasady i sposoby w ykonyw ania 
stałych uziem ień i prowadzenia przewodów.

Pow inien umieć:
Rozciągać przewody robocze o przekro ju  do oO m m - i ochronne 

do 35 mm-. W ykonywać naciągi przewodów roboczych do 50 mni- 
i oc ronnych do 35 mm-. M ontować osprzęt izo latorow y. Łączyć 
przew ody o przekroju do 240 mm-. M ontować uziem ienia. Wyznaczać 

o y  pod ustoje dla słupów. W ykonywać uziem ienia k o n s tru k c ji wspor­
czych 1 przewodów.

P rzyk łady  robót:
Naciąganie linki stalowej i wciąganie przew odu roboczego na rolki 

oiaz naciąganie przewodów przy pomocy w indy  lu b  w ielokrążka, 
ł abelą lub krzyw ą zwisów. Zaw ieszanie gotow ych, zmonto- 

dów^H ^^ol^torowych na poprzeczkach. Ł ączenie przewo-
1 °  . i^m  . Zakładanie uziem ienia słupów. W yznaczanie dołów

^ upów na podstaw ie p lanu sy tuacyjnego . Palikow anie 
sek c ji^  ołow. Zakładanie nacisków odciągow ych n a  końcach

M onter izolacji i osprzętu sieciowego — 7  kat.
Pow inien znać:

vvvlmnvwarii^2^'^T^^ elektrycznych PN/E-5100. Z asady  i sposoby 
„:„u- ^  X skrz5xzowań i obostrzeń w szystkich stopni. T ypy za-
ganM ^nrzew oriń^'^^ 240 mm^ i w yżej. M etody  nacią-
uŻYciu link i wet oraz sposoby ich ro zw ijan ia  przy
w szystkich s to p n ? ” ^̂  '  m otorowej lub  ciągnika. O bostrzenia

Pow inien umieć:

oraz przewody robocze o p rzek ro ju  pow yżej 50 m m ’
z ustaw ieniem  h powyżej 35 mmŁ Rozciągać pi'zew ody wraz
skrzyżow aniaeh ram ek ochronnych i naciągnięciem  przewmdów na 
f S v m  elektryczną oraz d rogam i kołowym i
O r t^ n i^ ,  przewody o przekro ju  pow yżej 240 m m ^
Organizow ać i kierow ać pracą brygady m onterów

P rzyk łady  robó t:

s t a M w ^ ^ w i!  ^ bębna przy pomocy pończochy z linką
nae- W stępne zawieszenie przewodów na rolkach. W ykonyw anie 
naciągów  przew odów  wszelkiego typu  na podstaw ie k rzy w y ch  zwisów 

^^bel. Łączenie przewodów alum iniow ych i stalow o-alum iniow ych 
w szystkich przekrojów . Spraw dzanie łączek na przew odach, naciągu 
przew odów , arm atu ry , oporności uziem ień, wielkości m ostków  n a  słu- 

?. Priiowyc itp. Spraw dzanie praw idłow ości u staw ien ia  słupów 
na h n ii i konstrukcji wsporczych na rozdzielniach.
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3. ROBOTY PRZY MONTAŻU ROZDZIELNI 
I STACJI TRANSFORMATOROWYCH 

a) MONTAŻ ROZDZIELNI WNĘTRZOWYCH NAPOWIETRZNYCH 
I INSTALACJI SPRĘŻONEGO POWIETRZA

M onter konstrukcji rozdzielni i stacji trafo — 4 kat.

Pow inien znać:
Podstaw ow e narzędzia i sprzęt potrzebny do montażu i transportu  

m ateriałów . Typowe konstrukcje, materiały i osprzęt oraz aparaturę. 
P roste schem aty i rysunki montażowe. Zasady wykonania montażu 
i u staw ian ia  konstrukcji wsporczych uziemień oraz przewodów prądo­
wych. M ateria ły  izolacyjne. Farby rdzochronne. Znaczenie kolorów 
farb  na  przewodach. Proste roboty instalacji elektrycznych natyn- 
kowych i podtynkowych.

Pow inien um ieć;
Czytać proste  schem aty i rysunki montażowe. Wykonywać i ustawiać 

proste konstrukcje  rozdzielni napowieti-znych. Osadzać konstrukcje 
w m urze n a  zapraw ie cementowej lub gipsowej. Osadzać lub monto­
wać izolatory  w ścianach nośnych lub na konstrukcji w rozdzielniach 
w nętrzow ych. W ykonywać uziemienia. Wykonywać rurow anie do in­
stalacji oświetleniowych sterujących i sygnalizacyjnych. Wciągać prze­
wody i podłączyć prosty  osprzęt. Wykonywać roboty przygotowawcze 
i m ontażow e do budowy rozdzielni wnętrzowych i napowietrznych. 

P rzyk łady  robót:
Przygotow anie m ateriałów , osprzętu i aparatury  do montażu. Usta­

w ianie i osadzanie konstrukcji, uchwytów i wsporników na zaprawie 
Cementowej łub gipsowej. Czyszczenie i montowanie osadzonych ele- 
naentów konstrukcji. Mocowanie na konstrukcji prostej i lekkiej apa­
ra tu ry . M ontow anie izolatorów.

M onter konstrukcji rozdzielni i stacji trafo — 5 kat.

Pow inien znać:
Podstaw ow e symbole instalacji, aparatury  i narzędzi elektrycznych. 

Podstaw ow e urządzenia wytwórcze i przetwórcze energii elektrycznej. 
Typowe system y budowy i montażu urządzeń przetwórczych. Typy 
Odłączników, wyłączników, transform atorów  i zabezpieczeń. W skaźniki 
napięcia p rądu , oporności, częstotliwości, synchronizacji mocy i poło­
żenia. P ro ste  instalacje i urządzenia sygnalizacyjne oraz sterowanie. 
P roste  robo ty  ślusarskie i zasady spawania konstrukcji wsporczych. 
Roboty kablow e poniżej 1 kV.

Powinien umieć:
M ontow ać i ustaw iać proste konstrukcje wsporcze. M ontować prze- 

k ładnik i prądow e i wyłączniki mocy. Giąć szyny zbiorcze i łączeniowe. 
W ykonyw ać styk i na  przełączeniach aparatu ry  elektrycznej. Łączyć 
przew ody w  instalacjach św iatła o dwóch źródłach zasilania. M onto-
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w ać napędy , w skaźniki położenia, sygnalizację św ietlną. W ykonyw ać 
i m ontow ać sia tk i ochronne. Osadzać drzwiczki do szafek ste ru jących . 
M ontow ać ap a ra tu rę  w szafkach sterujących. W rozdzie ln iach  nap o ­
w ietrznych  ustaw iać konstrukcje wsporcze. W ykonyw ać n ac iąg  szyn 
zbiorczych. M ontować osprzęt i szyny łączeniowe. ,

P rzy k ład y  robót:
W ykonyw anie konstrukcji i uchwytów. U staw ianie i m on tow an ie  

ciężkiej ap a ra tu ry . M ontowanie szyn zbiorczych. W ykonyw anie styków  
i złącz. M ontow anie siatek ochronnych i drzwi do szafek ste ru jących .

M onter konstrukcji rozdzielni i stacji trafo  — 6 kat.

Pow inien znać:
U rządzenia rozdzielcze i przetwórcze wysokich napięć o w ie lu  kon­

dygnacjach  i system ach szyn zbiorczych. Zasady ich b u dow y  i m on­
tażu. A p ara tu rę  zabezpieczeń i pomiarów sterow ania i sygnalizacji 
oraz ich działanie i instalację. Montaż i staw ianie k o n stru k c ji w sp o r­
czych.

Pow inien  um ieć:
Trasow ać, niwelować tarcze i wykonywać obrysy um iejscow ien ia  

elem entów  konstrukcji i aparatury . M ontować p ro jek to w an e  ap a ra ty . 
N apełnić olejem  transform atory. Wykonać m ontaż ak u m u la to rn i. W y­
konać instalację  na potrzeby własne, roboty an tygronow e i ru ram i 
stalow o-pancernym i. W ykonać i m ierzyć uziemienie.

P rzyk łady  robót:
Podłączanie przekładników  prądowych i napięciow ych o raz  w sk aź­

n ików  pom iarów , położenia odłączników i wyłączników. S p aw an ie  
styków  alum iniow ych. Uzgadnianie kolejności faz. R egulow anie dzia­
łan ia  odłączników i wyłączników. Sprawdzenie styków  przew odów  
prądow ych i uziemień. M ontowanie szaf sterujących.

M onter konstrukcji rozdzielni i stacji trafo  — 7 kat.

Pow inien  znać:
W szystkie roboty  przy budowie rozdzielni różnych typów  i napięć- 

G ospodarkę m ateriałow ą i olejową. Zasady spraw dzania ospi'zętu 
i a p a ra tu ry  przed zabudowaniem. A paraty  pom iarowe i k o n tro ln e  oraz 
ich przeznaczenie. Technikę transportu  i ustaw ianie k o n stru k c ji 
wsporczych i aparatu ry . Zasady działania ap a ra tu ry  telefonicznej 
przewodowej wysokiej częstotliwości.

Powinien umieć:
Czytać dokładnie schematy, układy połączeń i rysunk i m ontażow e. 

Rozdzielać i kontrolow ać wykonawstwo robót. Organizow ać b ry g ad y  
m ontażowe.

P rzyk łady  robót:
Montowanie stacji transformatorowych rozdzielni wnętrzowych i na­

powietrznych typu wiejskiego. Transportowanie oraz ustawianie kon-
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strukcji wsporczych i aparatury. W ymierzanie uziemień. Spraw dza­
nie obwodów połączeń aparatów  pomiarowych i wskaźników. M onto­
wanie ap a ra tu ry  telefonicznej przewodowej wysokiej częstotliwości.

Monter konstrukcji rozdzielni i stacji transfor. 8 kat. 

Powinien znać:
Budowę i m ontaż oraz działanie wszelkich urządzeń stacji tra n ­

sform atorow ej oraz rozdzielni wnętrzowych i napow ietrznych przy- 
l^ączonych do sieci wiejskich. Technikę uproszczonych pom iarów 
i spraw dzanie urządzeń przed zabudowaniem. O rganizację m ontażu 
i pracy  oraz gospodarkę m ateriałową. Instalacje sterow ania, sygna­
lizacji i chłodzenia oraz urucham ianie urządzeń nastaw ni i rozdzielni 
do p rób  przy odbiorze technicznym.

Powinien umieć:
W szystkie roboty  w zakresie stacji transform atorow ych i rozdziel­

ni w nętrzow ych oraz napowietrznych. M ontować transfo rm ato ry  
nioey autom atycznej regulacji napięcia. M ontować i spraw dzać insta- 
lacje i u rządzenia sterow ania, chłodzenia transform atorów  i przekaź­
ników. M ontow ać urządzenia instalacji dla potrzeb własnych. Posłu­
giwać się apa ra tam i pomiarowymi. W ykonywać pom iary, oporności 
uziem ień. Organizow ać wykonanie robót zgodnie z harm onogram em .

Przykłady robót:
Wykonywanie prac elektromontażowych przy rozruchu rozdzielni 

Wnętrzowych, napowietrznych.

Ślusarz 4 kat.

Powinien znać:
R odzaje i średnice rur, kształtek, uszczelek, złącz dla ru r  gazo­

w ych i w odociągowych. Sposoby mocowania ru r  w kanałach kablo­
w ych i na  rozdzielniach wnętrzowych. Prow adzenie ru r  na kon­
stru k c jach  a p a ra tu ry  wysokiego napięcia i w celkach. Zabezpieczenie 
ru r  p rzed  korozją. Obsadzanie uchwytów, gięcie ru r  i przeznaczenie 
g łów nych elem entów  urządzeń. Przepisy bezpieczeństwa pracy. 

Powinien umieć:
W ykonyw ać p roste  roboty pomocnicze pod k ierunkiem  m ontera  

wyższej kategorii. Posługiwać się narzędziam i ślusarskim i. W ycinać
uszczelki i podkładki.

Przykłady robót:
M ontow anie ru r  w  urządzeniach sprężarkow ych. Czyszczenie ru r  

przed m ontażem . Przygotow yw anie m ateriałów  pomocniczych, jak  
k itu  asfaltow ego, sznura konopnego, roztwmru m ydła do badan ia  
szczelności połączeń rurow ych. Oczyszczanie zew nętrzne urządzeń  
<̂ o m ontażu . Pom aganie w m ontażu i ustaw ianiu  sprężarek i zb ior­
ników.
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Pow inien znać: ^
Technikę gwintow ania, gięcia, przecinania, p rzesu w an ia , rozwal- 

cow yw ania, zarówno rur m iedzianych ia k  i sta lo w y ch  oraz żelaza 
profilowanego. Rysunki techniczne prostych e lem en tów . Budowę  
zaworów powietrznych. Technikę m ontow ania rur na sp aw an ie . Tech­
nikę prowadzenia rur na rozdzielni w nętrzow ej i  n ap ow ietrzn ej, za­
równo głów nych rurociągów^ zasilających jak  i odgalęźnj^ch.

Powinien umieć:
Posługiw ać się  w szelkim i narzędziam i prostych  typ ów , jak  przy­

rządami do gięcia i przecinania rur. Czytać rysu n k i tech n iczn e de­
tali i elem entów  instalacji. Pod kierunkiem  m on terów  w yższej kate­
gorii ustaw iać i  rozbierać urządzenia sprężarkow e i  in sta la c je  spi'^' 
żonego powietrza rozdzielni napow ietrznych i w n ętrzow ych . D oszczel­
niać zawory powdetrzne, odcinające arm aturę. P rzy g o to w y w a ć  ruro­
ciągi do przyłączenia ich do aparatury w ysok iego  n ap ięcia . Spraw ­
dzać roztworem  m ydła szczelność połączeń rurow ych.

Przykłady robót:
N acinanie gwintów na ru rach  stalowych i p rę tach . W iercen ie  o tw ° ' 

rów’ w ru rach  i płaskownikach. W ykonyw anie u chw ytów  d la  wszel­
kiego rodzaju ru r  i aparatury . Gięcie ru r  stalow ych  n a  gorąco- 
U staw ianie wsporników do ru r. P rzygotow yw anie do sp aw a n ia  r'Ui 
stalow ych i miedzianych. Dem ontowanie u rządzeń  sp rężarkow ych  
i instalacji sprężonego powietrza, podejść z głów nego rurociągi-' 
zaw orów  sterujących wyłączników i odłączników i do sam ych  
łączników i odłączników.

ślusarz 5 kat.

Ślusarz 6 kat.
Pow inien znać:
.Zasady budow y napędów mechanicznych i pneum atycznych  odląc^" 

ników  i wyłączników. Zasady budowy, m ontażu i obsług i sp rężarc  . 
T echnikę spaw^ania stali i m etali kolorowych, r u r  sta low ych  i 
dzianych. Lutow anie tw arde m etali kolorowych. T echn ikę uszcze l­
n ian ia  i w ykony vania uszczelnień. W szelkie sposoby w ykony  
rurociągów  ciśnieniowych dla gazów i sprężonego p o w ie trza  
a rm a tu rę  „Erm eto”.

Pow inien um ieć:
W ykonyw ać połączenia spaw ane ru r  stalow ych i lu to w an ie  

m iedzianych i z . innych m etali kolorowych. W ykonyw ać w k r?  y 
i złącza redukcy jne do arm atu ry  zbiorników , zaw orów  s te rn ] ^7 
cych itp . W ykonyw ać otw ory dla połączeń szczelnych. M o n te ''' 
w edług schem atów  ap a ra tu rę  i zawory jak : m anom etr, zaw ory  
pieczeństw a, zaw ory steru jące wyłączników i odłączników . Łąc^yc 
sp rężark i i m ontow ać je  na  fundam encie. W ykonyw ać połączenia
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r
rurow e urządzeń  spi'ężarkowych. Montować rurociągi stalowe i m ie­
dziane n a  a rm a tu rze  .,Erm eto”. Czytać rysunki techniczne i w arszta­
towe schem aty. Spraw dzać szczelność połączeń.

P rzyk łady  robót:
T rasow anie otworów. Znakowanie ru r  do przycięcia i w ykonania 

złącz łub  spaw ania. Spaw anie i lutospawanie. Łączenie z ap a ra tu rą  
i na złącza „E rm eto” rurociągów  stalowych instalacji na rodzielniach 
i w urządzeniach  sprężarkowych. Kalibrow ania ru r  na dokładny 
w ym iar do złącz „Erm eto". Doszczelnianie zaworów i złącz na a rm a­
turę „E rm eto”. U staw ienie na fundamencie ap ara tu ry  urządzenia 
sprężarkow ego. Łączenie wszystkich aparatów  pneum at3’̂ cznych 
z in stałacją  sprężonego powietrza.

Ślusarz 7 kat.

Powinien znać:
Technikę m ontażu  rurociągów  wysokiego ciśnienia (do 50 atm.). 

Budowę i działanie zaworów autom atycznych urządzeń sprężarko­
wych oraz zaw orów  sterujących apai-atury wysokiego napięcia. P rze­
pisy obsługi sp rężarek  i remontów. W ykonywanie złącz redukcj'jnych 
rur. M ontaż sprężarek  i całości urządzeń sprężarkow ych z w ypróbo- 
w ąniem  działania. Budowlę strony pneum atycznej wyłączników i na­
pędów odłączników  z regułacją działania i ostatecznym  w ypróbow a­
niem. K onstrukc ję  i działanie sprężarek, zaworów odcinających, 
zw rotnych, redukcyjnych, ełektryczne sterowanie, bezpieczeństwa 
i m anom etrów  kontaktowj^ch. Rysunki techniczne w pełnym  zakresie 
i proste schem aty  elekti-yczne.

U suw anie aw arii urządzeń sprężai’kowych, zaworów i napędów 
odłączników.

Powinien umieć:
Uzytać w szystkie rysunk i techniczne i schem aty m-ządzeń in sta ­

lacji. M ontow ać instałacje  sprężonego pow ietrza z m-ządzeniem sprę­
żarkow ym . U rucham iać spi’ężarki. Sprawdzać działanie autom atycz­
nego u rządzenia sprężarkow ego i strony pneum atycznej aparatów  wy­
sokiego napięcia przed oddaniem  do ruchu. Zorganizować m ontaż 
zarów no pod względem  fachowym  jak  i organizacyjnym .

Przykłady robót:
M ontow anie urządzeń  sprężarkowych. M ontowanie instalacji sp rę­

żonego pow ietrza  ro zd zie ln i. napow ietrznej. M ontowanie instalacji 
sprężonego pow ieti’za rozdzielni wnętrzowej. Regulowanie, au tom a­
tyk i u rządzenia sprężarkow ego. Docieranie, obsługiwanie i n ap raw ia­
cie  sprężarek . Regulow anie działania napędów pneum atycznych od­
łączników  i zaw orów  sterującj^ch. Spraw dzanie szczelności instalacji. 
S praw dzan ie działan ia urządzeń sprężarkow ych i urządzeń napędam i 
pneum atycznym i. U suw anie aw arii sprężarek. Doszczelnianie i n a ­
p raw a zaw orów  odcinających, zw rotnych i bezpieczeństwa.
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3. ROBOTY PRZY MONTAŻU ROZDZIELNI 
I STACJI TRANSFORMATOROWYCH 

b) MONTAŻ NASTAWNI I TABLIC STEROW NICZYCH

T
M onter obwodów w tórnych 4 kat.

Pow inien znać:
N arzędzia, m ateriały  i osprzęt używany do m ontażu  tablic. Sym­

bole i skró ty  elektrotechniczne. Montaż baterii różnych typów  aku­
m ulatorów . Rodzaje tablic nastawnych.

Pow inien umieć:
Czytać proste układy połączeń i plany m ontażow e. W ykonywać 

otw ory w tablicach. Montować osprzęt na  tablicach. U staw iać kon­
strukcję  tablic. Zszywać i mocować przew ody na od ru tow anie .

Przykłady robót:
U staw ianie gotowych zespołów tablic. W ycinanie o tw orów  w  ta­

blicach. Ustawianie konstrukcji. Mocowanie od ru to w an ia  w  polach 
tablic. M alowanie przewodów kolorami.

Pow inien znać
Monter obwodów wtórnych 5 kat.

 ̂ działanie prostej apara tu ry  sterow niczej i pom iarow ej. 
nvch Sterowniczych i s iłnoprądow ych używ a-
nrarInwA/nh ^^^stawni i zabezpieczeń. T ypy  p rzek ładn ików
prądow ych i napięciowych. Układy połączeń pom iarów  

r^owinien umieć:
1 oiaz ilości przewodów i k ab li na  napięcie do
we o ra7 zbiorcze do zasilania tablic, lis tw y  zacisko-
lożvłowp c:! pomiarowe. M ontować m u fy  końcow e wie-
S t n w a '  sygnalizacyjne oraz s i ln o p r ą lw e  do 1 kV.
M ontow ać szafki kablowe i sterownicze 

Przykłady robótf
tablic nastawczych i pom iarow ych szafek 
M ontowanie m uf kablow ych. Podłączenie 

p ostej ap a ia tu ry  sterowania, pom iarów i sygnalizacji.

M onter obwodów w tórnych 6 kat.
Pow inien znać:
Zasady działania przyrządów  pom iarowych i p rzekaźników , zabez­

pieczeń oraz ich symbole i skróty znamionowe. P rzeb ieg  m ontażu 
całości i nastaw ni, z uk ładam i synchronizacji, s te ro w an ia  zdalnego 
i sygnalizacji. Zespół przekaźników, zabezpieczeń oraz au tom atyk i.

Pow inien umieć:
M ontować nastaw nię w oparciu o dokum entację techniczną. U ru ­

cham iać oraz przeprow adzać próby działania a p a ra tu ry  w skaźników  
i sygnalizacji.
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Przykłady robót:
Spraw dzanie osprzętu, aparatury pomiarowej, przekaźnikowej 

i sterowniczej. M ierzenie stanu izolacji i uziemień. Kontrolowanie 
jakości i dokładności połączeń i styków. W ykonywanie układów 
połączeń tablic.

M onter obwodów wtórnych 7 kat.

Pow inien znać:
Cele i zasady m ontażu nastaw ni oraz zabezpieczeń przekaźniko­

wych. Rodzaje przekaźników i aparatury  pomiarowej. Urządzenia 
i instalacje, zdalnego sterow ania i sygnalizacji. Urządzenia w ytw ór­
cze i przetw órcze energii elektrycznej. Technikę m ontażu nastaw ni 
i ap a ra tu ry  telefonicznej przewodowej wysokiej częstotliwości.

Powdnien um ieć:
Prow adzić gospodarkę m ateriałow ą wg wskaźników techniczno- 

-ekonomicznych. K ierować całością wykonawstwa zgodnie z doku­
m entacją i harm onogram em . Wykonywać i sprawdzać specjalne 
uk łady  połączeń, szkice i schematy wykonanych robót.

P rzyk łady  robót:
Spraw dzanie obwodów i przyłączeń aparatury . Spraw dzanie dzia­

łania ap a ra tu ry  sterow ania zdalnego i sygnalizacji. W ykonywanie 
skom plikow anych połączeń.

M onter obwodów wtórnych 8 kat.

Pow inien  znać:
Zasadnicze w ym agania staw iane zabezpieczeniom przekaźnikow ym . 

P rzy rządy  regu lacy jne napięcia i prądu. Zabezpieczenia przekaźniko­
we tran sfo rm ato ró w  mocy. Wszelkie typy przekaźników  napięcio­
wych i p rądow ych  oraz ich układy połączeń. Zabezpieczanie prze­
kaźnikow e p rąd n ic  i silników. A paraty  pom iarowe różnych typów  
oraz m etody  pom iarów  oscylografem.

Pow inien  um ieć:
W ykonyw ać pom iary  generatorów  i wzmacniaczy. Regulować n a­

pięcia i p rąd y  w  generato rach  i wzmacniaczach wysokiej częstotli­
wości w  oparciu  o charak terystykę i opis fabryczny. Posługiw ać się 
A paratam i pom iarow ym i różnych typów oi’az m etody i uk łady  po- 
ł^iCzeń p rzy  pom iarach  oscylogi’afem  katodowym .

P rzy k ład y  robó t:
W yk on yw an ie prac elektrom ontażow ych przy rozruchu urządzeń  

przem ysłow ych, nastaw ni, tablic sterow niczych.
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3. ROBOTY PRZY MONTAŻU ROZDZIELNI
I STA C JI TRANSFORMATOROWYCH

c) M ONTAŻ I  OSUSZANIE TRANSFORM ATORÓW , 
GENERATORÓW I SILNIKÓW

M onter urządzeń energetycznych 4 kat.

Pow inien  znać:
P odstaw ow e m ateria ły  i narzędzia do budowy, m ontażu , rem o n tu  

i osuszania m aszyn elektrycznych.
Pow inien  um ieć:
U kładać i izolować przewody. O brabiać końców ki przew odów . M a­

lować fa rb am i rdzochronnym i. O rganizować tran sp o rt sp rzę tu  i n a ­
rzędzi oraz zabezpieczać je  przed ew entualnym  uszkodzeniem .. W yko­
nyw ać szkice na  m ałe konstrukcje. Przym ocow ywać izo lato ry  zapo­
row e i przepustow e. Zakładać uziemienie.

P rzyk łady  robó t:
W ykonyw anie uchw ytów  do przewodów i do taśm  uziem iających. 

U suw anie izolacji z końców ek przewodów. W ykonyw anie p rzek ład ek  
i podk ładek  preszpanow ych. W ykonyw anie drobnych ro b ó t m a la r­
sk ich  i znakow anie przewodów. Pobieranie próbek oleju. P om agan ie  
p rzy  m on tażu  rurociągów  olejowych. Uziem ianie korpusów  m aszyn. 
M ocow anie p rostych  konstrukcji pod m aszyny elektryczne.

M onter urządzeń energetycznych 5 kat.
P ow in ien  znać:
B udow ę i k o n stru k c ję  m aszyn elektrycznych m ałej mocy, ich m on­

taż, rem o n t i osuszanie. P rzyrządy  pom iarowe. O suszanie i f il tro w a ­
nie o leju  oraz p ró b y  na przebicie. U kłady połączeń generato rów , sil­
n ików  i tran sfo rm ato ró w . R odzaje zabezpieczeń.

P ow in ien  um ieć:
U stalać ko lejność w ykonyw ania poszczególnych czynności przy  

m on tażu  lub  k o n tro li m ocy silników , generatorów  i tran sfo rm ato ró w . 
C zytać sch em aty  m ontażow e. W ykonyw ać giętkie połączenia i zabu­
dow yw ać bezpieczniki.

P rzy k ład y  ro b ó t:
Z dejm ow an ie  naślepek  z zaw orów  i radiatorów . M ontow anie ra -  

d iato i’ów. M ontow anie w sporn ików  pod konserw atory . P odłączanie 
przew odów  pom iarow ych  elektrycznych według podanego schem atu. 
In sta lo w an ie  ap a ra tó w  dla badań  oleju na  przebicie. P odłączanie 
przew odów  w ysokiego napięcia. U staw ianie transfo rm ato rów . W y­
k o n y w an ie  in s ta lac ji osuszania transfo rm atorów . U staw ian ie siln i­
ków  i tran sfo rm a to ró w  m ałej mocy. Podłączanie silników  z rozrusz­
n ikam i i w yłącznikam i. Podłączanie przekładników  pom iarow ych.
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M onter urządzeń energetycznych 6 kat.

Pow inien znać:
B udow ę i ty p y  generatorów , silników, przekladników  pom iaro­

wych i tran sfo rm ato ró w  na wysokie napięcia i różnych mocy. A pa­
ra tu rę  k o n tro ln ą  i sposoby badania stanu izolacji. U rządzenia ręcz­
nej i autom atycznej regulacji napięcia. Schem aty m ontażowe. In sta ­
lacje chłodzenia i w skaźników  tem peratury. M etody suszenia p rą ­
dam i w irow ym i, indukcyjn ie i prądem  zwarcia. Instrukcje eksploa­
tacji generato rów , silników  i transform atorów .

Pow inien  um ieć:
Rozdzielać pi’acę w zespołach i nadzorować w ykonawstw o. Spa­

wać końców ki i szyny aluminiowe. Montować, rem ontow ać i osuszać 
generato ry , siln ik i i transfo rm atory  małej mocy. Sporządzać rysunk i 
prostych układów , połączeń m aszyn i aparatów . M ontować regulato­
ry  napięcia, w skaźniki tem peratu ry  i instalacje chłodnicze. P rzepro­
w adzać rozruch, synchronizację generatorów  i silników.

P rzyk łady  robó t:
M ontow anie generatorów , silników i transform atorów  m ałej m o­

cy. D opełnianie oleju w transform atorze za pomocą pompy. M onto­
w anie zaw orów  do spuszczania oleju. Uszczelnianie pokryw y tran s­
form atorów . M ontow anie uziem ienia punk tu  zerowego. Spraw dze­
nie uzw ojeń przy  pom ocy induktora. M ontowanie tablicy rozdzielczej 
dla gospodark i olejowej. Ustaw ianie filtra  próżniowego. Ustaw ianie 
zbiorników  oleju. U staw ianie zbiorników dla oczyszczania oleju.

M onter urządzeń energetycznych 7 kat.

I*owinien znać:
R ysunki techniczne i schem aty m ontażowe generatorów , silników 

i transfo rm ato rów . M ateriałoznaw stw o i technologię m etali koloro­
wych. M etody i sposoby transportu  m aszyn wszelkich typów. Budo­
wę, konstrukcję , uk łady  połączeń generatorów , silników transfo rm a­
torów , d ław ników  i cewek uziemiających.

P ow inien  um ieć:
Posługiw ać się apara tam i kontrołnym i i pom iarowym i. P rzepro­

w adzać k on tro lę  złącz i styków. Urucham iać m aszyny dużej mocy.
P rzyk łady  robót:
S praw dzan ie izolatorów  przepustowych pod względem m echanicz- 

Tiym i elektrycznym . Spraw dzanie izolacji układów  połączeń m aszyn 
i aparatów . U staw ianie przełączników dla regulacji napięcia. S p raw ­
dzanie p rzek ładn i transfo rm atora. K ontrolow anie przekaźników  pod­
m uchow ych i ich ustaw ianie. N aw ijanie uzw ojeń dla nagrzew ania 
kadzi tran sfo rm ato ró w  prądam i wirowym i. Podłączanie m aszyn dla 
nagrzew ania indukcyjnego. K ontrolow anie procesu suszenia oleju, 
k lon tow anie w irów ki prasy  filtracyjnej, suszarni i pom py olejowej.
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M onter urządzeń energetycznych 8 kat.

Pow inien znać:
Zasady fizyczne, chemiczne i elektryczne właściwości m ateria łów  

i oleju oraz sposoby ich osuszania. Działanie podstaw ow ych m aszyn 
różnych system ów. M ontaż i kapitalne rem onty  transfo rm ato rów  
i m aszyn w szelkich typów. Przepisy gospodarki olejowej PN E 33 i 24.

Pow inien um ieć:
P rzeprow adzać uproszczone odbiory m aszyn i transfo rm atorów . 

U stalać najodpow iedniejsze m etody suszenia. Organizować p racę  przy  
m ontażu, rem oncie i osuszaniu. Kontrolować pracę m aszyny.

P rzyk łady  robót:
P rzepłukiw anie radiatorów . M ontowanie w irów ki i przyłączenie jej 

do sieci. Dopełnianie oleju w transform atorze za pomocą w irów ki. 
K ontrolow anie pracy w irów ki i skali bezpieczeństwa nagrzan ia. 
P rzeprow adzanie pełnych prób, oleju przy pomocy labo ra to rium . 
P rzeprow adzanie rem ontów  dużych m aszyn i transfo rm atorów  w szel­
kich typów . M ontow anie i urucham ianie transform atorów  w szelkich 
typów  dla napięć do 30 kV.

ROBOTY SIECI KABLOWYCH 
1

M onter kablow y 4 kat.

Pow inien  znać:
M ateria ły  i osprzęt dla robót kablowych. Typowe narzędzia m on­

tersk ie  oraz sposoby ich napraw y i konserwacji.
Pow inien  um ieć:
Z apraw iać sam odzielnie uchw yty do kabli i muf. U kładać kab le  

sam odzielnie. Pom agać przy  m ontow aniu złącza i m ufy. W ykonyw ać 
m ontaże m u f do 1 kV  pod nadzorem  m onterów  wyższych kategorii.

P rzyk łady  robó t:
O bsadzanie uchw ytów  do um ocowania kabli, m uf i osłon kab lo ­

wych. U kładan ie kab li w ru rach  i przeciąganie kabli przez ru ry  — 
pod nadzorem  m onterów  wyższych kategorii. Szalowanie i rozp ie­
ran ie  ścian w ykopów  i podkopów, prace pomocnicze przy m ontażu  
w szelkich m uf. Zabezpieczanie kabla przed wilgocią. Oznaczenie 
poszczególnych żył kabla. M alowanie kabli fa rbą  ochronną.

M onter kablow y 5 kat.

Pow inien  znać:
Jakość i a so rty m en t m ateria łów  pod względem przydatności p rzy  

poszczególnych kategoriach  robót kablowych.
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Pow inien um ieć:
Czytać p roste  ry su n k i techniczne. Lutować końcówki kablowe. Wy­

konywać m ontaże m uf do 15 kV pod nadzorem  m onterów  wyższych 
kategorii. R ozw ijać i układać kable do 15 kV.

P rzyk łady  robó t:
Z akładanie r u r  ochronnych. Obsadzanie w ścianach uchw ytów  pod 

kilka k ab li i ciężkie głowice pod kierunkiem  m ontera wyższej ka­
tegorii. W yjm ow anie kab li z wykopu. Demontaż m uf kablowych. 
O brabianie żył "kablowych. U kładanie kabli w rurach.

M onter kablow y 6 kat.

Pow inien znać:
P rzy rząd y  pom iarow e. Przepisy dotyczące oddania w ykonanych 

robót do eksp loatacji. P rzepisy PN/E 5125.
Pow inien  um ieć: . . ,
Czytać ry su n k i techniczne. W ykonywać wszelkie prace na  sieciac 

kablow ych. M ontow ać m ufy  n a  kablach do kV. U kładać kab le  bez 
względu na napięcie. Ti'asować wszystkie zawieszenia (konstrukcje) 
kabli. Oznaczać kable. Przeprow adzać kontrolę kabli ułożonych 
w p iasku  łu b  odpow iednio przygotow anych podłożach przed p rzy­
kryciem  ich w a rs tw ą  cegły. Spraw dzać przed zasypaniem  kabla stan  
izolacji i  n a  p rze rw ę  żył p rzy  pomocy induktora.

P rzy k ład y  robó t:
Z aładow yw anie, transportow an ie  i w yładow yw anie bębnów  z k a ­

blem. U k ład an ie  r u r  ochronnych dla obejścia przeszkód. L utow anie 
i spaw anie  żył kablow ych w  m ufach. W yznaczanie trasy  kab  a.

M onter kablow y 7 kat.

P ow in ien  znać: ,
O rgan izac ję  p racy  p rzy  k ierow aniu  jedną lub kilkom a g ir^ a m i 

pracow ników , za trudn ionych  przy układaniu  kabli. Zasady Im 
i p racy  k ab li o lejow ych i gazowych. Szczegółowo norm ę PN /E

P ow in ien  um ieć:
P osług iw ać się specja lnym i narzędziam i. M ontować m ufy  i  gło 

■wice w n ę trzo w e i napow ietrzne. Układać kable specjalne.

P rzy k ład y  ro b ó t:
M ierzenie tra s y  d la w yznaczenia długości kab la przędą ułożeniem . 

K ierow anie  p racam i p rzy  podnoszeniu i u staw ian iu  bębnów  z kab  a 
m i oraz w ciągan iu  kab li w  ru ry . M ontow anie m uf w szelkiego rodza­
ju . N adzorow anie  nagrzew ania kabli przy ich u k ładan iu  podczas 
m rozu. L u to w an ie  i spaw anie żył kablow ych w szystkich przekro jów  
m iadzianych  i alum iniow ych.
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ROZDZIAŁ X IV  -  ROBOTY W O DO CIĄG O W E, 
K ANALIZACYJNE I GAZOWE SIECI W E W N Ę T R Z N E J

Rozdział ten  obejm uje kw alifikacje i zaszeregow anie robotn ików  
zatrudnionych przy robotach instalacyjnych: sieci w odociągow ej, ka­
nalizacyjnej i gazowej, wykonywanych w ew n ątrz  b u d y n k u , o raz sie­
ci poza^ obrąbem  budynku (podwórzowej) na  te re n ie  ob iek tu , ogra­
niczonej najw iększą średnicą rurociągów : żeliw nych do 0  150 mm 
oraz kam ionkow ych i betonowych do 0  250 mm.

Kopacz 3 kat.
Powinien znać:
Przepisy bezpieczeństwa pracy.
Powinien umieć:
Wykopywać proste i pomocnicze roboty ziemne w suchych grutach 

oraz pomaganie kopaczowi wyższej kategorii.
Zastosować odpowiednie narzędzia pracy i konsei'w ow ać je.
P rzykłady  robót:
W ykonyw anie wszystkich pomocniczych robó t ziem nych, a pod 

kierow nm tw em  kopacza wyższej kategorii w ykonyw an ie  w ykopów  
w ąsko 1 szerokoprzestrzennych, jam istych do głębokości 1 ,5  m 
w  gruncie nie wym agającym  odeskowania. Z ryw an ie  naw ierzchni, 
p lan tow anie te renu ,. układanie to ru  dla kopark i lub  wozów, oczyszcza­
nie czerpaka, to ru  i skarp. U trzym yw anie w  p o rządku  d ró g  do prze- 
wozu ziem i i pom aganie przy spulchnianiu i ro zd rab n ian iu  ziemi. 
U bijanie ziemi. Odrzucanie gruntu , przerzucanie n a  pó łk i i stopnie 
p rzy  w ykopach poniżej 1,5 m. Oczyszczanie g ru n tń  i pow ierzchn i od 
śniegu. Ręczne pom powanie wody pom pą przeponow ą lu b  tłokow ą. 
Załadow yw anie ziemi i ukopanego g ru n tu  na  czerpaki, p o jem n ik i — 
przy  mechanicznj<m podnoszeniu i transportow an iu . Z asypyw anie 
wykopów  i zalewanie wodą, w yrów nyw anie g ru n tu  p rzy  w y kony­
w aniu  nasypu taczkam i lub innym i środkam i.' W ycinanie krzew ów  
i karczow anie pni. W yładowywanie ziemi dostarczonej w szelkim i 
środkam i transportu . Pom aganie przy budowie, p rzesuw an iu , roz­
biórce, podnoszeniu i wydobywaniu wszelkich elem entów  i części 
odeskow ania. Obsługiwanie dźwigu ręcznego. U rządzan ie ru sz tow ań  
i pom ostów  nad  wykopem.

Kopacz 4 kat.
Pow inien znać:
P om iar długości. Zasady prow adzenia wykopów  w  trasie , w  pio­

nie, nachyleniu  i rodzaje zabezpieczania ścian w ykopu.
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Pow inien um ieć;
Sam odzielnie w ykonyw ać wykopy wąskoprzestrzenne głębokości 

do 3 m w g ru n tach  suchych lub wilgotnych.
Zabezpieczać i zasypywać wykopy.
Ocenić kategorię  g ru n tu  i zastosować odpowiednie narzędzia pracy, 

wyznaczyć kraw ędzie wykopu, prowadzić jego ściany w pionie wraz 
z odeskowaniem  i rozparciem  pod kierownictwem, w gruntach sta­
łych.

Przykłady robót:
W yznaczanie kraw ędzi wykopów wąskoprzestrzennych i jam istych 

Wraz z ich odeskow aniem  w  gruntach stałych. Roboty ziemne przy 
W yrównywaniu te ren u  mechanicznym wyrównywaczem kolejowym  
lub trak to row ym . W yrównywanie dna wykopu wg wymaganego 
spadku. Budowa, przesuwanie, podnoszenie, rozbiórka to ru  i zw rot­
nic szeroko- i w ąskotorow ej kolejki pod kierownictwem. Rozbiórka 
odeskowania w ykopu, ułożenia w arstw y wraz z ubiciem podczas za­
sypki. Z akładanie drenującego podłoża z kam ienia łub innych m a­
teriałów . Pom aganie przy obudowie i odeskowaniu wykopu, pom a- 
gąnie p rzy  w ykonyw aniu  m łotam i pneum atycznym i otworów strza­
łowych. Przygotow yw anie m ateriałów  zasadniczych i pomocniczych. 
Rozbiórka m urów , betonów, ścian drewnianych napotkanych w wy­
kopie.

M onter kanalizacyjny sieci wew. — pomocnik 3 kat.

Wykonywać czynności podręczne w zespole monterów kanaliza­
cyjnych wyższych kategorii i pod ich kierownictwem wykonywać 
proste roboty pomocnicze.

Powinien znać:
Rodzaje i średnice ru r  i kształtek. Rodzaje sznura, uszczełek i ko­

nopi. Technikę w ykuw ania bruzd i otworów na rui-y w m urach 
różnych grubości i konstrukcji. Osadzanie kołków. Przeznaczenie róż- 

Onych narzędzi i urządzeń.

Powinien umieć:
Przygotow yw ać m ateria ły  uszczelniające.

Przykłady robót:
Wykonywmnie i um ocowyw anie kołków drew nianych oraz w spor­

ników  i uchw jdów  do ru r  i przyrządów. Przygotow yw anie m ateria ­
łów Uszczelniających i pomocniczych, jak : sznur konopny, zapraw a 
cem.entowa, k it  asfaltow y, ołów, glina. W ykuw anie bruzd i otworów 
na ru ry  w  m urach  i stropach. Przenoszenie m ateriałów  z m agazynu 
na budow ie do m iejsca m ontażu.
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M onter kanalizacyjny sieci wew. — pom ocnik 4 kat.
Pow inien  znać:
R odzaje i przeznaczenie oraz średnice ru r, k sz ta łtek  i uszczelek. 

Technikę przecinania ru r  oraz uszczelnianie kielichów  ru r  kanaliza­
cyjnych, żeliwnych, kam ionkowych i betonowych. T echn ikę u k ład a­
n ia  1 m ontażu  ru r  w prostych instalacjach kanalizacyjnych.

Pow inien  um ieć:
Wykonywać trudniejsze roboty pomocnicze pod kierunkiem mon-

. wyzszej a egorii. Posługiwać się urządzeniami i narzędziami 
ypow, prz^ijakami, dobijakami, dłutami,' piłką do metali, 

mai- • i  na budowie z urządzeń do transportu
OTia ow o uzym ciężarze. Wykonywać uszczelnienie kielichów 

rur kanalizacyjnych.
P rzyk łady  robót:

Rozszerzanie końców rur ołowianych.
y onywame z piasku i tłucznia podłoża pod rury. W ykuwanie

ich po osadzeniu rur w studzienkach be- 
y . y uwame otworów w ścianach studzienek i zamurowy- 

wanie stopni włazowych. Przygotowywanie i opuszczanie do wykopu 
materiałów i narzędzi, przesuwanie pomostów i urządzeń do opu­
szczania lur. Przemywanie i przeczyszczanie tras poziomych, pionów 
1 podejść kanalizacyjnych. Rozbieranie przewodów kanalizacyjnych 
w prostych, typowych instalacjach.

M onter kanalizacyjny sieci w ew. 5 kat.
P ow in ien  znać:

■ n y c r t j ^ k o n ^ y c r S ^ J u S y c h  Tub° w T '^1 w ąskoprzestrzen -
4,5 m . T echnikę s p r a S J z a n t  snadk głębokości
opuszczania i u staw ian ia  studzienek / u ' '  i u łożonych ru r,
czy tan ia ry su n k u  technicznego in s S a c j i  betonow ych. Zasady

P ow inien  um ieć:
Posługiw ać się urządzeniam i i nar^ori.,- ■ j

p rzecinan ia ru r. U kładać przew ody k ana^r^  .^P'
d ług  podanych  w  ry su n k u  snadków  ^ "^ ^ '^ a cy jn e  w  w ykopie w e-«  
zasuw y i rew izje. Opuszczać i ustaw ia ■  ̂ przew odach
wych. U staw iać rozbierać i przesuw ać n  ̂ ^ k ręgów  betono-
p o rtu  ciężkich m ateriałów . Pomosty i u rządzenia do tra n s -

P rzy k lad y  robót:

mô cy“ ;” "dioń‘ p„T„r„“ i: -  r T  r -
m i„ „ k „ „ y c h , betonow ych i żeliwnych,'’ w ‘pcó“ t;c“ S X t  n t

cementową i glinką lub kitem asfal- 
tovvym. Wykonywanie podłoża pod rury. Sprawdzanie spadku dna
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wykopów  przed ułożeniem  przewodów i prawidłowości ułożenia 
przewodów p rzy  pomocy krzyży, poziomnicy i pionu. U kładanie ru r  
drenażow ych (sączków), owijanie styków papą, obsypywanie sącz­
ków żw irem  lub  tłuczniem . Ustawianie studzienek z kręgów  beto­
nowych o średnicy  do 1000 mm. Zabetonowanie dna w studzien­
kach, osadzanie skrzynki włazowej. Sprawdzanie przy pomocy pionu 
praw idłow ości ustaw ienia studzienki. Ustawianie pomostów oraz 
wind z zaw ieszeniem  bloków. Demontaż pr?ewodów kanalizacyjnych, 
ułożonych w w ykopie lub założonych na ścianach budynków, w pu­
stów podw órzow ych, piwnicznych i podłogowych. Demontaż osad­
ników deszczowych, syfonów ru r  deszczowych, ru r  wywiewnych, 
zasuw i zaw orów  burzowych. Demontaż typowych urządzeń: kloze­
towych, uriiywalkowych, pisuarowych, wannowych, zlewowych 
i zm yw akow ych.

M onter kanalizacyjny sieci wew. — 6 kat.

Pow inien  znać:
H arm onogram  przebiegu robót i zasady rysunków  technicznych 

w szystkich typów  instalacji kanalizacyjnych.
T echnikę uk ładania , zakładania, umocowywania, łączenia i uszczel­

nian ia przew odów  kanalizacyjnych: betonowych, kam ionkowych, że­
liwnych, ołowianych. Technikę wykonywania robót pomocniczych: 
m urarsk ich , betonowych, ciesielskich, instalacji elektrycznych, zw ią­
zanych z budow ą instalacji kanalizacyjnych. Technikę ręcznego i m e­
chanicznego w ykonyw ania robót ziemnych we wszelkiego rodzaju  
g ru n tach  zarów no na mniejszych jak  i na większych głębokościach. 
P osługiw anie się specjalnym i urządzeniam i do podnoszenia i opusz­
czania ciężarów.

Pow inien  um ieć:
Sam odzielnie w ykonyw ać instalacje kanalizacyjne na  podstawie 

rysunków . M ontować przewody uzbrojenia i przyrządy, ustaw iać 
studzienk i z kręgów  betonowych dużej średnicy. W yznaczać roboty  
dla m onterów  niższej kategorii pracujących w zespole.

Zorganizować, kierow ać zgodnie z harm onogram em  pracą zespołu 
lub brygady. Nadzorować pracę brygady w ykonującej roboty po­
mocnicze. W yznaczać według rysunku miejsca pionów i poziomów, 
m iejsca ustaw ian ia  rew izji, zasuw, przyrządów. Posługiwać się wszel­
kim i urządzeniam i i przyrządam i, użytkow anym i przy budow ie in ­
sta lac ji kanalizacyjnych. Układać i zakładać przew ody i aparaty . 
U staw iać studzienki, spraw dzać prawidłowość spadków  przewodów 
uk ładanych  w wykopie.

P rzy k ład y  robót:
W yznaczanie w edług rysunków  miejsc na w sporniki, na otw ory, 

na przebicia m urów  i w ykucia bruzd. W ym ierzanie i w yznaczanie
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1
ru r  do w ykonania detali. Podawanie w ym iarów do cięcia ru r  oraz 
średnio przewodów, redukcji i stosowanych kształtek . Zestaw ianie 
rurociągów  żeliwnych i kamionkowych i uk ładanie n a  ścianach bu- 

yn ow. U kładanie przewodów kanalizacyjnych i kam ionkow ych 
uszcze nianych sznurem  i ołowiem. Ustawianie i m ontaż ru r , osad­
ników  1 syfonow deszczowych, rewizji na pionach i poziom ach w pu­
stów podwórzowych, piwnicznych i podłogowych, zasuw  i zaworów 

u r^ w y c  , ru r  wywiewnych, żeliwnych, blaszanych i kam ionko- 
wyc . rzecięcia trasy  poziomej lub pionu kanalizacyjnego kam ion­
kowego lub żeliwnego i wstawianie odgałęzienia lub  rew iz ji z roze- 
braniein 1 ponownym założeniem części trasy  lub  pionu. S praw dza­
nia spa ow na wykopów i prawidłowości ułożenia r u r  p rzy  pomo­
cy rzyzy 1 pionów. Ustawianie studzienek z gotow ych elem entów  

^ onowyc o średnicy wewnętrznej powyżej 1000  m m  — ustaw ia­
nie skrzynek włazowych, żeliwnych lub stalow ych ku tych , stopni 
w łazowych i zabetonowywanie dna w tych studzienkach. N adzór nad 

y onywaniern pomostów i ustawianiem  wind trzy  i czteronożnych. 
s aw ianie i ączenie odpływów typowych przyborów  san ita rnych : 

û s ępow, um ywalek, zlewów, zmywaków, pisuarów , b idetów , w an ien

M onter kanalizacyjny sieci wew. — 7  kat.
Powinien znać;

n a h S c y L T h ''? ^ ^ ^ ^ " " ^ ^ " ^ " ® ” złożonych system ów  insta lac ji k a -
ch am ian ia f próbow ania '  rozb ieran ia, u ru -
rh an i7nwanvr>, ^ . sm arowania 1 regulacji p racy  urządzeń  zm e-

wszelkich r ib ó t  i n s t a l ^  s a n h T r S ? ^ " ^ ’ w ykonyw ania„  . . , sanitarnych zarowno zasadniczych la k  i po-
a T n S *  T J h ™ ,za n y ch  a robotami L s.a la cji
różnych sp ecM b o S . '.“Sowie kilku przedsiębiorstw

Powinien umieć:

b o S c h r i i n S p t n ” '° '^^ '? '''®  Pi^zygotowaniem szkiców ro -
st-ndardnw p n K instalacje kanalizacyjne, u staw iać  nie-
oc^yszczalni i^ P ri budynkach specjalnych i reprezentacyjnych^oczyszczalni i przepom powni ścieków itp.

zan w h  ^^konyw ania  robót pom ocniczych zw ią-
j  • , umi ins a acji kanalizacyjnych, n ieprow adzonych przez

przedsiębiorstw a m stalacyjno-sanitarne. Zm ontować z poszczegól­
nych  części, ustaw ie, naoliwić, uruchomić oraz podłączyć do prze-
wo ow o p ywowych urządzenia zmechanizowane np. pom py od­
środkowe.

P rzy k ład y  robó t:
W ym iarow anie i wyznaczanie detali rurociągów  z w ykonan iem  

szkiców poszczególnych detali. U staw ianie n iestandardow ych  p rzy ­
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borów san ita rn y ch  w  budynkach reprezentacyjnych i specjalnych; 
(np. b rudow ników  lub  um ywalek lekarskich w  szpitalach). U sta­
w ianie u rządzeń  do oczyszczania oraz przepom powywania ścieków. 
Z akładanie przew odów  odpływowych ołowianych w  łaboratoriach. 
W ykonyw anie kszta łtek  i syfonów oraz łączenie ru r  ołowianych. W y­
konyw anie i m ontaż lejków  odpływowych ze stołów labo ra to ry j­
nych.

M onter wodociągowy sieci wew. — pomocnik — 3 kat.

P ow in ien  znać: '
R odzaje i średnice ru r, kształtek, rodzaje sznura, uszczelek i kono­

pi. T echnikę w ykonyw ania bruzd i otworów na ru ry  w m urach  
różnych grubości i konstrukcji oraz technikę izolowania ru r  ta śm ą 
izolacyjną, ju tą  i asfaltem . Osadzanie korków. Gięcie ru r. P rzezna­
czenie poszczególnych narzędzi i urządzeń.

P ow in ien  um ieć:
W ykonyw ać p roste  roboty pomocnicze pod kierunkiem  m o n tera  

wyższej kategorii. Posługiwać się imadłem, kluczami i szczypcami. 
Giąć ru ry  stalow e, osadzać w sporniki i uchw yty różnych typów  
w m iejscach wyznaczonych przez m ontera wyższej kategorii. W y­
cinać uszczelki z arkuszy  gumy. Przygotowywać pastę do uszczel­
nień oraz m ateria ły  uszczelniające.

P rzy k ład y  robó t:
Suszenie lub  podgrzew anie piasku na ognisku albo w kotłach . 

W ykonyw anie i um ocowyw anie kołków drew nianych oraz w spor­
ników  i uchw ytów  do ru r  i przyrządów. Obracanie ru r  i p rzyrzą­
dów. O bracanie ru r  stalowych przy spawaniu. Pokryw anie przew o­
dów środkam i pr'zeciwkorozyjnymi. Przygotowywanie uszczelek gu- 
naowych, konopi i pasty  do uszczelnień. Rozgrzewanie na kuźni po- 
lowej i gięcie r u r  o p rzekro ju  do 0  25 mm. Czyszczenie ru r  stalo­
w ych szczotką drucianą. W ykuw anie bruzd i otworów na ru ry  w  m u­
rach  i stropach . Przenoszenie m ateriałów  z m agazynu na budow ie do. 
m iejsca m ontażu.

M onter wodociągowy sieci wew. — pomocnik — 4 kat.

P ow in ien  znać:
R odzaje uszczelnień. Technikę przecinania ru r  różnych typów  oraz- 

gw in tow an ia  ru r  stalowych. Technikę uszczelnienia ru r  stalow ych 
i k ielichów  ru r  żeliw nych wodociągowych. Technikę uk ładan ia i m on­
tażu r u r  w  p rostych  instalacjach.

P ow in ien  um ieć:
W ykonyw ać trudn iejsze  roboty pomocnicze pod kierunkiem  m on­

te ra  wyższej ka tegorii (6 lub 7). Posługiwać się urządzeniam i i narzę­
dziam i; im adłem , kluczam i i szczypcami w szystkich typów, d łu tam i
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różnego typu, specjalnymi cęgami i przebijakami, gw intow nicą, fre ­
zami do w ygładzania w nętrza lub powierzchni zew nętrznej ru r, pił­
ką  do m etali, korzystać z kuźni polowej. Ustawiać pom osty i u rzą­
dzenia do transportu  na budowie m ateriałów o dużym  ciężarze. Wy­
konywać uszczelnienia. Demontować przewody wodociągowe i gazo­
we.

P rzykłady robót:

Przecinanie, frezowanie i gwintowanie ru r  stalowych. P rzecina­
nie ru r  i kształtek żeliwnych wodociągowych. Łączenie i uzb rajan ie  
węży gumowych. Wykonywanie z piasku i tłucznia podłoża pod 
ru ry . W ykuw anie otworów w ścianach studzienek i zam urow yw a- 
nie stopni włazowych. Przygotowywanie i opuszczanie do w ykopu 
m ateriałów  i narzędzi. Przesuwanie pomostów i urządzeń do opusz­
czania ru r  do wykopu. Przemywanie tras wodociągowych. R ozbiera­
nie przewodów wodociągowych w prostych typow ych instalacjach.

M onter wodociągowy sieci wew. — 5 kat.

Pow inien znać:
Technikę w ykonyw ania i deskowania wykopów w ąskoprzestrzen- 

nych w suchych łub wilgotnych gruntach. Technikę gw intow ania, 
gięcia, przecinania, frezowania, układania i uszczelniania r u r  w w y­
kopie i n a  ścianach budynku.

Zasady czytania rysunków  technicznych prostych instalacji.

Pow inien umieć:

P rzyk łady  robót:

Posługiw ać się wszelkimi narzędziami oraz przyrządam i p rostych  
typów  np. przyrządam i do gięcia i przecinania rur. U kładać przew ody 
wodociągowe i gazowe w wykopie według rysunków , u staw iać  na  
tych  przew odach arm atury . Ustawiać, rozbierać i p rzesuw ać pom o­
sty  i urządzenia do transportu  ciężkich m ateriałów .

G w intow anie ru r, gięcie ru r  stalowych na przyrządach, gięcie ręcz­
ne na gorąco ru r  stalowych o średnicy do 50 mm. W iercenie o tw o­
rów . U kładanie w wykopie ru r  wodociągowych stalow ych i żeliw nych 
oraz kształtek  i a rm a tu ry  w prostych odcinkach w typow ych insta-» 
lacjach budynków  m ieszkalnych i przemysłowych. R ozbieranie pi’ze- 
wodów wodociągowych i gazowych oraz przyborów  w odnokanaliza­
cyjnych i gazowych.
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Monter wodociągowy sieci wew. — 6 kat.

Powinien znać;
Harmonogramy przebiegu robót i rysunki techniczne wszelkiego 

typu instalacji. Technikę układania, zakładania, łączenia i uszczel­
niania przewodów stalowych i szklanych. Technikę wykonywania ro­
bót pomocniczych związanych z budową instalacji. Technikę ręcz­
nego i mechanicznego wykonywania rohót ziemnych we wszelkiego 
rodzaju gruntach zarówno na mniejszych jak  i na większych głębo­
kościach.

Powinien umieć:
Samodzielnie wykonywać instalacje wodociągowe i gazowe na pod­

stawie rysunków. Montaż rurociągów szklanych. Montaż przewodów, 
a rm atu r i przyrządów. Wyznaczać roboty dla m onterów niższej kate­
gorii pracujących w zespole.

Zorganizować i kierować pracą zespołu (trójki) łub brygady, nad­
zorować pracę brygady wykonującej roboty pomocnicze, związane 
z robotam i instalacyjnym i jak  np. budowa studzienek wodomierzo­
wych rewizyjnych, fundamentów pod.pom py itp. Wykona'ć instalację 
wodociągową, S3̂ gnalizacyjną i ogrzewczą w wieżach ciśnień. Wy­
znaczać według rysunku miejsce pionów i poziomów wodociągowych 
i gazowych, miejsce ustawienia przyrządów i arm atur. Posługiwać 
się wszelkimi narzędziami i przj'rządami. Układać przewody i zakła­
dać aparaty. Sprawdzać instałację na ciśnienie, regulować instalację 
(przyboi-y) wodociągową i gazową. Regulować działanie zbiornicz­
ków płuczącj^ch klozetowych i pisuarowych, palników kuchenek i pie­
ców gazowych itp.

Pi'zykłady robót:
W yznaczanie według rysunków miejsc na wsporniki i otwory na 

przebicia w rurach. W ymierzanie i wyznaczanie ru r do wykonywania 
detałi: podaw anie wymiarów do gięcia i cięcia ru r oraz średnic re ­
dukcji i rodzajów kształtek, które m ają być zastosowane. Zestawie­
nie rurociągów  stałowych i układanie ich na ścianach budynków. 
W ykonyw anie podejść wodociągowych i gazowych (do przyrządów 
wodomierzy, gazomierzy itp.). Uszczelnianie gwintów rur, m ontaż za­
w orów  i baterii czerpalnj^ch oraz zaworów przelotowych, zwrotnych, 
bezpieczeństwa itp. Łączenie i uszczelnianie połączeń na długi gwint. 
Gięcie ręczne ru r  stalówych o średnicy od 50 do 100 mm. Rozbiera­
nie, czyszczenie i ponowne ustaw ianie arm atury. Sprawdzanie szczel­
ności instalacji wodociągowej wewnętrznej przez napełnianie wodą.

Składanie i uszczelnianie pi’zewodów stalowych wodociągowych 
i gazowych z gotowych elementów prefabrykow anych. M ontowanie 
in stalacji w wieżach ciśnień. Układanie i uszczelnianie ru r  wodocią­
gow ych żeliwnych oraz kształtek i arm atury. Rozbieranie, spraw ­
dzanie i ponow ne m ontowanie zasuw i zaworów. Zakładanie zasuw
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i hyd ran tów  przeciwpożarowych. Przem ywanie i spraw dzanie szczel­
ności przez napełnianie wodą wodociągów zew nętrznych (przyłącz). 
M ontaż arnąatur przy przyborach sanitarnych i typow ych p rzybo- 
rach  gazowych w  ustępach, wannach, zlewach, zm yw akach, um y­
w alkach, bidetach, pisuarach, kuchenkach, piecach gazowych itp .

M onter wodociągowy sieci wew. — 7 kat.

Pow inien znać:
Zasady czytania rysunków  technicznych złożonych schem atów  

instałacji: hydroforowych, p rałn i i kuchni zbiorowych zm echanizo­
w anych itp. Zasady budowy maszyn, składania i rozbierania, u ru ­
cham iania, próbow ania, sm arow ania oraz regulacji pracy urządzeń  
zm echanizowanych. Technikę w ykonyw ania wszelkich robót insta lacji 
san itarnych  zarówno zasadniczych jak  i pomocniczych oraz robó t 
budow lanych i instalacji elektrycznych, związanych z robo tam i 
instalacji sanitarnych. Technikę w ykonyw ania ujęć w ody pow ierz­
chniowej i źródlanej i czerpanie wody wgłębnej ze studzien oraz 
osadników  i filtrów  dla wodociągów kolejowych. Technikę spaw an ia  
ru r  stalow ych aparatem  spawalniczym.

Zasady w spółpracy na budowie kilku przedsiębiorstw  różnych, 
specjalności.

Pow inien um ieć:
Zorganizow ać i kierow ać pracą zespołu i brygady. N adzorow ać 

p racą podległej brygady.
Nadzorow ać prawidłow ość w ykonyw ania przez m onterów  innych  

specjalności robó t pomocniczych związanych z robotam i insta lacy j­
nym i (np. w ykonyw anie fundam entów  betonowych pod u rządzenia 
i m aszyny, w ykonanie doprow adzenia prądu  do silników, zainstalo­
w anie w yłączników, rozruszników  itp.). Ustawić, zm ontować z po­
szczególnych części, naoliwić, uruchom ić oraz połączyć do przew o­
dów wodociągowych- i gazowych — urządzenia zm echanizowane dla 
tych  instalacji.

P rzyk łady  robót:
W ym iarow anie i w yznaczanie detali rurociągów  z w ykonaniem  

szkiców na poszczególne detale. Spraw dzanie na ciśnienie insta lacji 
wodociągowej i gazowej przy pomocy pom py ciśnieniowej.

Gięcie ręczne ru r  stalow ych o średnicy powyżej 100 mm. Rozbie­
ranie, spraw dzanie, napraw a, czyszczenie i m ontow anie zasuw i za­
w orów  różnych średnic. Regulowanie palników  przyborów gazowych. 
U staw ianie specjalnej i laboratory jnej ap a ra tu ry  gazowej jak : u rz ą ­
dzeń pom iarow ych, separatorów , reduktorów  ciśnienia, u k ład an ie  
przew odów  i m ontaż urządzeń gazowych wysokiego ciśnienia. U sta­
w ianie n iestandardow ych  przyborów  sanitarnych  w  budynkach  re ­
prezen tacy jnych  i specjalnych (np. w  szpitalach). M ontowanie i p rzy -

1
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łączania do insta lacji oraz urucham ianie i próby pracy urządzeń 
stacji hydroforow ych z wszelkimi arm aturam i, p raln i m echanicznych, 
praln ic , w irów ek, w arników , prasownic, magli, suszarni, kadzi do 
m oczenia b ielizny i prania, kuchni parowych, kotłów warzelnych, 
szaf do podgrzew ania potraw , kom ór chłodniczych do w yrobu lodów, 
m aszyn do siekan ia m ięsa, obierania ziemniaków, mycia naczyń, roz­
dzielczych przew odów , zbiorników itp. w  m agazynach paliw  p łyn­
nych, u rządzeń  do ulepszania wody studziennej, odżelaziaczy, u rzą­
d z e ń 'd o  ch lorow ania w ody itp. W ykonywanie ujęć wody powierzch­
niowej i źródlanej, czerpanie wody wgłębnej ze studzien oraz osadni­
ków i f iltró w  dla wodociągów kolejowych według dostarczonych 
p ro jek tów  i szczegółowych rysunków.

Rozpieracz — 5 kat.

Pow inien  znać:
Sposoby m ierzenia długości, powierzchni i objętości, narzędzia, 

ich  zastosow anie oraz sposób ich konserwacji. Sposoby zabezpieczania 
m ate ria łu  drzew nego przed  zniszczeniem. Zabezpieczenie podziemnycłi 
przew odów  i ich uzbrojeń przechodzących przez wykop lub znajdu­
jących  się w  pobliżu wykopu. Sposoby połączeń prostych elem entów 
drew nianych  w  konstrukcji. K lasyfikację gruntów  i odpowiadających 
im narzędzi. D ziałanie kopaczek . i innych urządzeń zmechanizowa­
nych, służących do w ykonyw ania robót ziemnych.

P ow in ien  um ieć:
K ierow ać p racą  kopaczy. Oceniać przydatność m ateria łu  drzew ne­

go. p rzygotow ać środki konserw ujące drewno, obliczać długość, po­
w ierzchnię i objętość. W spółdziałać przy wykonyw aniu bicia ścianek 
wszelkiego rodzaju . W ykonywać zabezpieczenia ścianek w ykopu za 
pom ocą uszczelniania i odeskowania poziomego w gruntach  odwod­
nionych w szystkich  kategorii, bez względu na głębokość oraz budo­
w ać rusztow ania, wzm ocnienia pomostów w wykopach. Obsługiwać 
proste u rządzenia m echaniczne np. ubijaki pneum atyczne. Obsługiwać 
k oparkę  w  składzie brygady  pomocniczej.

P rzy k ład y  robó t:
O dspajan ie g ru n tu  przy pomocy urządzeń pneum atycznych. Zabez­

pieczenie ścian wykopów  za pomocą odeskowania poziomego w g ru n ­
tach  odw odnionych, w dowolnej głębokości. Zdejm owanie ostatniej 
W arstwy ziem i zgodnie z założeniami spadku. U rządzenie pom ostu 
dla pieszych i pojazdów. Zasypyw anie wykopów w raz z rozbiórką 
odeskow ania w  g ru n tach  w szystkich kategorii. Rozbiórka drew nianych 
części konstrukcy jnych  i odeskowanie. W yciąganie pali. M echaniczne 
ub ijan ie  ziemi.
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Rozpieracz — 6 kat.
1

Pow inien znać:
P roste  rysunki robocze sieci zewnętrznej. Technikę obróbk i d rew na 

i  konserw acji. Sposoby łączenia elementów drew nianych  w  k o n s tru k ­
cji. Zasady odwadniania gruntów.

Pow inien umieć:
Zabezpieczać ściany wykopów.
U stalić wg rysunku rozparcie ścian. Ocenić p rzydatność  d rew na 

do wzmocnienia ścian i przy budowie sieci.
P rzykłady  robót:
Zabezpieczanie ścian wykopów za pomocą odeskow ania i p rzedesko- 

w ania w  gruntach  nawodnionych wszystkich ka tegorii bez w zględu 
na głębokość. Przygotowywanie pala drew nianego lub  desk i z w y­
cięciem żłobka i wpustki, zaostrzenie końca, okuciem  i obsadzeniem  
stalowego pierścienia, ustawieniem  dla bicia m łotem  ręcznym  lub  
m echanicznym .

U staw ianie i zbijanie pali żelbetowych lub ścianek stalow ych. W y­
ciąganie pala lub deski ścianki szczelnej. W zm acnianie spodu  w y k o p u  
przez zastosow anie podłoża z tłucznia i ułożenie sączków. W y k o n an ie  
bicia ciągłego z zastosowaniem stężników skośnych dla zabezpieczenia 
odeskow ania usuw ającej się ściany gruntach  płynnych. Z ak ład an ie  
odeskow ania w  gruntach płynnych przy jednoczesnym  użyciu  w ęzłów  
ze słom y d la filtrac ji i unieruchom ienia w ypływ ającego g ru n tu . P rzy  
zasypce ustaw ianie betonów pod powierzchniki, s tudzienk i lu b  in n e  
obiekty.

Rozpieracz — 7 kat.

Pow inien znać:
Skom plikow ane rysunki robocze sieci zew nętrznej. Sposoby ręcznej 

obróbki drew na, jego konserwację i zabezpieczenie.
Pow inien um ieć:
Zabezpieczać usuw ające się ściany wykopów. W ykonyw ać jam is te  

w ykopy nieforem ne.

N apraw iać, podczas budowy sieci, wykopy uszkodzone w sk u tek  
aw arii. P row adzić w ykopy w najtrudniejszych w a ru n k ach  te re n o w y ch  
i w  g ru n tach  naw odnionych. Organizować pracę zespołu. O panow y­
w ać i n ie dopuszczać do usuw ania się ziemi spoza odeskow ania  w y ­
kopu, w  g ru n tach  nawodnionych. Szkolić w zawodzie now e k ad ry . 
Pouczać zespół o w ystępuj 4cych niebezpieczeństwach p rzy  ro b o tach  
ziem nych, w sk u tek  np. niewłaściwego stosow ania k o n s tru k c ji odesko- 
w ań, uszkodzenia przechodzących przęg M/pJfoo'



nych (wodociąg, gaz, kable elektryczne itp.), niestosowania w ym aga­
nych znaków  ostrzegaw czych tak  dla ruchu kołowego, jak  i pieszego 
w pobliżu m iejsca robót.

Przykłady robót:
Zabezpieczanie, p rzy  pomocy zespołu, opuszczającej się ziemi ode­

skow anego w ykopu, przez zastosowanie bicia ciągłego i stężńików 
skośnych. P rzeprow adzan ie  jam istych wykopów nieforem nych z zasto­
sow aniem  rozparc ia  dw ukierunkowego, stojaków i klamer.



ROZDZIAŁ XV -  ROBOTY WODOCIĄGOWO-KANALIZACYJNE 
I GAZOWE SIECI ZEWNĘTRZNEJ I MAGISTRAL 

ORAZ PRZEWODÓW MIEJSKICH

Rozdział ten  obejm uje kwalifikacje i zaszeregowanie robotników  
zatrudnionych przy budowie dalekosiężnych sieci zew nętrznych wodo­
ciągowych i kanałów (kołektorów).

W O D O C I Ą G I

Monter pomocnik sieci zew. — 3 kat.

Powinien znać:
Rodzaje i średnice ru r i kształtek. Rodzaje sznura i uszczelek. Spo­

soby przygotow ania ołowiu do uszczelnień. Przeznaczenie poszczegól­
nych  narzędzi. Przepisy bezpieczeństwa pracy.

Powinien umieć:
W ykonyw ać proste roboty pomocnicze pod k ierunk iem  m ontera

0 wyższych kwalifikacjach. Posługiwać się narzędziam i w  w arsztacie 
podręcznym  na budowie, przygotowywać m ateriały  do izolacji ru r  
środkam i przeciwkorozyjnymi.

Przykłady robót:
W ybieranie ru r  i kształtek według wskazań m ontera o wyższych 

kw alifikacjach. Czyszczenie w ew nątrz i zewnątrz ru r  z rdzy  i b rudu. 
P rzygotow yw anie m ateriałów  do izolacji ru r  i k ształtek  środkam i 
przeciw korozyjnym i. Transportow anie m ateriałów  z m iejsca składo­
w an ia  do m iejsca m ontażu.

Monter pomocnik sieci zew. — 4 kat.

Powinien znać:
Sposoby przecinania ru r  wodociągowych o średnicy do 500 mm. 

Sposoby uszczelniania ru r  wodociągowych. Sposoby izolow ania rd r  
żeliw nych i stalowych, środkam i przeciwkorozyjnymi.

Powinien umieć:
W ykonyw ać dem ontaż rurociągów  o 0 do 500 mm. W ykonyw ać 

tru d n ie jsze  rob o ty  pomocnicze pod kierunkiem  m on tera  o wyższych 
kw alifikacjach . Posługiw ać się narzędziam i i u rządzeniam i ja k : d łu ta  
różnego typu , przecinaki, klucze do ru r  typu  „U nion” i inne, p iłką 
do m etali, kuźnią połową. Ustawiać na teren ie budow y pom osty
1 u rządzen ia do tran sp o rtu  m ateriałów  o dużym  ciężarze. ,
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1
P rzyk łady  robót:
Pom aganie przy przecinaniu ru r  żeliwnych oraz stalowych. Prosto­

w anie końców ek ru r  stalowych i oczyszczanie ich do spawania. Wy­
konyw anie podłoża pod ru ry  z piasku i (lub) tłucznia. W ykuwanie 
otw orów  w  ścianach studzienek i obsadzanie stopni włazowych. Przy­
gotow yw anie i spuszczanie do wykopu m ateriałów  i narzędzi. Prze­
suw anie pom ostów  i urządzeń do opuszczania ru r do wykopu.

M onter sieci zew. — 5 kat.

Pow inien znać:
Sposoby w ykonyw ania i odeskowania

nych  w  g run tach  suchych lub wilgotnyc , przy • ; gta
ściach i rodzaiach gruntów  Sposoby przecinania rur żeliw nych i sta- 
sciach 1 lodzajacn ^ Sposoby układania i uszczelniania
low ych o prostych przewodów wodocią-
ru r  w wykopie. Rysunek /d s ta w ^ ^  z zakresu
gowych i prostego Zakres
organizacji i bezpieczeństwa pracy 
odpowiedzialności za jakość wykonaws wa.

Pow inien um ieć: ,  ̂ , ,_.
Posługiw ać S ie  narzędziam i i  urządzeniam i przy robotach wodocią- Posługiwac się narzęazia • o 0  do 300 m m  w wykopie

gowych. U kładać przewodach arm atury . Ustawiać,
w edług rysunków . Ustawiać na t p  P transportu  ciężkich
rozbierać i przesuw ać po rn o s^  i ^^^^ hy-
m ateriałów . W ykonywać poam uiuw __ un
dran ty , a rm atu rę  dużych średnic, o 1 0 - i oporo

Przykłady  robót: , ,
U kładanie w  wykopie ru r  wodociągowych ^

o 0  do 300 mm. Trasow anie i ustalenie poziomu Nakładanie arma^ 
tu ry  na  przew odach oraz uszczelnianie Demon owanie ^
0 większych średnicach do 800 mm. G runtow anie powier p  • 
ru r  żeliwnych i stalowych środkam i p rzeci\^orozy jnym i. .
rur żeliw nych  i stalow ych do 300 min. Oczyszczenie roz ^^^^^_^ 
zasuw  w en ty li zw rotnych odpow ietrzników , hydrantów  p. , ,
1 chlorow anie rurociągów. M ontowanie obudowy zasuw i y r .
M ontow anie różnego rodzaju hydrantów  czerpalnych i żurawi wo  
nych do zasilania parowozów.

M onter sieci zew. — 6 kat.

Pow inien znać:
R ysunek techniczny rurociągu i jego uzbrojenia oraz haim onogram y 

robót. Sposoby układania , łączenia i uszczelniania przewo ow ze 
nych i stalow ych oraz a rm atu r.
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Pow inien umieć:
Wyznaczyć według rysunku miejsca zamontowanych arm atu r 

i kształtek  oraz poziomy i spadki rurociągów. Układać i uszczelniać 
rurociągi żeliwne i stalowe kielichowe od 0 300 do 0 800 m m  i m on­
tować arm aturę. Sprawdzać szczelność przewodów na ciśnienie. Łączyć 
ru ry  stalowe aparatem  spawalniczym. Organizować pracę i kierow ać 
pracą brygady.

Przykłady robót:
W ym ierzanie i wyznaczanie części składowych rurociągu — stosow­

nie do rysunku. Przecinanie ru r  żeliwnych i stalowych o średnicy 
od 0 300 mm do 0 800 mm. Wyznaczenie miejsca na m ontaż kształ­
tek  i arm atur. U kładanie przewodów wodociągowych żeliwnych i s ta ­
lowych. Trasowanie, poziomowanie i uszczelnianie rurociągów i arm a­
tur. Spraw dzanie szczelności rurociągów na ciśnienie do 10  atm . 
przez napełnianie ich wodą. U staw ianie ław kierunkow ych i poziomo­
wych. M ontowanie żuraw i wodnych, hydrantów  pożarowych, kolum ie­
nek czerpalnych na stacjach kolejowych. Staw ianie studzienek dla 
żuraw i wodnych do zasilania parowozów. Układanie przewodów 
wodociągowych pod toram i w ru rach  ochronnych i przepustach oraz 
m iędzy toram i na stacjach kolejowych z zabezpieczeniem i osygnali- 
zowaniem miejsc pracy.

M onter sieci zew. — 7 kat.

Pow inien znać:
Zasadnicze wiadom ości z zakresu budowy urządzeń i a rm a tu r s ta ­

nowiących uzbrojenie rurociągów. Zasady niwelacji i dostosowanie jej 
do w skazań rysunku. Sposoby w ykonyw ania wszystkich robót przy 
budowie rurociągów  żeliwnych i stalowych kielichowych oraz stalo­
wych spaw anych. Zasadnicze wiadomości odnośnie rozbierania, czy­
szczenia i ponownego sk ładania wszelkiego rodzaju urządzeń, s tano­
wiących uzbrojenie przew odów  wódociągowych oraz zasady ich dzia­
łania i regulacji.

Pow inien um ieć:
U kładać sam odzielnie i uszczelniać ru ro c iąg i. z ru r  żeliwnych i s ta ­

lowych kielichow ych lub spaw anych o średnicy ponad 800 mm. 
M ontować arm atu rę . Sporządzać szkice na w ykonanie na budow ie 
kształtek  z ru r  stalow ych, w razie b rak u  gotowych kształtek. S p raw ­
dzać szczelność rurociągów  na ciśnienie robocze ponad 10  a tm  (ru ry
0 ściankach zgrubionych).

P rzyk łady  robót:
U kładanie rurociągów  z ru r  żeliwnych kielichowych oraz stalow ych 

kielichowych i spaw anych (bez spawania) o średnicy ponad 800 mm. 
M ontow anie a rm a tu ry  stanow iącej uzbrojenie rurociągów. Rozbieranie
1 ponow ne sk ładanie arm atu ry . Regulowanie działania arm atury . W y­
m ierzanie i w yznaczanie części składowych rurociągu stosownie do
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ry sunków  o raz  przecinanie ru r  stalowych i żeliwnych o średnicy ponad 
800 m m . W ym ierzanie, punktow anie i obrysowyw anie profili do spo­
rządzen ia n a  budow ie kształtek  z ru r  stalowych. Przecinanie rzeki 
ru rociągam i p rzy  pom ocy syfona pod dnem  rzeki lub  na istniejących 
albo spec ja ln ie  w ykonyw anych mostach. Badanie szczelności rurocią­
gów o średn icy  ponad 800 m m  na ciśnienie robocze ponad 10  atm. 
z użyciem  pom pki ciśnieniowej. P łukanie i chlorowanie 1’urociągów.

K A N A L I Z A C J A

M onter pomocnik sieci zew. — 3 kat.

Powinien znać:
R odzaje i średnice ru r  i kształtek. Rodzaje sznura i rodzaje 

Uszczelnień używ anych przy robotach kanalizacyjnych. Przeznaczanie 
narzędzi i 'p rzyrządów . Przepisy bezpieczeństwa pracy.

Powinien umieć;
W ykonyw ać p roste  roboty  pomocnicze pod kierunkiem  m ontera

0 w yższych  kw alifikacjach. Przygotow yw ać m ateriały do uszczelniania.
Przykłady robót:
Przygotow yw anie m ateriałów  do uszczelniania i m ateriałów  pomoc­

niczych, jak : sznur konopny, glina, zapraw a cementowa, k it asfaltow y
1 ołów. T ransportow anie m ateriałów  z m iejsca składow ania do m iejsca 
nriontażu.

M onter pomocnik sieci zew. — 4 kat.

Pow inien  znać:
Przeznaczenie ru r, kształtek  i uszczelek. Sposoby przecinania rur. 

Sposoby uszczelniania kielichów ru r  kanalizacyjnych, żeliwnych, ka­
m ionkow ych i betonowych. Sposoby uk ładan ia  i m ontaż ru r  prostych 
w przew odach kanalizacyjnych.

Pow inien um ieć:
Dem ontow ać przew ody kanalizacyjne dla uzyskania m ateriałów . 

W ykonyw ać trudn iejsze roboty  pomocnicze pod kierunkiem  m ontera 
o wyższych kw alifikacjach. Posługiw ać się przyrządam i i narzędziam i 
różnych typów , ja k ; dobijakam i, p iłką do m etali, kuźnią połową itp.
Posługiw ać się urządzeniam i do tran sp o rtu  na budow ie m ateriałów  
o dużej wadze.

P rzyk łady  robót:
Przecinanie ru r  o średnicy do 360 mm. W ykonyw anie podłoża 

z p iasku  i (lub) tłucznia pod ru ry . W ykuw anie otw orów  dla ru r  
o średnicy do 300 m m  w studzienkach betonowych. Zam urow yw anie 
ru r  po obsadzeniu. W ykuw anie otw orów  w  ściankach studzienek.
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osadzanie i zamurowywanie stopni włazowych. Przygotowywanie 
i opuszczanie do wykopów m ateriałów i narzędzi oraz przesuw anie 
pomostów i urządzeń do opuszczania ru r do wykopu. Przem yw anie 
i przeczyszczanie przewodów kanalizacyjnych. Demontowanie prze­
wodów kanalizacyjnych o średnicy do 300 mm.

M onter sieci zew. — 5 kat.

Pow inien znać:
Zasady w ykonyw ania i deskowania wykopów w ąskoprzestrzennych, 

wykonywanych w gruntach suchych lub wilgotnych, do głębokości 
4 m. Zasady spraw dzania spadku dna wykopu i ułożonych rur. 
Zasady opuszczania i ustaw iania studzienek z kręgów betonowych. 
Rysunek techniczny przewodów kanalizacyjnych i urządzeń. P odsta­
wowe przepisy z zakresu organizacji i bezpieczeństwa pracy na s ta ­
nowiskach roboczych. Zakres odpowiedzialności za jakość w ykonaw ­
stwa.

Pow inien umieć:
Samodzielnie wykonywać demontaż rurociągów o średnicy do 600 

mm dla uzyskania m ateriałów . Posługiwać się urządzeniam i i narzę­
dziam i przy robotach kanalizacyjnych. Układać przewody kanaliza­
cyjne o średnicy do 350 mm według podanych w rysunkach spadków. 
Ustawiać na tych przewodach zasuwy. Opuszczać i ustaw iać studzienki 
z kręgów  betonowych. Ustawiać, rozbierać, przesuwać pomosty i u rzą­
dzenia do tran sp o rtu  ciężkich m ateriałów.

P rzykłady robót:
Przygotow yw anie i opuszczanie do wykopu ręcznie lub urządze­

niam i podnośnym i m ateriałów . Układanie przewodów z ru r  kanaliza­
cyjnych kam ionkow ych, betonowych i żeliwnych o średnicy do 350 m m  
w prostych odcinkach z uszczelnieniem sznurem, zapraw ą cementową, 
gliną lub k item  asfaltow ym . W ykonywanie podłoża pod przewody. 
Spraw dzanie spadku dna wykopów, przed ułożeniem przewodów. 
P raw idłow e uk ładan ie przewodów przy pomocy krzyży, poziomnicy 
i pionu. U kładanie ru r  drenażow ych (sączków), ow ijanie styków  papą. 
O bsypyw anie sączków żw irem  lub tłuczniem. U staw ianie studzienek 
z kręgów  betonow ych do głębokości 5 m. Zabetonow yw anie dna 
w studzienkach z w ykonyw aniem  rowków przepływowych. Obsadza­
nie skrzynki w łazowej. Spraw dzanie ustaw ienia studzienki przy po­
mocy pionu. U staw ianie pomostów oraz w ind z zawieszeniem bloków. 
D em ontow anie przew odów  kanalizacyjnych o średnicy do 600 mm. 
W ykonyw anie studzienek  rew izyjnych, osadowych, płuczących, k ask a­
dowych i innych. U kładanie, łączenie i uszczelnianie przewodów k a­
nalizacyjnych pod to ram i w  ru rach  ochronnych lub przepustach, 
m iędzy to ram i n a  stacjach  kolejowych z zabezpieczeniem i sygnalizo­
w aniem  torów  i m iejsc pracy.

196



Pow inien znać:
H arm onogram y robót i rysunek techniczny wszelkich typów urzą­

dzeń kanalizacyjnych. Zasady układania, łącznie z uszczelnianiem 
przewodów kanalizacyjnych betonowych i żeliwnych. Zasady wyko­
nyw ania i'obót pomocniczych m urarskich, betonowych i ciesielskich, 
zw iązanych z budow ą urządzeń kanalizacyjnych. Sposoby ręcznego 
i mechanicznego w ykonyw ania robót ziemnych we wszelkiego rodzaju 
g run tach  i na różnych głębokościach. Sposoby rozpierania wykopów 
wszelkiego rodzaju. Zasady posługiwania się specjalnj-mi urządzeniam i 
i podnośnikam i do podnoszenia i opuszczania ciężarów.

Pow inien um ieć:
K ierow ać p racą  brygady. Wyznaczyć wedtug  rysunku miejsce wy­

konyw ania wykopów, układania przewodów, m ontażu urządzeń kana­
lizacyjnych. Posługiwać się wszelkimi przyrządam i i urządzeniam i 
używ anym i przy budowie obiektów kanalizacyjnych. Układać i uszczel­
niać przew ody kanalizacyjne. Ustawiać studzienki i w pusty uliczne na 
różnych głębokościach. Spr^awdzać spadki przewodów ulicznych w  wy­
kopach.

P rzykłady  i-obót:
W yznaczenie i podaw anie wym iarów do cięcia ru r  według i’ysunku. 

W yznaczanie m iejsc ustaw iania studzienek lub wpustów  ulicznych. 
U kładanie przewodów kanalizacyjnych i uszczelnień. Ustawianie za­
suw  i zaworów burzących oraz wpustów ulicznych. Sprawdzanie 
spadków  dna w ykopów  i ułożenie przewodów przy pom ocy  krzyży 
i pionów. U staw ianie studzienek z gotowych elernentów betonowych 
o średnicy  w ew nętrznej ponad 1000 mm. Ustawianie skrzynek w ła­
zowych żeliwnych i stalowych, stopni włazowych i zabetonowywanie 
dna w studzienkach. N adzorow anie nad wykonaniem  pomostów, usta­
w ianiem  w ind trzy - i czteronożnych. U kładanie przewodów kanaliza­
cyjnych pod toram i w  m urach ochronnych lub przepustach oraz 
m iędzy toram i na  stacjach kolejowych.

M onter sieci zew. — 7 kat.

Pow inien znać:
R ysunek techniczny skom plikow anych urządzeń kanalizacyjnych. 

Zasadnicze wiadom ości w zakresie budow y ap a ra tu ry  kanalizacyjnej. 
Rozbieranie, składanie, sm arow anie i regulow anie ap a ra tu ry  kanali­
zacyjnej. Sposoby w ykonyw ania wszelkich robót przy budow ie prze­
wodów i urządzeń kanalizacyjnych oraz robót pomocniczych. 

Powinien umieć:
Organizować i kierow ać pracą bi'ygad przy w ykonyw aniu  budowy, 

przewodów, kolek torów  i urządzeń kanalizacyjnych. T echnikę w ykony­
w ania m ałych urządzeń ścieków i dołów biologicznych („szam bo”,

. Monter sieci zew. — 6 kat.
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„bios”, „inkol”) oraz przepompowni ścieków. Montować z poszczegól­
nych części całość urządzeń kanalizacyjnych.

Przykłady robót:
W ym ierzanie i wyznaczanie detali przy budowie wszelkich przewo­

dów kanalizacyjnych i_ kolektorów. W ykonywanie szkiców roboczych 
poszczególnych detali. Ustawianie i montowanie urządzeń m ałych 
oczyszczalni i przepompowni ścieków. W ykonywanie kolektorów  be­
tonowych w  wykopie. Składanie z części i uszczełnianie kołektorów  
prefabrykow anych.

Roboty wodociągowe, kanalizacyjne i gazowe 
m iejskich sieci zewnętrznych i m agistrali

Rozdział ten  obejmuje* kw ałifikacje i zaszeregowania robotników  
zatrudnionych przy robotach ziemnych i montażowych zew nętrznych 
sieci wodociągowej, kanalizacyjnej i gazowej miejskiej oraz sieci 
wykonywanej poza obrębem  budynków na terenie obiektu o średnicy 
rurociągów stalow ych i żeliwnych powyżej średnicy 150 mm oraz 
kam ionkowych i betonow ych powyżej średnicy 250 mm. Pozostałe 
zawody poza niżej wym ienionym i, które występują przy budowie 
sieci wodociągowej, kanałizacyjnej i gazowej podano we właściwych 
rozdziałach robót.

M echanik sprzętowy — 6 kat.

Pow inien znać:
Budowę oraz podstaw ow e wiadomości o siłnikach różnych napędów, 

budowę pom p stosow anych w budownictwie. Podnośniki, dźwigarki, 
wciągniki, suwnice, żuraw ie, transportery , kafary  oraz zasady ich 
działania.

Pow inien um ieć:
Obsługiwać i napraw iać podnośniki, dźwigarki, betoniarki, tran s­

portery , kafary , ag regaty  pompowe.
P rzyk łady  robót:
K onserw ow anie, napraw ianie i obsługiw anie agregatów  ełektrycz- 

nych i spalinow ych, pom pow ych, kafarów, transporterów, podnośni­
ków. N adzorow anie obsługi dźwigarek, pomp ręcznych przeponowych  
i tłokow ych.

M onter m echanik wodociągowy — 7 kat.

Pow inien znać:
N arzędzia pracy. Zasady działania urządzeń w obiektach wodocią­

gowych i kanalizacyjnych. Zasady działania silników w szystkich n a­
pędów, pracę agregatów , średnice i w ym iary  przewodów z wszelkich 
m ateriałów . Obłiczanie p racy  i zużycie energii. Przepisy bezpieczeń­
stw a pracy. <
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Pow inien umieć;
Posługiwać się, konserwować oraz napraw iać narzędzia pracy. U ru­

chamiać, konserwować oraz napraw iać agregaty z silnikami wszyst­
kich napędów. Instalować urządzenia stacyjne, wodociągowe i kanali­
zacyjne.

P rzykłady robót:
U staw ianie urządzeń w zbiornikach, wieżach ciśnień, stacjach pomp, 

hydi’oforach, ujęciach wody, oczyszczalniach wód oraz na osadnikach, 
filtrach, kom orach dezynfekcyjnych. Ustawianie urządzeń odżelaziania 
i zm iękczania wody, usuw ania przymieszek gazowych, oczyszczania 
ścieków kanalizacyjnych. Urucham ianie i napraw ianie agregatów  pom­
powych oświetleniowych i sprężarek. Wykon3rwanie na podstawie 
rysunków  robót specjalnych jak  ustaw ianie i m ontaż urządzeń 
w obiektach wodociągowych i kanalizacyjnych.

M onter wodociągowy i gazowej sieci zew. — 7 kat.

Pow inien znać:
Narzędzia pracy. Średnice i wym iary rur, kształtek i ai-matury. . 

Sposoby uszczelniania i wykonywania złącz. Zasady naw iercania 
otworów, obliczanie i 'p o d zia ł kątów. Sposób naw iercania przewodów 
pod ciśnieniem. Pom iary i średnice ru r  stalowych. Przepisy bezpie­
czeństwa pracy.

Pow inien umieć:
Posługiwać się, konserwować i napraw iać narzędzia pracy. Przygoto­

wać m ateria ł do uszczelniania skom plikowanych złączy, izolacji i asfal­
tow ania przewodów wszystkich średnich kategorii. Wyznaczyć poło­
żenie otw orów  w kołnierzu i naw iercać je  ręcznie lub mechanicznie. 
Nawiercać przewody, gwintować ru ry  stalowe, izolować, asfaltować, 
osadzać obudowę zasuw, hydrantów  i urządzeń specjalnych obiektów 
wraz z dem ontażem .

Przykłady robót:
Układanie i uszczelnianie złącz przewodów żeliwnych lub stalo­

wych, kołnierzowych w szystkich średnic na sieci w  obiektach wodo­
ciągowych i stacjach. U staw ianie i m ontaż a rm atu ry  sieci i urządzeń 
wodociągowych wszystkich średnic z uszczelnieniem złącz. Łączenie 
przewodów instalacji wodociągowej w ew nętrznej z siecią robotniczą. 
Łączenie urządzeń stacyjnych z siecią odprowadzającą. Demontaż 
przewodów kołnierzowych na skom plikow anych węzłach oraz arm a­
tu ry  na sieci i stacjach.

M urarz kanałow y pomocnik — 4 kat.

Pow inien znać:
W ym iary i rodzaje cegły, używ anych elem entów betonowych i ru r  

kam ionkow ych oraz kategorie cem entu według num eracji.
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Powinien umieć:
Przygotowywać ręcznie lub mechanicznie suchą zaprawę cemen­

tową oraz mieszanki tłucznia z pia'skiem lub betonem. Sortować 
na gatunki, moczyć i myć cegły. Odbierać z dźwigu materiały i do­
starczać m urarzowi w tunelu. Wyjmować klepki z budowy sekcji 
tunelu i zasypywać wolne przestrzenie mieszanką. Wykonywać wszel­
kie m urarskie roboty pomocnicze przy pracach w wykopie, szybie 
i tunelu.

Przykłady robót:
Przygotowywanie cegły po wymoczeniu, umyciu i przesegregowaniu 

na gatunki. Dostarczenie do dźwigu murarskiego cegły i suchej zapra­
wy cementowej. Dozowanie suchej zaprawy cementowej na określoną 
przez m urarza ilość cegieł.

M urarz kanałowy — 5 kat.

Powinien znać:
Narzędzia pracy. Średnice i wymiary rur, kształtek i arm atury, 

cegły. Rodzaje zapraw  i sposób ich przygotowywania. Klasyfikację 
gruntów  i sposoby ubezpieczenia ścian wykopu. Sposoby wykony­
wania m uru  wodoszczelnego. Narzędzia pracy. Przepisy bezpieczeń­
stw a pracy.

Powinien umieć:
Posługiwać się narzędziam i pracy i konserwować je. Przygotowywać 

zaprawę. Oceniać przydatność m ateriału  do budowy. Prowadzić roboty 
zgodnie z podaną trasą i niw eletą przy zachowaniu stałości przekroju. 
Ubezpieczyć wykop i rozdeskować.

Przykłady robót:
M urowanie dolnego sklepienia kanału wszystkich klas, według szab­

lonów z ustaw ieniem  i rozebraniem  ich oraz założeniem bocznych 
wpustów. Zasypyw anie wolnej przestrzeni ■ piaskiem i ubijanie go 
(między m urem  dolnego sklepienia a ścianami wykopu). Ustawienie 
na obiektach kręgów  betonowych, skrzynek wejściowych, wypraw ianie 
kręgów betonow ych oraz wpustów.

M urarz kanałow y — 6 kat.

Pow inien znać:
N arzędzia pracy. Dobre i praw idłow e wykonanie fundam entu beto­

nowego pod kanał w  tunelu. W ady niewłaściwego wzmocnienia 
odeskowań ścian w  m iejscu pracy, przy którym  może nastąpić niebez­
pieczeństwo. M urow anie obiektów  specjalnych i wzajem nych łączeń 
kanałów  różnych w ym iarów . Przepisy bezpieczeństwa pracy.

Pow inien um ieć:
U kładać spody kanałów  z cegieł lub gotowych elem entów p re fa­

brykow anych w edług założonych poziomów i osi, na gotowym  pod-
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łożu betonowym. Zalew ać snni
dolne 1 górne sklepienia k a n a ł ' ^  zapraw ą cementową. M urować 
szablonów z podziałem  na warct” '^  według ustawionych przez siebie 
niować k lepki i odeskowanie t Zachować szczelność m uru. W yj- 
pieczeństwa p racy  w m iarę z utrzym aniem  w arunków  bez­
nogi ram y  tunelow ej i Wyneł robót m urarskich. Om urować
i ścianą tunelu  m ieszanką beton przestrzeń m iędzy m urem
Skrobać spoiny z zachowaniem°''^^ rnieszanką tłucznia z piaskiem, 
w arstw  cegieł prostych i klin  lica m uru. Nanieść podział
m urow ać ścianę szczytową ustaw ion3'ch bębnach. Prze-
nia górnych klepek tunelow\^ch^7 H sklepienia dla podtrzym a-
Po wyjęciu nog ram y  tunelow e' ®™°ntować i wyjąć ram ę tunelową, 
tualnym  zam urow aniem  pow"*t^} • wolną przestrzeń z ewen-
w kałach większych klas Mu^ ^ M urować ław y kinetu
plikow ane np. właz. ^ować na kanale obiekty mniej skom-

Przykłady  robót:
Sam odzielne w ykonyw anie w  tnr. i 

kich typów  i w ym iarów  w raz '  kanałów  m urow anych wszel- 
w arunkach, na zapraw ie cement składowym i w różnych
kanału. M urow anie w  wvknna^i.°'^f^ ^ utrzym aniem  gładzi lica m uru  
wych elem entów  dolnego skl spodu kanału  lub z goto-
szablonów oraz górnego skl ^ ustaw ieniem  i rozbieraniem  .
bębna. M urow anie prostych ^ ustaw ieniem  i obrysowaniem
szczytowych i studzien r e w , ' w ł a z ó w  ścianek 
dzień. N adzorow anie nad odwadniających i innych stu-
niem  górnym  a ścianą wykopu^^"^^"^'^”  ̂ przestrzeni m iędzy sklepie-

M urarz kanałow y — 7 kat.
Pow inien znać:
Rysunek techniczny. Narzędzi

w  zespołach. P rzepisy  Hp • Pracy. O rganizację robót m urarskich 
Zasady w spółzawodnictwa^^Ka^^o^'''^ Pracy. Szkolenie nowych kadr. 

Pow inien um ieć: ® norm.
Na podstaw ie otrzymnnprr

gałęzienia kanałów  m urnw ^^f° ry sunku  wykonać połączenia i roz- 
różnych poziomów. W ym ,.rp^  - wielkości i przy zachow aniu
w anej konstrukcji p od tr7vrr,„^^^ 'w ichrowate sklepienia na przygoto- 
nych w ejść w raz z wła Budować kom ory i kory tarze bocz­
na kanałach  rurow ych ^ kom m em . Budować studnie rew izyjne 
nych, ja k  rów nież studr,- p rostokątne na kanałach  m urow a-
lub  granitow ą. M urow ać f  wyłożone kostką bazaltow ą

P rzyk łady  robó t: trudnych  w arunkach  hydrologicznych.

g r z e b iS lT T n T d a n le ^ T . ,  w yrąbanie (ukształtow anie)
w łazów na sklenieni,, T  lin ii opływowej. W ykonyw anie

P u 1 ozgałęzienia z przejściem  o tw oru trapezo-
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wego w otwór kołowy. Ustawienie ramy z zasuwami kanałowymi na 
rozgałęzieniach, drzwi z ram ą na komorze bocznego wejścia oraz 
ru r klapy w studni rewizyjnej.

W ykonywanie m urow ania obiektów specjalnych, jak komory węzło­
we kanałów, kom ory rewizyjne, zsypy śniegowe, boczne wejścia, 
przełewy burzowe, kształtowanie grzebieni (łęgów — krawędzi prze­
nikania sklepień kanałów) w komorach węzłowych i rewizyjnych.

Spawacz — 6 kat.
Powinien znać:
Narzędzia pracy, metody spawania, wymiary, średnice ru r i kształ­

tek wodociągowych. Przepisy bezpieczeństwa pracy.
Powinien umieć:
Posługiwać się, konserwować i napraw iać narzędzia pracy. Spawać 

łub ciąć m etodą acetylenową łub elektryczną rury, blachy, pręty  
i dźwigary oraz elem enty żeliwne.

Przykłady robót:
W ykonywanie spaw ania acetylenowego i elektrycznego konstrukcji 

wodociągowych ru r i kształtek stalowych. Cięcie przewodów żeliw­
nych i stalowych na placu i w wykopie. Spawanie żeliwnych części 
sprzętu mechanicznego. W ykonywanie kształtek stalowych według 
rysunku.

Spoiniarz — 5 kat.
Pow inien znać:
Narzędzia pracy. Spoinow anie od w ew nątrz elementów betonowych 

kominów wejściowych z jednoczesną napraw ą mogących powstać 
uszkodzeń przy transporcie. Spoinowanie kanałów na m urach m o­
krych przy użyciu dodatków , k tó re pow odują przyspieszenie w iązania 
i tężenia cementu. W ym iary cegieł prostych i klinowych. Kategorie 
i num eracje cementu. P rzepisy bezpieczeństwa pracy..

Pow inien um ieć:
Spoinować pow ierzchnie m uru  sklepienia górnego i dolnego w ka­

nale. Spoinow ać wszelkie obiekty  specjalne, jak  studnie rewizyjne, 
włazy, boczne wejścia, połączenia itp. Ciąć i wygładzać lica obm uio- 
wanych ru r  kam ionkow ych. W ykonywać spoinowanie w sposób za­
pew niający wodoszczelność.

P rzyk łady  robót:
D oprow adzenie na  kanale łub na  obiektach specjalnych spoin i po­

wierzchni m u ru  do gładzi. Przycinanie oraz skasowanie w ystających 
nierów ności cegieł do w ym aganej linii łub  przekroju.

Spoiniarz — G kat.
Pow inien znać:
N arzędzia pracy. Ogólne zasady m urow ania. Uszeregowanie cegieł 

w pierścieniu sklepienia kanałów  -wszystkich wym iarów . W szystkie
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rodzaje budowanych obiektów kanałow ych oraz ich przeznaczenie. 
Przepisy bezpieczeństw^a pracy.

Powinien umieć:
Ciąć, gładzić i spoinować grzebień na połączeniach kanałowych 

Uszczelniać spoiny kanałów  przy przeciekającej wodzie. Spoinować 
kanały betonowe.

Przykłady robót:
Doprowadzanie kanału  do głazu i szczelności w w arunkach prze­

ciekania wody, przy zastosowaniu używanej zapraw y z mieszanką 
środków przyspieszających wiązanie i tężenie cementu. Przygotowy­
wanie kanału  do odbioru technicznego.

Układacz przewodów wodociągowych — pomocnik — 4 kat.

Powinien znać:
Rodzaje narzędzi pracy, używanych przy układaniu stalowych oraz 

żeliwnych ru r  wodociągowych (kielichowych), łączonych na Union 
lub kołnierze. M ateriały uszczelniające i zapobiegawcze przeciw ko­
rozji. W ym iary i nazwy ru r i kształtek wodociągowych wraz z uzbro­
jeniem .

Powinien umieć:
Sortować ru ry  i kształtki przeznaczone do budowy. Przygotowywać 

uszczelki gumowe do ru r  kołnierzowych. Owijać ru ry  stalowe taśm ą 
izolacyjną. Kwalifikować gotowość ołowiu do zalania złącz. Segre­
gować ołowiane korony z odbitego uszczelnienia. Przebijać rozpory 
przy opuszczaniu rur.

P rzykłady robót:
Opuszczanie na linie lub dźwigiem potrzebnych ru r  i kształtek do 

wykopu. Przebijanie rozpór w wykopie utrudniających transport rur. 
Przetopienie ołowiu do zalania kielichów rur. Przygotowanie mieszanki 
azbestowo-cem entowej do uszczelnienia złącz. Owijanie i'ur stalowych 
ju tą  w raz ze sm arowaniem .

Układacz przewodów wodociągowych — 5 kat.

Powinien znać:
Średnice i w ym iary  ru r  i kształtek  wodociągowych do średnicy 

BOO mm. Rodzaje uszczelniania złączy. Zasady obliczania i podziału 
kątów  w poziomie i w  pionie, sposób przecinania ru r  i kształtek, 
w arunk i techniczne w ykonaw stw a przewodów, klasyfikację gi-untów, 
sposoby ubezpieczenia ścian wykopu, narzędzia pracy.

Pow inien umieć:
Posługiwać się, konserw ow ać i napraw iać narzędzia pracy. Oceniać 

zdatność ru r  wodociągowych do ułożenia. Przecinać ru ry  do średnicy 
300 mm na potrzebne do m ontażu długości odcinków. Dostosowywać
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przez przecięcia długości łuków i kształtek do wielkości kąta w terenie.
Obliczyć najw iększy dopuszczalny kąt załamania na złączu. Przy­

gotowywać m ateriał do asfaltowania i izolacji.
P rzykłady robót:
U kładanie przewodów wodociągowych do średnicy 300 mm z że­

liwnych ru r  i kształtek kielichowych, żeliwnych ru r łączonych na 
Uniony lub innego typu złącza elastyczne przewodów azbesto-cemento- 
wych, stalowych kielichowych spawanych i skręcanych do średnicy 
300 m m  zgodnie z projektow anym  spadkiem i sytuacją. Zabezpieczenie 
kielichów i końcówek ru r przed zanieczyszczeniem. Przesuwanie rozpór 
z ew entualnym  przesuwaniem  nakładek i wznowień stanu poprzed­
niego dla umożliwienia opuszczenia rur. Nadzorowanie kopaczy przy 
podnoszeniu i transporcie rur. Obsypywanie ru r do wymaganej w y­
sokości z odpowiednim ubiciem. Nadzorowanie betoniarza przy wy­
konyw aniu podpór dla zabezpieczenia na załamach przewodów w pio­
nie lub w poziomie. Układanie na przewodach kształtek uzbrojenia. 
Nadzorowanie nad asfaltow aniem  i izolowaniem przewodów przez 
pomocników. M ontowanie przewodu wraz z uzbrojeniem  do próby 
szczelności. Przeprow adzanie dezynfekcji i płukania przewodów oraz 
ich demontowanie.

Ukladacz przewodów wodociągowych — 6 kat.

Pow inien znać:
Narzędzia i w ym iary  ru r  i kształtek do średnicy 500 mm wodocią­

gowych, uzbrojenie, rodzaje uszczelnień złączy. Zasady obliczania i po­
działu k ą ta  w poziomie i w  pionie. Technikę cięcia ru r  i kształtek, 
w arunk i techniczne w ykonyw ania przewodów. K lasyfikację gruntów , 
sposoby ubezpieczenia ścian w ykopu i um acniania podłoża. Przepisy 
bezpieczeństwa pracy.

Pow inien um ieć:
Posługiw ać się, konserw ow ać i napraw iać narzędzia pracy. Ciąć 

ru ry  wodociągowe ręcznie i m echanicznie, do średnicy 500 mm i w ięk­
sze na  odcinki potrzebnych długości. Dostosowywać luki przez prze­
cięcia długości do wielkości k ą ta  w  terenie. Ustalić najw iększy do­
puszczalny k ą t złam ania na  złącza. Instruow ać współpracujących 
o sposobie przygotow yw ania m ateria łu  do asfaltow ania i izolacji.* 
P rzeprow adzić próbę szczelności.

P rzyk łady  robót:
U kładanie przew odów  wodociągowych średnicy do 500 m m  z że­

liw nych ru r  i kszta łtek  kielichow ych na złącza Union lub inne, prze­
wodów azbesto-cem entow ych, stalowych, kielichowych lub spaw anych 
średnicy do 500 m rń zgodnie z projektow anym  spadkiem  i sytuacją. 
D em ontow anie rurociągów .
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r
U kladacz przewodów wodociągowych — 7 kat

Powinien znać:
Przepisy  bezpieczeństwa pracy, w szystkie średnice w ym iary ru r  

i k ształtek  oraz a rm a tu rę  wodociągową.
Pow inien um ieć:
Zorganizować, kierow ać w ykonyw aniem  prac przez układaczy niż­

szych grup. Rozpracowywać węzły wodociągowe, wyznaczyć długości 
poszczególnych elem entów  i złożyć je  do uszczelnienia.

P rzykłady  robót:
W ykonyw anie uk ładan ia przewodów wodociągowych o średnicy od 

500 m m  wzwyż, wyznaczanie długości poszczególnych elementów, 
k ą ta  łuków  kształtek, nadzorow anie cięcia, ustaw ienia i złożenia 
węzłów skom plikow anych.

U kładacz ru r  kanalizacyjnych — pomocnik — 4 kat. 

Pow inien znać:
Używane narzędzia pracy. Rodzaje i średnice ru r  oraz kształtk i 

kanalizacyjne kam ionkowe, betonowe, żeliwne i z innych m ateriałów  
zastępczych. Sposoby przygotow ania m ateriałów  uszczelniających do 
w ym ienionych przewodów np. sznur biały, smołowany, ołów, cement, 
glinę, folię alum iniow ą, żelazo gąbczaste oraz inne używane. Nazwy 
m ateria łów  izolacyjnych w ystępujących jako  gotowe p repara ty  np. 
przetłuszczone taśm y bitumićzne.

Pow inien um ieć:
Przygotow yw ać m ieszankę cem entową do um ocowania złącz w kie­

lichach różnych średnic i gatunków . Sortow ać przeznaczone do uło­
żenia poszczególne części ciągu kam ionkow e i żeliwne. Ciąć ołów z blo­
ków  i p rzetap iać go. Szarfować sznur przeznaczony do uszczelniania.

P rzyk łady  robót:
Opuszczanie do w ykopu przesortow anych ru r  i kształtek  według 

kołejności przeznaczenia. Podaw anie m ateriałów  pomocniczych do 
uszczelniania złącz żeliwnych ru r  kielichowych. Przekazyw anie uk ła- 
daczowi ru r  kanalizacyjnych wyższej kategorii ołowiu do zalania 
z zachow aniem  w arunków  bezpieczeństwa pracy.

U kładacz ru r  kanalizacyjnych -  5 kat.

Pow inien znać:
Średnice, w ym iary  ru r  i kształtek  kanalizacyjnych, sposoby uszczel­

n ien ia złącz. Zasady rozłożenia zaprojektow anych spadków. Sposób 
cięcia ru r  i kształtek. K lasyfikację gruntów . Sposoby ubezpieczenia 
ścian w ykopu i um ocnienie podłoża. O dw adnianie wykopu. Używane 
do robót kanalizacyjnych narzędzia. P rzepisy  bezpieczeństwa pracy.
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Powinien umieć:
Posługiwać się i konserwować nai'zędzia pracy. Rodzaje i spadek 

rur. Kierować pracą przydzielonych pomocników. Rozdzielać rury  
i kształtk i kanalizacyjne według gatunku. Kierować przygotowaniem 
dla przewodów m ateriału  uszczelniającego i izolacyjnego.

Przykłady robót:
U kładanie w raz z uzbrojeniem przewodów kanalizacyjnych z ru r 

i kształtek żeliwnych, kielichowych, kamionkowych, betonowych do 
średnicy 250 rhm, zgodnie z projektowanym  spadkiem i osią trasy. 

^Uszczelnienie złącz ru r na sznur smołowany, asfalt, cement i glinę. 
Demontowanie przewodów i wymienianie ich części. W ykonywanie 
szczelności przewodu. Obsypywanie przewodu i ubijanie w arstw  
do wym aganej wysokości.

Układacz rur kanalizacyjnych — 6 kat.

Powinien znać:
Średnice, w ym iary ru r  i kształtek kanalizacyjnych, sposoby uszczel­

niania złącz. Zasady rozłożenia zaprojektowanych spadków. Sposoby 
cięcia ru r  i kształtek. K lasyfikację gruntów. Sposoby ubezpieczenia 
ścian wykopu i umocnienie podłoża. Odwodnienie wykopu. Używane 
do robót kanalizacyjnych narzędzia. Przepisy bezpieczeństwa pracy.

Powinien umieć:
Posługiwać się, konserwować narzędzia prący, kierować przygoto­

w an iem  m ateria łu  uszczelniającego izolacyjnego ru r-i kształtek wszyst­
kich średnic. R ur i kształtek  oraz ru r betonowych i kamionkowych.

Przykłady robót:
U kładanie i napraw ianie przewodów kanalizacyjnych z ru r i kształ­

tek  żeliwnych, kielichowych, kam ionkowych, betonowych, żelbetowych 
w szystkich średnic, zgodnie z projektow anym  spadkiem i osią trasy, 
z uszczelnieniem  złącza na  sznur smołowany, asfalt, cement i g\inę 
lub inne uszczelki. U kładanie ciągów z uszczelnieniem styków połączeń 
w ew nętrznej instałacji kanalizacyjnej z siecią zewnętrzną. Osadzanie 
na zapraw ie gotow ych elem entów  studziennych dla rew izji przewo­
dów w raz z podm urow aniem  i założeniem skrzynek przejazdowych 
lub chodnikowych, w pustów  ulicznych z gotowych elementów i w łą­
czenie ich do sieci.

Osadzanie ram y  z k ra tą  ściekową. Demontowanie przewodów i wy­
m ienienie części. N adzorow anie nad  robotam i pomocniczymi. W yko­
nyw anie prób  szczelności.

U szczelniacz przew odów  w odociągow ych — 5 kat.

Powinien znać:
N arzędzia pracy, średnice i w ym iary  ru r, kształtek i arm atu ry  wo­

dociągowej do średnicy  300 m m  żeliwnych, stalowych i innych. Spo-
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soby ubezpieczania ścian wykopu. Wiadomości rozpieracza 5 kat. 
W arunki techniczne w ykonaw stw a złącz oraz rodzaje uszczelnień. 
Przepisy bezpieczeństwa pracy.

Pow inien umieć:
Posługiwać się, konserwować i napraw iać narzędzia pracy. P rzy­

gotować m ateria ł do uszczelniania złączy. W ykonać uszczelnienie złącz 
ołowiem lub m ateriałem  zastępczym i zabezpieczyć m ateria ł zastępczy 
przed szkodliwym i wpływ am i gruntu . Przeprowadzić dem ontaż prze­
wodów w szystkich średnic.

P rzykłady robót:
Przygotow yw anie m ateria łu  uszczelniającego i środków zaradczych 

przed ew entualnym  niszczącym działaniem  składników  gruntów  i wód. 
Nadzorowanie pracy kopacza przy w ykonyw aniu gniazd pod złącza. 

Zabezpieczenie i rozdeskowywanie ściany wykopu nad złączem. 
Izolowanie czołowej w arstw y m ateriału  zastępczego zależnie od 

rodzaju gruntu . Dem ontaż i uszczelnianie złączy ru r  i kształtek  
przewodów 300 mm, wodociągowych stalowych lub innych oraz kie­
lichowych żeliwnych i Union na sznur, ołów oraz inne m ateria ły  
zastępcze dopuszczone do stosowania.

Uszczelniacz przewodów wodociągowych 6 kat.
Pow inien znać:
Przepisy bezpieczeństwa pracy od średnicy 300 m m  wzwyż i w y­

m iary  ru r, kształtek  oraz arm aturę.
Pow inien um ieć:
Posługiwać się, konserwować i napraw iać narzędzia pracy, przygo­

tow yw ać m ateria ł do uszczełniania złączy ru r  i kształtek  żełiwnych, 
stalow ych oraz innych z uzbrojeniem  powyżej 300 m m  oraz dem on­
taż przew odów  w szystkich średnic.

P rzyk łady  robót:
Uszczelnianie i dem ontaż złączy ru r  kształtek  przewodów wodo­

ciągowych, kielichow ych i Union, stalowych oraz innych średnicy 
pow’yżej 300 mm.

W indziarz m urarsk i 4 kat.
Pow inien znać:
Narzędzia, m ateria ły  ogólnie stosow anych do budow y kanałów  ru ­

row ych, betonow ych i m urow anych w tunelu. W ym iary elem entów  
betonow ych; cegły prostej i M inowej, używ anych do budow y kanałów . 
R odzaje szablonów  i bębnów  potrzebnych do m urow ania kanałów  
i obiektów . R odzaje i nazw y m ateria łów  w ystępujących  przy desko­
w aniu  w yrobiska. P rzepisy  bezpieczeństw a pracy.

Pow inien um ieć:
U staw iać dźw igi nośne. U staw iać rusztow anie do opuszczania m a­

teriałów . U kładać cegły, w iązać ełem enty  betonow e i p re fab ry k o -
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wane. Opuszczać przez otwór szybu przy pomocy dźwigu m ateriały  
m urarskie i narzędzia do wykopu, z zachowaniem przepisów bez­
pieczeństwa. Sortować cegłę według gatunków. Przygotowywać su­
chą zapraw ę cementową. Posługiwać się m iarą metryczną. Zabezpie­
czyć otw ory w pomoście i narzędzia po zakończeniu pracy.

Przykłady robót:
Zaopatryw anie m urarzy zatrudnionych w szybie lub tunelu w po­

trzebny  i właściwy m ateriał do budowy kanału, jak  cegłę, zapraw ę 
cementową, m ieszankę tłucznia z piaskiem, mieszankę betonową, wo­
dę i potrzebne szablony.



ROZDZIAŁ X V I —  ROBOTY CENTRALNEGO  
OGRZEW ANIA

Dział ten obejm uje robotników, w ykonujących roboty instalacji 
centralnego ogrzewania, zatrudnionych przy robotach instalacji we­
w nętrznych i zew nętrznych oraz m ontażu kotłowni wodnych i paro­
wych.

M onter c.o. 3 kat.

Powinien znać:
Rodzaje i średnice ru r  i kształtek. Rodzaje sznura, konopi i wszel­

kich uszczelek. Obsadzanie kotłów, uchwytów. Znajomość i przezna­
czenie poszczególnych narzędzi.

Pow inien umieć:
Suszyć piasek na ognisku lub w kotłach. Posługiwać się im adłem, 

kluczami, szczypcami. Obsługiwać kuźnię połową. Obsadzać w spor­
niki i uchw yty w miejscach wyznaczonych. Przygotowywać konopie, 
sznur i pastę uszczelniającą oraz k it do uszczelniania kotłów. 

P rzykłady robót:
Suszenie piasku na ogniu lub w kotłach. W ykonywanie i obsadze­

nie kołków drew nianych. Obsadzanie uchw ytów  i wsporników. P rze­
kręcanie ru r  przy spawaniu. Przygotow yw anie konopi i pasty uszczel­
niającej. Podgrzew anie na ognisku ru r  do krępow ania. Pom aganie 
przy krępow aniu  rur. Czyszczenie ru r. Transportow anie m ateria łu  na 
m iejsce m ontażu. ,

M onter c.o. 4 kat.

Pow inien  znać:
Sposoby w ykonyw ania wszelkiego rodzaju podkładek i uszczelek. 

Rodzaje i średnice arm atur. Sposoby przecinania rur. Sposoby 
uszczelniania ru r. Sposoby dem ontażu ru r  i a rm atu ry  do 0  100 mm. 
Rodzaje m ateriałów  uszczelniających.

Pow inien um ieć:
Posługiwać się wsźystkim i narzędziam i. Przycinać ru ry  o dowol­

nych średnicach. Znaczyć, wycinać i w ykonyw ać wszelkiego rodzaju 
uszczelnienia. D em ontow ać rury , a rm atu rę  i zaw ory do 0  100  mm. 
W ykonywać trudniejsze roboty  pod kierow nictw em  m ontera o wyż­
szych kw alifikacjach.

P rzyk łady  robót:
Przecinanie, frezow anie oraz gw intow anie ru r. Dem ontaż rur, 

arm atu ry , zaw orów  do 0  100 mm. Pom aganie przy m ontażu ru r.
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arm atury , zaworów różnych średnic. Pomaganie przy m ontażu grzej­
ników kotłów  sprzętu do kotłów oraz montażu pomostów, barie r 
i schodów w kotłow ni i siłowni.

M onter c.o. 5 kat.
Pow inien znać:
Sposoby gw intow ania ru r wszystkich średnic. Cięcie ręczne ru r 

do średnicy 50 mm. Gięcie ru r  giętarką. Sposoby dem ontażu ru r  
i a rm atu ry  powyżej 100 mm. Sposoby wyznaczania miejsc na  w spor­
niki i uchwyty. Sposoby dem ontażu silników elektrycznych przy 
pom pach odśrodkowych. Sposoby demontażu agregatów i włazów. 
Sposoby działania m łotków pneumatycznych. Działanie pom py 
hydraulicznej.

Powinien umieć:
Obsługiwać g iętarkę mechaniczną. Obsługiwać piłę m echaniczną do 

cięcia ru r. Ustawiać w sporniki i uchwyty. Demontować rurociągi 
i a rm atu ry  powyżej 0  100  mm. Demontować silniki elektryczne 
przy pompach. Demontować pompy mechaniczne i ręczne. Dem on­
tow ać podgrzewacze, boliery, naczynia rozszerzalne, kondensacyjne 
i włazy. Posługiwać się m łotkam i pneumatycznymi. Posługiwać się 
pom pką hydrauliczną.

P rzykłady robót:
N acinanie gw intów  na ru rach  o dowolnych średnicach. W ybijanie 

otworów m łotkam i pneum atycznym i. Składanie zespołów grzejnych. 
Próbow anie zespołów grzejnych na ciśnienie. Gięcie ru r  na  g iętarce 
ręcznej i m echanicznej. Gięcie ręczne na gorąco ru r  do 0  50 mm. 
U staw ienie do w agi wsporników  i uchwytów. Dem ontowanie a rm a­
tu ry  i przewodów powyżej 0  100  mm. Demontowanie silników  
elektrycznych przy pom pach odśrodkowych i ręcznych. D em onto­
w anie podgrzewaczy, bolierów, naczyń rozszerzalnych, kondensacyj­
nych. D em ontow anie grzejników , kotłów  c.o., rozdzielaczy i osprzętu 
do kotłów  c.o.

M onter c.o. 6 kat.

Pow inien znać:
Czytanie prostych  rysunków  instalacji c.o. W yznaczanie według 

rysunku  m iejsc na  w sporn ik i i uchw yty. Znakow anie według rysun­
ku ru r  do przygotow ania detali. Znakow anie ru r  do obcinania. Spo­
soby w ykonyw ania robót zw iązanych z budow ą instalacji c.o., jak  
również p refab rykatów . Zasady sprawdzai)ia działania zespołów 
grzejnych.

Pow inien um ieć:
Zorganizować oraz kierow ać pracą zespołów. W ykonywać roboty  

pomocnicze, zw iązane z robotam i instalacji c.o. Posługiwać się 
w szystkim i narzędziam i i przyrządam i potrzebnym i do w ykonyw ania
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instalacji oi’az prefabrykatów . Demontować rurociągi i arm atury  
wszystkich średnic, pom py i zbiorniki kondensacyjne oraz naczynia 
rozszerzalne. Zakładać płaszcze oraz montować sprzęt do kotłów. Re­
m ontować kotły C.O., montować rurociągi i arm aturę do 0  100 mm. 
Ustawiać silniki elektryczne przy pompach ręcznych, ustaw iać pod­
grzewacze, naczynia rozszerzalne, kondensacyjne, grzejniki i wy- 
dłużniki.

Przykłady robót:
W yznaczanie otworów na w sporniki i uchwyty. Znakow anie ru r  

do gięcia, gwintowania, cięcia i kryzowania oraz walcowania. Gwin­
towanie, obcinanie, krępow anie ru r  ręczne od 0  50 do 100 mm. Mon­
tow anie rurociągów i arm atu ry  od 0  50 do 100 mm. M ontowanie 
silników przy pom pach ręcznych. Ustawianie podgrzewaczy, bolie- 
rów, naczyń rozszerzalnych i kondensacyjnych. M ontowanie płaszczy 
na kotłach c.o., włazów, urządzeń kotłowni, bloków oraz dem onto­
wanie kotłów c.o. M ontowanie pomp ręcznych. Kom pletne m ontowa­
nie i dem ontowanie kotłów  c.o., grzejników i osprzętu do kotłów 
C.O., przyrządów bezpieczeństwa urządzeń kotłowni.

M onter c.o. 7 kat.

Powinien znać:
Czytanie rysunków  skom plikowanych instalacji c.o. Zasadnicze 

wiadomości z zakresu budowy kotłowni, siłowni, korńpresorowni. 
Pi'óby i regulacje założenia instalacji c.o. Próby i regulacje urządzeń 
kotłowni, siłowni, pomp, agregatów  oraz kompresorowni. Harm o­
nogram y robót. Organizację robót.

Powinien umieć:
Rozmieścić i wyznaczyć m iejsca na urządzenie c.o. W ykonywać 

wszystkie roboty  związane z w ykonaw stw em  instalacji centralnego 
ogrzewania. K rępow ać rurociągi wszystkich średnic. M ontować kot­
łownie, siłownie, pompy, agregaty. M ontować i dem ontować przewo­
dy oraz a rm a tu ry  powyżej 100 mm. W ykonywać próby wszystkich 
urządzeń oraz założenie centralnego ogrzewania. Ustawiać silniki 
elektryczne przy pom pach odśrodkowych.

P rzykłady robót:
W ym ierzanie i wyznaczanie detali rurociągów i arm atury . Spraw ­

dzanie na  ciśnienie instalacji c.o., kotłowni, siłowni, agregatów. Gię­
cie na gorąco ru r  o 0  powyżej 10 0  mm. M ontowanie kotłów  c.o. 
i agregatów . Regulbwanie założenia c.o., pomp i agregatów. Remon­
tow anie arm atury . M ontowanie rurociągów  i a rm atu ry  wszystkich 
średnic. Regulowanie zaworów redukcyjnych przyrządów  bezpie­
czeństw a przy kotłach parowych. Spaw anie rurociągów  stalowych 
w szystkich średnic.

211



ROZDZIAŁ XVII -  ROBOTY URZĄDZEŃ  
CHŁODNICZYCH

Dział ten  obejm uje zaszeregowanie robotników wykonujących ro­
boty instalacji chłodniczych, w ew nątrz budynku oraz poza obrębem  
budynku, na  terenie obiektu.

M onter instalacji urządzeń chłodniczych 6 kat.

Powinien znać:
Schem aty prostych instalacji pełnego obiegu chłodzenia i budowę 

poszczególnych elem entów najprostszej aparatu ry  chłodniczej jak ; 
parownice, skraplacze, oziębiacze. Sposoby układania przewodów 
i ustaw ienia zbiorników, m ontowanie zaworów i podejść. Sposoby 
spaw ania płaszczyzn i ru r  bez ciśnienia. Zastosowanie poszczególnych 
średnic ru r  w instalacji chłodniczej.

Pow inien um ieć:
Czytać rysunk i techniczne prostych instalacji chłodniczych. U sta­

wiać, przesuw ać i rozbierać pomosty i urządzenia do transportu , 
podnoszenia i opuszczania ap ara tu ry  chłodniczej i ciężkich m ateria­
łów.

P rzykłady robót:
U staw ianie w sporników  według w ytrasow anych poziomów i pio­

nów. D obieranie i kom pletow anie m ateriałów  i urządzeń. Zamocowy- 
w anie w ielokrążków  i ręcznych w ind do w ciągania aparatury , wagi 
do 15 t. U staw ianie tac  i ryn ien  pod parownicam i. U staw ianie na 
fundam encie zbiorników  otw artych. Demontaż ap ara tu ry  ciśnienio­
wej, parow nic, ochładzaczy, zamienników, odoliwiaczy, osuszaczy. 
M ontaż przewodów rurow ych  i chłodnic powietrza.

M onter instalacji urządzeń chłodniczych 7 kat.

Pow inien znać:
Zasady i rodzaje chłodzenia. Zasady sporządzania harm onogram u 

przebiegu robót. B udow ę i sposób działania ap ara tu ry  Chłodniczej. 
Sposoby i sym bolikę w yznaczania wg rysunków  miejsc na przewody: 
ap a ra tu rę  i arm atu rę . Sposoby układania, zakładania, łączenia, 
uszczelniania i um ocow yw ania przewodów wodnych, solankowych, 
am oniakalnych, ch lorku m ety lu  i freonu  i powietrznych. Sposoby 
w ykonyw ania robó t pom ocniczych zw iązanych z w ykonaniem  in sta ­
lacji chłodniczej jak : m urarsk ich , betoniarskich, ciesielskich. Sposoby 
posługiw ania się urządzeniam i podnośnym i do podnoszenia lub opu­
szczania ciężarów.
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Powinien umieć:
Zorganizować pracę, kierować i brać udział w pracy zespołu lub 

brygady. Nadzorować wykonywanie robót pomocniczych przez m on­
terów  niższych kategorii. Wykonywać roboty pomocnicze związane 
z robotam i instalacji chłodniczej, wykonjrwać fundam enty pod apa­
ra tu rę , w ykonyw ać drew niane kanały powietrzne. Czytać rysunki 
techniczne instalacji chłodniczej ’ w zakresie wykonywanych „robót. 
Spawać elektrycznie i acetylenem na ciśnienie.

P rzykłady robót:
W yznaczanie miejsc (otworów) na wsporniki i przebicia w  rurach. 

Znakow anie ru r  do przygotowania detali. Podawanie w ym iarów  oraz 
średnic redukcji. Przygotowywanie połączeń rurow ych do spawania 
o 0  150 mm. M ontaż rurociągów arm atury  i zaworów do 0  150 mm 
przy ciśnieniu do 50 atm. bez obowiązku trasow ania. U staw ianie na 
fundam encie ap a ra tu ry  ciśnieniowej, jak  np. skraplaczy, osuszaczy 
itp. M ontaż parownic w  zespoły i m ontaż kolektorów.

M onter instalacji urządzeń chłodniczych 8 kat.

Pow inien znać:
Budowę i działanie skomplikowanej apara tu ry  jak : zaworów auto­

m atycznych i z dala czynnych przyrządów pom iarowych instalacji 
chłodniczej. Sposoby pracy remontowej w razie aw arii czynnej insta­
lacji i urządzeń chłodniczych. Sposoby wyliczania otrzym anych skut­
ków chłodzenia danych pomieszczeń przy danych urządzeniach chłod­
niczych.

Pow inien umieć:
Określić konieczne rodzaje i średnice ru r  ap ara tu ry  i arm atury  

dla otrzym ania żądanych efektów  chłodzenia przy założonej mocy 
sprężarki. Czytać rysunki techniczne skomplikowanych i nietypo­
wych rodzajów  instalacji i urządzeń chłodniczych.

Przykłady robót:
M ontaż całości urządzeń chłodniczych stosowanych w rolnictwie.

M onter m aszynowy urządzeń chłodniczych 7 kat.

Pow inien znać:
Zasady sporządzania harm onogram u przebiegu robót. Zasadnicze 

wiadomości z zakresu budow y m aszyn chłodniczych. Zasady składa­
nia, rozbierania, urucham iania, próbow ania, sm arow ania, regulacji 
p racy m aszyn i urządzeń zm echanizowanych. Budowę i sposoby dzia­
łania a rm a tu ry  w urządzeniach chłodniczych. Przepisy bhp hal m a­
szynowych. Sposoby w ykonyw ania robót pomocniczych: m urarskich, 
betoniarskich, ciesielskich, elektrycznych.

Sposoby posługiw ania się urządzeniam i podnośnym i do podnosze­
n ia lub opuszczania ciężkich maszyn.
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Pow inien umieć:
Zorganizować pracę, kierować i brać udział w pracy zespołu lub 

brygady. Nadzorować wykonywanie robót pomocniczych przez m on­
terów  instalacyjnych niższych kategorii. W ykonywać roboty pomoc­
nicze związane z ustaw ianiem  i montażem maszyn, np. w ykonanie 
fundam entu  pod pom py lub m ałe sprężarki.

P rzykłady robót:
M ontowanie elem entów dławnic zaworowych i grzybków. Uszczel-, 

nianie dławnic zaworowych i grzybków. W ykonywanie kolektorów  
i rozdzielaczy na podstawie rysunków  lub otrzym anych zleceń. U sta­
w ianie na przygotow anym  fundam encie m aszyn chłodniczych (pomp, 
sprężarek-kom presorów) z podklinowaniem  i osadzeniem śrub kotło­
wych. Ustawienie i m ontowanie z elementów wszelkiego rodzaju 
pędni jak : m otory, koła napędowe, transm isje oraz m ontaż w entyla­
torów.

M onter m aszynowy urządzeń chłodniczych 8 kat.

Powinien znać:
Budowę sprężarek am oniakalnych, freonowych i chlorom etylowych 

w szystkich typów  stosowanych w rolnictwie, pomp wodnych i solan­
kowych. In strukcję  sposobu docierania sprężarek. Sposoby wylicza­
nia mocy sprężarek  i pomp.

Pow inien um ieć:
Zorganizować pracę k ilku zespołów o różnej specjalności. Czytać 

rysunki techniczne skom plikow anych i nietypowych urządzeń chłod­
niczych oraz m aszyn. W ypróbować i wyregulować działanie m aszyn 
jak : kom presory i pompy.

P rzyk łady  robót:
M ontaż poszczególnych części (pomp i kompresorów), połączenie 

części, łączenie przew odów  a rm a tu r i ap a ra tu ry  do maszyn.
D ocieranie sprężarek (wg obowiązujących instrukcji)
Oliwienie w ew nętrznych  części, oczyszczanie z osadu, piasku i opił­

ków części siernych, prow adzenie biegu jałowego, rozbieranie i u su­
w anie defektu , powodującego nadm ierne grzanie lub niepraw idłow y 
bieg m aszyny, w staw ianie i zam ontow yw anie panewek, korbowodów, 
bloków, w entyli. N apełnianie urządzeń (całej instalacji i przewodów, 
ap a ra tu ry  i m aszyn) m ateria łem  chłodzącym. Uruchom ienie chło­
dzenia (uruchom ienie m aszyn i otw ieranie odpowiednich zaworów). 
R egulow anie m aszyn i urządzeń oraz uregulow anie odpowiedniego 
przepływ u m a te r ia łu . chłodzącego dla uzyskania żądanych skutków  
chłodzenia.

Ś lusarz 3 kat.
Pow inien znać:
Rodzaje i średnice ru r, kształtek. Rodzaje uszczelek przy połącze­

niach kołnierzowych. Sposoby kucia bruzd i otw orów  na ru ry  w  m u-
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rach różnych grubości i konstrukcji. Sposoby zabezpieczenia ru r  
przed korozją. Obsadzanie kotłów. Cięcie rur. Przeznaczenie poszcze­
gólnych narzędzi i urządzeń.

Powinien umieć:
Posługiwać się imadłem, kluczami i szczypcami. Giąć ru ry  stalowe. 

Obsadzać w sporniki i uchw yty różnych typów w miejscach wyzna­
czonych przez m ontera wyższej kategorii. Wycinać uszczelki i pod­
kładki. Przygotowywać m ateriały uszczelniające. W ykonywać proste 
roboty pod kierunkiem  ślusarza o wyższych kwalifikacjach.

P rzykłady robót:
Suszenie lub podgrzewanie piasku na ognisku albo w kotłach. 

U bijanie .piasku w rury, mocowanie kołków drew nianych oraz 
w sporników  i uchwytów do ru r  i przyrządów. Przykręcanie ru r  sta­
lowych przy spawaniu. Pokryw anie przewodów środkam i przeciw­
korozyjnym i. Przygotowywanie uszczelek do przewodów wodnych 
i solankowych. Rozgrzewanie na kuźni polowej i gięcie ru r o m ałych 
przekrojach do 0  25 mm. Czyszczenie ru r  stalowych szczotką d ru ­
cianą, m iniow anie elementów, wykonanie bruzd i otworów na ru ry  
w m urach i stropach. T ransport m ateriałów  z m agazynu na budo­
wie do m iejsca montażu. Przygotowj'w anie m ateriałów  uszczelnia­
jących i pomocniczych jak : zapraw a cementowa, k it asfaltowy, ołów, 
glina, sznur konopny.

Ślusarz 4 kat.

Powinien znać:
Sposoby przecinania ru r  różnych gatunków, stali profilowej oraz 

gw intow anie ru r  stalowych. Sposoby uszczelniania ru r stalowych 
i uszczelniania kielichów ru r  żeliwnych. Sposoby układania i m ontażu 
ru r w prostych odcinkach.

Powinien umieć:
W ykonywać trudniejsze roboty pomocnicze pod kierunkiem  ślu­

sarza o wyższych kwalifikacjach. Posługiwać się: wszystkich typów 
przebijakam i, dobijakam i, d łutam i różnych typów, specjalnymi ob­
cęgami i rozszerzaczami stożkowymi, gwintownicą, frezam i do wy­
gładzania w nętrza lub powierzchni zewnętrznej ru r, piłką do metali. 
Posługiwać się kuźnią połową. Ustawiać pomosty i urządzenia do 
tran sp o rtu  na  budowie m ateriałów  dużej wagi. W ykonywać uszczel­
nienia i dem ontaż przewodów instalacji chłodniczej.

Przykłady robót:
P rzecinanie ru r  stalowych i żelaza profilowego. W ykonywanie 

wszelkiego rodzaju podkładek i uszczelek dla przewodów z m ate­
riałem  chłodzącym. Zam urow anie bruzd i wsporników. Rozbieranie 
przewodów chłodniczych w prostych typach instalacji. Demontaż 
a rm a tu ry  i zaworów o 0  10 0  mm.
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ślusarz 5 kat.

Pow inien znać:
Sposoby gwintow ania, gięcia, przecinania, frezowania, p rzekuw a­

nia stali. R ysunki techniczne prostych elementów. Budowę ap a ra tu ry  
chłodniczej i jej działanie.

Pow inien umieć:
Posługiwać się wszelkimi narzędziam i oraz przyrządam i prostych  

typów  np. przyrządam i do gięcia i przecinania ru r. Czytać rysunk i 
techniczne detali i elementów instalacji.

Przykłady robót:
N acinanie gw intów  na rurach  i prętach. W ykonyw anie w sporn i­

ków i uchw ytów  dla ru r  wszelkich średnic aparatu ry . W iercenie 
otw orów  w  ru rach  i płaskownikach. Gięcie ru r  g iętarką. Gięcie ru r  
ręcznie na gorąco o. 0  do 50 mm.

T raser instalacji chłodniczych 7 kat.

Pow inien znać:
Zasady działania instalacji chłodniczej. Budowę i przeznaczenie 

ap a ra tu ry  i a rm a tu ry  chłodniczej. Sposoby układania (m ontażu) ru r  
1 przewodów. R ysunek techniczny wszelkiego rodzaju in stalacji chłod­
niczych. Zasady prefabrykacji. Trasować samodzielnie na podstaw ie 
rysunków  technicznych wszelkie urządzenia chłodnicze.

Pow inien um ieć:
Pow inien posiadać um iejętność m ontera instalatora 6 kat. i m on­

te ra  m aszynowego 6 kat.
P rzyk łady  robót:
T rasow anie m aszynowni, rozdzielni am oniakalnej, ko lektorów  głów­

nych ssących i tłoczących.
Trasow anie całości sieci i urządzeń.
Trasow anie rozstaw u parow nic strom orurkow ych w kom oracli, 

rozstaw u parow nic w  zespołach.



R O Z D Z IA Ł  X V III -  ROBOTY W EN TY LA CY JN O - 
-K L IM A TY ZA C Y JN E

Dział ten zaw iera opisy kwalifikacyjne będące podstawą zaszere­
gow ania robotników  wykonujących roboty instalacyjne urządzeń 
w entylacyjnych i klim atyzacyjnych w obiektach przemysłowych.

Blacharz 3 kat.

Pow inien znać:
Sposób działania i stosowania urządzeń do ręcznego cięcia blach: 

nożyce ręczne i dźwigniowe (stołowe). Sposób przygotow ania farby  
m iniowej. Niezbędne narzędzia dla czyszczenia blach i w ykonania 
otworów. M etody pracy dla niżej wymieniowych robót z zachowa­
niem  ich jakości. Przepisy bezpieczeństwa pracy.

Pow inien umieć:
W ykonywać cięcie blach po linii prostej lub według rysy. Malo­

wać, miniować, czyścić blachy oraz w ykuw ać otwory w  m urach, 
betonie itp. Pracować przy wszelkiego rodzaju robotach pomocni­
czych w zespołach pod kierunkiem  pracowników o wyższych kw ali­
fikacjach.

Przykłady robót:
Cięcie blach do przewodów powietrznych. Czyszczenie gotowych 

elem entów pod malowanie. M iniowanie i malowanie. Donoszenie 
i podaw anie m ateria łu  oraz narzędzi pracy w zespole. Pomaganie 
przy ustaw ianiu  i przedstaw ianiu rusztowań.

Blacharz 4 kat.

Pow inien znać:
Sposób działania i obsługi urządzeń m echanicznych do cięcia, row ­

kowania, zaginania i cylindrycznego zw ijania blach, jak  np. walce, 
row karki, w iertarki. Zasady lutow ania i sposoby kątow ania blach. 
Zastosowanie narzędzi i przyrządów  oraz ich konserwację.

Pow inien um ieć:
W ykonywać krzyw olinijne cięcia blach i trasow anie według goto­

wego wzorca (szablonu) lub rysy. O brabiać prostsze detale w  urzą­
dzeniach m echanicznych. Posługiwać się przy m ontażu urządzeniam i 
pomocniczymi, jak  w ciągarka przekładniow a itp. W iercić i przebijać 
otw ory w blasze przebijakiem .

P rzykłady robót:
T rasow anie i cięcie blach według wzorca. Zaginanie blach n a  k ra ­

wędziarce. Rowkowanie blach. Cylindryczne zw ijanie blach na w al-
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cach. L utow anie poziome. Skręcanie kołnierzy na śruby przy łącze­
niu odcinków przewodu.

Blacharz 5 kat.
Pow inien znać:
Sposoby prostow ania (szpanowania) arkuszy blach o wym. 

1000X2000 mm. Sposoby podwójnego zaginania blach ręcznie oraz 
łączenia blach przez nitowanie. Czytanie nieskom plikowanych ry su n ­
ków roboczych. Trasow anie prostych detali według rysunków . Zasa­
dy m ontażu czerpi, w yrzutni, żaluzji, ru r  wywiewnych. Jakość i asor­
tym ent m ateriałów , elementów wykonywanych łub m ontażowych. 
Sposoby w ykonyw ania przewodów powietrznych o dowolnym  prze­
kroju .

Pow inien umieć:
W ykonywać prostow anie (szpanowanie) blach o wym. do 1000  X 

2000 m. T rasow anie według rysunku, proste detale oraz skom pliko­
w ane według wzorca. Lutować pionowo i sufitowo w  w arunkach  
m ontażowych. Nitować, łączyć blachy na zakładkę podw ójną, m on­
tow ać czerpnię, w yrzutnie, żaluzje stałe oraz ru ry  w yw iew ne z obro­
bieniem  przebić w dachu bez względu na rodzaj pokrycia. W ykony­
wać przew ody pow ietrzne o dowolnym przekroju.

P rzykłady  robót:
P rostow anie blach na stanowisku roboczym. Lutow anie pionov/e. 

Trasow anie. Rowkowanie. Nitowanie. Zaw ijanie d ru tu . Łączenie 
blach. Składanie przy wykonywaniu okapu. ,

Blacharz 6 kat.
Pow inien znać:
Sposoby w ykonyw ania kształtek, w yrzutni Yolpera, Schenarda, 

budek wyciągowo-nawiewnych, czerpni i w yrzutn i stałych oraz za­
m ontow ania cyklonów, tłumików. Sposoby w ykonan ia prostszych 
wzorów (szablonów). Sposoby w ykładania przew odów  m ateria łem  
dźw iękochłonnym . M etody m ontowania przew odów  pow ietrznych  
i kształtek. R ysunki robocze. Przepisy bezpieczeństw a p racy  przy  
m ontażu szczególnie na znacznych wysokościach i w  pom ieszcze­
niach przem ysłowych, w których produkcja nie została przerw ana. 
Sposoby nap raw y  narzędzi.

Pow inien umieć:
W ykonyw ać kształtki, w yrzutnie różnego rodzaju , budk i w ycią­

gowe, czerpnie naw iew ne stałe i sam onastaw ne cyklony, tłum iki. 
W ykonyw ać prostsze wzorce (szablony). W ykładać przew ody po­
w ietrzne m ateria łem  dźwiękochłonnym  (trotox). W ykonyw ać króćce 
brezentow e. M ontować i dem ontować o dowolnym  p rzek ro ju  prze­
w ody pow ietrzne, kształtki, w yrzutnie, czerpnie, żaluzje. Łączyć kroć-
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ce z kom oram i wentylacyjnymi. Kontrolować prawidłowość przebie­
gu w ykonania robót.

P rzykłady robót:
Ręczne zaginanie blach (wzdłużne). Łączenie elementów kolan na 

rąbek  stojący. W ywijanie brzegów do umocowania pierścieni. T ra­
sowanie rozwinięć. Łączenie wzdłużne blach na rąbek leżący. Kon­
trolow anie wykonania całości robót. Podwieszanie przewodów 
z kształtkam i.

Blacharz 7 kat.

Pow inien znać:
Skom plikowane rysunki robocze. Sposoby trasow ania rozwinięć 

brył geometrycznych, wzorców (szablonów), części kształtowych. Spo­
soby w ykonania części kształtowych w produkcji seryjnej. Sposoby 
w ykonyw ania w yrzutni następnych anem ostatów kra tek  żałuzj owych 
i ozdobnych. M etody prostow ania (szpanowania) blach o wym. po­
nad 1000X2000 mm. Sposoby w ykonania i m ontażu urządzeń w enty­
lacyjnych z blachy ołowianej.

Powinien umieć:
W ykonywać części kształtowe o wszelkich w ym iarach i przekro­

jach, czerpni, w yrzutni nastaw nych, anemostatów, cyklonów, k ra tek  
żałuzj owych nastaw nych i ozdobnych itp. Wykonać wszelkie wzorce 
(szablony), modele, szkice. M ontować i wykonywać urządzenia z bla­
chy ołowianej.

Przykłady robót:
Zakładanie k ra tek  żałuzj owych nastaw ianych przy pomocy łań­

cuszka lub śruby nastaw nej. W ywijanie (bortowanie) dwóch brzegów 
na zakładkę, pasowanie skrzydełek w obudowie, trasow anie osi 
skrzydełek i m echanizm u nastawczego. Regulowanie mechanizmu. 
Rozgałęzienie orłowe o przekroju  kołowym. Trasowanie szablonu 
na segmenty. Pasow anie kolan po prom ieniu. W yokrąglanie obwodu. 
Kontrolow anie w ykonania całości robót.

M onter instalacji klim atyzacyjnej -  5 kat.

Powinien znać:
Sposoby trasow ania według wzorca (szablonu) stali kształtowej, 

blach, tek tu ry  itp. Sposoby cięcia blach i stali kształtowej -  ręcz­
nie przy użyciu piłki lub przecinaka. Sposoby gw intow ania prętów  
i otworów. Działanie i obsługę urządzeń mechanicznych jak : piły, 
nożyc w ierta rk i ręcznej, szlifierki. Zastosowanie narzędzi i przy­
rządów  oraz ich konserwację. Przepisy bezpieczeństwa pracy.

Pow inien um ieć:
Wykonywać trasowanie i cięcie według wzorca (szablonu) stali 

kształtowej, blach itp. Gwintować otwory i pręty oraz wiercić w bla-
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sze, w żelazie kształtow ym  itp. Posługiwać się przecinakiem , p iln i­
kiem, narzynką do gwintowania, gwintownikam i. Obsługiwać w ier­
ta rk ę  m echaniczną, nożyce mechaniczne.

W spółpracować przy wszelkiego rodzaju robotach pomocniczych 
w zespołach pod k ierunkiem  m onterów o wyższych kwalifikacjach.

Przykłady robót:
W ykonyw anie żaluzji nastaw nych w ram ie ze stali kształtow ej. 

T rasow anie stali kształtowej według wzorca. W iercenie i naw ierca­
nie otworów. Skręcanie na śruby gotowych elementów. Przecinanie 
blach i stali kształtow ej piłką lub przecinakiem. Zdzieranie zgrubne 
części konstrukcji pilnikiem  lub ręczną szlifierką elektryczną. G w in­
tow anie prętów  i otworów.

M onter instalacji klim atyzacyjnej — 6 kat.
Pow inien znać:
Sposoby w ykonyw ania ze stali kształtowej wszelkiego rodzaju  

ram , uchw ytów , w sporników, wieszaków, żaluzji stalowych. Ręczne 
nitow anie cienkich blach. Sposób gwintow ania otworów nieprzeloto­
wych. Jakość i asortym ent m ateriałów  oraz elem entów w ykonyw a­
nych lub m ontow anych. Sposoby w ykonyw ania i napraw  prostych 
narzędzi.

Pow inien um ieć:
W ykonyw ać ze stali kształtowej wszelkiego rodzaju ram y, kołnie­

rze, uchw yty, w sporniki, wieszary, żaluzje stałe. N itow ać cienkie 
blachy, rozw iercać otwory, gwintować otwory nieprzelotowe. N a­
praw iać proste  narzędzia tnące. Posługiwać ■ się urządzeniam i 
m ocniczymi przy m ontażu urządzeń powietrznych, jak  dźw igarki 
przekładniow e, w indy itp.

P rzyk łady  robót:
M alow anie żaluzji stałej ze stali gatunkowej, dopiłow yw anie w ed­

ług rysunku, dopiłow yw anie i dopasowanie elementów, n itow anie, 
rozw iercanie otworów, kontrolow anie w ykonania całości robót. M on­
tow anie kołnierzy ze stali kształtow ej, trasow anie obudowy, giĘcie, 
prostow anie, kontrolow anie w ykonania w płaszczyźnie, kon tro lo ­
w anie rozstaw ienia otworów.

M onter instalacji klim atyzacyjnej — 7 kat.

Pow inien znać:
C zytanie rysunków  roboczych. Zasady i sposoby ustaw ien ia ru sz­

tow ań. U m iejętność zabezpieczenia i organizacji tran sp o rtu  elem entów  
do m ontażu. Zasady ustaw ian ia  ap a ra tu ry  i uzbrojenia przew odów  po­
w ietrznych. Sposoby trasow ania i w ykonyw ania złożonych k o n stru k ­
cji stalow ych. Zasady regulacji ap a ra tu ry  pom iarow ej oraz w yw a­
żania w iern ików  i obsługi m aszyn. M etody organizow ania i k ierow a­
n ia pracy  zespołu.
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Pow inien umieć:
M ontować oraz ustaw iać zespoły grzejne, m ontować i ustaw iać 

w en ty lato ry  turbinow e z silnikiem  na wspólnej osi. Ustawiać kom ory 
w entylacyjne i inne w raz z uzbrojeniem. W ykon5rwać i m ontować 
żaluzje ustaw ne ze . stali kształtowej. W ykonywać i napraw iać drob­
ne narzędzia.

P rzykłady robót:
U staw ianie w entylatora turbinowego: ustaw ianie (pasowanie) w en­

ty la to ra  w raz z założeniem śrub kotłowych, kierow anie zespołem 
przy transporcie w entylatora, trasow anie m iejsc na  śruby, ustaw ia­
nie, w yw ażanie i skręcanie w entylatora. M ontowanie żaluzji nastaw ­
nych ze stali kształtow ej: trasow anie skrzydełek, wyznaczenie osi na 
belce, trasow anie osi otworów, składanie elementów, kontrolow anie 
w ykonania całości roboty.

M onter instalacji klim atyzacyjnej — 8 kat.

Pow inien znać:
Czytanie skom plikow anych rysunków. Zasady i m etody pasowania 

części wym iennych. Zasady i m etody ustaw iania i regulacji skom ­
plikowanej ap a ra tu ry  i maszynowni. Um iejętność przeprow adzania 
prób i regulacji instalacji wentylacyjnych, klim atyzacyjnej i innych. 
Sposoby posługiw ania się aparatam i pomiarowjTOi. System y połączeń 
pełnej instalacji w entylacyjnej, klim atyzacyjnej i innej.

Powinien umieć:
Ustawiać urządzenia instalacji pow ietrznych oraz elem enty jak: 

komory, bloki, dysze, sprężarki, w entylatora łączone z silnikiem  
elektrycznym  przy pomocy napędu pasowego. W ykonywać i m onto­
wać przewody dla pow ietrza sprężonego. Ustawiać urządzenia do 
regulacji instalacji jak : term ostaty, hum idostaty, w entyle m em bra­
nowe itp. Przeprow adzać próby i pom iary instalacji przy użyciu 
przyrządów  pom iarowych. Sprawdzać i ustaw iać w enty latory  oraz 
regulow ać ich działanie w ruchu.

P rzykłady robót:
U staw ianie ap a ra tu ry  pom iarowej i regulacyjnej, łączenie przewo­

dów dla pow ietrza sprężonego, łączenie i regulow anie term ostatów , 
hum idostatów  itp. Ustaw ianie i regulow anie w entyli, luz regulacyj­
nych itp. U staw ianie kom ory klim atyzacyjnej: kierow anie zespołem 
przy pomocy m ontażu obudowy, m ontażu nagrzewnic, bloków, dysz, 
filtrów , dokonyw anie prób i regulow anie działania.



ROZDZIAŁ XIX -  ROBOTY IZOLACYJNE

Rozdział ten  obejm uje robotników  wykonujących roboty  izolacyjne 
dla urządzeń i przewodów centralnego ogrzewania, dla wszelkich 
urządzeń przemysłowych, chłodniczych itp., zaszeregowanie robot­
ników  zatrudnionych przy robotach izolacyjnych w ew nętrznych 
i zew nętrznych dla.izo lacji oraz obejm uje robotników w ykonujących 
roboty izolacyjne w budynkach.

B etoniarz 4 kat.

Pow inien znać:
Konstrukcje form do wyrobów z piano-betonu
Zasady obchodzenia się z form am i i wyrobam i z piano-betonu.

Pow inien um ieć:
Rozbierać, składać i smarować formy. Oczyszczać formy nrzed 

smarowaniem i wypełniać je piano-betonem. Wykonywać pod kie­
runkiem betoniarza o wyższych kwalifikacjach, prace związane z fa­
brykacją wyrobów piano-betonowych. ^

Przyklads' robó t:
Oczyszczanie, smarowanie, układanie na właściwe mieisca form. 

Wypełnianie form piano-betonem. Wyjmowanie z form gotowych 
wyrobów, układanie i magazynowanie.

Betoniarz 5 kat.

Pow inien znać:
P rzepisy  dozow ania em ulsji, cementu, wody i p rzygotow ania za­

praw y. Sposoby w ytw arzania piany i m ieszania p iany  z zapraw ą.
Pow inien um ieć:
Odpowiednio dozować emulsję, cement i wodę. Kierować pracą 

robotnikow podręcznych przy przygotowaniu zaprawy wytwarzaniu 
piany i mieszaniu piany z zaprawą. Ustalać czas na w iązLie wyro­
bów piano-betonowych w formach.

P rzy k ład y  robót:
Odpowiednie dozowanie materiałów dla wytwarzania piany oraz 

zaprawy. Mieszanie piany z zaprawą dla wytwarzania piano-betonu. 
Ustalenie czasokresu dojrzewania piany i wyrobów piano-betono­
wych.
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M onter izolacji cieplnej — 4 kat.
Pow inien znać:
a) p rzy  izolacji zim nochronnej:
Zachowanie zasad ostrożności przy rozgrzewaniu i gotowaniu b itu ­

mów i przepisy przeciwpożarowe.
Sposoby i narzędzia używane do oczyszczania powierzchni do izo­

lowania. Podstaw ow e (powszechnie stosowane) m ateriały  izolacyjne, 
zim nochronne, ciepłochronne i przeciwwilgociowe.

Sposoby sk lejan ia p ły t torfowych, obcinania kraw ędzi i strugania 
płyt.

b) przy izolacji ciepłochronnej:
w ykonanie dem ontażu izolacji z posegregowaniem m ateriałów  izo­

lacyjnych.
P roste  sposoby nakładania izolacji na przygotowaną uprzednio do 

izolowania powierzchnię.
c) przy izolacji przeciwwilgociowej:
Sposoby i zasady oczyszczania powierzchni i przygotow anie do 

izolowania.
Pow inien znać:
a) p rzy  izolacji zim nochronnej: N.
Rozgrzewać i gotować bitum y.
Transportow ać pod kierunkiem  m ontera o wyższych kwalifikacjach, 

rozgrzany bitum , gotowe zapraw y cementowe i izolacyjne.
Oczyszczać i przygotow ać powierzchnię do izolacji.
Sklejać p łyty  torfowe.
Obcinać kraw ędzie' i strugać p ły ty  torfowe.
b) przy izolacji ciepłochronnej:
Oczyszczać i przygotowywać powierzchnię do izolowania. 
T ransportow ać m asę izolacyjną.
O kładać-izolacją pod kierunkiem  m ontera o wyższych kw alifika­

cjach przygotow ane powierzchnie.
Dem ontować izolację z posegregowaniem  m ateriałów  izolacyjnych.
c) przy izolacji przeciwwilgociowej:
Oczyszczać i przygotow ywać powierzchnię do izolowania. 
T ransportow ać pod kierunkiem  m ontera o wyższych kw alifika­

cjach rozgrzany b itum  lub smołę na miejsce wykonyw anych robót.
Przykłady robót:
a) przy izolacji zim nochronnej:
Przygotow anie, rozgrzewanie i gotowanie bitumów. 
T ransportow anie rozgrzanego bitum u i gotowych zapraw  cemen­

tow ych i izolacyjnych.
Oczyszczanie powierzchni do izolowania.
S klejanie p ły t torfowych.
O dcinanie kraw ędzi i struganie p ły t torfowych.
b) przy izolacji ciepłochronnej:
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T ransportow anie m as izolacyjnych.
O kładanie izolacji uprzednio oczyszczonej powierzchni. 
D em ontow anie izolacji z posegregowaniem  m ateriałów  izolacyj­

nych.
c) p rzy  izolacji przeciwwilgociowej:
Oczyszczanie pow ierzchni do izolowania.

M onter izolacji cieplnej — 5 kat.

a) przy izolacji z im nochronnej:
Zasady i sposoby w ykonania izolacji blokam i piano-betonow ym i 

ścian, przegród, stropów  na deskow aniu i na płycie betonowej.
Sposoby w ypełn ian ia konstrukcji szkieletowych blokam i piano- 

-betonow ym i. ' ,
Zasady w ykonan ia izolacji dachu p łytam i piano-betonow ym i i za­

lew ania cem entem  złączy (ściągaczy) w piano-betonie.
b) p rzy  izolacji ciep łochronnej:
P rzepisy  przygotow ania zapraw y izolacyjnej.
Sposoby izolow ania rurociągów : w ełną żużlową, przędzą szklaną, 

m asą izolacyjną, łup inam i i korkiem .
O w ijanie rurociągów : tek tu rą  falistą, papą bitum iczną i azbestowo- 

-bitum iczną.
Z ak ładan ie ko łn ierzy  (m ankietów ) na  czołowych płaszczyznach izo­

lacji.
Jakość w yrobów  form ow anych i sposób ich sortow ania oraz dopa­

sow yw ania.
c) p rzy  izolacji przeciwwilgociowej:
Sposoby ow ijan ia  rurociągów  taśm ą „D enso” i nak ładan ia ochron­

nych  w ars tw  na izolację.
P ow inien  um ieć:
a) p rzy  izolacji zim nochronnej:
W ykonać blokam i piano-betonow ym i izolację ścian, przegród i s tro ­

pów' n a  deskow aniu  i na płycie betonowej.
W ypełniać k onstrukcje  szkieletow e blokam i piano-betonow ym i.
W ykonać izolację dachu p ły tam i p iano-betonow ym i i zalewać ce­

m entem  złącza (ściągacze) w piano-betonie.
R ozpiłow yw ać bloki piano-betonow e.
Przym ocow yw ać d rew niane listw y do pow ierzchni żelbetowych.
W ykuw ać o tw ory  i osadzać drew niane kołki.
b) p rzy  izolacji ciepłochronnej:
P rzygotow ać zaprawdę izolacyjną
Izolow ać ru rociąg i: w ełną żużlową, przędzą szklaną, m asą izola­

cyjną, łu p in am i i korkiem  oraz ow ijać rurociąg i pap ierem  falistym , 
papą b itum iczną i azbestow o-bitum iczną.

Z akładać kołnierze (m ankiety) na  czołowych płaszczyznach izolacji.
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M alow ać pow ierzchnię.
Sortow ać i dopasow yw ać w yroby form ow ane,
c) p rzy  izolacji przeciw w ilgociow ej:
O w ijać n a  zak ładk i rurociągi, zb iorn ik i itp. taśm ą „D enso” lub 

„D enso-T orm ” oraz w ygładzać pow ierzchnię zaizolowaną. ’
N akładać ochronny płaszcz na izolację.
P rzy k ład y  robó t:
a) p rzy  izolacji z im nochronnej:
W ykonanie izolacji blokam i piano-betonow ym i ścian, przegród 

i stropów  na deskow aniu  lub na  płycie betonow ej.
W ypełnienie konstrukcji szkieletow ych blokam i piano-betonow ym i. 
W ykonanie izolacji dachu p ły tam i p iano-betonow ym i. 
R ozpiłow yw anie bloków  piano-betonow ych.
b) przy  izolacji c iep łochronnej:
W ykonanie izolacji rurociągów : w ełną żużlową, przędzą szklaną, 

m asą izolacyjną, łup inam i i korkiem .
O w ijanie rurociągów : papierem  falistym , papą b itum iczną i azbe- 

stow o-bitum iczną.
Z akładanie kołnierzy (m ankietów ) na  czołowych płaszczyznach 

izolacji.
M alow anie pow ierzchni.
S ortow anie i dopasow yw anie w yrobów  form ow anych.
c) p rzy  izolacji przeciwwilgociowej:
O w ijanie n a  zak ładkę rurociągów  lub  zbiorników  taśm ą „D enso” 

lub  „D enso-Torm ”.
N akładanie płaszcza ochronnego z cem entu, blachy lub papy.

i
M onter izolacji cieplnej — 6 kat.

Pow inien znać:
a) przy izolacji zim nochronnej:
Sposoby przygotow yw ania p iano-betonu  i w ykonyw ania bloków. 
Sposoby izolacji dachu lanym  piano-betonem .
Sposoby izolow ania górnych pow ierzchni stropów  i ścian „Tekli- 

tem ”.
W ykonyw anie przegród (ścian działowych) z „T ek litu”.
b) przy izolacji ciepłochronnej:
Sposoby izolow ania m asą izolacyjną rurociągów , czołowych ścia­

nek kotłów  i apara tu ry .
Sposoby izolow ania w yrobam i form ow anym i.
Sposoby w ykańczania czołowych płaszczyzn izolacji.
Sposoby izolacji m ateracam i (płytam i) lub m atam i.
Sposoby nałożenia płaszcza ochronnego na pow ierzchnię izolo­

w aną w raz z jej wygładzeniem .
^a) przy izolacji przeciwwilgociowej:
* Sposoby izolow ania stropów , k o ry t dopływ ow ych i ścian tuneli.
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Sposoby łączenia starych  styków  izolacji oraz izolow ania spoin 
stykow ych w  dolnym  sklepieniu, strop ie i w ścianach tuneli.

P ow in ien  um ieć:
a) p rzy  izolacji zim nochronnej;
P rzygo tow ać p iano-beton  i w ykonać bloki.
Zaizolow ać dach lanym  piano-betonem .
W ykonać izolację górnych pow ierzchni stropów  i ścian „T eklitem  . 
W ykonać przegrody  (ściany działowe) „T eklitem ”.
b) p rzy  izolacji c iep łochronnej;
W ykonać izolację rurociągów , ścianek, kotłów  i ap a ra tu ry  z m a­

sy izolacyjnej.
W ykonać izolacje w yrobam i form ow anym i.
W ykańczać czołowe płaszczyzny.
Izolow ać m ateracam i lub m atam i.
N ak ładać płaszcz ochronny na pow ierzchnię izolow aną w raz z jej 

w ygładzaniem .
c) p rzy  izolacji przeciwwilgociowej:
W ykonać izolację stropów , kory t odpływowych i ścian tuneli. 
W ykonać łączenia starych  styków  izolacji.
Izolow ać spoiny w dolnym  sklepieniu, stropie i ścianach tuneli.
P rzy k ład y  robó t:
a) p rzy  izolacji zim nochronnej:
P rzygo tow anie piano-betonu.
Izolow anie dachu lanym  piano-betonem .
Izolow anie górnej powierzchni stropów  i ścian „T ek litem ”.
b) p rzy  izolacji ciepłochronnej:
Izolow anie rurociągów  m asą izolacyjną.
Izolow anie w yrobam i form ow anym i.
Izolow anie m ateracam i (płytam i) lub  m atam i.
c) p rzy  izolacji przeciwwilgociowej:
Izolow anie stropów , k o ry t odpływowych i ścian tu n e li łączenie 

styków  (złącz) izolacji.

M onter izolacji cieplnej — 7 kat.

'■ P ow in ien  znać:
a) p rzy  izolacji zim nochronnej:
Sposoby um ocow yw ania i zakładania izolacji dolnych pow ierzchni 

stropów .
Sposoby sk ładan ia  izolacją kolum n, belek i głowic.
Sposoby n ak ład an ia  gotow ych kształtek  izolacyjnych n a  ru rociąg i. 
Sposoby sk ładan ia  piano-betonow ym i blokam i kolum n, głow ic i dol­

nych  pow ierzchn i belek.
b) p rzy  izolacji ciepłochronnej:
Sposoby zak ładan ia  izolacji na połączeniach kołn ierzy  i k ap tu ró w .
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Sposoby izolowania powierzchni watą żużlową lub przędzą szklaną.
Sposoby wykonywania materaców (płyt) lub szytych mat z waty 

żużlowej lub przędzy szklanej.
Powinien umieć:
a) przy  izolacji z im nochronnej:
Umocowywać i zakładać izolację na dolnych powierzchniach stro­

pów.
Okładać izolacją kolumny, belki i głowice.
Nakładać gotowe kształtki izolacyjne na rurociągi.
Okładać blokami piano-betonowymi kolumny, głowic i dolne po­

wierzchnie belek.
b) przy  izolacji ciep łochronnej:
Zakładać izolację na połączeniach kołnierzowych, kapturach lub 

włazach.
Izolować wszelkie powierzchnie watą żużlową lub przędzą szklaną.
W ykonyw ać m aterace izolacyjne lub szyć m aty  z w aty  żużlowej 

lub  przędzy szklanej.
P rzyk łady  robót:
a) przy izolacji zim nochronnej:
P rzygotow yw anie elem entów  do zam ocow ania i założenia izolacji 

na dolnych pow ierzchniach stropów.
P rzygotow anie elem entów  do zaizolowania kolum n, belek i głowic.
Zabezpieczenie w ykonanej izolacji gwoździam i lub hakam i.
Przygotow anie k ształtek  izolacyjnych, dopasowanie, raszplow anie 

i k itow anie na  złączach oraz w ykończenie na  pow ierzchniach izolo­
w anych.

b) przy izolacji ciepłochronnej:
D opasow anie elem entów  izolacyjnych do form  kołnierzy i k ap tu ­

rów  lub  włazów. ^
Uszycie m ateraców  i zaizolowanie n im i obiektu.
Uszycie m at z w ełny żużlowej lub przędzy izolacyjnej i zaizolowa­

nie pow ierzchni.
N akładanie płaszczy ochrpnnych.

M onter izolacji cieplnej — 8 kat.

Pow inien znać:
a) przy izolacji ciepłochronnej:
Sposoby izolow ania aparatów  i urządzeń chemicznych, jak  rów nież 

urządzeń o różnorodnych profilach i pow ierzchniach nierów nych 
(w ichrow atych) — m ateracam i tapicerskim i z w ełny żużlowej w o tu ­
lin ie azbestowej lub  izolowanie m asą m agnezjow o-azbestow ą w zględ­
nie in n ą  m asą na wysokie tem peratu ry , z nałożeniem  płaszcza ochron­
nego z blachy, czy też z m asy izolacyjnej z dodaniem  g linki ognio­
trw ałe j lub  płaszcza ochronnego z gipsu wzgl. cem entu w raz z w y­
gładzeniem  pow ierzchni zaizolowanych.
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b) przy  izolacji z im nochronnej:
Sposoby izolow ania przew odów  i urządzeń chłodniczych o skom ­

plikow anych  p rofilach  i  pow ierzchniach nierów nych (w ichrow atych) 
o tu linam i lub  p ły tam i korkow ym i względnie m ateria łam i zastępczy­
mi.

P ow in ien  um ieć:
a) p rzy  izolacji c iep łochronnej:
Izolow ać m ateracam i szytym i system em  tapicerskim  lub innego 

ro d zaju  izolacją; ap ara ty , u rządzenia chemiczne, urządzenia o skom ­
plikow anych  p rofilach  i pow ierzchniach nierów nych (w ichrow atych), 
tu rb o sp rężark i, reszofery, piece ro tacy jne itp.

Zabezpieczyć wszelkiego rodzaju  powierzchnie izolacyjne płaszczem  
ochronnym  z b lachy  wzgl. innym  tw ardym  płaszczem z m asy izola­
cyjnej w  siatce, g linką ogniotrw ałą, gipsem  lub cem entem  i w ygła­
dzić pow ierzchnie izolowane.

b) p rzy  izolacji zim nochronnej;
Izolow ać przew ody i u rządzenia chłodnicze o skom plikow anych 

p rofilach  i pow ierzchniach  nierów nych (wichrowatych) o tu linam i lub 
p ły tam i korkow ym i wzgl. innym i m ateria łam i zastępczym i z dokład­
nym  dopasow aniem , zabezpieczeniem  i wygładzeniem  pow ierzchni 
izolowanych.

P rzy k ład y  robó t:
a) p rzy  izolacji ciepłochronnej;
P rzygo tow anie  i dopasow anie m ateriałów  izolacyjnych do po­

w ierzchni ap a ra tó w  lub  urządzeń o różnych profilach nierów nych 
(w ichrow atych). Um ocow anie i zabezpieczenie trw ałości zak ładanych  
elem entów  izolacyjnych przez założenie płaszcza ochronnego z błachy 
łub  innych  m ateria łów  jak  glinki ogniotrw ałej, gipsu lub  cem entu.

b) przy  izolacji zim nochronnej;
P rzygo tow anie  i dopasow anie o tu lin  lub kształtek  izolacyjnych do 

pow ierzchni u rządzeń  lub  przewodów chłodniczych o skom plikow a­
nych profilach  i pow ierzchniach nierów nych (w ichrow atych).

Zabezpieczenie trw ałości zakładanych elementów, izolacyjnych przez 
odpow iednie um ocow anie ich i nałożenie płaszcza ochronnego z gipsu 
lub  cem entu.
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A lfabetyczn y spis zaw odów  (ogólny)

Lp. Nazwa zawodu
Grupa

zaszeregowan i a 
(kat.)

Str.

Część I — Prace warsztatowe

1. Blacharz .........................................
2. Blacharz samochodowo-ciągnikowy
3. B r a k a r z .................................................
4. Docieracz mechaniczny
5. Elektromonter maszyn i urządzeń elektryczn
6. Elektromonter ciągnikowy i samochodowy
7. Frezer
8. Galwanizator
9. Hartownik

10. Kowal ręczny
11. Magazynowy
12. Malarz natryskowy
13. Malarz ręczny
14. Mechanik gwarancyjny
15. Monter silników ciągnikowych
16. Monter podwozi ciągnikowych
17. Monter silników samochodowych
18. Monter podwozi samochodowych
19. Monter maszyn rolniczych
20. Oczyszczacz ciągników i maszyn
21. Palacz w  kotłach centralnego ogrzewania
22. Polerowacz .
23. Rozdzielniczy
24. Ślusarz narzędziowy
25. Ślusarz remontu maszyn v/arsztatowych (obra

rek i urządzeń) ............................
26. Ślusarz regeneracyjny (silników
27. Spawacz autogenicznj' .
28. Spawacz elektryczny
29. Stelmach ...................................
30. S t o l a r z ..........................................
31. S tru g a cz ..........................................
32. Szlifierz na wałlci i otwoiy
33. Szlifierz na płasko . ■ • •
34. Szlifierz ostrzarz . . • •
35. Tapicer . . . .  . • •
36. T o k a r z ..........................................

ych

ciągników) .

bia-

3 -7
3 -8
3 -9
5 -8

3—9
3 -9
3 -8
3 -8
3 -9
.3-8
3 -6
3 -6
3 -  7 
8 -9
4 -  9
3 -  8
4 -  9 
3 -8  
3 -8
5 -  6 
2 -6  
3 -7
2 -  5
3 -  9

4 -  9
3— 9
4 -  9 
4 -7  
3 -7  
3 -8  
3 -7  
3 -9  
3 -9  
3 -8  
3 -6  
3 -9

33 
85 

141 
66 

123 
133 
. 15 

72 
63 
59 

148
89
90
93
94 
97

100
104
106
155
146

69
152
109

113
117

75
79

126
121
23
28
32
36

138
39
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Grupa
Lp Nazwa zawodu zaszeregowania Str.

(kat.)

37. Tokarz na rewolwerówki . . . . 3- 6 48
38. Transportowy . . . . 2 5 - 150
39. WieiTacz m a s z y n o w y ............................ . . 3 -5  . . 52
40. W y t a c z a r z ................................................. • . . 3 -9  . . . 54
41. W u lk a n iz a t o r .......................................... 5 -7 ' . 140

Część II — Prace instalacyjno-montażowc

42. B e t o n i a r z ................................................................ . 4 -5 222
43. Blachai-z ............................................................... 3 -7 217 ■
44. K o p a c z ....................................................................... . 3 -4 180 ■ i
45. Mechanik s p r z ę t o w y .......................................... 6 . 198 ■ .j
46. Monter tnechanik wodociągowy . . . . 7 198 '!
47. Monter c. o.................................................................. 209
48. Monter instalacji elektrycznych . . . . . 3 - 8  . 160
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	TARYFIKATOR KWALIFIKACYJNY

	TARYFIKATOR KWALIFIKACYJNY

	33i.m-5,3 ..

	Szlifierz na walki i otworj' 6 kat.

	Powinien znać:

	Tokarz 8 kat.

	Powinien znać:

	ROZDZIAŁ II - OBRÓBKA PLASTYCZNA

	11

	ROZDZIAŁ III - OBRÓBKA CIEPLNA

	ROZDZIAŁ IV - DOCIERANIE I POLEROWANIE

	Powinien umieć:

	Ulowych

	Typowe przykłady robót:





	1

	MALARZ NATRYSKOWY

	1

	Powinien umieć:

	Powinien znać:

	Typowe przykłady robót:

	STELMACH

	Stelmach 3 kat.

	Powinien znać:

	Stelmach 4 kat.

	Powinien znać:

	Stelmach 5 kat.

	Powinien znać:

	ELEKTROMONTER CIĄGNIKOWY I SAMOCHODOWY

	MAGAZYNOWY




	1

	ROZDZIAŁ XIII

	ROBOTY ELEKTROMONTAŻOWE - SILNOPRĄDOWE


	T

	Powinien znać:

	I*owinien znać:

	ROZDZIAŁ XIV - ROBOTY WODOCIĄGOWE, KANALIZACYJNE I GAZOWE SIECI WEWNĘTRZNEJ

	Powinien znać:

	Powinien umieć:

	aTnS* TJh	™,zanych a robotami Ls.alacji

	różnych specMboS.	'.“Sowie kilku przedsiębiorstw


	1

	Powinien umieć:

	Przykłady robót:

	ROZDZIAŁ XV - ROBOTY WODOCIĄGOWO-KANALIZACYJNE I GAZOWE SIECI ZEWNĘTRZNEJ I MAGISTRAL ORAZ PRZEWODÓW MIEJSKICH

	WODOCIĄGI

	Przykłady robót:

	KANALIZACJA


	ROZDZIAŁ XVI — ROBOTY CENTRALNEGO OGRZEWANIA

	ROZDZIAŁ XVII - ROBOTY URZĄDZEŃ CHŁODNICZYCH

	(>i-


	mo8


