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WSTĘP

I. CEL TARYFIKATORA'

Taryfikator kwalifikacyjny służy do:
a) określenia kategorii osobistego zaszeregowania robotników w zależności 

od posiadanych kwalifikacji i rodzaju wykonywanych robót,
b) określenia kategorii wykonywanych robót, zawartych w katalogach 

norm i stawek jednostkowych,
c) planowania zatrudnienia i doboru robotników o kwalifikacjach odpo­

wiadających zadaniom, wynikającym z planu produkcji i usług,
d) opracowania programu szkolenia wewnątrzzakładowego.
Taryfikator nie ma zastosowania do tych zawodów, których zasady wyna­

grodzenia uregulowane są odrębnymi przepisami powszechnie obowiązującymi 
w różnych przedsiębiorstwach, np. straży przemysłowej i przeciwpożarowej, 
osób zatrudnionych przy pilnowaniu, kierowców samochodowych itp.

II. ZAKRES TARYFIKATORA

1. Taryfikator obejmuje zawody występujące w komunalnych przedsiębior­
stwach wodociągów i kanalizacji z wyjątkiem specjalności, które mogą wy­
stępować . w przypadkach sporadycznych przy wykonywaniu niewielkiego 
zakresu robót nietypowych.

2. Taryfikator nie obejmuje robotników, którzy wykonują czynności nie 
wymagające kwalifikacji, np. dozorcy, sprzątaczki pomieszczeń wytwórczych, 
robotnicy transportowi, robotnicy w magazynach, pomoc przy wszelkich robo­
tach remontowych i konserwacyjnych itp.

Robotników tych należy zaszeregować od I do III kategorii.
3. W przypadku wykonywania przez robotników prac nie przewidzianych 

charakterystyką robót niniejszego taryfikatora kwalifikacyjnego, należy zali­
czyć go do kategorii odpowiadającej pracom analogicznym, ujętym w tary­
fikatorze.

Zaliczenia przez analogię dokonuje kierownik zakładu (tylko do wysokości 
5 kategorii zaszeregowania).

Zaliczenie przez analogię prac nie przewidzianych taryfikatorem do 6 kate­
gorii wymaga już zatwierdzenia przez dyrektora WZPUK lub MZPUK do 7, 
8 i 9 kategorii zaś przez dyrektora Centralnego Zarządu.

III. UKŁAD TARYFIKATORA

Taryfikator przedsiębiorstw wodociągów i kanalizacji składa się z następu­
jących działów:

I. Ujęcie wody, VI. Wodomierzownia,
II. Stacja pomp wodociągowych, VII. Sieć kanalizacyjna,

III. Oczyszczanie wody, VIII. Przepompow. ścieków.
IV. Zbiorniki wody, IX. Oczyszczanie ścieków.
V. Sieć wodociągowa, X. Zawody wspólne.
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Całość taryfikatora poprzedzona jest spisem zawodów, ułożonych wg dzia­
łów pracy, z podaniem rozpiętości kategorii zaszeregowania i wskazaniem 
stron, na których znajdują się charakterystyki kwalifikacyjne tych zawodów.

Powyższy układ ma na celu ułatwienie praktycznego posługiwania się 
taryfikatorem.

IV. UKŁAD CHARAKTERYSTYK KWALIFIKACYJNYCH

Charakterystyki kwalifikacyjne zawierają następujące dane:
a) nazwę zawodu,
b) kategorię zaszeregowania,
c) zakres wiadomości teoretycznych, jakie robotnik „winien znać”,
d) zakres umiejętności praktycznych, jakie „winien umieć” robotnik wy­

konać,
e) przykłady robót wykonywanych przez robotników,
f) przy niektórych zawodach podano zakres odpowiedzialności robotnika.
W charakterystykach kwalifikacyjnych nie podano zakresu znajomości,

umiejętności i odpowiedzialności, którymi winien wykazać się każdy robotnik, 
a mianowicie:

a) znajomości przepisów z zakresu bezpieczeństwa i higieny pracy oraz 
ochrony przeciwpożarowej, obowiązujących na danym stanowisku ro­
boczym,

b) umiejętności zorganizowania swego stanowiska roboczego,
c) umiejętności przygotowania do pracy, konserwacji i naprawy narzędzi 

ręcznych, stosowanych przy wykonywaniu pracy,
d) umiejętności wykonywania wszystkich bez wyjątku prac, przewidzia­

nych w charakterystykach kwalifikacyjnych dla robotników tego samego 
zawodu w tym samym dziale robót zasżeregowanych do niższych kategorii.

V. POSTANOWIENIA SZCZEGÓŁOWE O SPOSOBIE 
POSŁUGIWANIA SIĘ TARYFIKATOREM

1. Podstawą ustalenia kategorii zaszeregowania jest dla:
a) robotników przy przeniesieniu służbowym łub delegowaniu do innego 

zakładu pracy — zaświadczenie stwierdzające zawód i kategorię wy­
dane przez zakład, z którego zostali przeniesieni,

b) innych robotników — egzamin składany przed zakładową komisją 
kwalifikacyjną, w wyniku którego robotnik otrzymuje zaświadczenie 
kwalifikacyjne, stwierdzające zawód i kategórię zaszeregowania.

Egzaminu nie przeprowadza się przy przyjęciu do pracy robotników obsługi, 
gospodarczych, pomocniczych oraz wykonujących proste czynności nie wyma­
gające wyuczenia zawodu.

2. Usjalenie kategorii zaszeregowania odbywa się w ramach jednolitej 
9-stopniowej tabeli płac.

3. Przy zaszeregowaniu robotników, posiadających więcej niż jedną spec­
jalność, należy kierować się następującymi zasadami:

a) próbę (egzamin) w zakresie drugiej specjalności należy przeprowadzić 
, na ogólnych zasadach,

b) robotnika, którego wg różnych jego specjalności zaszeregowano na za­
sadach ogólnych do kategorii niższych niż 7, należy zaszeregować przy 
wykonywaniu przez niego pracy do kategorii zaszeregowania przyznanej 
mu w poszczególnej specjalności.

Na przykład: kanalarz wykwalifikowany 6 kategorii, po zdaniu egzaminu 
na kopacza 5 kategorii, powinien być zaszeregowany na robotach ziemnych 
do 5 kategorii, a na robotach kanałowych do 6 kategorii;
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c) robotnika zaszeregowanego wg podstawowej jego specjalności do 6 lub 
wyższej kategorii, a wg dodatkowej specjalności do 5 lub wyższej kate­
gorii — należy zaszeregować do najwyższej z uzyskanych poszczególnych 
kategorii. Jednakże przy pracy akordowej należy go zaszeregować wg 
rzeczywiście uzyskanej kategorii zaszeregowania dla danej specjalności.

Na przykład: kanalarz wykwalifikowany 6 kategorii, po zdaniu egzaminu 
na kopacza 5 kategorii, powinien być zaszeregowany na robotach kanałowych 
do 6 kategorii, na robotach ziemnych (w dniówce) do 6 kategorii. Jednakże 
przy pracy akordowej zaszeregowuje się go na robotach kanałowych do 6 ka­
tegorii, a na robotach ziemnych do 5 kategorii.

4. Robotnik nowoprzyjęty (z zastrzeżeniem pkt. 1-a) otrzymuje kategorię 
zaszeregowania na podstawie egzaminu sprawdzającego, przeprowadzonego 
przez komisję kwalifikacyjną w ciągu dwu tygodni od dnia przyjęcia robot­
nika do pracy. Do czasu ustalenia przez komisję kwalifikacyjną posiadanych 
przez robotnika kwalifikacji, robotnik powienien być zaszeregowany do ka­
tegorii o jeden, stopień niższej od wykazanej w zaświadczeniu z poprzedniego 
miejsca pracy.

5. Wyznaczenie robotnika na brygadzistę nie może być podstawą do mecha­
nicznego zaszeregowania go do wyższej kategorii. Zaszeregowanie brygadzisty 
ustala się odpowiednio do jego kwalifikacji na tych samych podstawach, co 
pozostałych robotników.

6. Robotnicy wyższych kategorii, poza pracami wyliczonymi w charaktery­
styce kwalifikacji ich kategorii zaszeregowania, powinni znać i umieć wyko­
nać wszystkie bez wyjątku prace, przewidziane dla robotników tych samych 
specjalności, zaszeregowanych do kategorii niższych.

Na przykład: murarz 7 kategorii zaszeregowania, poza pracami przewidzia­
nymi w jego charakterystyce kwalifikacyjnej, powinien znać i umieć wykonać 
wszystkie roboty przewidziane dla murarza 5 i 6 kategorii zaszeregowania.

Robotnicy niższych kategorii, poza pracami wymienionymi w ich charakte­
rystyce kwalifikacyjnej, w zależności od potrzeby są włączani do zespołów, 
w których wykonują także prace zakwalifikowane do wyższych kategorii.

W tych warunkach robotnicy niższych kategorii pracują pod kierownictwem 
robotników wyższych kategorii.

7. Robotnicy obsługujący urządzenia mechaniczne, jak: kraty z grabiami, 
podnośniki, pogłębiarki i pojazdy mechaniczne specjalnego przeznaczenia, 
mogą być zatrudnieni przy średnich i kapitalnych remontach tych mechaniz­
mów. Robotnicy ci powinni, poza dokładną znajomością instrukcji mechanicz­
nych, umieć wykonać roboty remontowe wg kwalifikacji mechanika o jedną 
kategorię niżej od grupy ustalonej dla nich z tytułu obsługi urządzenia me­
chanicznego.

8. Wniosek o poddanie robotnika egzaminowi, dla uzyskania przeszerego­
wania, składa majster lub brygadzista, pod którego kierownictwem robotnik 
pracuje, względnie sam zainteresowany robotnik — na ręce przewodniczącego 
zakładowej komisji kwalifikacyjnej.

9. W przypadku uzyskania nie zadowalającego wyniku z egzaminu robotnik 
może ubiegać się o ponowne poddanie go egzaminowi sprawdzającemu naj­
wcześniej po 3 miesiącach od daty ostatniego egzaminu ujemnego.

10. Robotnik poddawany egzaminowi dla uzyskania odpowiedniej kategorii 
zaszeregowania w danym zawodzie powinien wykonać co najmniej 3 różne 
prace przewidziane odpowiednią charakterystyką kwalifikacyjną, osiągając 
przypadające na nie normy nie mniej niż w 100°/o, z zachowaniem jakości od­
powiadającej obowiązującym warunkom technicznym. *

Poza umiejętnością wykonania prac z zakresu charakterystyki kwalifika­
cyjnej robotnik poddany egzaminowi powinien wykazać się w szczególności:
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a) dobrym, opanowaniem podstawowych wiadomości z zakresu obowiązu­
jących przepisów bhp i ochrony ppożarowej,

b) umiejętnością posługiwania się narzędziami, przyrządami i sprzętem 
używanym przy wykonywaniu pracy wraz z ich konserwacją,

c) umiejętnością naprawiania i przygotowywania do pracy narzędzi ręcz­
nych stosowanych przy wykonywaniu prac,

d) umiejętnością odczytywania rysunków, którymi posługuje się bezpo­
średnio przy pracy,

e) umiejętnością rozróżniania gatunków i asortymentów materiałów z za­
kresu jego pracy,

f) umiejętnością zorganizowania swojego stanowiska roboczego,
g) umiejętnością wykonywania wszystkich bez wyjątku prac przewidzia­

nych taryfikatorem dla robotników w tym samym dziale robót, tego 
samego zawodu, zaszeregowanych do niższych kategorii,

h) umiejętnością kierowania przy pracy zespołowej robotnikami niższych 
kategorii.

11. Wewnątrzzakładowe szkolenie robotnika kończy się egzaminem spraw­
dzającym, będącym podstawą do ustalania kategorii zaszeregowania robotnika.

12. Robotnicy powinni posiadać aktualne zaświadczenia kwalifikacyjne 
stwierdzające zawód i kategorię zaszeregowania. Zaświadczenie kwalifikacyjne 
dla robotników wystawia przedsiębiorstwo lub zakład posiadający samodziel­
ność gospodarczą. Wystawione zaświadczenia kwalifikacyjne powinny być od­
powiednio rejestrowane.

Przy zwolnieniu robotnika z pracy zaświadczenie uzupełnia się adnotacją 
o czasokresie pracy w zakładzie.

13. Nowoprzyjętym robotnikom, wykazującym się zaświadczeniem kwalifi­
kacyjnym z poprzedniego zakładu pracy, nowy zakład pracy potwierdza po­
siadaną przez nich kategorię zaszeregowania na zaświadczeniach kwalifika­
cyjnych na podstawie egzaminu sprawdzającego. Jeżeli robotnik jest przenie­
siony służbowo, to nowy zakład pracy potwierdza posiadaną przez niego ka­
tegorię zaszeregowania bez egzaminu sprawdzającego.

14. Robotnicy kierujący i organizujący pracę podległego zespołu robotników 
obowiązani są do bezpośredniego udziału w wykonywaniu czynności tego 
zespołu.

CZĘSC i — UJĘCIE WODY

Dział ujęcia wody obejmuje charakterystyki kwalifikacyjne i zaszerego­
wania robotników zatrudnionych przy eksploatacji, konserwacji i drobnych 
naprawach urządzeń wodociągowych na ujęciu wody rzecznej, wody źródlanej, 
wody gruntowej i sztucznej wody gruntowej.

Robotnik konserwacyjny — 5 kat.
Winien znać:

Zasadnicze wiadomości o ochronie wód przed zanieczyszczeniem. Elemen­
tarne wiadomości fachowe w zakresie wykonywanych czynności. Łopaty, grace, 
drążki, szczotki drucifińe, dobijaki, kosy, siekiery itp.
Winien umieć:

Wykonywać prace konserwacyjne na ujęciu wody powierzchniowej i grun­
towej jak: ścianek i skarp, urządzeń zamykających, przepływowych. Prace 
przy czyszczeniu osadników. Czyszczenie i konserwacja obudowy oraz części 
dostępnych w studniach na ujęciu wody.
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Przykłady robót:
Naprawa skarp. Naprawa obwałowania. Pomalowanie wrót. Wymiana 

i uszczelnienie kołnierzy na przewodach w studniach. Kontrole szczelności 
przewodów w studniach ssawnych.

Robotnik konserwacyjny — 6 kat.
Winien znać:

Jak dla kat. 5, a ponadto: Działanie urządzeń zamykających na ujęciu. 
Znajomość przyczyn uszkodzonego wału. Zasady prowadzenie prostych jed­
nostek pływających. Skutki niewłaściwego utrzymania sit i krat. Proste na­
rzędzia ślusarskie. Wodowskazy do pomiaru wody w zbiorniku. Cement, wapno, 
cegły, sznury konopne, szczeliwa gumowe, środki rdzochronne.
Winien umieć:

Obsługiwać i konserwować śluzy i komory ssące o napędzie ręcznym; kraty 
w komorach. Kontrolować szczelności obwałowania zbiornika. Prowadzić 
i obsługiwać prosty sprzęt pływający i mierniczy. Dokonać pomiary stanu 
wody w zbiornikach i studniach, pomiary długości, powierzchni i objętości.
Przykłady robót:

Otworzyć i zamknąć śluzy o napędzie ręcznym. Kontrola otoczenia ujęcia 
pod względem sanitarnym.
Odpowiada za:

Ciągłość dopływu wody. Za utrzymanie w należytym stanie obwałowań.

Wiertacz (studniarz) — 6 kat.
Winien znać:

Prace pomocnicze przy ustawianiu i rozbieraniu wież wiertniczych oraz 
windy kozłowej. Prace pomocnicze w czasie zapuszczania i wyciągania rur. 
Sposoby ustawiania śrub pociągowych. Sposoby umocowywania i zdejmowania 
zespołu przyrządów do wiercenia obrotowego i udarowego. Proste narzędzia 
wiertnicze. Rury wiertnicze.
Winien umieć:

Konserwować rury i narzędzia wiertnicze. Skręcać i rozkręcać rury żer­
dziowe podczas zapuszczania i wyciągania. Zakotwiczać śruby. Usuwać uro­
bek z narzędzi. Przykręcać i odkręcać narzędzia wiercące. Wykonywać po­
miary średnic i długości rur.
Przykłady robót:

Ochrona gwintów na rurach. Umocowanie zacisków na rurach. Przykrę­
cenie świdra udarowego. Opróżnienie z urobku świdra.
Odpowiada za:

Właściwe i terminowe konserwowanie narzędzi.
Wiertacz (studniarz) — 7 kat.

Winien znać:
Sposoby ustawienia i rozbierania wież wiertniczych i wind kozłowych. 

Czynności wiertnicze przy wierceniach ręcznych, obrotowych i udarowych. 
Rurowanie otworów. Iłowanie otworów. Wiercenie otworów badawczych oraz 
studzien 0 100 do 150 mm. Rury wiertnicze. Szlamówki, świdry łyżkowe
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i spiralne. Trójnogi, windy kubłowe o napędzie ręcznym. Wielokrążki, windy 
trzpieniowę, uchwyty i uciski do rur. Żerdzie. Pompę wirową. Różne typy 
filtrów. Kategorię gruntów. Żwiry i ich granulację. Umiejętność czytania ry­
sunków zarurowania otworów. Rysunków uwarstwowienia gruntów. Umiejęt­
ność rysunkowego przedstawienia układu warstw gruntu w odpowiedniej skali.

Winien umieć:
Zapuszczać i wyciągać przy pomocy windy kozłowej przyrządy wiertnicze. 

Wiercić przyrządami obrotowymi i udarowymi. Pobierać próby gruntu. Opusz­
czać i ustawiać proste filtry. Odpiaszczać filtr przy pomocy prostych pomp. 
Wykonywać pomiary głębokości wiercenia, położenia i grubości przewierco­
nych warstw gruntu.

Przykłady robót:
Ustawienie wieży wiertniczej. Wiercenie otworów świdrem udarowym. 

Pomiar głębokości wierconego otworu.

Odpowiada za:
Pionowe prowadzenie otworu. Za dokładność pobierania prób gruntu 

i prawidłowe założenie filtru.

Wiertacz (studniarz) — 8 kat.
Winien znać:

Wiercenie otworów 0 100 do 300 mm. Wiercenie studzień 0 200 do 800 mm. 
Zasady posługiwania się windą przy zapuszczaniu i wyciąganiu rur oraz 
instrumentów. Zasady zastosowania instrumentów wiertniczych prostych. 
Basen do chlorowania żwiru. Tłok do oczyszczenia filtru. Wodomierz. Obciąż­
nik do uciskania rur. Pompę kanałową. Wiadra, węże gumowe. Drabinę. 
Gwizdawkę. Chwytacze do wciągania filtrów oraz inne narzędzia. Siatki fil­
trowe, ich rodzaje i numerację.

Winien umieć:
Wciskać rury w otworach studziennych. Opuszczać i ustawiać filtry róż­

nego rodzaju z obsypkowymi włącznie. Pobierać próby gruntu różnymi spo­
sobami. Wykonywać próbne pompowania. Wykonywać pomiary średnie. Po­
miary wydajności studni w powiązaniu z pomiarami depresji.

Przykłady robót:
Wiercenie i rurowanie otworów w różnych kategoriach gruntu. Wykonanie 

filtru żwirowego. Wyciąganie rur zaciśniętych w iłach pęczniejących. Zamknię­
cie wody szkodliwej będącej pod ciśnieniem.

Odpowiada za:
Prawidłowość wykonania próbnego pompowania i zestawienia wyników. Za 

bezpieczeństwo podległego mu zespołu.

Maszynista na wysięgu — 7 kat.
Winien znać:

Zasady prowadzenia i pracy pogłębiarki, aparatu nastawczego pogłębiarki, 
działanie dźwigów na pogłębiarce. Narzędzia ślusarskie. Manometry. Waku- 
metry. Kotwice. Oleje i smary.



Winien umieć:
Nastawiać głębokości pobierania piasku lub mady, właściwie nacierać po- 

głębiarką podczas pracy, manipulować dźwigniami i bębnami dźwigów na po- 
głębiarce. Zmierzyć objętość urobku. Pomiar wielkości pogłębienia.
Przykłady robót:

Pogłębienie koryta rzeki. Wyrzucenie urobku na wskazane miejsce. Pogłę­
bianie (czyszczenie) zatok nadbrzeżnych i osadników. Holowanie pogłębiarki.
Odpowiada za:

Prawidłowe wykonanie pracy pogłębiania, za podkopanie ściany, za pozo­
stawienie odpowiedniego podparcia (odkosu ziemi).

Maszynista na pogłębiarce — 8 kat.
Winien znać:

Maszyny parowe i silniki spalinowe, pompy odśrodkowe (piaskowe), bu­
dowę pogłębiarki ssącej i kubełkowej. Narzędzia ślusarskie. Amperomierz. 
Woltomierz. Licznik obrotów. Mikromierz. Szczelinomierz. Powinien rozróżniać 
gatunki metali i stopy. Powinien posiadać umiejętność czytania rysunków 
w wykonywanym zawodzie.
Winien umieć:

Uruchamiać i zatrzymywać maszyny parowe i silniki spalinowe, prowadzić 
je, konserwować i remontować. Umiejętnie i oszczędnie smarować maszyny. 
Posiadać umiejętność mierzenia części maszyn.

Przykłady robót:
Prowadzenie maszyn parowych i silników spalinowych. Określenie 

potrzebnej ilości paliwa, smarów i szczeliw. Przeprowadzenie remontów obsłu­
giwanych" maszyn parowych, silników spalinowych i pomp.
Odpowiada za:

Prawidłowe działanie urządzeń elektrycznych i mechanicznych pogłębiarki.

CZĘŚĆ II — STACJE POMP WODOCIĄGOWYCH

Dział stacji pomp wodociągowych obejmuje charakterystyki kwalifikacyjne 
i zaszeregowania robotników zatrudnionych przy obsłudze: konserwacji, na­
praw stacji pomp różnego typu.

Maszynista — 5 kat. (do 20 KW)
Winien znać:

Zasady pracy obsługiwanych zespołów pompowych i ich konserwację. 
Narzędzia niezbędne do obsługiwania zespołów pompowych, jak: wodomierz, 
manometr, woltomierz, amperomierz.
Winien umieć:

Uruchamiać i zatrzymywać zespoły pomp i obsługiwać w czasie ruchu.
Przykłady robót:

Uruchomienie i zatrzymanie zespołu pompowego o mocy do 20 KW. Uzu­
pełnienie olejów i smarów w łożyskach.
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Maszynista — 6 kat.
Winien znać:

Pojęcie ciśnienia i próżni w przewodach. Charakterystykę obsługiwanych 
zespołów. Narzędzia ślusarsko-monterskie niezbędne do obsługiwania zespo­
łów pompowych, i urządzeń. Wakumetr. Licznik energii elektrycznej. Oleje 
i smary potrzebne do obsługiwanych zespołów i urządzeń.

Winien umieć:
Uruchamiać i zatrzymywać zespoły łącznie z pracami pomocniczymi. Re­

gulować obciążenie zespołów przy pomocy zasuw, orientując się przyrządami 
pomiarowymi. Odczytywać pomiary napięcia prądu, poboru energii, przepływu 
cieczy, ciśnienia, próżni, poziomów wody w zbiornikach.

Przykłady robót:
Uruchomienie i zatrzymanie mniejszego zespołu pompowego wraz z czyn­

nościami pomocniczymi.

Odpowiada za:
Ilość pompowanej wody stosownie do zapotrzebowania, za prawidłową 

obsługę agregatu zgodnie z instrukcją, przepisami technicznymi i wskazów­
kami kierownictwa.

Maszynista — 7 !kat.
Winien znać:

Zasady działania obsługiwanych zespołów pompowych wodnych, próż­
niowych, sprężarek, urządzeń hydroforowych, odżelaziaczy, jak również 
urządzeń pomocniczych właściwych danej stacji pomp. Czytanie, wyników 
analiz bakteriologiczynych i fizykochemicznych wody i wyciąganie wniosków. 
Przyrządy pomiarowe rejestrujące i samopiszące. Szczeliwa w stosowanym 
zakresie. Umiejętność rozróżniania różnych metali i ich stopów. Znajomość 
odczytywania prostych rysunków technicznych.
Winien umieć:

Obsługiwać, utrzymywać i konserwować pompy próżniowe, sprężarki, 
odżelaziacze, urządzenia lewarowe i przyrządy pomocnicze oraz aparaturę 
zabezpieczającą. Dokonywać wymiany szczeliwa w dławicach, wymiany ole­
jów i smarów w łożyskach. Dokonywać pomiarów temperatury łożysk.
Przykłady robót:

Uruchomienie pompy próżniowej. Uruchomienie sprężarki o napędzie 
elektrycznym. Uruchomienie sprężarki o napędzie spalinowym. Wyregulowa­
nie zaworami wymaganej próżni w lewarze.

Maszynista — 8 kat.
Winien znać:

Dla dużych stacji pomp (pow. 100 KW łącznej mocy w ruchu) zasady bu­
dowy obsługiwanych zespołów i urządzeń pomocniczych. Podstawowe wia­
domości o rodzajach i źródłach energii stosowanych w danym zakładzie. 
Sposoby ustalania przyczyn nieprawidłowego działania obsługiwanych zespo­
łów i urządzeń pomocniczych, sporządzanie raportów ruchu. Pomiar noniuszem 
(suwmiarką) i śrubą mikrometryczną. Części wymienne do maszyn i urządzeń. 
Znajomość czytania rysunków i schematów w zakresie wykonywanej spe­
cjalności.
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Winien umieć:
Stosować właściwy sposób eksploatacji całości urządzeń zarówno pod wzglę­

dem bezpieczeństwa ruchu (bezawaryjność) jak i jego ekonomii. Usuwać mniej­
sze uszkodzenia w obsługiwanych urządzeniach. Zestawiać raporty ruchu. 
Wykonywać pomiary ilości obrotów maszyn. Dokonywać dokładne pomiary 
wymiennych części maszyn i urządzeń.

Przykłady robót:
Uruchomienie dużego zespołu pompowego. Wymiana olejów w łożyskach 

ślizgowych. Wymiana smarów w łożyskach tocznych. Zestawienie raportu 
ruchu.

Odpowiada za:
Prawidłowe zestawienie raportu ruchu. Za oszczędną gospodarkę energii, 

materiałami pędnymi i smarami.

Maszynista — 9 kat.
Winien znać:

Typy i konstrukcje obsługiwanych maszyn i urządzeń. Podstawowe wia­
domości z hydrauliki. Zasady koordynacji pracy z innymi elementami zakładu. 
Wszelkie narzędzia i przyrządy kontrolne i pomiarowe potrzebne w wyko­
nywanej pracy. Wszelkie materiały i części wymienne potrzebne w ruchu 
danego zakładu. Umiejętność wykonywania szkiców i ich wymiarowania 
w zakresie wykonywanych czynności.
Winien umieć:

Zespołowo prowadzić agregaty, również przy różnych rodzajach napędu. 
Prowadzić ewidencję remontów, przeglądów i awarii. Gospodarować narzę­
dziami i materiałami zgodnie z zasadami socjalistycznej oszczędności. Doko­
nywać pomiarów i odczytów na wszystkich przyrządach pomiarowych i kon­
trolnych, wchodzących w -zakres wykonywanej pracy.
Przykłady robót:

Uruchomienie kilku lewarów o różnej próżni przy pomocy jednej pompy 
próżniowej. Równoczesne prowadzenie kilku dużych zespołów pompowych. 
Ustalenie zakresu koniecznego remontu zespołu pompowego.
Odpowiada za:

Koordynację ruchu stacji pomp z innymi elementami zakładu.

Monter maszynowy — 7 kat.
Winien znać:

Typy pomp, zasuw o napędzie ręcznym, hydraulicznym i elektrycznym. 
Pozostałą armaturę wodociągową, parową i gazową. Narzędzia ślusarskie. 
Precyzyjne przyrządy pomiarowe jak: suwmiarka, wałkomierz, macak. Umie­
jętnie rozróżniać metale i stopy, gatunki olejów, smarów i szczeliw. Znajo­
mość czytania prostych rysunków technicznych.
Winien umieć:

Montować i demontować proste pompy i urządzenia pomocnicze. Posługi­
wać się i naprawiać urządzenia dźwigowe o mniejszej nośności i napędzie 
ręcznym. Posługiwać się prostymi obrabiarkami przenośnymi jak: wiertarka, 
szlifierka. Prace ślusarskie w niezbędnym zakresie. Wykonywać pomiary 
temperatury łożysk. Pomiary liniowe w zakresie wykonywanych prac.
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Przykłady robót:
Przygotować pompę do demontażu. Demontaż mniejszych pomp. Montaż 

mniejszego zespołu.
Odpowiada za:

Prawidłowe przeprowadzenie remontu i próbne uruchomienie mniejszych 
zespołów pompowych i prostych urządzeń.

Monter maszynowy — 8 kat.
Winien znać:

Budowę i pracę poszczególnych typów pomp, włączając w to pompy głę­
binowe, próżniowe i sprężarki. Zasady obróbki metali. Zasady budowy dźwi­
gów. Szczelinom,ierz. Mikromierz. Czujnik. Gwintomierz. Prostą aparaturę 
hydrauliczną i elektryczną. Własności metali i stopów oraz, ich zastosowanie 
w poszczególnych częściach maszyn. Czytanie rysunków bardziej skompliko­
wanych części maszyn. Wykonywanie szkiców prostych części maszyn. 

Winien umieć:
Montować i demontować większe pompy, silniki elektryczne, maszyny 

parowe, silniki spalinowe. Remontować względnie wymieniać części zużyte 
W pompach i pomocniczych urządzeniach mechanicznych. Wykonywać próbne 
uruchamianie zespołów po dokonanym remoncie. Wykonywać pomiary luzów 
w łożyskach ślizgowych. Pomiary przy użyciu szczelinomierzy. Sprawdzać 
osiowe zestawienia zespołów.

Przykłady robót:
Wylać i dopasować łożysko ślizgowe. Zdemontowanie i zmontowanie 

większego zespołu pomp i urządzeń pomocniczych. Rozebranie i sprawdzenie 
luzów w łożyskach silników elektrycznych. Zmontowanie silnika elektrycznego, 
wykonanie demontażu i montażu pomp głębinowych.

Odpowiada za:
Prawidłowe prowadzenie remontu i przekazanie do ruchu większych ze­

społów pompowych, prostszych urządzeń i aparatury.

Monter maszynowy — 9 kat.
Winien znać:

Zasady działania precyzyjnej aparatury pomiarowej w wodociągach. Bu­
dowę i montaż silników elelrtrycznych. Aparaturę do automatyzacji filtrów 
pośpiesznych. Prostsze narzędzia traserskie. Tworzywo sztuczne używane 
w wodociągach. Czytanie rysunków i schematów dotyczących urządzeń.
Winien umieć:

Kwalifikować poszczególne części maszyn do naprawy i wymiany. Remon­
tować precyzyjne aparatury używane w wodociągach. Remontować większe 
urządzenia dźwigowe. Przeprowadzać okresowe przeglądy maszyn i urządzeń 
wodociągowych. Wykonywać pomiary precyzyjnych części maszyn i aparatury 
z uwzględnieniem wymaganych granic tolerancji.
Przykłady robót:

Demontaż i montaż aparatów i urządzeń precyzyjnych.
Odpowiada za:

Naprawę, montaż i działanie precyzyjnej aparatury.
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CZĘŚĆ III — OCZYSZCZANIE WODY

Dział oczyszczania wody obejmuje charakterystyki kwalifikacyjne i za­
szeregowania robotników zatrudnionych przy obsługiwaniu, konserwacji 
i drobnych naprawach urządzeń wodociągowych oczyszczających wodę dla 
celów gospodarczych.

Robotnik filtrowy — 5 kat.
Winien znać:

Budowę filtrów w zarysie. Kierunki przepływu wody w zakładzie. Ilość 
i kierunek obrotów zasuw. Łopaty, taczki, szczotki metalowe, klucze do otwie­
rania i zamykania zasuw.
Winien umieć:

Zbierać osad z filtrów powolnych pod nadzorem, wygrabiać i ubijać piasek 
w filtrze. Otwierać i zamykać zasuwy na dopływach i odpływach do filtrów. 
Dezynfekować komory wody czystej przez zmywanie wodą chlorową. Czyścić 
pokrycie i otoczenie zbiorników wody czystej oraz brudnej, czyścić kołpaki 
wentylacyjne na zbiornikach wody i filtrach.
Przykłady robót:

Zbieranie osadu z filtrów pod nadzorem, wygrabianie i ubijanie piasku 
w filtrach, wywóz taczkami lub wózkami osadu z filtrów, zmywanie wodą 
szkieł w odpowietrznikach na filtrach i zbiornikach czystej wody. Zmywanie 
komór wody czystej wodą chlorową. Podcinanie maszynką, wygrabianie i usu­
wanie roślin ze zbiornika wody czystej. Zamykanie i otwieranie zasuw. 
Odpowiada za:

Utrzymanie w stanie sanitarnym miejsca pracy. Za prawidłowe otwarcie 
i zamknięcie zasuw. Za kompletne usunięcie roślin ze zbiorników czystej wody.

Robotnik filtrowy — 6 [kat.
Winien znać:

Podstawowe wiadomości o ochronie wody pod względem sanitarnym. Za­
sady działania filtrów powolnych. Maszynę do wgłębnego czyszczenia filtrów 
o napędzie ręcznym, pompy ręczne. Piasek filtracyjny.
Winien umieć:

Przygotować filtr do czyszczenia. Zbierać osad z powierzchni filtru. Wy­
równać powierzchnię filtru. Wygrabić i ubić filtr. Wyłączać z ruchu odcinki 
kanałów wodnych i czyścić je. Przygotować do pracy maszynę do wgłębnego 
oczyszczenia filtru. Czyścić wgłębnie złoże filtracyjne za pomocą maszyny 
i grabi ręcznych. Wykonać obmiary objętości osadu.
Przykłady robót:

Oczyścić złoże filtracyjne przez zebranie osadu. Oczyścić wgłębnie złoże 
filtracyjne za pomocą maszyny do czyszczenia i grabi ręcznych.
Odpowiada za:

Należyte oczyszczenie filtrów, za utrzymanie maszyn i narzędzi w nale­
żytym stanie. Za sumienne wykonanie pomiaru wywiezionego osadu.

Operator filtrów pośpiesznych — 7 kat.
Winien znać:

Podstawowe wiadomości o wodzie ze szczególnym uwzględnieniem strony 
sanitarnej. Podstawowe wiadomości filtrowania wody. Zasady działania fil­
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tru pośpiesznego wraz z wyłączeniem i włączeniem. Konstrukcję filtru po­
śpiesznego. Zasady czyszczenia filtru pośpiesznego. Aparaturę wskazującą 
ilość przepływu wody przez filtry. Stan wody w zbiorniku. Straty na filtrze. 
Stan otwarcia zasuw. Ilość wody płuczącej.
Winien umieć:

Włączać i wyłączać filtr pośpieszny do ruchu. Oczyścić filtr pośpieszny. 
Umiejętnie sterować zasuwami. Zmieniać tarcze na samopisach. Prowadzić 
raporty ruchu. Wykonywać pomiary wody płuczącej. Umiejętnie i starannie 
odczytywać wskazania aparatury pomiarowej.
Przykłady robót:

Oczyszczanie filtrów pośpiesznych. Wyłączać filtr z ruchu. Włączyć filtr 
do ruchu. Wymienić tarczę samopisów i kontrolować prawidłowość działania 
aparatury.
Odpowiada za:

Prawidłowe oczyszczanie filtru. Za właściwe używanie aparatury filtrowej.

Operator filtrów powolnych — 7 kat.
Winien znać:

Podstawowe wiadomości o wodzie, ze szczególnym uwzględnieniem strony 
sanitarnej wody. Podstawowe wiadomości filtrowania wody. Zasady działania 
aparatów regulujących odpływ wody filtrowanej. Zasady „ działania filtru 
powolnego z umiejętnością uruchomienia i włączenia filtru. Klucze do zasuw. 
Łaty pomiarowe. Aparat regulacyjny odpływu wody, taśmy pomiarowe. 
Winien umieć:

Wyłączać i włączać filtr do pracy. Nastawiać aparat regulacyjny. Wyko­
nywać pomiary wydajności filtru. Pomiary poziomów wody w filtrze i w ko­
morze czystej wody. Pomiary wody w osadniku. Pomiary w zbiornikach wody 
czystej. Pomiary przepływu wody na przelewach.
Przykłady robót:

Wyłączyć filtr powolny z ruchu. Włączyć filtr powolny do ruchu. Nastawić 
aparat regulacyjny na właściwą wydajność wody.
Odpowiada za:

Prawidłowe nastawienie filtru do pracy w myśl otrzymanej instrukcji. 
Za właściwe nastawienie aparatu regulującego.

Operator chłorownic — 5 kat.
Winien znać:

Sposoby magazynowania i transportu chloru. Proste narzędzia ślusarskie. 
Aparat tlenowy, maski gazowe. Podstawowe wiadomości o chlorze.
Winien umieć:

Sposoby ładowania i transportowania butli z chlorem. Otwieranie i zamy­
kanie wentyli na butlach chlorowych. Sprawdzić amoniakiem, czy nie ulatnia 
się chlor. Konwojować butle z chlorem na środkach transportowych jak: 
samochód, wóz konny itp. Przygotować i podać narzędzia ślusarskie.
Przykłady robót:

Transport chloru z wytwórni do zakładu wodociągowego i wewnątrz za­
kładu. Ustawianie butli z chlorem w pomieszczeniu magazynowym i chloro-r
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wni. Wyłączenie z pracy aparatu chlorowego, sprawdzenie szczelności prze­
wodów chlorowych.
Odpowiada za:

Bezpieczny transport chloru. Za dokładne sprawdzenie szczelności 
przewodów chlorowych. Za właściwe ustawienie butli chloru w chlorowni 
i magazynie. Za utrzymanie odpowiedniej temperatury w chlorowni.

Operator chlorownic — 6 kat.
Winien znać:

Zasady działania chlorownicy. Narzędzia ślusarskie. Przepisy bhp przy 
manipulacji chlorem. Wpływ temperatury na pobieranie chloru z butli. 
Budowę zaworów.
Winien umieć:

Wykonywać prace ślusarskie. Lutować rurki miedziane i mosiężne. Ob­
chodzić się z aparatem tlenowym i maską gazową oraz wykonywać ich drobne 
naprawy. Włączać i wyłączać butle z chlorem do aparatów chlorujących. 
Uruchamiać i zatrzymywać aparaty chlorujące. Zapobiegać awarii w chloro- 
wniach i magazynach z chlorem.
Przykłady robót:

Wykonywać prostsze naprawy aparatu do chlorowania. Naprawiać zawory 
przy butlach i chlorownicach. Doprowadzić i utrzymywać wodę w chlorowni. 
Doprowadzić i utrzymywać wentylację w chlorowni. Włączyć aparat chlorowy. 
Zlikwidować powstałą awarię w chlorowni, w magazynie z chlorem. Nasta­
wić aparat chlorowy na zleconą wydajność.
Odpowiada za:

Właściwe wykonanie naprawy aparatów i przewodów chlorowych. Za 
właściwe funkcjonowanie przewodów wodociągowych i wentylatorów w chlo- 
rowniach. Za właściwe nastawienie aparatów chlorowych.

Operator chlorownic — 7 kat.
Winien znać:

Zasady działania obsługiwanej aparatury chlorującej, łącznie z arma­
turą. Aparaty pomiarowe i dozujące. Narzędzia ślusarskie. Materiały chloro- 
odporne. Uszczelki i szczeliwo chloroodporne.
Winien umieć:

Wymieniać butle chlorowe przy aparaturze. Uruchamiać, obsługiwać i wy­
łączać aparaturę chlorową: Wymieniać uszczelnienia. Wykrywać nieszczel­
ności w przewodach i aparaturze chlorowej. Usuwać drobne uszkodzenia. 
Wykonywać pomiary ciśnienia chloru i wody. Pomiary zużycia chloru. Określać 
nadmiar chloru czynnego w wodzie przy użyciu orzotolidyny i wzorców. 
Przykłady robót:

Uruchomić chlorownicę z wyregulowaniem dawkowania. Wyłączyć 
chlorownicę z ruchu. Wymienić butlę chlorową. Sprawdzić szczelność całego 
urządzenia chlorowego.
Odpowiada za:

Właściwe dozowanie chloru, za bezpieczeństwo osób trzecich.
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Konserwator chlorownic — 8 kat.
Winien znać:

Zasady montowania chlorownic. Narzędzia ślusarsko-monterskie. Metale 
nieżelazne. Wykonywać proste szkice poszczególnych części aparatury.
Winien umieć:

Samodzielnie zainstalować chlorownicę. Remontować aparaturę chloru­
jącą. Czytać schematy chlorownic.
Przykłady robót:

Zdemontować, zbadać i zmontować chlorownicę.
Odpowiada za:

Prawidłowe działanie chlorownicy i przyrządów chlorujących. Terminowe 
oddawanie butli do legalizacji.

Operator urządzeń odkwaszających — 6 kat.
Winien znać:

Aparaturę stacji odkwaszania wody, znajomość obchodzenia się z wapnem 
mielonym i palonym. Sposoby magazynowania wapna. Sieć odprowadzającą 
wodę wapienną. Rozmieszczenie zasuw, narzędzia do montażu sieci i apara­
tury odkwaszalni, reduktory i maski ochronne.
Winien umieć:

Uruchomić i zatrzymać aparaturę służącą do odkwaszania wody, odczy­
tywać urządzenia pomiarowe, załadować wapno na wyciąg elektryczny i tran­
sportować go. Wyczyścić inżektory i złożyć je. Rozebrać, wyczyścić i zmon­
tować przewody doprowadzające wodę wapienną do studni zbiorczej.
Przykłady robót:

Uruchomienie samodzielne aparatury odkwaszalni. Regulować stopień 
odkwaszania wg wskazań laboratoryjnych.

Operator urządzeń odkwaszających — 7 kat.
Winien znać:

Zasady działania i budowy stacji odkwaszania wody. Właściwości wapna 
i sposoby magazynowania większych ilości. Schemat urządzeń do odkwa­
szania.
Winien umieć:

Naprawić i wykryć przyczyny wadliwego działania urządzeń odkwasza­
jących. Czytać wyniki chemicznej analizy wody i na podstawie ich wykony­
wać dozowanie. Kierować grupą robotników zatrudnionych przy eksploatacji 
i naprawie urządzeń odkwaszających. Ocenić wykonanie napraw poszcze­
gólnych elementów urządzeń oczyszczających.
Przykłady robót:

Uruchomienie i zatrzymywanie urządzeń oczyszczalni. Określić i regulować 
stopień odkwaszania na podstawie chemicznej analizy wody. Wyznaczać 
terminy przeglądów i remontów urządzeń do oczyszczania wody.

Operator urządzeń koagulaeyjnych — 7 kat.
Winien znać:

Zasady działania obsługiwanej aparatury. Rodzaje i konserwację zbior­
ników osadowych. Rodzaje stosowanych przyrządów do mieszania koagulanta.
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Sposoby magazynowania chemikalii stosowanych do koagulacji. Narzędzia 
ślusarsko-monterskie, maski gazowe. Podstawowe wiadomości o stosowanych 
chemikaliach.
Winien umieć:

Obsługiwać stosowane przyrządy do mieszania koagulanta. Przygotować 
roztwór koagulanta do dawkowania. Dokładnie dozować ilości koagulanta — 
dawek ustalonych przez laboratorium.
Przykłady robót:

Uruchamianie mieszadeł za pomocą silników elektrycznych. Rozbijanie 
dużych brył siarczan glinu i wapna palonego przed ich włożeniem do mie­
szadeł. Czyszczenie osadników i przewodów odprowadzających chemikalia do 
wody.
Odpowiada za:

Prawidłowe przygotowanie rozczynu koagulanta do dawkowania.
Operator urządzeń koagulacyjnych — 8 kat.

Winien znać:
Sposoby oczyszczania wody surowej przy pomocy osadników i środków 

chemicznych. Skład chemiczny chemikalii dawkowanych. Normy dawkowania 
stosowanych chemikalii na 1 m® wody.
Winien umieć:

Stosować dawkę do właściwości wody surowej, jej temperatury i okresu 
dojrzewania. Umiejętne wprowadzanie środków chemicznych do uzdatnia­
nia wody.
Przykłady robót:

Dopilnowanie regularnego wprowadzania koagulanta do wody surowej. 
Zdemontować przewody, zawory przelotowe, przeczyścić, usunąć usterkę oraz 
zmontować.
Odpowiada za:

Właściwe dozowanie chemikalii koagulacyjnych i prawidłowe działanie 
urządzeń.

Pcmoc laboranta — 5 kat.
Winien znać:

Zasady jałowego pobierania prób wody. Zasady pobierania prób wody do 
badania fizykochemicznego. Zasady wyjaławiania. Przybory do pobierania 
prób bakteriologicznych i chemicznych. Przybory do pobierania prób piasku. 
Aparaty „Kocha”. Aparaty do destylacji wody. Waga zwykła. Sterylizatory. 
Proste szkła laboratoryjne i porcelana.
Winien umieć:

Pobierać próby wody do badania chemicznego i bakteriologicznego. Po­
bierać próby piasku. Myć i sterylizować szkło laboratoryjne. Pomagać w przy­
gotowaniu pożywek. Destylować wodę. Wykonywać pomiary temperatury, 
odczynników chemicznych, pożywek.
Przykłady robót:

Pobranie prób chemicznych i bakteriologicznych wody. Pobranie próby 
piasku. Mycie i sterylizowanie naczyń.
2
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Odpowiada za:
Prawidłowe pobranie prób. Za czystość i jałowość naczyń.

Pomoc laboranta — 6 kat.
Winien znać:

Podstawowe wiadomości o wodzie jako środowisku życia bakterii. Zna­
jomość kwasów i zasad. Podstawowe wiadomości z zakresu przygotowywania 
pożywek. Termostaty. Autoklawy. Manometry. Palniki laboratoryjne: Ter­
mometry. Menzurki. Pipety. Wyroby gumowe. Składniki do przygotowania 
pożywek jak: bulion, pepton, cukier mleczny, żelatyna, aga i inne, bibuła 
filtracyjna
Winien umieć:

Przygotowywać pożywki. Sterylizować pożywki. Obsługiwać proste apa­
raty laboratoryjne jak: aparat „Kocha” termostaty elektryczne, aparat do de­
stylacji wody oraz aparat pracujący pod ciśnieniem.
Przykłady robót:

Przygotowanie pożywek i ich sterylizacja.
Odpowiada za:

Właściwe przygotowanie pożywek i należyte utrzymanie aparatów labo­
ratoryjnych.

CZĘSC IV — ZBIORNIKI

Dział ten obejmuje charakterystykę kwalifikacyjną i zaszeregowanie ope­
ratora w komorze zasuw zatrudnionego przy zbiorniku.

Operator w komorze zasuw — 5 kat.
Winien znać:

Sposoby porozumiewania się ze stacją pomp. Układ zasów w komorze i ich 
znaczenie funkcjonalne. Znajomość układu sieci obsługiwanego terenu. Ma­
nometry. Wodomierze. WodoWskazy. Termometr. Najprostsze narzędzia ślu­
sarskie.-

Winien umieć:
Celowo manipulować zasuwami. Odczytywać wodomierze i prowadzić za­

pisy. Wykonywać pomiary i rejestrować pomiary wody w zbiorniku.

Przykłady robót:
Manipulowanie zasuwami. Prowadzenie dziennika rejestracji poziomów wody 

w zbiorniku. Przyjmowanie i przekazywanie zgłoszeń dotyczących awarii na 
sieci.

Odpowiada za:
Prawidłowe napełnianie zbiornika i niedopuszczenia do przelewu i właś­

ciwe manipulowanie zasuwami.
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CZĘSC V — SIEC WODOCIĄGOWA

Dział sieci wodociągowej obejmuje charakterystyki kwalifikacyjne i za­
szeregowania robotników zatrudnionych przy eksploatacji, konserwacji i na­
prawach sieci wodociągowej ulicznej, jak też rurociągów tłocznych, grawita­
cyjnych i lewarów zbiorowych.

Monter sieci wodociągowej — 4 kat.
Winien znać:

Proste, pomocnicze i przygotowawcze roboty przy naprawie sieci wodo­
ciągowej. Narzędzia do robót ziemnych jak kopacz 4 kategorii, a poza tym: 
łyżki (chochle) i tygle do ołowiu, wycinaki do uszczelek gumowych, szczotki 
druciane i miarę metrową. Rury stalowe, żeliwne, ołowiane i inne stosowane 
do budowy sieci wodociągowej oraz ich średnice.

Winien umieć:
Czyścić rury wewnątrz i zewnątrz. Przygotowywać materiał uszczelniający 

i izolacyjny. Wykonywać proste roboty pod kierunkiem montera wyższej 
kategorii. Mierzyć długość i średnice rur.
Przykłady robót:

Czyszczenie rur i kształtek wewnątrz i zewnątrz z rdzy i brudu. Przygo­
towanie materiałów uszczelniających z podaniem do wykopu, jak: sznur, ko­
nopie, ołów, folie aluminowe, cement, guma itp. Przygotowanie materiałów 
izolacyjnych, przeciwkorozyjnych, jak: lepik, juta, smoła, taśma „Denso” itp.

Wybijanie otworów w murach dla przepuszczenia rur. Wycinanie uszcze­
lek z arkusza gumy. Pompowanie wody z wykopu pompą przeponową lub 
tłokową. Zrywanie wszelkiego rodzaju nawierzchni. Czyszczenie skrzynek za­
suw i hydrantów oraz smarowanie ich mrozochronem. Donoszenie i pomoc 
przy opuszczeniu materiałów do wykopu. Wykonywanie wykopu gniazd pod 
kielichy rur wg wskazań montera. Zawiadamia użytkowników o wyłą­
czeniu dopływu wody.

Monter sieci wodociągowej — 5 kat.
Winien znać:

Trudniejsze i bardziej skomplikowane roboty pomocnicze i przygotowaw­
cze przy naprawach i montażu rurociągów wszystkich średnic. Sposoby de­
montażu prostych odcinków sieci średnicy do 300 mm. Narzędzia pracy jak: 
gwintownice do rur, piłki do metalu, przecinaki, młotki, klucze, kleszcze do 
rur różnych typów, rozpychacze do rur ołowianych, dobijaki do sznura i oło­
wiu, nożyce do cięcia rur ołowianych, imadło do rur itp. Rodzaje uzbrojenia 
sieci. Rodzaje uszczelnień i ich właściwości oraz sposoby łączenia rur. Rodzaje 
studzien publicznych i ich działanie.
Winien umieć:

Przecinać i gwintować rury stalowe o średnicy do 50 mm. Przecinać i czy­
ścić rury ołowiane z wykonaniem zwężki i kielicha do wlutowania. Usuwać 
uszczelnienia z kielichów rur żeliwnych .lub stalowych o średnicy do 300 mm. 
Izolować rury odpowiednimi materiałami. Rozmontować i zmontować ręczną 
pompę diafragmową (żabkę). Konserwować studnie publiczne.
Przykłady robót:

Cięcie i gwintowanie rur stalowych średnicy do 50 mm na powierzchni 
lub w wykopie. Cięcie wg wymaganej miary i czyszczenie końców rur oło­
wianych z wykonaniem zwężki i kielicha oraz przygotowanie do wlutowania,
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w warsztacie lub na miejscu dokonywanej naprawy. Samodzielne wykonanie 
demontażu prostego odcinka sieci z rur żeliwnych lub stalowych średnicy do 
150 mm. Pomoc przy montażu i naprawie przewodów i uzbrojenia sieci wodo­
ciągowej wszystkich średnic. Pomoc przy wbudowaniu odgałęzienia lub na­
wierceniu otworu na istniejącym przewodzie dla wykonania nowego przyłą­
czenia wodociągowego. Pomoc przy wykonywaniu pomiarów dla umiejscowie­
nia tabliczek orientacyjnych i ich zawieszaniu. Montaż i demontaż stojaka 
pompowego. Prowizoryczne ułożenie zerwanych nawierzchni.
Odpowiada za:

Zabezpieczenie kabli i przewodów przechodzących w wykopach.

Monter sieci wodociągowej — G kat.
Winien znać:

Sposoby montażu i naprawy prostych odcinków sieci z rur stalowych i że­
liwnych o średnicy do 150 mm. Sposoby wykonania trudnych i skomplikowa­
nych prac wymagających dłuższej praktyki pod kierownictwem starszego 
montera. Narzędzia i przyrządy, jak: lampa do lutowania, młotki do ubijania 
uszczelnień (babki, pucki, piastniki), noże rolkowe, łańcuchowe oraz przy­
rządy do cięcia rur żeliwnych, śrubokręty, pilniki, bloki różniczkowane, wie­
lokrążki, chlorator przenośny. Działanie uzbrojenia Sieci wodociągowej. Ma­
teriały służące do odeskowania ścian wykopów. Środki chemiczne służące do 
odkażania sieci jak wapno chlorowane, chlor ciekły. Sposób czytania i szki­
cowania prostego odcinka sieci wodociągowej. Rodzaje rur wiertniczych, 
pompy ręczne i mechaniczne.
Winien umieć:

Układać, uszczelniać i izolować proste odcinki sieci wodoc. o średnicy do 
150 mm wg rysunku. Zamykać i otwierać zasuwy na odcinkach przez siebie 
naprawianych. Przecinać rury żeliwne o średnicy do 300 mm. Lutować rury 
ołowiane. Uszczelniać uzbrojenie sieciowe. Pomiary objętości wykopów.
Przykłady robót:

Naprawienie prostego przewodu o średnicy do 150 mm przez wycięcie 
uszkodzonego odcinka, ustawienie prostki i nasuwki z uszczelnieniem na sznur, 
ołów lub materiałem zastępczym. Wymiana uszczelnienia górnego lub dolnego 
dławika przy zasuwie o średnicy do 300 mm z rozebraniem i powrotnym za­
łożeniem obudowy. Chlorowanie i płukanie odcinka rurociągu po dokonanej 
naprawie pod kierownictwem. Lutowanie rur ołowianych za pomocą lampy 
benzynowej na podłączeniach, do wodomierza. Wymiana przedłużenia wrze­
ciona lUb całej obudowy zasuwy. Odwodnienie hydrantów na okres zimowy 
przez wypompowanie. Pomoc przy naprawach i wymianie uzbrojenia oraz 
na montażu i naprawach skomplikowanych węzłów, na połączeniach do urzą­
dzeń pompowych, hydroforowych itp. Dokładne podbicie pod rurą oraz ubici© 
pierwszej warstwy ziemi przy zasypywaniu wykopów. Zakładanie i wymiana 
zaworów przelotowych i zasuw przed wodomierzem bez względu na średnicę.

Monter sieci wodociągowej — 7 kat.
Winien znać:

Sposoby montażu, naprawy lub wymiany kształtek i uzbrojenia o średnicy 
do 300 mm oraz wszelkiego typu armaturę we wszystkich warunkach tereno­
wych, na skomplikowanych węzłach sieci wodociągowej. Narzędzia i przyrządy 
pomiarowe jak: aparat do nawiercania otworów w rurach pod ciśnieniem, 
pomp£ ciśnieniową — probierczą, manometr. Zasady czytania planów i szki­
cowania rysunków skomplikowanych węzłów. Działanie pomp wirowych 
i tłokowych.
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Winien umieć:
Ocenić przydatność rur i kształtek przed zamontowaniem przez opukanie 

i dokładne zmierzenie, czy ich średnice nie są odkształcone. Przy naprawie 
lub wymianie kształtek, zasuw i hydrantów odpowiednio regulować zamyka­
niem-i otwieraniem dopływu wody do miejsca wykonywanej pracy. Przepro­
wadzać próby szczelności rurociągów o średnicy do 300 mm. Odtajać za­
marznięte przewody sposobem stosowanym na swoim terenie (lampą, parow­
nikiem lub elektrycznie). Zabezpieczyć, osygnalizować miejsce pracy. Wykonać 
potrzebne pomiary dla sporządzenia szkicu z wykonanej roboty. Wykonać 
szablon z drzewa lub drutu na potrzebne kształtki. Montaż, demontaż i zamia­
na części uszkodzonych.
Przykłady robót:

Wykonanie naprawy lub wymiany rur i kształtek o średnicy 300 mm 
w miejscach skomplikowanych, jak: na skrzyżowaniach, odgałęzieniach, zmia­
ny kąta nachylenia lub kierunku trasy z zamknięciem i otwarciem dopływu 
wody oraz dokładnym wymierzeniem i sporządzeniem szkicu. Przecięcie i ro­
zebranie odcinka rurociągu i wbudowanie odgałęzienia i zasuwy dla podłącze­
nia nowego obiektu. Wykonanie nowego połączenia przez nawiercenie otworu 
w przewodzie za pomocą przyrządów i wbudowanie nawiertki (zasuwy domo­
wej). Przeprowadzenie próby szczelności rurociągu przez dołączenie pompy 
i zwiększenie ciśnienia. Wymiana uszkodzonego hydrantu lub zasuwy o śred­
nicy 300 mm. Rozebranie i zmontowanie pomp.
Odpowiada za:

Zabezpieczenie i osygnalizowanie miejsca pracy.
Monter sieci wodociągowej — 8 kat.

Winien znać:
Sposoby montażu, naprawy lub wymiany rur, kształtek i uzbrojenia o śred­

nicy powyżej 300 mm. Zasady strefowego działania sieci wodociągowej w za­
leżności od rodzaju i rozmieszczenia stacji pomp, zbiorników i przepompowni 
oraz źródło czerpania wody i sposoby jej oczyszczania. Sposoby odeskowania 
wykopów we wszystkich warunkach terenowych bez względu na głębokość. 
Aparaty i przyrządy do odszukiwania upływu wody na sieci. Nazwa metali 
o własnościach magnetycznych. Części składowe wszelkiego rodzaju uzbro­
jenia. Sposoby szkicowania rurociągów i ich uzbrojenia w. sytuacji i poziomie. 
Zasady działania konserwacji hydroforów.
Winien umieć:

Montować, naprawiać i wymieniać rury, kształtki i uzbrojenia o średnicy 
powyżej 300 mm we wszystkich warunkach terenowych bez względu na głę­
bokość. Trasować i wiercić otwory w kołnierzach rur i kształtek. Odtwarzać 
w terenie na podstawie planów miejsca i kierunki istniejących przewodów 
i urządzeń podziemnych sieci wodociągowej. Odszukiwać przy pomocy przy­
rządów podsłuchowych ucieczki wody w ziemi. Obsługiwać hydrofory, 
Przykłady robót:

Montowanie, naprawa lub wymiana rur, kształtek i zasuw o średnicy po­
wyżej 300 mm. Wymierzanie i w razie potrzeby sporządzenie szablonu do wy­
konania na budowie potrzebnych kształtek stalowych wszelkich średnic 
i rozmiarów. Zdjęcie pomiarów dla tabliczek orientacyjnych (hydrantowe, 
zasuwowe itp.) wraz ze sporządzeniem szkicu oraz ich zawieszanie. Likwido­
wanie połączeń z założeniem opaski lub nagwintowaniem otworu w przewo­
dzie i wkręceniem korka. Okresowa kontrola zasuw, hydrantów i zaworów
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ulicznych z wykonaniem podsłuchu i stwierdzeniem stanu. Konserwacja 
studzienek i rurociągów na przekroczeniach torów i pod mostami. Regulacja 
ciśnienia hydroforu i naprawa.
Odpowiada za:

Dokładne zdjęcie pomiarów i zawieszanie tabliczek orientacyjnych oraz 
całokształt wykonywanych robót.

Monter sieci wodociągowej — 9 kat.
Winien znać:

Sposoby wykonania robót specjalnych i nietypowych z wykonaniem szki­
ców roboczych. Zasady regulowania ciśnienia w sieci. Sposoby montażu insta­
lacji, armatur i urządzeń sanitarnych w budynkach. Ogólne wiadomości o bu­
dowie i eksploatacji stacji pomp. Zawory zwrotne (stopowe), bezpieczeństwa, 
wodomierze, kompensatory, odpowietrzniki, odwadniarze, błotniki i ich części 
składowe. Sposoby wykonania schematu podłączenia urządzeń pompowych, 
hydroforowych. Sposoby czytania rysunków dokumentacji technicznej. Sposoby 
łączenia rur przez spawanie. Koordynację pracy zespołu hydroforów i ich 
działanie.
Winien umieć:

Montować, naprawiać i wymieniać rury, kształtki i uzbrojenia nietypowe, 
w tunelach, pod torami, na i pod mostami oraz wszelkich innych warunkach 
terenowych. Sprawdzać i ustalać jakościowe wykonanie wykopów i ich ode­
skowanie. Sporządzać schematy skomplikowanych robót odręcznie. Wyregu­
lować działanie wszelkiej armatury wodociągowej.
Przykłady robót:

Wykonanie montażu, naprawy lub wymiany rur, kształtek i uzbrojenia 
bez względu na typ i średnicę w tunelach, pod torami kolejowymi- lub tram­
wajowymi, na i pod mostami. Wykonanie montażu, naprawy lub wymiany 
przewodów ssących i tłocznych na ujęciach, stacjach pomp, zbiornikach, hy­
droforach, odżelaziaczach itp, Prowadzenie robót odkrywkowych dla ustalenia 
położenia przewodów i uzbrojenia nie ujętych planami z wykonaniem szkiców 
sytuacyjnych. Rozbieranie, wyregulowanie z dodaniem drobnych materiałów 
pomocniczych i złożenie wszelkiej armatury wodociągowej. Wykonanie szki­
ców przewodów i uzbrojeń w wypadku stwierdzenia niezgodności stanu fak­
tycznego z planami sytuacyjnymi sieci wodociągowej.
Odpowiada za:

Prawidłowe usuwanie awarii i zabezpieczenie (odeskowanie wykopów).

Monter pogotowia wodociągowego — 6 kat.
Winien znać:

Wiadomości montera wodoc. sieci 6 grupy w zakresie robót montażowych 
i naprawczych. Zasady włączania i wyłączania wody. Narzędzia jak: klucze 
do zasuw, hydrantów i zaworów ulicznych, stojak hydrantowy z manometrem, 
kleszcze do rur, klucze kalibrowe, hak do podnoszenia pokryw włazowych, 
młotek, miara metrowa. Podział gatunków rur, uzbrojenia i materiałów słu­
żących do budowy sieci wodociągowej i ich właściwości. Czytanie planu sytu­
acyjnego sieci wodociągowej.
Winien umieć:

Wyłączać dopływ wody i badać uszkodzenia na sieci wodoc. i instalacji 
domowej.
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Wykonywać pomiary dla brakujących tablic orientacyjnych oraz pomiary 
ciśnienia w sieci wodociągowej.
Przykłady robót:

1. Zamykanie i otwieranie zasuw na uszkodzonym odcinku rurociągu wo­
dociągowego, do średnicy 300 mm.

2. Ustalanie miejsca uszkodzenia na sieci lub instalacji w terenie i prze­
kazywanie relacji dyżurnemu technikowi pogotowia, z ewentualnym natych­
miastowym zabezpieczeniem budynku przed zalewem, przez zamknięcie do­
pływu wody.

3. Pomoc przy okresowym płukaniu końcówek sieci wodoc.
4. Ewentualna wymiana uszczelnień na łącznikach (półśrubunki) lub dła­

wikach wentyli przelotowych.
Odpowiada za:

Powiadomienie użytkowników o wyłączeniu wody na pewnym odcinku.

Monter pogotowia wodociągowego — 7 kat.
Winien znać:

Zasadę współpracy z brygadami naprawczymi. Narzędzia jak: lampę do 
lutowania, rozpychacz, nożyce do rur ołowianych itp.

Stopy cyny oraz materiały do czyszczenia metali jak: kalafonia, parafina, 
kwas solny itd. Szkicowanie położenia przewodów i uzbrojenia w sytuacji 
i przekroju.
Winien umieć:

Odpowietrzać sieć wodociągową po przerwach w dopływie wódy spowodo­
wanych różnymi przyczynami.

Ustalać rodzaje uszkodzenia i w przybliżeniu ilość materiału potrzebnego 
do naprawy. Ustalić w terenie stan faktycznego rodzaju zasuwy (lewa — 
prawa). .
Przykłady robót:

1. Odpowietrzanie sieci przez otwarcie hydrantu położonego na najwyż­
szym punkcie i napełnienie rurociągu wodą przez powolne otwieranie zasuwy 
położonej w najniższym punkcie.

2. Okresowe płukanie końcówek sieci wodociągowej.
3. Pomoc przy pobieraniu próbek wody do analizy.
4. Wykonywanie drobnych napraw bez robót ziemnych, w piwnicach lub 

studzienkach wodomierzowych jak: lutowanie rur na połączeniach wodociągo­
wych ołowianych, wymiana śrub dławikowych oraz z wymianą uszczelnienia 
dławika dolnego i górnego zasuwy połączeniowej.
Odpowiada za:

Zapowietrzenie sieci przy załączeniu odcinka rurociągów po naprawie 
i za spowodowanie uderzeń hydraulicznych przy otwieraniu zasuw.

Monter pogotowia wodociągowego — 8 kat.
Winien znać:

Wiadomości montera sieci wódoc. 8 kat. Wykonywanie trudniejszych prac 
wymagających dłuższej praktyki, związane z regulacją ciśnienia wody w sieci. 
Podział sieci wodociągowej na strefy w uzależnieniu od zasięgu zasilania 
stacji pomp, w warunkach miejscowych. Rodzaje sieci z uwzględnieniem po­
łożenia poszczególnych średnic przewodów i uzbrojenia oraz stacji pomp, 
zbiorników przepompowni i zbiorników terenowych, w warunkach miejsco­
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wych. Ogólne wiadomości budowy i eksploatacji pomp. Sposoby oczyszczania 
wody. Czytanie i szkicowanie schematów skomplikowanych węzłów sieci.
Winien umieć:

Wyłączać i ewentualnie włączać dopływ wody na rurociągach powyżej 
300 mm. Odtwarzanie w terenie na podstawie planów położenia przewodów 
i uzbrojenia sieci wodociągowej.
Przykłady robót:

1. Przy awariach lub wymianach uzbrojenia na rurociągach powyżej 
300 mm średnicy równomierne powolne zamykanie zasuw, a przy włączaniu 
rurociągu powolne napełnienie przez zasuwę obiegową z uprzednim otwarciem 
hydrantu dla odpowietrzenia.

2. Bananie i ustalanie przyczyn braku wody lub słabego ciśnienia w bu­
dynkach lub na rurociągach ulicznych.

3. W doraźnych wypadkach jak pożar, na podstawie planu sytuacyjnego 
zwiększyć ciśnienie wody do danego obiektu przez wyłączenie okolicznych 
ulic lub dzielnic.
Odpowiada za:

Powstanie awarii z winy własnej jak: nieodpowiednie manipulowanie za­
suwami itp.

Kontroler instalacji domowej — 5 kat.
Winien znać:

Podstawowe wiadomości z dziedziny instalacji sieci i urządzeń wod.-kan., 
znajomość przepisów miejscowych o zaopatrywaniu ludności w wodę i usuwa­
niu nieczystości. Znajomość przepisów sanitarno-porządkowych i budowlanych 
odnośnie instalacji sieci domowej wod.-kan. Zasady działania instalacji i urzą­
dzeń wod.-kan.

Narzędzia: przyrządy podsłuchowe (słuchawki), kleszcze do rur, taśma 
miernicza.
Winien umieć:

Dokonać odczytu wszystkich typów wodomierzy. Ustalić rodzaj uszkodze­
nia. Wykonać pomiary uszkodzonych urządzeń wod.-kan.
Przykłady robót:

Szczegółowa kontrola wszystkich mieszkań i urządzeń sanitarnych dla 
stwierdzenia stanu szczelności.

Kontroler instalacji domowej — 6 kat.
Winien znać:

Zasady wyłączania i załączania dopływu wody, zasady robót montażowych 
i naprawczych na sieci wod.-kan. Zasady budowy połączeń instalacyjnych 
i rurociągowych sieci wod.-kan.
Winien umieć:

Wyłączać i załączać dopływy wody na rurociągach, określać w terenie na 
podstawie planów położenie przewodów i uzbrojeń i zabezpieczać je.

Określać rodzaj uszkodzeń, konieczność użycia materiału naprawczego, 
rodzaj i jakość głębokości zamulenia kanału.

Narzędzia: klucze do zasuw, hydrantów i zaworów ulicznych, miarę me­
trową, haki do podnoszenia przykryw włazowych.
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Przykłady robót:
Ustalenie miejsca uszkodzenia na sieci wodociągowo-kanalizacyjnej z ewen­

tualnym natychmiastowym zabezpieczeniem obiektu przed zalaniem. Zam­
knięcie wody.

Kontroler instalacji domowej — 7 kat.
Winien znać:

Podstawowe wiadomości z dziedziny sieci wodociągowej montera 6 kat. 
Zasady budowy i działania instalacji i urządzeń wod.-kan. w budynkach 
mieszkalnych. Narzędzia: Materiały jak: rury, łączniki i armaturę instalacji 
domowej. Czytanie i szkicowanie schematów instalacji domowej i połączeń 
wodociągowych.
Winien umieć:

Sprawdzać szczelność instalacji wodociągowej i jej urządzeń. Rozmontować 
i powtórnie zmontować wszelką armaturę wodoc.-kanalizacyjną. Ustalać ro­
dzaje i rozmiary uszkodzeń instalacji domowej. Wykonywać pomiary dla spo­
rządzania schematów sytuacyjnych zamontowanych instalacji.
Przykłady robót:

Odczytywanie i notowanie nr. wodomierza i jego stanu wraz z zaobserwo­
waniem wskazówki kontrolnej dla stwierdzenia, czy nie ma stałego upływu 
wody. W razie stwierdzenia upływu wody w ziemi nie wypływającej na 
wierzch, ustalenie w przybliżeniu miejsca uszkodzenia. Opisywanie raportów 
i wystawianie upomnień (wezwań) według ustalonego wzoru dla użytkownika 
o usunięciu nieszczelności. Sprawdzanie możliwości zakażenia wódy przez nie­
odpowiednie podłączenie domowych urządzeń sanitarnych.
Odpowiada za:

Dokładne skontrolowanie i opisanie zaobserwowanych uszkodzeń.

Kontroler instalacji domowej — 8 kat.
Winien znać: \

Podstawowe wiadomości z dziedziny sieci wodoc. montera 7 kat. Zasadę 
budowy i działania instalacji i urządzeń wodoc.-kanal. przemysłowych. Zasadę 
budowy podłączeń instalacji wody cieplnej i centralnego ogrzewania. Arma­
turę w zakładach przemysłowych jak: hydrofory, zbiorniki rozdzielcze, bojlery, 
zawory zwrotne. Czytanie i szkicowanie schematów skomplikowanych insta­
lacji przemysłowych.
Winien umieć:

Kontrolować szczelność i prawidłowość podłączenia instalacji przemysłowej 
z siecią miejską. Odróżniać instalację wodociągową od centralnego ogrzewania, 
gazu czy innej. Sporządzać schemat sytuacyjny powiązanych instalacji prze­
mysłowej wodoc., wody ciepłej i centralnego ogrzewania.
Przykłady robót:

Szczegółowa kontrola wszystkich urządzeń instalacji przemysłowej dla 
sporządzenia stanu szczelności.

Sprawdzać, czy instalacja wody własnej jest podłączona z siecią miejską 
w sposób zabezpieczający przed zakażeniem wody, a więc czy jest zawór 
zwrotny, a zaworniki wody w wypadku zasilania wodą własną i miejską czy 
posiadają zasilenie wody przerywane od góry.
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Wystawienie upomnień użytkownikom oraz polecenia przeróbki instalacji, 
w wypadku niewłaściwego jej wykonania (złączenie instalacji wody własnej 
z miejską siecią bez wstawienia zaworu zwrotnego) lub potrzeby wmontowa­
nia wodomierza bocznego dla stosowania taryfy przemysłowej. W wypadku, 
gdy zakład przemysłowy czy inny posiada wewnętrzną sieć przeciwpożarową 
nie ujętą wodomierzem, plombuje uprzednio zamkniętą zasuwę i sprawdza, 
czy nie jest naruszona bez uzasadnionych przyczyn.

Kontroler ulicznej sieci wodociągowej i kanalizacyjnej (obchodowy) — 7 kat. 
Winien znać:

Sieć wodociągową i kanalizacyjną wraz z jej urządzeniami (zawory poża­
rowe, zasuwy uliczne i domowe, odwadniaki, włazy, boczne wejścia do kana­
łów, wentylatory, studzienki uliczne itd.) Zarządzenia i przepisy dotyczące 
zaopatrzenia ludności w wodę oraz' o usuwaniu nieczystości i wód opadowych. 
Znajomość wykonywania robót przy budowie ulicznych przewodów wodoc. 
i kanalizacyjnych.
Winien umieć:

Odczytywać rysunki techniczne tak wodociągowe, jak i kanalizacyjne, 
wykonywać odręczne szkice, jak również krótko i rzeczowo składać na piśmie 
meldunki o zauważonych usterkach na sieci.
Przykłady robót:

Codziennie obchodzić wyznaczony mu i powierzony jego opiece rewir 
(dzielnice miasta). Sprawdza w' terenie, czy nie zaszły jakiekolwiek uszkodze­
nia czy to na samej sieci wod.-kan. lub też na jej urżądzeniach. Notuje 
w książce miejsce i rodzaj uszkodzenia. Zapobiega wszelkim nadużyciom ze 
strony mieszkańców w stosunku do urządzeń sieci wodociągowo-kanalizacyj­
nej, nielegalnemu pobieraniu wody z sieci bez zezwolenia, wylewaniu nieczy­
stości do studzienek ulicznych; zwraca uwagę na niewłaściwe zabezpieczenie 
urządzeń wodoc-kanaliz. w czasie prowadzenia robót podziemnych przez 
obcych wykonawców.
Odpowiada za:

Właściwy i należyty stan uzbrojenia nawierzchniego sieci wodoc.-kanaliz. 
Za natychmiastowe złożenie meldunków o zaistniałych niedokładnościach 
i usterkach na sieci.

Pomiarowy znaków orientacyjnych na sieci wod.-kan. — 6 kat.
Winien znać:

Sieć wodociągową oraz kanalizacyjną i jej uzbrojenie. Przyrządy pomia­
rowe jak: łaty, wieszki, taśmy, poziomnice. Sposoby wykonania pomiarów 
położenia hydrantów i zasuw celem założenia znaków orientacyjnych.
Winien umieć:

Zakładać znaki orientacyjne do hydrantów i zasuw, z pomiarem spraw­
dzającym, wykuciem dziur i założeniem znaków na ścianach murowanych z be­
tonu lub wykładanych kamieniem, na ogrodzeniach drewnianych lub z siatki; 
ustawiać słupy z założeniem na nich znaków orientacyjnych (na terenach nie­
zabudowanych). Zdejmować znaki orientacyjne ze zlikwidowaniem po nich 
śladu (ewent. wyjęcie klocków i zacementowanie). Prowadzić zapis wykona­
nych pomiarów i robót w kontrolce.
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Przykłady robót:
Tyczenie tras i pomiary wg wskazówek prowadzącego roboty pomiarowe. 

Wymiana zniszczonych znaków orientacyjnych na nowe. Wykonanie zamierzeń 
położenia nowych hydrantów, zasuw i umieszczenie na ich podstawie prowi­
zorycznych znaków orientacyjnych i likwidacja istniejących zbędnych.
Odpowiada za:

. Dokładność pomiarów i zgodne z nimi umieszczenie znaków.

Pomiarowy znaków orientacyjnych na sieci wod.-kan. — 7 kat.
Winien znać:

Znakowanie uzbrojenia sieci. Instrumenty miernicze i sposoby posługiwa­
nia się przyrządami pomiarowymi. Odczytywanie szkiców i wykonywanie od­
ręcznych szkiców bez skali.
Winien umieć:

Ustalać odpowiednie miejsca dla usytuowania znaków orientacyjnych. 
Wykonywać zamierzenia uzbrojenia i punktów charakterystycznych na sieci 
wodoc. i kanaliz. Sporządzać wykazy nowych znaków z podaniem domiarów 
— potrzebne do wykonania tabliczki. Sporządzać szkice odręczne. Kierować 
zawieszeniem znaków orientacyjnych przez pomiarowego. Obchodzić się z in­
strumentami mierniczymi i samodzielnie posługiwać się przyrządami pomia­
rowymi. Wytyczać trasy przewodów.
Przykłady robót:

Przygotowawcze ustawianie niwelatora i doprowadzenie instrumentu do 
poziomu. Praca łatą mierniczą, tyczenie tras. Zdejmowanie domiarów do 
obiektów., i punktów charakterystycznych na sieci. Sporządzanie odręcznych 
szkiców sytuacyjnych na podstawie dokonanych pomiarów. Kierowanie umo­
cowywaniem znaków orientacyjnych dla hydrantów pożarowych, zasuw 
i trójników ważniejszych łuków, zgodnie z uprzednio ustalonymi pomiarami.

CZĘSC VI — WODOMIERZOWNIA

Dział wodomierzowni obejmuje charakterystyki kwalifikacyjne i zaszere­
gowania dla robotników zatrudnionych w warsztatach napraw wodomierzy, 
w pracowniach sprawdzania regulacji i legalizacji wodomierzy i przy robotach 
na mieście, związanych z wymianą wodomierzy, drobnymi naprawami insta­
lacji wodomierzowych i odczytywaniem wodomierzy.

Mechanik wodomierzowy — 5 kat.
Winien znać:

Podstawowe pojęcia znajonfeści mechanizmów wodomierzy wszelkich ty­
pów i średnic, umiejętności czyszczenia części mechanizmów wodomierzy. 
Umiejętność posługiwania się narzędziami podręcznymi do powyższych prac. 
Podstawowe wiadomości o metalach jak: stal, żelazo, mosiądz, brąz, cyna 
i ołów.
Winien umieć:

Rozmontować wodomierze różnych typów i średnic, oczyścić mechanizmy 
1 ich części.
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Przykłady robót:
Rozmontować wodomierze różnych typów i średnic, oczyścić mechanizmy 

i ich części.
Mechanik wodomierzowy — 6 kat.

Winien znać:
Podstawowe pojęcie o budowie i działanie liczydeł wodomierzowych i me­

chanizmów przekładniowych wodomierzy. Imadło, imadełko, klucze, kleszcze, 
młotki, śrubokręty, przecinaki, szczotki, pilniki.
Winien umieć:

Rozmontować liczydło i dolny mechanizm, ich przegląd, wymianę zużytych 
części i montaż obu mechanizmów pod dozorem.
Przykłady robót:

Samodzielne rozmontowanie liczydła i dolnego mechanizmu, zakwalifiko­
wanie zużytych części do zamiany. Zmontowanie wodomierza pod nadzorem.

Mechanik wodomierzowy — 7 kat.
Winien znać:

Podstawowe wiadomości o budowie i działaniu wodomierzy do przewodów 
domowych (wodomierzy skrzydełkowych, tarczowych i puszkowych) od śred­
nicy 15 do 40 mm. Wiertła, szczotki stalowe i włosiane, suwmiarkę, macki, 
metrówkę. Nazwy metali, stali, żeliwa i mas plastycznych oraz ich zastosowa­
nie. Czytanie rysunku warsztatowego dla prostych elementów wodomierzo­
wych (wkręty, filarki, osi itp.). Rodzaje i wielkości gwintów normalnych 
i drobnych.
Winien umieć:

Rozmontować liczydło, dolny mechanizm, wirnik i pozostałe wewnętrzne 
części wodomierza od 15 — 40 mm, dokonać samodzielnie przeglądu, wymienić 
zużyte części z dorobieniem prostych nie wymagających obróbki mechanicznej 
(np. sprężyny dławika), zmontować wodomierz i sprawdzić czułość działania 
za pomocą przedmuchania. Pomierzyć długość i grubość wzgl. średnice oraz 
gwinty zużytych części mechanizmowych naprawianego wodomierza. 
Przykłady robót:

Samodzielne rozmontowanie i montowanie różnych typów wodomierzy 
(sprzężone, skrzydełkowe). Wykonanie części zamiennych. Ustalanie stopnia 
zużycia mechanizmów oraz ustalanie przydatności do dalszego użycia.
Odpowiada za:

Jakość naprawionych przez siebie wodomierzy do przewodów domowych 
(od 15 do 40 mm) oraz za stan powierzonych narzędzi i utrzymanie w czy­
stości najbliższego otoczenia miejsca pracy.

t
Mechanik wodomierzowy — 8 kat.

Winien znać:
Podstawowe wiadomości o budowie i działaniu wodomierzy wszelkich 

systemów, typów i wielkości (wodomierzy skrzydełkowych, śrubowych, sprzę­
żonych, stoiskowych i studziennych). Imadło, imadełko, wiertarkę elektry­
czną, klucze, kleszcze, śrubokręty, szczotki, wiertła, rozwiertaki, metrówkę; 
macki, suwmiarkę, mikromierz, czujnik. Nazwy i zastosowanie metali, mas 
plastycznych i innych materiałów (np. łożyskowych) wchodzących w skład
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części wodomierzowych. Zasady czytania rysunków warsztatowych i zesta­
wieniowych części mechanicznych i całych mechanizmów wodomierzowych. 
Zasady obliczania przekładni mechanizmów wodomierzowych. Rodzaje i wiel­
kość gwintów normalnych i drobnych, w szczególności gwintów metrycznych 
i rurowych.
Winien umieć:

Naprawiać kompletnie wodomierz dowolnego systemu, typu i wielkości 
z wymianą zużytych części i dorobieniem nowych, nie wymagających obróbki 
mechanicznej. Pomierzyć długości i grubości wzgl. średnice oraz gwinty 
części mechanizmowych i obudowy każdego wodomierza przy użyciu suw­
miarki, mikromierza i czujnika obok innych normalnych narzędzi pomiaro­
wych.
Przykłady robót:

Kompletna naprawa wodomierza skrzydełkowego, wodomierza tarczowego, 
wodomierza śrubowego, wodomierza sprzężonego, wodomierza stojakowego, 
wodomierza studziennego dowolnego typu i wielkości.
Odpowiada za:

Jakość naprawionych przez siebie wodomierzy, stan powierzonych na­
rzędzi i utrzymanie w czystości najbliższego otoczenia miejsca pracy.

Mechanik wodomierzowy — 9 kat.
Winien znać:

Podstawowe wiadomości o budowie, działaniu aparatów rejestracyjnych, 
samopiszących i innych, mających zastosowanie w gospodarce wodociągowej. 
Imadełko zegarmistrzowskie, pincety, szczotki, lupę zegarmistrzowską. Zasady 
czytania rysunków warsztatowych i zestawieniowych wszelkich mechanizmów, 
wchodzących w skład mechaniki precyzyjnej, a mających zastosowanie w go­
spodarce wodociągowej. Rodzaje i wielkości gwintów i zazębień mechanizmo­
wych.
Winien umieć:

Naprawić kompletnie aparat rejestrujący czy aparat samopiszący dowolnego 
systemu i typu łącznie z napędem zegarowym. Pomierzyć suwmiarką wzgl. 
mikromierzem przy ewent. użyciu czujnika wszelkie elementy aparatów 
rejestrujących lub samopiszących. •
Przykłady robót:

Naprawa wspólnego mechanizmu liczydła wodomierza sprzężonego, na­
prawa zaworu zmiennego obciążenia wodomierza sprzężonego, kompletny 
montaż naprawionego wodomierza sprzężonego, naprawa aparatu rejestrują­
cego lub aparatu samopiszącego z wymianą zużytych części i dorobieniem 
części nie wymagających obróbki mechanicznej.
Odpowiada za:

Jakość naprawionych przez siebie aparatów rejestrujących czy samopi­
szących. W wypadku pracy zespołowej odpowiada za jakość pracy (naprawy) 
wykonanej przez powierzony mu zespół.

Tokarz na roboty wodomierzowe — 6 kat.
Winien znać:

Tokarkę ze śrubą pociągową i napędem indywidualnym oraz kompletnym 
wyposażeniem do 1 m długości toczenia ze wzniosem kłów ca 200 mm. Noże
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tokarskie, narzędzia do nacinania gwintów (narzynki, gwintowniki), macki 
zewnętrzne i wewnętrzne, suwmiarkę, głębokościomierz. Zasady czytania pro­
stych rysunków warsztatowych (wałki, tuleje, sworznie, śruby).
Winien umieć:

Toczyć proste elementy wodomierzowe (wałki, sworznie, króćce, kołnierze), 
nacinać gwint przy pomocy narzynek i gwintowników, a pod dozorem przy 
pomocy śruby pociągowej. Wykonywać suwmiarką pomiary długości wzgl. 
głębokości i średnic toczonych przedmiotów.
Przykłady robót:

Toczenie wałków wielostopniowych, kół z nadmiarem do szlifowania. Na­
cinanie ostrych i płaskich gwintów na śrubach i nakrętkach.

Tokarz wodomierzowy — 7 kat.
Winien znać:

Tokarkę ze śrubą pociągową i skrzynką Nortona oraz kompletnym wypo­
sażeniem do 1 m długości o wzniosie kłów ca 200 mm. Tokarkę pociągową 
stołową do ca 0,5 m długości toczenia o wzniosie kłów ca 80 mm. Znajomość 
podstawowych teorii skrawania, jak głębokość toczenia, posuw i szybkość to­
czenia. Noże tokarskie (rodzaje), narzędzia do nacinania gwintów oraz do mo- 
letowania. Suwmiarkę, macki, mikromierz, kątomierz, gwintomierz. Nazwy 
i zastosowanie stali, żeliwa i metali kolorowych. Zasady czytania rysunków 
warsztatowych, przedstawionych w różnych rzutach i przekrojach, znaki, 
obróbki, rodzaje i wielkości gwintów. Zasady obliczania kół zmianowych do 
toczenia gwintów.
Winien umieć:

Toczyć i gwintować części obudowy wodomierzowej oraz części armatury 
urządzeń i przyborów do sprawdzania wodomierzy. Toczyć na tokarce stołowej 
prostsze elementy mechanizmów wodomierzowych. Dokonywać zarówno przy 
pomocy suwmiarki jak i mikromierza pomiarów długości wzgl. głębokości 
i średnic toczonych przedmiotów. Pomierzyć średnicę i skok gwintu z określe­
niem rodzaju gwintu.
Przykłady robót:

Toczenie i planowanie kołnierzy redukcji wodomierzowej, toczenie żeli­
wnych króćców wodomierzowych, toczenie i gwintowanie mosiężnych łączni­
ków i nakrętek wodomierzowjrh, toczenie głowic oraz oprawek i pokryw do 
głowic wodomierzowych, toczenie pierścieni przeciwmrozowych, toczenie 
nasadek z obwodową komorą ciśnień.
Odpowiada za:

Jakość (dokładność) wykonanej pracy tokarskiej oraz za stan tokarki 
i przydzielonych narzędzi.

Tokarz wodomierzowy — 8 kat.
Winien znać:

Tokarki szybkobieżne ze skrzynką Nortona. Tokarki precyzyjne na drobne 
roboty wodomierzowe. Noże tokarskie do zdzierania, gładzenia i gwintowania, 
głowicę gwintową, tulejki naciskowe, czujnik. Rodzaje, nazwy i oznaczenia 
stali konstrukcyjnych, stali narzędziowych i szybkotnących. Pasy napędowe 
klinowe, okrągłe i płaskie. Płyny chłodzące i .smary. Zasady czytania rysun­
ków części wodomierzowych z uwzględnieniem znaków obróbki i pasowań 
(tolerowanie liczbowe i symbolowe).
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Winien umieć:
Toczyć, gwintować i polerować wszelkie części mechanizmów wodomie­

rzowych. Toczyć - gwinty zewnętrzne i wewnętrzne zarówno metryczne jak 
i calowe, modułowe i trapezowe.
Przykłady robót:

Toczenie osi dławika, toczenie osi kółek zębatych, toczenie osi wirnika lub 
skrzydełka. Obtaczanie kółek. Toczenie łusek, filarów, wkrętów itp.

Tokarz wodomierzowy — 9 kat.
Winien znać:

Tokarki precyzyjne, specjalne na drobne roboty wodomierzowe i zegar­
mistrzowskie (do aparatów rejestrujących). Frezarki uniwersalne i obwied- 
niowe do mechanizmowych kółek zębatych. Zasady podziału na podzielnicy 
uniwersalnej. Podstawowe pojęcia teorii skrawania frezami oraz kąty skra­
wania. Noże suportowe i ręczne różnych rodzajów i wielkości. Narzędzia 
specjalne do nacinania gwintów. Frezy tarczowe i obwiedniowe do kół zęba­
tych. Głębokościomierz, lupę zegarmistrzowską. Rodzaje niklu i stopów oraz 
mas plastycznych i łożyskowych (agatów). Zasady czytania rysunków mecha­
nizmów wodomierzowych zestawieniowych. Obliczanie przełożeń przekładni 
zębatych. Obliczanie podziału do frezowania kółek zębatych na frezarce uni­
wersalnej przy pomocy podzielnicy. Zasady pasowania części mechanizmowych. 
Winien umieć:

Toczyć, gwintować i polerować części aparatów rejestrujących. Toczyć 
gwinty metryczne normalne i drobnozwojne. Wykonywać pomiary długości, 
głębokości, średnic i gwintów (skoku) toczonych części.
Przykłady robót:

Toczenie osi kółek zębatych, toczenie i pasowanie (docieranie) osi dławika, 
toczenie wkrętów, toczenie części do mechanizmów rejestrujących i zegaro­
wych. Frezowanie kółek mechanizmowych.

Ślusarz — 4 kat.
Winien znać:

Elementarne sposoby obróbki ręcznej metali (prostowanie, przecinanie, 
piłowanie). Czyszczenie szczotką stalową. Imadło, piłkę ręczną do metali, prze­
cinak, młotek, szczotkę stalową i włosianą.
Winien umieć:

Prostować pręty, piłować przedmioty nie wymagające dokładności, ro­
zebrać mechanizm wodomierzowi i oczyścić szczotką stalową części osłon 
wodomierzowych oraz wymyć je.
Przykłady robót:

Wykonywanie wszelkich robót pomocniczych pod nadzorem ślusarzy wyż­
szych kategorii zaszeregowania.

Ślusarz — S kat.
Winien znać:

Główne zasady i sposoby obróbki ręcznej części wodomierzowych. Sposoby 
przetransportowania obrabiarek i urządzeń do sprawdzania wodomierzy.
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Wiertarkę elektryczną stołową i wiertarkę kolumnową. Pilniki, metrówkę, 
suwmiarkę, głębokościomierz. Nazwy, wymiary i przeznaczenie przyrządów 
i narzędzi ślusarskich. Cechy charakterystyczne i zastosowanie stali, żeliwa 
i metali kolorowych.
Winien umieć:

Piłować części maszyn i urządzeń. Przecinać blachę lub płaskownik. Zaśru- 
bować części maszyn. Obsługiwać nożyce, balans, piłę maszynową, wiertarkę 
stołową i wiertarkę kolumnową. Dokonywać suwmiarką pomiarów długości, 
głębokości, grubości wzgl. średnic.
Przykłady robót:

Prostowanie płaskownika, obcinanie i gięcie blachy, wiercenie otworów 
kołnierzy żeliwnych lub stalowych do połączeń wodomierzowych.

Ślusarz — 6 kat.
Winien znać:

Zasady piłowania, wiercenia, gwintowania i nitowania stali, żeliwa i me­
tali kolorowych. Zasady demontażu wodomierzy wszelkich systemów, typów 
i wielkości. Imadło, wiertarkę, gwintownicę, gwintowniki, narzynki i uchwyty 
do nich, suwmiarkę, macki, cyrkiel. Rodzaje, nazwy i oznaczenia stali konstru­
kcyjnych orńz stali narzędziowych i szybkotnących, żeliwa i metali kolorowych. 
Czytać rysunki warsztatowe prostych elementów maszynowych. Znać rodzaje 
i wielkość gwintów.
Winien umieć:

Wykonywać proste roboty ślusarskie, jak piłowanie z dokładnością do 
0,1 mm, wiercenie otworów, gwintowanie gwintownikami i narzynkami, demon­
tować wodomierze wybudowane z sieci, być pomocnym we wszelkich robotach 
warsztatowych i instalacyjnych.
Przykłady robót:

Wytrasowanie i wiercenie kołnierza żeliwnego, przycięcie, wyprostowanie 
i opiłowanie blachy wzgl. płaskownika. Demontaż wodomierza skrzydełkowego, 
śrubowego lub sprzężonego z wyjęciem mechanizmów i reszty części wewnę­
trznych (wirnika, łożysk), dorobienie klina do wodomierza skrzydełkowego typu 
PFW.

Ślusarz maszynowy — 7 kat.
Winien znać:

Zasady remontu maszyn i urządzeń warsztatowych. Instrukcję dotyczącą 
przeglądów bieżących i okresowych maszyn oraz -urządzeń. Śrubokręty, klu­
cze, skrobarki, poziomnicę, metrówkę, czuj/iik. Cechy charakterystyczne i za­
stosowanie stali konstrukcyjnej, stali narzędziowych i stopowych oraz żeliwa 
i metali kolorowych. Zasady i sposoby obróbki cieplnej (hartowanie, wyża­
rzanie, nawęglanie). Rysunki techniczne warsztatowe i zestawienie maszyn 
i urządzeń. Rodzaje gwintów i połączeń gwintowych w maszynach i urzą­
dzeniach do sprawdzania wodomierzy.
Winien umieć:

Przeprowadzać rozbiórkę, remont gruntowy i montaż zarówno obrabiarki 
jak i urządzenia do sprawdzania wodomierzy. Demontaż i montaż łożysk to­
cznych (promieniowych i osiowych). Sprawdzać pionowość, poziomość 
i równoległość płaszczyzn i wałków w maszynach i urządzeniach.
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Przykłady robót:
Remont tokarki, remont wiertarki, remont frezarki, remont piły maszy­

nowej z dopasowaniem części. Doskrobanie wierzchniej gładzi prowadnicy 
suportu tokarki. Naprawa manometru różnicowego lub manometru nasta­
wnego. Naprawa zaworów regulacyjnych z dotarciem stożków. Naprawa uchwy­
tu dyszowego, naprawa wziernika wodowskazowego.
Odpowiada za:

Jakość działania w pracy i stan naprawionych maszyn i urządzeń.

Ślusarz narzędziowy wodomierzowni — 8 kat.
Winien znać:

Zasady działania i remontu obrabiarek do wykonywania części mechani­
zmowych. Zasady i sposoby wykonywania narzędzi warsztatowych i przy­
rządów. Gruntowna znajomość wyposażenia stacji sprawdzania wodomierzy. 
Szlifierkę, frezarkę, ostrzarkę, rozwiertaki, kątownik, mikromierz, głęboko- 
ściomierz, szczełinomierze. Procesy technologiczne, zasady obróbki termiczne 
stali narzędziowych i stopowych. Rysunki techniczne przyrządów i narzędzi. 
Winien umieć:

Wykonywać przyrządy do obróbki części wodomierzowych. Wykonywać 
narzędzia nowe i regenerować zużyte. Dokonywać wszelkich pomiarów suw­
miarką, mikromierzem, czujnikiem i kątomierzem. Sprawdzać dokładność 
używanych narzędzi. Określać przydatność narzędzi i przyrządów do napraw 
i sprawdzanie wodomierzy.
Przykłady robót:

Wykonanie noży specjalnych, narzynek, gwintowników, oprawek do na- 
rzynek lub' gwintowników, wzierników, uchwytów do rurek wodowskazo- 
wych lub manometrycznych, szczęk do uchwytów zaciskowych, szczęk do 
uchwytów samocentrujących.

Mechanik sprawdzania wodomierzy — 6 kat.
Winien znać:

Podstawowe wiadomości z działania mechanizmów wodomierzowych oraz 
odczytywania i sprawdzania wodomierzy do przewodów domowych od średnicy 
15 do 40 mm. Klucze specjalne do głowic wodomierzowych, zbiornik mierniczy. 
Stół mierniczy. Manometr różnicowy i manometr nastawny. Łączniki między- 
wodomierzowe. Tablice redukcyjne. Skale z wziernikami. Obliczanie pro­
centów. r

Winien umieć:
Odczytywać wskazania wodomierzy wyjętych z sieci wodociągowej. Spraw­

dzać na stołach mierniczych wodomierze od średnicy 15 do 40 mm. Obliczać 
na podstawie tabel redukcyjnych pojemności zbiornika. Nastawiać manometr 
nastawny, wzgl. manometr różnicowy na żądaną przepuszczalność wodomierza. 
Obliczać ze wskazań wodomierza i pojemności zbiornika rzeczywiste uchy­
lenia procentowe'sprawdzanych wodomierzy.
Przykłady robót:

Odczytywanie wodomierzy wyjętych z sieci wodociągowej. Sprawdzanie 
na stołach mierniczych wodomierzy od 15 do 40 mm.
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Mechanik legalizator — 7 kat.
Winien znać:

Podstawowe wiadomości z działania mechanizmów wodomierzowych oraz 
odczytywanie, sprawdzanie i legalizację wodomierzy od 15 do 40 mm. Urzą­
dzenia i przybory miernicze do sprawdzania i legalizacji wodomierzy od 15 
do 40 mm. Instrukcję legalizacyjną POM 5,722/1,3 dla wodomierzy od 15 do 
40 mm. Zbiorniki miernicze, stoły miernicze. Manometry różnicowe i mano­
metry nastawne. Łączniki międzywodomierzowe i łączniki redukcyjne. Na­
sadki wodomierzowe. Dysze miernicze. Sekundomierz. Nazwy rur i łączników. 
Szczeliwa gumowe i skórzane. Podstawowe wiadomości o metalach.

Winien umieć:
Sprawdzać wodomierze wyjęte z sieci i określać ich stan, rodzaj, uszkodzeń 

i przyczyny wadliwego działania. Regulować wodomierze od średnicy 15 do 
40 mm różnych systemów i typów po remoncie na stołach mierniczych. Współ­
pracować przy urzędowym legalizowaniu wodomierzy. Współpracować z dzia­
łem napraw wodomierzy. Odczytać wskazania wodomierza i zbiornika oraz 
obliczyć pojemność zbiornika na podstawie tabel redukcyjnych i procent 
(błąd) uchybień wodomierzy przy pomocy sekundomierza. Wyregulować dzia­
łanie wodomierza do granic określonych przepisami Głównego Urzędu Miar. 

Przykłady robót:
Sprawdzenie i wyregulowanie wodomierzy wszelkich systemów i typów 

od 15 do 40 mm. Zamocowanie wodomierza w układzie mierniczym. Wykro- 
plenie zbiornika. Współpraca przy legalizacji z przedstawicielem Głównego 
Urzędu Miar. «

Mechanik legalizator — 8 kat.
Winien znać:

Podstawowe wiadomości z działania mechanizmów wodomierzowych oraz 
odczytywania, sprawdzania, regulacji i legalizacji wodomierzy wszelkich 
systemów i typów. Urządzenia i przybory miernicze do sprawdzania i lega­
lizacji wodomierzy wszelkich systemów, typów i wielkości. Przepisy legali­
zacyjne POM 3,722/1,2 Głównego Urzędu Miar. Zbiorniki i stoły miernicze do 
badania dużych wodomierzy. Suwak logarytmiczny. Podstawowe wiadomości 
o szczeliwach wodnych. Połączenia wodomierzowe. Gwinty rurowe. Zasady 
liczenia na suwaku rachunkowym.

Winien umieć:
Sprawdzać wodomierze wszelkich‘ systemów, typów i wielkości wyjętych 

z sieci wodociągowej z określeniem ich stanu. Odczytać wskazania wodomierza 
i zbiornika oraz obliczyć pojemność zbiornika z tabel redukcyjnych i pro­
cent (błąd) uchybień wodomierza przy pomocy suwaka rachunkowego.

Przykłady robót:
Zamocować wodomierz skrzydełkowy, śrubowy lub sprzężony w układzie 

mierniczym; założenie odpowiednich dysz i przepuszczenie wody. Wyregulo­
wanie i sprawdzenie wodomierza.

Odpowiada za:
Jakość wyregulowanych i sprawdzonych przez siebie wodomierzy oraz 

za stan powierzonego urządzenia mierniczego.

36



Mechanik legalizator —r 9 kat
Winien znać:

Instrukcje legalizacyjne POM 5,728/1 dla wodomierzy, przyborów legali­
zacyjnych. Zasady organizacji pracy zespołowej. Tablice redukcyjne. Określać 
przepuszczalność wodomierzy, błąd wskazań wodomierzy oraz ich dolną gra­
nicę dokładności.

Winien umieć:
Sprawdzać, regulować i legalizować Wszelkie wodomierze po ich remoncie. 

Szkolić fachowo personel w sprawdzaniu, regulacji legalizacji wodomierzy. 
Wyregulować i sprawdzić dowolny wodomierz.

Przykłady robót:
Wyregulowanie i sprawdzenie wodomierza skrzydełkowego, wodomierza 

tarczowego, wodomierza śrubowego, wodomierza sprężynowego, wodomierza 
stojakowego, wodomierza studziennego. Prowadzenie dokumentacji i kontroli 
robót określonych funkcją.

Odpowiada za:
Sprawne działanie działu sprawdzania wodomierzy i stan urządzeń do 

sprawdzania wodomierzy oraz za wydajność i jakość wyregulowanych i spraw­
dzonych przez zespół wodomierzy.

Monter wodomierzowy — 5 kat.
Winien znać:

Prace ślusarsko-hydrauliczne oraz podstawowe pojęcie budowy wodomierzy 
i ich instalowania w sieci wodociągowej. Klucze zwykłe, narzędzia do wyko­
nywania połączeń, uszczelnień z ołowiu, młotki, ścinaki, lampy lutownicze, 
przyrządy do cięcia rur.

Winien umieć:
Przygotować narzędzia i wodomierze do zamontowania i wymontowania. 

Zamykać i otwierać zasuwy.

Przykłady robót:
Współpracować przy ustawianiu i zamianie wodomierzy i ściśle wykonywać 

zlecenia kierującego brygadą roboczą.

Monter wodomierzowy — fi kat.
Winien znać:

Prace ślusarsko-hydrauliczne na sieci wodociągowej pod ciśnieniem. Spo­
soby wykonywania uszczelnień i połączeń wodomierzowych.

Winien umieć:
Odczytywać wskazania wodomierzy.

Przykłady robót:
Wmontować i wymontować wodomierz o średnicy do 40 mm pod nadzo­

rem montera o wyższej kwalifikacji.
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Monter wodomierzowy — 7 kat.
Winien znać:

Zasady i sposoby układania, łączenia i uszczelniania rur wodociągowych 
stalowych w połączeniu wodomierzowych oraz armatury wodociągowej i wo­
domierzowej. Zasady właściwego wmontowania wodomierzy od 15 do 40 mm 
w połączeniach domowych. Gwintownicę do rur, kleszcze błyskawiczne, klucze, 
piłkę ręczną do metali. Miarę metrową lub taśmową. Podstawowe wiadomości 
o rodzajach i wielkościach rur stalowych i łącznikach do nich oraz o armaturze. 
Szczeliwa skórzane, gumowe i konopne. Gwinty rurowe (wielkości).
Winien umieć:

Wymontować i wmontować wodomierz od średnicy 15 do 40 mm na po­
łączeniach domowych w piwnicy, studzienkach lub na konsolach z dopasowa­
niem armatury i usunięciem nieszczelności.
Przykłady robót:

Demontaż i montaż wodomierzy od średnicy 15 do 40 mm w studzience 
lub na konsoli łącznie z doszczelnieniem połączeń. Cięcie, gwintowanie i do­
pasowanie rur do zamontowania wodomierza. Naprawa kurków przelotowych. 
Oczyszczenie studzienki wodociągowej.

Monter wodomierzowy — 8 kat.
Winien znać:

Zasady i sposoby układania, łączenia i uszczelniania rur żeliwnych w po­
łączeniach wodomierzowych wodomierzy pojedyńczych (skrzydełkowych i śru­
bowych) od 15 do 100 mm oraz armatury wodociągowej. Zasady właściwego 
wmontowania powyższych wodomierzy. Kleszcze i ścinaki. Rodzaje i wiel­
kości rur stalowych i żeliwnych oraz łączników i armatury. Szczeliwa skórzane, 
gumowe, konopne i ołowiane. Rysunek techniczny instalacji wodomierzowych 
z oznaczeniem długości, kierunku i głębokości.
Winien umieć:

Wymontować i wmontować wodomierze od średnicy 15 do 100 mm z do­
pasowaniem armatury i usunięciem nieszczelności na połączeniach. Lutowanie 
na cynę. Sprawdzić rodzaj i szczelność połączenia. Dokonać pomiarów długości 
i średnic połączeń wodomierzowych oraz przynależnej armatury.
Przykłady robót:

Demontaż i montaż wodomierzy od średnicy 15 do 100 mm z dopasowaniem 
do armatury i doszczelnieniem. Doszczelnienie rur kielichowych ołowiem. 
Naprawa zasuwy na miejscu.
Odpowiada za:

Jakość i stan wykonanego połączenia oraz czystość studzienki wzgl. miejsca 
wmontowania wodomierza.

Monter wodomierzowy — 9 kat.
Winien znać:

Zasady i sposoby układania, łączenia, i doszczelniania rur wodociągowych, 
stalowych i żeliwnych w połączeniach wodomierzowych wodomierzy wszelkich 
systemów, typów i wielkości oraz armatury wodomierzowo-wodociągowej. 
Odczytywanie wodomierzy sprzężonych.
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Winien umieć:
Wymontować i wmontować wodomierz dowolnego systemu, typu i wiel­

kości z dopasowaniem do armatury i doszczelnieniem.
Przykłady robót:

Wybudowanie i wbudowanie wodomierza skrzydełkowego, wodomierza śru­
bowego, wodomierza sprzężonego równolegle lub szeregowo, wodomierza stu­
dziennego, wodomierza stojakowego z dopasowaniem do armatury i doszczel­
nieniem.
Odpowiada za:

Jakość i stan wykonanego przez zespół połączenia wodomierzowego.

Odczytywacz wodomierzy — 5 kat.
Winien znać:

Zasady budowy i działania wodomierzy. Odmiany liczydeł wodomierzo­
wych. Sposoby odczytywania wodomierzy. Sposoby zabudowywania wodomie­
rzy w studzienkach i na konsolach oraz w głównych przewodach. Rodzaje 
dojść do wodomierzy. Rodzaje studzienek i włazów do pomieszczeń wodomie­
rzowych. Sposoby oczyszczania studzienek, włazów i szkieł wodomierzowych. 
Winien umieć:

Otworzyć właz studzienki. Sprawdzić przed wejściem do włazu lampą gór­
niczą, czy w pomieszczeniu wodomierzowym nie znajduje się gaz. Służyć po­
mocą cdczytywaczowi przy wchodzeniu do studzienki i przy odczycie. Oczyścić 
właz i wodomierz, w szczególności jego szkło celem umożliwieniu właściwego 
odczytu. Odbijać przymarznięte w okresie zimowym włazy.
Przykłady rcbót:

Odczytywanie wskazań wodomierzy domowych o różnych tarczach i syste­
mach. Utrzymywanie szkieł wodomierzy w należytej czystości.

Odczytywacz wodomierzy — S kat.
Winien znać:

Zasady budowy i działania wodomierzy różnych systemów, typów i wiel­
kości. Odmiany liczydeł wodomierzowych i związanych z tymi liczydłami tarcz, 
w szczególności liczydła wskazówkowe o jedno- i dwukierunkowym obrocie 
wskazówek, liczydła bębnowe o przeskakujących i przesuwających się bęb­
nach, zakres rejestracji różnych liczydeł. Normy dopuszczalnych obciążeń wo­
domierzy.

Rodzaje i znaczenie oznaczeń na wodomierzach, w szczególności oznaczenie 
przepuszczalności, kierunku przepływu, wielkości wodomierza (wg średnicy 
wzgl. przepuszczalności), numeracji fabrycznej i' inwentarzowej. Określić pra­
widłowe wzgl. nieprawidłowe działanie wodomierza w terenie z ewentualnym 
określeniem powodów złego działania wodomierza na skutek wytworzonych 
warunków. Przepisy odnośnie właściwego zabudowania wodomierzy w sieci 
i właściwej ich konserwacji, w szczególności czy pomieszczenie wodomierza 
odpowiada wymaganiom.
Winien umieć:

Sprawdzać plomby na wodomierzach i armaturze. Odczytywać prawidłowo 
wodomierz, sprawdzić działanie wodomierza, porównać zużycie wody z po­
przednim zużyciem i — jeżeli odbiega od normalnego — stwierdzić przyczynę
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i wyciągnąć wniosek, dlaczego wodomierz nie działa wzgl. wadliwie działa, 
lub czy nie został przeciążony. Orientować się w należytym zużyciu wody 
w stosunku do wskazań wodomierza, biorąc za podstawę ilość mieszkańców 
i warunki czerpania wody przez zakłady przemysłowe. Określić w wodomie­
rzach sprzężonych rodzaj połączenia wodomierzy z zaworem (szeregowo czy 
równolegle) i odpowiednio do tego odczytywać wodomierz na głównej tarczy 
wzgl. sumować odczyty z dwu tarcz. Złożyć raport o niewłaściwym działaniu 
wodomierza, wadliwym połączeniu lub nieszczelności połączenia. Złożyć mel­
dunek przełożonemu o zmianie administracji. Prawidłowo i bezwzględnie obli­
czać należność za dostarczoną wodę.
Przykłady robót:

Odczytywanie wskazań wodomierza sprzężonego i Venturiego. Zdejmowa- 
nię i zakładanie taśm do wodomierza samopiszącego. Sprawdzanie prawidło­
wości instalacji wodomierza dodatkowego oraz sumy wskazań wodomierzy 
dodatkowych. Wystawienie rachunków i doręczenie do administracji obiektów.

CZĘSC VII — SIEC KANALIZACYJNA

Dział sieci kanalizacyjnej obejmuje charakterystyki kwalifikacyjne i zasze­
regowania robotników zatrudnionych przy eksploatacji i konserwacji i napra­
wie czynnych kanałów, wpustów ulicznych, studzien rewizyjnych i obiektów 
kanalizacyjnych.

Czyściarz wpustów ulicznych — 5 kat.
Winien znać:

Sposoby czyszczenia wpustów ulicznych wszystkich typów i ich rozmiesz­
czenia oraz czyszczenie syfonów i przykanalików. Zastosowanie urządzeń i na­
rzędzi jak: wozy specjalne, czerpaki (grace), szpadle długie, haki, linki, spirale, 
windy.
Winien umieć:

Czyścić wpusty uliczne wszystkich typów (bez względu na rodzaj i jakość 
opadu). Zapchane syfony i podejścia. Odmrażać zamarznięte kraty, syfony, 
osadniki i podejścia.
Przykłady robót:

Wyjęcie kraty, wyciągnięcie wiadra osadowego, wyrzucenie zawartego 
w nim błota do beczkowozu lub na zewnątrz. Oczyszczenie osadnika z pozo­
stałego osadu i skontrolowanie przykanalika. Wstawienie wiadra i kraty. 
Oczyszczenie wpustu ulicznego bez wiadra. Po wyjęciu kraty wydobycie osadu 
za pomocą czerpaka (gracy) na zewnątrz. Oczyszczenie ramy przy wpuście 
ulicznym i wstawienie kraty z dopasowaniem. Pozostawienie miejsca pracy 
w należytym porządku.
Odpowiada za:

Dokładność oczyszczenia i ilości oczyszczonych wpustów.

Kanalarz — 5 kat.
Winien znać:

Sposoby czyszczenia kanałów rurowych i przełazowych. Pomoc przy ro­
botach remontowych w kanałach oraz robotach przy regulacji ulic. Sposoby
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stwierdzania gazów w kanałach. Rodzaje i typy narzędzi i przyrządy używane 
przy pracach kanałowych jak: spychacze, szpadle, grace, spirale, młotki, taczki, 
wózki kanałowe.
Winien umieć:

Otwierać i zamykać włazy dla przewietrzenia kanałów. Pomagać przy 
ustawianiu przeciągarek (kołowrotów), jak również w montowaniu rozporek 
we włazach (studzienek rew.). Przeciągać linkę kijami przez kanał, oczyścić 
przewód kanałowy szczotkami i kubłami oraz wydobywać osad na zewnątrz. 
Transportować osad taczkami (w kanałach przełazowych) do włazu z później­
szym wydobyciem go na zewnątrz. Wykonywać roboty pomocnicze przy re­
montach kanałów i robotach regulacyjnych.
Przykłady robót:

Otwieranie włazów i wyciąganie osadu z oczyszczonego przewodu na ze­
wnątrz. Oczyszczenie armatury ulicznej i kanałowej jak: drzwi w bocznych 
wejściach, rur klapy, stopnie, skrzynki włazowe i wentylacyjne. Donoszenie 
materiału przy remontach kanałów. Oczyszczenie narzędzi i miejsca pracy 
po ukończonych robotach.

Kanalarz — 6 kat.
Winien znać:

Konserwację armatury kanałowej. Zasady działania urządzeń do przemy­
wania kanałów. Sposoby usuwania zapchań w przykanaliku lub kanale. Wy­
kuwanie zniszczonych spoin, cegieł i betonu w kanałach. Wykuwanie otworów 
w ścianach kanałów dla obsadzenia wpustów bocznych. Demontaż armatury 
ulicznej przy regulacji ulic. Używane narzędzia i windy grabarskie, kubły, 
szczotki, przecinaki, poziomnice, młotki itp. Wytrzymałość bloków, łańcuchów 
i lin używanych w kanalizacji, znajomość materiałów jak: cement, asfalt, 
cegła, piasek, lepik, szklana woda.
Winien umieć:

Ustawiać przyrządy do czyszczenia kanałów. Czyścić kanały przeciągarkami. 
Przemywać kanały za pomocą spiętrzenia ścieków w studzience rew. za po­
mocą rur, klap i drzwi lub wodą z hydrantów. Stosować narzędzia przy de­
montażu przewodów kamionkowych jak: przecinak, młotek, śpiczak i hak. 
Wykuwać zniszczone miejsca w kanałach murowanych i betonowych. Obsa­
dzać wpusty boczne. Wykonywać pomiary odległości i średnic przewodów. 
Przykłady robót:

Przeczyszczanie odcinka kanału między włazami wraz z wydobyciem osadu 
na zewnątrz. Wymiana zniszczonej armatury kanałowej i ulicznej.

Kanalarz — 7 kat.
Winien znać:

Sposoby czyszczenia syfonów i przykanalików. Demontaż konstrukcji i me­
chanizmu zasuw wraz z powrotnym zmontowaniem przy kanałach murowych 
i przełazowych (np. przelewy burzowe). Budowę tam dla skierowania ścieków 
do innego kanału na czas remontu. Zasady wykonywania masy betonowej 
i jej działania. Własności gazów i ścieków kwaśnych oraz zasadowych w ka­
nałach, jak również rodzaje ścieków, których wpuszczanie do kanałów jest 
wzbronione. Narzędzia i spychacze złożone z kilku elementów, klucze ślusarskie, 
młotki oraz nadstawy hydrantowe. Przyrządy do wykrywania gazów (lampę 
górniczą) oraz sposoby ustawiania nadstawy hydrantowej z wężem do płukania 
kanałów.
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Winien umieć:
Organizować stanowiska robocze przy czyszczeniu kanałów. Określać przy­

czyny uszkodzeń przewodów kanałowych i budowli. Rozpoznać przyczyny 
destrukcyjnego działania ścieków na przewody kanałowe.
Przykłady robót:

Rozebranie mechanizmu zasuwy wraz z oczyszczaniem, zakonserwowaniem 
i .powtórnym zmontowaniem po pomalowaniu Corisolem. Przeczyszczenie sy­
fonu kanałowego np. pod torami kolejowymi.

Monter sieci kanalizacyjnej — 7 kat.
Winien znać:

Zasady układania, łączenia i uszczelniania rur kamionkowych, betonowych 
ew. żeliwnych oraz kształtek w gotowym wykopie. Zasady sprawdzania spadku 
dna wykopu i ułożonych rur kamionkowych, betonowych i żeliwnych. Zasady 
opuszczania kręgów betonowych dla ustawienia wpustu ulicznego wraz z wy­
konaniem podejścia do kanału. Zasady wykonywania robót murarskich i be­
tonowych występujących przy robotach konserwacyjnych. Sposoby posługi­
wania się narzędziami: krzyż, młot, poziomnica, łata, uszczelniacz, przecinak. 
Materiały kanalizacyjne kamionkowe, betonowe, żeliwne oraz szczeliwo. 
Winien umieć:

Samodzielnie wykonywać demontaż i montaż przewodów kanalizacyjnych 
kamionkowych, betonowych ew. żeliwnych. Posługiwać się narzędziami i urzą­
dzeniami występującymi przy robotach kanalizacyjnych rurowych. Przebudo­
wać istniejącą armaturę uliczną w związku z regulacją ulic. Wstawiać roz­
gałęzienia na przewodzie kanałowym. Sporządzać szkice z wykonanej prze­
budowy (odręcznie bez podziałki).
Przykłady robót:

Przesunięcie, obniżenie lub podwyższenie . armatury ulicznej np. włazu, 
wentylatora lub wpustu ulicznego. Ułożyć przewód uliczny w miejsce znisz­
czonego (zapadnięcia się rur). Kierowanie opuszczaniem ręcznym lub narzę­
dziami podnośnymi materiałów do wykopu. Sprawdzenie spadku dna wykopu 
przed ułożeniem przewodu.
Odpowiada za:

Dokładność styków, uszczelnienia kielichów i spadek ułożonego przewodu.

Monter kanalizacyjny — 7 kat.
Winien znać:

Zasady czyszczenia przewodów kanałowych wraz z umiejętnością stosowa­
nia przyrządów. Wszystkie stosowane wymiary i przekroje kanałów, kolekto­
rów oraz ich typy. Umiejętność odczytania szkiców oraz wykonania odręcz­
nego szkicu w podziałce. Sposoby naprawy prostych narzędzi. Materiały wy­
stępujące przy eksploatacji kanałów.
Winien umieć:

Stwierdzić przydatność urządzeń i materiałów występujących przy remon­
tach i naprawach kanałów. Wykonywać wszystkimi sposobami konserwację 
kanałów, ich remonty. Wykonywać pomiary jak: długość oczyszczonych ka­
nałów w mb. ilość wydobytego osadu w m3 oraz powierzchni wykonanych 
robót.
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Przykłady robót:
Ustawienie kompletnego wentylatora. Stawianie przyrządów i narzędzi do 

oczyszczania kanałów. Wyznaczenie stanowisk roboczych na powierzchni 
i w kanale. Sporządzanie sprawozdania z wykonanych robót.
Odpowiada za:

Właściwie użycie materiałów i narzędzi oraz jakość i terminowość wyko­
nanej roboty. Za przygotowanie materiału do wykonania otrzymanego zadania.

Monter kanalizacyjny — 8 kat.
Winien znać:

Sposoby remontów kanałów wszystkich przekrojów. Znajomość przyrzą­
dów, używanych przy konserwacji i remontach kanałów. Sposoby wykrycia 
miejsca uszkodzonego przewodu dla przeprowadzenia remontu. Metody orga­
nizowania małych brygad. Przyrządy miernicze jak: tyczki, krzyże, taśmy 
stalowe. Zasady odczytywania rysunku sytuacyjnego i profilu kanału.
Winien umieć:

Organizować roboty dla dużych zespołów. Przygotowywać materiały i na­
rzędzia do robót remontowych. Określać i stwierdzać przyczyny zapchań ka­
nałów ulicznych lub przykanalików. Usuwać zatory w kanałach np. załamanie 
odcinka kanału, zamulenie odcinka kanału po ulewie oraz usunięcie części 
stałych znajdujących się w przewodzie kanałowym. Sporządzać raporty dzien­
ne z obmiarem robót i zużyciem materiału.
Przykłady robót:

Przeprowadzenie remontu zniszczonego kanału ściekami agresywnymi 
polegające na usuwaniu zniszczonych cegieł lub betonu. Wycięcie zniszczonych 
spoin lub zmurszałego betonu. Oczyszczenie i wymycie powierzchni ścian. 
Wmurowanie nowych cegieł w miejsce usuniętych oraz wyspoinowanie wzgl. 
ułożenie betonu oraz usunięcie pozostałego gruzu w kanale.
Odpowiada za:

Przewietrzenie kanału przy remontach wewnątrz. Bezwadliwe wykonanie 
robót. Oszczędne zużycie materiałów i terminowe wykonanie robót.

Monter kanalizacyjny (specjalista) — 9 kat.
Winien znać:

Znajomość budowy wszystkich typów kanałów. Typy urządzeń i uzbro­
jenia przewodów; Prawidłowy przebieg robót eksploatacyjnych i remontowych 
wg harmonogramu. Organizowanie pracy brygadami, znajomość podstawo­
wych warunków technicznych przy odbiorze robót eksploatacyjnych i remon­
towych. Sposoby wykonywania odręcznych szkiców z domiarami w skali. 
Przepisy użytkowania wód brudnych i opadowych.
Winien umieć:

Samodzielnie kierować robotami eksploatacyjnymi i remontowymi. Zorga­
nizować w terminie dostawę potrzebnych materiałów dla brygad. Udzielać 
wskazówek i wyjaśnień podczas wykonywania robót.
Przykłady robót:

Samodzielne wykonywanie wszystkich robót przy odbudowie i eksploatacji 
sieci kanałowej. Fachowe kierowanie robotami wszystkimi zespołami jemu
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podległymi, wykonującymi roboty eksploatacyjne i remontowe. Kontrola ro­
bót wykonywanych przez podległe brygady.

Odpowiada za:
Jakość i ilość wykonanych robót przez wszystkie zespoły jemu podległe. 

Terminowe wykonanie robót i zgłaszanie ich wykonania. Szkody powstałe 
z jego winy przez nieodpowiednie lub opóźnione wykonanie jemu zleconych 
zadań. Za nieodpowiednie zużycie urządzeń i materiałów. Niedostateczne za­
bezpieczenie miejsca pracy. Doprowadzenie miejsca pracy do poprzedniego 
stanu.

Murarz kanałowy — 7 kat.
Winien znać:

Prawidłowe sposoby1 wymiany zniszczonych partii kanałów z cegły i be­
tonu. Sposoby obniżania i podwyższania budowli kanalizacyjnych przy robo­
tach regulacyjnych, jak włazy i boczne wejścia. Zasady wiązania cegieł. 
Wymiary i warunki techniczne dobrej cegły. Rodzaje zapraw i sposób ich 
przygotowania. Układanie betonu w kanałach.

Winien umieć:
Wymieniać uszkodzone cegły i spoiny, bez uszkodzenia lica muru. Obsa­

dzać wpusty boczne do ścian kanału. Wykonywać spady i żłóbki (kinety) we 
włazach. Wykonywać proste roboty rozbiórkowe w kanałach murowanych 
i betonowych. Zachować szczelność muru wykonywanego z cegły lub betonu 
w przewodach kanałowych. Zaprawiać przecieki w ścianach kanałowych ma­
teriałami szybkowiążącymi.

Przykłady robót:
Rozbiórka i murowanie zniszczonych partii kanałów — wymiana cegieł. 

Murowanie fundamentów pod włazy z cegły lub betonu, kanału bez uszko­
dzenia lica muru. Obsadzenie wpustu względnie rury kamionkowej w ścianie 
kanału z późniejszym zaprawieniem otworu i jego wygładzeniem. Dostosowa­
nie ściany kanału do istniejącego profilu.

Murarz kanałowy — 8 kat.
Winien znać:

Sposoby wykonywania robót murarskich przy remontach kanałowych bu­
dowli specjalnych, np. połączeń i rozgałęzień, kanałów oraz przelewów burzo­
wych. Działanie wszystkich budowli podziemnych i urządzeń w kanalizacji 
miejskiej.

Winien umieć:
Wymienić cały pierścień kanału. Wykonać nowy właz z cegły lub betonu 

na istniejącym przewodzie kanałowym. Murować dolne i górne sklepienia 
przy odbudowie zniszczonych odcinków kanałowych. Układać spody kamion­
kowe betonowe i inne.

Przykłady robót:
Rozbiórka zniszczonego odcinka sklepienia, względnie ściany kanału. 

Ustawienie włazu z gotowych elementów betonowych wraz z wyprawieniem 
i uszczelnieniem styków.
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Odpowiada za:
Jakość wykonanych robót, za utrzymanie profilu kanału.

Konserwator kanałów otwartych — 7 kat.
Winien znać:

Technikę brukowania koryta kamieniem łamanym. Zabijanie ścianek wo­
doszczelnych w korycie potoków. Umocowanie i faszynowanie wałów ochron­
nych. Spiętrzanie i odprowadzanie spiętrzonych ścieków rezerwowym kory­
tem. Zasady robót ciesielskich. Rodzaje narzędzi: młotek do brukowania, kiel- 
nię i młotek murarski, poziomnice, łopatę, oskard, łom, taczki. Znajomość ma­
teriałów: kamień, cement, rodzaje drzewa.

Winien umieć:
Oczyścić potok z osadów (odpadków przemysłowych, zwierzęcych itp.). 

Brukować koryto kamieniem łamanym. Zabijać ścianki wodoszczelne w ko­
rycie pod prądem wody. Umacniać i faszynować wały ochronne koryta 
potoków.

Przykłady robót:
Czyszczenie, brukowanie, murowanie i faszynowanie koryta, wałów poto­

kowych.

Odpowiada za:
Dokładne wykonanie powierzonych robót konserwatorskich.

Konserwator kanałów otwartych — 8 kat.
Winien znać:

Zasady brukowania i murowania sklepień przepustowych, tyczenie linii 
prostych, niwelowanie krzyżami i poziomnicą. Roboty drenażowe. Narzędzia 
i przyrządy pomiarowe, węgielnicę, krzyże pomiarowe, poziomnicę, tyczki, 
taśmę mierniczą. Znajomość materiałów budowlanych stosowanych w hydro- 
technice, znajomości rodzaju gruntów. Zasady czytania rysunków techni­
cznych i umiejętność odręcznego szkicowania.

Winien umieć:
Organizować roboty dla swego zespołu. Przygotować materiały i narzędzia. 

Określić i ustalić przyczyny uszkodzeń i sposób najlepszego ich usunięcia. 
Sporządzać raporty dzienne z obmiarem robót i zużyciem materiałów.

Przykłady robót:
Przeprowadzenie i kierowanie pracami konserwacyjnymi koryta potoków. 

Niwelowanie krzyżami i tyczenie trasy koryta. Obmiar robót.
Odpowiada za:

Jakość, ilość i terminowe wykonanie robót. Za nieodpowiednie zużycie 
narzędzi i materiałów. Za niedostateczne zabezpieczenie miejsca pracy.
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CZĘSC VIII — PRZEPOMPOWNIE ŚCIEKÓW
Dział przepompowni ścieków obejmuje charakterystyki kwalifikacyjne 

i zaszeregowanie robotników zatrudnionych przy obsługiwaniu konserwacji 
i naprawach urządzeń stacji pomp kanałowych.

Maszynista przepompowni ścieków — 5 kat.
Winien znać:

Urządzenia mechaniczne jak: kraty, grabie mechaniczne, transportery, 
wentylatory. Teren pracy, jego uzbrojenie jak: zasuwy odcinające stację od 
sieci odpływowej i sieci-tłocznej. Wodowskazy, miary długości (metr), am­
peromierz, woltomierz. Rodzaje smarów.
Winien umieć:

Włączać i wyłączać silniki elektryczne o mocy do 3 KW. Manipulować za­
suwami kanałowymi. Włączać i wyłączać grabie mechaniczne, wyciągi me­
chaniczne, transportery, wentylatory. Odczytywać wodówskazy w kolektorach 
lub zbiornikach, odczytywać wodomierze, gazomierze, amperomierze i wolto­
mierze. Stosować właściwe rodzaje smarów.
Przykłady robót:

Usunąć przy pomocy grabi mechanicznych części stałe z krat, załadować 
na wyciąg elektryczny i przetransportować na pole składowe.
Odpowiada za:

Wyłączenie agregatu z ruchu w wypadku wadliwego działania. Za utrzy­
manie odpowiedniego poziomu oliwy W oliwiarkach.

Maszynista przepompowni ścieków — 6 kat.
Winien znać:

Pompy odśrodkowe, próżniowe, silniki elektryczne, armaturę jak: zasuwy, 
kląpy zwrotne. Warunki pracy łożysk tocznych i ślizgowych. Ścieki sanitarne 
i przemysłowe. Ciśnieniomierze, próżniomierze, obrotomierze, suwmiarki, licz­
niki KWh, narzędzia do ręcznej obróbki metali. Podstawowe materiały kon­
strukcyjne, materiały uszczelniające , dla wody.
Winien umieć:

Uruchomić, obsłużyć w ruchu i zatrzymać agregat pompowy na stacji 
o mocy zainstalowanych zespołów do 50 KW. Usunąć z korpusu pompy przed­
mioty uniemożliwiające pompowanie. Wymienić bezpieczniki elektryczne. 
Odczytać i zapisać wykonanie zainstalowanych na obsługiwanym obiekcie 
aparatów pomiarowych.
Przykłady robót:

Przy uruchomionej pompie dociągnąć dławik, w razie potrzeby wyłączyć 
z ruchu pompę i zmienić uszczelnienie dobierając odpowiedni przekrój sznura.
Odpowiada za:

Utrzymanie stacji w ruchu ciągłym, za prawidłowe odczytywanie apara­
tów pomiarowych, za prawidłowe smarowanie części trących, za nieprzekra- 
czanie dopuszczalnego obciążenia silnika zgodnie z instrukcją ruchu dla danej 
stacji. Odpowiada za pracę i bezpieczeństwo swojej zmiany.

Maszynista przepompowni ścieków — 7 kat.
Winien znać:

Pompy tłokowe, kompresory, inżektory, silniki spalinowe, gazowe. Pod­
stawowe wiadomości mechanicznego i biologicznego oczyszczania ścieków. 
Aparaty centralnego smarowania, Aparaty rejestrujące (ciśnienie, ssanie.
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obroty, moc itp.). Narzędzia do demontażu i montażu pomp i silników. Mate­
riały uszczelniające do gazów gorących. Materiały dezynfekcyjne. Smary 
specjalne do silników spalinowych i kompresorów. Metale łożyskowe. Umie­
jętność czytania prostych rysunków technicznych.

Winien umieć:
Uruchamiać, obsługiwać w ruchu i zatrzymywać agregaty pompowe 

i kompresorowe napędzane silnikami elektrycznymi lub spalinowymi na sta­
cjach o łącznej mocy zainstalowanych zespołów do 150 KM. Obsłuży.ć urzą­
dzenia studni fermentacyjnych, złóż biologicznych i osadników wtórnych. 
Zmierzyć temperaturę smaru w łożyskach termometrem. Sprawdzić opadanie 
osadu lejem Imhoffa.

Przykłady robót:
Odpowietrzyć pompę tłokową i uruchomić ją. Otworzyć pokrywę klapy 

zwrotnej i uruchomić zaciętą klapę.

Odpowiada za:
Prawidłowe przygotowanie i utrzymanie maszyn w ruchu, właściwe użycie 

materiałów do uszczelnień, prawidłowe uregulowanie dławic. Za sprawne 
działanie urządzeń oczyszczalni. Za całość urządzeń na danym obiekcie.

Maszynista przepompowni ścieków — 8 kat.
Winien znać:

Konstrukcję i budowę pomp odśrodkowych, tłokowych, silników spa­
linowych nisko - i wysokoprężnych silników gazowych. Zasady obsługi 
urządzeń elektrycznych wysokiego napięcia. Zasadę działania synchronicznych 
silników elektrycznych. Konstrukcję i działanie maszyn parowych tłokowych. 
Frocesy biologiczne zachodzące w ściekach w czasie ich przepływu przez 
kolektory i studnie zbiorcze. Szczelinomierze, mikromierze, macki wew­
nętrzne i zewnętrzne, obrotomierz, przenośne lampy górnicze (bezpie­
czeństwa). Technologię ścieków domowych i przemysłowych. Klasyfikację 
stali i żeliwa. Metale kolorowe. Cieplną obróbkę metali. Stopy łożyskowe 
i masy plastyczne uńywane do budowy łożysk. Paliwa ciekłe i gazowe, 
smary silnikowe i maszynowe. Czytanie rysunków warsztatowych i prostych 
schematów elektrycznych. Szkicowanie pojedynczych detali maszynowych.

Winien umieć:
Uruchomić i obsłużyć w ruchu wszystkie rodzaje pomp, kompresorów i sil­

ników zainstalowanych na obsługiwanej przepompowni kanałowej o mocy za­
instalowanej powyżej 150 KM. Wykonać pomiar luzu w łożyskach, średnicy 
cylindra pompy lub silnika, średnice tłoku itp.

Przykłady robót:
Dopasować panewkę łożyska ślizgowego. Uruchomić silnik elektryczny 

synchroniczny. Uruchomić silnik Diesla. '

Odpowiada za:
Całość i sprawną obsługę urządzeń znajdujących się w hali maszyn. Za 

właściwą pracę i bezpieczeństwo podległych mu ludzi. Za stałe i właściwe 
działanie aparatów rejestrujących. Za prawidłowe i dokładne prowadzenie 
dziennika ruchu.
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CZĘSC IX — OCZYSZCZANIE ŚCIEKÓW
Dział ten obejmuje charakterystyki kwalifikacyjne i zaszeregowania robo­

tników zatrudnionych przy oczyszczaniu ścieków na stacjach oczyszczania, 
poletkach osuszających i polach irygacyjnych.

Czyściarz stacyjnych urządzeń — 6 kat.
Winien znać:

Cel oczyszczalni ścieków, nazwy urządzeń oczyszczalni ścieków, kolej­
ność przepływu ścieków przez urządzenia oczyszczające. Znać sposoby utrzy­
mywania w czystości terenu, przelewów, kratek. Narzędzia pracy: szczotki, 
skrobaczki, grabie. Miarę metrową i kilogramową. Rodzaj i' nazwę ścieków, 
osadów i gazów.
Winien umieć:

Utrzymywać w porządku: przelewy, hale maszyn, teren. Czyścić elementy 
urządzeń z brudu i rdzy.
Przykłady robót:

Czyszczenie korytek przelewowych w osadnikach, przelewów, kanałów 
między urządzeniami. Sprzątanie hal maszyn. Pomoc przy czyszczeniu i kon­
serwacji prostych elementów.

Czyściarz stacyjnych urządzeń — 7 kat.
Winien znać:

Kształt, budowę i zasady urządzeń, które obsługuje. Sposób obsługiwania 
krat, piaskownika. Rozmieszczenie zasuw na terenie. Zasady oddzielania 
tłuszczów i olejów z wód ściekowych. Metody czyszczenia, konserwacji urzą­
dzeń, które obsługuje. Dezynfekcję kratek. Sprzęt obsługi: widły, łopaty, dreny, 
klucze ślusarskie i hydrantowe. Oleje i smary stosowane na stacji, czyściwo. 
Winien umieć:

Czyścić ręcznie piaskowniki i kraty, kratki. Czyścić grzebienie i szczotki 
sit mechanicznych, kubełków, bagrownic. Drobne prace pomocnicze, jak przy­
kręcanie śrub. Wymienić dreny w piaskowniku i przepłukać piaskownik. Ma­
lować urządzenia środkami przeciwkorozyjnymi wg wskazówek konserwa­
tora. Obliczać objętość wywożonych osadów z kratek, piasku, zawiesin. 
Przykłady robót:

Czyszczenie ręczne krat i piaskowników. Czyszczenie grzebieni, szczotek, 
przelewów. Smarowanie łożysk na urządzeniach mechanicznych przy sitach 
i grabiach mechanicznych. Wywożenie zawiesin na poletka. Usuwanie tłusz­
czów z odtłuszczacza. Utrzymanie czystości przy urządzeniach. Dezynfekcja 
kratek.

Maszynista oczyszczalni ścieków — 6 kat.
Winien znać:

Cel i zadania oczyszczalni ścieków. Zasady działania i konstrukcji: krat 
mechanicznych, sit, bagrownic i zagarniaczy Dorra. Ogólne działanie i uru­
chamianie silników elektrycznych i spalinowych oraz pomp. Układ sieci kana­
lizacyjnej na terenie oraz przewodów ssąco-tłoczących. Podstawę procesu me-
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chanicznego oczyszczania ścieków. Zasady konserwacji urządzeń. Narzędzia: 
młotki, pilniki, piłkę do metali, obcęgi, klucze: płaskie, fajkowe, nasadkowe; 
kleszcze, imadło, wiertarkę ręczną, szlifierkę. Przyrządy pomiarowe, suwmiar­
kę, cyrkiel, miarę metrową, manometr, próżniomierz, licznik energii elektry­
cznej, gazomierz. Przyrządy pomiarowe do mierzenia przypływu ścieków. 
Działanie korozyjne ścieków, gazów oraz materiały przeciwkorozyjne. Mate­
riały stosowane na szczeliwa. Smary używane na stacji. Ogólne wiadomości 
o żelazie, żeliwie, stali i ich zastosowanie. Metale kolorowe i ich zastosowanie. 
Winien umieć:

Obsługiwać mniejsze kraty, sita, piaskownik — mechaniczny. Współpra­
cować przy obsłudze silników i pomp. Zmieniać szczeliwa, oliwić łożyska. 
Wykonywać pomiary ilości przepływających ścieków.
Przykłady robót:

Uruchamianie małych silników elektrycznych. Uruchamianie krat, sit, grabi 
i zgarniaczy mechanicznych. Smarowanie i oliwienie łożysk. Wymiana szcze­
liwa. Czyszczenie wirników pomp.

Maszynista oczyszczalni ścieków — 7 kat.
Winien znać:

Obsługę silników, pomp, kompresorów, inżektorów, urządzeń elektry­
cznych. Konstrukcje urządzeń do podgrzewania osadów i sposób ich podgrze­
wania. Budowę urządzeń gazowych i ich działanie. Podstawowe wiadomości 
o energii elektrycznej. Ogólne zasady budowy maszyn prostych. Zasady fer­
mentacji metanowej. Znać przyrządy pomiarowe i amperomierz, woltomierz, 
termometr, stoper, mikromierz, kątomierz, macki zewnętrzne i wewnętrzne. 
Ogólne rodzaje stali i ich zastosowanie. Ogólne własności metali i stopów. 
Metale kolorowe i ich stopy. Zasadnicze wiadomości o korozji metali. Izola­
tory i przewodniki elektryczne, własności wybuchowe i toksyczne gazów. Od­
czytywanie schematów budowy urządzeń: krat, sit, osadników i zbiorników. 

Winien umieć:
Obsługiwać większe silniki, pompy, kompresory, podgrzewać osady, obsłu­

giwać urządzenia gazowe, palniki. Prowadzić dziennik eksploatacyjny oczy­
szczalni ścieków.

Przykłady robót:
Pompowanie osadów. Uruchamianie urządzeń napowietrznych, kompre­

sorów, dmuchaw. Podgrzewanie osadów w komorach fermentacyjnych. Od­
wadnianie instalacji gazowej. Założenie łańcucha Gall’a do szczotek przy 
sitach. Regulacja rolek przy napędzie szczotek.

Maszynista oczyszczalni ścieków — 8 kat.
Winien znać: s

Zasady działania silników elektrycznych i spalinowych, dmuchaw, kompre­
sorów, pomp, przekładni, wałów transmisyjnych. Zastosowanie siły napędowej 
do uruchomienia pomp i urządzeń mechanicznych. Urządzenia elektryczne, jak 
tablice rozdzielcze, wyłączniki automatyczne. Rodzaje łożysk i ich zastosowa­
nie. Zasady ciśnienia: atmosferycznego, hydrostatycznego, hydrologicznego. 
Ogólne wiadomości o prądzie stałem i zmiennym. Zasady procesów biolo­
gicznych przy oczyszczaniu biologicznym ścieków oraz oczyszcz. chemicznego.
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Czas osiadania osadów: świeżego i osadu czynnego. Wpływ czynników atmo­
sferycznych na biologiczne oczyszczanie ścieków. Zasady stosowania smarów 
i olejów. Atmosferę normalną, techniczną, aeromierz. Określenie przyrządów 
pomiarowych i zasady ich działania. Rodzaje stopów i ich zastosowanie. Czy­
tanie rysunków warsztatowych.
Winien umieć:

Koordynować pracę maszyn i urządzeń mechanicznych celem racjonalnej 
eksploatacji oczyszczalni ścieków. Stosować odpowiednie smary i oleje, 
uwzględniając szybkość obrotów i temperaturę. Kontrolować prawidłowość 
dzałania urządzeń mechanicznych. Uwzględnić przy pompowaniu czas osia­
dania osadów. Wykonywać pomiary ilości obrotów wału.
Przykłady robót:

Pompowanie ścieków i osadów uwzględniając czas osiadania osadów. 
Obsługa dużych urządzeń mechanicznych oczyszcz. ścieków, jak sit systemu 
Geiger’a. Włączenie rezerwowych urządzeń napowietrzających, celem zwię­
kszenia napowietrzania.
Odpowiada za:

Bezawaryjność maszyn i urządzeń przez siebie obsługiwanych i na swojej 
zmianie oraz za prawidłowość prowadzenia dziennika ruchu oczyszczalni.

Operator oczyszczalni ścieków — 7 kat.
Winien znać:

Zasady biologicznego oczyszczania ścieków oraz złóż zraszanych. Podstawę 
działania filtrów wysokiego i niskiego obciążenia. Układ sieci kanalizacyjnej. 
Zasady obsługi silników. Działanie osadników pionowych i poziomych. Prze­
pływomierze pływakowe i przelewowe, licznik przetłaczanego powietrza. Ter­
mometry, manometry. Lej Imhoffa, cylinder, cylinder miarowy. Różnicę 
między wodą a ściekami. Działanie niszczące ścieków i wyziewów na metale, 
beton i drzewo. Ochronę przed korozją. Odczytywanie rysunku warsztatowego. 
Winien umieć:

Regulować przepływ ścieków, osadu czynnego i powietrza. Określać obję­
tość zawiesin i osadu czynnego. Obsługiwać baseny napowietrzne, osadniki 
wtórne, złoża zraszane, filtry, obsługiwać urządzenia mechaniczne na swoim 
odcinku pracy. Prowadzić zapisy przepływu i odpływu ścieków, przetłacza­
nego powietrza, temperatury ścieków. Wykonywać pomiary ilości osadów 
w o/° objętościowych.
Przykłady robót:

Regulowanie przepływu ścieków przez urządzenia napowietrzne (baseny 
mułu czynnego, złoża zraszane). Regulowanie napowietrzania. Odszlamowanie 
osadników wtórnych. Konserwacja złóż. Współpraca, z maszynistą przy urucha­
mianiu przepompowni ścieków lub osadu.

Pomoc laboratoryjna — 5 kat.
Winien znać:

Sposób pobierania prób: wody, ścieków i osadów do analizy: chemicznej, 
bakteriologicznej i biologicznej. Zasady mycia szklą laboratoryjnego. Sprzęt do 
pobierania prób. Przyrządy pomiarowe, termometr.
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Winien umieć:
Pobierać próby wody, ścieków i osadów. Myć szkio laboratoryjne. Mierzyć 

temperaturę powietrza, wody, ścieków, osadów.
Przykłady robót:

Pobieranie prób wody, ścieków i osadów. Mycie szkła, sprzątanie labo­
ratorium.

Pomoc laboratoryjna — 6 kat.
Winien znać:

Ogólne zasady oczyszczania mechanicznego, biologicznego i chemicznego 
wody, ścieków oraz fermentacji osadów. Urządzenia do oczyszczania wody, 
ścieków i fermentacji osadów. Sposoby oznaczania ilości osadów w leju Im- 
hoffa. Przygotowanie szkła lab. do analiz. Sprzęt laboratoryjny. Przyrządy po­
miarowe do przepływu wody, ścieków i gazu, do mierzenia ilości osadów, lej 
Imhoffa, cylinder miarowy, pipety, biurety, wagę techniczną, sekundomierz. 
Środki do dezynfekcji wody, ścieków i osadów. Ogólne cechy: kwasów, ługów 
i soli.
Winien umieć:

Określić wzrokowo świeżość ścieków i osadów. Stosować odpowiednie od­
czynniki do utrwalania prób. Przygotować naczynia i sprzęt laboratoryjny 
do wykonywania analiz. Wykonywać najprostsze czynności laboratoryjne. 
Wykonywać najprostsze oznaczenia — np. umieć odczytywać ilość: wody, 
ścieków i gazu. Odczytywać objętość osadów w leju Imhoffa, cylindrze mia­
rowym. Odmierzać: cylindrem miarowym, pipetą, biuretą.
Przykłady robót:

Utrwalanie pobranych prób: kwasem siarkowym, formaliną, chloroformem, 
Zestawienie szkła laboratoryjnego i sprzęt do analiz.

Robotnik pól irygacyjnych poletek ściekowych i namulników — 4 kat. 
Winien znać:

Cel Oczyszczania wód ściekowych, sposób pielenia szczytów osadników. 
Narzędzia pracy: łopatę, motykę, skrobaczkę, grabie, kilof.
Winien umieć:

Pleć szczyty z traw i chwastów, wygrabiać wyrwane chwasty. Utrzymy­
wać czystość na terenie.
Przykłady robót:

Pielenie, zgrabienie, wysuszenie i spalenie chwastów. Czyszczenie ścian 
basenów i torów kolejki.

Robotnik pól irygacyjnych poletek ściekowych i namulników — 5 kat. 
Winien znać:

Zasady odspajania, załadunku, przewozu i wyładunku osadów, koszenie 
traw. Narzędzia pracy: kosę, kolejkę połową.
Winien umieć:

Usuwać osad z osadników wstępnych, przewozić wózkami, wyładować 
i odrzucać osad na pryzmę. Kosić trawy w rowach i na skarpach.
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Przykłady robót:
Odspojenie, załadowanie, przewiezienie, wyładowanie i pryzmowanie 

usuwanych osadów. Montaż, demontaż i przenoszenie przęseł kolejki polowej. 
Koszenie i wygrabienie trawy.

Kobotnik pól irygacyjnych poletek ściekowych i namulników — 6 kat. 
Winien znać:

Zastosowanie osadów dla celów rolniczych. Metody usuwania zatorów. 
Odróżnienie osadu dobrze i słabo przefermentowanego. Narzędzia: drążki, 
szczotki, spirale.
Winien umieć:

Zmontować tory kolejki wraz z obrotnicą talerzową. Konserwować wózki 
i tory. Czyścić proste odcinki przewodów przy pomocy drążka, spirali. Obliczać 
objętość najprostszych brył geometrycznych jak: sześcian i prostopadłościan.
Przykłady robót:

Montaż kolejki polowej, wyrównanie terenu. Czyszczenie prostego odcinka 
przewodu z zaschniętego osadu.

Obchodowy pól irygacyjnych — 6 kat.
Winien znać:

Cel i zasadę oczyszczania ścieków. Zastosowanie osadów ściekowych dla 
rolnictwa. Zasady nawadniania terenów i częstotliwość nawadniania. Roboty 
ziemne w zakresie czyszczenia rowów odwadniających. Metody usuwania 
zatorów w przewodach.
Winien umieć:

Manipulować zasuwami i zastawami. Dozować ilość ścieków na pola i łąki 
wg instrukcji. Obliczać objętość usuniętych osadów, ziemi i powierzchni na­
wadnianych łąk i pól.
Przykłady robót:

Skierowanie wód ściekowych na żądany odcinek nawadniania. Usunięcie 
zanieczyszczeń w rowie, kanale nawadniającym lub odwadniającym.

Obchodowy pól irygacyjnych — 7 kat.
Winien znać:

Rodzaje gleby i ich przepuszczalność. Metody pracy przy robotach ka­
nalizacyjnych. Wstępne Wiadomości obsługi silników elektrycznych małej mo­
cy. Posługiwanie się poziomnicą. Zasady drenażu. Plan sytuacyjny pól iryga­
cyjnych.
Winien umieć:

Kierować pracą obchodowych, brać czynny udział w regulowaniu i kon­
serwacji robót. Obliczać objętość pryzmy.
Przykłady robót:

Zespołowe usunięcie zapchania kanału nawadniającego. Obsługa hydroforu. 
Kontrola stanu rowów i rur na polach irygacyjnych. Pomoc przy pracach 
administracyjnych, np. przy dzierżawieniu łąk, wydawaniu osadów.
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Obchodowy pól irygacyjnych — 8 kat.
Winien znać:

Całokształt zadań prac wykonywanych na polach irygacyjnych. Wpływ 
warunków atmosferycznych na szybkość fermentacji osadów, suszenia osadów 
i gleby. Wszystkie typy i rodzaje narzędzi stosowanych na polach iryga­
cyjnych do robót eksploatacyjnych. Żeliwo, stal, metale kolorowe i ich za­
stosowanie. Czytanie planów i kreślenie odręczne planów sytuacyjnych. 
Winien umieć:

Kierować pracą zespołu obchodowych i robotników. Kierować naprawami, 
konserwacją urządzeń. Załatwiać sprawy administracyjne swojego odcinka 
pracy. Wykonać pomiary prostych brył geometrycznych i szybkości prze­
pływu ścieków.
Przykłady robót:

Kontrola pracy oddziału. Prowadzenie dziennika pracy, dokumentacji ro­
boczej. Kierowanie remontami. Sprzedaż osadów ściekowych i załatwianie for­
malności z tym związanych; inne prace administracyjne. Zaopatrzenie w sprzęt 
dostarczenie materiałów z magazynu.

CZĘSC X — ZAWODY WSPÓLNE

Dział zawodów wspólnych obejmuje charakterystyki kwalifikacyjne i za­
szeregowanie robotników zatrudnionych w zawodach występujących na ujęciu 
wody, stacjach pomp wodociągowych, kanalizacyjnych, wodomierzowni, sieci 
wodociągowej — kanalizacyjnej, oczyszczalni ścieków i siłowniach.

Blacharz — 3 kat.
Winien znać:

Zasady działania, obsługi i konserwacji nożyc ręcznych, zginarek i walcy 
blacharskich 2-walcowych, na których pracuje: zasady posługiwania się naj­
prostszymi przyrządami; ogólne wiadomości o blachach stalowych i z metali 
nieżelaznych; zasady posługiwania się podstawowymi przyrządami pomiaro­
wymi jak: skalą milimetrową, cyrklem i suwmiarką.
Winien umieć:

Ciąć nożycami ręcznymi wg trasy, prostować zgrubnie na płycie blachy 
pociętej na pasy; zwijać na ręcznych walcach rury 0 100 na 600 mm długości; 
rysować i znaczyć proste figury geometryczne na , blachach według wskazań 
i pod nadzorem; posługiwać się prostymi przyrządami pomiarowymi.
Przykłady robót:

Wycinanie z blachy nożycami ręcznymi symetrycznych ścian brył; prosto­
wanie zgrubne na płycie wyciętych blach; zwijanie na walcach ręcznych rur 
dymnych do średnicy 100 — 600 mm; oczyszczanie powierzchni do lutowania.

Blacharz — 4 kat.
Winien znać:

Zasady działania, konserwacji i obsługi nożyc, zginarek o napędzie mecha­
nicznym i walców blacharskich 2-walcowanych; rodzaje używanych blach 
stalowych i z metali nieżelaznych; zasady lutowania cienkich blach, rysunki 
i szkice warsztatowe prostych elementów maszyn i konstrukcji z naniesionymi
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znakami materiałów, obróbki i tolerancji; zasady posługiwania się prostymi 
przyrządami pomiarowymi jak: macaki i mikromierz.

Winien umieć:
Wycinać proste części blach z arkusza nożycami ręcznymi i mechanicznymi, 

prostować ręcznie zgrubnie na płycie, drobne części blaszane; zwijać na ręcz­
nej zginarce krawędzie blach, zaginać pod kątem blachy ręcznie w imadle 
kowalskim według wskazań i pod nadzorem; dobierać narzędzia, czytać rysunki 
warsztatowe prostych elementów maszyn i konstrukcji z naniesionymi zna­
kami materiału, obróbki i tolerancji; posługiwać się podstawowymi przyrzą­
dami pomiarowymi oraz dokonywać pomiarów obrabianych materiałów. 
Przykłady robót:

Wycinanie i składanie według szablonów małych zbiorników prostokąt­
nych; zwijanie na walcach ręcznych płaszczyzn zbiorników o średnicy 300 
— 100 mm; prostowanie ręczne zgrubne na płycie drobnych płaszczyzn blach; 
zaginanie krawędzi blach; przygotowanie części do spawania oraz mechaniczne 
oczyszczanie tych części.

Blacharz — 5 kat.
Winien znać:

Zasady działania, konserwację i obsługę walców blacharskich 3-walcowych, 
na których pracuje; zasady posługiwania się przyrządami pomiarowymi jak: 
kątownik, kątomierz nastawny.

Winien umieć:
Przecinać, uciąć, giąć, zwijać, trasować i znaczyć na blasze proste figury 

i bryły geometryczne; rysować w rozwinięciu proste bryły geometryczne jak: 
walce, stożki, sześciany; ostrzyć narzędzia; lutować na miękko spawy ze­
wnętrzne.

Przykłady robót:
Wykonywanie osłon ochronnych do obrabiarek, wykonanie zbiorników 

lutowanych, wiader kociołków oraz prostych przewodów wentylacyjnych 
i dymnych.

Blacharz — 6 kat.
Winien znać:

Zasady działania, obsługi i konserwacji młotków pneumatycznych typu 
lekkiego do 5 kg, wiertarek ręcznych i pras mimośrodowych, przy których 
pracuje; właściwości lutów i kwasów; zasady lutowania cyną, mosiądzem 
i miedzią; narzędzia stosowane w swoim zawodzie; zasady posługiwania się 
przyrządami pomiarowymi jak: szablony, szczelinomierz i litromierz.

Wienien umieć:
Przecinać, uciriać, giąć, zwijać i prostować nieskomplikowane elementy 

z blachy; rysować w rozwinięciu typowe figury i bryły geometryczne i syme­
tryczne; konserwować narzędzia; lutować przedmioty z blachy żelaznej, mo­
siężnej, miedzianej i cynkowej przy pomocy palników acetylenowych i lamp 
lutowniczych; posługiwać się lutownicami elektrycznymi, posługiwać się przy­
rządami pomiarowymi.
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Przykłady robót: x
Wykonywanie przewodów prostych i pod kątem według rysunków; wyko­

nywanie głowic kablowych; prostowanie ręczne na płycie arkuszy blach gru­
bości do 1 mm; wykonywanie rynien dachowych i ich mocowań oraz prostych 
okuć budowlanych.

Brukarz — 5 kat.
Winien znać:

Sposoby wykonania prostych robót brukarskich w zakresie układania i na­
prawy nawierzchni z kamienia polnego lub. łamanego i płyt betonowych o wy­
miarach standartowych. Narzędzia i przyrządy pomiarowe jak: szpadel, łopatę, 
młotek brukarski, taran, polewaczkę, poziomnicę itp. Rodzaje kamieni, płyt, 
żwiru i betonu. Zasady czytania szkiców i rysunków sytuacyjnych.
Winien umieć:

Zrywać wszelkiego rodzaju nawierzchnie przy użyciu odpowiednich narzę­
dzi. Wykonać podsypkę ze żwiru lub tłucznia z uformowaniem jej pod uło­
żenie nawierzchni. Układać i naprawiać nawierzchnię z kamienia polnego, 
łamanego lub płyt o wymiarach standartowych z ubiciem i zachowaniem od­
powiedniego poziomu. Przygotować zaprawę cementową do zalewania spoin 
i ich zalewanie. Wykonać pomiary powierzchni wykonanej roboty.
Przykłady robót:

Zdjęcie nawierzchni z kamienia polnego lub łamanego, kostki rzędowej, 
zalanej cementem lub asfaltem, z płyt betonowych i grafitowych, drobnej 
kostki nieforemnej i krawężników. Czyszczenie i segregowanie materiałów pod 
względem ich przydatności do układania nawierzchni. Wykonanie podsypki ze 
żwiru lub tłucznia z uformowaniem jej pod ułożenie nawierzchni. Układanie 
nawierzchni z kamienia polnego i łamanego lub z płyt o wymiarach standar­
towych. Ubicie wszelkiego rodzaju nawierzchni, zasypanie spoin żwirem lub 
zalanie zaprawą cementową lub asfaltową. Pomoc przy robotach brukarskich 
więcej skomplikowanych.
Odpowiada za:

Zabezpieczenie miejsca pracy przed wypadkiem.
Brukarz — 6 kat.

Winien znać:
Sposoby układania i naprawy prostych odcinków wszelkiego rodzaju na­

wierzchni z materiałów o wymiarach i kształtach standartowych jak: kostki 
rzędowej, klinkieru, płyt itp. Właściwości cementu, asfaltu i innych materia­
łów pomocniczych. Sposoby wytyczania linii prostych za pomocą krzyży, łat, 
sznura. Sposoby cięcia płyt lub kamieni za pomocą dłuta stosownie do po­
trzeb w terenie.
Winien umieć:

Układać i naprawiać nawierzchnie z zachowaniem odpowiednich linii i po­
ziomu. Wytyczać linie proste. Przygotować zaprawę asfaltową do zalewania 
spoin i ich zalewanie. Pod kierunkiem brukarza wyższej kategorii układać 
i naprawiać nawierzchnię z materiałów o wymiarach i kształtach niestandar- 
towych.
Przykłady robót:

Wykonanie naprawy prostych odcinków nawierzchni jezdniowej i chodni­
kowej z kostki rzędowej, klinkieru lub płyt betonowych. Ułożenie krawężni-
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ków z Wytyczeniem linii prostej. Wykonanie obrukowania zasuw ulicznych, 
domowych, hydrantów, włazów kanałowych, wpustów ulicznych, z uprzednim 
ustawieniem ich do odpowiedniego poziomu.

Brukarz — 7 kat.
Winien znać:

Sposoby układania i naprawy wszelkiego rodzaju nawierzchni o wymia­
rach i kształtach niestandartowych. Właściwości materiałów służących do 
układania i naprawy nawierzchnią Sposoby ręcznej obróbki kamieni, płyt itp. 
oraz do tego celu stosowane narzędzia. Podstawowe zasady kreślenia po­
wierzchni figur płaskich.
Winien umieć:

Wycinać i obrabiać otwory o różnych kształtach w płytach betonowych 
i granitowych. Przy dokonywaniu naprawy nawierzchni z drobnej kostki nie- 
foremnej zachować wzór poprzedniego stanu. Ustawiać krawężniki na za­
krętach ulic i zajazdach. Wytyczać łuki wg potrzeb w terenie. Układać na­
wierzchnię chodnikową z płyt o Wymiarach i kształtach niestandartowych. 
Wykonywać pomiary objętości zużytych materiałów pomocniczych.
Przykłady robót:

Naprawa bruku między torami kolejowymi lub tramwajowymi. Obróbka 
otworów w płytach betonowych lub granitowych celem dostosowania do 
kształtu powierzchni skrzynki zasuwy lub hydrantu. Wytyczenie łuków wg 
potrzeb w terenie i ustawienie krawężników na zakrętach ulic zajazdów. Wy­
konanie koryta ścieku ulicznego z zachowaniem odpowiedniego spadku; wy­
konanie naprawy nawierzchni z drobnej kostki nieforemnej z zachowaniem 
wzoru stanu poprzedniego, jednolitego wzoru całości lub na podstawie od­
powiedniego szkicu.
Odpowiada za:

Jakość wykonania powierzonych mu robót, zabezpieczenie ruchu pieszego, 
kołowego.

Cieśla — 5 kat.
Winien znać:

Proste rysunki robocze, podstawowe wiadomości z budownictwa; zasady 
wyznaczenia poziomów pionów, określania wysokości, długości i przekroi; 
ogólne zasady wykonywania robót ciesielskich; proste zaciosy ciesielskie 
(wręby) stosowane dla uzyskania typowych połączeń elementów drzewnych; 
łączenie na śruby, sposoby posługiwania się przyrządami pomiarowymi (miarką 
składaną, węgielnicą, pionem, poziomnicą).
Winien umieć:

Wymiarować według prostych rysunków, obliczać materiały potrzebne do 
prostych robót ciesielskich oraz odpowiednio je stosować; ostrzyć narzędzia 
ręcznie i mechanicznie; obrabiać drewno toporem do ostrej krawędzi, władać 
spustem ciesielskim.
Przykłady robót: \

Wykonywanie rusztowań przenośnych dla robót remontowych; wykonywa­
nie rusztowań dla robót murowych i tynkarskich; wykonywanie prowizory­
cznych schodów, spoczników, ze stemplowaniem i poręczami; wykonywanie
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prowizorycznych barier zabezpieczających; wykonywanie różnych rodzajów 
podsufitek, ślepych pułapów i podług wraz z ułożeniem legarów; odeskowy- 
wanie ścian zewnętrznych lub wewnętrznych; wykonywanie prostych ogrodzeń; 
wykonywanie inwentarza budowlanego jak: osłony na silniki, pokrywy, 
proste drabiny, skrzynie, kobyłki, stoły proste i na krzyżakach, półki.

Cieśla — G kat.
Winien znać:

Podstawowe zasady wykonywania robót ciesielskich z dziedziny budowni­
ctwa; wyznaczanie prostych szablonów; dokładne wyznaczanie poziomów 
i określanie wysokości konstrukcji; konstrukcję węzłów, rodzaje narzędzi 
ciesielskich.
Winien umieć:

Obsługiwać mechanizmy używane przy robotach ciesielskich oraz konser­
wować je; posługiwać się prostymi rysunkami.
Przykłady robót:

Wykonywanie i ustawianie rusztowań zewnętrznych i wewnętrznych; wy­
konywanie i układanie ścian zrębowych i działowych; deskowanie ścian we­
wnętrznych i wykonywanie przepierzeń; ustawianie i układanie ścian, stro­
pów, podłóg i dachów z drewnianych płyt prefabrykowanych; wykonywanie 
i ustawianie podciągów i belek stropowych; układanie legarów pod białe 
podłogi i układanie czystych podłóg wraz z listwami; przygotowywanie i ukła­
danie posadzki z kostek drewnianych; wykonywanie i odwiązywanie dachów 
prostych, deskowanie dachów łukowych i gzymsów; wykonywanie (montowa­
nie) dymników, okienek dachowych, ław kominiarskich, wykonywanie mebli 
prostych jak stoły, ławki itp., wykonywanie ościeżnic oraz skrzydeł okiennych 
i drzwiowych dla budynków prowizorycznych; wykonywanie i ustawianie 
stemplowań pod konstrukcje żelbetowe i betonowe o wysokości do 1 m, desko7 
wanie ław i stóp fundamentowych oraz slupów prostokątnych, ścian prostych, 
płyt stropowych płaskich i rozbieranie wszystkich konstrukcji ciesielskich; 
powlekanie powierzchni drewna preparatami przeciwgnilnymi ogniotrwałymi 
oraz impregnowanie (nasycanie drewna), wymienianie wyżej podanych ele­
mentów przy naprawach budynków istniejących.

Cieśla — 7 kat.
Winien znać:

Rysunki robocze złożonych konstrukcji; ogólne zasady wykonywania robót 
z dziedziny budownictwa, systemy złożonych stemplowań i deskowań przy 
robotach żelbetowych i betonowych wraz z wymiarowaniem.
Winien umieć:

Obliczać materiały potrzebne do złożonych konstrukcji przy robotach cie­
sielskich oraz odpowiednio je stosować; swobodnie posługiwać się rysunkami 
złożonych konstrukcji, posługiwać się instrumentami i przyrządami używa­
nymi przy robotach ciesielskich i konserwować je, organizować pracę i kie­
rować pracami brygady ciesielskiej.
Przykłady robót:

Obrabianie otworów drzwiowych i okiennych w ścianach zrębowych; 
przygotowywanie i zabijanie pali prostych pod fundamenty oraz ścianek szcze­
lnych; wykonywanie konstrukcji ścian szkieletowych; odwiązywanie i mon­
towanie dachów wieszarowych, mansardowych i kratownic o rozpiętości do



15 m, rozwiązywanie i montaż prowizorycznych obiektów budowlanych (biura, 
portiernie, magazyny, budki itp.) oraz stałych konstrukcji budynków; zabez­
pieczanie ścian oraz konstrukcji; przygotowywanie i ustawianie stemplowań 

t o wysokości ponad 12 m; wykonywanie rusztowań konstrukcji położonej, bez 
względu na wysokość, dla montażu konstrukcji stalowych; zabezpieczanie wy­
kopów szerokoprzestrzennych pod fundamenty; wykonywanie zasów i zasta­
wek wodnych.

Dekarz — 5 kat.
Winien znać:

Wszystkie rodzaje robót dekarskich oraz asortymenty używanych mate­
riałów; rozstaw łat przy kryciu dachówką zakładkową oraz dachówką kar- 
piówką w łuskę i w koronkę.
Winien umieć:

Przygotowywać do pracy narzędzia i kotły; zabezpieczyć dach przed po­
żarem, równomiernie rozsmarowywać lepik i smołę.
Przykłady robót:

Przygotowywanie papy do krycia; rozwijanie rolek, wymierzanie i cięcie 
papy na miarę; krycie dachów prostymi rolkami całymi lub dzielonymi; przy­
bijanie papy do deskowania lub przyklejanie do betonu; wykańczanie pokrycia 
przy stykach, okapach i kalenicy; posypywanie piaskiem smarowanych po­
wierzchni papy, kontrolowanie pokrycia przeznaczonego do reperacji, wsta­
wienie łat w pokryciu dachowym — na gwoździe i na lepik, krycie gładkich 
płaszczyzn dachu dachówką karpiówką i zakładkową; przywiązywanie da­
chówek drutem do łaty; układanie z dekarzem wyższej kategorii eternitu 
i łupku na prostych odcinkach dachu oraz przybijanie gwoździami lub przy- 
śrubowywanie.

Dekarz — 6 kat.
Winien znać:

Normy zużycia materiałów oraz warunki techniczne wykonania roboty.
Winien umieć:

Zmierzyć i obliczyć wykonane przez siebie roboty; wykonywać roboty 
niżej wymienione i posługiwać się sprzętem do nich używanym.
Przykłady robót:

Krycie i reperowanie wszelkich dachów, wywietrzników, koryt, zlewów 
dachowych z wykończeniem przy stykach i kalenicy; posypywanie rozgrzanym 
żwirem i wałowanie walcem; krycie dachów dachówką karpiówką i zakład­
kową oraz eternitem i łupkiem; układanie gęsiorów dachówkowych i eterni­
towych na zaprawie murarskiej i przywiązywanie ich drutem do łat; wier­
cenie otworów ręczną wiertarką w płytach eternitowych płaskich, falistych 
oraz w łupku.

Kowal ręczny — 3 kat.
Winien znać:

Zasadę działania i obsługi ogniska kowalskiego; zasady zakładanią ma­
teriałów na ognisko; nazwy oraz ogólne zasady posługiwania się narzędziami 
kowalskimi do kucia ręcznego; podstawowe wiadomości o materiałach pod­
legających obróbce plastycznej; zasady posługiwania się podstawowymi przy­
rządami pomiarowymi jak: linią i szablonem.
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Winien umieć:
Rozpalać ognisko i podtrzymywać go w ruchu; pomagać przy zakładaniu 

materiałów na ognisko; podawać narzędzia żądane przez kowala; posługiwać 
się prostymi przyrządami pomiarowymi; utrzymywać w porządku stanowisko 
pracy.
Przykłady robót:

Podawanie i odkładanie ciężkich materiałów przeznaczonych do obróbki, 
przywożenie węgla lub koksu oraz wywożenie popiołu; gradowanie materia­
łów i odkuwek, utrzymywanie porządku w kuźni.

Kowal ręczny — 4 kat.
Winien znać:

Podstawowe zasady kucia; wszelkie prace pomocnicze przy kuciu ręcznym; 
zasady spawania kuźniczego; zasady posługiwania się podstawowymi przy­
rządami pomiarowymi jak: suwmiarką, kątomierzem.
Winien umieć:

Dobierać właściwe narzędzia w czasie wspólnego kucia z kowalem; doko­
nywać prostych pomiarów przedmiotów obrabianych; przekuwać, wydłużać 
i giąć przedmioty pod nadzorem w zespole.
Przykłady robót:

Przekuwanie materiałów o profilu kwadratowym na profil płaski; gięcia 
opasek, rur i prętów, gięcie płaskowników elementów konstrukcji stalowych.

Kowal ręczny — 5 kat.
Winien znać:

Podstawowe zasady technologii metali; zasady nagrzewania przekuwanego 
materiału; zasądy współpracy w zespole 2-osobowym; zasady posługiwania 
się przyrządami pomiarowymi jak: kątomierz nastawowy, szczelinomierz, 
wzorce oraz cyrkiel kowalski, rysunki warsztatowe prostych elementów z na­
niesionymi oznaczeniami materiałów, obróbki, tolerancji i przekrojów.
Winien umieć:

Zakładać na ognisko stal konstrukcyjną, gradować, przekuwać, kuć i giąć 
materiały oraz elementy konstrukcji stalowych o nieskomplikowanej budowie 
w produkcji seryjnej i masowej; spawać po kowalsku przy współudziale 
kowala wyższej kategorii; czytać rysunki warsztatowe prostych elementów 
z naniesionymi oznaczeniami materiałów, obróbki i tolerancji; współpracować 
w zespole dwuosobowym oraz utrzymywać rytmiczność w kuciu; konserwo­
wać narzędzia kowalskie.
Przykłady robót:

Kucie haków, gwoździ, klamer do otworów okiennych i włazowych; kucie 
i spęczanie główek śrub, kucie i przecinanie śrub fundamentowych oraz za­
bezpieczeń; prostowanie prętów o przekroju do 20 mm.

Kowal ręczny — 6 kat.
Winien znać:

Zasady działania, obsługi i konserwacji młota spadowego, pneumatycznego, 
kowadeł, przyrządów pomocniczych, matryc, narzędzi; zasady technologii me-
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tali z uwzględnieniem stali konstrukcyjnej i narzędziowej; zasady nagrzewania 
przekuwanego materiału; zasady geometrii ostrzy używanych narzędzi; za­
sady plastycznej obróbki metali na zimno i gorąco; zasady określania tem­
peratury metodą porównawczą; narzędzia, urządzenia pomocnicze oraz zasady 
posługiwania się nimi przy kuciu ręcznym; zasady norm kuźniczych według 
polskich norm z uwzględnieniem dopuszczalnych naddatków i odchyłek 
materiałowych; rodzaje używanych paliw i ich wartości opałowe.
Winien umieć:

Zakładać na ognisko materiały i elementy ze stali konstrukcyjnej i na­
rzędziowej; nagrzewać i kontrolować nagrzewanie materiałów do wymaga­
nej temperatury, ostrzyć narzędzia kuźnicze, giąć stale konstrukcyjne i na­
rzędziowe nieskomplikowanych elementów maszyn, urządzeń, współpracować 
w zespole dwu lub więcej osobowym oraz utrzymać rytmiczność w kuciu; 
określać temperatury nagrzania materiałów metodą porównawczą; czytać ry­
sunki warsztatowe konstrukcji średnich, kontrolować, konserwować urzą­
dzenia pomocnicze.
Przykłady robót:

Wycinanie i obcinanie ręcznie gradu odkuwek kół zębatych, widełek, opasek 
resorowych i dźwigni, kutych w wykrój nikach kowalskich ze stali konstru­
kcyjnej; kucie klinów noskowych, kluczy hakowych, Oczkowych i maszyno­
wych ze stali konstrukcyjnej; kucie noży do strugarek poprzecznych i to­
karek rewolwerowych ze stali narzędziowej; odkuwanie przecinaków pro­
stych, przebijaków, młotków ślusarskich i prostych kluczy ze stali konstruk­
cyjnej i narzędziowej; prostowanie wałków i prętów o przekroju do 30 mm.

Kowal ręczny — 7 kat.
Winien znać: »

Zasady działania, obsługi i konserwacji różnych kowadeł kuźniczych, wy- 
krojników; ogólne zasady działania, obsługi i konserwacji młota sprężynowego 
oraz pras mimośrodowych i ciernych; zasady zakładania na ognisko materia­
łów lub elementów maszyn, urządzeń i konstrukcji; zasady ' nagrzewania 
obrobionych materiałów lub elementów; sposoby określania temperatury me­
todą porównawczą, zasady technologii metali ze specjalnym uwzględnieniem 
stali konstrukcyjnej i narzędziowej, temperatury krytyczne, wytrzymałość, 
skurcz i ciągliwość; metody spawania kuźniczego, rodzaje używanych pieców, 
sposób ich eksploatacji oraz ich wartości opałowe; zasady kierowania pracą 
kowala o niższych kwalifikacjach oraz współpracy w zespołach; rysunki 
warsztatowe trudniejszych elementów maszyn, urządzeń i konstrukcji, przy­
czyny powstawania braków produkcyjnych.
Winien umieć:

Zakładać na ognisko materiały lub elementy maszyn i urządzeń o pro­
stej budowie ze stali konstrukcyjnej lub narzędziowej; dobierać, wymieniać 
potrzebne narzędzia kowalskie; kuć, spęczać, gradować, ciąć, giąć i prostować 
skomplikowane elementy maszyn, urządzeń i konstrukcji stali konstrukcyjnej 
lub narzędziowej w produkcji jednostkowej, seryjnej i masowej; wykonywać 
obróbkę pojedyńczo lub w zespole; kontrolować obróbkę kuźniczą wykony­
waną przez kowali o niższych kwalifikacjach zawodowych; kontrolować tem­
peratury nagrzewanych przedmiotów przy pomocy drzewa, metody porówna­
wczej i termoelementów; spawać ogniwa sposobem kuźniczym; stosować nad­
datki i odchyłki według polskich norm kuźniczych; czytać rysunki warszta­
towe skomplikowanych elementów maszyn, urządzeń i konstrukcji; zapobie­
gać brakom produkcyjnym; kontrolować prawidłowość urządzeń pomocni­
czych oraz narzędzi kowalskich.
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Przykłady robót:
Kucie noży tokarskich i strugarskich o prostych kształtach ze stali narzę­

dziowej; kucie ze stali konstrukcyjnej kluczy wygiętych w kilku płaszczy­
znach; kucie i spawanie ogniw, łańcuchów ogniwowych, prostowanie wałków 
i prętów, zwijanie i spawanie pierścieni trzymacza szczotek dla silników i spa­
warek elektrycznych; odkuwanie klinów ustawczyeh (nastawczych) do wy­
ważania pomp i turbin.

Konserwator urządzeń elektrycznych — 8 kat.
Winien znać:

Podstawowe wiadomości o elektryczności i magnetyzmie. Budowę silników 
i generatorów elektrycznych prądu stałego i zmiennego, transformatorów, 
akumulatorów ołowianych i niklowych. Budowę instalacji elektrycznej dla 
siły i światła. Zabezpieczenie kabli, przewodów i odbiorników energii elek­
trycznej. Przepisy o eksploatacji ^technicznej urządzeń elektrycznych w zakła­
dach przemysłowych. Przepisy o *bezpieczeństwie pracy obsługi urządzeń elek­
trycznych. Narzędzia do budowy instalacji i konserwacji urządzeń jak szczypce 
kombinowane, śrubociągi, przecinaki, przyrządy do demontażu sprzęgieł, klu­
cze do nakrętek, podnośniki, wciągarki itp. Amperomierze, woltomierze, omo­
mierze, mierniki izolacji, obrotomierze, liczniki energii elektrycznej, suw­
miarki, macki, mikromierze, szczelinomierze, czujniki, synchronoskopy. Mate­
riały izolacyjne jak: porcelanę, szkło, gumę, papier, żywiec, masy syntetyczne, 
masy kablowe, mikę, mikanit, ceraty, jedwab, bawełnę, olej transformatorowy. 
Szczotki do silników i generatorów elektrycznych. Rodzaje smarów łożysko­
wych. Przepisy eksploatacji i konserwacji elektrycznych urządzeń.
Winien umieć:

Wykonać instalację dla siły i światła. Wykonać rozdzielnię dla światła lub 
siły według otrzymanych rysunków i schematów. Zmontować i przyłączyć 
do sieci silnik elektryczny prądu stałego lub zmiennego. Montować rozruszniki, 
wyłączniki i automaty. Podłączyć aparat telefoniczny. Przeprowadzić przegląd, 
konserwację, remont średni silników elektrycznych, rozruszników ręcznych, 
automatycznych, wyłączników, automatów zabezpieczających rozdzielnie ni­
skiego i wysokiego napięcia, generatorów i transformatorów mocy, urządzeń 
sygnalizacyjnych. Ładować akumulatory i dozorować ich obsługę.
Przykłady robót:

Wykonanie instalacji oświetleniowej miejsca pracy. Przeprowadzenie prze­
glądu i konserwacji silnika elektrycznego na prąd stały, zmienny, uniwersal­
nego. Napełnienie elektrolitem i naładowanie akumulatora ołowianego lub ni­
klowego. Dorobienie i założenie styków w automacie, rozruszniku, przełączniku.
Odpowiada za:

Stosowanie właściwego zabezpieczenia przewodów i urządzeń. Za dobry 
stan i zgodność z przepisami urządzeń uziemiających i zerujących. Utrzyma­
nie urządzeń elektrycznych zgodnie z wymogami BHP.

Konserwator urządzeń elektrycznych — 9 kat.
Winien znać:

Budowę prostych rozdzielni wysokiego i niskiego napięcia. Urządzenia po­
miarowe. Budowę piorunochronów i uziemień. Instalacje i urządzenia telefo­
niczne, sygnalizacyjne przy ruchu automatycznym. Zasady wyważania wirni­
ków maszyn elektrycznych. Podstawowe właściwości metali żelaznych i kolo-
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rowych stosowanych w budowie maszyn, przewodów i urządzeń elektrycznych. 
Symbole graficzne stosowane na schematach elektrycznych. Czytanie schema­
tów jedno- i wieloliniowych.

Winien umieć:
Montować rozruszniki automatyczne dla silników elektrycznych. Kierować 

brygadami elektromonterów. Szkicować schematy istniejących urządzeń elek­
trycznych. Wykonać pomiary napięcia i natężenia prądu przyrządami włącza­
nymi bezpośrednio i za pomocą przekładników lub boczników Dokonać po­
miaru oporu przewodów, oporu izolacji, luzu w łożyskach, szczeliny między 
wirnikiem a stojanem.

Przykłady robót:
Wymienić olej izolacyjny w transformatorze lub innym urządzeniu elek­

trycznym. Wymienić szczotki w silniku lub generatorze. Podłączyć miernik 
napięcia, natężenia prądu. Wykonać linię napowietrzną niskiego napięcia.
Odpowiada za:

Prawidłowe, zgodne z przepisami, wykonanie instalacji elektrycznej; za 
utrzymanie rezerw urządzeń elektrycznych w pełnej gotowości ruchowej; za 
jakość przeprowadzonych remontów.

Konserwator pompowych urządzeń mechanicznych — 8 kat.
Winien znać:

Wszechstronne opanowanie rzemiosła w zakresie ślusarstwa maszynowego, 
kowalstwa w granicy umiejętności odkucia nieskomplikowanej części maszy­
nowej. Podstawowe wiadomości o wytrzymałości materiałów. Zasady działania 
pomp wirowych, tłocznych, odśrodkowych, smoczków, kompresorów, dmuchaw, 
pomp próżniowych. Przepisy o bezpieczeństwie pracy obsługi maszyn i urzą­
dzeń mechanicznych. Wszelkie narzędzia wchodzące w zakres ślusarstwa, prac 
monterskich i instalacyjnych, mikromierz, szczelinomierz, macki wewnętrzne 
i zewnętrzne, czujniki, obrotomierze, termometry, manometry, próżnomierze, 
wodomierze, gazomierze i poziomnice. Materiały konstrukcyjne w budowie 
maszyn i urządzeń, jak stale, żeliwa, stopy konstrukcyjne, metale kolorowe 
jak: brąz, mosiądz, stopy łożyskowe, smary stałe i płynne do łożysk tocznych 
i ślizgowych, oleje cylindrowe, kompresorowe, cylindrowe i turbinowe. 

Winien umieć:
Przeprowadzać konserwacje lub średni remont maszyny tłokowej, parowej, 

turbiny, silnika spalinowego lub gazowego, pomp wirowych, smoczków, kom­
presorów, dmuchaw, pomp próżniowych. Wykonać konserwację lub naprawę 
instalacji wodociągowej lub parowej, armatur.

Przykłady robót:
Wymiana łożyska tłoczonego, dopasowanie łożyska ślizgowego. Wymiana 

oleju w łożyskach, wymiana oleju w systemie smarowniczym turbiny parowej. 
Docieranie wentyli i kurków, konserwacja sprzęgieł. Ustawienie maszyn i sil­
ników bezpośrednio sprzężonych w jednej osi.

Odpowiada za:
Jakość przeprowadzonych remontów, konserwację urządzeń mechanicznych 

na stacjach pomp.
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Konserwator pompowych urządzeń mechanicznych — 9 kat.

Winien znać:
Wszechstronne opanowanie wiadomości o zasadach działania i konstrukcji 

maszyn parowych, tłokowych, turbin parowych, silników spalinowych i ga­
zowych. Wiadomości o instalacji wodnej, parowej, gazowej i armatur. Szczeli­
wa dla cieczy, par i gazów. Materiały izolacyjne ciepło- i zimnochronne, lakie­
ry przeciwkorozyjne oraz pasy transmisyjne. Czytanie rysunków technicznych 
i montażowych. Wykonanie szkicu prostej części maszynowej. Wykonanie sche­
matu instalacji parowej- lub wodociągowej.
Winien umieć:

Kierować pracą brygady wykonującej przegląd. Wykonać konserwację lub 
średni remont transmisji parowej. Wykonać pomiary temperatur cieczy lub 
pary w przewodach, temperatury oleju w łożyskach. Obrotów maszyn, luzów 
w łożyskach ślizgowych. Przeprowadzić próbę wodną zbiorników i rurociągów 
na ciśnienie.
Przykłady robót:

Regulacja rozrządu pary maszyny parowej na podstawie wykresu idektora 
(przy pomocy personelu inżynieryjnego). Regulacja zapłonu silników spalino­
wych, regulacja aparatu wtryskowego przy silnikach wysokoprężnych.
Odpowiada za:

Gotowość do ruchu urządzeń rezerwowych.

Kopacz — 4 kat.
Winien znać:

Sposoby wykonywania prostych i pomocniczych robót ziemnych we wszyst­
kich kategoriach gruntów, narzędzia jak: łopaty, szpadle, łomy, kilofy, młoty, 
kliny, tranki, ubijaki, polewaczki, pompy przeponowe, windy grabarskie (trój­
nogi), miarę metrową, znaki ostrzegawcze i sygnalizacyjne. Podstawowe roz­
różnianie rodzajów gruntów i wszystkich przewodów spotykanych w wykopach. 
Winien umieć:

Zrywać wszelkiego rodzaju nawierzchnię. Wykonywać wykopy wraz z za­
sypką i ubiciem, przy użyciu odpowiednich narzędzi w zależności od kategorii 
gruntu, o głębokości do 2,0 m. Wykonywać pomiary długości, szerokości i głę­
bokości wykopu.
Przykłady robót:

Zrywanie nawierzchni drogowej i chodnikowej wszelkiego rodzaju z od­
niesieniem materiału na wskazane miejsce i ułożenie w pryzmy. Wykonanie 
wykopu bez względu na kategorię gruntu do głębokości 2,0 m wraz z zasy­
paniem i ubiciem sposobem ręcznym. Pomoc przy odeskowaniu i rozdeskowa- 
niu ścian wykopów o głębokości do 2,0 m oraz przy ustawianiu wind. Prze­
rzucanie ziemi pionowe i poziome. Pompowanie wody z wykopu ręczną pom­
pą przeponową lub tłokową. Załadowanie i wyładowanie ziemi na środki tran­
sportu. Przebijanie otworów w muraćh z cegły lub betonu. Czyszczenie i sor­
towanie materiałów służących do odeskowania, z ułożeniem i zabezpieczeniem 
przed zniszczeniem.
Odpowiada za:

Zabezpieczenie wykopu przed wypadkiem i zalaniem opadami atmosferycz­
nymi (na swoim odcinku pracy).
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Kopacz — 5 kat.
Winien znać:

Sposoby wykonania wykopów wąsko- i szerokoprzestrzennych jamistych 
i nieforemnych we wszystkich kategoriach gruntu, bez względu na głębokość, 
z wyrównaniem dna wg wymaganego spadku. Narzędzia: poziomnicę, pion, 
młoty pneumatyczne itp. Klasyfikację gruntów. Materiały do odeskowania jak: 
rozpory żelazne, drewniane i inne.
Winien umieć:

Wykonywać wykopy w gruntach suchych, wilgotnych i mokrych o głębo­
kości powyżej 2,0 m, bez względu na kategorię gruntu. W miarę potrzeby po­
sługiwać się młotem pneumatycznym (przy gruntach skalistych). Rozbierać 
odeskowanie ścian wykopu do głębokości 2,0 m. Zabezpieczać przewody prze­
chodzące przez wykopy jak: kable elektryczne, telefony, przewody gazowe. 
Wyznaczać, oszpilkować i zabezpieczać balami krawędzie wykopów pod kie­
rownictwem. Wykonywać rowy odwadniające z zachowaniem spadku. Wyko­
nywać zabezpieczenia dla odpływu wód powierzchniowych.
Przykłady robót:

Wykonanie wykopów w gruntach twardych (skalistych) przy ewentualnym 
użyciu młotów pneumatycznych. Wykonanie wykopu w gruncie suchym lub 
wilgotnym bez względu na głębokość, z odrzuceniem ziemi na półki lub do 
kubła windy ręcznej i wyrównanie dna wg wymaganego spadku. Samodzielna 
rozbiórka odeskowania ścian wykopu do głębokości 2,0 m oraz pomoc przy 
rozbiórce odeskowania poniżej 2,0 m. Zabezpieczenie przed uszkodzeniem 
przewodów spotykanych w wykopach jak: kable telef., przewody gazowe itp. 

Odpowiada za:
Zabezpieczenie przewodów spotykanych w wykopach.

Maszynista turbin parowych — 5 kat.
Winien znać:

1. Zasady działania turbin parowych i urządzeń kondensacyjnych; regu­
lację turbiny; zasady działania przyrządów’ pomiarowych i kontrolnych; wpływ • 
próżni i parametrów pary dolotowej na jednostkowe zużycie pary przez tur­
binę. » **j

2. Instrukcję szczegółową obsługiwanej turbiny; schemat rurociągów wod­
nych i parowych przynależnych do turbiny z rozmieszczeniem zaworów i za­
suw: T.P.T.E.E. i S. punkty 2.5, 2.6, 2.7, 3.1, 3.2, 6.3, 6.9, 6.10, 6.12, 6.13, 6.14, 
obowiązujący reżim pracy turbiny.

3. Przepisy obowiązujące przy wykonywaniu czynności zawodowych.
Winien umieć:

Prowadzić ruch powierzonego turbozespołu oraz uruchamiać i zastawiać 
turbinę pod nadzorem maszynisty turbin parowych wyższej kategorii; prowa­
dzić ekonomiczną eksploatację turbiny zgodnie z zadanym planem; utrzymy­
wać obowiązujące parametry; konserwować w ruchu i podczas postoju powie- ; 
rzony turbozespół.
Przykłady robót:

Uruchamianie i zastawianie turbiny pod nadzorem maszynisty turbin wyższej 
kategorii zaszeregowania. Konserwowanie turbiny i zespołu w czasie pracy 
i nndrzas nnst.nin



Odpowiada za:
Ekonomiczną eksploatację i dotrzymanie obowiązujących parametrów po­

wierzonej do obsługi turbiny; za należyty stan i czystość powierzonego do 
obsługi turbozespołu i miejsca pracy.

Maszynista turbin parowych — 6 kat.
Winien znać:

1. Zasady budowy i działania turbin parowych, urządzeń pomocniczych 
przynależnych do turbin, kondensatora, pomp kondensacyjnych, regulacji tur­
biny (regulacja obrotów, regulacja zaworów bezpieczeństwa), przyrządów po­
miarowych i kontrolnych oraz wskaźników; warunki pracy generatorów oraz 
współpracy nastawni elektrycznej z maszynownią.

2. Przepisy szczegółowe obowiązujące w zakładzie pracy dla danego sta­
nowiska; tymczasowe przepisy bezpieczeństwa przy eksploatacji urządzeń 
elektrycznych elektrowni i stacji dla I grupy kwalifikacyjnej.
Winien umieć:

Uruchamiać, prowadzić ruch i zastawiać obsługiwany turbozespół; prowa­
dzić ekonomiczną eksploatację turbiny z zadanym planem; utrzymywać właś­
ciwą próżnię w kondensatorze oraz temperaturę oleju w obiegu. Wymagany 
roczny staż pracy przy eksploatacji turbin parowych.
Przykłady robót:

Samodzielne uruchamianie i zatrzymywanie turbiny i zespołów. Usuwanie 
drobnych zewnętrznych uszkodzeń poszczególnych elementów zespołu.
Odpowiada za:

Właściwy stan i bezawaryjną pracę obsługiwanego turbozespołu, dotrzy­
mywanie zadanego planu obciążeń; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

Maszynista turbin parowych — 7 kat.
Winien znać:

1. Zasady budowy i działania turbin parowych akcyjnych, reakcyjnych 
i mieszanych, urządzeń pomocniczych przynależnych do turbiny, kondensatora, 
pomp kondensatu i wody chłodzącej, smoczków parowych i wodnych (chłodni 
kominowych, regulacji turbiny), regulacji obrotów (regulacja zaworów bez­
pieczeństwa), przyrządów pomiarowych i kontrolnych oraz wskaźników; za­
sady współpracy maszynowni z nastawnią elektryczną i kotłownią.

2. Obowiązujące przepisy i instrukcje eksploatacyjne dla Oddziału Ma­
szynowego ze szczególnym uwzględnieniem: Instrukcji Eksploatacji Turbo­
zespołów, Instrukcji Eksploatacji Urządzeń Kondensacji, Instrukcji Eksplo­
atacji Chłodni Kominowych, Tymczasowych Instrukcji Eksploatacji Turbin 
Parowych.

3. Przepisy szczegółowe obowiązujące w zakładzie pracy dla danego sta­
nowiska, tymczasowe przepisy bezpieczeństwa przy eksploatacji urządzeń elek­
trycznych elektrowni i stacji dla I grupy kwalifikacyjnej.
Winien umieć:

Utrzymywać obowiązujące parametry pary dolotowej, pary zaczepowej, 
wody chłodzącej i kondensatu na obsługiwanym turbozespole. Wymagany 
2-letni staż pracy przy eksploatacji turbin parowych.
Przykłady robót:

Konserwowanie urządzeń i części turbin parowych.
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Odpowiada za:
Ekonomiczną eksploatację i dotrzymanie obowiązujących parametrów, do­

trzymywanie zadanego planu obciążeń.

Maszynista turbin parowych — 8 kat.
Winien znać:

1. Zasady budowy i działania wszystkich urządzeń pomocniczych przyna­
leżnych do turbin, kondensatorów, pomp kondensatu, wody chłodzącej i wody 
strumieniowej z napędami, podgrzewaczy, wyparniaków, podstawowych typów 
regulacji turbin; zasady gospodarki olejowej.

2. Obowiązujące przepisy Instrukcji Eksploatacji Silników Elektrycznych, 
schemat rurociągów wodnych i parowych w maszynowni i urządzeń chłodzą­
cych z rozmieszczeniem zaworów i zasuw; schemat regulacji turbin nadzoro­
wanych względnie obsługiwanych bezpośrednio; obowiązujące reżimy pracy 
turbin, urządzeń pomocniczych i chłodni.
Winien umieć:

Organizować pracę podległego zespołu. Wymagany 3-letni staż pracy przy 
eksploatacji i remoncie turbin.
Przykłady robót:

Nadzorowanie pracy i konserwowanie wszelkich przyrządów pomiarowych 
i kontrolnych.
Odpowiada za:

Pracę i bezpieczeństwo podległego zespołu.

Maszynista turbin parowych — 9 kat.
(Obsługa turbiny parowej o mocy powyżej 50 KW)

Winien znać:
Jak maszynista turbin parowych 8 kat. (Obsługa turbiny oraz nadzór nad 

zespołem turbin o łącznej mocy powyżej 50 KW).
Winien umieć:

Prowadzić ewidencję remontów, przeglądów i awarii, gospodarować eko­
nomicznie materiałami i narzędziami, dokonywać pomiary i odczyty na wszyst­
kich przyrządach pomiarowych i kontrolnych wchodzących w zakres wykony­
wanej pracy. Wymagany 4-letni staż pracy przy,eksploatacji i remoncie turbin 
parowych.
Przykłady robót:

Dokonywanie zapisów ze wskazań przyrządów pomiarowych i kontrolnych. 
Nadzorowanie i instruowanie maszynistów turbin parowych niższych kate­
gorii zaszeregowania. Organizowanie pracy zespołu maszynistów turbin pa­
rowych.
Odpowiada:

Analogicznie jak maszynista 8 kat.

Monter turbinowy — 4 kat.
Winien znać:

1. Zasady stosowania materiałów i narzędzi używanych przy remontach 
turbin parowych.
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2. Szczegółowe przepisy remontu turbin w zakresie wykonywanych prac 
T.P.T.E.E. i S, punkty 2.6, 6.12, 6.13, 6.14.

3. Szczegółowe przepisy obowiązujące w zakładzie pracy dla danego 
stanowiska.
Winien umieć:

Wykonywać czynności pomocnicze związane z remontem turbin parowych, 
pod nadzorem i według zleceń montera turbinowego wyższej kategorii.
Przykłady robót:

Wykonywać wszelkie prace pomocnicze przy remontach turbin pod nad­
zorem montera wyższej kategorii zaszeregowania.
Odpowiada za:

Właściwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; stan i właściwe uży­
wanie narzędzi; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

Monter turbinowy — 5 kat.
Winien znać:

Podstawowe zasady działania turbin parowych; zasady stosowania ma­
teriałów i narzędzi używanych przy remoncie turbin.
Winien umieć:

Wykonywać czynności związane z remontem turbin parowych pod nadzo­
rem montera turbinowego wyższej kategorii.
Przykłady robót:

Wykonywanie drobnych napraw przy poszczególnych elementach turbin 
parowych.
Odpowiada za:

Właściwe używanie przyrządów.

Monter turbinowy — 6 kat.
Winien znać:

1. Zasady działania podstawowych typów turbin parowych; mniej skom­
plikowanych urządzeń pomocniczych; zasady stosowania olejów i smarów.

2. Przepisy szczegółowe eksploatacji T.P.T.E.E. i S. punkty 2.6, 6.12.
6.13, 6.14.
Winien umieć:

Demontować, remontować, montować i konserwować poszczególne ele­
menty turbin parowych. Wymagany roczny staż pracy przy remoncie turbin 
parowych.
Przykłady robót:

Demontaż, naprawa i montaż poszczególnych elementów turbin parowych. > 
Konserwowanie turbiny i poszczególnych elementów.
Odpowiada za:

Celowe i oszczędne używanie materiałów.
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Monter turbinowy — 7 kat.
Winien znać:

1. Budowę i zasady działania podstawowych typów turbin parowych, ich 
części (kondensatory, regulatory, armaturę itp.) dla mocy do 5 KW oraz urzą­
dzeń pomocniczych jak: pompy, smoczki próżniowe, chłodnie wodne i olejowe, 
urządzenia chłodnicze generatora, rurociągi wraz z armaturą i zbiornikiem 
oraz turbinki pomocnicze; zasady stosowania materiałów i narzędzi używa­
nych przy budowie turbin oraz olejów i smarów.

2. Przepisy eksploatacji turbin parowych i rurociągów; przepisy remontowe 
turbin parowych; ramowe instrukcje obsługi turbin parowych i urządzeń po­
mocniczych. T.P.T.E.E. i S: punkty 2.6, 6.12, 6.13, 6.14.
Winien umieć:

Konserwować urządzenia części turbin parowych, stosować materiały 
i narzędzia. Wymagany 2-letni staż przy remontach lub budowie turbin pa­
rowych.
Przykłady robót:

Konserwowanie urządzeń części turbin parowych. Usuwanie drobnych 
zewnętrznych uszkodzeń elementów w czasie pracy turbiny.
Odpowiada:

Jak monter 6 kat.

Monter turbinowy — 8 kat.
Winien znać:

Budowę, zasady działania i warunki pracy różnych typów turbin paro­
wych i ich części dla mocy do 25 KW oraz urządzeń pomocniczych jak: chło­
dnie różnych typów, rurociągi wraz z armaturą i zbiornikami, wymienniki 
ciepła, budowę i zasady działania aparatury pomiarowej, sterującej i zabez­
pieczającej dla turbin o mocy do 25 KW; budowę i zasady działania instalacji 
wody chłodzącej w obiegu otwartym wraz ze stacjami pomp. .
Winien umieć:

Demontować; remontować i montować turbiny parowe różnych typów 
wraz z urządzeniami pomocniczymi do 5 KW, a powyżej 5 KW pod nadzorem; 
konserwować urządzenia, nastawiać regulatory, wyważać wirniki i centrować 
wały; opanowywać technikę łożyskowania, stosować materiały, narzędzia, 
dźwigi i przyrządy pomocnicze; organizować pracę i kierować pracą podle­
głego zespołu. Wymagany 3-letni staż pracy przy budowie lub remoncie 
turbin parowych.
Przykłady robót:

Organizowanie pracy zespołu monterów. Instruowanie i nadzorowanie 
pracy monterów niższych kategorii zaszeregowania.
Odpowiada za:

Pracę i bezpieczeństwo podległych robotników.

Monter kotłowy — 4 kat.
Winien znać:

1. Zasady stosowania materiałów i narzędzi używanych przy remontach 
kotłów parowych.
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2. Szczegółowe przepisy remontu kotłów parowych: T.P.T.E.E i S. pun­
kty 2.3, 2.5, 3.2, 4, 6.9, 6.12, 6.13, 6.14.

Winien umieć:
Wykonywać czynności pomocnicze związane z remontem kotłów paro­

wych pod nadzorem i według zleceń montera kotłowego wyższej kategorii; 
wykonywać proste czynności konserwacyjne, wymagające dłuższego wysiłku 
fizycznego.
Przykłady robót:

Wykonywanie prac pomocniczych pod nadzorem montera wyższej kate­
gorii zaszeregowania.
Odpowiada za:

Właściwe i terminowe wykonanie powierzonych prac, stan i właściwe 
używanie narzędzi; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

Monter kotłowy — 5 kat.
Winien znać:

Podstawowe zasady działania kotłów parowych.
Winien umieć:

Wykonywać czynności związane z remontem kotłów parowych pod nad­
zorem montera kotłowego wyższej kategorii; wykonywać czynności konse­
rwacyjne wymagające dużego wysiłku fizycznego jak: czyszczenie powierzchni 
ogrzewalnej zewnętrznej i wewnętrznej kotłów.
Przykłady robót:

Wykopywanie drobnych napraw instalacji kotłowej. Czyszczenie po­
wierzchni ogrzewalnej wewnętrznej i zewnętrznej kotłów.
Odpowiada:

Jak monter 4 kat.

Monter kotłowy — 6 kat.
Winien znać:

1. Zasady działania podstawowych typów kotłów parowych i mniej 
skomplikowanych urządzeń pomocniczych jak: nawęglania, odżużlania i od- 
popielania, rurociągu i inne; zasady stosowania materiałów i narzędzi uży­
wanych przy remontach kotłów.

2. Przepisy szczegółowe eksploatacji i remontu urządzeń kotłowych T.P.T. 
E.E. i S. punkty 2.3, 2.5, 3.2, 6.9, 6,12, 6,13, 6,14, 4.
Winien znać:

Demontować, remontować, montować i konserwować poszczególne elementy 
urządzeń kotłowych; wykonywać czynności konserwacyjne w trudnych wa­
runkach, wymagających bardzo dużego wysiłku fizycznego jak: czyszczenie 
powierzchni ogrzewalnej zewnętrznej i wewnętrznej kotłów.
Przykłady robót:

Demontowanie, naprawianie i montowanie poszczególnych elementów urzą­
dzeń kotłowych. Konserwowanie i usuwanie drobnych uszkodzeń w czasie pra­
cy kotła.
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Odpowiada:
Jak monter 5 kat., — za celowe i oszczędne używanie materiałów.

Monter kotłowy — 7 kat.
Winien znać:

1. Budowę i zasady działania podstawowych typów kotłów parowych 
z urządzeniami pomocniczymi jak: na węglanie, podgrzewanie wody i powie­
trza, instalację wody zasilającej z urządzeniami oczyszczalni, wentylatory, 
rurociągi; zasady stosowania materiałów, narzędzi, przyrządów i obrabiarek 
używanych przy budowie i remontach kotłów.

2. Instrukcje eksploatacji kotłów parowych, przepisy remontowe kotłów 
parowych oraz szczegółowe przepisy obowiązujące w zakładzie pracy dla da­
nego stanowiska: T.P.T.E.E. i S punkty 2.3, 2.5, 3.2, 4., 6.9, 6.12,6.13, 6.14. 
Winien umieć:

Konserwować urządzenia kotłowe o wydajności do 5 t/h.
Przykłady robót:

Wykonywanie bieżących remontów kotłów parowych. Organizowanie 
pracy robotników niższej kategorii zaszeregowania. Instruowanie robotników 
na powierzonym stanowisku pracy.
Odpowiada za:

Celowe i oszczędne używanie materiałów.

Monter kotłowy — 8 kat.
Winien znać:

1. Budowę i zasady działania kotłów parowych różnych typów średniej 
i małej wydajności do 50 t/h wraz z urządzeniami nawęglania, wody zasila­
jącej, powietrza pierwotnego i wtórnego, odżużlania, odpopielania i odmula- 
nia; zasadę działania podstawowych typów regulacji, przyrządów pomiaro­
wych i wskaźników; budowę, zasady działania i warunki pracy urządzeń 
pomocniczych jak: rurociągi, podgrzewacze wody i powietrza, wentylatory; 
zasady stosowania materiałów, narzędzi, przyrządów i obrabiarek stosowa­
nych przy budowie i remontach wymienionych urządzeń.

2. Ramową instrukcję eksploatacji kotłów parowych, rurociągów paro­
wych i wodnych oraz pomp ze szczególnym uwzględnieniem rozdziałów doty­
czących remontu i konserwacji.
Winien umieć:

Demontować, remontować i montować kotły parowe, rurociągi i wymien­
niki ciepła dla wydajności do 5 t/h, a te same prace do 50 t/h pod nadzorem 
montera kotłowego wyższej kategorii; remontować urządzenia nawęglania, 
odżużlowania, odpopielania, wentylatory podmuchu i ciągu oraz urządzenia 
oczyszczania wody dla niskich wydajności; konserwować i eksploatować 
urządzenia kotłowe; oceniać wykonanie i naprawy części kotła, robót budo­
wlanych, mechanicznych, elektrycznych i innych wchodzących w zakres mon­
tażu lub remontu; organizować pracę i kierować pracą podległego zespołu przy 
obiektach i wydajności do 10 t/h.
Przykłady robót:

Wykonywanie remontów i napraw kotłów oraz urządzeń kotłowych wszel­
kich typów. Organizowanie i kierowanie pracą podległego zespołu przy obie-
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ktach kotłowych. Kontrolowanie i nadzorowanie pracy kotłów oraz Urządzeń 
kotłowych. Instruowanie monterów niższych kategorii zaszeregowania.
Odpowiada za:

Pracę i bezpieczeństwo podległych robotników.

Monter zmiękczalni — 4 kat.
Winien znać: ,

1. Zasady stosowania materiałów i narzędzi używanych przy remoncie 
i konserwacji urządzeń do przygotowywania wody.

2. Obowiązujące przepisy remontu i konserwacji elementów urządzeń do 
Przygotowania wody: T.P.T.E.E. i S. 2.3, 6.12, 6.13, 6.14.

3. Przepisy B.H.P.. obowiązujące dla danego stanowiska pracy:
Winien umieć:

Wykonywać czynności pomocnicze związane z remontem i konserwacją 
urządzeń do przygotowywania wody, pod nadzorem i według wskazań mon­
tera zmiękczalni wyższej kategorii.
Przykłady robót:

Wykonywanie wszelkich prac pomocniczych pod nadzorem monterów wyż­
szych kategorii zaszeregowania.
Odpowiada za:

Właściwe i terminowe wykonanie powierzonych prac; stan i właściwe uży­
wanie narzędzi; przestrzeganie obowiązujących przepisów.

Monter zmiękczalni — 5 kat.
Winien znać:

1. Podstawowe zasady budowy i działania prostych elementów urządzeń 
do zmiękczania i przygotowywania wody; zasady stosowania materiałów, na­
rzędzi i przyrządów używanych do remontu wymienionych urządzeń.

2. Obowiązujące przepisy remontu i konserwacji urządzeń do przygotowy­
wania wody: T.P.T.E.E, i S, punkty 2, 8.3, 6.12, 6.13, 6.14.
Winien umieć: t

Jak monter 4 kat.
Przykłady robót:

Wykonywanie drobnych napraw urządzeń pod nadzorem montera wyższej 
kategoriii zaszeregowania.
Odpowiada:

Jak monter 4 kat.

Monter zmiękczalni — 6 kat.
Winien znać:

1. Zasady działania i budowy podstawowych typów urządzeń do zmię­
kczania i przygotowywania wody jąk: reaktory, odgazowywacze wody, wy­
parki, rozprężacze, filtry, odwadniacze; zasady działania i budowy pomp.
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2. Obowiązujące przepisy i instrukcje eksploatacyjne oraz konserwacji 
i remontów urządzeń do przygotowywania wody. T.P.T.E.E. i S. punkty 
2, 8.3, 6.11 , 6.12, 6.13 , 6,14,

3. Przepisy szczegółowe obowiązujące w zakładzie pracy dla danego sta­
nowiska.
Winien umieć:

Montować, naprawiać i uruchamiać urządzenia do przygotowania wody 
o wydajności poniżej 25 t/h; konserwować wymienione urządzenia, oceniać 
wykonanie napraw poszczególnych elementów wymienionych urządzeń.
Przykłady robót:

Uruchamianie urządzeń do przygotowania wody oraz obsługiwanie ich 
w czasie pracy. Wykonywanie napraw poszczególnych elementów.
Odpowiada za:

Właściwe i terminowe wykonanie montażu i remontu; pracę i bezpieczeń- 
stwo podległych robotników i oszczędne używanie materiałów.

Monter zmiękczalni — 7 kat.
Winien znać:

1. Zasady działania i budowy urządzeń wszystkich wydajności do zmię­
kczania i przygotowywania wody jak: dawkowniki chemikalii, wymienniki ! 
ciepła, odwadniacze; zasady budowy i działania regulatorów ciśnienia i tem­
peratury oraz przepływomierzy stosowanych w urządzeniach do przygotowy­
wania wody;
Winien umieć:

Montować, naprawiać i uruchamiać urządzenia wszystkich wydajności do ' 
przygotowywania wody.
Przykłady robót:

Montowanie urządzeń do przygotowywania wody. Kontrolowanie wyko- | 
nania poszczególnych elementów. Organizowanie i kierowanie pracą zespołu i 
monterów. Instruowanie robotników niższych kategorii zaszeregowania.
Odpowiada:

Jak monter 6 kat.

Malarz — 5 kat.
Winien znać:

Własności podstawowych materiałów malarskich jak: ton, ciasto wapienne, ■ 
kleje, barwniki zimne; nazwy i przeznaczenie szpachlówek, rozpylaczy oraz 
pomocniczych materiałów malarskich.
Winien umieć:

Przygotowywać jasne farby klejowe i wapienne.
Przykłady robót:

Malowanie farbami wapiennymi sufitów i ścian ostro zatartych; białko­
wanie i gruntowanie roztworem mydlanym sufitów i ścian pod malowanie 
zwykłe; malowanie stolarki okiennej i drzwiowej nie szpachlowanej; malo­
wanie olejne konstrukcji i elementów stalowych; pokostowanie i malowanie
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olejne tynków wapiennych (lamperii) beż szpachlowania) zwykle szpachlo­
wanie i malowanie olejne podłóg, cokołów, listew itp.; skrobanie lub zmywanie 
farby klejowej oraz reperowanie zaprawą gipsową lub gipsowę-wapienną 
starych tynków.

Malarz — 6 kat.
Winien znać:

Właściwości barwników chemicznych i materiałów pomocniczych jak: 
szkło wodne, parafina, wosk, kwas do fluatowania; uproszczone sposoby do­
konywania pomiaru robót malarskich; przepisy BHP, obowiązujące dla da­
nego stanowiska pracy.
Winien umieć:

Posługiwać się pędzlami strychowymi, szablonami do wykonywania na­
pisów, rozpylaczami o napędzie ręcznym lub zmechanizowanym oraz lampami 
benzynowymi.
Przykłady robót:

Zwykłe malowanie sufitów i ścian farbami klejowymi w kolorach jasnych 
— przy użyciu pędzli lub rozpylaczy. Zwykłe szpachlowanie i malowanie 
olejne stolarki okiennej, drzwiowej, ścianek działowych itp.; malowanie na­
pisów przez szablony; obejcowanie i pokostowanie stolarki sosnowej lub dę­
bowej; izolowanie zacisków na tynkach przy użyciu białka, szkła wodnego, 
farb olejnych, parafiny itp.; fluatowanie tynków cementowych pod malowa­
nie olejne; przygotowywanie farb klejowych, wapiennych, olejnych oraz szpa- 
chlówek; konserwowanie rozpylaczy do malowania wraz z wymianą części.

Malarz — 7 kat.
Winien znać:

Własności wszelkich materiałów malarskich oraz konstrukcję aparatów 
malarskich; proste liternictwo; prosty rysunek; dokładne zasady obmiaru ro­
bót malarskich.
Winien umieć:

Przygotowywać szablony do prostych napisów; obliczać ilość wykonywanych 
robót, organizować pracę i kierować pracami brygady malarskiej.
Przykłady robót:

Malowanie farbami klejowymi w kolorach pełnych i półpełnych sufitów 
i ścian tynkowanych zaprawami wapienymi; wysokojakościowe szpachlowanie 
i malowanie farbami olejnymi stolarki gładkiej i profilowanej oraz tynków; 
lakierowanie emaliami barwnymi i lakierami bezbarwnymi stolarki, tynków, 
przedmiotów i elementów metalowych; szlifowanie powierzchni lakierowa­
nych, przygotowywanie farb klejowych, olejnych i szpachlówek dla wysoko- 
jakościowego malowania; malowanie odręczne napisów i pasków.

Murarz — 5 kat.
Winien znać:

Zwykłe sposoby wiązania cegły w murach prostych, technologiczne własno­
ści wapna gaszonego i niegaszonego, wydajność wapna palonego przy gasze­
niu, sposoby przygotowywania zapraw wapiennych i cementowo-wapiennych, 
Podstawowe narzędzia murarskie.
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Winien umieć:
Murować fundamenty pod trzony kuchenne i piece mieszkaniowe, wyku­

wać i zamurowywać otwory, wyrównywać mury, izolować fundamenty, do­
zować składniki do zapraw oraz przygotowywać zaprawy wapienne i cemen- 
towo-wapienne, gasić wapno; wykonywać podłoże z tłucznia ceglanego lub ka­
miennego z zalaniem zaprawą.
Przykłady robót:

Zamurowywanie gniazd, bruzd, końców belek itp., murowanie filarków pod 
legary podłogowe; poziome i pionowe izolowanie fundamentów, wykuwanie 
wnęk, gniazd, otworów i bruzd z zachowaniem równych powierzchni, układa­
nie na fundamencie warstwy izolacyjnej z wyrównaniem jej zaprawą; wyrów­
nywanie (ścinanie) nierówności i występów w ścianach murowanych z ró­
żnych materiałów, wykonywanie fundamentów z tłucznia ceglanego i ka­
miennego, wykonywanie ław pod fundamenty z piasku i żwiru.

Murarz — 6 kat.
Winien zne,ć:

Sposoby prawidłowego wiązania cegieł i bloków w ścianach i narożnikach, 
zasady poziomowania i pionowania, najprostsze rysunki.
Winien umieć:

Murować fundamenty i proste ściany z kamienia łamanego, cegły i pre­
fabrykatów, wyznaczać na podstawie rysunków otwory w murach; zakładać 
i prowadzić kanały wentylacyjne i dymowe, osadzać w gotowych otworach 
okna lub drzwi z wykuciem otworów na wąsy, wykonywać sklepienia Kleina; 
układać z cegły i klinkieru posadzkę o prostych wzorach, murować ściany 
grubości 1,5 cegły, posługiwać się poziomnicą i pionem.
Przykłady robót:

Murowanie fundamentów, murów; ścian i słupów z kamienia łamanego, 
murowanie z cegły fundamentów i prostych murów zewnętrznych oraz ścian 
wewnętrznych; murowanie w budynkach szkieletowych ścian między słupami 
i belkami, spoinowanie ścian, wypełnianie belek żelaznych cegłą, układanie 
posadzki z cegły i klinkieru, murowanie murów grubych, najprostszych, na 
zaprawie cementowo-wapiennej, wykonywanie ścianek grubości 1,5 cegły na 
zaprawie wapienno-cementowej, wykonywanie sklepień Kleina — płaskich 
i żeberkowych, na zaprawie cementowej, z cegły, bloków i pustaków, na pół- 
pełno lub sucho z przycinaniem cegły pełnej do stopek belek, wykonywanie 
w murach przewodów dymowych lub wentylacyjnych, naprawianie powie­
rzchni murów przez wykuwanie i wstawienie poszczególnych cegieł.

Murarz — 7 kat.
Winien znać:

Najtrudniejsze wiązanie w narożnikach, filarach i słupach wolnostojących 
oraz wiązania w prostych sklepieniach; zasady rozkładu sił w murach, ry­
sunki robocze z zakresu robót murarskich.
Winien umieć:

Wykonywać wszelkie roboty murowe wchodzące w zakres budownictwa 
z wyłączeniem elementów specjalnych (filarów i słupów wolnostojących o spe­
cjalnym profilu, ścian o kształtach krzywych), zakładać ścianki działowe na 
podstawie rysunków, ciąć cegłę według żądanego profilu, dokonywać obmiaru
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robót i obliczać zużycie materiałów, organizować pracę i kierować pracami 
brygady murarskiej.
Przykłady robót:

Murowanie z zachowaniem żądanych wiązdń, fundamentów, murów, kon­
dygnacji, ścian działowych, gzymsów i wszelkich wyskoków, sklepień prostych, 
murów zewnętrznych o rysunku średnio skompliwowanym, słupów o prze­
kroju kwadratowym i prostokątnym oraz kominów wolnostojących, licowanie 
murów, kolumn żelbetowych i belek — cegłą licówką; murowanie fundamen­
tów pod maszyny, osadzenie stopni prefabrykowanych prostych lub zbiego- 
wych, murowanie z cegły fasonowej, murowanie ścian grubości cegły, ze­
stawienie betonowych i żelbetonowych elementów prefabrykowanych o zło­
żonej konstrukcji.

Murarz — 8 kat.
Winien znać:

Wszelkie rodzaje sklepień, skomplikowane rysunki robocze z zakresu robót 
murarskich, maszyny i urządzenia stosowane w budownictwie.
Winien umieć:

Wykonywać wszelkie najtrudniejsze roboty murarskie oraz sklepienia 
o najbardziej złożonym rysunku; murować filary i słupy wolnostojące o spe­
cjalnym profilu, murować ściany o kształtach krzywych z cegły normalnej 
i fasonowej, obsługiwać maszyny i urządzenia stosowane w budownictwie. 
Przykłady robót:

Murowanie słupów i kolumn o kształcie skomplikowanym, rysowanie 
kształtów, szablonów drewnianych wykonywanych przez cieślę, wytyczanie 
murów sznurami i drewnianymi szablonami, dobieranie i pasowanie cegieł 
szablonowych.

Maszynista Diesla — 5 kat.
(Nadzór i obsługa silników Diesla o mocy do 250 KV włącznie)

Winien znać:
1. Zasady budowy i działania silników spalinowych oraz urządzeń pomoc­

niczych; podstawowe zasady budowy i działania przyrządów pomiarowych 
i kontrolnych; przydatność olejów i paliw.

2. Obowiązujące przepisy i instrukcje eksploatacyjne danego stanowiska 
Pracy.
Winien umieć:

Uruchamiać, prowadzić ruch obsługiwanych urządzeń zgodnie z zadanym 
Planem; wykonywać drobne naprawy silników. Wymagany roczny staż pracy 
Przy eksploatacji i remontach silników Diesla.
Przykłady robót:

Uruchomienie silnika, wprowadzenie w ruch obsługiwanych urządzeń. 
Usuwanie drobnych uszkodzeń silnika i obsługiwanych urządzeń.
Odpowiada za:

Właściwy stan i bezawaryjną pracę obsługiwanych urządzeń; ekonomiczną 
eksploatację i dotrzymywanie obowiązujących parametrów; dotrzymywanie 
zadanego planu obciążeń, należyty stan i czystość urządzeń oraz miejsca pracy; 
Przestrzeganie obowiązujących przepisów.
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Maszynista Diesla — 6 kat.
(Nadzór i obsługa silników Diesla o mocy powyżej 250 KV)

Winien znać:
Zasady budowy i działania silników spalinowych, dwutaktowych i cztero- 

taktowych z kompresorem i bez, urządzeń pomocniczych oraz odpowiednich 
przyrządów pomiarowych; zasady gospodarki olejowej i paliw.
Winien umieć:

Prowadzić ekonomiczną eksploatację silników zgodnie z zadanym planem. 
Wymagany 2-letni staż pracy przy eksploatacji i remontach silników Diesla.
Przykłady robót:

Konserwowanie przyrządów pomiarowych oraz usuwanie drobnych uszko­
dzeń. Naprawa i montaż obsługiwanych urządzeń.
Odpowiada:

Jak maszynista 5 kat.

Maszynista Diesla — 7 kat.
(Nadzór i obsługa silników Diesla o mocy powyżej 500 KV)

Winien znać:
Jak maszynista Diesla — 6 kat.

Winien umieć:
Uruchamiać, prowadzić ruch nadzorowanych urządzeń; wykonywać bie­

żące naprawy i remonty silnika; organizować pracę i kierować pracą podle­
głego zespołu. Wymagany 3-letni staż pracy przy eksploatacji i remontach 
silników Diesla.
Przykłady robót:

Przeprowadzanie remontu silnika i obsługiwanych urządzeń. Organizowa­
nie pracy zespołu. Nadzorowanie i instruowanie robotników niższych kategorii 
zaszeregowania.
Odpowiada za:

Właściwy stan i bezawaryjną pracę nadzorowanych urządzeń.

Palacz kotłowy c. o. — 4 kategorii
Winien znać:

Sposoby czyszczenia palenisk kotłowych, rozpalania .^ęgnia i narzucania 
paliwa na paleniska. Wstępne wiadomości o obsłudze kotła.
Winien umieć:

Oczyszczać ruszty kotła z popiołu i żużla. Dowozić paliwo do pieca. Odczy­
tywać wskazania manometrów i wodomierzy.
Przykłady robót:

Oczyszczanie rusztów. Rozpalanie ognia. Dowożenie paliwa. Pomoc pala­
czom wyższej kategorii zaszeregowania.
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Palacz kotłowy c. o. — 5 kategorii
Winien znać:

Zasadę budowy i obsługi prostych typów kotłów niskiego ciśnienia o ręcz­
nym narzucaniu paliwa. Ogólne wiadomości o procesie spalania paliwa. 
Armaturę obsługiwanego kotła. Obieg pary w urządzeniach i przewodach cen­
tralnego ogrzewania. Przepisy Nadzoru Kotłów.
Winien umieć:

Utrzymywać właściwe ciśnienie pary. Obsługiwać i konserwować pompy 
wirowe i inne urządzenia kotłów niskiego ciśnienia. Rozdzielać parę, wodę 
i powietrze ogrzane na poszczególne pomieszczenia.
Przykłady robót:

Utrzymywanie temperatury wody, pary i powietrza w zależności od tem­
peratury zewnętrznej. Sprawdzanie działania armatury kotłowej i urządzeń 
pomocniczych kotła. Usuwanie drobnych uszkodzeń urządzeń kotłowych.

Palacz kotłowy c. o. — 6 kategorii
Winien znać:

Budowę i zasady działania kotłów centralnego ogrzewania o wysokim 
ciśnieniu. Sposoby działania urządzeń pomocniczych, rusztów mechanicznych 
itp. Pracę poszczególnych części kotła i zasady działania armatury kotłowej. 
Wartość kaloryczną paliwa. Przewody ogrzewcze i sieć wodną kotłowni. 
Rodzaje podgrzewaczy pary. Warunki przekazywania kotłów do odbioru. 
Normy zużycia paliwa.
Winien umieć:

Obsługiwać wszelkie typy kotłów centralnego ogrzewania o wysokim ciśnie­
niu. Obsługiwać baterie kotłów centralnego ogrzewania. Sprawdzać właściwe 
działanie armatury kotłowej i urządzeń pomocniczych. Regulować ruszty me­
chaniczne w zależności od zapotrzebowania ilości i temperatury ogrzewanej 
wody, pary lub powietrza.
Przykłady robót:

Usuwanie usterek pracy kotła i urządzeń pomocniczych. Organizowanie, 
instruowanie i nadzorowanie pracy palaczy niższych kategorii zaszeregowania. 
Odpowiada za bezawaryjną pracę kotłów i urządzeń kotłowych.

Palacz kotłowy — 5 kategorii
Winien znać:

Budowę prostych typów kotłów niskiego ciśnienia oraz sposoby ich uru­
chamiania. Zasady i przyczyny wycofywania kotłów z ruchu. Przepisy eksplo­
atacji kotłów. Sposoby oddawania kotłów do rewizji wewnętrznej próby wod­
nej. Przekazywanie kotła do remontu i odbioru z remontu. Proces spalania 
i czynniki wpływające na spalanie.
Winien umieć:

Utrzymywać pracę kotła. Wykonywać niezbędne przełączanie w wypadku 
awarii. Wykonywać wszelkie czynności zabezpieczające stałe działanie urzą­
dzenia kotłowego w celu niedopuszczenia do awarii.
Przykłady robót:

Utrzymywanie potrzebnego ciśnienia pary. Usuwanie drobnych uszkodzeń 
Pod nadzorem palaczy wyższej kategorii zaszeregowania.
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Palacz kotłowy — 6 kategorii «
Winien znać:

Budowę i zasady pracy najczęściej spotykanych typów kotłów wysokiego 
ciśnienia (z rusztem mechanicznym, przegrzewaczem pary, strefowym pod- 
wiewem). Sposoby uruchamiania kotłów wysokiego ciśnienia. Sposoby włącze­
nia do sieci parowej. Zasady i przyczyny wycofywania kotłów z ruchu. Prze-, 
pisy eksploatacji kotłów.

Czynności związane z oddawaniem do prób Nadzoru Kotłowego. Proces 
spalania i znaczenie czynników wpływających na spalanie. Zasady działania 
urządzeń kotłowych jak: pomp wody zasilającej. Nawęglanie i odżużlania 
kotłów.
Winien umieć:

Przeprowadzać drobne naprawy kotła. Utrzymywać pracę kotła w jego 
optymalnych warunkach. Wykonywać niezbędne przełączenia w wypadku 
awarii. Wykonywać wszystkie czynności usługowe zabezpieczające stałe dzia­
łanie urządzenia kotłowego w celu niedopuszczenia do awarii. Odczytywać 
wskazania manometrów.
Przykłady robót:

Utrzymywanie w stałej zdolności do pracy kotłów i urządzeń pomocniczych. 
Usuwanie drobnych uszkodzeń w czasie pracy kotłów i urządzeń.

Palacz kotłowy — 7 kategorii
Winien znać:

Budowę i zasady działania kotłów nisko- i wysokoprężnych opalanych wę­
glem, pyłem i gazem. Zasadnicze różnice między poszczególnymi typami ko­
tłów. Sposoby uruchamiania kotłów oraz sposoby włączania ich do sieci pa­
rowej. Przepisy eksploatacji kotłów. Sieć parową i wodną kotłowni. Czynności 
związane z oddawaniem kotłów do prób Nadzoru Technicznego. Proces spa­
lania i działanie aparatury rejestrującej. Zasady działania urządzeń kotłowych. 
Zasady pracy równoległej kotłów na wspólną sieć parową. Zależności wszyst­
kich urządzeń kotłowni i ich oddziaływanie na siebie.
Winien umieć:

Przeprowadzać drobne naprawy kotła. Utrzymywać pracę kotła w Jego 
optymalnych warunkach. Wytłumaczyć każde zjawisko zachodzące w pracy 
kotła i urządzeniach pomocniczych. Wykonywać niezbędne przełączenia w wy­
padku awarii na sieci lub w kotłach czy też urządzeniach pomocniczych.
Przykłady robót:

Konserwowanie kotłów i urządzeń pomocniczych w czasie pracy. Przełą­
czanie odpowiednich urządzeń w wypadku awarii. Organizowanie pracy pala­
czy niższych kategorii zaszeregowania.

Palacz kotłowy — 8 kategorii
Winien znać:

Budowę i zasady działania kotłów nisko- i wysokoprężnych na wszelkiego 
rodzaju paliwa. Różnice w budowie i eksploatacji między poszczególnymi 
typami kotłów. Zasadę pracy baterii kotłów. Sposoby uruchamiania poszczegól­
nych typów kotłów jak: włączanie i wyłączanie baterii kotłów pracujących na 
wspólną sieć. Sposoby wycofywania kotłów z ruchu normalnego i w wypadku 
awarii.

Przepisy eksploatacji kotłów. Sieć parową i wodną kotłowni. Czynności 
związane z oddawaniem kotłów do prób Nadzoru Technicznego. Proces spala­
nia i działania aparatury pomiarowej. Zależność wszystkich urządzeń kotłowni
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i ich oddziaływanie na siebie. Wszelkie zjawiska zachodzące w pracy kotłowni 
i urządzeniach pomocniczych.
Winien umieć:

Przeprowadzać drobne naprawy kotła: Utrzymywać pracę kotłowni w jej 
optymalnych warunkach. Wykonywać odpowiednie przełączenia w wypadku 
awarii na sieci, w kotłach czy też urządzeniach pomocniczych.
Przykłady robót:

Usuwanie drobnych uszkodzeń przyrządów pomiarowych w kotłowni. 
Instruowanie i nadzorowanie pracy zespołów palaczy. Odpowiada za bez­
awaryjną pracę zespołu kotłów i urządzeń pomocniczych.

Rozpieracz — 8 kat.
Winien znać:

Sposoby odeskowania ścian wykopów wąsko- lub szerokoprzestrzennych 
w gruntach suchych bez względu na głębokość. Bardziej skomplikowane za­
bezpieczenie przewodów spotykanych w wykopach, jak szeregowo leżące kable 
wysokiego, niskiego napięcia, rury gazowe itp. Rodzaje narzędzi: siekiera, 
piła, młot, poziomnica. Rodzaje i gatunki materiałów do odeskowania, ich wy­
miary oraz sposoby ich konserwacji. Podstawowe wiadomości o rodzajach 
gruntu. Czytać rysunek wykonawczy związany z odeskowaniem wykopu. 
Winien umieć:

Wykonać odeskowanie ścian wykopów w gruntach suchych bez względu 
na głębokość, wraz z przedeskowaniem i rozdeskowaniem przy zasypce. Wy­
konywać półki w wykopach głębszych dla przerzutki ziemi. Wykonywać i usta­
wiać pomosty dla ruchu kołowego i pieszego. Ustawiać windy ręczne nad wy­
kopami. Obmierzać powierzchnię odeskowanego wykopu. ,
Przykłady robót:

1. Odeskowanie i rozparcia ścian wykopów we wszystkich kategoriach 
gruntu, suchych bez względu na głębokość.

2. Umiejętna rozbiórka odeskowania z przedeskowaniem z jednoczesnym 
wyjęciem nie więcej jak 2 bali na raz.

3. Wykonanie półek dla pionowej przerzutki ziemi w wykopach.
4. Wykonanie pomostów i przejść dla ruchu pieszego i kołowego.
5. Ustawienie wind nad wykopami przy robotach ziemnych.

Odpowiada za:
Właściwe odeskowanie i rozparcie ścian wykopu.

Rozpieracz — 9 kat.
Winien znać:

Zasady zabezpieczenia ścian wykopów nieforemnych w trudnych warun­
kach terenowych oraz w gruntach nawodnionych. Sposoby zabezpieczania ścian 
bardzo głębokich wykopów. Zasady odwadniania wykopów.
Winien umieć:

Naprawiać osłabione odeskowania ścian wykopów nawodnionych (kurzaw- 
ką). Odeskować wykop w terenie nawodnionym przez zabijanie ścian szczel­
nych oraz zakładanie filtrów ze słomy. Wykonywać wykopy i odeskowanie 
ścian w bardzo głębokich wykopach. Rozbiórka odeskowania w głębokich wy­
kopach suchych i nawodnionych (kurzawki). Sposoby wykonywania ramowych 
tuneli na krótkich odcinkach.
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Przykłady robót:
1. Wykonanie zabezpieczenia wykopu przez odeskowanie lub przedeskowa- 

nie ścian we wszystkich kategoriach bez względu na głębokość w gruntach 
nawodnionych.

2. Zastosowanie stężników skośnych dla zabezpieczenia odeskowania usu­
wającej się ściany w gruntach płynnych.

3. Zakładanie odeskowania w gruntach płynnych przy użyciu słomy dla 
filtracji i unieruchomienie wypływającego gruntu.

4. Przygotowanie pala drewnianego z okuciem i obsadzeniem stalowego 
pierścienia.

5. Zabijanie i wyciąganie ścianki wodoszczelnej.
6. Wykonanie odeskowania i rozbiórki w wykopach budowlanych systemem 

tunelowym, jak pod torami kolejowymi, tramwajowymi.
7. Wykonanie odeskowania i rozbiórki w wykopie nieforemnym (wielo- 

kątnym) z zastosowaniem rozparcia kilkukierunkowego.
Odpowiada:

Jak rozpieracz 8 kat.

Spawacz autcgeniczny — 4 kat.
Winien znać:

Ogólne zasady działania, obsługi konserwacji wytwornicy acetylenowej, 
przy pomocy której pracuje; zasady przygotowania materiałów do spawania 
i mocowania; zasady działania, obsługi i konserwacji walcy mechanicznych, 
wiertarek, szlifierek, ostrzałek i szlifierek z wałem giętkim; typowe narzędzia 
do spawania jak: młotek, pilnik, klucze do śrub, przecinak, śrubokręt oraz 
urządzenia warsztatu ślusarskiego jak: imadło, wiertarki, szlifierki z wałem 
giętkim, podstawowe zasady spawania autogenicznego i obróbki ręcznej; pod­
stawowe wiadomości z technologii materiałów (stal i żeliwo); rysunki i szkice 
warsztatowe prostych elementów maszyn i konstrukcji; sposoby oznaczenia 
przekrojów różnych materiałów i nitów; przyrządy pomiarowe jak: szablony, 
suwmiarkę, liniał, cyrkiel, rysik nastawny i macki.
Winien umieć:

Gradować, znaczyć, ukosować i częściowo spawać materiały lub elementy 
maszyn i konstrukcji; obsługiwać walce, wiertarki, szlifierki i ostrzałki; przy­
gotowywać materiały i przedmioty przeznaczone do spawania; ostrzyć narzędzia, 
którymi się posługuje; mocować i skręcać przedmioty do spawania i cięcia; 
montować oraz czyścić (pod nadzorem) reduktory, palniki i węże; czytać ry­
sunki i szkice warsztatowe prostych elementów maszyn i konstrukcji; doko­
nywać pomiary przyrządami pomiarowymi jak: linią, suwmiarką, cyrklem, 
macki i rysik nastawny z noniuszem.
Przykłady robót:

Znakowanie, gradowanie, ukosowanie do spawania blach rynien dacho­
wych; piłowanie szablonów z blachy; spawanie częściowe ścian skrzynek na 
odpadki lub makulaturę; cięcie, gradowanie, segregowanie przeznaczonych do 
spawania elementów konstrukcji stalowej balustrad i ogrodzeń.

Spawacz autogenłczny — 5 kat.
Winien znać:

Zasady budowy, działania, obsługi i konserwacji aparatu autogenicznego 
i butli, walcy trójwalcowych, którymi posługuje się jako maszynami pomoc­
niczymi; budowę i rodzaje narzędzi używanych w danym zawodzie; sposoby 
badania instalacji autogenicznej na szczelność; wpływ płomienia i otaczają­
cego powietrza na jakość spoiny; zasady procesów technologicznych spawania
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autogenicznego; podstawowe wiadomości technologii stali, stopów i elektrod 
(drutów) oraz rodzaje stali, stopów i elektrod; zasady spawania w pozycji po­
ziomej i pionowej oraz rodzaje połączeń; ogólne zasady elektrotechniki; ogólne 
zasady spawania metodami Bernadetta - Olszewskiego, Sławionowa i Zerenera; 
naprężenia skurczowe i odkształcenia przedmiotów spawanych, zasady powsta­
nia płomienia w palniku oraz rodzaje płomienia; zasady racjonalnego roz­
mieszczenia narzędzi i urządzeń w spawalni, rysunki warsztatowe prostych 
elementów maszyn i konstrukcji oraz znaki spawalnicze wg PN, przyrządy po­
miarowe jak: kątownik, kątomierz.
Winien umieć:

Spawać proste przedmioty w pozycji poziomej; posługiwać się przy obróbce 
przygotowawczej przedmiotów do spawania prostymi narzędziami jak; pilnik, 
młotek, przecinak; mocować na stole, w imadłach i na ziemi materiały i różne 
elementy przeznaczone do spawania; ostrzyć narzędzia jak: przecinaki, cyrkle, 
punktaki; obsługiwać aparat autogeniczny; montować i demontować (pod nad­
zorem) reduktor, palniki i węże, ciąć prosto i pod kątem; oczyszczać warstwy 
przejściowe z żużlu; przestrzegać dyscyplinę procesów technologicznych przy 
spawaniu poziomym; czytać rysunki warsztatowe prostych elementów z na­
niesionymi oznaczeniami rodzajów i jakości spawów; kontrolować jakość wy­
konywanych spawów.
Przykłady robót:

Przygotowywanie materiałów lub elementów przeznaczonych do spawania, 
prostowanie młotem płyt ustawczych pod silniki elektryczne; spawanie na go- 
to.wo ścian skrzynek na odpadki lub makulaturę, cięcie palnikiem konstrukcji 
stalowych, blach, kabłąków lub opasek według trasy i szablonów, spawanie 
małych i średnich zbiorników na wodę i różne ciecze chłodzące, ukosowanie 
grubych blach.

Spawacz autogeniczny — 6 kat.
Winien znać:

Ogólne zasady budowy wytwornicy acetylenowej, butli, młotków pneuma­
tycznych, różnych rodzajów palników, przy pomocy których pracuje, rodzaje 
narzędzi w danym zawodzie oraz ich budowę, przepisy regulujące sposoby 
przechowywania materiałów i gazów wybuchowych do spawania autogenicz­
nego; zasady procesów technologicznych przy spawaniu w układzie spawów 
poziomych i pionowych; zasady technologii stali, stopów i metali nieżelaznych, 
Właściwości i strukturę dobrze wykonywanych spoin; wpływ temperatury na 
metale; środki zapobiegania deformacjom przedmiotów spawanych; rodzaje 
środków chemicznych stosowanych przy oczyszczaniu przedmiotów jak: chlo­
rek cynku i amonu, kwas solny, fosforowy i mlekowy, pasty lutownicze oraz 
Zasady ich stosowania; zasady spawania w szachownicę w celu znoszenia na­
prężeń i skurczów materiałów przy spawaniu; zasady elektrotechniki i wia­
domości ogólne z zakresu energii cieplnej; przyczyny powstawania błędów 
Przy spawaniu jak: niedostateczne lub nadmierne przegrzewanie materiałów 
(przetopienie), przyklejanie, zażużlenie, pękanie spoin, wadliwe zakańczanie 
spoin, powstawanie porów i pęcherzyków gazowych w spoinach; zasady posłu­
giwania się potrzebnymi przyrządami pomocniczymi oraz oprzyrządowaniami 
Produkcyjnymi; rysunki warsztatowe prostych przedmiotów, elementy maszyn 
i konstrukcji z naniesionymi oznaczeniami rodzajów i jakości spawów. 
Winien umieć:

Spawać materiały oraz różne elementy maszyn, urządzeń i konstrukcji 
W układzie spawów poziomym i pionowym; posługiwać się potrzebnymi na­
rzędziami, przyrządami pomocniczymi i oprzyrządowaniem produkcyjnym, mo­
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cować przedmioty i różne elementy średnio sztywne, przeznaczone do spawa­
nia; ciąć palnikiem pod kątem; spawać częściowo (szczepiąc); iutospawać 
przedmioty nie podlegające odkształceniom; spawać autogenicznie miedź; 
montować i demontować reduktory, palniki i węże; regulować płomień przy 
cięciu i spawaniu; czytać rysunki warsztatowe prostych elementów maszyn, 
urządzeń i konstrukcji z oznaczeniami rodzajów i jakości spawów.
Przykłady robót:

Spawanie opasek przytrzymujących rurociągi; spawanie w pozycji pozio­
mej blach otulin kotła; wycinanie młotkiem pneumatycznym zbrakowanych 
spawów; spawanie (szczepienie) otwartych zbiorników magazynowych na cie­
cze i materiały sypkie; cięcie różnych stalowych przedmiotów, elementów ma­
szyn i konstrukcji.

Spawacz autogeniczny — 7 kat.
Winien znać:

Zasady budowy, działania, obsługi i konserwacji reduktorów ciśnieniowych, 
temperaturę płomieni acetylenowego i wodorowego, sposoby łączenia rur 
o różnych średnicach; zasady lutowania na twardo, sposoby kontroli szczel­
ności instalacji aparatu autogenicznego; reakcje chemiczne i fizyczne wystę­
pujące przy spawaniąch; zasady przygotowywania przedmiotów oraz mocowa­
nia ich w oprzyrządowaniu produkcyjnym; zasady prawidłowego wykonywa­
nia układu spoin wielowarstwowych; ogólne zasady spawania sufitowego; ry­
sunki warsztatowe średnio skomplikowanych elementów i zestawień pod­
zespołów z naniesionymi oznaczeniami jakości i rodzajów spawów; zasady 
kontrolowania jakości wykonywanych spawów.
Winien umieć:

Spawać w układzie poziomym i pionowym przy równoczesnym zapobiega­
niu deformacjom materiałów i przedmiotów ze stali konstrukcyjnej, podlega­
jącej częściowo odkształceniom; przygotowywać i mocować w przyrządach po­
mocniczych przedmioty, elementy lub podzespoły; regulować płomień 
palnika w zależności od rodzaju spawu, jakości i grubości materiałów; prze­
strzegać kolejność punktów szczepień przed spawem w celu zniesienia we­
wnętrznych naprężeń materiałowych powstałych przy spawaniu; dobierać 
palniki do cięcia względnie spawania w zależności od rodzaju spawów; gru­
bości i jakości materiałów; przestrzegać procesy technologiczne przy spawaniu 
w układzie poziomym i pionowym oraz przy lutowaniu i spawaniu zgrzewnym; 
posługiwać się tablicami stosowanymi w danym zawodzie; zapobiegać od­
kształceniom materiałów; czytać rysunki warsztatowe średnio skomplikowa­
nych elementów i zestawień podzespołów z naniesionymi oznaczeniami jakości 
i rodzajów spawów.
Przykłady robót:

Spawanie zbiorników zamkniętych podlegających ciśnieniu do 5 atm.; spa­
wanie rurociągów gazowych; lutowanie na mosiądz króćców różnych armatur, 
spawanie rurek oliwnych z miedzi lub mosiądzu; spawanie w pozycjach pozio­
mych i pionowych blach i otulin kotłowych; spawanie końcówek przewodów 
wysokiego napięcia.

Spawacz autogeniczny — 8 kat.
Winien znać:

Zasady budowy, działania i konserwacji urządzeń do otrzymywania tlenu 
z wody; zasady budowy i działania przyrządów do spawania autogenicznego,
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palnika na wysokie ciśnienie manometrów; zasady procesów technologicznych 
Przy spawaniu sufitowym i w wodzie; zasady lutowania w wodzie; zasady 
spawania żeliwa; zasady budowy i działania aparatu do cięcia mechanicznego 
z samoczynnym prowadzeniem palnika; zasady działania i obsługi oprzyrządo­
wania termicznego; zasady spawania 1 lutowania metali nieżelaznych i mate­
riałów kwasoodpornych; zasady elektrotechniki, kąty nachylenia i ruchy 
boczne drutu spawalniczego przy spawaniu; zasady usuwania powstałych 
W czasie spawania deformacji materiałów i przedmiotów; zasady przygotowywa­
na i mocowania w oprzyrządowaniu produkcyjnych skomplikowanych ele­
mentów maszyn, urządzeń i konstrukcji stalowych oraz ich podzespołów; za­
sady prawidłowego wykonania układu spoin wielowarstwowych w pozycjach: 
Poziomej, pionowej i sufitowej; rodzaje połączeń materiałów i przedmiotów 
jak: czołowe, nakładowe, pachwinowe i krawędziowe; przyczyny powstawania 
różnych braków produkcyjnych; zasady spawania stali w zależności od za­
wartości węgla i składników stopowych (krzem, mangan, chrom, nikiel, moli­
bden, wanad); temperatury spawania różnych metali; zasady stosowania związ­
ków chemicznych przy czyszczeniu materiałów i elementów przeznaczonych 
do spawania; dyscyplinę technologiczną różnych spawań w zależności od ro­
dzaju palnika i materiałów; rysunki warsztatowe skomplikowanych elementów 
i zestawień podzespołów z naniesionymi znakami jakości i rodzajów spawów; 
sposoby kontroli jakości dokonanych spawów.
Winien umieć:

Spawać w układzie poziomym, pionowym i sufitowym materiały i przed­
mioty ze stali konstrukcyjnej i stopowej, podlegające łatwo odkształceniom; 
zgrzewać oraz spawać lutami twardymi; przeprowadzać uszczelnienia insta­
ncji autogenicznej oraz drobne naprawy palników i reduktorów; spawać 
Przedmioty żeliwne na zimno; spawać elementy z materiałów kwasoodpor- 
dych oraz różne przedmioty lub elementy z materiałów o różnych składach; 
spawać i lutować przedmioty lub elementy z metali nieżelaznych; stosować 
Maści we ruchy i" kąty boczne przy prowadzeniu drutu podczas spawania; 
regulować przy spawaniu natężenie płomienia w zależności od rodzaju spawów, 
grubości i jakości materiałów; przestrzegać procesy technologiczne przy spa­
daniu w układzie poziomym, pionowym i sufitowym oraz przy lutowaniu 
2grzewnym; prawidłowo układać spoiny wielowarstwowe; zapobiegać defor­
macjom materiałów oraz pęknięciom i rysom spawów; stosować spawanie 
d szachownicę; zapobiegać brakom produkcyjnym; czytać rysunki warszta­
towe złożonych elementów i trudniejszych zestawień z naniesionymi ozna­
czeniami jakości i rodzajów spawów oraz obróbki i tolerancji materiałów. 
Przykłady robót:

Spawanie autogeniczne z podgrzewaniem cystern aluminiowych zewnątrz; 
Spawanie autogeniczne rurociągów gazowych w wykopach; spawanie na zimno 
dieskomplikowanych odlewów żeliwnych, spawanie (sufitowe) den dużych 
zbiorników na ropę, naftę i benzynę; spawanie szyn zbiorczych w podstacjach 
dysokiego napięcia, nadspawanie łopatek kół kierowniczych turbin parowych 
1 Wodnych.

Spawacz elektryczny — 4 kat.
winien znać:

Ogólne zasady działania, obsługi i konserwacji spawarek wirujących, na 
których pracuje; zasady działania, obsługi i konserwacji nożyc do cięcia blach 
1 kątowników, walcy mechanicznych, wiertarek, szlifierek, ostrzałek dwutar- 
^owych i szlifierek z wałem giętkim; zasady mocowania i przygotowywania 
materiału do spawania, typowe narzędzia do spawania jak: ińłotek, pilnik,
6’
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klucze do śrub, przecinak, śrubokręt oraz urządzenia warsztatu ślusarskiego 
jak: imadła, wiertarki, szlifierki z wałem giętkim,, podstawowe zasady spa­
wania elektrycznego, zasady stosowanej obróbki ręcznej; technologię ma­
teriałów jak: stali, żeliwa i metali nieżelaznych, rysunki warsztatowe i szki­
ce prostych elementów maszyn i konstrukcji, zastępcze oznaczenia przekro­
ju różnych materiałów, przyrządy pomiarowe jak: szablony, suwmiarkę, liniał, 
cyrkiel, rysik nastawczy i macki.

Winien umieć:
Gradować, znaczyć, piłować, ukosować i spawać częściowo materiały, ele­

menty maszyn i konstrukcji, przeznaczone do spawania, obsługiwać nożyce, 
walce, wiertarki i szlifierki, przygotowywać materiały i przedmioty przezna­
czone do spawania, ostrzyć narzędzia, którymi się posługuje, mocować przed­
mioty do spawania, czytać rysunki i szkice warsztatowe prostych elementów 
maszyn i konstrukcji, zdejmować pomiary za pomocą przyrządów pomiaro­
wych jak: liniał, suwmiarka, cyrkiel, macki i rysik nastawczy z noniuszem. 

Przykłady robót:
Znakowanie, gradowanie i ukosowanie blach węzłowych, spawanie częścio­

we podzespołów dachowej konstrukcji stalowej, piłowanie szablonów z blachy, 
spawanie częściowe (sczepienie) ścian skrzynek na odpadki i makulaturę, 
cięcie, gradowanie i segregowanie elementów konstrukcji stalowej, balustrad 
i ogrodzeń, przeznaczonych do spawania.

Spawacz elektryczny — 5 kat.
Winien znać:

Zasady budowy, działania, obsługi i konstrukcji maszyn pomocniczych 
jak: nożyc, wiertarek, szlifierek (do gradowania) i walcy trójwalcowych, ro­
dzaje narzędzi używanych w danym zawodzie oraz ich budowę, zasady pro­
cesów technologicznych spawania elektrycznego; podstawowe zasady techno­
logii stali, stopów oraz elektrod, zasady przymocowania przedmiotów przezna­
czonych do spawania; zasady spawania pozycji poziomej i pionowej oraz ro­
dzaje połączeń otrzymywanych za pomocą spawania, ogólne zasady elektro­
techniki; ogólne zasady metod Bernadota-Olszewskiego, Zerenera i Sławiono- 
wa; naprężenia i odkształcenia przedmiotów spawanych, zasady powstawania 
łuku elektrycznego i jego rodzaje, zasady przygotowania do spawania spa­
warki wraz z wyposażeniem; zasady racjonalnego rozmieszczenia narzędzi 
i urządzeń, rysunki warsztatowe prostych elementów maszyn i konstrukcji. 
Winien umieć:

Spawać proste przedmioty w pozycji poziomej; posługiwać się przy obróbce 
przygotowawczej do spawania prostymi obrabiarkami pomocniczymi i narzę­
dziami, mocować przedmioty i różne elementy przeznaczone do spawania na 
stole, w imadłach i na ziemi, ostrzyć narzędzia jak: przecinaki, cyrkle, ry­
siki, punktaki, młotki spawalnicze, posługiwać się kluczami, pilnikiem i kle­
szczami spawarskimi,. dobierać elektrody, prowadzić we właściwy sposób 
elektrody w celu otrzymywania należytego spawu, nastawiać spawarki w zależ­
ności od grubości spawanego materiału -lub elementu maszyn, przygotowy' 
wać i uziemiać materiały do spawania, czyścić warstwy przejściowe z żużld 
(szlaki); regulować łuk elektryczny oraz nagrzewać materiały przez częściowi 
spawanie (sczepienie); przestrzegać dyscyplinę procesów technologicznych przy 
spawaniu poziomym, czytać rysunki warsztatowe prostych elementów z na; 
niesionymi oznaczeniami rodzajów i jakości spawów, oraz kontrolować jakość 
dokonanych spawów.
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Przykłady robót:
Sczepianie uchwytem i imadłami materiałów przeznaczonych do spa­

wania, spawanie przez sczepianie: drabin, balustrad i okuć budowlanych 
oraz blach węzłowych, stojaków pod płyty prostownicze i stoły ślusarskie, 
spawanie stykowe na zgrzewarce elektrycznej: szuflad, szaf i stołów blasza­
nych oraz drzwiczek, okapturzeń aparatury elektrycznej SPZ.

Spawacz elektryczny — 6 kat.
Winien znać:

Zasady budowy, działania, obsługi i konserwacji spawarek wirujących, 
zgrzewarek i lutownic elektrycznych, na których pracuje, zasady i rodzaje 
spawania łukowego jak: Bernadota-Olszewskiego, Zerenera i Sławionowa; 
źródła prądu do spawania łukowego, zasady stosowania spawania przy uży­
ciu prądu zmiennego i stałego, zasady procesów technologicznych przy spa­
waniu poziomym i pionowym w układzie spawów, zasady mocowania mate­
riałów i przedmiotów z uwzględnieniem naprężeń wywołanych przez proces 
spawania; zasady spawania w szachownicę w celu znoszenia naprężeń i skur­
czów materiałów występujących przez chłodzenie po spawaniu; przyczyny 
Powstawania błędów przy spawaniu jak: niedostateczne lub nadmierne prze­
grzewanie materiałów (przetopienie), przyklejanie, zażużlenie, pękanie spoin 
Wadliwe zakończenie spoin, powstawanie porów i pęcherzyków gazowych w spo­
inach; reakcje chemiczne i fizyczne występujące' przy spawaniach; zasady mo­
cowań przedmiotów, występujące przy spawaniu poziomym i pionowym; za­
sady posługiwania się potrzebnymi narzędziami, przyrządami pomocniczymi 
°raz oprzyrządowaniami produkcyjnymi; rysunki warsztatowe prostych prze­
dmiotów, elementów maszyn i konstrukcji z naniesionymi oznaczeniami ro­
dzajów i jakości spawów, przyrządy pomiarowe jak: mikromierz i macki, 
sposoby kontrolowania jakości dokonywanych spawów.
Winien umieć:

Spawać przedmioty, inne elementy maszyn, urządzeń i konstrukcji, w ukła­
dzie spawów poziomych i pionowych; posługiwać się prostymi urządzeniami 
diechanicznymi, stosowanymi przy obróbce przygotowawczej materiałów 
1 przedmiotów przeznaczonych do spawania, posługiwać się potrzebnymi na­
rzędziami, przyrządami pomocniczymi, oprzyrządowaniem produkcyjnym 
l, urządzeniami służącymi do spawania, mocować przedmioty i różne elementy 
średnio sztywne przeznaczone do spawania, dobierać właściwie i stosować ele­
ktrody w zależności od grubości i jakości wykonywanych spawów oraz re­
gulować natężenie prądu obsługiwanych spawarek, stosować właściwe ruchy 
boczne i pochyłe elektrod w zależności od rodzajów dokonywanych spawów 
1 ilości warstw w spoinach, wykonywać różne nieskomplikowane rodzaje po­
uczeń jak: czołowe, nakładkowe, pachwinowe i krawędziowe; przestrzegać 
dyscyplinę procesów technologicznych przy spawaniu w układzie spawów 
Poziomym i pionowym, czytać rysunki warsztatowe prostych elementów ma­
szyn i urządzeń konstrukcji z naniesionymi oznaczeniami rodzajów i jakości 
spawów.
Przykłady robót:

Spawanie balustrady na podejście suwnic, drzwi stalowych, bram i blach 
dstawczych pod silniki i maszyny o grub. od 4—25 mm; spawanie prostych 
?źęści wentylatorów i sczepienie skrzydeł wirników wentylatorów, sczepianie 
1 spawanie stojaków do kabli, narzędzi oraz przewodów parowych i wodnych, 
Sczepianie i spawanie zbiorników bezciśnieniowych jak: zbiorniki na wióry, 
detale nieżelazne, piasek, wapno i inne materiały sypkie, spawanie dźwigni 
^dno- i dwuramiennych do napędu odłączników.
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Spawacz elektryczny — 7 kat.
Winien znać:

Zasady budowy, działania, obsługi i konserwacji spawarek transformato­
rowych, na których pracuje, zasady spawania prądem stałym i zmiennym 
oraz znajomość wad i zalet tych metod; zasady i rodzaje zgrzewania i spawania 
elektrycznego; ogólne zasady spawania atomowego (wykorzystywanie ciepła 
wodoru spalającego się w powietrzu w łuku elektrycznym, między elektroda­
mi wolframowymi); wysokość temperatur w łuku elektrycznym i w materia­
łach, w czasie procesu spawania; technologię stali, stopów, elektrod oraz me­
tali nieżelaznych; zasady prowadzenia elektrod przy spawaniu oraz właści­
we kąty boczne ustawiania elektrod, zasady regulacji natężenia prądu przy 
danym napięciu (zależnie od grubości i rodzaju elektrody i spawanego ma­
teriału oraz wykonanego połączenia z układu spawu); reakcje chemiczne i fi­
zyczne występujące przy spawaniach; zasady przygotowywania i mocowania 
przedmiotów w oprzyrządowaniu produkcyjnym; zasady prawidłowego wy­
konywania układu spoin wielowarstwowych; ogólne zasady spawania sufi­
towego, zasady oznaczeń (cechowania). elektrod używanych w kraju, rysunki 
warsztatowe średnio skomplikowanych elementów i ustawień podzespołów 
ze znakami jakości i rodzajów spawów.
Winien umieć:

Spawać w układzie poziomym i pionowym materiały i przedmioty ze stali 
konstrukcyjnej podlegające częściowo odkształceniom, zapobiegać deforma­
cjom (odkształceniom) przy spawaniu, zgrzewać lub spawać lutami twardymi, 
przygotowywać przedmioty, elementy lub podzespoły i mocować je w przy­
rządach pomocniczych i .oprzyrządo Waniach produkcyjnych, spawać w zale­
żności ód potrzeb prądami zmiennymi lub stałymi, unikać przerw i długich 
ugięć łuków elektrycznych w czasie procesów spawania; przestrzegać zasadć 
kolejności punktów sczepień w celu znoszenia wewnętrznych naprężeń ma­
teriałowych powstających przy spawaniu, dobierać elektrody gołe i otulone 
w zależności od rodzaju spawów oraz grubości i jakości materiałów, przestrze­
gać procesy technologiczne przy spawaniu w układzie poziomym i pionowym oraz 
przy lutowaniu, prawidłowo układać spoiny wielowarstwowe, zapobiegać od­
kształceniom materiałów oraz pękaniu spawów, czytać rysunki warsztatowe 
średnio skomplikowanych elementów i ustawień podzespołów ze znakami 
jakości i rodzajów spawów, posługiwać się potrzebnymi przyrządami. 
Przykłady robót:

Sczepianie i spawanie zbiorników płynów: wody, oleju, benzyny itp., scze- 
pianie i spawanie kominów wyciągowych spalin o średnicy 0,6 — lOm, spa­
wanie obudowy wentylatorów kuźniczych i odlewniczych, spawanie osłon wi­
rówek, obrabiarek do metali i drzewa, spawanie konstrukcji stalowych, 
wsporników, łożysk transmisyjnych, włazów, świetlików i wiatrownic, spawa­
nie przyrządów pomocniczych do mocowania, łopatek turbinowych oraz za­
worów turbin i kotłów, spawanie piast dźwigni, drążków, wałów, czopów, 
przełączników i wyłączników elektrycznych, spawanie płytek Widia, noży 
tokarskich i głowic frezersko-wytyczarskich.

Spawacz elektryczny — 8 kat.
Winien znać:

Zasady różnych spawań, zgrzewań i lutowań elektrycznych w danyń1 
zawodzie; zalety i Wady metod Bernadota—Olszewskiego, Zerenera i Sławia- 
nowa oraz metody atomowego i termicznego spawania; zasady energii cieplne) 
i elektrotechniki, technologię termitu, gazów; zasady usuwania deformacj1 
materiałów lub przedmiotów powstałych w czasie spawania lub po spawania!

86



zasady przygotowywania i mocowania skomplikowanych elementów maszyn, 
urządzeń i konstrukcji stalowych oraz ich podzespołów w oprzyrządowaniu 
produkcyjnym; zasady prawidłowego wykonywania układu spoin wielo­
warstwowych w pozycjach poziomej, pionowej i sufitowej, rodzaje połączeń 
materiałów i przedmiotów jak: czołowe, nakładkowe, pachwinowe i krawę­
dziowe, brak materiałów w spoinie, nadmierne zgrubienie spoiny, przykle­
janie, zażużlenie, powstawanie porów i pęcherzy w spoinie, pękanie i rysy 
w spoinie, przegrzanie i złe zakończenie spoiny, zasady spawania stali w za­
leżności od zawartości węgla i składników stopowych (krzem, mangan, 
chrom, nikiel, molibden, wanad); zasady spawania żeliwa oraz stopów i me­
tali nieżelaznych (miedź, aluminium, duraluminium, brąz, mosiądz); zasady 
obliczeń przemian objętościowych i skurczów materiałów, dyscyplinę techno­
logiczną różnych spawań w zależności od elektrod i materiałów, rysunki 
warsztatowe skomplikowanych elementów i zestawień podzespołów z nanie­
sionymi oznaczeniami jakości i rodzajów spawów.

Winien umieć:
Spawać w układzie poziomym, pionowym i sufitowym materiały i przed­

mioty ze stali konstrukcyjnej i stopowej podlegające łatwo odkształceniom; 
spawać w zależności od potrzeb prądem stałytn lub zmiennym, eliminować 
w czasie procesów spawania przerwy i długie ugięcia łuków elektrycznych, 
spawać na zimno przedmioty żeliwne, spawać w pozycjach utrudnionych ele­
menty z materiałów kwasoodpornych oraz przedmioty lub elementy z ma­
teriałów o różnych składnikach, spawać i lutować przedmioty lub elementy 
z metali nieżelaznych, przestrzegać procesów technologicznych przy spawaniu 
w układzie sufitowym oraz przy lutowaniu zgrzewnym, zapobiegać rysom 
spawów, stosować spawanie w szachownicę, przygotowywać i mocować ma­
teriały i przedmioty o skomplikowanej budowie, a podlegające odkształceniom, 
zapobiegać brakom produkcyjnym, czytać rysunki warsztatowe złożonych ele­
mentów i trudniejszych zestawień z naniesionymi oznaczeniami jakości i ro­
dzajów spawów oraz obróbki, tolerancji i materiałów.

Przykłady robót: \
Spawanie konstrukcji stalowej, podestów dla obsługi kotłowy parowych, 

spawanie konstrukcji stalowej chłodnic, kondensatora pary i wody w urzą­
dzeniach kotłowych, spawanie konstrukcji stalowej mostów i ram wózków 
suwniczych o nośności do 30 t oraz urządzeń nawęglających kotłów, spawanie 
nośne konstrukcji stalowej dla kotłów pyłowych, wodnorurkowych i płomie- 
nicowych, spawanie słupów kratowych napowietrznej linii wysokiego napięcia, 
spawanie wirników wentylatorów, pomieszczeń, urządzeń kotłowych i tur­
binowych oraz wentylatorów w halach fabrycznych i produkcyjnych.

Ślusarz maszynowy — 5 kat.
Winien znać:

Zasady działania, obsługi i konserwacji urządzeń warsztatu ślusarskiego 
jak: różne imadła, wiertarki, szlifierki stojakowe, nożyce ręczne, prasy śru­
bowe oraz różne narzędzia ślusarskie do ręcznej obróbki metali, nazwy dzia­
łania i przeznaczenie typowych elementów maszyn; zasady i rodzaje połączeń 
metali i elementów maszyn, zasady ręcznej i mechanicznej obróbki ślusar­
skiej, podstawy technologii metali; podstawowe zasady obróbki termicznej, 
ogólne zasady procesu technologicznego przy demontażu podzespołów maszyn; 
zasady geometrii ostrzy narzędzi używanych do ręcznej obróbki, zasady moco­
wania w imadłach i przyrządach przedmiotów średnio skomplikowanych 
i podlegających częściowo odkształceniom; zasady rysunków warsztatowych
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średnio skomplikowanych elementów maszyn z naniesionymi oznaczeniami 
materiałowymi, obróbki i tolerancji, przyrządy pomiarowe jak: suwmiarkę, 
mikromierz, kątomierz, poziomnicę i szablony.
Winien umieć:

Wykonywać zgrubną obróbkę ręczną poszczególnych elementów i prostych 
podzespołów maszyn i urządzeń, ścinać i piłować według szablonu lub przy­
miaru, skrobać i dopasowywać wąskie płaszczyzny elementów maszyn, wiercić 
i rozwiercać otwory cylindryczne ręcznie i mechanicznie, nacinać ręcznie 
gwinty w miejscach trudno dostępnych, na podzespołach i elementach maszyn, 
trasować na mniej skomplikowanych elementach maszyn 2 — 4 otworów 
z zachowaniem współosiowości, zastosować proste urządzenia pomocnicze przy 
montażu podzespołów, ostrzyć i hartować stępione narzędzia; czytać rysunki 
warsztatowe średnio skomplikowanych elementów maszyn z naniesionymi 
oznaczeniami materiałów, obróbki i tolerancji, posługiwać się przyrządami po­
miarowymi oraz dokonywać pomiarów obrabianych elementów.
Przykłady robót:

Dopasowywanie klinów do sprzęgła kołowego, skrobanie płaszczyzn styko­
wych, pokryw korpusów skrzynki przedkładniowej, ręczne i maszynowe wier­
cenie i rozwiercanie otworów cylindrycznych i stożkowych, przy łączeniu ele­
mentów maszyn, piłowanie i dopasowywanie zębów kół stożkowych do napędu 
ręcznego, ostrzenie i hartowanie stępionych narzędzi potrzebnych przy obróbce 
ślusarskiej.

Ślusarz maszynowy — 6 kat.
Winien znać:

Zasady działania, obsługi i konserwacji różnych narzędzi potrzebnych do 
ręcznej i mechanicznej obróbki ślusarskiej, zasady obsługi przetwornicy ace­
tylenowej, technologię metali; zasady obróbki termicznej, zasady geometrii 
ostrzy, narzędzi stosowanych przy mechanicznej obróbce ślusarskiej; zasady 
stosowania odpowiednich szybkości skrawania przy wierceniu, rozwlercaniu 
i gwintowaniu w zależności od jakości zasady procesów technologicznych 
obróbki mechanicznej, ręcznej i termicznej, zasady wstępnego montażu ele­
mentów i mniejszych podzespołów maszyn; zasady mocowania w Imadłach 
i przyrządach pomocniczych przedmiotów o budowie nieskomplikowanej i pod­
legających odkształceniom; zasady działania elementów maszyn, przy których 
pracuje, rysunki warsztatowe trudniejszych elementów i prostych zestawień 
z naniesionymi oznaczeniami materiałowymi, obróbki i tolerancji, przyrządy 
pomiarowe jak: poziomnicę ramową i szczelinomierz.
Winien umieć: )

Obrabiać elementy maszyn przez piłowanie pod kątem, według trasy, 
przymiaru lub szablonów profilowych, dopasowywać przez skrobanie, płasz­
czyznę cylindryczną wałka kontrolnego, skrobać powierzchnie przedmiotów 
prosto- i krzywolinijnych oraz sprawdzać je na płycie tuszowej — trasować 
średnio skomplikowane elementy maszyn i urządzeń z zachowaniem współ­
osiowości oraz płaszczyzn współzależnych — rozwiercać dokładnie otwory 
w trudno dostępnych miejscach, skomplikowanych elementów i podzespołów 
maszyn, ustawiać przy pomocy poziomnicy oraz montować mniej skompliko­
wane podzespoły i maszyny, szlifować i hartować stępione narzędzia ślusarskie 
przy obróbce ślusarskiej i przy montażu, mocować elementy o budowie nie­
symetrycznej i cienkościennej wrażliwe na odkształceriia, czytać rysunki 
warsztatowe trudniejszych elementów i prostych zestawień z naniesionymi 
oznaczeniami i materiałów, obróbki i tolerancji.
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Przykłady robót:
Docieranie w przyrządach pomocniczych utwardzonych kół zębatych, wy­

konywania na gotowo, po obróbce mechanicznej, gitary kół zębatych do obra­
biarek — naprawienie pompki trybikowej do doprowadzenia chłodziwa przy 
obrabiarkach — ręczne zwijanie sprężyn do maszyn i przyrządów — docie­
ranie zaworów rozrządu napędu biegów oliwienia mechanicznego, wykonywa­
nie krzywek do kopiowego toczenia i frezowania, przygotowywanie stojaków 
korpusów szlifierek, ostrzałek, wiertarek stołowych i kadłubowych.

Ślusarz maszynowy — 7 kat.
Winien znać:

Zasady ustawienia podzespołów maszyn i urządzeń, zasady działania róż­
nych elementów obrabiarek do obróbki skrawaniem, zasady technologii metali 
nieżelaznych, stali konstrukcyjnej, narzędziowej i stopowej; zasady mocowa­
nia przy obróbce ślusarskiej przedmiotów przy budowie niesymetrycznej 
i cienkościennej; zasady różnych połączeń elementów i podzespołów maszyn, 
przyczyny powstawania braków przy obróbce ślusarskiej demontażu i montażu 
maszyn, rysunki warsztatowe złożonych elementów i prostych zestawień z na­
niesionymi oznaczeniami materiałów, obróbki i tolerancji.
Winien umieć:

Wykonywać trudną i dokładną obróbkę ślusarską przy demontażu i mon­
tażu podzespołów maszyn, przy których pracuje, obrabiaj elementy maszyn 
przez piłowanie płaszczyzn prostych i pod kątem, według trasy, wymiaru lub 
szablonów profilowych, dopasować przez skrobanie i docieranie płaszczyzny 
cylindryczne według sprawdzianów, skrobać przedmioty i elementy maszyn 
o powierzchniach prostych i profilowych, trasować przedmioty i elementy ma­
szyn z zachowaniem współosiowości i płaszczyzn współzależnych, rozwiercać 
otwory pod kątem w trudno dostępnych dla obróbki miejscach, ustawiać kor­
pusy i podzespoły maszyn typu lekkiego przy pomocy poziomnicy, wykonywać 
(z uwzględnieniem obróbki cieplnej) narzędzia używane przy pracach monta­
żowych, czytać rysunki warsztatowe złożonych detali i zestawień z naniesio­
nymi oznaczeniami materiałów, obróbki i tolerancji, posługiwać się przyrzą­
dami pomiarowymi stosowanymi w danym zawodzie oraz dokonywać pomiarów. 
Przykłady robót:

Dopasowywanie przez piłowanie klinów do wałów transmisyjnych, pomp, 
silników i sprężarek, dopasowywanie przez skrobanie klina do suportu głowicy 
strugarki poprzecznej, wymienienie sprzęgła kłowego tarczowego i ciernego 
przy obrabiarkach, montowanie skrzynki przekładowej i sprawdzanie działa­
nia pompy wodnej, montowanie podzespołów przełożeń przekładni skrzynki 
zamkowej tokarek i rewolwerówek, przeprowadzanie remontu imaków nożo­
wych obrabiarek, wykonywanie noży do nożyc ręcznych i uniwersalnych.

Ślusarz maszynowy — 8 kat.
Winien znać:

Zasady budowy i działania maszyn i urządzeń, przy których pracuje, zasa­
dy działania, budowy, obsługi i konserwacji maszyn pomocniczych używanych 
w danym zawodzie (ręczne wiertarki, szlifierki elektryczne, nożyce, pilnikarki 
oraz prasy ręczne i mechaniczne do wciskania tulejek); zasady różnych mo­
cowań w imadle i w przyrządach pomocniczych, używanych w produkcji, tech­
nologię stali i metali nieżelaznych, ich temperatury krytyczne, temperatury 
topliwości oraz właściwości wytrzymałościowej; zasady obliczeń przemian 
objętościowych, skurczów, przełożeń kół zmianowych, śiimaków i kół łańcu­
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chowych; zasady procesów technologicznych obróbki termicznej oraz ręcznej 
i mechanicznej i obróbki plastycznej, procesy technologiczne mechanicznej 
i ręcznej obróbki detali, wchodzących w skład podzespołu lub zespołu maszy­
ny Względnie urządzenia, przy których produkcji pracuje; zasady kątów skra­
wania (przyłożenia, natarcia, zaszlifowania i odkucia) narzędzi, w zależności 
od jakości mteriału obrabianego, układ pasowań i tolerancji, rysunki warszta­
towe części maszyn lub urządzeń z. naniesionymi oznaczeniami materiałów, 
obróbki i tolerancję; zasady rysowania rozwinięcia brył geometrycznych, 
przyrządy pomiarowe jak: suwmiarkę, mikromierz, czujnik zegarowy zwykły 
i specjalny, sprawdziany (wałki kontrolne), macki ze skalą oraz płytki wzor­
cowe, przyczyny powstawania braków produkcyjnych.

Winien umieć:
Pasować elementy w połączeniu klinowym, stałym lub przesuwanym, 

jedno- i wielowrzecionowym, pasować elementy w połączeniu przegubowym 
w dwóch płaszczyznach, rozwiercić i docierać ręcznie i maszynowo otwory 
ustawczo-cylindryczne lub stożkowe, ręcznie nacinać gwinty na śrubach 
i w otworach, rozpołowywać i dopasowywać otwory nieforemne, skrobać płasz­
czyzny wejściowe (bazy) do obróbki mechanicznej oraz płaszczyzny nośne 
względnie płaszczyzny suwliwe o powierzchni 0,5 m2 w klasie tolerancji 
7 — 9 I.T., skrobać i dopasowywać miejsca łożyskowe w łożyskach Oczkowych, 
ślizgowych, grzebieniastych i dwudzielnych, wiercić wiertarką ręczną głębokie 
i długie otwory pod kołki ustawcze, przeprowadzać demontaż maszyn i urzą­
dzeń pojedyńczo i w zespole, ostrzyć i docierać narzędzia według wymaganych 
parametrów kątów ostrza, stosowanych w danym zawodzie, stosować różne 
mocowania elementów maszyn i urządzeń przeznaczonych do dalszej obróbki 
jak: trasowanie, znaczenie i piłowanie, czytać rysunki warsztatowe złożonych 
elementów i zestawień z naniesionymi oznaczeniami materiałów, obróbki i to­
lerancji, zapobiegać powstawaniu braków produkcyjnych.

Przykłady robót:
Skrobanie w łożu tokarki wycięcia mostkowego i dopasowanie mostka 

wraz z wierceniem, rozwiercaniem i gwintowaniem kołków ustawnych pro­
dukcji jednostkowej, skrobanie baz wyjściowych korpusów głowic, suportów, 
tokarek, wiertarek, szlifierek, przeznaczonych do dalszej obróbki na wyta­
czarce, skrobanie i dopasowywanie konika z podstawką i łożem oraz kontro­
lowanie według wałka kontrolnego przy produkcji tokarek, szlifierek lub fre­
zarek; demontowanie dla wykonania remontów podzespołów lub części 
uszkodzonych w różnych typach obrabiarek, maszyn i urządzeń energetycz­
nych produkcji krajowej, montowanie elementów i podzespołów różnych ty­
pów maszyn produkcji krajowej.

Ślusarz narzędziowy — 5 kat.
Winien znać:

Zasady działania, obsługi i konserwacji urządzeń warsztatu ślusarskiego 
jak: imadeł, wiertarek stołowych, szlifierek (ściernic) i noży, ręcznych oraz 
różnych narzędzi ślusarskich do ręcznej obróbki metali, zasadnicze urządzenia 
aparatu spawalniczego, zasady ręcznej obróbki ślusarskiej i kuźniczej, pod­
stawowe zasady technologii metali i obróbki termicznej; ogólne zasady 
procesu technologicznego przy ręcznej obróbce metali; zasady mocowania 
w imadłach przedmiotów nieskomplikowanych i podlegających częściowo od­
kształceniu, zasady rysunków warsztatowych nieco skomplikowanych detali 
z naniesionymi oznaczeniami materiałów, obróbki i tolerancji, przyrządy po­
miarowe jak: skale milimetrową, suwmiarkę, mikromierz, kątomierz i szablony.
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Winien umieć:
Obrabiać nieskomplikowane detale, przyrządów pomocniczych i narzędzi 

z dokładnością 0,3 mm, ścinać i piłować powierzchnię proste i pod kątem we­
dług trasy lub rysunku, trasować i znaczyć materiały do cięcia, trasować 3—4 
otwory, z zachowaniem współosiowości, gwintować i rozwiercać otwory w pro­
stych narzędziach, mocować w imadle przedmioty częściowo podlegające od­
kształceniom przy użyciu szczęk ochronnych i specjalnych, czytać rysunki 
warsztatowe, nieskomplikowanych elementów z naniesionymi oznaczeniami 
materiałów, obróbki i tolerancji, posługiwać się przyrządami pomiarowymi 
oraz dokonywać pomiarów przedmiotów obrabianych.
Przykłady robót:

Wykonywanie kluczy maszynowych do śrub w produkcji jednostkowej 
i seryjnej, wykonywanie zgrubnie elementów piłki ręcznej do metali, wyko­
nywanie na gotowo wraz z hartowaniem młotków do 1 kg; wykonywanie na 
gotowo pojedyńczych i podwójnych macek kowalskich; wykonywanie na go­
towo wraz z hartowaniem szczęk do imadła ślusarskiego.

Ślusarz narzędziowy — 6 kat.
Winien znać:

Zasady działania, obsługi i konserwacji urządzeń i różnych narzędzi ślu­
sarskich jak: noże, wiertarki stołowe, szlifierki, ostrzałki, pilniki, imadła, pil- 
nikarki oraz niezbędne narzędzia do obróbki kuźniczej, podstawowe zasady 
obsługi przetwornicy acetylenowej, zasady technologii stali, metali nieżelaz­
nych, lutów kwasów i karbidu, zasady obróbki termicznej, zasady geometrii 
ostrza narzędzi do obróbki ręcznej i maszynowej, zasady procesu technolo­
gicznego w obróbce ręcznej, przeznaczenie obrabianych przedmiotów i detali, 
zasady mocowań w imadłach i przyrządach pomocniczych przedmiotów o bu­
dowie niesymetrycznej i podlegających odkształceniom, rysunki warsztatowe 
trudniejszych detali i prostych zestawień z naniesionymi oznaczeniami mate­
riałów, obróbki i tolerancji, przyrządy pomiarowe i kontrolne potrzebne przy 
obróbce ślusarskiej, przepisy BHP na swoim stanowisku pracy.
Winien umieć:

Obrabiać nieco skomplikowane detale, narzędzia i przyrządy pomocnicze 
z dokładnością do 0,1 mm; ciąć, przecinać i piłować według trasy powierzchnie 
proste kształtowe i pod kątem mniej skomplikowanych narzędzi i elementów 
przyrządów pomocniczych, trasować kilka otworów na nieco skomplikowanych 
elementach z zachowaniem współosiowości, wiercić i nawiercać otwory pod 
śruby wpuszczone w elementach złożonych, gwintować otwory ręcznie lub 
maszynowo, łączyć elementy narzędzi i przyrządów śrubami, nitami i przygo­
towywać do spawania, mocować w imadłach i przyrządach przedmioty o bu­
dowie niesymetrycznej podlegające odkształceniom przy użyciu dodatkowych 
szczęk ochronnych lub specjalnych, czytać rysunki warsztatowe mniej skom­
plikowanych elementów z naniesionymi oznaczeniami materiałów, obróbki 
i tolerancji, dokonywać pomiarów obrabianych przedmiotów przyrządami po­
miarowymi i kontrolnymi.
Przykłady robót:

Wykonywanie na gotowo kompletnej ramki piłki ręcznej do metali, wyko­
nywanie na gotowo imadełka ręcznego po obróbce kuźniczej, wykonanie na 
gotowo pokrętki stałej i nastawczej do gwintowników lub narzynek, wykona­
nie na gotowo cyrkla ślusarskiego, wykonanie i naprawianie na gotowo prze­
dłużacza do wierteł, wykonanie na gotowó przyrządu do wiercenia 1—2 otwo­
rów na zawleczki w prostych sworzniach lub śrubach.
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Ślusarz narzędziowy — 7 kał.
Winien znać:

Zasady budowy, działania, obsługi i konserwacji urządzeń warsztatu ślu­
sarskiego jak: imadła, przyrządy pomocnicze do mocowania oraz narzędzia do 
ręcznej obróbki metali (wiertarki słupowe, jednowrzecionowe, szlifierki na­
rzędziowe, prasy mimośrodkowe, pilnikarki); zasadnicze urządzenia do obróbki 
termicznej (piece gazowe i elektryczne), zasady geometrii ostrza wykrojników 
i narzędzi potrzebnych przy ręcznej i mechanicznej obróbce ślusarskiej, zasady 
technologii metali nieżelaznych, stali konstrukcyjnej, narzędziowej i stopowej, 
zasady mocowania* elementów cienkościennych o budowie niesymetrycznej 
przy obróbce ślusarskiej oraz nieskomplikowanych wykrojników w pasach 
ręcznych i mechanicznych, rysunki warsztatowe skomplikowanych elementów 
i prostszych zestawień z naniesionymi oznaczeniami materiałów, obróbki 
i tolerancji.
Winien umieć:

Obrabiać skomplikowane elementy i narzędzia przyrządów i wykrojników, 
z dokładnością do 0,5 mm;, piłować ręcznie lub na pilnikarce płaszczyzny 
nieskomplikowanych elementów, narzędzi, wykrojników i przyrządów pomoc­
niczych, ostrzyć i szlifować stępione wiertła, gwintowniki i narzędzia do ręcz­
nej obróbki ślusarskiej, trasować i znaczyć elementy narzędzi i przyrządów 
z zachowaniem współosiowości i płaszczyzn współzależnych, rozwiercać do­
kładnie otwory na gotowo rozwiertakiem — wykańczakiem w złożonych na­
rzędziach i przyrządach, gwintować ręcznie lub maszynowo głębokie otwory 
gwintownikiem M2-16, montować narzędzia mniej skomplikowanych przyrzą­
dów i wykrojników śrubami, klinami i za pomocą spawania, mocować różne 
przedmioty, elementy cienkościenne i łatwo podlegające odkształceniom przy 
obróbce, czytać rysunki warsztatowe skomplikowanych detali i zestawień 
z naniesionymi oznaczeniami materiałów, obróbki i tolerancji.
Przykłady robót:

Wykonywanie podszlifo wania i docierania kątownika zwykłego i ze stopką 
oraz na gotowo kątownika promieniowego, wykonywanie na gotowo imadła 
maszynowego, wycinanie, opiłowanie i zmontowanie klucza szwedzkiego, wy­
konywanie na gotowo cyrkla sprężynowego, zaprawianie płytek węglików spie­
kanych do noży tokarskich, wykonywanie na gotowo uniwersalnego znacznika 
traserskiego, wykonywanie na gotowo mniej dokładnych przyrządów pomoc­
niczych do wiercenia i gięcia; wiercenie, wycinanie i piłowanie zgrubne 
stempli i matryc wykrojników, wykonywanie na gotowo ręcznego uchwytu 
śrubowego.

Ślusarz narzędziowy — 8 kat.
Winien znać:

Zasady budowy, działania, obsługi i konserwacji używanych typów maszyn 
i narzędzi z kompletnym wyposażeniem, na których pracuje (wiertarki wielo- 
wrzecionowe, szlifierki, ostrzałki, piece do obróbki termicznej, przetwornice 
acetylenowe); zasady technologii stali i metali nieżelaznych oraz materiałów, 
zasady konstrukcji i geometrii ostrzy różnych narzędzi do ręcznej i mecha­
nicznej obróbki ślusarskiej, proces technologiczny obróbki termicznej narzędzi 
i przyrządów, temperatury krytyczne obrabianych przedmiotów, zasady okre­
ślania rodzajów stali metodą iskrową, zasady dokonywania prostych obliczeń 
występujących w danym zawodzie, zasady posługiwania się podzielńicą uni­
wersalną, zasady procesu technologicznego przy regeneracji typowych narzę­
dzi, zasady i rodzaje różnych połączeń metali, przyczyny powstawania braków 
przy wykonywaniu narzędzi i przyrządów, rysunki warsztatowe skompliko­
wanych detali i trudnych zestawień z naniesionymi oznaczeniami materiałów, 
obróbki i tolerancji, układ pasowań i tolerancji, przyrządy pomiarowe 1 kon­
trolne przy obróbce ślusarskiej.
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Winien umieć:
Piłować ręcznie i na pilnikarce płaszczyzny profilowe, proste i pod kątem, 

narzędzia, przyrządy i wykrojniki przed obróbką termiczną; szlifować i do­
gładzać ręcznie różne narzędzia do obróbki ręcznej i mechanicznej (noże, 
wiertła, gwintowniki), skrobać i docierać płaszczyzny spomplikowanych przy­
rządów o stolerowanym rozstawieniu otworów lub płaszczyzn; ustalać bazy 
wyjściowe przy kontroli wykonania średnio skomplikowanych przyrządów po­
mocniczych i wykrój ników, trasować i znaczyć otwory przy zachowaniu 
współosiowości oraz wiercić otwory ślepe i pod kątem w skomplikowanych 
elementach i zespołach wykrój ników, montować skomplikowane elementy na­
rzędzi, przyrządów i różnych wykrojników (przez klinowanie, nitowanie, skrę­
canie, spawanie i nakładanie skurczne), określać rodzaje stali metodą iskrową 
(na szlifierce), wykonywać trudne próbki cieplne, wartościowych narzędzi pre­
cyzyjnych oraz stempli i matryc wykrojników, zapobiegać brakom produk­
cyjnym przy produkcji jednostkowej lub seryjnej, czytać rysunki warsztatowe 
złożonych elementów i trudnych zestawień z naniesionymi oznaczeniami 
obróbki, materiałów i tolerancji.
Przykłady robót:

Wykonywanie na gotowo wierteł działowych, piórkowych, specjalnych oraz 
rozwiertaków nastawczych z regulacją i dotarciem, wykonywanie na gotowo 
traserskiego cyrkla liniałowego, wykonywanie łącznie z obróbką termiczną 
wzorników profilowych do odbioru międzyoperacyjnego, kół zębatych, żabo- 
tek, krzywek i zapadek, wykonywanie na gotowo kątowników i liniału kon­
trolnego, wykonywanie na gotowo roztłaczarek do rur wraz z przedłużeniem 
przegubowym, wykonywanie łącznie z obróbką termiczną przyciągaczy' zgrub­
nych i wykańczających do otworów profilowych.

Tokarz — 5 kat.
Winien znać:

Podstawowe zasady budowy, działania, obsługi i konserwacji tokarek typu 
lekkiego i średniego, zasady stosowania i obsługi śruby pociągowej do na­
cinania gwintów ostrych-jednozwojnych, rodzaje uchwytów i sposoby mo­
cowania tych uchwytów, zasady ustawiania zderzaków i kopiałów, zasady 
doboru kątów, skrawania i szlifowania oraz właściwego mocowania noży,' 
wierteł, rozwiertaków, gwintowników i narzynek; zasady wykonywania 
prostych rysunków warsztatowych z naniesieniem oznaczeń materiałowych, 
znaków obróbki i tolerancji; zasady posługiwania się przyrządami pomiaro­
wymi (suwmiarki, mikromierz, sprawdziany szczękowe, tłoczkowe oraz gwin­
tów), przepisy BHP na swoim odcinku pracy.
Winien umieć:

Toczyć i roztaczać powierzchnie stopniowo przedmiotów sztywnych w kla­
sie tolerancji 9—10 I.T., nacinać ostre gwinty przy użyciu noży, narzynek 
i gwintowników w klasie tolerancji 10—12 I.T., rozwiercać otwory stożkowe 
rozwiertarkami w klasie tolerancji 9—12 I.T., czytać rysunki warsztatowe oraz 
dokonywać pomiarów przyrządami pomiarowymi.
Przykłady robót:

Toczenie wałków wielostopniowych, kół z nadmiarem do szlifowania, 
odlewów prostych, części maszyn łatwych w mocowaniu, a nie wrażliwych 
na odkształcenie, wiercenie i roztaczanie otworów wielostopniowych w prze­
dmiotach sztywnych, nacinanie ostrych gwintów na śrubach w nakrętkach, 
sworzniach i pierścieniach.
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Tokarz — 6 kat.
Winien znać:

Podstawowe zasady budowy, działania, obsługi i konserwacji tokarek 
różnych typów lekkich i średnich, zasady mocowania elementów o skompli­
kowanych kształtach w uchwytach, tarczach i kłach; obliczanie stożków 
i kół zmianowych przy nacinaniu gwintów jednozwojowych; zasady ostrze­
nia noży i wierteł z uwzględnieniem kątów ostrza i dogładzania ręcznego; 
zasady kreśleń technicznych z oznaczeniami materiałowymi, obróbki i tole­
rancji oraz układ pasowań, zasady posługiwania się przyrządami pomiaro­
wymi jak: czujnikami zegarowymi.

Winien umieć:
Toczenie z nadmiarem pod szlifowania wałków długich wielostopniowych 

i stożków, kół zębatych wielostopniowych z głębokimi wytoczeniami, z otwo­
rami rozwiercanymi na gotowo, toczenie wieńców, kółek ręcznych nożem 
profilowym oraz widełek i wsporników łożyskowych, nacinanie gwintów pła­
skich, ostrych i trapezowych na sworzniach, śrubach w nakrętkach i pierście­
niach, toczenie zgrubne na karuzelówkach średniego typu korpusów zawo­
rów pomp i pokryw.
Przykłady robót:

Toczenie trzpieni do zasów i hydrantów, toczenie i gwintowanie śrub po­
ciągowych i zaworowych. Toczenie mimośrodów i stożków. Zaprawianie noży.

Tokarz — 7 kat.
Winien znać:

Budowę, działanie, konserwację i obsługę tokarek, karuzelówek i zata- 
czarek tych samych grup, zasady mocowania przedmiotów cienkościennych, 
obliczanie wszelkich przełożeń dla toczenia różnych gwintów oraz obliczanie 
stożków; zasady konstrukcji różnych noży tokarskich, wierteł i rozwiertaków, 
z uwzględnieniem ich kątów w zależności od obrabianych materiałów; za­
sady kreśleń technicznych i rysunków warsztatowych skomplikowanych de­
tali i zestawień znaków obróbczych materiałowych, obróbki i tolerancji. 

Winien umieć:
Toczyć stożki wewnętrzne i zewnętrzne w klasie tolerancji 7—10 I.T., toczyć 

powierzchnie przedmiotów cienkościennych w klasie tolerancji 8—9 I.T., nacinać 
nożem różne gwinty zewnętrzne i wewnętrzne jedno- i dwuzwojowe w kla­
sie tolerancji 9—11 I.T., szlifować wykańczająco narzędzia, jak noże tokarskie, 
wiertła, zataczać przedmioty i elementy urządzeń pomocniczych ze stali kon- 
strukcyjno-narzędziowej w produkcji seryjnej i masowej; czytać trudniejsze 
rysunki warsztatowe i wykonywać proste szkice warsztatowe z oznaczeniami 
materiałowymi znakami obróbki i tolerancji, dokonywać pomiarów przyrzą­
dami pomiarowymi.

Przykłady robót:
Toczenie i gwintowanie na gotowo śrub pociągowych i zaworowych je­

dnozwojowych wraz z nakrętkami, toczenie mimośrodów średniotrudnych do 
ustawienia oraz wałów jednokorbowych, toczenie stożkowych powierzchni 
siedzeń zaworów pracujących na ciśnienie do 15 atm., toczenie i dopasowy­
wanie armatury kotłowej i turbinowej narażonej na działanie ciśnienia do 15 
atm., zataczanie kułaków rozdzielczych oraz kół zapadkowych.
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Tokarz — 8 kat.
Winien znać:

Budowę, działanie, obsługę i konserwację tokarek, karuzelówek i zata- 
czarek typów ciężkich; zasady mocowania długich wałów podlegających 
łatwo odkształceniom, a trudnych do centrowania i mocowania; obliczenie 
wszelkich przełożeń dla gwintów zwykłych i modułowych; technologię spo­
tykanych w swoim zawodzie rodzai metali, metali nieżelaznych i mas pla­
stycznych, konstrukcję narzędzi i ich właściwy dobór z uwzględnieniem kątów 
skrawania w zależności od obrabianych materiałów; kreślenia techniczne, 
trudnych detali i prostych zestawień z oznaczeniami materiałów, tolerancji 
i obróbki, wszelkie przyrządy pomiarowe stosowane w zawodzie tokarskim. 
Winien umieć:

Toczyć różne powierzchnie obrotowe zewnętrzne i wewnętrzne nożem 
profilowym w klasie tolerancji 6—8 I.T., nacinać nożem gwinty wewnętrzne 
i zewnętrzne ostre, płaskie, trapezowe i modułowe na różnych elementach 
łatwo podlegających odkształceniom, zataczać i szlifować różne elementy ma­
szyn i narzędzi na gotowo i w obróbce międzyoperacyjnej w produkcji se­
ryjnej i masowej w klasie tolerancji 8—10 I.T., mocować, centrować i toczyć 
w wielu płaszczyznach powierzchnie różnych elementów z zachowaniem wy­
maganej współosiowości w klasie tolerancji 7—8 I.T., szlifować i wygładzać 
noże tokarskie do nacinania gwintów modułowych, czytać trudne rysunki 
warsztatowe detali i zestawień oraz wykonywać szkice warsztatowe, doko­
nywać pomiarów przyrządami pomiarowymi stosowanymi w zawodzie tokarza 
oraz należycie je konserwować.
Przykłady robót:

Toczenie opraw łożysk tocznych w klasie tolerancji 6—8 I.T., toczenie 
i gwintowanie wrzecion i wałów wirników turbin, pomp i obrabiarek oraz 
wałów korbowych, toczenie i nacinanie gwintów ostrych, płaskjch, trapezo­
wych i modułowych od 2—4 zwojowych na śrubach pociągowych średnio 
sztywnych, wiercenie i roztaczanie otworów stopniowych w wałkach do 
1000 mm, toczepie wałów korbowych podwójnie i pod kątem wykorbionych, 
toczenie na karuzelówkach kół kierowniczych turbin i pomp, toczenie spraw­
dzianów gwintowych, gwintowanie ich pod szlifami, toczenie i gwintowanie 
pod szlifami gwintowników i narzynek, zataczanie frezów modułowych, tar­
czowych oraz szlifowanie frezów do obróbki drewna; zataczanie międzyope- 
racyjne frezów ślimakowych.-








